


























17.1 Vybrat’ funkciu MOD

17.1 Vybrat’ funkciu MOD

Funkciami MOD mézete zvolit dalSie zobrazenia a moznosti zadania.
Od zvoleného prevadzkového rezimu zavisi, v ktorom okienku sa
mozu zobrazit funkcie MOD.

Vyber funkcii MOD

Zvolte prevadzkovy rezim, v ktorom chcete zmenit funkcie MOD.

Vyber funkcii MOD: Stlacte tlacidlo MOD. Obrazky
w vpravo ukazuju typické menu obrazovky pre
Ulozit/Editovat program (obr. vpravo hore), Test
programu (obr. vpravo dolu) a v niektorom
prevadzkovom rezime stroja (obr. na dalSej strane)

Zmena nastaveni

Zvolte funkciu MOD v zobrazenom menu pomocou tlacidiel so
Sipkami
Pre zmenu nastavenia su k dispozicii v zavislosti od zvolenej funkcie
tri moznosti:

Priamo zadat prislusnu hodnotu, napr. pri uréeni obmedzenia
oblasti posuvu

Zmenit nastavenie stlacenim tla¢idla ENT, napr. pri ureni zadania
programu

Zmenit nastavenie cez okienko vyberu. Ak je k dispozicii viac
moznosti nastavenia, mézete stlacenim tlac¢idla GOTO aktivovat
okienko, v ktorom budu vSetky moznosti nastavenia viditefné naraz.
Zvolte zelané nastavenie priamo stlacenim prisluSného Ciselného
tlagidla (vlavo od dvojitého bodu) alebo tladidlom so Sipkou a
naslednym potvrdenim tla¢idlom ENT. Ak nechcete nastavenie
zmenit, zatvorte okienko tlaidlom KONIEC

Zatvorit’ funkcie MOD

Ukoncit funkciu MOD: Stlacte softvérové tlacidlo KONIEC alebo
tlacidlo KONIEC
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Prehl'ad funkcii MOD

V zavislosti od zvoleného prevadzkového rezimu su k dispozicii
nasledujuce funkcie:

Ulozit/Editovat program:

Zobrazit' rézne Cisla softvéru
Zadat klu€ové Cislo
Zriadit rozhranie
Prip. diagnostické funkcie
Prip. parametre pouzivatela Specifické pre stroj
Prip. zobrazit subory POMOCNIKA
Prip. vybrat kinematiku stroja
Nahrat’ servisné baliky
Nastavenie ¢asovej zony
Spustit kontrolu datového nosi¢a
Konfiguracia bezdrétového ruéného kolieska HR 550
Poznamky k licencii
Rezim s hlavnym pocitacom
Test programu:

Zobrazit' rézne Cisla softvéru
Zadat klu€ové Cislo
Zriadit datové rozhranie
Zobrazit polotovar v pracovnom priestore
Prip. parametre pouzivatela Specifické pre stroj
Prip. zobrazit sibory POMOCNIKA
Prip. vybrat’ kinematiku stroja
Prip. nastavit funkciu 3D ROT
Nastavit ¢asovu z6nu
Poznamky k licencii
Rezim s hlavnym pocitaom
VSetky ostatné prevadzkoveé rezimy:

Zobrazit' rézne Cisla softvéru

Zobrazit’ char. €isla pre jestvujuce moznosti
Zvolit zobrazenie polohy

Urcit rozmerovu jednotku (mm/palec)
Urcit' jazyk programovania pre MDI
Urcit’ osi pre prevzatie skuto€nej polohy
Vlozit ohranienie oblasti posuvu
Zobrazit' vztazné body

Zobrazit’ prevadzkové Casy

Prip. zobrazit sibory POMOCNIKA
Nastavit ¢asovu z6nu

Prip. vybrat’ kinematiku stroja
Poznamky k licencii
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17.2 Cisla softvéru

17.2 Cisla softvéru

Pouzitie
Na TNC obrazovke sa po zvoleni funkcii MOD objavia nasledujuce
Cisla softvéru:

NC: Cislo NC softvéru (spravuje ho HEIDENHAIN)

PLC: Cislo alebo nazov PLC softvéru (spravuje ho vyrobca stroja)

Vyvojovy stav (FCL = Feature Content Level): Vyvojovy stav
inStalovany v riadeni (pozrite ,Stav vyvoja (inovac¢né funkcie)” na
strane 10). TNC zobrazi na programovacom mieste ---, pretoze
tam sa nespravuje ziadny stav vyvoja

DSP1 az DSP3: Cislo softvéru regulatora otaéok (spravuje ho
HEIDENHAIN)

ICTL1 a ICTL3: Cislo softvéru regulatora pridu (spravuje ho
HEIDENHAIN)
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17.3 Zadanie kfucového cCisla

Pouzitie
TNC potrebuje klucové Eislo pre nasledujuce funkcie:

Funkcia Krucové cislo

Vyber parametrov pouzivatela a kopirovanie 123
vzorovych suborov

Konfiguracia ethernetovej karty (nie NET123
iTNC 530 s Windows XP)

Dalej mozete cez kltdové slovo verzia vytvorit stbor, ktory bude
obsahovat vsetky aktualne €isla softvéru vasho ovladania:

Zadajte klu€ové slovo verzia, potvrdte tlacidlom E  NT

TNC zobrazi vSetky aktualne &isla softvérov na obrazovke.
Ukong¢it prehlad verzii: Stlacte tlacidlo K ONIEC

Kopirovanie vzorovych suborov

V TNC su pre rOzne typy suborov (subory paliet, volne definovatelné
tabulky, tabulky reznych parametrov atd’.) uloZzené vzorové subory. Na
spristupnenie vzorovych suborov na particii TNC postupujte
nasledovne:

Vlozte klucoveé Cislo 123, vstup potvrdte tlacidlom ENT: Nachadzate
sa v sekcii Parametre pouzivatela

Stlacte tlac¢idlo MOD, TNC zobrazi rézne informacie

Stlacte softvérove tlaidlo UPDATE DATA, TNC prejde do menu na
aktualizacie softvéru.

Stlacte softvérové tladidlo COPY SAMPLE FILES, TNC nakopiruje
vSetky dostupné vzorové subory na particiu TNC. Nezabudajte, ze
TNC prepiSe vami zmenené vzorové subory (napr. tabulky reznych
parametrov)

Stlacte dvakrat tlacidlo END, znovu sa nachadzate v Gvodnom
zobrazeni

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.4 Nahrat’ servisné baliky

17.4 Nahrat’ servisné baliky

Pouzitie

Bezpodmienecne sa spojte s vyrobcom stroja predtym,
@ ako instalujete niektory servisny balik.

Po ukongéeni instalacie vykona TNC teply Start. Pred
nahranim servisneho balika uvedte stroj do stavu
NUDZOVEHO VYPNUTIA.

Ak ste to este nerobili: Spojte sietova mechaniku, z ktorej
chcete servisny balik nahravat.

Touto funkciou mézete jednoduchym spdsobom aktualizovat softvér
na vasom TNC

Vyberte prevadzkovy rezim Ulozit’/Editovat’ program
Stlacte tlacidlo MOD

Spustit’ aktualizaciu softvéru: Stlacte softvérové tlacidlo ,Nahrat
servisny balik®, TNC zobrazi prekryvacie okno pre vyber
aktualizaénych suborov

Tlacidlami so Sipkami vyberte adresar, v ktorom je servisny balik
ulozeny. Tlacidlo ENT otvori prisludnu Strukturu podadresara

Vyber suboru: Dvakrat stlacte tlaCidlo ENT na zvolenom adresari.
TNC prejde z adresarového okna do okna suboru

Spustit’ aktualizaciu: Subor vyberte tla¢idlom ENT: TNC rozbali
vSetky potrebné subory a nasledne restartuje ovladanie. Tento
proces moze trvat niekolko minat
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17.5 Zriadenie datovych rozhrani

Pouzitie

Na zriadenie datovych rozhrani stlacte softvérové tlacidlo RS 232- /
RS 422 - ZRIAD. TNC zobrazi menu obrazovky, v ktorom zadate
nasledujuce nastavenia:

Zriadit’ rozhranie RS-232

Prevadzkovy rezim a Baud Rate sa zapiSu pre rozhranie RS-232 na
obrazovke vlavo.

Zriadit’ rozhranie RS-422

Prevadzkovy rezim a Baud Rate sa zapiSu pre rozhranie RS-422 na
obrazovke vpravo.

Zvolte PREVADZKOVY REZIM externého
zariadenia

=)

Nastavit BAUD-RATE

BAUD-RATE (prenosova rychlost) sa da zvolit medzi 110 az 115 200
Baud.

V prevadzkovom rezime EXT nemdzete vyuzivat funkcie
,hacitat’ vSetky programy*, ,nacitat ponuknuty program* a
,nacitat adresar".

Hanuel Program kaydetme/diizenleme
tsletim

RS232 interface

Mode of op.:

Baud rate
FE H 9600

EXT1 : 9600
EXT2 : 9600
LSv-2: 115200
Assign:

Print :
Print-test :
PGM MGT:

Dependent files:

RS422 interface

Mode of op.: FE1
Baud rate
FE H 9600

EXT1 : 9600
EXT2 : 9600
LSv-2: 115200

Enhanced 2
Automatic

RS232
RS422
VERL.

=0
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1
PARAMETRE KPL

TNCOPT

f n Prevadzkovy
Externé zariadenie rezim Symbol
PC s prenosovym softvérom FE1
HEIDENHAIN TNCremoNT IE'
HEIDENHAIN disketové jednotky
FE 401 B FEA1 IE'
FE 401 od prog. ¢. 230 626 03 FE1

Cudzie zariadenia ako tlaciaren,
¢itacka, dierovac, PC bez
TNCremoNT

EXT1, EXT2
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17.5 Zriadenie datovych rozhrani

Priradenie

Touto funkciou urcite, kam sa maju preniest Udaje z TNC.
Pouzitia:
Vydavat hodnoty s funkciou parametrov Q - FN15
Vydavat hodnoty s funkciou parametrov Q - FN16

Od prevadzkového rezimu TNC zavisi, ¢i sa pouzije funkcia TLAC
alebo TEST TLACE:

Prevadzkovy rezim TNC Prenosova funkcia
Krokovanie programu TLAC

Beh programu - plynuly chod TLAC

Test programu TEST TLACE:

TLAC a TEST TLACE méZete nastavit nasledovne:

Funkcia Cesta
Vystup dat cez RS-232 RS232:\....
Vystup dat cez RS-422 RS422:\....

Ulozit udaje na pevny disk TNC ~ TNC:\....

Ulozit udaje na serveri, ktory je nazov servera:\....
prepojeny s TNC

UlozZit data do adresara, v ktorom  prazdny
je uvedeny program s
FN15/FN16

Nazov suboru:

Udaje Prevadzkovy rezim Nazov suboru

Hodnoty s FN15 Priebeh programu %FN15RUN.A

Hodnoty s FN15 Test programu %FN15SIM.A
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Softvér na prenos dat

Pre prenos dat z TNC a do TNC musite pouzivat softvér HEIDENHAIN
na prenos dat TNCremoNT. Pomocou TNCremoNT mbzete nastavit
vSetky ovladania HEIDENHAIN cez sériové rozhranie alebo cez
ethernetové rozhranie.

z databazy suborov HEIDENHAIN (www.heidenhain.de,
<Servis a dokumentéacia>, <Softvér>, <PC softvér>,
<TNCremoNT>).

Q Aktualnu verziu TNCremoNT si mbézete bezplatne stiahnut

Systémové poziadavky pre TNCremoNT:

PC s procesorom 486 alebo vysSim

Operacny systém Windows 95, Windows 98, Windows NT 4.0,
Windows 2000, Windows XP, Windows Vista

16 MB operacnej pamate
vofnych 5 MB na pevnom disku
Volné sériové rozhranie alebo pripojenie na siet TCP/IP

InStalacia pod Windows

Spustite instalaény program SETUP.EXE pomocou spravcu
suborov (Explorer)

Postupujte podla pokynov programu Setup

Spustenie TNCremoNT pod Windows

Kliknite na <Start>, <Programy>, <Aplikacie HEIDENHAIN>,
<TNCremoNT>

Ak spustate TNCremoNT prvykrat, TNCremoNT sa pokusa
automaticky vytvorit spojenie k TNC.

HEIDENHAIN iTNC 530

17.5 Zriadenie datovych rozhrani
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17.5 Zriadenie datovych rozhrani

Datovy prenos medzi TNC a TNCremoNT

bezpodmieneéne zabezpecdte aj ulozenie programu, ktory
je momentalne vybrany na TNC. TNC ulozZi zmeny
automaticky, ak na TNC prepnete prevadzkovy rezim,
alebo ak tlacidlom PGM MGT vyberiete spravu suborov.

@ Pred prenasanim programu z TNC do pocitaca

Skontrolujte, €i je TNC pripojené na spravne sériové rozhranie vasho
pocitaca, prip. na siet.

Po spusteni TNCremoNT uvidite v hornej €asti hlavného okna 1 vSetky
subory ulozené v aktivnom adresari. Pomocou <Subor>, <Zmenit
adresar> mézete zvolit flubovolnt mechaniku, prip. iny adresar na
vasom pocitaci.

Ak chcete prenos dat ovladat z PC, vytvorte spojenie na PC
nasledovne:

Vyberte <Subor>, <Vytvorit spojenie>. TNCremoNT prijima teraz
Strukturu suboru a adresara z TNC a zobrazi tuto v spodnej Casti
hlavného okna

Pre prenos suboru z TNC na PC zvolte subor v okne TNC kliknutim
mysi a stiahnite oznaceny subor pri stlacenej mysi do okna PC

Pre prenos suboru z PC do TNC zvolte subor v okne PC kliknutim
mysSi a oznaceny subor stiahnite pri stlacenej mysi do okna TNC

Ak chcete prenos dat ovladat z TNC, potom vytvorte spojenie na PC
nasledovne:

Vyberte <Moznosti>, <TNCserver>. TNCremoNT spusti potom
prevadzku servera a mOze prijimat udaje z TNC, prip. ich odosielat
do TNC

Pomocou tlag¢idla PGM MGT (pozrite ,Datovy prenos z/na externy
nosi¢ dat” na strane 149) vyberte na TNC funkcie pre spravu
suborov a preneste Zelané subory

Ukon¢enie programu TNCremoNT
Vyberte bod menu <Subor>, <Ukon¢it>

TNCremoNT, v ktorej su vysvetlené vSetky funkcie.

@ ReSpektujte aj kontextovo citlivd pomocnu funkciu
Vyvolat sa da tlacidlom F1.
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17.6 Ethernetové rozhranie

Uvod

TNC je Standardne vybavené ethernetovou kartou pre uvedenie
ovladania ako klient vo vasej sieti. TNC prenasa udaje cez ethernetovu
kartu pomocou

protokolu smb (server message block) pre operacné systémy
Windows alebo

skupinu protokolov TCP/IP (Transmission Control Protocol/Internet
Protocol) a pomocou NFS (Network File System) TNC podporuje
teraz aj sietové pripojenie pomocou protokolu NFS V3, pomocou
ktorého sa daju dosahovat vy$3ie prenosové rychlosti dat

Moznosti pripojenia

Ethernetovu kartu TNC mézete pripojit do vasej siete pomocou
pripojky RJ45 (X26,100BaseTX, resp. 10BaseT) alebo priamo s
pocitaom. Pripojenie je galvanicky oddelené od elektroniky
ovladania.

Pri pripojeni 100BaseTX, resp. 10BaseT pouzite na pripojenie TNC do
vasej siete krutenu dvojlinku.

bodom zavisi od triedy kvality kabla, od jeho oplastenia a

O Maximalna dizka kabla medzi TNC a niektorym uzlovym
od druhu siete (100BaseTX alebo 10BaseT).

Ak pripajate TNC priamo na PC, musite pouzit cross
kabel.

Konfigurovanie TNC

Nechajte TNC konfigurovat Specialistovi na siete.
O Respektujte, ze TNC automaticky vykona teply Start, ked
zmenite IP adresu TNC.

Stlacte v prevadzkovom rezime Ulozit/Editovat’ program tlagidlo
MOD. Zadajte klu€ové Cislo NET123, TNC zobrazi hlavnu
obrazovku na konfiguraciu siete

HEIDENHAIN iTNC 530

Manual
operation

Network configuration

DEFINE
NET

DEFINE
MOUNT
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17.6 Ethernetové rozhranie

VSeobecné nastavenia siete

Stlacte softvérové tladidlo DEFINE NET na zadanie vSeobecnych
nastaveni siete. Je aktivny bezec Nazov pocitada:

Nastavenie

Vyznam

Manuel
isletim

Ag avyari

Primarne
rozhranie

Nazov ethernetového rozhrania, ktoré sa ma
pripojit k firemnej sieti. Aktivne len vtedy, ak je v
riadiacom hardvéri k dispozicii volitelné
ethernetové rozhranie

Nazov pocitaca

Nazov, pod ktorym ma byt TNC viditelné vo
vaSej firemne;j sieti

Hostitel'sky
stubor

Potrebné len pre Specialne aplikacie: Nazov
suboru, v ktorom su definované priradenia
medzi IP adresami a nazvami pocitacov

DEFINE
NET

Natusrkainstéiiningsr
Dasmann [ Daasne. merer| PngRoutng | NFS UDKGD

Proxy.
O Direkt uppkoppling il internet /NAT
s

© Anvand proxy

Adess: [seorpor

=0

[

< Lisgun

I zs‘moz El
gm

Jok ‘

DEFINE
MOUNT

8“" M

ON
o

Vyberte beZzec Rozhrania na zadanie nastaveni rozhrania:

Nastavenie

Vyznam

Manuel
isletim

‘Hé ayvari

Zoznam
rozhrani

Zoznam aktivnych ethernetovych rozhrani.
Vyberte jedno z uvedenych rozhrani (mySou
alebo tlaCidlami so Sipkami)

Tlagidlo Aktivovat’:

Aktivacia vybraného rozhrania (X v stipci
AKtivne)

Tlacidlo Deaktivovat’:

Deaktivacia vybraného rozhrania (- v stipci
Aktivne)

Tlagidlo Konfigurovat’:
Otvorenie konfiguraéného suboru

DEFINE
NET

Natverksinstaliningar
Datmann[Dasste. meiet| PngRouing | NFS UDKGD

roxy
O Direktuppkoppling il intemet/NAT
s

© Anvand proxy.

=0 [ SoM-2
M

adess: [aeompor

&), WellenSie die Konfiguraton wiich oschen”

-. o | @

[Comcae [sover Tocsereaon

2 Lagg il i 12 bort

Sox ‘ of vetkst \|

DEFINE
MOUNT

Povolit’
odosielanie IP

Tato funkcia musi byt’ Standardne
deaktivovana.

Funkciu aktivujte len vtedy, ak sa ma na
diagnostické ucely zaistit externy pristup cez
TNC do volitelne jestvujuceho druhého
ethernetového rozhrania TNC. Aktivujte len v
spojeni so zakaznickou sluzbou
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Vyberte tla¢idlo Konfigurovat’ na otvorenie konfiguraéného menu:

Manuel
isletim

Ag avyar:

Nastavenie Vyznam
Stav Rozhranie aktivne:
Stav spojenia vybraného ethernetového
rozhrania
Nazov:
Nazov rozhrania, ktoré prave konfigurujete
Zasuvkové spojenie:
Cislo zasuvkového spojenia tohto rozhrania v
logickej jednotke riadenia
Profil Tu mdzete vytvorit, prip. vybrat profil, v ktorom
su ulozené vsetky nastavenia viditelné v tomto
okne. HEIDENHAIN poskytuje dva Standardné
profily:
DHCP-LAN:
Nastavenia pre Standardné ethernetové
rozhranie TNC, ktoré ma byt funkéné v
Standardnej firemnej sieti
MachineNet:
Nastavenia pre druhé, volitelné ethernetové
rozhranie, na konfiguraciu siete stroja
Pomocou prislusnych tlacidiel mézete ukladat,
nahravat a mazat profily
IP adresa Volba Automaticky prevziat’ IP adresu:

TNC ma prevziat' IP adresu zo servera DHCP

Volba Manualne nastavit’ IP adresu:
Manualna definicia IP adresy a masky

podsiete. Zadanie: Vzdy $tyri Ciselné hodnoty

oddelené bodkou, napr. 160.1.180.20 a
255.255.0.0

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.6 Ethernetové rozhranie

Nastavenie Vyznam

Domain Name Volba Automaticky prevziat’ DNS:

Server (DNS) TNC ma prevziat' IP adresu servera DNS
automaticky

Volba Manuilne konfigurovat’ DNS:
Manualne zadanie IP adries servera a nazvu
domény

Default Gateway Volba Automaticky prevziat’ predvolent
branu:
TNC ma predvolenu branu prevziat
automaticky

Volba Manualne konfigurovat’ predvoleni
branu:
Manualne zadanie |IP adresy predvolene;j
brany

Zmeny prevziat’ tlacidlom OK alebo odmietnut tlagidlom Zrusit’

Vyberte bezZec Internet: Hanuel Ag ayari

isletim

Nastavenie Vyznam

Nato tainingar
Dasmann | Daasnie. werer| PngRautng | NES UEKGD

NAT 3 g
el en

Nemork Address [

Proxy Priame pripojenie do siete internet/NAT:
Internetové dopyty prepnu ovladanie na

Proxy
O Direktuppkoppiing il n

Default-Gateway a musia sa dalej odoslat © At :
prostrednictvom Network Address Translation - =

(napr. pri priamom pripojeni na modem)
Pouzit’ proxy:Definujte

adresu a port internetového smerovaca,
spytajte sa spravcu siete

2 Lagg {72 bor Floex M
Dialkova Na tomto mieste konfiguruje vyrobca stroja o | Lo | Qoo | o

udrzba server na dialkovu udrzbu. Zmeny vykonavajte — e =
len po dohode s vyrobcom vasho stroja ner ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

DEFINE
MOLNT

682 Funkcie MOD




Vyberte beZec Ping/Routing na zadanie nastaveni Ping a Routing:

Nastavenie

Vyznam

Manuel
isletim

Ag avyar:

Ping

Vo vstupnom poli Adresa: zadajte IP Cislo, na
ktorom chcete skontrolovat' sietové spojenie.
Zadanie: Styri Ciselné hodnoty oddelené
bodkou, napr. 160.1.180.20. Alternativnhe mozete
zadat aj nazov pocitaca, ku ktorému chcete
skontrolovat’ spojenie

Tlagidlo Start; Spustenie kontroly, TNC
zobrazi stavové informacie v okne Ping

Tlacgidlo Stop: Ukon&enie kontroly

Routing

Pre sietovych Specialistov: Stavové informacie
operacného systému k aktualnemu routingu

Tlacidlo Aktualizovat’:
Aktualizovat' Routing

Vyberte beZzec NFS UID/GID na vloZenie identifikacii pouzivatelov a

skupin:

Nastavenie Vyznam

Nastavit’ ID uZiv.:

UID/GID pre Definicia, akou identifikaciou pouzivatela
NFS shares pristupuje koncovy pouzivatel v sieti k

sUborom. Zistite hodnotu u Specialistu na siet
ID skupiny:

Definicia, akou identifikaciou skupiny budete

mat v sieti pristup k suborom. Zistite hodnotu
u Specialistu na siet

Vyberte beZzec Server DHCP na konfigurovanie nastaveni servera

DHCP siete stroja.

sa, prosim, s vyrobcom vasho stroja.

Q Konfiguracia servera DHCP je chranena heslom. Spojte

HEIDENHAIN iTNC 530
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DEFINE DEFINE
NET MOUNT
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17.6 Ethernetové rozhranie

NaStavenie vyznam e C |Imeme(| NFS UID/GID DHCP-Server

Server DHCP IP adresy od: = T —

aktivny na: Definicia, od akej IP adresy ma TNC odvodit | ; imaschineles shilere)
zoznam dynamickych IP adries. Hodnoty s, e bl
zobrazené sivou farbou prebera TNC zo . Q%Q%
statickej IP adresy definovaného LTMM) Ié«j oo Bl .
ethernetového rozhrania. Ich zmena nie je L — =
mozna. ["] DNS nach extem weiterleiten
1P adresy do: | [1 DNS von extem weiterleiten
Definicia, do akej IP adresy ma TNC odvodit ‘
zoznam dynamickych IP adries. siaus ‘ Eopianen C Srencarinens
Lease Time (hodiny):
Doba, po ktord ma zostat dynamicka IP
adresa rezervovana pre klienta. Ak sa klient s
pocas tejto doby neprihlasi, priradi TNC znovu Box ' of Anusren 8 Sertnioi Q sotrechen
rovnaku dynamicku IP adresu.
Nazov domény:
Tu mdzete v pripade potreby definovat nazov
siete stroja. Je to potrebné, ak sa napr. nazov
siete stroja zhoduje s nazvom externej siete.
Odoslat’ DNS do externého prostredia:
Pri aktivovanej poloZke TP Forwarding (karta
Rozhrania) m6zete aktivovanim tejto
moznosti urcit, Ze rozliSovanie nazvov strojov
v sieti stroja moze prevziat aj externa siet.
Prijat’ DNS z externého prostredia:
Pri aktivovanej poloZzke TP Forwarding (karta
Rozhrania) mbzete aktivovanim tejto
moznosti urcit, Ze TNC ma dopyty zariadeni
na DNS v ramci siete stroja odosielat’ aj do
servera na spravu nazvov v externej sieti, ak
server DNS MC nedokaze odpovedat na
dopyt.
Tlacidlo Stav:
Vyvolanie prehladu zariadeni, ktorym siet
stroja prideluje dynamicku IP adresu.
Sucasne mbzete vykonavat nastavenia pre
tieto zariadenia
Tlacidlo RozSirené moznosti:
RozSirené moznosti nastavenia pre server
DNS/DHCP.
Tlacidlo Vlozit’ standardné hodnoty:
VlozZenie vyrobnych nastaveni.
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Nastavenia siete Specifické pre zariadenie

Stlacte softvérové tlacidlo DEFINE MOUNT na vlozZenie nastaveni

siete, ktoré su Specifické pre zariadenie. M6zete urcit lubovolné
mnozstvo nastaveni siete, avSak spravovat mbzete sucasne len

Manuel Ag
isletim

ayaril

max. 7
Nastavenie Vyznam
Siet'ova jednotka Zoznam vSetkych pripojenych sietovych

jednotiek. TNC zobrazi v stipci prislugny
stav sietovych spojeni:

Mount:

Sietova jednotka pripojena/odpojena
Auto:

Sietova jednotka sa ma pripojit
automaticky/ru¢ne

Typ:

Typ sietového pripojenia. Mozné su cifs a
nfs

Jednotka:
Oznacenie jednotky na TNC

ID:
Interné ID oznaduje, ak ste pomocou
Mount-Point definovali viacero spojeni

Server:
Nazov servera

Nazov zdiePaného prostredia:

Nazov adresara, do ktorého ma mat
server pristup v TNC

Pouzivatel’:

Meno pouzivatela v sieti

Heslo:

Ochrana jednotky heslom alebo nie

PoZadovat’ heslo?:
Pozadovat/nepozadovat heslo pri spojeni

MoZnosti:
Zobrazenie dodato¢nych moznosti
spojenia

Sietové jednotky spravujete pomocou
tlacidiel.

Na pripojenie sietovych jednotiek pouzite
tla¢idlo Pripojit’: TNC spusti asistenta pre
pripojenie, v ktorom mozete nastavit vSetky
nevyhnutné udaje pomocou dialégov, ktoré
vas povedu.

- Nstuerksinstsliningar

Serbest birakma ads

[saease [

H

B e

Kullame: Parola
PC2225  HOME cceseryes
de01fs01  Nolidatalncrdivefa76s8

as02
pe222s

dfs  UPDATE 1
6 GERHARD: 1
s NG 1
ds WORLD: 2

10592 yes
10592 yes

080 aja)
Ooo0o0Ojps

WORLD

aagian oom a0

= Remove.

(57 Copy

e
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o Veritasiyics D'si
Ools B
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ok of Boply Qcancel
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17.6 Ethernetové rozhranie

Spojenie iTNC priamo s pocitacom so systémom
Windows

TNC mbzete spojit’ aj priamo s pocitacom, ktory je vybaveny
ethernetovou kartou. Tieto nastavenia zverte siefovému Specialistovi,
prip. budete musiet upravit IP adresu vasho pocitaca podla IP adresy
iTNC.

Predpoklad:

@ Sietova karta musi uz byt nainstalovana na PC a funkéna.
Ak uz mate pocitac, s ktorym chcete spojit iTNC, zapojeny
vo vasej firemnej sieti, mali by ste si ponechat’ sietovu
adresu pocitaca a sietovu adresu TNC prispésobit (pozrite
,=Konfigurovanie TNC” na strane 679).
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17.7 Konfiguracia PGM MGT

Pouzitie

Pomocou funkcie MOD uréite, ktoré adresare, resp. subory ma TNC
zobrazit’:

ia PGM MGT

Nastavenie PGM MGT: Vyberte novi mySou ovladatelnu spravu
suborov alebo staru spravu suborov

Q

Nastavenie Zavislé siibory: Definujte, €i sa zavislé subory maju \(C
zobrazit alebo nie. Nastavenie Ruéne zobrazi zavislé subory, '5
nastavenie Automaticky nezobrazi zavislé subory o
Dalsie informacie: Pozrite ,Praca so spravou suborov’, ‘E

@ strana 122. o
X

™~

Zmenit nastavenie PGM MGT N~
-—

Vyber funkcie MOD: Stlacte tlac¢idlo MOD
Stlacte softvérové tlaidlo RS232 RS422 NAST.

Vyber nastavenia PGM MGT: Posuvaijte svetlé poli¢ko tlacidlami so
Sipkami na nastavenie PGM MGT, tlacidlom ENT prepinajte medzi
Rozsirené 2 a RozSirené 1

Nova sprava suborov (nastavenie Rozsirené 2) ponuka nasledujlce
vyhody:
Okrem ovladania tlacidlami je dodatocne mozné upiné ovladanie
mysSou
Je dostupna triediaca funkcia

Vkladanie textu synchronizuje svetlé pole na najbliz§i mozny nazov
suboru

Sprava oblubenych suborov

Moznost konfigurovania zobrazovanych informacii
Nastavitelny format datumu

Pruzne nastavitelné velkosti okien

Mozné rychle ovladanie pouzivanim klavesovych skratiek
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iguracia PGM MGT

17.7 Konf

Zavislé subory

Zavislé subory maju okrem identifikacie suboru priponu .SEC.DEP
(SECtion = angl. ¢lenenieDEPendent = angl. zavisly). K dispozicii su
nasledujuce rozdielne typy:

.H.SEC.DEP

Subory s priponou .SEC.DEP vytvori TNC, ak pracujete s funkciou
¢lenenia. V subore su informacie, ktoré TNC potrebuje pre rychlejsi
skok z jedného bodu ¢lenenia na dalsi

.T.DEP: Prevadzkovy subor nastroja pre jednotlivé programy
popisného dialogu (pozrite ,Skuska pouzitia nastroja” na strane 202)
.P.T.DEP: Subor pouzitia nastrojov pre kompletnu paletu

Subory s priponou .P.T.DEP vytvori TNC, ked v niektorom
prevadzkovom rezime priebehu programu vykonéte kontrolu
pouzitia nastroja (pozrite ,Skuska pouzitia nastroja” na strane 202)
pre niektory zaznam palety aktivneho suboru paliet. V tomto subore
je potom uvedeny sucet vSetkych €asov pouZitia nastrojov, teda
Casy pouzitia vSetkych nastrojov, ktoré pouzijete v ramci palety
.H.AFC.DEP: Subor, do ktorého TNC uklada regulacné parametre
pre adaptivnu regulaciu posuvu AFC (pozrite ,,Adaptivna regulacia
posuvu AFC (volitefny softvér)” na strane 441)

H.AFC2.DEP: Subor, do ktorého TNC uklada Statistické udaje
adaptivnej regulacie posuvu AFC (pozrite ,Adaptivna regulacia
posuvu AFC (volitelny softvér)” na strane 441)

Zmena suborov zavislych od nastavenia MOD

V prevadzkovom rezime Ulozit/Editovat’ program vyberte spravu
suborov: Stlacte tlacidlo PGM MGT

Vyber funkcie MOD: Stlacte tlacidlo MOD

Vyber nastavenia Zavislé subory: Posuvajte svetlé policko tlacidlami

so Sipkami na nastavenie Zavislé subory, tlaCidlom ENT prepinajte
medzi AUTOMATICKY a RUCNE

Zavislé subory su v sprave suborov viditelné, len ak ste
@ zvolili nastavenie RUCNE.

Ak k niektoremu suboru existuju zavislé stubory, TNC
zobrazi v stlpci stavu spravy suborov znak +- (len ak su
Zavislé subory nastavené na AUTOMATICKY).
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17.8 Parametre pouzivatela
Specifické pre stroj

Pouzitie

Pre umoznenie nastavenia Specifickych funkcii stroja pre uzivatela

mdbze vyrobca stroja definovat az do 16 strojovych parametrov ako
parametre uzivatela.

Tato funkcia nie je k dispozicii pri vSetkych TNC. Dodrzujte
O pokyny uvedené v prirucke stroja.

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.9 Zobrazit’ polovyrobok v pracovnom priestore

17.9 Zobrazit’ polovyrobok v
pracovnom priestore

Pouzitie

V prevadzkovom rezime Test programu mozete graficky skontrolovat
polohu polotovaru v pracovnom priestore stola a aktivovat' kontrolu
pracovného priestoru v prevadzkovom rezime Test programu.

TNC zobrazi priehladny kvader ako pracovny priestor, ktorého
rozmery su uvedené v tabulke Oblast’ posuvu (Standardna farba:
zelend). Rozmery pracovného priestoru TNC prevezme zo strojovych
parametrov pre aktivnu oblast’ posuvu. Nakolko je oblast posuvu
definovana v referenénom systéme stroja, zodpoveda nulovy bod
kvadra nulovému bodu stroja. Polohu nulového bodu stroja v kvadri
mozete zviditelnit stlacenim softvérového tlacidla M91 (2. lista
softvérovych tlacidiel), (Standardna farba: biela).

Dalsi priehradny kvader predstavuje polotovar, ktorého rozmery s
uvedené v tabulke BLK FORM ($tandardna farba: modra). TNC
preberie rozmery z definicie polotovaru zvoleného programu. Kvader
polotovaru definuje systém suradnic zadavania, ktorého nulovy bod
lezi vo vnutri kvadra oblasti posuvu. Polohu aktivneho nulového bodu
v ramci oblasti posuvu mézete zviditelnit’ stiacenim softvérového
tla€idla ,Zobrazit’ nulovy bod obrobku“ (2.lista softvérovych tlacidiel).

Kde sa polotovar nachadza vo vnutri pracovného priestoru, je v
normalnom pripade pre test programu nepodstatné. Ak vSak testujete
programy, obsahujuce pohyby posuvu s M91 alebo M92, musite
polotovar ,graficky” posunut tak, aby sa nevyskytli ziadne porusenia
obrysu. Pouzite na to softvérové tlacidla uvedené v nasledujucej
tabulke.

musite vztazny bod prip. graficky presunut tak, aby sa

O Ak chcete vykonat graficky test kolizie (volitelny softvér),
nevyskytovali ziadne vystrahy kolizie.

Prostrednictvom softvérového tlacidla ,Zobrazit’ nulovy
bod obrobku v pracovnom priestore” si mézete nechat
zobrazit polohu polovyrobku v suradnicovom systéme
stroja. Potom musite vas obrobok umiestnit na stole stroja
na tieto suradnice, aby ste pri obrabani dosiahli tie isté
pomery ako pri teste kolizie.
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Program Testi

Hareket alani
X[-100000. 000 [+120000. 000
v[-100000. 000 +100000. 000
z|-100000. 000 | +100000 . 000
BLK_FORM

X| -20.000 +20.000
v -32.000 +32.000
2] -53.000 +0.000

7

cimi] =] 4o t5] & |

Funkcie MOD @



Okrem toho mézete aktivovat aj kontrolu pracovného priestoru pre
prevadzkovy rezim Test programu na testovanie programu s
aktualnym vztaznym bodom a aktivnej oblasti posuvania (pozri
nasledujucu tabulku, posledny riadok).

. Softvérove
Funkeia tlacidlo
Posunut polotovar dolava =
Posunut polotovar doprava N
Posunut polotovar dopredu s
Posunut polotovar dozadu P
Posunut polotovar nahor t o
Posunut polotovar nadol e
Zobrazenie polovyrobku vzhfadom na vlozeny g
vztazny bod: TNC preberie aktivny vztazny bod =
(Preset) a aktivne polohy koncovych spinacov z
prevadzkovych rezimov stroja do testu programu
Zobrazit’' celu oblast posuvania vo vztahu k nIN e
zobrazenému polotovaru e
Zobrazit' nulovy bod stroja v pracovhom priestore =N

Zobrazit vyrobcom stroja ur€enu polohu (napr. bod nez

vymeny nastroja) v pracovnom priestore ®

Zobrazit nulovy bod obrobku v pracovnom priestore

@
Zapnut kontrolu pracovného priestoru pri teste P
programu (ZAP.)/ vypnut (VYP.) Ack
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17.9 Zobrazit’ polovyrobok v pracovnom priestore

Otocit’ celé zobrazenie

Na tretej liSte softvérovych tlacidiel su vam k dispozicii funkcie, ktorymi
mozete celé zobrazenie otacat a sklapat:

Funkcia Softvérové tlacidla
Otacat zobrazenie vertikalne 2 s
=7 =7

Klopit zobrazenie horizontalne
=" =7
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17.10 Vol'ba zobrazenia polohy

Pouzitie

Pre manualnu prevadzku a prevadzkovy reZzim Priebeh programu
mdzete ovplyvnit zobrazenie suradnic: .
POZ.

Obrazok vpravo ukazuje rézne polohy nastroja

1 Vychodiskova poloha AKTUAL.

2 Cielova poloha nastroja
3 Nulovy bod obrobku
4 Nulovy bod stroja

Pre zobrazenia polohy TNC mézZete zvolit nasledujuce suradnice: @D REF Z. DRAHA
Funkcia Zobrazenie
Skuto¢na poloha; momentalna poloha nastroja SKUTOC.

Referenéna poloha; skutoéna poloha vo vztahuk  REF
nulovému bodu stroja

17.10 Vol'ba zobrazenia polohy

Chyba vleku; rozdiel medzi pozadovanou a P.OD.
skuto€nou polohou

Pozadovana poloha; hodnota aktualne uréena POZ.
TNC

Zostavajlca draha do naprogramovanej polohy v~ Z. DRAHA
suradnicovom systéme stroja; rozdiel medzi
aktualnou a cielovou polohou

Zostavajuca draha do naprogramovanej polohy v, RW-3D
aktivnom (prip. naklopenom) suradnicovom

systéme; rozdiel medzi aktualnou a cielovou

polohou

Drahy posuvu, ktoré sa vykonavaju funkciou M118
Interpolacia ruénym kolieskom (M118)
(len zobrazenie polohy 2)

Pomocou funkcie MOD Zobrazenie polohy 1 zvolte zobrazenie polohy
v zobrazeni stavu.

Pomocou funkcie MOD Zobrazenie polohy 2 zvolte zobrazenie polohy
v pridavnom zobrazeni stavu.
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17.11 Vyber sustavy mier

17.11 Vyber sustavy mier

Pouzitie
Pomocou tejto funkcie MOD urgite, ¢&i TNC ma zobrazovat' suradnice
v mm alebo v palcoch (palcovy systém).
Metricka sustava mier: Napr. X = 15,789 (mm) Funkcia MOD Zmena
mm/palec = mm. Zobrazenie s 3 desatinnymi miestami
Palcova sustava: Napr. X = 0,6216 (palec) Funkcia MOD Zmena
mm/palec = palec. Zobrazenie so 4 desatinnymi miestami

Ak mate aktivne zobrazenie v palcoch, TNC zobrazuje aj posuv v
palcoch/min. V palcovom programe musite zadat posuv s faktorom
zvacsenia 10.
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17.12Vyber jazyka programovania
pre $MDI

Pouzitie
Pomocou funkcie MOD Zadat program prepnete programovanie
suboru $MDI.

$MDI.H programovanie v popisnom dialégu:

Zadanie programu: HEIDENHAIN

Programovanie $MDL.1 podia DIN/ISO:
Zadanie programu: ISO

17.12 Vyber jazyka programovania pre $MDI
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bloku L

i na generovanie

17.13 Vyber os

17.13 Vyber osi na generovanie
bloku L

Pouzitie

Vo vstupnom poli pre vyber osi urcite, ktoré suradnice aktualnej polohy
nastroja sa preberu z bloku G01 do . Generovanie osobitného bloku L
sa vykona pomocou tlacidla ,Prevziat skutoénu polohu® Volba osi
prebehne ako pri strojovych parametroch v bitovom kédovani:

Vyber osi %11111: Prevziat osi X, Y, Z, IV., V.
Vyber osi %01111: X, Y, Z, IV. Prevziat osi
Vyber osi %00111: Prevziat osi X, Y, Z

Vyber osi %00011: Prevziat osi X, Y

Vyber osi %00001: Prevziat os X
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17.14 Zadat’ ohrani¢enia oblasti
posuvu, zobrazenie nulového
bodu

Pouzitie

V ramci maximalnej oblasti posuvu mézete potom obmedzit skuto¢ne
vyuzitelnd drahu posuvu pre suradnicové osi.

Priklad pouZzitia: Zaistenie deliaceho pristroja proti koliziam.

Maximalna oblast’ posuvu je obmedzena softvérovym koncovym
spinacom. SkutoCne vyuZzitefna draha posuvu sa obmedzuje pomocou
funkcie MOD OBLAST POSUVU: Na obmedzenie vlozte maximalne
hodnoty v kladnom a zapornom smere osi vzhfadom na nulovy bod
stroja. Ak ma vas stroj k dispozicii viac oblasti posuvu, mbzete
obmedzenie nastavit osobitne pre kazdu oblast posuvu (softvérove
tlacidlo OBLAST POSUVU (1) az OBLAST POSUVU (3)).

Praca bez obmedzenia oblasti posuvu

Pre suradnicové osi, po ktorych sa ma posuvat, zadajte maximalnu
drahu posuvu TNC (+/- 99999 mm) ako OBLAST POSUVU.

Zistit’ a zadat’ maximalnu oblast’ posuvu

Volba zobrazenia polohy REF

Nabehnite na Zelanu kladnu a zapornu koncovu polohu osi X, Y a Z
Hodnoty zapiste so znamienkom

Vyber funkcii MOD: Stlacte tlacidlo MOD

HeeKeT Vlozit obmedzenie oblasti posuvu: Stlatte softvérove
ARALICT tlacidlo OBLAST POSUVU. Zadajte zaznamenané
hodnoty pre osi ako obmedzenia

Zatvorenie funkcie MOD: Stladte softvérové tlacidlo
KONIEC

Aktivne korektury polomeru nastroja nebudu pri
@ obmedzeni oblasti posuvu zohladnené.

Obmedzenia oblasti posuvu a koncové softvérové spinace
budu zohladnené po prejdeni referenénych bodov.

HEIDENHAIN iTNC 530

ie nulového bodu

, Zzobrazen

i posuvu

blast

e
€

-
s
8
s

l1evomauN<exD

= w

<[
icenia o

AL kR bR A LR kAL L
5655855585685888888808

HARiICI
MUDAHALE SON
KPL

17.14 Zadat’ ohran

” @



lového bodu

e nuU

, zobrazen

I posuvu

blast

icenia o

4

17.14 Zadat’ ohran

Zobrazenie vzt'azného bodu

Na obrazovke vpravo hore zobrazené hodnoty definuju momentalne
aktivny vztazny bod. Vztazny bod sa da urcit manualne alebo
aktivovat z tabulky Preset. Vztazny bod v menu obrazovky nemé6zete
zmenit.

@ Zobrazené hodnoty zavisia od konfiguracie vasho stroja.
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17.15 Zobrazit subory POMOCNIKA

V'

Ak je to potrebné, vyvolajte spravu suborov (tlacidlo
PGM MGT) a zvolte iny subor pomoc

X

Pouzitie (Z)
Subory pomocnika maju podporovat obsluhu v situaciach, v ktorych su IeRuel 2ol hin O
potrebné stanovené spbsoby konania, napr. volny posuv stroja po E
preruSeni dodavky el. prudu. V subore POMOCNIKA sa daju g o
dokumentovat aj pridavné funkcie. Obrazok vpravo znazorfiuje onis for supervisor = o

zobrazenie stboru POMOCNIKA. ii,:;.z E?Tl‘if,”iff"z‘.”key - [
Subory POMOCNIKA nie s k dispozicii na kazdom stroji. T g
@ BlizSie informacie ziskate od vyrobcu stroja. D DD iy 0
8% S-1IST i a
@% SCNm3 09:36 s []
, . - @ 3

Zvolte SUBORY POMOCNIKA T | 1
Vyber funkcie MOD: Stlaéte tlacidlo MOD 2 mm o S s s’ o
Zvolte posledny aktivny sibor POMOCNIKA: Stlagte e ey =
softvérové tiagidlo POMOCNIK ,8

o]

-

N~

F
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17.16 Zobrazit’ prevadzkov

17.16 Zobrazit’ prevadzkové casy

Pouzitie

Softvérovym tlagidlom CAS STROJA méZete si nechat zobrazit rézne
Casy prevadzky:

Manuel iIsletim

Program-
kavdetme

Cas prevadzky Vyznam

Ovladanie zapnuté Cas prevadzky ovladania od uvedenia do
prevadzky

Stroj zapnuty Cas prevadzky stroja od uvedenia do
prevadzky

Priebeh programu Cas prevadzky pre ovladanu prevadzku od

uvedenia do prevadzky

Vyrobca stroja méze nechat’ zobrazovat' eSte dalSie casy.
@ Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!

Na spodnom konci obrazovky mézete zadat kfucové €islo,
ktorym TNC zobrazené ¢asy vynuluje. Vyrobca vasho
stroja ur€uje, presne ktoré ¢asy TNC vynuluje, dodrzujte
pokyny uvedené v priru¢ke stroja!

700

control on
Machine on
Program run

spindle S1 time =
Spindle S2 time =

X i

Axis time
Hydraulic time

code number

79:21:17
75:28:37
0:17:31
0:03:06
0:00:00
0:14:41
0:00:00

Funkcie MOD @



17.17 Kontrola nosi¢a udajov

Pouzitie

Pomocou softvérového tlacidla KONTROLA SYSTEMU SUBOROV
mdzete vykonat kontrolu pevného disku s automatickou opravou pre
particiu TNC a PLC.

kazdom novom spusteni riadenia. Chyby systémovej

O Systémova particia TNC je automaticky kontrolovana pri
particie ohlasi TNC prostrednictvom prislusnej chyby.

Vykonanie kontroly datového nosica

@ Pozor, nebezpecenstvo kolizie!

Pred spustenim kontroly datového nosi¢a uvedte stroj do
stavu nudzového vypnutia. TNC vykona pred kontrolou
reStartovanie softvéru!

Vyber funkcie MOD: Stlacte tlacidlo MOD
Vyber diagnostickej funkcie: Stlacte softvérové tlacidlo

TESHIS

DIAGNOSTIKA
posva Spustenie kontroly datoveho nosica: Stlacte
KoNTROLD softvérové tlacidlo KONTROLA SYSTEMU
SUBOROV

EsSte raz potvrdte spustenie kontroly softvérovym
tlagidlom ANO: Funkcia vypne softvér TNC a spusti
kontrolu datového nosi¢a. Kontrola méze trvat
niekolko minut, v zavislosti od poctu a velkosti
suborov, ktoré mate ulozené na pevnom disku.

Na konci priebehu kontroly zobrazi TNC okno a
vysledkami kontroly. TNC zapi$e vysledky dodato¢ne
aj do prevadzkového dennika riadenia.

Nové spustenie softvéru TNC: Stlacte tlacidlo ENT

HEIDENHAIN iTNC 530

4

17.17 Kontrola nosi¢a udajov

" @



2 17.18 Nastavenie systémového Casu
©

> ~egs

O Ppouszitie

©)

:C Softvérovym tlagidlom NASTAVIT DATUM/CAS méZete nastavit

q>’ ¢asovu zénu, datum a systémovy cas.

o - -

& Vykonanie nastavenia

)

»

>N Po nastaveni ¢asovej zony, datumu alebo systémového
(7)] @ Casu je potrebné restartovanie TNC. V takychto pripadoch
QO generuje TNC pri zatvarani okna vystrahu.

qC, Vyber funkcie MOD: Stlacte tlacidlo MOD

> Prepnite listu softvérovych tlacidiel

S ey Zobrazit okno Casovejzony: Stlacte softvérové tlacidlo
% AvARLANA NASTAVIT CASOVU ZONU

Z V pravej Casti nastavte klikanim mySou ¢asovu zénu,
0 v ktorej sa nachadzate

- V lavej Casti prekryvacieho okna vyberte, ¢i chcete
'\' nastavit ¢as ru¢ne (aktivujte moznost Nastavit’ ¢as
- ruéne), alebo & ma TNC synchronizovat ¢as so

serverom (aktivujte moznost' Synchronizovat’ ¢as so
serverom NTP)

V pripade potreby zmerite ¢as vloZzenim vhodnych
Cisel

UlozZenie nastaveni: Kliknite na tlacidlo OK

Odmietnutie zmien a zatvorenie dialégového okna:
Kliknite na tlacidlo Storno

702

Manuel
isletim

Program kaydetme/dizenleme

@ BEGIN PGM 17000 MM =@ | SOM_2
1 BLK FORM 0.1 Z X-20 Yy-32 2-53 =
2 BLK FORM @ 2 Tvada Tu.ma T7.5n B
3 ToOL CALL N&tuerksinstallningar i
2 . -
Bl LniZs11Re, okal Zaman bolgesi
6 CvCL DEF 5 g o 3
7 CveL DEF 5[OS m i e s
8 CYCL DEF 5 i
8 CYCL DEF 5 )
10 CYCL DEF S
11 CYCL DEF 5 © Anand
12 CYCL CALL L T n
13 CYCL DEF § ] e
1
N g
s1e0x |
o 3
oFF]  on
F1o0x%
)
31 L v+d0 RO OFF| o

Locnte

@rest10n)

Funkcie MOD



17.19 Teleservis
Pouzitie

Funkcie pre teleservis uvolni a uréi vyrobca stroja.
@ Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!

TNC dava k dispozicii dve softvéroveé tlacidla pre
Teleservis, aby bolo mozné zriadit' s ich pomocou dve
rézne servisné miesta.

TNC ma moznost vykonavat teleservis. Na to musi byt vas TNC
vybaveny ethernetovou kartou, pomocou ktorej sa da dosiahnut vyssia
rychlost prenosu dat ako cez sériové rozhranie RS-232-C.

Pomocou softvéru teleservisu HEIDENHAIN, mbze potom vyrobca
stroja pre Ucely diagnozy vytvorit spojenie k TNC cez ISDN modem. K
dispozicii su nasledujuce funkcie:

Online prenos obrazovky

Zistovanie stavov stroja

Prenos suborov

Dialkové ovladanie TNC

Vyvolat/ukongit’ Teleservis

Zvolte lubovolny prevadzkovy rezim stroja
Vyber funkcie MOD: Stlacte tlac¢idlo MOD

seruts Vytvorenie spojenia so servisom: Softvérové tlacidlo
TR SERVIS, resp. SUPPORT nastavte na ZAP. TNC

ukon&i spojenie automaticky, ak v ¢ase stanovenom
vyrobcom stroja (Standardne: 15 min) neddjde k
Ziadnemu prenosu dat

ZruSenie spojenia so servisom: Softvérové tlacidlo
SERVIS, resp. SUPPORT nastavte na VYP.. TNC
ukonéi spojenie po cca jednej minate

HEIDENHAIN iTNC 530
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y pristup
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17.20 Extern

17.20 Externy pristup

Pouzitie

Vyrobca stroja méze konfigurovat externé moznosti
@ pristupu cez rozhranie LSV-2. Dodrzujte pokyny uvedené
v prirucke stroja!
Softvérovym tlagidlom EXTERNY PRISTUP mézete uvolnit alebo
zablokovat pristup cez rozhranie LSV-2.

Zaznamom v konfiguraénom subore TNC.SYS mézete chranit heslom
adresar vratane jestvujucich podadresarov. Pri pristupe cez rozhranie
LSV-2 k udajom z tohoto adresara sa vyzaduje heslo. Stanovte v
konfiguracnom subore TNC.SYS cestu a heslo pre externy pristup.

TNC:\.

Ak zadate len jeden zaznam pre heslo, bude chranena
cela mechanika TNC:\.

O Subor TNC.SYS musi byt uloZeny v korefovom adresari
=

Pouzite pre prenos udajov aktualizované verzie softvéru
HEIDENHAIN TNCremo alebo TNCremoNT.

Polozky v TNC.SYS Vyznam

REMOTE.PERMISSION= Povolenie pristupu LSV-2 len
pre definované pocitace.
Zadefinujte zoznam nazvov
pocitaCov

REMOTE.TNCPASSWORD= Heslo pre pristup LSV-2

REMOTE.TNCPRIVATEPATH=  Cesta, ktora sa ma chranit

704
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Priklad pre TNC.SYS
REMOTE.PERMISSION=PC2225;PC3547
REMOTE.TNCPASSWORD=KR1402
REMOTE.TNCPRIVATEPATH=TNC:\RK

Povolit/zakazat’ externy pristup
Zvolte lubovolny prevadzkovy rezim stroja
Vyber funkcie MOD: Stlacte tlac¢idlo MOD

st Povolenie spojenia s TNC: Softvérove tlacidlo
Ack EXTERNY PRISTUP nastavte na ZAP. TNC pripusti

pristup k udajom cez rozhranie LSV-2. Pri pristupe do
adresara, ktory bol udany v konfiguraénom subore
TNC.SYS, sa bude vyzadovat heslo

Zablokovanie spojenia s TNC: Softvérové tlacidlo
EXTERNY PRISTUP nastavte na VYP. TNC
zablokuje pristup cez rozhranie LSV-2

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.21 Rezim s hlavnym poc¢itacom

&)

ovladania.

Vyberte

ANA
BiLGiSAYAR
ISLETEM

&)
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Rezim s hlavhym pocitacom

Pouzitie

Reakcie a funkcie v rezime s hlavnym pocitacom definuje
vyrobca stroja. ReSpektujte prirucku stroja!

Softvérovym tlagidlom REZIM S HLAVNYM POCITACOM preneste
riadenie do externého hlavného pocitaca, napr. na prenos udajov do

Povolit/zakazat’ externy pristup

prevadzkovy rezim Ulozit'/editovat’ program alebo Test

programu
Vyber funkcie MOD: Stlacte tlacidlo MOD
Prepnite listu softvérovych tlacidiel

Aktivovanie rezimu s hlavnym pocitacom: TNC
zobrazi prazdnu stranu obrazovky

Ukoncenie rezimu s hlavnym pocitacom: Stlacte
softvérové tlacidlo END

Nezabudajte, Ze vas vyrobca stroja moze urdit, Ze rezim s
hlavnym pocitacom sa nesmie ukoncit ruéne, reSpekitujte
priruc¢ku stroja.

Nezabudajte, Zze vas vyrobca stroja moze urdit, Ze rezim s
hlavnym pocitacom sa smie automaticky aktivovat' aj
externe, reSpektujte prirucku stroja.

Funkcie MOD @



17.22 Konfiguracia bezdrétového
ruéného kolieska HR 550 FS

Pouzitie

Softvérovym tlagidlom NASTAVIT BEZDROTOVE RUC. KOL. mézete
nakonfigurovat bezdrotové ru¢né koliesko HR 550 FS. K dispozicii su
nasledujuce funkcie:
Priradit ru€né koliesko istému drZiaku ruéného kolieska
Nastavenie radiového kanala

Analyza frekven&ného spektra na ur€enie najlepsieho radiového
kanala

Nastavenie vysielacieho vykonu
Statistické informacie o kvalite prenosu

Priradit’ ruéné koliesko istému drziaku ruéného
kolieska

Presvedcte sa, ze drziak ruéného kolieska je spojeny s riadiacim
hardvérom.

Urcite bezdrotoveé ru¢né koliesko, ktoré chcete priradit’ drziaku
ruéného kolieska, v drziaku ruéného kolieska
Vyber funkcie MOD: Stlacte tlacidlo MOD
Prepnite liStu pomocnych tlacidiel
e Vyberte konfigurané menu pre bezdrétové ru¢ne
VERLESTER koliesko: Stlacte softvérove tlaCidlo NASTAVIT
BEZDROTOVE RUCNE KOLIESKO

Kliknite na tlacidlo Pripojit HR: TNC ulozi sériové
Cislo vliozeného bezdrétového ruéného kolieska a
zobrazi ho v konfiguraénom okne vlavo vedla tlacidla
Pripojit HR

UloZenie konfiguracie a zatvorenie konfiguraného
menu: Stlacte tlacidlo KONIEC

HEIDENHAIN iTNC 530
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Nastavenie radiového kanala

Pri automatickom spusteni bezdrétového ruéného kolieska sa TNC

pokusi vybrat radiovy kanal, ktory ponuka najlep&i radiovy signal. Ak (i Y e
chcete nastavit radiovy kanal sami, postupujte nasledovne: e =l o
; . . .. Channeiseting [z iselectchannel] | Lostpackes P [ooow
Vyber funkcie MOD: Stlacte tlagidlo MOD s s
H X . P4 H Transmi iwerpower  [Full power | Setpower Manx. successive lost [0
Prepnite liStu pomocnych tla€idiel =
= Vyberte konfiguratné menu pre bezdrétove ruéné Ee—
YERLEST:R koliesko: Stlacte softvérové tlacidlo NASTAVIT ' Swopbiw | ]
BEZDROTOVE RUCNE KOLIESKO
Kliknutim mySou vyberte bezec Frekvenéné spektrum
Kliknite na tlacidlo Pozastavit’ HR: TNC zastavi ot
spojenie s bezdrétovym ruénym kolieskom a urci
aktualne frekvenéné spektrum pre vSetkych 16
dostupnych kanalov B WWFFWWWWWFFWWWFF
25 \H\wwmmmt Error code |
Zaznacte si Cislo kanala, ktory vykazuje najnizSiu — __—_ gy

radiovu prevadzku (najmensi pasik)

Tlagidlom Spustit’ ruéné koliesko znovu aktivujte
bezdrbtové rucné koliesko

Kliknutim mySou vyberte beZec Vlastnosti

Kliknite na tlaCidlo Vybrat’ kanal: TNC zobrazi vSetky
dostupné Cisla kanalov. Vyberte mySou cislo kanala,
v ktorom TNC zistilo najslabSiu radiovu prevadzku

Ulozenie konfiguracie a zatvorenie konfiguracného
menu: Stlacte tlacidlo KONIEC
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Nastavenie vysielacieho vykonu (7))
L
(=]
ResSpektujte, Ze pri znizeni vysielacieho vykonu sa e - n
@ skracuje dosah bezdrotového ruéného kolieska. hanawheet seral no. [757755707 Comeatraw | | Daapackes [T e
Channel setting 12 Select channel Lost packets 0 [0.00% m
Channetinuse 12 CRC error o | [oso%
Tansmiterpower  [Fatpowsr | | Setpower e | I
Vyber funkcie MOD: Stlacte tlacidlo MOD bncrs @ ©
Prepnite liStu pomocnych tlacidiel " Fvoree: ORRE | 4
e Vyberte konfigurané menu pre bezdrotové ru¢ne n
VERLESTIR koliesko: Stlacte softvérové tlacidlo NASTAVIT q_’
BEZDROTOVE RUCNE KOLIESKO 3
Kliknite na tlagidlo Nastavit’ vikon: TNC zobrazi tri =
dostupné vykonnostné nastavenia. Vyberte mySou (o)
pozadované nastavenie N -
Ulozenie konfiguracie a zatvorenie konfiguracného ~d=)
menu: Stlacte tlacidlo KONIEC Q)
2
Statistika o
V Statistika zobrazi TNC informacie o prenosovej kvalite. :GC,
Bezdrotové ru¢né koliesko reaguje pri obomedzenej kvalite prijmu, pri S
: s : Xip 5 X2 ; ; serial no. 9407 Data packets [t173a7sa |
ktprej sa uz neda ;arumt bezchybné, bezpeéné zastavenie osi, L == == -
nudzovym vypnutim. S  OE— r——— QO
. . . L. . , Transmitter power  [Full power _ Setpower Max. successive lost [0 S
Upozornenie o obmedzenej kvalite prijmu poskytuje zobrazena Wheee 2 o]
hodnota Strata max. u¢inku. Ak TNC zobrazi v beznej prevadzke ST N
bezdrétového ruéného kolieska, v ramci pozadovaného rozsahu ~ seerw T Q
pouZzitia, na tomto mieste opakovane hodnotu vy3sSiu ako 2, hrozi 0
zvySené nebezpecenstvo nezelaného prerusenia spojenia. ZlepSenie [+
mozete dosiahnut zvySenim vysielacieho vykonu alebo aj prepnutim C_J
na menej frekventovany kanal. S
V takychto pripadoch sa pokuste zlepSit prenosovu kvalitu vyberom S
iného kanala (pozrite ,Nastavenie radiového kanala” na strane 708) o)
alebo zvySenim vysielacieho vykonu (pozrite ,Nastavenie vysielacieho =
vykonu” na strane 709). c
Statistické Udaje moZete zobrazit nasledovne: §
Vyber funkcie MOD: Stlacte tlacidlo MOD
Prepnite liS5tu pomocnych tlacidiel N
L Vyberte konfiguracné menu pre bezdrétové rune '\
VERLESTIR koliesko: Stlacte softvérové tlaCidlo NASTAVIT -

BEZDROTOVE RUCNE KOLIESKO: TNC zobrazi
konfiguracné menu so Statistickymi udajmi

HEIDENHAIN iTNC 530 709 @
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18.1 VSeobecné parametre pouzivatela

18.1 VSeobecné parametre
pouzivatela

VSeobecné parametre pouzivatela su strojové parametre, ktoré
ovplyviiuju spravanie stroja.

Typické parametre pouzivatela su, napr.
jazyk dialoégu,
spravanie rozhrani,
rychlosti posuvu,
priebehy obrabania,
ucinok Override.

Moznosti zadavania strojovych parametrov

Strojové parametre sa daju lubovolne programovat ako
desiatkové cisla,
Priame vloZenie Ciselnej hodnoty

dvojkové/binarne Cisla,
znamienko percenta ,%" zadat pred Ciselnu hodnotu

hexadecimalne cisla,
znamienko dolara ,$“ zadat pred ¢iselnt hodnotu

Priklad:

Namiesto desiatkového €isla 27 mbzete zadat' aj binarne Cislo
%11011 alebo hexadecimalne &islo $1B.

Jednotlivé strojové parametre sa moézu zadavat sucasne do réznych
Ciselnych systémov.

Niektoré strojové parametre maju viacnasobné funkcie. Hodnota
zadania takéhoto strojového parametra sa vytvori zo suctu
jednotlivych zadanych hodnét oznagenych znamienkom +.

Volba vSeobecnych parametrov pouzivatela

V8eobecné parametre pouzivatela zvolite vo funkciach MOD
pomocou klu¢ového ¢isla 123.

Vo funkciach MOD su k dispozicii ajf PARAMETRE
@ POUZIVATELA Specifické pre stroj.

712
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Zoznam vSeobecnych parametrov pouzivatela

Externy datovy prenos

TNC rozhrania EXT1 (5020.0) a EXT2 (5020.1) MP5020.x
prispdsobte pre externy pristroj 7 datovych bitov (kod ASCII, 8. bit = parita): Bit0 =0
8 datovych bitov (kéd ASCII, 9. bit = parita): Bit 0 = 1

v’

18.1 VSeobecné parametre pouzivatela

Kontrolny znak bloku (BCC) lubovolny: Bit1 =0
Kontrolny znak bloku (BCC), ovladacie znamienko nie je dovolené:
Bit1=1

Zastavenie prenosu cez RTS je aktivne: Bit 2 =1
Zastavenie prenosu cez RTS nie je aktivne: Bit2 =0

Zastavenie prenosu cez DC3 je aktivne: Bit 3 =1
Zastavenie prenosu cez DC3 nie je aktivne: Bit 3 =0

Parita znakov s parnym poc¢tom: Bit 4 =0
Parita znakov s neparnym poctom: Bit 4 =1

Parita znakov nezelana: Bit 5=0
Parita znakov zelana: Bit 5 =1

Pocet stop bitov, ktoré sa budu vysielat na konci znaku:
1 Stopbit: Bit 6 =0

2 Stopbity: Bit 6 =1

1 Stopbit: Bit 7 =1

1 Stopbit: Bit 7=0

Priklad:

Prispésobenie TNC rozhrania EXT2 (MP 5020.1) pre externy cudzi pristroj
nasledujucim nastavenim:

8 datovy bit, BCC lubovolne, zastavenie prenosu cez DC3, parita znakov
parna, parita znakov sa vyzaduje, 2 stop bity

Vstup pre MP 5020.1: %01101001

Urcite typ rozhrani pre EXT1 (5030.0) a MP5030.x
EXT2 (5030.1) Standardny prenos: 0
Rozhranie pre blokovy prenos: 1

Snimacie systémy

Zvolte druh prenosu MP6010
Snimaci systém s kablovym prenosom: 0
Snimaci systém s infracervenym prenosom: 1

Posuv pri snimani pre spinaci snimaci MP6120

systém 1 az 3 000 [mm/min]
Maximalna draha posuvu k snimaciemu MP6130

bodu: 0,001 az 99 999,9999 [mm]

Bezpecnostna vzdialenost’ od snimacieho MP6140
bodu pri automatickom merani 0,001 az 99 999,9999 [mm]

HEIDENHAIN iTNC 530 713 @
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18.1 VSeobecné parametre pouzivatela

Snimacie systémy

Rychloposuv pri snimani pre spinaci
snimaci systém

MP6150
1 az 300 000 [mm/min]

Predpolohovanie pomocou rychloposuvu
stroja

MP6151
Predpolohovanie rychlostou z MP6150: 0
Predpolohovanie rychloposuvom stroja: 1

Meranie presadenia stredu snimacieho
systému pri kalibracii spinacieho
snimacieho systému

MP6160
Neotacat snimaci systém pri kalibracii o 180°: 0
Funkcia M na otocenie snimacieho systému pri kalibracii o 180°: 1 az 999

Funkcia M pre orientaciu infracerveného
snimaca pred kazdym meranim

MP6161

Funkcia nie je aktivna: 0

Orientacia priamo pomocou NC: -1

Funkcia M na orientaciu snimacieho systému: 1 az 999

Orientaény uhol pre infraderveny snimac

MP6162
0 az 359,9999 [°]

Rozdiel medzi aktualnym orientacnym
uhlom a orientaénym uhlom z MP 6162, od
ktorého sa ma vykonat’ orientacia vretena

MP6163
0 a2 3,0000 []

Automaticky rezim: Infracderveny snimaé¢
pred snimanim automaticky orientujte na
programovany smer snimania

MP6165
Funkcia nie je aktivna: 0
Orientacia infracerveného snimaca: 1

Ruény rezim: Korektura smeru snimania pri
zohladneni aktivneho zakladného
natoéenia

MP6166
Funkcia nie je aktivna: 0
Zohladnit’ zakladné natocenie: 1

Viacnasobné meranie pre programovatelna  MP6170
funkciu snimania 1az3
Interval spolahlivosti viacnasobného MP6171

merania

0,001 a2 0,999 [mm]

Automaticky kalibraény cyklus: Stred
kalibraéného prstenca vzt'ahujuci sa v osi X
na nulovy bod stroja

MP6180.0 (oblast’ posuvu 1) az MP6180.2 (oblast’ posuvu 3)
0 az 99 999,9999 [mm]

Automaticky kalibraény cyklus: Stred
kalibraéného prstenca vzt'ahujuci sav osi Y
na nulovy bod stroja

MP6181.x (oblast’ posuvu 1) az MP6181.2 (oblast’ posuvu 3)
0 az 99 999,9999 [mm]

Automaticky kalibraény cyklus: Stred
kalibraéného prstenca vzt'ahujuci sa v osi Z
na nulovy bod stroja

MP6182.x (oblast’ posuvu 1) az MP6182.2 (oblast’ posuvu 3)
0 az 99 999,9999 [mm]

Automaticky kalibracny cyklus:
Vzdialenost’ pod hornou hranou kruzku, v
ktorej TNC vykona kalibraciu

MP6185.x (oblast’ posuvu 1) az MP6185.2 (oblast’ posuvu 3)
0,1 az 99 999,9999 [mm]
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Premeranie polomeru sondou TT 130: Smer
snimania

MP6505.0 (oblast’ posuvu 1) az 6505.2 (oblast’ posuvu 3)
Kladny smer snimania vo vztaznej osi uhla (os 0°): 0
Kladny smer snimania v osi +90°: 1

Zaporny smer snimania vo vztaznej osi uhla (os 0°): 2
Zaporny smer snimania v osi +90°: 3

Posuv pri snimani na druhé meranie sondou
TT 130, tvar hrotu, korektury v TOOL.T

MP6507

Vypocitat posuv pri snimani na druhé meranie sondou TT 130,

s kon$tantnou toleranciou: Bit 0 = 0

Vypoéitat’ posuv pri snimani na druhé meranie sondou TT 130,

s variabilnou toleranciou: Bit 0 = 1

KonStantny posuv pri snimani na druhé meranie sondou TT 130: Bit1=1

Maximalna pripustna chyba merania s
TT130 pri merani s rotujicim nastrojom

Potrebné na vypocet snimacieho posuvu v
spojeni s MP6570

MP6510.0
0,001 az 0,999 [mm] (odporuc&anie: 0,005 mm)

MP6510.1
0,001 az 0,999 [mm] (odporucanie: 0,01 mm)

Snimaci posuv pre TT 130 pri stojacom
nastroji

MP6520
1 az 3 000 [mm/min]

Meranie polomeru s TT 130: Vzdialenost’
spodnej hrany nastroja k hornej hrane hrotu

MP6530.0 (oblast’ posuvu 1) az MP6530.2 (oblast’ posuvu 3)
0,001 az 99,9999 [mm]

Bezpecénostna vzdialenost’ vretenovej osi
nad hrotom TT 130 pri predpolohovani

MP6540.0
0,001 az 30 000,000 [mm]

Bezpecnostna zéna v rovine obrabania
okolo hrotu TT 130 pri predpolohovani

MP6540.1
0,001 aZ 30 000,000 [mm]

Rychloposuv pri snimacom cykle pre TT 130

MP6550
10 az 10 000 [mm/min]

Funkcia M pre orientaciu hriadel'a pri merani
jednotlivych reznych hran

MP6560
0az 999
-1: Funkcia nie je aktivha

Meranie s rotujucim nastrojom: Pripustna
obvodova rychlost’ na obvode frézy

Potrebné pre vypocet poctu otacok a
snimacieho posuvu

MP6570
1,000 az 120,000 [m/min]

Meranie s rotujucim nastrojom: Maximalne
pripustné otacky

MP6572
0,000 az 1 000,000 [ot./min]
Pri zadani 0 sa otacky obmedzia na 1 000 ot./min
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Snimacie systémy

N4

Suradnice stredu hrotu TT-120 vzt'ahujuce
sa na nulovy bod stroja

MP6580.0 (oblast’ posuvu 1)
Os X

MP6580.1 (oblast’ posuvu 1)
OsY

MP6580.2 (oblast’ posuvu 1)
OsZz

MP6581.0 (oblast’ posuvu 2)
Os X

MP6581.1 (oblast’ posuvu 2)
OsY

MP6581.2 (oblast’ posuvu 2)
OsZz

MP6582.0 (oblast’ posuvu 3)
Os X

MP6582.1 (oblast’ posuvu 3)
OsY

MP6582.2 (oblast’ posuvu 3)
OsZz

18.1 VSeobecné parametre pouzivatela

Kontrola polohy osi ota€ania a paralelnych

MP6585

osi Funkcia nie je aktivna: 0
Monitorovat polohu osi, moznost definovat’ bitové kédovanie pre kazdu
os: 1

Definujte os ota¢ania a paralelné osi, ktoré =~ MP6586.0

sa maju kontrolovat’

Nekontrolovat polohu osi A: 0
Kontrolovat polohu osi A: 1

MP6586.1
Nekontrolovat polohu osi B: 0
Kontrolovat polohu osi B: 1

MP6586.2
Nekontrolovat polohu osi C: 0
Kontrolovat polohu osi C: 1

MP6586.3
Nekontrolovat polohu osi U: 0
Kontrolovat polohu osi U: 1

MP6586.4
Nekontrolovat polohu osi V: 0
Kontrolovat polohu osi V: 1

MP6586.5
Nekontrolovat polohu osi W: 0
Kontrolovat polohu osi W: 1
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KinematicsOpt (moznosti kinematiky):
Medze tolerancie pre chybové hlasenie v

rezime Optimalizovat’

MP6600
0,001 az 0,999

KinematicsOpt: Maximalna povolena MP6601
odchylka od vlozeného polomeru 0,01 az 0,1
kalibracnej gulocky

KinematicsOpt: Funkcia M na polohovanie MP6602

kruhovej osi

Funkcia nie je aktivna: -1
Polohovanie kruhovej osi vykonajte definovanou pridavnou funkciou: 0 az
9999

Zobrazenia TNC, editor TNC

Cyklus 17, 18 a 207:
Orientacia vretena na
zacCiatku cyklu

MP7160
Vykonat orientaciu vretena: 0
Nevykonat orientaciu vretena: 1

Zriadit’ programovacie
miesto

MP7210

TNC so strojom: 0

TNC ako programovacie miesto s aktivnym PLC: 1

Systém TNC ako programovacie miesto s neaktivnym PLC: 2

Dialég prerusenia el.
prudu potvrdte po
zapnuti

MP7212
Potvrdit tlacidlom: 0
Potvrdit automaticky: 1

Programovanie podla MP7220
DIN/ISO: Stanovenie 0az150
kroku ¢islovania

blokov

Zablokovat’ volbu MP7224.0

typov suborov

Softvérovymi tlaCidlami sa daju vyberat vSetky typy suborov: %0000000

Zablokovat' volbu programov HEIDENHAIN (softvérové tlacidlo UKAZAT H):Bit0=1
Zablokovat volbu programov DIN/ISO (softvérové tlacidlo UKAZAT .I): Bit1 =1
Zablokovat volbu tabuliek nastrojov (softvérové tlagidlo UKAZAT .T): Bit 2 =1
Zablokovat' volbu tabuliek nulovych bodov (softvérové tlacidlo UKAZAT .D): Bit3=1
Zablokovat volbu tabuliek paliet (softvérové tlacidlo UKAZAT .P): Bit 4 =1
Zablokovat volbu textovych stborov (softvérové tlagidlo UKAZAT .A): Bit 5 =1
Zablokovat volbu tabuliek bodov (softvérové tlagidlo UKAZAT .PNT): Bit 6 = 1

Zablokovat’ editovanie
typov suborov

Upozornenie:

Ak zablokujete typy
suborov, TNC vymaze

vSetky subory tohto typu.

MP7224.1

Neblokovat editor: %0000000

Editor zablokovat pre
Programy HEIDENHAIN: Bit 0 = 1
Programy podfla DIN/ISO: Bit 1 =1
Tabulky nastrojov: Bit 2 =1
Tabulky nulovych bodov: Bit 3 =1
Tabulky paliet: Bit 4 =1
Textové subory: Bit 5 =1
Tabulky bodov: Bit 6 = 1
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Zobrazenia TNC, editor TNC

Zablokovat’ softvérové  MP7224.2 ;
tlacidlo pri tabulkach Neblokovat softverove tlaCidlo EDITOVAT VYP./ZAP.: %0000000
Zablokovat softvérové tla¢idlo EDITOVAT VYP./ZAP.
Bez funkcie: Bit 0 =1
Bez funkcie: Bit 1 =1
Tabulky nastrojov: Bit 2 =1
Tabulky nulovych bodov: Bit 3 =1
Tabulky paliet: Bit 4 =1
Bez funkcie: Bit 5 =1
Tabulky bodov: Bit 6 =1

N4

18.1 VSeobecné parametre pouzivatela

Konfiguracia tabuliek MP7226.0
paliet Tabufka paliet nie je aktivna: 0
Pocet paliet na jednu tabulku paliet: 1 az 255

Konfiguracia suborov MP7226.1
nulovych bodov Tabulka nulovych bodov nie je aktivna: 0
Pocet nulovych bodov na jednu tabulku nulovych bodov: 1 az 255

Dizka programu, po MP7229.0
ktoru sa preveria LBL Bloky 100 az 9 999
Cisla

Dizka programu, po MP7229.1
ktoru sa preveria bloky  Bloky 100 az 9 999
FK

Urcit’ jazyk dialégu MP7230.0 az MP7230.3
Anglicky: 0
Nemecky: 1
Cesky: 2
Francuzsky: 3
Taliansky: 4
Spanielsky: 5
Portugalsky: 6
Svédsky: 7
Danky: 8
Finsky: 9
Holandsky: 10
Polsky: 11
Madarsky: 12
Rezervované: 13
Rusky (sada znakov azbuky): 14 (mozné len od MC 422 B)
Cinsky (zjednodusene): 15 (mozné len od MC 422 B)
Cinsky (tradi€ne): 16 (mozné len od MC 422 B)
Slovinsky: 17 (mozné len od MC 422 B)
Norsky: 18 (mozné len od MC 422 B)
Slovensky: 19 (mozné len od MC 422 B)
Korejsky: 21 (mozné len od MC 422 B)
Turecky: 23 (mozné len od MC 422 B)
Rumunsky: 24 (mozné len od MC 422 B)
Upozornenie: Jazyky dialégu lotySsky, estonsky a litovsky uz nie si podporované. Pri prisluSnom
nastaveni MP7230 zobrazi systém TNC anglické dialogy.
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Zobrazenia TNC, editor TNC

Konfiguracia tabulky
nastrojov

MP7260

Neaktivne: 0

Pocet nastrojov, ktoré TNC generuje pri otvoreni novej tabulky nastrojov: 1 az 254

Ked potrebujete viac ako 254 nastrojov, mézete tabulku nastrojov rozSirit pomocou funkcie N
VKLADAT RIADKY NA KONIEC, pozrite ,Nastrojové data”, strana 180

Konfiguracia miest
tabul'ky nastrojov

MP7261.0 (zasobnik 1)

MP7261.1 (zasobnik 2)

MP7261.2 (zasobnik 3)

MP7261.3 (zasobnik 4)

MP7261.4 (zasobnik 5)

MP7261.5 (zasobnik 6)

MP7261.6 (zasobnik 7)

MP7261.7 (zasobnik 8)

Neaktivne: 0

Pocet miest v zdsobniku nastrojov: 1 az 9999

Ak je v MP 7261.1 az MP7261.7 zapisana hodnota 0, TNC pouzije len jeden zasobnik nastrojov.

Indexovanie €isel
nastrojov na pripojenie
viacerych korekénych
udajov k jednému Cislu
nastroja

MP7262
Neindexovat: 0
Pocet povolenych indexov: 1 az 9

Konfiguracia tabulky
nastrojov a tabulky
miest

MP7263

Konfiguraéné nastavenia pre tabulku nastrojov a tabulku miest: %0000
Softvérové tlacidlo TABULKAMIEST zobrazit' v tabulke nastrojov: Bit 0 = 0
Softvérové tladidlo TABULKAMIEST nezobrazit' v tabulke nastrojov: Bit 0 = 1
Externy datovy prenos: Preniest len zobrazené stipce: Bit 1=0
Externy datovy prenos: Preniest vSetky stipce: Bit 1 = 1
Softvérové tlagidlo EDITOVAT VYP./ZAP. zobrazit v tabulke miest: Bit 2 = 0
Softvérové tlagidio EDITOVAT VYP./ZAP. nezobrazit v tabulke miest: Bit 2 = 1
Softvérové tlagidio VYNUL. STLPCA T a VYNUL. TABULKYMIEST aktivne: Bit 3 =0
Softvérové tlagidio VYNUL. STLPCA T a VYNUL. TABULKYMIEST neaktivne: Bit 3 =1
Vymazanie nastrojov nie je povolené, ak je v tabulke miest uvedené: Bit4 =0
Vymazanie nastrojov je povolené, ak je v tabulke miest uvedené, pouzivatel musi vymazanie
potvrdit: Bit 4 =1
Vykonat vymazanie nastrojov uvedenych v tabulke miest s potvrdenim: Bit 5 =0
Vykonat vymazanie nastrojov uvedenych v tabulke miest bez potvrdenia: Bit 5 = 1
Vymazat indikované nastroje bez potvrdenia: Bit 6 = 0
Vymazat' indikované nastroje s potvrdenim: Bit 6 = 1

HEIDENHAIN iTNC 530

b @

v’

18.1 VSeobecné parametre pouzivatela



N4
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Zobrazenia TNC, editor TNC

Konfiguracia tabulky
nastrojov (neuvadzat’
0); Cislo stipca v
tabulke nastrojov pre

MP7266.0

Nazov nastroja — NAME: 0 az 42; $irka stipca: 32 znakov
MP7266.1

Dizka nastroja — L: 0 az 42; $irka stipca: 11 znakov
MP7266.2

Polomer nastroja — R: 0 az 42; $irka stipca: 11 znakov
MP7266.3

Polomer nastroja 2 — R2: 0 az 42; $irka stipca: 11 znakov
MP7266.4

Pridavok dizky— DL: 0 az 42; Sirka stlpca: 8 znakov
MP7266.5

Pridavok polomeru — DR: 0 az 42; irka stipca: 8 znakov
MP7266.6

Pridavok polomeru 2 — DR2: 0 az 42; Sirka stipca: 8 znakov
MP7266.7

Nastroj blokovany — TL: 0 az 42; Sirka stipca: 2 znaky
MP7266.8

Sestersky nastroj — RT: 0 az 42; $irka stipca: 5 znakov
MP7266.9

Maximalna Zivotnost — TIME1: 0 az 42; Sirka stipca: 5znakov
MP7266.10

Maximalna Zivotnost pri TOOL CALL — TIME2: 0 az 42; $irka stipca: 5 znakov
MP7266.11

Aktualny &as pouzivania — CUR. TIME: 0 aZ 42; $irka stipca: 8 znakov
MP7266.12 )

Komentar nastroja — DOC: 0 az 42; Sirka stlpca: 16 znakov
MP7266.13

Poéet reznych hran — CUT.: 0 az 42; Sirka stipca: 4 znaky
MP7266.14

Tolerancia na rozpoznanie opotrebenia dizky nastroja — LTOL: 0 aZ 42; $irka stipca: 6 znakov
MP7266.15 )
Tolerancia na rozpoznanie opotrebenia polomeru nastroja — RTOL: 0 az 42; Sirka stlpca:

6 znakov

MP7266.16

Smer rezu — DIRECT.: 0 aZ 42; $irka stipca: 7 znakov

MP7266.17

Stav PLC — PLC: 0 az 42; $irka stipca: 9 znakov

MP7266.18

Dodato¢né presadenie nastroja v osi nastroja k MP6530 — TT:L-OFFS: 0 az 42;

§irka stipca: 11 znakov

MP7266.19

Presadenie nastroja medzi stredom snimacieho hrotu a stredom nastroja — TT:R-OFFS: 0 az 42;
§irka stipca: 11 znakov
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Konfiguracia tabulky MP7266.20 ’ ’
nastrojov (neuvadzat’ Tolerancia na rozpoznanie zlomenia dizky nastroja — LBREAK.: 0 az 42; Sirka stlpca: 6 znakov
0); Cislo stlpca v MP7266.21
tabulke nastrojov pre Tolerancia na rozpoznanie zlomenia polomeru nastroja: 0 az 42; $irka stipca: 6 znakov

MP7266.22

Dizka reznej hrany (cyklus 22) — LCUTS: 0 az 42; $irka stipca: 11 znakov

MP7266.23

Maximalny uhol zanorenia (cyklus 22) — ANGLE.: 0 az 42; irka stipca: 7 znakov

MP7266.24

Typ nastroja —TYP: 0 az 42; $irka stipca: 5 znakov

MP7266.25

Rezny material nastroja — TMAT: 0 az 42; $irka stipca: 16 znakov

MP7266.26 )

Tabulka reznych parametrov — CDT: 0 az 42; Sirka stlpca: 16 znakov

MP7266.27

Hodnota PLC — PLC-VAL: 0 az 42; $irka stipca: 11 znakov

MP7266.28

Stredové presadenie snimaéa v hlavnej osi — CAL-OFF1: 0 az 42; $irka stipca: 11 znakov

MP7266.29 )

Stredové presadenie snimaca vo vedlajSej osi — CALL-OFF2: 0 az 42; Sirka stlpca: 11 znakov

MP7266.30

Uhol vretena pri kalibracii — CALL-ANG: 0 az 42; $irka stipca: 11 znakov

MP7266.31

Typ nastroja pre tabulku miest — PTYP: 0 az 42; $irka stipca: 2 znaky

MP7266.32 )

Obmedzenie otacok vretena — NMAX: 0 az 42; Sirka stlpca: 6 znakov

MP7266.33

Odsunutie pri Stop NC — LIFTOFF: 0 aZ 42; $irka stipca: 1 znak

MP7266.34

Funkcia zavisla od stroja — P1: 0 az 42; $irka stipca: 10 znakov

MP7266.35 )

Funkcia zavisla od stroja — P2: 0 az 42; Sirka stlpca: 10 znakov

MP7266.36

Funkcia zavisla od stroja — P3: 0 az 42; Sirka stipca: 10 znakov

MP7266.37

Kinematicky popis $pecificky pre nastroj — KINEMATIC: 0 az 42; $irka stipca: 16 znakov

MP7266.38

Uhol hrotu T_ANGLE: 0 aZ 42; $irka stipca: 9 znakov

MP7266.39

Stupanie zavitu PITCH: 0 az 42; $irka stipca: 10 znakov

MP7266.40 )

Adaptivna regulacia posuvu AFC: 0 az 42; Sirka stlpca: 10 znakov

MP7266.41

Tolerancia na rozpoznanie opotrebenia polomeru nastroja 2 — R2TOL: 0 aZ 42; irka stipca:

6 znakov

MP7266.42

Nazov tabulky korek&nych hodnét na 3D korekciu polomeru nastroja v zavislosti od uhla zaberu

MP7266.43

Datum/€as posledného vyvolania nastroja

v’
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Zobrazenia TNC, editor TNC

Konfiguracia tabulky
miest nastrojov
(neuvadzat’: 0); cislo
stipca v taburke miest
pre

MP7267.0

Cislo nastroja—T: 0 az 20
MP7267.1

Specialny nastroj — ST: 0 aZ 20
MP7267.2

Pevné miesto — F: 0 az 20
MP7267.3

Zablokované miesto — L: 0 az 20
MP7267.4

PLC — stav—-PLC: 0 az 20
MP7267.5

Nazov nastroja z tabulky nastrojov — TNAME: 0 az 20
MP7267.6

Komentar z tabulky nastrojov — DOC: 0 az 20
MP7267.7

Typ néastroja — PTYP: 0 az 20

MP7267.8

Hodnota pre PLC — P1: 0 az 20
MP7267.9

Hodnota pre PLC — P2: 0 az 20
MP7267.10

Hodnota pre PLC — P3: 0 az 20
MP7267.11

Hodnota pre PLC — P4: 0 az 20
MP7267.12

Hodnota pre PLC — P5: 0 az 20
MP7267.13

Rezervované miesto — RSV: 0 az 20
MP7267.14

Zablokovat miesto hore — LOCKED_ABOVE: 0 az 20
MP7267.15

Zablokovat miesto dole — LOCKED_BELOW: 0 az 20
MP7267.16

Zablokovat miesto vlavo — LOCKED LEFT: 0 az 20
MP7267.17

Zablokovat miesto vpravo — LOCKED_RIGHT: 0 az 20
MP7267.18

Hodnota S1 pre PLC — P6: 0 az 20

MP7267.19

Hodnota S2 pre PLC — P7: 0 az 20

722

Tabulky a prehlady @



Zobrazenia TNC, editor TNC
Konfiguracia tabulky MP7268.0

vzt'aznych bodov Komentar — DOC: 0 az 11
(neuvadzat’ 0); €islo MP7268.1 .
stlpca v tabulke Z&kladné nato¢enie — ROT: 0 az 11 N

vzt'aznych bodov pre MP7268.2
Vztazny bod osi X — X: 0 az 11

softvérovym tlagidlom F alebo posuv ,najpomalSej* osi): 1

)
Q
)
S
N
=
o
MP7268.3 o
Vztazny bod osi Y —Y: 0 az 11 o
MP7268.4 -
Vztazny bod osi Z - Z: 0 az 11 "5
MP7268.5
Vztazny bod osi A — A: 0 az 11 E
MP7268.6 ©
Vztazny bod osi B — B: 0 az 11 ©
MP7268.7 o
Vztazny bod osi C - C: 0 az 11 @
MP7268.8 c
Vztazny bod osi U — U: 0 az 11 o
MP7268.9 Q
Vztazny bod osi V - V: 0 az 11 0
MP7268.10 (o)
Vztazny bod osi W —W: 0 az 11 (el
>
Prevadzkovy rezim MP7270 g
Ruéna prevadzka: Posuv F zobrazit, len ak sa stlaci tlacidlo smeru osi: 0
Zobrazenie posuvu Posuv F zobrazit, aj ked nebude stlacené Ziadne tlacidlo smeru osi (posuv, definovany ;
-—

Urcit’ decimalny znak MP7280
Zobrazit desatinnu Ciarku ako decimalny znak: 0
Zobrazit bodku ako decimalny znak: 1

Prevadzkovy rezim MP7281.0

Ulozit' program: Vzdy Uplné zobrazenie bloku NC: 0
Zobrazenie L:Jplné zobrazenie len aktualneho bloku NC: 1
viacriadkovych blokov  Uplné zobrazenie bloku NC len pri editovani: 2
NC

Prevadzkovy rezim MP7281.1

Chod programu: Vzdy UpIné zobrazenie bloku NC: 0
Zobrazenie Uplné zobrazenie len aktualneho bloku NC: 1
viacriadkovych blokov  Uplné zobrazenie bloku NC len pri editovani: 2
NC

Zobrazenie polohy v MP7285
osi nastroja Zobrazenie sa vztahuje na vztazny bod nastroja: 0
Zobrazenie v osi nastroja sa vztahuje na ¢elo nastroja: 1

Krok zobrazenia pre MP7289

polohu vretena 0,1°: 0
0,05°:1
0,01°: 2
0,005°: 3
0,001°: 4
0,0005°: 5
0,0001°: 6
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Zobrazenia TNC, editor TNC

Krok zobrazenia MP7290.0 (os X) az MP7290.13 (14. os)
0,1mm: 0
0,05 mm: 1
0,01 mm: 2
0,005 mm: 3
0,001 mm: 4
0,0005 mm: 5
0,0001 mm: 6

N4

18.1 VSeobecné parametre pouzivatela

Zablokovanie MP7294

ukladania vzt'aznych Neblokovat vkladanie vztazného bodu: %00000000000000

bodov do tabulky Blokovat' vkladanie vztazného bodu v osi X: Bit 0 = 1

predvolieb Blokovat vkladanie vztazného bodu v osi Y Bit 1 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v osi Z: Bit 2 = 1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v IV. osi: Bit 3 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v V. osi: Bit 4 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 6. osi: Bit 5 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 7. osi: Bit 6 = 1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 8. osi: Bit 7 = 1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 9. osi: Bit 8 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 10. osi: Bit 9 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 11. osi: Bit 10 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 12. osi: Bit 11 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 13. osi: Bit 12 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 14. osi: Bit 13 =1

Zablokovanie vlozenia MP7295

vzt'azného bodu Neblokovat vkladanie vztazného bodu: %00000000000000
Blokovat vkladanie vztazného bodu v osi X: Bit 0 = 1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v osi Y Bit 1 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v osi Z: Bit 2 = 1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v IV. osi: Bit 3 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v V. osi: Bit 4 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 6. osi: Bit 5 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 7. osi: Bit 6 = 1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 8. osi: Bit 7 = 1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 9. osi: Bit 8 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 10. osi: Bit 9 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 11. osi: Bit 10 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 12. osi: Bit 11 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 13. osi: Bit 12 =1
Blokovat vkladanie vztazného bodu v 14. osi: Bit 13 =1

Blokovat’ vkladanie MP7296

vzt'aznych bodov Neblokovat’ vkladanie vztazného bodu: 0

pomocou oranzovych Blokovat vkladanie vztaznych bodov pomocou oranzovych osovych tlacidiel: 1
osovych tlacidiel
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Zobrazenia TNC, editor TNC

Zobrazenie stavu,
parameter Q,
vynulovat’ udaje
nastroja a €as
obrabania

MP7300

Pozor: Z bezpecnostnych dévodov nepouzivajte nastavenia 0 az 3!

TNC inak vymaze udaje nastrojov.

VSetko vynulovat’ pri vybere programu: 0

VSetko vynulovat, ak sa zvoli program a pri M2, M30, END PGM: 1

Vynulovat' iba zobrazenie stavu, ¢as obrabania a udaje nastrojov pri vybere programu: 2
Vynulovat' iba zobrazenie stavu, €as obrabania a udaje nastrojov pri vybere programu a pri M2,
M30, END PGM: 3

Vynulovat' zobrazenie stavu, ¢as obrabania a parameter Q po vybere programu: 4

Vynulovat’ zobrazenie stavu, ¢as obrabania a parameter Q po vybere programu a pri M2, M30,
END PGM: 5

Vynulovat' zobrazenie stavu a €as obrabania po vybere programu: 6

Vynulovat' zobrazenie stavu a ¢as obrabania po vybere programu a pri M2, M30, END PGM: 7

Definicie pre
zobrazenie grafiky

MP7310

Grafické znazornenie v troch rovinach podla DIN 6, ¢ast 1, priemetova metdéda 1: Bit 0 = 0
Grafické znazornenie v troch rovinach podla DIN 6, Cast 1, priemetova metoda 2: Bit 0 = 1
Novy BLK FORM pri cykle 7 NULOVY BOD zobrazit so vztahom k starému nulovému bodu:
Bit2=0

Novy BLK FORM pri cykle 7 NULOVY BOD zobrazit so vztahom k novému nulovému bodu:
Bit2=1

Nezobrazovat polohu kurzora pri zobrazeni v troch rovinach: Bit 4 =0

Zobrazovat polohu kurzora pri zobrazeni v troch rovinach: Bit 4 =1

Softvérové funkcie novej 3D grafiky su aktivne: Bit 5 =0

Softvérové funkcie novej 3D grafiky nie su neaktivne: Bit 5 =1

Obmedzenie dizky
reznej hrany nastroja,
ktora sa ma simulovat’.
Plati, len ak nie je
definované LCUTS

MP7312

0 az 99 999,9999 [mm]

Faktor, ktorym sa nasobi priemer nastroja na zvySenie rychlosti simulacie. Pri zadani 0 prevezme
TNC nekoneéne dlht dizku rezania, o podstatne prediZi trvanie simulacie.

Graficka simulacia bez
naprogramovanej osi
vretena: Polomer
nastroja

MP7315
0 az 99 999,9999 [mm]

Graficka simulacia bez
naprogramovanej osi
vretena: Hibka prieniku

MP7316
0 az 99 999,9999 [mm]

Graficka simulacia bez
naprogramovanej osi
vretena: Funkcia M pre
Start

MP7317.0
0 az 88 (0: Funkcia nie je aktivna)
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Zobrazenia TNC, editor TNC
Graficka simulaciabez MP7317.1

naprogramovanej osi 0 az 88 (0: Funkcia nie je aktivna)
. vretena: Funkcia M pre
N koniec
Nastavit’ Setri¢ MP7392.0
obrazovky 0 az 99 [min]
Cas v minutach, po ktorom sa aktivuje Setri¢ obrazovky (0: Funkcia nie je aktivna)
MP7392.1

$etrié obrazovky nie je aktivny: 0
Standardny Setri¢ obrazovky servera X: 1
3D Ciarovy vzor: 2

18.1 VSeobecné parametre pouzivatela
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Obrabanie a priebeh programu

Uginnost cyklu 11 FAKTOR MIERKY MP7410
FAKTOR MIERKY pésobi v 3 osiach: 0
FAKTOR MIERKY pésobi len v rovine obrabania: 1

v’

18.1 VSeobecné parametre pouzivatela

Sprava udajov nastroja/kalibracnych udajov MP7411
TNC interne ulozi kalibraéné udaje pre snimaci systém: +0
Ako kalibraéné udaje pre snimaci systém pouzije TNC hodnoty korektury
snimacieho systému z tabulky nastrojov: +1

Cykly SL MP7420
Pre cykly 21, 22, 23, 24 plati:
Frézovat kanal okolo obrysu v zmysle hodinovych ruci€iek pre ostrovéeky a
proti zmyslu hodinovych ruci¢iek pre vyrezy: Bit 0 = 0
Frézovat kanal okolo obrysu v zmysle hodinovych ruciCiek pre vyrezy a :
proti zmyslu hodinovych ruci¢iek pre ostrovéeky: Bit 0 = 1
Frézovat obrysovy kanal pred hrubovanim: Bit 1 =0
Frézovat obrysovy kanal po hrubovani: Bit 1 =1
Zjednotit korigované obrysy: Bit2 =0
Zjednotit nekorigované obrysy: Bit 2 = 1
Hrubovat az do hlbky vyrezu: Bit 3 =0
Vyrez pred kazdym dal$im prisuvom Uplne ofrézovat a hrubovat’ Bit 3 =1

Pre cykly 6, 15, 16, 21, 22, 23, 24 plati:

Posuvat nastroj na konci cyklu na poslednu polohu naprogramovanu pred
vyvolanim cyklu: Bit4 =0

Volne posuvat nastroj ku koncu cyklu len v osi vretena: Bit 4 = 1

Cyklus 4 FREZOVANIE VYREZOV, cyklus 5 MP7430

KRUHOVY VYREZ: Faktor prekrytia 0,1az 1,414
Pripustna odchylka polomeru kruhu na MP7431
koncovom bode kruhu v porovnani k 0,0001 az 0,016 [mm]

zaciato¢énému bodu kruhu

Tolerancia koncového spina¢a pre M140 a MP7432

M150 Funkcia nie je aktivna: 0
Tolerancia, aby sa softvérové koncové spinace dali eSte prejst funkciami
M140/M150: 0,0001 az 1,0000
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Obrabanie a priebeh programu

Uginok réznych pridavnych
funkcii M

Upozornenie:

Faktory ky su uréené vyrobcom stroja. DodrZujte
pokyny uvedené v prirucke k stroju.

MP7440

Zastavenie priebehu programu pri M6: Bit 0 =0

Bez zastavenia priebehu programu pri M6: Bit 0 =1

Bez vyvolania cyklu pri M89: Bit 1 =0

Vyvolanie cyklu pri M89: Bit 1 =1

Zastavenie priebehu programu pri funkciach: Bit2 =0

Bez zastavenia priebehu programu pri funkciach M: Bit 2 = 1

Faktory ky sa nedaju prepinat pomocou M105 a M106: Bit 3 =0
Faktory ky, faktory sa daju prepinat pomocou M105 a M106: Bit 3 =1
Posuv v osi nastroja pomocou M103 F...

Redukcia nie je aktivna: Bit4 =0

Posuv v osi nastroja pomocou M103 F...

Redukcia je aktivna: Bit 4 =1

Rezervované: Bit 5

Presné zastavenie pri polohovani pomocou osi ota€ania nie je aktivne:
Bit6=0

Presné zastavenie pri polohovani pomocou osi otacania je aktivne:
Bit6 =1

Chybové hlasenie pri vyvolani cyklu

MP7441

Vygenerovat chybové hlasenie, ak nie je aktivna ziadna funkcia M3/M4:
Bit0=0

Potlacit chybové hlasenie, ak nie je aktivna ziadna funkcia M3/M4: Bit 0 =1
Rezervované: Bit 1

Potlagit chybové hlasenie, ak je naprogramovana kladna hibka: Bit2=0
Vygenerovat chybové hlasenie, ak je naprogramovana kladna hibka:
Bit2=1

Funkcia M na orientaciu hriadel’a v cykloch
obrabania

MP7442

Funkcia nie je aktivna: 0

Orientacia priamo pomocou NC: -1
Funkcia M na orientaciu vretena: 1 az 999

Maximalna drahova rychlost’ pri override
posuvu 100 % v prevadzkovych rezimoch
vykonavanie programu

MP7470
0 az 99 999 [mm/min]

Posuv pre vyrovnavacie pohyby osi ota¢ania

MP7471
0 az 99 999 [mm/min]

Parametre kompatibility strojov pre tabulku
nulovych bodov

MP7475

Posunutia nulového bodu sa vztahuju na nulovy bod obrobku: 0

Pri viozeni 1 v starSich ovladaniach TNC a v softvéri 340420-xx sa
posunutia nulového bodu vztahuju na nulovy bod stroja. Tato funkcia uz nie
je k dispozicii. Namiesto tabuliek nulovych bodov vztahujucich sa na REF
sa teraz musi pouzit tabulka predvolieb (pozrite ,Sprava vztaznych bodov
pomocou tabulky vztaznych bodov” na strane 593)

Cas, ktory ma byt’ pre dobu nasadenia
dodatocne zapogditany

MP7485
0 a2 100 [%)]
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18.2 Obsadenie konektorov a
pripojnych kablov pre datové
rozhrania

Rozhranie V.24/RS-232-C na pristrojoch
HEIDENHAIN

=)

Pri pouziti 25 pélového adaptérového bloku:

Rozhranie spifia poziadavku EN 50 178 ,Bezpe&né
odpojenie od siete®.

ResSpektujte, prosim, ze PINY 6 a 8 pripojného kabla
274545 su premostené.

Adaptérovy
TNC VB 365725-xx blok VB 274545-xx
310085-01
Kolik |Obsadenie Zdierka |Farba Zdierka |Kolik |Zdierka | Kolik Farba Zdierka
1 neobsadzovat | 1 1 1 1 1 biela/hneda 1
2 RXD 2 Zlta 3 3 3 3 Zlta 2
3 TXD 3 zelena 2 2 2 2 zelena 3
4 DTR 4 hneda 20 20 20 20 hneda 8
5 Signal GND 5 Cervena 7 7 7 7 Cervena 7
6 DSR 6 modra 6 6 6 6 6
7 RTS 7 siva 4 4 4 4 siva 5
8 CTS 8 ruzova 5 5 5 5 ruzova 4
9 neobsadzovat |9 8 fialova 20
Teleso |Vonkajsie Teleso | VonkajSie Teleso |[Teleso|Teleso |Teleso |VonkajSie tienenie|Teleso
tienenie tienenie

HEIDENHAIN iTNC 530
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18.2 Obsadenie konektorov a pripojnych kablov pre datové rozhrania

Pri pouziti 9 pélového adaptérového bloku:

Adaptérovy blok

TNC VB 355484-xx 363987-02 VB 366964-xx

Kolik | Obsadenie Zdierka |Farba Kolik Zdierka |Kolik |Zdierka |Farba Zdierka
1 neobsadzovat | 1 cervena 1 1 1 1 Cervena 1

2 RXD 2 Zlta 2 2 2 2 Zlta 3

3 TXD 3 biela 3 3 3 3 biela 2

4 DTR 4 hneda 4 4 4 4 hneda 6

5 Signal GND 5 cierna 5 5 5 5 Cierna 5

6 DSR 6 fialova 6 6 6 6 fialova 4

7 RTS 7 siva 7 7 7 7 siva 8

8 CTS 8 biela/zelena 8 8 8 8 biela/zelena 7

9 neobsadzovat |9 zelena 9 9 9 9 zelena 9
Teleso |VonkajSie Teleso | VonkajSie Teleso |Teleso |Teleso |Teleso |Vonkajsie Teleso

tienenie tienenie tienenie

Cudazie pristroje

Obsadenie konektora na cudzom pristroji sa moze podstatne lisit od
obsadenia konektora zariadenia spol. HEIDENHAIN.

Zavisi od pristroja a druhu prenosu. Zapojenie konektora

adaptérového bloku zistite z niZSie uvedenej tabulky.

s ioyYinIoK VB 366964-xx

Zdierka Kolik Zdierka Farba Zdierka

1 1 1 Cervena 1

2 2 2 Zlta 3

3 3 3 biela 2

4 4 4 hneda 6

5 5 5 Cierna 5

6 6 6 fialova 4

7 7 7 siva 8

8 8 8 biela/zelena | 7

9 9 9 zelena 9

Teleso Teleso Teleso Vonkajsie Teleso
tienenie
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Rozhranie V.11/RS-422

Na rozhranie V.11 sa pripajaju len cudzie zariadenia.

=)

Rozhranie spifia poziadavku EN 50 178 ,Bezpeéné

odpojenie od siete®.

Zapojenie konektora logickej jednotky TNC (X28) a

adaptérového bloku su identické.

TNC VB 355484-xx eipIoiRIoK

Zdierka Obsadenie Kolik Farba Zdierka Kolik Zdierka

1 RTS 1 cervena 1 1 1

2 DTR 2 Zlta 2 2 2

3 RXD 3 biela 3 3 3

4 TXD 4 hneda 4 4 4

5 Signal GND 5 Cierna 5 5 5

6 CTS 6 fialova 6 6 6

7 DSR 7 siva 7 7 7

8 RXD 8 biela/zelena 8 8 8

9 TXD 9 zelena 9 9 9

Teleso VonkajSie tienenie Teleso \(onkajéie Teleso Teleso Teleso
tienenie

Ethernetové rozhranie zasuvka RJ45

Maximalna dizka kabla:

Netieneny: 100 m
Tieneny: 400 m

Pin Signal Opis

1 TX+ Transmit Data
2 TX- Transmit Data
3 REC+ Receive Data
4 volny

5 volny

6 REC- Receive Data
7 volny

8 volny

HEIDENHAIN iTNC 530
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18.3 Technické inform

18.3 Technické informacie

Vysvetlivky symbolov

Standard
Moznost osi
Volitelny softvér 1
Volitefny softvér 2

Funkcie pouzivatela

Kratky popis

Zakladné vyhotovenie: 3 osi plus vreteno
16 dalSich osi alebo 15 dalSich osi plus 2. vreteno
Digitalna regulacia pradu a otacok

Zadanie programu

V popisnom dialdgu HEIDENHAIN so smarT.NC a podla DIN/ISO

Udaje o polohach

PoZadované polohy priamok a kruhov v pravouhlych suradniciach alebo v polarnych
sUradniciach

Udaje rozmerov absolltne alebo inkrementalne
Zobrazenie a zadanie v mm alebo palcoch
Zobrazenie drahy ru€ného kolieska pri obrabani s interpolaciou ruénym kolieskom

Korektury nastroja

Polomer nastroja v rovine obrabania a dizka nastroja
Vopred vypocitat polomerom korigovany obrys az do 99 blokov (M120)

Trojrozmerna korektura polomeru nastroja pre dodato¢ni zmenu udajov nastroja, bez
toho, aby sa musel program znovu prepocitat’

Tabulky nastrojov

Viaceré tabulky nastrojov, kazda s az 30 000 nastrojmi

Tabulky reznych podmienok

Tabulky reznych parametrov na automaticky vypocet otaok vretena a posuvu z udajov
Specifickych pre nastroj (rezné rychlost, posuv na zub)

Konstantna drahova rychlost’

Vztiahnuté na drahu stredového bodu nastroja
Vztiahnuté na reznd hranu nastroja

Paralelna prevadzka

Vytvorit program s grafickou podporou poc¢as chodu iného programu

3D obrabanie (volitelny
softvér 2)

3D korekcia nastroja pomocou vektora normaly plochy

Zmena polohy otoénej hlavy pomocou elektronického ruéného kolieska po€as priebehu
programu; poloha hrotu nastroja zostava nezmenena (TCPM = Tool Center Point
Management)

Udrzanie nastroja kolmo k obrysu
Korekcia polomeru nastroja kolmo na smer pohybu a na smer nastroja
Spline-interpolacia

Obrabanie na oto¢nom stole
(volitel'ny softvér 1)

Programovanie obrysov na rozvinutom valci
Posuv v mm/min.
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Funkcie pouzivatela

Obrysové prvky Priamka
Skosenie
Kruhova draha
Stred kruhu
Polomer kruhu
Tangencialne pripojena kruhova draha
Zaoblenia rohov

”

acle

Nabehnutie a opustenie Po priamke: tangencialne alebo kolmo
obrysu Po kruhu
Vol'né programovanie obrysu Volné programovanie obrysu FK v popisnom dialogu HEIDENHAIN s grafickou

podporou pre obrobky nemerané podla NC

Programové skoky Podprogramy
Opakovanie ¢asti programu
Lubovolny program ako podprogram

18.3 Technické inform

Obrabacie cykly Cykly pre vitanie, hibkové vftanie, vystruhovanie, vyvrtavanie, hibenie, rezanie
vnutorného zavitu s alebo bez vyrovnavacieho skluc¢ovadla

Cykly na frézovanie vnutornych a vonkajsich zavitov

Hrubovanie a dokon€ovanie pravouhlého a kruhového vyrezu

Cykly na riadkovanie rovnych a Sikmouhlych pléch

Cykly na frézovanie priamych a kruhovych drazok

Bodovy raster na kruhu a Ciarach

Obrysovy vyrez aj obrysovo paralelny

Obrys

Okrem toho sa m6zu cykly vyrobcu, Specialne vyrobcom stroja vytvorené cykly
obrabania, integrovat

Prepocet suradnic Posunut, tocit, zrkadlit
Faktor mierky (Specificky podla osi)
Natacanie roviny obrabania (volitelny softver 1)

Parametre Q Matematické funkcie =, +, —, *, /, sin a., cos o
Programovanie s premennymi Logické vazby (=, =/, <, >)
Vypocet v zatvorke

tan o, arcus sin, arcus cos, arcus tan, a", e", In, log, absolttna hodnota &isla, konstanta
T, negacia, orezanie miest za desatinnou Ciarkou alebo pred desatinnou &iarkou

Funkcie pre vypocet kruhu
Parametre retazca

Pomécky pri programovani Kalkulacka
Kontextova pomoc pri chybovych hlaseniach
Kontextovy systém pomocnika TNCguide (funkcia FCL3)
Graficka podpora pri programovani cyklov
Bloky komentara v programe NC
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18.3 Technické inform

Funkcie pouzivatela

Teach-In

Skutocné polohy sa prevezmu priamo do programu NC

Testovacia grafika
Druhy zobrazenia

Graficka simulacia priebehu obrabania aj po¢as chodu iného programu

P&dorys/zobrazenie v 3 rovinach/3D zobrazenie
ZvacSenia vyrezu

Programovacia grafika

V prevadzkovom rezime ,UloZit program” sa zadané bloky NC budu ozna&ovat spolu
(2D ¢iarova grafika) aj po€as chodu iného programu

Grafika obrabania
Druhy zobrazenia

Grafické zobrazenie prebiehajiceho programu v pédoryse/zobrazenie v
3 rovinach/3D zobrazenie

Cas obrabania

Vypocet Casu obrabania v prevadzkovom rezime , Test programu”

Zobrazenie aktualneho €asu obrabania v prevadzkovych rezimoch vykonavania
programu

Opatovny nabeh na obrys

Prechod na blok do fubovolného bloku v programe a nabeh do vypocitane;j
pozadovanej polohy pre pokracovanie obrabania

Prerusit program, opustit obrys a opatovny nabeh

Tabulky nulovych bodov

Viaceré tabufky nulovych bodov

Tabulky paliet

Tabulky paliet s lubovofnym mnozstvom zdznamov na vyber paliet, programov NC a
nulovych bodov sa mdzu spracovat podla obrobkov alebo nastrojov

Cykly snimacieho systému

Kalibracia snim. systému

Ruéna alebo automaticka kompenzacia Sikmej polohy obrobku
Ruéné a automatické vloZenie vztazného bodu

Automatické premeranie obrobkov

Cykly na automatické premeranie nastroja

Cykly na automatické premeranie kinematiky

Technické udaje

Komponenty

Hlavny pocitaé MC 74xx alebo MC 75xx, MC 6441, MC 65xx alebo MC 66xx
Regulaéna jednotka CC 6106, 6108 alebo 6110

Ovladaci panel

TFT plocha farebna obrazovka so softvérovymi tlacidlami 15,1 palca alebo 19 palcov
Priemyselny pocita¢ IPC 6341 s OS Windows 7 (alternativa)

Programova pamat’

Minimalne 21 GB, v zavislosti od hlavného pocitac¢a az do 130 GB

Jemnost’ zadania a krok
zobrazenia

do 0,1 ym pri linearnych osiach
do 0,000 1° pri uhlovych osiach

Rozsah zadavania

Maximalne 99 999,999 mm (3 937 palcov), resp. 99 999,999°
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Interpolacia Priamka v 4 osiach
Priamka v 5 osiach (export podlieha schvaleniu, volitelny softvér 1)
Kruh v 2 osiach
Kruh v 3 osiach pri naklopenej rovine obrabania (volitelny softvér 1)

Doba cyklu regulatora polohy:1,8 ms
Doba cyklu regulatora otacok: 600 ps
Doba cyklu regulatora prudu: minimalne 100 ps

£

O

[Tl

Zavitnica: E

Prekrytie kruhovej drahy a priamky @

Spline: =

Spracovanie splinov (polyném 3. stupnia) O

Doba spracovania bloku 0,5ms E
3D priamka bez korektary [T)
polomeru (]
Regulacia osi Jemnost riadenia polohy: Peridda signalu zariadenia na meranie polohy/1024 ™
0

L

Draha posuvu Maximalne 100 m (3 937 palcov)
Otacky vretena Maximalne 40 000 ot./min (pri 2 pélovych dvojiciach)
Kompenzacia chyby Chyby linearnych a nelinearnych osi, uvolnenia, reverzac¢nej $picky pri kruhovych

pohyboch, tepelné roztiahnutie
Adhézne trenie

Datové rozhrania po jednom V.24 / RS-232-C a V.11 / RS-422 max. 115 kBaud
RozSirené datové rozhranie s protokolom LSV-2 na externéovladanie TNC cez datové
rozhranie pomocou softvéru HEIDENHAIN TNCremo

Rozhranie Ethernet 100 Base T
cca. 2 az 5 MBaud (zavisi od typu suboru a zatazenia siete)

Rozhranie USB 2.0
Na pripojenie ukazovacich zariadeni (mys) a blokovych zariadeni (pamatoveé kltuce,
pevné disky, jednotky CD-ROM)

Teplota prostredia Prevadzka: 0 °C az +45 °C
Skladovanie: -30 ? az +70 °C
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18.3 Technické inform

PrisluSenstvo

Elektronické ruéné kolieska prenosné ru¢né koliesko HR 550 FS s displejom alebo
HR 520 prenosné ruc¢né koliesko s displejom alebo
HR 420 prenosné ruc¢né koliesko s displejom alebo
HR 410 prenosné ru¢né koliesko alebo
HR 130 zabudované ru¢né koliesko alebo

az do troch HR 150 zabudovanych ruénych kolies cez adaptér ruénych koliesok
HRA 110

Snimacie systémy TS 220: spinaci snimaci systém pripojeny kablom alebo
TS 440: spinaci snimaci systém s infracervenym prenosom
TS 444: spinaci snimaci systém s infraervenym prenosom bez batérii
TS 640: spinaci snimaci systém s infraervenym prenosom
TS 740: vysokopresny spinaci snimaci systém s infraéervenym prenosom
TT 140: spinaci snimaci systém na premeranie nastroja
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Volitel'ny softvér 1

Obrabanie na oto€nom stole Programovanie obrysov na rozvinutom valci
Posuv v mm/min.

”

acle

Prepocty suradnic Natocenie roviny obrabania

Interpolacia Kruh v 3 osiach pri oto¢enej rovine obrabania

Volitelny softvér 2

3D obrabania 3D korekcia nastroja pomocou vektora normaly plochy

Zmena polohy oto€nej hlavy pomocou elektronického ruéného kolieska po€as priebehu
programu; poloha hrotu nastroja zostava nezmenena (TCPM = Tool Center Point
Management)

Udrzanie nastroja kolmo k obrysu
Korekcia polomeru nastroja kolmo na smer pohybu a na smer nastroja
Spline-interpolacia

18.3 Technické inform

Interpolacia Priamka v 5 osiach (export podlieha schvaleniu)

Volitelny softvér Konvertor DXF

Extrahovat’ z udajov DXF Podporovany format DXF: AC1009 (AutoCAD R12)

programy obrysov a polohy Pre obrysové programy s popisnym dialégom a obrysové programy smarT.NC
obrabania, extrahovat’' z Komfortné uré . tazného bod

dialégovych nekédovanYch omrortne urcovanie vztazneno boau

programov uUseky obrysov. Graficky vyber Usekov obrysov z dialégovych nekddovanych programov

Volitelny softvér dynamicka kontrola kolizie (DCM)

Kontrola kolizie vo vSetkych Vyrobca stroja definuje objekty, ktoré treba monitorovat
ptrev.adzkovych rezimoch Dodatoéne moZné monitorovanie upinacich prostriedkov
stroja

Trojstupfiova vystraha v ruénej prevadzke

PreruSenie programu v automatickej prevadzke

Kontrola aj 5 osovych pohybov

Test programu z dévodu vyskytu moznych kolizii pred obrabanim

Volitelny softvér Globalne nastavenia programu

Funkcia na interpolaciu Zamena osi
transformacii suradnic v Interpolované posunutie nulového bodu
prevadzkovych rezimoch na Int | s srkadleni
spracovanie. nterpolované zrkadlenie
Zablokovanie osi
Interpolacia ruénym kolieskom
Interpolované zakladné otoc€enie a rotacia
Faktor posuvu
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18.3 Technické inform

Volitelny softvér adaptivna regulacia posuvu AFC

Funkcia adaptivnej regulacie Zaznamenanie skuto¢ného vykonu vretena pomocou vyukového rezu
posuvu na optimalizaciu Definicia medzi, v ktorych sa aplikuje automaticka regulacia posuvu

reznych mienok pri S . . . .
s?’azrig:ej 5:.;?0[):: oxprt Plnoautomaticka regulacia posuvu pri obrabani

Volitelny softvér KinematicsOpt

Cykly snimacieho systému na Ulozit/Obnovit aktivnu kinematiku
automatické preskusanie a Preskusat aktivnu kinematiku
optimalizaciu kinematiky

stroja Optimalizovat aktivnu kinematiku

Volitel'ny softvér 3D-ToolComp

3D korekcia polomeru nastroja Kompenzovat delta polomer nastroja v zavislosti od uhla zaberu na obrobku
v zavislosti od uhla zaberu Predpokladom su bloky LN
Korekéné hodnoty mézete definovat v osobitnej tabulke

Voliteny softvér RozSirena sprava nastrojov

Sprava nastrojov ZmieSané zobrazenie ubovolnych Udajov z tabulky nastrojov a miest
s moznostou prispésobenia Editovanie Gdajov nastroja na zaklade formulara

kriptov Pyth d . . o L . .
5;22231;022 ovFythono Prevadzkovy zoznam nastrojov a zoznam poradia nastrojov: plan obsadenia

Volitel'ny softvér Interpolacné sustruzenie

Interpolaéné sustruzenie Sustruzenie symetrickych rotaénych osadeni nacisto interpolaciou vretena s osami
roviny obrabania

Volitel'ny softvér CAD-Viewer

Otvorenie 3D modelov na Otvaranie suborov IGES
ovladani. Otvaranie stborov STEP

Volitelny softvér Spravca vzdialenej pracovnej plochy (Remote Desktop Manager)

Ovladanie externych OS Windows na externom pocitaci
pocitaCov (napr. pocitac s OS Integracia do pouzivatelského rozhrania TNC
Windows) na dial'ku cez

pouzivatel'ské rozhranie TNC

Volitelny softvér Cross Talk Compensation CTC

Kompenzacia zdruzeni osi Zaznamenanie dynamicky podmienenej odchylky polohy spésobenej akceleraciami
osi

Kompenzacia TCP
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Volitelny softvér Position Adaptive Control PAC

Uprava regulaénych Uprava regulaénych parametrov v zavislosti od polohy osi v pracovnom priestore
parametrov Uprava regulaénych parametrov v zavislosti od rychlosti alebo akceleracie osi

”
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Volitelny softvér Load Adaptive Control LAC

Dynamicka uprava Automatické zaznamenanie hmotnosti obrobkov a trecich sil

regulacnych parametrov Priebezna Uprava parametrov adaptivneho predbezného nastavenia poc¢as obrabania
na aktualne rozmery obrobku

Volitelny softvér Active Chatter Control ACC
Funkcia na potlacenie chvenia Regulaéna funkcia umoznujuca vyraznu redukciu sklonu k chveniu pri vykonnom
frézovani
Setrenie mechaniky stroja
Zlepsenie kvality povrchu obrobku
Skratenie ¢asu obrabania

18.3 Technické inform

Aktualizacia funkcii FCL 2

Povolenie dblezitych noviniek Virtualna os nastroja
Snimaci cyklus 441, rychle snimanie
CAD offline bodovy filter
Ciarova grafika 3D
Obrysovy vyrez: Kazdej asti obrysu sa priradi samostatna hibka
smarT.NC: Transformécie suradnic
smarT.NC: Funkcia PLANE
smarT.NC: Graficky podporovany prechod na blok
Rozsirena funkénost USB
Sietové pripojenia cez DHCP a DNS
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18.3 Technické inform

Aktualizacia funkcii FCL 3

Povolenie dblezitych noviniek

Cyklus snimacieho systému na snimanie 3D

Snimacie cykly 408 a 409 (UNIT 408 a 409 v smarT.NC) na vlozZenie vztazného bodu
do stredu drazky, resp. do stredu vy¢nelka

Funkcia PLANE: VlozZenie uhla osi

Dokumentacia pouzivatela ako kontextova pomoc priamo v TNC

Redukovanie posuvu pri obrabani obrysovych vyrezov, ked je nastroj v plnom zabere
smarT.NC: Obrysovy vyrez na vzor

smarT.NC: Mozné paralelné programovanie

smarT.NC: Prezeranie programov obrysov v spravcovi suborov

smarT.NC: Stratégia polohovania pri obrabaniach bodov

Aktualizacia funkcii FCL 4

Povolenie délezitych noviniek

Grafické zobrazenie chraneného priestoru pri aktivnom monitorovani kolizii DCM

Interpolacia ruénym kolieskom v zastavenom stave pri aktivnom monitorovani kolizii
DCM

3D zakladné oto&enie (kompenzacia upnutiam musi ju upravit’ vyrobca stroja)
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Formaty zadania a jednotiek funkcii TNC

Polohy, stradnice, polomery kruhov, dizky
skosenia

-99 999,9999 az +99 999,9999
(5,4: miesta pred desatinnou Ciarkou, miesta za desatinnou ¢iarkou)
[mm]

Polomery kruhov

-99 999.9999 az +99 999.9999 pri priamom zadani, pomocou
programovania parametrov Q je mozny polomer az do 210 m

(5,4: miesta pred desatinnou ¢iarkou, miesta za desatinnou ¢iarkou)
[mm]

Cisla nastrojov

0 az 32 767,9 (5,1)

Nazvy nastrojov

32 znakov, pri TOOL CALL pisané medzi ““. Pripustné Specialne znaky:

#$, %, & -

Delta hodnoty pre korekttry nastrojov

-999.9999 a2 +999.9999 (3,4) [mm]

Otacky vretena

0 az 99 999,999 (5,3) [ot./min]

posuvy,

0 az 99 999,999 (5,3) [mm/min] alebo [mm/zub] alebo [mm/ot.]

Cas zotrvania v cykle 9

0 az 3 600,000 (4,3) [s]

Stapanie zavitu v réznych cykloch

-99,9999 az +99,9999 (2,4) [mm]

Uhol pre orientaciu vretena

0 az 360,0000 (3,4) []

Uhol pre polarne stradnice, rotaciu, otacanie
roviny

-360,0000 az 360,0000 (3,4) [°]

Uhol polarnych suradnic pre interpolaciu
zavitnic (CP)

-99 999.9999 az +99 999.9999 (5.4) [°]

Cisla nulovych bodov v cykle 7

0 a2 2 999 (4,0)

Faktor mierky v cykloch 11 a 26

0,000001 az 99,999999 (2,6)

Pridavne funkcie M

0 a2 999 (3,0)

Cisla parametrov Q

0 az 1999 (4,0)

Hodnoty parametrov Q

-999 999 999 az +999 999 999 (9 miest, plavajuca Ciarka)

Navestia (LBL) pre skoky v programe

0 az 999 (3,0)

Navestia (LBL) pre skoky v programe

Lubovolny textovy retazec medzi vodzovkami (““)

Pocet opakovani ¢asti programu REP

1 a2 65 534 (5,0)

Cislo chyby pri funkcii parametra Q - FN14

0az 1099 (4,0)

Spline-parameter K

-9,9999999 az +9,9999999 (1,7)

Exponent pre spline-parameter

-255 az 255 (3,0)

Normalové vektory N a T pri 3D korekcii

-9,9999999 az +9,9999999 (1,7)
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loznej batérie

V4

ymena za

18.4V

18.4 Vymena zaloznej batérie

Ak je ovladanie vypnuté, zalozna batéria zasobuje TNC prudom, aby
sa nestratili udaje v pamati RAM.

Ak TNC zobrazi hlasenie Vymenit’ zaloZnua batériu, musite vymenit
batérie:

Pozor, ohrozenie zivota!

Pri vymene zaloznej batérie vypnite stroj a TNC!
Z&loznu batériu smie vymenit' len prislusne vyskoleny
personal!

Typ batérie: 1 litiova batéria, typ CR 2450N (Renata) ID 315878-01

1 Zalozna batéria sa nachadza na zadnej strane MC 422 D
2 Vymernite batériu; novu batériu musite osadit len v spravnej polohe
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Prehladné tabulky

Obrabacie cykly

gi/illz Oznacenie cyklu gll(stli:vne ga:;l;‘e
7 Presunutie nulového bodu

8 Zrkadlit

9 Doba zotrvania

10 Otécanie

11 Faktor mierky

12 Vyvolanie programu

13 Orientéacia vretena

14 Definicia obrysu

19 Natocenie obrabacej roviny

20 Data obrysu SL Il

21 Predvrtanie SL I

22 Pretahovanie SL Il

23 Hibka nagisto SL I

24 Strana nacisto SL Il

25 Obrys

26 Faktor mierky Specificky podla osi
27 Plast valca

28 Plast valca - frézovanie drazok
29 Plast valca - vystupok

30 Spracovanie 3D-dat

32 Tolerancia

39 Plast valca - vonkajSi obrys
200 Vitanie

201 Vystruhovanie

202 Vyvrtavanie

203 Univerzalne vitanie
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Cislo

Oznacenie cyklu

DEF CALL

cyklu aktivne aktivne
204 Spatné zahlbovanie

205 Univerzalne hibkové vftanie

206 Rezanie vnutorného zavitu s vyrovnavacou hlavou, nové
207 Rezanie vnutorného zavitu bez vyrovnavacej hlavy, nové
208 Vyfrézovanie otvoru

209 Rezanie vnutorného zavitu s lamanim triesok

220 Bodovy raster na kruhu

221 Bodovy raster na Ciarach

230 Riadkovanie

231 Celna plocha

232 Rovinné frézovanie

240 Centrovanie

241 Vftanie jednym britom

247 VloZit vztazny bod

251 Pravouhly vyrez - kompletné obrabanie

252 Kruhovy vyrez - kompletné obrabanie

253 Frézovanie drazok

254 Kruhova drazka

256 Pravouhly vystupok - kompletné obrabanie

257 Kruhovy vystupok - kompletné obrabanie

262 Frézovanie zavitu

263 Frézovanie zavitu so zahibenim

264 Vftacie frézovanie zavitu

265 Vftacie frézovanie zavitu Helix

267 Frézovanie vonkajSieho zavitu

270 Udaje tahu obrysu

275 Obrysova drazka trochoidialna
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Pridavné funkcie

M Uginok Vplyv na blok - Zaciatok Koniec Strana

MO ZASTAVENIE chodu programu/prip. ZASTAVENIE vretena/prip. chladiaca kvapalina Strana 379
VYP.

M1 Volitelne ZASTAVIT beh programu/ZASTAVIT vreteno/chladiaca kvapalina VYP. (v Strana 668

zavislosti od stroja)

M2 ZASTAVIT beh programu/ZASTAVIT vreteno/chladiaca kvapalina VYP./prip. Strana 379
Vymazanie zobrazenia stavu
(zavisi od parametrov stroja)/navrat do bloku 1

M3 Vreteno ZAP. v smere hodinovych ruciciek Strana 379
M4 ZAP. vreteno proti smeru hod. ruCiciek
M5 ZASTAVIT vreteno

M6 Vymena nastroja/ZASTAVIT beh programu (zavisi od parametrov stroja)/ZASTAVIT Strana 379
vreteno

M8 Chladiaca kvapalina ZAP. Strana 379

M9 Chladiaca kvapalina VYP.

M13  ZAP. vreteno v smere hod. ru€i¢iek/Chladiaca kvapalina ZAP. Strana 379

M14  ZAP. vreteno proti smeru hod. ruci¢iek/Chladiaca kvapalina ZAP.

M30 Rovnaka funkcia ako M2 Strana 379

M89 Volna pridavna funkcia alebo Priru¢ka
Vyvolanie cyklu, modalne u¢inna (zavisi od parametrov stroja) cyklov

M90 Len v rezime s vle€¢nou odchylkou: Konstantna drahova rychlost na rohoch Strana 383

M91 V polohovacom bloku: Suradnice sa vztahuju na nulovy bod stroja Strana 380

M92 V polohovacom bloku: Suradnice sa vztahuju na polohu definovanu vyrobcom stroja, Strana 380
napr. na polohu na vymenu nastroja

M94  Znizit zobrazenie rotaCnej osi na menej ako 360° Strana 525

M97  Obrabanie malych obrysovych stupriov Strana 385

M98  Uplné obrabanie otvorenych obrysov Strana 387

M99 Vyvolanie cyklu po blokoch Prirucka

cyklov
M101 Automaticka vymena nastroja za sestersky nastroj po uplynuti Zivotnosti Strana 200

M102 Zrusit funkciu M101

M103 Znizit posuv pri zanoreni na faktor F (percentualna hodnota) Strana 388
M104 Znovu aktivovat posledny zadany vztazny bod Strana 382
M105 Vykonat obrabanie s druhym faktorom k,, Strana 712

M106 Vykonat obrabanie s prvym faktorom k,,

M107 Potlacit chybové hlasenie pri sesterskych nastrojoch s pridavkom Strana 200
M108 ZruSit funkciu M107
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M Uginok Vplyv na blok - Zaciatok Koniec Strana
M109 Konstantna drahova rychlost na reznej hrane nastroja Strana 390
(zvySenie a znizenie posuvu)
M110 konStantna drahova rychlost na reznej hrane nastroja
(len zniZenie posuvu)
M111  Zrusit funkciu M109/M110
M114 Autom. korekcia strojovej geometrie pri praci s otoénymi osami Strana 526
M115  Zrusit funkciu M114
M116 Posuv pri osi ota¢ania v mm/min Strana 523
M117  Zrusit funkciu M116
M118 Interpolované polohovanie ruénym kolieskom pocas priebehu programu Strana 393
M120 Vopred vypocitat obrys s korekciou polomeru (LOOK AHEAD) Strana 391
M124 Nezohladfiovat body pri spracovani priamkovych blokov bez korekcie Strana 384
M126 Posuvat osi ota¢ania optimalnou drahou Strana 524
M127  Zrusit funkciu M126
M128 Udrzat polohu $picky nastroja pri polohovani osi oto€enia (TCPM) Strana 528
M129 Zrusit funkciu M128
M130 V polohovacom bloku: Body sa vztahuju na nenato¢eny suradnicovy systém Strana 382
M134 Presné zastavenie na netangencialnych prechodoch pri polohovani pomocou osi Strana 531
natacania
M135 Zrusit funkciu M134
M136 Posuv F v milimetroch na otacku vretena Strana 389
M137  Zrusit funkciu M136
M138 Vyber osi natacania Strana 531
M140 Odsun od obrysu v smere osi nastroja Strana 394
M141 Zrusit monitorovanie dotykového systému Strana 395
M142 Vymazat modalne programové informacie Strana 396
M143 Vymazat zakladné otoCenie Strana 396
M144 Zohladnenie kinematiky stroja v polohach SKUTOCNA/POZADOVANA na konci Strana 532
bloku
M145  Zrusit funkciu M144
M148 Automatické zdvihnutie nastroja od obrysu pri zastaveni Stop NC Strana 397
M149  Zrusit funkciu M148
M150 Zrusit hlasenie z koncového spinaca (blokovo aktivna funkcia) Strana 398
M200 Rezanie laserom: Priamy vystup naprogramovaného napatia Strana 399
M201 Rezanie laserom: Vystup napatia ako funkcia drahy
M202 Rezanie laserom: Vystup napatia ako funkcia rychlosti
M203 Rezanie laserom: Vystup napatia ako funkcia ¢asu (rampa)
M204 Rezanie laserom: Vystup napatia ako funkcia ¢asu (impulz)
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SYMBOLE
3D korekcia ... 533
¢elné frézovanie ... 536
hodnoty delta ... 535
hodnoty delta zDR2TABLE ... 540
normovany vektor ... 534
obvodové frézovanie ... 538
orientacia nastroja ... 536
tvary nastroja ... 535
vzavislosti od uhla zaberu ... 540
3D snimacie systémy

kalibrovat
spinacie ... 605
spravovat rozdielne kalibraéné
udaje ... 607
3D-zobrazenie ... 642
A
ACC ... 453

Adaptivna regulacia posuvu ... 441
Adresar
kopirovanie ... 134
vymazanie ... 135
vytvorit ... 130
AFC ... 441
Aktualizovat softvér TNC ... 674
Animacia funkcie PLANE ... 495
Antivirusova ochrana ... 95
Archivne subory ... 142, 143
Archivy ZIP ... 146
Automatické premeranie
nastroja ... 186
Automatické spustenie programu ... 666
Automaticky vypocet reznych
udajov ... 188, 472

B

Blok
vlozit, zmenit ... 113
vymazanie ... 113

C

Casti programu, kopirovat ... 116
Cesta ... 122

Chybové hlasenia ... 165, 166
Chybové hlasenia NC ... 165, 166
Cislo moznosti ... 672

Cislo nastroja ... 180

Cislo softvéru ... 672

Cislo verzie ... 673

Clenenie programov ... 158
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D
Datoveé rozhranie
obsadenia konektorov ... 729

priradit ... 676
zriadit ... 675
DCM ... 406

Deaktivovanie upnutia ... 422
Definicia lokalnych parametrov
Q...317
Definicia trvalych u¢innych parametrov
Q.. 317
Definovanie polovyrobku ... 107
Dialog ... 109
Dizka nastroja ... 180
DR2TABLE ... 540
Drahové funkcie
zaklady ... 220
kruhy a kruhové obluky ... 222
predpolohovanie ... 223
Drahové pohyby
polarne suradnice
kruhova draha okolo pélu
CC ... 248
kruhova draha s tangencialnym
pripojenim ... 249
prehlad ... 246
priamka ... 247
pravouhlé suradnice
kruhova draha okolo stredu
kruhu ... 238
kruhova draha s definovanym
polomerom ... 239
kruhova draha s tangencialnym
napojenim ... 241
prehlad ... 233
priamka ... 234
Dynamicka kontrola kolizie ... 406
test programu ... 411
Dynamické monitorovanie kolizie
nosi¢ nastroja ... 192

E
Elipsa ... 370
Ethernetové rozhranie
pripojenie a odpojenie sietovych
jednotiek ... 151
Externy prenos dat
iTNC 530 ... 149
Externy pristup ... 704

F
Faktor posuvu pre zanorovacie pohyby
M103 ... 388
FCL ... 672
Filter pre vftacie polohy pri prevzati
udajov zo suborov DXF ... 288
Filtrovanie udajov CAD ... 457
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zakladné nastavenia ... 276
zvolenie obrysu ... 280
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Sprava suborov ... 122
adresare ... 122
kopirovanie ... 134
vytvorit ... 130
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