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TNC-typ, mjukvara och funktioner

Denna handbok beskriver funktioner som finns tillgangliga i TNC
styrsystem med féljande NC-mjukvarunummer.

TNC-typ NC-mjukvarunummer
iTNC 530 340 490-03
iTNC 530 E 340 491-03
iTNC 530 340 492-03
iTNC 530 E 340 493-03
iTNC 530 Programmeringsstation 340 494-03

Bokstavsbeteckningen E anger att det ar en exportversion av TNC:n.
| exportversionen av TNC:n géller foljande begransningar:

Ratlinjeforflyttning simultant i upp till 4 axlar

Maskintillverkaren anpassar, via maskinparametrar, lampliga
funktioner i TNC:n till den specifika maskinen. Darfor férekommer det
funktioner, som beskrivs i denna handbok, vilka inte finns tillgangliga i
alla TNC-utrustade maskiner.

TNC-funktioner som inte finns tillgangliga i alla maskiner &r
exempelvis:

Verktygsmatning med TT

Kontakta maskintillverkaren for att klargéra vilka funktioner som finns
tillgédngliga i Er maskin.

Manga maskintillverkare och HEIDENHAIN erbjuder
programmeringskurser for TNC. Att deltaga i sddana kurser ger oftast
en god inblick i anvdndandet av TNC-funktionerna.

@ Bruksanvisning Avkannarcykler:

Alla avkannarfunktioner beskrivs i en separat
bruksanvisning. Kontakta HEIDENHAIN om du behdver
denna bruksanvisning. Id-nr.: 533 189-xx

@ Operatorsdokumentation smarT.NC:

Den nya driftarten smarT.NC beskrivs i separat Pilot.
Kontakta HEIDENHAIN om du behdver denna pilot. Id-nr.:
533 191-xx.

HEIDENHAIN iTNC 530
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TNC-typ, mjukvara och funktioner

Software-optioner

iTNC 530 forfogar over olika software-optioner, vilka kan friges av dig
eller din maskintillverkare. Varje option friges separat och innehaller de
funktioner som finns listade nedan:

Software-option 1

Cylindermantel-interpolering (cykel 27, 28, 29 och 39)

Matning i mm/min for rotationsaxlar: M116

3D-vridning av bearbetningsplanet (cykel 19, PLANE-funktion och
softkey 3D-ROT i driftart Manuell)

Cirkel i 3 axlar vid tippat bearbetningsplan

Software-option 2

Blockcykeltid 0.5 ms istéllet for 3.6 ms

5-axlig interpolering

Spline-interpolering

3D-bearbetning:
M114: Automatisk kompensering fér maskingeometrin vid
arbete med rotationsaxlar

M128: Bibehall verktygsspetsens position vid positionering av
rotationsaxlar (TCPM)

FUNCTION TCPM: Bibehall verktygsspetsens position vid
positionering av rotationsaxlar (TCPM) med mojlighet att stélla in
beteendet

M144: Ta hansyn till maskinens kinematik i AR/BOR-positioner
vid blockslutet

Ytterligare parametrar Grovbearbetning/Finbearbetning och
Tolerans for rotationsaxlaricykel 32 (G62)

LN-block (3D-kompensering)

Software-option DCM kollision Beskrivning

Funktion som overvakar omraden som har Sida 93
definierats av maskintillverkaren for att
forhindra kollisioner.

Software-option DXF-konverter Beskrivning
Extrahera konturer fran DXF-filer (format Sida 276
R12).




Software-option ytterligare dialogsprak

Beskrivning

Funktion for att frige dialogspraken slovenska,
slovakiska, norska, lettiska, estniska och
koreanska.

Sida 709

Software-option Globala
programinstallningar

Beskrivning

Funktion for 6verlagring av
koordinattransformeringar i
exekveringsdriftarterna.

Sida 651

Software-option AFC

Beskrivning

Funktion for adaptiv matningsreglering for
optimering av skarfoérhallanden vid
serieproduktion.

Sida 658

HEIDENHAIN iTNC 530
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TNC-typ, mjukvara och funktioner

Utvecklingsniva (uppgraderingsfunktioner)

Foérutom software-optioner hanteras storre vidareutvecklingar av
TNC:ns programvara via Upgrade-funktioner, sa kallad Feature
Content Level (eng. begrepp for utvecklingsniva). Funktioner som
sorterar under FCL, finns inte tillgdngliga for dig om du erhaller en
software-uppgradering i din TNC.
E"g_—, Nar du far en ny maskin levererad star alla Upgrade-
funktioner till forfogande utan merkostnad.

Upgrade-funktioner indikeras i handboken med FCL n, dar n indikerar
utvecklingsnivans [dpnummer.

Du kan 6ppna FCL-funktionen genom att kopa ett [6senord. Kontakta i
forekommande fall din maskintillverkare eller HEIDENHAIN.

FCL 3-funktioner

Beskrivning

Avkannarcykel for 3D-avkdnning

Bruksanvisning
Avkannarcykler

Avkannarcykler for automatisk
instalining av utgdngspunkten till mitten
spar/mitten kam.

Bruksanvisning
Avkannarcykler

Matningsreducering vid bearbetning av  Sida 434
konturficka nar verktyget ar i fullt

ingrepp.

PLANE-funktion: Inmatning av Sida 527
axelvinkel

Anvandardokumentation som Sida 545
kontextsensitivt hjalpsystem.

smarT.NC: smarT.NC programmering Sida 116

parallellt med bearbetningen

smarT.NC: Konturficka pa
punktmaonster

Pilot smarT.NC

smarT.NC: Preview av konturprogram i
filhanteraren

Pilot smarT.NC

smarT.NC: Positioneringsstrategi vid
punktbearbetning

Pilot smarT.NC

FCL 2-funktioner Beskrivning
3D-linjegrafik Sida 143
Virtuell Verktygsaxel Sida 92
USB-stod for blockenheter (minneskort,  Sida 128

harddiskar, CD-ROM-enheter)




FCL 2-funktioner Beskrivning
Filtrera konturer som har genererats Sida 545
externt

Mojlighet att tilldela varje delkontur olika  Sida 462
djup vid konturformel

Dynamisk IP-adresshantering DHCP Sida 679

Avkannarcykel for global instéllning av
avkannarparametrar

Bruksanvisning
Avkannarcykler

smarT.NC: Blockframlasning med
grafiskt stod

Pilot smarT.NC

smarT.NC: Koordinattransformationer

Pilot smarT.NC

smarT.NC: PLANE-funktion

Pilot smarT.NC

Avsett anvandningsomrade

TNC:n motsvarar klass A enligt EN 55022 och ar huvudsakligen

avsedd for anvandning inom industrin.

Rattslig anmarkning

Denna produkt anvander Open Source Software. Ytterligare
information finner du i styrsystemet under

Driftart Inmatning/Editering
MOD-funktion
Softkey RATTSLIG ANMARKNING
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TNC-typ, mjukvara och funktioner

Nya funktioner 340 49x-01 i forhallande till
tidigare versioner 340 422-xx/340 423-xx

En ny formularbaserad driftart smarT.NC har inforts. For detta
dndamal finns en separat bruksanvisning. | samband med detta har
aven TNC-knappsatsen utokats. Det finns nya knappar tillgangliga,
med vilka man snabbt kan navigera i smarT.NC (se “"Knappsats” pa
sidan 48)

Enprocessor-versionen stodjer via USB-granssnittet pekverktyg
(mus)

Matning per tand f, och matning per varv f;, kan nu definieras som
alternativa matningsuppgifter (se "Mojliga matningsuppgifter” pa
sidan 133)

Ny cykel CENTRERING (se "CENTRERING (cykel 240)" pa sidan
333)

Ny M-funktion M150 for att undertrycka andldgesmeddelanden (se
"Undertryck andlagesmeddelande: M150" pa sidan 307)

M128 ar numera aven tilldten vid blockframlasning (se " Godtyckligt
startblock i program (block scan)” pa sidan 643)

Antalet tillgdngliga Q-parametrar har utdkats till 2000 (se "Princip
och funktionsodversikt” pa sidan 564)

Antalet tillgéngliga Label-nummer har utdkats till 1000. Dessutom
kan man nu dven anvanda Label-namn (se “"Markera underprogram
och programdelsupprepningar” pa sidan 548)

Vid Q-parameterfunktionerna FN 9 till FN 12 kan &ven Label-namn
anvandas som maldestination (se "IF/THEN - bedémning med
Q-parametrar” péa sidan 573)

Man kan valja vilka punkter frdn punkttabellen som skall exekveras
(se "Hoppa 6ver enskilda punkter vid bearbetningen” pa sidan 327)

| den utdkade statuspresentationen kan nu aven den aktuella
tidpunkten presenteras (se "Allméan programinformation (flik PGM)
pé sidan 55)

Verktygstabellen har utdkats med diverse kolumner (se
"Verktygstabell: Standard verktygsdata” pa sidan 188)

Programtestet kan numera dven stoppas inne i en
bearbetningscykel och sedan aterupptas (se "Utfora programtest”
pé sidan 636)

"
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Nya funktioner 340 49x-02

DXF-filer kan nu 6ppnas direkt i TNC:n for att darur extrahera
konturer till ett Klartext-dialog-program (se "Bereda DXF-filer
(Software-option)” pa sidan 276)

| driftart Programinmatning stadr numera aven en 3D-linjegrafik till
forfogande (se "3D-linjegrafik (FCL 2-funktion)” pa sidan 143)

Den aktiva verktygsaxelriktningen kan numera sattas som akiv
bearbetningsriktning i driftart manuell (se "Sétt aktuell
verktygsaxelriktning som aktiv bearbetningsriktning (FCL 2-
funktion)” pa sidan 92)

Maskintillverkaren kan nu skydda valfritt definierbara omraden i
maskinen mot kollision (se “Dynamisk kollisionsdvervakning
(software-option)” pé sidan 93)

Istallet for spindelvarvtal S kan du nu dven definiera en skarhastighet
Vc i m/min (se "Anropa verktygsdata” péa sidan 198)

TNC:n kan nu presentera fritt definierbara tabeller i den tidigare
tabellpresentationen alternativt i en formularpresentation (se “Véxla
mellan tabell- och formularpresentation” pa sidan 220)

Funktionen fér konvertering av program fran FK till H har uttkats.
Program kan nu aven matas ut i linjariserat format (se “Konvertera
FK-program till Klartext-dialogprogram” péa sidan 260)

Du kan filtrera konturer som har genererats i ett externt
programmeringssystem (se "Filtrera konturer (FCL 2-funktion)” pa
sidan 545)

Vid konturer, som har kopplats ihop med konturformeln, kan nu ett
separat bearbetningsdjup anges for varje individuell delkontur (se
"Definiera konturbeskrivningar” pa sidan 462)

Enprocessor-versionen stodjer nu férutom pekverktyg (mus) dven
USB-blockenheter (minneskort, diskettenheter, harddiskar, CD-
ROM-enheter) (se "USB-enheter till TNC:n (FCL 2-funktioner)” pa
sidan 128)

HEIDENHAIN iTNC 530
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TNC-typ, mjukvara och funktioner

Nya funktioner 340 49x-03

Funktionen for automatisk matningsreglering AFC (Adaptive Feed
Control) har introducerats (se "Adaptiv matningsreglering AFC
(software-option)” pa sidan 658)

Med funktionen fér globala programinstéliningar kan olika
transformeringar och programinstéllningar stallas in i
programkaorningsdriftarterna (se " Globala program-instéliningar
(software-option)" péa sidan 651)

Med TNCguide stér nu ett kontextanpassat hjélpsystem till
férfogande i TNC:n (se "Kontextanpassat hjalpsystem TNCguide
(FCL3-funktion)” péa sidan 159)

Fran DXF-filer kan du numera dven extrahera punktfiler (se “Valja
och spara bearbetningspositioner” pa sidan 284)

| DXF-konverteringen kan du numera aven dela upp resp. forlanga
konturelement som ansluter trubbigt till varandra i samband med
konturselekteringen (se "Dela, férlang, forkorta konturelement” pa
sidan 283)

Vid PLANE-funktionen kan nu bearbetningsplanet dven definieras
direkt via axelvinklar (se "Bearbetningsplan via axelvinkel:
PLANE AXIAL (FCL 3-funktion)” pa sidan 527)

| cykel 22 URFRASNING kan du nu definiera en matningsreducering nér
verktyget ar i fullt ingrepp (FCL3-funktion, se "GROVSKAR (cykel
22)", sida 434)

| cykel 208 BORRFRASNING kan du nu vélja frasmetoden (med-/
motfrasning) (se "BORRFRASNING (cykel 208)" pa sidan 348)

Vid Q-parameterprogrammeringen har strang-hantering
introducerats (se " String-parameter” pa sidan 602)

Via maskinparameter 7392 kan en skarmslackare aktiveras (se
"Allménna anvdndarparametrar” pa sidan 704)

TNC:n stodjer nu dven natverksanslutning via NFS V3-protokoll (se
"Ethernet-datasnitt” pa sidan 679)

Antalet verktyg som kan forvaltas i en platstabell har utokats till 9999
(se "Platstabell for verktygsvaxlare” pa sidan 195)

Parallellprogrammering ar mojligt med smarT.NC (se “Val]
smarT.NC-program” pa sidan 116)

Via MOD-funktionen kan nu systemtiden stéllas in (se “Instéllning av
systemtiden” pa sidan 700)
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Andrade funktioner 340 49x-01 i
forhallande till tidigare versioner
340 422-xx/340 423-xx

Statuspresentationens layout och den utdkade
statuspresentationen har en ny utformning (se
"Statuspresentation” pa sidan 52)

Software 340 490 stodjer inte langre lag uppldsning i kombination
med bildskdrmen BC 120 (se "Bildskéarm” pa sidan 47)

Ny knappsats-layout fér knappsats TE 530 B (se "Knappsats” pa
sidan 48)

Inmatningsomradet fér Precessions-vinkeln EULPR i funktionen
PLANE EULER har utdkats (se "Definiera bearbetningsplan via
Eulervinkel: PLANE EULER" pa sidan 520)

Planvektorn i funktionen PLANE EULER behover inte langre anges
normaliserad (se "Definiera bearbetningsplan via tva vektorer:
PLANE VECTOR" pa sidan 522)

Andring av positioneringsbeteendet i funktionen CYCL CALL PAT (se
"Anropa cykel i kombination med punkttabeller” pa sidan 329)
Som en forberedelse infor framtida funktioner har valet av
tillgangliga verktygstyper i verktygstabellen utdkats

Istéllet for de senast 10 valda kan de senast 15 valda filerna
selekteras (se "Kalla upp en av de senast valda filerna” pé sidan 120)

HEIDENHAIN iTNC 530
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Andrade funktioner 340 49x-02

Atkomst till Preset-tabellen har forenklats. Dessutom star dven
ytterligare mojligheter till inmatning av varden i Preset-tabellen till
forfogande Se tabell "Spara utgdngspunkter manuellt i preset-
tabellen”

Funktionen M136 i Inch-program (matning i 0.1 tum/varv) kan inte
ldngre kombineras med funktionen FU

Matningspotentiometern i HR 420 véaxlas numera inte ldngre
automatiskt vid aktivering av handratten. Valet sker via softkey pa
handratten. Dessutom har det invaxlade fénstret vid aktiv handratt
gjorts mindre for att forbattra mojligheten att avlasa information som
ligger under/bakom fonstret (se “Potentiometerinstaliningar” pa
sidan 72)

Det maximala antalet konturelement vid SL-cykler har dkats till 8192
sa att avsevart mycket mer komplexa konturer kan bearbetas (se
"SL-cykler” pa sidan 425)

FN16: F-PRINT: Det maximala antalet utmatningsbara Q-
parametervarden per rad har dkats i formatbeskrivningsfilen till 32
(se "FN16: F-PRINT: Formaterad utmatning av text eller Q-
parametervarde” péa sidan 582)

Softkey START samt START ENKELBLOCK i driftart Programtest

har flyttats for att darmed samma softkeyplacering skall galla i alla

driftarter (Inmatning, SmarT.NC, Test) (se "Utféra programtest” pa
sidan 636)

Softkey-designen har omarbetats helt och héllet

340 422-xx/
340 423-xx

igare versioner

Andrade funktioner 340 49x-01 i forhallande till ti
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Andrade funktioner 340 49x-03

| cykel 22 kan du nu a@ven definiera ett verktygsnamn for
forbearbetningsverktyget (se "GROVSKAR (cykel 22)" pa sidan 434)

Vid PLANE-funktionen kan numera FMAX programmeras for den
automatiska vridningsrorelsen (se “Automatisk vridning: MOVE/
TURN/STAY (obligatorisk uppgift)” pa sidan 530)

Vid exekvering av program i vilka icke reglerade axlar har
programmerats, avbryter TNC:n nu programexekveringen och
presenterar en meny for att kora till den programmerade positionen
(se "Programmering av icke reglerade axlar (raknaraxlar)” pa sidan
640)

| verktygsanvandningsfilen skriv nu dven den totala
bearbetningstiden in, vilken anvands som grund for presentationen
den procentuella fardigstéliningen i driftart Programkérning
blockfoljd (se "Verktygsanvandningskontroll” pa sidan 646)

Vid berékningen av bearbetningstiden i Programtest har TNC:n nu
aven hansyn till vantetider (se "Berakning av bearbetningstid” pa
sidan 633)

Aven cirklar som inte &r programmerade i det aktiva
bearbetningsplanet kan numera utféras i vridet plan (se "Cirkelbage
C runt cirkelcentrum CC" pé sidan 241)

Softkey EDITERING AV/PA i platstabellen kan deaktiveras av

maskintillverkaren (se "Platstabell for verktygsvaxlare” péa sidan
195)

Den utdkade statuspresentationen har omarbetats. Foljande
utokningar har genomforts (se "Utdkad statuspresentation” pa
sidan 54):

En nu Oversiktssida med de viktigaste statuspresentationerna har
inforts

De olika statussidorna presenteras nu i form av flikar (analogt med
smarT.NC). Via bldddra-softkey eller via musen kan de olika
flikarna selekteras

Programmets aktuella exekveringstid visas procentuellt i en
fardigstallningsstapel

Den via cykel 32 Tolerans instéllda vardet presenteras

Aktiva globala programinstéliningar presenteras, sa snart denna
software-option har frigivits

Statusen for den adaptiva matningsregleringen AFC presenteras,
sa snart denna software-option har frigivits

HEIDENHAIN iTNC 530
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1.1 iTNC 530

1.1 iTNC 530

HEIDENHAIN TNC-system é&r verkstadsanpassade
kurvlinjestyrsystem, med vilka man kan programmera fras- och
borrbearbetningar direkt i maskinen med hjalp av lattforstaelig
Klartext-Dialog. De &r avsedda for frasmaskiner, borrmaskiner och
bearbetningscenter. iTNC 530 kan styra upp till 12 axlar. Dessutom
kan spindelns vinkelposition programmeras.

P& den integrerade harddisken kan ett godtyckligt antal program
lagras, @ven s&dana som har genererats externt. For att utfora snabba
berékningar kan man, nér som helst, kalla upp en kalkylator.

Knappsats och bildskdrmspresentation ar éverskadligt utformade, sa
att alla funktioner kan nas snabbt och enkelt.

Programmering: HEIDENHAIN Klartext-Dialog,
smarT.NC och DIN/ISO

Att skapa program ar extra enkelt i den anvandarvanliga HEIDENHAIN-
Klartext-Dialogen. En programmeringsgrafik presenterar de
individuella bearbetningsstegen samtidigt som programmet matas in.
Dessutom underlattar den Flexibla-Konturprogrammeringen FK néar
NC-anpassade ritningsunderlag saknas. Bearbetningen av
arbetsstycket kan simuleras grafiskt bade i programtest och under
sjalva bearbetningen.

Driftart smarT.NC erbjuder TNC-nybdrjare en enkel mojlighet att
snabbt och utan nagot storre utbildningsbehov kunna skapa
strukturerade Klartext-dialogprogram. Fér smarT.NC finns en separat
bruksanvisning tillganglig.

Dessutom kan du programmera TNC:n enligt DIN/ISO eller via DNC.

Program kan dven matas in och testas samtidigt som ett annat
program utfoér bearbetning av ett arbetsstycke (galler inte for
smarT.NC).

Kompatibilitet

TNC:n kan hantera bearbetningsprogram som har skapats i
HEIDENHAIN-kurvlinjestyrsystem fran och med TNC 150 B. Om de
gamla TNC-programmen skulle innehélla maskintillverkarcykler, kan
eventuellt iTNC 530 anpassas med hjalp av PC-programvaran
CycleDesign. Kontakta i férekommande fall din maskintillverkare eller
HEIDENHAIN.
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1.2 Bildskarm och knappsats

Bildskarm

TNC:n levereras med fargflatbilskdrmen BF 150 (TFT) (se bilden).

HEIDENHAIN

Ovre raden

Vid paslagen TNC visar bildskdrmen de valda driftarterna i den

Oversta raden: Maskindriftarter till vanster och e e R
programmeringsdriftarter till hoger. | det stdrre féltet i den Oversta LT
raden visas den driftart som bildskédrmen ar véxlad till: Dar visas
dialogfragor och meddelandetexter (undantag: Nar TNC:n bara
visar grafik). B onat berinc enrice.e

8 CVCL DEF 5.3 PLNGNGA F4000

Softkeys D ————

1.2 Bildskarm och knappsats

| underkanten presenterar TNC:n ytterligare funktioneriformav en
softkeyrad. Dessa funktioner véljer man med de darunder
placerade knapparna. For orientering indikerar smala linjer precis
Over softkeyraden antalet tillgangliga softkeyrader. Dessa
ytterligare softkeyrader véljs med de svarta pilknapparna som é&r
placerade langst ut i knappraden. Den aktiva softkeyraden
markeras med en upplyst linje.

Knappar for softkeyval

Véxla softkeyrad

Val av bildskdrmsuppdelning

Knapp for bildvaxling mellan maskin- och programmeringsdriftart
Knappar for softkeyval avsedda for maskintillverkar-softkeys
Véaxla softkeyrad for maskintillverkar-softkeys

Vilja bildskarmsuppdelning

Anvandaren véljer bildskdrmens uppdelning: S att TNC:n exempelvis
i driftart Programinmatning/editering presenterar programmet i det
vanstra fonstret, samtidigt som det hogra fonstret t.ex. visar en
programmeringsgrafik. Alternativt kan man vélja att presentera
programstrukturen i det hogra fonstret eller enbart programmet i ett
stort fonster. Vilka fonster som TNC:n kan visa ar beroende av vilken
driftart som har valts.

Valja bildskdrmsuppdelning:

—~ Tryck pa bildskdrmsvaxlingsknappen: Softkeyraden

% visar mojliga bildskarmsuppdelningar, se "Driftarter”,
sida 49

PROGRAM Valj bildskarmsuppdelning med softkey

+
GRAFIK
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Knappsats

TNC:n levereras med knappsatsen TE 530. Bilden visar
manodverelementen pa knappsatsen TE 530:

Alfabetiskt tangentbord for textinmatning, filnamn och DIN/ISO-
programmering.
Tva-processor-version: Ytterligare knappar fér Windows-hantering
Filhantering
Kalkylator
MOD-funktion
HELP-funktion
Programmeringsdriftarter
Maskindriftarter
Oppning av programmeringsdialogen
Pilknappar och hoppinstruktion GOTO
Inmatning av siffror och axelval

Musplatta: Endast for hantering av tvaprocessor-versionen, av
softkeys och av smarT.NC

smarT.NC-navigationsknappar

1.2 Bildskarm och knappsats

De enskilda knapparnas funktion har sammanfattats pa den forsta
omslagssidan.

@ Vissa maskintillverkare anvander sig inte av
standardknappsatsen fran HEIDENHAIN. Beakta i dessa
fall maskinhandboken.

Externa knappar, sdsom exempelvis NC-START eller NC-
STOPP, beskrivs ocksa i maskinhandboken.
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1.3 Driftarter

Manuell drift och El. Handratt

Instélining av maskinen utférs i Manuell drift. | denna driftart kan MANUELL DRIFT A
maskinaxlarna forflyttas manuellt eller stegvis, utgangspunkten kan
stéllas in och bearbetningsplanet kan vridas. " g
Driftarten El. Handratt stodjer manuell forflyttning av maskinaxlarna R +341.1650@  [sversike | par |[isn [ove [ ros o ———
dh| | k . kh d HR Y -218.2860 RESTU s ﬂ
med hjélp av en elektronisk handratt HR. el > +385.080 X Sosss  un asaen.onn o
. . o . *a +0.000 z siz1a.821 i —
Softkeys for bildskdrmsuppdelning (vélj enligt tidigare beskrivna +A +0.80@ | %o r2o000.ceo Tl
metod) B +6.000 e Ty
*eor0.000 iy o orsncs
Fonster Softkey []erneorion.  vo.0000 =a
. S1 0.000
Positioner
POSITION @: 15 T 1 Z S 2500
8% S-IST 10:280
Vanster: Positioner, hdger: Statuspresentation rostTIoN DS N ‘J
sramus Fowrzon | TaoeiL 2 | e
m 2 F 7 o b T
Manuell positionering
| denna driftart kan enkla forflyttningar och funktioner programmeras, MANUELL POSITIONERING TSI
exempelvis for planfrasning eller férpositionering.
© BEGIN PGM $MDI MM oduersikt | PGM ‘ LBL | cve ‘ n_ Pos ‘0 "
Softkeys for bildskarmsuppdelning 1L x+10 v410 8410 Re FHAX T é
2 CYCL DEF 1@.@ VRIDNING Y +0.0000 *C +0.000
Fénster Softkey 2 CYCL DEF 10.1 ROT+45 *: ::::2: S ;;L
4 CYCL DEF 8.0 SPEGLING *A +0.000 (!)
S5 CYCL DEF 8.1 X B A +0.0000
Program o b B O D e}y oo Ty
7 CYCL DEF 7.0 NOLLPUNKT [e]crunaurian.  +o.0000
8 CYCL DEF 7.1 X+20 DIAGNOS
Vanster: Program, héger: Statuspresentation PROGRAI ox 5157 1020 e
ER“‘FIK 2% SINmI
+341.1650 Y -218.2860 2 +385.080
Ha +0.000 %A +0.000%B +0.000
+*C +0.000
“& S1 0.000
BORV @: 15 T 1 Z S 2500 F o M5 /9
STATUS OF | STATUS STATUS i;g;gf <= =)
OVERVIEW POS. VERKTYE OMRAKN . @ @
HEIDENHAIN iTNC 530 49
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1.3 Driftarter

Programinmatning/Editering

| denna driftart skapar man sina bearbetningsprogram. Den flexibla
konturprogrammeringen, de olika cyklerna och Q-
parameterfunktionerna erbjuder ett stort stdéd och funktionsomfang.
Om sé dnskas visar programmeringsgrafiken eller 3D-linjegrafiken
(FCL 2-funktion) de programmerade forflyttningsbanorna.

Softkeys for bildskarmsuppdelning

Fonster Softkey

MANUELL DRIFT

PROGRAM INMATNING

Program

PROGRAM

Véanster: Program, héger: Programstruktur

PROGRAM
+
SEKTIONER

BEGIN PGM EMOSEFK MM
BLK FORM 0.1 Z X-80 Y-8 2-20
BLK FORM 0.2 X+80 V+80 Z+@
TOOL CALL 5 Z 54000

L Z+50 RO FMAX M3

L X+@ v+2 RO FMAX

L 2-5 R® FMAX

FPOL X+0 Y+0

FL PR+22.5 PA+@ RL F750

© ® v @ w8 W N RO

FC DR+ R22.5 CLSD+ CCX+d CCY+®
1@ FCT DR- RGO

11 FL X+2 Y455 LEN1E AN+90

12 FSELECTZ

13 FL LENZZ AN+0Q

14 FC DR- RES CCY+0

Vanster: Program, hoger: Programmmeringsgrafik
GRAFIK

BORJAN sLuT sIDA

sIDA

START

START
L

Vénster: Program, hdger: 3D-linjegrafik

PROGRAM
+
3D-LINJER

Programtest

| driftart Programtest simulerar TNC:n program och programdelar,
detta for att finna exempelvis geometriska motsagelser, saknade eller
felaktiga uppgifter i programmet samt rérelser utanfor arbetsomrédet.
Simulationen stéds med olika grafiska presentationsformer.

Softkeys for bildskdrmsuppdelning: se "Program blockféljd och
Program enkelblock”, sida 51.

50

MANUELL DRIFT

PROGRAMTEST

BEGIN PGM 17000 MM
BLK FORM .1 Z X-20 v-32 2-53
BLK FORM @.2 IX+4@ IV+54 IZ+53
TOOL CALL 61 Z S1000

L X+0 Yv+0 Re F9999

L 2z+1 Ro Fogsg M3

CYCL DEF 5.0 CIRKELURFRAESN

CYCL DEF 5.1 AUST1

® v O 05w N R

CYCL DEF 5.2 DJUP-3.6
9 CYCL DEF 5.3 ARB DJ4 F4000
10 CYCL DEF 5.4 RADIE16.05

11 CYCL DEF 5.5 F5000 DR-

12 cveL cALL

13 CYCL DEF 5.8 CIRKELURFRAESN

14 CYCL DEF 5.1 AUST1

)| ==

Pa

START
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Program blockfoljd och Program enkelblock

| Program blockfoljd utfor TNC:n ett bearbetningsprogram
kontinuerligt till dess slut eller till ett manuellt respektive

PROGRAM BLOCKFOLJD

PROGRAM
INMATNING

programmerat avbrott. Efter ett avbrott kan man ateruppta o sEomn pen 17011 M1 " g
pl’OgrameXGkverlngen 1 BLK FORM ©.1 Z X-B@ Y-7@ Z-20 E
| Program enkelblock startar man varje block separat genom att trycka 3 Toor ©AuL ® % 5369 |
o 4 L Xx-58 Y-30 Z+20 Re F1000 M3 >
pa den externa START-knappen. 5 b BED B<D B —
. . . - 6 RND R20 ! “E’_"?‘
Softkeys for bildskarmsuppdelning ? b R D Bm £ 7
8 CT X+70 VY+30 DIAGNOS
Fonster Softkey =a
0% SiNm1 00:00
Program R +341.1650 Y -218.2868 2  +385.880
Ha +0.000 %A +0.000%B +0.000
+C +0.000
. N ral S1 0.000
Véanster: Program, hdger: Programstruktur PROGRAM ®:15 LS} Zszs0 T o ns o
SEKT;ONER BORJAN SLUT SIDA SIDA BLOCKFRAM VERKTYG NOLLPUNKT VERKTYG
LASNING BEHOVS- TABELL
TEST TABELL. ]
Vanster: Program, héger: Status PROGRAI
STATUS
Vanster: Program, hoger: Grafik ProGRAN
GRAFIK
Grafik

GRAFIK

Softkeys for bildskarmsuppdelning vid palettabeller

Fonster Softkey
Palettabell
Véanster: Program, hdger: Palettabell prosan
Vanster: Palettabell, hoger: Status pacert
Vanster: Palettabell, hoger: Grafik PALETT

+
GRAFIK

HEIDENHAIN iTNC 530
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1.4 Statuspresentation

1.4 Statuspresentation

"Allman” Statuspresentation

Den allménna Statuspresentationen i bildskarmens undre del ger dig
information om maskinens aktuella tillstdnd. Den visas automatiskt i
driftarterna

Program enkelblock och Program blockfdéljd, under forutsattning att
inte presentation av enbart " Grafik” har valts, och vid

Manuell positionering.

| driftarterna Manuell drift och El. Handratt visas statuspresentationen
i ett storre fonster.

Information i statuspresentationen

Symbol Betydelse

PROGRAM BLOCKFGLJD

PROGRAM
INMATNING

19 L IX-1 R® FMAX

20 CYCL DEF 11.0 SKALFAKTOR

21 CYCL DEF 11.1 SCL ©.9985

22 sTOP

23 L Z+50 RO FMAX

RESTY
X
v
z

*a

A

AR Den aktuella positionens Ar- eller Bor-koordinater

+0.0000
+0.0000

+0.000
+0.000
+0.000

*B +0.000
*C +0.000

ouersikt | pem | LBL | cve | pos [or
M

e [l

24 L X-20 Y¥+20 RO FMAX A +0.0000
25 CALL LBL 15 REPS Z u‘u::xﬁz ! = ?
W
2EHELANEJRESETRATAY [eJsrunaurian.  +1.5800 =
27 LBL @ DIAGNOS
o% S-IST 10:26 ==a
@% SINm1
-2.7870] Y -340.0710 2 +100.250
Ha +0.000 %A +0.000%B +0.000
+C +0.000
“2llello S1 ©0.000
BORY &:20 TS5 z s 2500 F @ n 5 - Bl
STATUS OF |  STATUS sTaTUS SIOIUS <= —p
overuzEw | Pos. VERKTYE | i =] =

X]Y|Z] Maskinaxlar; TNC:n presenterar hjélpaxlar med smé
bokstaver. Ordningsfdljden och antalet visade axlar
bestdms av Er maskintillverkare. Beakta
anvisningarna i Er maskinhandbok

FISLY Presentationen av matning i tum motsvarar en
tiondel av det verksamma vardet. Varvtal S, matning
F och aktiv tillaggsfunktion M

Programkoérning har startats

Axeln ar last

Axeln kan forflyttas med handratten

Axlarna forflyttas i ett grundvridet bearbetningsplan

l@_ Axlarna forflyttas i ett tippat bearbetningsplan

Funktionen M128 eller FUNCTION TCPM &r aktiv

Funktionen Dynamisk kollisionsdvervakning DCM

{% ar aktiv

& Funktionen Adaptiv matningsreglering AFC ar
o aktiv (software-option)
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Symbol Betydelse
@ En eller flera globala programinstallningar ar aktiva
‘E} (software-option)

@ Den aktiva utgdngspunktens nummer fran Preset-
tabellen. Om utgangspunkten har stéllts in manuellt
visar TNC:n texten MAN efter symbolen.

HEIDENHAIN iTNC 530
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1.4 Statuspresentation

Utokad statuspresentation

Den utdkade statuspresentationen ger detaljerad information om
programfoérloppet. Man kan kalla upp den i alla driftarter med undantag
for driftart Programinmatning/Editering.

Kalla upp den utokade statuspresentationen

C) Kalla upp softkeyraden for bildskdarmsuppdelning
PROGRAN Valj bildskarmsuppdelning med utdkad
starus statuspresentation: TNC:n presenterar

statusformularet Oversikt i den hogra
bildskdrmshalvan

Vilja utékad statuspresentation

E Vaxla softkeyrad, fortsatt tills STATUS-softkeys visas
Valj utdkad statuspresentation direkt via softkey, t.ex.
Fos: Positioner och koordinater, eller
— valj 6nskad presentation via vaxlings-softkeys

Langre fram beskrivs tillgdngliga statuspresentationer, vilka du kan
valja direkt via softkeys eller via vaxlings-softkeys.

? Beakta att vissa av de statusinformationer som beskrivs

langre fram bara star till férfogande nar tillhérande
software-option har frigivits i din TNC.
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Oversikt

Statusformuléret Oversikt visas av TNC:n efter uppstart av TNC:n om
du har valt bildsk&rmsuppdelning PROGRAM+STATUS (resp.
POSITION + STATUS). Oversiktsformuléret innehaller en
sammanfattning av de viktigaste statusinformationerna, vilka dven

aterfinns spridda i de dvriga detaljformularen.

Softkey

Betydelse

STATUS OF
OVERVIEW

Positionspresentation i upp till 5 axlar

Verktygsinformation

Aktiva M-funktioner

Aktiva koordinattransformeringar

Aktivt underprogram

Aktiv programdelsupprepning

Med PGM CALL anropat program

Aktuell bearbetningstid

Det aktiva huvudprogrammets namn

Allman programinformation (flik PGM)

Softkey Betydelse
Ingetdirektval  Det aktiva huvudprogrammets namn
mojligt

Cirkelcentrum CC (Pol)

Réknare for vantetid

Bearbetningstid

Aktuell bearbetningstid i %

Aktuell tid

Aktuell/programmerad banhastighet

Anropat program

HEIDENHAIN iTNC 530

PROGRAM BLOCKFGLJD EROCREES
INMATNING
18 L Ix-1 Re FMAX oversikt | pem | LaL | ove | m | pos [0
X +0.0000 *a +0.000
20 CYCL DEF 11.0 SKALFAKTOR R Waso0) = b ¥oc0
21 CYCL DEF 11.1 SCL ©.9885 Z 12900 RESTY
T:s TAPM1E
22 sTOP L +0.0000 R +5.0000
23 L z+50 RO FMAX L) ERGIAE)
DL-PGM +0.2500 DR-PGM _+0.1000
24 L X-20 Y+20 R® FMAX nite 134
25 CALL LBL 15 REPS X +25.0000  .PH 1
A v +333.0000 P xv
26 PLANE RESET STAY @
27 LeL @ S CLED DIAGNOS
LeL REP
G EemET A0S PGM CALL STAT1 @ v0:00:03 -
o Sinm Aktivt PGM: STAT [
-2.7870 Y -340.0710 2 +100.2580
*a +0.000 %A +0.000 B +0.000
*C +0.000
“a lalle S1 ©.000
B0RY %:20 T s 2's zsee F o EA: ]
STATUS OF |  STATUS sTATUS i;;ggs <= =)
OUERVIEW POS. VERKTYG | omprkn.
PROGRAM BLOCKFGOLJD PROSRAM
INMATNING
0 L 50 00 oversikt  pen | LaL | cve | m | pos [0 .
Aktivt PGM: STAT H
20 CYCL DEF 11.0 SKALFAKTOR PN
21 CYCL DEF 11.1 SCL 0.8395 EN )
v +35.7500 0008 03
22 STOP s ;
23 L 2450 Ro Fhax ab>
24 L x-20 v+20 RO FMAX Aktuell tid: 10:25:42
25 CALL LBL 15 REPS ER) GUEEED) (B
PGM 1: STAT1
26 PLANE RESET STAY -PGH 2
--PGM 3
27 LBL @ =y DIAGNOS
--—-PGH 5: e
@x S-IST 10:25
% SiNm1
-2.78786 Y -340.0718 2 +100.258
Ha +0.000 %A +0.000 B +0.000
+*C +0.000
“2lle e S1 ©.000
BORY @: 20 TS5 Z|s 2500 F o ns Bl @
STATUS OF |  STATUS STATUS STAIUS =
KOORD. =
POS. VERKTYG OMRAKN. =

1.4 Statuspresentation



1.4 Statuspresentation

Programdelsupprepning/Underprogram (flik LBL)

Softkey

Betydelse

Inget direktval

Aktiv programdelsupprepning med blocknummer,

PROGRAM BLOCKFGLJD

PROGRAM
INMATNING

19 L IX-1 R@ FMAX

oversikt | PGM

e | eve | n | pos [
n

mojllgt |abe|-ﬂummer OCh antal programmerade 20 CYCL DEF 11.2 SKALFAKTOR Bockne: "> LeL no./Name
N N P 21 CYCL DEF 11.1 SCL .8985 D
upprepningar/upprepningar kvar att utféra oo o 1
i 23 L 2+50 R@ FMAX >
Aktivt underprogram-nummer med 2 RED ED (D F Revetitions o [e—
blocknummer, i vilket underprogrammet 25 CALL LAL 15 REPS
anropades och label-nummer sin anropades 2 PANE Reser stav
27 LBL @ DIAGNOS
.
9% S-IST 10:25
Information om standardcykler (flik CYC) G2 ELA
-2.7870 Y -3406.0710 2 +100.250
#a +8.0080 %A +8.0080 *B +0.000
Softkey Betydelse #C +0.08080
2 lelle S1 ©0.000 | ]
Inget direktval  Aktiv bearbetningscykel = ez — — A £
- | t STATUS OF STATUS STATUS :gg;gf <= =D
mOJ Ig OVERVIEW POS. VERKTYG OMRAKN . % %

Aktivt varde fran cykel 32 Tolerans

Aktiva tillaggsfunktioner M (flik M)

Softkey

Betydelse

PROGRAM BLOCKFGLJD

PROGRAM
INMATNING

Inget direktval
mojligt

Lista med aktiva M-funktioner som har
forutbestamd betydelse

Lista med aktiva M-funktioner som har anpassats
av din maskintillverkare

19 L IX-1 R@ FMAX

20 CYCL DEF 11.@ SKALFAKTOR

21 CYCL DEF 11.1 SCL ©.9985

22 sTOP

23 L z+50 Ro FMAX

24 L X-20 Y+20 R® FMAX

25 CALL LBL 15 REPS

26 PLANE RESET STAY

oversikt | pem | LaL cve
17 FAST GhENGNTNG

2Zyklus 32 Toleranz: Active

T +0.0500
HSC-MODE 1
A +3.0000

56

‘MlPOS [>
n

e =

=0
=

27 LBL @ DIAGNOS
0% S-IST 10:25 e
% SiNm1
-2.7870 Y -348.0710 2 +100.2580
*a +0.000 %A +0.000B +0.000
*C +0.000
‘2 lelle S1 ©8.0800
B0RY &:20 T s 2|s zs0e Fe - ]
STATUS OF |  sTATUS sTATUS S10ILS <= =)
PROGRAM BLOCKFGLJD EROCRAN
INMATNING
00 [ 50 D @R ouersikt | pem 