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smarT.NC-lods

... er programmerings-hjaelpen for den nye driftsart smarT.NC i
iTNC 530 i kortfattet udgave. En komplet vejledning for
programmering og betjening af iTNC 530 finder De i bruger-
handbogen.

Symboler i lodsen

Vigtige informationer bliver fremvist i lodsen med felgende
symboler:

@ Vigtig Anvisning!

@ Maskine og TNC skal veere forberedt af
maskinfabrikanten for denne funktion.

Advarsel: Ved ikke synlig fare for bruger eller
A maskine!

Styring NC-software-nummer
iTNC 530 340 490-03

iTNC 530, Export-udgave 340 491-03

iTNC 530 med Windows 2000 340 492-03

iTNC 530 med Windows 2000, 340 493-03
eksport-udgave

iTNC 530 programmeringsplads 340 494-03
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Grundlaget
Introduktion til smarT.NC

Med smarT.NC fremstiller De pa en enkel made i adskilte
bearbejdningsskridt (Units) underdelte Klartext-dialog-programmer, som
De ogsa kan bearbejde med Klartext-editoren. Data eendret i Klartext-
editoren ser De selvfoelgelig ogsé i Formular-fremstillingen, da smarT.NC
altid anvender det ,,normale” Klartext-dialog-program som eneste
databasis .

Overskuelige indleeseformularer i den hgjre billedskeermhalvdel letter
definitionen af de nadvendige bearbejdningsparametre, der yderligere er
vist grafisk i et hjeelpebillede (venstre nederste billedskaermhalvdel). Den
strukturerede program-fremstilling i en traestruktur (venstre gverste
billedskeermhalvdel), hjeelper til at fa et hurtigt overblik over
bearbejdningsskridtene for det pageeldende bearbejdningsprogram.

smarT.NC er en separat universal-driftsart, som De kan benytte
alternativt til den kendte Klartext-dialog-programmering. Sa snart De har
defineret et bearbejdningsskridt, kan De i den nye driftsart teste grafisk
og/eller afvikle dette.

Parallel-programmering.

smarT.NC-programmer kan De ogsé fremstille eller editere, medens
TNC’en netop afvikler et program. Hertil skifter De ganske enkelt til
driftsarten program-indlagring/editering og dbner der det gnskede
smarT.NC-program.

Néar De vil bearbejde smarT.NC-programmet med klartext-editoren,
vaelger De i fil-styringen funktionen ABEN MED og derefter KLARTEXT.
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Programmer/filer

Programmer, tabeller og tekster gemmer TNC’en i filer. Fil-betegnelsen
bestar af to komponenter:

|PROG20

Fil-navn Fil-type

smarT.NC anvender overvejene tre fil-typer:

Unit-program (fil-type .HU)

Unit-programmer er klartext-dialog-programmer, som indeholder to
yderligere struktureringselementer: Start (UNIT XXX) og slut (END OF
UNIT XXX) af et bearbejdningsskridt

Konturbeskrivelser (fil-type .HC)

Konturbeskrivelser er Klartext-dialog-programmer, som udelukkende
ma indeholde banefunktioner, med hvilke en kontur i

bearbejdningsplanet skal beskrives: Dette er elementerne L, € med CC,

CT, CR, RND, CHF og elementer for den frie kontur-programmering FK
FPOL, FL, FLT, FC og FCT

Punkt-tabeller (fil-type .HP)

| punkt-tabeller gemmer smarT.NC bearbejdningspositioner, som De
har defineret med den kraftfulde menstergenerator

@ smarT.NC leegger standardmaessigt alle filer i biblioteket
TNC:\smarTNC. De kan imidlertid ogsa“veelge et vilkarligt andet
bibliotek.

Filer i TNC’en Type
Programmer

i HEIDENHAIN-format H

i DIN/ISO-format A
smarT.NC-filer

Struktureret Unit-program .HU
Konturbeskrivelser HC
Punkt-tabeller for .HP
bearbejdningspositioner

Tabeller for

Veerktojer T
Veerktejs-veksler .TCH
Paletter P
Nulpunkter .D
Presets (henf.punkter) .PR
Snitdata .CDT
Skeermaterialer, materialer .TAB
Tekst som

ASClI-filer A
Hjeelp-filer .CHM
Tegningsdata som

DXF-filer .DXF




Forste gang den nye driftart veelges

Veelg driftsart smarT.NC: TNC’en befinder sig i fil-styring
Veelg et af de disponible programeksempler med piltasterne
og tasten ENT, eller

For at dbne et nyt bearbejdnings-program, trykkes softkey
NY FIL: smarT.NC viser et overblaendingsvindue

Indlees fil-navnet med fil-typen .HU, bekreeft med tasten
ENT

Tryk softkey MM (hhv. INCH) eller knappen MM (hhv.
INCH): smarT.NC abner e .HU-program i den valgte
maéleenhed og indfgjer automatisk programhoved-
formularen

Det er absolut ngdvendigt at indleese dataerne i
programhoved- formularen, da disse geelder globalt for det
komplette bearbejdningsprogram. Defaultvaerdierne er
fastlagt internt. Om nedvendigt eendres data og gemmes
med tasten END

For at definere bearbejdningsskridt, veelges med softkey
EDITERE de gnskede bearbejdningsskridt
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Fil-styring i smarT.NC

Som allerede omtalt, skelner smarT.NC mellem de tre fil-type unit-
programmer (.HU), konturbeskrivelser (.HC) og punkt-tabeller (.HP).
Disse tre fil-typer lader sig veelge og editere med fil-styringen i driftsarten
smarT.NC. Editeringen af konturbeskrivelser og punkt-tabeller er sd ogsa
mulig, nér De netop har defineret en bearbejdningsenhed.

Yderligere kan De indenfor smarT.NC ogséa abne DXF-filer, for derfra at
ekstrahere konturbeskrivelser (.HC-filer) og bearbejdningspositioner
(.HP-filer) (software-option).

Fil-styringen i smarT.NC kan uden begraensninger ogsa betjenes pr. mus.
Seerligt kan De forskyde vindue-sterrelsen indenfor fil-styringen med
musen. Herfor klikker De pa den vandrette hhv. lodrette skillelinie og
forskyder den med nedtrykket musetaste til den anskede position.

smarT.NC:

Fil-styring
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Kald af fil-styring

Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT: TNC’en viser vinduet for fil-
styring (billedet til hgjre viser grundindstillingen). Hvis TNC’en viser en
anden billedskeerm-opdeling, trykker De softkey VINDUE pa den anden
softkey-liste)

Det venstre, gverste vindue viser de eksisterende drev og biblioteker.
Drev'ene betegner udstyr, pa hvilke data bliver lagret eller overfort. Et
drev er harddisken i TNC'en, over et netvaerk forbundne biblioteker eller
USB-udstyr. Et bibliotek er altid kendetegnet med et mappe-symbol (til
venstre) og biblioteks-navnet (til hgjre for). Underbiblioteker er indrykket
til hgjre. Befinder der sig far mappe-symbolet en mod hgjre rettet trekant,
sa er endnu yderligere underbiblioteker til stede, som De kan indblaende
med tasten pil til hojre.

Det venstre, nederste vindue viser en forsmag pa indholdet i den
pageeldende fil, nar det lyse felt star pa en .HP- eller .HCfil.
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Det hgjre, brede vindue viser alle filer , der er gemt i det valgte bibliotek.
Til hver fil bliver vist flere informationer, som er oplistet i tabellen

nedenunder.
Display Betydning
Fil-navn Navn med maximalt 16 karakterer
Type Fil-type
Storrelse Filstarrelse i Byte
Andret Dato og klokken, for den sidste gang da filen
blev eendret
Status Filens egenskaber:

E: Programmet er valgt i driftsart program-
indlagring/editering

S: Programmet er valgt i driftsart program-test
M: Programmet er valgt i en programafviklings-
driftsart

P: Filen er beskyttet mod sletning og eendringer
(Protected).

+: Der er afthangige filer til stede
(strukturerings-fil, veerktojs-indsatsfil)




Valg af drev, biblioteker og filer

Kald af fil-styring
MGT

Benyt pil-tasterne eller softkeys, for at flytte det det lyse felt til det
gnskede sted pa billedskeermen:

Flytte det lyse felt fra hejre til venstre vindue og omvendt

Flytte det lyse felt i et vindue op og ned

|:gzi.= Flytte det lyse felt i et vindue sidevis op og ned

Grundlaget
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1. skridt: Veelg drev

Markér drev i venstre vindue:

v Veelg drev Tryk softkey VALG, eller
i

ﬂ Tryk tasten ENT

2. skridt: Veelg bibliotek

Markér bibliotek i venstre vindue: Det hgjre vindue viser automatisk aller
filerne fra biblioteket, som er markeret (lys baggrund)



Skridt 3: Valg af fil

Tryk softkey VALG TYPE

;

2

-
<
£
™

Tryk softkey for den enskede fil-type, eller

vis alle filer: Tryk softkey VIS ALLE., eller

VIS ALT

5

30

Markér fil i hgjre vindue:

B Tryk softkey VALG, eller

Tryk tasten ENT: TNC'en abner den valgte fil

@ Hvis De pr. tastatur indtaster et navn, sa synkroniserer
TNC'en det lyse felt pa de indleeste tal, sa De let kan finde
filen.

Grundlaget
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Fremstille et nyt bibliotek
Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Med tasten pil til venstre veelges bibliotekstraeset

Veelg drev TNC: \, hvis De vil fremstille et nyt hovedbibliotek eller vaelge
et eksisterende bibliotek, i hvilket De vil fremstille et nyt underbibliotek

Indlaes navnet pa det nye biblioteks, bekreeft med tasten ENT:
smarT.NC viser et overbleendingsvindue med det nye sti-navn

Bekraeft med tasten ENT eller bekreeft med knappen OK. For at afbryde
forlebet: Tryk tasten ESC eller knappen afbryd

% De kan ogsa abne et nyt bibliotek med softkey NYT
BIBLIOTEK. De indleeser sa biblioteks-navnet i
overblendingsvinduet og bekreefter med tasten ENT.

Abne en ny fil
Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Veelg fil-type for den nye fil som tidligere beskrevet
Indlees fil-navnet uden fil-type .HU, bekraeft med tasten ENT

Tryk softkey MM (hhv. INCH) eller knappen MM (hhv. INCH):
smarT.NC abner en fil med den valgte maleenhed. For at afbryde
forlebet: Tryk tasten ESC eller knappen afbryd

@ De kan ogsa abne en ny fil med softkey NY FIL. De indlaeser
sa fil-navnet i overbleendingsvinduet og bekreefter med tasten
ENT.



Kopiere en fil i det samme bibliotek
Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Med piltasterne flyttes det lyse felt til filen, som De vil kopiere
Tryk softkey KOPIERE: smarT.NC viser et overbleendingsvindue
Indlees fil-navnet pad mal-filen uden fil-type, bekreeft med tasten ENT
eller knappen OK: smarT.NC kopierer indholdet af den valgte fil i en ny

fil af samme fil-type for at afbryde forlebet: Tryk tasten ESC eller
knappen afbryd

Hvis De vil kopiere filen til et andet bibliotek: Tryk softkey’en for valg af
sti, veelg i overbleendingsvinduet det gnskede bibliotek og bekraeft med
tasten ENT eller knappen OK
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Kopiering af filer til et andet bibliotek

Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Med piltasterne flyttes det lyse felt til filen, som De vil kopiere

Veelg anden softkey-liste, tryk softkey VINDUE, for at dele TNC-
billedskaermen

Med tasten pil til venstre forskydes det lyse felt til det venstre vindue
Tryk softkey STI: smarT.NC viser et overbleendingsvindue

Veelg i overbleendingsvinduet biblioteket, til hvilket De vil kopiere filen,
bekreeft med tasten ENT eller knappen 0K

Med tasten pil til hgjre forskydes det lyse felt til det hgjre vindue
Tryk softkey KOPIERE: smarT.NC viser et overbleendingsvindue
Hvis ngdvendigt indlees det nye fil-navn pa mal-filen uden fil-type,
bekreeft med tasten ENT eller knappen 0K: smarT.NC kopierer

indholdet af den valgte fil i en ny fil af samme fil-type for at afbryde
forlebet: Tryk tasten ESC eller knappen afbryd

% Hvis De vil kopiere flere filer, sa kan De med muse-tasten
markere yderligere filer. Herfor trykker De CTRL-tasten og
herefter pa den gnskede fil.
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Slette fil

Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT

Med piltasterne flyttes det lyse felt til filen, som De vil slette
Veelg anden softkey-liste

Tryk softkey SLETTE: smarT.NC viser et overbleendingsvindue

For at slette den valgte fil: Tryk taste ENT eller knappen Ja. For at
afbryde slette-forlgbet: Tryk tasten ESC eller knappen Nej

Navneskift pa fil

Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT

Med piltasterne flyttes det lyse felt til filen, som De vil omdgbe
Veelg anden softkey-liste

Tryk softkey OMD@B: smarT.NC viser et overbleendingsvindue

Indlees det nye fil-navn, bekreeft med tasten ENT eller knappen 0K . For
at afbryde forlgbet: Tryk tasten ESC eller knappen afbryd
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Udvezelgelse af en af de sidste 15 valgte filer
Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT

Tryk softkey SIDSTE FILER : smarT.NC viser de sidste 15 filer, som De
har valgt i driftsart smarT.NC

Med piltasterne flyttes det lyse felt til filen, som De vil veelge
Overfer den valgte fil: Tryk tasten ENT

Aktualisere biblioteker
Hvis De navigerer pé et eksternt dataudstyr, kan det veere ngdvendigt at
aktualisere bibliotekstreeet

Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT

Med tasten pil til venstre veelges bibliotekstraeet

Tryk softkey AKT. TRA: TNC en aktualiserer bibliotekstreeet

Sortere filer

Funktionerne for sortering af filer udferer De pr. muse-klik. De kan sortere
efter fil-navn, fil-type, fil-storrelse, eendrings-dato og fil-status op- eller
nedadgaende:

Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT

Klik med musen péa spaltehovedet efter hvilken De vil sortere: En
trekant i spaltehovedet viser sorteringsfelgen, et fornyet klik pd samme
spaltehoved vender sorteringsfalgen



Tilpasse fil-styring

Folgende tilpasninger kan De foretage pa fil-styringen: smarT.NC: Fil-styring e
Bookmarks LICE T -
Med Bookmarks styrer De Deres biblioteks-favoritter. De kan tilfoje g 1o [rE N, 1 SRAETID £ 1" &
eller slette det aktive bibliotek eller slette alle Bookmarks. Alle af Dem il Sy estastormat 31 ST PO
tilfejede biblioteker vises i Bookmark-listen og lader sig dermed hurtigt Snsren EE‘ 2 ez.2.08 oo — R
veelge = o .| |
Billede e e .|
| menupunktet billede fastleegger De, hvilke informationer TNC’en skal  moere || T e —
Vise | f||V|ndUet - ::::““f‘ | iBERRUHEEL 3508 22.00.05 88138 ---- e
Dato-format i s saoreserzm ||
| menupunktet dato-format fastlaegger De, i hvilket format TNC en skal e iz ea.er.os 1508
vise datoen i spalten andret rese e it 2o v
Menuen for tilpasningen kan De abne enten med et muse-klik pa sti- T T T IR 'J‘J
navnet 1, eller pr. softkey: SooT

Veelg fil-styring: Tryk tasten PGM MGT
Veelg den tredie softkey-liste
Tryk softkey YDERLIG. FUNKT.

Tryk softkey OPTIONER : TNC'en indbleender menuen for tilpasning af
fil-styringen

Med piltasterne forskydes det lyse felt til den gnskede indstilling
Med blank-tasten aktiveres/deaktiveres den gnskede indstilling
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NaVigere i smarT.NC |smarT.NC: Programmering e
Ved udviklingen af smarT.NC var man opmeerksom p3, at de fra klartext-  [ersarmesiza Bastoaioninas-oatan
dialogen her kendte brugertaster (ENT, DEL, END, ...) ogsé i den nye E’EE]’:::’:;':_‘ :mm,...... e | — | = |'°"“°"‘|
driftsart i sterst mulige udstreekning er identisk anvendelige. Tasterne vz [@]ers verer. usenass tis o[ |
har falgende funktionalitet: EENN & EOGTTIETTN e — @
3.1 __il.'lrklol:l‘lma : B ﬁi‘
sl -] i
Funktion nar Treeview (venstre billedskaermside) T 5.4 [ leronne ante Cotaem Sevade e —
ktiv aste Hisrneradius .?_ DIRGNOSE
era . tniomeee [ — [
Aktivere formular, for at kunne indlaese hhv. sendre data = e "
. | * ] g Punk t-senster
Afslutte editering: smarT.NC kalder automatisk fil- a *J
styringen pesh | (T A Gt
Slette valgte bearbejdningsskridt (komplet unit)
O
Positioner det lyse felt til neeste/forrige
bearbejdningsskridt

Indbleende symboler for detailformularer i Treeview, hvis
far Treeview-symbolet bliver vist en mod hgjre rettet pil,
eller skiftet til formular, nar Treeview allerede er udklappet

Udblaende symboler for detailformularer i Treeview, hvis
for Treeview-symbolet bliver vist en nedadrettet pil




Funktion nar Treeview (venstre billedskaermside)

er aktiv Taste
Sidevis bladning opad szi.;
Sidevis bladning nedad gzr

Spring til fil-start

Spring til fil-ende

=t |

Funktion nar formular (hgjre billedskaermside)
er aktiv

5
(7]
-,
(]

Velg naeste indlesefelt

ENT

Afslutte editering af formularen: smarT.NC gem alle
&ndrede data

Afbryde editering af formularen: smarT.NC gemmer ikke

de zendrede data

DEL

O

Positionere det lyse felt til naeste/forrige indleesefelt/
indleeseelement

Positionere cursoren i det aktive indleesefelt, for at kunne

a@ndre enkelte delveerdier, eller hvis en option-box er
aktiv: Veelg naeste/forrige option
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Funktion nar formular (hgjre billedskaermside)

er aktiv e

Tilbagestille en indleest talveerdi pé 0

Slette indholdet af det aktive indleesefelt komplet |W|
ENT

Derudover stér pa tastatur-enheden TE 530 B tre nye taster til radighed,
med hvilke De indenfor formularer kan navigere endnu hurtigere:

Funktion nar formular (hgjre billedskaermside)

er aktiv 1653
Velg neeste underformular
Veelg ferste indlaeseparameter i neeste ramme
Velg ferste indlaeseparameter i forrige ramme




Néar De editerer konturer, sa kan De ogsa positionere curseren med den
orange aksetaste, sé at koordinat-indleesningen er identisk med Klartext-
dialog-indleesningen. Ligeledes kan De gennemfare en absolut-/
inkremental- omskiftning eller en omskiftning mellem kartesisk og
polarkoordinat- programmering med den tilsvarende klartext-dialog-taste

Funktion nar formular (hegjre billedskaermside)

er aktiv Taste

Veelg indleesefelt for X-akse

Velg indlesefelt for Y-akse

Veelg indleesefelt for Z-akse

Omskiftning inkremental-/absolutvaerdi-indleesning

Omskiftning kartesisk-/polarkoordinat-indleesning

SINCHITIICHIRES

Grundlaget
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Billedskaerm-opdeling ved editering

Billedskeermen ved editering i smarT.NC afhanger af fil-typen, som de
netop har valgt for editering.

Editere unit-programmer

Hovedlinie: Driftsarttekst, fejlmeldinger
Aktiv baggrunds-driftsart

Treestruktur (Treeview), i hvilken de definerede
bearbejdningsenheder bliver fremstillet struktureret
Formularvindue med de pageeldende indleeseparametre: Afhaengig

af de valgte bearbejdningsskridt, kan indtil fem formularer veere til
stede:

: Oversigtsformular
Indleesningen af parameteren i oversigtsformularen er
tilstraekkelig, for at udfere de pagaeldende bearbejdningsskridt
med grundfunktionalitet. Dataerne i oversigtsformularen er et
uddrag af de vigtigste data, som ogsa kan indleses i
detailformularen
: Detailformular veerktgj
Indleese yderligere veerktgjs-specifikke data
: Detailformular optionale parametre
Indleesning af yderligere, otionale bearbejdningsparametre
: Detailformular positioner
Indleesning af yderligere bearbejdningspositioner
: Detailformular globale data
Liste over virksomme globale data
Hjeelpebilledevindue, i hvilket den i formularen altid aktive
indlaeseparameter er fremstillet grafisk
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Editere bearbejdningspositioner

Hovedlinie: Driftsarttekst, fejlmeldinger
Aktiv baggrunds-driftsart

Treestruktur (Treeview), i hvilken det definerede
bearbejdningsmenster bliver fremstillet struktureret

Formularvindue med de pageldende indlzeseparametre:

Hjeelpebilledevindue, i hvilket den i formularen altid aktive
indlzeseparameter er fremstillet grafisk

Grafikvindue, i hvilket de programmerede bearbejdningspositioner
straks efter at formularen er gemt bliver fremstillet

smarT.NC:

Definere positioner
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Editere konturer

Hovedlinie: Driftsarttekst, fejlmeldinger

Aktiv baggrunds-driftsart

Traestruktur (Treeview), i hvilken de pageeldende
bearbejdningsenheder bliver fremstillet struktureret

Formularvindue med de pageldende indlzeseparametre: Ved
FK-programmeringen er indtil fire formularer til radighed:

: Oversigtsformular
Indeholder de oftest anvendte indlaesemuligheder
: Detailformular 1
Indeholder indleesemuligheder for hjeelpepunkter (FL/FLT) hhv. for
kredsdata (FC/FCT)
: Detailformular 2
Indeholder indlaesemuligheder for relativ-henfering (FL/FLT) hhv.
for hjeelpepunkter (FC/FCT)
: Detailformular 3
Kun til radighed ved FC/FCT, indeholder indlaesemuligheder for
relativ-henfaring
Hjeelpebilledevindue, i hvilket den i formularen altid aktive
indlaeseparameter er fremstillet grafisk
Grafikvindue, i hvilket de programmerede konturer straks efter at
formularen er gemt bliver fremstillet
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Vise DXF-filer

Hovedlinie: Driftsarttekst, fejlmeldinger

Aktiv baggrunds-driftsart

| DXF-filen indeholdte Layer eller allerede udvalgte konturelementer
hhv. udvalgte positioner

Tegningsvindue, i hvilket smarT.NC viser indholdet af DXF-filen

smarT.NC:
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Brug af musen

Seerlig enkelt er ogséa betjeningen pr. mus. Veer opmaerksom pa felgende
seregenhed:

Ved siden af Windows her kendte muse-funktion, kan De ogséa betjene
smarT.NC-softkeys pr. muse-klik.

Hvis flere softkey-lister er til r&dighed (visning med bjeelker direkte med
softkeys), kan De pr. klik pa en bjeelke aktivere den gnskede liste

For i Treeview at lade detailformularer vise: Klik pa den vandret
liggende trekant, for udbleending af den lodret liggende trekant

For at kunne &ndre veerdier i en formular: Klik pa et vilkarligt indleesefelt
eller pa en option-box, smarT.NC skifter s& automatisk til
editeringsmodus.

For igen at forlade formularen (for afslutning af editeringsmodus): Klik
pa et vilkarligt sted i Treeview, smarT.NC indbleender sé et spergsmal,
om &ndringen i formularen skal gemmes eller gj

Hvis De med musen kerer over et tilfeeldigt element, viser smarT.NC
en Tip-tekst. Tip-teksten indeholder korte informationer for den
pageldende funktion af elementet
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Kopiering af units

Enkelte bearbejdningsunits kopierer De ganske enkelt med den fra
Windows kendte genvejstaster:

STRG+C, for at kopiere unit’en
STRG+X, for at udskzaere unit’en
STRG+YV, for at indfgje unit’en efter den momentant aktive unit

Hvis De vil kopiere flere units samtidigt, gar De frem som felger:

Omskifte softkey-listen til det averste plan

Med piltasterne eller pr. muse-klik vaelge den ferste unit der
skal kopieres

Aktivere markerings-funktion

Med piltasterne eller pr. softkey MARKERE NASTE BLOK
veelges alle units der skal kopieres

Kopiere den markerede blok til mellemlageret (fungerer
ogsd med STRG+C)

Veelg med piltasterne eller pr. softkey unit’en, efter hvilken
de vil indfgje den kopierede blok

Indfeje en blok fra mellemlageret (fungerer ogsd med
STRG+V)
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Editering af V&rktﬁjs-tabd |smarT.NC: Programmering

Direkte efter at De har valgt driftsarten smarT.NC, kan De editere e oo T T overatar [ vaard aata | vaer. auts |+

'] ¥ ZEROTOOL

veerktojs-tabellen TOOL.T. TNC’en fremstiller veerktejs-dataerne inddelt V1 Goenivsms (]| pteta-nen S —
i formularen, navigeringen i veerktejs-tabellen er identisk med - feon -

s mala varkteis-lanade e

navigeringen i smarT.NC (se “Navigere i smarT.NC" pé side 20). Tyeer. asta e - —

L Tamtavates

. . . &rLc ouarsal . i
Veerktojs-dataerne er inddelt i felgende grupper: e Ovarnd) for vmewt redivn [

TAPH1® Hawimal ingstiksuvinkel [i8

TRPMIZ Skarlengde e
Ti2.43 Antal skar w
LEPDIE !

Rytter oversigt:

Sammenfatning af de oftest anvendte veaerktgjs-data som veerktajs-
navn, -leengde eller -radius

Rytter yderl. data:

Yderligere veerktgjsdata, som er vigtige for specialanvendelse
Rytter yderl. data:

Tvilling-veerktejsstyring og andre yderligere veerktejsdata

Rytter tastsystem: gfml I ‘ T [ “r i , ek

Bumma

Data for 3D-tastsystemer og bord-tastsystemer

Rytter PLC:

Data, som er nadvendige for tilpasningen af Deres maskine til TNC’en
og som bliver fastlagt af maskinfabrikanten



Rytter CDT:
Data for automatisk snitdata-beregning

=y

Vaer opmaerksom pa den detaljerede beskrivelse af veerktajs-
data i bruger-hadndbogen klartext-dialog.

Med veerktojs-typen fastleegger De, hvilke symbol TNC en
viser i Treeview. Yderligere viser TNC'en i Treeview ogsa det
indleeste veerktejs-navn.

Veerktojs-data, som pr. maskin-parameter er deaktiveret,
fremstiller smarT.NC ikke i den pageeldende ryter. Evt. er sa
een eller flere ryttere ikke synlige.

Grundlaget
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Definere bearbejdninger
Grundlaget

Bearbejdninger i smarT.NC definerer De grundleeggende som
bearbejdningsskridt (Units), der som regel bestar af flere Klartext-dialog-
blokke. Klartext-dialog-blokkene genererer smarT.NC automatisk i
baggrunden i en .HU-fil (HU: HEIDENHAIN Unit-program), der ser ud som
et normalt Klartext-dialog-program.

Den egentlige bearbejdning bliver i regelen udfert fra en cyklus der er til
radighed i TNC’en, hvis parametre bliver fastlagt af Dem med
indleesefelterne i formularerne.

Et bearbejdningsskridt kan De allerede definere med fa indleesninger i
oversigts-formular 1 (se billedet gverst til hgjre). smarT.NC udferer sa
bearbejdningen med grundfunktionalitet. For at kunne indlaese yderligere
bearbejdningsdata, star detailformularer 2 til radighed. Indleeseveerdier i
detailformularerne bliver automatisk synkroniseret med
indlaeseveerdierne i oversigts-formulare, skal altsa ikke indleeses dobbelt.
Folgende detailformularer star til radighed:

Detailformular veerktgj (3)

| detailformular veerktej kan De indlaese yderligere veerktgjsspecifikke
data, f.eks. delta-veerdier for leengde og radius eller hjeelpe-funktionen
M
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Detailformular optionale parametre ()

| detailformular optionale parametre kan De definere yderligere
bearbejdningsparametre, som ikke er opfert i oversigtsformularen,
f.eks. reduktionsbidrag ved boring eller lommeplacering ved freesning

Detailformular positioner (5)

| detailformular positioner kan De definere yderligere
bearbejdningspositioner, hvis de tre bearbejdningssteder i
oversigtsformularen ikke er tilstraekkelige. Nar De definerer
bearbejdningspositioner i punkt-filer, indeholder detailformularen
positioner lige som oversigtsformularen udelukkende filnavnet for den
pagaeldende punkt-fil (se ,Definere bearbejdningspositioner” péa side
121)
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Detailformular globale data (¢)

| detailformular globale data er de i programhoved definerede globalt
virksomme bearbejdnigsparametre opfert. Om forngdent kan De
a@ndre denne parameter for den pagaeldende Unit lokalt

smarT.NC: Programmering
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Program-indstillinger

Efter at De har dbnet et nyt Unit-program, indfejer smarT.NC automatisk
Unit 700 program-indstillinger.

Unit 700 Program-indstillinger skal helt ngvendigt veere
@ tilstede i hvert program, ellers kan dette program ikke blive
afviklet af smarT.NC.

| program-indstillinger skal felgende data veere defineret:

Raemne-definition for fastleeggelse af bearbejdningsplanet og for den
grafiske simulering

Optionen, for valg af emne-henferingspunkter og nulpunkt-tabellen der
skal anvendes

Globale data, som gelder for det komplette program. De globale data
bliver af smarT.NC automatisk forudbelagt med defaultvaerdier og kan
til enhver tid eendres

indstillinger indvirker pa det totale bearbejdningsprogram og

@ Vaer opmaerksom pa, at efterfelgende sendringer af program-
derved kan &ndre betydeligt pa bearbejdningsafviklingen.
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Globale data smarT.NC: Programmering ""‘”"‘"’

De globale data er underdelt i seks grupper: — S p——— -
Alment gyldige globale data 2 %::‘:;,,’f_,’;,,,,m' e meen | BB
Globale data, som udelukkende geelder for borebearbejdninger £:1 m-m e ,‘,:.—_ s [
Globale data, som fastlaegger positioneringsforholdene S — s B )
Globale data, der udelukkende geelder for freesebearbejdninger med resivionarinen-torvete < Lo]e (11| iSSP
lommmecykler L e,

Globale data, som udelukkende geelder for freesebearbejdninger med R = W— N
konturcykler i ey
Globale data, som udelukkende geelder for tastfunktioner Indatikatves

Som allerede for neevnt, geelder de globale data for det komplette ::::;«“':-;::mm

bearbejdnings-program. Selvfalgelig kan De om ngdvendigt for alle rressact tasa He2)

bearbejdningsskridt eendre de globale data:
SRR e 9 =4S
Herfor skifter De til detailformularen globale data for —

bearbejdningsskridtet: | formularen viser smarT.NC den for det

pageeldende bearbejdningsskridt gyldige parameter med den ligeledes smarT.NC: Programmering PROGRA-
aktive veerdi. P& den hgjre side af det grenne indleesefelt star et G som SIKKERHEDS-AFSTAND 7 i
kendetegn for, at den péagaeldende vaerdi er globalt gyldig f"““’é’““’”’“"“ lf":’“'u:l::_": Slonuiy dte ';‘ " g
Veelg den globale parameter, som De vil &ndre ; % |i, R —
Indlees den nye veerdi og bekraeft med tasten ENTER, smarT.NC = t;::‘:l: g ame L%
aendrer farven for indlaesefeltet til radt % [ R —
Pa den hajre side at det rede indleesefelt star nu et L som kendetegn + [Decears aata EAUE U o — -
for en lokalt virksom veerdi —




Aendringen af en global parameter med detailformularen
Globale data bevirker udelukkende en lokal, for det
pageeldende bearbejdningsskridt gyldig, eendring af
parameteren. Indlesefeltet for en lokalt eendret parameter
viser smarT.NC med red baggrund. Til hgjre ved siden af
indleesefeltet star et L som kendetegn for en lokal veerdi.

Med softkey FASTLAG STANDARDVZRDI kan De vaerdien
fra de globale parametre fra program-hoved igen indleese og
dermed aktivere. Indleesefeltet for en global parameter, hvis
veerdi virker ud fra program-hovedet, viser smarT.NC med
gren baggrund. Nederst til hgjre i indleesefeltet star et G som
kendetegn for en global veerdi.
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Alment gyldige globale data

Sikkerheds-afstand: Afstanden mellem veerktajs-endefladen og
emne-overflade ved automatisk tilkersel til cyklus-startposition i
veerktajs-aksen

2. sikkerheds-afstand: Positionen, pa hvilken smarT.NC positionerer
vaerktgjet ved enden af et bearbejdningsskridt. P4 denne hgjde bliver
den naeste bearbejdningsposition tilkart i bearbejdningsplanet

F positionering: Tilspaending, med hvilken smarT.NC kgrer veerktgjet
indenfor en cyklus

F udkersel: Tilspaending, med hvilken smarT.NC tilbage positionerer
veerktojet

Globale data for positioneringsforholdene

Positionerings-forhold: Tilbagekersel i veerktejs-aksen ved enden af
et bearbejdningsskridt: Traek tilbage til 2. sikkerheds-afstand eller til
positionen ved Unit-start
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Globale data for borebearbejdninger

Tilbagekersel spanbrud: Veerdien, med hvilken smarT.NC udtraekker
veerktgjet ved spanbrud

Dvaletid nede: Tiden i sekunder, hvor veerktgjet dvaeler i bunden af
boringen

Dvaletid oppe: Tiden i sekunder, hvor veerktgjet dveeler i sikkerheds-
afstanden

Globale data for fraesebearbejdninger med lommecykler

Overlapnings-faktor: Vaerktejs-radius x overlapningsfaktor giver den
sideveerts fremrykning

Fraseart: Medlob/modlab

Indstikningsart: helixformet, pendlende eller vinkelret indstikning i
materialet
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Globale data for fraesebearbejdninger med konturcykler

Sikkerheds-afstand: Afstanden mellem veerktajs-endefladen og
emne-overflade ved automatisk tilkersel til cyklus-startposition i
veerktajs-aksen

Sikker hgjde: Absolut hgjde, i hvilken der ingen kollision kan ske med
emnet (for mellempositioneringer og udkersel ved cyklus-ende)
Overlapnings-faktor: Veerktejs-radius x overlapningsfaktor giver den
sideveerts fremrykning

Fraseart: Medlgb/modlzb

Globale data for tastfunktioner

Sikkerheds-afstand: Afstand mellem taststift og emne-overflade ved
automatisk tilkersel til tastposition

Sikker hejde: Koordinater i tastsystem-aksen, pa hvilke smarT.NC
kerer tastsystemet mellem malepunkter, safremt optionen ker til
sikker hejde er aktiveret

Ker til sikker hgjde: Vaelg, om smarT.NC mellem malepunkter skal
kore til sikkerheds-afstand eller til sikker hgjde
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Veerktajs-valg

Sa snart et indleesefelt for veerktejs-valg er aktiv, kan De pr. softkey
VARKTAJS-NAVNvelge, om De vil indleese veerktejs-nummeret eller
veerktejs-navnet.

Herudover kan De pr. softkey VALGE indbleende et vindue, med hvilket
De kan veelge et i veerktgjs-tabellen TOOL.T defineret vaerktaj. smarT.NC
skriver sa automatisk veerktajs-nummeret hhv. vaerktgjs-navnet pa det
valgte veerktej i det tilherende indleesefelt.

Om nadvendigt kan De ogsé editere de viste veerktgjsdata:
Pr. piltaster veelges linien og herefter spalten for veerdierne der skal
editeres: Den lysebld ramme kendetegner feltet der kan editeres

Stil softkey EDITERING pa INDE, indlzes den gnskede veerdi og bekraeft
med tasten ENT

Om nedvendigt veelg yderligere spalter og gennemfar den tidligere
beskrevet fremgangsmade
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Omskiftning mellem omdr.tal/snithastighed

Sa snart et indlaesefelt for definition af spindelomdr.tal er aktiv, kan De
veelge, om De vil indlaese omdr.tallet i omdr./min. eller en snithastighed i
m/min.(hhv. tommer/mm.)

Om at indleese en snithastighed
Tryk softkey VC: TNC en skifter indleesefeltet om
Om at skifte om fra snithastighed til omdr.tal-indlaesning

Tryk tasten NO ENT: TNC'en sletter snithastigheds-indlaesning
Om at indlaese omdr.tal: Med piltasten tilbage til indleesefelt cursoren

Omskiftning F/FZ/FU/FMAX

Sa snart et indlaesefelt for definition af en tilspaending er aktiv, kan De
veelge, om De vil indleese tilspaendingen i mm/min. (F), i omdr./min. (FU)
eller i mm/tand (FZ). Hvilke tilspeendingsalternativer der er tilladt,
afhaenger af den pageeldende bearbejdning. Ved nogle indleesefelter er
ogsa indleesningen FMAX (ilgang) tilladt.

Om at indleese et tilspaendingsalternativ
Tryk softkey F, FZ, FU eller FMAX
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Disponible bearbejdningsskridt (Units)

Efter valget af driftsart smarT.NC veelger De med softkey EDITERING de
disponible bearbejdningsskridt. Bearbejdningsskridtene er underdelt i

felgende hovedgrupper:

Hovedgruppe Softkey side
BEARBEJDE: seeee- side 44
Boring, gevindbearbejdning, freesning 28

TASTE: TRsTRING side 103
Tast-funktioner for 3D-tastsystem w7
OMREGNING: side 111
Funktioner for koordinat-omregning @t
SPECIALFUNKTIONER: —— side 117
Program-kald, Klartext-dialog-unit FUTION

F ugkersel

T T
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Hovedgruppe bearbejdning

| hovedgruppen bearbejdning veelger De felgende bearbejdningsgrupper:

Bearbejdningsgruppe

Softkey

side

BORING:
Centrering, boring, reifning, uddrejning,
bagfra-undersaenkning

:

side 45

GEVIND:
Gevindboring med og uden
kompenserende patron, gevindfraesning

side b6

LOMMER/TAPPE:
Borefraesning, firkantlomme, rund lomme,
not, rund not

side 70

KONTUR-PGM:

Bearbejde kontur-programmer:
Konturkeede, skrubbe konturlomme,
efterramme og slette

Ml | El| B

side 82

FLADER:
Planfreesning

H

side 99
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Bearbejdningsgruppe boring

| bearbejdningsgruppen boring stér felgende units til radighed for

borebearbejdningen:

smarT.NC: Programmering ""“"‘"'

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

B T

1 [l 700 Progras-indstillinger

Varkteisskse

ouersigt | Rasena | oetions | Global |

e HAK=pLink ¢
* [+ [+«iee

v e il

z -aa - @

EFNE-han? . punict

I Definer hent.punki-rumser
&

Globale aata

Sikkerhedsatatang [z

2. Sikkerhegs-afst. O
F positionaring [Fme
F uokersel [EEL —

e e i

W | 4l

] Al
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Unit Softkey side
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Unit 240 centrering
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Centrertilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]

Valg dybde/diameter: Vaelg, om der skal centreres pa den indlaeste
diameter eller pa den indleeste dybde.

Diameter: Centrerdiameter. Indleesning af T_ANGLE i TOOL T
nedvendig

Dybde: Centrerdybde
Bearbejdningspositioner (se , Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lengde for veerktej T
M-funktion: Vilkérlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmeessigt M3
WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafthaengig)

Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Ingen
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Globalt virksom parameter i detailformular globale data: smarT.NC:

Programmering PROGEAR-
ikkerheds-af d SIKKERHEDS-AFSTAND 7 s
sikkerheds-afstan HESCR I N Borparas. | Position Globale data [0
% ! E [T\E,]um-rm-mm I é
2. sikkerheds-afstand = [_:_1_:. U r—— | J
g[ EI @wr).llﬂnﬂ. '___E s
B Dveeletid nede % —
% + [[D 0016 cata v/
R Tilspending ved karsel mellem bearbejdningspositioner
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Unit 205 boring
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Boretilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]

Dybde: Boredybde

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket veerktejet for udkerslen af boringen
altid bliver fremrykket

Dybde spanbrud: Fremrykning. efter at smarT.NC har gennemfert et
spanbrud.

Bearbejdningspositioner (se , Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lengde for veerktej T
M-funktion: Vilkérlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmeessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af veerktejs-skift (maskinafthangig)
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre: smarT.NC: Programmering i
DYBDE 7 i
Dybde spanbrud: Fremrykning. efter at smarT.NC har gennemfert et TG \aa s THES 123 0RTLL U G e [
spanbrud. ; E S 3 Pase o — %
Reduktionshidrag: Veerdien, med hvilken smarT.NC formindsker - B m—— d s [
fremryk-dybden . %w“_m SR o -1
Min. fremrykning: Nar reduktionsbidrag indleeses: Begraensning for & Forstootat. nese e 0=
minimal fremrykning @ L O TR v Y
Forstopafstand oppe: Sikkerheds-afstand oppe ved udkersel efter f;“‘:
spanbrud  —
Forstopafst. nede: Sikkerheds-afstand nede ved udkersel efter
spanbrud q_x
Startpunkt fremrykning: Fordybet startpunkt henfert til koordinaterne ?___-_._L_J:_.;ﬂ
til overfladen ved forbearbejdede boringer l I [ l ‘ I
Globalt virksom parameter i detailformular globale data:
%{ sikkerheds-afstand smarT.NC: Programmering i e
SIKKERHEDS-RAFSTAND 7
2. sikkerheds-afstand THE 18 &Y THE 123, DRT1L . 1) Borearss. | Position Globale data [0 =
Z - i |
Udkerselsbidrag ved spanbrud - B e e
%-_t Ij !’-".;D\nlillﬂ nece = T« (_%
Dveletid nede % L_“'r o84t ionaring m—
%{9 = [@“”“. P |_'!r positionering [FrRx c |.= 'i
Tilspaending ved karsel mellem bearbejdningspositioner pre——
np rm
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Unit 201 reifning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Reifetilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Dybde: Reifedybde
Bearbejdningspositioner (se , Definere bearbejdningspositioner” pé
side 121.)
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det neeste veerktoj for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Ingen.

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

HEIE R

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand
Tilspaending udkersel
Dveeletid nede

Tilspending ved karsel mellem bearbejdningspositioner
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Unit 202 uddrejning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Boretilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]

Dybde: Udrejningsdybde

Frikersels-retning: Retningen, i hvilken smarT.NC frikagrer veerktejet
ved bunden af boringen

Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lzengde for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det neeste veerktoj for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Vinkel spindel: Vinkel, til hvilkken TNC'en positionerer veerktajet for
frikersel

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:
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Dveeletid nede

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner
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Unit 204 bagfra-undersaenkning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Boretilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Undersankningsdybde: Dybde af undersaenkning
Materialetykkelse: Tykkelsen af emnet

Excentermdl: Excenterma for borstang

Skarhgjde: Afstand underkant borstang - hovedskeer

Frikersels-retning: Retningen, i hvilken smarT.NC skal forskyde
veerktgjet med excentermélet

Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lengde for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)

smarT.NC: Programmering

Kald varktsej

‘

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU
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smarT.NC: Programmering

Kald varktsej

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Vinkel spindel: Vinklen, pa hvilken smarT.NC positionerer veerktajet

for indstikningen og fer udkerslen af boringen.

%{Ei

]I

[T1]3

Dveeletid ved bunden af undersaenkning:

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand
Tilspaending positionering

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

smarT.NC: Programmering
Dybde af udboring?

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

Undarsenkning dvbde

E—j Haterisletvikelse
&l Eksanterssl
) Skarhe joe
- 1&"”“""“
@ Frikersaln-retning
Uinkel af soindel
Duzletid

ousrsiat | Teel Borvaras. | pesitien [1*

smarT.NC: Programmering
SIKKERHEDS-RAFSTAND 7

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU Bornarss. | Positton

- E
3 Sl
=

E31]

+ [ s1onaae aara

Globale data [i:
(a___0
[ S—1
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=

| e

<1
ol
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Bearbejdningsgruppe gevind

| bearbejdningsgruppen gevind star felgende units til radighed for

gevindbearbejdningen:

smarT.NC:

Programmering ‘“W“*

TNC : amarTNC123_DRILL . HU

o [Eferosrss: 123081t e

1 [l 7e0 Progras-inastillinuer

Varkteisskse

cusrsigt | massna | oetions | 1okl | L} B
Oisensionar rasans e
PIN-punk t RX-punk L

x [ [+iea

¥ e [+ies 8 D.

z a8 - ¢id

EMNE-han . punk t

T Datiner hent.punki-rumser T [l—s

& =Y

Glecale aata L/ |

Sikkerheosalstang [z

2. Sikkerheds-afsi. [E@ || Dussnese

F positionering I

F uokersel [egges | =——
UNIT 283 UNIT 284 UNIT 288 UNIT 287 SEANEEXES

-

an | ag | an |

rerrree

Unit Softkey side

Unit 206 gevindboring med ez, 2o side 57

kompenserende patron az

Unit 209 gevindboring uden war zen side 58

kompenserende patron (ogsa med aa"

spanbrud)

Unit 262 gevindfraesning it 282 side 60
%%

Unit 263 undersaenkningsgevindfraesning side 62

Unit 264 boregevindfreesning side 64

Unit 265 helix-boregevindfraesning side 66

Unit 267 fraeesning af udvendigt gevind mf;:? side 68




Unit 206 gevindboring med kompenserende patron |smarT.NC: Programmering

‘

Parameter i formular oversigt: bt el ST e T

T: Veerktegjs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey) i % 'L'; Com— | %

S 150 T

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.] - El_i_’“ e i s ]

F: Boretilspaending: Beregning ud fra S x gevindstigning p % Im"m"' sionsae I'.’:k.. o (f—

Gevinddybde: Tybde af gevindet @ I I i v ¥

Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa azeeose

side 121.) e . =
Yderligere parametre i detailformular Too1: H i o ‘

DL: Delta-leengde for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3 l ‘ [ l BHA)| w

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for

akseleration af veerktejs-skift (maskinafhaengig) e eE e o
Yderligere parametre i detailformular Borparametre: Jauindeybaen T

|ngen. ¥ % Gevinddvode %

. . . - [HE =
Globalt virksom parameter i detailformular globale data: =] (L%
sikkerheds-afstand (5] T [—
g—rz &1 i
2. sikkerheds-afstand oxnsnose
g =]
%{Es Dveletid nede
R Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner
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Unit 209 gevindboring uden kompenserende patron
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
Gevinddybde: Tybde af gevindet
Gevindstigning: Stigning af gevindet.
Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det neeste veerktoj for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC:
Kald varktsej

Programmering

TNC 1 \amarTNC123_DRILL . HU
B
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=+ [dhees savinasorine
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smarT.NC:
Kald varktsej

Programmering

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU
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o [ Juarktossaata
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Dybde spanbrud: Fremrykning, hvor efter et spanbrud skal ske

Vinkel spindel: Vinkel, til hvilken smarT.NC skal positionerer vaerktgjet
for gevindskeerings-forlebet: Herved kan gevindet om ngdvendigt
efterskeeres

Faktor for S ved udkersel Q403: Faktoren, med hvilken TNC'en
forhgjer spindelomdrejningstallet - og dermed udkerselstilspaendingen
- ved udkersel af boringen

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

é sikkerheds-afstand

?;[ 2. sikkerheds-afstand

%{g Udkearselsbidrag ved spanbrud

N Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

smarT.NC: Programmering ERGIRART
Gevinddybde?
THE 1 ARARTREN 123, 0RTLL Y ousrsiat | Teel Borvaras. | pesitien [1*
== Bevinddvode ] ﬂ
= Gavindstisning 1.8 T
— el —
& Faktor tor 5 ued udker. [1 7
« [hijsorenarancize =
& T
en—— -
I_Q_] [} i

smarT.NC: Programmering
SIKKERHEDS-RAFSTAND 7

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

BE
=]
[d8]
=5
E31]
+ [ saonaa aara

Borearss. | Position Globale data [0

|£. Siuwerhedsatstand  EREEENG

|:, 2. Sikkerheds-atst. [EERING
|7
[FrR%

|43|uamorser spansrua

=t |F positionering
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Unit 262 gevindfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Fraesetilspaending
Diameter: Nominel diameter af gevindet
Gevindstigning: Stigning af gevindet.
Dybde: Gevinddybde
Bearbejdningspositioner (se , Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det neeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhasngig)

smarT.NC:

Programmering
Kald varktsej

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

ouersiat | Teol | Borparas. | Pesitien |

s{) I
o 3
Dissster 18 =
Gevindstigning s
Dvbde s
Mouedskse  Sideskse  Urkt. skse
[ | I
Lo
[eud

smarT.NC:

Programmering
Kald varktsej

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU
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Yderligere parametre i detailformular borparametre:

Eftersette gevind: Antal gevindgaenger, med hvilke veerktajet bliver
forsat:

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

EEHERS

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Positioneringstilspeending

Tilspending ved karsel mellem bearbejdningspositioner
Freese i medlaeb, eller

freese i modlgb

Nominal diameter?

smarT.NC: Programmering

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

ousrsiat | Teel Borvaras. | pesitien [1*
Diamater EC—
Gavinastisning 1.5

Dvode =18

Gauind Pr. trin a

Definere bearbejdninger

smarT.NC: Programmering
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Unit 263 undersaenkningsgevindfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Fraesetilspaending

F: Undersaenkningstilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Diameter: Nominel diameter af gevindet

Gevindstigning: Stigning af gevindet.

Dybde: Gevinddybde

Undersankningsdybde: Afstand mellem emne-overflade og
veerktejsspids ved undersaenkning

Afstand side: Afstand mellem vaerktejsskeeret og boringens veeg
Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerkto] T

M-funktion: Vilkérlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nagdvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af veerktejs-skift (maskinafthangig)

smarT.NC: Programmering it
Kald varktsj
THC: yamarTHC123DRILL . HU ouersiat | Teol | Borparas. | Pesitien |
1 T L}
= il [ H
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smarT.NC: Programmering i
Kald varktsj
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

smarT.NC: Programmering ERGIRART
. Nominal diameter?
Undersenkningsdybde pa endeflade: Underszenkningsdybde ved TG T\ anarTNES 23 ORILL TR o BTN
i A E Dissstar !
endeflade undersaenkning ‘ & e E %
Forskydning pa endeflade: Afstanden, med hvilken TNC'en forskyder - [ wscsarnine ovee | 8 []
veerktejsmidten ved endeflade undersaenkning fra boringen o %mw_m e
Globalt virksom parameter i detailformular globale data: E e d ’=H?
sikkerheds-afstand P—
== |
2. sikkerheds-afstand
Positioneringstilspsending i

Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

smarT.NC: Programmering

freese i modlgb SIKKERHEDS-AFSTAND 7

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

2] ¢ RS

Borearss. | Position Globale data [0
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Unit 264 boregevindfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Fraesetilspaending
F: Boretilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Diameter: Nominel diameter af gevindet
Gevindstigning: Stigning af gevindet.
Dybde: Gevinddybde
Boredybde: Boredybde
Fremryk-dybde boring
Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-laengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktoj for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC:

Kald varktsej

Programmering

PROGRAN~
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:
Dybde spanbrud: Fremrykning, efter hvilken TNC’en ved boring skal
gennemfare et spanbrud

Forstopafstand oppe: Sikkerheds-afstand, nar TNC en kerer veerktojet
efter et spanbrud igen til den aktuelle fremryk-dybde

Undersenkningsdybde pa endeflade: Undersaenkningsdybde ved
endeflade undersaenkning

Forskydning pa endeflade: Afstanden, med hvilken TNC'en forskyder
veerktgjsmidten fra boringens veeg

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Positioneringstilspaending

Udkerselsbidrag ved spanbrud

Tilspending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

] & RS

freese i modlab

I

smarT.NC: Programmering
Nominal diameter?
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Unit 265 helix-boregevindfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Fraesetilspaending

F: Undersaenkningstilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Diameter: Nominel diameter af gevindet

Gevindstigning: Stigning af gevindet.

Dybde: Gevinddybde

Undersankningsforkeb: Valg, der skal undersaenkes for eller efter
gevindfraesningen

Undersankningsdybde pa endeflade: Undersankningsdybde ved
endeflade undersaenkning

Forskydning pa endeflade: Afstanden, med hvilken TNC'en forskyder
vaerktgjsmidten fra boringens vaeg

Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det neeste veerktej for
akseleration af vaerktajs-skift (maskinafhaengig)

ésmarT.NC: Programmer
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Ingen.

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

I e

-
-
=

b

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand
Positioneringstilspaending

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

smarT.NC: Programmering
Nominal diameter?

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU
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Unit 267 gevindfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Fraesetilspaending
F: Undersaenkningstilspaending [mm/min.] eller FU [mm/omdr.]
Diameter: Nominel diameter af gevindet
Gevindstigning: Stigning af gevindet.
Dybde: Gevinddybde
Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nagdvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af veerktejs-skift (maskinafthangig)

smarT.NC:
Kald varktsej

Programmering

PROGRAN~
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:
Eftersette gevind: Antal gevindgaenger, med hvilke veerktajet bliver
forsat:

Undersenkningsdybde pa endeflade: Undersaenkningsdybde ved
endeflade undersaenkning

Forskydning pa endeflade: Afstanden, med hvilken TNC'en forskyder
veerktgjsmidten fra tappens midte

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

LA

Positioneringstilspaending

Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

freese i modlgb
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Bearbejdningsgruppe lommer/tappe

| bearbejdningsgruppen lommer/tappe star falgende units til radighed for
freesebearbejdningen af enkle lommer og noter:

smarT.NC: Programmering

Unit Softkey side

Unit 251 firkantlomme it zst side 71
=]

Unit 252 rund lomme ug‘im side 73

Unit 253 not It zsa side 75
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Unit 254 rund not ot zse side 77
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Unit 208 borefraesning it 208 side 80
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Unit 251 firkantlomme

Parameter i formular oversigt:

Bearbejdnings-omfang: Skrubbe og slette, kun skrubbe eller kun slette
veelges pr. softkey

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspaending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Lommens langde: Leengden af lommen i hovedaksen
Lommens bredde: Bredden af lommen i sideaksen

Rundingsradius: Hvis ikke indleest, seetter smarT.NC hjarneradius lig
veerktoajs-radius

Dybde: Slutdybde af lommen

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket veerktojet hver gang bliver rykket frem.

Sletspan side: Sletspan side

Sletspan dybde: Sletspan dybde

Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for vaerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seaetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pé det naeste veerktej for
akseleration af veerktejs-skift (maskinafthaengig)

smarT.NC: Programmering i
Kald varktej
THNC i \saarTNCS123_0RTLL . HU = “'m]"(.ﬂ“-ei tana .
] T U . L]
= oversiat | Tood | Losses. | asitien | T
S _251 Firkant-loase ,L,_i Co— D.
[ RS — &
% rm 15
] F|- I B y P
I_Q_] Lossens 1zngds 62 L i
Loamens Dredde [22
Histnaradius £ DIRGNOSE
—
Tnastill IS“— i
Sletspén side il
Sietsean ¢ evose (C—
- T Sideakse VEkE. akse
[ [ I
:— | |
MRS | vaRKTeJS-
[1’ i r (]
smarT.NC: Programmering i
Kald varktej |
THNC i \saarTNCS123_0RTLL . HU = “'m]"(.ﬂ“-ei tana .
. b U ™ W L e ]
=] oversiat  Tool | Lommes. | Pesitien |
- [=] (] C—
o [ Juarktossaata = — 2 g.
) s\0)| [GET 58 (75
g = —
o[ - ——
os[ 5 | || otesvese
orz) - | o
A=tk dons | P—
H-funkt don: I}
Spingel & i’ﬁ"EMS © ﬂi‘:m —_—
I varkt. torvale
T
MG | vaRKTeJS-
[1’ i r (]

Definere bearbejdninger

71



Definere bearbejdninger

VA 010 I 5

72

Yderligere parametre i detailformular 1ommeparametre:
Fremrykning slette: Fremrykning for sletning af side. Hvis ikke
indleest, sé slettes med 1 fremrykning

F slette: Tilspaending sletning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

Drejested: Vinklen, med hvilken den totale lomme bliver drejet.
Lommeposition: Positionen af lommen henfert til den programmerede
position

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Overlapningsfaktor

Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlgb, eller

freese i modlgb

Helixformet indstikning, eller

Pendlende indstikning, eller

Vinkelret indstikning
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Unit 252 rund lomme
Parameter i formular oversigt:

Bearbejdnings-omfang: Skrubbe og slette, kun skrubbe eller kun slette

veelges pr. softkey
T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspaending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Diameter: Feerdigdel-diameter for den runde lomme
Dybde: Slutdybde af lommen

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktajet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspan side
Sletspan dybde: Sletspan dybde
Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pé
side 121.)
Yderligere parametre i detailformular Too1:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af veerktejs-skift (maskinafhangig)
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Yderligere parametre i detailformular 1ommeparametre:

Fremrykning slette: Fremrykning for sletning af side. Hvis ikke
indleest, sa slettes med 1 fremrykning

F slette: Tilspaending sletning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Overlapningsfaktor

Tilspeending ved karsel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

freese i modlgb

Helixformet indstikning, eller

Vinkelret indstikning
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Unit 253 not
Parameter i formular oversigt:

Bearbejdnings-omfang: Skrubbe og slette, kun skrubbe eller kun slette

veelges pr. softkey
T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspaending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Notlangde: Leengden af noten i hovedaksen

Notbredde: Bredden af noten i sideaksen

Dybde: Slutdybde af noten

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktgjet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspan side
Sletspan dybde: Sletspan dybde
Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pé
side 121.)
Yderligere parametre i detailformular Too1:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for vaerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seaetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC: Programmering
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Yderligere parametre i detailformular 1ommeparametre:
Fremrykning slette: Fremrykning for sletning af side. Hvis ikke
indleest, sé slettes med 1 fremrykning

F slette: Tilspaending sletning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

Drejested: Vinklen, med hvilken den totale lomme bliver drejet.
Notplacering: Placeringen af noten henfert til den programmerede
position

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

freese i modlgb

Helixformet indstikning, eller

Pendlende indstikning, eller

Vinkelret indstikning
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Unit 254 rund not

Parameter i formular oversigt:

Bearbejdnings-omfang: Skrubbe og slette, kun skrubbe eller kun slette
veelges pr. softkey

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspaending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Midte 1. akse: Delkreds-midte hovedakse

Midte 2. akse: Delkreds-midte sideakse

Delkreds-diameter

Startvinkel: Polarvinkel til startpunktet

Abningsvinkel

Notbredde

Dybde: Slutdybde af noten

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktejet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspan side
Sletspan dybde: Sletspan dybde

Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)
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Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktaj T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)

smarT.NC: Programmering
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Yderligere parametre i detailformular 1ommeparametre:
Fremrykning slette: Fremrykning for sletning af side. Hvis ikke
indleest, sa slettes med 1 fremrykning

F slette: Tilspending sletning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

Vinkelskridt: Vinklen, med hvilken den totale not bliver drejet videre
Antal bearbejdninger: Antal bearbejdninger pa delkredsen
Notplacering: Placeringen af noten henfart til den programmerede
position

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

freese i modlgb

Helixformet indstikning, eller

Pendlende indstikning, eller

Vinkelret indstikning
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Unit 208 borefraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Diameter: Soll-diameter af boringen

Dybde: Fraesedybde

Fremryk-dybde: Méalet, med hvilket veerktojet pa en skruelinie (360°)
hver gang rykkes frem.

Bearbejdningspositioner (se ,, Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)
Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerktej T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)

smarT.NC: Programmering it
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Yderligere parametre i detailformular Borparametre:

Forboret diameter: Indlees, néar tidligere lavede boringer skal
efterbearbejdes. Herved kan De udfraese boringer, som er mere end
dobbelt sa& stor som veerktejs-diameteren

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

Eg;[ 2. sikkerheds-afstand

[T1]3

Tilspaending ved kersel mellem bearbejdningspositioner

Freese i medlab, eller

freese i modlab

ez

smarT.NC:
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TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

ousrsiat | Teel Borvaras. | pesitien [1*

= = el
3] e e

0]

+ [ijeorsoaranctre

& vy

iorm

.

V.

(-~ I
smarT.NC: Programmering i

SIKKERHEDS-RFSTAND 7

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

i

(]
"B
]
E31]
+ [ sacnara aara

Borearss. | Position Globale data [0
[E"]!uurmuulm

Lf‘:':. Sikkerheds-arat.
lilr Fositionering FAmx

Frasear: (med mea)
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Bearbejdningsgruppe kontur program

| bearbejdningsgruppen kontur-program star falgende units til radighed

for bearbejdning af vilkarligt formede lommer og konturkaeder:

smarT.NC: Programmering ‘m
INDLASNING
TNG:\amarTNC~123_0RILL . HU vrrkieisskse z
- o [ESlrroares: 173.08TLL am ouersiat | Rasana | oot iona | Glebe | " H
1 [EEll7ee Progras-inastillinger % e T
4 [+iea
¥ & “iee ’ D.
z a8 - ¢i>
EMNE-hanf . punict
T Datiner hent.punki-rumser T [l—s
=
= W i
Glopale aata 3
Sikkerheosalstang [z
2. Sikkerheds-afsi. £ DIRGNOSE
F positionering 750 D
F uokersel [agEes —
UNIT 122 UNIT 22 UNIT 123 UNIT 124 UNIT 125 :n;'m:n
> & & | (o5 ! oeeees

Unit Softkey side

Unit 122 Udremme konturlomme 12 side 83

Unit 22 Efterremme konturlomme o 22 side 87
e

Unit 123 Konturlomme, slette dybde nrt aza side 89
L™

Unit 124 Konturlomme, slette side ot 124 side 90
(o=

Unit 125 konturkeede war 128 side 92

Unit 130 konturlomme pa punktmenster T 1z side 95




Unit 122 konturlomme |smarT.NC: Programmering i"‘”"""

Med konturlommen kan De udremme vilkarligt formede lommer, som bt el ST ——
ogs& mé indeholde @’er. ] f:f’" s il | waaiel - B
Hvis ngdvendigt, kan De i detailformular kentur tildele hver delkontur sin i %ﬁm e :i f._ - IE:‘
egen separate dybde (FCL 2-funktion). | disse tilfeelde skal De altid 7| f[71 . T
begynde med den dybeste lomme. E’_‘; rlw] e ——
. Koordinat cuerflsds L = W
Parameter i formular oversigt: - e v = —
St & v — ||
T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey) Kot nem ]
| Wusper ... J
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.] e AT ‘
F: Tilspeending indpendling [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/
tand] Indlees 0, nar det skal veere en vinkelret indstikning
F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ —
imm/tand] ] ==

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]

Koordinater til overfladen: Koordinater til emne-overfladen, til
hvilken den indlzeste dybde henfarer sig

Dybde: Fraesedybde

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktajet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspén side
Sletspan dybde: Sletspan dybde

Konturnavn: Liste over delkonturerne (.HC-filer) som skal forbindes.
Hvis option DXF-konverter er til radighed, sé kan De direkte ud fra
formularen fremstille en kontur med DXF-konverteren
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Pr. softkey bestemmes, om den pageldende delkontur
skal veere en lomme eller en @!

Listen over delkonturer begynder grundleeggende altid
med en lomme (evt. den dybeste lomme)!

Maximalt kan De i detailformular kontur definere indtil 9
delkonturer (se billedet nederst til hgjre)!



Yderligere parametre i detailformular Too1: smarT.NC: Programmering Lcpiided
Kald varkteij

DL: Delta-leengde for veerktej T TG 1 amsrTHEN 123 ORTLL Hl T o (e

DR: Delta-radius for veerktej T e (] i e

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T ' -%mﬁuumu e

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M % ';: - i’

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3 @1 : i

WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktej for || oresuose

akseleration af vaerktegjs-skift (maskinafhaengig) [— == |
Yderligere parametre i detailformular fraseparametre: | || | [ e oo soivaes® []ma ¢ ] o

Rundings-radius: Afrundings-radius for veerktgjs-midtpunktsbanen pa e

det indvendige-hjerne

Tilspandingsfaktor i %: Procentuelle faktor, med hvilken TNC'en l I [ [
reducerer bearbejdnings-tilspaeendingen, sa snart veerktgjet ved
udregmning kerer i fuldt omfang i materialet. Nar De bruger

tilspan(_jingsreduceringen, sd kan De definere tilspar_wdingen smarT.NC: Programmering ‘m
udrgmning sé stor, at ved den fastlagte bane-overlapning (globale data) KOORDINAT. VAERKTOEJS OVERFLADE? |
hersker optimale snitbetingelser. TNC'en reducerer sa ved overgange — [Meirmeessmim o Bake Ml
) . . . ; s == Koordinat overtisds — izl
eller indsnaevringer tilspeendingen som defineret af Dem, sé at v B oyoae SECT— )
. . . . . . — Inastillings-dvbos &
bearbejdningstiden ialt bliver mindre v % Sietsean siae Co—
5 Siiin s o -
L w-"“ ::‘::x:::::uw l:ns— 2
=
I_Ql L i
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Yderligere parametre i detailformular kontur:

Dybde: Separat definerbar dybde for hver delkontur (FCL 2-funktion)

e

Listen over delkonturer begynder grundleeggende altid
med den dybeste lomme!

Hvis konturen er defineret som en &, sa fortolker TNC'en
den indlzeste dybde som @'ens hgjde Den indlaeste,
fortegnslase veerdi henfarer sig sa til emne-overfladen!
Hvis dybden er indleest 0, sa virker ved lommer den i
oversigtsformularen definerede dybde, @'er rager sa op
indtil emne-overfladen!

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand
Overlapningsfaktor
Tilspaending udkersel
Freese i medlab, eller

freese i modlgb

smarT.NC: Programmer
Kontur-navn?

ing

PROGRAN~
INDLASNING

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

uersiat | Tool | Frasipara.  wentur or

E! Kontur naun ek
v [ﬁ;l [ ¢ oo
. —
% Ovbae — Er lE
i —
lskt] . —
- tur
o T
Dvboe — gr I&I
Ovbde  — I:'_—lrl
—
ovboe | | lt:..‘-l
Evbae r—————-‘nw“&i
ovboe — E‘?’! H Iﬁ‘!
vis
«HE
e e
smarT.NC: Programmering ERGIRAET
SIKKERHEDS-AFSTAND 7
mc:uémc\lmmu,w Fras.para. | Moniur  Gicoaie sta [t =
e =
—1 -‘:S-J Sikkerhedsatstand E ,ﬂ
= | Jstuker nesos — =
I‘E | Aoveriss. taktor m— | s []
| UilF uanerse: [ §
[sli) = e
Fraseart teed Hea) o [ (3] T [l—
+ [ s10nare aara \ ?




Unit 22 efterremme

Med unit efterremme kan De en forud med unit 122 udremmet
konturlomme efterbearbejde med et mindre veerktej. smarT.NC
bearbejder s kun de steder, pa hvilke restmateriale er tilstede.

Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspaending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]

Forremme-varktej: Nummer eller navn pé veerktejet (kan omskiftes pr.

softkey), med hvilket De har forrammet konturlommen

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktejet hver gang bliver rykket
frem.

|smarT.NC: Programmering ‘m
|Kald varkteij |
TN i vamar TNC 123 0RTLL . HU oversigt | Tool | Fran.paca. | » .
= (3] | " B
F= o | =]
=+ 22 xonturiosse efterrosns S : =
[ e 1
’EJ "—._, [i5e D
o =0
@1 Forraun,task | i =Hi
Indstill,.-dvboe 5 [
DIRGNOSE
e
MRS | uaRkTeds-
(e m ] R
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Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-leengde for veerktaj T
DR: Delta-radius for veerktej T
DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaeessigt M3
WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)
Yderligere parametre i detailformular freseparametre:
Ingen.

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

g

Tilspeending udkersel

smarT.NC: Programmering i
Kald varktej
TNC :\amarTNC123_DRILL . HU OUkERiL Tool l Fran . pach |u .
E.! 1] = | %
[ % s@ r
o [l Jusrktossaata = 'r' |
rli (L §
o 1] v |
oa |0 | — =
F-funkt fon: | -
Fi=funict fon: | —
lﬂlnﬂll"lir_lmf l\l""‘
I Verkt, forvalsg
I ‘J
URLE | waRrkTeJs-
BN (]
smarT.NC: Programmering i
TILSPENDING TILBAGEK®PRSEL 7
mc:uémcummu‘w Toal | Fres.pars. Glooals data |©0 =
— ‘_T' udkarsel gastd []
e " &,
- ER a
00 .
el -
+ [ Jsrobaie dsta T [1—
v ¥
oIRGNOSE
e




Unit 123 Konturlomme, slette dybde |smarT.NC: Programmering "‘“""’

Definere bearbejdninger

Med unit slette dybde kan De dybdeslette en forud med unit 122 "'::l,_dm':f;;‘l:fm
udremmet konturlomme. - B f"‘_—’"'"'“’“"“"“ - —
Slette dybde udferes grundlzeggende altid fer sletning af . _'" o — | s
side! @ el .
Parameter i formular oversigt:
T: Veerktegjs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey) | | | | [] wesver oo
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]
F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]
F: Freesetilspaending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand] l ] [ [ ':"'.[’
Yderligere parametre i detailformular Tool:
DL: Delta-leengde for veerktgj T |smarT.NC: Programmering ‘me
|Kald varktej
DR: Delta-radius for veerktgj T TG SmATTHNE 120 DRTLL U Goesaiat] ool |Sibate data|
DR2: Delta-radius 2 (hjerneradius) for vaerktej T : EJ ;:@ - —
M-funktion: Vilkérlige hjeelpefunktioner M - fmi}wm..m.. rj :,.
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaessigt M3 @) oL —
WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktej for o= ’_.L
akseleration af veerktejs-skift (maskinafhaengig) — —
M= finke £ fon: | F—

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

Seindel & @m: r im

I uUerkt. forvals
I

%% Tilspeending udkersel

VALG

o)
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Unit 124 Konturlomme, slette side

Med unit slette side kan De dybdeslette en forud med unit 122
udrgmmet konturlomme.

&

Parameter i formular oversigt:

Slette side udferes grundlzeggende altid efter sletning af
dybde!

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Fremryk-dybde: Malet, med hvilket veerktejet hver gang bliver rykket
frem.

Yderligere parametre i detailformular Tool:

DL: Delta-lzengde for veerktej T

DR: Delta-radius for veerkto] T

DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T

M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M

Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om ngdvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhaengig)

smarT.NC: Programmering

Kald varktsej
mc:\::mc\usmnn.l_,w oversigt | Tool | Fran.paca. | » =
= +[il] | ©
= i = - —
i .um Konturlosss slstning af =1 ri"'-l:l - & D.
e o] 2 (5]
% Indstillings-gvbde -5 = —
=
v ¥
DIRGNOSE
-
MRS | warKTeas-
;uir ]
smarT.NC: Programmering :::;‘
Kald varktsej |
TNC:\saarTNC~123_DRILL . HU Ol Tosl | Fras.para. |u =
1] C— H
ko)l r
o[t 5 ]
ri| & D
o : — lisrss
o || f i
- funk b 1on: DIRGNOSE
= funkct Son: T
Seindel & E "ea E haa
I Verkt,. forvalg
i e
MRS | uaRkTeds-
[em ]|




Yderligere parametre i detailformular freseparametre:

smarT.NC: Programmering ‘"“ﬁ”
. . . . Kald varktej
Sletspén side: Sletspén, hvis der skal slettes i flere skridt el oersiat | toor | Framsere |0
Globalt virksom parameter i detailformular globale data: ' ;% e — é’
5 3 | 8
%\* Fraese i medleb, eller """"' H i c%
oL —
freese i modleb cAL vy
) b=
Fi=tunk t1on: [ || ozeenose
- funict fon: | s==m
Nusper ... Seirdel & @m—" :Em
Nase et I Umrkt, foruvals
, J—

(- I [y

smarT.NC: Programmering
ROTATION ? MEDURS = -1

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

Tool | Fras.pars.

Freseari (med He3)

=8|

af lobale data
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Unit 125 konturkaede

Med konturkaeden lader dbne og lukkede konturer sig bearbejde, som De
har defineret i et .HC-program, eller har genereret med DXF-konverteren.

Veelg start- og slutpunkt saledes, at der er nok plads tilstede
RH_% til til- og frakersel

Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]

Koordinater til overfladen: Koordinater til emne-overfladen, til
hvilken den indleeste dybde henferer sig

Dybde: Freesedybde

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket veerktejet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspan

Freseart: Medlgbsfraesning, modlgbsfreesning eller pendlende
bearbejdning

Radius-korrektur: Bearbejde konturen venstre korrigeret, hajre
korrigeret eller ukorrigeret

Tilkerselsart: Tangential tilkersel til en cirkelbue eller tangential
tilkarsel til en retlinie eller vinkelret tilkersel pa konturen
Tilkersels-radius (kun virksom, nar tangential tilkersel til en cirkelbue
er valgt): Radius til tilkerselscirklen

;smarT.NC: Programmering |

|Kald varktej

THE rvamarTNC~123_DRILL.HU
v e
=+ [Fzs xonturuace
&7
]

overstar | Teen |

T |

35

eli]

P [mn]

Moarainat cuertlsse
Dvbde
Inastillings-avbde
Slatasan side

Fraseart (med Me3)
Ragius korrektur

Tilkerselsart

Tilkersels-ragius
Midtpunk tauinkel

Kontur_naun
f Sy

|




Midtpunktsvinkel (kun virksom, nar der er valgt tangential tilkersel til
en cirkelbue): Vinkel til tilkarselscirklen

Afstand hjelpepunkt (kun virksom, nar der er valgt tangential tilkersel
til en retlinie eller vinkelret tilkersel): Afstand til hjeelpepunktet, ud fra
hvilket konturen bliver tilkert

Konturnavn: Navnet pa kontur-filen (.HC), som skal bearbejdes. Hvis
option DXF-konverter er til rddighed, sa kan De direkte ud fra
formularen fremstille en kontur med DXF-konverteren
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Yderligere parametre i detailformular Tool:
DL: Delta-leengde for veerktaj T
DR: Delta-radius for veerktej T
DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaeessigt M3

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af vaerktejs-skift (maskinafhangig)

Yderligere parametre i detailformular freseparametre:
Ingen.

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

2. sikkerheds-afstand

smarT.NC: Programmering i
Kald varktej
TNC :\amarTNC123_DRILL . HU ouarsigt Tool ] Fras.oars. |n .
E +[i] e | " 5L
- [0
+ [l Jvarxrossaara ’L] s "8 D-
) i oo
@] o [ 0
=
or |5 | o ?
oaz | 0 | [
n-n:n.-.ian: —
- funit den: [ N =
Spindel & ’ﬁ‘ heg - I’g\] Hoa
I varst. foruale | R
| ‘J
VARG | waRrkTeJs-
[em ]|
smarT.NC: Programmering i
SIKKERE HOEJDE 7

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

epEEE

lobale data

Tood | Fras.ara.

|£|}u ikker heide

Globsle data [t

I




Unit 130 konturlomme pa punktmegnster (FCL 3-funktion)
Med denne UNIT kan De vilkarligt formede lommer, som ogsa ma
indeholde @'er, tilordne og udremme pa et vilkarligt punktmenster.

Om nedvendigt, kan De i detailformularen kontur tildele hver delkontur
en separat dybde (FCL2-funktion). | disse tilfeelde skal De altid begynde
med den dybeste lomme.

Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Tilspeending indpendling [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/
tand] Indlees 0, nar det skal veere en vinkelret indstikning

F: Tilspeending dybdefremrykning [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ
[mm/tand]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Dybde: Freesedybde

Fremryk-dybde: Malet, med hvilket vaerktgjet hver gang bliver rykket
frem.

Sletspan side: Sletspan side
Sletspan dybde: Sletspan dybde

Konturnavn: Liste over delkonturerne (.HC-filer) som skal forbindes.
Hvis option DXF-konverter er til radighed, sé kan De direkte ud fra
formularen fremstille en kontur med DXF-konverteren

;smarT.NC: Programmering
|Kald varktej

PROGRAR-
INDLASNING

=

&7
==

@1

TNC : \amar TNC123_DRILL . HU

- "E':E 130 Losse pa menster

oversiat | Teoi | Fres.pars. | kentur | *

Indstillings-gvbde

Slatsoan side

Slatsoin | dvboe

Kontur naun

11l;

Siceakse
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Positioner eller punktmenster: Definere positioner, pa hvilke TNC’en
skal afvikle konturlommen (se , Definere bearbejdningspositioner” pa
side 121.)

skal vaere en lomme eller en @!

Listen over delkonturer begynder grundlaeggende altid
med en lomme (evt. den dybeste lomme)!

Maksimalt kan De i detailformular kontur definere indtil 9
delkonturer!

@ Pr. softkey bestemmes, om den pageeldende delkontur



PROGRAN~

Yderligere parametre i detailformular Too1: smarT.NC: Programmering

. Kald varkteij

DL: Delta-leengde for veerktej T TG 1 amsrTHEN 123 ORTLL Hl GRS o ||
DR: Delta-radius for veerktej T i E J | © 5L

. . . . 2 5 ’u]l |
DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T = -] o R}

. ) ) . - Dmklumn F|3 & {_h—)
M-funktion: Vilkarlige hjelpefunktioner M ,!.‘..i Fee
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC seaetter standardmaessigt M3 HLH v Y
WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktej for m’,:'f_f; || ozsovese

akseleration af veerktejs-skift (maskinafhaengig)

Yderligere parametre i detailformular freseparametre:

[ varkt. forvalg

| _

Rundings-radius: Afrundings-radius for veerktgjs-midtpunktsbanen pa
det indvendige-hjerne

Tilspendingsfaktor i %: Procentuelle faktor, med hvilken TNC'en l I [ [ -;-;I—;:rl vissc
reducerer bearbejdnings-tilspaeendingen, sa snart veerktgjet ved
udregmning kerer i fuldt omfang i materialet. Nar De bruger
tilspaendingsreduceringen, sa kan De definere tilspaendingen smarT.NC: Programmering proe—
udrgmning sé stor, at ved den fastlagte bane-overlapning (globale data) KOORDINAT. VAERKTOEJS OVERFLADE? il
hersker optimale snitbetingelser. TNC'en reducerer sé ved overgange f““’%’“““”“‘"“ oversiat | Teed rras.cara. | Kemiur [0
. X . R X o | Koordinat ousrflage I — B
eller indsnaevringer tilspeendingen som defineret af Dem, sé at B - s ]
bearbejdningstiden ialt bliver mindre - E3 s1etsoin sice CH 1
IE Slstspan 1 avbos =
* [l T iaouairast i toe - —
=1 T [—
£C2) v Y
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Yderligere parametre i detailformular kontur:

Dybde: Separat defienerbar dybde for hver delkontur (FCL 2-funktion)

e

Listen over delkonturer begynder grundleeggende altid
med den dybeste lomme!

Hvis konturen er defineret som en &, sa fortolker TNC'en
den indlzeste dybde som @'ens hgjde Den indlaeste,
fortegnslase veerdi henfarer sig sa til emne-overfladen!
Hvis dybden er indleest 0, sa virker ved lommer den i
oversigtsformularen definerede dybde, @'er rager sa op
indtil emne-overfladen!

Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

sikkerheds-afstand

2. sikkerheds-afstand

Overlapningsfaktor

Tilspending udkersel

Freese i medlab, eller

freese i modlgb

smarT.NC:
Kontur-navn?

Programmering

PROGRAN~
INDLASNING

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

@@g@@ﬂﬁ@

ovarsiat | Teod | Fres.para.  Komtur [1+

Kontur naun — L] E
[ T
. 2

bvuas —
| T S | 1
Dvbde | — fmf :&l
| - | b
Brude (— ] NS
e —————— ] Yer—]
Ovtde | — me’ e
= =
Dvie | !’E!r iy

—
Dvtdie  —— - !'5—1

ﬁmpls.:a

smarT.NC: Programmer
SIKKERHEDS-RFSTAND 7

PROGRAN~
INDLASNING

ing

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

lobale data

Sl Ll

Kontur | Pesitien  Glcosle sats [

L |siukerheasatatana  ENEENG
| /tknar nasoe | ey
| ovar1ae. tautor

2 jr uokersel

Freseart (med He3)




Bearbejdningsgruppe flader

| bearbejdningsgruppen flader star felgende unit for bearbejdning af

flader til rddighed:
Unit

Softkey  side

Unit 232 planfraesning

mc‘i: side 100

smarT.NC: Programmering ""‘""""
INOLASNING
THC i “saarTNC123_DRTLL . HU VErkte jsskse z
ouersiat | Rasana | oot iona | Glebe | " E
Disensicnar raesna Lﬁ
MIN=pasnk t HAX=puni t
x ls@ [+iea
v ) “iee ’ D.
z -8 @ (4D}
EME-hant , punit
 Detiner hant.punki-rumeer T [le—
-
e L ?
Globale oata -
Sikkerhedaalstand [
2. Sikkerneds-afst. S8
F positionaring SR
F ugkersel [EECE
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Unit 232 planfraesning
Parameter i formular oversigt:

T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey)

S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.]

F: Freesetilspeending [mm/min.], FU [mm/omdr.] eller FZ [mm/tand]
Fraesestrategi: Valg af freesestrategi

Startpunkt 1. akse: Startpunkti hovedaksen

Startpunkt 2. akse: Startpunkt i sideaksen

Startpunkt 3. akse: Startpunkt i veerktejsaksen

STutpunkt 3. akse: Slutpunkt i veerktejsaksen

Sletspan dybde: Sletspan dybde

1. side-laengde: Leengden af fladen der skal planfraeses i hovedaksen
henfort til startpunktet

2. side-lengde: Laengden af fladen der skal planfreeses i sideaksen
henfort til startpunktet

Maximale fremrykning: Malet, med hvilket veerktajet altid maximalt
bliver fremrykket.

Afstand side: Sidevzerts afstand, med hvilken veerktejet kerer henover
fladen

|smarT.NC: Programmering 'm
|Kald varktej
THE 1 \3marTNCS123-0ATLL. HU oueraiat |Toal |Fras.pars, |Gicoaie asta =
: % (i) o " E
<+ [ pimmizsaning =0
Il_' F o) e g
,ﬂ_j Fresestrategi r E E‘ E &©
) | Startpunkt 1. akse [+ — [T
Startpunkt 2. askss e =¥
Startpunict 3. skae [+ o ]
Slutpunkt 3. akse [
Slatsesn | avboe L || oparenose
- -1m e I} meem
2] sida-2mmpee e |
% Nusber ... Hax. tresrvining . —
E i Afstana 11 side z
RS | vaRKTeJS-
[1’ | .'r (]




Yderligere parametre i detailformular Too1:

DL: Delta-leengde for veerktej T
DR: Delta-radius for veerktej T
DR2: Delta-radius 2 (hjgrneradius) for veerktej T
M-funktion: Vilkarlige hjeelpefunktioner M
Spindel: Spindeldrejeretning. smarT.NC saetter standardmaessigt M3
WZ-forvalg: Om nedvendigt nummeret pa det naeste veerktej for
akseleration af veerktejs-skift (maskinafhaengig)
Yderligere parametre i detailformular freseparametre:

F slette: Tilspending for det sidste sletsnit

smarT.NC: Programmering

Kald varkteij

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

Susraigt Tool |Fras.cara, [Gicoate aata|

B 1[i] — "
2 oR— T
o [ Juarkrossanta kb = 5 Q-
[y o [E) —
@1 o [f] T [—
oez 1] VY
H=furikt ion: [ —
H-tunktion: | DIRGNOSE
Spindel & Emr ’Em E
: « torvalg
| [ [ e
smarT.NC: Programmering i

Bearbejdningsstrategi (8/1/2)7

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

=
[&]
"8
* [l [rreseoaransire
@]

ousrsint |Toal Fras.pars. |Gicoaie astal

Fresestrateni (= E' E“

Staripunkt 1. skse 103

Staripunkt 2. skse [ s Q
Startpunkt 3. suse 0

Slutpunkt 3. akse e L8
Sletspan i dvboe 10

1. side-lrngde [v&8 Ll

2. side-langos £ W !
Rax, tresrvkning i

Atatand 14l sice |53

F nlatte [5ea
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Globalt virksom parameter i detailformular globale data:

SIS

sikkerheds-afstand
2. sikkerheds-afstand
Positioneringstilspeending

Overlapningsfaktor

smarT.NC: Programmer
SIKKERHEDS-RFSTAND 7

ing

TNC 1 \amarTNC123_DRILL . HU

ousrsit |Toa |Fras.pars, Globale cats|

[!5 ]ul«nruﬂuulm
e

lf-.| 2. Sikkerheds-afsi.
:\'Elr positionering

ijlovarise. tawtor

ll!i

=l

=1l
o

L LM




Hovedgruppe tastning

| hovedgruppen tastning veelger De felgende funktionsgrupper:

Funktionsgruppe Softkey
ROTATION: ROTATION
Tastfunktioner for automatisk fremskaffelse af en =z
grunddrejning
PRESET: PRESET

[ ]

Tastfunktioner for automatisk fremskaffelse af et
henfaringspunkt

MALE:
Tastfunktioner for automatisk emne-opmaling

SPECIAL FUNKT.:
Specialfunktioner for fastleeggelse af tastsystemdata

VARKTQJ:
Tastfunktioner for automatisk vaerktejs-opmaling

En detaljeret beskrivelse af funktionsméaden af tastcykler
finder De i bruger-handbogen Tastsystem-cykler.

o=y

|smarT.NC:

Programmering "‘“""’

TNC : \amar TNC123_DRILL . HU

B

1 [l 7ee Progras-indstillinger

Varkteisskse z

ouersigt | Rasena | oetions | Global |
Oisensicnar raesns

HAX=puni t
x I [viee

z -8 w8
EMNE=han{ . punit

I Definer hent.punki-rumser
&

Globals data
Sikkerheasatatang [z
2. Sikkerhsda-atst. £
F positionering ]

F uokersel [agEes

noaTION

]

(I

SPECIEL
FURKTION

wﬁn
=
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Funktionsgruppe rotation

| funktionsgruppen rotation star felgende units for automatisk
fremskaffelse af en grunddrejning til radighed:

Unit Softkey
Unit 400 rotation over retlinie tirt_ago
I':-i"r_

Unit 401 rotation 2 boringer

Unit 402 rotation 2 tappe

Unit 403 rotation drejeakse

smarT.NC: Programmering ‘m
INDLASNING
TNG:\amarTNC~123_0RILL . HU vrrkieisskse z
- o [ESlProsres: 173.08ILL am ouersiat | Rasana | oot iona | Glebe | " E
g Oisensionar rasans e
1 [l 7ee Progras-inastillinuer (e ekt
x ls@ [+iea i
v ) “iee 8 D.
z a8 w8 (45}
ErE-han? . punit
T Datiner hent.punki-rumser T [l—s
=
= W i
Glopale aata -
Sikherhedsatatand [z
2. Sikkerheds-atst. £ DIAGNOSE
F positionering 750
F ugkersel [agEes

UNIT 400 | UNIT 901 | UNIT 802 | UNIT 403 | LNIT ses

Unit 405 rotation C-akse




Funktionsgruppe preset (henfgringspunkt)

| funktionsgruppen preset star felgende units for automatisk
fremskaffelse af henfaringspunkt til rddighed:

Unit Softkey
Unit 408 henfaringspunkt not indv. (FCL 3-funktion) [PrTap
Unit 409 henfaringspunkt not udv. (FCL 3-funktion) o
25
Unit 410 henferingspunkt invendig firkant P
=

Unit 411 henferingspunkt firkant udvendig

Unit 412 henferingspunkt invendig kreds

NI’

Unit 413 henfaringspunkt kreds udvendig

UNIT 413

a

Unit 414 henferingspunkt hjegrne udvendig izt an

1]

Unit 415 henferingspunkt hjerne invendig

UNIT 415

Unit 416 henfagringspunkt hulkredsmidte

UNIT 416

odo

|smarT.NC: Programmering "‘“""’
INDLASNING
TNG:\amarTNC~123_0RILL . HU vrrkieisskse Tz
- o [ESlrroarss: 123.081LL wa ouersiat | Rasana | oot iona | Glebe | " H
oo = Oisensionar rasans e
1 [l 7ee progras-inastillinger oty ekt
x ls@ [+iee
¥ & “iee 8 D.
z a8 - (45}
EMNE-han . punk t
T Datiner hent.punki-rumser T [jo—e
& =¥
Glecale aata L |
Sikkerheosalstang [z
2. Sikkerheds-afsi. £ DIRGNOSE
F positionering 758 ==
F uokersel [EEC —
UNIT 431 Lﬂl'_l!z UNIT 413 UNIT 414 UNIT 418 :x_'r_/:'x_'u:u
© [N o [ m=j & e
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Unit Softkey
Unit 417 henferingspunkt tastsystem-akse art a1z
s
Unit 418 henferingspunkt 4 boringer [ar ass
N
Unit 419 henferingspunkt enkelt akse [t am




Funktionsgruppe maling

| funktionsgruppen maling star felgende units for automatisk emne-

opmaling til radighed:
Unit

Softkey

smarT.NC: Programmering ""“"‘"'

Unit 420 maling af vinkel

Unit 421 maéling af boring

H
A

Unit 422 maéling af rund tap

5
8

8

Unit 423 maling af firkant

g
8

it

Unit 424 méling af firkant udvendig

5
8

W

Unit 425 maling af firkant indvendig

E
§

i

Unit 426 maling af bredde udvendig

E
8

i

Unit 427 méling af koordinater

b8
Pk

INDLASNING
THC :\amaTTNCA123_DRILL . HU vrrkieisskse z
- o [ESlrroarss: 123.081LL wa ouersiat | Rasana | oot iona | Glebe | " E
1 [EEll7ee Progras-inastillinger % ekt _
x ls@ [+iea
¥ ) “iee 8 D.
z &) w8 (45}
ErE-han? . punit
T Datiner hent.punki-rumser T [l—s
5 =
W ¥
Glopale aata -
Sikkerheasatatang [z
2. Sikkerhsda-atst. £ DIRGNOSE
F positionering ]
F uokersel [agEes
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Unit Softkey

Unit 430 maling af hulkreds ez
el

Unit 431 méling af plan 021
LA




Funktionsgruppe specialfunktioner smarT.NC: Programmering ‘m
| funktionsgruppen specialfunktioner star falgende Unit til radighed: THG \anarTNG 123 _DRILLH Ve taissksn a =

- o [ESlrroares: 123.0R1LL wa ouersiat | Rasana | oetions | Glebs |

Unit Softkey | |EEN: EICTITNTTINITEN "R e

x r [+ 0
: i — —
Unit 441 tast-parameter et an e D s i
o &‘ EFNE-hani . punit

I Datiner hant.punki-rumeer T —
& = w
Globale data ==
Sikherhedsatatand [z
2. Sikkerhegs-afsi. O
F positionaring [
F uoxersel [EECE a—
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Funktionsgruppe veerktgj

| funktionsgruppen veerktej star felgende units for automatisk vaerktojs-
opmaling til radighed:

smarT.NC:

Programmering ‘"W“*
INDLASNING

Unit Softkey
Unit 480 TT: Kalibrering af TT 120 :"ﬁ;
Unit 481 TT: Maling af veerktejs-leengde ot aa1

A
Unit 482 TT: Maling af veerktejs-radius ma.:
Unit 483 TT: Male veerkteaj komplet mﬁ;

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

~o [Eerosen: 1zsohaie an

1 [l 700 Progras-indstillinger

Varkteisskse z

ouersigt | Rassne | options | Globel |
Oisensicnar raesns

=

HIN-pun t HRE-punk t
x [+ [+«iee i
¥ ) “iee 8 D.
z &) w8 iy
ErE-han? . punit
I Definer hent.punki-rumser T [l—
5 =

W i

Glopale aata -
Sikkerheasatatang [z
2. Sikkerhsda-atst. £ DIRGNOSE
F positionering ]
F uokersel [agEes

ml'!-tr mar as1
AL . a E

umim i
A

g |

L L




Hovedgruppe omregning

| hovedgruppen omregning star funktioner for koordinat-omregninger til

smarT.NC: Programmering ""““""’
INOLASNING
TNG:\amarTNC~123_0RILL . HU vrrkieisskse z
-a lProarss: 123.0RILL am ouersiat | Rasana | oot iona | Glebe | " H
e BRE o6 ot iee Gissoaionar siews e
[ [+iee
¥ & “iee 8 D.
z a8 - ¢i>
EMNE-han . punk t —
T Datiner hent.punki-rumser T [jo—e
& = ¥
Glecale aata LA |
Sikherhedsatatand [z
2. Sikkerheds-afsi. £ DIRGNOSE
F positionering 750 .
F uokersel [agEes —
I 7 war o | war e WE LNIT 148 | LNIT 247 tﬂ;'m
[ %) — L y i1
P | (G| | e | oo | 000 =2

radighed:
Funktion Softkey side
UNIT 7 (FCL 2-funktion): war 7 side 112
Nulpunkt-forskydning med nulpunkt-tabel EF
UNIT 8 (FCL 2-funktion): side 112
Spejling
UNIT 10 (FCL 2-funktion): side 113
Drejning
UNIT 11 (FCL 2-funktion): PRy side 113
Skalering
UNIT 140 (FCL 2-funktion): it _1ae side 114
Transformere bearbejdningsplan med oot
PLANE-funktionen
UNIT 247: UNIT 247 side 116
Preset-nummer 4144
UNIT 404 (2. softkey-liste): side 116

Fastleeg grunddrejning
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Unit 7 nulpunkt-forskydning (FCL 2-funktion)

program-hovedet, fra hvilken smarT.NC skal anvende

@ Fer De anvender Unit 7, skal De valge nulpunkt-tabellen i
nulpunkt-nummeret (se ,, Program-indstillinger” pa side 35.).

Tilbagestilling af nulpunkt-forskydning: Unit 7 defineres med
nummeret 0. Pas p3, at i linie O er alle koordinater defineret
med 0.

Nar De vil definere en nulpunkt-forskydning med koordinat-
indlzesning: Anvend klartext-dialog-unit (se ,, Unit 40 Klartext-
dialog-unit” pa side 120.).

Med Unit 7 nulpunkt-forskydning definerer De et nulpunkt-nummer fra
nulpunkt-tabellen, som De har fastlagt i program-hovedet. Veelg nulpunkt-
nummer pr. softkey.

Unit 8 spejling (FCL 2-funktion)

Med unit 8 definerer De pr. checkbox den gnskede spejlingsakse.

% Hvis De kun definerer een spejlingsakse, zendrer TNC'en
bearbejdnings-retningen.

Tilbagestille spejling: Definere unit 8 uden spejlingsakse

smarT.NC: Programmering i e
INDLASNING
THNC : \saarTNC123_0RTLL . HU r—
= i
[E=ad =
. @7 Nulpuni i~ foTskvdning T
FORH_a8_DATASELECTION: THC:\DURPRGHNULLTAS.O J
o |x |v z | e u E
Ll -2 2 +@ 2 -2 @
1 29 333 @ Ll - 428
2 +10 -8 +a @ -2 0 d
4 +27.28 +12.8 W -1 “w o ]
5 +250 *325 +i@ 2 -B8 +@
-] +250 ~-248 +15 8 -2 +@
7 1208 2 +a e @ +a = J
o j o]
[ ok | arsevo]
BEGYND s10e 810E
g I
smarT.NC: Programmering i e
Shift: tabel razkke?
THNC : \saarTNC123_0RTLL . HU
Nulpunkt nusser _ n
= H
[ =
. @7 Nulpuni i~ foTskvdning = Q
[£5)
Tifi—=
-
v ¥
DIRGNOSE
e
WALG
NunmER




Unit 10 drejning (FCL 2-funktion)

Med unit 10 drejning definerer De en drejevinkel, med hvilken smarT.NC
de efterfelgende definerede bearbejdninger i det aktive
bearbejdningsplan skal udfere drejet.

definition af veerktejs-aksen veere programmeret, sa at
smarT.NC kan bestemme planet, i hvilket der skal veere
drejet.

@ For cyklus 10 skal i det mindste et veerktgjs-kald med

Tilbagestilling af drejning: Definere unit 10 med drejning.

Unit 11 skalering (FCL 2-funktion)

Med unit 11 definerer De en Dim.faktor, med hvilken De efterfglgende
definerede bearbejdninger kan udferes forsterret hhv- formindsket.
@ Med maskin-parameter MP7411 indstiller De, om
dim.faktoren kun skal virke i det aktive bearbejdningsplan
eller yderligere ogsa i veerktejsaksen.

Tilbagestille dim.faktor: Definere unit 11 med dim.faktor 1.

smarT.NC: Programmering
Enden af bearbejdningsenhed

THC i “saarTNC123_DRTLL . HU
==
’ tE’-.-
+ [i]1e orasnine

Drajevinkel

smarT.NC: Programmering
Enden af bearbejdningsenhed

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

-
« [El]11 suatering

Oim. taktor
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Unit 140 transformere plan (FCL 2-funktion)

—r

Funktionerne for transformering af bearbejdningsplanet skal
veere frigivet af maskinfabrikanten!

PLANE-funktionen kan De grundleeggende kun anvende pa
maskiner, der rader over mindst to svingakser (bord og/eller
hoved). Undtagelser: Funktionen PLANE AXIAL (FCL 3-
funktion) kan De sa ogsa anvende, hvis der pa Deres maskine
kun er en enkelt drejeakse til radighed hhv. aktiv.

Med unit 140 kan De pé forskellige mader definere transformerede
bearbejdningsplaner. Plandefinition og positionerings-forhold kan De
indstille uafhaengig af hinanden.

smarT.NC: Programmering ‘m
INDLASNING
THC :\amarTNCA123_DRILL . HU Plan-datinition
"
1 Rusuinkel A A H
Frall Rusuinkel B [ =
= Rusvinkel © r
[# ]190 suinoe p1an - D.
Li>
Positionerings-forhold T [1—
[RovE =¥
Sikuerhedsarstana L 3
F positionaring [Frax

valg af suingretning

& Automatisk

© Positiv

© Nematiu

valg af transforsaticnsart
% Automatisk

© Drejs bordshaued

© Dreje koordinat-srates

[ HE [

é.“["‘?ﬁ‘*-’"] L
s | S| ofyee

EuLER vEcTOR PoINTS | REL. 3P, ‘
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e
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Felgende plan-definitioner star til radighed:

Arten af plan-definition

Definere bearbejdningsplan med rumvinkel:

Definere plan med projektionsvinkel:

Definere plan med eulervinkel:

Definere plan med vektorer:

Definere bearbejdninger

Definere plan over tre punkter

Definere inkremental rumvinkel

Definere aksevinkel (FCL 3-funktion)

Tilbagestille funktionen bearbejdningsplan

Positionerings-forholdene, valget af svingretning og transformationsarten
kan De omskifte pr. softkey.

@ Transformationsarten virker kun ved transformationer med @
en C-akse (rundbord).
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Veelg unit 247 henfgringspunkt
Med unit 247 definerer De et henfaringspunkt fra den aktive preset-tabel.

Fastlaeg unit 404 grunddrejning

Med unit 404 fastleegger De en vilkarlig grunddrejning. Anvendes
fortrinsvis, for at tilbagestille grunddrejninger, som De har fremskaffet
med tast-funktionen.

smarT.NC: Programmering i e
Nummer for Nulpunkt?
THC i “saarTNC123_DRTLL . HU Prasat-mmsar _

L= "B
| =
. 2!7 Mrt hant.punkt = D.

]
Tif—=

=1
=

smarT.NC: Programmering

Forindstilling af drejevinkel

PROGRAN~
INDLASNING

TNC :\amarTNC123_DRILL.HU

==}
B
. IH Fastlzg ROT

Forindst. srunddreining EETEEN




Hovedgruppe special-funktioner smarT.NC: Programmering ‘-om

| hovedgruppen special-funktioner star de mest forskelligartede mc:u%ﬂhusmxu,w C - : =

funktioner til radighed: e ; e 2
- - * [ [T = f
Funktion Softkey  side e 2L % g
UNIT 151: e side 118 e | £
Program-kald cat e v ¥ 5
Sikuerheosatstana 3 - —
- 2. Sikkerhecs-afst. e || oueenose [])
UNIT 50: war 5o side 119 fm s e == 2
Separate veerktgjs-kald R g
; — 1 K
UNIT 40: side 120 P
Klartext-dialog-unit ‘J E
UNIT 700 (2. softkey-liste): trt 7o side 35 =] I [ o= “II e ES

Program-indstillinger @
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Unit 151 program-kald

Med denne unit kan De fra smarT.NC fra et vilkarligt program kalde med
felgende fil-typer:

smarT.NC unit-program (fil-type .HU)
Klartext-dialog-programm (fil-type .H)
DIN/ISO-program (fil-type .I)

Parametre i oversigtsformular:

Program-navn: Indlaes stinavnet pa programmet der skal kaldes

e

Hvis De vil veelge det gnskede program pr. softkey
(overbleendingsvindue, se billedet nederst til hgjre), skal
det vaere gemt i biblioteket TNC: \smarTNC!

Er det enskede program ikke gemt i biblioteket
TNC:\smarTNC, sa indlees direkte det komplette stinavn!

smarT.NC: Programmering loicepsives
INDLASNING
Kald program
THC i “sasarTNC123_DRTLL . HU Progras naun
-}
= "B
=l =
. l_jl!l Kala program T D.
(48]
Fi==
-
v ¥
DIRGNOSE
D
smarT.NC: Programmering ""““""’
INDLASNING
THNC : \saarTNC123_0RTLL . HU
| I L H
=] =
. l_jl!l Kala program = Q.
STHC:N. . e (45}
T
CiHGE T [l—=
E— | i
I HEBEL PLANE
DIRGNOSE
3l ¥ D P
]
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Unit 50 separat vaerktgjs-kald |smarT.NC: Programmering i"“""'
Med denne unit kan De definere et separat veerktojs-kald. 'Yial,_dm':f;;::fm .
= = = - T e | W E

Parametre i oversigtsformular: v o e r =)
T: Veerktejs-nummer eller -navn (kan omskiftes pr. softkey) I “ff;"a.‘_: : ~ |6 ('% g
S: Spindelomdr.tal [omdr./min.] eller snithastighed [m/min.] T —— £
DL: Delta-lsengde for veerktej T —| v Y S
DR: Delta-radius for veerktej T L et | otsanse E
DR2: Delta-radius 2 (hjerneradius) for veerktgj T | 1 [ s ... ‘ — 5
Definere en M-funktion: Om nedvendigt indlaesning af vilkarlige i s = _8
hjeelpefunktioner M ' P
Definere forpositionering: Om ngdvendigtindlzesning af en position, *J ]
som efter veerktoejsskiftet skal tilkares. Positioneringsfelge: Forst l ‘ [ ‘ l _ 95 | yapras- é
bearbejdningsplan (X/Y), sé veerktejsaksen (Z) [EEa[| o 8

WZ-forvalg: Om nadvendigt nummeret pé det naeste veerktej for
akseleration af veerktejs-skift (maskinafhaengig)
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Unit 40 Klartext-dialog-unit |smarT.NC: Programmering
Med denne unit kan De indfgje Klartext-dialog-sekvenser mellem [ECLSERRAINE s

THC: \smarTNC~123_DRILL . HU K1aT tekst-dislog-sekuens

bearbejdningsblokke. De er sa altid anvendelige, nar - B [T s i
De behgver TNC-funktioner, for de der endnu ikke star BN ES

formularindleesning til radighed

De vil definere fabrikant-cykler

De mellem units vil indfeje vilkarlige positioneringer
De vil definere maskinspecifikke M-funktioner

Antallet af Klartext-dialog-blokke pr. Klartext-dialog-sekvens
@:5 der kan indfgjes er ikke begreenset!

Folgende Klartext-funktioner for hvilke ingen formularindleesning er ‘ ‘ ‘ ‘ l ‘
mulig, kan indfgjes:

Definere bearbejdninger

Banefunktionerne L, CHF, CC, C, CR, CT, RND med de gra banefunktions-
taster

STOP-blok med STOP-taste

Separat M-funktions-blok med ASClI-tasten M

Veerktojs-kald med tasten TOOL CALL

Cyklus-definitioner

Tast-cyklus-definitioner

Programdel-gentagelse/underprogram-teknik
Q-parameter-programmering
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Definere bearbejdningspositioner
Grundlaget

Bearbejdningspositioner kan De i Oversigts-formular 1 definere de
pageeldende bearbejdningsskridt direkte i kartesiske koordinater (se
billedet gverst til hgjre ). Hvis De skal gennemfare bearbejdningen pa
flere end tre positioner, kan De i Detailformular positioner (2) indleese
indtil 6 yderligere — altsa ialt indtil 9 bearbejdningspositioner.

Inkremental indlaesning er tilladt fra den 2. bearbejdningsposition.
Omskiftning pr. taste | eller pr. softkey mulig, det er absolut nadvendigt
at indlaese den 1. bearbejdningsposition.

Seerlig komfortabelt definerer De bearbejdningspositioner med
menstergeneratoren. Mgnstergeneratoren viser straks de indlaeste
bearbejdningspositioner grafisk, efter at De har indleest de n@dvendige
parametre og gemt dem.

Bearbejdningspositioner, som De har defineret med
megnstergeneratoren, gemmer smarT.NC automatisk i en punkttabel
(.HP-fil), som De vilkarligt ofte kan genanvende. Seerlig parktisk er
muligheden for, efter behov, at udbleende eller speerre grafisk valgbare
bearbejdningspositioner.

Hvis De allerede har anvendt punkt-tabeller p& aldre styringer, kan De
ogsé anvende disse i smarT.NC.

|smarT.NC:

| Programmering
|X-koordinat bearbejdn

g9spos.

i
|

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

E 16|

=il &=
= g0
o o[
5]

. mlnmr i 1iste Dismeter
LQI Houedakse

ouersiat | Teol | Borparas. | Pesitien |

Uzlg dvbdesdisseter

Sideakse

bearbejdningspositioner

i
Definere

ismarT.NC:
|X-koordinat bearbejdningspos.

Programmeri

ng

i
|

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

E 16|

= &=
=] 0
o o[
5]

. mlnmr i 1iste Dismeter
LQI HOouedakse

Uzlg dvbdesdisseter

Sideakse

ouersiat | Teol | Borparas. | Pesitien |
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Starte monstergenerator
smarT.NC-mgnstergeneratoren lader sig starte pa to forskellige mader:

Direkte fra den tredie softleyliste i smarT.NC-hovedmenuen, hvis De vil
definere flere punkt-filer direkte efter hinanden

Under bearbejdningsdefinitionen ud fra formularen, hvis De vil indleese
bearbejdningspositioner

Starte mgnstergeneratoren fra hovedlisten i editerings-menuen
E Velge driftsart smarT.NC

smarT.NC: Fil-styring icspsivet

THE - smar Thc [P e
ol STNC:“smarTNChs.» "

L3

g Fil-naun | sterr | Anaret |star =

., H

E Veelg den tredie softkey-liste By =cop-sme_zoes i
1

Lid

SEHe “iconTa B1Z 25.10.95 10116 —---
|HeooaD B39 82.12.95 @7:46
|EcooR01 1358 92.12.05 @9:47
IHepPoct 1138 96.12.95 99:22
|HEPocaHE 1920 265.97.05 13:53

Starte mgnstergenerator: smarT.NC skifter til fil-styring (se
billedet til hajre) og viser - hvis til stede - allerede

eksisterende punkt-filer

Veelg eksisterende punkt-fil (*.HP), overfer med tasten ENT,

eller

Abne ny punkt-fil: Indlees fil-navnet (uden fil-type), bekraeft
med tasten MM eller TOMME: smarT.NC &bner en punkt-fil

i hvilken den af Dem valgte méaleenhed og befinder sig

herefter i mgnstergeneratoren

LICPOCKLINGS 139 29.04.95 96:28 —--- | 7 s
SCSTUDLINGS 124 29.04.05 96:28 ---- =y
IDREIECKRECHTS 159 29.04.05 96:20 —--- u

bearbejdningspositioner

Definere

=~ BERRUHEEL 16573 ©5.84.04 14:23 --nn
3508 22.09.85 88138 ---n
815 12.10.95 14:37 —=--
076 89.97.95 87132 ----
2622 21.03.06 14195 ---
512 89.07.95 15186 —---
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Starte mgnstergeneratoren ud fra en formular [SmarT.NC: Programmering Foouan-
Vaelge driftsart smarT.NC |X-koordinat bearbejdningspos. |m
E’ Vzelg vilkérlige bearbejdningsskridt, med hvilke - e .
bearbejdningspositioner er definerbare . B - = .
Veelg et af indleesefelterne, i hvilket en ) rli] s o )
bearbejdningsposition skal defineres (se billedet gverst til = e dieanalamat i *[Bl- =l [—=2 S
h@]re) . mlnmr i liste Dismater r_;: T \:HU E
fIlglefinere omskiftning til Bearbejdningspositioner i punkt- r%i = :"’“' o “:m; §
§ - - . . Eﬁ m
w Om at fremstille en ny fil: Indlzes fil-navnet (uden fil-type), i o
L=} bekrzeft med softkey NEU .HP £
Veelg méaleenhed for den nye punktfil i — ° .g
overbleendingsvinduet med tasten MM eller TOMME: 5o
smarT.NC befinder sig nu i megnstergenerator — c2
o For at vaelge en eksisterende HP-fil: Tryk softkey VALG ) ‘ [ \ ‘ l",}jfl "q_-, g
@ _ .HP: smarT.NC viser et overbleendingsvindue med oo
eksisterende punktfiler. Veelg en af de viste filer og overfar
med tasten ENT eller knappen OK til formularen. |smarT.NC: Programmering |m
eozte For at editere en allerede valgt HP-fil: Tryk softkey ,T:\:_",,,':T,E;TLT: £ Py =
"= EDITERE .HP: smarT.NC starter s direkte i S -
menstergeneratoren ; '*ﬁ“j_— B —
AL For at veelge en eksisterende PNT-fil: Tryk softkey VALG i) r[3] =l
o] .PNT: smarT.NC viser et overbleendingsvindue med =] vala avodecaissster * (@ = —=2
eksisterende punktfiler. Veelg en af de viste filer og overfor . %’“"‘"’ s e L Ly
med tasten ENT eller knappen OK til formularen. Funkt-sonater =
Hvis De vil editere en .PNT-fil, sa konverterer smarT.NC |
ql_% denne fil til en .HP-fil Besvar dialogspergsmal med OK.
vis oy AL EDIT! @
| S R R A TS
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bearbejdningspositioner

Definere
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Afslutte mgnstergenerator

SLUT

Tryk tasten END eller softkey SLUT: smarT.NC viser et
overblendingsvindue (se billedet til hgjre)

Tryk tasten ENT eller knappen Ja, for at gemme alle
gennemferte endringer - hhv. at gemme en ny fremstillet fil
- 0g at afslutte menstergeneratoren

Tryk tasten NO ENT eller knappen Nej, for ikke at gemme
alle gennemfarte eendringer og afslutte
mgnstergeneratoren

Tryk tasten ESC, for at komme tilbage til
megnstergeneratoren

Hvis De har startet mgnstergeneratoren ud fra en formular,
sa vender De automatisk efter afslutningen igen tilbage dertil.

Hvis De har startet mgnstergeneratoren ud fra hovedlisten,
sa vender De efter afslutningen automatisk tilbage til det
sidst valgte .HU-program.

|smarT.NC:

Definere positioner

PROCRAR-
|

R

[+8a
[Afaiutts senatargenaratori
Gasse Enaringerns?
m Ney RFBRYD

1

€




At arbejde med monstergeneratoren

Oversigt

For at definere bearbejdningspositioner, star falgende muligheder til
radighed i manstergeneratoren:

Funktion Softkey side

Et enkelt punkt, kartesisk [E—J side 130

En enkelt reekke, retlinie eller drejet T3 side 130

Lige manster, drejet eller vredet nensTER side 131
(]

Lige ramme, drejet eller vredet wae side 132

Fuldkreds side 133
Delkreds side 134
Acndre starthgjde side 135

|smarT.NC: Definere positioner "‘m'
INDLASNING

i~ |

=
S
2 o
& &
s .2
K | 1 wpd
| : ? .g

T DIRGNOSE
Q.
D )
(=)
4 R
E— [=
k
sl I>I: Eg
PLNKT RAXKE PONSTER .I;l:ﬂ ﬂl‘:ht.ﬂ. DEL-CIRK, & SN -E S
ClEHE PRI | £ §
oo
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bearbejdningspositioner
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Definere monster
Vaelg menstret der skal defineres pr. softkey

Definere de nadvendige indleeseparametre i formularen: Vaelg med
tasten ENT eller tasten ,,Pil nedad” det naeste indleesefelt

Gemme indlaeseparametre: Tryk tasten END

Efter at De har indleest et vilkarligt menster pr. formular, fremstiller
smarT.NC dette symbolsk som en Icon pa den venstre
billedskermshalvdel i Treeview

| den hgjre nederste billedskaermhalvdel 2 bliver umiddelbart efter at
indlaeseparameteren er gemt manstret fremstillet grafisk.

N&r De med , Piltasten hgjre” dbner Treeview, lader pr. , Piltaste nedad”
alle punkter indenfor det af Dem forud definerede mansters veelge.
smarT.NC viser det til venstre valgte punkt i grafik’en til hgjre markeret
med blat (2). Tilinformation bliver i den hgjre gverste billedskaermshalvdel

yderligere vist de kartesiske koordinater til det padgaeldende valgte
punkt.

|smarT.NC: Definere positioner

TNC : \38arTNCPATOUNP . P

-e ‘."-'?P“l‘lﬂﬂur: L]

3| + |Pesition

z szm ition
2.8+ Jrosstion

*

/[+]
voBLANDE

[e]
INDERANDE

X[ ]
BLOKERE

‘ [s]
AKTIVERE




Funktioner i mgnstergeneratoren |smarT.NC: Definere positioner i"“""'
INOLASNING

Funktion Softkey = B N
Det i Treeview valgte mgnster hhv. valgte position, s s o
udbleendet for bearbejdningen. Udbleendede manstre UDBLANOE £ g
hhv. positioner bliver i Treeview markeret med en rad R —_—_—_—e LTy =
skrastreg og i oversigts-grafik’en markeret med et e, Ty i' 1= '
lysergdt punkt .o poss i el I ) I I n.ﬁ..:m 8-
o el | 2]
Genaktivere et udbleendet menster, hhv. en udbleendet T3 : o g’
position L -+ | ‘e
I -¢— | | | ) + [ ©
Spearre en i Treeview valgt position for bearbejdningen. X[ | 2 *J o9
e . . . BLOKERE L ] - o)
Speerrede positioner bliver i Treeview markeret med et 3 & | X 53] wokeaseL s
rodt kryds. | grafik’en viser smarT.NC ikke spaerrede woLmoe. | sosLmoe e 7.5 [ e 53
(= |

positioner. Disse positioner bliver ikke gemt i .HP-filen,
som smarT.NC anlaegger, sasnart De afslutter

meonstergeneratoren

Genaktivere speaerrede positioner D
Eksportere definerede bearbejdningspositioner til en ¥
.PNT-fil. Kun ngdvendig, hvis De vil anvende ‘ﬁ
bearbejdningsmenstret pa en «ldre softeware-udgave i

iTNC 530

Kun vise i Treeview valgte manster/vise alle definerede GuERazaT

monstre. Eti Treeview valgt manster viser smarT.NC med

blat. @
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bearbejdningspositioner
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Funktion

Vise/udbleende linealer

Sidevis bladning opad

Sidevis bladning nedad

Spring til fil-start

Spring til fil-ende

Zoom-funktion: Forskyde zoomomrade opad (sidste
softkey-liste)

Zoom-funktion: Forskyde zoomomrade nedad (sidste
softkey-liste)

Zoom-funktion: Forskyde zoomomrade mod venstre
(sidste softkey-liste)

Zoom-funktion: Forskyde zoomomrade mod hgjre (sidste
softkey-liste)




Funktion

7
(=]
=
=
©
<

Zoom-funktion: Forsterre et emne. TNC'en forstarrer
grundlaeggende séledes, at midten af det i gleblikket
fremstillede udsnit altid bliver forsterret. Evt. med
rullepanelet positioneres tegningen saledes i vinduet, at
den enskede detalje efter bekraeftelse af softkeyen kan
ses direkte (sidste softkey-liste)

i

Zoom-funktion: Formindske emne (sidste softkey-liste)

|

o

Zoom-funktion: Vise emnet i oprindelige starrelse (sidste
softkey-liste)

]|

bearbejdningspositioner

Definere
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bearbejdningspositioner

Definere
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Et enkelt punkt, kartesisk

- X: Koordinater i hovedaksen i bearbejdningsplanet

Y: Koordinater i sideaksen i bearbejdningsplanet
En enkelt reekke, retlinie eller drejet

Startpunkt 1. akse: Koordinater til reekke-startpunktet i
hovedaksen for bearbejdningsplanet

Startpunkt 2. akse: Koordinater til reekke-startpunktet i
sideaksen for bearbejdningsplanet

Afstand: Afstand mellem bearbejdningspositionerne.
Veerdien kan indlaeses positiv eller negativ

Antal bearbejdninger: Totale antal bearbejdningspositioner
Drejning: Drejevinkel om det indleeste startpunkt.
Henfgringsakse: Hovedaksen i det aktive bearbejdningsplan
(f.eks. ved veerktejs-akse Z). Veerdien kan indleeses positiv
eller negativ

smarT.NC: Definere positioner ‘"““*
TR : “saar TNCAWNEUL . HP Pos. Housdakss Siceskss
- Ce— " E
o[ Jpesttion

* 0
i
i Z 3 | "._.!

Ll

smarT.NC: Definere positioner ‘m
INDLASNING
(THIC: A"t THEEAMEL 1.« D Startpunkt 1. skse I
Startounkt 2. akse B L] E I
Afstanad O +T8
Antal Dearbejoninger 8
Dreining -2 4 Q
(8]
T ) 3 T il b=
=
v Y




Mgnster, lige, drejet eller vredet |smarT.NC: Definere positioner | s

INDLASNING
Startpunkt 1. akse: Koordinater til mgnster-startpunktet —_ |
i hovedaksen for bearbejdningsplanet - E3 Sleciowit s, e [ g
Startpunkt 2. akse: Koordinater til menster-startpunktet “[Ererster ratena 2. sae :.‘:,— =
i sideaksen for bearbejdningsplanet PRiE aihilee o = [l
Afstand 1. akse: Afstand mellem bearbejdningspositioner i Soaisged | honeances) 81T =
==

positiv eller negativ L ?
Afstand 2. akse: Afstand mellem bearbejdningspositioner i '
sideaksen i bearbejdningsplanet Veerdien kan indleeses

DIRGNOSE
i D
positiv eller negativ ' [ ‘
Antal Tinier: Totale antal linier i mensteret ‘ ‘—

Antal spalter: Totale antal spalter i mensteret I ]
Drejning: Drejevinklen, med hvilken det totale manster - L
bliver drejet om det indleeste startpunkt. Henfaringsakse: ‘ ‘ ‘ \ ‘ [
Hovedaksen i det aktive bearbejdningsplan (f.eks. ved
veerktojs-akse Z). Vaerdien kan indleeses positiv eller negativ
Drejested hovedakse: Drejevinkel, med hvilken
udelukkende hovedaksen for bearbejdningsplanet henfort til
det indlaeste startpunkt bliver vredet. Vardien kan indlaeses
positiv eller negativ.

Drejested sideakse: Drejevinkel, med hvilken udelukkende
sideaksen for bearbejdningsplanet henfert til det indleeste
startpunkt bliver vredet. Veerdien kan indlaeses positiv eller
negativ.

hovedaksen i bearbejdningsplanet Veerdien kan indleeses 7 2 5 |_|| =y

bearbejdningspositioner

Definere

virker additiv til en forud gennemfart drejning af det totale

@ Parameteren drejested hovedakse og drejested sideakse
manster.
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Ramme, lige, drejet eller vredet |smarT.NC: Definere positioner | s

Startpunkt 1. akse: Koordinater til ramme-startpunktet 11

THC : \SBarTNCANEL1 . HP T

1) hovedaksen for bearbejdningsplanet - B3 e R
Startpunkt 2. akse: Koordinater til ramme-startpunktet 2 i i :l?i;"?ji.:‘“ L —
sideaksen for bearbejdningsplanet PRiE aihilee o
Afstand 1. akse: Afstand mellem bearbejdningspositioner i Soaisged | honeances) 81T
hovedaksen i bearbejdningsplanet Veerdien kan indleeses 7 2 i

positiv eller negativ L
Afstand 2. akse: Afstand mellem bearbejdningspositioner i |
sideaksen i bearbejdningsplanet Veerdien kan indleeses

| |
I

positiv eller negativ : ¥ ‘
Antal linier: Totale antal linier i rammen ‘ ‘
Antal spalter: Totale antal spalter i rammen : R |

Drejning: Drejevinklen, med hvilken den totale ramme :
bliver drejet om det indleeste startpunkt. Henferingsakse: ‘ ‘ ‘ l ‘

bearbejdningspositioner

Definere

Hovedaksen i det aktive bearbejdningsplan (f.eks. ved
veerktojs-akse Z). Vaerdien kan indleeses positiv eller negativ
Drejested hovedakse: Drejevinkel, med hvilken
udelukkende hovedaksen for bearbejdningsplanet henfort til
det indlaeste startpunkt bliver vredet. Vardien kan indlaeses
positiv eller negativ.

Drejested sideakse: Drejevinkel, med hvilken udelukkende
sideaksen for bearbejdningsplanet henfart til det indleeste
startpunkt bliver vredet. Vaerdien kan indlaeses positiv eller
negativ.

virker additiv til en forud gennemfert drejning af den totale
ramme.

@5 Parameteren drejested hovedakse og drejested sideakse
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Fuldkreds

Midte 1. akse: Koordinater til kreds-midtpunktet 1 i
hovedaksen for bearbejdningsplanet

Midte 2. akse: Koordinater til kreds-midtpunktet 2 |
sideaksen for bearbejdningsplanet

Diameter: Kreds-diameter

Startvinkel: Polarvinkel til den forste
bearbejdningsposition. Henferingsakse: Hovedaksen i det
aktive bearbejdningsplan (f.eks. ved veerktoejs-akse 7).
Veerdien kan indlaeses positiv eller negativ

Antal bearbejdninger: Totale antal bearbejdningspositioner
péa kredsen

smarT.NC beregner vinkelskridtet mellem to
bearbejdningspositioner altid ud fra 360° divideret med
antallet af bearbejdninger.

|smarT.NC: Definere positioner "‘m'
INOLASNING
THC : 38 AT TNCANEL . HP fidte 1. akse E_
- B Hidte 2. skse “Ee " H
Diasetar @
'mm"*“’“ Startuinkel ] =
Antal bearbeioninser 03 T D.
>
T [1—
7 E

bearbejdningspositioner

Definere
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bearbejdningspositioner

Definere

134

Delkreds

Midte 1. akse: Koordinater til kreds-midtpunktet 1 i
hovedaksen for bearbejdningsplanet

Midte 2. akse: Koordinater til kreds-midtpunktet 2 i
sideaksen for bearbejdningsplanet

Diameter: Kreds-diameter

Startvinkel: Polarvinkel til den farste
bearbejdningsposition. Henferingsakse: Hovedaksen i det
aktive bearbejdningsplan (f.eks. ved veerktajs-akse 7).
Veerdien kan indlaeses positiv eller negativ

Vinkelskridt: Inkremental polarvinkel mellem to
bearbejdningspositioner. Veerdien kan indleeses positiv eller
negativ. En endring af vinkelskridtet bevirker automatisk en
andring af den definerede slutvinkel

Antal bearbejdninger: Totale antal bearbejdningspositioner
pa kredsen

Slutvinkel: Polarvinkel til den sidste boring.
Henferingsakse: Hovedaksen i det aktive bearbejdningsplan
(f.eks. ved veerktejs-akse Z). Veerdien kan indlaeses positiv
eller negativ. En aendring af slutvinklen bevirker automatisk
en &ndring af det evt. forud definerede vinkelskridt

o

|smarT.NC: Definere positioner |"°°"“'
INOLASNING
(NG A TR N1 HE: Midie 1. akse E_
- = nidie 2. akse | — =
Diametar [ea
'IEJ““‘“’“ startuinkel a8 =
Winkelskridt [+a8
Antal £ ’ g.
Slutuinkel [+155 (75
7 2. 1 =
z =
| =
¥
| DIAGNOSE
e ]

[ET




Andre starthojde

by

)

Koordinater til overflade: Koordinater til emne-overflade

Nar De ved definitionen af bearbejdningspositionerne ikke
definerer nogen starthgjde, seetter smarT.NC altid
koordinaterne til emne-overfladen pa 0.

Hvis De e&ndrer starthgjden, sa geelder den nye starthgjde for
alle efterfalgende programmerede bearbejdningspositioner.

Hvis De i Treeview veelger symbolet for koordinater til
overfladen, markerer oversigts-grafik'en alle
bearbejdningspositioner med grent, for hvilke denne
starthgjde geelder (se billedet nederst til hgjre).

smarT.NC:

Definere positioner

PROGRAN~

INOLASNING
(THIC A"l THEEAMEL 1.+ D Koordinat ousrilasce C—
= "B
[Elkecrainatar 111 oueriiads =
[
i
T [i—

smarT.NC: Definere positioner ‘"W"*
THE : \amar TNC~PATOUTP . 1o Koordinat ovartisde == =~
- o[[iif]rositioner: as L) i=h
1[I <oorainater ti1 overilade =
» 2[fi]ranae
3[eg|kecrainater 111 cvertisce 2 Q,
o e[ JHercirner &©
5[+ Jrosttion
PLNKT RAXKE PONSTER CIRNEL = =
[ e LT e & T [ PZ| Stur

bearbejdningspositioner
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Definere tilbagetraekningshgjden for til-positionering

(FCL 3-funktion) smarT.NC: Definere positioner "‘m
Veelg pr. piltaste en enkelt vilkérlig position, som skal tilkeres til en af T
Dem defineret hojde R | " g
Tilbagetrzkningshgjde: Indlaes absolutte koordinater, til - ?—_ bosrusishaise E— =
e 0.5 positionen som TNC'en skal kare. Positionen bliver af Sraponitien = L%
TNC'en markeret med en yderligere cirkel =] —
i 1] It I_ y =Hi
| DIRGNOSE

Den af Dem definerede tilbagekerselshgjde henfarer sig ‘
@5 grundlaeggende til det aktive henfaringspunkt. .

bearbejdningspositioner

Definere
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Definere konturer

Grundlaget

Konturer definere De grundlaeggende i separate filer (fil-type .HC). Da
.HC-filer indeholder ren konturbeskrivelse - kun geometri-, ingen
teknologidata, kan De benytte disse fleksibelt: som konturkaeder, som
lommer eller som Q’er.

HC-filer kan De enten fremstille med de til rédighed stédende
banefunktioner eller eksportere med hjzelp af DXF-konvertere (software-
option) fra eksisterende DXF-filer.

Allerede eksisterende konturbeskrivelser i &ldre klartext-dialog-
programmer (.H-filer), kan De med fa handgreb konvertere til en
smarT.NC-konturbeskrivelse (se Side 146).

Ligeledes som i unitprogrammer og ved mgnstergenerator, fremstiller
smarT.NC hvert enkelt konturelement i Treeview 1 med en tilsvarende
Icon. | indleeseformular 2 indleeser De dataerne for det padgeeldende
konturelement. Ved den frie kontur-programmering FK star ved siden af
oversigtsformular 2 indtil 3 yderligere detailformularer (4) til radighed, i
hvilke De kan indleese data (se billedet nederst til hgjre).
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Starte en konturprogrammering

smarT.NC-konturprogrammering lader sig starte pa to forskellige mader:

Direkte fra hovedlisten i editerings-menuen, nar De vil definere flere
separate konturer direkte efter hinanden

Under bearbejdningsdefinitionen ud fra formularen, hvis De skal
indleese konturnavnet som skal bearbejdes

Starte konturprogrammering fra hovedlisten i editerings-menuen

Velge driftsart smarT.NC
Veelg den tredie softkey-liste

Starte en konturprogrammering: smarT.NC skifter til fil-
styring (se billedet til hgjre) og viser - hvis til stede - allerede
eksisterende konturprogrammer

Veaelge et eksisterende konturprogram (*
tasten ENT, eller

abne et nyt konturprogram: Indlaes fil-navnet (uden fil-type),
bekraeft med tasten MM eller TOMME: smarT.NC abner et
konturprogram i den af Dem valgte méaleenhed

smarT.NC indfgjer automatisk to linier for definition af
tegnefladen. Evt. tilpas dimensionerne

.HC), overfer med

smarT.NC:
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Starte en konturprogrammering ud fra en formular

Veelge driftsart smarT.NC

Veelg et vilkarligt bearbejdningsskridt, som er nadvendig for
konturprogrammet (UNIT 122, UNIT 125)

Veelg indleesefeltet, i hvilket navnet pa konturprogrammet
skal defineres (1, se billedet)

Om at fremstille en ny fil: Indles fil-navnet (uden fil-type),
bekreeft med softkey NY

Veelg méleenhed for det nye konturprogram i
overblendingsvinduet bekraeft med tasten MM eller
TOMME: smarT.NC abner et konturprogram i den af Dem
valgte méaleenhed, befinder sig herefter i
konturprogrammeringen og overtager automatisk den i Unit-
program fastlagte raemnedefinition (definition af
tegnefladen)

For at vaelge en eksisterende HCfil: Tryk softkey VALG
HC: smarT.NC viser et overbleendingsvindue med
eksisterende konturprogrammer. Veelg et af de viste
konturprogrammer og overfer med tasten ENT eller
knappen OK til formularen.

For at editere en allerede valgt HC-fil: Tryk softkey
EDITERE: smarT.NC starter sa direkte
konturprogrammeringen

For at fremstille en HC-fil med DXF-konverteren: Tryk
softkey VIS DXF: smarT.NC viser et overbleendingsvindue
med eksisterende DXF-filer. Veelg en af de viste DXF-filer og
overfar med tasten ENT eller knappen OK. TNC’en starter
DXF-konverteren, med hvilken De velger den gnskede
kontur og kan gemme konturnavnet direkte i formularen (se
"Forarbejde DXF-filer (software-option)” péa side 147.)
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Afslutte en konturprogrammering

Tryk tasten END: smarT.NC afslutter
konturprogrammeringen og vender tilbage til den tilstan, fra
hvilken De har startet konturprogrammeringen: | det sidst
aktive HU-program - safremt De har startet det fra
smarT.NC-hovedlisten, hhv. i indlaeseformularen for de
pagaeldende bearbejdningsskridt, safremt De har startet ud
fra formularen

Hvis De har startet konturprogrammeringen ud fra en
formular, sa vender De automatisk efter afslutningen igen
tilbage dertil.

Hvis De har startet konturprogrammeringen ud fra
hovedlisten, sa vender De efter afslutningen automatisk
tilbage til det sidst valgte .HU-program.



At arbejde med konturprogrammering

Oversigt

Programmeringen af konturelementet sker med den kendte Klartext-
dialog-funktion. Ved siden af de gré banefunktionstaster star selvfalgelig
ogsa den kraftfulde fri konturprogrammering FK til radighed, hvis
formularer kan kaldes pr. softkeys.

Specielt hjeelpsom ved den frie kontur-programmering FK er
hjeelpebillederne, der er til radighed for hvert indleesefelt og tydeligger,
hvilke parametre der er indleest.

Alle kendte funktioner i programmerings-grafikken, star ogsa i smarT.NC
ubegreenset til radighed.

Dialogferingen i formularen er naeste identisk med dialogferingen ved
Klartext-programmeringen:

De orange aksetaster positionerer curseren til det tilsvarende
indleesefelt

Med den orange taste | skifter De mellem absolut- og inkremental-
programmering

Med den orange taste P skifter De mellem kartesisk og polarkoordinat-
programmering

;smarT.NC:
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Fri kontur-programmering FK

Emnetegninger, som ikke er NC-korrekt malsat, indeholder ofte
koordinat-angivelser, som De ikke kan indleese med de gré dialog-taster.

Sadanne angivelser programmerer De direkte med den fri kontur-
programmering FK. TNC'en udregner konturen fra de af Dem pr. formular
indlaeste, kendte kontur-informationer. Felgende funktioner star til
radighed:

Funktion

Retlinie med tangential tilslutning Lt 4

Retlinie uden tangential tilslutning

Cirkelbue med tangential tilslutning

Cirkelbue uden tangential tilslutning

Pol for FK-programmering

Informationer om de mulige kontur-angivelser finder De i
Tipp-Text, som TNC’en indbleender til hvert indleesefelt (se
“Brug af musen” pé side 28.) og i bruger-hdndbog klartext-
dialog.
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Funktioner f. programmerings -grafik smarT.NC: Definere konturer ‘-mn-
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Forskellige farver pa det viste konturelement bestemmer dets gyldighed:

bla Konturelementet er entydigt bestemt

gron De indleeste data giver flere lasninger; De udvaelger den
rigtige

rod De indleeste dat fastleegger endnu ikke konturelementet

tilstreekkeligt; De indleeser yderligere angivelser

Veelge ud fra flere mulige lgsninger

Safremt ufuldstaendige indleesninger forer til flere, teoretisk mulige
lasninger, kan De pr. softkey grafisk understottet veelge den rigtige
l@sning:

o Vise de forskellige lasninger
Veelge den viste lgsning og overtage den
Programmere yderligere konturelementer

Fremstille programmerings-grafik for den naeste
programmerede blok
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Disponible funktioner ved kontur-programmeringen

Funktion Softkey

Overtage réemne-definitionen fra HU-programmet, nar De ‘ ouerTAG
har kaldt kontur-programmeringen ud fra en smarT.NC-unit

Vise/udblzende bloknummeret [
| niocra -
e
Tegne programmerings-grafik pany, hvis f.eks. linier blev g 3
slettet ved overskeeringer g
x
Slette programmerings-grafik e P
S
R | o
£
Fremstille programmerede konturelementer grafisk straks | ato S
efter indleesningen: Funktion UDE / INDE | o o
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Konvertere eksisterende Klartext-dialog-programmer til kontur-
programmer

Ved dette forlab skal De kopiere et eksisterende Klartext-dialog-program
(.H-fil) til en konturbeskrivelse (.HC-fil). Da begge fil-typer besidder en
forskellig intern dataformat, skal kopieringsforlabet forega over en ASCII-
fil. Ga& frem som falger:

Veelg driftsart program-indlagring/editering

e Kald af fil-styring

Veelge et .H-program der skal konverteres

Veelg kopieringsfunktion: Indlees som malfil ¥.A, TNC’en

I

!@f_’[‘:_ fremstiller ud fra Klartext-dialog-programmet en ASCII-fil
Veaelg forud fremstillet ASCII-fil

[ coes Veelg kopieringsfunktion: Indlees som malfil ¥*.HC, TNC’en

| boco¥iv fremstiller ud fra ASClI-filen en konturbeskrivelse

Veelg den ny fremstillede .HC-fil og fjern alle blokke — med
undtagelse af rdemne-definitionen BLK FORM, som ingen
kontur beskriver

Fjern de programmerede radius-korrekturer, tilspeendinger
og hjeelpe-funktioner M, HC-filen er nu anvendelig af
smarT.NC



Forarbejde DXF-filer
(software-option)

Anvendelse

P& et CAD-system genererede DXF-filer kan De direkte dbne pad TNC'en, smarT.NC: Vzlg DXF-element | rooasr-
for derfra at ekstrahere konturer eller bearbejdningspositioner og at |
gemme disse som Klartext-dialog-programmer hhv. som punkt-filer. De Siiteiees
ved konturudveelgelsen indvundne klartext-dialog-programmer kan ogsa 2 wasx
afvikles af aeldre TNC-styringer, da konturprogrammerne kun indeholder @1
L- og CC-/CP-blokke.

E"g_—, DXF-filen der skal bearbejdes skal veere gemt pad TNC ens
harddisk i biblioteket SMARTNC.

Ved indlzesningen i TNC en skal man passe pa, at filnavnet
pa DXF-filen ikke indeholder nogen tomme tegn hhv. ikke
tilladte specialtegn.

Forarbejde DXF-filer (software-

option)

DXF-filen der skal dbnes skal indeholde mindst et Layer.

suer oeT | GeEn oer
VALOTE VALGTE SLUT

TNC en understgtter det mest udbredte DXF-format R12 v I e | pomtrion | e | e
(svarer til AC1009).

Som kontur der kan selekteres er falgende DXF-
elementer:

LINE (retlinie)

CIRKEL (fuldkreds)

ARC (delcirkel)
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Forarbejde DXF-filer (software-

option)
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Abne DXF-fil
DXF-konverteren lader sig starte pa forskellige méader:

Med fil-styringen, hvis De vil ekstrahere flere separate kontur- eller
positions-filer efter hinanden

Under bearbejdningsdefinitionen for unit 125 (konturkaede) og 122
(konturlomme) og 130 (konturlomme pa punktmenster) ud fra
formularen, hvis De skal indlaese konturnavnet som skal bearbejdes
Under bearbejdningsdefinitionen, hvis De indleeser
bearbejdningspositioner med punkt-filer

Starte DXF-konverter med fil-styringen
Velge driftsart smarT.NC

Veelg fil-styring:

Veelg softkey-menu for valg fil-typen der skal vises: Tryk
softkey VALG TYPE
Lade alle DXF-filer vise Tryk softkey VIS DXF

Veelg den gnskede DXF-fil, overfer med tasten ENT:

smarT.NC starter DXF-konverteren og viser indholdet af
DXF-filen pa billedskaermen. | venstre vindue viser TNC'en
det sékaldte Layer (planet), i hgjre vindue tegningen



Starte DXF-konverteren ud fra en formular

vIs

I&.n:r

Veelge driftsart smarT.NC

Veelge vilkarlige bearbejdningsskridt, som er nadvendige for
konturprogrammet eller punkt-filer

Veelge indlesefeltet, i hvilket navnet pa et konturprogram
hhv. navnet pé en punkt-fil skal defineres

Starte DXF-konverter: Tryk softkey VIS DXF: smarT.NC
viser et overblaendingsvindue med eksisterende DXF-filer.
Om ngdvendigt veelg biblioteket, i hvilket DXF-filen som skal
abnes er gemt. Veelg en af de viste DXF-filer og overfgr med
tasten ENT eller knappen OK. TNC’en starter DXF-
konverteren, med hvilken De veelger den gnskede kontur
eller de gnskede positioner og konturnavnet hhv. navnet pa
punkt-filen der kan gemmes direkte i formularen (se
“Forarbejde DXF-filer (software-option)” péa side 147.)

|smarT.NC: Programmering Lisicyvinic
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Sistapsn sice

Fraseart (med nes)
Radius korrektur
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Forarbejde DXF-filer (software-

option)
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Grundindstillinger

folgende informationer til radighed:

1
o
s Pa den tredie softkey-liste star forskellige indstillingsmuligheder til smarT.NC: Vzlg DXF-element | prooase-
S radighed: L
8 Indstilling Softkey
E Lineal vise/ikke vise: TNC'en viser linealen pa |
- venstre og gverste rand tegningen. De pé linealen |orr [
:E viste veerdier henfarer sig til tegnings-nulpunktet.
é Statuslinie vise/ikke vise: TNC'en viser statuslinien [T
) pa nederste rand tegningen. | statuslinien star |oer [om
T
o
2
S
©
S
o
(1

g Aktive méaleenhed (MM eller TOMME)

= X-0g Y-koordinater for den aktuelle muse-position 7 J

g— I modus VALG KONTUR viser TNC’en, om den T 'm;_—'—::;; — i
valgte kontur er dben (open contour) eller lukket orr LB | oy o B awen | TouEREE | opLomiang | sLuT

(closed contour)

Maleenhed MM/TOMME: Indstille maleenhed for [rae- |
DXF-fil. | denne méleenhed afgiver TNC'en ogsé | e
kontur-programmet

Indstille tolerance. Tolerancen fastlaegger, hvor [ nosrz |
langt nabo konturelementer mé ligge fra hinanden. | roemsce

Med tolerance kan De udjeevne ungjagtigheder,
som blev lavet ved fremstillingen af tegningen.
Grundindstillingen er afheengig af udvidelsen af den
totale DXF-fil
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Indstilling Softkey

Indstille oplasning. Oplasningen fastleegger, med (e
hvor mange pladser efter kommaet TNC'en skal | opLomana
forsyne kontur-programmet med. Grundindstilling:

4 pladser efter kommaet (svarer til 0.1 pm

oplasning)

% Veer opmaerksom pa, at De skal indstille den rigtige
maleenhed, da i DXF-filen desangdende ingen
informationer indeholder.

Forarbejde DXF-filer (software-

option)
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Indstille Layer

DXF-filer indeholder i regelen flere Layer (planer), med hvilke smarT.NC: Vzlg DXF-element
konstrukteren kan organisere sin tegning. Ved hjeelp af Layerteknik L
grupperer konstrukteren forskelligartede elementer, f.eks den egentlige |avori jimer

emne-kontur, mélsaetninger, hjeelpe- og konstruktionslinier, skraveringer G wmnx
og tekster. B

For ved konturvalget at have mindst mulige overflgdige informationer pa
billedskaermen, kan De udbleende alle overfladige, i DXF-filen indeholdte
Layer.

% DXF-filen der skal bearbejdes skal indeholde mindst et
Layer.

De kan sa ogsa selektere en kontur, nar konstrukteren har

uE'
E1

e (=

E

&

_

Forarbejde DXF-filer (software-

option)

gemt disse péa forskellige Layer. L Ty ey J
FRETLAG SLET DET GEn oET
v | o | oo | e | e | stur |
[Cancarze | Hvis ikke allerede aktiv, veelges funktionen for indstilling af
| tevem Layer: TNC'en viser i venstre vindue alle Layer, der er

indeholdt i den aktive DXF-fil

At udbleende et Layer: Med den venstre muse-taste veelges
det gnskede Layer og med et klik pd den lille kontrolfirkant
udbleende

Atindbleende et Layer: Med den venstre muse-taste veelges
det gnskede Layer og med et klik pa den lille kontrolfirkant
igen indblende
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Fastleegge henfagringspunkt

Tegnings-nulpunktet for DXF-filen ligger ikke altid saledes, at De direkte smarT.NC: Vzlg DXF-element | prooase-
kan anvende dette som emne-henfaringspunkt. TNC en stiller derfor en
funktion til radighed, med hvilken De kan forskyde tegnings-nulpunktet
ved klik pa et element til et meningsfyldt sted.

[Tmein.s

Pa felgende steder kan De definere henfaringspunktet

Pa start-, slutpunkt eller i midten af en retlinie

P& start- eller slutpunkt for en cirkelbue

Altid pa kvadrantovergang eller i midten af en hel-cirkel

| skeeringspunkt for
retlinie - retlinie, ogséa nar skaeringspunktet ligger i forleengelsen af
den pageldende retlinie

retlinie - cirkelbue

Forarbejde DXF-filer (software-

option)

retlinie - hel-cirkel ‘ Fr—— ‘ RIS | uaa s |iaarer| soier |
REFERENCE VALOTE VALGTE SLUT
LAYER o KONTUR POSITION ELEMENT ELEMENT

Fuldkreds/delkreds - fuldkreds/delkreds

@ For at kunne fastleegge et henfaringspunkt, skal De bruge
musepladen pad TNC-tastaturet eller en via USB tilsluttet
mus.

De kan dog ogsa &ndre henfgringspunktet, hvis De
allerede har valgt konturen. TNC'en beregner forst de
virkelige konturdata, nar De gemmer den valgte konturi et
konturprogram.

153



Veaelge henferingspunkt pa et enkelt element

FRSTLAG |
REFERENCE
(e

Funktion for fastleeggelse af henferingspunktet

Med den venstre muse-taste klikker De pa det gnskede
element pa hvilket De vil leegge henferingspunktet: TNC en
viser med en stjerne valgbare henfaringspunkter, pa hvilke
det selekterede element ligger

Klik pa stjernen, som De vil veelge som henferingspunkt:
TNC en seatter henfaringspunkt-symbolet pa det valgte
sted. Evt. anvend zoom-funktionen, hvis det valgte element
er for lille

Veaelg henferingspunkt som skaeringspunkt mellem to elementer

Funktion for fastleeggelse af henferingspunktet

Med venstre muse-taste klikkes pa det forste element
(retlinie, hel-cirkel eller cirkelbue): TNC'en viser med en
stjerne valgbare henfaringspunkter, pa hvilke det
selekterede element ligger

Med venstre muse-taste klikkes pa det andet element
(retlinie, hel-cirkel eller cirkelbue): TNC en fastleegger
henfaringspunkt-symbolet pa skeeringspunktet

FRSTLAG |
REFERENCE
(e

Forarbejde DXF-filer (software-

option)

@ TNC en beregner skeeringspunktet af to elementer ogsa
saledes, hvis dette ligger i forlengelse af det ene
element.

Hvis TNC'en kan beregne flere skeeringspunkter, sa
veelger styringen skeeringspunktet, som ved museklikket
ligger neermest det andet element.

Hvis TNC'en intet skaeringspunkt kan beregne, sa
@ ophaever den et allerede markeret element igen.
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Veelge kontur, gemme konturprogram

=y

VALG
KONTUR

For at kunne fastleegge en kontur, skal De bruge
musepladen pa TNC-tastaturet eller en via USB tilsluttet
mus.

De vealger det forste konturelement saledes, at en
kollisionsfri tilkersel er mulig.

Skal konturelementerne ligge meget teet pa hinanden, sé
brug zoom-funktionen

Veelg funktionen for selektering af konturen: TNC'en
udbleender det i venstre vindue viste Layer og det hajre
vindue er aktiv for konturvalget

For at veelge et konturelement: Med venstre muse-taste
klikkes pa det gnskede konturelement. TNC'en fremstiller
det valgte konturelement med blat. Samtidig viser TNC'en
det valgte element med et symbol (cirkel eller retlinie) i det
venstre vindue

For at veelge det naeste konturelement: Med venstre muse-
taste klikkes pa det gnskede konturelement. TNC'en
fremstiller det valgte konturelement med blat. Hvis
yderligere konturelementer i den valgte omlgbsretning er
eentydigt valgbare, s kendetegner TNC'en disse elementer
med grent. Ved klik pa det sidste grenne element overfarer
De alle elementer til kontur-programmet. | venstre vindue
viser TNCen alle de valgte konturelementer Endnu med
grent markerede elementer viser TNC’en uden et lille hak i
spalten NC. Sddanne elementer bliver ikke udleest i
konturprogrammet nar de gemmes

Om ngdvendigt kan De allerede valgte elemente igen
fraveelges, indet De klikker pa elementet i hgjre vindue pany,
dog yderligere holder tasten CTRL trykket

Forarbejde DXF-filer (software-

option)
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Gemme valgte konturelementer i et klartext-dialog-program:
| evenent TNCen viser et overbleendingsvindue, i hvilket De kan
indleese et vilkarligt filnavn. Grundindstilling: Navnet pa DXF-
filen

Bekraeft indlaesning: TNC en gemmer kontur-programmet i
det bibliotek, i hvilket ogsa DXF-filen er gemt

Hvis De vil vil veelge flere konturer: Tryk softkey OPHAV
DET VALGTE ELEMENT og veelg neeste kontur som tidligere
beskrevet

VALGTE
| ELErEnT

% TNC’en udgiver rdemne-definitionen (BLK FORM) og med i
konturprogrammet.

TNC'en gemmer kun de elementer, der virkeligt er
selekteret (elementer markeret med blat).

Forarbejde DXF-filer (software-

option)

Hvis De har kaldt DXF-konverteren fra en formular, sa
afslutter smarT.NC DXF-konverteren automatisk, efter at
De har udfert funktionen GEM DE VALGTE ELEMENTER
ausgefihrt haben. Det definerede konturnavn skriver
smarT.NC sa i indleesefeltet, fra hvilket De har startet
DXF-konverteren.
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Konturelementer dele, forleenge, forkorte

Nar konturelementerne der skal veelges steder stumpt til hinanden, skal
De straks dele det tilsvarende konturelement. Denne funktion star
automatisk til radighed for Dem, nar De befinder sig i modus for valg af
en kontur.

Ga frem som felger:

Det stumpt tilstedende konturelement er valgt, altsa markeret med blat

Klik pa konturelementet der skal deles: TNC’en viser skeeringspunktet
med en stjerne med cirkel og det valgbare slutpunkt med en simpel
stjerne

Med trykket taste CTRL klikkes pa skeeringspunktet: TNC'en deler
konturelementet i skaeringspunktet og udbleender igen punktet. Evt.
forleenger eller forkorter TNC'en det stumpe tilstadende
konturelement indtil skeeringspunktet for begge elementer

Klik pany pa det delte konturelement: TNC'en indbleender igen
skaerings- og slutpunktet

Klik pa det gnskede slutpunkt: TNC en markerer det nu delte element
med blat

Veelg naeste konturelement

@ Nar konturelementet der skal forla&enges/forkortes er en
retlinie, sa forleenger/forkorter TNC'en konturelementet
lineeert. Nar konturelementet der skal forleenges/forkortes
er en cirkelbue, sa forlaenger/forkorter TNC en cirkelbuen
cirkuleert.

For at kunne benytte denne funktion, skal mindst to
konturelementer allerede vaere valgt, saledes at retningen
er entydigt bestemt.

Forarbejde DXF-filer (software-

option)
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Forarbejde DXF-filer (software-

option)
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Veelge og gemme bearbejdningspositioner

=y

VALG
POSITION

For at kunne veelge bearbejdningspositioner, skal De
bruge musepladen pa TNC-tastaturet eller en via USB
tilsluttet mus.

Skulle positionerne der skal veelges ligge meget teet pa
hinanden, sa brug zoom-funktionen

Veelg funktionen for valg af bearbejdningsposition: TNC'en
udbleender det i venstre vindue viste Layer og det hgjre
vindue er aktiv for positionsvalget

For at veelge en bearbejdningsposition: Med venstre muse-
taste klikkes pa det gnskede element. TNC'en viser med en
stjerne valgbare bearbejdningspositioner, pa hvilke det
valgte element ligger Klik pa en af stjernerne: TNC'en
overtager den valgte position i venstre vindue (viser et
punkt-symbol)

Nar De vil bestemme bearbejdningspositionen ved skaering
af to elementer, klikkes pa det forste element med venstre
musetaste: TNC en viser pr. stjerne valgbare
bearbejdningspositioner

Med venstre muse-taste klikkes pa det andet element
(retlinie, hel-cirkel eller cirkelbue): TNC'en overtager det
skeeringspunktet for elementet i venstre vindue (viser et
punkt-symbol)



BEN DET
VALGTE
ELEMENT

-gﬁg __
EEE‘ E

Gemme valgte bearbejdningspositioner i en punkt-fil:
TNCen viser et overbleendingsvindue, i hvilket De kan
indlaese et vilkarligt filnavn. Grundindstilling: Navnet pa DXF-
filen

Bekreeft indlaesning: TNC en gemmer kontur-programmet i
det bibliotek, i hvilket ogséd DXF-filen er gemt

Hvis De vil veelge yderligere bearbejdningspositioner for at
gemme disse i en anden fil: Tryk softkey OPHAVE DET
VALGTE ELEMENT og veelg som tidligere beskrevet

Forarbejde DXF-filer (software-

option)
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Zoom-funktion

stiller TNC’en en kraftig zoom-funktion til radighed:

For ved kontur- eller punktvalg ogsa let at kunne genkende sma detaljer,

Forarbejde DXF-filer (software-

option)

Funktion Softkey
Forstarre et emne. TNC'en forstarrer ;1:@)_
grundlaeggende séledes, at midten af det | .
momentant fremstillede udsnit altid bliver

forsterret. Evt. med rullepanelet positioneres

tegningen sadledes i vinduet, at den gnskede detalje

efter bekreeftelse af softkeyen direkte kan ses.

Formindske et emne —=@_‘
Vis emnet i oprindelig sterrelse Feg |
Forskyde zoomomradet opad y
Forskyde zoomomradet nedad !
Forskyde zoomomradet mod venstre i
Forskyde zoomomradet mod hgjre =
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smarT.NC: Valg DXF-element
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Lfé—' Hvis De bruger en mus med scroll-hjul, s& kan De ved at
dreje vpa hjulet zoome ind og ud. Zoomcentrum ligger pa
det sted, hvor musepilen netop befinder sig.

Forarbejde DXF-filer (software-

option)
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Grafisk teste og afvikle et UNIT-

=
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Grafisk teste og afvikle et UNIT-
program

Programmerings-grafik

@ Programmerings-grafikken star kun til radighed ved
fremstilling af et kontur-program (.HC-fil).

Under program-indleesningen kan TNC’en fremstille den programmerede
kontur med en to-dimensional grafik:

Fremstilling af komplet programmerings-grafik

Fremst. af programmerings-grafik blokvis

Starte og fuldsteendiggere grafik

ro Automatisk med tegning
orr LW
e Sletning af grafik

Ny tegne grafik

Vise eller udblaende bloknumre

iE

i

|smarT.NC:

Definere konturer |“W“'
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Test-grafik og programafviklings-grafik smarT.NC: Teste

TNC i \amarTNC 123 . HU

-0 [Errosrss: 129 an

Veelg billedskeermopdelingenng GRAFIK eller \+ [E]ree prossas-inastitiinger
@5 PROGRAM+GRAFIK! vz [@Je1a vewr.pur. uuendis tirk
EEN = ERETIETT

| under-driftsarten teste og afvikle kan TNC'en fremstille en bearbejdning
grafisk. Med softkey er fglgende funktioner valgbare:

» Set ovenfra
=

— » Fremstilling i 3 planer
:Ill]

» 3D-fremstilling

Grafisk teste og afvikle et UNIT-

program

» Hgjoplasende 3D-fremstilling

» Udferelse af program-test indtil en bestemt blok
> Test hele programmet

> Teste program unitvis

» Nulstille raemne og teste det totale program

» Funktioner for udsnits-forstarrelse

» Funktioner for snitplanerne

» Funktioner for drejning og forsterring/formindskelse
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Valg af stopur-funktioner

Indstille simulerings-hastighed

Fremskaffe funktion bearbejdningstid

=

o

— Veer opmaerksom pa eller ej program-blokke med ,,/"-tegn
(e

Grafisk teste og afvikle et UNIT-
program
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Status-visning

)

| nederste afsnit pa billedskeermen star i programafviklings-driftsarten
informationer om

Veelg billedskeermopdeling PROGRAM+STATUS!

Veerktajs-position
Tilspeending
Aktive hjeelpe-funktioner

Med softkeys eller ved muse-klik p& den pageldende rytter kan De lade
yderligere status-informationer indbleende i et billedskaermvindue:

Aktivere rytteren oversigt: Vise de vigtigste status-

STATUS
UBERSICHT informationer

P— Aktivere rytteren POS: Visning af positioner

POS.

e Aktivere rytteren TOOL: Visning af veerktejs-data
VARKTS

Aktivere rytteren TRANS: Visning af aktive koordinat-
transformationer
Viderekoble rytter mod venstre

Viderekoble rytter mod hajre

smarT.NC: Programafvikling ‘
INOLASNING
THC :\amarTNC 123, HU versiat | bon | LeL | cve | n | Fos [+
-o  [Eslrreuran: 123 an X e.eeen = ve.eee LI - §
1 [E5]7ee prosras-inaatitiinger e RESTY =
+ 2z [ 911 HENF.PRT. uduendig firke T: 8 teonte
oL-van i &>
» Tl
s L
¥ =y
i oIRGNOSE
LBL REP
- BXaT s1iam POR CRLL 5 00 0e:be e
% Sinsl R Liut POM
+8.8008 Y +355.34808| 2 ~-3P6.8B289
*a +8.88e +B +8.888
+LC +8.088
51 ©8.e88
IﬂL" +'ﬁn¢[5} T 5 z 5 &ﬁ F @ HS 8
sTATUS sTATUS sTATUS STATUS g = "-‘::'m

Grafisk teste og afvikle et UNIT-

program
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|:' Afvikle et UNIT- program |smarT.NC: Programafvikling ‘m
% THC : amarTNCN1Z3 . MU me“u‘n | P‘n | Lo | e I 'll pos |4 = ﬂ
- % UNIT-programmer (*.HU) kan De udfere i driftsarten ro. 0000 o =)
o smarT.NC eller i de seedvanlige programafviklings-driftsarter e
§ enkeltblok hhv. blokfalge it (&5
E TNC en deaktiverer ved valg af driftsarten smarT.NC-afvikling 7 - "=y
(] automatisk alle globale programafviklingsindstillinger, som = =
g" De i de saedvanlige programafviklings-driftsarter enkeltblok — i - TE‘“"‘
o hhv. blokfelge har aktiveret Flere informationer herom finder oo At aut Poni L —
7 De i bruger-handbogen Klartext-dialog. +0.00008 Y +355.3498 2  -306.829
Q Ha +8.08808 +B +e.eeel—
- E . o . wC +0.000
ﬁ © | under-driftsarten afvikling kan De udfere et UNIT-program pé falgende S1 ©.000

o . | WALk . AN (@) T 5 z 5 18@ F @ HS 8
% s’ made. KeR UNITS m KR oK ?,mur MiLeircrs | VARKTOSS u_-;:'u—.m
6 g_ Udfere et UNIT-program unitvis wars |l iara | war | Corss)|FEEE] en | T 0 | oo

Udfare et UNIT-program komplet
Udfgre enkelte aktive units

Veer opmaerksom pa anvisningerne for udferelsen af et
A program i maskin-handbogen og i bruger-handbogen
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Fremgangsmade
E Veelge driftsart smarT.NC

arvgae Veelg under-driftsart afvikling
=—=0)
Kem it Velg softkey AFVIKLE UNITS ENKELTVIS, eller

ENKELTVIS
UNITS

[ Veelge softkey AFVIKLE ALLE UNITS, eller

ALLE
| uwmzts

e ‘ Veelg softkey AFVIKLE DEN AKTIVE UNIT

AKTIVE
UNIT

Grafisk teste og afvikle et UNIT-

program
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Grafisk teste og afvikle et UNIT-
program
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Vilkarlig indgang i et program (blokforlgb, FCL 2-funktion)

Med funktionen blokforlgb kan De afvikle et bearbejdnings-program fra et
frit valgbar linienummer. Emne-bearbejdningen indtil dette linienummer
bliver regnemeessigt tilgodeset af TNC’en og fremstillet grafisk (veelg
billedskaerm-opdeling PROGRAM + GRAFIK).

Hvis genindstigningsstedet ligger pa et bearbejdningsskridt, ved hvilket
De har defineret flere bearbejdningspositioner, sa kan De veelge det
onskede indstigningssted pr. indlaesning af et punkt-indeks. Punkt-
indekset svarer til positionen for punktet i indleeseformularen.

Seerlig komfortabelt kan De veelge punkt-indekset, hvis De har defineret
bearbejdningspositionerne i en punkt-tabel. smarT.NC viser sa
automatisk det definerede bearbejdningsmenster i et forsmagsvindue og
De kan pr. softkey veelge de gnskede indstigningssteder grafisk
understottet.

smarT.NC: Programafvikling

TNC i \amarTNC 123 . HU
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Blokforlgb i en punkt-tabel (FCL 2-funktion)

<8

:

e

B B8 [

Veelge driftsart smarT.NC
Veelg under-driftsart afvikling

Veelg funktion blokforlgb

Indlees linienummeret for bearbejdningsunit’en i hvilken De
vil starte programafviklingen, bekraeft med tasten ENT:
smarT.NC viser i forsmagsvinduet indholdet af punkt-
tabellen

Veelg den gnskede bearbejdningsposition hvor De vil lave
indstigningen

Tryk NC-start-tasten: smarT.NC beregner alle de
nedvendige faktorer for programindstigningen

Veelg funktionen for tilkersel til startpositionen: smarT.NC
viser i et overbleendingsvindue den pa indstigningsstedet
nedvendige maskinstatus

Tryk NC-start-tasten: smarT.NC fremstiller maskinstatus
(f.eks. indskiftning af nadvendigt veerktgj)

Tryk NC-start-tasten pany: smarT.NC kerer startpositionen i
denioverblendingsvinduet viste raekkefelge, alternativt kan
De pr. softkey kare hver akse separat til startpositionen
Tryk NC-start-tasten: smarT.NC forseaetter
programafviklingen

Grafisk teste og afvikle et UNIT-
program
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Yderligere star i overbleendingsvinduet endnu felgende funktioner til
radighed:

Forsmags-vindue indbleende/udblaende
Sidst gemte program-afbrydelsespunkt indbleende/

udbleende
Overtage det sidst gemte program-afbrydelsespunkt

Grafisk teste og afvikle et UNIT-

program
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