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Privodce pro smarT.NC

... je programovaci pomucka pro novy provozni rezim Ridici systém NC-software é&islo

smarT.NC iTNC 530, ve zkracené verzi. Upiny navod na -

programovani a obsluhu iTNC 530 naleznete v Pfirutce pro iTNC 530 340 490-03
Zivatele.

ue iTNG 530, exportni verze 340 491-03

Symboly pouzivané v Priivodci

ol sl s . o . o X o iTNC 530 pod Windows 2000 340 492-03
Dulezité informace jsou v Pravodci oznaCeny nasledujicimi

symboly: iTNC 530 pod Windows 2000, 340 493-03
exportni verze

Dulezity pokyn!
ql_% Programovaci pracovisté 340 494-03
iTNC 530

@ Stroj a TNC musi byt pro popsané funkce
pripraveny vyrobcem stroje!

Varovani: v pfipadé nedodrZeni vznika pro obsluhu
A nebo stroj nebezpeci!
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Zaklady
Uvod do smarT.NC

Pomoci smarT.NC pfipravite programy v popisném dialogu
jednoduchym zptisobem v oddélenych obrabécich krocich (Units -
jednotkach), které mlZete upravovat také pomoci editoru popisnych
dialogtl. Udaje, které upravite v editoru popisnych dialog(i, také
samoziejmé vidite na zobrazeném formulafri, protoZze smarT.NC vZzdy
pouziva ,normalni“ program v popisném dialogu jako jedinou datovou
zakladnu.

Prehledné zadavaci formulare v pravé poloving obrazovky usnadnuji
definovani potfebnych obrabécich parametru, které jsou navic graficky
znazornéné na pomocném obrazku (leva spodni polovina obrazovky).
Strukturalni zobrazeni programu ve stromové formé (leva horni
polovina obrazovky ) pomaha ziskat rychly pfehled o obrabécich
krocich vdaném obrabécim programu.

smarT.NC je separatni univerzalni provozni reZim, ktery mizete
pouzivat namisto znamého programovani v popisném dialogu. Jakmile
jste definovali néjaky obrabéci krok, tak jej muZete v novém provoznim
reZzimu graficky testovat a/nebo zpracovavat.

Paralelni programovani

Programy smarT.NC mUzZete také pripravovat nebo upravovat, zatimco
TNC zpracovava jiny program. Prosté prejdete do provozniho rezimu
PROGRAM ZADAT/EDITOVAT a tam otevrete poZzadovany program
smarT.NC.

Prejete-li si upravovat program smarT.NC pomoci editoru popisnych
dialogu, tak ve sprave soubor( zvolte funkci OTEVRIT S a poté POPISNE
DIALOGY.

|smarT.NC: programovani
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Zaklady

Programy/Soubory

Programy, tabulky a texty uklada TNC do souborut. Oznadeni souboru
se sklada ze dvou ¢asti:

|PROG20

Jméno souboru Typ souboru

smarT.NC pouziva prevazné tfi typy soubor(:

Jednotkové programy (typ souboru .HU)

Jednotkové programy jsou programy v popisném dialogu, které
obsahuji dva dodate¢né strukturni prvky: zacatek (UNIT XXX) a
konec (END OF UNIT XXX) jednoho obrabéciho kroku

Popisy obrysu (typ souboru .HC)

Popisy obrys( jsou programy v popisném dialogu, které smi
obsahovat pouze drahové funkce, s nimiZ se musi popsat obrys v

obrabéci roviné: to jsou prvky L, C s CC, CT, CR, RND, CHF a prvky

volného programovani obryst FK FPOL, FL, FLT, FC a FCT
Tabulky bodU (typ souboru .HP)

V tabulkach bod( uklada smarT.NC obrabéci pozice, které jste
definovali pomoci vykonného generatoru vzord.

@ smarT.NC uklada standardné v8echny soubory do adresare
TNC:\smarTNC. Muzete ale zvolit jakykoliv jiny adresar.

Soubory v TNC Typ
Programy

ve formatu HEIDENHAIN H
ve formatu DIN/ISO A
Soubory smarT.NC

Strukturované jednotkové programy HU
(Unit-programy) .HC
Popisy obrys( .HP
Tabulky bod(l pro obrabéci pozice

Tabulky pro

Nastroje T
Vymeéniky nastroju .TCH
Palety .P
Nulové body .D
Predvolby (vztaZzné body) .PR
Rezné podminky .CDT
Rezné materialy, materialy .TAB
Texty jako

Soubory ASCII A
Soubory napoveédy .CHM
Data vykresu jako

soubory DXF .DXF




Prvni volba nového provozniho rezimu

Zvolte provoznirezim smarT.NC: TNC se nachazive sprave
soubord.

Zvolte nektery z existujicich pfikladovych programt
smé&rovymi klavesami a klavesou ZADANI, nebo

Pro otevreni nového obrabéciho programu stisknéte
softklavesu NOVY SOUBOR : smarT.NC ukaZe pomocné
okno

Zadejte nazev souboru typu .HU, klavesou ZADANI jej
potvrdte

Stisknéte softklavesu MM (popft. PALCE) nebo stisknéte
tlacitko MM (popf. PALCE): smarT.NC otevie program .HU
ve zvolenych mérovych jednotkach a automaticky vloZzi
formular zahlavi programu

Udaje do formulare zahlavi programu se musi nutn& zadat,
jelikoz plati globalné pro cely obrabéci program.
Standardni hodnoty jsou stanoveny intern&. Udaje zmé&iite
podle potfeby a uloZte je klavesou END.

Prejete-li si definovat obrabé&ci kroky, zvolte poZzadovany
krok obrabéni softklavesou EDITOVAT.

Zaklady



Zaklady

Sprava programii ve smarT.NC

Jak jiz bylo uvedeno, rozliuje smarT.NC tfi typy soubor(i — jednotkové smarT.NC: spravce souborad o
programy (.HU), popis obrysu (.HC) a tabulky bodt (.HP). Tyto tfi typy L

soubord Ize zvolit a editovat pomoci spravy programti v provoznim P L S— A m
rezimu smarT.NC. Editace popis(l obrys( a tabulek bod( je moZna i e e L
tehdy, kdyZ pravé definujete obrabé&ci jednotku. hoe :Eﬁ, & %EEE Eg g il
Navic mizete v ramci smarT.NC také otev¥it soubory DXF, aby seznich | . ' Corocma teze 220700 1252 =
extrahoval popis obryst (soubory .HC) a obrabéci pozice (soubory s Sosmuociws 120 2lon.05 020

.HP) (softwarova opce). : :%53 570k 17.11.95 99:50

Sprava programt ve smarT.NC je také pIné ovladatelna mysi. Zejména = 3::"‘ ol Pl prsifenthin gt
muZete m&nit mysi velikosti oken v ramci spravy souboril. Klepnétena | = o 4, + iodlefiit b
horizontalni, popf. vertikalni oddé&lovaci pfimky a posuiite je se it
stlatenym tlagitkem na mysi do pozadované polohy. | el i




Vyvolani spravy soubort
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT: TNC otevi'e okno
pro spravu soubort (obrazek vpravo ukazuje zakladni nastaveni).
Zobrazi-li TNC jiné rozdéleni obrazovky, stisknéte softklavesu OKNOv
druhé listé softklaves).

Levé, horni okno ukazuje dostupné jednotky a adresare. Tyto jednotky
oznaduji zafizeni, kam lze data ukladat nebo prenaset. Jednotka je
pevny disk TNC, adresare pripojené pres si nebo zafizeni USB. Adresar
je vzdy oznacen symbolem poradace (vlevo) ajménem adresare (vedle
vpravo). Podadresare jsou odsazeny smérem doprava. Nachazi-li se
pred symbolem poradace trojuhelni¢ek ukazujici vpravo, tak jsou tam
jesté daldi podadresare, které mliZete zobrazit smérovou klavesou se
Sipkou vpravo.

Levé spodni okno ukazuje nahled obsahu daného souboru, pokud stoji
prosvétlené poli¢ko na souboru typu .HP nebo .HC.
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Pravé, Siroké okno ukazuje vdechny soubory , které jsou uloZené ve
zvoleném adresari. Ke kazdému souboru je zobrazeno nékolik
informaci, které jsou rozepsany v tabulce dole.

Indikace

Vyznam

Jméno souboru

Jméno s maximalné 16 znaky

Typ Typ souboru

Velikost Velikost souboru v bytech (bajtech)

Zmeénéno DatvurTJ a Cas, kdy byl soubor naposledy
zmeénén

Stav Vlastnost souboru:

E: Program je navolen v provoznim reZimu
Program Zadat/Editovat

S: Program je navolen v provoznim rezimu
Test Programu

M: Program je navolen v nékterém provoznim
reZzimu provadéni programu

P: Soubor je chranén proti smazani a zméné
(protected)

+: Existuji dalSi zavislé soubory (Clenici
soubor, soubor o pouZiti nastroju)




Volba jednotek, adresari a soubort

Vyvolani spravy soubor(
MGT

Pouzivejte klavesy se Sipkami nebo softklavesy, abyste presunuli svétly
prouzek na poZadované misto na obrazovce:

Pfesouva svétly prouzek z pravého okna do levého a
naopak

Presouva svétly prouZek v okné nahoru a dolt

' '... ‘ ' l... ‘ Presouva svétly prouzek v okné po strankach nahoru a
dolt

Zaklady
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Zaklady

1. krok: volba jednotky

Jednotku oznacte (vyberte) v levém okné:

Volba jednotky: stisknéte softklavesu ZVOLIT, nebo

=

stisknéte klavesu ZADANI

2. krok: volba adresare

Oznadte (vyberte) adresar v levém okné: pravé okno zobrazi
automaticky vdechny soubory vtom adresafri, ktery je oznacen (svétlym
prouzkem).



3. krok: volba souboru

‘ = ‘ Stisknéte softklavesu ZVOLIT TYP
‘ Ve ‘ Stisknéte softklavesu poZadovaného typu souboru,
D“ nebo

k qurazeni v8ech soubort: stisknéte softklavesu
UKAZAT VSE, nebo

Oznadte (vyberte) soubor v pravém okné:

‘ stisknéte softklavesu ZVOLIT, nebo

stisknéte klavesu ZADANI: TNC otevie zvoleny soubor

ENT

Pokud zadavate nazev psanim na klavesnici, tak TNC
synchronizuje svétlé policko na zadana Cisla, takZze muzete
soubor snadno nalézt.

iy

Zaklady



Vytvoreni nového adresaie
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.
Smérovou klavesou doleva zvolte adresar

Jednotku TNC:\ volte, pokud si pfejete zaloZit novy hlavni adresar
nebo zvolte existujici adresar, v némz chcete zaloZzit novy podadresar

Zadejte nazev noveého adresare a potvrdte zadani stiskem klavesy
ZADANI: smarT.NC ukaZe pomocné okno s novym nazvem cesty

Klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK zadani potvrdte. Pro prerugeni
postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tlagitko PFerusit.

@ Novy adresar muZete také otevfit softklavesou NOVY
ADRESAR. Zadejte nazev adresare v pomocné okné a
potvrdte jej klavesou ZADANI.

Zaklady

Otevfit novy soubor
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.
Zvolte typ nového soubor, jak jiz bylo popsano
Zadejte nazev souboru bez typu a klavesou ZADANI jej potvrdite

Stisknéte softklavesu MM (pop¥. PALCE) nebo stisknéte tlacitko MM
(popf. PALCE): smarT.NC otevie soubor ve zvolenych mérovych
jednotkach. Pro preruSeni postupu: stisknéte klavesu ESC nebo
tlagitko Prerusit.

I% Novy soubor muZete také otevfit softklavesou NOVY
SOUBOR. Zadejte nazev souboru v pomocné okng a
potvrdte jej klavesou ZADANI.



Kopirovani souboru do stejného adresare
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.
Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si prejete kopirovat.
Stisknéte softklavesu KOPIROVANI: smarT.NC ukaZe pomocné okno
Zadejte nazev cilového souboru bez typu souboru a potvrdte jej
klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK: smarT.NC zkopiruje obsah
zvoleného souboru do nového souboru stejného typu. Pro preruseni
postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tlagitko PFerusit.
Prejete-li si soubor kopirovat do jiného adresare: stisknéte
softklavesu pro vybér cesty, v pomocném okné zvolte pozadovany
adresar a klavesou ZADANI nebo tlacitkem OK vybér potvrdte.

Zaklady
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Kopirovani souboru do jiného adresare
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.
Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si prejete kopirovat.
Zvolte druhou listu softklaves a k rozdéleni obrazovky TNC stisknéte
softklavesu OKNO
Smérovou klavesou vlevo posurite svétlé poli¢ko do levého okna
Stisknéte softklavesu CESTA: smarT.NC ukaze pomocné okno

V pomocné okné zvolte adresar, do néhoZ si prejete soubor kopirovat
a stisknéte klavesu ZADANI nebo tladitko OK

Smérovou klavesou vpravo posurite svétlé policko do pravého okna
Stisknéte softklavesu KOPIROVANI: smarT.NC ukéaZe pomocné okno
Je-li to potieba, zadejte nazev cilového souboru bez typu souboru a
potvrdte jej klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK: smarT.NC zkopiruje

obsah zvoleného souboru do nového souboru stejného typu. Pro
preruseni postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tladitko Prerusit.

@ Prejete-li si kopirovat nékolik soubor, tak miZete dalsi
soubory vybrat (oznacit) tlacitkem mysi. K tomu stisknéte
klavesu CTRL a poté na pozadovany soubor.
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Smazani souboru

Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.

Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si prejete vymazat.

Zvolte druhou listu softklaves

Stisknéte softklavesu VYMAZAT: smarT.NC ukaZze pomocné okno

Aby se zvoleny soubor vymazal: stisknéte klavesu ZADANI nebo
tlacitko Ano. Pro pferuSeni vymazani: stisknéte klavesu ESC nebo
tlacitko Ne.

PFejmenovani souboru

Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.

Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si pfejete prejmenovat.

Zvolte druhou listu softklaves

Stiskné&te softklavesu PREJMENOVAT: smarT.NC ukaZe pomocné
okno

Zadejte novy nazev souboru, klavesou ZADANI nebo tladitkem OK jej
potvrdte. Pro prerudeni postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tladitko
Prerusit.

Zaklady
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Volba nékterého z poslednich 15 navolenych soubort
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.

Stiskné&te softklavesu POSLEDNI SOUBORY: smarT.NC ukaZe
poslednich 15 soubort, které jste zvolili v provoznim rezimu
smarT.NC.

Pfesurite svétlé politko smé&rovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si prejete zvolit.

Prevzeti zvoleného souboru: stisknéte klavesu ZADANI

Aktualizace adresari
Pokud se pohybujete na externim datovém nosici, tak miZe byt
potfebna aktualizace adresaroveé struktury:
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.
Smérovou klavesou doleva zvolte adresar

Stisknéte softklavesu AKTUALIZOVAT ADRESARE TNC provede nové
nacteni adresaru

Tridéni soubort

Funkce tfidéni soubor miZete provadét klepnutim mysi. MlZete tridit
podle nazvu souboru, jeho typu, velikosti a data zmény €i stavu; a to
vzestupné nebo sestupné:

Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.

Mysi klepnéte na zahlavi sloupce, podle kterého si prejete tridéni
provadét: trojuhelnicek v zahlavi sloupce ukazuje posloupnost tfidéni,
noveé klepnuti na stejné zahlavi poradi tfidéni otoCi



Uprava spravy souborti
Ve spraveé souborll mizete provadét nasledujici upravy:

Zalozky

ZaloZzkami spravujete vaSe oblibené adresare. Aktivni adresar mizete
pridat nebo vymazat, nebo vSechny zalozky smazat. VSechny vami
pridané adresare se objevuji v seznamu zalozek a Ize je tak rychle
nalézt.

Nahled

V bodu nabidky Nahled stanovite, které informace ma TNC v datovém
okné zobrazovat.

Formaty dat

V bodé nabidky Formaty dat definujete, v jaké formatu mat TNC
ukazovat datum ve sloupci Zménéno

Nabidku uprav muazete otevfit bud'to klepnutim mysi na nazev cesty

nebo softklavesou:

Zvolte spravu soubort: stisknéte klavesu PGM MGT.
Zvolte treti listu softklaves
Stiskné&te softklavesu PRIDAVNE FUNKCE

Stisknéte softklavesu OPCE: TNC zobrazi nabidku pfizptisobeni
spravy soubort

Smeérovymi klavesami presurite svétlé politko na poZzadované
nastaveni

Prazdnou klavesou zapnéte/vypnéte pozadované nastaveni
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Navigace ve smarT.NC

P¥i vyvoji smarT.NC bylo dbano na to, aby ovladaci klavesy znamé jiz z
popisnych dialogli (ZADANI, DEL, END, ...) byly i novém provoznim
rezimu pokud mozno nadale pouzitelné. Klavesy maji nasleduijici

funkce:

Funkce pri aktivnim Treeview (adresarovy strom)
(leva strana obrazovky)

Klavesa

Aktivovat formular pro zadavani nebo zménu udaju

Ukonceni editace: smarT.NC automaticky vyvola spravu
programl

|smarT.NC: programovani
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Vymazat zvoleny krok obrabéni (kompletni jednotku)

Polohovat svétlé policko na dalSi/pfedchozi obrabéci
krok

Zobrazit symboly podrobnych formular v Treeview
(adresarovém stromu), kdyz je zobrazena pred
symbolem TreeviewSipka doprava, nebo prejit do
formulare, pokud je Treeview jiz rozbaleny.

Potlacit symboly podrobnych formular(, pokud je
zobrazena pred symbolem Treeview Sipka smérem
dola.




Funkce pri aktivnim Treeview (adresarovy strom)
(leva strana obrazovky)

Listovat po strankach nahoru

ol | B

2 o

o®

I
o

Listovat po strankach dolu

i

-

Skok na za¢atek souboru

:

Skok na konec souboru

H

Zaklady

Funkce pfi aktivnim formulaf¥i (prava strana Klavesa |smarT.NC: programovani S
ObraZOVKy) THC : \searTNC 123 . HU = = mrm _OBI‘I!.\'H = =
. “r . . - -0 E=lrronren: 123 aa = [ © Mt © il
Zvolit dalSi zadavaci policko vt [E]7oe sntavens proursss  prenisa |antead | pasikasay | poishal| >
ENT vz [@Ja11 var.800 crverec vnesst 1 ;| (i a—
EEEN = EICIETTTTTN E —
o , Lo - o 3.1 | | ala nastroje r’.....
Ukongit upravy formulare: smarT.NC uloZi vSechny 3.2 [gfifjearanstey wapay ,E:—
zménéneé udaje. :{'“ b oucary Dt Havas [ —
: ke wal —
Prerusit upravy formulare: smarT.NC neulozi zménéné - il e lae =
udaje. O : s i s
# ] Bodouy Tasir
_ [wFoRH. WP
Polohovat svétlé poli¢ko na dalSi/predchozi zadavaci —
politko/zadavaci prvek.
I VLOZIT !'R?l’ W:
Umistit kurzor do aktivniho zadavaciho poliCka, aby se . . = —— =
R s owor . . - o
mohly zménit jednotlivé ¢asti hodnoty, nebo pokud je

aktivni box opci: zvolit dalSi/pfedchozi opci.
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Funkce pri aktivnim formulafi (prava strana

obrazovky) T
Pravé zadanou hodnotu ¢isla vynulovat

Kompletné vymazat obsah aktivniho zadavaciho policka |¥|

Dale jsou na klavesnici TE 530 B k dispozici tfi nové klavesy, s nimiZ se
mUZete v ramci formulart pohybovat jesté rychleji:

Funkce pri aktivnim formulari (prava strana

obrazovky) HEen
Zvolit dal8i formular na nizsi arovni
Zvolit prvni zadavany parametr v dalSim ramecku =1
Zvolit prvni zadavany parametr v predchozim ramecku




B&hem upravy obryst mlZete kurzor polohovat také pomoci
oranzovych osovych klaves, takZe zadavani souradnic je stejné jako pfi
zadavani v popisném dialogu. Rovnéz miZete provadét prepinani mezi
absolutnim/pfrirastkovym programovanim nebo mezi kartézskym
systémem a polarnimi soufadnicemi prislusnymi klavesami popisného
dialogu.

Funkce pri aktivnim formula¥i (prava strana

obrazovky) Sz

Volba zadavaciho poli¢ka pro osu X

Volba zadavaciho poli¢ka pro osu 'Y

Volba zadavaciho poli¢ka pro osu Z

Zaklady

Prepinani prirastkového / absolutniho zadavani

Pfepinani zadavani v kartézském systému / v polarnich
souradnicich

SIRCIICTINEI RG]




Zaklady

24

Rozdéleni obrazovky pfi editaci

Obrazovka pfi editaci zavisi ve smarT.NC na typu souboru, ktery jste
prave zvolili ke zpracovani.

Editace jednotkovych programi

Zahlavi: text provozniho rezimu, chybova hlaSeni

Provozni rezim aktivniho pozadi

Stromova struktura (Treeview), v niz se zobrazuje struktura
definovanych obrabécich jednotek.

Okno formulare s prisluSnymizadavacimi parametry: v zavislosti na
zvoleném obrabé&cim kroku muze byt k dispozici az pét formulara:

: PFehledovy formular
Zadani parametr( do pfehledového formulafe staci k tomu, aby
se provedl prislusny obrabéci krok se zakladni funk&nosti. Udaje
které se zadavaji také do podrobnych formulara.
: Podrobny formulaF nastroje
Zadani dodate¢nych specifickych daju pro nastroj.
: Podrobny formular volitelnych parametrt
Zadani dodatec¢nych, volitelnych parametr(i obrabéni.
: Podrobny formulaF¥ pozic
Zadani dodateCnych obrabécich pozic
: Podrobny formular Globalni data
Seznam ucinnych globalnich dat.
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky zobrazuje vzdy
pravé aktivni zadavany parametr ve formulari.

|smarT.NC:

programovani |
zadatsedit

THC: \smarTNC123. HU
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Editace obrabécich pozic

Zahlavi: text provozniho reZimu, chybova hlaseni

Provozni rezim aktivniho pozadi

Stromova struktura (Treeview), v niZ se zobrazuje struktura
definovanych obrabécich vzord.

Okno formulare s prislusnymi zadavacimi parametry

Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky zobrazuje vzdy prave
aktivni zadavany parametr.

Grafické okno, kde se okamZité po uloZeni formulare zobrazi
naprogramované obrabé&ci pozice.

smarT.NC: definice poloh

TNC \amarTNCFRI. WP

o[lrorohe: me

v |=,||E:ﬂ]nm [
[+ Jrotona

| ol ]

a5 JPorana

5[+ Jrorche

Startbod v 1.088
Startbod v 2.038
Roztec u 1. cse
Roztec u 2. ose
Pocat racek

Pocet slousku
oraceni

Unlous pol.hlsy. osy
Unlova pol.uedl.osy

Zaklady
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Editovani obrysu

Zahlavi: text provozniho reZimu, chybova hlaseni

Provozni reZzim aktivniho pozadi

Stromova struktura (Treeview), v nizZ se zobrazuje struktura
definovanych obrysovych prvka.

Okno formulare s prislusnymi zadavacimi parametry: u volného
programovani obrysu- jsou k dispozici az ¢tyfi formulare:

: Pfehledovy formular
Obsahuje nejcastéji pouzivané moznosti zadavani.
: Podrobny formular 1
Obsahuje moznosti zadavani pro pomocné body (FL/FLT), popfr.
udaje pro kruh (FC/FCT).
: Podrobny formular 2
Obsahuje moZznosti zadavani pro relativni vztahy (FL/FLT), popr.
pro pomocné body (FC/FCT).
: Podrobny formular 3
Je k dispozici pouze pti FC/FCT, obsahuje moznosti zadavani pro
relativni vztahy.
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky zobrazuje vzdy pravé
aktivni zadavany parametr.
Grafické okno, kde se okamZzité po uloZeni formulare zobrazi
naprogramované obrysy.

|smarT.NC:

1
v 12
+ 13

14
V18
v 18
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Zobrazit soubory DXF

smarT.NC!: volba DXF-elementu L
zadatsedit

Zahlavi: text provozniho reZimu, chybova hlaseni

Provozni rezim aktivniho pozadi Soit lover " g
e P ] 2 15

Vrstvy obsazené v souboru DXF nebo jiz vybrané prvky obrysu, e =
popfr. vybrané pozice IR
Vykresové okno, kde smarT.NC ukaze obsah souboru DXF =

T : §

DIRGNOSA

e

E‘L?{ﬁfﬂ'il'ﬁm : J
YRSTWU uRcI? voLen voLan SnAzAT LLOEIT
NASTRVET “_Trm KONTLRY FOLOHY gm, m ‘ END

Zaklady



OVIédéni myél' |smarT.NC: programovani i::"m"

Zaklady

28

Pro zobrazeni podrobnych formulard v Treeview: klepnéte na

vodorovny trojuhelnik, pro jeho vypnuti klepnéte na svisly trojuhelnik.

Pro zménu hodnot ve formulafri: klepnéte na libovolné zadavaci
poli¢ko, nebo na op&ni box, smarT.NC pak automaticky prejde do
editacniho rezimu.

Pro opusténi formulare (ukonceni editacniho rezimu): klepnéte na
libovolné misto v Treeview, smarT.NC zobrazi dotaz zda se maji
zmény ve formulari ulozit &i nikoliv.

Kdyz mysi prejizdite nad libovolnym prvkem, ukazuje smarT.NC
textovou napoveédu. Text obsahuje kratkou informaci o funkci daného
prvku.

Prigaves na s
Prigavek na h

(T
loubku
Bodouy Tasir

Také ovladani mysi je zvlasté jednoduché. Dbejte prosim na nasledujici TG\ amarTHCN 123 —__ oeerece sorsoent
ZV|é§tnOStI' -9 Elrroares: 123 ue * i [ . © Pl L] H
' v 1 [ ]7ee nantavens prosraau Prehied | Nastros | par.kessy | Potoha | ¥ ==
Mimo funkci mysi znamych z Windows m(izete klepnutim mysi ovladat S dilediedila 0 L ||
. . | -3 [0t erovounia kaosa IR e
také softklavesy smarT.NC. 3.1 [ Joots nastrose N |
Pokud je k dispozici nékolik list softklaves (indikace prouzky pfimo = %-:::‘:’:::u o] e
nad softklavesami), tak mlZete klepnutim na néjaky prouzek ais [Peressni ania Salkakcasdy =
7 s T us v r |
pozadovanou listu aktivovat. heitun v poew ’_
Higubka erisuwu 5
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Kopirovani jednotek (Units) [SmarT.NC: programovani |:::...

Jednotlivé obrabéci jednotky kopirujete zcela jednoduse zkracenymi TG N am aFTHEN 123, e -
piikazy, které jsou znamé z Windows: S s e [ e T
CTRL+C, pro kopirovani jednotky RN S o rera— | T l=
CTRL+X, pro vyjmuti jednotky | . =
CTRL+V, pro vloZeni jednotky za pravé aktivni jednotku 4= e
PFejete-li si soutasné kopirovat vice jednotek (Units), tak postupuijte Rk —
takto: . e eiann e =
a Pfepnéte na listu softklaves v nejvyssi arovni (?] St U
Klavesami se Sipkami nebo klepnutim mysi zvolte prvni Ik —
jednotku ke kopirovani
Aktivujte funkci Oznadit —
o Klavesami se Sipkami nebo softklavesou OZNACIT DALSI oo || \ e [

BLOK zvolte vSechny jednotky ke kopirovani.

Oznaceny blok zkopirujte do schranky (funguje také s
CTRL+C).

Klavesami se Sipkami nebo softklavesou zvolte jednotku,
za kterou si prejete kopirovany blok vloZzit.

Vlozit blok ze schranky (funguje také s CTRL+V).

Kopirouat
plok

Zaklady



Zaklady

Editace tabulky néstrojc' |smarT.NC: prosramovani |FSER
Okamtzité po volbé provozniho reZimu smarT.NC miZete editovat I ., Previea o aata. | poss cata | |
tabulku nastroji TOOL.T. TNC zobrazuje ¢lenéna data nastrojd ve $1  Swmnioeas e S —
formulafich, navigace v tabulce nastrojl je stejna jako navigace ve I e e it e
smarT.NC (viz “Navigace ve smarT.NC” na strang 20). Toow, asia Toad zaatun = &
&PLC Ouarsize for tool lanath [+
Data nastroju se déli do téchto skupin: s :,‘:;;?: S e ;— =g
Karta Pfehled: byt | inoer o1 teath —
shrnuti nejCastgji pouzivanych dat nastroju jako je nazev nastroje, : ¥ o
jeho délka nebo radius
Karta Dodate€éna data:
dodatec¢na data nastroju, ktera jsou duleZita pro specialni aplikace
Karta Dodatec¢na data: *J
sesterska sprava nastroju a dal8i dodate¢na data nastroju zacatan | konse | seraen | memane | v | ovesser
Karta Dotykova sonda: t ‘ 4 t 4 l [ EAD

data pro snimaci systémy 3D a stolni dotykové sondy

Karta PLC:

data, ktera jsou potfebna pro prizptsobeni vaseho stroje k TNC, a
jsou definovana od vaseho vyrobce stroje



Karta CDT:
data pro automaticky vypocet feznych podminek

=y

Respektujte také podrobny popis dat nastrojl v Priru¢ce
pro uzivatele popisného dialogu.

Pomoci typu nastroje stanovite, ktery symbol zobrazi TNC v
Treeview. Navic TNC ukaze v Treeview také zadany nazev
nastroje.

Data nastroje, ktera jsou vypnuta pomoci strojniho

parametru, smarT.NC na prislusné karté neukazuje.
Pripadné pak neni jedna i vice karet viditelnych.

Zaklady



Definice obrabéni

-

Definice Obrébeni |smarT.NC: programovani !:::nuun

Zéklady -8 Eﬁjmuru: 123 um * k]
v 1 3 708 Nastausni prograsu Prehled
Ve smarT.NC definujete obrabéni zasadné jako obrabéci kroky (Units - + 2 [@]a1s var.poo etveres waist |1 |
jednotky), které se zpravidla skladaji z vice blokti s popisnymi dialogy. | EEMES ENGEETTECTNGE -
Bloky s popisnymi dialogy vytvari smarT.NC automaticky v pozadi v a.2 [ghfllearsestsy navay e
souboru .HU (HU: HEIDENHAIN Unit-Programm — jednotkovy 3.9 [liroiow v sooery Dt Havas e C
program), ktery vypada jako normalni program s popisnym dialogem. s e it —
Hioubka [z
Vlastni obrabéni se zpravidla provede disponibilnim cyklem TNC, jehoZ 1 i e = ==
parametry jsou od vas stanovené v zadavacich polickach formulara. (?] Pridey e Modky @
Jeden obrabéci krok muzete definovat jiz pouhymi nékolika zadanimi do p
prehledového formulare 1 (viz obrazek vpravo nahore). smarT.NC pak *J
provede obrabéni se zakladnimi funkcemi. Aby se dala zadavat woszr | ter ZeRsgs Tavuiks
dodate&na data pro obrabéni, tak jsou k dispozici podrobné formulare = < ‘ = T
. Zadavané hodnoty v podrobnych formulafich se automaticky
synchronizuji s prehledovym formularem, takZe se nemusi zadavat ; - i
dvakrat. K dispozici jsou nasleduijici podrobné formulare: [ T R T raoass

THC: \smarTNC123.HU sce_corssent

Podrobny formular nastroje () =

V podrobném formulafi pro nastroj mizete zadat dodate¢né udaje o B '-1»- | par. kansy | Imwl
specifické pro dany nastroj, napr. delta-hodnoty pro délku a radius " %] L]

nebo pridavné funkce M.

F=Funice:
H=Funien:

ureteno & || mea o )| mea

DIRGNOSA
T = preducibs
I




Podrobny formular opénich parametri (4)

V podrobném formulari op&nich parametri miZete definovat
dodateCné obrabéci parametry, které nejsou v prehledovém
formulafi uvedené, napf. velikost ubé&ru pfi vrtani nebo polohy kapes
pf¥i frézovani.

Podrobny formular pozic (5)

V podrobném formulafi pozic miZete definovat dodatecné obrabéci
pozice, pokud nestaci tfi obrabéci mista v prehledovém formulafri.
KdyZ definujete obrabéci pozice v souborech bod(, obsahuje
podrobny formular pozic stejné jako prehledovy formular pouze nazvy

soubor( pfislusnych soubord bodd. (viz ,Definice obrabécich pozic”
na strané 121.)

smarT.NC: programovani

Fon
zadatsedit

TNC i \amarTNC 123 . HU

1 Pravouhla kapsa
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TNC i \amarTNC 123 . HU

1 Pravouhla kapsa
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Definice obrabéni

Podrobny formular globélnl'ch dat (6) smarT.NC: programovani

V podrobném formulafi globalnich dat jsou uvedeny globalné u¢inné ‘mmm
op’rébévci pavrametry,v které jsou definované v zz’ihlavi_programu. V 3 f"““"é’f““”"" -« “‘1&””"‘ al =
pripadé potfeby mizete tyto parametry pro kazdou jednotku lokalné v par.snay | Polsha | [EISSIniastall é\
zmeénit. O 1 .E_J'ﬂm vzdalencst [EIING

|

bezeec.vzdalancst [EENN G =
i Faktor proxevti . _______ [
s |F polehouani [ T

<3 [[@]s pravounia uaesa

)

sousl. mesousl. (83 =
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Nastaveni programu

Po otevreni programu nové jednotky, viozi smarT.NC automaticky
Nastaveni programu jednotka 700 (Unit 700 Programm-
Einstellungen) .

Nastaveni programu jednotka 700 musi byt nutné v
@5 kazdém programu, jinak tento program nemuze byt ve
smarT.NC zpracovan.

V nastaveni programu musi byt definované nasledujici udaje:

Definice polotovaru pro stanoveni roviny obrabéni a pro grafickou
simulaci.

Opce pro volbu vztazného bodu nastroje a pouzité tabulky nulovych
bodu.

Globalni data, ktera plati pro cely program. Globalni data jsou od
smarT.NC automaticky predvolena se standardnimi hodnotami a
mohou se kdykoliv zménit.

Uvédomte si, Ze dodatené zmé&ny nastaveni programu maji
ucinek na cely program obrabéni a tak mohou vyrazné
zménit prabéh obrabéni.

1.3.2[@ror0nouant
1.3.3)@ % vriani

1.3.4)(0 W Kapzove trézovini

T = T
|smarT.NC: programovani |""
zadatsedit
THC i \saarTNCA123 . HU Osa nastroje z
[Elprouran: 123 =n *| ‘Prenied | Polotovar | Oece Clobal | " E
3 (e » saz0acns . =
1.1 [Efiraior 2. bazpec.uzdalancst =
i e, 0
= r zeatny chod =
[ Palchouani — <@
I.B.II@Ef_ulumcnt o - Polohoun. g ]-—1 T [l—=
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Globalni data |smarT.NC: programovani

|pan
zadatsedit
Globalni data jsou rozdélena do Sesti skupin: — — | -
Obecné platna globalni data i %,: s e "
Globalni data, ktera plati vylu¢né pro vrtani 11 [Ejrerotover F e axisnaat 1
Globalni data, ktera uréuiji zptisob polohovani ﬁﬁﬁm e &b
Globalni data, ktera plati vylu¢né pro obrabéni frézovanim pomoci 1.3.1[@lusecvecne T
kapsovych cykld. vl — ekl
Globalni data, ktera plati vylucné pro obrabéni frézovanim pomoci 3. et ebaoant B e e
obrysovych cyklu. el
Globalni data, ktera plati vylu¢né pro funkce dotykové sondy o aco e |
Jak jiz bylo zminéno, plati globalni data pro cely obrabéci program. Kol ey
Samozrejmé mUZete v pripadé potfeby zménit globalni data pro kazdy sousd.sneseust . (a3
obrabé&ci krok: -

¥ VLORIT TEST mwﬁuam
K tomu prejdéte do podrobného formulare Globalni data = < ‘ ‘ —
obrabéciho kroku: ve formulari ukazuje smarT.NC parametry platné

vzdy pro dany obrabéci krok s pravé aktivni hodnotou. Na pravé [EmarT.NC: Programovans 1

P
strané zeleného zadavaciho politka stoji znak G jako oznadeni, Ze Bezpecnostni vzdalenost ? i
prisludna hodnota je globalné platna. f"““"%‘“”“"“‘ FRELVEVSRNIFGIGRE] aroeins eara oo [P0
Zvolte globalni parametr, ktery chcete zménit. o E

Zadejte novou hodnotu a klavesou ENTER potvrdte, smarT.NC zméni J|—_E|

barvu zadavaciho poli¢ka na ¢ervenou. % (€8 votonssans —
Na pravé stran& Serveného zadavaciho policka stoji nyni L jako + [Dlerconns cata [t LN | ¢

oznaceni pro mistné platnou hodnotu.




Zména globalniho parametru pres podrobny formular
Globalni data ovlivni pouze mistni, pro dany obrabéci krok
platnou zménu parametru. Zadavaci policko mistné
zménéného parametru ukazuje smarT.NC s Servenym
pozadim. Vpravo vedle zadavaciho policka stoji L jako
oznaceni pro lokalni hodnotu.

Softklavesou NASTAVIT STANDARDNI HODNOTU mtiZete
zase nahrat hodnotu globalniho parametru ze zahlavi
programu a tak jej aktivovat. Zadavaci policko globalniho
parametru, jehoZ hodnota plsobi ze zahlavi programu,
ukazuje smarT.NC se zelenym pozadim. Vpravo vedle
zadavaciho poli¢ka stoji G jako oznaceni pro globalni
hodnotu.
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Obecné platna globalni data
Bezpecna vzdalenost: vzdalenost mezi Celem nastroje a povrchem
obrobku pfi automatickém najizdéni startovni pozice cyklu v ose
nastroje.
2. bezpecéna vzdalenost: pozice, na kterou smarT.NC polohuje
nastroj na konci obrabéciho kroku. Na této vySce se najede pristi
obrabéci pozice v roviné obrabéni.
F polohovani: posuv, s nimZ pojizdi smarT.NC nastrojem v ramci
jednoho cyklu.

F odjeti: posuv, s nimz smarT.NC odjizdi nastrojem zpatky.

Globalni data pro zptisob polohovani

Zpusob polohovani: odjeti ve sméru osy nastroje na konci
obrabéciho kroku: odjezd na 2. bezpe&nou vzdalenost nebo na pozici
na zaCatku jednotky.

|smarT.NC:

programovani

[pan
| zadatsedit

TNC i \amarTNC 123 . HU

-a [Elprouran: 123 =n

Osa nastroje

*| (Prahied | Palstovar | Gece  Clobal |
vssobacne

e
1.1 [Eijpoetovar
1.2 [Eoece

1.3.1[@fgvsscnecne

1.3.2[@ror0nouant
1.3.3)@ % vriani

1.3.4)(0 W Kapzove trézovini

2. bazpec.uzdalencst
F polohouani
r zeatny chod
Polohouani
Chousni pelohousni
vrtani
Zpat.chod lom ATiaky
Cas.prodleva nahore
Cas. predleus dele
- Kapsous frézouani
Faktor prekryii

sousl. nesousl. (He3)

ZousoD Tanarcuant

Bazpacna urska
Faktor prakrvti

sousl. nesousl. (HE3)
al

|
=




Globalni data pro vrtani

Zpétny pohyb pfri preruseni trisky: hodnota, o niz smarT.NC
odtahne nastroj zpét pfi preruseni tfisky

Casova prodleva dole: doba po kterou nastroj setrva na dné diry,
uvedena v sekundach

Casova prodleva nahore: doba v sekundach, po kterou nastroj
setrva v bezpecné vzdalenosti

Globalni data pro frézovani s kapsovymi cykly
Koeficient prekryti: radius nastroje x koeficient prekryti udava boc¢ni
prisuv
Druh frézovani: sousledny chod / nesousledny chod

Zpusob zanofeni zanofit se Sroubovité, kyvavé nebo kolmo do
materialu

T = T
smarT.NC: programovani |"‘"
zadatseait
THG:vamarTNC~123. M0 0sa nastroje Tz
-8 Eproaran;: 123 wn *| ‘Prenied | Polotovar | Oece Clobal | " E
=T usscbeche e —
-1 [ oo [z —
N — 2. bezpec.uzdalencat 5@
(oo over F polohouani 75 s D.
1.2 [Hoees r zeatny chod [Eawaa .
Palchouani &

1.3.4)(0 W Kapscuve Irézousni

Chousni polohousni
vrtani
Zpet.chod lom iTiaky
Cas.prodleua nahore
Cas. prodleus dole

- KBpsous frézovani

~ Fakior prekryii

sousl. nesousl. (M3

ZousoD Tanarcuant

Bazpacna urska
Faktor prakrvti

sousl./nesousl. (R
Al

|
=
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Globalni data pro frézovani s obrysovymi cykly

Bezpecna vzdalenost: vzdalenost mezi Celem nastroje a povrchem
obrobku pfi automatickém najizdéni startovni pozice cyklu v ose
nastroje.

Bezpecna vyska: absolutni vyska, v niz nemuZe dojit ke kolizi s
obrobkem (pro mezipolohovani a navrat na konci cyklu).

Koeficient pFekryti: radius nastroje x koeficient prekryti udava boc¢ni
prisuv

Druh frézovani: sousledny chod / nesousledny chod

Globalni data pro funkce dotykové sondy

Bezpecna vzdalenost: vzdalenost mezi snimacim hrotem a
povrchem obrobku pfi automatickém najizdéni snimaci pozice.
Bezpecna vysSka: soufadnice v ose snimaci sondy, na které pojizdi
smarT.NC snimaci sondou mezi méricimi body, pokud je aktivni opce
Jezdit na bezpeénou vysku.

Jezdit nabezpeénou vysku: zvolte, zda smarT.NC ma pojizdét mezi
meéficimi body v bezpecné vzdalenosti nebo v bezpetné vysSce.

|smarT.NC:
|NRJET NR BEZPECNOU VYSKU (8/1)7

programovani

THC: \smarTNC123. HU

=

geE

L
=

Osa nastroje
&
Folohouani
Chousni polohousni
vriani
Zpet.chod lom trisky
cas.prodisua nahore
Cas. prodlesus dols
Mapsous frazousni
Falctor prokrvti

sousl.snesousl. (M3 &

Zousob zamorcuant

1.3.6)@ § [sninani

i

_____

Prenled | Polotouar | opce Global |

P
dne]

Bezpecna uzdalenost
Bazoacna urska
Faktor prakrvii

sousl.snesousl. (Me3)

Snimani
Bazpacna uzdalencst
Bazoacna urska

Najeti Dezoeins uriky
Al

.

|| |




Vybér nastroje
Jakmile je aktivni zadavaci poli¢ko pro vybér nastroje, mliZete

softklavesou NAZEV NASTROJE zvolit, zda chcete zadavat &islo
nastroje nebo nazev nastroje.

Navic m(zZete softklavesou ZVOLIT zobrazit okno, v némZ muiZete zvolit
nastroj definovany v tabulce nastroji TOOL.T. smarT.NC pak
automaticky zapiSe Cislo, pop¥. nazev zvoleného nastroje do
prislusného zadavaciho policka.

V ptipadé potreby mliZete zobrazena nastrojova data také upravovat:
smérovymi klavesami zvolte fadek a pak sloupec upravované
hodnoty: svétle modry ramedek oznacuje upravitelné policko

Nastavte softklavesu EDITOVAT na ZAP, zadejte poZzadovanou
hodnotu a potvrdte ji klavesou ZADANI

Podle potfeby zvolte dalsi sloupecky a znovu provedte predtim
popsany postup.

smarT.NC: programovani ":ﬂm“
Vyvolat nastroj
TG ~amarTHC123_ORILL . HU Prenlea | Masirol | Par.urtant | Polena | * =
=l 1[g] o | 5
e = —
. immurnm 850)
‘ FlE = | 8 D.
r:.—l Hioubka I ——— (5
Rl Hloubka Brisuwu |
2= Hioubka zlomu trisky o
m Hlsuni osa  Usdl. osa uz-osa = i
[ il I L ]
1
I J DIRGNOSA
e
Nolbs NAZEY
BH -:r NRSTROJE
smarT.NC: programovani "‘"
zadatsedit
TNC:\asarTNC 123 DRILL . HU I | | »
L]
== g —| " B
= —
= s [ jees vrrand ho
£, o
Zvolit nastroj: TNCiSTOOL.T
T [rane: L Ir Leurs |msie  |Prrem j
L IEROTOOL -2 @ . L e
1 ORILLOZPRLL -2 1 1@ 18 @ j
TLLD : 3 r o I
E CRILLOS o 3 10 18 @
4 nILLOD “ + 0 15 a
L] TaPHI® -2 5 1@ 15 @
L] TAPHIZ - 8 1@ 15 L]
7 12.43 -2 ? 1@ 15 @
I =}
[Tox ] zeusse
Zacatak Konec Strana Strana PR
N ] o| END
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Prepinani otacek/rezné rychlosti

Jakmile je aktivni zadavaci poli¢ku pro definici otacek vietena, mlzete
zvolit zda chcete zadavat otacky v ot/min nebo feznou rychlost v m/min
[popf¥. v palcich/min] .

K zadani fezné rychlosti
Stisknéte softklavesu VC: TNC prepne zadavaci policko
Pro prepnuti z fezné rychlosti na zadavani otacek

Stisknéte klavesu BEZ ZADANI: TNC vymaZe zadani fezné rychlosti
Pro zadani otacek: prejedte smérovou klavesou zpét do zadavaciho
poliCka

Prepnuti F/FZ/FU/FMAX

Jakmile je aktivni zadavaci poli¢ko pro definici posuvu, tak m{iZete zvolit
zda si prejete zadavat posuv v mm/min (F), v ot/min (FU) nebo v mm/
zub (FZ). To, které alternativy posuvu jsou povolené, zavisi na daném
druhu obrabéni. V nékterych zadavacich polickach je povolené také
zadavani FMAX (rychloposuv).

K zadani alternativy posuvu
Stisknéte softklavesu F, FZ, FU nebo FMAX

|smarT.NC: programovani i:lu”“
Otaéky vretena S=7
TG ~amarTHC123_ORILL . HU Prenlea | Mastrol | Par.urtant | Potcha | =
E. T[E] - Eﬂ
- ol [r—
-+ [lees vrteni =0
‘tfj rli] - <
& Hioubka [z L5
el Hloubka Brisuuvu 5
2= Hiocubka zlcau trimky 0 T =
&l Hlauni osa Vedl. osa WZ-Osa - i
| |'— v Y
|

®

|- |-

I )

-

-+ [@]st pravounta sapsa
J-——'g_

efiEE

T = T
smarT.NC: programovani L
zadatsedit
Posuv na hloubku 7
THNC i \saarTNCS123_0RTLL . HU = Dparace _OBI‘W\ =
E * [l © |

Prahied | Nastres | par.kassy | Polona |+

‘&
il

YL. | 53
sl e 78
rli iz}
|| Gew
Dalka kapsy 68—
Sirka kapsy [z
Redius v rohu 0
Hiloubks L]
Hiloubkas prisusu [E
Prigaves na stenu 0
Prigauek na hloubku 3
Mlsuni oss  Vedl. osa vZ-0s8




Disponibilni obrabéci kroky (jednotky)

Po zvoleni provozniho rezimu smarT.NC zvolte softklavesou EDITOVAT

disponibilni obrabéci kroky. Obrabéci kroky jsou rozdéleny do

nasledujicich hlavnich skupin:

Hlavni skupina Softklavesa  Strana
OBRABENI: — Strana 44
vrtani, obrabéni zavitl, frézovani i

SNIMANI: Pty Strana 103
snimaci funkce pro snimaci w7

systém 3D

PREPOCET: Strana 111
funkce pro transformaci (pfepocet)

soufadnic

SPECIALNi FUNKCE: SRRt Strana 117

vyvolani programu, jednotka

popisného dialogu

funkce

Softklavesy OBRYSOVY PROGRAM a POZICE ve teti list&
softklaves spousti programovani obrysut, popf. generator

vzoru.

|smarT.NC: programovani |
zadatsedit
|
|TNEamarTHEN1Z3_DRTLL. HU 0sa nastroje z
-9 [Esferouras: 1z5.0R1L = Prenled | potstousr | opce | Gickal | "B
e & . = Rozeery polotousru
#8 Wastaveni prosrasu b o b =
x % [+ies =
¥ [ viee 8]
z = 8 (35}
Uztasne Dod coTobkU
T Datinouat éis. uziamého boou =T
& - E |
Globalni data — &
Bazpocna vadalenost 5
2. pezpec.uzaalencat 58 DIRGNOSA
F polohouani 758 ==
F zpatny chod [EEC |l
-

Zulasini
funkce

O

[ pros—
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Hlavni skupina Obrabéni [smarT.NC: programovani |:::..,

V hlavni skuping Obrabéni zvolte nasledujici skupiny obrabéni: mcn-%c\mmum o — : z e
Skupina obrabé&ni Softklavesa  Strana e TN T =
VRTANI: i Strana 45 P E— &
stredéni, vrtani, vystruZzovani, gz oatinoust eia. Uitainano ness "
vysoustruzeni, zpétné zahlubovani S | i

- e I3 DIRGNOSA
ZAVITY: 2Tt Strana 56 Epsioaml i — |
vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou a 2! 2 5]
bez ni, frézovani zavitl
KAPSY/OSTRUVKY: xwosv Strana 70
vrtaci frézovani, pravothla kapsa, | T — —
kruhova kapsa, drazka, kulata drazka dizt | diw | 22| Ll Sl
OBRYSOVY PROGRAM: ciri-sen Strana 82
zpracovani obrysovych program: .
hrubovat usek obrysu, obrysovou
kapsu, dohrubovat a obrobit nacisto
PLOCHY: Strana 99

[

frézovani na Cele




Obrabéci skupina vrtani smarT.NC: programovéni ":;..,
V obrabéci skupiné vrtani jsou k dispozici nasledujici jednotky pro TNG 1 N3marTHEN 123 ORILL. A 02 nastroie z
vrtani: -o  [Erroarsn: 123.0RILL ws ::-‘::: I:;:;::::l oece | Globai | L H
1 [Ell7ee nantaveni prograsu T g o o =
% [ [+iea
Jednotka (Unit) Softklavesa  Strana o — 5 (%
Jednotka 240 Stredéni P Strana 46 “oatinoust ete. vitanano boau
= &
= :;::é:: ::;:IGMI (]
Jednotka 205 Vrtani Strana 48 fadeonml ——
Jednotka 201 Vystruzovani 2o Strana 50
s o
Jednotka 202 Vyvrtavani swana 52 | oo ve | ob | oo | A |
Jednotka 204 Zpétné zahlubovani it 200 Strana 54
A
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Jednotka 240 Stiedéni
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv stfedéni [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Volba hloubka/primeér: volba, zda se ma stfedit na hloubku nebo na
pramér.

Pramér: primér stfediciho dllku. Potfebné zadani T-ANGLE (T-uhlu)
vTOOL.T.

Hloubka: hloubka stfedéni

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

DodateCné parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Zadné

|smarT.NC: programovani i“‘
| = . zadatsedit
|Vyvolat nastroj
THE :\amarTNCS123-0AILL. HU Prenlea | Mastrol | Par.urtant | Potcha |
T N L]
. =(@) =
=% [ ]zee NavTrant =
“lfil 4| ,] 158 i g.
oy Uolba hloubky prisery [t >
2= Pruser
&1

;smarT.NC: programovani

|Vyvolat nastroj

[pan
| zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

Praniss Masitol | Par.urtani | Polcha [1*

B (5] o " _H
= bo i =
. i ata nastrole 'I_'] = <
e ~ [ &
2= H-Funkce: )
@ H=Funkece: ‘.= ?
Urateno & ji mes - :'ﬂ\] Haa -
DIRGNOSA
‘ :— T Braguolbs Eﬁ
l ‘ [ l voisa | ey
20 4] | mesteose




Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data: smarT.NC:

programovani :_mm
Bezpecnostni vzdalenost 7
Bezpecna vzdalenost TG (SR ST TGN 13 _ORILL = P
i‘ ! E £ Jsezmacna uzdstence:  FEEE—S & é
2. bezpetna vzdalenost - e iy
g{ III |_§'§_i="' progievs dole |[EINNG | S D.
| 2= |-_-}r rolohovant [ — W
. Casova prodleva dole =l ——
% . uuulna data 7 ?
w p Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

L[l
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Jednotka 205 Vrtani
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: vrtaci posuv [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Hloubka: hloubka diry

Hloubka pFisuvu: mira, o kterou se nastroj pred vyjezdem z otvoru
vzdy pfisune.

Hloubka lomu t¥isky: pfisuv, po némz smarT.NC provede odlomeni
trisky.

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

|smarT.NC:

programovani L
2 3 zadatseait
Vyvolat nastroj
TG ~amarTHC123_ORILL . HU Prenlea | Mastrol | Par.urtant | Potcha |
el "
%\ 1[g] o | © H
- ::;m vrtani 550
" rﬁ 158 o D.
r?.—l Hioubka I ——— (5
B Hiobka Brisuu |
2= Hiocubka zlcau trimky o
L@;l _Hlsuni osa  Uedl. osa uz-gsa =¥
I ' | :
L
| I I DIRGNOSA

LI

pisclna s HAZEW
2N -'r NRSTROJE

|smarT.NC:
Vyvolat nastroj

programovani

Fon
zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

&l (@) E— "%
o =210 —

. mnlt. nastrods Fii : ([ — D.
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Vrtaci parametry:

Hloubka lomu t¥isky: prisuv, po némz smarT.NC provede odlomeni
trisky.

Redukéni hodnota: hodnota, o kterou smarT.NC zmenSi hloubku
prisuvu

Minimalni pFisuv: pfi zadani velikosti Ubé&ru: ohrani¢eni minimalniho
prisuvu.

Predstavna vzdalenost nahore: bezpecna vzdalenost nahote pfri

zpétném polohovani po lomu tfisky.

Predstavna vzdalenost dole: bezpecna vzdalenost dole pfi
zpétném polohovani po lomu tfisky.

Startovni bod pfFisuvu: prohloubeny startovni bod vztazeny na
souradnice povrchu u predvrtanych otvord.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

g

Z

&t
%ﬁ;s

nup

Bezpecna vzdalenost

2. bezpecna vzdalenost
Velikost odjeti pti lomu tfisky
Casova prodleva dole

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

;smarT.NC: programovani

|HLOUBKR?
TNG:3marTNC~123_DRILL . HU Prahied | Mastros Par.urtans | moleha [«
= Haoubka e —
k] Hloubka prisuuu 5
el Hicubka Zlomu trisky e
[- =]
=l Hodnata adberu

@

+  [ghn|Parasstry urtani
£+

Hin, erisuu
Upchazi
Uycnozi poloha dolni

Start.bod prisuv

ismarT.NC: programovani

|Bezpecnostni vzdalenost ?

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU
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Jednotka 201 Vystruzovani
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv vystruZovani [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Hloubka: hloubka vystruzovani

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné MS3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalsiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: programovani

Vyvolat nastroj

Fon
zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU
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smarT.NC: programovani

Vyvolat nastroj
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zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Zadné.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

g

=

&t
%ﬁiie

nnp

Bezpelna vzdalenost
2. bezpecna vzdalenost
Posuv pro vyjeti
Casova prodleva dole

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

smarT.NC: programovani
HLOUBKR?

Pan
zadatsedit

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

Pranied | Masiroi Par.urtant | polehs [1*

== Hiouoka r— "
A =
(&R
] =
+ [k |parasatry urtan =
=
@l v ¥
DIRGNOSA
T
smarT.NC: programovani L
Bezpecnostni vzdalenost 7 R

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

%

] L:‘IJIF watny ched
@ |“J' Bolahouant
[ |s3coains aata

Par.urtant | Polcha  Gloosini data [
£ [mezecns uzasiencs: EEEEE—G
Lf:u': bazpec.uzdalencat [ERIIIN G

[FrRx

=

!

<1
o

L[l
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Jednotka 202 Vyvrtavani
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: vrtaci posuv [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Hloubka: hloubka vysoustruzovani.

Smér odjeti: smér, kterym smarT.NC odjiZdi nastrojem ze dna
otvoru.

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné MS3.

Predvolba nastroje: v pripadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: programovani

Vyvolat nastroj

Fon
zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

Prenlea | Mastrol | Par.urtant | Potcha [

ﬁ‘ ] P— ! =
o = S — i
. 1* 782 VyuT tavani !;\i—)i ! D.
[ Fli
% Hioubka = (8
B
L@j Sear uvjezou
Hlauni osa
[ |
[ I
smarT.NC: programovani L

Vyvolat nastroj

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

E] (0] o — = |

- @ ;«1‘) re—
. E:‘nlt. nastrods Fid = — D.
= o [i] . &b

E H-Funkce: T

L@j H-Funkce: — ‘: i

vrateno « [ nes = [ mea
T - preguolbs E’!‘

Praniss Masitol | Par.urtant | Polena [1*




Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Uhel vietena: uhel, na n&jZ smarT.NC napolohuje nastroj pred
odjetim.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

EE, Bezpecna vzdalenost

g{ 2. bezpecna vzdalenost

% | Posuv pro vyjeti

%_\ Casova prodleva dole

vy Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

HLOUBKR?

smarT.NC: programovani

Pan
zadatsedit

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

Pranied | Masiroi Par.urtant | poles [1*

= Haousica e "
— ‘(oo =
I:EI Sear uviezou s @f E ! D.
. @-n\--ln urtani L |_9 -
@ uhel uretena fea T [l—s
@ =¥
DIRGNOSA
N
Vet
smarT.NC: programovani ::_‘m”
Bezpecnostni vzdalenost 7

THC:\asarTNC123_DRILL.HU
==

3l

(4]

Par.urtant | Polcha  Gloosini data [
£ [mezecns uzasiencs: EEEE—G

SHlF zatny chos
J
[Gfean. erosieus sore

|--J' Bolohouant

|Z2- vazpec.uzastencs: G

[FrRRx
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Jednotka 204 Zpétné zahlubovani [SmarT.NC: programovani -
Parametry ve formulafi PFehled: [pruokati nEsrre] o T |-.m|. .
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). s ? " ' | %‘
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] S e ’\—% - = [0
F: vrtaci posuv [mm/min] nebo FU [mm/ot] % E”“‘"“ l— : (i’
Hloubka zahloubeni: hloubka zahlubovani @1 vrnca beit i )

Tlou$ ka materialu: tlou$ ka obrobku
Excentricita: vystfednost (mira vyoseni) vyvrtavaci tyCe

Ssar uriezou

Vyska bfitu: vzdalenost mezi spodni hranou vrtaci ty€e a hlavnim L] —

ostfim ! ! '

Smér odjeti: smér, ve kterém ma smarT.NC presadit nastroj o miru s

Woseni _velca .| nazey

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.) l ‘ [ l [ 4[| nmarmose
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

X ;smarT.NC: programovani "'"‘ "

DL: delta délky pro nastroj T. |[Vyvolat nastroj |"‘“"

BT P . (TG AN AR THE A OB T L+ Praniss Nasitol | Par.urtani | Polcha [1*
M-funkce: libovolné pridavné funkce M. : E /] " g
VFeteno: smér otacenivietena. smarT.NC nastavuje standardné M3. 2 % @ —
Piedvolba nastroje: v pripadé potfeby ¢Cislo dalSiho nastroje pro + [losta rastroie u]_ 22 5 %
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji). % S —— —

LQ._l H=Funikes:  — ‘:‘ 'q

ureteno & ' mea - ;'g\] o

[ [l

ol

(e m 1]

i
i




Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Uhel vietena: uhel, na n&jZ smarT.NC napolohuje nastroj pred
zanorenim a pred vyjetim z diry

£

Glob

i

Prodleni na dné zahloubeni

alné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpelna vzdalenost
2. bezpecna vzdalenost
Posuv polohovani

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

smarT.NC: programovani :L““”
HLOUBKA ZAHLOUBENI 7

THC i vasarTNC123_0RILL . HU Prahlsd | Mastrei Par.urtant | Poloha |n

"

Hloubka zahloubeni ,E_
B';ﬂ :lmlu- I:turlilu =
@ = ,
Iy "4

s [k |parasstry urtan

@ Seer uviszou @\ T [ l—
-] N |

Uhal uratans i

Casoua progleua @

smarT.NC: programovani

Pan
Bezpecnostni vzdalenost 7 S

THC i vasarTNC123_0RILL . HU Par.urtant | Poloha Globalni data |1.

— [£ Jnezmecna vzastencs:  FE— B
E%i |%&.Muw.umlmﬂll...--i e
[0 L-!lr polohovani s s D,
@ |-_v}r Polohovani L Y
=] —
+ [ ]escoains aata =y

inice obrabéni
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Skupina obrabéni Zavity

V obrabéci skupiné Zavity jsou k dispozici nasledujici jednotky pro

obrabéni zavita:
Jednotka (Unit) Softklavesa Strana
Unit 206 Vrtani zavitu s vyrovnavaci o8 Strana 57
hlavou aa
Unit 209 Vrtani zavitt bez vyrovnavaci et zes Strana 58
hlavy (také s lomem tfisky) an”
Unit 262 Frézovani zavita Strana 60
Unit 263 Frézovani zavitl se Strana 62
zahloubenim
Unit 264 Vrtaci frézovani zavit( Strana 64
Unit 265 Vrtaci frézovani zavit( Helix Strana 66
Unit 267 Frézovani vnéjSich zavitl Strana 68

T = T
smarT.NC: programovani |"‘"
zadatsedit
THC :\amaTTNCA123_DRILL . HU Osa nastroje Tz
-o  [Erroarsn: 123.0RILL ws Prenled | Polotouar | opce | Global | L E
1 [Egl7ee Hastaveni prorasu Linanaidl itk i o b T
x 03 [viee
¥ & “iee 8 D.
z =D E—— i
Vztains bod corobku
I Definoust éis. uztainého bodu T [l—
=
& \ L ]
Globalni aata 2
Bezpecna vzdalenost [z
2. bezpec.uzaalencst 58 -
F polohouani 758 ==
F zpatny chod [EEC —
UNIT 280 IIBTFF” uNIT Iﬂ: UNIT 283 UNIT 284 UNIT 285 UNIT 287 SESEEIEES
o b BT iy - . A L. y —




Unit 206 Vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: vrtaci posuv: pocita se S x stoupani zavitu p

Hloubka zavitu: hloubka zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Vrtaci parametry:
Zadné.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

2
%
%ﬁiie

Bezpecna vzdalenost

2. bezpecna vzdalenost

Casova prodleva dole

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

(1113

ismarT.NC:
|Vyvolat nastroj

programovani

[pan
| zadatsedit

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

Prenled | Nasires | Par.urtant | Poleha | *

E o [ v |
; ol e
- ﬁm vrtani zauitu = T ;_J_.
= Hloubka zsuitu e (4 5]
F'El Hlauni osa Vedl. osa uZ-Osa
Ea . . | T
@ . ! . 7
DIRGNOSA
= e
- Nusper ...,
] nese
_volos .| mazew
[2 1 4] | nesrmose
|smarT.NC: programovani | pan
zadatsedit

|Bezpecnostni vzdalenost ?

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

i

5

=

4

. Glcnalni data

Par.urtani | Poleha Olobaini data [t
L]

Bezoecna vagsiencs: ENNNNNNNG | 5

. bazpec.uzdslencat RN G i—

a3, prodleva dole OG5 [

&] il
e [P polohouani FRRX )
honad | [¥ i
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Unit 209 Vrtani zavitu bez vyrovnavaci hlavy
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

Hloubka zavitu: hloubka zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné MS3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalsiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: programovani

Vyvolat nastroj

Fon
zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

=i
-
- @m vriani zauitu

Clal2

Prenlea | Mastrol | Par.urtant | Potoha |

" ]
(1] o | " 5
=] =
={0)
Hloubka 2euiiu (=T | D.
Stoupani zaultu N (4%}
Hlauni osa Vedl. osa WZ-Osa
[ T I T[—
T T T =y

[ [l

ool

smarT.NC: programovani

Vyvolat nastroj

Fon
zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

==

=l

. a5
+ [ |pats nastrose
=

Praniss Masitol | Par.urtani | Polcha [1*

T8

|
b

si{:_])! T

T — ||= N
o M) |
H-Funkce: | — £
H-Funkee: -

— - T
urateno & [ mes = [ mea v ¥
T - presuslns
I

I8

pisclna s NAZEW
2R -:r NRSTROJE




Dodatecné parametry v podrobném formulafi Vrtaci parametry:

Hloubka lomu t¥isky: pfisuv, po kterém se ma provést lom tfisky.

Uhel vietena: Ghel, na n&j? ma smarT.NC napolohovat nastroj pred
operaci fezani zavitu: tak Ize zavity v pfipadé potfeby dofiznout.

Koeficient pro S pfi odjezdu Q403: koeficient, kterym zvySuje TNC
otacky vietena — a tim i posuv odjizdéni — pfi vyjezdu z otvoru.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

EE, Bezpecna vzdalenost

% 2. bezpecna vzdalenost

%;;g; Velikost odjeti pfi lomu tfisky

wep Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

HLOUBKR ZRVITU?

smarT.NC: programovani

Fon
zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

=
lB'__‘."

[dR)
[l

+  [ghn|Parasstry urtani
B
@

Pranied | Masiroi Par.urtant | polens [1*

Hioubks zauitu
Stoupani Tauitu
Hioubka Tlceu triske
Urel uretena

8 faktor pi urjezdu

smarT.NC: programovani
Bezpecnostni vzdalenost 7

Fon
zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

B
U
Leth)
E=]
=
&

+ [ ]escoains aata

Par.uriani | Poleha Glcbaint data [t
£ |nazsacns vzasiencs: FEE—- =N
[E)l2. bazesc.vrasience: G | w—

Cd

| 1 G | s
|ai2Pet . chod 1o triske G

R i A T T
e |F polohovant Fring
| L
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Unit 262 Frézovani zavitu smarT.NC: programovani

Parametry ve formulafi P¥ehled: Jrusie nessrol ey |nw-‘- -
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). s E *[B) o | © 5
= 150 T
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] ol ill‘lm i L\) s
; . - Proser L — D
F: frézovaci posuv = Stausant sauiiu o —

. - i - . . L. 2= Hioubka =T =
Primeér: jmenovity pramér zavitu ] [limnt ez Uedi: ozs  LZcGae v Y
Stoupani zavitu: stoupani zavitu I i i P
Hloubka: hloubka zavitu = =
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:
DL.: delta délky pro nastroj T. —
DR: delta radiusu pro nastroj T. l I [ [ G 4] | wesrmose
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.
Vieteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3. smarT.NC: programovani ",,'_":_,,,m

Vyvolat nastroj

PFedvoIl’)a’névstrojg: \ p_Fipagié potFeby f”;islo dal8iho nastroje pro e e
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji). B (8] Co— |
+ [ |pats nastrose ke b i = D.
= o (L] = =
"= os [ | | ==
|_@J H-Funkce:  — f i

uratenc & [ nez o 7| mes

[ T - presvolba




Dodatecné parametry v podrobném formulafi Vrtaci parametry:

Presazované chody: pocet chod( zavitu, o néZz se ma nastroj

presadit.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

EEHELES

Bezpecna vzdalenost

2. bezpecna vzdalenost

Polohovaci posuv

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.
Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

Zadany prameér?

smarT.NC: programovani

Pan
zadatsedit

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

=i
el

[i°H|

+  [ghn|Parasstry urtan
B
@

Pranisd | Masiroi Par.urtant | poles [1*

Pruser 2|
Stoupani zavitu V1.8
Hloubka —1E

Presszeniipoc. zaultu

e

5%

!

.
-

L | i
Definice obrabéni

smarT.NC: programovani
Bezpecnostni vzdalenost 7

Pan
zadatsedit

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

==

Glooalni data

=5l
(]
=)
=]
- [@

Par.urtani | Polcha  Gloosini data [0
£ [mezecns uzasiencs: EEEE—G

|Z2- vezpec.uzastencs: TG
SUF polahovani
—— I( Bolonouant

sousl, /nesousl . CHET)
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Unit 263 Frézovani zaviti se zahloubenim
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: frézovaci posuv

F: posuv zahlubovani [mm/min] nebo FU [mm/ot]
Pramér: jmenovity pramér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Hloubka zahloubeni: vzdalenost mezi povrchem obrobku a Spi¢kou
nastroje pfi zahlubovani

Bo¢ni vzdalenost: vzdalenost mezi bfitem nastroje a sténou diry
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta délky pro nastroj T.
DR: delta radiusu pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné MS3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

;smarT.NC: programovani
|Vyvolat nastroj

[pan
| zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

Prenled | Nastred | Par.urtani | Polcha |

C "
== bl CO— H
» =
- » [ |83 Frezouanisasniousent zauit
5l e S0 2 g.
= rli] e &
=1 Pruser C—
E Stoussni zevitu s i =y
@] Hloubka = — v H
Hloutka zahlouteni [-ze
Uzdalenost steny 2z || oreowosa
S ——r I Hlsuni osa _ Usal. osa uz-osa =
= [ | I i
] musper ... [ T T -
H Nane
%
_volss | mezew
[2 5 4| nesrmose
|smarT.NC: programovani i“‘
| zadatsedit

|Vyvolat nastroj

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

Praniss Masitol | Par.urtani | Polcha [1*

i —
.—--“| ta nastrole o £ I
%P 208 (%J
il L =
@ =L} — |5 ¥
::::::: T DIRGNOSA
oy retes [ [ s .
[ MR e I T - orecuolbs
ﬂ ==
i
8
_volbs | mezew
[i’u 4| | westRose




Dodatecné parametry v podrobném formulafi Vrtaci parametry:

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani.

Presazeni na €ele: vzdalenost, o niz smarT.NC presadi stfed
nastroje ze stfedu diry pfi ¢elnim zahlubovani.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

s

nnp

s sz

Bezpecna vzdalenost

2. bezpecna vzdalenost

Polohovaci posuv

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.
Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

smarT.NC: programovani L
3 2 5 P zadatsedit
Zadany pramer?
THE INSATTHEN 123, 08T L Pranisd | Masiroi Par.urtant | poles [1*
Pruaer r— 5]
[ﬁﬂ Stoupani zauitu *1.5 T
&l Hioubka e =
Hloubka zahloubent -z s D.
M| Vadalanast stem (3 " &b
«[sir[paransiry urtant Hioutka zanlouteni [ .
E Prasazeni na cels L] S r—
e o
& v Y
DIRGNOSA

sous1. snesous . (e3>
+[ 3 Jsrebaing aata

smarT.NC: programovani L
P zadatsedit

Bezpecnostni vzdalenost 7
TNC : \amarTNC\123_DRILL . HU Par.uriani | Poloha Globalni data |"
M = £ [mezecns uzasiencs: EEEEE—G i |
B R —

= [

N

=R (5]

brabéni
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Unit 264 Vrtaci frézovani zavita |smarT.NC: programovani

Fan
o . Vyvolat nastroj ‘"’""’“
Parametry ve formulafi Pfehled: . | : | |
1NARAETHEZE- 0BT 1) Prenled | Nastrod | Par.urtani | Poloha | *
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). i % ] o "
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Fezna rychlost [m/min] 2 %’“ Lol % i s [
F: frézovaci posuv = el 0 L5
7 H @ ::::-1 zauitu I'::_s— Ti="
F: vrtaci posuv [mm/min] nebo FU [mm/ot] @ Hiouoka (—
Pramér: jmenovity primé&r zavitu et = : —
Stoupani zavitu: stoupani zavitu e [E i 3|
Hloubka: hloubka zavitu [] Y v \
Hloubka otvoru: hloubka diry —
Hloubka p¥isuvu vrtani 2

ool

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabé&cich pozic” na stran& 121.) l ‘ [ [

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T. [smarT.NC: programovani ",,'.‘:..,.m

DR: delta radiusu pro nastroj T. ‘;”‘,’."L‘“L’jf‘” = ey

M-funkce: libovolné pidavné funkce M. . 7] com— "

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné MS3. : E&w ‘ “=°} — s ]

Prfedvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalsiho nastroje pro ] ¢ L =2

urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji). E wlF ; 7 =y
—— uretens & E nes i__’ﬁ“_}ma =
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Vrtaci parametry:
Hloubka lomu tFisky: prisuv, po némz ma TNC provést lom tfisky pri
vrtani.

Predstavna vzdalenost nahore: bezpecna vzdalenost, kdyZ jede
TNC nastrojem po lomu tfisky zase na aktualni hloubku pfisuvu.

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani.

Presazeni na €ele: vzdalenost, o niz TNC presadi stfed nastroje ze
stfedu diry

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpelna vzdalenost

2. bezpecna vzdalenost

L)

Polohovaci posuv

A

Velikost odjeti pfi lomu tfisky

Bics

> Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

Sousledné frézovani, nebo

i

Nesousledné frézovani

Zadany prameér?

|smarT.NC: programovani
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Unit 265 Vrtaci frézovani zaviti Helix
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: frézovaci posuv

F: posuv zahlubovani [mm/min] nebo FU [mm/ot]
Pramér: jmenovity pramér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Postup zahloubeni: volba, zda se ma zahloubit pfed frézovanim
zavitu, nebo az po ném

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani.

Presazeni na €ele: vzdalenost, o niz TNC presadi stfed nastroje ze
stfedu diry

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
DR: delta radiusu pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pripadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

;smarT.NC: programovani
|Vyvolat nastroj
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| zadatsedit
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Zadné.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

IS

map

Bezpelna vzdalenost
2. bezpecna vzdalenost
Polohovaci posuv

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

smarT.NC: programovani :Lu“”
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Unit 267 Frézovani zavita
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: frézovaci posuv

F: posuv zahlubovani [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Pramér: jmenovity pramér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta délky pro nastroj T.
DR: delta radiusu pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: programovani
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zadatsedit
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Vrtaci parametry:

Presazované chody: pocet chod( zavitu, o néZz se ma nastroj
presadit.

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani.

Presazeni na €ele: vzdalenost, o niz TNC presadi stfed nastroje ze
stfedu Cepu.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpecna vzdalenost

2. bezpecna vzdalenost

IAiPs

Polohovaci posuv

IS

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

nup

% Sousledné frézovani, nebo
Je 7N Nesousledné frézovani
L=

smarT.NC:
Zadany prameér?

programovani
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Skupina obrabéni Kapsy/ostrivky

Ve skupiné obrabéni Kapsy/ostrivky jsou k dispozici nasleduijici

jednotky pro frézovani jednoduchych kapes a drazek.

Jednotka (Unit) Softklavesa Strana

Unit 251 Pravouhla kapsa izt 21 Strana 71
&

Unit 252 Kruhova kapsa m;im Strana 73

Unit 253 Drazka urt 253 Strana 75
(-

Unit 254 Kulata drazka ot zsa Strana 77
=

Unit 208 Vrtaci frézovani et zes Strana 80
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Unit 251 Pravouhla kapsa

ismarT.NC: programovani

Parametry ve formulari Pfehled: :':‘:flmftm;‘::fm”” s |

. N . - o = g I
Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nacisto, pouze v B p..nm|~..m, T | m,..|
hrubovani nebo pouze nacisto <+ [t pravonts wasa J
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softklavesou). % —
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] @) ] - — T
F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/ et f_
Zub] Hioubka [-2o

Hiloubkas prisusu [E

Prigauek na sten 0

Prigaves na hloutku 3
Hisuni oss  Vedl. osa vZ-0s8

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Délka kapsy: délka kapsy ve sméru hlavni osy

Sirka kapsy: Sitka kapsy ve vedlejsi ose

Rohovy radius: neni-li zadan, nastavi smarT.NC radius rohu kapsy

rovny radiusu nastroje l eHi] ua'::ouu
Hloubka: kone¢na hloubka kapsy.
Hloubka p¥isuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune |smarT.NC: programovani ST
Pridavek strany: pfidavek na dokon&eni st&ny [pruokati nEsrre] e |
Pridavek hloubky: pfidavek na dokonc&eni hloubky e % ":':” i “m'l nlwl
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.) 8 Ll_g_l_Io el il J
Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool: g ’ﬂ"” :m - (j
DL: delta délky pro nastroj T. @ : == vV Y
DR: delta radiusu pro nastroj T. ol EIRNCE)

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.
Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné MS3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalsiho nastroje pro
urychleni vymé&ny nastroje (zavisi na stroji).

H-Funicce:
H-Funkce: I

ureteno s || me3 o ]| mea

T - ereduclbs
T
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DodateCné parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:

Prisuv obrabéni nacisto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi nacCisto s 1 pfisuvem.

F Dokonc&ovani: posuv obrabéni nacisto [mm/min], FU [mm/ot]
nebo FZ [mm/zub]

Natoceni: Uhel, o ktery se cela kapsa natoci.
Poloha kapsy: poloha kapsy vztaZzena k naprogramované pozici.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

-
-
-

v

5

~—| A0

Bezpetna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

Koeficient prekryti

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.
Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

Zanorovani po Sroubovici, nebo

Zanorovani kyvavé, nebo

Kolmé zanotovani.

1.délka strany 7

|smarT.NC: programovani
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Unit 252 Kruhova kapsa
Parametry ve formulari Pfehled:
Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nadisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softklavesou).
S: otacCky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Prameér: primeér hotové ¢asti kruhové kapsy

Hloubka: kone¢na hloubka kapsy.

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pridavek na dokon&eni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokonc&eni hloubky

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné MS3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

;smarT.NC: programovani

|Vyvolat nastroj
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DodateCné parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:

Prisuv obrabéni nacisto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi nacisto s 1 pfisuvem.

F Dokonc&ovani: posuv obrabéni nacisto [mm/min], FU [mm/ot]
nebo FZ [mm/zub]

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpedna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

Koeficient prekryti

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

nnp

%}, Sousledné frézovani, nebo

ggm} Nesousledné frézovani

=

% Zanorovani po Sroubovici, nebo
* Kolmé zanorovani.

smarT.NC:

programovani
Prumer kruhu?
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Unit 253 Drazka
Parametry ve formulari Pfehled:
Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nadisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softklavesou).
S: otacCky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

Délka drazky: délka drazky ve sméru hlavni osy

Sirka drazky: Sitka drazky ve vedlejsi ose

Hloubka: konecna hloubka drazky

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune

Pridavek strany: pridavek na dokon&eni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokon&eni hloubky

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)
Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalsiho nastroje pro
urychleni vymé&ny nastroje (zavisi na stroji).

;smarT.NC:
|Vyvolat nastroj
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DodateCné parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:
Prisuv obrabéni nacisto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi nacCisto s 1 pfisuvem.

F Dokonc&ovani: posuv obrabéni nacisto [mm/min], FU [mm/ot]
nebo FZ [mm/zub]

Natoceni: Uhel, o ktery se cela kapsa natoci.
Poloha drazky: poloha drazky vztazena k naprogramované pozici.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpetna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost

Posuv pfi pojizdéni mezi obrab&cimi pozicemi.

(1113

g\i Sousledné frézovani, nebo
P2y Nesousledné frézovani
=)

Zanorovani po Sroubovici, nebo

Zanorovani kyvavé, nebo

Kolmé zanorovani.

ma ATA[{)

|smarT.NC: programovani B ot
Delka drazky?
THNC i \saarTNCS123_0RTLL . HU = Dparace PBPW\ _
B= * (! © ! "R
=l Pranisd | Nastrei Par.kaseav | Polohs it
-]l Delka drazky O
!q Sirka drazky e |8 D.
“ Hloubka !—?G— ¥
L Iﬁl'"‘-"“‘ Lapay. Hioubka BT isuuy B £
E_E Pridavek na stenu & il
— Pridaves na hloubku 2 -
L@_l Prisuy na ciste o W i
F dokoncousci I
Uhal natoceni
Poloha ararxy
|smarT.NC: programovani B ot
Bezpecnostni vzdalenost 7
THNC i \saarTNCS123_0RTLL . HU = Dparace PBPW\ _
B * [k - ) | "R
k] Par.sosy | Polsha  Glovaini dats [¢ T
=1 ezpecns vzaatencs: FRNNNNNNG |
b 2. bezpec.vzdslsncs: [EENNINNG D-
ﬂ | F polohouani
E sousl. nesousl. (H83)
[ [s1coains aata
Zpusob zanorouani




Unit 254 Kulata drazka
Parametry ve formulari Pfehled:
Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nadisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softklavesou).
S: otacCky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Stred 1. osy: stfed roztecné kruznice v hlavni ose

Stred 2. osy: stred rozte¢né kruZnice ve vedlejSi ose
Pramér rozteéné kruznice

Vychozi ahel: polarni thel vychoziho bodu

Uhel otevieni

Sirka drazky

Hloubka: konecna hloubka drazky

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pridavek na dokonceni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokonc&eni hloubky

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

;smarT.NC: programovani
|Vyvolat nastroj

uuu-un

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

Operace ctracent

Pranied | Hastrod | Par.kanay | Polsha |

Fl)

Stred 1. osy
Sired Z. osy
Pruser roztec. kruhu

Sirka drazky
Higubka

Higubka Brisunu
Pridauek na stens
Prigavek na hloubku

Hisuni oma _ vedl.
I [

ona

|
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pripadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: programovani :l“””
Vyvolat nastroj
THC i “saarTNC123_DRTLL . HU = Dparace IOBP"\ ~
T U . W L e ]
| Prehled Nastros | par.ksssy | Polohs [
- = (] Co—
+ [ |pats nastrose 5 D.
& o(3)| T >
- —
= = =y
AN —
or| J] || omeenesa
M:E [ ==—-
H=Funkce: [ —
H-Funkce: I}
uretena & i'ﬁ"lms © |’Li‘inl-l ]
T - preduclbas
T
Silelan - nAZEY
[1’ N r NRSTROJE




DodateCné parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:
Prisuv obrabéni nacisto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi nacisto s 1 pfisuvem.

F Dokonc&ovani: posuv obrabéni nac¢isto [mm/min], FU [mm/ot]
nebo FZ [mm/zub]

Uhlova rozteé: thel, o ktery se cela drazka dale natodi.

Pocet obrabécich operaci: pocet obrabécich operaci na rozte¢né
kruznici.

Poloha drazky: poloha draZzky vztaZzena k naprogramované pozici.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpecna vzdalenost

2. bezpecna vzdalenost

pifips

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

nnp

g\i Sousledné frézovani, nebo
e, Nesousledné frézovani
o

Zanorovani po Sroubovici, nebo

Zanorovani kyvavé, nebo

Kolmé zanorovani.

i AVAid 1)

|smarT.NC: programovani ':lu”“
STRED 1. 0OsSY 7
TNG \3maTTNE~123_DRILL.HU - Oeerace obraceni
B = [l [ c il CHT ]
== Prenisa | Nastrei Fer.keeaw | polena [ G
1 Stred 1. osv s}
—— Stred 2. osv (C D.
b Pruser roztec. Wruhu o :
. @nn—nn [— Start. uhel o (4]
R 4 uhl 10
@] Hiouoka ] ‘: ¥ h—
Hioubks erisuwwu B - c
Prigave na stenu o D
Prigauek na hloubku !
Prisuu na cisto 0 | - Re]
F ookonéousci = | — '“
Uhloua roztec | S
(/”% Pocet obrabeni | 0
Poloha arazky | o
1 ]
— 2
c
a
|smarT.NC: programovani i:lu”“
Bezpecnostni vzdalenost 7
TNG \3maTTNE~123_DRILL.HU - oparace cbrasent -
# [l ) (| LI e ]
Par.hsosy | Polsha  Glovalni dats [¢ )
apecns vadstencst FENNENNNNNG | D.
bepec,vzdslencat [ERN G &
Bolohouani [Frax |
= sousl. nesousl.(Re3)
+ [ ]s1coains aata
Zpusob zanorouant
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Unit 208 Vrtaci frézovani |smarT.NC: programovani

|pan
Ly s } Vyvolat nastroij |m'm“
Parametry ve formulari Pfehled: e e T
T: Gislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). B *[i] e %
e . . . . R TS =10 !
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] i o] =[]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] % fasiiis P ——
Hloubka Prisuuu 8. 75 T e—
Pramér: cilovy pramér otvoru @1 [limmtose ven.om _uzse || W

Hloubka: hloubka frézovani I i i

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj po kazdé obratce
Sroubovice (360°) vZdy prisune

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 121.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

L[l

DL: delta délky pro nastroj T. l ‘ [ l [“:"f' s
DR: delta radiusu pro nastroj T.
DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T. [SmarT.NC: programovani |::-”
M-funkce: libovoIné pridavné funkce M. vipvolatinastool I oo
THE 1NSATTHEN 123, 08T L Prahles Nasiroi | Par.urtani [ Poloha [¢*
Vieteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3. i E +[7] | %
Predvolba nastroje: v pripadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro d ff "@' -
urychleni vymé&ny nastroje (zavisi na stroji). z %w' nestroie ;.Il ’“[ %
= ou 1] i =—
@l oea]l] I
s -
vrevena s [ ea 1] es i
""" ‘ T = preguolba
E :

[0 4] warmee




Dodatecné parametry v podrobném formulafi Vrtaci parametry:

Predvrtany pramér: zadat, pokud se maji doobrobit predvrtané
otvory. Tim muZete vyfrézovavat diry, jejichZ priimér je vice nez
dvakrat tak velky nez prameér nastroje

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

EHREE

I

Bezpecna vzdalenost

2. bezpecna vzdalenost

Posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.
Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

Zadany prameér?

smarT.NC: programovani

Fon
zadatsedit

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU

[°H|

+  [ghn|Parasstry urtan
B
@

Pranisd | Masiroi Par.urtant | polens [1*
Prumsr
Hloubka
Hioubks erisuvy

Produrtany pruser

smarT.NC: programovani
Bezpecnostni vzdalenost 7

Fon
zadatsedit

THC:\asarTNC123_DRILL.HU
)
)
&

&
+  [@]escoains aata

Par.urtant | Polcha  Gloosini data [
[ |nezacns vzastencst NG| 5
[S.]2. espec.vzasience: EE— =

(5]

== ]F porahovant PR — |
nousl. /nesousi , CHE3) o [S]e (3]
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Obrabéci skupina Obrysovy program

V obrabéci skupiné Obrysovy program jsou k dispozici nasledujici
jednotky, ur¢ené k obrabéni libovolné formovanych kapes a obrysu:

Jednotka (Unit) Softklavesa Strana

Unit 122 Hrubovani obrysové kapsy oot 122 Strana 83
L)

Unit 22 Dohrubovani obrysové kapsy arr 22 Strana 87
e

Unit 123 Obrabéni hloubky obrysové nrt aza Strana 89

kapsy nadisto =]

Unit 124 Obrabéni strany obrysové ot 124 Strana 90

kapsy nagisto @y

Unit 125 Usek obrysu P Strana 92
ol

Unit 130 Obrysova kapsa na rastru t e Strana 95

bodu

|smarT.NC: programovani "‘"
zadatseait
TNG:\amarTNC~123_0RILL . HU 0sa nastroje Tz
-o  [ESrroarsn: 123.0RILL ms Prenled | Polotouar | opce | Global | L H
Rozeery polotousru
1 [Ell7ee nantaveni prograsu T g o o =
* = [+ie8
¥ & “iee 8 D.
z Faa — [@® (45}
Uztasne Dod coTobku
T Datinoual éis. uztainého boou =
& =¥
Globalni aata = =
Bezpecna vzdalenost [z
2. bezpec.uzaalencst =8 DIRGNOSA
F polohouani 758 ==
F zpatny chod [EEC —
UNIT 122 UNIT 22 UNIT 123 UNIT 124 UNIT 125 :x_'r_/:'x_'u:u
T =
| [ | @i | (O 5 ) | ==




Unit 122 Obrysova kapsa

;smarT.NC: programovani E:::-u.nn
Pomoci obrysové kapsy muZete vyhrubovat libovoIng tvarované kapsy =~ VYvelat néstro)
obsahujici i ostrivky. S T | Hosteos | Froz.sar. |oorvn | »

Pokud to je potreba, mlzZete v podrobném formulari Obrys priradit
kazdé ¢asti obrysu viastni hloubku (funkce FCL-2). V tomto pfipadé

=l . x|

it | - L
. o 7 B e (1)
musite vZdy zadit s tou nejhlubsi kapsou.

Souradnice plochy [+&
Hlcubka [~zo u

Parametry ve formulari Pfehled:

Hloubks prisuwu [-5

Pridgausk na hloubku [v&

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

Nazeu corvsu

Pridauek na stenu [+@ DrRGNEsA

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]
F: posuv kyvavého zanofovani [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub] zadat 0, pokud se ma zanorovat kolmo

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ —
zub] eHL|

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

Souradnice povrchu: souradnice povrchu obrobku, ke kterému se
vztahuji zadané hloubky.

Hloubka: hloubka frézovani

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pridavek na dokon&eni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokonc&eni hloubky

Nazev obrysu: seznam dil€ich obrysl (soubory HC), které se maji
propoijit. Je-li k dispozici op&ni pfevodnik DXF, tak mizete pripravit
obrys pfimo z formulafe pomoci pfevodniku DXF.

Definice obrabéni
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Softklavesou urdite, zda je prislusna ¢ast obrysu kapsou
nebo ostriivkem!

Seznam ¢asti obryst zasadné zacinat vZdy kapsou (popr.
nejhlubsi kapsou)!

Maximalné miZete v podrobném formulari Obrys
definovat az 9 dil¢ich obrysu (viz obrazek vpravo dole)!



Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Parametry frézovani:

Radius zaobleni: radius zaobleni drahy stfedu nastroje ve vnitfnich
rozich.

Koeficient posuvu v %: procentni koeficient, o ktery redukuje TNC
obrabéci posuv, jakmile nastroj pfi hrubovani najede do materialu s
plnym zabé&rem. Pouzivate-li redukci posunu, tak miZete definovat
posun hrubovani v takové velikosti, aby pfi definovaném prekryvani
drah (globalni data) panovaly optimalni fezné podminky. TNC pak
redukuje na mistech prechodl nebo v tésnych mistech posuv podle
vasi specifikace, takZze doba obrabéni by méla byt celkové kratsi.

|smarT.NC: programovani [EE
|Vyvolat nastroj l
mc:\u:rmc\u:i_nnxu.w Prenied Mastrol | Fraz . pat. | ey |u =
=] (3] | " H
ol = B =
L] & s []
[ Jouts rastrsia ; L
|m ?I'.W (4B
= — =
@ -
1
|| ozesnosa
[
— |l—
T = preavolba |
_Molus _ NAZEW
|1-’ "'l r NRSTROJE
ismarT.NC: programovani i:L""“
|SOURADNICE POVRCHU DILCE 7 |
mc:\s-:rmc\u:i_nnxu.w Prenled |N-lﬂﬂ Fréz.par. | iy |u
B= Souradnice elochy r— " E
& Hicubka -78 =
i HicuBka BT isusu [§
17 Pridavek na stenu @ 3 [
o Prigaves na hloubku [+8 i
- %Fln—lln frézovani T Ee I {1 o £
L Faktor posuw [Tew
= Ti=
@ v ¥
DIRGNOSA
g D
% g
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Obrys:

s?arT.NC: programovani :lu”“
Hloubka: samostatné definovatelné hloubky pro kazdou ¢ast obrysu ~ |N&zev kontury?
(funkce FCL 2). - B
Seznam ¢asti obrysli zasadné zacinat vZdy s nejhlubsi 7 J
@5 kapsou!

Je-li obrys definovan jako ostrov, pak TNC interpretuje
zadanou hloubku jako vySku ostrivku. Zadana hodnota
bez znaménka se pak vztahuje k povrchu obrobku!
Je-li hloubka zadana 0, pak plsobi u kapes hloubka
definovana v prehledovém formulafri, ostriivky pak
dosahuiji az k povrchu obrobku!

obrvs

eaEENE

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

Bezpecna vzdalenost l ] [

2. bezpectna vzdalenost

smarT.NC: programovani L
zadatsedit

Bezpecnostni vzdalenost 7
.. - , TNC i \s8arTTNC 123 DRILL . HU
Koeficient prekryti .

Fréz.per. | Dorva  Gisoaini asts |¢

g
i

= |Bazpecna vzdalencst 1 H
'_ F‘k peins vidka [SE—C é
Posuv pro vyjeti

I
8

petny chod

|Falkctor prekrvti G || A D.
[T — (45

Sousledné frézovani, nebo ehmme—— .

+ [ ]sscoains aata - |

Nesousledné frézovani

B




Unit 22 Dohrubovani

|smarT.NC: programovani | pan
zadatsedit

Pomoci jednotky Dohrubovani maZzete dokoncit mensim nastrojem 5'~'>_'V° lat nastroj |
obrabé&ni obrysové kapsy, kterou jste predtim vyhrubovali jednotkou “é’"‘” Rl L g
122. smarT.NC obrabi pouze ta mista, kde zbyva material. = 5 i e
Parametry ve formulari Pfehled: ; L e“ s ('-_1,
br =
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softklavesou). £ T e L T

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

Cislo predhrubovaciho nastroje: &islo nebo nazev nastroje

(prepinatelny softklavesou), kterym jste predhrubovali obrysovou

kapsu. _voise
P ] |

. oL ERi|
Hloubka p¥isuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune

NAZEY
NRSTROJE
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pripadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatecné parametry v podrobném formulari Parametry frézovani:
Zadné.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

2

Posuv pro vyjeti

mujp

smarT.NC: programovani et
Vyvolat nastroj |
TNC: \saarTNC123_DRILL . HU Prenled Nastrod I Friz.par. |1 » =
= +[d] | " H
,- % S_Zf_li\; = =
s isie = B = i
,d_t rld 58 (8]
® =) —
o= | B z
oaz| ; || ozrencsa
H-Funkce 'E!
H-Funkce JE—
vratena & |_’[[:Ine= r :gj Heq
1 = preguclba
’ ‘J
NAZEV

||

on|

smarT.NC:
ZPETNY POSUV?

programovani

Pan
zadatsedit

TNC : \amarTNC123_DRILL . HU

. =

BEE

E

[ (5 Is10081n1 asta

nastrol | Frez.par.

[E1lF zpetny choa

T | %

(G

=i
a

Ll




Unit 123 Obrabéni hloubky obrysové kapsy nacisto

;smarT.NC: programovani

Jednotkou Obrabéni hloubky nagisto miZete doobrobit obrysovou [pruokati nEsrre] S —
kapsu, vyhrubovanou pfedtim pomoci jednotky 122, na €istou hloubku. |- ,% '“__.I“ R “'"_ " g
o 9 i _
Provadgite obrabéni hloubky naisto zasadng vzdy pred  Tr— T = * [
@5 obrabénim strany nacisto! -1 = ned L2

Parametry ve formulari Pfehled:

e
T: Cislo nebo nazev nastroje (pfepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/ 'f.g
zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] ‘ ‘ ‘ l |"‘:°'.|’ s
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:
DL: delta délky pro nastroj T. o T -
DR: delta radiusu pro nastroj T. THG 38 BFTNCN1Z3 ORTLL. HU Prenied] nastros |GIoBRIE daVA]
. - - . . = t[H C— " H
DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T. B = = o =
M-funkce: libovolné pridavné funkce M. " ﬁm — .‘“ 5 s ]
VFeteno: smér otacenivietena. smarT.NC nastavuje standardné M3. @) m—— o - (j
Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby &islo dalsiho nastroje pro (8] s
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji). - -
i 3 3 . L H-Funkce: | ~==m
Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data: [7 e ‘ veatans & 7] ea  [i3] ros —
Zi > Posworowiet D I
. T Jam|
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Unit 124 Obrabéni strany obrysové kapsy nadisto

Jednotkou Obrabéni strany nacisto mlZete doobrobit obrysové kapse,
vyhrubované predtim pomoci jednotky 122, stény na Cisto.

Provadéjte obrabéni stény nacisto zasadné vzdy po
@5 obrab&ni hloubky nagisto!

Parametry ve formulafi Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Hloubka pfFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné MS3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

T T
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Parametry frézovani:

Pridavek obrabéni strany nacisto: pfidavek obrabéni nacisto, kdyz
se ma obrabét nacisto ve vice krocich.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

&

2

Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

smarT.NC: programovani
Vyvolat nastroj
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Unit 125 Usek obrysu

Usekem obrysu Ize obrabét oteviené a uzaviené obrysy, které jste
definovali v programu .HC, nebo vytvofili prevodnikem DXF.

Vychozi a koncovy bod obrysu volte tak, aby bylo k dispozici
@5 dostatek mista pro najezd a vyjezd!

Parametry ve formulafi Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

Souradnice povrchu: souradnice povrchu obrobku, ke kterému se
vztahuji zadané hloubky.

Hloubka: hloubka frézovani
Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pridavek na dokonceni

Druh frézovani: sousledné frézovani, nesousledné frézovani a
kyvavé obrabéni.

Korekce radiusu: obrabét obrys korigovany vlevo, vpravo nebo bez

korekce

Najezd: tangencialni ngjezd po kruznici nebo tangencialni najezd na

primce nebo kolmy najezd na obrys

Radius najizdéni (uginny pouze pfizvoleném tangencialnim najezdu

po kruhu): radius najizdéciho kruhu

;smarT.NC:
|Vyvolat nastroj

programovani

[pan
zadatsedit
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Uhel stfedu (G&inny pouze pfi zvoleném tangencialnim najezdu po
kruhu): uhel najizdéciho kruhu

Vzdalenost pomocného bodu (U€inna pouze pfi zvoleném
tangencialnim najizdéni po pfimce nebo pfi kolmém najizdéni):
vzdalenost pomocného bodu, z néhoz se ma najizdét na obrys
Nazev obrysu: nazev souboru obrysu (.HC), ktery se ma
zpracovavat. Je-li k dispozici op&ni pfevodnik DXF, tak mGzete
pripravit obrys pfimo z formulafe pomoci pfevodniku DXF.

Definice obrabéni
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Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pripadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatecné parametry v podrobném formulari Parametry frézovani:
Zadné.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

2. bezpectna vzdalenost

smarT.NC: programovani :lu”“
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Unit 130 Obrysova kapsa na rastru bodu (funkce FCL 3)
Touto Jednotkou miZete usporadat a vyhrubovat libovolné tvarované
kapsy, které mohou obsahovat i ostrlivky, na libovolném vzoru bodu.

Pokud to je potreba, mlzZete v podrobném formulari Obrys priradit
kazdé ¢asti obrysu vlastni hloubku (funkce FCL2). V tomto pripadé
musite vZdy zadit s tou nejhlubsi kapsou.

Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv kyvavého zanofovani [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub] zadat 0, pokud se ma zanorovat kolmo

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/
zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Hloubka: hloubka frézovani

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pridavek na dokon&eni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokon&eni hloubky

Nazev obrysu: seznam dil€ich obrys( (soubory .HC), které se maji
propoijit. Je-li k dispozici op&ni pfevodnik DXF, tak mizete pripravit
obrys pfimo z formulafe pomoci pfevodniku DXF.

;smarT.NC: programovani
|Vyvolat nastroj

zadatsedit
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Polohovani nebo rastr bodt: definice pozic, v nichz ma TNC
zpracovat obrysovou kapsu (viz ,Definice obrabécich pozic” na
strané 121.)

nebo ostriivkem!

Seznam ¢asti obryst zasadné zacinat vZdy kapsou (popr.
nejhlubsi kapsou)!

Maximalné miiZete v podrobném formulari Obrys
definovat az 9 dilCich obrysu!

ql_% Softklavesou urdite, zda je prislusna ¢ast obrysu kapsou



Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool: [smarT.NC: programovani

pan
|vyvolat nastroj |"‘m'"m

DL: delta délky pro nastroj T. TG 3R BT TNENTZ_ORTLL .U Pranisd nestros | Feavinat. | Goin [*
DR: delta radiusu pro nastroj T. I % | 5
DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T. LB % =S i
M-funkce: libovolné pridavné funkce M. g} i =
Vieteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3. = — | § ¥
Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro @ i] f P
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji). boltskehs [ -
Dodate&né parametry v podrobném formulati Parametry frézovani: | | | | Jj s - ‘ i e N
Radius zaobleni: radius zaobleni drahy stfedu nastroje ve vnitfnich ' —
rozich.
Koeficient posuvu v %: procentni koeficient, o ktery redukuje TNC ‘ ‘ [ l on |
obrabéci posuv, jakmile nastroj pfi hrubovani najede do materialu s =
plnym zabé&rem. Pouzivate-li redukci posunu, tak miZete definovat
posun hrubovani v takové velikosti, aby pfi definovaném prekryvani [smarT.NC: programovani o
drah (globalni data) panovaly optimalni fezné podminky. TNC pak SOURADNICE POVRCHU DILCE 7 |"’”
redukuje na mistech prechodl nebo v tésnych mistech posuv podle f"““"%‘“”‘“"‘” ::::J_»::: Frez.car. | goes [0 o
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Obrys:

Hloubka: samostatné definovatelné hloubky pro kazdou ¢ast obrysu
(funkce FCL 2).

&

Seznam ¢asti obrysli zasadné zacinat vZdy s nejhlubsi
kapsou!

Je-li obrys definovan jako ostrov, pak TNC interpretuje
zadanou hloubku jako vySku ostrivku. Zadana hodnota
bez znaménka se pak vztahuje k povrchu obrobku!
Je-li hloubka zadana 0, pak plsobi u kapes hloubka
definovana v prehledovém formulafri, ostriivky pak
dosahuiji az k povrchu obrobku!

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

é.,.‘l-
=

I

B

Bezpelna vzdalenost

2. bezpectna vzdalenost
Koeficient prekryti

Posuv pro vyjeti
Sousledné frézovani, nebo

Nesousledné frézovani

Nazev kontury?
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Obrabéci skupina Plochy

V obrabéci skupiné Plochy jsou pro obrabéni ploch k dispozici

nasledujici jednotky:

Jednotka (Unit)

Softklavesa

Strana

Unit 232 Frézovani na ¢ele

Strana 100

smarT.NC: programovani "‘“
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Unit 232 Frézovani na cele [SmarT.NC: programovani =
Parametry ve formulari P¥ehled: x:""lmftm;f::u”” e,
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). " Com— %
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] £ = N
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] I% ekl E (=)= = : ‘;’
‘= Strategie frézovani: vybér strategie frézovani - et o e eed o — A
g Vychozi bod 1. osy: vychozi bod v hlavni ose “:ﬁmm"’ [r | e
'® Vychozi bod 2. osy: vychozi bod ve vedlejsi ose — :;_t_a;::u:t;n;. . - — =
'8 Vychozi bod 3. osy: vychozi bod v ose nastroje D | e
o) Koncovy bod 3. osy: koncovy bod v ose nastroje ﬁ
g Pridavek hloubky: pfidavek na dokoncCeni hloubky *J
% 1. strana - délka: délka odfrézovavané plochy v hlavni ose, vztazena ‘ ‘ ‘ l ‘ on |
a k vychozimu bodu

2. strana - délka: délka odfrézovavané plochy ve vedlejsi ose,
vztazena k vychozimu bodu

Maximalni prisuv: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé maximalné
prisune

Bocnivzdalenost: bo¢ni vzdalenost, o kterou nastroj prejizdi dale za
plochu
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena. smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Parametry frézovani:

F Dokong&ovani: posuv pro posledni obrabéni nacisto.

smarT.NC: programovani :L““”
Vyvolat nastroj
THC i “saarTNC123_DRTLL . HU [ 100 Mastroj | g |“
r L]
e T[] o | " B
ﬁij 2 — =
. II'DII. nastrods '..':. o 5 D,
llit] o R — .
@] on [ | — T
oez 1] L— |
A=Funkce: [ p—
H-Funkce:

Uratenc & EE He3 @ Ha4

T - srecuolbs
I

0 o

smarT.NC: programovani
Strategie obrabeni (8/1/2)7

Pan
zadatsedit

TNC i \asarTNC123_DRILL . HU
=
{B:]
[
[

*  [slip|Parasstry trezousns

@l

Prehied | Nestroi = Frez.par. [0

Stratesis frezovani © @8 g:E

_1e= (=

=1
vl

=

Startbos u 1.o8e el

Staribod u Z.ose I

Startbod u 3.ose I
Kencour bod v 3.038 |
Pridavek na hloubku P
1. oélka strany -
2. galka strany o]

Hax, posuu g0 reIu () =
uzdalenost stemv iz

F dokoncousci [Eee

[ [l

Definice obrabéni

101



Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data: smarT.NC:

programovani L
. . , Bezpecnostni vzdalenost 7 it
gy{ Bezpectna vzdalenost m;.,.%\mmu,m T e ——— %
Y — [E’r]hmcn- uzdalencat ENEEENG
2. bezpe&na vzdalenost : @E—] . s s — 4‘
g[ lI‘ _lr polohouant [T Q.
, m |-_‘t:]rnur BrekrveL o W
% = Polohovaci posuv o — —
L8 vy
{5} Koeficient prekryti
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Hlavni skupina Snimani

V hlavni skupiné Snimani volite nasledujici funk&ni skupiny:

Skupina funkci

Softklavesa

ROTACE:
funkce dotykové sondy pro automatické zjisténi
zakladniho natoceni.

PRESET:
funkce dotykové sondy pro automatickeé zjisténi
vztazného bodu.

0

MERENI:

MERENS
funkce dotykové sondy pro automatické proméreni -
obrobku.

SPECIALNI FUNKCE: Sy
specialni funkce pro nastaveni systémovych dat funkos
dotykové sondy

NASTROJ: haszes
funkce dotykové sondy pro automatické proméreni -ﬁ |

nastroje.

&

Podrobny popis funkce cyklti dotykové sondy naleznete v
Priru¢ce pro uZivatele cykl( dotykové sondy.

T = T
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Funkéni skupina Rotace

Ve funkéni skupiné Rotace jsou k dispozici nasledujici jednotky pro
automatickeé zjisténi zakladniho natoceni:

Jednotka (Unit) Softklavesa
Unit 400 Rotace kolem pfimky it aee

Unit 401 Rotace 2 otvor(

Unit 402 Rotace 2 ostrivkul

Unit 403 Rotace osy nataceni

smarT.NC: programovani "‘“
zadatsedit
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Funkcéni skupina Preset (vztazny bod)

Ve funkéni skupiné Preset jsou k dispozici nasledujici jednotky pro

automatické nastaveni vztazného bodu:

Jednotka (Unit) Softklavesa
Unit 408 Vztazny bod drazka uvnitf (funkce FCL 3) m:jg
Unit 409 VztaZzny bod draZzka zvenku (funkce FCL 3) [t ass
TE e |
25
Unit 410 VztaZzny bod obdélnik uvnitf ot ate
=

Unit 411 Vztazny bod obdélnik zvenku

Unit 412 Vztazny bod kruh uvnit?

Unit 413 Vztazny bod kruh zvenku

Unit 414 VztaZzny bod roh zvenku

Unit 415 Vztazny bod roh uvnit?

UNIT 415

Unit 416 Vztazny bod stfed rozte¢né kruznice

UNIT 415

|smarT.NC: programovani "‘"
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Jednotka (Unit) Softklavesa
Unit 417 Vztazny bod osa snimaciho systému i ot a1?
[ o]
Unit 418 Vztazny bod 4 otvory [zt ate
Unit 419 VztaZny bod jednotliva osa [eurr aza




Funké&ni skupina Méreni

Ve funkéni skupiné Mé&reni jsou k dispozici nasledujici jednotky pro

automatické proméreni obrobku:

Jednotka (Unit)

Softklavesa

Unit 420 Mé&reni thlu

Unit 421 Méreni otvoru

:
8

Unit 422 Méreni kruhového ostriivku

2
§

8

Unit 423 Méreni obdélniku uvniti

8
§

i

Unit 424 Méreni obdélniku zvenku

2
§

[@

Unit 425 Mé&reni Sirky uvnitt

5
8

5

Unit 426 Méreni Sitky zvenku

5
8

i

Unit 427 Méreni souradnic

b8
Pk

F polohouani

smarT.NC: programovani "‘“
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Rorsery polotovaru -
1 [Egl7ee Hastaueni prorasu sy o oad =
x £3 [+iea
¥ & +iee 8 D.
z e [ (5]
Vrtagny Dod cOTobRU
I Dafinouatl &is. uvztainého Dodu T —
& =
v Y
Globalnt aata -
Bezpecna vacalencat [z
2. perpec.uzdslencat S8

F zpatny chod [agEes

= e T = =
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Jednotka (Unit) Softklavesa

Unit 430 Méreni rozte€né kruznice s dérami

Unit 431 Mé&reni roviny art 4z

Definice obrabéni
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Skupina Specialnich funkci

Ve skupiné specialnich funkci jsou k dispozici nasledujici jednotky:

Jednotka (Unit)

Softklavesa

smarT.NC:

programovani

wan
zadatsedit

Unit 441 Parametry snimani

UNIT 441

& I

THE : vamarTNC~123_DRILL.HU
-o  [Eprooran;: 123.0RILL ms

Osa nastrole

Romery polotousru
HIN Dod

x [sa

v [ —
P = —
Vrtagny Dod cOToODRU

I Dafinoual éis. Uztainého boou

Prahled | Polotovar | oece | Global |

[viee
L —

®
Globalni data
Bezpecna vzdalencat
2. pezpec.uzaslencat
F polohouani

F zoetny chod

"B

=N

L
[
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Funké&ni skupina Nastroj

Ve funkéni skuping Nastroj jsou k dispozici nasledujici jednotky pro
automatické promé&reni nastroje:

Jednotka (Unit) Softklavesa
Unit 480 TT: Kalibrace dotykové sondy TT :‘"ﬁ;
Unit 481 TT: Méreni délky nastroje wat g
A
Unit 482 TT: Méfeni radiusu nastroje
Unit 483 TT: Kompletni méfeni nastroje mﬁ:

smarT.NC: programovani "‘"
zadatseait
THC:\asarTNC123_DRILL.HU 0sa nastroje z
-  [E=rroares: 123.0RILL ms Prenied | Polctovar | opce | Gioosl | 4 E
Rozrsery polotovary .
1 [l 7ee nantaveni prograsu T g o o =
% & [+iea
v & “iee ’ D.
z -aa +2 ("5}
Vrtagny Dod cOrobRU
I Dafincuatl cis. vztainého bDoou T —
& =
- i
Globalnt aata =
Bezpecna vaodalenost [z
2. perpec.uzaslencat S8

Llll"i? UNIT 481
caL. A A

UNIT 402

bz

F polohouani ]
F zpatny chod [agEes

T
]

1|




Hlavni skupina Prepocitavani
V hlavni skuping Prepocitavani jsou k dispozici funkce pro pfepocet

souradnic:
Funkce Softklavesa Strana
UNIT 7(funkce FCL 2): war 7 Strana 112
posunuti nulového bodu pres =1
tabulku nulovych bodl
UNIT 8 (funkce FCL 2): Strana 112
zrcadleni
UNIT 10 (funkce FCL 2): Strana 113
natoCeni
UNIT 11 (funkce FCL 2): warr 1 Strana 113
zména méfitka E——'—“
UNIT 140 (funkce FCL 2): it 140 Strana 114
naklopeni obrabé&ci roviny funkci Ay
PLANE
UNIT 247: UNIT 247 Strana 116
gislo predvolby (Preset) ld I
UNIT 404(2. lista softklaves): Strana 116

nastaveni zakladniho nato¢eni

T = T
smarT.NC: programovani |""
zadatsedit
THC :\amaTTNCA123_DRILL . HU Osa nastroje Tz
-o  [ESrroarsn: 123.0RILL ms Prenled | Polotovar | opce | Global | L H
1 [Egl7ee Hastaveni prorasu RaEnaTy palokoreiu o b T
x £3 [+iea
¥ & “iee 8 ﬂ
z =D w8 i
Vztaine bod corobku
I Definoust éis. uztainého boou e
& L E |
Globalnt data = 8
Bezpecna vzdalenost [z
2. bezpec.uzaalencat 58 -
F polohouani 758 .
F zpatny chod [EEC e
UNIT 7| UNIT O LNIT 18 ru UNIT 148 | LNIT 247 === ===
1 P - I (111 —
E]_l 5 = ) =2 4¢ ;_.lJ.D e
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Jednotka 7 Posun nulového bodu (funkce FCL 2)

%

Pfred pouzitim jednotky 7 musite zvolit tabulku nulovych
bodu v zahlavi programu, z nizZ ma smarT.NC pouzivat &isla
nulovych bodu (viz ,Nastaveni programu” na strané 35.).

ZruSeni posunuti nulového bodu: jednotku 7 definujte s
¢islem 0. Davejte pozor, aby v fadce 0 byly v§echny
souradnice definovany s 0.

Prejete-li si definovat posunuti nulového bodu se zadanim
souradnic: pouZijte jednotku popisného dialogu (viz ,Unit
40 Jednotka popisného dialogu” na strané 120.).

Pomoci jednotky 7 posunuti nulového bodu definujete €islo nulového
bodu z tabulky nulovych bod, kterou jste urcili v zahlavi programu.
Cislo nulového bodu zvolte softklavesou.

Unit 8 Zrcadleni (funkce FCL 2)

Jednotkou 8 definujete pomoci zaSkrtavaciho policka poZzadované osy
zrcadleni.

=y

Pokud definujete pouze jednu osu zrcadleni, tak TNC zméni
smér obrabeéni.

ZruSeni zrcadleni: definujte jednotku 8 bez os zrcadleni.

|smarT.NC: programovani L
zadatsedit
TNC i \saarTNCA123_DRILL . HU p———
=l "8
o =]
* 5] [7 Pomun. nuloveno bodu . M
e i
[FORN_48_DATASELEGTION: TNG ~DUMPPGRNNULLTAB.O J
o |x v 2z (] le u =
Ll -2 2 +@ 2 -2 +@
1 -39 333 +@ -2 - +25 3
2 18 -8 + -0 -* + "
4 +27.28 +12.8 W 1@ “w " ]
5 259 325 +i@ 2 -B8 +@
L} +250 248 +15 8 -2 +@
7 +1200 o +a e @ +a =
| L]
[Coe ] zeumie |
Zatatak Kenac Strana Strans
o]
| B |
|smarT.NC: programovani L
1 - = s zadatsedit
|Posunuti: radka tabulky?
TRC : \!l:r!‘ﬂl.‘,\l?!l_ﬂlu. «HU Binlo MiloUaho Bodl _ - H
o B =
* [ [7 Pomun. nuloveno bodu . M
(35)
=
v ¥
- 2
DIRGNOSA
e
woLeA

S19LA




Unit 10 Natoé€eni (funkce FCL 2)

Pomoci jednotky 10 definujete uhel nato&eni, o ktery ma smarT.NC
natodit a provést nasledné definovana obrabéni v aktivni obrabéci
roving.

vyvolani nastroje s definici osy nastroje, aby smarT.NC

@5 Pred cyklem 10 musi byt naprogramovano nejméné jedno
mohl urdit rovinu, v niz se ma natoceni provést.

Zru8eni nato¢eni: definujte jednotku 10 s natocenim = 0.

Unit 11 Zména mé¥itka (funkce FCL 2)

Pomoci jednotky 11 definujete koeficient méfitka, s nimZ se maji zvétsit
Ci zmensit a provést nasledné definovana obrabéni.

Lfé—' Strojnim parametrem MP7411 urcite, zda ma koeficient
meéritka pasobit pouze v aktivni obrabéci roviné nebo navic
také v ose nastroje.

Vynulovani koeficientu méfitka: definujte jednotku 11 s
koeficientem méfitka = 1.

|smarT.NC: programovani Ly
|Konec UNITu obrabéni |
THG i \3maTTNC 123 0RTLL. HU Ohal oloteni ——
=] " B
B =
. 'E‘u Otacant & [
(35}
T ._‘—‘
v Y
DIRGNOSA

N N
i
|smarT.NC: programovani i:;u“n
|Konec UNITu obrabéni |
YNB:\!I:r!‘ND\l?II_M]Lt.HLI MEitho i ]
=] " H
s [El]sn zeena seriiua 1
o Ll
i
T f==.
v Y
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Jednotka 140 Naklopeni roviny (funkce FCL 2)

|smarT.NC: programovani
THC i “saarTNC123_DRTLL . HU Dafinice rouviny
Funkce k naklapéni roviny obrab&ni museji byt vasim ; % v e —
vyrobcem stroje uvolnény! [ AR R e B
Funkci PLANE muzZete v zasadé pouZit pouze u stroju, které
— maji nejméné dvé naklapéci osy (stil nebo/a hlavu). e
,g Vyjimka: FunkciPLANE AXIAL (AXIALNI ROVINA) (funkce Pttt (e
<) FCL3) muZzete pouZivat i tehdy, kdyZ je na vaSem stroji k padirsidothaan
' dispozici, i je aktivni, jen jedna osa nataceni. S
0 W volna Iodsobu transforsace
o o ibla Al el
@® Jednotkou 140 muzete definovat naklopené obrabéci roviny rdznymi T fcatoEle noutand pent e
.©  zplisoby. Definici rovin a zptisob polohovani miizete nastavit nezavisle _—
é na sobé. searze | eroseeteo | ewem vesToR P e
[} e N ‘ =] B W 5] l
(a]
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K dispozici jsou nasledujici definice rovin:

Zpusob definice rovin Softklavesa
Definovani roviny pomoci prostorového ahlu [[searzac | ‘
.

Definovani roviny pomoci projek&niho uhlu

Definovani roviny pomoci Eulerova uhlu

Definovani roviny pomoci vektort

Definovani roviny pomoci tfi bodu

Definice obrabéni

Definovani prirfistkového prostorového uhlu

Definovani osového thlu (funkce FCL 3)

ZruS8eni funkce obrabé&ci roviny ‘ meser ‘

Zpulsob polohovani, vybér sméru naklopeni a zptsob transformace
mUiZete prepinat softklavesou.

Zpusob transformace plsobi pouze u transformaci s osou @
C (kulaty stal).
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Zvolte jednotku 247 Vztazny bod

Jednotkou 247 definujte vztazny bod z aktivni tabulky Preset
(Pfedvoleb).

Unit 404 Nastaveni zakladniho natoéeni

Jednotkou 404 nastavite libovolné zakladni nato€eni. Pouzivejte ji
prednostné pro zruSeni zakladnich natoCeni, ktera jste zjistili pomoci
funkci dotykové sondy.

smarT.NC: programovani :lu”“
CISLO PRO V2TRAZNY BOD?
THNC i \saarTNCS123_0RTLL . HU sislo Presat _
=l -
k] =
. Qu?mwuwm = D.
(8
Tif ==

=1
-

smarT.NC: programovani :lu”“
Preset value for rotation angle?
THE 1NSATTHEN 123, 08T L Mastavani zskl.natoseni TN
=l -
’ e =
. Qﬂmulmn = D.
€
Tif—=
-
v ¥




Hlavni skupina Specialni funkce

V hlavni skupiné Specialni funkce jsou k dispozici nejriizng;jsi funkce:

Funkce Softklavesa Strana
UNIT 151: ot 1s1 Strana 118
vyvolani programu chLL

UNIT 50: It se Strana 119
samostatné vyvolani nastroje (e8]

UNIT 40: Strana 120
jednotka popisného dialogu

UNIT 700(2. lista softklaves): Strana 35

nastaveni programu

|smarT.NC: programovani "‘"
zadatsedit
THC :\amaTTNCA123_DRILL . HU 0sa nastroje z
-o  [Erroarsn: 123.0RILL ws Prenled | Polotovar | opce | Global | L H
Rozsery polotousru
1 [l 7ee nantaveni prograsu T g o o =
x [va [+iea
¥ & “iee 8 D.
z e [ (45}
Uztasne Dod coTobkU
I Definoust éis. uztainého boou T [l—
& ‘: L ]
Globalni aata L
Bezpecna vzdalenost [z
2. bezpec.uzaalencat =8 DIRGNOSA
F polohouani 758 ===
F zpatny chod [EEC —_—
WY 153 ANIT 58 | ISIT'Se | EEERECES
PG | |..-,-] [l-u o | -
£ N el trrrrere
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Unit 151 Vyvolani programu
Pomoci této jednotky mlizete ze smarT.NC vyvolat libovolny program
nasledujiciho typu:

jednotkové programy smarT.NC (typ souboru .HU)
programy popisného dialogu (typ souboru .H)
programy DIN/ISO (typ souboru .I)

Parametry v prehledovém formulafri:

Jméno programu: zadejte nazev vyvolavaného programu s cestou.

Prejete-li si zvolit poZzadovany program softklavesou

@5 (pomocné okno, viz obrazek vpravo dole), tak musi byt
tento uloZzen v adresari TNC:\smarTNC !
Pokud neni poZzadovany program uloZen v adresari
TNC:\smarTNC tak zadejte pfimo nazevis cestou, kde je
uloZen!

|smarT.NC: programovani | pan
1 zadatsedit
|Vyvolat program |
THC i “saarTNCA123_DRILL . HU Nazeu prograsu
= .}
== " H
1 =
. @151 Uruolat progras =
Ll
(5]
=

|smarT.NC: programovani i“‘
zadatsedit
TNC i \saarTNCA123_DRILL . HU 2
E [ "
I ol H
=l —
. “E| 151 Wwuolat progras o Ji__.
| T — |
STNCiN. . oveaH (45
HGD T —
Cumtranart | i
HEBELPLANE
DIRGNOSA
I Jag L ]
ok | zrusie
Zatatak Strana Strans
11T




Unit 50 Separatni vyvolani nastroje [smarT.NC: programovani |pan
Pomoci této jednotky miZete definovat separatni vyvolani nastroje. [AYMOLEL hastEod

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

= T e |
Parametry v prehledovém formulari: E ; r—l_ _ 3 %
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). - s e Bl ”._ : s <=:>
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]  Betinovat H-runkei -
DL: delta délky pro nastroj T. o
DR: delta radiusu pro nastroj T. e

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
Definovat M-funkce: v pripadé potreby zadani libovolnych b | e
pFidavnych funkci M. |l|| '
Definice predpolohovani: v pripadé potreby zadani pozice, ktera se
najet po vymeéneé nastrojd. Poradi polohovani: nejdfive obrabéci ‘ ‘ ‘ ‘ i l ‘ voiza_,
rovina (X/Y), pak nastrojova osa (Z). [ew ]
Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro

urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Definice obrabéni
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Unit 40 Jednotka popisného dialogu [smarT.NC: programovani |pan

zadatsedit

S touto jednotkou muZete vkladat sekvence s popisnym dialogem mezi ~ [Fosuv. 7 F= -
obrabé&ci bloky. Lze ji pouZzit vzdy tehdy, kdyz: - B L — " |EE
Pottebujete funkce TNC, pro které neni k dispozici jesté zadny + [ oistes-inar o - E
formular, s
Prejete si definovat cykly vyrobce, ==
Chcete vloZit mezi jednotky libovolné polohovani, v ¥
Chcete definovat strojné specifické M-funkce. | ey
T

Pocet vlozitelnych blokl s popisnym dialogem do kazdé
@5 sekvence popisného dialogu neni ohranicen!

Definice obrabéni

Nasleduijici funkce popisného dialogu, pro které neni mozné zadani do ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ [
formulare, jsou vloZitelné:

Drahové funkce L, CHF, CC, C, CR, CT, RND pres Sedé klavesy
drahovych funkci.

Blok STOP pres klavesu STOP.

Oddéleny blok M-funkci pres klavesu ASCII M.

Vyvolani nastroje stiskem klavesy TOOL CALL.

Definice cyklQ.

Definice snimaciho cyklu.

Opakovani ¢asti programu/ podprogramova technika.
Programovani s Q-parametry
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Definice obrabécich pozic
Zaklady

Obrabéci pozice mliZete definovat pfimo v PFehledovém formulari
prislusného obrabéciho kroku v kartézskych souradnicich (viz obrazek
vpravo nahore). Musite-li provadét obrabé&ni na vice nez tfech pozicich,
muzete zadat do Podrobného formulare () az 6 dalSich obrabécich
pozic, tedy celkem az 9 pozic.

Prirstkové zadavani je povolené od 2. obrabé&ci pozice. Prepnuti je
moZné klavesou | nebo softklavesou, 1. obrabéci pozice se musi
bezpodminetné zadavat absolutné.

Zvlasteé pohodiné miZete definovat obrabéci pozice pomoci generatoru
vzoru. Generator vzor(l ukazuje zadané obrabéci pozice graficky hned
po zadani potfebnych parametrl a jejich uloZeni.

Obrabéci pozice, které jste definovali generatorem vzoru, uklada
smarT.NC automaticky do tabulky bodu (soubor .HP), kterou mlzete
libovolné Casto pouzivat. Zvlasté prakticka je moznost potlaceni nebo
zablokovani libovolnych, graficky volitelnych obrabécich pozic.

Jestli jste pouzivali u starSich fidicich systéma tabulky bodd, mizete je
pouzivat i u smarT.NC.

|smarT.NC:

programovani
|X-souradnice polohy o

abéni

zadatsedit

THC : \amarTNC~123_DRILL . HU

=

(|
]

«  [Eileorony v 1istu
@]

Prenlea | Masirol | Par.urtant | polena | *

Volba hloubky/prisery

Pruser

Hiawni osa  Uedl. osa

|smarT.NC: programovani !:Lu“n
|X-sourfadnice polohy obrabéni
THE 1\ ATTHEN 123, DETA Lt Prenlea | Masirol | Par.urtant | Polena | * =
2 joh——
o)
] rli] 158 i __‘
= Uolba hloubkysprisery I: &
. ;; t|Polohy w listu Pruser [-1® T [jo—
@ —
= T uz-osa = &
[ I
f T I ="
‘ l ‘ [ ""Iﬂ. b3
SALLL, A |
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Spusténi generatoru vzort

Generator vzord smarT.NC Ize spustit dvéma rdiznymi zplsoby:

Ptimo ze treti listy softklaves z hlavni nabidky smarT.NC, pokud si
prejete definovat vice soubor( bodd hned za sebou
Bé&hem definice obrabéni z formulare, kdyZz chcete zadat obrabéci

pozice.

Spusténi generatoru vzora z hlavni liSty editaéni nabidky

1]y

i

Zvolte provozni rezim smarT.NC
Zvolte treti liStu softklaves

Spusténi generatoru vzor(: smarT.NC prejde do spravy
soubort (viz obrazek vpravo) a zobrazi stavajici — pokud
existuji — soubory bod.

Zvolte existujici soubor bodu (*.HP) a pfevezméte jej
klavesou ZADANI, nebo

Otevrete novy soubor bodu: zadejte nazev souboru (bez
typu souboru) a klavesou MM nebo PALCE jej potvrdite:
smarT.NC otevre soubor bod( ve zvolenych mérovych
jednotkach a zlistane otevieny jako generator vzor(.

[TRE ~amarTHE

|smarT.NC:

e
CiapGRar
CiAuT
CiBne
CIDEMD

LIDUnPPEn
it
=

spravce soubora |"‘1
zadatseait
R
= STNCi\smaTTNCSs . = =
Jn. soubaru + | velik | zasnenc star B
Scap_eno 2005 1707k 75.88.05 08:33 —--- —
icoNT1 812 25.18.85 19116 —---
\Hcooan 530 82.12.85 @7:46 --—- | 8 g.
IHcooant 1559 92.12.05 89:47 -——- .
IHEPOC 1139 96.12.05 89:22 - Lid
IHcPocann 1920 26.07.05 13:53 -
ICROCKLINKE 139 29.94.05 96:268 -~ | 1 e
JCETUDLINKS 124 29.04.05 96:78 - b
L 2
DIRGNOSA
772 18.05.05 87i@7 —-—- (|
HEBELPLANE 514 27.84.85 87:56 —-—-
HEBEL POC 578 70.07.95 89:84 ———
158 29.04.05 86:78 ----
. |
atrm vol I:onmn 2ucl [ Posleani
R ‘SoUBOR
LG ssse | END




Spusténi generatoru vzora z formulare

Zvolte provozni rezim smarT.NC
Zvolte libovolny obrabéci krok, u kterého jsou
definovatelné obrabéci pozice.
Zvolte nékteré zadavaci policko, v némz se musi definovat
obrabéci pozice (viz obrazek vpravo nahore).
Prepnéte na definovani Obrabécich pozic v souboru
bodu
Pro zaloZeni nového souboru: zadejte nazev souboru
(bez typu souboru) a softklavesou NOVY .HP jej potvrdte.
V pomocném okné potvrdte mérové jednotky nového
souboru bodl klavesou MM nebo PALCE: nyni se
smarT.NC nachazi v generatoru vzor(.

Vol ‘ Pro zvoleni stavajiciho souboru HP: stisknéte
_D»:i softklavesu ZVOLIT .HP: smarT.NC ukaZe pomocné okno s
existujicimi soubory bodd. Zvolte néktery ze zobrazenych
soubort a klavesou ZADANI nebo tlacitkem OK jej
prevezméte do formulare.
Pro editaci jiz navoleného souboru HP: stisknéte
softklavesu EDITOVAT .HP: smarT.NC spusti pfimo
generator vzor(.
Pro zvoleni stavajiciho souboru PNT: stisknéte
softklavesu ZVOLIT .PNT: smarT.NC ukaZe pomocné okno
s existujicimi soubory bodU. Zvolte néktery ze zobrazenych
soubort a klavesou ZADANI nebo tlacitkem OK jej
prevezméte do formulare.

Prejete-li si upravovat soubor .PNT, tak smarT.NC prevede
tento soubor do souboru .HP ! Otazku dialogu potvrdte s
OK.

EsmarT.Nc:
|X-soufadnice polohy

programovani | P
zadatsedit

obrabéni

TNC : \amarTNC~123_DRILL . HU

.

fi

B

i}

=

*  [igliPolony v listu

@]

L i
Bl

Prenlea | Mastrei | Par.urtant | poleka | *

Uplba hloubky prisery

Prumer

Hiswns osa Veal., osa

|smarT.NC:

programovani
|Nazev souboru rastru?

Pan
zadatsedit

TNC : \amarTNC~123_DRILL . HU

E=l

==
=

B

=]
s [firersny v souseru
@]

PoLOW

o veols L ol EDITgUAT
eSS

Prenlea | Mastrei | Par.urtant | Poloha | *

Uplba hloubky prisery

Prumer

oo

Definice obrabécich pozic
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Ukonceni generatoru vzort

(5

Stisknéte klavesu END nebo softklavesu KONEC:
smarT.NC ukaZe pomocné okno (viz obrazek vpravo)
Stisknéte klavesu ZADANI nebo tlagitko Ano, aby se uloZily
v8echny provedené zmény — popft. pro uloZeni nové
zaloZzeného souboru — a ukond&il se generator vzoru.
Stisknéte klavesu BEZ ZADANI nebo tlagitko Ne, aby se
neukladaly vSechny provedené zmény a ukoncil se
generator vzor(.

Stisknéte klavesu ESC pro vraceni zpét do generatoru
vzor(.

Pokud jste spustili generator vzort z formulare, tak se tam
zase po jeho ukonceni automaticky vratite.

Pokud jste spustili generator vzort z hlavni listy, tak se po
jeho ukonceni zase vratite automaticky do naposledy
zvoleného programu .HU.

|smarT.NC: definice poloh
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Prace s generatorem vzort

Piehled

Pro definovani obrabécich pozic jsou v generatoru vzor( k dispozici

nasledujici moZnosti:

Funkce Softklavesa Strana

Jednotlivy bod, kartézsky s Strana 130
+

Jednotliva fada, pfima nebo anon Strana 130

naklonéna o

P¥imy, naklonény, nebo Strana 131

zdeformovany vzor

Primy, naklonény, nebo Strana 132

zdeformovany ram

Uplny kruh Strana 133

Rozte¢na kruZnice Strana 134

Zména startovni vysky Strana 135
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Definovani vzoru
Zvolte softklavesou definovany vzor

Definujte potfebne zadavaci parametry do formulare: klavesou
ZADANI nebo klavesou ,Sipka dolt“ zvolte dalSi zadavaci poli¢ko.

UlozZte zadané parametry: stisknéte klavesu END

Kdy?Z jste zadali pfes formular libovolny vzor, pfida smarT.NC
symbolicky jeho ikonu na levé strané obrazovky do Treeview

V pravé spodni polovin& obrazovky 2 se okamZité po uloZeni vstupnich
parametr(i vzor graficky zobrazi.

Oteviete-li ,klavesou se Sipkou vpravo“ Treeview, Ize pomoci ,klavesy
se Sipkou dol(“ zvolit kaZzdy bod vaSeho preddefinovaného vzoru.
smarT.NC ukazuje vlevo zvoleny bod v grafice napravo s modrym
oznacenim (). Pro informaci se zobrazuiji v pravé horni poloviné

obrazovky 4 dodatecné kartézské souradnice daného zvoleného bodu.

|smarT.NC: definice poloh
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Funkce generatoru vzoru

Funkce Softklavesa
Skryt vzor zvoleny v Treeview, popf. zvolenou a3

pozici, pro obrabéni. Potlateny vzor, popf. pozice, SKRYT

budou v Treeview oznaceny Cervenym lomitkem av

grafice nahledu jasné Cervenym bodem.

Opét aktivovat potlaceny vzor, popr. potlaenou sl

pozici UxAZAT
Zablokovat pozici zvolenou v Treeview pro 0+

obrabéni. Zablokované pozice se v Treeview oznaci
cervenym kfizkem. V grafice smarT.NC
zablokované pozice neukazuje. Tyto pozice se do
souboru .HP zaloZzeného od smarT.NC pfi ukon&eni
generatoru vzora neuloZzi.

_gx
i

Opétna aktivace zablokovanych pozic

Definované obrabéci pozice exportujte do souboru
.PNT. To je tfeba pouze tehdy, pokud chcete
obrabécivzor pouzivat na starSich verzich softwaru
iTNC 530.

Zobrazit pouze vzor zvoleny v Treeview / zobrazit
v8echny definované vzory. Vzor zvoleny v Treeview
zobrazi smarT.NC modfre.

I

i

|smarT.NC: definice poloh |
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Funkce Softklavesa
Zobrazit/skryt pravitka s ‘

fjoem EaB|
Listovat po strankach nahoru mi.... ‘
Listovat po strankach dolu ‘... ‘

Skok na zacgatek souboru

Skok na konec souboru

|H

-

4

Funkce zvétSeni (Zoom): posunout oblast
zvétSovani nahoru (posledni liSta softklaves)

Funkce zvétSeni (Zoom): posunout oblast
zvétSovani dolu (posledni lista softklaves)

Funkce zvétSeni (Zoom): posunout oblast
zvétSovani doleva (posledni lista softklaves)

Funkce zvétSeni (Zoom): posunout oblast
zvétSovani doprava (posledni lista softklaves)

BEEE




Funkce

Softklavesa

Funkce zvétSeni (Zoom): zvétsit obrobek. TNC
zvétSuje zasadné tak, Ze se zvétsi stred prave
vybraného vyfezu. Popfipadé umistéte vykres
posuvniky do okna tak, aby byl poZzadovany detail
primo viditelny po stisku softklavesy (posledni lista
softklaves).

Funkce zvétSeni (Zoom): zmensSit obrobek
(posledni lista softklaves)

Funkce zvétSeni (Zoom): zobrazit obrobek v
originalni velikosti (posledni lista softklaves)

Definice obrabécich pozic
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Jednotlivy bod, kartézsky

B0D

Definice obrabécich pozic
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X: souradnice v hlavni ose roviny obrabéni
Y: soufadnice ve vedlejSi ose roviny obrabéni.

Jednotliva fada, pfima nebo naklonéna

Vychozi bod 1. osy: soufadnice vychoziho bodu fady v
hlavni ose obrabé&ci roviny

Vychozi bod 2. osy: soufadnice vychoziho bodu fady ve
vedlejSi ose obrabé&ci roviny.

Rozted: vzdalenost mezi obrabécimi pozicemi. Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Pocet obrabécich operaci: celkovy pocet obrabécich
pozic.

Natoceni: uhel natoceni kolem zadaného vychoziho bodu.
VztaZzna osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napt. X pfi
ose nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

|smarT.NC: definice poloh
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Pfimy, naklonény, nebo zdeformovany vzor

U208

%

Vychozibod 1. osy: soufadnice vychoziho bodu vzoru 1 v
hlavni ose obrabé&ci roviny.

Vychozi bod 2. osy: souradnice vychoziho bodu vzoru
ve vedlejSi ose obrabéci roviny.

Rozte€ 1. osy: vzdalenost obrabécich pozic v hlavni ose
roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

Rozte¢€ 2. osy: vzdalenost obrabécich pozic ve vedlejsi
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

Pocet Ffadku: celkovy pocet radki vzoru.

Pocet sloupct: celkovy pocet sloupct vzoru.

Natoc&eni: uhel natoCeni, o ktery se natoCi cely vzor kolem
zadaného vychoziho bodu. Vztazna osa: hlavni osa aktivni
roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha natoc€eni hlavni osy: uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze hlavni osa obrabéci roviny, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha natoceni vedlejsi osy: Uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze vedlejsi osa obrabéci roviny, vztaZzeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Parametry Poloha nato&eni hlavni osy a Poloha
natoc€eni vedlejsi osy se pricitaji k predtim provedenému
Natoéeni celého vzoru.

|smarT.NC: definice poloh

THC i “asar TNCANEUL . HP
< [vser

3338

Startbod v 1.088
Staribod v 2.088
Roztec u 1. ose
Roztec u 2. ose
Pocat racek

Pocet slousku
oraceni

Unlous pol.hlsv. caw
Unloua pol.uedl.osy

=i E
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Pf¥imy, naklonény, nebo zdeformovany ram [smarT.NC: definice poloh [ari

Vychozibod 1. osy: souradnice vychoziho bodu ramu 1 v

hlavni ose obrabéci roviny.

Vychozi bod 2. osy: souradnice vychoziho bodu ramu Riiso § 0 i =0

ve vedlejSi ose obrabéci roviny. Eo} Sl —
Roztec 1. osy: vzdalenost obrabé&cich pozic v hlavni ose e s o, —
roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

Roztec€ 2. osy: vzdalenost obrabécich pozic ve vedlejsi
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

Pocet Ffadku: celkovy pocet radkl ramu.

Pocet sloupcti: celkovy pocet sloupct ramu.

Natoc&eni: Uhel natoCeni, o ktery se natoci cely ram kolem
zadaného vychoziho bodu. Vztazna osa: hlavni osa aktivni

TNC : \a8aTTHCNEL1 . HP AL iBed i o
. Startvod v 2.038 [+&
Roztec u 1. ose [+z8

Definice obrabécich pozic

roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha nato€eni hlavni osy: uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze hlavni osa obrabéci roviny, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha natoceni vedlejsi osy: Uhel nato¢eni, o ktery se
zdeformuje pouze vedlejsi osa obrabéci roviny, vztaZzeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

@5 Parametry Poloha nato&eni hlavni osy a Poloha

natoc€eni vedlejSi osy se pricitaji k predtim provedenému
Natoé€eni celého ramu.
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Upliny kruh

Stred 1. osy: souradnice stfedu kruhu 1 v hlavni ose
obrabéci roviny.

Stfed 2. osy: souradnice stfedu kruhu 2 ve vedlejSi ose
obrabé&ci roviny.

Pramér: primér kruhu.

Vychozi ahel: polarni thel prvni obrabéci pozice. Vztazna
osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napr. X pfi ose
nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.
Pocet obrabécich operaci: celkovy pocet obrabécich
pozic na kruhu.

smarT.NC vypocita uhlovou rozte¢ mezi dvéma obrabécimi
@5 pozicemi vzdy ze 360° délenych poctem obrabéni.

|smarT.NC: definice poloh i""
zadatsedit
THE (NARAFTHEVNE: H Stred 1. oay e —
- |__._] Strea 2. oay | — H
Pruser [§a_
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Roztecna kruznice

Stred 1. osy: souradnice stfedu kruhu 1 v hlavni ose
obrabéci roviny.

Stred 2. osy: souradnice stfedu kruhu 2 ve vedlejsi ose
obrabé&ci roviny.

Pramér: primér kruhu.

Vychozi ahel: polarni thel prvni obrabéci pozice. Vztazna
osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napr. X pfi ose
nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.
Uhlova rozte&: prirtistkovy polarni uhel mezi dvémi
obrabécimi pozicemi. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu. Zména uhlové roztece zplisobi automaticky
zménu definovaného koncového uhlu.

Pocet obrabécich operaci: celkovy pocet obrabécich
pozic na kruhu.

Koncovy uhel: polarni thel posledniho otvoru. Vztazna
osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napfr. X pfi ose
nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.
Zména koncového uhlu zplsobi automaticky zménu
pripadné preddefinované uhlové roztecCe.

|smarT.NC: definice poloh
zadatsedit
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Zména startovni vysky smarT.NC: definice poloh ";_u”“
Soufadnice povrchu: soufadnice povrchu obrobku e e -
% _‘1_;3 " "B
«[souracnice piachr =
* 0
@5 Pokud pfi definici obrabécich pozic nezadate Zzadnou <
v ¥

startovni vySku, tak smarT.NC dosadi vZdy souradnici > " 1
povrchu obrobku rovnou 0. [ |

Pokud startovni vySku zménite, tak nova startovnivyska plati
pro vSechny nasledné programované obrabé&ci pozice.

Pokud navolite v Treeview symbol souradnice povrchu, e . ;
oznadi nahledova grafika zelené vSechny obrabéci pozice, g ‘ g l it
pro které plati tato startovni vy3ka (viz obrazek vpravo dole). Gz i

[T

Definice obrabécich pozic
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Definovani vysky odjezdu pro napolohovani (funkce FCL 3)

Zvolte smérovymi klavesami libovolnou pozici, ktera se ma najet ve
vami definované vysce.

RETRACT Vyska odjezdu: zadani absolutni soufadnice, v niz ma
s 2 TNC tuto pozici najet. TNC pozici oznadi dodatednym
kruhem.
Vami definovana vySka odjezdu se vztahuje zasadné na
@5 aktivni vztazny bod.

|smarT.NC: definice poloh i""
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Definovani obrysu
Zaklady

Obrysy definujete zasadné v samostatnych souborech (typ souboru
.HC). ProtoZe soubory .HC obsahuji pouze geometricky popis obrysu
ale zadné technologické udaje, tak je miZete pruzné pouzivat: jako
jednotlivy obrys, jako kapsu nebo jako ostrivek.

Soubory HC muzete pripravit bud’ pomoci disponibilnich drahovych
funkci, nebo je s pomoci pfevodniku DXF (volitelny software) exportovat
z existujicich soubort DXF.

Hotové popisy obrysu ze starSich program( s popisnym dialogem
(soubory .H) muzete prevést nékolika malo kroky do popisu obryst pro
smarT.NC (viz Strana 146).

Stejné jako u jednotkovych program( a u generatoru vzorut zobrazuje
smarT.NC kaZdy jednotlivy obrysovy prvek v Treeview 1 s pfisluSnou
ikonou. V zadavacim formulafri 2 zadavate udaje pro prislusny obrysovy
prvek. U volného programovani obrysu FK jsou vedle prehledového
formulare = k dispozici az 3 dal8i podrobné formulare (4), do nichz
muzete zadavat data (viz obrazek vpravo dole).
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Spusténi programovani obrysu

Programovani obryst se smarT.NC Ize spustit dvéma riznymi zplsoby:
PFfimo z hlavni listy editaCni nabidky, pokud si prejete definovat vice
oddélenych obryst hned za sebou.

Bé&hem definice obrabéni z formulare, kdyZ mate zadat nazvy
obrabénych obrysu.

o= )
74 i . .. . I e . . |smarT.NC: spravce soubord I:::nuun
2 Spusténi programovani obrysu z hlavni listy editaéni nabidky |
'g Zvolte provozni rezim smarT.NC | 1" g
. | Sacaser Slisite mietee o atai T
— IAMT - s =
5 Zvolte tretilistu softklaves | & - |
3 o G o ora.0e anvan | RN
vaw s P o - . s PR “oizs 308 79.84.05 86126 ---—
c  [wonmur-ren Spusténi programovani obrysti: smarT.NC prejde do | St = s=a 20.02.00 1100 | [ESiTiEES
= SE spravy soubort (viz obrazek vpravo) a zobrazi stavajici - S St o2 sss0ies sos— | § ¥
. vy z + [ NEWDERD { s ' %
8 pokud ex.|stu.1| — obrysove programy. R e 158 19.00.08 sai7a .| || BEAStEs
Zvolte existujici obrysovy program (*.HC) a prevezméte jej | = smerme . ~oeees aste 2z.0.00 ve:30 — | || |
klavesou ZADANI, nebo Sl ol i
, i ie. 2% ox.e Agiawn
nowy ‘ Otevieni nového obrysového programu: zadejte nazev etz pniiegpeiiogu| ||
SOUBOR . SIKONTUR 678 28.04.05 88:28 -~
E) souboru (bez typu souboru) a klavesou MM nebo PALCE ---:::::;::! 124 5.00.05 emiz8 -
jej potvrdte: smarT.NC otevre obrysovy program v = _ |
mérovych jednotkach podle vasi volby. strana itrm voing | ropirount [ 201 novr | Postean
: NN - i ﬂ ey| (5 | s | ey | END
smarT.NC automaticky vloZi dvé fadky pro definici = 5

vykresové plochy. Popf. upravte rozméry.
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Spusténi programovani obrysu z formulare

[

Zvolte provozni rezim smarT.NC

Zvolte libovolny obrabéci krok, jez potfebuje obrysové
programy (UNIT 122, UNIT 125).

Zvolte zadavaci policko, do kterého se ma definovat nazev
obrysového programu (1, viz obrazek).

Pro zalozeni nového souboru: zadejte nazev souboru
(bez typu souboru) a softklavesou NOVY jej potvrdte.

V pomocném okné potvrd'te mérové jednotky nového
obrysového programu klavesou MM nebo PALCE:
smarT.NC otevie obrysovy program ve vami zvolenych
meérovych jednotkach, poté se nachazi v programovani
obrysu a prevezme automaticky v jednotkovém programu
definovany polotovar (definice vykresové plochy).

Pro zvoleni stavajiciho souboru HC: stisknéte
softklavesu ZVOLIT HC: smarT.NC ukaze pomocné okno s
existujicimi obrysovymi programy. Zvolte néktery ze
zobrazenych obrysovych programt a klavesou ZADANI
nebo tlacitkem OK jej prevezméte do formulare.

Pro editaci jiZ navoleného souboru HC: stisknéte
softklavesu EDITOVAT: smarT.NC spusti pfimo
programovani obrysu.

Jak pfipravit soubor HC s prevodnikem DXF: stisknéte
softklavesu UKAZ .DXF: smarT.NC ukaZe prekryvné okno s
existujicimi programy DXF. Zvolte néktery ze zobrazenych
soubor(i DXF a klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK jej
prevezmeéte: TNC spusti pfevodnik DXF, kterym zvolite
pozadované obrysy a mliZete pfimo uloZit nazev obrysu do
formulare

EsmarT.Nc:
|Vyvolat nastroj
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TNC : \amarTNC~123_DRILL . HU
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Ukonéeni programovani obrysu

Stisknéte klavesu END: smarT.NC ukon&i programovani
obrys( a vrati se zpatky do stavu, z néhoz jste
programovani obryst spustili: do naposledy aktivniho
programu HU pokud jste spustili smarT.NC z hlavni liSty,
popf¥. do zadavaciho formulare prislusného obrabéciho
kroku, pokud jste jej spustili z formulare.

Pokud jste spustili obrysové programovani z formulare, tak
se tam zase po jeho ukon€eni automaticky vratite.

Pokud jste spustili programovani obryst z hlavni lity, tak se
po jeho ukonceni zase vratite automaticky do naposledy
zvoleného programu HU.



Prace s programovanim obrysu

Piehled

Programovani prvka obrysu se provadi znamymi funkcemi s popisnym
dialogem. Vedle Sedych klaves drahovych funkci mate samozrejmé k
dispozici také vykonné volné programovani obrysU FK, jehoZ formulare
Ize vyvolavat softklavesami.

Zvlasté vyhodné jsou pri volném programovani obrysi FK pomocné
obrazky, které jsou k dispozici pro kazdé zadavaci policko a ukazuiji,
ktery parametr se ma zadavat.

V8echny znamé funkce programovaci grafiky jsou i ve smarT.NC v
plném rozsahu k dispozici.

Prabéh dialogl ve formulatich je témér totozny s pribéhem dialogt pfi
programovani s popisnym dialogem:

OranZové osové klavesy polohuji kurzor do prislusného zadavaciho
policka

OranZovou klavesou | pfepinate mezi absolutnim a prirtistkovym
programovanim

OranZovou klavesou P pfepinate mezi programovanim s kartézskymi
Ci polarnimi souradnicemi

|smarT.NC:
|Polomér kruhu 7

definice kontur | pan
zadatsedit

THC : \5mar TNCHAKEN . HC

i

il

i

oEERE

§
3

. Par.krunu | Bar.uruhu | Pescc.ed |

Stred kruhu CCX e
Stred kruhu GCV [v&

Radius kruhy [T I

Seer rotsce  ® oa- ¢ [TSioee © oFF

Soursanice X [
Soursanice ¥ I
Stred: polar.radius CCPR

Stred: polar.uhel CCPA

bryst
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Volné programovani obrysu FK |smarT.NC: definice kontur [P
Vykresy obrobku, jejichZ kotovani nevyhovuje pozadavkim

programovani NC, obsahuiji asto takové udaje souradnic, které oo WlFre g T
nemUzete zadat Sedymi dialogovymi klavesami. B ES A —
Takové udaje naprogramujete ptimo ve volném programovani obryst e hsipfaphut L.Q uld ("
FK. TNC vypocita obrys ze znamych informaci o obrysu, které jste zadali YTy a—
a do formulare. K dispozici jsou tyto funkce: J L] v ¥
|
E Funkce Softklavesa LG D gy
2 Primka s tangencialnim napojenim L 4
[S = —
kS
o Primka bez tangencialniho napojeni "
E I/ I Start RESET
© : =N = e = =
(a] Kruhovy oblouk s tangencialnim napojenim rer
1—4
Kruhovy oblouk bez tangencialniho napojeni rc
Pol pro volné programovani obrysu oL
| T

@ Informace o moznych datech obryst naleznete v textové
napovedeé, kterou ukazuje TNC ke kazdému zadavacimu
policku(viz “Ovladani mysi” na strané 28.) a v Pfiru¢ce pro
uZivatele popisného dialogu.
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Funkce programovaci grafiky

smarT.NC:

definice kontur

Pan
zadatsedit

Funkce Softklavesa
Vytvoreni Uplné programovaci grafiky reser
Vytvareni programovaci grafiky po blocich S

Kompletné vytvofrit programovaci grafiku
nebo doplnit po RESET + START

Zastaveni programovaci grafiky. Tato
softklavesa se objevi jen tehdy, kdyZ TNC
vytvari programovaci grafiku

Funkce Zoom (3. lista softklaves): zobrazit a
posunout ramecek

THC 1 %8887 TNCHAKEN . HC

a8 [EFeriska rur
17 [E]eesens Fseiect

v 10 [Feriake FL

' )
van [EFerinka ru

L, Par-irun T S

Sired Wruhia CCX
Stred krunu GGV
Radius kruhy

£ A—

Sear rotace

Funkce Zoom: zmenS$eni vyfezu, ke zmenSeni
stisknéte softklavesu nékolikrat.

Funkce Zoom: zvétSeni vyfezu, ke zvétSeni
stisknéte softklavesu nékolikrat.

Obnovit opét plivodni vyirez oo
FoRn

Prevzit zvoleny rozsah T

BLK-FORH

souTaanice X
ze E‘C sonleni RND B o
+21 EErTisks FL Stred: polar.radius CCPR 7 [i—
! 0 : ; =
2z [IFkrun rc Stred: polar.uhel CCPA — | - i
vaa  [Elfjcrun Fer
T TI— | eomose
FL FLT Fo Fer FROL Start RESET
i : = : b _/’l tj sTaRT Po bloku .
smarT.NC: definice kontur ‘“‘
zadatsedit
JHC IS RARE RN e Ly PaTirun | Par.wrunu | posec.bes |
+ 18 [EErTiske FLY Stred kruhu COX " B
17 [ |kesens Fseiect Stred krunu cov I3 5 =]
- Raaius kru "
vae [Feriaka ru — i
Y E‘- Teriaa L Ssar rotsce & [@Zlor- o [Flors © orr s ﬂ
=, -
2 [Fjzsonieni mo DOV RINICE 2]
- Souradnice ¥ 3
v 21 [EtTinka L Stred: polar.radius coPg | >

vz E_,-h(nn rc
» 23 E__l']wrm For

Stred: polar.uhel CCPA

—_

c | e
e
t [ 4| -] =~ =
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Rzné barvy zobrazenych obrysovych prvk( uréuji jejich platnost:

modra Prvek obrysu je jednoznacné urcen.

zelena Zadané udaje pripousti vice feSeni; zvolte to spravné.

¢ervena Zadané udaje prvek obrysu jesté dostatecné
nedefinuji; zadejte dalSi udaje.

Volba z vice moznosti

Pokud umozZznuje neuplné zadani vice teoreticky moznych feSeni, tak
mUZete zvolit softklavesou s grafickou podporou to spravné feseni:

Zobrazit rlizna reSeni

T Zvolit a potvrdit zobrazené feSeni

e Programovani dalSich obrysovych prvki

start Zobrazit programovaci grafiku pro dalsi naprogramovany
il blok

T T
smarT.NC: definice kontur |"‘"
zadatsedit
THC 1 \SaaTTNC HAKEN. HC . Par.krunu | Bar.uruhu | Possc.sea |
18 [Fpriska rur 7 strea krumw cox = L o
17 [E]eesens Fseiect Stred kruhu GOV [+ T
— Radius krunu [&
10 [ ]prinks rL S =
E Sasr rotace * [ERion- © [gRoRe - orr | @ D.

Ukazat
taiani

Souraanice X
Souraanice ¥

Stred: polar.radius CCPR
Stred: polar.uhel CCPR

—  Lali=—
l—l‘:?

Li>

=

|

Po bloku

| |sF

T

]

Ukoneit
uslby




Funkce dostupné pfi programovani obrysu

Funkce Softklavesa

Prevzeti definice polotovaru z programu .HU, |Ez£

pokud jste vyvolali programovani obrysu z jednotky |

smarT.NC.

Zobrazeni / skryti &isel blokii 7
| &.blokd r

Qo

Znovu prekreslit programovaci grafiku, kdyz se e E

napt. vymazou ptimky pfi prekryvani. | &

Vymazat programovaci grafiku | uvaazat §
L aratiku | %

Programované obrysové prvky graficky zobrazovat [ autes. (a]

arafika

okamZité po zadani: funkce VYP/ZAP o o

145



brysu

ani o

P

Definov

146

Konverze existujicich programi s popisnym dialogem do
obrysovych programu

B&hem tohoto procesu musite zkopirovat stavajici program s popisnym
dialogem (soubor .H) do popisu obrysu (soubor .HC). JelikoZ oba typy
souborl maji rlizné interni datové formaty, musi se kopirovani provést
pres soubor ASCII. Postupujte nasledovné:

PGM
MGT

[kopirouar |

[eocthos|

[kopirouar |

' [noc-’j

Zvolte provozni rezim Program zadat/editovat
Vyvolejte spravu soubor(
Zvolte konvertovany program .H

Zvolte funkci kopirovani: jako cilovy soubor zadejte *.A ,
TNC vytvofri z programu s popisnym dialogem soubor
ASCIL.

Zvolte predtim zaloZzeny soubor ASCII

Zvolte funkci kopirovani: jako cilovy soubor zadejte *.HC ,
TNC vytvori ze souboru ASCII program s popisnym
dialogem.

Zvolte nové zhotoveny soubor .HC a odstrarite vSechny
bloky — s vyjimkou definice polotovaru BLK FORM, které
nepopisuji obrys.

Odstrarite korektury radiusu, posuvy a ptidavné funkce M,
soubor HC je pak pouZitelny ve smarT.NC.



Zpracovani soubori DXF
(volitelny software)

Aplikace

Soubory DXF, vytvorené v systému CAD, mizete otevrit pfimo v TNC
aby se z nich mohly extrahovat obrysy nebo obrabéci pozice, a tyto
uloZit jako programy s popisnym dialogem, popf. jako soubory boda.
Programy s popisnym dialogem, ziskané pf¥i vybéru obryst, mohou
zpracovavat také starsitidici systémy TNC, protoZe obrysové programy
obsahuji pouze bloky L a CC-/CP.

I:ﬂg_—, Zpracovavany soubor DXF musi byt uloZzen na pevném
disku TNC v adresari SMARTNC.

Pred nactenim do TNC zajistéte, aby nazev souboru DXF
neobsahoval Zadné prazdné znaky, popr. nepovolené
specialni znaky.

Otevirany soubor DXF musi obsahovat nejméné jednu
vrstvu.

TNC podporuje nejrozsitengjsi format DXF — R12
(odpovida AC1009).
Nasledujici prvky DXF jsou volitelné jako obrysy:
LINE (pfimka)
CIRCLE (uplny kruh)
ARC (vyse€ kruhu)

smarT.NC: volba DXF-elementu 24

zadatsedit

[Tmea.. Liiee . cse_® .= e use __ave] |

onsott |Laver I3
]
2 wRex

L G wsos

@ 1 H

&
it

g
—

uRETUL URCIT voLsa wvoLen SHAZAT ULO$TT

ZVOLENE
NASTRVTT % KONTURY POLOHY ELEMENTY. |  ELEMENTY

L

X

(a)

D -
=

o9
.gm
2 &
i-o
c o0
n“.
SE
o—
o9
® =
o=
a9
N2

147



Otevreni souboru DXF
Prevodnik DXF Ize spustit riznymi zpisoby:

L pomoci spravy soubort, pokud si pfejete extrahovat vice obrysovych
E nebo pozi¢nich soubor( pfimo za sebou.
3 Bé&hem definice obrabénijednotek 125 (Usek obrysu), 122 (Obrysova
S o kapsa) a 130 (kapsa obrysu na rastru bodu) z formulare, kdyz mate
_8 8 zadat nazvy obrab&nych obrysti.
g S Bé&hem definice obrabéni, kdyz zadavate obrabéci pozice pomoci
brd %’ souboru bod
N w .
5 > Spusténi prevodniku DXF pomoci spravy souborti
3 % E Zvolte provozni rezim smarT.NC
(3]
s £
E. g Volba spravy soubort
N ) MGT
| Zvolte nabidku softklaves pro vybér zobrazovanych typl
| o ‘ soubor: stisknéte softklavesu ZVOLIT TYP
T Nechat zobrazit vS8echny soubory DXF: stisknéte
Pyl softklavesu UKAZ DXF.
Zvolte poZadovany soubor DXF a klavesou ZADANI jej
prevezméte: smarT.NC spusti pfevodnik DXF a ukaze

obsah souboru DXF na obrazovce. V levém okné ukazuje
TNC takzvané vrstvy (layers), v pravém okné je vykres.
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Spusténi prevodniku DXF z formulare [smarT.NC: programovani -

a Volba provozniho rezimu smarT.NC st SR L sw:": yls:' ~
Volba libovolného obrabéciho kroku, pro ktery jsou = r —
potfeba obrysové programy nebo soubory bodd. - rf:?;{'m —_—" L
Zvolte zadavaci poli¢ko, do néhoz se ma definovat nazev T"ﬁ L] E
obrysového programu, popf. nazev souboru bodd. lubi] = =

’? Spusténi prevodniku DXF: stisknéte softklavesu UKAZ - D 50

| =)™ .DXF: smarT.NC ukaZe pomocné okno s existujicimi el oc
programy DXF. Je-li to potieba, zvolte adresar v némz je — T 32
uloZzen soubor DXF. Zvolte neéktery ze zobrazenych e (7] "6
soubor(l DXF a klavesou ZADANI nebo tlacitkem OK jej Radius nafati 'c 0
prevezmeéte: TNC spusti prevodnik DXF, kterym zvolite i ‘® >
pozadovany obrys nebo poZadované pozice a muzete (e 3 £
ulozit nazev obrysu, pop¥. nazev souboru bodd, pfimo do J o 2
formulate (viz “Zpracovani soubort DXF (volitelny ‘ | ‘ ‘ —:_:":,,‘ BJ vy | o | O S
software)” na stran& 147.) - = e ,%3
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Zakladni nastaveni

Na treti li5t€ softklaves jsou k dispozici r(izné moZnosti nastaveni: smarT.NC: volba DXF-elementu o
|-><'- Nastaveni Softklavesa [T " -
(o] Zobrazit/nezobrazit pravitka: TNC ukazuje pravitka [z | =
°E —_ na levém a na hornim okraji vykresu. Hodnoty |orr Coll| il
o 9 zobrazené na pravitku se vztahuji k nulovému bodu i
28  vkresu. i
32 il
25 Zobrazit / nezobrazit stavovy fadek: TNC ukaze [ sreves i
[ stavovy fadek na spodnim okraji vykresu. Ve |oer o) it
‘g Z‘ stavovém fadku jsou k dispozici tyto informace:

8 E Aktivni mérové jednotky (mm nebo palce)
o % Souradnice X a Y aktualni pozice mysi . e J
g3 V rezimu VOLBA OBRYSU TNC ukaZe, zda je e T e T

MASTAVIT | NASTAUIT

JEDHOTKA
TOLERANCT | ROZLISENE | END

Con| ] awew

zvoleny obrys otevieny (open contour) nebo

uzavieny (closed contour).

Meé&rové jednotky mm/palce: nastavit mérovou ;:EZ:T'NE“"’:“_“
jednotku souboru DXF. V této mérovée jednotce [P e |
pripravi TNC také obrysovy program.

Nastaveni tolerance. Tolerance definuje jak smi e
byt sousedni prvky obrysu od sebe vzdalené. | ToLERancT |

Toleranci muZete vyrovnat nepresnosti, ke kterym
doslo pfizpracovanivykresu. Zakladni nastavenije
zavislé na rozsahu celého souboru DXF.
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Nastaveni Softklavesa

Nastaveni rozliSeni. RozliSeni definuje, s kolika [naarewr |
desetinnymi misty ma TNC vytvofrit obrysovy e
program. Zakladni nastaveni: 4 desetinna mista

@ Uvédomte si, Ze musite nastavit spravné mérové
jednotky, protoze v souboru DXF o tom nejsou uloZzené
Zadné informace.
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Nastaveni vrstvy

Soubory DXF zpravidla obsahuji nékolik vrstev (layers), s jejichZ pomoci smarT.NC: volba DXF-elementu [P
w mUZe konstruktér organizovat svij vykres. Pomoci techniky vrstev [
[~ seskupuje konstruktér rizné prvky, napt. samotné obrysy obrobku, St e " g
(o) kétovani, pomocné a konstrukeni pfimky, Srafovani a texty. .m o =
2 O Abyste mé&lina obrazovce pfi vybéru obrysu co nejméné prebytetnych 2 e 2 )
_8 E informaci, tak muizete vypnout vSechny prebytecné vrstvy, které jsou - :__
3 2 obsaZenév souboru DXF. =
3 & |
N 8 @ Zpracovavany soubor DXF musi obsahovat nejméné :f:
‘@ > jednu vrstvu.
> Cc
8 I Obrys muzete vybrat i tehdy, kdyZ jej konstruktér uloZil J
= dojiné vrstvy. ‘
o=
a9 ?
N < - ) A . . . L. et uRCIT o ot i smazAT ULCETT

| Neni-li jiz aktivni, tak zvolte reZzim pro nastavovani vrstev: mararr | T | eonrume | poow | Ziumme | avovew | END J

| mearAuzr | TNC ukazuje v levém okné vSechny vrstvy, které jsou
obsaZené v aktivnim souboru DXF.
PFejete-li si vrstvu vypnout: levym tlacitkem mysSi zvolte
prisludnou vrstvu a klepnutim na zaSkrtavaci policko ji
vypnéte.
Prejete-li si vrstvu zapnout: levym tlacitkem mysi zvolte
prisludnou vrstvu a klepnutim na zaSkrtavaci poli¢ko ji opét
zapnéte.

152



Definice vztazného bodu

Nulovy bod vykresu v souboru DXF nelezi vzdy tak, aby se mohl pfimo smarT.NC: volba DXF-elementu
poufzit jako vztazny bod obrobku. TNC proto nabizi funkci, se kterou
muzete posunout nulovy bod vykresu do rozumného mista klepnutim na
prvek.

Pan
zadatsedit

e L

1" B

VztaZzny bod mizete definovat do téchto mist:

I
boru DXF

(volitelny software)

Do vychoziho bodu, koncového bodu nebo do stfedu pfimky
Do vychoziho nebo koncového bodu oblouku
VZdy do prechodu kvadrantu nebo do stfedu uplného kruhu
Do priseciku
primky — pfimky, i kdyZ prasecik lezi v prodlouzeni danych pfimek
pFimky - oblouku
primky - upIiného kruhu
uplny kruh/rozte€na kruznice — uplny kruh/rozte¢na kruznice ‘ S

:

ani sou

Zpracov

sHAZAT ULCETT
vZTAH ZUOLENE | ZUOLENE END
& ol et ELEMENTY | ELEHENTY

@ Abyste mohli definovat vztazny bod, tak musite pouzivat
Touch-Pad na klavesnici TNC nebo mys pripojenou pres
USB.
Vztazny bod muzete jesté zménit i kdyZ jste jiz zvolili
obrys. TNC vypoditava skute¢na data obrysu az tehdy,
kdyz ulozite zvoleny obrys do obrysového programu.
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Volba vztazného bodu na jednotlivém prvku

Volba rezimu pro definici vztazného bodu
Levym tlaCitkem mySi klepnéte na pozadovany prvek, na

| umexr
vzZTAH

LL ktery si prejete uloZit vztazny bod: TNC ukazuje hvézdickou
x volitelné vztazné body, které leZi na zvoleném prvku.

(o)

oS Klepnéte na tu hvézdiCku, kterou si prejete zvolit jako

3 () vztazny bod: TNC umisti symbol vztazného bodu do

Pe) a zvoleného mista. Popf¥ipadé pouZzijte funkci Zoom, pokud
33 je zvoleny prvek pfilis maly.

S&

‘= 8 Volba pruseciku dvou prvkt jako vztazného bodu

‘g > seert Volba rezimu pro definici vztazného bodu

o] % Klepnéte levym tlacitkem mys3i na prvni prvek (pfimka,

g - Uplny kruh nebo oblouk): TNC ukazuje hvézdic¢kou volitelné
53 vztaZzné body, které lezi na zvoleném prvku.

N = Klepnéte levym tlacitkem mysSi na druhy prvek (pfimka,

Uplny kruh nebo oblouk): TNC umisti symbol vztazného
bodu do pruseciku.

@ TNC vypocita prlsecik dvou prvki i tehdy, kdyz tento leZi
na prodlouZeni jednoho z prvki.

Muze-li TNC vypoditat vice priseciku, tak ridici systém
zvoli ten prusecdik, ktery je nejblize ke klepnuti mySi na
druhy prvek.

Nemuze-li TNC vypocitat zadny prisecik, tak zrusi jiz
oznaceny prvek.
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Volba obrysu, uloZzeni obrysového programu

=y

ZvoLIT
KONTURU

Abyste mohli volit obrys, tak musite pouZzivat Touch-Pad
na klavesnici TNC nebo mys pfipojenou pres USB.

Zvolte prvni prvek obrysu tak, aby byl mozny bezkolizni najezd.

LeZi-li prvky obrysu t€sné u sebe, tak pouZijte funkci Zoom.

Volba rezimu pro vybér obrysu: TNC vypne vrstvy
zobrazené v levém okné a pravé okno je aktivni pro vybér
obrysu.

Vybér prvku obrysu: levym tlacitkem mysi klepnéte na
pozadovany prvek obrysu. TNC zobrazi vybrany prvek
obrysu modre. Sou€asné ukaze TNC zvoleny prvek jako
symbol (kruh nebo pfimka) v levém okné.

Vybér dalSiho prvku obrysu: levym tlaCitkem mysSi klepnéte
na pozadovany prvek obrysu. TNC zobrazi vybrany prvek
obrysu modre. Pokud jsou ve zvoleném smé&ru obé&hu
jednoznatné zvolitelné prvky obrysu, tak TNC tyto prvky
oznadi zelené. Klepnutim na posledni zeleny prvek
prevezmete vSechny prvky do obrysového programu. V
levém okné& ukazuje TNC vSechny zvolené obrysové prvky.
Prvky oznacené jesté zelené ukazuje TNC bez hacku ve
sloupci NC. Tyto prvky se pfi uloZeni nevydavaji do
obrysového programu.
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V pripadé potfeby muzete jiz vybrané prvky opét uvolnit
novym klepnutim na prvek v pravém okné, ale navic
pridrZzte stisknutou klavesu CTRL.

| wmozxr

w UloZeni zvolenych obrysovych prvk( do programu s
x ELeneny popisnym dialogem: TNC ukaZe pomocné okno, v némz
o] muZete zadat libovolny nazev souboru. Zakladni nastaveni:
i~ * nézev souboru DXF
_8 a et Potvrzeni zadani: TNC ulozi obrysovy program do toho
g 3 adresare, kde je také uloZzen soubor DXF.
e
(+
‘f 8 |ﬁ_ Prejete-li si vybrat dalSi obrysy: stisknéte softklavesu
5 oy | e ZRUSI T ZVOLENE PRVKY a zvolte dalsi obrys podle
3 £ predchazejiciho popisu.
[}
§ = I% TNC da definici polotovaru (BLK FORM) a do
lsl' g obrysového programu.

TNC ulozi pouze ty prvky, které jsou skute¢né vybrané
(modfe oznacené prvky).

Pokud jste prevodnik DXF vyvolali z formulare, tak
smarT.NC ukondi pfevodnik DXF automaticky kdyz
provedete funkci ZVOLENE PRVKY ULOZIT. Definovany
nazev obrysového programu pak zapise smarT.NC do
toho zadavaciho policka, z kterého jste spustili prevodnik
DXF.

156



Déleni prvkil obrysu, prodlouzeni, zkraceni

Pokud se zvolené prvky obrysu na vykresu stykaji natupo, tak musite
prislusné prvky nejdrive rozdélit. Tato funkce je vam automaticky k
dispozici, pokud jste v rezimu pro vybér obrysu.

Postupujte nasledovné:

Natupo pfiléhajici prvek obrysu je zvoleny, takZe je oznaten modre
Klepnéte na déleni prvek obrysu: TNC ukaze prasectik pomoci
hvézdicky v krouzku a volitelné koncové body jednoduchou
hvézdickou.

Klepnéte na prisecik se stisknutou klavesou CTRL: TNC rozdéli prvek
obrysu v priiseciku a body opét skryje. Pop¥. prodlouZi nebo zkrati
TNC natupo doléhajici prvek obrysu az k priise€iku obou prvka.

Znovu klepnéte na déleny prvek obrysu: TNC opét zobrazi prised&iky
a koncové body.

Klepnéte na poZadovany koncovy bod: TNC oznaci nyni déleny prvek
modre

Zvolte dalSi prvek obrysu

I% Pokud je prodluZzovany/zkracovany prvek obrysu
primka, tak TNC prodluZuje/zkracuje prvek obrysu
linearné. Pokud je prodluzovany/zkracovany prvek
obrysu oblouk, tak TNC prodluZuje/zkracuje oblouk v
kruhu.

Aby se mohla tato funkce pouzivat, musi byt vybrané
nejméneé dva prvky obrysu, aby tim byl smér
jednoznacné urcen.
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Volba a uloZzeni obrabécich pozic

K=y

voLea
POLOHY

Abyste mohli volit obrabéci pozice, tak musite pouzivat
Touch-Pad na klavesnici TNC nebo mysS pfipojenou pres
USB.

LeZi-li volené pozice prilis tésné u sebe, tak pouZijte
funkci Zoom.

Volba rezimu pro vybér obrabéci pozice: TNC vypne vrstvy
zobrazené v levém okné a pravé okno je aktivni pro vybér
pozice.

Volba obrabéci pozice: levym tlacitkem mysSi klepnéte na
pozadovany prvek: TNC ukazuje hvézdi¢kou volitelné
obrabécipozice, které leZi na zvoleném prvku. Klepnéte na
nékterou hvézdicku: TNC prevezme zvolenou pozici do
levého okna (zobrazeni symbolu bodu).

Prejete-li si ur¢it obrabéci pozici prasecikem dvou prvkd,
tak klepnéte levym tlacitkem mysi na prvni prvek: TNC
ukaze pomoci hvézdiCky volitelné obrabéci pozice.



| wmozxr
ZVOLENE

| ELEnEnTy

e e

ZVOLENE

| ELEnEnTy

Klepnéte levym tlaCitkem mysi na druhy prvek (pfimka,
Uplny kruh nebo oblouk): TNC pfevezme prlsecik prvki do
levého okna (zobrazeni symbolu bodu).

UloZeni vybranych obrabécich pozic do souboru bodd:
TNC ukaZe pomocné okno, v némz mUiZete zadat libovolny
nazev souboru. Zakladni nastaveni: nazev souboru DXF
Potvrzeni zadani: TNC uloZzi obrysovy program do toho
adresare, kde je také ulozen soubor DXF.

Prejete-li si vybrat jesté dalSi obrabéci pozice k jejich
uloZeni do jiného souboru: stisknéte softklavesu ZRUSIT
ZVOLENE PRVKY a provedte vybér podle pfedchoziho
popisu.
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Funkce zvétSeni (Zoom)

Aby se pfi vybéru obryst nebo bodl mohly snaze rozpoznat i mensi smarT.NC: volba DXF-elementu [
detaily, tak TNC nabizi silnou funkci Zoom: § I
L TNC:N. .. i = T TR TUSPRI | NUUVET L. FORPRTON [ Y ol
E Funkce Softklavesa N
°E — Zvétsit obrobek. TNC zvétSuje zasadné tak, Ze se C@_ | = il
o 9 zvétsi stfed pravé vybraného vyrezu. Popfipadé L
-g ‘;“ umistéte vykres posuvniky do okna tak, aby byl 0=
o5 poZadovany detail pfimo viditelny po stisku £
2% softklavesy. oreanosn
c0 |
‘@ >  Zmensit obrobek. B .
3 E B2 -
S£ |
E. g Zobrazit obrobek v originalni velikosti. lr;:@ | _ — — | 4
N <= ‘ t ‘ 4 - | - '@ D) | | END J
Posunout oblast zvé&t$eni nahoru. 1 '
Posunout oblast zvétSeni dolu. !
Posunout oblast zvétSeni doleva. =
Posunout oblast zvé&tSeni doprava. =
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@ Pouzivate-li mys s koleCkem, tak muizete otacenim
kolecka obraz zvétSovat ¢i zmenSovat. Stred zvétSovani
lezi na misté, kde se praveé nachazi ukazatel mysi.
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Grafické testov
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Grafické testovani a zpracovani
jednotkovych (UNIT) programu

Programovaci grafika

Programovaci grafika je k dispozici pouze béhem pfipravy
obrysového programu (souboru .HC).

K=y

B&hem zadavani programu maze TNC naprogramované obrysy
zobrazovat ve dvojrozmérné grafice:

RESET
+
START

Vytvoreni uplné programovaci grafiky

Start Vytvareni programovaci grafiky po blocich
Spusténi a dokond&eni grafiky

iton. Automaticky hned vykreslovat
orr [oW

Vymazat grafiku

Grafiku znovu prekreslit

Zobrazit nebo skryt €isla bloku

|smarT.NC: definice kontur
zadatseait
THG 2 \3maT TNCHAKEN. HC Par.krunu | Bar.uruny | Pomcc.sed |*
»10 [Efprince nur  stred rum cox @ L) =
17 [E]eesens Fseect Stred kruhu CCV [+ L=
B — Radius kruhu I3
o Sasr rotace “ 'EE.W' © [@lors c orr| '8 =_'
Soursanice X [ (4°5]
Soursanice ¥ [
Stred; polar.radius CoPR 7 [l—
J Stred: polar.uhel CCPR = w
LE
| DIRGNOSA
D
FL LT Fo FeT FROL Start RESET
/‘ 1 /. r/ —/)I — STRRT Po bloku .
1| - e - arnat




Testovaci grafika a grafika prabéhu programu smarT.NC: Test o

re

graficky zobrazit obrabéni. Pomoci softklaves mUZete zvolit nasledujici
funkce:

zadateait .E

THC i “saarTNCY 123 . HU 3 ~§

Zvolte rozdéleni obrazovky GRAFIKA nebo s e _ &l 3

@5 PROGRAM+GRAFIKA! P e —— - &
| 2 [Clzs1 pravounia acsa |

-

V podfizenych provoznich reZimech Testovat a Zpracovat mize TNC (]

c

S

P

»» Pohled shora (ptdorys)

> Zobrazeni ve 3 rovinach

» 3D-zobrazeni

> 3D-zobrazeni s vysokym rozliSenim

jednotkovych (UNIT) programi

Grafické testov

> Provedeni testu programu az do urcitého bloku

> Testovat cely program

I Testovani programu po jednotkach

I Zrusit neobrobeny polotovar a otestovat cely program
P Funkce pro zvétSeni vyfezu

» Funkce pro roviny fezu

P Funkce nataceni a zvétSovani/zmensovani
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Navoleni funkci stopek

S s
© £ . o
s ] Nastaveni rychlosti simulace
O 1S
o s . o s s
© o o Zjisténi funkce Cas obrabéni
S8 wim S “
o = Brat ohled ¢i nikoliv na bloky programu se znakem ,,/
SE D=
c
5 §
2T
2c
[, I 3]
58
<2
L2%0
=c
&3
1S
(CI°)
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Zobrazeni stavu

w

Ve spodni ¢asti obrazovky jsou béhem provoznich rezim( vykonavani
programu uvedené tyto informace:

Zvolit rozdéleni obrazovky PROGRAM+STAV!

Poloha nastroje
Posuv
Aktivni pfidavné funkce

Softklavesami nebo klepnutim mysi na pfisluSnou kartu miZete nechat
zobrazit dalSi stavové informace:

stavovych informaci.
Zapnéte kartu POS : zobrazeni pozic.

Zapnéte kartu TOOLS(Nastroje) : zobrazeni dat nastroja.
Zapnéte kartu TRANS : zobrazeni aktivnich transformaci
souradnic.

Presunout kartu dale vievo

Presunout kartu dale vpravo

|smarT.

NC:

obrabéni programu

[pan
| zadatsedit

L=y

THC : amarTNCN1Z3. MU

-o  [ESiProsren: 123

Iﬁ;m Mastaveni prograsu

@% 5-I5T 23:18

11 UZT.BOO atversc uneisi TS
&

prenled | pon | LaL | cve | n| pos | TooL |«
I

X 0. 0000
v o pera
z +a. 000

0. eeRR

POM CRLL
AMtiuni PO

.
<
e

"
40,000
ZovTE
Taente
+5. 288 !

o (=

!

REF
5 ee:oa: b0

i

ox sinsl
+0.80888 Y +355.3490 2 -366.8289
a +0.08808 *B +0.008
+LC +8.6888

S1 ©8.ee8
e ey T 5 z s 100 F e ns s 8
sTATUS oF Stau stau L = = ST
tranatar. ot ==

ovERvIEY oS, nostrol | soorednic = B |t

=
ngE
og
O
S)
.

as
N

S E
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-
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LS
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Provedeni jednotkového programu [smarT.NC: obrabéni programu [ran

~E °= zadatsedit
‘g g t":“"é’;flz““-“f = erenled | pon | LaL | cve | n| pos | ool |+ = o
8 - % Jednotkové programy (*.HU) mlZete zpracovavat v P LR — v e sy ===
o g’ provoznim reZimu smarT.NC nebo v dosavadnich » 2 [E] KD Se—m—
% a p:’ovolznich rezimech Provadéni programu po bloku, popf. . o-Tee DATE (45}
nule. =

cE Y : =y
' = TNC automaticky vypne pfi vybéru provozniho reZzimu o - -
‘C Zpracovani smarT.NC vSechna globalni nastaveni Y er ffﬁﬂ"“"
> = z A g A o o . AXaT 2aAR [m chLL 5 ae:8e: 00 @
<) programu, ktera jste aktivovali v dosavadnich reZimech ) | s o —
® ﬁ Provadéni programu po bloku, popt. plynule. DalSi '\ +0.0000 Y +355.3480 2  -30G.828
ot ;- informace mUiZete nalézt v Priru¢ce uZivatele popisnych [#a +0.000 +*B +0.000

i °) |*+C +8.088
w0 O dialogt. | .
ﬁﬁ |eL AN ey T 5 z 5 1ea S}s 2 Baasza
& 2 Vpodrizeném provoznim rezimu Zpracovat méizete jednotkovy program sy porssvolll el RS S el et [ =
© = et e secnort. war | oo )| ) oo | T | e
- 8 provést nasledujicimi zpasoby:
O .L

Provedeni jednotkového programu po jednotkach
Kompletni provedeni jednotkového programu
Provadét jednotlivé, aktivni Jednotky

Dodrzujte pokyny k provadéni programu uvedené v
Priru€ce ke stroji a v Navodu pro uZivatele.
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| JEomoTL.

ZPRACOVAT

ZPRACOVAT

UNITY

ZPRACOVAT

VEECHNY

AKTIVNE

| umzr

UNITY

Zvolte provozni rezim smarT.NC
Zvolte podfizeny provozni rezim Zpracovat

Zvolte softklavesu ZPRACOVAVAT JEDNOTLIVE
JEDNOTKY, nebo

Zvolte softklavesu ZPRACOVAT VSECHNY JEDNOTKY,
nebo

Zvolte softklavesu ZPRACOVAT AKTIVNi JEDNOTKY.

ani a zpracovani

jednotkovych (UNIT) programil

Grafické testov
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E s Libovolny vstup do programu (pfedbéh blokt, funkce FCL 2) EractiNC hobrsban i rroarand |';"....
® £ Funkci Predbéh blokd mlzete zpracovavat obrabéci program od —

3 @ libovolné zvoleného disla fadku. Obrabéni obrobku aZz k tomuto Cislu -0 [Elrrosren 1230

Q ’5, fadku TNC bere vypocetné do uvahy a graficky je zobrazi (zvolte e

® 0 rozdeleni obrazovky PROGRAM + GRAFIKA). N [ = — _ sewor-names:
o a izlo taaku I —

N = LeZi-limisto opétného vstupu v obrab&cim kroku, v némz jste definovali Né..,.. e

E = nékolik obrabé&cich pozic, tak miZete poZzadované misto vstupu Inax-aoo O — &+

£ 2 definovat zadanim indexu bodu. Index bodu odpovida pozici bodu v [ aa—— . >t

Y = zadavacim formulafi. e ++

° tislo fhouu F—

® % Zvlasté pohodiné muzete indexy bodU volit pokud jste definovali B e ——

_9 ;- obrabéci pozice v tabulce bodl. smarT.NC pak automaticky ukazuje [ha [EEmmntl -

@ O definovany obrabécivzor v okné nahledu a vy mUZete softklavesou volit ~ [*C +0.0800 T 5998

Aé f‘_ pozadované misto vstupu s grafickou podporou. ci gy s 2swe re na

& © oot | [ i | Yt =

G2
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Pfedbéh bloku v tabulce bodu (funkce FCL 2)

= }JSE‘

Najezd
na posici

Zvolte provozni rezim smarT.NC
Zvolte podrizeny provozni rezim Zpracovat

Zvolte funkci Pfedbéh bloki

Zadeijte Cislo fadku obrabéci jednotky, v niZ si prejete
spustit chod programu a potvrdte jej klavesou ZADANI:
smarT.NC ukaZe v okné& nahledu obsah tabulky bodu.
Zvolte pozadovanou obrabéci pozici, kde si prejete
vstoupit.

Stisknéte tlacitko NC-Start: smarT.NC vypocita vSechny
veliCiny potfebné pro vstup do programu.

Zvolte funkci pro najeti do vychozi pozice: smarT.NC ukaZze
v pomocném okné stav stroje, ktery je na misté vstupu
potfebny.

Stisknéte tlacitko NC-Start: smarT.NC nastavi stav stroje
(napf. vymeéna potfebného nastroje)

Znovu stisknéte tlacitko NC-Start: smarT.NC najede do
vychozi pozice v poradi, které zobrazuje v pomocném
okng, alternativn& miZete softklavesou jet s kaZzdou osou
samostatné na vychozi pozici.

Stisknéte tlacitko NC-Start: smarT.NC pokracuje v chodu
programu.
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Navic jsou v pomocném okné k dispozici jesté tyto funkce:

S s
TSE BE Zobrazit / skryt okno nahledu

08 o m‘

% g’ | PosLEm: Zobrazit / skryt posledni uloZzeny bod preruseni programu
pa —-—ge—

Q= [orr  Lowl]

N 2 [[Fomesu Pfevzit posledni uloZeny bod preruSeni programu
o =

- t | ZVoLIT

c

@ §

2T

2 c

" o

1]

S
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-Mail: info@heidenhain.de

HEIDENHAIN s.r.o.
Strémchova 16
CZ-106 00 Praha 10
@ (02)72658131
(02) 72658724

Technical support +49 (8669) 31-1000
E-Mail: service@heidenhain.de

Measuring systems & +49 (8669) 31-3104
E-Mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support @ +49 (8669) 31-3101
E-Mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 (8669) 31-3103
E-Mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49 (8669) 31-3102
E-Mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls @ +49(711) 952803-0
E-Mail: service.hsf@heidenhain.de

www.heidenhain.de

Ve 02

533 191-C1-SWO03 - 2 - 8/2006 - F&W - Vytisténo ve spolkové Republice Némecko - Prava zmény jsou vyhrazena



