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smarT.NC 简要指南
... 是 iTNC 530 系统 smarT.NC 操作模式的简要编程指南。有
关 iTNC 530 的详细编程和操作信息，参见其 《用户手册》。

《简要指南》中的符号
《简要指南》中的有些符号代表特定信息：

数控系统 NC 软件版本号

iTNC 530 340490-08

iTNC 530 带 HSCI 606420-03

iTNC 530，出口版 340491-08

iTNC 530，出口版带 HSCI 606421-03

运行 Windows XP 的 iTNC 530 340492-08

运行 Windows XP 的 iTNC 530，
出口版

340493-08

iTNC 530 编程站 340494-08

iTNC 530 编程站 606424-03

重要提示！

要使用该功能，机床制造商必须对 TNC 系统和机床
进行特别设置！

警告：对用户或机床有危险！
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练习 1：用 smarT.NC 编写简单钻孔加工
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任务
螺栓孔圆的定心，钻孔和攻丝

前提条件
必须在刀具表 “TOOL.T” 中定义以下刀具：

NC 定心钻，直径 10 mm
钻头，直径 5 mm
丝锥 M6 ��

�
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定义定心钻

输入加工步骤：按下 INSERT （插入）软键

插入一个加工步骤

插入钻孔加工：TNC 显示钻孔加工可用功能的软键行

选择定心钻：TNC 显示定义整个定心钻加工的概要窗体
指定刀具：按下 SELECT （选择）软键，TNC 在弹出窗口中

显示刀具表 “TOOL.T” 的内容
用光标键将高亮条移至NC定心钻位置，并用ENT键使其进入

窗体中。也可以直接输入刀具号，再用 ENT 键确认
输入主轴转速并用 ENT 键确认
输入定心钻进给速率并用 ENT 键确认
用软键切换至深度输入项并用 ENT 键确认。输入所需深度
用按键选择 Position （位置）明细窗体，切换选项卡

切换至螺栓孔圆定义。输入所需螺栓孔圆数据并用 ENT 键确
认各输入值

用 END 键保存窗体信息。完成定心钻加工步骤定义




























































































































































































