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smarT.NC Pilot
... iTNC 530 의 smarT.NC 작동 모드를 설명하기 위한 간단한 
프로그래밍 안내서입니다 . iTNC 530 프로그래밍 및 작동에 대
한 자세한 내용은 사용 설명서를 참조하십시오 .

Pilot 내 기호

Pilot 에서는 특정 유형의 정보를 표시하기 위해 특정 기호를 사
용합니다 .

컨트롤 NC 소프트웨어 번호

iTNC 530 340490-08

iTNC 530(HSCI 환경 ) 606420-03

iTNC 530, 배포판 340491-08

iTNC 530, 배포판 (HSCI 환경 ) 606421-03

iTNC 530(Windows XP 환경 ) 340492-08

iTNC 530(Windows XP 환경 ), 
배포판

340493-08

iTNC 530 프로그래밍 스테이션 340494-08

iTNC 530 프로그래밍 스테이션 606424-03

유의 사항

이 기능을 수행하려면 기계 제작 업체에서 TNC 및 
기계 공구를 준비해야 합니다 .

경고 : 사용자 또는 기계 조심



4

목
차

 
목차

smarT.NC Pilot ................................................................................................................................................... 3

빠른 가이드 ......................................................................................................................................................... 5

기본 사항 ............................................................................................................................................................. 16

가공 작업 정의 .................................................................................................................................................... 46

가공 위치 정의 .................................................................................................................................................... 157

윤곽 정의 ............................................................................................................................................................. 180

DXF 파일 처리 ( 소프트웨어 옵션 )....................................................................................................................... 190

대화식 프로그램으로부터 데이터 추정 ( 소프트웨어 옵션 ).................................................................................... 217

그래픽 방식으로 유닛 프로그램 테스트 및 실행 .................................................................................................... 219





6

연습 1: smarT.NC 에서의 단순 드릴링 작업
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작업

볼트 구멍 원 센터링 , 드릴링 및 탭핑

사전 요구 사항

TOOL.T 공구 테이블에서 다음 공구를 정의해야 합니다 .

NC 센터 드릴 , 직경 10mm 

드릴 , 직경 5mm

탭 M6 ��

�
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센터링 정의
가공 단계를 삽입합니다 . 삽입 소프트 키를 누릅니다 .

가공 단계를 삽입 중입니다 .

드릴링 작업을 삽입합니다. 소프트 키 행이 표시되고 사용 가
능한 드릴링 작업이 나타납니다 .

센터링을 선택합니다 . 전체 센터링 작업을 정의하기 위한 개
요 폼이 표시됩니다 .

공구를 지정합니다 . 선택 소프트 키를 누릅니다 . 팝업 창에 
TOOL.T 공구 테이블의 내용이 표시됩니다 .

커서 키를 사용하여 하이라이트를 NC 센터 드릴로 이동하고 
ENT 키를 눌러 폼에 입력합니다 . 또는 공구 번호를 직접 입
력하고 ENT 키를 눌러 입력을 확인할 수도 있습니다 .

스핀들 속도를 입력하고 ENT 키를 눌러 입력을 확인합니다 .
센터링 이송 속도를 입력하고 ENT 키를 눌러 입력을 확인합

니다 .
소프트 키를 통해 깊이 항목으로 전환하고 ENT 키를 눌러 입

력을 확인합니다 . 원하는 깊이를 입력합니다 .
탭 전환 키를 사용하여 위치 세부 폼을 선택합니다 .

볼트 구멍 원 정의로 전환합니다 . 필요한 볼트 구멍 원 데이
터를 입력하고 ENT 키를 눌러 각 입력을 확인합니다 .

 END 키를 눌러 폼을 저장합니다 . 센터링 작업 정의가 완료
되었습니다 .




























































































































































































