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smarT.NC juhend

...on juhtseadme iTNC530 tooreziimi smarT.NC Juhtseade NC-tarkvaranumber
programmeerimise abimaterjali lihikokkuvote. Juhtseadme -
iTNC 530 programmeerimise ja kasutamise téielik juhend on iTNC 530 340490-08
toodud kasutaja kasiraamatus. -
iTNC 530 koos HSCl-ga 606420-03
Juhendis kasutatavad siimbolid
Téahtsale teabele juhitakse juhendis tahelepanu jargmiste ITNC 530, eksportversioon 340491-08
sumbolitega: iTNC 530, eksportversioon koos 606421-03
Oluline juhis! HSCl-ga
@ iTNC 530 opsusteemiga Windows XP  340492-08

iTNC 530 opsusteemiga Windows XP, 340493-08
eksportversioon

To6pink ja juhtseade TNC peavad kirjeldatud
@ toiminguteks seadme tootja poolt ettevalmistatud iTNC 530 juhtarvuti 340494-08
olema!

iTNC 530 juhtarvuti 606424-03

Hoiatus: Juhiste eiramine vdib olla ohtlik kasutajale
vOi seadmele!
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Kiirstart, kiirsisenemine

Uue tooreziimi esmakordne valimine ja uue
programmi loomine

Valige t6oreziim smarT.NC: TNC asub failihalduses (vaata
pilti paremal). Kui TNC ei asu failihalduses: vajutage klahvi
PGM MGT

Uue té66tlemisprogrammi avamiseks vajutage
funktsiooniklahvi UUS FAIL : smarT.NC kuvab akna
Sisestage failinimi failitiibiga .HU, kinnitage klahviga ENT
Kinnitage funktsiooniklahviga MM (v&i INCH) vdi nupuga MM
(v6i INCH): smarT.NC avab valitud méétuhikule vastava
.HU-programmi ja lisab automaatselt programmipaise
vormi. Nimetatud vorm sisaldab lisaks tooriku definitsioonile
ka olulisi eelseadistusi, mis kehtivad kogu Ulejaanud
programmile

Vétke Ule standardvaartused ja salvestage programmipaise
vorm: vajutage klahvi END : nlid saab t66tlemisjarke
defineerida

Andmehaldus

Programmi
salu./redig.
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Kiirstart, kiirsisenemine

Harjutus 1: Lihtsad puurtdootlused smarT.NC abil

Ulesanne

Avaderingi tsentreerimine, puurimine ja keermestamine.

Eeltingimused

Tooriistatabelis TOOL.T peavad olema defineeritud jargmised tdoriistad:
= NC-augupuur, 1&bimddt 10 mm

M Puur, 1abimd6t 5 mm

m Keermepuur M6




Tsentreerimise defineerimine
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Lisage to6tlemisldik: vajutage funktsiooniklahvi LISADA
Tdo6tluse lisamine

Lisage puurtddtlus: TNC naitab funktsiooniklahvide riba
olemasolevate puurtéétiustega

Valige tsentreerimine: TNC naitab Ulevaatevormi kogu
tsentreerimistdotluse defineerimiseks

Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas tdériistatabeli TOOL.T sisu

Viige kursorivali nooleklahvi abil NC-augupuuri peale ja
votke see klahviga ENT vormi Ule. Alternatiivselt saab
todriista numbri ka otse sisestada, kinnitades klahviga ENT
Sisestage spindli pddrlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage tsentreerimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Lilitage funktsiooniklahviga sligavuse sisestusele Umber,
kinnitage klahviga ENT. Sisestage soovitud sugavus
Valige umberlilitusklahvi abil detailne vorm Positsioon

Lilitage Umber avaderingi definitsioonile. Sisestage
vajalikud avaderingi andmed, kinnitage iga kord klahviga
ENT

Salvestage vorm klahviga END. Tsentreerimistodtlus on
taielikult defineeritud

smarT.NC:

programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU
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Kiirstart, kiirsisenemine

Puurimise defineerimine
UNIT z05 Valige puurimine: vajutage funktsiooniklahvi MOODUL 205 ,
TNC naitab puurtéétiuse vormi
Maarake t6oriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas todriistatabeli TOOL.T sisu
Viige kursorivali nooleklahvi abil puuri peale ja votke see
klahviga ENT vormi Ule.
Sisestage spindli pdorlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage puuri ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage puurimissiigavus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage labimi sugavus, salvestage vorm klahviga END

kasutab automaatselt viimati, seega tsentreerimistd6tluseks

@ Puurimispositsioone ei ole vaja enam defineerida. TNC
defineeritud positsioone.

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU
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Keermestamise defineerimine

Funktsiooniklahviga BACK (he tasandi vorra Ulespoole smarT.NC: programmeerimine Eroma
- Tooriista kutsumine
s Lisage keermeldikamist6tlus: vajutage funktsiooniklahvi e :‘m‘"’""“ |Pﬂu g
KEERE , TNC naitab funktsiooniklahvide riba olemasolevate 0 s —— || —
keermeldikamistootlustega - cm—l |
. . . . . Keerme tdusunurk [+1.5 v
it zon Valige keermesidurita keermestamine: vajutage
aa" funktsiooniklahvi MOODUL 209 , TNC naitab Pestels  Kemusitels fhctels || T/ [
keermeldikamistdotluse defineerimise vormi =
Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC &
naitab kuvatavas aknas tdériistatabeli TOOL.T sisu —
Viige kursorivali nooleklahvi abil keermepuuri peale ja votke @ g Nint °" %N
see klahviga ENT vormi Ule.
Sisestage spindli pddrlemissagedus, kinnitage klahviga ENT i &80
Sisestage keermesiigavus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage keermetdus, salvestage vorm klahviga END ‘ ‘ R ‘ -

Kiirstart, kiirsisenemine

rakendab automaatselt viimati defineeritud positsioonid, ka

@ Puurimispositsioone pole vaja uuesti defineerida. TNC
tsentreerimistdotiuse puhul.



Kiirstart, kiirsisenemine

Programmi testimine

TESTID
[l

<=
RESET
+
START

Valige klahviga smarT.NC sisenemise funktsiooniklahvide
riba (sisefunktsioon)
Valige alamreZiim Programmi testimine

Kaivitage programmi testimine, TNC simuleerib teie poolt
defineeritud t66tlusi

Pérast programmi I8ppu valige klahviga smarT.NC sisend-
funktsiooniklahviriba (funktsioon Home)

Programmi rakendamine

TAITMINE
g
_—=

Valige klahviga smarT.NC sisenemise funktsiooniklahvide
riba (sisefunktsioon)
Valige alamreZiim Rakendamine

Kaivitage programm, TNC rakendab teie poolt defineeritud
téotlused

Pérast programmi I8ppu valige klahviga smarT.NC sisend-
funktsiooniklahviriba (funktsioon "Home")



Harjutus 2: Lihtne freestootlus smarT.NC abil
Ulesanne

Ringtasku jame- ja peentdétius Uihe tdoriistaga.

Eeltingimused

Todriistatabelis TOOL.T peab olema defineeritud jargmine tooriist:

Otsfrees, |labimdot 10 mm
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Kiirstart, kiirsisenemine

Ringtasku defineerimine

LISAMINE
v

Lisage tootlemisldik: vajutage funktsiooniklahvi LISADA
Tdo6tluse lisamine

Lisage taskutdotlus: vajutage funktsiooniklahvi TASKUD/
TAPID , TNC naitab funktsiooniklahvide riba olemasolevate
freestdotlustega

Valige ringtasku: vajutage funktsiooniklahvi MOODUL 252 ,
TNC naitab ringtasku té6tlemise vormi Té6tlemine hdimab
jame- ja peent6otlust

Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC
naitab kuvatavas aknas todriistatabeli TOOL.T sisu

Viige kursorivali nooleklahvi abil otsfreesi peale ja votke see
klahviga ENT vormi Ule.

Sisestage spindli pdorlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage sisseldike ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage freesimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage ringtasku 1&bim&at, kinnitage klahviga ENT
Sisestage kulje stigavus, labimi sugavus ja peentéétlusvaru,
kinnitage iga kord klahviga ENT

Sisestage ringtasku X- ja Y-telje keskpunkti koordinaadid,
kinnitage iga kord klahviga ENT

Salvestage vorm klahviga END. Ringtasku té6étlemine on
taielikult defineeritud

Testige ja rakendage loodud programmi nagu eelpool
kirjeldatud

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU
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Harjutus 3: Kontuuri freesimine smarT.NC abil
Ulesanne
Kontuuri jame- ja peentddtlus Ghe tooriistaga.

Eeltingimused
Todriistatabelis TOOL.T peab olema defineeritud jargmine tooriist:

Otsfrees, |abimdot 22 mm
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Kiirstart, kiirsisenemine

Kontuuritootluse defineerimine
Lisage todtlemisjark: vajutage funktsiooniklahvi LISAMINE smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Tooriista kutsumine

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

[m=]
Fféofﬁsn. Tootluse lisamine .

Ulevasde | Tesriist | Freesipar. |

T

: -[@ E——
Lisage kontuuritédtlus: vajutage funktsiooniklahvi r[] - E I
. KONTUUR-PGM , TNC niitab funktsiooniklahvide riba = v

olemasolevate kontuuritéétiustega St
ot 125 Valige kontuurjoone t66tlus: vajutage funktsiooniklahvi el
MOODUL 125, TNC naitab kontuuritéétluse vormi. T e
Maarake t6oriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA , TNC g e Lanenenisuiis
naitab kuvatavas aknas tooriistatabeli TOOL.T sisu Bl e oo Lihanen araaiiis

Viige kursorivali nooleklahvi abil otsfreesi peale ja votke see
klahviga ENT vormi (le. ‘
Sisestage spindli pédrlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage sisselbike ettenihe, kinnitage klahviga ENT ‘ ‘
Sisestage freesimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage toddeldava detaili tilaserva koordinaadid, kiilje
stigavus, labimi stigavus ja peentdotlusvaru, kinnitage iga
kord klahviga ENT

Valige funktsiooniklahvide abil freesimisviis, raadiuse
korrigeerimine ja lahenemisviis, kinnitage iga kord klahviga
ENT

Sisestage lahenemisparameeter, kinnitage iga kord klahviga
ENT

Kontuurinimi

VALIMIN

TOORIISTA

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE
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Sisestusvali Kontuuri nimi on aktiivne. Looge uus
kontuuriprogramm: smarT.NC kuvab akna kontuuri nime
sisestamiseks. Sisestage kontuuri nimi, kinnitage klahviga
ENT , smarT.NC on nlid kontuuriprogrammeerimise
reziimis

Defineerige klahviga L kontuuri Iahtepunktid X- ja Y-teljel:
X=10, Y=10, salvestage klahviga END

Liikuge klahviga L punkti 2 : X=90, salvestage klahviga END

Defineerige klahviga RND 8 mm kumerusraadius,
salvestage klahviga END

Liikuge klahviga L punkti = : Y=80, salvestage klahviga END

Liikuge klahviga L punkti 4 : X=90, Y=70, salvestage klahviga
END

Liikuge klahviga L punkti 5 : Y=10, salvestage klahviga END

Defineerige klahviga CHF 6 mm tahk, salvestage klahviga
END

Liikuge klahviga L 16pp-punkti 6 : X=10, salvestage klahviga
END

Salvestage kontuuriprogramm klahviga END : smarT.NC on
niud tagasi kontuuritéétluse definitsiooni vormil
Salvestage kogu kontuurit66tlus klahviga END.
Kontuuritdotlus on taielikult defineeritud

Testige ja rakendage loodud programmi nagu eelpool
kirjeldatud

smarT.NC: programmeerimine
Kontuuri kirjelduse teenimi

Programmi
salu./redig.

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU
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Alused

Alused

smarT.NC tutvustus

smarT.NC abil on lihtne luua eraldi toéotlemisjarkudeks (mooduliteks)
jaotatud kodeeritud teksti dialoogiprogramme, mida saab tdddelda ka
kodeeritud teksti redaktoriga. kodeeritud teksti redaktoriga muudetud
andmed on loomulikult ndha ka vormil, sest smarT.NC kasutab alati

ainsa andmebaasina "standardset" kodeeritud teksti dialoogiprogrammi.

Ulevaatlikud sisestusvormid ekraani paremal poolel lihtsustavad vajalike
todtlemisparameetrite defineerimist, mida taiendavalt kujutatakse
graafiliselt abijoonisel (vasak alumine ekraanipool). Programmi
struktureeritud kujutamine puustruktuurina (vasak tlemine ekraanipool)
vBimaldab vastava té6tlemisprogrammi téotlemisjarkudest kiirilevaadet
saada.

smarT.NC kujutab endast universaalset iseseisvat t66reziimi, mida saab
kasutada alternatiivselt juba tuntud kodeeritud teksti
dialoogprogrammeerimisele. Niipea kui moni to6tlemisjark on
defineeritud, saab seda uues todreziimis graafiliselt testida ja/voi
rakendada.

Peale selle voite moodul-programmeerimist kasutada ka tavalises
kodeeritud tekstiga dialoogiprogrammis (.H-programmid). Funktsiooni
smartWizard kaudu saate kdiki kasutatavaid mooduleid lisada lihtteksti
programmidesse suvalises kohas. PO6rake seejuures tahelepanu ka
kasutaja kasiraamatu "Lihtteksti dialoogprogrammeerimine" peattikile
"Erifunktsioonid”.

sm

arT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123.HU
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Paralleelprogrammeerimine

smarT.NC-programme saab koostada vdi redigeerida ka siis, kui TNC
kasutab parajasti ménda programmi. Selleks lihtsalt Gmber lUlitada
programmi salvestamise/redigeerimise to0reziimi ja avada seal soovitud
smarT.NC-programm.

Kui soovite té6delda smarT.NC-programmi kodeeritud teksti redaktoriga,
tuleb failihaldusest valida funktsioon AVADA KOOS ja seejarel
KODEERITUD TEKST.

Alused



Alused

Programmid/failid

Juhtimisseade TNC salvestab programmid, tabelid ja tekstid failidesse.
Failitdhis koosneb kahest osast:

[PROGZ) o]

Failinimi Failittdp
Liides smarT.NC kasutab valdavalt kolme tiipi faile:

Moodulprogrammid (failittdp .HU)

Moodulprogrammid on kodeeritud teksti dialoogiprogrammid, mis
sisaldavad kahte taiendavat struktureerimiselementi: t66tlemisjargu
algust (UNIT XXX) ja I6ppu (END OF UNIT XXX)

Kontuurikirjeldused (failittip .HC)

Kontuurikirjeldused on kodeeritud teksti dialoogiprogrammid, mis
voivad sisaldada ainult selliseid liikumisfunktsioone, millega saab
kirjeldada tootlemistasandi kontuuri: Nendeks on elemendid L, C koos
CC, CT, CR, RND, CHF ning vaba kontuuriprogrammeerimise
elemendid FK FPOL, FL, FLT, FC ja FCT

Punktitabelid (failititip .HP)
Punktitabelitesse salvestab smarT.NC to6tlemispositsioonid, mille te
olete defineerinud véimsa naidisegeneraatori abil

smarT.NC paigutab standardselt kdik failid kataloogi
@ TNC:\smarTNC. Kuid saab valida ka suvalise muu kataloogi.

TNC juhtseadme failid Tiup
Programmid

HEIDENHAINi vormingus .H
DIN/ISO-vormingus A
smarT.NC-failid

Struktureeritud moodulprogrammid .HU
Kontuurikirjeldused .HC
Tootlemispositsioonide punktitabelid .HP
Jargmised tabelid

To0riistad T
Tooriistavaheti .TCH
Paletid P
Nullpunktid .D
Eelseaded (tugipunktid) .PR
Léikeandmed .CDT
Loéikematerjalid, materjalid .TAB
Tekstid kui

ASClII-failid A
Abifailid .CHM
Jooniste andmed kui

DXF-failid .DXF




Uue tooreziimi esmakordne valimine

Valige to6oreziim smarT.NC: TNC asub failihalduses

Valige nooleklahvidega vdi klahviga ENT Uks kasutatavatest
naidisprogrammidest voi

Uue té66tlemisprogrammi avamiseks vajutage
funktsiooniklahvi UUS FAIL : smarT.NC kuvab akna
Sisestage failinimi failitiibiga .HU, kinnitage klahviga ENT
Kinnitage funktsiooniklahviga MM (v&i INCH) vdi nupuga MM
(v6i INCH): smarT.NC avab valitud méétuhikule vastava
.HU-programmi ja lisab automaatselt programmipaise vormi
Programmipaise vormi andmed tuleb tingimata sisestada,
sest need kehtivad kogu td6tlemisprogrammile.
Vaikevaartused on maaratletud slisteemisiseselt. Vajadusel
muutke andmeid ja salvestage klahviga END
Tootlemisjargu defineerimiseks valige funktsiooniklahvi abil
REDIGEERIDA soovitud té6tlemisjark
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Failihaldus liideses smarT.NC

Nagu eespool nimetatud, eristab liides smarT.NC kolme failittilipi:
moodulprogrammid (.HU), kontuurikirjeldused (.HC) ja punktitabelid
(.HP). Neid kolme failitiitipi saab failihalduse kaudu té6reziimis smarT.NC
valida ja redigeerida. Kontuurikirjelduste ja punktitabelite redigeerimine
on voimalik ka siis, kui parajasti defineeritakse t66tlemistasapinda.

Lisaks saab smarT.NC siseselt avada ka DXF-faile, et neist
kontuurikirjeldusi (.HC-failid) ja t66tlemispositsioone (HP-failid)
ekstraheerida (tarkvarasuvand).

Failihaldust saab liideses smarT.NC kasutada piiranguteta ka hiire abil.
Eriti mugav on hiirega lohistada failihalduse siseselt aknasuurusi.
Kldpsake selleks horisontaalsel vdi vertikaalsel eraldusjoonel ja lohistage
see hiireklahvi all hoides soovitud positsioonile.

Andmehaldus

[TNC:~smarTNe FR1.HP

[ ruse - suur. | nuudstua_[osex [

P




Kaivitage failihaldur

Valige failihaldus: vajutage klahvi PGM MGT: TNC néitab failihalduse
akent (pilt paremal naitab pohiseadistust). Kui TNC naitab muud
ekraanijaotust, vajutage funktsiooniklahvile AKEN teisel
funktsiooniklahvide ribal)

Vasak llemine aken naitab olemasolevaid draive ja katalooge. Draivid on
seadmed, millesse salvestatakse voi kantakse Ulile andmeid. Draiv on
TNC kovaketas, vorgu kaudu Ghendatud kataloogid véi USB-seadmed.
Kataloog on alati tahistatud kaustasimboli (vasakul) ja kataloogi nimega
(selle kérval paremal). Alamkataloogid paiknevad paremal pool. Kui enne
kaustasimbolit on paremale suunatud kolmnurk, siis on olemas

jargmised alamkataloogid, mida saab avada parempoolse nooleklahviga.

Vasak alumine aken naitab vastava failisisu eelvaadet, kui kursorivali on
monel .HP- voi .HC-failil.

Andmehaldus

Programmi
salu./redig.

[TNC:\smarTNC  |[FR1.HP
- 2ne: 2 STNC:\smarTNC\+.
» CIDEMO Failinini | T~ | suur. [muudetud [orex [
Ciscreendunps T
SEREETHE (EIDRETECKRECHTS He 194 11.11.2011
PTm=ys tes (EHAKEN He 682 14.11.2011
T EHEBEL He a3z 11.11.2011
e EHEBELSTUD He 194 11.11.z011
. EKONTUR He 634 11.11.2011
= EIKRETSLINKS He 160 11.11.2011
= (EIKREISRECHTS He 160 11.11.2011
s (ZIRPOCKRECHTS He 258 11.11.2011
s | EISLOTSTUDRECHTS He 210 11.11.2e11
= | cvIERECKLINKS He 202 11.11.2011
» 2R:
e FILOCHRETHE HP 3213 11.05.2005
= - ESLOCHZEILE Hp 784 11.05.2005
(606565 DN HP 108 23.11.2011
4y Eearoume Hp 1380 23.11.2011
& by EPLATTENPUNKTE W 1748 11.05.7005
& i e
& ¢ & mvromm Hp 1822 20.07.2005
% 4 iH123 HU 1084 14.11.2011
+, 4 iH123_DRILL HU a2z 23.11.2011
4&6}4*4%?6} iHc125 HU 736 11.11.2011
b b4 41°Ghlentid £ 135, 1KBait £ 188,26Kas " Bait "t """
Lk Lk VALIMINE copy TUUBT uus VIINASED
[ [ Earbda] wirine | "B | TSR | LOPP
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Parempoolses laias aknas naidatakse koiki faile, mis on salvestatud
valitud kausta. Iga faili juures naidatakse erinevat teavet, mis on lahti
seletatud alljargnevas tabelis.

Nait Tahendus

Failinimi Kuni 25 margist koosnev nimi

Tilip Failitup

Suurus Faili suurus baitides

Muudetud Viimase muudatuse kuupaev ja kellaaeg
Olek Faili omadus:

E: Programm valiti to6reziimis Programmi
sisestamine/redigeerimine

S: Programm valiti té6reziimis Programmi
testimine

M: Programm valiti ménes programmi
tédreZiimis

P: Fail on kaitstud kustutamise ja muutmise eest
(Protected)

+: Leidub soltuvaid faile (liigendusfail,
tooriistakasutuse fail)




Draivide, kataloogide ja failide valimine

Failihalduri kaivitamine
MGT

Kasutage nooleklahve vdi funktsiooniklahve kursorivélja soovitud kohta
viimiseks ekraanil:

Liigutab kursorivalja paremalt vasakusse aknasse ja
vastupidi

Liigutab kursorivalja aknas Ules ja alla

Liigutab kursorivélja aknas edasi-tagasi

Alused
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1. samm: draivi valimine

Markige draiv vasakpoolses aknas:

VALIHINE Valige draiv: vajutage funktsiooniklahvi VALIDA voi

vajutage klahvi ENT

2. samm: kataloogi valimine

Markige kataloog vasakus aknas: parem aken kuvab automaatselt
margitud kataloogi (heledal taustal) kéik failid



3. samm: faili valimine

’E Vajutage klahvi TUUP VALIDA

vALTngNE Vajutage soovitud failitlitibi funktsiooniklahvi voi

NATTAKSTK kdigi failide kuvamine: vajutage funktsiooniklahvi NAITA
KOIK véi

markige fail parempoolses aknas:

UaLTHNE Vajutage funktsiooniklahvi VALIDA voi

vajutage klahvi ENT : TNC avab valitud faili

kursorivalja sisestatud numbritega, nii et faili on véimalik

@ Kui sisestada nimi klaviatuurilt, siis sinkroniseerib TNC
kerge leida.

Alused
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Uue kataloogi loomine
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Valige vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Valige draiv TNC:\, kui soovite luua uut juurkataloogi voi valida
olemasolevat kataloogi, kuhu soovite luua uue alamkataloogi

Sisestage uue kataloogi nimi, kinnitage klahviga ENT : smarT.NC
kuvab akna uue katalooginime kinnitamiseks

Kinnitage klahviga ENT vdi nupuga Ja. Toimingu katkestamiseks:
vajutage klahvi ESC vai nupule Ei

Uue kataloogi saab avada ka funktsiooniklahvi UUS
KATALOOG abil. Sisestage siis kuvatavasse aknasse
kataloogi nimi ja kinnitage klahviga ENT.

Alused

Uue faili avamine
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Valige uue faili failititp nagu eespool kirjeldatud
Sisestage failinimi ilma failitGbita, kinnitage klahviga ENT

Kinnitage funktsiooniklahvi MM (v&i INCH) v&i nupuga MM (voi INCH):
smarT.NC avab valitud mddtihikule vastava faili. Toimingu
katkestamiseks: vajutage klahvi ESC voi nupule Katkestada

Uue faili saab avada ka funktsiooniklahvi UUS FAIL abil.
@ Sisestage seejarel kuvatavasse aknasse failinimi ja kinnitage
klahviga ENT.

i
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Kopeerige fail samasse kataloogi
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Nihutage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kopeerida
Vajutage funktsiooniklahvi KOPEERI: smarT.NC kuvab esiletdstetud
akna
Sisestage sihtfaili nimi failitlilibita, kinnitage klahviga ENT v&i nupuga
OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu uude, sama ttupi faili.
Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vdi nupule Katkestada

Kui soovite faili teise kataloogi kopeerida: vajutage tee valiku
funktsiooniklahvi, valige kuvatavas aknas soovitud kataloog ja
kinnitage klahviga ENT v6i nupuga OK
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Faili kopeerimine teise kataloogi

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Nihutage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kopeerida
Valige teine funktsiooniklahvide riba, vajutage funktsiooniklahvi AKEN
TNC-ekraani jagamiseks

Lohistage vasaku nooleklahviga kursorivali vasakusse aknasse
Vajutage funktsiooniklahvi TEE : smarT.NC kuvab akna

Valige kuvatavas aknas kataloog, kuhu soovite faili kopeerida,
kinnitage klahviga ENT voi nupuga OK

Lohistage kursorivali parema nooleklahviga paremasse aknasse

Vajutage funktsiooniklahvi KOPEERI: smarT.NC kuvab esiletdstetud
akna

Sisestage vajadusel sihtfaili uus nimi failitlilibita, kinnitage klahviga
ENT voi nupuga OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu uude, sama
tuupi faili. Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vai nupule
Katkestada
Kui soovite kopeerida mitut faili, tuleb hiireklahviga jargmised
@ failid ara markida. Selleks vajutage CTRL-klahvile ja seejarel
soovitud failile.

Andmehaldus

Programmi
salv./redig.

| Taur - | suur.

[FRi.P
STNC:\smarTNC\s. TN
Failinini | Tute~ | suur ¥ Fai1inini
(IDRETECKRECHTS HC 19 fif[CIDEMOD:
[EIHAKEN HC g [Iscreendumps
[EHEBEL HC 4g)1 | QsnarTNG
[EHEBELSTUD He 19 | Csvsten
[EIKONTUR HC gz | Dtncguide
[EIKREISLINKS HC 15 || OCUREPORT
[EIKREISRECHTS HC 1g ||BsmOI
[EIRPOCKRECHTS HC 25 | OsMDI
[ISLOTSTUDRECHTS HC 21| | OPRESET
[EIVIERECKLINKS He 20 || OPRESETZ
 OprESETZ
EILOCHRETHE HP 32 | OTOOL
FILOCHZEILE HP 79/ | OAFC
FINEWL HP 19— LTOOL-P
FIPATDUNP e 138
ESPLATTENPUNKTE HP 174
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Faili kustutamine
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kustutada
Valige teine funktsiooniklahviriba

Vajutage funktsiooniklahvi KUSTUTA: smarT.NC kuvab esiletostetud
akna

Valitud faili kustutamiseks: vajutage klahvi ENT v&i nupule Ja.

Kustutustoimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC véi nupule Ei
Faili imbernimetamine

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite tmber
nimetada

Valige teine funktsiooniklahviriba
Vajutage funktsiooniklahvi UMBERNIMET : smarT.NC kuvab akna

Sisestage uus failinimi, kinnitage klahviga ENT vdi nupuga OK.
Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vdi nupule Katkestada
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Faili kaitsmine/failikaitse tiihistamine
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Lohistage kursorivali nooleklahvidega failile, mida soovite kaitsta voi
mille failikaitset soovite tiihistada

Valige kolmas funktsiooniklahviriba

Vajutage funktsiooniklahvi KUSTUTA: smarT.NC kuvab esiletdstetud
akna

Vajutage funktsiooniklahvi LISAFUNKT.

Valitud faili kaitsmiseks: vajutage funktsiooniklahvi KAITSTA

failikaitse tihistamiseks: vajutage funktsiooniklahvi KAITSMATA
Faili valimine viimati valitud 15 faili hulgast

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Vajutage funktsiooniklahvi VIIMASED FAILID : smarT.NC kuvab
viimased 15 faili, mis te smarT.NC t66reziimis valinud olete

Lohistage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite valida
Vétke valitud fail Ule: vajutage klahvi ENT

Kataloogide uuendamine
Kui navigeerite valisel andmekandjal, vdib osutuda vajalikuks
kataloogipuu uuendamine:

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Valige vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Vajutage funktsiooniklahvi PUU UUEND. : TNC uuendab
kataloogipuud



Failide sorteerimine

Failide sorteerimise funktsioone teostage hiireklépsuga. Sorteerida saab
failinime, failittitibi, faili suuruse, muutmise kuupaeva ja faili oleku jargi
tdusvalt voi alanevalt:

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Klépsake hiirega sorteeritava veeru paises: kolmnurk veeru paises
naitab sorteerimise suunda, uus kldpsatus samale veerupaisele pdérab
sorteerimise jarjekorra Umber
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Failihalduse kohandamine

Kohandamise meniu saate avada kas hiirekldpsuga tee nimel voi Andmehaldus
funktsiooniklahvidega:

Programmi
salv./redig.

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT B i e
Valige kolmas funktsiooniklahviriba Cimvaten EEEEE'EW :eu TR
Vajutage funktsiooniklahvi LISAFUNKT. A =il
Vajutage funktsiooniklahvi SUVANDID: TNC tdstab esile failihalduse = =

v 20:

. CISLOTSTUDRECHTS
; CJUIERECKLINKS
E9FR1
EILOCHRETHE

kohandamise menuiu

Lohistage kursorivali nooleklahvidega soovitud seadistusele

Aktiveerige/deaktiveerige soovitud seadistus tihikuklahviga
Failihalduses vbib jargmisi kohandamisi teostada:

Jarjehoidjad BTt sas,asit £ 154 20xes-gact
Jarjehoidjate abil saab hallata oma lemmikkatalooge. Saab lisada voi $1$M$i o gn e
kustutada aktiivse kataloogi voi kustutada koik jérjehoidjad. Koik teie fg%

Tegelik lisamine
Tegelik kustutamine
K8ik kustutada

a3z
194
834
160
160
258
210
202

2779
3213

794
1e8

1360
1748
40961
1922
1084

azz
738

11.11.2011 —-——-

23.11.2011 ~---+

23.11.2011 ----+ |

LISA-

‘ LopP I

poolt lisatud kataloogid kuvatakse jarjehoidjate nimekirjas ja neid saab
sealt kiiresti valida

Vaade

MenUlpunktis Vaade saab kindlaks maarata, millist teavet TNC peab
kuvama failiaknas

Kuupéaeva vorming

Menuupunktis Kuupdevavorming saab kindlaks maarata, millises
vormingus TNC peab naitama kuupaeva veerus Muudetud

Seaded

Kui kursor asub kataloogipuul: tehke kindlaks, kas TNC peab

parempoolse nooleklahvi vajutamisel vahetama akent véi peab avama
olemasolevad alamkataloogid



Navigeerimine liideses smarT.NC

smarT.NC arendamisel poorati tahelepanu sellele, et kodeeritud teksti
dialoogist tuntud téoklahvid (ENT, DEL, END, ...) oleksid analoogselt
kasutatavad ka uues t66reziimis. Klahvidel on jargmised funktsioonid:

Toimingud, kui puuvaade (vasak ekraanipool)

on aktiivne sl

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine

Vormi aktiveerimine andmete sisestamiseks voi
muutmiseks

Redigeerimise I6petamine: smarT.NC kutsub automaatselt
esile failihalduse

Valitud t66tlemisjargu (kogu mooduli) kustutamine

DEL
O

Tostlemise ulatus?

e oblal  © E
Ulevaade | Tesriist | Taskue. | Asend [

TNC:\smarTNC\123.HU

~e rogramm: 123 mm

vl 00 Programmi seaded

2 11 Tugip. nelinurgast usl oa—
5 ;’;L
-3 [[0]25: neiinurktasku 5550 g }
3.1 Tssriistaandned
@ serit rE [150
3.2 Tasku parameetrid T M
FE See Tl o
3.3 [f®|asendid failis
Tasku pikkus &3 vl
3.4 [ |s1opasised andnea Tasku 1aius [zo
Nurga raadius o s |
Stuistusstgavus 5
Punktinuster
[UFORM.PNT S1eex |
@ v
[oFF]  on
5 g
, $95
LISAMINE TESTID TAITHINE TOURIISTA
L= TRBEL
q
= == == i

Kursorivalja paigutamine jargmisele/eelmisele
tootlemisjargule

Detailse vormi simbolite kuvamine puuvaates, kui
puuvaate siimboli ees kuvatakse paremale suunatud
nool voi vormi ltlitamine, kui puuvaade on juba avatud

Detailse vormi simbolite varjamine puuvaates, kui
puuvaate simboli ees kuvatakse allapoole suunatud
nool
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Toimingud, kui puuvaade (vasak ekraanipool)
on aktiivne

Sirvimine lehekilje vorra lespoole

Sirvimine lehekulje vorra allapoole

2
- | ®
3 N
<

D
2
a
Iz
{7}

Kursor faili algusse

-]

,_
o
il
v

Kursor faili 16ppu

o=

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)
on aktiveeritud

)
o
>
<

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Jargmise sisestusvalja valimine
ENT

Vormi redigeerimise I6petamine: smarT.NC salvestab kdik
muudetud andmed

Vormi redigeerimise katkestamine: smarT.NC ei salvesta
muudetud andmeid

DEL

Kursorivalja paigutamine jargmisele/eelmisele
sisestusvaljale/sisestuselemendile

Kursori asetamine aktiivsesse sisendvalja tksikute
osavaartuste muutmiseks voi kui méni suvand on aktiivne:
Jargmise/eelmise suvandi valimine

080
0

TNC: \SmarTNC\123.HU Tsstlenise ulat

us?

o ogrann: 123 wa opal  © © il
v 1 700 Programmi seaded Ulevasde | Tesriist | Taskup. | Asend [«
b2 [[@Ja12 Tusie. netinursast vsi r z
-3 1 Nelinurktasku [0 w555
3.1 ssriistaandned f[1] =
3.z asku parameetrid
Pl 500
3.2 [f8]esendid failis
EE]) Tasku pikkus &
3.4 E]obaalseu andmed Tasku laius [ze
Nurga raadius g s |
1|
susavus 20 @
Stvistusstsauus s
Punktinuster
[UFORM. PNT (siuox E
o
* oFF]  on
(*) e
@< [—
LrsamIne | TESTID TAITHINE TOORIISTA
[ o " Ty
= <= _—= Tiu




Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Klahv
Juba sisestatud arvvaartuse nullimine

Aktiivse sisestusvalja taielikult kustutamine |W|
ENT

Peale selle on klaviatuuriplokil kasutusel kolm klahvi, mille abil saab
vormides veelgi navigeerida:

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Klahv

Jargmise alamvormi valimine

Jargmises raamis esimese sisestatava parameetri valimine

Eelmises raamis esimese sisestatava parameetri valimine

Alused

35



Alused

36

Kontuuride redigeerimisel saab kursorit paigutada ka oranzide
teljeklahvide abil nii, et koordinaatide sisestus on identne kodeeritud
teksti kujul oleva dialoogisisestusega. Samuti on vastavate kodeeritud
teksti dialoogiklahvide abil véimalik teostada absoluutseid/
inkrementaalseid Umberlulitusi véi Umberlilitusi rist- ja
polaarkoordinaatide programmeerimiste vahel.

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)
on aktiveeritud

X-telje sisestusvalja valimine

Y-telje sisestusvalja valimine

Z-telje sisestusvalja valimine

Umberliilitus inkrementaal-/absoluutvaartuse sisestuse
vahel

Umberliilitus rist-/polaarkoordinaatide sisestuse vahel

SISO




Ekraanijaotus redigeerimisel

Redigeerimisel kasutatav smarT.NC ekraanikujundus soltub failitilbist,
mis on hetkel redigeerimiseks valitud.

Moodulprogrammi redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated

Aktiveeritud taustreziim

Puuvaade (Treeview), kus defineeritud tdé6tlemistiksusi kujutatakse
struktureeritult

Vormiaken vastavate sisestusparameetritega: sdltuvalt valitud
tootlemisjargust voib esineda kuni viis vormi:

: Ulevaatevorm
Parameetri sisestamisest Ulevaatevormi piisab vastava
pdhifunktsioonidega téétlemisjargu teostamiseks. Ulevaatevormil
on toodud tdhtsaimad andmed, mis on esitatud ka detailsetel
vormidel

: Tooriista detailne vorm
Taiendavate todriista iseloomustavate andmete sisestamine
: Suvandparameetri detailne vorm
Taiendavate to6tlemise suvandparameetrite sisestamine
: Positsioonide detailne vorm
Taiendavate td6tlemispositsioonide sisestamine
: Uldandmete detailne vorm
Kehtivate tildandmete loend

Abijoonisega aken, kus vormil kujutatakse graafiliselt antud hetkel
aktiivset sisestusparameetrit

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123. HU

Teotlemise ulatus?

-0 rogranm: 123 am e b °|
v 1 700 Programmi seaded Ulevaade | Tosriist | Tasku. | Asend [¢)
b2 411 Tugip. nelinurgast usl 1m iz
-3 [EJ] 251 neiinurktasku 5 B
3.1 Tssriistaandned
FE [15e
3.2 Tasku parameetrid
FE 500
3.3 psenaid failis
Tasku pikkus &
3.4 [ |s10pasised andned Tasku laius [zo
Nurga raadius @
Sugavus —ze
Stuistussigauus 5
Punktinuster
[UFORF. PNT a{aax =
W
=
¢ 2=
LIsAMINE | TESTID TATTMINE TOORIISTA
= < TRBEL
1 BEL_
= <= = Téu

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123.HU

Tostlemise ulatus?

chla] [
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Tootlemispositsioonide redigeerimine

Paiserida: tekst t66reziimi kohta, veateated

Aktiveeritud taustreziim

Puuvaade (Treeview), kus defineeritud t66tlemisnaidiseid
kujutatakse struktureeritult

Vormiaken koos vastavate sisestusparameetritega
Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel
aktiveeritud sisestusparameetreid

Graafiline aken, kus naidatakse programmeeritud
té6tlemispositsioone kohe péarast vormi salvestamist

smarT.NC: asendite defineerimine

Programmi
salv./redig.

. telije stardipunkt -20
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Kontuuride redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated
Aktiveeritud taustreziim

Puuvaade (Treeview), kus kujutatakse vastavaid kontuurielemente
struktureeritult

Vormiaken koos vastavate sisestusparameetritega:
FK-programmeerimisel on kasutusel kuni neli vormi:

: Ulevaatevorm
Sisaldab enimkasutatavaid sisestusvdimalusi
: Detailne vorm 1
Sisaldab abipunktide (FL/FLT) vdi ringjoone andmete (FC/FCT)
sisestusvoimalusi
: Detailne vorm 2
Sisaldab tugipunktide (FL/FLT) vdi abipunktide (FC/FCT)
sisestusvoimalusi
: Detailne vorm 3
Kasutatav ainult FC/FCT puhul, sisaldab tugipunktide
sisestusvoimalusi
Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel
aktiveeritud sisestusparameetreid
Graafiline aken, kus naidatakse programmeeritud kontuure kohe
parast vormi salvestamist

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

11 ELanena reeLect

Programmi |
salu./redig.
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DXF-failide kuvamine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated

Aktiveeritud taustreziim

DXF-failis sisalduvad kihid voi juba selekteeritud kontuurielemendid
vOi positsioonid

Jooniseaken, milles smarT.NC naitab DXF-faili sisu

smarT.NC:

- ..@1luerkzeugplat t>>

D 517%278MM

DXF-elementide

valim.

Programmi |
salv./redig.

KIHL
SEADIST.

UBRDL .
MAARAMINE
@

KONTUURT

VALIMINE

ASENDI
VALIMINE

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST .

VALITUD
ELEMENT .
SALVEST.




Programmi
salu./redig.

Hiire kasutamine smarT.NC: programmeerimine

Véga lihtne on kasutamine ka hiirega. Tuleb arvestada jargmiste TG sasrThGN1za. O
vag _ 9 jarg = Be—— . = -
isearasustega: ) - iy
v 1 00 Programni seaded Ulevaade ‘ Tesriist | Taskup. | Asena [
Lisaks Windows-siisteemist tuntud hiirefunktsioonidele saab &
. ~ . . [ee0
hiirekldpsuga ka smarT.NC funktsiooniklahve kasutada 3] e
Kui on kasutusel mitu funktsiooniklahvide riba (kuvatakse ribana otse e = 5
. . . as . ~ . . Tasku pikkus [ge
funktsiooniklahvide kohal), saab hiirega ribal kldpsates aktiveerida 2.4 [@]e1ovas1sea anamea Taski 1atus 3
soovitud funktsiooniklahvide riba svwsin EC—
Puuvaates detailsete vormide kuvamiseks: kldpsake horisontaalselt T ——— e ]
asetsevale kolmnurgale, kuvamise I6petamiseks kidpsake vertikaalselt ﬂ &
asetsevale kolmnurgale 5 QE
o . . - . . - ; @+
Vaartuste muutmiseks vormis: kldpsake suvalisel sisestusvaljal voi E
suvandil, smarT.NC lUlitab seejarel automaatselt sisse asaane | resro T
redigeerimisreziimi. = = (T

Vormist uuesti valjumiseks (redigeerimisreziimi I6petamiseks):
klépsake puuvaates suvalist kohta, smarT.NC kuvab seejéarel
paringuakna, kas vormil tehtud muudatused tuleb salvestada véi mitte

Kui liigute hiirega Ule suvalise elemendi, kuvab smarT.NC
nduandeteksti. Nouandetekst sisaldab lihiteavet elemendi vastava
funktsiooni kohta
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Moodulite kopeerimine

Uksikuid todtlemismooduleid on lihtne kopeerida, kui kasutada Windows-
ststeemist tuntud kiirkorraldusi:

mooduli kopeerimiseks STRG+C
mooduli valjaldikamiseks STRG+X
mooduli lisamiseks antud hetkel aktiivse mooduli jarele: STRG+V

Mitme mooduli Giheaegselt kopeerimiseks tuleb toimida jargmiselt:

PLOKT
VALIMINE

PLOKI
KOPEERIM.

PLOKI
LISAMINE

lilitage Umber Ulemises tasapinnas olevale
funktsiooniklahvide ribale

valige nooleklahvidega vai hiirekldpsuga esimene kopeeritav
moodul

Markimisfunktsiooni aktiveerimine

Valige nooleklahvidega voi funktsiooniklahviga JARGMISE
PLOKI MARKIMINE koik kopeeritavad moodulid

Kopeerige margitud plokk vahemallu (t66tab ka
klahvikombinatsiooniga STRG+C)

Valige nooleklahvidega voi funktsiooniklahviga moodul, mille
jarel soovite lisada kopeeritavat plokki

Lisage vahemalus olev plokk (t66tab ka
klahvikombinatsioonga STRG+V)

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\122.HU
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Tooriistababeli redigeerimine Tesriistatabeli rediseerinine promrons
Kohe, kui olete valinud t66reziimi smarT.NC, saab redigeerida ey
tooriistatabelit TOOL.T. TNC kujutab tédriistaandmeid vormides 1 qeEene [J|resesiste nins —
ligendatuna, tdoriistatabelis navigeerimine toimub samamoodi nagu — — 7512 100 El
navigeerimine smarT.NC-s (vaata “Navigeerimine liideses smarT.NC” Tiisa anca. LD GO [C—
.- SeKontaktan.
|eheku|g 33) &pLe T86t1usuaru Wz pikkus 0
50 ?";:D' Tsstlusvaru Wz raadius [+8
Tooriistaandmed on liigendatud jargmistesse gruppidesse: b8 o e e
) ve Yo hdceo e [Co—
Sakk Ulevaade: S 5 '
Kdige sagedamini kasutatavate todriistaandmete llevaade, nagu "
todriista nimi, pikkus véi raadius %
SakkLisaandmed: FNE| —
Taiendavad téoriistaandmed, mis on olulised erirakenduse jaoks . |
SakkLisaandmed: ‘ ‘ § l i ‘ i
Asendustdériista haldamine ja muud tdiendavad té6riistaandmed = e

Sakk Puutesiisteem:

3D-puutesisteemide ja laua-puutesiisteemide andmed

Sakk PLC:

Andmed, mis on vajalikud teie seadme kohandamiseks TNC-ga ning
mis on seadme tootja poolt kindlaks maaratud

Sakk CDT:

Andmed automaatsete |Idikeandmete arvestamiseks
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Tutvuge ka todriistaandmete iiksikasjaliku kirjeldusega
kodeeritud teksti dialoogi kasutaja kasiraamatus.

Tooriistatliibiga saab kindlaks maarata, millist simbolit TNC
puuvaates kuvab. Lisaks naitab TNC puuvaates ka
sisestatud tooriista nime.

Tdoriistaandmeid, mis on seadme parameetritega
deaktiveeritud, ei kujuta smarT.NC vastava saki all. Sel juhul
véivad Uks vdi mitu sakki olla varjatud.



MOD-funktsioon

MOD-funktsioonidega saate valida taiendavaid naite ja
sisestusvdimalusi.
MOD-funktsioonide valimine

m Vajutage klahvi MOD: TNC kuvab seadistusvoimalused
toodreziimis smarT.NC
Seadete muutmine

Valige kuvatud mentiis nooleklahvidega MOD-funktsioon

Seadete muutmiseks on sdltuvalt valitud funktsioonist kolm vdimalust:
arvvaartuse vahetu sisestamine, nt likumispiirkonna piirangu
maaramisel
seade muutmine klahviga ENT, nt programmi sisestamise maaramisel

seade muutmine valikuakna abil. Kui seadevdimalusi on mitu, saate
klahviga GOTO esile tuua akna, milles need kdik on nahtavad. Valige
soovitud seade, vajutades vastavat numbriklahvi (vasakul
kaksikpunktist) voi nooleklahviga ning kinnitage valik klahviga ENT. Kui
te ei soovi seadistust muuta, sulgege aken klahviga END

MOD-funktsioonidest vdljumine

MOD-funktsiooni I6petamine: vajutage funktsiooniklahvi LOPP v&i
klahvi END

Kasitsireziim

Programmi
salu./redig.

Position display 1 [Ikiu8 b
Position display 2 ACTL.
Change MM/INCH MM
Program input HEIDENHRIN 2 Q
Axis selection 700000 W
NC : software number 340484 @7 T
PLC: software number BASIS 54 W ?
Feature Content Level: ---
g
&3
%guaex %
OFF | ON
LR
@9
ASEND/ LIIKUMIS- LIIKUMIS- LIIKUMIS- TOOTLUS- VALINE
PIIRKOND PIIRKOND PIIRKOND SPIKKER JUURDEP . L a P P
PR.SISEST o s o asaD €0 | orr
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Tootluste defineerimine
Alused

smarT.NC abil teostatavad té6tlemisoperatsioonid on pdhimétteliselt
maaratletud té6tlemisjarkudena (moodulid), mis reeglina koosnevad
mitmest kodeerimata tekstina esitatavast dialoogilausest. smarT.NC
esitab kodeerimata tekstina esitatavad dialoogilaused automaatselt .HU-
faili taustaandmetena (HU: HEIDENHAIN Unit-programm), mis naeb
vélja nagu tavaline kodeerimata teksti dialoogiprogramm.

Tegelik td6tlemine toimub reeglina juhtseadmes TNC kasutatava tsukli
abil, mille parameetreid saate maarata vormide sisestusvaljade kaudu.

Tootlemisjarku saate defineerida juba Ulevaatevormil 1 vaid mdnede
sisendandmetega (vaata pilti paremal Glal). smarT.NC rakendab seejarel
tootlemise pdhifunktsioonid. Taiendavate téotlemisandmete
sisestamiseks tuleb kasutada detailseid vorme 2. Detailse vormi
sisestusvaartused kooskdlastatakse automaatselt Ulevaatevormi
sisestusvaartustega ning neid ei ole seega vaja kaks korda sisestada.
Kasutada saab jargmisi detailseid vorme:

Detailne vorm Tooriist (2)

Tooriista detailsesse vormi saab sisestada taiendavaid tooriistale
iseloomulikke andmeid, nt. pikkuse ja raadiuse deltavaartusi voi
lisafunktsioone M

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123.HU
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Detailne vorm Suvandparameeter (4)

Suvandparameetri detailses vormis saab defineerida taiendavaid
tootlemisparameetreid, mis ei ole llevaatevormis esitatud, nt.
kahandamisvaartused puurimisel voi tasku asetus freesimisel

Detailne vorm Positsioonid (5)

Positsioonide detailses vormis saab defineerida taiendavaid
té6tlemispositsioone, kui Glevaatevormi kolmest t66tlemiskohast ei
piisa. Kui td6tlemispositsioonid defineerida punktifailidega, omandab
detailne vorm positsioonid samamoodi nagu llevaatevormgi, ainult et
vastavatele punktifailidele ei anta failinimesid.(vaata “Alused”
lehekiilg 157)

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123. HU
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smarT.NC:

Programmi
salv./redig.

pProgrammeerimine

TNC:\smarTNC\123. HU
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Detailne vorm Uldandmed (©)

Uldandmete detailses vormis on esitatud programmipéises defineeritud
Uldiselt toimivad to6tlemisparameetrid. Vajadusel saab neid
parameetreid vastava mooduli jaoks lokaalselt muuta.

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123. HU

-3 [[@]]z51 Nelinurktasku

Tostlemise ulatus?

olal ol

Taskup. | Asend [EIchasised snomed]|‘

Ohuku vahemaa

. ohutu kaugus

Er Positsioneerimine

Freesimisviis (M)

Suvistamisviis

‘64




Programmiseaded

Parast uue moodulprogrammi avamist lisab smarT.NC automaatselt
mooduli 700 "Programmiseaded" .

=)

Programmiseadetes tuleb defineerida jargmised andmed:

Moodulid 700 "Programmiseaded" peavad tingimata
olema igas programmis, sest vastasel juhul ei saa smarT.NC
seda programmi rakendada.

Tooriku definitsioon tdé6tlemistasapinna maaramiseks ja graafiliseks
simulatsiooniks.

Suvandid téddeldava detaili tugipunkti ja kasutatava nullpunktitabeli
valikuks

Kogu programmile kehtivad dldandmed. smarT.NC taidab Gldandmed

automaatselt vaikevaartustega ning neid saab igal ajal muuta
Arvestage sellega, et programmiseadete hilisemad

@ muudatused avaldavad méju kogu té6tlemisprogrammile ja
voivad seega todtlemise kulgu oluliselt muuta.

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\122.HU

1.3.4[@ ]Tasku freesinine

Tesriistatels
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Uldine
Ohutu uahemaa

Eamm—
2. ohutu kaugus EC
F positsioneerimine [se
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Puurimine
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Viivitus ulal O
viivitus all O

Tasku freesimine
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z
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Uldandmed
Uldandmed on jaotatud kuude riihma:

Uldkehtivad {ildandmed
Uldandmed, mis kehtivad ainult puurtéétiustele
Uldandmed, mis méaravad &ra positsioneerimisreziimi
Uldandmed, mis kehtivad ainult taskutsiiklitega freestdétlustele
Uldandmed, mis kehtivad ainult kontuurtsiiklitega freestdétlustele
Uldandmed, mis kehtivad ainult puutefunktsioonidele

Nagu eespool juba nimetatud, kehtivad tildandmed kogu

todtlemisprogrammile. Loomulikult saab vajadusel Gldandmeid iga
tootlemisjargu jaoks muuta:

Selleks lilitage todtlemisjargu detailsesse vormi Uldandmed :
smarT.NC kuvab vormil vastava t66tlemisjargu jaoks kehtivad
parameetrid koos vastava aktiivse vaartusega. Rohelisest
sisestusvaljast paremal olev eristusmark G naitab, et antud vaartus
kehtib Gldiselt.

Valige uldparameeter, mida soovite muuta

Sisestage uus vaartus ja kinnitage klahviga ENTER, smarT.NC
muudab sisestusvaélja punaseks

Punasest sisestusvaljast paremal on nlilid naha lokaalselt toimiva
vaartuse eristusmark L

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123.HU

1.3.3|@ ¢ |Puurinine

1.3.4[@H]rasku freesinine
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smarT.NC: programmeerimine Progromsl

Ohutusvahemaa?

salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

* (t’.l Globaslsed andmed

49

;
=

Puur.paran | Asend  Globaalsed andned |¢

2 [

Ohutu uahenaa

J§lF positsioneerinine [75@

Er positsioneerimine [FMAX

. ohutu kaugus 50 G
sastu erald.tagan. [GnZ G
iivitus a1l o G

G




Uldparameetri muutmisega detailse vormi Uldandmed
kaudu kaasneb Uksnes lokaalse, vastavale toé6tlemisjargule
kehtiva parameetri muudatus. Lokaalselt muudetud
parameetri sisestusvalja naitab smarT.NC punasel taustal.

Sisestusvaljast paremal on lokaalse vaartuse eristusmark L .

Funktsiooniklahviga STANDARDVAARTUS MAARATA saab
Uldparameetri vaartust programmipaisest uuesti laadida ning
kohe aktiveerida. Uldparameetri sisestusvélja, mille vaartust
mojutab programmipais, naitab smarT.NC rohelisel taustal.
Sisestusvaljast paremal on lildise vaartuse eristusmark G .

Tootluste defineerimine
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Uldkehtivad iildandmed

Ohutu kaugus: vahekaugus tdoriista otspinna ja té6deldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel t66tsikli [ahtepositsioonile
tooriistateljel

2. ohutu kaugus: Positsioon, millele smarT.NC positsioneerib t66riista
tootlemisjargu 16pul. Sellel kdrgusel liigutakse toéotlemistasapinnas
jargmisele to6tlemispositsioonile

F-positsioneerimine: Ettenihe, millega smarT.NC liigutab tdoriista

tsukli piires

F-tagasikaik: Ettenihe, millega smarT.NC asetab tddriista tagasi
Positsioneerimisreziimi lildandmed

Positsioneerimisreziim: Tagasikaik téoriistateljel té6tlemisjargu 16pul:

Tagasiliikumine 2. ohutuskaugusele véi mooduli algpositsioonile

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salv./redig.
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Puurtootluste ildandmed

Tagasikdik laastumurdel: Vaartus, mille vorra smarT.NC liigutab
tooriista laastumurdel tagasi

Ulemine viivitusaeg: Aeg sekundites, mille jooksul téériist viibib
puurava pdhjas

Ulemine viivitusaeg: Aeg sekundites, mille jooksul tdériist viibib
ohutuskaugusel
Uldandmed taskutsiiklitega freestdstluseks

Ulekattetegur: tériista raadius korrutatuna llekatteteguriga annab
kilgnihke

Freesimisviis: parifreesimine/vastufreesimine

Sissetungimisviis: spiraalikujuliselt, pendeldades véi vertikaalselt
materjali tungimine

smarT.NC:
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Uldandmed kontuurtsiiklitega freestoétluseks

Ohutu kaugus: vahekaugus tdoriista otspinna ja té6deldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel t66tsikli [ahtepositsioonile
tooriistateljel

Ohutu kérgus: absoluutne kdrgus, kus ei saa tekkida kokkupdrget
téodeldava detailiga (vaheposiotsioneerimistel ja tagasikaigul tsukli
I16pus)

Ulekattetegur: tooriista raadius korrutatuna Ulekatteteguriga annab
kilgnihke

Freesimisviis: parifreesimine/vastufreesimine

Puutefunktsioonide lildandmed

Ohutu kaugus: Vahekaugus puutepulga ja tdddeldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel puutepositsiooni

Ohutu kérgus: Koordinaadid puutesisteemi teljel, millel smarT.NC
liigutab puutesiisteemi md&tepunktide vahel, niikaua kui on aktiveeritud
suvand Liikuda ohutule kérgusele

Liikuda ohutule kérgusele: Valige, kas smarT.NC peab liikuma
mdd&tepunktide vahel ohutule kaugusele véi ohutule kérgusele

smarT.NC:

pProgrammeerimine
Liikuda ohutule kdrgusele (B/1)7
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Tooriistavalik

Niipea kui todriistavaliku sisestusvali on aktiivne, saab
funktsiooniklahviga TOORIISTA NIMI valida, kas soovite sisestada
tdoriista numbri voi tooriista nime.

Sellele lisaks saab funktsiooniklahviga VALIDA kuvada akna, millest saab
valida tdoriistatabelis TOOL.T defineeritud tdoriista. smarT.NC kirjutab
seejarel valitud t66riista numbri voi nime automaatselt vastavale
sisestusvaljale.

Vajadusel saate kuvatud todriistaandmeid ka redigeerida:
Valige nooleklahvidega rida ja seejarel redigeeritava vaartuse veerg:
helesinine raam tahistab redigeeritavat valja

Asetage funktsiooniklahv REDIGEERIDA SISSE peale, sisestage
soovitud vaartus ja kinnitage klahviga ENT

Vajadusel valige jargmised veerud ja korrake eespool kirjeldatud
toimingut

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine
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Tootluste defineerimine

Poorlemissageduse/loikekiiruse imberlulitamine

Niipea kui spindli podrlemissageduse definitsiooni sisestusvali on
aktiivne, saab valida, kas soovite sisestada podrlemissageduse U/min-s
voi I16ikekiiruse m/min-s [vdi inch/min].

Léikekiiruse sisestamiseks
vajutage funktsiooniklahvi VC: TNC lilitab sisestusvalja Umber
Léikekiiruse imberlllitamiseks podrlemissageduse sisestusele

vajutage klahvi NO ENT: TNC kustutab I6ikekiiruse sisestuse
Péorlemissageduse sisestamiseks: nooleklahvidega viia kursor tagasi
sisestusvaljale

Umberliilitus F/IFZ/IFU/FMAX

Niipea kui ettenihke definitsiooni sisestusvali on aktiivne, saab valida, kas
soovite ettenihet sisestada Uhikutes mm/min (F), U/min (FU) vdi mm/
hammas (FZ). Millised ettenihke variandid on lubatud, séltub vastavast
tootlusest. Teatud sisestusvéljadel on lubatud sisestada ka varianti
FMAX (kiirkaik).

Ettenihkevariandi sisestamiseks
vajutage funktsiooniklahvi F, FZ, FU v6i FMAX
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Andmed votta eelnevast, samalaadsest moodulist

Parast uue mooduli avamist saab funktsiooniklahviga MOODULI
ANDMED ULE VOTTA eelnevalt defineeritud, samalaadse mooduli kéik
andmed Ule votta. smarT.NC vdtab seejarel lle kdik selles moodulis
defineeritud vaartused ja kannab need aktiivsesse moodulisse.

Just freesimismoodulis saab sellisel viisil eriti lihtsalt defineerida jame-/
peentodtlusi, sellal kui te nt jargmises moodulis parast andmete
Ulevotmist korrigeerite ikksens mdddistamist ja vajaduse korral ka
tooriista.
smarT.NC otsib smarT-programmi samalaadset moodulit
@ kdigepealt suunaga ulespoole:

Kui smarT.NC ei peaks programmi alguseks vastavat
moodulit leidma, kaivitub otsingumootor pogrammi [6pus
kuni antud lauseni.

Kui smarT.NC ei leia kogu programmist vastavat moodulit,
kuvab juhtseade veateate.
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Tootlemisrithm Puurimine

Td6tlemisrihmas Puurimine saab puurtdétluseks kasutada jargmisi
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L

5
%ﬂxe

(1113

ohutu kaugus
2. ohutu kaugus
alumine viivitusaeg

ettenihe liikumisel to6tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

-
(W]
E
E=)

» [@]e100sa15ea ananea

aE

Puur.paran | Asend  Globaalsed andned |¢

Ohuku Ushenaa 2
2. ohutu kaugus 50 G
Uiiuitus all ] G




Moodul 205 "Puurimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]
F: Puurimise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/U]
Siigavus: Puurimissiigavus
Labimi siigavus: moot, mille tooriist labib alati enne puuravast
valjaliikumist
Laastumurde siigavus: labim, mille jargi smarT.NC teeb laastumurde
Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehektlg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (séltub seadmest)
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programmeerimine
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v * 205 Puurinine

Ulevaade | Tssriist | Puur.paran | Asend |

v
:
‘B
Sugavus

Suvistussigavus
Laastu erald.sig.

TR-telg

Peatelg _Ksrualtelg
[

SSUE

Nunber

Nimi

s1e0% |
@ v
on

T

ULEUSTMINE

TOORIISTA

|

NIMI

smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade Tssriist |Puur.paran | Asend [
n

‘@]
)
o]
DL

M-funktsioon:
M-funktsioon:

Spindel © Mo3 O Meq

I Tesr. eelualik

P
—

150

—
—
—

ULEUSTMINE

UNIT-ANDM. |

TOORIISTA
NIMI

VALINII
gl

imine

Tootluste defineer

63



imine

Tootluste defineer

NN RS

64

Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Laastumurde siigavus: labim, mille jargi smarT.NC teeb laastumurde

Kahandamisvaartus: Vaartus, mille vorra smarT.NC vahendab labimi
stigavust

Min. labim: Kui sisestatakse kahandamisvaartus: Piiramine
minimaalsele labimile

Ulemine ennetuskaugus: Ulemine ohutu kaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Alumine ennetuskaugus: Alumine ohutu kaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Labimi lahtepunkt: Sivistatud lahtepunkt pealispinna koordinaadi
suhtes eeltdddeldud puuravadel

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

tagasikaigu suurus laastumurdel

viivitusaeg all

Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel

smarT.NC:
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pProgrammeerimine

Programmi
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Moodul 201 "HOoritsemine™

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: Horitsemise ettenihe [mm/min] voi FU [mm/U]

Siigavus: Hooritsemise siigavus

Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehektlg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (séltub seadmest)
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

ei ole.

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

;{ ohutu kaugus

i{ 2. ohutu kaugus

[\ a ettenihe tagasiliikumisel

z%k viivitusaeg all

Ettenihe liikkumisel t66tlemispositsioonide vahel

Stugavus?

smarT.NC: programmeerimine
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Moodul 202 "Sisetreimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

salu./redig.

Programmi ‘

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevaade | Tssriist | Puur.paran | Asend |

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) P (U]

S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min] 3]

F: puurimise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p] ==

Siigavus: Sisetreimise sligavus vabakstsusund

Eemaldamissuund: Suund, milles smarT.NC eemaldab tddriista 1

puurava pohjas [ pestels  orumists  moters

Too6tlemispositsioonid (vaata “To6tlemispositsioonide defineerimine” Q —— T E

lehekiilg 157) =
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist: @ @%E

DL.: tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse

N M
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: Nurk, kuhu smarT.NC positsioneerib t6driista enne
eemaldamist

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

b= ==
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ohutu kaugus

2. ohutu kaugus
Ettenihe tagasiliikumisel
viivitusaeg all

Ettenihe liikumisel toé6tlemispositsioonide vahel
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Stugavus?

pProgrammeerimine
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salv./redig.
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Moodul 204 "Tagasisuunas siivistamine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: puurimise ettenihe [mm/min] vé6i FU [mm/p]

Siivistussiigavus: Slvistamise sligavus

Materjali tugevus: Té0deldava detaili paksus

Ekstsentrilisus: Puurvdlli ekstsentrilisus

Loiketera kérgus: Puurvdlli alaserva kaugus — péhilbiketera

Eemaldamissuund: Suund, milles smarT.NC nihutab t66riista
ekstsentrilisuse vorra

Toé6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU
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T CE—
s[Q)  —
E E 200
Suvistussiugavus +5
Materjali paksus 20
Kaugus keskmest 2.5

Lsikeserua ksraus

Vabakaigusuund m
<[9]

Pestelg Ksrualtelg TR-telg

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

VALIMIN

TOORIISTA
NIMI

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi

salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

@

Ulevaade Tssriist |puur.paran | Asend [
"

[d] —
5[] —
FIE‘ 200

DL

M-funktsioon:

nl

M-funk tsioon:

Soinden & [ nes o [] wes
" Teor. eelualik

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

VALINII
gl

TOORIISTA
NIMI

imine

Tootluste defineer



imine

Tootluste defineer

70

Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: Nurk, kuhu smarT.NC positsioneerib t6driista enne
suvistamist ja enne puuravast eemaldamist

Viivitusaeg: Viivitusaeg silivise pdhjas

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

Positsioneerimise ettenihe

= e

R Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel
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salv./redig.
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Moodul 241 "Loikepuurimine™
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: Spindli pdérlemissagedus [U/min] puurimisel

F: puurimise ettenihe [mm/min] vé6i FU [mm/p]

Siigavus: puurimissiigavus

Labimi lahtepunkt: Otsese puurtodtiuse lahtepunkt. TNC liigub

eelpositsioneerimise ettenihkes ohutult kauguselt suvistatud
lahtepunkti

Poéorlemissuund sisenemisel/valjumisel: spindli p66rlemissuund
sisenemisel puuravasse ja valjumisel puuravast

Sisenemise poodrlemissagedus: Pdorlemissagedus, millega tdoriist
peab podrama sisenemisel puuravasse ja valjumisel puuravast
Jahutusaine SISSE: M?: Lisafunktsioon M jahutusaine
sisselllitamiseks. TNC lilitab jahutusaine sisse, kui t66riist asub
puuravas suvistatud lahtepunktis

Jahutusaine VALJA: M?: Lisafunktsioon M jahutusaine
valjalilitamiseks. TNC lilitab jahutusaine valja, kui to6riist asub
puurimissiigavusel

Too6tlemispositsioonid (vaata “Todtlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 157)

smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tool:

DL.: tooriista T delta-pikkus

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Viibimissuigavus: spindlitelje koordinaat, millel t66riist peab peatuma.

Kui sisestada 0, pole funktsioon aktiivne

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

Positsioneerimise ettenihe

viivitusaeg all

Ettenihe tagasiliikumisel

Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel
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Tocoriista kutsumine

pProgrammeerimine
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TOOtlemisruhm Keermed smarT.NC: programmeerimine
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Moodul 206 "Keermepuurimine keermesiduriga”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I18ikekiirus [m/min]

F: Puuri ettenihe: arvutada tehtega S x keermetdus p
Keermesiigavus: Keerme sligavus

Todotlemispositsioonid (vaata “Alused” lehekiilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: téoriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU
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Moodul 209 "Keermestamine lileminekupadrunita"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I18ikekiirus [m/min]
Keermesiigavus: keerme stigavus
Keermetdus: Keerme tdus
Todotlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineeriming’
lehekilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tdoriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maéarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:

Programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevsace | Tssriist | puur.paran | Asend |
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Ulevasde Tosriist | puur.paran | Asend [(
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Téiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid: smarT.NC: programmeerimine
Keerme siigavus?

salv./redig.

Programmi ‘

Laastumurde siigavus: Labim, millele peab jargnema laastumurre TG \smarTNGN 123 DRILL . HU Gieuaase |[Teariist puur-paran |Aaend [0

N M
Spindli nurk: Nurk, kuhu smarT.NC peab positsioneerima tooriista , e e Fr—
enne keermelGikamise teostamist: Seeléabi on keere vajadusel 2 e e

tagantjarele 16igatav S e e—

S-tegur tagasikaigul Q403: Tegur, mille vorra TNC suurendab spindli
pdodrlemissagedust ja seega tagasiliikumise ettenihet puuravast
valjumisel

uurinisparameetrid

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed: o
@ v
gg ohutu kaugus =
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% 2. ohutu kaugus
R, tagasikaigu suurus laastumurdel ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Ettenihe liikkumisel t66tlemispositsioonide vahel : e e
ap smarT.NC: programmeerimine e ‘
Ohutusvahemaa?

TNG: \SnarTNC\123_DRILL. HU Puur.paran | Asend Globaalsed andmed [(
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Moodul 262 "Keermefreesimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I18ikekiirus [m/min]

F: Freesimise ettenihe

Labimoot: Keerme nimilabimdot

Keerme samm: keerme téus

Siigavus: Keermesligavus

Too6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: téoriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevsace | Tssriist | Puur.paran | Asend |
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smarT.NC: programmeerimine Frostomsl

Tooriista kutsumine

salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevsade Tosriist | puur.paran | Asend [(
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid: smarT.NC: programmeerimine
Nominaall&bim&dt?

salv./redig.

Programmi ‘

Keermekaikude nihked: keermekaikude arv, mille vorra téoriista TGN SRaTTNON125_DRTLL .U Gievasde | Tebriiat Puur.peren |Amend [0
H N sbinds (10| Y
nihutatakse , e
Ettenihke kaivitamine: ettenihe keermesse sisenemiseks - — .
. . . . . Ettenihke 1shendamine [
Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed: :

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

i
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smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU
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r positsioneerinine [750 G| S Q‘

Freesimisviis (Me3>

* [@ ]sr00aa15ea ananea

imine

Tootluste defineer
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Moodul 263 "Siivistus-keermefreesimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I18ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe

F: Sivistamise ettenihe [mm/min] vdi FU [mm/U]

Labimo6t: keerme nimilabimoot

Keerme samm: keerme tdus

Siigavus: keerme sugavus

Siivistussiigavus: Toddeldava detaili pealispinna ja todriista teraviku
vahekaugus slvistamisel

Kiilgkaugus: T6oriista I6ikeserva kaugus puurava seinast

Too6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: tédriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t60riista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevsace | Tssriist | Puur.paran | Asend |

- » [gi|?e3 suviskeernetreesinine

=[@)
e[|
e[

Lsbinast
Keerme tsusunurk
Siigauus
Stvistusstgavus
Ushemaa kilieni

Peatelg Kérvaltelg

15
Fie
[-ze

oz

TR-telg

I s1eex []
¥

ULEVSTMINE

o— }

VALIMIN

TGORIISTA
NIMD

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

[@)

Ulevsaae Tosriist | puur.paran | Asend [(
"

i | [
Dero
=i
v
M-funktsioon: |
M-funktsioon: — g % :F
Spindel @ Moz O Mea
I Tésr. eelualik 5100% Q
@&
oFF]  on

Name i

ULEUSTMINE

UNIT-ANDM. ‘

TOORIISTA
NIMD

[ea il




Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Frontaalne sivistussiigavus: sivistusstugavus frontaalsel
slvistamisel

Frontaalne nihe: Kaugus, mille vorra TNC nihutab td6riista keskpunkti
puurava frontaalsel slivistamisel

Ettenihke kaivitamine: ettenihe keermesse sisenemiseks

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

i ohutu kaugus

E 2. ohutu kaugus
ﬁ : positsioneerimise ettenihe
:::1: Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel
2y parifreesimine voi
it vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine
Nominaall&sbim&dt?

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU Ulevaade | Ts6riist Puur.paran | Asend [
M

Lsbinast
Keerme tausunurk
Siigauus
Siivistussiugavus
Vshenaa kulieni

su i front.
Frontaalne nihe
Ettenihke lshendamine

2
4

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC: \SmarTNC\123_DRILL.HU Puur.paran | Asend Globaslsed andned |¢

Ohuku uvahenaa Iz

2. ohutu kaugus 50 5

r positsioneerinine [750 G

&

Freesimisuiis (Me3>

* [@ Js10pazisea andnea

imine

Tootluste defineer
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Moodul 264 "Puur-keermefreesimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I18ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe

F: puurimise ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p]

Labimoot: keerme nimilabimoot

Keerme samm: keerme tdus

Siigavus: keerme sugavus

Puurimissiigavus: Puurimissiigavus

Labimi siigavus puurimisel

Todotlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tdoriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maéarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:

pProgrammeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevsace | Tssriist | puur.paran | Asend |

T a |
v
=[@) —
T
FE |See
FE 150
L3bim&adt 10
Keerne tousunurk Fis
Sugavus -18
Puurinissugavus [-2e
Suvistussig. puurim. S
Peatels  Korualtels  TR-tels
% Number  ..... I
é Name
& =]
UNIT-ANDM. UALI"I TOORIISTA
smarT.NC: programmeerimine Frostomml

Tooriista kutsumine

salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

s6riistaandned

Ulevsae Tosriist | puur.paran | Asend [(
"

M-funktsioon:
M-funktsioon:

Spindel @ Moz O Mo4

{ Number
Nane

I Tesr. eelualik

VALIMINE

ULEVSTMINE

UNIT-ANDM. ‘

TOORIISTA
NIMD




Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:
Laastumurde siigavus: Labim, mille jargi TNC peab teostama
laastumurde puurimisel

Ulemine ennetuskaugus: Ulemine ohutu kaugus, kui TNC viib
tooriista parast laastumurret antud 1&abimi stigavusele

Frontaalne siivistussiigavus: slvistussiigavus frontaalsel
suvistamisel

Frontaalne nihe: kaugus, mille vérra TNC nihutab tdoriista keskpunkti
puurava keskpunktist

Ettenihke kaivitamine: ettenihe keermesse sisenemiseks

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

| psffps

positsioneerimise ettenihe

Amm

tagasikaigu suurus laastumurdel

i

Ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

p

parifreesimine voi

2,
_‘_,.J

3

=

vastufreesimine

W

b

smarT.NC: programmeerimine

Nominaall&abimddt?

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

Puurimisparameetrid

Ulevaade | Tsériist Puur.param ‘ asend [0
L]

Lsbinast
Keerme tausunurk
Stigauus
Puurimisstgavus
Stvistusstg. puurim.
Laastu erald.stg.
Eelpeat. kaugus ulal
Siiuis.sugavus front.
Frontaalne nihe
Ettenihke 1shendamine

1o |
+1.5
-18

[z

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

* (t’,l Globaslsed andmed

Puur.paran | Asend Globaslsed andned [¢

Ohuku ushemaa

2. ohutu kaugus

F positsioneerinine

Freesimisviis (Mea>

750 G
0.2 5
FHAX

imine
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Moodul 265 "Spiraalne puur-keermefreesimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vi Idikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe

F: slivistuse ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p]

Labimo6t: keerme nimilabimoot

Keerme samm: keerme tdus

Siigavus: Keermesugavus

Siuvistusprotsess: Valida, kas slvistatakse enne vdi parast keerme
freesimist

Frontaalne siivistussiigavus: sivistussiigavus frontaalsel
slivistamisel

Frontaalne nihe: kaugus, mille vérra TNC nihutab to6riista keskpunkti
puurava keskpunktist

Todotlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tdoriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maéarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevsade | Tssriist | puur.paran | Asend |

= » [dhlzss spiraai-puurkeernetr.

=[@)
e[-]
e[

Lsbinast
Keerme tsusunurk
Siigauus

Suvist.kaik

Siiuis.stgavus front.
Frontaalne nihe

E

Number

Peatelg

TR-telg

Kérualtels
Name [

@ %E

ULEVSTMINE

o— |

TGORIISTA

[eu il

NIMD

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

Tooriista kutsumine

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

[62

M-funktsioon:
M-funktsioon:

I Tesr. eelualik

Ulevsade Tosriist | puur.paran | Asend [(
"

Spindel @ Moz O Mo4

Name I

ULEVSTMINE

UNIT-ANDM. \

VALIMINE

TOORIISTA
NIMD




Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

ei ole.

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

L=

=)
Hum

-
-
. H
b

ohutu kaugus
2. ohutu kaugus
positsioneerimise ettenihe

Ettenihe liikkumisel to6tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: programmeerimine

Nominaall&bim&dt?

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Ulevsade | Tsériist Puur.param ‘ asend [
L]

Labinsst =]
Keerme tdusunurk +1.5 m—
Sugauus 18
SUvist.kaik ® r‘ g
Suvi s front. +0 w
Frontaalne nihe IC—

S100%
@
[OFF]  on

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

* [@ Js10pazisea andnea

Puur.paran | Asend Globsslsed andmed ‘4
Ohuku vshenaa 2
2. ohutu kaugus 5@ G
F positsioneerimine 750 G

ineerimine

Tootluste def
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Moodul 267 "Keermefreesimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I18ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe

F: slivistuse ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p]

Labimo6t: keerme nimilabimoot

Keerme samm: keerme tdus

Siigavus: keerme sugavus

Too6tlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis To0riist:

DL: tédriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t60riista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

Programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevsace | Tssriist | puur.paran | Asend |

- T I
v
S
Tu (B veiiakaseeats.
FE |See
FE 200
L3bim&adt 10
Keerne tousunurk Fis
) Stigavus 18
Pestels  Korvaltels  TR-tels
T
7 numoer ...
g Name
=
s
UNIT-ANDM. UN'I"I TOORIISTA
smarT.NC: programmeerimine frosromel

Tooriista kutsumine

salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevsade Tosriist | puur.paran | Asend [(
"

I —
v
—
500
*
200
T [ A
iq—’-‘:-‘,
—|L¥°Y
M-funktsioon: T
M-funktsioon: | g %‘E
Spindel @ Me3 C Meq
P numver ... ;
¢ [ Tesr. eelualik s100% ;
Name I @ ]
OFF| onN
- E
7]
B

ULEVSTMINE

UNIT-ANDM. '

VALIMINE

TGORIISTA
NIMD




Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Keermekiikude nihked: keermekéaikude arv, mille vorra t6oriista
nihutatakse

Frontaalne siivistussiigavus: slvistussiigavus frontaalsel
suvistamisel

Frontaalne nihe: Kaugus, mille vorra TNC nihutab tdodriista keskpunkti
tapi keskpunktist

Ettenihke kaivitamine: ettenihe keermesse sisenemiseks

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

;&[ ohutu kaugus
Eﬁ 2. ohutu kaugus
E:

positsioneerimise ettenihe

N Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel
m

I parifreesimine voi

itz vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine
Nominaall&sbim&adt?

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

Lsbinast

Keerme tausunurk
Siigauus

Uuendamine: k3igud
Siivis.stugavus front.
Frontaalne nihe
Ettenihke 1shendamine

uurinisparameetrid

+1.5
-18

Ulevsade | Tsériist Puur.paran ‘ asend [
L]

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

Ohuku ushenaa

2. ohutu kaugus

r positsioneerinine

Freesimisviis (Me3>

* [@ ]sr00aa15ea ananea

Puur.paran | Asend Globaslsed andned |¢

2 [
50 G
750 G

FHAX

imine
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Programmi
salv./redig.

Tootlemisrithm TaSKUd/tapid smarT.NC: programmeerimine

Tootlemisrihmas Taskud/tapid on lihtsate taskute, tappide ja soonte TNG:\snarTNGN128_DRILL.HU Tesriistatels z

2 o - H H e ogramm : I nm Ulevaade oor il a1 ikuc obaa: il
freestddtluseks kasutusel jargmised moodulid: : i e —
Funkt ) e
Moodul siooni- Lehekiilg
klahv ™ Tugipunkti numbri defineerimine T n
o 5y
Globaalsed andmed = E
" -1 n Ohutu vahemaa 2
Moodul 251 "Taisnurktasku 89 B e e E—

S
L
[+]

F positsioneerinine 750

F tagasiliikumine g5988

v |- s100%

Moodul 252 “Umartasku“ UNIT 252 91 —

g
g =m

]
(1]

Moodul 253 "Soon" ozt zs3 93 e
ﬁ — m-

95

|

UNIT 252

UNIT 253 | UNIT 254 | UNIT 256

sl =)

UNIT 257

%30 e

UNIT zes ‘

o @

Moodul 254 "Umarsoon"

Moodul 256 "Taisnurktapp" ) 97

Moodul 257 "Ringtapp” 99

Moodul 208 "Puurfreesimine" INIT o0 101




Moodul 251 "Taisnurktasku"

Parameetrid vormil Ulevaade:

Tootlemisulatus: Jametddtlus ja peentdotlus, valige
funktsiooniklahviga ainult jametd6tlus voi ainult peentddtlus

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: Labimistigavuse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v6i FZ [mm/
hammas]

F: Freesimise ettenihe [mm/min], FU [mm/U] v&i FZ [mm/hammas]
Tasku pikkus: Tasku pikkus peateljel
Tasku laius: Tasku laius abiteljel

Nurgaraadius: Kui ei ole sisestatud, seadistab smarT.NC
nurgaraadiuse vordseks todriista raadiusega

Siigavus: Tasku I6plik sligavus
Labimi siigavus: Mo66t, mille vorra tdodriista vastavalt nihutatakse
Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”

smarT.NC:

programmeerimine

Tooriista kutsumine

salu./redig.

Programmi ‘

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

Tostlemise ulatus?

- . : : " B
v Ulevaade | Tesriist | Taskup. | Asend | =
-+ [[@]ezst neainurktasku r - J‘;_L
s[@) v
FE 150
FE Se0 i} ‘ﬁ'—"?
Tasku pikkus [ s

Tasku laius
Nurga raadius
Stigauus

. number ... steex |
Bl nene Dy oq® Pestels  Ksrualtels _ TR-telg @ v
i [ [ [ oN
Bl
|
UNIT-ANDM. VALIMINE, | rouRITSTA

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

Tostlemise ulatus?

imine

Tootluste defineer

lehekulg 157 . e ° ° E
&
. . . . v Ulevaade Tssriist | Taskup. | Asend [ —
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist: - E—
* ITésriistaandmed
e . ve: 25
DL.: todriista T delta-pikkus S—
DR: todriista T delta-raadius £
DR2: toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius) —
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M -
... =
Spindel: spindli pd6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt i "o @ %“
Suuna M3 Spindel @ Me3 C Meq OFF
e e mw L. . . I [ Tssr. eelualik ;b ,’; E
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage todriistavahetuse \ :
kiirendamiseks jargmise tooriista number (s6ltub seadmest) e e
M L u ULEUSTMINE 2RI NIMD

89
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imine

Tootluste defineer

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tasku parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Pdhja tootlusvaru: peentdotluse varu pdhjas

Peentdotluse nihe: nihe kilje peentdotluse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentddétius nihkega 1

F peentooétlus: peentddtiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] véi "FZ"
[mm/hammas]

Poordeasend: nurk, mille vdrra péoratakse kogu taskut
Tasku asend: Tasku asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

8

2. ohutu kaugus

Ulekattetegur

Ettenihe liikumisel toé6tlemispositsioonide vahel

=
]
v

parifreesimine voi

piks
)

3
p

vastufreesimine

spiraalselt materjali tungimine vdi

pendeldades materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine

ma AVA L] 5

smarT.NC:
1. kiilie Pikkus?

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Teotlemise ulatus?

- ° ° ° E
v Ulevasae | Tesriist Taskue. ‘ asend [0 —
o Tasku pikkus O
Tasku laius Ze E ;_L
Nurga raadius c ¥
+ [lrasku paraneetria susavus [ —
Suvistusslgavus B TN 2
R R Leri
(‘“ Ul.emeok ktal:e] e :l'_.g
> Sugavuse Ulemddt o '} B
Ettenihe peentsstl. o
F peentéstlus 500 5
Tasku asend C—
S100%
! ' & g
lIi!I' —
& =]
smarT.NC: programmeerimine Frosroaml

Ohutusvahemaa?

salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

-

(@]

=T
=]

» [@]e10psa15ea ananea

Wk

Téotlemise ulatus?

obkal ol
Taskup. | Asend  Glopasised andmea [¢
(B Jonutu vanenaa P
. ohutu kaugus 50 G
Ulekanunxstegur [y
@F positsioneerimine

Freesimisviis (MO3>

Stvistamisviis




Moodul 252 "Umartasku"

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentdétlus voi
ainult jametdotlus voi ainult peentddtius
T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: stigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Labimoot: valmisdetaili ringtasku [abimd6t
Siigavus: tasku 16plik stigavus

Siivistussiigavus: mddét, mille vorra tooriista vastaval juhul
nihutatakse

Too6tlemispositsioonid (vaata “Alused” lehekulg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: t6driista T delta-raadius

DR2: toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU Tostlemise ulatus?
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Tooriista kutsumine
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tasku parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Pdhja tootlusvaru: peentdotluse varu pdhjas

Peentdotluse nihe: nihe kilje peentdotluse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentddétius nihkega 1

F peentooétlus: peentddtiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] véi "FZ"
[mm/hammas]

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Moodul 253 "Soon"

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentdétlus voi
ainult jametdotlus voi ainult peentddtius
T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]
F: stigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Soonepikkus: Soone pikkus peateljel

Soonelaius: Soone laius abiteljel

Siigavus: Soone I6plik siigavus

Siivistussiigavus: mddét, mille vorra tooriista vastaval juhul
nihutatakse

Todotlemispositsioonid (vaata “Alused” lehekiilg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6o6riista number (séltub seadmest)

smarT.NC:

programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tasku parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Pdhja tootlusvaru: peentdotluse varu pdhjas

Peentdotluse nihe: nihe kilje peentdotluse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentddétius nihkega 1

F peentooétlus: peentddtiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] véi "FZ"
[mm/hammas]

Poordeasend: nurk, mille vdrra péoratakse kogu taskut
Sooneasend: Soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel
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Moodul 254 "Umarsoon"

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentdétlus voi
ainult jametdotlus voi ainult peentddtius
T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]
F: stigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vbi "FZ" [mm/hammas]
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
1. telje keskpunkt: Ringiosa keskpunkt peateljel
2. telje keskpunkt: Ringiosa keskpunkt abiteljel
Ringiosa l1abimoot
Lahtenurk: Lahtepunkti polaarnurk
Avanemisnurk
Soonelaius
Siigavus: soone I6plik sligavus
Siivistussiigavus: mdot, mille vorra todriista vastaval juhul nihutatakse
Too6tlemispositsioonid (vaata “Todtlemispositsioonide defineerimine”
lehekiilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6o6riista number (séltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tasku parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Pdhja tootlusvaru: peentdotluse varu pdhjas

Peentdotluse nihe: nihe kilje peentdotluse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentddétius nihkega 1

F peentooétlus: peentddtiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] véi "FZ"
[mm/hammas]

Nurgasamm: Nurk, mille vdrra poératakse edasi kogu soont
Tootlemiste arv: Téotlemiste arv ringi osal
Sooneasend: soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Moodul 256 "Taisnurktapp"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Tapipikkus: Tapi pikkus peateljel

Tooriku pikkus: Tooriku pikkus peateljel

Tapilaius: Tapi laius abiteljel

Tooriku laius: Tooriku laius peateljel

Nurgaraadius: Tapinurga raadius

Siigavus: Tapi 16plik sligavus

Siivistussiigavus: modt, mille vorra tdoriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehekdilg 157)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: tdoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6oriista number (séltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tapi parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtluse varu kiiljel

Poordeasend: Nurk, mille vorra podratakse kogu tappi
Tapiasend: Tapi asend programmeeritud positsiooni suhtes
Lahenemispositsioon: Iahenemispositsiooni maaramine tapil

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus
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Moodul 257 "Umartapp"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Valmisdetaili Iabimo66t: Valmis ringtapi 1abimoot

Tooriku 1abim66t: Ringtapi tooriku labimoot

Siigavus: tapi I16plik stigavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlemispositsioonid (vaata “Alused” lehekiilg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus

DR: t6oriista T delta-raadius

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t66riista number (séltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tapi parameetrid:

Tootlusvaru kiiljel: peentddtluse varu kiiljel

Lahtenurk: polaarnurk tapi keskme suhtes, millest Iahtuvalt todriist
peab lahenema tapile

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Moodul 208 "Puurfreesimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Labimoot: Puurava nimilabimoot

Siigavus: Freesimissligavus

Labimi siigavus: Mddt, mille vorra tdoriista kruvijooneliselt (360°)
vastavalt nihutatakse

Tootlemispositsioonid (vaata “Téotlemispositsioonide defineerimine”
lehektlg 157)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: t6driista T delta-raadius

DR2: toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC:

programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Puurimisparameetrid:

Eelpuuritud ava labimo6t: Sisestada, kui eelvalmistatud puuravasid
tuleb jareltéddelda. See voimaldab valja freesida puuravasid, mille
1abimddt Uletab tdoriista 1abimbdtu rohkem kui kahekordselt

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

Ettenihe liikkumisel td6tlemispositsioonide vahel

parifreesimine voi

vastufreesimine

162

e

smarT.NC: programmeerimine

Nominaall&bim&dt?

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU
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Ulevaade | Tsriist Puur.param ‘ Asend [
M
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sugavus Fze
Stuistusstgavus .25
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Ettepuurit. 1sbimsst

smarT.NC: programmeerimine

Ohutusvahemaa?

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU
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Er positsioneerimine [FMAX

Freesimisviis (M03)




Tootlemisriihm Kontuuriprogramm

Tddtlemisrihmas Kontuuriprogramm saab kasutada jargmisi mooduleid

suvalise kujuga taskute ja kontuurjoonte to6tlemiseks:

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Funkt-
Moodul siooni- Lehekiilg
klahv
Moodul 122 "Kontuurtasku Idikamine" NIT 122 104
(@)
Moodul 22 "Kontuurtasku hdoritsemine" NIt 22 108
Moodul 123 "Kontuurtasku p&hja 123 110

peentdotlus”

LE

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU
-e [BJprosrann: 123 oRILL nm
-1 [ZRl70e Progranni seaded

Tosriistatels z
Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |
Tooriku mesdud

MIN-punkt MAKS-punk t

X +0 +100
v o +100
z ~ae £3

Tooriku tugipunkt
[ Tugipunkti numbri defineerimine

@
Globaalsed andmed

Ohutu uahemaa z
2. ohutu kaugus E

F positsioneerimine
F tagasiliikumine
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UNIT 22

==l

UNIT 123
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UNIT 122 UNIT
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124 | UNIT 125 | UNIT 275

Moodul 124 "Kontuurtasku kiilje
peentdotlus”

=
2
=l
il
=
N
S

111
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Moodul 125 "Kontuurjoon" 113

Moodul 275 "Kontuurjoon trohhoidaalne" oNiT 278 116
[ ol

Moodul 276 "Kontuurjoon 3D" NIt 278 118
|

Moodul 130 "Kontuurtasku punktimustril" NIt 130 121
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Moodul 122 "Kontuurtasku"
Kontuurtasku funktsiooni abil saab I6igata suvalise kujuga taskuid, mis
véivad sisaldada ka saari.

Vajadusel saab detailses vormis Kontuur omistada igale osakontuurile
eraldi siigavuse (FCL 2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada
kdige sligavamast taskust.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tooriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdorlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: Pendelduse ettenihe [mm/min], FU [mm/U] vdi FZ [mm/hammas]
sisestage 0, kui materjali tuleb tungida vertikaalselt

F: stigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]

Pealispinna koordinaat: tdodeldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud siigavused

Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: mdot, mille vorra todriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel

Pdhja tootlusvaru: PShja peentddtiusvaru

Kontuuri nimi: Osakontuuride nimekiri (.HC-failid) mis tuleb siduda.
Kui on kasutada suvand DXF-konverter, siis saab DXF-konverteri abil
otse vormilt kontuuri luua

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

TNC:\SmarTNC\123_DRILL.HU

B neme

. Number ...

Ulevaade | Tosriist | Freestpar. |0

Koordinaadi pind
Stigauus

Programmi
salv./redig.

Stvistusstgavus
Kontuurinimi

UNIT-ANDM.
ULEVSTMINE




Funktsiooniklahvi abil maaratlege, kas vastav osakontuur
on tasku voi saar!

Osakontuuride nimekirja alustage alati kdige stigavamast
taskust!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri!

Tootluste defineerimine
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: tddriista T delta-raadius

DR2: téoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Umardusraadius: Tooriista keskpunkti trajektoori imardusraadius
sisenurkades

Ettenihketegur %-des: Protsentuaalne tegur, mille vérra TNC
vahendab té6tlemise ettenihet, niipea kui tdoriist ligub I6ikamisel taies
ulatuses materjalis. Kui kasutate ettenihke vahendamist, saab
|I6ikamise etteninke defineerida nii suurena, et kindlaksmaéaratud
trajektoori Ulekattumise korral (Uldandmed) valitsevad optimaalsed
I6iketingimused. TNC vahendab seejarel tleminekutel ja
kitsaskohtades ettenihet teie poolt defineeritud maaral, nii et
to6tlemisaeg peaks uhtekokku vaiksem olema

smarT.NC:
Tocoriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU
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Programmi
salv./redig.
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Kontuur:

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Kontuurinimi?

Siigavus: Eraldi defineeritavad sligavused iga osakontuuri kohta (FCL

TNC:\SmarTNC\123_DRILL .HU

2-funktsioon) I e B
, I —
o . - v | — e
Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada kdige (&) = e % £
@ sligavamast taskust! K : e — o b
b s L T T =~<—>:~ - —
Kui kontuur on defineeritud saarena, tdlgendab TNC Y 3
. . ~ . |
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P . = | — - [}
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uni iku ispi i! & s |
pealisp 2 S e =
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Moodul 22 "Hooritsemine”

Mooduliga "Ho6ritsemine" saab vaiksema todriistaga jareltéodelda
eelnevalt mooduliga 122 Idigatud kontuurtaskuid. smarT.NC t66tleb
seejarel ainult kohti, kuhu on jaanud liigset materjali.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: téoriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi Idikekiirus [m/min]

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]

Eeltootluse tooriist: Todriista number voi nimi (funktsiooniklahviga
Umberlllitatav), millega te kontuurtaskut eeltéétlesite

Siivistussiigavus: moot, mille vorra tdoriista vastaval juhul
nihutatakse
Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL: tédriista T delta-pikkus

DR: tdoriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\snarTNC\123_DRILL.HU
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Jareltootlemise starteegia. See parameeter on ainult siis rakendatav,
kui jareltdotluse todriista raadius on suurem kui pool eelté6tluse
tooriista raadiust:

Tdooriistaga likuda antud siigavusel piki kontuuri
jareltdodeldavate alade vahel

Tdstke tooriist jareltdddeldavate alade vahelt ara ohutule
kaugusele ja liikuge jargmise I6ikamisala alguspunkti

(9]

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

E, ettenihe tagasiliikumisel

smarT.NC: programmeerimine
Tagasiliikumise kiirus?

Programmi
salu./redig.
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Moodul 123 "Kontuurtasku pdhja peentéotius”

Mooduliga "P&hja peentdétlus” saab peentdddelda eelnevalt mooduliga
122 I6igatud kontuurtasku pdhja.

=)

Parameetrid vormil Ulevaade:

Pdhja peentdotlust tuleb alati teostada enne kiilje
peentdotlust!

T: tooriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdorlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: téoriista T delta-raadius

DR2: t6driista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ettenihe tagasiliikumisel

[F

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU
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Moodul 124 "Kontuurtasku kiilje peentéotius”

Mooduliga "Kiilje peentddtlus” saate peentdddelda eelnevalt mooduliga
122 Idigatud kontuurtasku kilge.

=)

Parameetrid vormil Ulevaade:

Kilje peentdobtlus tuleb alati teostada parast pohja
peentdotlust!

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdorlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

salv./redig.
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Kiilje peentootlusvaru: Peentdotlusvaru, kui on vaja peentdéodelda
mitmes jargus

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

parifreesimine voi

Ji2
Py

vastufreesimine

2
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e

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU
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Moodul 125 "Kontuurijada"

Kontuurjoonega saab t6ddelda avatud ja suletud kontuure, mida te olete
defineerinud .HC-programmis vdi loonud DXF-konverteriga.

=)

Parameetrid vormil Ulevaade:

Kontuuri algus- ja 16pp-punkt tuleb valida nii, et juurde- ja
eemaleliikumiseks jaab piisavalt ruumi!

T: tdoriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdorlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min]

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]

Pealispinna koordinaat: tdddeldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud stigavused

Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Kiilje to6tlusvaru: Peentootlusvaru
Freesimisviis: Parifreesimine, vastufreesimine vdi pendeltodétius

Raadiuse korrigeerimine: Kontuuri té6delda vasakult korrigeerides,
paremalt korrigeerides vdi korrigeerimata

Lahenemisviis: Tangentsiaalne lahenemine kaarele voi
tangentsiaalne lahenemine sirgele voi Iaheneda vertikaaltselt
kontuurile

Lahenemisraadius (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine kaarele): Sisendringi raadius

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salv./redig.
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Keskpunkti nurk (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine kaarele): sisendringi nurk

Abipunkti kaugus (on rakendatav ainult siis, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine sirgjoonel voi vertikaalne lahenemine):
abipunkti kaugus, millest Iahtuvalt I1ahenetakse kontuurile

Kontuurinimi: kontuurifaili (.HC) nimi, mida tuleb té6delda. Kui on
kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab vormist
DXF-konverteri abil otse kontuuri luua



Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t66riista number (séltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:
eiole.

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

& 2. ohutu kaugus

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
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Moodul 275 "Kontuurisoon"

Mooduliga "Kontuurisoon" saab t66delda avatud véi suletud
kontuurisooni, mis on defineeritud .HC-programmiga voi loodud DXF-
konverteriga.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: téoriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I8ikekiirus [m/min]

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
Freesimise tiilip: parifreesimine, vastufreesimine voi pendeltédtlus

Soone laius: sisestage soone laius; kui sisestada soone laius =
tooriista 1abimddt, siis juhib TNC tdoriista lihtsalt piki defineeritud
kontuuri

Nihe keeru kohta: vaartus, mille vorra TNC nihutab tooriista keeru
kohta tootlemissuunas

Pealispinna koordinaat: tdddeldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud siigavused

Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu

Kontuurinimi: kontuurifaili (.HC) nimi, mida tuleb t66delda. Kui on
kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab vormist DXF-
konverteri abil otse kontuuri luua

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse

kiirendamiseks jargmise t66riista number (séltub seadmest)
Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Peent6otluse nihe: nihe kiilje peentddtiuse jaoks. Kui seda vaartust ei

sisestata, siis toimub peentdétlus nihkega 1

F peent6otlus: peentddtiuse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v6i "FZ"

[mm/hammas]

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

JLE i

z,
4_,)

parifreesimine voi

il
i

vastufreesimine

spiraalselt materjali tungimine voi

pendeldades materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine
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Moodul 276 "Kontuurjoon 3D"

Kontuurjoonega saab t66delda avatud ja suletud kontuure, mida te olete
defineerinud .HC-programmis vdi loonud DXF-konverteriga.

=)

Parameetrid vormis Ulevaade:

Kontuuri algus- ja I6pp-punkt tuleb valida nii, et juurde- ja
eemaleliikumiseks jaab piisavalt ruumil!

T: tooriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdorlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]

Siigavus: freesimisstigavus, kui programmeeritud vaartus on 0, siis
ligub TNC kontuuri alamprogrammiga maaratud Z-koordinaadile

Siivistussiigavus: mddt, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu
Freesimise tiilip: parifreesimine, vastufreesimine vai pendeltéotius

Raadiuse korrigeerimine: kontuuri té6delda vasakult korrigeerides,
paremalt korrigeerides voi korrigeerimata

Liahenemisviis: tangentsiaalne lahenemine kaarele vdi tangentsiaalne
ldhenemine sirgele voi vertikaalne lahenemine kontuurile
Lahenemisraadius (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne ldhenemine kaarele): sisendringi raadius

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

pProgrammeerimine
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Programmi
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Keskpunkti nurk (on ainult siis rakendatav, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine kaarele): sisendringi nurk

Abipunkti kaugus (on rakendatav ainult siis, kui on valitud
tangentsiaalne lahenemine sirgjoonel vdi vertikaalne lahenemine):
abipunkti kaugus, millest lahtuvalt Iahenetakse kontuurile

Kontuurinimi: kontuurifaili (.HC) nimi, mida tuleb t66delda. Kui on
kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab vormist DXF-
konverteri abil otse kontuuri luua

Tootluste defineerimine
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: tddriista T delta-raadius

DR2: téoriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:
eiole.

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

L2

Ohutu kdrgus

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.
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Moodul 130 "Kontuurtasku punktimustril” (FCL 3-funktsioon)

smarT:N[ﬂ Drograr_nmeerimine ::‘;:‘j’;:;‘s ‘
Selle MOODULIGA saate paigutada suvalisele punktimustrile suvalise oor tote KusUILNG | ! ‘

kHJuga taskuid, mis vdivad sisaldada ka saari, ning neid jarjestada ja = o = n

I6igata. C @ I B
. ] . ) . . -« [EFhs mustertasku = = — o
Vajadusel saab detailses vormis Kontuur omistada igale osakontuurile (& ] % f=
eraldi siigavuse (FCL2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada Fo] w55 T £
kdige sligavamast taskust. £y '5
. - . z bt
Parameetrid vormil Ulevaade: &2+ c
T: tooriista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) [] mmver ... T "%';

. L . . o . . B nane @ v
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min] . [ restets erusitena | B o
F: pendelduse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas] & b7
sisestada 0, kui materjali tuleb tungida vertikaalselt g
F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] véi "FZ" [mm/ ‘ ‘ Ty ‘ e il | S
hammas] [t

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: modt, mille vorra tdoriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel

Pohja tootlusvaru: peentddtiuse varu pdhjas

Kontuurinimi: nimekiri osakontuuridest (.HC-failid), mis tuleb
Uhendada. Kui on kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab
vormist DXF-konverteri abil otse kontuuri luua

Positsioonid voi punktimuster: positsioonide defineerimine, millel TNC
peab kontuurtaskut t66tlema (vaata “Alused” lehekiilg 157)
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Funktsiooniklahvi abil maaratlege, kas vastav osakontuur
on tasku voi saar!

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada taskuga
(vbimalusel kdige sligavama taskuga)!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri!



Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: todriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: toériista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t66riista number (séltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Umardusraadius: toériista keskpunkti poolt labitava tee
Umardusraadius sisenurkades

Ettenihketegur (%): protsentuaalne tegur, mille vérra TNC vahendab
to6tlemise ettenihet, niipea kui tdoriist jametddtlusel taies ulatuses
materijalis liigub. Kui kasutate ettenihke vahendamist, vdite
jametdotluse ettenihke defineerida nii suurena, et kindlaksmaaratud
tee Ulekattumise puhul (ildandmed) valitseksid optimaalsed
I6iketingimused. Siis vahendab TNC Uleminekutel voi kitsastes
kohtades ettenihet teie poolt defineeritud maaral, nii et t66tlusaeg
peaks kokku vaiksem tulema

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

salv./redig.

Programmi ‘
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Kontuur:

Siigavus: Eraldi defineeritavad stigavused iga osakontuuri kohta (FCL
2-funktsioon)

=)

Alustage osakontuuride nimekirja alati kdige stigavama
taskuga!

Kui kontuur on defineeritud saarena, tdlgendab TNC
sisestatud sligavust saare kdrgusena. Sisestatud, margita
vaartus kaib siis tooriku pealispinna kohta!

Kui stigavuseks on sisestatud 0, mdjub taskute puhul
Ulevaatevormis maaratud stigavus, saared ulatuvad siis
kuni tooriku pealispinnani!

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:
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Tootlemisrihm Pinnad
Tddtlemisrihmas Pinnad on kasutusel alljargnev moodul pindade
tootlemiseks:

Funkt-
siooni-
klahv

Moodul Lehekiilg

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 232 "Laupfreesimine" 126

UNIT 232

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU
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Moodul 232 "Laupfreesimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)

S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I18ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
Freesimisstrateegia: Freesimisstrateegia valik

1. telje lahtepunkt: Lahtepunkt peateljel

2. telje lahtepunkt: Lahtepunkt abiteljel

3. telje lahtepunkt: Lahtepunkt todriistateljel

3. telje 16pp-punkt: Lopp-punkt tdoriistateljel

Po6hja tootlusvaru: peentdotluse varu pdhjas

1. kiiljepikkus: Arafreesitava pinna pikkus peateljel Iahtepunkti suhtes
2. kiiljepikkus: Arafreesitava pinna pikkus abiteljel Iahtepunkti suhtes
Maksimaalne labim: Mo6t, mille vorra tooriista vastavalt
maksimaalselt nihutatakse

Kiilgkaugus: Kiilgmine kaugus, mille vdrra todriist labib Ule pinna
likudes

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist: SHERT.NES Profreanieesining
Tooriista kutsumine

salv./redig.

Programmi ‘

DL.: tédriista T delta-pikkus -
- M
DR: tooriista T delta-raadius . [V] C— é
DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius) . T r o] s = E ()
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M ] : =
. T o[ — |somo| E
Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt or ] — =
suuna M3 M-funktsioon: —
e . . ) — M-funktsioon: —
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestage todriistavahetuse Soinden &[] nos o [] wos
kiirendamiseks jargmise t66riista number (séltub seadmest) U TS aoaos S stoex
Nimi $on ¥
. . . i . ‘ o
Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

F peent6otlus: Ettenihe viimaseks peentdotiuskaiguks

Tootluste defineer
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Programmi

smarT.NC: programmeerimine
Tootlusstrateegia (0/1/2)7

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU
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2. kulie pikkus
Maks. ettenihe
Vahenaa kuljeni
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Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine
Ohutusvahemaa?
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Tootlemisrithm "Erimoodulid”

Tébtlemisrihmas "Erimoodulid” on jargmised moodulid:

Moodul

Funkt-
siooni-
klahv

Lehekiilg

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

Moodul 225 "Graveerimine"

130

Moodul 290 "Interpolatsioontreimine”
(valikuline)
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Moodul 225 "Graveerimine”
Parameetrid vormis Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)

S: spindli péérlemissagedus [p/min] vai I18ikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe [mm/min]

F: stigavusnihke ettenihe [mm/min]

Tekst: maarake graveeritav tekst

Siimboli kérgus: graveeritava simboli kdrgus mm-tes (tollides)
Tegur "Kaugus F": maarake siimbolite vahelist kaugust maarav tegur

Pealispinna koordinaat: tdddeldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud siigavus

Siigavus: graveerimissiigavus

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tddriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (sdltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevaade | Tssriist | Freesipar. |V
B n
7[9] E—
v
—
o g
L) w— |® [
i E
Tekst [ABC G
Markide korgus 10 — | &%
Vahenss tesur F O -
Koordinaadi pind [+@
stgavus B3 5 F
v
Ettenihe FHAX
H Number ... e
0 Nims LA @ ¥
\ [oFF]  on
) ¢ %
\/ =
V
| 0|
UNIT-ANDM. VALIMINE, | 1ooRITSTA
smarT.NC: Programming e UL
Toeol call n
T omarhi 125 10 st oo [WiiaTeasel |wioveiaata] —
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— & EREE]
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Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:
Teksti paigutus: selle maaramine, kas tekst peab paiknema
sirgjooneliselt vdi kaarekujuliselt
Poordeasend: keskpunkti nurk juhul, kui TNC peab teksti paigutama
ringikujuliselt
Ringi raadius: selle kaare raadius mm-tes, kuhu TNC peab teksti
paigutama

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

L ohutu kaugus

&[ 2. ohutu kaugus

Graveeritud tekst?

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

reesimisparameetrid

ABCabcl23

Ulevaade | Tesriist  Freesipar. [
Tekst
Msrkide kdrgus [tle
Ushenaa tegur F [CO—
Koordinaadi pind e
sugavus -z
Teksti paisutus ® r

[+e

[BemrE

Ohutusvahemaa?

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU

» [@Jsropasisea andnea

Freesipar. Globasised anamed [¢
Y |onutu vshenas 2 [
_Z__,}z. ohutu kaugus ) G

imine
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Moodul 290 "Interpolatsioontreimine” (valikuline)
Parameetrid vormis Ulevaade:

T: t6oriista number voi nimetus (funktsiooniklahviga mberlilitatav)
Loikekiirus: 16ikekiirus [m/min]

Lahtelabim6ot: 1htepunkti nurk X-is, sisestada 1abimoot
Kontuuri algus Z: |ahtepunkti nurk Z-is

Lopplabimoot: 16pp-punkti nurk X-is, sisestada labimdot
Kontuuri 16pp Z: 16pp-punkti nurk Z-is

Tootlemissuund: t66tlemissuund kas vastupaeva voéi paripaeva
Interpolats.-telg: maaratleda interpoleeriva telje nimetus

Taiendavad parameetrid detailses vormis Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t6driista number (sdltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine

Tooriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevaade | Tesriist | Tretparam. |V
T o |
Laikekiirus U 20
Ettenihe o3
Alalsbinsst X o

Kontuurilshe Z
Lopp1abinsst X [+@
Kontuurilsep Z

Tsst1ussuund

Interpol. telg

Koordinaat X

Koordinaat v
Number Ettenihe
Nimi
UNIT-ANDM. VALZHIN TOORIISTA
smarT.NC: programmeerimine Frogronul

Tooriista kutsumine

salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevaade = Tssriist | Tretparam. |(
uLl e
v
(1] —
or ]
M- funktsioon:
M- funktsioon: P
7 ]
I Tssr. eelvalik =
\ C.
s % it
Q Number ... sie0x [
3
Nimi v
: oFF]  on
- E
7 (-]
UNIT-ANDH. VALIMINE, | T6ORIISTA
OLEVSTHINE NIMT




Taiendavad parameetrid detailses vormis Freesimisparameetrid:

Lahtenurk: [ahtenurk XY-tasandil
Mahispinna nurk: esimesele té6deldevale pinnale vastav nurk
Lauppinna nurk: teisele tdddeldevale pinnale vastav nurk

Kontuurinurga raadius: tdodeldavate pindade kokkupuuteserva
Umarus mm-tes

Ohutu kérgus: absoluutne kdrgus, mille korral ei ole tdoriista ja tooriku
kokkupdrge véimalik

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3 Spindli péorlemiskiiruse ja spindli pdérlemissuuna
maaratlemine on vdimalik Uksnes siis, kui on valitud reziim MILL

Uldrakendatavad parameetrid detailses vormis Uldandmed:

ohutu kaugus

8

smarT.NC: programmee
Ldikekiirus Cm/minl?

rimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevaade

Tesriist

Er——

ot Léikekiirus UC 20 |
» Ettenihe 2.3
- Algldbimddt X +0
Kontuurilshe z o
Lépplibinddt X +0
* iTreiparameetrid LR B
Lshtenurk Ca—
T85t1ussuund o [F]c
caceec
Interpol. telg cuovouw
C MILL
A Umbrispinna nurk +0
i Otspinna nurk +0 TR
i Kont.nurga raadius @ @ S v
R Ohutu kéraus E— b
) T
7 § %
[ ] N &
g © [ o= © [@] o= o [ = ||| @FH—
i
smarT.NC: programmeerimine "?f";
salu./redig.
Ohutusvahemaa?
U2 =S ECETCN L L 1D Treiparan. Globaalsed andmed ‘4

» [@Jsropasisea andnea

I Jonutu vanenas

2 [
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Pohirithm Puude
Pd&hiriihmas Puude saab valida jargmiste funktsioonirihmade hulgast:

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Funkt-
Funktsiooniriihm siooni-

klahv
POORAMINE:
Puutefunktsioonid pdhiptorde automaatseks %

tuvastamiseks

EELSEADED:
Puutefunktsioonid tugipunkti automaatseks )

tuvastamiseks

MOOTMINE:
Puutefunktsioonid tdddeldava detaili automaatseks 1

mootmiseks

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Programm: 123_DRILL mm

90 Programmi seaded

Tssriistatelg z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |
Tooriku mssdud

MIN-punkt MAKS-punk t
x [ =T —
v | = T —
z | —

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

e
Globaalsed andmed

Ohutu uahemaa z
2. ohutu kausus E
F positsioneerimine [75e
F tagasiliikumine EEEEE

M

- [[e

q
=0

gl

S
L
[+]

PGORAMINE | EELSEADED

M&5THMINE

FUNKTS.

KINEM. TOORIIST

b}

ERI-

]

s100%

g
g =m

or
e
[

\

(===Sosot)

ERIFUNKTS.:
Erifunktsioonid puutesiisteemiandmete seadmiseks FUNKTS.

KINEMAATIKA:
Puutefunktsioonid seadmekinemaatika kontrollimiseks ja i
optimeerimiseks

TOOR”ST TOORIIST
Puutefunktsioonid tooriista automaatseks mootmiseks E

Puutetsiiklite t6opohimétte Uksikasjalik kirjeldus on toodud
@ kasutaja kasiraamatus Puutesiisteemi tsuklid.



Funktsiooniriihm Pooramine

FunktsioonirGhmas P66ramine on pdhipddrde automaatseks

tuvastamiseks kasutusel jargmised moodulid:

Moodul

Funkt-
siooni-
klahv

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 400 "Pd6ramine sirge imber"

UNIT 400

Moodul 401 "Puuravade p66éramine 2"

UNIT 401

Moodul 402 "Tappide pdéramine 2"

| L

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

-e 2 |Programn: 123_DRILL mm

1 200 P: Weezaed Tooriku maddud
Sl

UNIT 400 | UNIT 401

=

UNIT 402

==

Tooriistatels z

U1evaade | Toorik | Valikud | Globaal | E H
Gy

x &3 100

z a8 ) ¥

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

@
Globaalsed andmed
Ohutu uahemaa

2. ohutu kaugus s ; D
F positsioneerimine 750 @ W +
F tagasiliikumine 999399
S100%
@ v
on
8 |
0
UNIT 4e3 UNIT 4es m)m
ceferoen

Moodul 403 "P&0rdtelje poddramine”

Moodul 405 "C-telje p66ramine”

imine
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Funktsiooniruhm Eelseaded (tugipunkt)

Funktsioonigrupis Eelseaded on tugipunkti automaatseks seadmiseks

kasutusel jargmised moodulid:

Moodul

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 408 "Soone tugipunkt seest" (FCL 3-funktsioon)

Moodul 409 "Soone tugipunkt véljast" (FCL 3-funktsioon)

Moodul 410 "Ristkuliku tugipunkt seest"

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

B = .
e  [Bprosramn: 123_0RILL ma

Tssriistatelg z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |

- Tooriku mssdud
-1 FEgl700 Prosranni seaded o n-punict MAKS-punk t

UNIT 410

X [+ [+1iee
i [+ve [+tee
z | T

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

Globaalsed andmed

Ohutu uahemaa z
2. ohutu kausus e
F positsioneerimine [75e
F tagasiliikumine EEEEE

M

- e

=0
!
ol

Ho
L}
[+

sioex [

2
g

UNIT 411

UNIT 412

UNIT 413 | UNIT 414 | UNIT 415

n

\

(===Sosol)

Moodul 411 "Ristkiliku tugipunkt valjast"

Moodul 412 "Ringi tugipunkt seest"

Moodul 413 "Ringi tugipunkt valjast"

Moodul 414 Nurga tugipunkt valjast"

Moodul 415 "Nurga tugipunkt seest"

Moodul 416 "Avaderingi keskpunkti tugipunkt"

UNIT 418
o'o




Moodul 417 "Puutesusteemi telje tugipunkt"

Moodul 418 "4 puurava tugipunkt"

Moodul 419 "Uksiku telje tugipunkt

Tootluste defineerimine
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Programmi
salv./redig.

Funktsioonirihm Mootmine smarT.NC: programmeerimine

Funktsioonirihmas M&6tmine on toddeldava detaili automaatseks TNG:\aarTNGN123_DRILL .HU Tesriistatels 2
mddtmiseks kasutusel jargmised moodulid: & zosrear: 123.08ILL en | 0teyecc EETH DRIV SRR
o . — [ —
- [fo  [viee
= Pl || o—
E Moodul siooni- Toortku twatpumkct
= klahv ;;Tusu:unktx numbri defineerimine

Globaalsed andmed

Ohutu uahena: [P —

Moodul 420 "Nurga méotmine” S  —

F positsioneerinine 750

F tagasiliikumine S8988

Moodul 421 "Puurava mootmine"

Moodul 422 "Ringtapi médtmine” unzt_azz T

=5

UNIT 421

UNIT 422

(&N

UNIT 423 | UNIT 424 ‘

=i

Tootluste defineer

Moodul 423 "Ristkuliku méodtmine seest" INIT az3

Moodul 424 "Ristkuliku mdétmine valjast" UnzT_aza

Moodul 425 "Laiuse mdétmine seest" NIT azs

Moodul 426 "Laiuse mddtmine valjast" unzT_aze

o

Moodul 427 "Koordinaadi mddtmine” NIT az7

=
:
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Moodul 430 "Avaderingi mé6tmine"

Moodul 431 "Tasapinna md&tmine"

Yz

Tootluste defineerimine
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Funktsiooniriihm Erifunktsioonid

Funktsioonirihmas "Kinemaatika" on jargmised moodulid:

Moodul

Funkt-
siooni-
klahv

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 441 "Puuteparameeter”

UNIT 441
(]

Moodul 460 "3D-kontaktanduri kalibreerimine"

UNIT 460
o=
¥
a

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

~e  [Bprosrann: 123_0RILL mn
1 700 Prosramni seaded

Tosriistatelg

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |
Tooriku mssdud
MIN-punkt  MAKS-punkt

X [+ [+1ee
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z a8 [

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

e
Globaalsed andmed
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F positsioneerimine 750
F tagasiliikumine EEEEE)
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s100%
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Funktsioonirihm Kinemaatika m66tmine (suvand) [snarT.nc: prosranneerinine

salv./redig.

Programmi ‘

Funktsioonirihmas Kinemaatika on kasutusel jargmised moodulid: TG SmarTNGN 123 DRELL. O Teeriistatels z
<o  [B Jprosramn: 123 oRILL mm Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal | . H
Funkt- oy
x e [tee
Moodul siooni- ¢ s — ‘ Q
z Fae e c
k|ahV Tooriku tugipunkt —
™ Tugipunkti numbri defineerimine E
Moodul 450 "Kinemaatika salvestamine/lahtestamine” T =
% Ohutu uahemaa [ —
2. ohutu kausus E—

1T 4%
F positsioneerinine 750
F tagasiliikumine 95988
2
T 480

Moodul 451 "Kinemaatika kontrollimine/optimeerimine" T as1 (Y| steex [

Moodul 452 "Eelseade kompensatsioon" - =

UNIT 450 UNIT 451 UNIT 452 UNIT 460 HI-:)W
P I 2| =a

Tootluste defineer
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Funktsiooniriihm Tooriist

Funktsioonirihmas Tooriist on toddeldava detaili automaatseks
md&otmiseks kasutusel jargmised moodulid:

Moodul

Funkt-
siooni-
klahv

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 480 TT:

"TT kalibreerimine"

Moodul 481 TT:

"Tooriistapikkuse moodtmine”

Moodul 482 TT:

"Tooriistaraadiuse moodtmine"”

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

UNIT 480
)

UNIT 481

2

Programm: 123_DRILL mm

" Err == Tooriku masdud
ran-punke

UNIT 482
®

Tosriistatelg

U1evaade | Toorik | Valikud | Globaal |

MAKS-punk t
x Fe  [iee
v o T —
z e - —

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

z

g ‘*?
Globaalsed andmed 4
Ohutu uahemaa =z

2. ohutu kaugus [c— -]

F positsioneerimine [7se Q- 5
F tagasiliikumine EEEEE

UNIT 483
7

Moodul 483 TT:

"Kogu todriista mé6tmine”




Pahiruhm Umberarvutamine smarT.NC: programmeerimine P:]:fj:";is ‘
Pahiriihmas Umberarvutamine on kasutusel funktsioonid koordinaatide seriistatels al
Gimberarvutamiseks: . '522‘:2“_‘ e L
[ve [vtee
: Funkt- .. e — e )
Funktsioon siooniklahv Lehekiilg G v E
MOODUL 141 (FCL 2-FUNKTSIOON): NIt 1 144 =
" o " (]
Nullpunkti nihutamine ]
c
MOODUL 8 (FCL 2-funktsioon): wir 8 145 _D-:x ®
"Peegeldamine” (G52) = ©
- 3
MOODUL 10 (FCL 2-funktsioon): 145 = 4
“Pooramlne" Q UNIT 1. UNIT 8 | UNIT 10 UNIT 11 UNIT 140 | UNIT 247 oTTs _"_"
| 0| | TRy & | J0]=2] 18
MOODUL 11 (FCL 2-funktsioon): 146 [
"Skaleerimine" @
MOODUL 140 (FCL 2-funktsioon): wIT_140 147
"Téotlemistasapinna pééramine @
PLANE-funktsiooni abil"
MOODUL 247: uNTT za7 149
Eelseade number AN
MOODUL 7 (FCL 2-FUNKTSIOON, 2. it 7 150
FUNKTSIOONIKLAHVIDE RIBA): 5?3
"Nullpunkti nihutamine nullpunkti tabeli
kaudu"
MOODUL 404 (2. funktsiooniklahvide 150 @
riba): T

"P&hipb66rde seadistamine”
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Moodul 141 "Nullpunkti nihutamine"

Mooduliga 141 "Nullpunkti nihutamine" defineerite te nullpunkti
nihutamise nihkevaartuste otse sisetamise kaudu uksikutel telgedel, voi
numbridefinitsiooni kaudu punktitabelist. Nullpunktitabel peab olema
maaratletud programmipaises.

Valige funktsiooniklahvi abil soovitud definitsiooni viis

Defineerige vaartuse sisestamisega nullpunkti nihutamine

Defineerige nullpunkti nihutamine nullpunkti tabeli kaudu.
Sisestage nullpunkti number voi tehke valik funktsiooniklahvi
NUMBER VALIDA abil Vajadusel valige nullpunktide tabel
NULLPUNKTE Nullpunkti nihutamise lahtestamine

UMBERPAIG.
TAGASTUS

programmeeritud numbrit kuni jargmise podrdumiseni
nullpunkti numbri poole (moodulite kaupa kehtiv nullpunkti
nihe).

@ Kui on valitud nullpunktide tabel, siis kasutab TNC rea

Lahtestage taielikult nullpunkti nihutamine: vajutage
funktsiooniklahvi NULLPUNKTI NIHUT. LAHTESTADA Kui
soovite nullpunkti nihutamist ainult Gksikutel telgedel
lahtestada, siis programmeerige vormil selle telje vaartuseks
0.

smarT.NC: programmeerimine
Nullpunktitabeli nimi?

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Nullpunkti tbl (nsitam. ualikuline):

- " g
; Nullpunkti number — Aoy
. _
»  [EFJ2a1 nuazeunkts ninutan. 3 Q
P
vk A
2 R
vy
S
(] b %
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v
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ VALTHMINE
smarT.NC: programmeerimine :3?2$u
Nullpunkti number tabelist? i
TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Nullpunkti tbl (n&itam. valikuline):
- i " g
- Nullpunkti number I ooy
v T
*  [Ef24t nuiteunkti ninutan. = L:l'
g
i | A
1. 1
vy
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el | vl
TABEL

VAARTUSED NULLPUNKTI
UMBERPAIG .

TAGASTUS

ARVU
VALIMINE
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Moodul 8 "Peegeldamine" (FCL 2-funktsioon)

Mooduliga 8 saab defineerida markeruudu abil soovitud
peegeldustelgesid.

Kui defineerida ainult Uks peegeldustelg, muudab
juhtimisseade TNC t66tlemissuunda.

Peegeldamise Iahtestamine: Moodul 8 ilma
peegeldustelgede defineerimiseta.

Moodul 10 "P66ramine” (FCL 2-funktsioon)

Mooduliga 10 "P&6ramine" saab defineerida p66rdenurka, millele
vastavalt smarT.NC peab aktiivsel to6tlemistasapinnal pooratult
teostama jargnevalt defineeritud t66tlusi.

Enne tsuklit 10 peab olema programmeeritud vahemalt tks

@ tooriistavalik koos tdoriistatelje definitsiooniga, et smarT.NC
saaks maaratleda tasapinna, millel peab toimuma
podramine.

Pédéramise lahtestamine: Mooduli 10 péérdega 0
defineerimine.

smarT.NC: programmeerimine
Peegeldatud telg-?

Programmi
salv./redig.

TNG: \snarTNC\123_DRILL .HU
Peegeltelied
:
*  [GD)]s peegeraus

smarT.NC: programmeerimine
Poordenurk?

Programmi
salv./redig.

TNC:\snarTNC\123_DRILL.HU
C
*  [(=i]20 posre

Pssrdenurk

L =l
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Moodul 11 "Skaleerimine" (FCL 2-funktsioon)

Mooduliga 11 saab defineerida mootetegurit, millega saab teostada
jargnevalt defineeritud t66tlusi suurendatult véi vahendatult.

=)

Seadmeparameetriga MP7411 saab seadistada, kas
mootetegurit tuleb rakendada ainult aktiivses
tootlemistasapinnas voi taiendavalt ka tooriistateljel.

Modteteguri lahtestamine: Mooduli 11 mddteteguriga 1
defineerimine.

smarT.NC: programmeerimine
Tcotlusmooduli 18pp

Programmi
salu./redig.

TNG:snarTNCN123_DRILL.HU
.

,

*  [EQ]11 skareerinine

Mastaabitegur




Moodul 140 "Tasapinna pééramine” (FCL 2-funktsioon)

&)

Funktsioonid to6tlemistasapindade pééramiseks peab
seadme tootja olema vabastanud!

PLANE-funktsiooni saab pohimétteliselt rakendada ainult
seadmetel, millel on vdhemalt kaks podrdetelge (t66laud ja/
vOi pea). Erand: funktsiooni PLANE AXIAL (FCL 3-
funktsioon) saab kasutada ka siis, kui teie seadmel on
olemas voi aktiivne ainult Uks podrdtelg.

Mooduliga 140 saab defineerida p&oratud to6tlemistasapindu erineval
viisil. Tasapinnadefinitsiooni ja positsioneerimisreziimi saab seadistada
teineteisest séltumatult.

smarT.NC:
Ruuminurk A7

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

* [ ]190 Tasanai kaiutamine

SPATIAL

PROJECTED

EULER

|

Tasandi definitsioon

[PLANE SPATIAL
Ruuminurk A
Ruuminurk B
Ruuminurk €

Positsioneer. k&itumine

m—| " |

[MovE
Ohutu ushenas

F positsioneerimine
Kaldesuuna ualik

© Automaatne

© Positiiune

© Negatiiune

Teisenduse tuubi valimine
® Automaatne

© Lauaspea pssramine

© Koord.susteemi p&or.

VECTOR POINTS | REL. SPA.

—
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Kasutusel on jargmised tasapinnadefinitsioonid:

Tasapinnadefinitsiooni tiiliip AL

klahv
-GEJ Tasapinna defineerimine ruuminurga kaudu
£
o Tasapinna defineerimine projektsiooninurga kaudu PROJECTED
o N
c
= . . . . .
o Tasapinna defineerimine Euleri nurga kaudu
[}
®
> Tasapinna defineerimine vektorite kaudu vECTOR
5 =
:0 —
:0
= Tasapinna defineerimine kolme punkti kaudu PoTNTS

Inkrementaalse ruuminurga defineerimine REL. sP

Teljenurga defineerimine (FCL 3-funktsioon) axzAL

Tootlemistasapinna funktsiooni lahtestamine RESET

i Ha gl
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Positsioneerimisreziimi, p66rdesuuna valikut ja transformatsiooniviisi
saab Umber lilitada funktsiooniklahviga.

Transformatsiooniviis rakendub ainult C-telje (karussell-
@ to6laud) transformatsioonide korral.

Moodul 247 "Tugipunkti valimine"
Mooduliga 247 saab defineerida tugipunkti aktiveeritud eelseadetabelist.

(V]
[=
—
.g
smarT.NC: programmeerimine (EzELle. (]
H A salu./redig. (4]
Tugipunkti number? c
TNC: \smarTNC\123_DRILL .HU P g =
K (Y]
g T
* 1247 Uus tugipunkt 0
)
[72]
=
‘0

*.PR
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Moodul 7 "Nullpunkti nihutamine" (FCL 2-funktsioon):

nullpunktitabel, millest smarT.NC peab saama andmed

@ Enne 7. mooduli kasutamist tuleb programmipéaises valida
nullpunkti kohta (vaata “Programmiseaded” lehekiilg 49).

Nullpunkti nihutamise lahtestamine: Mooduli 7 numbriga 0
defineerimine. Jalgige, et reas 0 oleksid kdik koordinaadid
defineeritud vaartusega 0.

Kui soovitakse defineerida nullpunkti nihet koos
koordinaatide sisestamisega: kasutage kodeerimata tekstiga
dialoogimoodulit (vaata “Moodul 40 "Kodeerimata teksti
dialoogimoodul" lehekiilg 156).

Mooduliga 7 "Nullpunkti nihutamine" saab defineerida nullpunkti numbrit
nullpunktitabelist, mis on maaratletud programmipaises. Valige nullpunkti
number funktsiooniklahvi abil.

Moodul 404 "Pohipoorde seadistamine”

Mooduliga 404 saab maarata suvalise pShipéorde. Soovitav kasutada
puutefunktsioonidega tuvastatud pdhipddrete lahtestamiseks.

smarT.NC: programmeerimine
Number nullpunkti tabelist?

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Nullpunkti number I
- T
v B =
*  [EF]7 nateunkts ninutas. 5 L:l'
!
AT
=
v Y
S |
&
sioex [
@ W
{ [oFF]  on
SE
A & 2]
ARVL
VALIMINE
smarT.NC: programmeerimine Frogroasl
P . salu.sredig.
Poordenurga eelseadistus
TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU Eelsead. pshipssr.
- Number tabelis 8 n =
=—
v —
404 Posramise seadmine 5 g
!
vk A
L
vy
S % JR——
B+
S100% |
ROT @ %
oN




PahirUhm ErifunktSioonid smarT.NC: programmeerimine
Pohirihmas Erifunktsioonid saab kasutada erinevaid funktsioone: TNG:\snarTNGN123_DRILL .HU Tosriistatels z

Programm: 123_DRILL mm Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal | &g
Tooriku mdddud e\
700 Programni seaded —

salv./redig.

Programmi ‘

» 8 MIN-punkt MAKS-punk ¢
. F.unkt.' . x +0 +100 = q’
- v Fe [0

Funktsioon siooni Lehekiilg : w d 2
klahV Tooriku tugipunkt 'é

I Tugipunkti numbri defineerimine R
MOODUL 151: ozt 1st 152 e vV =

" s e . " PGM utu uahemaa
Programmi véljakutsumine S T
F positsioneerinine (o @

MOODUL 799 UNIT 788 153 b - e e steox J;

i ) @
"Programmi [6pumoodul" =
- s |
> - @ 7
MOODUL 70: o ) 154 = iEJ
"Positioneerimislause sisestamine" e e e e e [promseee
b (89 ) | [ 2] e m o o e

Tootluste defineer

MOODUL 60: NIT B0 155
"Lisafunktsioonide M sisestamine"

MOODUL 50: UNIT 5@ 155

"Eraldi to6riista valjakutsumine"
MOODUL 40: ENIT 4 156
"Kodeerimata teksti dialoogimoodul" el

MOODUL 700 (2. funktsiooniklahvide T 700 49
riba): ®
"Programmiseaded"
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Moodul 151 "Programmi viljakutsumine"
Selle mooduli abil saab liideselt smarT.NC kutsuda esile suvalise
programmi jargmiste failitiipidega:
smarT.NC moodulprogramm (failititip .HU)
Kodeerimata teksti dialoogiprogramm (failitiitip .H)
DIN/ISO-programm (failitGdp .1)

Parameetrid Gilevaatevormil:

Programmi nimi: Esilekutsutava programmi kataloogitee nime
sisestamine

=)

Kui soovite valida soovitud programmi funktsiooniklahvi
abil (kuvatav aken, vaata pilti paremal all), peab see olema
salvestatud kataloogis TNC:\smarTNC!

Kui soovitud programm ei ole salvestatud kataloogi
TNC:\smarTNC, siis tuleb sisestada kataloogitee taielik
nimi otse!

smarT.NC: programmeerimine
Programmi kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Programminimi:

51 Programmi kutsumine

(]
(i}
-‘® k
(] i e
v \
i}

VALIMINE

q
=0

ol

S
L
[+]

s100%

%

VALIM:

g
g =m

or

n

VALIMINE

=

NE

&2

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU Programminimi:

151 Programmi kutsumine

@ Faili ualimine X

STNC:\smarTNC\#.H
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Moodul 799 "Programmi I6pumoodul”

Selle mooduliga téhistatakse moodulprogrammi I6ppu. Te saate
defineerida lisafunktsioone M ja alternatiivselt positsiooni, milleni TNC
peab lahenema.

Parameeter:
M-funktsioon: Vajadusel suvalise lisafunktsiooni M sisestamine, TNC
lisab defineerimisel standardselt M2 (Programmi 16pp)

Lopp-positsiooni lahenemine: Vajadusel positsiooni sisestamine,
kuhu tuleb minna programmi I16pul. Positsioneerimise jarjestus:
kdigepealt todriistatelg (Z), seejarel todtlustasapind (X/Y)

Tooriista tugisiisteem: Sisestatud koordinaadid on esitatud aktiivse
tooriista tugipunkti suhtes

M91: Sisestatud koordinaadid on esitatud seadme nullpunkti suhtes
(M91)

M92: Sisestatud koordinaadid on esitatud seadme tootja poolt
defineeritud, seadmekindla positsiooni suhtes (M92)

smarT.NC:
Lisafunktsioon M?

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

3

*  [E]7es programni 1sem

M-funktsioon:
M-funktsioon:

I~ Lapppositsiooni liikumine

®

e
[ — ﬂ
o o ¥

Tootluste defineerimine
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Moodul 70 "Positsioneerimismoodul”

Selle mooduliga saab positsioneerimist defineerida, mida TNC peab
teostama suvaliste moodulite vahel.

Parameeter:

Lopp-positsiooni ldhenemine: Vajadusel positsiooni sisestamine,
kuhu TNC peab lIdhenema. Positsioneerimise jarjestus: kbigepealt
tooriistatelg (Z), seejarel tootlustasapind (X/Y)

Tooriku tugisiisteem: sisestatud koordinaadid on seotud tooriku
aktiivse tugipunktiga.

M91: sisestatud koordinaadid on seotud seadme nullpunktiga (M91)

M92: sisestatud koordinaadid on seotud seadme tootja defineeritud
seadmepdhise positsiooniga (M92)

smarT.NC: programmeerimine

Koordinaadid?

Programmi
salv./redig.

TNC:\SmarTNC\123_DRILL.HU

70 Positsioneerinine

Koordinaat z I
Ettenihe FHAX M E
Alussisteen: @ Tssdeldau O M91 O MIZ a—
Koordinaat X ]
Koordinaat ¥ i\
Ettenihe FHAX ;‘-
Alussusteen: ® Tssdelday O M91 O MIZ W
ey | [
AELCRL
l
R 4




Moodul 60 "M-funktsiooni moodul"
Selle mooduliga saab defineerida kahte suvalist lisafunktsiooni M.

Parameeter:
M-funktsioon: Suvaliste lisafunktsioonide M sisestamine

Moodul 50 "Eraldi tooriistavalik™
Selle mooduliga saab defineerida eraldi todriistavaliku.

Parameetrid llevaatevormil:

T: t66riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

DL: téoriista T delta-pikkus

DR: tédriista T delta-raadius

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsiooni defineerimine: Vajadusel suvaliste lisafunktsioonide M
sisestamine

Eelpositsioneerimise defineerimine: Vajadusel positsiooni
sisestamine, kuhu tuleb l&dheneda pérast tédriistavahetust.
Positsioneerimise jarjestus: Kdigepealt to6tlemistasapind (X/Y),
seejarel tdoriistatelg (Z)

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine
Lisafunktsioon M?

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU T

M-funktsioon:

*  [EZJse Lisatunktsioonid n

smarT.NC: programmeerimine
Toeriista kutsumine

Programmi
salv./redig.

TNC:\SmarTNC\123_DRILL.HU . C—
- ' fa—
s
>
L] —
+ [EQse Tesriista kutsunine
R
I M-funktsiooni defineerimine
0
Ee
I Eelpositsion. defineerimine
—
FHAX
Number ...
FHAX
| nins
I~ Tosr. eelualik

HJJ’ ;

UNIT-ANDM. ‘

um_mmi

ULEUSTMINE

TOORIISTA
NIMI

imine
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Moodul 40 "Kodeerimata teksti dialoogimoodul"
Selle mooduli abil saab té6tlemisplokkide vahele lisada kodeerimata
teksti dialoogijadasid. See on alati siis kasutatav, kui
vajatakse TNC-funktsioone, mille jaoks ei ole veel vormisisestusi
soovitakse defineerida tootjatsiiklit

Uhe kodeerimata teksti dialoogijada kohta lisatavate
@ kodeerimata teksti dialoogijadade arv ei ole piiratud!

Lisada saab jargmisi kodeerimata teksti funktsioone, milles ei ole
voimalikud vormisisestused:

Trajektoorifunktsioonid L, CHF, CC, C, CR, CT, RND hallide
trajektoorifunktsiooni klahvide abil

STOP-kask STOP-klahvi abil

Eraldi M-funktsiooni lause ASCII-klahvi M kaudu
Tooriistavalik klahvi TOOL CALL abil

Tsukli definitsioonid

Puutetsikli definitsioonid

Programmiosa kordamine/alamprogrammi tehnoloogia
Q-parameetri programmeerimine

smarT.NC:

Ettenihe?

F=

Programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

3

»  [EJ]ae rekstuksus

Tekst-dialoogi

moodul

BEGIN
1 L 2Z+250 R@ FMAX
*2  M128
END

M

< [[e

=

L =)

o]

S
L
[+]

s100%
)

ol
g =m

cr)
i
n




Tootlemispositsioonide SmarT.NC: prosrammeerinine =
Tootlusasendi X-koord | aat : :
H - = TNC:\SnarTNC\123_DRILL.HU Ulevasde | Tssriist | Puur.paran | Asend | =
defineerimine o e : 8
- (@ — ===
Alused r 150 S ;l [J]
Tootlemispositsioone saab vastava toGtlemisjargu tilevaatevormil = — e '
ristkoordinaatides otse defineerida (vaata pilti paremal {lal). Kui tahate © o
té6tlemist teostada enam kui kolmel positsioonil voi tdotlemisnaidisel, e, g
saab detailses vormis Positsioonid (?) kuni 6 jargmist positsiooni Ct ]
sisestada - seega kokku kuni 9 to6tlemispositsiooni voi alternatiivselt — 8 g
erinevaid to6tlemisnéidiseid defineerida. i Q_'E
karementaalne sisestamine on lubatud alates 2. toé6tlemispositsioonist. ‘ f <0 = é =
Umberlilitamine on vdimalik klahviga | vdi funktsiooniklahviga, 1. i 5 o g
tootlemispositsioon tuleb tingimata sisestada absoluutvaartusena. ‘ I l ‘ = % c
. w,% 0 =
Eriti mugav on t66tlemispositsioone defineerida naidisegeneraatori abil. |3 %
Parast ndutavate parameetrite sisestamist ja salvestamist naitab
naidisegeneraator sisestatud to6tlemispositsioone kohe graafiliselt.
Naidisegeneraatori abil defineeritud t6étlemispositsioonid salvestab e e S
. . A N . . ootlusasendi X-koordinaat
smarT.NC automaatselt punktitabelisse (.HP-fail), mida saab igal ajal e —
uuesti kasutada. Eriti praktiline on vdimalus lasta suvalisi, graafiliselt ? B
valitavaid t66tlemispositsioone ekraanil peita vdi blokeerida. . S — =
Kui olete juba vanematel juhtseadetel punktitabeleid kasutanud, oskate %
neid Idikekohtade (ilevbtmise teel ka liidesega smarT.NC kasutada. - T
Kui vajate korraparaseid to6tlemisnaidiseid, kasutage
@ defineerimisvéimalusi detailses vormis Positsioonid. Kui
vajate mahukaid ja ebakorraparaseid té6tlemisnaidiseid, :
kasutage naidisegeneraatorit. ;
PLI:KT ‘ 'R.I/[:R. ‘ g‘g‘ ‘ RAAM ‘ ‘RINé:ON‘ ‘RI:\I/.E;I'(;SH‘ & 1 57




Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Tootlemispositsioonide korduvkasutamine

Olenemata sellest, kas toé6tlemispositsioonid on loodud otse vormil voi
.HP-failina naidisegeneraatoris, saab neid to6tlemispositsioone otse
kdikides jargmistes to6tlemismoodulites kasutada. Selleks jatke
tootlemispositsioonide sisestusvali lihtsalt tiihjaks, smarT.NC kasutab
seejarel automaatselt teie poolt viimati defineeritud to6tlemispositsioone.

To6tlemispositsioonid jadvad aktiivseks seni, kuni defineerite
@ uued téétlemispositsioonid jargmises suvalises moodulis.



Tootlemisnaidise defineerimine detailses vormis SmarT.NC: programneerimine e
. - . Tootlusasendi X-koordinaat
Positsioonid T ]
Valige suvaline t66tlemismoodul . ey (ersttens
Valige detailne vorm Positsioon i 2
Valige funktsiooniklahviga soovitud t66tlemisnaidis : S
o
I
x=
Kui té6tlemisnaidis on defineeritud, kuvab smarT.NC oo ] 8 g
@ ruumipuudusel Ulevaatevormil sisestusvaartuste asemel & Q.'g
vastava juhendava teksti koos juurdekuuluva graafikaga. f 5 QE g =
. : . . @ i Q
Vaartuste muudatusi saab teostada detailses vormis A <@ g
Positsioon ! ASENDID PUNKT Rice] MUSTER RAAM reouGe| Frarosa] o8 'l-' k=
SEEl = 2
[l
smarT.NC: programmeerimine Prosrean.

salu./redig.

Tooriista kutsumine

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevasde | Tssriist | puur.paran | Asend |
n

(4]

HO|
Lo K0 g
[z E 150
W

Libinast

|

Mssratletud muster:

Number ...
Nimi Do

UNIT-ANDM. U"LI"I TOORIISTA
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Uksik rida, otse véi podratud

1. telje lahtepunkt: rea lahtepunkti koordinaat
té6tlemistasapinna peateljel

2. telje lahtepunkt: rea Iahtepunkti koordinaat
todtlemistasapinna abiteljel

Kaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus. Vaartus
sisestada positiivse vbi negatiivsena

Tootluste arv: to6tlemispositsioonide koguarv
Pooramine: sisestatud Iahtepunkti imber pdéramise nurk.
Tugitelg: aktiveeritud té6tlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi
negatiivse vaartuse

Pealispinna koordinaat: td6deldava detaili pealispinna
koordinaat

smarT.NC: programmeerimine

Stardipunkt X

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

»  [Ez)rsendia 1cenais

@

Ulevaade | Tsriist | Puur.paran Asend [(

1. telije stardipunkt
2. telie stardipunkt
Kaugus D

Lsbinite aru

PssTe

Koordinaadi pind

r’””

S

ASENDID

- e

q
=0

ol

D
g
]

MUSTER RINGJOON

RINGIOSA

RN  ES

]
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‘ ¢ty
Vv
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Naidis - otse, pooratud voi keeratud SIERT MBS PreEroNNEesAnARG B
. salv.sredig.
lnum 1. telje lahtepunkt: naidise lahtepunkti 1 koordinaat S du

CE N ECCRTUCN LR L L 1) Ulevasae | Tesriist | Puur.parsm Asena ‘4»

tootlemistasapinna peateljel B
2. telje lahtepunkt: naidise Iahtepunkti 2 koordinaat ’ Lotele sterainunke =
to6tlemistasapinna abiteljel o (CHD bt E—|
1. telje kaugus: t66tlemispositsioonide kaugus Eo — - :
tootlemistasapinna peateljel. Sisestada saab kas positiivse . "5"""“’ o | =y
~ . g = Kérualt. pssrl.asend T B
vOi negatiivse vaartuse Koordinaadi pind
2. telje kaugus: to6tlemispositsioonide kaugus 5\»%@

Tootlemispositsioonide

todtlemistasapinna abiteljel. Sisestada saab kas positiivse (]
véi negatiivse vaartuse m v E
Veergude arv: naidise veergude Uldarv — =
Ridade arv: naidise ridade Uldarv o &3 o
P66ramine: poérdenurk, mille mber kogu néidist = 2
pboratakse sisestatud l&htepunkti imber. Tugitelg: B =2 S ‘ H%-’

aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (nt X tdoriistatelje Z
korral). Sisestada saab kas positiivse vdi negatiivse
vaartuse

Peatelje poordeasend: péordenurk, mille imber keeratakse
ainult tdétlemistasapinna peatelge sisestatud Iahtepunkti
suhtes. Vaartus sisestada positiivse vdi negatiivsena
Abitelje péordeasend: pdérdenurk, mille imber keeratakse
ainult toétlemistasapinna abitelge sisestatud lahtepunkii
suhtes. Sisestada saab kas positiivse vdi negatiivse
vaartuse.

Pealispinna koordinaat: td6deldava detaili pealispinna
koordinaat

@ Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje

poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu naidise péoramisele.
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Raam - otse, péoratud voi keeratud

Tootlemispositsioonide

defineerimine

i] ©
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1. telje lahtepunkt: raami I&htepunkti 1 koordinaat
té6tlemistasapinna peateljel

2. telje lahtepunkt: raami lahtepunkti 2 koordinaat
todtlemistasapinna abiteljel

1. telje kaugus: té6tlemispositsioonide kaugus
té6tlemistasapinna peateljel. Sisestada saab kas positiivse
vOi negatiivse vaartuse

2. telje kaugus: to6tlemispositsioonide kaugus
todtlemistasapinna abiteljel. Sisestada saab kas positiivse
vbi negatiivse vaartuse

Ridade arv: raami ridade uldarv

Veergude arv: raami veergude (ldarv

Pooramine: pdordenurk, mille imber kogu raami pdoratakse
sisestatud lahtepunkti Gmber. Tugitelg: aktiveeritud
tootlemistasapinna peatelg (nt X tdoriistatelje Z korral).
Sisestada saab kas positiivse vdi negatiivse vaartuse
Peatelje po6rdasend: pdérdenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult té6tlemistasapinna peatelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vbi negatiivse vaartuse.

Korvaltelje po6rdasend: pédérdenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult toétlemistasapinna korvaltelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vbi negatiivse vaartuse.

Pealispinna koordinaat: td6deldava detaili pealispinna
koordinaat

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje
poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu raami pééramisele.

smarT.NC: programmeerimine

Stardipunkt X

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

Ulevaade | Tsriist | Puur.paran Asend [(

EEN
D 1. telje stardipunkt I —
o 2. telje stardipunkt
1. telie kaugus 3 Q
J . telje kaugus
] 2. telie k -
== Veergude aru =
2 Ridade aru
« [Ereenaid 1cenats pusre — 1 1
© Peatelije pssri.asend 5'_'?
Ksrualt. pssrl.asend W g
Koordinaadi pind
¢ B+
s1e0x |
& 4
[oFF] _ on
s 0
ﬂp___j &%
ASENDID PUNKT RIDA MUSTER RAAMN RINGJOON | RINGIOSA
ELD s 51 | IS
KN E @ e




Taisring

RINGJOON

=)

1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
tootlemistasapinna peateljel

2. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
to6tlemistasapinna abiteljel

Labimo6t: avaringi labimddt

Lahtenurk: esimese t66tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (nt X
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi
negatiivse vaartuse

Tootluste arv: ringjoonel olevate t66tlemispositsioonide
uldarv

Pealispinna koordinaat: tdddeldava detaili pealispinna
koordinaat

smarT.NC arvutab kahe t66tlemispositsiooni vahelise
nurgasammu alati nii, et 360° jagatakse t66tlemiste arvuga.

smarT.NC:
Auguring keskel X

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \smarTNC\123_DRILL.HU

» [EJpsendia 10enais

{:}

ASENDID

Ulevaade | Ts6riist | Puur.paran Asend [0

1. telie kese
2. telie kese
Lsbinast
Stardinurk
Lsbinite aru
Koordinaadi pind

|

MUSTER

RAAM

RINGJOON

RINGIOSA

B |

PUNKT RIDA
s

-
& ‘ ‘ (o ‘

2]

e
A844
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e
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defineerimine

164

Ringjoone osa

RINGIOSA

1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
té6tlemistasapinna peateljel

2. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
todtlemistasapinna abiteljel

Labimo6t: avaringi 1abimodt

Lihtenurk: esimese td66tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (nt X
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi
negatiivse vaartuse

Nurgasamm/I6ppnurk: Inkrementaalne polaarnurk kahe
tootlemispositsiooni vahel. Alternatiivselt sisestatav

absoluutne 16ppnurk (Umberlilitamine funktsiooniklahviga).

Vaartused sisestatavad positiivsete vdi negatiivsetena
Tootlemiste arv: ringjoonel olevate to6tlemispositsioonide
Uldarv

Pealispinna koordinaat: té6deldava detaili pealispinna
koordinaat

smarT.NC: programmeerimine

Auguring keskel X

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL.HU

@)

Ulevaade | Tsriist | Puur.paran Asend [(

N
1. telie kese —
2. telie kese
Lsbingdt S Q’
stardinurk .
Nurgasann/Lappnurk u
2 Libimite aru
»  [Ez)rsendia 1cenais Koordinaadi pind 11
s
=
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& S[+]
s100% |
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e -
1wl =
fat] | K21 | KR

= | e o
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Naidisegeneraatori kaivitamine
smarT.NC naidisegeneraatorit saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse smarT.NC peamen(ii kolmanda funktsiooniklahvideriba kaudu,
kui soovite rohkem punktifaile vahetult Uksteise jarel defineerida
Tootlemise defineerimise ajal vormil, kui soovite sisestada
to6tlemispositsioone
Naidisegeneraatori kdivitamine redigeerimismeniiii pohiribalt
a valige tdéoreziim smarT.NC

ASENDID

Valige kolmas funktsiooniklahvide riba

Kaivitage naidisegeneraator: smarT.NC lulitab sisse
failihalduse (vaata pilti paremal) ja kuvab juba eksisteerivaid
punktifaile - kui need on olemas

Valige olemasolev punktifail (*.HP) ja votke see klahviga
ENT ule voi

avage uus punktifail: sisestage failinimi (ilma failitttbita),
kinnitage klahviga MM v&i INCH : smarT.NC avab teie poolt
valitud moéodtihikuga punktifaili ja seejarel asub see
naidisegeneraatoris

uus
FAIL
O

Andmehaldus

Programmi
salv./redig.

[TNC:\smarTne FR1.HP

- 2Tne: STNC: \smarTNC\#. x
» CIDEMO Failinini | T~ | suur. [ muudetud [ozek |
Ciscreendunps = I
(EIDRETECKRECHTS He 184 11.11.z011
SismarTNe
~ EHAKEN He 682 14.11.2011
» Cisystem
Ny : EHEBEL He 432 11.11.2011
» Citncouide
N (HEBELSTUD He 194 11.11.7011
b CTh EIKONTUR He 634 11.11.2011
> EIH IKREISLINKS He 160 11.11.7011
> Coh IKREISRECHTS He 180 11.11.7011
o ZIRPOCKRECHTS He 258 11.11.2011
b P | EISLOTSTUDRECHTS He 210 11.11.2011
5 CIh | CIVIERECKLINKS He 202 11.11.2011
N [EFR1 Hp 2773 23.11.2011
S Crn FILOCHRETHE HP 3213 11.05.2005
= | FILOCHZEILE HP 794 11.05.2005
W FINEW1 HP 109 23.11.2011
4 4, &  mpeTOUM HP 1380 23.11.2011
43% ég} EZPLATTENPUNKTE HP 1749 11.05.2005
& ¥ ~ msIEBUZ HP 40981 11.05.2005
4 4 & EvroRn HP 1922 20.07.2005
pe 4 |iH12e HU 1084 14.11.2011
4?} 4%4* #H123_DRILL HU azz 23.11.2011
4 Tt 5 HU 736 11.11.
444444 4176576ktid ~ 135, 1KBait + 135, 20Kkas Bait
LK LK VALIMINE coPY. TUUBT uus
BN NN FAIL
t VoD | ki)
VALIMINE O

VIIMASED
FAILID

LBPP ]

Tootlemispositsioonide
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Naidisegeneraatori kaivitamine vormilt

D
[}
m
z
8
H
=}

VALIMINI

@

m

Valige to6oreziim smarT.NC

Valige suvaline td6tlemisjark, millel saab defineerida
tootlemispositsioone

Valige ks sisestusvaljadest, millel tuleb defineerida
todtlemispositsioonid (vaata pilti paremal Glal)

Lllitage imber reziimi To6tlemispositsioonide
defineerimine punktifailis

Uue faili loomiseks: sisestage failinimi (ilma failittiibita),
kinnitage funktsiooniklahviga UUS .HP

Kinnitage kuvatavas aknas uue punktifaili mé6tihik klahviga
MM v&i INCH : smarT.NC asub nuiud naidisegeneraatoris

Olemasoleva HP-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALIDA .HP : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate punktifailidega. Valige Uks kuvatavatest

failidest ja vOtke see klahviga ENT v6i nupuga OK vormi (le.

Juba valitud HP-faili redigeerimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi REDIGEERIDA .HP : smarT.NC kaivitab
seejarel viivitamatult naidisegeneraatori

Olemasoleva PNT-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALIDA .PNT : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate punktifailidega. Valige Uks kuvatavatest

failidest ja vOtke see klahviga ENT v6i nupuga OK vormi (le.

Kui soovite redigeerida .PNT-faili, konverteerib smarT.NC
selle faili .HP-failiks! Vastake dialoogis esitatavale
kisimusele OK.

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

Tocotlusasendi X-koordinaat

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Ulevasde | Tssriist | Puur.paran | Asend |
n

i ) T ’B— E
- s E—
F E e || S ;
o Valik 13bin./sugay. «[&]e ¥
+ [Eglesenaia 1oenais Labinsst e |rn 1
s i |
- Sy
Peatelg Kérualtelg TR-telg s [
&4
S10e%
@ ¥
[oFF]  on
S
&[]
ASENDID 7
smarT.NC: programmeerimine Brodfomnt
: b . . . salv./redig.
Mustrifaili nimi?
TNC:\SnarTNC\123_DRILL . HU Ulevaade ‘ Tesriist | Puur.paran | Asend [
- M
) i /B— H
- s —
F E 150 s ;';L
- valik 18bin./sugav. «[&]e o
+ [Eglesenaia raiiis Labinsst el
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Nadidisegeneraatori kasutamise I6petamine

Vajutage klahvi END véi nuppu LOPP: smarT.NC kuvab
akna (vaata pilti paremal)

Kdigi teostatud muudatuste véi uue loodud faili
salvestamiseks ning naidisegeneraatori kasutamise
Ibpetamiseks vajutage klahvi ENT v&i nuppu Ja.

Kdigi teostatud muudatuste salvestamata jatmiseks ja
naidisegeneraatori kasutamise I6petamiseks vajutage klahvi
NO ENT véi nuppu Ei

Naidisegeneraatorisse tagasip66rdumiseks vajutage klahvi
ESC

Kui kaivitasite naidisegeneraatori vormilt, poérduge parast
naidisegeneraatori kasutamise I6petamist automaatselt
sellele vormile tagasi.

Kui Kaivitasite naidisegeneraatori pohiribalt, pdérduge parast
naidisegeneraatori kasutamise I6petamist automaatselt
tagasi viimati valitud .HU-programmi.

smarT.NC:

asendite de

fineerimine

Programmi
salv./redig.

[+50 [+g0
150
[ L L |
W Sulgege mustrigenersator! TX
Kas soouite muudatused saluestada?
Jon Ei Loobu

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Néidisegeneraatori kasutamine smarT.NC: asendite defineerimine L
Ulevaade 5
Tootlemispositsioonide defineerimiseks on naidisegeneraatoris kasutusel o
% jargmised voimalused: s 0
'g Funktsioon Klahv Lehekiilg T
° . . . . . g H ?
— Uksikpunkt ristkoordinaatides PUNKT 173
0N o
o .E (] i i Al DOA T stoox %
%g Uksik rida, otse v&i p6dratud — 173 o
£o 6 9]
L0 Naidis otse, pddratud véi viltu nisreR 174 L b
5 c Pwva | mon | ustee | e | savsoon | manerosn | =
D& il il E e e
=0 Raam otse, p&oratud vai viltu 175
Taisrin RINGJOON 176
9
Ringi osa 177

Lahtekdrguse muutmine “ 178
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Naidise defineerimine smarT.NC: asendite defineerimine bl ‘
Valige funktsiooniklahviga defineeritav naidis
Defineerige vormil vajalikud sisestusparameetrid: valige klahviga ENT eze ke i B
voi "Nool alla" jargmine sisestusvali i
. . . . 5 | [
Salvestage sisestusparameetrid: vajutage klahvi END | ©
Pérast suvalise naidise sisestamist vormi abil, kujutab smarT.NC seda e i sy o
vasakul ekraanipoolel puuvaates 1 siimboolselt ikoonina. PO : o
. . . ; & 2]
Alumises parempoolses ekraaniosas 2 kujutatakse vahetult parast + ¢ i "5 o
sisestusparameetrite salvestamist naidist graafiliselt. + o+ saoex [] 8. c
G v —
. ” H “ v 4 =
Kui avada puuvaade ,Nooleklahv paremale” abil, saab ,Nooleklahv alla o & 4 - 2 g
abil valida teie poolt eelnevalt defineeritud naidise mis tahes punkti. ¢ i d- g o
smarT.NC kuvab vasakul valitud punkti paremal graafiliselt siniselt S = .% g
margistatult (3). Informatsiooniks nédidatakse parempoolses Ulemisel /3 || EY o= UE:’;:NE ‘ 3 3PP ‘ 0=
ekraanipoolel 4 taiendavalt parajasti valitud punkti ristkoordinaate. — '|2 %
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Naidisegeneraatori funktsioonid

Funktsioon Klahv

smarT.NC: asendite defineerimine

Programmi
salv./redig.

Puuvaates valitud naidise voi valitud positsioon peitmine Ve
tootlemiseks. Peidetud naidis voi positsioonid tahistatakse | Pezrne
puuvaates punase kaldjoonega ja eelvaategraafikas

helepunase punktiga

Peidetud naidise voi positsiooni uuesti aktiveerimine

KUVAMINE

Puuvaates valitud positsiooni blokeerimine to6tlemiseks. X[+]
Blokeeritud positsioonid on puuvaates tahistatud punase |
ristiga. Blokeeritud positsioone smarT.NC ei kuva

graafikas. Neid positsioone ei salvestata .HP-faili, mille

smarT.NC loob kohe parast naidisegeneraatori kasutamise
|6petamist

TNC:\snar TNC\PATDUMP . HP

[+1ze

[+

steex a
gm
+ s |
&8 [—]

/[#]

PEITMINE

/(o]

KUYAMINE

x[#]

LUKUST .

x[e]
AKTI=
VEERIMINE

TAGASIKAIK

& | B
it 2.5

LGPP

Blokeeritud positsioonide uuesti aktiveerimine ;
AKTI-
VEERIMINE

Defineeritud to6tlemispositsioonide eksportimine .PNT- VALIAST-
faili. Vajalik ainult juhul, kui té6tlemisnaidist kasutatakse
juhtimisseadme iTNC 530 varasemate

tarkvaraversioonidega

Ainult puuvaates valitud naidise kuvamine/kdigi EELuARDE

UKSIK

defineeritud naidiste kuvamine. Puuvaates valitud naidist
kuvab smarT.NC siniselt.




Funktsioon Klahv

Joonlaudade kuvamine/peitmine SoonLAtAD
OFF
o . [}
Sirvimine lehekiilje vorra lGlespoole o
c
3
Sirvimine lehekulje vorra allapoole B
)
0n o
. o C
Kursor faili algusse ALeUs Q=
T @ E
Eo
Kursor faili 16ppu = 28
:o -—
:0 qd-a
[l

Suumifunktsioon: Suumiala Glespoole lohistamine
(viimane funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Suumiala allapoole lohistamine (viimane
funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Suumiala vasakule lohistamine (viimane
funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: Suumiala paremale lohistamine (viimane
funktsiooniklahvide riba)

BEEEE
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Funktsioon Klahv

Suumifunktsioon: Téddeldava detaili suurendamine. TNC
suurendab pdhiméttel, et antud hetkel naidatava vaate E@s
keskpunkt oleks alati suurendatud. Vajadusel saab

[) oo . O . o ;
o pildiliigutusriba abil joonist aknas nii positsioneerida, et

c soovitud detail on funktsiooniklahvi vajutamisel otseselt

8 nahtav (viimane funktsiooniklahvide riba)

;-2 Suumifunktsioon: Té6deldava detaili vahendamine
3 ":’ (viimane funktsiooniklahvide riba)

o=

0 g Suumifunktsioon: Té6deldava detaili kuvamine “é@%
g 8 originaalsuuruses (viimane funktsiooniklahvide riba)

=

0 ©

T
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UkSikpunkt ristkoordinaatides smarT.NC: asendite defineerimine
’—‘pum X: Koordinaat té6tlemistasapinna peateljel
*

Programmi
salu./redig.

i CTNC\NEW1 . HP

Pos. Peatelg Kérualtelg

X: Koordinaat té6tlemistasapinna abiteljel 2 d .
.. [ Jpsena =
Uksik rida, otse v6i pooratud il

1. telje lahtepunkt: rea lahtepunkti koordinaat =

tootlemistasapinna peateljel TS R om0 A

=

i

2. telje lahtepunkt: rea lahtepunkti koordinaat

todtlemistasapinna abiteljel &

m
o 4]

Kaugus: té6tlemispositsioonide vahekaugus. Sisestada .

saab kas positiivse vdi negatiivse vaartuse &
Tootluste arv: todtluspositsioonide tldarv s
Pooramine: sisestatud lahtepunkti imberpd6éramise nurk. @%E

Tugitelg: aktiveeritud toé6tlemistasapinna peatelg (nt X e =
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi ‘ ‘ ‘ 1 ‘ ‘
negatiivse vaartuse

g =m
Tootlemispositsioonide

defineerimine

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: asendite defineerimine

1. telje stardipunkt
2. telje stardipunkt
Kaugus D

Lsbinite aru

PssTe




Naidis: otse, p66ratud voi keeratud smarT.NC: asendite defineerimine R
nustER 1. telje lahtepunkt: naidise lahtepunkti 1 koordinaat : 5
toétlemistasapinna peateljel e " g
2. telje lahtepunkt: naidise lahtepunkti 2 koordinaat 2 o aven 5 =
(] todtlemistasapinna abiteljel vesrzude ary i ° E
-g 1. telje kaugus: t66tlemispositsioonide kaugus Sitibaiders | | —
o) té6tlemistasapinna peateljel. Sisestada saab kas positiivse L B | ';‘.-?‘
Ke] vdi negatiivse vaartuse .
:.2 2. telje kaugus: to6tlemispositsioonide kaugus & %
N o todtlemistasapinna abiteljel. Sisestada saab kas positiivse
8_-5 vi negatiivse vaartuse - %ﬁ
0 § Ridade arv: naidise ridade uldarv -
Eo Veergude arv: ndidise veergude uldarv L& %E
,% 2 Pé6ramine: poordenurk, mille vérra kogu naidist pooratakse —_— =
8 % sisestatud lahtepunkti Gmber. Tugitelg: aktiveeritud ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
o tootlemistasapinna peatelg (nt X tdoriistatelje Z korral).

Sisestada saab kas positiivse vdi negatiivse vaartuse
Peatelje po6rdasend: pdérdenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult té6tlemistasapinna peatelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vbi negatiivse vaartuse.

Korvaltelje po6rdasend: pédérdenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult toétlemistasapinna korvaltelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vbi negatiivse vaartuse.

@ Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje

poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu naidise podramisele.

i
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Raam: otse, péoratud voi keeratud smarT.NC: asendite defineerimine prosramn: ‘
Raan 1. telje lahtepunkt: raami lahtepunkti 1 koordinaat —— .

0] tootlemistasapinna peateljel g 5 S " g
2. telje lahtepunkt: raami Iahtepunkti 2 koordinaat (e 2. ievie coven & i
tootlemistasapinna abiteljel Vemrsude v - s )
1. telje kaugus: t66tlemispositsioonide kaugus posieilojesaicemna | 70 = -g
tootlemistasapinna peateljel. Sisestada saab kas positiivse Zo. v e "?-a o)
vOi negatiivse vaartuse o
2. telje kaugus: toGtlemispositsioonide kaugus el 2
todtlemistasapinna abiteljel. Sisestada saab kas positiivse n o
voi negatiivse vaartuse & =
Ridade arv: raami ridade lldarv = L §
Veergude arv: raami veergude Uldarv J 5‘%5 Eo
Pédramine: pddrdenurk, mille vorra kogu raami pddratakse = ,% 4
sisestatud lahtepunkti Umber. Tugitelg: aktiveeritud ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 8 %
tootlemistasapinna peatelg (nt X tdoriistatelje Z korral). o

Sisestada saab kas positiivse vdi negatiivse vaartuse
Peatelje poordasend: péordenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult td6tlemistasapinna peatelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vbi negatiivse vaartuse.

Korvaltelje poordasend: péordenurk, mille vorra
deformeeritakse ainult toétlemistasapinna korvaltelge
sisestatud lahtepunkti suhtes. Sisestada saab kas positiivse
vbi negatiivse vaartuse.

@ Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje

poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu raami pééramisele.
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Téisring smarT.NC: asendite defineerimine :‘;jfj:'e";ig_
RINGJ0ON 1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
todtlemistasapinna peateljel Sy it " g
2. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat Steroimr & =
(] todtlemistasapinna abiteljel e B
-'g Labima6t: ringi 1abimaat e
o Lahtenurk: esimese to6tlemispositsiooni polaarnurk. OYIE] E o F 'ré—%—-?‘
9 Tugitelg: aktiveeritud té6tlemistasapinna peatelg (nt X ;
:.2 tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi & %
N o negatiivse vaartuse
8_.5 Tootlemiste arv: ringjoonel olevate to6tlemispositsioonide {:} M %“
= tldarv
€% , &8
20 smarT.NC arvutab kahe t66tlemispositsiooni vahelise L Cl
- O L o1 v e .
8 ;,q—; @ nurgasammu alati nii, et 360° jagatakse to6tlemiste arvuga. ‘ ‘ ‘ ‘ } ‘ ‘
[l )
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Ringi osa

RINGIOSA
e

1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
tootlemistasapinna peateljel

2. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
to6tlemistasapinna abiteljel

Labimoaot: ringi 1abimoot

Lahtenurk: esimese t66tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (nt X
tooriistatelje Z korral). Sisestada saab kas positiivse voi
negatiivse vaartuse

Nurgasamm: Inkrementaalne polaarnurk kahe
tootlemispositsiooni vahel. Vaartus sisestatav positiivse voi
negatiivsena Nurgasammu muutmisega kaasneb
automaatselt defineeritud 16ppnurga muudatus
Tootlemiste arv: ringjoonel olevate to6tlemispositsioonide
dldarv

Loéppnurk: Viimase puurimise polaarnurk. Tugitelg: aktiivse
tootlemistasapinna peatelg (nt. X tédriistatelje Z korral).
Vaartus sisestatav positiivse vdi negatiivsena Loppnurga
muutmisega kaasneb automaatselt vajadusel korral
eelnevalt defineeritud nurgasammu muudatus

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salv./redig.

T TNC\NEW1 . HP.

1. telie kese
2. telje kese
Libinast
Stardinurk
Nurgasamm
Lsbinite aru
L&ppnurk

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Lahtekdrguse muutmine smarT.NC: asendite defineerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \snar TNC\NEW1 . HP

Koordinasdi pind

E Pealispinna koordinaat: Té6deldava detaili pealispinna
b4iz) koordinaat

" AL
#[Zzkoor . pina =
Kui to6tlemispositsioonide maaratlemisel ei defineerita s
@ lahtekdrgust, asetab smarT.NC toodeldava detaili — s T
pealispinna koordinaadi alati O-le. |
Lahtekérguse muutmisel kehtib uus Iahtekdrgus kaigile @ %
jargmisena programmeeritavatele téotlemispositsioonidele.

s100%

g
g =m

Kui puuvaates valida pealispinna koordinaadi siimbol, :
tahistab eelvaategraafika koik selle lahtekdrguse W
tootlemispositsioonid roheliselt. & Z

or
e
[t

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Positsioneerimise taganemiskorguse defineerimine (FCL 3-funktsioon) SHERT JNEE Ssondite fedhnearining prosramm: | ‘
Valige nooleklahvidega suvaline Uksik positsioon, mis tuleb viia teie
poolt defineeritud kérgusele - = = " g
e Taganemiskérgus: Sisestage absoluutne koordinaat, kuhu ' - —
S TNC peab selle positsiooni viima. TNC tahistab positsiooni . J% %
taiendava ringiga =
PO T 13 "ﬁ,_,g o
n n q L) [PPTNT : H
Teie poolt defineeritud taganemiskdrgus on p&himatteliselt LR 0
@ seotud aktiivse tugipunktiga. 7 o2+ B
: 3=
| Clme BE
U=l EB
&L o) QJ w
B
:0 qd-a
[l
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Kontuuride defineerimine
Alused

Kontuure defineeritakse pdhimotteliselt eraldi failides (faili tiitp .HC). Kuna
:HC-failid sisaldavad puhtalt kontuurikirjeldust - ainult geomeetrilisi, mitte
tehnoloogilisi andmeid -, on neid véimalik paindlikult rakendada:
kontuurjoonena, taskuna véi saarena.

HC-faile saab luua kas olemasolevate liikumisfunktsioonidega voi
eksportida DXF-konverteri (tarkvarasuvand) abil olemasolevatest DXF-
failidest.

Vanemate kodeerimata teksti dialoogiprogrammides juba olemasolevaid
kontuurikirjeldusi (.H-faile) saab paari napuliigutusega teisendada
smarT.NC kontuurikirjelduseks (vt 189).

Samamoodi nagu moodulprogrammides ja naidisegeneraatoris, kujutab
smarT.NC iga uksikut kontuurielementi puuvaates 1 vastava ikooniga.
Sisestusvormis  sisestatakse vastava kontuurielemendi andmed. Vabal
kontuuriprogrammeerimisel FK on peale llevaatevormi 3 kasutusel kuni
kolm taiendavat detailset vormi (4), milles saab sisestada andmeid (vaata
pilti all paremal).

smarT.NC:
Koordinaadid?

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

s [Elristkoorainsataires L

Koordinaat X

} Koordinaat ¥

I
|

|

|

|

|

|

|

|

|

I N
1= / )

smarT.NC:
Ringi raadius?

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

ingioon FC

S
-l

Ringianan. | Ringiandm. | Abipunict | >

Ringjoone keskpunkt CCX
Ringjoone keskpunkt CCY
Ringjoone raadius
Psrdesuund

Koordinaat X

| |Koordinaat v

| |Kese: polaarraadius CCPR
Kese: polasrnurk CCPA

=
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o
[re
a0 |
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Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine
smarT.NC kontuuriprogrammeerimist saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse redigeerimismenii pdhiribalt, kui soovitakse defineerida mitut
eraldi kontuuri kohe Uksteise jarel

Tod6tlemise defineerimise ajal vormil, kui tuleb sisestada téddeldavate
kontuuride nimed

)
c
=
[
g
Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine redigeerimismentiii IPEnEnaT Cus rrosrnns =
pohiribalt i %
. . e T [TNC:\smarTNC B
Valige téoreziim smarT.NC T | e, e
» CIDEMO Failinini | raue - | suur. [ Muudetud |o1ex [ _E- Q
Ciscreendumps &.. <pir> r— ©
. . . . . —ismarTNC ®o1luerkzeugplatte DXF 22611 14.11.2011 -~
Valige kolmas funktsiooniklahvide riba e mpiate Dr  zmsas 1a.0s zuos 5
L ;‘Cf ;z:;:] DXF. 16573 11:05:2085 :
e . . . . b 2H: &c1zs He 298 11.11.2011
KoNTULR -5z Kaivitage kontuuriprogrammeerimine: smarT.NC lllitab PELE @orookLauks Mo tes aiiszen k=
NS sisse failihalduse (vaata parempoolset pilti) ja kuvab juba » =o. orexeccseonrs S
eksisteerivaid kontuuriprogramme - kui need on olemas == = i o= o
Valige olemasolev kontuuriprogramm (*.HC) ja votke R o] it s [
klahviga ENT dle voi e Srrockrecns W e a1tasen
. . T . . [EJSLOTSTUDRECHTS HC 210 11.11.2011
avage uus kontuuriprogramm: sisestage failinimi (ilma / Svreecknes ro ze aizen
5 failitiitibita), kinnitage klahviga MM v&i INCH (TOLL) : fﬁ Elsomere B e =
smarT.NC avab teie valitud mdétihikuga kontuuriprogrammi ~ ST e
smarT.NC lisab joonisepinna defineerimiseks v6i modtmete Lfk ‘ L‘K vﬂﬁwe t: = B e
kohandamiseks automaatselt kaks rida prisrne | [
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Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine vormilt

=
=
I}

UALIMINE
REDIGEER.

NAITAMINE

2y

valige t6oreziim smarT.NC

Valige suvaline to6tlemisjark, kus on vaja
kontuuriprogramme (MOODUL 122, MOODUL 125)
Valige sisestusvali, milles tuleb defineerida
kontuuriprogrammi nimi (1, vaata pilti)

Uue faili loomiseks: sisestage failinimi (ilma failitlubita),
kinnitage funktsiooniklahviga NEU (UUS)

Kinnitage kuvatavas aknas klahviga MM v6i INCH (TOLL)
uue kontuuriprogrammi moodtihik: smarT.NC avab teie
valitud médtihikuga kontuuriprogrammi, kaivitab seejarel
kontuuriprogrammeerimise ja vétab automaatselt Ule
moodulprogrammis maaratud toorikudefinitsiooni
(joonisepinna definitsioon)

Olemasoleva HC-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALIDA HC : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate kontuuriprogrammidega. Valige tiks kuvatud
kontuuriprogrammidest ja vdtke klahviga ENT v&i nupuga
OK vormi ule.

Juba valitud HC-faili redigeerimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi REDIGEERIDA : smarT.NC kaivitab
seejarel viivitamatult kontuuriprogrammeerimise

Looge DXF-konverteriga HC-fail: vajutage
funktsiooniklahvi NAITA DXF : smarT.NC kuvab akna
olemasolevate DXF-failidega. Valige ks kuvatavatest DXF-
failidest ja votke klahviga ENT voi nupuga OK (le: TNC
kaivitab DXF-konverteri, millega saab valida soovitud
kontuuri ning kontuuride nimed otse vormi salvestada (vaata
“DXF-failide to6tlemine (tarkvarasuvand)” lehekilg 190)

smarT.NC:
Tooriista kutsumine

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU

Ulevasde | Tesriist | Freesipar. |

M
i CE— *
y —
=7 s
v * 1276 Kontuurijada 3D
=t F E 150 e :;L
:
) rl-] :
Sugavus -20 = =
Suvistussugavus s Lesi:
Ulemsst kiiliel o R
i
Freesimisuiis (M3 @ o
S
Rasdiuse korrektuur @ [ o @ %
S E
l Number  ..... T
- - Lhenenisrasaius C—
i Keskpunk t inurk Eg oN
P
Kontuurinini =
\ e
6 w
UNIT-ANDM. VALININE, | 155RIISTA
smarT.NC: programmeerimine Rrosromal

salu./redig.

TNC:\smarTNC\123_DRILL .HU
=

-+ [FBJ27s Kontuuriiads 30

Ulevasde | Tesriist | Freesipar. |
in
0
r[¢]
r[-]

Stigauus
Suvistusstgauus

INCH

Loobu

Lshenenisuiis ®

Lshenenisraadius
Keskpunk t inurk

Kontuurinimi




Kontuuriprogrammeerimise I6petamine

Vajutage klahvi END: smarT.NC I6petab

@ kontuuriprogrammeerimise ja pd6rdub tagasi reziimi, kust
kontuuriprogrammeerimine kaivitati: viimati aktiveeritud
HU-programmi - kui see kaivitati smarT.NC pdhiribalt, voi
vastava to6tlemisjargu sisestusvormile, kui see kaivitati
vormilt

Kui kontuuriprogrammeerimine kaivitati vormilt, péérdutakse
@ parast kontuuriprogrammeerimise I6petamist automaatselt
tagasi samale vormile.

Kui kontuuriprogrammeerimine kaivitati pohiribalt,
péordutakse parast kontuuriprogrammeerimise 16petamist
automaatselt tagasi viimati valitud HU-programmi.

Kontuuride defineerimine
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To66 kontuuriprogrammeerimisega

Ulevaade

Kontuurielementide programmeerimine toimub tuntud kodeerimata
tekstiga dialoogifunktsioonide abil. Trajektoorifunktsioonide hallide
klahvide kérval saab loomulikult kasutada ka véimsat vaba
kontuuriprogrammeerimist FK, mille vorme saab esile kutsuda
funktsiooniklahvidega.

Eriti palju abi on vabal kontuuriprogrammeerimisel FK abipiltidest, mis on
iga sisestusvalja juures kasutatavad ja mis naitlikustavad hetkel
sisestatud parameetrit.

Programmeerimisgraafika kéiki tuntud funktsioone saab piiramatult ka
lideses smarT.NC kasutada.

Dialoogikaik on vormides peaaegu identne kodeerimata tekstiga
programmeerimisel kasutatava dialoogiga:

Oranzide teljeklahvide abil paigutatakse kursor vastavasse
sisestusvalja

Oranzi klahviga | tehakse imberliilitusi absoluutse ja inkrementaalne
programmeerimise vahel

Oranzi klahviga P tehakse Umberliilitusi ristkoordinaat- ja
polaarkoordinaat-programmeerimise vahel

smarT.NC:
Ringi raadius?

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

ingioon FC

S
-l

.

Ringianan. | Ringiandm. | Abpunict | >
n

Ringjoone keskpunkt CCX
Ringjoone keskpunkt CCY
Ringjoone rasdius

Pssrdesuund

Koordinaat X
Koordinaat ¥

Kese: polaarraadius CCPR
Kese: polasrnurk CCPA
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Vaba kontuuriprogrammeerimine FK

Detailide joonised, mille mdddud ei vasta NC-nduetele, sisaldavad sageli
koordinaatide andmeid, mida ei saa hallide dialoogiklahvide abil

sisestada.

Sellised andmed programmeerige otse vaba

kontuuriprogrammeerimisega FK. TNC arvutab kontuuri teie vormi
sisestatud teadaoleva kontuuriinfo pdhjal. Kasutada saab jargmisi

funktsioone:

smarT.NC: kontuuride defineerim.

Programmi
salv./redig.

TNC: \smar TNC\HAKEN . HC

v1s [Ejsires rur

» 18 [T ]siree FL
sirge FL

2o [EZ]unaraus rnp
v 21 [ siree FL
v 22 [FJRingsoon Fo

Jlrinaioon Fer

Ringjoone keskpunkt CCX
Ringjoone keskpunkt CCY
Ringjoone raadius

P&srdesuund

Koordinaat X
Koordinaat ¥

R |

Kese: polaarraadius CCPR
—

Ringianan. | Ringiandn. | Abipunict [¢»
n
[+@
[+
a0

= =
© |zzPR- © |ggjor+ © OFF

[+o

‘ START

KAIVITADA

LAUSETI

RESET

+
START

Funktsioon Klahv
Tangentsiaalse Uhendusega sirge AT ]
Tangentsiaalse Uhenduseta sirge R
9 g )
Tangentsiaalse Uhendusega kaar For T
Tangentsiaalse Uhenduseta kaar Fo
g -
FK-programmeerimise poolus
]

Infot voimalike kontuuriandmete kohta leiate

=)

kasiraamatust "Kodeerimata tekstidialoog".

nduandetekstist, mille TNC kuvab iga sisestusvalja kohta
(vaata “Hiire kasutamine” lehekiilg 41), ning kasutaja

Kontuuride defineerimine
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Programmeerimisgraafika funktsioonid

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salv./redig.

Funktsioon Klahv
Kogu programmeerimisgraafika loomine REseT
START

Programmeerimisgraafika loomine plokkide kaupa

KAIVITADA

Kogu programmeerimisgraafika loomine voi
taiendamine parast toimingut RESET + START

START

Programmeerimisgraafika peatamine. See
funktsiooniklahv ilmub ainult TNC
programmeerimisgraafika loomise ajal

STOP.

TNC: \smar TNC\HAKEN . HC

b+ 18

Esiree Fur

2o [EZ]unsraus rnD
B sixse FL

o]

Ringianan. | Ringiann. | Abipunict |¢»

"
Ringjoone keskpunkt CCX  [+@
Ringjoone keskpunkt CCY  [+0
Ringioone raadius a0
Pesrdesund @ [Z3oR- C [x]ors 0 oFF
Koordinaat X

Koordinaat ¥ [+e

Kese: polaarraadius CCPR
—

Kese: polaarnurk CCPA

» 22 B JJringsoon Fc
v 23 I
. 24 =
= )
/
/ g 5100%
/ o @
S on
\ — B8
: -
FL FLT FC FeT FPOL KATVITADA RESET
|| o | T
B START

Suumifunktsioon (funktsiooniklahvide riba 3): ‘ t ‘
raamide kuvamine ja lohistamine

'
-

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

Suumifunktsioon: detailvaate vahendamine,
vahendamiseks vajutage funktsiooniklahvi mitu korda

Suumifunktsioon: detailvaate suurendamine,
suurendamiseks vajutage funktsiooniklahvi mitu korda

Esialgse detailvaate taastamine TooRi

BLK FORM

Valitud piirkonna tlevétmine

TOORIKU
DET . VARDE

TINC: \smar TNC\HAKEN . HC

Esices rur

Lahend FSELECT

> 18

Sirge FL

Sirge FL

20 [EZ]unsraus RhD
E 7 Jsirse Fu

Ringioon FC

Ringioon FCT

B

- 24 g@IRingioon FCT

Ringianan. | Ringiandm. | Abpunict [«»

n
Ringioone keskpunkt CCX  [+0
Ringioone keskpunkt CCY  [+0

Ringjoone raadius 40
posraeswuna @ [3lor- c [3Jors o orF

Koordinaat X

Koordinaat ¥ [+o

Kese: polaarraadius CCPR
—

Kese: polasrnurk CCPA
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iO0RZK TOORTKU
AKNAS
BLK FORM | DET.VARDE




Kuvatavate kontuurielementide erinev varv viitab nende olekule:

sinine Kontuurielement on Uiheselt maaratletud

roheline Sisestatud andmed véimaldavad erinevaid lahendusi;
millest tuleb valida dige

punane Sisestatud andmed ei maaratle kontuurielementi veel

piisavalt; sisestada tdiendavad andmed

Tuleb valida mitme voimaliku lahenduse seast

Kui puudulikud sisendandmed vdimaldavad mitmeid, teoreetiliselt
vbdimalikke lahendusi, on funktsiooniklahviga 6ige lahenduse valimisel
abiks graafiline tugi:

Erinevate lahenduste kuvamine

NAIDATA
LAHENDUST

LAHENDUSE
VALIMINE

Kuvatud lahenduse valimine ja rakendamine

Jargmiste kontuurielementide programmeerimine

VALIKU
LBPETAM.

KATVITADA

Programmeerimisgraafika loomine jargmisele
programmeeritavale plokile

Al B

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salv./redig.

TNC: \SmarTNC\HAKEN . HC

V1o [ffesrse r
17 EFJLenena FseLect

sirge FL

sirge FL

20 [Eonsraus mo

sirge FL

Ringioon Fc

Ringioon FCT

- 24 @Ringioon FCT =

Ringianan. | Ringiandn. | Abipunkt [¢»
5 "

o
|
|CL

Koordinaat ¥ +@
Kese: polaarraadius CCPR
—

Kese: polaarnurk CCPA

Ringjioone keskpunkt CCX
Ringjoone keskpunkt CCY
Ringjoone raadius

P8srdesuund

u

NAIDATA
LAHENDUST

LAHENDUSE
VALIMINE

KAIVITADA
LAUSETT
=)

VALIKU
LBPETAM.
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Kontuuriprogrammeerimisel kasutatavad funktsioonid

Funktsioon Klahv
Tooriku definitsioon vétta lle .HU-programmist, kui TooRziy

kutsusite esile kontuuriprogrammeerimise smarT.NC- vsTHINE

moodulist

Lausenumbri kuvamine/peitmine

PEIDA
LAUSE-NR

Programmeerimisgraafika uuesti loomine, kui nt.
I6ikumiste tdttu kustutati jooni

JOONISTA
UUESTI

Programmeerimisgraafika kustutamine

GRAAFIKA
KUSTUTAM.

Programmeeritud kontuurielementide graafiliselt
kujutamine kohe pérast sisestamist: funktsioon VALJA /
SISSE

AUTOM.
JOONIST.

i
g




Olemasoleva kodeerimata tekstiga dialoogiprogrammi
konverteerimine kontuuriprogrammi

Selle toiminguga tuleb olemasolev kodeerimata tekstiga
dialoogiprogramm (.H-fail) kopeerida kontuurikirjeldusse (.HC-fail). Kuna
kummalgi failitlGbil on erinev sisemine andmevorming, peab
kopeerimisprotsess toimuma ASCII-faili vahendusel. Toimige jargmiselt:

Valige tdoreziim Programmi salvestamine/redigeerimine
Failihalduse esilekutsumine
MGT

valige konverteeritav .H-programm

Kopeeran. Valige kopeerimisfunktsioon: sisestage sihtfailiks *.A, TNC
o loob kodeerimata tekstiga dialoogiprogrammist ASClII-faili
Valige eelnevalt loodud ASClI-fail

Kontuuride defineerimine

opesrrn. Valige kopeerimisfunktsioon: sisestage sihtfailiks *.HC, TNC
oz loob ASCllI-failist kontuurikirjelduse

Valige asjaloodud .HC-fail ning eemaldage koéik laused, mis
ei kirjelda kontuuri — valja arvatud tooriku definitsioon BLK
FORM
Eemaldage programmeeritud raadiuse korrektsioonid,
ettenihked ja lisafunktsioonid M, nlid saab smarT.NC
kasutada HC-faili
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DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)
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DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)

Kasutamine

CAD-susteemis loodud DXF-faile saab otse TNC-s avada, et sealt
kontuure voi td6tlemispositsioone ekstraheerida ja neid lihtteksti
dialoogiprogrammidena vi punktifailidena salvestada. Kontuuri valimisel
saadud lihtteksti dialoogiprogramme saavad kasutada ka vanemad
TNC-juhtstisteemid, kuna need kontuuriprogrammid sisaldavad ainult
L- ja CC-/C-lauseid.

Laver

BD__z17xz78MM

smarT.NC: DXF-elementide valim.

- ..0luerkzeugplat t>>

Programmi
salu./redig.

KIHT

SERDIST.

veRoL.
MAARAMINE

KONTUURT

VALIMINE

ASENDT
UALIMINE

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST.

VALITUD
ELEMENT .
SALVEST .




Téodeldav DXF-fail peab olema salvestatud TNC
kdvakettale.

Enne TNC-sse lugemist jalgige, et DXF-faili nimi ei
sisaldaks tihikuid ega keelatud erimarke.

Avataval DXF-failil peab olema vahemalt (ks kiht.

Juhtimisseade TNC toetab enimlevinut DXF--vormingut
R12 (vastab AC1009-le).

TNC ei toeta binaarset DXF-vormingut. DXF-faili loomisel
CAD- voi joonestusprogrammist jalgige, et salvestate faili
ASClI-vormingus.

Kontuurina on valitavad jargmised DXF-elemendid:
LINE (sirge)
CIRCLE (taisring)
ARC (ringi osa)
POLYLINE (polijoon)

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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DXF-faili avamine
DXF-konverterit saab kaivitada erineval viisil:

failihalduse kaudu, kui soovite (iksteise jarel ekstraheerida mitu
kontuuri- v3i positsioonifaili

8 moodulite 125 (kontuurjoon), 122 (kontuurtasku) ja 130 (kontuurtasku
E punktimustril) td6tlemise defineerimise ajal vormil, kui tuleb sisestada
O~ té6deldavate kontuuride nimesid

0 C to6tlemise defineerimise ajal, kui sisestate to6tlemispositsioone

Qg punktifailide kaudu

$a

E © TNC salvestab DXF-konverteri I6petamisel automaatselt teie
© © @ poolt defineeritud tugipunkti ja lisaks aktuaalse suumioleku.
:E ; Kui sama DXF-fail uuesti avada, laeb TNC selle teabe (kehtib
X & viimati valitud failile).

ne
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DXF-konverteri kaivitamine failihalduse kaudu

Valige to66reziim smarT.NC
Valige failihaldus

Valiku tegemiseks naidatavate failitliipide vahel valige
funktsiooniklahvimeniii: vajutage funktsiooniklahvi TUUBI
VALIMINE

Koigi DXF-failide kuvamine: vajutage funktsiooniklahvi
KUVA DXF

Valige soovitud DXF-fail ja votke klahviga ENT le:
smarT.NC kaivitab DXF-konverteri ja kuvab ekraanil DXF-
faili sisu. Vasakpoolses aknas naitab TNC niinimetatud kihte
(tasandeid), parempoolses aknas joonist

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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DXF-konverteri kaivitamine vormilt

Valige t60reziim smarT.NC

Valige suvaline to6tlemisjark, kus on vaja
kontuuriprogramme v&i punktifaile

Valige sisestusvali, kus tuleb defineerida kontuuriprogrammi
vOi punktifaili nimi

Kiivitage DXF-konverter: vajutage funktsiooniklahvi NAITA
DXF : smarT.NC kuvab akna olemasolevate DXF--failidega.
Vajadusel valige kataloog, kuhu on salvestatud avatav DXF-
fail. Valige kuvatud DXF-failide hulgast ks fail ja vajutage
selle kasutuselevétuks klahvi ENT voi nuppu OK: juhtseade
TNC kaivitab DXF-konverteri, millega saab valida soovitud
kontuuri v6i soovitud positsioonid ja kontuurinime voi
punktifaili nime otse vormi salvestada (vaata “DXF-failide
tootlemine (tarkvarasuvand)” lehekiilg 190)

smarT.NC: programmeerimine
Kontuuri kirjelduse teenimi

salu./redig.

Programmi ‘

TINC:\smarTNC\123_DRILL .HU

76 Kontuurijada 3D

|

|
|
) 2
i) L
D\ S

v

| N

|

Ulevasde | Tesriist | Freesipar. |

" E
v g RN
® —
FE 150 £ Q’
F ] B [’
Sugauus 2o et
Stvistussiigavus B3 i
Ulemsst kuliel
Freesimisuiis (Me3) @ A
Raadiuse korrektuur @[]
Lshenenisuiis ® r r
- . - s100% _‘;
Lshenenisraadius 5 @® v
Keskpunkt inurk el -
o
Kontuurinini =
a0=
W
NAITAMINE | NAITAMINE uus, VALIMINE | REDIGEER.
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Pahiseaded smarT.NC: DXF-elementide valim. roarsnatil
Kolmandal funktsiooniklahvide ribal saab kasutada erinevaid - -oluerkzeusplat >
seadistusvoimalusi:
Funktsiooni-
Sk klahv @
VARV NORMAALNE/POORD: varviskeemi unaws g
Umberlilitamine e = =
- 0 €
3D-REZIIM/2D-REZIIM: iimberliilitamine e 23S
2D-- ja 3D-reZiimi vahel e o 2
S8
O . o PO —
M&6tihik MM/INCH: seadistage DXF-faili maétihik. ressi- [ &
Seda moé6tihikut kasutab juhtseade TNC ka ] anow WSSE- | rorenem. | exeiouse, | TEIEND. | Toomrzara ' §
kontuuriprogrammis -nesaon | g " e | _scvorsr. | seeonsr. | B, | TRRSENR X &
(o
Maarata tolerants. Tolerants maarab kindlaks, kui ToLERAN.

1i

kaugel tohivad kérvutiasetsevad kontuurielemendid o
teineteisest paikneda. Tolerantsi abil saab siluda

joonise koostamisel tekkinud ebatapsusi.

Pdhiseadistus soltub kogu DXF-faili ulatusest

Eraldusvéime seadistamine. Eraldusvéimega E——
maaratakse kindlaks, mitu kimnendkohta peab S
juhtimisseade TNC kontuuriprogrammis arvestama.
Pdhiseadistus: 4 kiimnendkohta (vastab

eraldusvdimele 0,1 um)
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Funktsiooni-
Seade Klahv

RezZiim punktide Glevdtmiseks ringidel ja ringi osadel. [ ra=o.

RINGIPKT.

Reziim maarab kindlaks, kas TNC vétab on
tootluspositsiooni valimisel hiirekldpsuga ringi

(Y] -

£ keskpunkti otse lle (VALJAS) voi kuvatakse

S taiendavaid ringipunkte.

O~

;-_6 'g VALJA

0 ® Téiendavad ringipunktid: ei kuvata, ringi

"5 ; keskpunkt voetakse otse (le, kui kldpsate ringil
© g voi ringi osal

T—u & SISSE

w ; Téiendavad ringipunktid: kuvatakse, soovitud
§ 5 ringipunkt vbetakse ule uue klbpsuga

ne

Reziim punktide Ulevdtmiseks: maaramine, kas TNC  [roormsta

TRAJEKT .

peab todtlemispositsioonide valimisel kuvama KUVAMINE
todriista liikumistrajektoori voi mitte.

Jalgige, et seadistate 6ige mddtiihiku, kuna DXF-failis
@ puudub sellekohane teave.
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Kihtide seadistamine

DXF-failid sisaldavad reeglina mitut kihti (tasandit), mille abil konstruktor
saab joonist organiseerida. Kihttehnoloogia abil riihmitab konstruktor
erinevat liiki elemente, naiteks tdddeldava detaili tegelikku kontuuri,
mdo&tmeid, abijooni ja konstruktsioonijooni, viirutusi ja tekste.

Hoidmaks kontuuri valimisel véimalikult vahe Uleliigset teavet ekraanil,
saab koiki DXF-failis sisalduvaid Uleliigseid kihte peita.

Kontuuri saab valida ka siis, kui konstruktor on selle

Q Tooddeldaval DXF-failil peab olema vahemalt liks kiht.
salvestanud erinevatele kihtidele.

Valige kihi seadistamise reziim, kui see ei ole veel aktiivne:
TNC kuvab vasakus aknas koik aktiivses DXF-failis olevad

kihid

Kihi peitmine: valida vasakpoolse hiirenupuga soovitud kiht

ning kihi peitmiseks kldpsata vastavat markeruutu

Kihi kuvamine: valida vasakpoolse hiirenupuga soovitud kiht

ning kihi kuvamiseks kldpsata vastavat markeruutu

smarT.NC:

.. .@luerkzeugplatt>>

NURB_K
NURB_S
1
@18

D 317%279MN

DXF-elementide valim.

Programmi
salv./redig.

KIHI

SEADIST .

USRDL .
MAARAMINE
@

KONTUURT
VALIMINE

ASENDT
VALIMINE

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST .

VALITUD
ELEMENT.
SALVEST.

(V]
=
S
Q ~
=l o]
:o%
e3
(=]
0
-4
T
Y= >
W <<
X®©
(o
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Tugipunkti maaramine smarT.NC: DXF-elementide valim. Pt

DXF-faili joonise nullpunkt ei paikne alati nii, et seda saaks kasutada otse - -Oluerkzeugpiat t>>
toodeldava detaili tugipunktina. Juhtimisseade TNC kasutab seet6ttu
funktsiooni, mis véimaldab mingil elemendil kibpsamisega joonise
nullpunkti mdnda otstarbekamasse kohta nihutada.

Tugipunkti saab defineerida jargmistes kohtades:
sirgjoone algus-, I16pp- voi keskpunktis
kaare algus- v&i I6pp-punktis P
kas taisringi kvadrantide Gleminekupunktides vdi ringjoone keskpunktis o :
jargmistes l6ikepunktides:
Sirge - sirge, ka siis kui Idikepunkt asub vastava sirge pikendusel
Sirge - kaar | e | e | o | |
Sirge - taiisring

Taisring/ringi osa — taisring/ringi osa

[BD__317#2Z78MM

DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)

klaviatuuri puuteplaati vé6i USB-liidese kaudu tihendatud
hiirt.

Tugipunkti saab muuta veel ka siis, kui kontuur on juba
valitud. Juhtimisseade TNC arvutab kontuuri tegelikud
andmed alles siis, kui valitud kontuur on salvestatud
kontuuriprogrammi.

Q Tugipunkti kindlaksméaaramiseks kasutage TNC-
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Uksiku elemendi tugipunkti valimine

UBRDL .
MARRAMINE
@

Valige reziim tugipunkti maaramiseks

Kldpsake vasaku hiireklahviga soovitud elemendil, millele
tahate tugipunkti seada: TNC kuvab tarniga valitavad
tugipunktid, mis asetsevad valitud elemendil

Kldpsake tarnil, mida soovite tugipunktiks valida: TNC
asetab tugipunkti simboli valitud kohta. Vajadusel kasutage
suumifunktsiooni, kui valitud element on liiga vaike

Tugipunkti valimine kahe elemendi I6ikepunkti

UBRDL .
MARRAMINE
@

=)

Valige reziim tugipunkti maaramiseks

Kldpsake vasaku hiirenupuga esimest elementi (sirge,
taisring voi kaar): juhtimisseade TNC naitab tarniga
valitavaid tugipunkte, mis asetsevad valitud elemendil
Klépsake vasaku hiirenupuga teisel elemendil (sirge, taisring
voi kaar): juhtimisseade TNC asetab |dikepunkti tugipunkti
sumboli

TNC arvutab kahe elemendi I16ikepunkti ka siis, kui see
asetseb Uihe elemendi pikendusel.

Kui TNC saab arvutada mitu I6ikepunkti, valib juhtseade
Idikepunkti, mis asetseb teise elemendi hiirekldpsule
koige lahemal.

Kui TNC ei saa arvutada Uhtegi Idikepunkti, tuuakse juba
margitud element uuesti esile.

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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DXF-failide to6tlemine
(tarkvarasuvand)

200

Informatsioon elemendi kohta

TNC naitab ekraani alumises vasakpoolses osas, kui kaugel on teie poolt
valitud tugipunkt joonise nullpunktist.

smarT.NC: DXF-elementide valim.

- . .@1uerkzeugplat t>>

Elemendiinfo
ox ©.0000
oy 0.0000
o0z ©.0000

[BD__317#2Z78MM

Programmi
salu./redig.

KIHI MoROL KONTUURT
MARRAMINE
@

SEADIST. UALIMINE

ASENDI
VALIMINE

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST .

VALITUD
ELEMENT.
SALVEST .




Kontuuri valimine, kontuuriprogrammi
salvestamine

=)

KONTUURT
VALIMINE

Kontuuri valimiseks tuleb kasutada TNC-klaviatuuri
puuteplaati voi USB-liidese kaudu Ghendatud hiirt.

Valige esimene kontuurielement nii, et oleks véimalik
kokkupodrketa lahenemine.

Kui kontuurielemendid asetsevad Uiksteisele vaga lahedal,
tuleb kasutada suumifunktsiooni

Valige reziim kontuuri valiku tegemiseks: TNC peidab
vasakus aknas kuvatud kihid ja parempoolne aken on
aktiivne kontuuri valiku tegemiseks

Kontuurielemendi valimine: klépsake vasaku hiirenupuga
soovitud kontuurielementi. Juhtimisseade TNC kujutab
valitud kontuurielementi siniselt. Samaaegselt kuvab TNC
valitud elemendi koos simboliga (ring voi sirge)
vasakpoolses aknas

Jargmise kontuurielemendi valimine: kldpsake vasaku
hiirenupuga soovitud kontuurielementi. Juhtimisseade TNC
kujutab valitud kontuurielementi siniselt. Kui jargmised
kontuurielemendid valitud péérlemissuunas on (heselt
valitavad, tahistab juhtimisseade TNC need elemendid
roheliselt. Viimasel rohelisel elemendil kiopsates kantakse
koik elemendid Ule kontuuriprogrammi. Juhtimisseade TNC
kuvab vasakus aknas kdik valitud kontuurielemendid. Veel
roheliselt margitud elemente naitab TNC ilma linnukeseta
veerus NC. TNC ei salvesta selliseid elemente
kontuuriprogrammi

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Vajadusel véib juba valitud elementide markimise jalle
tuhistada, klépsates parempoolses aknas olevat elementi
uuesti, kuid hoides lisaks CTRL-klahvi allavajutatuna

Kui olete valinud poliijooned, siis kuvab TNC vasakus
@ aknas kaheastmelise ID-numbri. Esimene number on

(Y]

£ jooksev kontuurielemendi number, teine number on DXF-

S failist parit vastava poliijoone elemendinumber.

5)

8 g aLzrup Salvestage valitud kontuurielemendid lihtteksti

- > saLvesT. dialoogiprogrammis: TNC kuvab akna, kuhu saab sisestada
% 3 suvalise failinime. Péhiseadistus: DXF-faili nimi

=g Sisestuse kinnitamine: TNC salvestab kontuuriprogrammi
&g kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

L =< VALTTID Kui soovite valida veel kontuure: vajutage funktsiooniklahvi
é s e VALITUD ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige eelnevalt

kirjeldatud viisil jargmine kontuur
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TNC annab kontuuriprogrammi kaks tooriku definitsiooni
(BLK FORM). Esimene definitsioon sisaldab kogu DXF-
faili mddtmeid, teine ning esmalt aktiivne definitsioon
sisaldab valitud kontuurielemente, nii et moodustub
optimeeritud tooriku suurus.

Juhtimisseade TNC salvestab ainult tegelikult valitud
elemendid (siniselt margitud elemendid), seega
vasakpoolses aknas linnukesega tahistatud elemendid.

Kui DXF-konverter on esile kutsutud vormist, suleb
smarT.NC parast funktsiooni VALITUD ELEMENDID
SALVESTADA teostamist automaatselt DXF-konverteri.
Defineeritud kontuurinime kirjutab smarT.NC seejarel
sisestusvaljale, millelt on kaivitatud DXF-konverter.

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Kontuurelementide jagamine, pikendamine, liihendamine

Kui valitud kontuurielemendid kiilgnevad joonisel tombilt, tuleb vastav
kontuurielement esmalt jagada. See funktsioon on teie kdsutuses
automaatselt, kui asute kontuuri valimise reziimis.

Toimige jargmiselt:

()
c
é Témbilt killgnev kontuurielement on valitud, seega siniselt margitud
Q@ = Klépsake jagataval kontuurielemendil: TNC kuvab I6ikepunkti ringiga
0 C tarni abil ning valitavad 16pp-punktid ainult tarniga
o1 ‘§ Kldpsake Idikepunkti, hoides klahvi CTRL allavajutatuna: TNC jagab
% a kontuurielemendi 18ikepunktis kaheks ja Idpetab punktide kuvamise.
=0 Vajadusel pikendab véi lihendab TNC tombilt kiilgnevat
:E t; kontuurielementi kuni mélema elemendi I6ikepunktini
L =< Klépsake uuesti jagatud kontuurielemendile: TNC kuvab uuesti I16ike- ja
é s I8pp-punktid

= Klépsake soovitud 16pp-punktil: TNC méargib nildd jagatud elemendi

siniseks

Valige jargmine kontuurielement

pikendab/liihendab TNC kontuurielementi lineaarselt. Kui
pikendatav/lihendatav kontuurielement on kaar, siis
pikendab/lihendab TNC kaart ringikujuliselt.

Q Kui pikendatav/lihendatav kontuurielement on sirge, siis

Nende funktsioonide kasutamiseks peab olema valitud
juba vahemalt kaks kontuurielementi, et suund oleks
Uheselt maaratud.

i
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Informatsioon elemendi kohta

TNC kuvab ekraani vasakus alaosas kontuurielemendi mitmesuguseid
andmeid, mida viimati valisite hiirekldpsuga vasak- v6i parempoolses
aknas.

Sirge

Sirgete 16pp-punkt ja lisaks hallilt kuvatav sirgete alguspunkt

Ring, ringi osa

Ringi keskpunkt, ringi I6pp-punkt ja pdérdesuund. Lisaks hallilt kuvatav
lahtepunkt ja ringi raadius

Manual

Programming and editing

operation

TNC:\. . .\DEL®1.DXF

)

|Exenent

2

B EEEEB

5]

Element info.

X
v

SET
LAYER

0.2553
2.3897

SPECIFY
REFERENCE

I

—
4341 Tel 0.7500

[AM—__3bs ©.2500

ALt

AT open contour

SELECT
CONTOUR

SELECT
POSITION

CANCEL
SELECTED
ELEMENTS

SAVE
SELECTED
ELEMENTS

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Tootlemispositsioonide valimine ja salvestamine

klaviatuuril olevat puuteplaati voi USB-pessa lihendatud

O Tootlemispositsioonide valimiseks tuleb kasutada TNC-
hiirt.

(Y]

£ Kui valitavad positsioonid asetsevad uksteisele vaga

g lahedal, tuleb kasutada suumifunktsiooni.

:"_5 'S Vajadusel valige pdhiseadistus nii, et TNC kuvab tooriista
el g liikumisteed (vaata “Pdhiseaded” lehekiilg 195).

3

g © Too6tlemispositsioonide valimiseks on teie kdsutuses kolm vdimalust:
u‘g § Ainuvalik:

L < Te valite soovitud tootlemispositsiooni ainsa hiirekldpsuga

X® o o e

([l Puurimispositsioonide kiirvalik hiirepiirkonnaga:

Te valite hiirega ala méarkides kéik seal sisalduvad puurimispositsioonid

Puurimispositsiooni kiirvalik 1abimdddu sisestamise teel:
Te valite puurimise 18bimd6du sisestamise teel kéik DXF-failis
sisalduvad puurimispositsioonid koos vastava 1abimddduga
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Uksikvalik

ASENDI
VALIMINE

Valige reziim tootlemispositsiooni selekteerimiseks: TNC
I6petab vasakus aknas kuvatavate kihtide naitamise ja
parempoolne aken on positsioonivalikuks aktiivne
Too6tlusasendi valimine: kldpsake vasaku hiireklahviga
soovitud elementi: TNC osutab tarniga valitavatele
tootluspositsioonidele, mis asuvad valitud elemendil.
Klbépsake thel tarnil: TNC vétab valitud positsiooni
vasakusse aknasse ule (punktisimboli kuvamine). Kui te
kldpsate ringil, siis votab TNC ringi keskpunkti otse
tootlemispositsioonina lle

Vajadusel voib juba valitud elementide markimise jalle
tuhistada, kldpsates parempoolses aknas olevale
elemendile uuesti, kuid hoides lisaks CTRL-klahvi
allavajutatuna (klépsata margistatud ala sees)

Kui soovite maarata té6tluspositsiooni kahe elemendi
Idikumisega, tuleb vasaku hiireklahviga kldpsata esimest
elementi: TNC osutab tarniga valitavatele
tootluspositsioonidele

Kldpsake vasaku hiireklahviga teisel elemendil (sirge,
taisring voi kaar): TNC voétab elementide 16ikepunkti
vasakusse aknasse lule (punktisimboli kuvamine)

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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VALITLD Salvestage valitud td66tlemispositsioonid punktifaili: TNC
snLvesr. kuvab akna, kuhu saab sisestada suvalise failinime.
Pd&hiseadistus: DXF-faili nimi
Sisestuse kinnitamine: TNC salvestab kontuuriprogrammi

ENT kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

o

£ aLzrup Kui soovite valida veel to6tluspositsioone, et neid ménda
ToAIST. eise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi

gA ; teise faili salvestad jut funktsiooniklahvi VALITUD

=0 ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige vastavalt eelnevalt

9% kirjeldatule

- >

Q=

o2

T E

“— >

W <<

X®

o
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Puurimispositsioonide kiirvalik hiirepiirkonnaga =
) o o . woclEapugsalowo < @
Tob6tlemispositsioonide valimisviisi valimine: TNC 16petab 1a [Esenent
LRI vasakus aknas kuvatavate kihtide naitamise ja parempoolne
aken on positsiooni valimiseks aktiivne

Vajutage klaviatuuril Shift-klahvi ja markeerige hiireklahviga

ala, milles peab TNC vétma Ule kbik seal olevad ringi g
keskpunktid puurimispositsioonidena: TNC kuvab akna, kus S e é
te saate puuravad filtreerida nende suuruse jargi N oS R < vionorer - AR > | o] © —~
Filtriseadistuste maaramine (vt ,Filtriseadistused” lehekiilg :-_5 'g
210) ja kinnitamine nupuga Kasutamine: TNC vétab valitud o ‘ 0 ©
positsioonid Ule vasakusse aknasse (punkti siimboli "5 ;
kuvamine) o g
Vajadusel véib juba valitud elemendid tiihistada, tdmmates ==
veel kord Uihte ala, lisaks klahvi CTRL all hoides H‘IE §
et Valitud tlc'jétlﬁuspositsioonide salvestamine punktifaili:.TNC § E
avab esiletdstetud akna, kuhu saab sisestada suvalise oS o=

failinime. Pbhiseadistus: DXF-faili nimi. Kui DXF-nimi
sisaldab tapitahti voi tihikuid, siis asendab TNC need
margid alakriipsuga

Sisestuse kinnitamine: TNC salvestab kontuuriprogrammi

ENT kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail
At Kui soovite valida veel to6tluspositsioone, et neid ménda
TonTsT. teise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi VALITUD
ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige nagu eelpool
kirjeldatud
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Puurimispositsiooni kiirvalik Iabimoddu sisestamise teel: B TG GURRSMERKZEUGPLATTE O
. v . . .. . #eocGalRaR i owo p x @
Todtlemispositsioonide valimisviisi valimine: TNC I6petab 10 [E1onent
D vasakus aknas kuvatavate kihtide néitamise ja parempoolne

aken on positsiooni valimiseks aktiivhe

° a Valige viimane funktsiooniklahvide riba

c

E et Avage dialoog labim&6du sisestamiseks: TNC kuvab akna, .
O~ [vamme kuhu saab sisestada suvalise labim66du Ho1e aianster to be tound R EE—
o '8 Soovitud labimdddu sisestamine, klahviga ENT kinnitamine:

0 g TNC otsib sisestatud labimd6du kaudu aluseks DXF-faili ja

o> kuvab seejarel akna, kus on valitud 1a4bim&6t, mis on teie

i) g sisestatud 1abim&ddule kdige lahedasem. Lisaks saate

T_u & puuravasid hiliem nende suuruste jargi filtreerida

h ; Vajadusel filtriseadistuste maaramine (vt ,Filtriseadistused”

§ 5 lehekiilg 210) ja kinnitamine nupuga Kasutamine: TNC

o= vétab valitud positsioonid (ile vasakusse aknasse (punki S

stiimboli kuvamine)
Vajadusel véib juba valitud elemendid tiihistada, tdmmates
veel kord Uhte ala, lisaks klahvi CTRL all hoides
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VALITUD
ELEMENT .
SALVEST .

ENT

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST.

Valitud té6tluspositsioonide salvestamine punktifaili: TNC
avab esiletostetud akna, kuhu saab sisestada suvalise
failinime. Pohiseadistus: DXF-faili nimi. Kui DXF-nimi
sisaldab tapitahti voi tihikuid, siis asendab TNC need
margid alakriipsuga

Sisestuse kinnitamine: TNC salvestab kontuuriprogrammi
kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

Kui soovite valida veel toé6tluspositsioone, et neid ménda
teise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi VALITUD
ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige nagu eelpool
kirjeldatud

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Filtriseadistused

Parast seda, kui olete puurimispositsiooni kiirvaliku markinud, kuvab TNC
akna, kus vasakul pool ndidatakse vaikseim ja paremal pool suurim leitud
puurimisava labim6ot. Nupuga labimdddunaidiku sees saab vasakus alas
alumist ja paremas alas Ulemist I1abimd6tu nii seadistada, et voetakse

kasutusele teie poolt soovitud puurava labimé6dud.

Kasutada saab jargmisi nuppe:

Viikseima libimaddu filtriseadistus Funktsiooni-
klahv
Vaikseima leitud labimo6du kuvamine Leg

(pOhiseadistus)

jargmise vaikseima leitud labimd6du kuvamine

jargmise suurima leitud labimé6du kuvamine

Suurima leitud 1abimdddu kuvamine. TNC asetab
vaikseima labimdddu filtri vaartusele, mis on
seatud suurimale labimdodule

>>

|l |l

TN : \dunPPIN\UERKZEUGPLATTE . DXF
P OCE e R E X OWwo x &
Id [E1ement

Smallest diameter: Largest diameter:

5. 500000000000000¢ 5. 500060000000060(
B i« < <= Diameter => > | >
1 © ApPly Path optimization
Number of positions after filterina: 12
7 app1y \ NKcancel

[Z0__317%z67MM




Funktsiooni-

Suurima labimo6o6du filtriseadistus Klahv
Vaikseima leitud labimdddu kuvamine. TNC e
asetab suurima labimdddu filtri vaartusele, mis on
seatud vaikseimale l1abim6ddule o
c
Jargmise vaikseima leitud I&bimd6du kuvamine < g
22
Jargmise suurima leitud 18bimé6du kuvamine :
A 0 S
(=]
Suurima leitud 18bimé&du kuvamine s =g
(pdhiseadistus) % &
>
, L - w <
Valikuga Tee optimeerimist kasutada (Pdhiseadistus on tee E I

optimeerimise kasutamine) sorteerib TNC valitud t66tlemispositsioonid
nii, et ei tekiks tarbetuid tihikaike. Te voite kuvada tdoriista trajektoori

funktsiooninupuga "Todriista liikumise kuvamine” (vaata “Pohiseaded”
lehekiilg 195).
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Informatsioon elemendi kohta

TNC kuvab ekraani alumises vasakpoolses osas selle
toé6tlemispositsiooni koordinaadid, mida te viimati vasakus vdi paremas
aknas hiirekldpsuga valisite.

Toimingute tithistamine

Viimased neli toimingut saab tlihistada, mis te to66tlemispositsioonide
selekteerimise reziimis teostasite. Selleks saab kasutada viimasel
funktsiooniklahvide ribal olevaid jargimisi funktsiooniklahve:

. Funktsiooni-
Funktsioon Klahv
Viimati teostatud toimingu tihistamine ’m‘
Viimati teostatud toimingu kordamine TesEvusE

KORDA-
MINE

smarT.NC: DXF-elementide valim.

- . .@1uerkzeugplat t>>

Elemendiinfo
ox ©.0000
oy 0.0000
o0z ©.0000

[BD__317#2Z78MM

Programmi
salu./redig.

UBRDL .
MAARAMINE
@

KIHI
SEADIST.

KONTULRT
UALIMINE

ASENDI
VALIMINE

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST .

VALITUD
ELEMENT.
SALVEST .




Suumifunktsioon

Et kontuuri- voi punktivalikul kergesti margata ka vaikesi detaile, on TNC-
| véimas suumifunktsioon:

Funktsiooni-
klahv

Funktsioon

Tdbddeldava detaili suurendamine. TNC suurendab
pdhiméttel, et antud hetkel kujutatud detailvaate
keskkoht oleks alati suurendatud. Vajadusel voib
joonist aknas pildiliigutusriba abil nii positsioneerida,
et soovitud detail on funktsiooniklahvi vajutamisel
otseselt nahtav.

Toodeldava detaili vahendamine

Tdddeldava detaili kuvamine originaalsuuruses

Suumitava piirkonna liikkamine Ules

Suumitava piirkonna liikkamine alla

Suumitava piirkonna liikkkamine vasakule

Suumitava piirkonna likkamine paremale

oEEEEE

smarT.NC: DXF-elementide valim. Programni
selu./redig.

- . .@1uerkzeugplat t>>

Elemendi il
ox

oy
o0z

[BD__zBa*zaznh

4= | =

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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suurendada ja vahendada. Suumi keskkoht on kohas, kus

Q Kui kasutate rullikuga hiirt, saab rullikut pdérates vaadet
hiirekursor parajasti asub.

DXF-failide tootlemine
(tarkvarasuvand)
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Andmete ulevotmine kodeerimata S5
H H H H “;; S
tekstiga dialoogiprogrammidest ¥ O TEREE
e [1a [Element | 1 © D
tarkvarasuvand S — g8
( ) —
Kasutamine = 2 \ gg
Selle funktsiooniga saate (le votta kontuurildike voi ka terveid kontuure i . \\ 4w
juba olemasolevatest, eelkdige CAM-siisteemidega koostatud o \ @ §
kodeerimata tekstiga dialoogiprogrammidest. TNC kuvab kodeerimata o \ € E
tekstiga dialoogiprogrammid tasapinnaliselt voi ruumiliselt. E " —— E
>
. . . . . 0o 1 [=2]
Avage kodeerimata tekstiga dialoogifail o 5 3 e
o8
E, Valige tooreziim smarT.NC o po e M’ 'g g
Valige suvaline td6tlemisetapp, mille jaoks on S %
kontuuriprogrammid vajalikud E S

Valige sisestusvali, kus tuleb defineerida kontuuriprogrammi  ss=sewr—smsmom ==t

véi punktifaili nimi
NATTAINE Koigi kodeerimata tekstiga dialoogifailide kuvamine:
" vajutage funktsiooniklahvi KUVA H

Valige kataloog, kuhu fail on salvestatud

Valige soovitud H-fail
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Maarake tugipunkt, valige kontuurid ja salvestage

Tugipunkti satestamine ja kontuuride valik toimub samamoodi kui
andmete ulevdtmisel DXF-failist:

Vt , Tugipunkti maaramine”, lk 198
Vt ,Kontuuri valimine, kontuuriprogrammi salvestamine”, Ik 201

Andmete lilevotmine kodeerimata tekstiga
dialoogiprogrammidest (tarkvarasuvand)
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Moodul-programmi graafiline
katsetamine ja programmi rakendamine

Programmeerimisgraafika

=)

Programmi sisestamise ajal saab juhtimisseade TNC programmeeritud
kontuuri kuvada graafiliselt tasapinnalisena:

Programmeerimisgraafika on kasutatav ainult
kontuuriprogrammi (.HC-faili) loomisel.

RESET
+
START

KATVITADA
LAUSETI

START

Programmeerimisgraafika kompleksne loomine
Programmeerimisgraafika loomine kasuplokkide kaupa

Graafika kaivitamine ja tdiendamine

AUTOM.
JOONIST.
OFF

Automaatne kaasajoonistamine

g

Graafika kustutamine

GRAAFIKA

KUSTUTAM.
JoonTsTA Graafika uuestijoonistamine
UUESTI

NAITA
PEIDA
LAUSE-NR

Plokinumbrite kuvamine vdi peitmine

smarT.NC: kontuuride

defineerim.

Programmi
salv./redig.

TNC : \Smar TNC\HAKEN . HC

v1o [fesrse r
17 EFJLenena FseLect

v 18 sirge FL

sirge FL

20 [Eonsraus mo

sirge FL

Ringioon Fc

Ringianan. | Ringiandn. | Abipunkt [¢»

5 "
Ringioone keskpunkt CCX  [+0
Ringjoone keskpunkt CCY  [+0

Ringjoone raadius [fe
Pssrdesuund @ DR» o DR1 € oFF

Koordinaat X

Koordinaat ¥ [+e

Kese: polaarraadius CCPR
Kese: polaarnurk CCPA

Ringsoon FeT |
IF inas = s
. 24 Ringjoon FCT \ -
5 ) Y [+
y il
/ - s1e0x |
, e ]
= ‘ on
! &
. @ 7=
= B
FL FLT FC FeT FPOL KATUITADA RESET
i] ol A i START LAUSETT +
= START

katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline
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katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline

220

Katsegraafika ja programmigraafika

Valige ekraanijaotus "Graafika" voi "Programm + graafika"!

@

Alamreziimides "Katsetamine" ja "Rakendamine" saab TNC kuvada
todtlemist graafiliselt. Funktsiooniklahviga saab valida jargmisi
funktsioone:

Pealtvaade
Kujutis 3 tasapinnas

3D-kujutis

uED

storp Programmi katsetamine teatud plokini

LAUSEL

Kogu programmi katsetamine

START

Programmi katsetamine moodulite kaupa
LAUSETI

REsET Tooriku lahtestamine ja kogu programmi katsetamine
ST;RT

su-romnz Tooriku kontuuri kuvamine/mittekuvamine

NAITAMINE

TooR .KUVA Tooriku lahtestamine

LAHTES-
TADA

TooR. 0 Tdoriista kuvamine/peitmine

NAITAMINE

Funktsiooni "Téo6tlemisaja valjaselgitamine" sisse-/
valjalulitamine

smarT.NC: testimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\smarTNC\123. HU

~e [Blprosramn: 123 nn

b1 700 Programmi seaded

v 2 411 Tugip. nelinurgast uslia

3 [EJ)zs: Nesnurktasku

30 H +60 V

L §|l@

5

=0
!
gl

]

92 | ®e
Eé-qn:

Do
sl
n

KAIVITADA
START LAUSETT

RESET
+

START

g =[m




]
o
ae

. ¢

nEe

margiga ,/“ tahistatud programmilausete arvessevotmine voi
eiramine

Stopperifunktsiooni valimine

Simulatsioonikiiruse seadistamine

Detailvaate suurendamise funktsioonid

Léiketasapindade funktsioonid

Pddramise ja suurendamise/vahendamise funktsioonid

katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline
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g
‘€ Olekunaidud smarT.NC: taitmine '::;3’:;:;19 ‘
= Cecite
'g TNC: \snarTNC\123. HU v1evaaae | pan | PAL | LBL | ove |1 [ Pos | >
) N osrenn: 123 mn TEG leee [ oo (INSSEH
i 4 3 A " " b1 20 Programmi seaded Z _ +440.000 —
8 S @ Valige ekraanijaotus "Programm + olek"! 2 [Wen romtn, etimersnt ciize 155 ot o =
== d
% E DL-PGM DR-PGM W
S £ _D o
of . o R N : ¢
E 87 Ekraani alumises 16igus on programmi t66reziimide all jargmine teave e i 5 %
CE-IE
S T WD PGM CALL ® 00:00: 00
Ea to6riista asend s oy |
o] ; F 4
5 ettenihe +8.000 Y +0.000 2  +440.000 v
o " . . . "B +0.000 #C +0.000
g_g aktiivsed lisafunktsioonid a0
. E . . . I i . W S1 ©.000
S & Funktsiooniklahvide abil v&i hiirega vastavale sakile kiopsates saab 5:2 s iR L2 necs
] H Ai . OLEK OLEK OLEK g‘;“' e
3 ﬁ ekraaniaknas kuvada taiendavat olekuteavet: o | e | R - 1
=

oLEx Saki Ulevaade aktiveerimine: oluliseima olekuteabe
ULEVARDE kuvamine

Saki POS aktiveerimine: positsioonide kuvamine
ASNDINALIT

e Saki TOOL (TOORIIST) aktiveerimine: tooriistaandmete

TOORIIST kuvamine
oLeK Saki TRANS aktiveerimine: aktiivsete koordinaatide
ety teisenduste kuvamine

Sakkide vasakule lilitamine

Sakkide paremale lilitamine
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Moodul-programm "Rakendamine"

=)

Moodul-programme (*.HU) saab t66reziimis smarT.NC voi
programmi tavalises t66reziimis kasutada liksiklausetena voi
lausejadadena.

TNC deaktiveerib smarT.NC-rakendamise to6reziimi
valimisel automaatselt kdik Uldised programmiseadistused,
mis te olete aktiveerinud programmi tavalises t66rezZiimis
Uksiklausetena vdi lausejadadena. Lisateavet selle kohta
leiate kasutaja kasiraamatust "Kodeerimata tekstiga
dialoog".

AlamreZiimis "Rakendamine" saab moodul-programmi kasutada
jargmiselt:

moodul-programmi rakendamine moodulite kaupa

kogu moodul-programmi rakendamine

Uksikute aktiivsete moodulite rakendamine

&)

Jargige programmi rakendamise juhendeid seadme
kasiraamatust ja kasutaja kasiraamatust.

smarT.NC:

taitmine

Programmi
salv./redig.

TNC: \smarTNC\123.HU

levaade | pam | PAL | LBL | cve |1 | pos | >
n

- e [Eprosramn: 123 mn TEG. X +0.000  #B +0.000 =
v +0.000  ¥C +0.000 A
b1 700 Programmi seaded Zz  +440.000 ‘—
: . 8140/ 755 D1e
> 2 411 Tugip. nelinurgast uslia
Fin e i +e0.0000 R ss.0000 ||
DL-PGM DR-PGM W
D
e P
@
LeL
&
LeL REP =
@
0% S-IST
Akt. progr.:
@% SINm 17:53
sieex |
+0.000 Y +0.000 2z  +440.008 z
+*B +0.000 *C +0.000
=
: e
el S1 ©0.000
TEG. P:0 T s s 75 Fo ns /s
MOODULITE K8IGT AKTIIV. | PROGRAMMI | LISAMINE | i\ pyner | TOORIISTA | corrmrro
UKSHRAVAL ||| GHIKUTE UKSUSTE | JATKAMINE | »&0 TABEL o
TAITMINE ||| TAITMINE | TAITMINE | i e I

Moodul-programmi graafiline

katsetamine ja programmi rakendamine
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katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline
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TAITMINE

o
M

& )
S

=

g

MOODULITE
UKSHAAVAL
TAITMINE

KSIGT
UHIKUTE
TAITMINE

AKTIIV.
UKSUSTE
TAITMINE

Valige t60reziim smarT.NC

valige alamrezZiim "Programmi taitmine"

Valige funktsiooniklahv UKSIK MOODUL RAKENDADA véi
valige funktsiooniklahv KOIK MOODULID RAKENDADA véi

valige funktsiooniklahv AKTIIVNE MOODUL RAKENDADA



Suvaline sisenemine programmi (ploki kdivitamine, FCL 2-funktsioon)

Funktsiooniga "Ploki kaivitamine" saab t6otlemisprogrammi rakendamist
alustada vabalt valitavast reanumbrist. Kuni selle reanumbrini kontrollib
TNC detaili to6tlemist arvutuslikult ning kujutab seda graafiliselt (valige
ekraanijaotus PROGRAMM + GRAAFIKA).

Kui uuesti sisenemise koht on td6tlemisjargus, kus on defineeritud mitu
tootlemispositsiooni, saab soovitud sisenemiskoha valida punktiindeksi
sisestamise teel. Punktiindeks vastab punkti asukohale sisestusvormis.

Eriti mugav on punktiindeksit valida siis, kui td6tlemispositsioonid on
defineeritud punktitabelis. smarT.NC kuvab defineeritud t66tlemisnaidist
sellisel juhul automaatselt eelvaateaknas ning soovitud sisenemiskoha
valimisele funktsiooniklahviga aitab kaasa graafiline tugi.

smarT.NC:

Programmi
salv./redig.

taitmine

TNC: \smarTNC\123.HU

< ® [E—|progranm: 123 mm

i

=1

Faili eeluaade:

hik-programn :

Reanumber

=____|
Progranminini : [TNC:\snarTNCN123.HU

@Punktitabel

Punkt iindeks ——
Fsilinini:  [TNCTNSRSFTNGNUFORFL.PNT - ||
Kordamised 1
arv:[o
Viimane saluvestatud programmikatkestus
Reanumber

Programminimi:

Punktiindeks
WeB | Failinimi:

@3
= S1 ©8.000 ¥
TEG. ) is z/s 75 ) ns /8

ceLvanoe | EELmve | omremine | urzmeseo | vrzmase
eLement | Ecement | (= ]| [>i= | LR
ot s oFF [ON|| vALIMINE

o

Moodul-programmi graafiline

katsetamine ja programmi rakendamine
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katsetamine ja programmi rakendamine

B @8 [ju;

Moodul-programmi graafiline
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Ploki kaivitamine punktitabelis (FCL 2-funktsioon)

TAITMINE

-

PROGRAMMI
JATKAMINE

oi—

JERGMINE
ELEMENT

LIIKUDA
ASENDISSE

Valige t60reziim smarT.NC
valige alamrezZiim "Programmi taitmine"

Valige funktsioon "Ploki kaivitamine"

Sisestage t66tlemismooduli reanumber, kust soovite
programmi kaivitada, kinnitage see klahviga ENT :
smarT.NC kuvab eelvaateaknas punktitabeli sisu
Valige soovitud to6tlemispositsioon, kust soovite jatkata

Vajutage NC-kaivitusklahvi: smar.T.NC arvestab kdigi
programmi kaivitamiseks vajalike teguritega

Valige lahtepositsioonile lahenemise funktsioon: smarT.NC
naitab kuvatavas aknas sellest kohast jatkamiseks néutavat
seadme olekut

Vajutage NC-kaivitusklahvile: smarT.NC viib seadme
ndutavasse olekusse (nt. tooriistavahetus)

Vajutage uuesti NC kaivitusklahvi: smarT.NC laheneb
lahtepositsioonile kuvatavas aknas naidatud jarjekorras,
alternatiivselt saab funktsiooniklahvi abil iga telje eraldi
lahtepositsioonile viia

Vajutage NC-kaivitusklahvi: smarT.NC jatkab programmi
taitmist



Peale selle on kuvatavas aknas kasutusel veel jargmised funktsioonid:

EEREE eelvaateakna kuvamine/peitmine
oFF [on]

viimati salvestatud programmikatkestuspunkti
kuvamine/peitmine
vsznese viimati salvestatud programmikatkestuspunkti rakendamine

VALIMINE

katsetamine ja programmi rakendamine

Moodul-programmi graafiline
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strae 5
83301 Traunreut, Germany

@ +498669 31-0

+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems © +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support = +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@nheidenhain.de

PLC programming & +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls © +49 8669 31-3105
E-mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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