























TNC radijumi, TNC redaktors

tr

Instrumentu tabulas
konfiguréSana
(neuzradit: 0); ailes
numurs instrumentu
tabula

MP7266.20

Pielaide instrumenta garuma lGzuma noteikSanai — LBREAK: no 0 [1dz 42; ailes platums:
6 ZImes

MP7266.21

Pielaide instrumenta radiusa lGzuma noteik§anai — RBREAK: no 0 I1dz 42; ailes platums:
6 ZImes

MP7266.22

Asmens garums (cikls 22) — LCUTS: no 0 I1dz 42; ailes platums: 11 zZimes

MP7266.23

Maksimalais iegremdésanas lenkis (cikls 22) — ANGLE.: no 0 Iidz 42; ailes platums: 7 zimes
MP7266.24

Instrumenta tips — TYP: no 0 [1dz 42; ailes platums: 5 zZimes

MP7266.25

Instrumenta asmens materidls — TMAT: no 0 I1dz 42; ailes platums: 16 zimes
MP7266.26

Grie$anas datu tabula — CDT: no 0 I1dz 42; ailes platums: 16 zimes

MP7266.27

PLC vértiba — PLC-VAL: no 0 I1dz 42; ailes platums: 11 zimes

MP7266.28

Galvenas ass tausta centra nobide — CAL-OFF1: no 0 I1dz 42; ailes platums: 11 zZimes
MP7266.29

Blakusass tausta centra nobide — CAL-OFF2: no 0 I1dz 42; ailes platums: 11 zimes
MP7266.30

Varpstas lenkis kalibréSanas laikda — CALL-ANG: no 0 [1dz 42; ailes platums: 11 Zimes
MP7266.31

Vietu tabulas instrumenta tips — PTYP: no 0 IT1dz 42; ailes platums: 2 zZimes

MP7266.32

Varpstas apgriezienu skaita ierobeZzojums — NMAX: no 0 I1dz 42; ailes platums: 6 zimes
MP7266.33

Atvirzit NC apstasanas gadijuma — LIFTOFF: 0 1dz 42; ailes platums: 1 Zimes
MP7266.34

No masinas atkariga funkcija — P1: no 0 I1dz 42; ailes platums: 10 zZimes

MP7266.35

No masSinas atkariga funkcija — P2: no 0 I1dz 42; ailes platums: 10 zimes

MP7266.36

No masinas atkariga funkcija — P3: no 0 [1dz 42; ailes platums: 10 zZimes

MP7266.37

Ar instrumentu saistitas kinematikas apraksts — KINEMATIC: no 0 I1dz 42; ailes platums:
16 Zimes

MP7266.38
Virsotnes lenkis T_ANGLE: no 0 I1dz 42; ailes platums: 9 Zimes
MP7266.39
Vitnes kdpums — PITCH: no 0 I1dz 42; ailes platums: 10 zimes
MP7266.40

Adaptiva padeves regulacija — AFC: no 0 [1dz 42; ailes platums: 10 zZimes

MP7266.41

Pielaide instrumenta radiusa 2 nodiluma noteik§anai — R2TOL: no 0 I1dz 42; ailes platums:
6 ZImes

MP7266.42

Korekcijas vértibu tabulas nosaukums no sazobes lenka atkarigai 3D instrumenta radiusa
korekcijai

MP7266.43

Pédgja instrumenta izsaukuma datums/laiks

isparéjie lietotajaparame

18.1V
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TNC radijumi, TNC redaktors

Instrumentu vietu MP7267.0
tabulas konfiguréSana Instrumenta numurs — T: no 0 Iidz 20
(neuzradit: 0); ailes MP7267.1
numurs instrumentu Specialais instruments — ST: no 0 Iidz 20
tabula MP7267.2
Fikséta vieta — F: no 0 I'dz 20
MP7267.3
Vieta blokéta — L: no 0 I1dz 20
MP7267.4
PLC statuss — PLC: no 0 Iidz 20
MP7267.5
Instrumenta nosaukums no instrumentu tabulas — TNAME: no 0 Iidz 20
MP7267.6
Komentars no instrumentu tabulas — DOC: no 0 Iidz 20
MP7267.7
Instrumenta tips — PTYP: no 0 Iidz 20
MP7267.8
PLC vértiba — P1: no 0 [idz 20
MP7267.9
PLC vértiba — P2: no 0 [1dz 20
MP7267.10
PLC vértiba — P3: no 0 [idz 20
MP7267.11
PLC vértiba — P4: no 0 [idz 20
MP7267.12
PLC vértiba — P5: no 0 [1dz 20
MP7267.13
Rezervéta vieta — RSV: no 0 I1dz 20
MP7267.14
Blokét vietu augsa — LOCKED_ABOVE: no 0 I1dz 20
MP7267.15
Blokét vietu apaksa — LOCKED_BELOW: no 0 I1dz 20
MP7267.16
Blokét vietu pa kreisi— LOCKED_LEFT: no 0 Iidz 20
MP7267.17
Blokét vietu pa labi — LOCKED_RIGHT: no 0 I1dz 20
MP7267.18
S1-vértiba PLC — P6: no 0 I1dz 20
MP7267.19
S2-vértiba PLC — P7: no 0 I'dz 20

18.1 Vispareéjie lietotajaparametri
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TNC radijumi, TNC redaktors -b
Atsauces punktu MP7268.0 Q
tabulas konfiguré8ana  Komentars — DOC: no 0 lidz 11 E
(neuzradit: 0); ailes MP7268.1 (o]
numurs atsauces PamatgrieSanas — ROT: no 0 lidz 11 p—
punktu tabula MP7268.2 g
Atsauces punkts, X ass — X: no 0 Iidz 11 ©
MP7268.3 —
Atsauces punkts, Y ass — Y: no 0 [ldz 11 "9
MP7268.4 [e)
Atsauces punkts, Z ass — Z: no 0 Iidz 11 )
MP7268.5 Q
Atsauces punkts, A ass — A: no 0 Iidz 11 _—
MP7268.6 Q
Atsauces punkts, B ass — B: no 0 [1dz 11 n—
MP7268.7 e
Atsauces punkts, C ass — C: no 0 lidz 11 18
MP7268.8 o
Atsauces punkts, U ass — U: no 0 Iidz 11 (7))
MP7268.9 s
Atsauces punkts, V ass — V: no 0 [idz 11
MP7268.10 ~
Atsauces punkts, W ass — W: no 0 Iidz 11 o0
-—

Manualais rezZims:
padeves radijums

MP7270

Padevi F paradtt tikai tad, ja tiek nospiests ass virziena taustins: 0

Padevi F paradit ar1 tad, ja nav nospiests ass virziena taustins (padeve, kas definéta ar
programmtaustinu F, vai "vislénakas" ass padeve): 1

Decimalzimes

MP7280

noteikSana Ka decimaldalas atdalitaju radit komatu: 0
Ka decimaldalas atdalitaju radtt punktu: 1
Programmas MP7281.0

saglabasanas rezims:
vairakrindu NC
ierakstu attéloSana

Vienmeér paradit visu NC ierakstu: 0
Pilntba paradtt tikai aktualo NC ierakstu: 1
Visu NC ierakstu paradit tikai redigéjot: 2

Programmas izpildes
rezZims: vairakrindu NC
ierakstu atteéloSana

MP7281.1

Vienmeér paradit visu NC ierakstu: 0
Pilntba paradtt tikai aktualo NC ierakstu: 1
Visu NC ierakstu paradtt tikai redigéjot: 2

Pozicijas radijums
instrumenta asi

MP7285

Radijums attiecas uz instrumenta atsauces punktu: 0
RadTijums instrumenta asT attiecas uz

instrumenta priek$€&jo virsmu: 1

Varpstas pozicijas
radijumu intervals

MP7289
0,1°:0
0,05°:1
0,01°:2
0,005 °: 3
0,001 °: 4
0,0005 °: &6
0,0001 °: 6
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TNC radijumi, TNC redaktors

Radijumu intervals

no MP7290.0 (X ass) Iidz MP7290.13 (14. ass)
0,1 mm: 0

0,05 mm: 1

0,01 mm: 2

0,005 mm: 3

0,001 mm: 4

0,0005 mm: 5

0,0001 mm: 6

Atsauces punkta
noteikSanas blokésana
iestatljumu tabula

18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

MP7294

Neblokét atsauces punkta noteikSanu: %00000000000000

Blokét atsauces punkta noteik§anu X asT: bits 0 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu Y asf: bits 1 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu Z ast: bits 2 = 1
Blokét atsauces punkta noteik§anu IV asT: bits 3 =1
Blokét atsauces punkta noteik§anu V asT: bits 4 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 6. asr: bits 5 =1
Blokét atsauces punkta noteik§8anu 7. asT: bits 6 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 8. asr: bits 7 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 9. asr: bits 8 = 1
Blokét atsauces punkta noteik§anu 10. asT: bits 9 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 11. asT: bits 10 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 12. asr: bits 11 =1
Blokét atsauces punkta noteik§anu 13. asT: bits 12 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 14. asr: bits 13 =1

Blokét atsauces
punkta noteikSanu

MP7295

Neblokét atsauces punkta noteikSanu: %00000000000000

Blokét atsauces punkta noteik8anu X asf: bits 0 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu Y asT: bits 1 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu Z ast: bits 2 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu IV asr: bits 3 =1
Blokét atsauces punkta noteikS8anu V asT: bits 4 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 6. asr: bits 5 =1
Blokét atsauces punkta noteik8anu 7. asr: bits 6 = 1
Blokét atsauces punkta noteik§8anu 8. asT: bits 7 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 9. asr: bits 8 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 10. asT: bits 9 =1
Blokét atsauces punkta noteik§anu 11. ast: bits 10 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 12. asr: bits 11 =1
Blokét atsauces punkta noteik8anu 13. asr: bits 12 =1
Blokét atsauces punkta noteik§anu 14. ast: bits 13 =1

Blokét atsauces
punkta noteikSanu ar
oranzajiem asu
taustiniem

MP7296
Neblokét atsauces punkta noteikSanu: 0

Blokét atsauces punkta noteikS8anu ar oranzajiem asu taustiniem: 1

622
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TNC radijumi, TNC redaktors

Statusa radijumi, Q
parametru,
instrumenta datu un
apstrades laika
atiestatiSana

MP7300

Atiestatit visu, kad tiek izvéléta programma: 0

Atiestattt visu, kad tiek izvéléta programma un tiek izmantots M2, M30, END PGM: 1

Atiestatt tikai statusa radijumu, apstrades laiku un instrumenta datus, kad tiek izvéléta
programma: 2

Atiestatt tikai statusa radijumu, apstrades laiku un instrumenta datus, kad tiek izvéléta
programma un tiek izmantots M2, M30, END PGM: 3

Atiestatit statusa radijumu, apstrades laiku un Q parametrus, kad tiek izvéléta programma: 4
Atiestatit statusa radijumu, apstrades laiku un Q parametrus, kad tiek izvéléta programma un tiek
izmantots M2, M30, END PGM: 5

Atiestatit statusa radijumu un apstrades laiku, kad tiek izvéléta programma: 6

Atiestatit statusa radijumu un apstrades laiku, kad tiek izveéléta programma un tiek izmantots M2,
M30, END PGM:7

Grafiska attélojuma
iestatijumi

MP7310

Grafiskais attélojums trTs plaknés atbilsto$i DIN 6, 1. dalai, projekcijas metode 1: bits 0 =0
Grafiskais attélojums tris plaknés atbilstoSi DIN 6, 1. dalai, projekcijas metode 2: bits 0 = 1
Jaunu BLK FORM ar ciklu 7 NULLES PUNKTS noradit attieciba pret iepriek§&jo nulles punktu:
bits 2=0

Jaunu BLK FORM ar ciklu 7 NULLES PUNKTS noradit attieciba pret jauno nulles punktu:
bits 2 =1

Neradtt kursora poziciju attélojuma tris plaknés: bits 4 = 0

Neradit kursora poziciju attélojuma trTs plaknés: bits 4 = 1

Jauna trisdimensiju grafiska attéla programmataras funkcijas ir aktivizétas: bits 5 =0
Jauna trisdimensiju grafiska attéla programmatdras funkcijas nav aktivizétas: bits 5 =1

Instrumenta
simuléjama asmens
garuma ierobezojums.
Darbojas tikai tad, ja
nav definéts LCUTS

MP7312

0 [1dz 99 999.9999 [mm]

Koeficients, ar kuru reizina instrumenta diametru, lai palielinatu simulacijas atrumu. Ja ir ievadita
0, TNC pienem, ka asmens garums ir bezgaligs, $adi paaugstinot simulacijas norises laiku.

Grafiska simulacija bez
ieprogrammétas
varpstas ass:
instrumenta radiuss

MP7315
0 Iidz 99 999.9999 [mm]

Grafiska simulacija bez
ieprogrammétas
varpstas ass:
iespieSanas dzilums

MP7316
0 idz 99 999.9999 [mm]

Grafiska simulacija bez
ieprogrammétas
varpstas ass: starta M
funkcija

MP7317.0
0 I1dz 88 (0: funkcija nav aktiva)

HEIDENHAIN iTNC 530
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TNC radijumi, TNC redaktors
Grafiska simulacijabez MP7317.1

ieprogrammeétas 0 I1dz 88 (0: funkcija nav aktiva)
varpstas ass: beigu M
funkcija
Ekransaudzétaja MP7392.0
. iestatiSana 0 ITdz 99 [min]
! Laiks minatés, péc kura ieslédzas ekransaudzétajs (0: funkcija nav aktivizéta)
MP7392.1

Ekransaudzétajs nav aktivizéts: 0
X servera standarta ekransaudzétajs: 1
Trisdimensiju ITniju paraugs: 2

18.1 Vispareéjie lietotajaparametri
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Apstrade un programmas izpilde

Cikla 11 MERIJUMU KOEFICIENTS iedarbiba MP7410
MERIJUMU KOEFICIENTS attiecas uz 3 asim: 0
MERIJUMU KOEFICIENTS attiecas tikai uz apstrades plakni: 1

tr

Instrumenta datu/kalibréSanas datu parvalde MP7411
TNC saglaba skenésanas sistemas kalibréSanas datus ieks$éji: +0
Ka skenésSanas sistémas kalibréSanas datus TNC izmanto skenéSanas
sistémas korekcijas vértibas no instrumentu tabulas: +1

djaparame

SL cikli MP7420
Uz 21., 22., 23., 24. ciklu attiecas:
Kanalu ap kontdru frézét salam pulkstenraditaju kustibas virziena, bet
iedobém pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam: bits 0 = 0
Kanalu ap kontiru frézét iedobém pulkstenraditaju kustibas virziena, bet
salam pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam: bits 0 = 1
Kontdras kanalu frézét pirms rupjapstrades: bits 1 =0
Kontdras kanalu frézét péc rupjapstrades: bits 1 =1
Savienot korigétas kontdras: bits 2 =0
Savienot nekorigétas kontdras: bits 2 = 1
Rupjapstrade ikreiz l1dz iedobes dzilumam: bits 3 =0
Piln1ba izfrézét iedobi un veikt rupjapstradi pirms katras nakamas
pievirziSanas: bits 3 =1

lietot

isparéjie

18.1V

Uz 6., 15., 16., 21., 22., 23. un 24. ciklu attiecas:

Cikla beigas instrumentu virzit uz pédéjo pirms cikla izsaukSanas
ieprogrammeéto poziciju: bits 4 =0

Cikla beigas instrumentu atvirzit tikai varpstas ast: bits 4 = 1

Cikls 4 IEDOBJU FREZESANA, cikls 5 MP7430
APALA IEDOBE: parklasanas koeficients 0.1 dz 1.414

Pielaujama rinka linijas radiusa nobide rinka MP7431
linijas beigu punkta salidzinajuma ar rinka 0,0001 IT1dz 0,016 [mm]
Iinijas sakumpunktu

Gala sledza pielaide M140 un M150 MP7432
Funkcija nav aktivizéta: 0
Pielaide, pa kddu programmatdras galaslédzis ar M140/M150 vél drikst
Skérsot galéjo punktu: no 0,0001 Iidz 1,0000
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18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

Apstrade un programmas izpilde

Dazadu papildfunkciju iedarbiba
M funkcijas
Noradijums:

ky koeficientus nosaka masinas razotajs.
levérojiet masinas lietoSanas rokasgramata
sniegtos noradijumus.

MP7440

Apturét programmas izpildi ar M6: bits 0 = 0

Neapturét programmas izpildi ar M6: bits 0 =1

Neizsaukt ciklu ar M89: bits 1 =0

Izsaukt ciklu ar M89: bits 1 =1

Apturét programmas izpildi ar M funkcijam: bits 2 =0

Neapturét programmas izpildi ar M funkcijam: bits 2 = 1

ky koeficientus nevar parslégt ar M105 un M106: bits 3 =0

ky koeficientus var parslégt ar M105 un M106: bits 3 =1

Padeve samazinasana instrumenta ast ar M103 F..

nav aktivizéta: bits 4 =0

Padeve samazinasana instrumenta ast ar M103 F..

ir aktivizéta: bits 4 =1

Rezervéts: bits 5

Preciza apstasanas, poziciongjot ar rotacijas asim, nav aktivizéta: bits 6 =
0

Preciza apstasanas, pozicioné&jot ar rotacijas asim, ir aktivizéta: bits 6 = 1

Kludas pazinojums cikla izsaukSanas laika

MP7441

Paradit klddas pazinojumu, ja M3/M4 nav aktivizéta: bits 0 =0

Atcelt klddas pazinojumu, ja M3/M4 nav aktivizéta: bits 0 = 1

Rezervéts: bits 1

Atcelt klidas pazinojumu, ja ir ieprogrammeéta pozitiva dziluma vértiba: bits
2=0

Paradit k|Gdas pazinojumu, ja ir ieprogramméta pozitiva dziluma vértiba:
bits 2 =1

M funkcija varpstas orientéSanai apstrades
ciklos

MP7442

Funkcija nav aktivizéta: 0

OrientéSana tieSi ar NC: -1

M funkcija varpstas orientéSanai: no 1 Iidz 999

Maksimalais trajektorijas atrums ar padeves
manualas korekcijas veértibu 100%
programmas izpildes rezimos

MP7470
0 I1dz 99 999 [mm/min]

Padeve rotacijas asu izlidzinasanas
kustibam

MP7471
0 lidz 99 999 [mm/min]

Savietojamibas masinu parametri nulles
punktu tabulam

MP7475

Nulles punktu nobides attiecas uz sagataves nulles punktu: 0

levadot 1 vecakas TNC vadibas sistémas un programmatidra 340420-xx,
nulles punkta nobides attiecas uz masinas nulles punktu. ST funkcija vairs
nav pieejama. Uz REF attiecinamas nulles punktu tabulas vieta tagad
jaizmanto iestatfjumu tabula (sk. "Atsauces punktu parvalde ar atsauces
punktu tabulu" 488. Ipp.)

Laiks, kuru jaaprékina papildus
izmantosanas laikam

MP7485
0 Iidz 100 [%]

626
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18.2 Datu portu spraudsavienojumu

kontaktu sadalijums un

savienojuma kabeli

Ports V.24/RS-232-C HEIDENHAIN iericém

=)

Ports atbilst standartam EN 50 178 "Drosa atvieno$ana no
tikla".

Lddzu, nemiet véra, ka savienojuma kabela 274545 6. un
8. kontakts ir savienoti tilta sleguma.

Izmantojot 25 kontaktu adaptera bloku:

TNC

Kods: 365725-xx

Adaptera bloks

Kods: 274545-xx

j kabeli

savienojuma

310085-01
Spraudnis |lzvietojums |Ligzda |Krasa Ligzda |Spraudnis |Ligzda |Spraudnis |Krasa Ligzda
1 nav aiznemts |1 1 1 1 1 balta/briina 1
2 RXD 2 dzeltena 3 3 3 3 dzeltena 2
3 TXD 3 zala 2 2 2 2 zala 3
4 DTR 4 brina 20 20 20 20 brina 8
5 Signals GND |5 sarkana 7 7 7 7 sarkana 7
6 DSR 6 zila 6 6 6 6 6
7 RTS 7 peléka 4 4 4 4 peléka 5
8 CTS 8 roza 5 5 5 5 roza 4
9 briva 9 8 violeta 20
Korp Argjais ekrans | Korp. Argjais Korp. Korp. Korp. Korp. Argjais Korp.
ekrans ekrans

HEIDENHAIN iTNC 530
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18.2 Datu portu spraudsavienojumu kontaktu sadalijums un

savienojuma

Izmantojot 9 kontaktu adaptera bloku:

Adaptera bloks

TNC Kods: 355484-xx 363987-02 Kods: 366964-xx

Spraudnis | lzvietojums |[Ligzda |Krasa Spraudnis |Ligzda |Spraudnis |Ligzda |Krasa Ligzda

1 briva 1 sarkana 1 1 1 1 sarkana 1

2 RXD 2 dzeltena 2 2 2 2 dzeltena 3

3 TXD 3 balta 3 3 3 3 balta 2

4 DTR 4 brana 4 4 4 4 brana 6

5 Signals GND |5 melna 5 5 5 5 melna 5

6 DSR 6 violeta 6 6 6 6 violeta 4

7 RTS 7 peléka 7 7 7 7 peléka 8

8 CTS 8 balta/zala 8 8 8 8 balta/zala |7

9 briva 9 zala 9 9 9 9 zala 9

Korp. Arg&jais ekrans | Korp. Aré&jais Korp. Korp. Korp. Korp. Argjais Korp.
ekrans ekrans

Aréjas ierices

Spraudsavienojumu kontaktu izvietojums aréja iericé var ievérojami
atSkirties no spraudsavienojumu kontaktu izvietojuma HEIDENHAIN

iericé.

Tas atkarigs no ierices un datu parsitisanas veida. Adaptera bloka

spraudsavienojumu kontaktu izvietojumu skatiet zemak redzamaja

tabula.

Adaptera bloks

363987-02
Ligzda

Spraudnis

Kods: 366964-xx

Ligzda

Krasa

Ligzda

sarkana

dzeltena

balta

briina

melna

violeta

peléka

balta/zala

O o Nl o o | W[ N| =~

O o N[ o O | W[ N|

©o| ol N o o 2| w| M| =

zala

O N[ o | Ol Of V| W[ =

X

o

=
©

o
=
©

Korp.

Argjais
ekrans

X

(@]

=
o
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Ports V.11/RS-422

V.11 portam pievieno tikai argjas ierices.

=)

Saskarne atbilst standartam EN 50 178 "Drosa

atvienosana no tikla".

TNC logiskas iekartas (X28) spraudsavienojumu kontaktu
izvietojums ir identisks ar izvietojumu adaptera bloka

j kabeli

savienojuma

TNC Kods: 355484-xx SIEE R
Ligzda lzvietojums Spraudnis | Krasa Ligzda Spraudnis |Ligzda
1 RTS 1 sarkana 1 1 1

2 DTR 2 dzeltena 2 2 2

3 RXD 3 balta 3 3 3

4 TXD 4 brina 4 4 4

5 Signals GND 5 melna 5 5 5

6 CTS 6 violeta 6 6 6

7 DSR 7 peléka 7 7 7

8 RXD 8 balta/zala 8 8 8

9 TXD 9 zala 9 9 9
Korp. Argjais ekrans Korp. Arégjais ekrans | Korp. Korp. Korp.

Ethernet porta RJ45 ligzda

Maksimalais kabela garums:

neekranéts: 100 m
ekranéts: 400 m

Kontakts Signals

Apraksts

1 TX+ Transmit Data (datu
nosatisana)

2 TX- Transmit Data

3 REC+ Receive Data (datu
sanemsana)

4 brivs

5 brivs

6 REC- Receive Data

7 brivs

8 brivs

HEIDENHAIN iTNC 530

18.2 Datu portu spraudsavienojumu kontaktu sadalijums un

- @



)

- —
- —

Cc

[y}

18.3 Tehniska inform

Simbolu skaidrojums

Standarts
Ass opcija
Programmaturas opcija 1
Programmataras opcija 2

Lietotaja funkcija

18.3 Tehniska informacija

Iss apraksts

Standartmodelis: 3 asis un varpsta
16 papildu asis vai 15 papildu asis un 2. varpsta
Digitala stravas un apgriezienu skaita reguléSanas sistéma

Programmas ievade

HEIDENHAIN atklata teksta dialoga, ar smarT.NC un atbilstoSi DIN/ISO

Pozicijas dati

Nominalas pozicijas taisném un rinka ltnijam taisnlenka koordinatas vai polarajas
koordinatas

Izméru dati, absolGti vai inkrementali

RadTijums un ievade milimetros vai collas

Rokrata cela radijums, veicot apstradi ar rokrata parklajumu

Instrumenta korekcijas

Instrumenta radiuss apstrades plakné un instrumenta garums

Kontdras ar korigétu radiusu iepriek$&ja aprékinasana, kura var ieklaut 99 ierakstus
(M120)

Instrumenta trisdimensiju radiusa korekcija vélakai instrumenta datu izmainiSanai bez
nepiecieSamibas programmai veikt jaunu aprékinu

Instrumentu tabulas

Vairakas instrumentu tabulas, katra ar maksimali 30 000 instrumentiem

GrieSanas datu tabulas

GrieSanas datu tabulas automatiskai varpstas apgriezienu skaita un padeves
aprékinasanai, izmantojot instrumentu specifiskos datus (grieSanas atrums, padeve uz
zobu)

Konstants trajektorijas atrums

Attieciba pret instrumenta viduspunkta trajektoriju
Attieciba pret instrumenta asmeni

Paralela darbiba

Programmas ar grafiska attélojuma nodroSindjumu izveide citas programmas apstrades
laika

3D apstrade (programmatiiras
opcija 2)

Instrumenta trisdimensiju korekcija ar virsmas normales vektoru

Sarnirsavienojuma galvas pozicijas maina ar elektronisko rokratu programmas izpildes
laikd; instrumenta smailes pozicija paliek nemainita (TCPM = Tool Center Point
Management)

Instrumenta turéSana vertikali virs kontdras
Instrumenta radiusa korekcija perpendikulari kustibas un instrumenta virzienam
Splaina interpolacija

Apala galda apstrade
(programmatiiras opcija 1)

Kontdru programmésana uz cilindra izklajuma
Padeve mm/min
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Lietotaja funkcija

acija

Kontiiras elementi Taisne
Faze 'E
Rinka ITnijas trajektorija -
Rinka ITnijas centrs '2
Rinka linijas radiuss c
Rinka Iinijas trajektorija ar tangencialu pieklavumu |t;
Stlru noapajosana %2
[72)
PievirziSana kontarai un Pa taisni: tangenciali vai vertikali 'E
kontiras atstasana Pa rinka ITniju -
Briva kontiru programmésana Briva kontdru programmésana FK HEIDENHAIN atklata teksta ar grafiska attélojuma |2
FK nodro$indjumu sagatavém, kas nav izméritas atbilstoSi NC ™
Programmu sadalas ApakSprogrammas 0
F

Programmas dalas atkartojums
Jebkura programma ka apakSprogramma

Apstrades cikli UrbSanas cikli urb$anai, dzilurbSanai, rivéSanai, izvirpo$anai, gremdésanai,
vitnurbSanai ar izlidzino$o spilpatronu vai bez tas

Cikli iekSéjo un argjo vitnu frézésanai

Taisnsturveida un apalas iedobes rupjapstrade un galapstrade
Cikli plakanu un sliplenka virsmu daudzliniju frézé$anai

Cikli taisnu un ap|veida rievu frézé$anai

Punktu Sabloni rinka [Tiju un ITniju veida

Kontdriedobe — arT paraléli kontdrai

Kontarltnija
Papildus var bat integréti razotaja cikli — Tpasi masinas razotaja izveidoti apstrades
cikli

Koordinatu parréekins ParvietoSana, grieSana, spogulattéla veidoSana

Mérijumu koeficients (saistits ar asi)
Apstrades plaknes sasvérS§ana (programmatiras opcija 1)

Q parametri Matematiskas funkcijas =, +, —, *, /, sin o, cos o
Programmésana, izmantojot Logiskas attiecibas (=, =/, <, >)
mainigos

Apreékini, izmantojot iekavas

tan a, arcus sin, arcus cos, arcus tan, a", e", In, log, skaitla absolata vértiba, konstante
w, negativas zimes pieskirSana, pirms komata vai péc ta esoSo zimju skaita
samazinasana

Funkcijas rinka ITnijas aprékinasanai
Virknes parametri

Programmeésanas palidziba Kalkulators
Kontekstuala palidzibas funkcija klidas pazinojumu gadijuma
Kontekstuala paligsisttma TNCguide (FCL 3 funkcija)
Grafiska attélojuma nodroSinajums, programmeéjot ciklus
Komentaru ieraksti NC programma
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18.3 Tehniska inform

Lietotaja funkcija

Teach-In

Faktisko poziciju parnemsana tie§i NC programma

Parbaudes grafiskais attéls

Attélojuma veidi

Apstrades norises grafiska simulacija ari vienlaikus ar citas programmas apstradi

Skats no aug$as/attélojums 3 plaknés/attélojums tris dimensijas
Izgriezuma palielina8ana

Programmeésanas grafiskais

attels

Rezima "Programmésana" ievaditie NC ieraksti tiek zZiméti l1dzi (2D Iiniju grafiskaja
attéla) arT citas programmas apstrades laika

Apstrades grafiskais attéls
Attélojuma veidi

Apstradatas programmas grafisks attélojums skatljuma no aug$as / attélojuma
3 plaknés / 3D attélojuma

Apstrades laiks

Apstrades laika aprékinasana rezima ,Programmas parbaude”
Pasreizé&jas apstrades laika radijums programmas izpildes reZimos

Atkartota pievirziSana
kontirai

Pievade jebkuram ierakstam programma un pievirziSana aprékinatajai nominalajai
pozicijai, lai turpinatu apstradi

Programmas partrauk8ana, atvirziSanas no kontdras un atkartota pievirzisanas
kontarai

Nulles punktu tabulas

Vairakas nulles punktu tabulas

Palesu tabulas

PaleSu tabulas ar neierobezotu skaitu ierakstu paleSu, NC programmu, un nulles
punktu izvElei var apstradat, orientéjoties péc sagataves vai instrumenta datiem

Skenésanas sistemas cikli

SkenéSanas sistémas kalibréSana

Manuala un automatiska sagataves nesakritibu kompensésana
Atsauces punktu manuala un automatiska noteikSana
Sagatavju automatiska parmérisana

Instrumenta automatiskas parmérisanas cikli

Automatiskas kinematikas parmeérisanas cikli

Tehniskie dati

Komponenti

Galvenais dators MC 422D

ReguléSanas iekarta CC 422 vai CC 424

Vadibas panelis

TFT krasainais plakanais ekrans ar programmtaustiniem, 15,1 collu

Programmas atmina

Vismaz 21 GB, atkariba no galvena datora — I1dz 130 GB

levades precizitate un
radijumu intervals

Lidz 0,1 ym linedram asim
L1dz 0,000 1° lenka asim

levades datu diapazons

maksimali 99 999,999 mm (3 937 collas) vai 99 999,999°
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Tehniskie dati

Interpolacija

Taisne 4 asis

Taisne 5 asis (nepiecieSama eksporta atlauja, programmatdras opcija 1)
Rinka ITnija 2 asTs

Aplis 3 asTs, ja sagazta apstrades plakne (programmatdras opcija 1)
Spiralveida Iinija:

rinka ITnijas trajektorijas un taisnes parklajums

Splains:

splainu apstrade (3. Tmena polinoms)

acija

leraksta apstrades laiks
Trisdimensiju taisne bez radiusa
korekcijas

0,5 ms

Ass regulésana

Stavok|a reguléSanas precizitate: stavok|la mérierices signalperiods/1024
Stavok|a regulatora cikla laiks:1,8 ms

Apgriezienu skaita regulatora cikla laiks: 600 ps

Stravas regulatora cikla laiks: minimali 100 ps

18.3 Tehniska inform

Trajektorija

Maksimali 100 m (3 937 collas)

Varpstas apgriezienu skaits

Maksimali 40 000 apgr./min (ar 2 polu pariem)

Kludu kompensacija

Linearas un nelinearas asu kltudas, brivkustiba, apgrieztas smailes lokveida kustibas,

termiska izpleSanas
Statiska berze

Datu porti

pa vienam V.24 / RS-232-C un V.11 / RS-422, maks. 115 kilobodi

Paplasinata datu saskarne ar LSV-2 protokolu aréjai TNC apkalpo$anai caur datu

saskarni ar HEIDENHAIN programmattiru TNCremo
Ethernet saskarne 100 Base T

aptuveni no 2 [idz 5 megabodiem (atkariba no datnes tipa un tikla noslogojuma)

USB 2.0 saskarne

kursora pozicionéSanas ieri¢u (peles) un blokveida ieri€u (atminas kartes Memory

Stick, cietie diski, CD-ROM diskdzini) pievieno$anai

Vides temperatira

Ekspluatacija:  no 0°C Iidz +45°C
Uzglabasana:no -30°C lidz +70°C
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Piederumi

Elektroniskie rokrati

parnésajams talvadibas rokrats HR 550 FS ar displeju vai
parnésajams rokrats HR 520 ar displeju, vai

parnésajams rokrats HR 420 ar displeju, vai

parnésajams rokrats HR 410, vai

iebavéts rokrats HR 130, vai

[Tdz trTs ieblvétiem rokratiem HR 150 ar rokrata adapteri HRA 110

Skenésanas sistémas

TS 220: komutéjoSa skenéSanas sistéma ar kabela savienojumu vai

TS 440: komutéjoSa skenéSanas sistéma ar infrasarkano datu parraidi

TS 444: bezbaterijas komutéjoSa skenéSanas sistéma ar infrasarkano datu parraidi
TS 640: komutgjoSa skenéSanas sistéma ar infrasarkano datu parraidi

TS 740: augstas precizitates komutgjoSa skenéSanas sistéma ar infrasarkano datu
parraidi
TT 140: komutéjoSa skenéSanas sistéma instrumenta parmérisanai
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Programmataras opcija 1

Apstrade uz apaja darbgalda

Kontdru programmés$ana uz cilindra izklajuma
Padeve, mm/min

acija

Koordinatu parrekini

Apstrades plaknes sasvérSana

Interpolacija

Rinka Inija 3 asis sasvérta apstrades plakné

Programmatiiras opcija 2

Apstrade tris dimensijas

Instrumenta trisdimensiju korekcija ar virsmas normales vektoru

Sarnirsavienojuma galvinas pozicijas maina ar elektronisko rokratu programmas
izpildes laika; instrumenta smailes pozicija paliek nemainita (TCPM =T ool
CenterPoint Management)

Instrumenta turéSana vertikali virs kontdiras
Instrumenta radiusa korekcija perpendikulari kustibas un instrumenta virzienam
Splaina interpolacija

18.3 Tehniska inform

Interpolacija

Taisne 5 asis (nepiecieSama eksporta atlauja)

Programmatiiras opcija DXF parveidotajs

Kontiiru programmu un
apstrades poziciju
ekstrahésSana no DXF datiem
un konturu daju ekstrahéSana
no atklata teksta dialogu
programmam.

Atbalstitais DXF formats: AC1009 (AutoCAD R12)

Atklata teksta dialogam un smarT.NC

Erta atsauces punkta noteik3ana

Grafiska kontdru dalu izvéle no atklata teksta dialogu programmam

Programmatiiras opcija Dinamiska sadursmes kontrole (DCM)

Sadursmes kontrole visos
masinas reZimos

Masinas razotajs definé kontroléjamos objektus

Papildus iesp&jama patronas kontrole

Trispakapju bridinaSanas sistéma manualaja rezima

Programmas partraukums automatiskaja rezima

Kontrole kustibam arT 5 asTs

Programmas parbaude iesp&jamajam sadursmém pirms apstrades uzsaksanas

Programmatiiras opcija Dialoga papildu valodas

Dialoga papildu valodas

Slovénu
Norvégu
Slovaku
LatvieSu
KorejieSu
Igaunu
Turku
Rumanu
LietuvieSu
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Programmaturas opcija Visparigie programmas iestatijumi

Funkcija koordinatu Asu maina

transformaciju parklasanai Parklata nulles punkta nobide

apstrades darba rezimos s ~
Parklats spogulattéls

Asu blokéSana

Rokrata parklajums

Parklata pamatrotacija un rotacija

Padeves koeficients

Programmaturas opcija Adaptiva padeves regulésana AFC

Adaptivas padeves Faktiskas varpstas jaudas noteik$ana, veicot izméginajuma griezumu
regulésanas funkcija Automatiskas padeves regul&sanas robezu noteik$ana

rieSanas nosacijum oo o . . .
gpltimizééanai scéls':]!ve?da Pilnigi automatiska padeves reguléSana, veicot apstradi
produkcija

Programmatiras opcija KinematicsOpt

Skenésanas sistémas cikli Aktivizéto kinematikas iestatljumu saglabaSana/atiestatiSana
automatiskai masSinas Aktivizéto kinematikas iestatijumu parbaude

kinematikas parbaudei un . . N
olptimizéléanapi uderu Aktivas kinematikas optimizéSana

Programmatiiras opcija "3D-ToolComp"

No sazobes lenka atkariga 3D Instrumenta delta radiusa kompensésana atkariba no sazobes lenka pie sagataves
instrumenta radiusa korekcija LN ieraksti ir priek$noteikums

Korekcijas vértibas ir definéjamas atseviska tabula

Programmatiiras opcija ,,Instrumentu parvalde™

Instrumentu parvalde, kuru ar Dazadu datu jaukta attéloSana no instrumentu un vietu tabulam

Python skriptiem var pielagot Uz formularu balstita instrumentu datu redigésana

masinas razotajs. . . - o -
Instrumentu izmantojuma un secibas saraksts: aprikojuma plans

Programmatiiras opcija ,,Interpoléta izvirpoSana"

Interpoléta izvirposana Rotéacijai simetrisku izcilnu galapstrade, veicot varpstas interpolaciju ar apstrades
plaknes asim
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Jauninasanas funkcijas FCL 2

acija

Nozimigu talakas attistibas Virtuala instrumenta ass

produktu aktivizéSana Skenésanas cikls 441, atra skenésana !
CAD nesaistes punktu filtrs g
Trisdimensiju Iniju grafiskais attéls e
Kontiriedobe: atseviSka dziluma pieSkirSana katrai apakskontdrai c
smarT.NC: koordinatu transformacijas |t;
smarT.NC: PLANE funkcija %2
smarT.NC: grafiski atbalstita pievade ierakstam n
Papildinatas USB funkcijas c
Savienos$ana tikla, izmantojot DHCP un DNS 'q:,

et

Jauninasanas funkcijas FCL 3 C")

Nozimigu talakas attistibas Skenésanas sistémas cikls trisdimensiju skenésanai 2

produktu aktivizéSana Skenésanas cikli 408 un 409 (smarT.NC UNIT 408 un 409) atsauces punkta

noteikSanai rievas vai tilta vida
PLANE funkcija: ass lenka ievade
LietoSanas dokumentacija ka kontekstuala palidziba tieSi TNC sistéma

Padeves samazinadana, apstradajot kontlriedobes, kad instruments atrodas pilniga
sazobée

smarT.NC: kontliriedobe uz parauga

smarT.NC: iesp€jama paraléla programmésana

smarT.NC: kontirprogrammu priek$skatijums datnu parvaldnieka
smarT.NC: pozicioné$anas stratégija punktu apstrade

Jauninasanas funkcijas FCL 4

Nozimigu talakas attistibas Aizsargtelpas grafiskais attélojums aktivizétas sadursmju kontroles DCM rezima

produktu aktivizéSana Rokrata parklajums apstadinata stavoklT aktivizétas sadursmiju kontroles DCM rezima
Trisdimensiju pamatrotacija (stiprindjuma kompensécija, pielagoSana javeic masinas
razotajam)
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TNC funkciju ievades formati un vienibas

Pozicijas, koordinatas, rinka ITniju radiusi,
fazu garumi

no -99 999.9999 I1dz +99 999.9999
(5,4: vietas pirms komata, vietas péc komata) [mm]

Apla radiusi

no -99 999.9999 Iidz +99 999.9999, ja ievada uzreiz, ar Q parametru
programmésanu iespéjams Iidz pat 210 m radiuss
(5,4: vietas pirms komata, vietas péc komata) [mm]

Instrumentu numuri

no 0 lidz 32 767.9 (5.1)

Instrumentu nosaukumi

32 zZimes, rezima TOOL CALL ierakstits pédinas "". Atlautas 1pasas
rakstzimes: #, $, %, &, -

Delta vértibas instrumentu korekcijam

no -999,9999 Iidz +999,9999 (3,4) [mm]

Varpstas apgriezienu skaits

no 0 ITdz 99 999,999 (5,3) [apgr./min]

Padeves

no 0 ITdz 99 999,999 (5,3) [mm/min] vai [mm/zobs] vai [mm/apgr.]

Aiztures laiks cikla 9

no 0 I1dz 3600,000 (4,3) [s]

Vitnes kapums dazados ciklos

no -99,9999 Iidz +99,9999 (2,4) [mm]

Lenkis varpstas orientésanai

no 0 I1dz 360.0000 (3.4) [°]

Polaro koordinatu, rotacijas, plaknes lenka
sasvérsana

no -360.0000 Itdz 360.0000 (3.4) [°]

Polaro koordinatu lenkis spiralveida ITniju
interpolacijai (CP)

no -99 999.9999 lidz +99 999.9999 (5.4) [°]

Nulles punktu numuri cikla 7

no 0 lidz 2 999 (4.0)

Merijumu koeficients cikla 11 un 26

no 0.000001 Tdz 99.999999 (2.6)

Papildfunkcijas M

no 0 Iidz 999 (3.0)

Q parametru numuri

no 0 [1dz 1999 (4.0)

Q parametru vértibas

no -999 999 999 I1dz +999 999 999 (9 zimes, peldosais komats)

Atzimes (LBL) programmas parejam

no 0 ITdz 999 (3,0)

Atzimes (LBL) programmu lécieniem

Jebkura teksta virkne pédinas (™)

Programmu dalu atkartojumu REP skaits

no 1 lidz 65 534 (5.0)

Kladas numurs Q parametru funkcija FN14

no 0 lidz 1 099 (4.0)

Splaina parametrs K

no -9.9999999 Iidz +9.9999999 (1.7)

Eksponents splaina parametram K

no -255 Iidz 255 (3.0)

Normales vektori N un T trisdimensiju
korekcijai

no -9,9999999 Iidz +9,9999999 (1,7)
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18.4 Atminas bufera baterijas s
nomaina g

Lai RAM atmina esoSos datus nepazaudétu laikd, kad vadibas sistéma o
ir izslégta, atminas bufera baterija nodrosina TNC ar stravu. c
Ja TNC parada pazinojumu Nomainit bufera bateriju, ir janomaina %
baterija: r—
[

Uzmanibu! Briesmas dzivibai! 8

Pirms bufera baterijas nomainas TNC ir jaizslédz. g
Bufera bateriju drikst nomainit tikai atbilstosi kvalificéts (]
specialists. qhg

[Tt

Baterijas tips:1 litija baterija, tips CR 2450N (Renata), ID Nr. =
315878-01 o
1 Bufera baterija atrodas MC 422 DC aizmuguré g
2 Nomainiet bateriju. Jaunu bateriju var ievietot tikai pareiza stavoklIt Ch
§

3

(o]

F
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19.1 levads

19.1 levads

Windows XP gala lietotaja licences ligums
(EULA)

Lddzu, ievérojiet korporacijas Microsoft Lietotdja licences
lguma (EULA) nosacijumus, kas ir ieklauti masinas
lietoSanas dokumentacija.

Vispareja informacija

lietoSanas Tpatnibas. Lai iegltu informaciju par visam
sistémas Windows XP funkcijam, skatiet sistémas
Windows dokumentaciju.

O 8aja nodala ir aprakstitas iTNC 530 ar Windows XP

HEIDENHAIN TNC vadibas sistémas vienmér ir bijuSas értas
lietoSana: vienkarSa programmésana HEIDENHAIN atklata teksta
dialoga, praktiskam darbam pieméroti cikli, viennozimigi funkciju
taustini un parskatamas grafiskas funkcijas STs sistémas padara par
iecienttakajam darbnicas programméjamam vadibas sistémam.

Ka lietotaja interfeiss lietotaja riciba tagad ir art Windows standarta
operétajsistema. iTNC 530 ar Windows XP pamatu veido jauna un
jaudiga HEIDENHAIN divprocesoru aparatira.

Viens procesors nodrosina reallaika uzdevumu izpildi un
HEIDENHAIN operétajsistemas darbibu, bet otrs procesors ir
paredzéts tikai Windows standarta operétajsistémai, lietotdjam Sadi
atklajot informacijas tehnologiju pasauli.
Ar Seit lietoSanas értums ir pirmaja vieta:

Vadibas panell ir integréta pilna datorklaviatiira ar skarienpaliktni

Augstas izSkirtspéjas 15 collu plakanaja krasu ekrana ir redzama
gan iTNC darbvirsma, gan Windows lietojumprogrammas

Izmantojot USB saskarnes, vadibas sistémai var vienkarsi
pievienot datora standartierices, pieméram, peli, diskdzinus utt.
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Izmainas uzinstalétaja Windows sistéema

Ja veic izmainas uzinstalétaja Windows sistéma, HEIDENHAIN nevar
garantét, ka STm izmainam nebus negativas ietekmes uz vadibas
sistémas programmatiras darbibu un [1dz ar to arT uz izgatavoto detaju
kvalitati.

Vadibas sistémas programmatdru uz visiem laikiem 1pasi var ietekmét
sistémas iestatljumu izmainas, jauninajumu vai papildu
programmatdras instalacija. Svarigakos firmas Microsoft piedavatos
Windows dro$ibas jaunindjumus HEIDENHAIN parbauda un - cik vien
iespéjams - integré uzinstalétaja Windows sistéma. Atbildibu par
visam paréjam izmainam uznemas iekartas razotajs vai lietotajs.

Lai péc iespéjas vairak samazinatu varbatibu, ka tiek negativi
ietekméta iekartas vadibas sisteémas darbiba vai ar to izgatavoto
detalu kvalitate, atbilstoSu izmainu veikSanai un jo Tpasi Windows
sistémas lietoSanai HEIDENHAIN iesaka ievérot turpmak dotos
noteikumus.

sistému avarijas izslégSanas stavokli. leverojiet art
noradijumus par papildu programmatdras instalaciju (sk.
"PieteikS8anas ka vietéjam administratoram" 645. Ipp.).
Kopigi lietota komponenta (DLL, registra iestatijumi utt.)
maina vai izmainas vien var izraisit nevélamu ietekmi uz
darbibu pavisam cita vietd, neka gaidits!

@ Parasti pirms apjomigu darbu veikSanas iestatiet vadibas

Nekad neveiciet apjomigus darbus pie Windows sistémas
vienlaicigi ar detalu apstradi! Pie tiem jo 1pasi pieder tadi
darbi, kuru veikSanai nepiecieSams ievérojams
operétajsistémas resursu apjoms (skaitloSanas laiks,
operativa atmina, piek|uve cietajam diskam, tikla
aiznemtiba utt.).

Neveiciet ne Windows, ne citas programmatiras
automatisko atjauninaSanu, jo izdaritas izmainas gan
pasas atjaunindSanas, gan turpmakas darbibas laika var
negativi ietekmét visu sistémul!

Palaizot sistému, neieslédziet nevienu citu
programmataru! Tpasi tas attiecas uz tadiem
pakalpojumiem k&, piem., pretvirusu programmu reallaika
skenéSanas komponenti.

Tikla savienojums ar ar neeksistéjoSiem draiveriem var
izraisit paaugstinatu Windows sistémas noslogojumu.
Savienojumu ar tikla draiveriem neizveidojiet automatiski,
bet gan tikai vajadzibas gadijuma!

HEIDENHAIN iTNC 530
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19.1 levads

Tehniskie dati

Tehniskie dati

iTNC 530 ar Windows XP

Aprikojums

Divprocesoru vadibas sistéma ar

reallaika operétajsisttmu HEROS masinas
vadiSanai

datora operétajsistemu Windows XP ka
lietotaja interfeisu

Atmina

RAM atmina:

512 MB vadibas sistémas
lietojumprogrammam

512 MB Windows lietojumprogrammam

Cietais disks
13 GB TNC datném

13 GB Windows datiem, no tiem aptuveni
13 GB ir pieejami lietojumprogrammam

Datu saskarnes

Ethernet 10/100 BaseT (I1dz 100 Mb/s;
atkariba no tikla noslogojuma)

V.24-RS232C (maks. 115 200 biti
sekundé)

V.11-RS422 (maks. 115 200 biti sekundé)
2xUSB
2xPS/2
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19.2iTNC 530 lietoSanas sakSana

PieteikSanas Windows sistéema

Péc stravas padeves ieslégSanas iTNC 530 automatiski veic
saknéSanu. Kad tiek paradits ievades dialogs, lai pieteiktos Windows
sistéma, var izmantot divas pieteikSanas iespéjas:

Pieteik§anas ka TNC lietotajam
PieteikSanas ka vietéjam administratoram

PieteikSanas ka TNC lietotajam

levades lauka Lietotaja vards ievadiet lietotdja vardu ,TNC", bet
lauku Parole atstajiet tukSu, un apstipriniet ievaditos datus,
nospiezot pogu OK

TNC programmatira tiek palaista automatiski, iTNC vadibas panelt
tiek paradits statusa pazinojums Starting, Please wait... (Notiek
startéSana. Lddzu, uzgaidiet...) .

=)

Kameér ekrana ir redzams iTNC vadibas panelis (skatiet
attélu), nestartéjiet vai nelietojiet citas Windows
programmas. Kad iTNC programmatira bas veiksmigi
startéta, vadibas panelis tiks minimizéts uzdevumjosla par
HEIDENHAIN simbolu.

ST lietotaja identifikacija nodrosina tikai loti ierobezotu
piekluvi Windows operétajsistémai. Taja nevar mainit ne
tikla iestatfjumus, ne instalét jaunu programmataru.

PieteikSanas ka vietéjam administratoram

=)

Sazinieties ar masinas razotaju, lai noskaidrotu
lietotajvardu un paroli.

Ka vietéjais administrators jas varat veikt programmatiras instaléSanu
un maintt tikla iestatijumus.

&)

HEIDENHAIN nesniedz atbalstu Windows
lietojumprogrammu instaléSana un negaranté lietotaja
instaléto lietojumprogrammu darbibu.

HEIDENHAIN neatbild par klodam cieta diska satura, kas
var rasties, instal€jot citu raZzotaju programmatiras
atjauninajumus vai papildu lietojumprogrammas.

Ja péc izmaindm programmas vai datos ir nepiecieSami
HEIDENHAIN tehniskas apkopes pakalpojumi,
HEIDENHAIN par veiktajiem tehniskas apkopes
pakalpojumiem izsniedz rékinu.
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19.2 iTNC 530 lieto

Lai iTNC lietojumprogramma darbotos nevainojami, sistémas
Windows XP riciba jebkura laika jabat
pietiekamai centrala procesora jaudai,
pietiekamam brivas vietas apjomam cieta diska diskdzint C,
pietiekamam operativas atminas apjomam,
pietiekamam cieta diska interfeisa joslas platumam.

Vadibas sistéma izlidzina Tsus (I1dz vienai sekundei ar blokéSanas
cikla laiku 0,5 ms) Windows sistémas datora datu parraides
partraukumus, izmantojot apjomigu TNC datu uzkraSanu atminas
bufert. Ja Windows sistéma datu parsatiSanu partrauc uz ilgaku laiku,
programmas izpildes gaita var veidoties padeves partraukumi, un $adi
var tikt izraisiti sagataves bojajumi.

Veicot programmatiras instalaciju, jaievero sadi
@ priekSnosacijumi:

Instaléjama programma nedrikst noslogot Windows datoru
lldz ta jaudas robezai (512 Mbaiti RAM, Pentium M ar
1,8 GHz takts frekvenci).

Nedrikst instalét programmas, kuras Windows sistéma
izpilda ar prioritates pakapi Augstak par parasto (above
normal), Augsta (high) vai Reallaika (real time)
(pieméram, spéles).

Pretvirusu programmas principa ieteicams izmantot tikai
tad, kad TNC neizpilda nevienu NC programmu.
HEIDENHAIN iesaka izmantot pretvirusu programmas
veiktas parbaudes uzreiz péc ieslégSanas vai tiesi pirms
vadibas sistémas izslégSanas.
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19.3 Tikla iestatijumi

PriekSnoteikums

=)

Lai veiktu tikla iestatiSanu, japiesakas ka vietéjam
administratoram. Sazinieties ar masinas razotaju, lai
noskaidrotu Sim nolikam nepiecieSamo lietotajvardu un
paroli.

lestatijumus drikst veikt tikai tikla specialists.

lestatijumu pielagosana

Piegades stavokiTiTNC 530 ir ieklauti divi tTkla savienojumu veidi —
Local Area Connection (Vietéjais savienojums) un iTNC Internal
Connection (iTNC iekS€&jais savienojums) (skatiet att€lu).

Local Area Connection iriTNC savienojums ar jisu uznémuma tiklu.

Sava uznémuma tiklam varat pielagot visus sistéma Windows XP
zinamos iestatijumus (skatiet art Windows XP tikla iestatiSanas

aprakstu).

@)

iTNC Internal Connection ir iTNC iekSéjais savienojums.
Sajos savienojuma iestatljumos nav atlauts veikt nekadas
izmainas, jo tas var izraistt iTNC darbibas traucgjumus.

Si iekSeja tikla adrese ir iestatita ka 192.168.252.253, un ta
nedrikst konfliktét ar jisu uznémuma tiklu. Tas nozimé, ka
Saja tikla nedrikst pastavet arm apakstikls 192.168.254.xxx.
Ja Jums ir adresSu konflikts, sazinieties ar HEIDENHAIN.

Nedrikst bat aktivizéta opcija Obtain IP adress
automatically (legit IP adresi automatiski).

HEIDENHAIN iTNC 530

pa J = [==N [==N
- L
& Make Mews ITHNC Internal Local Area
Network and Dial- Connect tion  Connection  Connection

up Connections

| networking
k Add hetworl

description,
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19.3 Tikla iestatijumi

Piekluves vadiba

Administratori var pieklat TNC diskdziniem D, E un F. Nemiet véra, ka
dati Sajos nodalijumos ir kodéti dal&ji binari un rakstiska piekluve tiem
var izraistt neparedzétu iTNC darbibu.

Lietotaju grupam SISTEMA un Administratori ir piekJuves tiestbas
nodalfjumiem D, E un F. Ar grupu SISTEMA tiek nodro8inats, ka
piekluves tiesibas ieglst Windows atbalsts, kur$ palaiz vadibas
sistému. Izmantojot grupu Administrators, tiek nodroSinats, ka iTNC
reallaika dators var izveidot tikla savienojumu, lietojot iTNC Internal
Connection.

sistémai citas grupas vai liegt noteiktus piekluves veidus
(piekluves ierobezojumiem Windows sistéma ir priekSroka
salidzinajuma ar piekluves tiestbam).

O Nedrikst nedz ierobezot o grupu piekluvi, nedz pievienot
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19.4 Datnu parvaldes ipatnibas

iTNC diskdzinis

Jaizsauksiet iTNC datnu parvaldi, kreisaja loga tiks paradrts visu
pieejamo diskdzinu saraksts, pieméram,
C:\: iebOveta cieta diska Windows sistémas nodalijums
RS232:\: seriala saskarne 1
RS422:\: seriala saskarne 2
TNC:\: iTNC datu nodalijums

Papildus var izmantot arT citus tikla diskdzinus, ko pievieno ar
Windows Explorer.

paradits ar nosaukumu TNC:\. Sim diskdzinim
(nodalijumam) programma Windows-Explorer ir
nosaukums D.

Q Nemiet véra, ka iTNC datu diskdzinis datnu parvaldé tiek
=

TNC diskdzina apakSmapes (pieméram, RECYCLER un
SYSTEM VOLUME IDENTIFIER) izveido Windows XP
sistéma, un tas nedrikst izdzést.

Izmantojot masinas parametru 7225, var definét diskdzinu
nosaukumu burtus, kas nav jarada TNC datnu parvaldé.

Ja programma Windows Explorer tiek pievienots jauns tikla diskdzinis,

iTNC, iesp&jams, bis jaatjaunina pieejamo diskdzinu indikacija:
Izsauciet datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Parvietojiet izgaismoto lauku pa kreisi uz diskdzinu logu
Parslédziet programmtaustinu rindu uz otro lTmeni

Atjauniniet diskdzinu loga skatu: nospiediet programmtaustinu AKT.

KOKU

HEIDENHAIN iTNC 530

Manuslais
rezins

Datnu parvalde

[TNC : \aunppam T7000.H
~ @TNe: STNG: \DUMPPGMN .

» CIDEMO Datnes n. |ipe~ |Lie1. [maintes | statuf]
Sidunppan B T
SsCraenauNps 10020508420 H 48438 28.11.2011 --
= : Heezeses4azems H 46416 28.11.2011
Ciservice
S Heezeses4az1 H 41502 28.11.2011
CismarTNG

5 L [Hoezesesazins H 41480 28.11.2011 --

N [Heezesesazz H 41374 28.11.2011 —-
v Ctncauide
b T eezesesazzns H 41352 28.11.2011
- Beozaserse1 H 7084 28.11.2011
N Beozs179517 H 430k 28.11.2011 —-
» @M: b1 H 826 24.11.2011
» 20: iM1639 H 10443k 24.11.2011 —-
v 2p:
M=o 517002 H 7754 24.11.2011 —-
S B17011 H 385 24.11.2011 -
» @s: Bie H 548 24.11.2011 —-
b @7: B1F H 544 24.11.2011 —-
» 2y: B168 H 2802 24.11.2011 —-
» Du: 51T H 402 24.11.2011
» 22: B H 478 24.11.2011
) B1s H 518 24.11.2011 —-
Base? H 1170 24.11.2011 —-
masaz1 u SQR 24 11 2011 —oeee
91 Objekti 7 44876,1KBaits 7 188,4GByte brivs
Lapa Lapa 1zVELE copy TIPS Jauna PEDEJ.
NN DATNE DATNES
L I 0 e 3
T2ELET.
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19.4 Datnu parvaldes ipatnibas

Datu parsatiSana uz iTNC 530

Windows Explorer jabat pievienotam atbilstoSajam tikla
diskdzinim. Piekluve t.s. UNC tikla nosaukumiem
(pieméram, \PC0815\DIR1) nav iesp&jama.

O Lai varétu sakt datu parsatisanu no iTNC, programma

TNC specifiskie dati

Péc tam, kad iTNC 530 pievienota jasu t1kla, jis no iTNC varat piek|at
jebkuram datoram un veikt datu parraidi. Tomér noteiktu datu tipu
parsutisanu var sakt tikai no iTNC. Tas ir tadél, ka, veicot datu
parsatisanu uz iTNC, datném jabat parveidotam binaraja formata.

Talak noradtto datnu tipu kopéSana D diskdzinT, izmantojot
@ programmu Windows Explorer, nav at|auta!

Datnu tipi, kuru datnes nedrikst kopét, izmantojot programmu
Windows Explorer:
atklata teksta dialoga programmas (paplasindjums.H);
smarT.NC Unit programmas (paplasinajums .HU);
smarT.NC kontiru programmas (paplasindjums .HC);
smarT.NC punktu tabulas (paplasinajums .HP);
DIN/ISO programmas (paplasinajums .I);
instrumentu tabulas (paplasinajums .T);
instrumentu vietu tabulas (paplasinadjums .TCH);
palesu tabulas (paplaSinajums .P);
nulles punktu tabulas (paplasindjums .D);
punktu tabulas (paplasinajums .PNT);
grieSanas datu tabulas (paplasinajums .CDT);
brivi definéjamas tabulas (paplasindjums .TAB).
Riciba datu parsatiSanas gadijuma: Sk. "Datu parsatiSsana uz/no aréja
datu neséja" 143. Ipp..
ASCII datnes

ASCII datnes (datnes ar paplasinajumu .A) programma Windows
Explorer var kopét bez ierobezojuma.

Nemiet véra, ka visam datném, kuras vélaties apstradat
@ TNC, jabit saglabatam diskdzint D.
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Parskatu tabulas

Apstrades cikli

gllll::laurs Cikla apziméjums aDIEtli:vs gﬁ;}:
7 Nulles punkta nobide

8 Spogulattéls

9 Aiztures laiks

10 GrieSanas

11 Méroga koeficients

12 Programmas izsaukSana

13 Varpstas orientéSana

14 Kontiras definéSana

19 Apstrades plaknes sagasana

20 Kontdras dati SL Il

21 PriekSurbsana SL Il

22 Rupjapstrade SL Il

23 Dziluma nolidzinaSana SL Il

24 Malas nolidzinasana SL I

25 Kontarlinija

26 No ass atkarigais méroga koeficients
27 Cilindra apvalks

28 Cilindra apvalks, rievu frézéSana
29 Cilindra apvalks, tilts

30 3D datu apstrade

32 Pielaide

39 Cilindra apvalka aré&ja kontdra
200 UrbSana

201 Rivésana

202 IzvirpoSana

203 Universala urbSana

HEIDENHAIN iTNC 530
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numurs__ Cikia apzmsjums akiive _akiivs
204 PadzilinaSana atpakalvirziena

205 Universala dzilurbsana

206 Vitnurb8ana ar izlidzinoSo spilpatronu, jauna
207 Vitnurb8ana bez izlidzino8as spilpatronas, jauna
208 UrbjfrézéSana

209 VitnurbSana ar skaidu veidoSanos

220 Punktu Sablons uz apla

221 Punktu $ablons uz Iinijam

230 Daudzliniju frézésana

231 Regulara virsma

232 Plakanfrézé$ana

240 CentréSana

241 Vienmalas urbSana

247 Atsauces punkta noteikSana

251 Taisnstira iedobes pilniga apstrade

252 Apalas iedobes pilniga apstrade

253 Rievu frézéSana

254 Apala rieva

256 Taisnstlra tapas pilniga apstrade

257 Apalas tapas pilniga apstrade

262 Vitnfrézésana

263 ledzilindSana-vitnfrézésana

264 VitnurbSana-frézéSana

265 Spiralveida vitnurbSana-frézéSana

267 Argjas vitnes frézésana

270 Kontdrltnijas dati

275 Trohoidala kontdrrieva
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Papildfunkcijas

M Darbiba Darbiba ieraksta sakuma beigas Lappuse

MO Programmas izpildes apturéSana/Varpstas apturéSana/DzeséSanas Skidruma 325. Ipp.
padeves izslégSana

M1 Programmas izpildes apturéSana/Varpstas apturéSana/DzeséSanas Skidruma 563. Ipp.
padeves izslégSana (atkaribd no masinas)

M2 Programmas izpildes apturéSana/Varpstas apturéSana/DzeséSanas Skidruma 325. Ipp.
padeves izslégSana/Statusa indikacijas nodzésana
(atkartba no masinas parametriem)/AtgrieSanas pie 1. ieraksta

M3 Varpsta IESL pulkstenraditaja virziena 325. Ipp.
M4 Varpsta IESL preté&ji pulkstenraditaja virzienam
M5 Varpstas apturéSana

M6 Instrumenta nomaina/Programmas izpildes apturéSana (atkariba no iekartas 325. Ipp.
parametriem)/Varpstas apturéSana

M8 DzeséSanas Skidrums IESL 325. Ipp.

M9 DzeséSanas Skidrums 1ZSL

M13  Varpsta IESL pulkstenraditaju virziena/DzeséSanas Skidrums IESL 325. Ipp.

M14  Varpsta IESL pretéji pulkstenraditaja virzienam/DzeséSanas skidrums iesl.

M30 Tada pati funkcija ka M2 325. Ipp.

M89  Briva papildfunkcija vai Ciklu rokas-
Cikla izsaukums, ar modalu darbibu (atkariba no iekartas parametriem) gramata

M90 Tikai velko3aja reZ2ima: nemainigs trajektorijas atrums stiros 330. Ipp.

M91  PozicionéSanas ieraksta: koordinatas attiecas uz iekartas nulles punktu 327. Ipp.

M92 PozicionéSanas ieraksta: koordinatas attiecas uz iekartas razotaja definétu poziciju, 327. Ipp.

piemé&ram, uz instrumenta nomainas poziciju

M94  GrieSanas ass radijuma vértibas samazinajums [1dz vértibai, kas mazaka neka 360° 438. Ipp.
M97  Mazu kontliras posmu apstrade 332. Ipp.
M98  Atvértu kontdru pilniga apstrade 334. Ipp.
M99 Cikla izsaukums pa ierakstiem Ciklu rokas-
gramata
M101 f\t‘ﬁométiska instrumenta nomaina pret aizvietotajinstrumentu, ja beidzies kalpoSanas 191. Ipp.
aiks

M102 M101 atiestatiSana

M103 NolaiSanas padeves samazina$ana Iidz koeficientam F (procentuala vértiba) 335. Ipp.

M104 Peé&déja noteikta atsauces punkta aktivizéSana 329. Ipp.
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M Darbiba Darbiba ieraksta sakuma beigas Lappuse

M105 Apstrade, izmantojot otro k, koeficientu 610. Ipp.
M106 Apstrade, izmantojot pirmo k,, koeficientu

M107 Klddas pazinojuma atcelSana, ja izmanto aizvietotajinstrumentu ar virsizméru 191. Ipp.
M108 M107 atiestatiSana

M109 Nemainigs trajektorijas atrums pie instrumenta asmens 337. Ipp.
(padeves palielina8ana un samazinasana)

M110 Nemainigs trajektorijas atrums pie instrumenta asmens
(tikai padeves samazinasana)

M111 M109/M110 atiestatiS8ana

M114 Autom. maSinas geometrijas korekcija, stradajot ar sagdZzamam asim 439. Ipp.
M115 M114 atiestatiS8ana

M116 Padeve grieSanas asim, mm/min. 436. Ipp.
M117 M116 atiestatiS8ana

M118 Rokrata pozicionéSanas parklajums programmas izpildes laika 340. Ipp.
M120 Kontdras ar radiusa korekciju iepriekSéjs aprékins (LOOK AHEAD) 338. Ipp.
M124 Punktu ignoré$ana, apstradajot nekorigétus taiSnu posmus 331. Ipp.
M126 GrieSanas asu virziSana pielagoti celam 437. Ipp.
M127 M126 atiestati8ana

M128 Instrumenta smailes pozicijas saglabasana, poziciongjot sagdzamas asis (TCPM) 440. Ipp.
M129 M128 atiestati8ana

M130 PozicionéSanas ieraksta: punkti attiecas uz nesagaztu koordinatu sistému 329. Ipp.
M134 Preciza apstaSanas netangencialas kontdru parejas, poziciongjot ar grieSanas asim 443. Ipp.

M135 M134 atiestatiSana

M136 Padeve F milimetros uz katru varpstas apgriezienu 336. Ipp.
M137 M136 atiestatiS8ana

M138 Sagazamo asu izvéle 443. Ipp.
M140 NonemS$ana no kontdras instrumenta asu virziena 341. lpp.
M141 Skenésanas sistémas kontroles atcelSana 342. Ipp.
M142 Modalas programmas informacijas dzéSana 343. Ipp.
M143 PamatgrieSanas dzésana 343. Ipp.
M144 Masinas kinematikas ievéroSana FAKT/NOM pozicijas ieraksta beigas 444, Ipp.

M145 M144 atiestatiSana
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Darbiba

Darbiba ieraksta sakuma beigas

Lappuse

M148
M149

Instrumenta automatiska pacelSana no kontdras, NC apturé$anas gadijuma

M148 atiestatiSana

344. Ipp.

M150

Gala slédza pazinojuma atcelSana (funkcija darbojas ierakstu veida)

345. Ipp.

M200
M201
M202
M203
M204

LazergrieSana
LazergrieSana
LazergrieSana
LazergrieSana
LazergrieSana

: ieprogramméta sprieguma tieSa paradidana

: sprieguma ka posma funkcijas paradiSana

: sprieguma ka atruma funkcijas paradisana

: sprieguma ka laika funkcijas paradi$ana (rampa)
: sprieguma ka laika funkcijas paradisana (impulss)

346. Ipp.
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SYMBOLE
3D (trisdimensiju) attélojums ... 538
3D korekcija

Peripheral Milling ... 445

A
ACC ... 399
Adaptiva padeves reguléSana ... 388
AFC ... 388
ApakSprogramma ... 261
Apla viduspunkts ... 222
Aprékini, izmantojot iekavas ... 296
Apstrades laika noteikSana ... 543
Apstrades partrauk$ana ... 553
Apstrades plaknes sagasana ... 413,
520
manuali ... 520
Arg&ja datu parsatisana
iTNC 530 ... 143
iTNC 530 ar Windows XP ... 649
Argja piek|uve ... 603
Arhiva datnes ... 141, 142
ASCII datnes ... 400
Asu maina ... 379
atkarigas datnes ... 587
Atkartota pievirziSana kontdrai ... 560
Atklata teksta dialogs ... 111
Atminas bufera baterijas
nomaina ... 639
Atrgaita ... 170
Atsauces punkta izvéle ... 106
Atsauces punkta manuala noteikSana
Apla viduspunkts ka atsauces
punkts ... 512
izmantojot urbumus/tapas ... 515
jebkura asr ... 510
Stdris ka atsauces punkts ... 511
Videja ass ka atsauces
punkts ... 514
Atsauces punkta noteikSana ... 486
bez trisdimensiju skenéSanas
sistémas ... 486
Atsauces punktu parvalde ... 488
Atsauces sistéma ... 103
Atskaites punktu SkérsoSana ... 468
Attélojums 3 plaknés ... 537
Attistibas ITmenis ... 9
Atverti kontaras stari M98 ... 334
Atvirzis8ana no kontdras ... 214
Atvirzisanas no kontdras ... 341
Automatiska grieSanas datu
aprékinasana ... 179, 405
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Automatiska instrumenta
parmérisana ... 177

Automatiskais programmas
starts ... 561

C

Cel§ ... 122

Cieta diska parbaude ... 600
Cietais disks ... 120

Cilindrs ... 319

D
Dalu saime ... 282
Darba telpas kontrole ... 547, 589
Darbibas laiki ... 599
Datne
izveide ... 129
Datnes parvalde
atkarigas datnes ... 587
Datnes parvaldes
konfiguréSana ar MOD ... 586
Datnes statuss ... 125
Datnu parvalde ... 122
aréja datu parsatisana ... 143
Datne
izveide ... 129
Datnes aizsardziba ... 138
Datnes dzésana ... 134
Datnes izvéle ... 126
Datnes kopésana ... 130
Datnes nosaukums ... 121
Datnes tips ... 120
Datnu markésana ... 135
Datnu pardevésana ... 137
Datnu parrakstisana ... 131
Funkciju parskats ... 123
izsaukSana ... 125
Klaviatdras satsnes ... 140
Mapes ... 122
izveide ... 129
kopésana ... 133
Tabulu kopésana ... 132
Datu dubléSana ... 121
Datu neséju parbaude ... 600
Datu parsitisanas atrums ... 571
Datu parsitisanas
programmatdra ... 573
Datu ports
spraudsavienojumu kontaktu
sadalijums ... 627

D
Datu portu spraudsvienojumu kontaktu
sadalljums ... 627
Datu saskarne
izveide ... 571
pieskirsana ... 572
DCM ... 353
Dialogs ... 111
Dinamiska sadursmju kontrole ... 353
Instrumenta turétdjs ... 183
Programmas parbaude ... 358
DXF datu apstrade ... 240
Atsauces punkta noteikSana ... 244
Izvéléties kontdru ... 246
IzvElieties apstrades
pozicijas ... 249
Izvélieties urbSanas poziciju
Diametra ievade ... 252
Peles lietoSana ... 251
Vienreizéja izvéle ... 250
Pamatiestatijumi ... 242
Slana iestatisana ... 243
UrbSanas poziciju filtrs ... 253
Dzést patronu ... 364

E
Ehotests ... 585
Ekrana sadalijums ... 82
Ekrans ... 81
Elipse ... 317
Ethernet ports
Tikla draivera pievienoSana un
atvienoSana ... 145
Ethernet saskarne
levads ... 575
konfigurésana ... 578
savienojuma iespéjas ... 575
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izvade ... 291
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PLC ... 295

Formata informacija ... 638

G
GO01 ieraksta generésana ... 595
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Globalie programmas iestatijumi ... 373
GOTO partraukuma laika ... 553
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Izgriezuma palielindSana ... 153

Grafiska simulacija ... 542

Instrumenta paradiSana ... 542
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Skatijumi ... 536
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partraukuma ... 557
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Instrumenta kustibu
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Instrumenta nosaukums ... 171
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Instrumenta parmérisana ... 177
Instrumenta radiuss ... 171
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Delta vértibas ... 172
ievadisana programma ... 172
ievadisana tabula ... 173
izsaukSana ... 188
uzradiSana ... 181
Instrumentu parvalde ... 195
Instrumentu tabula
levades iespéjas ... 173
redigéSana, aizvérsana ... 180

Redigésanas funkcijas ... 181, 197,

199
iTNC 530 ... 80
ar Windows XP ... 642

Izmantojiet skenéSanas funkcijas ar
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méritajiem ... 519
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Izslégt ... 471
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K
Kalkulators ... 151
Kladas pazinojumi ... 157, 158
Palidziba ... 157
Kladas pazinojumu saraksts ... 158
K|ldu saraksts ... 158
Koda numuiri ... 569
Komentaru pievienosana ... 148
Konstants trajektorijas atrums
M90 ... 330
Kontekstuala palidziba ... 162
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sadursme ... 353
Kontdru daju grafiska atlasi$ana ... 256
Kopét programmas dalas ... 117
Kustibas pa trajektoriju
Polaras koordinatas
Parskats ... 231
Rinka ITnijas trajektorija ap polu
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Rinka ITnijas trajektorija ar
tangencialu
savienojumu ... 234
Taisne ... 232

taisnlenka koordinatas

Parskats ... 218

Rinka ITnijas trajektorija ap apla
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Rinka ITnijas trajektorija ar
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savienojumu ... 226
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Lenku funkcijas ... 285
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TNC radijumiem, TNC
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LigzdoSanas ... 266
Limita plakne ... 384
Lode ... 321
Lokalo Q parametru definicijas ... 281
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M
M funkcijas

Skatiet Papildfunkcijas
M91, M92 ... 327

Mape ... 122, 129
dzésana ... 134
izveide ... 129
kopéSana ... 133
Masinas ass parvietoSana
ar rokratu ... 474
MasSinas asu virziSana ... 472
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Masinas parametri
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izpildei ... 625
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redaktoram ... 615
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sisttmam ... 611
MekléSanas funkcija ... 118
Mérvienibas izvéle ... 109
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Parskats ... 567
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Palidzibas sistéma ... 162
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Patronas kontrole ... 360
Patronu modeli ... 361, 370
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Pievirzisana kontdrai ... 214
Pilns aplis ... 223
PLANE funkcija ... 413
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pozicionéSanas attieciba ... 430
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Slipa frézésana ... 435
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Polaras koordinatas
Pamati ... 104
Programmeésana ... 231
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Programmas dalas atkartojums ... 263
Programmas dalu kopésana ... 117
Programmas izpilde
Globalie programmas
iestattjumi ... 373
leraksta pievade ... 557
ierakstu izlaiSana ... 562
izpilde ... 552
Parskats ... 551
partrauk$ana ... 553
turpinasana péc partraukuma ... 556
Programmas izsaukSana
Jebkura programma ka
apakSprogramma ... 264
Programmas nokluséjuma
iestattjumi ... 351
Programmas nosaukums:Skatiet
"Datnu parvalde", "Datnes
nosaukums"
Programmas parbaude
atruma iestatiSana ... 535
izpilde ... 547
[[dz noteiktam ierakstam ... 548
Parskats ... 544
Programmatdras atjauninasana ... 570
Programmatdras numurs ... 568
Programmatdras opcijas ... 635
Programmésanas griezums ... 392
Programmu péarvalde: skatiet "Datnu
parvalde"
Programmu sadali$ana ... 150

Q
Q parametri
aiznemtie ... 311
lokalie parametri QL ... 278
neformatéta izvade ... 295
Nodot vértibas PLC ... 295
parbaude ... 289
remanentie parametri QR ... 278
Q parametru programmésana ... 278,
300
"Ja/tad" izvéles ... 287
Lenku funkcijas ... 285
Matematiskas
pamatfunkcijas ... 283
Noradijumi programmésanai ... 280,
302, 303, 304, 308, 310
Papildfunkcijas ... 290
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Radiusa korekcija ... 204
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levade ... 206
Remanento Q parametru
definicijas ... 281
ReZimi ... 84
Rinka ITnijas trajektorija ... 223, 224,
226, 233, 234
Rokrata pozicionéSanas parklajums
M118 ... 340
Rokrats ... 474
Rotacijas ass
Radijuma samazinasana
M94 ... 438
virzisana optimizéti celam:
M126 ... 437

S
Sadursmju kontrole ... 353
Sagataves nepareiza novietojuma
kompenséSana
ar divam apalajam tapam ... 507,
515
ar diviem urbumiem ... 504, 515
izmérot vienas taisnes divus
punkts ... 503
Sagataves pozicijas
absoldtas ... 105
inkrementalas ... 105
Sagazamas asis ... 439, 440
Servisa pakotnu instalésana ... 570
Sistémas laika iestatiSana ... 601
Sistémas laika nolasi$ana ... 305
Skenésanas cikli
Manualais reZims ... 495
Skatiet skenéSanas sistémas ciklu
lietotaja rokasgramatu
Skenésanas sistemas kontrole ... 342
Slipa frézéSana sagazta plakné ... 435
SPEC FCT ... 350
Specialas funkcijas ... 350
Spirales interpolacija ... 235
Spiralveida Iinija ... 235
Spriegotaja deaktivizéSana ... 369
Spriegotaja ielade ... 368, 369
Spriegotaja saglabasana ... 368
Spriegotaju parvalde ... 367
Statusa indikacija ... 87
papildu ... 89
visparéja ... 87
Stlru noapaloSana ... 221
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Taisne ... 219, 232
Talvadibas rokrats ... 477
Kanala iestatiSana ... 607
konfiguré$ana ... 606
Parraides jaudas iestatiana ... 608
Pieskire rokrata turétajam ... 606
Statistikas dati ... 608
Teach In ... 112, 219
Tehniskie dati ... 630
iTNC 530 ar Windows XP ... 644
Teksta datne
atvérSana un aizvérsana ... 400
DzéSanas funkcijas ... 402
RedigéSanas funkcijas ... 401
Teksta fragmentu mekléSana ... 404
Teksta mainigie ... 300
Tekstu aizvietodana ... 119
Telepakalpojums ... 602
Tikla iestattjumi ... 578
iTNC 530 ar Windows XP ... 647
Tikla pieslégums ... 145
TNC programmatiras
atjauninasana ... 570
TNCguide ... 162
TNCremo ... 573
TNCremoNT ... 573
Trajektoriju funkcijas
Pamati ... 210
Apli un rinka linijas ... 212
PriekSpozicionésana ... 213
Trigonometrija ... 285
Trisdimensiju skenéSanas sistémas
Dazadu kalibréSanas datu
parvaldisana ... 502
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parslégSanas ... 500
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UrbSanas poziciju filtrs DFX datu
parnemsanai ... 253
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pievieno$ana/atvienosana ... 146

USB saskarne ... 642

Uzraditie instrumenti ... 181
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Vibracijas novérsana ... 399
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Windows XP ... 642
WMAT.TAB ... 406

V4
ZIP datnes ... 141, 142

HEIDENHAIN iTNC 530

Index

” @



Xapu|

662



Funkciju parskats DIN/ISO iTNC 530

M funkcijas

M funkcijas

MO0

Programmas izpildes apturéSana/Varpstas
apturéSana/DzesésSanas Skidrums IZSL

M107

Klidas pazinojuma atcelSana, izmantojot
aizvietotajinstrumentu ar virsizméru

M108 M107 atiestate

M109 Nemainigs trajektorijas atrums pie instrumenta
asmens (padeves palielinaSana un samazinasana)

M110 Nemainigs trajektorijas atrums pie instrumenta
asmens (tikai padeves samazinasana)

M111  M109/M110 atiestate

M114  Autom. masinas geometrijas korekcija, stradajot ar
sagdzamam asim

M115 M114 atiestate

M116 Padeve lenka asim, mm/min

M117 M116 atiestate

M118 Rokrata pozicionéSanas parklaSana programmas
izpildes laika

M120 Kontidras ar radiusa korekciju iepriek$&js aprekins
(LOOK AHEAD)

M124 Punktu ignoré8ana, apstradajot neizlabotus taidnu
ierakstus

M126 GrieSanas asu virzisana pielagoti celam

M127 M126 atiestate

M128 Instrumenta smailes pozicijas saglabasana,
pozicionéjot sagazamas asis (TCPM)

M129 M128 atiestate

M130 PozicionéSanas ieraksta: punkti attiecas uz
nesagazto koordinatu sistému

M134 Preciza apstaSanas netangencialas kontaru
parejas, poziciongjot ar grieSanas asim

M135 M134 atiestate

M136 Padeve F milimetros uz varpstas apgriezienu

M137 M136 atiestate

M138 Sagazamo asu izvéle

M142 Modalas programmas informacijas dzéSana

M143 PamatgrieSanas dzésana

M144 Masinas kinematikas ievéroSana FAKT/NOM
pozicijas ieraksta beigas

M145 M144 atiestate

M150 Gala slédza pazinojuma atcelSana

MO1 Programmas izpildes apturéSana péc izvéles

M02  Programmas izpildes apturé$ana/Varpstas
apturéSana/DzesésSanas Skidrums IZSL/ja
nepiecieSams, nodzést statusa indikaciju (atkariba
no masinas parametriem)/AtgrieSanas 1. ieraksta

MO03  Varpsta IESL pulkstenraditaja virziena

MO04  Varpsta IESL pretéji pulkstenraditaja virzienam

MO5  Varpstas apturéSana

MO06  Instrumenta nomaina/Programmas izpildes
apturéSana (atkariba no masinas
parametra)/Varpstas apturéSana

M08  DzeséSanas Skidrums IESL

M09  DzeséSanas Skidrums IZSL

M13  Varpsta IESL pulkstenraditaja virziena/DzeséSanas
Skidrums IESL

M14  Varpsta IESL pretéji pulkstenraditaja
virzienam/Dzesé$anas Skidrums iesl.

M30  Tada pati funkcija ka M02

M89  Briva papildfunkcija vai
Cikla izsaukums, iedarbojas modali (atkariba no
masinas parametriem)

M90  Tikai velkoSaja rezima: nemainigs trajektorijas
atrums stdros

M99  Cikla izsaukums pa ierakstiem

M91 Pozicioné$anas ieraksta: koordinatas attiecas uz
masinas nulles punktu

M92  PozicionéSanas ieraksta: koordinatas attiecas uz
masinas razotaja definétu poziciju, pieméram, uz
instrumenta nomainas poziciju

M94  GrieSanas ass radijuma vértibas samazinajums l1dz
vértibai, kas mazaka neka 360°

M97  Mazu kontliras posmu apstrade

M98  Atvértu kontdru pilniga apstrade

M101 Automatiska instrumenta nomaina pret
aizvietotajinstrumentu, ja beidzies kalpoSanas laiks

M102 M101 atiestate

M103 NolaiSanas padeves samazinasana idz
koeficientam F (procentuala vértiba)

M104 Pédéja noteikta atsauces punkta aktivizéSana

M105 Apstrades izpilde ar otro kv koeficientu

M106 Apstrades izpilde ar pirmo kv koeficientu




M funkcijas

G funkcijas

PriekSsagataves definicija grafikam

G30
G31

(G17/G18/G19) Minimalais punkts
(G90/G91) Maksimalais punkts

Cikli urbumu un vitnu izveidoSanai

M200 LazergrieSana: tieSa ieprogramméta sprieguma
paradiSana

M201 LazergrieSana: sprieguma ka posma funkcijas
izvadiSana

M202 LazergrieSana: sprieguma ka atruma funkcijas
izvadiSana

M203 LazergrieSana: sprieguma ka laika funkcijas
izvadiSana (rampa)

M204 LazergrieSana: sprieguma ka laika funkcijas
paradiSana (impulss)

G funkcijas

Instrumenta kustibas

G00
GO1
G02
G03
G05
G06
Go7*
G10
G11
G12
G13
G15

G16

Taisnes interpolacija, kartéziska, atrgaita

Taisnes interpolacija, kartéziska

Apla interpolacija, kartéziska, pulkstenraditaja
kustibas virziena

Apla interpolacija, kartéziska, pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam

Aplainterpolacija, kartéziska, bez grieSanas virziena
norades

Apla interpolacija, kartéziska, tangencials kontdras
savienojums

AsTm paraléls pozicionéSanas ieraksts

Taisnes interpolacija, polara, atrgaita

Taisnes interpolacija, polara

Apla interpolacija, polara, pulkstenraditaja kustibas
virziena

Apla interpolacija, polara, preté&ji pulkstenraditaja
kustibas virzienam

Apla interpolacija, polara, bez grieSanas virziena
norades

Apla interpolacija, polara, tangencials konturas
savienojums

G240
G200
G201
G202
G203
G204
G205
G206
G207
G208
G209
G241

CentréSana

UrbSana

Rivésana

Izvirpo$ana

Universala urb8ana

Gremdésana atpakalvirziena
Universala dzilurbsana

VitnurbSana ar izlidzinoSo spilpatronu
Vitnurb$ana bez izlidzino$as spilpatronas
UrbjfrézéSana

VitnurbSana ar skaidu veidoSanos
Vienmalas urb$ana

Cikli urbumu un vitnu izveidosanai

G262
G263
G264
G265
G267

Vitnfrézésana
Gremdésana-vitnfrézésana
VitnurbSana-frézéSana
Spiralveida vitnurb$ana-frézé$ana
Argjas vitnes frézéana

ledobju, tapu un rievu frézéSanas cikli

G251
G252
G253
G254
G256
G257

Pilna taisnstdra iedobe
Pilniga apla iedobe
PilnTga rieva

Pilniga apala rieva
Taisnstura tapa

Apala tapa

Fazelizliekums/pievirziSanas konturai/atvirziSanas no

Cikli punktu Sablonu izveidei

kontiras

G24* Fazes ar fazes garumu R

G25* Stidru noapaloSana ar radiusu R

G26* Mérena (tangenciala) pievirziSanas kontdrai

G2r7*

ar radiusu R
Mérena (tangenciala) atvirziSanas no kontdras
ar radiusu R

G220
G221

Punktu Sabloni uz apla
Punktu Sabloni uz ITnijam

SL ciklu 2. grupa

Instrumenta definicija

G9o9*

Ar instrumenta numuru T, garumu L, radiusu R

Instrumenta radiusa korekcija

G40
G41

G42

G43
G44

Bez instrumenta radiusa korekcijas
Instrumenta trajektorijas korekcija, pa kreisi no
kontaras

Instrumenta trajektorijas korekcija, pa labi no
kontdras

AsTm paraléla korekcija GO7, pagarinajums
AsTm paraléla korekcija G07, salsindjums

G37

G120
G121
G122
G123
G124
G125
G127
G128
G275

Kontdra, apakskontdru apakSprogrammu numuru
definicija

Kontdras datu noteik8ana (der no G121 Iidz G124)
PriekSurbsana

Kontdrparaléla rupjapstrade (Rupjapstrade)
Dziluma nolidzinaSana

Malu nolidzinaSana

Kontdrlinija (atvértas kontdras apstrade)

Cilindra apvalks

Cilindra apvalks, gropjfrézéSana

Trohoidala kontdrrieva




G funkcijas

G funkcijas

Koordinatu parrekini

Skenésanas sistémas cikli instrumenta parmerisanai

G53  Nulles punkta nobide no nulles punktu tabulam

G54  Nulles punkta nobide programma

G28  Kontidras spogulattéls

G73  Koordinatu sistémas grieSana

G72  Méroga koeficients, kontdras
samazinasana/palielinasana

G80  Apstrades plaknes sagasana

G247 Atsauces punkta noteik§ana

Daudzliniju frézéSanas cikli

G60 3D datu apstrade
G230 Lidzenu virsmu frézéSana
G231 Jebkada veida sagaztu virsmu frézéSana

G480
G481
G482
G483
G484

TT kalibréSana

Instrumenta garuma meériSana
Instrumenta radiusa mérisana
Instrumenta garuma un radiusa mériSana
Infrasarkano staru TT kalibréSana

Specialie cikli

G04*
G36
G39*
G62
G440
G441

Aiztures laiks ar F sekundés

Varpstas orientésana

Programmas izsaukSana

Atras kontdru frézéSanas pielaides novirze
Ass nobides mérisana

Atra skenésana

*) Funkcija darbojas ierakstu veida

Apstrades plaknes noteikSana

Skenésanas sistémas cikli nesakritibas aprékinasanai

G400 PamatgrieSanas ar diviem punktiem

G401 PamatgrieSanas ar diviem urbumiem

G402 PamatgrieSanas ar divam tapam

G403 PamatgrieS8anas kompensésana ar grieSanas asi
G404 PamatgrieSanas noteikSana

G405 Nesakritibas kompensésana ar C asi

Skenésanas sistémas cikli atsauces punkta noteikSanai

G408 Atsauces punkts "Rievas centrs”

G409 Atsauces punkts "Tilta centrs”

G410 Atsauces punkts "lekS€jais taisnstaris"
G411 Atsauces punkts "Aréjais taisnstaris"
G412 Atsauces punkts "lek$gjais aplis"

G413 Atsauces punkts "Aréjais aplis"

G414 Atsauces punkts "Aréjais staris"

G415 Atsauces punkts "lek$€jais staris"

G416 Atsauces punkts "Caurumu apla centrs"
G417 Atsauces punkts skené$anas sistémas asT
G418 Atsauces punkts 4 urbumu centra
G419 Atsauces punkts izveéléta ast

Skenésanas sistémas cikli sagataves parmeérisanai

G55  Jebkuras koordinatas mériSana
G420 Jebkura lenka mérisana

G421 Urbuma mérisana

G422 Apalas tapas mérisana

G423 Taisnstlra iedobes mérisana
G424 Taisnstlra tapas mérisana
G425 Rievas mérisana

G426 Tilta platuma mérisana

G427 Jebkuras koordinatas mérisana
G430 Caurumu apla centra mérisana
G431 Jebkuras plaknes mérisana

G17  Plakne X/Y, instrumenta ass Z

G18 Plakne Z/X, instrumenta Y ass

G19 Plakne Y/Z, instrumenta X ass

G20 Instrumenta IV ass

Izméru dati

G90  Absoldtie izméru dati

G91 Inkrementalie izméru dati

Meérvieniba

G70  Mérvieniba colla (noteikt programmas sakuma)
G71  Meérvieniba milimetrs (noteikt programmas sakuma)

Citas G funkcijas

G29

G38
G51*

G79*
G9os*

P&déja pozicijas nominala vértiba ka pols (apla
viduspunkts)

Programmas izpildes PARTRAUKUMS
Instrumenta iepriek$€ja izvéle (ar centralo
instrumentu atminu)

Cikla izsaukSana

lezimes numura noteikSana

*) Funkcija darbojas ierakstu veida

Adreses

Programmas sakums
Programmas izsaukSana

Skenésanas sistémas cikli kinematikas parmériSanai

G450 TT kalibréSana

G481 Instrumenta garuma mériSana

G482 Instrumenta radiusa mérisana

G483 Instrumenta garuma un radiusa mérisana

# Nulles punkta numurs ar G53

A GrieSanas kustiba ap X asi

B GrieSanas kustiba ap Y asi

C GrieSanas kustiba ap Z asi

D Q parametru definicijas

DL Nodiluma korekcija garumam ar T
DR Nodiluma korekcija radiusam ar T
E Pielaide ar M112 un M124

i



Kontarcikli

Adreses
F Padeve Programmas uzbiive apstrades laika
F Aiztures laiks ar G04 ar vairakiem instrumentiem
F Meéroga koeficients ar G72
F Koeficienta F reducésana ar M103 Kontaru apakSprogrammu saraksts G37 P01 ...
G G funkcijas Kontiiras datu definéSana G120 Q1 ...
H Polaro koordinatu lenkis Urbja definéSanal/izsaukSana
H Grieanas lenkis ar G73 Kontarcikls: priekSurbsana G121 Q10 ...
H Kritiskais lenkis ar M112 Cikla izsaukSana
I Apla viduspunkta/pola X koordinata Rupjfrézes definésanalizsaukSana
Kontarcikls: rupjapstrade G122 Q10 ...
J Apla viduspunkta/pola Y koordinata Cikla izsaukSana
Apla viduspunkta/pola Z koordinata Gludfrezes definéSanalizsaukSana
Kontarcikls: dziluma nolidzinasana G123 Q11 ...
lezimes numura noteikSana ar G98 Cikla izsaukSana
Lé&ciens uz iezimes Nr.
Instrumenta garums ar G99 Gludfrézes definéSanalizsaukSana
Kontdrcikls: malas nolidzinaSana G124 Q11 ...
M funkcijas Cikla izsauk$ana
leraksta numurs Pamatprogrammas beigas, Iéciens MO02
atpakal|
Ciklu parametri apstrades ciklos
Vértiba vai Q parametrs Q parametru definicija Kontaru apakSprogrammas G98 ...
G98 Lo

Q parametrs

Polaro koordinatu radiuss

Apla radiuss ar G02/G03/G05
Izliekuma radiuss ar G25/G26/G27
Instrumenta radiuss ar G99

Kontiiru apakSprogrammu radiusa korekcija

Varpstas apgriezienu skaits
Varpstas orientéSana ar G36

Instrumenta definicija ar G99
Instrumenta izsaukums
Nakamais instruments ar G51

Ass paraléla X asij
Ass paraléla Y asij
Ass paraléla Z asij

Kontira Programmeésanas seciba Radiusa
konturas elementiem korekcija
lekSp. pulkstenraditaja kustibas virziena  G42 (RR)
(ledobe)  (CW)
pretéji pulkstenraditaja kustibas G41 (RL)
virzienam (CCW)
Arpuse pulkstenraditaja kustibas virziena  G41 (RL)
(sala) (CW)
pretéji pulkstenraditaja kustibas G42 (RR)

virzienam (CCW)

N<X|s<Cc|dA44d| 0w | XXX | Q| V0| Z2 ||| X

X ass
Y ass
Z ass

*

leraksta beigas




Koordinatu parréekini

Koordinatu L
parrékins Aktivizet Atcelt
Nulles punkta G54 X+20 Y+30 G54 X0 YO0 Z0
Nobide Z+10
AtspoguloSana G28 X G28
Rotacija G73 H+45 G73 H+0
Méroga G72F 0,8 G72 F1
koeficients
Apstrades G80 A+10 B+10 G80
plakne C+15
Apstrades PLANE ... PLANE RESET
plakne

Q parametru definicijas
D Funkcija
00 Pieskire
01 SaskaitiSana
02 Atnemsana
03 ReizinasSana
04 DaliSana
05 Sakne
06 Sinuss
07 Kosinuss
08 Sakne no kvadratsummas ¢ = v a+b?2
09 Ja vienads, |éciens uz iezimes numuru
10 Ja nevienads, |éciens uz iezimes numuru
11 Ja lielaks, |éciens uz iezimes numuru
12 Ja mazaks, |éciens uz iezimes numuru
13 Angle (lenkis no c sin a un c cos a)
14 Kladas numurs
15 Drukat
19 Pieskire PLC




