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smarT.NC vednis

... ir Tsa programmeésanas palidziba smarT.NC iTNC 530
rezZimam. Pilnu iTNC 530 programmés$anas un lietoSanas
instrukciju atradisiet lietotaja rokasgramata.

Simboli vednt
Svariga informacija vednT izcelta ar $adiem simboliem:

@ Svariga norade!

Aprakstrto funkciju izpildei masina un TNC
@ jasagatavo masinas razotajam!

Bridinajums: Neievérojot So nosacijumu, pastav
risks lietotdjam vai iekartai!

Vadibas sistéema

NC programmatiras
numurs

iTNC 530 340 490-06
iTNC 530 ar HSCI 606 420-01
iTNC 530, eksporta versija 340 491-06
iTNC 530, eksporta versija ar 606 421-01
HSCI

iTNC 530 ar Windows XP 340 492-06
iTNC 530 ar Windows XP, 340 493-06
eksporta versija

iTNC 530 programmésanas 340 494-06

stacija

smarT.NC vednis
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Quickstart, i1sa pamaciba

Pirmo reizi izvélieties jauno darbibas rezimu un
izveidojiet jebkadu jaunu programmu

Izvélieties rezZimu smarT.NC: TNC atrodas datnu parvaldé
(skatiet attélu pa labi). Ja TNC neatrodas datnu parvaldé:
Nospiediet taustinu PGM MGT

Lai atvértu jaunu apstradasanas programmu, nospiediet
programmtaustinu JAUNA DATNE: smarT.NC parada
izlecoSu logu

levadiet datnes vardu ar datnes tipu .HU, apstipriniet ar
taustinu ENT

Apstipriniet ar programmtaustinu MM (vai INCH) vai pogu
MM (vai INCH): smarT.NC atver .HU programmu ar
izvéletajam mérvienibam un automatiski pievieno
programmas galvas formularu. Saja formulara ir ne tikai
sagataves definicija, bet arT svarigakie iepriek$gjie
uzstadijumi, kas attiecas arT uz visu paréjo programmu
Parnemiet standarta vértibas un saglabajiet programmas
galvas formularu: Nospiediet taustinu END: Tagad var
definét apstrades posmus

Datnu parvalde
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1. vingrinajums: Vienkarsa urbumu apstrade
smarT.NC

Uzdevums
Caurumu apla centréSana, urbSana un vitnurb$ana.

PriekSnoteikumi

Instrumentu tabula TOOL.T jabadt definétiem Sadiem instrumentiem:

1 NC centrurbis, diametrs 10 mm
= Urbis, diametrs 5 mm
M Vitnes urbis M6




Centrésanas definésSana

PIEVIEN.
(]
2 o —
v

APSTRADE
1%

23

URBSANA

40

Pievienot apstrades posmu: nospiediet programmtaustinu
PIEVIENOT

Pievienojiet apstradi

Pievienot urbuma apstradi: TNC parada programmtaustinu
joslu ar pieejamajam urbuma apstrades iespé&jam
Izvélieties centréSanu: TNC parada parskata formularu
pilnigai centréSanas apstrades definéSanai

Noteikt instrumentu: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecosu logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz NC
centrurbi un parnemiet to formulara ar taustinu ENT.
Alternativi iespéjams arf tieSi ievadit instrumenta numuru,
apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet centréSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
Ar programmtaustinu parslédzieties uz dzijuma ievadi$anu,
apstipriniet ar taustinu ENT. levadiet vajadzigo dzilumu

Ar cilnes parslégsanas taustinu izvélieties detalizéto
formularu Pozicija

Parslédziet uz caurumu apla definéSanu. levadiet
nepiecieSamos caurumu apla datus, ikreiz apstipriniet ar
taustinu ENT

Formularu saglab3jiet ar taustinu END. CentréSanas
apstrade ir pilniba definéta

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Urbsanas definé$ana

UNIT 205

=)

Izvélieties urbSanu: Nospiediet programmtaustinu UNIT 205,
TNC parada formularu urbuma apstradei

Noteikt instrumentu: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecosu logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz urbi un
parnemiet to formulara ar taustinu ENT.

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet urbSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet urbSanas dzijJumu, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet uzstadijuma dzijJumu, saglabajiet formularu ar
taustinu END

Urbja pozicijas nav jadefiné vélreiz. TNC automatiskiizmanto
pédéjas, tatad centréSanas apstradei definétas pozicijas.

smarT.NC:

Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana
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Vitnpurbsanas definéSana

UNIT 208

=)

Ar programmtaustinu BACK vienu limeni uz aug$u

Pievienojiet vitnurbSanas apstradi: Nospiediet
programmtaustinu VITNES, TNC parada programmtaustinu
joslu ar pieejamajam vitnurbSanas apstrades iesp&jam
Izvélieties vitnurbSanu bez izlidzinosas spilpatronas:
Nospiediet programmtaustinu UNIT 209, TNC parada
formularu vitnurbSanas apstrades definéSanai

Noteikt instrumentu: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecodu logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz vitnurbi
un parnemiet to formulara ar taustinu ENT.

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet vitnes dzilumu, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet vitnes kapumu, saglabajiet formularu ar taustinu
END

Urbja pozicijas nav jadefiné vélreiz. TNC automatiskiizmanto
pédéjas, tatad centréSanas apstradei definétas pozicijas.

smarT.NC:

Programmésana

Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Programmas parbaude

PARBALDE

+
STARTS

Ar taustinu smarT.NC izvélieties sakuma programmtaustinu
rindu (sakumvietas funkcija)

Izvélieties pakartoto darbibas rezZimu programmas parbaude

Uzsaciet programmas parbaudi, TNC simulé Jasu definétas
apstrades

P&c programmas beigam ar taustinu smarT.NC izvélieties
sakuma programmtaustinu rindu (sakumvietas funkcija)

Programmas izpilde

APSTRADAT

Ar taustinu smarT.NC izvélieties sakuma programmtaustinu
rindu (sakumvietas funkcija)

Izvélieties pakartoto darbibas reZzimu Izpilde

Uzsaciet programmas izpildi, TNC veic Jusu definétas
apstrades

Péc programmas beigam ar taustinu smarT.NC izvélieties
sakuma programmtaustinu rindu (sakumvietas funkcija)



2. vingrinajums: Vienkarsa frézeSanas apstrade
smarT.NC

Uzdevums

Apalas iedobes rupjapstrade un galapstrade ar vienu instrumentu.
PriekSnoteikumi

Instrumentu tabuld TOOL.T jabdt definétam Sddam instrumentam:

Kata fréze, diametrs 10 mm

50

20
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Apalas iedobes definésana

PIEVIEN.
(]

v

APSTRADE

%

IEDOBES/
TAPAS

i

=

¥

.N

Pievienot apstrades posmu: nospiediet programmtaustinu
PIEVIENOT
Pievienot apstradi

Pievienojiet iedobes apstradi: nospiediet programmtaustinu
IEDOBES/TAPAS, TNC parada programmtaustinu joslu ar
pieejamajam frézéSanas apstrades iespéjam

Izvélieties apalu iedobi: nospiediet programmtaustinu UNIT
252, TNC parada formularu vienai apalas iedobes apstradei.
Apstrades apjoms ietver rupjapstradi un galapstradi
Noteikt instrumentu: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecoSu logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz kata frézi
un parnemiet to formulara ar taustinu ENT.

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet nolaiSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet frézéSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet apalas iedobes diametru, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet dzilumu, pielikSanas dzilumu un malu
nolidzinasanas virsizméru, ikreiz apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet apalas iedobes viduspunkta X un Y koordinates,
ikreiz apstipriniet ar taustinu ENT

Formularu saglabajiet ar taustinu END. Apalas iedobes
apstrade ir pilntba definéta

Parbaudiet un izpildiet izveidoto programmu, ka tas
aprakstits ieprieks

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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3. vingrinajums: Konturu frézéSana smarT.NC
Uzdevums
Kontdras rupjapstrade un galapstrade ar vienu instrumentu.

Priek$noteikumi

Instrumentu tabulda TOOL.T jabdt definétam $§adam instrumentam:

Kata fréze, diametrs 22 mm
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Kontiiras apstrades definésana

PIEVIEN.
(]

v

APSTRADE

KONTOR . PGM

UNIT 125

Pievienot apstrades posmu: nospiediet programmtaustinu
PIEVIENOT

Pievienot apstradi

Pievienojiet kontdras apstradi: nospiediet programmtaustinu
KONTURU PGM, TNC parada programmtaustinu joslu ar
pieejamajam kontlras apstrades iespéjam

Izvélieties kontlras apstradi: nospiediet programmtaustinu
UNIT 125, TNC parada formularu vienai kontiras apstradei.
Noteikt instrumentu: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecodu logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz kata frézi
un parnemiet to formulara ar taustinu ENT

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet nolaiSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet frézé3anas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet sagataves aug8€jas malas koordinates, dzilumu,
pielik§anas dzijJumu un malu nolidzina$anas virsizméru,
ikreiz apstipriniet ar taustinu ENT

Ar programmtaustiniem izvélieties frézéSanas veidu, radiusa
korekciju un pievirzisanas veidu, ikreiz apstipriniet ar
taustinu ENT

levadiet pievirziSanas parametrus, ikreiz apstipriniet ar
taustinu ENT

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana
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SHEEEE

levades lauks Kontiiras nosaukums ir aktivs. |zveidojiet jaunu
kontdrprogrammu: smarT.NC parada izlecoSu logu kontdras
nosaukuma ievadiSanai. levadiet kontlras nosaukumu,
apstipriniet ar taustinu ENT, tagad smarT.NC atrodas
kontdru programmésanas rezima

Ar taustinu L defingjiet kontlras sakumpunktu X un Y
virziena: X=10, Y=10, saglabajiet ar taustinu END

Ar taustinu L pievirziet punktam 2: X=90, saglabajiet ar
taustinu END

Ar taustinu RND definégjiet izliekuma radiusu 8 mm,
saglabajiet ar taustinu END

Ar taustinu L pievirziet punktam =: Y=80, saglabajiet ar
taustinu END

Artaustinu L pievirziet punktam 4: X=90, Y=70, saglab3ajiet ar
taustinu END

Ar taustinu L pievirziet punktam 5: Y=10, saglabajiet ar
taustinu END

Ar taustinu RND defingjiet slipgriezumu 6 mm, saglabajiet ar
taustinu END

Ar taustinu L pievirziet galapunktam 6: X=10, saglabajiet ar
taustinu END

Saglabajiet kontarprogrammu ar taustinu END: tagad
smarT.NC atkal atrodas formulara kontdras apstrades
definésanai

Visu kontiras apstradi saglab3jiet ar taustinu END. Kontdras
apstrade ir pilniba definéta

Parbaudiet un izpildiet izveidoto programmu, ka tas
aprakstits ieprieks

smarT.NC: Programmé&s$ana
Kontidras apraksta trajekt.vards

Progranmgsana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Pamatprincipi

Pamatprincipi

levads smarT.NC

Ar smarT.NC Jis vienkarsa veida varat izveidot atseviSkos apstrades
posmos (vienibas) iedalitas atklata teksta dialogu programmas, kuras var
apstradat ar ar atklata teksta redaktoru. Protams, ka atklata teksta
redaktora izmainitas programmas JUs varat redzét ar1 dialoga attélojuma,
jo smarT.NC vienmér izmanto ,normalo“ atklata dialoga programmu ka
vienigo datu bazi.

Parskatami ievades formulari ekrana labaja pusé atvieglo nepiecieSamo
apstrades parametru definéSanu, kas papildus grafiski attéloti paligattéla
(kreisaja apak$éja ekrana dala). Strukturétais programmas attélojums

koka struktdira (kreisaja aug$éja ekrana dala) palidz atri parskatit
konkrétas apstrades programmas apstrades posmus.

smarT.NC ir atseviSks universalais rezZims, ko iesp&jams izmantot ka
alternativu zinamajai atklata teksta dialoga programmésanai. Tikldz
definéts kads apstrades posms, jus to varat grafiski parbaudit un/vai
apstradat jaunaja apstrades rezima.

Paraléla programmésana

smarT.NC programmas Jis varat izveidot vai redigét arT laika, kamér
TNC apstrada programmu. Lai to veiktu, parejiet uz darbibas rezimu
Programmas saglabasana/redigé$ana un atveriet taja vélamo smarT.NC
programmu.

Ja smarT.NC programmu vélaties apstradat ar atklata teksta redaktoru,
datnu parvaldé izvélieties funkciju ATVERT AR un péc tam ATKLATAIS
TEKSTS.

smarT.NC:

Programmésana

Progranmgsana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\ 123 . HU
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Programmas/Datnes

Programmas, tabulas un tekstus TNC saglaba datnés. Datnes
apziméjums sastav no diviem komponentiem:

[PROGZ0 o]

Datnes nosaukums Datnes tips

smarT.NC parsvara izmanto tris datnu tipus:

Vienibu programmas (datnes tips .HU)

Vienibu programmas ir atklata teksta dialogu programmas, kuras
papildus ir divi strukturéSanas elementi: apstrades posma sakums
(UNIT XXX) un beigas (END OF UNIT XXX)

Kontdru apraksti (Datnes tips .HC)

Kontdru apraksti ir atklata teksta dialogu programmas, kas drikst
saturét tikai trajektorijas funkcijas, ar kuram apstrades plakné
aprakstita kontdra: tie ir elementi L, C ar CC, CT, CR, RND, CHF un
brivas kontliras programmésanas FK elementi FPOL, FL, FLT, FC un
FCT

Punktu tabulas (datnes tips .HP)

Punktu tabulas smarT.NC saglaba apstrades pozicijas, kuras JUs esat
defingjusi ar jaudigo paraugu generatoru

smarT.NC visas datnes standarta varianta saglaba mapé
@ TNC:\smarTNC. Tomér Jus péc izvéles varat noteikt jebkuru
citu mapi.

Datnes TNC Tips
Programmas

HEIDENHAIN formata H
DIN/ISO formata A
smarT.NC datnes

Strukturétas vienibu programmas .HU
Kontdru apraksti .HC
Punktu tabulas apstrades pozicijam .HP
Tabulas

instrumentiem T
instrumentu mainttajiem .TCH
paletém P
nulles punktiem .D
Fiksétie iestatljumi (atsauces punktiem) .PR
grieSanas datiem .CDT
asmenu datiem, sagatavem .TAB
Teksti ka

ASCII datnes A
palidzibas datnes .CHM
Raséjuma dati ka

DXF datnes .DXF

Pamatprincipi



Pamatprincipi

Pirmo reizi izvélieties jauno rezimu

Izvélieties rezimu smarT.NC: TNC atrodas datnu parvaldé
Ar bultinu taustiniem un taustinu ENT izvélieties vienu no
pieejamajam pieméru programmam vai

Lai atvértu jaunu apstradasanas programmu, nospiediet
programmtaustinu JAUNA DATNE : smarT.NC parada
izlecoSu logu

levadiet datnes vardu ar datnes tipu .HU, apstipriniet ar
taustinu ENT

Apstipriniet programmtaustinu MM (vai INCH) vai pogu MM
(vai INCH): smarT.NC atver .HU programmu izvélétajas
mérvientbas un automatiski pievieno programmas galvas
formularu

Programmas galvas formulara dati jaievada obligati, jo tie
globali attiecas uz visu apstrades programmu. Noklus&juma
vértibas fiksétas iek$&ji. NepiecieSamibas gadijuma
izmainiet datus un saglab3jiet ar taustinu END

Lai definétu apstrades posmus, ar programmtaustinu
REDIGET izvélieties vajadzigo apstrades posmu



Datnu parvalde smarT.NC sistema

Ka minéts ieprieks, smarT.NC izSkir tris datnu tipus - vienibu programmas
(.HU), kontdru aprakstus (.HC) un punktu tabulas (.HP). Sos trTs datnu
tipus rezZima smarT.NC iespéjams izvéléties un redigét datnu parvaldé.
Kontiru aprakstu un punktu tabulu redigé$ana iespg&jama ari tad, ja Jas
veicat apstrades vienibas definéSanu.

Bez tam smarT.NC iespéjams arT atvért DXF datni, lai no tas iegltu
kontdru aprakstus (.HC datnes) un apstrades pozicijas (.HP datnes)
(programmatiras papildiespéja).

Datnes parvaldi smarT.NC bez ierobeZojumiem iesp&jams apkalpot arT ar
peli. It Tpasi datnes parvaldé ar peli var maintt logu lielumu. Lai to veiktu,
uzklikSkiniet uz horizontalas vai vertikalas atdalo3as Iinijas un ar
nospiestu peles taustinu parbidiet to vajadzigaja pozicija.

Datnu parvalde

LAPA

t
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Datnu parvaldes izsaukSana

Izvélieties datnes parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT: TNC parada
datnu parvaldes logu (attéla labaja pusé redzams pamatiestatijums).
Ja TNC rada citu ekrana sadalfjumu, nospiediet programmtaustinu
LOGS otraja programmtaustinu josla)
Kreisais aug$€jais logs rada pieejamos diskdzinus un mapes. Diskdzini
norada ierices, ar kuram tiek saglabati vai parnesti dati. Diskdzinis ir TNC
cietnis, t1kla saistitas mapes vai USB ierices. Mapi vienmér var atpazit
péc mapes simbola (pa kreisi) un mapes nosaukuma (blakus pa labi).
ApakSmapes ir izvirzitas vairak pa labi. Ja priek§3 mapes simbolam
atrodas pa labi noradoSs trisstris, tad Saja mapé ir arT apakSmapes,
kuras iesp&jams aplukot ar bultinu taustinu pa labi.

Loga kreisaja pusé apaksa redzams pasreizéjas datnes satura skats, ja
izgaismotais lauks atrodas uz .HP vai .HC datnes.

Datnu p&arvalde
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Labas puses platais logs parada visas datnes , kas saglabatas izvélétaja
mapé. Par katru datni redzama dazada informacija, kas atSifréta tabula

apaksa.

Radijums

Nozime

Datnes nosaukums

Nosaukums no maksimali 25 Zzimém

Tips Datnes tips

Lielums Datnes lielums baitos

Mainits P&dgjo izmainu datums un laiks
Statuss Datnes 1paSibas:

E: Programma ir izvéléta darba rezima
Programmas saglabasana/redigésana

S: Programma ir izvéléta darba rezima
Programmas parbaude

M: Programma ir izvéléta programmas izpildes
rezima

P: Datne ir pasargata no dzéSanas un
izmainiSanas (Protected)

+: Pastav atkarigas datnes (sadalfjuma datne,
instrumenta izmantoSanas datne)

Pamatprincipi
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Diskdzinu, mapju un datnu izvéle

Atver datnu parvaldi
MGT

Izmantojiet bultinu taustinus vai programmtaustinus, lai parvietotu
izgaismoto lauku uz vélamo vietu ekrana:

Parvieto izgaismoto lauku no laba loga uz kreiso logu un
otradi

Parvieto izgaismoto lauku augSup un lejup loga

Parvieto izgaismoto lauku saniski augSup un lejup sanu
t ¥ logos



1. solis: izvélieties diskdzini

leziméjiet diskdzini kreisaja loga:

Izvélieties diskdzini: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES vai
nospiediet taustinu ENT

2. solis: izvelieties mapi

leziméjiet mapi kreisaja loga: Labas puses logs automatiski parada visas
datnes no tas mapes, kura ir ieziméta (izcelta gaisa)

Pamatprincipi

23



Pamatprincipi

24

3. solis: izvélieties datni

Nospiediet programmtaustinu IZVELETIES TIPU

Nospiediet vajadziga datnes tipa programmtaustinu vai

paradtt visas datnes: nospiediet programmtaustinu

PARADIT VISU vai
leziméjiet datni labaja loga:

Nospiediet programmtaustinu IZVELE vai

ﬂ Nospiediet taustinu ENT: TNC atver izvéléto datni

TNC sinhronizés izgaismoto lauku ar ievaditajiem skaitliem,

@ Ja Jis ar tastatiiras palidzibu ierakstisiet kadu nosaukumu,
lai JUs varétu viegli atrast datni.



Jaunas mapes izveidosana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Ar bultinu taustinu pa kreisi izvélieties mapju koku

Izvélieties diskdzini TNC:\, ja vélaties izveidot jaunu galveno mapi vai
izveléties esoSu mapi, kura vélaties izveidot jaunu apakSmapi

levadiet jauno mapes nosaukumu, apstipriniet ar taustinu ENT:
smarT.NC parada izlecoSu logu ar jaunas mapes nosaukuma
apstipringjumu

Apstipriniet ar taustinu ENT vai pogu Ja. Lai partrauktu procesu:
nospiediet taustinu ESC vai pogu Ne

MAPE.. levadiet mapes nosaukumu izleco$aja loga un

@ Jaunu mapi var atvert art ar programmtaustinu JAUNA
apstipriniet ar taustinu ENT.

Jaunas datnes atvérsana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Izvélieties jaunas datnes tipu, ka aprakstits iepriek$
levadiet datnes vardu bez datnes tipa, apstipriniet ar taustinu ENT

Apstipriniet programmtaustinu MM (vai INCH) vai pogu MM (vai INCH):
smarT.NC atver datni izvélétajas mérvienibas. Lai partrauktu procesu:

nospiediet taustinu ESC vai programmtaustinu Partraukt

DATNE. levadiet datnes nosaukumu izlecoSaja loga un

@ Jaunu datni var atvért art ar programmtaustinu JAUNA
apstipriniet ar taustinu ENT.

Pamatprincipi
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Datnes kopésana taja pasa mapé

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties
kopét
Nospiediet programmtaustinuKOPET: smarT.NC parada izleco$u logu

levadiet mérka datnes vardu bez datnes tipa, apstipriniet ar taustinu
ENT vai pogu OK: smarT.NC kopé izvélétas datnes saturu jauna ta
pasa tipa datné. Lai partrauktu procesu: Nospiediet taustinu ESC vai
pogu Partraukt

Ja vélaties parkopét datni citd mapé: Nospiediet programmtaustinu
cela izvélei, izleco$aja loga izvélieties vélamo mapi un apstipriniet ar
taustinu ENT vai pogu OK



Datnes kopésana cita mapé
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties
kopét
Izvélieties otro programmtaustinu joslu, nospiediet programmtaustinu
LOGS, lai sadalttu TNC ekranu
Ar bultinu taustinu pa kreisi parbidiet izgaismoto lauku kreisaja loga
Nospiediet programmtaustinu CELS: smarT.NC parada izleco$u logu
Izleco3aja loga izvelieties mapi, kura vélaties datni iekopét, apstipriniet
ar taustinu ENT vai pogu OK
Ar bultinu taustinu pa labi parbidiet izgaismoto lauku labaja loga
Nospiediet programmtaustinu KOPET: smarT.NC parada izlecosu logu

Ja nepiecieS8ams, ievadiet mérka datnes vardu bez datnes tipa,
apstipriniet ar taustinu ENT vai pogu OK: smarT.NC kopé izvélétas
datnes saturu jauna ta pasa tipa datné. Lai partrauktu procesu:
Nospiediet taustinu ESC vai pogu Partraukt

iezimét vél citas datnes. Lai to veiktu, nospiediet taustinu

@ Ja vélaties kopét vairakas datnes, ar peles taustinu varat
CTRL un péc tam uzklikSkiniet uz vajadzigas datnes.

Datnu parvalde

Progranmesana
un redigesana
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Datnes dzésana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties
dzést

Izvélieties otro programmtaustinu rindu

Nospiediet programmtaustinu DZEST: smarT.NC parada izlecosu logu

Lai dzéstu izvéléto datni: nospiediet taustinu ENT vai pogu Ja. Lai

partrauktu dzéSanas procesu: nospiediet taustinu ESC vai pogu Né
Datnes nosaukuma maina

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties

pardévéet

Izvélieties otro programmtaustinu rindu

Nospiediet programmtaustinu PARSAUKT: smarT.NC parada izlecosu
logu

levadiet jauno datnes vardu, apstipriniet ar taustinu ENT vai pogu OK.
Lai partrauktu procesu: nospiediet taustinu ESC vai programmtaustinu
Partraukt



Datnes aizsardziba/datnes aizsardzibas atcelSana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties
aizsargat vai atcelt datnes aizsardzibu

Izvélieties treSo programmtaustinu joslu
Nospiediet programmtaustinu DZEST: smarT.NC parada izlecosu logu
Nospiediet programmtaustinu PAPILDFUNKC.
Lai aizsargatu izvéléto datni: Nospiediet programmtaustinu
AIZSARGAT; lai atceltu datnes aizsardzibu: Nospiediet
programmtaustinu NEAIZSARGAT

Izvéléties vienu no pédéjam 15 izvelétajam datném
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Nospiediet programmtaustinu PEDEJAS DATNES: smarT.NC parada
pédéjas 15 datnes, kuras bija izvélétas darba rezima smarT.NC

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru gribat
izvéléties
Parnemiet izvéléto datni: nospiediet taustinu ENT

Pamatprincipi
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Mapju aktualizésana
Ja Jus veicat navigaciju aréja datu neséja, var bat nepiecieSams
aktualizét mapju koku:

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar taustinu "bultina pa kreisi" izvélieties mapju koku

Nospiediet programmtaustinu AKT. KOKS: TNC aktualizé mapju koku
Datnu SkiroSana
Datnu SkiroSanas funkcijas var veikt ar peli. lespéjams Skirot péc datnu
nosaukuma, tipa, lieluma, izmainu datuma, statusa augSupejosi vai
lejupejosi:

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar peli klikSkiniet uz ailes galvinas, péc kuras vélaties veikt SkiroSanu:
Trijstaris ailes galvina norada uz 8kiroSanas secibu; atkartoti klikSkinot
uz to pasu ailes galvinu, SkiroSanas seciba mainas uz pretéjo



Datnu parvaldes piemérosana

PieméroSanas izvélni var atvért, ar peli uzklikSkinot uz cela nosaukuma
vai ar programmtaustiniem:

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Izvélieties treSo programmtaustinu rindu
Nospiediet programmtaustinu PAPILDFUNKC.

Nospiediet programmtaustinu IESPEJAS: TNC iezimé izvélni datnu
parvaldes piemérosSanai

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku uz vajadziga iestatijuma
Ar tuk$o taustinu aktivizéjiet/deaktivizéjiet vélamo iestatijumu
Datnu parvaldé iesp&jams veikt §adas izmainas:

Gramatzimes

Izmantojot gramatzimes, var parvaldit mapju izlasi. Jas varat pievienot
vai dzést aktivo mapi vai dzést visas gramatzimes. Visas Jusu
pievienotas mapes paradisies gramatzimju saraksta un tas iesp&jams
atri izvéléties

SkatTjums

Izvélnes punkta Skattjums nosakiet, kadu informaciju TNC radis datnes
loga

Datuma formats

Izvélnes punkta Datuma formats nosakiet, kada formata TNC jarada
datums ailé mainits

Iestatijumi

Kad kursors ir novietots mapju koka: nosakiet, vai, nospiezot pa labi
vérstas bultinas taustinu, TNC japariet uz citu logu vai jaizvérs
atbilstigaja mapé esos$as apakSmapes.

Datnu parvalde
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Navigacija smarT.NC sistéema

Veidojot smarT.NC, némam vér3, lai no atklata teksta dialogiem zinamos

vadibas taustinus (ENT, DEL, END, ...) identiski varétu izmantot arT

jaunaja rezima. Taustiniem ir $adas funkcijas:

Funkcija, kad akti vs Treeview jeb koka skatijums
(kreisa ekrana puse)

Taustins

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigasana

Lai varétu ievadit vai mainit datus, aktivizgjiet formularu

Pabeidziet redigésanu: smarT.NC automatiski izsauc
datnu parvaldi

Izvéléta apstrades posma (visas vienibas) dzéSana

TNC: \SMARTNC\123. HU Apstrades apjoms

e [EJrosrauna: 123 m © (k] © [k ° "
b1 700 Programmas iestatIjumi| Parskats |Riks | Tedob.par. |Poziciia [»
b2 411 ATS.P. 3r&i. taisnstar TE o
El ;L
-3 3] 251 T2isnstara iedobe s 5000 5
3.1 Instrumenta dati
r [15e
3.2 dobes parametri B TN i
F Se0 ! ]
e s
3.3 ziciias datne g "
Iedobes garums 50 . g
3.4 [ [s100311 dati Iedobes platums [zo
Stara radiuss o s
Pieliksanas dzilums 5
Punktu veids
[UFORM. HP sieex []
(e V
[oFF]  on
- B
ol
PIEVIEN. | PARBAUDE APSTRADAT INSTRUM.
B ! Jeea
BT 0
= =0 Yiu

Novietojiet izgaismoto lauku uz nakama/iepriek$éja
apstrades posma

Noradiet Treeview jeb koka skatljuma detalizéto formularu
simbolus, ja pirms Treeview simbola redzama uz labo pusi
virzita bultina, vai parejiet uz formularu, ja Treeview
skatljums jau atvéries

Atceliet ieziméjumu detalizéto formularu simbolus
Treeview jeb koka skatijuma, ja pirms Treeview simbola
redzama uz leju virzita bultina




Funkcija, kad akti vs Treeview jeb koka skatijums
(kreisa ekrana puse)

Parlapot lapu uz augsu

Parlapot lapu uz leju

Pareja uz datnes sakumu

Pareja uz datnes beigam P
4
Funkcija, kad aktivs formulars (laba ekrana puse) Taustins
Izvélieties nakamo ievades lauku
ENT

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmgsana
un redigesana

Pabeidziet formulara redigésanu: smarT.NC saglaba visus
izmainitos datus

= x

Partrauciet formulara redigéSanu: smarT.NC nesaglaba
mainitos datus

DEL

Novietojiet izgaismoto lauku uz nakama/iepriek$éja
ievades lauka/ievades elementa

Lai varétu mainit atseviSkas dalu vértibas, novietojiet
kursoru aktivaja ievades lauka vai tad, ja aktivs izvéles
lodzins: izvélieties nakamol/iepriek§&jo opciju

080
08

*
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o rosrsans: 173 an ° Ol ol 7
v 1 760 Prosramnas iestatiiumi Parskats | Riks | Tedob.par. | Poztciia [ —
> 2 411 ATS.P. 5r&i. taisnstar rm iz
EEI g
3.1 Instrumenta dati
f[1] =
3.2 [ghp|Tedobes paranetri 1 1
F : 500 vk
3.3 Poziciias datng g
Tedobes garuns 6o g
3.4 mousn dati Iedobes platums [ze
stara radiuss ° s
o
Dziluns -zo @ +
Pieliksanas dzilums 5
Punktu veids
[UFORM. P 5100% ;
@ v
on
&0
Y
|
PIEVIEN. | PARBALDE APSTRADAT INSTRUM.
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Funkcija, kad aktivs formulars (laba ekrana puse) Taustins

Jau ievaditto skaitlisko véertibu atiestatiet uz 0
Pilnigi izdzésiet aktiva ievades loga saturu |W|
ENT

Turklat tastatdrai TE 530 B ir trTs jauni taustini, ar kuriem formularos
iesp&jama vél atraka navigacija:

Funkcija, kad aktivs formulars (laba ekrana puse) Taustins
Izvélieties nakamo apaksformularu
Izvélieties pirmo ievades parametru nakamaja ramt
Izvélieties pirmo ievades parametru iepriek$&ja ramn




Ja redigéjat kontdras, kursoru iesp&jams novietot art ar oranzajiem asu
taustiniem ta, lai koordinasu ievade batu identiska atklata teksta dialogu
ievadei. Tapat ar attiecigajiem atklata teksta dialoga taustiniem
iespéjams veikt absolGto/inkrementalo parslégSanos vai parslégsanos
starp kartézisko un polaro koordinadSu programmésanu.

Funkcija, kad aktivs formulars (laba ekrana puse)

=
3
(7]

Izvélieties X ass ievades lauku

Izvélieties Y ass ievades lauku

Izvélieties Z ass ievades lauku

ParslégSanas starp inkrementalo/absoldto vértibu ievadi

ParslégSanas starp kartézisko/polaro koordinasu ievadi

SINCHIICHREIN
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Ekrana sadalijums redigésanas laika

smarT.NC datnes redigéSanas laika ekrana izskats atkarigs no datnes
tipa, kas paslaik izvéléts redigésanai.

Vienibu programmu redigé$ana

Galvene: darba reZima teksts, klidas pazinojumi
Aktivais fona darba rezims

Koka struktlra (Treeview jeb koka skatijums), kura strukturéti
attélotas definétas apstrades vienibas

Formularu logi ar attiecigajiem ievades parametriem: atkariba no
izvéléta apstrades posma var bat pieejami [1dz pieci formulari:

: Parskata formulars
Ar parametru ievadi parskata formulara pietiek, lai izpilditu
attiecigo apstrades posmu ar pamatfunkcijam. Parskata formulara
dati ir to svarigako datu dala, kurus iesp&jams ievadtt arT
detalizétajos formularos

: Instrumenta detalizétais formulars
Papildu instrumenta specifisko datu ievade

: lzvéles parametru detalizétais formulars
Papildu izvéles apstrades parametru ievade

: Poziciju detalizétais formulars
Papildu apstrades poziciju ievade

: Globalo datu detalizétais formulars
Spéka esoSo globalo datu saraksts

Paligattéla logs, kura grafiski attélots formulara aktivais ievades
parametrs

Pamatprincipi
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smarT.NC: Programmé&sana

Programmesana I
un redigssan

TINC: \SMARTNC\123 . HU

Apstrades apjoms

-y

a%l

e [Eprosramns: 123 am e k °|
v 1 700 Prosrannas iestatiiumi Parskats | Riks | Tedob.par. | Poziciia [
v 2 411 ATS.P. 5rei. taisnstar TD v a—
-3 [[0j2s: Taisnstara iedooe 5 500
2.1 Instrunenta dat
N FE [15e
3.2 Tedobes parametri
=
3.3 [[@poziciias datne
Iedobes saruns 60
3.4 [ Jsro051s asts Iedobes platums [ze
Stora radiuss g
Dzilums ~zo
Pieliksanas dziluns 5
Punktu ueids
[UFORH. HP
PIEVIEN. | PARBAUDE APSTRADAT
i [
= <= =

INSTRUM.
TABULA

Tiu

smarT.NC: Programmé&s$ana

Programm&sana
un redigesar

TINC: \SMARTNC\123. HU

-

-3 [[@]Jzs1 Taisnstars iedobe

Apstrades apioms

chika] ] J

moams attsluns  EIIIIG
2. Drosibas attsl. [6@ 3
PErleéanSs faktors [IING
Er poziciongsana [essss

Frézes. veids (Mea>

Nolaisanas veids




Apstrades pozicijas redigésana

Galvene: darba reZima teksts, klidas pazinojumi smarT.NC: definat pozicijas P
Aktivais fona darba rezims Tt . 128
Koka struktdra (Treeview jeb koka skatijums), kura strukturéti attéloti - ziciies: an s ) | R
W g - . [ K Puns aplis i e
definétie apstrades paraugi [ Jporteisa s et E—
Formulara logs ar attiecigajiem ievades parametriem o S — ‘
Paligattéla logs, kura grafiski attélots aktivais ievades parametrs O | = ;‘
Grafika logs, kura uzreiz péc formulara saglabasanas attélotas ve e e e e o § ¥
ieprogrammeétas apstrades pozicijas B o, * s
prog p p ] ; o *, 0 %‘
+ +
m B i + j oo [1
ﬂ# * OFF| OoN
+ +
] ] + 4+ s A
b ‘ +¢+4+4+‘363“E
H S o 2
PUNKTS PARAUGS S PUSAPLIS
i) ) sl e ) 25 T
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Kontiru redigésana

Galvene: darba reZima teksts, klidas pazinojumi
Aktivais fona darba rezZims
Koka struktdra (Treeview jeb koka skatijums), kura strukturéti attéloti
kontdras elementi
Formulara logs ar attiecigajiem ievades parametriem:
FK-programmésana iespé&jami I1dz Cetriem formulariem:
: Parskata formulars
Satur visvairak izmantotas ievades iespéjas

: Detalizétais formulars 1
Satur paligpunktu (FL/FLT) jeb apla datu (FC/FCT) ievades
iespéjas
: Detalizétais formulars 2
Satur relativo atsaucu (FL/FLT) jeb paligpunktu (FC/FCT) ievades
iespéjas
: Detalizétais formulars 3
Pieejams tikai FC/FCT, satur relativo atsau€u ievades iespéjas
Paligattéla logs, kura grafiski att€lots aktivais ievades parametrs
Grafika logs, kura uzreiz péc formulara saglabasanas attélotas
ieprogrammétas kontdras

Pamatprincipi
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smarT.NC: definét

kontdras

11

v 12

b 13

TNC: \SMARTNC\HAKEN . HC

E epais Fer
EJreais et

Atrisinsjums FSELECT

Taisne FL

Koordinate X
Koordinate ¥
Slipuma lenkis AN
Garuns LEN

Polarais radiuss PR

PARN

Att3luns paralsle DP

Polsrais lenkis PA
Ier.Nr. PAR atsauce

Progranmesana l
un redigesan

= Parskats [Paitap. |Relat.ats. |

+65

+180

—
—
e
[EC—

M

= |Ie

FPOL

STARTS

STARTS
ATSEV.IER




DXF datnu paradiSana

in redigssan

. _ . . . smarT.NC: DXF elementu izvéle :‘““""“5"5 |
Galvene: darba reZima teksts, klidas pazinojumi

Aktivais fona darba rezZims

DXF datné esoSie slani vai jau izvéléti kontlras elementi jeb
izvélétas pozicijas

Rasé&jumu logs, kurd smarT.NC parada DXF datnes saturu

5 WD
[iM__abs —107.81d2 140.8327 rel -107.81d2 140.8327

sLANA ATSAUCES
NOTEIKS.
IESTATES. @

IZVELETO | IZVELETO
ELEMENTU | ELEMENTU
ATCELE. | SAGLABAS.

KONTORAS | POZICIJAS
TZVELE IZVELE
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Peles lietoSana
Tpasi érta ir arT peles izmanto$ana. Liadzu, nemiet véra $adas Tpatnibas:

Papildu Windows zinamajam peles funkcijam, ar peli iesp&jams
nospiest art smarT.NC programmtaustinus

Ja ir vairakas programmtaustinu joslas (norada ar joslu tiesi virs
programmtaustiniem), uzklik§kinot ar peli uz vienas no §im joslam,
iesp&jams aktivizét vajadzigo rindu.

Lai Treeview jeb koka rezima paraditu detalizétos formularus:
uzklikSkiniet uz horizontala trisstdra, lai pasléptu - uz vertikala trisstara

Lai formulara izmainttu vértibas: ieklikSkiniet jebkura ievades lauka vai
kada izvéles lodzina, smarT.NC automatiski parslédzas redigéSanas
rezZima.

Lai atkal izietu no formulara (lai beigtu redigésanu): ieklikskiniet jebkura
vieta koka skatljuma, smarT.NC parada vaicajumu, vai saglabat/
nesaglabat formulara veiktas izmainas

Ja novietosiet peles kursoru uz jebkura elementa, smarT.NC paradis
tekstu ar padomu. Padoms satur Tsu informaciju par attiecigo elementa
funkciju

smarT.

NC: Programmésana

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123. HU

Apstrades apjoms

-0 [Ejprosramna: 123 m © [y 0 ° g "
b1 700 Programmas iestatIjumi| Parskats |Riks | Tedob.par. |Poziciia [»
b2 411 ATS.P. 3r&i. taisnstar 1 o
s -Q-
-3 3] 251 T2isnstara iedobe s 5000 5
3.1 | [ |tnstrunenta dat
[&] B r[] [156
dobes parametri TN i
F Se0 e s
5 2iciias datne =] E
Tedobes saruns & w
3.4 -IlE]obéli dati Tedobes platums [ze
Stara radiuss o s |
Dziluns 2 || @ -.+
Pieliksanas dzilums 5
Punktu veids
[UFORM. HP s1e0x []
@
ON
- B
ol
PIEVIEN. | PARBAUDE APSTRADAT INSTRUM.
e — by Jeea
BT 0
=] = =L T




Progranmesana
un redigesana

Vienibu kOpééana smarT.NC: Programmé&sana

AtseviSkas apstrades vienibas iespéjams kopét pavisam vienkarsi, e
izmantojot Windows zinamas Tsas komandas: osrenno: 123 an =

@ Programmas iestatijumi

Parskats | RIks | Iedob.par. ‘ Poziciia |<>

. . - - 1 ATS.P. 3ré&j. taisnstiris ,127
CTRL+C, lai vienibu kopétu s
CTRL+X, lai vienibu izgrieztu s
Se0 vl ol
CTRL+V, lai vienibu pievienotu aiz paslaik aktivas vienibas = | FY
Iedobes platums [ze
Ja vélaties vienlaikus kopét vairakas vienibas, rikojieties Sadi: e e & %@‘
a Parslédziet programmtaustinu rindu augstakaja [Tment oo sto0x []
. .. . . T . - Q& ¥
Ar bultinu taustiniem vai ar peli izvélieties pirmo kopé&jamo on
vienibu @]

Markésanas funkcijas aktivizé$ana .
MARKET Ar bultinu taustiniem vai programmtaustinu NAKOSA moes | moe | FE0ES

VIENZIBAS

BLOKA MARKESANA izvélieties visas kop&jamas vienibas st leses HEEED

= Nokopéjiet markéto bloku starpatmina (darbojas art ar
komandu CTRL+C)
Ar bultinu taustiniem vai programmtaustinu izvélieties

vienibu, aiz kuras vélaties ievietot nokopéto bloku
levietojiet bloku no starpatminas (iespéjams arT ar CTRL+V)
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Progranmgsana
un redigesana

Instrumentu tabu|aS rediéé§ana Instrumenta tabulas redigé&sana

Uzreiz péc tam, kad izvéléts smarT.NC darba rezims, var redigét —— T o 1D
instrumentu tabulu TQO.L'T; TNC formularos parada attiecigi sakartotus Z §§§ P SoET T C—
instrumentu datus, parvietoSanas instrumentu tabula ir identiska N SSS—— | NStTuents ties El
parvietoSanas veidam pa smarT.NC (skatit ,Navigacija smarT.NC a e E— 2 1
sistéema” 32. Ipp.). Zric i RO T —
G ?‘;;DT INSTR. radiusa virsizm. [v0 || T i1
Instrumentu dati ir iedaliti $adas grupas: MR e — |~ 7
CI P k b ; ;S: L: Asmenu skaits [ (s %HI
ilne Parskats: : - ® 7|+
Apkopoti visbiezak izmantotie instrumentu dati: instrumenta e T
nosaukums, garums vai radiuss G 5
Cilne Pap. dati: s ‘Q‘E
Papildu instrumentu dati, kas ir svarigi specialajam pielietojumam =
Cilne Pap- dati: i ZEEETE L LaES RINDAS RINDA
T PIEVIEN. DZEST B E I E

Aizvietotajinstrumenta parvalde un citi papildu instrumentu dati

Cilne Skenésanas sistéma:

3D skenéSanas sistému un galda skenéSanas sistému dati

Cilne PLC:

Dati, kas nepiecieSami jasu masinas pieméroSanai TNC un kurus
noteicis masinas izgatavotajs

Cilne CDT:

Dati automatiskai grieSanas datu aprékinasanai



Nemiet véra art instrumentu datu detalizéto aprakstu Atklata
teksta dialoga lietotaja rokasgramata.

Ar instrumenta tipu JUs nosakat, kadu simbolu TNC parada
Treeview skatljuma. Papildu TNC Treeview skatijuma
redzams art ievaditais instrumenta nosaukums.

Instrumentu datus, kas ir dezaktivéti ar masinas
parametriem, smarT.NC attiecigaja cilné neparada.
lesp&jams, ka viena vai vairakas cilnes tada gadijuma nav
redzamas.

Pamatprincipi
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MOD funkcija
Ar MOD funkciju var izvéléties papildu indikacijas un ievades iespéjas.
MOD funkciju izvéle

w Nospiediet taustinuMOD: TNC parada iestatijumu iespé&jas S— - —
darba rezima smarT.NC HEDELECECE BERLE i e
lestatijumu maina Position display 1 "
Ar bultinu taustinu attélotaja izvéIné izvélieties MOD funkciju P eLomnoInERY 2 ST —
o = I, " . . . . . Program input HEIDENHAIN © H
Atkariba no izvélétas funkcijas pastav tris iestatljuma mainas iespéjas: Axis selection %11111 ¥
tickae varT in&a i T& ama NC : software number 340484 085K vl
skaltlls'kas vevrt|pas tieSa ievadiSana, pieméram, nosakot procesa RS cofteren thee  oees Ea Y
Zonas IerObEZOJUmU; Feature Content Level: --- q
S
iestatljuma maina, nospiezot taustinu ENT, piemé&ram, nosakot S
programmas ievadi; gioor [
. - . . - - . . e . e & i
iestatljuma maina izvéles loga. Ja pieejamas vairakas iestatijumu o
iespéjas, nospiezot taustinu GOTO, paradas logs, kura parskatami g%a
redzamas visas iestatijumu iespéjas. Izvélieties vélamo iestatijumu
tiesi, nospiezot attiecigo ciparu taustinu (pa kreisi no kola), vai pozzorn | PROcEsA | proces | emocesa | [ neues | owcoer
nos H » H H A H 3 H PGM IEEJA Z(OlN)FI Z(GZ‘I)R Z(ZN)R Ll LAIKS e:B IES BEI G
piezot bultinas taustinu un péc tam apstiprinot ar ENT taustinu. Ja

JUs nevélaties mainit iestatijumu, aizveriet logu ar taustinu END

MOD funkciju aizvérSana

Pabeigt MOD funkciju: nospiediet programmtaustinu BEIGAS vai
taustinu END



Apstrades definésana

Pamatprincipi

Apstrades smarT.NC defingjiet ka apstrades posmus (vienibas), kas
parasti sastav no vairakiem atklata teksta dialogu ierakstiem. Atklata
teksta dialogu ierakstus smarT.NC izveido fona automatiski .HU datné
(HU: HEIDENHAIN Unit (vienibas) programma), kas izskatas ka normala
atklata teksta dialoga programma.

Faktiska apstrade parasti tiek veikta kada no TNC pieejamajiem cikliem,
kura parametrus Jas nosakat formularu ievazu laukos.

Apstrades posmu varat definét, veicot dazas ievades parskata formulara

(skatiet attélu augs$a pa labi). Tad smarT.NC veic apstradi ar
pamatfunkcijam. Lai varétu ievadit papildu apstrades datus, pieejami
detalizéti formulari 2. levades vértibas detalizétajos formularos
automatiski tiek sinhronizétas ar parskata formulara ievades vértibam,
tatad tas nav jaievada divreiz. Pieejami $adi detalizétie formulari:

Instrumenta detalizétais formulars (3)

Instrumenta detalizétaja formulara var ievadit instrumentam
specifiskus papildu datus, pieméram, garuma un radiusa delta vértibas
vai papildfunkcijas M

smarT.NC:

Programmésana

Programmesana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123 . HU

Apstrades ¢ ) 15

- o rosranna: 123 am e o o
vl 00 Programmas iestatijumi| Parskatsll Riks | Iedob.par. [Pozxena |4>
v 2 11 ATS.P. 3réj. taisnstar TE 12
-3 [[0J2s: Taisnstara iedove 5 500
3.1 Tnstrumenta dat
N FE [15e
3.2 Tedobes parametri
ol =
3.3 [f@]poziciias aatns
Iedobes garuns Ge
3.4 [(@ [sropa1i dati Iedobes platuns [zo
Stara radiuss g
Dzilums 2o
Pieliksanas dzilums 5
Punktu ueids
[UFORM . HP
PIEVIEN. | PARBAUDE APSTRADAT INSTRUM.
e ; Ui
ET—— )
= < = !

smarT.NC:

Programmésana

Programmssana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123 . HU
===

-, rades apioms

© e W
Parskats ‘ Tedob.par. | Poziciia |4> ]
£
W

i

ol

=0

<
I+

M funkciia:
M funkcija:

varmate @ [ nes o [] ves i

I Instr. izugle

s100% |
@

g =[m

@Jm
i
ol

- w
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Izvéles parametru detalizétais formulars (4)

Izvéles parametru detalizétaja formulara var definét papildu apstrades
parametrus, kuri nav minéti parskata formulara, pieméram, dekrementu
urbjot vai iedobes stavokli frézéjot

Poziciju detalizétais formulars (5)

Poziciju detalizétaja formulara var definét papildu apstrades pozicijas,
ja nepietiek ar parskata formulara tris apstrades vietam. Ja Jas punktu
datnés defingjat apstrades pozicijas, tad detalizétais poziciju formulars,
tapat ka parskata formulars satur ir tikai attiecigas punktu datnes
nosaukumu (skatt ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)

smarT.NC:

Progranmesana
un redigesana

Programmésana

TNC: \SMARTNC\123 . HU

Apstrades apioms

smarT.NC:

- ® Oblal4 ©
Parskats i Riks ‘ Poziciia |<>
Iedobes saruns &
Iedobes platums 28
Stara radiuss °
Dzilums -Zo
Pieliksanas dzijums [ |
irsizng o e
Malas virsizmers ° =y
Dziluma virsizmers . W B
Pieliks. rupiapstr. °
F nolidzinssana 500 5 ;
Griesanas stavoklis o (O~
Iedobes st3uoklis o
s100% |
@ v
OFF]  on
NE
R
Progrannesana

Programmésana

un redigesana

TNC: \SMARTNC\123 . HU

Apstrades apioms
e il
Parskats i RIks | Iedob.par. |4>

Punktu veids

[UFORM. HP




Globalo datu detalizétais formulars (©)

Globalo datu detalizétaja formulara minéti programmas galva definétie
globali derigie apstrades parametri. Vajadzibas gadijuma Sos
parametrus atbilsto$ajai vienibai var lokali mainTtt

smarT.NC:

Programmésana

Programmesana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123 . HU

[[@]]zs1 Taisnstara sedove

[

Apstrades apions

6 el 64
Iedob.par. |Poxxcue ‘4
nrus:bas attslums e
2. Drosibas attsl. [5@ G
Parklasanas faktors [INING |
Er pozicion&sana [essas

Frézes. veids (Mea>

Nolaisanas veids

- w
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Programmas iestatijumi

Péc tam, kad atvérta jauna vientbu programma, smarT.NC automatiski
pievieno vienibu 700 Programmas iestatijumi.

=)

Programmas iestatijumos jabat definétiem $adiem datiem:

Vienibai 700 Programmas iestatijumi obligati jabat pieejamai
katra programma, pretéja gadijuma smarT.NC nevar So
programmu apstradat.

Izejmateriala definicija apstrades plaknes noteikSanai un grafiskajai
simulacijai

Papildiespéjas instrumenta atsauces punkta izvélei un izmantojamai
nullespunktu tabulai

Globalie dati, kas der visai programmai. Globalos datus smarT.NC
automatiski nosaka ar noklusg&juma vértibam, un tie ir jebkura laika
mainami
levérojiet, ka velakas programmas iestatijumu izmainas,
@ ietekmé visu apstrades programmu un tadéjadi var batiski
izmaintt apstrades norisi.

smarT.NC: Programm&sana

Programm&sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123. HU

Instrunenta ass

Visparaji
Drosibas attslums

2. Drosibas att3l.
F pozicion&sana
F nonensana
Pozicionasana
Pozicionas. attieciba
Urbsana
Skaidu veidos. non.
Aiztures laiks augss
Aiztures laiks leis
|| Iedobiu frézésana
P3rk13sanas faktors

Frézes. veids (MO3) @

Nolaisanas veids @
Kontaru frézésana
Drosibas attslums
Dross augstums
P3rklssanas faktors

Frézes. veids (MO3)
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Globalie dati

Globalie dati ir iedaliti se$as grupas:
Visparéjie globalie dati
Globalie dati, kas der tikai apstradém ar urbSanu
Globalie dati, kas nosaka pozicioné$anas attiecibu
Globalie dati, kas der tikai frézéSanas apstradém ar iedobjucikliem
Globalie dati, kas der tikai frézéSanas apstradém ar kontarucikliem
Globalie dati, kas der tikai skenéSanas funkcijam

Ka jau minéts, globalie dati der visai apstrades programmai. Vajadzibas
gadijuma, protams, katram apstrades posmam globalos datus var mainit:

Sim noldkam parejiet uz apstrades posma detalizéto formularu Globalie
dati : formulara smarT.NC parada atbilsto$a apstrades posma spéka

esoSos parametrus ar attiecigi aktivo vértibu. Zala ievades lauka labaja
pusé atrodas atzime G, kas norada, ka attieciga vértiba ir globali deriga

Izvélieties globalo parametru, kuru vélaties mainit

levadiet jauno vértibu un apstipriniet ar taustinu ENTER, smarT.NC
maina ievades lauka krasu uz sarkano

Sarkana ievades lauka labaja pusé atrodas atzime L, kas norada, ka
vértiba ir lokali deriga

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123. HU

=l | parkissanss faktors

Instrumenta ass

4 parskats | 1zeinster. | Opeites Sionsii |

Visparaii
Drosibas attslums

2. Drosibas attsl.
F poziciongsana

F nonemsana
Pozicionasana
Pozicionas. attieciba
Urbsana

Skaidu veidos. non.
Aiztures laiks augss
Aiztures laiks leid
Iedobju frézésana

Frézes. veids (Mea>

Nolaisanas veids
Kontaru frézésana
Drosibas attslums
Dross augstums
P3rklasanss faktors

Frézes. veids (Me3>

z

—
I
S
[essss

Drosibas attalums?

smarT.NC: Programmé&sana

PIEVIEN. PARBAUDE APSTRADAT INSTRUM.
B — i grepLa
T —— A ]
= == = TEW

Programmésana

un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [@ Jsaop311 aati

E

=

rbs.par. | Poziciia
Drosibas attslums
2. Drosibas attsl.
Skaidu veidos. non.
Aiztures laiks leis
F pozicion&sana

F pozicion&sana

HEEEES

Globa11 aati |¢

- w
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@

Ar globala parametra izmainiSanu detalizétaja formulara
Globalie dati panak tikai lokalas, attiecigajam apstrades
posmam derigas parametra izmainas. Lokali mainito
parametru ievades lauku smarT.NC uzrada ar sarkanu fonu.
Pa labi blakus ievades laukam ir atzime L, kas norada lokalo
vértibu.

Ar programmtaustinu NOTEIKT STANDARTVERTIBU var
atkal lejupieladét globala parametra vértibu no programmas
galvas un to aktivizét. Tada globala parametra ievades lauku,
kura vértiba ir spéka no programmas galvas, smarT.NC
parada ar za|u fonu. Pa labi blakus ievades laukam ir atzime
G, kas norada globalo vértibu.



Visparejie globalie dati smarT.NC: Programmés$ana (rosamtsmne
Drogibas attalums: attalums no instrumenta priekSéjas virsmas plaknes o -
ITdz sagataves virsmai, automatiski virzoties uz cikla sakuma poziciju | pasiats [ zasinater. asetisn cronmns |
instrumenta as DT —
2. drosibas attalums: pozicija, kada smarT.NC pozicioné instrumentu fosgss—— :
apstrades posma beigas. Sada augstuma pievirzas nakamajai e
apstrades pozicijai apstrades plakné Cr——— = !
. . —_ - . . . Aiztures laiks augss e -
Pozicionesanas F: padeve, ar kadu smarT.NC virza instrumentu viena o A [Bisenemn sessesene iztures daiks dess o |
C|k|a |etvaros o) parkiassnss faktors [T N T
Frézeés. veids (M@3)
AtvirziSanas F: padeve, ar kdadu smarT.NC atvirza instrumentu atpakal e o
Drosibas o¢islans =0
Globalie dati, kas nosaka pozicionéSanas attiecibu Sres susiing ¥
L L . . . Pancassanss ractors I ; Q_ B
Pozicionésanas attieciba: atvirziSana atpaka| pa instrumenta asi Frasms uet ceny o (S0 N/ BN 4
- = . - = - - . T = =)
apstrades posma beigas: atvirzit 2. droSibas attaluma vai pozicija raciren. | pavepune T
vienibas sakuma = = TEH
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Globalie dati urbSanas apstradém

AtvirziSana veidojoties skaidam: vértiba, par kadu smarT.NC atvirza
instrumentu atpakal, ja veidojas skaidas

Aiztures laiks apaksa: laiks sekundés, cik ilgi instruments paliek pie
urbuma pamatnes

Aiztures laiks augsa: laiks sekundés, cik ilgi instruments paliek droSibas
attaluma
Globalie dati frezeSanas apstradéem ar iedobju cikliem

Parklasanas faktors: no instrumenta radiuss x parklasanas faktors izriet
sanu pielik§ana

Frézesanas veids: darba virziens/pretéjs virziens

Tegremdésanas veids: iegremdét materiala spiralveida, svarstot vai
vertikali

smarT.

NC: Programmésana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123. HU

1.3.3|@ ¥ |urbsana
1.3.4[@ fi]zedobiu frazssana

ogramna: 123 mm

Instrumenta ass

z

4 parskats | 1zeinster. | Opeites Sionaii |

Visparaii

700 Programmas iestatIil| | Drosibas attalums

2. Drosibas attsl.
F pozicionssana
F nonemsana
Poziciongsana
Pozicionss. attieciba
urbsana
Skaidu ueidos. non.
Aiztures laiks augss
Aiztures laiks leid
Iedobju frazesana

= parkissanss taktors

Frézes. veids (M@3) ©

Nolaisanas veids @
Kontaru frézésana
Drosibas attslums
Dross augstums
P3rklasanss faktors

Frézes. veids (Me3>

Z
[fe
750

[essss

PIEVIEN.

[Sum]
=]

PERRLIDE

<&

APSTRADAT

==

INSTRUM.
TABULA
Vi




Globalie dati frezéSanas apstradem ar kontiru cikliem

Drosibas attalums: attdlums no instrumenta priek3éjas virsmas plaknes
[Tdz sagataves virsmai, automatiski virzoties uz cikla sakuma poziciju
instrumenta ast

Dross augstums: absolUtais augstums, kura nevar notikt sadursme ar
sagatavi (attiecas uz starppozicioné$anam un atvirziS8anu cikla beigas)

Parklasanas faktors: no instrumenta radiuss x parkla$anas faktors izriet
sanu pielik§ana
Frézesanas veids: darba virziens/pretéjs virziens

Globalie dati skenésSanas funkcijam

Drosibas attalums: attadlums no tausta adatas [1dz sagataves virsmai,
automatiski virzoties uz skené$anas poziciju

Dross augstums: koordinates skenéSanas sistémas asT, kur smarT.NC
virza skenéSanas sistému starp mériSanas punktiem, ja vien ir
aktivizéta iespéja kustiba drosa augstuma

Kustiba drosa augstuma: izvélaties, vai smarT.NC starp mériSanas
punktiem javirzas droSibas attdluma vai dro8a augstuma

smarT.NC:

Programmésana

Uzbraukt dros$a augstuma (8/1)7

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123. HU

.|| Nolaisanas veids

Instrumenta ass

F nonemsana
Pozicionasana
Pozicionas. attieciba
Urbsana

Skaidu veidos. non.
Aiztures laiks augss
Aiztures laiks leid
Iedobju frézésana
P3rklasanss faktors

Frézes. veids (Me3>

Kontaru frézé

Parakats | Izeinater. | Opciias Globaii |

EEEEE 2]

z

M

Drosibas attslums
Dross augstums
P3rklasanss faktors
Frézes. veids (Mea>

Skengsana
Drosibas attslums
Dross augstums

Izbr. dross augstuma
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Instrumenta izvele

Tikldz ir aktivizéts kads instrumenta izvéles ievades lauks, ar
programmtaustinu INSTRUMENTA NOSAUKUMS varat izvéléties, vai
vélaties ievadtt instrumenta numuru vai instrumenta nosaukumu.

Bez tam vél ar programmtaustinu IZVELETIES var paradit logu, kura Jas
varat izvéléties definétu instrumentu no instrumentu tabulas TOOL.T.
smarT.NC automatiski ieraksta izvéléta instrumenta numuru jeb
instrumenta nosaukumu atbilsto$aja ievades lauka.

Vajadzibas gadijuma paraditos instrumenta datus var ari redigét:
Ar bultinu taustiniem izvélieties redigéjamas vértibas rindu un tad aili:
gaiszilais ramis iezimé redigéjamo lauku
lestatiet programmtaustinuREDIGET uz IESL., ievadiet vélamo vértibu
un apstipriniet ar taustinu ENT

Vajadzibas gadijuma izvélieties citas ailes un no jauna veiciet iepriek$
minétas darbibas

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm&sana
un redigésana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

g

Number
0} Name

UNIT DATUS

Parskats | Riks | Urbs.par. | Pozictia [

T o |
=[0)
FE 150
Dzijuns -ze
Pieliksanas dziluns 5
Skaidu ueidos. dzil. g o n
Galv. ass _ Blskusass _Instr. ass =
&0
N
;
s1@0% %
OFF]  on

PARNEMT ‘ ‘

INSTRUM.

VARDS

smarT.NC:

Programmésana

Programmesana

Instrumenta vards?

un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |

SAKUMS

T
|Leuts |aNELj
+0 ° 60 A [
“ 15 15 ([t
2 15 2o 1 ICHRR
+3 15 s
+a 15 s
= w e [hE]
+? 15 5 L
I o]
s100%
artraut o o
OFF]  oN
s Q.
=
W
BEIGAS Lapa Lapa REDIGES.
‘ EE | BEIG




Apgriezienu skaita/grieSanas atruma parslégsana

Tikldz ir aktivizéts ievades lauks varpstas apgriezienu skaita definésanai,
varat izvéléties, vai ievadit apgriezienu skaitu apgr./min vai grieSanas
atrumu m/min [jeb collas/min].

Lai ievaditu grieSanas atrumu
Nospiediet programmtaustinu VC: TNC parslédz ievades lauku
Lai parslégtos no grieSanas atruma uz apgriezienu skaita ievadi

Nospiediet taustinu NO ENT: TNC izdzés grieSanas atruma ievadi

Lai ievaditu apgriezienu skaitu: ar bultinu taustinu ejiet atpakal uz
ievades lauka kursoru

F/IFZIFU/FMAX parslégsSana

Tikldz ir aktivizéts ievades lauks padeves definé$anai, varat izvéléties,
vai ievadit padevi mm/min (F), apgr./min (FU) vai mm/zobu (FZ) . Tas,
kadas padeves alternativas ir atlautas, atkarigs no attiecigas apstrades.
DaZos ievades laukos atlauts ievadit art FMAX (atrgaita).

Lai ievaditu kadu padeves alternativu

Nospiediet programmtaustinu F, FZ, FU vai FMAX

smarT.NC: Programmésana
Varpstas apgr. skaits S=7

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Parskats | Riks | Urbs.par. | Poztciia [

VD (2] B =E=
I
T =[@)
FE 150 o Q
- Dzi3 ~z0 W
Fleiliames e F
skatu veigos. azsr. o[ v | |
el
=Y
N Galv. ass Blakusass Instr. ass
S
&g
g s1eex |
Q i ® v 1
% oN
=
9 S
B
‘ ‘ ‘ ’ ; ‘ -
smarT.NC: Programmé&sana :?zxﬁz:
Padeve pieliksanas dziluma?
TNC:\SI TNCN123_DRILL .HU Apstrades apioms
- ‘ : c " g
, parskats | Riks | Tedob.par. | Poziciia [V =
=+ [[@]]z51 Taisnstars iedobe 1 —|
f[i] —
FB 500 v K
e
Tedoves saruns — A
3 Tedobes platums [ze
Stlra radiuss @ s
Dziluns 28 @ %L
Pieliksanas dzilums 5
] H sieex []
ﬁ ; Galv. ass Blakusa: Instr. ass (‘k Pl
I [ [OFF] on
8 |
S5

o
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Datu parnemsana no iepriekséjas, tada pasa veida
vienibas

Péc jaunas vienibas atvérSanas ar programmtaustinu VIENIBAS DATU
PARNEMSANA varat parnemt visus iepriek$ definétas tdda pasa veida
vienibas datus. smarT.NC tad parnem visas $aja vieniba definétas
vértibas un registré tas aktivaja vieniba.

It pasi darba ar frézéSanas vientbam Jas $ada veida 1pasi vienkarsi varat
definét rupjapstradi/galapstradi, sekojoSajai vienibai péc datu
parnemsanas, labojot, piem., tikai virsizméru un, ja nepiecieSams, art
instrumentu.

smarT.NC vispirms parmeklé smarT programmu virziena uz
@ augsu, meklgjot tada pasa veida vienibas:

Ja smarT.NC I1dz programmas sakumam nebds atradusi
atbilstoSu vienibu, tad mekléSana sakas programmas
beigas I1dz aktualajam ierakstam.

Ja smarT.NC visa programma neatrod atbilstoSu vienibu,
vadibas sistéma parada k|udas pazinojumu.

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats ‘ Riks ‘ Tapas par. | Pozicija 1 ) 7

] Co— iR
k0
F@ [FrAx = Q.-
] v
Izgataves dianetrs g - -
Sagataves diametrs? B oty
Dziluns 20 S )
Pieliksanas dzijums 5 u
o B
Galv. ass Blakusass _Instr. ass @ 7

TZVELE.

PARNEMT
UNIT DATUS

S100%

g~

CL
e
1]

INSTRUM.

UARDS




Pieejamie apstrades posmi (vienibas)

P&c darba reZima smarT.NC izvéles ar programmtaustinu REDIGESANA
izvélieties pieejamos apstrades posmus. Apstrades posmi iriedaltti $adas
pamatgrupas:

Programm-

Pamatgrupa taustins

Lappuse

smarT.NC:

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

APSTRADE: 58. Ipp.
UrbSana, vitnu apstrade, frézéSana &g

SKENESANA: 126. Ipp.
Skenésanas funkcijas 3D skenéSanas 0.2

sistémai

PARREKINASANA: 135. Ipp.
Koordinasu parrékinasanas funkcijas @

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

o [ETprosramns: 1230RILL mn

Instrumenta ass

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globali |

= ey | Izeimater. izmeri
+ 1 [Efll7ee Programnas iestatijumi
v 2 [EE]J125 kontariiniia

MIN punkts

X +0

v

e
z S —

z

MAX punkts
+100
+100
[ a—

+0

Sagataves atsauces punkts
I Definét atsauces punkta numuru

[
Globali dati
Drosibas attsluns
2. Drosibas attsl.
F poziciongsana

F nonemsana

RéSTREDE SKENET
&l

P&RREK

i gy

SPEC.
FUNKC.

SPECIALAS FUNKCIJAS: spec. 143. Ipp.
Programmas izsauk$ana,

pozicionéSanas vieniba, M funkciju

vientba, atklata teksta dialoga vieniba,

programmas beigu vieniba

programmtaustinu josla uzsak kontdras programmésanu vai

@ Programmtaustini KONTURU PGM un POZICIJAS treaja
paraugu veidotaju.
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Pamatgrupa Apstrade

Pamatgrupa "Apstrade" izvélieties Sadas apstrades grupas:

Apstrades grupa

Programm-
taustins

Lappuse

smarT.NC:

Programmésana

Programm&sana
un redigésana

URBSANA:
CentrésSana, urbsana, rivésana,
izvirpoSana, gremdéSana atpakal

URBSANA
627

59. Ipp.

VITNES:
VitnurbSana ar un bez izlidzino$as
spilpatronas, vitnfrézéSana

VITNE

72. lpp.

IEDOBES/TAPAS:
UrbjfrézéSana, taisnstira iedobe, apala
iedobe, rieva, apala rieva

IEDOBES/

87. Ipp.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- rogramna: 123_DRILL mm

1 700 Prosrammas iestatIiumi
» 2 [EE]J125 Kkontariiniia

>

-

> =
> =
»
> =

Instrunenta ass

Izeimater. izméri

z

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globa1s | M
MAX punkts

MIN punkts

x C—
v C—
z e —

Sagataves atsauces punkts
I Definét atsauces punkta

T a—
Free | 8 g
[ — v

nunuru TN

[e

Globali dati
Drosibas attsluns
2. Drosibas attsl.
F pozicionssana

F nonemsana

Y
——
s

TEDOBES/
TAPAS

o @B

URBSANA

VITNE
# o
I 3

KONTGR . PEM

VIRSMAS

KONTURU PGM:

Kontlrprogrammu apstrade: kontarlinija,
kontdriedobe, rupjapstrade, parurbSana un
galapstrade

KONTOR . PGM

103. Ipp.

PLAKNES:
PlakanfrézéSana

VIRSMAS

122. Ipp.




Apstrades grupa UrbSana

Apstrades grupa "UrbSana" pieejamas $adas vienibas urbSanas

apstradei:

Vieniba

Programm-

taustins SIS

smarT.NC:

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

Vientba 240 Centrésana

60. Ipp.

=
2
=
E
N
S
s

2

Vieniba 205 Urbsana

62. Ipp.

c
2
=1
g
N
S
a

s

Vieniba 201 RivéSana

64. Ipp.

=
2
a
)
N
®
=

s

Vieniba 202 lzvirpo$ana

66. Ipp.

=
2
=
g
N
S
N

N3

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

<o rogrammna: 123_DRILL mm

s 90 Programmas iestatijumi

125 Kontarliniia

Instrumenta ass

Izeimater. izméri

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globs1s|
MAX punkts

MIN punkts

z

x Fe  [viee

v e [Fee || S Q
2] ~ae +0 ¥
Sagataves atsauces punkts

I Defingt atsauces punkta numuru TN i
[ ﬁ*’?
Globsli dati =
Drosibas attalums z

2. Drosibas attsl. E =S %

F pozicion&sana EE e
F nonemsana [egsss

UNIT 201

b

UNIT 240 | UNIT 205 UNIT

%2

74

202 | UNIT 2e4

UNIT ;1

Vieniba 204 Gremdésana atpakal

c
2
=
H
N
S
2

68. Ipp.

=}

Vieniba 241 Vienmalas urbSana

=
2
a
5
N
-
A

70. Ipp.

5
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Vieniba 240 Centrésana

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: centréSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.]
Izvéle dzilums/diametrs: izvéle, vai jacentré pret dzilumu vai diametru

Diametrs: centréSanas diametrs. NepiecieSama T-ANGLE ievade
TOOL.T

Dzilums: centréSanas dzijlums
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvéle: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)

Papildu parametri detalizétaja formulara UrbSanas parametri:

Nav

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

Programm&sana
un redigssana

izsaukums

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks | Urbs.par. | Poztctia [

Name

Number

(9] R
=[@) —
FE 150
Dianetrs EECm—
FEEEEE g“"?
Galv. ass Blakusass Instr. ass G-
""" s1@0% %
@
[oFF]  on
&2
v

INSTRUM.

UNIT DATUS VARDS

PARNEMT ‘

|

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

Programm&sana
un redigssana

izsaukums

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats Riks | Urbs.par. | Poziciia [
M

7[4]
=[0)
r[i]
m
M funkeiia:
M funkeiia:
Usrpsta @ moz o )] mea
&
I Instr. izusle o T4
I
s100x |
®
[oFF]  on

PARNEMT

INSTRUM.
UNIT DATUS

UARDS

IZVELE
‘AR




Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

L
L=

%{Ei

(1113

DroSibas attalums
2. droSibas attalums
Aiztures laiks leja

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

» [@ Jsro0311 asts
’

Urbs.par. ‘ Poziciia

HEEE

Glopa11 aati |¢
Drosibas attslums 2 _______
2. Drosibas attsl. [58@ 3
Aiztures laiks leis [@I G| s g
F pozicionasana FHAX W
u \
=y
W

S100%
& 9
oN
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Vieniba 205 Urbsana

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: urbSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.]
Dzilums: urb$anas dzijums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu instruments pirms izbidisanas no
urbuma tiek pielikts

Skaidu veidoSanas dzilums: pielik§ana, péc kuras smarT.NC atdala
skaidas

Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definésana” 149. Ipp.)
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - ndkama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm&sana
un redigésana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

g

Parskats | Riks | Urbs.par. | Pozictia [

g
F E 150
Dzilums

Pieliksanas dziluns B
Skaidu veidos. dzil.

=

Instr. ass

Galv. ass _ Blakusass

Number
0} Name

INSTRUM.

UNIT DATUS VARDS

PARNEMT ‘

|

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm&sana
un redigésana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

strumenta dati

Parskats Riks | urps.par. | Poziciis [¢»
M

M funkciia:
M funkciia:

Usrpsta @ Mez O Moa

I Instr. izuele

INSTRUM.

UNIT DATUS UARDS

PARNEMT ‘

IZVELE
AR




Papildu parametri detalizétaja formulara UrbSanas parametri:
Skaidu veido$anas dzilums: pielik§ana, péc kuras smarT.NC atdala
skaidas

Dekrements: vértiba, par kadu smarT.NC samazina pielikSanas
dzilumu

Min. pielik§ana: ja ievadits dekrements: ierobeZojums minimalajai
pielik§anai

Ieturétais attalums augsa: droSibas attdlums augsa, veicot
pozicionéSanu atpaka| péc skaidu veido$anas

Ieturétais attalums leja: droSibas attalums leja, pozicion€jot atpakal péc
skaidu veidoSanas

Pielik§anas sakumpunkts: padzilinats sakumpunkts attieciba uz virsmas
koordinatém iepriek$ apstradatiem urbumiem

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

g

2. droSibas attalums

Z

AtvirziSanas apmeérs veidojoties skaidam

Aiztures laiks leja

it
%{EE

N Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC:
Dzilums?

Programmésana

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks Urbs.par. | Poztciia [(

smarT.NC:

Dziluns 2o |
Pieliksanas dzilums S
Skaidu veidos. dzil. C—
Skaidu daudzuns C— |
Min. pieliksana o "l
* []urosanas paranetrs Teturstais att.auges @2
Teturstais att.leis 0.2 T 1
P
- =]
Pieliks.starta p-kts D -
v
ot
S100% |
& b
[0FF] on
- B
=
£ Bl
Programmésana

Programmésana

Drosibas attalums?

un redigesana

* [@ Jsaop311 aati

E

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Urbs.par. | Poziciia Glopsli dsti [¢

@Dro:‘ibes attalums P

gz. Drosibas attal. [FemmmmG

@Skamu veidos. non. [GRZEIIIIING

@nmures 1aiks lei3 [ENNIIIIING

2§F pozicionasana 750 3

Er pozicion&sana [FAAx
s100% %
oFF]  on
ZqE!
®7[—]
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Vieniba 201 Rivésana

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: rivéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.]
Dzilums: rivéSanas dzilums
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)

Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvéle: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

201 RivEsana

=

Parskats | Riks | Urbs.par. | Pozictia [

D U number
{n Name

|

T I
5[0  —
[0 E 150
Dzilums -20
Galu. ass Blakusa: Instr. ass
PARNEMT TZVELE
UNIT DATUS

INSTRUM.

VARDS

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm&sana
un redigésana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Instrumenta dati

Parskats Riks | Urbs.par. | Poziciia [
M

(1] —
s

FE 150

DL

M funkciia:
M funkciia:

Usrpsta ® Mez O Moq

I Instr. izvuéle

U number

Name

PARNENT 2,
UNIT DATUS 2RI

INSTRUM.
UARDS




Papildu parametri detalizétaja formulara UrbSanas parametri: smarT.NC: Programmésana Proarannasens
D Z 1 !. umns ? un redigésana
NaV. THC :\SMARTNCN 123 DRILL . HU Parskats | Riks Urbs.par. ‘ Poziciia ‘0

. . =y i= - = Dzilums BT
Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

urbsanas parametri

;{ DroSibas attalums

$ 2. droSibas attalums

j - Atvirzisanas padeve

@%L Aiztures laiks leja on

¢ - E
Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam / % il

H
]
v

Progranmesana
un redigesana

smarT.NC: Programmésana
Drosibas attalums?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

bs.par. | Pozicija  Glopsli dati ¢

=

¥ [ |prosivas attaiuns  FEEEEEENGC
L
v =
L]2. prosves atts1. 5@ &
Er nonensana EEEE] &
Jijpiztures 1aiks 1013 @ 3
wo|F pozicionssana FHAX

* [@ Jsaopa11 aati

C
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Vieniba 202 IzvirpoSana

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: urbSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.]
Dzilums: izvirpo$anas dzilums

Brivkustibas virziens: virziens, kurd smarT.NC brivi parbida
instrumentu pie urbuma pamatnes

Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definésana” 149. Ipp.)
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - ndkama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkariba no masinas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- = [dE]zez 12virposana

Parskats | Riks | Urbs.par. | Pozictia [

uly
<[}
e[

Dzilums

Brivkust. virziens

Galv. ass _ Blakusa:

Instr.

Number
Name

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

|

INSTRUM.
VARDS

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm&sana
un redigesana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

©
# [ Jinstrunenta dati

=

Parskats Riks | Urbs.par. | Poziciia [
M

(]
@
FE 150
m.

M funkciia:
M funkcija:

I Instr. izuele

Number
Name

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

IZVELE
AR

INSTRUM.
UARDS




Papildu parametri detalizétaja formulara UrbSanas parametri:

Progranmesana
un redigesana

smarT.NC: Programmésana
Dzilums?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Varpstas lenkis: lenkis, kadda smarT.NC pozicioné instrumentu pirms
brivkustibas

Parskats | Riks Urbs.par. | Pozteiia [(

Dzilums

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

Brivkust. virziens

==

(1113

Drosibas attalums
2. droSibas attalums
AtvirziSanas padeve
Aiztures laiks leja

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

* [2&z|urbsanas paranetri

Uarpstas lenkis

| S100%
F & 4
= o

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigasana

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

gnro:‘iba: attslums 2 _______
! Ez. Drosibas attsl. [5O1 3
- [ nonensane ee—

'H
=

£

= Er poziciongsana |
» [@ Jsrop311 asts

Urbs.par. | Poziciia

B=

Aiztures laiks leis

Globa11 aati |¢

[CE
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Vieniba 204 Gremdésana atpakal
Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: urbSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.]
Gremdésanas dzilums: iegremdésanas dzijJums
Materiala biezums: sagataves biezums
Ekscentra izmérs: urbja stiena ekscentra izmérs

Asmens augstums: attdlums starp urbja stiena apakdmalu un
pamatasmeni

Brivkustibas virziens: virziens, kurd smarT.NC japarce| instruments par
ekscentra lielumu

Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)

Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvéle: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaanai (atkartba no masinas)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNCN\123_DRILL . HU Parskats | Riks | urps.par.

*[d]
=[0)
e[

Gremdss. dzilums

' Poziciia ! 4

Materisla izturiba
Ekscentra izmers
Asmenu augstums

Brivkust. virziens

Number
Name Galv. ass _ Blakusass

o

Instr. ass

PARNEMT
UNIT DATUS

INSTRUM.
VARDS

|

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats Riks | Urbs.par. | Poziciia [

"
) T C—
. =)
S Al P : B
2 .
M funkciia: i | 1
M funkcija: ? f?‘
v varesta @ Me3 O Me4 i
I Instr. izuéle & ‘?’1 ‘E
[
Number ... f
i = =
| oFF]  on
i
s |
! s

UNIT DATUS

PARNEMT !

INSTRUM.
UARDS

IZVELE
‘AR




Papildu parametri detalizétaja formulara UrbSanas parametri:

Varpstas lenkis: lenkis, kadda smarT.NC pozicioné instrumentu pirms

iegremdésanas un pirms izbidiSanas no urbuma

Aiztures laiks: aiztures laiks pie gremdéSanas pamatnes

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

=l

(1113

DroSibas attalums
2. droSibas attalums
PozicionéSanas padeve

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC: Programmé&sana

Nolaisanas dzilums?

Progranmesana
un redigesana

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

-
* [2&z|urbsanas paranetri

Parskats | Riks Urbs.par. | Poztciia [¢

Gremdeés. dzilums
Materisla izturiba Z0

Ekscentra izmérs 3.5
Asmenu augstums 15

Brivkust. virziens

Usrpstas lenkis
Aiztures laiks

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

% | @ |s1opa1i dati

Urbs.par. | Poziciia Glopsli dsti [¢

Dro:‘iba: attslums 2 _______

2. Drosibas attsl. [5@0 G

r Pozicionasana 750 G

'
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Vieniba 241 Vienmalas urb$ana
Parametri formulara Parskats:

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] urbjot
F: urbSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.]
Dzilums: urb$anas dzijums

Pieliks. sakumpunkts: faktiskas urbSanas apstrades sakumpunkts. TNC
ar pozicionésanas padevi no droSibas attdluma parvietojas uz
padzilinato sakumpunktu

Gries. virz. ie-/izvirzoties: varpstas grieSanas virziens ievirzoties
urbuma un izvirzoties no urbuma

Apgriezienu skaits ievirzoties: agriezienu skaits, ar kadu instrumentam
jagriezas, ievirzoties urbuma un izvirzoties no urbuma

Dzesesanas lidzeklis IESL: M?: papildfunkcija M dzeséS8anas lidzekla
padeves ieslégSanai. TNC ieslédz dzeséSanas lldzek|a padevi, kad
instruments ir urbuma padzilinataja sakumpunkta

DzeseSanas lidzeklis IZSL: M?: papildfunkcija M dzesé$anas 1dzekl|a
padeves izslégSanai. TNC izslédz dzeséSanas I1dzek|a padevi, kad
instruments ir urbSanas dziluma

Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm&sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks | Urbs.par. | Pozictia [

ulil
HO|
e[

Dzilums

Apgr. skaits ievirze
Dzes&s.skid.IESL?:M?

Galu. ass
[

Pieliks.starta p-kts [

-
Rotsc. virz. ieeis/izeis
o

Dzesés.skid.IZSL?:M?

o |
500
150
70

“ [a]

[0~ o]
.
—
—

Blakusa:

m m e

Instr. ass
I

PARNEMT
UNIT DATUS

‘ ‘ éz;f

INSTRUM.
VARDS




Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Instr. iepriekséja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaSanai (atkartba no masinas)

Papildu parametri detalizétaja formulara UrbS$anas parametri:

Uzturesanas dzilums: varpstas ass koordinates, kur instrumentam
uzturéties. Ja ievada 0, funkcija nav aktiva.

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. droSibas attalums

L=

PozicionéSanas padeve

=
dumn

Aiztures laiks leja

AtvirziSanas padeve

=
map

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

(1113

smarT.NC: Programm
Instrumenta izsauk

ésana
ums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Number  .....
1 Name Dp0o®

UNIT DATUS

Parskats Riks |Urbs.par. | Poziciia [

ull
=k
‘B
oo | I
M funkciia:
M funkciia:

I Instr. izuele

R

500

150 [

— W

vl |
s |
&4
%?Xoax %
oFF] on
R

PARNEMT ‘

|

INSTRUM.

cui]

VARDS

smarT.NC: Programm
Drosibas attalums?

ésana

Progranmgsana
un redigesana

:\SMARTNC\123_DRILL . HU

E ]|
« [@]sroms1 asti
g

urbs.par. ‘ Poziciia

Drosibas attslums

2. Drosibas attsl.
F pozicion&sana

Aiztures laiks leis

[ §/F nonensana

Er Pozicionasana

Glopali dati ¢

=

750

] G
99939 G
F E*‘?

G
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Apstrades grupa Vitne

Apstrades grupa "Vitne" pieejamas $adas vienibas vitnu apstradei:

Vieniba

Programm-
taustins

Lappuse

smarT.NC:

Programmésana

Programm&sana
un redigssana

Vieniba 206 Vitnurb8ana ar izlidzinoSo
spilpatronu

c
2
=1
5
S
o

73.

Ipp.

Vieniba 209 Vitnurb8ana bez izlidzino8as
spilpatronas (arT ar skaidu veido$anos)

75.

Vieniba 262 VitnfrézéSana e

77.

=
2
=1
&)
N
a
©

Vieniba 263 Gremdésana-vitnfrézéSana

%ﬁ

79.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- rogranna:

Instrunenta ass

123_DRILL mm

" o Izeimater. izméri
. 700 Programmas iestatijumi

1
» 2 [E|125 Kontariiniia x 0 +100

v % +Teo

z BT o

UNIT 2089

LNIT 206

22

Sagataves atsauces punkts
I” Definét atsauces punkta numuru

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globa1s | M
MIN punkts  MAX punkts

z

[e
G1ob3li dati
Drosibas attsluns

2. Drosibas attsl.

F pozicion&sana
F nonemsana

EEEEE]

UNIT 262 | UNIT 263 | UNIT 264

2 | 72

%

UNIT 287

£!=

UNIT 285

Vieniba 264 vitnurbSana-frézéSana U

81.

Vieniba 265 Spirales vitnpurb$ana-frézéSana [w

83.

Vieniba 267 Argjas vitnes frézéSana

HE

UNIT 287

85.

Ipp.




Vieniba 206 Vitnurbs$ana ar izlidzinoso spilpatronu smarT.NC: Programm&ana
. R I it t i k
Parametri formulara Parskats: G by S0

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Progranmesana
un redigasana

Parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia [

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar i .
programmtaustinu) 05 uztnurbsana :E -
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min] Uitnes dziduss Z g
F: urbSanas padeve: aprékinasana: S x vitnes kapums p Cou o brenn i | =y g
= g b
Vitnes dzilums: vitnes dzilums 20 lg
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.) - ag
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool: | I M % g
DL: instrumenta T delta garums ij &L %
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M = 'g
Virpsta: varpstas grie$anas virziens. smarT.NC atbilstosi standartam ‘ ‘ - l ‘ | 2
nosaka M3 <

Instr. ieprieks€ja izvéle: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaanai (atkartba no masinas)

Progranmesana
un redigasana

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats Riks | urbs.par. | Poziciia [¢
M

[ I

D (0]

. =[0) | —
iH = a—
oL |
M funkciia: |
M funkcija: |

varesta e )] e ¢ [] vea
[ Instr. izuéle

TZVELE

PARNEMT

INSTRUM.

VARDS
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Papildu parametri detalizétaja formulara Urbsanas parametri:

Nav.

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

%[ DroSibas attalums

% 2. droSibas attalums

%;-z; Aiztures laiks leja

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

(1113

smarT.NC: Programmé&sana
Vitnes dzilums?

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Vitnes dzilums

bsanas parametri

Psrskats | Riks Urbs.par. ‘Pnzicija |4>

smarT.NC: Programm&sana
Drosibas attalums?

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Urbs.par. | Poziciia

* [@ Js100311 dati

vz (=

1] 51 3 z_______ 0O
Dru:xba: attalums G
:

Drosibas attsl. Se G

Globa1i asti |«

FHAx




Vieniba 209 Vitnurbsana bez izlidzinosas spilpatronas
Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
Vitnes dzilums: vitnes dzilums
Vitnes kapums: vitnes kapums
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvéle: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaanai (atkartba no masinas)

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigasana

TNC : \SMARTNC\123_DRILL . HU Parskats | Riks | Urbs.par. | Poztciia [

o ________|
e
08 UItnurbsana
Uitnes dzilums 15 |
Ultnes kapuns 1.5 g
100 ans Ml E Tk Gme Instr. ass || 7 ] |
\ Sy
T ¥
&g
Number ... sieox [
i G
25 Name ¥
H oFF]  on
i s
. e
g5 o
PARNEMT T2VELE | InsTRUM.
UNIT DATUS VaRDS
Progranmésana

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta

izsaukums

un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Instrumenta dati

DL

M funkciia:

Parskats Riks | urbs.par. | Poziciia [¢¥
M

o |
—
—
—
—

M funkcija:

Varpsta ® Moz O Mo4

I Instr. izvsle

TZVELE

PARNEMT

INSTRUM.
VARDS
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Papildu parametri detalizétaja formulara Urbsanas parametri:

Skaidu veidoSanas dzilums: pielik§ana, péc kuras seko skaidu
veidoSanas

Varpstas lenkis: lenkis, kada smarT.NC pirms vitngrieSanas procesa
japozicioné instruments: tadéjadi vitne nepiecieSamibas gadijuma ir
atjaunojama

S faktors atvirzot Q403: faktors, par kadu TNC paaugstina varpstas
apgriezienu skaitu - un [1dz ar to ar1 atvirziSanas padevi -, celot to ara
no urbuma

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. droSibas attalums

AtvirziS8anas apmeérs veidojoties skaidam

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

(1113

Programm&sana
un redigssana

smarT.NC: Programm&sana
Vitnes dzilums?

it RIS St bl Parskats | Riks Urbs.par. ‘Pozicija [
M

Vitnes dzilums ST
3 Vitnes kapums +1.5
- Skaidu veidos. dzil. o

Varpstas lenkis +@

S faktors pie nonemsanas [T

bsanas parametri

Programm&sana
un redigésana

smarT.NC: Programmé&sana
Drosibas attalums?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Urbs.par. | Poziciia Glopali dati [¢
i Urcéiba: attalums z O

Drosibas attsl. Se G

* [@ Jsa00311 dati

| =




Vieniba 262 Vitnfrezeésana
Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: frézéSanas padeve
Diametrs: vitnes nominalais diametrs
Vitnes kapums: vitnes kapums
Dzilums: vitnes dzilums
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)

Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilsto$i standartam
nosaka M3

Instr. iepriekséja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Progranmesana
un redigasana

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

-+ [diJesz vitnirezesana

’

Parskats | Riks | Urbs.par. | Pozictia [
0
=[@)
il

Diametrs

i85

Fie

Vitnes kapums
Dzilums

Galv. ass _ Blakusass _Instr. ass

Number
Name

@

PARNEMT
UNIT DATUS

|

5100: |
oy

[oFF] on

INSTRUM.
VARDS

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats Riks | urps.par. | Poziciia [¢
M

']

M funkciia:

M funkcija:

Varpsta @ Mea o 1oa
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Name

I Instr. izusle

IZVELE
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PARNEMT }
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VARDS
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Papildu parametri detalizétaja formulara UrbSanas parametri:

Gajienu piedziSana: vitnes gajienu skaits, par cik instruments tiek

parcelts

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

i i

Drosibas attalums

2. droSibas attalums

PozicionéSanas padeve

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam
FrézéSana darba virziena vai

FrézéSana pretéja virziena

smarT.NC: Programm&sana

Nominal. diametrs?

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

bsanas parametri

Parskats | Riks Urbs.par. ‘Pnzicija |4>
M

Diametrs
Vitnes kapums +1.5

Dzijuns -18

Vitnes uz soli B

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

« [@ |s100311 aati

=

Urbs.par. | Poziciia Glopali dati [¢
z______[
Drosibas attsl. [5@ G
mn
[#m]F pozicionesana (G —

Fr&zss. veids (MO3)

Druéiba: attalums




Vieniba 263 Gremdésana-vitpfrézéSana
Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: frézéSanas padeve
F: gremdésanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.]
Diametrs: vitnes nominalais diametrs
Vitnes kapums: vitnes kdpums
Dzilums: vitnes dzilums

Gremdésanas dzilums: attdlums starp sagataves virsmu un instrumenta
smaili gremdéjot

Sanu attalums: attalums starp instrumenta asmeni un urbuma sienu
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums
DR: instrumenta T delta radiuss
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilsto$i standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigasana

TNC : \SMARTNCN123_DRILL . HU Parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia [

i 1 R
,
JE—
o 263 Gremd&s. vItnfrézés. S
-? K B |See I3
=l ZH zo0 W
Diametrs [FC—
Vitnes kapuns v AN
Dzilums | S — =) g
b Gremdss. dzilums [-ze
Malas att3lums 2.2 s %
o
Blakusass Instr. ass
s1e0x |
oy
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smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigasana
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PARNEMT
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Papildu parametri detalizétaja formulara Urbsanas parametri:

Gremdésanas dzilums prieksa: gremdésanas dzilums, veicot
gremdésanu priekSpusé

Novirze prieksa: attalums, par kuru TNC novirza instrumenta vidu no
urbuma, veicot gremdéSanu priekSpusé

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. droSibas attalums

L=

PozicionéSanas padeve

e

N Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

Frézésana darba virziena vai

-"—$
=

FrézéSana pretéja virziena

J;?

mE

W

smarT.NC: Programmé&sana
Nomin&al. diametrs?

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Urbsanas parametri

PSrskats | Riks Urbs.par. ‘Pnzicija |4>

Programm&sana
un redigssana

Diametrs
Vitnes kapums +1.5

Dzilums -18

Gremdss. dzilums 26

Malas attsluns 0.2

Dzilums priekss. 0

Nouirze priekspusé °

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [@ |s100311 aati
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Programm&sana
un redigésana

Fr&zss. veids (MO3)




Vieniba 264 VitnurbSana-fréezéSana

Parametri formulara Parskats:

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: frézéSanas padeve

F: urbSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.]

Diametrs: vitnes nominalais diametrs

Vitnes kapums: vitnes kdpums

Dzilums: vitnes dzilums

Urbsanas dzilums: urbSanas dzilums

Urbsanas pielikS§anas dzilums

Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definésana” 149. Ipp.)
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums
DR: instrumenta T delta radiuss
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvéle: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaanai (atkartba no masinas)

smarT.NC: Pr
Instrumenta

Progranmesana
un redigesana

ogrammésana
izsaukums

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

ts | Riks | urbs.par. | Poziciia |
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Papildu parametri detalizétaja formulara Urbsanas parametri:

Skaidu veidoSanas dzilums: pielikSana, péc kuras TNC urbjot jaatdala
skaidas

Ieturétais attalums augsa: droSibas attalums, kad TNC péc skaidu
veidoSanas atkal parvieto instrumentu aktualaja pielikSanas dziluma

Gremdesanas dzilums prieksa: gremdésanas dzilums, veicot
gremdésanu priekSpusé

Novirze prieksa: attdlums, par kuru TNC novirza instrumenta vidu no
urbuma vidus

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

E DroSibas attdlums

E 2. droSibas attalums

E = Pozicioné$anas padeve

m‘ . —_— - . . . . -

%_’c Atvirzisanas apmeérs veidojoties skaidam

N Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

[ 11}

= FrézéSana darba virziena vai
=, FrézeéSana pretéja virziena
B

smarT.NC: Programm&sana
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Programm&sana
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Vieniba 265 Spirales vitnurbSana-frézésana

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: frézéSanas padeve
F: gremdésanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.]
Diametrs: vitnes nominalais diametrs
Vitnes kapums: vitnes kdpums
Dzilums: vitnes dzilums
GremdéSanas process: izvéle, vai gremdéSana veicama pirms vai péc
vitnfrézéSanas
Gremdesanas dzilums priek$a: gremdésanas dzilums, veicot
gremdésanu priekSpusé

Novirze prieksa: attalums, par kuru TNC novirza instrumenta vidu no
urbuma vidus

Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums
DR: instrumenta T delta radiuss
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. iepriekséja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaanai (atkartba no masinas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Progranmesana
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Papildu parametri detalizétaja formulara Urbsanas parametri:
Nav.

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. droSibas attalums

PozicionéSanas padeve

¢ fEReie=

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC: Programmé&sana

Nomin&al. diametrs?

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks Urbs.par. ‘Pnzicija |4>
M

Dismetrs
Vitnes kapums +1.5
Dzijuns -18
urbsanas parametri DELLUNS I iokad, A0
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smarT.NC: Programmé&sana GEgaronmesono
i & un redigesana
Drosibas attalums?
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Vieniba 267 Vitnfrezeésana
Parametri formulara Parskats:

Progranmesana
un redigasana

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar i *[B] Co—
programmtaustinu) e e : — ‘

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min] r[2] :
F: frézé8anas padeve “ E— rﬁ__,?
F: gremdésanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.] : —
Diametrs: vitnes nominalais diametrs —— ] | %
Vitnes kapums: vitnes kapums % %’ e °* %“
Dzilums: vitnes dzijums J z
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.) ¢ %’

Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums
DR: instrumenta T delta radiuss
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilsto$i standartam P (8] ro— " ‘

nosaka M3 ' — | —
. — - - - - > i

Instr. ieprieksgja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta o %l
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas) — [
— -

E M funkcija: ; =
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Varpsta @ NBS(‘ HO‘I G %E
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oN
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Papildu parametri detalizétaja formulara Urbsanas parametri:
Gajienu piedziSana: vitnes gajienu skaits, par cik instruments tiek
parcelts

Gremdésanas dzilums prieksa: gremdésanas dzilums, veicot
gremdésanu priekSpusé

Novirze prieksa: attalums, par kuru TNC novirza instrumenta vidu no
tapas vidus

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

% 2. droSibas attalums

Pozicioné$anas padeve

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

(1113
w5y FrézésSana darba virziena vai
Tz, FrézéSana pretéja virziena

smarT.NC: Programmé&sana

Nomin&al. diametrs?

Programm&sana
un redigésana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

bsanas parametri

Psrskats | Riks Urbs.par. ‘Pnzicija |4>
M

Diametrs
Vitnes kapums +1.5

Dzilums -18

Vitnes uz soli °

Dzijums priekss.
Nouirze priekspuss

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*« [@ |sa00311 dati
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Apstrades grupa ledobes/Tapas

Apstrades grupa "ledobes/Tapas" vienkarsu iedobju, tapu un rievu
frézéSanas apstradei pieejamas $adas vienibas:

Vieniba

Programm-
taustins

Lappuse

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigasana

Vieniba 251 Taisnstira iedobe

ur 251

INLT
ﬁ o)

88. Ipp.

Vieniba 252 Apla iedobe

90. Ipp.

Vieniba 253 Rieva

92. Ipp.

Vieniba 254 Apala rieva

94. Ipp.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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125 Kontarliniia

Instrumenta ass
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Sagataves atsauces punkts
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2. Drosibas attsl. o

F pozicion&sana E

F nonemsana [egsss
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Vieniba 256 Taisnstlra tapa

97. Ipp.

Vieniba 257 Apala tapa

99. Ipp.

Vieniba 208 UrbjfrézéSana

101. Ipp.
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Vieniba 251 Taisnstura iedobe
Parametri formulara Parskats:

Apstrades apjoms: ar programmtaustinu izvélieties rupjapstradi un
galapstradi, tikai rupjapstradi vai tikai galapstradi

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielikSanai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]
Iedobes garums: iedobes garums galvenaja as1
Iedobes platums: iedobes platums blakusast

Stiira radiuss: ja tas nav ievadits, smarT.NC stira radiusu nosaka
vienadu ar instrumenta radiusu

Dzilums: iedobes beigu dzilums
Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)

Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. iepriekséja izvéle: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaSanai (atkartba no masinas)

smarT.NC:

Instrumenta

Programm&sana
un redigésana

Programmésana
izsaukums

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Apstrades apjoms
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Papildu parametri detalizétaja formulara Iedobes parametri:

Malas virsizmérs: malas nolidzinasanas virsizmérs
Dziluma virsizmers: dziluma nolidzinaSanas virsizmérs

Pielik§ana nolidzinasanai: pielik§anu skaits malas nolidzinasanai. Ja
nav ievadits, tad nolidzina ar 1 pielikSanu

Nolidzinasanas F: nolidzina$anas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.],
vai FZ [mm/zobu]

Pagriesanas stavoklis: lenkis, par kuru visa iedobe tiek pagriezta
Iedobes stavoklis: iedobes stavoklis attieciba pret ieprogramméto
poziciju

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. droSibas attdlums

o

Parklasanas faktors

piz,
Za HI‘

N Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

FrézéSana darba virziena vai

"
i

5
Py

Frézésana pretéja virziena

Spiralveida nolaiSana vai

Svarstveida nolaiSana vai

Vertikala nolaiSana

=\ [

smarT.NC: Programmé&sana
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Vieniba 252 Apala iedobe

Parametri formulara Parskats:
Apstrades apjoms: ar programmtaustinu izvélieties rupjapstradi un
galapstradi, tikai rupjapstradi vai tikai galapstradi

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielikSanai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]
Diametrs: apalas iedobes izgataves diametrs

Dzilums: iedobes beigu dzijlums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)

Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. iepriekséja izvéle: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaSanai (atkartba no masinas)
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Papildu parametri detalizétaja formulara Iedobes parametri: SmarT.NC: Progranmecsana prossssssans
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Vieniba 253 Rieva
Parametri formulara Parskats:

Apstrades apjoms: ar programmtaustinu izvélieties rupjapstradi un
galapstradi, tikai rupjapstradi vai tikai galapstradi

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielikSanai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]
Rievas garums: rievas garums galvenaja asi

Rievas platums: rievas platums blakusast

Dzilums: rievas beigu dzilums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)

Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)
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Papildu parametri detalizétaja formulara Iedobes parametri: SmarT.NC: Prosranmesana
Rievas garums?
Malas virsizmérs: malas nolidzinasanas virsizmérs NG SHRTNGS 73 DRTLL D Fpstrades apions

Parskats | Riks Iedob.par. |Ppozicija [()
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Vieniba 254 Apala rieva

Parametri formulara Parskats:
Apstrades apjoms: ar programmtaustinu izvélieties rupjapstradi un
galapstradi, tikai rupjapstradi vai tikai galapstradi

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielikSanai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]
1. ass vidus: galvenas ass daléja apla vidus

2. ass vidus: blakusass dal€ja apla vidus

Dalgja apla diametrs

Sakuma lenkis: sakumpunkta polarais lenkis

Atveruma lenkis

Rievas platums

Dzilums: rievas beigu dzilums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definésana” 149. Ipp.)
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Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilsto$i standartam
nosaka M3

Instr. iepriekséja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)
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Papildu parametri detalizétaja formulara Iedobes parametri:

Malas virsizmérs: malas nolidzinaSanas virsizmeérs
Dziluma virsizmeérs: dzijJuma nolidzinaSanas virsizmérs

Pielik§ana nolidzinaSanai: pielik§anu skaits malas nolidzinaSanai. Ja
nav ievadits, tad nolidzina ar 1 pielikSanu

Nolidzinasanas F: nolidzinaSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.],
vai FZ [mm/zobu]

Lenka solis: lenkis, par kuru visa rieva tiek griezta talak
Apstrazu skaits: apstrazu skaits daléja aplt
Rievas stavoklis: rievas stavoklis attieciba pret ieprogrammeéto poziciju

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

DrosSibas attalums

2. droSibas attalums

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam
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Vieniba 256 Taisnstira tapa

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielik§anai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]

Tapas garums: tapas garums galvenaja asTt

Sagataves garums: sagataves garums galvenaja asi

Tapas platums: tapas platums blakusast

Sagataves platums: sagataves platums galvenaja ast

Stira radiuss: tapas stdra radiuss

Dzilums: tapas beigu dzijums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu

Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definésana” 149. Ipp.)
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. iepriekséja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaanai (atkartba no masinas)
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un redigasana
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Papildu parametri detalizétaja formulara Tapas parametri:

Malas virsizmérs: malas nolidzinaSanas virsizmérs
Pagriesanas stavoklis: lenkis, par kadu pagriez visu tapu
Tapas stavoklis: tapas stavoklis attieciba pret ieprogramméto poziciju

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

DrosSibas attalums

% 2. droSibas attalums
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T, FrézeéSana pretéja virziena
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Vieniba 257 Apala tapa

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielik§anai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]

Izgataves diametrs: apalas tapas izgataves diametrs

Sagataves diametrs: apalas tapas sagataves diametrs

Dzilums: tapas beigu dzilums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu

Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilsto$i standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)
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Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana
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Papildu parametri detalizétaja formulara Iedobes parametri: K smarT.NC: Programm&sana
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W Urcéiba: attsiuns PG

' Drosibas attsl. [5@ G
” [fJparkaasans taktors | s |

Fr&zss. veids (MO3)

* | @ |paob51: dati
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Vieniba 208 Urbjfrézésana

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]
Diametrs: urbuma nominalais diametrs
Dzilums: frézéSanas dzilums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu instruments tiek pielikts uz
spiralveida ITnijas (360°)
Apstrades pozicijas (skatit ,Apstrades poziciju definéSana” 149. Ipp.)

Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)

M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. iepriekséja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaSanai (atkartba no masinas)

smarT.NC:

Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

08 Urbijfrezesana

Parskats | Riks | Urbs.par. | Pozictia [

T E—
:
F IE‘ 150
Diametrs 10
Dziluns [-zo
Pieliksanas dzilums @.25

Galv. ass Blakusass Instr. ass

l Number
i neme

UNIT DATUS

PARNEMT '

|

INSTRUM.
VA&RDS

smarT.NC:

Programmésana

Progranmesana
un redigasana

Instrumenta izsaukums

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats Riks | urps.par. | Poziciia [¢¥

*[a]

nstrumenta dati

[z

M
&
'}

T

L[/

=0

M funkciia:
M funkcija:

Vsrpsta ® Moz O Mo4

S
e

I Instr. izvsle

l Number
Il neme

PARNEMT
UNIT DATUS

‘ IZVELE

s100%
)

9

e
Bl
&

<
m|-- &

INSTRUM.
VARDS

- w
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Papildu parametri detalizétaja formulara Urbsanas parametri:

Ieprieks urbtais diametrs: ievadrt, ja javeic iepriek$ veiktu urbumu
papildus apstrade. Tadégjadi varat izfrézét urbumus, kuri ir vairak ka
divreiz lielaki neka instrumenta diametrs

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

L DroSibas attalums
L

2. droSibas attalums

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

(1113
ey FrézéSana darba virziena vai
Gy FrézéSana pretéja virziena

Nomin&al. diametrs?

smarT.NC: Programmé&sana

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

bsanas parametri

Parskats | Riks Urbs.par. ‘Pnzicija |4>
20

0.25

°

Diametrs
Dzilums
Pieliksanas dzilums

Teurbtais diametrs

Drosibas attalums?

smarT.NC: Programm&sana

Programm&sana
un redigésana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [@ Jsao0311 dati
vz [

Urbs.par. I Poziciia

Druéiba: attalums
2. Drosibas attsl.

Frezss. veids (MO3)

Globa11 asti |«

z ]




Apstrades grupa Kontiru programma smarT.NC: Programmssana s
Apstrades grupa "Kontdru programma" pieejamas Sadas vienibas z
. 3 . H —_ T = H v e m:'Proﬂramma' 123_DRILL mm P3rskats | Izeimater. | Opcijas | Glob3li "
jebkuru formétu iedobju un kontaritniju apstradei: e ———
v 2 [EJ125 kontariiniia x l# !naa"#
. Programm- v CC—C—
Vieniba N Lappuse z I — i ©
taustins P
™ Defingt atsauces punkta numuru & |
. _ . . _ e ©
Vieniba122 Kontiriedobes rupjapstrade it 122 104. Ipp. —— ST e
E Drosiba? anilulfs I = 10
FADozicionésana ! I o % é
T . _ N - | F nonensana EEEECR—
Vieniba 22 Kontiriedobes parurbSana it 22 108. Ipp. b g0 [1 %
» [ 2 ¥
&= = IR
b |
Vieniba 123 Kontiriedobes dziluma ot 1ze 110. Ipp. = %
- P Fo
nOI I dZI nasana IE' UNIT 122 UNIT 22 UNIT 123 UNIT 124 UNIT 275 UNIT 125 5
— — ) L i | 25 o
Vieniba 124 Kontidriedobes malas INIT 124 111. Ipp. <

nolidzinasana

Vieniba 125 Kontarlmija 113. Ipp.

% |

Vieniba 275 Trohoidala kontarlinija 116. Ipp.

Vieniba 130 Kontdriedobe uz punktu $ablona [ 1se 118. Ipp.
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Vieniba 122 Kontirriedobe smarT.NC: Programmésana
Ar "Kontariedobe" varat veikt rupjapstradi jebkadas formas iedobém, e

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

kuras drikst bat art salas. E

Programm&sana
un redigssana

parskats | Riks | Frez. par. | Kontara |

[d] o |
Ja nepiecieSams, detalizétaja formulara Kontiira katrai apak$kontarai j :
atseviski var noteikt dzilumu (FCL 2 funkcija). Saja gadijuma vienmér A
jasak ar dzilako iedobi. #[o]
Koc.rumssu virsma - ——
) Parametri formulara Parskats: e e e
Kontlras uards
L ; 5rcla e —
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
. =@
programmtaustinu) [] mwer ...
7| L 8

Name
i

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: svarstveida nolaiS8anas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ
[mm/zobu] levadiet 0, ja nolaiSana veicama vertikali

F: padeve pielik§anai dzilJuma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]

Virsmas koordinates: sagataves virsmas koordinates, uz kuram attiecas
ievadttais dzilums

Dzilums: frézéSanas dzilums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu
Malas virsizmérs: malas nolidzina8anas virsizmérs

Dziluma virsizmeérs: dzijJuma nolidzinaSanas virsizmérs

Kontiras nosaukums: saraksts ar apakSkontdram (.HC datnes), kuras
paredzéts apvienot. Ja ir pieejams DXF parveidotajs, tad kontdru ar
DXF parveidotaju var izveidot uzreiz no formulara

IZVELE

PARNEMT

INSTRUM.
VARDS

Apstrades definé$ana
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Ar programmtaustinu nosakiet, vai attieciga apakskontara
ir iedobe vai sala!

Apakskontaru saraksts principa vienmeér jasak ar dzilako
iedobi!

Detalizétaja formulara Kontara maksimali var definét Ildz 9
apakskontram!

- w

Apstrades definésana

105



-

Apstrades definé$ana

106

Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stlra radiuss)
M funkcija: jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)

Papildu parametri detalizétaja formulara FrezeSanas parametri:

Noapalosanas radiuss: instrumenta viduspunkta
trajektorijasnoapaloSanas radiuss iekséjos stiros

Padeves koeficients %: procentuals koeficients, par kddu TNC samazina
apstrades padevi, kolidz instruments, veicot rupjapstradi, pilna apméra
virzas pa materialu. Ja izmantojat padeves samazinasanu,
rupjapstrades padevi var definét tik lielu, lai ar noteiktu cela
parklasanos (globalie dati) bitu optimali grieSanas nosacijumi. Tada
gadijuma parejas vai Saurakas vietas TNC padevi samazina atbilstoSi
Jasu definétajam, lai apstrades laiks kopuma batu mazaks

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

izsaukums

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

g

M funkcija:

M funkciia:

l Number ...
TR

[ Instr. izusle

Parskats Riks | Frez. par. | Kontara [
M

S100% |
on

UNIT DATUS

PARNEMT '

INSTRUM.
UARDS

|

smarT.NC:
Koord.

Programmésana
Sagataves virsma?

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
==

Koordinasu virsma
Dzilums
Pieliksanas dzilums
Malas virsizmérs
Dziluma virsizmsrs
Izliekuma radiuss
Padeves faktors

Parskats | Riks Frez. par. | Kontara [¢)

T




Papildu parametri detalizétaja formulara Kontara:

Dzilums: atseviski definéjams dzilums katrai apak$kontdrai (FCL 2

funkcija)

=)

Apakskontaru saraksts principa vienmeér jasak ar dzilako
iedobi!

Ja kontdra definéta ka sala, TNC ievadito dzilumu
interpreté ka salas augstumu. Tad ievadita véertiba bez
algebriskajam zimém attiecas uz sagataves virsmu!

Ja dzilums ievadits ar 0 vértibu, tad iedobém derigs

parskata formulara definétais dzilums un salas sniedzas
[Tdz sagataves virsmai!

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

=

e,
=) G

“.L-ﬁl
By

ﬁ?

i

¥

Dro$ibas attalums

2. droSibas attalums
ParklaSanas faktors
AtvirziSanas padeve
FrézéSana darba virziena vai

FrézeéSana pretéja virziena

smarT.NC: Programmé&sana

Kontaras vards?

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL.HU

parskats | Riks | Frez. par. Kontars [»
KontTras uards

—
Dzilums |

—
Dziluns
—

Dzilums

Dziluns

Dzilums

Dziluns

Dzilums

Dziluns

PARADIT

JAUNS ‘ TZVELE

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Frez. par. | Kontora Glopali dati [¢
Drosiba: attalums z O
Dross augstuns [E
pSrkiséanss faktors [INNG.
EEEEETE

F nonemsana

Frazes. veids (MO3>

- w

Apstrades definésana
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Vieniba 22 Parurbsana

Ar parurbSanas vienibu Jas varat papildus apstradat ieprieks ar 122.
vienibu rupji izveidotu kontdriedobi ar mazaku instrumentu. smarT.NC tad
apstrada tikai tas vietas, kuras ir materiala parpalikumi.

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielik§anai dzilJuma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]

PriekSapstrades instruments: instrumenta numurs vai nosaukums
(parslédzams ar programmtaustinu), ar kuru veikta kontdriedobes
priekSapstrade

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)

M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)

smarT.NC: Programmésana :rz?ﬁf:
o 1588
Instrumenta izsaukums
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Parskats ‘ Riks | Fiszl pard | »
¥ | "
= il =
D —
- i —
- « [5H22 Kontariedoves parurbsana
- FE g | | i;L
r@ 150 W
o] T
RUpjapstr. inst. 3 ey
D Pielike. dziams 5 || & %
o7
® 5 (+]
I Number ... s100x |
B nane @ ¥
It oFF]  on
s
g
PARNEMT T2VELE o | InsTRUM.
UNIT DATUS 2R VARDS

Programm&sana
un redigésana

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats Riks | Fréz. par. [0
M

I a____|
y
— [
# [ Jznstrunenta aati g
156
)
=
o
g
P
—
N funkeiia:
M funkciia:
l Number  ..... r
I oFF]  on
I Instr. izusle
[ = ;L
@5

INSTRUM.

PARNEMT
UNIT DATUS

IZVELE
AR

UARDS




Papildu parametri detalizétaja formulara Frezesanas parametri:

Pirurb3anas stratégija. Sis parametrs darbojas tikai tada gadijuma, ja
parurbsanas instrumenta radiuss ir lielaks par pusi no priekSapstrades
instrumenta radiusa:

Instruments virzas aktualaja dziluma starp parurbjamajam
’E zonam gar kontdru.

Paceliet instrumentu droSibas attaluma starp parurbjamajam
E zonam un virziet uz ndkamas rupjapstrades zonas

sakumpunktu

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

E 2 Atvirzisanas padeve
-

smarT.NC: Programmé&sana

Padeves nonem$ana?

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Riks | Frez. par.

Globali dati [¢

99993 G

- w
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Vieniba 123 Kontiiriedobes dziluma nolidzinasana

Ar vientbu "Dziluma nolidzinaSana" var padzilinati nolidzinat
kontdriedobi, kurai iepriek$ ar vientbu 122 veikta rupjapstrade.

=)

Parametri formulara Parskats:

Dziluma nolidzinaSanu vienmeér izpildiet pirms malas
nolidzinasanas!

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grie§anas atrums [m/min]

F: padeve pielik§anai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. iepriekséja izvéle: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaSanai (atkartba no masinas)

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

AtvirziSanas padeve

i

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

parskats | Riks |Globa11 dati |

- "
7[@] E—
v
[
- = [@H123 Kontariedobes dzil. siipss s
E FE 150 s Q-
FE See W
> o
=
M
s
&9
""" s100%
@ W
oN
s
80
PARNEMT LEVEEE INSTRUM.
UNIT DATUS -mi UARDS
smarT.NC: Programmé&sana Programn&sana

Instrumenta izsaukum

3

un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

°
#[[ Jznstrunenta dati

Parskats Riks |Globali dati|

M funkciia:
M funkciia:

[ Instr. izusle

PARNEMT
UNIT DATUS

IZVELE
2RI

INSTRUM.
UARDS




Vieniba 124 Kontiiriedobes malas nolidzinasana

Ar vientbu "Malas nolidzindSana" var nolidzinat malu kontdriedobei, kurai
ieprieks ar vientbu 122 veikta rupjapstrade.

=)

Parametri formulara Parskats:

Malas nolidzinaSanu principa vienmeér veiciet péc dziluma
nolidzinaSanas!

T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielik§anai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]
Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu
Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. iepriekséja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinaSanai (atkartba no masinas)

smarT.NC: Programmé&sana RECUranmenno
. un redigé&sana
Instrumenta izsaukums
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Parskats ‘ Riks ‘ e ‘ »
i 14| E—
v
=9
F[] 156
F[] B
Pieliksanas dzilums -5
y
Number  .....
! s1eex []
i [oFF] ON
s |
$00
PARNEMT T2VELE 4| InsTRUM.
UNIT DATUS 2R VARDS
smarT.NC: Programmésana GEoszanncesna)
z un redigésana
Instrumenta izsaukums
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU e Riks ‘ A ‘4,
- M
| EH
2 Fr—
— —
150 = Q
See '}
T | A
) — réd—h?
DRZ
M funkcija: S —
e —|[& 2+
usresta [ es o [ moa
I Instr. izuele gN
[
S
=
B
PARNEMT AL INSTRUM.
UNIT DATUS VARDS

- w
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Papildu parametri detalizétaja formulara Frezesanas parametri:

Malas nolidzinasanas virsizmérs: nolidzinaSanas virsizmérs, ja
nolidzinasana veicama vairakos posmos

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati:

Jf? FrézéSana darba virziena vai
Tz, FrézéSana pretéja virziena
oL

smarT.NC: Pr
Instrumenta

ogrammésana
izsaukums

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

g

Parskats Riks | Frez. per. [0

;gg o | i!&
FE fse | S %l
F@ 500

M funkcija:
M funkciia:

l Number

'“7 Name

Varpsta & Me3 Me4

[ Instr. izusle

—

=0
]

]

]

g“iuanx %l

: [oFF]  on
s
]
B
= IZVELI
PARNEMT Ze INSTRUM.

‘ ‘ UNIT DATUS ‘ ‘ VARDS
smarT.NC: Programmé&sana :?:??i:
gt 7 B > 1988

Gries.virz.? Plkst.r&d.virz.= -1
NG :\SHARTNGN123-DRILL . HU Riks | Frez. par.  Glopsli dsti

*[@ Jsrop311 aats
’

Frezes. veids (M@3)




Vieniba 125 Kontiirlinija

Ar "Kontdrlnija" iespéjams apstradat val€éjas un slégtas kontaras, kuras ir
definétas .HC programma vai ir izveidotas ar DXF parveidotaju.

pietiekami daudz vietas pievirziSanas un atvirziSanas

@ Kontdras sakuma un beigu punktu izvélieties ta, lai ir
kustibam!

Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielikSanai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]

Virsmas koordinates: sagataves virsmas koordinates, uz kuram attiecas
ievadrtais dzilums

Dzilums: frézéSanas dzilums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu

Malas virsizmérs: nolidzinaSanas virsizmérs

Frézesanas veids: frézéSana darba virziena, frézéSana pretéja virziena
vai svarstveida apstrade

Radiusa korekcija: apstradat kontdru, korigétu pa kreisi, korigétu pa labi
vai nekorigétu

PievirziSanas veids: tangenciala pievirziSana apla ITnijai vai tangenciala
pievirzisana taisnei, vai vertikala pievirziSana kontdrai

PievirziSanas radiuss (spéka tikai tad, ja ir izvéléta tangenciala
pievirzisana apla Iinijai): ievirziSanas apja radiuss

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL.HU

T
s

Koordinssu virsma
Dziluns
Pieliksanas dzilums
Malas virsizmers

Frazes. veids (MO3)

Radiusa korekciia

. Number  ..... Pievirz. veids
it

Name

Pievirzis. radiuss
Viduspunkta lenkis

Kontaras usrds

%iBJ

UNIT DATUS

PARNEMT }

INSTRUM.
VARDS

‘ IZVELE

2®3

- w

Apstrades definésana

113



Viduspunkta lenkis (spéka tikai tad, ja ir izvéléta tangenciala
pievirziSana apla Iinijai): ievirziSanas apla lenkis

Paligpunkta attalums(spéka tikai tad, ja ir izvéléta tangenciala
pievirziSana taisnei vai vertikala pievirziSana): paligpunkta attalums, no
kura veic pievirzisanu kontarai

Kontiiras nosaukums: apstradajamas kontdras datnes nosaukums
(.HC). Ja ir pieejams DXF parveidotajs, tad kontdru ar DXF
parveidotaju var izveidot uzreiz no formulara

-
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Papildu parametri detalizétaja formulara Tool: smarT.NC: Programm&sana
. Instrumenta izsaukums
DL: instrumenta T delta garums

Progranmesana
un redigesana

Parskats Riks | Frez. par. [0
DR: instrumenta T delta radiuss *[a] —
. = o ) ——
DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss) : — ;
M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M -] 2 . o
= o I — | I
Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam — ,g
nosaka M3 — 0 g
. e g M—e e . - - = = . M tunkciia: ——
Instr. iepriekséja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta 0 et — € =
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas) DT aoons usepsta e [ res o [ nea g 1] %
Name Mt W
. . PR N v . = nstr. izusle OFF]  on
Papildu parametri detalizétaja formulara Frezesanas parametri: et = b4
N ® %B I'c
av. @
. . P - = . . a T2vELE . -
Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati: ‘ ‘ - ' ‘ s 2
E 2. droSibas attalums <
smarT.NC: Programmé&sana E?ﬁﬂﬁ:ﬁ
Dross augstums?
BT LR ol Riks | Frez. par.  Globsli asti [¢

Dro:‘: augstuns se ______[3

» [@ Jsro0311 asti
v
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Vieniba 275 Kontiirrieva
Ar "Kontarrieva" iespéjams apstradat valéjas un slégtas kontdarrievas,
kuras ir definétas .HC programma vai ir izveidotas ar DXF parveidotaju.
Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: padeve pielik§anai dziluma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]

Frézesanas veids: frézéSana darba virziena, frézéSana pretéja virziena
vai svarstveida apstrade

Rievas platums: ievadiet rievas platumu; ja rievas platums ir ievadits
vienads ar instrumenta diametru, tad TNC instrumentu virza tikai pa
definéto kontdru

Pieliks. darba cikla: vértiba, par kadu viena darba cikla TNC parvieto
instrumentu apstrades virziena

Virsmas koordinates: sagataves virsmas koordinates, uz kuram attiecas
ievaditais dzilums

Dzilums: frézéSanas dzilums
Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu
Malas virsizmérs: nolidzinaSanas virsizmérs

Kontiaras nosaukums: apstraddjamas kontiras datnes nosaukums
(.HC). Ja ir pieejams DXF parveidotajs, tad kontdru ar DXF
parveidotaju var izveidot uzreiz no formulara

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Apstrades apioms

° ol © B
—
parskats | Riks | Iedop.par. [0 e
(@] C— I
—
=[0) ¥
{H [158
T[] N
Flo] EQ Avel!
Rievas platums 10 W ?
Padeve uz apsriez. [z
Koordinssu virsma ) 5 ;
Dziluns 26 @ g
Pieliksanas dzilums 5
Malas uirsizmers g
Number ...
! Kontdras usrds S100%
Bl name [ @ 7
= [oFF]  on
s ;L
S —
PARNEMT EVEED INSTRUM.
d UNIT DATUS UARDS




Papildu parametri detalizétaja formulara Tool: smarT.NC: Programm&sana

. Instrumenta izsaukums
DL: instrumenta T delta garums

. . © ki) © ol ° i
DR: instrumenta T delta radiuss R - | u o
DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)

Progranmesana
un redigasana

M funkcija: jebkadas papildfunkcijas M = = o
Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilsto$i standartam = r?‘"’f’ ,g
nosaka M3 S 10
Instr. iepriekséja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta X — € % E
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas) nwer A — || sto0x q %
Papildu parametri detalizétaja formulara Frezesanas parametri: ‘. bt (W0 Al :F:; = b4
Pielik$ana nolidzina$anai: pielikSanu skaits malas nolidzina$anai. Ja : E
nav ievadits, tad nolidzina ar 1 pielik§anu &E ‘ L ‘ = e l ‘ meTan. "
Nolidzinasanas F: nolidzina$anas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], 2‘

vai FZ [mm/zobu]

Progranmesana
un redigesana

smarT.NC: Programmé&sana

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati: e e

W - - TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Apstrades apjoms
Drosibas attalums 5 ok S
v Riks | Iedob.par. = Globali dati ‘4
2. droéTbas attalums =] [Ejorostoss otisies PG
- - . . - . Frézeés. veids (MO3) @
Ty Frézé$ana darba virziena vai LG
Tz, FrézéSana pretéja virziena
% Spiralveida nolai$ana vai |
- Svarstveida nolaisana vai m{
e
-"..‘ . .
‘ Vertikala nolaiSana ‘ ‘ ‘ ’
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Vieniba 130 Kontiiriedobe uz punktu Sablona (FCL 3 funkcija)
Ar 80 VIENIBU varat jebkadas formas iedobém, kuras drikst bat arf salas,
piemérot jebkuru punktu Sablonu un veikt rupjapstradi.

Ja nepiecieSams, detalizétaja formulara Kontiira katrai apak$kontarai
atseviski var noteikt dzilumu (FCL2 funkcija). Saja gadijuma vienmér
jasak ar dzilako iedobi.
Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]

F: svarstveida nolaiS8anas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ
[mm/zobu] levadiet 0, ja nolaiSana veicama vertikali

F: padeve pielik§anai dzilJuma [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/
zobu]

F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]
Dzilums: frézéSanas dzilums

Pielik§anas dzilums: izmérs, par kadu ikreiz pieliek instrumentu

Malas virsizmérs: malas nolidzinaSanas virsizmérs

Dziluma virsizmeérs: dzijJuma nolidzinaSanas virsizmérs

Kontiaras nosaukums: saraksts ar apakSkontdram (.HC datnes), kuras
paredzéts apvienot. Ja ir pieejams DXF parveidotdjs, tad kontdru ar
DXF parveidotaju var izveidot uzreiz no formulara

Pozicijas vai punktu $ablons: defingjiet pozicijas, kuras TNC ir
jaapstrada kontiriedobe (skatit ,Apstrades poziciju definésana” 149.
Ipp.)

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Parskats | Riks [ Fr&z. par. | Kontdra | ) m

2] —
9 ——
| 2 E o

| E 150

[

Dziruns

Pielikianas dziluss =

Kontlras vards

REEE i  —
————
———

Galv. ass

Blakusass

Instr. ass

= |l

_.
Ll =

gl

S
e
[+]

PARNEMT
UNIT DATUS

IZVELE

S100%

Du H@
L |
g={m

o

INSTRUM.
UARDS




Ar programmtaustinu nosakiet, vai attieciga apakskontara
ir iedobe vai sala!

ApaksSkontadru saraksts principa vienmér jasak ar iedobi
(attiecigi ar dzilako iedobi)!

Detalizétaja formulara Kontara maksimali var definét Ildz 9
apakskontram!

- w
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Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stlra radiuss)
M funkcija: jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)

Papildu parametri detalizétaja formulara FrezeSanas parametri:

Noapalosanas radiuss: instrumenta viduspunkta
trajektorijasnoapalo$anas radiuss iekséjos stiros

Padeves koeficients %: procentuals koeficients, par kddu TNC samazina
apstrades padevi, kolidz instruments, veicot rupjapstradi, pilna apméra
virzas pa materialu. Ja izmantojat padeves samazinasanu,
rupjapstrades padevi var definét tik lielu, lai ar noteiktu cela
parklasanos (globalie dati) bitu optimali grieSanas nosacijumi. Tada
gadijuma parejas vai Saurakas vietas TNC padevi samazina atbilstoSi
Jasu definétajam, lai apstrades laiks kopuma batu mazaks

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

izsaukums

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

M funkcija:

M funkciia:

l Number ...
fif Neme

I Instr. izuele

Parskats Riks | Frez. par. | Kontara [

(4]

S100% |
o

UNIT DATUS

PARNEMT ]

INSTRUM.
VARDS

‘ éz;f

smarT.NC:
Koord.

Programmésana
Sagataves virsma?

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
==

Koordinasu virsma
Dzijuns
Pieliksanas dzilums
Malas virsizmérs
Dziluma virsizmers
Izliekuma radiuss
Padeves faktors

Parskats | Riks Fréz. par. | Kentara [(

o |




Papildu parametri detalizétaja formulara Kontara: smarT.NC: Programm&sana
Kontaras vards?

Progranmesana
un redigesana

Dzilums: atseviski definéjams dzilums katrai apak$kontdrai (FCL 2

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks | Frez. par. Kontars ‘4 .
H Kontlras uards
funkcija) I (5]
e —
_ . . o L Dzilums r s ﬂ
S — .
Apakgkonturu saraksts principa vienmér jasak ar dzilako — . ¥ ©
iedobi! « [Ekontara e e %
_ . . _ . - . Dziluns I ° 2 i=hma |
Ja kontdra ir definéta ka sala, TNC ievadito dzilumu —— ik :3
interpreté ka salas augstumu. Tad ievadita véertiba bez , s R s 2 & c
algebriskajam zimém attiecas uz sagataves virsmu! - [ — %
. . _ - . _ . I 5
Ja dzilums ievadits ar 0 vértibu, tad uz iedobém attiecas = - R B ° il o
= = = .= . . . | 7 ON
parskata formulara definétais dzilums un salas sniedzas » @ — 3
L ; ; - s
[ldz sagataves virsmai! : NS NP | - g
B f
PARADIT JRLINS IZUELE REDIGES. 5
Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati: @ o
<

DroSibas attalums

Progranmesana
un redigesana

=

smarT.NC: Programmé&sana

2. dro8ibas attalums DrOSIhES 08 CalumNeT
ENCER SHE RGN SN DRI I Kontara | Poziciia Globsii asti [¢
= =X = i [ Jorosivas attaiuns NG
Parklasanas faktors g [Bjoross ausstns  EEme
Park13sanas faktors [INING

F nonensana

AtvirziSanas padeve

e,
=) G

Fr&zes. veids (MO3>

Frézésana darba virziena vai

Globali dati

e
: f@)

ﬁ?

i

FrézeéSana pretéja virziena

¥

121



-

Apstrades definé$ana

122

Apstrades grupa Virsmas
Apstrades grupa "Virsmas" pieejamas $adas vienibas virsmu apstradei:

Programm-

taustins SeHBEEE

smarT.NC:

Programmésana

Programm&sana
un redigésana

Vientba 232 PlakanfrézéSana

UNIT 232 123. |pp-

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-

1
» 2 [EE]J125 Kkontariiniia

UNIT 232

> (|

D

D
b -

> -

Programma: 123_DRILL mm

. 700 Programmas iestatijumi

Instrunenta ass

z

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globali |

Izeimater. izméri
MIN punkts

x C—
v Co—
z e —

Sagataves atsauces punkts
I Definét atsauces punkta

MAX punkts

nunuru

[e

Glob3li dati
Drosibas attsluns
2. Drosibas attsl.
F pozicionssana

F nonemsana

—
E—
[se
T —

-y

* g
W
B
—

S
N

:
s1e0% %
®
OFF]  on




Vieniba 232 Plakanfrézésana
Parametri formulara Parskats:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
F: frézéSanas padeve [mm/min] vai FU [mm/apgr.], vai FZ [mm/zobu]
FrézeSanas stratégija: frézéSanas stratégijas izvéle
1. ass sakumpunkts: sakumpunkts uz galvenas ass
2. ass sakumpunkts: sakumpunkts uz blakusass
3. ass sakumpunkts: sakumpunkts uz instrumenta ass
3. ass beigu punkts: beigu punkts uz instrumenta ass
Dziluma virsizmérs: dziluma nolidzinasanas virsizmeérs

1. malas garums: frézéjamas virsmas garums galvenaja asi attieciba
pret sakumpunktu

2. malas garums: frézéjamas virsmas garums blakusasT attieciba pret
sakumpunktu

Maksimala pielik§ana: izmérs, par kadu instruments tiek maksimali
pielikts
Sanu attalums: sanu attalums, kada instruments izbrauc pari virsmai

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

32 Plakanfr&zssana

Parskats [Riks |Frez. par. |Globa1i dati

(]
=k
=

1.ass starta punkts
2.ass starta punkts
3.ass starta punkts
3. ass beigu punkts
Dziluma virsizmérs

1. Malas garums

l Number ...
fff Neme o0

2. Malas garums
Maksind1s pieliksana
Malas att3lums

I
—

500

+0 K /| |
+0 =y
S Y
-

o =

I —

5100%
)

|

m,
-
.0

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

INSTRUM.
VARDS

|

- w
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Papildu parametri detalizétaja formulara Tool:

DL: instrumenta T delta garums

DR: instrumenta T delta radiuss

DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stlra radiuss)
M funkcija: jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkartba no masinas)

Papildu parametri detalizétaja formulara Frezesanas parametri:

Nolidzinasanas F: padeve pédéjam nolidzinasanas griezumam

Programm&sana
un redigésana

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

TNC: \SMARTNCN\123_DRILL . HU Parskats Riks |Frez. par. |Globsii dati|

o |
-
See
—
T i
3 E ?
M funkciia: -
M funkcija: -

vareata e )]s o [ nes

Number ... f
l I Instr. izusle steex %
fif nNeme I @

OF on

i

PARNENT TZVELE | InsTRUM.
UNIT DATUS VaRDS
Progranngsana

smarT.NC: Programm&sana
Apstrades stratégija (8/1/2)7

un redigésana

TNC: \SMARTNCN\123_DRILL . HU Parskats |Riks Frez. par. [slobsii dati|

Frézes. stratésiia r @a

—
2 Co—
- 1.855 starta punkts e
2.85s starta punkts e 5
3.855 starta punkts +@ h
e 3. ass beigu punkts B
Dziluma virsizmérs g
U |
1. Malss garums +60 =
4 2. Malas garums +2e W
Maksins13 pieliksana 5
Malas attslums 2 = ‘g
F nolidzinssana S0 o

S0 |@og
el
a1 [z | 4]




Progranmesana
un redigesana

Globalie parametri detalizétaja formulara Globalie dati: smarT.NC: Programm&sana
Drosibas attalums?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

DroSibas attalums

Parskats [Riks |Frez. par. Glopsii dati

Dro:‘iba: attalums
z. Drosibas attsl. [5@

F pozicionssana 750

P3rklssanas faktors

« [@]sro081 asti =
C T

|

2. droSibas attalums

Gl

|

il
Apstrades definésana

PozicionéSanas padeve

=

gl
-

Parklasanas faktors

S

@m
L
]

s100%
@

o
=D
-
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Pamatgrupa Skenésana
Pamatgrupa "Skenésana" izvélieties Sadas funkciju grupas:

smarT.NC:

Programmésana

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- rogramna: 123_DRILL mm

. 700 Programmas iestatijumi

1
» 2 [EE]J125 Kkontariiniia

"

-

=
>
(Y=
[

Instrunenta ass

Izeimater. izméri

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globa1s | M
MAX punkts

MIN punkts

z

x I 1 —

z -40 +0 W

Sagataves atsauces punkts

I Defingt atsauces punkta numuru T

0 |
Y

Globali dati i

Drosibas attalums 2

2. Drosibas attsl. Se £

F pozicion&sana 750 L

F nonemsana EEEEE]

ROTACIJA

L

IESTATIJ. | MERISANA

SPEC.
FUNKC.

KINEMAT
5 0

i

o INSTRUM.

. Programm-
Funkciju grupa taustins
ROTACIJA:
Skenésanas funkcijas automatiskai pamatapgriezienu -
aprékinasanai
IESTATIJUMS:
Skenésanas funkcijas automatiskai atsauces punkta o)
aprékinasanai
MERISANA:
Skenésanas funkcijas automatiskai sagataves -
parmérisanai
SPECIALAS FUNKC.:
Speciala funkcija skenéSanas sistémas datu
noteikSanai
KINEMATIKA:
Skenésanas funkcijas iekartas kinematikas parbaudei g
un optimizacijai
INSTRUMENTS: =un

INSTI
Skenésanas funkcijas automatiskai instrumenta
parmérisanai

Detalizétu aprakstu par skenéSanas ciklu funkciju veidiem
atradisiet skenéSanas sistémas ciklu lietotaja rokasgramata.

=)



Funkciju grupa Rotacija

Funkciju grupa "Rotacija" pieejamas $adas vienibas automatiskai

pamatapgriezienu aprékinasanai:

Vieniba

Programmtaustins

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigasana

Vieniba 400 Rotacija ap taisni

UNIT 400

v

Vieniba 401 Rotacija ap 2 urbumiem

UNIT 401

Vieniba 402 Rotacija ap 2 tapam

UNIT 402

i

Vieniba 403 Rotacija ap grieSanas asi

UNIT 403

P

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

<o rogrammna: 123_DRILL mm

Instrumenta ass

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globs1s|
MAX punkts

p— Izeimater. izméri
s 90 Programmas iestatijumi

z

v 2 125 Kontdrlinija X +0 +100
v e [ee | S ;
2] a0 o ¥
Sagataves atsauces punkts
™ Defingt atsauces punkta numuru | 1
O = ?

b

Glob31li dati
Drosibas attilums 2
2. Drosibas attsl. E3 @i %
F pozicion&sana 750 +

F nonemsana

UNIT 400 | UNIT 491 UNIT 403

UNIT 4§z

UNIT 4@5 ’

Vieniba 405 Rotacija ap C asi

- w
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Funkciju grupa lestatijumi (Atsauces punkts)
Funkciju grupa "lestatijumi" pieejamas $adas vienibas automatiskai

atsauces punkta noteikSanai:

Vieniba

Programm-
taustins

smarT.NC:

Programmésana

Programm&sana
un redigssana

Vientba 408 Atsauces punkts iek$éja rieva (FCL 3
funkcijas)

E

Vieniba 409 Atsauces punkts aréja rieva (FCL 3
funkcijas)

Vieniba 410 Atsauces punkts iek$gjais taisnstiris

Vientba 411 Atsauces punkts argjais taisnstaris

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-

rogramna: 123_DRILL mm

Instrunenta ass

" o Izeimater. izméri
. 700 Programmas iestatijumi WIN punkts

1
v 2 125 Kontarliniia x w0 G
—
v o +100 |
z -40 +0 W
Sagataves atsauces punkts
I Defingt atsauces punkta numuru AT
D e
Y
G1ob3li dati <
Drosibas attsluns Z
2. Drosibas attsl. se sﬁ |
F pozicionssana 750 ¥
> [
b
b
b -
b -
|
UNIT 410 | UNIT 411 | UNIT 412 | UNIT 413 | UNIT 414 | UNIT 415
Bl | Ed

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globa1s | M
MAX punkts

z

Vieniba 412 Atsauces punkts iekS€&jais aplis

Vieniba 413 Atsauces punkts aréjais aplis

Vientba 414 Atsauces punkts arégjais staris

Vieniba 415 Atsauces punkts iekS€&jais staris

UNIT 415

Vieniba 416 Atsauces punkts caurumu apla centrs




Programm-

ML taustins
Vieniba 417 Atsauces punkts skenéSanas sistémas
ass s
Vieniba 418 Atsauces punkts 4 urbumi T _ate

)

1
Vieniba 419 Atsauces punkts atseviSka ass
427

Apstrades definésana
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Funkciju grupa Méerisana

Funkciju grupa "Mérisana" pieejamas $adas vienibas automatiskai

sagataves parmérisanai:

Vieniba

Programmtaustins

smarT.NC:

Programmésana

Programm&sana
un redigésana

Vieniba 420 Lenka mérisana

UNIT 420

Vieniba 421 Urbuma mériSana

UNIT 421

Vieniba 422 Apalas tapas mérisana

UNIT 422

Vieniba 423 lek3€ja taisnstira mérisana

UNIT 423

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

" o Izeimater. izméri
1 9 Programmas iestatijumi WIN punkts

Progranma:

Instrunenta ass z

123_DRILL an Parskats | Izeinater. | Opciias | Globali |

MAX punkts

iy

v 2 125 Kontarliniia x e +100
v Fe [iee
z [ [+
Sagataves atsauces punkts
I Defingt atsauces punkta numuru
[e
Glob31i dati
Drosibas attalums z—
2. Drosibas attsl. E——
F pozicion&sana [7se
F nonemsana EC —
> (|
D
b ||
b -
b |
b -
UNIT 420 | UNIT 421

X

(O

(el

UNIT 422 | UNIT 423 | UNIT 424 ‘

Vieniba 424 Argja taisnstira mérisana

UNIT 424

Vieniba 425 lek$éja platuma mérisana

UNIT 425

Vieniba 426 Aréja platuma mériana

UNIT 426

o | ) |

Vieniba 427 KoordinaSu mérisana

UNIT 427

iy

i




Vieniba Programmtaustins

Vieniba 430 Caurumu apla mérisana

Vieniba 431 Plaknes mériSana WNIT a3t

- w

Apstrades definésana
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Funkciju grupa Specialas funkcijas

Funkciju grupa "Specialas funkcijas" ir pieejamas $adas vienibas:

Vieniba

Programmtaustins

smarT.NC: Programmé&sana

Programm&sana
un redigssana

Vieniba 441 Skené8anas parametri

UNIT 441
(]

Vientba 460 3D skenéSanas sistémas
kalibrésana

UNIT 460

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- Programma: 123_DRILL mm

1 9 Programmas iestatijumi

125 Kontarliniia

> =
>
D
|-

;-

Instrunenta ass

Izeimater. izméri
MIN punkts

2 0

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globa1i | M
MAX punkts

v [ve
z [ —

Sagataves atsauces punkts
I Defingt atsauces punkta

z

nunuru T

[e

Glob3li dati
Drosibas attsluns
2. Drosibas attsl.
F pozicionssana

F nonemsana

EEEEE]

UNIT 441

)

‘ UNIT 4860
=

QF




Funkciju grupa "Kinematikas parmerisana"

(papildiespeéja)

Funkciju grupa "Kinematika" pieejamas $adas vienibas:

Vieniba

Programmtaustins

smarT.NC:

Programmésana

Progranmgsana
un redigesana

Vieniba 450 Kinematikas saglabasana/
atjaunosana

Vieniba 451 kinematikas parbaude/optimizacija [ s
%

Vieniba 452 lestatijumu kompensacija

UNIT 452
4

Vientba 460 3D skenésanas sistémas
kalibréSana

UNIT 4@
=
Q7

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- e

B 700 Programmas iestatijumi

UNIT 450

B

Programma: 123_DRILL mm

25 Kontarliniia

UNIT 452

@4

UNIT 451

A

Instrumenta ass z

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globali |
Izeinater. izméri
MIN punkts  MAX punkts

X [ve [+tee
v [+ [vtee
z [Fae [+&¢

Sagataves atsauces punkts
I Definét atsauces punkta numuru

e

Globali dati

Drosibas attslums z—
2. Drosibas att3sl. E
F pozicion&sana e
F nonemsana [sssss

‘ ‘ WNIT 480

- w

Apstrades definésana
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Funkciju grupa Instruments

Funkciju grupa "Instruments” pieejamas $adas vienibas automatiskai smarT.NC: Programm&sana
instrumenta parmérisanai:

Programmesana
un redigesana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Instrumenta ass z

—— - - e [Eprosranns: 123_0RILL mm Parskats | Tzeinater. | Opciiss | Globsii|
e Programmtaustins e
. - » 2 [E]J125 kontariiniia o w0 +Tee
Vientba 480 TT: TT kalibréSana NTT 480 v e a—— N E
2 [ [+ W
> ca, & Sagataves atsauces punkts
1 ™ Defin&t atsauces punkta numuru TN n
. _ . e ‘F"’?
Vieniba 481 TT: Instrumenta garuma mérisana  [war s e |
g 2. Drosibas attsl. se

F pozicion&sana 750

F nonemsana [
Vientba 482 TT: Instrumenta radiusa mérisana = Eg
7

Apstrades definé$ana

|
> -
. _ . _ (-
Vieniba 483 TT: Instrumenta kopé&ja mériSana arr_ a3 ==
E UNIT 480 UNIT 481 UNIT 482 UNIT 483 ‘ ‘
&
CAL . E E S
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Pamatgrupa Pérrél’(inééana smarT.NC: Programmésana [ :m::::

Pamatgrupa "ParrékinaSana" pieejamas funkcijas koordinasu 2

pél‘rélglné§ana v B prosranna: aju“ ;ir:;::«er. u:;:er. | opciias | G1oba11 | M é
P 2 125 Kontarliniia X f:IN e r::anunk!s = ;

.. rogramm- ! R |- :
Funkeija taustins __ -2PPuse : . —C— o
VIENIBA 141 (FCL 2 FUNKCIJA): ot 1 136. Ipp. o i >§
Nulles punkta nobide 2 oot aern. e |[EW '

u pu | 2 To— % E
_ —E F nonemsana EEEE —
VIENIBA 8 (FCL 2 funkcija): wir o 137. Ipp. b g 1] %
Spogulattéls (o50) = £
b [}]
VIENIBA 10 (FCL 2 funkcija): 137. Ipp. = %
Grieéanés Q UNIT 1. UNIT 8 UNIT 1 UNIT 11 UNIT_140 UNIT 247 = = ﬁ
- =G| e e = |0 = 3
VIENIBA 11 (FCL 2 funkcija): 138. Ipp. <
Meérogs @
VIENIBA 140 (FCL 2 funkcija): NIt 190 139. Ipp.
Apstrades plaknes sagasana ar PLANE @
funkciju
V|ENTBA 247: UNIT 247 141. |pp
lestatljuma numurs SIbld]
VIENIBA 7 (FCL 2 FUNKCIJA, ot 7 142. Ipp.

2

2. PROGRAMMTAUSTINU JOSLA):
Nulles punkta nobide no nulles punktu
tabulas

UNIT 4aa» 142. |pp @

VIENIBA 404 (2. programmtaustinu rinda):
Pamatapgrieziena noteikSana

M
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Vieniba 141 Nulles punkta nobide smarT.NC: Programm&sana

Programm&sana
un redigésana

Ar vienibu 141 Nulles punkta nobide Jas defingjat nulles punkta nobidi, ~ \Mi1les Punkta nunurs no tabulas?
tieSi ievadot nobides vértibas atsevi$ka asi vai defingjot numuru no nulles |-
punkta tabulas. Nulles punkta tabulai jabat noteiktai programmas galva. g ;
Ar programmtaustinu izvélieties attiecigo definéSanas veidu '
Defingjiet nulles punkta nobidi, ievadot vértibu | ?»?
b g
I
Defingjiet nulles punkta nobidi no nulles punktu tabulas. ®3
levadiet nulles punkta numuru vai ar programmtaustinu Aol oo ]
izvélieties IZVELETIES NUMURU &

NOBZDES
ATIESTATE

NULLES TR Nulles punkta nobides atiestatiSana I

VERTIBAS TABULAS | NULLES PTA
NOBIDES

ATIESTATE

NUMURS
IZVELE

Apstrades definé$ana

programmtaustinu NULLES PUNKTA NOBIDES
ATIESTATISANA. Ja vélaties atiestatit nulles punkta nobidi e -
tilfarnti_stsgviélgés asTs, tad §Ts ass formulara ieprogrammeéjiet S T it R
Ve I U . TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

@ Nulles punkta nobides pilniga atiestatiSana: nospiediet

Programm&sana
un redigésana

Nulles punkta numurs

’
» [Ef191 nuiles punkta nopide
N =

VERTIBAS

TABULAS

NULLES PTA
NOBIDES
ATIESTATE

NUMURS
IZVELE
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Vieniba 8 Spogulattéls (FCL 2 funkcija):
Ar vienibu 8 izvéles ritina defingjiet vélamas spogulasis.

Ja JUs defingjat tikai vienu spogulasi, TNC maina apstrades
virzienu.

Spogulattéla atcelSana: vienibu 8 defingjiet bez spogulasim.

Vieniba 10 GrieSanas (FCL 2 funkcija)
Ar vientbu 10 GrieSanas JUs defingjat grieSanas lenki, kada smarT.NC

turpmak definétas apstrades aktivaja apstrades plakné izpildis pagriezot.

=)

Pirms cikla 10 jabdt ieprogrammé&tam vismaz vienam
instrumenta izsaukumam ar instrumenta ass definiciju, lai
smarT.NC var noteikt plakni, kura veicama pagrieSana.

GrieSanas atcelSana: vienibu 10 defingjiet ar grieSanos 0.

smarT.NC: Programmésana
Spogulattéla ass?

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=
- Sposulattsla asis v (]
. || —
Spogulat téls
s
» 4
'}
i} |
et
g
"
o4
— -
Ca OFF] oN
ol
by -V s
¢ \,H[]
- B
smarT.NC: Programmé&sana Fagdseatssnn
: = = : un redigé&sana
Griesanas lenkKis?
TNG: NSMARTNCN125_DRILL . HU e —

* [i2a]10 eriesanss
’

- w

Apstrades definésana
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Vieniba 11 Mérogs (FCL 2 funkcija)

Ar vienibu 11 defingjiet méroga faktoru, ar kuru palielinot vai samazinot
var izpildit turpmak definétas apstrades.

=)

Ar masinas parametru MP7411 iestatiet, vai méroga
faktoram jabat aktivam tikai aktivaja apstrades plakné vai
papildus arT instrumentu asl.

Méroga faktora atcelSana: vienibu 11 defingjiet ar méroga
faktoru 1.

smarT.NC: Programmésana
Apstrades vienibas beigas

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\123._DRILL .HU TR s

M

=[] ||l@

o

=0
e

S
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g =[m
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Vieniba 140 Plaknes sagasana (FCL 2 funkcija)

Jisu iekartas razotajam jaat|lauj apstrades plaknes
@ sagasanas funkcijas!

PLANE funkciju principa var izmantot tikai iekartas, kuram ir
divas vai vairak rotacijas asis (galds vai/un galva).
Iznémums: Funkciju PLANE AKSIALA (FCL 3 funkciju) Jas
varat izmantot arT tada gadijuma, ja JUsu iekartai ir aktiva
tikai viena rotacijas ass.

Ar vienibu 140 iespé&jams definét dazados veidos sagaztas apstrades
plaknes. Plaknu definiciju un pozicionéSanas attiecibu var iestatit
neatkarigi vienu no otras.

smarT.NC: Programmé&sana

Telpiskais lenkis R?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [ J190 Pavirzit plakni
’

Plaknu definiciia

[PLANE SPATIAL

Telpiskais lenkis A
Telpiskais lenkis B
Telpiskais lenkis C

attieciba
[FioVE

Drosibas attalums T
F pozicion&sana

Virzis. virziena izuasle
® Automstiski

© Pozitivi

© Negativi

Transformsciias veida izugle
® Automatiski

© Pagriezt galdusgaluu

© Pagriezt koordin.sist&mu

PROJECTED

SPATIAL

B

EULER ‘ VECTOR POINTS

REL. SPA.

AXIAL ‘

- w

Apstrades definésana
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Pieejamas $adas plaknu definicijas:

Plaknu definicijas veids Programmtaustins
Definét plakni ar telpisko lenki
©
% Definét plakni ar projekcijas lenki
X8 e
15}
=
S Definét plakni ar Eilera lenki euier
© S
o
Definét plakni ar vektoriem VEGTOR
g
I
Qo Definét plakni ar tris punktiem POINTS
< i i
Definét inkrementalo telpisko lenki
&
Definét asu lenki (FCL 3 funkcija) AxTAC
N
Apstrades plaknes funkcijas atiestatiS8ana
PozicionéSanas attiecibu, sagasanas virziena un transformacijas veida
izvéli var parslégt ar programmtaustinu.
@ Transformacijas veids attiecas tikai uz transformacijam ar C

asi (apalais galds).

140



Progranmesana
un redigesana

Vieniba 247 Atsauces punkta izvéle smarT.NC: Programm&gana
Ar vienibu 247 defingjiet atsauces punktu no aktivas iestatijumu tabulas. |\ >2UCes Punkta numurs?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Iestatij. numurs

» [[[[Jz47 vaunais atsauces punkts

" ‘m‘

gl

E
Apstrades definésana
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Vieniba 7 Nulles punkta nobide (FCL 2 funkcija)

Pirms izmantot vientbu 7, programmas galvengé jaizvélas
nulles punktu tabula, no kuras smarT.NC izmantots nulles
punkta numuru (skatit ,Programmas iestatijumi” 48. Ipp.).

@

Nulles punkta nobides atcel$ana: vienibu 7 defingjiet ar
numuru 0. Pievérsiet uzmanibu, lai 0. rinda visas koordinates
batu definétas ar 0.

Ja nulles punkta nobidi vélaties definét, ievadot koordinates:
izmantojiet atklata teksta dialoga vienibu (skatit ,Vieniba 40
Atklata teksta dialoga vientba” 148. Ipp.).

Ar vienibu 7 Nulles punkta nobTde defingjiet nulles punkta numuru no
nulles punktu tabulas, kuru esat noteicis programmas galva. Nulles
punkta numuru izvélieties ar programmtaustinu.

Vieniba 404 Pamatapgrieziena noteikSana

Ar vientbu 404 nosakiet jebkuru pamatapgriezienu. Izmantojiet
galvenokart, lai atiestatitu pamatapgriezienus, kuri aprékinati ar
skenés$anas funkcijam.

smarT.NC:

Programmésana
Numurs no nulles punktu tabulas?

Programm&sana
un redigésana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [EF]7 nuizes punkta nobide
N o

Nulles punkta numurs

NUMURS
IZVELE

smarT.NC:
Gries. lenka iepr.

Programmésana

Programm&sana
un redigssana

iestat.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

S100%
ROT Qd
[OFF]

Panatgr.iepr.iestat.
Numurs tabuls

S|
t3

+ [

gl

=0
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e
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g =
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Pamatgrupa Specialas funkcijas
Pamatgrupa "Specialas funkcijas" ir pieejamas dazadas funkcijas:

Funkcija

Programm-
taustins

Lappuse

smarT.NC:

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

VIENIBA 151:
Programmas izsaukS$ana

144. Ipp.

VIENIBA 799:
Programmas beigu vieniba

UNIT 798

b
PCOEND PGM|

145. Ipp.

VIENIBA 70:
PozicionéSanas ieraksta ievadiSana

146. Ipp.

VIENIBA 60:
Papildfunkciju M ievadisana

147. Ipp.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

<o [B Jprosranna: 123_DRILL am

" o Izeimater. izméri
s 700 Programmas iestatijumi MIN punkts

v 2 [E]]125 Kontariiniia

Instrumenta ass z

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globali |

MAX punkts

3 o [vtee
v [+ [+iee
z [Fae  [+e

ra

Sagataves atsauces punkts
I Definét atsauces punkta numuru

o
Globali dati

Drosibas attslums B
2. Drosibas attsl. 50

750
[EEEEE

F poziciongsana
F nonemsana

> &
/=
> = s
b | @
D - ¥ B
UNIT 151 UNIT 788 UNIT 70 UNIT 6@ UNIT Se UNIT 40 /
B (8- [S 2] (e a o] - |

VIENIBA 50:
AtseviSka instrumenta izsaukSana

147. Ipp.

VIENIBA 40:
Atklata teksta dialoga vieniba

UNIT 40
L
c

148. Ipp.

VIENIBA 700 (2. programmtaustinu josla):
Programmas iestatijumi

UNIT 700

48. Ipp.

- w

Apstrades definésana
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Vieniba 151 Programmas izsauksana
Ar So vienibu no smarT.NC var izsaukt jebkuru programmu ar $adiem
datnu tipiem:

smarT.NC vienibu programma (datnes tips .HU)

Atklata teksta dialogu programma (datnes tips .H)

DIN/ISO programma (datnes tips .1)

Parametri parskata formulara:

Programmas nosaukums: ievadiet izsaucamas programmas cela
nosaukumu

programmtaustiniem (izlecoSais logs, skatiet attélu
labaja pusé apaksa), tai jabat saglabatai saraksta
TNC:\smarTNC !

Ja attieciga programma nav saglabata saraksta
TNC:\smarTNC, ievadiet pilnu cela vardu!

@ Ja vélamo programmu gribat izveléties ar

smarT.NC: Programmé&sana
Programmas izsauk$ana

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Programmas usrds:

151 Programmas izsauksana

| ‘ TZVELE

|
i}
>
0 Z
B
: S
D]
i} N
imm|

IZVELE

smarT.NC: Programmé&sana

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Programmas usrds:

151 Programmas izsauksana

U Izyslsties datni TX

STNC: \SMARTNC\* . H

[He1uerkzeugplat te

v
P}
|
E’ ok Partraukt
i H
P} e
i} O
dm]

SAKUMS BEIGAS

LaPA ‘ LaPA ‘ ‘




Vieniba 799 Programmas beigu vieniba

Ar 8o vienlbu varat atzimét vienibas programmas beigas. JUs varat
definét M papildfunkcijas un ka alternativu - arT poziciju, kurai ir
japievirzas TNC.

Parametrs:

M funkcija: nepiecieSamibas gadijuma - jebkuru papildfunkciju M
ievadiSana; standarta varianta TNC defingjot pievieno M2
(programmas beigas)

Pievirzisana beigu pozicijai: ja nepiecieS8ams, ievadiet poziciju, kurai
japievirzas programmas beigas. PozicionéSanas seciba: vispirms
instrumentu ass (Z), tad apstrades plakne (X/Y)

Sagataves atsauces sistéma: ievaditas koordinates attiecas uz sagataves
aktivo atsauces punktu

M091: ievaditas koordinates attiecas uz iekartas nulles punktu (M91)

M92: ievaditas koordinates attiecas uz kadu poziciju, kuru defingjis
iekartas izgatavotajs un kura ir iekartai fikséta (M92)

smarT.NC: Programmé&sana

Papildfunkciija M7

Progranmesana
un redigasana

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

* [EJ?98 Progrannas beigas
’

M funkcija:
M funkcija:

A
" Izuirzit gala poziciis =
W

@ o °

]

Apstrades definésana
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Vieniba 70 Pozicioné$anas vieniba

Ar So vienibu varat definét pozicionéSanu, kura TNC javeic starp ;marzI . N[_:; Programmasana
jebkuram vienibam. oordinates?

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNCN\123_DRILL .HU Koordinate 2 [
Padeve FMAX

Atsauc. sist.: © Sagatave C M31C M32

Koordinste X

Parametrs:

! Pievirziiana beigu pozicijai: ja nepiecie$ams, ievadiet poziciju, kurai ir . N

© japievirzas TNC. Pozicion&$anas seciba: vispirms instrumentu ass (Z), —

s tad apstrades plakne (X/Y) ey
é Sagataves atsauces sistéma: ievaditas koordinates attiecas uz sagataves ¥l g
2 aktivo atsauces punktu s
» M091: ievaditas koordinates attiecas uz iekartas nulles punktu (M91) o0 11
% M92: ievaditas koordinates attiecas uz kadu poziciju, kuru defingjis [ =
'© iekartas izgatavotajs un kura ir iekartai fikséta (M92) e
=)

7] n

o

< e B
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Vieniba 60 M funkciju vieniba
Ar So vienibu varat definét jebkuras divas papildfunkcijas M.

Parametrs:
M funkcija: jebkuru papildfunkciju M ievadiSana

Vieniba 50 AtseviSka instrumenta izsaukSana

Ar So vienibu var definét atseviSku instrumenta izsaukSanu.

Parametri parskata formulara:
T: instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: varpstas apgriezienu skaits [apgr./min] vai grieSanas atrums [m/min]
DL: instrumenta T delta garums
DR: instrumenta T delta radiuss
DR2: instrumenta T delta radiuss 2 (stdra radiuss)
M funkcijas definéSana: nepiecieSamibas gadijuma - jebkuru
papildfunkciju M ievadi$ana
Iepriekséjas pozicioné$anas definé$ana: ja nepiecieSams, ievadiet
poziciju, kurai japievirzas péc instrumenta nomainas. PozicionéSanas
seciba: vispirms apstrades plakne (X/Y), tad instrumentu ass (Z)
Instr. ieprieks€ja izvele: vajadzibas gadijuma - nakama instrumenta
numurs instrumentu mainas paatrinasanai (atkariba no masinas)

smarT.NC: Programmésana
Papildfunkcija M?

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU N

M funkcija:

Il

e
- 4

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmgsana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU -
s

[ Definst ieprieks.pozic.

[ Instr. izusle

=0

= |m=]

i
I+

FHAX

a
®
8
S

il

o
5o
2
g
2

FHAX

I

P&RNEMT
UNIT DATUS

cr)
L
(1]

INSTRUM.
VARDS

|

- w

Apstrades definésana
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Vieniba 40 Atklata teksta dialoga vieniba smarT.NC: Programmésana proszommesens

Ar %0 vienibu var ievadTt atklata teksta dialoga sekvences starp apstrades ~ ~22eve? = =

blokiem. Ta vienmér izmantojama tad, ja B o " g

JUmS nepieCieéamas TNC fUnkCijaS, kurém Vél nav pieejamas » [E]]ee atkists teksta vienibs = - g‘

© formularu ievades ' v
S Jus vélaties definét raZotaja ciklus ETY
o) Y
'8 Pievienojamo atklata teksta dialoga ierakstu skaits viena =
s atklata teksta dialoga sekvencé nav ierobezots!
T e o
7)) oN
[} s H
g Ir pievienojamas Sadas atklata teksta funkcijas, kuram nav iespé&jama |
L formularu ievade: _— B
2 e e
g— Trajektoriju funkcijas L, CHF, CC, C, CR, CT, RND ar pelékajiem

trajektoriju funkciju taustiniem

STOP ieraksts ar STOP taustinu

AtseviSks M funkcijas ieraksts ar ASCII taustinu M
Instrumenta izsaukums ar taustinu TOOL CALL

Ciklu definicijas

Skenésanas ciklu definicijas

Programmas dalas atkartojums/ApakSprogrammu metode
Q parametru programmésana

148



Apstrades poziciju definéSana

Pamatprincipi

Jis varat definét apstrades pozicijas tieSi katra apstrades posma
parskata formulara 1 kartéziskas koordinatas (skatiet attélu labaja pusé
augsa). Ja apstrade javeic vairak neka trijas pozicijas vai apstrades
paraugiem, poziciju detalizétaja formulara (2) iespéjams papildus
ievadrtt I1dz pat 6 — tatad kopa lldz pat 9 apstrades pozicijas vai alternativi
definét dazadus apstrades paraugus.

Inkrementala ievade atlauta tikai, sakot ar 2. apstrades poziciju. Parslégt
iesp&jams ar taustinu | vai ar programmtaustinu, 1. apstrades pozicija
noteikti jaievada absolita.

Tpasi érti apstrades pozicijas definét iespg&jams, izmantojot paraugu
generatoru. Péc tam, kad ievadtti un saglabati nepiecieSamie parametri,

paraugu generators uzreiz grafiski parada ievaditas apstrades pozicijas.

Apstrades pozicijas, kas definétas ar paraugu generatoru, smarT.NC
automatiski saglaba punktu tabula (.HP-datne), kuru Jas varat izmantot,
cik biezi vien nepiecieSams. Ipasi praktiska ir iespéja paslépt vai blokét
jebkuru grafiskai izvélei pieejamu apstrades poziciju.

Ja punktu tabulas izmantotas jau uz vecakam vadibas sistémam (.PNT
datnes), tas iesp&jams ar saskarném iespé&jams importét un izmantot ar
smarT.NC.
Ja jums nepiecieSami regulari apstrades paraugi, lietojiet
@ definéSanas iespéjas poziciju detalizétaja formulara. Ja jums
nepiecieSami apjomigi un neregulari apstrades paraugi,
lietojiet paraugu generatoru.

smarT.NC:

Programmésana

Programmesana
un redigssana

X koordinate apstrade poz.
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Parskats ‘ Riks | urbs.par. | Poziciis [
= ;
= ] Ca—
» g
- 2
[ —
g
Diametrasaziiuna izvele o [H]o
* [HglPoziciias saraksts Diametrs Fie WS
|l =%
[@] — o
v
Galv. ass Blakusass Instr. ass g
&2+
s100% %
@
oN
8
=
B
POZICIJAS &
smarT.NC: Programmé&sana :?:ﬂ;;ﬁ
X koordinate apstrades poz.
TNC: \SHARTNC\123_DRILL . HU parskats | Riks | Urbs.par. Poziciis [r

> )

AEEED

Poziciias saraksts

POZICIJAS PUNKTS KARTA PARAUES RAMIS APLIS PUSAPLIS |
N - T e §
| bl | K21 | B

Galy. ass  Blakusass _ Instr. ass

-w

Apstrades poziciju definé$sana
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Atkartota apstrades poziciju izmantosana

Neatkarigi no ta, vai JUs apstrades pozicijas izveidojat tiesi formulara vai
ka .HP datnes paraugu Jeneratora, §is apstrades pozicijas iesp&jams
izmantot visam tieSi sekojoSajam apstrades vientbam. Lai to veiktu,
apstrades pozicijas ievades laukus atstdjiet tukSus, un smarT.NC tad
automatiski izmantos Jasu pédéjas definétas apstrades pozicijas.

Apstrades pozicijas paliek nemainigas tik ilgi, ITdz JUs kada
@ no sekojosajam vienibam defingjiet jaunas apstrades
pozicijas.



Apstrades paraugu definéSana poziciju
detalizetaja formulara

Izvélieties jebkuru apstrades vienibu

Izvélieties detalizéto formularu Pozicija

Ar programmtaustiniem izvélieties vélamo apstrades
paraugu

Ja Jis esat defingjis apstrades paraugu, tad smarT.NC
parskata formulara vietas taupiSanas noldkos ievadito
vértibu vieta parada atbilstoSu norades tekstu ar saistito
grafiku.

Vértibu mainu varat veikt detalizétaja formulara Pozicija!

smarT.NC: Programmésana
X koordinate apstrades poz.

Programmesana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks | urbs.par.

Poziciia >

> Galu. ass [ Blaku Instr. ass
.
s100% |
@
on
@“Q‘D
POZfCIJRS P PRRRUES APLIS PUSRPLIS
| =a e B R %‘
Programm&sana

smarT.NC: Programmé&sana

un redigesana

Instrumenta

izsaukums

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks | Urbs.par. | Poztctia [

-w

Apstrades poziciju definé$sana

Diametrs

Defindts paraugs: Karta

Number — .....
Name
%

s |
=
PARNEMT I2VELE | InsTRUM.
UNIT DATUS VARDS
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Atseviska rinda, taisna vai pagriezta

1. ass sakumpunkts: rindas sakumpunkta koordinates
apstrades plaknes galvenaja ast

2. ass sakumpunkts: rindas sakumpunkta koordinates
apstrades plaknes blakusast

Attalums: attdlums starp apstrades pozicijam. Var ievadrt
pozitivu vai negativu vertibu

Apstrazu skaits: kopé&jais apstrades poziciju skaits
PagrieSana: pagrieSanas lenkis ap ievadito sakumpunktu.
Atsauces ass: aktivas apstrades plaknes galvena ass
(pieméram, X - instrumenta asij Z). Var ievadtt pozitivu vai
negativu vértibu

Virsmas koordinates: sagataves virsmas koordinates

smarT.NC: Programm&sana

Starta punkts X

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

POZICIJAS

PUNKTS

Parskats | Riks | urbs.par.

Pozicii.

KARTA
[]

1.ass starta punkts | ]
2.855 starta punkts
Attslums D
APStrazu skaits
Griesanas
Koordinasu virsma
TR
Ty
8
N
:
s100% |
@
[OFF] o
&
@ =
¥
PARAUGS RAMLS APLIS PUSAPLIS
e
E | el | K23 | B3




Paraugs, taisns, pagriezts vai sagriezts smarT.NC: Programm&sana
_ = .= Su i kt X
1. ass sakumpunkts: parauga sakumpunkta 1 koordinates oh o UHINS

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

apstrades plaknes galvenaja as1 =
2. ass sakumpunkts: parauga sakumpunkta 2 koordinates '

Progranmesana
un redigesana

-w

Apstrades poziciju definé$sana

1.8s5 starta punkts

- 2.3ss starta punkts
apstrades plaknes blakusast 1852 01 aiuns
1. ass attalums: apstrades poziciju attdlums apstrades S B
plaknes galvenaja ast. Var ievadit pozitivu vai negativu . ‘ Go10.as8 arish.stay.
vértibu . et oy

2. ass attalums: apstrades poziciju attdlums apstrades
plaknes blakusasi. Var ievadit pozitivu vai negativu vertibu

Ailu skaits: kopé€jais parauga ailu skaits M %
Rindu skaits: kopéjais parauga rindu skaits

ieSana: pagries i adu vi i | &3]
PagrieSana: pagrieSanas lenkis, par kadu viss paraugs tiek & v

pagriezts ap ievadito sakumpunktu. Atsauces ass: aktivas

— - . - . POZICIJAS PUNKTS KARTA PARAUGS RAMIS APLIS PUSAPLIS
apstrades plaknes galvena ass (pieméram, X - instrumenta &0

asij Z). Var ievadit pozitivu vai negativu vértibu

Galvenas ass pagrieSanas stavoklis: pagrieSanas lenkis, par
kadu attieciba pret ievadito sakumpunktu tiek sagriezta tikai
apstrades plaknes galvena ass. Var ievadit pozitivu vai
negativu vértibu.

Blakusass pagrieSanas stavoklis: pagrieSanas lenkis, par kadu
attieciba pret ievadito sakumpunktu tiek sagriezta tikai
apstrades plaknes blakusass. Var ievadit pozitivu vai
negativu vértibu.

Virsmas koordinates: sagataves virsmas koordinates

pagriesanas stavoklis tiek pieskaititi ieprieksS veiktai visa

@ Parametri Galvenas ass pagrieSanas stavoklis un Blakusass
parauga pagrieSanai.
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Ramis, taisns, pagriezts vai sagriezts SEET MBS Pregronnt&ona prosomssons
— ~ . - P it
c 1. ass sakumpunkts: ramja sakumpunkta 1 koordinates e = -
- - —- - - = 2 Parskats | Riks | Urbs.par. 0zIcii

3 vy apstrades plaknes galvenaja asi .
10 2. ass sakumpunkts: ramja sdkumpunkta 2 koordinates ' D S B
é apstrades plaknes blakusast FCD e —
% 1. ass attalums: apstrades poziciju attalums apstrades Rineu skaits

plaknes galvenaja ast. Var ievadit pozitivu vai negativu * Elpisesisen sonsons Gotoesns wriosativ, || RS
= = 4= Blakusass gries.st. e W ’
— Vert|bu v Koordinasu uirsma
.2 2. ass attalums: apstrades poziciju attdlums apstrades oL
o plaknes blakusasi. Var ievadit pozitivu vai negativu vertibu

- . = . . . s1e0% |

% Rindu skaits: kopéjais ramja rindu skaits “ & %
o Ailu skaits: kopé&jais ramja ailu skaits s
< Pagriefana: pagrie$anas lenkis, par kadu viss ramis tiek =
] pagriezts ap ievadito sakumpunktu. Atsauces ass: aktivas . - =
'n - - . - . POZICIJAS PUNKTS KARTA PARAUGS RAMIS RP.I:‘IS PUSAPLIS
ol apstrades plaknes galvena ass (pieméram, X - instrumenta ‘ 88 38~
< asij Z). Var ievadit pozitivu vai negativu vértibu

Galvenas ass pagrieSanas stavoklis: pagrieSanas lenkis, par
kadu attieciba pret ievadito sakumpunktu tiek sagriezta tikai
apstrades plaknes galvena ass. Var ievadit pozitivu vai
negativu vértibu.

Blakusass pagrieSanas stavoklis: pagrieSanas lenkis, par kadu
attieciba pret ievadito sakumpunktu tiek sagriezta tikai
apstrades plaknes blakusass. Var ievadit pozitivu vai
negativu vértibu.

Virsmas koordinates: sagataves virsmas koordinates

pagrieSanas stavoklis tiek pieskaititi ieprieks veiktai visa ramja

@ Parametri Galvenas ass pagrieSanas stavoklis un Blakusass
pagriesanai.

i
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Progranmesana
un redigasana

Pilns aplis smarT.NC: Programm&sana
. . .= - o} 1 id X
1. ass vidus: apla viduspunkta 1 koordinates apstrades = e e

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Parskats | Riks | urbs.par. Poziciia ‘4

plaknes galvenaja ast -

: . L B >
2. ass vidus: apla viduspunkta 2 koordinates apstrades i 1 a8 contrs — f
plaknes blakusasi Sheuns tenkis ——
Diametrs: caurumu apla diametrs i e

Sakuma lenkis: pirmas apstrades pozicijas polarais lenkis. " Ehestcuses sersos '

Atsauces ass: aktivas apstrades plaknes galvena ass ,
(pieméram, X - instrumenta asij Z). Var ievadrtt pozitivu vai & %
negativu vertibu

Apstrazu skaits: kopé&jais apstrades poziciju skaits uz apla : s’:a %
Virsmas koordinates: sagataves virsmas koordinates .
W
B
smarT.NC lenka soli starp divam apstrades pozicijam = : -
@ vienmér aprékina no 360°, dalot ar apstrazu skaitu. B = E e EE

Apstrades poziciju definé$sana
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Daléejs aplis smarT.NC: Programm&sana Eiotiimocay
. . .o = 1 i
Py 1. ass vidus: apla viduspunkta 1 koordinates apstrades o
< plaknes galvenajé asi . E | - Parskats | Riks | urbs.par. Poﬂci> .
H7)) . . - _ [=]
10 2. ass vidus: apla viduspunkta 2 koordinates apstrades ' L2 —
= plaknes blakusasi Dionetrs —
% Diametrs: caurumu apla diametrs AR
S Sakuma lenkis: pirmas apstrades pozicijas polarais lenkis. ey
= Atsauces ass: aktivas apstrades plaknes galvena ass , :
':71’ (pieméram, X - instrumenta asij Z). Var ievadrt pozitivu vai &4
o negativu vertibu
. - - . . s1e0% |

Q Lenka solis/gala lenkis: inkrementalais polarais lenkis starp %
3 divam apstrades pozicijam. Alternativi var ievadit absolGto -
E gala lenki (parslégt ar programmtaustinu). Var ievadit : a =]
- pozitivas vai negativas vertibas
- - . - . - T . POZICIJAS PUNKTS KARTA PARAUGS RAMIS APLIS PUSAPLIS
3 Apstrazu skaits: kopéjais apstrades poziciju skaits uz apla ‘ = EE el I i
< Virsmas koordinates: sagataves virsmas koordinates

156



Paraugu generatora palaiSana
smarT.NC paraugu generatoru var palaist divos dazados veidos:

Ja vélaties definét vairakas punktu datnes uzreiz vienu aiz otras, no
tre§as programmtaustinu joslas tieSi smarT.NC galvenaja izvélné

Ja vélaties ievadit apstrades pozicijas - apstrades definéSanas laika no
formulara

Palaidiet paraugu generatoru no redigésanas izvélnes galvenas
joslas

Izvélieties darba rezimu smarT.NC
Izvélieties treSo programmtaustinu joslu

PozcTons Palaidiet paraugu generatoru: smarT.NC pariet uz datnu
parvaldi (skatiet attélu pa labi) un parada - ja pieejamas - jau
eksistéjosas punktu datnes

Izvélieties eso$as punktu datnes (*.HP), apstiprinot ar
taustinu ENT vai

Atveriet jaunu punktu datni: levadiet datnes nosaukumu (bez
datnes tipa), apstipriniet ar taustinu MM vai INCH:
smarT.NC atver jaunu punktu datni Jusu izvélétajas
meérvienibas un nobeiguma atrodas paraugu generatora

Datnu p&arvalde

Progranmesana
un redigesana

TNC:N\smarTne

[FR1.HP

[ STNC: \SMARTNC\x. *

» CIDEMO B
CIDUMPPBM Datnes n. v |Tips |Liel.|Mainits |statu
» Coaxt icap_poc_t1z HC 2404 18.02.2010 —--—-
CiGravure Slcap_poc_t14 He 2404 18.
c6s Elcap_poc_ts He 2956 18.
» CINK fHepoct HU 814 12.
Ciseruice iHlcPocaHs HU 818 12.
SismarTnG EICPOCKLINKS He 188 12.
» Cisystem EICSTUDLINKS He 180 12.
» Citncguide FiDs HP 805 13.
=T EIDRETECKRECHTS He 184 12.
b 2H: $iEDXFTST HU 1850 6.
b 2K: ErR1 HP 2779 27.11.200:
[T FIFR1 PNT 880 18. m
b @2n: Hort HP 633 L
= Saken He 682
[ #5449 Creeer He a3z :
PR HU 836 5 B
j % $HHEBELPOC HY 738 e
g EHEBELSTUD He 194
% + i $HHEBELSTUD HU 780
@ & iHha iKEDaNG HY 1100 (% ;L B
& Pogpt (0 JHDFKDJ 1 176 18.02.2010 -—--+ | & F
4444444 67 opjerts 7 se5,7Kmsits 7 76750, IEYEE brs =
LapA LaPa TZVELE copy TIPS JAUNA PEDEJ.
‘5‘ _' Y DATNE DATNES BEIG
TZUELET.

-w

Apstrades poziciju definé$sana

157



esana

iju defines

ziciju

Apstrades po

i

158

Paraugu generatora palai$ana no formulara

H
N
<
m
[
m

ol

m
=}
H
i
n

H
N
<
i
o
m

@

Izvélieties darba rezimu smarT.NC

Izvélieties jebkuru apstrades posmu, kura iespéjams definét
apstrades pozicijas

Izvélieties vienu no ievades laukiem, kura jadefiné apstrades
pozicija (skatiet attélu augsa pa labi)

Parslédzieties uz funkciju definét apstrades pozicijas
punktu datné

Lai izveidotu jaunu datni: levadiet datnes nosaukumu (bez
datnes tipa), apstipriniet ar programmtaustinu JAUNA .HP
Apstipriniet jaunas punktu datnes mérvienibu izlecos$aja loga
ar taustinu MM vai INCH: smarT.NC tagad atrodas paraugu
generatora

Lai izvélétos esosu HP datni: Nospiediet
programmtaustinu IZVELETIES .HP: smarT.NC parada
izlecoSu logu ar eso8ajam punktu datném. Izvélieties vienu
no uzraditajam datném un parpemiet formulara ar taustinu
ENT vai pogu OK.

Lai redigétu jau izvélétu HP datni: Nospiediet
programmtaustinu REDIGET .HP: smarT.NC tiesi palaiz
paraugu generatoru

Lai izvelétos esosu PNT datni: Nospiediet
programmtaustinu IZVELETIES .PNT: smarT.NC parada
izlecoSu logu ar esoSajam punktu datném. Izvélieties vienu
no uzraditajam datném un parnemiet formulara ar taustinu
ENT vai pogu OK.

Ja vélaties redigét .PNT datni, smarT.NC konverté $o datni
par .HP datni! Atbildiet dialoga vaicajumam ar OK.

smarT.NC:

Programmésana
X koordinate apstrades poz.

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia [

| o G
LS T
. =0
FE 150 e Q‘ ‘
Dianetrasaziiuna izvsle @ [Hf|c =
oziciias saraksts Dianstrs Era—
P sy
1 g
o
Galvu. ass Blakusass Instr. ass 5
e
s100% |
Q ¥
on
s |
=
B
POZICIJAS
smarT.NC: Programmésana Frosrannssans
= un redigesana
Paraugdatnes vards?
TNC : \SMARTNC\123_DRILL . HU Parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia [
~ (4] C— E
L2 Em—
. =[] —
FE 150 8 Q ‘
Dianetrasaziiuna izvele @ [Hf|c 3
* [Epozicias astne Dianetrs [T —
= Ty
b Punktu veids i
8 |
@ 5[]
|
|
(im| s1e0% |
5 2 Q) %
_ i 5 OFF] on
AN
\ r
| S
i \ > %
| B
POZICIJAS PARADIT IZUEIiE JAUNS IZVELE REDIGES.
z il R P 5
|- PNT .HP .HP .HP




Progranmesana
un redigasana

Paraugu generatora beigSana smarT.NC: defingt pozicijas
Nospiediet taustinu END vai programmtaustinu PABEIGT:
- Toe =0 [+se

pabeig$anas automatiski atgriezisieties pédgja izvelétaja .HU ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
programma.

©

c

smarT.NC parada izleco3u logu (skatiet attélu labaja pusé) E b

Nospiediet taustinu ENT vai pogu J3a, lai saglabatu visas - '2

veiktas izmainas vai lai saglabatu no jauna izveidoto datni un % %

pabeigtu paraugu generatoru — o]

Nospiediet taustinu NO ENT vai pogu N&, lai nesaglabatu 2 S

newelnu.velkto izmainu un pabelgtu paraugu geqeratoru i e R 2l .§

Nospiediet taustinu ESC, lai atgrieztos paraugu generatora - g
sieex []

Ja paraugu generators palaists no formulara, Jis péc ¢ on %

@ pabeigSanas automatiski taja atgriezisieties. s Q’B %

(E;y W

Ja paraugu generators palaists no galvenas joslas, Jls péc ' = I

=)

0

Q

<
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Darbs ar paraugu generatoru

smarT.NC:

definét pozicijas

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP

o[EJroziciiss: mn " g
o
5 i,:L !
¥
B I E E || ! =
LB . . [
v
S
¢
s1eex |
@ ¥
[oFF]  on
s |
im
i} 3
PUNKTS KARTA PARAUGS APLIS PUSAPLIS
oo 4§
KN =4 EsE [ & )| - ||FeZe| BETa

Parskats
Lai definétu apstrades pozicijas, paraugu generatora pieejamas $adas
iespéjas:
. Programm-
Funkcija taustins Lappuse
AtseviSks punkts, kartézisks 165. Ipp.
Atseviska rinda, taisna vai sagriezta KaRTA 165. Ipp.
Paraugs, taisns, pagriezts vai sagriezts 166. Ipp.
Ramis, taisns, pagriezts vai sagriezts 167. Ipp.
5]
Pilns aplis ApLTS 168. Ipp.
Daléjs aplis PUSAPLTS 169. Ipp.
!
Sakuma augstuma mainisana 170. Ipp.

)




Parauga definésana
Ar programmtaustinu izvélieties definéjamo paraugu

Formulara defingjiet nepiecieS§amos ievades parametrus: ar taustinu
ENT vai taustinu ,Bultina uz leju“ izvélieties nakamo ievades lauku

Saglab3jiet ievades parametrus: nospiediet taustinu END

Péc tam, kad ar formularu ievadits jebkurs Jasu izvéléts paraugs,
smarT.NC to simbola veida ka piktogrammu parada ekrana kreisaja pusé
Treeview jeb koka skatfjuma

Labaja apak$éja ekrana dala 2 uzreiz péc ievades parametru
saglabasanas paraugs tiek attélots grafiski.

Ja JUs ar "bultinas taustinu pa labi" atvérsiet koka skatijumu (Treeview),
ar "bultinas taustinu uz leju" bus iesp&jams izvéléties katru punktu Jasu
ieprieks definétaja parauga. smarT.NC kreisaja pusé izvéléto punktu
parada grafika labaja pusé iezimétu zila krasa (). Informacijai ekrana
labaja augséja dala 4 tiek paraditas konkréta izvéléta punkta kartéziskas
koordinatas.

smarT.NC: definét pozicijas

Progranmesana
un redigesana

TINC: \SMARTNC\PATDUMP . HP

[+ize

5o

/[¢]

PASLEPT

/(o]

PARADET

X[e]

BLOKES .

AKTI-
VIZESANA

NONEMSANAS

)
o)

[oFF] on

&0

W

]

BEIG

-w

Apstrades poziciju definé$sana
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Paraugu generatora funkcijas smarT.NC: definat pozicijas PECIECD
©
b Programm- — =

Funkcija s

.ch Clj taustins
@ Treeview jeb koka skatfjuma izvél&ta parauga jeb
© izvélétas pozicijas paslépSana apstradei. Pasléptie = i 7 ‘;‘uﬁg
= araugi jeb pozicijas Treeview skatljuma markéti ar I G
= p gl Jeb pozicy Viey a arK . e e . .
° sarkanu $kérssvitru un priekSskatijuma grafika ar gaisi &8
N sarkanu punktu M S
3 + o+ 4 oo [
» Paslépta parauga jeb pasléptas pozicijas aktivizéSana 4 + ¢ o
(] <+ + + + ERE]
o ||®[-]
IE . . . . R _ .. L ] B
- Tree_vvlew jeb kolfa s_katuurr_1a_ |zvele_t§_s pozicijas = o1 | X[ s
o blokéSana apstradei. Blokétas pozicijas Treeview ' urzesmn Spm)
< skatljuma tiek apzimétas ar sarkanu krustu. Grafika

smarT.NC blokétas pozicijas neparada. Sis pozicijas
netiek saglabatas .HP datné, ko izveido smarT.NC,
tikltdz pabeigts paraugu generators

Blokétu poziciju aktivizéSana

Definéto apstrades poziciju eksportéSana .PNT datné.
Tas nepiecieSams tikai tada gadijuma, ja JUs vElaties
izmantot apstrades paraugu ar vecaku iTNC 530
programmatdru

Tikai Treeview skatljuma izvéléta parauga paradisana/
@ visu definéto paraugu paradisana. Treeview skatljuma

izvéléto paraugu smarT.NC parada zila krasa.
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Funkcija

e
g,
£ 3
9 @Q
o=
5 9
o< 3
3
]

v}

Paradrtt/neradtt linealus

LINEALI

H
N
1

Parlapot lapu uz augsu

,_
D
3
D

Parlapot lapu uz leju

Pareja uz datnes sakumu

")

1
=
B
=4

o

Pareja uz datnes beigam

B
o
Je=£
g

[}

Talummainas funkcija: talummainas diapazona
parbidisana uz augsu (pédéja programmtaustinu josla)

Talummainas funkcija: talummainas diapazona
parbidiSana uz leju (pédéja programmtaustinu josla)

Talummainas funkcija: talummainas diapazona
parbidiSana pa kreisi (pédéja programmtaustinu josla)

Talummainas funkcija: talummainas diapazona
parbidisana pa labi (pédéja programmtaustinu josla)

iEEE

-w

Apstrades poziciju definé$sana
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Funkcija

Programm-
taustins

Talummainas funkcija: palielinat sagatavi. TNC veic
palielinaSanu ta, ka tiek palielinats tikai Sobrid attélota
izgriezuma centrs. Ar ritjoslam raséjumu
nepiecieSamibas gadijuma loga var novietot ta, lai péc
programmtaustina nospieSanas bitu redzama tiesi
vajadziga detala (pédéja programmtaustinu josla)

Talummainas funkcija: samazinat sagatavi (pédéja
programmtaustinu josla)

Talummainas funkcija: paradit sagatavi originalaja
izméra (pédgja programmtaustinu josla)

!




Atsevisks punkts, kartézisks

X: koordinates galvenaja asT apstrades plakné
X: koordinates blakusasT apstrades plakné

Atseviska rinda, taisna vai sagriezta

1. ass sakumpunkts: rindas sdkumpunkta koordinates
apstrades plaknes galvenaja ast

2. ass sakumpunkts: rindas sakumpunkta koordinates
apstrades plaknes blakusast

Attalums: attalums starp apstrades pozicijam. Vértiba ir
ievadama pozitiva vai negativa

Apstrazu skaits: kop€jais apstrades poziciju skaits
Pagriesana: pagrieSanas lenkis ap ievadito sakumpunktu.
Atsauces ass: aktivas apstrades plaknes galvena ass
(pieméram, X - instrumenta asij Z). Vértiba ir ievadama
pozitiva vai negativa

smarT.NC: definé&t pozicijas

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP e EESol aee

Blakusass

smarT.NC: definét pozicijas

Progranmesana
un redigesana

1.ass starta punkts
2.8ss starta punkts
Attsluns D

APstrazu skaits
Griesanas

-w

Apstrades poziciju definé$sana
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Paraugs, taisns, pagriezts vai sagriezts smarT.NC: defin&t pozicijas

Programm&sana
un redigésana

PaRaLGS 1. ass sakumpunkts: parauga sadkumpunkta 1 koordinates
apstrades plaknes galvenaja ast
2. ass sakumpunkts: parauga sakumpunkta 2 koordinates

I
s
==

1.8ss starta punkts
2.ass starta punkts +0
1.as5 attalums +20
2.ass attslums +10
Rindu skaits &

-

pagriezts ap ievadito sakumpunktu. Atsauces ass: aktivas —_—
apstrades plaknes galvena ass (pieméram, X - instrumenta ‘ ‘ l

asij Z). Veértiba ir ievadama pozitiva vai negativa

Galvenas ass pagrieSanas stavoklis: pagrieSanas lenkis, par
kadu attieciba pret ievadito sakumpunktu tiek sagriezta tikai
apstrades plaknes galvena ass. Vértiba irievadama pozitiva
vai negativa.

Blakusass pagrieSanas stavoklis: pagrieSanas lenkis, par kadu
attieciba pret ievadito sakumpunktu tiek sagriezta tikai
apstrades plaknes blakusass. Vértiba ir ievadama pozitiva
vai negativa.

©

c

©

0

15

é apstrades plaknes blakusast i3y skaits ° B
% 1. ass attalums: apstrades poziciju attdlums apstrades cal sl sty

5 plaknes galvenaja asi. Vértiba ir ievadama pozitiva vai R O e O

=) negativa

.2 2. ass attalums: apstrades poziciju attdlums apstrades &L
o plaknes blakusast. Vértiba ir ievadama pozitiva vai negativa =
Q Rindu skaits: kopéjais parauga rindu skaits %
3 Ailu skaits: kop€jais parauga ailu skaits =
@ PagrieSana: pagrieSanas lenkis, par kadu viss paraugs tiek < . = b B@
=)

0

Q

<

pagrieSanas stavoklis tiek pieskaititi ieprieks veiktai visa

@ Parametri Galvenas ass pagrieSanas stavoklis un Blakusass
parauga pagrieSanai.

i
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Ramis, taisns, pagriezts vai sagriezts

RAMIS

=)

1. ass sakumpunkts: ramja sakumpunkta 1 koordinates
apstrades plaknes galvenaja ast

2. ass sakumpunkts: ramja sdkumpunkta 2 koordinates
apstrades plaknes blakusast

1. ass attalums: apstrades poziciju attalums apstrades
plaknes galvenaja asi. Vértiba ir ievadama pozitiva vai
negativa

2. ass attalums: apstrades poziciju attdlums apstrades

plaknes blakusasT. Vértiba ir ievadama pozitiva vai negativa

Rindu skaits: kopéjais ramja rindu skaits

Ailu skaits: kopé&jais ramja ailu skaits

PagrieSana: pagrieSanas lenkis, par kadu viss ramis tiek
pagriezts ap ievadito sakumpunktu. Atsauces ass: aktivas
apstrades plaknes galvena ass (pieméram, X - instrumenta
asij Z). Veértiba ir ievadama pozitiva vai negativa

Galvenas ass pagrieSanas stavoklis: pagrieSanas lenkis, par
kadu attieciba pret ievadito sakumpunktu tiek sagriezta tikai
apstrades plaknes galvena ass. Vértiba irievadama pozitiva
vai negativa.

Blakusass pagrieSanas stavoklis: pagrieSanas lenkis, par kadu
attieciba pret ievadito sakumpunktu tiek sagriezta tikai
apstrades plaknes blakusass. Veértiba ir ievadama pozitiva
vai negativa.

Parametri Galvenas ass pagrieSanas stavoklis un Blakusass
pagrieSanas stavoklis tiek pieskaititi ieprieks veiktai visa ramja
pagrieSanai.

smarT.NC: definét pozicijas

Progranmesana
un redigasana

RTNC\NEW1 . HP.

1.ass starta punkts
2.8ss starta punkts
1.ass attslums
2.as5 attalums
Rindu skaits

Ailu skaits
Griesanss

Galu.ass gries.stsu
Blakusass gries.st.

Al
£

T T

T
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Apstrades poziciju definé$sana
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Pilns aplis

1. ass vidus: apla viduspunkta 1 koordinates apstrades
plaknes galvenaja ast

2. ass vidus: apla viduspunkta 2 koordinates apstrades
plaknes blakusast

Diametrs: Apla diametrs

Sakuma lepkis: pirmas apstrades pozicijas polarais lenkis.
Atsauces ass: aktivas apstrades plaknes galvena ass
(pieméram, X - instrumenta asij Z). Vértiba ir ievadama
pozitiva vai negativa

Apstrazu skaits: kopé&jais apstrades poziciju skaits uz apla

smarT.NC lenka soli starp divam apstrades pozicijam
@ vienmér aprékina no 360°, dalot ar apstrazu skaitu.

smarT.NC: definét pozicijas

Programm&sana
un redigésana

TNG: \SMARTNCNNEW1 . HP
:
«[JPiins sp1is

1. ass centrs
2. ass centrs
Diametrs
Sakuma lenkis
Apstrazu skaits
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Da]éjs aplis smarT.NC: defin&t pozicijas
1. ass vidus: apla viduspunkta 1 koordinates apstrades T Ty - - =
plaknes galvenaja ast E 2, o2 contrs E—
2. ass vidus: apla viduspunkta 2 koordinates apstrades ——
plaknes blakusasi moaizasy kaiia Co— £
Diametrs: apla diametrs ' :
Sakuma lenkis: pirmas apstrades pozicijas polarais lenkis. TR AR N —| |
Atsauces ass: aktivas apstrades plaknes galvena ass ;
(pieméram, X - instrumenta asij Z). Vértiba ir ievadama

pozitiva vai negativa

Lenka solis: Inkrementalais polarais lenkis starp divam {‘\'\
apstrades pozicijam. Var ievadit pozitivu vai negativu

vértibu. Lenka intervala mainiSana automatiski ietekmé i
definéta gala lenka izmainas ChE o
Apstrazu skaits: kopé€jais apstrades poziciju skaits uz apla ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Gala lenkis: PEd&ja urbuma polarais lenkis. Paligass: Aktivas
apstrades plaknes galvena ass (pieméram, X - instrumenta
asij Z). Var ievadit pozitivu vai negativu vértibu. Gala lenka
mainiSana automatiski izraisa eventuali ieprieks definéta
lenka sola izmainu

Progranmesana
un redigasana
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Apstrades poziciju definé$sana
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Sakuma augstuma mainisana

=)

Virsmas koordinates: sagataves virsmas koordinates

Ja, defingjot apstrades pozicijas, nav definéts sdkuma
augstums, smarT.NC sagataves virsmas koordinates
vienmeér iestata uz 0.

Ja izmainat sdkuma augstumu, tad jaunais sakuma
augstums attiecas uz visam nakamajam programmeéjamajam
apstrades pozicijam.

Ja Treeview jeb koka skatijuma izvéléts virsmas koordinates
simbols, priek§skatijuma grafika visas apstrades pozicijas, uz
kuram attiecas Sis sakuma augstums, iekrasojas zala krasa.

smarT.NC: definé&t pozicijas

Programm&sana
un redigésana

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP

*[Zzkoora. virsna

Koordinssu virsma




Pozicionésanas nonemsanas augstuma definésana (FCL 3
funkcijas)

Ar bultinu taustiniem izvélieties jebkuru atsevisku poziciju, kas
japievirza kada Jasu definétaja augstuma

AtvirziSanas augstums: ievadiet absolGtas koordinates, kur
TNC pievirzities Sai pozicijai. TNC marké poziciju ar papildu
apli

Jusu definétais nonemsanas augstums parasti attiecas uz
@ aktivo atsauces punktu.

smarT.NC: definét pozicijas

Progranmesana
un redigasana

TINC : \SMARTNC\NEW1 . HP

[+50

[+ge

Poziciongsanas augstums
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Konturu definesana

Pamatprincipi

Kontdru definéSana parasti tiek veikta atseviSkas datnés (datnes tips
.HC). Ta ka .HC datnes satur tikai tiru kontiras aprakstu - tikai
geometrijas datus, nekadus tehnologijas datus, - JUs to varat izmantot
elastigi: ka kontarliniju, iedobi vai salu.

HC datnes var izveidot vai nu ar pieejamajam trajektoriju funkcijam vai
eksportét no eksistéjoSajam DXF datném ar DXF parveidotaja palidzibu
(programmatdras opcija).

Jau eso8os kontdru aprakstus vecakas atklata teksta dialogu
programmas (.H datnes) var vienkarsi konvertét smarT.NC kontdras
apraksta (skatiet 181. Ipp.).

Tapat ka vientbu programmas un paraugu generatora smarT.NC katru
atsevisko kontiiras elementu Treeview (koka skatljuma) 1 parada ar
atbilstoSu piktogrammu. levades formulara 2 ievadiet attieciga kontdras
elementa datus. Brivaja kontlru programmeésana FK I1dzas parskata
formularam = pieejami ITdz pat 3 citi detalizétie formulari (4), kuros varat
ievadtt datus (skatiet attélu leja pa labi).

smarT.NC:

Koordinates?

definét

Progranmesana
un redigesana

kontdras

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

Koordinste X

7 T
:] Koordinate V¥ [ .E‘
s t
1]
ol
il
= s
E ) @ % @‘
T s100% |
@ ¥
‘ o] on
E— B

smarT.NC:

Apla radiuss?

definét kontdras

Progranmesana
un redigesana

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

D

Plis FC

>

Apis o. [Apia a. [Paltse. |Relat.ats. |
B "
AP3a uiduspunkts CCX o &
N

:]npns viduspunkts CCY +0 [

Apla radiuss

Gries. virziens @ [Z3lDR- O Dmr oFF | 8 Q.
Koordinate X W

Koordinate ¥

[
Centrs: Polar.rsd. CCPR v
centrs: poar.ienk. corn [ || =TT
W
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Konturu programmeésanas sakSana
smarT.NC kontlru programmésanu var sakt divos dazados veidos:

= x

TieSi no redigéSanas izvélnes galvenas joslas, ja vélaties definét
vairakas atseviSkas kontdras vienu péc otras

Apstrades definéSanas laika no formulara, ja Jums jaievada
apstradajamo konttru nosaukumi

Kontiiru programmésanas saksana no redigésanas izvélnes
galvenas joslas

KONTGR . PGM

JAUNA
DI
|

Izvélieties darba rezimu smarT.NC
Izvélieties treSo programmtaustinu joslu

Saciet kontlru programmeésanu: smarT.NC pariet datpu
parvaldé (skatiet attélu pa labi) un parada - ja pieejamas -
jau eksistéjosas programmu kontdras

Izvélieties esoSu kontlru programmu (*.HC), apstiprinot ar
taustinu ENT vai

Atveriet jaunu kontiru programmu: ievadiet datnes
nosaukumu (bez datnes tipa), apstipriniet ar taustinu MM vai
INCH: smarT.NC atver kontdru programmu Jisu izvélétaja
mérvieniba

smarT.NC automatiski pievieno divas rindas attéla virsmas
definéSanai. Ja nepiecieSams, piemérojiet izmeérus.

Datnu p&arvalde

Progranmesana
un redigesana

= {HHEBELPOC

JHEBELSTUD

738
194

[TNC:\smarTNC  [HAKEN.HC
R (2] STNG: \SHARTNGNx. x y
CIDUMPPGM Datnes n. v |7ips |Lie1. |mainzts |statu
v Coaxt iHcPoct HU 814 12.04.2010 --——-
CiGravure iHcPocBHB HY 816 12.04.2010 --——-
C16s EICPOCKLINKS HC 188
b CINK EHCSTUDLINKS HC 160
Ciservice 105 HP 805
LismarTNG =IDREIECKRECHTS He 194
» Cisystem {HDXFTST HU 1850
» Ctncsuide FIFR1 HP 2778
» @C: FIFR1 PNT 880
b 2H: iFar1 HP 633
b 2K: j= HAkEN HC 582_18.02.2010
» BL: IHEBEL. HC a3z
v 2 JEHEBEL. HU 936

1650 18.02.2010 —---+ | @ ‘%—L B

$IHEBELSTUD HU 780
#9ha iKEDOWG HY 1100
[ JHDFKDJ I 176
K1 He 1094
Ekzs He 1094
HEKLARTEXT HU
L
107 Objekti / 2568,2KBaits / 27842 4MByte brivs
T2VELE copy. TIPS JaUNA
=>(xv 2] e
IZUELET. 9

D]

PEDEJ.
DATNES

inéSana

Kontiru def
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Kontiiru programmésanas saksana no formulara

JAUNS

Izvélieties darba rezimu smarT.NC

Izvélieties jebkuru apstrades posmu, kuram nepiecieSamas
kontdru programmas (UNIT 122, UNIT 125)

Izvélieties ievades lauku, kura definéjams kontdru
programmas nosaukums (1, skatiet attélu)

Lai izveidotu jaunu datni: levadiet datnes nosaukumu (bez
datnes tipa), apstipriniet ar programmtaustinu JAUNA
Jaunas kontdru programmas mérvienibas apstipriniet
izleco$aja loga ar taustinu MM vai INCH: smarT.NC atver
kontdru programmu JGsu izvélétaja mérvieniba, nosléguma
atrodas kontdru programmésana un automatiski parnem
vienibas programma noteikto sagataves definiciju (attéla
virsmas definésana)

Lai izvéletos esosu HC datni: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES HC: smarT.NC parada izlecosu logu ar
esoSajam kontdru programmam. Izvélieties vienu no
uzradrtajam kontru programmam un parnemiet formulara
ar taustinu ENT vai pogu OK

Lai redigétu jau izvélétu HC datni: nospiediet
programmtaustinu REDIGET: smarT.NC péc tam tiilit palaiz
kontdru programmésanu

Lai izveidotu HC datni ar DXF parveidotaju:: nospiediet
programmtaustinu PARADIT DXF: smarT.NC parada
izlecoSo logu ar eso$ajam DXF datném. Izvélieties kddu no
paradrtajam DXF datném un parnemiet to ar taustinu ENT
vai ar pogu OK: TNC iedarbina DXF parveidotaju, ar kuru
Jis varat izvéléties vajadzigo kontdru un uzreiz formulara
saglabat kontlras nosaukumu (skatit ,DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)” 182. Ipp.)

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukunms

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

»
=+ [Hrzs «ontarimniia

Parskats | Riks
(1]
0
o[1]
]
Koordindsu virsma
Dzijums

Pieliksanas dzilums
Malas virsizmers

Frézes. veids (MO3>

R3diusa korekciia

'“1 Name

. Number ...

Pievirz. veids

Pievirzis. radiuss

punkta lenk "

Kontdras usrds

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

INSTRUM.

VARDS

‘ IZUELi

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigesana

TNG: \SMARTNC~123_DRILL .HU
,
=+ [E1zs kontariiniia

Parskats | Riks | Frez. par.

Koordinasu virsma
Dzilums

partrauct |

R5diusa korekciia

Pievirz. veids

Pievirzis. radiuss
Viduspunkta lenkis

Kontaras usrds

BRI

PARTRAUKT




Konturu programmeésanas beigSana

=)

Nospiediet taustinu END: smarT.NC pabeidz kontdru
programmésanu un atgriezas taja stavokli, no kura sakta
kontlru programmésana: pédéja aktivaja HU programma, ja
sakts no smarT.NC galvenas joslas, jeb attiecigaja
apstrades posma ievades formulara, ja sakts no formulara

Ja kontdru programmésana palaista no formulara, Jis péc
pabeigSanas automatiski taja atgriezisieties.

Ja kontdru programmésana sakta no galvenas joslas, jis péc
pabeigSanas automatiski atgriezisieties pédéja izvélétaja HU
programma.

-w

Konturu definésana
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Darbs ar kontiiru programmeésanu

Parskats

Kontdras elementu programmésSanu veic ar zinamajam atklata teksta
dialoga funkcijam. Blakus pelékajiem trajektorijas funkciju taustiniem,
protams, pieejama ar1 efektiva briva kontldru programmésana FK, kuras
formulari izsaucami ar programmtaustiniem.

Tpasi noderigi brivajai kontiru programmeésanai FK ir paligattéli, kas
pieejami katra ievades lauka un paskaidro, kads parametrs jaievada.

Visas zinamas programmésanas grafikas funkcijas neierobeZoti
pieejamas arf smarT.NC.

Dialogu parvalde formularos ir gandriz identiska dialogu parvaldei atklata
teksta programmésana:
Oranzie asu taustini pozicioné kursoru atbilsto$aja ievades lauka

Ar oranzo taustinu | parslédzieties no absolGtas uz inkrementalo
programmésanu

Aroranzo taustinu P parslédzieties no kartéziskas uz polaro koordinasu
programmésanu

smarT.NC:
Apla radiuss?

definét kontdras

Progranmesana
un redigesana

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

Ap1is Fc

_ #pia a. [Apis d. [Patzas. [Relat.ats. |

Apla uiduspunkts COX
APla viduspunkts CCY
Apla radiuss

Gries. virziens © DR— o Dmr OFF

Koordinste X

|
[fe —
a0 |

Koordinste ¥ [

Centrs: Polsr.rad. CCPR
Centrs: Polsr.lenk. CCPA




Briva kontiru prerammééana FK smarT.NC: definét kontdras ::°:::T::::::
Sagataves raséjumi, kuri nav izmértti atbilstosi NC programmai, biezi e e
. _ . —. — . . = ! . e a ‘Rpl: a. |Paiige. [Relat.ats. |
satur koordinatu norades, kuras nevar ievadrit ar pelékajiem dialoga v 15 [E7ratsne it P opie vidusunkts cox 5
taustn‘"em 17 trisinsjuns FSELECT 1 :::: :;:::::““5 ooy ’:‘Ei
> v 1 [7]raisne FL = =
~ _ —_ . . - - J— ries. virziens @ mDR—F DR&F OFF |
Sadus datus programméjiet tiesi ar brivo konttru programmésanu FK. vio Effratene n I — ‘
- - - . - - - . T - 20 zliekums RND A I
TNC aprékina kontdru péc zinamas kontdru informacijas, ko Jis esat ver Effraisne m | e s e, oo [ || et ©
ievadijis ar formularu. Pieejamas $adas funkcijas: 2z s ro ‘ R T — c
2z [Eaerss ror | % 8
e Programm- el & ) e+l 2
Funkcija g 1
/ = z‘%‘aox % :'c-,
Taisne ar tangencialu savienojumu { _ ‘ Ll QR
= &9 B
E— 13
Taisne bez tangenciala savienojuma Ch e = FP;L:T_ e | s T e b=
@ A STARTS o)
X

Rinka nija ar tangencialu savienojumu

Rinka Iinija bez tangenciala savienojuma

Pols FK programmé3$anai FroL

e

A Bl 2 | @

3 & c

I E D E
Jl \ N =
=

(713

paligteksta, kuru TNC parada katram ievades laukam (skatit
.Peles lietosana” 40. Ipp.), un atklata teksta dialoga lietotaja

rokasgramata. @
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Programmeésanas grafika funkcijas

smarT.NC: definét

kontdras

Programm&sana
un redigésana

Funkcija Programmtaustins
Programmésanas grafika izveido$ana pilniba RESET
STARTS

Programmésanas grafika izveidoSana pa
posmiem

STARTS

Izveidojiet pilnigu programmésanas grafiku vai
papildiniet peéc RESET + START

STARTS

Programmésanas grafika apturé$ana. Sis
programmtaustin$ paradas tikai laika, kamér
TNC veido programméSanas grafiku

STOP.

Talummainas funkcija (3. programmtaustinu
rinda): ramja paradiSana un parbidisana

TINC: \SMARTNC\HAKEN . HC

v 18 [ 7]raisne FLr

1?7 7 |atrisinsiuns FSELECT
b 18 Taisne FL
v 19 Taisne FL
20 zliekuns RND
b 21 Taisne FL
» 22 [ ee1is Fo
v 23
. 24

Apia d. [Apla d. Palise. [Relat.ats. |

APla viduspunkts CCX o
Apla uiduspunkts CCY +@
Apla radiuss a0
Gries. virsions © [lor- © Elore c orr
Koordinste X T

Koordinate ¥ [+o
Centrs: Polar.rad. CCPR
Centrs: Polar.lenk. CCPA

x ] e D}
)

STARTS

STARTS ATSEV.IER

Talummainas funkcija: samazina izgriezumu; lai
samazinatu, nospiediet programmtaustinu
vairakkart

Talummainas funkcija: palielina izgriezumu; lai
palielinatu, nospiediet programmtaustinu
vairakkart

Atjaunot sakotnéjo izgriezumu

IZEJMAT.
K&
BLK FORMA

Parnemt izvéléto zonu

smarT.NC: definét

kontdras

Progranmesana
un redigesana

NG SHARTNGHAKEN - HO
Taisne FLT
17 EF|atrisinaiuns FseLEcT

Taisne FL

Taisne FL

26 [ |rz1iekuns rnD

L e a [ap1a a. [Paltep. |Relat.ats. |

Apla uiduspunkts COX +0
APla viduspunkts CCY +0

Apla radiuss

Koordinste X

L —

s

—

Koordinste ¥ [+o
Centrs: Polar.rad. CCPR
Centrs: Polar.lenk. CCPA
/
/ ——
( ‘
s
A L

IZEJMAT.
A

BLK FORMA

IZEJMAT.

IZGRIES.




Paradito kontlras elementu atskirigas krasas nosaka to derigumu:

zila Kontdras elements ir noteikts viennozimigi

zala levaditie dati pielauj vairakus risindjumus; Jus izvélaties
pareizo

sarkana levadttie dati vél pietiekami nenosaka kontiras

elementu; JUs ievadat papildus datus
Izvélieties vienu no vairakiem iespéjamajiem risinajumiem

Ja nepilnigie dati piedava vairakus teorétiski iesp&jamus risindjumus, ar
programmtaustinu var izvéléties grafiski paradtto pareizo risinajumu:

Paradit dazados risinajumus

Izvélieties un parnemiet paradito risinajumu

leprogrammegjiet citus kontiras elementus

IZVELE
BEIGT
STRRTS
ATSI

Izveidojiet programmésanas grafiku nakamajam
ieprogrammeétajam ierakstam

smarT.NC:

definét kontdras

Progranmgsana
un redigasana

TNC: \SMARTNCNHAKEN . HC

v1s [raisne rur

Atrisinajums FSELECT

Taisne FL
v 18 -Ta:sne FL

20 [Ff]rz1iekuns ruD
21 [EfJratsne

_ #pia o |apta d. [Patzes. [Relat.ats. |

Apla uiduspunkts CCX 0
APla uiduspunkts CCY 0
APla radiuss a0
= =
Gries. virziens © |[75/DR- C 73IDR+ O OFF
Koordinate X
Koordinate ¥ \ra

Centrs: Polsr.rad. CCPR

Centrs: Polsr.lenk. CCPA

Ap1is Fe
Ap11s FoT 1
aﬂp] is FCT B

PARADIT
ATRISIN.

ATRISIN.
IZVELET.

STARTS
ATSEV. IER
i)

IZVELE
BEIGT

inéSana

Kontiru def
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Pieejamas funkcijas kontiru programmeésana

Programm-

Funkcija taustins

Sagataves definiciju parpemiet no .HU programmas, ja S

kontlru programmésana izsaukta no smarT.NC vienibas cana

©

g leraksta numura paradisana/paslépSana

N IER. NR.

1)

£

- No jauna uzzimét programmésanas grafiku, ja, piem.,

ko] dubléSanas dé| Inijas tikuSas izdzéstas EEST

S

S Dzést programmésanas grafiku

- DZEST

c

o

X leprogrammétos kontdru elementus grafiski attélot suron.
uzreiz péc ievades: funkcija IESL. / IZSL. 1es
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Esoso atklata teksta dialogu programmu konvertésana kontiiru
programmas

Lai veiktu So procesu, esoSa atklata teksta dialogu programma (.H datne)
jaiekopé kontdras apraksta (.HC datne). Ta ka abiem datnu tipiem ir
atskirigs iekséjais datu formats, kopéSanai janoris caur ASCII datni.
Rikojieties $adi:

$ Izvélieties programmas saglabasanas/redigésanas darba
reZimu ,
I
Atveriet datnu parvaldi
MGT

Izvélieties konvertéjamo .H programmu

Konturu definésana

Izvélieties kopéSanas funkciju: ka mérka datni ievadiet *.A,
ooz TNC no atklata dialoga programmas izveido ASCII datni
Izvélieties ieprieks izveidoto ASCII datni

KopEsenA Izvélieties kopé&Sanas funkciju: ievadiet *.HC ka mérka datni,
ocitboz TNC no ASCII datnes izveido kontlras aprakstu
Izvélieties izveidoto .HC datni un izdzésiet visus ierakstus,
iznemot sagataves definiciju BLK FORM, kuri neapraksta
nevienu kontdru
Izdzésiet ieprogrammeétas radiusa korekcijas, padeves un
papildu funkcijas M, HC datne tagad izmantojama
smarT.NC ietvaros
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DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)
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DXF datnu apstrade
(programmatiiras opcija)

Pielietojums

CAD sistéma izveidotas DXF datnes Jis varat atvért tieSi TNC vidé, lai no
tam varétu iegat kontlras vai apstradasanas pozicijas un varétu tas
saglabat ka atklata teksta dialoga programmas vai ka punktu datnes.
Kontiru izvelé iegltas atklata teksta dialoga programmas var apstradat
arT no vecakam TNC vadibas sistémam, jo kontlru programmas satur
tikai L- un CC-/C ierakstus.

TNC:N. ..

sLanA
IESTATIS.

smarT.NC: DXF elementu izvéle ::":::j:;::::
[iep -so @ ____&o . _nes __nse ool

I A A £
[Fif__abs -107.8142 140.8327 rel -107.6142 140.6327 |

oL

T

= I

(]
i [[=]

i+

sieex |

-

S|'®)
q

Fi

IZVUELETO
ELEMENTU
SAGLABAS .

ATSAUCES IZVELETO

NOTEIKS.
®

KONTORAS
IZVELE

POZICIJAS
IZVELE

ELEMENTU
ATCELS.

‘ BEIG ‘




Apstradajamai DXF datnei jabat saglabatai TNC cietaja
diska.
Pirms importé$anas TNC pievérsiet uzmanibu, lai DXF

datnes nosaukuma nebdtu tukSuma zimes vai neatlautas
specialas zimes.

Atveramajai DXF datnei jasatur vismaz viens slanis.

TNC atbalsta visizplatitako DXF-formatu R12 (atbilst
AC1009).

TNC neatbalsta binaru DXF formatu. Izveidojot DXF datni
CAD vai ziméSanas programma, japievers uzmaniba tam, lai
datne tiktu saglabata ASCII formata.

Ka kontiras iesp&jams izvéléties $adus DXF elementus:
LINE (taisne)
CIRCLE (pilns aplis)
ARC (dalgjs aplis)
POLYLINE (polilinija)

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)
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DXF datnes atvérSana
DXF parveidotaju var palaist dazados veidos:

Ar datnu parvaldi, ja vélaties ekstrahét vairakas kontdru un poziciju
datnes vienu péc otras

Vienibu 125 (kontdrlnija), 122 (kontdriedobe) un 130 (kontdriedobe uz
punktu Sablona) apstrades definéSanas laika no formulara, ja jaievada
apstradajamo kontdru vardi

Apstrades definéSanas laik3, ja apstrades pozicijas ievadat ar punktu
datném

definéto atsauces punktu un papildus aktualo talummainas
stavokli. Ja Jas veélreiz atverat to paSu DXF datni, tad TNC
ieladé So informaciju (tas attiecas uz pédgjo izvéléto datni).

@ TNC, beidzot DXF parveidotaju, automatiski saglaba Jasu

DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)
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DXF parveidotaja palaiSana ar datnu parvaldi

=73
[]
am

o
H
v
4]

B

H
N
<
i
g
m
&

k]
D
2
o
o
H
b

-
7

o
4
<

Izvélieties darba rezZimu smarT.NC
Izvélieties datnu parvaldi

Izvélieties programmtaustina izvélni paradamo datnu tipu
izvélei: nospiediet programmtaustinu TIPA IZVELE
Paradit visas DXF datnes: nospiediet programmtaustinu
PARADIT DXF

Izvélieties vajadzigo DXF datni, parnemiet ar taustinu ENT:

smarT.NC palaiz DXF parveidotaju un parada ekrana DXF
datnes saturu. Kreisas puses loga TNC parada ta sauktos
slanus (ITmenus), labas puses loga - ziméjumu

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)
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DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)
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DXF parveidotaja palaiSana no formulara

Izvélieties darba rezimu smarT.NC

Izvélieties jebkuru apstrades posmu, kam nepiecieSamas
kontdru programmas vai punktu datnes

Izvélieties ievades lauku, kura definéjams kontdru
programmas vai punktu datnes nosaukums

DXF parveidotaja palaiSana: nospiediet programmtaustinu
PARADIT DXF: smarT.NC parada izleco3o logu ar
esoSajam DXF-datném. Vajadzibas gadijuma izvélieties
mapi, kura saglabata atverama DXF datne. Izvélieties kadu
no paradrtajam DXF datném un parnemiet to ar taustinu
ENT vai ar pogu OK: TNC iedarbina DXF parveidotaju, ar
kuru JUs varat izvéléties vajadzigo kontlru vai vajadzigas
pozicijas vai uzreiz formulara saglabat kontlras nosaukumu
vai punktu datnes nosaukumu (skattt ,DXF datpu apstrade
(programmatiras opcija)” 182. Ipp.)

smarT.NC: Programmé&sana
Kontadras apraksta trajekt.vards

Progranmesana
un redigesana

TNC:\SMARTNCN123_DRILL.HU Parskats | Riks |

(1]
=[Q)
e¢]
=
Koordinasu uirsma
Dzijuns
Pielikéanas dzilums
Malas virsizmérs
Frezes. ueids (M@3>
N Radiusa korekciia
b
= & Pievirz. veids
HC] Zrd Pievirzis. radiuss
i i Viduspunkta lenkis
3N
(| \\ Kontiras usrds
lim|
|

JAUNS

L+)

IZVELE

.HC




Pamatiestatijumi

TreSaja programmtaustinu rinda pieejamas dazadas iestatiSanas smarT.NC: DXF elementu izvéle e
iespéjas:
- Programm- "& S
lestatijums A _— 'S
taustins z ; e S
._ . . . 1 % ()
Linealu paradisana/neradisana: TNC rasgjuma LineALL | e g P
kreisaja pus€ un augdmala parada linealus. Uz iz | E“f s
lineala noraditas vértibas attiecas uz ras€juma nulles i — 8.:
punktu. L i+ o®
: ‘ s £
Stavok|a joslas paradiSana/neradi$ana: TNC sTaTUsA Eieaents inforn. o o €
- v o - - - . RINDA i oN
ras€éjuma apak$éja mala parada stavokla joslu. 125 [zES) oooeeee g g ©
Stavokla josla pieejama 8ada informacija: J&8 w 81
T
- - - . - . WW B x }
Aktiva mérvieniba (MM vai INCH (collas)) T S T e e neg
Peles kursora aktualas pozicijas X un Y koordinata s [ | 1ao (gm0 aen | TeSTeTss. | restarss. | ouf "ol | MGy | BETE
ReZIma IZVELETIES KONTURU TNC parada, vai
izvéleta kontdra ir atvérta (open contour) vai slégta
(closed contour)
Mérvieniba MM/INCH: iestatiet DFX datnes e
mérvienibu. Sada mérvieniba TNC izsaka arTkontlru [ men
programmu
Pielaides iestatiSana. Pielaide nosaka, cik liela e p—
attaluma viens no otra drikst atrasties blakus esoSie | zsmar=.

kontdiras elementi. Ar pielaidi iespéjams izlidzinat

radusas neprecizitates, kas rodas raséjuma

veidoSanas gaita. Pamatiestatijums atkarigs no

kopéja DXF datnes izméra @
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Programm-

lestatijums taustins

1z8kirtspéjas iestatiSana. 1zSkirtsp€ja nosaka, ar cik  [rzexrrer
daudz vietdm aiz komata TNC jaizveido kontdru
programma. Pamatiestatijums: 4 vietas aiz komata

(atbilst izSkirtsp&jai 0,1 um)

Rezims punktu parpems$anai rinka linijas un dajéjas [ eezou
rinka ITnijas. ReZims nosaka, vai TNC, izvéloties s 1o
apstrades pozicijas ar peles klik3ki, tieSi japarnem

apla viduspunkts (AUS), vai art vispirms tiek radrti

papildus apla punkti.

I1ZSL.

Ja tiek noklikSkinats uz rinka Iinijas vai da|éjas
rinka ITnijas, neradit rinka ITnijas papildu punktus,
tieSi parnemt rinka Iinijas centru

IESL.

Radit rinka ITnijas papildu punktus, vajadzigo
rinka ITnijas punktu parnemt, vélreiz noklikskinot
uz rinka lTnijas

DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)

Punktu parnemsanas rezims: nosakiet, vai TNC, PrRADET

INSTRUM.

izvéloties apstrades pozicijas, jauzrada instrumenta ozt
trajektorija vai ne.

levérojiet, ka jaiestata pareiza mérvieniba, jo DXF datné par
@ to nav nekadas informacijas.
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Slana iestatiSana

DXF datném parasti ir vairaki slani (ITmeni), ar kuru palidzibu konstruktors
var organizét raséjumu. Ar slanu tehnikas palidzibu konstruktors sagrupé
dazadu veidu elementus, piem., Tsto sagataves kontdru, izmérus,
paliglinijas un konstrukciju ITnijas, iesvitrojumus un tekstus.

Lai, izvéloties kontaru, ekrana batu iespéjami mazak liekas informacijas,
Jus varat paslépt visus liekos DXF datné esoSos slanus.
Q Apstradajama DXF datné jabat vismaz vienam slanim.

Kontdru var izvéléties art tad, ja konstruktors to ir saglabajis
dazados slanos.

Ja tas jau nav aktivs, izvélieties reZimu slanu iestatianai:
T TNC kreisaja loga parada visus slanus, kas ietverti aktivaja
DXF datné

Lai sléptu ITmeni: Ar kreiso peles taustinu izvélieties vélamo
[Tmeni un paslépiet to, klikSkinot uz kontroles kastites

Lai paradttu slépto ITmeni: Ar kreiso peles taustinu izvélieties
vélamo ITmeni un atkal paradiet to, klikSkinot uz kontroles
kastites

TNC:N. ..

on/of ¢ |Laver

A I
iM__abs -107.

SLANA
IESTATIS.

ATSAUCES
NOTEIKS.
@

smarT.NC: DXF elementu izvéle ::“:::’::E::::

142 140.8327 el —107.8142 140.632

KONTGRAS

IZVELE

POZICIJAS
IZVELE

IZVELETO | IZVELETO
ELEMENTU | ELEMENTU

ATCELS.

SAGLABAS .

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)
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Atsauces punkta noteikSana

DXF datnes raséjuma nulles punkts ne vienmér atrodas ta, lai Jas to tiesi smarT.NC: DXF elementu izvele PP
varétu izmantot par sagataves atsauces punktu. TNC tadé| piedava
w funkciju, ar kuru Jus varat parbidit raséjuma nulles punktu uz atbilstoSaku === > 41 g
:5- vietu, uzklik§kinot uz kada elementa. =
(] 8‘ Atsauces punktu JUs varat definét 3adas vietas: - ‘
S ¥
I© 8 Taisnes sdkuma, gala punkta vai vida E %H;‘
- g . o _ . . _ S
‘6."5 Rinka nijas sakuma vai beigu punkta
=) s
© g Vai nu kvadrantu pareja, vai arf pilna apla vida ¢ %‘
S =
=¥ Krustpunkta starp swoox [
= . . R I 5 B o
g © Taisne - taisne, art tada gadijuma, ja krustpunkts atrodas uz
w 8" attiecigas taisnes pagarinajuma : s %’B
> la Taisne - riDKa ITnija yir —a5s —Tev.5Taz 1d0.5527 re1 -107.6107 1d0.5527 5
o= R ATSAUCES  onraras | pozzcies | IZVELETO | IzuELETo
Taisne - pilns aplis w1 || mme || =ee || SR || e HEKE

Pilns aplis/daléjs aplis - pilns aplis/daléjs aplis

Lai batu iesp&jams noteikt atsauces punktu, Jums jaizmanto
@ TNC tastattras Touch-Pad (skarienjatiga virsma) vai ar USB
pievienota pele.

Jus varat arT maintt atsauces punktu arT tad, ja kontara jau ir
izveleta. TNC aprékina faktiskos kontdras datus tikai tad, kad
Jus saglabajat izveléto konttru kontlru programma.
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Izvéléties atsauces punktu uz atseviska elementa

ATSAUCES
NOTEIKS.
@

Izvéléties rezZimu atsauces punkta noteikSanai

Ar peles kreiso taustinu klikSkiniet uz vélama elementa, uz
kura Jis gribat noteikt atsauces punktu: TNC ar zvaigzntti
parada izvélamos atsauces punktus, kas atrodas uz izvéléta
elementa

Klikskiniet uz zvaigznrtes, kuru gribat izvéléties par atsauces
punktu: TNC novieto atsauces punkta simbolu izvélétaja
vietd. Ja nepiecieSams, izmantojiet talummainas funkciju, ja
izvéletais elements ir parak mazs

lzvéléties par atsauces punktu divu elementu krustpunktu

ATSAUCES

Izvéléties rezZimu atsauces punkta noteikSanai

Ar peles kreiso taustinu klikSkiniet uz pirma elementa
(taisnes, pilnas rinka Iinijas vai dalgjas rinka nijas): TNC ar
zvaigzniti parada izvélamos atsauces punktus, kas atrodas
uz izvéléta elementa

Ar peles kreiso taustinu klikskiniet uz otra elementa (taisnes,
pilnas rinka ITnijas vai da|€jas rinka ITnijas): TNC krustpunkta
novieto atsauces punkta simbolu

TNC aprékina divu elementu krustpunktu art tad, ja tas
atrodas kada elementa pagarinajuma.

Ja TNC var aprékinat vairakus krustpunktus, tad vadibas
sistéma izvélas to krustpunktu, kas atrodas vistuvak otra
elementa peles klikSkim.

Ja TNC nevar aprékinat krustpunktu, ta atce| jau markétu
elementu.

Elementu dati

Ekrana kreisaja pusé apaksdala TNC rada, kada attaluma jasu
izraudzitais atskaites punkts atrodas no ras€juma nulles punkta.

TNC:N. . .

Elementa inform.
X ©0.0000

v ©.0000

[T
[i_abs ~167.¢

ATSAUCES
NOTEIKS.

@

SLANA
IESTATIS.

KONTORAS

IZVELE

IZVELETO
ELEMENTU
ATCELS.

POZICIJAS

IZVELE

142 140.0327 rel

IZVELETO
ELEMENTU
SAGLABAS .

smarT.NC: DXF elementu izvéle (RCERELELE et
un redig@sana
[-tee. . =56, ... .10 ... .56 ... 1100, 1150, . [200]

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)




DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)
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Konturas izvéle, kontiru programmas
saglabasana

=)

KONTTORAS
IZVELE

Lai varétu izvéléties kontaru, jalieto skarienpaliktnis uz TNC
tastatdras vai ar USB pieslégta pele.

Izvélieties pirmo kontlras elementu ta, lai batu iesp&jama
pievirziSana bez sadursmém.

Ja kontiras elementi ir parak ciesi viens pie otra, izmantojiet
talummainas funkciju

Izvélieties kontdras izvéles rezimu: TNC paslépj kreisaja
loga redzamos slanus, un labais logs ir aktivs kontdras
izvélei

Lai izvélétos vienu kontdras elementu: Ar peles kreiso
taustinu klikSkiniet uz vélama kontdras elementa. TNC
izvéleto kontdras elementu attélo zila krasa. Vienlaicigi TNC
rada izvéléto elementu ar simbolu (aplis vai taisne) kreisaja
loga

Lai izveélétos ndkamo kontiras elementu: Ar peles kreiso
taustinu klikSkiniet uz vélama kontdras elementa. TNC
izvéléto kontlras elementu attélo zila krasa. Ja izvélétaja
virziena iesp&jams viennozimigi izvéléties vél citus kontdras
elementus, TNC Sos elementus iezimé za|a krasa. Klikskinot
uz pédéja zala elementa, JUs visus elementus parnemat
kontdras programma. Kreisaja logd TNC parada visus
izvéletos konturas elementus. Paréjos zali iezimétos
elementus TNC parada bez keksiSiem ailé NC. Tadus
elementus TNC nesaglaba kontiras programma

Ja nepiecieSams, jau izvélétiem elementiem atkal var atcelt
izvéli, atkartoti noklikskinot uz elementu labaja loga, turot
nospiestu CTRL taustinu



@

IZVELETO
ELEMENTU
SAGLABAS .

IZVELETO
ELEMENTU
ATCELS.

0

Ja esat izvélgjies polilinijas, TNC kreisaja loga rada
divpakapju identifikacijas numuru. Pirmais numurs ir kartéjais
kontiiras elementa numurs, otrs numurs ir attiecigas
polilinijas elementa numurs, kas nemts no DXF datnes.

Izvélétu kontdras elementu saglabasana atklata teksta
dialoga programma: TNC rada izlecos$u logu, kura Jas varat
ievadtt jebkadu datnes nosaukumu. Pamatiestatijums: DXF
datnes nosaukums

Apstipriniet ievadi: TNC saglaba kontlru programmu mapé,
kura saglabata arT DXF datne

Ja gribat izvéléties vél citas kontlras: nospiediet
programmtaustinu ATCELT IZVELETOS ELEMENTUS un
izvélieties nakamo kontdru, ka aprakstits ieprieks

Vienlaikus kontdru programma TNC parada divas sagataves
definicijas (BLK FORM). Pirmaja definicija ir ietverti visa
DXF datné ieklautie izméri, bet otraja un Iidz ar to efektivaja
definicija ir ietverti atlasttie kontdras elementi, kas
nepiecieSami optimizéta sagataves lieluma izveidei.

Tagad TNC saglaba elementus, kas tieSam ir izvéléti (zili
iezimétos elementus), t.i., kuriem kreisaja loga ir pielikti
keksTsi.

Ja DXF parveidotajs izsaukts no formulara, smarT.NC
automatiski pabeidz DXF parveidotaju péc tam, kad izpildita
funkcija SAGLABAT IZVELETOS ELEMENTUS. Pé&c tam
smarT.NC ieraksta definéto kontlras nosaukumu ievades
lauka, no kura palaists DXF parveidotajs.

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)
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DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)
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Kontiiras elementu daliSana, pagarinasana un saisinasana

Jaizvélamie kontlras elementi raséjuma truli saduras viens ar otru, Jums
vispirms jasadala attiecigais kontdras elements. Ja atrodaties kontdras
izvéles rezima, 31 funkcija Jums pieejama automatiski.

Rikojieties $adi:
Kontiras elements, kurs truli atduras, ir izvéléts, tatad, ieziméts zils

Klikskiniet uz sadalama kontdras elementa: TNC atzimé krustpunktu ar
zvaigzni ar apli un izvélamos gala punktus ar vienkarSu zvaigzni
Turot nospiestu taustinu CTRL, klikSkiniet uz krustpunkta: TNC sadala
kontdras elementu krustpunkta un atkal izgaismo punktus. Ja
nepiecieSams, TNC pagarina vai saisina truli piegulo$o kontiras
elementu I1dz abu elementu krustpunktam

Atkal klikskiniet uz sadaltta kontdras elementa: TNC atkal iezimé
krustpunktu un gala punktus

Klikskiniet uz vélama gala punkta: TNC tagad sadalito elementu iezimé
zilu

Izvélieties nakamo kontiras elementu

TNC lineari pagarina/saisina kontdras elementu. Ja
pagarinamais/saisinamais kontdras elements ir rinka Iinija,
TNC cirkulari pagarina/saisina rinka [Tniju.

Q Ja pagarinamais/saisinamais kontdras elements ir taisne,

Lai So funkciju varétu izmantot, jabat izveélétiem jau vismaz
diviem kontiras elementiem, lai virziens bitu noteikts
viennozimigi.




Elementu dati

Ekrana kreisaja pusé apaksdala TNC parada dazadu informaciju par
kreisaja vai labaja loga ar peles klikski pédéjo izraudzito kontdras
elementu.

Taisne

TaiSnu galapunkti un sakumpunkti, kas papildus attéloti peléka krasa
Aplis, da|éjs aplis

Rinka ITnijas centrs, rinka Iinijas beigu punkts un grieSanas virziens.
Rinka ITnijas sakumpunkts un radiuss papildus attéloti peléka krasa

Manual
operation

Programming and editing

TNG:N. . . \DEUO1.DXF
|E1ement

Ne 1

Element il

X
v

==

nfo.

0.2553
2.3897

[AF——_8bs 0.2500

L 0 O B R R

=

J

=

4341 Tel 0.2500

P

4T open contour

SET
LAYER

SPECIFY

REFERENCE
@

SELECT
CONTOUR

SELECT
POSITION

CANCEL
SELECTED
ELEMENTS

SAVE
SELECTED
ELEMENTS

Denos

DIAGNOSIS

Info 1/3

=

m
=
o

[

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)
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Apstrades poziciju izvéle un saglabasana

Lai varétu izvéléties apstrades pozicijas, jalieto
@ skarienpaliktnis uz TNC tastatiras vai ar USB pieslégta pele.

Ja izvélamas pozicijas ir parak ciesi viena uz otras, lietojiet
talummainas funkciju.

Vajadzibas gadijuma izvélieties pamatiestatijumu ta, lai TNC
norada instrumentu trajektorijas (skatit ,Pamatiestatijumi”
187. Ipp.).

Lai izvéletos apstrades pozicijas, Jums pieejamas tris iespéjas:

Izvéle pa vienam:

JUs izvélaties vélamo apstrades poziciju ar atseviSkiem peles klik8kiem
Atra urbSanas poziciju izvéle ar peles diapazonu:

Uzziméjot diapazonu ar peli, JUs izvélaties visas Saja diapazona
eso$as urbSanas pozicijas

Atra urb3anas poziciju izvéle ar diametra ievadi:

Noradot urbSanas diametru, JUs izvélaties visas DXF datné esosas
urb3anas pozicijas ar So diametru

DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)
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Izvéle pa vienam

POZICIJAS
IZVELE

Izvélieties reZimu apstrades pozicijas izvélei: TNC paslépj
kreisaja loga paradrtos slanus un labais logs paliek aktivs
pozicijas izvélei

Lai izveélétos apstrades poziciju: ar peles kreiso taustinu
noklikskiniet uz vajadziga elementa, un TNC ar zvaigzntti
paradis pieejamas apstrades pozicijas, kuras ir uz atlastta
elementa. UzklikSkiniet uz vienas no zvaigznitém: TNC
parnem izvéléto poziciju kreisaja loga (punkta simbola
parnems rinka viduspunktu ka apstrades poziciju

Ja nepiecieSams, jau izvélétiem elementiem atkal var atcelt
izvéli, atkartoti noklik§kinot uz elementa labaja loga,
vienlaicigi turot nospiestu CTRL taustinu (klikSkiniet
markéjuma iekSiené)

Ja vélaties noteikt apstrades pozicijas divu elementu
krustpunkta, uzklikSkiniet uz pirma elementa ar kreiso peles
pogu: TNC ar zvaigzniti parada izv€lamas apstrades
pozicijas

Ar peles kreiso taustinu klikSkiniet uz otra elementa (taisnes,
pilnas rinka ITnijas vai daléjas rinka ITnijas): TNC parpem
elementu krustpunktu kreisaja loga (punkta simbola
paradisana)

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)
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DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)
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IZVELETO
ELEMENTU
SAGLABAS .

IZVELETO
ELEMENTU
ATCELS.

Izvélétu apstrades poziciju saglabasana punktu datné: TNC
rada izlecoSu logu, kura Jis varat ievadit jebkadu datnes
nosaukumu. Pamatiestatijums: DXF datnes nosaukums
Apstipriniet ievadi: TNC saglaba kontiru programmu mapég,
kura saglabata ar1 DXF datne

Ja gribat izvéléties vél citas apstrades pozicijas, lai tas
saglabatu cita datné: nospiediet programmtaustinu ATCELT
IZVELETOS ELEMENTUS un veiciet izvéli, ka aprakstits
ieprieks



Atra urbsanas poziciju izvéle ar peles diapazonu:

POZICIJAS
IZVELE

IZVELETO
ELEMENTU
SAGLABAS .

IZVELETO
ELEMENTU
ATCELS.

Izvélieties reZimu apstrades pozicijas izvélei: TNC paslépj
kreisaja loga paradrtos slanus un labais logs paliek aktivs
pozicijas izvélei

Nospiediet taustinu Shift uz tastattras un ar kreiso peles
taustinu ieziméjiet diapazonu, kura TNC japarnem visas
es083s rinku viduslinijas ka urbSanas pozicijas: TNC iezimé
logu, kura Jus varat atlasTt urbumus péc to lieluma

Noteikt filtra iestatijumus (skatit ,FiltréSanas iestatijumi” 202.
Ipp.) un apstiprinat ar pogu pielietot: TNC parnem izvélétas
pozicijas kreisaja loga (parada punktu simbolu)

Ja nepiecieSams, jau izvélétiem elementiem atkal var atcelt
izvéli, atkartoti izveloties diapazonu ar peli, turot nospiestu
CTRL taustinu

Izvélétu apstrades poziciju saglabasana punktu datné: TNC
rada izlecoSu logu, kura Jus varat ievadit jebkadu datnes
nosaukumu. Pamatiestatijums: DXF datnes nosaukums. Ja
DXF nosaukuma ir diakritiskas zZimes (garumzimes u.c.) un
tukSas vietas, TNC §T1s zimes aizvieto ar zemo svitru
Apstipriniet ievadi: TNC saglaba kontlru programmu mapé,
kura saglabata arT DXF datne

Ja Jus gribat izvéléties vél citas apstrades pozicijas, lai tas
saglabatu cita datné: nospiediet programmtaustinu ATCELT
IZVELETOS ELEMENTUS un izvélieties tas, ka aprakstits
ieprieks

Manuslais
rezins

Programmé$ana un redigésana

[INCESeT

Filtrst apstrsdes poziciias
Izugléto poziciju skaits: 28

Mazakais diametrs: Lielskais diametrs:

5.500000000000000¢ [5.5000000000000000
i<<| < <= Diametrs => > | >t
F Pielietot cela optimizésanu
Poziciju skaits psc filtresanas: 12
¥ Pielietot X Atsaukt

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)
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DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)
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Atra urbsanas poziciju izvéle ar diametra ievadi

POZICIJAS
IZVELE

IZVELETIES
DIA
METRU

Izvélieties reZzimu apstrades pozicijas izvélei: TNC paslépj
kreisaja loga paradrtos slanus un labais logs paliek aktivs
pozicijas izvélei

Izvélieties pédéjo programmtaustinu rindu

Atveriet dialoglodzinu diametra ievadiSanai: TNC rada
izlecosu logu, kura Jis varat ievadit jebkadu diametru
levadiet vélamo diametru, apstipriniet ar taustinu ENT: TNC
parmeklé DXF datni, meklgjot ievadtto diametru, un péc tam
iezimé logu ar to diametru, kur$ ir vistuvakais Jasu
ievaditajam diametram. Bez tam, vélak varat atlasit
urbumus péc to lieluma

Ja nepiecieSams, noteikt filtra iestatljumus (skatit
JFiltréSanas iestatijumi” 202. Ipp.) un apstiprinat ar pogu
pielietot: TNC parnem izvélétas pozicijas kreisaja loga
(parada punktu simbolu)

Ja nepiecieSams, jau izvélétiem elementiem atkal var atcelt
izvéli, atkartoti izveloties diapazonu ar peli, turot nospiestu
CTRL taustinu

Manuslais
rezins

Programmés$ana un redigésana

TNC:N. ..
1d |Element

L“\
|
|

]

)
©  Iiuslisties spsirsdes poziciiss _TF
Mek12ianais urbsanas dianetrsEINEEN

J
‘

|
|
|
|
|
b
L




120ELETO Izvélétu apstrades poziciju saglabasana punktu datné: TNC
saoLpoRs. rada izleco$u logu, kura Jas varat ievadit jebkadu datnes
nosaukumu. Pamatiestatijums: DXF datnes nosaukums. Ja
DXF nosaukuma ir diakritiskas zimes (garumzimes u.c.) un
tukSas vietas, TNC §1s zimes aizvieto ar zemo svitru
Apstipriniet ievadi: TNC saglaba kontlru programmu mapé,
kura saglabata art DXF datne

T20ELETO Ja JUs gribat izvéléties vél citas apstrades pozicijas, lai tas

arceie. saglabatu cita datné: nospiediet programmtaustinu ATCELT
IZVELETOS ELEMENTUS un izvélieties tas, ka aprakstits
ieprieks

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)
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Fiﬂrééanasiestafﬁurni Hanudis:e ’Programmééana un redigésana
Péc tam, kad ar atro izvéli esat ieziméjis urbSanas pozicijas, TNC parada

TNC:N. ..

izlecoSu logu, kura kreisaja pusé redzams mazakais un labaja pusé 19 [e1enent
. lielakais atrastais urbuma diametrs. Ar programmtaustiniem zem
.8, diametru radijumiem Jas kreisaja pusé varat iestatit zemako un labaja
O  pusé augstako diametru ta, ka Jas varat parnpemt Jums vélamos urbuma
() 8‘ diametrus. S181160 10T Ak LAy o0 i ;H;‘
U Mazskais diametrs: Lielskais diametrs: T !
[S.Secoc0e00000000¢ [5.5000000000000000 g
'S &  Pieejami 3adi programmtaustini: <] < B <= oimetes > BN > | >>1] e
LR ¥ Pielietot cela optimizésanu @7+
w - - . - - — - - - 02iciju skaits p&c filtrésanas: I
%'-g Mazako diametru filtréSanas iestatijumi Programmtaustins B e ——
® ¥
g £ Radit mazako atrasto diametru Leg =
..&." g (pamatiestatijums) & &[]
T 5 . _ . LIRS 1
w g’ Radit nakamo mazako atrasto diametru
>< S
o2

Radtt nadkamo lielako atrasto diametru

rezins

LRI ‘Programmé§ana un redigésana

Radit lielako atrasto diametru. TNC iestata 5%
mazaka diametra filtru uz vértibu, kas iestatita
lielakajam diametram

o |l |2

[ — 5

3bs —107. T s =
LINEALT L) HER PIELAIDES | IzéKIRTSP | PAPTLOU ROERADST
RINDA VIENIEA aPLA P-TS || INSTRUM.

125 [IES| |15 [zES] [m) 1ncw | IESTATIS. | IESTATIS. | [mg] 1es CELU




Lielako diametru filtreSanas iestatijumi

Programmtaustins

Radit mazako atrasto diametru. TNC iestata
lielaka diametra filtru uz vértibu, kas iestatita
mazakajam diametram

<<

Paradrtt nakamo mazako atrasto diametru

Paradtt nakamo lielako atrasto diametru

ik E

Radrtt lielako atrasto diametru
(pamatiestatijums)

221

Ar iespéju pielietot trajektorijas optimizeSanu (pamatiestatijums ir
trajektorijas optimizé$anas pielietoSana) TNC sakarto izvélétas
apstrades pozicijas t3, lai péc iespéjas nerastos liekas tuksas
trajektorijas. Nospiezot programmtaustinu PARADIT
INSTRUMENTATRAJEKTORIJU, var apskatit instrumenta trajektoriju

(sk. "Pamatiestatijumi" 187. Ipp.).

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)
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Elementu dati

Ekrana kreisaja pusé apaksdala TNC parada tas apstrades pozicijas PR .
N ~ o i S N .NC: a
koordinatas, kuras JUs esat pédéjas izvélgjies ar peles klikski labaja vai un resigesans
kreisaja loga. 5

Darbibu atcelSana

DARBIBU
IZVELETO

ELEMENTU
ATCELS.

ATSALCES IZVELETO
NOTEIKS.

)

—
©
=
o
) 8— Jus varat atcelt pédéjas Cetras darbibas, kuras esat veicis apstrades
g P poziciju izvéles reZima. Sim noldkam pédéja programmtaustinu josla
= © pieejami 8adi programmtaustinu:
0,5
%‘5 Funkcija Programmtaustin$
2 E Atcelt padéjo veikto darbibu
- DARBIBU X 0.0000
[+ (1] v 2.0000
S 5
Lo Atkartot pédéjo veikto darbibu ATkaR '
x [ . TOT MM abs -107.8142 140.6327 rel -107.8142 140.6327
ng

SLANA KONTORAS | POZICIJAS

IESTATIS.

ELEMENTU
SAGLABAS .

IZVELE IZVELE
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Talummainas funkcija

Lai izvéloties kontdru vai punktus, viegli varétu atpazit ar sikas detalas,

TNC piedava efektivu talummainas funkciju:

Funkcija

Programmtaustins

smarT.NC:

DXF elementu izveéle Progranmésana

un redigesana

Palielinat sagatavi. TNC palielinaSanu veic
parasti ta, ka tiek palielinats tikai Sobrid attélota
fragmenta centrs. Ar ritjoslu raséjumu
nepiecieSamibas gadijuma loga var novietot ta,
lai péc programmtaustina nospieSanas bitu
redzama tieSi vajadziga detala.

=

Samazinat sagatavi

Paradit sagatavi originalaja izméra

TNC:N. ..

Elementa inform.

©.0000
v ©0.0000

K1) IR A
M__abs -110.2099 105.3836 rel -110.2999 105.3836

-=p

V] -] - R]=]=

Parbidit talummainas zonu uz augsu

Parb1dit talummainas zonu uz leju

Parbidit talummainas zonu pa kreisi

Parbidtt talummainas zonu pa labi

B E S

DXF datnu apstrade
(programmaturas opcija)

205



to grozot. Talummainas centrs atrodas punkta, kura patlaban

Q Jaizmantojat peli ar ritentinu, talummainas funkciju var veikt,
atrodas peles kursors.

DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)
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UNIT programmas grafiska parbaude
un izpilde

Programmeésanas grafiks

Programmésanas grafiks pieejams tikai, izveidojot kontdru
@ programmu (.HC datne).

Programmas ievades laikd TNC var attélot ieprogramméto kontdru ar
divdimensiju grafiku:

ReseT Programmésanas grafika izveidoSana pilniba

S'H:RTS
ProgrammésSanas grafika izveidoSana pa posmiem
ATSI R
Grafika palaiSana un papildinasana

STARTS

Automatiska zimésana ldzi

AuTO!

z:
S

12

Grafika dzésana
D: T

B Grafika zimé$ana no jauna

ZIMET

leraksta numura paradi$ana vai paslép$ana
PR
IER. NR.

smarT.NC: definét

kontdras

Programm&sana
un redigésana

TINC: \SMARTNC\HAKEN . HC

v 18 [ 7raisne FLr

1?7 7 |atrisinsiuns FSELECT
b 18 aisne FL
v 19 aisne FL

20 1z1iekuns RND

v21 [ 7raisne FL
v22 [Efeus ro

_ Ap3a d. |Apls d. [Paizss. [Retst.ats. |

e el

|~ Apla viduspunkts cox o [

| Apia utduspunkts cov C— $—

| Apla radiuss 40

|

‘ Gries. virziens ® [73|or- O [3IoR+ © OFF [
Koordinate X W

‘ Koordinate ¥ [+o

| | centrs: Polsr.rsa. ccPr — N . |

|| contra: poisr.zenk. ccpn [ || =g

| 8

‘J = s .‘;

E @y

STARTS

FeT FPOL
i @ STARTS ATSEV.IER

UNIT programmas grafiska

parbaude un izpilde
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UNIT programmas grafiska

parbaude un izpilde

i

208

Parbaudes grafiks un programmas izpildes grafiks

Izvélieties ekrana sadalijumu GRAFIKS vai
PROGRAMMA+GRAFIKS!

@

Apakséjo darba rezimu parbaudés un izpildés TNC var attélot apstradi
grafiski. Ar programmtaustinu iespéjams izvéléties $adas funkcijas:

Skatljums no augSas
Attélojums 3 lTmenos

3D (trisdimensionals) attélojums

jrle

Veikt programmas parbaudi [Tdz noteiktam ierakstam

STOP.
Ji

Do

Visas programmas parbaude

STARTS

I

sterTs Programmas parbaude pa vienibai
ATSEV.IER
RESET Atcelt sagatavi un parbaudit visu programmu
STF;?TS
suc-ron Paradit/neradit sagataves aprises
PARLTKT Sagataves atiestatiSana
IZEJMAT .
FORMU
TR Paradit/neradit instrumentu
PARADIS.

smarT.NC: parbaudit

Programmesana
un redigesana

TNC:\SHARTNCN123. HU
o [Eprosrassa: 123w

» 1 [Z7]70e Prosrannas iestatiiuni

» 2 [[@]s11 ats.p. arei. taisnstaris

30 H +60 V

2:00:00

STARTS

STARTS
ATSEV.IER

RESET
+

STARTS




H
m
(]

B

<]

nge

Apstrades laika funkcijas aprékinasanas ieslégsana/
izslégSana

Programmas ierakstu ar ,/* Zimi ievéro$ana vai ignoréSana
Hronometra funkciju izvéle

Simulacijas atruma iestatisana

Funkcijas fragmenta palielinaSanai

Funkcijas griezuma plakném

Funkcijas pagrieSanai un palielindSanai/samazinaSanai

UNIT programmas grafiska

parbaude un izpilde
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Statusa rédijuml smarT.NC: apstradat R
TG : \SMARTNCN123. HU parskats | pom |paL | LeL | cve [ | pos |
m v @ ogramnma: 123 mm ATS.G X +0.000 *A +02.000 n
ﬁ Izvélieties ekrana sadalljumu PROGRAMMA+STATUSS! n ol S—C | '
E @ DL-PGM DR-PGM
o) Q 28 b1
03D B} I . _ U . : il
g ‘S Ekrana apaks$éja dala programmas izpildes rezimos pieejama informacija s 20
LBL REP @ -
gN  par ——— e
: 8% SINm] 14:15 At IURRRCH -

Tl S100%
E =} Instrumenta poziciju +0.000 Y +0.000 2 +25.000 & i
8’@ PadeVi +*A +0.000*C +14.835
paiy e o . e 5
o3 Aktivam papildfunkcijam 2l S1 ©.000 v
h m FAKT . @:0 T 2 Z S 1500 F o M5 79 2
= 2  Arprogrammtaustiniem vai peli uzklikdkinot uz attiecigas cilnes, ekrana SR | BRI ) B | P é é 7 ‘

R - - = - . i T il AND: i PARREK .

=) 'g loga iespéjams paradit vél citu statusa informaciju:

e Cilnes Parskats aktivizéSana: svarigakas statusa
KATS informacijas paradisana

Cilnes POZ aktivizéSana: poziciju indikacija

POZ.IND.

ﬂ Cilnes TOOL aktivizéSana: instrumenta datu indikacija

Cilnes TOOL aktivizé$ana: aktivu koordinatu
transformésanu indikacija
Parslégt cilni talak pa kreisi

STATUS:
KOORD
Pi

Parslégt cilni talak pa labi
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UNIT (vienibas) programmas izpilde smarT.NC: apstradat ot
TNC: \SMARTNCN123. HU parskats | pom [paL | LeL | cve | pos | =
. _ . . . v @ rogranma: 123 mm ATS.G X +02.000 *A +02.000

UNIT programmas (*.HU) iesp&jams izpildit smarT.NC o D) PR AT y_+e.00 lac  :0.000 _‘é

@ reZima vai tradicionalajos programmas izpildes rezimos >z 411 ATa.p. ardi. tatsnstorasll TH2 104 5658 i)

Atsevisks ieraksts vai lerakstu rinda. 2 Rl eroee o pTae be-TaD =

1
Izvéloties rezimu smarT.NC-izpilde, TNC automatiski = '5‘«—-;‘ m%
dezaktive visus globalos programmas norises iestatijumus, o = = 8 =
ko Jus esat aktivizgjis tradicionalajos programmas izpildes I— R d| ES
darba rezimos Atsevisks ieraksts vai lerakstu rinda. e b o O £ E
Papildinformacija atrodama Atklata teksta dialoga lietotaja P OMCEa Y, OME DIz o EMED °” 7 S5
rokasgramata. *A +0.000 #C +14.835 870,

S

. T
<ol S1 ©.000 & E_ =
Apak$éja darba rezima Izpilde Jis UNIT programmu varat izpildit $ados === e e = pd
. VIENZBU AKTIVAS TERAKSTU TEN. | nuiies p, | INSTRUM. l: 0
veidos: e Arsteane | [Lefie L 28
Do

UNIT programmas izpilde pa vienibai
UNIT programmas izpilde pilniba
AtseviSkas, aktivas vienibas izpilde

levérojiet norades par programmas izpildi masinas
@ rokasgramata un lietotdja rokasgramata.
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UNIT programmas grafiska

parbaude un izpilde

212

2
2
o
1Y

APSTRADAT

L

VIENZIBU
ATSEVISKA
APSTRADE

vIsu
VIENZIBU
APSTRADE

AKTEVAS
VIENZIBAS
APSTRADE

Izvélieties darba rezZimu smarT.NC
Izvélieties apaks$éjo darba rezimu Izpilde

Izvélieties programmtaustinu VIENIBAS ATSEVISKA
APSTRADE vai

Izvélieties programmtaustinu VISU VIENIBU APSTRADE vai

Izvélieties programmtaustinu AKTIVAS VIENIBAS
APSTRADE



leieSana programma péc izvéles (ieraksta pievade, FCL 2 funkcija)

Ar funkciju leraksta pievade apstrades programmu iespéjams izpildt,
sakot no brivi izvéléta rindas numura. Sagataves apstradi [1dz Sim rindas
numuram TNC nem véra aprékinos un attélo grafiski (izvélieties ekrana
sadalijumu PROGRAMMA + GRAFIKS ).

Ja punkts, kura paredzéts atgriezties programma, atrodas apstrades
posma, kura Jas esat defingjis vairdkas apstrades pozicijas, Jus vélamo
atgrieSanas punktu varat izvéléties, ievadot punktu indeksu. Punktu
indekss atbilst punkta pozicijai ievades formulara.

Tpasi érti punktu indeksu var izvéléties tad, ja apstrades pozicijas
definétas punktu tabula. Tad smarT.NC automatiski parada definéto
apstrades paraugu priekS$skatijuma loga un Jas ar programmtaustinu,
izmantojot grafiku, varat izvéléties vélamo atgrieSanas punktu.

smarT.NC:

apstradat

Progranmesana
un redigasana

TNC: \SMARTNC\123. HU

<o [E|progranna: 123 mm

BHuiens :
[Bjvienioas programma:

Rindas numurs

=____|
Progranmas Uards: [TNC:NSHARTNCN123.HU

@Punk(u tabula

Punktu indekss Tz

Datnes vards: [TNGTNSHARTNGNUFORF.HP |
Atkartojumi 1
Skaits: |0

P&d&jais saglabdtais PGM partraukums

Rindas numurs

[~ gwy | Programmas usrds:

e Freee —
s¢A | patnes uards:
2l

FAKT. ®:0 2

PRIEK&SK IEPRIEKS. NAKOS .

ELEMENTS ELEMENTS
125 Py
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leraksta padeve punktu tabula (FCL 2 funkcija)

APSTRADAT

hs

IERAKSTU
PIEVADE

i
i

z
5
3
o
o

ELEMENTS

POZICIJA
PIEVIRZ.

Izvélieties rezZimu smarT.NC
Izvélieties pakartoto darba rezimu "Izpilde"

Izvélieties funkciju leraksta pievade

levadiet apstrades vienibas rindas numuru, kura vélaties
sakt programmas izpildi, apstipriniet ar taustinu ENT:
smarT.NC priekSskatijuma loga parada punktu tabulas
saturu

Izvélieties vajadzigo apstrades poziciju, ar kuru vélaties sakt

Nospiediet NC starta taustinu: smarT.NC aprékina visus
programmas uzsaks$anai nepiecieSamos faktorus
Izvélieties funkciju izvirziSanai starta pozicija: smarT.NC
izleco$aja loga parada uzsaksanas punkta nepiecieSamo
masinas statusu

Nospiediet NC starta taustinu: smarT.NC sagatavo masinas
statusu (piem., nepiecieSamas instrumentu izmainas)
Nospiediet NC starta taustinu atkartoti: smarT.NC izvirzas
starta pozicija taja seciba, kas noradita izleco3aja loga,
alternativi JUs ar programmtaustinu varat katru asi izvirzit
starta pozicija atseviski

Nospiediet NC starta taustinu: smarT.NC turpina
programmas izpildi



Izleco$aja loga papildu pieejamas $adas funkcijas:

PRIEKSSK.
1zs [1Eg]

PEDEJA

PriekSskatijuma loga paradisana/paslépSana

Pédéja saglabata programmas partraukuma punkta
paradisana/paslépsana

Pédéja saglabata programmas partraukuma punkta
parnemSsana

UNIT programmas grafiska

parbaude un izpilde
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+49 8669 5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000
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E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support © +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@nheidenhain.de

PLC programming & +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de
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