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napcet) Test run
operation

BEGIN PGM 17000 MM
BLK FORM ©.1 Z X-20 VY-32 2-53
BLK FORM ©.2 IX+40 IV+B64 IZ+53
TOOL CALL 61 Z S1000
L X+@ VY+@ RO FS988
L 2Z+1 Re F9888 M3
CYCL DEF 5.0 CIRCULAR POCKET
CYCL DEF 5.1 SET UP1
CYCL DEF 5.2 DEPTH-3.6
8 CYCL DEF 5.3 PLNGNG4 F4000
CYCL DEF 5.4 RADIUS16.05
CYCL DEF 5.5 FS000 DR-
CYCL CALL
CYCL DEF 5.0 CIRCULAR POCKET
CYCL DEF 5.1 SET UP1 [
CYCL DEF 5.2 DEPTH-44 A Il —
CYCL DEF 5.3 PLNGNG44 F4000 | i
CYCL DEF 5.4 RADIUS14 Il A = =0 =
, ietotaja rokasgramata
CYCL CALL | f
CC X+@ VY+0 =
L X+45 Y+0 RO F9888
L 2-5 Re F9888 A
L X+17.5 VY+2 RR F5000 |
RND RS
C X+17.5 VY+2 DR+ RR FS5000 | =
S rogrammeésana
L X+45 VY+0 RO FS000
L 2-46 RO F9998 INFO 1,3
L Y+50 RO F9898 =
L X-45 Re FS9888
L VY+40 RO FS98998
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TNC vadibas elementi
Vadibas elementi ekrana

Programmu/datnu parvalde, TNC funkcijas

Taustins Funkcija
—~ Izvéléties ekrana izkartojumu
%
~ Parslégt ekranu no ma8inas darba reZzima
uz programmeésanas reZimu vai otradi
D Programmtaustini: izvéléties funkciju
ekrana

Parslégt programmtaustinu rindas

Alpha klaviatiira

Taustins Funkcija

Datnu nosaukumi, komentari

QWE

DIN/ISO programmésana

Taustins Funkcija

Atlastt un dzést programmas/datnes,
MGT aréja datu parsatisana

Definét programmas izsaukumu,

@ izvéléeties nulles punktu tabulas un

punktu tabulas

Izvéléties MOD funkciju

Paradit NC klGdas pazinojumu
paligtekstus, izsaukt TNCgidu

HELP

Paradit visus esosos klidas pazinojumus

Paradrt kalkulatoru
CALC

Navigacijas taustini

Masinas darba rezimi

Taustins Funkcija

Manualais rezZims

Elektroniskais rokrats

Taustins Funkcija
Parvietot izgaismoto lauku
+ -
TieSi izvéléties ierakstus, ciklus un
parametru funkcijas

Padeves un varpstas apgriezienu skaita potenciometrs

smarT.NC

PozicionéSana ar manualo ievadi

Programmas izpilde pa atseviSkam
ierakstam

Programmas izpilde ierakstu seciba

0000Oe s

Padeve Varpstas apgriezienu skaits
100 100
50 Q 150 50 % 150
MW F % (O s%
0 0

Cikli, apakSprogrammas un programmas dalu atkartojumi

Programmeésanas rezimi

Taustins Funkcija
Programmas saglabasana/redigésana
Programmas parbaude

Taustins Funkcija
Definét skenéSanas sistémas ciklus
PROBE

Definét un izsaukt ciklus

cycL CYCL
DEF CALL

levadtt un izsaukt apakSprogrammas un
programmas dalu atkartojumus

LBL LBL
SET CALL

levadit programma tas apturéSanu




Instrumentu dati

Taustins

Funkcija

Koordinatu asu un ciparu ievade, redigésana

Taustins

Funkcija

TOOL
DEF

Programma definét instrumentu datus

Izvéléties koordinatu asis vai
ievadit programma

TOOL
CALL

Izsaukt instrumentu datus

Cipari

leprogrammeét kustibas pa trajektoriju

Taustins

Funkcija

e

Nomainit deciméaldalas
atdalttaju/algebrisko zZimi

>
T
el
X

Pievirzities kontarai/atvirzities no
kontdras

Pl

Polaro koordinatu ievade/ Inkrementalas
vértibas

Briva konttru programmésana FK

Q parametru programmésana/
Q-parametru statuss

Taisne

Parnemt no kalkulatora faktisko poziciju,
vértibas

$q
o

Rinka lnijas centrs/polaro koordinatu
pols

M--Jo)

m
33

Ignorét dialoga jautajumus un izdzést
vardus

=

Rinka ITnijas trajektorija ap rinka Iinijas
centru

Pabeigt ievadi un turpinat dialogu

X3
o

Rinka Tnijas trajektorija ar radiusu

Noslégt ierakstu, pabeigt ievadi

7

)

Rinka Iinijas trajektorija ar tangencialo
savienojumu

Atiestatit skaitlisko vértibu ievadi vai
izdzést TNC k|Gdas pazinojumu

Faze/stlru noapaloSana

DEL

O
26

Pabeigt dialogu, izdzést programmas
dalu

Specialas funkcijas/smarT.NC

Taustins

Funkcija

SPEC
FCT

Paradit specialas funkcijas

smarT.NC: izvéléties nakamo cilni
formulara

smarT.NC: izvéléties pirmo ievades
lauku iepriek§€ja/nakamaja rami







Par So rokasgramatu

Talak Jas varésiet aplukot 8aja rokasgramata izmantoto norades
simbolu sarakstu

Sis simbols norada, ka attieciba uz aprakstito funkciju ir
@ jaievéro Tpasi noradijumi.

Sis simbols norada, ka, izmantojot aprakstito funkgciju,
pastav viens vai vairaki no sekojosiem apdraud&jumiem:
Bistamiba sagatavei
Bistamiba patronai
Bistamiba instrumentam
Bistamiba iekartai
Bistamiba lietotajam

japielago aprakstita funkcija. Tadéjadi aprakstita funkcija

@ Sis simbols Jums norada, ka Jasu iekartas razotajam
var atskirigi iedarboties atkariba no iekartas.

Sis simbols norada, ka funkcijas detalizétu aprakstu
atradisit cita lietotaja rokasgramata.

NepiecieSamas izmainas vai ir konstatéta kljuda?
Més pastavigi cen8amies uzlabot musu dokumentaciju. Palidziet

mums un pazinojiet savas veicamo izmainu vélmes, nositot tas uz
S§adu E-pasta adresi: tnc-userdoc@heidenhain.de.

HEIDENHAIN iTNC 530
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TNC tips, programmatira un funkcijas

TNC tips, programmatira un
funkcijas

Saja rokasgramata aprakstitas funkcijas, kuras ir pieejamas TNC,
sakot ar talak noraditajiem NC programmatdras numuriem.

TNC tips NC programmatiiras Nr.
iTNC 530 340 490-06
iTNC 530 E 340 491-06
iTNC 530 340 492-06
iTNC 530 E 340 493-06

iTNC 530 programmésanas stacija 340 494-06

Burts E nordda uz TNC eksporta versiju. TNC eksporta versijam ir
8ads ierobezojums:

TaiSnu kustibas vienlaicigi ITdz 4 asim
lekartas razotajs izmantojamas TNC funkcijas ar masinas
parametriem pielago attiecigajai iekartai. Tadé| $aja rokasgramata ir
aprakstitas art funkcijas, kuras nav pieejamas visas TNC.

TNC funkcijas, kas nav pieejamas visas masinas, ir, pieméram, Sadas:

Instrumenta parmérisana ar TT
Lai iepazitos ar redlo masinas funkciju apjomu, sazinieties ar masinas
razotaju.
Daudzi masinu razotaji un HEIDENHAIN piedava TNC

programmésanas kursus. Lai labak iepazitos ar TNC funkcijam,
iesakam piedalities $ados kursos.

Visas ciklu funkcijas (skenéSanas sistému cikli un
apstrades cikli) ir aprakstitas atseviska lietotaja
rokasgramata. Ja jums vajadziga 8T rokasgramata, IGdzu
sazinieties ar HEIDENHAIN. Kods: 670 388-xx

@ Lietotaja rokasgramata "Ciklu programmésana™:

@ smarT.NC lietoSanas dokumentacija:

smarT.NC rezims ir aprakstits atseviSka rokasgramata. Ja
jums ir vajadziga 8T rokasgramata, IGdzu, sazinieties ar
HEIDENHAIN. Kods: 533 191-xx.



Programmaturas opcijas

iTNC 530 pieejamas dazadas programmatiras opcijas, kuras varat
aktivizét JUs vai Jasu masinas razotajs. Katru opciju var aktivizét
atseviski, un tajas ir ieklautas $adas funkcijas:

Programmatiras opcija 1

Cilindra apvalka interpolacija (cikls 27, 28, 29 un 39)

Padeve mm/min apalajam asim: M116

Apstrades plaknes sasvérsana (19. cikls, funkcija PLANE un
programmtaustin$ 3D-ROT manualaja darba rezima)

Rinka lnija 3 asis sasvérta apstrades plakné

Programmatiiras opcija 2

3,6 ms vieta ir ieraksta apstrades laiks 0,5 ms

5 asu interpolacija

Splaina interpolacija

3D apstrade:
M114: iekartas geometrijas automatiska korekcija, stradajot ar
sagazamam asim
M128: instrumenta smailes pozicijas saglabadana, pozicion&jot
sagazamas asis (TCPM)
FUNCTION TCPM: instrumenta smailes pozicijas saglabasana,
pozicioné&jot sagazamas asis (TCPM), ar iespéju iestatit
iedarbibas veidu
M144: maSinas kinematikas ievéroSana FAKT/NOM ieraksta
beigu pozicijas
Papildu parametri Galapstrade/rupjapstrade un GrieSanas asu
pielaide 32. cikla (G62)

LN ieraksti (3D korekcija)

Programmatiras opcija "DCM sadursme"”  Apraksts

Masinas razotaja definéto zonu kontroles 333. Ipp.
funkcija, kas |auj izvairities no sadursmém.

Programmatiiras opcija "DXF parveido-

tajs" Apraksts

Kontdru un apstrades poziciju ekstrahéSana 224. Ipp.
no DXF datném (formats R12).

HEIDENHAIN iTNC 530
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TNC tips, programmatira un funkcijas

Programmaturas opcija "Dialoga papildu

valoda" LIELES

Slovénu, slovaku, norvédu, latviesu, igaunu, 580. Ipp.

korejieSu, turku, rumanu un lietuvieSu dialoga

valodu aktivizé$anas funkcija.

Programmatiras opcija "Globalie prog-

rammas iestatijumi” QEEEEE

Funkcija koordinatu transformaciju 351. Ipp.

parklaSanai apstrades darba rezimos,

virzisana ar rokrata parklasanu virtualas ass

virziena.

Programmatiiras opcija "AFC" Apraksts

Sérijveida produkcijas adaptivas padeves 362. Ipp.

reguléSanas funkcija, kas paredzéta

grieSanas nosacijumu optimizéSanai.

Programmatiiras opcija "KinematicsOpt" Apraksts

Skenésanas cikli masinas precizitates Lietotaja

parbaudei un optimizéSanai. rokasgramata
"Cikli"

Programmatiiras opcija "3D-ToolComp" Apraksts

No sazobes lenka atkariga 3D instrumenta 362. Ipp.

radiusa korekcija LN ierakstos.




Attistibas Iimenis (jauninasanas funkcijas)

Izmantojot jauninaSanas funkcijas, t.s. Feature Content Level (angl.
attistibas Tmenis), papildus programmatdras opcijam tiek parvaldtta
nozimiga TNC programmatdras izstrades attistiba. Ja savai iekartai
TNC sanemat atjauninatu programmatdru, jums nav pieejamas FCL

paklautas funkcijas.

nonak visas jauninajuma funkcijas.

@ Sanemot jaunu masinu, jlsu riciba bez papildu maksas

Jauninajuma funkcijas rokasgramata apzimétas ar FCL n, kur n

apzimé attistibas [Tmena kartas numuru.

legadajoties maksas kodu, FCL funkcijas var aktivizét uz ilgaku laiku.

Sim nolikam, lGdzu, sazinieties ar masinas razotaju vai HEIDENHAIN.

FCL 4 funkcijas Apraksts
Aizsargtelpas grafiskais attélojums 337. Ipp.
aktivizétas sadursmju kontroles DCM

rezZima

Rokrata parklajums apstadinata stavoklt  336. Ipp.

aktivizétas sadursmju kontroles DCM
rezima

PamatgrieSana 3D rezima (stiprindjuma
kompensacija)

Masinas lietoSanas
rokasgramata

FCL 3 funkcijas

Apraksts

Skenésanas sistémas cikls
trisdimensiju skenéSanai

Lietotaja rokasgramata
"Cikli"

Skenésanas sistémas cikli automatiskai
atsauces punkta noteikSanai rievas
centra/tilta centra

Lietotaja rokasgramata
"Cikli"

Padeves samazinaSana, apstradajot
kontdriedobes, kad instruments atrodas
pilniga sazobé

Lietotaja rokasgramata
"Cikli"

PLANE funkcija: ass lenka ievade 402. Ipp.
LietoSanas dokumentacija ka 152. Ipp.
kontekstuala paligsistéma

smarT.NC: smarT.NC programmésana  119. Ipp.

vienlaikus ar apstradi

HEIDENHAIN iTNC 530
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TNC tips, programmatira un funkcijas

FCL 3 funkcijas

Apraksts

smarT.NC: kontdriedobe uz punktu
Sablona

smarT.NC vednis

smarT.NC: kontlrprogrammu
priekSskatijums datnu parvaldnieka

smarT.NC vednis

smarT.NC: pozicionéSanas stratégija
punktu apstrade

smarT.NC vednis

FCL 2 funkcijas Apraksts
3D ITniju grafiks 144. Ipp.
Virtuala instrumenta ass 498. Ipp.
Blokveida ieri¢u USB atbalsts (atminas  129. Ipp.

kartes, cietie diski, CD-ROM diskdzini)

lespéja ar kontdras formulu katrai
apakskontdrai pieskirt atSkirigu dzijJumu

Lietotaja rokasgramata
"Cikli"

Dinamiska IP adreSu parvalde DHCP

554. Ipp.

Skenésanas sistémas cikls skenéSanas
sistémas parametru visparigai
iestatiSanai

Lietotaja rokasgramata
"SkenéSanas sistémas
cikli"

smarT.NC: grafiski atbalstita ieraksta
pievade

smarT.NC vednis

smarT.NC: koordinatu transformacijas

smarT.NC vednis

smarT.NC: PLANE funkcija

smarT.NC vednis

Paredzéta izmantoSanas vieta

TNC atbilst A klasei atbilsto$i EN 55022 un ir paredzéta galvenokart

izmanto$anai ripnieciba.

Tiesiska norade

Saja produkta ir izmantota atklata pirmkoda programmatiira.
Papildinformaciju skatiet vadibas sistémas sadala

Saglabasanas/redigésanas rezims
MOD funkcija

Programmtausting TIESISKAS NORADES

10



Jaunas funkcijas 340 49x-01
attieciba pret iepriekSéjam versijam
340 422-xx/340 423-xx

leviests jauns, formularu izmantoSanai paredzéts darba rezZims
smarT.NC. Ta apraksts ir ieklauts atsevisSka lietoSanas
dokumentacija. Saistiba ar $o reZimu ir papildinats ari TNC vadibas
panelis. Pieejami jauni taustini, ar kuriem iesp&jama atra smarT.NC
navigacija

Izmantojot USB portu, vienprocesora versija atbalsta iespéju
izmantot kursora pozicionéSanas ierices (peles)

Padeve uz zobu f, un padeve uz apgriezienu f, tagad ir definéjamas
ka alternativi padeves dati

Jauns cikls CENTRESANA (skatTt lietotaja rokasgramatu "Cikli")

Jauna M funkcija M150 gala slédzu pazinojumu atcelSanai (sk. "Gala
slédza pazinojuma atcel$8ana: M150" 326. Ipp.)

M128 tagad atlauta arT ieraksta pievades gadijuma (sk. "AtgrieSanas
jebkura vietd programma (ieraksta pievade)" 529. Ipp.)

Pieejamo Q parametru skaits palielinats Itdz 2000 (sk. "Princips un
funkciju parskats" 260. Ipp.)

Pieejamo iezimju numuru skaits palielinats [1dz 1000. Tagad
papildus var pieskirt arT iezimju nosaukumus (sk. "ApakSprogrammu
un programmas dalu atkartojumu markéSana" 242. Ipp.)

Q parametru funkcijas no FN 9 I1dz FN 12 ka Ieéciena mérki var
pieskirt arm iezimju nosaukumus (sk. "lzvéles "Ja/tad" ar Q
parametriem" 269. Ipp.)

Punktu apstrade no punktu tabulas péc izvéles (skatit lietotaja
rokasgramatu "Cikli")

Papildu statusa indikacija tagad tiek paradrtts arT pareizs laiks (sk.
"Visparéja programmas informacija (cilne PGM)" 84. Ipp.)
Instrumentu tabula ir paplasinata par dazadam ailém (sk.
"Instrumentu tabula: instrumentu standarta dati" 163. Ipp.)
Programmas parbaudi tagad var apturét arT apstrades ciklu laika un
péc tam to turpinat (sk. "Programmas parbaudes izpilde" 519. Ipp.)

HEIDENHAIN iTNC 530

séjam versijam

W o

k
340 422-xx/340 423-xx

ieprie

Jaunas funkcijas 340 49x-01 attieciba pret

@f



Jaunas funkcijas 340 49x-02

Jaunas funkcijas 340 49x-02

DXF datnes tagad var atvért uzreiz TNC, lai no turienes atklata
teksta dialogu programma ekstrahétu kontiras (sk. "DXF datpu
apstrade (programmatdras opcija)" 224. Ipp.)

Darba rezima "Programmas saglabasana" tagad ir pieejams 3D
[Tniju grafiks (sk. "3D Imiju grafiks (FCL 2 funkcija)" 144. Ipp.)
Aktivo instrumenta ass virzienu manuéalaja rezima tagad var noteikt
par aktivo apstrades virzienu (sk. "Aktualas instrumentu ass virziena
ka aktiva apstrades virziena noteikSana (FCL 2 funkcija)" 498. Ipp.)
Masinas raZotajs tagad var kontrolét sadursmes jebkuras
definétajas masinas zonas (sk. "Dinamiska sadursmju kontrole
(programmatiras opcija)" 333. Ipp.)

Varpstas apgriezienu skaita S vieta tagad var definét ar1 grieSanas
atrumu Vc m/min (sk. "Instrumenta datu izsaukSana" 177. Ipp.)

skatljuma vai ar1 formulara skatijuma

Ir papla$inata funkcija programmas konvertésanai no FK uz H.
Tagad programmu izvade iespéjama arT linearizéta veida
lespéjams filtrét kontdras, kuras ir izveidotas ar aréju
programmésanas sistému

Kontdras, kuru savieno$anai izmanto kontdru formulu, tagad var
ievadit atseviSku katras apakskontdras apstrades dzijJumu (skattt
lietotaja rokasgramatu "Cikli")

Vienprocesora versija [1dz&s kursora pozicionéSanas iericém
(pelém) tagad atbalsta arT USB blokveida ierices (atminas kartes,
diskeSu draiverus, cietos diskus, DC-ROM diskdzinus) (sk. "Pie TNC
pievienotas USB ierices (FCL 2 funkcija)" 135. Ipp.)
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Jaunas funkcijas 340 49x-03

Irieviesta funkcija automatiskai padeves reguléSanai AFC (Adaptive
Feed Control) (sk. "Adaptiva padeves regulésana AFC
(programmatdras opcija)" 362. Ipp.)

Ar globalo programmas iestatijumu funkciju programmas izpildes
darba rezimos var iestatit dazadas transformacijas un programmu
iestatijumus (sk. "Globalie programmas iestatijumi (programmatdras
opcija)" 351. Ipp.)

Ar TNCguide TNC tagad ir pieejama kontekstjutiga paligsistéma
(sk. "Kontekstuala palidzibas sistéma TNCguide (FCL3 funkcija)"
152. Ipp.)

No DXF datném tagad var ekstrahét arT punktu datnes (sk.
"Apstrades poziciju izvéle un saglabasana" 234. Ipp.)

DFX parveidotdja, izvéloties kontdru, tagad var sadalit vai pagarinat
aptuvena saskaré esoSus kontiirelementus (sk. "Kontiras elementu
daliSana, pagarinaSana un saisinasana" 233. Ipp.)

PLANE funkcijai apstrades plakni tagad var noteikt arT tieSi ar ass
lenki (sk. "Apstrades plaknes definéSana ar asu lenkiem:

PLANE AXIAL (FCL 3 funkcija)" 402. Ipp.)

22. cikla RUPJAPSTRADE tagad var definét padeves
samazinasanu, ja instruments griez pilna apjoma (FCL3 funkcija,
skattt lietotaja rokasgramatu "Cikli")

208. cikla URBJFREZESANA tagad var izvéléties frézé$anas veidu
(darba/pretéja virziena) (skatrt lietotaja rokasgramatu "Cikli")

Q parametru programmésana ieviesta virknu apstrade (sk. "Virknes
parametri" 282. Ipp.)

Ar masinas parametru 7392 var aktivizét ekransaudzétaju (sk.
"Visparéjie lietotajaparametri” 580. Ipp.)

Tagad TNC atbalsta arT tikla savienojumu ar NFS V3 protokolu (sk.
"Ethernet saskarne" 547. Ipp.)

Vietu tabula parvaldamo instrumentu skaits ir palielinats [1dz 9999
(sk. "Instrumentu mainitaja vietu tabula" 174. Ipp.)

Ar smarT.NC ir iespéjama paraléla programmésana (sk. "smarT.NC
programmu izvéle" 119. Ipp.)

Ar MOD funkciju tagad var iestatt sistémas laiku (sk. "Sistémas laika
iestatiS8ana" 571. Ipp.)

HEIDENHAIN iTNC 530
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Jaunas funkcijas 340 49x-04

Jaunas funkcijas 340 49x-04

Izmantojot globalo programmu iestatijumu funkciju, aktivaja
instrumenta ass (virtualas ass) virziena tagad var aktivizét art
virziS8anu ar rokrata parklajumu (sk. "Virtuala ass VT" 361. Ipp.)

Apstrades paraugu tagad var noteikt vienkarsi, izmantojot
PATTERN DEF (skattt lietotaja rokasgramatu "Cikli")

Apstrades cikliem tagad var noteikt visparéjus programmas
nokluséjuma iestatijumus (skatit lietotaja rokasgramatu "Cikli")

209. cikla ViTNURBgANAS AR SKAIDU VEIDOSANOS tagad var
definét atvirziSanas apgriezienu skaita koeficientu, lai instrumentu
varétu atrak iznemt no urbuma (skatit lietotaja rokasgramatu "Cikli")

22. cikla RUPJAPSTRADE tagad var definét darbibas, kas tiks
veiktas péc rupjapstrades (skatt lietotaja rokasgramatu "Cikli")

Jaunaja cikla 270 KONTURLINIJAS DATI var noteikt 25. cikla
KONTURLINIJA izmantojamo pievirziSanas veidu (skatrt lietotaja
rokasgramatu "Cikli")

Sistémas datuma nolasi$anai ir ieviesta jauna Q parametra funkcija

(sk. "Sistémas datu kopésana virknes parametra" 287. Ipp.)

Ir ieviestas jaunas funkcijas datnu kopéSanai, parvietoSanai un
dzéSanai no NC programmas

DCM: programmas izpildes laikad sadursmes objektu tagad var
paradrt trisdimensiju skata (sk. "Aizsargtelpas grafiskais attélojums
(FCL4 funkcija)" 337. Ipp.)

DXF parveidotajs: ieviesta jauna iestatiSanas iespé€ja, ar kuru,
parnemot rinka Inijas elementu punktus, TNC automatiski izvélas
rinka ITnijas centru (sk. "Pamatiestatijumi" 226. Ipp.)

DXF parveidotajs: elementu dati papildus tiek paradrti informacijas
loga (sk. "Kontdras izvéle un saglabasana" 231. Ipp.)

AFC: AFC papildu statusa indikacija tagad tiek attélota, izmantojot
[Tniju diagrammu (sk. "Adaptiva padeves reguléSana AFC (cilne
AFC, programmatras opcija)" 90. Ipp.)

AFC: var izvéléties iekartas razotaja piedavatos parastos ieejas
parametrus (sk. "Adaptiva padeves regulésana AFC
(programmatdras opcija)" 362. Ipp.)

AFC: apguves rezima izleco$aja loga tiek paradrtta faktiski
ieprogramméta varpstas sakotnéjas slodzes vértiba. Turklat
apguves posmu jebkura laika var sakt no sakuma, nospiezot
programmtaustinu (sk. "Programmésanas griezuma veikSana"
366. Ipp.)

AFC: atkarigo datni <nosaukums>.H.AFC.DEP tagad var modificét
arT reZima Programmas saglabasana/redigé$ana (sk.
"Programmésanas griezuma veikSana" 366. Ipp.)
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Maksimali pielaujama trajektorija rezima LIFTOFF ir pagarinata idz
30 mm (sk. "Instrumenta automatiska pacelSana no kontdras,
apstajoties NC: M148" 325. Ipp.)

Datnu parvalde ir pielagota datnu parvaldei smarT.NC (sk.
"Parskats: datnu parvaldes funkcijas" 115. Ipp.)

leviesta jauna funkcija apkopes datnu izveidei (sk. "Apkopes failu
izveide" 151. Ipp.)

Ir ieviests logu parvaldnieks (sk. "Window-Manager" 91. Ipp.)

leviestas jaunas dialoga valodas - turku un rumanu
(programmatdras opcija, 580. Ipp.)
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Jaunas funkcijas 340 49x-05

Jaunas funkcijas 340 49x-05

DCM: ieviesta patronas parvalde (sk. "Patronas kontrole
(programmatiras opcija DCM)" 339. Ipp.)

DCM: sadursmes kontrole programmas parbaudes laika (sk.
"Sadursmju kontrole programmas parbaudes rezima" 338. Ipp.)

DCM: vienkarSota instrumentu turétaja kinematikas parvalde (sk.
"Instrumenta turétaja kinematika" 172. Ipp.)

DXF datu apstrade: Atra punktu izvéles iespéja, izmantojot peli (sk.
"UrbSanas poziciju atra izvéle ar peli" 236. Ipp.)

DXF datu apstrade: atra punktu izvéles iespéja, ievadot diametru
(sk. "UrbSanas poziciju atra izvéle ar peli" 236. Ipp.)

DXF datu apstrade: integréts poliliniju atbalsts (sk. "DXF datnu
apstrade (programmatdras opcija)" 224. Ipp.)

AFC: vismazaka noveérota padeve tiek papildus saglabata protokola
datné (sk. "Protokola datne" 370. Ipp.)

AFC: instrumenta salGS$anas/instrumenta nodiluma kontrole (sk.
"Instrumenta salGSanas/instrumenta nodiluma kontrole" 372. Ipp.)

AFC: tieSa varpstas slodzes kontrole (sk. "Varpstas slodzes
kontrole" 372. Ipp.)

Visparigie programmas iestatijumi: funkcijas dalgji darbojas art M91-
/M92 ierakstos (sk. "Globalie programmas iestatijumi
(programmatdras opcija)" 351. Ipp.)

Papildus jauna palesu iestatijumu tabula (sk. "PaleSu atsauces
punktu parvalde ar paleSu iestatijumu tabulu" 425. Ipp. vai sk.
"Pielietojums" 422. Ipp. vai sk. "Mértjumu vértibu saglaba$ana
paledu iestatijumu tabula" 472. Ipp. vai sk. "PamatgrieSanas
saglabasana iestatijumu tabula" 478. Ipp.)

Papildus statusa indikacija satur tikai vienu papildus cilni PAL, kura
tiek uzradits aktivais palesu iestatijums (sk. "Visparéja palesu
informacija (cilne PAL)" 85. Ipp.)

Jauna instrumenta parvalde (sk. "Instrumentu parvalde
(programmatiras opcija)" 184. Ipp.)

Jauna aile R2TOL instrumentu tabula (sk. "Instrumentu tabula:

instrumenta dati automatiskai instrumenta parmérisanai" 166. Ipp.)

Izsaucot instrumentu, tagad to var izvéléties arT tieSi no TOOL.T,
nospiezot programmtaustinu (sk. "Instrumenta datu izsaukSana"
177. Ipp.)

TNCguide: Uzlabota kontekstjutiba, ar kursoru parejot uz atbilstoSo
aprakstu (sk. "TNCguide izsaukSana" 153. Ipp.)

Pievienots lietuvieSu dialogs, masinas parametrs 7230 (sk.
"Visparigo lietotaja parametru saraksts" 581. Ipp.)

Atlauta M116 kombinacija ar M128 (sk. "Padeve mm/min grieSanas
asim A, B, C: M116 (programmataras opcija 1)" 410. Ipp.)

Ir ieviesti lokali un remanenti efektivi Q parametri QL un QR (sk.
"Princips un funkciju parskats" 260. Ipp.)

MOD-Funkcija piedava datu neséja parbaudes funkciju (sk. "Datu
neséju parbaude" 570. Ipp.)

Jauns apstrades cikls 241 vienmalas urbSanai (skatit lietotaja
rokasgramatu "Cikli")
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SkenéSanas sistémas 404. cikls (PamatgrieSanas noteikSana) ir
papildinats ar parametru Q305 (Numurs tabuld), lai pamatgrieSanas
varétu tikt ievadita arT iestatijumu tabula (skattt lietotaja
rokasgramatu "Cikli")

Skenésanas sistémas cikli no 408 I1dz 419: ievadot radijumu, TNC
art iestatfjumu tabulas rinda 0 ievada atsauces punktu (skatit
lietotaja rokasgramatu "Cikli")

Skenésanas sistémas 416. cikls (Atsauces punkta noteikSana
caurumu apla centra) ir papildinats ar parametru Q320 (DrosSibas
attalums) (skatit lietotaja rokasgramatu "Cikli")

Skenésanas sistémas cikli 412, 413, 421 un 422: papildus
parametrs Q365 "ParvietoSanas veids" (skatiet lietotaja
rokasgramatu "Cikli )

Skenésanas sistémas 425. cikls (Rievas mérisana) ir papildinats ar
parametru Q301 (Starppozicioné$ana drosa augstuma - veikt vai né)
un Q320 (Drosibas attdlums) (skatit lietotaja rokasgramatu "Cikli")

Skenésanas sistémas 450. cikls (Kinematikas saglabasana) ir
papildinats ar ievades iespéju 2 (Radrt atminas statusu) parametra
Q410 (ReZims) (skatit lietotaja rokasgramatu "Cikli")

SkenésSanas sistémas 451. cikls (Kinematikas mérisana) ir
papildinats ar parametru Q423 (Rinka Iinijas mérijumu skaits) un
Q432 (Noteikt iestatljumu) (skatit lietotaja rokasgramatu "Cikli")
VienkarSotai mainamo galvu izmériSanai ieviests jauns skenéSanas
sistémas cikls 452 "lestatljumu kompensésana" (skatit lietotaja
rokasgramatu "Cikli")

levests jauns skenéSanas sistémas cikls 484 bezvadu skenéSanas
sistémas kalibréSanai TT449 (skatit lietotaja rokasgramatu "Cikli")

HEIDENHAIN iTNC 530

Jaunas funkcijas 340 49x-05



Jaunas funkcijas 340 49x-06

Jaunas funkcijas 340 49x-06

Tiek atbalstiti jaunie rokrati HR 510, HR 520 un HR 550 FS (sk.
"ParvietoSana ar elektroniskajiem rokratiem" 447. Ipp.)

Jauna programmataras opcija 3D-ToolComp: No sazobes lenka
atkariga 3D instrumenta radiusa korekcija ierakstos ar virsmas
normales vektoriem (LN ierakstos)

3D Imiju grafiks tagad ir iesp&jams arT pilnekrana rezima (sk. "3D
ITniju grafiks (FCL 2 funkcija)" 144. Ipp.)

Lai izvélétos datnes, dazadas FC funkcijas un paleSu tabulas skata
tagad ir pieejams art datnu izvéles dialogs (sk. "Jebkuras
programmas ka apakSprogrammas izsaukSana" 246. Ipp.)

DCM: stiprindjuma stavok|u nodro$inasana un atjaunoSana

DCM: formulars, izveidojot parbaudes programmu, tagad satur ari
ikonas un paligtekstus (sk. "Parbaudtt ieméritas patronas poziciju"
344. Ipp.)

DCM, FixtureWizard: skenéSanas punkti un skenéSanas seciba tiek
attéloti precizak

DCM, FixtureWizard: apziméjumus, skenéSanas punktus un
pécmérisanas punktus var paradit un paslépt (sk. "Darbs ar
FixtureWizard" 341. Ipp.)

DCM, FixtureWizard: patronas un uzstadiSanas punktus tagad var
izvéléties art ar peli

DCM: tagad ir pieejama bibliotéka ar standarta patronam (sk.
"Patronu modeli" 340. Ipp.)

DCM: instrumentu turétaju parvalde (sk. "Instrumentu turétaju
parvalde (programmatiras opcija DCM)" 348. Ipp.)

Darba reZzima "Programmas parbaude" tagad apstrades plakni var
definét manuali (sk. "Sagaztas apstrades plaknes iestatiSana
programmas parbaudei" 522. Ipp.)

lekartas bez grieSanas asis eso$am mériericém ar M114 var noteikt
grieSanas asu koordinatas, lai definétu virtualo asu virzienu VT (sk.
"Virtuala ass VT" 361. Ipp.)

Manualaja rezima tagad ir pieejams arT rezZims RW-3D pozicijas
paradiSanai (sk. "Poziciju indikaciju izvéle" 562. Ipp.)

Paplasinata instrumentu tabula TOOL.T (sk. "Instrumentu tabula:
instrumentu standarta dati" 163. Ipp.):

Jauna aile DR2TABLE korekciju tabulas definé$anai no sazobes
lenka atkarigai instrumenta radiusa korekcijai

Jauna aile LAST_USE, kurd TNC ieraksta pédgja instrumenta
izsaukuma datumu un laiku

Q parametru programmésana: virknes parametrus QS tagad var
izmantot art Iecienu adresés nosacitu lIécienu gadijuma,
apakSprogrammas vai programmu dalu atkartojumos (sk.
"ApakSprogrammas izsaukSana" 244. Ipp., sk. "Programmas dalas
atkartojuma izsauk$ana" 245. Ipp. un sk. "lzvé|u "Ja/tad"
ieprogrammésana" 270. Ipp.)

Instrumentu izmantojuma sarakstu izveidoSanu programmas
izpildes darba rezima var konfigurét formulara (sk. "lestatijumi
instrumentu izmantojuma parbaudei" 181. Ipp.)
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To, ka norit instrumentu dzéSana no instrumentu tabulas, tagad var
ietekmét arT ar masinas parametru 7263 (sk. "Instrumentu tabulas
redigésana" 169. Ipp.)
PLANE funkcijas pozicionéSanas reZima TURN tagad var definét
droSibas augstumu, kada atvirza instrumentu pirms ta sasverSanas
instrumenta ass virziena (sk. "Automatiska sasvérsana:
MOVE/TURN/STAY (ievade ir obligata)" 404. Ipp.)
Paplasinataja instrumentu parvaldé tagad ir pieejamas Sadas
papildu funkcijas (sk. "Instrumentu parvalde (programmatiras
opcija)" 184. Ipp.):

Ailes ar specialajam funkcijam tagad ir ar redigéjamas

No instrumentu datu formulara skata tagad péc izvéles var iziet,

izmainttas vértibas vai nu saglabajot, vai nesaglabajot

Tabulas skata tagad ir pieejama mekléSanas funkcija

Uzradttie instrumenti tagad tiek pareizi attéloti arT formulara skata

Instrumentu secibas saraksta tagad ir pieejama vél cita detalizéta
informacija

Instrumentu magazinas piepildiS8anas un iztuk8o8anas saraksts
tagad ir atverams un aizverams ar "Drag and Drop"

Ailes tabulas skata var parbidit vienkarsi ar "Drag and Drop"

Darba rezima MDI tagad ir pieejamas art dazas specialas funkcijas
(tausting SPEC FCT) (sk. "VienkarSu apstrazu programmésana un
izpilde" 500. Ipp.)

Ir pieejams jauns manualais skené8anas cikls, ar kuru nepareizu
sagataves novietojumu var izlidzinat, pagriezot apalo galdu (sk.
"Sagataves noreguléSana ar 2 punktiem" 481. Ipp.)

Pieejams jauns skenéSanas sistémas cikls skenéSanas sistémas
kalibréSanai ar kalibréSanas lodi (skattt lietotaja rokasgramatu "Ciklu
programmésana")

KinematicsOpt: labaks atbalsts sazobé esoSu asu pozicionésanai
(skattt lietotaja rokasgramatu "Ciklu programmésana”)
KinematicsOpt: ir ieviests papildu parametrs grieSanas ass
brivkustibas noteikSanai (skatit lietotaja rokasgramatu "Ciklu
programmeésana")

Jauns apstrades cikls 275 "Trohoidala rievu frézéSana" (skatit
lietotaja rokasgramatu "Ciklu programmésana")

241. cikla vienmalas urbSanai tagad var definét arT uzturésanas
dzilumu (skatit lietotaja rokasgramatu "Ciklu programmésana")
39. cikla CILINDRA APVALKA KONTURA tagad var iestatit
pievirziSanas un atvirziSanas veidu (skatit lietotaja rokasgramatu
"Ciklu programmésana")
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séjam versijam

K&ai3
340 422 xx/340 423-xx

ieprie

t

itba pre

iec

itas funkcijas 340 49x-01 atti

ini

Izma

Izmainitas funkcijas 340 49x-01
attieciba pret iepriekSéjam versijam
340 422 xx/340 423-xx

Ir izveidots jauns statusa indikacijas un papildu statusa indikacijas
izkartojums (sk. "Statusa indikacijas" 81. Ipp.)

Programmatdra 340 490 vairs neatbalsta mazu izSkirtspé&ju
savienojuma ar ekranu BC 120 (sk. "Ekrans" 75. Ipp.)

Jauns tastatiras TE 530 B izkartojums (sk. "Vadibas panelis"

77. lpp.)

Ir paplasSinats precesijas lenka EULPR ievades datu diapazons
funkcija PLANE EULER (sk. "Apstrades plaknes definé$ana ar
Eilera lenki: PLANE EULER" 395. Ipp.)

Tagad vairs nav jaievada norméts plaknes vektors funkcija PLANE
VECTOR (sk. "Apstrades plaknes definéSana ar diviem vektoriem:
PLANE VECTOR" 397. Ipp.)

PozicionéSanas attiecibas izmainas funkcija CYCL CALL PAT
(skattt lietotaja rokasgramatu "Cikli")

Sagatavojoties turpmakiem funkciju uzlabojumiem, ir papildinata
instrumentu tipu izvéle instrumentu tabula

Pédgjo 10 datnu vieta tagad var izvéléties pédéjas 15 datnes (sk.
"lzvélieties vienu no péd&jam izvélétam datném" 124. Ipp.)
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Mainitas funkcijas 340 49x-02

VienkarSota piekluve iestatijumu tabulai. Bez tam ir pieejamas
jaunas iespéjas vértibu ievadisanai iestatljumu tabula Sk. tabulu
"Atsauces punktu manuéala saglabasana iestatijumu tabuld"

Funkciju M136 collu programma (padeve 0,1 collas/apgr.) vairs
nevar izmantot vienlaikus ar funkciju FU

Izvéloties rokratu, HR 420 padeves potenciometrus tagad vairs
nevarés parslégt automatiski. 1zvéle notiek ar rokrata
programmtaustinu. Papildus tam izlecoSais logs aktiva rokrata
gadijuma ir samazinats, lai koncentrétos uz zem ta eso$o radijumu
Kontiras elementu skaits SL ciklos ir palielinats ltdz 8192, lai varétu
apstradat ievérojami kompleksakas kontdras (skattt lietotaja
rokasgramatu "Cikli")

FN16: F-PRINT: izvadamo Q parametru vértibu maksimalais skaits
rinda formata apraksta datné ir palielinats Iidz 32

Programmtaustini SAKT un SAKT ATSEVISKU IERAKSTU darba
rezima "Programmas parbaude" ir samaintti, lai visos darba rezimos
(Saglabasana, SmarT.NC, Parbaude) batu pieejams vienads
programmtaustinu izvietojums (sk. "Programmas parbaudes izpilde"
519. Ipp.)

Pilntba parveidots programmtaustinu dizains
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Mainitas funkcijas 340 49x-03

Cikla 22 rupjapstrades instrumentam tagad var pieskirt art
instrumenta nosaukumu (skattt lietotaja rokasgramatu "Cikli")

PLANE funkcija tagad arT automatiskajai sagasanas kustibai var
ieprogrammét FMAX (sk. "Automatiska sasvérSana:
MOVE/TURN/STAY (ievade ir obligata)" 404. Ipp.)

Apstradajot programmas, kuras ieprogrammétas neregulétas asis,
TNC tagad partrauc programmas izpildi, lai paraditu izvélni
virziSanai ieprogrammétaja pozicija (sk. "Nevadamu asu (skaititaja
asu) programmésana" 526. Ipp.)
Instrumentu izmantojuma datné tagad tiek ierakstits arT kopé&jais
apstrades laiks, kur$ kalpo par pamatu procentualajai progresa
indikacijai darba reZzima "Programmas izpilde ierakstu seciba".
Aprékinot apstrades laiku programmas parbaudé, TNC nem véra art
aiztures laikus (sk. "Apstrades laika noteikSana;" 515. Ipp.)
Rinka Iinijas, kuras nav ieprogrammétas aktivaja apstrades plakné,
tagad var izpildit arT sagriezta veida (sk. "Rinka ITnijas trajektorija C
ap apla viduspunktu CC" 206. Ipp.)
Programmtaustinu IESL./IZSL. REDIGESANU vietu tabula var
deaktivizét iekartas razotajs (sk. "Instrumentu mainttaja vietu tabula"
174. Ipp.)
Ir parveidots statusa papildradijums. Ir ieviesti $adi paplasinajumi
(sk. "Statusa papildu indikacijas" 83. Ipp.):

leviesta jauna parskata lapa ar svarigakajiem statusa radijumiem

AtseviSkas statusa lapas tagad tiek attélotas cilnu forma (tapat art
smarT.NC). AtseviSkas cilnes var izvéléties ar parlapoSanas
programmtaustinu vai peli

Norises josla tiek procentuali attélots pasreizéjais programmas
darbibas laiks

Tiek paradrttas cikla 32 "Pielaide" iestatitas vértibas

Ja ir aktivizéta $1 programmatdras opcija, tiek paraditi aktivizétie
visparéjie programmas iestatijumi

Ja aktivizéta S1 opcija, sistéma parada adaptivas padeves
reguléSanas AFC statusu
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Mainitas funkcijas 340 49x-04

DCM: vienkarsota aktivizéSana péc sadursmes (sk. "Sadursmju
kontrole manualajos rezimos" 335. Ipp.)

Palielinats polaro lenku datu ievades diapazons (sk. "Apla
trajektorija G12/G13/G15 ap polu |, J" 216. Ipp.)

Palielinats Q parametru pieskires vértibu diapazons (sk. "Noradijumi
programmeésanai" 262. Ipp.)

ledobju, tapu un rievu frézéSanas cikli 210-214 ir iznemti no
standarta programmtaustinu rindas (CYCL DEF >
IEDOBES/TAPAS/RIEVAS). Saderibas apsvérumu dé| Sie cikli ir
pieejami arT turpmak un tos var izvéléties, izmantojot taustinu GOTO

Programmtaustinu rindas programmas parbaudes reZima tika
pielagotas rezima smarT.NC programmtaustinu rindam
Divprocesoru versija tagad izmanto operétajsistému Windows XP
(sk. "levads" 610. Ipp.)

Funkcijas FK konvertéSana uz H ir parcelta pie specialajam
funkcijam (SPEC FCT)

Kontaru filtréSanas funkcija ir parcelta pie specialajam funkcijam
(SPEC FCT)

Mainits veids, kada vértibas tiek parnemtas kalkulatora (sk.
"Parnemt aprékinato vértibu programma" 141. Ipp.)
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Visparigie programmas iestatijumi GS: ir parveidots formulars (sk.
"Globalie programmas iestatijumi (programmatdras opcija)" 351.
Ipp.)

Ir parstradata tikla konfiguracijas izvélne (sk. "TNC konfigurésana"
550. Ipp.)
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Izmainitas funkcijas 340 49x-06

SkenéSanas sistémas garuma un radiusa kalibréSanas izvélnés
tagad tiek paradrti arT aktiva instrumenta numurs un nosaukums (ja
kalibréSanas datus paredzéts izmantot no instrumentu tabulas,
MP7411 = 1, sk. "Vairaku kalibréSanas datu ierakstu parvalde" 475.
Ipp.)

PLANE funkcija, veicot sagasanu, rezima "Atlikusais ce|$" tagad
parada realo parvietojuma lenki Ildz mérka pozicijai (sk. "Pozicijas
radijums" 389. Ipp.)

Izmainita pievirziSanas kustiba, veicot malas nolidzinaSanu ar 24.
ciklu (DIN/ISO: G124) (skattt lietotaja rokasgramatu "Ciklu
programmésana")
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Satura raditajs

HEIDENHAIN iTNC 530

Pirmie soli ar iTNC 530
levads

Programmeésana: pamati, datnu parvalde

Programmeésana: programmésanas
palidziba

Programmeésana: instrumenti

Programmeésana: kontiiru
programmeésana

Programmeésana: papildfunkcijas

Programmeésana: datu parnemsana no
DXF datnem

Programmeésana: apaksSprogrammas un
programmas daju atkartojumi

Programmeésana: Q parametri
Programmeésana: papildfunkcijas
Programmeésana: specialas funkcijas
Programmeésana: daudzasu apstrade
Programmeésana: palesSu parvalde

PozicionéSana ar manualo ievadi

Programmas parbaude un programmas
izpilde

MOD funkcijas
Tabulas un parskati

iTNC 530 ar Windows XP (opcija)

S P P P I G G W N
Co~NoO O AhWN=_COOCONOOOTRAROLON =

27






1 Pirmie soli ar iTNC 530 ..... 53

1.1 Parskats ..... 54
1.2 MaSinas ieslégsana ..... 55
Stravas partraukuma apstiprindSana un pievirziSana atsauces punktiem ..... 55
1.3 Pirmas dalas programmésana ..... 56
Pareiza rezima izvéle ..... 56
Svarigakie TNC vadibas elementi ..... 56
Jaunas programmas atvérsana/datnu parvalde ..... 57
Sagataves definé3ana ..... 58
Programmas uzbave ..... 59
Vienkarsas kontdras programmésana ..... 60
Cikla programmas izveido$ana ..... 62
1.4 Pirmas dalas grafiska parbaude ..... 64
Pareiza reZzima izvéle ..... 64
Instrumentu tabulas izvéle programmas parbaudei ..... 64

Instrumentu sagatavoSana un parmérisana ..... 67
Instrumentu tabula TOOL.T ..... 67
Vietu tabula TOOL_P.TCH ..... 68
1.6 Sagataves iestatiSana ..... 69
Pareiza reZzima izvéle ..... 69
Sagataves nostiprinasana ..... 69
Sagatavju noreguléSana ar 3D skenéSanas sistému ..... 70
Atsauces punkta noteikSana ar 3D skenéSanas sistému ..... 71
1.7 Pirmas programmas izpilde ..... 72
Pareiza rezima izvéle ..... 72

HEIDENHAIN iTNC 530



2 levads ..... 73

30

2.1iTNC 530 ..... 74
Programmésana: HEIDENHAIN atklata teksta dialogs, smarT.NC un DIN/ISO ..... 74
Savietojamiba ..... 74

2.2 Ekrans un vadibas panelis ..... 75

Ekrana sadalijuma noteikSana ..... 76
Vadibas panelis ..... 77
2.3 RezZimi ..... 78
Manualais rezZims un elektroniska rokrata rezims ..... 78

Programmas parbaude ..... 79
Programmas izpilde ierakstu seciba un pa atseviSkiem ierakstiem ..... 80
2.4 Statusa indikacijas ..... 81
"Vispargja" statusa indikacija ..... 81
Statusa papildu indikacijas ..... 83
2.5 Window-Manager ..... 9
2.6 Piederumi: HEIDENHAIN trisdimensiju skenéSanas sistémas un elektroniskie rokrati ..... 92
Trisdimensiju skenéSanas sistémas ..... 92
Elektroniskie rokrati HR ..... 93



3 Programmeésana: pamati, datnu parvalde ..... 95

3.1 Pamati ..... 96
Trajektoriju mérierices un atskaites atzimes ..... 96
Atsauces sistéma ..... 96
Atsauces punkts frézmasinam ..... 97
Polaras koordinatas ..... 98
Sagataves absolitas un inkrementalas pozicijas ..... 99
Atsauces punkta izvéle ..... 100

3.2 Programmu atvér§ana un ievadi$ana ..... 101
NC programmas uzbive DIN/ISO-formata ..... 101
Defingjiet priek§sagatavi: G30/G31 ..... 101
Jaunas apstrades programmas izveide ..... 102
Instrumenta kustibu programmésana DIN/ISO ..... 104
Faktisko poziciju parnemsana ..... 105
Programmas redigésana ..... 106
TNC meklésanas funkcija ..... 110

3.3 Datnu parvalde: pamati ..... 112
Datnes ..... 112

Parskats: datnu parvaldes funkcijas ..... 115

Diskdzinu, mapju un datnu izvéle ..... 117

Jaunas mapes izveide (iesp&jama tikai diskdzinTt TNC:\) ..... 120
Jaunas datnes izveide (iesp&jama tikai diskdzinTt TNC:\) ..... 120
AtseviSkas datnes kopésana ..... 121

Datnes kopé$ana cita mape ..... 122

Tabulas kopésana ..... 123

Mapes kopéSana ..... 124

Izvélieties vienu no péd&jam izvélétam datném ..... 124

Datnes dzéSana ..... 125

Mapes dzésana ..... 125

Datnu markéSana ..... 126

Datnes pardévésana ..... 128

Papildfunkcijas ..... 129

Darbs ar klaviatlras saisném ..... 131

Datu parsatisana uz/no aréja datu neséja ..... 132

TNC pieslégSana pie tikla ..... 134

Pie TNC pievienotas USB ierices (FCL 2 funkcija) ..... 135

HEIDENHAIN iTNC 530



Komentars atseviska ieraksta ..... 138
Komentara redigéSanas funkcijas ..... 139
4.2 Programmu sadali$ana ..... 140
Definicija, izmantoSanas iespéjas ..... 140
Dalijuma loga paradiSana/pareja aktivaja loga ..... 140
Dalijuma ieraksta ievietoSana programmas loga (pa kreisi) ..... 140
lerakstu izvéle dalijuma loga ..... 140
4.3 Kalkulators ..... 141
LietoSana ..... 141
4.4 ProgrammésSanas grafiks ..... 142
Programmésanas grafika radiSana/neradisana ..... 142
Programmésanas grafika izveide pastavoSai programmai ..... 142
lerakstu numuru paradiSana un paslépSana ..... 143
Grafika dzéSana ..... 143
Izgriezuma palielind8ana vai samazinasana ..... 143
4.5 3D hniju grafiks (FCL 2 funkcija) ..... 144
Pielietojums ..... 144
3D Iiniju grafika funkcijas ..... 144
NC ierakstu izcelSana grafika, ieziméjot tos cita krasa ..... 146
lerakstu numuru paradi$ana un paslépSana ..... 146
Grafika dzéSana ..... 146
4.6 Taltéja palidziba NC klGdas pazinojumu gadijuma ..... 147
KllGdas pazinojumu paradisana ..... 147
Palidzibas paradisana ..... 147
4.7 Visu eso$o kludas pazinojumu saraksts ..... 148
Funkcija ..... 148
KlGdu saraksta paradisana ..... 148
Loga saturs ..... 149
Palidzibas sistétmas TNCguide izsaukS$ana ..... 150
Apkopes failu izveide ..... 151
4.8 Kontekstuala palidzibas sistema TNCguide (FCL3 funkcija) ..... 152
Pielietojums ..... 152
Darbs ar TNCguide ..... 153
Aktualo palidzibas datnu lejupielade ..... 157



5 Programmeésana: instrumenti ..... 159

Padeve F ..... 160
Varpstas apgriezienu skaits S ..... 160
5.2 Instrumenta dati ..... 161
Instrumenta korekcijas priekSnoteikums ..... 161
Instrumenta numurs, instrumenta nosaukums ..... 161
Instrumenta garums L ..... 161
Instrumenta radiuss R ..... 161
Garumu un radiusu delta vértibas ..... 162
Instrumentu datu ievadidana programma ..... 162
Instrumentu datu ievadidana tabula ..... 163
Instrumenta turétaja kinematika ..... 172
AtseviSku instrumentu datu parrakstiSana no aréja datora ..... 173
Instrumentu mainitaja vietu tabula ..... 174
Instrumenta datu izsaukSana ..... 177
Instrumenta nomaina ..... 179
Instrumenta izmantojuma parbaude ..... 181
Instrumentu parvalde (programmatdras opcija) ..... 184
5.3 Instrumenta korekcija ..... 188
levads ..... 188
Instrumenta garuma korekcija ..... 188
Instrumenta radiusa korekcija ..... 189

HEIDENHAIN iTNC 530



6 Programmeésana: kontiiru programmeésana ..... 193

6.1 Instrumenta kustibas ..... 194
Trajektoriju funkcijas ..... 194
Papildfunkcijas M ..... 194
ApakSprogrammas un programmas dalu atkartojumi ..... 194
Programmésana ar Q parametriem ..... 194
6.2 Trajektoriju funkciju pamati ..... 195
Instrumenta kustibu programmésana apstradei ..... 195
6.3 PievirziSana kontdrai un atvirziSana no tas ..... 197
Sakumpunkts un beigu punkts ..... 197
Pievirzis8ana un atvirziS8ana tangenciali ..... 199
6.4 Kustibas pa trajektoriju - taisnlenka koordinatas ..... 201
Trajektoriju funkciju parskats ..... 201

Taisne atrgaita GO0

Taisne ar padevi GO1F ..... 202

Fazes pievienoSana starp divam taisném ..... 203

Stdru noapaloSana G25 ..... 204

Apla viduspunkts I, J ..... 205

Rinka lnijas trajektorija C ap apla viduspunktu CC ..... 206

Apla trajektorija G02/G03/G05 ar noteiktu radiusu ..... 207

Apla trajektorija GO6 ar tangencialu pieslégumu ..... 209
6.5 Kustibas pa trajektoriju - polaras koordinatas ..... 214

Parskats ..... 214

Polaro koordinatu sakums: pols |, J ..... 215

Taisne atrgaita G10

Taisne ar padevi G11F ..... 215

Apla trajektorija G12/G13/G15 ap polu |, J ..... 216

Apla trajektorija G16 ar tangencialu savienojumu ..... 217

Spiralveida Inija (spirale) ..... 218



7 Programmeésana: datu parnemsana no DXF datném ..... 223

7.1 DXF datpu apstrade (programmatiras opcija) ..... 224
Pielietojums ..... 224
DXF datnes atvérSana ..... 225
Pamatiestatijumi ..... 226
Slana iestati$ana ..... 228
Atsauces punkta noteikSana ..... 229
Kontiras izvéle un saglabasana ..... 231
Apstrades poziciju izvéle un saglabasana ..... 234
Talummainas funkcija ..... 240

HEIDENHAIN iTNC 530



8 Programmeésana: apakSprogrammas un programmas dalu atkartojumi ..... 241

36

8.2 ApakSprogrammas ..... 243
Darba norise ..... 243
Programmésanas noradijumi ..... 243
ApakSprogrammas programmeésana ..... 243
ApakSprogrammas izsauksana ..... 244
8.3 Programmas dalu atkartojumi ..... 245
lezime G98 ..... 245
Darba norise ..... 245
Programmésanas noradijumi ..... 245
Programmas dalas atkartojumu programmésana ..... 245
Programmas dalas atkartojuma izsaukSana ..... 245
8.4 Jebkura programma ka apakSprogramma ..... 246
Darba norise ..... 246
Programmésanas noradijumi ..... 246
Jebkuras programmas ka apak3Sprogrammas izsauk$ana ..... 246
8.5 LigzdoSanas ..... 248
LigzdoSanas veidi ..... 248
LigzdoSanas dzijums ..... 248
ApakSprogramma apaks$programma ..... 249
Programmas dalu atkartojumu atkartosSana ..... 250
ApakSprogrammas atkartodana ..... 251
8.6 Programmeésanas piemeétri ..... 252



9 Programmeésana: Q-parametri ..... 259

9.1 Princips un funkciju parskats ..... 260
Noradijumi programmésanai ..... 262
Q parametru funkciju izsaukSana ..... 263
9.2 Dalu grupas — Q parametri skaitlisko vértibu vieta ..... 264
Pielietojums ..... 264
9.3 Kontaru apraksts ar matematiskam funkcijam ..... 265
Pielietojums ..... 265
Parskats ..... 265
Aritmétisko pamatdarbibu programmésana ..... 266
9.4 Lenka funkcijas (trigonometrija) ..... 267
Definicijas ..... 267
Lenka funkciju programmésana ..... 268
9.5 Izvéles "Ja/tad" ar Q parametriem ..... 269
Pielietojums ..... 269
Obligatais léciens ..... 269
Izvélu "Ja/tad" ieprogrammésana ..... 270
9.6 Q parametru parbaude un izmainisana ..... 271
Riciba ..... 271
9.7 Papildfunkcijas ..... 272
Parskats ..... 272
D14: ERROR: k|Gdas pazinojuma izvade ..... 273
D15 PRINT: Teksta vai Q parametru vértibu izvade ..... 277
D19 PLC: vértibu nodosana PLC ..... 277
9.8 TieSa formulas ievade ..... 278
Formulas ievade ..... 278
Aritmétiskie likumi ..... 280
levades piemérs ..... 281
9.9 Virknes parametri ..... 282
Virknes apstrades funkcijas ..... 282
Virknes parametru pieskire ..... 283
Virknes parametru savieno$ana ..... 284

Skaitliskas vértibas parveidoSana virknes parametra ..... 285
Virknes dalas kopésana no virknes parametra ..... 286
Sistémas datu kopésana virknes parametra ..... 287

Virknes parametra parveido$ana skaitliska vértiba ..... 289
Virknes parametra parbaude ..... 290

Virknes parametra garuma noteikSana ..... 291
Alfabétiskas secibas salidzinasana ..... 292

HEIDENHAIN iTNC 530



38

9.10 Aiznemtie Q parametri ..... 293
Vértibas no PLC: no Q100 lidz Q107
WMAT ieraksts: QS100 ..... 293
Aktivais instrumenta radiuss: Q108 ..... 293
Instrumenta ass: Q109 ..... 294
Varpstas stavoklis: Q110 ..... 294
Apgade ar dzesésanas Skidrumu: Q111 ..... 294
Parklasanas koeficients: Q112 ..... 294
Izméru dati programma: Q113 ..... 295
Instrumenta garums: Q114 ..... 295
Pécskenésanas koordinatas programmas izpildes laika ..... 295

..... 293

Faktiskas/nominalas vértibas novirze, veicot automatisko instrumentu parmérisanu ar TT 130 ..... 296

Apstrades plaknes sasvérSana ar sagataves lenkiem: TNC aprékinatas grieSanas asu koordinatas
SkenéSanas ciklu mértjumu rezultati (skatiet arT skenéSanas sistémas ciklu lietotaja rokasgramatu)
9.11 Programmésanas piemeri ..... 299

296



10 Programmeésana: papild-funkcijas ..... 305

10.1 Papildfunkciju M un STOP ievade ..... 306
Pamati ..... 306
10.2 Papildfunkcijas programmas izpildes kontrolei, varpstas un dzeséSanas $kidruma padeves vadisanai ..... 307
Parskats ..... 307
10.3 Papildfunkcijas saistiba ar koordinatu datiem ..... 308
Ar iekartu saistitu koordinatu programmésana: M91/M92 ..... 308
P&déja noteikta atsauces punkta aktivizéSana: M104 ..... 310
PievirziSanas pozicijam nesasvérta koordinatu sistéma sasvértas apstrades plaknes gadijuma: M130 ..... 310
10.4 Trajektorijas attiectbu papildfunkcijas ..... 31
Stdru noslipésana: M90 ..... 311
Definétas noapalojuma rinka Iinijas ievietoSana starp taiSnu posmiem: M112 ..... 311
Punktu ignorésana, apstradajot nekorigétus taisnu ierakstus: M124 ..... 312
Mazu kontlras posmu apstrade: M97 ..... 313
Atvértu kontdras stdru pilniga apstrade: M98 ..... 315
Padeves koeficients nolaiSanas kustibam: M103 ..... 316
Padeve milimetros/varpstas apgriezienu skaits: M136 ..... 317
Padeves atrums rinka Iiniju lokiem: M109/M110/M111 ..... 318
lepriekéjs kontdras ar radiusa korekciju aprékins (LOOK AHEAD): M120 ..... 319
Rokrata pozicionéSanas parklajums programmas izpildes laika: M118 ..... 321
Atvirzisanas no kontdras instrumenta asu virziena: M140 ..... 322
SkenéSanas sistémas kontroles atcelSana: M141 ..... 323
Modalas programmas informacijas dzéSana: M142 ..... 324
PamatgrieSanas dzéSana: M143 ..... 324
Instrumenta automatiska pacel$ana no kontiras, apstajoties NC: M148 ..... 325
Gala slédza pazinojuma atcelSana: M150 ..... 326
10.5 GrieSanas lazeriekartu papildfunkcijas ..... 327
Princips ..... 327
leprogrammeéta sprieguma tieSa paradisana: M200 ..... 327
Spriegums k& posma funkcija: M201 ..... 327
Spriegums k& atruma funkcija: M202 ..... 328
Paradrtt spriegumu ka laika funkciju (no laika atkariga rampa): M203 ..... 328
Paradit spriegumu ka laika funkciju (no laika atkarigais impulss): M204 ..... 328

HEIDENHAIN iTNC 530 39 @



11 Programmeésana: specialas funkcijas ..... 329

40

11.1 Parskats specialas funkcijas ..... 330
Specialo funkciju SPEC FCT galvena izvélne ..... 330
Programmas noklus&juma iestatijumu izvélne ..... 331
Kontdru un punktu apstrades funkciju izvélne ..... 331
Dazadu DIN/ISO funkciju definé$anas izvélne ..... 332

11.2 Dinamiska sadursmju kontrole (programmatdras opcija) ...

Funkcija ..... 333
Sadursmiju kontrole manualajos rezimos ..... 335
Sadursmiju kontrole automatiskaja rezima ..... 336

.3

Aizsargtelpas grafiskais attélojums (FCL4 funkcija) ..... 337

Sadursmiju kontrole programmas parbaudes rezima .....
11.3 Patronas kontrole (programmatdras opcija DCM) ..... 339

Pamatprincipi ..... 339

Patronu modeli ..... 340

Patronu parametru noteikSana: FixtureWizard ..... 340

Novietojiet patronu uz iekartas ..... 342

Patronas izmainiSana ..... 343

Dzést patronu ..... 343

Parbaudrtt ieméritas patronas poziciju ..... 344

Spriegotaju parvalde ..... 346

11.4 Instrumentu turétaju parvalde (programmatdras opcija DCM)

Pamatprincipi ..... 348
Instrumentu turétaju modeli ..... 348

33

Instrumentu turétaju parametru noteikS8ana: ToolHolderWizard .....

Instrumentu turétaja dzésana ..... 350
11.5 Globalie programmas iestatijumi (programmatdras opcija)
Pielietojums ..... 351
Tehniskie priekSnoteikumi ..... 353
Funkcijas aktivizéSana/deaktivizésana ..... 354
PamatgrieSanas ..... 356
Asu maina ..... 357
Parklats spogulattéls ..... 358
Papildu aditiva nulles punkta nobide ..... 358
Asu blokésana ..... 359
Parklata grieSanas ..... 359
Padeves korekcija ..... 359
Rokrata parklajums ..... 360

351

349



11.6 Adaptiva padeves reguléSana AFC (programmatdras opcija) ..... 362
Pielietojums ..... 362
AFC pamatiestatijumu definé$ana ..... 364
Programmésanas griezuma veik$ana ..... 366
AFC aktivizéSana/deaktivizéSana ..... 369
Protokola datne ..... 370
Instrumenta salGSanas/instrumenta nodiluma kontrole ..... 372
Varpstas slodzes kontrole ..... 372
11.7 Teksta datnu izveidoSana ..... 373
Pielietojums ..... 373
Teksta datnes atvérSana un aizvérSana ..... 373
Tekstu redigésana ..... 374
Zimju, vardu un rindu dzésana un ievietoSana atpaka| ..... 375
Teksta bloku apstrade ..... 376
Teksta fragmentu meklésana ..... 377
11.8 Darbs ar grieSanas datu tabulam ..... 378
Noradijums ..... 378
IzmantoSanas iespéjas ..... 378
Sagataves materialu tabula ..... 379
Instrumentu asmenu materialu tabula ..... 380
GrieSanas datu tabula ..... 380
Instrumentu tabulas obligatie dati ..... 381
Darbibas principi, stradajot ar automatisko apgriezienu/padeves aprékinasanu ..... 382
Datu parsatiSana no grieSanas datu tabulam ..... 383
Konfiguracijas datne TNC.SYS ..... 383

HEIDENHAIN iTNC 530



12 Programmeésana: daudzasu apstrade ..... 385

42

12.1 Funkcijas daudzasu apstradei ..... 386
12.2 PLANE funkcija: apstrades plaknes sagasana (programmatiras opcija 1) ..... 387

levads ..... 387

PLANE funkcijas definéSana ..... 389

Pozicijas radijums ..... 389

PLANE funkcijas atiestatiana ..... 390

Apstrades plaknes definéSana ar telpisko lenki: PLANE SPATIAL ..... 391

Plaknes definéSana ar projekcijas lenki: PLANE PROJECTED ..... 393

Apstrades plaknes definéSana ar Eilera lenki: PLANE EULER ..... 395

Apstrades plaknes definé$ana ar diviem vektoriem: PLANE VECTOR ..... 397
Apstrades plaknes definéSana ar tris punktiem: PLANE POINTS ..... 399

Apstrades plaknes definéSana ar atsevisku inkrementalu telpisko lenki: PLANE RELATIVE ..... 401
Apstrades plaknes definéSana ar asu lenkiem: PLANE AXIAL (FCL 3 funkcija) ..... 402
PLANE funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteik3ana ..... 404

12.3 Shpa frézéSana sagazta plakné ..... 409

Funkcija ..... 409
Slipa frézéSana virzot grieSanas asi inkrementali ..... 409

12.4 GrieSanas asu papildfunkcijas ..... 410

Padeve mm/min grieSanas asim A, B, C: M116 (programmattras opcija 1) ..... 410

GrieSanas asu virziSana optimizéti celam: M126 ..... 411

GrieSanas ass radijuma samazinasana I1dz vértibai, kas neparsniedz 360°: M94 ..... 412

Masinas geometrijas automatiska korekcija, stradajot ar sagaZamam asim: M114 (programmatdras

opcija 2) ..... 413

Instrumenta smailes pozicijas saglabasana, poziciongjot sagazamas asis (TCPM): M128 (programmataras
opcija 2) ..... 414

Preciza apstasanas stdros ar netangencialam parejam: M134 ..... 417

Sagazamo asu izvéle: M138 ..... 417

Masinas kinematikas ievéroSana FAKT/NOM pozicijas ieraksta beigas: M144 (programmatdras opcija 2) ..... 418

12.5 Peripheral Milling: 3D radiusa korekcija ar instrumenta orientéSanu ..... 419

Pielietojums ..... 419



13 Programmeésana: palesu parvalde ..... 421

13.1 Palesu parvalde ..... 422
Pielietojums ..... 422
Palesu tabulas izvéle ..... 424
PaleSu datnes aizvérSana ..... 424

Palesu atsauces punktu parvalde ar palesu iestatijumu tabulu .....

PaleSu datnes apstrade ..... 427
13.2 PaleSu parvalde ar apstradi, kas orientéta uz instrumentu .....
Pielietojums ..... 428
Palesu datnes izvéle ..... 433
Pale$u datnes izveide ar ievades formularu ..... 433
Uz instrumentu orientétas apstrades norise ..... 438
PaleSu datnes aizvérSana ..... 439
PaleSu datnes apstrade ..... 439

HEIDENHAIN iTNC 530

428

425



14 Manualais rezims un iertkosSana ..... 441

44

14.1 leslégSana, izslégSana ..... 442

leslégsana ..... 442
IzslégSana ..... 444

14.2 MaSinas asu virzisana ..... 445

Noradijums ..... 445

Asu virziSana ar aréjiem virziena taustiniem ..... 445
Pakapeniska pozicionésana ..... 446

ParvietoSana ar elektroniskajiem rokratiem ..... 447

14.3 Apgriezienu skaits S, padeve F un papildfunkcija M ..... 457

Pielietojums ..... 457
Veértibu ievadidana ..... 457
Varpstas apgriezienu skaita un padeves maina ..... 458

14.4 Atsauces punkta noteikSana bez 3D skenéSanas sistémas ..... 459

Noradijums ..... 459

SagatavoS$ana ..... 459

Atsauces punkta noteik§8ana ar asu taustiniem ..... 460
Atsauces punktu parvalde ar iestatijumu tabulu ..... 461

14.5 3D skenéSanas sistéma ..... 468

Parskats ..... 468

SkenéSanas sistémas cikla izvéle ..... 468

Mérisanas vértibu protokolé$ana no skenésanas sistémas cikliem ..... 469
SkenéSanas sistémas ciklu mérijumu vértibu ierakstiS8ana nulles punktu tabula ..... 470
SkenéSanas sistémas ciklu mérijumu vértibu ierakstiSana iestatijumu tabula ..... 471
Meérijumu vértibu saglabasana paleSu iestatijumu tabula ..... 472

14.6 3D skenéSanas sistémas kalibrésana ..... 473

levads ..... 473

Efektiva garuma kalibréSana ..... 473

Spéka esosa radiusa kalibréSana un skené$anas sistémas centra novirzes izlidzinasana ..... 474
KalibréSanas vértibu uzradisana ..... 475

Vairaku kalibréSanas datu ierakstu parvalde ..... 475

14.7 Sagataves nepareiza novietojuma kompenséSana ar 3D skenéSanas sistému ..... 476

levads ..... 476

PamatgrieSanas noteikSana ar 2 punktiem ..... 478
PamatgrieSanas noteikSana ar 2 urbumiem/tapam ..... 480
Sagataves noreguléSana ar 2 punktiem ..... 481



14.8 Atsauces punkta noteikSana ar 3D skenésanas sistému ..... 482
Parskats ..... 482
Atsauces punkta noteikSana jebkura asf ..... 483
Staris ka atsauces punkts — parnemt punktus, kas noskenéti pamatgrieSanas noteikSanai ..... 484
Staris ka atsauces punkts — neparnemt punktus, kas noskenéti pamatgrieSanas noteikSanai ..... 484
Apla viduspunkts ka atsauces punkts ..... 485
Vidéjas ass noteikSana par atsauces punktu ..... 487
Atsauces punktu noteik§ana ar urbumiem/apalam tapam ..... 488
Sagatavju parmérisana ar 3D skenéSanas sistému ..... 489
Skenésanas funkciju izmantoSana ar mehaniskajiem taustiem vai méritgjiem ..... 492
14.9 Apstrades plaknes sagasSana (programmatiras opcija 1) ..... 493
Pielietojums, darba norise ..... 493
PievirziSanas atskaites punktiem, ja asis ir sasvértas ..... 495
Atsauces punkta noteikSana sagazta sistéma ..... 495
Atsauces punkta noteikSana masinam ar apalo darbgaldu ..... 496
Atsauces punkta noteikSana masinam ar galvas nomainas sistémam ..... 496
Poziciju indikacija sagazta sistéma ..... 496
lerobezojumi, sagazot apstrades plakni ..... 496
Manualas sagasanas aktivizé$ana ..... 497
Aktualas instrumentu ass virziena ka aktiva apstrades virziena noteik§ana (FCL 2 funkcija) ..... 498

HEIDENHAIN iTNC 530



15.1 Vienkarsu apstrazu programmésana un izpilde ..... 500
PozicionéSanas ar manualo ievadi izmantoSana ..... 500
Programmu saglabasana vai dzé$ana no $MDI ..... 503

46



16 Programmas parbaude un programmas izpilde ..... 505

16.1 Grafiskie attéli ..... 506
Pielietojums ..... 506
Parskats: skatfjumi ..... 508
Skatijums no augsas ..... 508
Attélojums 3 plaknés ..... 509
Trisdimensiju attélojums ..... 510
Izgriezuma palielinasana ..... 513
Grafiskas simulacijas atkartoSana ..... 514
Instrumenta paradi$ana ..... 514
Apstrades laika noteikSana; ..... 515
16.2 Programmas radijumu funkcijas ..... 516
Parskats ..... 516
16.3 Programmas parbaude ..... 517
Pielietojums ..... 517
16.4 Programmas izpilde ..... 523
Pielietojums ..... 523
Apstrades programmas izpilde ..... 524
Apstrades partraukSana ..... 525
Masinas asu virziSana partraukuma laika ..... 527
Programmas izpildes atsakSana péc partraukuma ..... 528

AtgrieSanas jebkura vietd programma (ieraksta pievade) ..... 529

Atkartota pievirziSana kontdrai ..... 532

16.5 Automatiskais programmas starts ..... 533
Pielietojums ..... 533

16.6 lerakstu izlaiSana ..... 534
Pielietojums ..... 534
Zimes "' dzéSana ..... 534

16.7 Programmas izpildes apturédana péc izvéles ..... 535
Pielietojums ..... 535

HEIDENHAIN iTNC 530



17 MOD funkcijas ..... 537

48

17.1 MOD funkcijas izvéle ..... 538
MOD funkciju izvéle ..... 538
lestatijumu maina ..... 538
MOD funkciju aizvér§ana ..... 538
MOD funkciju parskats ..... 539

17.2 Programmatdras numuri ..... 540
Pielietojums ..... 540

17.3 Koda numura ievadi$ana ..... 541
Pielietojums ..... 541

17.4 Servisa pakotnu lejupielade ..... 542
Pielietojums ..... 542

17.5 Datu saskarnes izveide ..... 543
Pielietojums ..... 543
RS-232 saskarnes ierikoSana ..... 543
RS-422 saskarnes ierikoSana ..... 543
Aréjas ierices REZIMA izvéle ..... 543
BODU ATRUMA iestatidana ..... 543
Pieskire ..... 544
Datu parsatiSanas programmatara ..... 545

17.6 Ethernet saskarne ..... 547
levads ..... 547
Savienojuma iespéjas ..... 547

iTNC savienoSana tieSi ar datoru, kura instaléts Windows

TNC konfigurésana ..... 550

17.7 PGM MGT konfiguréSana ..... 557
Pielietojums ..... 557
lestatijuma PGM MGT maini$ana ..... 557
Atkarigas datnes ..... 558

17.8 MaSinas specifiskie lietotdja parametri ..... 559
Pielietojums ..... 559

17.9 Sagataves att€loSana darba telpa ..... 560
Pielietojums ..... 560
Visa attéla pagrie$ana ..... 561

17.10 Poziciju indikaciju izvéle ..... 562
Pielietojums ..... 562

17.11 MériSanas sistémas izvéle ..... 563
Pielietojums ..... 563

17.12 Programmé&sanas valodas izvéle $MDI ..... 564
Pielietojums ..... 564
17.13 Ass izvéle GO1 ieraksta generésanai ..... 565

Pielietojums ..... 565



17.14 ParvietoSanas zonas ierobezojumu ievade, nulles punkta radijums ..... 566
Pielietojums ..... 566
Darbs bez parvietoSanas zonas ierobeZojuma ..... 566
Maksimalas parvietoSanas zonas aprékinasana un ievadidana ..... 566
Atsauces punkta radijums ..... 567
17.15 PALIDZIBAS datnu paradiana ..... 568
Pielietojums ..... 568
PALIDZIBAS DATNU izvéle ..... 568
17.16 Darbibas laiku paradisana ..... 569
Pielietojums ..... 569
17.17 Datu neséju parbaude ..... 570
Pielietojums ..... 570
Veikt datu neséja parbaudi ..... 570
17.18 Sistémas laika iestati$ana ..... 571
Pielietojums ..... 571
lestatjumu veikSana ..... 571
17.19 Telepakalpojums ..... 572
Pielietojums ..... 572
Telepakalpojuma izsaukSana/pabeig$ana ..... 572
17.20 Argja piekjuve ..... 573
Pielietojums ..... 573
17.21 Talvadibas rokrata HR 550 FS konfiguréSana ..... 575
Pielietojums ..... 575
Rokrata pieSkire noteiktam rokrata turétajam ..... 575
Radiosakaru kanala iestatiSana ..... 576
Parraides jaudas iestatiSana ..... 577
Statistika ..... 577

HEIDENHAIN iTNC 530



18 Tabulas un parskati ..... 579

18.1 Visparéjie lietotdjaparametri ..... 580
Masinas parametru ievades iespéjas ..... 580
Visparéjo lietotaja parametru izvéle ..... 580
Visparigo lietotaja parametru saraksts ..... 581

18.2 Datu portu spraudsavienojumu kontaktu sadalijums un savienojuma kabeli
Ports V.24/RS-232-C HEIDEHAIN iericém ..... 596
Argjas ierices ..... 597
Ports V.11/RS-422 ..... 598
Ethernet porta RJ45 ligzda ..... 598

18.3 Tehniska informacija ..... 599

18.4 Atminas bufera baterijas nomaina ..... 608

50

596



Windows XP Gala lietotaja licences ligums (EULA) ..... 610

Izmainas uzinstalétaja Windows sistéma ..... 611
Tehniskie dati ..... 612
19.2 iTNC 530 lietoSanas saksana ..... 613
Pieteik§anas Windows sistéma ..... 613
19.3 iTNC 530 izslégSana ..... 615
Pamatinformacija ..... 615
Lietotaja atteik8anas sistéma ..... 615
iTNC lietojumprogrammas beidzésana ..... 616
Windows sistémas beidzésana ..... 617
19.4 Tikla iestatijumi ..... 618
PriekSnoteikums ..... 618
lestatTljumu pielagos$ana ..... 618
Piekluves vadiba ..... 618
19.5 Datnu parvaldes Tpatnibas ..... 619
iTNC diskdzinis ..... 619
Datu parsatisana uz iTNC 530 ..... 620

HEIDENHAIN iTNC 530






Pirmie soli ar iTNC 530




1.1 Parskats

1.1 Parskats

81 nodala palidzés iesacéjiem darba ar TNC atri apgit svarigako TNC
apkalpes secibu. Tuvaku informaciju par attiecigo tému Jas atradisiet
atbilstoSaja noradrtaja apraksta.
8aja nodala tiek aprakstitas sekojosas témas:

Masinas ieslégSana

Pirmas dalas programmésana

Pirmas dalas grafiska parbaude

Instrumentu iestatiSana

Sagataves iestatiSana

Pirmas programmas izpilde
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1.2 Masinas ieslégsSana

Stravas partraukuma apstiprinasana un
pievirziSana atsauces punktiem

masinas atkarigas funkcijas. Nemiet véra arf masinas

O leslégSana un pievirziSana atsauces punktiem ir no
rokasgramatu.

leslédziet TNC un masinas apgades spriegumu: TNC palaiz
sistému. Sis process var ilgt vairakas mintates. Péc tam TNC ekrana
galvené parada stravas partraukuma dialogu

Nospiediet taustinu CE: TNC parveido PLC
programmu

@ leslédziet vadibas spriegumu: TNC parbauda avarijas
izslégSanas funkciju un pariet rezima "PievirziSana

atsauces punktam"

Parvirziet atsauces punktiem noteiktaja seciba: katrai
@ asij nospiediet argjo taustinu STARTS. Ja Jasu

masinai ir absolGtas garuma un lenku mérierices,

pievirzidana atsauces punktiem nav nepiecieSama

Tagad TNC ir gatava darbibai un atrodas manualaja reZima.

Sikaka informacija par So tému
PievirziSana atsauces punktiem: Sk. "leslégSana" 442. Ipp.

Darba rezimi: Sk. "Programmas saglabasana/redigéSana" 79. Ipp.

HEIDENHAIN iTNC 530

N
10
—
Manualais rezims e -
FAKT. -189.287 parskats | o |paL | LaL | ove [m pos [ | —
Y -120.000 ATL.U X +1058.208 ’w
‘4 [z +394.452 L rem ©
* B +0.000 45 +s5585 000
s +0.000 4c 18585 000 E
[Elor  -e.0000
2 e N
c vo.eeee
Pamatgries. +0.0000
S1 ©0.800 e
@ v
@: 15 T 5 z |s zsee OF ] ol
F 5.0 M5 /8 =
0% Szusr e e “‘QE
®% SLCNm1 87:51 )
TAUSTA IESTATIJ. 3D ROT INSTRUM.
M S F Fmﬁ;%.m TABULA L@ ma;n_a




esana

dalas programm

irmas

1.3P

1.3 Pirmas dalas programmeésana

Pareiza rezima izvéle

Programmu izveidi iespéjams veikt tikai Saglabasanas/Redigésanas
rezima:

Nospiediet darba reZimu taustinu: TNC péariet uz
darba rezZimu Saglabasana/Redigésana

Sikaka informacija par So tému
Darba rezimi: Sk. "Programmas saglabasana/redigésana" 79. Ipp.

Svarigakie TNC vadibas elementi

Dialoga vadibas funkcijas Taustins

Apstiprinat ievadi un aktivizét nakamo dialoga

jautajumu ENT

Ignorét dialoga vaicajumu =

jull-2
=z
Z3

Pabeigt dialogu priekslaicigi

Pabeigt dialogu, izdzést ievaditas vertibas DELL

Funkcijas taustini ekrana, ar kuriem iespéjams
izvéléeties funkciju atkariba no aktiva darba
stavokla

() G| 6Bl

Sikaka informacija par So temu
Programmu izveido$ana un mainiSana: Sk. "Programmas
redigésana" 106. Ipp.

Taustinu parskats: Sk. "TNC vadibas elementi" 2. Ipp.
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Jaunas programmas atversana/datnu parvalde

— Nospiediet taustinu PGM MGT: TNC atver datnu
parvaldi. TNC datnu parvalde ir veidota I1dzigi ka
datnu parvalde personalaja datora ar Windows
Explorer. Ar datnu parvaldi iesp&jams parvaldit
datnes TNC cietaja diska

Ar bultinu taustiniem izvélieties mapi, kura vélaties
atvért jaunu datni

levadiet datnes nosaukumu ar paplasinajumu .I: TNC
tad automatiski atver programmu un vaica péc jaunas
programmas mérvienibas. levérojiet uz datnu
nosaukumos izmantojamajam specialajam zimém
attiecinamos ierobezojumus (sk. "Datnu nosaukumi"
113. Ipp.)

IzvElieties mérvienibu: nospiediet programmtaustinu
MM vai INCH: TNC automatiski saks sagataves
definéSanu (sk. "Sagataves definéSana" 58. Ipp.)

TNC pirmo un p&déjo programmas ierakstu izveido automatiski. Sos
ierakstus péc tam nebds iespéjams mainit.
Sikaka informacija par So temu

Datnu parvade: Sk. "Darbs ar datnu parvaldi" 114. Ipp.

Jaunas programmas izveidosana: Sk. "Programmu atvérSana un
ievadisana" 101. Ipp.
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1.3 Pirmas dalas programmeésana

Sagataves definéSana

Péc tam, kad ir atvérta jauna programma, TNC uzreiz sak dialogu
sagataves definicijas ievadiSanai. Ka sagatave vienmér jadefiné
kvadrs, ievadot MIN un MAX punktu, attiecinot to uz izveéléto atsauces
punktu.

Péc tam, kad ir atvérta jauna programma, TNC automatiski ievada
sagataves definiciju un vaica péc nepiecieSamajiem sagataves
datiem:

Varpstas ass Z - plakne XY ?: ievadiet aktivo varpstas asi. G17 ir
saglabats ka iepriek$égjais iestatijums, parnemiet to ar taustinu ENT

Koordinatas?: ievadiet mazako sagataves X koordinatu attieciba
pret atsauces punktu, piem., 0, apstipriniet ar taustinu ENT

Koordinatas?: ievadiet mazako sagataves Y koordinatu attieciba
pret atsauces punktu, piem., 0, apstipriniet ar taustinu ENT

Koordinatas?: ievadiet mazako sagataves Z koordinatu attieciba
pret atsauces punktu, piem., -40, apstipriniet ar taustinu ENT

Koordinatas?: ievadiet lielako sagataves X koordinatu attieciba pret
atsauces punktu, piem., 100, apstipriniet ar taustinu ENT

Koordinatas?: ievadiet lielako sagataves Y koordinatu attieciba pret
atsauces punktu, piem., 100, apstipriniet ar taustinu ENT

Koordinatas?: ievadiet lielako sagataves Z koordinatu attieciba pret
atsauces punktu, piem., 0, apstipriniet ar taustinu ENT
NC ierakstu piemeéri
%JAUNS G71 *
N10 G30 G17 X+0 Y+0 Z-40 *
N20 G31 X+100 X+100 Z+0 *
N99999999 %JAUNS G71 *

Sikaka informacija par So temu
Sagataves definéSana: (sk. 102. Ipp.)
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Programmas uzbiive

Apstrades programmam jabat veidotam iesp&jami lTdzigi. Tas uzlabo
parskatu, samazina programmésanai nepiecieSamo laiku un
samazina k|umju avotus.

leteicama programmas uzbive vienkarsai, standarta kontiiru
apstradei

1 lzsauciet instrumentu: defingjiet instrumenta asi
2 |zvirziet instrumentu

3 Sakotnéjo pozicionéSanu veiciet apstrades plakné kontidras
sakumpunkta tuvuma

4 Poziciongjiet instrumentu asT virs sagataves vai uzreiz dziluma,
nepiecieSamibas gadijuma ieslédziet varpstu/dzeséSanas
Skidruma padevi

Pievirziet kontdrai

Apstradajiet kontdru

Atvirziet no kontdras

Izvirziet instrumentu, pabeidziet programmu

0 N O O

Stkaka informacija par $o tému:

Kontdru programmésana: Sk. "Instrumenta kustibas" 194. Ipp.

leteicama programmas uzbuve vienkarsam ciklu programmam
Izsauciet instrumentu: defingjiet instrumenta asi

Izvirziet instrumentu

Defingjiet apstrades ciklu

Definéjiet apstrades poziciju

Izsauciet ciklu, ieslédziet varpstu/dzeséSanas Skidruma padevi
Izvirziet instrumentu, pabeidziet programmu

O~ WON -

Stkaka informacija par So tému:

Ciklu programmésana: skatiet lietotaja rokasgramatu "Cikli"

HEIDENHAIN iTNC 530

Piemeérs: Programmas uzbiive kontiiru
programmeésana

%BSPCONT G71 *

N10 G30 G71 X... Y... Z... *
N20 G31 X... Y... Z... *

N30 TS G17 S5000 *

N40 G00 G40 G90 Z+250 *
N50 X... Y... *

N60 GO01 Z+10 F3000 M13 *
N70 X... Y... RL F500 *

N160 G40 ... X... Y... F3000 M9 *
N170 G00 Z+250 M2 *
N99999999 BSPCONT G71 *

Piemérs: Programmas uzbive ciklu
programmeésana

%BSBCYC G71 *

N10 G30 G71 X... Y... Z... *
N20 G31 X... Y... Z... *
N30 TS G17 S5000 *

N40 G00 G40 G90 Z+250 *
N50 G200... *

N60 X... Y... *

N70 G79 M13 *

N80 G00 Z+250 M2 *
N99999999 BSBCYC G71 *

-
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1.3 Pirmas dalas programmeésana

Vienkarsas kontiiras programmeésana

Attéla pa labi atainoto kontdru nepiecieSams vienreiz apstradat ar frézi
5mm dziluma. PriekSsagataves definicija jau ir izveidota. Péc tam, kad
ar funkcijas taustinu ir atvéries dialogs, ievadiet visus TNC vaicatos
datus ekrana galvené.

TOOL
CALL
G o

60

Izsauciet instrumentu: ievadiet instrumenta datus.
Apstipriniet ievadi ar taustinu ENT, neaizmirstiet
instrumenta asi

Izvirzietinstrumentu: nospiediet oranzo ass taustinu Z,
lai to aktivizé€tu instrumentu asi, un ievadiet
pievirzamas pozicijas vértibu, piem., 250. Apstipriniet
ar taustinu ENT

Radiusa korekc.: RL/RR/bez korekc? apstipriniet ar
taustinu ENT: neaktivizgjiet radiusa korekciju

Papildfunkcija M? apstipriniet ar taustinu END: TNC
saglaba ievadrtto parvietojuma ierakstu

Poziciongjiet instrumentu apstrades plakné:
nospiediet oranzo asu taustinu X un ievadiet
pievirzamas pozicijas vértibu, piem., -20

Nospiediet oranzo asu taustinu Y un ievadiet
pievirzamas pozicijas vértibu, piem., -20. Apstipriniet
ar taustinu ENT

Radiusa koreke.: RL/RR/bez koreke? apstipriniet ar
taustinu ENT: neaktivizéjiet radiusa korekciju

Papildfunkcija M? apstipriniet ar taustinu END: TNC
saglaba ievadito parvietojuma ierakstu

Parvietojiet instrumentu dziluma: nospiediet oranzo
asu taustinu un ievadiet pievirzamas pozicijas vértibu,
piem., -5. Apstipriniet ar taustinu ENT

Radiusa koreke.: RL/RR/bez koreke? apstipriniet ar
taustinu ENT: neaktivizéjiet radiusa korekciju

Padeve F=? levadiet pozicionéSanas padevi, piem.,
3000 mm/min, apstipriniet ar taustinu ENT

Papildfunkcija M? leslédziet varpstu un dzeséSanas
Skidruma padevi, piem., M13, apstipriniet ar taustinu
END: TNC saglaba ievadito parvietojuma ierakstu

Pievirziet kontdrai: defingjiet ievirziSanas loka
noapalojuma radiusu

Apstradajiet kontdru, pievirziet kontiras punktam
pietiek ar mainigas informacijas ievadi, tatad ievadiet
vienigi Y koordinatu 95 un ievadi saglabgjiet ar
taustinu END

Pievirziet kontlras punktam 2: ievadiet X koordinatu
95 un ievadi saglabajiet ar taustinu END

Defingjiet fazi kontdras punkta =: ievadiet fazes
platumu 10 mm, saglabajiet ar taustinu END

95

Y

10

20

@
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Pievirziet kontliras punktam 4: ievadiet Y koordinatu 5
un ievadi saglabajiet ar taustinu END

Defingjiet fazi kontdras punkta 4: ievadiet fazes
platumu 20 mm, saglabjjiet ar taustinu END

Pievirziet kontdras punktam 1: ievadiet X koordinatu 5
un ievadi saglabajiet ar taustinu END

Atvirziet no kontdras: defingjiet atvirziSanas loka

27 noapalojuma radiusu

lzvirzietinstrumentu: nospiediet oranzo ass taustinu Z,
lai to aktivizétu instrumentu asr, un ievadiet
pievirzamas pozicijas vértibu, piem., 250. Apstipriniet
ar taustinu ENT

© O [ W

0

Radiusa korekc.: RL/RR/bez koreke? apstipriniet ar
taustinu ENT: neaktivizgjiet radiusa korekciju

Papildfunkcija M? levadit M2 programmas
noslégumam, apstiprinat ar taustinu END: TNC
saglaba ievadito procesa ierakstu

Sikaka informacija par So tému
Pilnigs piemérs ar NC ierakstiem: Sk. "Piemérs: Dekarta
koordinatu taiSnu kustiba un fazes" 210. Ipp.
Jaunas programmas izveidosana: Sk. "Programmu atvérSana un
ievadisana" 101. Ipp.
PievirziSana kontiram/atvirziSana no kontiram: Sk. "PievirziSana
kontdrai un atvirziSana no tas" 197. Ipp.
Kontdru programmésSana: Sk. "Trajektoriju funkciju parskats" 201.
Ipp.
Instrumenta radiusa korekcija: Sk. "Instrumenta radiusa korekcija'
189. Ipp.

Papildfunkcijas M: Sk. "Papildfunkcijas programmas izpildes
kontrolei, varpstas un dzeséSanas skidruma padeves vadiSanai"
307. Ipp.
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1.3 Pirmas dalas programmeésana

Cikla programmas izveidoSana

Attéla pa labi atainotie urbumi (20 mm dzilums) jaizveido standarta
urb8anas cikla. Sagataves definicija jau ir izveidota.

CALL
G

CYCL
DEF
URBSANA/

VETNE

200

)

e}

X0
e},

62

Izsauciet instrumentu: ievadiet instrumenta datus.
Apstipriniet ievadi ar taustinu ENT, neaizmirstiet
instrumenta asi

Izvirzietinstrumentu: nospiediet oranzo ass taustinu Z,
lai to aktivizétu instrumentu asT, un ievadiet
pievirzamas pozicijas vértibu, piem., 250. Apstipriniet
ar taustinu ENT

Radiusa koreke.: RL/RR/bez koreke? apstipriniet ar
taustinu ENT: neaktivizéjiet radiusa korekciju

Papildfunkcija M? apstipriniet ar taustinu END: TNC
saglaba ievadito parvietojuma ierakstu

izsauciet ciklu izvélni
Atveriet urbSanas ciklu sarakstu

Izvéléties standarta urbSanas ciklu 200: TNC sak
dialogu cikla definésanai. levadiet visus TNC
pieprasitos parametrus soli pa solim, un katru ievadi
apstipriniet ar taustinu ENT. TNC labaja ekrana
papildus parada grafisku attélu, kura attélots
attiecigais cikla parametrs

Pievirziet pirmajai urbSanas pozicijai: ievadiet
urbdanas pozicijas koordinatas, ieslédziet
dzeséSanas Skidruma padevi un varpstu, izsauciet
ciklu ar M99

Pievirziet paréjam urb8anas pozicijam: ievadiet
attiecigas urbSanas pozicijas koordinatas, izsauciet
ciklu ar M99

Izvirzietinstrumentu: nospiediet oranZo ass taustinu Z,
lai to aktivizé€tu instrumentu asi, un ievadiet
pievirzamas pozicijas vértibu, piem., 250. Apstipriniet
ar taustinu ENT

Radiusa koreke.: RL/RR/bez koreke? apstipriniet ar
taustinu ENT: neaktivizéjiet radiusa korekciju

Papildfunkcija M? Programmas beigas ievadiet M2,
apstipriniet ar taustinu END: TNC saglaba ievadito
parvietojuma ierakstu

YA
100
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Sikaka informacija par So tému
W Jaunas programmas izveidoSana: Sk. "Programmu atvérSana un
ievadisana" 101. Ipp.

= Ciklu programmésana: skatiet lietotaja rokasgramatu "Cikli"
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Sagataves definicija

Instrumenta izsaukums
Instrumenta izvirziSana
Cikla definésana

Varpstas/dzesésanas Skidruma padeves
ieslégsana, cikla izsaukSana

Cikla izsaukSana
Cikla izsaukSana
Cikla izsaukSana

Instrumenta izvirziSana, programmas beigas

dalas programméé.

irmas
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dalas grafiska parbaude

irmas
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1.4 Pirmas dalas grafiska parbaude

Pareiza rezima izvéle wwsss |progr.parb.
- . —_ . . . - %3815 671 *
Programmas parbaudi iespéjams veikt tikai programmas parbaudes N2 boo 0z rai +ox
rezima: N33 Do 08 o1 +dex
N
Nospiediet darba reZimu taustinu: TNC péariet uz N5 Doo age Bet soex
g v _ NSe Deo 03 Pe1 +@%
darba reZimu Programmas parbaude R R
EmE e
Sikaka informacija par So tému Nicelosclozalcoition
STmi STmi ies g o 1 s,
TNC darba rezimi: Sk. "Rezimi" 78. Ipp. Nigo Do az7 Po1 +iser
_ _ N132 Doo a23 Pol +60x
Programmas parbaude: Sk. "Programmas parbaude" 517. Ipp. R R e I g
N21@ G31 GS@ X+100 Y+100 Z+5: ON
N24o 500 G40 630 2+100
- N230 6o 023 Po1 +6x S
Instrumentu tabulas izvéle programmas nze oes oz oot e
érbaudei = o STOP STARTS RE?EY
p l:l E'E @ I-»«JRE STARTS aR o

So soli var veikt tikai tad, ja programmas parbaudes rezima vél nav
aktivizéta neviena instrumentu tabula.

e Nospiediet taustinu PGM MGT: TNC atver datnu
ey parvaldi
Nospiediet programmtaustinu IZVELETIES TIPU:
Tz0RLET. TNC parada programmtaustinu izvélni noradama
datnu tipa izvélei
vIsy - Nospiediet programmtaustinu PARADIT VISU: TNC

labaja loga parada visas saglabatas datnes

Parvietojiet izgaismoto lauku pa kreisi uz mapém
Parvietojiet izgaismot lauku uz mapi TNC:\
Parvietojiet izgaismoto lauku pa labi uz datném

Parvietojiet izgaismoto lauku uz datni TOOL.T (aktiva
instrumentu tabula), parnemiet ar taustinu ENT:
TOOL.T iegast statusu S un ir aktiva programmas
parbaudei

Nospiediet taustinu END: izejiet no datnu parvaldes

Sikaka informacija par So tému
Instrumentu parvalde: Sk. "Instrumentu datu ievadi$ana tabula" 163.
Ipp.
Programmas parbaude: Sk. "Programmas parbaude" 517. Ipp.
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Parbaudamas programmas izvéle

Nospiediet taustinu PGM MGT: TNC atver datnu
Ly parvaldi
reoes. Nospiediet programmtaustinu PEDEJAS DATNES:
TNC atver uznirstoSo logu ar pédéjam izvélétajam
datném

Ar bultinu taustiniem uzvélieties programmu, kuru
vélaties parbaudtt, parnemiet ar taustinu ENT

Sikaka informacija par So tému

Programmas izvéle: Sk. "Darbs ar datnu parvaldi" 114. Ipp.
Ekrana sadalijuma un skatijuma izvéle
Nospiediet taustinu ekrana sadalijuma izvélei: TNC

parada programmtaustinu rindu ar visam pieejamam
alternativam

®

Nospiediet programmtaustinu PROGRAMMA +
GRAFIKS: TNC ekrana kreisaja pusé parada
programmu, labaja ekrana puseé - sagatavi

Ar programmtaustinu izvélieties vélamo skatijumu

Paradit skatijumu no augSas
Paradit attélojumu 3 plaknés

Paradit trisdimensiju attélojumu

ijule

Sikaka informacija par So tému
Grafiskas funkcijas: Sk. "Grafiskie attéli" 506. Ipp.

Programmas parbaudes veik§ana: Sk. "Programmas parbaude”
517. Ipp.

HEIDENHAIN iTNC 530
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Programmas parbaudes sakSana

Nospiediet programmtaustinu RESET + START: TNC
sTeRTS simulé aktivo programmu ITdz ieprogrammétajam
partraukumam vai Iildz programmas beigam

Kamér notiek simulacija, ar programmtaustiniem
iespéjams mainit skatljumus

Nospiediet programmtaustinu STOP: TNC partrauc
programmas parbaudi

STOP

Nospiediet programmtaustinu START: TNC turpina
programmas parbaudi péc partraukuma

STARTS

HE

Sikaka informacija par So tému

Programmas parbaudes veikSana: Sk. "Programmas parbaude"
517. Ipp.

Grafiskas funkcijas: Sk. "Grafiskie attéli" 506. Ipp.

Parbaudes atruma iestatid8ana: Sk. "Programmas parbaudes atruma
iestatiSana" 507. Ipp.

1.4 Pirmas da)as grafiska parbaude
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1.5 Instrumentu iestatiSana

Pareiza rezima izvéle

Instrumentus iestata reZima Manualais rezims:

Sikaka informacija par So temu
TNC darba rezimi: Sk. "Rezimi" 78. Ipp.

Nospiediet darba rezZimu taustinu: TNC pariet uz
darba reZimu Manualais reZzims

Instrumentu sagatavosana un parmeérisana

Nospriegojiet nepiecieSamos instrumentus attiecigaja spilpatrona
Meérot ar aréju instrumentu reguléSanas ierici: izmériet instrumentus,

atziméjiet garumu un radiusu vai nosatiet datus ar parraides
programmu uzreiz masinai

Mérot masina: ievietojiet instrumentus instrumentu mainitaja (sk.
68. Ipp.)

Instrumentu tabula TOOL.T

Saglabajjiet tadus instrumentu datus ka garums un radiuss instrumentu
tabula TOOL.T (saglabata cietaja diska zem TNC:\), tapat arT citu
instrumentus raksturojoSu informaciju, kura nepiecieSama TNC
dazadu funkciju izpildei.

Lai ievadttu instrumentu tabuld TOOL.T instrumentu datus, rikojieties
$adi:

INSTRUM.

Instrumentu tabulas paradisana: TNC parada
instrumentu tabulu tabulas veida

Instrumentu tabulas mainiSana: programmtaustinu
REDIGET iestatiet uz IESL.

REDIGES.

125 [1ES]

Izvélieties instrumenta numuru, kuru vélaties maintt,
ar bultinu taustiniem uz leju vai uz augsu

Izvélieties instrumenta datus, kurus vélaties mainit, ar
bultinu taustiniem pa labi vai pa kreisi

IzieSana no instrumentu tabulas: nospiediet taustinu
END

Sikaka informacija par So tému
TNC darba rezimi: Sk. "Rezimi" 78. Ipp.

Darbs ar instrumentu tabulu: Sk. "Instrumentu datu ievadiSana
tabula" 163. Ipp.

HEIDENHAIN iTNC 530
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1.5 Instrumentu iestatiSana

Vietu tabula TOOL_P.TCH

STs vietu tabulas funkcijas veids ir atkarigs no masinas.
Nemiet véra arT maSinas rokasgramatu.

)

Vietu tabula TOOL_P.TCH (saglabata cietaja diskd zem TNC:\)
nosakiet, ar kadiem instrumentiem tiks aprikota Jasu instrumentu
magazina.

Lai ievaditu datus vietu tabula TOOL_P.TCH, rikojieties $adi:

Instrumentu tabulas paradisana: TNC parada
instrumentu tabulu tabulas veida

Vietu tabulas paradisana: TNC parada vietu tabulu
tabulas veida

Vietu tabulas mainiSana: programmtaustinu
REDIGET iestatiet uz IESL.

Izvéléties vietas numuru, kuru vélaties mainit, ar
bultinu taustiniem uz leju vai uz augsu

Izvélieties datus, kurus vélaties maintt, ar bultinu
taustiniem pa labi vai pa kreisi

IzieSana no vietu tabulas: nospiediet taustinu END

Sikaka informacija par So tému
TNC darba rezimi: Sk. "Rezimi" 78. Ipp.

Darbs ar vietu tabulu: Sk. "Instrumentu mainitaja vietu tabula" 174.

Ipp.
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1.6 Sagataves iestatiSana

Pareiza rezima izvéle

Sagataves iestata darba rezZima Manualais rezims vai El. rokrats

@ Nospiediet darba rezZimu taustinu: TNC pariet uz
darba reZimu Manualais reZzims

Sikaka informacija par So temu
Manualais rezims: Sk. "MaS$inas asu virziSana" 445. Ipp.

Sagataves nostiprinasana

Nostipriniet sagatavi ar nospriego$anas aprikojumu uz masinas galda.
Ja Jisu masinai ir trisdimensiju skené8anas sistéma, nav
nepiecieSama sagataves noreguléSana paraléli asim.

Ja Jasu masinai nav trisdimensiju skenéSanas sistémas, sagatave
noreguléjama t§, lai ta batu nostiprinata paraléli masinas asim.

HEIDENHAIN iTNC 530

-

1.6 Sagataves iestatiSana



-

1.6 Sagataves iestatiSana

Sagatavju noregulésana ar 3D skenésSanas

sistemu

3D (trisdimensiju) skenésanas sistému uzstadiSana: darba rezZima
MDI (MDI = Manual Data Input) izpildiet ierakstu TOOL CALL ar
instrumentu ass noradi un nosléguma atkal izvélieties rezZimu
Manualais rezims (MDI reZima iesp&jams veikt jebkurus NC
ierakstus neatkarigi vienu no otra)

TAUSTA
FUNKCIJA
27

ROTACIJA

Izsauciet skenéSanas funkciju: TNC
programmtaustinu rinda parada pieejamas funkcijas

Izmériet pamatgrie$anos: TNC parada
pamatgrieSanas izvélni. PamatgrieSanas
aprékinasanai noskenéjiet divus taisnes punktus uz
sagataves

Poziciongjiet skenéSanas sistému ar ass virziena
taustiniem pirma skenéSanas punkta tuvuma

Ar programmtaustinu izvélieties skenéSanas virzienu

Nospiediet NC-Start: skenéSanas sistéma parvietojas
definétaja virziena, ITdz ta skar sagatavi, un péc tam
automatiski virzas atpaka| uz sakumpunktu

Poziciongjiet skenéSanas sistému ar ass virziena
taustiniem otra skenéSanas punkta tuvuma

Nospiediet NC-Start: skenéSanas sistéma parvietojas
definétaja virziena, ITdz ta skar sagatavi, un péc tam
automatiski virzas atpakal uz sakumpunktu

Visbeidzot TNC paradis noteikto pamatgrie$anos

Izejiet no izvélnes ar taustinu END, apstipriniet
jautdjumu par pamatgrieSanas parnemsanu
iestatljumu tabula ar taustinu NO ENT (neparpemt)

Sikaka informacija par So temu
Darba rezims MDI: Sk. "VienkarSu apstrazu programmésana un
izpilde" 500. Ipp.
Sagataves pareiza novietoSana: Sk. "Sagataves nepareiza
novietojuma kompensésana ar 3D skenéSanas sistemu" 476. Ipp.
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Atsauces punkta noteikSana ar 3D skenésanas

sistemu

3D (trisdimensiju) skenéSanas sistémas uzstadisana: darba rezZima
MDI izpildiet ierakstu TOOL CALL ar instrumentu ass noradi un
nosléguma atkal izvélieties reZimu Manualais rezims

TAUSTA
FUNKCIJA
=2

SKENET

..

ATSAUCES
PUNKTA
NOTEIKS.

Izsauciet skenéSanas funkciju: TNC
programmtaustinu rinda parada pieejamas funkcijas

Nosakiet atsauces punktu, piem., sagataves start:
TNC vaicas, vai Jus vélaties parnemt skenéSanas
punktus no iepriek$ noteiktas pamatgrieSanas.
Nospiediet taustinu ENT, lai parnemtu punktus

Poziciongjiet skenéSanas sistému pirma skenésanas
punkta tuvuma sagataves starT, kur§ nav noskenéts
pamatgrieSanai

Ar programmtaustinu izvélieties skenéSanas virzienu

Nospiediet NC-Start: skenéSanas sistéma parvietojas
definétaja virziena, I1dz ta skar sagatavi, un péc tam
automatiski virzas atpakal uz sakumpunktu

Poziciongjiet skenéSanas sistému ar ass virziena
taustiniem otra skenéSanas punkta tuvuma

Nospiediet NC-Start: skenéSanas sistéma parvietojas
definétaja virziena, I1dz ta skar sagatavi, un péc tam
automatiski virzas atpakal uz sakumpunktu

Visbeidzot TNC paradis noteikta stdra punkta
koordinatas

levadiet 0: nospiediet programmtaustinu NOTEIKT
ATSAUCES PUNKTU

Izejiet no izvélnes ar taustinu END

Sikaka informacija par So temu

Atsauces punktu noteik8ana: Sk. "Atsauces punkta noteikSana ar
3D skenésanas sistému" 482. Ipp.
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Ide

Irmas programmas Izpi

1.7P

1.7 Pirmas programmas izpilde

Pareiza rezima izvéle

Programmu Jis varat izpildit vai nu rezZima "Programmas izpilde pa
atseviSkam ierakstam" vai "Programmas izpilde ierakstu seciba":

Nospiediet darba reZimu taustinu: TNC péariet uz
darba reZimu Programmas izpilde pa atseviskam
ierakstam, TNC izpilda programmu ierakstu péc
ieraksta. Katrs ieraksts jaapstiprina ar taustinu NC-

Start
Nospiediet darba rezimu taustinu: TNC pariet uz
darba reZimu Programmas izpilde ierakstu seciba,

TNC programmu péc NC-starta izpilda Iidz
programmas partraukSanai vai [1dz tas beigam

Sikaka informacija par So tému
TNC darba rezimi: Sk. "Rezimi" 78. Ipp.
Programmu izpilde: Sk. "Programmas izpilde" 523. Ipp.

Apstradajamas programmas izvéle

Nospiediet taustinu PGM MGT: TNC atver datnu

e parvaldi

Nospiediet programmtaustinu PEDEJAS DATNES:
TNC atver uznirstoSo logu ar pédéjam izvélétajam
datném

NepiecieSamibas gadijuma ar bultinu taustiniem
izvélieties programmu, kuru vélaties izpildt,
parnemiet ar taustinu ENT
Sikaka informacija par So tému
Datnu parvade: Sk. "Darbs ar datnu parvaldi" 114. Ipp.

Programmas palaiSana

Nospiediet taustinu NS-Start: TNC izpilda aktivo
programmu

Sikaka informacija par So tému
Programmu izpilde: Sk. "Programmas izpilde" 523. Ipp.
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2.1iTNC 530

2.1 iTNC 530

HEIDENHAIN TNC ir darbnicam piemeérotas trajektorijas vadibas
sistémas, ar kuram tradicionalos frézéSanas un urbSanas darbus var
ieprogrammeét konkrétajai masinai viegli saprotama atklata teksta
dialoga. Tas konstruétas lietoSanai frézés, urbjmasinas un apstrades
iekartas. iTNC 530 var vadrt lldz pat 12 asim. Papildus programméjot,

var iestatit varpstas lenka poziciju.

Integrétaja cietaja diska var saglabat neierobeZotu skaitu programmu,
art aréji izveidotu. Ar kalkulatoru iespéjams izdarit atrus aprékinus.

Vadibas panelis un ekrans ir izveidots parskatami, lai visam funkcijam
varétu piek|at atri un vienkarsi.

Programmésana: HEIDENHAIN atklata teksta
dialogs, smarT.NC un DIN/ISO

Ertaja HEIDENHAIN atklata teksta dialoga programmu izveidot ir [oti
vienkarsi. Programmas ievades laika programmésanas grafika tiek
paradtti atseviski apstrades posmi. Ja nav pieejams NC piemérots
raséjums, var lietot brivo konttru programmésanu FK. Sagataves
apstrades grafiska simulacija iesp&jama gan programmas parbaudes,
gan izpildes laika.

TNC iesacéjiem rezims smarT.NC piedava értu iespéju atri un bez
Tpasas apmacibas izveidot strukturétas atklata teksta dialoga
programmas. smarT.NC pieejama atseviSka lietoSanas
dokumentacija.

TNC var programmeét arT péc DIN/ISO vai DNC rezima.

Programmu var ievadit un izméginat ari vienlaikus ar cita programma
notiekoSo sagataves apstradi.

Savietojamiba

TNC var izpildit apstrades programmas, kas izveidotas HEIDENHAIN
trajektorijas vadibas sistémas, sakot ar TNC 150 B. Ja iepriek$éjas
TNC programmas ir ieklauti razotaja cikli, iTNC 530 javeic
pielago$ana, izmantojot datorprogrammattru CycleDesign. Lidzu,
sazinieties ar jusu masinas razotaju vai ar HEIDENHAIN.
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2.2 Ekrans un vadibas panelis

Ekrans
TNC tiek piegadata ar 15 collu krasainu plakano ekranu BF 250.

Galvene

Jaieslégta TNC, ekrana galvené redzami izvélétie rezZimi: pa
kreisi — masinas reZzimi, pa labi — programmeésanas rezimi.
Lielakaja galvenes lauka redzams reZims, kura ekrans ieslégts —
taja paradas dialoga vaicajumi un zinojumu teksti (iznémums: ja
TNC parada tikai grafiku).

Programmtaustini

funkcijas. STs funkcijas izvélieties ar zem tas esoSajiem taustiniem.
Saura josla tiei virs programmtaustiniem parada
programmtaustinu rindu skaitu, kuru var izvéléties ar arpusé
izvietotajiem melnajiem bultinu taustiniem. Aktiva
programmtaustinu rinda tiek attélota ka gaiSaka josla.

Izvéles programmtaustini
Programmtaustinu rindu parslégSana
Ekrana sadalijuma noteikSana

Ekrana parslégSanas taustind masinas darbibas un
programmeésanas reZzimiem

lekartas razotaja programmtaustinu izvéles taustini.
lekartas razotaja programmtaustinu rindu parslégsSana
USB pieslégums

HEIDENHAIN iTNC 530
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2.2 Ekrans un vadibas panelis

Ekrana sadalijuma noteikSana

Lietotajs pats izvélas ekrana izkartojumu: $adi TNC displej3,
pieméram, programmésanas/redigésanas rezima, programmu var
paradit kreisaja loga, kameér labaja loga vienlaikus ir redzams,
pieméram, programmésanas grafiks. Cita gadijuma labaja loga var
paradtt arT programmas sadaltjumu vai tikai programmu viena liela
loga. Tas, kadi logi TNC tiek paradtti, ir atkarigs no lietotaja izvéléta
rezima.

Ekrana sadalijuma noteikSana:

—~ Nospiediet ekrana parslégSanas taustinu:
L) programmtaustinu rinda parada iesp&jamos ekrana
sadaltjumus, sk. "Rezimi" 78. Ipp.

Ar programmtaustinu izvélieties ekrana sadaltjumu.
GRAFIKS
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Vadibas panelis

TNC aprikots ar vadibas paneli TE 530. Attéla paraditi vadibas panela
TE 530 vadibas elementi:

Alpha klaviatdra teksta, datnu nosaukumu ievadei un DIN/ISO w Ko fwlelr ErEvEul fole T
programmeésanai. w2 WalsTolrRelnlsfxlL
Divprocesoru versija: papildtaustini Windows lietoSanai
Datnu parvalde
Kalkulators
MOD funkcija
HELP funkcija
Programmésanas rezimi
Mas&inas darba rezimi
Programmésanas dialogu atvérSana
Bultinu taustini un Iéciena komanda GOTO
Skait|u ievade un asu izvéle

Skarienpaliktnis: tikai divprocesoru versijas, programmtaustinu un
smarT.NC lietoSanai

smarT.NC navigacijas taustini

Atsevisku taustinu funkcijas apkopotas uz pirma vaka.

vadibas paneli. Sados gadijumos skatiet masinas
rokasgramatu.

Argjie taustini, piemé&ram, NC-START vai NC-STOP,
aprakstiti art masinas lietoSanas rokasgramata.

@ Dazi masinu raZotaji neizmanto HEIDENHAIN standarta

2.2 Ekrans un vadibas panelis

HEIDENHAIN iTNC 530 77 @
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2.3 Rezimi

Manualais rezims un elektroniska rokrata rezims

Masinas iestati$ana javeic manualaja rezima. Saja rezima masinas
asis var pozicionét manuali vai pakapeniski, k& arT noteikt atsauces
punktus un sasveért apstrades plakni.

Manualais rezims

Programm&sana
un redigesana

M
ER
Rokrata reZims nodrosina iesp&ju manuali virzit masinas asis, FAT. -189.287 [Passkatsl]pen|acier ] eve ] o= [0 ===
. . . Y -120.000 ATL.U X +1059.288 s %’1
izmantojot elektronisko rokratu HR. g Z  +394 452 ¢ t1100.000 -
- k4 +971.580
_ . o _ . *B +0.000 45 +s9398.000
Programmtaustini ekrana sadaliSanai (izvélieties ka aprakstits wC +8.000 R CCEFEEHT) i
ieprieks) ot <o.c000 7Y
A +0.0000
el oo & o[+
Logs Programm- s1 2.000 le]panataries.  +o.0000
taustil;l§ = i 5100%
@ Pl
- 115 TS Z S 2500 ond
Pozicijas N i e . =
i @x S-IST P8 ~-T@ & 20
8% SCNm1 B7:51 3
Pa kreisi: pozicijas, pa labi: statusa indikacija pozzcisn e || e i vy
J ] M s F
s'm:uss J:% . k.v ? g L
Pa kreisi: pozicijas, pa labi: aktivie sadursmes
Objektl (FCL4 fUnkCija) KINEMATIKA
POZ|C|Onésana ar manualo |evad| Pozicion&s$ana ar manualo ievadi fizcermntiana
w . v— — . - . R . - - %$MDI G71 * " " . arskats »
Saja rezima var ieprogrammét vienkarSas virzisanas kustibas, kas a8 PLENE SParial spare sparo sPorse> iy kx‘ - !:ZLLELLM ‘ '1@'.222‘ E
vajadzigas, pieméram, plakanfrézéSanai vai pozicionésanai. Mo Gua Xio 4w Zvox CA—F T C—
N99999939 %$MDI G71 * LT :5 T p1e T
Ekrana sadaliS8anas programmtaustini oL-Tee e-Tem
M134
Programm- n
Logs L ’ P4
g tausting < T
=
LBL REP = - (;:
Programma - o
S100% |
-50.000 Y -20.000 2z +366.032| & %
+B +0.000 %C +0.000
Pa kreisi: programma, pa labi: statusa indikacija PRosRArA T — g%lE\
SIATUSS) F:(T @:15 T 5 Z S 1875 F e - MS /8
STATUSS STATUSS STATUSS TORJR”:.S <= =)
Pa kreisi: programma, pa labi: aktivie sadursmes  [rrosraries PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | papee. = =
objekti (FCL4 funkcija). Ja ir izvéléts Sis KINEMATIKA
skatijums, TNC norada par sadursmi, iekrasojot
grafika loga apmali sarkanu.
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Programmas saglabasanal/redigesana

Saja rezIma varat izveidot apstrades programmas. Brivo kontiru
programmésana, dazadie cikli un Q parametru funkcijas piedava

dazada veida atbalstu un papildinajumus programmésanas procesam.

Atkariba no lietotaja izvéles ieprogrammétas trajektorijas tiek
paraditas programmésanas grafika vai 3D Iniju grafika (FCL 2
funkcija).

Ekrana sadaliSanas programmtaustini

Manuslais
rezins

Programm&sana un redigésana

%3803_1 G71 *

N1@ 639 G17
N2ze G31 Gge

X409 Y+@ 2-40x
X+100 Y+100 Z+0%

N4@ TS G17 S500 F100%

N5@ Goo Gae

690 Z+50%

NE@ X-30 Y+30 M3

N7 Z-20%
N8e Go1 Ga1
NS@ 626 Rz*

X+5 ¥+30 F250%

N100 I+15 J+30 GOZ X+6.645 v+35.495%
N110 GOB X+55.505 Y+53.488%

N120 GO2 X+58.995 V+30.025 R+20%
N130 GO3 X+19.732 Y+21.191 R+75%
N140 GOZ X+5 Y+30x

NS89988 627 R2*

N99999 GOO G4@ X-30%

N99999 Z+50 M2+

N99999898 %3803_1 G71 *

Programm-

Logs o

9 taustins

Programma
PROGRAMMA

Pa kreisi: programma, pa labi: programmas PRoGRATHA

sadalijums sADALES.

SAKUMS

BEIGAS LaPA

LaPA

MEKLESANA STARTS

STARTS
ATSEV.IER

Pa kreisi: programma, pa labi: programmésanas PROGRAMHA

grafiks GRAFIKS

Pa kreisi: programma, pa labi: 3D Iiniju grafiks

3D Iiniju grafiks

3D LINIJAS

il

Programmas parbaude

Programmas parbaudes rezima TNC simulé programmas un
programmu dalas, lai, pieméram, atrastu programma geometriskas
nesaderibas, trikstoSas vai nepareizas ievades un darba telpas
defektus. Simulaciju grafiski atbalsta dazadi skatijumi.

Savienojuma ar programmatiras opciju DCM (dinamiska sadursmes
parraudziba), iesp&jams veikt art programmas sadursmes kontroli
TNC $aja proces3, tapat k& programmas darbibas laika, nem véra
visas masinas razotaja definétas fiksétas detalas un noméritas
patronas.

Ekrana sadaliSanas programmtaustini: sk. "Programmas izpilde
ierakstu seciba un pa atseviskiem ierakstiem" 80. Ipp..

HEIDENHAIN iTNC 530

Manuslais
rezins

Progr.parb.

%3815 G71 *

N10 D@@ G1 PO1 +0x
NZ@ D@@ G2 PO1 +0%
N3 D@@ 03 PO1 -40%

N100 D@0 G12 PO1 +ox

N11ex

N120 D@® 020 PO1 +500x
N13@ D@® 021 PO1 +250%
N14@ D@@ 023 PO1 +5%
N150 D@0 024 PO1 +1x
N16@ D@® 025 PO1 +20%
N170 D@® G265 PO1 +100x
N18@ D@® 027 PO1 +180%
N19@ D@® 029 PO1 +dx
N195 D@® 031 PO1 +60*
N196 D@® 032 PO1 +30%
NZ@@ G30 G17 X+0 Y+0 Z-50%

NZ8@ D@® 029 PO1 +1x

4096.00 * T

1:08:25

[ ]

p— o

0| comd

sTOP
STARTS

STARTS

RESET
+
STARTS

2.3 Rezimi
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Programmas izpilde ierakstu seciba un pa

atseviskiem ierakstiem

Ja notiek programmas izpilde ierakstu seciba, TNC izpilda programmu
[Tdz programmas beigam vai lidz manualam jeb ieprogrammétajam
partraukumam. P&c partraukuma programmas izpildi var atsakt.

Izpildot programmu pa atseviSkam ierakstam, katru ierakstu aktivizé

atseviski ar aréjo START taustinu.

Ekrana sadaliSanas programmtaustini

Logs

Programm-
taustins

Progr. izpilde,

pilna sec.

%3803_1 G71 *
N10 630 G17 X+@ Y+0 2-40%
NZ@ G31 GO X+100 V+100 Z+0%
N4@ TS G17 S500 F100%

NS@ GO0 G40 GI@ Z+50%

NE@ X-30 Y+30 M3

N7 z-20x

NE® GO1 G4l X+5 Y+30 F250%
Ng@ 626 Rz*

N10@ I+15 J+30 GO2 X+5.645 ¥+35.495%
*

N110 GO5 X+55.505 V+69.488
N120 GOZ X+58.995 V+30.025 R+20%
N130 GO3 X+189.732 V+21.191 R+75%
N14@ GOZ X+5 Y+30x

NS9993 627 R2*

NG9999 GOO G4@ X-30%

Ng9993 Z+50 M2

NS99999989 %3803_1 G71 *

Programmgsana
un redigssana

Programma

PROGRAMMA

0% S-IST P -To

2% SINm1 21:51
30 H +60 V 0:00:00 s100% %
-50.000 Y -20.000 2 +366.032 5
+B +0.000#C +0.000
&2
‘& S1 0.000 ¢ “[]
FAKT . @:15 T 5 2 S 1875 F e M5 ~/8
SAKUMS BEIGAS LAPA LAPA IERAKSTU INSTRUM. NULLES P. INSTRUM.
PIEVADE TABULA
__»‘EE IZMANTOJ. TABULA A
Progr. izpilde, pilna sec. (R R o)

Pa kreisi: programma, pa labi: programmas
sadalfjums sepALTy.
Pa kreisi: programma, pa labi: statuss PRoGRAMHA
STQ:USS
Pa kreisi: programma, pa labi: grafiks PRoGRANMA
GRAFIKS

Grafiks

N4@ T5 G17 S500 F100%

N8® GO1 G41 X+5 Y+30 F250%

5
N10@ I+15 J+30 GO2 X+5.545 Y¥+35.495%
*

N11@ GOB X+55.505 V+69.488
N120 GOZ X+58.995 V+30.025 R+20%
N13@ GO3 X+13.732 ¥+21.191 R+75%
N14@ GOZ X+5 Y+30%

Ng9993 627 R2*

NG9999 GOO G40 X-30%

Ng9999 Z+50 M2

N99999999 %3803_1 G71 *

Pa kreisi: programma, pa labi: aktivie sadursmes
objekti (FCL4 funkcija). Ja ir izvéléts Sis
skatijums, TNC norada par sadursmi, iekrasojot
grafika loga apmali sarkanu.

PROGRAMMAS
+
KINEMATIKA

0% S-IST P -To

un redigesana

Aktivais sadursmes objekts (FCL4 funkcija). Ja ir
izvéléts Sis skatijums, TNC norada par sadursmi,
iekrasojot grafika loga apmali sarkanu.

Programmtaustini ekrana sadaliSanai palesSu tabulas

Logs

PaleSu tabula

Pa kreisi: programma, pa labi: pale$u tabula

PROGRAMMA
+
PALETE

Pa kreisi: paleSu tabula, pa labi: statuss PALETE
STR:USB
Pa kreisi: paleSu tabula, pa labi: grafiks PaLETE
GRAFIKS

80

2% SINm1 01:53
é‘%aox %L
-50.000 Y -20.000 2 +366.0832 0
B +0.000#C +0.000
30
“al S1 ©.000 |
FAKT . @:15 T 5 Z'S 1875 F @ M5 /8
SAKUMS BEIGAS LAPA LAPA IERAKSTU INSTRUM. NULLES P. INSTRUM.
P ADE TABULA
IZMANTOJ. TABULA ? E ﬂ
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2.4 Statusa indikacijas

"Visparéeja" statusa indikacija

Visparéja statusa indikacija ekrana apak$éja dala informé par masinas
attieciga briza stavokli. Ta automatiski paradas rezimos

Programmas izpilde atseviskam ierakstam un pilna secib3, ja par
radijumu nav izvéléts "Grafiks", un

poziciong&jot ar manualo ievadi.

Manualaja rezima un elektroniska rokrata rezZima statusa indikacija
tiek paradrta lielaja loga.

Statusa indikacijas informacija

Simbols Nozime

FAKT Attieciga briza pozicijas faktiskas vai nominalas
koordinatas

IX]Y]Z] Masinas asis; paligasis TNC parada ar maziem
burtiem. Paradito asu secibu un skaitu nosaka
masinas razotajs. levérojiet masinas lietoSanas
rokasgramata sniegtos noradijumus

A3m Padeves radijums collas atbilst faktiskas vertibas

desmitajai dalai. Apgriezienu skaits S, padeve F un
faktiska papildfunkcija M

Sakta programmas izpilde.

Ass ir iespiléta.

Asi var virzit ar rokratu.

Asis virza, nemot véra pamatrotaciju.

Asis virza sasveérta apstrades plakné.

Aktiva funkcija M128 vai FUNCTION TCPM

HEIDENHAIN iTNC 530

Progr. izpilde, pPilna sec. Frogrommtsono
un redigésana
%3803_1 G71 *
N1@ G30 G17 X+0 Y+0 Z-40% M
N2@ G31 GS@ X+100 Y+100 Z+0*
N4® T5 G17 5500 F
N5@ Go® G40 G90 Z+50x
NB@ X-30 Y+30 M3x
N?7@ Z-20%
N8@ GO1 G41 X+5 Y+30 F250% S |
NS G285 RZs
N1@0 I+15 J+30 GO2 X+5.645 V+35.495x W
N110 G@B X+55.505 Y+63.488%
N120 G@2 X+58.995 Y+30.025 R+20%
N130 GO3 X+189.732 Y+21.181 R+75% TN N
N140 G2 X+5 Y+30% S
N98989 G27 R2# ?
N9S9SS GO G40 X-30% 1
NSS8S8 2450 Hax
N98989999 %3803_1 G71 * s ;
v
@x% S-IST P@ -Te
% SINml 21:51
30 H 480 U 0:00:00 s100%
-50. -20. +366. @
50.000 Y 20.000 2Z 366.032| = &
+*B +0.000 *C +0.000
&[]
a2 S1 ©0.000
FAKT . @: 15 T 5 z/s 1875 F o M5, 9
SAKUMS BEIGAS LAPA LAPA IERAKSTU | rnarpum. NULLES p. | INSTRUM.
PIEVADE TABULA
IZMANTOJ. TARBULA ? E B

ikacijas

2.4 Statusa ind



acijas

®| & |56l

2.4 Statusa indi

Simbols

Nozime

Aktiva funkcija Dinamiska sadursmes kontrole
DCM

Aktiva funkcija Adaptiva padeves regulésana AFC
(programmatdras opcija)

Aktivizéts viens vai vairaki visparigie programmas
iestattjumi (programmatiras opcija)

Aktiva atsauces punkta numurs no iestatijumu
tabulas. Ja atsauces punkts noteikts manuali, TNC
aiz simbola parada tekstu MAN.

82
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Statusa papildu indikacijas
Papildus statusa indikacijas sniedz detalizétu informaciju par
programmas izpildi. Tas var izsaukt jebkura reZima, iznemot
programmésanas/redigésanas rezZimu.

Papildus statusa indikaciju ieslegSana

O Izsauciet ekrana sadalijuma programmtaustinu rindu.
PRosReA Izvélieties ekrana attélu ar papildu statusa indikaciju:
sTATUSS TNC labaja ekrana pusé parada statusa formularu
Parskats

Papildu statusa indikaciju izvéle

E Parslédziet programmtaustinu rindu, I1dz paradas
STATUSA prorgrammtaustini.

sTATUSS Izvélieties papildus statusa indikaciju ar
FOZ:IND: programmtaustinu, pieméram, pozicijas un
koordinatas vai

= Izvélieties vélamo skatijumu ar parslégSanas
programmtaustiniem

Turpmak aprakstitas pieejamas statusa indik&cijas, kurus jus varat
izvéléties ar programmtaustiniem vai parslégSanas
programmtaustiniem.

informacijas pieejama tikai tad, ja jisu TNC aktivizéta

@ levérojiet, ka dala no turpmak aprakstitas statusa
atbilsto§a programmatiras opcija.

HEIDENHAIN iTNC 530
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2.4 Statusa ind

Parskats

Péc TNC ieslégSanas iekarta parada statusa formularu Parskats, ja ir

izvéléts ekrana sadalljums PROGRAMMA+STATUSS (vai

POZICIJA+STATUSS). Parskata formulars ietver svarigakas statusa
informacijas kopsavilkumu, ko sadalita veida var redzét arT attiecigajos

detalu formularos.

Programm-
taustins

Nozime

STATUSS
PARSKATS

Pozicijas radijums I1dz 5 asim

Instrumenta informacija

Aktivas M funkcijas

Aktivas koordinatu transformacijas

Aktiva apakSprogramma

Aktivais programmas dalas atkartojums

Ar PGM CALL izsaukta programma

Faktiskais apstrades laiks

Aktivas pamatprogrammas nosaukums

Visparéeja programmas informacija (cilne PGM)

Programm-
taustins

Nozime

Progr. izpilde, pilna sec. T amnasang
un rediggzana
19 L Ix-1 RO FMAX o
20 GYCL DEF 11.@ MEROGA IZVELE parskats | e [paL | e | ove [ n | pos | > =
21 CYCL DEF 11.1 SCL @.9885 ATL.U X +0.000 | %8 +0.000
zg ETO; so R0 FM v +0.000 | #C +0.000
4
4 L X-20 Y420 RO FMAX z 19,9000
25 CALL LBL 15 REPS T:S 010
26 PLANE RESET STAY N +60.0000 R +5.2000
27 LAL @
28 END PGM STAT1 MM LG DR GRS
DL-PGM +2.2500 DR-PGM _+0.1002
niie n13q
X +25.0000 | .P# 1
£ v +333.0000 P xv
@
s LeL 53
LeL REP
& B 5 D PGM CALL STAT1 ® o0:e0:05
AktIvs PGM: STAT
% SiNm1 5:00
-2.787 Y -348.071 2 +100.2580
*B +0.000*C +0.000
&l S1 ©0.000
FAKT . :20 T s 2/s 2500 Fo M s /[ 3
sTATUSS sTATUSS sTaTUSS 5;:;::5 <= =
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | pappex. = =
Progr. izpilde, pilna sec. Frosaamgacha

un redigesana

Nav tieSas
izvéles

Aktivas pamatprogrammas nosaukums

Rinka ITnijas centrs CC (pols)

Aiztures laika skaititajs

19 L IX-1 R@ FMAX
20 CYCL DEF 11.@ MEROGA IZVELE
21 CYCL DEF 11.1 SCL ©.9985
22 STOP

24 L X-20 Y+20 R® FMAX
25 CALL LBL 15 REPS

26 PLANE RESET STAY

27 LBL ©

28 END PGM STAT1 MM

AKtIua PGM: STAT

X  +22.5000
v +35.7500 00:00: 05

Aktuslais 1aiks: ©8:01:04

Izsaukt3s progr.
sTAT1

Apstrades laiks, ja programma pilniba simuléta
Programmas parbaudes reZima.

Faktiskais apstrades laiks, %

Faktiskais pulkstena laiks

°% S-IST PO -To
0% SINm1

08:01

parskats Pen | paL | LeL | ove | | pos [
"

Aktuala padeve pa trajektoriju

Izsauktas programmas

84

-2.787 Y -340.871 2 +100.258] &
[oFF]
#B +0.800 *C +0.000 e
&
A S1 ©.0080 e —|
FAKT. @:20 Ts s 2500 Fo M s . B
sTATUSS sTaATUSS sTATUSS 5::;:55 <= =
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | pappey. E E
levads



Visparéja palesu informacija (cilne PAL)

Programm- _

taustins A EZDID

Nav Aktiva palesu iestatijuma numurs
iespéjama

tieSa izvéle

Programmas dalas atkartojums/apakSprogrammas (cilne LBL)

Programm- _

N Nozime

taustins

Nav Aktivie programmas dalas atkartojumi ar ieraksta
iespéjama numuru, iezimes numuru un ieprogramméto/veél

tieSa izvéle izpildamo atkartojumu skaitu

Aktivie apakSprogrammu numuri ar ieraksta
numuru, kura izsaukta apakSprogramma, un
iezImes numuru, kas izsaukts

Informacija par standarta cikliem (cilne CYC)

Programm- _

taustins NEEED

Nav Aktivais apstrades cikls
iespéjama

tieSa izvéle

Progr. izpilde,

pilna sec.

Programm&sana
un redigesana

19 L IX-1 R® FMAX
20 CYCL DEF 11.0 MEROGA IZVELE
21 CYCL DEF 11.1 SCL ©.9995

26 PLANE RESET STAY
27 LBL
28 END PGM STAT1 MM

parskats | pom PAL | LeL | cve | n | pos [ .

AKtIva palesu iestatIjuma numurs S

i

0% S-IST P -TO

0% SiNm1 0s:01
s100% %
-2.787 Y -340.071 2 +100.2580
on
+*B +0.000%C +0.000
0
‘2 lefle S1_ 0.000 R
KT ®:20 T s 2's 2500 F o ns o %
sTATUSS sTATUSS sTATUSS 5;:;::5 <= =
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | papeei. =l =l
Progr. izpilde, pilna sec. FIoSTaMaRar

un redigesana

19 L IX-1 R® FMAX
2@ CYCL DEF 11.0 MEROGA IZVELE

parskats | pon [pAL Lol | ove | | pos [
"

cikla aktivas vértibasG62 Pielaide

HEIDENHAIN iTNC 530

21 CYCL DEF 11.1 SCL ©.9885 Apaksprogrannas I
22 STOP Ieraksta Nr.  LBL nr./nos.
23 L z+50 Re FMAX s 8 =
24 L X-20 Y+20 RO FMAX
25 CALL LBL 15 REPS
26 PLANE RESET STAV S
27 LBL @
28 END PGM STAT1 MM ¥
Atkartojuni |
Ieraksta Nr.  LBL nr./nos. re| (IR
——y
8 |
S
-
@x s-IsT Po -To
0% SiNm1 @3:01 =
S ) |yfsteex %
-2.787 Y -340.071 2 +100.258 i
+*B +0.000%C +0.000 |
5 J_’:,l.
=
“allello S1 ©.000 =
FAKT. @:20 Ts 2/s zse0 Fo R |
STATUSS STATUSS STATUSS 5;:;::5 <= -
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | paprei. =l =l
Progr. izpilde, pilna sec. Programngsana

un redigesana

18 L IX-1 R® FMAX
20 CYCL DEF 11.0 MEROGA IZVELE
21 CYCL DEF 11.1 SCL .9995

26 PLANE RESET STAY
27 LBL ©
28 END PGM STATL MM

parskats | pom |paL| el cve | n | pos [

"
TR
32. cikls PIELAIDE Akt.
T +0.0500
HSC-MODE 1 S
A +3.e0e0

0% S-IST P -TO

@x SiNm1 es:01
%gany J;L
-2.787 Y -340.071 2 +100.250 d.
B +0.000 *%C +0.000
“llele s1 ©.000 &[]
FaKT. %:20 T s 2/s 2500 Fe ns B~ %
STATUSS STATUSS STATUSS L <= =)
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. P':L‘L?_('_ = =
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Aktivas papildfunkcijas M (cilne M)

Programm- - Progr. izpilde, pilna sec. Eersmsons
gran Nozime aides
taustins

19 L IX-1 R@ FMAX
20 CYCL DEF 11.6 MEROGA IZVELE

parskats | pon |paL | LeL | cve | pos [
"

Nav Aktivo M funkciju saraksts ar noteiktu nozimi ST e e e
iesp&jama 2 ot i
tieSa izvéle %3 Enb 8o stara v
_ . . _ . . OEM
Aktivo L funkciju saraksts, ko piemérojis masinas
razotajs
@% S-IST Pe -Te
2% SINm] 28:01
-2.787 Y -340.071 2 +100.250 %Bu%
#B +0.000 *C +0.000 =
g
2lla]le. S1 ©.000 &8
FAKT . &: 20 T 5 2|'s 2500 Fo ns Bl B
STATUSS STATUSS STATUSS 5;::::5
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | papoci =]
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Pozicijas un koordinatas (cilne POS)

Programm-
taustins

Nozime

Progr. izpilde, pilna sec.

Programm&sana
un redigesana

19 L IX-1 R® FMAX
20 CYCL DEF 11.0 MEROGA IZVELE

Parskats | pon | paL | LeL | ove [m Pos [0 .

ikacijas

Pozicijas radijuma veids, pieméram, faktiska £z Stop O M2 on 0998 S 2
oz TN, — . 24 L X-20 Y+20 R@ FMAX z +0.000
pozicija 2 Pl westt St e 5
28 END PGM STAT1 MM o 00000 :
Virtuala asu virziena VT pievirziSanas vértiba (tikai ——
programmatdras opcija "Visparigie programmas oD

iestattjumi") [ofrenstaries. +z.3570 —

0% S-IST P -TO

Apstrades plaknes svarstibu lenkis

s1e0% |
. - -2.787 Y -348.071 2z  +1080.250 %“
PamatgrieSanas lenkis B +8.000 HC +0.000
“allelle] s1 0.000 =
Informacija par instrumentiem (cilne TOOL) S 2z L= Zoze PO no O
STATUSS STATUSS STATUSS SElEs <= =)
KOORD .
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | papeei. E E
Programm- -
L Nozime
taustins
Radijums T: instrumenta numurs un nosaukums
e Radijums RT: aizvietotajinstrumenta numurs un
nosaukums
Programm&sana

Progr. izpilde, pilna sec.

un redigesana

Instrumenta ass

Za Gycl. DEF 11.0 MEROGA IZUELE pon [ pau | Law [ eve [ n [ pos. oow [
Instrumenta garums un radiusi 2 srop o 2 S B
29 L X-20 Y+20 R@ FMAX i +60.0000 _—
T - . 22 PLANE RESET STAY 2ol r  +s.0000 5
Virsizméri (delta vértibas) no instrumentu tabulas zs Rz vo.o00 %L
(TAB) un no TOOL CALL (PGM) we - o
N : . N ; - CuR.TINE TIMEL TIMEZ ‘5
KalpoS$anas laiks, maksimalais kalpoSanas laiks Efjoomz :
(TIME 1) un maksimalais kalpo$anas laiks TOOL %%E
CALL (TIME 2) el e
_ : s100x %
_ . _ _ -2.787 Y -340.071 2 +100.250 .
Aktiva instrumenta un (nakama) "B +0.008#C +0.000
aizvietotajinstrumenta radijums &
J ) “alle/le] S1 ©8.000 &g =
FAKT . @:20 T 5 Z S 2500 F e M5 7 !
STATUSS STATUSS STATUSS Sl <= =)
PARSKATS POZ.IND. INSTRUM. PK:R(;RE?( EI EI
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2.4 Statusa ind

Instrumentu parmérisana (cilne TT)

TNC parada cilni TT tikai tad, ja ST funkcija aktivizéta Sai
@ masinai.
Programm- Nozime
taustins
Nav Mérama instrumenta numurs
iespéjama
tieSa izvéle

Radijums, vai tiek mérits Instrumenta radiuss vai
garums

Atsevi§ka asmens parmérisanas MIN. un MAKS.
vértiba un rezultats mérjjumam ar rotéjoso
instrumentu (DYN)

Instrumenta asmens numurs ar atbilstoSo
mérijuma vértibu. Zvaigznite aiz mérjjuma
vértibas norada, ka ir parsniegta instrumentu
tabula dota pielaide. TNC parada maksimali 24
asmenu mértjumu vértibas.

Koordinatu parrékini (cilne TRANS)

Programm-
taustins

Nozime

Progr. izpilde, pilna sec. e anasaono
un redigssana
19 L Ix-1 RO FMAX
21 CYCL DEF 11.1 SCL @.9835 o s g
22 STO -
23 L 2450 RO FM g —
24 L X-20 ¥+20 RO FMAX Ban
25 CALL LBL 15 REP!
26 PLANE RESET STAY MAx 5 J_’]r,
27 LBL @ ovN
28 END PGM STAT1 MM ¥
Tk |
e
H
i
0% S-IST Po -Te
0% Sinm) 08:01
s100% Q
)
-2.787 Y -340.071 2 +100.2580 B
*B +0.000 *C +0.0080
20
: +90
2llelle S1 ©.000 =
FAKT . &:20 T s 2|5 zs00 Fo v s /[ )
STATUSS STATUSS STATUSS SKT:J:DSS <= =
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. PARREK. Ej Ej
Progr. izpilde, pilna sec. Programmésana

un redigésana

STATU!

Aktivas nulles punktu tabulas nosaukums

Aktivais nulles punkta numurs (#), komentars no
aktiva nulles punkta numura aktivas rindas (DOC)
no ciklaG53

19 L IX-1 R@ FMAX
2@ CYCL DEF 11.8 MEROGA IZVELE
21 CYCL DEF 11.1 SCL ©.9985
22 STOP

23 L 2z+50 R@ FMAX

24 L X-20 Y+20 R® FMAX

25 CALL LBL 15 REPS

26 PLANE RESET STAY

27 LBL ©

28 END PGM STAT1 MM

#1
X +25.0000

¢ +333.0000

Aktiva nulles punkta nobide ( ciklsG54); TNC
parada aktivo nulles punkta nobidi ne vairak ka 8
asis

Spogulattéla asis ( ciklsG28)

LeL | cve [ m | pos | ool | T TRANs [

Nulles p.tab.: TNC:\...\NULLTAB.D

Aktiva pamatgrieSanas

ax v +2.3570
X +0.c000 ©.998500
v +0.c000 ©.998500 =
2 e-eeee ©.998500 @ %‘ﬂ
ox s-IsT Pe -Te
% SiNm1 05:02 st00 []
-2.787 Y -340.071 2 +100.2580 5
*B +0.000*#C +0.000
8 [
&l
2 lalle S1 ©0.008 7]
FAKT . @: 20 TS5 2 s 2500 F @ M 5 - Ell|
sTATUSS sTATUSS sTATUSS SJ:J:DSS <= =
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | papee. = =

Aktivais grieSanas lenkis ( ciklsG73)

Aktivais méroga koeficients/méroga koeficienti (
ciklsG72); TNC parada aktivo méroga koeficientu
ne vairak ka 6 asis

Centriska paplasinajuma viduspunkts

skatiet skené8anas sistémas ciklu lietotaja rokasgramatu par
koordinatu parrékinu.
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Visparigie programmas iestatijumi 1 (cilne GPS1,
programmatiras opcija)

®)

Programm-
taustins

TNC parada cilni tikai tad, ja &1 funkcija $ai masinai ir
aktivizéta.

Nozime

Nav iesp&jama Mainttas asis

tieSa izvéle

Parklata nulles punkta nobide

Parklatais spogulattéls

Visparigie programmas iestatijumi 2 (cilne GPS2,
programmatiiras opcijas)

TNC parada cilni tikai tad, ja ST funkcija jasu iekarta ir
@ aktivizéta.
Programm- Nozime

taustins

Progr. izpilde,

pilna sec.

Pro!
un

gramngsana
redigesana

Nav iesp&jama
tieSa izvéle

Slégtas asis

Parklata pamatgrieSanas

Parklata rotacija

Aktivais padeves koeficients

HEIDENHAIN iTNC 530

18 L IX-1 Re FMAX
20 CYCL DEF 11.0 MEROGA IZVELE ove | n | pos | roor | 71 | Rans ssa [0 =
21 CYCL DEF 11.1 SCL ©.9895
o a
23 L 2450 R@ FMi ‘==
4 L X-20 $+20 R FMAX =l S et 22,2200 Ox
25 CALL LBL 15 REPS
26 PLANE RESET STAY At % S Ov s |
27 LBL @
26 END PGM STAT1 MM z->z z  +e.0000 Oz ¥
A->A A +0.0000 Oa
g N
BB B +0.0000 Os %4—»?
c->c c +0.0000 Oc -
u->u U +o.0000 Ou o
®
ot - oo (|3
ox S-IST Pe -To e ©.0000
% SINm] es:02| W -> W 1 +0.0000 Ou
s100% ;
-2.787 Y -340.071 2 +100.250 i
+*B +0.000%C +0.000 1
Si
- |
2lelo S1 ©.000
FaT. @:20 T s z's zsee Fo s B8
STATUSS sTATUSS sTATUSS 5;:;::5 <= =)
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | papeek. = =
Progr. izpilde, pilna sec. fEoaroamssone
un redigesana
18 L IX-1 Re FMAX
20 CYCL DEF 11.0 MEROGA IZVELE n | eos | oou | 11 | eans [ os1 esz o =
23 CYCL DEF 11.1 SCL 6.99%5 &l e =
23 L 2450 R@ FMAX +2.3570 "
4 L X-20 $+20 R FMAX Ox I
25 CALL LBL 15 REPS Rotaciia
26 PLANE RESET STAV = +0.0000 s
27 LBL @
26 END PGM STAT1 MM Oz F Horiers ¥
Oa g
R
Oe %‘d—b?
Oc J
Ou 5 J_:l
0o S+
0% S-IsT Pe -To
0% SINm1 eg:02| (U
5100% J;L
-2.787| Y  -340.871 Z  +188.250 A
+*B +0.000%C +0.000 |
g
: e
2llello S1 ©0.000
FAKT. @:20 T s z's zsee Fo ws Bl ®
STATUSS STATUSS STATUSS 5':;;;55 <= =)
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | papee. = =
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2.4 Statusa ind

Adaptiva padeves regulésana AFC (cilne AFC, programmatiiras

Progr.

izpilde,

pilna sec.

Programmésana

un

redigesana

19 L IX-1 R@ FMAX
20 CYCL DEF 11.@ MEROGA IZVELE
21 CYCL DEF 11.1 SCL ©.9985

26 PLANE RESET STAY

27 LBL ©
28 END PGM STAT1 MM

Pos | TooL | 77 | TRANs | &51 | 652
Rezims IZSL.

T:s 30
poc:
Griezuma numurs @

Override pasr. fakt. ox
Varpstas pasr. sl. ox
Varpstas refer. si.

opcija)
TNC parada cilni AFC tikai tad, ja &1 funkcija masinai ir
@ aktivizéta.
Programm- Nozime
taustins
Nav Aktivais rezZims, kura izmanto adaptivo padeves
iespéjama reguléSanu

tieSa izvéle

Aktivais instruments (numurs un nosaukums)

arc ¢

[=

L

i

Griezuma numurs

MEe
e o e Ty
@ 00:00:05
S |
j &
% S-IST P@ -T@
o | B . ‘ ‘ ==
S2.7871 ¥ T3ip.071] 7 +100. 250
. . ) v
wB +0.000HC +0.000 =
s |
2l lelle S1 0.000 &g
FAKT . ®: z0 T s z|s 2500 F o ns Bl B
staruss | sraruss | sraruss | STavuss - =
PARSKATS | POZ.IND. | INSTRUM. | pappeic.

Padeves potenciometra aktuélais koeficients, %

Faktiska varpstas slodze, %

Varpstas atsauces slodze

Varpstas $1 briza apgriezienu skaits

Faktiska apgriezienu skaita novirze

Faktiskais apstrades laiks

LTniju diagramma, kura tiek paradrtta faktiska
varpstas slodze un TNC vadita padeves kontroles
vértiba.
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2.5 Window-Manager

darbibas veidu ir noteicis masinas razotajs. Skatiet

@ Window-Manager (logu parvaldnieka) funkciju apjomu un
masinas lietoSanas rokasgramatu!

TNC ir pieejams Window-Manager Xfce. Xfce ir standarta
lietojumprogramma uz UNIX balstitdm operétajsistémam, ar kuru var
parvaldit grafisko lietotaja saskarni. Izmantojot Window-Manager, var
lietot $adas funkcijas:

Uzdevumu josla parslégSanai no vienas lietojumprogrammas
(lietotaja saskarnes) uz citu.

Papildu darbvirsma, kura var palaist masinas raZotaja padas
lietojumprogrammas.

NC programmatiras lietojumprogrammu un masinas razotaja
lietojumprogrammu fokusésana.

IzlecoSajiem logiem (Pop-Up) var izmaintt lielumu un poziciju.
IzlecoSos logus var arT aizvért, atjaunot un samazinat.

parvaldnieka izmantoSana vai pats logu parvaldnieks ir
izraisTjis klimi Saja gadijuma nomainiet logu parvaldnieku
un noveérsiet problému. Skatiet masinas lietoSanas
rokasgramatu.

@ TNC uzrada ekrana kreisaja augSmala zvaigzni, ja logu

HEIDENHAIN iTNC 530

2.5 Window-Manager
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2.6 Piederum

2.6 Piederumi: HEIDENHAIN
trisdimensiju skenésanas
sistéemas un elektroniskie
rokrati

Trisdimensiju skenésanas sistemas

Ar dazadam HEIDENHAIN trisdimensiju skenéSanas sistémam var:

automatiski noregulét sagataves;

atri un precizi noteikt atsauces punktus;

veikt sagataves mérijumus programmas izpildes laika;
parmérit un parbaudtt instrumentus.

atseviska ciklu lietotadja rokasgramata. Ja jums vajadziga
STrokasgramata, lidzu sazinieties ar HEIDENHAIN. Kods:
670 388-xx.

O Visas skenéSanas sistémas funkcijas aprakstitas

Parsledzamas skenésSanas sistemas TS 220, TS 640 un TS 440

Sis skenésanas sistémas ir Ipasi piemérotas automatiskai sagataves
novietoSanai, atsauces punkta noteik§anai un sagataves mérisanai.
TS 220 padod komutacijas signalus pa kabeli un turklat ir ekonomiski

izdeviga alternativa, ja rodas nepiecieSamiba izveidot digitalu sistému.

Tpasi masinam ar instrumentu mainitaju ir piemérota skenésanas
sistéma TS 640 (skatiet attélu) un neliela TS 440, kas parraida
komutacijas signalus bezvadu rezima, izmantojot infrasarkano staru
saiti.

Darbibas princips: HEIDENHAIN komut&joSo skenésanas sistému
nedilsto$ais optiskais slédzis registré tausta irbula novirzi. Generétais
signals izraisa skenéSanas sistémas pasreiz€jas pozicijas vértibas
saglabasanu iekartas atmina.
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Instrumenta parmeérisanai paredzéta instrumenta skenésanas
sistema TT 140

TT 140 ir parslédzama trisdimensiju skenéSanas sistéma instrumentu
parmérisanai un parbaudei. TNC piedava 3 ciklus, ar kuriem var
aprékinat instrumenta radiusu un garumu ar rotéjoSu vai nerotéjoSu
varpstu. Robusta konstrukcija un speciala aizsardziba padara TT 140
izturigu pret dzeséSanas Skidruma un skaidu raditajiem bojajumiem.
Slégumsignalu veido ar nedilstoSu, augstas droSibas optisko slédzi.

Elektroniskie rokrati HR

Elektroniskie rokrati vienkars$o precizu manualas ass slidoso detaju
virziSanu. Pagriezot rokratu var izvéléties plasa diapazona virziSanas
trajektoriju. L1dzas ieblvétajiem rokratiem HR 130 un HR 150,
HEIDENHAIN piedava ari portativos rokratus HR 510 un HR 520.
Detalizétu HR 520 aprakstu lasiet 14. nodala (sk. "ParvietoSana ar
elektroniskajiem rokratiem" 447. Ipp.)

HEIDENHAIN iTNC 530
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3.1 Pamati

3.1 Pamati

Trajektoriju mérierices un atskaites atzimes

Uz masinas asim atrodas trajektoriju mérierices, kas nosaka masinas
darbgalda vai instrumenta pozicijas. Uz linearajam asim parasti ir
uzmontétas garuma mérierices, bet uz apalajiem darbgaldiem un
Sarnirasim — lenku mérierices.

Ja kdda masSinas ass kustas, tai pakartota mérierice dod elektrisku

signalu, péc kura TNC aprékina precizu masinas ass faktisko poziciju.

Stravas padeves partraukuma gadijuma pieskire starp masinas sliezu
poziciju un aprékinato faktisko poziciju pazad. Lai o pieskiri varétu
atjaunot, inkrementalajam trajektoriju mériericém ir atskaites atzimes.
Skeérsojot atskaites atzimi, TNC sanem signalu, kas iezimé fiksétu
masinas atsauces punktu. Tadéjadi TNC atjauno faktiskas pozicijas
pieskiri aktualajai masinas pozicijai. Garuma mériericém ar kodétam
distances atskaites atzimém masinas asis japavirza maksimali par
20 mm, lenku mériericém — maksimali par 20°.

Absolitas mérierices péc ieslégSanas parsita uz vadibas sistému
absolto pozicijas vértibu. Tadéjadi uzriez péc ieslégsanas, nevirzot
masinas asis, atkal ir atjaunota pieSkire starp faktisko poziciju un
masinas sliezu poziciju.

Atsauces sistema

Ar atsauces sistému precizi nosaka pozicijas plakné vai telpa.
Pozicijas dati vienmér attiecas uz noteiktu punktu, un to apraksta
koordinatas.

Taisnlenka sistéma (Dekarta koordinatu sistéma) tris virzieni ir noteikti
ka X, Y un Z asis. Asis atrodas perpendikulari viena otrai un krustojas
punkta, kas ir nulles punkts. Koordinata norada attalumu I1dz nulles
punktam kada no Siem virzieniem. Tadéjadi poziciju plakné iespé&jams
apzimét ar divam koordinatam un telpa ar tris koordinatam.
Koordinatas, kas attiecas uz nulles punktu, sauc par absolidtajam
koordinatam. Relativas koordinatas attiecas uz jebkuru citu poziciju

(atsauces punktu) koordinatu sistéma. Relativas koordinatu vértibas
sauc ar par inkrementalajam koordinatu vértibam.
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Atsauces punkts frezmasinam

Apstradajot sagatavi uz frézmasinas, galvenokart izmantojiet
taisnlenka koordinatu sistému. Attéls pa labi parada, ka taisnlenka
koordinatu sistéma pakartota masinas asim. Labas rokas tris pirkstu
nosacijums kalpo par atgadinajumu: ja vid&jais pirksts no sagataves
uz instrumentu norada instrumenta ass virziena, tas rada Z+ virzien3,
1kSkis rada X+ virziena un radrtajpirksts Y+ virziena.

iTNC 530 kopuma var vadit maksimali 9 asis. Papildus galvenajam
asim X, Y un Z paraléli darbojas papildasis U, V un W. Rotacijas asis
apzimé ar A, B un C. Attéls leja pa labi parada papildasu jeb rotacijas
asu pieskiri galvenajam asim.

HEIDENHAIN iTNC 530
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3.1 Pamati

Polaras koordinatas

Ja tehnologiskais ras€jums veikts ar taisnlenka mérijumiem, art
apstrades programmu izveidojiet ar taisnlenka koordinatam.
Sagatavés ar rinka Iiniju lokiem vai lenku datiem pozicijas biezi vien

var noteikt vienkar§ak, izmantojot polaras koordinates.

Pretéji taisnlenka koordinatam X, Y un Z polaras koordinatas apraksta
tikai pozicijas plakné. Polaro koordinatu nulles punkts ir pola CC (CC =
circle centre; angl. — rinka Inijas centrs). Pozicija plakné tadéjadi ir
precizi noteikta ar:

Polaro koordinatu radiusu: attalums no pola CC Iidz pozicijai

Polaro koordinatu lenki: lenkis starp lenka atsauces asi un posmu,
kas savieno polu CC ar poziciju

Pola un lenka atsauces ass noteikSana

Polu nosakiet ar divam koordinatam taisnlenka koordinatu sistéma
viena no tris plakném. Tadéjadi precizi tiek pieskirta art lenka atsauces
ass polaro koordinatu lenkim H.

10

—’—'\_\
N\ :
/' H \\
. H R .
A H
A7 Oo
cc
D7\ -
X
30

Pola koordinatas (plakne) Lenka atsauces ass
XY +X
YiZ +Y
ZIX +Z
98
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Sagataves absoliitas un inkrementalas pozicijas

Sagataves absolitas pozicijas

Ja kadas pozicijas koordinatas attiecas uz koordinatu nulles punktu
(sakums), tas sauc par absolitajam koordinatam. Katra pozicija uz
sagataves precizi noteikta ar tas absolGtajam koordinatam.

1. piemérs: Urbumi ar absolGtajam koordinatam:

Urbums 1 Urbums 2 Urbums 2
X =10 mm X =30 mm X =50 mm
Y =10 mm Y =20 mm Y =30 mm

Sagataves Inkrementalas pozicijas

Inkrementalas koordinatas attiecas uz pédéjo ieprogramméto
instrumenta poziciju, kas kalpo par relativo (iedomato) nulles punktu.
Inkrementalas koordinatas programmas izveides laikd norada izméru
starp pédéjo un tai sekojoSo nominalo poziciju, par kadu javirzas
instrumentam. Tadé| to sauc arT par k&des izméra lielumu.

Inkrementalo izméru apzimé ar funkciju G91 funkciju pirms ass
apziméjuma.

2. piemérs: Urbumi ar inkrementalam koordinatam

Urbuma absolitas koordinatas 4

X =10 mm

Y =10 mm

Urbums 5, attieciba uz 4 Urbums 6, attieciba uz 5
G91 X =20 mm G91 X =20 mm

G91Y =10 mm G91Y =10 mm

Absolltas un inkrementalas polaras koordinatas

Absoldtas koordinatas vienmér attiecas uz polu un lenka atsauces asi.

Inkrementalas koordinatas vienmér attiecas uz instrumenta pédéjo
ieprogramméto poziciju.

HEIDENHAIN iTNC 530
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3.1 Pamati

Atsauces punkta izvéle

Sagataves ras€jums paredz, ka noteikts sagataves formas elements ir
absolitais atsauces punkts (nulles punkts), paraksti sagataves stris.
Nosakot atsauces punktu, noreguléjiet sagatavi vispirms atbilstosi
masinas asim un nostadiet katras ass instrumentu zinama pozicija
pret sagatavi. Sai pozicijai iestatiet TNC indikaciju vai nu uz nulli vai uz
noteiktu pozicijas vertibu. Tadéjadi jus sagatavi pakartosiet atsauces
sistémai, kas ir spéka TNC indikacija vai jusu apstrades programma.

Ja sagataves raséjums paredz relativus atsauces punktus, tad
vienkarsi izmantojiet koordinatu parrékinu ciklus (skatt lietotaja
rokasgramatu "Ciklu programmésana”, nodalu "Koordinatu parrékina
cikli").

Ja sagataves raséjums nav nomérits atbilstoSi NC, izvélieties ka
atsauces punktu kadu poziciju vai sagataves stari, no kura var
iespéjami viegli aprékinat paréjo sagataves poziciju izmeérus.

Tpasi érti atsauces punktus var noteikt ar trisdimensiju skenésanas
sistému, ko piedava HEIDENHAIN. Skatiet skenéSanas sistémas ciklu
lietotaja rokasgramatas nodalu "Atsauces punkta noteikSana ar
trisdimensiju skenésanas sistému".

Piemérs

Sagataves skice parada urbumus (no 1 [1dz 4), kuru izméri attiecas
uz absollto atsauces punktu ar koordinatam X=0 Y=0. Urbumi (no
[[dz 7) attiecas uz relativo atsauces punktu ar absolitajam
koordinatam X=450 Y=750. Ar ciklu NULLES PUNKTA NOBIDE
nulles punktu var uz laiku parvietot pozicija X=450, Y=750, lai urbumus
(no 5 Ihdz 7) varétu ieprogrammeét bez papildu aprékiniem.
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3.2 Programmu atvérSana un
ievadiSana

NC programmas uzbuve DIN/ISO-formata

Apstrades programma sastav no vairakiem programmas ierakstiem.
Attéls pa labi parada ieraksta elementus.

TNC automatiski numuré apstrades programmas ierakstus atkariba no
MP7220. MP7220 definé ierakstu numuru intervalu.

Pirmais programmas ieraksts ir apziméts ar %, programmas
nosaukumu un spéka eso$o mérvienibu.

Talakie ieraksti satur informaciju par:

priekSsagatavi

instrumentu izsaukumiem

izvirzisanos dro$ibas pozicija

padevi un apgriezienu skaitu

trajektoriju kustibam, cikliem un citdm funkcijam

Pédejais programmas ieraksts ir apziméts ar N99999999, programmas
nosaukumu un spéka eso$o mérvienibu.

Uzmanibu! Sadursmes risks!

@ HEIDENHAIN iesaka vienmér péc instrumenta izsaukuma
izvirzities droSibas pozicija, no kuras TNC bez sadursmes
var ienemt poziciju apstradei!

Defingjiet priekSsagatavi: G30/G31

Uzreiz péc jaunas programmas izveides defingjiet kvadra formas
neapstradatu sagatavi. Lai péc tam definétu priekSsagatavi, nospiediet
taustinu SPEC FCT un péc tam programmtaustinu BLK FORM. St
definicija TNC nepiecieSama grafiskajam simulacijam. Kvadra malas
drikst bat maks. 100 000 mm garas un tam jabat paralélam ar X,Y un
Z asim. So priekSsagatavi definé tas divi stlru punkti:

MIN punkts G30: kvadra mazaka X,Y un Z koordinata; ievadiet
absolltas vértibas

MAX punkts G31: kvadra lielaka X,Y un Z koordinata; ievadiet
absolitas vai inkrementalas vértibas

Priek§sagataves definicija ir nepiecieSama tikai tad, ja
@ programmu Vveélaties parbaudrt grafiski!
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3.2 Programmu atv

Jaunas apstrades programmas izveide

Apstrades programmu vienmér ievadiet darba reZima Programmas
saglabasana/redigésana. Programmas atvérSanas piemérs:

Izvélieties reZimu Programmeésana/redigésana
Izsauciet datnu parvaldi: nospiediet taustinu
MGT PGM MGT

Izvélieties mapi, kura vélaties saglabat jauno programmu:

DATNES NOSAUKUMS = ALT.H

levadiet jaunu programmas nosaukumu, apstipriniet
ar taustinu ENT

m Izvelieties mérvienibu: nospiediet programmtaustinu
MM vai INCH. TNC pariet uz programmas logu un
atver dialogu BLK-FORM (priek§sagataves)
definéSanai

PARALELA VARPSTAS ASS X/Y/Z?
@ levadiet varpstas asi, pieméram, Z

DEF BLK-FORM: MIN PUNKTS?

Péc kartas ievadiet MIN punkta X-, Y-un Z
koordinatas un ikreiz apstipriniet ar taustinu ENT

DEF BLK-FORM: MAKS. PUNKTS?

Péc kartas ievadiet MAX punkta X-, Y-un Z
koordinates un ikreiz apstipriniet ar taustinu ENT
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Piemérs: BLK-FORM indikacija NC programma

ISana

%JAUNA G71 * Programmas sakums, nosaukums, mérvieniba
N10 G30 G17 X+0 Y+0 Z-40 * Varpstas ass, MIN punkta koordinatas :
N20 G31 X+100 Y+100 Z+0 * MAX punkta koordinatas g
N99999999 %JAUNA G71 * Programmas beigas, nosaukums, mérvieniba q>,
TNC pirmo un pédé&jo programmas ierakstu izveido automatiski. c
=
Ja nevélaties ieprogrammét sagataves definiciju, tad ©
@ Varpstas ass paralela X/Y/Z gadijuma partrauciet dialogu c
ar taustinu DEL! ©
TNC grafisko attélu var paradtt tikai tad, ja 1saka mala ir ’2
vismaz 50 ym un garaka mala maksimali 99 999,999 mm 1
gara. >
)
©
=
©
(@)
o
u
o
N
™
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Instrumenta kustibu programmeésana DIN/ISO

Lai ieprogrammétu ierakstu, izvélieties DIN/ISO funkciju taustinu
Alpha klaviatdra. Varat izmantot arT pelékos trajektorijas funkciju
taustinus, lai sanemtu attiecigo G kodu.

@ Nemiet véra, ka ir aktiva lielo burtu rakstiba.

Pozicionésanas ieraksta piemérs

[G 1 - Atveriet ierakstu
ENT

KOORDINATAS?

{X 10 levadiet X ass mérka koordinatu

{Y: 20 levadiet Y ass koordinatu, ar taustinu ENT parejiet pie
nakama jautajuma
FREZES VIDUSPUNKTA TRAJEKTORIJA

@ 40 VirziSana bez instrumenta radiusa korekcijas:
apstipriniet ar taustinu ENT vai

m Virzisana pa kreisi vai pa labi no ieprogrammétas

G41 N L T .

kontdras: ar programmtaustinu izvélieties G41 vai
G42

PADEVE F=?

Padeve Sai trajektorijas kustibai 100 mm/min, ar

100 ENT } o L S
taustinu ENT parejiet pie nakama jautajuma

PAPILDFUNKCIJA M?

Papildfunkcija M3 ,Varpsta ieslégta“, ar taustinu ENT
TNC pabeidz $o dialogu

Programmas logs rada rindu:

N30 G01 G40 X+10 Y+5 F100 M3 *
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Faktisko poziciju parnemsana

TNC dod iespé&ju parnemt programma instrumenta aktualo poziciju,
pieméram, ja

ieprogrammeé procesa ierakstus,
ieprogrammeé ciklus,
definé instrumentus ar G99

Lai parnemtu pareizas poziciju vértibas, rikojieties $adi:

Poziciongjiet ievades lauku taja vieta viena ieraksta, kura vélaties
parnemt poziciju

=)

Izvélieties faktiskas pozicijas parnemsanas funkciju:

TNC programmtaustinu rinda parada asis, kuru
pozicijas jus varat parnemt

Izvélieties asi: TNC ieraksta izvélétas ass aktualo
poziciju aktivaja ievades lauka

TNC instrumenta viduspunkta koordinatas apstrades
plakné parnem vienmeér, arT tad, ja ir aktiva instrumenta
radiusa korekcija.

TNC instrumenta asT vienmér parnem instrumenta smailes
koordinatu, tatad vienmér nem véra aktivo instrumenta
garuma korekciju.

TNC ass izvéles programmtaustinu rindu saglaba
aktivizétu ITdz bridim, kad to atkal izslégsiet, vélreiz
nospieZot taustinu "Parpemt faktisko poziciju". ST darbiba
ir speka arf tad, ja pasreiz€jais ieraksts tiek saglabats un,
nospiezot trajektoriju funkcijas taustinu, tiek sakts jauns
ieraksts. Ja izvélaties ieraksta elementu, kura, izmantojot
programmtaustinu, jaizvélas ievades alternativa
(pieméram, radiusa korekcija), TNC arT aizver asu izvéles
programmtaustinu rindu.

Funkcija "Parpemt faktisko poziciju" nav atlauta, kad ir
aktivizéta funkcija "Sasvert apstrades plakni".
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Programmas redigésana

no masinas rezimiem netiek apstradats ar TNC. TNC gan

@ Programmu var redigét tikai tad, ja to tiesi taja bridr kads

pielauj kursora novietoSanu ieraksta, tacu ar klidas
pazinojumu nepielauj izmainu saglabasanu.

Kameér veidojat vai izmainat apstrades programmu, ar bultinu
taustiniem vai ar programmtaustiniem programma var izvéléties

jebkuru rindu un atseviSkus ieraksta vardus:

Funkcija

Programmtaus-
tins/taustini

Parlapot lapas uz augsu

,_
D
Il
D

Parlapot lapas uz leju

,_
D
3
D

Parlékt uz programmas sakumu

)
b
B
c
4
o

~f

Parlekt uz programmas beigam

o
m
H
a
D
(7}

-

Izmaintt aktuala ieraksta poziciju ekrana. Lidz

ar to var paradrtt vairakus programmas i
ierakstus, kas ieprogrammeéti pirms aktuala

ieraksta

Izmaintt aktuala ieraksta poziciju ekrana. Lidz E_ﬂ

ar to var paradrtt vairakus programmas
ierakstus, kas ieprogramméti aiz aktuala
ieraksta

Parlékt no ieraksta uz ierakstu

Izvéleties atseviSkus vardus ieraksta

00

Izvéléties konkrétu ierakstu: nospiediet
taustinu GOTO, izvélieties vajadzigo ieraksta
numuru, apstipriniet ar taustinu ENT. Vai:
ievadiet ierakstu numuru intervalu un ievadito
rindu skaitu, nospiezot programmtaustinu N
RINDAS parejiet uz augSu vai uz leju

206
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Funkcija

Programmtaus-
tins/taustins

lestatit izvéléta varda vértibu uz nulli

|Izdzést nepareizu vértibu

Izdzést klidas pazinojumu (nemirgojosu)

|zdzést izvélétu vardu

| 8 8 68
ul | Bul | §ul

m=
30

|Izdzést izvélétu ierakstu

o
m
ju

O

Izdzést ciklus un programmu dalas

o
m
i

O

Pievienot ierakstu, kur$ pédéjais redigéts vai
izdzésts

PEDEJA
NC IERAK.
PIEVIEN.

lerakstu pievienosana jebkura vieta

Izvélieties ierakstu, aiz kura vélaties pievienot jaunu ierakstu, un

atveriet dialogu

Vardu izmaini$ana un pievienos$ana

Izvélieties ieraksta vardu un parrakstiet to ar jaunu vértibu. Kamér
jus izvelaties vardu, pieejams atklata teksta dialogs

Beigt izmainas: nospiediet taustinu END

Ja vélaties pievienot vardu, darbojieties ar bultinu taustiniem (pa labi
vai pa kreisi), [1dz paradas nepiecieSamais dialogs, un ievadiet

vajadzigo vértibu.
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Vienadu vardu meklésana dazados ierakstos
8ai funkcijai programmtaustinu AUTOM. IEZIMES. iestatiet uz 1ZSL.

Izvélieties ieraksta vardu: spiediet bultinu taustinus tik
biezi, kamér markéts vajadzigais vards

Izvéléties ierakstu ar bultinu taustiniem

Markéjums tikko izvélétaja ieraksta atrodas uz ta pasa varda, kur$ bija
pirmaja izvelétaja ieraksta.

norises radijuma logu. Tadejadi jus varat art partraukt
mekléSanu ar programmtaustinu.

@ Ja mekléSana sakta loti garas programmas, TNC parada
Jebkada teksta atrasana

Izvélieties mekléSanas funkciju: nospiediet programmtaustinu
MEKLET. TNC parada dialogu Meklét tekstu:

levadiet mekléjamo tekstu
Meklgjiet tekstu: nospiediet programmtaustinu 1ZPILDIT
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Programmas daJu markésana, kopésana, dzésana un
pievienosana
Lai veiktu programmas dalu kopé&sanu taja pasa NC programma vai
cita NC programma, TNC piedava sekojosas funkcijas: skatiet tabulu
turpinajuma.
Lai kopétu programmas dalas, rikojieties Sadi:
Izvélieties programmtaustinu rindu ar marké3anas funkcijam
Izvélieties pirmo (pédé&jo) kop&jamas programmas dalas ierakstu
Markgjiet pirmo (pédéjo) ierakstu: nospiediet programmtaustinu
BLOKA MARKESANA. TNC iezimé pirmo ieraksta numura dalu
izgaismota lauka un izgaismo programmtaustinu PARTRAUKT
MARKESANU
Parvietojiet izgaismoto lauku uz pédéjo (pirmo) programmas dalas
ierakstu, ko vélaties kopét vai dzést. TNC attélo visus markétos
ierakstus cita krasa. Markésanas funkciju var beigt jebkura laika,
nospiezot programmtaustinu PARTRAUKT MARKESANU
Kopéjiet markéto programmas dalu: nospiediet programmtaustinu
BLOKA KOPESANA, dzésiet markéto programmas dalu: nospiediet
programmtaustinu BLOKA DZESANA. TNC saglaba markéto bloku

Ar bultinu taustiniem izvélieties ierakstu, aiz kura vélaties pievienot
kopéto (izdzésto) programmas daju

izvélieties attiecigo programmu ar datnu parvaldi un
markéjiet taja ierakstu, aiz kura vélaties ievietot
programmas dalu.

O Lai pievienotu kopéto programmas dalu citd programma,

Pievienojiet saglabatu programmas dau: nospiediet
programmtaustinu BLOKA PIEVIENOSANA

Pabeidziet markéSanas funkciju: nospiediet programmtaustinu
PARTRAUKT MARKESANU

- Programm-
Funkcija R
) taustins
leslégt markéSanas funkciju aLoks
MARKET
Izslégt markéSanas funkciju 1708z
PARTRAUKT
Dzest markéto bloku BLOKs
DZEST
Pievienot atmina saglabato bloku aLoks
PIEVIEN.
Kopét markéto bloku aLoks
KOPESANA
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TNC meklésanas funkcija

Ar TNC mekléSanas funkciju var meklét jebkadus tekstus programmas
ietvaros un nepiecieSamibas gadijuma aizvietot arT ar jaunu tekstu.

Vajadzigo tekstu meklésana

Vajadzibas gadijuma izvélieties ierakstu, kura saglabats
mekléjamais vards

MEKLESANA

X +40

ke

TALAK

VESELU
VARDU

IES

IZPILDIT

IZPILDET

ol 1

Izvélieties mekléSanas funkciju: TNC izgaismo
mekléSanas logu un programmtaustinu rinda
pieejamas mekléSanas funkcijas (skatiet mekléSanas
funkciju tabulu)

levadiet mekl&jamo tekstu, ievérojiet lielo/mazo burtu
rakstibu

Sagatavojieties meklésanai: TNC programmtaustinu
rinda parada pieejamas mekléSanas funkcijas (skatiet
mekléSanas iespéju tabulu)

Vajadzibas gadijuma mainiet mekléSanas iespéjas
Saciet mekléSanu: TNC parlec uz nakamo ierakstu,
kura saglabats meklétais teksts

Atkartojiet mekléSanu: TNC parlec uz nakamo
ierakstu, kura saglabats meklétais teksts

Pabeidziet mekléSanas funkciju

_ . . Programm-
MeklésSana funkcijas taustins
Uznirsto3a loga atvérSana, kura attéloti pedejie PEDES.

MEKLES.

mekléSanas elementi. MekléSanas elementu var ELEMENTI
izvéléties ar bultinu taustiniem un parnemt ar

taustinu ENT

Uznirsto3a loga atvérSana, kura saglabati aktuala

AKT .

ieraksta iesp&jamie mekléSanas elementi. TeRAKSTS
MekléSanas elementu var izvéléties ar bultinu
taustiniem un parnemt ar taustinu ENT

Uznirsto$a loga atvérSana, kura attélota ne
IERAKSTI

svarigako NC funkciju izvéle. MekléSanas

elementu var izvéléties ar bultinu taustiniem un
parnemt ar taustinu ENT

MekléSanas/aizvietoSanas funkcijas aktivizéSana
AIZVIETOT
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Meklésanas iespéjas

Programm-
taustins

Noteikt mekléSanas virzienu Uz aussu
uz LEJU

Noteikt mekléSanas beigas: Ar iestatijumu GRS
PILNIBA mekléSana notiek no viena aktuala SHYEED

ieraksta lldz nakamajam

Sakt jaunu mekléSanu Jauna
MEKLES.

Jebkadu tekstu meklésana/aizvietoSana

O

MekléSanas/aizvietoSanas funkcija nav iesp&jama, ja

programma ir aizsargata,
programmu tiesi tobrid apstrada TNC
Attieciba uz funkciju AIZVIETOT VISU jaraugas, lai

nejausi neaizvietotu teksta dalas, kuram japaliek bez
izmainam. Aizvietotie teksti nav atjaunojami.

Vajadzibas gadijuma izvélieties ierakstu, kura saglabats
mekléjamais vards

MEKLESANA

MEKLET
+
AIZVIETOT

NJ X

TALAK

VESELU
VARDU
IES

]

IZPILDIT

IZPILDET

H

IzvElieties mekléSanas funkciju: TNC izgaismo
mekléSanas logu un parada programmtaustinu rinda
pieejamas mekléSanas funkcijas

Aktivizéjiet aizvietoSanu: TNC uznirsto$aja loga
parada papildu ievades iespéju tekstam, ko paredzéts
ievietot

levadiet mekléjamo tekstu, ieveérojiet lielo/mazo burtu
rakstibu, apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet tekstu, ko paredzéts ievietot, ieverojiet
lielo/mazo burtu rakstibu

Sagatavojieties mekléSanai: programmtaustinu rinda
TNC parada pieejamas mekléSanas funkcijas (skatiet
mekléSanas iespéju tabulu)

Ja nepiecieSams, izmainiet mekléSanas iespéjas

Saciet meklésanu: TNC parlec uz nakamo mekléto
tekstu

Lai aizvietotu tekstu un péc tam parietu pie nakama
mekléSanas rezultata: nospiediet programmtaustinu
AIZVIETOT, vai lai tekstu aizvietotu visas atrastajas
vietas: nospiediet programmtaustinu AIZVIETOT
VISU, vai lai neaizvietotu tekstu un parietu pie
nakama mekléSanas rezultata: nospiediet
programmtaustinu NEAIZVIETOT.

Pabeidziet mekléSanas funkciju
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Datnes
Datnes TNC Tips
Programmas
HEIDENHAIN formata H
DIN/ISO formata A
smarT.NC datnes
Strukturéta vienibu programma .HU
Kontdru apraksti .HC
Punktu tabulas apstrades pozicijam .HP
Tabulas
instrumentiem T
instrumentu mainttajiem .TCH
paletém P
nulles punktiem .D
punktiem PNT
iestatfjumiem .PR
grieSanas datiem .CDT
asmenu datiem, sagatavem .TAB
atkarigajiem datiem (pieméram, dalijuma .DEP
punktiem)
Teksti ka
ASCII datnes A
palidzibas datnes .CHM
Raséjuma dati ka
ASCII datnes .DXF
Parejas datnes
Patronas maketiem .CFT
Parametrétam patronam .CFX
atkarigajiem datiem (pieméram, daljjuma .DEP

punktiem)

Kad jas TNC ievadat apstrades programmu, vispirms dodiet Sai
programmai nosaukumu. TNC saglaba programmu cietaja diska ka
datni ar tadu pasu nosaukumu. ArT tekstus un tabulas TNC saglaba ka

datnes.

Lai jUs atri varétu atrast un parvaldit datnes, TNC ir specials logs datnu
parvaldei. Taja jas varat izsaukt, kopét, pardévét un izdzést
visdazadakas datnes.

programma drikst bt maksimali 2 GB.

112

Ar TNC iespé&jams parvaldit jebkadu datu apjomu, tacu minimums ir
21 gigabaiti (2-procesoru versijai: 13 gigabaiti). Cieta diska ietilpiba
ir atkariga no galvena datora, kurs ir iebdvéts iekarta. Viena NC
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Datnu nosaukumi

Programmam, tabulam un tekstiem TNCpievieno paplasinajumu, ko
no datnes nosaukuma atdala ar punktu. Sis paplasinajums apzimé
datnes tipu.

PROG0 [

Datnes nosaukums Datnes tips

Datnes nosaukuma garums nedrikst parsniegt 25 zimes, citadi TNC
vairs neparada visu programmas nosaukumu. SekojoSas zimes datnu
nosaukumos nav atlautas:

QR =22 [0 (]

Ar rakstzimes ar platumu (HEX 20) un izdzéSanas zimes
@ (HEX 7F) nedrikst tikt izmantotas datnu nosaukumos.

Maksimali atlautais datnu nosaukumu garums ir tads, lai
netiktu parsniegts maksimali pielaujamais cela garums,
kas ir 83 zimes (sk. "CelS" 114. Ipp.).

Datu dublesana

HEIDENHAIN iesaka uz TNC izveidotas jaunas programmas un
datnes ar regulariem intervaliem saglabat datora.

Ar bezmaksas datu parsatisanas TNCremo NT HEIDENHAIN piedava
vienkarsu iespéju, ka izveidot TNC saglabato datu dubléjumus.

Papildus ir nepiecieSams datu neséjs, kura ir saglabati visi ar masinu
saistitie dati (PLC programma, masinas parametri utt.).
NepiecieSamibas gadijuma par 3o jautdjumu sazinieties ar masinas
razotaju.

(> 2 gigabaiti), tas prasis vairakas stundas. Tadée| péc

Q Ja jus vélaties dublét visas uz cieta diska esosas datnes
iespéjas atlieciet dubléSanu uz nakts stundam.

Laiku pa laikam izdzésiet nevajadzigas datnes, lai TNC
cietaja diska vienmér batu pietiekami daudz brivas vietas
sisttmas datném (pieméram, instrumentu tabulam).

nosacijumiem (pieméram, vibraciju iedarbiba) péc 3-5
gadiem jarékinas ar palielinatu klmju Tpatsvaru.
HEIDENHAIN tade| iesaka cieto disku péc 3 - 5 gadiem
parbaudit.

@ Cietajiem diskiem atkariba no ekspluatacijas

HEIDENHAIN iTNC 530
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3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Mapes

Ta ka cietaja diska var saglabat |oti daudz programmu jeb datnu,
saglab3jiet atseviSskas datnes mapés (direktorijas), lai tas batu
parskatamas. Sajas mapés var izveidot vél citas mapes, t.s.,
apakSmapes. Ar taustinu -/+ vai ENT apakSmapes var iezimét vai
nonemt ieziméjumu.

Ja mapé saglabajat vairak neka 512 datnu, TNC tas vairs
nesakarto alfabéta seciba!l

O TNC parvalda maksimali 6 mapju limenus!

Mapju nosaukumi

Maksimali pielaujamais mapes nosaukuma garums drikst bat tads, lai
netiktu parsniegts maksimali atlautais cela garums, kas ir 256 zimes
(sk. "Cel§" 114. Ipp.).

Cels

Cela tiek noradits diskdzinis un visas mapes, ka art apakSmapes,
kuras ir saglabatas datnes. Atseviski objekti tiek atdaltti ar "\".

mapi un datnes nosaukumu kopa ar paplasinajumu
apziméjoso zimju skaits nedrikst parsniegt 83!

Q Maksimali pielaujamais cela garums, tatad visu diskdzini,
Piemérs
DiskdzinT TNC:\ ir izveidota mape AUFTR1. Péc tam mapé AUFTRI1 ir
izveidota apakSmape NCPROG un taja iekopéta apstrades

programma PROG1.H. L1dz ar to apstrades programmas cel$ ir $ads:

TNC:\AUFTRI\NCPROG\PROG1.H

Grafiskaja attéla pa labi ir paradits mapju radijuma piemérs, kura
redzami dazadi celi.
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Parskats: datnu parvaldes funkcijas

MOD funkciju, sistéma japarslédz uz iepriek$€jo datnu

@ Ja vélaties izmantot iepriek$éjo datnu parvaldi, izmantojot

parvaldi (sk. "lestatljuma PGM MGT mainiSana" 557. Ipp.).

Programm-

Funkcija taustins Lappuse
AtseviSkas datnes kopéSana (un opesmn 121. Ipp.
konvertéSana) iz
Mérka mapes izvéle 121. Ipp.
l:@\
Noteikta datnes tipa paradisana e 117. Ipp.
Jaunas datnes izveide e 120. Ipp.
k)
Pédéjo 10 izvéléto datnu paradisana ok 124. Ipp.
[
Datnes vai mapes dzésana % 125. Ipp.
Datnes markésana ’—‘ 126. Ipp.
Pardevet datni PARDEVET 128. Ipp.
= o3
Datnes aizsardziba pret dzéSanu un ATZSARGAT 129. Ipp.
izmainam 9
Datnes aizsardzibas atcelSana NEATZS. 129. Ipp.
]
smarT.NC programmas atvérSana m%m 119. Ipp.
Tikla draiveru parvalde 134. Ipp.
Mapes kopéSana Kop- maPT 124. Ipp.

Direktoriju koka aktualizé$ana, piem.,
lai atpazitu, kad tikla draiverT, esot
atvértai datnu parvaldei, ir izveidota
jauna mape
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3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Datnu parvaldes izsaukSana

— Nospiediet taustinu PGM MGT: TNC parada datnu
parvaldes logu (attéls parada pamatiestatijumu. Ja
TNC rada citu ekrana sadalijumu, nospiediet
programmtaustinu LOGS)

Kreisas puses Sauraja loga tiek raditi pieejamie diskdzini un mapes.
Diskdzini apzimé ierices, ar kuram saglaba vai parraida datus.
Diskdzinis ir TNC cietais disks, paréjie diskdzini ir porti (RS232,
RS422, Ethernet), kuriem var pievienot, pieméram, personalo datoru.
Mapi vienmér var atpazit péc mapes simbola (pa kreisi) un mapes
nosaukuma (pa labi). ApakSmapes ir izvirzitas vairak pa labi. Ja pirms
mapes simbola ir attélots trisstdris, $aja mapé ir citas apakSmapes,
kuras var izgaismot, nospiezot taustinu -/+ vai ENT.

Labas puses platais logs parada visas datnes , kas saglabatas
izvélétaja mapé. Katrai datnei blakus noradita papildinformacija, kas
izskaidrota talak sniegtaja tabula.

Radijums Nozime

Manuslais
rezins

Datnu parvalde

[TINC : \DUMPPGH

v @TNC:
LICONTF
CICYCFILES

» CIDEMO
(IDUMPPGM

b Cidxf
es

b CINK
Ciservice
CismarTNG

b Cisystem

b Citncguide

> c:

81 Objekti / 24749,8KBaits / 31903, 1MByte brius

17000.H

SITNC: \DUMPPGM\ . ¥
Datnes n.

|Tips~|Liel. [Matnzts |statu]

ONEY
OFRAES-2
ONEU
ONEu
ONULLTAB
micap
Edeudl
Euzpl
B
21838

B17e02
B17e11
B1E
B1F
B1ee
Bz
Bane
M1s
3507
fhasaz1

LAPA ‘

LAPA

IZVELE

[

COPY

P
|

BAK 331 ©05.10.2004
CDT 11062 21.07.2009 -

coT 4768 21.07.2009 -
D 1276 18.02.2010 -

DXF

3
n
2
-
»
s
5
9
2
s

li5-

TIPS

(3]
IZUELET.

JAUNA
DR@IE

PEDEJ.
DATNES

BEIG

Datnes nosaukums Vards ar maksimali 25 Zimém

Tips Datnes tips

Lielums Datnes lielums baitos

Mainits Datums un laiks, kad datné pédéjo reizi
veiktas izmainas. Var iestatit datuma
formatu

Statuss Datnes 1pasibas:

E: Programma izvéléta reZima
Programmésana/redigé$ana

S: Programma izvéléta rezima Programmas
parbaude

M: Programma ir ieslégta programmas
izpildes rezima

P: Datne ir aizsargata pret dzéSanu un
izmainam (Protected)

+: Ir pieejamas atkarigas datnes (ledalljuma
datne, instrumentu izmantoSanas datne)
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Diskdzinu, mapju un datnu izvéle

Atveriet datnu parvaldi
MGT

Lai izgaismoto lauku parbidrtu vajadzigaja vietad uz ekrana, izmantojiet
bultinu taustinus vai programmtaustinus:

Parbida izgaismoto lauku no labas puses loga
kreisaja un otradi

Parbida izgaismoto lauku viena loga uz augsu un leju

Parbida izgaismoto lauku viena loga pa lapai uz
t ¥ augsu un leju

1. solis: izvélieties diskdzini

Kreisaja loga ieziméjiet diskdzini:

Izvélieties diskdzini: nospiediet programmtaustinu
B IZVELE vai

ﬂ nospiediet taustinu ENT

2. solis: izvélieties mapi

Markéjiet mapi kreisaja loga: labais logs automatiski parada visas
datnes mapé, kas ir markéta (gaisi ieziméta)
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3. solis: izvélieties datni

Nospiediet taustinu IZVELETIES TIPU

Nospiediet vajadziga datnes tipa programmtaustinu
E vai

paradiet visas datnes: nospiediet programmtaustinu
[0 PARADIT VISU vai

4*.H Izmantojiet aizstajéjzimes, pieméram, lai skatitu visas
.H tipa datnes, kas sakas ar 4

3.4 Darbs ar datnu parvaldi

lezimeéjiet datni labaja loga:
Tzae Nospiediet programmtaustinu IZVELE vai

Nospiediet taustinu ENT

TNC aktivizé izvéléto datni taja rezima, kada izsaukta datnu parvalde
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smarT.NC programmu izvéle

SmarT.NC rezima izveidotas programmas var atvért programmas
saglabasanas/redigeésanas reZima vai nu ar smarT.NC redaktoru vai art
ar atklata teksta redaktoru. Standarta varianta .HU un .HC
programmas TNC vienmeér atver ar smarT.NC redaktoru. Ja vélaties
atvért programmas ar atklata teksta redaktoru, rikojieties Sadi:

Atveriet datnu parvaldi
MGT

Izmantojiet bultinu taustinus vai programmtaustinus, lai parvietotu
izgaismoto lauku uz .HU vai .HC datni:

Parvieto izgaismoto lauku no laba loga uz kreiso un
otradi

3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Parvieto izgaismoto lauku loga uz augsu un uz leju

Lera wen | Parvieto izgaismoto lauku loga pa lapai uz augSu un
t 4 uz leju

a Parslédziet programmtaustinu rindu

’—‘an%ak Atveriet apaksizvélni redaktora izvélei

o1 Ar atklata teksta redaktoru atveriet .HU vai .HC
- programmu

Atveriet .HU programmu ar smarT.NC redaktoru
.HLI
snarT G Atveriet .HC programmu ar smarT.NC redaktoru

c
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3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Jaunas mapes izveide (iespéjama tikai diskdzint
TNC:))

leziméjiet kreisaja loga mapi, kura vélaties izveidot apakSmapi

JAUNA Ievadiet jauno mapes nosaukumu, nospiediet
taustinu ENT

VAI IZVEIDOT MAPI \JAUNA?

’—‘_ Apstipriniet ar programmtaustinu JA vai
’—‘_ partrauciet ar programmtaustinu NE

Jaunas datnes izveide (iespé&jama tikai diskdzini
TNC:\)

Izvélieties mapi, kura vélaties izveidot jauno datni

levadiet jauno datnes nosaukumu ar datnes
JAUNA BEY e D .
paplasindjumu, nospiediet taustinu ENT

Atveriet jaunas datnes izveides dialogu
DATNE

levadiet jauno datnes nosaukumu ar datnes
JAUNA ENT e > .
paplasindjumu, nospiediet taustinu ENT
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Atseviskas datnes kopésana

Parvietojiet izgaismoto lauku uz datni, kura ir jakopé

Kepeseg Nospiediet programmtaustinu KOPET: izvélieties

oo kopésanas funkciju. TNC izgaismo programmtaustinu
rindu ar vairakam funkcijam. Lai saktu kopésanu,
iespéjams izmantot arT klaviatdras saisni CTRL+C

o levadiet mérka datnes nosaukumu un apstipriniet to ar
taustinu ENT vai programmtaustinu OK: TNC kopé
e,

datni paslaik atvértaja mapé vai izvélétaja mérka
mapé. Sakotnéja datne tiek saglabata vai

- Nospiediet programmtaustinu Mérka mape, lai
uznirsto$aja loga izvélétos mérka mapi un apstipriniet
savu izveéli ar taustinu ENT vai programmtaustinu OK:
TNC kopé datni izvélétaja mapé, nemainot datnes
nosaukumu. Sakotnéja datne tiek saglabata

3.4 Darbs ar datnu parvaldi

programmtaustinu OK, TNC atver uznirstoSo logu, kura

@ Ja kopésana tiek sakta, nospiezot taustinu ENT vai
redzams norises radijums.
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3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Datnes kopésana cita mape

Izvélieties ekrana sadalljumu ar vienada izméra logiem

Atveriet abos logos mapes: nospiediet programmtaustinu CELS
Labais logs

Parvietojiet izgaismoto lauku uz mapi, kura vélaties kopét datnes, un
ar taustinu ENT noradiet $aja mapé datnes

Kreisais logs

Izvélieties mapi ar datném, kuras vélaties kopét, un paradiet datnes
ar taustinu ENT

Noradiet datnu markésanas funkcijas

p— Parvietojiet izgaismoto lauku uz datni, kuru vélaties
MARKET kopét, un markéjiet. Ja nepiecieSams, markgjiet vél
citas datnes tada pasa veida

Markétas datnes iekopéjiet mérka mapé
0=

Citas markésanas funkcijas: sk. "Datnu markésana" 126. Ipp..

Ja datnes ir markétas gan kreisaja, gan labaja loga, TNC kopés datnes
no tas mapes, kas ir ieziméta ar izgaismoto lauku.

Datnu parrakstiSana
Ja kopéjat datnes mapé, kura atrodas datnes ar tadu pasu
nosaukumu, TNC vaicas, vai mérka mapé esosas datnes drikst
parrakstit:
parrakstit visas datnes: nospiediet programmtaustinu JA vai
neparrakstit nevienu datni: nospiediet programmtaustinu NE vai
apstiprinat katras atseviSkas datnes parrakstiSanu: nospiediet
programmtaustinu APSTIPR.

Ja vélaties parrakstit aizsargatu datni, tas jaapstiprina vai jaatcel
atseviski.
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Tabulas kopésana

Ja kopéjat tabulu, izmantojot programmtaustinu AIZVIETOT LAUKUS,
mérka tabula var parrakstit atseviskas rindas vai ailes.
PriekSnoteikumi:

mérka tabulai jau jaeksisté
kopé&jama datne drikst saturét tikai aizvietojamas ailes vai rindas

ja tabulas parrakstiSanu TNC vélaties veikt aréji,
izmantojot datu parsatiSanas programmatidru, pieméram,
TNCremoNT. lekopégjiet aréji izveidoto datni cita mapé un
péc tam izpildiet kopéSanas procesu ar TNC datnu
parvaldi.

@ ProgrammtaustinS AIZVIETOT LAUKUS netiek paradits,

Aréji izveidotas tabulas datnes tipam jabat .A (ASCII).
Sados gadijumos tabula var saturét jebkadus rindu
numurus. Ja izveidojat T tipa datni, tabulai jasatur
neparraukti kartas rindu numuri, kas sakas ar 0.

3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Piemérs

Uz iestatiSanas ierices ir izmérits 10 jaunu instrumentu garums un
radiuss. Péc tam iestatiSanas ierice izveido instrumentu tabulu
TOOL.A ar 10 rindam (t.i., 10 instrumentiem) un ailém

instrumenta numurs (T aile)

instrumenta garums (L aile)
instrumenta radiuss (R aile)

lekopéjiet $o tabulu no aréja datu neséja jebkura mapé

Parkopéjiet argji izveidoto tabulu ar TNC datnu parvaldi pari
pastavosajai tabulai TOOL.T: TNC vaic3, vai parrakstit pastavoso
instrumentu tabulu TOOL.T:

Ja nospiedisiet programmtaustinu JA, TNC parrakstis visu aktualo
datni TOOL.T. Péc kopé$anas TOOL.T tatad sastav no 10 rindam.
Visas ailes, protams, iznemot numura, garuma un radiusa ailes, tiek
atiestatitas

Bet, ja nospiedisiet programmtaustinu AIZVIETOT LAUKUS, TNC
datné TOOL.T parrakstis tikai pirmo 10 rindu numura, garuma un
radiusa ailes. Paré&jo rindu datus un ailes TNC neizmainis
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3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Mapes kopésana

TNC mapes tiktu radrtas labas puses loga (sk. "Datnu

@ Lai varétu kopét mapes, skatijumam jabat iestatitam ta, lai
parvaldes pielago$ana" 130. Ipp.).

Nemiet véra, ka, kopéjot mapes, TNC kopé tikai tas
datnes, kuras ir redzamas ar pasreiz€jo filtra iestatijumu.

Parvietojiet izgaismoto lauku labaja loga uz mapi, kuru vélaties
kopét

Nospiediet programmtaustinu KOPET: TNC atver mérka mapes
izvéles logu

Izvélieties mérka mapi un apstipriniet izvéli ar taustinu ENT vai
programmtaustinu OK: TNC kopé izvéléto mapi, ieskaitot taja
eso8as apakSmapes, uz izvéléto mérka mapi

Izvélieties vienu no pedéjam izveletam datnem

Atveriet datnu parvaldi

MGT

Paradiet pédéjas 15 izveélétas datnes: nospiediet
i, programmtaustinu PEDEJAS DATNES

Lai izgaismoto lauku parvietotu uz datni, kuru paredzéts izvéléties,
izmantojiet bultinu taustinus:

Parvieto izgaismoto lauku loga uz aug8u un uz leju

TzvEE Izvélieties datni: nospiediet programmtaustinu
IZVELE vai

Nospiediet taustinu ENT
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Datnes dzésana

Uzmanibu! lespéjams datu zudums!

Datnu izdzéSanu nav iesp&jams atsaukt!

Parvietojiet izgaismoto lauku uz datni, kuru vélaties dzést

DZEST

Izvélieties dzéSanas funkciju: nospiediet
programmtaustinu DZEST. TNC vaicas, vai tie§am
vélaties datni izdzést

Apstipriniet dzé$anu: nospiediet programmtaustinu JA
vai

Partrauciet dzésanu: nospiediet programmtaustinu
NE

Mapes dzésana

Uzmanibu! lespéjams datu zudums!

Mapju un datnu izdzéSanu nav iesp&jams atsaukt!

Izgaismoto lauku parvietojiet uz mapi, ko vélaties izdzést

DZEST

Izvélieties dzéSanas funkciju: nospiediet
programmtaustinu DZEST. TNC vaicas, vai tiesam
vElaties izdzést mapi ar visam apakdmapém un
datném

Apstipriniet dzé3anu: nospiediet programmtaustinu JA
vai

Partrauciet dzéSanu: nospiediet programmtaustinu
NE
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3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Datnu markésana

Markésanas funkcija

Virzit kursoru uz augsu

Virzit kursoru uz leju

AtseviSkas datnes markéSana

DATNE

= EE

MARKET

Visu datnu markéSana mapé

VISAS
DATNES
MARKET

Markéjuma atcelSana atseviSkai datnei

MARK .
ATCELT

Markéjuma atcelSana visam datném

VISAS
MARK .
ATCELT

Visu markéto datnu kopésana

KOP . MARK .
-

2
B
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Tadas funkcijas ka kopéSanu vai dzéSanu var izmantot gan attieciba
uz vienu atseviSku, gan vairakam datném vienlaikus. Vairakas datnes

var markét $adi:

Parvietojiet izgaismoto lauku uz pirmo datni

DATNE
MARKET

DATNE
MARKET

Atveriet markésSanas funkciju: nospiediet
programmtaustinu MARKET

Markegjiet datni: nospiediet programmtaustinu
MARKET DATNI

Parvietojiet izgaismoto lauku uz nakamo datni. Tas
javeic tikai ar programmtaustiniem, nelietojiet Sim
noldkam bultinu taustinus!

Markéjiet citas datnes: nospiediet programmtaustinu
MARKET DATNI utt.

Kopéjiet markétas datnes: nospiediet
programmtaustinu KOP. NOSPIEST MARK. vai

Dzesiet markétas datnes: nospiediet
programmtaustinu BEIGAS, lai izietu no markéSanas
funkcijas, un péc tam nospiediet programmtaustinu
DZEST, lai dzéstu markétas datnes
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3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Datnu markésana, izmantojot klaviatiiras saisnes
Parvietojiet izgaismoto lauku uz pirmo datni
Turiet nospiestu taustinu CTRL

Izmantojot bultinu taustinus, parvietojiet kursora rami uz citdm
datném

Markéjiet datni, izmantojot tuk3o taustinu

Kad visu vajadzigo datnu markéSana ir pabeigta: atlaidiet taustinu
CTRL un veiciet vajadzigas darbibas ar datném

Izmantojot klaviattiras saisni CTRL+A, tiek markétas visas
@ paslaik atvértaja mapé esos$as datnes.

Ja taustina CTRL vieta nospiedisit taustinu SHIFT, TNC
automatiski markés visas datnes, ko izvél€sieties,
izmantojot bultinu taustinus.

Datnes pardéevesana

Parvietojiet izgaismoto lauku uz datni, ko vélaties pardévéet

n== Izvélieties pardévésanas funkciju

levadiet jaunu datnes nosaukumu; datnes tipu nevar
mainit

Izpildiet pardévéSanu: nospiediet taustinu ENT
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Papildfunkcijas

Datnes aizsardziba/datnes aizsardzibas atcelSana
Parvietojiet izgaismoto lauku uz datni, ko vélaties aizsargat
PApTLOD Izvélieties papildfunkcijas: nospiediet
Funge. programmtaustinu PAPILD. NOSPIEST FUNKC.

Datnes aizsardzibas aktivizésana: nospiediet
programmtaustinu AIZSARGAT, datne iegist
statusu P

D
=1
N
i
D
2
]
b
o

-
B B3

NERTZS. Datnes aizsardzibas atcel$ana: nospiediet
programmtaustinu NEAIZSARG.

USB ierices pievienoSana/atvienoSana
Parvietojiet izgaismoto lauku uz kreiso logu

p— Izvélieties papildu funkcijas: nospiediet
FUNKC. programmtaustinu PAP. FUNKC.

Mekl€jiet USB ierici

Lai USB ierici atvienotu: parvietojiet izgaismoto lauku
uz USB ierici

Atvienojiet USB ierici

Y N

Papildinformacija: Sk. "Pie TNC pievienotas USB ierices (FCL 2
funkcija)" 135. Ipp..
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Datnu parvaldes pielagosana
Datnu parvaldes pielagoSanas izvélni var atvért, vai nu noklik8kinot uz
cela nosaukuma vai izmantojot programmtaustinus:
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Izvélieties treSo programmtaustinu rindu
Nospiediet programmtaustinu PAPILDFUNKC.

Nospiediet programmtaustinu OPCIJAS : TNC izgaismo datnu
parvaldes piemérosanas izvélni

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku uz vajadziga

iestatljuma

Ar tukSuma taustinu aktivizéjiet/dezaktivéjiet vajadzigo iestatijumu
Datnu parvaldé var veikt Sadu piemérosanu:

Gramatzimes (Bookmarks)

Izmantojot gramatzimes, var parvaldit mapju izlasi. Var pievienot vai
dzést aktivo mapi vai izdzést visas gramatzimes. Visas jusu
pievienotas mapes paradas gramatzimju saraksta, un tadéjadi tas
var atri izvéléties

3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Skatljums

Izvélnes punkta Skatljums nosakiet, kada informacija datnes loga
TNC japarada

Datuma formats

Izvélnes punkta Datuma formats nosakiet, kada formata jarada
datums TNC ailé mainits

IestatTjumi

Kad kursors ir novietots direktoriju koka: nosakiet, vai, nospiezot
labas bultinas taustinu, TNC japariet uz citu logu, vai TNC jaizvers
atbilstigaja mapé esosas apakSmapes
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Darbs ar klaviaturas saisném

Klaviatlras saisnes ir komandas, ko nodod, izmantojot noteiktas
taustinu kombinacijas. Sts komandas vienmér izpilda funkciju, ko
aridzan var izpildit, izmantojot programmtaustinus. Var izmantot Sadas
klaviatlras saTsnes:

CTRL+S:

Datnes izvéle (sk. ari "Diskdzinu, mapju un datnu izvéle" 117. Ipp.)
CTRL+N:

Dialoga atvér$ana, lai izveidotu jaunu datni/mapi (sk. arf "Jaunas
datnes izveide (iesp&jama tikai diskdzinT TNC:\)" 120. Ipp.)
CTRL+C:

Dialoga atvérSana, lai kopétu atlasitas datnes/mapes (sk. arf
"AtseviSkas datnes kopésana" 121. Ipp.)

CTRL+R:

Dialoga atvér$ana, lai pardévétu izvéléto datni/mapi (sk. ari "Datnes
pardévésana" 128. Ipp.)

Taustins DEL:

Dialoga atvérSana, lai izdzéstu atlasitas datnes/mapes (sk. arf
"Datnes dzésana" 125. Ipp.)

CTRL+O:

Dialoga "Atvért ar" atvérSana (sk. arf "smarT.NC programmu izvéle"
119. Ipp.)

CTRL+W:

Ekrana sadaltjuma parslégSana (sk. ari "Datu parsatisana uz/no
aréja datu neséja" 132. Ipp.)

CTRL+E:

Datnu parvaldes pielagoSanas funkciju aktivizé$ana (sk. arf "Datnu
parvaldes pielago$ana" 130. Ipp.)

CTRL+M:

USB ierices savienoSana (sk. ari "Pie TNC pievienotas USB ierices
(FCL 2 funkcija)" 135. Ipp.)

CTRL+K:

USB ierices atvienoSana (sk. ari "Pie TNC pievienotas USB ierices
(FCL 2 funkcija)" 135. Ipp.)

Shift+ augSupvérsta vai lejupvérsta bultina:

Vairaku datnu vai mapju markésana (sk. ari "Datnu markéSana" 126.
Ipp.)

Taustins ESC:

Funkcijas partraukSana

HEIDENHAIN iTNC 530
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3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Datu parsatiSana uz/no aréja datu neséja

jaizveido datu saskarne (sk. "Datu saskarnes izveide"
543. Ipp.).

Ja datu parsatiSanai izmantojat serialo saskarni, atkariba
no izmantotas datu parsutiSanas programmataras var
rasties problémas, kuras var noveérst, veicot datu
parsatisanu atkartoti.

Q Lai datus varétu parsatit uz aréju datu neséju, vispirms ir

Atveriet datnu parvaldi
MGT

Izvélieties datnu parsatiSanas ekrana sadalijumu:
nospiediet programmtaustinu LOGS. TNC ekrana
labaja pusé parada visas aktualas mapes datnes un
ekrana labaja puseé - visas datnes, kuras ir saglabatas
saknes direktorija TNC:\

Lai izgaismoto lauku parvietotu uz datni, kuru paredzéts parsatit,
izmantojiet bultinu taustinus:

Parvieto izgaismoto lauku no laba loga uz kreiso un
otradi

Parvieto izgaismoto lauku loga uz augsu un uz leju

Ja vélaties veikt kopé&Sanu no TNC uz aréju datu neséju, parvietojiet
izgaismoto lauku kreisaja loga uz parsuatamo datni.
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Ja vélaties veikt kopéSanu no aréja datu neséja uz TNC, parvietojiet
izgaismoto lauku labas puses loga uz parsitamo datni.

KOPESANA

st

MARKET

Izvélieties citu diskdzini vai mapi: nospiediet mapju

izvéles programmtaustinu; TNC atver uznirstoSo logu.

Izmantojot bultinu taustinus un taustinu ENT,
uznirstoSaja loga izvélieties vajadzigo mapi

Parsatiet atsevisku datni: nospiediet
programmtaustinu KOPET vai

parsutiet vairakas datnes: nospiediet
programmtaustinu MARKET (otraja

programmtaustinu rinda, sk. "Datpu markéSana" 126.

Ipp.)

Apstipriniet izvéli ar programmtaustinu OK vai taustinu ENT. TNC
parada statusa logu, kas jds informé par kopé&Sanas norisi vai

LOGS

Beidziet datu parsatiSanu: parvietojiet izgaismoto
lauku uz kreiso logu un péc tam nospiediet
programmtaustinu LOGS. TNC atkal rada datnu
parvaldes standarta logu

Lai tad, ja ir paradrits dubults datnu logs, varétu izvéléties
citu mapi, nospiediet mapju izvéles programmtaustinu.
UznirstoSaja loga izvelieties nepiecieSamo mapi,
izmantojot bultinu taustinus un taustinu ENT!
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3.4 Darbs ar datnu parvaldi

TNC piesleégsana pie tikla

=)

Lai Ethernet karti pieslégtu jasu tiklam, sk. "Ethernet
saskarne" 547. Ipp..

Lai iTNC ar Windows XP pieslégtu jasu tiklam, sk. "Tikla
iestattjumi" 618. Ipp..

Tikla darbibas laika paraditos klidu pazinojumus TNC
protokolé sk. "Ethernet saskarne" 547. Ipp..

Ja TNC ir savienota ar tiklu, kreisaja mapju loga var bat pieejami ltdz
pat 7 papildus diskdzini (skatiet attélu). Visas iepriek$ aprakstitas
funkcijas (draivera izvéle, datnu kopéSana utt.) attiecas art uz tikla
draiveriem, ja vien tas ir atlauts piekluves tiesibas.

Tikla draivera pievienoSana un atvienosana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM
MGT

MGT vai ar programmtaustinu LOGS izvélieties tadu

ekrana sadalijumu, kads attélots augséeja attéla pa
labi

Tikla draiveru parvalde: nospiediet programmtaustinu
TIKLS (otra programmtaustinu rinda). Labaja loga
TNC parada iesp€jamos tikla draiverus, kuriem jis
varat piek|0t. Izmantojot talak noraditos
programmtaustinus, nosakiet katra draivera
savienojumu

Funkcija ta

Manual
operation

Programming and editing

File name =i N]

ISLEN

TNC: \DUMPPGM\* . %

[=1-EN M E
SLEN —
=TI =
TN NEU .Bak 331 @5-10-2004 12:26:31
=GN FRAES_2 .CDT 11082 27-@4-2005 07:53:40 | S |
EPR:N T
=N NEU .coT  a7es 27-04-2005 @7:53:42 (&)
SALTIN
i3z NEU .0 1276 18-04-2006 13:13:52 p—
3DGRAF S |
= NULLTAB .0 856 M 18-04-2006 13:11:30 = w
SaauT T ¥
£BHB cap .dxf  170BK ©8:01:45 =
£ IDEMO
L= pumppam deuet Laxf 182K 20-10-2005 15:12:26 || DIAGNOSIS
b Eraxe :37:
e uzp1 .axt 22611 18-01-2001 10:37:38 | AR
S[T 1 H 686 + 27-04-2005 @7:53:28
1HEB
JMHL. 1838 Mo 783z + 12-07-2005 10:00:45
INEUDEMO
| PENDELN
1SCHULE 74 file(s) 11488413 kbyte vacant
| SmarTNG
| tncauide
12vk1en J
PAGE PAGE DELETE RENAME -
TAG NN END
= FUNCTIONS

Savienojuma ar tiklu izveide — kad savienojums
bis izveidots, ailé Mnt TNC ierakstis burtu M. Ar
TNC var pievienot lldz pat 7 papildus diskdziniem

DISKDZIN
SAVIENOT

Programm-
ustins

Savienojuma ar tiklu partraukSana

DISKDZIN
ATVIENOT

Automatiska savienojuma izveide ar tiklu,
ieslédzot TNC. Ja savienojums ir izveidots
automatiski, ailé Auto TNC ieraksta burtu A

AUTOM.
SAVIENOT

Automatiska savienojuma ar tiklu neizveidoSana, NE
. - AUTOM.
ieslédzot TNC

SAVIENOT

Savienojuma ar tiklu izveide var prasit zinamu laiku. Péc tam ekrana
augsdalas labaja pusé TNC parada uzrakstu [READ DIR].
Maksimalais parsatiSanas atrums ir no 2 I1dz 5 megabitiem sekundg,
kas atkarigs no parsitamas datnes tipa un tikla noslogojuma.
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Pie TNC pievienotas USB ierices (FCL 2 funkcija)

Loti vienkarsi datus var dublét vai importét TNC, izmantojot USB
ierices. TNC atbalsta $adas USB blokveida ierices:

diskesu diskdzinus ar datnu sistému FAT/VFAT

atminas kartes Memory Stick ar datnu sistému FAT/VFAT
cietos diskus ar datnu sistemu FAT/VFAT

CD-ROM diskdzinus ar datnu sistému Joliet (ISO9660)

Péc sadu USB ieri¢u pievienosanas TNC tas atpazist automatiski.
TNC neatbalsta USB ierices ar citu veidu datnu sistémam (pieméram,
NTFS). Pievienojot TNC 8adas ierices, tiek paradits klidas
pazinojums USB: TNC neatbalsta $o ierici.

ierici arT tad, ja pieslédz USB centrmezglu. Sada gadijuma

Q TNC parada kltdas pazinojumu USB: TNC neatbalsta
vienkarsi apstipriniet pazinojumu ar taustinu CE.

Visam USB iericém ar ieprieks noraditajam datnu
sisttmam principa jabat pieslédzamam TNC. Ja tomér
rodas problémas, l0dzu, sazinieties ar HEIDENHAIN.

Datnu parvaldes direktorija kokd USB ierices tiek paraditas ka
atseviski diskdzini, lai attiecigi varétu izmantot visas iepriekS&jas
nodalas aprakstitas datnu parvaldes funkcijas.

nosaukumus. levérojiet masinas lietoSanas

Q Masinas razotajs USB iericém var pieskirt konkrétus
rokasgramatu!

HEIDENHAIN iTNC 530
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Lai atvienotu USB ierici, rikojieties $adi:

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM
MGT MGT

Izmantojot bultinas taustinu, izvélieties kreiso logu

Izmantojot bultinas taustinu, izvélieties atvienojamo
USB ierici

Parslédziet programmtaustinu rindu
Izvélieties papildfunkcijas

Izvélieties funkciju USB iericu atvienoSanai: TNC
izdze$ USB ierici no direktoriju koka

Aizveriet datnu parvaldi

@000 @

lepriek$ atvienotu USB ierici var pievienot apvérsta seciba, nospiezot
$o programmtaustinu:

3.4 Darbs ar datnu parvaldi

Izvélieties funkciju USB ieriCu atkartotai pievienoSanai

®
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w

daru pievienosana

4.1 Koment

4.1 Komentaru pievienosana

Pielietojums

Katram ierakstam apstrades programma var pievienot komentaru, lai
paskaidrotu programmas posmus vai sniegtu noradijumus.

Ja kadu komentaru ekrana TNC vairs nevar paradit
m) | pilniba, ekrana tiek paradita zime >>.

Pédéja zime komentara ieraksta nedrikst bat tilde (~).
Jums ir tris iespéjas, ka ievadit komentaru:

Komentars programmas ievades laika

levadiet programmas ieraksta datus, péc tam Alpha klaviattra
nospiediet burtu tastatdras taustinu ";" (semikolu) — TNC parada
jautajumu Komentars?

levadiet komentaru un noslédziet ierakstu ar taustinu END

Komentara pievienoSana vélak

Izvélieties ierakstu, kuram vélaties pievienot komentaru

Ar bultinu taustinu pa labi izvélieties ieraksta pédé&jo vardu: ieraksta
beigas paradas semikols un TNC parada jautdjumu Komentars?

levadiet komentaru un pabeidziet ierakstu ar taustinu END

Komentars atseviska ieraksta

Izvélieties ierakstu, aiz kura vélaties pievienot komentaru
Atveriet programmésanas dialogu, Alpha klaviatdra nospiezot burtu

tastatlras taustinu ";" (semikolu)
levadiet komentaru un pabeidziet ierakstu ar taustinu END

138

:zﬁ?“ Programmé&sana un redigésana
Komentars?
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Komentara redigésanas funkcijas g
P ®

- rogramm- >
Funkcija tausting o
Parlekt uz komentara sakumu Sﬁs g
>
Parlekt uz komentara beigdm BETGes q_,
= o
== — _ s =)
Parlékt uz varda sakumu. Vardi jaatdala ar PeoEy. -
atstarpi - I‘S
Parlakt uz varda beigam. Vardi jaatdala ar ch
atstarpi = E
Parslégties starp pievienoSanas un (o)
parrakstiSanas rezZimu PARRAKST . X
-—
<

HEIDENHAIN iTNC 530 139 @



-

4.2 Programmu sadaliSana

4.2 Programmu sadaliSana

DefInICIja, |zmantosanas IeSpejaS ::::i;é*s Programm&sana un redigésana
TNC dod jums iespéju apstrades programmas komentét ar dalijuma eyl
ierakstiem. Dalljuma ieraksti ir neliela garuma teksti (ne vairak ka 37 s;:rgf;igj?ggéﬁg;“;;::)5:3:““”, > e §§§§§E'§§§§:§?535353535355:5:-“*“-
zimes), kas jauztver ka talak noradtto programmas rindu komentari vai Neo %30 veses oo G e e e
virsraksti. .m Eeix1773372 vesex NeasBa3ss NELSL 671 x
N10@ G42 G25 R20%
Garas un kompleksas programmas, pateicoties dalljuma ierakstiem, % Grewiss
iespéjams izveidot parskatamakas un saprotaméakas. Nige Goo Gdo X-zee o
o o . B . oslxessiaselzission
Tas Tpasi atvieglo vélako izmainu veikSanu programma. Dalljuma Nag Xr4a.007 2v55.590n
ierakstus var pievienot jebkura vietd apstrades programma. Bez tam NSg X1d44.404 2432 214v 2 I
tos var apliikot un arT apstradat vai papildinat atseviska loga. s Xiaslers 215150 o
Neo X+d5.478 2+a1.g41s s %
Pievienotos daltjuma punktus TNC parvalda atseviska datné NS4 X143.573 24312330 &5 -]
(nobeigums .SEC.DEP). Tadgjadi palielinas navigacijas atrums e [ b —
dalfjuma loga. " il % T | e ==

Dalijuma loga paradisana/pareja aktivaja loga

PROGRATA Daltjuma loga paradidana: izvélieties ekrana

+

SADALES. sadalijumu PROGRAMMA + SADALIJ.

Aktiva loga maina: nospiediet programmtaustinu
"Loga maina"

Dalijuma ieraksta ievietoSana programmas loga
(pa kreisi)

Izvélieties nepiecieSamo ierakstu, aiz kura vélaties pievienot
dalfjuma ierakstu

saoA- Nospiediet programmtaustinu PIEVIENOT

LEJUMA

PIEVIEN. DALIJUMU vai taustinu * uz ASCII klaviattras
Izmantojot Alpha klaviatdru, ievadiet dalijuma tekstu

Vajadzibas gadijuma dalfjuma dzilumu mainiet ar
programmtaustinu

lerakstu izvéle dalijuma loga
Ja sadalijuma loga vélaties pariet no viena ieraksta uz citu, TNC

programmas loga parada ieraksta radijumu. Sadi, veicot mazaku
darbibu skaitu, var izlaist lielas programmas dalas.
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4.3 Kalkulators

LietoSana

TNC ir kalkulators ar svarigakajam matematiskajam funkcijam.

Ar taustinu CALC atveriet vai atkal aizveriet kalkulatoru

Izvélieties aprékinu funkcijas, izmantojot Alpha klaviatliras saisnes.
Sis saisnes kalkulatora ir izceltas cita krasa

Rékinasanas funkcijas Isa komanda (taustins)

Manuslais
rezins

Koordinates?

Programmésana un redigésana

ZNEU G71 ¥

N1@ G380 G17 X+0 Y+8 Z-40%
N2@ G31 G990 X+100 Y+100 Z+0%
N4@ T1 G17 S5000%

N50 Goo G40 G90 ]
NEB X-38 Y+50%
N7@ GB1 2-5 F2
N8@ GB1 X+0 Y+
NS@ X+58 Y+100
N18@ G42 G25 R
N11@ X+188 Y+5
N120 X+50 Y+0%*
N13@ G26 R15%
N140 X+0 Y+50%
N150 GO0 G48 X-20%
N16@ Z2+108 M2*
N98889889 XNEU G71 *

‘ Gsoe

R
o)
‘ c
-
g | =
= ®©
"
<
dd=
‘ 551‘

Saskaitrt +
Atnemt -
Reizinat *
Dalit

Sinuss

Kosinuss C
Tangenss

Arksinuss AS
Arkkosinuss AC
Arktangenss AT
Kapinat A
Izvilkt kvadratsakni Q
Apgriezta funkcija /
Aprékins ar iekavam ()
Pl (3,14159265359) P

Paradtt rezultatu =

Parnemt apréekinato vértibu programma

Ar bultinu taustiniem izvélieties vardu, kura paredzéts parnemt
apréekinato vertibu

Ar taustinu CALC atveriet kalkulatoru un veiciet vajadzigo aprékinu

Nospiediet taustinu "Faktiskas pozicijas parpemsana": TNC aktivaja
ievades lauka parnem rezultata vértibu un aizver kalkulatoru
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4.4 Programmeésanas grafiks

4.4 Programmeésanas grafiks

Programmeésanas grafika radiSana/neradisana

Kameér notiek programmas izveide, ieprogramméto kontiru TNC var
paradtt, izmantojot divdimensiju Tniju grafiku.

Pareja uz ekrana sadalifjumu "kreisais programmas un labais grafika
logs": nospiediet taustinu SPLIT SCREEN un programmtaustinu
PROGRAMMA + GRAFIKS

Ao, Programmtaustinu AUTOM. IEZIMESANA iestatiet uz

ZIMET

£z 1es IESL. Kameér tiek ievaditas programmas rindas, TNC
parada katru ieprogramméto kustibu pa trajektoriju
grafika loga pa labi

Ja nav nepieciesams, lai TNC vienlaikus raditu grafiku, iestatiet
programmtaustinu AUTOM. IEZIMESANA uz IZSL..

AUTOM. IEZIMESANA IESL. vienlaikus nezimé programmas daju
atkartojumus.

Programmeésanas grafika izveide pastavosai
programmai

Ar bultinu taustiniem izvélieties ierakstu, I1dz kuram jaizveido grafiks,
vai nospiediet GOTO un ievadiet vajadzigo ieraksta numuru tieSi

Izveidojiet grafiku: nospiediet programmtaustinu
storTs RESET + START

Citas funkcijas:

OLIT ECED) Programmésana un redigé&sana
rezins
%3803_1 G?1 *
N10 G30 G17 X+0 V+0 2-40s i
NZo G31 GI0 X+100 Y+100 Z+0 H
N4 T5 G17 S500 " AEL
NSe Goe Gde GEe ZsSe =
NGO X-30 V+30 M3s
N70 Z-2(
N8® G@1 G41 X+5 Y+30 F250% S i
NS® G256 R2#
N10@ I+15 J+30 GO2 X+B.545 Y+35.495% W
N11@ G@E X+55.505 Y+69.488% .
N120 GO2 X+58.995 Y+30.025 R+20% N
N130 Ge3 X+18.732 v+21.181 R+75% - N P
N140 G@2 X+5 Y+30x /,’ e \ e
Ngsgsa 627 Rz 7 \ Sy
NSSS99S Gee G40 X-30x 2
NGS9Sa Z45@ M2k / |
NS9999998 %3803_1 G71 * / TR
/ //_/ y 1+
e s1e0% %
o on
s ;L
@‘u o —
SAKUMS BEIGAS LAPA LAPA STARTS RESET
MEKLESANA STARTS ATSEV.IER L4
STARTS

s Programm-
Funkcija o
) taustins
Pilniga programmésanas grafika izveidoSana ReseT
STARTS
Programmésanas grafika izveidosana pa Teers
ierakstiem =

Programmésanas grafika izveidoSana pilniba vai
papildinasana péc RESET + START

STARTS

Programmésanas grafika apturé$ana. Sis
programmtaustin$ paradas tikai, kamér TNC
izveido programmeésanas grafiku

STOP

Programmésanas grafika raséSana no jauna, ja, P
piem., parklasanas rezultata izdzéstas Iinijas A

H
i

funkcijas; TNC §ados gadijumos parada kladas

O Programmésanas grafiks neaprékina sagasanas
pazinojumu.
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lerakstu numuru paradiSsana un paslépsana

PARADIT
PASLEPT
IER. NR.

Parslédziet programmtaustinu rindu: skatiet attélu

Paradit ierakstu numurus: iestatiet programmtaustinu
PARADIT PASLEPT IER. NR. uz PARADIT

Paslépt ierakstu numurus: iestatiet programmtaustinu
PARADIT PASLEPT IER. NR. uz PASLEPT

Grafika dzésana

GRAFIKS
DZEST

Izgriezuma palielinasana vai samazinasana

Parslédziet programmtaustinu rindu: skatiet attélu

Dzést grafiku: nospiediet programmtaustinu DZEST
GRAFIKU

Grafika skatu iesp&jams noteikt individuali. Ar rami izvélieties, kuru
izgriezumu palielinat vai samazinat.

Izvélieties programmtaustinu rindu izgriezuma
palielinaSanai/samazinasanai (otra rinda, skatiet attélu)

Lidz ar to jums pieejamas $adas funkcijas:

Programm-

Funkcija tausting

Manuslais
rezins

Programmé&$ana un redigésana

%3803_1 G71
N10 G30 G17 X+@ Y+0 Z-40%

NZ@ G31 GO X+100 Y+100 Z+0*

N4@ TS G17 S500 F100%

N5@ GPO G40 GI@ Z+50%

NE@ X-30 Y+30 M3x

N7 2-20x

N8@ GO1 G4l X+5 Y+30 F250%

NS@ 626 R2:

N100 I+15 J+30 GOZ X+6.545 Y+35.495%
N110 GO5 X+55.505 Y+69.488%

N120 GOZ X+58.995 ¥+30.025 R+20%
N130 GO3 X+19.732 ¥+21.191 R+75%
N140 GOZ X+5 Y+30%

N99999 627 R2*

N99999 GOo G4e X-30%

N99999 Z+50 M2x

N99999999 %3803_1 671 *

=0

)

oL
-
]

S100%

@\“ ')

[oFF]  on

S ¢

& 30]
B

TERAKSTU
NUMURU
SKIROSANA

[PARADIT |
4 PARADIT

PASLEPT
IER. NR.

INFORM.

JAUNS
2ZIMET

GRAFIKS
DZEST

AUTOM.
2EMET
[2zs] 1es

Ramja paradiSana un parvietoSana. Lai
parvietotu, turiet attiecigo programmtaustinu
nospiestu

==
N

(T RLED) Programmé&sana un redigésana
rezins
%3803_1 G71 * o e
N10 G30 G17 X+0 Y+0 Z-40* o Z =
N20 G31 GO X+100 V+100 Z+0x /
N4 T5 G17 S500 F100* / m—
N5@ GO0 G4e GI0 Z+50x y =
NE@ X-32 v+30 M3x
N70 Z-20% /
N80 Go1 G41 X+5 Y+3@ F250% o - S £
NSo G26 Rzs / y
N10@ T+15 J+30 GOZ X+B.645 ¥+35.495x / ¥
N11 GOB X+55.505 Y4+59.488s /
N12e G0z X+50.985 Y+30.025 Re2ex /
N130 GO3 X+19.732 ¥421.191 R+75s / "1
N140 GO2 X+5 Y+30x / / E—>=
NSs888 627 R2¢ e Y
N99999 Gee G40 X-30x v 14
NS9893 Z450 Mzs —_— A
N99999989 %3803_1 G71 * i s
L\ &l
N - 7+
el
~ il S100%
~ @ ¥
[oFF]  on
Sl
&g
= EZEJHATER] S oE A
t ‘ <« => 0 A
,,,,, BLK FORMA IZGRIES.

Ramja samazinaSana — lai samazinatu, turiet
programmtaustinu nospiestu

Ramja palielinaSana — lai palielinatu, turiet
programmtaustinu nospiestu

Izmantojot programmtaustinu PRIEKSSAGATAVES
IZGRIES., apstipriniet izvéléto zonu

Izmantojot programmtaustinu PRIEKSSAGAT. KA BLK FORMA,
atjaunojiet sakotng&jo izgriezumu.

HEIDENHAIN iTNC 530
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4.5 3D liniju grafiks (FCL 2 funkcija)

4.5 3D liniju grafiks (FCL 2

Plellet°jums ::;;i:ﬂis Programmé&é$ana un redigésana
Ar trisdimensiju Iiniju grafiku TNC tris dimensijas var attélot Ko Baa 01'pat s0x
ieprogrammétas parvietojuma trajektorijas. Lai atri atpazitu detalas, NS5 Doo 03 po +dos
R . _ _ . . N3E De@ Q15 PO1 +10%
pieejama efektiva talummainas funkcija. Neo boo 037 P61 s8ax
R veidots B S e
Aréji izveidotas programmas ar trisdimensiju Iiniju grafiku var 135 085 B0 Per ' S5r
parbaudtt vél pirms apstrades, lai novérstu nevélamus sagataves S R G
- ) . - . . - . N130@ Dee 021 P@1 +25@x
apstrades defektus. S_a_d_l aps’_[rades defekti rodas, pieméram, tad, ja Nide pos oz3 roi +3:
pécprocesors nepareizi izdevis punktus. Ni70 0ao azg ror 1300x
ehelE
Lai atri atklatu k|Gdainas vietas, TNC kreisaja loga aktivo ierakstu Nigs Deo a3z ol user
trisdimensiju ITniju grafikd markeé cita krasa (pamatiestatijums: Neds T2 iz szoser o
N250 % 3818
sarkans). HEERE
3D Iiniju grafiku var izmantot Split-Screen (dalita ekrana) rezima vai e
i 5 5TM3 Slwies. | momccewn | nomms | O | [pasteery| NS | eerms | Goun
Full-Screen (pilna ekrana) rezima. gopes. | poeicamn | ey | oweors. | BRI oy | oreer | 2T,

Programmu paradtt pa kreisi un 3D Iniju grafiku pa labi: nospiediet
taustinu SPLIT SCREEN un programmtaustinu PROGRAMMA + 3D
LINIJU

3D liniju grafiku paradit pa visu ekranu: nospiediet taustinu SPLIT
SCREEN un programmtaustinu 3D LINIJU

3D liniju grafika funkcijas

Programm-

Funkcija tausting

Talummainas ramja paradidana un parvietoSana
uz augsu. Lai parvietotu, turiet programmtaustinu
nospiestu

Talummainas ramja paradisSana un parvietoSana
uz leju. Lai parvietotu, turiet programmtaustinu

1

v
nospiestu

=1

ﬁ

Talummainas ramja paradidana un parvietoSana
pa kreisi. Lai parvietotu, turiet programmtaustinu
nospiestu

Talummainas ramja paradiSana un parvietoSana
pa labi. Lai parvietotu, turiet programmtaustinu
nospiestu

Ramja palielinaSana — lai palielinatu, turiet
programmtaustinu nospiestu

Ramja samazinasana — lai samazinatu, turiet
programmtaustinu nospiestu
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. Programm-
Funkcija taustins
Izgriezuma palielindjuma atiestate, lai TNC
paraditu sagatavi atbilstoSi ieprogrammeétajai BLK FORMA
BLK formai
Izgriezuma parnem$ana P——

PARNEMS .

Sagataves pagrieSana pulkstenraditaju kustibas
virziena

Sagataves pagrieSana pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam

Sagataves atgasana atpaka|

Sagataves sasvérSana uz priekSu

Pakapeniska attéla palielina$ana. Ja attéls ir
palielinats, TNC grafiska attéla loga kajené
paradas burts Z

Pakapeniska attéla samazinasana. Ja attéls ir
samazinats, TNC grafika loga kajené paradas
burts Z

4.5 3D liniju grafiks (FCL 2 funkcija)

Sagataves paradi$ana originalaja izmeéra

Sagataves paradiSana pédgja aktivaja skatijuma

PEDEJ.

e 8 EnnoD e

SKATZJUMS

leprogrammeéto galapunktu seve-ira
paradisana/neradisana ar punktu uz Iinijas 25 s
Kreisaja loga izvéléta NC ieraksta AkT. ELEM.

MARKESANA

paradiSana/neradisana 3D Iiju grafika, izcelot fzs] zes
to ar citu krasu

lerakstu numuru paradisana/neradiSana
PARSLEPT
IER. NR.
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4.5 3D liniju grafiks (FCL 2 funkcija)

3D Iniju grafiku var vadit, arT izmantojot peli. lesp&jamas $adas
funkcijas:

Lai attéloto karkasmodeli pagrieztu tris dimensijas: turiet peles labo
taustinu nospiestu un virziet peli. TNC parada koordinatu sistému,
kas attélo paslaik aktivo sagataves stavokli. Kad atlaists labais peles
taustins, TNC orienté sagatavi atbilstoSi definétajam stavoklim

Lai parvietotu attéloto karkasmodeli: turiet nospiestu peles vidéjo
taustinu (peles ritentinu) un virziet peli. TNC parvieto sagatavi
attiecigaja virziena. Kad atlaists peles vidgjais taustins, TNC
parvieto sagatavi definétaja pozicija

Lai ar peli palielinatu/samazinatu konkrétu zonu: turiet nospiestu
peles kreiso taustinu un markgjiet taisnstiira formas talummainas
zonu. Kad peles kreisais taustin$ atlaists, TNC palielina sagatavi I1dz
noteiktajai zonai

Lai ar peli veiktu atru palielinaSanu un samazinaSanu: pagrieziet
peles ritentinu uz priek3u vai atpakal

NC ierakstu izcelSana grafika, ieziméjot tos cita
krasa

E Parslédziet programmtaustinu rindu
T Ekrana pa kreisi izvéléto NC ierakstu paradrtt 3D Iniju
s grafika pa labi ar krasu marké&jumu:

programmtaustinu AKT. ELEM. MARKESANA
IESL./IZSL. iestatiet uz IESL.

Ekrana pa kreisi izvéléto NC ierakstu paradrtt 3D Iniju
grafika pa labi bez krasu markéjuma:
programmtaustinu AKT. ELEM. MARKESANA
IESL./IZSL. iestatiet uz IZSL.

lerakstu numuru paradisana un pasléps$ana

E Parslédziet programmtaustinu rindu
Paradit ierakstu numurus: iestatiet programmtaustinu
e, i PARADIT PASLEPT IER. NR. uz PARADIT

Paslépt ierakstu numurus: iestatiet programmtaustinu
PARADIT PASLEPT IER. NR. uz PASLEPT

Grafika dzeésana

E Parslédziet programmtaustinu rindu

p— Dzést grafiku: nospiediet programmtaustinu DZEST
GRAFIKU
146
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4.6 Tualteja palidziba NC kludas
pazinojumu gadijuma

Kladas pazinojumu paradiSana

TNC parada k|idas pazinojumu automatiski $ados gadijumos

nepareiza ievade
logiska klada programma
neizpildams kontdras elements

neatbilstoSa skenéSanas sistémas izmanto$ana

KlGdas pazinojumu, kas satur programmas ieraksta numuru, izsaucis
Sis vai iepriek$éjais ieraksts. TNC pazinojumu tekstu var izdzést ar
taustinu CE péc tam, kad novérsts k|idas iemesls. K|ddu pazinojumi,
kuri izraisa vadibas sistémas atteici, jaapstiprina, nospiezot taustinu

END. Tada gadijuma TNC tiks restartéta.

Lai sanemtu precizaku informaciju par pastavosu k|idas pazinojumu,
nospiediet taustinu HELP (palidziba). TNC parada logu, kura
aprakstits klidas iemesls un klidas novérSanas pasakumi.

Palidzibas paradiSsana

Paradrt palidzibu: nospiediet taustinu HELP

Izlasiet klGdas aprakstu un klidas novérsanas
iespéjas. Ja nepiecieSams, TNC parada
papildinformaciju, kas noder, ja klidas iemesla
noskaidro$anai piesaistits HEIDENHAIN darbinieks.
Ar taustinu CE aizveriet palidzibas logu un vienlaikus
apstipriniet pastavo$o klidas pazinojumu

Noveérsiet klidu atbilstoSi aprakstam palidzibas loga

HEIDENHAIN iTNC 530

inojumu gadijuma

udas pazi

>

Manualais PGM galvene nav mainama

rezins

itud muuta Uhte lausetest BEGIN PGM
71> Ui END PGM (DIN/ISO: N99999988%...).

k.
N2@ |(INzEses 5 i i I i
N4 B o tn tnga8i kdsuRBas ol thatause rinkistoons” oo omt
N5 @ JGHBERNIMETANINE .
NB® X-30 Y+50%

N7@ GOl Z2-5 F200%

N80 GB1 X+0 Y+50 F750%
N9@ X+50 Y+100%

N100 G42 G25 R20*

N118 X+100 Y+50%

N128 X+50 Y+0%

N130 G26 R15%

N148 X+0 Y+50%

N150 GOO G40 X-20%
N16@ Z2+180 M2x*
N9989988939 XNEU G671 *

ba NC ki

=
Z1

SAKUMS BEIGAS LAPA LAPA
MEKLESANA

)
4.6 Tualteja palid
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ojumu saraksts

in

isu esoso kludas pazi

4.7V

4.7 Visu esoso kludas pazinojumu
saraksts

Funkcija

Ar So funkciju parada uznirstoSo logu, kura TNC parada visus aktualos
klddas pazinojumus. TNC parada gan kladas, kas radusas NC, gan
kladas, uz kuram norada masinas razotajs.

Kladu saraksta paradiSana

Tikltdz pastav kaut viens klidas pazinojums, var aplikot sarakstu:
a Paradit sarakstu: nospiediet taustinu ERR

Ar bultinu taustiniem var izvéléties kadu no
aktualajiem kl|udas pazinojumiem

Ar taustinu CE vai taustinu DEL izdzésiet uznirstosSaja
loga paslaik izveléto klldas pazinojumu. Ja ir tikai
viens kludas pazinojums, vienlaikus tiek aizvérts
uznirstoSais logs

Aizveriet uznirsto$o logu: atkartoti nospiediet taustinu
ERR. Pastavosie kludas pazinojumi saglabajas

Paraléli klidu sarakstam atsevi$ka loga var aplakot art
@ katram pazinojumam piederoso palidzibas tekstu:
nospiediet taustinu HELP.

148

Manuslais
rezins

PGM galvene nav mainama

N 10 [Kiadas iemesis: A
Prosrammis on pUutud muuts dnte lausetest BEGIN PGit

rogrammi algust ja programmi 15ppu

Nag [P i algust 1
nine muutmi

N5 @ JOMBERNIMETANINE s

S0: %... 671> USi END PGM (DIN/ISO: NG9399999%...).
os

ei _tohi muuta. Programmi
iseks kasutada failihalduse funktsiooni

NBO@ X-
N7 GO
N80 GO
NS@ X+

I==== <
‘ SB10_ERROR GENERAL PG _gaivens nau_mainsnall| @ ; +
W

30 Y+508%
1 2-5 F200%*
1 X+@ Y+58 F750% ine.
50 Y+100%*

NTZu X+¥5U YTU¥

N130 G26 R15%

N149 X+0 Y+50% s{mx%
on

N150 GO0 G490 X-20%
N160 Z2+108 M2
. s
N988998999 XNEU G771 ¥ @%E
B

HEIDENHATN SERVISA
TNCguide DATNU } ‘ ‘ BEIG

< SAGLABAS .

Programmésana: programmésanas palidziba @



Loga saturs

Aile

Nozime

Numurs

Klddas numurs (-1: nav definéts k|adas
numurs), ko pieSkiris HEIDENHAIN vai
masinas razotajs

Klase

Kladas klase. Nosaka, ka TNC 3o kladu

apstradas:

ERROR

Apkopoto kladu klase tam k|Gdam, kuram
iestajoties, atkartba no masinas un faktiska
rezima, rodas at$kirigas klimju reakcijas
FEED HOLD

Dzésta padeves aktivizéSana

PGM HOLD

Apturéta programmas izpilde (mirgo STIB)
PGM ABORT L
Partraukta programmas izpilde (IEKSEJA
APSTASANAS)

EMERG. PARTRAUK.

Aktivizéjas avarijas izslégSanas

RESET

TNC veic silto startu

WARNING

Bridindjuma pazinojums, programmas
izpilde turpinas

INFORM.

Informacijas pazinojums, programmas
izpilde turpinas

Grupa

Grupa. Nosaka, no kuras sistémas
programmatdras dalas radies k|Gdas
pazinojums

OPERATING

PROGRAMMING

PLC

GENERAL

Kladas
pazinojums

KlGdas teksts, kuru parada TNC

HEIDENHAIN iTNC 530

ojumu saraksts

in

So kludas pazi
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ojumu saraksts

in

kludas pazi

w

ISU €eS0SO

4.7V

Palidzibas sistemas TNCguide izsaukSana

Ar programmtaustinu var izsaukt TNC palidzibas sistému. Palidzibas
sistémas ietvaros jus uzreiz sanemat to pasu klddas skaidrojumu, kuru

sanemat, nospiezot taustinu HELP.

®)

HEIDENHAIN
Twcgwe
MASENAS
anéws

150

Ja masinas raZotajs piedava ari palidzibas sistému, tad
TNC papildus parada programmtaustinu MASINAS
RAZOTAJS, ar kuru var izsaukt $o atsevisko palidzibas
sistému. Taja atradisit detalizétu papildinformaciju par
pastavoso kludas pazinojumu.

Izsauciet palidzibu sakara ar HEIDENHAIN kladas
pazinojumiem

Ja pieejama, izsauciet palidzibu sakara ar masinas
specifiskajiem klddas pazinojumiem

Programmésana: programmésanas palidziba @



Apkopes failu izveide

Izmantojot So funkciju, visus apkopes noldkiem bitiskos datus var
saglabat ZIP datné. Attiecigos NC un PLC datus TNC saglaba datné
TNC:\service\service<xxxxxxxx>.zip. Datnes nosaukumu TNC izveido
automatiski, kura ar <xxxxxxxx> neparprotami ir apziméts sistémas
laiks.

Ir $adas apkopes datnes izveides iespéjas:
Nospiediet programmtaustinu SAGLABAT APKOPES DATNES, un
péc tam nospiediet taustinu ERR

Izveide aréji, izmantojot datu parsatiS8anas programmataru
TNCremoNT

NC programmatdras avarijas gadijuma, kas radusies bitiskas
kladas dé|, TNC automatiski izveido apkopes failu

Turklat ma&inas razotajs ari var bat iestatijis automatisku apkopes
datnu izveidi PLC k|Gdas pazinojumu gadijuma.
Cita starpa apkopes datné tiek saglabati $adi dati:
Registracijas Zurnals
PLC registracijas zurnals
Izvélétas visu rezZimu datnes (*.H/*.I/*. T/*.TCH/*.D)
*.SYS datnes
Masinas parametri
Operétajsistémas informacijas un protokola datnes (tas dalgji var
aktivizét, izmantojot MP7691)
PLC atmina saglabatie dati
PLC:\NCMACRO.SYS definétie NC makrosi

Informacija par aparatiru

Pé&c klientu apkalposanas dienesta noradijuma ASCII formata papildus
var saglabat vél vienu vadibas datni TNC:\service\userfiles.sys. Sada
gadijuma TNC ZIP faila ieklauj arT $aja datné definétos datus.

Apkalpes datné pieejami visi NC dati, kas nepiecieSami

@ klidas mekléSanai. Nododot S0 apkalpes datni talak, Jus
aplieciniet, ka neiebilstat tam, ka masinas raZotajs att. Dr.
Johannes HEIDENHAIN GmbH Sos datus izmantos
diagnostikas nolukos.

HEIDENHAIN iTNC 530
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So kludas pazi
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4.8 Kontekstuala palidzibas sistéma TNCguide (FCL3 funkcija)

4.8 Kontekstuala palidzibas
sistema TNCguide (FCL3
funkcija)

Pielietojums

)

Kontekstualaja palidzibas sistema TNCguide lietotdja dokumentacija
ir HTML formata. TNCguide izsauc ar taustinu HELP, turklat TNC
daléji atkariba no situacijas uzreiz parada attiecigo informaciju
(kontekstuals izsaukums). ArT tad, ja redigéjat NC ieraksta un
nospiezat taustinu HELP, jus tiekat pamata vienmér novadits uz to
vietu dokumentacija, kura aprakstita atbilstosa funkcija.

Palidzibas sistema TNCguide pieejama tikai tad, ja josu
vadibas aparatiras operativa atmina ir vismaz 256 MB un
papildus uzstadita FCL3.

Standarta varianta parada attiecigas NC programmas dokumentaciju
vacu un ang|u valoda. Paréjas dialoga valodas HEIDENHAIN piedava
lejupieladét bez maksas, ja vien pieejams attiecigais tulkojums (sk.
"Aktualo palidzibas datnu lejupielade” 157. Ipp.).

=)

Sobrid TNCguide pieejama $ada lietotdja dokumentacija:

TNC mégina palaist TNCguide valod3, kas josu TNC
iestatita ka dialoga valoda. Ja jisu TNC sistéma datnes
Vel nav pieejamas $aja dialoga valoda, TNC atver anglu
versiju.

Atklata teksta dialoga lietotaja rokasgramata (BHBKIlartext.chm)
DIN/ISO lietotaja rokasgramata (BHBIso.chm)

Ciklu lietotaja rokasgramata (BHBcycles.chm)

smarT.NC lietotaja rokasgramata (vedna formata, BHBSmart.chm)
Visu NC k|Gdas pazinojumu saraksts (errors.chm)

Papildus pieejama gramatas datne main.chm, kura apkopotas visas
pieejamas chm datnes.

Masinas razotajs TNCguide var pievienot arT masinas
@ specifisko dokumentaciju. Tada gadijuma Sie dokumenti

paradas ka atseviska gramata datné main.chm.

152

[55turs]| Tna. | Mekiat
v Laipni 1dgti
 Lietotaia rokasera
5 TNC tips, progran
s Tevads
~ Skencéanas sister
< Tevads
parskats
Skencéanas sis
Meridanas uert
Skencéanas sis
Skencéanas sis
» Parsicedanas-ski
» Sagataves nesak
» Atsauces punkta
» sagataviu parmc:
» Skencdanas funki
» Skencdanas sistcn
» Skencdanas sistcn
» Parskata tabula

I — |

PARSKIRS. | UZ PRIEKSU LAP! LOGS TNCGUIDE TNCGUIDE
- = t ATVIRZ. BEIGSANA
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Darbs ar TNCguide

TNCguide izsaukSana

; ; ; 5 i35 iespdias:
Lai palaistu TNCguide, pastav vairakas iespéjas: Estuzs]| zna. |ekast T — =
v Laipni 1agti | —

Nospiediet taustinu HELP, ja vien TNC taja bridt nerada kladas 2 Listoibls rokssar)
pazinojumu L
Ja ekrana apaksdala pa labi esat iepriek$ noklikskinajis uz e
izgaismota palidzibas simbola, noklikskiniet ar peli uz ertdenas vt
programmtaustiniem i
Ar datnu parvaldi atveriet palidzibas datni (CHM datne). TNC var
atvért jebkuru CHM datni arT tad, ja ta nav saglabata TNC cietaja et
d|Ské b Skengéanas sisten

» Parskata tabula

parada palidzibu attiecigajiem kludu pazinojumiem. Lai
varétu palaist TNCguide, vispirms ir jaapstiprina visi klidu L 3
pazinojumi. [r—
<=

@ Ja pastav viens vai vairaki klidas pazinojumi, TNC uzreiz

o

4.8 Kontekstuala palidzibas sistema TNCguide (FCL3 funkcija)

=
T R

AREEE

UZ PRIEKSU
=>

TNCGUIDE | TNCGUIDE

BEIGSANA

ATUIRZ.

Izsaucot palidzibas sistému, TNC starté
programmeésanas stacija un divprocesoru versija iekS&ji
sistéma definéto standarta parlikprogrammu (parasti
Internet Explorer) un vienprocesora versija —
HEIDENHAIN pielagotu parlikprogrammu.

Daudziem programmtaustiniem iesp&jams kontekstuals izsaukums, ar
kuru js uzreiz varat nok|t pie attieciga programmtaustina funkcijas
apraksta. St funkcija pieejama, tikai lietojot peli. Rikojieties $adi:

Izvélieties programmtaustinu rindu, kura redzams vajadzigais
programmtausting

NoklikSkiniet ar peli uz palidzibas simbola, kuru TNC parada tieSi pa
labi virs programmtaustinu rindas: peles kursors partop par
jautajuma zimi
NoklikSkiniet ar jautajuma zimi uz programmtaustina, par kuru
vélaties sanemt funkciju skaidrojumu: TNC atver TNCguide. Ja jlsu
izvélétajam programmtaustinam nav ieejas punkta, TNC atver
gramatas datni main.chm, no kuras ar pilnteksta meklé3anu vai
navigaciju skaidrojums jameklé manuali
Arl tad, ja patlaban redigéjat NC ierakstu, ir pieejams kontekstuals
izsaukums:

Izvéléties jebkuru NC ierakstu

Virzities ar bultinu taustiniem ieraksta

Nospiest taustinu HELP: TNC uzsak palidzibas sistémas darbibu un
parada aktivas funkcijas aprakstu (nedarbojas papildfunkcijam vai
cikliem, kurus integréjis jisu masinas razotajs)
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4.8 Kontekstuala palidzibas sistéma TNCguide (FCL3 funkcija)

Navigacija TNCguide

Visvienkarsak TNCguide sistéma navigét ar peli. Kreisaja pusé
redzams satura raditajs. NoklikSkinot uz pa labi vérsta trisstdra, var
atvért attiecigo nodalu, bet, noklikSkinot tieSi uz ieraksta, var atvért

attiecigo lapu. LietoSana ir identiska Windows Explorer lietoSanai.

Saistitie teksta fragmenti (mijnorades) ir attéloti zila krasa un pasvitroti.
NoklikSkinot uz saites, tiek atvérta attieciga lapa.

TNCguide, protams, var ari lietot, izmantojot taustinus un
programmtaustinus. Talak sniegtaja tabula ir iek|auts attiecigo taustinu
funkciju parskats.

Turpmak aprakstitas taustinu funkcijas pieejamas tikai
@ TNC vienprocesora versijai.

Programm-
taustins

Ir aktivizéts kreisaja pusé esoSais satura
raditajs:
izvéléties zem ta vai virs ta esoSo ierakstu

Ir aktivizéts labaja pusé esosais teksta logs:

parvietot lapu uz leju vai uz aug8u, ja teksts vai

grafiki nav redzami pilniba

Funkcija

Ir aktivizéts kreisaja pusé esoSais satura
raditajs:

atvert satura raditaju. Ja satura raditaju vairs

nevar atvért — pariet uz labas puses logu

Ir aktivizéts labaja pusé esoSais teksta logs:
bez funkcijas

Ir aktivizéts kreisaja pusé esoSais satura
raditajs:

aizvert satura radrtaju

Ir aktivizéts labaja pusé esosais teksta logs:

bez funkcijas

Ir aktivizéts kreisaja pusé esoSais satura
raditajs:

paradrt izvéléto lapu, izmantojot kursora
taustinu

Ir aktivizéts labaja pusé esosais teksta logs:
ja kursors ir novietots uz saites — pariet uz
saistito lapu

Ir aktivizéts kreisaja pusé esoSais satura

raditajs:
parslégt cilni starp satura raditaju, alfabétisko

raditaju vai pilnteksta mekléSanas funkciju un

pariet uz ekrana labo pusi

Ir aktivizéts labaja pusé esosSais teksta logs:
pariet atpakal uz kreisas puses logu
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Funkcija

Ir aktivizéts kreisaja pusé esosais satura
raditajs:

izvéleties zem ta vai virs ta esodo ierakstu
Ir aktivizéts labaja pusé eso3ais teksta logs:
pariet uz nakamo saiti

Izvéléties pédéjo paradito lapu

Pariet uz nakamo lapu, ja funkcija "lzvéléties
pédéjo paradito lapu" irizmantota vairakas reizes

Pariet uz iepriek$éjo lapu

Pariet uz nakamo lapu

Paradit/paslépt satura radrtaju

Pariet no pilna attéla uz samazinatu attélu un
pretéji. Ja attéls ir samazinats, ir redzama dala
TNC virsmas

Fokusu iek8&ji nomaina uz TNC
lietojumprogrammu ta, ka ar atvértu TNCguide
iespéjams lietot vadibas sistému. Ja aktivs pilns
attéls, TNC pirms fokusa mainas automatiski
samazina loga izméru

TNCGUIDE
ATVIRZ.

Iziet no TNCguide

TNCGUIDE
BEIGSANA
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4.8 Kontekstuala palidzibas sistéma TNCguide (FCL3 funkcija)

Alfabétiskais raditajs

Svarigakie atslégvardi apkopoti alfabétiskaja raditaja (cilne Indekss),
un tos var izvéléties, noklikSkinot ar peles pogu vai tieSi izvéloties ar
kursora taustiniem.

Aktiva kreisa puse.

Izvélieties cilni Indekss
Aktivizgjiet ievades lauku Atslegvards

levadiet mekléjamo vardu, TNC tad sinhronizé
alfabétisko radrtaju attieciba uz ievadrtto tekstu ta, ka
jus atslégvardu izveidotaja saraksta varat atrast atrak
vai

Ar bultinu taustinu ieziméjiet vajadzigo atslégvardu
gaisu

Ar taustinu ENT atveriet informaciju par izvéléto
atslégvardu

Pilnteksta mekléSana
Cilné Meklét jums ir iesp€ja meklét noteiktu vardu visa TNCguide.

Aktiva kreisa puse.

156

Izvélieties cilni Meklet
Aktivizgjiet ievades lauku Meklet:

levadiet mekl&jamo vardu, apstipriniet ar taustinu
ENT: TNC atrod visas vietas, kur redzams meklétais
vards

Ar bultinu taustinu ieziméjiet vajadzigo vietu gaisSu

Ar taustinu ENT atveriet vajadzigo rezultatu

Pilnteksta mekléSanu jas vienmér varat veikt ar vienu
atsevisku vardu.

Ja aktivizéjat funkciju Meklét tikai virsrakstos (ar peles
pogu vai novietojot kursoru un péc tam apstiprinot ar
atstarpes taustinu), TNC parmeklé nevis visu tekstu, bet
gan visus virsrakstus.

TNCauide

riSanas sistEnas cikLL -nanulajs un elektriekd rokrata reZfus / levads

saturs [Ind.]|mekaat |

il T

~ 3D skencdanas sisten]

< kalibret
parslcadanas
parvaldit atdiiris
Atkartota merisana

~ Atsauces punkta autc
4 urbunu centrs
apaias iedobes uid~
apaias tapas vidus
caurunu spia vidus
iekdciais staris
jebkura asi
rievas centrs
skencdanas sistoma
taisnstura iedobes
taisnstura tapas U
tilta centrs
sreiais sturis

~ Atsauces punkta note

apia viduspunkts k

ar urbunien/tapsn

jebkura asi

Pl uiduspurkta noteikSana par
ces pirkts;

T ssmcs prkta otk
sturis ka atsauces fo e T
vidusass ka atsauc

- Atsauces punkts ||| sl idspits oteiians -t
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o o] i

PARSKIRS .
==

UZ PRIEKSU
=>

TNCGUIDE | TNCGUIDE

BEIGSANA

Lapa ‘ Lapa ‘ napE ‘ Loss

ATVIRZ.
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Aktualo palidzibas datnu lejupielade

TNC programmatirai atbilsto$as palidzibas datnes atradisiet
HEIDENHAIN majas lapa www.heidenhain.de:
Pakalpojumi un dokumentacija
Programmatura
Palidzibas sistéma iTNC 530
Jasu TNC NC programmatidras numurs, piem., 34049x-03
Izvélieties vajadzigo valodu, pieméram, vacu: péc tam tiks paradita
ZIP datne ar attiecigajam palidzibas datném
Lejupieladgjiet ZIP datni un atarhivéjiet

Atarhivétas CHM datnes parnesiet TNC mapé TNC:\tncguide\de vai
attiecigas valodas apakSmapé (skatiet arT turpmako tabulu)

TNCremoNT, izvélnes punkta
Papildu>Konfiguracija>ReZims>ParsiitiSana binaraja
formata jaieraksta paplasinajums .CHM.

Q Ja CHM datnes tiek parsatitas uz TNC, izmantojot

Valoda TNC mape

Vacu TNC:\tncguide\de
Anglu TNC:\tncguide\en
Cehu TNC:\tncguide\cs
Fran¢u TNC:\tncguide\fr
Itaju TNC:\tncguide\it
Spanu TNC:\tncguide\es
Portugalu TNC:\tncguide\pt
Zviedru TNC:\tncguide\sv
Danu TNC:\tncguide\da
Somu TNC:\tncguide\fi

NiderlandieSu

TNC:\tncguide\nl

Polu

TNC:\tncguide\pl

Ungaru

TNC:\tncguide\hu

Krievu

TNC:\tncguide\ru

KinieSu (vienkarsota)

TNC:\tncguide\zh

KinieSu (tradicionala)

TNC:\tncguide\zh-tw

Slovénu (programmatdras
opcija)

TNC:\tncguide\sl
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4.8 Kontekstuala palidzibas sistéma TNCguide (FCL3 funkcija)

Valoda TNC mape
Norvégu TNC:\tncguide\no
Slovaku TNC:\tncguide\sk
LatvieSu TNC:\tncguide\lv
KorejieSu TNC:\tncguide\kr
Igaunu TNC:\tncguide\et
Turku TNC:\tncguide\tr
Rumanu TNC:\tncguide\ro
LietuvieSu TNC:\tncguide\lt
158
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5.1 Instrumentu ievades

5.1 Instrumentu ievades

Padeve F

Padeve F ir atrums mm/min (collas/min), ar kuru instrumenta
viduspunkts virzas pa savu trajektoriju. Maksimala padeve katrai
masinas asij var bat atSkiriga un to nosaka masinas parametri.

levade

Padevi var ievadit T ieraksta (instrumenta izsauk$ana) un katra
pozicionéSanas ieraksta (sk. "Instrumenta kustibu programmeésana
DIN/ISO" 104. Ipp.). Milimetru programmas ievadiet padevi vienibas
mm/min, collu programmas (izskirtspéjas dél) 1/10 collas/min.

Atrgaita
Atrgaitai ievadiet G00.

Darbibas ilgums

Ar skaitlisko vértibu ieprogramméta padeve ir spéka I1dz ierakstam,
kura tiek ieprogrammeéta jauna padeve. Ja jauna padeve ir G00
(atrgaita), péc nakama ieraksta ar G01 atkal ir speka pédgja ar
skaitlisko vértibu ieprogramméta padeve.

Izmainas programmas izpildes laika

Padevi programmas izpildes gaita var mainit ar padeves manualas
korekcijas grozamo pogu F.

Varpstas apgriezienu skaits S

Varpstas apgriezienu skaitu S ievadiet mindtes apgriezienu
(apgr./min) T ieraksta (instrumenta izsauk$ana). Alternativa varianta
var definét arT grieSanas atrumu Vc m/min.

leprogrammeétas izmainas
Apstrades programma varpstas apgriezienu skaitu var maintt ar T
ierakstu, kura ievadat tikai jauno varpstas apgriezienu skaitu:

{S Varpstas apgriezienu skaita programmésana:
nospiediet taustinu S Alpha klaviatdra

Jauna varpstas apgriezienu skaita ievadiSana

Izmainas programmas izpildes laika

Programmas izpildes laika varpstas apgriezienu skaitu mainiet ar
varpstas apgriezienu skaita manualas korekcijas pogu S.
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5.2 Instrumenta dati

Instrumenta korekcijas priekSnoteikums

Parasti trajektorijas kustibu koordinatas ieprogramme ta, ka sagatave
ir nomérita raséjuma. Lai TNC varétu aprékinat instrumenta
viduspunktu un veikt instrumenta korekciju, jaievada katra
izmantojama instrumenta garums un radiuss.

Instrumenta datus var ievadit ar funkciju G99 tieSi programma vai
atseviski — instrumentu tabula. Ja instrumenta dati ir ievadtti tabula, ir
pieejama ari cita ar instrumentu saistita informacija. Apstrades
programmas darbibas laikd TNC nem véra visu ievadtto informaciju.

Instrumenta numurs, instrumenta nosaukums

Katrs instruments ir apziméts ar numuru no 0 [Tdz 30000. Ja stradajat
ar instrumentu tabulu, varat papildus ievadtt instrumentu nosaukumus.
Instrumenta nosaukuma nedrikst bat vairak ka 16 zimju.

Instruments ar numuru 0 noteikts ka nulles instruments — ta garums ir
L=0 un radiuss R=0. Instrumentu tabulas instruments TO jadefiné tapat
ar L=0 un R=0.

Instrumenta garums L
Instrumenta garums L vienmeér jaievada ka absolitais garums
attieciba pret instrumenta atskaites punktu. Lai funkcijas kopa ar

apstradi vairakas asis varétu izmantot vairak kart, TNC obligati
janorada instrumenta kopéjais garums.

Instrumenta radiuss R

TieSi ievadiet instrumenta radiusu R.
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5.2 Instrumenta dati

Garumu un radiusu delta vertibas

Delta vértibas apzimé instrumentu garumu un radiusu novirzes.

Pozitiva delta vértiba attiecas uz virsizméru (DL, DR, DR2>0). Veicot
apstradi ar virsziméru, ievadiet ta vertibu, programmeéjot instrumenta
izsaukumu ar T.

Negativa delta vértiba nozimé zemizméru (DL, DR, DR2<0).
Zemizmeéru instrumentu tabula ievada ka instrumenta nodilumu.

Delta vértibas ievadiet ka skaitliskas vértibas, T ieraksta vértibu var
nodot arT ar Q parametru.

levades amplitida: delta vértibas maksimali drikst bat + 99,999 mm.

instrumenta grafisko attélojumu. Simulacija Sagataves

@ Delta vértibas no instrumentu tabulas ietekmé
attélojums paliek tads pats.

Tieraksta delta vértibas izmaina simulacija attéloto
sagataves lielumu. Simulétais instrumenta lielums
paliek tads pats.

Instrumentu datu ievadiSana programma

Noteikta instrumenta numuru, garumu un radiusu apstrades
programma nosakiet vienreiz ar G99 ierakstu:

Izvélieties instrumenta definiciju: nospiediet taustinu TOOL DEF

TOOL Instrumenta numurs: ar instrumenta numuru
E=7 apzimégjiet tikai vienu instrumentu

Instrumenta garums: garuma korekcijas vértiba

Instrumenta radiuss: radiusa korekcijas véertiba

dialoga lauka: nospiediet atbilstoSo ass

O Dialoga laika garuma un radiusa vértibu varat ievadit tiesi
programmtaustinu.

Piemérs
N40 G99 T5 L+10 R+5 *
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Instrumentu datu ievadiSana tabula

Viena instrumentu tabula var definét ltldz 30000 instrumentu un
saglabat to datus. Instrumentu skaitu, ko TNC izveido, atverot jaunu
tabulu, defingjiet ar masinas parametru 7260. Skatiet arT redigéSanas
funkcijas turpmak $aja nodala. Lai vienam instrumentam varétu ievadtt
vairdkus korekcijas datus (uzradtt instrumenta numuru), masinas
parametru 7262 nosakiet nevienadu ar 0.

Instrumentu tabula izmantojama, ja
vélaties izmantot uzraditos instrumentus, ka, pieméram, pakapju
urbi ar vairakam garuma korekcijam (sk. 169. Ipp.)
Jusu lietotda masina ir aprikota ar automatisko instrumentu mainitaju

Vélaties instrumentus automatiski parmérit ar TT 130 (skatiet
skenésanas sistémas ciklu lietotaja rokasgramatu)

Apstrades cikla G122 vélaties veikt apstradi (skatit ciklu lietotaja
rokasgramatu, cikls APSTRADES RUPJAPSTRADE)

Vélaties stradat no 251. I1dz 254. apstrades ciklam (skatit ciklu
lietotaja rokasgramatu, cikli no 251. [1dz 254.)

Vélaties stradat ar automatisko grieSanas datu aprékinasanu

5.2 Instrumenta dati

Instrumentu tabula: instrumentu standarta dati

Saisinajumi levades Dialogs

T Numurs, ar kuru instrumentu izsauc programma (piem., 5, -
noradits: 5.2).

VARDS Nosaukums, ar kadu instrumentu izsauc programma. Instrumenta nosaukums?

levades datu diapazons: maksimali 16 zimes, tikai lielie burti,
bez atstarpém.

L Instrumenta garuma L korekcijas vértiba Instrumenta garums?

levades datu diapazons mm: no -99999.9999 lidz
+99999.9999

levades datu diapazons collas: no -3936,9999 idz
+3936,9999

R Instrumenta radiusa R korekcijas vértiba Instrumenta radiuss R?

levades datu diapazons mm: no -99999.9999 lidz
+99999.9999

levades datu diapazons collas: no -3936,9999 idz
+3936,9999

R2 Staru-radiusa frézes instrumenta radiuss 2 (tikai trisdimensiju Instrumenta radiuss R2?
radiusa korekcijai vai ar radiusa frézi veiktas apstrades grafiskai
attéloSanai)

levades datu diapazons mm: no -99999.9999 Iidz
+99999.9999

levades datu diapazons collas: no -3936,9999 Iidz
+3936,9999
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5.2 Instrumenta dati

Sailsinajumi

levades

Dialogs

DL

Instrumenta garuma L delta vértiba.
levades datu diapazons mm: no -99,9999 Iidz +99,9999

levades datu diapazons collas: no -3 937 lidz +3 937

Instrumenta garuma virsizmérs?

DR

Instrumenta radiusa R delta vértiba.
levades datu diapazons mm: no -99,9999 lidz +99,9999

levades datu diapazons collas: no -3 937 idz +3 937

Instrumenta radiusa virsizmeérs?

DR2

Instrumenta radiusa R2 delta vértiba.
levades datu diapazons mm: no -99,9999 Iidz +99,9999

levades datu diapazons collas: no -3 937 lidz +3 937

Instrumenta radiusa R2 virsizmérs?

LCUTS

Instrumenta asmens garums 22. cikla.
levades datu diapazons mm: no 0 [idz +99999.9999

levades datu diapazons collas: no 0 Iidz +3936,9999

Asmenu garums instrumentu asi?

ANGLE

Maksimalais instrumenta nolaiSanas lenkis, nolaizot ar
svarstveida kustibam 22., 208. un 25x. cikla.

levades datu diapazons: no 0 Iidz 90°

Maksimalais nolaiSanas lenkis?

TL

Instrumenta blokéSanas noteik§8ana (TL: Tool Locked = no
anglu val. instruments blokéts).

levades datu diapazons: L vai atstarpe

Instr. blokéts?
Ja=ENT /Né=NO ENT

RT

Aizvietotajinstrumenta (ja tads ir) ka rezerves instrumenta
numurs (RT: Replacement Tool = no anglu val. rezerves
instruments); skatit art TIME2).

levades datu diapazons: no 0 l1dz 65535

Aizvietotajinstruments?

TIME1

Maksimalais instrumenta kalpo$anas laiks miniités. ST funkcija ir
atkariga no masinas un ta ir aprakstita masinas lietoSanas
rokasgramata.

levades datu diapazons: no 0 [t1dz 9999 min

Maks. ekspluatacijas laiks?

TIME2

Instrumenta maksimalais kalpo$anas laiks minatés TOOL
CALL gadijuma: ja kalpoSanas laiks sasniedz vai parsniedz o
vértibu, TNC nakamaja TOOL CALL izmanto
aizvietotajinstrumentu (skattt ari CUR.TIME).

levades datu diapazons: no 0 [iJdz 9999 min

Maksimalais kalposanas laiks ar
TOOL CALL?

CUR.TIME

Aktualais instrumenta kalpoSanas laiks mindtés: TNC
automatiski pieskaita pasreizéjo kalpo$anas laiku (CUR.TIME:
CURrent TIME = angl. paSreiz€jais/esosais laiks). Lietotiem
instrumentiem var ievadtt vértibu péc nokluséjuma

levades datu diapazons: no 0 [[dz 99999 min

Aktualais kalposanas laiks?
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Saisinajumi

levades

Dialogs

DOC

Komentars par instrumentu.

levades datu diapazons: maksimali 16 zimes

Komentars par instrumentu?

PLC

Informacija par So instrumentu, kura japarsata PLC.

levades datu diapazons: 8 zimes bitu kodéjuma

PLC statuss?

PLC-VAL

ST instrumenta vértiba, kas japarsita PLC
levades datu diapazons: no -99999,9999 Ilidz +99999,9999

PLC vértiba?

PTYP

Instrumenta tips izvértéSanai vietu tabula

levades datu diapazons: no 0 l1dz +99

Vietu tabulas instrumenta tips?

5.2 Instrumenta dati

NMAX

Varpstas apgriezienu skaita ierobezojums Sim instrumentam.
Kontrolé ieprogramméto vértibu (kltdas zinojums) un
apgriezienu skaita palielinaSanu ar potenciometru. Funkcija nav
aktivizéta: ievadiet —

levades datu diapazons: no 0 lidz +99999, funkcija neaktiva: ja
ievada —

Maksimalais apgriezienu skaits
[1/min]?

LIFTOFF

Nosaka, vai TNC, apstajoties NC, instruments jaatvirza
pozitivas instrumentu ass virziena, lai novérstu brivas grieSanas
izraisTtas atzimes uz kontdras. Ja ir definéts Y, TNC atvirza
instrumentu no kontdras par attalumu lfdz 30 mm, ja §T1 funkcija
NC programma ir aktivizéta ar M148 (sk. "Instrumenta
automatiska pacel$ana no kontiras, apstajoties NC: M148"
325. Ipp.).

levade: Y un N

Pacelt instrumentu Y/N ?

P1...P3

No masinas modela atkariga funkcija: vértibas parsatisana
PLC. Skatiet maSinas lietoSanas rokasgramatu

levades datu diapazons: no -99999,9999 idz +99999,9999

Vertiba?

KINEMATISKS

No masinas atkariga funkcija: lenka frézes galvu kinematikas
apraksts, ko TNC papildus parrékina attieciba pret masinas
kinematiku. Izvélieties pieejamos kinematikas aprakstus ar
programmtaustinu KINEMATIKAS PIESKIRE (sk. ari
"Instrumenta turétaja kinematika" 172. Ipp.)

levades datu diapazons: maksimali 16 zZimes

Papildu kinematikas apraksts?

T-ANGLE

Instrumenta virsotnes lenkis. Izmanto cikla "Centrésana" (cikls
240), lai no diametra ievades varétu aprékinat centréSanas
dzilumu

levades datu diapazons: no -180 Ilidz +180°

Virsotnes lenkis (tips
DRILL+CSINK)?
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5.2 Instrumenta dati

Sailsinajumi

levades

Dialogs

PITCH

Instrumenta vitnes kapums (patlaban vél bez funkcijas)
levades datu diapazons mm: no 0 [1dz +99999.9999

levades datu diapazons collas: no 0 I1dz +3936,9999

Vitnes kapums (tikai instr.tipam
TAP)?

AFC

ReguléSanas iestatljums adaptivajai padeves reguléSanai AFC,

kas noteikts tabulas AFC.TAB ailé NAME. Parnemiet
reguléSanas stratégiju, izmantojot programmtaustinu AFC
REGUL. IEST. PIESKIRE (3. programmtaustinu rinda)

levades datu diapazons: maksimali 10 zimes

Regulésanas stratégija?

DR2TABLE

Programmataras opcija 3D-ToolComp: ievadiet tas korekcijas
vértibu tabulas nosaukumu, no kuras TNC nemt no lenka
atkarigas delta radiusa vértibas DR2

levades datu diapazons: maksimali 16 zimes bez datnes
paplasinajuma

Korekcijas vértibu tabula?

LAST_USE

Datums un laiks, kad TNC pédéjoreiz ar TOOL CALL iemainija

instrumentu

levades datu diapazons: maksimali 16 zimes, formats ir stingri

noteikts: datums = GGGG.MM.DD, laiks = hh.mm

Pédgja instr. izsauk. datums/laiks?

Instrumentu tabula: instrumenta dati automatiskai instrumenta

parmérisanai

skatit lietotaja rokasgramatu "Ciklu programmésana”

O Automatiskas instrumentu parmérisanas ciklu apraksts:

Saisinajums

levades dati

Dialogs

CcuT

Instrumenta asmenu skaits (maks. 99 asmeni)

levades datu diapazons: no 0 [[dz 99

Asmenu skaits?

LTOL

Pielaujama nobide no instrumenta garuma L nodiluma
konstatéSanai. Ja ievadita vértiba tiek parsniegta, TNC bloké

instrumentu (statuss L). levades amplitdda: no 0 lldz 0,9999 mm

levades datu diapazons mm: no 0 [idz +0,9999

levades datu diapazons collas: no 0 lidz +0,03936

Nodiluma pielaide: garums?

RTOL

Pielaujama nobide no instrumenta radiusa, R nodiluma
konstatéSanai. Ja ievadtta vértiba tiek parsniegta, TNC bloké

instrumentu (statuss L). levades amplitida: no 0 lldz 0,9999 mm

levades datu diapazons mm: no 0 [idz +0,9999

levades datu diapazons collas: no 0 I1dz +0,03936

Nodiluma pielaide: radiuss?
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Saisinajums

levades dati

Dialogs

R2TOL

Pielaujama nobide no instrumenta radiusa, R2 nodiluma
konstatéSanai. Ja ievadita vértiba tiek parsniegta, TNC bloké
instrumentu (statuss L). levades amplitida: no 0 [idz 0,9999 mm

levades datu diapazons mm: no 0 [idz +0,9999

levades datu diapazons collas: no 0 [i[dz +0,03936

Nodiluma pielaide: radiuss 2?

DIRECT.

Instrumenta grieSanas virziens parmérisanai ar rotéjosu
instrumentu

Griesanas virziens (M3 =-)?

TT:R-OFFS

Garuma parmériSana: instrumenta nobide starp irbula centru un
instrumenta centru. lepriek3éjais iestatijums: instrumenta
radiuss R (taustind NO ENT izveido R)

levades datu diapazons mm: no -99999.9999 Iidz +99999.9999
levades datu diapazons collas: no -3936,9999 Iidz +3936,9999

Instrumenta novirzes radiuss?

5.2 Instrumenta dati

TT:L-OFFS

Radiusa parmérisana: instrumenta papildu nobide starp irbula
augséjo malu un instrumenta apaké&jo malu pie MP6530.
lepriekséjais iestatijums: 0

levades datu diapazons mm: no -99999.9999 Iidz +99999.9999
levades datu diapazons collas: no -3936,9999 Iidz +3936,9999

Instrumenta novirzes garums?

LBREAK

Pielaujama nobide no instrumenta garuma, L lGzuma
konstatéSanai. Ja ievadita vértiba tiek parsniegta, TNC bloké
instrumentu (statuss L). levades amplitdda: no 0 [1[dz 0,9999 mm

levades datu diapazons mm: no 0 [i1dz 0,9999

levades datu diapazons collas: no 0 Iidz +0,03936

Liizuma pielaide: garums?

RBREAK

Pielaujama nobide no instrumenta radiusa, R lGzuma
konstatéSanai. Ja ievadrita vértiba tiek parsniegta, TNC bloké
instrumentu (statuss L). levades amplitdda: no 0 [1[dz 0,9999 mm

levades datu diapazons mm: no 0 [idz 0,9999

levades datu diapazons collas: no 0 [idz +0,03936

Liuizuma pielaide: radiuss?

HEIDENHAIN iTNC 530
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5.2 Instrumenta dati

Instrumentu tabula: instrumenta dati automatiskai apgriezienu
skaita/padeves aprékinasanai

Saisinajums

levades dati

Dialogs

TYP

Instrumenta tips: programmtausting TIPA PIESKIRE

(3. programmtaustinu rinda); TNC izgaismo instrumenta tipa
izvéles logu. Funkcijas patlaban pieskirtas tikai instrumenta tipiem
DRILL (urbt) un MILL (frézét)

Instrumenta tips?

TMAT Instrumenta asmens materials: programmtaustind ASMENS Instrumenta asmens materials?
MATERIALA PIESKIRE (3. programmtaustinu rinda); TNC
izgaismo logu, kura var izvéléties asmens materialu
levades datu diapazons: maksimali 16 zimes

CDT GrieSanas datu tabula: programmtausting CDT IZVELE GrieSanas datu tabulas nosaukums?

(3. programmtaustinu rinda); TNC izgaismo logu, kura var
izvéléties grieSanas datu tabulu

levades datu diapazons: maksimali 16 zimes

Instrumentu tabula: instrumenta dati komutéjoSam trisdimensiju
skenésanas sistémam (tikai ja Bit1 ir noteikts MP7411 = 1, skatiet
ari skenésanas sistémas ciklu lietotaja rokasgramatu)

Saisinajums

levades dati

Dialogs

CAL-OF1

Kalibrgjot $aja ailé TNC saglaba trisdimensiju tausta centra
novirzi galvenaja asl, ja vien kalibréSanas izvéIné ir noradits
instrumenta numurs

levades datu diapazons mm: no -99999.9999 lidz +99999.9999
levades datu diapazons collas: no -3936,9999 idz +3936,9999

Galvenas ass tausta centra novirze?

CAL-OF2

Kalibréjot $aja ailé TNC saglaba trisdimensiju tausta centra
novirzi blakusasi, ja kalibréSanas izvélné ir noradits instrumenta
numurs

levades datu diapazons mm: no -99999.9999 Iidz +99999.9999
levades datu diapazons collas: no -3936,9999 idz +3936,9999

Blakusass tausta centra novirze?

CAL-ANG

Kalibréjot TNC saglaba varpstas lenki, ar kuru tika kalibréts
trisdimensiju tausts, ja vien kalibréSanas izvélné ir noradits
instrumenta numurs

levades datu diapazons: no -360 Iidz +360°

Varpstas lenkis, kalibréjot?
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Instrumentu tabulas redigésana

Programmas izpildé lietojamas instrumentu tabulas nosaukums ir
TOOL.T. TOOL T jabat saglabatai mapé TNC:\ un to var redigét tikai
viena masinas rezZima. Instrumentu tabulam, kuras arhivéjat vai
vélaties izmantot programmas parbaudei, pieskiriet jebkadu citu
datnes nosaukumu ar paplasinajumu .T.

Atveriet instrumentu tabulu TOOL.T:

Izvélieties jebkuru masinas reZzimu
Izvélieties instrumentu tabulu: nospiediet
programmtaustinu INSTRUMENTU TABULA

F— Programmtaustinu REDIGET iestatiet uz ,IESL"
[Zzs] 1es

Jebkuras citas instrumentu tabulas atvérSana

Izvélieties programmas saglabasanas/redigéSanas darba rezimu
Atveriet datnu parvaldi
MGT

Paradit datnes tipu izvéli: nospiediet
programmtaustinu TIPA IZVELE

Paradit .T tipa datnes: nospiediet programmtaustinu
PARADIT .T

Izvélieties datni vai ievadiet jaunu datnes nosaukumu.
Apstipriniet ar taustinu ENT vai programmtaustinu
IZVELE

Ja instrumentu tabula atvérta redigésanai, tad izgaismoto lauku tabula
var virzit jebkura pozicija ar bultinu taustiniem vai
programmtaustiniem. Parrakstit saglabatas vértibas vai ievadit jaunas

iespéjams jebkura pozicija. Papildu redigésanas funkcijas skatiet
nakamaja tabula.

Ja instrumentu tabula TNC nevar vienlaikus paradrt visas pozicijas,
tabulas augsdalas josla redzams simbols ">>" vai "<<".

Instrumentu tabulas redigéSanas funkcijas ;Tftﬁ?m
Izvéléties tabulas sakumu ’?‘
Izvélieties tabulas beigas alm
Izvéléties iepriekd&jo tabulas lapu
Izvéléties nakamo tabulas lapu Lpia
Meklét tabuld instrumenta nosaukumu nsTRUN.

VARDA
MEKLESANA

HEIDENHAIN iTNC 530
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5.2 Instrumenta dati

Instrumentu tabulas redigésanas funkcijas Progl-'a[nm-
taustins

Informaciju par instrumentu attélot ailés vai visu
informaciju par instrumentu attélot viena ekrana FORMULARS

pusé
ParlekSana uz rindas sakumu rinors
<=
ParlekSana uz rindas beigam rivoss
-
Kopét gaisi ieziméto lauku AKTUALRS
VERTIBARS
KOPESANA
levadit kopéto lauku KopETAS
VERTIBAS
PIEVIEN.
Pievienot tabulas beigas ievadamo rindu  emuoes
(instrumentu) skaitu PIEVIEN.
Rindu ar uzradito instrumenta numuru ievadit aiz
aktualas rindas. Funkcija ir aktiva tikai tad, ja PR

vienam instrumentam drikst saglabat vairakus
korekcijas datus (masinas parametrs 7262 nav
vienads ar 0). Aiz pédéja pieejama indeksa TNC
pievieno instrumenta datu kopiju un paaugstina
indeksu par vienu pielietojumu: pieméram,
pakapju urbis ar vairakdm garuma korekcijam

Aktualas rindas (instrumenta) dzéSana; TNC
izdzés tabulas rindas saturu. Ja dzéSamais ST

instruments ir ierakstits vietu tabula, tad S1s
funkcijas darbiba ir atkariga no masinas
parametra 7263 (sk. "Visparigo lietotaja
parametru saraksts" 581. Ipp.)

Paradit/neradit vietas numuru TETAs NR

PASLEPS.
Paradtt visus instrumentus / tikai tos NsTRUN,
: =4 =
instrumentus, kas saglabati vietu tabula PrsLEPs.

Instrumentu tabulas aizvér§ana

Izsauciet datnu parvaldi un izvélieties cita tipa datni, pieméram,
apstrades programmu
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Noradijumi par instrumentu tabulam

Ar ma$inas parametru 7266.x nosakiet, kadus datus var ievadit
instrumentu tabulad un kada seciba tos japievieno.

Atseviskas instrumentu tabulas ailes vai rindas var
mm) | parrakstit ar citas datnes saturu. Priek$noteikumi:
Japastav mérka datnei
Kopé&jama datné drikst bat tikai aizvietojamas ailes
(rindas)

AtseviSkas ailes vai rindas kopéjiet ar programmtaustinu
AIZVIETOT LAUKUS (sk. "AtseviSkas datnes kopésana"

121. Ipp.).

HEIDENHAIN iTNC 530
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5.2 Instrumenta dati

Instrumenta turétaja kinematika

)

Lai aprékinatu instrumenta turétaja kinematiku, masinas
razotajam japielago TNC. Jisu masinas razotdjam Jums ir
japiedava atbilstosa turétaju kinematika vai instrumentu
turétaji ar iestatamiem parametriem. Skatit masinas
lietoSanas rokasgramatu!

Instrumentu tabulas TOOL.T ailée KINEMATIKA nepiecieSamibas
gadijuma katram instrumentam varat noradit papildus instrumenta
turétaja kinematiku. Vienkarsakaja gadijuma ST turétaja kinematika var
simulét spriego$anas katu, lai to nemtu véra, veicot dinamisko
sadursmes kontroli. Bez tam ar So funkciju vienkarsa veida masinas

kinematika ir iesp&jams integrét lenkveida galvas.

HEIDENHAIN piedava instrumentu turétaju kinematiku
HEIDENHAIN skenéSanas sistémam. Vajadzibas gadijuma
jautajiet HEIDENHAIN.

@

Turétaja kinematikas pieskire
Lai instrumentam pieskirtu turétaja kinematiku, rikojieties $adi:
Izvélieties jebkuru masinas darba reZimu

Izvélieties instrumentu tabulu: nospiediet
programmtaustinu INSTRUMENTU TABULA

Parslédziet programmtaustinu REDIGET uz ,IESL.

INSTRUM.
TABULA

Tid

REDIGES.
1IES
KINEMATIK.

PIESKIRS.

Izvélieties pédéjo programmtaustinu rindu

Atveriet pieejamas kinematikas sarakstu: TNC parada
visas turétaju kinematikas (.TAB datnes) un visas
instrumentu turétaju kinematikas, kuram jus jau esat
iestatljis parametrus (.CFX datnes)

Ar bultinu taustiniem izvélieties vajadzigo kinematiku
un parnemiet to ar programmtaustinu OK

levérojiet art noradijumus par instrumentu turétaju parvaldi
saistiba ar dinamisko sadursmju kontroli DCM: Sk.
"Instrumentu turétaju parvalde (programmatiras opcija
DCM)" 348. Ipp.
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Atsevisku instrumentu datu parrakstiSana no
aréeja datora

Tpasi ertu variantu, ka jebkurus instrumentu datus parrakstit no aréja
datora, piedava HEIDENHAIN datu parraides programmatira
TNCremoNT (sk. "Datu parsatidanas programmatira” 545. Ipp.). Sis
pielietojums izmantojams tad, ja instrumenta datus aprékina ar areju
iestatiSanas ierici un péc tam parsita uz TNC. levérojiet $adu darbibu
secibu:

Kopéjiet instrumentu tabulu TOOL.T uz TNC, pieméram, péc TST.T
Startéjiet datora datu parsatisanas programmatiru TNCremoNT
Izveidojiet savienojumu ar TNC

Parsatiet kopéto instrumentu tabulu TST.T uz datoru

Datni TST.T ar jebkuru teksta redaktoru samaziniet par mainamajam
rindam un ailém (skatiet attélu). Raugieties, lai netiktu mainita
galvene un dati vienmér atrastos ailé. Instrumentu numuriem (aile T)
nav jabdt péc kartas

TNCremoNT izvélieties izvélnes punktu <Papildu> un <TNCcmd>:
tiek startéta programma TNCcmd

Lai datni TST.T parsatitu uz TNC, ievadiet $8du komandu un
izpildiet, nospiezot taustinu Return (skatiet attélu):
put tst.t tool.t /m

ParsatiSanas laika tiek parrakstiti tikai tie instrumenta dati,
@ kas ir definéti apakSdatné (pieméram, TST.T). Visi paréjie
tabulas TOOL.T instrumenta dati paliek nemainigi.

Instrumentu tabulas kopésana ar TNC datnu parvaldi ir
aprakstita datnu parvaldé (sk. "Tabulas kopéSana"
123. Ipp.).

HEIDENHAIN iTNC 530

BEGIN T3T -T MM
T NALME

1

3

[END]

+12.5
+23.15

+2
+3.5

5.2 Instrumenta dati

"2 iTNC530 - TNCemd

TNCcmd — WIN32 Command Line Client f
[Connecting with iTNC530 (160.1.18 .-
[Connection estabhlished with iTNC538. NC Software 348422 881

TNG:\> put tst.t teol.t /m_

gl)‘ HEIDENHAIN Controls - Uersion: 3.86

" @



5.2 Instrumenta dati

Instrumentu mainitaja vietu tabula

)

Automatiskai instrumentu nomainai nepiecieSama vietu tabula
TOOL_P.TCH. TNC péarvalda vairakas vietu tabulas ar jebkadiem
datnu nosaukumiem. Vietu tabulu, kuru vélaties aktivizét programmas
izpildei, izvélieties ar datnu parvaldi programmas izpildes rezima
(statuss M). Lai viena vietu tabula varétu parvaldrt vairakas magazinas
(vietas numura uzradisana), masinas parametrus no 7261.0 I1dz
7261.3 iestatiet ta, lai tie nebdtu vienadi ar 0.

Masina pieejamas vietu tabulas funkciju apjomu pielago
masinas razotajs. Skatiet masinas lietoSanas
rokasgramatu!

File:
=

[R TR
hhbouBORNLS

13

N

1.13

I

—— ENE

%00000000 D10
%00000000 DS
%00000000
%00000000 D16
400000000
%00000000
%00000000 D40

Tool 4

Tool 3

%00000000 D24

Vietu tabulas redigésana Progranm@sana
un redigésana
Instrumenta numurs?

TOOL_P_TC]
-

ol
&
o]
|
B
o]
9]
]
]
4]
9]
V]
V]

5008689600009 50080

=1

L

ol

Vietu tabula TNC var parvaldit I1dz pat 9999 magazinas vietam.

Vietu tabulas redigé$ana programmas izpildes rezZima

INSTRUM.
TABULA
YA

VIETAS
TABULA

REDIGES
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Izvélieties instrumentu tabulu: nospiediet
programmtaustinu INSTRUMENTU TABULA

Izvélieties vietu tabulu: nospiediet programmtaustinu
VIETU TABULA

lestatiet programmtaustinu REDIGES. uz IESL, &1
funkcija jasu lietotaja masina var nebit nepiecieSama
vai iesp&jama: skatiet masinas lietoSanas
rokasgramatu
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Vietu tabula programmas saglabasanas rezima/

Izvélieties redigésanu

PGM
MGT

Atveriet datnu parvaldi

Paradit datnes tipu izvéli: nospiediet

programmtaustinu TIPA IZVELE

Paradit .

TCH tipa datnes: nospiediet

programmtaustinu TCH FILES (otra
programmtaustinu rinda)

IzvElieties datni vai ievadiet jaunu datnes nosaukumu.
Apstipriniet ar taustinu ENT vai ar programmtaustinu

IZVELE

Saisinajums

levades dati

Dialogs

P Instrumenta vietas numurs instrumentu magazina -

T Instrumenta numurs Instrumenta numurs?

ST Instruments ir specialais instruments (ST: Special Tool = angliski Specialais instruments?
specialais instruments); ja speciala instrumenta vieta ir blokéta ar
iepriek$&jo un nakamo vietu, blokéjiet attiecigo vietu ailé L (statuss L)

F Instrumentu vienmér maintt atpaka| taja pasa magazinas vieta (F: Fikséta vieta? Ja = ENT /
Fixed = angl. noteikts, konstants) Neé =NO ENT

L Blokét vietu (L: Locked = angl. blokéts, skatiet arT aili ST) Vieta blokéta Ja = ENT /

Né =NO ENT

PLC Informacija, kas par So instrumenta vietu japarsata uz PLC PLC statuss?

TNAME Instrumenta nosaukuma paradi$ana no TOOL.T -

DOC Komentars par instrumentu paradisana no TOOL.T -

PTYP Instrumenta tips. Funkciju definé masinas razotajs. Skatiet masinas Vietu tabulas instrumenta
dokumentaciju tips?

P1...P5 Funkciju definé masinas razotajs. Skatiet masinas dokumentaciju Vértiba?

RSV Vietas rezervéSana virsmas magazinai Vietas rezerv.: Ja =

ENT/Né = NOENT

LOCKED_ABOVE

Virsmas magazina: blokét vietu augsa

Blokét vietu augsa?

LOCKED_BELOW

Virsmas magazina: blokét vietu leja

Bloket vietu leja?

LOCKED_LEFT

Virsmas magazina: blokét vietu pa kreisi

Blokét vietu pa kreisi?

LOCKED_RIGHT

Virsmas magazina: blokét vietu pa labi

Blokét vietu pa labi?

S1...S5

Funkciju definé masinas razotajs. Skatiet masinas dokumentaciju

Veértiba?

HEIDENHAIN iTNC 530
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5.2 Instrumenta dati

Vietu tabulas redigésanas funkcijas

Izvéléties tabulas sakumu Sakurs

Izvéléties tabulas beigas

Izveléties iepriekdéjo tabulas lapu Lapn

Izvéléties nakamo tabulas lapu Lapa

I ez
=

I

wg

3

Atiestatit vietu tabulu vzETa

TABULA
ATCELS.

Atiestatit aili "Instrumenta numurs T" ATCELS.

AILE

Parlékt uz nakamas rindas sakumu NAKOS.

RINDA

. ;

Atiestatit aili pamatstavokli. Attiecas tikai uz eries
ailem RSV, LOCKED_ABOVE, STATZSANA
LOCKED_BELOW, LOCKED_LEFT un

LOCKED_RIGHT
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Instrumenta datu izsaukSana

Instrumenta izsaukSanu TOOL CALL apstrades programma
ieprogrammeéjiet ar $adiem datiem:

Instrumentu izsauk$anu izvélieties ar taustinu TOOL CALL

TOOL
CALL

Instrumenta numurs: ievadiet instrumenta numuru vai
nosaukumu. Instruments iepriek$ noteikts G99
ieraksta vai instrumentu tabula. Lai sistému parslégtu
uz nosaukuma ievadi, nospiediet programmtaustinu
INSTRUMENTA NOSAUKUMS. Instrumenta
nosaukumu TNC automatiski ieliek pédinas.
Nosaukumi attiecas uz ierakstu aktivaja instrumentu
tabula TOOL.T. Lai izsauktu instrumentu ar citam
korekcijas vértibam, ievadiet instrumentu tabula
definéto indeksu aiz decimalpunkta. Ar
programmtaustinu IZVELE var atvért logu, kura bez
numura vai nosaukuma ievades uzreiz var izvéléties
instrumentu tabula TOOL.T definétu instrumentu: Sk.

arf "Redigét instrumenta datu izvéles logd" 178. Ipp.
Paralela varpstas ass X/Y/Z: ievadiet instrumenta asi

Varpstas apgriezienu skaits S: ja stradajat ar grieSanas
datu tabulu, ievadiet varpstas apgriezienu skaitu tiesi
vai |laujiet to aprékinat TNC. Nospiediet
programmtaustinu S AUTOM. APREKINS. TNC
ierobezo varpstas apgriezienu skaitu ar maksimalo
vértibu, kas noteikta masinas 3515 parametra.
Alternativa varianta var definét ari grieSanas atrumu
V¢ [m/min]. Nospiediet programmtaustinu VC

Padeve F: ja stradajat ar grieSanas datu tabulu,
ievadiet padevi tiesi vai laujiet to aprékinat TNC.
Nospiediet programmtaustinu F AUTOM. APREKINS.
TNC ierobezo padevi uz maksimalo "Iénakas ass"
padevi (noteikts masinas parametra 1010). F ir speka
tik ilgi, "dz pozicionéSanas vai TOOL CALL ieraksta
ieprogrammé jaunu padevi

Instrumenta garuma virsizmérs DL: instrumenta
garuma delta vértiba

Instrumenta radiusa virsizmérs DR: instrumenta
radiusa delta vértiba

Instrumenta radiusa virsizmérs DR2: instrumenta
radiusa 2 delta vértiba
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5.2 Instrumenta dati

Redigét instrumenta datu izvéles loga
Instrumenta izvéles uznirstoSaja loga paradritos instrumenta datus var
art redigét:
Ar bultinu taustiniem izvélieties redigéjamas vértibas rindu un tad
aili: gai$zilais ramis iezimé redigéjamo lauku
leslédziet programmtaustinu REDIGET uz IESLEGT, ievadiet
vélamo vértibu un apstipriniet ar taustinu ENT

Vajadzibas gadijuma izvélieties citas ailes un no jauna veiciet
iepriek§ minétas darbibas

Parnemt izvéléto instrumentu programma ar taustinu ENT

Piemérs: instrumenta izsauk$ana

Tiek izsaukts 5. instruments instrumentu ast Z ar varpstas apgriezienu
skaitu 2500 apgr./min un padevi 350 mm/min. Instrumenta garuma
virsizmeérs un instrumenta 2. radiusa virsizmérs ir 0,2 un attiecigi
0,05 mm, instrumenta radiusa zemizmérs ir 1 mm.

N20 T 5.2 G17 S2500 DL+0.2 DR-1

D pirms L un R apzimé delta vértibu.

PriekSizvéle ar instrumentu tabulu

Ja izmantojat instrumentu tabulu, nakama izmantojama instrumenta
prieksizveli veiciet ar G51 ierakstu. levadiet instrumenta numuru vai Q
parametru, vai instrumenta nosaukumu pédinas.
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Instrumenta nomaina

Instrumenta mainas funkcija ir atkariga no masinas.
@ Skatiet masinas lietoSanas rokasgramatu!

Instrumenta mainas pozicija

Instrumenta mainas pozicijai jabat sasniedzamai bez sadursmém.
Fiksétai maSinas mainas pozicijai var pievirzities ar papildfunkcijam
M91 un M92. Ja pirms pirmas instrumenta izsauk$anas ieprogrammé
TO0, tad TNC spriegoSanas katu varpstas asT virza pozicija, kas nav
atkariga no instrumenta garuma.

Manuala instrumentu nomaina
Pirms manualas instrumentu mainas apstadina varpstu un ievirza
instrumentu mainas pozicija:
Parvietojiet ieprogrammeétaja instrumenta mainas pozicija
Partrauciet programmas izpildi, sk. "Apstrades partraukSana" 525.
Ipp.
Nomainiet instrumentu

Turpiniet programmas izpildi, sk. "Programmas izpildes atsak3ana
péc partraukuma" 528. Ipp.

Automatiska instrumenta maina

Veicot automatisko instrumenta nomainu programmas izpilde netiek
partraukta. Izsaucot instrumentu ar T, TNC maina instrumentu no
instrumentu magazinas.
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5.2 Instrumenta dati

Automatiska instrumentu nomaina, parsniedzot kalposanas
laiku: M101

M101 funkcija ir atkariga no masinas. Skatiet masinas
@ lietosanas rokasgramatu!

Automatiska instrumenta nomaina ar aktivu radiusa
korekciju nav iesp&jama, ja jus masina instrumenta
mainai izmantojat NC mainas programmu. Skatiet
masinas lietoSanas rokasgramatu!

Kad ir sasniegts instrumenta kalpo$anas laiks TIME2, TNC
automatiski iemaina aizvietotajinstrumentu. Programmas sakuma
aktivizéjiet papildfunkciju M101. M101 darbtbu var atcelt ar M102.
Sasniedzot TIME1, TNC tikai izdara iek$&ju atzimi, kuru var izvértét ar
PLC.

Nomainama aizvietotdjinstrumenta numuru ievadiet instrumentu
tabulas ailé RT. Ja taja nav ievadits instrumenta numurs, TNC maina
instrumentu ar tadu pasu nosaukumu ka $aja bridr aktivajam
instrumentam. TNC aizvietotajinstrumentu vienmér sak meklét
instrumentu tabulas sakuma, tatad vienmér nomaina pirmo
instrumentu, kas atrodams, mekl€jot no tabulas sakuma.

Automatiska instrumenta nomaina notiek
péc pirma NC ieraksta, péc kalpoSanas laika beigam vai

vélakais vienu mindti plus vienu NC ierakstu péc kalpoS$anas laika
beigam (aprékins notiek 100% potenciometra pozicija)

Ahead), TNC instrumentu nomaina tikai péc ieraksta, kura

O Ja kalpo$anas laiks beidzas, kad ir aktivs M120 (Look
ir atcelta radiusa korekcija.

TNC neveic automatisku instrumentu nomainu, ja dotaja
bridi notiek cikla izpilde. Iznémums: Sablonu ciklos 220 un
221 (caurumu aplis un caurumota virsma) TNC
automatisku instrumentu nomainu veic péc vajadzibas
starp divam apstrades pozicijam.

TNC neveic automatisku instrumenta mainu pirms
instrumenta mainas programmas beigam.

@ Uzmanibu! Instrumenta un sagataves apdraudéjums!

Izsledziet automatisko instrumentu nomainu ar M102, ja
stradajat ar specialajiem instrumentiem (piem., disku
frézém), jo TNC instrumentu no sagataves vispirms
vienmeér atvirza instrumenta ass virziena.

PriekSnoteikumi standarta NC ierakstiem ar radiusa korekciju
G41, G42

Aizvietotajinstrumenta radiusam jabut vienadam ar ieprieks izmantota
instrumenta radiusu. Ja radiusi nav vienadi, TNC parada zinojuma
tekstu un instrumentu neiemaina.

NC programmas bez radiusa korekcijas TNC aizvietotajinstrumenta
radiusu nomainas gadijuma neparbauda.
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Instrumenta izmantojuma parbaude

masinas razotajs. levérojiet masinas lietoSanas

@ Instrumenta izmantojuma parbaudes funkciju aktivizé
rokasgramata sniegtos noradijumus.

Lai veiktu instrumenta izmantojuma parbaudi, jabat izpilditiem $adiem
priekSnosacijumiem:

MasTnas parametra 7246 bitam 2 jabat noteiktam =1

ReZima Programmas parbaude jabat aktivam apstrades laika
aprékinam

Jabat pilntba simulétai parbaudamajai atklata teksta dialoga
programmai reZima Programmas parbaude

lestatijumi instrumentu izmantojuma parbaudei

Lai varétu ietekmét instrumentu izmantojuma parbaudes norisi, ir
pieejams formulars, kuru var atvért $adi:

Izvélieties darba rezimu "programmas izpilde pa atseviSkiem
ierakstiem" vai "lerakstu seciba"

Nospiediet instrumenta izmantojuma programmtaustinu: TNC
parada programmtaustinu rindu ar funkcijam izmantojuma
parbaudei

Nospiediet programmtaustinu IESTATIJUMI: TNC parada formularu
ar pieejamajam iestatijumu iespéjam
Sadus iestatljumus iespéjams veikt atseviski Programmas izpildei
ierakstu seciba / pa atseviskiem ierakstiem un veikt programmas
parbaudi:

lestatljums Neizveidot instrumenta izmantojuma datni:
TNC neizveido instrumenta izmantojuma datni

lestatfjums Izveidot vienreizéju instrumenta izmantojuma datni:
TNC izveido vienreizéju instrumenta izmantojuma datni, palaizot
nakamo NC-Start vai simulaciju. Péc tam TNC automatiski aktivizé
reZimu Neizveidot instrumenta izmantojuma datni, lai novérstu, ka
reiz€ ar nakamajiem NC-Start izmantojuma datne tiktu parrakstita

lestatijums Izveidot jaunu instrumenta izmantojuma datni péc
vajadzibas vai izmainu gadijuma (pamatiestatijums):

TNC izveido instrumenta izmantojuma datni, katra jauna NC-Start
gadijuma vai ikreiz sakot programmas parbaudi. Sis iestatijums
nodrosSina, ka TNC péc programmas izmainam izveidos jaunu
instrumenta izmantojuma datni

HEIDENHAIN iTNC 530
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5.2 Instrumenta dati

Instrumenta izmantojuma parbaudes lietoSana

Ar programmtaustiniem INSTRUMENTA IZMANTOJUMS un
INSTRUMENTA IZMANTOJUMA PARBAUDE pirms programmas
sakSanas izpildes darba rezZima varat parbaudtt, vai izvélétaja
programma izmantotajiem instrumentiem vél ir pietiekams kalpoSanas
laiks. TNC salidzina kalpoSanas laika faktiskas vértibas no
instrumentu tabulas ar nominalajam vértibam no instrumenta
izmantojuma datnes.

Pé&c tam, kad ir nospiests programmtaustinS INSTRUMENTA
IZMANTOJUMA PARBAUDE, TNC izleco3aja loga parada
izmantojuma parbaudes rezultatu. Aizveriet uznirsto$o informacijas
logu ar taustinu CE.

TNC saglaba instrumenta izmantoSanas laikus atseviSka datné ar
paplasindjumu pgmname.H.T.DEP. (sk. "MOD iestatijuma "Atkarigas
datnes" maina" 558. Ipp.). Izveidota instrumenta izmantojuma datne
satur $adu informaciju:

Progr. izpilde, pilna sec. Eromronsssqns
un redigésana
%3803_1 671 *
N10@ G30 G17 X+0 Y+0 Z-40x M
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Ng9999 Z+50 M2k e
NSg888888 %3803_1 G71 7
|
3
@x% S-IST P@ -T@
@% SINm] 21:52
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+B +0.000*C +0.000
&4
e
& S1 ©.000 =
FAKT. :15 Ts 2|5 1875 Fo Ms /8 B
szannTniun"- il BEIG
5.
PARBAUDE vt

Aile Nozime

TOKEN TOOL: instrumenta izmantoS$anas laiks uz
TOOL CALL. leraksti doti hronologiska
seciba

TTOTAL: instrumenta kopéjais
izmantoSanas laiks

STOTAL: apakSprogrammas izsaukums
(ieskaitot ciklus); ieraksti doti hronologiska
seciba

TIMETOTAL: NC programmas kopéjais
apstrades laiks ievadas ailé WTIME. Ailé
PATH TNC saglaba attiecigas NC
programmas cela nosaukumu. Aile TIME
satur visu TIME ierakstu summu (tikai ar
ieslégtu varpstu un bez atrgaitas kustibas).
Visas paréjas ailés TNC ieraksta 0
TOOLFILE: ailé PATH TNC saglaba tas
instrumentu tabulas cela nosaukumu, ar
kuru veikta programmas parbaude.
Tadéjadi faktiskaja instrumenta
izmantojuma parbaudé TNC var konstateét,
vai programmas parbaude veikta ar TOOL.T

TNR Instrumenta numurs (-1: vél nav nomainits
neviens instruments)

IDX Instrumenta indekss

NAME Instrumenta nosaukums no instrumentu
tabulas

TIME Instrumenta lietoSanas laiks sekundés

(padeves laiks)

WTIME Instrumenta lietoSanas laiks sekundés
(kopé€jais izmanto$anas laiks no vienas
instrumentu mainas lldz nakamajai)
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Aile

Nozime

Instrumenta radiuss R + instrumenta radiusa
virsizmérs DR no instrumentu tabulas.
Mérvientba ir 0,1 um

BLOCK

leraksta numurs, kura ieprogramméts TOOL
CALL ieraksts

PATH

TOKEN = TOOL: aktivas
pamatprogrammas vai apakSprogrammas
cela nosaukums

TOKEN = STOTAL: apakSprogrammas
cela nosaukums

T

Instrumenta numurs ar instrumenta indeksu

OVRMAX

Apstrades laikd maksimali pielaujama
padeves manuala korekcija. Programmas
parbaudes laika TNC Seit ieraksta vertibu
100 (%)

OVRMIN

Apstrades laika minimali pielaujama padeves
manuala korekcija. Programmas parbaudes
laika TNC Seit ieraksta véertibu -1 (%)

NAMEPROG

0: ir ieprogrammeéts instrumenta numurs

1: ir ieprogrammeéts instrumenta nosaukums

PaleSu datnes instrumenta izmantojuma parbaude var notikt divos

veidos:

Izgaismotais lauks atrodas paleSu datné uz paletes ieraksta:
TNC veic instrumenta izmantojuma parbaudi visai paletei

Izgaismotais lauks atrodas paleSu datné uz programmas ieraksta:

TNC veic instrumenta izmantojuma parbaudi tikai izvélétai

programmai
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5.2 Instrumenta dati

Instrumentu parvalde (programmatiiras opcija)

var bat dalgji vai arT pilniba deaktivizéta. Precizu
funkcionalitati nosaka masinas razotajs, skatiet masinas
lietoSanas rokasgramatu!

@ Instrumentu parvalde ir no masinas atkariga funkcija, kura

MasTnas razotajs var piedavat visdazadakas funkcijas instrumentu
parvaldei un darbam ar instrumentu parvietoSanu. Pieméri:

Parskatamu un vélmém pielagotu instrumenta datu formatu
attélojums

AtseviSku instrumentu datu jebk&ds apzimé&jums jaunaja tabulas
skatfjuma

Instrumentu tabulas un vietu tabulas datu jaukts atainojums
Atra visu instrumentu datu $kiroanas iespéja, izmantojot peli

Grafisko paliglidzek|u izmantoSana, pieméram: krasainu izSkirtbas
ZImju izmantoSana instrumenta vai magazinas statusa ataino$anai

No programmas atkariga visu instrumentu aprikojuma saraksta
izveide

No programmas atkarigas visu instrumentu izmantoSanas secibas
izveide

Visu uz vienu instrumentu attiecinamo instrumenta datu kopésana
un pievienoSana

Instrumentu parvaldes izsaukSana

Instrumentu parvaldes izsauk3anas veids var atskirties no
@ turpmak aprakstita; ievérojiet masinas lietoSanas

rokasgramatu!
Izvélieties instrumentu tabulu: nospiediet
YEu programmtaustinu INSTRUMENTU TABULA
E Parslédziet programmtaustinu rindu
INSTRUN. Nospiest programmtaustinu INSTRUMENTU
pRRvALDIEN PARVALDE: TNC nomaina uz jauno tabulas

skatijumu (skatt att€lu pa labi)

Expanded tool management

and

Programming

editing

Tools|Pockets|Tooling 1ist|T usage order|
T |NAME PTYP| TL |POCKET |MAGAZINE

Main magazine
Main magazine
Spindle

ro

10 Main magazine
) Main magazine

2 Main magazine

& Main magazine

12 Main magazine

H

o

5

8
199999999999990990908 05006
!DDDDDDDDDDDEDDDDDDDDDDDDDDD

Tool life
Mot monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored

Not monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored

1 Add=on magazine Not monitored

Not monitored
Not monitored

Not monitored
Not monitored

2 Add=on magazinel Not monitored

Not monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored
Not monitored

REMAING. LI
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Jaunaja skatljuma TNC ataino visu informaciju par instrumentiem
sekojosas Cetras kartotékas kartiSu kategorijas: ExPanded o0l DONREENENY

Programning
and editing

Instrumenti: T e toor 1ite [eemmmizd| T
Ar instrumentiem saistita papildinformacija x ot —~¥ve
2 D4 e a Not monitored [
. 3 DB [ o -] Main magazine Not monitored [
Vietas: oas ¢ Qe aeme w8
Ar vietu saistita papildinformacija 3 bta e LA
Aprikojuma saraksts: T I ERE LN
Visu NC programmas instrumentu saraksts, kas izvéléti e ) .
- - . . . . . . . 14 D28 e ] Not monitored [
programmas darba reZima (tikai tad, ja ir izveidota instrumentu 15 o3 o B
izmantojuma datne, sk. "Instrumenta izmantojuma parbaude" 181. 1o bas o DENZENNRGECRESSSTIRE! Not nenitored o
Ipp. %o bas o DEmEmEsmwSSEEN ot noniiored o
Pp-) 2% b SRR
T izmant.seciba %4 bas o D AHUNHSITESSEIRSN [0\ onitored 6
Visu NC programmas instrumentu secibas saraksts, kas, izvéléti %2 % ¢ 0 Not hanitorsd 6 g
M- - . ey = . . . . KTl J
programmas darba rezima, tiek nomainiti programma (tikai tad, ja ir e — o o
izveidota instrumentu izmantojuma datne, sk. "Instrumenta i TooL = | END
izmantojuma parbaude" 181. Ipp.)

skatijuma, kuru var aktivizét ar programmtaustinu Expanded tool management
INSTRUMENTA FORMULARS vai ar taustinu ENT, kad ir

and editing

@ Instrumentu datu redigésana ir iesp&jama tikai formulara

: : a~TAALe | Tool index @
izgaismots attiecigais instruments. Dasic doso[BEE] e
Information =
NAME o T number 2 v
Doc Tool 2
Pocket no. PTYP [} T out
= Tl
Basic data Uear data Additional data Tool life data
EL a0 To. e E:Lcuts 15 © TINEL 0
TR 2 TOR @ T ANGLE 2@ © TINEZ ° v
TR2 @ TORZ @ WPITCH © © CUR TIME 1 v
% T-ANGLE © L ] T MOVE 7
SNMAX -
TS data Cutting data Spec. functions
¥ CAL-OF1 0 LT — Standard
% CAL-OFZ © P E—T
& CAL-ANG @ e ey DRZTABLE
LasT use 2010.05.04 12:49
LIFTOFF B
T data
T L-OFFS e T LBREAK 0
T R-OFFS R T RBREAK °
TLTOL e cut °
7 RTOL ° % DIRECT 5
T R2TOL °
TooL TooL. INDEX INDEX. e DISCARD
! — = llorr [oml crances END
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5.2 Instrumenta dati

Darbs ar instrumentu parvaldi

Instrumentu parvaldi iesp&jams lietot gan ar peli, gan ar taustiniem un

programmtaustiniem:

Instrumentu parvaldes redigéSanas funkcija

Programm-
taustins

Izvéléties tabulas sakumu

SAKUMS

Izvéléties tabulas beigas

Izvéléties iepriekséjo tabulas lapu

LAPA

Izvéleties nakamo tabulas lapu

Atvert formulara skatu tabula izgaismotajam
instrumentam vai vietai magazina. Alternativa
darbiba: nospiediet taustinu ENT

Parslégt cilni: Instrumenti, Vietas, Aprikojuma

a5 g
! e - =2 | =
g3 5

saraksts, T izmantojuma seciba =l

MekléSanas funkcija: ar mekléSanas funkciju var

. T - - e — SUCHEN

izvéléties parmekléjamo aili un tad mekléjamo

vardu izvéléties no saraksta vai ievadit to uzreiz

Paradrt aili "leprogrammeétie instrumenti” (ja ir PROG. ToOL
IR .

aktiva cilne Vietas) HIDE

lestatljumu definésana: coLum

Aktiva SAKARTOT AILI:

Ar peli uzklik8kinot uz ailes galvenes, tiek
sakartots ailes saturs

Aktiva PARBIDIT AlLI:

Aili var parbidtt, izmantojot Drag+Drop

MOVE

Manuali veiktus iestatfjumus (parbiditas ailes)
atjaunot sakotnéja stavoklt

ATIESTAT.
IESTA-
TEJUMT

SekojoSas funkcijas var veikt arT, izmantojot peli:

Skiroganas funkcija

leklik§kinot kada ailé tabulas galvené, TNC datus sakarto augo$a
vai dilsto$a seciba (atkariba no aktiva iestatijuma)

Ailu parbidisana

leklikSkinot kada ailé tabulas galvené un ar nospiestu peles taustinu

aili parbidot, vélamas ailes iesp&jams sakartot nepiecieSamaja

seclba. Izejot no instrumentu parvaldes, TNC nesaglaba §a briza

ailu secibu (atkariba no aktiva iestatijuma)

Papildinformacijas paradiSana formulara skatijuma .
Paligtekstus TNC parada tad, ja programmtaustind REDIGESANA
IZSL./IESL. ir iestatits uz IESL.; novietojiet peles kursoru uz aktiva

ievades lauka un atstajiet to tur uz sekundi
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Ja ir aktivs formulara skatijums, ir pieejamas $adas funkcijas: Expanded tool management

Pievienot izveléta instrumenta kopétos datus INSERT
(programmtaustinu rinda 2) pATA ReC:

o e
= . A .. Programm-
. v asic data|pLc]| T
Formulara skatijjuma redigésanas funkcijas taustins ™
NAME 4] T number 2
poc Tool 2
Izvéléties iepriekd&ja instrumenta datus INSTRUM. foskat 0o e T "_”_‘_#
Basic data geax‘ data Bduikional data Tool 11“3 d:ka ! .
®L 4o DL e i Leuts 15 ® TIME:
EE % orz 0 i o e s s
Izvéléties nakama instrumenta datus IsTRUM. el il i il
' e TR e
& CAL-ANG @ Sy &l DRZTABLE
—_p =y . . v o . . - by LAST USE 2010.05.04 12:48
Izvéleties iepriekgjo instrumenta indeksu (aktivs S iy B
tikai tad, ja ir aktiva indeksésana) Eee 2 B 2
T LTOL e B cut 2 J
\ _ \ \ _ 7 RTOL e % DIRECT =
Izvéléties nakamo instrumenta indeksu (aktivs ¥ Reror o
tikai tad, ja ir aktiva indeksésana) ‘ ‘ ‘ = ‘ =
OFF CHANGES
Atcelt izmainas, kuras ir veiktas kop$ formulara
izsaukSanas (Undo funkcija) I
Pievienot rindu (instrumenta indekss)
(programmtaustinu rinda 2) R
Dzeést rindu (instrumenta indekss)
(programmtaustinu rinda 2) PR
Kopét izvéléta instrumenta datus
(programmtaustinu rinda 2) EESED
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5.3 Instrumenta korekcija

5.3 Instrumenta korekcija

levads

Varpstas asT TNC korigé instrumenta trajektoriju par instrumenta
garuma korekcijas vértibu un par instrumenta radiusu apstrades
plakné.

Ja apstrades programmu izveido tieSi TNC, instrumenta radiusa
korekcija ir spéka tikai apstrades plakné. TNC nem véra maksimali
piecas asis, ieskaitot grieSanas asis.

Instrumenta garuma korekcija

Instrumenta garuma korekcija sak darboties, tiklidz instrumentu izsauc
un ievirza varpstas asl. To atcel, izsaucot L=0 garuma instrumentu.

Uzmanibu! Sadursmes risks!
@ Ja atce| garuma korekciju ar pozitivu vértibu, izmantojot
,T0 tad samazinas attalums no instrumenta lidz sagatavei.

Péc instrumenta izsauk$anas T ieprogrammétais
instrumenta ce|$ varpstas asi mainas par garuma starpibu
starp veco un jauno instrumentu.

Veicot garuma korekciju, nem véra delta vértibas gan no T ieraksta,
gan no instrumentu tabulas.

Korekcijas vértfiba =L + DLTOOL CALL + DLTAB ar

L: Instrumenta garums L no G99 ieraksta vai
instrumentu tabulas

DL 1001 cALL: Virs_izmé[s__DL garumam no T0 ieraksta (nenemot
Vera pozicijas radijumu)

DL 1pg: DL garuma virsizmérs no instrumentu tabulas
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Instrumenta radiusa korekcija

Instrumenta kustibas programmas ieraksts satur
G41 vai G42 radiusa korektarai
G43 vai G44, radiusa korektdrai ar asij paral€lu virzisanas kustibu
G40, ja radiusa korektdru nav javeic

Radiusa korekcija darbojas, tiklidz izsauc instrumentu un ar taisnes
ierakstu virza to apstrades plakné ar G41 vai G42.

TNC atce| radiusa korekciju, ja:
Q taisnes ierakstu ieprogrammeé ar G40
ieprogrammé PGM CALL
izvélas jaunu programmu ar PGM MGT

Veicot radiusa korekciju, nem véra TNC delta vértibas gan no T
ieraksta, gan no instrumentu tabulas:

Korekcijas vértiba =R + DRTOOL cALL t DRTAB ar

R: Instrumenta radiuss R no G99ieraksta vai
instrumentu tabulas

DR 1o0L cALL: Virs_izmé[s._DR r_éd_!usam no T ieraksta (nenemot
véra pozicijas radijumu)

DR 1pp: Virsizmérs DR radiusam no instrumentu tabulas

Trajektorijas kustibas bez radiusa korekcijas: G40

Instruments ar savu viduspunktu apstrades plakné virzas pa
ieprogrammeéto trajektoriju, t.i. pa ieprogrammétam koordinatam.

Pielietojums: urbSana, pozicionésana.
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5.3 Instrumenta korekcija

Trajektorijas kustibas bez radiusa korekcijas: G42 un G41

G43
G42

Instrumenta viduspunkta attalums ir instrumentu radiusa attalums no
ieprogrammétas kontdras. "Pa labi" un "pa kreisi" apzimé instrumenta

Instruments virzas pa labi no kontlras
Instruments virzas pa kreisi no kontiras

stavokli apstrades virziena gar sagataves kontdru. Skatiet attélus.

=)
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Starp diviem programmas ierakstiem ar atskirigu radiusa
korekciju G43 un G42 apstrades plakné jabut vismaz
vienam procesa ierakstam bez radiusa korekcijas (tatad
ar G40).

TNC aktivizé radiusa korekciju ta ieraksta beigas, kura
pirmoreiz ieprogrammeéta korekcija.

Radiusa korekciju var aktivizét ar apstrades plaknes
papildasim. leprogrammeéjiet papildasis arT katra
nakamaja ieraksta, citadi radiusa korekciju TNC atkal
veiks galvenaja asT.

Pirmaja ieraksta ar radiusa korekciju G42/G41 un atcelot
ar G40 TNC vienmér pozicioné instrumentu vertikali
ieprogrammeétaja starta vai beigu punkta. Poziciongjiet
instrumentu pirms pirma kontdras punkta, t.i. aiz péd€ja
kontdras punkta tada veida, lai netiktu bojata kontara.

Y

<Y
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Radiusa korekcijas ievade
Radiusa korekciju ievadiet GO1 ieraksta:

Izpildiet instrumenta kustibu pa kreisi no
ieprogrammétas kontiras: izvélieties G41 funkciju vai

'S

Izpildiet instrumenta kustibu pa labi no
ieprogrammeétas kontiras: izvélieties G42 funkciju vai

Izpildiet instrumenta kustibu bez radiusa korekcijas
vai atceliet radiusa korekciju: izvélieties G40 funkciju

d E E

Pabeidziet ierakstu: nospiediet taustinu END
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5.3 Instrumenta korekcija

Radiusa korekcija: stiiru apstrade
Argjie stari:
Ja ir ieprogramméta radiusa korekcija, TNC virza instrumentu gar
aréjiem stlriem vai nu uz parejas apli vai splainu (izvéle ar MP7680).
Ja vajadzigs, pieméram, batisku virziena mainu gadijumos, TNC
reducé padevi uz aréjiem stariem.
lekséjie stari:
lek$éjos stiros TNC aprékina trajektoriju krustpunktu, uz kuru
korigeéti virza instrumenta viduspunktu. Sakot no $T punkta,
instruments virzas gar nakamo kontdras elementu. Sadi netiek bojati
sagataves iekSéjie stari. Tatad instrumenta radiusa izméru kontdrai
nedrikst noteikt péc brivas izvéles.

Uzmanibu! Sagataves apdraudéjums!
@ lekSéjas apstrades starta vai beigu punktu nenosakiet uz

kontdru virsotnu punkta, citadi var tikt bojata kontdra.

Stiru apstrade bez radiusa korekcijas

Bez radiusa korekcijas ar papildfunkciju M90 var ietekmét instrumenta
trajektoriju un padevi sagataves stiros, sk. "Stdru noslipésana: M90"

311. Ipp. I? @'
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6.1 Instrumenta kustibas

6.1 Instrumenta kustibas

Trajektoriju funkcijas

Sagataves kontira parasti sastav no vairakiem kontdras taiSnu un
rinka ITniju loku elementiem. Ar trajektoriju funkcijam programmeéjiet
instrumenta kustibas taisném un rinka ITniju lokiem.

Papildfunkcijas M

Ar TNC papildfunkcijam vada

programmas izpildi, pieméram, programmas izpildes partraukumu

masinas funkcijas, pieméram, varpstas grie§anas un dzesésanas
Skidruma padeves ieslégSanu un izslégSanu

instrumenta trajektorijas attiecibas

ApaksSprogrammas un programmas daju
atkartojumi

Apstrades intervalus, kuri atkartojas, ievadiet tikai vienu reizi — ka
apak$programmu vai programmas dalas atkartojumu. Ja vélaties veikt
kadas programmas da|u tikai ar noteiktiem nosacijumiem, tad Sos
programmas intervalus nosakiet apakSprogramma. Apstrades
programma papildus var izsaukt un izpildtt citu programmu.

Informaciju par programmésanu ar apakSprogrammam un
programmas dalu atkartojumiem skatiet 8.nodala.

Programmeésana ar Q parametriem

Apstrades programma Q parametri aizvieto skaitliskas vértibas: Q
parametram cita vieta pieskir skaitlisko vértibu. Ar Q parametriem var
programmét matematiskas funkcijas, kuras vada programmas izpildi
vai apraksta kontdru.

Programmas izpildes laika ar Q parametru programmeésanas palidzibu
papildus var veikt mérijjumus ar trisdimensiju skené8anas sistému.

Programmésana ar Q parametriem aprakstita 9. nodala.
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6.2 Trajektoriju funkciju pamati

Instrumenta kustibu programmeésana apstradei

Ja izveidojat apstrades programmu, tad péc kartas ieprogrammeéjiet
trajektoriju funkcijas atseviSkiem sagataves kontlras elementiem.
Parasti koordinatas konturas elementu beigu punktiem ievada no
tehnologiska raséjuma. No Siem koordinatu datiem, instrumenta
datiem un radiusa korekcijas, TNC nosaka faktisko instrumenta
procesa trajektoriju.

TNC vienlaikus virza visas trajektorijas funkcijas programmas ieraksta
ieprogrammétas masinas asis.

Kustibas paraléli masinas asim
Programmas ieraksts satur koordinatu noradi: TNC virza instrumentu
paraléli ieprogrammeétajai masinas asij.

Atkartba no masinas konstrukcijas apstrades laika tiek virzits
instruments vai masinas darbgalds, uz kura ir nostiprinata sagatave.
leprogramméjot kustibu pa trajektoriju, vienmér izmantojiet
pienémumu, ka tiek virzits instruments.

Piemeérs:

N50 GO0 X+100 *

N50 leraksta numurs
GO0 Trajektorijas funkcija "Taisne atgraita“
X+100 Beigu punkta koordinatas

Instruments saglaba Y un Z koordinatas un virzas pozicija X=100.
Skatiet attélu.

Kustibas pamatplaknés

Programmas ieraksts satur divas koordinatu norades: TNC virza
instrumentu ieprogrammeétaja plakné.

Piemers:

N50 GO0 X+70 Y+50 *

Instruments saglaba Z koordinatu un XY plakné virzas pozicija X=70,
Y=50. Skatiet attélu

Trisdimensiju kustiba

Programmas ieraksts satur tris koordinatu norades: TNC telpiski virza
instrumentu ieprogrammeétaja pozicija.

Piemeérs:

N50 G01 X+80 Y+0 Z-10 *

HEIDENHAIN iTNC 530
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6.2 Trajektoriju funkciju pamati

Vairak ka 3 koordinatu ievade

TNC var vienlaicigi vadit lldz pat 5 asim (programmatiras opcija).
Apstradé ar 5 asim, pieméram, vienlaikus kustas 3 linearas un 2
grieSanas asis.

Apstrades programmu $adai apstradei parasti izveido CAM sistéma, jo
masina to izveidot nav iespgjams.

Piemérs:
N123 G01 G40 X+20 Y+10 Z+2 A+15 C+6 F100 M3 *
Apli un rinka Inijas

Rinka Iijas kustibu gadijuma TNC vienlaikus virza divas masinas
asis: instruments pie sagataves relativi virzas pa rinka Inijas

trajektoriju. Rinkveida kustibam jis varat ievadit apla viduspunktu CC.

Ar rinka ITniju trajektoriju funkcijam ieprogrammeéjiet pamatplaknés
rinka ITnijas: nosakot varpstas asi, pamatplakni defing, izsaucot
instrumentu TOOL CALL:

Varpstas ass Pamatplakne
(G17) XY, arT

uv, Xv, Uy
(G18) ZX, art

WU, ZzU, WX
(G19) YZ, ar

VW, YW, VZ

Rinka ITnijas, kas neatrodas paraléli pamatplaknei, ar

@ ieprogrammeéjiet ar funkciju "Apstrades plaknes
sagasana" (skattt lietotaja rokasgramatu "Cikli", 19.cikls
APSTRADES PLAKNE) vai ar Q parametriem (sk.
"Princips un funkciju parskats" 260. Ipp.).

GrieSanas virziens DR rinkveida kustibas
Rinkveida kustibam bez tangencialas parejas pie citiem kontdras
elementiem grieSanas virzienu ievadiet sekojosi:

grieSanas pulkstenraditja virziena: G02/G12

grieS8anas pretéji pulkstenraditaja virzienam: G03/G13

Radiusa korekcija

Radiusa korekcijai jabut taja ieraksta, ar kuru jus pievirzaties pirmajam
kontidras elementam. Radiusa korekciju nedrikst aktivizét rinka ITnijas
trajektorijas ieraksta. leprogrammeéjiet to ieprieks taisnes ieraksta (sk.
"Kustibas pa trajektoriju - taisnlenka koordinatas" 201. Ipp.).

PriekSpozicionésana

Sakot apstrades programmu, priek$poziciongjiet instrumentu ta, lai
nebutu iesp&jami instrumenta vai sagataves bojajumi.
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6.3 Pievirzisana konturai un
atvirziSana no tas

Sakumpunkts un beigu punkts
No sakumpunkta instruments pievirzas pirmajam kontdras punktam.
Prasibas, kas attiecas uz sakumpunktu:

leprogrammeéts bez radiusa korekcijas

Pievirzisana iespéjama bez sadursmém

Atrodas tuvu pirmajam kontdras punktam
Piemeérs
Attéls augsa pa labi: ja sekumpunktu nosaka tumsi pel€kaja sektora,
tad, pievirzoties pirmajam kontlras punktam, saboja kontaru.

Pirmais konturas punkts

leprogrammeéjiet radiusa korekciju instrumenta kustibai pirma kontdras
punkta virziena.

PievirziSana sakumpunktam varpstas as1
Pievirzot sakumpunktam, instrumentam varpstas asT janolaizas darba
dziluma. Sadursmes riska gadijuma sakumpunktam varpstas ast
japievirza atseviski.
NC ierakstu pieméri

N30 G00 G40 X+20 Y+30 *

N40 Z-10 *
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Beigu punkts
PriekSnoteikumi, kas attiecas uz beigu punkta izvéli:

" PievirziSana iesp&jama bez sadursmém

= Atrodas tuvu pirmajam kontdras punktam

I Nepielaujiet kontdras bojajumus: optimalais beigu punkts pédéja
kontlras punkta apstradei atrodas instrumenta trajektorijas
pagarinajuma

Piemeérs

Attéls augsa pa labi: ja beigu punktu nosaka tumsi pelékaja sektora,
tad, pievirzot beigu punktam, saboja kontaru.

Atvirzi8ana no beigu punkta varpstas asr:

atvirzot no beigu punkta, ieprogrammeéjiet varpstas asi atseviski.
Skatiet attélu vid pa labi.

NC ierakstu pieméri
Kopéjs sakuma un beigu punkts

Kopéjam sakuma un beigu punktam radiusa korekciju
neieprogrammeéjiet.

Nepielaujiet kontdras bojajumus: optimalais sakumpunkts pirma un
pédgéja kontiiras elementa apstradei atrodas starp instrumenta
trajektoriju pagarindjumiem.

Piemérs

Attéls augsa pa labi: ja beigu punktu nosaka svitrotaja sektora, tad,
pievirzot pirmajam kontlras punktam, saboja kontaru.
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PievirziSana un atvirziSana tangenciali

Ar G26 (attéls vidl pa labi) sagatavei var pievirzities tangenciali un ar
G27 (attéls leja pa labi) no sagataves var atvirzities tangenciali. Sadi
jas izvairisities no tirgrieSanas izrobojumiem.

Sakumpunkts un beigu punkts

Sakuma un beigu punkts atrodas tuvu pie pirma vai pédéja kontiras
punkta arpus sagataves, un tie jaieprogrammeé bez radiusa korekcijas.

PievirziSana
G26 ievadiet péc ieraksta, kura ieprogrammeéts pirmais kontdras
punkts. Tas ir pirmais ieraksts ar radiusa korekciju G41/G42

AtvirziSana

G27 ievadiet péc ieraksta, kura ieprogramméts pédgjais kontdras
punkts. Tas ir p€dé€jais ieraksts ar radiusa korekciju G41/G42

pa rinka Iiniju starp sakumpunktu un pirmo kontdras

@ G26 un G27 radiuss jaizvélas ta, lai TNC var veikt kustibu
punktu, ka arT pédé€jo kontdras punktu un beigu punktu.
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NC ierakstu pieméri

N

00

Sakumpunkts
Pirmais kontdras punkts
PievirziSana tangenciali ar radiusu R = 5 mm

Pédgjais kontdras punkts
AtvirziSana tangenciali ar radiusu R = 5 mm
Beigu punkts
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6.4 Kustibas pa trajektoriju - @
taisnlenka koordinatas ©

c

Trajektoriju funkciju parskats ©
S

. Trajektorijas funk- - e .

Funkcija ciju taustins Instrumenta kustiba levadamie dati Lappuse L~
Taisne L E Taisne Taisnes beigu punkta 202. Ipp. g,,
no anglu val.: Line koordinatas Cn
Q

Faze: CHF [cHF‘ Faze starp divam taisném Fazes garums 203. Ipp. —
no anglu val.: CHamFer °'-C2, g
Apla viduspunkts CC; { $cc: Nav Apla viduspunkta vai pola 205. Ipp. B

no anglu val.: Circle koordinatas '
Center =
Rinka ITnija C e Rinka ITnijas trajektorijaap  Rinka [inijas beigu punkta  206. Ipp. =
no anglu val.: Circle apla viduspunktu CC Iidz koordinatas, grieSanas (o)
rinka ITnijas beigu punktam  virziens :
Rinka ITnija CR CR, Rinka ITnijas trajektorija ar Rinka ITnijas beigu punkta 207. Ipp. d_)‘
no anglu val.: Circle by noteiktu radiusu koordinatas, apla radiuss, (1]
Radius grieSanas virziens i
Rinka lnija CT & Rinka Iinijas trajektorija ar Rinka ITnijas beigu punkta 209. Ipp. g

no anglu val.: Circle = tangencialu savienojumu ar  koordinatas

Tangential iepriek$éjo un nakamo 0
kontdras elementu ©

e

Stlru noapajosana RND Rinka Iinijas trajektorija ar Stidra radiuss R 204. Ipp. ther)
RND oo tangencialu savienojumu ar (2}
no anglu val.: iepriek$éjo un nakamo =)
RouNDing of Corner kontdras elementu e
!

©

" @



% Taisne atrgaita G00
- Taisne ar padevi G01 F
E TNC pa taisni virza instrumentu no savas patreizéjas pozicijas uz
© taisnes beigu punktu. Sakumpunkts ir ieprieks veikta ieraksta beigu Y A
B punkts.
g { 1 Ja nepiecieSams, taisnes beigu punkta koordinatas 40 gl
Lo ~
Radiusa korekcija G41/G42/G40 = N
© ! "
=n Padeve F -~
Ch o
Q Papildfunkcija M -
NC ierakstu piemeéri

N70 GO1 G41 X+10 Y+40 F200 M3 * @;} -

N80 G91 X+20 Y-15 * 20— X

N90 G90 X+60 G91 Y-10 * 60

Faktiskas pozicijas parnemsana
Taisnes ierakstu (G01-ieraksts) var generét ar ar taustinu ,PARNEMT
FAKTISKO POZICIJU*:
Virziet instrumentu uz parnemamo poziciju reZima "Manualais
rezims"
Nomainiet ekrana indikaciju uz "Programmésana/redigésana”
Izvélieties programmas ierakstu, aiz kura japievieno L ieraksts

Nospiediet taustinu "PARNEMT FAKTISKO
POZICIJU": TNC generé L ierakstu ar faktiskas
pozicijas koordinatam

MOD funkciju (sk. "Ass izvéle G01 ieraksta generésanai"

O Asu skaitu, kuru TNC saglaba GO01 ieraksta, nosakiet ar
565. Ipp.).

6.4 Kustibas pa trajektoriju - taisn
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Fazes pievienosana starp divam taisnem
Jus varat izveidot fazi kontdru stdriem, kas rodas krustojoties divam
taisném.

TaisSnu ierakstos, pirms un péc G24 ieraksta, ieprogrammeéjiet
katrreiz abas tas plaknes koordinatas, kura izpilda fazi

Radiusa korekcijai pirms un péc G24 ieraksta jabut vienadai
Fazei jablt izpildamai ar patreizéjo instrumentu
Fazes nogrieznis: ja nepiecieSams, fazes garums:
Padeve F (darbojas tikai G24 ieraksta)
NC ierakstu piemeéri
N70 G01 G41 X+0 Y+30 F300 M3 *
N80 X+40 G91 Y+5 *
N90 G24 R12 F250 *
N100 G91 X+5 G90 Y+0 *

Nesaciet konturu ar G24 ierakstu.
Q' Faze veicama tikai apstrades plakné.
No fazes nogrieztajam virsotnes punktam nepievirza.

CHF ieraksta ieprogramméta padeve darbojas tikai Saja
CHF ieraksta. Péc tam atkal spéka ir G24 ieraksta
ieprogramméta padeve.
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6.4 Kustibas pa trajektoriju - taisn

Staru noapalosana G25

Funkcija G25 noapalo kontlras stdrus.

Instruments virzas pa rinka Iinijas trajektoriju, kas tangenciali
pieklaujas gan iepriek§&jam, gan nadkamajam kontdras elementam.

Jabit iesp&jamam noapalojuma rinka Iiniju veikt ar izsaukto
instrumentu.

{ 25 Noapalojuma radiuss: ja nepiecieSams, rinka Iinijas
radiuss:

Padeve F (darbojas tikai G25 ieraksta)

NC ierakstu piemeéri
5 L X+10 Y+40 RL F300 M3
6 L X+40 Y+25
7 RND RS F100
8 L X+10 Y+5

abas tas plaknes koordinatas, kura notiek stdru
noapalosana. Ja kontiru apstradajat bez instrumenta
radiusa korekcijas, tad jaieprogrammé abas apstrades
plaknes koordinatas.

O lepriek§€jam un nakamajam kontdras elementam jasatur

Virsotnes punktam nepievirza.

G25 ieraksta ieprogrammeéta padeve darbojas tikai Saja
G25 ieraksta. Péc tam atkal spéka ir G25 ieraksta
ieprogramméta padeve.

RND ierakstu var izmantot arT, lai méreni pievirzitos
kontdrai.
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Apla viduspunkts I, J

Nosakiet apla viduspunktu rinka [inijas trajektorijam, kuras programmé
ar funkcijam G02, G03 vai G05. Sim noldkam

ievadiet apla viduspunkta taisnlenka koordinatas apstrades plakne
vai

parnemiet pédéjo ieprogrammeéto poziciju, vai
parnemiet koordinatas ar taustinu "PARNEMT FAKTISKO
POZICIJU"

@ { J levadiet apla viduspunkta koordinatas vai,
lai parnemtu pedejo ieprogramméto poziciju: G29

NC ierakstu piemeéri
N50 I+25 J+25 *

vai

N10 G00 G40 X+25 Y+25 *
N20 G29 *

10. un 11. programmas rindas uz attélu neattiecas.
Derigums

Apla viduspunkts saglabajas noteikts tik ilgi, ITdz ieprogrammeésiet
jaunu apla viduspunktu. Apla viduspunktu var noteikt art papildasim U,
VunW.

Apla viduspunkta inkrementala ievade

Inkrementali ievadrtta apla viduspunkta koordinata vienmér attiecas uz
pédéjo ieprogramméto instrumenta poziciju.

Ar CC atziméjiet poziciju ka apla viduspunktu: instruments
@ netiek virzits uz o poziciju.
Apla viduspunkts vienlaikus ir polaro koordinatu pols.

Ja paralélas asis vélaties definét ka polu, nospiediet
vispirms taustinu I (J) ASCII klaviatdra un visbeidzot
attiecigas paralélas ass oranzo asu taustinu.
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% Rinka linijas trajektorija C ap apla

= viduspunktu CC

E Pirms apla trajektorijas programmésanas nosakiet apla viduspunktu
© I, J. PEdéja, pirms rinka Iinijas trajektorijas ieprogramméta instrumenta
B pozicija ir rinka IThijas sdkumpunkts.

g GrieSanas virziens

© Pulkstenraditaja virziena: G02

Xn Pretéji pulkstenraditaja virzienam: G03

Ch Bez grieSanas virziena norades: G05. TNC pa rinka linijas

2 trajektoriju virzas pédéja ieprogrammétaja grieSanas virziena

Virziet instrumentu uz rinka ITnijas trajektorijas sakumpunktu

{ I levadiet apla viduspunkta koordinatas

[G 3 Ja nepiecieSams, ievadiet rinka ITnijas beigu punkta
koordinatas:

6.4 Kustibas pa trajektoriju - taisn

Padeve F
Papildfunkcija M

apstrades plakné. Ja programmeéjat aplus, kuri neatrodas
aktivaja apstrades plakngé, piem., G2 Z... X... instrumentu
asij Z, un vienlaicigi tiek veikta So kustibu rotacija, tad
TNC veic telpisku apli, tatad vienu apli tris asTs.

O TNC parasti veic virziSanu pa rinka ITniju aktivizétaja

NC ierakstu piemeéri
N50 I+25 J+25 *
N60 GO01 G42 X+45 Y+25 F200 M3 *
N70 G03 X+45 Y+25 *

Pilns aplis

Beigu punktam ieprogrammeéjiet sakumpunkta koordinatas.

Rinka ITnijas veida kustibu sakuma un beigu punktiem
@ jaatrodas uz rinka Iinijas trajektorijas.

levades pielaide: [1dz 0,016 mm (izvélas ar MP7431).

Mazaka iesp&jama rinka ITnija, pa kadu TNC var veikt
virzisanu: 0,0016 um.
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Apla trajektorija G02/G03/G05 ar noteiktu
radiusu

Instruments ar radiusu R virzas pa rinka Inijas trajektoriju.

GrieSanas virziens
Pulkstenraditaja virziena: G02
Pretéji pulkstenraditaja virzienam: G03
Bez grieSanas virziena norades: G05. TNC pa rinka Iinijas
trajektoriju virzas pédéja ieprogrammeétaja grieSanas virziena
3 Rinka Iinijas beigu punkta koordinatas

Radiuss R
Uzmanibu: Algebriskd zime nosaka rinka Iinijas
lielumu!

Papildfunkcija M
Padeve F
Pilns aplis

Lai veiktu pilnu apli, ieprogramméjiet divus rinka ITnijas ierakstus vienu
aiz otra:

Pirma pusapla beigu punkts ir otrd sakumpunkts. Otra pusapla beigu
punkts ir pirma sakumpunkts.
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6.4 Kustibas pa trajektoriju - taisn

Centra lenkis CCA un rinka linijas radiuss R

Sakumpunktu uz kontdras var savienot ar beigu punktu, izmantojot
Cetras dazadas rinka ITnijas (ar vienadu radiusu):

Mazaka rinka Iinija: CCA<180°
Radiusa vértibai ir pozitiva algebriska zime R>0

Lielaka rinka Iinija: CCA>180°
Radiusa veértibai ir negativa algebriska zime R<0

Ar grieSanas virzienu nosakiet, vai rinka Iinija ir izliekta uz aru
(konveksa) vai ieliekta uz iekSu (konkava):

Konvekss: grieanas virziens G02 (ar radiusa korekciju G41)
Konkavs: grieSanas virziens G03 (ar radiusa korekciju G41)

NC ierakstu piemeéri

N100 G01 G41 X+40 Y+40 F200 M3 *
N110 G02 X+70 Y+40 R+20 * (1. LOKS)

vai

N110 G03 X+70 Y+40 R+20 * (2. LOKS)

vai

N110 G02 X+70 Y+40 R-20 * (3. LOKS)

vai

N110 G03 X+70 Y+40 R-20 * (4. LOKS)

O Attalums starp rinka ITnijas diametra sakumpunktu un

beigu punktu nedrikst bt lielaks par rinka Inijas diametru.

Maksimalais, tieSi ievadamais radiuss ir 99,9999 m,
programmeéjot ar Q parametriem - 210 m.

Tiek atbalstitas A, B un C lenka asis.
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Apla trajektorija G06 ar tangencialu pieslegumu
Instruments virzas pa rinka Iniju, kas tangenciali savienojas ar iepriek$
ieprogrammeéto kontlras elementu.

Pareja ir "tangenciala", ja kontdras elementu krustpunkta neveidojas
IGzuma vai virsotnes punkts, tatad kontdras elementi pastavigi pariet
viens otra.

TieSi pirms G06 ieraksta ieprogrammeéjiet to kontdras elementu, kuram
tangenciali pieslédzas apla Iinija. Vajadzigi vismaz divi
pozicionéSanas ieraksti

6 Ja nepiecieSams, rinka ITnijas beigu punkta
koordinatas:

Padeve F
Papildfunkcija M

NC ierakstu piemeéri
N70 G01 G41 X+0 Y+25 F300 M3 *
N80 X+25 Y+30 *
N90 G06 X+45 Y+20 *
GO01 Y+0 *

elementam jasatur tas plaknes koordinatas, kura apla loku

Q GO06-ierakstam un pirms tam ieprogrammétajam kontdras
veic!
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6.4 Kustibas pa trajektoriju - taisn

Piemers: Dekarta koordinatu taiSnu kustiba un fazes

%LINEAR G71 *

N10 G30 G17 X+0 Y+0 Z-20 *
N20 G31 G90 X+100 Y+100 Z+0 *
N40 T1 G17 S4000 *

N50 G00 G40 G90 Z+250 *
N60 X-10 Y-10 *

N70 G01 Z-5 F1000 M3 *
N80 G01 G41 X+5 Y+5 F300 *
N90 G26 RS F150 *

N100 Y+95 *

N110 X+95 *

N120 G24 R10 *

N130 Y+5 *

N140 G24 R20 *

N150 X+5 *

N160 G27 RS F500 *

N170 G40 X-20 Y-20 F1000 *
N180 G00 Z+250 M2 *
N99999999 %LINEAR G71 *

210
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Sagataves definicija apstrades grafiskai simulacijai

Instrumenta izsaukums ar varpstas asi un varpstas apgriezienu
skaitu

Instrumenta izvirziSana varpstas asT atrgaita

Instrumenta pozicionéSana

VirziSana apstrades dziluma ar padevi F = 1000 mm/min
PievirziSana kontirai 1. punkta, radiusa korekcijas G41 aktivizéSana
Tangenciala pievirziSana

Pievirzisana 2. punktam

3. punkts: 3. stdra pirma taisne

Fazes programmésana ar 10 mm garumu

4. punkts: 3. stlra otra taisne, 4. stdra pirma taisne

Fazes programmésana ar 20 mm garumu

PievirziSana pédéjam kontdras punktam 1, 4. stira otra taisne
Tangenciala atvirziSana

IzvirziSana apstrades plakné, radiusa korekcijas atcelSana

Instrumenta izvirziSana, programmas beigas

Programmésana: kontiiru programmésana @



Piemeérs: Dekarta koordinatu ap]veida kustiba

%CIRCULAR G71 *

N10 G30 G17 X+0 Y+0 Z-20 *
N20 G31 G90 X+100 Y+100 Z+0 *
N40 T1 G17 S4000 *

N50 G00 G40 G90 Z+250 *
N60 X-10 Y-10 *

N70 GO01 Z-5 F1000 M3 *

N80 G01 G41 X+5 Y+5 F300 *
N90 G26 R5 F150 *

N100 Y+85 *

N110 G25 R10 *

N120 X+30 *

N130 G02 X+70 Y+95 R+30 *

N140 GO01 X+95 *
N150 Y+40 *
N160 G06 X+40 Y+S5 *
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Sagataves definicija apstrades grafiskai simulacijai

Instrumenta izsaukums ar varpstas asi un varpstas apgriezienu
skaitu

Instrumenta izvirziSana varpstas asrt atrgaita

Instrumenta pozicionéSana

Virzisana apstrades dzijuma ar padevi F = 1000 mm/min
PievirziSana kontarai 1. punkta, radiusa korekcijas G41 aktivizéSana
Tangenciala pievirziSana

2. punkts: 2. stQra pirma taisne

Radiusa ar R = 10 mm pievieno$ana, padeve: 150 mm/min
PievirziSana 3. punktam: rinka lTinijas sakumpunkts

PievirziSana 4. punktam: rinka ITnijas beigu punkts ar G02, radiuss 30
mm

Pievirzisana 5. punktam
PievirziSana 6. punktam

Pievirzisana 7.punktam: rinka ITnijas beigu punkts, rinka Iinija ar
tangencia-

lu savienojumu ar 6. punktu, TNC pati aprékina radiusu
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6.4 Kustibas pa trajektoriju - taisn

N170 GO1 X+5 * PievirziSana pédéjam kontdras punktam 1

N180 G27 R5 F500 * AtvirziSana no kontdras pa rinka [niju ar tangencialu savienojumu
N190 G40 X-20 Y-20 F1000 * IzvirziSana apstrades plakné, radiusa korekcijas atcelSana

N200 G00 Z+250 M2 * Instrumenta izvirziSana instrumenta asi, programmas beigas

N99999999 %CIRCULAR G71 *
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Sagataves definicija

Instrumenta izsaukums

Instrumenta izvirziSana

Apla viduspunkta definéSana

Instrumenta pozicionéSana

VirziSana apstrades dziluma

PievirziSana rinka Iinijas sakumpunktam, radiusa korekcija G41
Tangenciala pievirziSana

PievirziSana rinka lTnijas beigu punktam (=rinka ITinijas sakumpunkts)
Tangenciala atvirziSana

IzvirziSana apstrades plakné, radiusa korekcijas atcelSana

Instrumenta izvirziSana instrumenta asi, programmas beigas
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6.5 Kustibas pa trajektoriju - polaras koord

6.5 Kustibas pa trajektoriju -

polaras koordinatas

Parskats

Ar polaram koordinatam nosaka poziciju ar lenki H un attalumu R no

ieprieks definéta pola 1, J.

Polaras koordinatas izdevigi noteikt:

pozicijam uz rinka Iniju lokiem

sagatavju raséjumos ar lenku noradém, piemé&ram, caurumu apliem

Trajektorijas funkcijas ar polaram koordinatam parskats

Trajektorijas funk-

Funkcija ciju taustins Instrumenta kustiba levadamie dati Lappuse
Taisne G10, G11 * [P Taisne Polarais radiuss, taisnes 215. Ipp.
beigu punkta polarais lenkis
Rinka Inija G12, + P Rinka nijas trajektorija ap Rinka Inijas beigu punkta 216. Ipp.
G13 apla viduspunktu/ pols ITdz polarais lenkis
rinka ITnijas beigu punktam
Rinka Iija G15 B + P Rinka ITnijas trajektorija Rinka ITnijas beigu punkta 216. Ipp.
atbilstosi aktivajam polarais lenkis
grieSanas virzienam
Rinka ITnija G16 Sy + P Rinka Iinijas trajektorija ar Polarais radiuss, rinka [nijas ~ 217. Ipp.
tangencialu savienojumu ar beigu punkta polarais lenkis
iepriek$€jo kontdras
elementu
Rinka ITnijas trajektorijas Polarais radiuss, rinka Inijas ~ 218. Ipp.

Spiralveida linija +

(spirale)

T

parklajums ar taisni

beigu punkta polarais lenkis,
beigu punkta koordinata
instrumenta asi

214
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Polaro koordinatu sakums: pols |, J

Pirms noradat poziciju, izmantojot polaras koordinatas, jebkura
apstrades programmas vieta var noteikt polu CC. Nosakot polu,
rikojieties tapat ka ieprogrammeéjot apla viduspunktu.

& Koordinatas: levadiet taisnlenka koordinates polam
vai, lai parnemtu pédé&jo programméto poziciju:
Neievadit G29. Pirms polaro koordinatu
programmésanas, nosakiet polu. leprogramméjiet
polu tikai ar taisnlenka koordinatam. Pols darbojas tik
ilgi, ITdz nosaka jaunu polu.

NC ierakstu piemeéri

N120 I+45 J+45 *

Taisne atrgaita G10

Taisne ar padevi G11 F

Instruments tiek virzits no pasreizéjas pozicijas pa taisni I1dz taisnes
beigu punktam. Sakumpunkts ir iepriek$ veikta ieraksta beigu punkts.

1 Polaro koordinatu radiuss R: ievadiet taisnes beigu
punkta attalumu I1dz polam CC

Polaro koordinatu lenkis H: taisnes beigu punkta lenka
pozicija robezas no —360° I1dz +360°

Algebriska zZime H ir noteikta ar lenka atsauces asi:

Lenka atsauces ass lenkis attieciba pret R pretéji pulkstenraditaja
virzienam: H>0

Lenka atsauces ass lenkis attieciba pret R pulkstenraditaju kustibas
virziena: H<0
NC ierakstu piemeéri
N120 I+45 J+45 *
N130 G11 G42 R+30 H+0 F300 M3 *
N140 H+60 *
N150 G91 H+60 *
N160 G90 H+180 *
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6.5 Kustibas pa trajektoriju - polaras koord

Apla trajektorija G12/G13/G15 ap polu |, J

Polaro koordinatu radiuss R vienlaikus ir apla ITnijas radiuss. R ir
noteikts ar attalumu starp sakumpunktu un polu I, J. PEdéja, pirms
rinka Iinijas trajektorijas ieprogramméta instrumenta pozicija ir rinka
Iijas sakumpunkts.
GrieSanas virziens
Pulkstenraditaja virziena: G12
Pretéji pulkstenraditaja virzienam: G13
Bez grieSanas virziena norades: G15. TNC virzas pa apla trajektoriju
pédéja ieprogrammétaja grieSanas virziena
G 13 Polaro koordinatu lenkis H: rinka ITnijas beigu punkta
) lenka pozicija robezas no -99999,9999° Iidz
+99999,9999°

GrieSanas virziens DR
NC ierakstu piemeéri
N180 I+25 J+25 *
N190 G11 G42 R+20 H+0 F250 M3 *
N200 G13 H+180 *
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Apla trajektorija G16 ar tangencialu savienojumu
Instruments tiek virzits pa rinka ITnijas trajektoriju, kas tangenciali
pieklaujas iepriek§€jam kontiras elementam.

16 Polaro koordinatu radiuss R: ievadiet rinka ITnijas
beigu punkta attdlumu I1dz polam L, J

Polaro koordinatu lenkis H: rinka ITnijas beigu punkta
lenka pozicija
NC ierakstu piemeéri

N120 1+40 J+35 *

N130 G01 G42 X+0 Y+35 F250 M3 *

N140 G11 R+25 H+120 *

N150 G16 R+30 H+30 *

N160 GO1 Y+0 *

O Pols nav kontiras apla viduspunkts!
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6.5 Kustibas pa trajektoriju - polaras koord

Spiralveida linija (spirale)

Spiralveida Iniju veido kustibas pa apli un vertikalas kustibas pa taisni
parklaSanas. Rinka [nijas trajektoriju programmé pamatplakné.

Kustibas pa spiralveida Inijas trajektoriju var ieprogrammét tikai
polarajas koordinatas.

Izmantosana
lek$éjas un argjas vitnes ar lielakiem diametriem
Smeérrievas

Spiralveida linijas aprékinasana
Programmésanai vajadzigi: kopé€ja lenka, kuru instruments virza pa
spiralveida Iiniju, inkrementala norade un spiralveida ITnijas kopé&jais
augstums.
FrézeéSanas virziena aprékinaSanai virziena no apakSas uz augsu
speka ir:
Gajienu skaits n Vitnes gajieni + gajienu parejas
pie vitnes sakuma un beigam
Kopéjais augstums h  Kapums P x gajienu skaits n
Inkrementalais G3jienu skaits x 360° + lenkis
kopé€jais lenkis H Vitnes sakumam + gajienu parejas lenkis
Sakuma koordinata Z Kapums P x (vitnes gajieni + gajienu pareja
vitnes sakuma)

Spiralveida linijas forma

Tabula rada attiecibu starp darbibas virzienu, grieSanas virzienu un
radiusa korekciju noteiktam trajektorijas formam.

<

lek&aia vitne Darbibas- GrieSanas Radiusa-
! virziens virziens korekcija

pa labi Z+ G13 G41

pa kreisi Z+ G12 G42

pa labi Z— G12 G42

pa kreisi Z— G13 G41

Aréja vitne

pa labi Z+ G13 G42

pa kreisi Z+ G12 G41

pa labi Z— G12 G41

pa kreisi Z— G13 G42

218
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Spiralveida linijas programmésana

ievadiet ar vienadu algebrisko zimi, citadi instruments var

Q GrieSanas virzienu un inkrementalo kopéjo lenki G91 H
virzities pa nepareizu trajektoriju.

Kopéjam lenkim G91 H ir ievadama veértiba no
-99 999,9999° Iidz +99 999,9999°.

12 Polaro koordinatu lenkis: inkrementali ievadiet kopé&jo
lenki, kada instruments virzas pa spiralveida Iiniju.
Péc lenka ievades ar izvéles taustinu izvélieties
instrumenta asi.

Inkrementali ievadiet spiralveida ITnijas augstuma
koordinatu.

Radiusa korekciju ievadiet atbilstoSi tabulai
NC ierakstu pieméri: vitne M6 x 1 mm ar 5 gajieniem
N120 [+40 J+25 *
N130 G01 Z+0 F100 M3 *
N140 G11 G41 R+3 H+270 *
N150 G12 G91 H-1800 Z+5 *
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6.5 Kustibas pa trajektoriju -!érés koordinatas

5 50 100

Sagataves definicija

Instrumenta izsaukums

Polaro koordinatu atsauces punkta definéSana
Instrumenta izvirziSana

Instrumenta pozicionéSana

Virzisana apstrades dziluma

PievirziSana kontdrai 1. punkta

PievirziSana kontdrai 1. punkta

PievirziSana 2. punktam

PievirziSana 3. punktam

PievirziSana 4. punktam

PievirziSana 5. punktam

PievirziSana 6. punktam

Pievirzisana 1. punktam

Tangenciala atvirziSana

Izvirzis8ana apstrades plakné, radiusa korekcijas atcelSana
IzvirziSana varpstas asl, programmas beigas

20 Programmésana: kontiiru programmésana @
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M64 x 1,5

50 100

Sagataves definicija

Instrumenta izsaukums

Instrumenta izvirziSana

Instrumenta pozicionéSana

P&dgéjas ieprogrammétas pozicijas parpemsana par polu
VirziSana apstrades dziluma

PievirziSana pirmajam kontdras punktam

Savienojums

Virzisana pa spirali

Tangenciala atvirziSana

Instrumenta izvirziSana, programmas beigas

6.5 Kustibas pa trajektoriju -.érés koordinatas
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7.1 DXF datnu apstrade (programmaturas opcija)

7.1 DXF datnu apstrade
(programmatiras opcija)

Pielietojums

CAD sistema izveidotas DXF datnes iesp&jams atvért uzreiz TNC, lai PrOOrENNOSaNs Ul FoGkE0SaRE

no tam ekstrahétu kontdras vai apstrades pozicijas un saglabatu tas

ka atklata teksta dialoga programmas jeb punktu datnes. Kontaru e S e e | .
izvéles procesa iegltas atklata teksta dialoga programmas var 1 =
apstradat art ar vecakam TNC vadibas sistémam, jo kontlru 3 e o
programmas satur tikai L- un CC-/C ierakstus. } i g

Ja DXF datnes apstradajat rezima Programmé$ana/redigésana, TNC

izveido kontdru programmas ar datnes paplasinajumu .H un punktu Al
datnes ar paplasinajumu .PNT. Ja DXF datnes apstradajat reZima ® %
smarT.NC, TNC izveido kontlru programmas ar datnes paplasinajumu

.HC un punktu datnes ar paplasinajumu .HP. i %ﬁ

A = {r1 D

diska. Fi_—obs -107.5142 10,0327 rel -107.5142 10,8327 B
Pirms importéSanas TNC sekojiet, lai DXF datnes Sl
nosaukums nesaturétu atstarpes vai neatlautas specialas

zimes (sk. "Datnu nosaukumi" 113. Ipp.).

O Apstradajamai DXF datnei jabit saglabatai TNC cietaja

arsAUcES | ontaras | rozsczans || ZzveieTol [ Fzzverero
NOTEIKS. ELEMENTU | ELEMENTU BEIG
@ TS A ATCELS. | SAGLABAS.

SLANA

Atveramajai DXF datnei jasatur vismaz viens slanis.

TNC atbalsta visizplatitako DXF formatu R12 (atbilst
AC1009).

TNC neatbalsta binaru DXF formatu. Izveidojot DXF datni
CAD vai ziméSanas programma, japievers uzmaniba tam,
lai datne tiktu saglabata ASCII formata.

Ka konturas iesp&jams izvéléties Sadus DXF elementus:

LINE (taisne)
CIRCLE (pilns aplis)
ARC (pusaplis)
POLYLINE (polilinija)

224 Programmésana: datu parnemsana no DXF datném @



DXF datnes atverSana
Izvélieties reZimu "Programmésana/redigéSana”

PGM Izvélieties datnu parvaldi
MGT

80

Lai izvéletos attélojamos datnes tipus, aktivizejiet

=
H
v
@

S programtaustinu izvélni: nospiediet
programmtaustinu IZVELETIES TIPU

p— Paradit visas DXF datnes: nospiediet

el programmtaustinu PARADIT DXF

Izvélieties mapi, kura saglabata DXF datne

Izvélieties nepiecieSamo DXF datni un parnemiet to ar
taustinu ENT: TNC palaiz DXF parveidotaju un
ekrana parada DXF datnes saturu. Kreisaja logad TNC
parada t.s. slanus (ITmenus), labaja loga - raséjumu

a

HEIDENHAIN iTNC 530

7.1 DXF datnu apstrade (programmatiras opcija)
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7.1 DXF datnu apstrade (programmaturas opcija)

Pamatiestatijumi

TreSaja programmtaustinu rinda pieejamas dazadas iestatiSanas

iespéjas:

Programm-

lestatijums taustins

Linealu paradisana/neradiSana: TNC rasgjuma nsFE
kreisaja pusé un augSmala parada linealus. Uz izs sl
lineala noraditas vertibas attiecas uz raséjuma

nulles punktu.

Stavokla joslas paradiSana/neradisana: TNC sTarusa

raséjuma apakséja mala parada stavokla joslu. 125 [ES)
Stavok|a josla pieejama $ada informacija:

Aktiva mérvieniba (MM vai INCH-collas)

Peles kursora aktualas pozicijas X un Y
koordinata

Rezima IZVELETIES KONTURU TNC parada,
vai izvéléta kontdra ir atvérta (open contour) vai
aizverta (closed contour)

Mérvientba MM/COLLAS: iestatiet mérvienibu HER-

VIENIBA

DFX datné. $ada mérvieniba TNC izsaka ari B ncH

levadtt pielaidi: Pielaide nosaka, cik liela
attaluma viens no otra drikst atrasties blakus
esoSie kontlras elementi. Ar pielaidi iesp&jams
izlldzinat, raséjot radusas, neprecizitates.
Pamatiestatijums atkarigs no kopé&ja DXF datnes
izméra

kontdru programmu
PIELAIDES
IESTATIS.

levadrt izSkirtspéju: IzSkirtsp&ja nosaka, ar cik
daudz vietam aiz komata TNC jaizveido kontdru
programma. Pamatiestatijums: 4 vietas aiz
komata (atbilst 0,1 um izSkirtspéjai ar aktivo
mérvientbu MM)

IZSKIRTSP
IESTATES.

226

Manuslais
rezims

Programmé&s$ana un redig&sana

[[RCrn

or t |Laver

Y
& 2 [+]
(siggax %

[oFF]  on

=

[l
FM__abs -107.6142 140.8327 rel -107.0142 140.6327 B

LINEALT sranuoe HER PIELAIDES | IzsxIrTsp [ PAPILOU |  PARADIT
RINDA VIENZBA APLA P-TS | INSTRUM.
CELU

125 125 [ INcH | IESTATIS. | IESTATIS. ) BEIG
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- Programm-
lestatijums taustins :
ReZims punktu noteikSanai rinka [nijas un rinka PAPTLDU

APLA P-TS

sektoros: ReZims nosaka, vai, apstrades poziciju £z 1es
izvélei, izmantojot peles klikski, rinka ITnijas

centrs TNC japarpem tieSi (IZSL.) vai vispirms

japarada rinka ITnijas papildu punkti.

I1ZSL.

Ja tiek noklikSkinats uz rinka ITnijas vai rinka
[Tnijas sektora, neradtt rinka Iinijas papildu
punktus, tieSi parnemt rinka [nijas centru
IESL.

Radtt rinka ITnijas papildu punktus, vajadzigo
rinka ITnijas punktu parpemt, vélreiz
noklikskinot uz rinka Iinijas

Punktu parnemsanas rezims: Noteikt, vai, PARADZT

INSTRUM.

izveloties apstrades pozicijas TNC ir vai nav ceLy
japarada instrumenta trajektoriju.

levérojiet, ka jaiestata pareizd mérvieniba, jo DXF datné
@ par to nav nekadas informacijas.

Ja vélaties izveidot programmas vecakam TNC vadibas
sistémam, tad izSkirtspéja jaierobezo I1dz 3 vietam aiz
komata. Jaizdzés komentari, kurus DXF parveidotajs dod
[Tdzi kontdras programmai.

7.1 DXF datnu apstrade (programmatiras opcija)
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7.1 DXF datnu apstrade (programmaturas opcija)

Slana iestatiSana

DXF datném parasti ir vairaki slani (Ifmeni), ar kuru palidzibu Manusisis PrerannoSens Un Fochoacans
konstruktors var organizét raséjumu. Ar slanu tehnikas palidzibu
= >z : A - Lies_se. . _Eo . e __nuse_ieal
konstruktors sagrupé dazadu veidu elementus, pieméram, Tsto e e 17 g
sagataves kontdru, izmérus, paliglinijas un konstrukciju ITnijas, : =
iesvitrojumus un tekstus. T
. - . — o= — = - = . . T W
Lai kontdras izvéles laika ekrana bitu mazak liekas informacijas, var =
paslépt visus liekos DXF datnes slanus. =y
- - . P - . . - . s
Apstradajamai DXF datnei jabuat vismaz vienam slanim. @ %\ﬂ
Kontiru var izvéléties ari tad, ja konstruktors to ir e o
saglabajis dazados slanos. .
S
I 3 %EJ
Ja tas jau nav aktivs, izvélieties reZzimu slanu e [PPSR FEOSORe] [Prrril [ | -
X AN SRR _ ' _ s £l Il | [Eeeertes
ST, iestatiSanai: TNC kreisaja loga parada visus slanus, LE Sty | e || Lot || L ‘ BEIG

kas ietverti aktivaja DXF datné

Lai pasléptu slani: ar peles kreiso taustinu izvélieties
attiecigo slani un paslépiet, uzklikSkinot uz
kontrollodzina

Lai paraditu slani: ar peles kreiso taustinu izvélieties
attiecigo slani un atkal to aktivizéjiet, uzklikSkinot uz
kontrollodzina
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Atsauces punkta noteikSana

7.1 DXF datnu apstrade (programmatiras opcija)

DXF datnes rasgéjuma nulles punkts ne vienmér atrodas tada stavoklr,
lai to varétu uzreiz lietot ka sagataves atsauces punktu. Tadél TNC

piedava funkciju, ar kuru,uzklikSkinot uz elementa, iespéjams parbidit e . - =
raséjuma nulles punktu vajadzigaja vieta.

Programmé$ana un redigésana

Atsauces punktu iespéjams definét §adas vietas:

taisnes sakumpunkta, gala punkta vai centra
apla ITnijas loka sakuma punkta vai gala punkta
uz kvadranta parejas vai pilna apla centra

taisnes - taisnes Sienents intor
krustpunkta, art tad, ja krustpunkts atrodas attiecigo taisSnu P |
pagarinajuma ek
taisnes—rinka Iinijas loka krustpunkta e e = =
taisnes—noslégtas rinka Iinijas krustpunkta e, SS%E e e é.;:”%”jz 555;1; ‘ BENE

rinka ITnijas—rinka ITnijas krustpunkta (neatkarigi no ta, rinka Iinija
ir nenoslégta vai noslégta)

skarienpaliktnis uz TNC klaviatdras vai ar USB pieslégta

Q Lai varétu noteikt atsauces punktu, jaizmanto
pele.

Atsauces punktu iesp&jams mainit arf tad, kad kontdra jau
izvéleta. TNC aprékina faktiskos kontiras datus tikai tad,
kad izvéléta kontlra saglabata kontlru programma.
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7.1 DXF datnu apstrade (programmaturas opcija)

Atsauces punkta izvéle uz atseviSka elementa
rsaucEs Izvélieties atsauces punkta noteikS8anas rezimu

Ar peles kreiso taustinu uzklikSkiniet elementam, uz
kura vélaties noteikt atsauces punktu: TNC ar
zvaigzniti parada izvélei pieejamos atsauces punktus,
kas atrodas uz izvéléta elementa

UzklikSkiniet uz zvaigznes, kuru vélaties izvéléties par
atsauces punktu: TNC novieto atsauces punkta
simbolu vélamaja vieta. Ja nepiecieSams, izmantojiet
tdlummainas funkciju, ka izvélétais elements ir parak
mazs

Atsauces punkta ka divu elementu krustpunkta izvéle
ATsAUCES Izvélieties rezZimu atsauces punkta noteikSanai

5 Ar peles kreiso taustinu uzklikSkiniet uz pirma
elementa (taisne, pilns aplis vai apla ITnijas loks): TNC
ar zvaigzntti parada izvélei pieejamos atsauces

punktus, kas atrodas uz izvéléta elementa

Ar peles kreiso taustinu uzklikSkiniet uz otra elementa
(taisne, pilns aplis vai apla ITnijas loks): TNC novieto
atsauces punkta simbolu uz krustpunkta

TNC aprékina divu elementu krustpunktu art tad, ja tas
@ atrodas kada elementa pagarinajuma.

Ja TNC var aprékinat vairakus krustpunktus, vadibas
sistéma izvélas to krustpunktu, kas atrodas vistuvak tam
otra elementa punktam, kuram uzklikSkinats ar peli.

Ja TNC nevar aprékinat krustpunktu, ta atcel jau markétu
elementu.

Elementu dati

Ekrana kreisaja pusé apaksdala TNC rada, kada attaluma jasu reumeis  [programmssana un redigésana
izraudzitais atskaites punkts atrodas no rasé&juma nulles punkta.

TNC:\. ..

Elementa inform.
x 0. 000!

v ©.0000

Y
[FI—__5bs -107.¢

SLaNA
NOTEIKS. ELEMENTU | ELEMENTU BEIG
IESTATES. & 12VELE T2VELE aTcELE. | sacLapae.

ATSAUCES  onroras | pozzcruns | IZVELETO | IZUELETO ‘
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Konturas izvéle un saglabasana

7.1 DXF datnu apstrade (programmatiras opcija)

Manuslais

. — . N _ - - . . . Programmésana un redigé&sana
Q Lai varétu izvéléties kontdru, jalieto skarienpaliktnis uz safee == s==

TNC tastatlras vai ar USB pieslégta pele. S e Ml s e 22 S 0 22 e )|

Ja kontdras programmu neizmantojat smarT.NC rezZima,
tad kontiras izvéles virziens janosaka ta, lai tas atbilstu
veélamajam apstrades virzienam.

Izvélieties pirmo kontlras elementu ta, lai batu iesp&jama
pievirziSana bez sadursmém.

Ja kontaras elementi ir parak ciesi viens pie otra, 10

izmantojiet talummainas funkciju. g

X 261.3722 =

IzvElieties rezZimu kontdras izvélei: TNC paslépj ﬂ — =
HR kreisaja loga paradritos slanus un labais logs paliek e
aktivs kontdras izvélei e NoTES a: e e | ey | ey ‘ BEIG

Lai izvélétos kontlras elementu: ar peles kreiso
taustinu uzklikSkiniet attiecigajam kontiras
elementam. TNC izvéléto kontlras elementu attélo
zila krasa. Vienlaikus TNC kreisaja loga parada
izvéléto elementu ar simbolu (aplis vai taisne)

Lai izvélétos nakamo kontlras elementu: ar peles
kreiso taustinu uzklikSkiniet attiecigajam kontdras
elementam. TNC izvéléto kontidras elementu attélo
zila krasa. Ja izvélétaja virziena iesp&jams
viennozimigi izvéléties vél citus kontdras elementus,
TNC Sos elementus iezZimé zala krasa. NoklikSkinot
uz pédéja zali iekrasota elementa, parnemsit visus
kontdras programmas elementus. Kreisaja loga TNC
parada visus izvélétos kontdras elementus. Zali
iezimétos kontlras elementus TNC parada ailé NC
bez keksiSa. Sadus elementus TNC nesaglaba
kontdru programma

Vajadzibas gadijuma izvélétos elementus var atcelt,
vélreiz uzklikskinot uz elementa labaja loga un
vienlaikus turot nospiestu taustinu CTRL

divpakapju Id numuru. Pirmais numurs ir nepartraukta
kontlras elementa numurs, otra numurs ir attiecigas
polilinijas elementa numurs no DFX datnes.

@ Ja ir izvéléta polilinija, TNC kreisaja loga parada
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7.1 DXF datnu apstrade (programmaturas opcija)

IZVELETO
ELEMENTU
SAGLABAS .

ENT

IZVELETO
ELEMENTU
ATCELS.

0

232

Saglabat izvélétos kontidiras elementus atklata teksta
dialoga programma: TNC parada uznirstoSu logu,
kura iespé&jams ievadit jebkadu datnes vardu.
Pamatiestatijums: DXF datnes nosaukums. Ja DXF
datnes nosaukuma ir diakritiskas zimes (garumzimes,
mikstindjuma zimes) vai atstarpes, TNC §1s zimes
aizvieto ar apakSsvitru

Apstipriniet ievadi: TNC saglaba kontdru programmu
mapé, kura saglabata DXF datne

Ja gribat izvéléeties vel citas kontiras: nospiediet
programmtaustinu ATCELT IZVELETOS
ELEMENTUS un izvélieties nakamo kontaru, ka
aprakstits ieprieks

Vienlaikus kontlru programma TNC parada divas
prickSsagataves definicijas (BLK FORM). Pirmaja
definicija ir ietverti visa DXF datné ieklautie izméri, bet
otraja un I1dz ar to efektivaja definicija ir ietverti atlasttie
kontdras elementi, kas nepiecieSami optimizéta
priekSsagataves lieluma izveidei.

TNC saglaba tikai tos elementus, kas patieSam izvéléti
(zili markétie elementi), tatad atziméti ar kekstti kreisaja
loga.

Programmésana: datu parnemsana no DXF datném @



Kontiiras elementu daliSana, pagarinasana un saisinasana

Ja izvélétie kontdras elementi raséjuma slipi pieklaujas viens otram,
attiecigais kontiras elements vispirms jasadala. Ja aktivizéts kontdras
izvéles rezims, 81 funkcija pieejama automatiski.

Rikojieties 8adi:
Truli atduroSais kontlras elements izvéléts, tatad markeéts zila krasa
Uzklikskiniet uz dalama kontdras elementa: TNC krustpunktu
parada ar zvaigzntti aplT un izvélétos galapunktus ar vienkarsu
zvaigzntti
Turot nospiestu taustinu CTRL, klikSkiniet uz krustpunkta: TNC
sadala kontiras elementu krustpunkta un atkal izgaismo punktus. Ja
nepiecieSams, TNC pagarina vai saisina truli pieguloSos kontdras
elementu I1dz abu elementu krustpunktam
Vélreiz uzklikskiniet uz sadalita kontdras elementa: TNC atkal
izgaismo krustpunktus un gala punktus
Uzklikskiniet uz vajadziga galapunkta: TNC sadalito elementu
iezimé zila krasa
Izvélieties nakamo kontdras elementu

TNC lineari pagarina/saisina kontdras elementu. Ja
pagarinamais/saisinamais kontiras elements ir aplis,
TNC pagarina/saisina kontdras elementu cirkulari.

Q Ja pagarinamais/saisinamais kontdras elements ir taisne,

Lai So funkciju varétu izmantot un virziens biatu noteikts
viennozimigi, jabat izvélétiem vismaz diviem kontlras
elementiem.

Elementu dati

Ekrana kreisas puses apaksdala TNC parada dazadu informaciju par
kreisaja vai labaja loga ar peles klikski peédéjo izraudzito kontlras
elementu.

Taisne

TaiSnu galapunkti un sakumpunkti, kas papildus attéloti peléka
krasa

Rinka ITnija, rinka ITnijas sektors

Rinka ITnijas centrs, rinka ITnijas beigu punkts un grieSanas virziens.
Rinka ITnijas sakumpunkts un radiuss papildus attéloti peléka krasa

HEIDENHAIN iTNC 530

Manuslais
rezins

Programmésana un redigésana

TINC:\. .. \DEU®1.DXF

| P S S S e U

Elementa inform.

x 0.2553
v 2.3897
= Emm
p = —
=l < Ll
(] [ 3]
[fH__abs ©0.2500 2.4341 Tel 0.2500 2.4341 open contour B
sLANA ATSAUCES || yonroRas  pozzcrums | IZVELETO | IZVELETO
. | notEIKs. I i ELEMENTU | ELEMENTU BEIG
IESTATES. & T2ZVELE IZUELE ATCELS. | SAGLABAS.

Manuslais
rezins

OO0DOooOooaoao

TNC: \DUMPPGMN\CAP . DXF

NC |1d [Element 2

Elementa inform.

i 261.3722
v 247.1809

Programmé&$ana un redigé&sana

K1)
FiF

SLANA
IESTATIS.

IZUELETO
ELEMENTU

ATSAUCES || yonToRAS | POZECIJAS | IZVELETO
NOTEIKS. ELEMENTU

@ TS A ATCELS. | SAGLABAS.
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Apstrades poziciju izvéle un saglabasana

7.1 DXF datnu apstrade (programmaturas opcija)

Lai varétu izvéléties apstrades poziciju, jalieto rmes | |PTOITAmMmEsana un redisésana
@ skarienpaliktnis uz TNC klaviatdras vai ar USB pieslégtu T e N e E__=o =
peli. = lpee | B
Ja pozicijas ir parak ciesi viena uz otras, lietojiet = 0
talummainas funkciju. :
q - —n = A LR q = — q A T
Vajadzibas gadijuma izvélieties pamatiestatijumu ta, lai S
TNC norada instrumentu trajektorijas (sk. -
"Pamatiestatijumi" 226. Ipp.). Sy
s100% Q'
. - — _ .. . . v = . —. @ y
Lai definétu apstrades pozicijas, pieejamas $adas iespéjas: o o
Vienreizéja izvéle: E ¢ %EJ
Vélamo apstrades poziciju izvélas ar vienu peles klikski (sk. P36 73,7597 -7, F%7 31 3, %7 77, B B
"Vienreizéja izvéle" 235. Ipp.) sl el bl iy e \ BEIG

UrbSanas poziciju atra izvéle ar peli:
visu kada apgabala urbSanas poziciju izvéle, parvietojot to ar peli
(sk. "UrbSanas poziciju atra izvéle ar peli" 236. Ipp.)

UrbSanas poziciju atra izvéle ar diametru ievadi:

ievadot urbSanas diametru, veikta visu to DFX datné ietilpsto$o
urbSanas poziciju izvéle, kuram ir attiecigais diametrs (sk.
"UrbSanas poziciju atra izvéle ar diametru ievadi" 237. Ipp.)
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Vienreizéja izvéle

CEERED Izvélieties reZimu apstrades pozicijas izvélei: TNC e Programm&é$ana un redigésana .
L paslépj kreisaja loga paraditos slanus un labais logs
. - - . —1 I\ \UZPL. (=25 o l@ o 25 150 175 100, . 125,
paliek aktivs pozicijas izvélei SR e ' :

Lai izvélétos apstrades poziciju: ar peles labo taustinu
noklikSkiniet uz vajadziga elementa, un TNC ar
zvaigzntti paradis pieejamas atlasitd elementa
apstrades pozicijas. UzklikSkiniet uz vienas no
zvaigznitém: TNC parnem izvéléto poziciju kreisaja
loga (parada punktu simbolu). UzklikSkinot uz rinka
ITnijas, TNC tieSi parnem rinka Inijas centru ka

@ v @ 08w N e

J _ . 4 ||| steex g‘
apstrades poziciju 7 Gl
Vajadzibas gadijuma izvélétos elementus var atcelt, ‘ 0
vélreiz uzklikSkinot uz elementa labaja loga un G eeee—
vienlaikus turot nospiestu taustinu CTRL (markéjuma stawn | A7SAUCES | onromns || pozzcruns | I2VELETO | zzeéLETo
. NOTEIKS. ELEMENTU | ELEMENTU BEIG
|etVarOS) IESTATES. & TZVELE IZVELE ATCELS. | SAGLABAS.

Ja grieZot divus elementus vélaties noteikt apstrades
poziciju, uzklikSkiniet ar peles taustinu uz pirma
elementa: TNC ar zvaigzntti pardda apstrades
poziciju izvéles

Ar peles kreiso taustinu uzklikSkiniet uz otra elementa
(taisne, pilns aplis vai apla ITnija): TNC parnem
elementu krustpunktu kreisaja loga (parada punktu

simbolu)
zzueLETo Saglabgjiet izvélétas apstrades pozicijas punktu
SAGLABAS . datné: TNC parada uznirstoSu logu, kura var ievadit

jebkuru datnes nosaukumu. Pamatiestatijums: DXF
datnes nosaukums. Ja DXF datnes nosaukuma ir
diakritiskas zimes (garumzimes, mikstinajuma zimes)
vai atstarpes, TNC $1s zimes aizvieto ar apakSsvitru

Apstipriniet ievadi: TNC kontdru programmu saglaba
mapé, kura ir saglabata ari DXF datne

7.1 DXF datnu apstrade (programmatiras opcija)

mzveLeTo Jagribat izvéléeties vel citas apstrades pozicijas, lai tas
ATCELS. saglabatu cita datné: nospiediet programmtaustinu
ATCELT IZVELETOS ELEMENTUS un izvélieties (ka

ieprieks aprakstits)
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7.1 DXF datnu apstrade (programmaturas opcija)

POZICIJAS
IZVELE

IZVELETO
ELEMENTU
SAGLABAS .

IZVELETO
ELEMENTU
ATCELS.

236

Urbsanas poziciju atra izvéle ar peli

Izvélieties reZimu apstrades pozicijas izvélei: TNC
paslépj kreisaja loga attélotos slanus un labais logs ir
aktivs pozicijas izvélei

Nospiest klaviatlras taustinu Shift un ar peles kreiso
taustinu parvietot apgabalu, kura japarnem visi TNC
saglabatie rinka ITniju viduspunkti, nosakot tos par
urbSanas pozicijam: TNC iezimé logu, kura varat
sarindot urbumus péc to izméra

Noteikt filtra iestatfjumus (sk. "Filtra iestattjumi"
238. Ipp.) un apstiprinat ar pogu pielietot: TNC
parnem izvélétas pozicijas kreisaja loga (parada
punktu simbolu)

Vajadzibas gadijuma izvélétos elementus var atcelt,
vélreiz parvietojot apgabalu, tacu turot nospiestu
taustinu CTRL

Izvélétas apstrades pozicijas saglabat punktu datné:
TNC parada izlecoSo logu, kura var ievadit jebkadu
datnes nosaukumu. Pamatiestatijums: DXF datnes
nosaukums Ja DXF nosaukums satur garum-
/mikstindjumzimes vai atstarpes, TNC tos aizvieto ar
pasvitru

Apstipriniet ievadi: TNC kontdru programmu saglaba
mapé, kura ir saglabata arf DXF datne

Ja Jus gribat izvéléties vél citas apstrades pozicijas,
lai tas saglabatu cita datné: nospiediet
programmtaustinu ATCELT IZVELETOS
ELEMENTUS un izvélieties tas, ka aprakstits ieprieks

e B Programmé&sana un redigésana
rezins
TNC:N. ..
Id |[Element M E
—
Bl Q'
!
Filtrét apstrades poziciias = =
Izuslsto poziciju skaits: 28 T 1
Mazskais diametrs: Lielskais diametrs: = '?
S .500000000000000¢ 5.5000000000000000 L 14
<< < <= Dianetrs => > | >
s [ —
= T S0
Poziciju skaits p&c filtrésanas: 12
Pielietot ‘ Atsaukt
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Urbsanas poziciju atra izvéle ar diametru ievadi

POZICIJAS
IZVELE

IZVELETIES
DIA
METRU

IZVELETO
ELEMENTU
SAGLABAS .

IZVELETO
ELEMENTU
ATCELS.

Izvélieties reZimu apstrades pozicijas izvélei: TNC
paslépj kreisaja loga attélotos slanus un labais logs ir
aktivs pozicijas izvélei

Izvélieties pédéjo programmtaustinu rindu

Atvért diametra ievades dialogu: TNC parada
uznirstoSu logu, kura var ievadit jebkadu diametru

levadit vélamo diametru, apstiprinat ar taustinu ENT:
TNC meklé DXF-Datné ievadito diametra vértibu un
péc tam parada logu, kura izvéléts tads diametrs, kas
vistuvak atbilst Jisu ievaditajai vértibai. Péc tam
urbumus var sarindot péc to izméra

Ja nepiecieSams, noteikt filtra iestatijumus (sk. "Filtra
iestatTjumi" 238. Ipp.) un apstiprinat ar pogu pielietot:
TNC parnem izvélétas pozicijas kreisaja loga (parada
punktu simbolu)

Ja nepiecieSams, jau izvélétus elementus var atcelt,
no jauna ar peli apvelkot sektoru, vienlaikus turot
nospiestu CTRL taustinu

Izvéletas apstrades pozicijas saglabat punktu datné:
TNC parada izlecoso logu, kura var ievadit jebkadu
datnes nosaukumu. Pamatiestatijums: DXF datnes
nosaukums Ja DXF datnes nosaukums satur garum-
/mikstindjumzimes vai atstarpes, TNC tos aizvieto ar
pasvitru

Apstipriniet ievadi: TNC kontdru programmu saglaba
mapé, kura ir saglabata ari DXF datne

Ja JUs gribat izvéléties vél citas apstrades pozicijas,
lai tas saglabatu cita datné: nospiediet
programmtaustinu ATCELT IZVELETOS
ELEMENTUS un izvélieties tas, ka aprakstits iepriek$
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7.1 DXF datnu apstrade (programmaturas opcija)

Filtra iestatijumi

Pé&c tam, kad esat markgjis urbSanas poziciju atro izvéli, TNC parada
uznirstoSo logu, kura kreisaja pusé paradas mazakais, bet labaja pusé
- lielakais atrastais urbSanas diametrs. Ar pogam zem diametru
radijuma var ievadit kreisaja pusé zemako, bet labaja pusé augstako
diametru ta, lai varétu parnemt vélamo urbSanas diametru.

Pieejamas Sadas pogas:

Filtra iestatljums - mazakais diametrs Progl:amm-
taustins
Paradit mazako atrasto diametru eg

(pamatiestatijums)

Paradit nakamo mazako atrasto diametru

Paradtt lielako atrasto diametru. TNC uzstada
filtru mazakajam diametram tada vértiba, kada
ievadita lielakajam diametram

<
Paradit nakamo lielako atrasto diametru >

. . - Lo L Programm-
Filtra iestatljums - lielakais diametrs tausting
Paradit mazako atrasto diametru. TNC uzstada <<

filtru lielakajam diametram tada vértiba, kada
ievadita mazakajam diametram

Paradit nakamo mazako atrasto diametru

_<|
Paradit nakamo lielako atrasto diametru 5

Paradtt lielako atrasto diametru
(pamatiestatijums)

125 [IES] | 155 [xEs] [

INCH

IESTATIS.

IESTATIS.

EZS] 1es

e B Programmé&sana un redigésana
rezins
TNC:N. ..
Id |[Element M E
—
Bl r"_],.-
!
ju skaits: 28 TN i
Mazakais diametrs: Lielskais diametrs: = '?
S .500000000000000¢ 5.5000000000000000 L 2
<< < <= Dianetrs => > | >
S5
i
Poziciju skaits p&c filtrésanas: 12
Pielietot Atsaukt
ViEiell ‘ X8 steex |
K W
OFF| ON
-1
S —
i >
FF_abs -107.8147 140.0327 rel -107.5142 140.537 B
HOnuBIELY Programmé&$ana un redigésana
rezins
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2
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s —
T 1
s |
=
2 i
8 s ;
. @3
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s100% g‘
@ W
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S NE]
o8- _‘
365 =
LINEALT SR S PIELAIDES | IzéKIRTsp | PAPILDU GARADIT
RINDA VIENZBA APLA P-TS BEIG

INSTRUM.
CELU

Ar izvélni pielietot cela optimizaciju (pamatiestatijums ir "pielietot cela
optimizaciju") TNC saskiro izvélétas apstrades pozicijas ta, ka rodas
maksimali maz nevajadzigas tukSgaitas. Nospiezot programmtaustinu
PARADIT INSTRUMENTA TRAJEKTORIJU, var apskatit instrumenta
trajektoriju (sk. "Pamatiestatijumi" 226. Ipp.).
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Elementu dati

Ekrana kreisaja pusé apaksdala TNC parada kreisaja vai labaja loga ATt Programmé$ana un redigé&sana
ar peles klikSki pédgéjas izraudzitas apstrades pozicijas koordinatas.

7.1 DXF datnu apstrade (programmatiras opcija)

Atcelt darbibas

lesp&jams atsaukt Cetras pédéjas darbibas, kuras esat izpildijis reZima

"Apstrades programmas izvéle". Sim noldkam izmantojiet pédéjo
programmtaustinu rinda sekojoSus programmtaustinus: i ?
. Programm- ‘
Funkcija O &
) taustins L
~ 1= . — s100% |
Atcelt pédejo veikto darbibu J— / ;
DARBIBU A\ +
; J& 2
Atkartot pédéjo veikto darbibu ATKAR T e TRy B ey T
DR;;;BLI sLaNA ATSAUCES | yonroras || pozzcruns — IZVELETO | IZVELETO
IESTATIS. NOYE@I,KEI IZVELE IZVELE ERLTECMEELN;_U :;;SEL.LE:;; B E I G
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Talummainas funkcija

Funkcija

Lai izvéloties kontdru vai punktus, viegli varétu atpazit art sikas
detalas, TNC piedava efektivu talummainas funkciju:

Programm-
taustins

Manuslais Programmésana un redigésana

rezins

izgriezuma centrs. Ar ritjoslu raséjumu

tieSi vajadziga detala.

Palielinat sagatavi. TNC palielinaSanu veic
parasti t3, ka tiek palielinats tikai Sobrid attélota

nepiecieSamibas gadijuma var novietot ta, lai péc
programmtaustina nospieSanas batu redzama

B

Samazinat sagatavi

TNC:N. .. =25,

onsoff |Laver

S|

NURB_S

16

Paradit sagatavi originalaja izméra

Parbidit talummainas diapazonu uz augsu

Parbidit talummainas diapazonu uz leju

Parbidtt talummainas diapazonu pa kreisi

Parb1dit talummainas diapazonu pa labi

5 HEEE B

7.1 DXF datnu apstrade (programmaturas opcija)

240

notiek, to grozot. Talummainas centrs atrodas punkia,

O Ja izmantojat peli ar ritentinu, talummainas funkcija
kura patlaban atrodas peles kursors.
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atkartojumi
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8.1 ApaksSprogrammu un programmas dalu atkartojumu mar

8.1 Apaksprogrammu un
programmas dalu atkartojumu
markésana

Vienreiz ieprogrammétos apstrades posmus var atkartoti izpildtt ar
apakSprogrammam un programmas dalu atkartojumiem.

lezime

ApakSprogrammas un programmas dalu atkartojumi sdkas apstrades
programma ar atzimi G98 L LABEL saisinajumu (angl. atzime,
apziméjums).

IEZIMEI ir numurs no 1 lidz 999 vai jasu definéts nosaukums. Katru
IEZIMES numuru vai katru IEZIMES nosaukumu programma var
pieskirt tikai vienu reizi ar taustinu LABEL SET vai ievadot G98.

Pieskiramo iezimju nosaukumus ierobezo tikai iek$&ja atmina.

atkartoti, beidzot G98 ierakstu, TNC parada kladas
pazinojumu. Loti garas programmas ar MP7229 var
ierobezot ievadamo ierakstu skaita parbaudi.

@ Ja kadu iezimes numuru vai iezimes nosaukumu ievada

lezime 0 (G98 L0) apzimé apakSprogrammas beigas, tapéc to var
izmantot neierobeZoti daudz reizu.
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8.2 ApaksSprogrammas

Darba norise

1 TNC izpilda apstrades programmu Iidz apakS§programmas
izsaukumam Ln,0

2 No S§is vietas TNC apstrada izsaukto apakSprogrammu I1dz
apakSprogrammas beigam G98 L0

3 Péc tam TNC turpina apstrades programmu ar to ierakstu, kas
seko péc apakSprogrammas izsaukuma Ln,0

Programmeésanas noradijumi

Galvenaja programma var bat ITdz 254 apakSprogrammam

ApakSprogrammas var izsaukt jebkura seciba un tik biezi, cik
nepiecieSams
ApakSprogramma pati sevi izsaukt nevar

ApakSprogrammas ieprogrammeéjiet galvenas programmas beigas

(aiz ieraksta ar M2 vai M30)

Ja apakSprogrammas atrodas apstrades programma pirms ieraksta
ar M02 vai M30, tad tas bez izsaukuma apstrada vismaz vienu reizi

ApakSprogrammas programmeésana

Markéjiet sakumu: nospiediet taustinu LBL SET
SET

levadiet apakSprogrammas numuru Ja vélaties
izmantot IEZIMES nosaukumu: nospiediet

programmtaustinu LBL-NAME, lai parietu uz teksta

ievadi

Markgéjiet beigas: nospiediet taustinu LBL SET un
ievadiet iezimes numuru "0"

HEIDENHAIN iTNC 530

GO0 Z+100 M2

G98 L1 * =

i

G98 LO
N99999

*

% ...

8.2 ApakSprogrammas

b @



Apaksprogrammas izsaukSana
ApakSprogrammas izsaukSana: nospiediet taustinu
CALL LBL CALL

Apakspr./atkartojuma izsaukSana: ievadiet
izsaucamas apakSprogrammas iezimes numuru. Ja
vélaties izmantot iezZimes nosaukumu: nospiediet
programmtaustinu LBL NOSAUKUMS, lai parietu uz
teksta ievadi. Ja kd mérka adresi vélaties ievadit
virknes parametra numuru: nospiediet
programmtaustinu QS, TNC paries uz iezimes
nosaukumu, kurs ir noradits definétaja virknes
parametra

8.2 ApaksSprogrammas

GI8 L 0 nav atlauts, jo tas atbilst apak8programmas beigu
@ izsaukumam.
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8.3 Programmas daju atkartojumi

ojumi

lezime G98

Programmas dalu atkartojumi sakas ar atzimi G98 L. Programmas % ...
dalu atkartojums beidzas ar Ln,m.

9

Darba norise 1G98 L1 *
0 I
1 TNC izpilda apstrades programmu Iidz programmas dalas beigam 0 % (%) 21 T ﬂ
(Lnam) ' m
2 Péc tam TNC atkarto programmas dalu starp izsaukto IEZIMI un ' L1.2
iezimes izsaukumu Ln,m tik biezi, cik noradits pie M 0
3. Péc tam TNC turpina izpildit apstrades programmu :
+ N99999 % ...

Programmeésanas noradijumi

Programmas dalu var péc kartas atkartot I1dz pat 65 534 reizém

Programmas dalas TNC vienmér izpilda par vienu reizi vairak, neka
ieprogrammeéts atkartojumos

8.3 Programmas dalu atkart

Programmas dalas atkartojumu programmeésana

LBL Markéjiet sakumu: nospiediet taustinu LBL SET un
ievadiet iezimes numuru atkartojamai programmas
dalai. Ja vélaties izmantot IEZIMES nosaukumu:
nospiediet programmtaustinu LBL-NAME, lai parietu
uz teksta ievadi

levadiet programmas dalu.

Programmas dalas atkartojuma izsaukSana

nospiediet taustinu LBL CALL.
CALL

Apakspr./atkartojuma izsaukSana: ievadiet
izsaucamas apaksprogrammas iezimes numuru. Ja
vélaties izmantot iezimes nosaukumu: nospiediet
programmtaustinu LBL NOSAUKUMS, lai parietu uz
teksta ievadi. Ja ka mérka adresi vélaties ievadit
virknes parametra numuru: nospiediet
programmtaustinu QS, TNC paries uz iezimes
nosaukumu, kurs$ ir noradtts definétaja virknes
parametra

Atkartojums REP: ievadiet atkartojumu skaitu un
apstipriniet ar taustinu ENT
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8.4 Jebkura programma ka apakSprogramma

8.4 Jebkura programma ka
apaksSprogramma

Darba norise

1 TNC izpilda apstrades programmu, lidz ar CALL PGM tiek izsaukta
cita programma %

2 Péctam TNC izpilda izsaukto programmu I1dz beigadm

3 Péctam TNC turpina izpildtt (izsauco$o) apstrades programmu ar
to ierakstu, kas seko programmas izsaukumam

% A G71* % BG71 *

B
Lai jebkuru programmu izmantotu ka apakSprogrammu, TNC nav % 0 % ® "
nepieciesamas |IEZIMES. -N99999 % AG71 + N99999 % B G71
Izsauktaja programma nedrikst bat papildfunkcijas M2 vai M30. Ja
izsauktaja programma ir definétas apakSprogrammas ar iezimém,
var izmantot M2 vai M30 ar parieSanas funkciju D09 P01 +0 P02 +0

P03 99 lai izlaistu So programmas dalu

Izsaukta programma nedrikst saturét izsaukumu % izsaucamaja
programma (noslégts cikls).

%
Programmeésanas noradijumi

Jebkuras programmas ka apakSprogrammas

izsaukSana
Izvélieties funkcijas programmas izsaukS$anai:
CALL nospiediet taustinu PGM CALL

Nospiediet programmtaustinu PROGRAMMA

Nospiediet programmtaustinu IZVELES LOGS: TNC
L parada logu, kura varat izvéléties izsaucamo
programmu

Izvélieties vajadzigo programmu ar bultinu taustiniem
vai, uzklikskinot ar peli, apstipriniet ar taustinuENT:
TNC SEL CONTOUR ieraksta ievada pilnu cela
nosaukumu

Pabeidziet funkciju ar taustinu END

Alternativa varianta programmas nosaukumu vai izsaucamas
programmas pilnu cela nosaukumu jas varat ierakstit art uzreiz ar
tastatdru.
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Izsauktajai programmai jabit saglabatai TNC cietaja
@ diska.
Ja ievada tikai programmas nosaukumu, izsauktajai
programmai jabut taja pasa mapé, kur izsaucosa
programma.

Ja izsaukta programma neatrodas taja pasa programma3,
kur izsauco$a programma, ievadiet pilnu cela nosaukumu,
piem., TNC:\ZW35\SCHRUPP\PGM1.H vai izvélieties
programmu ar programmtaustinu LOGA I1ZVELE.

Ja vélaties izsaukt DIN/ISO programmu, ievadiet datnes
tipu .| aiz programmas nosaukuma.

Jebkuru programmu var izsaukt art ar ciklu G39.

Q parametri ar % parasti darbojas visparigi. Tapéc
ieverojiet, ka Q parametru izmainas izsauktaja programma
eventuali ietekmé arT izsaucoSo programmu.

A Uzmanibu! Sadursmes risks!
Koordinatu parrékini, kurus defingjat izsauktaja

programma un neatcelat, paliek aktivi art izsaucamaja
programma. Masinas parametra MP7300 iestatijums to
neietekmé.

8.4 Jebkura programma ka apakSprogramma
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8.5 Ligzdosanas

8.5 Ligzdosanas

LigzdoSanas veidi

ApakSprogrammas apaksprogramma

Programmas dalu atkartojumi programmas dalu atkartojuma
ApakSprogrammu atkartoSana

Programmas dalu atkartojumi apakSprogramma

Ligzdosanas dzilums

LigzdoSanas dzilums nosaka, cik biezi programmas dalas vai
apak8programmas var bat programmas dalu atkartojumi.
Maksimalais ligzdoSanas dzilums apakS§programmam: 8

Maksimalais ligzdoSanas dzilums galveno programmu
izsaukumiem: 6, turklat G79 darbojas ka galvenas programmas
izsaukums

Programmas dalu atkartojumus var saspiest neierobezoti biezi
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Izsauc apak$programmu punkta G98 L1

Pédéja programma

8.5 Ligzdosanas

galvenaja programma (ar M2)
ApakSprogrammas UP1 sakums

Izsauc apak$programmu punkta G98 L2

1. apaksprogrammas beigas

2. apakSprogrammas sakums

2. apakSprogrammas beigas

4
5 5
g o
5 o
o T
c =
o
-
=
3 9
g 3
3
Q
Q
e
Q
8
W<
©
=
o
«Q
=
Q
3
3
[

Programmas izpilde
Galvena programma UPGMS tiek izpildita I1dz 17. ierakstam
Tiek izsaukta apakSprogramma UP1 un izpildita [1dz 39. ierakstam

Tiek izsaukta 2. apakS§programma un izpildita I1dz 62. ierakstam.
2. apakSprogrammas beigas un atgrieSanas apakSprogramma, no
kuras ta tika izsaukta

1. apakSprogramma tiek izpildita no 40. lidz 45. ierakstam.
1. apakSprogrammas beigas un atgrie§anas galvenaja programma
UPGMS

Galvena programma UPGMS tiek izpildita no 18. Iidz 35.
ierakstam. AtgrieSanas pie 1. ieraksta un programmas beigas

W N =

»

o
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8.5 Ligzdosanas

P4
o
E.
Q
x
[7/]
-
[=
T
(]
3
(]l
=

Programmas daju atkartojumu atkartosana

Programmas izpilde

Galvena programma REPS tiek izpildita I1dz 27. ierakstam
Programmas dala starp 27. un 20. ierakstu tiek atkartota 2 reizes
Galvena programma REPS tiek izpildita no 28. Iidz 35. ierakstam

Programmas dala starp 35. un 15. ierakstu tiek atkartota 1 reizi
(ietver programmas dalas atkartojumu starp 20. un 27. ierakstu)
Galvena programma REPS tiek izpildita no 36. Iidz 50. ierakstam
(programmas beigas)

B OWODN =

(3,}

N

1. programmas dalas atkartojuma sakums

2. programmas dalas atkartojuma sakums

Programmas dalu starp So ierakstu un LBL 2
(20. ieraksts) atkarto 2 reizes

Programmas dalu starp So ierakstu un LBL 1
(15. ieraksts) atkarto 1 reizi

Programmas dalas 1. atkartojuma sakums

Programmas dalas 2. atkartojuma sakums

Programmas dalu starp So ierakstu un G98 L2
(ieraksts N200) atkarto 2 reizes

Programmas dalu starp So ierakstu un G98 L1
(ieraksts N150) atkarto 1 reizi
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Programmas dalas 1. atkartojuma sakums
ApakSprogrammas izsaukums

Programmas dalu starp $o ierakstu un G98 L1
(ieraksts N100) atkarto 2 reizes

Pédégjais galvenas programmas ieraksts ar M2

8.5 Ligzdosanas

ApakSprogrammas sakums

ApakSprogrammas beigas

T zZ >
3 2 -
Q o O
o M x
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Q
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Q
e
F
[
p=
[e]
¢
Q
=
Q

—

Galvena programma UPGREP tiek izpildita ldz 11. ierakstam
Tiek izsaukta un izpildita 2. apakSprogramma

Programmas dala starp 12. un 10. ierakstu tiek atkartota 2 reizes:
2. apakSprogramma tiek atkartota 2 reizes

Galvena programma UPGREP tiek izpildita no 13. lidz 19.
ierakstam; programmas beigas

W N

N
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eésanas piemeri

-

8.6 Programm

8.6 Programmeésanas piemeri

Piemers: kontlru fréezésana ar vairakkarteju pielikSanu

Programmas norise

Instrumenta pozicionéSana uz sagataves
augSmalas
PielikS8anas inkrementala ievade

Kontdru frézéSana
Pielik§anas un kontdru frézéSanas atkartoSana

%PROGATK G71 *

N10 G30 G17 X+0 Y+0 Z-40 *
N20 G31 G90 X+100 Y+100 Z+0 *
N40 T1 G17 S3500 *

N50 G00 G40 G90 Z+250 *

N60 I+50 J+50 *

N70 G10 R+60 H+180 *

N80 G01 Z+0 F1000 M3 *

252

vi
100
/ 60°\
/ %) \
FN \
50 ' CC
E
5 50 100

<V

Instrumenta izsaukums

Instrumenta izvirzisana

Pola noteik§ana

PozicionéSana apstrades plakné
PozicionéSana uz sagataves augSmalas
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Programmas dalas atkartojuma atzime
Inkrementala pielikSana dzilJuma (brivi)
Pirmais kontdras punkts

PievirziSana kontarai

Atvirzis8ana no kontdras

IzvirziSana

AtgrieSanas pie 1. iezimes; kopa Cetras reizes
Instrumenta izvirziSana, programmas beigas

ogrammesanas piemeri

-

8.

" @



-

ogrammeésanas piemeri

8.

Programmas norise
" Pievirzisana urbumu grupam galvenaja
programma

= Urbumu grupas izsaukSana
(1. apakSprogramma)

= Urbumu grupu 1. apakSprogramma
ieprogrammeé tikai vienu reizi

N

54

Instrumenta izsaukums
Instrumenta izvirzisana
UrbSanas cikla definicija
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PievirzisSana 1. urbumu grupas sakumpunktam
Urbumu grupas apakSprogrammas izsauk$ana
PievirzisSana 2. urbumu grupas sakumpunktam
Urbumu grupas apakSprogrammas izsauk$ana
PievirziSana 3. urbumu grupas sakumpunktam
Urbumu grupas apakSprogrammas izsauk$ana
Galvenas programmas beigas

1. apaksprogrammas sakums: urbumu grupa
Cikla izsaukSana 1. urbumam

Pievirzisana 2. urbumam, cikla izsaukSana
PievirziSana 3. urbumam, cikla izsaukSana
Pievirzisana 4. urbumam, cikla izsaukSana
1. apakSprogrammas beigas

-

ogrammesanas piemeri

8.
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ogrammeésanas piemeri

8.

Programmas norise

= Apstrades ciklu programmésana galvenaja
programma

" Pilniga urbumu attéla izsaukSana
(1. apaksprogramma)

" Pievirzisana urbumu grupam
1. apak8programma, urbumu grupas izsauk3ana
(2. apakSprogramma)

= Urbumu grupu 2. apak$programma
ieprogrammeé tikai vienu reizi

N

56

15 45 75 100

Instrumenta izsauk$ana: centréSanas urbis
Instrumenta izvirzisana
Centrésanas cikla definicija

1. apaksprogrammas izsauk$ana pilnigam urbumu attélam

Programmésana: apak$programmas un programmas dalju atkartojumi @



N100 GO0 Z+250 M6 *

N110 T2 G17 S4000 *

N120 DO Q201 P01 -25 *

N130 D0 Q202 P01 +5 *

N140 L1,0 *

N150 GO0 Z+250 M6 *

N160 T3 G17 S500 *

N80 G201 RIVESANA
Q200=2 ;DROSIBAS ATTAL.
Q201=-15 ;DZILUMS
Q206=250 ;PADEVE PIELIKS. DZIL.
Q211=0.5 ;AIZTURES LAIKS LEJA
Q208=400 ;ATVIRZISANAS PADEVE
Q203=+0 ;VIRSMAS KOORD.
Q204=10 ;2. DROS. ATTAL.

N180 L1,0 *

N190 G00 Z+250 M2 *

N200 G98 L1 *

N210 G00 G40 G90 X+15 Y+10 M3 *
N220 L2,0 *

N230 X+45 Y+60 *

N240 L2,0 *

N250 X+75 Y+10 *

N260 L2,0 *

N270 G98 L0 *

N280 G98 L2 *

N290 G79 *

N300 G91 X+20 M99 *
N310 Y+20 M99 *
N320 X-20 G90 M99 *
N330 G98 L0 *

N340 %UP2 G71 *
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Instrumenta nomaina

Instrumenta izsaukums: urbis

Jauns urbSanas dzilums

Jauna pielikSana urbSanai

1. apaksprogrammas izsauk$ana pilnigam urbumu attélam
Instrumenta nomaina

Instrumenta izsaukums: rivurbis

Rivésanas cikla definicija

1. apak$programmas izsauk8ana pilnigam urbumu attélam
Galvenas programmas beigas

1. apakSprogrammas sakums: pilnigs urbumu attéls
PievirziS8ana 1. urbumu grupas sakumpunktam
Urbumu grupas 2. apakSprogrammas izsaukSana
PievirziS8ana 2. urbumu grupas sakumpunktam
Urbumu grupas 2. apakSprogrammas izsaukSana
PievirziS8ana 3. urbumu grupas sakumpunktam
Urbumu grupas 2. apakSprogrammas izsaukSana

1. apak$programmas beigas

2. apakSprogrammas sakums: urbumu grupa
Cikla izsauksana 1. urbumam

PievirziSana 2. urbumam, cikla izsaukSana
PievirziSana 3. urbumam, cikla izsauk$ana
PievirziSana 4. urbumam, cikla izsaukSana
2. apakSprogrammas beigas

esanas piemeri

4 =

8.6 Programm
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Q-parametri




9.1 Princips un funkciju parskats

9.1 Princips un funkciju parskats

Ar parametriem apstrades programma var definét veselas dalu

Q parametri, pieméram, apzimé
koordinatu veértibas,
Padeves
apgriezienu skaitu,
cikla datus.

Bez tam ar Q parametriem var ieprogrammét kontdras, kas noteiktas
ar matematisku funkciju, vai kuras nosaka apstrades posmu izpildi

atkariba no logiskiem nosacijumiem

Q parametru apzimé ar burtiem un numurs no 0 I1dz 1999. lesp&jams
izmantot parametrus ar at3kirigu iedarbibas veidu, skatit tabulu

Nozime Grupa

Brivi izmantojamie parametri, kas visparigi no QO Iidz Q99

attiecas uz visam TNC atmina saglabatajam

programmam, ja vien nevar rasties parklasanas

ar SL cikliem

TNC specialo funkciju parametri no Q100 Iidz
Q199

Parametri, kurus ka primaros izmanto ciklos un no Q200 Iidz

kas visparigi attiecas uz TNC atmina Q1199

saglabatajam programmam

Parametri, kurus ka primaros izmanto raZotaja no Q1200 hdz

ciklos un kas globali attiecas uz TNC atmina Q1399

saglabatajam programmam. lespéjams

nepiecieS8ama saskanosana ar masinas razotaju

vai treSo piedavataju

Parametri, kurus galvenokart izmanto raZotaja no Q1400 Iidz

noteiktajos ciklos Call-Aktive, visparigi attiecas Q1499

uz visam TNC atmina saglabatajam

programmam

Parametri, kurus galvenokart izmanto razotaja no Q1500 Iidz

noteiktajos ciklos Def-Aktive, visparigi attiecas Q1599

uz visam TNC atmina saglabatajam

programmam

Brivi izmantojamie parametri, kas attiecas uz no Q1600 idz

visam TNC atmina saglabatajam programmam Q1999

Brivi izmantojamie parametri QL, kas darbojas no QL1 Idz

tikai vienas programmas ietvaros QL499

Brivi izmantojamie parametri QR, ilgstoSi no QRO Iidz

(remanenti) darbojas ari, neraugoties uz stravas  QR499

partraukumu

260

Programmésana: Q-parametri @



Papildus ir pieejami arT QS parametri (S ir varda String (angl. virkne)
saisindjums), kurus izmantojot, TNC var apstradat arT tekstu. Principa
uz QS parametriem attiecas Q parametru diapazoni (skatiet ieprieks
noradrto tabulu).

levérojiet, ka arT QS parametriem zona no QS100 Iidz
QS199 rezervéeta iekSejiem tekstiem.
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9.1 Princips un funkciju parskats

Noradijumi programmeésanai

Q parametrus un skaitliskas vértibas programma var ievadtt jaukta
seciba.

Q parametru skaitliskas vértibas var ievadit diapazona no

-999 999 999 Iidz +999 999 999 , kopa ir atlautas desmit zZimes,
ieskaitot algebrisko zZimi. Deciméaldalas atdalttaju var ievietot jebkura
vieta. lekSéji TNC var aprékinat skaitliskas vértibas diapazona no

57 bitiem pirms un I1dz 7 bitiem aiz decimalpunkta (32 bitu skaitliskais
diapazons atbilst decimalajai vértibai 4 294 967 296).

QS parametriem maksimali iesp&jams pieskirt 254 zZimes.

pieskir vienus un tos pasus datus, pieméram, Q
parametram Q108 - faktisko instrumenta radiusu, sk.
"Aiznemtie Q parametri" 293. Ipp..

@ Daziem Q un QS parametriem TNC vienmér automatiski

Ja parametrus no Q60 [T1dz Q99 jis izmantojat kodétajos
razotaja ciklos, tad ar masinas parametru MP7251 varat
noteikt, vai Sie parametri darbosies tikai lokali razotaja
cikla (.CYC datne) vai ar visparigi visas programmas.

Izmantojot masinas parametru 7300, tiek noteikts, vai
programmas beigas TNC ir jaatiestata Q parametri vai STs
vértibas ir nepiecieSams saglabat. Nemiet véra, ka Sis
iestatljums neietekmé Q parametru programmas darbibu.
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Q parametru funkciju izsaukSana

levadot apstrades programmu, nospiediet taustinu "Q" (skaitlisko
vértibu ievades un asu izvéles lauka zem taustina —/+). Tad TNC
parada $adus programmtaustinus:

Programm-

Funkciju grupa tausting Lappuse
Matematiskas pamatfunkcijas f— 265. Ipp.
Lenku funkcijas 267. Ipp.
Izvéles "Ja/tad", IEcieni 269. Ipp.
Citas funkcijas seec. 272. |pp.
TieSa formulas ievade 278. Ipp.
Funkcija kompleksu kontaru Cikla lietotaja
apstradei rokasgramata
Funkcija virknu apstradei vIRkNES 282. Ipp.

Ja uz ASClI-klaviatiras nospiedisiet taustinu Q, TNC
@ atvérs dialogu formulas tieSai ievadei.

Lai definétu vai pieskirtu lokalos parametrus QL, no
sakuma brivi izvéléta dialoga ASCII klaviatlira nospiest
taustinu Q un visbeidzot taustinu L.

Lai definétu vai pieskirtu remanentos parametrus QR, no
sakuma brivi izvéléta dialoga ASCII klaviatlra nospiest
taustinu Q un visbeidzot taustinu R.
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9.2 Daju grupas — Q parametri skaitlisko vértibu vieta

9.2 Dalu grupas — Q parametri
skaitlisko vertibu vieta

Pielietojums

Izmantojot Q parametru funkciju D0: PIESKIRE Q parametriem var
pieskirt skaitliskas vértibas. Tad skaitliskas vértibas vietad apstrades
programma lietojiet Q parametru.

NC ierakstu piemeéri

N150 D00 Q10 P01 +25 * Pieskire
Q10 satur vértibu 25
N250 G00 X +Q10 * atbilst GO0 X +25

Dalu saimém, piemé&ram, raksturigakos sagataves izmérus
ieprogrammeéjiet ka Q parametrus.

Lai apstradatu atseviSkas dalas, katram no Siem parametriem
pieskiriet atbilstoSu skaitlisko vértibu.

Piemérs
Cilindrs ar Q parametriem
Cilindra radiuss R=Q1
Cilindra augstums H=Q2 Q!
Cilindrs Z1 Q1=+30 /{;

Q2 =+10 — A
Cilindrs 22 Q1=+10

Q2 =+50 Q1

02 Z2
Q2
L -
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9.3 Kontiru apraksts ar
matematiskam funkcijam

Pielietojums

Ar Q parametriem apstrades programma var ieprogrammét
matematiskas pamatfunkcijas:

Q parametru funkcijas izvéle: nospiediet taustinu Q (skaitlu ievades
lauka pa labi). Programmtaustinu rinda parada Q parametru
funkcijas.

Matematisko pamatfunkciju izvéle: nospiest programmtaustinu
PAMATFUNKC.. TNC parada Sadus programmtaustinus:

Parskats

Funkcija AT
taustins

D00: PIESKIRE =
pieméram D00 Q5 P01 +60 * 380
pieskirt vértibu uzreiz
DO01: SASKAITISANA o
pieméram D01 Q1 P01 -Q2 P02 -5 * x+y

izveidot divu vértibu summu un to pieskirt

D02: ATNEMSANA
pieméram D02 Q1 P01 +10 P02 +5 *
Izveidot un pieskirt divu vértibu starpibu

D03: REIZINASANA
pieméram D02 Q2 P01 +3 P02 +3 *
Izveidot produktu no divam vérttbam un pieskirt

D04: DALISANA

pieméram D04 Q4 P01 +8 P02 +Q2 *
izveidot divu vértibu dalfjumu un to pieskirt
Aizliegts: daltt ar 0!

x x

-] g
N3 'R
< <

D05: SAKNE

pieméram D05 Q50 P01 4 *

izvilkt skaitla sakni un to pieskirt

Aizliegts: izvilkt sakni no negativas vértibas!

Pa labi no zZimes "=" zimes drikst ievadit:

divus skait|us;
divus Q parametrus;
vienu skaitli un vienu Q parametru.

Q parametriem un skaitliskajam vértibam vienadojumos péc lietotaja
ieskatiem var pievienot algebriskas zimes.

HEIDENHAIN iTNC 530

m

a

j

9.3 Kontiiru apraksts ar matematiskam funkc

b @



£ Aritmétisko pamatdarbibu programmésana

1
:g Piemérs: Piemérs: Programmu ieraksti TNC
N17 D00 Q5 P01 +10 *
m Q parametru funkcijas izvéle: nospiediet taustinu Q N17 D03 Q12 P01 +Q5 P02 +7 *
Matematisko pamatfunkciju izvéle: nospiediet
FUKE: programmtaustinu PAMATFUNKC.

o Izvélieties Q parametru funkciju PIESKIRE:
Xz nospiediet programmtaustinu DO X =Y

PARAMETRA NR. REZULTATAM?
5 levadiet Q parametra numuru: 5

1. VERTIBA VAI PARAMETRS?

10 ﬂ Q5 pieskiriet skaitlisko vértibu 10

m Q parametru funkcijas izvéle: nospiediet taustinu Q
f— Matematisko pamatfunkciju izvéle: nospiediet
FURKe: programmtaustinu PAMATFUNKC.

9.3 Kontiru apraksts ar matematiskam funkc

03 Izvélieties Q parametru funkciju REIZINASANA:
xxy nospiediet programmtaustinu D3 X * Y

PARAMETRA NR. REZULTATAM?
12 levadiet Q parametra numuru: 12

1. VERTIBA VAI PARAMETRS?

Q5 levadiet Q5 k& pirmo vértibu.

2. VERTIBA VAI PARAMETRS?

7 levadiet 7 ka otro vértibu.
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9.4 Lenka funkcijas
(trigonometrija)

Definicijas

Sinuss, kosinuss un tangenss atbilst taisnlenka trisstiira malu
attiecibam. Tas ir

Sinuss: sinaa=al/c

Kosinuss: cosoa=b/c

Tangenss: tano=a/b =sino/cos o

Kur

c ir mala pret taisnajam lenkim
a ir mala preti lenkim o
b ir treSa mala

No tangensa TNC var aprékinat lenki:

o = arctan (a/ b) = arctan (sin o/ cos o)

Piemers:
a=25mm
b =50 mm

o = arctan (a/b) = arctan 0,5 = 26,57°
Nemiet véra:
a’+b?=c?(ara2=axa)

c = J(a+b?

HEIDENHAIN iTNC 530

trija)

igonome

ijas (tr

-

9.4 Lenka funkc

" @



trija)

igonome

ijas (tr

>

9.4 Lenka funkc

Lenka funkciju programmeésana

> 5

Lenka funkcijas paradas, nospiezot programmtaustinu LENKA
FUNKC. TNC parada zemak tabula attélotos programmtaustinus.

Programmésana: salidziniet ar "Piemérs: aritmétisko pamatdarbibu
programmés$ana”

Funkcija P

D06: SINUSS
pieméram D06 Q20 P01 -Q5 *
noteikt lenka sinusu grados (°) un to pieskirt

taustins
D07: KOSINUSS —
pieméram D07 Q21 P01 -Q5 * TS
noteikt lenka kosinusu grados (°) un to pieskirt
D08: SAKNE NO KVADRATU SUMMAS
pieméram D08 Q10 P01 +5 P02 +4 * B9
izveidot garumu no divam vértibam un to pieskirt
D13: LENKIS
pieméram D13 Q20 P01 +10 P02 -Q1 * ks

noteikt lenki ar arktangensu no divam malam vai
lenka sinusu un kosinusu (0 < lenkis < 360°) un to
pieskirt
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9.5 lzveles "Ja/tad" ar Q
parametriem

Pielietojums

Kad tiek izmantotas izvéles "Ja/tad", TNC salidzina vienu Q parametru
ar citu Q parametru vai skaitlisko vértibu. Kad nosacijums izpildits,
TNC turpina apstrades programmu no tas iezimes, kas ir
ieprogrammeéta aiz nosacijuma (iezime sk. "ApakSprogrammu un
programmas dalu atkartojumu markésana" 242. Ipp.). Ja nosacijums
nav izpildits, TNC izpilda nadkamo ierakstu.

Ja vélaties ka apakSprogrammu izsaukt citu programmu, tad zem
iezimes ieprogrammeéjiet programmas izsaukumu ar %.

Obligatais leciens

Obligatie Iécieni ir I€cieni, kuru nosacijums vienmér (=obligati) tiek
izpildits, pieméram,

D09 P01 +10 P02 +10 P03 1 *
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Izvée|u "Jal/tad" ieprogrammeésana

Pastav tris iespéjas, ka ievadit Ieciena adresi:
@ iezimes numurs, var izvéléties ar programmtaustinu LBL
NUMURS

iezimes nosaukums, var izvéléties ar programmtaustinu
LBL NOSAUKUMS

virknes parametrs, var izvéléties ar programmtaustinu
QS

Izvéles "Ja/tad" tiek paraditas ekrana péc programmtaustina LECIENI
nospieSanas. TNC parada §adus programmtaustinus:

. Programm-
Funkcija taustins
D09: JA VIENADS, PARIET UZ o8

IF X EQ ¥

pieméram D09 P01 +Q1 P02 +Q3 P03 “UPCAN25% * GoTo
ja abas vertibas vai parametri ir vienadi, notiek
parieSana uz noradito iezimi

D10: JA NEVIENADS, PARIET UZ o
pieméram D10 P01 +10 P02 -Q5 P03 10 * soto
ja abas vértibas vai parametri nav vienadi, notiek

parieSana uz noradito iezimi

9.5 Izveles "Ja/tad" ar Q parametriem

D09: JA LIELAKS, PARIET UZ o1
Piem., D11 P01 +Q1 P02 +10 P03 QS5 * T oo
ja pirma vértiba vai parametrs ir lielaks par otro

vértibu vai parametru, notiek parieSana uz noradito

iezimi

D10: JA MAZAKS, PARIET UZ o1z
pieméram D12 P01 +Q5 P02 +0 P03 “ANYNAME® * | coro '
ja pirma vértiba vai parametrs ir mazaks par otro

vértibu vai parametru, notiek parieSana uz noradito

iezimi

270

Programmésana: Q-parametri @



9.6 Q parametru parbaude un

Riciba

izmainiSsana

Izveidojot, parbaudot un apstradajot Q parametrus rezZimos

"Programmas saglabasana/redigésana", "Programmas parbaude",
"Programmas izpilde pilna seciba" un "Programmas izpilde
atseviSkam ierakstam"”, tos iesp&jams parbaudit un mainit.

Vajadzibas gadijuma partrauciet programmas izpildi (pieméram,
nospiediet aréjo taustinu STOP un programmtaustinu IEKSEJS
STOP) vai partrauciet programmas parbaudi

Q parametru funkciju izsaukSana:
programmésanas/redigé$anas reZima nospiediet
taustinu Q vai programmtaustinu Q INFO

TNC uzrada visu parametru un tiem piederoso aktualo
vértibu sarakstu. Lai parskirtu lapas, izvélieties
nepiecieSamo parametru ar bultinu kursoru vai
programmtaustiniem.

Ja vélaties maintt vértibu, ievadot jaunu vértibu,
apstipriniet to ar taustinu ENT

Ja nevélaties mainit vértibu, nospiediet
programmtaustinu AKTUALA VERTIBA vai izejiet no
dialoga ar taustinu END

TNC sniedz komentarus ciklos vai iek$éji izmantotajos
parametros.

Ja vélaties parbaudit vai mainit lokalos, visparigos vai
virknes parametrus, nospiediet programmtaustinu
PARADIT PARAMETRUS Q QL QR QS. TNC parada
visus attiecigos parametrus, atstajot speka ieprieks
aprakstitas funkcijas.
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9.7 Papildfunkcijas

9.7 Papildfunkcijas

Parskats

Papildfunkcijas paradas, nospiezot programmtaustinu SPECIALAS
FUNKC. TNC parada $adus programmtaustinus:

.. Programm-

Funkcija tausting Lappuse
D14:ERROR 273. Ipp.
Kladas pazinojumu izvade RETD

D15:PRINT 277. Ipp.
Neformatéta teksta vai Q parametru B

izvade

D19:PLC 277. Ipp.
Veértibu nodoSana PLC
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D14: ERROR: k|ludas pazinojuma izvade

Izmantojot funkciju D14 var izvadit programmas noteiktus
pazinojumus, kurus ieprogrammeéjis masinas razotajs vai
HEIDENHAIN: Ja TNC programmas izpildes vai parbaudes laika

nonak pie ieraksta ar D14, ta partrauc procesu un parada pazinojumu.

Péc tam programma jastarté vélreiz. Kldu numuri: skatiet talak

paradito tabulu.

Klidas numuru diapazons Standarta dialogs

0...299 FN 14: klidas numurs O .... 299
300 ... 999 No masinas atkarigs dialogs
1000 ... 1099 lekséjie kltdu pazinojumi (skatiet

tabulu pa labi)

NC ieraksta piemérs

TNC jaizvada pazinojums, kas saglabats ar k|idas numuru 254.

N180 D14 P01 254 *

HEIDENHAIN ieprogrammeéts kliidas pazinojums

Klidas numurs

Teksts

1000

Varpsta?

1001 Trakst instrumenta ass

1002 Parak mazs instrumenta radiuss
1003 Parak liels instrumenta radiuss
1004 Parsniegta zona

1005 Nepareiza sakuma pozicija
1006 GRIESANA nav atlauta

1007 MERIJUMU KOEFICIENTS nav atlauts
1008 SPOGULATTELS nav atlauts
1009 NobTde nav atlauta

1010 Nav padeves

1011 Nepareiza ievades vértiba

1012 Nepareiza algebriska zZime

1013 Lenkis nav atlauts

1014 Nesasniedzams skarienpunkts
1015 Parak daudz punktu
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9.7 Papildfunkcijas

Kladas numurs

Teksts

1016 Pretruniga ievadne
1017 Nepilnigs CYCL
1018 Nepareizi definéta plakne
1019 leprogramméta nepareiza ass
1020 Nepareizs apgriezienu skaits
1021 Nav definéta radiusa korekcija
1022 Nav definéts noapalojums
1023 Parak liels noapalojuma radiuss
1024 Nav definéts programmas starts
1025 Parak augsta ligzdoSana
1026 Nav lenka attiecibas
1027 Nav definéts apstrades cikls
1028 Parak mazs rievas platums
1029 Parak maza iedobe
1030 Q202 nav definéts
1031 Q205 nav definéts
1032 Q218 ievadtt lielaku par Q219
1033 CYCL 210 nav atlauts
1034 CYCL 211 nav atlauts
1035 Q220 parak liels
1036 levadit Q222 lielaku par Q223
1037 Q244 jaievada lielaks par 0
1038 Q245 jaievada atskirigs no Q246
1039 Jaievada lenka diapazons < 360°
1040 levadit Q223 lielaku par Q222
1041 Q214: nevar bat 0
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Klidas nhumurs

Teksts

1042

Procesa virziens nav definéts

1043 Nav aktivizéta nulles punkta tabula

1044 Stavokla klida: 1. ass centrs

1045 Stavok|a klada: 2. ass centrs

1046 Parak mazs urbums

1047 Parak liels urbums

1048 Parak maza tapa

1049 Parak liela tapa

1050 Parak maza iedobe: laboSana 1.A.

1051 Parak maza iedobe: laboSana 2.A.

1052 Parak liela iedobe: brakis 1.A.

1053 Parak liela iedobe: brakis 2.A.

1054 Parak maza tapa: brakis 1.A.

1055 Parak maza tapa: brakis 2.A.

1056 Parak liela tapa: labo$ana 1.A.

1057 Parak liela tapa: laboSana 2.A.

1058 TCHPROBE 425: maksimala izméra klida

1059 TCHPROBE 425: minimala izméra kloda

1060 TCHPROBE 426: maksimala izméra k|ida

1061 TCHPROBE 426: minimala izméra klida

1062 TCHPROBE 430: parak liels diametrs

1063 TCHPROBE 430: parak mazs diametrs

1064 Nav definéta mériSanas ass

1065 Parsniegta instrumenta bojajumu pielaide

1066 Q247 nedrikst bat vienads ar 0

1067 levaditajai Q247 summai jabat lielakai par 5

1068 Nulles punktu tabula?

1069 FrézéSanas veids Q351 nedrikst bat vienads
ar0

1070 Samazinat vitnes dzilumu
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9.7 Papildfunkcijas

Kladas numurs

Teksts

1071 Veikt kalibréSanu
1072 Parsniegta pielaide
1073 Aktivizéta ieraksta pievade
1074 ORIENTESANA nav atlauta
1075 3DROT nav atlauts
1076 Aktivizét 3DROT
1077 levadtt negativu dzilumu
1078 Mérisanas cikla nav definéts Q303!
1079 Instrumenta ass nav atlauta
1080 Aprékinatas vértibas ir klddainas
1081 Pretrunigi mériSanas punkti
1082 Nepareizi ievadits droSais augstums
1083 Pretrunigs iegremdésanas veids
1084 Apstrades cikls nav atlauts
1085 Rinda ir ierakstaizsargata
1086 Virsizmérs ir lielaks par dzilumu
1087 Nav definéts virsotnes lenkis
1088 Pretrunigi dati
1089 Rievas stavoklis 0 nav atlauts
1090 levadrtt no 0 atSkirigu pievirzisanu
1091 Q399 parslégsana nav atlauta
1092 Instruments nav definéts
1093 Darba instrumenta nr. nav at|auts.
1094 Darba instrumenta nr. nav atlauts.
1095 Programmatiras opcija nav aktiva
1096 Kinematikas atjaunoSana. nav iesp&jama.
1097 Funkcija nav atlauta
1098 Pretrunigi sagataves izméri
1099 Mérisanas pozicija nav atlauta
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Klidas nhumurs Teksts

1100 Pieeja kinematikai nav iesp&jama .
1101 Mérijuma pozic. nav parvietoSanas zona
1102 lestatljuma. kompensacija. nav iespéjama

D15 PRINT: Teksta vai Q parametru veértibu

9.7 Papildfunkcijas

izvade
. q = — . HSnuslals Programmésana un redigé&sana
Datu porta izveide: izvélnes punkta PRINT vai PRINT-
@ TEST nosakiet celu, kdda TNC jasaglaba teksti vai Q RS232 interface RS422 interface e
Aartl "oiA&lked n
parametru vértibas. Sk. "Pieskire" 544. Ipp.. Mode of op.: Mode of op.: FE1 —_
Baud rate Baud rate
. N o _ . FE : 9600 FE : 9600 - E
Izmantojot funkciju D15, Q parametru vértibas un kladas pazinojumus EXT1 : 9600 EXT1 : 9600 i
H 7 H a : : AT = EXT2 : 9600 EXT2 : 9600
yarvlg_\(adl_t_pa datu portu, pieméram, uz printeri. Ja vértibas saglabajat iR0ems aoee sv= s oo T
iek$gji vai izvadat datora, TNC datus saglaba datné %FN 15RUN.A _ v ¥
(izvade programmas izpildes laika) vai datné %FN15SIM.A (izvade RISSHETDE i
programmas parbaudes laika). Print : 5
Print-test @ —
: A& 5 : alalkai NS H PGM MGT: Enhanced 2 i
Izvade notiek ar kavesano§, ta _notlks velavk_als_ programmas belga§ vai Dependent files: et g
apturot programmu. Atseviska ieraksta reZima datu parsatiSana sakas —
ieraksta beigas. & v
E)éilo_t_tsjly lI:[] kj_l?‘tqgslpazigojumu izvadiSana ar FN 15: PRINT =0 IEUZSIZEN ozemnoze | TR | ooy coprag | NPT | TRTI | pE TG
aitliska vertiba

Skaitliska vértiba no 0 [1dz 99: Razotaja ciklu dialogi
sakot ar 100: PLC klGdas pazinojumi

Piemérs: dialoga numura 20 izvade
N67 D15 P01 20 *

Dialogu un Q parametru izvade ar D15 PRINT ,,Q parametri“

Pielietojuma piemérs: sagataves parmérisanas protokolésana.

Vienlaikus iesp&jams izvadit I1dz seSiem Q parametriem un skaitliskam
vértibam. TNC tos atdala ar Skérssvitram.

Piemeérs: dialoga 1 un skaitliskas véertibas Q1 izvade
N70 D15 P01 1 P02 Q1 *

D19 PLC: vértibu nodosana PLC

Izmantojot funkciju D19 var PLC nodot divas skaitliskas vértibas vai
divus Q parametrus.

Intervali un vienibas: 0,1 ym vai 0,0001°

Piemeérs: skaitliskas vértibas 10 (atbilst 1 pm vai 0,001°)
nodosana PLC

N56 D19 P01 +10 P02 +Q3 *
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9.8 Tiesa formulas ievade

Formulas ievade

Formulas, kas satur vairakas aritmétiskas darbibas, ar

programmtaustiniem iesp&jams uzreiz ievadtt tieSi apstrades

programma.

Matematiskas savieno$anas funkcijas paradas, nospiezot
programmtaustinu FORMULA. TNC vairakas rindas parada $adus

programmtaustinus:

Savienojuma funkcija

Programm-
taustins

SaskaitiSana
pieméram, Q10 = Q1 + Q5

Atnemsana
pieméram, Q25 = Q7 - Q108

Reizinasana
pieméram, Q12 =5 * Q5

Dalisana
pieméram, Q25 =Q1/ Q2

Sakuma iekava
pieméram, Q12 = Q1 * (Q2 + Q3)

Beigu iekava
pieméram, Q12 =Q1 * (Q2 + Q3)

Vertibas kapinasana kvadrata (angl. square)
pieméram, Q15 =SQ 5

Kvadratsaknes izvilk§ana (angl. square root)
pieméram, Q22 = SQRT 25

SGRT

Lenka sinuss
pieméram, Q44 = SIN 45

Lenka kosinuss
pieméram, Q45 = COS 45

Lenka tangenss
pieméram, Q46 = TAN 45

Arksinuss

Sinusa apgriezta funkcija; lenka noteikSana
attieciba pretkatete/hipotentza

pieméram, Q10 = ASIN 0,75

ASIN

IR EREERE NN

Arkkosinuss

Kosinusa apgriezta funkcija; lenka noteikSana
attieciba katete/hipoteniza

pieméram, Q11 = ACOS Q40
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Savienojuma funkcija

Programm-
taustins

Arktangenss

Tangensa apgriezta funkcija; lenka noteikSana
attiecibai pretkatete/katete

pieméram, Q12 = ATAN Q50

ATAN

Vertibu kapinasana
pieméram, Q15 =373

Konstante PI (3,14159)
pieméram, Q15 =PI

Naturala logaritma (LN) izveido$ana skaitlim
Bazes skaitlis 2,7183
pieméram, Q15=LN Q11

i

Logaritma izveidoSana skaitlim, bazes
skaitlis 10
pieméram, Q33 = LOG Q22

LOG

Eksponentfunkcija, 2,7183 uz augsSu n
pieméram, Q1 = EXP Q12

Veértibu apvérsana (reizinasana ar -1)
pieméram, Q2 = NEG Q1

i E

Ciparu skaita samazinasana aiz komata
Veselu skaitlu iegiSana
pieméram, Q3 = INT Q42

INT

Skaitla absoliitas vertibas iegisana
pieméram, Q4 = ABS Q22

Ciparu skaita samazinasana pirms komata
Dalskait|u iegiSana
pieméram, Q5 = FRAC Q23

Skaitla algebriskas zimes parbaude
pieméram, Q12 = SGN Q50

Ja atgriezta vértiba Q12 ir 1, tad Q50 >=0
Ja atgriezta vértiba Q12 ir -1, tad Q50 <0

B A

Atlikuma veértibas (daliSanas atlikuma)
aprékinasana

pieméram, Q12 =400 % 360

Rezultats: Q12 = 40

IIIIII
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formulas i
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Aritmetiskie likumi

Uz matematisko formulu programmeésanu attiecas $adi likumi:

Reizinasana/daliSana pirms saskaitiSanas/atnemsanas

12 Q1=5*3+2*10=235

1. aritmétiska darbiba 5 *3 =15
2. aritmétiska darbtba 2 * 10 = 20
3. aritmétiska darbiba 15 + 20 = 35
vai

13 Q2=SQ10-323=173

1. aritmétiska darbiba: skaitla 10 kapinaSana kvadrata = 100
2. aritmétiska darbiba: skaitla 3 kapinasana ar 3 = 27
3. aritmétiska darbiba 100 — 27 = 73

Distributivais likums
DaliSanas likums, aprékinos izmantojot iekavas

a*(b+c)=a*b+a*c
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levades piemérs

Aprékinat lenki ar arctan no pretkatetes (Q12) un katetes (Q13);
pieskirt rezultatu Q25:

m o Formulas ievades izvéle: nospiediet taustinu Q un
programmtaustinu FORMULA vai izmantojiet atro
pieeju:
@ Nospiest Q taustinu ASCII klaviatara

PARAMETRA NR. REZULTATAM?

25 levadtt parametra numuru

E - Parslégt talak programmtaustinu rindu un izvéléties
arktangensa funkciju

a ) Parslégt talak programmtaustinu rindu un atvert
iekavas

m 12 levadtt Q parametra numuru 12

Izvéléties dalisanu

m 3 levadit Q parametra numuru 13

: @ Aizveért iekavas un pabeigt formulas ievadi

NC ieraksta piemeérs
37 Q25 = ATAN (Q12/Q13)
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9.9 Virknes parametri

9.9 Virknes parametri

Virknes apstrades funkcijas

Virknes apstradi (angl. string — simbolu virkne), izmantojot QS
parametrus, var lietot, lai izveidotu mainigu simbolu virknes.

Virknes parametram var pieskirt simbolu rindu (burtus, ciparus,
specialas rakstzimes, vadibas rakstzimes un atstarpes), kuras garums
ir ITdz pat 256 zZimém Turpinat pieskirto vai importéto vértibu apstradi
vai parbaudi var veikt ar turpmak aprakstitajam funkcijam Tapat ka Q
parametru programmésana, kopuma ir pieejami 2000 QS parametri

(sk. arf "Princips un funkciju parskats" 260. Ipp.)

Q parametru funkcijas VIRKNES FORMULA un FORMULA ietvertas
dazadas virknes parametru apstrades funkcijas.

Programm-

Funkcijas VIRKNES FORMULA tausting Lappuse
Virknes parametru pieskire e 283. Ipp.
Virknes parametru savienoSana 283. Ipp.
Skaitliskas vértibas parveidosana 285. Ipp.
virknes parametra

Virknes dajas kopéSana no virknes M 286. Ipp.
parametra -

Sistémas datu kopésana virknes wveern 287. Ipp.
parametra

Virknes funkcijas funkcija Programm-

FORMULA tausting TS
Virknes parametra parveidosana 289. Ipp.
skaitliska vértiba

Virknes parametra parbaude 290. Ipp.
Virknes parametra garuma noteik3ana e 291. Ipp.
Alfabétiskas secibas salidzinaSana 292. Ipp.

aritmétiskas darbibas rezultats vienmer ir virkne. Ja
izmantojat funkciju FORMULA, izpilditas aritmétiskas
darbibas rezultats vienmer ir skaitliska vértiba.

@ Ja izmantojat funkciju VIRKNES FORMULA, izpilditas
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Virknes parametru pieskire

Pirms virknes mainigo izmanto$anas, tie vispirms ir japieskir. Sim
nolikam izmantojiet komandu DECLARE STRING.

Atveriet programmtaustinu rindu ar specialajam
s funkcijam
PROGRANNAS Atveriet funkciju izvélni dazadu atklata teksta funkciju
LTSRS definésanai
Izvélieties virknes funkcijas
oEcLARE Izvélieties funkciju DECLARE STRING

9.9 Virknes parametri

NC ieraksta piemérs
N37 DECLARE STRING QS10 = "SAGATAVE"
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9.9 Virknes parametri

Virknes parametru savienosana

Ar savieno$anas operatoru (virknes parametrs || virknes parametrs)
var savstarpéji savienot vairakus virknu parametrus.

SPEC
FCT
PROGRAMMAS
FUNKCIJAS
VIRKNES
FUNKCIJAS
VIRKNES
FORMULA

Piemeérs: QS10

Atveriet programmtaustinu rindu ar specialajam
funkcijam

Atveriet funkciju izvélni dazadu atklata teksta funkciju
definéSanai

Izvélieties virknes funkcijas

Izvélieties funkciju VIRKNES FORMULA

levadiet ta virknes parametra numuru, kura TNC
paredzéts saglabat savienoto virkni un apstipriniet ar
taustinu ENT

levadiet ta virknes parametra numuru, kura saglabata
pirma virknes dala un apstipriniet ar taustinu ENT:
TNC parada savieno$anas simbolu ||

Apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet ta virknes parametra numuru, kura saglabata
otra virknes dala un apstipriniet ar taustinu ENT

Atkartojiet darbibas, [1dz izvélétas visas savienojamas
virknes dalas un pabeidziet ar taustinu END

jaietver kopéjais QS12, QS13 un QS14 teksts

N37 QS10 = QS12 || QS13 || QS14

Parametru saturs:
QS12: Sagatave

QS13: Statuss:
QS14: Brakis

QS10: Sagataves statuss: Brakis

284

Programmésana: Q-parametri @



Skaitliskas vértibas parveidosana virknes
parametra

Ar funkciju TOCHAR TNC parveido skaitlisku vértibu par virknes
parametru. Sadi skaitliskas vértibas var savienot ar virknes
mainigajiem.

m Izvélieties Q parametru funkcijas

Izvélieties funkciju VIRKNES FORMULA

Izvélieties funkciju skaitliskas vértibas parveidoSanai
par virknes parametru

levadiet skaitli vai vajadzigo Q parametru, kuru TNC
paredzéts parveidot un apstipriniet ar taustinu ENT

Ja vélaties, ievadiet vietu skaitu aiz komata, kas TNC
art japarveido un apstipriniet ar taustinu ENT

lekavu izteiksmi aizveriet ar taustinu ENT un ievadi
pabeidziet ar taustinu END

Piemérs: parametra Q50 parveido$ana par virknes parametru
QS11, 3 decimalvietu izmantoSana

N37 QS11 = TOCHAR ( DAT+Q50 DECIMALS3 )
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9.9 Virknes parametri

Virknes dalas kopésana no virknes parametra

Ar funkciju SUBSTR no virknes parametra var izkopét definéjamo
posmu.

m Izvélieties Q parametru funkcijas
Izvélieties funkciju VIRKNES FORMULA

levadiet t3 parametra numuru, kurd TNC paredzéts
saglabat iekopé&to simbolu virkni un apstipriniet ar
taustinu ENT

Izvélieties funkciju virknes dalas izgrieSanai

levadiet QS parametra numuru, no kura vélaties
izkopét virknes dalu un apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet vietas numuru, no kuras vélaties kopét
virknes daju un apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet kop&jamo simbolu skaitu un apstipriniet ar
taustinu ENT

lekavu izteiksmi aizveriet ar taustinu ENT un ievadi
pabeidziet ar taustinu END

Sekojiet, lai pirmais teksta simbols iekSgji saktos no 0.
@ vietas.

Piemérs: no virknes parametra QS10, sakot no tresas vietas
(BEG2), janolasa cetrus simbolus gara virknes daja (LEN4)

N37 QS13 = SUBSTR ( SRC_QS10 BEG2 LEN4 )
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Sistéemas datu kopésana virknes parametra

Izmantojot funkciju SYSTR, sistémas datus var kopét virknes
parametra. Pagaidam var nolastt tikai pasreiz&jo sistémas laiku:

VIRKNES
FORMULA

SYSSTR

=)

Izvélieties Q parametru funkcijas

Izvélieties funkciju VIRKNES FORMULA

levadiet td parametra numuru, kurd TNC paredzéts
saglabat iekopéto simbolu virkni un apstipriniet ar
taustinu ENT

Izvélieties sistémas datu kopéSanas funkciju

Ievadiet sistémas koda numuru sistémas laikam ID321,
kuru vélaties kopét, un apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet sistemas koda indeksu. Definé atSkirojama
sistémas laika formatu, apstiprinat ar taustinu ENT
(skattt aprakstu zemak)

Nolasama avota masiva indeksam patlaban nav
nekadas funkcijas, apstipriniet ar taustinu NO ENT

Skaitlim, kas japarveido par tekstu patlaban nav
nekadas funkcijas, apstipriniet ar taustinu NO ENT

lekavu izteiksmi aizveriet ar taustinu ENT un ievadi
pabeidziet ar taustinu END

ST funkcija ir sagatavota turpmakai izstradei. IDX un DAT
parametriem patlaban nav nekadu funkciju .
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9.9 Virknes parametri

Datuma formatésana var izmantot $adus formatus:

: DD.MM.GGGG hh:mm:ss
: D.MM.GGGG h:mm:ss

: D.MM.GGGG h:mm

: D.MM.GG h:mm

: GGGG-MM-DD hh:mm:ss
: GGGG-MM-DD hh:mm

: GGGG-MM-DD h:mm

: GG-MM-DD h:mm

: DD.MM.GGGG

o

0 ~NOoO O WN

9: D.MM.GGGG

10:
11:
12:
13:
14:
15:

Piemers: pasreizéja sistémas laika nolasiSana formata
DD.MM.GGGG hh:mm:ss un saglabasana parametra QS13.

D.MM.GG
GGGG-MM-DD
GG-MM-DD
hh:mm:ss
h:mm:ss

h:mm

N70 QS13 = SYSSTR ( ID321 NRO0)
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Virknes parametra parveidosana skaitliska
vertiba

Funkcija TONUMB parveido virknes parametru skaitliska vértiba.
Parveidojamai vértibai jasastav tikai no skaitliskam vértibam.

Parveidojamais QS parametrs drikst ietvert tikai vienu
skaitlisku vértibu, citadak TNC paradis klidas pazinojumu.

Izvélieties Q parametru funkcijas

Izvélieties funkciju FORMULA

levadiet ta parametra numuru, kura TNC paredzéts
saglabat skaitlisko vértibu un apstipriniet ar taustinu
ENT

Parslédziet programmtaustinu rindu

FORMULA

O

9.9 Virknes parametri

Izvélieties funkciju virknes parametra parveidoSanai
skaitliska vertiba

TONUMB

10

levadiet ta QS parametra numuru, kuru TNC
paredzéts parveidot un apstipriniet ar taustinu ENT

lekavu izteiksmi aizveriet ar taustinu ENT un ievadi
pabeidziet ar taustinu END

Piemérs: virknes parametra QS11 parveidosana par skaitlisko
parametru Q82

N37 Q82 = TONUMB ( SRC_QS11)
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Virknes parametra parbaude

Ar funkciju INSTR var parbaudtt, vai virknes parametrs ir ieklauts kada
cita virknes parametra un kur tas ieklauts.

Izvélieties Q parametru funkcijas

Izvelieties funkciju FORMULA

levadiet ta Q parametra numuru, kurd TNC paredzéts
saglabat mekléta teksta sakuma vietu un apstipriniet
ar taustinu ENT

FORMULA

Parslédziet programmtaustinu rindu

Izvélieties virknes parametra parbaudes funkciju

9.9 Virknes parametri
18

levadiet t& QS parametra numuru, kura saglabats
meklétais teksts un apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet t8 QS parametra numuru, kuru TNC
paredzéts parmeklét un apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet vietas numuru, kura TNC jameklé virknes
dala un apstipriniet ar taustinu ENT

lekavu izteiksmi aizveriet ar taustinu ENT un ievadi
pabeidziet ar taustinu END

Sekojiet, lai pirmais teksta simbols iek$éji saktos no 0.
vietas.

@

Ja TNC neatrod mekl&jamo virknes dalu, tad ta rezultatu
parametra saglaba caurskatamas virknes kopé&jo garumu
(skaitiSana Seit sakas no 1).

Ja mekléta virknes dala paradas vairakkart, TNC uzrada
pirmo vietu, kura ta atradusi virknes da|u.
Piemérs: QS10 parmeklé$ana parametra QS13 saglabataja teksta.
MekléSanu sak no tresas vietas
N37 Q50 = INSTR ( SRC_QS10 SEA_QS13 BEG2)
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Virknes parametra garuma noteikSana

Funkcija STRLEN uzrada teksta garumu, kas saglabats izvéléta
virknes parametra.

FORMULA

STRLEN

Izvélieties Q parametru funkcijas

Izvélieties funkciju FORMULA

levadiet ta Q parametra numuru, kurd TNC paredzéts
saglabat aprékinamo virknes garumu, apstipriniet ar
taustinu ENT

Parslédziet programmtaustinu rindu
Izvélieties virknes parametra teksta garuma
noteik8anas funkciju

levadiet QS parametra numuru, no kura TNC
aprekinas garumu un apstipriniet ar taustinu ENT

lekavu izteiksmi aizveriet ar taustinu ENT un ievadi
pabeidziet ar taustinu END

Piemérs: QS15 garuma aprékinasana
N37 Q52 = STRLEN ( SRC_QS15)
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9.9 Virknes parametri

Alfabetiskas secibas salidzinaSana

Ar funkciju STRCOMP var salidzinat virknes parametru alfabétisko

secibu.

FORMULA

STRCOMP

=)

Izvélieties Q parametru funkcijas

Izvelieties funkciju FORMULA

levadiet ta Q parametra numuru, kurd TNC paredzéts
saglabat salidzinajuma rezultatu un apstipriniet ar
taustinu ENT

Parslédziet programmtaustinu rindu

Izvélieties funkciju virknes parametru salidzinasanai

levadiet pirma QS parametra numuru, kuru TNC
paredzéts salidzinat un apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet otra QS parametra numuru, kuru TNC
paredzéts salidzinat un apstipriniet ar taustinu ENT

lekavu izteiksmi aizveriet ar taustinu ENT un ievadi
pabeidziet ar taustinu END

TNC uzrada $adus rezultatus:

0: salidzinatie QS parametri ir identiski

+1: pirmais QS parametrs péc alfabéta atrodas pirms
otra QS parametra

+1: pirmais QS parametrs péc alfabéta atrodas aiz otra
QS parametra

Piemérs: QS12 un QS14 alfabétiskas secibas salidzinasana
N37 Q52 = STRCOMP ( SRC_QS12 SEA_QS14)
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9.10 Aiznemtie Q parametri

Q parametriem no Q100 Iidz Q199 vértibas pieSkir TNC. Q
parametriem pieskir:

vértibas no PLC,

instrumenta un varpstas datus,

informaciju par darbibas stavokli,

mérTjumu rezultatus no skenédanas cikliem utt.

Pieskirtos Q parametrus (QS parametrus) starp Q100 un

Q199 (QS100 un QS199) NC programmas nedrikst
izmantot ka aprekina parametrus, pretéja gadijuma tas var
izraisTt nevélamu efektu.

Vértibas no PLC: no Q100 lidz Q107

Lai NC programma parnemtu vértibas no PLC, TNC izmanto
parametrus no Q100 Iidz Q107.

WMAT ieraksts: QS100

TNC saglaba WMAT ieraksta definéto materialu parametra QS100.

Aktivais instrumenta radiuss: Q108

Instrumenta radiusa aktivo vértibu pieskir Q108. Q108 sastav no:

instrumenta radiusa R (instrumentu tabula vai G99-ieraksts)
delta vértibas DR no instrumentu tabulas,
delta vértibas DR no T-ieraksta

TNC saglaba aktivo instrumenta radiusu art péc stravas
@ padeves partraukuma.
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:E Instrumenta ass: Q109

CE, Parametra Q109 vértiba atkariga no aktualas instrumenta ass:
E Instrumenta ass Parametra vértiba
g Nav definéta instrumenta ass Q109 = -1

0 X ass Q109=0

Q Y ass Q109 =1

=1

E Z ass Q109=2

a:’,‘ U ass Q109=6

E V ass Q109=7

o W ass Q109 =8

-—

(o))

Varpstas stavoklis: Q110

Parametra Q110 vértiba atkariga no varpstas pédéjas
ieprogrammeétas M funkcijas:

M funkcija Parametra veértiba

Nav definéts varpstas stavoklis Q110 =-1

M3: varpsta IESL, pulkstenraditaju kustibas Q110=0
virziena

M4: varpsta IESL, pretéji pulkstenraditaju Q110 =1
kustibas virzienam

M5 péc M3 Q110=2

M5 péc M4 Q110=3

Apgade ar dzesésSanas Skidrumu: Q111

M funkcija Parametra vertiba
M8: dzeséSanas. Skidrums IESL Q111 =1
M9: dzeséSanas Skidrums IZSL Q111=0

Parklasanas koeficients: Q112

Veicot iedobes frézéSanu, TNC Q112 pieskir parklasanas koeficientu
(MP7430).
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Izméru dati programma: Q113

Parametra Q113 vértiba ligzdoSanas gadijuma ar PGM CALL atkariga
no izméru datiem taja programma, kas pirma izsauc citas
programmas.

Pamatprogrammas izméru dati Parametra veértiba
Metriska sistéma (mm) Q113=0
Collu sistéma (inch) Q113 =1

Instrumenta garums: Q114

Instrumenta garuma aktualo vértibu pieSkir Q114.

Instrumenta garuma aktiva vértiba tiek pieskirta Q114. Q114 sastav
no:

instrumenta garuma L (instrumentu tabula vai G99 ieraksts)

delta vértibas DL no instrumentu tabulas

delta vértibas DL no T ieraksta

TNC saglaba aktivo instrumenta garumu arT péc stravas
@ padeves partraukuma.

Pecskenésanas koordinatas programmas
izpildes laika

Péc ieprogrammétas mérisanas ar trisdimensiju skenésanas sistému,
parametri no Q115 Iidz Q119 satur varpstas pozicijas koordinatas
skenéSanas laika. Koordinatas attiecas uz manualaja rezima aktivo
atsauces punktu.

Sajas koordinatas netiek nemts véra tausta irbula garums un tausta
lodites radiuss.

Koordinatu ass Parametra vertiba
X ass Q115

Y ass Q116

Z ass Q117

IV Ass Q118

atkariba no MP100

V ass Q119

atkartba no MP100
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9.10 Aiznemtie Q parametri

Faktiskas/nominalas vértibas novirze, veicot
automatisko instrumentu parmeérisanu ar TT 130

Faktiska/nominala novirze Parametra vértiba
Instrumenta garums Q115
Instrumenta radiuss Q116

Apstrades plaknes sasveérsana ar sagataves
lenkiem: TNC apréekinatas grieSanas asu
koordinatas

Koordinatas Parametra vértiba
A ass Q120

B ass Q121

C ass Q122
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Skenésanas ciklu mérijjumu rezultati (skatiet art

skenésanas sistémas ciklu lietotaja

rokasgramatu)

Izmeritas faktiskas vertibas

Parametra vertiba

Taisnes lenkis

Q150

Galvenas ass centrs Q151
Blakusass centrs Q152
Diametrs Q153
ledobes garums Q154
ledobes platums Q155
Cikla izvélétas ass garums Q156
Vidusass stavoklis Q157
A ass lenkis Q158
B ass lenkis Q159
Cikla izvélétas ass koordinata Q160

Aprekinata nobide

Parametra vertiba

Galvenas ass centrs

Q161

Blakusass centrs Q162
Diametrs Q163
ledobes garums Q164
ledobes platums Q165
Izméritais garums Q166
Vidusass stavoklis Q167

Aprekinatais telpiskais lenkis

Parametra véertiba

Grie$anas ap A asi

Q170

GrieSanas ap B asi

Q171

GrieSanas ap C asi

Q172
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9.10 Aiznemtie Q parametri

Sagataves statuss

Parametra vertiba

Labs Q180
Labojams Q181
Brakis Q182

Izmerita nobide ar ciklu 440

Parametra vertiba

X ass Q185
Y ass Q186
Z ass Q187
Ciklu markieris Q188

Instrumenta parmériSana ar BLUM lazeri

Parametra vértiba

Rezervéts Q190
Rezervéts Q191
Rezervéts Q192
Rezervéts Q193

Rezervéts iekséjai lietoSanai

Parametra vertiba

Ciklu markieris

Q195

Ciklu markieris Q196
Ciklu markieris (apstrades attéli) Q197
Pédgéja aktiva mérsanas cikla numurs Q198

Statuss instrumenta parmérisanai ar TT

Parametra vertiba

Instruments pielaides robezas Q199=0.0
Instruments nodilis (LTOL/RTOL parsniegts) Q199 =1.0
Instruments sallzis (LBREAK/RBREAK Q199 =2.0

parsniegts)
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9.11 Programmeésanas piemeri

Piemers: elipse

Programmas izpilde

Elipses kontdru pietuvina ar vairakiem maziem
taisnes posmiem (definéjams ar Q7). Jo vairak
aritmétisko darbibu definéts, jo l1dzenaka ir
kontdra.

Frézésanas virzienu nosakiet plakné, izmantojot
sakuma un gala lenki:

Apstrades virziens pulkstenraditaju kustibas
virziena:

sakuma lenkis > beigu lenkis

Apstrades virziens pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam:

sakuma lenkis < beigu lenkis

Instrumenta radiusu nenem véra.

%ELIPSE G71 *

N10 Q1 = +50 *
N20 Q2 =+50 *
N30 Q3 = +50 *
N40 Q4 = +30 *
N50 Q5 =+0 *
N60 Q6 = +360 *
N70 Q7 = +40 *
N80 Q8 = +30 *
N90 Q9 =+5 *

N100 Q10 = +100 *
N110 Q11 = +350 *

N120 Q12 =+2 *

N130 G30 G17 X+0 Y+0 Z-20 *
N140 G31 G90 X+100 Y+100 Z+0 *
N160 T1 G17 S4000 *

N170 GO0 G40 G90 Z+250 *

N180 L10,0 *
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9.11 Programm

X ass centrs

Y ass centrs

Pusass X

Pusass Y

Sakuma lenkis plakné
Gala lenkis plakné
Aritmétisko darbibu skaits
Elipses grieSanas stavoklis
Frézésanas dzilums
Padeve dziluma
FrézéSanas padeve
DroSibas attdlums pozicionéjot

Sagataves definicija

Instrumenta izsaukums
Instrumenta izvirziSana

Apstrades izsaukSana
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esanas piemeri

-

9.11 Programm

N190 GO0 Z+250 M2 *
N200 G98 L10 *

N210 G54 X+Q1 Y+Q2 *

N220 G73 G90 H+Q8 *

N230 Q35=(Q6-Q5)/Q7 *
N240 Q36 = +Q5 *

N250 Q37 = +0 +0 *

N260 Q21 = Q3 * COS Q36 *

N270 Q22 = Q4 * SIN Q36 *

N280 G00 G40 X+Q21 Y+Q22 M3 *
N290 Z+Q12 *

N300 GO1 Z-Q9 FQ10 *

N310 G98 L1 *

N320 Q36 = Q36 + Q35 *

N330 Q37=Q37 +1*

N340 Q21 = Q3 * COS Q36 *

N350 Q22 = Q4 * SIN Q36 *

N360 G01 X+Q21 Y+Q22 FQ11 *
N370 D12 P01 +Q37 P02 +Q7 P03 1 *
N380 G73 G90 H+0 *

N390 G54 X+0 Y+0 *

N400 G00 G40 Z+Q12 *

N410 G98 L0 *

N99999999 %ELIPSE G71 *
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Instrumenta izvirziSana, programmas beigas
10. apak3Sprogramma: apstrade

Nulles punkta parbidiSana elipses centra
GrieSanas stavokl|a aprékinasana plakné
Lenka intervala aprékinaSana

Sakuma lenka kopésana

Griezumu skaititaja iestatiSana
Sakumpunkta X koordinatas aprékinasana
Sakumpunkta Y koordinatas aprékinaSana
Pievirzisana sakuma lenkim plakné
Pozicionésana drosa attdluma varpstas asi

Virzisana apstrades dziluma

Lenka aktualizéSana

Griezumu skaititaja aktualizéSana

Aktualas X koordinatas aprékinaSana

Aktualas Y koordinatas aprékinaSana

Pievirzisana nakamajam punktam

Jautajums, vai gatavs - ja atbilde ir "ja", |éciens atpakal uz iezimi 1
GrieSanas atcelSana

Nulles punkta nobides atcelSana

VirziSana droSibas attaluma

ApakSprogrammas beigas
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Piemers:cilindrs konkavs radiusa frezei

=
£
Programmas izpilde q_,
S o Z\ o
Programma darbojas tikai ar radiusa frézi un AR | o
instrumenta garums attiecas uz lodes centru. S A, 7( g
Cilindra kontaru pietuvina ar vairakiem maziem | 4 c
taisnes posmiem (defingjams ar Q13). Jo vairak . ©
solu definéts, jo lldzenaka ir kontdra. 7))
Cilindru fréze gareniski (Seit: paraléli Y asij) -0 | D
FrézeSanas virzienu nosakiet telpa, izmantojot YA ! YA E
sakuma un gala lenki: 100 | E
Apstrades virziens pulkstenraditaju kustibas 0 (1)
virziena: | =
sakuma lenkis > beigu lenkis | 8’
Apstrades virziens pretéji pulkstenraditaju | had
kustibas virzienam: | o
sakuma lenkis < beigu lenkis U -
Instrumenta radiuss tiek korigéts automatiski. | -
& - @ I
|
50 100 X z
%CILIN G71 *
N10 Q1 = +50 * X ass centrs
N20 Q2 =+0 * Y ass centrs
N30 Q3 =+0 * Z ass centrs
N40 Q4 = +90 * Telpas sakuma lenkis (plakne Z/X)
N50 Q5 = +270 * Telpas gala lenkis (plakne Z/X)
N60 Q6 = +40 * Cilindra radiuss
N70 Q7 = +100 * Cilindra garums
N80 Q8 =+0 * GrieSanas stavoklis plakné X/Y
N90 Q10 = +5 * Cilindra radiusa virsizmérs
N100 Q11 = +250 * Padeve pielik§anai dziluma
N110 Q12 = +400 * FrézéSanas padeve
N120 Q13 = +90 * Griezumu skaits
N130 G30 G17 X+0 Y+0 Z-50 * Sagataves definicija
N140 G31 G90 X+100 Y+100 Z+0 *
N160 T1 G17 S4000 * Instrumenta izsaukums
N170 G00 G40 G90 Z+250 * Instrumenta izvirziSana
N180 L10,0 * Apstrades izsaukSana
N190 Q10 = +0 * Virsizméra atiestate
N200 L10,0 Apstrades izsaukSana
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-

9.11 Programm

N210 GO0 G40 Z+250 M2 *
N220 G98 L10 *

N230 Q16 = Q6 - Q10 - Q108 *

N240 Q20 = +1 *

N240 Q24 = +Q4 *

N260 Q25 =(Q5-Q4)/ QI3 *

N270 G54 X+Q1 Y+Q2 Z+Q3 *

N280 G73 G90 H+Q8 *

N290 G00 G40 X+0 Y+0 *

N300 GO1 Z+5 F1000 M3 *

N310 G98 L1 *

N320 1+0 K+0 *

N330 G11 R+Q16 H+Q24 FQI1 *

N340 GO1 G40 Y+Q7 FQ12 *

N350 Q20 = +Q20 + 1 *

N360 Q24 = +Q24 + +Q25 *

N370 D11 P01 +Q20 P02 +Q13 P03 99 *
N380 G11 R+Q16 H+Q24 FQI1 *

N390 G01 G40 Y+0 FQ12 *

N400 D01 Q20 P01 +Q20 P02 +1 *
N410 D01 Q24 P01 +Q24 P02 +Q25 *
N420 D12 P01 +Q20 P02 +Q13 P03 1 *
N430 G98 L99 *

N440 G73 G90 H+0 *

N450 G54 X+0 Y+0 Z+0 *

N460 G98 L0 *

N99999999 %CILIN G71 *
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Instrumenta izvirziSana, programmas beigas

10. apak3Sprogramma: apstrade

Virsizméra un instrumenta aprékins attieciba pret cilindra radiusu
Griezumu skaititaja iestatiSana

Telpas sakuma lenka (plakne Z/X) kopéSana

Lenka intervala aprékinasana

Nulles punkta parbidisana cilindra centra (X ass)

GrieSanas stavok|a aprékinasana plakné

Pozicionésana plakné cilindra centra

PozicionéSana varpstas as1

Pola noteik§ana Z/X plakné

PievirziSana sdkuma pozicijai uz cilindra, nolaizoties materiala slipi
Gareniska grieSana Y+ virziena

Griezumu skaititaja aktualizéSana

Telpiska lenka aktualiz€éSana

Vaicajums, vai jau ir gatavs, ja "ja", tad pareja uz beigam

VirziSanas pa pietuvinatu "loku", lai veiktu nakamo garenisko
griezumu

Gareniska grieSana Y- virziena

Griezumu skaititaja aktualizéSana

Telpiska lenka aktualiz€éSana

Vaicajums, vai nav gatavs, ja "ja", tad atgrieSanas LBL 1

GrieSanas atcelSana

Nulles punkta nobides atcelSana

ApakSprogrammas beigas
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Piemeérs: lode konveksa gala frezei

Programmas izpilde

esanas piemeri

Programma darbojas tikai ar gala frézi

Lodes kontdru pietuvina ar vairakiem maziem Y A Y A
taisnes posmiem (Z/X plakne, defingéjams ar
Q14). Jo mazaks lenka intervals definéts, jo 100 ]
gludaka ir kontara. >
Kontdras iegriezumu skaitu nosakiet ar lenka !
intervalu plakné (ar Q18). 5 ) E
Lodi trisdimensiju griezuma frézé virziena no )2 ) E
apaks$as uz aug3u 50 ©
Instrumenta radiuss tiek korigéts automatiski. ’6’
o
o
P = @5
’ 50 00 X 56 P2z o
%LODE G71 *
N10 Q1 = +50 * X ass centrs
N20 Q2 = +50 * Y ass centrs
N30 Q4 = +90 * Telpas sakuma lenkis (plakne Z/X)
N40 Q5 =+0 * Telpas gala lenkis (plakne Z/X)
N50 Q14 =+5 * Lenka intervals telpa
N60 Q6 = +45 * Lodes radiuss
N70 Q8 =+0 * GrieSanas stavokla sakuma lenkis plakné X/Y
N80 Q9 = +360 * GrieSanas stavokl|a gala lenkis plakné X/Y
N90 Q18 = +10 * Lenka intervals plakné X/Y rupjapstradei
N100 Q10 = +5 * Lodes radiusa virsizmérs rupjapstradei
N110 Q11 =+2 * DroSibas attalums pozicionéSanai varpstas ast
N120 Q12 = +350 * FrézéSanas padeve
N130 G30 G17 X+0 Y+0 Z-50 * Sagataves definicija
N140 G31 G90 X+100 Y+100 Z+0 *
N160 T1 G17 S4000 * Instrumenta izsaukums
N170 G00 G40 G90 Z+250 * Instrumenta izvirziSana
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IOCJ N180 L10,0 * Apstrades izsauksana
E N190 Q10 = +0 * Virsizméra atiestate
Q N200 Q18 = +5 * Lenka intervals plakné X/Y galapstradei
5. N210 L10,0 * Apstrades izsauk3ana
2 N220 G00 G40 Z+250 M2 * Instrumenta izvirziSana, programmas beigas
g N230 G98 L10 * 10. apak3Sprogramma: apstrade
,8 N240 Q23 = Q11 + Q6 * Z koordinatas aprékinaSana pozicionéSanai
10 N240 Q24 = +Q4 * Telpas sakuma lenka (plakne Z/X) kopésSana
E N260 Q26 = Q6 + Q108 * Lodes radiusa korekcija pozicionéSanai
% N270 Q28 = +Q8 * Grie$anas stavokla kopésana plakné
’5., N280 Q16 = Q6 + -Q10 * Lodes radiusa virsizméra nemsana véra
(o] N290 G54 X+Q1 Y+Q2 Z-Q16 * Nulles punkta parbidisana lodes centra
E N300 G73 G90 H+QS8 * GrieSanas stavokla sakuma lenka aprékinasana plakné
- N310 G98 L1 * PozicionéSana varpstas as1
b . N320 I+0 J+0 * Pola noteik§8ana Z/X plakné pozicionésanai
i N330 G11 G40 R+Q26 H+Q8 FQ12 * PozicionéSana plakné
N340 1+Q108 K+0 * Pola noteik§ana Z/X plakné, parbidita par instrumenta radiusu
N350 G01 Y+0 Z+0 FQ12 * NolaiSanas dziluma
N360 G98 L2 *
N370 G11 G40 R+Q6 H+Q24 FQ12 * VirziSana pa pietuvinatu "loku" uz augsu
N380 Q24 = Q24 - Q14 * Telpiska lenka aktualizéSana
N390 D11 P01 +Q24 P02 +Q5 P03 2 * Vaicajums, vai loks ir pabeigts, ja nav, tad atgrieSanas LBL 2
N400 G11 R+Q6 H+Q5 FQ12 * PievirziSana gala lenkim telpa
N410 G01 G40 Z+Q23 F1000 * Izvirzi8ana varpstas ast
N420 G00 G40 X+Q26 * PozicionéSana nakamajam lokam
N430 Q28 = Q28 + Q18 * GrieSanas stavokl|a aktualizéSana plakné
N440 Q24 = +Q4 * Telpiska lenka atiestatiSana
N450 G73 G90 H+Q28 * Jauna grieSanas stavokla aktivizéSana
N460 D12 P01 +Q28 P02 +Q9 P03 1 * Vaicajums, vai nav gatavs, ja "ja", tad atgrieSanas LBL 1
N470 D09 P01 +Q28 P02 +Q9 P03 1 *
N480 G73 G90 H+0 * GrieSanas atcelSana
N490 G54 X+0 Y+0 Z+0 * Nulles punkta nobides atcelSana
N500 G98 L0 * ApakSprogrammas beigas

N99999999 %LODE G71 *
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10.1 Papildfunkciju M un STOP ievade

10.1 Papildfunkciju M un STOP
ievade

Pamati

Izmantojot TNC papildfunkcijas, ko sauc arT par M funkcijam, var vadrt

programmas izpildi, piemé&ram, programmas izpildes partraukumu

iekartas funkcijas, pieméram, varpstas grieSanas un dzesésanas
Skidruma padeves ieslégSanu un izslégSanu

instrumenta trajektorijas attiecibas

aprakstitas Saja rokasgramata. levérojiet masinas

@ lekartas razotajs var aktivizét papildu funkcijas, kas nav
lietoSanas rokasgramata sniegtos noradijumus.

PozicionéSanas ieraksta beigas vai ar1 viena atseviska ieraksta var
ievadtt Itdz divam papildu funkcijam M. TNC tad parada dialogu:
Papildfunkcija M ?

Parasti dialoga jaievada tikai papildfunkcijas numurs. Dazu
papildfunkciju gadijuma dialogu turpina, lai varétu ievadrt §is funkcijas
parametrus.

Manualaja rezZima un elektroniska rokrata rezima ievadiet
papildfunkcijas, izmantojot programmtaustinu M.

levérojiet, ka dazas papildfunkcijas darbojas, sakot
pozicionéSanas ierakstu, citas beigas, neatkarigi no
secibas, kada tas atrodas attiecigaja NC ieraksta.

Papildfunkcijas darbojas, sakot ar to ierakstu, kura tas ir
izsauktas.

Dazas papildfunkcijas darbojas tikai taja ieraksta, kura tas
ir ieprogrammeétas. Ja papildfunkcija darbojas ne tikai
ierakstu veida, tad ta nakamaja ieraksta jaatce| ar
atsevisku M funkciju, vai TNC to programmas beigas atce|
automatiski.

Papildfunkcijas ievade STOP ieraksta

leprogramméts STOP ieraksts partrauc programmas izpildi vai
programmas parbaudi, pieméram, lai parbaudttu instrumentu. STOP
ieraksta var ieprogrammét M papildfunkciju:

Programmas izpildes partraukuma programmésana:
nospiediet taustinu STOP

levadiet papildfunkciju M

NC ierakstu pieméri

N87 G36 M6
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10.2 Papildfunkcijas programmas izpildes

kontrolei, varpstas un dzeséSanas
Skidruma padeves vadiSanai

Parskats
M Darbiba Darbiba ieraksta sakuma Beigas
MO0 Programmas izpildes
APTURESANA
Varpstas APTURESANA

Dzesésanas Skidrums 1ZSL

M1

Programmas izpildes
APTURESANA péc izvéles
Varpstas APTURESANA
DzeséSanas skidrums IZSL.
(nedarbojas programmas
parbaudes laika)

M2

Programmas izpildes
APTURESANA

Varpstas APTURESANA
DzeséSanas skidrums izsl.
AtgrieSanas pie 1. ieraksta

Statusa radijuma dzésana (atkariba
no masinas parametra 7300)

M3

Varpsta IESL pulkstenradritaju
kustibas virziena

M4

Varpsta IESL pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam

M5

Varpstas APTURESANA

M6

Instrumenta maina
Varpstas APTURESANA
Programmas izpildes
APTURESANA (atkariba no
masinas parametra 7440)

M8

DzeséSanas skidrums IESL

M9

DzeséSanas Skidrums 1ZSL

M13

Varpsta IESL pulkstenraditaju
kustibas virziena
DzeséSanas Skidrums IESL

M14

Varpsta IESL pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam
DzeséSanas Skidrums iesl.

M30

ka M2
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10.3 Papildfunkcijas saistiba ar koordinatu datiem

10.3 Papildfunkcijas saistiba ar
koordinatu datiem

Ar iekartu saistitu koordinatu programmeésana:
M91/M92

Meéroga nulles punkts
Atsauces atzime uz méroga nosaka méroga nulles punkta poziciju.

lekartas nulles punkts
lekartas nulles punkts nepiecieSams, lai

noteiktu parvieto§anas zonas ierobezojumus (programmatiras gala

slédzis)

pievirzitos iekartas fiksétajam pozicijam (pieméram, instrumenta
nomainas pozicijai)

noteiktu sagataves atsauces punktu

lekartas razotajs iekartas parametra katrai asij ievada iekartas nulles

punkta attalumu no méroga nulles punkta.

Standarta darbiba

Koordinatas TNC attiecina uz sagataves nulles punktu, sk. "Atsauces

punkta noteikSana bez 3D skenéSanas sistémas" 459. Ipp.

Darbiba ar M91 — iekartas nulles punkts

Ja koordinatam pozicionéSanas ierakstos jaattiecas uz iekartas nulles

punktu, tad Sajos ierakstos ievadiet M91.

koordinatas, tad Sis koordinatas attiecas uz pédgjo
ieprogramméto M91 poziciju. Ja aktivaja NC programma
nav ieprogramméta M91 pozicija, tad koordinatas attiecas
uz aktualo instrumenta poziciju.

@ Ja M91 ieraksta ieprogrammeéjat inkrementalas

TNC parada koordinatu vértibas attieciba pret iekartas nulles punktu.

Statusa indikacija koordinatu radijumu parslédziet uz REF, sk.
"Statusa indikacijas" 81. Ipp.
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Darbiba ar M92 — iekartas atskaites punkts

noteikt art citu iekartas fikséto poziciju (iekartas atsauces

@ Papildus iekartas nulles punktam iekartas razotajs var
punktu).

lekartas raZotajs katrai asij nosaka iekartas atsauces
punkta attdlumu no iekartas nulles punkta (skatiet iekartas
lietoSanas rokasgramatu).

Ja koordinatam pozicionéSanas ierakstos jaattiecas uz iekartas
atskaites punktu, tad Sajos ierakstos ievadiet M92.

Radiusa korekciju TNC veic korekti art ar M91 vai M92.
@ Tacu instrumenta garums netiek nemts véra.

Darbiba
M91 un M92 darbojas tikai tajos programmésanas ierakstos, kuros
programméts M91 vai M92.

M91 un M92 darbojas tikai ieraksta sakuma.

Sagataves atsauces punkts
Ja koordinatam vienmér jaattiecas uz iekartas nulles punktu, tad
atskaites punkta noteik8ana vienai vai vairakam asim var bat blokéta.

Ja atskaites punkta noteikSana visdm asim ir blokéta, tad TNC
manualaja reZima vairs nerada programmtaustinu ATSKAITES
PUNKTA NOTEIKSANA.

Attéls rada koordinatu sistémas ar iekartas un sagataves nulles
punktu.

M91/M92 programmas parbaudes rezima

Lai M91/M92 kustibas varétu simulét arT grafiski, ir jaaktivizé darba
telpas kontrole un sagataves paradiSana jaiestata attieciba uz noteikto
atsauces punktu, sk. "Sagataves attéloSana darba telpa" 560. Ipp.

HEIDENHAIN iTNC 530
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10.3 Papildfunkcijas saistiba ar koordinatu datiem

Pedeja noteikta atsauces punkta aktivizésana:
M104

Funkcija

PaleSu tabulu apstrades laika, ja vajadzigs, TNC ar vértibam no
palesu tabulas parraksta pédéjo jlsu noteikto atsauces punktu. Ar
funkciju M104 aktivizgjiet pédéjo jisu noteikto atsauces punktu.
Darbiba

M104 darbojas tikai tajos programmas ierakstos, kuros programméts
M104.

M104 sak darboties ieraksta beigas.

TNC, izpildot funkciju M104, neizmaina aktivo
@ pamatgrieSanos.

PievirziSanas pozicijam nesasveérta koordinatu
sistéema sasvértas apstrades plaknes gadijuma:
M130

Standarta darbiba, ja apstrades plakne ir sasvérta
PozicionéSanas ierakstu koordinatas TNC attiecina uz sasvérto
koordinatu sistému.

Darbiba ar M130

Aktivas sasvértas apstrades plaknes gadijuma koordinatas taiSnu
ierakstos TNC attiecina uz nesasveértu koordinatu sistému

Tad TNC pozicioné (sasvérto) instrumentu atbilstoSi nesasvértas
sistémas ieprogrammeétajai koordinatai.

Uzmanibu! Sadursmju risks!
Turpmakie pozicionéSanas ieraksti vai apstrades cikli tiek

atkal izpildtti sasvérta koordinatu sistéma, apstrades ciklos
ar absoluto iepriekS$€jo pozicionéSanu tas var izraistt
problémas.

Funkcija M130 ir atlauta tikai tad, ja aktivizéta funkcija
"Sasvért apstrades plakni".

Darbiba

M130 darbojas katram taisnes taisnes ierakstam bez instrumenta
radiusa korekcijas.
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10.4 Trajektorijas attiecibu
papildfunkcijas

Staru noslipésana: M90

Standarta darbiba
PozicionéSanas ierakstos bez instrumenta radiusa korekcijas TNC
Tslaicigi aptur instrumentu stiiros (preciza apstasanas).

Programmu ierakstos ar radiusa korekciju (RR/RL) TNC aréjos staros
automatiski pievieno parejas rinka Iiju.
Darbiba ar M90

Instruments stdru parejas tiek virzits ar nemainigu trajektorijas atrumu:
stdri noslip&jas un sagataves virsma k|Ust gludaka. Turklat samazinas
apstrades laiks.

Pielietojuma piemérs: virsmas no 1siem taiSnu posmiem.

Darbiba
M90 darbojas tikai taja programmas ieraksta, kura ieprogramméts
M90.

M90 darbojas ieraksta sakuma. Jaizvélas reZims ar vilkSanas
attalumu.

Definétas noapalojuma rinka linijas ievietoSana
starp taiSnu posmiem: M112

Savietojamiba

Savietojamibas dé| arT turpmak ir pieejama funkcija M112. Lai noteiktu
pielaidi atrai kontdru frézéSanai, HEIDENHAIN tomér iesaka izmantot
ciklu PIELAIDE (skatiet lietotaja rokasgramatu - Cikli, Cikls 32
PIELAIDE).

HEIDENHAIN iTNC 530
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10.4 Trajektorijas attiecibu papildfunkcijas

Punktu ignorésana, apstradajot nekorigétus
taiSnu ierakstus: M124

Standarta darbiba
TNC apstrada visus aktivaja programma ievaditos taiSnu ierakstus.

Darbiba ar M124

Apstradajot nekorigétus tai$nu ierakstus ar |oti maziem attalumiem
starp punktiem, ar parametru T var definét minimalo punktu attalumu,
[Tdz kuram apstradajot TNC nav janem véra punkii.

Darbiba
M124 sak darboties ieraksta sakuma.
Ja jUs izvélaties jaunu programmu, TNC automatiski atiestata M124.

M124 ievade

Ja pozicioné$anas ieraksta ievada M124, tad TNC turpina ST ieraksta
dialogu un parvaica minimalo punktu attalumu T.

T iesp&jams noteikt arT ar Q parametru (sk. "Princips un funkciju
parskats" 260. Ipp.).

312

Programmésana: papild-funkcijas @



Mazu kontiras posmu apstrade: M97

Standarta darbiba
TNC aréjam stdrim pievieno parejas rinka ITniju. Mazu kontdras posmu
gadijuma instruments var radit kontdras bojajumus.

Sadas vietas TNC partrauc programmas izpildi un rada klidas
pazinojumu "Parak liels instrumenta radiuss".

Darbiba ar M97

TNC nosaka trajektorijas krustpunktu kontlras elementiem - ka
iekSéjiem stdriem - un virza instrumentu pari Sim punktam.

M97 ieprogrammeéjiet taja ieraksta, kura noteikts aréjais stira punkts.

funkciju M120 LA(sk. "lepriek$€js kontiras ar radiusa

@ M97 vieta ieteicams izmantot ievérojami efektivako
korekciju aprékins (LOOK AHEAD): M120" 319. Ipp.)!

Darbiba

M97 darbojas tikai taja programmas ieraksta, kura M97
ieprogrammeéts.

lespé&jams, ka kontiras stiirim péc tam javeic pécapstrade

@ Ar M97 kontaras staris tiek apstradats nepilnigi.
ar mazaku instrumentu.
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10.4 Tra.orijas attiecibu papildfunkcijas

NC ierakstu piemeéri

w

14

Instruments ar lielu instrumenta radiusu

Pievirzisana 13. kontdras punktam
Maza kontlras posma 13 un 14 apstrade
Pievirzisana 15. kontdras punktam
Maza kontlras posma 15 un 16 apstrade
Pievirzisana 17. kontdras punktam
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Atvertu kontiras stiru pilniga apstrade: M98

Standarta darbiba

TNC iek$éjos stliros nosaka frézéSanas trajektoriju krustpunktu un no
8T punkta virza instrumentu jaunaja virziena.

Ja kontara sturos ir atvérta, var notikt nepilniga apstrade:

Darbiba ar M98

Ar papildu funkciju M98 TNC virza instrumentu tik talu, lai patieSam
apstradatu katru kontdras punktu:

Darbiba

M98 darbojas tikai tajos programmas ierakstos, kuros M98
ieprogrammeéta.

M98 sak darboties ieraksta beigas.

NC ierakstu piemeéri
Seciga pievirzisanas 10., 11. un 12. kontdras punktiem:

N100 G01 G41 X ... Y ..F ... *
N110 X ... G91 Y ... M98 *
N120 X+ ... *

HEIDENHAIN iTNC 530
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10.4 Trajektorijas attiecibu papildfunkcijas

Padeves koeficients nolaiSanas kustibam: M103

Standarta darbiba

TNC neatkarigi no kustibas virziena virza instrumentu ar pédéjo
ieprogramméto padevi.

Darbiba ar M103

Padeves samazinadana ar M103 darbojas tikai tad, ja
@ bits 4 parametra MP7440=1.

TNC samazina trajektorijas padevi, ja instruments virzas instrumenta
ass negativaja virziena. NolaiSanas padeve FZMAX tiek aprékinata no
pédéjas ieprogrammétas padeves FPROG un koeficienta F%:

FZMAX = FPROG x F%

M103 ievade

Ja pozicionéSanas ieraksta tiek ievadits M103, TNC turpina dialogu un
parvaica koeficientu F.

Darbiba

M103 sak darboties ieraksta sakuma.
M103 atcel$ana: vélreiz ieprogrammeéjiet M103, nelietojot koeficientu

M103 darbojas arT aktiva sagazta apstrades plakné. Tad
@ padeves reducéSana darbojas, virzoties sasvértas
instrumenta ass negativaja virziena.

NC ierakstu piemeéri
NolaiSanas padeve sasniedz 20% no plaknes padeves.

N170 G01 G41 X+20 Y+20 F500 M103 F20 *
N180 Y+50 *

N190 G91 Z-2,5 *

N200 Y+5 Z-5 *

N210 X+50 *

N220 G90 Z+5 *
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Padeve milimetros/varpstas apgriezienu skaits:
M136

Standarta darbiba
TNC virza instrumentu ar programma noteikto padevi F mm/min.

Darbiba ar M136

Collu programmas M136 izmanto$ana nav at|lauta kopa ar

no jauna ievadtto padeves alternativu FU.

Ja M136 ir aktivizéta, varpstas darbibu nedrikst regulét.
Ar M136 TNC nevirza instrumentu ar mm/min., bet gan ar programma
noteikto padevi F milimetros uz varpstas apgriezienu skaitu. Ja

apgriezienu skaita maina tiek veikta, izmantojot varpstas manualas
korekcijas pogu, TNC automatiski pielago padevi.

Darbiba
M136 sak darboties ieraksta sakuma.

leprogramméjot M137, M136 tiek atcelts.
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10.4 Trajektorijas attiecibu papildfunkcijas

Padeves atrums rinka liniju lokiem:
M109/M110/M111

Standarta darbiba

leprogramméto padeves atrumu TNC attiecina uz instrumenta
viduspunkta trajektoriju.

Darbiba rinka liniju lokos ar M109

Veicot iek$&jas un aréjas apstrades, TNC instrumenta asmenim

saglaba nemainigu rinka Iiniju loku padevi.
Uzmanibu! Instrumenta un sagataves apdraudéjums!

Ja ir loti mazi argjie stari, TNC attiecigos gadijumos
palielina padevi tik daudz, ka var sabojat instrumentu vai

sagatavi. Ja ir mazi aré&jie stari, izvairieties izmantot M109.

Darbiba rinka liniju lokos ar M110

Nemainigu padevi pa rinka Iiniju lokiem TNC saglaba tikai iek$éjas
apstrades gadijuma. Rinka Iiniju loku aréjas apstrades gadijuma
nedarbojas padeves pielagosana.

M110 darbojas arT, veicot rinka ITnijas iek$€jo apstradi ar
@ kontdru cikliem (1pass gadijums).

Ja M109 jeb M110 pirms apstrades cikla izsaukuma definé
ar numuru, kas lielaks par 200, padeves pielagosana ir
speka art attieciba uz rinka Iinijam So apstrades ciklu
ietvaros. Apstrades cikla beigas vai partraukuma gadijuma
atkal tiek atjaunots sakumstavoklis.

Darbiba

M109 un M110 sak darboties ieraksta sakuma. M109 un M110 tiek
atiestattti ar M111.
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lepriekséjs kontiras ar radiusa korekciju
aprekins (LOOK AHEAD): M120

Standarta darbiba

Ja instrumenta radiuss ir lielaks par kontlras posmu, kas javirza ar
radiusa korekciju, tad TNC partrauc programmas izpildi un parada
kltdas pazinojumu. M97 (sk. "Mazu kontiras posmu apstrade: M97"
313. Ipp.) novérs kludas pazinojuma paradiSanu, tacu izraisa
tirgrieSanas izrobojumus un papildus tam parbida stri.

legriezumu gadijumos TNC var bojat kontaru.

Darbiba ar M120

TNC parbauda, vai kontdrai ar radiusa korekciju nav iegriezumu un
parklajumu un iepriek$ aprékina instrumenta trajektoriju no aktuala
ieraksta. Vietas, kuras instruments varétu bojat kontaru, paliek
neapstradatas (attéla tas paraditas tumsas). M120 var izmatot ar, lai
digitalizacijas datiem vai datiem, kas izveidoti ar ar&jo
programmeésanas sistému, pievienotu instrumenta radiusa korekciju.
Ta iesp&jams kompensét novirzes no teorétiska instrumenta radiusa.

TNC aprékinamo ierakstu skaitu (ne vairak ka 99) iesp&jams noteikt,
aiz M120 noradot LA (angl. Look Ahead — paredzét ieprieks). Jo
lielaku skaitu TNC iepriek$§ aprékinamo ierakstu izvélésities, jo Ieénaka
bls ierakstu apstrade.
levade
Ja pozicioné$anas ieraksta ievada M120, tad TNC turpina ST ieraksta
dialogu un parvaica iepriek$ aprékinamo ierakstu skaitu LA.
Darbiba
M120 jaatrodas NC ieraksta, kas satur ari radiusa korekciju G41 vai
G42. M120 sak darboties no 31 ieraksta un ir spéka, Iidz

radiusa korekcija tiek atcelta ar G40

M120 LAO programmésana

M120 programmésana bez LA

citas programmas izsauk$ana ar %

apstrades plaknes sasvérsana ar ciklu G80 vai PLANE funkciju

M120 sak darboties ieraksta sakuma.
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10.4 Trajektorijas attiecibu papildfunkcijas

lerobezojumi
AtgrieSanos kontira péc aréjas/iek§éjas apturésanas drikst veikt
tikai ar funkciju PIEVADE IERAKSTAM N. Pirms sakt pievadi
ierakstam, ir jaatce| M120, jo pretéja gadijuma TNC paradis kladas
pazinojumu
Ja tiek izmantotas trajektorijas funkcijas G25 un G24, tad ieraksti
pirms un péc G25 vai G24 drikst saturét tikai apstrades plaknes
koordinatas

Pirms turpmak minéto funkciju izmantoSanas jaatce| M120 un
radiusa korekcija:

Cikls G60 Pielaide

Cikls G80 Apstrades plakne

PLANE funkcija

M114

M128

M138

M144

FUNCTION TCPM (tikai atklata teksta dialogs)
WRITE TO KINEMATIC (tikai atklata teksta dialogs)
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Rokrata pozicionésanas parklajums
programmas izpildes laika: M118

Standarta darbiba

TNC virza instrumentu programmas izpildes rezZimos, ka noteikts
apstrades programma.

Darbiba ar M118

Ar M118 programmas izpildes laika iespéjamas manualas korekcijas
ar rokratu. Sim noliikam ieprogramméjiet M118 un ievadiet ass
specifisko vértibu (lineara ass vai grieSanas ass) mm.

levade

Ja pozicionéSanas ieraksta tiek ievadits M118, tad TNC turpina
dialogu un parvaica ass specifiskas vértibas. Koordinatu ievadei
izmantojiet oranzas krasas asu taustinus vai ASCII tastatdru.

Darbiba

Rokrata pozicionéSana tiek atcelta, no jauna bez koordinatu ievades
ieprogramméjot M118.

M118 sak darboties ieraksta sakuma.

NC ierakstu pieméri

Programmas izpildes laika jabat iespé&jai ar rokratu virzities apstrades
plakné X/Y par £1 mm un grieSanas as1 B par £5° no ieprogrammétas
veértibas:

N250 G01 G41 X+0 Y+38.5 F125 M118 X1 Y1 BS *

M118 vienmér darbojas originalaja koordinatu sistéema art
@ tad, ja ir aktivizéta funkcija "Sasveért apstrades plakni"!

Linearo asu M118 vértibas TNC MM programmas
interpreté milimetros un INCH programmas - collas.

M118 darbojas art rezima "PozicionéSana ar manualo
ievadi"!

M118 izmantoS$ana vienlaikus ar sadursmju kontroli DCM
ir iespéjama tikai tad, ja programmas izpilde ir apturéta
(mirgo STIB). Ja méginasiet veikt virzibu ar rokrata
parklajumu, TNC paradts klidas pazinojumu.
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10.4 Trajektorijas attiecibu papildfunkcijas

AtvirziSanas no konturas instrumenta asu
virziena: M140

Standarta darbiba

Instrumentu programmas izpildes rezZimos TNC virza ta, ka noteikts
apstrades programma.

Darbiba ar M140

Ar M140 MB (move back - atvirzities) ir iesp&jams atvirzities no
kontlras par ievadamo celu instrumenta ass virziena.

levade

Ja pozicioné$anas ieraksta tiek ievadits M140, tad TNC turpina
dialogu un parvaica celu, pa kuru instrumentam jaatvirzas no kontaras.
levadiet vélamo celu, pa kuru instrumentam jaatvirzas no kontdras, vai
nospiediet programmtaustinu MB MAX; lai aizvirzitos Iidz
parvietoSanas zonas malai.

Papildus iesp&jams programmét padevi, ar kuru instruments virzas pa
ievadtto celu. Ja neievada padevi, TNC pa ieprogrammeéto celu virzas
atrgaita.

Darbiba

M140 darbojas tikai taja programmas ieraksta, kura M140
ieprogrammeéta.

M140 sak darboties ieraksta sakuma.
NC ierakstu piemeéri
250. ieraksts: instrumenta atvirziSana 50 mm no kontdras

251. ieraksts: instrumenta virzisana I1dz parvietoSanas zonas malai

N250 GO01 X+0 Y+38.5 F125 M140 MBS0 *
N251 GO01 X+0 Y+38.5 F125 M140 MB MAX *

apstrades plakni", M114 vai M128. lekartam ar
Sarnirsavienojuma galvindm TNC virza instrumentu
sasverta sistéma.

Ar funkciju FN18: SYSREAD ID230 NR6 var noteikt
attdlumu no aktualas pozicijas I1dz pozitivas instrumenta
ass parvietoSanas zonas robezai.

Ar M140 MB MAX izvirziSanu var veikt tikai pozitiva
virziena.

@ M140 darbojas arf, ja ir aktivizéta funkcija "Sasvert

Pirms M140 vienmér jadefiné instrumenta izsaukums ar
instrumenta asi, pretéja gadijuma nebds definéts kustibas
virziens.
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A Uzmanibu! Sadursmes risks!

Ja ir aktiva DCM sadursmju kontrole, TNC virza
instrumentu tikai I1dz bridim, kad tiek konstatéta sadursme,
un, neparadot klidas pazinojumu, no tas vietas izpilda NC

programmu. L1dz ar to var rasties kustibas, kuras tada
veida netika ieprogrammétas!

Skenésanas sistemas kontroles atcelSsana: M141

Standarta darbiba

Izvirzitas tausta adatas gadijuma TNC rada k|Gdas pazinojumu, tiklidz
vélaties virzit iekartas asi.

Darbiba ar M141

TNC virza iekartas asis arf tad, ja skenéSanas sistéma ir izvirzita. St

funkcija nepiecieSama, ja rakstat savu mériSanas ciklu apvienojuma ar
mérisanas ciklu 3, lai péc izvirziSanas skenéSanas sistému atkal
atvirzitu ar pozicionéSanas ierakstu.

Uzmanibu! Sadursmes risks!
Ja tiek izmantota funkcija M141, japievérs uzmaniba tam,
lai skenéSanas sistéma tiktu izvirzita pareizaja virziena.

M141 darbojas vienigi virziSanas kustibas ar taisnes
ierakstiem.

Darbiba

M141 darbojas tikai taja programmas ieraksta, kura M141
ieprogrammeéta.

M141 sak darboties ieraksta sakuma.
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10.4 Trajektorijas attiecibu papildfunkcijas

Modalas programmas informacijas dzesana:
M142

Standarta darbiba
TNC atiestata modalo programmas informaciju $adas situacijas:

Izvélieties jaunu programmu

Izpildiet papildfunkcijas M2, M30 vai ierakstu N999999 %....
(atkariba no iekartas parametra 7300)

No jauna defingjiet ciklu ar pamatdarbibas vérttbam

Darbiba ar M142

Tiek atiestatita visa modala programmas informacija, iznemot
pamatgrieSanos, trisdimensiju rotaciju un Q parametrus.

@ Funkcija M142 nav atlauta ieraksta pievades gadijuma.

Darbiba

M142 darbojas tikai taja programmas ieraksta, kura M142
ieprogrammeéta.

M142 sak darboties ieraksta sakuma.

PamatgrieSanas dzésana: M143

Standarta darbiba

PamatgrieSanas darbojas tik ilgi, I1dz to atiestata vai parraksta ar jaunu

vértibu.

Darbiba ar M143
TNC dzés NC programma ieprogramméto pamatgrieSanos.

@ Funkcija M143 nav atlauta ieraksta pievades gadijuma.

Darbiba

M143 darbojas tikai taja programmas ieraksta, kura M143
ieprogrammeéta.

M143 sak darboties ieraksta sakuma.
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Instrumenta automatiska pacel$Sana no
kontiiras, apstajoties NC: M148

Standarta darbiba

Apstajoties NC, TNC aptur visas virziSanas kustibas. Instruments
paliek stavam partraukuma punkta.

Darbiba ar M148

razotajs iekartas parametra definé celu, kas TNC

@ Funkcija M148 jaaktivizé iekartas izgatavotajam. lekartas
jaizmanto LIFTOFF gadijuma.

TNC atvirza instrumentu no kontiras instrumenta ass virziena par
attalumu I1dz 30 mm, ja instrumentu tabulas ailé LIFTOFF aktivajam
instrumentam ir noteikts parametrs Y (sk. "Instrumentu tabula:
instrumentu standarta dati" 163. Ipp.).

LIFTOFF darbojas $adas situacijas:

Jisu izraisitas NC apstasanas gadijuma

Programmatiras izraisitas NC apstaSanas gadijuma, pieméram, ja
piedzinas sistéma ir radusies k|uda

Stravas padeves partraukuma gadijuma

Uzmanibu! Sadursmes risks!
levérojiet, ka, atkartoti pievirzot pie kontdras, Tpasi, ja ir

izliektas virsmas, var rasties kontiras deformacijas. Pirms
atkartotas pievirziSanas izvirziet instrumentu!

Darbiba
M148 darbojas tik ilgi, ITdz funkcija tiek deaktivizéta ar M149.

M148 sak darboties ieraksta sakuma, M149 — ieraksta beigas.
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10.4 Trajektorijas attiecibu papildfunkcijas

Gala sledza pazinojuma atcelsana: M150

Standarta darbiba

Ja pastav iespéja, ka instruments pozicionéSanas ieraksta laika atstas
darba telpu, TNC programmas izpildi aptur ar klidas pazinojumu.
Kladas pazinojumu parada pirms pozicionéSanas ieraksta izpildes.

Darbiba ar M150

Ja pozicionéSanas ieraksta beigu punkts ar M150 atrodas arpus
aktivas darba telpas, tad TNC virza instrumentu [1dz darba telpas
robezai un tad turpina programmas izpildi bez k|Gdas pazinojuma
paradiSanas.

A Uzmanibu! Sadursmes risks!
Nemiet véra, ka pievirziSanas ce|S M150 ieraksta

ieprogrammeétajai pozicijai, iesp&jams, var batiski
maintties!

M150 ietekmé parvietoSanas zonas robezas, kas
definétas ar MOD funkciju.

M150 ir spéka arT tad, ja ir aktiva rokrata parklajuma
funkcija. Tad TNC virza instrumentu gala slédza virziena
attdluma, kas samazinats par definéto maksimalo rokrata
parklajuma vértibu.

Ja ir aktiva sadursmju kontrole DCM, TNC instrumentu
attieciga gadijuma virza tikai [1dz bridim, kad tiek
konstatéta sadursme, un péc tam NC programmu no $Ts
vietas izpilda bez klidas pazinojuma paradisanas.
Tadejadi var rasties kustibas, kuras nav ieprogrammétas!

Darbiba

M150 darbojas tikai taiSnu ierakstos un programmas ieraksta, kura
ieprogramméta M150.

M150 sak darboties ieraksta sakuma.
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10.5 GrieSanas lazeriekartu
papildfunkcijas

Princips

TNC pa S analogo izeju dod sprieguma vértibas lazera darbibas
vadibai. Programmas izpildes laika |azera darbibu jas varat ietekmét
ar M funkcijam no M200 lidz M204.

Lazera grieSanas iekartu papildfunkciju ievadiSsana

Ja pozicionéSanas ieraksta tiek ievadita M funkcija lazera grieSanas
iekartam, TNC turpina dialogu un parvaica papildfunkcijas attiecigos
parametrus.

Visas papildfunkcijas lazera grieSanas iekartdm sak darboties ieraksta
sakuma.

leprogrammeéta sprieguma tiesa paradisana:
M200

Darbiba ar M200
TNC péc M200 ieprogrammeéto vértibu parada ka spriegumu V.
levades datu diapazons: no 0 [idz 9,999 V

Darbiba

M200 darbojas tik ilgi, kamér ar M200, M201, M202, M203 vai M204
tiek dots jauns spriegums.

Spriegums ka posma funkcija: M201

Darbiba ar M201

M201 parada spriegumu atkariba no veikta cela. TNC lineari palielina
vai samazina aktualo spriegumu I1dz ieprogrammeétajai vértibai V.

levades datu diapazons: no 0 I1dz 9 999 V

Darbiba

M201 darbojas tik ilgi, kamér ar M200, M201, M202, M203 vai M204
tiek dots jauns spriegums.

HEIDENHAIN iTNC 530
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Spriegums ka atruma funkcija: M202

Darbiba ar M202

Spriegumu TNC parada ka atruma funkciju. lekartas razotajs iekartas
parametros nosaka ne vairak ka tris raksturliknes FNR., kuras
padeves atrumi tiek pielagoti spriegumiem. Ar M202 izvélieties FNR.
raksturltkni, no kuras TNC iegist dodamo spriegumu.

levades datu diapazons: no 1 1idz 3

Darbiba

M202 darbojas tik ilgi, kamér parada jaunu spriegumu ar M200, M201,
M202, M203 vai M204.

Paradit spriegumu ka laika funkciju (no laika
atkariga rampa): M203

Darbiba ar M203

TNC parada spriegumu V ka laika funkciju TIME. TNC lineari
palielina vai samazina aktualo spriegumu ieprogrammétaja laika
TIME Iidz programmétajai sprieguma vértibai V.

levades datu diapazons

Spriegums V: no 0 Iidz 9,999 voltiem
Laiks TIME: no 0 I1dz 1,999 sekundém
Darbiba

M203 darbojas tik ilgi, kamér ar M200, M201, M202, M203 vai M204
tiek dots jauns spriegums.

Paradit spriegumu ka laika funkciju (no laika
atkarigais impulss): M204

Darbiba ar M204

TNC parada programméto spriegumu ka impulsu ar ieprogramméto
ilgumu TIME.

levades datu diapazons

Spriegums V: no 0 [idz 9,999 voltiem
Laiks TIME: no 0 I1dz 1,999 sekundém
Darbiba

M204 darbojas tik ilgi, kamér ar M200, M201, M202, M203 vai M204
tiek dots jauns spriegums.
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11.1 Parskats specialas funkcijas

11.1 Parskats specialas funkcijas

TNC visdazadakajiem pielietojumiem piedava izmantot $adas
efektigas Tpasas funkcijas:

Funkcija Apraksts

Dinamiska sadursmju kontrole DCM ar integrétu ~ 333. Ipp.
patronas kontroli (programmatiras opcija)

Globalie programmas iestatijumi GS 351. Ipp.
(programmatdras opcija)
Adaptiva padeves reguléSana AFC 362. Ipp.
(programmatdras opcija)
Darbs ar teksta datném 373. Ipp.
Darbs ar griezumu datu tabulam 378. Ipp.

Izmantojot taustinu SPEC FCT un atbilstoSos programmtaustinus,
iespéjams piek|dt vél citam TNC specialajam funkcijam. Talak
paraditajas tabulas ir ieklauts pieejamo funkciju parskats.

Specialo funkciju SPEC FCT galvena izvélne i Programmégana un redigésana
~1 g P " N118 X+100 Y+50%
e Izvélieties specialas funkcijas N128 X+58 Y+@% E
FCT N130 G26 R15% —
N148 X+0 Y+50%
N150 GBB G48 X-20% - E ‘
. Programm- N160@ 2+1aa.n2* W
Funkciia ran Apraksts N99999999 %NEU B71 * =
) taustins P v ﬁﬁi‘
u e
Programmas noklusgjuma 331. Ipp. PR +‘
iestatijumu definésana TGRS " b
_ _ %%anx %
Kontdru un punktu apstrades KanTaRas, 331. Ipp. o
funkcijas ApsTRADE e
® (-
m . =
PLANE funkcijas definéSana fpsTe. 389. Ipp. R [t | Moy =
VIRZISANA PARAMETRI R::’::;;E u;:;::‘::ﬁn FUNKCIJRS P;;ﬂgg:
Dazadu DIN/ISO funkciju P 332. Ipp.
definéSana FECEE
Sadalijuma punkta definéSana sroR- 140. Ipp.

LEJUMA
PIEVIEN.
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Programmas nokluséjuma iestatijumu izvélne wwsiss  |programmesana un redigesana %
T . . — N118 X+100 Y+50% " —
IzvElieties programmas nokluséjuma iestatljumu N120 X+50 Y+0* " g G
PARAMETRT i alni N138 G26 R15 =
izvélni N148 X+0O Y+5;* x
N150 GO0 G40 X-20% B
N168 Z2+100 M2x % :
P N98898999 %NEU G71 #* — E
. rogramm- L4
Funkcija tausting Apraksts 5T n
. . &0 10
Priek$sagataves definéSana 101. Ipp. i E
FORM steex =l it
B o
Sagataves definéSana 379. Ipp. : %‘B 8-
7
Nulles punkta tabulas izvéle Skatiet lietotaja — ‘ ‘ ‘ e ‘ ad "
ThsuLa rokasgramatu - ‘lf-U.
Cikli Y
(/2]
S
Kontt_ll'u un punktu apStrédeS funkCiju iZVéIne :Z:‘::;E‘S Programm&s$ana un redigésana E-U
KoNTGRRS. Izvélieties kontdru un punktu apstrades funkciju 3123 §:égeyi5§a* " g -~
ooaaee izvélni N13@ G26 R15% = .
N14@ X+@ Y+50% b
N150 GO0 G40 X-20% & ﬂ <«
i Programm- NS9998898 %NEU 671 =
Funkcija tausting Apraksts . ?”?
Kontlras apraksta pieskirSana oECLARE Skatiet lietotaja s
rokasgramatu - E5 4
Cikli g 1]
gN
Kontiras definicijas izvéle Skatiet lietotaja s O
conoue rokasgramatu - ey
Cikli
. Lol | i s e
Kompleksas kontiras formulas Skatiet lietotaja
definésana LS rokasgramatu -
Cikli
Punktu datnes izvéle, kura Skatiet lietotaja
noraditas apstrades pozicijas FERED rokasgramatu -
Cikli
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% Dazadu DIN/ISO funkciju definéSanas izvelne
:L_—) Izvélieties dazadu atklata teksta funkciju definésanas
x FUNKCIJAS iZVélni
c
= Funkeii Programm- Aoraksts
. unkcija taustins praks
§ Virknes funkciju definéSana 282. Ipp.
10
Q
(¢}]
o
(7))
a
®
=
(2]
[
10
o
o
-
.
332

:::;::a‘s Programmé$ana un redigésana

N118 X+100 Y+50%

N120 X+50 Y+0* : I

N138 G26 R15% —

N148 X+0 Y+50%

N150 GO0 G40 X-20% 2 ;

N16@ Z2+100 M2* ]

N89998888 XNEU G71 * —
i | [
e
S
85+]
%glumz%
oN
S
=

VIRKNES S
FUNKCIJAS

(====-ooC)
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11.2 Dinamiska sadursmju kontrole
(programmatiras opcija)

Funkcija

lekartas razotajam japielago dinamiska sadursmju
O kontrole DCM (angl.: Dynamic Collision Monitoring ) TNC
un iekarta. Nemiet véra iekartas rokasgramatu.
lekartas razotajs var definét jebkadus objektus, ko TNC kontrolés
jebkuru iekartas kustibu laika un arT programmas parbaudeé. Ja divi
sadursmju kontroles objekti parsniedz noteiktu attdlumu starp tiem,
TNC programmas parbaudes un apstrades laika zino par kladu.

Definétos sadursmes objektus TNC var grafiski attélot visos iekartas
darba rezimos un programmas parbaudes rezima (sk. "Aizsargtelpas
grafiskais attélojums (FCL4 funkcija)" 337. Ipp.).

TNC kontrolé arT sadursmes aktivajam instrumentam ar instrumentu
tabula ievadito garumu un ievadtto radiusu (ka priekSnoteikums
cilindrisks instruments). Ja attiecigajam instrumentam ir definéta
atseviska turétaja kinematika ar sadursmes kermena aprakstu, un ta
pieskirta instrumentam instrumentu tabulas aile KINEMATIKA, TNC
kontrolé arT So instrumenta turétaju (sk. "Instrumenta turétaja
kinematika" 172. Ipp.).

Bez tam sadursmju kontrolé iesp&jams ieklaut arT vienkarSas patronas
(sk. "Patronas kontrole (programmataras opcija DCM)" 339. Ipp.).
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11.2 Dinamiska sadursmju kontrole (programmaturas opcija)

Oj Nemiet vera Sadus ierobezojumus:

DCM palidz samazinat sadursmju risku. Tomér TNC
nespéj paredzét visus apstaklus darbibas laika.

TNC neatpazist definéto iekartas komponentu
sadursmes un instrumenta sadursmes ar sagatavi.

DCM no sadursmes var pasargat tikai tas iekartas
komponentes, kuru izmérus un poziciju iekartas
koordinatu sistéma iekartas razotajs defingjis pareizi.
TNC var veikt instrumenta kontroli tikai tad, ja
instrumentu tabula ir definéts pozitivs instrumenta
radiuss. TNC nevar veikt instrumentu kontroli, kuru
radiuss ir O (tie biezi tiek izmantoti urbSanas
instrumentos), un tadé| izveido atbilstoSu klimes
pazinojumu.

TNC spégj kontrolét tikai tos instrumentus, kuriem definéti
pozitivi instrumentu garumi .

Noteiktiem instrumentiem (pieméram, gala frézéSanas
instrumentiem) sadursmi izraisoSais diametrs var bt
lielaks par instrumenta korekcijas datos definétajiem
izmériem.

Funkcijas "Rokrata parklajums" (M118 un globalais
programmas iestatijums) izmantoSana vienlaikus ar
sadursmju kontroli ir iespéjama tikai tad, ja programmas
izpilde ir apturéta (mirgo STIB). Lai M118 varétu
izmantot bez ierobeZojumiem, nepiecieSams izslégt
DCM vai nu ar programmtaustinu izvélné Sadursmju
kontrole (DCM), vai jaaktivizé kinematika bez
sadursmes objektiem (CMOs).

Ciklos "VitnurbSana bez izlidzinaSanas spilpatronas”
DCM darbojas tikai tad, ja ar MP7160 aktivizéta
instrumenta ass preciza interpolacija ar varpstu
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Sadursmju kontrole manualajos rezimos

11.2 Dinamiska sadursmju kontrole (programmatiras opcija)

ReZimos Manuali vai El rokrats TNC aptur kustibu, ja attadlums starp
diviem sadursmes kontroles objektiem ir mazaks par 3 I1dz 5 mm. Tada
gadijuma TNC parada klddas pazinojumu, kura minéti abi sadursmes
objekti.

Ja ekrana sadalijums ir izvéléts ta, ka kreisaja puseé tiek noraditas
pozicijas un labaja pusé sadursmes objekti, tad TNC saskaroSos
sadursmes objektus papildus iekraso sarkana krasa.

Péc bridinajuma paradisanas par sadursmi iekartas
kustibu var izpildit tikai, izmantojot virziena taustinu vai
rokratu, ja ar So kustibu attalums starp sadursmes

objektiem palielinas, pieméram, nospiezZot pretéjo ass
virziena taustinu.

Kustibas, kuras samazina attalumu vai atstgj to
nemainigu, ir aizliegtas tik ilgi, kamér ir aktiva sadursmes
kontroles funkcija.

Atslédziet sadursmju kontroli

Ja nepiecieSams samazinat attdlumu starp sadursmes kontroles Manualais rezims ::o;;:;;;:::
objektiem, lai ietaupTtu vietu, nepiecieSams atslégt sadursmes il A =
kontroles funkciju. Foiiision monitorins (DEWA . " g
Manual operation =
Sadursmes risks! "
W
Ja sadursmiju kontrole ir atslégta, darbibas rezimu rinda Lo
mirgo sadursmju kontroles simbols (skatiet talak paradito Y
tabulu).
&l
8% S-IST P@ -TO JEa
- . 8% SCNm1 07852 |
Funkcija Simbols -189.287 Y  -120.808] 2  +394.452| & T
3 3 — — . B +0.0080*C +0.000
Simbols, kas mirgo darbibas rezimu rind3, ja Bl QE
sadursmiju kontrole nav aktiva. el e = ey o1 _0-008 IS
1 e
g —
a Vajadzibas gadijuma parslédziet programmtaustinu
rindu

Izvélieties sadursmju kontroles atslégSanas izvélni

Izvélieties izvélnes punktu Manualais reZims

Atslédziet sadursmju kontroli: nospiediet taustinu
ENT, darba reZzimu rinda mirgo sadursmju kontroles
simbols

Virziet asis manuali, pievérsiet uzmanibu procesa virzienam
Sadursmiju kontroles aktiviz€Sana no jauna: nospiediet taustinu ENT
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11.2 Dinamiska sadursmju kontrole (programmaturas opcija)

Sadursmju kontrole automatiskaja rezima

=)

&)

Funkcijas "Rokrata parklajums" ar M118 izmantoSana
vienlaikus ar sadursmju kontroli ir iespéjama tikai tad, ja
programmas izpilde ir apturéta (mirgo STIB).

Ja ir aktiva sadursmju kontrole, TNC pozicijas indikacija
parada simbolu “g..

Ja sadursmju kontrole ir atslégta, darbibas reZimu rinda
mirgo sadursmju kontroles simbols.

Uzmanibu! Sadursmes risks!

Funkcijas M140 (sk. "AtvirziSanas no kontdras instrumenta
asu virziena: M140" 322. Ipp.) un M150 (sk. "Gala slédza
pazinojuma atcelSana: M150" 326. Ipp.) attieciga
gadijuma var izraisit neieprogrammétas kustibas, ja So
funkciju izpildes laikd TNC konstaté sadursmes risku!

TNC kontrolé kustibas pa ierakstiem, tatad bridina par sadursmi

ieraksta, kas varétu izraisit sadursmi, un partrauc programmas izpildi.

Tada padeves reducéSana kd manualaja rezZima, parasti nenotiek

vispar.

336

Programmésana: specialas funkcijas @



Aizsargtelpas grafiskais attelojums (FCL4
funkcija)

Izmantojot ekrana sadalijuma taustinu, iekarta definétos iekartas
fiksétos sadursmes objektus un noméritas patronas var paradrt
trisdimensiju skata (sk. "Programmas izpilde ierakstu seciba un pa
atseviskiem ierakstiem" 80. Ipp.).

Turot nospiestu peles labo taustinu, var pagriezt sadursmes objektu
kopéjo skatu. Izmantojot programmtaustinu, var parslégties starp
dazadiem skatijuma rezimiem:

Programm-

Funkcija taustins

ParslégSana no karkasmodela skatijuma uz pilno
skatljumu un otradi

ParslégSana no pilna skatijuma uz caurspidigo
skatTjumu un otradi

Koordinatu sisttmas paradisana / paslépS$ana,
kas rodas kinematikas sistémas apraksta
transformaciju rezultata

LI

PagrieSanas, rotéSanas un tdlummainas <2
funkcijas

d
<
s
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un redigésana
N4o T5 G17 5500 Fleos
N5@ Go® G40 G90 Z+50x
NGO X-30 Y+30 M3x
N?7@ Z-20%
N80 GO1 G41 X+5 Y+3@ F250%
NSo G286 Rzs
N10@ 1415 J+30 G2 X+5.545 V+35.485x
N110 GOB X+55.505 V+63.488%
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N130 GO@3 X+19.732 Y+21.181 R+75x
N14@ GOz X5 v+3es
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11.2 Dinamiska sadursmju kontrole (programmaturas opcija)

Sadursmju kontrole programmas parbaudes
rezima

Pielietojums

Ar 3o funkciju iespéjams jau pirms apstrades veikt sadursmju
parbaudi.

Priek$noteikumi

Lai batu iespéjams veikt grafisku simulacijas parbaudi,
jasu iekartas razotajam 81 funkcija ir japieslédz.

()

Sadursmes parbaudes veikSana

Atsauces punktu sadursmes parbaudei janosaka MOD
funkcija sagatavei darba telpa (sk. "Sagataves attéloSana
darba telpa" 560. Ipp.)!

Izvélieties rezZimu "Programmas parbaude"

Izvélieties programmu, kuru vélaties parbaudtt
attieciba uz sadursmi

Izvéléties ekrana sadalijumu ~
PROGRAMMA+KINEMATIKA vai KINEMATIKA

Divreiz parslédziet programmtaustinu rindu

A QO @@

lestatiet sadursmes parbaudi uz IESL

i
gl=

H

Divreiz atslédziet programmtaustinu rindu

RESET Uzsaciet programmas parbaudi

+
STARTS

Turot nospiestu peles labo taustinu, var pagriezt sadursmes objektu

kopéjo skatu. lzmantojot programmtaustinu, var parslégties starp
dazadiem skatiljuma rezimiem:

GEmMERCES No collision monitoring of

rezims

positioning movements!

0 ONOUBWNR®

BEGIN PGM DCM MM
BLK FORM 0.1 Z X+0 VY+0 2-40

14 END PGM DCM MM

0| ®] L. [

STARTS

PLEB

STARTS
ATSEV.IER

RESET
+

STARTS

. Programm-
Funkcija tausting
ParslégSana no karkasmodela skatijuma uz pilno
skatljumu un otradi
Parslégs ilna skatij 1dT =

arslégSana no pilna skatijuma uz caurspidigo

skatfjumu un otradi

Koordinatu sistémas paradisana / paslépS$ana,
kas rodas kinematikas sistémas apraksta

transformaciju rezultata

PagrieSanas, rotéSanas un talummainas 2
funkcijas AR
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11.3 Patronas kontrole
(programmatiras opcija DCM)

Pamatprincipi

iekartas razotajam nepiecieSams definét atlautos
izvietojuma punktus kinematikas apraksta. Skatiet iekartas
lietoSanas rokasgramatu!

@ Lai batu iesp&jams izmantot patronas kontroli, jasu

Jiusu iekarta jabat iertkotai parslégSanas 3D skenéSanas
sistémai sagataves parmérisanai, jo citada gadijuma
patronu nebis iesp&jams novietot uz iekartas.

Ar patronas vadibu manualaja rezima iesp&jams iekartas darba zona
novietot vienkarsas patronas, lai realizétu sadursmes kontroli starp
instrumentu un patronu.

Lai batu iespéjams novietot patronas, nepiecieSami vairaki darba
posmi:

Patronas modela modelésana

HEIDENHAIN patronu bibliotékda HEIDENHAIN interneta lapa
piedava patronu mode|us - skrivstienus vai zok|patronas - (sk.
"Patronu modeli" 340. Ipp.), kas izveidoti ar datora programmatiras
palidzibu (KinematicsDesign). JUsu iekartas razotajs var modelét un
piedavat Jums papildus patronu mode|us. Patronu modeliem ir
datnes paplasinajums cft

Patronu parametru noteikSana: FixtureWizard

Ar FixtureWizard (fixture = no ang|u val.: spriegoSanas ierice)
iespéjams definét precizus patronas izmérus, nosakot patronas
modela parametrus. TNC patronu parvaldes ietvaros jlsu riciba ir
FixtureWizard, kas izveido izmantojamu patronu ar konkrétiem, jasu
definétiem izmériem (sk. "Patronu parametru noteikSana:
FixtureWizard" 340. Ipp.). Izmantojamo patronu datnes
paplasinajums ir cft

Patronas novietoSana uz iekartas

Ar interaktivas izvélnes palidzibu TNC vada Jis cauri faktiskajam
ieméridanas procesam. lemériSanas procesa galvena dala batiba ir
dazadu skenésanas funkciju veik§ana ar patronu un mainigo
lielumu, piem., skravstiena zoklu attaluma ievadiSana (sk.
"Novietojiet patronu uz iekartas" 342. Ipp.)

leméritas patronas pozicijas parbaude

Kad esat varéjis novietot patronu, nepiecieSamibas gadijuma
iespéjams noteikt TNC izveidot mériSanas programmu, ar kuru
iespéjams likt saltdzinat novietotas patronas faktisko poziciju un
nominalo poziciju. Ja starp faktisko un nominalo poziciju ir parak
liela novirze, TNC parada kladas pazinojumu (sk. "Parbaudrt
ieméritas patronas poziciju" 344. Ipp.)

HEIDENHAIN iTNC 530
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11.3 Patronas kontrole (programmaturas opcija DCM)

Patronu modeli

HEIDENHAIN patronu bibliotéka piedava dazadus patronu modelus.
Vajadzibas gadijuma sazinieties ar HEIDENHAIN (e-pasta adrese:
service.nc-pgm@heidenhain.de) vai ar jisu iekartas razotaju.

Patronu parametru noteikSana: FixtureWizard

Ar FixtureWizard iesp&jams no patronas model|a izveidot patronu ar
preciziem izmériem. HEIDENHAIN piedava standarta patronu
modelus, vajadzibas gadijuma patronu modelus varatiegut arT pie jusu
iekartas razotaja.

Pirms FixtureWizard uzsakSanas uz TNC jabut
@ parkopétam patronas modelim, kuram janosaka

parametri!
Izsauciet patronu parvaldi
PARVALDIBA
mmiai
FixtureWizard uzsak$ana: TNC atver izvélni patronu
M mode|u parametru noteikSanai

Izvélieties patronas modeli: TNC atver patronas
E modela izvéles logu (datnes ar paplasindjumu CFT)

Ar peli izvélieties patronas modeli, kuram vélaties
noteikt parametrus, apstipriniet ar taustinu Atvert

levadiet visus kreisaja loga attélotos patronas
parametrus, ar bultinu taustiniem parbidiet kursoru uz
nakamo ievades lauku. P&c vértibu ievadisanas TNC
aktualizé patronas skatu 3D loga labaja pusé apaksa.
Ja tas ir pieejams, TNC loga labaja pusé augsa rada
paligattélu, kura grafiski attéloti ievadamie patronas
parametri

levadiet patronas, kurai ir noteikti parametri,
nosaukumu ievades lauka Izvades datne un
apstipriniet ar taustinu Izveidot datni. Datnes
paplasindjuma ievadisana (CFX patronam ar
noteiktiem parametriem) nav nepiecieSama

FixtureWizard pabeigSana

=

340

AE 0686 +

Parameters
[ Z5e-6e08 mn
[ 10e.0008 mn
[ ce.e008 mn
[ ae.0008 mn
[ Ge.e008 mn
[ @e.0008 mn
[ 16e.6008 mn
[ 36.0006 nm
[ ze.ee0e mn

Output File

Help Graphic

[16_601_Schraubs tock - cfx

Generate File
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Darbs ar FixtureWizard

Darbs ar FixtureWizard primari tiek veikts ar peles palidzibu. Pavelkot
atdalosas ITnijas, iespé&jams iestatit tadu ekrana sadalijumu, ka TNC

rada Parametru, paligattélu un 3D grafiku tada lieluma, ka Jus vélaties.

Veidu, ka tiek attélots 3D grafiks, varat maintt $adi:

Modela palielinaSana/samazinasana:
Griezot peles ritentinu, iesp&jams palielinat vai samazinat modeli
Modela parvietoSana:
NospieZot peles ritentinu un vienlaicigi parbidot peli, iespéjams
parbidit modeli
Modela pagrie$ana:
Turot nospiestu peles labo taustinu un vienlaicigi parbidot peli,
iespéjams grozit modeli
Bez tam pieejamas piktogrammas, kam, ja uz tam uzklik8kina, ir $adas
funkcijas:

Funkcija Piktogramma

FixtureWizard pabeigSana

Izvélieties patronu modeli (datnes ar datnes
paplaSinajumu CFT)

ParslégSana no karkasmodela skatijuma uz pilno
skatijumu un otradi

ParslégSana no pilna skatijuma uz caurspidigo
skatljumu un otradi

Patrona definéto sadursmes objektu nosaukumu
paradisana/paslépsana

Patrona definéto kontrolpunktu
paradisana/paslépsana (nedarbojas ar
ToolHolderWizard)

Patrona definéto mériSanas punktu
paradisana/paslépSana (nedarbojas ar
ToolHolderWizard)

@ | |E = e @ |7 |&

Atjaunot sakotné&jo 3D skata poziciju
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11.3 Patronas kontrole (programmaturas opcija DCM)

Novietojiet patronu uz iekartas

Pirms patronas novietoSanas parslédziet skenésanas
@ sistemul!
seR. Li0Z. Izsauciet patronu parvaldi

PARVALDIBA

Izvélieties patronu: TNC atver patronas izvéles izvélni
un kreisaja loga parada visas aktivaja mapé
pieejamas patronas. Patronam ir datnes
paplasingjums CFX

OVIETOSANA

H

Kreisaja loga ar peli vai bultinu taustiniem izvélieties
patronu. TNC labaja loga parada katras izvélétas
patronas priekSskatu

Panemt patronu: TNC nosaka nepiecieSamo
mérijumu secibu un parada to kreisaja loga. Labaja
loga TNC attélo patronu. MériSanas punkti uz
patronas ir atziméti ar krasainu atsauces punkta
simbolu. Papildus numeracija norada, kada seciba ir

javeic patronas iemérisana

TALAK

et Uzsakt mériSanas procesu: TNC rada

HERET programmtaustinu rindu ar atlautajam skenésanas
funkcijam attiecigajam mériSanas procesam

Izvélieties nepiecieSamo skenéSanas funkciju: TNC
atrodas manualas skenéSanas izvélné. Skenésanas
funkciju apraksts: Sk. "Parskats" 482. Ipp.

k)
@

Ged R
m

=z

i

By

Skenésanas procesa beigas TNC ekrana rada
aprékinatas merijjumu vértibas

Saglabat mérijumu vértibas: TNC pabeidz
iemériSanas procesu, atzimé to ar kekstti mértjumu
seciba un iestata gaiso lauku uz nakama uzdevuma

TALAK

veRTIBAs Ja attiecigaja patrona ir nepiecieSama vértibas

sanA ievadisana, TNC ekrana apakséja mala iezimé
ievades lauku. levadiet prastto vertibu, piem.,
skrivstiena spriegoSanas platumu, un apstipriniet ar

programmtaustinu SAGLABAT VERTIBU

p— Kad TNC ar kekstti atziméjusi visus iemérisanas
T uzdevumus: Ar programmtaustinu PABEIGT
pabeidziet iemériSanas procesu

Meérijumu seciba ir noteikta patronas modell. Jums
jaizpilda mérifjumu seciba pa vienam posmam no augsas
uz leju.

@

Daudzkartéju iespiléjumu gadijuma katra patrona
janovieto atseviski.
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Patronas izmainiSana

SPR. LIDZ.
PARVALDIBA

MAINISANA

Izmainit iespéjams tikai vertibu ievades. VEélak nav
iesp&jams korigét patronas poziciju uz iekartas galda. Ja
tiek mainita patronas pozicija, ta ir janonem un janovieto
no jauna!

Izsauciet patronu parvaldi

Ar peli vai bultinu taustiniem izvélieties patronu, kuru
vélaties izmainit: TNC iekartas skata iezimé izvéléto
patronu ar krasu

Izvélétas patronas izmainiSana: TNC logd Meérijumu
seciba parada patronas parametrus, kurus ir
iespéjams izmainrt

Apstipriniet dzéSanu ar programmtaustinu JA vai
partrauciet ar programmtaustinu NE

Dzeéest patronu

SPR. LIDZ.
PARVALDIBA

ATUIENOS.

Uzmanibu! Sadursmes risks!

Ja patrona tiek dzésta, tad TNC nekontrolé $o patronu, art
tada gadijuma, ja ta vél ir nospriegota uz iekartas galda!

Izsauciet patronu parvaldi

Ar peli vai bultinu taustiniem izvélieties patronu, kuru
vélaties dzést: TNC iekartas skata iezimé izvéléto
patronu ar krasu

Dzést izvéléto patronu

Apstipriniet dzéSanu ar programmtaustinu JA vai
partrauciet ar programmtaustinu NE

HEIDENHAIN iTNC 530
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11.3 Patronas kontrole (programmaturas opcija DCM)

Parbaudit ieméritas patronas poziciju

Lai parbauditu ieméritas patronas, TNC var izveidot parbaudes
programmu. Parbaudes programma jaizstrada ierakstu secibas darba
rezima. TNC skené parbaudes punktus, kurus patronas modelt
noteicis patronas razotajs, un izvérté tos. Parbaudes rezultatu Jus
sanemat ka protokolu ekrana un ka protokola datni.

Principa parbaudes programmas TNC vienmér saglaba
@ mapé TNC:system\Fixture\TpCheck_PGM.

Izsauciet patronu parvaldi

Loga Novietotas patronas ar peli ieziméjiet
parbaudamo patronu: TNC attélo ieziméto patronu 3D
skata cita krasa

TzvEmmoT Uzsaciet dialogu parbaudes programmas

PROGRANMU izveidoSanai: TNC atver logu, lai ievaditu parbaudes
programmas parametrus

Manuala pozicionéSana: Nosakiet, vai vélaties
pozicionét skenéSanas sistému starp atseviSkajiem
parbaudes punktiem manuali vai automatiski:

1: Pozicionét manuali; Jums ar ass virziena
taustiniem japievirzas katram parbaudes punktam un
jaapstiprina mérisanas process ar NC startu

0: Péc tam, kad esat manuali poziciongjis skenésanas
sistému dro$a augstuma, parbaudes programma
darbojas pilntba automatiski

.

MeriSanas padeve:
Skenésanas sistémas padeve mm/min. mérisanas
procesam. levades datu diapazons: no 0 lidz 3000

Pozicionésanas padeve:

PozicionéSanas padeve mm/min. pievirzianai
atseviSkajam mériSanas pozicijam. levades datu
diapazons: no 0 lidz 99999,999

344
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Drosibas attalums:

DroSibas attalums Iidz mériSanas punktam, kur§ TNC
jaievero iepriekS€ja pozicionésana. levades datu
diapazons: no 0 Iidz 99999,9999

Pielaide:

Maksimali atlauta novirze starp attiecigo parbaudes
punktu nominalajam un faktiskajam pozicijam.
levades amplitida: no 0 [[dz 99999,999. Ja kads
parbaudes punkts parsniedz pielaidi, TNC izveido
klidas pazinojumu

Instrumenta numurs / instrumenta nosaukums:
Instrumenta numurs vai instrumenta nosaukums
skenésanas sistéma levades datu diapazons, ievadot
numuru, ir no 0 I1dz 30000,9, bet ievadot nosaukumu
- ne vairak ka 16 zimes. levadot nosaukumu,
instrumenta nosaukumu ievadiet pédinas

Apstipriniet ievades: TNC izveido parbaudes
programmu, parada parbaudes programmas
nosaukumu izleco$a loga un parjauta, vai Jus vélaties
izstradat parbaudes programmu

ENT

Atbildiet ar NE, ja parbaudes programmu vélaties
izstradat velak, atbildiet ar JA, ja parbaudes
programmu vélaties izstradat taltt

Ja esat apstiprinajis ar JA, tad TNC parslédzas uz
ierakstu secibas darba rezimu un automatiski izvélas
izveidoto parbaudes programmu

@ Uzsaciet parbaudes programmu: TNC pieprasa
manuali pozicionét skenéSanas sistému ta, ka ta ir
dro$a augstuma. Sekojiet noradém izlecosaja loga

Uzsaciet mériSanas procesu: TNC pievirzas secigi

@ katram parbaudes punktam. Pie tam Jus ar
programmtaustinu nosakat pozicioné$anas stratégiju.
Katru reizi apstipriniet ar NC startu

Parbaudes programmas beigas TNC parada izlecosu
logu ar novirzém no nominalas pozicijas. Ja kads
parbaudes punkts atrodas arpus pielaides, tad TNC
izleco$aja loga parada klidas tekstu

11.3 Patronas kontrole (programmatiras opcija DCM)
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11.3 Patronas kontrole (programmaturas opcija DCM)

Spriegotaju parvalde

leméritas patronas var saglabat un atjaunot ar arhivé$anas funkciju. ST
funkcija Tpasi noderiga ir nulles punktu spriegoSanas sistémas un
ieveérojami paatrina uzstadisanu.

Spriegotaju parvalde
Spriegotaju parvaldei ir pieejamas Sadas funkcijas:

Programm-

Funkcija tausting

Spriegotaja saglabasana

Saglabata spriegotaja ielade

Saglabata spriegotaja kopésana Kopesana
9 priegota p e
Saglabata spriegotaja pardévésana eagoEvET
e =2

Saglabata spriegotaja dzéSana pzesT

346
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Spriegotaja saglabasana

Vajadzibas gadijuma izsauciet patronu parvaldi
ar bultinu taustiniem izvélieties patronu, kuru vélaties
saglabat
Izvélieties arhivéSanas funkciju: TNC atver logu un
a parada jau saglabatos spriegotajus

Saglabégjiet aktivo patronu arhiva (ZIP datne): TNC
atver logu, kura var definét arhiva nosaukumu

levadiet vélamo datnes nosaukumu un apstipriniet ar
programmtaustinu JA: TNC ZIP arhivu saglaba
noteiktad arhivu mapé (TNC:\system\Fixture\Archive)

Spriegotaja ielade

see. Loz, Vajadzibas gadijuma izsauciet patronu parvaldi
Vajadzibas gadijuma izvélieties uzstadisanas punktu,
kura vélaties atjaunot saglabatu spriegotaju
ARHEVS Izvélieties arhivéSanas funkciju: TNC atver logu un
2 parada jau saglabatos spriegotajus

Ar bultinu taustiniem izvélieties spriegotaju, kuru
vélaties atjaunot

LEVUPTEL . leladgjiet izveléto spriegotaju: TNC aktivizé izveléto
. spriegotdju un grafiski parada spriegotaja ieklauto
patronu

programmtaustinu JA ir jaapstiprina attiecigais TNC

Q Ja spriegotaju atjauno cita uzstadiSanas punkta, tad ar
dialoga jautajums.

11.3 Patronas kontrole (programmatiras opcija DCM)
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11.4 Instrumentu turétaju parvalde (programmatiiras opcija DCM)

11.4 Instrumentu turetaju parvalde
(programmatiras opcija DCM)

Pamatprincipi

TNC ir atbilstoSi japielago; skatiet masinas lietoSanas

O Lai So funkciju varétu izmantot, jasu iekartas razotajam
rokasgramatu.

Analogi patronu kontrolei sadursmju kontrolé var ieklaut art
instrumentu turétajus.

Lai sadursmes kontroli aktivizétu instrumentu turétajiem, ir
nepiecieS$amas vairakas darbibas:

Instrumentu turétaju modelésana

HEIDENHAIN sava majas lapa interneta piedava instrumentu
turétaju modelus, kuri ir izveidoti ar datora programmatdru
(KinematicsDesign). JUsu iekartas razotajs var modelét un piedavat
atseviskus instrumentu turétdju modelus. Instrumentu turétaju
modelu datnes paplasinajums ir cft

Instrumentu turétaju parametru noteikSana: ToolHolderWizard
Ar ToolHolderWizard (toolholder = no anglu val.: instrumentu
turétajs) var definét turétaja precizus izmérus, nosakot parametrus
instrumentu turétdja modelim. Ja jUs instrumentam vélaties pieskirt
instrumentu turétaja kinematiku, ToolHolderWizard izsauciet no
instrumentu tabulas. Instrumentu turétajiem ar noteiktiem
parametriem ir datnes paplaSingjums cfx

Instrumentu turétaju aktivizéSana

Instrumentu tabulas TOOL.T ailé KINEMATIC pieskiriet
instrumentam vélamo instrumenta turétaju (sk. "Turétaja
kinematikas pieSkire" 172. Ipp.)

Instrumentu turétaju modeli

HEIDENHAIN piedava dazadus instrumentu turétaju modelus.
Vajadzibas gadijuma sazinieties ar HEIDENHAIN (e-pasta adrese:
service.nc-pgm@heidenhain.de) vai ar jisu iekartas razot3ju.

348
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Instrumentu turéetaju parametru noteikSana:

ToolHolderWizard

Ar ToolHolderWizard no instrumentu turétaja modela izveidojiet :

instrumentu turétaju ar preciziem izmériem. HEIDENHAIN piedava ol i —

8im nolikam nepiecieSamos modelus, vajadzibas gadijuma st 5

instrumentu turétaju modelus jautdjiet arT jasu iekartas razotajam. Lensth Ls [ 75.0600 ma

Length L4 [ 120.0000 mm i
Diameter D1 [ 63.2000 mm =,
. - a a s Diameter D2 50.0000 mm
Pirms sakt ToolHolderWizard, instrumentu turétaja Disneter b3 [ 32.005 mn EE‘
. - . . - - - Diameter D4 25.0000 mm
# modelis, kuram janosaka parametri, ir japarkopé uz TNC!

@

Lai instrumentam pieskirtu turétaja kinematiku, rikojieties $adi:

Izvélieties jebkuru masinas darba rezimu

Izvélieties instrumentu tabulu: nospiediet
THW programmtaustinu INSTRUMENTU TABULA output File
[cvia.ctx
Toge. Parslédziet programmtaustinu REDIGET uz ,IESL. (Eoemere F)

Izvélieties pédéjo programmtaustinu rindu

KINEMATIK. Atveriet pieejamas kinematikas sarakstu: TNC parada

PSR, visas turétaju kinematikas (.TAB datnes) un visas
instrumentu turétaju kinematikas, kuram jis jau esat
iestatijis parametrus (.CFX datnes)

ﬂﬁlw

m

o
H
m
o

KINEMATIRY Izsauciet ToolHolderWizard

Izvélieties instrumentu turétaja modeli: TNC atver logu
instrumentu turétdja modela izvélei (datnes ar
paplasinajumu CFT)

@i

11.4 Instrumentu turétaju parvalde (programmatiras opcija DCM)

Ar peli izvélieties instrumentu turétaja modeli, kuram
vélaties noteikt parametrus, apstipriniet ar taustinu
Atvert

levadiet visus kreisaja loga attélotos parametrus,
kursoru uz nakamo ievades lauku parvietojiet ar
bultinu taustiniem. Péc vértibu ievadisanas TNC
aktualizé instrumentu turétaja 3D skatljumu apakséja
loga pa labi. Ja vien pieejams, TNC aug$éja loga pa
labi parada paligattélu, kur$ grafiski attélo ievadamos
parametrus

levadiet instrumentu turétaja, kuram noteikti
parametri, nosaukumu ievades lauka Izvades datne un
apstipriniet ar taustinu Izveidot datni. Datnes
paplasindjuma ievadiSana (CFX patronam ar
noteiktiem parametriem) nav nepiecieSama

Iﬂ | Izejiet no ToolHolderWizard

ToolHolderWizard lietoSana

ToolHolderWizard lietoSana ir identiska FixtureWizard lietoSanai: (sk.
"Darbs ar FixtureWizard" 341. Ipp.).
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Ide (programmatiiras opcija DCM)

aju parva

11.4 Instrumentu turet

Instrumentu turétaja dzésana

@ Uzmanibu! Sadursmes risks!

IzdzéSot instrumentu turétaju, TNC So turétaju vairs
nekontrolé, pat ja tas vél atrodas varpsta!

Izdzésiet instrumentu turétaja nosaukumu no ailes KINEMATIC
instrumentu tabula TOOL.T.

350
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11.5 Globalie programmas
iestatijumi (programmatiiras
opcija)

Pielietojums

Funkcija Globalie programmas iestatijumi, kurus galvenokart
izmanto lielfformata konstrukciju razo$ana, ir pieejama programmas
izpildes darba rezZimos un MDI rezima. Ar to var definét dazadas
koordinatu transformacijas un iestattfjumus, kas uz izvéléto NC
programmu attiecas visparigi un pilntba, bez nepiecieSamibas mainrt
NC programmu.

Globalos programmas iestatijumus var aktivizét vai deaktivizét art
programmas vidQ, ja vien ir partraukta programmas izpilde (sk.
"Apstrades partraukSana" 525. Ipp.). Péc tam, kad NC programma ir
atsakta no jauna, TNC nekavéjoties nem véra jlsu definétas vértibas,
attieciga gadijuma vadibas sistéma ar atkartotas pievirziSanas izvélni
pievirzas jaunajai pozicijai (sk. "Atkartota pievirziSana kontdrai"

532. Ipp.).

Ir pieejami 8&di globalie programmas iestatijumi:

Progr. izpilde, pilna sec.

Progranmesana
un redigesana

%3803_1 671 *

[MPanatrotsciia (iestatijunu tabula/Pamata rotsciias izuglne!)
le]r zesivizsa 70 Aktivais iestatIjuma numurs: 15
Globalie iestatijumi
2Maina 3 Spogulattals | @Nobide Blokesana Rokrata parklaiuns
[B r zes1/12s1 | [ Tes1size1 |[F]r zesisizsa|[lR]r Test/izs1|[[F]r resisizs1
Maks. u.  Akt.uert.
N x[+0.153
x > | rx rx - o
v >~ rv 902511 v o =
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Ja sava NC programma izmantojat funkciju M91/M92
(virziSanu uz fiksétam masinas pozicijam), tad Sadus
globalos programmas izpildes iestatijumus nevarat
izmantot:

Asu maina
Asu blokéSana

Look Ahead funkciju M120 var lietot, ja globalie
programmas iestatijumi ir aktivizéti pirms programmas
startéSanas. Ja ar aktivu M120 programmas izpildes laika
mainat globalos programmas iestatijumus, TNC parada
klodas pazinojumu un bloké talako apstradi.

Ar aktivu sadursmju kontroli DCM ar rokrata parklasanu ir
iespéjams virzities tikai tad, ja esat partraucis apstrades
programmu ar aréjo apstadinasanu.

Visas iekartas neaktivas asis TNC parada formulara
peléka krasa.
Parbides vértibas un rokrata parklajuma vértibas

formulara principa ir defingjamas milimetros, bet grieSanas
lenki - grados.
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Tehniskie priekSnoteikumi

Funkcija Globalie programmas iestatijumi ir
@ programmatdras opcija, un ta japieslédz Jusu iekartas
razotajam.
Lai varétu érti izmantot rokrata parklajuma funkciju, HEIDENHAIN
iesaka izmantot rokratu HR 520 (sk. "ParvietoSana ar elektroniskajiem
rokratiem" 447. Ipp.). Virtualas instrumenta ass izvéli ar HR 520
iespéjams veikt tiesi.
Rokrats HR 410 arT ir izmantojams, bet tad JGsu iekartas razotajam
jaizveido rokrata funkcijas taustins virtualas ass izvélei un
jaieprogrammeé tas sava PLC programma.

Lai neierobezoti varétu izmantot visas funkcijas, jabat
@ iestatitiem $adiem iekartas parametriem:

MP7641, Bit4 = 1:

Atlaut virtualas ass izvéli ar HR 420

MP7503 = 1:

ParvietoSanas aktivaja instrumenta ass virziena aktiva
manualaja darba reZima un programmas partraukSanas
gadijuma

MP7682, Bit 9 = 1:

Sagasanas stavokli no automatiska rezima automatiski
parnemt manualaja reZima

MP7682, Bit 10 = 1:

Atlaut 3D korekcija ar aktivu sagaztu apstrades plakni
un aktivu M128 (TCPM)
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Funkcijas aktivizéSana/deaktivizéSana
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GLOBALIE
IESTAT.

LN

@

Globalie programmas iestatijumi paliek aktivi tik ilgi, ITdz
JiUs tos manuali atiestatat.

Ja ir aktiva globala parametru iestatiSana, poziciju
indikacija TNC parada simbolu £ .

Ja ir aktivizéti globalie programmas iestatijumi, izvéloties
programmu ar datnu parvaldi, TNC parada bridinajuma
pazinojumu. JUs ar programmtaustinu varat vienkarsi
aizvert pazinojumu vai arT tiesi izsaukt formularu, lai veiktu
izmainas.

Globalie programmas iestatljumi nedarbojas rezima
smarT.NC.

Izvélieties programmas izpildes vai MDI reZimu

Parslédziet programmtaustinu rindu

Izsauciet globalo programmas iestatijumu formularu

Aktivizgjiet vajadzigas funkcijas ar atbilstoSam
vértibam

Ja vienlaikus aktivizgjat vairakus globalos iestatijumus,
TNC iek$éji aprékina transformacijas $ada seciba:

1: pamatgrieSanas

2: asu maina

3: spogulattéls

4: nobide

5: parklata grieSanas

Paréjas funkcijas — asu blokésana, rokrata parklajums un padeves
koeficients — darbojas neatkarigi viena no otras.
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Lai orientétos formulara, pieejamas talak uzskaititas funkcijas. ’t's‘
Formulara var stradat art ar peli. - —
Taustins/ 8
Funkcijas programm- 0o
taustins *
Pariet uz iepriek$éjo funkciju

o
()
Pariet uz nakamo funkciju ‘lt-U'
‘ £
Izvéléties nakamo elementu E
©
o
Izvéléties iepriekS€jo elementu g’
—
Q.
Asu mainas funkcija: atvért pieejamo asu sarakstu (5= ~
O E
Funkcijas ieslégSanalizslégSana, ja fokuss ir pace =
novietots uz ratinas |‘E‘
. i ) 1]
Globalo programmas iestatijumu funkcijas sTenpaRT- et
atiestatidana: NoTERKE, g
Visu funkciju deaktivizéana ;
Visas ievaditas vértibas iestatiet = 0, padeves ©
koeficientu iestatiet =100. lestatiet E

pamatgrieSanas = 0, ja nav aktivas
pamatgrieSanas pamatgrieSanos izvélné vai E
iestatijumu tabula aktiva atsauces punkta aileé ©
ROT. Preté&ja gadijuma TNC tur ievadito e
pamatgrieSanos iestata ka aktivu 8’
Atcelt visas izmainas kop$ formulara pédéja p— S_
izsaukuma SEAEEIES o
Deaktivizét visas aktivas funkcijas; ievaditas vai SLoBALTE =

IESTAT.

iestatitas vertibas saglabajas bez izmainam NEAKTZUS

Saglabat visas izmainas un aizvért formularu

SAGLABAT

11.5 Global
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PamatgrieSanas

Ar pamatgrieSanas funkciju iespéjams kompensét sagataves
nepareizu novietojumu. Darbibas veids atbilst pamatgrieSanas
funkcijai, ko var veikt manualaja rezZima ar skenésanas funkcijam. Péc
tam TNC sinhronizé vértibas, kas ievaditas pamatgrieSanas izvélné
vai iestatljumu tabulas ailé ROT, ar formularu.

Jis varat izmaintt pamata grieSanas vértibas formulara, bet TNC $o
vértibu tomér neierakstis atpaka| pamata grieSanas izvéIné vai
iestattfjumu tabula.

NospieZot programmtaustinu IESTATIT STANDARTA VERTIBU, TNC
atkal atjauno pamata grieSanos, kas ir piesaistita aktivajam atsauces
punktam (iestatijumam).

nepiecieSama atkartota pievirziSana kontdrai. Tada
gadijuma péc formulara aizvérSanas TNC automatiski
izsauc atkartotas pievirziSanas izvélni (sk. "Atkartota
pievirzisana kontdrai" 532. Ipp.).

@ Nemiet véra, ka péc STs funkcijas aktivizéSanas var bat

Sekojiet, lai skenéSanas cikli, ar kuriem programmas
izpildes laikd nosaka un ieraksta pamatgrieSanos,
parraksta vértibu, kuru formulara defingjat jas.
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Asu maina

Ar asu mainas funkciju jebkurd NC programma ieprogrammétas asis
var pielagot iekartas asu konfiguracijai vai attiecigajai iespiléjuma
situacijai:

Péc asu mainas funkcijas aktiviz€éSanas uz nomainito asi
@ attiecas visas turpmak veiktas konfiguracijas.

levérojiet asu mainas logisko secibu, citadak TNC radis
klidu pazinojumus.

Nemiet véra, ka péc Sis funkcijas aktivizéSanas var bt
nepiecieSama atkartota pievirzisana kontarai. Tada
gadijuma péc formulara aizvérSanas TNC automatiski

izsauc atkartotas pievirzisanas izvélni (sk. "Atkartota
pievirziSana kontdrai" 532. Ipp.).

Globalo programmas iestatijumu formulara novietojiet fokusu uz
Mainas iesl/izsl un aktiviz&jiet funkciju ar taustinu SPACE

Ar bultinu taustinu Uz leju novietojiet fokusu rinda, kura pa kreisi
atrodas mainama ass

Nospiediet taustinu GOTO, lai atvértu mainamo asu sarakstu
Ar bultinu taustinu Uz leju izvélieties asi, kuru vélaties nomainit, un
panemiet to ar taustinu ENT

Stradajot ar peli, varat uzreiz izvéléties vajadzigo asi, noklikSkinot uz
attiecigas nolaizamas izvélnes.
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Parklats spogulattéels

Ar parklata spogulattéla funkciju spogulattéla var iestatit visas aktivas
asis.

Formulara definétas spogulattéla asis darbojas papildus
@ programma ar ciklu 8 (spogulattéls) jau definétajam
vértibam.
Nemiet véra, ka péc S1s funkcijas aktivizé$anas var bt
nepiecieSama atkartota pievirziSana kontdrai. Tada
gadijuma péc formulara aizvérSanas TNC automatiski
izsauc atkartotas pievirziSanas izvélni (sk. "Atkartota
pievirzisana kontdrai" 532. Ipp.).

Globalo programmas iestatfjumu formulara novietojiet fokusu uz
Spogulattela iesl/izsl un aktivizéjiet funkciju ar taustinu SPACE

Ar bultinu taustinu uz leju novietojiet fokusu uz ass, kuru vélaties
iestattt spogulattéla

Lai iestatitu asi spogulattéla, nospiediet taustinu SPACE. Taustina
SPACE atkartota nospieSana atce| funkciju

Ja stradajat ar peli, uzklikSkinot uz attiecigas ass, jls uzreiz varat
aktivizét vélamo asi.

Papildu aditiva nulles punkta nobide

Ar aditivas nulles punkta nobides funkciju var kompensét jebkuru
nobidi visas aktivajas asis.

Formulara definétas vértibas darbojas papildus

@ programma ar ciklu 7 (nulles punkta nobide) jau
definétajam vertibam.
Nemiet véra, ka aktivizétas sasvértas apstrades plaknes
gadijuma iekartas koordinatu sisttma darbojas nobides.

Nemiet véra, ka péc Sis funkcijas aktivizéSanas var bat
nepiecieSama atkartota pievirziSana kontdrai. Tada
gadijuma péc formulara aizvérSanas TNC automatiski
izsauc atkartotas pievirziSanas izvélni (sk. "Atkartota
pievirziSana kontdrai" 532. Ipp.).
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Asu blokésana

Ar 30 funkciju var blokét visas aktivas asis. Tad, apstradajot
programmu, TNC neveiks nekadas kustibas jisu blokétajas asTs.

Aktivizéjot So funkciju, pievérsiet uzmanibu tam, lai
@ blokétas ass pozicija neradrtu sadursmes.

Globalo programmas iestatijumu formulara novietojiet fokusu uz
Blokesanas iesl/izsl un aktivizgjiet funkciju ar taustinu SPACE

Ar bultinu taustinu uz leju novietojiet fokusu uz ass, kuru vélaties
blokét

Lai asi blokétu, nospiediet taustinu SPACE. Taustina SPACE
atkartota nospieSana atce| funkciju

Ja stradajat ar peli, uzklikSkinot uz attiecigas ass, jus uzreiz varat
aktivizét vélamo asi.

Parklata grieSanas
Ar parklatas grieSanas funkciju Sobrid aktivaja apstrades plakné var
definét jebkuru koordinatu sistémas grieSanos.

Formulara definéta parklata grieSanas darbojas papildus
@ programma ar ciklu 10 (rotacija) jau definétajai vértibai.

Nemiet véra, ka péc S1s funkcijas aktivizéSanas var but
nepiecieSama atkartota pievirziSana kontarai. Tada
gadijuma péc formulara aizvérsanas TNC automatiski
izsauc atkartotas pievirziSanas izvélni (sk. "Atkartota
pievirziSana kontdrai" 532. Ipp.).

Padeves korekcija

Ar padeves korekcijas funkciju var procentuali samazinat vai palielinat

ieprogramméto padevi. TNC pielauj ievades vértibas no 1 [1dz 1000%.

uz pasreizéjo padevi, kuru JUs, iespéjams, jau esat

@ Nemiet véra, ka TNC padeves koeficients vienmér attiecas
palielindjis vai samazinajis, izmainot padeves korekciju.
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Rokrata parklajums

Ar rokrata parklajuma funkciju jas atlaujat parklato virziSanu ar rokratu,
kamér TNC apstrada programmu.

Ailé Maks. vertiba defingjiet maksimali pielaujamo celu, pa kuru drikst
notikt virzisana ar rokratu. Tiklidz jds partraucat programmas izpildi
(STIB=OFF), katra asT faktiski veiktas virziSanas vértibu TNC parnem
ailé Faktiska vertiba. Faktiska vértiba saglabajas Iidz pat izdzéSanas
bridim, arT stravas partraukuma gadijuma. Faktisko vértibu iespéjams
ariredigét, tad TNC var samazinat jisu ievadito vértibu lidz attiecigajai
Maks. vertibai.

=)
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Ja, aktivizéjot funkciju, ievadita Faktiska vertiba, tad,
aizverot logu, TNC izsauc funkciju "Atkartota pievirziSana
kontarai", lai veiktu virzisanu par definéto vértibu (sk.
"Atkartota pievirziSana kontarai" 532. Ipp.).

NC programma ar M118 jau definéto maksimalo virzisSanas
celu TNC parraksta ar formulara ievadrtto vértibu. Savukart
formulara ailé Faktiska véertiba TNC ieraksta ar M118 jau ar
rokratu veikta cela vértibas, lai aktivizéSanas gadijuma
nenotiktu radijuma izmainas. Ja ar M118 noteiktais
veiktais cel$ ir lielaks par formulara pielaujamo maksimalo
vertibu, aizverot logu, TNC izsauc funkciju "Atkartota
pievirzisana kontdrai", lai parvietotu par vértibas starpibu
(sk. "Atkartota pievirzisana kontarai" 532. Ipp.).

Ja méginat ievadit Faktisko vertibu, kas lielaka par Maks.
vertibu, TNC parada klidas pazinojumu. Neievadiet
Faktisko vértibu lieldku par Maks. vértibu.

Neievadiet parak lielu vértibu Maks. vértibu. TNC
samazina izmantojamo procesa zonu par Jusu ievadito
vértibu pozitivaja un negativaja virziena.
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Virtuala ass VT

Rokrata parklasanos var veikt arf paslaik aktivizétaja instrumenta ass
virziena. STs funkcijas aktivizéSanai ir paredzéta rinda VT (Virtual
Toolaxis).

Ar rokratu HR 5xx asi VT var izvéléties uzreiz, lai parvietoSana ar
parklajumu bdtu iesp&jama virtualas ass virziena (sk. "Virzamas ass
izvéle" 452. Ipp.). Stradat ar virtualo asi VT, izmantojot talvadibas
rokratu HR 550 FS, ir Tpasi érti (sk. "ParvietoSana ar elektroniskajiem
rokratiem" 447. Ipp.).

ArT papildu statusa radijuma (cilné POS) TNC atsevisSka pozicijas
radijuma VT parada virtualaja ast veiktas kustibas vértibu.

Lai ar rokratu parvietotu virtualas ass virziena VT, ir
@ jaaktivizé funkcija M128 vai FUNCTION TCPM.

Virtualas ass virziena kustibu ar rokrata parklajumu var
veikt tikai tad, ja DCM nav aktivizéta.

Ja ir nekontroléta Sarnirsavienojuma galva, tad
parvietoSanai virtualas ass virziena izmantojiet funkciju
M114 un grieSanas ass stavokli funkcijas M114 ietvaros
defingjiet tieSi ar Q parametriem.
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11.6 Adaptiva padeves regulésana
AFC (programmatiras opcija)

Pielietojums

Funkciju AFC aktivizé un pielago iekartas razotajs. Nemiet
véra iekartas rokasgramatu.

()

lekartas razotajs var art bit 1pasi noteicis, vai TNC
padeves reguléSanai ka ieejas lielumu izmanto varpstas
jaudu vai jebkuru citu vértibu.

Instrumentiem ar diametru, kas mazaks par 5 mm, nav
jégas veikt adaptivo padeves reguléSanu. Ja varpstas
nominala jauda ir |oti liela, diametra robezveértiba var bat
art lielaka.

@

Apstradém, kur padevei jabut sinhronizétai ar varpstas
apgriezienu skaitu (pieméram, vitnubsana), nedrikst
izmantot adaptivo padeves reguléSanu.

Apstradajot kadu programmu automaétiski, adaptivas padeves
reguléSanas gadijuma TNC regulé trajektorijas padevi atkariba no
aktualas varpstas jaudas. Katram apstrades posmam atbilsto$a

11.6 Adaptiva padeves reguléesana AFC (programmatiiras opcija)

saglaba apstrades programmai piederosa datné. Sakot attiecigo
apstrades posmu, kas parasti notiek, ieslédzot varpstu ar M3, TNC
regulé padevi ta, ka ta atrodas jlsu definétajas robezas.

kas var rasties mainigu grieSanas apstaklu gadijuma. GrieSanas
apstaklus it Tpasi ietekmé $adi apstakli:
instrumenta nodilums
svarstigi grieSanas dzilumi, kas parsvara rodas lietam detalam
cietibas svarstibas, ko izraisa citu materialu ieslégumi

362

izpilde,

Programm&sana
un redigssana

+
N10® I+15 J+30 GO2 X+5.8545
N110 GOB X+55.505 Y+69.488

N10 G30 G17 X+@ Y+0 Z-4@x
NZ@ G31 GIO X+100 Y+100 Z+@%
N4@ TS G17 S500 F100%

NS@ GOo G4o GIB Z+50%

NE@ X-30 Y+30 M3

N120 GOZ X+58.995 V+30.025 R+20%
N130 GO3 X+18.732 Y+21.191 R+75%
N140 GOZ X+5 Y+30%

NS9999 627 R2*

NS99998 GO G4@ X-30%

2%
N99999999 %3803_1 G71 *

¥+35.495%
=

s
&7
@% S-IST Pe -Te
2% SINm] ?‘J\aax ﬂ
-50.000 Y +366.032| = WV
on
+0.000 *C
S |
=
@:1s T s —
GLOBALIE INSTRUM. INSTRUM.
1ESTAT. TRBULA
h b paRVALDIEA| T A

varpstas jauda jaaprékina ar programmésanas griezumu, un TNC to

S4adi var novérst negativo ietekmi uz instrumentu, sagatavi un iekartu,
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Adaptivas padeves reguléSanas AFC izmantoSana piedava Sadas
priekSrocibas:

Apstrades laika optimizéSana

Regulgjot padevi, TNC mégina visa apstrades laika uzturét
nemainigu ieprieks ieprogramméto maksimalo varpstas jaudu.
Kopéjais apstrades laiks samazinas, palielinot padevi apstrades
zonas, kuras ir mazaka materiala izstrade

Instrumenta kontrole

Ja varpstas jauda parsniedz ieprogramméto maksimalo vértibu,
TNC samazina padevi, [[dz sasniegta varpstas atsauces jauda. TNC
veic atslég8anos, ja apstrades laika tiek parsniegta maksimala
varpstas jauda un vienlaikus nav sasniegta jlisu definéta minimala
padeve. Sadi iespéjams noveérst sekojosos bojajumus, ko izraisttu
frézes lGzums vai frézes nodilums.

lekartas mehanikas saudzésana

Laikus samazinot padevi vai iedarbinot atbilstoSu atslégSanas
reakciju, iespéjams novérst parslodzes raditos iekartas bojajumus

11.6 Adaptiva padeves regulésana AFC (programmattiras opcija)
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AFC pamatiestatijumu definésana

Tabula AFC.TAB, kurai jabat saglabatai mapé TNC:\, nosakiet
reguléSanas iestatijumus, ar kuriem TNC veiks padeves reguléSanu.

Dati $aja tabula ir nokluséjuma vértibas, kuras programmésanas
griezuma laika tiek iekopétas attiecigajai apstrades programmai
piederigaja datné un tiek izmantotas par regul&$anas pamatu. Saja
tabula jadefiné $adi dati:

Aile Funkcija
NR Rindas kartas numurs tabula (nav citu funkciju)
AFC Regulésanas iestatljuma nosaukums. Sis nosaukums

jaievada instrumentu tabulas ailé AFC. Tas nosaka
regulédanas parametru pieskirSanu instrumentam

FMIN Padeve, kuru sasniedzot, TNC javeic parslodzes
reakcija. levadiet vértibu ka procentualo attiecibu pret
ieprogramméto padevi. levades amplitdda: no 50 Iidz
100%

FMAX Maksimala padeve material3, I1dz kurai TNC drikst to
automatiski palielinat. levadiet vértibu ka procentualo
attiecibu pret ieprogramméto padevi

-

FIDL Padeve, ar kddu TNC javeic virziSana, ja instruments
neveic grieSanu (padeve gaisa). levadiet vértibu ka
procentualo attiecibu pret ieprogrammeéto padevi

FENT Padeve, ar kddu TNC javeic virzisana, kad instruments
ievirzas materiala vai izvirzas no ta. levadiet vértibu ka
procentualo attiecibu pret ieprogramméto padevi.
Maksimala ievades vértiba: 100%

OVLD Reakcija, kura TNC japilda parslodzes gadijuma:

M: iekartas razotaja definéta makro veik§ana

S: nekavéjoties veikt NC apturéSanu

F: veikt NC apturéSanu, kad instruments ir atbidits

E: paradit ekrana tikai vienu k|tdas pazinojumu

-: neveikt parslodzes reakciju
TNC veic parslodzes reakciju, ja aktivas reguléSanas
gadijuma maksimala varpstas jauda tiek parsniegta
ilgak neka 1 sekundi un vienlaikus nav sasniegta jusu

definétd minimala padeve. levadiet vajadzigo funkciju,
izmantojot ASCII tastatru

11.6 Adaptiva padeves reguléesana AFC (programmatiiras opcija)

POUT Varpstas jauda, ar kuru TNC jaatpazist sagataves
izvade. levadiet vértibu ka procentualu attiecibu pret
ieprogrammeéto atsauces slodzi. leteicama vértiba: 8%
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Aile Funkcija

SENS ReguléSanas jutiba (agresivitate). levadiet vértibu
starp 50 un 200. 50 atbilst mérenai, 200 — |oti
agresivai reguléSanai. Agresiva reguléSana nodrosSina
atru reakciju un lielas vértibu izmainas, tomeér 8adi ir
iespéjama vértibu parsniegSana. leteicama vértiba:
100

PLC Vértiba, kuru TNC apstrades posma sdkuma nosita uz
PLC. Funkciju nosaka iekartas razotajs, skatiet
masinas lietoSanas rokasgramatu

Tabula AFC.TAB iespé&jams definét jebkuru skaitu
@ reguléSanas iestatijumu (rindas).

Ja mapé TNC:\ nav tabulas AFC.TAB, tad
programmésanas griezumam TNC izmanto iek$€&ji noteikiti
definétus reguléSanas iestatijumus. Tomér parsvara
ieteicams stradat ar AFC.TAB tabulu.

Lai izveidotu datni AFC.TAB, rikojieties $adi (nepiecieSams tikai tad, ja
datne vél nepastav):
Izvélieties darba reZimu Programmas saglabasana/redigéeSana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Izvélieties mapi TNC:\

Izveidojiet jaunu datni AFC.TAB un apstipriniet ar taustinu ENT:
TNC parada sarakstu ar tabulu formatiem

Izvélieties tabulas formatu AFC.TAB un apstipriniet ar taustinu ENT:
TNC izveido tabulu ar reguléSanas iestatljumu Standarta

11.6 Adaptiva padeves regulésana AFC (programmattiras opcija)
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11.6 Adaptiva padeves reguléesana AFC (programmatiiras opcija)

Programmeésanas griezuma veikSana

Programmésanas griezuma laika TNC vispirms uz datni
<name>.H.AFC.DEP kopé katram apstrades posmam tabula AFC.TAB
definétos pamatiestatijumus. <name> atbilst NC programmas
nosaukumam, kurai veicat programmeésanas griezumu. TNC
programmeésanas griezuma laika fiksé art konstatéto maksimalo
varpstas jaudu un art So vértibu saglaba tabula.

Katra rinda datné <name>.H.AFC.DEP atbilst vienam apstrades
posmam, kur$ tiek startéts ar M3 (vai M4) un noslégts ar M5. Visus
datnes <name>.H.AFC.DEP datus var redigét, ja vélaties veikt papildu
optimizéSanu. Ja veicat optimizéSanu, salidzinot ar tabula AFC.TAB
ievadttajam vértibam, tad TNC ailé AFC pirms reguléSanas iestatijuma
ieraksta *. Papildus datiem no tabulas AFC.TAB (sk. "AFC
pamatiestatijumu definéSana" 364. Ipp.) TNC datné
<name>.H.AFC.DEP Vvél saglaba $adu papildinformaciju :

Aile Funkcija
NR Apstrades posma numurs
TOOL Ta instrumenta numurs vai nosaukums, ar kuru veikts

apstrades posms (nav redigéjams)

IDX Ta instrumenta indekss, ar kuru veikts apstrades
posms (nav redigéjams)

N Instrumenta izsaukuma iz8kirSana:

0: instruments izsaukts ar instrumenta numuru
1: instruments izsaukts ar instrumenta nosaukumu

PREF Varpstas atsauces slodze. TNC aprékina procentualo
vértibu attieciba pret varpstas nominalo jaudu

ST Apstrades posma statuss:

L: nakamas apstrades laika Sim apstrades posmam
veic programmésanas griezumu, TNC parraksta Saja
rinda jau ievaditas vértibas

C: programmésanas griezums izdarits veiksmigi.
Nakamas apstrades laika var notikt automatiska
padeves reguléSana

AFC Regulédanas iestatijuma nosaukums
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Pirms programmésanas griezuma izdariSanas ievérojiet $adus
priekSnosacijumus:

Vajadzibas gadijuma pielagojiet reguléSanas iestatijumus tabula
AFC.TAB

levadiet visiem instrumentiem vajadzigo reguléSanas iestatijumu
instrumentu tabulas TOOL.T ailé AFC

Izvélieties programmu, kuru vélaties ieprogrammét
Adaptivas padeves reguléSanas funkciju aktivizéjiet ar

programmtaustinu (sk. "AFC aktivizéSana/deaktivizéSana" 369. Ipp.)

Ja veicat programmésanas griezumu, TNC izleco$aja loga
@ parada I1dz Sim aprékinato varpstas atsauces jaudu.

Atsauces jaudu var atiestatit jebkura laika. nospiezot
programmtaustinu PREF RESET. Péc tam TNC vélreiz
sak programmésanas posmu.

Ja veicat programmésanas griezumu, TNC varpstas
manualas korekcijas pogu ieksgji iestata uz 100%. Tad
varpstas apgriezienu skaitu vairs nevar mainit.

Programmésanas griezuma laika, izmantojot padeves
manualas korekcijas pogu, var péc saviem ieskatiem
maintt apstrades padevi, $adi ietekméjot noteikto atsauces
slodzi.

Programmésanas reZima nav vajadzigs veikt pilnu
apstrades posmu. Ja grieSanas apstakli vairs ievérojami
nemainas, uzreiz var pariet uz regulé$anas rezimu. Sim
nolikam nospiediet programmtaustinu BEIGT
PROGRAMMESANU, un statuss nomainas no L uz C.

Programmésanas griezumu varat atkartot tik reizes, cik
nepiecieSams. Sim noliikam manuali iestatiet statusu ST
atkal uz L. Programmésanas griezuma atkartojums var bat
nepiecieSams, ja ieprogrammeéta padeve bija
ieprogrammeéta parak liela un apstrades posma laika
padeves manualas korekcijas poga ir japagriez atpaka| |oti
daudz.

TNC nomaina statusu no programmésanas (L) uz
reguléSanu (C) tikai tad, ja aprékinata atsauces slodze ir
lielaka par 2%. Mazaku veértibu gadijuma adaptiva
padeves reguléSana nav iespéjama.
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11.6 Adaptiva padeves reguléesana AFC (programmatiiras opcija)

()

Vienam instrumentam var ieprogrammet jebkuru
apstrades posmu skaitu. Sim noliikam iekartas razotajs vai
nu piedava atsevisSku funkciju, vai art Sis iespéjas integré
funkcijas M3/M4 un M5. Skatiet iekartas lietoSanas
rokasgramatu.

lekartas razotajs var piedavat funkciju, ar kuras palidzibu
péc izvéléta laika programmeésanas griezums beigsies
automatiski. Skatiet iekartas lietoSanas rokasgramatu.

Papildus tam iekartas razotajs var integrét funkciju, ar kuru
iesp&jams tieSi ievadit varpstas atsauces slodzi, tiklidz ta
ir zinama. Tada gadijuma programmeésanas griezums nav
nepiecieSams.

Lai izvélétos un vajadzibas gadijuma redigétu datni
<name>.H.AFC.DEP, rikojieties $adi:

80

AFC
IESTA-
TEJUMI

@

Izvélieties darba reZimu Programmas izpilde ierakstu
seciba

Parslédziet programmtaustinu rindu

Izvélieties AFC iestatijumu tabulu

Ja nepiecieSams, veiciet optimiz€Sanu

Nemiet véra, ka datne <name>.H.AFC.DEP ir blokéta
redigéSanai, kamér notiek NC programmas <name>.H
izpilde. Tada gadijuma TNC tabulas datus parada sarkana
krasa.
TNC atce| redigésanas aizliegumu tikai tad, kad izpildita
viena no §Iim funkcijam:

Mo02

M30

END PGM

Datné <name>.H.AFC.DEP izmainas var veikt arT rezima
"Programmas saglabasana/redigésana". NepiecieSamibas gadijuma
§aja datné var izdzést arT apstrades posmu (visu rindu).

@

368

Lai varétu redigét datni <name>.H.AFC.DEP, datnu
parvalde vajadzibas gadijuma jaiestata ta, lai TNC raditu
atkarigas datnes (sk. "PGM MGT konfiguréSana"

557. Ipp.).
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AFC aktivizéSana/deaktivizésana Sreer, Azpandos DAl S06.

un redigssana

%3803_1 671 *

Izvélieties darba reZimu Programmas izpilde ierakstu NZo 031 G20 Xat00 ve1os 2+0r
) seciba el
R L e
a Parslédziet programmtaustinu rindu R T o e e
N11@ GOE X+55.505 Y+689.488x
3333 ggg ;éavvgg V121 101 Revor
o Aktiviz&jiet adaptivo padeves reguléSanu: iestatiet hescosajczzfes . Jp.
= programmtaustinu uz IESL., TNC poziciju indikacija Neasassas #a8ea-1 671 «
paradis AFC simbolu (sk. "Statusa indikacijas" ox 5157 o To
81 . |pp) 0% SINm1 01:52 0:00:00 o %
-50.0008 Y -20.086 Z  +366.032 =
- Deaktivizéjiet adaptivas padeves regulédanu: *B +0.0088 #C +0.000
fzs) 1= parslédziet programmtaustinu uz IZSL = s1 0.000 &4
FAKT. &:15 TS5 z|s 1875 F o M5 /9
o= 2 ; oAt il i [ = Seerar et G || Al || SR
Adaptlva padeves regulesana ir aktivizéta tik I|g|, [1dz Jis &R fe Toumz | E28] 1Es | pARvaLozen| w3

to izslédzat ar programmtaustinu. TNC saglaba
programmtaustina iestatijumu art péc stravas padeves
partraukuma.

@

Ja adaptiva padeves regulésana ir aktivizéta rezima
Regulésana, TNC varpstas manualas korekcijas pogu
iek$éji iestata uz 100%. Tad varpstas apgriezienu skaitu
vairs nevar maintt.

Ja adaptiva padeves reguléSana ir aktivizéta reZima
Regulésana, TNC parnem padeves manualas korekcijas
funkcijas:

11.6 Adaptiva padeves regulésana AFC (programmattiras opcija)

Padeves manualas korekcijas pogas pagrieSana
lielakas vértibas virziena neietekmé regulésanu.

Ja padeves manualas korekcijas poga salidzinajuma ar
maksimalo stavokli tiek pagriezta, samazinot to par
vairak neka 10%, TNC izslédz adaptivo padeves
reguléSanu. Sada gadijuma TNC parada informacijas
logu ar atbilstoSu noradijumu

Tajos NC ierakstos, kuros ieprogramméta FMAX,
adaptiva padeves reguléSana nav aktiva.

Pievade ierakstam aktivas padeves reguléSanas laika ir
atlauta, un TNC nem véra uzsakSanas punkta griezuma
numuru.

Ja ir aktivizéta adaptiva padeves regulésana, papildu
statusa indikacija TNC parada dazadu informaciju (sk.
"Adaptiva padeves reguléSana AFC (cilne AFC,
programmatdras opcija)" 90. Ipp.). Bez tam poziciju
indikacija TNC parada simbolu "%%
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11.6 Adaptiva padeves reguléesana AFC (programmatiiras opcija)

Protokola datne

Programmésanas griezuma laikd TNC katram apstrades posmam
dazadu informaciju saglaba datné <name>.H.AFC2.DEP. <name>
atbilst NC programmas nosaukumam, kurai veicat programmeésanas
griezumu. Reguléjot TNC aktualiz€é datus un veic dazadu veidu
izvértéSanu. Tabula tiek saglabati $adi dati:

Aile Funkcija

NR Apstrades posma numurs

TOOL Ta instrumenta numurs vai nosaukums, ar kuru veikts
apstrades posms

IDX Ta instrumenta indekss, ar kuru veikts apstrades
posms

SNOM Varpstas nominalais apgriezienu skaits [apgr./min.]

SDIF Maksimala varpstas apgriezienu skaita starpiba
procentos (%) no nominala apgriezienu skaita

LTIME Programmésanas griezuma apstrades laiks

CTIME ReguléSanas griezuma apstrades laiks

TDIFF Laika starpiba starp programmé&sanas un reguléSanas
apstrades laiku procentos (%)

PMAX Maksimali sasniegta varpstas jauda apstrades laika.
Veértibu TNC parada procentuali attieciba pret varpstas
nominalo jaudu

PREF Varpstas atsauces slodze. Vértibu TNC aprékina
procentuali, attieciba pret varpstas nominalo jaudu

FMIN Mazakais novérotais padeves faktors. Vértibu TNC
aprékina procentuali, attieciba pret programméto
padevi

OVLD TNC veikta reakcija parslodzes gadijuma:

M: tika izstradats iekartas razotaja definéts makro

S: tika veikta tieSa NC apturéSana

F: tika atbidits instruments un péc tam veikta NC

apturésSana

E: ekrana tika paradits klidas pazinojums

-: netika veikta nekada parslodzes reakcija

BLOCK leraksta numurs, no kura sakas apstrades posms
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TNC aprékina kopéjo apstrades laiku visiem
programmésanas griezumiem (LTIME), visiem
reguléSanas griezumiem (CTIME) un kopégjo laika
starpibu (TDIFF), un ievada Sos datus aiz atslégvarda
TOTAL pédgja protokola datnes rinda.

TNC laika starpibu (TDIFF) var aprékinat tikai tad, ja
programmésanas griezums tiek veikts pilniba. Pretéja
gadijuma aile paliek neaizpildita.

@

Lai izvélétos datni <name>.H.AFC2.DEP, rikojieties Sadi:

IzvElieties darba reZimu Programmas izpilde ierakstu
sectba
a Parslédziet programmtaustinu rindu
e Izvélieties AFC iestatljumu tabulu
TRBULAS Atveriet protokola datni

IZVER-
TESANA
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11.6 Adaptiva padeves reguléesana AFC (programmatiiras opcija)

Instrumenta salGsanas/instrumenta nodiluma
kontrole

So funkciju aktivizé un pielago iekartas razotajs. Nemiet
@ véra iekartas rokasgramatu.

Ar lizuma/nodiluma kontroles funkciju iesp&jams realizét ar griezumu
saistitu instrumenta lGzuma atpaziSanu ar aktivu AFC.

Ar funkcijam, ko var definét iekartas razotajs, Jus varat definét
procentualas vértibas nodiluma vai lzuma atpaziSanai attieciba pret
nominalo jaudu.

Ja definéta varpstas robezjauda tiek parsniegta vai netiek sasniegta,
TNC veic NC apstasanos.

Varpstas slodzes kontrole

So funkciju aktivizé un pielago iekartas razotajs. Nemiet
@ véra iekartas rokasgramatu.

Ar varpstas slodzes kontroles funkciju vienkarsa veida iespéjams
kontrolét varpstas slodzi, lai, pieméram, atpazitu parslodzes attieciba
uz varpstas jaudu.

Funkcija nav atkariga no AFC, tatad ta nav saistita ar griezumu un nav
atkariga no programmésanas griezumiem. Ar funkciju, ko definé
iekartas razotajs, nepiecieSams definét tikai varpstas jaudas
robezvértibas procentualas vértibas attieciba pret nominalo jaudu.

Ja definéta varpstas robezjauda tiek parsniegta vai netiek sasniegta,
TNC veic NC apstasanos.
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11.7 Teksta datnu izveidosana

Pielietojums

Ar TNC tekstu redaktoru jas varat izveidot un parveidot tekstus. Tipisks

pielietojums:

pieredzes veértibu fikséSana
darba procesu dokumentésana
formulu krajumu izveidoSana

Teksta datnes ir .A tipa datnes (ASCII). Ja vélaties apstradat citas

datnes, vispirms konvertégjiet tas par .A tipu.

Teksta datnes atvérSana un aizvérSana

Izvélieties programmas saglabasanas/redigésanas darba rezimu
Izsauciet datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Paradit .A tipa datnes: nospiediet vienu péc otra programmtaustinus

IZVELETIES TIPU un PARADIT .A

Izvélieties datni un atveriet ar programmtaustinu IZVELE vai taustinu
ENT vai atveriet jaunu datni: ievadiet jaunu nosaukumu, apstipriniet

ar taustinu ENT

Ja vélaties iziet no teksta redaktora, izsauciet datnu parvaldi un
izvélieties cita tipa datni, pieméram, apstrades programmu.

Kursora kustibas

Programm-
taustins

Manua1ais Programmésana un redigésana

rezins

BEGIN PGM 3516 MM

Flic. soie 0 Tire:—0 Colunn:—T—TNSERT
1

BLK FORM .1 Z X-90 Y-50 2-40
BLK FORM @.2 X+90 V+30 Z+@

a
2
3
4 TOOL CALL 1 Z S1400
5
5
7
8

9 FPOL X+0 Y+0

10 FC DR- R8@ CCX+D CCY+Q

11 FCT DR- R?,5

12 FCT DR+ R9® CCX+68,282 CCY-40
13 FSELECT 2

14 FCT DR+ R1@ PDX+0 PDY+@ D20
15 FSELECT 2

16 FCT DR- R7@ CCX+68,282 CCY-40
17 FCT DR- R?,5

18 FCT DR- R8@ CCX+0 CCY+@

19 FSELECT 1

20 FCT DR- R7,5

21 FCT DR+ RG® CCX-B9,282 CCY-40
22 FSELECT 2

23 FCT DR+ R10 PDX+@ PDY+® D20
24 FSELECT 2

25 FCT DR- R7@ CCX-B9,282 CCY-40
28 FCT DR- R7,5

27 FCT DR- R8O CCX+@ CCY+0

28 FSELECT 1

29 FCT DR- R?,5

30 FCT DR+ RGD CCX+@ CCY+80

sieex [
@ ¥
on

PTEVIENOT NAKAM. PEDEJ. LAPA LAPA SAKUMS BEIGAS
VARDS VARDS
PARRAKST . <=

MEKLESANA

Kursors par vienu vardu pa labi

Kursors par vienu vardu pa kreisi

Kursors uz nakamo ekrana lapu

Kursors uz iepriek$&jo ekrana lapu

Kursors uz datnes sakumu

Kursors uz datnes beigam

.
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11.7 Teksta dat

Redigésanas funkcijas Taustins

Sakt jaunu rindu
RET

Izdzést zZimi pa kreisi no kursora

Pievienot atstarpi

Parslégt uz lielo/mazo burtu rakstibu
HIFT| ISPACE|

“

Tekstu redigésana

Pirmaja teksta redaktora rinda atrodas informacijas josla, kura
redzams datnes nosaukums, atraSanas vieta un rezims, kada
darbojas kursors (anglu val. ievades atzime):

Datne: Teksta datnes nosaukums
Rinda: Aktuala kursora pozicija rinda
Aile: Aktuala kursora pozicija ailé
INSERT: levieto jaunas ievaditas zimes

OVERWRITE: Jaunas ievaditas zimes parraksta eso$o tekstu
kursora pozicija

Tekstu ievieto taja vieta, kur tobrid atrodas kursors. Ar bultinu
taustiniem novietojiet kursoru jebkura vieta teksta datné.

Rinda, kura atrodas kursors, ieziméta citd krasa. Viena rinda var bt
ne vairak ka 77 zZimes, un to partrauc ar taustinu RET (Return —
atgriezties) vai ENT.
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Zimju, vardu un rindu dzésSana un ievietoSana
atpakal

Ar teksta redaktoru var izdzést veselus vardus vai rindas un ievietot tos
cita vieta.
Novietojiet kursoru uz varda vai rindas, ko paredzéts izdzést un
ievietot cita vieta.
Nospiediet programmtaustinu DZEST VARDU vai DZEST RINDU:
teksts tiek izdzésts un saglabats starpatmina

Parvietojiet kursoru pozicija, kura paredzeéts ievietot tekstu, un
nospiediet programmtaustinu PIEVIENOT RINDU/VARDU

- Programm-
Funkcija Ly
) taustins
Dzeést rindu un saglabat starpatmina RINDA
DZEST
Dzest vardu un saglabat starpatmina Canoe
DZEST
Dzést zimes un saglabat starpatmina -
DZEST
Péc dzésanas ievietot rindu vai vardu RInoAs

VARDS
PIEVIEN.
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11.7 Teksta dat

Teksta bloku apstrade

lesp€jams kopét, dzést un ievietot cita vietad jebkura izméra teksta
blokus. Jebkura gadijuma vispirms ieziméjiet vélamo teksta bloku:

Teksta bloka iezimésana: parvietojiet kursoru uz to zimi, ar kuru
saksies teksta iezim&jums

Nospiediet programmtaustinu IEZIMET BLOKU

Parvietojiet kursoru uz to zimi, ar kuru teksta
iezImé&jums beigsies. Ja parvietosiet kursoru ar
bultinu taustiniem tieSi uz augsu vai uz leju, tiks
iezimétas visas starp kursora cela sakumu un beigam
eso8as teksta rindas — iezimétais teksts tiks izcelts
cita krasa.

Péc tam, kad ieziméts nepiecieSamais teksta bloks, apstradajiet tekstu

ar Sadiem programmtaustiniem:

Programm-

Funkcija taustins

Manuslais
rezins

Programmésana un redigé&sana

FSELECT 2
FCT DR+ R1@ PDX+@ PDY+@ D20

FCT DR-

FCT DR- R7,5
FCT DR- R8@ CCX+@ CCY+o
FSELECT 1
FCT DR- R7,5

21 FCT DR+ R8@ CCX-59,282 CCY-40

22 FSELECT 2

23 FCT DR+ R10 PDX+Q PDY+@ D20

10
1

12

13

14

15 FSELECT 2

16

17

18

19

20

24 FSELECT 2
R78 CCX-59,282 CCY-40

25 FCT DR-
26 FCT DR-
27 FCT DR-

30 FCT DR+

R?,5

°
R8O CCX+@ CCY+0

FCT DR- R?,5

FCT DR+ R9® CCX+69,282 CCY-40

R7@ CCX+89,282 CCY-40

R8D CCX+Q CCY+@

R?

-5
ROD CCX+@ CCY+80

BLOKS
MARKET

BLOKS
DzEST

BLOKS
PIEVIEN.

BLOKS
KOPESANA

PIELIKT
DATNET

PIEVIENOT
NO DATNES

Dzést ieziméto bloku un saglabat starpatmina BLOKS

Saglabat ieziméto bloku starpatmina nedzésot Py
(kopét) PIEVIEN.

Ja vélaties starpatmina saglabato bloku ievietot cita vieta, rikojieties
sadi:

Novietojiet kursoru pozicija, kura vélaties ievietot starpatmina

saglabato teksta bloku

Py Nospiediet programmtaustinu PIEVIENOT BLOKU:
teksts tiek pievienots

Kameér teksts atrodas starpatmina, jis to varat pievienot neierobezoti
daudz reizu.

leziméta bloka parnesana cita datnée
leziméjiet bloku, ka noradits ieprieks
s Nospiediet programmtaustinu PIEVIENOT DATNEI
A TNC parada dialogu Mérka datne =

levadiet mérka datnes celu un nosaukumu. TNC
pievieno markéto teksta bloku mérka datnei. Ja mérka
datne ar ievadrto nosaukumu nepastav, TNC ieziméto
tekstu ieraksta jauna datné.

Citas datnes pievieno$ana kursora pozicija

Parvietojiet kursoru uz to vietu teksta, kura vélaties ievietot citu
teksta datni

Nospiediet programmtaustinu PIEVIENOT DATNI.
D GRIRE TNC parada dialogu Datnes nosaukums =

levadiet tas datnes celu un nosaukumu, ko vélaties
pievienot

376

Programmésana: specialas funkcijas



Teksta fragmentu meklésana

Teksta redaktora mekléSanas funkcija atrod teksta vardus vai zZimju S s E e e
virknes. TNC piedava divas iespéjas.
A e
Aktuala teksta mekléSana : j:;f:::””“*““
Sai mekléSanas funkcijai jaatrod vards, kas atbilst vardam, uz kura S [ Sroviion mor e ve
Sobrid novietots kursors: & L X6 vso Rl rzso

9 FPOL X+@ Y+0
11 FCT DR- R7,5
-~ H H 1 T4 ~ 12 FCT DR+ RS@ CCX+E68,282 CCY-40
Parvietojiet kursoru uz vajadzigo vardu 15 FeREE B oo
15 FSELECT 2

Izvélieties mekléSanas funkciju: nospiediet programmtaustinu 15 FOT DR~ R70 COX468,202 0OV-40

Nospiediet programmtaustinu MEKLET AKTUALO VARDU TN o !

23 FCT DR+ R10 PDX+@ PDY+0 DZ0 @ v
24 FSELECT 2

Izejiet no mekléSanas funkcijas: nospiediet programmtaustinu B reron mr o O
BEIGAS 28 FSELECT 1 &“ % E

28 FCT DR- R?,5
30 FCT DR+ R9@ CCX+0 CCY+80

LIELIE/
MAZ.BURTI
IES

Jebkura teksta atrasana AKTUAL .

Izvelieties mekléSanas funkciju: nospiediet programmtaustinu e
MEKLET. TNC parada dialogu Meklét tekstu:

levadiet mekléjamo tekstu
Meklgjiet tekstu: nospiediet programmtaustinu 1ZPILDIT

Izejiet no mekléSanas funkcijas, nospiezot programmtaustinu
BEIGAS

IZPILDET ‘ BEIG
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11.8 Darbs ar grieSanas datu tabulam

11.8 Darbs ar grieSanas datu
tabulam

Noradijums

lekartas razotajam ir jasagatavo TNC darbam ar
@ grieSanas datu tabulam.

Jasu iekarta, iespéjams, nav pieejamas visas Seit
aprakstitas funkcijas vai papildu funkcijas. Nemiet véra
iekartas rokasgramatu.

Izmantosanas iespéjas

Ar grieSanas datu tabulam, kuras noteiktas jebkuras
sagataves/asmenu materidla kombinacijas, TNC no grieSanas atruma
V¢ un zobu padeves f; var aprékinat varpstas apgriezienu skaitu S un
trajektorijas padevi F. Aprékina pamata ir informacija par sagataves
materialu un instrumentu tabula noteiktas dazadu instrumentu
specifiskas Tpasibas, ko Jis esat ievadijis.

Pirms TNC automatiski aprékina grieSanas datus, reZima

Q "Programmas parbaude" jaaktivizé instrumentu tabula
(statuss S), no kuras TNC nems specifiskos instrumentu
datus.

. - - = Programm-
Redigésanas funkcijas grieSanas datu tabulam taustins
Pievienot rindu RINDAS

PIEVIEN.

DATE

POWON—OH

I: TOOL.T MM
R CUT TYP TMAT  CDT
45 4 MILL  HSS PRO1

DATEI: PROT.CDT
NR WMAT -TMAT Vel F1
2 STe5 HSS 40 0.06
4

0 BEGIN PGM xxx.H MM

1.BLK FORM 0.1 Z X+0Y+0 Z-20

2 BLK FORM 0.2 Z X+100 Y+100 Z+0
3 WMAT "ST65"

4 ..
5TOOL CALL 2 Z $1273 F305

Dzést rindu RINDA

DZEST

Izvéléties nakamas rindas sakumu NAKoS.

RINDA

i ]| |

Skirot tabulu A,
NUMURU
SKIROSANA
Kopét gaisi ieziméto lauku (2. programmtaustinu cruaLas
rinda) Kopesana

Pievienot kopéto lauku (2. programmtaustinu rinda) KopeTAs

VERTIBAS
PIEVIEN.

Redigét tabulas formatu (2. programmtaustinu p—
finda)
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Sagataves materialu tabula

Sagataves materialus defingjiet tabula WMAT.TAB (skatiet attélu).
WMAT.TAB, atbilstoSi standartam, saglabata mapé TNC:\ un taja var
- . - — . . — -
bat tik daudz materialu nosaukumu, cik vajadzigs. Materiala " g
nosaukuma drikst bat ne vairak ka 32 zZimes (ieskaitot atstarpes). Ja =
programma tiek noteikts sagataves materials, TNC parada ailes E R g * A
NOSAUKUMS saturu (skatiet nakamo rindkopu). 7 somie  Einsatzstan i.seze i
10 26 CrMo 4 Eausl;;?k??;Z}éZIEz R n
Ja standarta sagatavju tabula tiek mainita, ta jaiekopé cita 1 50 comino's Usralsieni 1loase v
_ e . - . . _ 14 31 CrMo 12  Nitrier-Stahl 1.8515
@ mapé. Pretéja gadijuma, atjauninot programmataru, i &0
izmainas tiek parrakstitas ar HEIDENHAIN standarta 1 o s Nitrier- : L
datiem. Tada gadijuma celu defingjiet datné TNC.ar 2 32 Gho’a Vers Touami1vice st00: []
- - 2 o . - e 22 35 NiCr 18 Verg.-Stahl 1.5884 (‘-‘ ¥
atslégas vardu WMAT= (sk. "Konfiguracijas datne 55 G Cimano 7 lems seam 15901 o
TNC.SYS" 383. Ipp.) o Skad” BT s
’ ’ e Zs 58 Nicmou 7 Uerkz.-stend 1.2714 e —
Lai nepazaudétu datus, regulari saglabajiet datni —
WMAT.TAB T bl e

Sagataves materiala noteikS§ana NC programma
NC programma sagataves materialu izvélieties ar programmtaustinu

WMAT no tabulas WMAT.TAB:
Atveriet programmtaustinu rindu ar specialajam
e funkcijam
leprogrammeéjiet sagataves materialu: programmas
e saglabasanas/redigésanas rezima nospiediet

11.8 Darbs ar grieSanas datu tabulam

programmtaustinu WMAT.

e leziméjiet tabulu WMAT.TAB: nospiediet
programmtaustinu LOGA IZVELE, priek$plana loga
TNC parada materialus, kuri saglabati WMAT.TAB

IzvElieties sagataves materialu: ar bultinu taustiniem
parvietojiet izgaismoto lauku uz vélamo materialu un
apstipriniet ar taustinu ENT. TNC parnem sagataves
materialu WMAT ieraksta

Beidziet dialogu: nospiediet taustinu END

parada bridindjumu. Parbaudiet, vai TOOL CALL ieraksta

Q Ja kada programma tiek mainits WMAT ieraksts, TNC
saglabatie grieSanas dati vél ir derigi.
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11.8 Darbs ar grieSanas datu tabulam

Instrumentu asmenu materialu tabula

Asmenu materialus defingjiet tabulda TMAT.TAB. TMAT.TAB atbilstoSi
standartam ir saglabata mapé TNC:\, un taja var bat tik daudz asmenu
materialu nosaukumu, cik nepiecieSams (skatiet attélu). Asmens
materiala nosaukuma drikst bt ne vairak ka 16 zimju (ieskaitot
atstarpes). Ja instrumentu tabula TOOL.T tiek noteikts instrumenta
asmens materials, TNC parada ailes NOSAUKUMS saturu.

jaiekopé citd mapé. Pretéja gadijuma, atjauninot
programmatdru, izmainas tiek parrakstitas ar
HEIDENHAIN standarta datiem. Tada gadijuma celu
defingjiet TNC.SYS datné ar atslégas vardu TMAT= (sk.
"Konfiguracijas datne TNC.SYS" 383. Ipp.).

Lai nepazaudétu datus, regulari saglabajiet TMAT.TAB
datni.

Q Ja standarta asmenu materialu tabula tiek maintta, ta

GrieSanas datu tabula

Defingjiet sagataves/asmenu materiala kombinacijas ar atbilstoSajiem
grieSanas datiem tabula ar paplasindjumu .CDT (angl.: cutting data
table: grieSanas datu tabula; skatiet attélu). GrieSanas datu tabulas
ierakstus var brivi konfigurét. Papildus obligati nepiecieSamajam ailém
NR, WMAT un TMAT, TNC var parvaldit lldz ¢etram grieSanas atruma
(Vc)/padeves (F) kombinacijam.

Standarta grieSanas datu tabula FRAES_2.CDT ir saglabata TNC:\
mapé. FRAES_2.CDT iesp&jams péc vajadzibas redigét un papildinat

vai taja pievienot jaunas grieSanas datu tabulas péc saviem ieskatiem.

jaiekopé citd mapé. Pretéja gadijuma, atjauninot
programmataru, izmainas tiek parrakstitas ar
HEIDENHAIN standarta datiem (sk. "Konfiguracijas datne
TNC.SYS" 383. Ipp.).

O Ja standarta grieSanas datu tabula tiek mainita, ta

Visas grieSanas datu tabulas jasaglaba viena un tai pasa
mapé. Ja ta nav standarta TNC:\ mape, datné TNC.SYS
aiz atslegvarda PCDT= jaievada cel$, kura saglabatas
Jusu grieSanas datu tabulas.

Lai nepazaudétu datus, regulari saglabajiet grieSanas
datu tabulas.

380

Programmas tabulas redigésana
Cutting material?

Tilc: TMAT TAD
NANE

S100% |
& g

¥
[oFF]  on

& 2]

o HM beschichtet
1 HC-P25 HM beschichtet
2 HC-P35 HM beschichtet
3 Hss
4 HSSE-CoS HSS + Kobalt
5 HSSE-Co8 HSS + Kobalt
5 HSSE-Co8-TiN HSS + Kobalt
? HSSE/TiCN  TiCN-beschichtet
8 HSSE/TiN TiN-beschichtet
E) HT-P15 cermet
10 HT-M15 cermet
11 HU-K15 HM unbeschichtet
12 Hu-K25 HM unbeschichtet
13 HU-P25 HM unbeschichtet
14 35 unbeschichtet
5 Hartmetall Vollhartmetall
[END1
SAKUMS BEIGAS LAPA LAPA e e NAKOS.
PIEVIEN. DZEST RINDA

SARAKSTS

FORMULARS

Programmas tabulas redigé&sana
Workpiece material?

Filc: FRAES 2 COT
UMAT

e ETMEEE W HSSE/TiN 40 2,016 55 2,020
1 st s3-1 HSSE/TiCN a0 @016 S5 @020
2 St 33-1 HC-P25 100 2,200 130 2,250
3 st 37—z HSSE-Cos 20 0,025 45 @030
4 St 37-2 HSSE/TiCN 40 2,016 55 2,020
5 St 37-2 HC-P25 100 2,200 130 0,250
6 St 50-2 HSSE/TiN 40 2,016 55 2,020
7 st se-z HSSE/Ti0N a0 0015 55 o020
k3 St 5e-2 HC-P25 100 2,200 130 2,250
s St ce-z HSSE/TiN a0 0015 S5 o020
10 st so-z HSSE/TiCN a0 @016 S5 e eze T
11 St 60-2 HC-P: 100 2,200 130 0,250 = —i=
2 gs Hsst-cos 2o oless 45 olese .
13 c 15 HSSE/TiCN 26 2,040 35 2,050 14
1a ¢ 15 - 70 e.ede 100 0,050
15 C 45 HSSE/TiN 26 2,040 35 2,050 s T
18 ¢ as HSSE/TiCN 25 e,eae a5 @/ese 1B
17 C 45 HC-P: 70 2,040 100 2,050 (‘A W +
18 ¢ se HSSE/TiN 25 e,eae 35 @ese
19 Cc 6@ HSSE/TiCN 26 2,040 35 2,050
20 ¢ 0 - 70 e.ede 100 0,050
21 66-20 HSSE/TiN 22 0,100 32 0,150 sieex []
22 oo-z0 HSSE/TiCN a0 0lade S0 ol0se ® 7
23 GG-20 HC-| 100 2,040 130 2,050
24 GG-40 HSSE/TiN 22 2,100 32 0,150 ol
25 GG-40 HSSE/TiCN 40 2,040 5@ 2,050
25 GG-40 - 106 0,040 130 0,050 s T
27 GGG-4@ HSSE/TiN 14 2,045 21 2,040 (‘\.‘ ; E
28 GGG-40 HSSE/TiCN 21 0,045 36 0,040 W
28 GGG-4@ = 100 2,040 130 2,050
B
SAKUMS BEIGAS LAPA LAPA e R ool
PIEVIEN. DZEST RINDA FORMULARS ‘
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Jaunas grieSanas datu tabulas izveidosana
Izvélieties programmas saglabasanas/redigéSanas darba rezimu
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Izvélieties mapi, kura saglabat grieSanas datu tabulas (standarta:
TNC:\)

levadiet jebkadu datnes nosaukumu un datnes tipu .CDT,
apstipriniet ar taustinu ENT

TNC atver standarta grieSanas datu tabulu vai ekrana labaja pusé
parada dazadus tabulu formatus (atkariba no iekartas), kas atskiras
ar grie§anas atruma/padeves kombinaciju skaitu. Saja gadijuma ar
bultinu taustiniem parvietojiet izgaismoto lauku uz vélamo tabulas
formatu un apstipriniet ar taustinu ENT. TNC izveido jaunu, tukSu
grieSanas datu tabulu

Instrumentu tabulas obligatie dati

Instrumenta radiuss — aile R (DR)
Zobu skaits (tikai frézéSanas instrumentiem) — aile CUT
Instrumenta tips — aile TYP

Instrumenta tips ietekmé trajektorijas padeves aprékinasanu:
frézéSanas instrumenti: F=S -f, -z

visi paréjie instrumenti: F =S - f,

S: varpstas apgriezienu skaits

fz: padeve uz zobu

fu: padeve uz apgriezienu

z: zobu skaits

Instrumenta asmens materials — aile TMAT

GrieSanas datu tabulas nosaukums, kas jaizmanto Sim
instrumentam — aile CDT

Instrumenta tipu, instrumenta asmens materialu un grieSanas datu
tabulas nosaukumu izvélieties instrumentu tabula ar
programmtaustinu (sk. "Instrumentu tabula: instrumenta dati
automatiskai apgriezienu skaita/padeves aprékinasanai" 168. Ipp.).

11.8 Darbs ar grieSanas datu tabulam
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11.8 Darbs ar grieSanas datu tabulam

Darbibas principi, stradajot ar automatisko
apgriezienu/padeves apréekinasanu

1

2
3

Ja vél nav ievadits: ievadiet sagataves materialu datne
WMAT.TAB

Ja vél nav ievadits: ievadiet asmens materialu datné TMAT.TAB
Ja vél nav ievadits: ievadiet visus grieSanas datu aprékinasanai

nepiecieSamos instrumenta specifiskos datus instrumentu tabula:

Instrumenta radiuss

zobu skaits

Instrumenta tips

Instrumenta asmens materials

uz instrumentu attiecinama grieSanas datu tabula
Ja vél nav ievadits: ievadiet grieSanas datus jebkura grieSanas
datu tabula (CTD datne)

Parbaudes rezims: aktivizgjiet instrumentu tabulu, no kuras TNC
janem specifiskie instrumentu dati (statuss S)

NC programma: izmantojot programmtaustinu WMAT, nosakiet
sagataves materialu

NC programma: ieraksta T ar programmtaustinu uzdodiet
automatiski aprékinat varpstas apgriezienu skaitu un padevi

382
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Datu parsatiSana no grieSanas datu tabulam

Jadatnes tips .TAB vai .CDT tiek parsatits, izmantojot aréjo datu portu,
TNC saglaba arT tabulas struktdras definiciju. Struktdras definicija
sakas ar rindu #STRUCTBEGIN un beidzas ar rindu #STRUCTEND.
Atsevisko atslégas vardu nozimi skatiet tabula "StruktGrkomanda". Aiz
#STRUCTEND TNC saglaba tabulas realo saturu.

Konfiguracijas datne TNC.SYS

Ja jusu grieSanas datu tabula nav saglabata standarta mapé TNC:),
izmantojiet konfiguracijas datni TNC.SYS. Tad datné TNC.SYS
nosakiet celus, kuros saglabatas Jisu grieSanas datu tabulas.

Q Datnei TNC.SYS jabiit saglabatai TNC:\ saknes mapé.

leraksti TNC.SYS Nozime

WMAT= Sagatavju tabulas cel$
TMAT= Asmenu materialu tabulas cel$
PCDT= GrieSanas datu tabulas cel$

Piemérs TNC.SYS
WMAT=TNC:\CUTTAB\WMAT_GB.TAB
TMAT=TNC:\CUTTAB\TMAT_GB.TAB
PCDT=TNC:\CUTTAB\

HEIDENHAIN iTNC 530
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12.1 Funkcijas daudzasu apstradei

12.1 Funkcijas daudzasu apstradei

8aja nodala ir aprakstitas tas TNC funkcijas, kuras ir saistitas ar

daudzasu apstradi:

TNC-funkcija Apraksts Lappuse
PLANE Apstrades definéSana sagazta apstrades plakné 387. Ipp.
PLANE/M128 Shipa frézésana 409. Ipp.
Mi116 Grie$anas asu padeve 410. Ipp.
M126 GrieSanas asu virziSana pielagoti celam 411. Ipp.
M94 GrieSanas asu indikacijas vértibas samazinaSana 412. Ipp.
M114 TNC darbibas noteikS§ana, poziciongjot grieSanas asis 413. Ipp.
M128 TNC darbibas noteik§ana, poziciongjot grieSanas asis 414. Ipp.
M134 Preciza apstasanas, pozicioné&jot ar grieSanas asim 417. Ipp.
M138 Sagazamo asu izvéle 417. Ipp.
M144 Masinas kinematikas aprékinasana 418. Ipp.
386
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12.2 PLANE funkcija: apstrades
plaknes sagasana
(programmatiras opcija 1)

levads

masinas razotajam!

@ Apstrades plaknes sagasanas funkcijas jaautorizé

PLANE funkciju var izmantot tikai masinas, kuram ir
vismaz divas grieSanas asis (darbgalds vai/un galva).
Iznémums: funkciju PLANE AXIAL varat izmantot arT tad,
ja masinai ir pieejama jeb aktiva tikai viena grieSanas ass.

PLANE funkcija (no anglu val. plane = plakne) ir efektiva funkcija, kuru
izmantojot, var definét dazadi sagaztu apstrades plakni.

Visas TNC pieejamas PLANE funkcijas apraksta vajadzigo apstrades
plakni neatkarigi no grieSanas asim, kuras patie$am ir pieejamas jasu
masinai. Pieejamas $adas iespéjas:

Funkcija NepiecieSamie parametri Programmtaustins Lappuse

SPATIAL Tris telpiskie lenki SPA, SPB, SPC 391. Ipp.
e

PROJECTED Divi projekcijas lenki PROPR un PROMIN, ka art 393. Ipp.
rotacijas lenkis ROT e

EULER Tris Eilera lenki Precesija (EULPR), Nutacija EuLeR 395. Ipp.
(EULNU) un Rotacija (EULROT), SN

VECTOR Normales vektors plaknes definéSanai un bazes 397. Ipp.
vektors sasvértas X ass virziena definésanai =

POINTS Sagazamas plaknes jebkuru tris punktu 399. Ipp.
koordinatas N

RELATIV Atsevisks, inkrementali iedarbigs telpiskais lenkis REL. sPa. 401. Ipp.

AXIAL L1dz tris absoldti vai inkrementali asu lenki A, B, C 402. Ipp.

RESET 390. Ipp.

PLANE funkcijas atiestati$ana
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—~ Lai pirms funkciju izvéles paskaidrotu atsevisku definicijas iesp&ju

A atskirtbas, ar programmtaustinu var sakt animaciju.

©

:5‘ PLANE funkcijas parametra definicija ir sadalita divas
dalas:

8 @ «

(o] plaknes geometriska definicija, kas katrai no pieejamam

7)) PLANE funkcijam ir atSkiriga;

E PLANE funkcijas pozicionésanas norise, kas ir redzama

= neatkarigi no plaknes definicijas un ir identiska visam

PLANE funkcijam (sk. "PLANE funkcijas
pozicionéSanas attiecibas noteikSana" 404. Ipp.)

Ja sagazta apstrades plakne ir aktiva, faktisko poziciju
parnemsanas funkcija nav iespéjama.

Ja PLANE funkciju izmanto vienlaikus ar aktivizétu M120,
TNC automatiski atce| radiusa korekciju un Iidz ar to art
funkciju M120.

PLANE-funkcijas principiali vienmér atsaukt ar PLANE
RESET. levadot visos PLANE-parametros 0, funkcija
netiek pilntba atsaukta.

(programmat

asana

: apstrades plaknes sag

12.2 PLANE funkcija
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PLANE funkcijas definésana

SPEC
FCT

APSTR.
PLAKNES
VIRZEISANA

leziméjiet programmtaustinu rindu ar specialajam
funkcijam

PLANE funkcijas izvéle: nospiediet programmtaustinu
SAGAZT APSTR. PLAKNI: TNC programmtaustinu
rinda parada pieejamas definicijas iespéjas
Funkcijas izvéle, ja aktiva animacija

leslédziet animéciju: iestatiet programmtaustinu ANIMACIJAS
IZVELE IESL./IZSL. uz IESL

Saciet dazado definicijas iesp&ju animaciju: nospiediet vienu no
pieejamajiem programmtaustiniem, TNC izgaismo nospiesto
programmtaustinu cita krasa un sak attiecigo animaciju

Lai parnemtu paslaik aktivo funkciju: nospiediet taustinu ENT vai
atkartoti nospiediet aktivas funkcijas programmtaustinu: TNC
turpina dialogu un pieprasa vajadzigos parametrus

Funkcijas izvéle, ja animacija nav aktiva

Vajadzigo funkciju izvélieties tieSi ar programmtaustinu: TNC turpina
dialogu un pieprasa nepiecieSamos parametrus

Pozicijas radijums

Tiklidz aktiva jebkura PLANE funkcija, TNC papildu statusa radijuma
parada aprékinato telpisko lenki (skatiet attélu). Parasti TNC iek$&ji
vienmér rékina atpakal uz telpisko lenki, neatkarigi no izmantotas
PLANE funkcijas.

Atliku$a cela rezZima (ATL.CELS) TNC, sagazot (reZims MOVE vai
TURN) grieSanas asT, parada celu [1dz definétajai (jeb aprékinatajai)
grieSanas ass beigu pozicijai.
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Manuslais
rezims

Programmé&$ana un redigésana
Plakne virs telpiska lenka

N1Z0 X+50 Y+0x
N13@ G26 R15*

N140 X+0 Y+50% o E
N150 GOo GA@ X-20% aa
* N16@ PLANE#* =
N160 Z+100 M2+ PLANE SPATIAL: SPA -> SPB -> SPC
NS8899888 %NEU G71 *
Example: SPA=27 SPB=@ SPC=45 2 J!
W
u A [\
a 1
=
Y
g
2
@y
S100%
@ W
[oFF]  on
&0
(‘& B —
5]
SPATIAL PROJECTED EULER VECTOR POINTS REL. SPA. RESET ANIMACIJ.
- L X q,}\ o ~ IZVELE
- =i [Iz5] 1es
Manu&lais rezims Frogreasadne
un redigé@sana
"
&
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— PLANE funkcijas atiestatiSana

e Atveriet programmtaustinu rindu ar specialajam Piemérs: NC ieraksts

..a1
B

5‘ FCT) funkcijam

o 25 PLANE RESET MOVE ABST50 F1000

(o) specinn Izvélieties TNC specialas funkcijas: nospiediet

()] FunKe. programmtaustinu SPECIALAS TNC FUNKC.

E T PLANE funkcijas izvéle: nospiediet programmtaustinu

E vrRzzsen SAGAZT APSTR. PLAKNI: TNC programmtaustinu
inda parada pieejamas definicijas iespéjas

© rin

E Izvélieties atiestatiSanas funkciju: I1dz ar to PLANE

E N funkcija ir iek$éji atiestatita, tacu aktuala ass pozicija
nemainas

©

a Nosakiet, vai TNC grozamas asis automatiski

o parvietot pamatpozicija (MOVE vai TURN) vai

- neparvietot (STAY), (sk. "Automatiska sasvérdana:

& MOVE/TURN/STAY (ievade ir obligata)" 404. Ipp.)

Pabeidziet ievadi: nospiediet taustinu END

asana

Funkcija PLANE RESET pilnigi atiestata aktivo PLANE
@ funkciju vai aktivo ciklu G80 (lenkis = 0 un funkcija nav
aktivizéta). Dubultas definicijas nav nepiecieSamas.

: apstrades plaknes sag

12.2 PLANE funkcija
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Apstrades plaknes definésana ar telpisko lenki:
PLANE SPATIAL

Pielietojums

Telpiskais lenkis definé apstrades plakni ar maksimali tris
apgriezieniem ap fikséto masinas koordinatu sistéemu.
Apgriezienu seciba ir fikséti iestatita un tiek veikta vispirms ap asi A,
tad ap B, tad ap C (funkcioné$anas veids atbilst cikla 19 ievadném, ja
cikla 19 ievadnes bija iestatitas uz telpisko lenki).

@ Pirms programmeésanas ievérojiet

Vienmér defingjiet visus tris telpiskos lenkus SPA, SPB un
SPC, arT, ja viens no lenkiem ir 0.

lepriek$ aprakstita apgriezienu seciba ir spéka neatkarigi
no aktivas instrumentu ass.

PozicionéSanas norises parametru apraksts: Sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana" 404. Ipp.

HEIDENHAIN iTNC 530

391

ijja1)

uras opc

apstrades plaknes sagasana (programmat
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: levadamie parametri

s [
S s

Telpiskais lenkis A?: grieSanas lenkis SPA ap ma$inas
fikséto asi X (skatiet attélu augsa pa labi). levades
datu diapazons no -359,9999° Iidz +359,9999°

(8]

Q. Telpiskais lenkis B?: grieSanas lenkis SPB ap masinas
o fikséto asi Y (skatiet attélu augsa pa labi). levades
(7)) datu diapazons no -359,9999° Iidz +359,9999°

E Telpiskais lenkis C?: grieSanas lenkis SPC ap ma$inas
1> fikséto asi Z (skatiet attélu augsa pa labi). levades
"C-U. datu diapazons no -359,9999° Iidz +359,9999°

E Turpiniet ar pozicioné$anas 1pasibam (sk. "PLANE
E funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana"
E 404. Ipp.)

o)) Izmantotie saisinajumi

O  saisinajums  Nozime
& SPATIAL No anglu val. spatial = telpisks

g SPA spatial A: grieSanas ap X asi
>8 SPB spatial B: grieSanas ap Y asi

Ig SPC spatial C: grieSanas ap Z asi

©

(7))

0

O

=

=

o

Q.

7

(]

©

10

[

il

0

Q.

©

©

)

(8)

=

c

=)

Y

Ll

<

|

o

N

N
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Piemérs: NC ieraksts

5 PLANE SPATIAL SPA+27 SPB+0 SPC+45 .....
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Plaknes definésana ar projekcijas lenki:
PLANE PROJECTED

Pielietojums

Projekcijas lenkis definé apstrades plakni, noradot divus lenkus, ko var
aprékinat ar 1. koordinatu plaknes (Z/X — instrumenta Z asij) un 2.
koordinatu plaknes (Y/Z - instrumenta Z asij) projekciju definéjamaja
apstrades plakné.

@ Pirms programmeésanas ievérojiet

Projekcijas lenkus var izmantot tikai tad, ja lenku
definicijas attiecas uz taisnstira kvadru. Pretgja gadijuma
sagatave var deforméties.

Pozicionésanas norises parametru apraksts: Sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteik§ana" 404. Ipp.

HEIDENHAIN iTNC 530

w
©
w

ijja1)

uras opc

apstrades plaknes sagasana (programmat
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) levadamie parametri
-—

© 1. koordinatu plaknes proj. lenkis?: sagaztas
e apstrades plaknes projicétais lenkis fiksétas masinas

u —
'G koordinatu sistémas 1. koordinatu plakné (Z/X — PROMINSE) F4
o instrumenta Z asij, skatiet att€élu aug$a pa labi). A5
(o) levades datu diapazons no -89,9999° lidz +89,9999°. '
0° ass ir aktivas apstrades plaknes galvena ass (X, ja —

% instrumenta ass ir Z, pozitivais virziens, skatiet attélu iy Aoy A PROPR
- augsa pa labi) - e
E 2. koordinatu plaknes proj. lenkis?: projicétais lenkis

© fiksétds masinas koordinatu sistémas 2. koordinatu

E plakné (Y/Z, ja instrumenta ass ir Z, skatiet attélu

E augsa pa labi). levades amplitdda no -89.9999° Iidz

+89.9999°. 0° ass ir aktivas apstrades plaknes

E blakusass (Y, ja instrumenta ass ir Z)

o Sagaztas plaknes lenkis ROT?: sagaztas koordinatu

2 sistémas grieSanas ap sagazto instrumenta asi

o (saturiski atbilst rotacijai ar 10. ciklu GRIESANAS). Ar
S— rotacijas lenki var vienkarsi noteikt apstrades plaknes

(14 galvenas ass virzienu (X, ja instrumenta ass ir Z, Z, ja

c instrumenta ass ir Y, skatiet attélu vida pa labi).

(3] levades datu diapazons no 0° Iidz +360°
47

1S Turpiniet ar pozicioné$anas 1pasibam (sk. "PLANE

()] funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana"

1+ 404. Ipp.)

(7))

NC ieraksts

(7))

8 5 PLANE PROJECTED PROPR+24 PROMIN+24 ROT+30 .....

=

© Izmantotie saisinajumi

o Saisinajums Nozime

3 PROJECTED No ang|u val. projected = projicéts

©

[y} PROPR principle plane: pamatplakne

o

"5 PROMIN minor plane: paligplakne

Q. , -

© ROT No anglu val. rotation = rotacija

1)

—

(&)

=

c

=)

Yo

L

<

-l

o

N

AN

o
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Apstrades plaknes definésana ar Eilera lenki:
PLANE EULER

Pielietojums

Eilera lenki definé apstrades plakni, izmantojot ne vairak ka tris
apgriezienus ap attiecigo sasvérto koordinatu sistému. Sos tris
Eilera lenkus ir defingjis Sveices matematikis Eilers. Parnesot uz
masinas koordinatu sistému, rodas §adas nozimes:

precesijas lenkis koordinatu sistémas grieSana ap Z-asi
EULPR

nutacijas lenkis koordinatu sistémas grieSana ap X asi, kas
EULNU sagriezta ar precesijas lenki;

rotacijas lenkis sagaztas apstrades plaknes grieSana ap
EULROT sagazto Z asi

@ Pirms programmeésanas ievérojiet

lepriek$ aprakstita apgriezienu seciba ir spéka neatkarigi
no aktivas instrumentu ass.

PozicionéSanas norises parametru apraksts: Sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana" 404. Ipp.

HEIDENHAIN iTNC 530

w
©
(3]

ijja1)

uras opc

apstrades plaknes sagasana (programmat
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ijja1)

uras opc

(programmat

asana

: apstrades plaknes sag

12.2 PLANE funkcija

levadamie parametri

PROJECTED
e

NC ieraksts

Gries.lenkis pamatkoordinatu plaknei?: grieSanas
lenkis EULPR ap Z asi (skatiet attélu augsa pa labi).
levérojiet:
levades datu diapazons ir no -180,0000° Iidz
180,0000°
0° ass ir X ass
Instrumenta ass svarstibu lenkis?: koordinatu sistémas

svarstibu lenkis EULNUT ap X asi, kas sagriezta ar
precesijas lenki (skatiet attélu vidd pa labi). levérojiet:

levades datu diapazons ir no 0° lidz 180,0000°
0° assirZ ass

Sagaztas plaknes ROT lenkis?: sagaztas koordinatu
sistémas pagrieSana EULROT ap sagazto Z asi
(atbilst attieclgi rotacijai ar 10. ciklu GRIESANAS). Ar
rotacijas lenki vienkarsi var noteikt X ass virzienu
sagaztaja apstrades plakné (skatiet att€lu leja pa
labi). leverojiet:

levades datu diapazons ir no 0° Iidz 360.0000°
0° assir X ass

Turpiniet ar pozicioné$anas 1pasibam (sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana"
404. Ipp.)

5 PLANE EULER EULPR45 EULNU20 EULROT22 .....

Izmantotie saisinajumi

Saisinajums

Nozime

EULER Sveices matematikis, kas definéjis ta sauktos
Eilera lenkus

EULPR Precesijas lenkis: lenkis, kas apraksta koordinatu
sistémas grieSanos ap Z asi

EULNU Nut&cijas lenkis: lenkis, kas apraksta koordinatu
sistémas grieSanos ap X asi, kas sagriezta ar
precesijas lenki

EULROT Rotacijas lenkis: lenkis, kas apraksta sagaztas
apstrades plaknes grieSanos ap sagazto Z asi

396

EULROT
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Apstrades plaknes definésana ar diviem
vektoriem: PLANE VECTOR

Pielietojums

Apstrades plaknes definé$anu ar diviem vektoriem var izmantot tad,
ja jisu CAD sistema var aprékinat sagaztas apstrades plaknes bazes
vektoru un normales vektoru. Norméta ievade nav nepiecieSama. TNC
normésanu aprékina ieksgji, ta lai var ievadit vértibas starp
-99.999999 un +99.999999.

Apstrades plaknes definicijai nepiecieSamais bazes vektors ir definéts
ar komponentiem BX, BY un BZ (skatiet attélu aug$a pa labi).
Normales vektors ir definéts ar komponentiem X, NY un NZ.

Pirms programmeésanas ievérojiet

@ Bazes vektors nosaka galvenas ass virzienu sagaztaja
apstrades plakné, normales vektoram sagaztaja apstrades
plakna jaatrodas vertikali un tadéjadi janosaka tas
novietojums.
No jasu ievaditajam vértibam TNC iek$gji aprékina ikreiz
normétos vektorus.

PozicionéSanas norises parametru apraksts: Sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana" 404. Ipp.

HEIDENHAIN iTNC 530

W
©
~
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uras opc

apstrades plaknes sagasana (programmat
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) levadamie parametri
-—

veoToR Bazes vektora X komponents?: bazes vektora
E‘ it komponents X BX (skatiet attélu ausa pa labi).
"es levades datu diapazons: no -99.9999999 lidz
+99.9999999

Bazes vektora Y komponents?: bazes vektora B
komponents Y BY (skatiet attélu ausa pa labi).
levades datu diapazons: no -99.9999999 lidz
+99.9999999

Bazes vektora Z komponents?: bazes vektora B
komponents Z BZ (skatiet attélu ausa pa labi).
levades datu diapazons: no -99.9999999 Iidz
+99.9999999

uras opc

Normales vektora X komponents?: normales vektora N
komponents X NX (skatiet attélu vida pa labi).
levades datu diapazons: no -99.9999999 lidz
+99.9999999

(programmat

Normales vektora Y komponents?: normales vektora N
komponents Y NY (skatiet attélu vida pa labi).
levades datu diapazons: no -99.9999999 lidz
+99.9999999

Normales vektora Z komponents?: normales vektora N
komponents Z NZ (skatiet attélu vidQ pa labi). levades
datu diapazons: no -99.9999999 Iidz +99.9999999

Turpiniet ar pozicionéSanas 1pasibam (sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana"
404. Ipp.)

asana

NC ieraksts

5 PLANE VECTOR BX0.8 BY-0.4 BZ-0.42 NX0.2 NY0.2 NZ0.92 ..

Izmantotie saisinajumi

Saisinajums Nozime

VECTOR Angliski vector — vektors

apstrades plaknes sag

BX, BY, BZ Bazes vektors: X, Y un Z komponenti

NX, NY, NZ Normales vektors: X, Y un Z komponenti

12.2 PLANE funkcija
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Apstrades plaknes definésana ar tris punktiem:
PLANE POINTS

Pielietojums

Apstrades plakni viennozimigi var definét, noradot jebkurus tris Sis
plaknes punktus no P1 Iidz P3. Stiespéja realizéta funkcija PLANE

POINTS.

=)

Pirms programmeésanas ieveérojiet

Savienojums no 1. punkta I1dz 2. punktam nosaka
sagaztas galvenas ass virzienu (X - instrumenta asij Z).

Sasvértas instrumentu ass virzienu nosakiet ar 3. punkta
stavokli attieciba pret savienojuma ITniju starp 1. un 2.
punktu. Ar labas rokas principa palidzibu (1kskis — X ass,
radrtajpirksts — Y ass, vid€jais pirksts — Z ass, skatiet
attélu pa labi augs$a): 1kskis (X ass) rada no 1. punkta 2. uz
punktu, radrtajpirksts (Y ass) rada paraléli sasvértajai Y
asij 3. punkta virziena. Tad vid€jais pirksts rada sasvertas
instrumentu ass virziena.

Tris punkti definé plaknes slipumu. TNC nemaina aktiva
nulles punkta stavokli.

PozicionéSanas norises parametru apraksts: Sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana" 404. Ipp.

HEIDENHAIN iTNC 530

w
©
©

ijja1)

uras opc

apstrades plaknes sagasana (programmat
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: levadamie parametri

© 1. plaknes punkta X koordinﬁta?: 1. plvaknes panta

—— % X koordinata P1X (skatiet attélu augsa pa labi)

o 1. plaknes punkta Y koordinata?: 1. plaknes punkta
oordinata P1Y (skatiet attélu augsa pa labi

8— Y koordinata P1Y (skatiet attélu augsa pa labi

»n 1. plaknes punkta Z koordinata?: 1. plaknes punkta

© Z koordinata P1Z (skatiet attélu augsa pa labi)

|S 2. plaknes punkta X koordinata?: 2. plaknes punkta

"C-B. X koordinata P2X (skatiet attélu vidd pa labi)

E 2. plaknes punkta Y koordinata?: 2. plaknes punkta

E Y koordinata P2Y (skatiet attélu vidd pa labi)

© 2. plaknes punkta Z koordinata?: 2. plaknes punkta

E') Z koordinata P2Z (skatiet attélu vida pa labi)

(o) 3. plaknes punkta X koordinata?: 3. plaknes punkta

E. X koordinata P3X (skatiet attélu leja pa labi)

S—" 3. plaknes punkta Y koordinata?: 3. plaknes punkta

© Y koordinata P3Y (skatiet attélu leja pa labi)

% 3. plaknes punkta Z koordinata?: 3. plaknes punkta

) Z koordinata P3Z (skatiet attélu leja pa labi)

'g Turpiniet ar pozicioné$anas 1pasibam (sk. "PLANE

© funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana"

7] 404. Ipp.)

(7)) NC ieraksts

Q

= 5 PLANE POINTS P1X+0 P1Y+0 P1Z+20 P2X+30 P2Y+31 P2Z+20

% P3X+0 P3Y+41 P3Z+32.5 .....

Q Izmantotie saisinajumi

(7]

Q Saisinajums Nozime

@ PUNKTI Angliski points — punkti

i

(2]

Q.

®

1)

—

(&)

=

c
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Apstrades plaknes definésana ar atsevisku
inkrementalu telpisko lenki: PLANE RELATIVE

Pielietojums

Inkrementalo telpisko lenki izmantojiet tad, ja jau aktivizéta sagazta
apstrades plakne ir jasagaz par vél vienu apgriezienu. Piemérs: 45°
fazes pievieno$ana sagaztai plaknei.

@ Pirms programmeésanas ieveérojiet

Definétais lenkis vienmér darbojas attieciba uz aktivo
apstrades plakni neatkarigi no ta, ar kadu funkciju ta
aktivizéta.

Péc kartas var ieprogrammét tik daudz PLANE
RELATIVE funkciju, cik nepiecieSams.

Ja vélaties tikt atpakal taja apstrades plakné, kura bija
aktiva pirms PLANE RELATIVE funkcijas, tad defingjiet
PLANE RELATIVE ar to pasu lenki, tacu ar pretéju SPA - SPB - SPC
algebrisko zimi.

Ja funkcija PLANE RELATIVE tiek izmantota uz
nesagaztas apstrades plaknes, vienkarsi pagrieziet
nesagazto plakni par telpisko lenki, kas definéts PLANE
funkcija.

PozicionéSanas norises parametru apraksts: Sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana" 404. Ipp.

levadamie parametri

ReL. spa. Inkrementalais lepkis?: telpiskais lenkis, par kadu
N turpmak jasasver aktiva apstrades plakne (skatiet
attélu pa labi augs$a). Asi, ap kuru javeic sasvérSana,
izvélieties ar programmtaustinu. levades datu
diapazons: no -359.9999° Iidz +359.9999°

Turpiniet ar pozicionéSanas 1pasibam (sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana"
404. Ipp.)

Izmantotie saisinajumi

Saisinajums Nozime

RELATIV Angliski relative — attiecinats uz
SPA - SPB - SPC
Piemeérs: NC ieraksts
5 PLANE RELATIV SPB-45 .....
HEIDENHAIN iTNC 530 401
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=  Apstrades plaknes definésana ar asu lenkiem:
o PLANE AXIAL (FCL 3 funkcija)

—

(& Pielietojums

% Funkcija PLANE AXIAL definé gan apstrades plaknes stavokli, gan

grieSanas asu nominalas koordinatas. Loti vienkarsi $o funkciju ir

(") izmantot masinas ar taisnlenka kinematiku un ar kinematiku, kura ir
E aktiva tikai viena grieSanas ass.

1

E Funkciju PLANE AXIAL var izmantot arT tad, ja masSina
© @ aktiva tikai viena grieSanas ass.

E Ja masinai ir atlautas telpiska lenka definicijas, funkciju
E PLANE RELATIV var izmantot péc PLANE AXIAL.

E Skatiet masinas lietoSanas rokasgramatu.

(@)

a Pirms programmeésanas ieveérojiet
~— @ levadiet tikai tos asu lenkus, kadi faktiski pastav masing, jo
© pretéja gadijuma TNC parada kladas pazinojumu.

% Ar PLANE AXIAL definétas grieSanas asu koordinatas
) darbojas modali. Dubultas definicijas sakartojas viena virs
105 otras un ir atlauta inkrementala ievade.

g Lai atceltu funkciju PLANE AXIAL, izmantojiet funkciju
N PLANE RESET. Atcel$ana, ievadot 0, neatce| PLANE
o AXIAL.

(h] Funkcijas SEQ, TABLE ROT un COORD ROT nedarbojas
E savienojuma ar PLANE AXIAL.

© Pozicioné$anas norises parametru apraksts: Sk. "PLANE
E funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana" 404. Ipp.
7
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levadamie parametri

AXIAL

AP

Ass lenkis A?: ass lenkis, kada paredzéts sasvert

A asi. Ja ievadits inkrementali, tad lenkis, par kadu
paredzéts sasveért A asi no pasreizéjas pozicijas.
levades datu diapazons: no -99 999.9999° Iidz

+99 999.9999°

Ass lenkis B?: ass lenkis, kada paredzéts sasvert

B asi. Ja ievadits inkrementali, tad lenkis, par kadu
no pasreizéjas pozicijas paredzéts sasvért B asi.
levades datu diapazons: no -99 999.9999° Iidz

+99 999.9999°

Ass lenkis C?: ass lenkis, kada paredzéts sasvert

C asi. Ja ievadits inkrementali, tad lenkis, par kadu
no pasreizéjas pozicijas paredzéts sasvért C asi.
levades datu diapazons: no -99 999.9999° Iidz

+99 999.9999°

Turpiniet ar pozicionéSanas 1pasibam (sk. "PLANE
funkcijas pozicionéSanas attiecibas noteikSana"
404. Ipp.)

Izmantotie saisinajumi

Saisinajums

Nozime

AXIAL

Angliski axial — ass forma

HEIDENHAIN iTNC 530

Piemérs: NC ieraksts

5 PLANE AXIAL B-45
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ijja1)

uras opc

(programmat

asana

: apstrades plaknes sag

12.2 PLANE funkcija

PLANE funkcijas pozicionéSanas attiecibas

noteikSana

Parskats

Neatkarigi no ta, kadu PLANE funkciju izmantojat, pozicioné$anas
attiecibai, lai definétu sagazto apstrades plakni, vienmér ir pieejamas

§adas funkcijas:

automatiska sasvérSana
alternativo sasvérSanas iespéju izvéle
Transformacijas veida izvéle

Automatiska sasvérSana: MOVE/TURN/STAY (ievade ir obligata)

Péc tam, kad ievadtti visi parametri plaknes definé$anai, janosaka, ka
grieSanas asis jasagaz atbilstosi aprékinatajam asu vértibam:

TURN

STAY

PLANE funkcijai grieSanas asis atbilstosi
aprékinatajam asu vértibam jasagaz automatiski,
turklat nemainoties relativajai pozicijai starp sagatavi
un instrumentu. TNC veic izlidzinoSas kustibas
linearajas asis.

PLANE funkcijai grieSanas asis jasagaz atbilstosi
aprékinatajam asu vértibam, pie kam TNC pozicioné
tikai grieSanas asis. TNC neveic izlildzino$as kustibas
linearajas asTs.

Sasveriet grieSanas asis nadkamaja, atsevisSkaja
pozicionéSanas ieraksta

Ja ir izvéléta opcija MOVE (PLANE funkcijai jasasver automatiski ar
izlidzinoSo kustibu), jadefiné art divi talak izskaidrotie parametri
GrieSanas punkta attalums no instr. smailes un Padeve? F=.

Ja ir izvéléta opcija TURN (PLANE funkcijai saga$ana javeic
automatiski bez izlidzinosas kustibas), vél ir jadefiné talak izskaidrotie
parametri AtvirziSanas garums MB un Padeve? F=.

Ka alternativu tieSi ar skaitlisku vértibu definétai padevei F
sasvérdanas kustibu var uzdot izpildtt armf ar FMAX (atrgaita) vai
FAUTO (padeve no Tieraksta).

=)
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Ja jus funkciju PLANE AXIAL izmantojat savienojuma ar
STAY, grieSanas asis ir jasagaz atseviska pozicionéSanas
ieraksta péc PLANE funkcijas (sk. "GrieSanas ass
sasvérSana atseviska ieraksta" 406. Ipp.).

MOVE

9,

S
I

TURN LQJ

STAY

0| gwi g
y

[
&
i
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GrieS$anas punkta attalums no instr. smailes (inkrementali): TNC
sasver instrumentu (darbgaldu) ap instrumenta smaili. Ar parametru
ATT parlieciet sagaSanas kustibas grieSanas punktu attieciba pret
instrumenta smailes aktualo poziciju.

attaluma Iidz sagatavei , tad instruments arT péc
sagasanas, skatoties relativi, atrodas taja pat pozicija
(skattt attélu vida pa labi, 7 = ATTAL)

Ja instruments pirms sagasanas neatrodas ievaditaja
attaluma no sagataves, tad péc sagasanas, skatoties
relativi, instrumenta stavoklis bds ar nobidi no
sakotnéjas pozicijas (skatiet att€lu leja pa labi, * =
ATTAL).

@ Ja instruments pirms sagasanas atrodas noraditaja

Padeve? F=: trajektorijas atrums, ar kadu sasver instrumentu

AtvirziSanas garums instr. asi?: atvirziSanas cel$S MB, ir spéka
inkrementali no aktualas instrumenta pozicijas aktualaja
instrumenta ass virziena, kurai TNC pievirza pirms sagasanas. Pa
MB MAX instruments virzas Tsi pirms programmatiras gala slédza

HEIDENHAIN iTNC 530
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: Grie$anas ass sasvér$ana atseviSka ieraksta
Ja vélaties sasvért grieSanas asis atseviSka pozicionéSanas ieraksta

‘2‘ (izvéléta opcija STAY), rikojieties $adi:

(8]

o Uzmanibu! Sadursmes risks!

o Veiciet instrumenta priekSpozicioné$anu ta, lai sasverot
(72] nevarétu notikt sadursme starp instrumentu un sagatavi
E (patronu).

13

"5 Izvélieties jebkuru PLANE funkciju, automatisko sasvérSanu

E defingjiet ar STAY. Apstradajot TNC aprékina masinai pieejamo

grieSanas asu pozicionésanas vértibas un saglaba tas sistémas

E parametros Q120 (A ass), Q121 (B ass) un Q122 (C ass).

E PozicionéSanas ierakstu defingjiet ar TNC aprékinatajam lenku
o)) vértibam.

e NC ierakstu pieméri: sasvért masinu ar apalo darbgaldu C un grozamo
@ darbgaldu A telpiskaja lenki B+45°.

N d

©

% 12 L Z+250 R0 FMAX

>£ 13 PLANE SPATIAL SPA+0 SPB+45 SPC+0 STAY

1

o)) 14 L A+Q120 C+Q122 F2000

©

(7))

0

O

=

=

o

Q.

7

(]

©

10

[

il

0

Q.

©

©

)

O

=

c

=)
Y
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<

-

o

N

N
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Pozicionét dro$a augstuma

Definét un aktivizét PLANE funkciju

Pozicionét grieSanas asi ar TNC aprékinatajam
vértibam

Definét apstradi sasvértaja plakné
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Alternativo sasvérsanas iespéju izvéle: SEQ +/- (ievade péc
izvéles)
No jasu definéta apstrades plaknes stavokla TNC jaaprékina tam
atbilstosa jasu masinas grieSanas asu pozicija. Parasti rodas divas
risindjuma iespéjas.
Ar slédzi SEQ iestatiet, kur$ risindjums TNC jaizmanto:
SEQ+ pozicioné Master asi t3, lai ta veidotu pozitivu lenki. Master
ass ir 2. grieS8anas ass, vadoties péc galda, vai 1. grieSanas ass,
vadoties péc instrumenta (atkartbd no masinas konfiguracijas,
skatiet arT attélu augsa pa labi).

SEQ+ pozicioné Master asi ta, lai ta veidotu negativu lenki

Ja ar SEQ izvélétais risinajums neatrodas mas$inas parvietoSanas
zona, TNC parada klidas pazinojumu Lenkis nav atlauts.

Izmantojot funkciju PLANE AXIS, slédzis SEQ
@ nedarbojas.

Ja nedefiné SEQ, TNC risindjumu nosaka $adi:

1 TNC vispirms parbauda, vai abas risindjuma iespéjas ir pieejamas
grieSanas asu parvietoSanas zona

2 Jatair, TNC izvélas to risindjumu, kas sasniedzams pa 1sako celu

3 Ja parvietoSanas zona ir pieejams tikai viens risingjums, tad TNC
izmanto to

4 Ja parvietoSanas zona nav pieejams neviens risinajums, TNC
parada kludas zinojumu Lenkis nav atlauts

HEIDENHAIN iTNC 530

Y
o
N

ijja1)

uras opc

apstrades plaknes sagasana (programmat

@ 12.2 PLANE funkcija



—~ Piemérs masinai ar apalo darbgaldu C un sagazamo darbgaldu A.

- leprogramméta funkcija: PLANE SPATIAL SPA+0 SPB+45 SPC+0
©

) . Sakuma pozi- Ass pozicijas
8_ Gala sledzis cija SEQ rezultats
0o Nav A+0, C+0 nav progr. A+45, C+90
% Nav A+0, C+0 + A+45, C+90
[
= Nav A+0, C+0 - A-45, C-90

il
g Nav A+0, C-105 nav progr. A-45, C-90
E Nav A+0, C-105 + A+45, C+90
© Nav A+0, C-105 - A-45, C-90
8’ -90<A<+10 A+0,C+0 nav progr. A-45, C-90
—

o -90<A<+10 A+0,C+0 + Kladas

~ pazinojums
©
c Nav A+0, C-135 + A+45, C+90
©

472]

19 Transformacijas veida izvéle (ievade péc izvéles)

o) Masinam, kuram ir C apalais galds, pieejama funkcija, ar kuru var

8 noteikt transformacijas veidu:

7)) RoT COORD ROT nosaka, ka PLANE funkcijai jagriez tikai

Q koordinatu sistéma, atbilstosi definétajam svarstibu

(o lenkim. Apalais galds netiek kustinats, grieSanas =

% kompensacija notiek aritmétiski.

— RoT TABLE ROT nosaka, vai apalais galds ar funkciju
Q O PLANE ir japozicioné atbilstosi definétajam svarstibu
W lenkim. Kompensacija notiek, griezot sagatavi.
(]

E Izmantojot funkciju PLANE AXIS, funkcijas COORD ROT TABLE ROT

,.’: @ un TABLE ROT nedarbojas.
2] Ja funkciju TABLE ROT izmantojat vienlaikus ar pamata
Q rotaciju un svarstibu lenki 0, TNC pagriez darbgaldu par
© pamata rotacijas iestatijumos definéto lenki.
© |

)
O

=
c
=)

Y
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<

|

o

N

N
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12.3 Slipa frezésana sagazta plaknée

Funkcija

Savienojuma ar jaunajam PLANE funkcijam un M128 sagazta
apstrades plakné var veikt slipo frézéSanu. Sim nolikam pieejamas
divas definicijas iespéjas:

Slipa frézéSana virzot grieSanas asi inkrementali

Slipa frézéSana ar normales vektoriem

Shpa frézéSana sagazta plakné darbojas tikai ar radiusa
@ frézém.

Slipa frezeésana virzot grieSanas asi inkrementali

Instrumenta izvirziSana
M128 aktivizéSana

Jebkuras PLANE funkcijas definéSana, nemot véra pozicionésanas
norisi

Inkrementala parvietoSana vélamaja savérsuma lenk atbilstoSaja
asT ar taisnes ierakstu

NC ierakstu piemeéri:

N12 G00 G40 Z+50 M128 *

N13 PLANE SPATIAL SPA+0 SPB-
45 SPC+0 MOVE ABSTS50 F900 *

N14 G01 G91 F1000 B-17 *

HEIDENHAIN iTNC 530

PozicionéSana drosa augstuma, M128 aktivizéSana
PLANE funkcijas definéSana un aktivizéSana

Savérsuma lenka iestatiSana
Apstrades definéSana sagazta plakné
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12.4 GrieSanas asu papildfunkcijas

Padeve mm/min grieSanas asim A, B, C: M116
(programmatiras opcija 1)

Standarta darbiba

TNC interpreté programméto grieSanas ass padevi grados mindté (ka
mm programmas, ta inch programmas). Tatad trajektorijas padeve ir
atkariga no instrumenta viduspunkta attaluma I1dz grieSanas ass
centram.

Jo lielaks k|ust Sis attalums, jo lielaka trajektorijas padeve.

Padeve mm/min grieSanas asim ar M116

Masinas razotajam kinematikas tabulas janosaka masinas
@ geometrija.

M116 ir speka tikai, izmantojot apalos un rotéjoSos galdus.
Ja ir Sarnirsavienojuma galvas, M116 nevar izmantot. Ja
masina aprikota ar darbgalda/galvas kombinaciju, tad
TNC ignoré Sarnirsavienojuma galvu grieSanas asis.

M116 ir speka art tad, ja ir aktiva sagazta apstrades
plakne, un kombinacija ar M128, ja grieSanas asis ir
izvélétas ar funkciju M138 (sk. "Sagazamo asu izvéle:
M138" 417. Ipp.). M116 tad iedarbojas tikai uz grieSanas
asim, kuras nav izvélétas ar M138.

TNC interpreté grieSanas ass programmeéto padevi milimetros minaté
(att. 1/10 collas/min). Sadi ieraksta sakuma TNC attiecigaja bridt
aprékina STieraksta padevi. leraksta apstrades laika padeve grieSanas
asij nemainas, ta notiek arf tad, ja instruments pavirzas uz grieSanas
ass centru.

ledarbiba

M116 ir speka apstrades plakné. Ar M117 atiestatiet M116;
programmas beigas vairs nav spéka art M116.

M116 sak darboties ieraksta sakuma.
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Griesanas asu virziSana optimizéti celam: M126

Standarta darbiba

TNC standarta darbiba, poziciong&jot grieSanas asis, kuru radijums
samazinats Iidz vértibai, kas neparsniedz 360°, ir atkariga no masinas
7682. parametra. Taja noteikts, vai TNC jaizmanto nominalas pozicijas
un faktiskas pozicijas starpiba un vai vienmér (art bez M126)
jaizmanto Tsakais cel$, lai veiktu pievirziS8anu ieprogrammeétajai
pozicijai. Piemeri:

Faktiska pozicija Merka pozicija VirziSanas cels
350° 10° —-340°
10° 340° +330°

Darbiba ar M126

TNC ar M126 pa Tsako celu virza grieSanas asi, kuras radijums ir
samazinats I1dz vértibam zem 360°. Pieméri:

Faktiska pozicija Merka pozicija VirziSanas cels
350° 10° +20°
10° 340° -30°

Darbiba

M126 sak darboties ieraksta sakuma.

Ar M127 atiestatiet M126; programmas beigas vairs nav spéka art
M126.

HEIDENHAIN iTNC 530

ijas

ildfunkc

ieSanas asu pap

12.4 Gr

h @



ijas

ildfunkc

ieSanas asu pap

12.4 Gr

GrieSanas ass radijuma samazinasana lidz
vértibai, kas neparsniedz 360°: M94

Standarta darbiba

TNC virza instrumentu no aktualas lenka vértibas lidz
ieprogrammeétajai lenka vértibai.

Piemérs:

Aktuala lenka vértiba: 538°
leprogrammeéta lenka vértiba: 180°
Faktiskais virziSanas cels: -358°

Darbiba ar M94

leraksta sakuma TNC reducé aktualo lenka vértibu ITdz vértibai, kas
neparsniedz 360°, un beigas virzas uz ieprogrammeéto vértibu. Ja
aktivas vairakas grieSanas asis, M94 samazina visu grieSanas asu
radijumu. Alternativa varianta jis varat ievadit grieSanas asi aiz M94.
Péc tam TNC samazina tikai STs ass radijumu.

NC ierakstu piemeéri
Visu aktivo grieSanas asu radijuma vértibu samazinasana:

N50 M94 *

Tikai C ass radijuma vértibas samazinasana:

N50 M94 C *

Visu aktivo grieSanas asu radijumu reducé8ana un beigas - virzisanas
ar C asi uz ieprogrammeéto vértibu:

N50 GO0 C+180 M94 *

Darbiba

M94 darbojas tikai taja programmas ieraksta, kura M94
ieprogrammeéta.

M94 sak darboties ieraksta sakuma.
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Masinas geometrijas automatiska korekcija,
stradajot ar sagazamam asim: M114
(programmatiras opcija 2)

Standarta darbiba

TNC virza Instrumentu uz apstrades programma noteiktajam
pozicijam. Ja programma mainas sagazamas ass pozicija, tad
pécprocesoram jaaprékina no ta izrieto$a novirze linearajas asls un
parvietoSana javeic pozicionéSanas ieraksta. Ta kad nozime ir ar
masinas geometrijai, tad NC programma katrai masinai ir jaaprékina
atseviski.

Darbiba ar M114

Masinas razotajam kinematikas tabulas janosaka masinas
@ geometrija.

Ja programma mainds vadamas grozamas ass pozicija, TNC
automatiski kompensé instrumenta novirzi ar trisdimensiju garuma
korekciju. Ta ka masinas geometrija ir saglabata masinas parametros,
TNC automatiski kompensé arT masinai raksturigas novirzes.
Pécprocesoram jaaprékina programmas tikai vienu reizi, art tad, ja tas
ir apstradatas atSkirigas masinas ar TNC vadibas sistému.

Ja jusu iekartai nav vadamu grozamo asu (galva sagazama manuali,
galvu pozicioné PLC), aiz M114 varat ievadit attiecigi spéka esoso
Sarnirsavienojuma galvas poziciju (piem., M114 B+45, Q parametri ir
atlauti).

CAD sistémai vai pécprocesoram janem véra instrumenta radiusa
korekcija. leprogramméta radiusa korekcija RL/RR var radtit klidas
pazinojumu.

Ja TNC sak instrumenta garuma korekciju, ieprogramméta padeve
attiecas uz instrumenta smaili, citos gadijumos — uz instrumenta
atsauces punktu.

jus varat partraukt programmas izpildi un mainit

@ Ja jisu masinai ir vadama Sarnirsavienojuma galva, tad
sagazamas ass stavokli (pieméram, ar rokratu).

Ar funkciju PIEVADE IERAKSTAM N jds varat vélak
turpinat apstrades programmu no partraukuma vietas. Ja
ir aktiva M114, TNC automatiski nem véra jauno
sagazamas ass stavokli.

Lai programmas izpildes laika ar rokratu izmainitu
sagazamas ass stavokli, izmantojiet M118 savienojuma ar
M128.

Darbiba

M114 sak darboties ieraksta sakuma, M115 — ieraksta beigas.
Aktivas radiusa korekcijas gadijuma M114 nedarbojas.

M114 atiestata ar M115. Programmas beigas M114 beidz darboties.

HEIDENHAIN iTNC 530
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Instrumenta smailes pozicijas saglabasana,
pozicionéjot sagazamas asis (TCPM): M128
(programmatiras opcija 2)

Standarta darbiba

TNC virza instrumentu apstrades programma noteiktaja pozicija. Ja
programma mainas vienas sagazamas ass pozicija, jaaprekina no ta
izrieto$a novirze linearajas asis un parvieto$ana javeic
pozicionéSanas ieraksta.

Darbiba ar M128 (TCPM: Tool Center Point Management)

Masinas raZzotajam kinematikas tabulas janosaka masinas
@ geometrija.

Ja programma mainas vadamas sagdzamas ass pozicija, rotacijas
procesa laika instrumenta smailes pozicija paliek nemainiga attieciba
pret sagatavi.

Ja jus programmas izpildes laika vélaties maintt sagazamas ass
stavokli ar rokratu, izmantojiet M128 savienojuma ar M118. Rokrata
pozicionéSanas parklasanas notiek, ja iekartas fiksétaja koordinatu
sistéma ir aktiva M128.

Uzmanibu! Sagataves apdraudéjums!
Sagazamajam asim ar priek§&jo sazobi: sagdzamo asu
stavokli mainiet tikai péc instrumenta izvirziSanas. Pretéja

gadijuma, izvirzoties no sazobes, var veidoties kontiras
deformacijas.

Aiz M128 vél varat ievadit padevi, ar kadu TNC veiks izlldzino$as
kustibas linearajas asis. Ja neievada padevi vai ievada tadu padevi,
kas lielaka par masinas 7471. parametra noteikto, tad aktiva ir padeve
no masinas 7471. parametra.

Pirms pozicionéSanas ar M91 vai M92 un pirms T ieraksta:
@ atiestatiet M128.

Laiizvairttos no kontdiru defektiem, ar M128 drikst izmantot
tikai radiusa frézi.

Instrumenta garumam jaattiecas uz radiusa frézes lodes
centru.

Ja ir aktiva M128, tad statusa indikacija TNC parada
simbolu | 14 .
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M128 izmantojot sagazamos darbgaldus

Ja aktivas M128 gadijuma ieprogrammé sagazama galda kustibu, tad
TNC atbilstosSi sagriez koordinatu sistému. Pagrieziet, pieméram, C asi
par 90° (poziciong&jot vai ar nulles punkta nobidi) un beigas
ieprogrammeéjiet kustibas X asr, tad TNC veiks kustibu masinas Y asl.

TNC transformé arT noteikto atsauces punktu, kurs tiek parvietots ar
apalad darbgalda kustibu.

M128 trisdimensiju instrumenta korekcijas gadijuma

Ja ir aktivizéta M128 un radiusa korekcija G41/G42 un tiek veikta
instrumenta korekcija tris dimensijas, noteiktu masinas geometrijas
datu gadijuma TNC grieSanas asis pozicioné automatiski .
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Darbiba

M128 sak darboties ieraksta sakuma, M129 - ieraksta beigas. M128 ir
sp€ka art manualajos darba rezimos un paliek aktivizéts art péc darba
reZimu mainas. Padeve izlidzinaSanas kustibam darbojas tik ilgi, I1dz
ieprogrammeé jaunu vai ar M129 atce| M128.

M128 atce| ar M129. Ja jis programmas izpildes rezima izvélaties
jaunu programmu, tad TNC atce| arT M128.

NC ierakstu piemeéri
IzlldzinaSanas kustibu veikS§ana ar padevi 1000 mm/min:

N50 G01 G41 X+0 Y+38.5 IB-15 F125 M128 F1000 *

Slipa frezéSana ar nevadamam grieSanas asim

Ja masSinai nav vadamu grieSanas asu (t.s. skaititaja asis), tad
savienojuma ar M128 arT ar §Tm asim varat veikt paredzétas
apstrades.

Rikojieties $adi:
1 Grie$anas asis manuali novietojiet vajadzigaja pozicija. Saja
gadijuma M128 nedrikst bat aktivizéta

2 Aktivizéjiet M128: TNC nolasa visu esoSo grieSanas asu faktiskas
vértibas, no tam aprékina instrumenta viduspunkta jauno poziciju
un atjaunina pozicijas indikaciju

3 NepiecieSamo izlidzinaSanas kustibu TNC veic ar nakamo
pozicionéSanas ierakstu

4 Veiciet apstradi

5 Programmas beigas atceliet M128 ar M129 un grieSanas asis atkal
novietojiet sakumstavokIt

asu faktisko poziciju. Ja faktiska pozicija novirzas no
masinas razotaja definéjamas vértibas, TNC rada klidas
pazinojumu un partrauc programmas izpildi.

@ Kamér M128 ir aktiva, TNC kontrolé nevadamo grieSanas

M128 un M114 parklasanas
M128 ir funkcijas M114 uzlabojums.

M114 pirms attieciga NC ieraksta izpildes aprékina geometrija
nepiecieSamas izlidzino$as kustibas. TNC aprékina izlidzino$as
kustibas ta, lai tas tiktu izpilditas I"dz atbilstigd NC ieraksta beigam.

M128 visas izlidzinoSas kustibas aprékina reallaika rezZima, bet TNC
nekaveéjoties izpilda nepiecieSamas izlidzino8as kustibas, tiklidz tas ir
kluvu$as nepiecieSamas grieSanas ass kustibas dél.

gadijuma radisies abu funkciju parklajums, kas var izraisrtt
sagataves bojajumus. TNC parada attiecigo klidas
pazinojumu.

@ M114 un M128 nedrikst aktivizét vienlaikus, jo pretéja
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Preciza apstasanas stiros ar netangencialam
parejam: M134
Standarta darbiba

Poziciongjot ar grieSanas asim, TNC virza instrumentu ta, ka
netangencialas kontru parejas tiek pievienots parejas elements.
Kontiras pareja ir atkariga no paatrinajuma, gradiena un kontdras
nobides noteiktas pielaides.

maintt ta, ka, izvéloties programmu, M134 automatiski

@ TNC standarta darbibu ar masinas parametru 7440 var
klst aktiva, sk. "Vispargjie lietotajaparametri" 580. Ipp..

Darbiba ar M134

Poziciongjot ar grieSanas asim, TNC instrumentu virza ta, ka
netangencialas kontdru parejas notiek preciza apstadanas.

Darbiba
M134 sak darboties ieraksta sakuma, M135 — ieraksta beigas.

M134 atiestata ar M135. Ja k&da programmas izpildes reZima izvélas
jaunu programmu, TNC atiestata art M134.

Sagazamo asu izvéle: M138

Standarta darbiba

Funkcijas M114, M128 un "Sasvért apstrades plakni" TNC nem véra
grieSanas asis, kuras masinas parametros noteicis masinas razotjjs.

Darbiba ar M138
Minéto funkciju gadijuma TNC nem véra tikai tas sagazamas asis,
kuras jas noteicat ar M138.

Darbiba
M138 sak darboties ieraksta sakuma.

M138 atiestata, ieprogramméjot M138 no jauna bez sagazamo asu
norades.

NC ierakstu piemeéri
lepriekSminétajas funkcijas nem véra tikai sagadzamo asi C:

N50 G00 Z+100 RO M138 C *
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Masinas kinematikas ievéroSana FAKT/NOM
pozicijas ieraksta beigas: M144
(programmatiras opcija 2)

Standarta darbiba

TNC parvieto instrumentu apstrades programma definétajas pozicijas.
Ja programma mainas vienas sagazamas ass pozicija, jaaprékina no
ta izrieto$a novirze linearajas asis un parvietosana javeic
pozicionéSanas ieraksta.

Darbiba ar M144

TNC nem véra masinas kinematikas izmainu pozicijas radijuma, ja
tada rodas, pieméram, mainot paredzéto varpstu. Ja mainas vadamas
sagadzamas ass pozicija, sagasanas procesa laikd mainas art
instrumenta smailes pozicija attieciba pret sagatavi. Radu$os novirzi
aprékina pozicijas radijuma.

M91/M92.

Pozicijas radijums rezimos IERAKSTU SECIBA un PA
ATSEVISKIEM IERAKSTIEM mainas tikai péc tam, kad
sagazamas asis sasniegusas savu beigu poziciju.

@ Aktivas M144 gadijuma atlauta pozicionéSana ar

Darbiba

M144 sak darboties ieraksta sakuma. M144 nedarbojas vienlaikus ar
M114, M128 vai "Sasvért apstrades plakni".

M144 atce|, programméjot M145.
Masinas raZotajam kinematikas tabulas janosaka masinas
@ geometrija.

Masinas razotajs nosaka darbibas veidu automatiskajos
reZimos un manualajos rezimos. levérojiet masinas
lietoSanas rokasgramata sniegtos noradijumus.
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12.5 Peripheral Milling: 3D radiusa
korekcija ar instrumenta
orientésanu

Pielietojums

Peripheral Milling gadijuma TNC parbida instrumentu perpendikulari
kustibas virzienam un perpendikulari instrumenta virzienam par delta
vértibu DR summu (instrumentu tabula unT ieraksts). Korekcijas
virzienu nosakiet ar radiusa korekciju G41/G42 (skatiet attélu augsa pa
labi, kustibas virziens Y+).

Lai TNC varétu sasniegt noteikto instrumenta orientaciju, jaaktivizé
funkcija M128 (sk. "Instrumenta smailes pozicijas saglabasana,
pozicionéjot sagazamas asis (TCPM): M128 (programmatdras
opcija 2)" 414. Ipp.) un péc tam instrumenta radiusa korekcija. Tad
TNC pozicioné masinas grieSanas asi automatiski ta, lai instruments
ar aktivo korekciju sasniegtu ar grieSanas asu koordinatam noteikto
instrumenta orientéSanu.

81 funkcija pieejama tikai masinas, kuram sagazamo asu
@ konfiguracija ir definéjams telpiskais lenkis. levérojiet
masinas lietoSanas rokasgramata sniegtos noradijumus.

TNC nevar automatiski pozicionét grieSanas asis visam
masinam. Nemiet véra masinas rokasgramata sniegtos
noradijumus..

levérojiet, ka TNC veic korekciju par definétajam delta
vértibam. Instrumentu tabula definéts instrumenta
radiuss R neietekmé korekciju.

Uzmanibu! Sadursmes risks!

@ Masinam, ar kuru grieSanas asim iespéjama tikai
ierobezota parvietoSanas zona, automatiskas
pozicionéSanas laika var rasties kustibas, kuru veikSanai
var bt nepiecieSama, piem., galda sagrieSana par 180°.
Sekojiet, lai nenotiktu galvas sadursme ar sagatavi vai
patronu.

Instrumenta orientéSanu var definét GO1 ieraksta, ka aprakstits
turpmak.

Piemeérs: instrumenta orientéSanas definéSana ar M128 un
grieSanas asu koordinatam

N10 G00 G90 X-20 Y+0 Z+0 B+0 C+0 *

N20 M128 *

N30 G01 G42 X+0 Y+0 Z+0 B+0 C+0 F1000 *
N40 X+50 Y+0 Z+0 B-30 C+0 *

HEIDENHAIN iTNC 530

PriekSpozicionéSana
M128 aktivizéSana
Radiusa korekcijas aktivizéSana

GrieSanas ass pielik§ana (instrumenta orientéSana)
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13.1 PalesSu parvalde

13.1 Palesu parvalde

Pielietojums

Turpmak teksta aprakstitas pieejamas standarta

O PaleSu parvalde ir no masinas iesp&jam atkariga funkcija.
funkcijas. leverojiet arm norades masinas rokasgramata.

Palesu tabulas izmanto apstrades centros ar paleSu mainitajiem:
palesu tabula izsauc dazadam paletém piederigas apstrades
programmas un aktivizé nulles punktu nobides vai nulles punktu
tabulas.

Palesu tabulas |auj arT vienu péc otras apstradat dazadas programmas
ar atSkirigiem atsauces punktiem.

PaleSu tabulas satur §adu informaciju:

PAL/PGM (jaievada obligati):

Paletes vai NC programmas kods (izvélieties ar taustinu ENT vai NO
ENT)

NAME (jaievada obligati):

paletes vai programmas nosaukums. PaleSu nosaukumus nosaka
masinas razotajs (skatiet masinas lietoSanas rokasgramatu).
Programmu nosaukumiem jabat saglabatiem taja pasa mapé, kur
saglabata paleSu tabula, citadi jaievada pilns programmas cela
nosaukums

PALPRES (ievade péc izvéles):

iestatTjuma numurs no palesu iestatijumu tabulas. Seit definéto
iestatljuma numuru TNC interpreté vai nu ka paletes atsauces
punktu (ievade PAL ailé PAL/PGM). PaleSu iestatijumus var
izmantot, lai izlidzinatu mehaniskas atSkiribas starp paletém.
Palesu iestatljumu var automatiski aktivizét, mainot paleti

PRESET (ievade péc izvéles): ;

iestatljuma numurs no iestatljumu tabulas. Seit definéto iestatijuma
numuru TNC interpreté vai nu ka paletes atsauces punktu (ievade
PAL ailé PAL/PGM) vai ka sagataves atsauces punktu (ievade
PGM rinda PAL/PGM). Ja jisu masina ir aktiva iestatijumu tabula,
aile PRESET eso$o informaciju var izmantot vienigi instrumentu
atsauces punktiem

DATUM (ievade péc izvéles):

nulles punktu tabulas nosaukums. Nulles punktu tabulam jabat
saglabatam taja pasa mapé, kur saglabatas paleSu tabulas, citadi
jaievada nulles punktu tabulas pilns cela nosaukums. Nulles punktu
no nulles punktu tabulas NC programma aktivizé ar ciklu 7 NULLES
PUNKTA NOBIDE
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X, Y, Z (ievade péc izvéles, iespéjamas Vél citas asis):

paleSu nosaukumiem ieprogrammétas koordinatas attiecas uz
masinas nulles punktu. NC programmam ieprogrammétas
koordinatas attiecas uz paletes nulles punktu. Sie ieraksti parraksta
atsauces punktu, kas pédgjo reizi noteikts manualaja rezima. Ar
papildfunkciju M104 var aktivizét peédé&jo noteikto atsauces punktu.
Nospiezot taustinu "Parnemt faktisko poziciju", TNC izgaismo logu,
ar kuru TNC var ievadtt dazadus punktus ka atsauces punktus
(skatiet nakamo tabulu)

Pozicija Nozime

Faktiskas Aktualas instrumenta pozicijas koordinatu

vértibas ievadiSana attieciba pret aktivo koordinatu
sistému

Atsauces Aktualas instrumenta pozicijas koordinatu

vértibas ievadiSana attieciba pret masinas nulles punktu

Meérijumu Koordinatu ievadiSana attieciba pret pedéja,

vértibas FAKT  manualaja rezima skenéta atsauces punkta
aktivo koordinatu sistému

Mérijumu Koordinatu ievadiSana attieciba pret pédgja,
vértibas REF manualaja reZima skenéta atsauces punkta
masinas nulles punktu

Ar bultinu taustiniem un taustinu ENT izvélieties poziciju, ko vélaties
parnemt. P&c tam ar programmtaustinu VISAS VERTIBAS izvélieties,
lai TNC paleSu tabula saglaba visu aktivo asu attiecigas koordinatas.
Ar programmtaustinu AKTUALA VERTIBA TNC saglaba tas ass

koordinatas, uz kuras paleSu tabula 3obrid atrodas izgaismotais lauks.

Ja pirms NC programmas nav definéta palete,
@ ieprogrammétas koordinatas attiecas uz masinas nulles

punktu. Ja nav definéts nekads ieraksts, aktivizéts
joprojam ir manuali noteiktais atsauces punkits.

S . Programm-
Redigésanas funkcija

9 ) taustins
Izveléties tabulas sakumu ’—‘sikuns
Izvéléties tabulas beigas EIS
Izvéléties ieprieks€jo tabulas lapu Lepa
Izvéléties nakamo tabulas lapu Lepa
Pievienot rindu tabulas beigas RINDAS

PIEVIEN.

HEIDENHAIN iTNC 530
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13.1 PalesSu parvalde

Ry . Programm-
Redigéesanas funkcija tausting
Dzést rindu tabulas beigas RINDA
Izvéléties nakamas rindas sakumu ——
Pievienot tabulas beigas ievadamu rindu skaitu N RInoes

BEIGAS
PIEVIEN.

Kopét gaisi ieziméto lauku (2. programmtaustinu AKTUALAS

VERTEBAS

rinda) KopsaNA
Pievienot kopéto lauku (2. programmtaustinu roreras.
rinda) PIEVIEN.

Palesu tabulas izvéle

Programmas saglabasanas/redigésanas vai programmas izpildes

rezima atveriet datpu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Paradt .P tipa datnes: nospiediet programmtaustinus IZVELETIES

TIPU un PARADIT .P

Izvélieties paleSu tabulu ar bultinu taustiniem vai ievadiet jaunas

tabulas nosaukumu
Apstipriniet izvéli ar taustinu ENT

PalesSu datnes aizvérSsana

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Izvélieties citu datnes tipu: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES TIPU un nospiediet attieciga datnes tipa
programmtaustinu, pieméram, PARADIT .H

Izvélieties vajadzigo datni

424
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Palesu atsauces punktu parvalde ar palesu
iestatijumu tabulu

Palesu iestatljumu tabulu konfiguré masinas razotajs,
@ skatiet masinas lietoSanas rokasgramatu!

Instrumentu atsauces punktu parvaldes iestatijumu tabulai papildus
pieejama ar1 paleSu atsaucu punktu parvaldes iestatljumu tabula. Ar
to paleSu atsauces punktus var parvadit neatkarigi no instrumentu
atsauces punktiem.

Ar palesu atsauces punktiem vienkar$a veida iespéjams kompensét,
pieméram, mehaniski noteiktas atseviSku paleSu starpibas.

PaleSu atsauces punktu noteikSanai, izmantojot manualas
skenéSanas funkcijas, ir pieejams papildu programmtaustins, ar kuru
skenéSanas rezultatus iespéjams saglabat art paleSu iestatijumu
tabula (sk. "Mérijumu vértibu saglabasana palesu iestatijumu tabula
472. Ipp.).

punkts un viens paleSu atsauces punkts. Abiem atsauces

@ Vienlaicigi var bat aktivs tikai viens instrumentu atsauces
punktiem ir summara ietekme.

TNC papildu statusa indikacija norada aktiva palesu
iestatljuma numuru (sk. "Visparéja palesu informacija
(cilne PAL)" 85. Ipp.).

HEIDENHAIN iTNC 530
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13.1 PalesSu parvalde

Darbs ar palesu iestatijumu tabulu
Izmainas palesu iestatijumu tabula veikt tikai, vienojoties
ar mas8inas razotaju!

Ja jasu masinas razotajs palesu iestatijumu tabulu ir atvéris izmainam,
to iesp&jams redigét Manualaja reZima:

Izvélieties manualo reZimu vai elektr. rokrata rezZimu

Parslédziet programmtaustinu rindu
e Atveriet palesu iestatijumu tabulu: nospiediet

b programmtaustinu PALESU IESTAT. TABULA. TNC

norada citus programmtaustinus: Skatit zemak
izvietoto tabulu

=

Ir pieejamas Sadas redigéSanas funkcijas:

Ry . S Programm-
Redigesanas funkcija tabulu rezima .

g ) taustins
Izvéléties tabulas sakumu Sakurs

x

Izvéleties tabulas beigas E

m
H
o]
D
(0]

Izveléties iepriekdéjo tabulas lapu Lapn

Izvéléties nakamo tabulas lapu Lapa

Pievienot rindu tabulas beigas RInDRS

PIEVIEN.

Dzést rindu tabulas beigas RIvoA

DZEST

i jEEE

Redigésanas ieslégsanalizslégsana [—
125
Aktivizét paleSu atsauces punktu aktualaja resraTes.
izvélétaja rinda (2. programmtaustinu rinda) vrzesann
Deaktivizét patlaban aktivo paleSu atsauces oeas
punktu (2. programmtaustinu rinda) TESTATIS.
426
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Palesu datnes apstrade

Ar masinas parametriem noteikts, vai palesSu tabulu
@ apstradat pa ierakstiem vai nepartraukti.

Ja ar masSinas parametru 7246 ir aktivizéta instrumenta
izmantojuma parbaude, jus varat parbaudit visu palete
izmantoto instrumentu kalpoSanas laiku (sk. "Instrumenta
izmantojuma parbaude" 181. Ipp.).

ReZima "Programmas izpilde ierakstu seciba" vai "Programmas
izpilde pa atseviSkam ierakstam" atveriet datnu parvaldi: nospiediet
taustinu PGM MGT

Paradit .P tipa datnes: nospiediet programmtaustinus IZVELETIES
TIPU un PARADIT .P

Izvélieties paleSu tabulu ar bultinu taustiniem, apstipriniet ar taustinu
ENT

Apstradajiet paleSu tabulu: nospiediet NC starta taustinu, TNC
apstrada paletes, ka noteikts masinas parametra 7683

Ekrana sadalijums palesSu tabulas apstrades laika

Ja vienlaikus vélaties redzét gan programmas saturu, gan paleSu
tabulas saturu, izvélieties ekrana sadaltfjumu PROGRAMMA +
PALETE. Tad apstrades laikd TNC ekrana kreisaja pusé paradis
programmu un ekrana labaja pusé — paleti. Lai apldkotu programmas
saturu pirms apstrades, rikojieties sadi:

Izvélieties paleSu tabulu

Ar bultinu taustiniem izvélieties programmu, ko vélaties parbaudit

Nospiediet programmtaustinu ATVERT PROGRAMMU: TNC
ekrana parada izvéléto programmu. Ar bultinu taustiniem jas tagad
varat parlapot programmu

Atpaka| uz paleSu tabulu: nospiediet programmtaustinu END PGM

HEIDENHAIN iTNC 530

Progr. izpilde, pilna sec. HEEARE ST
redigésana
3 PaL 120
1 pan 1.H
2 PAL 130
3 PGM  SLOLD.H
9 PGM FK1.H
S PGM  SLOLD.H
6 PGM SLOLD.H
7 PAL 140
8
H
IENDI
B% S=nST PG =76
8% SLCNm1] 08:12
+22.213 Y -7.071| 2 +100.250
+*B +0.000*C +0.000
‘2 oo S1 ©0.000
FAKT . &: 20 T s 2|5 2500 F o ms /g
INSTRUM. | PROGRAMMA | PUTOSTART | ==\ [1gg] [zES]
£ IZMANTOJ. ATVERSANA LU A 128 1zs
Progr. izpilde, pilna sec. RESATLAten:
redig&sana
BEGIN PGM FK1 MM
BLK FORM 0.1 Z X+0 V40 2Z-20 PAL 120
BLK FORM .2 X+100 v+100 240 PGH 1.H

APPR CT
8 FC DR- Ri:
FL

T
10 FCT DR- R
LT

12 FCT DR- R
T

X+2 Y+30 CCAS® R+5 RL >
8 CLSD+ CCX+20 CCY+30

15 CCX+50 CCY+75

15 CCX+75  CCY+20

130
PGM SLOLD.H
PGM FK1.H

PGM SLOLD.H
PAL 140

iy
' 4

)
1
2
3
a
5 PGM SLOLD.H
6
?
8
8
g

13 [ k20 viso ro Foax

15 END PGM FK1 MM 1]

8% S-IST Po -T@ v

8% SCNm1 98:12 sowe 1]

+22.213 Y -7.071 2z +100.250 7
#B +0.080 #C +0.000

s%

Elrry S1 ©.000 B |

FAKT . @: 20 T 5 Z|S 2500 F e M5 -8

INSTRUM. RLITDETRT =

i IZMANTOJ. -’Pm' {9 il 125 128
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13.2 Palesu parvalde ar apstradi, kas orientéta uz instrumentu

13.2 PaleSu parvalde ar apstradi,
kas orientéta uz instrumentu

Pielietojums
52 — q q _ - q — Pros.izeilde; |Programmas tabulas redigésana
Palesu parvalde savienojuma ar apstradi, kas orientéta uz pamasee. | Mochining method?
<) instrumentu, ir funkcija, kas atkariga no masinas File:TNC:\DUMPPGN\PALETTE.P .
H AlA A A T H H A —
iesp&jam. Turpmak teksta aprakstitas pieejamas ————— 7. il Ok N
standarta funkcijas. levérojiet arT norades masinas Pallet ID: 0
Amats Method: o
rokasgramata. Status: v
. . = . R Pallet ID: L
Palesu tabulas izmanto apstrades centros ar paleSu mainitajiem: Method: VY
& ; 5545 am Di N5 5 : [BLANK ]
pale$u tabula izsauc daZadam paletém piederigas apstrades SItSIHUS SLANK s 0
programmas un aktivizé nulles punktu nobides vai nulles punktu Pallet ID: e+
tabulas Method: :
: Status: &
v . - - . . - . . — OFF| ON
PaleSu tabulas var izmantot art tamdé|, lai vienu péc otras izpilditu
dazadas programmas ar atskirigiem atsauces punktiem. @ %LF
PaleSu tabulas satur $adu informaciju: = || emms || me
t IE:LP:;;::' ORIENT . ORIENT.

PAL/PGM (jaievada obligati):
leraksts PAL nosaka paletes kodu, ar FIX iezimé iespiléjuma plakni
un ar PGM norada sagatavi

W-STATE :

Pasreizéjais apstrades statuss. Ar apstrades statusu nosaka
apstrades norisi. Neapstradatai sagatavei noradiet BLANK. TNC,
veicot apstradi, nomaina So ierakstu pret INCOMPLETE un péc
pilnigas apstrades — uz ENDED. Ar ierakstu EMPTY atziméta
vieta, kura nav iestiprinata neviena sagatave vai kura nav paredzéta
apstrade

METHOD (jaievada obligati):

norada metodi, ar kadu notiek programmas optimizacija. Ar WPO
notiek apstrade ar orientaciju uz sagatavi. Ar TO notiek dalas
apstrade ar orientaciju uz instrumentu. Lai apstradé ar orientaciju uz
instrumentu iesaistitu Sadas sagataves, jaizmanto ieraksts CTO
(Continued Tool Oriented — turpinat apstradi ar orientaciju uz
instrumentu). Apstrade ar orientaciju uz instrumentu talak iespéjama
arT ar vienas paletes iespriegojumiem, tacu ne ar vairakam paletém
NAME (jaievada obligati):

paletes vai programmas nosaukums. PaleSu nosaukumus nosaka
masinas razotajs (skatiet masinas lietoSanas rokasgramatu).
Programmam jabat saglabatam taja pasa mapé, kur saglabata
palesu tabula, citadi jaievada programmas pilns cela nosaukums
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PALPRESET (ievade péc izvéles): }

iestatljuma numurs no paleSu iestatfjumu tabulas. Seit definéto
iestatijuma numuru TNC interpreté ka paletes atsauces punktu
(ieraksts PAL ailée PAL/PGM). PaleSu iestatijumus var izmantot, lai
izlidzinatu mehaniskas atSkiribas starp paletém. PaleSu iestatijumu
var art automatiski aktivizét, iemainot paleti

PRESET (ievade péc izvéles): ;

iestatijuma numurs no iestatljumu tabulas. Seit definéto iestatijuma
numuru TNC interpreté vai nu ka paletes atsauces punktu (ievade
PAL aile PAL/PGM), vai ka sagataves atsauces punktu (ievade
PGM rinda PAL/PGM). Ja jisu ma$ina ir aktiva iestatljumu tabula,
aile PRESET esosSo informaciju var izmantot vienigi instrumentu
atsauces punktiem

DATUM (ievade péc izvéles):

nulles punktu tabulas nosaukums. Nulles punktu tabulam jabat
saglabatam taja pasa mapé, kur saglabata palesu tabula, citadi
jaievada nulles punktu tabulas pilns cela nosaukums. Nulles punktus
no nulles punktu tabulas NC programma aktivizé ar 7. ciklu NULLES
PUNKTA NOBIDE

X, Y, Z (ievade péc izvéles, iespéjamas vél citas asis):

paletém un iespriegojumiem ieprogrammétas koordinatas attiecas
uz masinas nulles punktu. NC programmam ieprogrammeétas
koordinatas attiecas uz paletes vai iespriegojuma nulles punktu. Sie
ieraksti parraksta atsauces punktu, kas pédéjo reizi noteikts
manualaja rezima. Ar papildfunkciju M104 var aktivizét pedéjo
noteikto atsauces punktu. NospieZot taustinu "Parnemt faktisko
poziciju", TNC izgaismo logu, ar kuru TNC var ievadit dazadus
punktus ka atsauces punktus (skatiet ndkamo tabulu)

Pozicija Nozime

Faktiskas Aktualas instrumenta pozicijas koordinatu

vértibas ievadiSana attieciba pret aktivo koordinatu
sistému

Atsauces Aktualas instrumenta pozicijas koordinatu

vértibas ievadiSana attieciba pret masinas nulles punktu

Mérijumu Koordinatu ievadiSana attieciba pret pedgja,

vértibas FAKT  manualaja rezZima skenéta atsauces punkta
aktivo koordinatu sistému

Merijumu Koordinatu ievadi$ana attieciba pret pédgja,
vértibas REF manualaja rezZima skenéta atsauces punkta
masinas nulles punktu

HEIDENHAIN iTNC 530
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13.2 Palesu parvalde ar apstradi, kas orientéta uz instrumentu

Ar bultinu taustiniem un taustinu ENT izvélieties poziciju, ko vElaties
parnemt. P&c tam ar programmtaustinu VISAS VERTIBAS izvélieties,
lai TNC paleSu tabula saglaba visu aktivo asu attiecigas koordinatas.
Ar programmtaustinu AKTUALA VERTIBA TNC saglaba tas ass
koordinatas, uz kuras paleSu tabula Sobrid atrodas izgaismotais lauks.

ieprogrammeétas koordinatas attiecas uz masinas nulles
punktu. Ja ieraksts netiek definéts, spéka paliek manuali
noteiktais atsauces punkts.

O Ja pirms NC programmas nav definéta palete,

SP-X, SP-Y, SP-Z (ievade péc izvéles, iesp&jamas ari citas asis):
Asim var noradit droSibas pozicijas, kuras no NC makross var
nolastt ar SYSREAD FN18 ID510 NR 6. Ar SYSREAD FN18 ID510
NR 5 var noteikt, vai ailé ieprogramméta vértiba. Noraditajam
pozicijam pievirzas tikai tad, ja 81s vértibas nolasitas un atbilstosi
ieprogrammétas NC makrosa.

CTID (ievadi veic TNC):

Konteksta identifikacijas numuru pieskir TNC, un taja ir ietverti
noradijumi par apstrades norisi. Ja ierakstu izdz&$ vai izmaina,
atgrieSanas apstradé nav iesp&jama

o8 . S Programm-
Redigésanas funkcija tabulu rezima tausting
Izvéléties tabulas sakumu Sakuns

2

Izvéléties tabulas beigas Beins

Izvéléties ieprieks$éjo tabulas lapu ta

Il
D

Izvéléties nakamo tabulas lapu

,_
D
3
D

Pievienot rindu tabulas beigas RINDAS

PIEVIEN.

Dzést rindu tabulas beigas RINDA

DZEST

Izvéléties nakamas rindas sakumu NAKOS.

RINDA

i il

Pievienot tabulas beigas ievadamu rindu skaitu N RiNoAS
BEIGAS
PIEVIEN.

Redigét tabulas informaciju FoRMATS

REDIGES.

1
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Redigésanas funkcija formularu rezima

Programm-
taustins

Izvéléties iepriekS€jo paleti

PALETE

Izvéléties nakamo paleti

PALETE

Izvéléties iepriek$€jo iespriegojumu

Izvéléties nakamo iespriegojumu

IESPILES

i

Izvéléties iepriekd&jo sagatavi

SAGATAVE

Izvéléties nakamo sagatavi

Pariet uz paletes limeni

SKATET
PALETES
PLAKNE

Pariet uz iespriegojuma [Tmeni

SKATET
IESPILES.
PLAKNE

Pariet uz sagataves Iimeni

SKATET
SAGATAVES
PLAKNE

Izvéleties paletes standarta skatijumu

DETALA no
PALETE

Izvéléties paletes detalizéto skatfjumu

IzvEléties iespriegojuma standarta skatijumu

[SPRIEGOS.
DETALA no
SPRIEGOS.

Izvéleties iespriegojuma detalizéto skatijumu

Izvéléties sagataves standarta skatfjumu

SAGATAVE
DETALA no
SAGATAVE

IzvEléties sagataves detalizéto skatijumu

SAGATAVE
b
Si

Pievienot paleti

PALETE
PIEVIEN

Pievienot iespriegojumu

SPRIEGOS.
PIEVIEN.

Pievienot sagatavi

SAGATAVE
PIEVIEN.

HEIDENHAIN iTNC 530
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13.2 Palesu parvalde ar apstradi, kas orientéta uz instrumentu

Redigésanas funkcija formularu rezZima Progl-'a[nm-
taustins
Dzést paletl PALETES

DZESANA

Dzést iespriegojumu sPRIEG0S.

DZESANA

Dzést sagatavi —

DZESANA

1|

Dzeést starpatminu Stare-
ATMINAS
DZESANA

Instrumenta optimizéta apstrade nsTRUN.

ORIENT .

Sagataves optimizéta apstrade SAGATAVE

ORIENT .

HE

Apstrades procesu savieno$ana vai daliSana Kora
Atzimét Tmeni ka tuksu erzvA

VIETA

Atzimét [Tmeni ka neapstradatu

IZEJMAT.

i
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Palesu datnes izvéle

Programmas saglabasanas/redigé$anas vai programmas izpildes
reZima atveriet datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Paradit .P tipa datnes: nospiediet programmtaustinus IZVELETIES
TIPU un PARADIT .P

Ar bultinu taustiniem izvélieties paleSu tabulu vai ievadiet jaunas
tabulas nosaukumu

Apstipriniet ar taustinu ENT

PaleSu datnes izveide ar ievades formularu

Darbibas ar paletém ar atbilstoSi uz instrumentu vai sagatavi orientétu
apstradi iedalama trijos limenos:

paletes limenis PAL
iespriegojuma ITmenis FIX
sagataves [imenis PGM

Katra [TmenT ir iesp&jama pareja uz detalizétu skatijumu. Normalaja
skatijuma var noteikt paletes, iespriegojuma un sagataves apstrades
metodi un statusu. Ja redigéjat jau pastavosu palesu datni, tiek
paradtti aktualie ieraksti. Izmantojiet detalizéto skatijumu paleSu
datnes izveidei.

Izveidojiet paleSu datni atbilstoSi masinas konfiguracijai.

@ Ja jums ir tikai viena iespriegoSanas iekarta ar vairakam
sagatavém, pietiek, ja definé vienu iespriegojumu FIX ar
sagatavém PGM. Ja palete satur vairakas iespriegoSanas
iekartas vai iespriegojums tiek apstradats no vairakam
pusém, jadefiné palete PAL ar atbilstoSiem iespriegojuma
[Tmeniem FIX.

Ar ekrana sadaliSanas taustinu varat parslégties no
tabulas skatijuma uz formulara skatijumu un otradi.

Formulara ievades grafiskais atbalsts vél nav pieejams.

Dazadie limeni ievades formulara sasniedzami ar attiecigajiem
programmtaustiniem. Stavok|u josla ievades formulara vienmer ir
izgaismots aktualais ITmenis. Ja ar ekrana sadalijuma taustinu
parslédz uz tabulas skatijumu, kursors atrodas taja pasa limenr, kur
formulara skattjuma.

HEIDENHAIN iTNC 530

Prog.izpilde,
pilns sec.

Programmas tabulas redigésana
Machining method?

File:TNC:\DUMPPGM\PRLETTE.P
FIX_—PGM

Pallet ID: PAL4-206-4
Method: WORKPTECE/TOOL-ORIENTED
Status: BLANK
Pallet ID: PAL4-208-11
Method: TOOL-ORIENTED
Status: BLANK
Pallet ID: PAL3-2088-6
Method: TOOL-ORIENTED
Status: BLANK

= Illﬁil

£

=0 —

?}m
<[
[+

PALETE

PALETE

SKATET PALETE
IESPILES. DETALA no
PLAKNE PALETE

PIEVIEN.

=
g
-
2

alll]

SAGATAVES
DZESANA

13.2 Palesu parvalde ar apstradi, kas orientéta uz instrumentu
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Paletes limena iestatiSana
Paletes Id: parada paletes nosaukumu

Metode: iesp&jams izvéléties apstrades metodes ORIENTACIJA
UZ SAGATAVI vai ORIENTACIJA UZ INSTRUMENTU. Izvéle tiek
parnemta atbilstigaja sagataves limen, un tiek parrakstiti iesp&jami
esosie ieraksti. Tabulas skatijuma paradas metode ORIENTACIJA
UZ SAGATAVI ar WPO un ORIENTACIJA UZ INSTRUMENTU ar
TO.

iestattt ar programmtaustinu. Tas paradas tikai tad, ja
sagataves vai iespriegojuma ITmenT ir iestatitas dazadas
sagataves apstrades metodes.

@ lerakstu ORIENTACIJA UZ SAGATAVI/INSTR. nevar

Ja apstrades metodi iestata iespriegojuma ITmenr, ieraksti
tiek parnemti sagataves lTmenT un tiek parrakstiti tur
iespéjamie ieraksti.

Statuss: programmtaustind PRIEKSSAGATAVE apzimé paleti ka
vél neapstradatu ar tai piederigajiem iespriegojumiem vai
sagatavém, statusa lauka tiek ierakstits BLANK. Izmantojiet
programmtaustinu BRIVA VIETA, ja apstrades laika $o paleti
vélaties izlaist, statusa lauka paradas EMPTY

Detalu ieklauSana paletes liment
Paletes Id: ievadiet paletes nosaukumu
Iestatifjuma Nr.: ievadiet paletes iestatljuma numuru
Nulles punkts: ievadiet paletes nulles punktu

NP tabula: ierakstiet sagataves nulles punktu tabulas nosaukumu un
celu. levadtto informaciju parnem iespriegojuma un sagataves
[Tment.

Dross augstums: (opcija): atseviSku asu droSa pozicija attieciba pret
paleti. Noraditajam pozicijam pievirzas tikai tad, ja Sis vértibas
nolasttas un atbilstoSi ieprogrammétas NC makrosa.

13.2 Palesu parvalde ar apstradi, kas orientéta uz instrumentu
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:ﬁ?i:“% Programmas tabulas redigé&sana
i1ns sec. Lo
Machining method?

File:TNC:\DUMPPGM\PALETTE.P
__  GFM FIX__PGM " g
=
Pallet ID: PAL4-206-4
Method: WORKPIECE/TOOL-ORIENTED - _1_1
Status: BLANK W
Pallet ID: PAL4-208-11 'é¢4;
Method: TOOL-ORIENTED W !
Status: BLANK ;
s |
Pallet ID: PAL3-208-6 v iE
Method: TOOL-ORIENTED
Status: ELANK A
OFF]| ON
#0r]
PALETE PALETE ‘ SKATET PALETE SAGATAVES
IESPILES. DETALA no
FEa e PIEVIEN. DZESANA
:ﬁ;::“h Programmas tabulas redigésana
i Pallet / NC program?
File:TNC:\DUMPPGM\PALETTE.P
- M FIX_PGM__— " H
Pallet ID: PAL4-206-4 =
Datum:
XA WEY] M202,94 ZH 2 Q‘
'}
v
Datum table: HNCESTANISNANEEINSZENG g
Cl. height: 2 &
X N &
%loax%
OFF| ON
S
=

PALETE PALETE SKATIT PALETE L=

IESPILES. | [DETALA no|
PLAKNE PALETE (PO

SAGATAVES
DZEsANA
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lespriegojuma limena iestatiSana
Iespriegojums : tiek paradits iespriegojuma numurs, aiz slipsvitras
tiek paradits iespriegojumu skaits $aja [Tment
Metode: iesp&jams izvéléties apstrades metodes ORIENTACIJA
UZ SAGATAVI vai ORIENTACIJA UZINSTRUMENTU. Izvéle tiek
parnemta atbilstigaja sagataves Iimenft, un tiek parrakstiti iesp&jami
esosie ieraksti. Tabulas skatijuma paradas ieraksts ORIENTACIJA
UZ SAGATAVI ar WPO un ORIENTACIJA UZ INSTRUMENTU ar
TO.
Ar programmtaustinu SAVIENOT/ATDALIT atziméjiet
iespriegojumus, kas ieklaujas darba procesa aprékinos, veicot uz
instrumentu orientéto apstradi. Savienotie iespriegojumi atziméti ar
partrauktu dalijuma ITniju, dalitie iespriegojumi — ar nepartrauktu
Iiju. Tabulas skatfjuma savienotas sagataves ailé METHOD
atzimé ar CTO.
lerakstu ORIENTACIJA UZ SAGATAVI/INSTR nevar
@ iestatit ar programmtaustinu, tas paradas tikai tad, ja
sagataves plakné iestatitas dazadas sagataves apstrades
metodes.

Ja apstrades metodi iestata iespriegojuma lTment, ieraksti
tiek parnemti sagataves liment un tiek parrakstiti tur
iesp€jamie ieraksti.

Statuss: ar programmtaustinu PRIEKSSAGATAVE. iespriegojumu
ar tam piederigajam sagatavém apzimé ka vél neapstradatu un
statusa lauka paradas BLANK. Izmantojiet programmtaustinu
BRIVA VIETA, ja apstrades laika $o iespriegojumu vélaties izlaist,
STATUSA lauka paradas EMPTY

HEIDENHAIN iTNC 530

Prog.izpilde,
pilns sec.

Programmas tabulas redigé&sana
Machining method?

Pallet ID:PRAL4-206-4

PAL_#®1 PGM
Fixture:
Method: WORKPTECE-ORIENTED
Status: BLANK
Fixture:
Method: TOOL-ORIENTED
Status: BLANK
Fixture:
Method: WORKPIECE/TOOL-ORIENTED
Status: BLANK

»

IESPILES. | IESPILES.

[EPRIEGOS.
DETALA no
SPRIEGOS.

SKATET
PALETES
PLAKNE

SKATET
SAGATAVES
PLAKNE

SPRIEGOS.
PIEVIEN.

SPRIEGOS.

DZESANA
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Detalu ieklauSana iespriegojuma liment

Iespriegojums : tiek paradits iespriegojuma numurs, aiz slipsvitras rrou 1zeiiee, | e
tiek paradits iespriegojumu skaits $aja Iiment et |patum?
. . . . . Pallet ID:PRL4-206-4

Nulles punkts: ievadiet iespriegojuma nulles punktu PAL__[@®1 PGM______ | " [

. . — Fixt : [1/4 | =
NP tabula: ievadiet tas nulles punktu tabulas nosaukumu un celu, perher
kas atbilst sagataves apstradei. levadtto informaciju parpem YT T Y | G %l
sagataves [iment.

. L - s TN

NC makross: uz instrumentu orientétaja apstradé normala Datum table: Y
instrumentu nomainas makrosa vieta izpilda makrosu Ne macrot . . 0
TCTOOLMODE. —— E— rE— T
Dross augstums: (opcija): atseviSku asu droSa pozicija attieciba uz g
. . . i W
iespriegojumu loFF _on

var nolasit ar SYSREAD FN18 ID510 NR 6. Ar SYSREAD sesriee. | zeserige. [ scerzr | scerar | seezesos. | goerecos,
FN18 ID510 NR 5 var noteikt, vai ailé ieprogramméta t i Fiane | “rimee
vértiba. Noraditajam pozicijam pievirzas tikai tad, ja Sis

vértibas nolasitas un atbilstosi ieprogrammétas NC

makrosa

@ Asim var noradit droSibas pozicijas, kuras no NC makrosa

SPRIEGOS .
DZESANA

13.2 Palesu parvalde ar apstradi, kas orientéta uz instrumentu
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Sagataves limena iestatiSana

Sagatave: tiek paradits sagataves numurs, aiz slipsvitras tiek
paradits sagatavju skaits $aja iespriegojuma [Tment

Metode: var izvéléties apstrades metodes WORKPIECE ORIENTED
vai TOOL ORIENTED. Tabulas skatijuma paradas ieraksts
WORKPIECE ORIENTED ar WPO un TOOL ORIENTED ar TO.
Ar programmtaustinu SAVIENOT/ATDALIT atziméjiet sagataves,
kas ieklaujas darba procesa aprékinos, veicot uz instrumentu
orientéto apstradi. Savienotas apstrades atzimétas ar partrauktu
dalfjuma Iniju, dalttas sagataves — ar nepartrauktu Iiniju. Tabulas
skatljuma savienotas sagataves ailé METHOD atzimé ar CTO.

Statuss: ar programmtaustinu PRIEKSSAGAT. sagatavi atzimé ka
vél neapstradatu, un statusa lauka paradas BLANK. Izmantojiet
programmtaustinu BRIVA VIETA, ja apstrades laika $o sagatavi
vElaties izlaist, statusa lauka paradas EMPTY
lestatiet paletes vai iespriegojuma liment metodi un
@ statusu, ievadttie dati tiek parnemti visam piederigajam
sagatavem.

Jairvairaki sagataves varianti viena [Tmena ietvaros, viena
varianta sagataves janorada viena péc otras. Uz
instrumentu orientétas apstrades gadijuma attieciga
varianta sagataves tad ar programmtaustinu
SAVIENOT/ATDALIT var apstradat atbilstosi ipasibam, ka
art grupas.

Detalu ieklauSana sagataves limeni

Sagatave: tiek paradits sagataves numurs, aiz slipsvitras tiek
paradits sagatavju skaits $aja iespriegojuma jeb paletes limen1

Nulles punkts: ievadiet sagataves nulles punktu

NP tabula: ievadiet tas nulles punktu tabulas nosaukumu un celu,
kas atbilst sagataves apstradei. Ja visam sagatavém izmantojat
vienu un to pasu nulles punktu tabulu, ievadiet nosaukumu ar cela
noradi paletes vai iespiléjuma liment. Datus automatiski parnem
sagataves limenT.

NC programma: ievadiet NC programmas celu, kas nepiecieSams
sagataves apstradei

Dross augstums: (opcija): atseviSku asu droSa pozicija attieciba uz
sagatavi. Noraditajam pozicijam pievirzas tikai tad, ja $1s vértibas
nolasttas un atbilstoSi ieprogrammétas NC makrosa.

HEIDENHAIN iTNC 530

Prog.izpilde,
Pilns sec.

Programmas tabulas redigé&sana
Machining method?

Pallet ID:PAL4-206-4 Fixture:1

PAL__FIX
Workpiece:
Method: WORKPIECE-ORIENTED
Status: BLANK
Workpiece:
Method: WORKPIECE-ORIENTED
Status: BLANK
Workpiece:?
Method: WORKPTECE-ORIENTED
Status: BLANK

>

SAGATAVE | SAGATAVE SAGATAVE
DETALA no

SAGATAVE

SKATET
IESPILES.
PLAKNE

SAGATAVE
PIEVIEN.

® v
oFF]  on
s
s

SAGATAVES
DZESANA

Prog.izpilde,
Piln3 sec.

Programmas tabulas redigé&sana

Datum?
Pallet ID:PRAL4-206-4 Fixture:1
- PAL__FIX
Workpiece:
Datum:
84,502 WA{20.857 Q36,5362 |

Datum table:
NC program:
Cl. height:

X ' T

SAGATAVE | SAGATAVE SKATET
IESPILES.
PLAKNE

SAGATAVE SAGATAVE
[PETALA no|
SAGATAVE S

SAGATAVES
DZESANA
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13.2 Palesu parvalde ar apstradi, kas orientéta uz instrumentu

Uz instrumentu orientétas apstrades norise

metode izvéléta ORIENTACIJA UZ INSTRUMENTU un

@ TNC veic uz instrumentu orientétu apstradi tikai tad, ja ka
[Tdz ar to tabula ir ieraksts TO vai CTO.

TNC ar ierakstu TO vai CTO metodes lauka atpazist, ka
optimizétajai apstradei janorit pari Sim rindam.

PaleSu parvalde palaiz NC programmu, kas rinda ierakstita ka TO
Notiek pirmas sagataves apstrade, I1dz pienak karta ndkamajam
TOOL CALL. Atvirzisanas no sagataves mainas notiek ar specialu
instrumentu nomainas makrosu

Aileé W-STATE ieraksts BLANK parmainas uz INCOMPLETE, un
CTID lauka TNC ieraksta vértibu heksadecimala pieraksta

apstrades norises informaciju. Ja $o vértibu izdzEs vai
izmaina, turpmaka apstrade, ievade vai atgrieSanas vairs
nav iespéjama.

@ CTID lauka ierakstita vértiba sniedz TNC viennozimigu

Visas paréjas paleSu datnes rindas, kas laukd METODE atzimétas
ar CTO, apstrada tada pasa veida ka pirmo sagatavi. Sagatavju
apstrade var notikt par vairakiem iespriegojumiem.

Ar nakamo instrumentu TNC izpilda paréjos apstrades posmus,
sakot ar rindu, kura ir ieraksts TO, ja veidojas $ada situacija:

nakamas rindas lauka PAL/PGM batu ieraksts PAL
nakamas rindas laukd METHOD batu ieraksts TO vai WPO

jau apstradataja rindas zem METODE atrodas Vvél ieraksti, kuru
statuss nav EMPTY vai ENDED

Pamatojoties uz lauka CTID ievadito vértibu, NC programmu turpina
saglabataja vieta. Parasti pirmajai dalai veic instrumentu nomainu,
turpmakajam sagatavém TNC instrumentu nomainu bloké

leraksts lauka CTID tiek aktualizéts katra apstrades posma. Ja NC
programma apstrada END PGM vai M2, iesp&jamo ierakstu izdzés
un apstrades statusa lauka parada ENDED.
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Ja visam sagatavém vienas grupas ietvaros ar ierakstiem TO vai
CTO ir statuss ENDED, paleSu datné apstrada nakamas rindas

orientéta apstrade. Talakas dalas apstrada péc ievaditas

@ leraksta pievades gadijuma iesp&jama tikai uz sagatavi
metodes.

Lauka CT-ID ierakstita vértiba saglabajas maksimali

2 nedélas. Saja laika apstradi var turpinat no saglabatas
vietas. Péc tam vértiba tiek izdzésta, lai novérstu parak
lielu datu daudzumu cietaja diska.

ReZima maina péc grupas apstrades atlauta ar ierakstiem
TO vai CTO

Nav atlautas §adas funkcijas:

procesa zonas parslégsana
PLC nulles punkta parvietoSana
M118

PaleSu datnes aizvérSana

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Izvelieties citu datnes tipu: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES TIPU un tad vélama datnes tipa programmtaustinu,
piem., PARADIT .H

Izvélieties vajadzigo datni

Palesu datnes apstrade

apstradat pa ierakstam vai nepartraukti (sk. "Visparéjie

Q Masinas parametra 7683 nosakiet, vai palesu datni
lietotajaparametri" 580. Ipp.).

Ja ar masinas parametru 7246 ir aktivizéta instrumenta
izmantojuma parbaude, jus varat parbaudit visu paleté
izmantoto instrumentu kalpoSanas laiku (sk. "Instrumenta
izmantojuma parbaude" 181. Ipp.).

Rezima "Programmas izpilde ierakstu secibd" vai "Programmas
izpilde pa atseviSkam ierakstam" atveriet datnu parvaldi: nospiediet
taustinu PGM MGT

Paradit .P tipa datnes: nospiediet programmtaustinus IZVELETIES
TIPU un PARADIT .P

Izvélieties paleSu tabulu ar bultinu taustiniem, apstipriniet ar taustinu
ENT

Apstradajiet paleSu tabulu: nospiediet NC-Start taustinu, TNC
apstrada paletes, ka noteikts masinas parametra 7683

HEIDENHAIN iTNC 530
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Ide ar apstradi, kas orientéta uz instrumentu

su parva

>
Q2

)
o
N
™
F

Ekrana sadalijums palesu tabulas apstrades laika

Ja vienlaikus vélaties redzét gan programmas saturu, gan paleSu
tabulas saturu, izvélieties ekrana sadalljumu PROGRAMMA +
PALETE. Tad apstrades laikd TNC kreisaja ekrana pusé attélo
programmu un labaja ekrana pusé - paleti. Lai aplikotu programmas
saturu pirms apstrades, rikojieties $adi:

Izvélieties paleSu tabulu

Ar bultinu taustiniem izvélieties programmu, ko vélaties parbaudrt

Nospiediet programmtaustinu ATVERT PROGRAMMU: TNC
ekrana parada izvéléto programmu. Ar bultinu taustiniem
programmu ir iesp&jams parlapot

Atpaka| uz palesu tabulu: nospiediet programmtaustinu END PGM
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Progr. izpilde, pilna sec. ESattaby
redigssana
o —>rr %0
1 peM 1.H
2 PAL 130
2 pen SLOLD.H
4 peM FK1.H
s Pe sLoLD.H
6 PG SLOLD.H
7 PAL 140
s
2
1ENDI
Bz S=usr P =16
8% SCNm1] 08:12 5?%%
+22.213 Y -7.871 2 +100.250 .
+*B +0.000*C +0.000
g [
- @ % —|
2llele S1 ©0.000
FAKT . &:20 T s 2|s zse0 Fo ns /8
L INSTRUM. | PROGRAMMA | AUTOSTART
zMenToy. | ATuERsenm | G0
Progr. izpilde, pilna sec. Gt [k
rediggsana
@ BEGIN PGM FK1 MM
1 BLK FORM 0.1 2 X+0 V+0 2-20 @  PAL 120
2 BLK FORM 0.2 X+100 V+100 Z+0 P 1.H
3 TOOL CALL 3 Z 2z PAL 130
4 L z+250 Re FMAX 3 pen SLOLD.H
5 L X-20 $+30 RO FMAX 4 pen FK1.H
& L 2z-10 RO F1o00 M3 5 peM SLOLD.H
7 APPR CT X+2 Vv+30 CCAS2 R+S RL > |6  PGM SLOLD.H [
& FC DR- R1G CLSD+ CCX+20 CCY+30 7 PAL 140
s FLT s
10 FCT DR- RIS COX+50 CCY+75 9
11 FLT (END1
12 FCT DR- RIS COX+75 CCV+20 T
13 FLT i
13 [ Tx-20 vise ro FHax L]
15 END PGM FK1 MM g
B S=uST [FE 0 =irE ‘
8% SCNm1 88:12 s‘mm%
+22.213 Y -7.0671 2 +100.250 gﬁ b
+*B +0.000C +0.000
&4
@ =
2 lele S1 ©0.000 i
FAKT. &:20 T s 2|s 2500 Fo ns /e
L INSTRUM. . AUTOSIART
IZMANTOJ. PRl €D
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égsana

égsana, izs

14.1 lesl

14.1 leslégSana, izslegSana

leslegSana

masinas atkarigas funkcijas. levérojiet masinas

Q leslegSana un pievirziSana atskaites punktiem ir no
lietoSanas rokasgramata sniegtos noradijumus.

leslédziet TNC un masinas apgades spriegumu. TNC paradrs $adu
dialogu:

ATMINAS PARBAUDE

Notiek automatiska TNC atminas parbaude

STRAVAS PADEVES PARTRAUKUMS

TNC zinojums, ka bijis stravas padeves partraukums
— izdzést zinojumu

PLC PROGRAMMAS TRANSLESANA

TNC PLC programmu partranslé automatiski
RELEJIEM TRUKST VADIBAS SPRIEGUMA
@ leslédziet vadibas spriegumu. TNC parbauda avarijas
izslégSanas funkciju
MANUALAIS REZIMS
ATSKAITES PUNKTU SKERSOSANA

@ Skeérsot atskaites punktus noteikta seciba: katrai asij
nospiediet aréjo taustinu STARTS vai

® ® Skérsot atskaites punktus izv&léta seciba: katrai asij
nospiediet argjo virziena taustinu un turiet, l1dz
atskaites punkts ir Skérsots
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Ja masina ir aprikota ar absolUtajam meériericém,
atskaites atzimju Skérsosana nav nepiecieSama. TNC

gatava darbibai talit péc vadibas sprieguma ieslégSanas.

Ja ierice aprikota ar inkrementalam mériericém, tad jau
pirms pievirziSanas atskaites punktam iespg&jams aktivét
parvietoSanas zonas kontroli, nospiezot :
programmtaustinu KONTR. SW GALA SL. aktivizét. So
funkciju atkariba no asim nodroSina masinas razotajs.
Nemiet véra, ka nospiezot programmtaustinu,

parvietoSanas zonas kontrolei nav jabut aktivai visas asis.

Skatiet masinas lietoSanas rokasgramatu.

TNC gatava darbibai un atrodas manualaja rezima.

=)

Atskaites punkti jaskérso tikai tad, ja vélaties izvirzit
masinas asis. Ja vélaties tikai parbaudit vai redigét
programmu, péc vadibas sprieguma ieslégSanas uzreiz
izvélieties reZimu "Programmésana/redigésana” vai
"Programmas parbaude".

Atskaites punktus varat papildus Skérsot péc tam.
Manualaja reZima nospiediet programmtaustinu
PIEVIRZISANA ATSKAITES PUNKTIEM.

HEIDENHAIN iTNC 530
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Atskaites punkta Skérsosana, ja apstrades plakne ir sagazta

Skersot atskaites punktu sagazta koordinatu sistéma var, tikai
izmantojot aréjos asu virziena taustinus. Sim nolikam manualaja
reZIma jabdat aktivizétai funkcijai "Apstrades plaknes sagasana", sk.
"Manualas sagasanas aktivizéSana" 497. Ipp.. NospieZot ass virziena
taustinu, TNC interpolé attiecigas asis.

Uzmanibu! Sadursmes risks!

A Raugieties, lai izv€lné ievaditas lenka vértibas atbilstu
faktiskajiem sagazamo asu lenkiem.

Jairiespé&jams, asis var virzit arm aktualas instrumentu ass virziena (sk.
"Aktualas instrumentu ass virziena ka aktiva apstrades virziena
noteik§ana (FCL 2 funkcija)" 498. Ipp.).

Uzmanibu! Sadursmes risks!

A Ja izmantojat So funkciju un nav absolito mériericu, jums
jaapstiprina grieSanas asu pozicija, ko TNC péc tam
parada izlecosaja loga. Paradita pozicija atbilst pedéjai,
pirms izslégSanas aktivajai grieSanas asu pozicijai.

Ja kada no abam ieprieks aktivajam funkcijam ir aktiva, taustinam NC-
START nav nekadas funkcijas. TNC parada attiecigo kladas
pazinojumu.

IzslegSana

iTNC 530 ar Windows XP: Sk. "iTNC 530 izslégSana" 615.
o

Lai izslédzot nepazaudétu datus, TNC vadibas sistéma atbilstosi
jaizsledz:

Izvélieties manualo rezZimu

Izvélieties izslégSanas funkciju un vélreiz apstipriniet
ar taustinu JA
Ja TNC izleco$aja loga parada tekstu Tagad var
izslegt, drikst partraukt sprieguma padevi TNC

O Patvaliga TNC izslégSana var radit datu zudumu!

levérojiet, ka END taustina nospieSana péc vadibas
sistémas izslégSanas izsauc vadibas sistémas atkartotu
startu. Arl izslégSana atkartota starta laika var radit datu
zudumu!
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14.2 Masinas asu virziSana

Noradijums

VirziSana ar aréjiem virziena taustiniem ir atkariga no
Q masinas. Skatiet masinas lietoSanas rokasgramatu!

Asu virziSana ar aréjiem virziena taustiniem

@ Izvélieties manualo rezimu
® Nospiediet aréjo virziena taustinu un turiet tik ilgi, cik
ass javirza, vai

® @ Ass virziS8ana nepartraukti: turiet aréjo virziena
taustinu nospiestu un Tsi nospiediet aréjo STARTA
taustinu

@ Apturé$ana: nospiediet aréjo taustinu STOP

Ar abam metodém var vienlaikus virzit arT vairakas asis. Padevi, ar
kadu virzas asis, izmainiet ar programmtaustinu F, sk. "Apgriezienu
skaits S, padeve F un papildfunkcija M" 457. Ipp..

HEIDENHAIN iTNC 530

"4

sinas asu virzisana

-

14.2 Ma

h @



-

sinas asu virzisana

-

14.2 Ma

Pakapeniska pozicionésana

Veicot pakapenisko pozicionéSanu, TNC virza masinas asi ar jasu
noteikto intervalu.

@ Izvélieties manualo vai elektroniska rokrata rezimu

a Parslédziet programmtaustinu rindu

mrERvaLS Izvélieties pakapenisku pozicionéSanu: parslédziet
1 programmtaustinu INTERVALA LIELUMS uz IESL
PIEVIRZISANA =

levadiet pievirzisanas attalumu milimetros,
apstipriniet ar taustinu ENT

biezi nepiecieSams

Maksimala ievadama veértiba pielik§8anai ir 10 mm.

® Nospiediet aréjo virziena taustinu: pozicioné&jiet, cik
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Parvietosana ar elektroniskajiem rokratiem

iTNC atba
rokratiem:

HR 520:
rokrats,
parsatis
HR 550

Ista parvietoSanu ar $adiem jauniem elektroniskajiem

kura pieslégums ir savietojams ar HR 420 ar displeju, datu
ana notiek caur kabeli

FS:

rokrats ar displeju, datu parsatiSana notiek ar radiosakariem

Beztam T
HR 420 (a

&)

®)
=)

Parnésaja

NC atbalsta kabelu rokratus HR 410 (bez displeja) un
r displeju).

Uzmanibu! Lietotaja un rokrata apdraudéjums!

Visus rokrata savienojuma kontaktus drikst nonemt tikai
autorizéts servisa personals, pat, ja tas ir iesp&jams bez
instrumentiem!

lekartu vienmer ieslédziet tikai tad, kad ir pieslégts rokrats!

Ja vélaties iekartu darbinat bez pieslégta rokrata,
atvienojiet no iekartas kabeli un val€jo ligzdu nosledziet ar
vacinu!

JUsu iekartas razotajs rokratiem HR 5xx var piedavat
papildu funkcijas. Skatiet masinas lietoSanas
rokasgramatu

Rokrats HR 5xx ir ieteicams, ja vélaties izmantot rokrata
parklajuma funkciju virtualaja asi (sk. "Virtuala ass VT"
361. Ipp.).

mie rokrati HR 5xx ir aprikoti ar displeju, kurd TNC parada

dazadu informaciju. Turklat ar rokrata programmtaustiniem var izpildrt

svarigas u
vai ievadit

HEIDENH

zstadiSanas funkcijas, pieméram, noteikt atsauces punktus
un apstradat M funkcijas.
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Tikldz rokrats aktivizéts ar rokrata aktiviz€éSanas taustinu, vairs nav
iespéjama vadiba ar vadibas pulti. TNC So stavokli TNC ekrana
parada uznirsto$aja loga.

Rokratiem HR 5xx ir $adi vadibas elementi:

448

Avarijas izslégSanas taustins

Rokrata displejs statusa indikacijai un funkciju izvélei,
papildinformacija: Sk. "Rokrata displejs" 449. Ipp.
Programmtaustini

Izvéles taustini, iekartas razotajs tos var nomainit atbilstosi asu
konfiguracijai

Rokrata aktivizéSanas taustini

Bultinu taustini rokrata jutiguma definéSanai

Apstiprindjuma taustins

Virziens, kurd TNC virza izvéléto asi

Virziena taustina atrgaitas parklajums

Varpstas ieslégSana (no iekartas atkariga funkcija, taustinu var
nomaintt iekartas razotajs)

Taustins "lzveidot NC ierakstu" (no iekartas atkariga funkcija,
taustinu var nomaintt iekartas razotajs)

Varpstas izslégSana (no iekartas atkariga funkcija, taustinu var
nomaintt iekartas razotajs)

CTRL taustin$ specialajam funkcijam (no iekartas atkariga
funkcija, taustinu var nomainit iekartas razotajs)

NC-Start (no iekartas atkariga funkcija, taustinu var nomainit
iekartas razotajs)

NC-Stop (no iekartas atkariga funkcija, taustinu var nomainit
iekartas razotajs)

Rokrats

Varpstas apgriezienu skaita potenciometrs

Padeves potenciometrs

Kabela piesléegums, nav talvadibas rokratam HR 550 FS
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Rokrata displejs
Rokrata displejs (skatit attélu) sastav no galvenes un 6 stavokla
joslam, kuras TNC parada $adu informaciju:

Tikai talvadibas rokratam HR 550 FS:

Indikacija, kas parada, vai rokrats atrodas dokstacija vai ir
aktivizéts talvadibas rezZims

Tikai talvadibas rokratam HR 550 FS:

Signala stipruma indikacija, 6 stabini = maksimalais signala
stiprums TEFR Tior P e
Tikai talvadibas rokratam HR 550 FS:

Akumulatora uzlades Iimenis, 6 stabini = maksimalais uzlades
[Tmenis. Uzlades laika stabini pa vienam tiek izgaismoti virziena
no kreisas uz labo pusi

IST: pozicijas indikacijas veids

Y+129.9788: izvelétas ass pozicija

*: DVS (darbojas vadibas sistéma); sakusies programmas izpilde
vai parvietojas ass

S0: aktualais varpstas apgriezienu skaits

F0: aktuala padeve, ar kddu Sobrid virza izvéléto asi

E: norada uz kladas pazinojumu

3D: ir aktivizéta funkcija "Apstrades plaknes sagasana"

2D: ir aktivizéta funkcija "PamatgrieSanas"

RES 5.0: ir aktivizéta rokrata izSkirtsp&ja. CelS mm/apgr. (°/apgr.
grieSanas asim), pa kuru virzas izvéléta ass, pagriezot rokratu
STEP ON vai OFF: aktiva vai neaktiva pakapeniska
pozicionéSana. Ja funkcija ir aktiva, TNC papildus parada aktivo
parvietojuma soli

Programmtaustinu rinda: dazadu funkciju izvéle, apraksts
turpmakajas nodalas

"4
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Talvadibas rokrata HR 550 FS ipatnibas

=)

450

Radiosakari dazadu iesp&jamo traucgjumu dé|
nenodroSina tddas izmantoSanas iespéjas ka
savienojums ar vadiem. Tadé| pirms talvadibas rokrata
izmantoSanas japarbauda, vai nepastav citu iekartas
tuvuma esosu radiosakaru dalibnieku raditi traucéjumi.
Sadu parbaudi, kad tiek kontroléts, vai tuvuma nav radio
frekvences vai kanali, ir ieteicams veikt visam
rapnieciskajam radio sistémam.

Ja HR 550 netiek lietots, ievietojiet to vienmér tam
paredzétaja rokrata turétaja. Ta jis nodrosSinasiet, ka,
pateicoties talvadibas rokrata aizmuguré eso3ai
kontaktjoslai, ar uzlades Iimena reguléSanas sistému un
tieSu savienojumu vienmér tiks nodrosinata rokrata
akumulatora darba gataviba avarijas izslégSanas
gadijumos.

Talvadibas rokrats klidas gadijuma (radiosakaru
partraukums, zema signala kvalitate, rokrata sastavdalas
bojajums) vienmér reagdé ar avarijas izslégsanos.

levérojiet noradijumus par talvadibas rokrata HR 550 FS
konfiguréSanu (sk. "Talvadibas rokrata HR 550 FS
konfigurésana" 575. Ipp.)

Uzmanibu! Lietotaja un iekartas apdraudéjums!

DroSibas apsvérumu dé| talvadibas rokrats un rokrata
turétajs vélakais péc 120 stundu ilgas darbibas ir
jaizslédz, lai TNC ieslédzot varétu veikt darbibas
parbaudi!

Ja jasu darbnica ar talvadibas rokratiem darbojas
vairakas iekartas, tad kopa saderigie rokrati un rokratu
turétaji ir jamarke ta, lai to saderiba butu skaidri redzama
(piem., ar krasainam uzlimém vai numeraciju).
Markéjumam uz talvadibas rokrata un uz rokrata turétaja
jaatrodas skaidri saredzama vieta!

Ikreiz pirms lietoSanas parbaudiet, vai darbojas jlsu
iekartas pareizais talvadibas rokrats!
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Talvadibas rokrats HR 550 FS ir aprikots ar akumulatoru. Akumulators
tiek uzladeéts, kolidz rokratu ieliek rokrata turétaja (skatit attélu).

Pirms akumulators ir atkal jauzlade, HR 550 FS ar akumulatoru var
darbinat IT1dz pat 8 stundam. Tomér, kad rokrats netiek lietots, més to
iesakam vienmér ielikt rokrata turétaja.

Koltdz rokrats ir ielikts turétaja, tas iek8&ji parslédzas uz darbibas
rezimu ar kabeli. Tadéjadi jds rokratu varat izmantot art tad, kad tas ir
pilntba izladgjies. Darbiba ir identiska darbibai talvadibas rezima.

Ja rokrats ir pilntba izladgjies, paiet apm. 3 stundas, [idz
@ tas rokrata turétaja atkal ir pilniba uzladéjies.

Lai nodrosinatu to pareizu darbibu, regulari notiriet rokrata
turétaja un rokrata kontaktus 1.

Talvadibas signala parraides diapazons ir salidzinoSi liels. Ja tomér
gadas, ka, piem., stradajot pie lielam iekartam, jus tuvojaties parraides
diapazona robezam, HR 550 FS jas laikus bridina ar skaidri
pamanamu vibracijas signalu. $ada gadijuma jums atkal ir jassamazina
attalums I1dz rokrata turétajam, kura talvadibas rokrats ir integréts.

@ Uzmanibu! Instrumenta un sagataves apdraudéjums!

Ja signala parraides diapazons vairs nepielauj netraucétu
darbibu, TNC automatiski izraisa avarijas izslégSanos.
Tas var notikt arT apstrades laika. levérojiet péc iespéjas
mazaku attalumu I1dz rokrata turétajam un, kad rokrats
netiek lietots, ievietojiet to turétajal

HEIDENHAIN iTNC 530
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Ja NTC izraisa avarijas izslégSanos, rokrats ir jaaktivizé no jauna.
Rikojieties $adi:
Izvélieties programmas saglabasanas/redigé$anas darba reZimu
Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD
Parslédziet programmtaustinu rindu
TERIKOT Izvélieties talvadibas rokrata konfiguracijas izvélni:

RADIO

ROKRATU nospiediet programmtaustinu IESTATIT
TALVADIBAS ROKRATU

Ar taustinu Ieslegt rokratu aktivizéjiet rokratu no jauna

Saglabajiet konfiguraciju un izejiet no konfiguracijas
izvélnes: nospiediet programmtaustinu BEIGT

Rokrata lietoSanas uzsakSanai un konfiguréSanai darba rezima MOD
ir pieejama atbilstoSa funkcija (sk. "Talvadibas rokrata HR 550 FS
konfigurésana" 575. Ipp.).

Virzamas ass izvéle

Galvenas asis X, Y un Z, ka arT citas iekartas razotaja definétas asis
var aktivizét uzreiz ar asu izvéles taustiniem. ArT virtualajai asij VT jasu
iekartas razotajs var pieSkirt vienu no brivajiem asu taustiniem. Ja
virtudlajai asij VT nav pieskirts asu izvéles taustins, rikojieties sadi:

Nospiediet rokrata programmtaustinu F1 (AX): TNC rokrata displeja
parada visas aktivas asis. Paslaik aktiva ass mirgo

Izvélieties vajadzigo asi, piem., asi VT ar rokrata programmtaustinu
F1 (-=>) vai F2 (<-) un apstipriniet ar rokrata programmtaustinu F3
(OK)

Rokrata jutibas noregulésana

Rokrata jutiba nosaka, pa kuru celu asij javirzas, pagriezot rokratu.
Defingjamas jutibas ir noteiktas un tas var izvéléties ar rokrata bultinu
taustiniem (tika tad, ja nav aktivs intervalu lielums).

lestatama jutiba: 0,01/0,02/0,05/0,1/0,2/0,5/1/2/5/10/20 [mm/apgr. vai
gradi/apgr.]

452

Manualais reZims un ieriko$ana @



Asu virziSana

@ Rokrata aktivizéSana: nospiediet rokrata taustinu uz
rokrata HR 5xx: tagad TNC var vadtt tikai ar HR 5xx,
TNC ekrana paradas izlecosais logs ar noradijumiem

Ja nepiecieSams, ar programmtaustinu OPM izvélieties vélamo darba
reZimu (sk. "Darba reZimu maina" 455. Ipp.)

Attieciga gadijuma turiet nospiestus piekriSanas
taustinus

Izvélieties ar rokratu to asi, kuru vélaties parvietot.
X Papildu asis vajadzibas gadijuma izvélieties ar
programmtaustiniem

Aktivo asi virzit virziena + vai

-+

Aktivo asi virzit virziena —

Rokrata deaktivizé$ana: nospiediet rokrata taustinu
uz HR 5xx: tagad TNC atkal var vadit no vadibas pults

® /([
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Potenciometra iestatijumi
Kad aktivizéts rokrats, aktivi ir art masinas vadibas panela
potenciometri. Ja vélaties izmantot rokrata potenciometrus, rikojieties
$adi:
Nospiediet taustinus CTRL un "Rokrats" uz HR 5xx, rokrata displeja
TNC parada programmtaustinu izvélni potenciometra izvélei
Lai aktivizetu rokrata potenciometrus, nospiediet programmtaustinu
HW

Kad ir aktivizéti rokrata potenciometri, pirms izieSanas no rokrata
funkcijas, atkal jaaktivizé masinas vadibas panela potenciometri.
Rikojieties $adi:
Nospiediet taustinus CTRL un "Rokrats" uz HR 5xx, rokrata displeja
TNC parada programmtaustinu izvélni potenciometra izvélei

Nospiediet programmtaustinu KBD, lai aktivizétu potenciometrus
masinas vadibas panell

Pakapeniska pozicionéSana
Veicot pakapenisko pozicionésanu, TNC virza patlaban aktivo rokrata
asi ar jasu noteikto intervalu:

Nospiediet rokrata programmtaustinu F2 (STEP)

Pakapeniskas pozicionéSanas aktivizéSana: nospiediet rokrata
programmtaustinu 3 (ON)

Izvélieties vajadzigo intervala lielumu, nospiezot taustinu F1 vai F2.
Ja attiecigo taustinu tur nospiestu, TNC skaitlu radijumu palielina
intervalos pa 10. Papildus nospiezot taustinu CTRL, skait|u radijums
palielinas intervalos pa 1. Mazakais iesp&jamais intervals ir 0.0001
mm, lielakais iesp&jamais intervals ir 10 mm

Izvéléto intervalu parnemiet ar programmtaustinu 4 (OK)
Ar rokrata taustinu + vai — virziet aktivo rokrata asi attiecigaja
virziena
Aktivo papildfunkciju M ievadiSana
Nospiediet rokrata programmtaustinu F3 (MSF)
Nospiediet rokrata programmtaustinu F1 (M)

Izvélieties vajadzigo M funkcijas numuru, nospiezot F1 vai F2
taustinu

Papildu funkcijas M izpildiet ar taustinu NC starts

454
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Varpstas apgriezienu skaita S ievadiSana
Nospiediet rokrata programmtaustinu F3 (MSF)
Nospiediet rokrata programmtaustinu F2 (S)

Izvélieties nepiecieSamo apgriezienu skaitu, nospiezot F1 vai F2
taustinu. Ja attiecigo taustinu tur nospiestu, TNC skait|u radijumu
palielina intervalos pa 10. Papildus nospiezot taustinu CTRL, skaitju
radijums palielinas intervalos pa 1000

Aktivizgjiet jaunu apgriezienu skaitu S ar taustinu NC starts

"4

sinas asu virzisana

Padeves F ievadiSana
Nospiediet rokrata programmtaustinu F3 (MSF)
Nospiediet rokrata programmtaustinu F3 (F)

Izvélieties nepiecieSamo padevi, nospiezot F1 vai F2 taustinu. Ja
attiectgo taustinu tur nospiestu, TNC skaitlu radijumu palielina
intervalos pa 10. Papildus nospiezot taustinu CTRL, skait|u radtjums
palielinas intervalos pa 1000

Parnemiet jauno padevi F ar rokrata programmtaustinu F3 (OK)

-

14.2 Ma

Atsauces punkta noteikSana
Nospiediet rokrata programmtaustinu F3 (MSF)
Nospiediet rokrata programmtaustinu F4 (PRS)
Vajadzibas gadijuma izvélieties asi, kura janosaka atsauces punkts

Ar rokrata programmtaustinu F3 (OK) asi iestatiet uz nulli vai ar
programmtaustiniem F1 un F2 ieprogrammegéjiet vélamo vértibu un
tad to parnemiet ar rokrata programmtaustinu F3 (OK). Papildus
nospiezot taustinu CTRL, skaiti$anas intervals palielinas lidz 10

Darba rezimu maina
Ar rokrata programmtaustinu F4 (OPM), izmantojot rokratu, var
parslégt darba reZimu, ja vien vadibas sistémas 5a briza stavoklis
pielauj $adu parslégsanu.
Nospiediet rokrata programmtaustinu F4 (OPM)
Ar rokrata programmtaustiniem izvélieties vélamo rezimu
MAN: manualais rezZims
MDI: pozicionéSana ar manualo ievadi
SGL: programmas izpilde atseviSkam ierakstam
RUN: programmas izpilde ierakstu seciba
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sinas asu virzisana
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14.2 Ma

Pilniga L ieraksta izveide

ierakstu" var pieskirt jebkadu funkciju; skatiet masinas

O Jusu iekartas razotajs rokrata taustinam "lzveidot NC
lietoSanas rokasgramatu.

parnemt NC ieraksta (sk. "Ass izvéle GO1 ieraksta

O Ar MOD funkciju defingjiet ass vértibas, kuras paredzéts
generésanai" 565. Ipp.).

Ja neviena ass nav izvéléta, TNC parada k|idas
pazinojumu Nav izvéléta ass

Izvélieties darba rezZimu Pozicioné$ana ar manualo ievadi

Ja nepiecieSams, ar bultinu taustiniem TNC tastatira izvélieties NC
ierakstu, aiz kura vélaties ievietot jauno L ierakstu

Aktivizgjiet rokratu
Nospiediet rokrata taustinu ,Generét NC ierakstu“: TNC pievieno
visu L ierakstu, kas satur visas ar MOD funkciju izvélétas asu
pozicijas

Programmas izpildes rezimu funkcijas

Programmas izpildes rezimos var veikt $adas funkcijas:

NC starts (rokrata taustins NC starts)

NC stop (rokrata taustin$ NC stop)

Ja ir nospiests NC-Stop: iek$€ja apstasanas (rokrata
programmtaustini MOP un tad Stop)

Ja ir nospiests NC-Stop: manuala asu virziSana (rokrata
programmtaustini MOP un tad MAN)

Atkartota pievirziSana pie kontdras péc tam, kad asis programmas
partraukuma laika virzitas manuali (rokrata programmtaustini MOP
un tad REPO). Vadiba norit ar rokrata programmtaustiniem ka ar
ekrana programmtaustiniem (sk. "Atkartota pievirzisana kontarai"
532. Ipp.)

Funkcijas "Apstrades plaknes sagasana" ieslégSanalizslégsana
(rokrata programmtaustini MOP un tad 3D)
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14.3 Apgriezienu skaits S, padeve F
un papildfunkcija M

Pielietojums

Manualaja un elektroniska rokrata rezZima, izmantojot
programmtaustinus, ievadiet varpstas apgriezienu skaitu S, padevi F
un papildfunkcijas M. Papildfunkcijas aprakstitas nodala ,7.
Programmésana: papildfunkcijas®.

Masinas razotajs nosaka, kuras papildfunkcijas M varat
@ lietot un kuras funkcijas ir pieejamas.

Vertibu ievadiSana

Apgriezienu skaits S, papildfunkcija M

E Izvélieties varpstas apgriezienu skaita ievadi:
programmtaustins S

VARPSTAS APGRIEZIENU SKAITS S=

1000 levadiet varpstas apgriezienu skaitu un parnemiet ar
@ aréjo STARTA taustinu

Varpstas grieSanos ar ievadito apgriezienu skaitu S saciet ar
papildfunkciju M. Papildfunkciju M ievadiet tapat.

Padeve F

Padeves F ievade jaapstiprina ar taustinu ENT aréja STARTA taustina
vieta.

Uz padevi F attiecas:

Ja ievadits F=0, tad spéka ir mazaka padeve no MP1020
F saglabajas arT péc stravas partraukuma
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S Varpstas apgriezienu skaita un padeves maina

Izmantojot manualas korekcijas pogas, varpstas apgriezienu skaitam
S un padevei F ieprogramméto vértibu var mainit no 0% Ilidz 150%.

ija

Manualas korekcijas poga varpstas apgriezienu skaitam
@ darbojas tikai masinas ar bezpakapju varpstas piedzinu.

kaits S, padeve F un papildfunkc

iezienu s

14.3 Apgr
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14.4 Atsauces punkta noteikSana
bez 3D skenésanas sistémas

Noradijums

(sk. 482. Ipp.).

O Atsauces punkta noteik§ana ar 3D skenéSanas sistému:

Nosakot atsauces punktu, TNC radijumu iestata uz zinamas
sagataves pozicijas koordinatam.

Sagatavosana

Nostipriniet un noreguléjiet sagatavi
lemainiet nulles instrumentu ar zinamu radiusu
Parbaudiet, vai TNC rada faktisko poziciju

HEIDENHAIN iTNC 530
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emas

eésanas sist

bez 3D sken

sana

14.4 Atsauces punkta note

Atsauces punkta noteikSana ar asu taustiniem

Piesardzibas pasakumi

A Ja nedrikst saskrapét sagataves virsmu, uz sagataves
jauzliek atbilstosa d biezuma metala plaksne. Atsauces
punktam ievadiet vértibu, kas lielaka par d.

@ Izvélieties manualo rezZimu

® @ @ Uzmanigi pievirziet instrumentu, l1dz tas skar sagatavi
(pieskaras)

@ Izvélieties asi (visas asis var izvéléties arT ar ASCII
klaviatdru)

ATSAUCES PUNKTA NOTEIKSANA Z=

a o Nulles instruments, varpstas ass: iestatiet indikaciju
zindmaja sagataves pozicija (pieméram, 0) vai
ievadiet metala plaksnes biezumu d. Apstrades
plakné: nemiet vera instrumenta radiusu

Tapat nosakiet atsauces punktus atlikuSajam asim.

Ja pielik8anas asT izmantojat ieprieks iestatitu instrumentu, tad
pielikSanas ass indikaciju iestatiet instrumenta garuma L vai summa
Z=L+d.
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Atsauces punktu parvalde ar iestatijumu tabulu %
lestatijumu tabula ir jaizmanto obligati, ja E?Tiiiiaie?éiii?a Rps "8
Q' masina ir aprikota ar grieSanas asim (sagazams ol L
darbgalds vai Sarnirsavienojuma galva) un stradajat ar Com— : : [ (7))
funkciju "Apstrades plaknes sagasana" = 3 E ;L (7))
masina ir aprikota ar galvas nomainas sistému s g g
ITdz &im stradats ar vecakam TNC vadibas sistémam, : vl ©
kam ir uz ATS attiecinamas nulles punktu tabulas & » el )
. . . - = - - = - e+
vélaties vienlaikus apstradat vairakas sagataves, kas O SonST PO =0 10
nostiprinatas ar atskirigu nepareizu novietojumu Qatis b 98192 sioee [ c
> -4.751 Y  -321.458 2  +1@88.258| & & @
lestatTjumu tabulas rindu skaits (atsauces punktu) ir *8 18.00PE £9.909 D 4
atkarigs no nepiecieSamibas. Lai optimizétu datnes 2/l S1 0.000 | 7))
lielumu un apstrades atrumu, jaizmanto tikai tik daudz an j::m_ = T 2 0
rindu, cik reali nepieciesams atsauces punktu parvaldei. R A A ™
DroSibas apsvérumu dé| jaunas rindas var ievadrt tikai N
iestatljumu tabulas beigas. ()]
Q0
Atsauces punktu saglabasana iestatijumu tabula ©
lestatijumu tabulas nosaukums ir PRESET.PR un ta ir saglabata mapé g
TNC:\. PRESET.PR var redigét tikai manualaja un el. rokrata reZima. )

ReZIma "Programmésana/redigéSana” tabulu var tikai lastt, bet nevar
maintt.

Ir atlauta iestatijumu tabulas kopéSana citd mapé (datu dubléSana
datu aizsardzibai). Rindas, kuram masinas razotajs aktivizéjis ieraksta
aizsardzibu, parasti ir aizsargatas pret parrakstiSanu arT kopétajas
tabulas, un tadé| Sajas rindas nevar veikt izmainas.

Nemainiet kopéto tabulu rindu skaitu! Tas var radit problémas, kad
tabula bas atkal jaaktivize.

Lai aktivizétu cita mapé iekopétu iestatijumu tabulu, ta atkal ir jaiekopé
mapé TNC:\.

Ir vairakas iespéjas, ka iestatijumu tabula saglabat atsauces
punktus/pamatapgriezienus:

izmantojot skenéSanas ciklus manualaja vai el. rokrata rezima
(skatiet 14. nodalu)

izmantojot skenéSanas ciklus no 400 I1dz 402 un no 410 lidz 419
automatikas rezZima (skatiet ciklu lietotaja rokasgramatas 14. un 15.
nodalju)

veicot datu manualu ievadi$anu (skatiet turpmako aprakstu)

14.4 Atsauces punkta note
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Pamatapgriezieni no iestatijumu tabulas pagriez
koordinatu sistému par iestatijumu, kas atrodas taja pasa
rinda, kura pamatapgrieziens.

Nosakot atsauces punktu, TNC parbauda, vai sagazamo
asu pozicija saskan ar 3D ROT izvélnes attiecigajam
vértibam (atkariba no iestatljuma kinematikas tabula). No
ta izriet:
ja funkcija "Apstrades plaknes sagasana" nav
aktivizéta, grieSanas asu pozicijas radijumam jabat 0°
(vajadzibas gadijuma grieSanas asis jaiestata uz nulli)
ja funkcija "Apstrades plaknes sagasana" ir aktivizéta,
grieSanas asu pozicijas radijumam jasaskan ar 3D ROT
izvélné ievadrtto lenki

Masinas razotajs var blokét jebkuru iestatljumu tabulas
rindu, lai $adi pievienotu noteiktus atsauces punktus
(pieméram, apala darbgalda centru). Sadas rindas
iestatijumu tabula ir iezZimétas cita krasa (standarta
markéjums ir sarkans).

Rinda 0 iestatijumu tabula parasti ir ierakstaizsargata.
TNC rinda 0 saglaba to atsauces punktu, kas ar asu
taustiniem vai programmtaustiniem manuali noteikts
pédéjais. Ja ir aktivizéts manuali noteiktais atsauces
punkts, TNC statusa indikacija parada tekstu PR MAN(0)

Ja ar skenéSanas sistémas cikliem atsauces punkta
noteikSanai automatiski nosakat TNC radijumu, TNC Sis
vértibas nesaglaba rinda 0.
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Atsauces punktu manuala saglabasana iestatijumu tabula
Lai atsauces punktu iestatijumu tabula varétu saglabat, rikojieties $adi

@ Izvélieties manualo reZzimu

® @ @ Uzmanigi parvietojiet instrumentu, l1dz tas skar
(ieskrapé) sagatavi, vai atbilstoSi novietojiet mérttaju

TesTerEy. Atveriet iestatijumu tabulu: TNC atver iestatfjumu
& tabulu un novieto kursoru aktivaja tabulas rinda

Izvélieties iestatljumu ievades funkcijas: TNC

MRINZSANG programmtaustinu rinda parada pieejamas ievades
iespéjas. levades iespéju apraksts: skatiet nakamo
tabulu

lestatijumu tabula izvélieties rindu, kuru vélaties
maintt (rindas numurs atbilst iestatijuma numuram)

Vajadzibas gadijuma iestatijumu tabula izvélieties aili
(asi), kura vélaties veikt izmainas

TesTaTEd Ar programmtaustinu izvélieties vienu no

KOREK-

c1sn pieejamajam iespé&jam (skatiet tabulu)
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Funkcija

Programm-
taustins

Instrumenta (méritaja) faktiskas pozicijas ka
jauna atsauces punkta parnemsana: funkcija
saglaba atsauces punktu tikai taja asr, kuras
lauks SobrTd ir izgaismots

Jebkuras vertibas pieskirSana instrumenta
(méritaja) faktiskajai pozicijai: funkcija saglaba
atsauces punktu tikai taja asT, kuras lauks Sobrid
ir izgaismots. UznirstoSaja loga ievadiet
vajadzigo vértibu

IESTATEJ.
JAUNA
TEVADE

Tabula jau saglabata atsauces punkta
inkrementala parvietoSana: funkcija saglaba
atsauces punktu tikai taja asT, kuras lauks Sobrid
ir izgaismots. UznirstoSaja loga ievadiet vélamo
korektiras vértibu atbilstosi algebriskajai zimei.
Ja aktivizéts collu radijums: ievadiet vértibu
collas, kuru TNC iek$gji parrékinas milimetros

IESTATEJ.
KOREK-
cIJA

levadiet jaunu atsauces punktu bez kinematikas
parrékinasanas (atkariba no ass). So funkciju
izmantojiet tikai tad, ja masina ir aprikota ar apalo
darbgaldu un, ievadot 0, vélaties noteikt atsauces
punktu apala darbgalda centra. Funkcija saglaba
vértibu tikai taja asT, kura tobrid ir izgaismota.
levadiet uznirstoSaja loga vélamo vértibu. Ja
aktivizéts collu radijums: ievadiet vértibu collas,
kuru TNC iek3$&ji parrékinas milimetros

AKTUALA
LAUKA
REDIGES.

Sobrid aktiva atsauces punkta ieraksti$ana
izvéléta tabulas rinda: funkcija saglaba atsauces
punktu visas asts un péc tam automatiski aktivizé
attiecigo tabulas rindu. Ja aktivizéts collu
radijums: ievadiet vértibu collas, kuru TNC iek$&ji
parrékinas milimetros

IESTATEJ.
SAGLABAS .
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lestatijumu tabula saglabato vértibu skaidrojums

Vienkar8a masina ar tris asim bez Sarnirehanisma

TNC iestatijumu tabula saglaba attalumu no sagataves atsauces
punkta Ildz masinas atskaites punktam (atbilstosi algebriskajai
zimei)

Masina ar Sarnirsavienojuma galvu

TNC iestatljumu tabula saglaba attalumu no sagataves atsauces
punkta ITdz masinas atskaites punktam (atbilstoSi algebriskajai
zimei)

Masina ar apalo darbgaldu

TNC iestatijumu tabula saglaba attadlumu no sagataves atsauces
punkta ITdz apala darbgalda centram (atbilstoSi algebriskajai zZimei)

Masina ar apalo darbgaldu un Sarnirsavienojuma galvu
TNC iestatijumu tabula saglaba attalumu no sagataves atsauces
punkta Iidz apala darbgalda centram

Uzmanibu! Sadursmes risks!
@ Nemiet véra, ka, parvietojot starpierici uz masinas
darbgalda (izmantojot kinematikas apraksta izmainas),

tiek parvietoti arT iestatljumi, kas nav tieSi saistiti ar
starpierici.
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lestatijumu tabulas redigésana

RS - SRS Programm-
Redigésanas funkcija tabulu rezima tausting
Izvéléties tabulas sakumu sakuns

Izvélieties tabulas beigas

Izvéléties ieprieks$éjo tabulas lapu

Izvéleties nakamo tabulas lapu

Izvéléties funkcijas iestatljumu ievadei P—

MAINESANA

5588 S

Aktivizet iestatjumu tabulas aktualas izvélétas zesTATLy.
rindas atsauces punktu vrzesena
Pievienot tabulas beigas ievadamu rindu skaitu N ranoes
(2. programmtaustinu rinda) PrEvIEN.
Kopét gaisi ieziméto laukumu FrTuALRS
(2. programmtaustinu rinda) KopeeaA
Pievienot kopéto lauku (2. programmtaustinu xoperas.
rinda) PIEVIEN.
Atiestatit aktualo izvéléto rindu: TNC ieraksta Rivoss
visas ailés "-" (2. programmtaustinu rinda) sTeTzsANA
Pievienot atseviSkas rindas tabulas beigas
(2. programmtaustinu rinda) PIEVIEN.
Izdzest atsevidkas rindas tabulas beigas
(2. programmtaustinu rinda) pzzst
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Atsauces punkta aktivizéSana no iestatijjumu tabulas manualaja

rezZima

Uzmanibu! Sadursmes risks!
@ Aktivizéjot atsauces punktu no iestatfjumu tabulas, TNC

atiestata aktivo nulles punkta nobidi.

Turpretim koordinatu parrékins, kas ieprogrammeéts ar 19.
ciklu "Apstrades plaknes sagasana" vai ar PLANE
funkciju, paliek aktivs.

Ja aktivizéjat iestatljumu, kas ne visas koordinatas satur
vértibas, tad Sajas asis paliek aktivs pédéjais derigais
atsauces punkts.

IESTATEJ.
TABULA

@

7] 4 ]

IESTATEJ.
AKTI-
VIZESANA

IZPILDIT

Izvélieties manualo rezimu

lestatijumu tabulas paradidana

Izvélieties atsauces punkta numuru, kuru vélaties
aktivizét, vai

ar taustinu GOTO izvélieties atsauces punkta
numuru, kuru vélaties aktivizét un apstipriniet ar
taustinu ENT

Aktivizgjiet atsauces punktu

Apstipriniet atsauces punkta aktivizéSanu. TNC
iestata indikaciju un, ja definéts, pamatgrieSanos

Izejiet no iestatijumu tabulas

Atsauces punkta aktivizéSana no iestatijumu tabulas NC

programma

Lai atsauces punktu no iestatijumu tabulas aktivizétu programmas
izpildes laika, izmantojiet 247. ciklu. 247. cikla defingjiet tikai to
atsauces punktu, kuru vélaties aktivizét (skatit cikla lietotaja
rokasgramatu, 247.cikls, NOTEIKT ATSAUCES PUNKTU).
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14.5 3D skenésSanas sistéma

14.5 3D skenésSanas sistema

Parskats

Manualaja rezima pieejami $adi skenésanas sistémas cikli:

- Programm-

Funkcija taustins Lappuse

Faktiska garuma kalibréSana G 473. Ipp.
Ui

Faktiska radiusa kalibréSana . w 474. Ipp.

PamatgrieSanas noteikSana ar taisni RoTACLIA 478. Ipp.
-

Atsauces punkta noteik§ana brivi 483. Ipp.
izveleta ast <

Stira noteikSana par atsauces punktu 484. Ipp.
Apla viduspunkta noteikSana par SKENeT 485. Ipp.
atsauces punktu i

Vidéjas ass noteikSana par atsauces 487. Ipp.
punktu 247,

PamatgrieSanas noteikSana ar diviem sKeneT 488. Ipp.
urbumiem/apalam tapam @.&n

Atsauces punkta noteik§8ana ar Cetriem swener 488. Ipp.
urbumiem/apalam tapam L+ ]

Apla viduspunkta noteik8ana ar tris siener 488. Ipp.
urbumiem/tapam €=

Skenésanas sistémas cikla izvele

Izvélieties manualo rezZimu vai elektron. rokrata rezZimu
Teuste Izvélieties skenésanas funkcijas: piespiediet

Az programmtaustinu SKENESANAS FUNKCIJA. TNC

norada citus programmtaustinus: Skatit augstak
izvietoto tabulu

Izvélieties skenéSanas sistémas ciklu: pieméram,
- piespiediet programmtaustinu SKENET ROT, TNC

ekrana tiek paradita atbilsto$a izvélne
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Merisanas vértibu protokoléSana no skenéSanas  [=w:  [Prosrannésana un redisésana

rezims

sistémas cikliem

11-26-2008, 20:52:19

RADIUS RING GAUGE : 0.000 MM
EFFECTIVE PROBE RADIUS : 5.000 MM
[END]

==

i ||

ol

razotajam. Skatiet masinas lietoSanas rokasgramatu!

@ Sis funkcijas veik8anai TNC ir jasagatavo masinas

DIAGNOSIS

14.5 3D skeneésanas sistéma

il

Péc tam, kad TNC ir izpildijusi jebkuru skenéSanas sistémas ciklu,
TNC rada programmtaustinu DRUKAT. Ja piespiedisiet
programmtaustinu, TNC protokolés aktiva skenéSanas sistémas cikla
aktualas vértibas. Ar PRINT funkciju saskarnes konfiguracijas izvélné = — -

(skatiet lietotaja rokasgramatu, ,12 MOD funkcijas, datu saskarnes F o 3 S e A s S e
izveidosana“) nosakiet, vai TNC:

INFO 1/3

[
-

MEKLESANA

jaizdruka mértjumu rezultati
jasaglaba mérijumu rezultati TNC cietaja diska
jasaglaba merijumu rezultati datora

Ja mérijumu rezultatus saglabasiet, TNC izveidos ASCII datni
%TCHPRNT.A. Ja saskarnes konfiguracijas izvélné nav noteikts ce|s
un saskarne, tad TNC saglaba datni % TCHPRNT galvenaja mapé
TNC:\.

saglabasanas/redigeé$anas reZima nedrikst izvéléties datni

@ Ja nospiez programmtaustinu DRUKAT, tad programmas
%TCHPRNT.A. Citadi TNC parada k|idas pazinojumu.

TNC ieraksta mérijumu vértibas tikai datné
%TCHPRNT.A. Ja jus veicat vairakus skenésanas
sistémas ciklus vienu péc otra un vélaties saglabat to
mérijumu vértibas, tad starp skenéSanas sistémas cikliem
jasaglaba %TCHPRNT.A datnes saturs, to kopéjot vai
pardévejot.

Datnes % TCHPRNT formatu un saturu nosaka masinas
razotajs.
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14.5 3D skenésSanas sistéma

Skenésanas sistémas ciklu mérijjumu vertibu
ierakstiSana nulles punktu tabula

=)

81 funkcija ir aktiva tikai tad, ja Jisu TNC ir aktivas nulles
punktu tabulas (3 biti masinas parametra 7224.0 =0).

Izmantojiet So funkciju, ja vélaties saglabat mérjjumu
vértibas sagataves koordinasu sistéma. Ja jis mérijjumu
vértibas vélaties saglabat fiksétaja masinas koordinatu
sistéma (REF koordinatas), izmantojiet programmtaustinu
IEVADE IESTATIJUMU TABULA (sk. "Skenésanas
sistémas ciklu mértjjumu vértibu ierakstiSana iestatfjumu
tabula" 471. Ipp.).

Péc tam, kad izpildits jebkurs skenéSanas sistémas cikls, ar
programmtaustinu IEVADE NULLES PUNKTU TABULA TNC var
ierakstit mérjjumu vértibas nulles punktu tabula:

Uzmanibu! Sadursmes risks!

Nemiet véra, ka TNC aktivas nulles punkta nobides
gadijuma skenéto vértibu vienmeér attiecina uz aktivo
iestatljumu (vai uz pédéjo manualaja reZima noteikto
atsauces punktu), kaut gan pozicijas indikacija tiek
aprékinata nulles punkta nobide.

Veiciet jebkuru skenésanas funkciju

Vélamas atsauces punkta koordinates ievadiet tam piedavatajos
ievades laukos (atkariba no veikta skenéSanas sistémas cikla)
levades lauka Numurs tabula = ievadiet nulles punkta numuru

levades lauka Nulles punktu tabula ievadiet nulles punktu tabulas
nosaukumu (pilnu celu)

Piespiediet programmtaustinu IEVADE NULLES PUNKTU
TABULA, TNC saglaba nulles punktu ar ievadito numuru noraditaja
nulles punktu tabula
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Skenésanas sistéemas ciklu mérijjumu vertibu
ierakstiSana iestatijumu tabula

=)

Izmantojiet So funkciju, ja vélaties saglabat mérijjumus
fiksétaja masinas koordinasu sisttma (REF koordinates).
Ja jis mérijjumu vértibas vélaties sagataves koordinatu
sistéma, izmantojiet programmtaustinu IEVADE NULLES
PUNKTU TABULA (sk. "Skené$anas sistémas ciklu
mérTjumu vértibu ierakstiSana nulles punktu tabula"

470. Ipp.).

Péc tam, kad izpildits jebkur$ skené8anas sistémas cikls, ar
programmtaustinu IEVADE IESTATIJUMU TABULA TNC var ierakstit
mérfjumu vértibas iestatljumu tabula. Mértjumu vértibas tad tiek
saglabatas attieciba uz fikséto masinas koordinasu sistému (REF
koordinates). lestatljumu tabulas nosaukums ir PRESET.PR, un ta ir
saglabata TNC:\ mapé.

Uzmanibu! Sadursmes risks!

levérojiet, ka aktivas nulles punkta nobides gadijuma TNC
noskenéto vértibu vienmér attiecina uz aktivo iestatijumu
(resp. uz pédéjo manualaja darba rezZima noteikto
atsauces punktu), lai gan pozicijas indikacija tiek
aprékinata nulles punkta nobide.

Izpildiet jebkuru skenéSanas funkciju

levadiet atsauces punkta vélamas koordinatas piedavatajos ievades
laukos (atkariba no izpilditd skenésSanas sistémas cikla)

levadiet ievades laukd Numurs tabula: iestatljuma numuru

Piespiediet programmtaustinu IEVADE IESTATIJUMU TABULA,
TNC saglaba nulles punktu ar ievadrto numuru iestatijumu tabula

=)

Ja parrakstat aktivo atsauces punktu, TNC izgaismo
bridindjumu. Tad Jus varat izlemt, vai tieSam vélaties veikt
parrakstisanu (=taustins ENT) vai né (=taustin§ NO ENT).
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14.5 3D skenésSanas sistéma

Mérijumu veértibu saglabasana palesu
iestatijumu tabula

atsauces punktus. Sis funkcijas darbibai nepiecieSama

@ Izmantojiet So funkciju, ja vélaties saglabat palesu
masinas razotaja pielaide.

Lai saglabatu mértjumu vértibu palesu iestatijumu tabula,
pirms skenéSanas procesa sakSanas nepiecieSams
aktivizét nulles iestatijumu. Nulles iestattjuma vértiba visas
iestatfjumu tabulas asis ir 0!

Izpildiet jebkuru skenésanas funkciju

levadiet atsauces punkta vélamas koordinatas piedavatajos ievades
laukos (atkariba no izpildita skenéSanas sistémas cikla)

levadiet ievades lauka Numurs tabula: iestatijuma numuru

Piespiediet programmtaustinu IEVADE PALESU IESTAT.TAB.,
TNC saglaba nulles punktu ar ievadito numuru palesu iestatljumu
tabula
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14.6 3D skenesanas sistemas
kalibresana

levads

Lai precizi noteiktu faktisko trisdimensionalas skenésanas sistémas
ieslégSanas punktu, nepiecieSams kalibrét skenésanas sistému,
pretéja gadijuma TNC nevar pazinot precizus mérijjumu rezultatus.

@ SkenésSanas sistému kalibrét vienmeér:

nododot ekspluatacija

tausta adatas bojajuma gadijuma
tausta adatas nomainas gadijuma
skenésanas padeves izmainu gadijuma

nevienméribas gadijuma, pieméram, ja masina ir
uzkarsusi

aktivas instrumentu ass mainas gadijuma

Kalibréjot TNC nosaka tausta adatas ,efektivo” garumu un
skenésSanas lodes ,efektivo“ radiusu. Sakot 3D skenéSanas sistémas
kalibréSanu, piestipriniet iestatiS8anas gredzenu ar zinamu augstumu
un zinamu iek$&jo radiusu uz masinas galda.

Efektiva garuma kalibrésana

uz instrumenta atsauces punktu. Parasti masinas razotajs
instrumenta atsauces punktu nosaka varpstas priekSpuse.

@ Skenésanas sistémas efektivais garums vienmér attiecas
Atsauces punktu varpstas ast nosakiet ta, lai uz masinas galdu
attiektos: Z=0.

RIS IzvElieties skenéSanas sistémas garuma kalibréSanas
Y funkciju: Piespiediet programmtaustinu
SKENESANAS FUNKCIJA un KAL. L. TNC rada

izvélnes logu ar Cetriem ievades laukiem
levadiet instrumenta asi (asu taustins)

Atsauces punkts: ievadiet iestatiS8anas gredzena
augstumu

Izvélnes punktos "Efektivais lodes radiuss" un
"Efektivais garums" nav nepiecieSama datu ievade

Skenésanas sistému virziet cieSi virs iestatiSanas
gredzena virsmas

JanepiecieSams, mainiet procesa virzienu: Izvélieties,
izmantojot programmtaustinu vai bultas taustinu

Virsmas skenésana: piespiediet aréjo STARTA
taustinu
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14.6 3D skenésSanas sistéemas kalibresana

Spéka esosa radiusa kalibréSana un skenésanas
sistéemas centra novirzes izlidzinasana

Parasti skenéSanas sistémas ass precizi nesakrit ar varpstas asi.
KalibréSanas funkcija nosaka novirzi starp skenéSanas sistémas asi
un varpstas asi un aritmétiski to izlidzina.

Atkariba no masinas parametra 6165 iestatijuma (varpstas korigéSana
aktiva/neaktiva) kalibréSanas process norit dazadi. Kamér aktivas
varpstas korigéSanas laika kalibréSanas process norit ar vienu vienigu
NC startu, neaktivas varpstas korigé$anas laika JUs varat izlemt, vai
vélaties kalibrét centra novirzi vai né.

Centra novirzes kalibréSanas laika TNC apgriez 3D skenéSanas
sistému par 180°. GrieSanos izraisa papildu funkcija, kuru masinas
razotdjs nosaka masinas parametra 6160.

Manualas kalibréSanas gadijuma rikojieties $adi:
Skenésanas lodi manualaja rezZima novietojiet iestatiSanas
gredzena urbuma

kAL ® Izvélieties kalibréSanas funkciju skenéSanas lodes
radiusam un skenéSanas sistémas centra novirzei:
Piespiest programmtaustinu KAL. R

Izvélieties instrumenta asi, ievadiet iestatiSanas
gredzena radiusu

Skenésana: 4x piespiediet aréjo START taustinu. 3D
skenésanas sistéma katra ass virziena skené vienu
urbuma poziciju un aprékina efektivo skenésSanas
lodes radiusu

Ja vélaties beigt kalibréSanas funkciju tagad,
piespiediet programmtaustinu BEIGAS

jasagatavo masinas razotdjam. Skatiet masinas

@ Lai noteiktu skenéSanas lodes centra novirzi, tad TNC
lietoSanas rokasgramatu!

1500 Noteikt skenéSanas lodes centra novirzi: piespiediet
& programmtaustinu 180°. TNC griez skenéSanas
sistému par 180°

Skenésana: 4x piespiediet aréjo START taustinu. 3D
skenésanas sistéma katra ass virziena skené vienu
poziciju urbuma un aprékina skené8anas sistémas
centra novirzi
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KalibréSanas vertibu uzradisana

TNC saglaba faktisko garumu, faktisko radiusu un skené8anas
sistémas centra novirzes vértibu un nem véra §is vértibas turpmakajas
3D skenéSanas sistémas izmantoSanas reizés. Lai paraditu

saglabatas vértibas, piespiediet KAL. L un KAL. R.

=)

Vairaku kalibrésanas datu ierakstu parvalde

Ja izmantojat vairakas skenéSanas sistémas vai
kalibréSanas datus: Sk. "Vairaku kalibréSanas datu
ierakstu parvalde" 475. Ipp..

Ja jus savai masinai izmantojat vairakas skenéSanas sistémas vai
tausta ieliktnus ar krustenisku izkartojumu, nepiecieSamibas gadijuma
jaizmanto vairaki kalibréSanas datu ieraksti.

Lai varétu izmantot vairakus kalibréSanas datu ierakstus, janosaka
masinas parametrs 7411=1. KalibréSanas datu noteikSana ir identiska
ricibai, izmantojot vienu atseviSku skenéSanas sistému, tomér TNC
saglaba kalibréSanas datus instrumentu tabula, kad JUs izejat no
kalibréSanas izvélnes un apstiprinat kalibréSanas datu ierakstiSanu
tabula ar taustipu ENT. Pie tam aktivais instrumenta numurs nosaka
instrumentu tabulas rindu, kura TNC saglaba datus

=)

Pievérsiet uzmanibu tam, lai Jums, izmantojot skenéSanas
sistému, ir aktivs Tstais instrumenta numurs, neskatoties
uz to, vai JUs vélaties apstradat skenéSanas sistémas ciklu
automatiskaja rezZima vai manualaja reZima.

Ja masinas parametrs 7411=1, tad kalibrésanas izvélné
TNC parada instrumenta numuru un nosaukumu.
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14.7 Sagataves nepareiza
novietojuma kompensésana ar
3D skenésanas sistemu

esanas
sistemu

levads

TNC aritmétiski kompensé slipu sagataves iespriegojumu ar
"PamatgrieSanos".

3D sken

TNC nosaka grieSanas lenki tada lenkT, kads jaietver sagataves
virsmai ar apstrades plaknes lenka atsauces asi. Skatiet attélu pa labi.

Alternativa varianta sagataves nepareizu novietojumu var kompensét
arl, pagriezot apalo galdu.

esana ar

4

mériSanai vienmer izvélieties vertikali attieciba pret lenka

@ Skenésanas virzienu sagataves nepareiza novietojuma
atsauces asi.

Lai programmas izpildé pareizi aprékinatu
pamatgrieSanos, pirmaja parvietojuma ieraksta
ieprogrammeéjiet abas apstrades plaknes koordinatas. A B

PamatgrieSanos var izmantot arT kombinacija ar PLANE
funkciju, $aja gadijuma vispirms jaaktivizé pamatgrieSanas
un tad PLANE funkcija.

Ja mainat pamatgriesanos, tad, izejot no izvélnes, TNC
vaica, vai vélaties saglabat izmainito pamatgriesanas
iestatljumu tabulas aktivaja rinda. Sada gadijuma
apstipriniet ar taustinu ENT.

tojuma kompens

kompensésanu, ja Jisu masina ir tam sagatavota. Ja

@ TNC var veikt art realu, trisdimensionalu nospriegosanas
nepiecieS8ams, sazinieties ar masinas razotaju.

1Za nhovie
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Parskats

Cikls

Programm-
taustins

PamatgrieSanas ar 2 punktiem:
TNC nosaka lenki starp 2 punktus savienojo$o
[Tniju un nominalo stavokli (lenka atsauces ass).

SKENET

ROT

PamatgrieSanas ar 2 urbumiem/tapam:
TNC nosaka lenki starp urbumu/tapu
viduspunktus savienojoso IThiju un nominalo
stavokli (lenka atsauces ass).

SKENET

ROT

Sagataves noreguléSana ar 2 punktiem:

TNC nosaka lenki starp 2 punktus savienojoSo

[Tniju un nominalo stavokli (lenka atsauces ass)
un kompensé nepareizu novietojumu, pagriezot
apalo galdu.

HEIDENHAIN iTNC 530
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esanas

3D sken

esana ar

tojuma kompenseés

1Za nhovie

14.7 Sagataves nepare

sistemu

PamatgrieSanas noteikSana ar 2 punktiem

ROTACIJA

Izvelieties skenésanas funkciju: nospiediet
programmtaustinu SKENET ROT

Novietojiet skenéSanas sistému pirma skenésanas
punkta tuvuma

SkenéSanas virzienu izvélieties vertikali attieciba pret
lenka atsauces asi: asi un virzienu izvélieties ar
programmtaustinu

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

Novietojiet skenéSanas sistému otra skenésanas
punkta tuvuma

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu. TNC
nosaka pamatgrieSanos un aiz dialogloga grieSanas
lenkis = parada lenki

PamatgrieSanas saglabasana iestatijumu tabula

Péc skenésanas procesa iestatijuma numuru ievadiet ievades lauka
Numurs tabula:, kurd TNC jasaglaba aktiva pamatgrieSanas

Lai pamatgrieSanos saglabatu iestatijumu tabula, nospiediet
programmtaustinu IEVADE IESTATIJUMU TABULA

PamatgrieSanas saglabasana palesu iestatijumu tabula

=)

Lai saglabatu pamatgrieSanos palesu iestatijumu tabula,
pirms skenéSanas procesa sakSanas nepiecieSams
aktivizét nulles iestatijumu. Nulles iestattjuma vértiba visas
iestatijumu tabulas asis ir 0!

Péc skené8anas procesa iestatijuma numuru ievadiet ievades lauka
Numurs tabula:, kurd TNC jasaglaba aktiva pamatgrieSanas

Nospiediet programmtaustinu IEVADE PALESU IESTAT. TAB., lai
saglabatu pamatgrieSanos palesu iestatijumu tabula

Aktivo palesu iestatljumu TNC uzrada ar1 papildus statusa indikacija
(sk. "Visparéja paleSu informacija (ciine PAL)" 85. Ipp.).
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PamatgrieSanas paradisana (7) Pl
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3D sken

g 3 PamatgrieSanas noteikSana ar 2

c GEJ urbumiem/tapam

‘U 1

[7)] "u-; SKENET Izvélieties skenéSanas funkciju: nospiediet
() I

programmtaustinu SKENET ROT (2.
programmtaustinu rinda)

Jaskené apalas tapas: Noteikt ar programmtaustinu
palidzibu

Jaskené urbumi: Noteikt ar programmtaustinu
(o) palidzibu

Urbumu skenésana

Nopoziciongjiet skenéSanas sistému aptuveni urbuma vidd. Péc tam,
kad piespiests aréjais START taustins, TNC automatiski skené
urbuma sienas Cetrus punktus.

esana ar

4

Péc tam virziet skenéSanas sistému uz nakoso urbumu un skenégjiet to
tada pasa veida. TNC atkarto $o procesu, IT1dz visi urbumi noskenéti
atsauces punkta noteikSanai.

Apalo tapu skenésana

Novietojiet skenéSanas sistému pirma apalas tapas skenéSanas
punkta tuvuma. Ar programmtaustinu izvélieties skenéSanas virzienu,
skenésanu izpildiet ar aréjo START taustinu. Procesu veiciet kopuma
Cetras reizes.

PamatgrieSanas saglabasana iestatijumu tabula

Péc skenéSanas procesa iestatijuma numuru ievadiet ievades lauka
Numurs tabula:, kurd TNC jasaglaba aktiva pamatgrieSanas

Lai pamatgrieSanos saglabatu iestatijumu tabula, nospiediet
programmtaustinu IEVADE IESTATIJUMU TABULA

tojuma kompens

1Za nhovie
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Sagataves noregulésana ar 2 punktiem

st Izvélieties skenéSanas funkciju: nospiediet
G programmtaustinu SKENET ROT (2.
programmtaustinu rinda)

Novietojiet skenéSanas sistému pirma skenéSanas
punkta tuvuma

Skenésanas virzienu izvélieties vertikali attieciba pret
lenka atsauces asi: asi un virzienu izvélieties ar
programmtaustinu

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

Novietojiet skenéSanas sistému otra skenéSanas
punkta tuvuma

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu. TNC
nosaka pamatgrieSanos un aiz dialogloga grieSanas
lenkis = parada lenki

Sagataves noregulésSana

Uzmanibu! Sadursmes risks!
@ Pirms noreguléSanas skenéSanas sistemu parvietojiet ta,

lai nevarétu notikt sadursme starp patronam vai
sagatavem.

Nospiediet programmtaustinu APALA GALDA POZICIONESANA,
TNC paradts bridingjumu par skenésSanas sistémas aktivizéSanos

Veiciet noreguléSanu ar NC-Start: TNC pozicioné apalo galdu

Péc skenésanas procesa iestatljuma numuru ievadiet ievades lauka
Numurs tabula:, kurd TNC jasaglaba aktiva pamatgrieSanas

Nepareiza novietojuma saglabasana iestatijumu tabula
Péc skenésanas procesa iestatljuma numuru ievadiet ievades lauka
Numurs tabula:, kurd TNC jasaglaba noteiktais sagataves
nepareizais novietojums
Lai lenka vértibu ka novirzi grieSanas asi saglabatu iestatijumu
tabula, nospiediet programmtaustinu IEVADE IESTATIJUMU
TABULA

HEIDENHAIN iTNC 530
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istemu

esanas s

-

3D sken

sana ar

14.8 Atsauces punkta note

14.8 Atsauces punkta noteikSana ar
3D skenésanas sistému

Parskats

Atsauces punkta noteikSanas funkcijas izlidzinataja sagatavé izvélas

ar Sadiem programmtaustiniem:

Programm- ..

taustins Funkcija Lappuse

@ Atsauces punkta noteikSana brivi 483. Ipp.
<= izveéléta ast
SKENET Stdra noteik§ana par atsauces 484. Ipp.
o[ 3 punktu

@ Apla viduspunkta noteikSana par 485. Ipp.
@ |« atsauces punktu

SKENET

i

;

Videja ass ka atsauces punkts 487. Ipp.

&

482

Uzmanibu! Sadursmes risks!

levérojiet, ka TNC aktivas nulles punkta nobides gadijuma
skenéto vértibu vienmer attiecina uz aktivo iestatijumu (vai
uz pédéjo manualaja rezZima noteikto atsauces punktu),
kaut gan pozicijas indikacija aprékinata nulles punkta
nobide.
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Atsauces punkta noteikSana jebkura asi

SKENET
ﬂ POS
Yz

Izvélieties skenéSanas funkciju: nospiediet
programmtaustinu SKENET POZ.

Novietojiet skenéSanas sistému skenéSanas punkta
tuvuma

Izvélieties vienlaikus skenéSanas virzienu un asi, kurai
noteikts atsauces punkts, pieméram, Z skengjiet Z—
virziena: izvélieties ar programmtaustinu

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

Atsauces punkts: ievadiet nominalas koordinatas,
parnemiet ar programmtaustinu ATS. P.
NOTEIKSANA vai ierakstiet vértibu tabula (sk.
"Skenésanas sistémas ciklu mérijumu vértibu
ieraksti$ana nulles punktu tabulad" 470. Ipp. vai sk.
"Skenésanas sistémas ciklu mérijjumu vértibu
ieraksti$ana iestatijumu tabuld" 471. Ipp., vai sk.
"Meérijumu vértibu saglabasana palesu iestatijumu
tabuld" 472. Ipp.)

Pabeidziet skenéSanas funkciju: nospiediet taustinu
END
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Staris ka atsauces punkts — parnemt punktus,
kas noskenéti pamatgrieSanas noteikSanai

SKEneT Izvélieties skenésanas funkcijas: piespiediet
(7 programmtaustinu SKENESANA P

Skene$anas punkti no pamatgrieSanas?: nospiediet
taustinu ENT, lai parnemtu skenéS$anas punktu
koordinatas

istem

Pozicionéjiet skenéSanas sistému pirma skenésanas
punkta tuvuma uz sagataves malas, kura nav
noskenéta pamatgrieSanas noteikSanai

esanas s

-

Izvélieties skenéSanas virzienu: izvéléties ar
programmtaustinu

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

3D sken

Pozicionégjiet skenéSanas sistému otra skenéSanas
punkta tuvuma uz tas pasas malas

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

Atsauces punkts: ievadiet abas atsauces punkta
koordinatas izvélnes lodzina, parnemiet ar
programmtaustinu ATS. P. NOTEIKSANA vai
ierakstiet vértibas tabula (sk. "SkenéSanas sistémas
ciklu mérijumu veértibu ierakstidana nulles punktu
tabulad" 470. Ipp. vai sk. "SkenéSanas sistémas ciklu
meérijumu veértibu ierakstiSana iestatijumu tabulad"
471. Ipp., vai sk. "Mérijumu vértibu saglabasana
paleSu iestatlijumu tabula" 472. Ipp.)

sana ar

Pabeidziet skenéSanas funkciju: nospiediet taustinu
END

Staris ka atsauces punkts — neparnemt punktus,
kas noskenéti pamatgrieSanas noteikSanai

Izvélieties skenéSanas funkciju: nospiediet programmtaustinu
SKENET P

Skeng$anas punkti no pamatgrieSanas?: noraidiet ar taustinu NO ENT
(dialoga vaicajums paradas vienigi tad, ja pirms tam veikta
pamatgrieSanas)

Katru sagataves malu skengjiet divas reizes

Atsauces punkts: ievadiet atsauces punkta koordinatas, parnemiet ar
programmtaustinu ATS. P. NOTEIKSANA vai ierakstiet vértibas
tabula (sk. "Skenésanas sistémas ciklu mérijjumu vértibu
ierakstiSana nulles punktu tabuld" 470. Ipp. vai sk. "Skenésanas
sistémas ciklu mérijumu vértibu ierakstiSana iestatijumu tabulad"
471. Ipp., vai sk. "Mértjumu vértibu saglabasana palesu iestatijumu
tabula" 472. Ipp.)

Pabeidziet skenéSanas funkciju: nospiediet taustinu END

14.8 Atsauces punkta note
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Apla viduspunkts ka atsauces punkts

Ka atsauces punktus var noteikt urbumu, apla iedobju, pilnu cilindru,
tapu, aplveida salu viduspunktus utt.

lekséjais aplis:

TNC skené apla iek$€&jo sienu visos Cetros koordinasu asu virzienos.

Partrauktiem apliem (apla ITniju lokiem) Jas variet izvéléties jebkuru
skenésanas virzienu.

Poziciongjiet skenéSanas lodi aptuveni apla vidi

SKENET

cc

Izvélieties skeneésanas funkcijas: piespiediet
programmtaustinu SKENESANA CC

Skenésana: Cetras reizes piespiediet argjo START
taustinu. Skenésanas sistéma noskené vienu péc otra
4 apla iek$€jas sienas punktus

Ja vélaties stradat ar apgriezto mériSanu (tikai
masinam ar varpstas orientéSanu, atkariba no
MP6160), piespiediet programmtaustinu 180° un
atkal no jauna skengjiet 4 apla iek3&jas sienas
punktus

Ja vélaties stradat bez apgrieztds mérisanas:
piespiediet taustinu END

Atsauces punkts: ievadiet abas apla viduspunkta
atsauces punkta koordinatas izvélnes lodzin3,
parnemiet ar programmtaustinu ATS. P.
NOTEIKSANA vai ierakstiet vértibu tabula (sk.
"Skenésanas sistémas ciklu mérijumu vértibu
ierakstiSana nulles punktu tabula" 470. Ipp. vai sk.
"Skenésanas sistémas ciklu mérijumu vértibu
ierakstiSana iestatijumu tabulad" 471. Ipp.)

Skenésanas funkcijas pabeigSana: piespiediet
taustinu END
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Aréjais aplis:

Poziciongjiet tausta lodi pirma skené8anas punkta tuvuma arpus
apla.

Izvélieties skenéSanas virzienu: nospiediet atbilstoSo
programmtaustinu

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

Atkartojiet skenésanas procesu paréjiem 3 punktiem. Skatiet attélu
leja pa labi

Atsauces punkts: ievadiet atsauces punkta koordinatas, parnemiet ar
programmtaustinu ATS. P. NOTEIKSANA vai ierakstiet vértibas
tabula (sk. "Skenésanas sistémas ciklu mérijjumu vértibu
ierakstiSana nulles punktu tabuld" 470. Ipp. vai sk. "SkenéSanas
sistémas ciklu mérijumu vértibu ierakstiSana iestatijumu tabulad"
471. Ipp., vai sk. "Mértjumu vértibu saglabasana palesu iestatijumu
tabula" 472. Ipp.)

Pabeidziet skenéSanas funkciju: nospiediet taustinu END

Péc skenéSanas TNC uzrada apla viduspunkta aktualas koordinates
un apla radiusu PR.
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Videjas ass noteikSana par atsauces punktu

Izvélieties skenésanas funkcijas: piespiediet
programmtaustinu SKENESANA

Novietojiet skenéSanas sistému pirma skenésanas
punkta tuvuma

Ar programmtaustinu izvélieties skenéS8anas virzienu
Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

Novietojiet skenéSanas sistému otra skenéSanas
punkta tuvuma

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

Atsauces punkts: ievadiet atsauces punkta koordinatas
izvélnes lodzina, parnemiet ar programmtaustinu
ATS. P. NOTEIKSANA vai ierakstiet vértibas tabula
(sk. "Skenésanas sistémas ciklu mérijumu vértibu
ierakstiSana nulles punktu tabula" 470. Ipp. vai sk.
"Skenésanas sistémas ciklu mérijumu vértibu
ieraksti$ana iestatijumu tabulad" 471. Ipp., vai sk.
"Meértjumu vértibu saglabasana paleSu iestatijumu
tabula" 472. Ipp.)

Pabeidziet skené&Sanas funkciju: nospiediet taustinu
END
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Atsauces punktu noteikSana ar
urbumiem/apalam tapam

Otraja programmtaustinu rinda pieejami programmtaustini, ar kuriem
JiUs varat izmantot urbumus vai apalas tapas atsauces punkta
noteikSanai.

Janosaka, vai jaskené urbums vai apala tapa

Pamatiestatijuma notiek urbumu skenésana.

TAUSTA Izvéleties skenésanas funkciju: piespiediet
Tdm programmtaustinu SKENESANAS FUNKCIJA,
parslédziet talak programmtaustinu rindu
swener Izvélieties skenéSanas funkciju: nospiediet
P programmtaustinu SKENET P
Jaskené apalas tapas: nosakiet ar
oed) programmtaustinu

Jaskené urbumi: nosakiet ar programmtaustinu

Urbumu skenésana

Nopozicionéjiet skenésanas sistému aptuveni urbuma vidd. Péc tam,
kad ir nospiests argjais START taustins, TNC automatiski noskené
Cetrus urbuma sienas punktus.

Péc tam parvietojiet skenéSanas sistému uz nakamo urbumu un

veiciet skenéSanu tieSi tada pat veida. TNC atkarto So procesu, I1dz ir

noskenéti visi atsauces punkta noteikSanai nepiecieSamie urbumi.

Apalo tapu skenésana
Novietojiet skenéSanas sistému pirma apalas tapas skenéSanas

punkta tuvuma. Ar programmtaustinu izvélieties skenéSanas virzienu,
skenésSanu izpildiet ar aréjo START taustinu. Procesu veiciet kopuma

Getras reizes.

Manu&lais rezims

Programmésana
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Parskats
: Programm-
Cikls taustins
PamatgrieSanas ar 2 urbumiem: SKEneT
TNC nosaka lenki starp urbuma viduspunkta —Ror

savienojuma ITniju un nominalo stavokli (lenka
atsauces ass)

Atsauces punkts ar 4 urbumiem:

TNC nosaka abu pirmo un abu pédéjo skenéto
urbumu krustpunktu. Pie tam skenéSanu veiciet
krusteniski (ka noradits uz programmtaustina),
citadi TNC aprékinas nepareizu atsauces punktu

Apla viduspunkts ar 3 urbumiem:

TNC nosaka apla trajektoriju, uz kuras atrodas visi
tris urbumi, un aprékina apla trajektorijas apla
viduspunktu.
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Sagatavju parmérisana ar 3D skenésanas
sistemu
Jis skenésanas sistému varat izmantot manualaja un elektron. rokrata
darba rezima, lai veiktu vienkarSus sagataves mérijumus.
Sarezgitakiem mériSanas procesiem pieejami vairaki programméjami
skenésanas cikli (skatt ciklu lietotaja rokasgramatu, 16. nodala,
Automatiska sagatavju kontrole). Ar 3D skenéSanas sistému Jas
noteiksiet:

pozicijas koordinates un no tam

sagataves izmérus un lenkus

Vienas pozicijas koordinates noteikSana izlidzinatai sagatavei
Izvélieties skenésanas funkcijas: piespiediet
U programmtaustinu SKENESANAS POZ.

Novietojiet skenéSanas sistému skenésanas punkta
tuvuma

Izvélieties skenéSanas virzienu un vienlaikus
izvélieties asi, uz kuru koordinatam ir jaattiecas:
nospiediet atbilstoSo programmtaustinu.

SkenéSanas procesa sakSana: nospiediet aréjo
START taustinu

TNC uzrada skenéSanas punkta koordinatu ka atsauces punktu.

Stura punkta koordinatu noteikSana apstrades plakné

Stlra punkta koordinatu noteik§ana: Sk. "Stdris ka atsauces punkts —
neparnemt punktus, kas noskenéti pamatgrieSanas noteikSanai" 484.
Ipp.. TNC uzrada noskenéta stiira ka atsauces punkta koordinates.
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14.8 Atsauces punkta note

Sagataves izméru noteikSana

SKENET

ﬂ POS
Y=z

Izvélieties skenéSanas funkciju: nospiediet
programmtaustinu SKENET POZ.

Pozicionéjiet skenéSanas sistému pirma skenésanas
punkta A tuvuma

Ar programmtaustinu izvélieties skenéSanas virzienu
Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

Ka atsauces punktu atziméjiet aktualo vértibu (tikai, ja
pirms tam noteiktais atsauces punkts ir derigs)

Atsauces punkts: ievadiet ,0“
Beidziet dialogu: piespiediet taustinu END

Atkartoti izvélieties skenéanas funkcijas: piespiediet
programmtaustinu SKENESANAS POZ.

Pozicionégjiet skenéSanas sistému otra skenésanas
punkta B tuvuma

Ar programmtaustina palidzibu izvélieties skenéSanas
virzienu: ta pati ass, bet virziens pretéji pirmas
skenéSanas virzienam.

Skenésana: nospiediet aréjo START taustinu

Indikacija "Atsauces punkts" attalums atrodas starp abiem punktiem
uz koordinatu ass.

Poziciju indikacija atkal iestatiet vértibas, kadas bija pirms garuma

meérisanas

Izvélieties skenésanas funkciju: nospiediet programmtaustinu
SKENET POZ.

No jauna skengjiet pirmo skenéSanas punktu
lestatiet atsauces punktu uz atziméto vertibu
Partrauciet dialogu: nospiediet taustinu END

Lenka mériSana

Ar 3D skenéSanas sistému Jas varat noteikt lenki apstrades plakné.

Méra

lenki starp lenka atsauces asi un sagataves malu vai
lenki starp divam malam

Izméritais lenkis paradas k& maksimali 90° vértiba.
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Lenka noteikSana starp lenka atsauces asi un sagataves malu
Izvelieties skenédanas funkciju: nospiediet

- programmtaustinu SKENET ROT
GrieSanas lenkis: atziméjiet noradrtto grieSanas lenki,
gadijuma, ja Jus vélak atkal veélésieties atjaunot
ieprieks veikto pamatgrieSanos
Veiciet pamatgrieSanos ar salidzinamo malu (sk.

"Sagataves nepareiza novietojuma kompensésana ar
3D skenéSanas sistému" 476. Ipp.)

Ar programmtaustinu SKENESANA ROT paradiet
lenki starp lenka atsauces asi un sagataves malu ka
grieSanas lenki

Atceliet pamatgrieSanos vai atjaunojiet sakotnéjo
pamatgrieSanos

lestatiet grieSanas lenki uz atziméto vértibu

Lenka noteikSana starp divam sagataves malam

Izvelieties skenéSanas funkciju: nospiediet programmtaustinu
SKENET ROT

GrieSanas lenkis: atzimégjiet noradito grieSanas lenki, gadijuma3, ja
JUs vélak atkal vélésieties atjaunot ieprieks veikto pamatgrieSanos

Veiciet pamatgrieSanos pirmajai malai (sk. "Sagataves nepareiza
novietojuma kompenséSana ar 3D skenéSanas sistéemu" 476. Ipp.)
Otro malu skenéjiet tapat kd pamatgrieSanas gadijuma, Seit
nenosakiet grieSanas lenki 0!

Ar programmtaustinu SKENET ROT noradiet PA lenki starp
sagataves malam ka grieSanas lenki

Atceliet pamatgrieSanos vai atjaunojiet sakotn&jo pamatgrieSanos:
iestatiet grieSanas lenki uz atziméto vértibu
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Skenésanas funkciju izmantosana ar
mehaniskajiem taustiem vai meéritajiem

Ja jisu masinai nav pieejama elektroniska 3D skenésanas sistéma,
Jis varat izmantot visas iepriek$ aprakstitas manualas skenéSanas
funkcijas (iznémums: kalibréSanas funkcijas) arT ar mehanisko taustu
palidzibu vai art vienkarsi pieskaroties.

Elektroniska signala viet3, ko 3D skenéSanas sistéma automatiski
padod skenéSanas funkcijas izpildes laikd, manuali ar taustinu izraisiet
slegumsignalu skenés$anas pozicijas parnemsanai. Rikojieties $adi:

SKENET
u POS

\wrsria)

492

Ar programmtaustinu izvélieties jebkadu skenésanas
funkciju

Mehanisko taustu parvietojiet pirmaja pozicija, kura
japarnem TNC

Parnemiet poziciju: nospiediet taustinu "Parnemt
faktisko poziciju", TNC saglaba aktualo poziciju

Mehanisko taustu parvietojiet nakamaja pozicija, kura
japarnem TNC

Parnemiet poziciju: nospiediet taustinu "Parnemt
faktisko poziciju", TNC saglaba aktualo poziciju

Ja nepiecieSams, parvietojiet talakajas pozicijas un
parnemiet, ka iepriek$ aprakstits

Atsauces punkts: ievadiet jauna atsauces punkta
koordinatas izvélnes lodzina, parnemiet ar
programmtaustinu ATS. P. NOTEIKSANA vai
ierakstiet vértibas tabula (sk. "SkenéSanas sistémas
ciklu mértjumu vértibu ierakstiS8ana nulles punktu
tabuld" 470. Ipp. vai sk. "Skenésanas sistémas ciklu
mérijumu vertibu ierakstiSana iestatijumu tabula"
471. lpp.)

Pabeidziet skenéSanas funkciju: nospiediet taustinu
END
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14.9 Apstrades plaknes sagasana
(programmatiiras opcija 1)

Pielietojums, darba norise

pielago masinas razotajs. Noteiktam sagazamajam
galvam (sagadzamajiem darbgaldiem) masinas razotajs
nosaka, vai TNC cikla ieprogrammétos lenkus interpreté
ka grieSanas asu koordinatas vai slipas plaknes lenka
komponentus. levérojiet masinas lietoSanas
rokasgramata sniegtos noradijumus.

@ Apstrades plaknes sagasanas funkcijas masinai un TNC

TNC nodroSina apstrades plaknes saga$anu instrumentu masinas ar
Sarnirsavienojuma galvam, ka ari sagaZzamiem darbgaldiem.
Tipiskakie pielietoSanas gadijumi ir, piemé&ram, slipi urbumi vai slipas
kontdras telpa. Apstrades plakni vienmér sagaz ap aktivo nulles
punktu. Ka ierasts, apstrades plakni programmé galvenaja plakné
(pieméram, X/Y plakné), tacu izpilda taja plakné, kas sasvérta uz
galvenas plaknes pusi.

Apstrades plaknes sagasanai ir pieejamas tris funkcijas:

manuala sagasana ar programmtaustinu 3D ROT manualaja rezZima
un el.rokrata reZim3, sk. "Manualas sagasanas aktivizéSana" 497.

Ipp.

automatiska sagasana, 19. cikls G80 apstrades programma (skatit
lietotaja rokasgramatu "Cikli", 19. cikls APSTRADES PLAKNE)

automatiska sagasana, PLANE funkcija apstrades programma (sk.
"PLANE funkcija: apstrades plaknes sagasana (programmatiras
opcija 1)" 387. Ipp.)

TNC funkcijas apstrades plaknes sagasanai ir koordinatu
transformacijas. Turklat apstrades plakne vienmer ir vertikala attieciba
pret instrumenta ass virzienu.
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uras opcija 1)

T4

14.9 Apstrades plaknes sagasana (programmat

Sagazot apstrades plakni, TNC principa izskir divus masinu veidus:

Masina ar sagazamo darbgaldu

Sagatave janovieto vajadzigaja apstrades stavokli, attiecigi
pozicionéjot sagazamo darbgaldu, pieméram, izmantojot L
ierakstu

Transformétas instrumentu ass stavoklis attieciba pret fikséto
masinas koordinatu sisttmu nemainas. Ja jis galdu - tatad
sagatavi - pagriezat par 90°, tad koordinatu sistéma negriezas
[Tdzi. Ja manualaja reZima nospiedisit ass virziena taustinu Z+,
instruments tiks parvietots virziena Z+

Aprékinot transforméto koordinatu sistému, TNC nem véra tikai
mehaniski noteiktas attieciga sagdzama darbgalda nobides — ta
sauktas "transléjamas" dalas

Masina ar Sarnirsavienojuma galvu

494

Attiecigi poziciong&jot Sarnirsavienojuma galvu, pieméram, ar L
ierakstu, novietojiet instrumentu vélamaja apstrades stavokIt
Sasveértas (transformétas) instrumenta ass stavoklis mainas
atkariba no masinas fiksétas koordinatu sistémas: ja pagriezat
masinas Sarnirsavienojuma galvu — tatad instrumentu —,
pieméram, B asi par +90°, koordinatu sistéma griezas Iidzi. Ja
manualaja rezZima nospiezat ass virziena taustinu Z+, instruments
virzas fiksétds masinas koordinatu sistémas virziena X+.

Aprékinot transforméto koordinatu sistemu, TNC nem véra tikai
mehaniski noteiktas attieciga Sarnirsavienojuma galvas nobides
("transléjamas" dalas) un nobides, kas rodas, sasverot
instrumentu (trisdimensionala instrumenta garuma korektdra)
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PievirziSanas atskaites punktiem, ja asis ir
sasveértas

Kad asis ir sasvertas, pievirziet instrumentu atskaites punktiem,
izmantojot aré&jos virziena taustinus. TNC interpolé attiecigas asis.
Nemiet véra, ka funkcijai "Apstrades plaknes sagasana" jabat
aktivizétai manualaja rezima un grieSanas ass faktiskajam lenkim ir
jabat ievaditam izvélnes lauka.

Atsauces punkta noteikSana sagazta sistema

Péc tam, kad ir pozicionétas grieSanas asis, nosakiet atsauces punktu
tapat ka nesagazta sistéma. TNC darbiba, nosakot atsauces punktu,
atkariga no masinas parametra 7500 iestatljuma kinematikas tabula:

MP 7500, Bit 5=0

Aktivai sagaztai apstrades plaknei TNC parbauda, vai, nosakot
atsauces punktu X, Y un Z asTs, grieSanas asu aktualas koordinatas
atbilst jlsu definétajiem sagasanas lenkiem (3D-ROT izvélne). Ja
funkcija "Apstrades plaknes sagasana" ir neaktiva, TNC parbauda,
vai grieSanas asis atrodas uz 0° (faktiskas pozicijas). Ja pozicijas
nesaskan, TNC zino par k|adu.

MP 7500, Bit 5=1

TNC neparbauda, vai grieSanas asu aktualas koordinatas (faktiskas
pozicijas) atbilst jasu definétajiem sagasanas lenkiem.

Uzmanibu! Sadursmes risks!
@ Atsauces punktu vienmér nosakiet visas trijas galvenajas
asTs.

Ja masinas grieSanas asis nav reguléjamas, manualas
sagasanas izvélné jaievada grieSanas ass faktiska
pozicija: ja grieSanas ass(-u) faktiska pozicija neatbilst
ievadttajiem datiem, TNC aprékina nepareizu atsauces
punktu.
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14.9 Apstrades plaknes sagasana (programmatiiras opcija 1)

Atsauces punkta noteikSana masinam ar apalo
darbgaldu

Ja sagatavi novieto, pagriezot apalo darbgaldu, pieméram, ar
skenéSanas ciklu 403, tad, pirms atsauces punkta noteikSanas
linedrajas asis X, Y un Z apala darbgalda asis péc noreguléSanas
jaiestata uz nulli. Citadi TNC paradrs k|Gdas pazinojumu. 403. cikls
piedava So iespéju tiesi, iestatot ievades parametru (skatiet
skenéSanas sistémas ciklu lietotaja rokasgramatu, ,PamatgrieSanas
kompensésana ar grieSanas asi®).

Atsauces punkta noteikSana masinam ar galvas
nomainas sistémam

Ja ma$ina aprikota ar galvas nomainas sistému, atsauces punkti batu
japarvalda ar iestatfjumu tabulu. Atsauces punkti, kas saglabati
iestatljumu tabuld, satur aktivas masinas kinematikas parrékinu
(galvas geometrija). Ja uzstadat jaunu galvu, TNC nem véra jaunos,
izmainttos galvas izmérus ta, ka aktivais atsauces punkts tiek
saglabats.

Poziciju indikacija sagazta sistema

Statusa lauka paraditas pozicijas (NOM. un FAKT.) attiecas uz
sagazto koordinatu sistemu.

lerobezojumi, sagazot apstrades plakni

PamatgrieSanas skenésanas funkcija nav pieejama, ja manualaja
rezIma ir aktivizéta funkcija "Apstrades plaknes sagasana”

Funkciju "Parnemt faktisko poziciju" nevar izmantot laika, kad ir
aktivizéta funkcija "Apstrades plaknes sagasana"

PLC pozicionéSanas (noteicis masinas razotajs) nav atlautas

496
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Manualas sagasanas aktivizéSana

Izvélieties manualo sagasanu: nospiediet
programmtaustinu 3D ROT

Izgaismoto lauku ar bultinu taustinu novietojiet uz
izvélnes punkta Manualais reZims

Aktivizgjiet manualo sagasanu: nospiediet
programmtaustinu AKTIVA

Ar bultinas taustinu novietojiet izgaismoto lauku uz
vélamas grieSanas ass

levadiet sagasanas lenki

Pabeidziet ievadi: taustins END

Lai deaktivizétu, izvélné "Apstrades plaknes sagasana" izvélétos
darba reZimus iestatiet uz "neaktivs".

Ja ir aktivizéta funkcijas "Apstrades plaknes sagasana"un TNC
masinas asis virza atbilstosi sagaztajam asim, statusa indikacija ir
redzams simbols [jg ).

Ja funkciju "Apstrades plaknes sagasana" aktivizé programmas
izpildes rezZima, spéka ir izvéIné ievaditais sagaSanas lenkis, sakot ar
izpildamas apstrades programmas pirmo ierakstu. Ja apstrades
programma izmanto 19. ciklu G80 vai PLANE funkciju, spéka ir tur
definétas lenka vértibas. 1zvéIné ievaditas lenka vértibas parraksta ar
izsauktajam vértibam.
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14.9 Apstrades plaknes sagasana (programmatiiras opcija 1)

Aktualas instrumentu ass virziena ka aktiva
apstrades virziena noteikSana (FCL 2 funkcija)

&)

Izmantojot So funkciju, manualaja un elektroniska rokrata rezima
instrumentu var parvietot pasreizéja instrumenta ass virzien3, lietojot
aréjos virziena taustinus vai rokratu. So funkciju izmantojiet, ja

ST funkcija ir jaaktivizé masinas razotajam. levérojiet
masinas lietoSanas rokasgramata sniegtos noradijumus.

5 asu programmas partraukuma laika vélaties atvirzit instrumentu ta
ass virziena

manuéalaja reZima vélaties veikt apstradi ar pievirzitu instrumentu,
izmantojot rokratu vai aréjos virziena taustinus

3D ROT

IzvElieties manualo sagasanu: nospiediet
programmtaustinu 3D ROT

»

Izgaismoto lauku ar bultinu taustinu novietojiet uz
izvélnes punkta Manualais reZzims

H
2
)
&
z
D
o
7]

it

Aktivizéjiet aktivo instrumenta ass virzienu ka aktivo
apstrades virzienu: nospiediet programmtaustinu WZ
ASS

Pabeidziet ievadi: taustin END

Lai deaktivizétu, izvéIné "Apstrades plaknes sagasana" izvélnes
punktu Manualais rezims iestatiet uz "neaktiva".

Ja ir aktivizéta funkcija VirziSana instrumenta ass virziena, statusa
indikacija ir redzams simbols |& .

=)

ST funkcija pieejama arf tad, ja partraucat programmas
izpildi un vélaties asis virzit manuali.
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15.1 Vienk

15.1 Vienkarsu apstrazu
programmeésana un izpilde

Vienkarsam apstradém vai instrumenta priekSpozicionésanai
piemérots rezims "PozicionéSana ar manualo ievadi". HEIDENHAIN
atklata teksta dialoga formata vai atbilstosi DIN/ISO, varat ievadit Tsu
programmu un uzreiz izpildit to. MDI reZima ir pieejami arT TNC
apstrades un skenéSanas sistémas cikli, ka arT dazas specialas
funkcijas (taustin§ SPEC FCT). TNC programmu automatiski saglaba
datné $MDI. Poziciongjot ar manualo ievadi var aktivizét papildu
statusa indikaciju.

Pozicionésanas ar manualo ievadi izmantoSana

Izvélieties rezZimu "PozicionéSana ar manualo ievadi"
leprogrammeéjiet datni $MDI ar pieejamajam
funkcijam

@ Saciet programmas izpildi: aréjais STARTA taustins

lerobezojumi:
O' Briva kontlru programmésana FK, programmésanas

grafiskie attéli un programmas izpildes grafiskie attéli nav
pieejami.

Datne $MDI nedrikst saturét programmas izsaukumu (%).
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1. piemérs Q
AtseviSkai sagatavei jaizveido 20 mm dzi|$§ urbums. P&c instrumenta E
nostiprinaSanas, izlidzinaSanas un atsauces punkta noteikSanas 5.
urbumu var ieprogrammét ar dazam programmas rindam un veikt. Z A N
Vispirms ar taidnu ierakstiem instrumentu pozicioné virs sagataves un Y E
péc tam 5 mm drosa attdluma virs urbuma. Péc tam izveido urbumu ar S
ciklu G20.
c
X ©
50 ¢)
10
50 E
©
—
(o)
o
ol
Q.
%$MDI G71 * =
N10 T1 G17 S2000 * Instrumenta izsaukS$ana: instrumenta ass Z, :{’é
varpstas apgriezienu skaits 2000 apgr./min .b
N20 G00 G40 G90 Z+200 * Instrumenta izvirziSana (atrgaita) 8_
N30 X+50 Y+50 M3 * Instrumenta pozicionéSana atrgaita virs urbuma, ©
varpstas ieslégsana >¢?)
N40 G01 Z+2 F2000 * Instrumenta pozicionéSana 2 mm virs urbuma IE
N50 G200 URBSANA * Cikla G200 "UrbSana" definéSana 4
Q200=2 ;DROSIBAS ATTAL. Instr. dro$ibas attalums virs urbuma S
Q201=-20 ;DZILUMS Urbuma dzijums (algebriska zime=darba virziens) s
Q206=250 ;F PIELIKS. DZIL. Urb&anas padeve -
Q202=10 ;PIELIKSANAS DZILUMS Konkrétas pielikSanas dzilums pirms atvirziSanas n
Q210=0 ;AIZT. LAIKS AUGSA Aiztures laiks aug3a sekundés, atbrivojot no A
skaidam
Q203=+0 ;VIRSMAS KOORD. Sagataves augSmalas koordinata
Q204=50 ;2. DROS. ATTAL. Pozicija péc cikla, attieciba uz Q203
Q211=0.5 ;AIZTURES LAIKS LEJA Aiztures laiks pie urbuma pamatnes sekundés
N60 G79 * Cikla G200 "Dzilurbsana" izsaukSana
N70 GO0 G40 Z+200 M2 * Instrumenta izvirziSana
N9999999 %S$SMDI G71 * Programmas beigas

Taisnu funkcija; Sk. "Taisne atrgaita GO0 Taisne ar padevi GO1 F" 202.
Ipp., cikls URBSANA: skatit lietotaja rokasgramatu "Cikli", 200. cikls
URBSANA.
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15.1 Vienk

2. piemérs: Sagataves novietojuma nesakritibas novérsana
masinas ar apalo darbgaldu

Veiciet pamatrotaciju ar trisdimensiju skenésanas sistému. Skatiet
skenéSanas sistémas ciklu lietotaja rokasgramatas nodalas
"Skenésanas sistémas cikli manualaja un el. rokrata rezZima" punktu
"Sagataves novietojuma nesakrittbu kompensésana".

Atziméjiet grieSanas lenki un atceliet pamatrotaciju

Izvélieties reZimu: pozicionéSana ar manualo ievadi

ﬁ

Izvélieties apala galda asi, ievadiet piefikséto
grieSanas lenki un padevi, pieméram, G01 G40 G90
C+2.561 F50

hS

N

Pabeidziet ievadi

Nospiediet argjo taustinu STARTS: novietojuma
nesakritiba tiek novérsta, pagriezot apalo darbgaldu
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Programmu saglabasana vai dzé$Sana no $MDI

Datni $MDI parasti izmanto Tsam un Tslaicigi vajadzigam

programmam. Ja kadu programmu tomér vélaties saglabat, rikojieties

sadi:

Izvélieties rezZimu: Programmas
saglabasana/redigéSana

Izsauciet datnu parvaldi: taustind PGM MGT

b (Program Management)

Markéjiet datni $MDI

Kopesn Izvélieties ,Datnes kopéSana“: programmtausting

KOPET

MERKA DATNE =

URBUMS levadiet nosaukumu, ar kadu saglabasit pasreizé&jo
datnes $MDI saturu

Nokopéjiet

IZPILDIT

Izejiet no datnu parvaldes: programmtausting
BEIGAS

Lai dzéstu datnes $MDI saturu rikojieties lidzigi: kopésanas vieta
dzésiet saturu ar programmtaustinu DZEST. Nakamreiz parejot
rezima "PozicionéSana ar manualo ievadi", TNC parada tuksu datni
$MDI.

Ja vélaties $MDI izdzést,
Q' nedrikst bat izvéléts reZims "PozicionéSana ar manualo

ievadi" (arT fona ne)

$MDI datne nedrikst bt izvéléta reZima "Programmas
saglabasana/redigésana"

Papildinformacija: sk. "AtseviSkas datnes kopé&sana" 121. Ipp..
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Ide

4

azu programmeésana un izpi

-

tr

arsu aps

15.1 Vienk

" @



apjidzi un euesawuwelboid nzesysde nsieqjualp L'GlL

Pozicion&%ana ar manualo ievadi @

504



Tﬁﬂr!ﬂﬂ]lu 5‘1 o g
# | T lge

BEBTY PBR
BLEK FOR R -
.

BLE FOgn 3 1 2 K-BE@
"ML CALL g >

o= @ A e i R e 3@
-

Programmas parbaude
un programmas izpilde



16.1 Grafiskie attéeli

16.1 Grafiskie atteli

Pielietojums

Programmas izpildes rezZimos un "Programmas parbaudes" rezZima
TNC grafiski simulé apstradi. Ap programmtaustiniem izvélieties, vai
tas bls

skatljums no augs$as;
Attélojums 3 plaknés
3D (trisdimensiju) attélojums

TNC grafiskais attéls atbilst ar cilindra formas instrumentu apstradatas
sagataves att€lojumam. Ja aktivizéta instrumentu tabula, tad
iespéjams attélot apstradi ar radiusa frézi. Instrumentu tabula ievadiet
R2 =R.

TNC nerada nekadu grafisko attélu, ja

programma paslaik nav derigas priekSsagataves definicijas;
nav izvéléta neviena programma.

parbaudes rezZima var grafiski attélot art apstrades
sasverta apstrades plakné un daudzpuséjas apstrades
péc tam, kad programma ir simuléta cita skatijuma. Sis
funkcijas lietoSanai vajadziga vismaz MC 422 B aparatira.
Lai vecakam aparatiras versijam paatrinatu parbaudes
grafika atrumu, masinas parametra 7310 bitu 5 iestatiet
vienadu ar 1. Sadi tiek deaktivizétas funkcijas, kas
ieviestas tieSi jaunajam trisdimensiju grafiskajam
attélojumam.

@ Ar jauno trisdimensiju grafisko attélu Programmas

TNC grafiskaja attéla netiek paradits T-ieraksta
ieprogrammeéto radiusa virsizmérs DR.

Grafiskas simulacijas 1paSam pielietojumam
StandartstavokIt NC programma satur instrumenta izsaukuma opciju,

kas definétajam instrumenta numuram automatiski nosaka art
instrumenta datus grafiskajai simulacijai

Tpasiem pielietojumiem, kad nav nepieciedami instrumenta dati (piem.
lazergrieSanai, lazerurbSanai vai Gdensstriklas grieSanai), masinas
parametrus 7315 I1dz 7317 var iestatit ta, lai TNC varétu veikt grafisku
simulaciju, kad nav aktivizéti instrumenta dati. Pamata vienmér ir
nepiecieSama instrumenta izsauk$ana ar instrumenta ass virziena
definiciju (piem. G17), instrumenta numura ievade nav nepiecieSama.
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Programmas parbaudes atruma iestatiSana

aktivizéta funkcija "Paradit apstrades laiku" (sk.
"Hronometra funkcijas izvéle" 515. Ipp.). Citos gadijumos
programmas parbaudi TNC vienmeér izpilda maksimali
iespéjama atruma.

@ Programmas parbaudes atrumu var iestatit tikai tad, ja ir

Pédégjais iestatitais atrums paliek aktivs, [1dz to iestata no
jauna (arT stravas partraukuma gadijuma).

Péc programmas palaiS§anas TNC parada $adus simulacijas atruma
iestates programmtaustinus:

16.1 Grafiskie attéli

Programm-

Funkcijas tausting

Programmas parbaude tada atruma, ka tiek
apstradata (nemot véra ieprogrammétas padeves)

Pakapeniska parbaudes atruma palielinaSana

Pakapeniska parbaudes atruma samazinasana

N

Programmas parbaude maksimali iespéjama
atruma (pamatiestatijums)

=
D
%

Simulacijas atrumu var iestatit arT pirms programmas starté$anas:

E Parslédziet programmtaustinu rindu

% Izvélieties simulacijas atruma iestatiSanas funkcijas
Izmantojot programmtaustinu, izvélieties vajadzigo
ﬁ funkciju, pieméram, pakapeniskas parbaudes atruma

palielinaSanas funkciju
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16.1 Grafiskie attéeli

Parskats: skatijumi

Programmas izpildes un
programmas parbaudes rezimos TNC parada $adus
programmtaustinus:

Skatijums Programmtaustins

Skatijums no augSas

Attélojums 3 plaknés

Trisdimensiju attélojums

noo

lerobezojumi programmas izpildes laika

Ja TNC dators jau noslogots ar komplicétiem apstrades

@ uzdevumiem vai lielizméra apstradém, apstradi taja bridt
grafiski attélot nevar. Piemérs: daudzliniju frézéSana par
visu priekSsagataves virsmu ar lielu instrumentu. TNC
grafisko attélu vairs neturpina radit un grafiska attéla loga
parada tekstu KLUDA. Apstrade tomér turpinas.

Programmas norises grafiskaja attéla apstrades laika TNC
nesniedz daudzasu apstrades grafisko attélu Grafiska
attéla loga $ada gadijuma paradas klldas pazinojums Ass
nayv attélojama.

Skatijums no augsSas

Grafiska simulacija Saja skatljuma notiek visatrak.

&
‘.

Ja mas$ina aprikota ar peli, tas kursoru var novietot jebkura
sagataves vieta, lai stavokla josla nolasttu Sis vietas
dzilumu.

Uz So grafiska dzijuma attélojumu attiecas: jo dzilaks,
jo tumsaks

508

Ar programmtaustinu izvélieties skatijumu no aug$as.
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Attélojums 3 plaknés %
wied
Attélojums parada skatijumu no augSas ar 2 griezumiem, lidzigi ka P PEED. e
tehniskaja raséjuma. Simbols pa kresi zem grafiska attéla norada, vai |~ ©
attélojums atbilst projekcijas 1. metodei vai projekcijas 2. metodei " g O
saskana ar DIN 6 1. dalu (izvéle ar MP7310). o kY7
Attélojot 3 plaknés, pieejamas izgriezuma palielinaSanas funkcijas, sk. . % ‘2
"lzgriezuma palielinasana" 513. Ipp.. — “‘E
Ar programmtaustiniem iesp&jams parvietot griezuma plakni: ol 6
== Izvélieties programmtaustinu sagataves attélojumam é %E
L0 3 plaknés ? ? : f\ ‘ N
. . . \J %g)aox % o
E Parslédziet programmtaustinu rindu, lldz paradas RN -
griezuma plaknes parvietoSanas funkciju izvéles & ‘;E
programmtausting
3‘%’, Izvélieties griezuma plaknes parvieto$anas funkcijas: L] ‘ 0 | e aLar ““ i
s TNC parada $adus programmtaustinus:
Funkcija Programmtaustini
Parb1dtt vertikalo griezuma plakni pa labi vai ‘ == ‘ ‘ == ‘
pa kreisi El_]m ETD
Parbidit vertikalo griezuma plakni uz = =i
priekSu vai atpaka| ‘Tgﬁ ‘ ‘Lgm ‘
Parb1dit horizontalo griezuma plakni uz ‘TE ‘ ‘LE ‘
augsu vai uz leju E@ ﬁﬂl

Ekrana redzams griezuma plaknes stavoklis parvietoSanas laika.

Griezuma plaknes pamatiestatijums izvéléts ta, lai ta apstrades plakne
atrastos sagataves centra un instrumenta ass — uz sagataves
augSmalas.

Griezuma linijas koordinatas

Grafiska attéla apak$éja logd TNC izgaismo griezuma linijas
koordinatas attieciba pret sagataves nulles punktu. Parada tikai
koordinatas apstrades plakné. So funkciju aktivizé ar masinas 7310.
parametru.
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16.1 Grafiskie attéeli

Trisdimensiju attélojums

TNC parada sagatavi telpiski. Ja jums ir atbilstoSa aparatdra, TNC Henuaiais Progr.parb. ‘
lielas iz8kirtspé€jas trisdimensiju grafiskaja attéla parada apstrades
sasverta apstrades plakné un daudzpuséjas apstrades. "
Izmantojot programmtaustinus, trisdimensiju attélojumu var pagriezt s
ap vertikalo asi un sasveért ap horizontalo asi. Ja jisu TNC pieslégta : %
pele, $o funkciju var izpildtt, turot nospiestu tas kreiso taustinu. P
Grafiskas simulacijas sakuma priekSsagataves kontlras var apskatit wit
ramja veida. = %1
Programmas parbaudes reZima pieejamas izgriezuma palielinasanas e
funkcijas, sk. "lzgriezuma palielinasana" 513. Ipp.. or
° Ar programmtaustinu izvélieties trisdimensiju @ %E
i’ attélojumu. Divreiz nospiezot programmtaustinu, 310y oe:ae
notiek pareja uz augstas izkirtspéjas trisdimensiju =0 - sronrs | mrstieex| Lt
grafisko attélu. ParslégSanas iespéjama tikai tad, kad — ‘ L0 e
simulacija jau pabeigta. Apstradajamas sagataves
virsmu var apskatit detalizétak augstas izskirtspéjas _
grafiskaja attéla. rerin itk A
RN
Trisdimensiju grafiska attéla atrums ir atkarigs no asmens 5T
@ garuma (aile LCUTS instrumentu tabulad). Ja LCUTS ir %
definéta ka 0 (pamatiestatijums), simulacijas aprékins tiks ST
veikts, nemot véra bezgaligu asmens garumu, kas ¥y
ievérojami pagarina aprékina laiku. Ja nevélaties definét s
LCUTS, 7312. maSinas parametru varat iestatit ar vértibu o
no 5 I1dz 10. Sadi TNC ieksgji ierobezo asmens garumu sto0x ]
[1dz vértibai, ko aprékina, reizinot MP7312 ar instrumenta o on
diametru.
&2 [—]
(\ u
30 H +60 V 2:00:40
‘:’ ‘ E'E @ STARTS FIR ;E;;Ts
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Trisdimensiju attélojuma pagrieSana un
palielinaSana/samazinasana

E Parslédziet programmtaustinu rindu, lldz paradas
pagrieSanas un palielinaSanas/samazinaSanas
funkciju izvéles programmtaustins.

Funkcijas pagrieSanai un
A palielinaSanai/samazinasanai:

Funkcija Programmtaustini

Attélojuma pagrieSana vertikali 5° intervalos ‘ 2 ‘ ‘ s ‘
= =

Attélojuma sasvérsana horizontali ar

intervalu 5° ‘@ﬂ‘ ‘@ﬂ‘

Pakapeniska attéla palielinasana. Ja attéls
ir palielinats, TNC grafiska attéla loga
kajené paradas burts Z

Pakapeniska att€éla samazinasana. Ja
attéls ir samazinats, TNC grafiska attéla Eéls

loga kajené paradas burts Z.

Attélojuma atgrieSana ieprogrammeétaja 11
lieluma E@%

Jajusu TNC ir pieslégta pele, ieprieks aprakstitas funkcijas var izpildit
art ar to:

Lai paradtto grafisko attélu pagrieztu tris dimensijas: turiet nospiestu
peles labo pogu un virziet peli. Augstas izSkirtsp&jas trisdimensiju
grafiskaja attéla TNC parada koordinatu sistému, kura redzams
paslaik aktivizétais sagataves novietojums. Parasta trisdimensiju
attélojuma sagatave pilniba griezas 1dzi. Kad atlaists labais peles
tausting, TNC orienté sagatavi atbilstoSi definétajam stavoklim.

Lai parvietotu paradrto grafisko attélu: turiet nospiestu peles vidgjo
pogu (peles ritentinu) un virziet peli. TNC parvieto sagatavi
attiecigaja virziena. Kad atlaists peles vid€gjais taustins, TNC
parvieto sagatavi definétaja pozicija

Lai ar peli palielinatu/samazinatu konkrétu zonu: turiet nospiestu
peles kreiso taustinu un markgjiet taisnstdra formas talummainas
zonu. Kad peles kreisais taustins atlaists, TNC palielina sagatavi lildz
noteiktajai zonai.

Lai ar peli veiktu atru palielinaSanu un samazinaSanu: pagrieziet
peles ritentinu uz priekSu vai atpakal

HEIDENHAIN iTNC 530
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16.1 Grafiskie attéeli

Priek§sagataves profila ramja paradiSsana un noslépsana

Parslédziet programmtaustinu rindu, I1dz paradas pagrieSanas un
palielinaSanas/samazinasanas funkciju izvéles programmtaustins.

=Y Izvélieties funkcijas pagrieSanai un
-@J‘ 2 palielinaSanai/samazinasanai:

sL-romn BLK-FORM ramja paradi$ana: novietojiet izgaismoto
eactre: lauku programmtaustina uz PARADIT

suecrom BLK-FORM ramja paslépSana: novietojiet izgaismoto
lauku uz programmtaustina uz PASLEPT
512
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Izgriezuma palielinasana

Programmas parbaudes un izpildes rezimos izgriezumu var maintt
visos skatijumos.

Sim nolikam jaaptur grafiska simulacija vai programmas izpilde.
Izgriezuma palielinaSana iesp&jama visos attélojuma veidos.
Izgriezuma palielinajuma maina

Programmtaustinus skatiet tabula

Ja vajadzigs, apturiet grafisko simulaciju.

Parslédziet programmtaustinu rindu programmas parbaudes vai
izpildes rezZima, I1dz paradas izgriezuma palielindSanas izvéles
programmtausting

E Parslédziet programmtaustinu rindu, ITdz tiek paradrts

izgriezuma palielinasanas funkciju izvéles
programmtausting

s Izvélieties funkcijas izgriezuma palielinasanai.

N

Izmantojot programmtaustinu (skatiet talak paradrto
tabulu), izvélieties sagataves malu.

PriekSsagataves samazinasana vai palielinaSana:
turiet nospiestu programmtaustinu "-" vai "+"

Programmas parbaudi vai izpildi atsak ar
programmtaustinu STARTS (RESET + START
atjauno priek$sagataves sakotnéjo stavokli)

Funkcija Programmtaustini

Manuslais
rezins

Progr.parb.

%3815 G671 *
N1e D@o 01 Po1 +@%
NZo D@@ 02 PRl +@%
N30 D@® 03 POl -40%
N35 D@® G5 Po1 +4o+
N36 D@® G165 PO1 +1@x

N10o D@0 012 P21 +@x
Ni1ex

N120 D@® 020 P21 +500%
N13@ DO@ 021 POl +250%
N140 D@® 023 PR1 +5%

N15@ D@0 024 Po1 +1x

N16@ DO® 025 Po1 +20%
N17@ DO® 026 POl +100%
N180 D@® 027 P21 +180x
N19@ DP® 029 Po1 +4x

N195 DO® 031 PO1 +50%
N196 DOO 032 POl +90%
NZ0o G30 G17 X+0 Y+@ 2-50%
NZ1@ G31 G390 X+100 Y+100 Z+5%

NZ8@ DO@ 029 PRl +1x

Mag 4095.00 * T

1:08:25

/@ @Jt@t‘ .

IZEJMAT.

Ki
BLK FORMA

IZGRIES.
PARNEMS .

Sagataves kreisas/labas puses izvéle

o Il o

Sagataves priekSpuses/aizmugures izvéle

i K

Sagataves augSpuses/apakspuses izvéle

(e hE

Griezuma virsmas parvieto$ana
priek§sagataves samazinasanai vai
palielinaSanai

Izgriezuma parnemsana

HEIDENHAIN iTNC 530

513

16.1 Grafiskie attéli



16.1 Grafiskie attéeli

Kursora pozicija, palielinot izgriezumu

Izgriezuma palielina$anas laikd TNC parada tas ass koordinatas, kura
Sobrid notiek grieSana. Koordinatas atbilst izgriezuma palielinadSanai
noteiktajai zonai. Pa kreisi no 8kérssvitras TNC pardda mazako (MIN
punkts), pa labi — lielako zonas koordinatu (MAX punkts).

Ja attéls palielinats, TNC ekrana apak$éja labaja pusé paradas
MAGN.

Ja TNC vairs nevar samazinat vai palielinat priekSsagatavi, grafiska
attéla loga tiek paradrts attiecigs klidas pazinojums. Lai nodzéstu
klddas pazinojumu, vélreiz palieliniet vai samaziniet priekSsagatavi.

Grafiskas simulacijas atkartosana

Apstrades programmu grafiski var simulét neskaitamas reizes.
Grafisko attélu var no jauna attiecinat uz priek§sagatavi vai palielinatu
priekS§sagataves izgriezumu.

e Programm-
Funkcija e

/ taustins
Neapstradatas priekSsagataves paradiSana ey
pedeja izveleta izgriezuma palielinajuma FoRMU

Atiestatiet izgriezuma palielindjumu, lai apstradato zzE AT
vai neapstradato sagatavi TNC paraditu atbilstosi BLK FoRrA
ieprogrammeétajai BLK formai

péc izgriezuma parada bez IZGRIEZUMA. PARNEMS.

@ Ar programmtaustinu IZEJMAT. KA BLK FORMA TNC ari
parada priek8sagatavi atkal ieprogrammeétaja lieluma.

Instrumenta paradiSana

Skatljuma no aug$as ar attélojumu 3 plaknés var aplikot instrumentu
simulacijas laika. TNC attélo instrumentu ar tadu diametru, kads
definéts instrumentu tabula.

e Programm-
Funkcija a
) taustins
Instrumenta neradiSana simulacijas laika TR
Instrumenta radiSana simulacijas laika InsTRUN:
PASLEPS.
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Apstrades laika noteikSana;

Programmas izpildes rezimi

Laiks no programmas sakuma [idz beigam. Partrauk$anas gadijuma
laiku aptur.

Programmas parbaude
Laika aprékinam TNC nem véra $adus punktus:

parvietoSanas kustibas ar padevi,
aiztures laikus,

masinas dinamikas iestatijumus (paatrindjumu, filtra iestatijumus,
kustibu vadibu).

Aprékinot laiku, TNC nenem véra kustibu atrgaita un no masinas
atkarigos laikus (piem., instrumentu nomainai).

Ja ir iestatits apstrades laika aprékins, var izveidot datni, kura ir
uzskaititi visi programma izmantoto instrumentu izmantoSanas laiki
(sk. "Instrumenta izmantojuma parbaude" 181. Ipp.).

Hronometra funkcijas izvéle
hronometra funkciju izvéles programmtaustins
Hronometra funkciju izvéle

Izmantojot programmtaustinu, izvélieties vajadzigo
funkciju, pieméram, paradita laika saglabasanas

flonuziais Progr.parb.

rezins

%3815 G71 =
N16 DOO 01 PO1 +0%

N2@ DOO 0Z PO1 +@%

N3@ DP® 03 PO1 -40x

N35 DO0 Q5 PO1 +4@%

N3 DPO Q16 POl +10%

N4@ Doo 07 PO1 -9@%

N5@ DP0 Q17 Pe1 +30%

NE@ DOO 08 PO1 +0%

N?70 DPO Q18 Pl +30%

N80 DoO 03 PO1 +0%

NS@ DPO Q10 Pl +50%

N100 DOO Q12 P@1 +@%
Ni1os

N120 DOO 020 PO1 +500%
N130 DOD 021 PO1 +250%
N140 DOO 023 P@1 +5%

N150 DO? 024 P@1 +1x

N160 DO? 025 P@1 +20%
N170 DOO 026 PO1 +100%
N180 DOD 027 PO1 +180%
N190 DOD 023 P@1 +4%

N195 DO? 031 P@1 +60x
N196 DOO 032 P@1 +90%
N2@® G30 G17 X+@ Y+@ 2-50%
N210 G31 GI0 X+100 V+100 Z+5%
N230 T2 G17 52000+

N280 D00 023 P@1 +1

4096.00 * T

1:08:25

SAGLABAT

SASKAITEIT

GO

ATCELT
©0:00:00
@)

Parslédziet programmtaustinu rindu, ITdz tiek paradits

funkciju
o Programm-
Hronometra funkcijas tausting
Funkcijas "Apstrades laika noteikSana" ieslégSana ®
(IESL)/izslegSana (1ZSL) =

Paradita laika saglabasana

Saglabata un paradrta laika
summas paradiSana

Paradita laika dzéSana

ATCELT
20 :8: L1

Programmas parbaudes laikd TNC atiestata apstrades
laiku, kolidz ir apstradata jauna priekSsagatave G30/G31.

=)
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16.2 Programmas radijumu funkcijas

16.2 Programmas radijumu
funkcijas

Parskats

Programmas izpildes rezZimos un programmas parbaudes rezima TNC
parada programmtaustinus, ar kuriem apstrades programmu var
aplikot pa lapam:

Programm-

Funkcijas tausting

Progr.

izpilde,

pilna sec.

Programmesana
un redigssana

ParieSana programma uz iepriek$&jo ekrana lapu Lntpn

%3803_1 671 *

N1@ G30 G17
N2e G31 GIO

N8@ Go1 G4l
NS@ G26 Rz*

N100 I+15 J+30 GOZ X+5.545 V+35.495%

X+0 ¥+@ 2-40%
X+100 Y+100 Z+0x

X+5 Y+30 F250%

N110 GO5 X+55.505 Y+69.488%
N120 GOZ X+58.995 ¥+30.025 R+20%
N130 GO3 X+19.732 V421,181 R+75%

Mzx

NS99999999 %3803_1 671 *

ParieSana programma uz nakamo ekrana lapu

ParieSana uz programmas sakumu

il

©% S-IST P@ -To
2% SINm1

21:51

@%

30 H +60 V 0:00:00 5100% %
-50.0800 Y -20.660 Z  +366.832 v
#B +0.0800HC +0.000
s
= S1 0.000 =
FAKT @:15 T 5 2|s 1875 F o M5 /9
SAKUMS BEIGAS LAPA LAPA IERAKSTU INSTRUM. NULLES P. INSTRUM.
PIEVADE TABULA
IZMANTOJ . TRBULA ? E H

ParieSana uz programmas beigdm
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16.3 Programmas parbaude

Pielietojums

Lai novérstu programmésanas klldas, kas var izpausties programmas
izpildes laika, programmas parbaudes rezZima tiek simuléta
programmu un programmu dalu izpilde. TNC $aja procesa palidz,
meklgjot

geometriskas neatbilstibas,

iztrkstoSus datus,

neizpildamas parejas,

darba telpas bojajumus,

sadursmes starp elementiem, kuriem tiek veikta sadursmju
parraudziba (nepiecieSama programmatiras opcija DCM, sk.
"Sadursmju kontrole programmas parbaudes rezima" 338. Ipp.)

Papildus var izmantot $adas funkcijas:

programmas parbaude pa vienam ierakstam;
parbaudes partraukSana jebkura ieraksta;
ierakstu izlaiSana;

grafiska attélojuma funkcijas;

apstrades laika noteikSana;

papildu statusa indikacija.

(dinamiska sadursmju kontrole), tad sadursmju kontroli
varat veikt arT programmas parbaudes laika (sk.
"Sadursmju kontrole programmas parbaudes rezZima"
338. Ipp.)

@ Ja jusu iekarta ir aprikota ar programmatiras opciju DCM

HEIDENHAIN iTNC 530
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16.3 Programmas parbaude

A
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Uzmanibu! Sadursmes risks!

Grafiskas simulacijas laikd TNC nevar simulét visas
masinas faktiski veiktas darbibas, pieméram,

kustibas, veicot instrumentu nomainu, ko masinas
razotajs defingjis instrumentu nomainas makrosu vai ar
PLC;

pozicionéSanas, kuras masinas razotajs defingjis M
funkcijas makrosu;

pozicionéSanas, kuras masinas razotajs veic ar PLC;
pozicionéSanas, kuras realizé paleSu nomainu.

Tadel HEIDENHAIN iesaka katru programmu sakt |oti
uzmanigi art tad, ja programmas parbaude nav uzradijusi
kladas pazinojumus un nav izraisijusi nekadus redzamus
sagataves bojajumus.

Pé&c instrumenta izsaukuma programmas parbaudi TNC
vienmér sak Saja pozicija:
apstrades plaknes pozicija X=0, Y=0

Instrumenta ast 1 mm virs BLK FORM definétajiem
MAX punktiem

Ja izsaucat vienu un to pasu instrumentu, TNC turpina
programmas simulaciju no pédéjas pozicijas, kas
ieprogrammeéta pirms instrumenta izsaukuma.

Lai nodrosinatu vienmérigu kustibu darba laika, péc
instrumenta nomainas janovietojas pozicija, no kuras TNC
bez sadursmém var veikt apstrades pozicionésanu.

Masinas razotajs programmas parbaudes reZimam var art
definét instrumenta nomainas makrosu, kas precizi simulé
masinas darbibu. Skatiet masinas lietoSanas
rokasgramatu.

Programmas parbaude un programmas izpilde @



Programmas parbaudes izpilde

Aktivas centralas instrumentu atminas gadijuma programmas
parbaudei jaaktivizé instrumentu tabula (statuss S). Rezima
"Programmas parbaude" ar datnu parvaldi (PGM MGT) izvélieties
instrumentu tabulu.

Ar MOD funkciju SAGATAVE DARBA TELPA aktiviz&jiet programmas
parbaudei nepiecieSamo darba telpas kontroli, sk. "Sagataves
attéloSana darba telpa" 560. Ipp..

ReZima "Programmas parbaude" izvéle

Atveriet datnu parvaldi ar taustinu PGM MGT un
izvélieties datni, kuru vélaties parbaudit.

Izvélieties programmas sakumu: ar taustinu GOTO
izvélieties rindu ,,0“ un apstipriniet ievadi ar taustinu
ENT

TNC parada §adus programmtaustinus:

.. Programm-
Funkcijas taustind
PriekSsagataves atiestati8ana un visas reset
programmas parbaude sTARTS
Visas programmas parbaude e
Katra programmas ieraksta atseviSka parbaude sTewts
Programmas parbaudes apturéSana E
(programmtaustins tiek paradits tikai tad, ja ir

startéta programmas parbaude)

Programmas parbaudi var partraukt un atkal turpinat jebkura laika, art
apstrades ciklu ietvaros. Lai parbaudi varétu atkal turpinat, nedrikst
veikt $adas darbibas:

ar bultinu taustiniem vai taustinu GOTO izvéléties citu ierakstu;

veikt programmas izmainas;

maintt rezZimu;

izvéléties jaunu programmu.

HEIDENHAIN iTNC 530
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16.3 Programmas parbaude

Programmas parbaude lidz noteiktam ierakstam
Ar STOP PIE N TNC programmas parbaudi izpilda tikai I1dz ierakstam

ar numuru N.

Programmas parbaudes reZima parejiet uz programmas sakumu.

Izvélieties programmas parbaudi I1dz noteiktam ierakstam:
Nospiediet programmtaustinu STOP PIE N

STOP

520

Stop pie N: ievadiet ta ieraksta numuru, kura jaaptur
programmas parbaude

Programma: ievadiet programmas nosaukumu, kura
atrodas ieraksts ar izvéléto ieraksta numuru; TNC
parada izvélétas programmas nosaukumu; ja ar PGM
CALL izsauktaja programma ir paredzéta
programmas apturésana, ievadiet S0 nosaukumu

Pievade lidz P: ja vélaties pariet uz punktu tabulu,
ievadiet Seit tas rindas numuru, uz kuru vélaties pariet

Tabula (PNT): ja vélaties izmantot punktu tabulu,
ievadiet Seit tas punktu tabulas nosaukumu, kuru
izmantosiet

Atkartojumi: ievadiet atkartojumu skaitu, kas javeic, ja
N atrodas k&das programmas dalas atkartojuma
ietvaros

Programmas dalas parbaude: nospiediet
programmtaustinu STARTS; TNC parbauda
programmu [idz ievaditajam ierakstam

Manuslais
rezins

Progr.parb.

%3815 G71 *
N1 D@@ Q1 Po1 +o%
NZe De@ G2 PRl +ox
N3 De@ 03 PO1 -40x
N3S De@ G5 PO1 +dox
N3E D@@ Q16 PO1 +10%

N1 D@e 012 P21 +ox
Niles

N1Ze D@® 020 PO1 +500%
N13@ D@® 021 PO1 +250%
N140 D@® 023 Po1 +5%
N1S@ D@® 024 PO1 +1*
N16@ D@® 025 PO1 +20%
N17@ D@® 026 PO1 +100%
N18@ D@® 027 PO1 +180%

NZ8@ D@® 028 PO1 +1x

49965.00 * T

1:08:25

L0 | ?

BEIG

STARTS

STARTS

ATSEV. IEI
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Programmas parbaudes kinematikas izvéle

Sis funkcijas darbibai nepiecie§ama masinas raZotaja
@ pielaide.

So funkciju iespé&jams izmantot, lai parbaudttu programmas, kuru
kinematika nesakrit ar patreizéjo masinas kinematiku (piem. masinas
ar galvas nomainu vai virziSanas zonas parslégsanu)

Ja masinas razotajs jusu masina ir ievadijis dazadas kinematikas, ar
MOD funkciju vienu no §Tm kinematikam var aktivizét programmas
parbaudes veikSanai Patreiz€ja masinas kinematika tadéjadi netiek
mainTtta

IzvElieties programmas parbaudes rezimu
Izvélieties programmu, kuru vélaties parbaudit.

w Izvéléties MOD funkciju

Uzradrt uznirstoSaja loga pieejamas kinematikas,

T nepiecieSamibas gadijuma pirms tam parslédzot

programmtaustinu rindu

Izvélieties vajadzigo kinematiku ar bultinu taustiniem
un parnemiet ar taustinu ENT

parbaudes reZima pamata aktiva masinas kinematika Péc
programmas parbaudes vai attiecigi péc ieslégSanas
atjaunoti izvéléties kinematiku

Q Péc vadibas sistémas iesléegSanas programmas

Ja izvélaties kinematiku ar atslégvardu kinematika TNC
parslédz masinas kinematiku un parbaudes kinematiku

HEIDENHAIN iTNC 530
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16.3 Programmas parbaude

Sagaztas apstrades plaknes iestatiSana programmas parbaudei

O ST funkcija ir jaaktivizé jisu masinas raZotijam.

So funkciju var izmantot ma$inas, kuras apstrades plakni vélaties
definét, manuali iestatot masinas asis.

Izvélieties programmas parbaudes rezZimu
Izvélieties programmu, kuru vélaties parbaudtt.

Izvéléties MOD funkciju

Izvélieties izvélni apstrades plaknes definéSanai
Aktivizgjiet vai deaktivizgjiet ar taustinu ENT

Parnemiet aktivas grieSanas asu koordinatas no
masinas darba reZima vai

= 8 8

novietojiet izgaismoto lauku ar bultinu taustiniem uz
vélamas grieSanas ass un ievadiet grieSanas ass
vértibu, kura TNC ir jaaprékina simulacijas laika

Kad jasu masSinas razotajs ir aktivizéjis So funkciju,
izvéloties jaunu programmu, TNC vairs neaktivizé funkciju
"Apstrades plaknes sagasana".

@

Simuléjot programmu, kura nesatur T ierakstu, TNC ka
instrumenta asi izmanto to asi, kura ir aktivizéta manualai
skenésanai manualaja darba rezima.

Sekojiet, lai programmas parbaudes laika aktiva
kinematika atbilstu programmai, kuru vélaties parbaudit,
citadi TNC paradis klidas pazinojumu.

522
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16.4 Programmas izpilde

Pielietojums

Rezima "Programmas izpilde ierakstu secibad" TNC pilntba un bez
partraukuma izpilda apstrades programmu Iidz programmas beigam
vai partraukumam.

Rezima "Programmas izpilde" atseviSkam ierakstam TNC izpilda katru
ierakstu, spiezot aréjo START taustinu.

Programmas izpildes reZima var izmantot $adas TNC funkcijas:

programmas izpildes partrauk$ana;
programmas izpilde no noteikta ieraksta;
ierakstu izlaiSana;

instrumentu tabulas TOOL.T redigésana;
Q parametru parbaude un maina;
rokrata pozicionésanas parklasana;
grafiska attélojuma funkcijas;

papildu statusa indikacija.

HEIDENHAIN iTNC 530

Progr. izpilde, pilna sec. el
un redigésana

E805.1 G71 %

N1© G230 G17 X+@ Y+@ Z-40x

NZe 631 GS0

X+100 Y+100 Z+0%

N4@ T5 G17 S500 F1@es

NS Geo G40

590 Z+50+

NE@ X-30 V+30 M3*

N70 2-20%
Nge 6ol G4l
Ng@ 626 R2

N10@ I+15 J+30 GOZ X+6.545 Y+35.485%

X+5 ¥+30 F250%

N110 GOE X+55.505 Y+69.488%
N12@ GOZ X+58.8995 Y¥+30.025 R+20%

N130 GO3 X+18.732 Y+21.191 R+75% T n
Nido Gaz X5 ¥rasx o
NS8988 627 R2x %r ?
N95333 Gaw Gad X-30%
N9S98399 Z+50 M2x
NG5338538 736031 G71 . %
@% S-IST PO -T@
2% SINm] 91:51
30 H +60 U 0:00:00 sie0x []
-50.0008 Y -20.0008 Z +366.032 v
*B +0.000 *C +0.000
+ 83
‘2 S1 ©.0800 :
FAKT . &: 15 T 5 Z/S 1875 F @ M5 /8
SAKUMS BEIGARS LAPA LAPA IERAKSTU INSTRUM. NULLES P. INSTRUM.
ADE TRBULA
IZMANTOJ. TABULA IB‘
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% Apstrades programmas izpilde
%_ Sagatavosana
N 1 Nostipriniet sagatavi uz masinas darbgalda
n 2 Nosakiet atsauces punktu
© 3 lzvélieties nepiecieSamas tabulas un paleSu datnes (statuss M)
E 4 |zvélieties apstrades programmu (statuss M)
% Padevi un varpstas apgriezienu skaitu var maintt ar
— @ manualas korekcijas pogam.
8’ Ja vélaties veikt NC programmas iestradi, padeves atrumu
P var samazinat ar programmtaustinu FMAX. Samazinajums
o attiecas uz visam atrgaitas un padeves kustibam. Péc
<t masinas izslégSanas/ieslégSanas jusu ievadita vértiba

. vairs nav aktiva. Lai péc ieslégSanas atjaunotu iestatito
© maksimalo padeves atrumu, jums atkartoti jaievada
-—

attieciga skaitliska vértiba.
Programmas izpilde ierakstu seciba
Startéjiet apstrades programmu ar argjo taustinu STARTS

Programmas izpilde atseviSkam ierakstam

Startéjiet katru apstrades programmas ierakstu atseviski ar aréjo
taustinu STARTS.
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Apstrades partraukSana

Ir dazadas programmas izpildes partraukSanas iespéjas:
leprogrammeétie partraukumi
Argjais taustind STOP
ParslégSanas uz programmas izpildi atseviSkam ierakstam
Nevadamu asu (skaitTtaja asu) programmésana

Ja TNC programmas izpildes laka registré kltdu, ta automatiski
partrauc apstradi.

leprogrammeétie partraukumi
Partraukumus uzreiz iesp&jams noteikt apstrades programma. TNC
partrauc programmas izpildi, tiklTdz apstrades programma izpildtta [Tdz
ierakstam, kas satur kadu no Siem datiem:

G38 (ar vai bez papildfunkcijas)

papildfunkcija M0, M2 vai M30;

papildfunkcija M6 (nosaka masinas razotajs).

PartraukSana, izmantojot aréjo taustinu STOP

Nospiediet aréjo taustinu STOP: ieraksts, kuru TNC apstrada
taustina nospieSanas bridr, netiek izpildits pilntba; statusa radijuma
mirgo simbols "*"

Ja nevélaties turpinat apstradi, atiestatiet TNC ar programmtaustinu
IEKSEJA APSTASANAS: simbols "*" statusa radijuma nodziest.
Saja gadijuma veiciet atjaunotu programmas startu

Apstrades partraukSana, parslédzoties uz rezimu Programmas
izpilde atseviSkam ierakstam

Kamér apstrades programmu izpilda reZima "Programmas izpilde
ierakstu seciba", izvélieties "Programmas izpilde atseviSkam
ierakstam". Kad izpildits attiecigais apstrades posms, TNC apstradi
partrauc.

Parejas programma péc partraukuma

Ja programma ir partraukta ar funkciju IEKSEJA APSTASANAS, TNC
iegaumeé aktualo apstrades stavokli. Péc tam apstradi parasti var
turpinat ar NC-Start. Ja ar taustinu GOTO izvélas citas programmas
rindas, TNC neatce| modali speka esosas funkcijas (piem., M136). Tas
var izraistt nevélamu efektu, ka, piem., k|idainu padevi.

A Uzmanibu! Sadursmes risks!
leverojiet, ka parejas programma ar GOTO funkciju
neatce| modalas funkcijas

Programmas sakumu péc partraukuma vienmér izpildiet,
izvéloties programmu no jauna (taustin§ PGM MGT).

HEIDENHAIN iTNC 530
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izpilde

16.4 Programmas

Nevadamu asu (skaititaja asu) programmésana

Par $is funkcijas pielagoSanu atbildigs masinas razotajs.
@ levérojiet masinas lietoSanas rokasgramata sniegtos

noradijumus.
TNC automatiski partrauc programmas izpildi, tiklidz kada procesa
ieraksta ir ieprogrammeéta ass, kuru masinas razotajs defingjis ka
nereguléjamu asi (skaititaja asi). Sada stavoklit nereguléjamo asi var
manuali izvirzit vajadzigaja pozicija. TNC ekrana kreisaja loga
paradas visas sasniedzamas nominalas pozicijas, kas
ieprogrammétas $aja ieraksta. Ja pastav nereguléjamas asis, TNC
parada atlikuSo celu.

Tikldz visas asis sasniegta pareiza pozicija, programmas izpildi var
turpinat ar NC startu.

Izvélieties vajadzigo pievirziSanas secibu un veiciet
katru soli ar NC startu. Nevadamas asis poziciongjiet
manuali; TNC parada konkrétaja asr atliku$o celu (sk.
"Atkartota pievirzisana kontarai" 532. Ipp.)

Vajadzibas gadijuma izvélieties, vai reguléjamas asis

1zs virzit sasverta vai nesasvérta koordinatu sistéma
Vajadzibas gadijuma nereguléjamas asis virziet ar
SIKOTIES rokratu vai asu virziena taustinu
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Masinas asu virziSana partraukuma laika

Partraukuma laikd mas$inas asis var virzit tapat ka manualaja rezima.

Sadursmes risks!

Ja programmas izpildi partrauc laika, kad apstrades
plakne ir sasvérta, ar programmtaustinu 3D ROT
koordinatu sistému var parslégt uz sasvertu/nesasvertu,
ka arT var mainit aktivas instrumenta ass virzienu.

Sada gadijuma TNC attiecigi izvérté asu virzienu taustinu,
rokrata un atkartotas pievirzisanas logikas funkcijas.
AtvirziSanas laika pievérsiet uzmanibu tam, lai batu
aktivizéta pareiza koordinatu sistéma un 3D-ROT izvélné
batu ievaditas rotacijas asu lenku vértibas.

LietoSanas piemeérs:
Varpstas atvirziSana péc instrumenta lizuma

Apstrades partrauk$ana

Aktivizéjiet aréjos virzienu taustinus: nospiediet programmtaustinu
VIRZIT MANUALI

Vajadzibas gadijuma, izmantojot programmtaustinu 3D ROT,
aktivizejiet koordinatu sistému, kura paredzéeta kustiba

Virziet ma&inas asis ar argjiem virziena taustiniem

®)

Dazam masinam, lai aktivizétu ar&jos virziena taustinus,
péc programmtaustina VIRZIT MANUALI janospieZ arégjais
START taustins. levérojiet masinas lietoSanas
rokasgramata sniegtos noradijumus.

Masinas razotajs var noteikt, ka programmas partraukuma
gadijuma asis vienmer tiek virzitas paslaik aktivizétaja,
tatad, iespéjams, sasvértaja koordinatu sistéma. leverojiet
masinas lietoSanas rokasgramata sniegtos noradijumus.
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16.4 Programmas

Programmas izpildes atsakSana péec
partraukuma

atsakot ta jaturpina no cikla sakuma. Tad TNC vélreiz veic

@ Ja programmas izpildi partrauc apstrades cikla laika, tad
jau izpilditus apstrades posmus.

Ja programmas izpildi partrauc programmas dalas atkartojuma vai
apak$programmas ietvaros, partraukuma vietai japievirzas ar funkciju
PIEVADE IERAKSTAM N.

Programmas partraukuma gadijuma TNC saglaba

pédéja izsaukta instrumenta datus;

aktivos koordinatu parrékinus (pieméram, nulles punkta nobrtdi,
grieSanos, spogulattélu),
pédéja definéta rinka linijas centra koordinatas.

levérojiet, ka saglabatie dati ir aktivi tik ilgi, ITdz tos
@ atiestata (pieméram, izvéloties jaunu programmu).

TNC izmanto saglabatos datus atkartotai pievirziSanai pie kontdras
péc masinas asu manualas parvietoSanas partraukuma laika
(programmtaustind PARVIETOT POZICIJA).

Programmas izpildes turpinasana ar START taustinu
Ja programma apturéta kada no Siem veidiem, tad péc tas
partraukuma izpildi var turpinat ar aréjo START taustinu:
nospiests aréjais tausting STOP;
ieprogrammeéts partraukums.

Programmas izpildes turpinajums péc kladas
Noveérsiet klidas iemeslu
Izdzésiet ekrana k|Gdas pazinojumu: nospiediet taustinu CE
Atsaciet vai turpiniet programmas izpildi partrauktaja vieta

Péc vadibas sistéemas atteices

Taustinu END turiet nospiestu divas sekundes, [1dz TNC uzsak silto

startu
Noveérsiet k|ldas iemeslu
Saciet jaunu programmu

Ja kluda atkartojas, pierakstiet klidas pazinojumu un zinojiet klientu
apkalpoSanas dienestam.
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AtgriesSanas jebkura vieta programma (ieraksta
pievade)

masinas razotajs. leverojiet masinas lietoSanas

@ Funkciju PIEVADE IERAKSTAM N aktiviz€é un pielago
rokasgramata sniegtos noradijumus.

Ar funkciju PIEVADE IERAKSTAM N (ieraksta pievade) var izpildit
apstrades programmu no jebkura brivi izvéléta ieraksta N. Sagataves
apstradi ITdz 8im ierakstam TNC nem véra aprékinu veida. TNC to var
attélot grafiski.

Ja programmas darbiba ir partraukta, nospiezot taustinu IEKSEJAIS
STOP, TNC automatiski piedava atsakt no N ieraksta, kura partraukta
apstrade.

Ja programma partraukta dé| kada no turpmak minétajiem apstakliem,
TNC 3o partraukuma punktu saglaba:

ar avarijas izslégsanos;
stravas partraukuma rezultata;
vadibas sistémas klldas rezultata.

Kad ir izsaukta funkcija "Pievade ierakstam", ar programmtaustinu
IZVELETIES PEDEJO N aktiviz&jiet partraukuma punktu un saciet ar
NC-Start. Tad TNC péc ieslégSanas rada pazinojumu NC programma
partraukta.

@ leraksta pievade nedrikst sakties apakSprogramma.

Visas nepiecieSamas programmas, tabulas un paleSu
datnes jaizvélas programmas izpildes rezima (statuss M).

Ja programma I1dz ieraksta pievades beigam satur
ieprogrammeéto partraukumu, pareja uz ierakstu tiek
partraukta. Lai turpinatu ieraksta pievadi, nospiediet aréjo
START taustinu.

Pé&c ieraksta pievades ar funkciju PARVIETOT POZICIJA
instrumentu nepiecieSams virzit aprékinataja pozicija.

Instrumenta garuma korekcija sak darboties tikai péc
instrumenta izsaukSanas un tam sekojo3a pozicionéSanas
ieraksta. Tas darbojas arT tad, ja mainits tikai instrumenta
garums.

Papildfunkcijas M142 (modalas programmas informacijas
dzésana) un M143 (pamatgrieSanas dzésana) ieraksta
pievades gadijuma nav atlautas.
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Ar masinas parametru 7680 nosaka, vai ieraksta pievade
saspiestas programmas saksies pamatprogrammas
ieraksta 0 vai programmas ieraksta 0, kura pédé&joreiz
partraukta programmas izpilde.

Ar programmtaustinu 3D ROT var parslégt koordinatu
sistému sakuma pozicijas sasniegSanai ar
sasvértu/nesasveértu un aktivu instrumenta ass virzienu.

Ja ieraksta pievadi vélaties izmantot paleSu tabula,
vispirms palesu tabula ar bultinu taustiniem izvélieties
programmu, kura vélaties ieiet, un tad uzreiz spiediet
programmtaustinu PIEVADE IERAKSTAM N.

leraksta pievades gadijuma TNC izlaiz visus skenéSanas
ciklus. Tad So ciklu aprakstitie rezultatu parametri var
nesaturét vértibas.

leraksta pievades gadijuma nav atlautas funkcijas
M142/M143 un M120.

Pirms sakt pievadi ierakstam, TNC izdz€S visas virziSanas
kustibas, kuras tika veiktas programmas izpildes laika ar
M118 (rokrata parklaSanas rezima).

Uzmanibu! Sadursmes risks!

Ja ieraksta pievade notiek M128 saturosa programma,
vajadzibas gadijuma TNC var veikt izlidzinoSas kustibas.
Izlhdzino$as kustibas parklajas pievirzisanas kustibam.
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Izvélieties pasreizéjas programmas pirmo ierakstu ka pievades
sakumu: ievadiet GOTO "0".

IERAKSTU
PIEVADE

[i= |

Izvélieties ieraksta pievadi: nospiediet
programmtaustinu PIEVADE IERAKSTAM

Pievade Iidz N: ievadiet ta ieraksta numuru N, kura
pievadei jabeidzas

Programma: ievadiet tds programmas nosaukumu,
kura atrodas N ieraksts

Pievade Iidz P: ievadiet punkta numuru P, kura
pievadei beigties, ja vélaties ieiet punktu tabula

Tabula (PNT): ievadiet punktu tabulas nosaukumu
kura pievadei jabeidzas

Atkartojumi: ievadiet atkartojumu skaitu, kas janem
véra, pievadot ierakstam, ja ieraksts N atrodas
programmas dalas atkartojuma ietvaros vai vairakkart
izsauktaja apakSprogramma

leraksta pievades sak3ana: nospiediet aréjo taustinu
STARTS

Pievirziet kontdrai (skatiet nakamo nodalu)

Pareja ar taustinu GOTO

Uzmanibu! Sadursmes risks!

Atgriezoties ar taustinu GOTO ieraksta numurs, ne TNC,
ne PLC neveic nekadas funkcijas, kuras garanté drosu
atgrieSanos

Ja apaksSprogramma atgriezaties ar taustinu GOTO
ieraksta numurs, TNC ignoré apakSprogrammas beigas
(G98 L0)! Sados gadijumos pareju vienmer veiciet ar
funkciju "Pievade ierakstam"!
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Atkartota pievirziSana konturai

Sada gadijuma TNC instrumentu sagataves kontdrai pievirza ar
funkciju IZVIRZITIES POZICIJA:

Atkartota pievirzisana péc masinas asu virzisanas partraukuma, kas
iesakts, nenospiezot pogu IEKSEJA APSTASANAS

Atkartota pievirziSana péc pievades ar programmtaustinu PIEVADE
IERAKSTAM N, pieméram, péc partraukuma ar programmtaustinu
IEKSEJA APSTASANAS

Ja programmas partraukuma laika péc vadibas kédes atvérSanas
mainTjusies pozicija (atkartba no masinas),

Ja parvietojuma ieraksta ieprogrammeéta ari nevadama ass (sk.
"Nevadamu asu (skaitttaja asu) programmésana” 526. Ipp.)
Izvélieties atkartotu pievirzis8anu konturai: nospiediet
programmtaustinu IZVIRZITIES POZICIJA

Vajadzibas gadijuma atjaunojiet masinas statusu

Virziet asis tada seciba, kadu ekrana iesaka TNC: nospiediet aréjo
STARTA taustinu vai

virziet asis jebkura seciba: nospiediet taustinus PIEVIRZIT X,
PIEVIRZIT Z utt. un ikreiz aktivizéjiet ar aréjo STARTA taustinu

Turpiniet apstradi: nospiediet aréjo STARTA taustinu
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16.5 Automatiskais programmas
starts

Pielietojums

masina atbilstoSi jasagatavo. Nemiet véra norades

@ Lai veiktu automatisku programmas startu, razotajam
masinas rokasgramata.

Izmantojot programmtaustinu AUTOSTARTS (skatiet attélu augsa pa

labi), programmas izpildes reZima (ievadama laika brid) var iesakt

attiecigaja reZima aktivizéto programmu:

Izgaismojiet sakuma laika noteikSanas logu (skatiet
attélu vida pa labi)

Laiks (h:min:s): laiks, kura jasak programma

Datums (DD.MM.GGGG): datums, kura jasak
programma

Lai aktivizétu startu: parslédziet programmtaustinu
AUTOSTARTS uz IESL
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16.6 lerakstu izlaiSana

16.6 lerakstu izlaiSana

Pielietojums
lerakstus, kas programmésanas laika ir atziméti ar zZimi "/",
programmas parbaudes vai izpildes laika var izlaist:

Neizpildtt vai neparbaudtt programmas ierakstus ar
= Zimi ,/“: parslédziet programmtaustinu uz IESL

IzpildTt vai parbaudtt programmas ierakstus ar zimi ,,/“:

parslédziet programmtaustinu uz 1ZSL

ST funkcija darbojas tikai attieciba uz TOOL DEF
@ ierakstiem.

Pédégjais izvélétais iestatijums darbojas art péc stravas
padeves partraukuma.
Zimes "/" dzéSana
ReZima Programmeésana/redigésana izvélieties ierakstu, kas izdzes
$0 ZImi.
Izdzésiet zZimi "/"
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16.7 Programmas izpildes
apturésana péc izvéles

Pielietojums

TNC péc izvéles partrauc programmas izpildi ierakstos, kuros ir
ieprogramméts M1. Ja M1 izmanto programmas izpildes rezZima, tad
TNC attiecigd gadijuma neatslédz varpstu un dzesésanas lidzek|a
padevi; ievérojiet masinas lietoSanas rokasgramatu.

—\ 1es Nepartraukt programmas izpildi vai programmas

Q 2] parbaudi ierakstos ar M1: programmtaustinu iestatiet
uz IZSL.

= Partraukt programmas izpildi vai programmas

oY s parbaudi ierakstos ar M1: programmtaustinu iestatiet
uz IESL.

M1 nav spéka programmas parbaudes rezima.

@
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17.1 MOD funkcijas izvéle

17.1 MOD funkcijas izvéle

Ar MOD funkcijam var izvéléties papildus radijuma un ievades
iespéjas. MOD funkciju pieejamiba atkariga no izvéléta rezima.

MOD funkciju izvele

Izvélieties reZimu, kura vélaties maintt MOD funkcijas. nenusiais Programm&fana un redigasana
MOD funkciju izvéle: nospiediet taustinu MOD. Attéla
pa labi ir paraditas tipiskas ekrana izvélnes i E
programmésanai/redigésanai (attéls augsa pa labi), i
- ; = = > 5T
programmas parbaudei (attéls leja pa labi) un Rl MR %
masinas rezZimam (attéls nakamaja lappusé). NC : software number 348494 B5K
12.05.2010 ©01:36 '§¢¢;
PLC: software number BASIS 54 W F
I t t_. . Feature Content Level: --- "
estatijjumu maina Ny
Ar bultinu taustinu no paraditas izvélnes izvélieties MOD funkciju o o
OFF]| ON
Atkariba no izvélétas funkcijas pastav tris iestatijuma mainas iespéjas: e
o —
skaitliskas vértibas tieSa ievadisana, pieméram, nosakot
parvieto$anas zonas ierobezojumu; =0 oxmmioze | IR | oy pogagg | TNOT | TRLETIES) b
iestatljuma maina, nospiezot taustinu ENT, piemé&ram, nosakot
programmas ievadi;
iestatljuma maina izvéles loga. Ja pieejamas vairakas iestatijumu
iespéjas, nospiezot taustinu GOTO, paradas informacijas logs, kura
parskatami redzamas visas iestatijumu iespéjas. Izvélieties vélamo
iestatljumu tieSi, nospiezot attiecigo ciparu taustinu (pa kreisi no
kola), vai nospiezot bultinas taustinu un péc tam apstiprinot ar ENT
taustinu. Ja nevélaties mainit iestatijumu, aizveriet logu ar taustinu
END
MOD funkciju aizversana
Pabeigt MOD funkciju: nospiediet programmtaustinu BEIGAS vai Renuaiais Progr.parb.
taustinu END
PN
S {
Code number | %
NC : software number 340494 05K
12.05.2010 01:36 '§¢,;
PLC: software number BASIS 54 W !
Feature Content Level: ---
& S +]
%%nw %L
OFF]| ON
§¥%EE
RS232 IZEJMAT. | | retoTAJR L BD/ROT TNCOPT
T | o | o | SN | autoztes . s | BEIB
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MOD funkciju parskats

Atkariba no izvéléta rezima ir pieejamas sekojosas funkcijas:

Programmas saglabasana/redigésana:

ele

Manualais rezims

Programmesana
un redigesana

izve

. _ R Position display 1 ' H

Dazadu programmatdras numuru paradisana Position display 2 DIST. =
Change MM/INCH MM

Koda skait|a ievade Program input HEIDENHAIN * H

. . Axis selection %11111 Pl
Saskarnes iestatiSana —
. . — . . - NC : software number 340494 05K 'é*,g
Pieejamas diagnostikas funkcijas PLC: software number BASIS 54 Y

Feature Content Level: ---

Vajadzibas gadijuma ar masinas specifiku saistiti lietotaja parametri
Vajadzibas gadijuma PALIDZIBAS datnu paradi$ana

Vajadzibas gadijuma masinas kinematikas izvéle

Servisa pakotnu ielade

Laika joslas iestatiSana

Datu neséju parbaudes sakSana

Talvadibas rokrata HR 550 konfiguréSana

Tiesiskie noradijumi

17.1 MOD funkcijas

g
:
o
;

Do
(ol
[

PROCESA
zona
1>

PROCESA PROCESA
zona zona
2> @

POZICIJA
PGM IEEJA

paLzozzEn | oIS
Lazks £13

TNCOPT

s s | BEIG

Programmas parbaude:

DazZadu programmatidras numuru paradiSana
Koda skaitla ievade
Datu saskarnes izveide
Sagataves attéloSana darba telpa
Vajadzibas gadijuma ar masinas specifiku saisttti lietotdja parametri
Vajadzibas gadijuma PALIDZIBAS datnu paradisana
Vajadzibas gadijuma masinas kinematikas izvéle
Vajadzibas gadijuma 3D ROT funkcijas iestatiSana
Laika zonas iestatiSana
Noradijumi par licenci

Visi paréjie rezimi:
DaZadu programmatidras numuru paradiSana
Pieejamo opciju kodu paradisana
Poziciju indikaciju izvéle
Mérvientbu (mm/collas) noteikSana
Programmésanas valodas noteik§ana MDI
Asu noteik§ana faktisko poziciju parnemsanai
ParvietoSanas zonas ierobeZojuma noteikSana
Atsauces punktu paradisana
Darbibas laiku paradisana
Vajadzibas gadijuma PALIDZIBAS datnu paradisana
Laika zonas iestatiSana
Vajadzibas gadijuma masinas kinematikas izvéle
Noradijumi par licenci
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uras numuri

17.2 Programmat

17.2 Programmatiiras numuri

Pielietojums

Izvéloties MOD funkcijas, TNC ekrana redzami $§adi programmatdras
numuri:

540

NC: NC programmatdras numurs (parvalda HEIDENHAIN)

PLC: PLC programmatiras numurs vai nosaukums (parvalda jasu
masinas razotajs)

Attistibas limenis (FCL = Feature Content Level): vadibas
sistéma instaléto programmu attistibas [Tmenis (sk. "Attistibas
[Tmenis (jaunindSanas funkcijas)" 9. Ipp.). Ja nav pieejami nekadi
dati par attistibas Iimeni, TNC programmésanas stacija parada ---
no DSP1 [ldz DSP3: apgriezienu skaita regulatora
programmataras numurs (parvalda HEIDENHAIN)

no ICTL1 un ICTL3: stravas regulatora programmatiras numurs
(parvalda HEIDENHAIN)

MOD funkcijas @



17.3 Koda numura ievadiSana

Pielietojums

Koda numurs nepiecieSams $adam TNC funkcijam:

Funkcija Koda numurs
Lietotaja parametru izvéle 123

Ethernet kartes konfiguréSana NET123
(neattiecas uz iTNC530 ar Windows XP)

Atlaut Tpasas funkcijas Q parametru 555343
programmésanai

Ar atslégvardu version var papildus izveidot datni, kas satur visus
aktudlos vadibas sistémas programmatdras numurus:
levadiet atslegvardu version un apstipriniet ar taustinu ENT
TNC ekrana paradas visi aktualie programmatiras numuri
Aizveriet versijas parskatu: nospiediet taustinu END

saglabato datni version.a un to nosutit diagnosticéSanai

@ NepiecieSamibas gadijuma mapé TNC: var nolasit
masinas razotajam vai HEIDENHAIN.

HEIDENHAIN iTNC 530

-

17.3 Koda numura ievadiSana
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g 17.4 Servisa pakotnu lejupielade
10
@O  Pielietojums
Q.
-2 Pirms servisa pakotnes instaléSanas obligati sazinieties ar
2 @ masinas razotaju.
- Péc instalacijas procesa pabeigSanas TNC veic silto
Ch startu. Pirms servisa pakotnes lejupielades ieslédziet
"5 masinu avarijas izslégsanas stavokir.
= Ja tas nav izdarits: izveidojiet savienojumu ar tikla
g diskdzini, no kura vélaties ierakstit servisa pakotni.
8 Ar So funkciju var vienkarsi atjauninat TNC programmataru
E Izvélieties reZimu Programmésana/redigeiana
) Nospiediet taustinu MOD
(/)] Saciet programmataras atjauninaSanu: nospiediet
< programmtaustinu "Lejupieladét servisa pakotni”, TNC parada
. izlecoSo logu atjauninasanas datnes izvélei
izlecoso | tjauninas dat izvélei
": Izmantojot bultinu taustinus, izvélieties mapi, kura ir saglabata

servisa pakotne. Izmantojot taustinu ENT, atveriet attiecigo
apakSmapes struktdru

Izvélieties datni: divreiz nospiediet taustinu ENT izvélétaja mapeé.
TNC nomaina mapes logu pret datnes logu

Saciet atjauninaSanas procesu: izvélieties datni ar taustinu ENT:
TNC parada visas nepiecieSamas datnes un péc tam atkartoti starté
vadibas sistému. Sis process var ilgt dazas minates

542
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17.5 Datu saskarnes izveide

Pielietojums

Lai izveidotu datu saskarnes, nospiediet programmtaustinu RS 232- /
RS 422 - 1IZVEIDOT TNC parada ekrana izvélni, kura jaievada 3adi
iestattjumi:

RS-232 saskarnes iertkosana

RS-232 saskarnes rezimu un datu parsati$anas atrumu bodos ievadiet
ekrana kreisaja puse.

RS-422 saskarnes ierikoSana

RS-422 saskarnes rezimu un datu parsatiSanas atrumu bodos ievadiet
ekrana labaja puseé.

Aréjas ierices REZIMA izvéle

=)

BODU ATRUMA iestatisana

BODU ATRUMU (datu parsatianas atrumu) var izvéléties no 110 I1dz
115,200 bodiem.

Rezima EXT nevar izmantot funkcijas "Visu programmu
importéSana", "Piedavatas programmas importésana" un
"Mapes importéSana".

BERITOED Programmésana un redigé&sana

rrrrrr

RS232 interface

Mode of op.:

Baud rate

FE : 9600
EXT1 : 9600
EXT2 : 9600
LSV-2: 115200
Assign:

Print :
Print-test :
PGM MGT:

Dependent files:

RS422 interface

Mode of op.: FE1
Baud rate

FE : 9600
EXT1 : 9600
EXT2 : 96080
LSV-2: 115200

Enhanced 2
Automatic

RS232
RS422
IZVUEIDOT

=0

DIAGNOZE

LIETOTAJA TNCOPT
PARAMETRT

PALEDZIBA

IES

IZVUELETIES
KINEMATIKU

D

=

()

>

N

7]

(]

8| £

T ©

s 9 :‘

2

iy ®

= g UD
FNENm

&7+ E

sig\aax = m

“ 0

=)

N~

BEIG -

Aréja ierice Rezims Simbols
Dators ar HEIDENHAIN datu FE1

parraides programmataru E|
TNCremoNT

HEIDENHAIN diskesu ierices

FE 401 B FE1 IE'

FE 401 sakot ar progr.-Nr. FE1

230 626-03

Argjas ierices, ka, piem., printeri, EXT1, EXT2

lazeri, Stances, datori bez D:"

TNCremoNT

HEIDENHAIN iTNC 530
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izveide

17.5 Datu saskarnes

Pieskire

Ar o funkciju nosakiet, uz kurieni paredzéts parsitit datus no TNC.

Pielietojumi:
vértibu izvade ar Q parametra funkciju FN15
vértibu izvade ar Q parametra funkciju FN16.

No TNC reZima atkarigs, vai tiks izmantota funkcija DRUKAT vai
DRUK. PARBAUDE:

TNC rezims ParsiatisSanas funkcija

Programmas izpilde atseviskam  DRUKAT
ierakstam

Programmas izpilde pilna seciba DRUKAT

Programmas parbaude DRUK. PARBAUDE

DRUKAT un DRUK. PARBAUDE var iestatit $adi:

Funkcija Cels

Datu izvade pa RS-232 RS232:\....
Datu izvade pa RS-422 RS422:\....
Datu saglabaSana TNC cietaja TNC:\....

diska

Datu saglabasana servert, kas

servername:\....

savienots ar TNC

Datu saglabasana mapé, kur tukSs
atrodas programma ar
FN15/FN16

Datnes nosaukums:

Dati Rezims Datnes nosaukums

Vértibas ar D15 Programmas izpilde = %FN15RUN.A

Vértibas ar D15 Programmas %FN15SIM.A
parbaude

544
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Datu parsatiSanas programmatdra

Datnu parsatisanai no TNC un uz TNC jalieto HEIDENHAIN datu
parsatisanas programmatira TNCremoNT. Ar TNCremoNT pa
serialajam vai Ethernet saskarném var vadit visas HEIDENHAIN
vadibas sistémas.

lejupieladét no HEIDENHAIN datu bazes
(www.heidenhain.de, <Services und Dokumentation>,
<Software>, <PC-Software>, <TNCremoNT>).

@ TNCremoNT jaunako versiju bez maksas varat

TNCremoNT sistémas priekSnoteikumi:

dators ar 486. vai augstakas kvalitates procesoru

Operétajsisttma Windows 95, Windows 98, Windows NT 4.0,
Windows 2000, Windows XP, Windows Vista

16 MB operativa atmina
5 MB brivas vietas cietaja diska
briva serialad saskarne vai savienojums ar TCP/IP tiklu.

InstaleSana Windows sistéma

Izmantojot datnu parvaldi (Explorer), startéjiet instalacijas
programmu SETUP.EXE

Izpildiet uzstadiSanas programmas noradijumus

TNCremoNT startéeSana Windows sistema

NoklikSkiniet uz <Sakt>, <Visas programmas>, <HEIDEHAIN
pielietojumi>, <TNCremoNT>

Ja TNCremoNT startéjat pirmo reizi, TNCremoNT automatiski
méginas izveidot savienojumu ar TNC.

HEIDENHAIN iTNC 530

izveide

17.5 Datu saskarnes
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17.5 Datu saskarnes izve

Datu parsatisana starp TNC un TNCremoNT

obligati japarliecinas, vai paslaik izveéléta programma ir
saglabata arTt TNC. TNC izmainas saglaba automatiski, ja
darbibas rezims tiek mainits uz TNC vai ja, izmantojot
taustinu PGM MGT, tiek izvéléta datnu parvalde.

@ Pirms programmas parsatiSanas no TNC uz datoru,

Parbaudiet, vai TNC ir pareizi pievienota datora serialajai saskarnei vai
tiklam.

Péc TNCremoNT palaiSanas galvena loga 1aug$éja dala redzamas
visas aktlvaja mapé saglabatas datnes. NoklikSkinot uz <Datne>,
<Maintt mapi>, sava datora var izvéléties jebkuru datora diskdzini vai
citu mapi.
Ja datu parsatiSanu vélaties vadit no datora, savienojums ar datoru
jaizveido sadi:
NoklikSkiniet uz <Datne>, <lzveidot savienojumu>. TNCremoNT
sanem no TNC datnu un mapju struktdru un parada to galvena loga
apak$éja dala
Lai datni no TNC parsatitu uz datoru, izvélieties datni TNC loga,
noklikskinot ar peli, un, turot peles pogu nospiestu, velciet ieziméto
datni uz datora logu
Lai datni no datora parsatitu uz TNC, izvélieties datni datora loga,
noklikskinot ar peli, un, turot peles pogu nospiestu, velciet ieziméto
datni uz TNC logu

Ja vélaties vadit datu parsatiSanu no TNC, savienojums ar datoru
jaizveido sadi:
Izvélieties <Extras>, <TNCserver>. TNCremoNT starté servera
rezimu, un no TNC var sanemt datus vai nositit tos TNC

Izvélieties TNC datnu parvaldes funkcijas, nospiezot taustinu PGM
MGT, (sk. "Datu parsatiSana uz/no aréja datu neséja" 132. Ipp.) un
parsutiet vajadzigas datnes

TNCremoNT pabeigSana
Izvélieties izvélnes elementu <Datne>, <Beigt>

Lietojiet TNCremoNT kontekstualo paligfunkciju, kura
@ izskaidrotas visas funkcijas. lzsauciet to ar taustinu F1.

546

= TNCremoNT 1[=] 3
Datsi Arsicht Eslras Hile
& = =[x o 5(5]
Steueng
Name Grade Afiibute | Datum =] | INE 400
J ~ Daeitatus
)2 TCHPRNT & 3 04.02.97 113408 Fisi  [553 MEye
[1H ] 04.02.97 113408
[A1EH 1 79 02.09.57 145130 Insgesamt; [5
[R)1FH 360 02.08.97 145130 Maskiert
B
[R)168H 412 0208.97 1451:30
[&11H 304 0209.57 145130 =
TNC:ANK\SCRDUMP=.= ebidia
Name [Gige [ Atibute [ Datum [_=] | Protoko
de [sv2
[ 200 H 1535 06.04.33 1533 42 E——
[ 201 H 1004 06,04.99 15:33 44 —
[ 202 H 1832 06.04.9315:33 44
12024 2 2340 06.04.9915:33.46 Baudrate [Auto Detect]
A 210H 2974 06,04.99 15:33.46 [TT5200
[211H 04 06,04.99 15:33.40 =
[R212H 3352 06.04.9315:33 40
Moy A4 A7En YRR W E ;I
| BN Verbindung okt /
MOD funkcijas



17.6 Ethernet saskarne

levads

Lai vadibas sistému iesaistitu tikla ka klientu, atbilstosi standartam
TNC ir aprikots ar Ethernet karti. TNC parsita datus pa Ethernet karti
ar

protokolu smb (server message block) Windows operétajsistémam,
protokolu saimi TCP/IP (Transmission Control Protocol/Internet
Protocol), ka art ar NFS (Network File System). TNC atbalsta art
NFS V3 protokolu, ar kuru var sasniegt lielaku datu parsatiSanas
atrumu

Savienojuma iespéjas

TNC Ethernet karti var iesaistit tikla ar RJ45 pieslégumu
(X26,100BaseTX vai 10BaseT) vai tieSi savienot ar jisu datoru.
Pieslégums ir galvaniski atdalits no vadibas elektronikas.

TNC saslégumam (100BaseTX vai 10BaseT) ar jasu datoru
izmantojiet divdzislu kabeli.

no kabela kvalitates klases, izolacijas un tikla veida
(100BaseTX vai 10BaseT).

TieSai TNC savienoSanai ar datoru izmantojiet krustveida
savienojuma kabeli.

@ Maksimalais kabela garums starp TNC un mezglu atkarigs

HEIDENHAIN iTNC 530

17.6 Ethernet saskarne
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10BaseT / 100BaseTx
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17.6 Ethernet saskarne

iTNC savienosSana tieSi ar datoru, kura instaléts
Windows

Nav nepiecieSamas lielas plles un Tpasas zinaSanas par tiklu, lai tiesi
savienotu iTNC 530 un datoru, kas aprikots ar Ethernet karti. Sim
noldkam javeic tikai dazi iestatljumi TNC un atbilstoSi iestatijumi
datora.

iTNC iestatijumi
Savienojiet iTNC (ligzda X26) ar datoru, izmantojot krustveida

savienojuma Ethernet kabeli (tirdzniecibas apziméjums: krustveida
savienojuma kabelis vai krustots savienojuma STP kabelis)
Nospiediet reZima programmas saglabasana / redigésana taustinu
MOD. levadiet kodu NET123, iTNC parada tikla konfiguracijas
galveno ekranu (skatit attélu augsa pa labi)

Nospiediet programmtaustinu DEFINE NET, lai veiktu ievadi
visparéjos tikla iestatljumus (skatiet attélu vida pa labi)

levadiet jebkuru tikla adresi. Tikla adreses sastav no Cetram
skaitliskam vértibam, kas atdalitas ar punktu, pieméram,
160.1.180.23

Ar bultinu taustinu izvélieties nakamo aili pa labi un ievadiet
apakstikla masku. Apakstikla maska sastav no ¢etram skaitliskam
vertibam, kas atdalitas ar punktu, pieméram, 255.255.0.0

Lai izietu no tikla iestatijumiem nospiediet taustinu END

Nospiediet programmtaustinu DEFINE MOUNT, lai ievadttu ar
datoru saistitos tikla iestatijumus (skatiet att€lu apaksa pa labi)

Defingjiet datora nosaukumu un diskdzini, ar kuru paredzéts izveidot

savienojumu. Nosaukums sakas ar divam Skérssvitram, pieméram,
//PC3444/C

Izmantojot pa labi vérstas bultinas taustinu, izvélieties nakamo aili
un ievadiet nosaukumu, kas paredzéts datora paradisanai iTNC
datnu parvaldes loga, pieméram, PC3444:

Ar bultinu taustinu pa labi izvélieties nakamo aili un ievadiet datnes
sistémas tipu smb

Ar pa labi vérstas bultinas taustinu izvélieties nakamo aili un ievadiet

§adu no datora operétajsistémas atkarigu informaciju:
ip=160.1.180.1,username=abcd,workgroup=SALES,password=uvwx

Pabeidziet tikla konfiguraciju: nospiediet taustinu END divas reizes,
automatiski notiek atkartots iTNC starts

=)

Parametri username, workgroup un password nav jaievada
visas Windows operétajsistémas.
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Manuslais
rezins

Tikla iestatisana
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DEFINE
NET

DEFINE
MOUNT

‘ PING
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uID / GID
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Manual
operation

Network configuration
Internet address of T

NC

° PEPEWEECIVIN 255 .255.0.0

[END1

BEGIN END PAGE PRGE INSERT DELETE NEXT ACTIVATE
! LINE
t ‘ LINE LINE LINE
e Tikla iestatisana
Device name / remote file systen
194
e TECIsIni s e
1 7/bev1pcassz/rarive IR
E //De@1pcd4982/ tnc_world o
H 77pC2225/home
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lestatijumi datora ar Windows XP

=)

PriekSnoteikums:
tikla kartei jabat funkcionéjoSai un jau instalétai datora.

Ja dators, kuram vélaties pievienot iTNC, jau ir savienots
ar uznémuma vietéjo tiklu, japatur datora tikla adrese un
TNC japielago cita tikla adrese.

Tikla iestattjumus izvélieties ar <Sakt>, <Tikla iestattjumi>

Ar labo peles taustinu noklikSkiniet uz simbola <LAN savienojums>
un péc tam paraditaja izvélné uz <Rekviziti>

Lai mainttu IP iestatijumus, divreiz noklikSkiniet uz <Interneta
protokols (TCP/IP)> (skatiet attélu augsa pa labi)

Ja nav aktivizéts, izvélieties opciju <lzmantot talak noradito IP
adresi>

levades lauka <IP adrese> ievadiet to pasu IP adresi, kas noteikta
iTNC ar datoru saistitajos tikla iestatijumos, pieméram, 160.1.180.1

levades lauka <Apakstikla maska> ievadiet 255.255.0.0
Apstipriniet iestatljumus ar <Labi>

Saglabajiet tikla konfiguraciju ar <Labi> un, ja nepiecie§ams,
restartéjiet Windows sistému

HEIDENHAIN iTNC 530

Internet Protocol {TCP/IP) Propetties

General

Wou can get [P settings azsigned automatically if your network supports
this capability. Othenwise, vou need to ask pour network, administrator for
the appropriate IP zettings.

¢~ Dhtain an IP address automatically

i

—{% Usze the following IP addresz:
1P address: 1600 1 180, 1
285 . 285, 0 .0

Subnet maszk:

Diefault gateway:

) Obtain DHS server addiess automatically
—{% Use the following DNS server addresses:

Prefermed DMS server:

Alternate DMS server

17.6 Ethernet saskarne

Advanced... |
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Cancel |
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17.6 Ethernet saskarne

TNC konfigurésana

Divprocesoru versijas konfiguracija: Sk. "Tikla iestatfjumi”
@ 618. Ipp.

TNC konfiguraciju uzticiet veikt tikla specialistam.
Nemiet véra, ka TNC IP adreses mainas gadijuma, TNC
veic automatisku silto startu.

Nospiediet reZima programmas saglabasana / redigésana taustinu
MOD. levadiet kodu NET123, TNC parada tikla konfiguracijas
galveno ekranu
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rezims

Tikla iestatisana
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PING

DEFINE
UID / GID
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Visparejie tikla iestatijumi

Lai ievaditu ierices vispargjos tikla iestatijumus, nospiediet
programmtaustinu DEFINE NET. Cilnis Datora nosaukums ir

aktivizéts:

lestatijums Nozime

Primara Noradiet Ethernet saskarni, kuru nepiecieSams

saskarne piesaistit uznémuma tiklam. Aktiva tikai tada
gadijuma, ja vadibas aparatira pieejama
iespéjama otra Ethernet saskarne

Datora Noradiet Ethernet saskarni, kuru TNC jaatpazist

nosaukums uznémuma tikla

Saimniekdatora  NepiecieSama tikai ipasam pielietojumam:

datne Datnes nosaukums, kura definéta IP adreSu

pieskire datoram

Lai ievadttu ierices specifiskos saskarnu iestatijumus, izvélieties

cilni saskarnes:

lestatijums Nozime
Saskarnu Aktivo Ethernet saskarnu saraksts. 1zvéléties
saraksts vienu no saraksta uzraditajam saskarném (ar

peli vai bultinu taustiniem)

Taustin$ Aktivizét:

Aktivizé izvéléto saskarni (X ailé Aktiva)

Taustin$ Deaktivizét:

Deaktivizé izvéléto saskarni (- ailé Aktiva)

Taustins Konfigureét:
Atver konfiguracijas izvélni

nonualaLs Tikla iestatisana
rezins
=4 Tikla iestatijumi el s
Datora nosaukumil| |Erkeznets|Pa & |
Primdr3 saskarne s
Donain Name Server un Default Gatewsy uar g
konfigurdt tikai VIENA saskarné.
Vadibas_sist&ma no SIs saskarnes yajadzibas W
sadljull Eusl informsciju par dato:
RoSadicun
Izmantot saskarni: [etho J i N
L
Y
Datora W E
Datora nosaukums nepieciesams s
Taentitiossanai t1 =l
Ja nau ievadits vards, vad @
Sistsma msginss_iegat noaauRaRU ¥
no augstak izu&létas saskarnes.
Saimniekdatora datne s100% |
I Izmantot saimniekdatora datni @ 7
Sainniekdatora datnes nosaukums: o
S
JLabi ¥ Pielietot X Atsaukt
e —
DEFINE DEFINE DEFINE
PING
NET MOUNT uID 7 GID
Manuslai - ; T x
s Tikla iestatisana
rezins
= Tikla iestatijumi o

Datora nosaukumi Saskarnesi|internets|Ping/marsrutesanal

Ak t 1ua [Nosaukums [Spraudni [Konf iguraciia
IP4.N@I0]

=
¥
Al
&7
Aktivizet Deaktivizat Kont igurésana
IP p3rsatisana S100%
™ Atlaut IP parsatisanu @ W
Pakete, kas nonsk 11dz vienai saskarnei, [oFF]  on
RedTTkst “Fik't Rodota a1sn Saskarnen
% S
JLabi ¥ Pielietot X Atsaukt ® =
u
DEFINE DEFINE DEFINE
PING
NET MOUNT uID s GID

IP parsiitiSana
deaktivizétai.

Funkciju aktivizégjiet tikai tada gadijuma, ja
aréjas diagnostikas noltkos ar TNC
japieslédzas opcionali pieejamajai otrai TNC
Ethernet saskarnei. Aktivizgjiet tikai,
sadarbojoties ar klientu apkalpoSanas dienestu

Sai funkcijai, atbilstosi standartam, jabut

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.6 Ethernet saskarne

Lai atvértu konfiguracijas izvélnes, izvélieties pogu konfigurét:

lestatijums

Nozime

Statuss

Saskarne aktiva:
Izvélétas Ethernet saskarnes savienojuma
stavoklis

Vards:

Tas saskarnes nosaukums, kuru patlaban
konfiguréjat

Spraudna savienojums:

Attiecigas saskarnes spraudna savienojuma
numurs vadibas logiskaja vieniba

Profils

Seit varat izvéléties vai izveidot profilu, kura
saglabati visi 8aja loga redzamie iestatijumi.
TNC piedava divus standarta profilus:

LAN-DHCP:

Standarta TNC Ethernet saskarnes
iestattjumi, kuriem jafunkcioné tipiska
uznémuma tikla

MachineNet:

lespéjamas otrds TNC Ethernet saskarnes
iestatljumi masinas tikla konfiguracijai

Ar atbilstoSo pogu palidzibu iesp&jams
saglabat, ieladét un dzést profilus

= Saskarnes Konfisuresana T
Statuss
7 [§askarne aktiva
Nosaukuns: [6the Spraudna savienos.: [X28
Iestatijumi|Statusa informaciia|
Profils
Nosaukuns:  [IP4.N@@i@l
= Hrcre = jutesana|
ssgisbst | Leiupielsdst | Dzest
SH
s — 4
© Automstiski iegGt TP adresi (DHCP) ¥
© Manusli iestatit IP adresi
Adrese: 160. 1.180. 2 R
Apakstikla maska: 255.255. ©. e it
Donena nosaukuma serueris (DNS) '} ?
utonstiski iegGt DNS
§2.DHER, T aktlus; DHOP DNS serveris
tiek balstits uz S1 interfeisa s
© Konfigur&t DNS manusli @
1. serveris: °. 0. o. figurasana
2. serveris: G. ©°. o.
e ows [1
Noklusgts usrteia e, OFF]  oN
C Automstiski ieglGt noklus&to uarteju :
DHCP ir aktlus; DHOP Default Gateuay EN
SR P P SR R ¥ Atsaukt ® ; E
© Konfigurat nokluseto uUSrteiu manusli W
Adrese: [
JLabi X Atsaukt | EFINE
UId + GID

NET | HOUNT | |

IP adrese

Opcija Iegiit IP adresi automatiski:
TNC IP adresi ieglist no DHCP servera

Opcija Iestatit IP adresi manuali:

IP adrese un apakstikla maska tiek definétas
manuali. levade: Cetras ar punktu atdalitas
skaitliskas vértibas, pieméram 160.1.180.20 un
255.255.0.0

Domeénu vardu
serveris (DNS)

Opcija Iegiit DNS automatiski:

Doménu vardu servera IP adresi TNC iegUst
automatiski

Opcija Konfigurét DNS manuali:

Servera IP adresi un doménu vardu ievada
manuali

Noklusejuma
varteja

Opcija Iegiit nokluséjuma varteju automatiski:

Noklusgjuma varteju TNC iegust automatiski

Opcija Konfiguréet nokluséjuma varteju
manuali:

Nokluséjuma vartejas IP adreses tiek
ievadrtas manuali

Apstipriniet izmainas ar taustinu OK vai noraidiet ar taustinu

Partraukt
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Cilne Internets Sobrid nedarbojas.

Lai ievadttu ehotesta un marSrutéSanas iestatijumus, izvélieties cilni

Ehotests/marSruté$ana:

lestatijums

Nozime

Manuslais
rezins

Tikla iestatisana

Ehotests

levades lauka Adrese ievadiet IP numuru, kuri
vélaties parbaudit tikla savienojumu. levade:
Cetras ar punktu atdalitas skaitliskas vértibas,
pieméram, 160.1.180.20. levades lauka Adrese
ievadiet datora nosaukumu, kuram vélaties
parbaudit tikla savienojumu

Poga Starts: uzsakt parbaudi, TNC izgaismo
statusa informaciju ehotesta lauka

Poga Stop: partraukt parbaudi

Ping

= Tikla jeststijumi
Datora nosaukumi|Saskarnes|internets Ping/marsrutesanal

=T

Adrese: [

Starts
Marsrutésana

Stop.

Kernel IP routing table
Destination Gateway
160.1.0.0 H

Genmask
255.255.0.0

Aktualizesana

Flags Metr
U 0

0|

PLavi |

v pisiistot | X atsaukt |

DEFINE
NET

DEFINE
MOUNT

DEFINE
UID + GID

PING

MarsrutéSana

Tikla specialistiem: patreizéjas marsrutéSanas
statusa informacija operétajsistema

Taustin$ Aktualizét:
MarsrutéSanas aktualizéSana

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.6 Ethernet saskarne

Specifiskie ierices tikla iestatijumi

Lai ievaditu ierices specifiskos tikla iestatfjumus, nospiediet
programmtaustinu DEFINE MOUNT. Tikla iestatijumus var noteikt
neierobezota skaita, tacu vienlaikus parvaldit iespéjams maksimali 7

lestatijums

Manualais
rezins

File: ipd oo
fR———rounroeoree
3 o

Nozime

~suNRr®

ENDI1

MOUNTDEVICE

Piesaiste ar nfs:

Tas mapes nosaukums, kuru paredzéts
registrét. To veido servera tikla adrese,
kols un veidojamas mapes nosaukums.
levade: Cetras ar punktu atdalitas skaitju
veértibas, vertibu jautjiet tikla specialistam,
piem., 160.1.13.4:/PGM ta NFS servera
mape, kuru vélaties savienot ar TNC.

Tikla iestatisana

Device name / remote file system

MOUNTDEUICE,
e e o ———————
//De@1pcdgsz/rdrive
+/De@1pcdg82/tnc_world
#/PC2225/hone
//De@1pc7516/Daten

=0

]

crl
[
[+

"

100%

o9
e
l/

o)
L}
oLl 2=

Noradot celu, nemiet véra lielo un mazo .
burtu rakstibu T

BEIGAS

PIEVIEN.

LAPA ‘ LAPA R

NAKOS .
RINDA

PAROLES
KODESANA

Piesaiste ar sbm:
levadiet ttkla nosaukumu un aktivizéSanas
vardu, pieméram, //PC1791NT/C

MOUNTPOINT

Nosaukums, ko TNC parada datnes
parvaldé, ja TNC ir savienots ar ierici.
levérojiet, ka nosaukumam jabeidzas ar kolu.
Maksimalais garums = 8 zZimes, atlautas
specifiskas zZimes _-$ % & #

FILESYSTEMTYPE

Datnu sistémas tips.

NFS: Network File System

SMB: Server Message Block (Windows
protokols)

OPTIONS ar
FILESYSTEMTYPE
=nfs

Norades bez atstarpém, atdalitas ar komatu
un rakstitas viena aiz otras. levérojiet lielo un
mazo burtu rakstibu.

RSIZE=: datu sanems$anas paketes lielums
bitos. levades datu diapazons: no 512 lidz
8192

WSIZE=: datu nositiSanas paketes lielums
bitos. levades datu diapazons: no 512 lidz
8192

TIMEO=: laiks sekunzu desmitdalas, péc
kura TNC atkarto servera neatbildétu, attalu
procediras izsaukumu. levades datu
diapazons: no 0 I1dz 100 000. Ja nav ievadtta
nekada veértiba, tiek izmantota standarta
vértiba 7. Augstakas vértibas izmantojiet tikai
tad, ja TNC ar serveri jasazinas caur
vairakiem marsrutétajiem. Veértibas
noskaidrojiet pie tikla specialista.

SOFT=: definéSana, vai TNC atkartos attalu
procediras izsaukumu tik ilgi, kamér NFS
serveris atbildés.

levadits soft: neatkartot attalu procediras
izsaukumu

Nav ievadits soft: vienmér atkartot attalu
proceddras izsaukumu
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lestatijums Nozime
OPTIONS ar Norades bez atstarpém, atdalitas ar komatu
FILESYSTEMTYPE un rakstitas viena aiz otras. levérojiet lielo un
=smb tieSam mazo burtu rakstibu.
savienojumam ar ip=: IP adrese datoram, ar kuru paredzéts
Windows tiklu savienot TNC
username=: lietotajvards, ar kuru japiesakas
TNC
workgroup=: darba grupa, kurai japiesaka
TNC

password=: parole, ar kuru japiesaka TNC
(maksimali 80 zimes)

AM DefinéSana, vai ieslédzot TNC,automatiski
jaizveido savienojums ar tikla disku.
0: nesavienot automatiski
1: savienot automatiski

leraksti username, workgroup un password ailé OPTIONS
@ Windows 95 un Windows 98 tiklos var nebut.

NospieZot programmtaustinu PAROLES KODESANA var
atSifret zem OPTIONS definéto paroli.

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.6 Ethernet saskarne

Tikla identifikacijas definéSana
Lai ievaditu tikla identifikaciju, nospiediet programmtaustinu

DEFINE UID / GID

lestatijums

Nozime

TNC USER ID

DefinéSana, ar kadu lietotaja identifikaciju
gala lietotajs tikla piek|dst datném. Vértibas
noskaidrojiet pie tikla specialista.

OEM USERID

Definicija, ar kuriem lietotaja identifikacijas
datiem mas$inas raZotajs tikla pieklust
datném. Veértibas noskaidrojiet pie tikla
specialista.

TNC GROUP ID

DefinéSana, ar kadu grupas identifikaciju jas
pieklustat datném. Veértibu jautajiet tikla
specialistam. Grupas identifikacijas dati
lietotdjam un masinas razotadjam ir vienadi

UID for mount

DefinéSana, ar kadu lietotaja identifikaciju
veikt registraciju.

USER: registracija notiek ar USER (lietotaja)
identifikaciju

ROOT: registracija notiek ar ROOT (saknes)
lietotaja identifikaciju, vértiba ir 0.

Tikla savienojuma parbaude
Nospiediet programmtaustinu EHOTESTS
levades laukda SAIMNIEKS ievadiet ierices interneta adresi, ar kuru
vélaties parbaudtt tikla savienojumu
Apstipriniet ar taustinu ENT . TNC satis datu paketi tik ilgi, kamér ar
taustinu END neaizvérsit parbaudes parraugu

Rinda TRY TNC parada datu pakesu skaitu, kas nosdatitas iepriek$
definétajiem sanéméjiem. Aiz nositito pakesSu skaita TNC parada

rezins

Tikla iestatisana

PING MONITOR

HOST :

TRY

6 : TIMEOUT

statusu:
Statusa radi- -
jums Nozime
HOST RESPOND  Datu pakete sanemta, savienojums ir
TIMEOUT Datu pakete nav sanemta, parbaudrt
savienojumu
CAN NOT Datu paketi nevaréja nosiitit, parbaudrt
ROUTE servera un marsrutétaja interneta adresi TNC
556
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17.7 PGM MGT konfigurésana

Pielietojums

Ar MOD funkciju nosakiet, kuras mapes vai datnes TNC paradit:
lestatljums PGM MGT: jaunas ar peli vadamas datnu parvaldes vai
iepriek$éjas datnu parvaldes izvéle
lestatljums Atkarigas datnes: definéSana, vai atkarigas datnes ir

japarada vai nav. Ja iestatijums ir Manuali, tiek raditas atkarigas
datnes; ja iestatijums ir Automatiski, atkarigas datnes netiek raditas

@ Papildinformacija: Sk. "Darbs ar datnu parvaldi" 114. Ipp.

lestatijuma PGM MGT mainiSana

MOD funkciju izvéle: nospiediet taustinu MOD
Nospiediet programmtaustinu RS232 RS422 |IESTAT.

Izvélieties iestatljumu PGM MGT: ar bultinu taustiniem parvietojiet
izgaismoto lauku uz iestatijumu PGM MGT, ar taustinu ENT
parslédziet no Izversti 2 uz Izvérsti 1 vai pretéji

Jaunaja datnu parvaldé (iestatljums Izversti 2) tiek nodroSinatas Sadas
priekSrocibas:
papildus klaviatirai var pilniba izmantot peli;
ir pieejama SkiroSanas funkcija;
teksta ievadne sinhronizé izgaismoto lauku, noradot ndkamo
iesp&jamo datnes nosaukumu;

izlases datnu parvalde;

paradamas informacijas konfiguréSanas iespéja;
var iestatit datuma formatu;

péc vajadzibas reguléjams loga lielums;

atra lietoSana, izmantojot saisnes.

HEIDENHAIN iTNC 530
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Atkarigas datnes

Atkarigajam datném datnes atpaziSanai papildus ir paplasinajums
.SEC.DEP (SECtion — angl. iedalljums, DEPendent — angl. atkarigs).
Pieejami $adi atskirigi tipi:
H.SEC.DEP
Datnes ar papladinajumu .SEC.DEP TNC izveido tad, kad stradajat
ar daliSanas funkciju. Datné ir informacija, kas TNC nepiecieSama,
lai atrak parléktu no viena iedalljuma punkta uz citu

.T.DEP: instrumenta izmantojuma datne atseviSkam atklata teksta
programmam (sk. "Instrumenta izmantojuma parbaude" 181. Ipp.)

.P.T.DEP: instrumenta izmantojuma datne visai paletei

Datnes ar paplasinajumu .P.T.DEP TNC izveido, kad programmas
izpildes rezima veicat instrumenta izmantojuma parbaudi (sk.
“Instrumenta izmantojuma parbaude" 181. Ipp.) aktivas paletes
datnes paletes ierakstam. Saja datné minéta visu instrumentu
izmantoSanas laiku summa, tatad visu to instrumentu izmantoSanas
laiki, kurus izmanto paletes ietvaros

.H.AFC.DEP: datne, kura TNC saglaba adaptivas padeves
reguléSanas AFC reguléSanas parametrus (sk. "Adaptiva padeves
reguléSana AFC (programmatdras opcija)" 362. Ipp.)
.H.AFC2.DEP: datne, kura TNC saglaba adaptivas padeves
reguléSanas AFC statiskos datus (sk. "Adaptiva padeves
reguléSana AFC (programmatdras opcija)" 362. Ipp.)

17.7 PGM MGT konfigurésana

MOD iestatijuma "Atkarigas datnes" maina

Izvélieties datnu parvaldi programmésanas/redigésanas rezima:
nospiediet taustinu PGM MGT

Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD

Izvélieties iestatijumu "Atkarigas datnes": ar bultinu taustinu

parvietojiet izgaismoto lauku uz iestatijumu Atkarigas datnes, ar
taustinu ENT parslédziet starp AUTOMATISKI un MANUALI

Atkarigas datnes datnu parvalde ir redzamas tikai tad, ja
@ izvéléts iestatljums MANUALI.

Ja datnei eksisté atkarigas datnes, tad TNC datnes
parvaldes statusa ailé parada + zimi (tikai tad, ja Atkarigas
datnes ir iestatitas uz AUTOMATISKI).
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17.8 Masinas specifiskie lietotaja
parametri

Pielietojums
Lai lietotajs varétu iestatit masinas specifiskas funkcijas, masinas

izgatavotajs ka lietotdja parametrus var definét Iidz pat 16 masinas
parametriem.

ST funkcija nav pieejama visam TNC. levérojiet masinas
@ lietoSanas rokasgramata sniegtos noradijumus.
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17.9 Sagataves attéloSana darba telpa

17.9 Sagataves attéloSana darba
telpa

Pielietojums

Programmas parbaudes rezima var grafiski parbaudtt
priekSsagataves stavokli masinas darba telpa un programmas
parbaudes rezima aktivizét darba telpas kontroli.

TNC darba telpu attélo ka caurspidigu kvadru, kura izméri doti tabula
ParvietoSanas zona (standarta krasa: zala). Darba telpas izmérus TNC
ieglst no aktivas parvietoSanas zonas masinas parametriem.
ParvietoSanas zona ir definéta masinas atskaites sistéma, tatad
kvadra nulles punkts atbilst masinas nulles punktam. Masinas nulles
punkta stavokli kvadra var apskatit, nospiezot programmtaustinu M91
(2. programmtaustinu rinda) (standarta krasa: balta).

Cits caurspidigs kvadrs attélo priekSsagatavi, kuras izméri ir noraditi
tabula BLK FORM (standarta krasa: zila). Izmérus TNC parnem no
izvéleétas programmas priekSsagataves definicijas. PriekSsagataves
kvadrs definé ievades koordinatu sistému, kuras nulles punkts atrodas
kvadra parvietoSanas zona. Aktiva nulles punkta stavokli
parvietoSanas zonas ietvaros var apskatit, nospiezot
programmtaustinu "Sagataves nulles punkts" (2. programmtaustinu
rinda).

PriekSsagataves atraSanas vieta darba telpa programmas parbaudes
laika parasti nav nozimiga. Ja parbaudat programmas, kuras ir
ieklautas virzisanas kustibas ar M91 vai M92, priekSsagatave
"grafiski" japarvieto ta, lai neizraisttu kontlras deformaciju. Izmantojiet
nakamaja tabuld minétos programmtaustinus.

(programmatiras opcija), grafiskais atsauces punkts
nepiecieSamibas gadijuma ir grafiski japarbida ta, lai
neparaditos sadursmes bridinajums.

O Ja vélaties veikt grafisko sadursmes parbaudi

Ar programmtaustinu ,Paradit sagataves nullpunktu darba
telpa” iespéjams paradrt priekSsagataves atrasanas vietu
masinas koordinatu sisttma. Sagatave ir janovieto uz
masingalda $ajas koordinatas, lai apstrades procesa laika
bitu tie pasi apstakli ka sadursmes parbaudes laika.

560

Manualais
rezins

Progr.parb.

Procesa zona
X[ -1078.707] +920.283
v[ -10z0.000| +980.000
2[ -55z.367| +1447.633
BLK_FORM

X -20.000 +20.000
v -32.000 +32.000
z ~53.000 +0.000

/@‘ /@‘ 4-‘@‘ -P@‘ l@f’ f@‘ ‘BEIG
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Lai parbaudttu programmu ar pasreizéjo atsauces punktu un aktivo
parvietoSanas zonu, programmas parbaudes rezZima var aktivizét
darba telpas kontroli (skatiet tabulas pédg&jo rindu).

Programm-

Funkcija tausting

Parvietot priekSsagatavi pa kreisi

Parvietot priek§sagatavi pa labi

Parvietot priekSsagatavi uz priekSu

Parvietot priekSsagatavi atpaka|

Parvietot priek§sagatavi uz augsu

Parvietot priekSsagatavi uz leju

@

Radrt priekSsagatavi attieciba pret noteikto
atsauces punktu

17.9 Sagataves attelosana darba telpa

Radtt kopéjo parvietoSanas zonu attieciba pret N rAx
attéloto priekSsagatavi

68 EEEEE
ORI I < L B B R

Paradit masinas nulles punktu darba telpa =
Paradit masinas razotaja noteikto poziciju e
(pieméram, instrumenta mainas punktu) darba :
telpa

Paradit sagataves nulles punktu darba telpa

] &

leslégt (IESL)/ izslégt (1ZSL) darba telpas kontroli
programmas parbaudes laika

H
m
[t]

Visa attéla pagrieSana

TreSaja programmtaustinu rinda pieejamas funkcijas, ar kuram var
pagriezt un sasvért kopéjo attélojumu:

Funkcija Programmtaustini
Pagriezt attélu vertikali ‘ e ‘ ‘ S ‘
= =
Sasveért attélu horizontali
= ="
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ikaciju izv

d

Ziciju in

17.10 Po

17.10 Poziciju indikaciju izvele
Pielietojums

Manualaja un programmas izpildes rezima var ietekmét koordinatu
radijumu:

Attéla pa labi paraditas dazadas instrumenta pozicijas

Izejas pozicija

Instrumenta mérka pozicija
Sagataves nulles punkts
Masinas nulles punkts

TNC poziciju indikacijai varat izvéléties $adas koordinatas:

Funkcija Indikacija

Faktiska pozicija; paSreizéja instrumenta pozicija FAKT

@)
N/

Atskaites pozicija; faktiska pozicija attiectba pret REF
masinas nulles punktu

Vilk§anas k|lda; starpiba starp nominalo un VILKL
faktisko poziciju

Nominala pozicija; TNC aktuala noteikta vértiba NOM

AtlikuSais cel$ ITdz ieprogrammeétajai pozicijai ATL.C.
masinas koordinatu sisttma; starpiba starp
faktisko un mérka poziciju

AtlikuSais cel$ IT1dz ieprogrammeétajai pozicijai RW 3D
aktivaja (vai attiecigi sagaztaja) koordinatu
sistéma; starpiba starp faktisko un mérka poziciju

ParvietoSanas celi, kas veikti ar rokrata M118
parklajumu (M118)
(tikai poziciju indikacija 2)

Ar MOD funkciju "Poziciju indikacija 1" izvélieties pozicijas radijumu
statusa indikacija.

Ar MOD funkciju "Poziciju indikacija 2" izvélieties pozicijas radijumu
papildu statusa indikacija.
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17.11 Merisanas sistemas izveéele

Pielietojums
Ar So MOD funkciju nosakiet, vai TNC koordinatas japarada mm vai
collas (collu sistéma).

Metriska mériSanas sistéma: pieméram, X = 15,789 (mm) MOD
funkcija "Pareja mm/collas = mm". Indikacija ar 3 vietdm aiz komata
Collu sistema: pieméram, X = 0,6216 (collas) MOD funkcija "Pareja
mm/collas = collas". Radijums ar 4 Zimém aiz komata

Ja ir aktivizéts radijums collas, TNC arT padevi rada collas/min. Collu
programma padeve jaievada ar koeficientu, kas lielaks par 10.

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.12 Programmeésanas valodas izvele $MDI

17.12 Programmeésanas valodas
izvéle $MDI

Pielietojums
Ar MOD funkciju "Programmas ievade" parslédziet datnes $MDI
programmeésanu.

$MDI.H programmésana atklata teksta dialoga:
Programmas ievade: HEIDENHAIN

$MDI.I programmésana atbilstosi DIN/ISO:
Programmas ievade: ISO

564
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17.13 Ass izvéle G01 ieraksta
generésanai

Pielietojums

Ass izvéles ievades lauka nosakiet, kuras aktualas instrumenta
pozicijas koordinatas parnemt ieraksta G01. AtseviSka GO01 ieraksta
generésanu veic ar taustinu "Parnemt faktisko poziciju". Asu, tapat ka
masinas parametru izvéle, notiek orientéti uz bitiem:

Ass izvéle %11111: X, Y, Z, IV, V ass parnpemsana
Ass izvéle %01111: X, Y, Z, IV ass parnemsana
Ass izvéle %00111: X, Y, Z ass parnems$ana

Ass izvéle %00011: X, Y ass parnemsana

Ass izvéle %00001: X ass parnemsana

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.14 ParvietoSanas zonas
ierobezojumu ievade, nulles
punkta radijums

Pielietojums

Maksimalas parvietoSanas zonas ietvaros var ierobezot koordinatu
asu faktiski izmantojamo parvietoSanas celu.

Pielietojuma piemérs: apakSierices nodrosinasana pret sadursmém.

Maksimalo parvietoSanas zonu ierobezo programmatdras gala
slédzis. Faktiski izmantojamo parvietoSanas celu ierobezo ar MOD
funkciju PARVIETOSANAS ZONA: ievadiet asu pozitiva un negativa
virziena maksimalas vértibas attieciba pret masinas nulles punktu. Ja
masinai ir vairdkas parvietoSanas zonas, katras zonas ierobezojumu
var iestatTt atseviski (programmtaustind PARVIETOSANAS ZONA (1)
ITdz PARVIETOSANAS ZONA (3)).

Darbs bez parvietoSanas zonas ierobezojuma

Koordinatu asim, kas javirza bez parvietoSanas zonas ierobezojuma,
ievadiet maksimalo TNC parvietosanas celu (+/- 99999 mm) ka
PARVIETOSANAS ZONU.

Maksimalas parvietoSanas zonas aprékinasana
un ievadiSana

Izvélieties poziciju indikaciju REF

Pievirziet vélamas X, Y un Z ass pozitivas un negativas gala

pozicijas

Vértibas atziméjiet ar algebriskam zimém

MOD funkciju izvéle: nospiediet taustinu MOD
levadiet parvietoSanas zonas ierobezojumu:

B nospiediet programmtaustinu PARVIETOSANAS
ZONA. Atzimétas asu vértibas ievadiet ka
ierobezojumu

Aizveriet MOD funkciju: nospiediet programmtaustinu
BEIGAS

lerobezojot parvietoSanas zonu, netiek nemtas véera
aktivas instrumenta radiusa korekcijas.

=)

ParvietoSanas zonas ierobezojumu un programmatdras
gala slédzi nem véra péc tam, kad tiek Skérsoti atskaites
punkti.
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Manu&alais rezims

Limits:

x= X+ +99999.9999
v- -ggggg. 9999 v+ +99999.9998
z- -89999.9988 Z+ +99939.9998
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Atsauces punkta radijums

Ekrana augSpusé pa labi paraditas vértibas definé pasreiz aktivo
atsauces punktu. Atsauces punkts var bt noteikts manuali vai
aktivizéts no iestatijumu tabulas. Atsauces punktu ekrana izvélné
maintt nevar.

konfiguracijas. levérojiet noradijumus 2. nodala (sk.
"lestatljumu tabula saglabato vértibu skaidrojums"
465. Ipp.)

@ Paraditas vertibas atkarigas no jisu masinas

HEIDENHAIN iTNC 530
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17.15 PALIDZIBAS datnu paradisana

17.15 PALIDZIBAS datnu paradi$ana

Pielietojums

Palidzibas datnes operatoram palidz situacijas, kuras ir nepiecieSama PrecrennoGEens un FeEieosemns Prostansaans
. —_ . - . . —_— Vo = - - un redigésana
noteikta riciba, pieméram, instrumenta atvirziSana masina péc stravas

padeves partraukuma. PALIDZIBAS datné var dokumentét art

. m == . T T - 111 ATTENTION 111 "
papildfunkcijas. Attéla pa labi redzams PALIDZIBAS datnes radijums. XV e waea b, é
el oo O - 0
PALIDZIBAS datnes nav pieejamas katra masina. annLan v
@ Detalizétaku informaciju sniegs masinas razotajs. He 2107 Beniion st an T
#4104 Tool lock open g ?

#105 Tool lock close

#1068 Magazine to spindle
#4107 Magazine to basic position

#108 Tool unclamping S} .‘g 1
@
L @% S-IST Pe -T@ ks
H A 8% SCNm1 87:53 o

PALIDZIBAS DATNU Izvele -189.287 Y -1208.000 2 +3894.452 0 %;
+*B +0.000*C +0.000

MOD funkciju izvéle: nospiediet taustinu MOD = T <§‘QE

N Izvélieties pedéjo aktivizéto PALIDZIBAS datni: Facr. (R L= R MEZT

nospiediet programmtaustinu PALIDZIBA L I S A s S N P

Ja vajadzigs, izsauciet datnes parvaldi (taustin§ PGM
MGT) un izvélieties citu palidzibas datni
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17.16 Darbibas laiku paradisana

Pielietojums

NospieZot programmtaustinu MASINAS LAIKS, var apskatit dazadus
darbibas laikus:

Darbibas laiks Nozime

Manualais rezims

Vadiba ieslégta Vadibas sistémas darbibas laiks kop$
ekspluatacijas uzsaksanas

Masina ieslégta Masinas darbibas laiks kop$ ekspluatacijas
uzsakSanas

Programmas izpilde  Veikto darbu darbibas laiks kop$
ekspluatacijas uzsaksanas

batu paradit art papildu laikus. Skatiet masinas lietoSanas

@ Masinas razotajs var noregulét masinu ta, lai iespéjams
rokasgramatu!

Ekrana apak$éja mala var ievadit koda skaitli, ar kuru TNC
atcel noradrtos laikus. K&adus laikus tieSi TNC atsauc,
nosaka mas$inas razotgjs, skatiet masinas lietoSanas
rokasgramatu!

HEIDENHAIN iTNC 530

Control on = 2179:33:57
Machine on = 1956:45:07
Program run = 22:58:52
spindle S1 time =  94:56:18
Spindle S1 time = ©:00:00

is time
Hydraulic time = ©:00:00

Code number —
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17.17 Datu neséju parbaude

17.17 Datu neséju parbaude

Pielietojums

NospieZot programmtaustinu PARBAUDIT DATNU SISTEMU,
iesp&jams veikt cieta diska parbaudi ar automatiskas laboSanas
funkciju TNC un PLC nodalijumam.

=)

TNC sistemas nodalijums tiek automatiski parbaudits péc
katra vadibas sistémas atjaunota starta. TNC pazino par
kladu sistémas nodalijuma ar atbilstoSu pazinojumu.

Veikt datu neséja parbaudi

Uzmanibu! Sadursmes risks!

Pirms startét datnu parbaudi, ieslédziet masinu avarijas
izslégSanas stavokll. Pirms parbaudes TNC izpilda
programmatdras atjaunotu startu (restartu)!

Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD

PARBAUDET
DATNU
SISTEMU

570

Izvélieties diagnostikas funkciju: nospiediet
programmtaustinu DIAGNOSTIKA

Uzsakt datu neséja parbaudi: nospiediet _
programmtaustinu PARBAUDIT DATNU SISTEMU

Atkartoti apstiprinat parbaudes uzsaksanu, nospiezot
programmtaustinu JA: Funkcija aizver TNC
programmatiru un uzsak datu neséja parbaudi.
Parbaude var prastt zinamu laiku atkariba no cietaja
diska saglabato datnu lieluma un skaita

Parbaudes procesa beigas TNC izgaismo logu ar
parbaudes rezultatiem. Parbaudes rezultatus TNC
papildus ieraksta arT vadibas sistémas registra
Zurnala

TNC programmatdras atjaunota aktivizéSana:
nospiediet taustinu ENT

MOD funkcijas @



17.18 Sistemas laika iestatiSana

Pielietojums

Ar programmtaustinu IESTATIT DATUMU/ LAIKU var iestatt laika
joslu, datumu un sistémas laiku.

lestatijumu veikSana

nepiecie$ams restartét. Sados gadijumos, aizverot logu,

@ Ja mainat laika joslu, datumu vai sistémas laiku, TNC
TNC parada bridinajumu.

Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD
Parslédziet programmtaustinu rindu

oeruns, Laika joslas loga atvérsana: nospiediet
sesTATzS. programmtaustinu IESTATIT LAIKA JOSLU

Labaja pusé ar peli izvélieties savu laika joslu

Izleco$a loga kreisaja pusé ar peli iestatiet gadu,
meénesi un dienu

Noregulgjiet pulksteni, ievadot ciparus
lestatljumu saglabasana: noklikskiniet uz pogas OK

Izmainu atcel$ana un dialoga aizvérSana: noklikSkiniet
uz pogas Partraukt

HEIDENHAIN iTNC 530

redigésana

5 T
Datuns Laiks
[fo:17:35
- | menesis +| -|Gads +f [110:17:35
Laika_zona
« December * <2008 | LLEOCICEL) ol
Sun Mon Tue Ued Thu Fri Sat ey
1l 3 4 5 8 aLhans |
72 8 9 18 11 12 13 Lt
14 15 16 17 18 13 20 Bslgrace
21 22 23 24 25 26 27 Benin;
28 20 30 31 Bratislava
Brussels
Bucharest
Budapest e
chisinau =) 1
o it
16 CVCL DEF 5.2 DZIL.-44
17 CYCL DEF 5.3 PIEL.44 F4000 =
18 CYCL DEF 5.4 RAD.14 ;
ioloronoens alecotially & o+
20 CvCL CALL
21 6C x+0 v+
22 | X+45 v+ RO Fases
23 L 2-6 R F993 S1eex
2a L xe17.5 Vi@ RR FSoeo ®
25 RND RS oFF] on
26 C X+17.5 Y+@ DR+ RR F5000 fore)
27 RND
28 L X+45 v+@ RO F5000 s T
29 L 2-45 R0 F9939 @t B
30 L v+60 RO F39s9
31 L x-45 R0 F9938
SAKUMS BEIGAS LapA LaPa STARTS RESET
MEKLESANA | STARTS | ATSEV.IER B
STARTS

-
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17.19 Telepakalpojums

17.19 Telepakalpojums

Pielietojums

Telepakalpojuma funkcijas aktiviz€ un nosaka masinas
@ razotajs. Skatiet masinas lietoSanas rokasgramatu!

TNC piedava divus telepakalpojuma programmtaustinus,
lai varétu izveidot divas dazadas servisa adreses.

TNC pastav iespéja veikt telepakalpojumu. TNC jabdat aprikotai ar
Ethernet karti, ar kuru var sasniegt lielaku datu parsatiSanas atrumu
neka pa serialo saskarni RS-232-C.

Masinas razotajs, izmantojot HEIDENHAIN telepakalpojuma
programmatdru, var diagnostikas vajadzibam izveidot savienojumu ar
TNC pa ISDN modemu. lesp&jamas $adas funkcijas:

tieSsaistes ekrana parsatisana

jautajumi par masinas stavokli

datnu parsitisana

TNC talvadiba

Telepakalpojuma izsaukSanal/pabeigSana

I1zvélieties jebkuru masinas reZimu
Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD
serurss Savienojuma izveide ar servisa adresi: parslédziet
fozs| s programmtaustinu SERVISS vai ATBALSTS uz IESL.
Ja masinas razotajs noteiktu laika posmu (standarts:
15 min) nav parraidijis datus, TNC savienojumu
pabeidz automatiski

Savienojuma partrauk$ana ar servisa adresi:
parslédziet programmtaustinu SERVISS vai
ATBALSTS uz IZSL. TNC savienojumu partrauc
aptuveni péc minates

572

= TeleService Control Panel

ey

Config

Screen

Filz
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OEM Exit
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17.20 Aréja piekluve

Pielietojums

Masinas razotajs var konfigurét aréjas piekluves iespéjas,
@ izmantojot LSV-2 saskarni. Skatiet masinas lietoSanas
rokasgramatu!
Ar programmtaustinu AREJA PIEKLUVE var aktivizét vai blokét
piekluvi pa LSV-2 saskarni.

levadot konfiguracijas datné TNC.SYS, ka mapi, ta arT apakSmapes
var aizsargat ar paroli. Veicot piekluvi datiem no $1s mapes pa LSV-2
saskarni, tiks vaicata parole. Konfiguracijas datné TNC.SYS nosakiet
arejas piekluves celu un paroli.

Q Datnei TNC.SYS jabadt saglabatai TNC:\ saknes mapé.

Ja parolei pieskirat tikai vienu ievadni, ta aizsarga visu
diskdzini TNC:\.

Datu parsatisanai izmantojiet HEIDENHAIN
programmattras TNCremo vai TNCremoNT atjauninatas

versijas.
leraksti TNC.SYS Nozime
REMOTE.PERMISSION= Atlaut LSV-2-pieeju tikai
definétiem datoriem. Definét
datoru nosaukumu sarakstu
REMOTE.TNCPASSWORD= Parole LSV-2 piek|uvei

REMOTE.TNCPRIVATEPATH=  CelS, ko paredzéts aizsargat

HEIDENHAIN iTNC 530
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piekluve

10
10

Aréi

17.20 A

Piemérs TNC.SYS
REMOTE.PERMISSION=PC2225;PC3547
REMOTE.TNCPASSWORD=KR1402
REMOTE.TNCPRIVATEPATH=TNC:\RK

Aréjas piekluves atlausana/blokésana
Izvélieties jebkuru masinas darba rezimu
Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD
AREun Atlaujiet savienojumu ar TNC: parslédziet

g s programmtaustinpu AREJA PIEKLUVE uz IESL. TNC
|lauj pieklat datiem pa LSV-2 saskarni. Veicot piekluvi
mapei, kura noradita konfiguracijas datné TNC.SYS,

tiek vaicata parole

Blokgjiet savienojumu ar TNC: parslédziet
programmtaustinu AREJA PIEKLUVE uz IZSL. TNC
bloké piekluvi pa LSV-2 saskarni

574
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17.21 Talvadibas rokrata HR 550 FS
konfiguréSana

Pielietojums

Ar programmtaustinu IESTATIT TALVADIBAS ROKRATU ir
iespéjams konfigurét talvadibas rokratu HR 550 FS. Ir pieejamas
§adas funkcijas:

Rokrata pieskire noteiktam rokrata turétajam

Radiosakaru kanala iestatiSana

Frekvencu diapazona analize labaka iespéjama radiosakaru kanala
noteikSanai

Parraides jaudas iestatiSana
Statistikas informacija par parraides kvalitati

Rokrata pieskire noteiktam rokrata turétajam

Parliecinieties, ka rokrata turétajs ir savienots ar vadibas sistémas

aparatdru Stasstes
] . B _ o N . Connectw | | Data packets [i73a7sa
levietojiet talvadibas rokratu, kuru vélaties pieskirt turétajam, Chametsenng  [7 seecchamal| tospackes  [1 oo
attiecigaja rokrata turétaja e P e
. g J . J . . . Transmiter power  [Full power | Setpower Max. successive lost [0
Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD winchger
Parslédziet programmtaustinu rindu e o e
I L Stop S
zeRTcoT Izvélieties talvadibas rokrata konfiguracijas izvelni:
ROKRATU nospiediet programmtaustinu IESTATIT

TALVADIBAS ROKRATU

Uzklikskiniet uz taustina HR piesaiste: TNC saglaba
ievietota talvadibas rokrata sérijas numuru un parada
to konfiguracijas loga pa kreisi blakus taustinam HR
piesaiste

17.21 Talvadibas rokrata HR 550 FS konfigurésana

Saglabajiet konfiguraciju un izejiet no konfiguracijas
izvélnes: nospiediet programmtaustinu BEIGT

HEIDENHAIN iTNC 530 575 @



17.21 Talvadibas rokrata HR 550 FS konfigurésana

Radiosakaru kanala iestatiSana

Veicot talvadibas rokrata automatisko startu, TNC mégina izvéléties
radiosakaru kanalu, kur$ piedava vislabako radiosignalu. Ja jds
radiosakaru kanalu vélaties iestatits pats, rikojieties $adi:

Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD
Parslédziet programmtaustinu rindu

TERTIKOT
RADIO
ROKRATU

576

Izvélieties talvadibas rokrata konfiguracijas izvelni:
nospiediet programmtaustinu IESTATIT
TALVADIBAS ROKRATU

Uzklikskinot ar peli, izvélieties cilni Frekvenéu
diapazons

Uzklikkiniet uz taustina apturét HR: TNC aptur
savienojumu ar talvadibas rokratu un nosaka aktualo
frekvencu diapazonu visiem 16 pieejamajiem
kanaliem

legauméjiet ta kanala numuru, kura ir vismazakais
radiosakaru apjoms (vismazakais stabins)

Ar taustinu Teslegt rokratu aktivizéjiet rokratu no jauna
Uzklikskinot ar peli, izvélieties cilni Ipasibas

UzklikSkiniet uz taustina Izveleties kanalu: TNC parada
visus pieejamos kanalu numurus. Ar peli izvélieties ta
kanala numuru, kurd TNC konstatéja vismazako
radiosakaru apjomu

Saglabajiet konfiguraciju un izejiet no konfiguracijas
izvélnes: nospiediet programmtaustinu BEIGT

- Configuration of wireless handwheel slelE s

Prapsries]] Frequency specrum
Setstes

st no. [0626759407 || e I
E— || o C—
e CRe ermor | C—

e o | B B |
HW in charger =
Sows
HANDWHEEL ONLINE T
S b S| e |

Prperie reaency spctm]

BT

a [ [ [ [ [ [& [& [ [ [ o [7 [ [ [e [

Stans
[FANDWHEEL oFFLINE Error cade |

Stop Hw surthandwneel | S|
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Parraides jaudas iestatiSana

levérojiet, ka, samazinot parraides jaudu, samazinas repeies | Feauency specrun| =

@ talvadibas rokrata darbibas radiuss. handwheel seralne. [0026755907 comnecthw | | Dampackes  [Timase
Chamnetsewng  [2  Selecichannel| | Lostpackes o [ooo%
Chamnetinuse [z CRC error o | [ooomw
Transmiterpower [Falpower | Setpower Max successivelost [0

Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD e

Parsledziet programmtaustinu rindu " Trivovee oue

zERiicoT Izvélieties talvadibas rokrata konfiguracijas izvelni:

ROKRATU nospiediet programmtaustinu IESTATIT

TALVADIBAS ROKRATU

UzklikSkiniet uz taustina Iestatit jaudu: TNC parada
tris pieejamos jaudas iestatijumus. Ar peli izvélieties
vajadzigo iestatijumu

Saglabégjiet konfiguraciju un izejiet no konfiguracijas
izvélnes: nospiediet programmtaustinu BEIGT

Statistika

Zem Statistika TNC parada informéaciju par parraides kvalitati.

lerobezotas uztversanas kvalitates gadijuma, kad nevar nodro$inat

asu nevainojamu, droSu apstasanos, talvadibas rokrats reagé ar o oo Comearm | | paapackes [z
- R - Channel setting [2 selectchannel Lost packets Joo ] [ooon

aVarlJaS |ZS|egsanOS. Channel in use o= CRC error Jo | Jooow
. . . i ys _ L _ Transmierpower [Fllponer _ Setpower Max. successivelost [0

Uz ierobezotu uztverSanas kvalitati norada vértiba Zaudéta maks. Wincharger Ll

seciba. Ja, talvadibas rokratam darbojoties parasta darba rezima S ——

vélama darbibas radiusa ietvaros, TNC atkartoti uzrada vértibas, kas SopHw ]

lielakas par 2, pastav paaugstinats risks, ka notiks nevélams
savienojuma partraukums. To var novérst, palielinot parraides jaudu
vai art mainot kanalu, proti, parejot uz mazak "aiznemtu" kanalu.

Méginiet $ados gadijumos parraides kvalitati uzlabot, izvéloties citu
kanalu (sk. "Radiosakaru kanala iestatiSana" 576. Ipp.) vai palielinot
parraides jaudu (sk. "Parraides jaudas iestatiSana" 577. Ipp.).

17.21 Talvadibas rokrata HR 550 FS konfigurésana

Statistikas datus var aplikot $adi:

Izvélieties MOD funkciju: nospiediet taustinu MOD
Parslédziet programmtaustinu rindu
TERzKOT Izvélieties talvadibas rokrata konfiguracijas izvélni:

roceAr nospiediet programmtaustinu IESTATIT
TALVADIBAS ROKRATU: TNC parada konfiguracijas

izvélni ar statistikas datiem
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18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

Visparéjie lietotaja parametri ir masinas parametri, kas ietekmé TNC
darbibu.
Tipiski lietotaja parametri ir, pieméram,

dialoga valoda;

saskarnu darbiba;

kustibas atrums;

apstrades norises;

manualas korekcijas darbiba.

Masinas parametru ievades iespéjas

MasSinas parametrus péc saviem ieskatiem var ieprogrammét ka
decimalskaitlus
levadiet skaitliskas véertibas

dualos/binaros skaitlus;
Pirms skaitliskas vértibas ievadiet procentu zimi "%"

heksadecimalskaitjus.
Pirms skaitliskas vértibas ievadiet dolara zimi "$"

Piemers:

Decimalskaitla 27 vieta var ievadit art binaro skaitli %11011 vai
heksadecimalskaitli $1B.

AtseviSki maSinas parametri var vienlaikus bat doti dazadas skaitlu
sistémas.
Daziem ma$inas parametriem ir vairakkartgjas funkcijas. Sadu

masinas parametru ievades vértiba izriet no atseviSku ar + zZimi
apzimétu ievades vértibu summas.

Visparejo lietotaja parametru izvéle

Visparéjos lietotadja parametrus izvélieties MOD funkcijas ar kodu 123.

MOD funkcijas pieejami art masinas specifiskie
@ LIETOTAJA PARAMETRI.

580
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Visparigo lietotaja parametru saraksts E
- O
Aréja datu parsatiSana E
TNC porta EXT1 (5020.0) un EXT2 (5020.1) MP5020.x E
pielagosana aréjai iericei 7. datu bits (ASCII kods, 8. bits = paritate): bits 0 =0 ©

8. datu bits (ASCII kods, 9. bits = paritate): bits 0 = 1 o

1)
Bloka parbaudes rakstzime (BCC) péc izvéles:bits 1 =0 IC?
Bloka parbaudes rakstzime (BCC), vadibas rakstzime nav atlauta: -
bits 1 =1 (®)

o
Parsati$anas partraukums aktivizéts ar RTS bits 2 =1 " —
Parsatisanas partraukums nav aktivizéts ar RTS: bits 2 =0 o
Parsatisanas partraukums aktivizéts ar DC3: bits 3 =1 Id__)‘
Parsatisanas partraukums nav aktivizéts ar DC3: bits 3 =0 i

I
Zimju paritate para skaitliem: bits 4 =0 o
Zimju paritate nepara skaitliem: bits 4 = 1 ‘2
Zimju paritate nevélama: bits 5 =0 >
Zimju paritate vélama: bits 5 =1 -

0

 wl

Stop bitu skaits, ko nosita zimes beigas:

1 stop bits: bits 6 =0

2 stop biti: bits 6 =1

1 stop bits: bits 7 =1

1 stop bits: bits 7=0

Piemérs:

TNC portu EXT2 (MP 5020.1) pielagot aréjai iericei ar $adu iestatijumu:

8. datu bits, BCC péc izvéles, parsiatisanas partraukums ar DC3, para
skaitlu zZimju paritate, zimju paritate vélama, 2 stop biti

levade MP 5020.1: %01101001

Porta tipa noteikSana EXT1 (5030.0) un MP5030.x
EXT2 (5030.1) Standarta parsatiSana: 0
Ports datu parsatiSanai bloku veida: 1

Trisdimensiju skenéSanas sistémas

ParsitiSanas veida izvéle MP6010
Skenésanas sistema ar datu parsuatiS8anu pa kabeli: 0
SkenéSanas sistéma ar datu parsatisanu pa infrasarkano staru saiti: 1

Skenésanas padeve komutéjosai MP6120

skenésanas sistémai 1 Iidz 3 000 [mm/min]
Maksimala procesa trajektorija Iidz MP6130

skarienpunktam 0.001 [Tdz 99 999.9999 [mm]
Drosibas attalums lidz skenéSanas MP6140

punktam, veicot automatisko mériSanu 0.001 I1dz 99 999.9999 [mm]

HEIDENHAIN iTNC 530 581 @



18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

Trisdimensiju skenésanas sistémas

Skenésanas atrgaita komutéjosai
skenésanas sistémai

MP6150
1 11dz 300 000 [mm/min]

PriekSpozicionésana ar masinas atrgaitu

MP6151
PriekSpozicionéSana ar atrumu no MP6150: 0
PriekSpozicioné8ana ar ma$inas atrgaitu: 1

Skenésanas sistémas centra novirzes
meérisana, kalibréjot komutéjoso
skenésanas sistému

MP6160

Kalibréjot trisdimensiju skenéSanas sistému nevar pagriezt par 180°: 0
M funkcija skenéSanas sistémas pagrieSanai kalibréSanas laika par 180°:
no 1 I1dz 999

M funkcija infrasarkana tausta orientéSanai
pirms katra mériSanas procesa

MP6161

Funkcija nav aktivizéta: 0

OrientéSana tieSi ar NC: -1

M funkcija skené8anas sistémas orientéSanai: no 1 Iidz 999

Orientésanas lenkis infrasarkanajam
taustam

MP6162
0 I1dz 359.9999 [°]

Pasreizéja orientéSanas lenka un MP6162
orientésanas lenka starpiba, sakot ar kuru ir
paredzéts veikt varpstas orientéSanu

MP6163
0 Iidz 3,0000 [°]

Automatiskais rezZims: infrasarkana tausta
automatiska orientéSana ieprogrammétaja
skenésanas virziena pirms skenésanas

MP6165
Funkcija nav aktivizéta: 0
Infrasarkana tausta orientéSana: 1

Manualais rezZims: skenésanas virziena
korekcija, nemot véra pasreizéjo

MP6166
Funkcija nav aktivizéta: 0

pamatrotaciju Nemt véra pamatrotaciju: 1
Atkartota mériSana ieprogrammeéjamai MP6170

skenésanas funkcijai 1hdz 3

Ticamibas diapazons vairakkartéjiem MP6171

mérjjumiem

0.001 I1dz 0.999 [mm]

Automatiskais kalibréSanas cikls:
kalibreSanas gredzena centrs X asT attieciba
pret masinas nulles punktu

MP6180.0 (procesa zona 1) lidz MP6180.2 (procesa zona 3)
0 I1dz 99 999.9999 [mm]

Automatiskais kalibrésanas cikls:
kalibrésanas gredzena centrs Y asi attieciba
pret masinas nulles punktu

MP6181.x (procesa zona 1) lidz MP6181.2 (procesa zona 3)
0 11dz 99 999.9999 [mm]

Automatiskais kalibréSanas cikls:
kalibreSanas gredzena augSmala Z as1
attieciba pret masinas nulles punktu

MP6182.x (procesa zona 1) lidz MP6182.2 (procesa zona 3)
0 I1dz 99 999.9999 [mm]

Automatiskais kalibrésanas cikls: attalums
zem gredzena augSmalas, kura TNC veic
kalibrésanu

MP6185.x (procesa zona 1) lidz MP6185.2 (procesa zona3)
0.1 [1dz 99 999.9999 [mm]
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Radiusa parmérisanaar TT 130: skenésanas
virziens

MP6505.0 (procesa zona 1) lidz 6505.2 (procesa zona 3)
Pozitivs skenéSanas virziens lenka atsauces asr1 (0° as1): 0

Pozitivs skenéSanas virziens +90° asr: 1

Negativs skenéSanas virziens lenka atsauces asT (0° asr): 2
Negativs skenéSanas virziens +90° asT: 3

Skenésanas padeve otrajai mérisanai ar
TT 130, adatas forma, korekcijas TOOL.T

MP6507

Aprékinat skenéSanas padevi otrajai mérisanai ar TT 130,
ar konstantu pielaidi: bits 0 =0

Aprékinat skenéSanas padevi otrajai mériSanai ar TT 130,
ar mainigu pielaidi: bits 0 =1

Nemainiga skenéSanas padeve otrajai mérisanai ar TT 130: bits 1 =1

djaparame

lietot

Maksimali pielaujama mériSanas kludaar TT
130, mérot ar rotéjosu instrumentu

NepiecieSams skenéSanas cikla aprékinaSanai
savienojuma ar MP6570

MP6510.0
0,001 I1dz 0,999 [mm] (ieteikums: 0,005 mm)

MP6510.1
no 0,001 [1dz 0,999 [mm] (ieteicams: 0,01 mm)

Skenésanas padeve TT 130 ar nekustigi
stavosu instrumentu

MP6520
1 Iidz 3 000 [mm/min]

isparéjie

Radiusa parmérisana ar TT 130: attalums no
instrumenta apakSmalas lidz irbula
augsSmalai

no MP6530.0 (procesa zona 1) lidz MP6530.2 (procesa zona 3)
0.001 [1dz 99.9999 [mm]

18.1V

Drosibas attalums varpstas asi virs TT 130
irbula, veicot priekSpozicionéSanu

MP6540.0
0.001 Iidz 30 000.000 [mm]

Drosibas zona apstrades plakné ap TT 130
irbuli, veicot priekSpozicionésanu

MP6540.1
0.001 Itdz 30 000.000 [mm]

Atrgaita skené$anas cikla TT 130

MP6550
10 I1dz 10 000 [mm/min]

M funkcija varpstas orientéSanai ar
atseviSsku asmenu parmérisanu

MP6560
0 I1dz 999
-1: funkcija nav aktivizéta

MeériSana ar rotéjosu instrumentu:
pielaujamais rotacijas atrums pie frézes
perimetra

NepiecieSams apgriezienu skaita un
skenéSanas padeves aprékinaSanai

MP6570
1,000 l1dz 120,000 [m/min]

MeériSana ar rotéjosu instrumentu:
maksimali pielaujamais apgriezienu skaits

MP6572
0,000 ITdz 1 000,000 [apgr./min]
levadot 0, apgriezienu skaits tiek ierobezots [1dz 1000 apgr./min

HEIDENHAIN iTNC 530
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Trisdimensiju skenésanas sistémas

TT-120 irbuja viduspunkta koordinatas
attieciba pret masinas nulles punktu

18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

MP6580.0 (procesa zona 1)
X ass

MP6580.1 (procesa zona 1)
Y ass

MP6580.2 (procesa zona 1)
Z ass

MP6581.0 (procesa zona 2)
X ass

MP6581.1 (procesa zona 2)
Y ass

MP6581.2 (procesa zona 2)
Z ass

MP6582.0 (procesa zona 3)
X ass

MP6582.1 (procesa zona 3)
Y ass

MP6582.2 (procesa zona 3)
Z ass

Rotacijas un paralélo asu pozicijas kontrole

MP6585
Funkcija nav aktivizéta: 0

Ass stavokla kontrole, bitu kodéjums katrai definéjamai asij: 1

Kontroléjamo rotacijas un paralélo asu
definésana

MP6586.0
Nekontrolét A ass poziciju: 0
Kontrolét A ass poziciju: 1

MP6586.1
Nekontrolét B ass poziciju: 0
Kontrolét B ass poziciju: 1

MP6586.2
Nekontrolét C ass poziciju: 0
Kontrolét C ass poziciju: 1

MP6586.3
Nekontrolét U ass poziciju: 0
Kontrolét U ass poziciju: 1

MP6586.4
Nekontrolét V ass poziciju: 0
Kontrolét V ass poziciju: 1

MP6586.5
Nekontrolét W ass poziciju: 0
Kontrolét W ass poziciju: 1

KinmeticsOpt: pielaides robezvértiba
klidas pazinojumiem optimizéSanas rezima

MP6600
0.001 1dz 0.999
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Trisdimensiju skenéSanas sistémas ‘b
KinematicsOpt: maksimali pielaujama MP6601 Q
novirze no ievadita kalibréSanas lodes no 0,01 [idz 0,1 E
radiusa (1v]
—
KinematicsOpt: M funkcija apalo asu MP6602 g
pozicionésanai Funkcija nav aktivizéta: -1 o
Apalo asu pozicionéSana ar definétu papildfunkciju: no 0 Iidz 9999 - —
1
'S
TNC radijumi, TNC redaktors .9
Cikls 17, 18 un 207: MP7160 g
varpstas orientéSana Veikt varpstas orientésanu: 0 o
cikla sakuma Neveikt varpstas orientéSanu: 1 —
)
Programmeésanas MP7210 i
stacijas iertkoSana TNC ar masinu: 0 1S
TNC ka programmésanas stacija ar aktivizétu PLC: 1 o
TNC ka programmésanas stacija ar neaktivizétu PLC: 2 (2
Stravas padeves MP7212 >
partraukuma dialoga Apstiprinat ar taustinu: 0 -
apstiprinasana péc Apstiprinat automatiski: 1 o0
ieslegSanas -
DIN/ISO MP7220
programmeésana: 0 idz 150
ierakstu numuru
intervalu noteikSana
Datnu tipu izvéles MP7224.0

blokésana

Visus datnu tipus var izvéléties ar programmtaustinu: %0000000

Blokét HEIDENHAIN programmu izvéli (programmtausting PARADIT .H): bits 0 =1
Bloké&t DIN/ISO programmu izvéli (programmtaustind PARADIT .1): bits 1 =1
Blokét instrumentu tabulu izvéli (programmtaustind PARADIT .T): bits 2 = 1

Blokét nulles punktu tabulu izvéli (programmtausting PARADIT .D): bits 3 =1
Blokét pale3u tabulu izvéli (programmtaustind PARADIT .P): bits 4 = 1

Blokeét teksta datnu izvéli (programmtausting PARADIT .A): bits 5 = 1

Bloké&t punktu tabulu izvéli (programmtaustind PARADIT .PNT): bits 6 =1

Datnu tipu redigé$anas
blokésana
Noradijums

Ja ir blokéti datnu tipi,
TNC izdzés visas ST tipa
datnes.

MP7224.1

Neblokét redaktoru: %0000000

Blokét redaktoru
HEIDENHAIN programmas: bits 0 = 1
DIN/ISO programmas: bits 1 =1
Instrumentu tabulas: bits 2 = 1
Nulles punktu tabulas: bits 3 =1
Palesu tabulas: bits 4 =1
Teksta datnes: bits 5 =1
Punktu tabulas: bits 6 = 1
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18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

TNC radijumi, TNC redaktors

Tabulu
programmtaustina
blokésSana

MP7224.2 .
Neblokét programmtaustinu REDIGES. IZSL/IESL: %0000000
Blokét programmtaustinu REDIGES. IZSL/IESL

Bez funkcijas: bits 0 =1

Bez funkcijas: bits 1 =1

Instrumentu tabulas: bits 2 =1

Nulles punktu tabulas: bits 3 =1

PaleSu tabulas: bits 4 = 1

Bez funkcijas: bits 5 =1

Punktu tabulas: bits 6 =1

Palesu tabulu
konfigurésana

MP7226.0
PaleSu tabula nav aktivizéta: 0
Palesu skaits paleSu tabula: no 1 Iidz 255

Nulles punktu datnu
konfiguréSana

MP7226.1
Nulles punktu tabula nav aktivizéta: 0
Nulles punktu skaits nulles punktu tabula: no 1 idz 255

Programmas garums,
Iidz kadam tiek
parbauditi LBL numuri

MP7229.0
leraksti no 100 [1dz 9999

Programmas garums,
h'dz kadam parbauda
FK ierakstus

MP7229.1
leraksti no 100 [1dz 9999

Dialoga valodas

no MP7230.0 lidz MP7230.3

noteikSana Anglu: 0
Vacu: 1
Cehu: 2
Francu: 3
Itaju: 4
Spanu: 5
Portugalu: 6
Zviedru: 7
Danu: 8
Somu: 9
HolandieSu: 10
Polu: 11
Ungaru: 12
rezervets: 13
Krievu (kirilicas rakstzimju kopa)14 (var izmantot tikai MC 422 B)
KinieSu (vienkarSota): 15 (var izmantot tikai MC 422 B)
KinieSu (tradicionala): 16 (var izmantot tikai MC 422 B)
Slovénu: 17 (var izmantot tikai MC 422 B, programmatiras opcija)
Norvégu: 18 (var izmantot tikai MC 422 B, programmatiras opcija)
Slovaku: 19 (var izmantot tikai MC 422 B, programmatiiras opcija)
LatvieSu: 20 (var izmantot tikai MC 422 B, programmatiras opcija)
KorejieSu: 21 (var izmantot tikai MC 422 B, programmatiiras opcija)
Igaunu: 22 (var izmantot tikai MC 422 B, programmatiiras opcija)
Turku: 23 (var izmantot tikai MC 422 B, programmaturas opcija)
Rumanu: 24 (var izmantot tikai MC 422 B, programmatiras opcija)
LietuvieSu: 25 (var izmantot tikai MC 422 B, programmatiras opcija)
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TNC radijumi, TNC redaktors

Instrumentu tabulas
konfiguréSana

MP7260

Nav aktivizéta: 0

Instrumentu skaits, ko TNC Jeneré, atverot jaunu instrumentu tabulu: 1 lidz 254

Ja nepiecieSami vairak neka 254 instrumenti, instrumentu tabulu var paplasinat ar funkciju
BEIGAS PIEVIENOT N RINDAS, sk. "Instrumenta dati" 161. Ipp.

Instrumentu vietu
tabulas konfigurésana

MP7261.0 (magazina 1)

MP7261.1 (magazina 2)

MP7261.2 (magazina 3)

MP7261.3 (magazina 4)

MP7261.4 (magazina 5)

MP7261.5 (magazina 6)

MP7261.6 (magazina 7)

MP7261.7 (magazina 8)

Nav aktivizéta: 0

Vietu skaits instrumentu magazina: no 1 lidz 9999
Jano MP 7261.111dz MP7261.7 ievada vértibu 0, TNC izmanto tikai vienu instrumentu magazinu.

Instrumentu numuru
paradisana, lai
instrumenta numuram
pievienotu vairakus
korekcijas datus

MP7262
Nav aktivizéta: 0
Atlauto radijumu skaits: no 1 11dz 9

Instrumentu tabulas un
vietu tabulas
konfiguracija

MP7263
Instrumentu tabulas un vietu tabulas konfiguracijas iestatijumi: %0000
Paradit programmtaustinu VIETU TABULA instrumentu tabula: bits 0 = 0
Neradtt programmtaustinu VIETU TABULA instrumentu tabula: bits 0 = 1
Aréja datu parsatisana: parsitit tikai noraditas ailes: bits 1 =0
Argja datu parsatisana: parsitit visas ailes: bits 1 =1
Paradit programmtaustinu REDIGES.IESL./IZSL. vietu tabula: bits 2 =0
Neradit programmtaustinu REDIGES.IESL./IZSL. vietu tabula: bits 2 = 1
Aktivizét programmtaustinu AILES T ATIEST. un ATIESTAT.VIETU TAB.: bits 3=0
Neaktivizét programmtaustinu AILES T ATIEST. un ATIESTAT.VIETU TAB.: bits 3 =1
Nelaut instrumentu dzéSanu, ja vietu tabula ir: bits 4 =0
Laut instrumentu dzéSanu, ja vietu tabula ir: bits 4 = 1, lietotdjam dzéSana ir jaapstiprina
Dzeést instrumentus, kas atrodas vietu tabula, to apstiprinot: bits 5 =0
Dzést instrumentus, kas ir vietu tabula, bez apstiprinaSanas: bits 5 =1
Dzést noradrtos instrumentus bez apstiprinasanas: bits 6 = 0
Dzest noraditos instrumentus, to apstiprinot: bits 6 = 1

HEIDENHAIN iTNC 530
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18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

TNC radijumi, TNC redaktors

Instrumentu tabulas
konfigurésana
(neuzradit: 0); ailes
numurs instrumentu
tabula

MP7266.0

Instrumenta nosaukums — NAME: no 0 I1dz 42; ailes platums: 16 zimes
MP7266.1

Instrumenta garums — L: no 0 I1dz 42; ailes platums: 11 zimes
MP7266.2

Instrumenta radiuss — R: no 0 [1dz 42; ailes platums: 11 zZimes
MP7266.3

Instrumenta radiuss 2 — R: no 0 lidz 42; ailes platums: 11 Zimes
MP7266.4

Garuma virsizmérs — DL: no 0 I1dz 42; ailes platums: 8 zimes
MP7266.5

Radiusa virsizmérs — DR: no 0 [idz 42; ailes platums: 8 zZimes
MP7266.6

Radiusa 2 virsizmérs — DR2: no 0 lidz 42; ailes platums: 8 zZimes
MP7266.7

Instruments blokéts — TL: no 0 I1dz 42; ailes platums: 2 zimes
MP7266.8

Aizstajéjinstruments — RT: no 0 [1dz 42; ailes platums: 3 zZimes
MP7266.9

Maksimalais kalpoSanas laiks — TIME1: no 0 IT1dz 42; ailes platums: 5 zZimes
MP7266.10

Maks. kalpo$anas laiks TOOL CALL — TIMEZ2: no 0 [idz 42; ailes platums: 5 zZimes
MP7266.11

Pasreizéjais kalpodanas laiks — CUR. TIME: no 0 I1dz 42; ailes platums: 8 zimes
MP7266.12

Komentars par instrumentu — DOC: no 0 [idz 42; ailes platums: 16 zZimes

MP7266.13

Asmenu skaits — CUT.: no 0 I1dz 42; ailes platums: 4 zimes

MP7266.14

Pielaide instrumenta garuma nodiluma noteikSanai — LTOL: no 0 I1dz 42; ailes platums: 6 zZimes
MP7266.15

Pielaide instrumenta radiusa nodiluma noteik§anai — RTOL: no 0 [1dz 42; ailes platums: 6 zZimes
MP7266.16

Grie$anas virziens — DIRECT.: no 0 I1dz 42; ailes platums: 7 zimes

MP7266.17

PLC statuss — PLC: no 0 I1dz 42; ailes platums: 9 zimes

MP7266.18

Instrumenta papildu novirze instrumenta ast MP6530 — TT:L-OFFS: no 0 I1dz 42;

ailes platums: 11 zZimes

MP7266.19

Instrumenta nobide starp irbula centru un instrumenta centru — TT:R-OFFS: no 0 ITdz 42;
ailes platums: 11 zZimes
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Instrumentu tabulas
konfiguréSana
(neuzradit: 0); ailes
numurs instrumentu
tabula

MP7266.20

Pielaide instrumenta garuma lGzuma noteikSanai — LBREAK: no 0 [1dz 42; ailes platums:
6 ZImes

MP7266.21

Pielaide instrumenta radiusa lGzuma noteik§anai — RBREAK: no 0 I1dz 42; ailes platums:
6 ZImes

MP7266.22

Asmens garums (cikls 22) — LCUTS: no 0 I1dz 42; ailes platums: 11 zZimes

MP7266.23

Maksimalais iegremdésanas lenkis (cikls 22) — ANGLE.: no 0 Iidz 42; ailes platums: 7 zimes
MP7266.24

Instrumenta tips — TYP: no 0 [1dz 42; ailes platums: 5 zZimes

MP7266.25

Instrumenta asmens materidls — TMAT: no 0 I1dz 42; ailes platums: 16 zimes
MP7266.26

Grie$anas datu tabula — CDT: no 0 I1dz 42; ailes platums: 16 zimes

MP7266.27

PLC vértiba — PLC-VAL: no 0 I1dz 42; ailes platums: 11 zZimes

MP7266.28

Galvenas ass tausta centra nobide — CAL-OFF1: no 0 I1dz 42; ailes platums: 11 zZimes
MP7266.29

Blakusass tausta centra nobide — CAL-OFF2: no 0 I1dz 42; ailes platums: 11 zimes
MP7266.30

Varpstas lenkis kalibréSanas laikda — CALL-ANG: no 0 [1dz 42; ailes platums: 11 Zimes
MP7266.31

Vietu tabulas instrumenta tips — PTYP: no 0 IT1dz 42; ailes platums: 2 zZimes

MP7266.32

Varpstas apgriezienu skaita ierobeZzojums — NMAX: no 0 I1dz 42; ailes platums: 6 zimes
MP7266.33

Atvirzit NC apstasanas gadijuma — LIFTOFF: 0 1dz 42; ailes platums: 1 Zimes
MP7266.34

No masinas atkariga funkcija — P1: no 0 I1dz 42; ailes platums: 10 zZimes

MP7266.35

No masSinas atkariga funkcija — P2: no 0 I1dz 42; ailes platums: 10 zimes

MP7266.36

No masinas atkariga funkcija — P3: no 0 [1dz 42; ailes platums: 10 zZimes

MP7266.37

Ar instrumentu saistitas kinematikas apraksts — KINEMATIC: no 0 [1dz 42; ailes platums:
16 Zimes

MP7266.38
Virsotnes lenkis T_ANGLE: no 0 I1dz 42; ailes platums: 9 Zimes
MP7266.39
Vitnes kdpums — PITCH: no 0 I1dz 42; ailes platums: 10 zimes
MP7266.40

Adaptiva padeves regulacija — AFC: no 0 [1dz 42; ailes platums: 10 zZimes

MP7266.41

Pielaide instrumenta radiusa2 nodiluma noteik§anai — R2TOL: no 0 I1dz 42; ailes platums:
6 ZImes

MP7266.42

Korekcijas vértibu tabulas nosaukums no sazobes lenka atkarigai 3D instrumenta radiusa
korekcijai

MP7266.43

Pédgja instrumenta izsaukuma datums/laiks

isparéjie lietotajaparame

18.1V
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Instrumentu vietu MP7267.0
tabulas konfiguréSana Instrumenta numurs — T: no 0 Iidz 20
(neuzradit: 0); ailes MP7267.1
numurs instrumentu Specialais instruments — ST: no 0 Iidz 20
tabula MP7267.2
Fikséta vieta — F: no 0 I'dz 20
MP7267.3
Vieta blokéta — L: no 0 I1dz 20
MP7267.4
PLC statuss — PLC: no 0 Iidz 20
MP7267.5
Instrumenta nosaukums no instrumentu tabulas — TNAME: no 0 Iidz 20
MP7267.6
Komentars no instrumentu tabulas — DOC: no 0 Iidz 20
MP7267.7
Instrumenta tips — PTYP: no 0 I1dz 20
MP7267.8
PLC vértiba — P1: no 0 [idz 20
MP7267.9
PLC vértiba — P2: no 0 [idz 20
MP7267.10
PLC vértiba — P3: no 0 [idz 20
MP7267.11
PLC vértiba — P4: no 0 [idz 20
MP7267.12
PLC vértiba — P5: no 0 [1dz 20
MP7267.13
Rezervéta vieta — RSV: no 0 I1dz 20
MP7267.14
Blokét vietu augsa — LOCKED_ABOVE: no 0 I1dz 20
MP7267.15
Blokét vietu apaksa — LOCKED_BELOW: no 0 I1dz 20
MP7267.16
Blokét vietu pa kreisi— LOCKED_LEFT: no 0 Iidz 20
MP7267.17
Blokét vietu pa labi — LOCKED_RIGHT: no 0 I1dz 20
MP7267.18
S1-vértiba PLC — P6: no 0 I1dz 20
MP7267.19
S2-vértiba PLC — P7: no 0 I'dz 20

18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

Manualais rezims: MP7270

padeves radijums Padevi F paradtt tikai tad, ja tiek nospiests ass virziena taustins: 0
Padevi F paradit arT tad, ja nav nospiests ass virziena taustin$ (padeve, kas definéta ar
programmtaustinu F, vai "vislénakas" ass padeve): 1

Decimalzimes MP7280
noteikSana Ka decimaldalas atdalitaju radit komatu: 0
Ka decimaldalas atdalttaju radtt punktu: 1

Pozicijas radijums MP7285

instrumenta ast Radijums attiecas uz instrumenta atsauces punktu: 0
Radijums instrumenta asT attiecas uz
instrumenta priek§&jo virsmu: 1
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TNC radijumi, TNC redaktors

Varpstas pozicijas MP7289

radijumu intervals 0,1°:0
0,05°:1
0,01°:2
0,005 °: 3
0,001 °: 4
0,0005 °: 5
0,0001 °: 6

tr

djaparame

Radijumu intervals no MP7290.0 (X ass) Iidz MP7290.13 (14. ass)
0,1mm: 0
0,05 mm: 1
0,01 mm: 2
0,005 mm: 3
0,001 mm: 4
0,0005 mm: 5
0,0001 mm: 6

lietot

isparéjie

Atsauces punkta MP7294

noteikSanas blokéSana Neblokét atsauces punkta noteikSanu: %00000000000000

iestatijumu tabula Blokét atsauces punkta noteikSanu X ast: bits 0 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu Y asr: bits 1 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu Z asT: bits 2 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu IV ast: bits 3 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu V asr: bits 4 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 6. asr: bits 5 =1
Blokét atsauces punkta noteik§anu 7. asr: bits 6 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 8. asr: bits 7 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 9. asr: bits 8 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 10. asrt: bits 9 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 11. ast: bits 10 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 12. asT: bits 11 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 13. asrt: bits 12 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 14. asT: bits 13 =1

18.1V

Blokét atsauces MP7295

punkta noteikSanu Neblokét atsauces punkta noteikSanu: %00000000000000
Blokét atsauces punkta noteikSanu X asr: bits 0 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu Y asr: bits 1 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu Z asT: bits 2 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu IV asr: bits 3 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu V asr: bits 4 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 6. asr: bits 5 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 7. asr: bits 6 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 8. asr: bits 7 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 9. asr: bits 8 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 10. asT: bits 9 = 1

Blokét atsauces punkta noteikSanu 11. asT: bits 10 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 12. asi: bits 11 =1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 13. asT: bits 12 = 1
Blokét atsauces punkta noteikSanu 14. asT: bits 13 =1
Blokét atsauces MP7296
punkta noteik§anu ar Neblokét atsauces punkta noteikSanu: 0
oranzajiem asu Blokét atsauces punkta noteikSanu ar oranzajiem asu taustiniem: 1
taustiniem
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18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

TNC radijumi, TNC redaktors

Statusa radijumi, Q
parametru,
instrumenta datu un
apstrades laika
atiestatiSana

MP7300

Atiestatit visu, kad tiek izvéléta programma: 0

Atiestattt visu, kad tiek izvéléta programma un tiek izmantots M2, M30, END PGM: 1

Atiestatit tikai statusa radijumu, apstrades laiku un instrumenta datus, kad tiek izvéléta
programma: 2

Atiestatt tikai statusa radijumu, apstrades laiku un instrumenta datus, kad tiek izvéléta
programma un tiek izmantots M2, M30, END PGM: 3

Atiestatit statusa radijumu, apstrades laiku un Q parametrus, kad tiek izvéléta programma: 4
Atiestatit statusa radijumu, apstrades laiku un Q parametrus, kad tiek izvéléta programma un tiek
izmantots M2, M30, END PGM: 5

Atiestatit statusa radijumu un apstrades laiku, kad tiek izvéléta programma: 6

Atiestatit statusa radijumu un apstrades laiku, kad tiek izvéléta programma un tiek izmantots M2,
M30, END PGM:7

Grafiska attelojuma
iestatijumi

MP7310

Grafiskais attélojums tris plaknés atbilstoSi DIN 6, 1. dalai, projekcijas metode 1: bits 0 = 0
Grafiskais attélojums tris plaknés atbilstoSi DIN 6, 1. dalai, projekcijas metode 2: bits 0 =1
Jaunu BLK FORM ar ciklu 7 NULLES PUNKTS noradit attieciba pret iepriek$éjo nulles punktu:
bits 2=0

Jaunu BLK FORM ar ciklu 7 NULLES PUNKTS noradtt attieciba pret jauno nulles punktu:
bits 2 =1

Neradrtt kursora poziciju attélojuma tris plaknés: bits 4 = 0

Neradrtt kursora poziciju attélojuma tris plaknés: bits 4 = 1

Jauna trisdimensiju grafiska attéla programmatiras funkcijas ir aktivizétas: bits 5 = 0
Jauna trisdimensiju grafiska attéla programmatdras funkcijas nav aktivizétas: bits 5 =1

Instrumenta
simuléjama asmens
garuma ierobezojums.
Darbojas tikai tad, ja
nav definéts LCUTS

MP7312

0 I7dz 99 999.9999 [mm]

Koeficients, ar kuru reizina instrumenta diametru, lai palielinatu simulacijas atrumu. Ja ir ievadtta
0, TNC pienem, ka asmens garums ir bezgaligs, $adi paaugstinot simulacijas norises laiku.

Grafiska simulacija bez
ieprogrammétas
varpstas ass:
instrumenta radiuss

MP7315
0 Iidz 99 999.9999 [mm]

Grafiska simulacija bez
ieprogrammeétas
varpstas ass:
iespieSanas dzilums

MP7316
0 idz 99 999.9999 [mm]

Grafiska simulacija bez
ieprogrammeétas
varpstas ass: starta M
funkcija

MP7317.0
0 I1dz 88 (0: funkcija nav aktiva)
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TNC radijumi, TNC redaktors -b

Grafiska simulacijabez MP7317.1 Q

ieprogrammétas 0 I1dz 88 (0: funkcija nav aktiva) E

varpstas ass: beigu M E
funkeii

unkcija ©

Ekransaudzétaja MP7392.0 %

iestatiSana 0 I1dz 99 [min] —

Laiks minQtés, péc kura ieslédzas ekransaudzétajs (0: funkcija nav aktivizéta) "S

MP7392.1 S

Ekransaudzétajs nav aktivizéts: 0 Q

X servera standarta ekransaudzétsjs: 1 —_

Trisdimensiju ITniju paraugs: 2 Q

)

P

10

Q.

Kz

>

-

(oo)

-
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18.1 Vispareéjie lietotajaparametri

Apstrade un programmas izpilde

Cikla 11 MERIJUMU KOEFICIENTS iedarbiba

MP7410
MERIJUMU KOEFICIENTS attiecas uz 3 asim: 0
MERIJUMU KOEFICIENTS attiecas tikai uz apstrades plakni: 1

Instrumenta datu/kalibréSanas datu parvalde

MP7411

TNC saglaba trisdimensiju skenéSanas sistémas kalibréSanas datus
ieksgji: +0

Ka trisdimensiju skenésSanas sistémas kalibréSanas datus TNC izmanto
skenéSanas sistémas korekcijas vértibas no instrumentu tabulas: +1

SL cikli

MP7420

Uz 21., 22., 23., 24. ciklu attiecas:

Kanalu ap kontdru frézét salam pulkstenraditaju kustibas virziena, bet
iedobém pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam: bits 0 =0
Kanalu ap kontdru frézét iedobém pulkstenraditaju kustibas virziena, bet
salam pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam: bits 0 = 1

Kontdras kanalu frézét pirms rupjapstrades: bits 1 =0

Kontiras kanalu frézét péc rupjapstrades: bits 1 =1

Savienot korigétas kontiras: bits 2 =0

Savienot nekorigétas kontaras: bits 2 =1

Rupjapstrade ikreiz Iidz iedobes dzilumam: bits 3 =0

PilnTba izfrézét iedobi un veikt rupjapstradi pirms katras ndkamas
pievirzisanas: bits 3 =1

Uz 6., 15., 16., 21., 22., 23. un 24. ciklu attiecas:

Cikla beigas instrumentu virzit uz pédéjo pirms cikla izsaukSanas
ieprogrammeéto poziciju: bits 4 =0

Cikla beigas instrumentu atvirzit tikai varpstas asr: bits 4 = 1

Cikls 4 IEDOBJU FREZESANA, cikls 5 MP7430
APALA IEDOBE: parklasanas koeficients 0.11idz 1.414
Pielaujama rinka linijas radiusa nobide rinka MP7431

Iinijas beigu punkta salidzinajuma ar rinka
Iinijas sakumpunktu

0,0001 Iidz 0,016 [mm]

Gala sledza pielaide M140 un M150

MP7432

Funkcija nav aktivizéta: 0

Pielaide, pa kadu programmataras galaslédzis ar M140/M150 vél drikst
Skérsot galéjo punktu: no 0,0001 Iidz 1,0000
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Apstrade un programmas izpilde

Dazadu papildfunkciju iedarbiba
M funkcijas
Noradijums:

ky koeficientus nosaka masinas razotajs.
levérojiet masinas lietoSanas rokasgramata
shiegtos noradijumus.

MP7440

Apturét programmas izpildi ar M6: bits 0 = 0

Neapturét programmas izpildi ar M6: bits 0 =1

Neizsaukt ciklu ar M89: bits 1 =0

Izsaukt ciklu ar M89: bits 1 =1

Apturét programmas izpildi ar M funkcijam: bits 2 =0

Neapturét programmas izpildi ar M funkcijam: bits 2 = 1

ky koeficientus nevar parslégt ar M105 un M106: bits 3 =0

ky koeficientus var parslégt ar M105 un M106: bits 3 =1

Padeve samazinadana instrumenta ast ar M103 F..

nav aktivizéta: bits 4 =0

Padeve samazinasana instrumenta ast ar M103 F..

ir aktivizéta: bits 4 =1

Rezervéts: bits 5

Preciza apstasanas, pozicion€&jot ar rotacijas asim, nav aktivizéta:
bits 6 =0

Preciza apstasanas, pozicioné&jot ar rotacijas asim, ir aktivizéta: bits 6 = 1

Kladas pazinojums cikla izsaukSanas laika

MP7441

Paradit klidas pazinojumu, ja M3/M4 nav aktivizéta: bits 0 = 0

Atcelt kludas pazinojumu, ja M3/M4 nav aktivizéta: bits 0 = 1

Rezervéts: bits 1

Atcelt k|tdas pazinojumu, ja ir ieprogramméta pozitiva dzijuma vértiba:
bits 2=0

Paradit klidas pazinojumu, ja ir ieprogramméta pozitiva dziluma vértiba:
bits 2 =1

M funkcija varpstas orientéSanai apstrades
ciklos

MP7442

Funkcija nav aktivizéta: 0

OrientéSana tiesSi ar NC: -1

M funkcija varpstas orientéSanai: no 1 lidz 999

Maksimalais trajektorijas atrums ar padeves
manualas korekcijas vértibu 100%
programmas izpildes rezimos

MP7470
0 I1dz 99 999 [mm/min]

Padeve rotacijas asu izlidzinasanas
kustibam

MP7471
0 I1dz 99 999 [mm/min]

Savietojamibas masinu parametri nulles
punktu tabulam

MP7475

Nulles punktu nobides attiecas uz sagataves nulles punktu: 0

levadot 1 vecakas TNC vadibas sistémas un programmatidra 340 420-xx,
nulles punkta nobides attiecas uz masinas nulles punktu. ST funkcija vairs
nav pieejama. Uz REF attiecinamas nulles punktu tabulas vieta tagad
jaizmanto iestatljumu tabula (sk. "Atsauces punktu parvalde ar iestatijumu
tabulu" 461. Ipp.)

Laiks, kuru jaaprékina papildus
izmantosanas laikam

MP7485
0 lidz 100 [%]
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kabel

18.2 Datu portu spraudsavienojumu kontaktu sadalijums un

savienojuma

savienojuma kabeli

Ports V.24/RS-232-C HEIDEHAIN iericém

=)

Lddzu, nemiet véra, ka savienojuma kabela 274 545.

kontakts ir savienots ar 6. un 8. kontaktu tilta sleguma.

Izmantojot 25 kontaktu adaptera bloku:

» 18.2 Datu portu spraudsavienojumu
kontaktu sadalijums un

Ports atbilst standartam EN 50 178 "Dro$a atvieno$ana no
tikla".

Adaptera bloks

TNC VB 365 725-xx 310 085-01 VB 274 545-xx

Spraudnis | Izvietojums |Ligzda | Krasa Ligzda | Spraudnis |Ligzda |Spraudnis |Krasa Ligzda
1 nav aiznemts |1 1 1 1 1 balta/brina 1

2 RXD 2 dzeltena 3 3 3 3 dzeltena 2

3 TXD 3 zala 2 2 2 2 zala 3

4 DTR 4 brina 20 20 20 20 brana 8

5 Signals GND |5 sarkana 7 7 7 7 sarkana 7

6 DSR 6 zila 6 6 6 6 6

7 RTS 7 peléka 4 4 4 4 peléka 5

8 CTS 8 roza 5 5 5 5 roza 4

9 briva 9 8 violeta 20
Korp Argjais ekrans | Korp. |Argjais ekrans |Korp. |Korp. Korp. Korp. Argjais ekrans | Korp.
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Izmantojot 9 kontaktu adaptera bloku:

3}
NG VB 355 484-xx pegnteraploks | ve 366 964-xx 2
Spraudhnis | lzvietojums |[Ligzda |Krasa Spraudnis | Ligzda | Spraudnis | Ligzda |Krasa Ligzda i
1 briva 1 sarkana 1 1 1 1 sarkana 1 i E
2 RXD 2 dzeltena 2 2 2 2 dzeltena 3 -
3 TXD 3 balta 3 3 3 3 balta 2 3'
4 DTR 4 brana 4 4 4 4 brina 6 S
5 Signals GND |5 melna 5 5 5 5 melna 5 S
6 DSR 6 violeta 6 6 6 6 violeta 4 8
7 RTS 7 peléka 7 7 7 7 peléka 8
8 CTS 8 balta/zala 8 8 8 8 balta/zala 7
9 briva 9 zala 9 9 9 9 zala 9
Korp. Argjais ekrans | Korp. Argjais ekrans | Korp. Korp. |Korp. Korp. Argjais ekrans | Korp.

Argjas ierices

Spraudsavienojumu kontaktu izvietojums aréja iericé var ievérojami
atSkirties no spraudsavienojumu kontaktu izvietojuma HEIDENHAIN

iericé.

Tas atkarigs no ierices un datu parsidtiSanas veida. Adaptera bloka
spraudsavienojumu kontaktu izvietojumu skatiet zemak redzamaja

tabula.
Ao btora Dloks VB 366 964-xx
Ligzda Spraudnis |Ligzda Krasa Ligzda
1 1 1 sarkana 1
2 2 2 dzeltena 3
3 3 3 balta 2
4 4 4 brina 6
5 5 5 melna 5
6 6 6 violeta 4
7 7 7 peléka 8
8 8 8 balta/zala 7
9 9 9 zala 9
Korp. Korp. Korp. Argjais Korp.
ekrans

HEIDENHAIN iTNC 530
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n Ports V.11/RS-422

Maksimalais kabela garums:

neekranéts: 100 m
ekranéts: 400 m

Ethernet porta RJ45 ligzda

c
S50
7)) -g V.11 portam pievieno tikai argjas ierices.
g < Saskarne atbilst standartam EN 50 178 "DroSa
= g @ atvienoSana no tikla".
E = TNC logiskas iekartas (X28) spraudsavienojumu kontaktu
O = izvietojums ir identisks ar izvietojumu adaptera bloka
® O
"5

Adaptera bloks
E ; TNC VB 355 484-xx 363 987-01
ﬁ 8 Ligzda lzvietojums Spraudnis | Krasa Ligzda Spraudnis |Ligzda
k= 1 RTS 1 sarkana 1 1 1
g 2 DTR 2 dzeltena 2 2 2
= 3 RXD 3 balta 3 3 3
e 4 TXD 4 brana 4 4 4
% 5 Signals GND 5 melna 5 5 5
cC 6 CTS 6 violeta 6 6 6
2 7 DSR 7 peleka 7 7 7
% 8 RXD 8 balta/zala 8 8 8
% 9 TXD 9 zala 9 9 9
‘3‘, Korp. Argjais ekrans Korp. Aréjais ekrans | Korp. Korp. Korp.
o
Q
(7))
=
t
o
Q.
=
whd
1)
(]
N
(o0
F

Kontakts Signals Apraksts
1 TX+ Transmit Data (datu nosatisana)
2 TX- Transmit Data
3 REC+ Receive Data (datu sanemsana)
4 brivs
5 brivs
6 REC- Receive Data
7 brivs
8 brivs
598
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Programmas ievade

18.3 Tehniska informacija 5,
S

Simbolu skaidrojums 'g
Standarts [
Ass opcija .,9
Programmataras opcija 1 E
Programmataras opcija 2 19
Lietotaja funkcija ﬁ
Iss apraksts Standartmodelis: 3 asis un varpsta .E
Ceturta NC ass un paligass -q:,

vai [t

8 papildu asis vai 7 papildu asis un 2. varpsta ™

Digitala stravas un apgriezienu skaita reguléSanas sistéma w

-

HEIDENHAIN atklata teksta dialoga, ar smarT.NC un atbilstoSi DIN/ISO

Pozicijas dati

Nominalas pozicijas taisném un rinka Iinijam taisnlenka koordinatas vai polarajas
koordinatas

Izméru dati, absoldti vai inkrementali

Radijums un ievade milimetros vai collas

Rokrata cela radijums, veicot apstradi ar rokrata parklajumu

Instrumenta korekcijas

Instrumenta radiuss apstrades plakné un instrumenta garums

Kontdras ar korigétu radiusu iepriek$€ja aprékinasana, kura var ieklaut 99 ierakstus
(M120)

Instrumenta trisdimensiju radiusa korekcija vélakai instrumenta datu izmainiSanai bez
nepiecieSamibas programmai veikt jaunu aprékinu

Instrumentu tabulas

Vairakas instrumentu tabulas, katra ar maksimali 30 000 instrumentiem

GrieSanas datu tabulas

GrieSanas datu tabulas automatiskai varpstas apgriezienu skaita un padeves
aprékinasanai, izmantojot instrumentu specifiskos datus(grieSanas atrums, padeve uz
zobu)

Konstants trajektorijas atrums

Attieciba pret instrumenta viduspunkta trajektoriju
Attieciba pret instrumenta asmeni

Paraléela darbiba

Programmas ar grafiska attélojuma nodroSinajumu izveide citas programmas apstrades
laika

3D apstrade (programmatiras
opcija 2)

Tpasi vienmériga kustibu izpilde
Instrumenta trisdimensiju korekcija ar virsmas normales vektoru

Sarnirsavienojuma galvas pozicijas maina ar elektronisko rokratu programmas izpildes
laikd; instrumenta smailes pozicija paliek nemainita (TCPM — Tool Center Point
Management)

Instrumenta turéSana vertikali virs kontdiras
Instrumenta radiusa korekcija perpendikulari kustibas un instrumenta virzienam
Splaina interpolacija
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acija

18.3 Tehniska inform

Lietotaja funkcija

Apala galda apstrade
(programmatiiras opcija 1)

Kontdru programmésana uz cilindra izklajuma
Padeve mm/min

Kontiiras elementi

Taisne

Faze

Rinka nijas trajektorija

Rinka Iinijas centrs

Rinka ITnijas radiuss

Rinka ITnijas trajektorija ar tangencialu pieklavumu
Stdru noapaloSana

PievirziSana konturai un
kontiiras atstasana

Pa taisni: tangenciali vai vertikali
Pa rinka ITniju

Briva kontiiru programmeésana
FK

Briva kontlru programmésana FK HEIDENHAIN atklata teksta ar grafiska attélojuma
nodrosinajumu sagatavém, kas nav izméritas atbilstosi NC

Programmu sadalas

ApakSprogrammas
Programmas dalas atkartojums
Jebkura programma ka apakSprogramma

Apstrades cikli

UrbSanas cikli urbdanai, dzilurbSanai, rivéSanai, izvirpo$anai, gremdésanai,
vitnurb$anai ar izlidzino$o spilpatronu vai bez tas

Cikli iek$€jo un aréjo vitnu frézéSanai

Taisnstdrveida un apalas iedobes rupjapstrade un galapstrade

Cikli plakanu un sliplenka virsmu daudzliniju frézéSanai

Cikli taisnu un aplveida rievu frézéSanai

Punktu Sabloni rinka Tiju un Miju veida

Kontlriedobe — ar1 paral€li kontarai

Kontarlnija

Papildus var bat integréti razotaja cikli — Tpasi masinas razotaja izveidoti apstrades
cikli

Koordinatu parrekins

ParvietoSana, grieSana, spogulattéla veidoSana
Meérijumu koeficients (saistits ar asi)
Apstrades plaknes sasvérSana (programmatdras opcija 1)

Q parametri
Programmésana, izmantojot
mainigos

Matematiskas funkcijas =, +, —, *, /, sin ¢, cos o

Logiskas attiecibas (=, =/, <, >)

Aprékini, izmantojot iekavas

tan o, arcus sin, arcus cos, arcus tan, a", e", In, log, skait|a absolGta vértiba, konstante
7, negativas zimes pieSkirSana, pirms komata vai péc ta esoSo zimju skaita
samazinasana

Funkcijas rinka ITnijas aprékinasanai
Virknes parametri
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Lietotaja funkcija

Programmeésanas palidziba

Kalkulators

Kontekstuala palidzibas funkcija klidas pazinojumu gadijuma
Kontekstuala paligsistéma TNCguide (FCL 3 funkcija)
Grafiska attélojuma nodrosinajums, programmeéjot ciklus
Komentaru ieraksti NC programma

acija

Teach-In

Faktisko poziciju parnemsana tieSi NC programma

Parbaudes grafiskais attéls
Attélojuma veidi

Apstrades norises grafiska simulacija art vienlaikus ar citas programmas apstradi

Skats no augSas/attélojums 3 plaknés/attélojums tris dimensijas
Izgriezuma palielinasana

Programmeésanas grafiskais
attéls

Rezima "Programmésana” ievaditie NC ieraksti tiek ziméti idzi (2D Iiniju grafiskaja
attéla) ar citas programmas apstrades laika

Apstrades grafiskais attéls
Attélojuma veidi

Apstradatas programmas grafisks attélojums skatfjuma no augSas / attélojuma
3 plaknés / 3D attélojuma

18.3 Tehniska inform

Apstrades laiks

Apstrades laika aprékinaSana rezima ,Programmas parbaude”
Pasreizéjas apstrades laika radijjums programmas izpildes reZimos

Atkartota pievirziSana
kontirai

Pievade jebkuram ierakstam programma un pievirziSana aprékinatajai nominalajai
pozicijai, lai turpinatu apstradi

Programmas partrauk$ana, atvirziSanas no kontdras un atkartota pievirzisanas
kontdrai

Nulles punktu tabulas

Vairakas nulles punktu tabulas

Palesu tabulas

Palesu tabulas ar neierobezotu skaitu ierakstu paleSu, NC programmu, un nulles
punktu izvélei var apstradat, orientéjoties péc sagataves vai instrumenta datiem

Skenésanas sistémas cikli

Skenésanas sistémas kalibréSana
Manuala un automatiska sagataves nesakritibu kompensésana
Atsauces punktu manuala un automatiska noteikSana

Sagatavju automatiska parmérisana

Instrumenta automatiskas parmérisanas cikli

Automatiskas kinematikas parmérisanas cikli

Tehniskie dati

Komponenti

Galvenais dators MC 420 vai MC 422 C

ReguléSanas iekarta CC 422 vai CC 424

Vadibas panelis

TFT krasainais plakanais ekrans ar programmtaustiniem, 15,1 collu

Programmas atmina

Vismaz 21 GB, divprocesoru sistéma vismaz 13 GB

levades precizitate un
radijumu intervals

Lidz 0,1 ym linedram asim
Lidz 0,000 1° lenka asim

levades datu diapazons

maksimali 99 999,999 mm (3 937 collas) vai 99 999,999°
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18.3 Tehniska inform

Tehniskie dati

Interpolacija

Taisne 4 asTs

Taisne 5 asis (nepiecieSama eksporta atlauja, programmatdras opcija 1)
Rinka ITnija 2 asTs

Aplis 3 asTs, ja sagazta apstrades plakne (programmatdras opcija 1)
Spiralveida Iinija:

rinka ITnijas trajektorijas un taisnes parklajums

Splains:

splainu apstrade (3. lTmena polinoms)

leraksta apstrades laiks
Trisdimensiju taisne bez radiusa
korekcijas

3.6 ms

0,5 ms (programmatdras opcija 2)

Ass regulésana

Stavok|a reguléSanas precizitate: stavokla mérierices signalperiods/1024
Stavok|a regulatora cikla laiks:1,8 ms

Apgriezienu skaita regulatora cikla laiks: 600 ps

Stravas regulatora cikla laiks: minimali 100 ps

Trajektorija

Maksimali 100 m (3 937 collas)

Varpstas apgriezienu skaits

Maksimali 40 000 apgr./min (ar 2 polu pariem)

Klidu kompensacija

Linearas un nelinearas asu k|udas, brivkustiba, apgrieztas smailes lokveida kustibas,
termiska izpleSanas
Statiska berze

Datu porti

pa vienam V.24 / RS-232-C un V.11 / RS-422, maks. 115 kilobodi

Paplasinata datu saskarne ar LSV-2 protokolu aréjai TNC apkalpo$anai caur datu
saskarni ar HEIDENHAIN programmatiru TNCremo

Ethernet saskarne 100 Base T
aptuveni no 2 [[dz 5 megabodiem (atkariba no datnes tipa un tikla noslogojuma)

USB 1.1 saskarne
kursora pozicionéSanas iericu (peles) un blokveida ieri€u (atminas kartes Memory
Stick, cietie diski, CD-ROM diskdzini) pievienoSanai

Vides temperatira

Ekspluatacija: no 0°C Iidz +45°C
Uzglabasana:no -30°C Iidz +70°C
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Piederumi

acija

Elektroniskie rokrati parnésajams talvadibas rokrats HR 550 FS ar displeju vai
parnésajams rokrats HR 520 ar displeju, vai
parnésajams rokrats HR 420 ar displeju, vai
parnésajams rokrats HR 410, vai
iebdveéts rokrats HR 130, vai
[Tdz tris iebdvétiem rokratiem HR 150 ar rokrata adapteri HRA 110

Skenésanas sistémas TS 220: komut&josa trisdimensiju skenéSanas sistéma ar kabela savienojumu vai

TS 440: komutéjoSa trisdimensiju skenéSanas sistéma ar datu parsatiSanu pa
infrasarkano staru saiti

TS 444: bezbaterijas komutéjoSa 3D skenéSanas sistéma ar infrasarkano datu parraidi

TS 640: komutéjosa trisdimensiju skenéSanas sistéma ar datu parsatiSanu pa
infrasarkano staru saiti

TS 740: augstas precizitates komutéjosa 3D skenéSanas sistéma ar infrasarkano datu
parraidi
TT 140: komutéjosa trisdimensiju skenéSanas sistéma instrumenta parmérisanai

18.3 Tehniska inform
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18.3 Tehniska inform

Programmatiras opcija 1

Apstrade uz apala darbgalda

Kontdru programmésana uz cilindra izklajuma
Padeve, mm/min

Koordinatu parrekini

Apstrades plaknes sasvérSana

Interpolacija

Rinka nija 3 asTs sasvérta apstrades plakné

Programmaturas opcija 2

Apstrade tris dimensijas

Tpasi vienmériga kustibu izpilde
Instrumenta trisdimensiju korekcija ar virsmas normales vektoru

Sarnirsavienojuma galvas pozicijas maina ar elektronisko rokratu programmas izpildes
laika; instrumenta smailes pozicija paliek nemaintta (TCPM — Tool Center Point
Management)

Instrumenta turéSana vertikali virs kontdras
Instrumenta radiusa korekcija perpendikulari kustibas un instrumenta virzienam
Splaina interpolacija

Interpolacija

Taisne 5 asis (nepiecieSama eksporta atlauja)

leraksta apstrades laiks

0,5ms

Programmaturas opcija DXF parveidotajs

Kontiiru programmu un
apstrades poziciju

ekstrahésana no DXF datiem

Atbalstitais formats: AC1009 (AutoCAD R12)
Atklata teksta dialogam un smarT.NC
Erta atsauces punkta noteik$ana

Programmaturas opcija Dinamiska sadursmes kontrole (DCM)

Sadursmes kontrole visos
masinas rezZimos

Masinas razotajs definé kontroléjamos objektus

Papildus iesp&jama patronas kontrole

Trispakapju bridinasanas sistéma manualaja rezima

Programmas partraukSana automatiskaja rezima

Kontrole kustibam arT 5 asis

Programmas parbaude iesp&jamajam sadursmém pirms apstrades uzsaksanas

Programmatiiras opcija Dialoga papildu valodas

Dialoga papildu valodas

Slovénu
Norvégu
Slovaku
LatvieSu
KorejieSu
Igaunu
Turku
Rumanu
LietuvieSu
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Programmatiras opcija Visparigie programmas iestatijumi

Funkcija koordinatu Asu maina

transformaciju parklasanai Parklata nulles punkta nobide

apstrades darba rezimos s _
Parklats spogulattéls

Asu blokéSana

Rokrata parklajums

Parklata pamatrotacija un rotacija

Padeves koeficients

Programmatiiras opcija Adaptiva padeves regulésana AFC

Adaptivas padeves Faktiskas varpstas jaudas noteik$ana, veicot izméginajuma griezumu
regulésanas funkcija Automatiskas padeves regulésanas robezu noteik3ana

grieSanas nosacijumu T . . . =
optimizésanai sérijveida PilnTgi automatiska padeves reguléSana, veicot apstradi
produkcija

Programmatiiras opcija KinematicsOpt

Skenésanas sistéemas cikli Aktivizéto kinematikas iestatijumu saglabasana/atiestatiSana
automatiskai masinas Aktiviz&to kinematikas iestatijumu parbaude

kinematikas parbaudei un . . L
olptimizéléanapi uderu Aktivas kinematikas optimizéSana

Programmatiiras opcija "3D-ToolComp"

No sazobes lenka atkariga 3D Instrumenta delta radiusa kompensésana atkariba no sazobes lenka pie sagataves

instrumenta radiusa korekcija LN ieraksti ir priekSnoteikums

Korekcijas vértibas ir definéjamas atseviska tabula

Jauninasanas funkcijas FCL 2

Svarigu tehnisko jauninajumu Virtuala instrumenta ass
aktivizésana Skenésanas cikls 441, atra skenésana
CAD nesaistes punktu filtrs
Trisdimensiju ITniju grafiskais attéls
Kontdriedobe: atseviSka dziluma pieSkirSana katrai apakSkontarai
smarT.NC: koordinatu transformacijas
smarT.NC: PLANE funkcija
smarT.NC: grafiski atbalstita pievade ierakstam
Papildinatas USB funkcijas
Savienos$ana tikla, izmantojot DHCP un DNS

HEIDENHAIN iTNC 530
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Jauninasanas funkcijas FCL 3

Nozimigu talakas attistibas
produktu aktivizéSana

Skenésanas sistémas cikls trisdimensiju skenésanai

Skenésanas cikli 408 un 409 (smarT.NC UNIT 408 un 409) atsauces punkta
noteikSanai rievas vai tilta vida

PLANE funkcija: ass lenka ievade
LietoSanas dokumentacija ka kontekstuala palidziba tieSi TNC sistéma

Padeves samazinasana, apstradajot kontdriedobes, kad instruments atrodas pilniga
sazobé

smarT.NC: kontiriedobe uz parauga

smarT.NC: iesp&jama paraléla programmésana

smarT.NC: kontdrprogrammu priek$skatijums datnu parvaldnieka
smarT.NC: pozicioné$anas stratégija punktu apstradée

Jauninasanas funkcijas FCL 4

Nozimigu talakas attistibas
produktu aktivizéSana

Aizsargtelpas grafiskais attélojums aktivizétas sadursmju kontroles DCM rezima
Rokrata parklajums apstadinata stavoklr aktivizétas sadursmju kontroles DCM rezima
Trisdimensiju pamatrotacija (stiprindjuma kompensacija, pielagoSana javeic masinas
razotajam)
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TNC funkciju ievades formati un vienibas

Pozicijas, koordinatas, rinka ITniju radiusi,
fazu garumi

no -99 999.9999 [1dz +99 999.9999
(5,4: vietas pirms komata, vietas péc komata) [mm]

acija

Apla radiusi

no -99 999.9999 Iidz +99 999.9999, ja ievada uzreiz, ar Q parametru
programmésanu iespéjams I1dz pat 210 m radiuss
(5,4: vietas pirms komata, vietas péc komata) [mm]

Instrumentu numuri

no 0 Iidz 32 767.9 (5.1)

Instrumentu nosaukumi

16 zZimes, rezima TOOL CALL ierakstits pédinas
rakstzimes: #, $, %, &, -

. Atlautas 1pasas

Delta vértibas instrumentu korekcijam

no -99,9999 Iidz +99,9999 (2,4) [mm]

Varpstas apgriezienu skaits

no 0 ITdz 99 999,999 (5,3) [apgr./min]

Padeves

no 0 ITdz 99 999,999 (5,3) [mm/min] vai [mm/zobs] vai [mm/apgr.]

Aiztures laiks cikla 9

no 0 I1dz 3600,000 (4,3) [s]

18.3 Tehniska inform

Vitnes kapums dazados ciklos

no -99,9999 I1dz +99,9999 (2,4) [mm]

Lenkis varpstas orienté$anai

no 0 ITdz 360.0000 (3.4) [°]

Polaro koordinatu, rotacijas, plaknes lenka
sasvérsana

no -360.0000 Iidz 360.0000 (3.4) [°]

Polaro koordinatu lenkis spiralveida ITniju
interpolacijai (CP)

no -99 999.9999 [1dz +99 999.9999 (5.4) []

Nulles punktu numuri cikla 7

no 0 Iidz 2 999 (4.0)

Merijumu koeficients cikla 11 un 26

no 0.000001 idz 99.999999 (2.6)

Papildfunkcijas M

no 0 Ifdz 999 (3.0)

Q parametru numuri

no 0 [idz 1999 (4.0)

Q parametru vértibas

no -999 999 999 Iidz +999 999 999 (9 zimes, peldosais komats)

Atzimes (LBL) programmas parejam

no 0 I1dz 999 (3,0)

Atzimes (LBL) programmu lécieniem

Jebkura teksta virkne pédinas ("")

Programmu daju atkartojumu REP skaits

no 1 Iidz 65 534 (5.0)

Klidas numurs Q parametru funkcija FN14

no 0 Iidz 1 099 (4.0)

Splaina parametrs K

no -9.9999999 lidz +9.9999999 (1.7)

Eksponents splaina parametram K

no -255 Iidz 255 (3.0)

Normales vektori N un T trisdimensiju
korekcijai

no -9,9999999 Iidz +9,9999999 (1,7)

HEIDENHAIN iTNC 530
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nas bufera bater

>

18.4 Atm

18.4 Atminas bufera baterijas
nomaina

Lai RAM atmina esoSos datus nepazaudétu laika, kad vadibas sistéma
ir izslégta, atminas bufera baterija nodrosina TNC ar stravu.

Ja TNC parada pazinojumu Nomainit bufera bateriju, ir jAnomaina
baterija:

Uzmanibu! Briesmas dzivibai!

Pirms bufera baterijas nomainas TNC ir jaizslédz.
Bufera bateriju drikst nomainit tikai atbilstosi kvalificéts
specialists.

Baterijas tips:1 litija baterija, tips CR 2450N (Renata), ID Nr.
315 878-01

1 Bufera baterija atrodas MC422 C aizmuguré
2 Nomainiet bateriju. Jaunu bateriju var ievietot tikai pareiza stavokit
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iTNC 530 ar Windows XP
(opcija)
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19.1 levads

19.1 levads

Windows XP Gala lietotaja licences ligums
(EULA)

Lddzu, ievérojiet korporacijas Microsoft Lietotdja licences
lguma (EULA) nosacijumus, kas ir ieklauti masinas
lietoSanas dokumentacija.

Vispareja informacija

lietoSanas Tpatnibas. Lai iegltu informaciju par visam
sistémas Windows XP funkcijam, skatiet sistémas
Windows dokumentaciju.

O 8aja nodala ir aprakstitas iTNC 530 ar Windows XP

HEIDENHAIN TNC vadibas sistémas vienmér ir bijuSas értas
lietoSana: vienkarSa programmésana HEIDENHAIN atklata teksta
dialoga, praktiskam darbam pieméroti cikli, viennozimigi funkciju
taustini un parskatamas grafiskas funkcijas STs sistémas padara par
iecienttakajam darbnicas programméjamam vadibas sistémam.

Ka lietotaja interfeiss lietotaja riciba tagad ir art Windows standarta
operétajsistema. iTNC 530 ar Windows XP pamatu veido jauna un
jaudiga HEIDENHAIN divprocesoru aparatira.

Viens procesors nodrosina reallaika uzdevumu izpildi un
HEIDENHAIN operétajsistemas darbibu, bet otrs procesors ir
paredzéts tikai Windows standarta operétajsistémai, lietotdjam Sadi
atklajot informacijas tehnologiju pasauli.
Ar Seit lietoSanas értums ir pirmaja vieta:

Vadibas panell ir integréta pilna datorklaviatiira ar skarienpaliktni

Augstas izSkirtspéjas 15 collu plakanaja krasu ekrana ir redzama
gan iTNC darbvirsma, gan Windows lietojumprogrammas

Izmantojot USB saskarnes, vadibas sistémai var vienkarsi
pievienot datora standartierices, pieméram, peli, diskdzinus utt.
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Izmainas uzinstalétaja Windows sistéema

Ja veic izmainas uzinstalétaja Windows sistéma, HEIDENHAIN nevar
garantét, ka STm izmainam nebus negativas ietekmes uz vadibas
sistémas programmatiras darbibu un [1dz ar to arT uz izgatavoto detaju
kvalitati.

Vadibas sistémas programmatdru uz visiem laikiem 1pasi var ietekmét
sistémas iestatljumu izmainas, jauninajumu vai papildu
programmatdras instalacija. Svarigakos firmas Microsoft piedavatos
Windows dro$ibas jaunindjumus HEIDENHAIN parbauda un - cik vien
iespéjams - integré uzinstalétaja Windows sistéma. Atbildibu par
visam paréjam izmainam uznemas iekartas razotajs vai lietotajs.

Lai péc iespéjas vairak samazinatu varbatibu, ka tiek negativi
ietekméta iekartas vadibas sisteémas darbiba vai ar to izgatavoto
detalu kvalitate, atbilstoSu izmainu veikSanai un jo Tpasi Windows
sistémas lietoSanai HEIDENHAIN iesaka ievérot turpmak dotos
noteikumus.

sistému avarijas izslégSanas stavokli. leverojiet art
noradijumus par papildu programmatdras instalaciju (sk.
"Pieteik§8anas ka vietéjam administratoram" 614. Ipp.).
Kopigi lietota komponenta (DLL, registra iestatijumi utt.)
maina vai izmainas vien var izraisit nevélamu ietekmi uz
darbibu pavisam cita vietd, neka gaidits!

@ Parasti pirms apjomigu darbu veikSanas iestatiet vadibas

Nekad neveiciet apjomigus darbus pie Windows sistémas
vienlaicigi ar detalu apstradi! Pie tiem jo 1pasi pieder tadi
darbi, kuru veikSanai nepiecieSams ievérojams
operétajsistémas resursu apjoms (skaitloSanas laiks,
operativa atmina, piek|uve cietajam diskam, tikla
aiznemtiba utt.).

Neveiciet ne Windows, ne citas programmatiras
automatisko atjauninaSanu, jo izdaritas izmainas gan
pasas atjaunindSanas, gan turpmakas darbibas laika var
negativi ietekmét visu sistémul!

Palaizot sistému, neieslédziet nevienu citu
programmataru! Tpasi tas attiecas uz tadiem
pakalpojumiem k&, piem., pretvirusu programmu reallaika
skenéSanas komponenti.

Tikla savienojums ar ar neeksistéjoSiem draiveriem var
izraisit paaugstinatu Windows sistémas noslogojumu.
Savienojumu ar tikla draiveriem neizveidojiet automatiski,
bet gan tikai vajadzibas gadijuma!

HEIDENHAIN iTNC 530
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19.1 levads

Tehniskie dati

Tehniskie dati

iTNC 530 ar Windows XP

Aprikojums

Divprocesoru vadibas sistéma ar

reallaika operétajsisttmu HEROS masinas
vadiSanai

datora operétajsistemu Windows XP ka
lietotaja interfeisu

Atmina

RAM atmina:

512 MB vadibas sistémas
lietojumprogrammam

512 MB Windows lietojumprogrammam

Cietais disks
13 GB TNC datném

13 GB Windows datiem, no tiem aptuveni
13 GB ir pieejami lietojumprogrammam

Datu saskarnes

Ethernet 10/100 BaseT (I1dz 100 Mb/s;
atkariba no tikla noslogojuma)

V.24-RS232C (maks. 115 200 biti
sekundé)

V.11-RS422 (maks. 115 200 biti sekundé)
2xUSB
2xPS/2
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19.2iTNC 530 lietoSanas sakSana

PieteikSanas Windows sistéema

Péc stravas padeves ieslégSanas iTNC 530 automatiski veic
saknéSanu. Kad tiek paradits ievades dialogs, lai pieteiktos Windows
sistéma, var izmantot divas pieteikSanas iespéjas:

Pieteik§anas ka TNC lietotajam
PieteikSanas ka vietéjam administratoram

PieteikSanas ka TNC lietotajam

levades lauka Benutzername (Lietotajvards) ievadiet lietotajvardu
"TNC", bet lauku Kennwort (Parole) atstajiet tukSu, un apstipriniet
ievadni, noklik§kinot uz pogas OK (Labi)

TNC programmatira tiek startéta automatiski, iTNC vadibas panelt
tiek paradits statusa pazinojums Starting, Please wait... (Notiek
startéSana. Lddzu, uzgaidiet...) .

attélu), nestartéjiet vai nelietojiet citas Windows
programmas. Kad iTNC programmatira bas veiksmigi
startéta, vadibas panelis tiks minimizéts uzdevumjosla par
HEIDENHAIN simbolu.

ST lietotaja identifikacija nodrosina tikai loti ierobezotu
piekluvi Windows operétajsistémai. Taja nevar mainit ne
tikla iestatfjumus, ne instalét jaunu programmataru.

Q Kameér ekrana ir redzams iTNC vadibas panelis (skatiet

HEIDENHAIN iTNC 530

k& iTHC Control Panel

Stop iTHC Restart iTHC Shut Down |
m Statuz.  |Running
530
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19.2 iTNC 530 lieto

PieteikSanas ka vietéjam administratoram

=)

Sazinieties ar masinas razotaju, lai noskaidrotu
lietotajvardu un paroli.

Ka vietéjais administrators jas varat veikt programmatdras instaléSanu
un maintt tikla iestatijumus.

&)

HEIDENHAIN nesniedz atbalstu Windows
lietojumprogrammu instaléSana un negaranté lietotaja
instaléto lietojumprogrammu darbibu.

HEIDENHAIN neatbild par klidam cieta diska satura, kas
var rasties, instal€jot citu raZzotaju programmatiras
atjauninajumus vai papildu lietojumprogrammas.

Ja péc izmainam programmas vai datos ir nepiecieSami
HEIDENHAIN tehniskas apkopes pakalpojumi,
HEIDENHAIN par veiktajiem tehniskas apkopes
pakalpojumiem izsniedz rékinu.

Lai iTNC lietojumprogramma darbotos nevainojami, sistémas
Windows XP riciba jebkura laika jabat

pietiekamai centrala procesora jaudai,

pietiekamam brivas vietas apjomam cieta diska diskdzint C,
pietiekamam operativas atminas apjomam,

pietiekamam cieta diska interfeisa joslas platumam.

Vadibas sistéma izlidzina Tsus (I1dz vienai sekundei ar blokéSanas
cikla laiku 0,5 ms) Windows sistémas datora datu parraides
partraukumus, izmantojot apjomigu TNC datu uzkraSanu atminas
bufert. Ja Windows sistéma datu parsatiSanu partrauc uz ilgaku laiku,
programmas izpildes gaita var veidoties padeves partraukumi, un $adi
var tikt izraisiti sagataves bojajumi.

&)
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Veicot programmatiras instalaciju, jaievero sadi
priekSnosacijumi:

Instaléjama programma nedrikst noslogot Windows datoru
lldz ta jaudas robezai (512 Mbaiti RAM, Pentium M ar
1,8 GHz takts frekvenci).

Nedrikst instalét programmas, kuras Windows sistéma
izpilda ar prioritates pakapi Augstak par parasto (above
normal), Augsta (high) vai Reallaika (real time)
(pieméram, spéles).

Pretvirusu programmas principa ieteicams izmantot tikai
tad, kad TNC neizpilda nevienu NC programmu.
HEIDENHAIN iesaka izmantot pretvirusu programmas
veiktas parbaudes uzreiz péc ieslégSanas vai tiesi pirms
vadibas sistémas izslégSanas.
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19.3iTNC 530 izslegSana

Pamatinformacija

Lai novérstu datu zudumu sistémas izslégsanas laika, iTNC 530 ir
jaizslédz pareizi. Sim noldkam ir paredzétas vairakas talak aprakstitas
iespéjas.

Patvaliga iTNC 530 izslégSana var izraistt datu zudumu.

Pirms iziet no Windows sistémas, japabeidz iTNC 530
lietojumprogramma.

Lietotaja atteikSanas sistema

Atteikties no Windows sistémas var jebkura laika, neietekméjot iTNC

programmatdras darbibu. Atteik§anas procesa laikad iTNC darbvirsma
vairs nav redzama, un taja vairs nevar ievadit nekadu informaciju.

NC startéSana vai ass virziena taustini) joprojam paliek

Nemiet véra, ka masinai specifiskie taustini (pieméram,
O aktivizéti.

Péc lietotaja pieteik8anas iTNC darbvirsma atkal klGst redzama.

HEIDENHAIN iTNC 530
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19.3 iTNC 530 izsl

iTNC lietojumprogrammas beidzésana

Uzmanibu!

@ Pirms iTNC lietojumprogrammas beidzéSanas obligati
nospiediet avarijas izslégSanas taustinu. Pretéja gadijuma
var tikt zaudéti dati vai izraistti masinas bojajumi.

Ir divas iTNC lietojumprogrammas beidzéSanas iespéjas:
iekS&ja beidzéSana manualaja rezima: vienlaikus tiek beidzéta art
Windows sistéma

aréja pabeigSana, izmantojot iTNC vadibas paneli: tiek beidzéta tikai
iTNC lietojumprogramma

lekSéja beidzésSana manualaja rezima
Izvélieties manualo rezZimu

Parslédziet programmtaustinu rindu, I1dz paradas iTNC
lietojumprogrammas beidzéSanai paredzétais programmtausting

Izvelieties beidzésanas funkciju un apstipriniet dialoga
vaicajumu, vélreiz nospiezot programmtaustinu JA
Kad iTNC ekrana tiek paradits pazinojums It’s now

safe to turn off your computer (tagad varat dro8i izslégt
datoru), iTNC 530 drikst atvienot no stravas padeves

Aréja beidzésana, izmantojot iTNC vadibas paneli

ASCII klaviatdra nospiediet Windows taustinu: iTNC
lietojumprogrammas logs tiek minimizéts, un tiek paradita
uzdevumjosla

Ekrana apaks$dala uzdevumjoslas labaja pusé veiciet dubultklikski
uz zala HEIDENHAIN simbola: tiek paradits iTNC vadibas panelis
(skatiet attélu)
7 Izvélieties funkciju iTNC 530 lietojumprogrammas
pabeigSanai: nospiediet pogu Stop iTNC

Péc avarijas izslégSanas taustina nospieSanas
apstipriniet iTNC pazinojumu ar pogu Yes: iTNC
lietojumprogrammas darbiba tiek apturéta

iTNC vadibas panelis joprojam paliek aktivizéts. Ar
pogu Restart iTNC iTNC 530 var atkal palaist no
jauna

Lai beidzétu Windows sistému, izmantojiet
pogu Start (Sakt);
izvélnes punktu Shut down... (Beidzét...);
vélreiz izvélnes punktu Shut down... (Beidzét...);
un apstipriniet ar pogu OK (Labi).
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k= iTMC Control Panel

Stop iTHC Restart iTHC Shut Davan |
m Status:  Running
530

iTNC Control Panel x|

Q

iTHC Software is skill running!
Press emergency stop before wou continue.
Skop now?

Yes
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Windows sistéemas beidzesana g
Ja méginasit beidzét Windows sistému, kamér ir aktivizéta iTNC - i ©
) ; - . TNC Control P | i *
programmatdra, vadibas sistéma paradis bridindjumu (skatiet attélu). . aabiidiolicl X ’g.’
_ iTHC Software is skill running! 1D
Uzmanibu! You should stop the iTRC before wou shuk down. 7,
. - . L Canki ith shutd ?
@ Pirms apstiprinaSanas ar pogu OK (Labi), obligati FTHNEE T SHEECOR E
nospiediet avarijas izslég8anas taustinu. Pretéja gadijuma
var tikt zaudéti dati vai izraistti masinas bojajumi. Cancel | 8
n
Péc apstiprinaSanas ar pogu OK (Labi) tiek beidzéta iTNC QO
programmatdra un péc tam art Windows sistéma. End Program - iTNC Control Panell x| Z
Uzmanibu! m==| The syztem cannot end this program because it iz waiting !:
A for a response fram you. ™
Péc dazam sekundém Windows sistéma tiek paradits ; 4
atsevidks bridinajums (skatiet attélu), kas aizklaj TNC To ietum 19 wiindovs and chack the status of the ()]
bridindjumu. Nekada gadijuma neapstipriniet So predramm. ' =
bridinajumu ar pogu End Now (Beigt tdlit), jo tas var izraisTt i . . ,
. . s you choose bo end the program immediately, pou will loze
datu zudumu vai masinas bojajumus. any unsaved data. To end the program now, click End
Mo,
End Mow |
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19.4 Tikla iestatijumi

19.4 Tikla iestatijumi

PriekSnoteikums

=)

Lai veiktu tikla iestatiS8anu, japiesakas ka vietéjam
administratoram. Sazinieties ar masinas razotaju, lai
noskaidrotu Sim nolikam nepiecieSamo lietotajvardu un
paroli.

lestattjumus drikst veikt tikai tikla specialists.

lestatijumu pielagosana

Piegades stavokiT iTNC 530 ir ieklauti divi tTkla savienojumu veidi —
Local Area Connection (Vietéjais savienojums) un iTNC Internal
Connection (iTNC iek$gjais savienojums) (skatiet attélu).

Local Area Connection iriTNC savienojums ar jisu uznémuma tiklu.
Sava uznémuma tiklam varat pielagot visus sistéma Windows XP
zinamos iestatijumus (skatiet art Windows XP tikla iestatiS8anas
aprakstu).
iTNC Internal Connection ir iTNC iekSéjais savienojums.
@ Sajos savienojuma iestatljumos nav atlauts veikt nekadas
izmainas, jo tas var izraisit iTNC darbibas traucéjumus.

S iekseja tikla adrese ir iestatita ka 192.168.252.253, un ta
nedrikst konfliktét ar jasu uznémuma tiklu. Tas nozimé, ka
Saja tikla nedrikst pastavét arm apakstikls 192.168.254.xxx.
Ja Jums ir adresSu konflikts, sazinieties ar HEIDENHAIN.

Nedrikst bt aktivizEta opcija Obtain IP adress
automatically (legdt IP adresi automatiski).

Piek|uves vadiba

Administratori var pieklit TNC diskdziniem D, E un F. Nemiet véra, ka
dati Sajos nodalijumos ir kodéti dal€&ji binari un rakstiska piekluve tiem
var izraistt neparedzétu iTNC darbibu.

Lietotaju grupam SISTEMA un Administratori ir piek|uves tiesibas
nodalijumiem D, E un F. Ar grupu SISTEMA tiek nodroSinats, ka
Windows atbalsts, kurs sakné vadibu, iegist piek|uvi. Izmantojot grupu
Administrators, tiek nodroSinats, ka iTNC reallaika dators var izveidot
tikla savienojumu, lietojot iTNC Internal Connection.

Nedrikst nedz ierobezot So grupu piekluvi, nedz pievienot

@ sistémai citas grupas vai liegt noteiktus piekluves veidus

(piekluves ierobezojumiem Windows sistéma ir priekSroka

salidzinajuma ar piek|uves tiestbam).

618

Fie  E Advanced  Help
4=EBack ~ @usearch [y Folders CfHistory | S D5 < woo | EH-
Address [[@1 network and Disl-up Connection: B
=S ! =N
4=
Network and Dial-
up Connections
[3 objectts) 4

iTNC 530 ar Windows XP (opcija) @



19.5 Datnu parvaldes ipatnibas

iTNC diskdzinis

Jaizsauksiet iTNC datnu parvaldi, kreisaja loga tiks paradrts visu
pieejamo diskdzinu saraksts, pieméram,
C:\: iebOveta cieta diska Windows sistémas nodalijums
RS232:\: seriala saskarne 1
RS422:\: seriala saskarne 2
TNC:\: iTNC datu nodalijums

Papildus var izmantot arT citus tikla diskdzinus, ko pievieno ar
Windows Explorer.

=)

Nemiet vera, ka iTNC datu diskdzinis datnu parvalde tiek
paradits ar nosaukumu TNC:\. Sim diskdzinim
(nodalijumam) programma Windows-Explorer ir
nosaukums D.

TNC diskdzina apakSmapes (pieméram, RECYCLER un
SYSTEM VOLUME IDENTIFIER) izveido Windows XP
sistéma, un tas nedrikst izdzést.

Izmantojot masinas parametru 7225, var definét diskdzinu
nosaukumu burtus, kas nav jarada TNC datnu parvaldé.

Ja programma Windows Explorer tiek pievienots jauns tikla diskdzinis,

iTNC, iesp&jams, bis jaatjaunina pieejamo diskdzinu indikacija:
Izsauciet datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Parvietojiet izgaismoto lauku pa kreisi uz diskdzinu logu
Parslédziet programmtaustinu rindu uz otro lTmeni

Atsvaidziniet diskdzinu loga skatu: nospiediet programmtaustinu
AKT. KOKU

HEIDENHAIN iTNC 530

Manuslais
rezins

Datnu parvalde

[TNC: \DUMPPEM

~ 2TNC:
CICONTF
CICYCFILES
+ CIDEMO
_IDUMPPGH
b Cdxf
cies
v CINK
Ciservice
CismarTNG
b Cisystem
b Citncguide
» =¢:

LaPA

t‘LT

17000.H
STNC: \DUMPPGHM\* . *
Datnes n.

| Tipe~ [Lie1. |mainzts

g

hasaz1

81 Objekti 7 24740,0KBaits 7 31003 1MByte brivs

TZVELS

E

copy.
N S
=

Onew BAK 331 05.10.2004 |
CFRAES_2 CDT 11062 21.27.2009 - !
Oneu coT 4768 21.e7.2008

Oneu o 1276 18.02.2010
ONULLTAB o 795 18.02.2010 -M---
Scap DXF 1722k 29.09.2008 -
deuot DXF 183K 20.10.2005 -
Euzpl DXF 22611 18.01.2001 -
@1 H s4e 23.03.2010 -
iMm1639 H 10443K 18.02.2010 -
517002 H 7754 18.02.2010 —---+
17011 H 386 18.02.2010 ----+
B H 1666 18.02.2010 -

BF H 544 18.02.201

B168 H 2902 18.02.201

311 H 402 18.02.2010 -
BN H 478 18.02.201

Bis H 518 18.02.201

B3se? H 1170 18.02.2010 -

u SGR 1R 02 2010 —-oos

JAUNA
DATNE

TIPS
TZUELET.
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19.5 Datnu parvaldes ipatnibas

Datu parsatiSana uz iTNC 530

Windows Explorer jabat pievienotam atbilstoSajam tikla
diskdzinim. Piekluve t.s. UNC tikla nosaukumiem
(pieméram, \PC0815\DIR1) nav iesp&jama.

O Lai varétu sakt datu parsatisanu no iTNC, programma

TNC specifiskie dati

Péc tam, kad iTNC 530 pievienota jasu t1kla, jis no iTNC varat piek|at
jebkuram datoram un veikt datu parraidi. Tomér noteiktu datu tipu
parsutisanu var sakt tikai no iTNC. Tas ir tadél, ka, veicot datu
parsatisanu uz iTNC, datném jabat parveidotam binaraja formata.

Talak noradtto datnu tipu kopéSana D diskdzinT, izmantojot
@ programmu Windows Explorer, nav at|auta!

Datnu tipi, kuru datnes nedrikst kopét, izmantojot programmu
Windows Explorer:
atklata teksta dialoga programmas (paplasindjums.H);
smarT.NC Unit programmas (paplasinajums .HU);
smarT.NC kontiru programmas (paplasindjums .HC);
smarT.NC punktu tabulas (paplasinajums .HP);
DIN/ISO programmas (paplasinajums .I);
instrumentu tabulas (paplasinajums .T);
instrumentu vietu tabulas (paplasinadjums .TCH);
palesu tabulas (paplaSinajums .P);
nulles punktu tabulas (paplasindjums .D);
punktu tabulas (paplasinajums .PNT);
grieSanas datu tabulas (paplasinajums .CDT);
brivi definéjamas tabulas (paplasindjums .TAB).
Riciba datu parsatiSanas gadijuma: Sk. "Datu parsatiSsana uz/no aréja
datu neséja" 132. Ipp..
ASCII datnes

ASCII datnes (datnes ar paplasinajumu .A) programma Windows
Explorer var kopét bez ierobezojuma.

Nemiet véra, ka visam datném, kuras vélaties apstradat
@ TNC, jabit saglabatam diskdzint D.
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Parskatu tabulas

Apstrades cikli

gllll::laurs Cikla apziméjums aDIEtli:vs gﬁ;}:
7 Nulles punkta nobide

8 Spogulattéls

9 Aiztures laiks

10 GrieSanas

11 Méroga koeficients

12 Programmas izsaukSana

13 Varpstas orientéSana

14 Kontiras definéSana

19 Apstrades plaknes sagasana

20 Kontdras dati SL Il

21 PriekSurbsana SL Il

22 Rupjapstrade SL Il

23 Dziluma nolidzinaSana SL Il

24 Malas nolidzinasana SL I

25 Kontarlinija

26 No ass atkarigais méroga koeficients
27 Cilindra apvalks

28 Cilindra apvalks, rievu frézéSana
29 Cilindra apvalks, tilts

30 3D datu apstrade

32 Pielaide

39 Cilindra apvalka aré&ja kontdra
200 UrbSana

201 Rivésana

202 IzvirpoSana

203 Universala urbSana




numurs__ Cikia apzmsjums akiive _akiivs
204 PadzilinaSana atpakalvirziena

205 Universala dzilurbsana

206 Vitnurb8ana ar izlidzinoSo spilpatronu, jauna
207 Vitnurb8ana bez izlidzino8as spilpatronas, jauna
208 UrbjfrézéSana

209 VitnurbSana ar skaidu veidoSanos

220 Punktu Sablons uz apla

221 Punktu $ablons uz Iinijam

230 Daudzliniju frezé$ana

231 Regulara virsma

232 PlakanfrézéSana

240 CentréSana

241 Vienmalas urbSana

247 Atsauces punkta noteikSana

251 Taisnstira iedobes pilniga apstrade

252 Apalas iedobes pilniga apstrade

253 Rievu frézéSana

254 Apala rieva

256 Taisnstlra tapas pilniga apstrade

257 Apalas tapas pilniga apstrade

262 Vitnfrézésana

263 ledzilindSana-vitnfrézésana

264 VitnurbSana-frézéSana

265 Spiralveida vitnurbSana-frézéSana

267 Argjas vitnes frézésana

270 Kontdrltnijas dati

275

Trohoidala kontdrrieva




Papildfunkcijas

M Darbiba Darbiba ieraksta sakuma beigas Lappuse
MO0 Programmas izpildes apturéSanaVarpstas apturéSana/DzeséSanas Skidrums 1ZSL 307. Ipp.
M1 Programmas izpildes apturéSana/Varpstas apturéSana/DzeséSanas Skidrums 1ZSL 535. Ipp.

(atkariba no masinas)

M2 Programmas izpildes apturéSana/Varpstas apturéSana/DzeséSanas Skidrums 1ZSL/ja 307. Ipp.
nepiecieSams, nodzeést statusa indikaciju
(atkariba no masinas parametriem)/AtgrieSanas pie 1. ieraksta

M3 Varpsta IESL pulkstenraditaja virziena 307. Ipp.
M4 Varpsta IESL pretéji pulkstenraditaja virzienam
M5 Varpstas apturéSana

M6 Instrumenta nomaina/Programmas izpildes apturéSana (atkariba no iekartas 307. Ipp.
parametriem)/Varpstas apturéSana

M8 DzeséSanas Skidrums IESL 307. Ipp.

M9 DzeséSanas Skidrums 1ZSL

M13  Varpsta IESL pulkstenraditaju virziena/DzeséSanas Skidrums IESL 307. Ipp.

M14  Varpsta IESL pretéji pulkstenraditaja virzienam/DzeséSanas skidrums iesl.

M30 Tada pati funkcija ka M2 307. Ipp.

M89 Briva papildfunkcija vai Ciklu

Cikla izsaukums, ar modalu darbibu (atkariba no iekartas parametriem) rokas-

gramata

M90 Tikai velkoSaja reZima: nemainigs trajektorijas atrums stdros 311. Ipp.

M91 Pozicionésanas ieraksta: koordinatas attiecas uz iekartas nulles punktu 308. Ipp.

M92 PozicionéSanas ieraksta: koordinatas attiecas uz iekartas razotaja definétu poziciju, 308. Ipp.

pieméram, uz instrumenta nomainas poziciju

M94  GrieSanas ass radijuma vértibas samazinajums lidz vértibai, kas mazaka neka 360° 412. Ipp.
M97  Mazu kontlras posmu apstrade 313. Ipp.
M98  Atvértu kontdru pilniga apstrade 315. Ipp.
M99 Cikla izsaukums pa ierakstiem Ciklu
rokas-
gramata
M101 Automatiska instrumenta nomaina pret aizvietotajinstrumentu, ja beidzies kalpoSanas 180. Ipp.
laiks

M102 M101 atiestatiSana

M103 NolaiSanas padeves samazinaSana Iidz koeficientam F (procentuala vértiba) 316. Ipp.
M104 Peédgja noteiktad atsauces punkta aktivizéSana 310. Ipp.
M105 Apstrade, izmantojot otro k, koeficientu 580. Ipp.

M106 Apstrade, izmantojot pirmo k,, koeficientu




M Darbiba Darbiba ieraksta sakuma beigas Lappuse

M107 K|Gdas pazinojuma atcel8ana, ja izmanto aizvietotajinstrumentu ar virsizmeéru 180. Ipp.
M108 M107 atiestatiS8ana

M109 Nemainigs trajektorijas atrums pie instrumenta asmens 318. Ipp.
(padeves palielindSana un samazinasana)

M110 Nemainigs trajektorijas atrums pie instrumenta asmens
(tikai padeves samazinasana)

M111 M109/M110 atiestatiSana

M114 Autom. masinas geometrijas korekcija, stradajot ar sagazamam asim 413. Ipp.
M115 M114 atiestatiSana

M116 Padeve grieSanas asim, mm/min. 410. Ipp.
M117 M116 atiestatiSana

M118 Rokrata pozicionéSanas parklajums programmas izpildes laika 321. Ipp.
M120 Kontiras ar radiusa korekciju iepriek$éjs aprékins (LOOK AHEAD) 319. Ipp.
M124 Punktu ignoréSana, apstradajot nekorigétus taisnu posmus 312. Ipp.
M126 GrieSanas asu virziSana pielagoti celam 411. Ipp.

M127 M126 atiestatiSana

M128 Instrumenta smailes pozicijas saglabasana, poziciongjot sagazamas asis (TCPM) 414. Ipp.
M129 M128 atiestatiS8ana

M130 PozicionéSanas ieraksta: punkti attiecas uz nesagaztu koordinatu sistému 310. Ipp.
M134 Preciza apstaSanas netangencialas kontiru parejas, poziciongjot ar grieSanas asim 417. Ipp.
M135 M134 atiestatiS8ana

M136 Padeve F milimetros uz katru varpstas apgriezienu 317. Ipp.
M137 M136 atiestatiS8ana

M138 Sagazamo asu izvéle 417. Ipp.
M140 Nonemsana no kontdras instrumenta asu virziena 322. Ipp.
M141 SkenéSanas sistémas kontroles atcelSana 323. Ipp.
M142 Modalas programmas informacijas dzéSana 324. Ipp.
M143 PamatgrieSanas dzé3ana 324. Ipp.
M144 Masinas kinematikas ievéroSana FAKT/NOM pozicijas ieraksta beigas 418. Ipp.

M145 M144 atiestatiSana

M148 Instrumenta automatiska pacelSana no kontidras, NC apturé$anas gadijuma 325. Ipp.
M149 M148 atiestatiSana

M150 Gala slédza pazinojuma atcelSana (funkcija darbojas ierakstu veida) 326. Ipp.

M200 LazergrieSana: ieprogramméta sprieguma tieSa paradiSana 327. Ipp.
M201 LazergrieSana: sprieguma ka posma funkcijas paradiSana

M202 LazergrieSana: sprieguma ka atruma funkcijas paradidana

M203 LazergrieSana: sprieguma ka laika funkcijas paradiSana (rampa)

M204 LazergrieSana: sprieguma ka laika funkcijas paradisana (impulss)




Funkciju parskats DIN/ISO iTNC 530

M funkcijas

M funkcijas

MO0

Programmas izpildes apturéSana/Varpstas
apturé$ana/Dzesésanas $kidrums IZSL

M109

Nemainigs trajektorijas atrums pie instrumenta
asmens (padeves palielindSana un samazinasana)

MO1 Programmas izpildes apturéSana péc izvéles

MO02  Programmas izpildes apturéSana/Varpstas
apturéSana/Dzesésanas Skidrums 1ZSL/ja
nepiecieSams, nodzést statusa indikaciju (atkariba
no masinas parametriem)/AtgrieSanas 1. ieraksta

MO03  Varpsta IESL pulkstenraditaja virziena

MO04  Varpsta IESL pretéji pulkstenraditaja virzienam

MO5  Varpstas apturéSana

MO06  Instrumenta nomaina/Programmas izpildes
apturéSana (atkariba no masinas
parametra)/Varpstas apturéSana

M08  DzeséSanas Skidrums IESL

M09  DzeséSanas Skidrums IZSL

M13  Varpsta IESL pulkstenraditaja virziend/DzeséSanas
Skidrums IESL

M14  Varpsta IESL pretéji pulkstenraditaja
virzienam/DzeséSanas Skidrums iesl.

M30  Tada pati funkcija ka M02

M89  Briva papildfunkcija vai
Cikla izsaukums, iedarbojas modali (atkartba no
masinas parametriem)

MO0  Tikai velko3aja reZima: nemainigs trajektorijas
atrums stdros

M99  Cikla izsaukums pa ierakstiem

M91 PozicionéSanas ieraksta: koordinatas attiecas uz
masinas nulles punktu

M92  PozicionéSanas ieraksta: koordinatas attiecas uz
masinas razotaja definétu poziciju, pieméram, uz
instrumenta nomainas poziciju

M94  GrieSanas ass radijuma vértibas samazinajums lidz
vértibai, kas mazaka neka 360°

M97  Mazu kontliras posmu apstrade

M98  Atvertu kontdru pilniga apstrade

M101 Automatiska instrumenta nomaina pret
aizvietotajinstrumentu, ja beidzies kalpoSanas laiks

M102 M101 atiestate

M103 NolaiSanas padeves samazinasana lidz
koeficientam F (procentuala vértiba)

M104 Peédéja noteikta atsauces punkta aktivizéSana

M105 Apstrades izpilde ar otro kv koeficientu

M106 Apstrades izpilde ar pirmo kv koeficientu

M107 Kladas pazinojuma atcel8ana, izmantojot
aizvietotajinstrumentu ar virsizmeéru

M108 M107 atiestate

M110 Nemainigs trajektorijas atrums pie instrumenta
asmens (tikai padeves samazinasana)

M111  M109/M110 atiestate

M114  Autom. masinas geometrijas korekcija, stradajot ar
sagdzamam asim

M115 M114 atiestate

M116 Padeve lenka asim, mm/min

M117 M116 atiestate

M118 Rokrata pozicionéSanas parklaSana programmas
izpildes laika

M120 Kontidras ar radiusa korekciju iepriekS&js aprekins
(LOOK AHEAD)

M124 Punktu ignoréSana, apstradajot neizlabotus taisnu
ierakstus

M126 GrieSanas asu virzisana pielagoti celam

M127 M126 atiestate

M128 Instrumenta smailes pozicijas saglabasana,
pozicioné&jot sagdzamas asis (TCPM)

M129 M128 atiestate

M130 PozicionéSanas ieraksta: punkti attiecas uz
nesagazto koordinatu sistému

M134 Preciza apstaSanas netangencialas kontdru
parejas, poziciongjot ar grieSanas asim

M135 M134 atiestate

M136 Padeve F milimetros uz varpstas apgriezienu

M137 M136 atiestate

M138 Sagazamo asu izvéle

M142 Modalas programmas informacijas dzésana

M143 PamatgrieSanas dzésana

M144 Masinas kinematikas ievéroSana FAKT/NOM
pozicijas ieraksta beigas

M145 M144 atiestate

M150 Gala slédza pazinojuma atcel$ana

M200 LazergrieSana: tieSa ieprogramméta sprieguma
paradiSana

M201 LazergrieSana: sprieguma ka posma funkcijas
izvadiSana

M202 LazergrieSana: sprieguma ka atruma funkcijas
izvadisana

M203 LazergrieSana: sprieguma ka laika funkcijas
izvadiSana (rampa)

M204 LazergrieSana: sprieguma ka laika funkcijas

paradisana (impulss)

i



G funkcijas

G funkcijas

Instrumenta kustibas

Cikli urbumu un vitnu izveidoSanai

G00
GO1
G02
GO03
G05
G06
GO7*
G10
G11
G12
G13
G15

G16

Taisnes interpolacija, kartéziska, atrgaita

Taisnes interpolacija, kartéziska

Apla interpolacija, kartéziska, pulkstenraditaja
kustibas virziena

Aplainterpolacija, kartéziska, pretéji pulkstenraditaja
kustibas virzienam

Apla interpolacija, kartéziska, bez grieSanas virziena
norades

Apla interpolacija, kartéziska, tangencials konturas
savienojums

AsTm paraléls pozicionéSanas ieraksts

Taisnes interpolacija, polara, atrgaita

Taisnes interpolacija, polara

Apla interpolacija, polara, pulkstenraditaja kustibas
virziena

Apla interpolacija, polara, preté&ji pulkstenraditaja
kustibas virzienam

Apla interpolacija, polara, bez grie§anas virziena
norades

Apla interpolacija, polara, tangencials kontlras
savienojums

G240
G200
G201
G202
G203
G204
G205
G206
G207
G208
G209
G241

CentréSana

UrbSana

Rivésana

Izvirpo$ana

Universala urb8ana

Gremdésana atpakalvirziena
Universala dzilurbsana

VitnurbSana ar izlidzinoSo spilpatronu
Vitnurb$ana bez izlidzino$as spilpatronas
UrbjfrézéSana

VitnurbSana ar skaidu veidoSanos
Vienmalas urb$ana

Cikli urbumu un vitnu izveidosanai

G262
G263
G264
G265
G267

VitnfrézéSana
Gremdésana-vitnfrézésana
VitnurbSana-frézéSana
Spiralveida vitnurb$ana-frézé$ana
Argjas vitnes frézéana

Fazelizliekums/pievirziSanas konturai/atvirziSanas no

ledobju, tapu un rievu frézéSanas cikli

konturas

G24* Fazes ar fazes garumu R

G25* Stdru noapalo$ana ar radiusu R

G26* Mérena (tangenciala) pievirziSanas kontdrai
ar radiusu R

G27* Mérena (tangenciala) atvirziSanas no kontdras

ar radiusu R

G251
G252
G253
G254
G256
G257

Pilna taisnstdra iedobe
Pilniga apla iedobe
PilnTga rieva

Pilntga apala rieva
Taisnstura tapa

Apala tapa

Cikli punktu Sablonu izveidei

Instrumenta definicija

G99*

Ar instrumenta numuru T, garumu L, radiusu R

G220
G221

Punktu Sabloni uz apla
Punktu Sabloni uz ITnijam

Instrumenta radiusa korekcija

SL ciklu 2. grupa

G40
G41

G42

G43
G44

Bez instrumenta radiusa korekcijas
Instrumenta trajektorijas korekcija, pa kreisi no
kontdras

Instrumenta trajektorijas korekcija, pa labi no
kontaras

Asim paraléla korekcija GO7, pagarinajums
AsTm paraléla korekcija G07, salsindjums

PriekSsagataves definicija grafikam

G30
G31

(G17/G18/G19) Minimalais punkts
(G90/G91) Maksimalais punkts

G37

G120
G121
G122
G123
G124
G125
G127
G128
G275

Kontdra, apakskontdru apakSprogrammu numuru
definicija

Kontdras datu noteikSana (der no G121 lidz G124)
PriekSurbsana

Kontirparaléla rupjapstrade (Rupjapstrade)
Dziluma nolidzinaSana

Malu nolidzina$ana

Kontdrlinija (atvértas kontdras apstrade)

Cilindra apvalks

Cilindra apvalks, gropjfrézéSana

Trohoidala kontdrrieva

Koordinatu parrekini

G53
G54
G28
G73
G72

G80
G247

Nulles punkta nobide no nulles punktu tabulam
Nulles punkta nobide programma

Kontdras spogulattéls

Koordinatu sistémas grieSana

Meéroga koeficients, kontdras
samazinasana/palielinasana

Apstrades plaknes sagasana

Atsauces punkta noteikSana

i



G funkcijas

G funkcijas

Daudzliniju frézéSanas cikli

Specialie cikli

G60 3D datu apstrade
G230 Lidzenu virsmu frézéSana
G231 Jebkada veida sagaztu virsmu frézéSana

*) Funkcija darbojas ierakstu veida

Skenésanas sistémas cikli nesakritibas aprékinasanai

G400 PamatgrieSanas ar diviem punktiem

G401 PamatgrieSanas ar diviem urbumiem

G402 PamatgrieSanas ar divam tapam

G403 PamatgrieS8anas kompenséSana ar grieSanas asi
G404 PamatgrieSanas noteikSana

G405 Nesakritibas kompensésana ar C asi

Skenésanas sistémas cikli atsauces punkta noteikSanai

G408 Atsauces punkts "Rievas centrs”

G409 Atsauces punkts "Tilta centrs”

G410 Atsauces punkts "lekS€jais taisnstaris"
G411 Atsauces punkts "Aréjais taisnstaris"
G412 Atsauces punkts "lek$gjais aplis"

G413 Atsauces punkts "Aréjais aplis"

G414 Atsauces punkts "Aréjais staris"

G415 Atsauces punkts "lek$€jais staris"

G416 Atsauces punkts "Caurumu apla centrs"
G417 Atsauces punkts skené$anas sistémas asT
G418 Atsauces punkts 4 urbumu centra
G419 Atsauces punkts izvéléta ast

Skenésanas sistémas cikli sagataves parmérisanai

G55  Jebkuras koordinatas mériSana
G420 Jebkura lenka mérisana

G421 Urbuma mérisana

G422 Apalas tapas mérisana

G423 Taisnstlra iedobes mérisana
G424 Taisnstlra tapas mérisana
G425 Rievas mérisana

G426 Tilta platuma mérisana

G427 Jebkuras koordinatas mérisana
G430 Caurumu apla centra mérisana
G431 Jebkuras plaknes mérisana

G04* Aiztures laiks ar F sekundés

G36  Varpstas orientéSana

G39* Programmas izsauk$ana

G62  Atras kontiru frézéSanas pielaides novirze

G440
G441

Ass nobides mérisana
Atra skenéSana

Apstrades plaknes noteikSana

G17  Plakne X/Y, instrumenta ass Z

G18 Plakne Z/X, instrumenta Y ass

G19 Plakne Y/Z, instrumenta X ass

G20 Instrumenta IV ass

Izméru dati

G90  Absoldtie izméru dati

G91 Inkrementalie izméru dati

Meérvieniba

G70 Mérvieniba colla (noteikt programmas sdkuma)
G71  Meérvieniba milimetrs (noteikt programmas sakuma)

Citas G funkcijas

G29

Pédéja pozicijas nominala vértiba ka pols (apla
viduspunkts)

G38 Programmas izpildes PARTRAUKUMS

G51* Instrumenta iepriek$€ja izvéle (ar centralo
instrumentu atminu)

G79* Cikla izsaukSana

G9s*

lezZimes numura noteikSana

*) Funkcija darbojas ierakstu veida

Adreses

%
%

Programmas sakums
Programmas izsaukSana

Nulles punkta numurs ar G53

Skenésanas sistémas cikli kinematikas parmériSanai

G450 TT kalibrésana

GrieSanas kustiba ap X asi
GrieSanas kustiba ap Y asi
GrieSanas kustiba ap Z asi

G481 Instrumenta garuma mériSana
G482 Instrumenta radiusa mériSana
G483 Instrumenta garuma un radiusa mérisana

Q parametru definicijas

Skenésanas sistémas cikli instrumenta parmeériSanai

Nodiluma korekcija garumam ar T
Nodiluma korekcija radiusam ar T

G480 TT kalibreSana

G481 Instrumenta garuma mériSana

G482 Instrumenta radiusa mériSana

G483 Instrumenta garuma un radiusa mérisana
G484 Infrasarkano staru TT kalibréSana

Pielaide ar M112 un M124

Padeve

Aiztures laiks ar G04

Méroga koeficients ar G72
Koeficienta F reducéSana ar M103

Q| TMMmmMM | M| OO| O] O0OW> | &
ol

G funkcijas

i



Kontarcikli

Programmas uzbive apstrades laika
ar vairakiem instrumentiem

Adreses

H Polaro koordinatu lenkis

H Grie$anas lenkis ar G73

H Kritiskais lenkis ar M112

| Apla viduspunkta/pola X koordinata
J Apla viduspunkta/pola Y koordinata

Apla viduspunkta/pola Z koordinata

lezZimes numura noteik§ana ar G98
Léciens uz iezimes Nr.
Instrumenta garums ar G99

M funkcijas

leraksta numurs

Ciklu parametri apstrades ciklos
Vértiba vai Q parametrs Q parametru definicija

Q parametrs

Polaro koordinatu radiuss

Apla radiuss ar G02/G03/G05
Izliekuma radiuss ar G25/G26/G27
Instrumenta radiuss ar G99

Varpstas apgriezienu skaits
Varpstas orienté$ana ar G36

Kontaru apakSprogrammu saraksts G37 P01 ...
Kontiiras datu definéSana G120 Q1 ...
Urbja definéSanal/izsaukSana
Kontarcikls: priekSurb8ana G121 Q10 ...
Cikla izsaukS$ana
Rupjfrézes definéSanal/izsaukSana
Kontarcikls: rupjapstrade G122 Q10 ...
Cikla izsauk$ana
Gludfrézes definéSana/izsaukSana
Kontarcikls: dziluma nolidzinasana G123 Q11 ...
Cikla izsaukS$ana
Gludfrézes definéSanal/izsauk$ana
Kontdrcikls: malas nolidzinaSana G124 Q11 ...
Cikla izsauk$ana
Pamatprogrammas beigas, Iéciens MO02
atpakal|
Kontaru apakSprogrammas G98 ...

G98 L0

Instrumenta definicija ar G99
Instrumenta izsaukums
Nakamais instruments ar G51

Kontiiru apakSprogrammu radiusa korekcija

Ass paraléla X asij
Ass paraléla Y asij
Ass paraléla Z asij

N<X|ls<c| A4 | 0w | XX | O| VO Z2 ||| X

X ass
Y ass
Z ass

*

leraksta beigas

Kontira Programmeésanas seciba Radiusa
konturas elementiem korekcija
lekSp. pulkstenraditaja kustibasvirziena  G42 (RR)
(ledobe)  (CW)
pretéji pulkstenraditaja kustibas G41 (RL)
virzienam (CCW)
Arpuse pulkstenraditaja kustibasvirziena  G41 (RL)
(sala) (CW)
pretéji pulkstenraditaja kustibas G42 (RR)

virzienam (CCW)




Koordinatu parréekini

Koordinatu L
parrékins Aktivizet Atcelt
Nulles punkta G54 X+20 Y+30 G54 X0 YO0 Z0
Nobide Z+10
AtspoguloSana G28 X G28
Rotacija G73 H+45 G73 H+0
Méroga G72F 0,8 G72 F1
koeficients
Apstrades G80 A+10 B+10 G80
plakne C+15
Apstrades PLANE ... PLANE RESET
plakne

Q parametru definicijas
D Funkcija
00 Pieskire
01 SaskaitiSana
02 Atnemsana
03 ReizinasSana
04 DaliSana
05 Sakne
06 Sinuss
07 Kosinuss
08 Sakne no kvadratsummas ¢ = Va2+b?
09 Ja vienads, |éciens uz iezimes numuru
10 Ja nevienads, |éciens uz iezimes numuru
11 Ja lielaks, |éciens uz iezimes numuru
12 Ja mazaks, |éciens uz iezimes numuru
13 Angle (lenkis no c sin a un c cos a)
14 Kladas numurs
15 Drukat
19 Pieskire PLC
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