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smarT.NC kilavuzu

...smarT.NC isletim tir(i iTNC 530 igin kisaltilmis programlama
yardimidir. iTNC 530'un programlanmasi ve kullanimi
hakkindaki tam bir agiklamayi Kullanici El Kitabi'nda
bulabilirsiniz.

Kilavuzdaki semboller
Onemii bilgiler Lotsen'de asagidaki sembollerle ayarlidir:

@5 Onemli Uyari!

Makine ve TNC'nin makine Ureticisi tarafindan
% tanimlanan fonksiyon i¢in hazirlanmig olmasi
gerekir!

Uyari: Kullanici veya makine igin dikkatsizlik
A tehlikesi!

Kumanda NC yazilimi numarasi
iTNC 530 340 490-05

iTNC 530, Export versiyonu 340 491-05

Windows XP ile iTNC 530 340 492-05

Windows XP ile iTNC 530, Export 340 493-05

versiyonu

iTNC 530 Programlama yeri 340 494-05
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smarT.NC kilavuzu
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Quickstart, Hizli baslangi¢

Yeni igletim tlirlini ilk defa segin ve yeni bir
program olusturun

smarT.NC igletim tiriini segin: TNC, dosya yonetiminde yer
alir (sagdaki resme bakiniz). Eger TNC dosya yOnetiminde
yer almiyorsa: PGM MGT tusuna basin

Yeni bir galisma programi agmak igin YENI DOSYA tusuna
basin: smarT.NC bir gdsterim penceresi ekrana getirir

.HU dosya tipi ile dosya isimlerini girin, ENT tusu ile
onaylayin

MM (veya INCH) yazilim tusunu veya MM (veya INCH)
butonunu onaylayin: smarT.NC bir .HU programini segilen
Olgu biriminde agar ve otomatik olarak program basligi
formunu ekler. Bu form, ham parga taniminin yanisira,
programin kalan kismi igin gecgerli olan en 6nemli 6n ayarlari
da igerir

Standart degerileri devralma ve program bashgdi formunu
kaydetme: END tusuna basin: Simdi islem adimlari
tanimlayabilirsiniz

Dosya yonetimi Eroscans
kavdetne
[TNC:\smarTNC  [FR1.HP
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CIDUMPPGM Euheel HC 5545 06.05.2008 ——-—- o
b Claxt [EWUHEELPOCL HC 734 12.08.2008 -----
cies [EIUHEELPOCZ He 734 12.08.2008 --—-- [ S |
b CINK [EIWHEELPOC3 He 734 12.08.2008 —--—- L
(iseruice Euyp11 HC 686 13.11.2008 -----
‘JsmarTNC Fieluerkzeugplatte HP 805 14.11.2008 ----+
> Cisysten FIB0HR He 344 21. AWl
» (Jtncguide - =B0HR1 HP aag 21. + e
oTsT | Eibohrungen HP 1453 20. + g ?
» @C: | ‘=05 HP 8e5 13. +
» 2H: | FR1 HP 2779 _27.11.200
> DL: | Eer1 HP 633 14.
v 2M: |, | EiLOCHRETHE HP 3356
e = #ochzeTLE HP 823 19.05.2008 ---—+
[#¢F 483 % mmem He 108 27.11.2008 ----+
&b 4yt EeaToUNe Hp 1384 25.11.2008 —---+ nm@nosxs
& <, FiPLATTENPUNKTE HP 1900 21.02.2008 ----+[|
b % | EeunkTE We 1478 14.11.7008 —--mv| | oS
£ ¢+ 3 |Some I Pt
% + ESUFORM HP 1889 27.08.2008 —---+ | INFO 173
rppedt  oam G e
& & &b G5 opieTer 7 2541 aREIVE 7 33678, 3MBY te_bo! B
ven van SEl copy TiP YENE SONU
N D DosyA DOSYALAR
i T |5 | & || son

Quickstart, Hizli baglangi¢



Quickstart, Hizh baslangig

Deneme 1: smarT.NC'de basit delme iglemleri

Gorev
Dairecemberini merkezleyin, delin ve disli delik delin.

On kosullar
TOOL.T alet tablosunda asagidaki aletler tanimlanmig olmalidir:
" NC delici, gapt 10 mm

W Matkap, ¢ap 5 mm
= Digli matkap M6




Merkezlemeyi tanimlayin

UYARLA
3

@

DAIRE

islem bolimiini ekleme: EKLE yazilim tusuna basin
Calismayi ekleyin

Delme iglemi ekle: TNC, eklenebilen delme g¢alismalarini
iceren bir yazilim tusu gubugdu goésterir

Merkezleme secimi: TNC, komple merkezleme galismasinin
tanimi igin gosterim formunu goésterir

Alet tespiti: SEC yazilim tusuna basin, TNC bir gdsterim
penceresinde TOOL.T alet tablosu igerigini gosterir

Acik renkli alani ok tuglari ile NC delicisine hareket ettirin ve
ENT tusu ile forma alin. Alternatif olarak alet numarasini
dogrudan da girebilirsiniz, ENT tusu ile onaylayabilirsiniz
Mil devrini girin, ENT tusu ile onaylayin

Merkezleme beslemesini girin, ENT tusu ile onaylayin
Yazilim tusu ile derinlik girigine gegig yapin, ENT tusu ile
onaylayin. Istenen derinligi girin

Secenek gegcis tusu ile Pozisyon detay formunu segin

Daire gemberi tanimina gegis yapin. Gerekli daire gemberi
verilerini girin, her defasinda ENT tusu ile onaylayin
Formu END tusu ile kaydedin. Merkezleme ¢alismasi tam
olarak tanimlandi

smarT.NC: Programlama

Alet cagirma

Program-

kaya

etne

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Gen1 bakss | Tool | Delne par | Pozisyon |
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Quickstart, Hizh baslangig

Delmeyi tanimlayin
oIt zes Delme segimi: UNIT 205 yazilim tusuna basin, TNC delme
galismalan formunu gosterir
Alet tespiti: SEC yazilim tusuna basin, TNC bir gésterim
penceresinde TOOL.T alet tablosu igerigini gésterir
Acik renkli alani ok tuslari ile matkaba hareket ettirin ve ENT
tusu ile forma alin
Mil devrini girin, ENT tusu ile onaylayin
Delik beslemesini girin, ENT tusu ile onaylayin
Delik derinligini girin, ENT tusu ile onaylayin
Kesme derinligini girin, formu END tusu ile kaydedin

@ Delme pozisyonlarini tekrar tanimlamaniz gerekmez. TNC,
otomatik olarak en son, merkezleme caligmasi igin
tanimlanan pozisyonlari kullanir.

smarT.NC: Programlama

Alet cagirma

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

N
S
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Gen1 bak:s | Tool | Delne par | Pozisyon |
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Kesme derinligi
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DEVREDZLD:




Disli delikleri tanimlayin

BACK yazilim tusu ile bir dizlem yukariya

Disli delme calismalar ekle: DISLI yazihm tusuna basin,

smarT.NC: Programlama

Alet cagirma

Program-
kavdetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Geni bakss | Tool | Delne par | Pozisyon |

TNC eklenebilir digli delme galismalarini iceren yazilim tusu g @ —

cubugunu gosterir Disii deriniia: ra—
i 2 Dengeleme beslemesi olmadan disli delme segimi: UNIT :

g 209 yazihm tugsuna basin, TNC delme ¢aligmalari tanimlama e — () - L

formunu gosterir 2 .

Alet tespiti: SEC yazihm tusuna basin, TNC bir gosterim

penceresinde TOOL.T alet tablosu igerigini gosterir

Acik renkli alani ok tuslari ile vida disi matkabina hareket D @ e i&!

ettirin ve ENT tusu ile forma alin =

Mil devrini girin, ENT tusu ile onaylayin & n

Disli derinligini girin, ENT tusu ile onaylayin
Hatveyi girin, formu END tusu ile kaydedin

CiHAZ DATA

DEVREDZLD:

Quickstart, Hizli baglangi¢

% Delme pozisyonlarini tekrar tanimlamaniz gerekmez. TNC,
otomatik olarak en son, merkezleme c¢alismasi igin
tanimlanan pozisyonlari kullanir.



Quickstart, Hizh baslangig

=) O

Programi test edin

TEST ET

+
BASLAT

@i o

smarT.NC tusu ile giris yazilim tusu gubugunu segin (Home
fonksiyonu)

Program testi alt isletim tlrinl segin

Program testini baslatin, TNC sizin tarafinizdan tanimlanan
galismalan simile eder

Program sonunda smarT.NC tusu ile giris yazihm tusu
cubugunu secin (Home fonksiyonu)

Programi igleyin

1SLEME

smarT.NC tusu ile giris yazilim tusu gubugunu segin (Home
fonksiyonu)

isleme alt isletim tiiriini segin

Program akigini baslatin, TNC sizin tarafinizdan tanimlanan
calismalari igler

Program sonunda smarT.NC tusu ile giris yazihm tusu
cubugunu segin (Home fonksiyonu)



Deneme 2: smarT.NC'de basit freze iglemleri

Gorev
Daire cebini bir alet ile kaziyin ve perdahlayin.

On kosullar

TOOL.T alet tablosunda asagidaki aletler tanimlanmis olmalidir:

Safth freze, capl 10 mm

20

Quickstart, Hizli baglangi¢
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Quickstart, Hizh baslangig

Daire cebini tanimlayin
islem béliimiinii ekleme: EKLE yazilim tusuna basin

=

DuZENLE Calismayi ekleyin

s

serieR Cep islemi ekle: CEPLER/PIMLER yazilim tuguna basin,

TNC eklenebilen freze galigmalarini igeren bir yazilim tusu
cubugu gdsterir

ot 22 Dairesel cep sec¢imi: UNIT 252 yazilim tuguna basin, TNC

(=) daire cebi galismalar formunu gosterir. Calisma kapsami,

kazima ve perdahlamada yer alir

Alet tespiti: SEC yazilim tusuna basin, TNC bir gésterim
penceresinde TOOL.T alet tablosu igerigini gésterir

Acik renkli alani ok tuslar ile safth frezeye hareket ettirin ve
ENT tusu ile forma alin

Mil devrini girin, ENT tusu ile onaylayin

Daldirma beslemesini girin, ENT tusu ile onaylayin

Freze beslemesini girin, ENT tusu ile onaylayin

Daire cebi ¢capini girin, ENT tusu ile onaylayin

Derinligi, kesme derinligini ve yan perdahlama &l¢tsunu
girin, ENT tusu ile onaylayin

Daire cebinin orta nokta koordinatlarini X ve Y olarak girin,
ENT ile onaylayin

Formu END tusu ile kaydedin. Daire cebi ¢alismasi tam
olarak tanimlandi

Olusturulan programi énceden tanimlanan sekilde test edin
ve isleyin

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

E ﬁﬁﬁ

i k=

=« [[@JJzs2 paire cevi
B

OREE

'“1 Name

l Number ...

hf | |

Calisma kapsami

M

e

i B
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s © o] 0
Genl bakis ‘ Tool ‘ Cep param. | 4

] Em—
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FE 150

FE 500

Cap 50

Derinlik -20

Kesme derinligi S

i Ana_eksen i Yan eksen Alet eks
CiHAZ DATA SEC

DIAGNOSIS

INFO 1/3
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Deneme 3: smarT.NC'de kontur frezesi

Gorev
Konturu bir alet ile kaziyin ve perdahlayin

On kosullar

TOOL.T alet tablosunda asagidaki aletler tanimlanmis olmalidir:

Safth freze, capl 22 mm

®

90

@%
70 @

@ @ o
10 N ® - 6x45
0-0—@

*

0 10 80 90
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Quickstart, Hizh baslangig

Kontur ¢aligsmasini tanimlayin

UYARLA
3

00D

o

UZENLE

&

UR-PGM

E?}g

UNIT 125

b

islem béliimiinii ekleme: EKLE yazilim tusuna basin
Calismay ekleyin

Kontur islemi ekle: KONTUR-PGM yazilim tuguna basin,
TNC eklenebilen kontur calismalarini igeren yazilim tusu
gubugunu goésterir

Kontur iglemi segimi: UNIT 125 yazilim tusuna basin, TNC
kontur calismalari formunu gosterir.

Alet tespiti: SEC yazilim tusuna basin, TNC bir gésterim
penceresinde TOOL.T alet tablosu igerigini gésterir

Acik renkli alani ok tuglari ile saftli frezeye hareket ettirin ve
ENT tusu ile forma alin

Mil devrini girin, ENT tusu ile onaylayin

Daldirma beslemesini girin, ENT tusu ile onaylayin

Freze beslemesini girin, ENT tusu ile onaylayin

Alet Ust yuzey koordinatlarini, derinligi, kesme derinligini ve
yan perdahlama 6l¢usunu girin, ENT tusu ile onaylayin
Freze turd, yaricap duzeltme ve hareket turiint yazilim
tuslari ile secin, ENT tusu ile onaylayin

Hareket parametresini girin, ENT tusu ile onaylayin

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kaydetme

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

Gen1 bakis | Tool | Freze par |

=
= ]
»
@
- x  [Ezs kese cizimi X0
L]
y=
Koordinat viizeyi
Derinlik
Kesne derinligi
van s1cu toplami
Freze tipi (MO3’de) ©
vericep duzeltmesi ©
l Number ... Baslama tipi N N
Il nee Surusu baslatma varicap: [5
Merkez nokta acisi EQ
e
Kontur ad:
[

CiHAZ DATA
DEVREDZLD:
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Kontur ismi giris alani aktiftir. Yeni konutur programi
olusturma: smarT.NC, kontur ismi girisi igin bir gosterim
penceresi ekrana getirir. Kontur ismini girin, ENT tusu ile
onaylayin, smarT.NC simdi kontur programlama
modundadir

L tusuyla konturun baglangi¢ noktasini X ve Y'de tanimlayin:
X=10, Y=10, END tusuyla kaydedin

L tusuyla 2 noktasina surin: X=90, END tusuyla kaydedin

RND tusu ile 8mm'lik yuvarlama yarigapini tanimlayin, END
tusu ile kaydedin

L tusuyla = noktasina surin: Y=80, END tusuyla kaydedin
L tusuyla 4 noktasina surun: X=90, Y=70, END tusuyla
kaydedin

L tusuyla 5 noktasina surin: Y=10, END tusuyla kaydedin

CHF tusu ile 6 mm'lik sevi tanimlayin, END tusu ile kaydedin

L tusuyla
kaydedin
Kontur programini END tusuyla kaydedin: smarT.NC simdi
tekrar kontur isleminin tanimi i¢in formda bulunur

Kontur ¢alismasinin tamamini END tusu ile kaydedin.
Kontur calismasi tam olarak tanimlandi

Olusturulan programi énceden tanimlanan sekilde test edin
ve isleyin

son noktasina surin: X=10, END tusuyla

smarT.NC:

Programlama

Kontur aciklamasinin yol adi

Program-
kaydetme

TNG: \SMARTNCN123_DRILL .HU

i
>

[EJ225 kese izins

P}
Yim}
£ 2
0B
(] : R
P} N
P}

Genl bakis |

Koordinat vizeyi

Derinlik
Kesme derinligi

van slcu toplam:

Freze tipi (Me3’de) @ |

varicap duzeltmesi ©

Baslana tipi

Surusu baslatma varicapi
Merkez nokta azisi

Kontur adi

Tool | Freze par |0
"

=

i |
]
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Temel bilgiler

Temel bilgiler
smarT.NC'ye giris

smarT.NC ile kolayca, ayrilmis ¢alisma adimlari (Units) ile bélinmds,
Acik metin editoru ile de calisabileceginiz, Agik metin diyalogu
programlarini olugturabilirsiniz. A¢ik metin editérinde degistiriimis verileri
form olusturmada da gorebilirsiniz, burada smarT.NC "normal" agik metin
diyalogunu daima tek veri tabani olarak kullanir.

Genel bakista giris formlari ekranin sag yarisinda, ek olarak bir yardimci
resimde grafik olarak yer alan gerekli calisma parametrelerinin tanimini

kolaylastirir (ekranin sol alt yarisinda). Yapilandirilan program olusturma,
bir agac yapisi halinde (ekranin sol Ust yarisi) her galisma programi igin
¢alisma adimlari Gzerinden hizli bir bakis olusturulmasina yardimci olur.

smarT.NC, bilinen acik metin diyalog programlama icin alternatif olarak
belirleyebileceginiz, ayriimig bir evrensel igletim turadur. Bir calisma
adimini tanimladiktan sonra, bunu yeni bir isletim tiriinde grafik olarak
test edebilir ve/veya igleyebilirsiniz.

Paralel programlama

Eger TNC bir programi igliyorsa, smarT.NC programlarini da olusturabilir
veya degistirebilirsiniz. Bunun igin kolayca program kaydetme/diizenleme
isletim turtine gegin ve orada istenen smarT.NC programini agin.

Eger smarT.NC programini agik metin editori ile islemek isterseniz,
dosya yonetiminde ... ILE ACIN fonksiyonunu segin ve ardindan ACIK
METIN fonksiyonunu segin.

smarT.NC: Programlama

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNCN\123 . HU

~e [Eprosran: 123 mn

b1 700 Program ayarlari

Calisma kapsami
° Ol

Gen1 bakis | Tool | cep param. [0

>z [EJl+11 p1s aikasregen renk. r Er —
-3 [[EJ]251 pikosrigen cep 5 T
3.1 [ Jrakam verilers FE 55
3.2 [gfip|cer paranstresi FB -
2.3 Dosyadaki pozisyonu
E= S —
3.4 E]oba] veriler Cep genisligi [ze
Kése yaricap: g
Derinlik 26
Kesme derinligi 5

Nokta srnekleri

[OFORM . PNT
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Programlar/Dosyalar

TNC, programlari, tablolari ve metinleri dosyalara kaydeder. Dosya
tanimi, iki bilesenden olusgur:

[PROGZ) o

Dosya ismi Dosya Tipi

smarT.NC agirlikli olarak ¢ dosya tipini kullanir:

Unit Programlari (.HU Dosya Tipi)

Unit programlari, iki ilave yapi elemanlari igeren agik metin diyalog
programlaridir: Bir islem adiminin baslangici (UNIT XXX) ve sonu
(END OF UNIT XXX)

Kontur tanimlamalari (.HC dosya tipi)

Kontur tanimlamalari ancak, bir konturun ¢alisma diizleminde
tanimlanacagi hat fonksiyonlari igerebilen, agik metin diyalog
programlaridir: Bu elemanlar L, C- CC ile, CT, CR, RND, CHF ve
serbest kontur programlamasinin elemanlari FK FPOL, FL, FLT, FC ve
FCT'dir

Nokta Tablolari (.HP Dosya Tipi)

smarT.NC, glgli performansli numune jeneratori Gzerinden
tanimladiginiz, galigsma pozisyonlarini nokta tablolarina kaydeder

% smarT.NC standart olarak tlim dosyalari TNC:\smarTNC
dizinine koyar. Istediginiz herhangi baska bir dizin de
segebilirsiniz.

TNC'deki dosyalar Tip
Programlar

HEIDENHAIN formatinda H
DIN/ISO formatinda A
smarT.NC dosyalari

Yapilandirilan Unit programlari .HU
Kontur tanimlari .HC
Nokta tablolari ¢calisma pozisyonlari igin .HP
Tablolar sunlar igindir

Aletler T
Alet degistirici .TCH
Paletler P
Sifir noktalari .D
Preset'ler (Referans noktalarr) .PR
Kesim verileri .CDT
Kesici maddeler, malzemeler .TAB
Metinleri s6yle kaydedin:

ASCII dosyalari A
Yardim dosyalari .CHM
Cizim verilerini goyle kaydedin

DXF dosyalari .DXF

Temel bilgiler



Temel bilgiler

Yeni igletim turuni ilk defa segin

smarT.NC igletim tiriini segin: TNC, dosya yonetiminde yer
alr

Eklenebilen 6rnek programlardan birini ok tuslari ile ve ENT
tusu ile secin, veya

Yeni bir calisma programi agmak igin YENI DOSYA tusuna
basin: smarT.NC bir gdsterim penceresi ekrana getirir

.HU dosya tipi ile dosya isimlerini girin, ENT tusu ile
onaylayin

MM (veya INCH) yazilim tusunu veya MM (veya INCH)
butonunu onaylayin: smarT.NC bir .HU programini segilen
olcu biriminde acar ve otomatik olarak program baghgi
formunu ekler

Program bashgi formu verileri zorunlu olarak girilmelidir,
bunlar global olarak komple ¢alisma programi i¢in gecerlidir.
Varsayilan degerler dahili olarak belirlenmistir. Verileri
ihtiya¢ aninda degistirin ve END tusu ile kaydedin

Caligma adimlarini tanimlamak igin DUZENLE yazilim tusu
ile istenen galisma adimini segin



smarT.NC'de dosya yonetimi

Daha 6nce belirtildigi gibi smarT.NC U¢ dosya tipini, Unit programlarini Dosya yénetinmi e
(.HU), kontur tanimlamalarini (.HC) ve nokta tablolarini (.HP) karsilastirir.
Bu Ui¢ dosya tipi, dosya yonetimi (izerinden smarT.NC igletim tlriinde e g
segilebilir ve diizenlenebilir. Eger siz bir calisma birimi tanimladiysaniz, e | s Lt e
kontur tanimlama ve nokta tablolarinin diizenlenmesi miimkun olur. = E::EEL’EL WSl | 734 15.00.0000 RN {0
b CINK EWHEELPOCZ HC 734 12.08.200: - -
Ayrica smarT.NC'de DXF dosyalarini agabilirsiniz, buradan .HC e | Eensaiee e e e
dosyalarini) ve galisma pozisyonlarini (.HP dosyalarini) gikarmak igin ol | A - | -
(=14 | 8o HP 805 13.11.2008 ----+
(yaZIIIm segenegl) Zi: : ‘;191‘1 HP 633 14.11.2008 --—-+
smarT.NC'de dosya yénetimi, sinirlamalar olmadan mouse ile de i b Eroomerne B T ez
yapilabilir. Ozellikle pencere blyikliiklerini dosya yonetimindeyken, o by b o b s3on zs.uazoms . | CEASNOSES
mouse ile kaydirabilirsiniz. Bunun igin yatay veya dikey ayirma gizgisini F . % Wbt e ||
tiklayin ve bunlari basili duran mouse tusu ile istenen pozisyona kaydirin. % & o W “lem 2vios.sewe v | TEO 1s3
RGeS iH123 WU 1084 25.11.2008 ----+ 1|
&4 & 55 opieTer 7 ZEAT.aKEEIE 7 33978, SMBYte bo 2
YAN YaN SEC OPV A YENI SONU
t ‘ ‘ ‘ E _. I Do@m Doﬁk SON

Temel bilgiler



Temel bilgiler

Dosya yonetimini gagirin
Dosya y6netimini segin: PGM MGT tusuna basin: TNC, dosya yonetimi
(sagdaki resim esas ayari gosterir) penceresini gosterir. Eger TNC
farkli bir ekran taksimi gosterirse, ikinci yazilim tusu gubugunda yer
alan PENCERE yazilim tusuna basin)

Soldaki, Ust pencere mevcut suriculeri ve dizinleri gésterir. Suricdler,
verileri kaydeden ve aktaran cihazlari tanimlar. Bir strticii TNC'nin, bir ag
Uzerinden baglh olan dizinlerin ve USB cihazlarinin sabit diskidir. Bir dizin
daima bir klasér sembolu (solda) ve dizin ismi (sag yaninda) ile
tanimlanir. Alt dizinler sagda yer alir. Klasér sembolinden dnce sagdi
gOsteren bir liggen isareti varsa, ok tusu ile sagda ekrana
getirebileceginiz diger alt dizinler mevcuttur.

Eger acik renkli alan bir .HP veya .HC dosyasinda yer aliyorsa, sol alttaki
pencere, dosya iceriginin bir 6n izlemesini gdsterir.

Dosya yonetimi
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Sagdaki genis pencere, secilen dizinde kaydedilmis olan tim dosyalari
gOsterir. Her dosya icin tabloda kilitli olan birden fazla bilgi gésterilir.

Gosterge Anlami

Dosya ismi Maksimum 25 karakterli isim
Tip Dosya Tipi

Biylikliik Bayt olarak dosya buyukligu
Degistirildi Son degisiklik tarih ve saati
Durum Dosyanin 6zelligi:

E: Program, Program Kaydetme/Dizenleme
isletim tlrinde segilmistir

S: Program, Program testi isletim tiriinde
secilmistir

M: Program bir program akisi igletim tirtiinde
segilmigstir

P: Dosya, silmeye ve degistirmeye karsi
korunmustur (Protected)

+: Bagli dosyalar mevcuttur (Gelistirme
dosyasi, alet kullanim dosyasi)

Temel bilgiler

21



Temel bilgiler

22

Siiruciileri, dizinleri ve dosyalar segin

Dosya yonetimini gagirin
MGT

Acik renkli alani ekranda istenen yere hareket ettirmek icin ok tuslarini
veya yazihm tuslarini kullanin:

Acik renkli alan sagdan soldaki pencereye ve tersi ydonde
hareket eder

Acik renkli alan bir pencerede yukari ve agagdi hareket
' t eder

Acik renkli alan bir pencerede sayfa sayfa yukari ve
t asagi hareket eder



Adim 1: Surtclyl segin

Sirlculyu sol pencerede isaretleyin:
sc Sirucuyu secin: SEC yazilim tusuna basin veya

ENT tusuna basin

Adim 2: Dizin segin

Dizini sol pencerede isaretleyin: Sagdaki pencere otomatik olarak
dizindeki isaretlenmis (acik renkli) tim dosyalari gosterir

Temel bilgiler
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Adim 3: Dosyay! sec¢in

SEC

.ﬁ

TiP SECIN yazilim tusuna basin

istenen dosya tipinin yazilim tuguna basin veya

tim dosyalari gésterin: TUM GOST. yazilim tuguna
basin veya

Sag penceredeki dosyayi isaretleyin:

ENT

p

SEC yazilim tusuna basin veya

ENT tusuna basin: TNC segili dosyayi agar

Eger klavye ile bir isim girerseniz, TNC agik renkli alani girilen
rakamlara gore senkronize eder, boylece dosyayi kolayca
bulabilirsiniz.



Yeni dizin olusturun
Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin
Ok tusu ile soldaki dizin agacini segin

Yeni bir ana dizin olugturmak isterseniz veya yeni bir alt dizin
olusturmak igin mevcut dizini segerseniz TNC:\ siirliclistinii segin
Yeni dizin adi girin, ENT tusuyla onaylayin: Yeni dizin adinin
onaylanmasi igin smarT.NC, bir genel bakis penceresi gosterir

ENT tusu veya Evet butonuyla onaylayin. islemi durdurmak igin: ESC
tusuna ya da hayir butonuna basin

@ Yeni bir dizini YENI DIZIN yazilim tusu ile de agabilirsiniz.
Dizin ismini gésterim penceresinde girin ve ENT tusu ile
onaylayin.

Yeni dosya agin
Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin
Yeni dosyanin dosya tipini segin ve dnceki gibi tanimlayin
Dosya ismini dosya tipi olmadan girin, ENT tusu ile onaylayin
Yazilim tusu MM (veya INCH) ya da buton MM (veya INCH) ile
onaylayin: smarT.NC, segili 6l biriminde bir dosya acar. Iglemi
durdurmak igin: ESC tusuna ya da durdur butonuna basin

% Yeni bir dosyayr YENI DOSYA yazilim tusu ile de
acabilirsiniz. Sonra dosya ismini gésterim penceresinde girin
ve ENT tusu ile onaylayin.

Temel bilgiler
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Dosyayi ayni dizine kopyalayin
Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin
Ok tuslariyla, kopyalamak istediginiz acik renkli alani dosyaya kaydirin
KOPYALA yazilim anahtarina basin: smarT.NC bir genel bakis
penceresi gosterir

Hedef dosyanin dosya adini dosya tipi olmadan girin, ENT tusu ya da
OK butonuyla onaylayin: smarT.NC, secilen dosyanin icerigini ayni
dosya tipine sahip yeni bir dosyaya kopyalar. islemi durdurmak igin:
ESC tusuna ya da durdur butonuna basin

Dosyayi bagka bir dizine kopyalamak istiyorsaniz: Yazihm tusuna yol
segimi icin basin, gésterim penceresinde istenen dizini secin ve ENT
tusu ile veya OK butonu ile onaylayin



Dosyayi farkli bir dizine kopyalayin
Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin
Ok tuglariyla, kopyalamak istediginiz agik renkli alani dosyaya kaydirin

ikinci yazilim tusu gubugunu secin, TNC ekranini bélmek igin
PENCERE yazihm tusuna basin

Sola ok tusu ile acik renkli alani sol pencereye kaydirin

YOL yazilim anahtarina basin: smarT.NC bir genel bakis penceresi
gOsterir

Gosterim penceresinde, dosyay! kopyalamak istediginiz dizini segin,
ENT tusu veya OK butonu ile onaylayin

Saga ok tusu ile agik renkli alani sag pencereye kaydirin

KOPYALA yazilim anahtarina basin: smarT.NC bir genel bakig
penceresi gosterir

Gerekli durumda hedef dosyanin yeni dosya adini dosya tipi olmadan
girin, ENT tusu ya da OK butonuyla onaylayin: smarT.NC, segilen
dosyanin igerigini ayni dosya tipine sahip yeni bir dosyaya kopyalar.
Islemi durdurmak igin: ESC tusuna ya da durdur butonuna basin

@ Eger birden fazla dosyayi kopyalamak isterseniz, mouse tusu
ile diger dosyalar isaretleyebilirsiniz. Bunun icin CTRL
tusuna ve daha sonra istediginiz dosyaya basin.

Dosya yonetimi

Program-
kavdetme
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Dosya sil

Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin

Ok tuglariyla, silmek istediginiz acik renkli alani dosyaya kaydirin
ikinci yazilim tusu gubugunu segcin

SIL yazilim anahtarina basin: smarT.NC bir genel bakis penceresi
gOsterir

Segili dosyayi silmek igin: ENT tusu ya da Evet butonuna basin. Silme
islemini durdurmak igin: ESC tusuna ya da hayir butonuna basin

Dosya ismini degistirme

Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin

Ok tuslaryla, ismini degistirmek istediginiz acik renkli alani dosyaya
kaydirin

ikinci yazilim tusu gubugunu segcin

YENIDEN ADLANDIR yazilim anahtarina basin: smarT.NC bir genel
bakis penceresi gdsterir

Yeni dosya ismini girin, ENT tusu veya OK butonuyla onaylayin. islemi
durdurmak igin: ESC tusuna ya da durdur butonuna basin



Dosya koruma/Dosya korumasini kaldirin
Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin

Ok tuglariyla agik renkli alani, korudugunuz veya dosya korumasini
kaldirmak istediginiz dosya uzerine kaydirin

Uglincii yazilim tusu gubugunu segin

SIL yazilim anahtarina basin: smarT.NC bir genel bakis penceresi
gOsterir

EK FONKS. yazilim tusuna basin

Segcili dosyayi korumak igin: Dosya korumasini devreye almak Gzere
KORUMA yazilim tusuna basin: KORUNMASIZ yazilim tusuna basin

En son segilen 15 dosyadan birini segin
Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin

SON DOSYALAR yazilim tusuna basin: smarT.NC, smarT.NC isletim
turunde sectiginiz en son 15 dosyayi gdsterir

Ok tuglariyla, segmek istediginiz acik renkli alani dosyaya kaydirin
Segili dosyayi tasiyin: ENT tusuna basin

Temel bilgiler
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Dizinleri glincelleyin
Eger harici bir veri tagiyicisina yonlenirseniz, dizin agacini glincellemek
gerekli olabilir:

Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin

Ok tusu ile soldaki dizin agacini segin

AKT. BAUM yazilim tuguna basin: TNC dizin agacini gunceller

Dosyalari siralayin

Dosyalarin siralanmasi fonksiyonlarini mouse tiklamasi ile uygulayin.
Dosya ismine, dosya tipine, dosya buyukligine, degistirme tarihine ve
dosya durumuna gore artan veya azalan sekilde siralayabilirsiniz:

Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin

Siralama yapmak istedikten sonra mouse ile siitun bagi lizerine
tiklayin: Siitun basiyla bir Giggen siralama sirasini gosterir, ayni stitun
basina tekrar tiklandiginda siralama sirasi tersine déner



Dosya yonetimine uyun
Uyum menusund, yol ismi Uzerinde mouse tiklayarak veya yazilim

tuslariyla agabilirsiniz:

Dosya yonetimini segin: PGM MGT tusuna basin
Ucglincii yazilim tusu gubugunu segcin
EK FONKS. yazilim tuguna basin

SECENEKLER yazilim tusuna basin: TNC, dosya yonetimine
adaptasyonu saglayan menuyul ekrana getirir

Ok tuslar ile agik renkli alani istediginiz ayara kaydirin
Bos tus ile istediginiz ayari etkinlestirin/devre digi birakin
Alttaki adaptasyonlari dosya yonetiminde yapabilirsiniz:

Bookmarks

Bookmarks uzerinden sik kullanilanlar dizininizi yonetin. Aktif dizini
ekleyebilir veya silebilir veya tim Bookmarks'lari silebilirsiniz. Sizin
tarafinizdan eklenen dizinlerin timG Bookmark listesinde ekrana gelir
ve boylece hizl segilebilir

Goruniim

Gorinti meni noktasinda, TNC'nin dosya penceresinde gosteriimesi
gereken bilgileri belirleyin

Tarih formati

Tarih formati meni noktasinda, TNC bu formatta yer alan Degistirildi
sUtununda tarihi gostermelidir

Ayarlar

Eger imleg dizin agacinda duruyorsa: TNC'nin, oka basildiginda
pencereyi sag tusa degistirip degistirmeyecegini veya TNC'nin
gerekirse mevcut alt dizinleri agip agmayacagini belirleyin

Dosya yonetimi

Program-
kavdetme
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smarT.NC'de yonlendirme

smarT.NC geligtirilirken, agik metin diyalogu tarafindan bilinen kullanim
tuglarinin (ENT, DEL, END, ...) yeni igletim turiinde de ayni sekilde
kullanilabilir olmasina dikkat edildi. Tuslarin islevselligi asagidaki gibidir:

Fonksiyon, eger Treeview (ekranin sol yani) aktif ise

smarT.NC:

Programlama

Program-
kavdetme

Verileri girebilmek veya degistirebilmek i¢in formu
etkinlestirin

Diizenlemeyi bitir: smarT.NC otomatik olarak dosya
yonetimini gaginr

Secilen ¢alisma adimini (komple Unit) silin

TINC: \SMARTNC\123 . HU

Calisma kapsami

v [Eprosran: 123 m e ° ° B
aa
b1 @ Program ayarlari Genl bakis ‘ Tool ‘ Cep param. |” o
> 2 1 Dis dikdsrtgen RFNK. r nz
s ;
-3 [lXJ]2s1 pikosrtgen cen 5 5008 g
3.1 Takin veriler
[ Jratea iieri rE 150
3.2 Cep parametresi YRR
o[oo] = e
3.3 syadaki pozisyonu = = g
Cep uzunlugu &3
3.4 [ ]s10001 veriter Cep genisligi [z0
Kése yaricapi o
Derinlik 2o
Kesme derinligi 5
Nokta srnekleri
[UFORM. PNT
INFO 13
uvARLA TEST ET SLEME ALET
= ; IGELEED)
G= <= = ]

Acik renkli alani sonraki/dnceki ¢calisma adimina
konumlandirin

Detay formu sembollerini Treeview'de ekrana getirin, eger
Treeview semboliinden 6nce bir saga yonlenmis bir ok
gosteriliyorsa veya eger Treeview agilmissa, forma gegis
yapin

Treeview semboliinden énce bir agagi yonlenmis ok
gosteriliyorsa, detay formu sembollerini Treeview'de
gizleyin




Fonksiyon, eger Treeview (ekranin sol yani) aktif ise

Tus

Bir dnceki sayfayi gevirin

<
D
2

Bir sonraki sayfayi gevirin

<
B
2

Dosya baslangicina gegis

o
D
il
z
D
4
&

-H.

Dosya sonuna gegis

")
o
=

-

Fonksiyon, eger form (ekranin sag yani) aktif ise

Sonraki giris alanini segin

smarT.

NC: Programlama

Program-
kavdetme

Formu dizenlemeyi bitir: smarT.NC, biutin degistirilen
verileri kaydeder

Formu dizenlemeyi durdur: smarT.NC degistirilen
verileri kaydetmez

DEL

Acik renkli alani sonraki/énceki giris alanina/giris
elemanina konumlandirin

Tekil parga degerlerini degistirebilmek icin veya bir
segenek kutusu aktifse, imleci aktif giris alanina
konumlandirin: Bir sonraki/ dnceki segenegi secin

0008
0a

TNC: \SMARTNC\123 . HU

Calisma kapsami

-e Prosran: 123 am © [nka] © (e ° 0
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Fonksiyon, eger form (ekranin sag yani) aktif ise Tus

Girilen sayi degerini 0'a getirin
Aktif giris alani icerigini komple silin |W|

Bdylece TE 530 B klavye Unitesinde Ug yeni tus kullanima sunulur, bu
tuslarla form dahilinde daha hizli yénlendirme yapabilirsiniz:

Fonksiyon, eger form (ekranin sag yani) aktif ise Tus

Sonraki alt formu segin

Ik giris parametresini sonraki kapsamda segin

ik giris parametresini énceki kapsamda secin




Eger konturlari degistiriyorsaniz, imleci turuncu renkli eksen tuglariyla
konumlandirabilirsiniz, béylece koordinat girisi agik metin diyalogu girisi
ile ayni olur. Ayni sekilde Mutlak/Artan gecisleri veya kartezyen
programlama ve kutupsal koordinatlari programlama arasindaki gegisleri
ilgili agik metin diyalogu ile uygulayabilirsiniz.

Fonksiyon, eger form (ekranin sag yani) aktif ise Tus

X ekseni i¢in girig alanini segin

Y ekseni igin giris alanini segin

Z ekseni igin giris alanini secin

Temel bilgiler

Artan/Mutlak degerler girisi gegisi

Kartezyen/kutupsal koordinatlar girisi gegisi

SICICTCIRE]




Temel bilgiler

36

Diizenleme sirasinda ekran boliinmesi

smarT.NC'de dizenleme ekrani, diizenlemek igin sectiginiz dosya tipine
baghdir.

Unit programlarini diizenleyin

Bas satir: Isletim tiiri metni, hata mesajlari

Aktif arka plan isletim turd

Tanimlanan g¢alisma birimlerinin yapilanmis olarak gosterildigi agag
yapisi (Treeview)

ilgili giris parametreleriyle form pencereleri: Segilen galisma adimina
bagli olarak bes forma kadar mevcut olabilir:

: Genel bakis formu
Genel bakis formunda yer alan parametre girisi, temel
fonksiyonlari igeren galisma adimini uygulamak igin yeterlidir.
Genel bakis formu verileri, detay formunda girilebilen, énemli
verilerden olusur
: Detay formu aleti
Ek alete 6zel verilerin girigi
: Detay formu se¢ime bagl parametresi
Ek, secime bagl ¢alisma parametrelerinin girisi
: Detay formu pozisyonlari
Ek, secime bagli galisma pozisyonlarinin girigi
: Detay formu global verileri
Etkili global veriler listesi
Formda, aktif giris parametresinin grafik olarak gdsterildigi yardim
resmi penceresi

smarT.NC:

Programlama

Progran-
kavdetne

TNC: \SMARTNC\123 . HU

Calisma kapsami
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smarT.NC: Programlama Prosem

kavdetme

TNC: \SMARTNCN123 . HU

=]
-3 [[@]]zs1 pikdsrtgen cen

Calisna kapsam:

clal o[kl i

Cep paran. | Pozisyon [EIoBa1 veriier]|t

Euuenlik mesafesi [
. Guvenlik mes. 56 3

Eindirme faktsru [

BF Pozisyonu 59995

Freze tipi (M03”de)

Daldirma tipi




Calisma pozisyonlarini diizenleyin

Bas satir: Isletim tiirii metni, hata mesajlari

Aktif arka plan igletim tiri

Tanimlanan ¢alisma 6érneklerinin yapilanmis olarak gosterildigi agac
yapisi (Treeview)

Giris parametrelerini iceren form penceresi

Aktif giris parametresinin grafik olarak gosterildigi yardim resmi
penceresi

Programlanan ¢alisma pozisyonlarinin form kaydindan hemen sonra
gosterildigi grafik penceresi

Dosya yonetimi Rrosrens |
kavdetne
[TNC:\smarTNC [FR1.HP |
CICYCFILES o TN NS kmarks ; A
» (JDEMO Dosya Adaf oo || 7ip ~ | Buvk1|pesistiris| ourum E
CIDUMPPGM Wuneel |mEscgeecl  [AC 5546 06.05.2008 ———— | =
D (1o (UHEELPOC o or1ar »[“Emlec: Pencere dedistir
es EIWHEELPOG ' 1 et d Ben S| g
> CINK (EIWHEELL He : £ 12.08.200
(iservice Euyp11 HC by 13.11.2008 W
ismarTne Fioluerkzeugplat te Hp 805 14.11.2008 —---+
» Cisysten £IB0HR Hp 344 21.02.2008 “h
v Citncauide [FIBOHR1 HP 449 21.02.2008 —ams
st Fibohrungen Hp 1453 20.11.2008 | [ g
=T ‘£0s He 805 13.11.2008 --—-+ |
3 EFRL HP 2779 27.11.2008 |
. Flar1 He 532 14.11.2008 +
s 2 FILOCHRETHE He 3356 22.02.2008 ——--+
= = siochzerLe He 822 19.05.2008 —---+
[3334%3%%F |mnen He 108 27.11.z008
ped $¢$ EIPATDUMP HP 1384 25.11.2008 —---+ | DIAENOSIS
& 4 EIPLATTENPUNKTE HP 1900 21.02.2008 %
+ ¢ EPUNKTE HP 1474 14.11.z008
g + ﬁ £iSTEBUZ HP 42825 21.04.2008
% & F4UFORM HP 1989 27.08.2008
P oYeES 1123 HU 1084 25.11.2008 —---+ .|
&4 ¢4 ¢ S objerer 7 7sa1.KEBYY 7 507G HEVYs Bo ﬂ
KORUMALT | KORUMAS.
SECENEKLER B ﬁ B (‘-
[Sewateey

Temel bilgiler
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Konturlari diizenleyin

Basg satir: Isletim tiirii metni, hata mesajlari

Aktif arka plan igletim tiri

Tanimlanan kontur elemanlarinin yapilanmis olarak gosterildigi ajac
yapisi (Treeview)

ilgili giris parametreleriyle form pencereleri: FK-programlamada dort
forma kadar mevcuttur:

: Genel bakig formu
En ¢ok kullanilan giris imkanlarini igerir
: Detay formu 1
Yardimci noktalar (FL/FLT) veya daire verileri (FC/FCT) i¢in giris
imkanlari icerir
: Detay formu 2
Rdlatif baglantilar (FL/FLT) veya yardimci noktalar (FC/FCT) igin
giris imkanlari icerir
: Detay formu 3
Sadece FC/FCT'de kullanilabilir, rélatif baglantilar icin giris
imkanlari igerir
Aktif giris parametresinin grafik olarak gosterildigi yardim resmi
penceresi
Programlanan konturlarin, form kaydindan hemen sonra gosterildigi
grafik penceresi

smarT.NC: Programlama oo
Kavdet

b1

vz

TINC: \SMARTNC\123 . HU

"o [Emrrosren: 123 an

00 Program avarlari

11 Dis dikdsrtgen RFNK.

» 3 [[@]jzs1 pikdsrtgen cep

1‘

DIAGNOSIS

IO 1/3
UYARLA TEST ET ISLEME ALET
= [ 2] TABLOSU




DXF dosyalarini gosterin

kavdetme

. . o . . smarT.NC: DXF- eleman se¢cimi (FECrBET
Bas satir: Igletim tlru metni, hata mesaijlar

Aktif arka plan igletim tirt

DXF dosyasinda yer alan katman veya segilen kontur elemanlari
veya segcilen pozisyonlar

smarT.NC'nin DXF dosyasi igerigini gosterdigi ¢izim penceresi

TNC:N. ..

ie=

DIAGNOSIS

H|

Temel bilgiler

INFO 1.3

Tel -

sl

¢ g
2 B

SECiL:
ELEMAN

SECiLi
ELEMAN
KAYDET

KONTUR POZISYON

e REFERANS
TESPET ET
AYARLAMA @

SEC SEC

KALDIR




Temel bilgiler

Mouse ku"anlml smarT.NC: Programlama

Ozellikle mouse ile kullanim kolaydir. Asagidaki 6zel durumlara dikkat TNG: \SHARTNON123.HU Calisna kapsan:
o ydir- Asag B S B T = =

b1

Program-
kavdetme

A
700 Program ayarlari Genl bakis ‘ Tool ‘ Cep param. |” o

Windows tarafindan taninan mouse fonksiyonlarinin yanisira, i = -
smarT.NC yazilim tuslarini mouse tiklamasi ile kullanabilirsiniz 3.1 [ Jrakan vertiert : # i
Eger birden fazla yazilim tusu ¢ubugdu kullanilabilir ise (cubuklar iy ::y::ije;:j:mu e[ s v
Uzerinden dogrudan yazilim tuslari ile), bir gubugu tiklayarak, s [Ecionan versier & |
istediginiz gubugu aktif hale getirebilirsiniz S P
Treeview detay formlarinda géstermek icin: Yatay duran lggeni e e

tiklayin, gizlemek icin dikey duran tggeni tiklayin MR s
Formlardaki degerleri degistirebilmek igin: istediginiz bir giris alanina

veya bir segenek kutusuna tiklayin, smarT.NC otomatik olarak I
dizenleme moduna gegis yapar.

Formdan tekrar ¢ikmak igin (diizenleme modunu sonlandirmak igin): | P reat o
Treeview'de istediginiz bir yere tiklayin, smarT.NC, formdaki = R— r
degisikliklerin kaydedilmesi gerekip, gerekmedigini soran bir sorguyu

ekrana getirir

Eger mouse ile istediginiz bir elemana hareket ederseniz, smarT.NC bir

ipucu metni gésterir. Ipucu metni, elemanin fonksiyonu hakkinda kisa

bilgiler icerir




Program-
kavdetme

Unitelerin kopyalanmasi smarT.NC: Programlana

Temel bilgiler

Tekil calisma unitelerini, Windows tarafindan taninan kisa komutlarla TG \SHARTNGN 123.H0 Gatisna apsans
olayca kopyaiayin L e v [ e T
Uniteyi kopyalamak igin, CTRL+C 5 I8 [
gnlteyl kesmek igin, CTRL+X 3] - -
Uniteyi aktif olan uniteye yapistirmak i¢in, CTRL+V e[ s Ak
Cep uzunlugu [fe o ?
Eger birden fazla tiniteyi ayni anda kopyalamak isterseniz, agagidakileri o e
uygulayin: P e —
a Ust diizlemdeki yaziim tugu gubuguna gegis yapin oroRR T o
Ok tuslariyla veya mouse tiklamasi ile kopyalanacak ilk —
_Uniteyi segin g
e Isaretleme fonksiyonunu etkinlestirin -
Ok tuslariyla veya SONRAKI BLOGU iSARETLEYIN yazilim v || || 2R
tusuyla kopyalanacak tim uniteleri segin
isaretlenen blogu ara bellege kopyalayin (CTRL+C ile de
KOPYALA gallslr)
Ok tuslariyla veya yazilim tusuyla, arkasina kopyalanan
blogu eklemek istediginiz Uniteyi segin
Blogu, ara bellekten ekleyin (CTRL+V ile de galisir)
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Alet tablosu diizenleme

Dogrudan smarT.NC secildikten sonra TOOL.T alet tablosunu
dizenleyebilirsiniz. TNC, formlarda diizenlenen alet verilerini gosterir,
alet tablosundaki yonlendirme smarT.NC yonledirmesi ile aynidir (bakiniz
“smarT.NC'de yonlendirme” Sayfa 32).

Alet verileri agsagidaki gruplarda dizenlenmistir:

Genel bakis secenegi:

Alet ismi, uzunlugu veya yarigapi gibi en ¢ok kullanilan alet verilerinin
biraraya getiriimesi

Ek veriler secenegi:

Ozel kullanim icin &nemli olan ek alet verileri

Ek veriler secenegi:

Yardimci alet yonetimi ve diger ek alet verileri

Tarama sistemi secenegi:

3D tarama sistemleri ve tezgah tarama sistemleri icin veriler
PLC secenegi:

Makinenizin TNC'ye uyum saglamasi igin gereki olan ve makine
Ureticiniz tarafindan belirlenen veriler

Alet tablosu

dizenleme

Program-
kavdetme

TNC:\TOOL.T

b e T zEROTOOL

»1 Boz
»2  ZDa
TEKk veriler
TEk veriler
‘xTarama sis
&pLe
FHeoT
Bps

Ep1e
Ep1z
Ep1a
D16

©oND s

BASLANG .

SON

4

Genl bakis | Ek veriler | Ek veriler [»

Alet Adi CE

vorum [Tool 3

Alet tipi DRILL [=]
Alet Uzunlusu +52.444

Alet varicap: -3

Alet uzunl &lcum toplam: [+0
Alet ycapi slcum toplami [+

Maksinum dalma acisi B

: Kesme uzunlugu 15
Adet kesimi (]

‘ M ‘ SATIR

UYARLA

"]
D
=
=
=

DIABNOSIS

INFO 1.3




CDT secenegi:
Otomatik kesim verileri hesabi verileri

&

Acik metin diyalogu kullanici el kitabinda yer alan alet
verilerinin detayh aciklamasini dikkate alin.

Alet tipi ile, TNC'nin Treeview'de hangi sembolu gosterdigini
belirleyin. Ek olarak TNC Treeview'de girilen alet isimlerini de
gosterir.

Makine paramatresine gére devre disi birakilan alet verilerini
smarT.NC segenekte gdstermez. Gerekirse bir veya birden
fazla segenek gorilmez.

Temel bilgiler
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Calismalari tanimlayin

Temel bilgiler

smarT.NC'deki calismalari prensip olarak, birden fazla agik metin diyalog
timcesinden olusan ¢alisma adimlari (Units) olarak tanimlayin. Agik
metin diyalog tiimcelerini smarT.NC otomatik olarak art alanda bir .HU
dosyasinda (HU: HEIDENHAIN Unit programi) Uretir, bu da normal bir
acik metin diyalog programina benzer.

Belirli galisma kural olarak TNC tarafindan eklenebilen, parametreleri
giris alanlari Gizerinden sizin tarafinizdan belirlenen déngtide uygulanir.

Bir calisma adimini az sayida giris ile Genel bakis formunda
tanimlayabilirsiniz (bakiniz sag Ust resim). smarT.NC calismayi temel
islevsellik ile uygular. Ek ¢alisma verilerini girebilmek icin detay formlar
kullanima sunulur. Genel bakis formunun giris degerlerini iceren detay
formlarindaki giris degerleri otomatik olarak senkronize edilir, yani gift
olarak girilmemelidir. Asagidaki detay formlar kullanima sunulur:

Alet detay formu (3)
Alet detay formunda ek alete 6zel verileri girebilirsiniz, 6rn. uzunluk ve
yarigap igin delta degerleri veya M ek fonksiyonlari

smarT.NC: Programlama

Program-
kavdetme

TGN SHARTNON123. 1
co  [Erroston: 123 wn

v 1 @ Program ayarlari

Calisma ka 1

kil G

en1 oilis | Tool | cep parem. [

L}

v 2 1 Dis dikdsrtgen RFNK. 1 12
F
-3 [l0J2s: pikdsrtgen cep 5 5000 °
3.1 [ [Tskam verileri FE =
FE EC vl gl
osyadaki pozisyonu = %
Cep uzunludu 50 i
3.4 [ Jeroba1 veriler Cep genisligi [ze
Kése varicapi o
Derinlik 20
Kesme derinligi B
Nokta srnekleri
[UFORM . PNT
INFO 1/3
EE
uvaRLA TEST ET SLEME ALET
= e oS
=} = = v @
smarT.NC: Programlama Fiogioe,
kavdetne
TNC: \SMARTNCN\123 . HU . 1sna kapsan:
: o T = " g
aa

’
-3 [[@]]zs1 pikdsrtaen cen

@

Genl bakis [Too1 ]| cep parem. [¢*

(8]

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

Mi1e Moa o 1oa

r Wz 6n secim

150

500

ik [

e — v
L _1
Y

il

M|

DIAGNOSIS

INFO 1/3

.




Opsiyonel panametre detay formu (4)

Opsiyonel parametre detay formunda ek olarak, genel bakis formunda
uygulanmayan ¢alisma parametreleri tanimlayabilirsiniz 6rn. delmede
eksilme tutar veya frezede cep konumlari

Pozisyonlar detay formu (5)

Genel bakis formunun ¢ ¢calisma yeri yeterli degilse, pozisyonlar detay
formunda ek olarak ¢alisma pozisyonlarini tanimlayabilirsiniz. Eger siz
calisma pozisyonlarini nokta olarak tanimlarsaniz, pozisyonlar detay
formu, genel bakis formu gibi nokta dosyasinin sadece dosya ismini
icerir (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin" Sayfa 145.)

smarT.NC:

Programlama

Progran-
kavdetne

TNC: \SMARTNC\123 . HU

© ki)

senl bakis | Tool | [Cep pares. |

Calisma kapsami

Ol 4

I3 Cep uzunlugu 6@
. Rl S
i Cep genisligi 20 Q
Derinlik 2o
Kesme derinligi s TN 1
Yan 8leu toplami e %1—.:
Derinlik &1cu toplam o W E
[@] Kesne perdahlana C—
F perdahlana I —
Déniis durumu +0
Cep durumu c
DIAGNOSIS
INFO 1/3
Ei'
B
smarT.NC: Programlama Frosres.

kavdetne

TNC: \SMARTNC\ 123 . HU

-3 [[@]]zs1 pikdsrtgen cen

© o)

Tool ‘ Cep param.

Calisma kapsami

Opiml kL

Nokta srnekleri

[Fozisven |0

[UFGRM. PNT

| s

-~

||

ol

DIAGNOSIS

2l

INFO 1/3

.

Calismalari tanimlayin
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Global veriler detay formu (©)

Global veriler detay formunda, program basliginda tanimlanan global
etkili galisma parametrelerini uygular. ihtiyag halinde bu parametreleri
ilgili Unit icin lokal olarak degistirebilirsiniz

smarT.NC: Programlama

Program-
kavdetme

TNC: \SMARTNC\123. HU

2
-3 [[@]]zst pikdsrtgen cep

Calisma kapsami

okl o

‘64

Cep paran. | Pozisyon [EIohal veriier|t

Eiiuenlik mesafesi
. Guvenlik mes.

Bindirme faktsru

F Pozisyonu

Freze tipi (M@3’de)

Daldirma tipi

[ 2—]

" B

DIAGNOSIS

INFO 1.3




Program ayarlari

Siz yeni bir Unit programi agtiktan sonra smarT.NC otomatik olarak Unit
700 program ayarlar ekler.

Unit 700 program ayarlarinin her programda mutlaka
@ mevcut olmasi gerekir, aksi halde bu program smarT.NC
tarafindan islenemez.

Program ayarlarinda asagidaki veriler tanimlanmalidir:

Calisma diizlemi belirleme ve grafik simulasyon icin ham madde tanimi
Malzeme referans noktalari segimi ve kullanilacak Sifirnokta tablosu
icin segenekler

Komple program igin gecerli olan global veriler. Global veriler
smarT.NC tarafindan otomatik olarak varsayilan degerle birlikte
belirlenir ve her zaman degistirilebilir

programinin tamamina etkide bulundugunu ve bdylelikle

@5 Program ayarlarinda sonradan yapilan degisikliklerin, isleme
isleme akisini 6nemli dlgclide degistirebilecegini unutmayin.

smarT.NC: Programlama

Program-
kaydetme

TGN SFARTNEN123.HU
co  [ETrrosren: 125 mn

v1 700 Program avarlari

T T—

1.3.4[@Hcer trezesi

Alet ekseni

Han parca Secenekl Glopal |«

nel
GUuenlik mesafesi
2. Guuenlik mes.
F Pozisyonu
F geri cekme
Pozisyonlandirna
Pozisyon tutumu
Delik
Parca kirma geri Gek
| | Ust pekleme suresi
‘ Alt bekleme siiresi
|, Cep frezesi
Bindirme faktsrd

Freze tipi (M@3”de>

Daldirma tipi
Kontur frezesi
GUuenlik mesafesi
GUuenli Yukseklik
Bindirme faktsru

Freze tipi (M@3”de>
Ll

M

e

Y

@

"B B0 |

INFO 1/3
1 i

=
DIAGNOSIS

s

UYARLA TEST ET
) [

2 e |

= =——

ISLEME
g

=1

ALET
TABLOSU
i
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Global veriler
Global veriler alti gruba ayrilmistir:

Genel gecerli global veriler

Sadece delme ¢aligmalari igin gecerli olan global veriler

Konumlama davranigini belirleyen global veriler

Sadece cepddngluleri ile gecerli olan freze ¢alismalari igin global veriler
Sadece konturddngileri ile gegerli olan freze galismalari igin global
veriler

Sadece tarama islevleri igin gecerli olan global veriler

Daha dnce belirtildigi gibi komple calisma programi global verileri
gecerlidir. ihtiyac halinde her calisma adimi igin global verileri
degistirebilirsiniz:
Bunun igin detay formunda calisma adiminin global verilerini
degistirin: Formda smarT.NC, ilgili galisma adimi icin gegerli olan
parametreyi her defasinda etkin olan degerle birlikte gésterir. Yesil giris
alaninin sag tarafinda, degeri global gecerli olanG kodu yer alir

Degistirmek istediginiz global parametreleri segin

Yeni degeri girin ve ENTER tusuyla onaylayin, smarT.NC giris alani
rengini kirmizi olarak degistirir

Kirmizi girig alaninin sag tarafinda bir L kodu, yerel etkili bir deger
olarak yer alir

smarT.NC:

Programlama

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123 . HU

1.3.3|@ ¢ |pelik

1.3.4[@l]cer trezesi

Alet ekseni
Ham parca

nel
GUuenlik mesafesi
2. Guvenlik mes.
F Pozisyonu
F geri cekme
Pozisyonlandirna
Pozisyon tutumu
Delik
Parca kirma geri cek
Ust bekleme siresi
Alt bekleme siresi
Cep frezesi

=l Bindirne faktsru

Freze tipi (M@3”de)

Daldirma tipi
Kontur frezesi
GUuenlik mesafesi
GUuenli Yukseklik
Bindirme faktsrd

Freze tipi (Me3’de)
El)

Secenekl

Global ¢

UYARLA STESEET
(] []
2 e S|
=]

ISLEME
]

==

smarT.NC:
Givenlik m

Programlama
esafesi?

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* IIElabal veriler

2 leo : :
rswennk mesafesi

Givenlik mes.

t bekleme siresi

Pozisyonu

Er Pozisyonu

rca kirma geri cek [ONZ

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t

1

@)

|

750
FMAX

o

El




Global veriler detay formu Gizerinden global bir parametrenin
degistiriimesi, sadece her calisma adimi igin gegerli olan,
yerel parametre degisimine neden olur. smarT.NC, yerel
degistirilen paramatrenin giris alanini kirmizi arka fonla
birlikte gosterir. Giris alaninin saginda bir L kodu olarak yerel
deger icin yer alir.

STANDART DECGER GIR yazilim tusu ile global parametre
degderini program basligindan tekrar yukleyebilirsiniz ve
bdylece etkinlestirebilirsiniz. smarT.NC, degeri program
baslgdina etki eden global bir parametrenin giris alanini yesil
bir arka fonla gosterir. Giris alaninin saginda bir G kodu
olarak global deger icin yer alir.

Calismalari tanimlayin
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Genel gecgerli global veriler

Giivenlik mesafesi: Dongu baslangi¢ pozisyonunun alet eksenine
otomatik surlilmesi sirasinda alet 6n ylzeyi ve isleme pargasi yuzeyi
arasindaki mesafe

2. Giivenlik mesafesi: smarT.NC'nin aleti, bir galisma adimi sonunda
Uzerine konumlandirdidi pozisyon. Bu yikseklikte isleme dizlemindeki
sonraki isleme pozisyonuna gidilir

F pozisyonlama: smarT.NC'nin, aleti bir dongii dahilinde gotirdugu
besleme

F geri gekme: smarT.NC'nin aleti geriye konumlandirdigi besleme

Pozisyonlama davranisi igin global veriler

Pozisyonlama davranisi: Bir calisma adiminin sonunda alet
ekseninde geri gcekme: 2. Givenlik mesafesine veya Unit
baslangicindaki pozisyona geri gekme

smarT.NC:

Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123 . HU

1.3.3|@ ¢ |pelik

1.3.4[@H]cer trezesi

Alet ekseni
Ham parca

nel
GUuenlik mesafesi

2. Guvenlik mes.

F Pozisyonu

F geri cekme
Pozisyonlandirna
Pozisyon tutumu
Delik

Parca kirma geri cek
Ust bekleme siresi
Alt bekleme siresi
Cep frezesi

=l Bindirme faktsru

Freze tipi (M@3”de)

Daldirma tipi
Kontur frezesi
GUuenlik mesafesi
GUuenli Yukseklik
Bindirme faktsrd

Freze tipi (Me3’de)
El)

Secenekl

z
Global ¢

]
[fe
.
EEEEC

¢ [)e [

ez

o

e —
—
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UYARLA TEST ET
e} [l
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b= =—

ISLEME
]
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Delme islemeleri icin global veriler

Talas kinnlmasi geri gekme: smarT.NC'nin aleti talas kirllmasi
sirasinda geri ¢ektigi deger

Bekleme siiresi altta: Aletin saniye olarak delik tabaninda bekledigi
slre

Bekleme siiresi Ustte: Aletin glivenlik mesafesinde bekledigi saniye
olarak sire

Cep dongiileri ile freze iglemeleri igin global veriler

Ust iiste binme faktorii: Alet yarigap! x (st (iste binme faktorii yan
kesmeyi verir

Freze tiirii: Senkronize/karsilikli
Daldirma tiirii: helisel bigiminde, sallantili veya dikine materyale dalma

smarT.NC: Programlama BROSLON:
Kkavdetne
TNC:\SMARTNC\123. HU Alet ekseni
-0 -“::' Program: 123 mm Ham parca Secenekl Global [ M =
nel (4] N
-1 700 Program ayariar: GUvenlik mesatesi [z —
2. Guvenlik mes. [Se
1.1 Ham parca
F Pozisyonu 750 s £
1.2 Secenekler F geri cekme ECECE]
Pozisyonlandirma W

fi|cep frezesi

Pozisyon tutunu
Delik
Parca kirma geri cek
Ust bekleme siresi
Alt bekleme siresi
| Cep frezesi
Bindirme faktsri

Freze tipi (Me3’de> @

Daldirma tipi
Kontur frezesi
Guuenlik mesafesi
GUuenli Ylkseklik
Bindirme faktsrd

Freze tipi (M@3”de>
J

Y

J

DIAGNOSIS

INFO 1/3
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e

uvarLA | TEST ET
et

1w s
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ISLEME

==

ALET
TABLOSU
2

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin

Kontiir dongiileri ile freze iglemeleri igin global veriler smarT.NC: Programlama
. . . . . . . G 1i uk klig u (B/1)7
Giivenlik mesafesi: Dongli baslangig pozisyonunun alet eksenine Al e A i J oL

TNC: \SMARTNC\123 . HU Alet ekseni z
B

Program-
kaydetme

otomatik surlilmesi sirasinda alet 6n ylzeyi ve isleme pargasi yuzeyi an area | seceneia | sovar [0 " [
arasindaki mesafe e —
Giivenli yiikseklik: isleme pargasi ile bir garpismanin L =
gergeklesemeyecegdi mutlak yiikseklik (ara pozisyonlandirmalar ve Pt —
I . . ) Cep frezesi T |
dangd sonunda geri gekme igin) o . e e |
Ust liste binme faktori: Alet yarigapi x Ust Uste binme faktori yan L -
. . 1.3.6 Tarama
kesmeyi verir =1 fea o=
e . e : 2 Buvenli Yukseklik
Freze tiirii: Senkronize/karsilikli ? H| ]| stnazne rocroro
SR ES Freze tipi (M@37de>
; i ; L5k mesatess CO—
Tarama iglevleri icin global veriler T E—

Giivenlik mesafesi: Tarama pozisyonuna otomatik siiriis sirasinda Bt cwmniaiie se [T OGS
tarama gubugu ve isleme pargasi ylizeyi arasindaki mesafe ‘ l l ‘ ‘ ‘
Giivenli yiikseklik: Sayet Giivenli yiikseklige siiriis secenegi
aktiflestiriimisse, smarT.NC'nin tarama sistemi 6lgiim noktalar
arasinda sirdigu, tarama sistemi eksenindeki koordinatlar
Giivenli yukseklige hareket edin: smarT.NC'nin 6lgme noktalari
arasinda guvenli mesafeye veya glvenli yukseklige surultp
surtlmeyeceginin secilmesi




Alet se¢imi

Bir giris alani alet secimi igin aktifse, yazilim tusu ile alet numarasi veya
alet ismini girmek istediginizi belirten ALET ISMI yazilim tusunu
segebilirsiniz.

Boylece SEC yazihm tusu ile bir pencereyi ekrana getirebilirsiniz, bu
pencere Uzerinden bir TOOL.T alet tablosunda tanimli aleti secebilirsiniz.

smarT.NC segilen aletin, alet numarasini veya alet ismini otomatik olarak
ilgili giris alanina yazar.

intiyag halinde gésterilen alet verilerini degistirebilirsiniz:
Ok tuslariyla satiri ve ardindan degistirilecek degerin sttununu segin:
Acik mavi cergeveler secilebilir alani isaretler
DUZENLE yazilim tusunu ACIK olarak ayarlayin, istenen degeri girin ve
ENT tusu ile onaylayin
intiyag halinde diger siitunlari secin ve énceden tanimli yéntemi
yeniden uygulayin

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Gen1 bai:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

T CE—
s —
E 150

Derinlik -20

Kesme derinligi S

Parca kirma derinl

: E [

=l

Ana eksen

van eksen Alet eks

SO
z z
g £
F-
° o

8

ki

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

‘ SEC ‘

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3

l

ALET-
1SME

smarT.NC:
Alet ismi?

Programlama

Prog:
kaya

ran-
etne

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

|Lcuts

Gen1 bak:s | Tool | Delne par | Pozisyon [
n

+0 ° °
+1 15 10
+2 15 20
+3 15 5
+a 15 5
+5 15 5
+6 15 5

15 5

iptal et

DUZENLE

keL]  ack

SON

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin

54

Devir/Kesim hizi arasinda gegis

Mil devir tanimi igin bir giris alani aktif oldugu suirece, devirin U/dak olarak
mi yoksa bir kesim hizinin m/dak [veya in¢/dak] olarak mi girilmesi
gerektigini segebilirsiniz.

Bir kesim hizini girmek icin

VC yazilim tuguna basin: TNC, giris alanindan gegcis yapar
Kesim hizindan devir girisine gecis yapmak icin

NO ENT tusuna basin: TNC, kesim hizi girisini siler

Devir sayisini girmek igin: Ok tusuyla giris alanina geri gidin
FIFZIFUIFMAX gegisi

Besleme tanimi igin bir giris alani aktif oldugu siirece, beslemenin m/dak
(F), U/dak (FU) olarak mi yoksa mm/dis (FZ) olarak mi girilmesi
gerektigini secebilirsiniz. Hangi besleme alternatiflerine izin verildigi, ilgili
calismaya baglidir. Bazi giris alanlarinda FMAX (hizli hareket) girisine
izin verilir.

Bir besleme alternatifini girmek igin

F, FZ, FU veya FMAX yazilim tusuna basin

smarT.NC: Programlama

Progran-
kaydetme

Ana eksen

¥an eksen Alet eks
[

Mil devir sayisi S=7?
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Gen1 bak:s | Tool | Delne par | Pozisyon [
) T " &
= *  [gilees perik 5 I— =
F E 150 1»
::;iu:l::nnnés !;287 -
Parca kirma derinl Co— 1 2
@ 5 Y

5 :
2 g
é g
& 4
: 3
B 8

i

% =B
B
‘ ‘ ‘ : ‘ o
smarT.NC: Programlama Rhosion
: : Kkavdetne
Derin kesme beslemesi?
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Calisma kapsami
o ° ° 8y
» Genl bakis | Tool | cep param. | —
b2 251 Dikdértgen cep
-E [d] -
s - — T
¥
FE 150
= i
FE So0 el
) - v
Cep uzunlugu 3 Wt
Cep genisligi [ze
Kése yaricapi C—
Derinlik e
Kesme derinligi S
[] g oragnosts
7 b fAna eksen  Yan eksen _ Alet eks
i [ [ é -
IO 1/3
=B
B
‘ ‘ : ‘ ‘ = ’ =




Verileri onceki, ayni tipteki Unit'ten alin

Yeni bir Unit agtiktan sonra UNIT VERILERINI AL yazihm tugu Gzerinden,
onceden taniml, ayni tipteki Gnitelerden birine ait tim verileri alin.
smarT.NC daha sonra bu utnitedeki tim degerleri alir ve bunlar aktif
Uniteye tasir.

Ozellikle freze Unitelerinde bu sekilde kolay kazima/perdahlama
calismalarini tanimlayabilirsiniz, bunu yaparken 6rn. sira Unitesindeyken,
veri aktarimina gére sadece 0lgliyl ve ihtiyag halinde aleti diizeltin.

@ smarT.NC, smarT programini éncelikle yukari dogru ayni
sekildeki Unitede arar:

Eger smarT.NC'nin program baslangicina kadar higbir Unit
bulmamasi gerekiyorsa, bu durumda arama islemi,
program sonunda guncel timceye kadar baslar.

Eger smarT.NC tiim programda higbir Unit bulmuyorsa,
kumanda bir hata mesaji gosterir.

Programlama
Alet cagirma

Program-
kavdetme

TINC : \SMARTNC\123_DRILL .HU

Gen1 bakis | Tool | Sap. parm. |

[d]
=0
e[i]
[l

Bitmis parca capi

Ham parca capi
Derinlik
Kesme derinligi

Ana eksen _ van eksen

M

=

=}

]

CiHAZ DATA
DEVREDZLD:

DIAGNOSIS

i

Calismalari tanimlayin

INFO 1/3

l

ALET-
1SME




Caligsmalari tanimlayin
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Eklenebilen galigma adimlari (Units)

smarT.NC igletim tiiri segiminden sonra DUZENLE yazilim tusu
uzerinden eklenebilen ¢alisma adimlarini segin. Calisma adimlari

asagidaki ana gruplara ayrilmigtir:

smarT.NC:

Programlama

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

<o [Errosren: 125.oRTLL mn

1| |
>
b |-
|-
> (-
>

Alet ekseni z

Genl bakis | Ham parca | Seseneki [¢»

Ham parca slculeri
-1 [Egll7ee Progran avariara R

Maks nokta
x Fe [1e8
v 3 T —
z a8 C—
Malzeme referans noktasi

™ Referans noktasi no tanimlanmasi

[

Global veriler

Guvenlik mesafesi
2. Guuenlik mes.
F Pozisyonu

F geri cekme EEEEE]

"

DUZENLE

@%E

TARAMA HES DGNUS

oZEL
FONKS .

Yazilim
Ana gruplar tusu Sayfa
ISLEME: s Sayfa 57
Delme, vida disi isleme, freze v
TARAMA: - Sayfa 122
3D tarama sistemi igin tarama
fonksiyonlar
DONUSTURME: Sayfa 131
Koordinat hesap déniisimi ile ilgili =y
fonksiyonlar
OZEL FONKSIYONLAR: Sayfa 139

Program ¢agirma, konumlandirma Unitesi,
M fonksiyonlari Unitesi, agik metin diyalog
Unitesi, program sonu Unitesi

OZEL.
FONKS .

e

numune jeneratérini baslatir.

KONTUR-PGM ve POZISYONLAR yazilim tuslari tgtincti
yazihm tusu gubugundadir, kontur programlamayi veya



Ana gruplari isleyin

Ana gruplari islemede asagidaki calisma gruplarini secin:

smarT.NC:

Programlama

Program-
kaydetme

Yazilim
Calisma gruplari tusu Sayfa
DELME: bELEC Sayfa 58
Merkezleme, delme, raybalama, cevirme, 677
geriye havsalama
DISLI: Sayfa 71
Dengeleme dolgulu ve dolgusuz digli delik tis;
delme, disli freze
CEPLER/PIMLER: ceruen, Sayfa 85
Delik frezesi, dikdértgen cep, daire cep,
yiv, yuvarlak yiv
KONTUR-PGM: Sayfa 101
Kontur programinda islem yapin: Kontur @
¢ekme, kontur cebi kazima, dizenleme ve
perdahlama
YUZEYLER: Sayfa 118

Satih frezeleme

s

YUZEYLER

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

<o [ETprosren: 1250RrLL mn

Alet ekseni

Genl bakis | Ham parca

Ham parca slculeri
v 1 SRl 720 Program avarlari
=i Min nokta

Ly |

I |

I |
> |
b |
> |

X e
v [fe
z B —

Malzeme referans noktasi

I Referans noktasi no tanimlanmasi T

z
| secenexa [

Maks nokta

Fiee
Fee | S ;
[ — v

@

Global veriler
Guvenlik mesafesi
2. GuUuenlik mes.
F Pozisyonu

F geri cekme

DELZK
I

CEPLER/

pisList
an TIPALAR
@

KONTUR-PGM | YUZEYLER

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin

Program-
kaydetme

Delme calisma gruplar smarT.NC: Programlama
Delme galisma gruplarinda asagidaki uniteler delme galismasi igin TG \SHARTNGN 123 _DRILLHU Alet skeent 2

-0 Genl bakis | Ham parca | Sesenekl [

kullanima sunulur: B

"

: Yazilim v —— =
Unit Sayfa z [ —C— v
tusu ieizcasirie s entony
I Referans noktasi no tanimlanmasi T\

Unit 240 Merkezleme T Sayfa 59 e Y

kY

% Gluenlik mesafesi I
2. Guvenlik mes. I —
F Pozisyonu [7se
_a:— F geri cekme 99939
Unit 205 Delme unzT z05 Sayfa 61 G oragosts
o = e
b -
l; g IO 13
Unit 201 Raybalama TETEY Sayfa 63 —_— =K
%7
UNIT 240 UNIT 205 UNIT 201 UNIT 202 UNIT 204 UNIT 241
o b do | b

Unit 202 Cevirme Sayfa 65

S
g
£
N
S
S

&

s
g
5
N
]
e

Unit 204 Geri havsalama Sayfa 67

=

Unit 241 tek dudak delme o Sayfa 69

A
5
N
kY
»

Sk




Program-
kaydetme

Unit 240 Merkezleme smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Genel bakig formundaki parametre: e p——
T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir) I (6] o— i
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak] 22 L : e — i‘
F: Merkezi besleme [mm/dak] veya FU [mm/U] c = &) [ s &
Derinlik/ ¢ap secimi: Derinlik ve ¢ap arasinda merkezleme secimi Zommmmeg)| oo
Cap: Merkezleme gapi. TOOL.T'de T-ANGLE (T agcist) girisi gereklidir ons sksen _ven sksen _miet 2

Derinlik: Merkezleme derinligi

Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin"
Sayfa 145.)

Tool detay formunda ek parametre:

SO

-

£z

§c

H

g

g

5 -

g :

5B (e 8
g h 7 2
i 'a 2
-

Calismalari tanimlayin

CiHAZ DATA

DL: T aleti igin delta uzunlugu ‘ ’
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari
Mil: Mil devir yoni. smarT.NC standart olarak M3'U belirler e T e
WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki Alet ssolLns

Program-
kavdetme

H = 18- SELTRIG N L I Genl bakis Tool |Delma par | Pozisyon [
alet numarasi (makineye bagl) = o =TT
Delme parametresi detay formunda ek parametre: o 5 — q
E 150 |
Yok o — ‘“'
M Fonksivonu: | ?'—'?
ni1e [ res  [] nea :

r Wz 6n secin

[

Number  .....
Name
%

INFO 13

i

CiHAZ DATA SEC ALET-




Caligsmalari tanimlayin

Global veriler detay formunda global etkili parametre: smarT.NC: Programlama
Givenlik mesafesi?

g Guvenllk mesafeSI e e MR 2 S O R T CEeHl Delme par | Pozisyon Global veriler ‘4

Progran-
kaydetme

Euuenlik mesafesi 2_____

L]
A
E 2. Guvenlik mesafesi . Suventik nes. 6B gl
n:n bekleme suresi [@ G| S Q-
N Alt bekleme siiresi oS
% +  [@]sr00e1 verizer ?"'?

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

p

DIAGNOSIS

alll

INFO 1/3

.
El




Unit 205 Delme

Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir)
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Delme beslemesi [mm/dak] veya FU [mm/U]

Derinlik: Delme derinligi

Kesme derinligi: Aletin, delikten disari hareketinden dnce kesilmis
olan élgusu

Talas kinnlmasi derinligi: smarT.NC'nin, bir germe kirilmasi
uygulandiktan sonraki kesmesi

Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin”
Sayfa 145.)
Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti igin delta uzunlugu
M fonksiyonu: Istenen M ek fonksiyonlari
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3' belirler

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagli)

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Program-
kavdetme

TG : \SHARTNCN123_DRILL . HU Gen1 bai:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

T CE—
,

E 150

Derinlik -20

Kesme derinligi S

Parca kiraa derinl C—

E =

i

=

Ana eksen Alet eks

van eksen

SO
z z
g £
F-
° o

8

ki

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

5 z

2 :

g8 (T8 (Kol
g h 7 E
i 'a 2
H

Calismalari tanimlayin

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNCN\123_DRILL . HU Geni bakis Tool |Delme par | Pozisyon [¢»

5

LI =)

E =

el —

T —
,
. (@) ——
F E 150
* Takm verileri
" ——
H Fonkaivenu: —
M Fonksiyonu:
nize [ vea c [ ves
™ WZ 6n segim
T
Number  .....
Name
2
CiHAZ DATA 2

DIAGNOSIS

INFO 13

-

i

ALET-
1SME

|
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Caligsmalari tanimlayin
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Delme parametresi detay formunda ek parametre:

Talag kirllmasi derinligi: smarT.NC'nin, bir germe kirilmasi
uygulandiktan sonraki kesmesi

Eksilme tutarlari: smarT.NC'nin kesme derinligini kiigliltme degeri

Min. kesme: Eksilme tutarlari giriimigse: Minimal kesme i¢in minimal
sinirlama

Ustteki talep edilen mesafe: Germe kirllmasindan sonraki geri
konumlandirmada ust glivenlik mesafesi

Alttaki talep edilen mesafe: Germe kirilmasindan sonraki geri
konumlandirmada alt glivenlik mesafesi

Baslangi¢ noktasi kesmesi: Derinlestiriimis baglangi¢ noktasi,
hazirlanmig deliklerdeki koordinatlarin yizeyine baglidir

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Guvenlik mesafesi

g

2. Glvenlik mesafesi

Z

%_t Germe kiriimasindaki geri gekme mesafesi
%ﬂ; Alt bekleme suresi
N Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

smarT.NC: Programlama Froatons;
g : kavdetne
Derinlik?
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Genl bakis | Tool Delme par ] Pozisyon [>
- M
Derinlik ETE—— &)
3 Kesme derinligi S ey
Parca kirma derinl 2
Alma tutar: B 2
Min. kesme e ]
L ©On mesafe tutucu yuk 0.2
on mesafe tutucu alt e.2 TN n
a A
Baslangic nok tayvini o =R ]
4
DIAGNOSIS
INFO 1/3
=B
smarT.NC: Programlama RLoaton,

Givenlik mesafesi?

kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* IIElcbal veriler

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t

2 |su i i 2 _______[]
|8 Jsuveni mesaress g 8
Guvenlik mes. EE) O
rca kirma geri cek [GNZ e [
t bekleme siresi [@ g v
Pozisvonu 758 g ——
T |
Er Pozisvonu FHAX =hi "E‘
0Ly

DIAGNOSIS

[

=

El

%%% |




Unit 201 Raybalama
Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir)
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]
F: Surtinme beslemesi [mm/dak] veya FU [mm/U]
Derinlik: Strtiinme derinligi
Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin"
Sayfa 145.)
Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3' belirler

W2Z 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

Alet cagirma

smarT.NC: Programlama

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

1 Surtinne

Gen1 bai:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

(1] C—
0
{8 P —
Derinlik -20
T
e esen__van sisen et ais

E =

=0

~al

CiHAZ DATA

5 =

2 :

g8 (T8 (Kol
g5 g E
i 'a 2
-

Alet cagirma

smarT.NC: Programlama

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [l Jrakan verizers

Genl bakis Tool |Delne par | Pozisyon [

T —
0

FE [1se

bL

M Fonksivonu: —
M Fonksivonu: _

E =

=0

gl

iz e [ nes o 7] ea

r uz 6n secin

E 0 nNunber
) ﬂ Nane

SEC

CiHAZ DATA

DIAGNOSIS

|

INFO 13

ALET-
1SME

i

Calismalari tanimlayin

63



Caligsmalari tanimlayin

64

Delme parametresi detay formunda ek parametre:
Yok.

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

;{ Guvenlik mesafesi

i{ 2. Glvenlik mesafesi

ﬂ a) Geri gekme beslemesi

5%{& Alt bekleme siiresi

smarT.NC:
Derinlik?

Programlama

Program-
kaydetme

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Derinlik

1me parametresi

Genl bakis | Tool Delme par | Pozisyon [
n

smarT.NC:

Programlama

Givenlik mesafesi?

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Euuenlxk mesafesi

Givenlik mes.

geri cekme

t bekleme siresi

Er Pozisyonu

* llElobal veriler

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t

0
o e
EELEE] G| S ll
[Ty ¥
L
!

=




Unit 202 Cevirme
Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir)
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Delme beslemesi [mm/dak] veya FU [mm/U]

Derinlik: Cevirme derinligi

Serbest hareket yonii: smarT.NC'de aletin delik tabanindaki serbest
hareket yénu

Calisma pozisyonlari (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin"
Sayfa 145.)
Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti icin delta uzunlugu
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3' belirler

WZ 6n segimi: ihtiyac halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

all
=k
Al

Derinlik

202 Cevirerek kapatma

Serbest sevir ysnu

Ana eksen _ van eksen

Gen1 bai:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

Alet eks

Number  ..... I I
Name

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

Calismalari tanimlayin

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

all
=k
il
DL

M Fonksivonu:

M Fonksivonu:

iz e [ nes o [)] vea

I Wz sn secin

Genl bakis Tool |Delme par | Pozisyon [
n

—
fise

—
T
I =

Number
Name

CiHAZ DATA
DEVREDZLD:

‘ SEC ‘

-
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Caligsmalari tanimlayin

Delme parametresi detay formunda ek parametre: ST e —
Derinlik? kaydetne

Mil acisi: Aletin, smarT.NC Uzerinde serbest hareket etmesi igin T S ARToN1 23 DRTLL U i -
L]

konumlanmasi gereken agi N

Derinlik

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Serbest sevir yonu

*

Glvenlik mesafesi

Mil acisi

2. Glvenlik mesafesi

IFfi=

Geri gekme beslemesi

=
mup

%" Alt bekleme suresi

p

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Progran-
kaydetme

smarT.NC: Programlama
Givenlik mesafesi?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t

- M
[EJsuventix nesares:  PRESSS—T 5
N
v i
Guvenlik mes. 5@ G
geri cekme EECEE] G| S Q-
t bekleme suresi [ENNIIIIIING v
EF Pozisyonu [FMAX = =
T |
e
* @ |s10pa1 veriler =
(@] g7
DIAGNOSTS
INFO 1/3
=B
&




Unit 204 Geri havsalama
Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Delme beslemesi [mm/dak] veya FU [mm/U]

Algaltma derinligi: Alcalma derinligi

Materyal kalinh@:: isleme pargasinin kalinligi

Eksantrik 6l¢ilisii: Delme gubugu eksantrik 6l¢isu

Kesim yiiksekligi: Delme ¢ubugu alt kenar mesafesi — Ana kesim

Serbest hareket yonii: Aletin smarT.NC'de eksenter 6l¢l kadar
belirlenmesi gereken yonu

Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin"
Sayfa 145.)
Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti igin delta uzunlugu
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Gen1 bak:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

:

=k

il

Hausa derinligi
Malzeme kalinlig:
Eksantrik kam slcusu
Kesin yiksekligi

Serbest sevir yonu

Ana eksen _ van eksen

Alet eks

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

Calismalari tanimlayin

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Takin verileri

Number
Name

Genl bakis Tool |Delne par | Pozisyon [
"

*[d]
=k
Al
DL

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

iz e [ nes o ] ea

r Wz 6n secin

o H
— &=
zee g
0
2 2
Y

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

‘ SEC

o
2
m
i

v

67



Caligsmalari tanimlayin

68

Delme parametresi detay formunda ek parametre:

Mil agisi: smarT.NC'nin aleti delige giris ve delikten ¢ikistan énce
konumlandirdidi agi

Bekleme siiresi: Havsalama tabaninda bekleme siiresi

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

=l

p

Glvenlik mesafesi
2. Guvenlik mesafesi
Konumlandirma beslemesi

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

smarT.NC: Programlama

Derinlik Girintisi?

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [Hfosine paranstress

®

Genl baias | Tool Delme par | Pozisyon [
n

Hausa derinligi
Malzeme kalinlig:
Eksantrik kam &leisi
Kesin yuksekligi

Serbest sevir ysnu

Mil agisi
Bekleme suresi

smarT.NC: Programlama

Givenlik mesafesi?

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* llElabal veriler

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t

Euuennk mesafesi

Givenlik mes.

2 _____ 3
0 G
750 G

FHAX

=




Unit 241 tek dudak delme smarT.NC: Programlama
Genel bakis formundaki parametre: Alet casirma

Program-
kaydetme

TNG: \SMARTNCN123_DRILL . HU Gen1 bak:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir) , ’ E—
= ; 0 Se0
S: Delmede mil devir sayisi [U/dak] L e R

]

_.
o
g
5 @ =
o
=

. Derinlik [Fz6

F: Delme beslemesi [mm/dak] veya FU [mm/U] ot C—
Derinlik: Delme derinligi ® Entevsext dir. of ot. “ - Ty
i i o[ :

Baslangi¢ noktasi durumu: Gergek delme isleminin baslangic Biris w1 mz L —

noktasi. TNC besleme 6n pozisyonlamada giivenlik mesafesinden e, A
derinlestiriimis baslangig noktasina suriyor oramosts

Ana eksen _ van eksen Alet eks
I

Doniis yonunii igeri/ digar suiriin: Delikten iceri sirmede ve delikten
digari sirmede milin gerekli donls yoninu o 173

igeri siirme devir sayisi: Delikten igeri siirmede ve delikten disari
stirmede aletin gerekli devir sayisi

.

SEC

CiHAZ DATA

ALET-

1SME

(]

Sogutma maddesi ACIK: M?: Sogutma maddesinin devreye alinmasi
icin M ek fonksiyonu. Alet delik icerisinde derinlestiriimis baslangi¢
noktasinda bulundugunda TNC sogutma maddesini devreye alir.

Sogutma maddesi KAPALI: M?: Sogutma maddesinin devreden
alinmasi i¢in M ek fonksiyonu. Alet delme derinliginde bulunuyorsa
TNC sogutma maddesini devreden alir

Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin"
Sayfa 145.)

Calismalari tanimlayin



Caligsmalari tanimlayin

IS

70

Detay formu Tool'da ilave parametreler:

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

Delme parametresi detay formunda ek parametre:
Yok.

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Guvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

Konumlandirma beslemesi

=
dumn

Alt bekleme siiresi

Geri gekme beslemesi

mup

==

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

smarT.NC:
Alet cag:

Programlama
rma

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

241 Tek

[©)

:
291211 derin delme 5

rli]

DL

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

I Wz sn secim

Genl bakis Tool |Delme par | Pozisyon [
n

o |
E3
150 &

ﬂ

=

DEVREDZLD:

CIHAZ DATA ‘

smarT.NC:
Givenlik

Programlama
mesafesi?

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Glvenlik mes.

Pozisyonu

Alt bekleme siresi

F geri cekme

Delne par | Pozisvon Global veriler |d

PE—
50 G
750 G

.y

[essss &
[ S—




Disli caligma gruplari

Disli calisma gruplarinda asagidaki Uniteler, vida disi isleme calismasi

icin kullanima sunulur:

Unit

smarT.NC: Programlama

Program-
kavdetme

Unit 206 Dengeleme dolgulu disli delik
delme

Unit 209 Dengeleme dolgusuz digli delik
delme (germe kiriimasi ile)

UNIT zes
S RT

Yazilim
tusu
a2

Sayfa 73

Unit 262 Digli freze

S
g
5
N
b
8

&

Sayfa 75

Unit 263 Havsa digli freze

5
g
&
N
b
3

\;

Sayfa 77

TNG:\SMARTNCN123_DRILL .HU
- e [Bprosran: 123_oRILL nm
- 1 [Egll7ee Progran avariar:

Alet ekseni

Genl bekis | Ham parca | Seceneki [¢»

Ham parca slculeri
Min nokta

z

Maks nokta

o [+ [+1e8
v e [Fee | S ;
z [2e [+ W
Malzeme referans noktasi
I Referans noktasi no tanimlanmas: Ty
5 iy
Global veriler d <
Guvenlik mesafesi 2 |
2. Guuenlik mes. I —
F Pozisyonu [ —
F geri cekme |
|
1>
1> |
b |
|
b |
UNIT 208 | LNIT 206 | LNIT 262 | NIT 263 | NIT 264 | LNIT 265 | NIT 267

Unit 264 Delme digli freze

S
g
g
N
3
2

B

Sayfa 79

Unit 265 Heliks delme disli freze

S
g
g
N
5
a

&

Sayfa 81

Unit 267 Dis digli freze

S
g
&
N
5
4

F

Sayfa 83

Calismalari tanimlayin

4l



Unit 206 Dengeleme dolgulu digli delik delme
Genel bakisg formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gecis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Delme beslemesi: S x hatve p ile hesaplama

Disli derinligi: Dislinin derinligi

Calisma pozisyonlari (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin
Sayfa 145.)

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlar
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

Caligsmalari tanimlayin

Delme parametresi detay formunda ek parametre:
Yok.

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Glvenlik mesafesi

2. Guvenlik mesafesi

Alt bekleme suresi

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

¢ [EEEE

72

smarT.NC: Programlama

Alet cagirma

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

05 Disli delme

Gen1 bak:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

(@]
=[]
A8

Disli derinligi

Ana eksen _ van eksen

Alet eks

DEVREDILD:

CiHAZ DATA ‘

smarT.NC: Programlama
Givenlik mesafesi?

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* IIElcbal veriler

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler [t

veniik nesates: AN 8
—_—
. Buvenlik mes. 5@ G
R —
T i
1.1
=
v ¥
bIAENOSTS
INFO 1/3
=EE




Unit 209 Dengeleme dolgusuz disli delik deime
Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir)
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]
Disli derinligi: Dislinin derinligi
Hatve: Vida diginin egimi
Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin"
Sayfa 145.)
Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3' belirler

W2Z 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC:

Programlama
Alet cagirma

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Gen1 bai:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

i

Number

Name

= L
5 | {
s[0)
Disli derinligi -18 g ;
Hatue Crc— g
Ana eksen _ Yan eksen Alet eks T N
T T Seg
g
prAGNOSTS
INFO 1/3
Ei'
ALET-
ISMI

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

smarT.NC:

Programlama
Alet cagirma

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Takin verileri

Genl bakis Tool |Delme par | Pozisyon [

o 1]

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

iz e [ nes o )] vea

I Wz 6n secin

M
o
= —
— S
_— W
i | A
Ty

i

Number

Name

INFO 13

i

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

ALET-

SEC
1SME

DIAGNOSIS

|

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin

L T

Delme parametresi detay formunda ek parametre: smarT.NC: Programlama
Disli derinligi?

Program-
kaydetme

Talag kirllmasi derinligi: Bir talas kirlmasindan sonra yapilmasi TG SHRRTNON123_DRELL. 70 R - -

gereken kesme > Dis11 ceriniist .
v Hatue 1.8

Mil agisi: Aletin, smarT.NC Uzerinde digli agma islemi igin ° D) i —

konumlanmasi gereken aci: Bu nedenle digli gerekli durumda sonradan Gers oekm S isin fekter [T

+ [josine paranstress

kesilebilir
Geri cekmede S igin faktor Q403: TNC'nin mil devrini - ve bdylece geri

¢ekme beslemesini - delikten ¢ikarma sirasinda artirma faktori

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Guvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

[l

Germe kiriimasindaki geri cekme mesafesi ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

np smarT.NC: Programlama
Givenlik mesafesi?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Progran-
kaydetme

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t

N veniik nesates: NN 8
AL
5 —_—
. Buvenlik mes. 5@ G
T[] i
e
* llElabal veriler %‘ v




Unit 262 Digli freze
Genel bakig formundaki parametre:

Program-
kavdetme

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

TG : \SMARTNCN123_DRILL . HU Gen1 bai:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir) , 7B =
H 1 H v o* 2 Disli frezesi 5
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak] #[] =

F: Freze beslemesi

Cap: Vida disinin nominal ¢api

Hatve: Vida disinin egimi

Derinlik: Digli derinligi

Calisma pozisyonlari (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin
Sayfa 145.)

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti igin delta uzunlugu

DR: T aleti i¢in delta yaricapi

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

cap
Hatue
Derinlik

Ana eksen _ van eksen

[ —
+1.5
[ a—

=0

E =

gl

Alet eks

DEVREDZLDZ:

CiHAZ DATA ‘

W @L
Calismalari tanimlayin

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Number

i Name

Genl baks Tool |Delne par | Pozisyon [

(8]

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

ni1e noa o Moa

I uz 6n secin

o |
—

500

o
=0

E [z

o

—
—
—
—

INFO 1/3

i

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

ALET-

SEC
1SME

DIAGNOSIS

|

-
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Caligsmalari tanimlayin

76

Delme parametresi detay formunda ek parametre:

Gegislerin uygulanmasi: Aletin kaydirildigi vida disi gecis sayisi

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Guvenlik mesafesi

2. Guvenlik mesafesi

Konumlandirma beslemesi

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi
Senkronize galismada freze veya

Karsilikh galismada freze

smarT.NC: Programlama

Nominal Cap?

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

peine parametresi

®

Genl bakis | Tool Delme par | Pozisyon [
n

cap
Hatue +1.5

Derinlik -18
Ekleme: islem akisi o

smarT.NC: Programlama

Givenlik mesafesi?

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@]sr00e1 veriter

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t

Euuennk mesafesi 2_____ o

Givenlik mes. 50 G

Pozisyonu 750 G| S

Freze tipi (M03”de>

=B




Unit 263 Havsa digli freze
Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Freze beslemesi

F: Havsa beslemesi [mm/dak] veya FU [mm/U]

Cap: Vida disinin nominal ¢api

Hatve: Vida disinin egimi

Derinlik: Disli derinligi

Algaltma derinligi: Havsalama sirasinda, malzeme ylizeyi ve alet ucu
arasindaki mesafe

Mesafe tarafi: Alet kesme ve delik duvari arasindaki mesafe
Calisma pozisyonlari (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin”
Sayfa 145.)

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti igin delta uzunlugu

DR: T aleti i¢in delta yaricapi

M fonksiyonu: Istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3' belirler

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagli)

smarT.NC:

Programlama

Alet cagirma

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

i i

.

v % 263 Disli disurme frezesi 2 .
=
r[¢]

Cap
® Derinlik

Hausa derinligi
van nesate

Ana eksen _ Yan eksen

10
s
Fle—

Gen1 bak:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

=0

E =

gl

[-ze

ez

Alet eks

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

5 z
g :

g8 (T8 (Bl
g5 7 2
i 'a 2
H

smarT.NC:

Programlama

Alet cagirma

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

@

i

* [ Jrakan verizers

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

iz e [ nes o )] ea

I Wz &n secin

Number

Name

200

Genl bakis Tool |Delme par | Pozisyon [
e |
—

500

=

=0

E =

el

—
—
—
—

INFO 13

i

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

SEC

ALET-
1SME

|

DIAGNOSIS

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin

78

Delme parametresi detay formunda ek parametre:

Alin tarafinda algaltma derinligi: Alin tarafindaki algaltmada, alcaltma

derinligi

Alin tarafinda kaydirma: TNC'nin alet ortasini delikten 6n havsalama

mesafesi

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Givenlik mesafesi

2. Guvenlik mesafesi

Konumlandirma beslemesi

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi
Senkronize galismada freze veya

Karsilikli galismada freze

smarT.NC:
Nominal Cap?

Programlama

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Delme parametresi

Genl bakas | Tool Delme par | Pozisyon [
n

cap 2]
Hatue +1.5 [
Derinlik -18

Hausa derinligi -20 S ‘
Yan mesafe 0.2 ]
Hausa derinligi &nu +0

Alin tarafi kaydirma o T

smarT.NC:
Givenlik mesafesi?

Programlama

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t

[ Jsuveniix mesares: RS 8
=
Guvenlik mes. 5@ G
.EF Pozisyonu 750 G S ‘
[ro]F pozisvonu ¥

Freze tipi (Mo3”de>

=B

3




Unit 264 Delme disli freze
Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir)
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]
F: Freze beslemesi
F: Delme beslemesi [mm/dak] veya FU [mm/U]
Cap: Vida disinin nominal ¢api
Hatve: Vida disinin egimi
Derinlik: Disli derinligi
Delme derinligiDelme derinligi
Kesme derinl delme
Calisma pozisyonlari (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin"
Sayfa 145.)
Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti icin delta uzunlugu

DR: T aleti igin delta yarigapi

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3' belirler

W2Z 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC: Programlama

Alet cagirma

Program-
kaydetme

TINC : \SMARTNC\123_DRILL .HU

284 Delme disli frezesi

{ Number

(=

Gen1 bai:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

1]
-
-]
[i]

cap
Hatue

Derinlik

Delme derinligi
Kesme derinl delme

Ana eksen _ van eksen

i E [

;
j
=

=l

Alet eks

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

5 B

2 :

g8 (T8 (Kol
g h 17 E
i 'a 2
H

smarT.NC: Programlama

Alet cagirma

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

iz e [ nes o )] ea

[ Wz 6n secin

Genl bakis Tool |Delme par | Pozisyon [

EE =

_l
=0

el —

DIAGNOSIS

|

INFO 13

i

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

SEC ALET-

1SME

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin

Bl sl
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Delme parametresi detay formunda ek parametre:
Germe kirilmasi derinligi: TNC'nin delme sirasinda bir germe
kirllmasi uygulamasi gereken kesmesi

Ustteki talep edilen mesafe: TNC'nin, aleti bir germe kirimasindan
sonra giincel kesme derinligine hareket ettirdigindeki giivenlik mesafesi
Aln tarafinda algaltma derinligi: Alin tarafindaki algaltmada, algaltma
derinligi

Alin tarafinda kaydirma: TNC'nin alet ortasini delik ortasindan
kaydirma mesafesi

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Guvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

Konumlandirma beslemesi

Germe kiriimasindaki geri gekme mesafesi

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

Ep

=y Senkronize galismada freze veya
=]

Y Karsilikh galismada freze

smarT.NC:
Nominal Cap?

Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

peine parametresi

Genl bakas | Tool Delme par | Pozisyon [
n

Cap 1o |
Hatue +1.5
Derinlik =

Delme derinligi 20

Kesme derinl delme
Parca kirma derinl
6n mesate tutucu vuk
Hausa derinligi snu
Alin tarafi kaydirna

smarT.NC:
Givenlik mesafesi?

Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@]sr00e1 veriter

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t
Euuennk mesafesi 1z 3
Guvenlik mes. Femme
Pozisyonu 750 Gli's
rca kirma geri cek [ORZIIIING
Er Pozisvonu [FMAx

Freze tipi (M@3”de> @ = w
Y




Unit 265 Heliks delme digli freze smarT.NC: Programlanma
Genel bakis formundaki parametre: it s

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

Program-
kavdetme

Gen1 bak:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

T: Alet numarasi veya ismi (yazilim tusu ile gegis yapilabilir) R 4] — A
. H : : = « [d|285 Helez. peine disi. fre. 5
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak] a r[] = 5 B
F: Freze beslemesi ] 22 =
; . e O
F: Havsa beslemesi [mm/dak] veya FU [mm/U] nertn1ik Fe— || §°9
Cap: Vida diginin nominal gapi EEm ﬁ

Hatve: Vida diginin egimi R —

Derinlik: Digli derinligi

DIAGNOSIS

Ana eksen _ van eksen Alet eks
[

[ I

M|

Calismalari tanimlayin

Algaltma iglemi: Vida disi frezesinden énce mi sonra mi havsalama mro 13
yapilmasi gerektiginin secimi =B

Alin tarafinda algaltma derinligi: Alin tarafindaki algaltmada, algaltma P sec e
deﬂnhgl ‘ ‘ DEVRED:LDi ‘ ‘ ‘ 1SMI

Alin tarafinda kaydirma: TNC'nin alet ortasini delik ortasindan

kaydirma mesafesi SERTLNES Preceamians

kavdetme

: " : " Alet cagirma
Calisma pozisyonlari (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin e

Sayfa 145.) .

Genl bakis Tool |Delme par | Pozisyon [

i o |
[

N
s g

H

@ 2

Tool detay formunda ek parametre: -
#[ @ Jrakim veriters
DL: T aleti i¢in delta uzunlugu
- 1
DR: T aleti igin delta yarigapi —
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlar D —
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3' belirler rsa @ [ s o ] rea
W2Z 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki Z Nene N | ,,:E-.!

alet numarasi (makineye bagl)

INFO 1/3

i

ALET-

CiHAZ DATA €5

ISME




Caligsmalari tanimlayin
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Delme parametresi detay formunda ek parametre:
Yok.

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Guvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

Konumlandirma beslemesi

i =l

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

smarT.NC: Programlama

Nominal Cap?

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

peine parametresi

Genl bakas | Tool Delme par | Pozisyon [

cap
Hatue
Derinlik

Dusurme islemi

Hausa derinligi snu
Alin tarafi kavdirma

"B
[ —
<ol | ° O
C— ¥
Cm—
T § i
o

smarT.NC: Programlama

Givenlik mesafesi?

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Euuennk mesafesi

Givenlik mes.

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t
— =
56 O R
s

=

750 G il
[FRAx W

T

=

INFO 1/3

i

-

i




Unit 267 Digli freze
Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir)
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]
F: Freze beslemesi
F: Havsa beslemesi [mm/dak] veya FU [mm/U]
Cap: Vida disinin nominal ¢api
Hatve: Vida disinin egimi
Derinlik: Digli derinligi
Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin”
Sayfa 145.)
Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti igin delta uzunlugu

DR: T aleti i¢in delta yaricapi

M fonksiyonu: Istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3' belirler

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagli)

smarT.NC:

Programlama

Alet cagirma

Program-
kavdetme

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

= [BC]z87 D15 cap dis acma frezesi

-

s

=

{H
Cap

Hatue
Derinlik

Ana eksen

van

eksen

Gen1 bai:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

5
8 g

H

@ 2

10
s T
s

Alet eks

~al

=0

CiHAZ DATA
DEVREDZLD:

5 z
2 z

g8 [T (Kol
g h & 2
i 'a 2
.

smarT.NC:

Programlama

Alet cagirma

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

i

Takan verileri

T

M Fonksivonu:

M Fonksiyonu:

Number

Name

iz e [ nes o )] ea

I Wz 6n secin

Genl bakis Tool |Delme par | Pozisyon [

o |
—

500

E =

200

_l
LI )

o

—
—
—
—

DIAGNOSIS

|

INFO 13

i

CiHAZ DATA
DEVREDZLD:

ALET-
ISME

‘ SEC

Calismalari tanimlayin
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Delme parametresi detay formunda ek parametre:

Gegislerin uygulanmasi: Aletin kaydirildigi vida disi gecis sayisi
Alin tarafinda algaltma derinligi: Alin tarafindaki algaltmada, algaltma
derinligi

Alin tarafinda kaydirma: TNC'nin alet ortasini pimin ortasindan
kaydirma mesafesi

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Glvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

Konumlandirma beslemesi

=l =

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

p

i Senkronize galismada freze veya

-
o

Karsilikli galismada freze

W

,';g\‘

T3

smarT.NC:
Nominal Cap?

Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Delme parametresi

Genl bakis | Tool Delme par | Pozisyon [
n

cap
Hatue

Derinlik

Ekleme: islem akisi
Hausa derinligi snu
Alin tarafi kavdirma

o |
15
Fe
—
|
—_

smarT.NC:

Programlama
Givenlik mesafesi?

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU
=
’
- [

* Il Global veriler

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t

rsuuenl ik mesafesi

Givenlik mes.

Freze tipi (Mo3”de>

2 _____ 3
50 G
750 G| S

FHAX

3




Cepler/pimler galigma gruplari

Cepler/pimler galisma gruplarinda asagidaki Units, basit ceplerin,

pimlerin ve yivlerin freze galismasi icin kullanima sunulur:

Unit

Yazilim
tusu

Sayfa

smarT.NC: Programlama

Program-
kavdetme

Unit 251 Dortgen cep

Sayfa 86

Unit 252 Daire cep

Sayfa 88

Unit 253 Yiv

S
g
H
N

L
'u

Sayfa 90

Unit 254 Yuvarlak yiv

S
g
&
N
b
2

=0

N
)

Sayfa 92

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

ogram: 123_DRILL mm

Alet ekseni

Genl bakis | Ham parca

Ham parca slculeri
1 700 Program ayarlari e e

||

>

1|
i
|
|

UNIT 251
-

UNIT 252

UNIT 253

i) |

X e
v [fe
z B —

Malzeme referans noktasi

z
| secenexa [

Maks nokta
T —
T —
|

I Referans noktasi no tanimlanmasi

@
Global veriler
Guvenlik mesafesi
2. GuUuenlik mes.
F Pozisyonu

F geri cekme

UNIT 254 | UNIT 256

2= B0

UNIT 257

7250

UNIT 208

Unit 256 Dortgen pim

S
g
5]
N
b
a

N
D

Sayfa 95

Unit 257 Daire pim

Sayfa 97

Unit 208 Delme frezesi

Sayfa 99

Calismalari tanimlayin
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Unit 251 Dortgen cep
Genel bakisg formundaki parametre:

islem kapsami: Kazima ve perdahlama, sadece kazimayi veya
sadece perdahlamayi yazilim tuslariyla segin

T: Alet numarasi veya ismi (yazilm tusu ile gecis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]

Cep uzunlugu: Ana eksendeki cebin uzunlugu

Cep genisligi: Yan eksendeki cebin genisligi

Kose yarigapi: Eger giriimemisse, smarT.NC kdse yarigapini esittir
alet yarigapi olarak girer

Derinlik: Cebin son derinligi
Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 6lglu

Calisma pozisyonlari (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin”
Sayfa 145.)

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti igin delta uzunlugu

DR: T aleti igin delta yaricapi

DR2: Alet T icin Delta yarigapi 2 (kdse yaricapi)

M fonksiyonu: Istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: intiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagli)

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Calisna kapsami

oplal ol  cbdl

- d
e\
. Genl bakis | Tool | cep param. | o
v 51 Dikddrtgen cep T _
S
s\0) u
FE 150
e |
ol e
Cep uzunlugu 3 o8
Cep genisligi [0
Kése yaricapi 0
Derinlik I —
Kesme derinligi S
[ s oo T
g nene Goca tohocse aw O g
INFO 1/3
=B
B
CiHAZ DATA SEC ALET:
smarT.NC: Programlama EOMIN,
5 kavdetne
Alet cagirma
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Calisma kapsami
e o o =
e\
v Genl bakis  Tool ‘ cep paran. [ e
- @] p—
sk@) = — v
FIE‘ 150
i |
FIE‘ See —-";—q—y-‘z‘-\
W
4
(L) —
o] ——
M Fonksivonu: —
l Number ... ! s
M Fonksiyonu:
'"1 Name Mol %
Mil@ Me3 C Me4q
M Wz 8n secim IO L
=B
[
B
CiHAZ DATA SEC ALET:




Cep parametresi detay formunda ek parametre:

Yan ol¢ii: Yan perdahlama 6lgiisu
Derinlik odl¢iisii: Derinlik perdahlama 6lgusi

Perdahlama kesmesi: Yan perdahlama icin kesme. Eger
giriimemigse, 1 kesme ile perdahlama

F perdahlama: Perdahlama igin besleme [mm/dak], FU [mm/U] veya
FZ [mm/dis]

Doniis konumu: Tim cebin dondirilecegi agl
Cep konumu: Cebin konumu programlanan pozisyona baglidir

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Guvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

i

Bindirme faktor:

gz,
LgF

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

Senkronize galismada freze veya

Karsilikh calismada freze

Heliks formunda dalma veya

Sallanarak dalma veya

Dikey dalma

— AR ¢

smarT.NC:
1. Yan Uzunluk?

Programlama

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

v [loer peranctresi

Calisma kapsami

oblal ol obd 0

cep paran. [0

Gen1 bakis | Tool
Cep uzunlugu
Cep genisligi 26 S ;
Kose varicap: ¥
Derinlik 20

Kesme derinligi
van slcu toplami
Derinlik &lgU toplam

=0

o

Kesme perdahlama
F perdahlana

Dénus durumu
Cep durumu

so_______|
—
o

L
Co—
—
—
—
[fee
e
e —

i g
H :
& E}DE
5 8

:

Calismalari tanimlayin

= .
B
smarT.NC: Programlama oS ol
A G Kkavdetne
Givenlik mesafesi?
TNC : \SMARTNC\123_DRILL .HU Calisma kapsami
- . ] o " g
v Cep paran. | Pozisvon Global veriler |« —
- Euuennk nesafesi A = ‘
Guvenlik mes. EC G %
Emu:rne faktsri F——
Er Pozisyonu u ‘;‘_’;

Daldirma tipi

INFO 1/3

i

DIAGNOSIS

M|

-
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Unit 252 Daire cep
Genel bakisg formundaki parametre:

islem kapsami: Kazima ve perdahlama, sadece kazimayi veya
sadece perdahlamayi yazilim tuslariyla segin

T: Alet numarasi veya ismi (yazilm tusu ile gecis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]

Cap: Daire cebin bitmis parca capi

Derinlik: Cebin son derinligi

Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 6lglu

Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin”
Sayfa 145.)

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti igin delta uzunlugu

DR: T aleti igin delta yaricapi

DR2: Alet T icin Delta yarigapi 2 (kdse yaricapi)

M fonksiyonu: Istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: intiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagli)

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Calisma kapsami

e o 5 5y
N
Genl bakis | Tool | cep param. | —
T[] o—
(0 — v
FE 150
T | i
= Ly
cap 50 — | ¥ ?
Derinlik -20
Kesme derinligi 5
Ana_eksen Yan eksen RAlet eks
I I DIAGNOSIS
IO 1/3
=B
B
CiHAZ DATA SEC ALET:
smarT.NC: Programlama REoatons
= kayaetne
Alet cagirma
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Calisma kapsami
e : o B [y
B
v Genl bakis Tool ‘ Cep param. |<> —
- il o—
akim verileri -
s[@) — ¥
FIE‘ 150
T i
Pl B Sl
-
i |
(1) ——
DR
DRZ
[] nmomser .o M Fonksivonu: R
M Fonksiyonu:
'"1 Name g
mi1e [ ros o [ mea
Wz n secin rnoRtes
5 =B
| T
&
CiHAZ DATA SEC ALET:




Cep parametresi detay formunda ek parametre:

Yan ol¢ii: Yan perdahlama 6lgiisu
Derinlik odl¢iisii: Derinlik perdahlama 6lgusi

Perdahlama kesmesi: Yan perdahlama icin kesme. Eger
giriimemigse, 1 kesme ile perdahlama

F perdahlama: Perdahlama igin besleme [mm/dak], FU [mm/U] veya
FZ [mm/dis]

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Glvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

o

Bindirme faktori:

gz,
bgF

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

p

= Senkronize ¢calismada freze veya

gz,
e

Karsihkl gcalismada freze

Heliks formunda dalma veya

Dikey dalma

- m’] L) ”a
T

smarT.NC: Programlama

Daire cap1?

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Cep parametresi

O

Calisma kapsami

. = " g
a—

Genl bakis | Tool  cep param. [ —

cap se |

Derinlik -Ze 2 ;

Kesme derinlidi E—— W

van 81cuU toplami CO———

Derinlik 51ci toplam ICH— 1

Kesme perdahlama C

F perdahlana B vy 9!

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3

i

smarT.NC: Programlama

Givenlik mesafesi?

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* (l’) Global veriler

Calisma kapsami
0 or. ]

Cep paran. | Pozisyon Global veriler |«

Euuennk mesafesi z_______ @ T
2. Guuenlik mes. 50 G %
Emuxrne faktora s
e |

Er Pozisyonu

Freze tipi (MO3’de>

Daldirma tipi

=
]

INFO 1/3

.

Calismalari tanimlayin
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Unit 253 Yiv
Genel bakisg formundaki parametre:

islem kapsami: Kazima ve perdahlama, sadece kazimayi veya
sadece perdahlamayi yazilim tuslariyla segin

T: Alet numarasi veya ismi (yazilm tusu ile gecis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]

Yiv uzunlugu: Ana eksendeki yiv uzunlugu

Yiv genigligi: Yan eksende yiv genigligi

Derinlik: Yiv son derinligi

Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 6lgl

Calisma pozisyonlari (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin”
Sayfa 145.)

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti icin delta uzunlugu

DR: T aleti igin delta yaricapi

DR2: Alet T icin Delta yaricapi 2 (kGse yarigapi)

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlar

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: intiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC:

Programlama

Alet cagirma

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Calisma kapsami

‘ - - {E
Genl bakis | Tool | cep param. |
t[&] —
=0 — 7
FE 150
i | 1
o[ g
viv uzunlugu 3 o !
Yiu genisligi [1e
Derinlik -20
Kesme derinligi &
Ana_eksen Yan eksen Alet eks
[ [ g
IO 1/3
=B
CiHAZ DATA ALET-
smarT.NC: Programlama Rhoatons
= kavdetne
Alet cagirma
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Calisma kapsami
. ° s By
aiiN
v Genl bakis Tool ‘ Cep param. |<> =
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FIE‘ 150
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Pl EE) Serid
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DRZ
M Fonksivonu: -
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M Fonksiyonu:
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I Wz n secin TRt
=B
[
B
CiHAZ DATA SEC ALET:




Cep parametresi detay formunda ek parametre:

Yan ol¢ii: Yan perdahlama 6lgiisu
Derinlik odl¢iisii: Derinlik perdahlama 6lgusi

Perdahlama kesmesi: Yan perdahlama icin kesme. Eger
giriimemigse, 1 kesme ile perdahlama

F perdahlama: Perdahlama igin besleme [mm/dak], FU [mm/U] veya
FZ [mm/dis]

Do6nis konumu: Tim cebin dondirilecegi agl
Yiv konumu: Yivin konumu, programlanan pozisyona baglidir

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Guvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

Senkronize galismada freze veya

Karsilikh galismada freze

Heliks formunda dalma veya

Sallanarak dalma veya

Dikey dalma

AR ==

smarT.NC: Programlama

Yiv uzunlugu?

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Cep parametresi

Calisna kapsam:
s Ol  ©
Genl bakis | Tool  cep param. [
viv uzunlugu
viv genislisi
Derinlik

Kesme derinligi

se___|
ffe
2
o
van 81cu toplami CO———
—
°
See
e
—

f E [=

Derinlik &l toplam

gy

Kesme perdahlama
F perdahlana

Dénis durumu
viu durumu

DIAGNOSIS

il

INFO 1/3

i

smarT.NC: Programlama

Givenlik mesafesi?

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* (l’) Global veriler

Calisma kapsam:
° or.
Cep paran. | Pozisyon Global veriler |«
Euuennk nesafesi A
z. Guuenlik mes. 5o G

Freze tipi (MO3’de>

= ® =
=0
= =

Daldirma tipi

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3

.
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Unit 254 Yuvarlak yiv
Genel bakisg formundaki parametre:

islem kapsami: Kazima ve perdahlama, sadece kazimayi veya
sadece perdahlamayi yazilim tuslariyla segin

T: Alet numarasi veya ismi (yazilm tusu ile gecis yapilabilir)
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
1. eksen ortasi: Ana eksen kismi daire ortasi

2. eksen ortasi: Yan eksen kismi daire ortasi

Kismi daire ¢api

Baslangig¢ ag¢isi: Baglangic noktasi kutup agisi

Acilim agisi

Yiv genisligi

Derinlik: Yiv son derinligi

Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 6lgu

Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin”
Sayfa 145.)

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

54 vyuvarlatilmis yiu

Calisma kapsami

olal o[k

© bl

Genl bakis | Tool | cep parem. |

(8]
=(0)
e[¢]
r[-]

orta 1. eksen
orta 2. eksen
Daire kesiti capi
Baslangic agisi
Agilim acisi

Viu genisligi
Derinlik
Kesme derinligi

Ana eksen _ Yan eksen

[

T
=

|

Alet eks

DEVREDILD:

CIHAZ DATA ‘

‘ SEC ‘

DIAGNOSIS
INFO
i

i

4

W
F

ALET-
ISME




Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu

DR: T aleti icin delta yarigapi

DR2: Alet T icin Delta yarigapi 2 (kbse yarigapi)

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC: Programlama

Alet cagirma

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Calisma kapsami
g

Genl bakis Tool ‘ Cep paranm. |4>

olal ol

y
=[0)
-H
-]
UL
DR
DRZ

B neme

l Number ...

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

hf |l | LB

I Wz &n secim

—

150

500

E—
Je—
J—
p—
—

M

E

=

gl

CiHAZ DATA
DEVREDZLD:

SEC

DIAGNOSIS

2l

INFO 1/3

l

ALET-
1SME

Calismalari tanimlayin

93



Caligsmalari tanimlayin

i il

94

Cep parametresi detay formunda ek parametre:

Yan 6l¢ii: Yan perdahlama ol¢isi
Derinlik olgiisii: Derinlik perdahlama 0Olgusi

Perdahlama kesmesi: Yan perdahlama icin kesme. Eger
giriimemigse, 1 kesme ile perdahlama

F perdahlama: Perdahlama igin besleme [mm/dak], FU [mm/U] veya
FZ [mm/dig]

Aci adimi: TUm yivin déndurilecegi acl
Caligma sayisi: Kismi dairedeki calismalarin sayisi
Yiv konumu: Yivin konumu, programlanan pozisyona baglidir

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Glvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

Senkronize galismada freze veya

phe,
4_,)

Karsilikh galismada freze

Heliks formunda dalma veya

Sallanarak dalma veya

Dikey dalma

e AVA ] 5

smarT.NC:

Orta 1. eksen?

Programlama

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

P parametresi

Calisma kapsami

5 0
Genl bakis | Tool

orta 1. eksen

orta 2. eksen

Daire kesiti capa

Baslangic acisi

Ag1lim acisi

viu genisligi

Derinlik

Kesme derinligi

van 81cu toplami

Derinlik &l toplam

Kesme perdahlama

F perdahlana

Ag1 adima

islem sayisi

viu durumu

ol |Em
N

Cep param. |<> ==

+50 s Q.

E— »

+0 L

o o =

[ A A

Eo—( =

B

R

Gl

Gl

o

10 DIAGNOSIS

E—

I
INFO 1/3

smarT.NC:
Givenlik mesafesi?

Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*

llElabal veriler

Calisna kapsami

o © [l ° [y
LN

Cep paran. | Pozisvon Global veriler |< —
[BJoovenn i mesares:  PRENSG|

|
z. Guvenlik mes. 3 G

W
[+n]F Pozisvonu

Freze tipi (Mo3”de>

Daldirma tipi

=EE

[l




Unit 256 Dortgen pim
Genel bakig formundaki parametre:

Program-
kavdetme

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=

Geni bakis | Tool | sae. parm. |

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir) , ] | i
H 5 H ot ¢ 256 Dikdértgen saplama 5
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak] 3] Fc—— =[]
F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis] s G
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis] ) e B - =y
Pim uzunlugu: Ana eksendeki pim uzunlugu Kowe yaricon: —
Kesme derinligi | E—

Ham parg¢a 6l¢iisii uzunlugu: Ana eksendeki ham parga uzunlugu
Pim genisligi: Yan eksendeki pimin genisligi
Ham parga ol¢iisii genisligi: Ana eksendeki ham parga genisligi

Ana eksen _ van eksen Alet eks

I g
o i
g E}DE
5 8

£

Kose yarigapi: Pim kosesi yarigapi E
Derinlik: Pim son derinligi ‘ ‘ caes omre ‘ ‘ -.‘ a:::x.

Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 6lgl
Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin"

Calismalari tanimlayin

Program-
kaydetme

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Sayfa 145.)

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Genl bakis | Tool | Sap. parm. [

Tool detay formunda ek parametre:

o] e
DL: T aleti i¢in delta uzunlugu s | 0
* Takim verileri 7 [FHAX — |
DR: T aleti igin delta yariapi ;
DR2: Alet T |g|n.DeIta yarigap! 2 (k9§e yarigapi) i3 "N <y
M fonksiyonu: Istenen M ek fonksiyonlari orz[, —
Mil: Mil devir y&nii. smarT.NC standart olarak M3'(i belirler e —
WZ 6n segimi: ihtiyac halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki ! s mise [ nos o [ res oasosts
alet numarasi (makineye bagl) . e iy
=B

DEVREDZLDZ:

CiHAZ DATA ‘

SEC

ALET-
1SME
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Caligsmalari tanimlayin

96

Pim parametresi detay formunda ek parametre:

Yan ol¢ii: Yan perdahlama 6lgusi
Donils konumu: TUm pimin dondirilecegi agl
Pim konumu: Pimin konumu, programlanan pozisyona baglidir

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

K
L=

-
-
-

b

=
“%
4_,/'

fi2

2

Glvenlik mesafesi

2. Guvenlik mesafesi

Bindirme faktoru:

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi
Senkronize galismada freze veya

Karsilikh galismada freze

1. Yan Uzunluk?

smarT.NC: Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

plana parametreleri

Genl bakis Tool Sap. parm. ‘4»
RO v
Malzeme bos uzunlugu 75
saplana genisligi 76
Ham parca genisligi 6o
Ksse yaricap: o
Derinlik B0
Kesme derinligi 5
van 51cu toplam o
Dsnus durunu o
saplana pozisyonu g

Givenlik mesafesi?

smarT.NC: Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@]sr00e1 veriter

Sap. parn. | Pozisvon Global veriler [t
[ Jsuven ik mesaress
[K]z. cuveniik nes. 56 O
Er Pozisvonu

Freze tipi (Mo3”de>

3




Unit 257 Daire pim
Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gegis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dig]
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dig]
Bitmis parga ¢api: Daire piminin bitmis parca ¢api

Ham parga ¢api: Daire piminin ham parga gapi

Derinlik: Pim son derinligi

Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 6lgu

Calisma pozisyonlar (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin”
Sayfa 145.)

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti igin delta uzunlugu

DR: T aleti icin delta yarigapi

DR2: Alet T i¢in Delta yarigapi 2 (kOse yarigapi)

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3' belirler

W2Z 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=

257 Dairesel saplana

Geni bakis | Tool | sae. parm. |

(4]

=)

f[i]

o[-

Bitmis parca capi
Ham parca cap:

Derinlik
Kesme derinligi

Ana eksen _ van eksen

—
FHAX
500

=

e [

! E [0

Alet eks

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

=

>
"
ah
G

I g
o :
g E}DE
5 8

:

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Prog:
Kkaya

ram-
etme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [ Jrekan veriters
(@]

l Nunber

'“1 Name

Genl bakis

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

I Wz 8n secim

Too1 | sap. para. [

Ll 8

! E [0

=

DEVREDZLD:

CiHAZ DATA ‘

SEC

INFO 13

i

ALET-
1SME

|

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin

98

Cep parametresi detay formunda ilave parametre: K

Yan ol¢ii: Yan perdahlama 6lgusi

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Guvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

Il

Bindirme faktoru:

=
4

Ep

Senkronize galismada freze veya

Karsilikli galismada freze

;\‘

|DNL$
s il

W

b

smarT.NC: Programlama

Bitmis parca cap1?

Progran-
kaydetme

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

plana parametreleri

Genl bakis Tool Sap. parm. ‘4»
Bitmis parca cap:i e |
Ham parca capi ©
Derinlik [2e
Kesme derinligi -
van 81cu toplami CH

smarT.NC: Programlama

Givenlik mesafesi?

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+  [@]sr0021 veriter

Sap. parn. | Pozisvon Glopal veriler [t
[ Jsoven i mesaress
[B]z. cuvenii nes. 56 O
@Blnuxrue faktsru
Er Pozisvonu

Freze tipi (Mo3”de>

=B




Unit 208 Delme frezesi smarT.NC: Programlama
. Alet =
Genel bakis formundaki parametre: 2 2o

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Program-
kavdetme

Gen1 bak:s | Tool | Delne par | Pozisyon |

T: Alet numarasi veya ismi (yazilim tusu ile gegis yapilabilir) R 7[a] — A
H H H i 208 Delme frezesi S

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak] m m—s

F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis] i e — : ;

CGap: Deligin nominal ¢api ' "= v

Ana eksen _ van eksen Alet eks
[

Derinlik: Frezeleme derinligi \ \
Kesme derinligi: Aletin bir civata hatti izerinde (360°) kesilmesi

M|

Calismalari tanimlayin

gereken Olgi ] mber oo e

Calisma pozisyonlari (bakiniz "Calisma pozisyonlarini tanimlayin" i

Sayfa 145.) a
Tool detay formunda ek parametre: =

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu
DR: T aleti igin delta yarigapi e e e
DR2: Alet T icin Delta yarigapi 2 (kdse yarigapi) Alet cagirma

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari .

Program-
kavdetme

Genl bakis Tool |Delne par | Pozisyon [

L o 1[a] o || B
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler i k@ | —
. - a1 . . - . . . . . i : s |
WZ 6n seg¢imi: Ihtiya¢ halinde, alet degisimi hizlanmasi i¢in sonraki : Wleeh e _ = %
alet numarasi (makineye bagl) — e
— -
M Fonksiyonu: 1
M Fonksiyonu: |
Mi1 e HOS o HB‘!
l T3 aoooo I uz &n secin DIAGNOSIS
'“1 Name Mt I g
IO 13

ALET-

CiHAZ DATA SEC

1SME




Program-
kaydetme

Delme parametresi detay formunda ek parametre: smarT.NC: Programlama
Nominal Cap?

Onceden delinmis gap: Eger bitmis deliklerin tekrar islenmesi TG NSHARTNON123_DRTLL U T - - [
gerekirse, girilir. Bu sayede gaplari alet gapinin iki kati kadar olan B = § '
delikleri frezeleyebilirsiniz . S (R o 25 ==
- onceden delinen cap e |s Q-
Global veriler detay formunda global etkili parametre: g 4‘"

Gulvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

Calisma pozisyonlari arasindaki hareket beslemesi

Senkronize galigmada freze veya - 8-

i3] & [imfip
| ¢
[

Karsilikh galismada freze ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

fi2

2

Caligsmalari tanimlayin

Program-
kaydetme

smarT.NC: Programlama
Givenlik mesafesi?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Delne par | Pozisyon Glopsl veriler |t
Euuennk mesafesi z A
. Guvenlik mes. 50 &
@r Pozisyonu

Freze tipi (M03”de>

+  [@]sr00e1 veriter

=]
‘

100



Kontur programi ¢alisma grubu
Kontur programi ¢alisma grubunda asagidaki Gniteler, istenen formdaki

cepler ve konturlar igin kullanima sunulur:

smarT.NC:

Programlama

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

<o [ETprosren: 1250RmLL mn

Alet ekseni

Genl bekas | Ham parca | Seceneki [¢»

Ham parca slculeri
-1 [ERl7ee Progran ayariar: Sl

|

1|

>
|
|
|

X e
v e
z B —

Malzeme referans noktasi

z

Maks nokta

T —
T —
|

I Referans noktasi no tanimlanmasi

@

Global veriler
Guvenlik mesafesi
2. GuUuenlik mes.
F Pozisyonu

F geri cekme

UNIT 122

=) &

UNIT 22

=]

UNIT 123

L=

UNIT 124

=25

UNIT 125

. Yazilim

Unit tusu Sayfa

Unit 122 Kontur cebini bosaltma ot 122 Sayfa 102
L

Unit 22 Kontur cebini dizenleme it 22 Sayfa 106
(=

Unit 123 Kontur cebi derinlik perdahlama ot 128 Sayfa 108
L

Unit 124 Kontur cebi yan perdahlama ot 124 Sayfa 109
=

Unit 125 Kontur ¢izimi Sayfa 111
.l

Unit 130 Nokta numunesi tzerinde kontur et 130 Sayfa 114

cebi ERTE

Calismalari tanimlayin

101



Unit 122 Kontur cebi

smarT.NC: Programlama :::::::;
Kontur cebi ile istenen form verilmis olan ada igerebilir olan cepleri j:jM:me\if_;iT.fu = | |
bosaltin. = - [[festl|[Feazaives :
Eger gerekirse, Kontur detay formunda her parga konturuna ayri bir <« @z contur cent ; —
e derinlik atayabilirsiniz (FCL 2 fonksiyonu). Bu durumda daima en derin [&] 7] %
‘%, cep ile baglamaniz gerekir. @ g
‘E  Genel bakis formundaki parametre: ‘ R .
g T: Alet numarasi veya ismi (yazilm tusu ile gecis yapilabilir)
8 ) i . . Number  ..... DIAGNOSIS
- S: M.I.l deV|.r [U/dak] veya .keS|m hizi [m/dak] o N — o
1) F: Duzlestirme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dig] Eger
g dikey dalma yapilmasi gerekirse, 0 girin 1
7 F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis] ‘ — :
{_'3, F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis] ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

Ust yiizey koordinati: Girilen derinlikleri baz alan malzeme yiizeyi
koordinatlari

Derinlik: Frezeleme derinligi

Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 6lgl
Yan Ol¢ii: Yan perdahlama olgisi

Derinlik olg¢iisii: Derinlik perdahlama olgtisi

Kontur ismi: Baglanmasi gereken kismi konturlarin listesi (.HC
dosyalari). Eger DXF donustiriici segenegi eklenebilir ise, bir konturu
DXF donusturicusu ile formdan direkt olusturabilirsiniz

102



ilgili kismi konturun bir cep veya ada olup olmadigini
yazilhim tusu ile belirleyin!

Kismi konttirlerin listesini temel olarak daima en derin ceple
baslatin!

Kontur detay formunda en fazla 9 kismi kontur
tanimlayabilirsiniz!

Calismalari tanimlayin

103



Caligsmalari tanimlayin

104

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu

DR: T aleti icin delta yarigapi

DR2: Alet T icin Delta yarigapi 2 (kdse yaricapi)

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: intiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

Freze parametresi detay formunda ek parametre:

Yuvarlaklik yarigapi: i¢ kdselerdeki alet orta nokta hatti yuvarlama
yarigapl

% olarak besleme faktorii: Uzerinde TNC'nin calisma beslemesini
azalttigr ylzdesel faktor, alet bosaltma sirasinda tiim kapasite ile
malzemede hareket eder. Eger beslemeyi azaltmayi diisirmeden
faydalanirsaniz, bu durumda bosaltma beslemesini o kadar blyuk
tanimlayabilirsiniz ki, belirlenmis yol Ust lste bindirmesinde (global
veriler) optimum kesme kosullari hakim olur. Bu durumda TNC
gecislerde veya dar noktalarda beslemeyi ayni sizin tanimladiginiz gibi
dugurur, boéylece calisma suresi toplamda daha kuguk olacaktir

smarT.NC: Programlama

Alet cagirma

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-
*  [[f Jrekan verilers

Genl bakis Tool | Freze par | KonTLR [>
n

M Fonksivonu:

M Fonksivonu:

I Wz 8n secim

B
CiHAZ DATA 25, ALET-
DEVRED:LD: 2Rl 1SME
smarT.NC: Programlama Rooa N
i = kavdetne
Malzeme yizeyi koord.?
M= ST TR R B 2T Genl bakis | Tool Freze par | KONTUR |“
M
< Koordinat yuzeyi =
. Derinlik B ==
Kesme derinlidi -5
e Yan 81cu toplami 0 s f
Derinlik 8lcu toplam +0 I£
Yuvarlama yaricapi o L
* Freze paranetresi
o
> = .
W "

[l




Kontur detay formunda ek parametre:

Program-
kavdetme

smarT.NC: Programlama
Derinlik: Her kismi kontur igin ayri tanimlanabilen derinlikler (FCL 2 ey e

. TNC:\SMARTNCN123_DRILL .HU
fonksiyonu)

Gen1 bakis | Tool | Freze par KONTUR [0

- Kontur adi bl H
» I P
Kismi konturlerin listesini temel olarak daima en derin ceple - e — = |
baglatin! — v =
o S o S,
Eger kontir ada olarak tanimlanmissa, o zaman TNC ¢ [Eeove — T ©
girilen derinligi ada yiiksekligi olarak yorumlar. Girilen, 6n [@] = v E
isaretsiz deger bu durumda igleme parcasi ytzeyini baz L E— z
e
alir! el e ]
Eger derinlik 0 ile verilmigse, o zaman ceplerde genel bakis Di I — oomosrs | =
formunda tanimlanmis derinlik etki eder, bu durumda @ '"5 L ©
N . . N Derinlik ] -—
adalar isleme parcasi ytzeyine kadar tasar! bED N e — e 1/8 ©
4= SR =B £
o
Global veriler detay formunda global etkili parametre: ‘ ‘ ‘ E.E;r ‘ °E s
Givenlik mesafesi
L smarT.NC: Programlama :::::f:;
2. Guvenlik mesafesi Blvenlik mesafesi?

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Bindirme faktori: >

Freze par | KONTUR Global veriler [¢

Euuenlik mesafesi

2 ________ ]

Guvenli Yukseklik £ G
T G

©

gz,
z EII

Bindirme faktsrd

Geri gekme beslemesi

F geri cekme

=

Freze tipi (MO3”de>

=
Senkronize galismada freze veya | ¢ PR e

: 'z,
[ A

b2

T

Karsilikh calismada freze

105



Caligsmalari tanimlayin

106

Unit 22 Bosaltma

Bosaltma Unitesi ile dnceden Unit 122 ile bosaltilan kontur cebini daha

kiicuk bir alet ile isleyebilirsiniz. smarT.NC sadece artik materyalin oldugu
yerleri igler.

Genel bakisg formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gecis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dig]

On toplama aleti: Kontur cebinde 6n toplama yaptiginiz aletin
numarasi veya ismi (yazilim tusu ile gegis yapilabilir)

Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 6lgu

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti icin delta uzunlugu

DR: T aleti i¢in delta yarigapi

DR2: Alet T i¢in Delta yarigapi 2 (kOse yarigapi)

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Program-
kavdetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL.HU

- =l
» 0
= » [3Bzz Kontur cevine ek islen s
=
ya
rl-]

Genl bakis i Tool ‘ Freze par ‘>

Kama veri
Kesme derinligi

M

a____|
—
—

150

|

B

—
s

=

gl

DIAGNOSIS

11l

EE
CiHAZ DATA SEC ALET-

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Progran-
kavdetne

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Genl bakis

Tool | Freze par |0

- g
= 1[4 | [
v B 0 —
s
. s
S
* [§ Jrakn veriters FE 2 Q_.
F 58 Pl
= []
For EQ STy
oL —|| B—w
= g T
DRZ
M Fonksivonu:
M Fonksivonu:
l Number ...
Name . Mi1e Mea o Mea =
I % -
I uz sn secin
NFO 1/3
ciHAZ DATA SEC & ALET-
DEVRED:LDE 2R Mz




Freze parametresi detay formunda ek parametre:

Geri gekme stratejisi. Bu parametre ancak bosaltma aleti yarigapi,
giris aleti yaricapinin yarisindan buyukse etkilidir:

=
=

Aleti, bosaltilacak bolgelerin arasinda glincel derinlikte
Uzerinde kontur boyunca surin
Aleti, bosaltilacak bolgelerin arasinda giivenlik mesafesine

kaldirin ve sonraki bosaltma bdélgesinin baslangi¢ noktasina
surdn

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Y
]
-l
=
[===-]

Geri gekme beslemesi

smarT.NC:

Programlama
Besleme geri cekme?

Progran-
kavdetne

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

3

eE=EE

* | (5 |s10ba1 veriler

=
")

— N
§I
N
N

Global veriler |d

99998 G

Sl

i

gl

DIAGNOSIS

HL

o
2
£
o
N
B

=

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin
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Unit 123 Kontur cebi derinlik perdahlama

Derinlik perdahlama Unitesi ile 6nceden Unit 122 ile bosaltilan kontur
cebini derin perdahlama yapabilirsiniz.

e

Genel bakig formundaki parametre:

Derinlik perdahlama derinligini genel olarak daima yan
perdahlamadan 6nce uygulayin!

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gecis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti icin delta uzunlugu

DR: T aleti i¢in delta yarigapi

DR2: Alet T igin Delta yarigapi 2 (kOse yarigapi)

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

W2Z 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

Geri gekme beslemesi

i

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Progran-
kavdetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

M

S in e
g
» @ ——
= + [@H]123 Kontur cepi deriniik bilgi
FE 150 s “!
o[ ED v
7 [ N
A _ R
=i
o
! Number ... DIAGNOSIS
il vene g
==
INFO 1/3
CtHAZ DATA sec ALET-
DEVRED:LDE 2RI 15ME
smarT.NC: Programlama iR
= Kkavdetne
Alet cagirma
TNC: \SMARTNCN123_DRILL .HU EESEEE Too1 ‘510“1 Ugriler‘
[ " H
iw r[] o | AEL
’ —|—=
- B g
FE 150 g
[ |rakan veriters L
5 FE 500 Ll
@] ] I e
oL T |
oR [ [ [ =
[4] Y
DRZ
M Fonksivonu:
M Fonksivonu:
Mile nns c 1oa
l Number ... DIAGNOSIS
[
INFO 1/3
EE
CiHAZ DATA SEC & ALET-
DEVRED:LDE 2R 18ME




Unit 124 Kontur cebi yan perdahlama

Yan perdahlama derinligi Unitesi ile 5nceden Unit 122 ile bosaltilan kontur

cebini yan perdahlama yapabilirsiniz.

e

Genel bakig formundaki parametre:

Yan perdahlamayi genel olarak daima derinlik
perdahlamadan sonra uygulayin!

T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gecis yapilabilir)

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dig]
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 06lgu

Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu

DR: T aleti igin delta yaricapi

DR2: Alet T igin Delta yarigapi 2 (kOse yarigapi)

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

W2Z 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kaydetme

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

+ x [IB124 Kontur cepi van biiaist
(@]

l Number  .....
B nane Doo®
I

[d] | @
s —
FE 150 LR
FE 500 %
Kesme derinligi [ - -
AT
v

ciHAZ DATA
DEVRED:LDE

lom|

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kaydetme

TNG: \SMARTNCN123_DRILL .HU
v
- =28

* [ Jrakan veriters

l Nunber

'“1 Name

(] 1 i
s | — =
FE 150 g ;

FE Seo Il

o1 — iy
DRZ i a
M Fonksivonu: _——

M Fonksivonu: —

I Wz 8n secin

Genl bakis To01 | Freze par [

CiHAZ DATA
DEVREDZLD:

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin
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Freze parametresi detay formunda ek parametre:

Perdahlama yan él¢iisii: Birden fazla adimda perdahlama yapilmasi

gerektiginde, perdahlama dlgusu

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

e Senkronize ¢alismada freze veya

L%

Karsilikli calismada freze

5

%

smarT.NC: Programlama o
Alet cagirma
TNC: \SMARTNCN123_DRILL .HU R Tool | e e |<>
— B
) =
J—
150 g u
500 L
ﬁ T [\ i
— |y
&
m———
M Fonksiyonu:
M Fonksivonu: r
ni1 e [ ez o [ ea
o Q S—
TRES ruz on secim é
[

DEVREDILD:

CIHAZ DATA ‘

smarT.NC: Programlama
Donids yoni? Saat yoniu = -1

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*[@ Jsr00a1 verizer

To01 | Freze par

Freze tipi (M@3”de>

Global veriler [¢




Unit 125 Kontur ¢izimi smarT.NC: Programlama

Kontur gizimi ile bir .HC programinda tanimladiginiz veya DXF et bl
doénusturicd ile olusturdugunuz agik ve kapali konturlar islenebilir. B

Program-
kavdetme

Gen1 bakis | Tool | Freze par |

*[i] | " E

. . i * 125 Kése gizimi 2 S

Konturun baslangi¢ ve son noktasini, 6ne ve geriye [ T - E
hareketler icin yeterli yer olacak sekilde secin! -] 50 5 c
e = aen| 2
Kesme derinligi -5 ?H? m
Yan &lcu toplam:i +@ N - r—
Genel bakig formundaki parametre: Freze tipi (nearder @ E
T: Alet numarasi veya ismi (yazihm tusu ile gecis yapilabilir) L e Do o P e 8
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak] pderea i | .
. . . [ —
F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dig] = 1 ©
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis] %
o - . .. T . . . CiHAZ DATA SEC ALET- _—
Ust ylizey koordinati: Girilen derinlikleri baz alan malzeme ylizeyi ‘ ‘ oEvREDzLOE ‘ ‘ ‘ ssn <
(&)

koordinatlar

Derinlik: Frezeleme derinligi

Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 06lgu
Yan ol¢ii: Perdahlama 6lglsu

Freze tirii: Senkronize frezeleme, karsilikli frezeleme veya sarkag
calismasi

Yarigap dizeltmesi: Kontur solda dizeltildi, sagda dizeltildi veya
dizeltiimeden islendi

Hareket tiirii: Bir yay Uzerinde tegetsel hareket veya bir dogru tizerinde
tegetsel hareket veya kontura dik hareket

Hareket yarigapi (sadece tegetsel hareket bir yay tizerinde segili ise
gecerlidir): Hareket dairesi yarigapi
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Caligsmalari tanimlayin
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Orta nokta acisi (sadece tedetsel hareket bir yay Gizerinde segili ise
gegcerlidir): Hareket dairesi ¢api

Yardimci nokta mesafesi (sadece tedetsel hareket veya dikey
hareket, bir dogru lGizerinde segili ise gegerlidir): Konturun harekete
gececegdi yardimci noktanin mesafesi

Kontur ismi: islenmesi gereken kontur dosyasi (.HC) ismi. Eger DXF
donusturiclt secenegi eklenebilir ise, bir konturu DXF donlsturtctsu
ile formdan direkt olusturabilirsiniz



Tool detay formunda ek parametre:
DL: T aleti i¢in delta uzunlugu
DR: T aleti igin delta yaricapi
DR2: Alet T icin Delta yarigapi 2 (kbse yarigapi)
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

Freze parametresi detay formunda ek parametre:
Yok.

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

L=

2. Glvenlik mesafesi

smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU e

* [ Jrekan veriters
[@]

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

wiz e [ ves o )] nea

r Wz &n secim

Too1 | Freze par [0

o |
—

me | ° ;
EQ =

il

Calismalari tanimlayin

IO 13
=B
B
CiHAZ DATA SEC ALET-
smarT.NC: Programlama rﬁfm
dneiiat - svaetne
Givenli Yikseklik?
LSS ETTRLEN 3L o AT Tool | Freze par  Global veriler |<
" [ ]oavents vakseasc  EOMGC 5]
E
> e

[@ Js10pa1 verizer
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Caligsmalari tanimlayin
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Unit 130 Nokta numunesi lizerinde kontur cebi (FCL 3 fonksiyonu)
Bu Unite ile istediginiz formdaki cepleri, ada icerse de istenen bir nokta
numunesine getirebilir ve bosaltabilirsiniz.

Eger gerekirse, Kontur detay formunda her parga konturuna ayri bir
derinlik atayabilirsiniz (FCL2 fonksiyonu). Bu durumda daima en derin
cep ile baglamaniz gerekir.

Genel bakig formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazilm tusu ile gecis yapilabilir)
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

F: Duzlestirme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dig] Eger
dikey dalma yapilmasi gerekirse, 0 girin

F: Derin kesme beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis]
Derinlik: Frezeleme derinligi

Kesme derinligi: Aletin kesilmesi gereken 6lgl

Yan Ol¢ii: Yan perdahlama 6lgisi

Derinlik olgiisii: Derinlik perdahlama 0lgtisi

Kontur ismi: Baglanmasi gereken kismi konturlarin listesi (.HC
dosyalari). Eger DXF donistiriici segenegi eklenebilir ise, bir konturu
DXF donusturicusu ile formdan direkt olusturabilirsiniz

smarT.NC: Programlama :::::f’;;
Alet cagirma
RGeS MR 28 = DX CERHT Genl bakis ‘ Tool ] Freze par | KONTUR ‘ »
- "B
X [a]
= <D — —
o1 13@ Cep drnek Uzerinde
= |
Flz‘ 150 W
k] ] =
Derinlik 20 ] -
erin: B =
Kontur adi
e
_—
e
! Number ... DIAGNOSIS
'1 Nane g
i Ana_eksen 0 Yan eksen 0 Alet eks |,
mFo 1/3
CiHAZ DATA SEGI ALET-




Pozisyonlar ya da nokta numuneleri: Uzerinde TNC'nin kontur cebini
islemesi gereken pozisyonlari tanimlayin (bakiniz "Calisma
pozisyonlarini tanimlayin" Sayfa 145.)

yazilhim tusu ile belirleyin!

Kismi konturlarin listesini temel olarak daima bir ceple
(gerekirse en derin ceple) baglatin!

Kontur detay formunda en fazla 9 kismi kontur
tanimlayabilirsiniz!

@5 ilgili kismi konturun bir cep veya ada olup olmadigini

Calismalari tanimlayin
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Tool detay formunda ek parametre: smarT.NC: Programlama
Alet cagirma

Program-
kaydetme

DL: T aleti |Q|n delta uzunlugu TNC: \SHARTNCN123-DRILL.HU Gen1 bakis Tool | Freze par | KONTUR [¢
DR: T aleti igin delta yarigap! . [d] F—

——
DR2: Alet T icin Delta yarigapi 2 (kdse yaricapi) " L

i * [ Jrekan verilers
M fonksiyonu: Istenen M ek fonksiyonlari

Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler

WZ 6n segimi: intiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl) W e

M Fonksivonu:

R l Number  ..... . —
Freze parametresi detay formunda ek parametre: Booe oo | |me [@]ren o []res

I Wz sn secim

Yuvarlaklik yarigapi: i¢ kdselerdeki alet orta nokta hatti yuvarlama \
yarigapl
% olarak besleme faktorii: Uzerinde TNC'nin calisma beslemesini ‘ ‘
azalttigr ylzdesel faktor, alet bosaltma sirasinda tiim kapasite ile
malzemede hareket eder. Eger beslemeyi azaltmayi diisirmeden
faydalanirsaniz, bu durumda bosaltma beslemesini o kadar blyuk SERT A NEE Pregranilane

tanimlayabilirsiniz ki, belirlenmis yol Ust lste bindirmesinde (global Malzeme yiizeyi koord.?
veriler) optimum kesme kosullari hakim olur. Bu durumda TNC e s DL
gecislerde veya dar noktalarda beslemeyi ayni sizin tanimladiginiz gibi 5
dugurur, boéylece calisma suresi toplamda daha kuguk olacaktir -

CtHAZ DATA ALET-
DEVRED:LD: 2 h’ U ISME

Caligsmalari tanimlayin

Progran-
kaydetme

Genl bakis | Tool Freze par | KONTUR [«

Koordinat vizeyi 40
Derinlik -20
Kesme derinligi -5
van slcu toplami +0
Derinlik &lgi toplam o

Yuuarlama varicap:i

°
Besleme faktsru 100

*

El
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Kontur detay formunda ek parametre:

Derinlik: Her kismi kontur igin ayri tanimlanabilen derinlikler (FCL 2
fonksiyonu)

e

Kismi konturlerin listesini temel olarak daima en derin ceple
baglatin!

Eger kontir ada olarak tanimlanmissa, o zaman TNC
girilen derinligi ada yuksekligi olarak yorumlar. Girilen, 6n
isaretsiz deger bu durumda igleme parcasi ylzeyini baz
alir!

Eger derinlik O ile verilmigse, o zaman ceplerde genel bakis
formunda tanimlanmis derinlik etki eder, bu durumda
adalar isleme parcasi yuzeyine kadar tasar!

Global veriler detay formunda global etkili parametre:

8

gz,
bgF

E!E

e
z,
*r'

Y
i

b2

T

Guvenlik mesafesi

2. Glvenlik mesafesi

Bindirme faktoru:

Geri gekme beslemesi
Senkronize galismada freze veya

Karsilikh calismada freze

smarT.NC:
Kontur ad:

Programlama

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Kontur ad:

Derinlik

Derinlik

Derinlik

Derinlik

Derinlik

Derinlik

Derinlik

Derinlik

Geni bakis | Tool | Freze par KONTUR [«

J
é’

INFO 1/3

‘ ‘ ‘ GOSTER.

@

smarT.NC: Programlama
Givenlik mesafesi?

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU KONTUR | Pozisvon

L |suveniik nesasesi
i |ouven1i voksek1ik
Hpinairne raxtora

£IF geri cekme

Freze tipi (MO3’de>

=]
*  [@]sr00a1 verizer

Global veriler |¢

Calismalari tanimlayin
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Yuzey isleme gruplari

Yizey isleme gruplarinda, asagidaki Unite alan isleme icin kullanima

sunulur:

Unit

Yazilim
tusu

Sayfa

Unit 232 Satih frezeleme

UNIT 232

Sayfa 119

smarT.NC: Programlama EOECons
kavdetne
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Alet ekseni z

<o [Eprosren: 125.oRTLL mn

-1 [Egl7ee Progran avariara

UNIT 232

Genl bakis | Ham parca | Seseneki [¢»

Ham parca slguleri
Min nokta Maks nokta

X e [+1e@
v e [+te@
z [Fae [

Malzene referans noktasi
I Referans noktasi no tanimlanmasi

e

Global veriler

Guvenlik mesafesi Iz
2. Guuenlik mes. [
F Pozisyonu [7se
F geri cekme EEEEE

"

=

7

-

i

gl

DIAGNOSIS
INFO 1/3

-




Unit 232 Satih frezeleme smarT.NC: Programlama
Genel bakis formundaki parametre: i 2

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Genl bakis ‘ Tool ‘ Freze par |>

1. Yan uzunluk: Ana eksende frezelenecek ylzeyin uzunlugu, ‘ ‘
baslangi¢ noktasina baglidir

2. Yan uzunluk: Yan eksende frezelenecek ylizeyin uzunlugu,
baslangi¢ noktasina baghdir

Maksimum kesme: Aletin maksimum kesmesi gereken 6lgu
Yan mesafe: Aletin ylizey lzerinde hareket etme yan mesafesi

CiHAZ DATA SEC ALET-

T: Alet numarasi veya ismi (yazilim tusu ile gegis yapilabilir) I ug co— B
i i i =« [H]zaz P1an1a treze s

S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak] #[] = oz

F: Freze beslemesi [mm/dak], FU [mm/U] veya FZ [mm/dis] rreze strstesiss c[Se [0 [F] - 2 5 ;

Freze stratejisi: Freze stratejisi segimi % E E} EE E T Y| &

1. eksen baslangic¢ noktasi: Ana eksende baslangi¢ noktasi e & £

2. eksen baslangi¢ noktasi: Yan eksende baslangi¢ noktasi ﬁ% §

3. eksen baslangig noktasi: Alet ekseninde baslangig noktasi d ;;g -

3. eksen son noktasi: Alet ekseninde son noktasi R ‘—‘g

Derinlik olgiisii: Derinlik perdahlama 6lgisi £
74
©
(&)
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Tool detay formunda ek parametre:

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu
DR: T aleti icin delta yarigapi
DR2: Alet T icin Delta yarigapi 2 (kdse yaricapi)
M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlari
Mil: Mil devir yonu. smarT.NC standart olarak M3'U belirler
WZ 6n segimi: intiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)
Freze parametresi detay formunda ek parametre:

F perdahlama: Son perdahlama kesimi igin besleme

smarT.NC: Programlama Program-
5 kavdetne
Alet cagirma
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Genl bakis Tool ‘ e ‘<>
T 1 =L
v =
S
* [ Jrakan verilers H |
W
—

T 1
et
=

—
M Fonksivonu: ——
M Fonksiyonu:
Mil @ NOE 0] Meq
Number  .....
l M Wz 8n segim DIAGNOSIS
B{ wnane
I I

IO 1/3

=B
B
CiHAZ DATA SEC ALET-

smarT.NC: Programlama
Calisma stratejisi (8/1/2)7

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Genl bakis | Too1

1. eksen basln nokt
2. eksen basln nokt
3. eksen basln nokt
3. eksen son noktasi
Derinlik 1l toplam
1. van Uzunluk

2. ¥an Uzunluk
Maksimum kesme

van mesate

F perdahlama

Freze par [ l

Freze strateiisi F{‘ (-‘

+0
+0
+0




Program-
kaydetme

Global veriler detay formunda global etkili parametre: smarT.NC: Programlama
Givenlik mesafesi?

Guvenlik mesafesi . e
Eﬁuuenlik mesafesi
Igz. Buvenlik mes. 0

|

i E [=

Calismalari tanimlayin

2. Glvenlik mesafesi .

==

F Pozisyonu 750

B

Konumlandirma beslemesi

*

[@ Js10va1 verizer

=

Bindirme faktori:

i,
L§F

DIAGNOSIS

M|

@ INFO 1/3

l
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Progran-
kaydetme

Tal'ama ana gl’uplal‘l smarT.NC: Programlama
Tarama ana gruplarinda asagidaki fonksiyon gruplarini segin: NG\ SHARTNON123_DRTLL U Aot skaent z

ve Genl bakis | Ham parca | seceneki [« M =]
Yazilim =
Fonksiyon grubunu x am—C—
tu§u v Fe— [Mee [
z ~ae +0 1l

Malzenme referans noktasi

ROTASYONU
v

6ZEL
1

FONKS . Y

c
% ROTATION: i ——
— Bir temel devrin otomatik tespiti igin tarama fonksiyonlari - B
E Guvenlik mesafesi =z
- Bir referans noktasinin otomatik tespiti icin tarama - o
— . -
- fonksiyonlar b
® P =
OLCUM: oLcon =
£ . iy e . Et[ Pim-
7 Otomatik malzeme 6lgiimii igin tarama fonksiyonlar ——— ‘ —
©
(&

OZEL IQLEVS.: =
Tarama sistemi verilerinin belirlenmesi icin 6zel fonksiyon T

KINEMATIK.: EMATEK
Makine kinematiginin denenmesi ve optimizasyonu igin

tarama fonksiyonlari

ALET:
Otomatik alet 6lgimii igin tarama fonksiyonlari

@ Tarama dongulerinin fonksiyon tirinin detayli bir
aciklamasini Tarama Sistemi Dénguleri Kullanici El
Kitabi'nda bulabilirsiniz.

i
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b |

Unit 402 2 pimin rotasyonu ozt 4;2 N

UNIT 400 UNIT 403 | UNIT 405
o

UNIT 4@1 | UNIT 492
(,, e

Rotation fonKSiyon gl’uplal'l smarT.NC: Programlama ikt
Rotasyon fonksiyon grubunda asagidaki Units, bir temel devrin otomatik - o z
t T - -e [Elproaran: 123_oRILL Wm Hl:n;::b;x:mu;{::‘parcs | secenek1 [ M ‘E-
espiti igin kullanima sunulur o |
Y I = [+ [+1e6 g ;
. v e [tee
Unit aztiim :  m— = |
tu§u Malzeme referans noktasi -—
I Referans noktasi no tanimlanmas: T >
Unit 400 Dogru tizerinden rotasyon war ae0 — Y OB
Q{ Guvenlik mesafesi I E
2. Guvenlik mes. I —
F Pozisyonu [7se :
. e _a:— F geri cekme [@ssss m
Unit 401 2 deligin rotasyonu NIt ag1 v oramoszs | =
== = Za| E
- ©
b - —
£
=l G
©
(&)

Unit 403 Devir ekseni rotasyonu

=
2
=1
5

403

Unit 405 C ekseni rotasyonu T aes

g P
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Caligsmalari tanimlayin
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Preset fonksiyon gruplari (referans noktasi)

Preset fonksiyon grubunda asagidaki Units, otomatik referans noktasi
belirleme icin kullanima sunulur:

Unit

smarT.NC:

Programlama

Progran-
kaydetme

Unit 408 i yiv referans noktasi (FCL 3 fonksiyonu)

Unit 409 Dis yiv referans noktasi (FCL 3 fonksiyonu)

Unit 410 i¢ dértgen referans noktasi

Unit 411 Dis dortgen referans noktasi

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Alet ekseni

z

vo  [Eprosran: 123_oRILL mn Genl bakas | Han parca | Seceneia [0 " [
Hem parca slculeri aa
-1 [Egl7ee Progran avariara R —
x K 108
v +o +100 s b
z a8 ) ¥
Malzeme referans noktas:
I Referans noktas: no tanimlanmas: T
e i—ams i
o
Global veriler
Givenlik mesatesi z
2. Guvenlik mes. E3
F Pozisyonu 750
b -
b -
b
|-
> {—
b | —
UNIT 410 | unrT 411 | unrm a1z | unrt a1z | unrtoare | unztoars
Ed | Ed

Unit 412 ¢ daire referans noktasi

Unit 413 Dig daire referans noktasi

Unit 414 Dis kdse referans noktasi

Unit 415 ¢ kdse referans noktasi zr_a1s
Unit 416 Daire gcemberi ortasi referans noktasi Nz




Unit

Yazilim
tusu

Unit 417 Tarama sistemi ekseni referans noktasi

UNIT 417
szgzzn

Unit 418 4 deligin referans noktasi

Unit 419 Tekil eksenin referans noktasi

UNIT 418
42/

Calismalari tanimlayin
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OIQUm fonkS|yon gruplarl smarT.NC: Programlama hEoshis
Olciim fonksiyon grubunda asagidaki Units, otomatik malzeme élgiimii e 2
.. . ce Genl bakis | Ham parca | secenek1 [¢» M =]
i¢in kullanima sunulur: i () BT —
X e [+tee
. Yazilim 5 | —
Unit tusu 2 o | — g
$ Finatasan naitasi no tonsmianaces [ [EmrE
Unit 420 Agi 8lgimi T v
@1 Guvenlik mesafesi 2

F Pozisyonu 750

> DIAGNOSIS

> -

= e
|-
Unit 422 Daire pimi élgimii PR = 5.

Unit 421 Delik 6lgimu

[l

UNIT 420

===

UNIT 421

UNIT 422 | UNIT 423 | UNIT 424 ‘

Caligsmalari tanimlayin

Unit 423 i¢ dértgen dlgiimii o =

Unit 424 Dis dértgen élcimu Nzt aza

Unit 425 ig geniglik dlgtimii it azs

Unit 426 Dis genislik 6lgimi Nzt aze

00 [ ]| et

Unit 427 Koordinat élglimu wr az7

iy
i
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Yazilim

Unit tusu

Unit 430 Daire gemberi 6lgimu

Unit 431 Dizlem olgimu oIt a3t

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin
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Ozel fonksiyonlar fonksiyon gruplari

Ozel fonksiyonlar fonksiyon gruplarinda asagidaki Unit kullanima

sunulur:

Unit

Yazilim
tusu

Unit 441 Tarama parametresi

UNIT 441
pb @2

smarT.NC: Programlama Eoa O
kavdetne
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Alet ekseni z

<o [Eprosren: 125.oRTLL mn

-1 [Egl7ee Progran avariara

Genl bakis | Ham parca | Seseneki [¢»

Ham parca slculeri

Min nokta Maks nokta
X [+ [+1ee
v e =T —
z e = —

Malzenme referans noktasi
I Referans noktasi no tanimlanmasi

@
Global veriler

"

=

i |

-~

i

gl

Guvenlik mesafesi Z

2. Guvenlik mes. 50

F Pozisyonu 750

F geri cekme EEEEE]
UNIT 441 ‘

DIAGNOSIS
INFO 1/3

-




Kinematik olgimu fonksiyon gruplari (segenek)
Kinematik fonksiyon gruplarinda asagidaki uniteler kullanima sunulur:

Yazilim

Unit tusu

Unit 450 Kinematik kaydet/tekrar olustur

UNIT 4@

Unit 451 Kinematik kontrol et/optimize et

UNIT 451

Unit 452 Preset kompanzasyonu

UNIT 452

@ |

smarT.NC: Programlama RLostons
Kkavdetne
TNC : \SMARTNC\123_DRILL .HU Alet ekseni z

ve  [BJprosran: 123_0RILL mm Genl bakis | Ham parca | Seceneki [

Ham parca slculeri
v 1 SRl 720 Program avarlari
= Min nokta

Maks nokta

x e [1ee

v e [ee

z [2e [+

Malzeme referans noktasi

I Referans noktasi no tanimlanmas: R
.

[e = !

Global veriler

Givenlik mesafesi
2. Guuenlik mes.
F Pozisyonu

- R
=)
o 'é’!

i
b |
> -
UNIT 450 UNIT 451 UNIT 452
i @ ]

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin
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Alet fonksiyon gruplari

Alet fonksiyon grubunda asagidaki tiniteler otomatik alet 6lgimui igin
kullanima sunulur:

Yazilim

Unit tusu

Unit 480 TT: TT kalibrasyonu

Unit 481 TT: Alet uzunlugu élcimu

Unit 482 TT: Alet yarigapi 6lgimi

Unit 483 TT: Aletin komple 6lgimii

smarT.NC: Programlama FEoarany
kaydetme
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Alet ekseni z
-e Program: 123_DRILL mm Genl bakis | Ham parca | Seveneki [«» M =]
Ham parca slguleri —
x | = —
z -a0 +0 "l
Malzeme referans noktasi
I Referans noktasi no tanimlanmasi TN 1
fe =W
¥

Global veriler
Guvenlik mesafesi

2. Guuenlik mes.
F Pozisyonu

F geri cekme
Al |
> |-
> (-
1> (o
(|
|
UNIT 481 UNIT 482 UNIT 483
2 2 B }




Ana grubu donU§turun smarT.NC: Programlama Pl
Ana grubu dénlstirmede koordinat donustirme fonksiyonlari kullanima  [me-smrmessza oreie o z
SUnUIUr: v BT Proaran: 123,L iz“;:‘;‘i:.‘;u:::;pams | seceneka [ M
Fonksiyon tY:;l""m Sayfa % c
UNIT 141 (FCL 2 FONKSIYONU): ot 1 Sayfa 132 v ?[ 3
Sifir noktasi kaydirmasi petat €
ozisvonu -
UNIT 8 (FCL 2 fonksiyonu): war ¢ Sayfa 133 I e -g
Yansitma (52 = e 5
il mFo 1/3 ‘—“
UNIT 10 (FCL 2 fonksiyonu): ’—‘ 5 Sayfa 133 = | £
Donme Q UNIT 1 UNIT 8 UNIT 1 UNIT 11 UNIT_140 UNIT 247 ‘ @
~-"C)| - | = ) =
UNIT 11 (FCL 2 fonksiyonu): Sayfa 134 (&)
Derecelendirme o
UNIT 140 (FCL 2 fonksiyonu): onzT_s4e Sayfa 135
PLANE fonksiyonu ile ¢alisma duzlemini @
gevirin
UNIT 247: UNIT 247 Sayfa 137
Preset numarasi AN
UNIT 7 (FCL 2 FONKSIYONU, 2. Sayfa 138
YAZILIM TUSU CUBUQU): =

Sifir noktasi tablosundan sifir noktasi
kaydirmasi

UNIT 404 (2. yazihm tusu gubugu): Sayfa 138 @
Temel devri belirleme \lﬁ
131




Progran-
kaydetme

Unit 141 Sifir noktasi kaydirmasi smarT.NC: Programlama
Unit 141 Sifir noktasi kaydirmasini kullanarak bir sifir noktasi tagimayi, s e un

tekil eksenlere kaydirma degerlerini direkt girisi ile veya sifir noktas
tablosundan bir numara tanimi ile tanimlayin. Sifir noktasi tablosunu :

program baslginda belirlemeniz gerekir.

Sifir noktas: numarasi

*  [EF]141 sat nok ver desisini

Yazilm tusu ile istediginiz tanim turind segcin

Deger girisi ile sifir noktasi kaydirmayi tanimlayin

Sifir noktasi tablosu zerinden sifir noktasi kaydirmayi
tanimlayin. Sifir noktasi numarasini girin veya NUMARA

SEC yazihm tusunu segin 2
STFIR NKT. Sifir noktasi yer degisimi sifilama

TABLOSU
GER: CEKME

[l

DEGERLER

TABLO

SIFIR NKT.
TABLOSU
GER: CEKME

NUMARA
SEC

Caligsmalari tanimlayin

NOKTASI KAYD. SIFIRLA yazilim tuguna basin. Eger sifir

a smarT.NC: Programlama
noktasi tagimayi sadece tekil eksenlerde sifirlamak Shane Hekt. coblesunEEl RULERET
istiyorsaniz, bu durumda formda bu eksen i¢in 0 degeri TNG: \SMARTNGN123 _DRILL . HU
programlayin.

Progran-
kaydetme

@5 Sifir noktasi kaydirmasini tamamen sifirlayin: SIFIR

*  [EF]141 sat nok ver desisini

DEGERLER

TABLO

SIFIR NKT.
TABLOSU
GER: CEKME

NUMARA
SEC
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Unit 8 Yansitma (FCL 2 fonksiyonu) smarT.NC: Programlama
Unit 8'i kullanarak Checkbox ile istenen yansitma eksenlerini tanimlayin.  |anstnalt eksen?

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU =

Eksen aynasi w0 | =]

= Eger sadece bir yansitma ekseni tanimlarsaniz, TNC galisma . s &

yonunl degistirir. = o
i c
Aynalar sifirlayin: Unit 8'i yansitma ekseni olmadan T >
tanimlayin. Y =
E
c
Unit 10 Dondiirme (FCL 2 fonksiyonu) s
Unit 10 Dondiirme ile bir dénme agisi tanimlayin, smarT.NC aktif calisma 4 g,’ L o
dizlemindeyken, asagida tanimlanan galismalari bu agi kadar vl )
déndiiriilmiis olarak uygulamalidir. v g
——— 7
Dongl 10'dan alet ekseni tanimi ile en azindan bir alet i ‘ v ‘ 2 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ T
@ ¢agirma programlanmis olmalidir, boylece smarT.NC (&

dondurilmesi gereken duzlemi belirleyebilir.

Program-
kavdetme

v e smarT.NC: Programlama
Donlsi sifirlayin: Unit 10'u devir 0 ile tanimlayin. Donme Acisi?

TNC : \SMARTNC\123_DRILL .HU Dsnme AGis: I
D
=] —

[i=1]1e psnae = ;
4“1

Y

ﬁg; @

5 e [
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Caligsmalari tanimlayin

134

Unit 11 Derecelendirme (FCL 2 fonksiyonu)

Unit 11 ile agadida tanimlanan c¢alismalari buyuterek veya kugulterek
uygulayabileceginiz 6l¢i faktérini tanimlayin.

=y

Makine parametresi MP7411 ile dlgu faktorinin sadece aktif
calisma duzleminde mi yoksa ayrica alet ekseninde de mi
etki etmesi gerektigini belirleyin.

Olglim faktoriini sifirlayin: Unit 11'i dlglim faktori 1 ile
tanimlayin.

smarT.NC: Programlama
islem uUnitesinin sonu

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU o —

«  [EQ]21 perecerendirme

BxsCL

) E =

=0

]

DIAGNOSIS

HL

INFO 1/3

“




Program-
kavdetme

Unit 140 Diizlemi gevirin (FCL 2 fonksiyonu) smarT.NC: Programlama
Mekan ac¢is1 R

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Dizlem tanimi
= [PLANE SPATIAL M E
Calisma diizleminin déndiiriilmesi fonksiyonu, makine . i —
% ureticisi tarafindan serbest birakilmis olmahdir! ¢ [0 puzien ko1 horkets | Meken 2o ©

PLANE fonksiyonunu, temel olarak en az iki cevirme

& iy

eksenine sahip (tezgah veyalve baglik) iceren makinelerde g =y
kullanabilirsiniz. Istisna: PLANE AXIAL fonksiyonunu (FCL 3 S — ;
fonksiyonu), eger makinenizde sadece tek bir devir ekseni San

O Pozitif
O Negatif

bulunuyorsa veya etkin konumdaysa kullanabilirsiniz.

o - - DIAGNOSIS
Transformasvon tipinin secilmesi

@ Otomatik
O Tezgah/ Baslik dsndirme
O Koord. sistem dsnmesi

M|

Calismalari tanimlayin

INFO 1/3

Unit 140 ile farkh sekilde ¢evrilen galisma dizlemleri tanimlayabilirsiniz.

Duizlem tanimi ve konumlandirma davranigini, birbirinden bagimsiz
O|arak ayarlayln' SPRTgFIL PRQJEQTED EIJLAER VECTOR ‘POINJS REL. SPe. RESET -
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Caligsmalari tanimlayin
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Asagidaki dizlem tanimlari kullanima sunulur:

T o Yazihm
Diizlem tanimu tiirii
tusu
Mekan agisi tizerinden diizlem tanimlayin SPATTAL

Projeksiyon agisi Gizerinden dizlem tanimlayin PROJECTED

il | @

Euler agisi Gzerinden dizlem tanimlayin EuLer

;

Vektoér tzerinden dizlem tanimlayin

<
m
o
o
o
2

[

Il

Ug nokta Gizerinden diizlem tanimlayin

oo
o
=1

'z
25
7]

ol
m
m
@
il
D

Artan mekan agisini tanimlayin

Eksen acisini tanimlayin (FCL 3 fonksiyonu)

Calisma diizlemi fonksiyonunu sifirlayin RESET

3 |

Konumlandirma davranisina, ¢gevirme yéni segimine ve transformasyon
tirtine yazilim tusu ile gegis yapabilirsiniz.

Transformasyon tirl sadece C ekseni igeren
% transformasyonlarda etkilidir (yuvarlak tezgah).



Unit 247 Referans noktasi segin
Unit 247 ile aktif Preset tablosundan bir referans noktasi tanimlayin.

smarT.NC: Programlama
Referans noktasi ic¢in numara?

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

v

» [0D]za7 veni referans noktasy

onceden avarianmis no

M

Calismalari tanimlayin
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Unit 7 Sifir noktasi kaydirma (FCL 2 fonksiyonu) smarT.NC: Programlama
Si1fir nokt. tablosundan numara?

E=

Program-
kaydetme

Sifir noktasi numarasi

Unit 7'yi kullanmadan 6nce sifir noktasi tablosunu program B
ql_ﬂ] basliginda segmeniz gerekir, smarT.NC'nin bu bagliktan sifir * [EFr sat nok ver aesisia

c noktasi numarasini kullanmasi gerekir (bakiniz "Program

%. ayarlar" Sayfa 47.).

E Sifir noktasi kaydirmasini sifirlayin: Unit 7'i 0 numarasi ile

c tanimlayin. 0 satirindaki tim koordinatlarin 0 ile tanimlanmig

8 olmasina dikkat edin.

% Eger bir sifir noktasi kaydirmasini koordinat girisi ile J

© tanimlamak isterseniz: Agik metin diyalog Unit'i kullanin T_j

£ (bakiniz "Unit 40 Acik metin diyalog unitesi" Sayfa 144.).

(7

8, Unit 7 sifir noktasi kaydirma ile program basliginda belirlediginiz sifir ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ =
noktasi tablosundan bir sifir noktasi numarasi tanimlayin. Yazihm tusu ile
sifir noktas| numarasini segin. smarT.NC: Programlanma Proaian

Dénme ac¢i1s1 on avyari

Unit 404 Temel devir belirleme j“‘“s”““"’m'”” 55 TR (TR G

Unit 404 ile istediginiz bir temel devri belirleyin. Tercihe gore, tarama g

fonksiyonlari ile verdiginiz temel devirleri sifirlamak igin kullanin. Elencmmnlaniai
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Ozel fonksiyonlar ana grubu
Ozel fonksiyonlar ana grubunda farkli fonksiyonlar kullanima sunulur:

Fonksiyon

Yazilim
tusu

Sayfa

smarT.NC: Programlama o o
Kkavdetme
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Alet ekseni z

UNIT 151:
Program cagirma

UNIT 151

CALL

Sayfa 140

UNIT 799:
Program sonu Unitesi

UNIT 799
b

PCOEND PGM

Sayfa 141

UNIT 70:
Konumlandirma tiimcesini girin

UNIT 70
7

Sayfa 142

UNIT 60:
M ek fonksiyonlari girin

UNIT 60

Sayfa 143

<o [Eprosron: 125.oR7LL an

Ham parca slculeri
v 1 700 Program ayarlari S e

Genl bekis | Ham parca | Seceneki [¢»

Maks nokta

X e [+1e08
v e [+tee
z B -

Malzeme referans noktas:i
I Referans noktasi no tanimlanmasi

@
Global veriler

M

=l

?

w

Guvenlik mesafesi Z
2. Guuenlik mes. 50

F Pozisyonu 750
F geri cekme EEEEL]

e

1> || DIAGNOSIS
> é
o
b :’ INFO 1/3
=
A
i E
UNIT 151 UNIT 798 UNIT 70 UNIT 60 UNIT 5@ UNIT 4@ /
PGM = T (I
caiL = | PAd B | O | R

UNIT 50:
Ayri alet cagirma

UNIT S50

Sayfa 143

UNIT 40:
Acik metin diyalog Unitesi

Sayfa 144

UNIT 700 (2. yazihm tusu cubugu):
Program ayarlari

UNIT 700

Sayfa 47

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin
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Unit 151 Program ¢agirma

Bu Unit ile smarT.NC'den asagidaki dosya tiplerini iceren, istediginiz bir
programi ¢agirabilirsiniz:

smarT.NC Unit Programi (.HU Dosya Tipi)
Acik Metin Diyalog Programi (.H Dosya Tipi)
DIN/ISO Programi (.l Dosya Tipi)

Genel bakis formundaki parametre:
Program ismi: Cagrilan programin yol ismini girin

Eger istediginiz programi yazilim tusu ile segcmek

@5 istiyorsaniz (gosterim penceresi, bakiniz sag alttaki resim),
TNC:\smarTNC dizininde kaydedilmis olmalidir!
Eger istediginiz program TNC:\smarTNC dizininde kayitli
degilse, tam yol ismini dogrudan girin!

smarT.NC: Programlama
Program cagirma

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

[[ED]151 Prosram cagarma

Program Adi

4]
e

SE SE SE(
H HU

i

gl

smarT.NC: Programlama

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Program Adi

i
[ED]151 Prosram cagarma

|
|
1) LY
AN

| N

lim| \
|

BASLANG. SON ‘ V;‘l ‘ Vi\l

DIAGNOSIS

INFO 1/3

SON




Unit 799 Program sonu linitesi

Bu unite ile bir Unit programinin sonunu tanimlayin. M ek fonksiyonlari ve
alternatif olarak TNC'nin hareket etmesi gereken pozisyonu
tanimlayabilirsiniz.

Parametre:
M fonksiyonu: ihtiyag halinde, TNC'nin standart olarak M2 tanimlamada
(program sonu) ekledigi, istenen M ek fonksiyonlarinin girigi

Son konuma siiriin: intiyag halinde program sonunda hareket etmesi
gereken bir pozisyon girisi. Pozisyonlama sirasi: Once alet ekseni (2),
sonra galisma dizlemi (X/Y)

Malzeme referans sistemi: Girilen koordinatlar malzeme referans
noktasini baz alir

M91: Girilen koordinatlar makine sifir noktasini baz alir (M91)

M92: Girilen koordinatlar, makine Ureticisi tarafindan tanimlanmis,
makineye bagli pozisyonu baz alir (M92)

Ek fonksiyon M?

smarT.NC: Programlama

Program-
kaydetme

TNC:\SHARTNCN123_DRILL . HU
:
»  [B-]7es Prosran sonu

M Fonksivonu:
M Fonksivonu:

I Son konumda baslatma

@

Calismalari tanimlayin
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Unit 70 Konumlandirma lnitesi

Progran-
kaydetme

Bu Unite ile TNC'nin istenen Uniteler arasinda uygulamasi gereken zmarszC;IPrggramlama
konumlandirmasini tanimlayabilirsiniz. SONE RS

= esleme [FAiAx M
Parametre ) :ei? sistemi: @ Malzem::a:a‘lr‘ Mo2
. “ o poziavaniandirn b ptlatdl —
; Son konuma siiriin: lhtiya¢ halinde, TNC'nin hareket etmesi gereken sesiene 2 H
. " o s . T} . Ref. sistemi: @ Malzeme O M91 O M92 W

© pozisyonun girisi. Pozisyonlama sirasi: Once alet ekseni (Z), sonra
€ calisma dizlemi (X/Y) Ly
c Malzeme referans sistemi: Girilen koordinatlar malzeme referans -
) noktasini baz alir
g M91: Girilen koordinatlar makine sifir noktasini baz alir (M91) sorgesrs
© M92: Girilen koordinatlar, makine Ureticisi tarafindan tanimlanmisg, Sl =
£ makineye bagli pozisyonu baz alir (M92 o ™o 1
@ ye bag y ( )
= B
On
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Unit 60 M fonksiyonlar iinitesi
Bu Unite ile istenen iki M ek fonksiyonunu tanimlayabilirsiniz.

Parametre:

M fonksiyonu: istenen M ek fonksiyonlarinin giriimesi

Unit 50 Ayn alet cagirma
Bu Unite ile ayri bir alet cagirmayi tanimlayabilirsiniz.

Genel bakis formundaki parametre:

T: Alet numarasi veya ismi (yazilm tusu ile gecis yapilabilir)
S: Mil devir [U/dak] veya kesim hizi [m/dak]

DL: T aleti i¢in delta uzunlugu

DR: T aleti igin delta yarigapi

DR2: Alet T igin Delta yarigapi 2 (kOse yarigapi)

M fonksiyonunu tanimlama: Gerekli durumda istenen M ek
fonksiyonlarinin girilmesi

On konumlandirmayi tanimlayin: ihtiyac halinde alet segiminden

sonra hareket etmesi gereken bir pozisyon girisi. Pozisyonlama sirasi:

Once calisma diizlemi (X/Y), sonra alet ekseni (Z)

WZ 6n segimi: ihtiyag halinde, alet degisimi hizlanmasi igin sonraki
alet numarasi (makineye bagl)

smarT.NC:
Ek fonksiyon M?

Programlama

Program-
kaydetme

TNC: \SHARTNCN123_DRILL . HU
:
»  [EZJee ex tonksivon 1

M Fonksivonu: El
"
—

M Fonksivonu:

smarT.NC:
Alet cagirma

Programlama

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

[E&dse et cagirna

0  nNumber

M Name

g |
L
==
DI
" M-Fonksiyon tanimi
[
—
I” On pozisyon tanimi
o
E——
FHRX
™ WZ 8n secim
[
INFO 1/3
pmen—
CiHAZ DATA SEC ALET-

Calismalari tanimlayin
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Caligsmalari tanimlayin
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Unit 40 Acik metin diyalog iinitesi

Bu unite ile agik metin diyalog sekansini ¢caligsma bloklari arasina
ekleyebilirsiniz. Daima kullanilabilir, e§er

Henlz higbir form girisinin kullanima sunulmadigi TNC fonksiyonlarini
kullanirsaniz
Uretici déngiilerini tanimlamak isterseniz

Her acik metin diyalog sekansi igin eklenebilen agik metin
@5 diyalog timceleri sayisi sinirlandiriimadi!

Asagidaki, higbir form girisinin mimkin olmadigi agik metin fonksiyonlari,
eklenebilir:

Hat fonksiyonlari L, CHF, CC, C, CR, CT, RND gri renkli hat fonksiyon
tuslari

STOP tusu lizerinden STOP tiimcesi

ASCII tusu M Uzerinden ayri M fonksiyonlari

TOOL CALL tusu ile alet cagirma

Dongl tanimlari

Tarama dongusu tanimlari

Program bélimu tekrari/Alt program teknigi

Q parametresi programlamasi

smarT.NC: Programlama

Besleme?

F=

Progran-
kaydetme

TNG: \SMARTNC~123_DRILL .HU
:
[EJ]ee meak metin-unzt

Agik metin-Dialog-Sekansi

BEGIN
1 L Z+250 R@ FMAX
*2  Mizg @

END

oy

>

Ll

el

DIAGNOSIS

INFO 1/3
i
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Calisma pozisyonlarini tanimlayin

Temel bilgiler

CGalisma pozisyonlarini dogrudan ilgili calisma adiminin Genel bakig
formu 1'de kartezyen koordinatlarda tanimlayabilirsiniz (bakiniz sag tst
resim). Calismay Ugten fazla pozisyonda veya galisma numunelerinde
uygulamak isterseniz, Detay formu pozisyonlari () 6'ya kadar — yani
toplamda 9 calisma adimina kadar — girebilirsiniz veya alternatif olarak
farkh galisma numuneleri tanimlayabilirsiniz.

Artan girise 2. calisma pozisyonundan itibaren izin verilir. | tusuna veya
yazilim tuguna gegis muimkdin olur, 1. calisma pozisyonu kesinlikle mutlak
halde girilmelidir.

Ozellikle galisma pozisyonlarini numune jeneratérii iizerinden rahat bir
sekilde tanimlayin. Numune jeneratéri, siz gerekli parametreleri girdikten
ve kaydettikten sonra, girilen galisma pozisyonlarini hemen grafik olarak
gOsterir.

Numune jeneratdru Gizerinden tanimladiginiz ¢galisma pozisyonlarini
smarT.NC otomatik olarak, istediginiz siklikta tekrar kullanabileceginiz bir
nokta tablosuna (.HP-dosyasi) kaydeder. Ozellikle istenen, grafik olarak
segilebilen ¢alisma pozisyonlarini gizlemek veya kilittemek pratik bir
yontemdir.

Eger eski nokta tablosu kumandalarini kullandiysaniz (.PNT dosyalari),
bunlari arayizler Gizerinden okuyabilir, ayrica smarT.NC'de
kullanabilirsiniz.

@ Eger dizenli galisma numunesi kullaniyorsaniz, pozisyonlar
detay formundaki tanim imkanlarini kullanin. Eger kapsamli
ve diizensiz ¢galisma numunesi kullaniyorsaniz, numune
jeneratdrinu kullanin.

smarT.NC: Programlama

Progran-
kavdetne

X-Koordinat islem poz 7 vyonu
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Genl bakis | 7001 | belme par | Pozisyon |
- _ M
v
. e —
F E 150 I Q
7 Secenek Derinlik/Cap ® r =
»  [EZJiastedexs pozisvonu cap Fie |t 1
>

POZESYONL

Ana_eksen

¥an eksen

=

Ty

4|‘

nFo 103 |

-

.

@y

smarT.NC: Programlama
X-Koordinat islem pozisyonu

Progran-
kavdetne

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

»  [EZJistedexi pozisvonu

f

POZiSYONL NOKTA SIRA
N ol
+ B~

Gen1 bakis | Tool | Delne par Pozisvon [()

Ana_eksen

van eksen

Alet eks

: E [=

Ol

= [

L

NUMUNE

CERCEVE

DAIRE

e
e+ e
oo

DAL KESET

‘.

DIAGNOSIS
F

}

>
v

o
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Calisma pozisyonlarini

tanimlayin
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Calisma pozisyonlarini

tanimlayin
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Tekrarlanan ¢aligma pozisyonlarini kullanin

Calisma pozisyonlarini dogrudan formda veya .HP dosyasi olarak
numune jeneratériinde olusturdugunuzdan bagimsiz olarak, bu galisma
pozisyonlarini tim direkt devamindaki galisma Uniteleri igin
kullanabilirsiniz. Bunun igin caligma pozisyonlari igin giris alanini bog
birakin, smarT.NC otomatik en son sizin tarafinizdan tanimh ¢alisma
pozisyonlarini kullanir.

@ Calisma pozisyonlari, istenen, devamindaki tinitede yeni
calisma pozisyonlari tanimlayana kadar etkili kalir.



Pozisyonlar detay formundaki gcaligma numunesini  [snar7.nc: Prosraniana e
X-Koordinat islem pozisyonu
tanlmlayln TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Genl bakis | Tool ‘ Delme par Pozisyon ‘4?
f el L . i : H
Istediginiz calisma Unitesini secin . =

Pozisyonlar detay formunu segin
y y ¢

i

c

Yazilim tusu ile istenen ¢alisma numunesini segin ? “5“’"*“ BeRiRanY v EH? :_T;

- c

B :

@

% Eger bir calisma numunesi tanimladiysaniz, smarT.NC genel crmeey| N
bakis formunda yer nedeniyle giris degerleri yerine ilgili bir 2L o
ipucu metnini ona ait grafikle birlikte gdsterir. f et %
Deger degisikliklerini Pozisyon detay formunda A = %
®

(&)

tanimlayin

uygulayab””‘sn’“z' POZiSYON NOKTA sxii NUMUNE CERCEVE e DAL KESET .
* M- e [ K| ez
smarT.NC: Programlama Eroants
= Kavdetne
Alet cagirma
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Gen1 baks | Tool | Deine par | Pozisvon | >

(5]
240 Merkezleme :

Secenek Derinlik/Cap

: E o

cap

!

ol

=0

Tanimlanan numune:

M|

ol

9 Number ... DIAGNOSIS
7)) Name Do
4
INFO 1/3
% -

SEC ALET-

CiHAZ DATA
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Calisma pozisyonlarini

tanimlayin
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Tekil sira, dogru veya dondiiriilmiis

1. eksen baslangi¢ noktasi: Calisma diizleminin ana
ekseninde sira baslama noktasinin koordinatlari

2. eksen basglangi¢ noktasi: Calisma dizleminin yan
ekseninde sira baslama noktasinin koordinatlari

Mesafe: isleme pozisyonlar arasindaki mesafe. Deger
pozitif veya negatif girilebilir

islemlerin sayisi: Islem konumlarinin toplam sayisi
Donius: Girilmis bir baslama noktasi etrafinda dénme agisi.
Referans eksen: Aktif isleme diizleminin ana ekseni (6rn. Z
alet ekseninde X). Deger pozitif veya negatif girilebilir

Ust yiizey koordinati: Koordinatlar isleme pargasi yiizeyi

smarT.NC:
X baslangi¢ noktasi

Programlama

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Genl bakas | Tool | Deime par Pozisvol

1. eksen basln nokt

I
- 2. eksen basin nokt
Mesafe D s
7 Dsnme
) Koorainat vuzesi
*  [EJristedeki pozisyonu
DIAGNOSTS
INFO 1.3
POZESYONL NOKTA SIRA NUMUNE CERCEVE DAZRE DA: KESET
N o
* M- BResiieg © B &




Numune, dogru, dondiiriilmiis veya burulmus smarT.NC: Programlanma
. . X basl kt
1. eksen baslangig noktasi: Calisma diizleminin ana st WOlee

ekseninde 1 drnek baslama noktasinin koordinatlari
2. eksen baslangi¢ noktasi: Calisma dizleminin yan ’
ekseninde 2 dérnek baslama noktasinin koordinatlari

1. eksen mesafesi: Calisma diizlemi ana eksenindeki
calisma pozisyonlari mesafesi. Deger pozitif veya negatif
girilebilir

2. eksen mesafesi: Calisma dizlemi yan eksenindeki
calisma pozisyonlari mesafesi. Degder pozitif veya negatif
girilebilir

Siitun sayisi: Ornegin toplam siitun sayisi

Satir sayisi: Ornegin toplam satir sayisi

Déndiirme: Ornegin tamaminin girilen baglama noktasinin —
etrafinda dondurildigi dénme agisi. Referans eksen: Aktif
isleme duzleminin ana ekseni (6rn. Z alet ekseninde X).
Deger pozitif veya negatif girilebilir

Ana eksen doniig konumu: Sadece isleme diizleminin ana
ekseninin girilen baslama noktasina gore etrafinda
buruldugu dénme acisi. Deger pozitif veya negatif girilebilir.
Yan eksen doniis konumu: Sadece isleme diizleminin yan
ekseninin girilen baslama noktasina gore etrafinda
buruldugu dénme agisi. Deger pozitif veya negatif girilebilir.
Ust yiizey koordinati: Koordinatlar isleme pargasi yiizeyi

Program-
kaydetme

Genl bakis | Tool | Delne par Pozisvon [¢
n

1. eksen basln nokt
2. eksen basln nokt
1. eksen mesafesi

2. eksen mesafesi
Sutun sayisi

satir savisi

Dsnne

Ana eks dénme durumu
van eks dénme durumu
Koordinat viizeyi

=

I

=

=gl

DIAGNOSIS

|~

Calisma pozisyonlarini

tanimlayin

=

(]

NUMUNE CERCEVE

2

DAIRE DAL KESIT

NOKTA SIRA
-
KN |

Ana eksen doniis konumu ve yan eksen doniis konumu
parametreleri daha énceden uygulanmig érnegin tamaminin
dénme uzerine eklenerek etki gosterir.
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Calisma pozisyonlarini

tanimlayin
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Cercgeve, dogru, dondiiriilmis veya burulmus

o

1. eksen baslangi¢ noktasi: Calisma diizleminin ana
ekseninde 1 gergeve baglama noktasinin koordinatlar

2. eksen basglangi¢ noktasi: Calisma dizleminin yan
ekseninde 2 gergeve baslama noktasinin koordinatlar

1. eksen mesafesi: Calisma dizlemi ana eksenindeki
calisma pozisyonlari mesafesi. Deger pozitif veya negatif
girilebilir

2. eksen mesafesi: Calisma diizlemi yan eksenindeki
calisma pozisyonlari mesafesi. Deger pozitif veya negatif
girilebilir

Satir sayisi: Cergevenin toplam satir sayisi

Siitun sayisi: Cergcevenin toplam sutun sayisi

Donme: Girilen baslangi¢ noktasinin etrafindaki toplam
gergevenin dondurildigi donme agisi. Referans eksen:
Aktifisleme dizleminin ana ekseni (6rn. Z alet ekseninde X).
Deger pozitif veya negatif girilebilir

Ana eksen doniig konumu: Sadece isleme diizleminin ana
ekseninin girilen baslama noktasina gore etrafinda
buruldugu dénme agisi. Deger pozitif veya negatif girilebilir.
Yan eksen doniis konumu: Sadece isleme dizleminin yan
ekseninin girilen baslama noktasina gore etrafinda
buruldugu dénme agisi. Deger pozitif veya negatif girilebilir.
Ust yiizey koordinati: Koordinatlar isleme pargasi yiizeyi

Ana eksen doniis konumu ve yan eksen doniis konumu
parametreleri daha énceden uygulanmis cergevenin
tamaminin dénme Uzerine eklenerek etki gosterir.

smarT.NC: Programlama

X baslangi¢ noktasi

Program-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*  [EJristedeki pozisyonu

S8

1. eksen basln nokt
28

1. eksen mesafesi
2.

eksen basin nokt

eksen mesafesi

sutun sayisi
satir savisi

Dénme

Ana eks dsnme durumu
van eks dsnme durumu
Koordinat viizeyi

POZISYONL

NOKTA SIRA

‘

NUMUNE

CERCEVE

DAIRE

G}

DAL KESIT

-
s e

DIAGNOSIS
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Tam daire

1. eksen ortasi: Calisma diizleminin ana ekseninde 1 daire
orta noktasinin koordinatlari

2. eksen baglangi¢ noktasi: Calisma dizleminin yan
ekseninde 2 dérnek baslama noktasinin koordinatlari

Cap: Daire gemberinin ¢api

Baslangig agist: ilk isleme pozisyonunun polar agisi.
Referans eksen: Aktif isleme dizleminin ana ekseni (6rn. Z
alet ekseninde X). Deger pozitif veya negatif girilebilir
islemlerin sayisi: Daire {izerindeki isleme pozisyonlarinin
toplam sayisi

Ust yiizey koordinati: Koordinatlar isleme pargasi yiizeyi

smarT.NC, calisma pozisyonlari arasindaki agi adimini
@5 hesaplarken, daima 360°'yi calisma sayisina béler.

smarT.NC: Programlama

Vida adimi

¢aP1l

merkez X

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Genl bakss | Tool | Delne par Pozisvon [¢

orta 1. eksen
orta 2. eksen
cap

Baslangic acisi
islem sayisi
Koordinat vizeyi

]

POZISYONL NOKTA

|
= [

M

=0

o

NUMUNE CERCEVE

DAIRE

DAL KESIT

DIAGNOSIS

INFO 1/3
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Calisma pozisyonlarini

tanimlayin
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Calisma pozisyonlarini

tanimlayin
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D. kesiti

1. eksen ortasi: Calisma diizleminin ana ekseninde 1 daire
orta noktasinin koordinatlari

2. eksen basglangi¢ noktasi: Calisma dizleminin yan
ekseninde 2 érnek baslama noktasinin koordinatlari

Cap: Daire gemberinin gapi

Baslangig agist: ilk isleme pozisyonunun polar agisi.
Referans eksen: Aktif isleme dizleminin ana ekseni (6rn. Z
alet ekseninde X). Deger pozitif veya negatif girilebilir

Agi adimi/ son agi: iki isleme pozisyonlari arasinda artan
polar agisi. Alternatif mutlak son agisi girilebilir (yazihm
tusuyla degistirin). Degerler pozitif veya negatif girilebilir
islemlerin sayisi: Daire {izerindeki isleme pozisyonlarinin
toplam sayisi

Ust yiizey koordinati: Koordinatlar igsleme pargasi yiizeyi

smarT.NC:
Vida adimi

Programlama
cap1 merkez X

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*  [EJristedeki pozisyonu

o

POZESYONL

NOKTA

SIRA
+ Ao

Genl bakis | Tool | Delne par Pozisvon [¢

orta 1. eksen
orta 2. eksen
cap

Baslangic acisi

AG1 adimi/Bitis acisi

islem sayisi

Koordinat vizeyi

< e

I

0

i
W

=

H

NUMUNE CERCEVE
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Numune jeneratorunu baslatin
smarT.NC numune jeneratoru iki farkh sekilde baslatilabilir:

Eger birden fazla nokta dosyasini dogrudan arka arkaya tanimlamak
isterseniz, smarT.NC ana mendisuniin Gglincl yazilim tusu
gubugundan

Eger calisma pozisyonlarini girmek isterseniz, formdan ¢alisma tanimi
sirasinda

Diizenleme meniisiiniin ana gubugundan numune jeneratoriinii
baslatin

smarT.NC isletim tlrini segin
Uglincii yazilim tusu gubugunu segin

Ornek jenerasyonunu baglatma: smarT.NC dosya
ybénetimine gecer (bakiniz sagdaki resim) ve - eger varsa -
mevcut nokta dosyalarini gésterir

Mevcut nokta dosyasini (*.HP) segin, ENT tusu ile alin, veya

Yot Yeni nokta dosyasi agin: Dosya isimlerini (dosya tipi
D olmadan) girin, MM ya da INCH tusuyla onaylayin:

smarT.NC, sizin tarafinizdan segilen 6l¢i biriminde bir nokta
dosyasi agar ve ardindan 6rnek jenerasyonunda bulunur

Dosya yonetimi

Program-
kaydetme

[TNC :\smarTNG — [FRL.AP

CICYCFILES
v CIDEMO
CIDUMPPEM
b Cidxf
oies
b CINK
Ciservice
LismarTNG
b Cisystem
b Citncguide
arsT
» =c:
b 2H:
[ET
ELH

[2] STNC:\SMARTNC\*. ¥
Dosya Adi

[7io - Buvka| pesistira] ourum

=

Euheel
[EUHEELPOCT
[EUHEELPOCZ
[EUHEELPOC3
Euypll
Fie1uerkzeugplatte
FSBOHR
ESBOHR1
ESbohrungen

{ FIDs
I
Eiar1
ESLOCHRETHE
= s ockzeLE

¢4 e

‘ van

E4PATDUMP
E4PLATTENPUNKTE
EIPUNKTE
FiSIEBVZ
ESUFORM

IH123

HC
HC
HC
HC
HC
HP
HP
HP
HP

HP
HP
HP
HP
HU

5546 ©5.06.2008 —----

734
734
734
6865
805
344
aag

1453
805

2778 27.11.200:

i

e

Calisma pozisyonlarini

tanimlayin

w

633 14.11.2008 -
3356 22.02.2008 -

823 19.05.2008 ----+
109 27.11.2008 ----+
1384 25.11.2008 ----+
1900 21.02.2008 ----+[ |
1474 14.11.2008 ----+
42825 21.04.2008 ----+

1999 27.08.2008 -

1084 25.11.2008 ----+ .|

94 Objeler / 2541.3KBayt / 34070.3MByte bos

=

COPY.
N N
s

DIAGNOSIS
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TiP

SEC

VENE
DosvA

SONU
DOSYALAR

Y
B
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Numune jeneratorinii bir formdan baslatin SEET A NES Preceonlons proscan-
)| smarT.NC isletim tiriini segin e —_
Calisma pozisyonlarinda tanimlanabilir olan, istediginiz bir - 0] p— |
calisma adimini segin i s[@) R
- Galisma pozisyonlarinda tanimlanabilir olan, giris ‘ rli] = - E
(] g R - . . [l
= alanlarindan birini segin (bakiniz sag ustteki resim) 2 secensk periniikrce o []0 o
= . . L +  [FtJistecexi pozisyonu cap 10 T
o Nokta dosyasindaki ¢alisma pozisyonlari gecisini o | &y
s pee tanimlayin Y -
> ve Yeni bir dosya olusturmak i¢in: Dosya adini (dosya tipi
0 olmadan) girin, YENI .HP yazilim tusuyla onaylayin
N . . o e DIAGNOSIS
o~ Yeni nokta dosyasinin 6l¢i birimini genel bakis .
a3 penceresinde MM ya da INCH tusuyla onaylayin: smarT.NC f
g © su anda 6rnek jenerasyonunda bulunur y = -
mE sec Mevcut bir HP dosyasi segmek igin: SEC .HP yazim — 2
ﬁ c tusuna basin: smarT.NC, mevcut nokta dosyalariyla bir ‘ [ 1 ‘ St
o8 genel bakis penceresi gosterir. Gosterilen dosyalardan birini
secin ve ENT tusu ile onaylayin veya OK butonu ile forma
alin. smarT.NC: Programlama SR
P . .. . N d di?
suzege Segili bir HP dosyasini diizenlemek igin: .HP DUZENLE ~ _-T20% “o°7esifif 35 © -
yazilim tusuna basin: ardindan smarT.NC, direkt 6rnek o 9] " B
jenerasyonu baslatir i s[@) R
s Mevcut bir PNT dosyasi segmek igin: SEC .PNT yazilim r£] g © g
y % 1% Y
tusuna basin: smarT.NC, mevcut nokta dosyalariyla bir sosn versrasieens o (5] o]
genel bakis penceresi gosterir. Gosterilen dosyalardan birini : °°”"""“‘ SRS = o =y
secin ve ENT tusu ile onaylayin veya OK butonu ile forma e
aln.
(i}
e (=) DIAGNOSIS
Eger bir .PNT dosyasini dlizenlemek isterseniz, bu durumda i_@ E’ﬂ 2
smarT.NC bu dosyayi bir .HP dosyasina donistirir! Diyalog e ——
@ sorusunu OK ile cevaplayin. = O p
B
= oo s
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Numune jeneratoruni sonlandirin smarT.NC: Pozisyon tanim e
END tusuna ya da SON yazilim tusuna basin: smarT.NC bir -
genel bakis penceresi gosterir (bakiniz sagdaki resim) ToE = E—
Uygulanan tim degisiklikleri kaydetmek icin ENT tusuna B
veya Evet butonuna basin - veya yeni olusturulmus bir % c
dosyayi kaydetmek icin - ve numune jeneratéruni =
Sonlandlrmak igin W Numune 1ener|6run son]anuu'! T ‘ J %
Uygulanan tim degisiklikleri kaydetmek ve numune SRR e S o
jeneratoriind sonlandirmak igcin NO ENT tusuna veya Hayir g g %
butonuna basin . ==y I
Numune jeneratdriine geri gitmek icin ESC tusuna basin ¢ La 8_ c
| o 13 © >
Eger numune jeneratérini bir formdan cikish bagslattiysaniz, = £ ‘—g
@:5 sonlandirma igleminden sonra tekrar oraya geri dénersiniz. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ g’ =
©
Eger numune jeneratériini ana gubuktan cikisli o8

baslattiysaniz, sonlandirma isleminden sonra tekrar en son
segilen .HU programina geri dénersiniz.
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Numune jeneratorii ile yapilacak ¢caligmalar smarT.NC: Pozisyon tanim P

Genel bakl§ TNC : \SMARTNC\NEW1 . HP

Calisma pozisyonlarini tanimlamak igin numune jeneratériinde asagidaki
z imkanlar kullanima sunulur:
% Yazilim

. 18 I

g Fonksiyon tusu Sayfa
> Tekil nokta, kartezyen NoKTA Sayfa 161
m El
3
o =
2 < Tekil sira, dogru veya dénduriimus Sayfa 161
© >,‘ N SIRA T
g |
w‘ NOKTA SIRA NUMUNE CERCEVE DAIRE DAL KESIT e 5|
< € Numune dogru, dénddriilmiis veya Sayfa 162 oo || son
o8 burulmus

Cerceve dogru, dondurilmis veya Sayfa 163
burulmus @

Tam daire DnERE Sayfa 164

D. kesiti oAt KestT Sayfa 165
Pt

Baslangi¢ yiksekligini degistirin _ Sayfa 166
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Numuneyi tanimlayin
Tanimlanacak numuneyi yazilim tusu ile segin
Gerekli giris parametrelerinin formda tanimlanmasi: ENT tusu veya "Ok
asaglya" tusu ile sonraki giris alanini segin
Giris parametrelerini kaydedin: END tusuna basin

istediginiz bir numuneyi form ile girdikten sonra smarT.NC bunu sembolik
bir ikon olarak Treeview'daki ekranin sol yarisinda 1 g0sterir.

Sag alt ekran yarisinda 2 giris parametresinin kaydedilmesinin hemen
ardindan numune grafik olarak gosterilir.

Eger "ok tusu saga" ile Treeview'l agarsaniz, "ok tusu asagiya" ile her
nokta sizin tarafinizdan belirlenen numune dahilinde segilebilir.
smarT.NC solda secilen noktayi grafigin saginda mavi isaretli gosterir (2).
Bilgi icin ekranin sag Ust yarisinda 4 ek olarak secilen noktanin kartezyen
koordinatlari gosterilir.

smarT.NC: Pozisyon tanimi

Program-
kavdetme

R

Pozisyonlar: mm

oor. vizevi

» 2[EiE]Jcerseve
a[izkoor . vuzevi

an daire

y
s Jpozisvon

[ T I

W PNT dosyasi e1 degistirilaii %
BU PNT dosvalarins ayri kavdedin?
Hayar iptal et

DIAGNOSIS

INFO 1/3
L B

Calisma pozisyonlarini

tanimlayin
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Numune jeneratorii fonksiyonlari SERT JNEE Pomioyen omhmn erosrer-
. YaZ|||m Pozisyonlar: mm

Fonks|y°n tU§u or. vizevi
c Treeview'da segilen numuneyi veya segilen pozisyonu »j::r;a::m
e Lo : . ' {
] ¢alisma igin gizleyin. Gizlenen numune veya pozisyonlar — ‘ ‘ |
= Treeview'da kirmizi bir egik gizgi ile ve 6n izleme T
g grafiginde agik kirmizi renkli bir nokta ile isaretlenir Havar | total et
(7 K
N Gizlenen numuneyi veya gizlenen pozisyonu tekrar oragosts
8_ c etkinlestirin =
© > K N0 as3
= ) Treeview'da secilen pozisyonu calisma igin kilitleyin. X[¢] ‘ - =
o § Kilittenen pozisyonlar Treeview'da kirmizi bir ¢arpi ile T 1
® S isaretlenir. smarT.NC Kkilitli pozisyonlar grafikte gosterir. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
o8 Bu pozisyonlar .HP dosyasinda kaydedilmez, ancak siz

numune jeneratorini sonlandirdiktan sonra smarT.NC

olusturur

Kilitli pozisyonlari tekrar etkinlestirin

=

Tanimli galisma pozisyonlarini bir .PNT dosyasina DENET

gonderin. Eger calisma numunesini iTNC 530'un eski

yazihm seviyelerinde kullanmak isterseniz bu gereklidir

Sadece Treeview'da secilen numuneleri géster/tanimli on zLerE

tiim numuneleri gdster. smarT.NC, Treeview'da segilen

numuneleri mavi olarak gosterir.
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Fonksiyon

Yazilim
tusu

Cetveli gosterin/gizleyin

KURAL .

=
]
e

Bir 6nceki sayfayi gevirin

<
D
2

Bir sonraki sayfayi gevirin

<
o
z

Dosya baglangicina gegis

Dosya sonuna gegis

Zoom fonksiyonu: Zoom alanini yukariya kaydirin (en son
yazilim tusu gubugu)

Zoom fonksiyonu: Zoom alanini asagi indirin (en son
yazilim tusu gubugu)

Zoom fonksiyonu: Zoom alanini asagi indirin (en son
yazilim tusu gubugu)

Zoom fonksiyonu: Zoom alanini saga kaydirin (en son
yazilim tusu gubugu)

i EEEE

Calisma pozisyonlarini

tanimlayin
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Calisma pozisyonlarini

tanimlayin

160

Fonksiyon

Yazilim
tusu

Zoom fonksiyonu: isleme pargasini biiyiitiin. TNC,
olusturulan bolimiin ortasi biyitilecek sekilde blyutar.
Gerekirse resim akis cubugdu ile gizimi pencerede, istenen
detay yazilim tusu onayi ile direkt goriinecek sekilde
konumlayin (en son yazihm tusu gubugu).

Zoom fonksiyonu: Malzemeyi kigultiin (en son yazilim
tusu gubugu)

Zoom fonksiyonu: Malzemeyi orijinal biyuklikte gosterin
(en son yazilim tusu gubugu)

28




Tekil nokta,kaﬂezyen smarT.NC: Pozisyon tanim1i

X: isleme diizleminin ana ekseni koordinati S
X: Isleme duzleminin yan eksen koordinati E

Program-
kavdetme

Pos. Ana eksen van eksen
o |

Tekil sira, dogru veya donduriilmiis

1. eksen baslangi¢ noktasi: Calisma dizleminin ana
ekseninde sira baslama noktasinin koordinatlari U RSN
2. eksen baslangi¢ noktasi: Calisma dizleminin yan
ekseninde sira baslama noktasinin koordinatlari
Mesafe: isleme pozisyonlari arasindaki mesafe. Deger +
pozitif veya negatif girilebilir e
islemlerin sayisi: islem konumlarinin toplam sayisi f TS
Donlis: Girilmig bir baglama noktasi etrafinda dénme agisi. - E N
Referans eksen: Aktif isleme dizleminin ana ekseni (6rn. Z —

alet ekseninde X). Deger pozitif veya negatif girilebilir ‘ ‘ ‘ } ‘ ‘ ‘

Calisma pozisyonlarini

tanimlayin

Program-
kaydetme

smarT.NC: Pozisyon tanimi

1. eksen basln nokt
2. eksen basln nokt
Mesate D

islem sayisi

Dénne

INFO 1/3
| ;
i) D}
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Calisma pozisyonlarini

tanimlayin

162

Numune, dogru, déndiirilmiis veya burulmus

NUMUNE

o

1. eksen baslangi¢ noktasi: Calisma diizleminin ana
ekseninde 1 6rnek baglama noktasinin koordinatlari

2. eksen basglangi¢ noktasi: Calisma dizleminin yan
ekseninde 2 érnek baslama noktasinin koordinatlari

1. eksen mesafesi: Calisma dizlemi ana eksenindeki
calisma pozisyonlari mesafesi. Deger pozitif veya negatif
girilebilir

2. eksen mesafesi: Calisma diizlemi yan eksenindeki
calisma pozisyonlari mesafesi. Deger pozitif veya negatif
girilebilir

Satir sayisi: Ornegin toplam satir sayisi

Siitun sayisi: Ornegin toplam siitun sayisi

Déndiirme: Ornegin tamaminin girilen baglama noktasinin
etrafinda dondurildugu déonme agisi. Referans eksen: Aktif
isleme duzleminin ana ekseni (6rn. Z alet ekseninde X).
Deger pozitif veya negatif girilebilir

Ana eksen doniig konumu: Sadece isleme diizleminin ana
ekseninin girilen baslama noktasina gore etrafinda
buruldugu dénme agisi. Deger pozitif veya negatif girilebilir.
Yan eksen doniis konumu: Sadece isleme dizleminin yan
ekseninin girilen baslama noktasina gore etrafinda
buruldugu dénme agisi. Deger pozitif veya negatif girilebilir.

Ana eksen doniis konumu ve yan eksen doniis konumu
parametreleri daha énceden uygulanmis érnegin tamaminin
dénme Uzerine eklenerek etki gosterir.

smarT.NC: Pozisyon tanimi

Progran-
kaydetme

IARTNCN\NEW1 . HP

1. eksen basln nokt
2. eksen basln nokt
1. eksen mesafesi
2. eksen mesafesi
Satir savisi
Sutun sayisi
Dsnme

Ana eks dénme durumu
van eks dénme durumu

12, £,




Cercgeve, dogru, dondurilmiis veya burulmus

1. eksen baslangi¢ noktasi: Calisma diizleminin ana
ekseninde 1 gerceve baslama noktasinin koordinatlar

2. eksen baslangi¢ noktasi: Calisma dizleminin yan
ekseninde 2 gergeve baslama noktasinin koordinatlar

1. eksen mesafesi: Calisma diizlemi ana eksenindeki
calisma pozisyonlari mesafesi. Deger pozitif veya negatif
girilebilir

2. eksen mesafesi: Calisma dizlemi yan eksenindeki
calisma pozisyonlari mesafesi. Degder pozitif veya negatif
girilebilir

Satir sayisi: Cergevenin toplam satir sayisi

Situn sayisi: Cergevenin toplam situn sayisi

Doénme: Girilen baglangi¢ noktasinin etrafindaki toplam
gergevenin dondurildigid donme agisi. Referans eksen:
Aktif isleme duzleminin ana ekseni (6rn. Z alet ekseninde X).
Deger pozitif veya negatif girilebilir

Ana eksen doniig konumu: Sadece isleme diizleminin ana
ekseninin girilen baslama noktasina gore etrafinda
buruldugu dénme acisi. Deger pozitif veya negatif girilebilir.
Yan eksen doniis konumu: Sadece isleme diizleminin yan
ekseninin girilen baslama noktasina gore etrafinda
buruldugu dénme agisi. Deger pozitif veya negatif girilebilir.

Ana eksen doniis konumu ve yan eksen doniis konumu
parametreleri daha énceden uygulanmis ¢ergevenin
tamaminin donme Uzerine eklenerek etki gosterir.

smarT.NC:

Pozisyon tanimi

Program-
kavdetme

T RTNC\NEW1 . HP.

A[EfJeerseve

1. eksen basln nokt
2. eksen basln nokt
1. eksen mesafesi
2. eksen mesafesi

Dsnne
Ana eks dénme durumu
van eks dénme durumu

L2 o P

o}

Calisma pozisyonlarini

tanimlayin
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Tam daire smarT.NC: Pozisyon tanimi :::::f:;
bazRe 1. eksen ortasi: Calisma dlzleminin ana ekseninde 1 daire T
orta noktasinin koordinatlari : S et
2. eksen baslangig noktasi: Caligma diizleminin yan st s &

- ekseninde 2 drnek baslama noktasinin koordinatlari g
g Cap: Daire gapi
1) Baslangig agist: ilk isleme pozisyonunun polar agisi. I BT
g Referans eksen: Aktif isleme diizleminin ana ekseni (6rn. Z
> alet ekseninde X). Deger pozitif veya negatif girilebilir
g islemlerin sayisi: Daire {izerindeki isleme pozisyonlarinin e
8. < toplam sayisi {:J =
© > ) ) o 12
£ 1) smarT.NC, ¢alisma pozisyonlari arasindaki agi adimini § LB
(74 § ql_ﬂ] hesaplarken, daima 360°'yi calisma sayisina béler. e 7
5 E e e
o8
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D. kesiti smarT.NC: Pozisyon tanimi :::::f:;

oe: kesiT 1. eksen ortasi: Calisma dlzleminin ana ekseninde 1 daire | _ ________

orta noktasinin koordinatlari = ' Smicen " g
2. eksen baslangi¢ noktasi: Calisma diizleminin yan AR Eiila:m 22 —
ekseninde 2 drnek baslama noktasinin koordinatlari ssien 2o i -
Cap: Daire cap! E
Baslangig agist: ilk isleme pozisyonunun polar agisi. I E ] ]
Referans eksen: Aktif isleme dizleminin ana ekseni (6rn. Z g
alet ekseninde X). Deger pozitif veya negatif girilebilir >
Agi adimi: iki isleme pozisyonlari arasinda artan polar agis. 0
Deger pozitif veya negatif girilebilir. Agi adimi degisikligi, {"\ ai! P
otomatik olarak taniml son acisi degisikligine etki eder o<
islemlerin sayisi: Daire (izerindeki isleme pozisyonlarinin . = c 3
slem y $ pozisy - £ K]
toplam sayisi B — oL o E
Son agi: Son deligin kutup agisi. Referans eksen: Aktif ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ l ‘—; c
isleme duzleminin ana ekseni (6rn. Z alet ekseninde X). o8

Deger pozitif veya negatif girilebilir. Son ac¢i degisikligi,
otomatik olarak gerekirse tanimli agi adimi degisikligine etki
eder
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Baslangig yiiksekligini degistirin SERT B8 Peozhcyen Comnma erosrer-
Ust yiizey koordinati: Koordinatlar isleme pargasi yiizeyi T e — -
1 2i5) : o
*[Zzlkoor . vuzevs =
§ Eger calisma pozisyonlari taniminda higbir baslangig :
s @J] yuksekligi tanimlamazsaniz, smarT.NC malzeme yuzeyi —_— —
c koordinatlarini daima 0 olarak belirler. Il
o
% Eger baslangi¢ yUksekligini degistirirseniz, bu yeni bir
‘N baslangi¢ yuksekligi devaminda programlanan tim calisma S —
i lari icin gecerli olur. -
8. c pozisyon .
T > Eger Treeview'da koordinat ylizeyi sembollini segerseniz, 6n % . e
£ g izleme grafigi, bu baslangi¢ yiksekligi icin gecgerli olan tim o Dl
@ = galisma pozisyonlarini yesil olarak isaretler. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
©
o8
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Konumlandirma igin geri gekme yiiksekligini tanimlayin (FCL 3
fonksiyonu)

Ok tuslariyla, sizin tarafinizdan tanimlanan yukseklikte hareket etmesi
gereken, istediginiz tekil pozisyonu segin
GERE CEKME Geri gekme yiiksekligi: TNC'nin bu pozisyona hareket
S etmesi gereken mutlak koordinatlari girin. Pozisyon, TNC

tarafindan ek bir daire ile isaretlenir

Sizin tarafinizdan tanimlanan geri gekme yuksekligi, temelde
@5 aktif bir referans noktasini baz alir.

smarT.NC: Pozisyon tanimi

Program-
kavdetme

TNG: \SMARTNCNNEWZ . HP

:

&
21.2[+ JPozisvon

v
|

[+50

Pozisyon yiksekligi

[+88 L} H
a—
—

¢

W

I

=]

DIAGNOSIS
|

INFO 1/3
0]

Calisma pozisyonlarini

tanimlayin

167



Kontur tanm

168

Kontur tanm

Temel bilgiler

Konturlari prensip olarak ayri dosyalarda tanimlayin (.HC dosya tipi). .HC
dosyalari saf kontur tanimi - sadece geometri, teknoloji verileri yok -
icerdiklerinden, bunlari esnek olarak belirleyebilirsiniz: Kontur ¢izimi, cep
ya da ada olarak.

HC dosyalarini ya mevcut hat fonksiyonlarinin kullanimi igin
olusturabilirsiniz veya DXF dénustiriicinin (yazihm segenegi)
yardimiyla mevcut DXF dosyalarindan gonderebilirsiniz.

Mevcut olan eski acik metin diyalog programlarindaki kontur tanimlarini
(.H dosyalari), az midahele ile bir smarT.NC kontur tanimina
dénusturebilirsiniz (bakiniz Sayfa 177).

Unit programlarinda ve numune jeneratériinde oldugu gibi smarT.NC
Treeview'daki her tekil kontur elemanini 1 ilgili ikon ile birlikte gosterir.
Girig formunda 2 ilgili kontur elemani verilerini girin. Serbest kontur
programlama FK'da genel bakig formu = yanisira diger 3 detay formu da

(4) kullanima sunulur, bunlara veri girebilirsiniz (bakiniz sag alttaki resim).

smarT.NC:

Kontur tanimi
Daire merkez nokta X koordinat?

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\NHAKEN . HC

FC dairesi

_ paire |paire vard. nok. [Re1. refer|

|

| Merkez: Kutup ycap: CCPR

Daire merkez noktasi CCX
Daire merkez nokte~. 3CY [+0
Daire yaricapi a0

—_—
—

u.
= I|lEE

Déniis yonu

X Koordinata
¥ Koordinata

=

=
!

=}

Merkez: Kutup acisi CCPA

HI”

INFO 1.3

l

T

smarT.NC:
Tirmanma acis1?

Kontur tanimi

Program-
kaydetme

TINC: \SMARTNC\HAKEN . HC

FLT duzlemi

Genl bakas |vard. nok. |Rel. refer|

EY

X Koordinata
v Koordinata
Tirmanma acisi AN
Uzunluk LEN

|

Kutup yaricapi PR
Kutup acisi PA

Tumce No. PAR refer PARN

DP paralel mesafesi

|l

!

Ci |
ol

DIAGNOSIS

M|

INFO 1.3

!

T,




Kontur programlamayi baslatin
smarT.NC kontur programlama iki farkli sekilde baslatilabilir:

Eger birden fazla konturu direkt arka arkaya tanimlamak isterseniz,
direkt degistirme menusunin ana gubugundan

Formdan c¢ikigli calisma tanimi sirasinda, eger sizin kontur ismini
girmeniz gerekirse

Diizenleme meniisiiniin ana gubugundan kontur programlamayi
baslatin

KONTUR-PGM

smarT.NC igletim tlrinu segin
Uglincii yazilim tusu gubugunu segin

Kontur programlamasinin baslatiimasi: smarT.NC dosya
yonetimine geger (bakiniz sagdaki resim) ve - eger varsa -
mevcut kontur programini gésterir

Mevcut kontur programini (*.HC) segin, ENT tusu ile alin,

veya
et Yeni kontur programi agin: Dosya adi (dosya tipi olmadan)
D girin, MM ya da INCH tusuyla onaylayin: smarT.NC, sizin
tarafinizdan secilen bir 6l¢l biriminde bir kontur programi
acar

smarT.NC, karakter ylizeyi tanimi igin otomatik olarak iki
satir ekler. Gerekirse boyutlar uyarlayin

Dosya yonetimi PLOSIon;
kavdetne
[TNG - \smarTNG [PATOUMP . AP
Sovorzies |2 STNC:NSMARTNGS. 4" g
» CIDEMO Dosya Ad1 [74p - | Buvk | Degist irar| ourun L
CDUMPPEH Fieluerkzeugplatte HP 805 14.11.2008 -
> Gyaxt FIBOHR HP 344
ces FIBOHR1 HP 248 S ;L
D LT3 EFibohrungen HP 1453 20.11.2008 ----+ ¥
@service s HP 805 13.11.2008 ----+
CismarTie FFR1 We 2778 27.11.2008 ----+
O [ TELL) Fiar1 HP 633 14.11.2008 ----+ |
» Qitncguide FILOCHRETHE HP 3356 !
arst | FILOCHZETLE HP 823 189,
P { EINEWL HP 108 27.
= EPATDUMP Hp 1384 25.11.200:
= EFIPLATTENPUNKTE HP 1900 21.
> @2m =] E3PUNKTE HP 1474
FisTERVZ HP  azezs
& 6 & 4 ErORM HP 1998 DIAGNOSIS
iH123 Hu 1084
+ 4 #E1123_DRILL HU az2
& b b iHc1zs Hu 738
> 4 iElcap Hu 1864 e e
iHcPoct Hu 814 =
PR \Heacaun i = = :
84 Objeler / 2541.3KBayt / 33686.6MByte bo:
van van SEC. coPY. Tip VENZ SoNU
N DosvA DOSYALAR SON
t ‘ E " sec D g

Kontur tanm
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Kontur tanm
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Kontur programlamayi bir formdan baslatin

YENE

=

DUZENLE

GOSTER.

smarT.NC igletim tiriini secin

Kontur programi icin gerekli olan herhangi bir galisma
adimini secin (UNIT 122, UNIT 125)

Kontur programi isminin tanimlanacag: giris alanini segin (1,
bakiniz resim)

Yeni bir dosya olusturmak igin: Dosya adini (dosya tipi
olmadan) girin, YENI yazilim tuguyla onaylayin

Yeni kontur programinin él¢i birimini genel bakis
penceresinde MM ya da INCH tusuyla onaylayin: smarT.NC
sizin tarafinizdan segilen 6l¢u biriminde bir kontur
programini agar, ardindan kontur programlamada bulunur
ve otomatik olarak Unit programinda belirlenen ham madde
tanimini alir (karakter ytzeyi tanimi)

Mevcut bir HC dosyasi se¢gmek igin: SEC HC yazilim
tusuna basin: smarT.NC, mevcut kontur programlariyla bir
genel bakis penceresi gosterir. Gosterilen kontur
programlarindan birini segin ve ENT tusu ile onaylayin veya
OK butonu ile forma alin

Segili bir HC dosyasini diizenlemek igin: .HP DUZENLE
yazilim tusuna basin: ardindan smarT.NC, direkt kontur
programlamasini baglatir

DXF doniistiiriiciisiiyle bir HC dosyasi olusturmak igin:
GOSTER DXF yazilim tusuna basin: smarT.NC, mevcut
DXF dosyalarini igeren bir genel bakis penceresi gosterir.
Gosterilen DXF dosyalarindan birini secin ve ENT tusuyla ya
da OK butonuyla aktarin: TNC, istediginiz konturu segtiginiz
ve kontur ismini direkt forma kaydedebileceginiz DXF
dénustiricisind baglatir (bakiniz “DXF dosyalarini isleyin
(Yazilim Segenegi)” Sayfa 178.)

Alet cagirma

smarT.NC: Programlama

Program-
kavdetme

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

25 Kése cizimi

Geni bakis | Tool | Freze par |

(] o |
[0 —
FE [1se

F E See
Koordinat vizeyi +0
Derinlik -zo
Kesme derinligi -5
¥an 81cu toplam: +0

Freze tipi (MO3’de) ©

5

varicap dizeltmesi

]
l Number  ..... Baslana tipi ® F r By e
'“1 Name Surusu baslatma varicapi ’5—
Merkez nokta agat E — 'i"!
2
Kontur adi IO L)
I EB
B
CiHAZ DATA SEC ALET-
smarT.NC: Programlama REosran;
Kkavdetne
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Genl bakis | Tool ; Freze par | »
= M
' " B
v —e
; s
F E 150 £ g.
F E E i
Koordinat yiizeyi +@ —a n
Derinlik -20 a Ll
= = ?
w g

meH | ptal et |

N Varicap duzeltmesi @ [j/] O
v Basians tini o rge o
] Zrd Surusu baslatma varicapi |5
| . Merkez nokts sgis: E——
b\ & sl
D] \ Kontur adi
lim| I
g
MM | INCH‘ ‘ ‘




Kontur programlamayi sonlandirin

END tusuna basin: smarT.NC kontur programlamasini
sonlandirir ve kontur programlamasini baslattiginiz konuma
geri déner: En son etkin olan HU programina - sayet
smarT.NC ana gubugundan baslattiysaniz, veya ilgili igslem
adiminin giris formuna - sayet formdan itibaren
baslattiysaniz

Eger kontur programlamayi bir formdan ¢ikish baslattiysaniz,
sonlandirma isleminden sonra tekrar oraya geri donersiniz.

Eger kontur programlamayi ana gubuktan gikigli
baslattiysaniz, sonlandirma isleminden sonra tekrar en son
segilen HU programina geri donersiniz.

Kontur tanm
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Kontur tanm
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Kontur programlama ile galigmak

Genel bakig

Kontur elemanlarinin programlanmasi, bilinen agik metin diyalog
fonksiyonlar ile yapilir. Gri renkli hat fonksiyonlarinin yanisira
performansli, formlari yazilim tuslari ile gagrilabilen FK serbest kontur
programlama kullanima sunulur.

Ozellikle FK serbest kontur programlamada yardimci olan, her girig
alanina eklenebilen ve hangi parametrenin girilecegini belirleyen
yardimci resimlerdir.

Programlama grafiginin bilinen tim fonksiyonlari, smarT.NC'de
sinirlandiriimadan kullanima sunulur.

Formlardaki diyalog uygulamasi, acik metin programlamadaki diyalog
uygulamasi ile aynidir:

Turuncu renkli eksen tugslari, imleci ilgili giris alanina konumlandirir

Turuncu renkli | tugu ile mutlak ve artan programlama arasinda gegis

yapin

Turuncu renkli P tusu ile kartezyen ve kutupsal koordinat programlama

arasinda gegis yapin

smarT.NC:
Tirmanma acisi1?

Kontur tanimi

Program-
kavdetme

TINC: \SMARTNC\NHAKEN . HC

FLT duziemi

Genl bakis |vard. nok. |Re1. refer|

X Koordinati I
¥ Koordinati 1
Tirmanma acis: AN I
Uzunluk LEN L
Kutup yarigapi PR 1
Kutup acisi PA 1 |

DP paralel mesafesi

Timce No. PAR refer PARN

e




Serbest kontur programlama FK

NC'ye gore olgilmeyen malzeme karakterleri sik sik gri diyalog tuslari ile
girilemeyen koordinat girisi igerir.

Buna benzer girisleri, direkt Serbest kontur programlama FK ile
programlayin. TNC konturu, sizin tarafinizdan girilen formu kullanarak,
bilinen kontur bilgilerinden hesaplar. Asagidaki fonksiyonlar kullanima
sunulur:

Yazilim

Fonksiyon tusu

Tanjant baglantisi iceren dogru

Tanjant baglantisi icermeyen dogru

v 22

smarT.NC: Kontur tanimi FrSSION:
kavdetne
TNC : \SMARTNCNHAKEN . HC baire |Datre|vard. nok.|Rel. refer|
;w " 3 n
v1s [EFJrLr duziens Daire merkez noktasi CCX [+@ =
E=ED Daire merkez noktasi CCY [+@ e
17 silne FSELECT —=
s e C—
&
v1s [7JrL auziens
Déniis yénu © mz- o uiu corF| S
v 18 E7]Fe auziens
X Koordinati . Pl
i
vzr [ duzieni Merkez: Kutup ycapa CCPR [ N
@ Merkez: Kutup acisa CCPA == v
g

v 23

. 24

Fc dairesi

FCT aairesi

EJrcr dsiress

[E1_—

DIAGNOSIS

INFO 1/3

.

FeT FPOL
i @ BASLAT

BASLAT
T

RESET

BASLAT

M|

Kontur tanm

Tanjant baglantisi iceren yay

Tanjant baglantisi icermeyen yay

FK programlama kutbu FroL

@ Olasi kontur verileri ile ilgili bilgileri, TNC'nin her giris alani
icin ekrana getirilen, ipucu metninde (bakiniz “Mouse
kullanimi” Sayfa 40.) ve acgik metin diyalogu kullanici el
kitabinda bulabilirsiniz.
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Programlama grafigi fonksiyonlar ST e MOLheE hehon
TC : \SMARTNCNHAKEN . HC A baire |Daire|vard. nok.|Rel. refer|
YaZI|Im » 16 ru duzleni Daire merkez noktas: CCX [+8

Fonksiyon Daire nerkez noktass cov [f8

Daire yaricapi 4

tusu 17 sine FseLecT

> 18

Dénis y8nu

M
N
. = e o [Zlor- o [Rlorec orr | 8 |
Programlama grafigini tam olarak olusturun vie B waen Seeoraer g
+ 2o [EZJrw0 yuariana b e
EOECAT) b 21 EZ e suziens Merkez: Kutup ycapi CCPR | [

v 22 rc R Merkez: Kutup acisi CCPA

Programlama grafigini timce olarak olusturun p ez e caires i
Programlama grafigini komple olugturun veya
RESET + START islemini tamamlayin i

Programlama grafigini durdurun. Bu yazilm = = = — — —
tusu sadece TNC bir programlama grafigi P R Moo [ = | |
olustururken ekrana gelir )

[l

Kontur tanm

Zoom fonksiyonu (Yazilim tusu gubugu 3): t I smarT.NC: Kontur tanimi e
erceveyi gosterin ve kaydirin
Q g y g y P CE RIS L - Dairs‘naire‘vard. nok . [ke]. relerl
= | = |z e
17 EFsine rseiect ZIC O G G —

1o B comens
vas [ duziens

Déniis yonu © |ZzPR- © |3[pR+ O OFF

Zoom fonksiyonu: Kesimi kigultiin, kiglltme 2 EgJmo rwerions Rfcesdias I—

b 21 EZ e duziens | | Merkez: Kutue ycapi CCPR

22 [Erc asiress | | merkez: kutup acis: ccpa

v 23 [EJJror aairesi
. 24 ErcT oairesi

icin yazihm tusuna birgok defa basin

o

Zoom fonksiyonu: Kesimi bly(tin, blyitme
icin yazihm tusuna birgok defa basin

Orijinal kesimi tekrar olusturun Ra PARCA

NASIL

BLK FORM
@ Secilen alani alin o 78R | v oo
KESM. i
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Gosterilen kontur elemaninin farkli renkleri, gecerliligini belirler:

Kontur elemani tam olarak belirlenmistir

Girilen degerler birden fazla ¢éziim sunar; dogru olani siz
segcin

Girilen degerler kontur elemanini tam olarak belirlemiyor;
siz daha fazla giris yapiniz

Birden fazla ¢g6ziimden birini se¢in
Tamamlanmamisg girigler birden fazla, teorik ¢éziimlere gétirdigu

surece, yazilim tusu ile dogru ¢6zimu grafik olarak destekli bulabilirsiniz:

GOSTER.
cozim

cozim
SEC

"}
=}
2
=
D

BASLAT
TEK

Farklh ¢éziumleri gosterin
Gdsterilen ¢dzumi segin ve alin
Diger kontur elemanlarini programlayin

Sonraki programlanan tiimce igin programlama grafigini
olusturun

smarT.NC: Kontur tan

iml

Program-
kavdetme

TINC : \SMARTNC\HAKEN . HC

v 18 [T auziens

si1ne FsELECT

vas [7JrL auziens

vis [ duziems
20 EZ]rno yuvariana

vz [ auziems

» 2z [FJrc asiress

baire |Daire |vard. nok.|Rel. refer|
[+@
[+@
e

40
lzz|or+ 0 oFF

Daire merkez noktasi CCX
Daire merkez noktasi CCY

Daire varicapi
=
© |zpor- 0

D8nUs y8nu
X Koordinat:
¥ Koordinat:
Merkez: Kutup yeapi CCPR
Merkez: Kutup acisi CCPA

i E [
Kontur tanm

» 23 [EJJrer asiress ’J
L=

. 24 @t dairesi i
GOSTER. cozuM
cozum SEC

SECIMi
TEK
ae o
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Kontur programlamada eklenebilen fonksiyonlar

. Yazilim
Fonksiyon
y tusu
Eger kontur programlamayi bir smarT.NC unitesinden HA pARCA
- DENET-
c¢agidiysaniz, ham madde tanimini .HU programindan ALMAK
aln
Tdmce numarasini goster/gizle
GIZLE
TUMCE NO
Eger 6rn. Ustuste gelen cizgiler silinirse, programlama e

ISARET

grafigini yeniden gizin

Programlama grafigini silin J—

SiL

Kontur tanm

Programlanan kontur elemanlarini, giristen hemen oTom.

1SARET

sonra grafik olarak olusturun: KAPALI/ ACIK fonksiyonu Ack
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Mevcut acik metin diyalog programlarini kontur programlarina
donustiiriin

Bu islem sirasinda mevcut bir agik metin diyalog programini (.H dosyasi)
bir kontur tanimina (.HC dosyasi) kopyalamaniz gerekir. Her iki dosya tipi
de farkli bir dahili dosya formati icerdiginden, kopyalama islemi bir ASCII
dosyasi Uzerinden gerceklesmelidir. Asagidaki islemleri yapin:

Program kaydetme/dizenleme igletim turini segin
Dosya ydnetimini ¢cagirin
MGT

Doénlstiritlecek olan .H programini segin

kopvaLe. Kopyalama fonksiyonunu segin: Hedef dosya olarak *.A
girin, TNC acik metin diyalog programindan bir ASCII
dosyasi olusturur
Onceden olugturulmug ASCII dosyasini segin

Kontur tanm

KorvaLa Kopyalama fonksiyonunu secin: Hedef dosya olarak *.HC

o3 girin, TNC ASCII dosyasindan bir kontur tanimi olugturur
Yeni olusturulmus .HC dosyasini segin ve bir kontur
tanimlayan tim timceleri — ham madde tanimi hari¢ BLK
FORM - ¢ikarin
Programlanan yarigcap duzeltmeleri, beslemeler ve M ek
fonksiyonlari ¢ikarin, HC dosyasi artik smarT.NC tarafindan
kullanilabilir
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DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)

178

DXF dosyalarini igleyin
(Yazilim Segenegi)

Uygulama

Konturlari veya galisma pozisyonlarini gikarmak ve bunlari Agik metin
diyalog programi veya nokta dosyalasi olarak kaydetmek icin bir CAD
sisteminde olusturulan DXF dosyalarini direkt TNC'de agabilirsiniz.
Kontur seciminde kazanilan Agik metin diyalog programi, eski TNC
kumandalari tarafindan iglenebilir, burada kontur programlari sadece L-
ve CC-/C cumleleri igerir.

smarT.NC: DXF- eleman sec¢cimi
[iee tse. o Fo._hee . nse_Beel

=

|

el

- |[j=

=

.
[

il|
,,.1

Ll

alll

H
2
z
o
o
<
B

=

T — B
FMH——abs -107.6142 140.0327 rel -107.6142 140.6327 |

%]
o
=




islenen DXF dosyasi TNC'nin sabit diskinde kaydedilmelidir.

TNC'ye okurken, DXF dosyasi dosya isminde higbir bosluk
karakteri veya izin verilen 6zel karakter olmamasina dikkat
edin.

Acilan DXF dosyasi en az bir katman icermelidir.
TNC, en fazla genigletilen DXF-Format R12'yi destekler
(AC1009'a gore).

TNC, ikili DXF formatini desteklemez. DXF dosyalarini CAD
veya ¢gizim programlarinda olustururken, dosyanin ASCI|
formatinda kaydedilmesine dikkat edin.

Asagidaki DXF elemanlari kontur olarak segilebilir:
LINE (dogru)
CIRCLE (tam daire)
ARC (daire pargasi)
POLYLINE (Poly hattr)

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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DXF dosyasini agin
DXF doénusturici farkli sekillerde baslatilabilir:

Dosya yOnetimi tGizerinden birden fazla kontur veya pozisyon dosyasini
arka arkaya cikarmak isterseniz

islenecek kontur ismini girmeniz gerekirse, Unit 125'in (kontur gizimi),
1222'nin (kontur cebi) ve 130 (nokta numunesindeki kontur cebi)
¢alisma tanimi sirasinda formdan yola gikarak

Calisma tanimi sirasinda, galisma pozisyonlarini nokta dosyalari
Gizerinden

@ TNC, DXF donustirtcinin sonlandiriimasinda otomatik
olarak sizin tarafinizdan tanimli referans noktasini ve ayrica
glincel Zoom durumunu kaydeder. Eger ayni DXF dosyasini
yeniden aciyorsaniz, TNC bu bilgileri yikler (en son secilen
dosya igin gecerlidir).

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)

Dosya yonetimi lizerinden DXF dénustiiriiciiyii baslatin
smarT.NC igletim tlrinu segin

Dosya yonetimini segin

=7
2]
@E

Gosterilen dosya tipleri segimi igin yazilm tusu menisinu
secin: TIP SECIN yazilim tuguna basin

Biitiin DXF dosyalarini gérinir birakin: DXF GOSTER
yazilim tuguna basin

istenen DXF dosyasini segin, ENT tusuyla aktarin:
smarT.NC, DXF dénistirtcuyu baslatir ve DXF dosyasinin
icerigini ekranda gosterir. TNC, soldaki pencerede katmani
(duzlemi) gbsterir, sag pencerede gizimi gosterir

a
B
%T‘

ol
m
a

Q
o
@
g
m

oA

2

=

=
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DXF doniistiiriiciisiinii bir formdan basglatin

GOSTER.

smarT.NC igletim tiirini secin

Kontur programlari veya nokta dosyalari i¢in gerekli olan
istediginiz calisma adimini segin

Bir kontur programinin isminin veya bir nokta dosyasinin
tanimlanmasi gereken giris alanini segin

DXF déniistiiriiciiyii baglatin: DXF GOSTER yazilim
tusuna basin: smarT.NC mevcut DXF-dosyalariyla bir genel
bakis penceresi gosterir . Ihtiyag halinde agilacak DXF
dosyasinin kaydedildigi dizini segin. Gosterilen DXF
dosyalarindan birini segin ve ENT tusuyla ya da OK
butonuyla aktarin: TNC, istediginiz konturu sectiginiz veya
istediginiz pozisyonu sectiginiz ve kontur ismini veya nokta
dosyasinin ismini direkt forma kaydedebileceginiz DXF
dénusturicisinu baglatir (bakiniz “DXF dosyalarini igleyin
(Yazihm Secenegi)’ Sayfa 178.)

smarT.NC:

Programlama

Kontur aciklamasinin yol adi

Progran-
kaydetne

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-+ [Ees kose cizing

i}
|
) 2
iC)
o N
i} N
(]

Genl bakis | Tool ‘

Koordinat yuzeyi
Derinlik

Kesme derinligi
van slcu toplam:

Freze tipi (M@3°de> @

varicap diuzeltmesi @
Baslana tipi ®
Striisii baslatma yaricap:
Merkez nokta acisi

Kontur adi

== [

GOSTER.

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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Temel ayarlar

Ucglincii yazilim tusu gubugunda farkli ayar imkanlari kullanima smarT.NC: DXF- eleman secinmi e
sunulmustur:

TNC:N. ..

£

N

©

z

c Ayar Yazilim tusu =

q>,‘ Cetveli gosterin/gostermeyin: TNC, cetvelleri L S

) ¢izimin sol ve Ust kenarinda gosterir. Cetvelde e £

E gOsterilen degerler gizim sifir noktasini baz alir. 7 ;«-i‘

s Durum satirini gésterin/gdstermeyin: TNC, durum oumn

© satirini gizimin alt kenarinda gosterir. Statu KL

53 satirinda, asagidaki bilgiler kullanima sunulmustur: Erement piisien e

o0 et R e

T < Aktif 6lct birimi (MM veya |INCH) o

LL 8.. Guncel fare pozisyonunun X ve Y koordinatlari 1 =0

E $ KONTUR SEC modundayken TNC segilen e e e
konturun acgik (open contour) veya kapali e e Fereatana | [vanranni | arscitecty SECOE) SIS ON

(closed contour) olup olmadidini gdsterir

Olgii birimi MM/ING: DXF dosyasinin 8lgi birimini oo
ayarlayin. Bu 6l¢u biriminde TNC kontur programini B anow
da verir

Toleransi ayarlayin. Tolerans, komsu kontur
elemanlarinin birbirinden ne uzaklikta olabilecegini G

belirler. Tolerans ile ¢izim olusturmada yapilan
esitsizlikleri kiyaslayabilirsiniz. Temel ayar, tim DXF
dosyasinin genlesmesine baglidir.

Cozulmeyi ayarlayin. Gézilme, TNC'nin virgul
sonrasi ka¢ adet rakam i¢in kontur programi VAT
olusturmasi gerektigini belirler. Temel ayar: Virgdl

sonrasi 4 rakam (0.1 um'lik ¢ézilmeye gore)
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Ayar Yazilim tusu
Daire ve daire pargalarinda nokta aktarimi modu. R
Mod ile, TNC'nin calisma pozisyonu segimi Aok

sirasinda bir daire merkezini direkt almasi gerekip
gerekmedigi veya sonra ek daire noktalarinin
gOsterilip, gésterilmeyecegi belirlenir.

KAPALI

Ek daire noktalarini gizleyin, daire merkezini

direkt alin, eger bir daire veya daire pargasini
tiklarsaniz

ACIK

Ek daire noktalarini gosterin, istediginiz daire
noktasini yeni bir tiklama ile alin

Nokta aktarimi modu: TNC'nin islem konumlarinin srow

TooL

seciminde, aletin hareket yolunu gosterip pATH
gOstermemesi gerektigini belirleyin.

@ Dogru 6l¢u biriminin ayarlanmasina dikkat edin, ¢linkii DXF
dosyasinda bununla ilgili bilgi yoktur.

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)

184

Katman ayarlayin

DXF dosyalari, ¢izimi yapan Kiginin gizimini organize edebilecegi birden
fazla katman (dizlem) igerir. Katman teknigi yardimi ile ¢izim yapan kisi
farkl tipteki elemanlari gruplar, 6rn. malzeme konturunu, él¢timleri,
yardimci ve gizim gizgilerini, taramalari ve metinleri.

Kontur secimi sirasinda mimkin olan en az bilgiyi ekranda gorebilmek
icin DXF dosyasinda yer alan katmani gizleyebilirsiniz.

iselenecek DXF dosyasli en az bir katman igermelidir.

Bir konturu, ancak ¢izimi yapan kisi bunlari ayri katmanlarda
kaydetmisse, secebilirsiniz.

e Henlz etkin degilse, katman ayari modunu segin: TNC, etkin
olan DXF dosyasinin icerdigi butin katmanlari sol
pencerede gosterir
Bir katmani gizlemek icin: Farenin sol tusuyla istediginiz
katmani secin ve kontrol kutusuna tiklayarak gizleyin
Bir katmani gostermek icin: Farenin sol tuguyla istediginiz
katmani secin ve kontrol kutusuna tiklayarak tekrar gosterin

[RCrn
onsoff [Laver

f
[FiM__5bs -107.3

smarT.NC: DXF- eleman se;imi—Fiiiz;
[iee_so__.=o___uee__nise el

8142 140.8327 rel -107.

147 140,532

e REFERANS
TESPiT ET

AYARLAMA

KONTUR
SEC

POZESYON
SEC

SECiLi
ELEMAN
KALDIR

SECILE
ELEMAN
KAYDET




Referans noktasini belirleyin

DXF dosyasinin ¢izim sifir noktasi daima, bunu direkt malzeme referans smarT.NC: DXF- eleman secimi P
noktasi olarak kullanacak sekilde yer almaz. TNC, ¢izim sifir noktasini bir

elemani tiklayarak dogru bir yere tasiyabileceginiz bir fonksiyonu e - 3 el
kullanima sunar.

Referans noktasini agagidaki alanlarda tanimlayabilirsiniz:

|

Bir dogrunun baslangig, son veya orta noktasinda
Bir yayin baglangi¢ ve son noktasinda
Her dortgen gegciste veya bir tam dairenin ortasinda

=

M| |

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Kesisim noktasinda —_
Dogru — dogru kesisim noktasinda, eder kesisim noktasi ilgili X clatea’ >g
dogrunun uzatmasinda yer aliyorsa c

INO 173 m
Dogru — Yay : zi o
o . M abs -107.% . = ~6142 140.8327 | B m
DOgI’u — Tam daire o IEEEET e || e || o sECiLE (1)
TESPiT ET ELEMAN ELEMAN SON
AYARLAMA & SEC SEC KALDIR KAYDET

Tam daire/kismi daire — Tam daire/kismi daire

@ Bir referans noktasi belirlemek icin TNC klavyesindeki Touch-
Pad'i veya USB lizerinden fareyi kullanmaniz gerekir.

Referans noktasini, konturu segtikten sonra da
degistirebilirsiniz. Eger siz segilen konturu bir kontur
programinda kaydederseniz, TNC kontur verilerini hesaplar.
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DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)

186

Tekil elemanlarin referans noktalarini segin

REFERANS
TESPiT ET
@

Referans noktasi belirleme modunu segin

Mouse'un sol tusuyla, tUizerine referans noktasi koymak
istedigini elemana tiklayin: TNC yildizla, secili elemanda
bulunan secilebilir referans noktalarini gésterir

Referans noktasi olarak almak istediginiz yildiza tiklayin:
TNC referans noktasi semboliini segilen yere koyar. Eger
secilen eleman ¢ok kiigiik ise Zoom fonksiyonunu kullanin

Referans noktasini iki elemanin kesisim noktasi olarak segin

REFERANS
TESPiT ET
@

Referans noktasi belileme modunu segin

Mouse'un sol tusuyla ilk elemana (diiz, tam daire ya da yay)
tiklayin: TNC yildizla, segcili elemanda bulunan segilebilir
referans noktalarini gosterir

Mouse'un sol tusuyla ikinci elemana (diiz, tam daire ya da
yay) tiklayin: TNC, referans noktasi semboliini kesisim
noktasina yerlestirir

TNC iki elemanin kesisim noktasini, eger bu nokta bir
elemanin uzantisinda yer aliyorsa, hesaplar.

Eger TNC birden fazla kesisim noktasi hesaplayabilirse,
kumanda fare tiklamasi ile ikinci elemanin kesisim noktasini

seger.

Eger TNC higbir kesisim noktasi hesaplayamiyorsa, secilmis
olan bir elemani tekrar kaldirir.



Eleman bilgileri smarT.NC: DXF- eleman secimi FEoSEan; £
TNC ekranin sol altinda, sizin tarafinizdan segilen referans noktasinin e T =
gizim sifir noktasindan ne kadar uzakta oldugunu gosterir. AENG g
: = Z_’
s :
=
>
R (]
=P g _—
U@
L E
: 5
Element bilgisi DiAcNOSES -
- | L S —
INFO 1.3 7)) jle)]
5 ER o9
| © ch
REFERANS s SECILI SECILi
i A ’ el P ‘ sov | Lo O
own
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DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)

188

Kontur secgin, kontur programini kaydedin

=y

KONTUR
SEC

Bir konturu segebilmek icin TNC klavyesindeki Touch-Pad'i
veya USB uzerinden bagli olan fareyi kullanmaniz gerekir.

ilk kontur elemanini, bir garpmasiz hareket miimkiin olacak
sekilde segin.

Kontur elemanlari gok yakin bir sekilde durmalidir, Zoom
fonksiyonunu kullanmalidir

Kontur segme modunun segilmesi: TNC, sol pencerede
g0sterilen katmani gizler ve sag pencere kontur segimi icin
aktif olur

Bir kontur elemani se¢mek igin: Sol mouse tusuyla
istediginiz kontur elemani Gzerine tiklayin. TNC, secilen
kontur elemanini mavi olarak gosterir. TNC, secilen elemani
ayni zamanda bir sembolle (daire veya dogru) sol
pencerede gosterir

Bir sonraki kontur elemanini segmek icin: Sol mouse tusuyla
istediginiz kontur eleman: Gzerine tiklayin. TNC, segilen
kontur elemanini mavi olarak gésterir. Diger kontur
elemanlar segilen akis ydninde tam olarak segcilebilir ise
TNC bu elemanlari yesil olarak gosterir. En son yesil
elemani tiklayarak tim elemanlari kontur programina alin.
TNC, sol pencerede segilen tim kontur elemanlarini
gosterir. TNC, yesil isaretli elemanlari isaretsiz halde NC
sutununda gdsterir. Bu elemanlar TNC'yi kontur programina
kaydetmez

ihtiyag aninda segilen elemanlari segimden gikarabilirsiniz,
bunun i¢in elemani sag pencerede tekrar tiklayin, bu sirada
CTRL tusunu basili tutun



SECILE
ELEMAN
KAYDET

ENT

SECiLE
ELEMAN
KALDIR

Poly hatlari sectiginizde TNC sol pencerede iki basamakli bir
Id. numarasi gésterir. ilk numara devam eden kontur
numarasidir, ikinci numara DXF dosyasindan kaynaklanan,
ilgili Poly hattinin eleman numarasidir

Bir agik metin diyalog programinda segcili kontur elemanlarini
kaydedin: TNC, herhangi bir dosya ad: girebildiginizde bir
genel bakis penceresi gosterir Temel ayar: DXF dosyasinin
ismi

Girisi onaylayin: TNC, kontur programini, DXF dosyasinin
kaydedildigi dizine kaydeder

Baska konturlar da se¢cmek istiyorsaniz: SECILEN
ELEMANLARI KALDIR yazilim tusuna basin ve bir sonraki
konturu daha dnce anlatildigi gibi segin

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)

190

TNC iki farkl ham madde tanimini (BLK FORM) ile kontur
programina verir. ilk tanim, tim DXF dosyasinin élgiimlerini
icerir, ikinci ve bdylece (etkili tanim) secilen kontur
elemanlarini kapsar, bdylece standart bir ham madde
buyukligu olusur.

TNC, sadece gergekte secilmis olan, yani sol pencerede bir
isaret ile isaretli olan elemanlari kaydeder (mavi isaretli
elemanlar).

SECILEN ELEMANLARI KAYDET fonksiyonunu
uyguladiktan sonra, DXF donUstirictsini bir form gikish
cagirdiysaniz, bu durumda smarT.NC DXF dénistirtctsuni
otomatik olarak sonlandirir. smarT.NC tanimlanan kontur
ismini, DXF dénusturictsunun baslatildidi giris alanina
yazar.



Kontur elemanlarini boliin, uzatin, kisaltin

Eger secilecek kontur elemanlari ¢izimde birbiriyle kesigiyorsa, ilgili
kontur elemanini bélmeniz gerekir. Eger bir kontur segme modunda
iseniz, bu fonksiyon otomatik olarak kullanima sunulur.

Asagidaki islemleri yapin:
Birbiriyle kesisen kontur elemanlari segildi, yani mavi isaretlendi
Boliinecek kontur elemanina tiklayin: TNC, daire icinde bir yildiz ile
kesisim noktasini ve segcilebilen son noktalari basit bir yildiz ile gosterir

CTRL tusuna basili durumdayken kesisim noktasina tiklayin: TNC
kontur elemanini kesisim noktasinda bdler ve noktalari gizler.
Gerekirse TNC kesisen kontur elemanlarini, kesisim noktasina kadar
uzatir veya kisaltir

Bolinmus kontur elemanina tekrar yiklayin: TNC, kesisim ve son
noktasini tekrar gosterir

istediginiz son noktaya tiklayin: TNC, simdi béliinen elemani mavi
isaretler

Sonraki kontur elemanini segin

@ Eger uzatilan/kisaltilan kontur elemani bir dogru ise TNC
kontur elemanini dogrusal olarak uzatir/kisaltir. Eger
uzatilan/kisaltilan kontur elemani bir yay ise TNC yayi
dairesel olarak uzatir/kisaltir.

Bu fonksiyonlari kullanabilmek i¢in en azindan iki kontur
elemanini secmis olmaniz gerekir, bdylece yon tam olarak
tanimlanmis olur.

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)

192

Eleman bilgileri

TNC, ekranda sol altta, sol veya sag pencerede fare tiklamasi ile
sectiginiz kontur elemani hakkindaki farkli bilgileri gosterir.

Dogru

Dogrunun son noktasi ve dogrunun baslangi¢ noktasi

Daire, daire parcgasi

Daire merkezi, daire son noktasi ve dénus yonu. Ayrica dairenin
baslangi¢ noktasi ve yarigapi

Manuel
tsletim

Program kaydetme/dizenleme

TNC:\. . . \DEU@1.DXF
NC [1d [Element

SIS

5]

5]

5]
© N 0 u b W N

5]

Element bilgisi

X 0.2553
v

1
4331 Tel 0.2500

3 =

3

- is

!

el

=

P

4T open contour

DIAGNOSIS

2l

INFO 1/3

l

el

2.3897
[
FM__obs 5.7500
KATMAN R KONTUR POZESYON
TESPET ET
AYARLAMA & seC seC

SECili
ELEMAN
KALDIR

SECILE
ELEMAN
KAYDET

SON




Calisma pozisyonunu segin ve kaydedin

@ Calisma pozisyonlari secebilmek igin TNC klavyesindeki
Touch-Pad'i veya USB uzerinden bagli olan fareyi
kullanmaniz gerekir.

Pozisyonlar ¢ok yakin bir sekilde durmalidir, Zoom
fonksiyonunu kullanmalidir.

Gerekirse temel ayari TNC alet hatlarini gosterecek sekilde
segin (bakiniz "Temel ayarlar" Sayfa 182).

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

. —
Islem konumlari se¢gmek icin su olanaklara sahipsiniz: o)
o

Tekli segim: 5
Istediginiz islem konumunu mouse Uzerinde tekli tiklamalariyla On
secersiniz $

Mouse alani tizerinden delme pozisyonlarinin hizli segimi:

Mouse ile bir alani surikleyerek butun icerdigi delme pozisyonlarini
secersiniz

Cap girisi Uzerinden delme pozisyonlarinin hizli segimi:

Bir delme capini girerek DXF dosyasinda bulunan bitin delme
pozisyonlarini bu ¢apla secgersiniz
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DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)

194

Tekli segim

islem pozisyonunu segme modunun segcilmesi: TNC, sol
pencerede gosterilen katmani gizler ve sag pencere islem
pozisyonu igin aktif olur

Bir islem pozisyonu se¢mek icin: Sol mouse tusuyla
istediginiz elemana tiklayin: TNC yildizla, secili element
Uzerinde bulunan segcilebilir islem pozisyonlarini gésterir.
Yildizlardan birine tiklayin: TNC segilen pozisyonu sol
pencereye tasir (bir nokta semboliini gosterin). Bir daireye
tikladiginizda TNC daire merkez noktasini dogurdan bir
islem pozisyonu olarak devralir

ihtiyag aninda segilen elemanlari segimden gikarabilirsiniz,
bunun icin elemani sag pencerede tekrar tiklayin, bu sirada
CTRL tugunu basili tutun (isaretlemenin igine tiklayin)
Eger siz calisma pozisyonunu, iki elemani kesistirerek
belirlemek isterseniz, ilk elemani farenin sol tusu ile tiklayin:
TNC yildizla segilebilir islem pozisyonlari gosterir

Sol mouse tusuyla ikinci elemana (diiz, tam daire ya da yay)
tiklayin: TNC elementlerin kesisim noktasini sol pencereye
(bir nokta sembolunin gosterilmesi) alir



SECILT
ELEMAN
KAYDET

ENT

SECILI
ELEMAN
KALDIR

Bir nokta dosyasinda segcili islem pozisyonlarini kaydedin:
TNC, herhangi bir dosya adi girebildiginizde bir genel bakis
penceresi gosterir Temel ayar: DXF dosyasinin ismi

Girisi onaylayin: TNC, kontur programini, DXF dosyasinin
kaydedildigi dizine kaydeder

Bunlari baska bir dosyada kaydetmek icin daha ¢ok islem
pozisyonu segmek istiyorsaniz: SECILEN ELEMANLARI
KALDIR yazilim tuguna basin ve daha énce agiklandigi gibi
secin

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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Mouse alani lizerinden delme pozisyonlarinin hizli segimi ranue. Program kaydetme/diizenleme
— islem pozisyonunu segme modunun segilmesi: TNC, sol
pencerede gosterilen katmani gizler ve sag pencere iglem 1d [Eenent

pozisyonu igin aktif olur
Tus takimindaki Shift tusuna basin ve sol mouse tusuyla \ h
TNC'nin, igerdigi bltln daire merkez noktalarini delme e

Secilen konum savisi: 28

pozisyonu olarak alacagi bir alani siriikleyin: TNC, iginde = e
5.5e0000 [5.5e0000

delikleri boyutlarina gére filtreleyebileceginiz bir pencere vee] < BB <~ co - EZAER > |>>1]
Seger  Yolu optimizasyon icin uygula
Filtreleme sonrasi konum sayisi: 12

Filtre ayarlarini yapin (bakiniz "Filtre ayarlan” Sayfa 199) ve : SRR ] .
uygula butonuyla onaylayin: TNC segili pozisyonlari sol ;

i

=0

= 1

DIAGNOSIS

H

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

= pencereye (bir nokta semboliinin gdsterilmesi) devralir
’8 Duruma gére secili elemanlari se¢cimden ¢ikarabilirsiniz, 5 I
5 bunun igin tekrar bir alani striikleyin, bu sirada CTRL tusunu e
O basil tutun ‘ ‘
$ seciLt Bir nokta dosyasinda segili islem pozisyonlarini kaydedin:

KAYDET TNC, herhangi bir dosya adi girebildiginizde bir genel bakis

penceresi gosterir Temel ayar: DXF dosyasinin ismi. Eger
DXF'in ismi Ust nokta veya bosluk isareti iceriyorsa, TNC bu
isareti bir alt ¢izgi ile degistirir

Girigi onaylayin: TNC, kontur programini, DXF dosyasinin
kaydedildigi dizine kaydeder

ENT

seciLt Bunlari bagka bir dosyada kaydetmek igin daha gok islem

KaLpTR pozisyonu segmek istiyorsaniz: SECILEN ELEMANLARI
KALDIR yazilim tusuna basin ve daha énce agiklandigi gibi
segin
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Cap girisi Uizerinden delme pozisyonlarinin hizli segimi

POZISYON
SEC

SELECT
DIAMETERS

islem pozisyonunu segme modunun segilmesi: TNC, sol
pencerede gosterilen katmani gizler ve sag pencere islem
pozisyonu igin aktif olur

Son yazilim tusu gubugunu segin

Cap girisi icin diyalogu agin: TNC, istediginiz ¢capi
girebileceginiz bir pencere acar.

istenen capi girin, ENT tuguyla onaylayin: TNC, girilen
captan sonra DXF dosyasini aragtirir ve ardindan, sizin
tarfinizdan girilmis ¢apa en yakin ¢apin segili oldugu bir
pencere agar. Ayrica delikleri sonradan boylarina gére
filtreleyebilirsiniz

Gerekli durumda filtre ayarlarini yapin (bakiniz "Filtre
ayarlan" Sayfa 199) ve uygula butonuyla onaylayin: TNC
secili pozisyonlari sol pencereye (bir nokta sembollinin
gosterilmesi) devralir

Duruma gore segili elemanlari segcimden ¢ikarabilirsiniz,
bunun igin tekrar bir alani siiriikleyin, bu sirada CTRL tusunu
basih tutun

Manuel
isletim

Program kaydetme/dizenleme

TNC:N. ..
1d |[Element

0 Feiene konumunu ses o X! |
Bulunacak delik cap: I i

Lo ] oo

=

={m

!

]

=0

DIAGNOSIS

| =

T

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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seciLe Bir nokta dosyasinda segili islem pozisyonlarini kaydedin:
kavoer TNC, herhangi bir dosya ad! girebildiginizde bir genel bakis
penceresi gosterir Temel ayar: DXF dosyasinin ismi. Eger
DXF'in ismi Ust nokta veya bosluk isareti iceriyorsa, TNC bu
isareti bir alt cizgi ile degistirir
Girigi onaylayin: TNC, kontur programini, DXF dosyasinin

ENT kaydedildigi dizine kaydeder
seciL Bunlari baska bir dosyada kaydetmek igin daha cok islem
knLoze pozisyonu segmek istiyorsaniz: SECILEN ELEMANLARI

KALDIR yazilim tusuna basin ve daha énce agiklandig gibi
segin

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)
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Filtre ayarlan

Hizli secim Uzerinden delme pozisyonlari isaretledikten sonra TNC,
solunda bulunan en kiguk ve saginda bulunan en buyik delik caplarinin
gOsterildigi bir pencere agar Cap gostergesinin altindaki butonlarla sol
alanda alttaki ve sag alanda ustteki ¢api, tercih ettiginiz bir delme capini
devralabilecek sekilde ayarlayabilirsiniz.

Asagidaki butonlari kullanabilirsiniz:

En kuguk ¢apin filtre ayarlari Yazilim tusu

Manuel
isletim

Program kaydetme/diizenleme

TNC:N. ..
1d |[Element

Bulunan en kiiclik capin gosterilmesi (temel ayarlar) Leg

Filtre isleme konumlari
Secilen konum savisi: 28

En kiicik cap: En blyiik cap:
5.500000 5.500000

1<<|_< (BBIBSA <= cor => MR > 551

F Yolu optimizasyon icin uygula

Filtreleme sonrasi konum sayisi: 12
v Uysula | X Tptal

Bulunan bir sonraki daha kii¢ik olan yarigapi
gOsterin

Bulunan bir sonraki daha buiylk olan yarigapi

DIAGNOSIS

IHE

o
z
E
B
o
N
P

|"'

sl

1A

gOsterin

Bulunan en buyuk yaricapi gésterin. TNC filtreyi en S
kucuk ¢ap icin, en buyuk ¢ap igin ayarlanmis degere

getirir

Manuel
isletin

‘Program kaydetme/diizenleme

TNC:N...

Id Element B

Sbs -

KURAL .

kPL  [AcK]

EK
DAIRE NKT.
ACK

DURUM oLCOM
SATIRI BIRIME

KPL. MM]  INCH

TOLERANS
AYARLAMA

€oziM
AYARLAMA

-2 e

-

Ei]I[ =

sl

DIAGNOSIS

=

T

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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En biiyiik ¢ap icin filtre ayari Yazilim tusu

Bulunan en kugik yarigapi gosterin. TNC filtreyi en e
blyulk ¢ap igin, en kiiglk ¢ap igin ayarlanmis degere

getirir

Bulunan bir sonraki daha kiigiik olan yarigapi <
gOsterin 4
Bulunan bir sonraki daha bliylk olan yarigapi >
gOsterin 4

Bulunan en buyuk ¢apin gosterilmesi (temel ayarlar) S

Yol optimizasyonu uygula (temel ayar yol optimizasyonu uygulamasi)
segenediyle TNC, TNC segili islem pozisyonlarini, gereksiz bos yollar
olusmayacak sekilde dizenler. Alet hattint ALET HATTINI GOSTER
yazilim tusu Uzerinden agabilirsiniz (bakiniz "Temel ayarlar" Sayfa 182).

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)
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Eleman bilgileri

TNC, sol veya sag pencerede fare tiklamasi ile sectiginiz calisma
pozisyonu koordinatlarini ekranin sol altinda gosterir.

islemi geri alma

islem pozisyonlarini segme modunda gergeklestirdiginiz son dért islemi
geri alabilirsiniz. Bunun i¢in son yazilim tusu ¢ubugunda asagidaki
yazilim tuglarini kullanabilirsiniz:

Fonksiyon Yazilim tusu

smarT.NC: DXF- eleman secimi et
kaydetne
[1-10p.. =56 ... .10, ... 50 1100 1156, . [200]

TNC:N. .. = E

Son gergeklestirdiginiz islemi geri alma oo

ACTION

Son gerceklestirdiginiz islemi tekrarlama

REPEAT THE
ACTION

Element bilgisi
x ©.000

v o.e000
Tel =
kaTHAN || REFERANS  onrup | pozssvon | SECILE L
TESPET ET ELEMAN ELEMAN
AYARLAMA & sEC sEC TS T

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secgenegi)

202

Zoom fonksiyonu

Kontur ve nokta segiminde kiguk detaylari farkedebilmek igin TNC giicli

bir Zoom fonksiyonunu kullanima sunar:

Fonksiyon

smarT.NC:

Malzemeyi biyutin. TNC, olusturulan bélimiin
ortasi buyutulecek sekilde blyutir. Gerekirse resim
akis gubudu ile gizimi pencerede, istenen detay
yazihm tusu onayi ile direkt goérinecek sekilde
konumlayin.

Malzemeyi kigultin

Malzemeyi orijinal buyukliginde gdsterin

Element bilgisi
X 0.0000

v 0.0000

@

DXF- eleman secimi

7

-

Program-
kaydetme

=

K]
FM__abs -107.8142 140.8327 rel -107.

142 140.832

Zoom alanini yukari kaydirin

! - =

<

=)

Zoom alanini asagi kaydirin

Zoom alanini sola kaydirin

Zoom alanini saga kaydirin

IEEEEE Mg




% Eger tekerlekli bir fare kullaniyorsaniz, tekerlegi gevirerek
¢izimi Zoom ile blyutup, kiigultebilirsiniz. Zoom merkezi, fare
imlecinin bulundugu yerdedir.

DXF dosyalarini igleyin (Yazilim

Secenegi)
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UNIT programini grafik olarak

test edin ve igleyin

204

UNIT programini grafik olarak test
edin ve igleyin

Programlama grafigi

=y

Programlama grafigi, sadece bir kontur programinin (.HC
dosyasi) olusturulmasinda kullanima sunulur.

Program girisi sirasinda TNC programlanan konturu iki boyutlu grafikle
gOsterebilir:

RESET
+
BASLAT

BASLAT

BASLAT

OTOM.
ISARET
KPL

GRAFZK

VENT
1SARET

")
2
e

GOSTERG.
GiZLE
TUMCE NO

Programlama grafigini tam olarak olusturun
Programlama grafigini timce olarak olusturun
Grafigi baslatin ve tamamlayin

Otomatik gizim

Grafik silme

Grafigi yeniden ¢izin

Tdmce numaralarini gdsterin veya gizleyin

smarT.NC: Kontur

tanimi

Progran-
kavdetne

TNC: \SMARTNC\HAKEN . HC

v 18 FLT duzlemi
17 Silme FSELECT

b+ 18 FL auzlemi

v 19 FL duziemi
20 RND yuvarlama

ver 7] auziens
v 22 [EJFe dsiresi

CT daires

1

CT dairesi

o Dairelnaire‘vard. nok.. |R=1. reker‘

Daire merkez noktasi CCX [+@

Daire merkez noktasi CCY [+@

Daire yaricapi £3)

vonas vona @ [fon- o [goee c orr
X Koordinati I
¥ Koordinata e

Merkez: Kutup ycapa CCPR
Merkez: Kutup acisi CCPA

1 —

BASLAT
K

FeT FPOL
i @ BASLAT

RESET




Test grafigi ve program akisi grafigi

@5 PROGRAM+GRAFIK ekran taksimini secin!

TNC bir galismayi, alt isletim turlerinin test edilmesinde ve islenmesinde
grafik olarak gosterebilir. Yazihm tusu ile agagidaki fonksiyonlar
segilebilir:

Ustten goriinis
3 dizlemde gosterim

3D gosterimi

fr]e

Program testini belirli bir timceye kadar uygulayin
|

Tdm programi test edin

BASLAT

BasLaT Programi unitelere gore test edin

TEK

ReseT Ham parcayi sifirlayin ve tim programi test edin

+
BASLAT

o romny Ham parga gergevesini gosterin/géstermeyin

FAM PARCA Ham pargayi sifirlayin
BERI
BELIRLEME

= Aleti gosterin/gizleyin

s

smarT.NC: Test et

TNG: \SMARTNCN123. HU
w0  [Eprosran: 123 an
v 1 [Z7]7e0 Progran avariara

vz [[@]]411 0is dikdsrten RFNK.
-2 [[OJ]zs pikdsrtgen cep

Progran-
kaydetme

30 H +60 U

| =

DURDUR

BASLAT

BASLAT
TEK

RESET
+

BASLAT

UNIT programini grafik olarak

test edin ve isleyin
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Fonksiyon isleme siresi belirlemeyi kapatin/agin

Program timcesinde "/" karakterli olanlari dikkate alin veya
almayin
Kronometre fonksiyonunu segin

Simdilasyon hizini ayarlayin

H
&Ii

Kesit blyttme fonksiyonu
Kesim dizlemleri fonksiyonlari

Cevir ve blyut/kugult fonksiyonu

i

UNIT programini grafik olarak

test edin ve igleyin
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Durum gostergeleri smarT.NC: fslene e

X

TNC:\SMARTNCN123. HU Gen1 bakas | pon | paL | LeL | ove | m | > 1]

vo  [EJprosren: 123 mn Ko x 10.00 [eo ca:000 - ‘E- E

PROGRAM+DURUM ekran taksimini segin! e o Prossen eyerier: z__ re.c00 = -

» 2 1 Dis dikdsrtgen RFNK. TS D1e o (o]

DL-PGM DR-PGM =

T Y
Ekranin alttaki kesitinde, program akisi isletim turlerinde su bilgiler yer alir - il m.;

LBL —

; c
Alet pozisyonu PEE— * crrmm = %
Besleme 0% SNl 7 2 g -4
; ; +0.000 Y -51.462 2 +250.000 “ 0
Aktif ek fonksiyonlar B +0.200,_X 51.462 e o e
. - " . . / c
Yazilim tuslari ile veya ilgili secenegi mouse ile tiklayarak diger durum = s1 0.006 n 55
bilgilerini bir ekran penceresinde gbésterebilirsiniz: T Bl s Zis zo00 TP o THZE o
" . . . . DURUM DURUM DURUM 20”::;‘. g =—p l: frery
B Genel bakis segenegini etkinlestirme: En dnemli durum st nclipes so fl st sl =] = Z 8
GENEL BAKS : il

bilgileri gOstergesi
POS secenegini etkilestirme: Konumlarin géstergesi

DURUM
P
DURUM
ALET

DuRU TRANS seceneginin etkilestiriimesi: Etkin koordinatlarin -

rore 5 transformasyonlarin géstergesi
Soldaki segenegi tekrar agin

TOOL secgenegini etkilestirme: Alet verilerinin gostergesi

HESAP DN

Sagdaki secenegi tekrar agin
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UNIT programini igleyin smarT.NC: fsleme Proaan-
X
o TNC: \SMARTNCN123. HU Gen1 baiis | pam | paL | LeL | eve | m | >
S . X - ve progran: 123 mm KvoL  x +0.000 48 +0.000
K] @ UNIT programlarini (*.HU) smarT.NC igletim tirtinde veya o 00 Prosran avarisrs (T HII D é
o klasik program akisi igletim tirleri olan tekil timceyi veya i LY T O L ——
é timce sirasini uygulayabilirsiniz. i B v
g c TNC, smarT.NC-isleme isletim tiirii seciminde, klasik o
- program akisi igletim tirleri olan tekil timceyi veya timce — -
co sirasini etkinlestirdiginiz, tim global program akigi ayarlarini e rep
. ONITIR Y s . % S- : PGM CALL @ 00:00:00
cEw otomatik olarak devre disi birakir. Bununla ilgili diger bilgileri, |
o aclk metin diyalogu kullanici el kitabinda bulabilirsiniz. +0.000 Y -51.462 2z  +250.808| &
o> wB +0.0004C +0.000
o c . . . . . . . weo 13
a'.a Bir UNIT programini, isleme alt isletim tirinde asagidaki sekillerde = 8.000 EB
- © uygulayabilirsiniz: = e — =
1 Ted e || onmelee | overe
% 2 UNIT programini tnitelere gore uygulayin L SHET|| oo ez | VR
)

UNIT programini komple uygulayin
Tekil, aktif initeleri uygulayin

Bir programin uygulanmasiyla ilgili makine el kitabi ve
A kullanici el kitabinda yer alan tiim ipuclarina dikkat edin.
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Uygulama sekli

SLEME

=

UNITELER
TEK TEK
1SLEME

TUM
UNITELER
1SLEME

AKTEF
UNEITE
SLEME

smarT.NC igletim tiirini secin

isleme alt isletim tiriini segin

UNITEYI TEKIL ISLE yazilim tusunu segin veya
TUM UNITELERI ISLE yazilim tugunu segin veya

AKTIF UNITELERI ISLE yazilim tugunu segin

UNIT programini grafik olarak

test edin ve isleyin
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UNIT programini grafik olarak

test edin ve igleyin
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istediginiz yerden programa girme (Tiimce girisi, FCL 2 fonksiyonu)
Timce girisi fonksiyonu ile bir gcalisma programini, serbest segilen bir
satir numarasindan itibaren igleyebilirsiniz. Belirli bir satira kadarki
malzeme galismasi TNC tarafindan hesap edilerek dikkate alinir ve grafik
olarak gosterilir (PROGRAM + GRAFIK ekran taksimini segin).

Eger program akisi, birden fazla ¢alisma pozisyonunu tanimladiginiz bir
calisma adimindayken, istediginiz akis yerini bir nokta igerigi girisi ile
segebelirsiniz. Nokta igerigi, giris formundaki bir nokta pozisyonunu baz
alir.

Eger ¢alisma pozisyonlarini bir nokta tablosunda tanimladiysaniz, nokta
icerigini cok rahat bir sekilde segebilirsiniz. smarT.NC tanimlanan ¢galisma
numunesini bir 6nizleme penceresinde gdsterir ve yazilim tusu ile istenen
akis yerini grafik olarak destekli segebilirsiniz.

smarT.NC:

isleme

Progran-
kaydetme

TNC: \SMARTNC\123 . HU

EHunite prosran:
=1

Satir numarasi
Program Adi

Dosya n bilgisi: ;1

3

 —
[TNC:NSMARTNCN123 . HU

@Nokke tablosu

¥
Hi
Nokta indeksi | g
Dosva Adi  [TNG:NSMARTNGNUFORM.PNT -]
Tekrar 1
Savi|e
Son kayit edilen PGM-kopmasi
Satir numarasi osTs
[T pm | Program Adi
Nokta indeksi
B | Dosva Adx =
13
g S1 ©.000 EB
GERC @: HANCe> s 2/s zo00 Fe Ms /s
o s | e | s = o
kPL  [AcK] <=




Bir nokta tablosuna tiimce akisi (FCL 2 fonksiyonu)

SLEME

Il

SONRAKE

POZiSYON
SURUS BRS

B @@ l@p
:
\F

smarT.NC igletim tiirini secin
isleme alt isletim tiriini segin

Tudmce akigl fonksiyonunu segin

Program akisini baglatmak istediginiz calisma Unitesi satir
numarasini girin, ENT tusuyla onaylayin: smarT.NC,
Onizleme penceresinde nokta tablosunun igerigini gosterir
Giris yapmak istediginiz bir galisma pozisyonunu segin

NC start tusuna basin: smarT.NC butlin program girisi igin
gerekli faktérleri hesaplar

Start pozisyonuna ge¢gmek icin fonksiyon sec¢imi: smarT.NC
bir genel bakis penceresinde giris yerinde gerekli olan
makine durumunu gdsterir

NC start tusuna basin: smarT.NC makine durumunu
olusturur (6rn. gerekli aleti degistirin)

NV start tusuna yeniden basin: smarT.NC baslangi¢
pozisyonunu, genel bakis penceresinde gdsterilen sirada
uygular, alternatif olarak yazilim tusu ile her ekseni ayri
olarak baslangi¢ pozisyonuna getirebilirsiniz

NC start tusuna basin: smarT.NC program akigina devam
eder

UNIT programini grafik olarak

test edin ve isleyin
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Ayrica genel bakis penceresindeki diger fonksiyonlar da kullanima
sunulur:

e s On izleme penceresini gdsterin/gizleyin
KPL

En son kaydedilen program kesilme noktasini gosterin/
gizleyin
= En son kaydedilen program kesilme noktasini alin

UNIT programini grafik olarak

test edin ve igleyin
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strae 5
83301 Traunreut, Germany

= +49 (8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-Mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 (8669) 32-1000

Measuring systems @& +49 (8669) 31-3104
E-Mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support @ +49 (8669) 31-3101
E-Mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming < +49 (8669) 31-3103
E-Mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming ® +49 (8669) 31-3102
E-Mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls < +49 (8669) 31-3105
E-Mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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