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smarT.NC vednis

... ir Tsa programmésanas palidziba smarT.NC iTNC 530
rezimam. Pilnu iTNC 530 programmésanas un lietoSanas
instrukciju atradisiet lietotaja rokasgramata.

Simboli vedni
Svariga informacija vednr izcelta ar $adiem simboliem:

@ Svariga norade!

Aprakstito funkciju izpildei masina un TNC
% jasagatavo masinas razotajam!

Bridinajums: Neievérojot So nosacijumu, pastav
A risks lietotajam vai iekartail

Vadibas sistéma

NC programmatiras
numurs

iTNC 530 340 490-05
iTNC 530, eksporta versija 340 491-05
iTNC 530 ar Windows XP 340 492-05
iTNC 530 ar Windows XP, 340 493-05
eksporta versija

iTNC 530 programmésanas 340 494-05

stacija
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Quickstart (atra uzsaksana), Isa
pamaciba

Pirmo reizi izvélieties jauno darbibas rezimu un
izveidojiet jebkadu jaunu programmu

Izvélieties rezZimu smarT.NC: TNC atrodas datnu parvaldé
(skatiet attélu pa labi). Ja TNC neatrodas datnu parvaldé:
Nospiediet taustinu PGM MGT

Lai atvértu jaunu apstradasanas programmu, nospiediet
programmtaustinu JAUNA DATNE: smarT.NC parada
izlecoSu logu

levadiet datnes vardu ar datnes tipu .HU, apstipriniet ar
taustinu ENT

Apstipriniet ar programmtaustinu MM (vai INCH) vai pogu
MM (vai INCH): smarT.NC atver .HU programmu ar
izvélétajam mérvienibam un automatiski pievieno
programmas galvas formularu. Saja formulara ir ne tikai
sagataves definicija, bet arT svarigakie iepriekS€&jie
uzstadijumi, kas attiecas arT uz visu paréjo programmu
Parnemiet standarta vértibas un saglabajiet programmas
galvas formularu: Nospiediet taustinu END: Tagad var
definét apstrades posmus

Datnu parvalde

Programm&sana
un redigésana
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1. vingrinajums: Vienkarsa urbumu apstrade
smarT.NC

Uzdevums
Cauruma apla centré$ana, urbSana un vitpurb$ana.

Priek$noteikumi
Instrumentu tabulda TOOL.T jabat definétiem Sadiem instrumentiem:
1 NC centrurbis, diametrs 10 mm

= Urbis, diametrs 5 mm
1 Vitnes urbis M6




Definét centréSanu

PIEVIEN.
v

o e —
v
APSTRADE
2 Ez E
URBSANA
UNIT 240

APLIS

o O

Pievienot apstrades posmu: nospiediet programmtaustinu
PIEVIENOT
Pievienot apstradi

Pievienot urbuma apstradi: TNC parada programmtaustinu
joslu ar pieejamajam urbuma apstrades iespéjam
Izvélieties centréSanu: TNC parada parskata formularu
pilnigai centréSanas apstrades definésanai

Noteikt instrumentu: Nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecodu logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz NC
centrurbi un parnemiet to formulara ar taustinu ENT.
Alternativi iesp&jams arf tieSi ievadit instrumenta numuru,
apstipriniet ar taustinu ENT

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet centréSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
Ar programmtaustinu parslédzieties uz dziluma ievadi$anu,
apstipriniet ar taustinu ENT. levadiet vajadzigo dzilumu

Ar cilnes parslégSanas taustinu izvélieties detalu formularu
Pozicija

Parslédzieties uz cauruma apla definéSanu. levadiet
nepiecieSamos cauruma apla datus, ikreiz apstipriniet ar
taustinu ENT

Formularu saglab3jiet ar taustinu END. CentréSanas
apstrade ir pilniba definéta

smarT.NC:

Programmésana
Instrumenta izsaukums

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Urbsanas definéSana

UNIT 205

=y

Izvélieties urbSanu: Nospiediet programmtaustinu UNIT
205, TNC parada formularu urbuma apstradei

Noteikt instrumentu: Nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecoSu logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz urbi un
parnemiet to formulara ar taustinu ENT.

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet urbSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet urbSanas dzilumu, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet uzstadijuma dzilumu, saglabajiet formularu ar
taustinu END

Urbja pozicijas nav jadefiné vélreiz. TNC automatiskiizmanto
pédéjas, tatad centréSanas apstradei definétas pozicijas.

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukunms

Programm@sana
un redigssana

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU
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Vitnurbsanas definéSana

VITNE
A

UNIT 209

a2

=y

Ar programmtaustinu BACK vienu Iimeni uz aug$u

Pievienojiet vitnurbSanas apstradi: Nospiediet
programmtaustinu VITNES, TNC parada programmtaustinu
joslu ar pieejamajam vitnurbSanas apstrades iesp&jam
Izvélieties vitnurbSanu bez izlidzinosas spilpatronas:
Nospiediet programmtaustinu UNIT 209, TNC parada
formularu vitnurbSanas apstrades definéSanai

Noteikt instrumentu: Nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecou logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz vitpurbi
un parnemiet to formulara ar taustinu ENT.

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet vitnes dzilumu, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet vitnes kdpumu, saglabajiet formularu ar taustinu
END

Urbja pozicijas nav jadefiné vélreiz. TNC automatiski izmanto
pédéjas, tatad centréSanas apstradei definétas pozicijas.

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Programm&sana
un redigssana
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gE. 8

Programmas parbaude

PARBAUDE

i

Ar taustinu smarT.NC izvélieties sakuma programmtaustinu
rindu (sakumvietas funkcija)

IzvElieties pakartoto darbibas rezZimu programmas
parbaude

Uzsaciet programmas parbaudi, TNC simulé Jasu definétas
apstrades

Péc programmas beigdm ar taustinu smarT.NC izvélieties
sakuma programmtaustinu rindu (sakumvietas funkcija)

Programmas izpilde

APSTRADAT

Ar taustinu smarT.NC izvélieties sakuma programmtaustinu
rindu (sakumvietas funkcija)

Izvélieties pakartoto darbibas reZimu Izpilde

Uzsaciet programmas izpildi, TNC veic Jasu definétas
apstrades

Pé&c programmas beigam ar taustinu smarT.NC izvélieties
sakuma programmtaustinu rindu (sakumvietas funkcija)



2. vingrinajums: Vienkarsa frezesanas apstrade
smarT.NC

Uzdevums

Apalas iedobes rupja apstrade un gala apstrade ar vienu instrumentu.

Priek$noteikumi
Instrumentu tabulda TOOL.T jabat definétam §adam instrumentam:

Kata fréze, diametrs 10 mm

Quickstart (atra uzsaksana), Isa
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Apalas iedobes definésana

Pievienot apstrades posmu: nospiediet programmtaustinu
PIEVIENOT

Pievienot apstradi

Pievienojiet iedobes apstradi: Nospiediet programmtaustinu
IEDOBES/TAPAS, TNC parada programmtaustinu joslu ar
pieejamajam frézéSanas apstrades iespg&jam

Izvélieties apalu iedobi: Nospiediet programmtaustinu UNIT
252, TNC parada formularu vienai apalas iedobes apstradei.
Apstrades apjoms atrodas pie rupjas apstrades un gala
apstrades

Noteikt instrumentu: Nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecou logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz kata frézi
un parnemiet to formulara ar taustinu ENT.

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet nolaiSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet frézéSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet apalas iedobes diametru, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet dzilJumu, pielikSanas dzilumu un malu
nolidzinaSanas virsizméru, ikreiz apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet apalas iedobes viduspunkta X un Y koordinates,
ikreiz apstipriniet ar taustinu ENT

Formularu saglab3jiet ar taustinu END. Apalas iedobes
apstrade ir pilntba definéta

Parbaudiet un izpildiet izveidoto programmu, ka tas
aprakstits ieprieks

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Programmgsana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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3. vingrinajums: Konturu frezéSana smarT.NC

Uzdevums
Kontura rupja apstrade un gala apstrade ar vienu instrumentu.

Priek$noteikumi

Instrumentu tabula TOOL.T jabat definétam §adam instrumentam:

Kata fréze, diametrs 22 mm
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Kontiira apstrades definésana

PeviEn. Pievienot apstrades posmu: nospiediet programmtaustinu
e — PIEVIENOT
APSTRADE Pievienot apStl’édi
=l
KoNTOR.PEH Pievienojiet kontlrapstradi: Nospiediet programmtaustinu

d

KONTURU PGM, TNC parada programmtaustinu joslu ar
pieejamajam kontlrapstrades iespéjam

oIt 125 Izvélieties kontdrapstradi: Nospiediet programmtaustinu
UNIT 125, TNC parada formularu vienai kontlrapstradei.
Noteikt instrumentu: Nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES, TNC parada izlecosu logu ar instrumentu
tabulas TOOL.T saturu

Ar bultinu taustiniem parbidiet izgaismoto lauku uz kata frézi
un parnemiet to formulara ar taustinu ENT

levadiet varpstas apgriezienu skaitu, apstipriniet ar taustinu
ENT

levadiet nolaiSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet frézéSanas padevi, apstipriniet ar taustinu ENT
levadiet sagataves augS$éjas malas koordinates, dzilumu,
pielik§anas dzilJumu un malu nolidzinaSanas virsizmeéru,
ikreiz apstipriniet ar taustinu ENT

Ar programmtaustiniem izvélieties frézéSanas veidu, radiusa
korekciju un pievirziSanas veidu, ikreiz apstipriniet ar
taustinu ENT

levadiet pievirziSanas parametrus, ikreiz apstipriniet ar
taustinu ENT

b

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Programmssana
un redigssana

TNG: \SMARTNCN123_DRILL .HU parskats | Riks
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Programm&sana
un redigésana

levades lauks Kontira nosaukums ir aktivs. |1zveidojiet
jaunu kontdra programmu: smarT.NC parada izlecoSu logu
kontlra nosaukuma ievadiSanai. levadiet kontdra

smarT.NC: Programmésana
Kontadras apraksta trajekt.vards

TNC: \SMARTNC\123._DRILL .HU

parskats | Riks | Frez. par. [0

o) (o) [ (B8 (o] ()

o
=
Sl

a 8

nosaukumu, apstipriniet ar taustinu ENT, tagad smarT.NC S — i
atrodas kontdiru programmésanas rezima a —

Ar taustinu L defingjiet kontdra sdkuma punktu ar Xun'Y []

vértibu: X=10, Y=10, saglabajiet ar taustinu END She 5

Ar taustinu L pievirziet punktu 2: X=90, saglabajiet ar R O

taustinu END

Ar taustinu RND defingjiet izliekuma radiusu 8 mm, = =

saglabajiet ar taustinu END

Ar taustinu L pievirziet punktu : Y=80, saglabajiet ar
taustinu END

Ar taustinu L pievirziet punktu 4: X=90, Y=70, saglab3ajiet ar
taustinu END

Ar taustinu L pievirziet punktu 5: Y=10, saglabajiet ar
taustinu END

Ar taustinu RND defingjiet slipgriezumu 6 mm, saglabajiet ar
taustinu END

Ar taustinu L pievirziet galapunktu 6: X=10, saglabajiet ar
taustinu END

Saglabégjiet kontrprogrammu ar taustinu END: tagad
smarT.NC atkal atrodas formulara kontdra apstrades
definéSanai

Visu kontdra apstradi saglabgjiet ar taustinu END. Kontdra
apstrade ir pilniba definéta

Parbaudiet un izpildiet izveidoto programmu, ka tas
aprakstits ieprieks

vvll
®

Pievirz. veids

Pievuirzis. radiuss
Viduspunkta lenkis

Kontaras usrds

PARADIT
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Pamatprincipi

Pamatprincipi

levads smarT.NC

Ar smarT.NC Jis vienkar$a veida varat izveidot atseviSkos apstrades
posmos (vienibas) iedalitas atklata teksta dialogu programmas, kuras var
apstradat arT ar atklata teksta redaktoru. Protams, ka atklata teksta
redaktora izmainitas programmas Jis varat redzét ar dialoga attélojuma,
jo smarT.NC vienmér izmanto ,normalo“ atklata dialoga programmu ka
vienigo datu bazi.

Parskatami ievades formulari ekrana labaja pusé atvieglo nepiecieSamo
apstrades parametru definéSanu, kas papildus grafiski attéloti paligattéla
(kreisaja apaks$éja ekrana dala). Strukturétais programmas attélojums
koka struktdra (kreisaja augSéja ekrana dala ) palidz atri parskatit
konkrétas apstrades programmas apstrades posmus.

smarT.NC ir atseviSks universalais rezZims, ko iespéjams izmantot ka
alternativu zinamajai atklata teksta dialoga programmésanai. Tiklidz
definéts kads apstrades posms, jus to varat grafiski parbaudtt un/vai
apstradat jaunaja apstrades reZzima.

Paraléla programmeésana

smarT.NC programmas JUs varat izveidot vai redigét arT laika, kamér
TNC apstrada programmu. Lai to veiktu, parejiet uz darbibas rezimu

Programmas saglabasana/redigéSana un atveriet taja vélamo smarT.NC
programmu.

Ja smarT.NC programmu vélaties apstradat ar atklata teksta redaktoru,
datnu parvaldé izvélieties funkciju ATVERT AR un péc tam ATKLATAIS
TEKSTS.

smarT.NC:

Programmésana

Programm&sana
un redigesana

TNC:\SMARTNCN123. HU
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Programmas/Datnes

Programmas, tabulas un tekstus TNC saglaba datnés. Datnes
apziméjums sastav no diviem komponentiem:

[FROGE) o]

Datnes nosaukums Datnes tips

smarT.NC parsvara izmanto tris datnu tipus:

Vienibu programmas (datnes tips .HU)

Vienibu programmas ir atklata teksta dialogu programmas, kuras
papildus ir divi strukturéSanas elementi: apstrades posma sakums
(UNIT XXX) un beigas (END OF UNIT XXX)

Kontiru apraksti (Datnes tips .HC)

Kontiru apraksti ir atklata teksta dialogu programmas, kas drikst
saturét tikai trajektorijas funkcijas, ar kuram apstrades plakné
aprakstita kontdra: tie ir elementi L, C ar CC, CT, CR, RND, CHF un
brivas kontliras programmésanas FK elementi FPOL, FL, FLT, FC un
FCT

Punktu tabulas (datnes tips .HP)

Punktu tabulas smarT.NC saglaba apstrades pozicijas, kuras JUs esat
defingjusi ar jaudigo paraugu generatoru

% smarT.NC visas datnes standarta varianta saglaba mapé
TNC:\smarTNC. Tomér JUs péc izvéles varat noteikt jebkuru
citu mapi.

Datnes TNC Tips
Programmas

HEIDENHAIN formata H
DIN/ISO formata A
smarT.NC datnes

Strukturétas vienibu programmas .HU
Kontaru apraksti .HC
Punktu tabulas apstrades pozicijam .HP
Tabulas

instrumentiem T
instrumentu mainttajiem .TCH
paletém P
nulles punktiem .D
Fiksétie iestatljumi (atsauces punktiem) PR
grieSanas datiem .CDT
asmenu datiem, sagatavém .TAB
Teksti ka

ASCII datnes A
palidzibas datnes .CHM
Raséjuma dati ka

DXF datnes .DXF
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Pirmo reizi izvelieties jauno rezZimu

Izvélieties rezZimu smarT.NC: TNC atrodas datnu parvaldé
Ar bultinu taustiniem un taustinu ENT izvélieties vienu no
pieejamajam pieméru programmam vai

Lai atvértu jaunu apstradasanas programmu, nospiediet
programmtaustinu JAUNA DATNE : smarT.NC parada
izlecoSu logu

levadiet datnes vardu ar datnes tipu .HU, apstipriniet ar
taustinu ENT

Apstipriniet programmtaustinu MM (vai INCH) vai pogu MM
(vai INCH): smarT.NC atver .HU programmu izvélétajas
mérvienibas un automatiski pievieno programmas galvas
formularu

Programmas galvas formulara dati jaievada obligati, jo tie
globali attiecas uz visu apstrades programmu. Noklus&juma
vértibas fiksétas iek$éji. NepiecieSamibas gadijuma
izmainiet datus un saglabajiet ar taustinu END

Lai definétu apstrades posmus, ar programmtaustinu
REDIGET izvélieties vajadzigo apstrades posmu



Datnu parvalde smarT.NC sistéema

K& minéts ieprieks, smarT.NC izSkir tris datnu tipus - vienibu programmas
(.HU), kontdras aprakstus (.HC) un punktu tabulas (.HP). Sos tris datnu
tipus rezima smarT.NC iespéjams izvéléties un redigét datnu parvaldé.

Kontdras aprakstu un punktu tabulu redigésSana iespéjama arf tad, ja Jus
veicat apstrades vienibas definéSanu.

Bez tam smarT.NC iesp€&jams ar atvért DXF datni, lai no tas iegdtu
kontiras aprakstus (.HC datnes) un apstrades pozicijas (.HP datnes)
(programmatiras papildiespéja).

Datnes parvaldi smarT.NC bez ierobezojumiem iesp&jams apkalpot arT ar
peli. It ipasi datnes parvaldé ar peli var mainit logu lielumu. Lai to veiktu,
uzklikSkiniet uz horizontalas vai vertikalas atdalosas Iinijas un ar
nospiestu peles taustinu parbidiet to vajadzigaja pozicija.

Datnu parvalde

Programm&sana
un redigésana
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Datnu parvaldes izsauk$ana

Izvélieties datnes parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT: TNC parada
datnu parvaldes logu (attéla labaja pusé redzams pamatiestatijums).
Ja TNC rada citu ekrana sadaltjumu, nospiediet programmtaustinu
LOGS oftraja programmtaustinu josla)
Kreisais augs€jais logs rada pieejamos diskdzinus un mapes. Diskdzini
norada ierices, ar kuram tiek saglabati vai parnesti dati. Diskdzinis ir TNC
cietnis, tikla saistitas mapes vai USB ierices. Mapi vienmér var atpazit
péc mapes simbola (pa kreisi) un mapes nosaukuma (blakus pa labi).
ApakSmapes ir izvirzitas vairak pa labi. Ja priek§a mapes simbolam
atrodas pa labi noradoSs trisstiris, tad $aja mapé ir arT apakSmapes,
kuras iesp&jams aplikot ar bultinu taustinu pa labi.

Loga kreisaja pusé apaksa redzams pasreizgjas datnes satura skats, ja
izgaismotais lauks atrodas uz .HP vai .HC datnes.

Datnu parvalde

Programmgsana
un redigssana
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Labas puses platais logs parada visas datnes , kas saglabatas izvélétaja
mapé. Par katru datni redzama dazada informacija, kas atsifréta tabula
apaksa.

Radijums Nozime

Datnes Nosaukums no maksimali 25 zimém
nosaukums

Tips Datnes tips

Lielums Datnes lielums baitos

Mainits Pédeéjo izmainu datums un laiks
Statuss Datnes 1pasibas:

E: Programma ir izvéléta darba rezima
Programmas saglabasana/redigéSana

S: Programma ir izvéléta darba rezZima
Programmas parbaude

M: Programma ir izvéléta programmas izpildes
rezima

P: Datne ir pasargata no dzé8anas un
izmainiSanas (Protected)

+: Pastav atkarigas datnes (sadaljjuma datne,
instrumenta izmanto$anas datne)
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Diskdzinu, mapju un datnu izvéle

Datnu parvaldes izsauk$ana
MGT

Izmantojiet bultinu taustinus vai programmtaustinus, lai parvietotu
izgaismoto lauku uz vEélamo vietu ekrana:

Parvieto izgaismoto lauku no laba loga uz kreiso logu un
otradi

Parvieto izgaismoto lauku augSup un lejup loga

Parvieto izgaismoto lauku saniski augSup un lejup sanu
logos



1. solis: izvélieties diskdzini

leziméjiet diskdzini kreisaja loga:

Izvélieties diskdzini: nospiediet programmtaustinu
IZVELETIES vai

et nospiediet taustinu ENT

2. solis: izvélieties mapi

leziméjiet mapi kreisaja loga: Labas puses logs automatiski parada visas
datnes no tas mapes, kura ir ieziméta (izcelta gaisa)

Pamatprincipi
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3. solis: izvélieties datni

Nospiediet programmtaustinu IZVELETIES TIPU

Nospiediet vajadziga datnes tipa programmtaustinu vai

paradtt visas datnes: nospiediet programmtaustinu
(5 PARADIT VISU vai

leziméjiet datni labaja loga:

Nospiediet programmtaustinu IZVELE vai

ot Nospiediet taustinu ENT: TNC atver izvéléto datni

@ Ja JUs ar tastatiras palidzibu ierakstisiet kadu nosaukumu,
TNC sinhronizés izgaismoto lauku ar ievaditajiem skaitliem,
lai JUs varétu viegli atrast datni.



Jaunas mapes izveidosana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Ar bultinu taustinu pa kreisi izvélieties mapju koku

Izvélieties diskdzini TNC:\, ja vélaties izveidot jaunu galveno mapi vai
izveléties esoSu mapi, kura vélaties izveidot jaunu apakdmapi

levadiet jauno mapes nosaukumu, apstipriniet ar taustinu ENT:
smarT.NC parada izlecoSu logu ar jaunas mapes nosaukuma
apstiprinajumu

Apstipriniet ar taustinu ENT vai pogu Ja. Lai partrauktu procesu:
nospiediet taustinu ESC vai pogu Né

% Jaunu mapi var atvért art ar programmtaustinu JAUNA
MAPE.. levadiet mapes nosaukumu izleco$aja loga un
apstipriniet ar taustinu ENT.

Jaunas datnes atvérSana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Izvélieties jaunas datnes tipu, ka aprakstits ieprieks
levadiet datnes vardu bez datnes tipa, apstipriniet ar taustinu ENT

Apstipriniet programmtaustinu MM (vai INCH) vai pogu MM (vai INCH):
smarT.NC atver datni izvélétajas mérvienibas. Lai partrauktu procesu:

nospiediet taustinu ESC vai programmtaustinuPartraukt

@, Jaunu datni var atvért arT ar programmtaustinu JAUNA
DATNE. levadiet datnes nosaukumu izlecoSaja loga un
apstipriniet ar taustinu ENT.

Pamatprincipi
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Datnes kopésana taja pasa mapé
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties
kopét
Nospiediet programmtaustinuKOPET: smarT.NC parada izleco$u logu
levadiet mérka datnes vardu bez datnes tipa, apstipriniet ar taustinu
ENT vai pogu OK: smarT.NC kopé izvélétas datnes saturu jauna ta
pasa tipa datné. Lai partrauktu procesu: Nospiediet taustinu ESC vai
pogu Partraukt
Ja vélaties parkopét datni citd mapé: Nospiediet programmtaustinu
cela izvélei, izleco3aja loga izvélieties vélamo mapi un apstipriniet ar
taustinu ENT vai pogu OK



Datnes kopésana cita mapé

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties
kopét

Izvélieties otro programmtaustinu joslu, nospiediet programmtaustinu
LOGS, lai sadalttu TNC ekranu

Ar bultinu taustinu pa kreisi parbidiet izgaismoto lauku kreisaja loga
Nospiediet programmtaustinu CELS smarT.NC parada izleco$u logu
Izleco$aja loga izvelieties mapi, kura vélaties datni iekopét, apstipriniet
ar taustinu ENT vai pogu OK

Ar bultinu taustinu pa labi parbidiet izgaismoto lauku labaja loga
Nospiediet programmtaustinuKOPET: smarT.NC parada izlecosu logu

Ja nepiecieSams, ievadiet mérka datnes vardu bez datnes tipa,
apstipriniet ar taustinu ENT vai pogu OK: smarT.NC kopé izvélétas
datnes saturu jauna ta pasa tipa datné. Lai partrauktu procesu:
Nospiediet taustinu ESC vai pogu Partraukt

% Ja vélaties kopét vairdkas datnes, ar peles taustinu varat
iezimét vél citas datnes. Lai to veiktu, nospiediet taustinu
CTRL un péc tam uzklikskiniet uz vajadzigas datnes.

Datnu parvalde

Programm&sana
un redigssana
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Datnes dzésana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties
dzést

Izvélieties otro programmtaustinu rindu
Nospiediet programmtaustinu DZEST: smarT.NC parada izleco$u logu

Lai dzéstu izvéléto datni: nospiediet taustinu ENT vai pogu Ja. Lai
partrauktu dzéSanas procesu: nospiediet taustinu ESC vai pogu Né

Datnes nosaukuma maina
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties
pardévéet
Izvélieties otro programmtaustinu rindu
Nospiediet programmtaustinu PARSAUKT: smarT.NC parada izleco3u
logu

levadiet jauno datnes vardu, apstipriniet ar taustinu ENT vai pogu OK.
Lai partrauktu procesu: nospiediet taustinu ESC vai
programmtaustinuPartraukt



Datnes aizsardziba/datnes aizsardzibas atcelSana
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru vélaties
aizsargat vai atcelt datnes aizsardzibu

Izvélieties treSo programmtaustinu joslu
Nospiediet programmtaustinu DZEST: smarT.NC parada izlecosu logu
Nospiediet programmtaustinu PAPILDFUNKC.

Lai aizsargatu izveléto datni: Nospiediet programmtaustinu
AIZSARGAT,; lai atceltu datnes aizsardzibu: Nospiediet
programmtaustinu NEAIZSARGAT

Izvéléties vienu no pédéjam 15 izvéletajam datnem
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Nospiediet programmtaustinu PEDEJAS DATNES: smarT.NC parada
pédgjas 15 datnes, kuras bija izvélétas darba rezima smarT.NC

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku datnei, kuru gribat
izvéléties

Parnemiet izveéléto datni: nospiediet taustinu ENT

Pamatprincipi
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Mapju aktualizéSana
Ja Jus veicat navigaciju aréja datu neséja, var bat nepiecieSams
aktualizét mapju koku:

Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT

Ar bultinu taustinu pa kreisi izvélieties mapju koku

Nospiediet programmtaustinu AKT. KOKS: TNC aktualizé mapju koku

Datnu SkiroSana
Datnu SkiroSanas funkcijas var veikt ar peli. lesp&jams Skirot péc datnu
nosaukuma, tipa, lieluma, izmainu datuma, statusa augSupejoSi vai
lejupejosi:
Izvélieties datnu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Ar peli klikSkiniet uz ailes galvinas, péc kuras vélaties veikt SkiroSanu:
Trijstaris ailes galvina norada uz SkiroSanas secibu; atkartoti klikSkinot
uz to pasu ailes galvinu, SkiroSanas seciba mainas uz pretéjo



Datnu parvaldes piemérosana

Piemérosanas izvElni var atvert, ar peli uzklik§kinot uz cela nosaukuma
vai ar programmtaustiniem:

Izvélieties datpu parvaldi: nospiediet taustinu PGM MGT
Izvélieties treSo programmtaustinu joslu
Nospiediet programmtaustinu PAPILDFUNKC.

Nospiediet programmtaustinu IESPEJAS: TNC iezimé izvélni datnu
parvaldes piemérosanai

Ar bultinu taustiniem uzbidiet izgaismoto lauku uz vajadziga iestatijuma
Ar tukSo taustinu aktivizgjiet/deaktivizéjiet vélamo iestatijumu
Datnu parvaldé iesp&jams veikt 8adas izmainas:

Gramatzimes

Izmantojot gramatzimes, var parvaldit mapju izlasi. JUs varat pievienot
vai dzést aktivo mapi vai dzést visas gramatzimes. Visas Jusu
pievienotas mapes paradisies gramatzimju saraksta un tas iespéjams
atri izvéléties

Skatijums

Izvélnes punkta Skatljums nosakiet, kddu informaciju TNC radis datnes
loga

Datuma formats

Izvélnes punkta Datuma formats nosakiet, kada formata TNC jarada
datums ailé mainits

lestatijumi

Kad kursors ir novietots mapju koka: nosakiet, vai, nospiezot pa labi
vérstas bultinas taustinu, TNC japariet uz citu logu vai jaizvers
atbilstigaja mapé esosas apakSmapes.

Datnu parvalde

Programm&sana
un redigssana
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Navigacija smarT.NC sistema

Veidojot smarT.NC, némam vér3, lai no atklata teksta dialogiem zinamos

vadibas taustinus (ENT, DEL, END, ...) identiski varétu izmantot art

jaunaja rezima. Taustiniem ir $adas funkcijas:

Funkcija, kad akti vs Treeview jeb koka skatijums
(kreisa ekrana puse)

Taustins

smarT.NC: Programmé&sana

Programm@sana
un redigssana

Lai varétu ievadit vai maintt datus, aktiviz&jiet formularu

Pabeidziet redigéSanu: smarT.NC automatiski izsauc
datnu parvaldi

Izvéleéta apstrades posma (visas vienibas) dzéSana

TINC: \SMARTNC\123 . HU
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Novietojiet izgaismoto lauku uz nakama/iepriekséja
apstrades posma

Noradiet Treeview jeb koka skatijuma detalu formularu
simbolus, ja pirms Treeview simbola redzama uz labo
pusi virzita bultina, vai parejiet uz formularu, ja
Treeview skatijums jau atvéries

Atceliet ieziméjumu detalu formularu simbolus Treeview
jeb koka skatijuma, ja pirms Treeview simbola redzama
uz leju virzita bultina




Funkcija, kad akti vs Treeview jeb koka skatljums

(kreisa ekrana puse) Taustips
Parlapot lapu uz augsu Capn
Parlapot lapu uz leju Larn
Pareja uz datnes sakumu sakus

Pareja uz datnes beigam

o
m
it
[
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Funkcija, kad aktivs formulars (laba ekrana puse)
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Izvélieties ndkamo ievades lauku

ENT

smarT.NC: Programmé&sana

Programm&sana
un redigésana

Pabeidziet formulara redigéSanu: smarT.NC saglaba
visus izmainTtos datus

Partrauciet formulara redigé$anu: smarT.NC nesaglaba
mainitos datus

DEL

Novietojiet izgaismoto lauku uz ndkama/iepriekséja
ievades lauka/ievades elementa

Lai varétu mainit atseviSkas dalu vértibas, novietojiet
kursoru aktivaja ievades lauka vai tad, ja aktivs izvéles
lodzins: izvélieties ndkamol/iepriek$&jo opciju
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3.2 Tedobes parametri

3.3 [fE]Poziciias datns

3.4 [@ srovs11 dati

Apstrades apioms

L]

e[|

Iedobes garums

Iedobes platums

Stara radiuss

Dzilums

Pieliksanas dzilums
Punktu veids

ol

700 Prosrammas iestatiiuni Parsksts |Riks | Tedob.par. | Pozteiia [ I
v 2 [E]a11 ars.p. srei. taisnstar T
Ao

[OFORM . PNT

PIEVIEN. | PARBAUDE
]
o —

- <=

APSTRADAT

—
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Funkcija, kad aktivs formulars (laba ekrana puse) Taustins

Jau ievadrto skaitlisko vértibu atiestatiet uz 0
Pilnigi izdzésiet aktiva ievades loga saturu |W|
ENT

Turklat tastatdrai TE 530 B ir tris jauni taustini, ar kuriem formularos
iesp&jama vél atraka navigacija:

Funkcija, kad aktivs formulars (laba ekrana puse) Taustins
Izvélieties nakamo apaksformularu
Izvélieties pirmo ievades parametru nakamaja ramr
Izvélieties pirmo ievades parametru iepriek$éja ramn




Ja redigéjat kontdras, kursoru iesp&jams novietot arT ar oranzajiem asu
taustiniem ta, lai koordinasu ievade batu identiska atklata teksta dialogu
ievadei. Tapat ar attiecigajiem atklata teksta dialoga taustiniem
iespéjams veikt absoldto/inkrementalo parslégsanos vai parslégSanos
starp kartézisko un polaro koordinaSu programmeésanu.

Funkcija, kad aktivs formulars (laba ekrana puse) Taustins

Izvélieties X ass ievades lauku

Izvélieties Y ass ievades lauku

Izvélieties Z ass ievades lauku

Pamatprincipi

ParslégSanas starp inkrementalo/absolito vértibu ievadi

ParslégSanas starp kartézisko/polaro koordinasu ievadi

o) =) INJ] =] X




Ekrana sadalijums redigésanas laika

smarT.NC datnes redigésanas laika ekrana izskats atkarigs no datnes
tipa, kas paslaik izvéléts redigésanai.

Vienibu programmu redigésana

Galvene: darba rezima teksts, klidas pazinojumi

Aktivais fona darba rezims

Koka struktdra (Treeview jeb koka skatijums), kura strukturéti
attélotas definétas apstrades vienibas

Formularu logi ar attiecigajiem ievades parametriem: atkariba no
izvéleta apstrades posma var bit pieejami I1dz pieci formulari:

: Parskata formulars
Ar parametru ievadi parskata formulara pietiek, lai izpildttu
attiecigo apstrades posmu ar pamatfunkcijam. Parskata formulara
dati ir to svarigako datu dala, kurus iesp&jams ievadit arT detaju
formularos
: Instrumenta detaju formulars
Papildu instrumenta specifisko datu ievade
: lzvéles parametru detaju formulars
Papildu izvéles apstrades parametru ievade
: Poziciju detaju formulars
Papildu apstrades poziciju ievade
: Globalo datu detalu formulars
Spéka esoSo globalo datu saraksts
Paligattéla logs, kura grafiski att€lots formulara aktivais ievades
parametrs

Pamatprincipi
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smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigesan

TGN SHARTNON123. 0
o [Errosrems: 123 m o
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v 2 411 ATS.P. 3r&i. taisnstar YE

-3 3] 251 Taisnstara iedobe 5

Apstrades apioms
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700 Programmas iestatijumi| Parskats |Riks | Zedob.par. |Pozicija [¢»

Fea—
[zeee

3.1 [ [tnstrunenta dati FE =
3.2 dobes parametri =1
FE 500 e
3.3 2iciias datne =
Iedobes garums 3 ~ g
3.4 [ |s10p51: dati Iedobes platums [ze
stara radiuss o
Dziluns -z
Pieliksanas dzilums 5
Punktu uveids
[UFORM. PNT
INFO 1.3
PIEVIEN. | PARBAUDE APSTRADAT INSTRUM
B — i ; grenLa
= = T 8
smarT.NC: Programmés$ana FBEERCOL D)
un redigesar
TNG:\SMARTNC\123 . HU Apstrades apioms
- B © [k ™ i

Nolaisanas ueids

Frézes. veids (MO3)

Tedob.par. | Poziciia [GIobsiidstille

Druéibas attalums 2 G
3 1 Taisnstdra iedobe 2. Drosibas attsl. 50 G
Pérklésané: faktors |1 ]




Apstrades pozicijas redigésana

Galvene: darba rezima teksts, klidas pazinojumi

Aktivais fona darba rezims

Koka struktira (Treeview jeb koka skatijums), kura strukturéti attéloti
definétie apstrades paraugi

Formulara logs ar attiecigajiem ievades parametriem

Paligattéla logs, kura grafiski att€lots aktivais ievades parametrs

Grafika logs, kura uzreiz péc formulara saglabaSanas attélotas
ieprogrammétas apstrades pozicijas

Datnu parvalde

Programm&sana
un redigésana

oPCIJAS

(D&

DIABNOSIS

INFO 1.3
i

[TNC:\smarTNC [FR1.HP |
(ICYCFILES TN SN s tzTnes (Bookmarks) * o
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g + ﬁ £iSTEBUZ HP 42825 21.04.2008
% & F4UFORM HP 1989 27.08.2008
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Kontiiru redigésana

. _ L. ) smarT.NC: Programmé&sana Rhelat
Galvene: darba reZima teksts, klidas pazinojumi Bao0iq30
Aktivais fona darba rezims o B

o [Emrrosrama: 123 an

Koka struktdra (Treeview jeb koka skatijums), kura strukturéti attéloti D * D TS ATERRI
- . > 2 411 ATS.P. 5ré&j. taisnstaris
konturas elementl >3 251 Taisnstdra iedobe

Formulara logs ar attiecigajiem ievades parametriem:
FK-programmésana iespé&jami I1dz Cetriem formulariem:

: Parskata formulars
Satur visvairak izmantotas ievades iespéjas
: Detalu formulars 1
Satur paligpunktu (FL/FLT) jeb apla datu (FC/FCT) ievades

iespéjas

: Detalu formulars 2
Satur relativo atsaucu (FL/FLT) Jeb pangpUnktU (FC/FCT) ievades Jpevien. | parsnuoe apsrianrﬂ TR,
iespéjas p— ==y VU

: Detalu formulars 3
Pieejams tikai FC/FCT, satur relativo atsaucu ievades iespéjas

Paligattéla logs, kura grafiski att€lots aktivais ievades parametrs

Grafika logs, kura uzreiz péc formulara saglabasanas attélotas
ieprogrammétas kontdras



DXF datnu paradiSana

Galvene: darba rezima teksts, klidas pazinojumi

Aktivais fona darba rezims

DXF datné esoSie slani vai jau izvéléti kontlras elementi jeb
izvélétas pozicijas

Rasé&jumu logs, kura smarT.NC parada DXF datnes saturu

smarT.NC:

DXF elementu

izvele

TNC:N. ..

KONTORAS
IZVELE

POZICIJAS
IZVELE

Tel -
IZVELETO

ELEMENTU
ATCELS.

IZVELETO
ELEMENTU
SAGLABAS .

un redig@san

ie=

INFO 1.3

l

w
m
-
@

M|

Pamatprincipi
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Programm@sana
un redigssana

PE|eS |iet0§ana smarT.NC: Programmé&sana

Ipasi érta ir ar peles izmanto$ana. Ladzu, nemiet véra $adas Tpatnibas: - e
-0 [Erosrama: 123 am : e © g
Papildu Windows zinémajém peles funkcijém, ar pe“ iespéjams b1 0 Prosramnas iestatIjumi Parskats |Riks |Iedob.par. |Poziciia |0 &b
. - . v 2 1 ATS.P. 3réji. taisnstar 1|f] [z
nospiest art smarT.NC programmtaustinus 5 — 1 E
Ja ir vairakas programmtaustinu joslas (norada ar joslu tiesSi virs B e — -
programmtaustiniem), uzklikSkinot ar peli uz vienas no §Tm joslam, o ot e[ s L d
iespéjams aktivizét vajadzigo rindu. R —— e e e :
Lai Treeview jeb koka rezima paraditu detalu formularus: uzklikskiniet e R o
Pieliksanas dzilums E——

uz horizontala trisstara, lai pasléptu - uz vertikala trisstdra

Punktu veida
Lai formulara izmainttu vértibas: ieklikskiniet jebkura ievades lauka vai i, )

kada izvéles lodzina, smarT.NC automatiski parslédzas redigéSanas

rezima. g
Lai atkal izietu no formulara (lai beigtu redigésanu): ieklikSkiniet jebkura
. - — - - B = B = PIEVIEN. PARBAUDE APSTRADAT INSTRUM.

vieta koka skatijuma, smarT.NC parada vaicajumu, vai saglabat/ | ] Toue

nesaglabat formulara veiktas izmainas

Ja novietosiet peles kursoru uz jebkura elementa, smarT.NC paradis
tekstu ar padomu. Padoms satur Tsu informaciju par attiecigo elementa
funkciju



Vienibu kopésana

AtseviSkas apstrades vienibas iesp&jams kopét pavisam vienkarsi,
izmantojot Windows zinamas Tsas komandas:

CTRL+C, lai vienibu kopétu

CTRL+X, lai vienibu izgrieztu

CTRL+V, lai vienibu pievienotu aiz paslaik aktivas vienibas
Ja vélaties vienlaikus kopét vairdkas vienibas, rikojieties Sadi:

Parslédziet programmtaustinu rindu augstakaja liment
Ar bultinu taustiniem vai ar peli izvélieties pirmo kop&jamo

vientbu
o MarkéSanas funkcijas aktivizéSana
ERLET Ar bultinu taustiniem vai programmtaustinpu NAKOSA
BLOKA MARKESANA izvélieties visas kop&jamas vienibas
aLoks Nokopéjiet markéto bloku starpatmina (darbojas art ar
KoPEsaNA komandu CTRL+C)

Ar bultinu taustiniem vai programmtaustinu izvélieties
vientbu, aiz kuras vélaties ievietot nokopéto bloku
e levietojiet bloku no starpatminas (iesp&jams arT ar CTRL+V)

PIEVIEN.

smarT.NC:

Programmésana

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123. HU

BLOKS
MARKET

Programma: 123 mm
e Programmas iestatIjumi

1 ATS.P. Bré&i. taisnstaris

- 3 [[O3]251 Taisnstara iedobe

Apstrades apjof
okl o
Parskats ‘ Riks ‘ Iedob.par
(1)
=0
{H
r[-]
Iedobes garums
Iedobes platums
stara radiuss
Dziluns
Pieliksanas dziluns

Punktu veids

ni M
. | Pozicija ‘0

-
[seee

[UFGRM. PNT

BLOKS
PIEVIEN.

PEDEJ.
VIENIBAS
PIEVIEN.
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Instrumentu tabulas redigésana

Uzreiz péc tam, kad izvéléts smarT.NC darba reZims, var redigét
instrumentu tabulu TOOL.T. TNC formularos parada sakartotus
instrumentu datus, navigacija instrumentu tabula ir tada pati ka navigacija
smarT.NC (skatiet ,Navigacija smarT.NC sisttma” 32. Ipp.).

Instrumentu dati ir iedaliti $adas grupas:

Cilne Parskats:

Apkopoti visbiezak izmantotie instrumentu dati: instrumenta
nosaukums, garums vai radiuss

Cilne Pap. dati:

Papildu instrumentu dati, kas ir svarigi specialajam pielietojumam
Cilne Pap. dati:

Aizvietotajinstrumenta parvalde un citi papildu instrumentu dati
Cilne Skenésanas sistema:

3D skenéSanas sistému un galda skenéSanas sistému dati

Cilne PLC:

Dati, kas nepiecieSami jasu masinas pieméroSanai TNC un kurus
noteicis ma&inas izgatavotajs

Instrumenta tabulas

redigésana

Programm&sana
un redigssana

TNC:\TOOL.T

parskats | Pap. Dati | Pap. Dati [

> e VzERoToOL j Instrumenta nos. LG ' u
pe LI Komentars [Tool 3 ey
b2 Zpa Lo
1 ta tips  [DRILL [=]
TPap. Dati e ol |- |
T.Pap. Dati iy i) B
i nstrumenta radiuss g
SPLC INSTR. garums virsizm. [+@
HCOT INSTR. radiusa virsiza. [+0
v 4 Bps
b5 Bpie Maks. nolaisanas lenkis [6
v B Ep1z : Asmens garums 15
k4 Ep1a Asmenu skaits o
b8 Tp16
DIAGNOSIS
INFO 1/3
SAKUMS BEIGAS LapA LaPA S P
BEIG

PTEVIEN.

DZEST




Cilne CDT:
Dati automatiskai grieSanas datu aprékinaSanai

&

Nemiet vera arT instrumentu datu detalizéto aprakstu Atklata
teksta dialoga lietotaja rokasgramata.

Ar instrumenta tipu Jas nosakat, kddu simbolu TNC parada
Treeview skatljuma. Papildu TNC Treeview skatijuma
redzams arT ievadrtais instrumenta nosaukums.

Instrumentu datus, kas ir dezaktivéti ar masinas
parametriem, smarT.NC attiecigaja cilné neparada.
lesp&jams, ka viena vai vairakas cilnes tada gadijuma nav
redzamas.

Pamatprincipi
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Apstrades definéSana

Pamatprincipi

Apstrades smarT.NC defingjiet ka apstrades posmus (vienibas), kas
parasti sastav no vairakiem atklata teksta dialogu ierakstiem. Atklata
teksta dialogu ierakstus smarT.NC izveido fona automatiski .HU datné
(HU: HEIDENHAIN Unit (vientbas) programma), kas izskatas ka normala
atklata teksta dialoga programma.

Faktiska apstrade parasti tiek veikta kada no TNC pieejamajiem cikliem,
kura parametrus Jas nosakat formularu ievazu laukos.

Apstrades posmu varat definét, veicot dazas ievades parskata formulara

(skatiet attélu augsa pa labi). Tad smarT.NC veic apstradi ar
pamatfunkcijam. Lai varétu ievadit papildu apstrades datus, pieejami
detalu formulari 2. levades vértibas detalu formularos automatiski tiek
sinhronizétas ar parskata formulara ievades vértibam, tatad tas nav
jaievada divreiz. Pieejami $adi detalu formulari:

Instrumenta detalu formulars (3)

Instrumenta detalu formulara var ievadit instrumentam specifiskus
papildu datus, pieméram, delta vértibas garumam un radiusam vai
papildfunkcijas M

smarT.NC: Programmé&sana

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNCN123 . HU Apstrades ¢ - 1s
~o  [Eprosrama: 123 mn e o o 0
a—
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v 2 411 ATS.P. 3r&i. taisnstar r 12
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3.2 Tedobes parametri o
r@ 500 vk
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Izvéles parametru deta]u formulars (4)

Izvéles parametru detalu formulara var definét papildus apstrades
parametrus, kuri nav minéti parskata formulara, pieméram, dekrementu
urbjot vai iedobes stavokli fréz&jot

Poziciju detalu formulars (5)

Poziciju detalu formulara var definét papildu apstrades pozicijas, ja
nepietiek ar parskata formulara tris apstrades vietam. Ja JUs defingjat
apstrades pozicijas punktu datnés, detalu formulars iegist pozicijas un
parskata formulars iegUst attiecigas punktu datnes nosaukumu (skatiet
LApstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)

smarT.NC:

Progranmesana
un redigasana

Programmésana

TNC: \SMARTNC\123 . HU
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Apstrades apioms
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smarT.NC:

Progranmssana
un redigesana

Programmésana
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Apstrades definésana

Globalo datu detaju formulars (©)

Globalo datu detalu formulara minéti programmas galva definétie
globali derigie apstrades parametri. Vajadzibas gadijuma Sos
parametrus atbilstoSajai vienibai var lokali mainrtt

smarT.NC: Programmé&sana

Programm&sana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123. HU

C

-3 [[@]|z51 Taisnstara iedobe
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Apstrades apioms

chlal  opiel 64

Tedob.par. |Puzi|:ija ‘4

Drosiba: attalums G
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Parklasanss faktors |1 G
Frazes. veids (Me@> .

F pozicion&sana 99888
>
c

Nolaisanas veids

DIAGNOSIS

INFO 1.3




Programmas iestatijumi

Péc tam, kad atvérta jauna vientbu programma, smarT.NC automatiski
pievieno Unit 700 programmas iestatijumus.

Unit 700 programmas iestatijumiem obligati jabat
@ pieejamiem katra programma3, pretéja gadijuma smarT.NC
nevar $o programmu apstradat.

Programmas iestatijumos jabat definétiem $adiem datiem:

Izejmateriala definicija apstrades plaknes noteikSanai un grafiskajai
simulacijai

Papildiespéjas instrumenta atsauces punkta izvélei un izmantojamai
nullespunktu tabulai

Globalie dati, kas der visai programmai. Globalos datus smarT.NC
automatiski nosaka ar nokluséjuma vértibam, un tie ir jebkura laika
mainami

levérojiet, ka vélakas programmas iestatijumu izmainas,
@ ietekmeé visu apstrades programmu un tadejadi var batiski
izmainit apstrades norisi.

smarT.NC:

Programmésana

TINC: \SMARTNC\123 . HU

co  [Errosrenns: 123 mn
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Globalie dati

Globalie dati ir iedaliti se$as grupas:
Visparéjie globalie dati
Globalie dati, kas der tikai apstradém ar urbSanu
Globalie dati, kas nosaka pozicionéSanas attiecibu
Globalie dati, kas der tikai frézéSanas apstradém ar iedobjucikliem
Globalie dati, kas der tikai frézé$anas apstradém ar kontdrucikliem
Globalie dati, kas der tikai skenéSanas funkcijam

Ka jau minéts, globalie dati der visai apstrades programmai. Vajadzibas

gadijuma, protams, katram apstrades posmam globalos datus var maintt:

Lai to veiktu, detalu formulara nomainiet apstrades posmaGlobalos
datus : Formulara smarT.NC parada atbilsto$a apstrades posma
sp€ka esoSos parametrus ar attiecigi aktivo vértibu. Zala ievades lauka
labaja pusé atrodas atzime G, kas norada, ka attieciga vértiba ir globali
deriga

Izvélieties globalo parametru, kuru vélaties mainTt

levadiet jauno vértibu un apstipriniet ar taustinu ENTER, smarT.NC
maina ievades lauka krasu uz sarkano

Sarkana ievades lauka labaja pusé atrodas atzime L, kas norada, ka
vértiba ir lokali deriga

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmgsana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123. HU

700 Programmas iestatiiy

1.3.3|@ ¢ |urbsana
1.3.4[@ i]zedobiu frazasana

Iedobju fr&zésana

Instrumenta ass

=i i
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F nonemsana
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smarT.NC: Programmé&sana
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Progranmesana
un redigesana
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Globala parametra izmainiSana detalu formulara globalie
dati veic lokalu, attiecigajam apstrades posmam derigu
parametra izmainu. Lokali mainTto parametru ievades lauku
smarT.NC uzrada ar sarkanu fonu. Pa labi blakus ievades
laukam ir atzime L, kas norada lokalo vértibu.

Ar programmtaustinu NOTEIKT STANDARTVERTIBU var
atkal lejupieladét globala parametra vértibu no programmas
galvas un to aktivizét. Tada globala parametra ievades lauku,
kura vértiba ir spéka no programmas galvas, smarT.NC
parada ar zalu fonu. Pa labi blakus ievades laukam ir atzime
G, kas norada globalo vértibu.

Apstrades definéSana
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Visparejie globalie dati
DrosSibas attalums: Attalums no instrumenta priek$éjas virsmas

plaknes Iidz sagataves virsmai, automatiski virzoties uz cikla sakuma
poziciju instrumenta ast

2. Drosibas attalums: Pozicija, kada smarT.NC pozicioné instrumentu
apstrades posma beigds. Sada augstuma pievirza nakamo apstrades
poziciju apstrades plakné

F pozicionésSana: Padeve, ar kuru smarT.NC parbida instrumentu uz
priekSu viena cikla

F atbidiSana: Padeve, ar kuru smarT.NC parbida instrumentu atpakal

Globalie dati, kas nosaka pozicionéSanas attiecibu

PozicionéSanas attieciba: ParbidiSana atpakal pa instrumenta asi
apstrades posma beigas: atvilkt uz 2. droSibas attalumu vai uz poziciju
vienibas sadkumu

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123. HU

1.3.3|@ ¢ |urbsana
1.3.4[@ ]zedobsu frazasana
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“| Parskats | 1zeinater. | opcijas Globali |

E—

Visparej

i
700 Programmas iestatiil | Drosibas attslums
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F poziciongsana

F nonemsana
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Iedobju frézésana
=l psrk1ssanas faktors

Frézes. veids (Me3)

Nolaisanas veids
Kontaru frézésana
Drosibas attslums
Dross augstums
P3rkl3sanss faktors
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Globalie dati urbSanas apstradéem

Atbidisana skaidu lausanai: Vértiba, par kaddu smarT.NC parbida
instrumentu atpakal, ja ir skaidu lausana

Aiztures laiks apaksa: Laiks sekundeés, cik ilgi instruments paliek pie
urbuma pamatnes

Aiztures laiks augsa: Laiks sekundés, cik ilgi instruments paliek
droS$ibas attaluma

Globalie dati frezéSanas apstradem ar iedobju cikliem

Parklasanas faktors: Instrumenta radiuss x parklasanas faktors
rezultatd dod sanu pielikSanu

Frézésanas veids: l1dztekus kustiba/pretkustiba

legremdésanas veids: iegremdét materiala spiralveida, svarstot vai
vertikali

smarT.

NC: Programmésana

Programm&sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123. HU
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2. Drosibas attsl.
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F nonensana
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Aiztures laiks leis
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P3rkl3sanas faktors

Frézes. veids (MO3)
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Dross augstums
P3rklssanas faktors
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Globalie dati frezéSanas apstradém ar kontiru cikliem

DrosSibas attalums: Attalums no instrumenta priek$éjas virsmas
plaknes Iidz sagataves virsmai, automatiski virzoties uz cikla sakuma
poziciju instrumenta ast

Drosais augstums: Absolitais augstums, kura nevar notikt sadursme
ar sagatavi (starppozicionéSanam un atbidiSanai cikla beigas)
Parklasanas faktors: Instrumenta radiuss x parklasanas faktors
rezultatd dod sanu pielikSanu

Frézesanas veids: I1dztekus kustiba/pretkustiba

Globalie dati skenéSanas funkcijam

Drosibas attalums: Attalums no tausta stienia I1dz sagataves
virsmai, automatiski virzoties uz skenésanas poziciju

Drosais augstums: Koordinata skenéSanas sistémas asT, pa kuru
smarT.NC virza skenéSanas sistému starp mériSanas punktiem, ja ir
aktivizéta iespéja kustiba drosa augstuma

Kustiba dros$a augstuma: Izvéléties, vai smarT.NC starp mériSanas
punktiem javirzas droSibas attaluma vai dro$a augstuma

smarT.NC: Programmé&sana
Uzbraukt dro$a augstuma (08/1)7

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123 . HU Instrumenta ass

F nonemsana
Pozicion@sana

urbsana
skaidu veidos. non. 0.2
Aiztures laiks augss [0
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Tedobju frézésana
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Instrumenta izvele

Tikdz ir aktivizéts kads instrumenta izvélnes ievades lauks, ar
programmtaustinu INSTRUMENTA NOSAUKUMS varat izvéléties, vai
vélaties ievadtt instrumenta numuru vai instrumenta nosaukumu.

Bez tam vél ar programmtaustinu IZVELETIES var paradit logu, kura Jas
varat izvéléties definétu instrumentu no instrumentu tabulas TOOL.T.
smarT.NC automatiski ieraksta izvéléta instrumenta numuru jeb
instrumenta nosaukumu atbilsto$aja ievades lauka.

Vajadzibas gadijuma paraditos instrumenta datus var art redigét:
Ar bultinu taustiniem izvélieties redigéjamas vértibas rindu un tad aili:
gaiszilais ramis iezimé redigéjamo lauku
lestatiet programmtaustinu REDIGET uz IESL., ievadiet vélamo vértibu
un apstipriniet ar taustinu ENT

Vajadzibas gadijuma izvélieties citas ailes un no jauna veiciet ieprieks
minétas darbibas

smarT.NC: Programm
Instrumenta izsauk

ésana
ums

Programm@sana
un redigssana

TINC : \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Apgriezienu skaita/grieSanas atruma parslégsana

Tikldz ir aktivizéts ievades lauks varpstas apgriezienu skaita definéSanai,
varat izvéléties, vai ievadit apgriezienu skaitu apgr./min vai grieSanas
atrumu m/min [jeb collas/min].

Lai ievaditu grieSanas atrumu
Nospiediet programmtaustinu VC: TNC parslédz ievades lauku
Lai parslégtos no grieSanas atruma uz apgriezienu skaita ievadi

Nospiediet taustinu NO ENT: TNC izdzes grieSanas atruma ievadi

Lai ievaditu apgriezienu skaitu: ar bultinu taustinu ejiet atpakal uz
ievades lauka kursoru

F/IFZIFU/FMAX parslégSana

Tikldz ir aktivizéts ievades lauks padeves definé$anai, varat izvéléties,

vai ievadit padevi mm/min. (F), apgr./min. (FU) vai mm/zobs (FZ) . Tas,
kadas padeves alternativas ir atlautas, atkarigs no attiecigas apstrades.
DaZos ievades laukos atlauts ievadit art FMAX (atrgaita).

Lai ievaditu kadu padeves alternativu

Nospiediet programmtaustinu F, FZ, FU vai FMAX

smarT.NC: Programmé&sana
Varpstas apgr. skaits S=7

Progranmesana
un redigesana
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lepriekSéjas, tada pasa veida vienibas datu
parnemsana

Péc jaunas vienibas atvérSanas ar programmtaustinu VIENIBAS DATU
PARNEMSANA varat parnemt visus iepriek$ definétas tada pasa veida
vienibas datus. smarT.NC tad parnem visas $aja vieniba definétas
vértibas un registré tas aktivaja vieniba.

It Tpasi darba ar frézéSanas vienibam Jis $ada veida Tpasi vienkarsi varat
definét rupjapstradi/galapstradi, sekojoSajai vienibai péc datu
parnemsanas, labojot, piem., tikai virsizméru un, ja nepiecieSams, art
instrumentu.

@ smarT.NC vispirms parmeklé smarT programmu virziena uz
augsu, meklgjot tada pasa veida vienibas:

Ja smarT.NC [1dz programmas sakumam nebds atradusi
atbilstoSu vienibu, tad mekléSana sakas programmas
beigas 1dz aktualajam ierakstam.

Ja smarT.NC visa programma neatrod atbilstoSu vienibu,
vadibas sistéma parada klidas pazinojumu.

smarT.NC: Programmé&s$ana
Instrumenta izsaukums

Programmesana
un redigesana

TINC: \SMARTNC\123._DRILL . HU
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Pieejamie apstrades posmi (vienibas) smarT.NC: Programmssana reosmstons

Pé&c darba rezima smarT.NC izvéles ar programmtaustinu REDIGESANA  [exswmosza e m 3

izvélieties pieejamos apstrades posmus. Apstrades posmi ir iedaliti $adas e —

pamatgrupas: = . e

v +0 /L S b
© Programm- s e -
: - > ™ Defin&t atsauces punkta numuru | n
5 Pamatgrupa taustins Lappuse z Oy
7] Globali dati 2 ¢
zg GPbSVTRAD_Et rade. frazse RSY;EDE Lpp 57 Erzzz;zggézzgf ’5;7
S rb$ana, vitnu apstrade, frézésana P B B o—
S — v DIAGNOSIS
@  SKENESANA: B Lpp. 122 = =
% Skenésanas funkcijas 3D skenéSanas e =
'S sistemai =
hrd APSTRADE SKENET PARREK . SPEC. i
3 PARREI_QNA§AI\_IA: B ) Lpp. 131 EEB | g iy | e,
< Koordinasu parrékinaSanas funkcijas @
SPECIALAS FUNKCIJAS: E Lpp. 139
Programmas izsauk$ana,

pozicionéSanas vieniba, M funkcijas
vieniba, atklata teksta dialoga vieniba,
programmas beigu vieniba

programmtaustinu josla uzsak kontdra programmésanu vai

@5 Programmtaustini KONTURA PGM un POZICIJAS tresaja
paraugu veidotaju.

i
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Pamatgrupa Apstrade

Pamatgrupa Apstrade izvélieties Sadas apstrades grupas:

Programm-

smarT.NC:

Programmésana

Programmesana
un redigssana

Apstrades grupa tausting Lappuse
URBSANA: Lpp. 58
Centrésana, urbdana, rivésana, g

izvirpoSana, atpaka] izvirpo$ana

VITNES: Lpp. 71
VitnurbSana ar un bez izlidzino$as 2

spilpatronas, vitnfrézésana

IEDOBES/TAPAS: Lpp. 85
UrbjfrézéSana, taisnstlra iedobe, apala

iedobe, rieva, apala rieva

KONTURU PGM: Lpp. 101
Kontdru programmu apstrade: @

kontarlinija, kontdriedobe, rupjapstrade,

parurbSana un galapstrade

PLAKNES: Lpp. 118

VIRSMAS

PlakanfrézéSana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

) Programma: 123_DRILL mm
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Apstrades grupa Urbsana
Apstrades grupa UrbSana pieejamas Sadas vienibas urbSanas apstradei:

smarT.NC:

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

. Programm-
Vieniba tausting Lappuse
Vieniba 240 CentréSana NIt 240 Lpp. 59
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Vieniba 205 UrbSana
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Lpp. 61

Vieniba 201 RivéSana
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Lpp. 63

Vieniba 202 IzvirpoSana

Apstrades definésana
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Lpp. 65
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Vieniba 240 Centrésana

Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]
F: CentréSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.]
lzvéle dzilums/diametrs: Izvéle, vai jacentré pret dzilumu vai diametru

Diametrs: centréSanas diametrs. NepiecieSama T-ANGLE ievade
TOOL.T

Dzilums: centréSanas dzijJums
Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definésana” 145. Ipp.)

Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M
Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3
Instrumenta iepriekséja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

Papildu parametri detalu formulara Urbsanas parametri:

Nav

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programmgsana
un redigssana

TINC : \SMARTNC\123_DRILL .HU

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |
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Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana
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Apstrades definésana

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

L

=
%{Ei

p

DroSibas attalums
2. DroSibas attalums
Aiztures laiks leja

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@ Jsaopa11 aats

Urbs.par. | Poziciia Glopsli dsti [¢
Droﬂbas attslums z A
[&]z. orosives atta1. BB &
Qiztures laiks leis |GG
[+]F pozicionssana [ S—

gl

0

E =

DIAGNOSIS

INFO 1/3

.

alll




Vieniba 205 Urbsana

Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]
F: UrbSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.]
Dzilums: urbSanas dzilums

PielikSanas dzilums: Izmérs, par kadu instruments pirms izbidiSanas
no urbuma tiek pielikts

Skaidu lausanas dzilums: PielikS8ana, péc kuras smarT.NC veic
skaidu lauSanu

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no

iekartas)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukunms

Programm@sana
un redigssana

TINC : \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:
Skaidu lausanas dzilums: PielikSana, péc kuras smarT.NC veic
skaidu lauSanu

Dekrementi: Vértiba, par kddu smarT.NC samazina pielikSanas
dzilumu

Min. pielikSana: Kad ievadits dekrements: ierobezojums minimalajai
pielikSanai

leturétais attalums augsa: DroSibas attdlums aug$a, veicot
pozicionéSanu atpakal péc skaidu veidoSanas

leturétais attalums leja: DroSibas attalums apak$a, pozicionéjot
atpakal péc skaidu veidoSanas

PielikSanas sakuma punkts: Padzilinats sakuma punkts saistiba ar
virsmas koordinatu iepriek$ apstradatiem urbumiem

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

E%_[ DroSibas attalums

E—r[ 2. Dro8ibas attalums

%i Skaidu veidoSanas nonemsanas daudzums
%T Aiztures laiks leja

N Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC: Programmé&sana

Dzilums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

bsanas parametri

@

Parskats | Riks Urbs.par. | Poziciia [

Dzijums

Pieliksanas dzilums
Skaidu veidos. dzil.
Skaidu daudzums

Min. pieliksana
Ieturstais att.sugss
Ieturstais att.leis

Pieliks.starta p-kts

B
B
B
&
0.
[e.

B

il

|

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* llElobEli dati

%%% |

urbs.par. | Poziciia

7 o =
Drosxbas attsluns

Drosibas attsl.

aidu veidos. non.
ztures laiks leis

pozicionssana

Er poziciongsana

Globali aati |¢
2 _______[]
=
0.2 5| s
e

750

FMAX

- I|lEE

G

w0

gl

DIAGNOSIS

[

=

El




Vieniba 201 Rivésana
Parametri formulara Parskats:

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]

F: RivéSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.]

Dzilums: RivéSanas dzilums
Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)

Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekséja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no

iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programmgsana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

01 RIVESaNa

@

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |

T C—
0

ZH P —
Dzilums -20

Galu. ass _ Blakusa:

Instr. ass

=

PARNEMT
UNIT DATUS

‘ IZUELi

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats Riks | urbs.par. | Poziciia [

T —
s

FE [1se
DpL

M funkciia: T
M funkciia: |

Usrpsta @ Moz O Moa

[ Instr. izudle

E 0 nNunber
M Nane

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

‘ IZUELi

INFO 1/3
i

INSTRUM.
VARDS

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:

Nav.

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

;{ DroSibas attalums

i{ 2. DroSibas attalums

ﬂ a Padeve nonemsanai

5%{& Aiztures laiks leja

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC: Programmé&sana

Dzilums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

rbsanas parametri

Parskats | Riks Urbs.par. |Poziciia [

Dzilums -zo |

E =

=0

DIAGNOSIS

|

=

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* llElabEli dati

Urbs.par. | Poziciia Glopsli dsti [¢
Droﬂbas attslums 1z A
Drosibas attsl. FemmmnE
nonemsana CECE
2tures laiks leis [GNIIIIING
Er pozicion&sana [FMAx

E =

T

L =

DIAGNOSIS

H

INFO 1/3

.




Vieniba 202 Izvirpo$ana

Parametri formulara Parskats:

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]

F: UrbSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.]

Dzilums: IzvirpoSanas dzilums

Brivkustibas virziens: Virziens, kura smarT.NC brivi parbida
instrumentu pie urbuma pamatnes

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

02 Izuirposana

O

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |
'
=[o)
"H

Dzilums

Brivkust. virziens

PARNEMT
UNIT DATUS

‘ IZUELi

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [ Jenstrunenta aati

Parskats Riks | urbs.par. | Poziciia [

ull

[ Instr. izusle

Number
Name

T

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

‘ IZUELi

INSTRUM.
VARDS

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:

Varpstas lenkis: Lenkis, kdda smarT.NC pozicioné instrumentu pirms
brivkustibas

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

IFfi=

Padeve nonems$anai

=
mup

Aiztures laiks leja

=

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

p

smarT.NC: Programmé&sana

Dzilums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks Urbs.par. |Poziciia [

Dzijums

Brivkust. virziens

Usrpstas lenkis

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* llElabEli dati

urbs.par. | Poziciia
[ Jprossbas attaiuns
Drosibes attsl.

nonensana

IE’F pozicion&sana

Glopali aati |¢
z____
= m—ry
[gssssmTG
e
e

=




Vieniba 204 Atpaka] izvirposana
Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]
F: UrbSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.]
Gremdes dzilums: Gremdes dzilums
Materiala biezums: Sagataves biezums
Ekscentra izmérs: Urbja stiena ekscentra izmérs

GrieSanas augstums: Attalums starp urbja stiena apakSmalu un
pamatasmeni

Brivkustibas virziens: Virziens, kura smarT.NC japarce] instruments
par ekscentra lielumu

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definésana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekséja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

204 Atpakal izuirposana

&

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |
:

=[]

"H

Gremdes. dzilums
Materisla izturiba

Ekscentra izmérs
Asmenu augstums

Brivkust. virziens

Galu. ass _ Blakusass

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

‘ IZUELi

Apstrades definéSana

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parsksts Riks | urbs.par. | Poziciia [

R T C—
- BB 5[0 E—
- — i
=
M funkciia: —
M funkciia: -

Number
Name

varesto e [ o3 o [ nes
" Instr. izuéle

PARNEMT
UNIT DATUS

‘ IZUELi

67
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Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:

Varpstas lenkis: Lenkis, kdda smarT.NC pozicioné instrumentu pirms
iegremdésanas un pirms izbidiSanas no urbuma

Aiztures laiks: Aiztures laiks pie gremdéSanas pamatnes

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

Padeves pozicionéSana

! l=llFlE

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC:
Nolaisanas dzilums?

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks Urbs.par. |pozieiia [

Gremdss. dzilums
Materiadla izturiba

Ekscentra izmérs
Asmenu augstums

Brivkust. virziens

Usrpstas lenkis
Aiztures laiks

smarT.NC:
Drosibas attalums?

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* llElabEli dati

Urbs.par. | Poziciia Glopsli dati [¢

[[Jorostons attsiuns  PRES— 8
—_—
Drosibas att3al. 5@ G
.EF pozicion&sana 750 G S ‘
T 1
(i S
=
T ¥
DIAENOSTS
INFO 1/3
=EE




Vieniba 241 Vienmalas urb$ana smarT.NC: Programm&sana
. - = - I t it i k
Parametri formulara Parskats: NS rumen-a 1zsauruns

Programm@sana
un redigssana

TNC: \SMARTNCN123_DRILL . HU Parskats | Riks | Urba.par. | Poztctia [

- . M
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar , T ] i
. s i) 500
programmtaustinu) - iy i "
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.], urbjot ... = [ :
F: UrbSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.] ... ’ ?ﬁ

Dzilums: urbSanas dzilums

Sakuma punkta pieliks.: Faktiskas urb$anas apstrades sakuma
punkts. TNC pozicionéSanas padevé bidas no droSibas attdluma uz
padzilindto sakuma punktu

GrieSanas virziena iebidiSanalizbidiSana: Varpstas grieSanas
virziens, iebidoties urbuma un izbidoties no urbuma

GrieSanas virziens iebidoties: Apgriezienu skaits, ar kadu
instrumentam jagriezas, iebidoties urbuma un izbidoties no urbuma
Dzesésanas lidzeklis IESL: M?: Papildfunkcija M dzeséSanas vielas
ieslégSanai. TNC ieslédz dzeséSanas vielu, kad instruments ir urbuma,
padzilinataja sdkuma punkta

Dzesésanas lidzeklis IZSL: M?: Papildfunkcija M dzeséSanas vielas
izslégSanai. TNC izslédz dzeséSanas vielu, kad instruments ir urbja
dziluma

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)

Galu. ass

B1

Apgr. skaits ievirze
Dzesés.skid.IESL?:M?
Dzes8s.skid.IZSL?:M?

keus

PARNEMT
UNIT DATUS

‘ IZUELi

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3

.

el

INSTRUM.
VARDS

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detaju formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:
Nav.

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

IS

Padeves pozicionésana

=
dumn

Aiztures laiks leja

Padeve nonems3anai

==

mup

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC: Programmésana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

. r—
v e
s S0
- @]
F 150 S
oL =
M funkciia: T A
M funkciia: i—hmd 1
) Al |
I Instr. izvele
‘ 41
Number ... DIAGNOSIS
‘ L
Nane
’ | INFO 143
| =B
PARNEMT IZVELE | INSTRUM.
UNIT DATUS 2Rl VARDS

Parskats Riks | urbs.par. | Poziciia [

smarT.NC: Programm
Drosibas attalums?

ésana

Progranm&sana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

urbs.par. | Poziciia
pozicion&sana
ztures laiks leid

nonensana

Glopali dati ¢
z____ [
£ 3
758 3
R
|[§ssssmT
|| =y

- e

—

=)

sl

DIAGNOSIS

alll

INFO

=
S
©




Apstrades grupa Vitne

Apstrades grupa Vitne pieejamas $adas vienibas vitnu apstradei:

Vieniba

Lappuse

smarT.NC: Programmé&sana

Programm@sana
un redigssana

Vientba 206 VitnurbSana ar izlidzinoSo

Lpp. 72

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

) Programma: 123_DRILL mm

v 1 700 Programmas iestatijumi

Instrumenta ass

parskats | Izeimater. | Opciias | Globali |

Izeimater. izmeri
MIN punkts

X e
v e

z -40

Sagataues atsauces punkts
I Defingt atsauces punkta numuru

z

T
IEC—
e

4‘ =
o f
Pl

- e

Spllpatronu Globali dati
Drosibas attalums Z
2. Drosibas attsl. 50

Vieniba 209 VitnurbSana bez izlidzinosas i 28 Lpp. 73 b sasisieniee Ca—
spilpatronas (arT ar skaidu veido$anos) %% >
|
1|
Vieniba 262 VitnfrézéSana T 282 Lpp. 75 =
%% =
Vieniba 263 Gremdésana-vitnfrézéSana uniT 263 Lpp. 77 oot @:% : A | oz /

Vieniba 264 vitnurbSana-frézéSana onaT 284 Lpp. 79

Vieniba 265 Spirales vitnurbsana-
frézéSana

Lpp. 81

Vieniba 267 Argjas vitnes frézésana Lpp. 83

Apstrades definéSana



-w

Apstrades definésana

72

Vieniba 206 Vitpurb$ana ar izlidzinoso spilpatronu
Parametri formulara Parskats:

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]

F: UrbSanas padeve: aprékinasana: S x vitnes kapums p

Vitnes dzilums: Vitnes dzilums

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detaju formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

Papildu parametri detaJu formulara UrbSanas parametri:
Nav.

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroS1bas attalums

Aiztures laiks leja

i =] el

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

smarT.NC: Programmé&sana Rrodronnsacho
= un redigesana
Instrumenta izsaukums
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Parskats ‘ Riks | urbs.par. | Poziciia [
Bl e " B
v —
= s[@| —
F E 150 SE
Vitnes dzilums -18 W
Golu. ass  Blakusa: Instr. ass
[
PARNEMT IZVELE | INSTRUM.
UNIT DATUS 2Rl VARDS
smarT.NC: Programmé&sana froaronnassho
S = un rediggsana
Drosibas attalums?
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Urbs.par. | Poziciia Globsli dati ‘4
K rosivas attsiuns PG 5
v e
. Drosibas attal. 5@ G
[Bfpiztures 1aiks 1013 | s |
[+]F pozicionssans G — ¥
T i
LI
* | @ |s1ob51i aati (=]
(@] Y
DIAGNOSIS
INO 1/3
=B




Vieniba 209 Vitnurb$ana bez izlidzinosas spilpatronas

Parametri formulara Parskats:

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]

Vitnes dzilums: Vitnes dzilums

Vitnes kapums: Vitnes kapums

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)

Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekséja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no

iekartas)

smarT.NC:

Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

09 Vitnurbsana

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |

: E Iz

5 T

T C—
s[0)
Vitnes dzilums e
Uitnes kapuns v a—
Galvu. ass Blakusa: Instr. ass
I T
PARNEMT T2ZVELl

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3
i

INSTRUM.
VARDS

smarT.NC:

Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programmgsana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats Riks | urbs.par. | Poziciia [

(@]

o 1]

M funkciia:
M funkcija:

Usrpsta @ Moz O Moa

[ Instr. izudle

o |
—
—
—
—

i

Number

Name

: E Iz

PERNEMT e

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3

.

INSTRUM.
VARDS

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:

Skaidu lausanas dzilums: PielikSana, péc kuras seko skaidu
veidoSanas

Varpstas lenkis: Lenkis, kdda smarT.NC pirms vitngrieSanas procesa
japozicioné instruments: tadéjadi vitne nepiecieSamibas gadijuma ir
atjaunojama

S faktors nonemsanas gadijuma Q403: faktors, par kadu TNC
paaugstina varpstas apgriezienu skaitu - un I1dz ar to ar padevi
nonems$anai -, celot to arad no urbuma

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroStbas attalums

2. DroSibas attalums

Skaidu veido$anas nonemsanas daudzums

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

p

smarT.NC:
Vitnes dzilums?

Programmésana

Prog:
un

ranngsana
edigasana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

bsanas parametri

Parskats | Riks Urbs.par. |poziciia [

s |
+1.5

Skaidu ueidos. dzil. e

Uarpstas lenkis +0

S faktors pie nonemsanas [T

Vitnes dzilums
Vitnes kapums

smarT.NC:
Drosibas attalums?

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* llElobEli dati

Urbs.par. | Poziciia Globsli dati ‘4
brostoss sttaiues PR 8
—_—
Drosibas att3al. 5@ G
F G —
T[] i
= —>
=
A
o1AENOSTS
INFO 1/3
=EE




Vieniba 262 Vitnfrézésana

Parametri formulara Parskats:

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]
F: FrézéSanas padeve

Diametrs: Vitnes nominalais diametrs

Vitnes kapums: Vitnes kapums

Dzilums: Vitnes dzilums

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)

Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
DR: Delta radiuss instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no

iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=« [d]eez vitnirezesana

F

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |
T CR—
=k

F E 500

Diametrs
Vitnes kapums
Dzijums

] E IE

Ty

Galu. ass _ Blakusa: Instr. ass

‘ IZUELi

PARNEMT
UNIT DATUS

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3

i

INSTRUM.
VARDS

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programmgsana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Number
i Name

Parsksts Riks | urbs.par. | Poziciia [

o |
—

500

M funkcija:

—
—
—
—

- ® =
L [
= =

M funkcija:

Varpsta ® Mea o Moa
I Instr. izusle

UNIT DATUS

‘ IZUELi

PARNEMT ‘

DIAGNOSIS

M|

INFO 1/3

.

INSTRUM.
VARDS

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detaju formulara UrbSanas parametri:

Gajienu piedziSana: Vitnes gajienu skaits, par cik instruments tiek
parcelts

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

PozicionéSanas padeve

=l =

N Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

IR FrézésSana vienvirziena vai

o

Frézésana pretvirziena

W

5

05

smarT.NC: Programmé&sana
Nomin&l. diametrs?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks Urbs.par. |poziciia [
n

smarT.NC: Programmé&sana
Drosibas attalums?

N Diametrs
» Vitnes kapuns +1.5
Dzi3uns -18
Vitnes uz soli o
Progranngsana

un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU urbs.par. | Poziciia

Droﬂbas attsluns

Drosibas attsl.

poziciongsana

Frézes. veids (Me3>

+ [@ Jsaopa11 aats

Glopali aati |¢

=B




Vieniba 263 Gremdésana-vitnfrézésana

Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]
F: FrézéSanas padeve
F: VirpoSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.]
Diametrs: Vitnes nominalais diametrs
Vitnes kapums: Vitnes kapums
Dzilums: Vitnes dzilums
Virposanas dzilums: Attalums starp sagataves virsmu un instrumenta
smaili, virpojot
Sanu attalums: Attalums starp instrumenta asmeni un urbuma sienu
Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)

Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
DR: Delta radiuss instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekséja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no

iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programmssana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |

i
g0

4=

[}

Diametrs

Dzilums

Gremdés. dzilums
Malas att3lums

Galu. ass _ Blakusa:

[
Frs |
Fis 5 7
20

ez

Instr. ass

=B
B
PARNEMT Sz INSTRUM.
UNIT DATUS M VARDS
smarT.NC: Programmé&sana Bl it
T un redigesana
Instrumenta izsaukunms
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Parskats Riks | urbs.par. | Poziciia [
eo—
D =
—
- See g ;
* [§ Jenstrunenta aati
Pl
Zo6
T
= Sert
v ¥
M funkciia: ——
M funkcija:

i

Number

[ Instr. izudle

Vsrpsta @ Moz O Moa

Name

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

INSTRUM.
VARDS

‘ IZUELi

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:

Gremdésanas dzilums prieksa: Gremdésanas dzilums, veicot
gremdésanu priekSpusé

Papildu novirze prieksa: Attalums, par kuru TNC novirza instrumenta
vidu no urbuma, veicot gremdésanu priek8pusé

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

PozicionéSanas padeve

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam
Frézésana vienvirziena vai

Frézésana pretvirziena

smarT.NC:
Nomin&l. diametrs?

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

=
v
-

urbsanas parametri

Parskats | Riks Urbs.par. |pozieiia [

Diametrs
Vitnes kapums +1.5

Dzijuns -18

Gremdss. dzijums -z

Malas attslums 0.2

Dzijums priekss. o

Nouirze priekspusé g

smarT.NC:
Drosibas attalums?

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Urbs.par. | Poziciia Globsli dati ‘4
[LJprosioes attaiuns  FRNC
Drosibas att3al. 5@ G

Frézes. veids (Me3>

3




Vieniba 264 vitnurb$ana-frézéSana

Parametri formulara Parskats:

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]
F: FrézéSanas padeve

F: UrbSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.]

Diametrs: Vitnes nominalais diametrs

Vitnes kapums: Vitnes kapums

Dzilums: Vitnes dzilums

Urbsanas dzilums: UrbSanas dzilums

Urbsanas pielikSanas dzilums

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
DR: Delta radiuss instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Number

7
g Name

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |

n

T ro— B

s

FE 500 S ;
FE 150 W m
Dianetrs o Th h [
Ultnes kapuns s (VT | ©
Dziluns 18 T g W
Urbsanas dziluns 2o 10
Pieliks.dzi}.urbs. 5 c
=

Galu. sss _ Blakusa: Instr. ass

= (2]
| @

1
=l '
S
= =)
PARNEMT L2Vat] INSTRUM. 0
UNIT DRTUS M VARDS o

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programmesana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* [7 Jenstrunenta aati

Parskats Riks | urbs.par. | Poziciia [

500

150

M funkciia:
M funkciia:

Vsrpsta @ Moz O Moa

—
—
—
—

[ Instr. izudle

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

‘ IZUELi

INSTRUM.
VARDS

79
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Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:
Skaidu lausanas dzilums: PielikSana, péc kuras TNC, urbjot, javeic
skaidu lauSana

leturétais attalums augsa: DroSibas attdlums, kad TNC péc skaidu
veidoSanas atkal parvieto instrumentu uz aktualo pielikSanas dzilumu

Gremdésanas dzilums prieksa: Gremdésanas dzilums, veicot
gremdésanu priek8pusé

Papildu novirze prieksa: Attalums, par kuru TNC novirza instrumenta
vidu no urbuma vidus

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

PozicionéSanas padeve

Skaidu veidoSanas nonemsanas daudzums

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

Ep
sy Frézésana vienvirziena vai
a2y FrézéSana pretvirziena

Nomin&l. diametrs?

smarT.NC: Programmésana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats | Riks Urbs.par. |Poziciia [

Diametrs
Vitnes kapums +1.5

Dzijuns -18

Urbsanas dzijums -z
Pieliks.dzil.urbs. 5

Skaidu veidos. dzil. o

Ieturstais att.augss 0.2

Dzijums priekss. 0

Nouirze priekspusé °

Drosibas attalums?

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* llElobEli dati

Urbs.par. | Poziciia Glopsli dati [¢

[LJorostons attsiuns  PEESS—C 8
_—
Drosibas att3al. 5@ G
poziciongsana 756 d|[o |
aidu veidos. non. 0.2 5 W
EF pozicioné&sana [FMAX = o
Frezes. ueids (Mo3> . 5w
=Y




Vieniba 265 Spirales vitnurbsana-fréezésana

Parametri formulara Parskats:

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]

F: FrézéSanas padeve

F: VirpoSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.]

Diametrs: Vitnes nominalais diametrs

Vitnes kapums: Vitnes kapums

Dzilums: Vitnes dzilums

Gremdésanas process: |zvéle, vai gremdéSana veicama pirms vai
péc vitnu frézéSanas

Gremdésanas dzilums prieksa: Gremdésanas dzilums, veicot
gremdésanu priekSpusé

Papildu novirze prieksa: Attalums, par kuru TNC novirza instrumenta
vidu no urbuma vidus

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definésana” 145. Ipp.)

Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T
DR: Delta radiuss instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no

iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

= « []285 Helix uitnurbs.-trezes. 5

Parskats | Riks | Urbs.par. | Poztctia [

# o |
utl

F E 500
F E 200

Diametrs
Vitnes kapums
Dzijums

sresctiones process e EJo
:

Dzilums priekss.
Nouirze priekspuse
Blakusa:

Galu. ass Instr. ass

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

‘ IZUELi

smarT.NC: Programmé&sana

Instrumenta

izsaukums

Programmesana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-
*[[& Jrnstruments dati

Number
Name

Parskats Riks | urbs.par. | Poziciia [
] e |
:
—
500

200

M funkciia:
M funkcija:

Vsrpsta @ Moz O Moa

—
—
—
—

[ Instr. izudle

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

‘ IZUELi

INFO 1/3

i

(]

INSTRUM.
VARDS

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:

Nav.

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroS1bas attalums

PozicionéSanas padeve

=l

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

Ep

smarT.NC: Programmé&sana

Nomin&l. diametrs?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

urbsanas parametri

Parskats | Riks Urbs.par. |pozieiia [

M
Dianetrs 2]
Vitnes k3pums +1.5 [m—
Dzilums 18
Dzilums priekss. o W
Nouirze priekspusé IO
T § i
——
=
v ¥

smarT.NC: Programmé&sana

Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Urbs.par. | Poziciia Glopsli dsti [¢

Droﬂbas attaluns 2 _____

Drosibas attsl. [5@ G




Vieniba 267 Vitnfrézésana

Parametri formulara Parskats:

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]

F: FrézéSanas padeve

F: VirpoSanas padeve [mm/min.] vai FU [mm/apgr.]

Diametrs: Vitnes nominalais diametrs

Vitnes kapums: Vitnes kapums

smarT.NC:

Programmésana
Instrumenta

izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

=« [Ea_]ze7 Aresss vitnes frazes.

il

parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia |

(8]
=k
£l
f[]

Diametrs
Vitnes kapums
Dzijums

Galu. ass

Blakusass

10
s || L §
| —

Instr. ass

Dzilums: Vitnes dzilums =B
- - . = T = ”»
Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.) ‘ S ‘ ‘ |
. . - - UNIT DATUS imﬁ VARDS
Papildu parametri detalu formulara Tool:
DL: Delta garums instrumentam T
. A smarT.NC: Programmé&sana :?22::2
DR: Delta radiuss instrumentam T Instrumenta izsaukums
HEXD H H U= IR L o Parskats Riks | Urbs.par. | Poziciia |<>
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M . (8] T
Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstosi standartam i ||
nosaka M3 5 B
Zoo W
Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama |
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no (> — -
iekartas) M runkeita: —
M funkcija: ’_

=
Number
Name

Vsrpsta @ Moz O Mea

[ Instr. izudle

INFO 1/3

i

PARNEMT
UNIT DATUS

INSTRUM.
VARDS

‘ IZUELi

i

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri:
Gajienu piedziSana: Vitnes gajienu skaits, par cik instruments tiek
parcelts

Gremdésanas dzilums prieksa: Gremdésanas dzilums, veicot
gremdésanu priek8pusé

Papildu novirze priek$a: Attalums, par kuru TNC novirza instrumenta
vidu no tapas vidus

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

PozicionéSanas padeve

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

Frézésana vienvirziena vai

FrézéSana pretvirziena

smarT.NC:
Nomin&l. diametrs?

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

[©)

Parskats | Riks Urbs.par. | pozieiia [

Diametrs
Vitnes kapums +1.5

Dzijuns -18

Vitnes uz soli o

|
—_

Dzilums priekss.
Nouirze priekspusé

smarT.NC:
Drosibas attalums?

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

* llElabEli dati

Urbs.par. | Poziciia Glopsli dsti [¢
Droﬂbas attslums z A
Drosibas attsl. |58 &

FHAX

Frézes. veids (Me3>

=B

3




Apstrades grupa ledobes/Tapas

Apstrades grupa ledobes/Tapas vienkarsu iedobju, tapu un rievu

frézéSanas apstradei pieejamas Sadas vienibas:

smarT.NC:

Programm@sana
un redigssana

Programmésana

A Programm-
Vieniba tausting Lappuse
Vieniba 251 Taisnstdra iedobe oNiT 281 Lpp. 86
Vientba 252 Apla iedobe ot 252 Lpp. 88

Vieniba 253 Rieva

Lpp. 90

Vieniba 254 Apala rieva

Lpp. 92

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Instrumenta ass z

o [Eprosranns: 1z5.0RTLL mn

parskats | Izeimater. | opciias | Glopa1i| M =]
n — Izeimater. izméri i
- 1 [Egll70e Progrannas iestatijumi e —

Drosibas attalums 2
2. Drosibas attsl. I —
F pozicion&sana [7se
F nonemsana |
|
i |
1 |
b |
|
b |-
UNIT 251 | UNIT 252 | UNIT 253 | UNIT 254 | UNIT 256 | UNIT 257 | UNIT 208
= el ime' 20| ¥20| dv e

x et =T —
v e [ee | % |
z e = e— ]

Sagataues atsauces punkts
I Definst atsauces punkta numuru

@
Globali dati

Vientba 256 Taisnstirtapa

Lpp. 95

Vieniba 257 Apala tapa

Lpp. 97

Vieniba 208 Urbjfrézésana

Lpp. 99

Apstrades definéSana
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Vieniba 251 Taisnstiira iedobe

Parametri formulara Parskats:
Apstrades apjoms: Rupja apstrade un galapstrade, tikai rupja
apstrade vai tikai galapstrade, izvéle ar programmtaustinu

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]
F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
ledobes garums: ledobes garums galvenaja asi

ledobes platums: ledobes platums blakus asT1

Stara radiuss: Ja tas nav ievadits, smarT.NC stlra radiusu nosaka
vienadu ar instrumenta radiusu

Dzilums: ledobes gala dzilums

PielikSanas dzilums: |zmérs, par kadu instruments tiek pielikts

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detaju formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Apstrades apioms

e G 0 [y
2
Parskats | Riks | Tedob.par. | Poziciia | > —
T[] —
s[@) v
FE 150
F : £ L
Iedobes saruns 3 u ’
Iedobes platums [zo
stara radiuss Ca—
Dz13uns I —
Pieliksanas dziluns E—
ozamoszs
Gslu. ass  Blakusa: Instr. ass
[
INFO 1/3
=B
PARNEMT SEUELE INSTRUM.
UNIT DATUS VARDS
smarT.NC: Programmé&sana Rroatonnaacho
z un redigesana
Instrumenta izsaukums
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Apstrades apioms
e O] ©
Parskats Riks | Iedob.par. | Poziciia [
4] E—
kD TR Ca—
FE 150
FE See
ol —
DI
M tunkcija:
M funkciia: lendeleplelh i)
Usrpsta © Mes o Hoa %Q
I Instr. izusle s
=B
[ -

PARNEMT
UNIT DATUS

‘ IZVELE

INSTRUM.
VARDS




Papildu parametri detalu formulara ledobes parametri:

Malas virsizmérs: Malas nolidzinaSanas virsizmérs
Dziluma virsizmérs: Dziluma nolidzinaSanas virsizmérs

Pielik§ana nolidzinasanai: Malas nolidzina$anas pielik§ana. Ja nav
ievadits, tad nolidzina ar 1 pielikSanu

F nolidzinasana: Pielik§ana nolidzinadSanai [mm/min.], FU [mm/apgr.]
vai FZ [mm/zobs]

Pagriesanas stavoklis: Lenkis, par kuru visa iedobe tiek pagriezta
ledobes stavoklis: ledobes stavoklis attieciba pret ieprogrammeéto
poziciju

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

o

Parklasanas faktors

gz,
bgF

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

p

Frézésana vienvirziena vai

=
3
-

i
i

Frézésana pretvirziena

Spiralveida nolaiSana vai

Svarstveida nolai$ana vai

Vertikala nolaiSana

=\ [

smarT.NC:
1. Malas garums?

Programmésana

Programmgsana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [EBJrescbes paranstri

Apstrades apioms
: oblad ©
Parsiats | Riks Tedob.par. | poziciia [
Iedobes garums
Iedobes platums

Stara radiuss
Dzijums

so______|
2

Pieliksanas dzilums
Malas virsizmérs
Dzijuma virsizmérs

Pieliks. rupispstr.
F nolidzinssana
Griesanas st5uoklis
Iedobes st3uoklis

smarT.NC:
Drosibas attalums?

Programmésana

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-

* [@ Jsrov311 aats

Apstrsdes apioms

s R
Zedob.par. | Pozicija Globali dati [¢
[ Jprostoes attaiuns  FRNSNG

IE‘F pozicion&sana

Frézes. veids (Mea>

Nolaisanas veids

Apstrades definéSana
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Vieniba 252 Apla iedobe

Parametri formulara Parskats:
Apstrades apjoms: Rupja apstrade un galapstrade, tikai rupja
apstrade vai tikai galapstrade, izvéle ar programmtaustinu

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]

F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]

F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]

Diametrs: Apalas iedobes izgataves diametrs

Dzilums: ledobes gala dzilums

PielikSanas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detaju formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Apstrades apioms
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2 un redigesana
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Papildu parametri detalu formulara ledobes parametri:

Malas virsizmérs: Malas nolidzinaSanas virsizmérs
Dziluma virsizmérs: Dziluma nolidzinaSanas virsizmérs

Pielik§ana nolidzinasanai: Malas nolidzina$anas pielik§ana. Ja nav
ievadits, tad nolidzina ar 1 pielikSanu

F nolidzinasana: Pielik§ana nolidzinadSanai [mm/min.], FU [mm/apgr.]
vai FZ [mm/zobs]

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

o

Parklasanas faktors

gz,
bgF

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

p

Frézésana vienvirziena vai

gz,
__‘_,)

Frézésana pretvirziena

Spiralveida nolaiSana vai

Vertikala nolaiSana

- m’] L) ”a
T

smarT.NC:
Apla diametrs?

Programmésana

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [EBJrescbes paranstri

O

Apstrsdes apioms

‘Bl e el |wog
Parskats | Riks Tedob.par. |poziciia [ =
Diametrs

Dzilums -20

Pieliksanas dzilums
Malas virsizmers
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smarT.NC:
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Programmésana

Programmgsana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Apstrsdes apjoms
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Vieniba 253 Rieva
Parametri formulara Parskats:

smarT.NC:

Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Progranmesana
un redigesana

Apstrades apjoms: Rupja apstrade un galapstrade, tikai rupja
apstrade vai tikai galapstrade, izvéle ar programmtaustinu

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]

F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/
zobs]

F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
Rievas garums: Rievas garums galvenaja ast

Rievas platums: Rievas platums blakus asT

Dzilums: Rievas gala dzilums

Pielik§anas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts
Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)

Papildu parametri detaju formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Apstrades apioms

e ° o 2y
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INFO 1/3
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Papildu parametri detalu formulara ledobes parametri:

Malas virsizmérs: Malas nolidzinaSanas virsizmérs
Dziluma virsizmérs: Dziluma nolidzinaSanas virsizmérs

Pielik§ana nolidzinasanai: Malas nolidzina$anas pielik§ana. Ja nav
ievadits, tad nolidzina ar 1 pielikSanu

F nolidzinasana: Pielik§ana nolidzinadSanai [mm/min.], FU [mm/apgr.]
vai FZ [mm/zobs]

Pagriesanas stavoklis: Lenkis, par kuru visa iedobe tiek pagriezta
Rievas stavoklis: Rievas stavoklis attieciba pret ieprogrammeéto

poziciju

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

o

(1113

=
k3
-

Y
i

=\ [

DrosSibas attalums

2. DroSibas attalums

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam
FrézéSana vienvirziena vai

Frézésana pretvirziena

Spiralveida nolaiSana vai

Svarstveida nolaiSana vai

Vertikala nolaiSana

smarT.NC: Programmé&sana

Rievas garums?

Programmgsana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Apstrades apions
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Rievas platums 10
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Pieliksanas dzilums I
Malas virsizmers

Dziluma virsizmérs
Pieliks. rupispstr.

F nolidzinssana

Griesanas stsuoklis +0
Rievas stauoklis o

smarT.NC: Programmé&sana
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Programm@sana
un redigssana
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Vieniba 254 Apala rieva
Parametri formulara Parskats:

Apstrades apjoms: Rupja apstrade un galapstrade, tikai rupja
apstrade vai tikai galapstrade, izvéle ar programmtaustinu

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]

F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/
zobs]

F: Frézésanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]

1. ass vidus: Galvenas ass graduéta apla vidus

2. ass vidus: Blakus ass graduéta apla vidus

Pusapla diametrs

Starta lenkis: Starta punkta polarais lenkis

Atveres lenkis

Rievas platums

Dzilums: Rievas gala dzilums

PielikSanas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts
Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Apstrades apioms
g oblal  ©
Parskats | Riks | Tedob.par. | Poziciia | >
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Sakuna lenkis
Atueres lenkis
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INFO 1/3
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VARDS




Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Apstrsdes apioms
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Papildu parametri detaju formulara ledobes parametri:

Malas virsizmeérs: Malas nolidzinaSanas virsizmérs
Dziluma virsizmeérs: Dziluma nolidzinaSanas virsizmérs

Pielik§ana nolidzinasanai: Malas nolidzina$anas pielik§ana. Ja nav
ievadits, tad nolidzina ar 1 pielikSanu

F nolidzinasana: PielikSana nolidzinaSanai [mm/min.], FU [mm/apgr.]
vai FZ [mm/zobs]

Lenka solis: Lenkis, par kuru visa rieva tiek griezta talak
Apstrazu skaits: Apstrazu skaits pusaplt

Rievas stavoklis: Rievas stavoklis attieciba pret ieprogramméto
poziciju

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

DroSibas attalums

2. DroS1bas attalums

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam

Frézésana vienvirziena vai

J__ﬂ
-

"
i

FrezéSana pretvirziena

Spiralveida nolaiSana vai

Svarstveida nolaiSana vai

Vertikala nolaiSana

—\VME

smarT.NC: Programmé&sana
1. ass centrs?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

olal O [kl

1. ass centrs
2. ass centrs
Pusapla diametrs
Sskuma lenkis
Atueres lenkis
Rieuas platums

Dzijums
Pieliksanas dzilums
Malas virsizmers

Dziluma virsizmérs
Pieliks. rupiapstr.

F nolidzinasana
Lenka interuals
Q APStrazu skaits
Rievas stauoklis
-
.—J‘

Apstrades apioms
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Unit 256 Taisnstartapa
Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]
F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
Tapas garums: Tapas garums galvenaja asi
Sagataves garums: Sagataves garums galvenaja as1
Tapas platums: Tapas platums blakus ast
Sagataves platums: Sagataves platums galvenaja ast
Stira radiuss: Tapas stira radiuss
Dzilums: Tapas gala dzilums
Pielik§anas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts
Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:

Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programmesana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Papildu parametri detau formulara Tapas parametri:

Malas virsizmérs: Malas nolidzindSanas virsizmérs
Griesanas stavoklis: Lenkis, par kadu pagriez visu tapu
Tapas stavoklis: Tapas stavoklis attieciba uz ieprogramméto poziciju

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

K
L=

-
-
-

b

=
“%
4_,/'

fi2

2

DroSibas attalums

2. DroS1bas attalums

Parklasanas faktors

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam
FrézéSana vienvirziena vai

FrézéSana pretvirziena

smarT.NC: Programmé&sana
1. Malas garums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Tapas garums
Sagataves garums
Tapas platums
Sagataves platums
Stara radiuss

Dzilums
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Tapas parametri
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Vieniba 257 Apala tapa
Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]
F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
lzgataves diametrs: Apalas tapas izgataves diametrs
Sagataves diametrs: Apalas tapas sagataves diametrs
Dzilums: Tapas gala dzilJums
PielikSanas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts
Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definésana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Papildu parametri detaju formulara ledobes parametri: K

Malas virsizmérs: Malas nolidzinaSanas virsizmérs

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

Il
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Ep

e
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W

b

DroSibas attalums

2. DroSibas attalums

Parklasanas faktors

Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam
FrezéSana vienvirziena vai

Frézésana pretvirziena

smarT.NC: Programmé&sana
Izgataves diametrs?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
Izgataves diametrs
Sagataves diametrs?
Dzilums
Pieliksanas dzilums
Malas virsizmrs

Tapas parametri

Parskats | Riks Tapas par. |poztciia [
n

smarT.NC: Programmé&sana
Drosibas attalums?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU A e e
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Vieniba 208 UrbjfrezésSana

Parametri formulara Parskats:

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]
F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
Diametrs: Urbuma nominalais diametrs

Dzilums: FrézéSanas dzilums

Pielik§anas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts uz
spiralveida Inijas (360°)

Apstrades pozicijas (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145. Ipp.)
Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana

izsaukums

Programmesana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Progranmesana
un redigesana

Papildu parametri detau formulara UrbSanas parametri: smarT.NC: Programm&sana
Nomin&al. diametrs?

leprieks urbtais diametrs: levadtt, ja javeic iepriek$ veiktu urbumu Parskats | Riks Urbs.par. | pozicisa [
papildus apstrade. Tadéjadi varat izfrézeét urbumus, kuri ir vairak ka i T "
divreiz lielaki neka instrumenta diametrs y Pislissnss oziums 8.3
Teurbtais diametrs C
@  Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:
c
5 Dro$ibas attalums
g L
é 2. Dro8ibas attalums i
5 | M
g N Padeve, virzoties starp apstrades pozicijam i
11 .
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Apstrades grupa Konturu programma
Apstrades grupa Kontdru programma pieejamas $adas vienibas jebkuru

formétu iedobju un kontarliniju apstradei:

smarT.NC:

Programmésana

Programmesana
un redigssana

TNG:\SMARTNCN123_DRILL .HU
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=) &

UNIT 22

=]

UNIT 123 | UNIT

| L

124

UNIT 125
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Vieniba tausting Lappuse

Vieniba122 Kontlriedobes rupjapstrade T 12z Lpp. 102

Vientba 22 Kontiriedobes parurbSana it 22 Lpp. 106

Vieniba 123 Kontiriedobes dziluma ot 128 Lpp. 108

nolidzina$ana |7

Vieniba 124 Kontlriedobes malas ot 124 Lpp. 109

nolidzinasana =

Vieniba 125 Kontdrlinija Lpp. 111
.l

Vieniba 130 Kontariedobe uz punktu et 130 Lpp. 114

$ablona 25
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Vieniba 122 Konturiedobe
Ar kontiriedobi varat veikt rupjapstradi jebkadas formas iedobém, kuras
drikst bat arT salas.

Ja nepiecieSams, detalu formulara Kontiira katrai apakskontdrai
atseviski var noteikt dzilumu (FCL 2 funkcija). Saja gadijuma vienmér
jasak ar dzilako iedobi.
Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grie§anas atrums [m/
min.]

F: SvarstiSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
levadiet 0, ja nolaiSana veicama vertikali

F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/
zobs]

F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]

Virsmas koordinata: Sagataves virsmas koordinata, uz kuru attiecas
ievadrtie dzilumi

Dzilums: FrézéSanas dzilums

PielikSanas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts
Malas virsizmérs: Malas nolidzinaSanas virsizmérs

DziJuma virsizmeérs: DzilJuma nolidzinadSanas virsizmeérs

Kontiiras nosaukums: Daléjo kontlru saraksts (.HC datnes), kuras
jasavieno. Ja pieejama DXF konvertétaja iespéja, Jus tiesi no formulara
varat izveidot kontiru ar DXF konvertétaja palidzibu

smarT.NC:

Programmésana
Instrumenta izsaukunms

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Ar programmtaustinu nosakiet, vai attieciga daléja kontdra
ir iedobe vai sala!

Dalejo kontdru sarakstu vienmeér saciet ar dzilako iedobi!
Detalu formulara Kontiira maksimali var definét lidz 9
daléjam kontdram!

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detaju formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no

iekartas)

Papildu parametri detaju formulara FrézéSanas parametri:

Noapalojuma radiuss: Instrumenta viduspunkta trajektorijas
noapalojuma radiuss iek8&jos stiros

Padeves faktors %: Procentuals koeficients, par kuru TNC samazina
apstrades padevi, ja instruments rupjas apstrades laika pilniba virzas
materiala. Ja izmantojat padeves reducé$anu, padevi rupjapstradei var
definét tik lielu, lai ar noteiktu cela parklaSanos (globalie dati) batu
optimali grieSanas nosacijumi. Tad parejas vai Sauras vietds TNC
reducé padevi atbilstoSi Jlsu ievaditajai definicijai; apstrades laikam
kopuma vajadzétu bt mazakam

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Progranmesana
un redigesana
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Papildu parametri detalu formulara Kontira:

Dzilums: AtseviSki definéjami dzilumi katrai da|€jai kontdrai (FCL 2

funkcija)

e

Daléjo kontaru sarakstu vienmér saciet ar dzilako iedobi!
Ja kontdra definéta ka sala, TNC ievadito dzilumu
interpreté ka salas augstumu. Tad ievadita vértiba bez
algebriskajam zZimém attiecas uz sagataves virsmu!

Ja dzilums ievadits ar 0 vértibu, tad iedobém derigs
parskata formulara definétais dzijJums un salas sniedzas
[[dz sagataves virsmai!

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:
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Vieniba 22 Parurbsana

Ar parurbSanas vienibu Jus varat papildus apstradat ieprieks ar 122.
vientbu rupji izveidotu kontdriedobi ar mazaku instrumentu. smarT.NC tad
apstrada tikai tas vietas, kuras ir materiala parpalikumi.

Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]

F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/
zobs]

F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]

PriekSapstrades instruments: Instrumenta numurs vai vards
(parsledzams ar programmtaustinu), ar kuru veikta kontlriedobes
priekSapstrade

Pielik§anas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts
Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekséja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Programm&sana
un redigssana
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Papildu parametri detalu formulara FrézéSanas parametri:

Parurbsanas stratégija. Sis parametrs darbojas tikai tada gadijuma,
ja parurbSanas instrumenta radiuss ir lielaks par pusi no

priekS§apstrades instrumenta radiusa:

zonam gar kontaru.

zonas sakuma punktu

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

ﬂ* Padeve nonems$anai

EI Instruments virzas aktualaja dziluma starp parurbjamajam

Paceliet instrumentu droSibas attaluma starp
2 parurbjamajam zonam un virziet uz nakamas rupjapstrades

smarT.NC: Programmé&sana
Padeves nonem$ana?

Programmgsana
un redigssana

TNC : \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Vieniba 123 Kontiiriedobes dzilJuma nolidzinasana

Ar vientbu Dziluma nolidzina$ana var padzilinati nolidzinat kontdriedobi,
kurai iepriek$ ar Unit 122 veikta rupjapstrade.

e

Parametri formulara Parskats:

Dziluma nolidzinaSanu vienmeér izpildiet pirms malas
nolidzinasanas!

T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]
F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]

Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

i

Padeve nonems$anai

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Progranm&sana
un redigesana
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Vieniba 124 Kontiiriedobes malas nolidzinasana

Ar vientbu Malas nolidzindSana var nolidzinat malu kontdriedobei, kurai
ieprieks ar vienibu 122 veikta rupjapstrade.

Malas nolidzinaSanu principa vienmér veiciet péc dziluma
nolidzinasanas!

Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]

F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/
zobs]

F: Frézésanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
Pielik§anas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts

Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:

Programmé&sana
Instrumenta

izsaukums

Programm&sana
un redigesana

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU
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Papildu parametri detaju formulara FrézéSanas parametri:

Malas virsizméra nolidzinasana: NolidzinaSanas virsizmérs, ja
nolidzinasana veicama vairakos posmos

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

Frézésana vienvirziena vai

FrézéSana pretvirziena

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana
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Vieniba 125 Kontdrlinija

Ar kontarlniju var apstradat atvértas un slégtas kontdras, kuras JUs esat
defingjis .HC programma vai izveidojis ar DXF parveidotaju.

Kontdras starta un beigu punktu izvélieties ta, lai ir pietiekami
@5 daudz vietas pievirziSanas un atvirziSanas kustibam!

Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.]

F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/
zobs]

F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]

Virsmas koordinata: Sagataves virsmas koordinata, uz kuru attiecas
ievadttie dzilumi

Dzilums: FrézéSanas dzilums
PielikSanas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts
Malas virsizmérs: NolidzinaSanas virsizmérs

Frézeésanas veids: Lidztekus frézéSana, pretéjas kustibas frézéSana
vai svarstveida apstrade

Radiusa korektiira: Apstradat kontdru, korigétu pa kreisi, korigétu pa
labi vai nekorigétu

PiebidiSanas veids: Tangenciala piebidiSana apla ITnijas lokam vai
tangenciala piebidiSana taisnei, vai vertikala piebidiSanas kontarai
PievirziSanas radiuss (spéka tikai tad, ja ir izvéléta tangenciala
pievirziSana apla Ilinijas lokam): levirziSanas apla radiuss

smarT.NC: Programmé&sana
Instrumenta izsaukunms
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Viduspunkta lenkis (spéka tikai tad, ja ir izvéléta tangenciala
pievirziSana apla linijas lokam): levirzis8anas apla lenkis

Paligpunkta attalums(spéka tikai tad, ja ir izvéléta tangenciala
pievirziSana taisnei vai vertikala piebidiSana): Paligpunkta attdlums, no
kura veic piebidisanos kontdrai

Konturas nosaukums: Apstradajamas kontlras datnes nosaukums
(.HC datnes). Ja pieejama DXF konvertétaja iespéja, Js tiesi no
formulara varat izveidot kontdru ar DXF konvertétaja palidzibu



Papildu parametri detalu formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija:: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

Papildu parametri detalu formulara FrézéSanas parametri:
Nav.

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

& 2. DroSibas attalums
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Vieniba 130 Kontiiriedobe uz punktu Sablona (FCL 3 funkcija)

Ar 30 VIENIBU varat jebkadas formas iedobém, kuras drikst biit arT salas,
piemérot jebkuru punktu Sablonu un veikt rupjapstradi.

Ja nepiecieSams, detalu formulara Kontiira katrai dalas kontdrai
atseviski var noteikt dzilumu (FCL 2 funkcija). Saja gadijuma vienmér
jasak ar dzilako iedobi.

-w

Apstrades definésana

Parametri formulara Parskats:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)

S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grie§anas atrums [m/
min.]

F: SvarstiSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
levadiet 0, ja nolaiSana veicama vertikali

F: Dziluma pielikSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/
zobs]

F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs]
Dzilums: FrézéSanas dzilums

PielikSanas dzilums: Izmérs, par kadu instruments tiek pielikts
Malas virsizmeérs: Malas nolidzind8anas virsizmérs

DziJuma virsizmeérs: DzilJuma nolidzinaSanas virsizmeérs

Kontiras nosaukums: Daléjo kontlru saraksts (.HC datnes), kuras
jasavieno. Ja pieejama DXF konvertétaja iesp€ja, Js tieSi no formulara
varat izveidot kontiru ar DXF konvertétaja palidzibu

114

smarT.NC:

Programmésana
Instrumenta izsaukums

Programm&sana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

. Nunber
B veee

Parskats ‘ Riks ] Frez. par. I Kontara ‘ »

T
9

s —
| E 150

[]

Dzi3uns

Pislikeanas dziluns

Kontaras uards
O
—

Galu. ass _ Blakusa:

Instr. ass

f E =

e

=)
ol

PARNEMT
UNIT DATUS

ca i

\EL

INFO 1/3

|"'

INSTRUM.

VARDS




Pozicijas vai punktu Sablons: Defingjiet pozicijas, kddas TNC
apstradas kontdriedobes (skatiet ,Apstrades poziciju definéSana” 145.
Ipp.)

Ar programmtaustinu nosakiet, vai attieciga daléja kontdra
@5 ir iedobe vai sala!
Daléjo kontiiru sarakstu vienmér saciet ar iedobi (eventuali
ar dzilako iedobi)!
Detalu formularé Konttira maksimali var definét [1dz 9
daléjam kontaram!

Apstrades definéSana
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Papildu parametri detaju formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no

iekartas)

Papildu parametri detaju formulara FrézéSanas parametri:

Noapalojuma radiuss: Instrumenta viduspunkta trajektorijas
noapalojuma radiuss iek8&jos stiros

Padeves faktors %: Procentuals koeficients, par kuru TNC samazina
apstrades padevi, ja instruments rupjas apstrades laika pilniba virzas
materiala. Ja izmantojat padeves reducé$anu, padevi rupjapstradei var
definét tik lielu, lai ar noteiktu cela parklaSanos (globalie dati) batu
optimali grieSanas nosacijumi. Tad parejas vai Sauras vietds TNC
reducé padevi atbilstoSi Jlsu ievaditajai definicijai; apstrades laikam
kopuma vajadzétu bt mazakam

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats Riks | Frez. par. | Kontara [
M

[d]

—
—
e
M funkcija:
M funkeija: —
l Nunber ...
= =
® o
g nene varpsta e [ mes o [ mea
M Instr. izuéle
[
PARNEMT IZVELE | INSTRUM.
UNIT DATUS 2Rl VARDS
smarT.NC: Programmé&sana ErodTonnesing
z un redige@sana
Koord. Sagataves virsma?
TNC: \SMARTNCN123_DRILL .HU Parskats | Riks Fréz. par. | Kontara [¢
< Koordinasu uirsas =
. Dziluns Fze =
Pielikéanas dziluns -
- Malas virsizmérs +0 s f
Dziluma virsizmérs +0 1§
Izliekuma radiuss e W
Padeves faktors 100




Papildu parametri detalu formulara Kontira: smarT.NC: Programm&sana

Kontaras vards~?

Programmgsana
un redigssana

Dzilums: AtseviSki definéjami dzilumi katrai da|€jai kontdrai (FCL 2
funkcija)

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parsiats | Riks | Frez. par. Kontars [»
Kontaras usrds

e

Daléjo kontaru sarakstu vienmér saciet ar dzilako iedobi!
Ja kontdra definéta ka sala, TNC ievadito dzilumu
interpreté ka salas augstumu. Tad ievadita vértiba bez
algebriskajam zZimém attiecas uz sagataves virsmu!

Ja dzilums ievadits ar 0 vértibu, tad iedobém derigs
parskata formulara definétais dzijJums un salas sniedzas
[[dz sagataves virsmai!

Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati:

|

14
LgF

DroSibas attalums
2. DroSibas attalums

Parklasanas faktors

smarT.NC: Programmé&sana
Drosibas attalums?

Programmgsana
un redigssana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Kentara | Poziciia

v . i rosibas attsluns  PIEEENG
He Padeve nonemsanai ’ :b:” "
m= 7 P3rkl3sanas faktors |1 G
Ty FrézeSana vienvirziena vai s e
EN Frezes. ueids (Mo3> g

Y Frézésana pretvirziena

[E,Q

Globa1i aati |«

Apstrades definéSana

117



Progranmesana
un redigesana

Apstrédes grupa Virsmas smarT.NC: Programmésana
Apstrades grupa Virsmas pieejamas $adas vienibas virsmu apstradei: 2
v e [Bprosranna: 123-0RILL mm parskats | Izeinater. | opciias |Globa1i| M =
. - Programm- =
Vieniba y Lappuse x o e
taustins PP v —— =
z [Fae [+ ]

Sagataves atsauces punkts

Vieniba 232 PlakanfrézéSana Lpp. 119 T Detinet atsauces punkta nusuru o
e S
% Glob3li dati
Drosibas attslums Iz
2. Drosibas attsl. E —
F poziciongsana [7se
F nonemsana [EEEEE
1| | DIAGNOSIS
b -
b -
= R
=

[=

i
ol

-w

Apstrades definésana

-

UNIT 232

118



Vieniba 232 Plakanfrézésana ST NES ProcronntsEana proszomsesens
Parametri formulara Parskats: TG S L
i\ \123. . PErskakisikleriz. par. |Glopa11 dati |
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar . u com— B
programmtaustinu) . : s . 7
= - . . L = . :
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/min.] el 5 g
F: FrézéSanas padeve [mm/min.], FU [mm/apgr.] vai FZ [mm/zobs] | 2 8 o
Cun R .. . _ 3.ass starta punkts [+ g H

FrézéSanas stratégija: FrézéSanas stratégijas izvele Qoo | C— lcca
1. ass starta punkts: Starta punkts uz galvenas ass By B g =
Maksim315 pieliksana A a’
2. ass starta punkts: Starta punkts uz blakus ass C— | T
. ; o n
3. ass starta punkts: Starta punkts uz instrumenta ass o
3. ass beigu punkts: Beigu punkts instrumenta ast o
. _ N L. _ S
Dziluma virsizmérs: Dziluma nolidzinaSanas virsizmeérs p— zzveie | rusreun, ki
- - - . .- - . - - UNIT DATUS VARDS Q
1. Malas garums: Fréz&jamas virsmas garums galvenaja asr attieciba <

pret starta punktu

2. Malas garums: Frézéjamas virsmas garums blakus asT attieciba
pret starta punktu

Maksimala pielikSana: Izmérs, par kadu instruments tiek maksimali
pielikts
Sanu attalums: Sanu attalums, kada instruments izbrauc pari virsmai

119
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Papildu parametri detaju formulara Tool:

DL: Delta garums instrumentam T

DR: Delta radiuss instrumentam T

DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcija: Jebkuras papildfunkcijas M

Varpsta: Varpstas grieSanas virziens. smarT.NC atbilstoSi standartam
nosaka M3

Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

Papildu parametri detaju formulara FrézéSanas parametri:

F nolidzinasana: Padeve pédgjai nolidzinasanas grieSanai

smarT.NC: Programmé&sana

Instrumenta izsaukums

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-
* [ Jmnstrunenta aati

Parskats Riks|Frez. par.|Globsli dati

(@] ro— "
: (o)

—
F E 500
oL

DR

=

U

M funkciia:
M funkciia:

varmato s [ e o [ ] wes
[ Instr. izuéle

JE—
po—
j—
f—
_—

PARNEMT T2VELE o | nsTRUM
UNIT DATUS VaRDS
Progranmazana

smarT.NC: Programmé&sana
Apstrades stratéegija (8/1/2)7

un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Parskats [Riks Frez. par. |Globali dati

" H
Frezes. stratsgiia A
1.as5 starta punkts K
2.ass starta punkts +e 85 |
3.8s5 starta punkts +e -
3. ass beigu punkts K =
Dziluma virsizm&rs o

7 A A
1. Malas garums +60 e

e || § ¥

2. Malas garums +20 W B
Maksind13 pieliksana 5
Malas attalums Z
F nolidzinasana 500




Globali derigie parametri detalu formulara Globalie dati: smarT.NC: Programm&sana
Drosibas attalums?

Dr0§TbaS attélums TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU PSx‘skakisikSlFx‘Ez. par.| Globs1i °a“|
Droéibas attalums z &
2. Drosibas attal. [Semm

Programm@sana
un redigssana

2. DroSibas attalums

-

- F pozicionssana 750 G
Psrklasanss faktors [& G

E

Pozicionésanas padeve (i)
* [@ Jsrova11 aats

o
=
T

Apstrades definéSana

Parklasanas faktors

i,
L§F

DIAGNOSIS

M|

@ INFO 1/3

l
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Pamatgrupa Skenésana
Pamatgrupa SkenéSana izvélieties Sadas funkciju grupas:

Funkciju grupa

smarT.NC:

Programmésana

Progranmesana
un redigesana

ROTACIJA: sKeneT
SkenéSanas funkcijas automatiskai pamatapgriezienu

aprékinasanai

IESTATTJUMS IESTATEJ.
Skenésanas funkcijas automatiskai atsauces punkta

aprékinasanai

MERTT MERZSANA
Skenésanas funkcijas automatiskai sagataves
parmérisanai

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

o [Eprosrams: 125.oRTLL mn

- 1 [Egll70e Progrannas iestatijumi

Instrumenta ass

Parskats | Izeinater. | Opciias | Globali

Izeimater. izmari
MIN punkts

X e
v e
z | —

Sagataves atsauces punk

[ Defingt atsauces punkta numuru

=
| n
MAX punkts
+10e

+1e0 =
o

ts

@
Globali dati

Drosibas attslums iz
2. Drosibas attsl. [
F poziciongsana [7se
F nonemsana e —
b -
i |
|
i
» (-
| —-—
ROTACIJA | IESTATIJ. | MERISANA e KINEMAT. INSTRUM.

\

¥

FUNKC. Y

SPECIALAS FUNKC.:
Speciala funkcija skenéSanas sistémas datu
noteikSanai

SPEC.

~
v

Q
€2 Q
= =5
= =)
3
3

FUNKC .

KINEMAT .

KINEMATIKA:
SkenéSanas funkcijas iekartas kinétikas parbaudei un
optimizacijai

INSTRUMENTS:
Skené8anas funkcijas automatiskai instrumenta
parmeérisanai

Z
= o
2

(3

l E

Detalizétu aprakstu par skenésanas ciklu funkciju veidiem

=y

atradisiet skenéSanas sistémas ciklu lietotaja rokasgramata.



Funkciju grupa Rotacija

Funkciju grupa Rotacija pieejamas $adas vienibas automatiskai

pamatapgriezienu aprékinasanai:

smarT.NC:

Programmésana

Programm@sana
un redigssana

A Programm-
Vieniba taustin$
Vieniba 400 Rotacija ap taisni T 400
Vieniba 401 Rotacija ap 2 urbumiem NIt ag1

Vieniba 402 Rotacija ap 2 tapam

Vieniba 403 Rotacija ap grieSanas asi

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

v

v 1 700 Programmas iestatijumi

UNIT 400

Programma: 123_DRILL mm

||
1
1 |
b1
b |
|

UNIT 4@1

UNIT 402
e

Instrumenta ass

z

Parskats | Izeimater. | Opciias | Globali |

Izeimater. izmeri

MIN punkts
x re
v I —
z e —

Sagataves atsauces punkts
I Definst atsauces punkta

MAX punkts

T —
T —
|

numury

@

Globali dati
Drosibas attslums
2. Drosibas attsl.
F poziciongsana

F nonemsana

UNIT 403 | UNIT 405
o

Vieniba 405 Rotacija ap C asi

Apstrades definéSana

123



-w

Apstrades definésana

124

Funkciju grupa lestatijumi (Atsauces punkts)
Funkciju grupa lestatijumi pieejamas $adas vienibas automatiskai

atsauces punkta noteikSanai:

Vieniba

Programm-
taustins

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigesana

Vieniba 408 Atsauces punkts iek$éja rieva
(FCL 3 funkcijas)

Vieniba 409 Atsauces punkts argja rieva
(FCL 3 funkcijas)

Vieniba 410 Atsauces punkts iekS€jais taisnstaris

Vieniba 411 Atsauces punkts aréjais taisnstris

TNC: \SMARTNCN123_DRILL.HU
v e [Bprosranns: 123_oRILL mm
- 1 [Egll70e Progrannas iestatijumi

| |

b -

b
|-
> {—
b | —

Instrumenta ass z

parskats | Izeinater. | Opciias | Globali |
Izeimater. izmeri

MIN punkts  MAX punkts

X +0 +100
v +0 +100

2 [Fae [+
Sagataves atsauces punkts

[ Defin&t atsauces punkta numuru

e

Glob3li dati

Drosibas att3lums
2. Drosibas attsl.
F poziciongsana

F nonemsana

UNIT 410

UNIT 411

UNIT 412

UNIT 413

UNIT 414 | UNIT 415

Vieniba 412 Atsauces punkts iekS€jais aplis

Vieniba 413 Atsauces punkts aréjais aplis

Vieniba 414 Atsauces punkts aréjais stdris

UNIT 414

Vieniba 415 Atsauces punkts iek$€jais staris

Vieniba 416 Atsauces punkts apla atveres centrs




Programm-

EERe tausting

Vieniba 417 Atsauces punkts skenéSanas sistémas ass oIt a17
L

Vientba 418 Atsauces punkts 4 urbumi

Vieniba 419 Atsauces punkts atseviSka ass
<

Apstrades definéSana
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Funkciju grupa Mérisana

Funkciju grupa Mérisana pieejamas $adas vienibas automatiskai

sagataves parmérisanai:

Vieniba

Programm-
taustins

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigesana

Vieniba 420 Lenka mériSana

UNIT 420

Vieniba 421 Urbuma mérisana

Vieniba 422 Apalas tapas mériSana

UNIT 422

Vieniba 423 lek$€ja taisnstlira mérisana

UNIT 423

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

o [Eprosrams: 125.oRTLL mn

- 1 [ERll700 Progrannas iestatijumi

| |
b
b -
>
o —
|-

Instrumenta ass

Izeimater. izmeri

z

parskats | Izeinater. | opciias |Globa1i| M =]
[—
MAX punkts —

MIN punkts

X e
v e
z | —

Sagataves atsauces punkts
I Defingt atsauces punkta

T
fee | S Q
W

[

numury T

@

Globali dati
Drosibas attslums
2. Drosibas attsl.
F poziciongsana

F nonemsana

[l

UNIT 420

===

UNIT 421

UNIT 422 | UNIT

423 | UNIT 424

Vieniba 424 Aréja taisnstira mériana

UNIT 424

Vieniba 425 lek$é&ja platuma mérisana

UNIT 425

Vieniba 426 Aréja platuma méridana

UNIT 426

00 [ ]| et

Vieniba 427 KoordinaSu mériSana

UNIT 427

iy
i




Programm-

Vieniba taustins
Vieniba 430 Caurumu apla mériSana izt ago

Vieniba 431 Plaknes mérisana INIT a3t

Apstrades definéSana
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Funkciju grupa Specialas funkcijas

Funkciju grupa Specialas funkcijas pieejamas Sadas vienibas:

Vieniba

Programm-
taustins

smarT.NC: Programmé&sana

Progranmesana
un redigesana

Vieniba 441 Skené$anas parametri

UNIT 441
bl

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
o [Eprosrams: 125.oRTLL mn

- 1 [ERll70e Progrannas iestatijumi

Instrumenta ass

z

parskats | Izeinater. | Opciias | Globali |

Izeimater. izmari
MIN punkts  MAX punkts

X e [+1e@
v e [+te@
z [Fae [

Sagataves atsauces punkts
I Defingt atsauces punkta numuru

@
Globali dati
Drosibas att5lums

2. Drosibas attsl. 50
F poziciongsana 750

F nonemsana EEEEE]

i | [
-~

[=

i

="

UNIT 441

oY i

DIAGNOSIS
INFO 1/3

-




Funkciju grupa kinematiska parmérisana
(papildiespéja)

Funkciju grupa kinematika pieejamas Sadas vienibas:

smarT.NC:

Programmé&sana

Programmgsana
un redigesana

N Programm-
Vieniba taustins
Unit 450 kinematikas droSiba/atjaunoSana T ase

&

Vieniba 451 kinematikas parbaude/optimizacija nTT as1
1

Vieniba 452 lestatijumu kompensacija war_asz
@

TINC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

~e Programma: 123_DRILL mm

s 1 700 Programmas iestatijumi

Instrumenta ass

Parskats | Izeimater. | Opciias | Globali

Izeimater. izméri

MIN punkts
x C—
v C—
z e —

Sagataues atsauces punkts
I Defingt atsauces punkta

z
|

MAX punkts

i

numury T

@

Glob31i dati
Drosibas attslums
2. Drosibas attsl.
F pozicionssana

F nonemsana

s

=

H|

b - DIAGNOSIS
b (-
b
= INFO 1/3
> . =B
» (. =
UNIT 45@ | UNIT 451 | UNIT 452 coorn
& ¢ ot
I I oo

Apstrades definéSana
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Funkciju grupa Instruments

Funkciju grupa Instruments pieejamas $adas vienibas automatiskai smarT.NC: Programmggana
instrumenta parmériSanai:

Progranmssana
un redigssana

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Instrumenta ass z
Pro ramm veo [E] : 123_DRILL mn | 1zeinater. | opciias | Glops1i | M =
- - - Izeimater. izm&ri e
Vieniba gran —
taustins x = a—
v e [ | S ;
f AT . P z F@e e N
> Vieniba 480 TT: TT kalibréSana T T
I I Defingt atsauces punkta numuru TN 1
cAm A a1
o = g
» @

Glob3li dati

Drosibas attslums B

Vieniba 481 TT: Instrumenta garuma mériSana ot agt 2. brosmoas attai. B
B F poziciongsana EE
S F nonenzana = —
i | DIAGNOSIS
. _ . . b o)
Vieniba 482 TT: Instrumenta radiusa mérisana Wit asz ) E20)
§ Eg INFO 1/3
IT ==,
A

Vieniba 483 TT: Instrumenta kopé&ja mériSana DE
CRL.

Apstrades definésana

UNIT 481 | UNIT 482

2

\n

2B
Ur

UNIT 483 ’ ‘

130



Pamatgrupa Parrékinasana

Pamatgrupa Parrékinasana pieejamas funkcijas koordinasu

parrékinasana:

smarT.NC:

Programmésana

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

<o [Errosram

- 1 [Egll70e Progrannas iestatijumi

a: 123_DRILL mm

|
>
D |
|
|

Instrumenta ass

Izeimater

x

Tg N <
o
g8

i

parskats | Izeimater. | Opciias | Globali |
. izmer

z

aND@
R

|
UNIT 1;{ UNIT ‘BD UNIT 1§

%

UNIT 11

UNIT 140

UNIT 247

W

o Programm-
Funkcija tausting Lappuse
VIENIBA 141 (FCL 2 FUNKCIJA): Lpp. 132
Nulles punkta nobide 5%5
VIENIBA 8 (FCL 2 funkcija): nay 8 Lpp. 133
Atspogulo$ana )
VIENIBA 10 (FCL 2 funkcija): T 3 Lpp. 133
GrieSanas Q
VIENIBA 11 (FCL 2 funkcija): Lpp. 134
Mérogs @
VIENIBA 140 (FCL 2 funkcija): N7 140 Lpp. 135
Sagazt apstrades plakni ar PLANE Iy
funkciju
VIENTBA 247: UNIT 247 Lpp 137
lestatijuma numurs AN
VIENIBA 7 (FCL 2 FUNKCIJA, 2. Lpp. 138
PROGRAMMTAUSTINU JOSLA): =
Nulles punkta nobide no nulles punktu
tabulas
VIENIBA 404 (2. programmtaustinu rinda): Lpp. 138

Noteikt pamatapgriezienu

i‘“ﬁm

Apstrades definéSana
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Vieniba 141 Nulles punkta nobide smarT.NC: Programm&sana
Ar vienibu 141 nulles punkta nobide Jas defingjat nulles punkta nobidi, plne 0L e B

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

tieSi ievadot nobides vértibas atseviska ast vai defingjot numuru no nulles |-

Progranmesana
un redigesana

Nulles punkta numurs

punkta tabulas. Nulles punkta tabulai jabat noteiktai programmas galva. g
* &)l 141 Nulles punkta nobide

@  Arprogrammtaustinu izvélieties attiecigo definéSanas veidu
c - o _—
g Defingjiet nulles punkta nobidi, ievadot vértibu
>
10
é TABULAS Defingjiet nulles punkta nobidi no nulles punktu tabulas.
[) levadiet nulles punkta numuru vai ar programmtaustinu
© izvélieties IZVELETIES NUMURU e
3 nuLLES P Nulles punkta nobides atiestatiSana T
g ATIESTATE
o
5 VERTIBAS TABULAS NLINLOLEEiSDEPsTR ‘ ‘ ‘ NUMURS
[} Nulles punkta nobides pilniga atiestati$8ana: Nospiediet
< @5 programmtaustinu NULLES PUNKTA NOBIDES

ATIESTATISANA. Ja vélaties atiestatit nulles punkta nobidi

tikai atseviSkas asTs, tad STs ass formulara ieprogrammegéjiet SEEET-NEE Prefranntsans
vérthuO Numurs no nulles punktu tabulas?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Progranmssana
un redigesana

Nulles punkta numurs

* [Ef291 nuizes punkta nobide

[l

VERTIBAS | TABULAS

NULLES PTA
NOBIDES
ATIESTATE

NUMURS
IZVELE
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Vieniba 8 Spogulattéls (FCL 2 funkcija):
Ar vienibu 8 ar izvéles ritinu defingjiet vélamas spogulasis.

Ja Jus defingjat tikai vienu spogulasi, TNC maina apstrades
virzienu.

=y

Atcelt atspoguloSanu: Vienibu 8 defingjiet bez spogulasim.

Vieniba 10 GrieSanas (FCL 2 funkcija)
Ar vientbu 10 GrieSanas Jus defingjat grieSanas lenki, kada smarT.NC

turpmak definétas apstrades aktivaja apstrades plakné izpildis pagriezot.

Pirms cikla 10 jabut ieprogrammeétam vismaz vienam
@ instrumenta izsaukumam ar instrumenta ass definiciju, lai
smarT.NC var noteikt plakni, kura veicama pagrieSana.

Atcelt grieSanos: vienibu 10 defingjiet ar grieSanos 0.

smarT.NC: Programmé&sana

Spogulattéla ass?

Programmgsana
un redigssana

TNC: \SHARTNCN123_DRILL .HU
’
+ [ seosurattais

Spogulattsla asis

{3 =

-
i
i |

=
0

A

W

DIAGNOSIS
INFO 1/3

="

smarT.NC: Programmé&sana

Griesanas lenkis?

Programmgsana
un redigssana

TNC:\SHARTNCN123_DRILL .HU
=
- |
» [i23]10 Griesanss

Gries.lenkis

DIAGNOSIS
INFO 1/3
o

Apstrades definéSana
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Vieniba 11 Mérogs (FCL 2 funkcija)

Ar vienibu 11 defingjiet mérijumu faktoru, ar kuru palielinot vai samazinot
var izpildit turpmak definétas apstrades.

=y

Ar masinu parametru MP7411 iestatiet, vai mérfjumu
faktoram jabdat aktivam tikai aktivaja apstrades plakné vai
papildus arT instrumentu asl.

Atiestatt mérjjumu faktoru: vientbu 11 defingjiet ar mérijjumu
faktoru 1.

smarT.NC: Programmés$ana
Apstrades vienibas beigas

Progranm&sana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU R
M&rijumu faktors

BxsCL

M

= Eﬂ:

=0

]

DIAGNOSIS

HL

INFO 1/3

“




Programmgsana
un redigssana

Vieniba 140 Sagazt plakni (FCL 2 funkcija) smarT.NC: Programm&&ana

Telpiskais lenkis R?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Plaknu definiciija
= [PLANE SPATIAL M E
Jusu iekartas razotajam jaatlauj apstrades plaknes , re e len sl — |,
% sagasanas funkcijas! « [B190 pavirare prakns bt e FE—

& ey

Apstrades definéSana

PLANE funkciju principa var izmantot tikai iekartas, kuram ir

Pozicionss. attieciba

divas vai vairak rotacijas asis (galds vai/un galva). fiovE =y
Iznémums: Funkciju PLANE AKSIALA (FCL 3 funkciju) Jas D et — _
varat izmantot arT tada gadijum3, ja Jusu iekartai ir aktiva Chagran

O Pozitivi
© Negativi

tikai viena rotacijas ass.
Transformscijas veida izuéle LI

@ Automatiski
O Pagriezt galdusgaluu
O Pagriezt koordin.sistamu

M|

INFO 1/3

Ar vienibu 140 iespé&jams definét dazados veidos sagaztas apstrades
plaknes. Plaknu definiciju un pozicionéSanas attiecibu var iestatit
neatkarigi vienu no otras. spaTIAL

.

PROJECTED

EULER VECTOR POINTS | REL. SPA.
s N 2 >

RESET ‘

e
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Pieejamas $adas plaknu definicijas:

Plaknu definicijas veids ;’:s%t;z;““"
Definét plakni ar telpisko lenki SPATIAL
.
s
N Definét plakni ar projekcijas lenki ProsEcTED
2
%
g =] Definét plakni ar Eilera lenki Euies
o S
()]
T
I© Definét plakni ar vektoriem vesTon
?
Q
< Definét plakni ar tris punktiem

)
m
m
o
el
D

#

Definét inkrementalo telpisko lenki

Definét asu lenki (FCL 3 funkcija) AxaAL

Apstrades plaknes funkcijas atiestatiSana RESET

i

PozicionéSanas attiecibu, sagaSanas virziena un transformacijas veida
@ izvéli var parslegt ar programmtaustinu.

Transformacijas veids attiecas tikai uz transformacijam ar C
% asi (apalais galds).
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Vienlba 247 lzveleties atsauces punktu smarT.NC: Programm&$ana
. - . e - = . — At kt 1
Ar vienibu 247 defingjiet atsauces punktu no aktivas iestatljumu tabulas. == st

TNC: \SMARTNCN\123_DRILL . HU
IestatIj. numurs e |

Programmesana
un redigssana

M

v

» [D0J247 vaunais atsauces punkts

Apstrades definéSana
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Vieniba 7 Nulles punkta nobide (FCL 2 funkcija)

jaizvélas nulles punktu tabula, no kuras smarT.NC izmantos
nulles punkta numuru (skatiet ,Programmas iestatijumi” 47.

Ipp.).
Atiestatit nulles punkta nobidi: Vienibu 7 defingjiet ar numuru

0. Pievérsiet uzmanibu, lai O rinda visas koordinates batu
definétas ar 0.

ql—ﬂ? Pirms Jus izmantojat vienibu 7, Jums programmas galva

Ja nulles punkta nobidi vélaties definét ar koordinasu ievadi:
izmantojiet atklata teksta dialoga vienibu (skatiet ,Vieniba 40
Atklata teksta dialogu vieniba” 144. Ipp.).

Ar vientbu 7 Nulles punkta nobide defingjiet nulles punkta numuru no
nulles punktu tabulas, kuru esat noteicis programmas galva. Nulles
punkta numuru izvélieties ar programmtaustinu.

Vieniba 404 Noteikt pamatapgriezienu

Ar vientbu 404 nosakiet jebkuru pamatapgriezienu. Izmantojiet
galvenokart, lai atiestatttu pamatapgriezienus, kuri aprékinati ar
skenésanas funkcijam.

smarT.NC: Programmé&sana
Numurs no nulles punktu tabulas?

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU FREE T L

* [EF]7 nuizes punkts nobide

NUMURS
IZVELE

smarT.NC: Programmé&sana
Gries. lenka iepr. iestat.

Progranmesana
un redigesana

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU F O L L

Numurs tabuls

* [3]aea rot noteis.




Programmesana
un redigssana

Pamatgrupa Specialas funkcijas smarT.NC: Programmssana

Pamatgrupa Specialas funkcijas ir pieejamas dazadas funkcijas: z
>0 [EJprosranna: 123_0RILL mn parskats | Izeimater. | opciias | Glopa1i| M =
. Programm- X WIN punicts  MAX punkts =
e [tee
Funkcija Lappuse x 2

taustins : i

Sagataues atsauces punkts

VIENTBA 151 . UNIT 151 Lpp 140 I Defingt atsauces punkta numuru

- .
= |/m=]

©

&

Programmas izsauk$ana B 004 I 1

Droéibés attslums F——— Ig

VIENIBA 799: o ot 7ee Lpp. 141 fjeezicicnatzns i — =

Programmas beigas vieniba o oosis | g
|-

_ » "EE%Q (7
VIENIBA 70: Lpp. 142 d== w9
levadiet pozicionésanas ierakstu (7] = =K 'S

UNIT 151 UNIT 7889 UNIT 70 UNIT 60 UNIT Se UNIT 4@ | s
VIENTBA 60: Lpp. 143 =1 e o ) [
Aktivo papildfunkciju M ievadidana <

VIENTBA 50: UNIT 5@ Lpp 143
Atseviska instrumenta izsaukSana (6@

VIENTBA 40: UNIT 40 Lpp 144
Atklata teksta dialoga vieniba

VIENIBA 700 (2. programmtaustinu josla): Lpp. 47
Programmas iestatijumi @
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Vieniba 151 Programmas izsaukSana SErTNEE PregronnesSans proszamesens
Ar %0 vienibu no smarT.NC var izsaukt jebkuru programmu ar $adiem BLoeRRes e _
datnu tipiem: = " g
smarT.NC vienibu programma (datnes tips .HU) * [EJrst prosramas szsauksan
© Atklata teksta dialogu programma (datnes tips .H)
g DIN/ISO programma (datnes tips .1)
) .- = =
i@  Parametri parskata formulara:
c
% Programmas nosaukums: levadiet izsaucamas programmas cela =
o nosaukumu
N
; tes et e ) 3
3 Ja vélaties izvéléties vélamo programmu ar oo X o0 13
'@ programmtaustiniem (izleco$ie logi, skatiet attélu labaja = 2
v pusé apaksa), tai jabit saglabatai saraksta =T e |
ey TNC:\smarTNC ! ‘ ‘ ‘ ‘ L] H
< Ja attieciga programma nav saglabata saraksta
TNC:\smarTNC, tieSi ievadiet pilnu cela vardu!
smarT.NC: Programmésana ::°:::'::::::
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Programmas usrds:
« [[ED]ss1 prosrannas izsauksana = ;L
|
SITNC:\SMARTNC\*.H s
P
W
|
Dm DIAGNOSIS
F OK P3rtraukt %&
Dm IO 13
| i
SAKUMS BEIGARS LAPA LAPA
TITLT]T | [ e
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Vieniba 799 Programmas beigas vieniba
Ar 30 vienibu varat atzimét vienibas programmas beigas. Jus varat
definét M papildfunkcijas un alternativu poziciju, kura pievirza TNC.
Parametrs:
M funkcija: NepiecieSamibas gadijuma jebkuru papildus funkciju M
ievadisana, TNC defingjot standarta pievieno M2 (programmas beigas)
Pievirziet beigu pozicijai: Ja nepiecieSams, ievadiet poziciju, kurai
japievirzas programmas beigas. PozicionéSanas seciba: vispirms
instrumentu ass (Z), tad apstrades plakne (X/Y)
Atsauces sistéma sagatavei: levaditas koordinatas attiecas uz
sagataves aktivo atsauces punktu

M91: levaditas koordinatas attiecas uz iekartas nulles punktu (M91)

M92: levaditas koordinatas attiecas uz kadu poziciju, kuru defingjis
iekartas izgatavotajs, un kuras ir iekarta fiksétas (M92)

smarT.NC: Programmé&sana

Papildfunkcija M?

Programmgsana
un redigssana

TNC:\SHARTNCN123_DRILL . HU
:
» [EJ7s9 prosrannas beisas

M funkciia:
M funkcija:

I Izvuirzit gala poziciid

®

Apstrades definéSana
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Vieniba 70 PozicionéSanas vieniba

Ar 8o vienibu varat definét pozicionéSanu, kuru TNC javeic starp zmarzI . Nt_:; Programmasana
jebkuram vienibam. oordinates?

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Koordinate Z [

Padeve FHAX n E
Atsauc. sist.: © Sagatave O M31 0 MIZ A

Programm&sana
un redigesana

Parametrs: . = e
© . . — L . . - . * [ pozicionssans Reemisria — I8
c Pievirziet beigu poziciju: Ja nepiecieS8ams, ievadiet poziciju, kurai oo | — Q.
] TNC japievirzas. PozicionéSanas seciba: vispirms instrumentu ass (Z), .
-4 tad apstrades plakne (X/Y)
é Atsauces sistéma sagatavei: levaditas koordinatas attiecas uz
% sagataves aktivo atsauces punktu
» M91: levadritas koordinatas attiecas uz iekartas nulles punktu (M91) suetosts
% M92: levaditas koordinatas attiecas uz k&du poziciju, kuru defingjis o —
10 iek3 i aj ir iekarta fikse = L v
'S iekartas izgatavotajs, un kuras ir iekarta fiksétas (M92)
7]
o
<
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Vieniba 60 M funkcijas vieniba
Ar So vienibu varat definét jebkuras divas papildfunkcijas M.

Parametrs:

M funkcija: Jebkuru papildfunkciju M ievadiSana

Vieniba 50 AtseviSka instrumenta izsaukSana

Ar $o vienibu var definét atseviSku instrumenta izsaukSanu.

Parametri parskata formulara:
T: Instrumenta numurs vai nosaukums (parslédzams ar
programmtaustinu)
S: Varpstas apgriezienu skaits [apgr./min.] vai grieSanas atrums [m/
min.]
DL: Delta garums instrumentam T
DR: Delta radiuss instrumentam T
DR2: Delta radiuss 2 (stdra radiuss) instrumentam T
M funkcijas definéSana: NepiecieSamibas gadijuma jebkuru
papildfunkciju M ievadiSana
lepriekSéjas pozicionéSanas definéSana: Ja nepiecieSams, ievadiet
poziciju, kurai japievirzas péc instrumenta nomainas. PozicionéSanas
seciba: Vispirms apstrades plakne (X/Y), tad instrumentu ass (Z)
Instrumenta iepriekSéja izvéle: NepiecieSamibas gadijuma nakama
instrumenta numurs, lai paatrinatu instrumenta nomainu (atkarigs no
iekartas)

smarT.NC:
Papildfunkcija M?

Programmésana

Programmesana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+» [EZJse papizdrunkciias m

M funkcija:
M funkciia:

.
—

Apstrades definéSana

smarT.NC:
Instrumenta

Programmésana
izsaukums

Programm@sana
un redigssana

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

» [@@lse nstrunenta izsaukuns

0  nNumber

M Name

——

I Defingt M funkciiu

I Defindt ieprieks.pozic.

I Instr. izvuéle

—
—

FHAX

[FRRx———— | DIRGNOSIS

UNIT DATUS

PARNEMT ‘

INFO 1/3

INSTRUM.
VARDS

‘ IZUELi

i
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Vieniba 40 Atklata teksta dialogu vieniba

Ar 8o vienibu var ievadit atklata teksta dialoga sekvences starp apstrades
blokiem. Ta vienmeér izmantojama tad, ja

Jums nepiecieS§amas TNC funkcijas, kuram vél nav pieejamas
formularu ievades

Jus vélaties definét razotaja ciklus

Pievienojamo atklata teksta dialoga ierakstu skaits viena
@5 atklata teksta dialoga sekvencé nav ierobeZots!

Ir pievienojamas $adas atklata teksta funkcijas, kuram nav iesp&jama
formularu ievade:

Trajektoriju funkcijas L, CHF, CC, C, CR, CT, RND ar pelékajiem
trajektoriju funkciju taustiniem

STOP ieraksts ar STOP taustinu

AtseviSks M funkcijas ieraksts ar ASCII taustinu M

Instrumenta izsaukums ar taustinu TOOL CALL

Ciklu definicijas

Skenésanas ciklu definicijas

Programmas dalas atkartojums/ApakSprogrammu metode

Q parametru programmésana

smarT.NC: Programmé&sana

Padeve? F=

Progranmesana
un redigesana

TNG: \SMARTNC~123_DRILL .HU
,
« [[J]ee ntkasts teksta vieniva

Atkl. teksta diasloga seciba

BEGIN
1 L Z+250 R@ FMAX
*2  Mizg @

END

>

Ll

el

DIAGNOSIS

INFO 1/3
i

-




Progranmesana
un redigasana

Apstrades poziciju definésana

X koordinate apstrade | poz. g
. TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Parskats | Riks | Urbs.par. | Poziciia [
Pamati i (7] C— 0
- . - - _ . v - ' — S — Iw
Jus varat definét apstrades pozicijas tieSi katra apstrades posma - F =g | £
parskata formulara 1 kartéziskas koordinatas (skatiet attélu labaja pusé e = A
aug$a). Ja apstrade javeic vairak neka trijas pozicijas vai apstrades « [Elpostctias seransta e B -]
paraugiem, poziciju detalu formulara (2) iespé&jams papildus ievadit I1dz 3
pat 6 — tatad kopa I1dz pat 9 apstrades pozicijas vai alternativi definét Bl o [RewoEn  mE(s GE o
dazadus apstrades paraugus. 1 'g
Inkrementala ievade atlauta tikai, sakot ar 2. apstrades poziciju. g 1 Qo
ParslégSanas iesp&jama ar taustinu | vai programmtaustinu, 1. apstrades * } 8
pozicija obligati jaievada absolata. -]
T - -~ S . . . ]
Ipasi érti apstrades pozicijas definét iesp&jams, izmantojot paraugu e E &
generatoru. Péc tam, kad ievaditi un saglabati nepiecieSamie parametri, ‘ ‘ ‘ ‘ | g
paraugu generators uzreiz grafiski parada ievaditas apstrades pozicijas. =
Apstrades pozicijas, kas definétas ar paraugu generatoru, smarT.NC
automatiski saglaba punktu tabula (.HP-datne), kuru Js varat izmantot, ST NES. PR EDEeE Proszannesans
cik biezi vien nepiecieSams. Ipasi praktiska ir iesp&ja paslépt vai blokét X koordinate apstrades poz. S
jebkuru grafiskai izvélei pieejamu apstrades poziciju. arakats | ks | Usoaiper. | pozteiie [0
P L
Ja punktu tabulas izmantotas jau uz vecakam vadibas sistémam (.PNT . e e | ———
datnes), tas iespéjams ar saskarném iesp&jams importét un izmantot ar [ | © H
smarT.NC.
» [EZpoztcisas saraksta Pk
: o - - C e 1
@ Ja jums nepiecieSami regulari apstrades paraugi, lietojiet
definéSanas iespéjas poziciju detalu formulara. Ja jums
nepiecieSami apjomigi un neregulari apstrades paraugi,
lietojiet paraugu generatoru. * g
*i*—’!/ ZE_l | @
POZICIJAS PUNKTS KERT: PARAUGS RAMIS HI;I:‘IS PUS:I:LIS @’
2 ‘ ot T iy 41 145
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Atkartota apstrades poziciju izmantosana

Neatkarigi no t3, vai Jis apstrades pozicijas izveidojat tiesi formulara vai
ka .HP datnes paraugu Jeneratora, $is apstrades pozicijas iesp&jams
izmantot visam tieSi sekojoSajam apstrades vientbam. Lai to veiktu,
apstrades pozicijas ievades laukus atstajiet tukSus, un smarT.NC tad
automatiski izmantos Jasu pédéjas definétas apstrades pozicijas.

% Apstrades pozicijas paliek nemainigas tik ilgi, 1dz Jus kada
no sekojoSajam vienibam de