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SmarT.NC-bruksanvisning

... er en kortfattet programmeringshjelp for driftsmodusen
smarT.NC i iTNC 530. | brukerhandboken kan du lese mer om
hvordan du programmerer og betjener iTNC 530.

Symboler i bruksanvisningen

| bruksanvisningen vises viktig informasjon med falgende
symboler:

@ Viktig informasjon

@ Maskinen og TNC ma veere klargjort av
maskinprodusenten for @ kunne brukes sammen
med funksjonene som beskrives her.

Advarsel: Fare for personskader eller skader pa
maskinen

Styring e
programvarenummer

iTNC 530 340 490-04

iTNC 530, eksportversjon 340 491-04

iTNC 530 med Windows XP 340 492-04

iTNC 530 med Windows XP, 340 493-04
eksportversjon

iTNC 530 programmeringsstasjon 340 494-04
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Quickstart, rask introduksjon

Velge ny driftsmodus og opprette et nytt program
for forste gang

Velge driftsmodus smarT.NC: TNC ligger i filoehandlingen
(se bildet til hayre). Hvis TNC ikke befinner seg i
filbehandlingen: Trykk pa tasten PGM MGT

Apne et nytt bearbeidingsprogram ved 4 trykke pa
funksjonstasten NY FIL. Du far nd opp et overlappingsvindu
Angi et filnavn av typen .HU og bekreft med tasten ENT.
Bekreft funksjonstasten MM (eller INCH) eller knappen MM
(eller INCH): smarT.NC &pner et .HU-program i den valgte
maleenheten og tilfayer programnavnformularet
automatisk. | tillegg til definisjon av réemne inneholder
dette formularet ogsa de viktigste forhdndsinnstillingene
som gjelder for resten av programmet

Overta standardverdier og lagre programnavnformularet:
Trykk pé tasten END: Du kan nd definere bearbeidingstrinn

Filbehandling

Lagre
program

[TNC:NsmarTNC  [FR1.HP
jHl =] STNC:\SMARTNC\*. ¥
CIHGB Filnaun
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v CINEWDEMO {EicoorD
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Quickstart, rask introduksjon

Gvelse 1: Enkle borebearbeidinger i smarT.NC

Oppgave
Sentrere hullsirkel, boring og gjengeboring.

Forutsetninger
| verktaytabellen TOOL.T ma felgende verktoy veere definert:
= NC-utborer, diameter 10 mm

m Bor, diameter 5 mm
" Gjengebor M6




Definere sentrering

Quickstart, rask introduksjon

e T Legge til bearbeidingstrinn: Trykk pa funksjonstasten SETT smarT.NC: Programmering =
= INN T SPRRTNGN 123 DRELL. P . [
BEARBETD Legge til bearbeidin - % i Com— | " i
@ Legge til borebearbeiding: TNC viser en funksjonstastrekke e [ %‘
med tilgjengelige borebearbeidinger ey Fo |-
o Velge sentrering: TNC viser oversiktsformularet for e -
Z2 definering av hele sentreringsbearbeidingen 1 1 1 B
Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC : : : e
viser innholdet i verkteytabellen TOOL.T i et % e sregosns
overlappingsvindu Ey
Flytt markeringen med piltastene til NC-utboreren, og tilfay Tnto 173
denne i formularet med tasten ENT. Du kan eventuelt angi =B
verktgynummeret direkte og bekrefte med tasten ENT (E0 o e
Angi spindelturtall og bekreft med tasten ENT ‘ ‘ i ‘ ‘ il
Angi sentreringsmating og bekreft med tasten ENT
Veksle til inntasting av dybden med funksjonstasten, og
bekreft med tasten ENT. Angi ensket dybde
l\/Iec} tgsten for skifte av arkfane velger du detaljformularet
posisjon
STRKEL Veksle til hullsirkeldefinisjon. Angi pakrevde hullsirkeldata,
bekreft de enkelte data med ENT-tasten

Lagre formularet med tasten END.
Sentreringsbearbeidingen er ferdig definert



Quickstart, rask introduksjon

Definere boring

Lagre
program

Velge boring: Trykk pa funksjonstasten ENHET 205. TNC smarT.NC: Programmering
%.9) viser formularet for borebearbeidingene

AEE N e eI gL i oversikt ‘ verktoy ‘ Boreparan . ‘ L

Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC

= . "
viser innholdet i verktoytabellen TOOL.T i et » 5 —_ B
overlappingsvindu i “5 menne e[z T E
Flytt markeringen med piltastene til boret og overta dette i e £ mmwnn L
formularet med tasten ENT el C—

Angi spindelturtall og bekreft med tasten ENT ! 1 1

Angi boremating og bekreft med tasten ENT : : :
Angi boredybde og bekreft med tasten ENT e e
Angi matedybde og lagre formularet med tasten END § neme v e
@ Boreposisjonene ma ikke defineres pa nytt. TNC bruker =B
automatisk de posisjonene som ble definert sist, dvs. for
sentreringsbearbeidingen. ‘ ‘

VELG




Definere gjengeboring

Lagre
program

Ett nivéd oppover med funksjonstasten BACK smarT.NC: Programmering

TG HERTNGS 20 DR IFEFH Oversikt ‘ verktey | Boreparam. [

GIENGE Legg til gjengeborebearbeiding: Trykk pa funksjonstasten e T " g
GJENGER. TNC viser en funksjonstastrekke med 5 : =

tilgjengelige gjengeborebearbeidinger tensssss — £

ot 208 Velge gjengeboring uten Rigid Tapping: Trykk pa rovesuse Hisinesssver.atse J
g funksjonstasten ENHET 209, TNC viser formularet for \ \ \ Té“%

definering av gjengeborebearbeiding

Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC
viser innholdet i verktaytabellen TOOL.T i et
overlappingsvindu

Flytt markeringen med piltastene til gjengeboret og overta
dette i formularet med tasten ENT

Angi spindelturtall og bekreft med tasten ENT

Angi gjengedybde og bekreft med tasten ENT ‘ ‘

@?
=

Denos

DIAGNOSIS

e
° 3z
\i]:
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Info 1/3

|"'

VERKT@Y-
NAUN

OVERFER
UNIT-DATA

‘ VELG

Angi gjengestigning og lagre formularet med tasten END

Lfé—' Boreposisjonene ma ikke defineres pa nytt. TNC bruker
automatisk de posisjonene som ble definert sist, altsa for
sentreringsbearbeidingen.
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Teste programmet

o
m
(i
U

Med tasten smarT.NC velger du
introduksjonsfunksjonstastrekken (home-funksjon)

Velg underdriftsmodusen programtest

Start programtesten. TNC simulerer de bearbeidingene du
har definert.

Nar programmet er ferdig velger du
introduksjonsfunksjonstastrekken (home-funksjon) med
tasten smarT.NC

Kjore programmet

=
S
s
.l

BE,

Med tasten smarT.NC velger du
introduksjonsfunksjonstastrekken (home-funksjon)

Velg underdriftsmodusen Kjaring

Start programkjeringen. TNC kjerer de bearbeidingene du
har programmert

Nar programmet er ferdig velger du
introduksjonsfunksjonstastrekken (home-funksjon) med
tasten smarT.NC



Gvelse 2: Enkle fresebearbeidinger i smarT.NC

Oppgave
Skrubbing og slettfresing av en sirkellomme med ett verktay.

Forutsetninger
| verktaytabellen TOOL.T mé felgende verktoy veere definert:

Endefres, diameter 10 mm

50

1

20 O
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Quickstart, rask introduksjon

Definere sirkellomme

Legge til bearbeidingstrinn: Trykk pa funksjonstasten SETT
INN

Legge til bearbeiding

Legge til lommebearbeiding: Trykk pa funksjonstasten
LOMMER/TAPPER. TNC viser en funksjonstastrekke med
tilgjengelige fresebearbeidinger

Velge sirkellomme: Trykk pé funksjonstasten ENHET 252.
TNC viser formularet for en sirkellommebearbeiding.
Bearbeidingen star pa skrubbing og slettfresing
Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC
viser innholdet i verktaytabellen TOOL.T i et
overlappingsvindu

Flytt markeringen med piltastene til endefres og overta
dette i formularet med tasten ENT

Angi spindelturtall og bekreft med tasten ENT

Angi innstikkmating og bekreft med tasten ENT

Angi fresemating og bekreft med tasten ENT

Angi diameter pa sirkellommmen og bekreft med tasten ENT
Angi dybde, matedybde og sluttoleranse for side, og bekreft
med tasten ENT for hver av disse

Angi sirkelsentrumkoordinatene til sirkellommeni X og Y, og
bekreft med ENT-tasten for hver av disse

Lagre formularet med tasten END.
Sirkellommebearbeidingen er ferdig definert

Det opprettede programmet testes og kjgres som
beskrevet tidligere

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

3

i

=+ [[@]]zs2 sirkeiionne
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Matedybde s Python
Hovedakse  Hielpeakse _Verkt.akse
[ Demos
[ I
[ I DIAGNOSIS
==a
Into 13
OUERFER VELG u| uerkTev-




Gvelse 3: Konturfresing i smarT.NC

Oppgave
Skrubbing og slettfresing av kontur med ett verktay.

Forutsetninger

| verktaytabellen TOOL.T mé felgende verktoy veere definert:

Endefres, diameter 22 mm

®

90

@%
70 @

(D @ o
10 N ® 6x45
o-n—@

t

0 10 80 90
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Quickstart, rask introduksjon

Definere konturbearbeiding

et W Legge til bearbeidingstrinn: Trykk pa funksjonstasten SETT smarT.NC: Programmering =l ‘

— |NN TNC : \SMARTNC\123_DRILL .HU ‘ ‘ ‘

ZE&;E Legge til bearbeiding 7 o |

. L. o . =+ [[E2s ontursykius S

KONTUR-PGH Legge til konturbearbeiding: Trykk pa funksjonstasten e[ - B

| KONTUR-PGM. TNC viser en funksjonstastrekke med B d
tilgjengelige konturbearbeidinger > oo s ',é._.%‘

it 1zs Velge konturbearbeiding: Trykk pa funksjonstasten ENHET L o 0 | —

125. TNC viser formularet for en konturbearbeiding. " ey =0
Bestemme verktay: Trykk pa funksjonstasten VELG. TNC
viser innholdet i verkteytabellen TOOL.T i et B vese oo i i | T
overlappingsvindu . e — —
Flytt markeringen med piltastene til endefres og overta i I
dette i formularet med tasten ENT e
Angi spindelturtall og bekreft med tasten ENT \ \ e | |omi|

Angi innstikkmating og bekreft med tasten ENT

Angi fresemating og bekreft med tasten ENT

Angi koordinatene for emneoverkant, dybde, matedybde og
sluttoleranse for side, og bekreft med tasten ENT for hver av
disse

Velg type fresing, radiuskorrigering og fremjeringsmate, og
bekreft med tasten ENT for hver av disse

Angi fremkjgringsparameter og bekreft med tasten ENT



N

<

)R )]
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I
T

g 8

Inndatafeltet Konturnavn er aktivt. Opprette nytt
konturprogram: smarT.NC viser et overlappingsvindu for
inntasting av konturnavnet. Angi navnet pa konturen,
bekreft med tasten ENT. smarT.NC er na i modusen
konturprogrammering.

Definer startpunkt pa konturen i X og Y med tasten L: X=10,
Y=10, lagre med tasten END

Kjar frem til punkt 2 med tasten L: X=90, lagre med tasten END

Definer avrundingsradiusen pd 8 mm med tasten RND, lagre
med tasten END

Kjer frem til punktet 3 med tasten L: Y=80, lagre med tasten END

Kjar frem til punktet
tasten END

Kjer frem til punktet 5 med tasten L: Y=10, lagre med tasten END

med tasten L: X=90, Y=70, lagre med

Definer fasen pd 6 mm med tasten CHF, lagre med tasten END

Kjer frem til sluttpunktet
tasten END

Lagre konturprogrammet med tasten END: smarT.NC er na
tilbake i formularet for definering av konturbearbeiding
Lagre hele konturbearbeidingen med tasten END.
Konturbearbeidingen er ferdig definert

Det opprettede programmet testes og kjeres som
beskrevet tidligere

med tasten L: X=10, lagre med

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

:
>
s
ele]
B
(@] Koordinater overfl.
Dybde
Matedybde
Toleranse for side
Frestype (for Mo3>
Dﬁl Radiuskorrig.
DD D Fremki.mate
k Fremkjor.radius
i Sentervinkel
b \\ Konturnaun
|
|
vis Ny VELE
&)

oversikt | verktey | Fresparam. |0
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Grunnleggende

Grunnleggende

Innforing i smarT.NC

Med smarT.NC kan du opprette klartekstdialogprogrammer pa en enkel
maéte. Programmene er inndelt i adskilte bearbeidingstrinn (enheter). De
kan ogsa bearbeides via klartekstprogramredigeringen. Det vanlige
klartekstdialogprogrammet er det eneste datagrunnlaget til smarT.NC.
Derfor kan data som er endret under klartekstredigering, ogsa vises i
formularvisningen.

De oversiktlige inndataformularene (se bildet gverst i heyre del av
skjermbildet) gjer det lettere & definere de nedvendige
bearbeidingsparametrene. Parametrene vises i tillegg grafisk i
hjelpebildet (nederst i venstre del av skjermbildet). Programmet kan vises
som en trestruktur (averst i venstre del av skjermbildet ). P4 den maten
far du raskt oversikt over de forskjellige bearbeidingstrinnene i
bearbeidingsprogrammene.

smarT.NC er en separat universaldriftsmodus som du kan bruke som et
alternativ til den vanlige klartekstdialogprogrammeringen. Nar du har
definert et bearbeidingstrinn, kan du teste det grafisk og/eller kjore det i
den nye driftsmodusen.

Paralleliprogrammering

Du kan ogséa opprette eller redigere smarT.NC-programmet mens TNC
kjarer et program. Dette gjeres ved & bytte til driftstypen Lagre/rediger
program og apne programmet der.

Hvis du vil behandle smarT.NC-programmet med klartekst-
programredigeringen, velger du funksjonen APNE MED og deretter
KLARTEXT (klartekst).

smarT.NC: Programmering

|—
o
@
5
a

TNC: \SMARTNC\123 . HU

Maskinoperasjon

Tt
v 1 700 Programinnstillinger = Oversikt | Uerktey | Lonmepar. [¢» —
b2 411 RFPKT ytre rektangel 7 2
s
© —— IR
s g
3.1 verktovaata
FE 150
3.2 onmeparaneter F@ 1
3.3 [f&]rosisioner i fi1
e
3.4 [(D |srcvate aata Lomnebredde
Hierneradius Python
Dybde =2
Matedybde Deno:
Punk tmenster
[UFORM. P
Info 143
i
SETT INN TEST KJoR VERKTGY:
TABELL
= = == ]




Programmer/filer

Programmer, tabeller og tekster lagres i filer. Filnavnet bestar av to
komponenter:

ROz I —

Filnavn Filtype

| smarT.NC brukes ferst og fremst disse tre filtypene:

Enhetsprogrammer (filtype .HU)

Enhetsprogrammer er klartekstdialogprogrammer som inneholder to
ekstra struktureringselementer: Begynnelsen (ENHET XXX) og slutten
(SLUTT PA ENHET XXX) pa et bearbeidingstrinn

Konturbeskrivelser (filtype .HC)

Konturbeskrivelser er klartekstdialogprogrammer som bare inneholder
banefunksjoner som beskriver konturene pa arbeidsplanet. Det
omfatter elementene L, C med CC, CT, CR, RND, CHF og elementene i den
frie konturprogrammeringen FK FPOL, FL, FLT, FC og FCT

Punkttabeller (filtype .HP)

Bearbeidingsposisjonene som du har definert ved hjelp av
malgeneratoren, blir lagret i punkttabeller

I% Alle filene lagres i katalogen TNC: \smarTNC. Det er ogsa mulig
a velge en annen katalog.

Filer i TNC Type
Programmer

i HEIDENHAIN-format H

i DIN/ISO-format i
smarT.NC-filer

Strukturerte enhetsprogrammer .HU
Konturbeskrivelser .HC
Punkttabeller for bearbeidingsposisjoner  .HP
Tabeller for

Verktoy T
Verktoyskifter .TCH
Paletter P
Nullpunkter .D
Forhandsinnstillinger (nullpunkter) .PR
Skjeeredata .CDT
Skjeerematerialer, materialer .TAB
Tekster som

ASClI-filer A
Hjelp-filer .CHM
Tegninger som

DXF-filer .DXF

Grunnleggende



Grunnleggende

Velge ny driftsmodus for forste gang

Velge driftsmodus smarT.: TNC ligger under Filbehandling
Bruk piltastene og velg en av de tilgjengelige
eksempelprogrammene. Bekreft med ENT-tasten

Apne et nytt bearbeidingsprogram ved & trykke pa
funksjonstastenNY FIL. Du far na opp et overlappingsvindu.
Angi et filnavn av typen .HU og bekreft med tasten ENT.
Bekreft funksjonstasten MM (eller INCH) eller knappen MM
(eller INCH): smarT.NC &pner et .HU-program i den valgte
maleenheten og tilfayer programnavnformularet automatisk
Dataene i programnavnformularet ma veere lagt inn. De
gjelder globalt for hele bearbeidingsprogrammet.
Standardverdiene er fastlagt internt. Ved behov kan dataene
endres og lagres med END-tasten

Bruk funksjonstasten REDIGER for & velge hvilket
bearbeidingstrinn som skal defineres



Filbehandling i smarT.NC

Vi skiller mellom fglgende tre forskjellige filtyper i smarT.NC: Filbehandling b
enhetsprogrammer (.HU), konturbeskrivelser (.HC) og punkttabeller
. . . . . . [TNC:\smarTNC  |[FR1.HP
(.HP). Ved hjelp av filbehandlingsfunksjonen i driftsmodusen smarT.NC = 2 STCosHeRTNGA S ¢ -
. . . o .o . CiHER Filnaun - |1vei| str.|Endret |stat?
kan du velge og redigere disse tre filtypene. Det er ogsa mulig a redigere L Coanrs TR rE—
konturbeskrivelser og punkttabeller nar du definerer en | e Wi raee ssovzac I
bearbeidingsenhet = =n N e e
! 3 j::ZrTNC EICPOCKLINKS HC 130 31:01:20‘
. . o o . o » Dtncguide JCSTUDLINKS HC 124 31.01.20¢ oy
| tillegg kan du i smarT.NC ogsa apne DXF-filer for & ekstrahere |+ Dmaen “oresecaRecirs Ho se stietizm—
konturbeskrivelser (.HC-filer) og bearbedingsposisjoner (.HP-filer) derfra | ==
(programvarealternativ). = ST R aae
o [=JHAKEN HC 876 ©09.07.20¢
Du kan ogsé bruke musen nér du administrerer filbehandlingen i 4® 4o+ |oomn we stz atenza bIRENosts
. Y ° 4 & [FHEBEL HU 272 31.01.200 %
smarT.NC. Musen egner seg spesielt godt til & endre sterrelsen pa £ o4 b reanee W o1 2700200
. ) . . . o . . {=HEBELPOC HU 614
vinduene i filbehandlingen. Hvis du vil endre sterrelsen pa vinduet, klikker pA & Cueemsuo e 5o z
° . . . . . $$$$Q$ {-HEBELSTUD HU 632 31.01.20¢ -- =
du pé den horisontale eller den vertikale skillelinjen og forskyver denne Thicess TEEEL .
dlt dU Vll. SIDE SIDE VELG COPY. VELG Ny SISTE
T3 s B | B e
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Grunnleggende

Apne filbehandlingen.

Velge filbehandling: Trykk pa tasten PGM MGT. TNC viser vinduet for Filbehandling i ‘
filbehandlingen (bildet til hayre viser grunninnstillingen). Hvis TNC viser
en annen skjerminndeling, klikker du pa funksjonstastenVINDU iden2.  [™oa™™ @ Cneksmemcs.. e
funksjonstastrekken). o — e e
» CINEWDEMO H=coorD HU 352 29.08.20( ----
Det smale vinduet til venstre viser tilgiengelige stasjoner og kataloger. Seareice ey oo
Stasjonene betegner enheter som data kan lagres eller overfgres til.  Saseric e b Tae menoe
» Citncouide ICSTUDLINKS HC 124 31.01.20¢ ---- TN \
Harddisken til TNC, kataloger som er forbundet i et nettverk eller USB- | » e e i | -
enheter er stasjoner. En katalog er merket med mappesymbolet (venstre | =+ : AL e T
vindu), og har mappenavnet uthevet (hayre vindu). Underkataloger er o = manain
rykket inn mot hayre. Hvis det vises en trekant som peker mot hoyre, . r e
foran mappesymbolet, finnes det flere underkataloger som kan vises ved #° 0 (e o e E‘Zs
& trykke pa piltasten som peker mot hayre. %: * }} E:’“ T
% & Suesmee W 150 2u.01 20| Wil Em
Vinduet nederst til venstre viser en forhandsvisning av innholdet i det el - ———
. . - . - SIDE SIDE VELG COPY VELG NY SISTE
fe“r;kne.lte vinduet. Innholdet vises nér markeringen star pa .HP- eller .HC ; ‘ i S| = i A ‘ FWBR‘




Det brede vinduet til hgyre viser alle filene som er lagret i den valgte
katalogen. Det vises flere typer informasjon til hver fil. Denne
informasjonen blir neermere forklart i tabellen under.

Visning Beskrivelse

Filnavn Navn med maksimalt 16 tegn

Type Filtype

Storrelse Filsterrelse i byte

Endret Dato og klokkeslettet da filen sist ble endret
Status Filegenskaper:

E: Programmet er valgt i driftsmodusen Lagre/
rediger program

S: Programmet er valgt i driftsmodusen
Programtest

M: Programmet er valgt i en
programkjeringsmodus

P: Filen er beskyttet mot sletting og endringer
(beskyttet)

+: Det finnes avhengige filer (inndelingsfiler,
filer for verktayinnsats)

Grunnleggende
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Velge stasjoner, kataloger og filer

Apne filbehandlingen
MGT

Bruk piltastene eller funksjonstastene for & flytte markeringen til det
gnskede feltet pa skjermen:

Flytte markeringen fra hgyre til venstre vindu, og
omvendt

Flytte markeringen opp og ned i vinduet

E Flytte markeringen side for side opp og ned i vinduet



Trinn 1: Velge stasjon

Merke stasjonen i venstre vindu:

veLg Velge stasjon: Trykk pa funksjonstasten VELG, eller

trykk pé tasten ENT

ENT

Trinn 2: Velge mappe

Merke katalogen i venstre vindu: Det hayre vinduet viser automatisk alle
filene i den katalogen som blir merket (lys bakgrunn)

Grunnleggende

23



Grunnleggende

24

Trinn 3: Velge fil

VELG

TYPE

VELG
VIS ALLE

Trykk pa funksjonstasten VELG TYPE

Trykk pa funksjonstasten for gnsket filtype, eller

trykk pa funksjonstasten VIS ALLE for & vise alle filer,
eller

Merke fil i heyre vindu:

ENT

p

Trykk pa funksjonstasten VELG, eller

trykk pa tasten ENT: TNC apner den valgte filen.

Hvis du skriver inn et navn pa tastaturet, synkroniserer TNC
markeringen til de angitte sifrene slik at det er lett for deg a
finne filen.



Opprette ny katalog
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten
Velg katalogstrukturen med den venstre piltasten

Velg stasjonen TNC:\ hvis du vil opprette en ny hovedkatalog eller en
ny underkatalog i katalogen som finnes fra far

Angi navnet pa den nye katalogen og bekreft med tasten ENT:
smarT.NC viser et overlappingsvindu for bekreftelse av det nye
katalognavnet

Bekreft med tasten ENT eller knappen JA. Trykk pé tasten ESC eller
knappen Nei for & avbryte operasjonen

Lfé—' Du kan ogsa apne en ny katalog med funksjonstasten NY
KATALOG. Angi mappenavnet i overlappingsvinduet og
bekreft med tastenENT.

Apne en ny fil

Velge filbehandling: Trykk p& PGM MGT-tasten

Velg filtype slik det er beskrevet ovenfor

Angi et filnavn uten filtype, og bekreft med tasten ENT

Bekreft funksjonstasten MM (eller INCH) eller knappen MM (eller
INCH): smarT.NC apner en fil i den valgte méaleenheten. Avbryte
prosessen: Trykk pa tasten ESC eller knappen Avbryt.

@ Du kan ogsa apne en ny fil ved hjelp av funksjonstasten NY
FIL. Angi filnavnet i overlappingsvinduet og bekreft med
tastenENT.

Grunnleggende
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Kopiere filen til den samme katalogen
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten
Bruk piltastene og merk den filen du vil kopiere
Klikk pa funksjonstasten KOPIER: smarT.NC viser et overlappingsvindu
Angi filnavnet til malfilen uten filtype, bekreft med tasten ENT eller
knappen OK: smarT.NC kopierer innholdet i den valgte filen til en ny fil

av samme filtype. For & avbryte prosessen: Trykk pa tasten ESC eller
knappen Avbryt

Hvis du vil kopiere filen til en annen katalog: Trykk pa funksjonstasten
for & velge filbanen, velg ensket mappe i overlappingsvinduet, og
bekreft med tasten ENT eller klikk pa& knappen OK.



Kopiere fil til en annen katalog
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten
Bruk piltastene og merk den filen du vil kopiere

Velg 2. funksjonstastrekke, trykk pa funksjonstasten VINDU hvis du vil
dele TNC-skjermen.

Skyv markeringen til det venstre vinduet med den venstre piltasten.

Hvis du klikker pa funksjonstasten BANE, viser smarT.NC et
overlappingsvindu.

Velg katalogen du vil kopiere filen til, i overlappingsvinduet. Du velger
katalogen med tasten ENT eller knappen 0K.

Skyv markeringen til det hayre vinduet med den hgyre piltasten.
Klikk pa funksjonstasten KOPIER: smarT.NC viser et overlappingsvindu

Hvis ngdvendig angis filnavnet til mélfilen uten filtype. Bekreft med
tasten ENT eller knappen 0K: smarT.NC kopierer innholdet i den valgte
filen til en ny fil av samme filtype. For & avbryte prosessen: Trykk pa
tasten ESC eller knappen Avbryt

Lfé—' Hvis du vil kopiere flere filer, kan du merke flere filer med
musetasten. Trykk pa CTRL-tasten og deretter pa den filen du
gnsker.

Filbehandling

Lagre
program
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Slette fil
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten
Bruk piltastene og merk den filen du vil slette
Velg 2. funksjonstastlinje.

Hvis du klikker pa funksjonstasten SLETT, viser smarT.NC et
overlappingsvindu.

Trykk pd ENT-tasten eller Ja-knappen for & slette den valgte filen. Trykk
pa ESC-tasten eller Nei-knappen for & avbryte sletteprosessen.

Gi fil nytt navn
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten
Bruk piltastene og merk den filen du vil gi nytt navn
Velg 2. funksjonstastlinje.

Klikk pé funksjonstasten GI NYTT NAVN: smarT.NC viser et
overlappingsvindu

Angi nytt filnavn. Bekreft med ENT-tasten eller 0K-knappen. Avbryte
prosessen: Trykk pa tasten ESC eller knappen Avbryt.



Aktivere/oppheve filbeskyttelse
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten

Flytt markeringen med piltastene til den filen du vil beskytte, eller til
den filen du vil oppheve beskyttelsen for

Velg tredje funksjonstastlinje.

Hvis du klikker pa funksjonstasten SLETT, viser smarT.NC et
overlappingsvindu.

Trykk pa funksjonstasten TILLEGGSFUNK.

For & beskytte den valgte filen: Trykk pa funksjonstasten BESKYTTE.
For & oppheve filbeskyttelsen: Trykk pa funksjonstasten UBESK.

Velge en av de 15 sist valgte filene
Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten

Trykk pa funksjonstasten SISTE FILER Du far na opp de siste 15 filene
som du har valgt i driftsmodusen smarT.NC.

Bruk piltastene og merk de aktuelle filene
Trykk pa ENT -tasten for & lagre den valgte filen

Grunnleggende
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Oppdatere katalogene
Hvis du navigerer pé en ekstern databeerer, kan det veere nadvendig &
oppdatere katalogstrukturen.

Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten

Velg katalogstrukturen med den venstre pil-tasten.

Trykk pa funksjonstasten AKT. TRE: TNC oppdaterer katalogstrukturen

Sortere filer

Funksjonene for a sortere filer utferes ved & klikke med musen. Du kan
sortere etter filnavn, filtype, filsterrelse, endringsdato og filstarrelse.
Sorteringen kan utferes stigende eller synkende.

Velge filbehandling: Trykk pd PGM MGT-tasten

Klikk med musa pa kolonnehodet: En trekant i kolonnehodet viser
sorteringsrekkefalgen. Hvis du klikker pé det samme kolonnehodet pa
nytt, snus sorteringsrekkefalgen.



Tilpasse filbehandlingen

Menyen for tilpasning kan enten dpnes ved & klikke med musen pa Filbehandling o
banenavnet, eller med funksjonstastene:
Velge filbehandling: Trykk p& PGM MGT-tasten =i [etineun Jonmanmm 0. TR o |- Tenarer [oredi N
CIMHL WICONTL ¥ iostieeter EesuIEIINaT crde e ; ;:.;:.:2: ]
Velg tredje funksjonstastlinje.  Bitioe = e - %
. Ciseruice iHcpPoct wbry HU 578 31.01.200
Trykk pa funksjonstasten TILLEGGSFUNK. e | Soreca s s e J
o . . . . » tncguide [LJCSTUDLINKS HC 124 31.01.20¢ N 1
Trykk pa funksjonstasten VALG . TNC viser menyen for tilpasning av . cg}man" b e Ko ise 3uerzw
filbehandlingen. o S t1snach oxr avok 17,1700
v 2L ‘EIFR1 HP 2800 11.04.20¢
Skyv markeringen til gnsket innstilling ved hjelp av piltastene. o B Snaroatos i e s
. 3 ) o e | (el HAKEN HC 876 09.07.20¢
Med mellomromstasten aktiverer eller deaktiverer du innstillingene. Brae o e aen e
HEHEBEL HU 772 31.01.20¢
. . . . . [BHEBELPLANE H 914 27.04.20¢
Falgende tilpasninger kan gjeres med filbehandlingen: ioneaetroc W s1a 3101700 —
{-HEBELSTUD HU 632 21:91:20( = :E_l'
Bokmerker e 2 CH
Ved hjelp av bokmerker kan du administrere katalogfavorittene. Du kan “t“ ‘ sris i‘%ﬁ s | ‘
legge til eller slette den aktive mappen eller slette alle bokmerkene. il i ik

Alle mappene du har lagt til, vises i bokmerkelisten slik at det er lett &
velge dem.

Visning

I menypunktet Visning kan du definere hvilken informasjon TNC skal
vise i filvinduet

Datoformat

| menypunktet datoformat kan du definere formatet som datoen skal
vises med i kolonnen Endret

Innstillinger

Hvis markaren star i katalogstrukturen: Bestem om TNC skal skifte
vindu eller vise eventuelle underkataloger nar du trykker pa hgyre
piltast
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Navigere i smarT.NC

Funksjonstastene (ENT, DEL, END, ...) brukes pa tilneermet samme méte

i smarT.NC som i klartekstdialogene. Tastene har falgende funksjoner:

Funksjoner nar trevisning (venstre side av skjermen)
er aktiv

Tast

Aktivere formular for & angi eller endre data

Filbehandlingen aktiveres automatisk

Slette det valgte bearbeidingstrinnet (hele enheten)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
progran

TNC: \SMARTNC\123 . HU

b1

Maskinoperasjon

SETT INN
b

—_— i - " g
AR
0 Prosraminnstillinger = Oversikt | Uerktey | Lommepar. [0 &=
« repcr yize rectonser |1[5] P
° 0
[EJ]251 Rektanguizr 1omne . oo | g
[ Jverktovaata
150
Lommeparameter i | N
FB Sep. P
osisjoner i fil =] !
Lonnelenade & W
[@ Js10pa1e aata Lomnebredde z0
Hierneradius g Python
Dybde 20
Matedybde 5= | Denos
Punktmonster
[OFOR-P DIAGNOSIS
Into 1/3
TEST KJeR VERKTOY-
g TABELL
== vé

=]

Merke neste/forrige bearbeidingstrinn

Nér det det stér en pil som peker mot heyre foran
trevisningssymbolet: vise detaljformularsymboler i
trevisning. Nar trevisning allerede er aktiv: bytte til
formular

Nér det star en pil som peker nedover foran
trevisningssymbolet: skjule detaljformularsymbolene




Funksjoner nar trevisning (venstre side av skjermen)
er aktiv

Tast

Bla en side opp

Bla en side ned

Ga til begynnelsen av filen

()
g
D
Bl
B

=]

Ga til slutten av filen

D
<
D
bl

o

Funksjoner nar et formular (heyre side av skjermen)
er aktivt

Tast

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

Velge neste inndatafelt

ENT

Avslutte redigeringen av et formular: smarT.NC lagrer alle
endrede filer.

Avbryte redigeringen av et formular: smarT.NC lagrer
ikke de endrede dataene

DEL

Merke neste/forrige inndatafelt/inndataelement

Flytte markeren til et aktivt inndatafelt for @ endre
delverdier. Hvis en altivernativ-boks er aktiv: velge neste/
forrige alternativ

08 0a
0

TNC: \SMARTNC\123 . HU

b2

Maskinoperasjon

© )

-3 251 Rektangular lomme
Lo bmimemmieme.

©
oversive [T IR

411 RFPKT vtre rektangel ‘-

© bl

3.1 verk tovaat
St o aa o e[1] =
3.2 Lonmeparaneter T [
D F : See e
3.3 Posisioner i fil =i )
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Matedybde 5 g Denos
Punk tmenster
[UFORM. HP DIAGNOSIS
Into 1/3
SETT INN TEST KJoR VERKTBY-
o] ] ] TABELL.
BV == e i
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Funksjoner nar et formular (hgyre side av skjermen)

er aktivt e
Tilbakestille en allerede angitt tallverdi til O
Slette hele innholdet i det aktive inndatafeltet @

Pa tastaturenheten TE 530 B finnes det tre nye taster. Disse tastene gjor
det mulig 8 navigere raskere i formularene.

Funksjoner nar et formular (hgyre side av skjermen)

er aktivt =
Velge neste underformular
Velge forste inndataparameter i den neste rammen
Velge forste inndataparameter i den forrige rammen




Nar du vil redigere konturer, kan du ogsé bruke de oransje aksetastene til
a flytte markeren. Dermed angir du koordinater pa samme mate somien
klartekstdialog. P4 samme mate kan du bruke den tilsvarende
klartekstdialog-tasten til & utfere absolutt-/inkremental-omkoblinger eller
omkoblinger mellom kartesisk programmering og
polarkoordinatprogrammering.

Funksjoner nar et formular (heyre side av skjermen)
er aktivt

Velge inndatafelt for X-aksen

Velge inndatafelt for Y-aksen

Velge inndatafelt for Z-aksen

Grunnleggende

Skifte mellom & angi inkremental-/absoluttverdi

Skifte mellom & angi kartesiske koordinater/
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Skjermbilde under redigering

Skjermbildeinndelingen avhenger av hvilken filtype du har valgt for a
redigere i smarT.NC.

Redigere enhetsprogrammer

Topptekst: Driftsmodustekster, feilmeldinger

Aktiv driftsmodus i bakgrunnen

Trestruktur (trevisning). Strukturert fremstilling av de definerte
bearbeidingsenhetene

Formularvindu med de ulike inndataparametrene: Avhengig av
hvilket bearbeidinstrinn du har valgt, kan inntil fem formularer veere
tilgjengelige.

: Oversiktsformular
Det er tilstrekkelig & angi parametrene i oversiktsformularet for &
utfere grunnfunksjonene i det aktuelle bearbeidingstrinnet. De
viktigste dataene finnes i oversiktsformularet. Disse dataene kan
0gsé angis i detaljformularene
: Detaljformularet Verktoy
Angi ekstra verktgydata
: Detaljformularet Tilleggsparametre
Angi valgfrie tilleggsparametre
: Detaljformularet Posisjoner
Angi ekstra posisjoner
: Detaljformularet Globale data
Liste over globale data
Hjelpebildevindu med grafisk visning av inndataparameteren som
brukes i formularet

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TINC: \SMARTNCN\123 . HU

~e Program: 123 am

b1

700 Programinnstillinger

Mask inoperas ion
® L o| [
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Redigere bearbeidingsposisjoner

Lagre
program

Topptekst: Driftsmodustekster, feilmeldinger smarT.NC: Definer posisjoner
Aktiv driftsmodus i bakgrunnen e 1
Trestruktur (trevisning). Strukturert fremstilling av de definerte :‘.‘d:‘ jkk :: B
bearbeidingsmalene BEICE b e o =
Formularvindu med de forskjellige inndataparametrene

Hjelpebildevindu hvor den aktive inndataparameteren vises grafisk.

Antall linier T

Antall kolonner i 3 i,:L
Rotering T %
Roter.pos. hovedakse  [+@

Rot.pos. hielpeakse e e

QL . . . e 0.0
Grafikkvindu hvor de programmerte bearbeidingsposisjonene vises +++++++ SN
med en gang du har lagret formularet o B

+ + ‘
+ +
$ ¢ ¢ { DIQS“OSIS
+ + ‘

. + | =

e ==
+++++++ HN-H
il oL 0]
PUNKT REKKE MAL RAMME SIRKEL DELSIRKEL
[ LTl | E L 1L ] |2z aver
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Redigere konturer

Topptekst: Driftsmodustekster, feilmeldinger

Aktiv driftsmodus i bakgrunnen

Trestruktur (trevisning). Strukturert fremstilling av de forskjellige
konturelementene

Formularvindu med de aktuelle inndataparametrene: Under
FK-programmeringen finnes det inntil fire formularer:

: Oversiktsformular
Inneholder de mest brukte dataene
: Detaljformular 1
Inneholder data for hjelpepunkter (FL/FLT) og sirkler (FC/FCT)
: Detaljformular 2
Inneholder data for relativreferanser (FL/FLT) og hjelpepunkter
(FC/FCT)
: Detaljformular 3
Bare tilgjengelig ved FC/FCT. Her kan du angi data for
relativreferanser

Hjelpebildevindu hvor den aktive inndataparameteren vises grafisk.
Grafikkvindu hvor de programmerte konturene vises med en gang du

har lagret formularet.

smarT.NC: Definer konturer

TNC : \SMARTNCNHAKEN . HC

11 [E]iesning FseLecT
vaz  [EJ]sirker For
vz [El]sirker For

Lesning FSELECT

Linie FL

oversikt ‘Hl.bkt. Rel.ref. |

Koordinat X
Koordinat v

Helling AN

Lengde LEN

Polarradius PR
Polaruinkel PA
Sekuensnr. PAR-Tef. PARN
Austand parallell DP

Lagre
program
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Vise DXF-filer

Topptekst: Driftsmodustekster, feilmeldinger

Aktiv driftsmodus i bakgrunnen

Layerne i DXF-filen, valgte konturelementer eller valgte posisjoner
Tegningsvindu hvor innholdet i DXF-filen vises

smarT.

NC:

Velg DXF-elementer

TNC:N. ..
on/0f ¢ |Laver

I

ANGT.
LAYER

ANGI
REFERANSE
@

VELG
KONTUR

VELG
POS.

OPPHEY
VALGTE
ELEMENTER

3bs -107.8142 140.8327 Tel -107.8142 140.832

LAGRE
VALTGTE
ELEMENTER

?

k]

.|
DIRE\IDSIS
Eﬂ;

Info 1/3

‘HUBR‘

Grunnleggende

39



Grunnleggende

40

Bruke musen

Det er sveert enkelt & betjene smarT.NC med mus. Veer oppmerksom pa
folgende:

| tillegg til de vanlige musestyrte Windows-funksjonene kan
funksjonstastene i smarT.NC betjenes med mus.

Hvis du har tilgang til flere linjer med funksjonstaster (vises i form av
streker over funksjonstastene), kan du bruke musen til & aktivere den
linjen du ensker.

Klikk pa den vannrette trekanten for & vise detaljformularer i trevisning.
Klikk pa den loddrette firkanten for & skjule trevisningen

Klikk pa et vilkarlig inndatafelt eller en alternativboks for & endre
verdiene i et formular. smarT.NC skifter automatisk til driftsmodusen
for redigering.

Klikk pa et vilkarlig sted i trevisningen for 8 ga ut av formularet (avslutte
driftsmodusen for redigering). Du far spersmal om du vil lagre
endringene i formularet.

Nar du beveger musen over et element, far du se en
informasjonstekst. Teksten inneholder kortfattet informasjon om
hvordan elementet fungerer.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
progran

TNC: \SMARTNC\123 . HU

Maskinoperasjon

SETT INN TEST
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Kopiere enheter

Du kan kopiere enkelte bearbeidingsenheter med de vanlige Windows-
hurtigtastene.

Ctrl+C for a kopiere enheten

Ctrl+X for & klippe ut enheten

Ctrl+V for & lime inn enheten bak den enheten som i ayeblikket er
aktivert

Slik kopierer du flere enheter samtidig:

Aktiver det gverste nivaet pa funksjonstastlinjen.
Bruk piltastene eller musen til & velge den farste enheten du

vil kopiere.
Seie Aktiver markeringsfunksjonen
BLock Bruk piltastene eller funksjonstasten MERK NESTE BLOKK
til & velge alle enhetene du vil kopiere.
— Kopier den merkede blokken til mellomlageret (du kan ogséa
BLokk bruke Ctrl+C)

Bruk piltastene eller funksjonstasten til & velge hvor du vil

sette inn den kopierte blokken

=T Lim inn blokken som er lagret i mellomlageret (du kan ogséa
BLoKK bruke Ctrl+V)

HETI

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123 . HU

b1

B JProeram: 123 am

700 Programinnstillinger
» 2 [[E@]le11 RFPKT vire rektangel
- 3 [[EJ]z5t rRextansuizr 1omne

Mask inoperasjon
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Grunnleggende

Redigere verktoytabell

Rett etter at du har valgt driftsmodus smarT.NC , kan du redigere
verktgytabellen TOOL.T. TNC viser verkteydata inndelt i formularer.
Navigeringen i verktay-tabeller er identisk med navigeringen i smarT.NC
(se “Navigere i smarT.NC" pa side 32).

Verkteoydata er inndelt i felgende grupper:

Arkfane Oversikt:

Sammenfatning av de verktegy data som oftest brukes som f.eks.
verktaynavn, verktaylengde eller verktayradius

Arkfane Tilleggsdata:

Ekstra verkteydata som er viktige ved bruk av spesialfunksjoner
Arkfane Tilleggsdata:

Administrasjon av sgsterverktay og flere ekstra verktgydata
Arkfane Touch-probe:

Data for 3D-touch-prober og bordprober

Arkfane PLS:

Data som er ngdvendig for & tilpasse maskinen til TNC og som
fastsettes av maskinprodusenten

Rediger verktgytabell

TNC:\TOOL.T
T NULLUERKZEUG

Upz
204

|29 s BB s
T Add.
T-Add.
seTch.
&pLe
Heot

2ps

Haut
ip1z
fp14
Tp16

START ‘

Oversikt | Add. aata | Add. data [¢*

Tool name
Comment
Tool type

Tool length
Tool radius

Oversize for tool length [+@
Oversize for tool radius [+8
| || Maximum plunge angle

i cutting length
' Number of teeth

‘ SIDE ‘ SIDE =7 T

LINJE




Arkfane CDT:
Data for automatisk beregning av skjeeredata

=y

Les ogsa den detaljerte beskrivelsen av verktgydata i
brukerhandboka Klartekstdialog.

Ved hjelp av verkteytypen kan du definere hvilket symbol
som vises i trevisningen. | tillegg viser trevisningen ogsa det
angitte verktgynavnet.

Verktoydata som er deaktivert i maskinparameteren, vises
ikke i arkfanen. Eventuelt vil én eller flere arkfaner ikke veere
synlige.

Grunnleggende

43



idinger

Definere bearbe

44

Definere bearbeidinger

Grunnleggende

Bearbeidingene i smarT.NC defineres i utgangspunktet som
bearbeidingstrinn (enheter). Disse bestar som regel av flere
klartekstdialogblokker. smarT.NC oppretter klartekstdialogblokkene
automatisk i en .HU-fil i bakgrunnen (HU: HEIDENHAIN Unit-program).
Denne filen ser ut som et normalt klartekstdialogprogram.

Den egentlige bearbeidingen utferes som regel i en av syklusene i TNC.
Du fastlegger parametrene til denne syklusen i inndatafeltene i
formularene.

Du kan definere et bearbeidingstrinn ved & legge inn noen fa inndata i
oversiktsformularet 1 (se bildet gverst til hgyre). smarT.NC utferer da
grunnfunksjonene til bearbeidingen. Detaljformularene 2 gir deg mulighet
til & angi flere bearbeidingsdata. De inntastede verdiene i
detaljformularene blir automatisk synkronisert med verdiene i
oversiktsformularet. Du trenger med andre ord ikke & angi dataene to
ganger. Du har tilgang til felgende detaljfformularer:

Detaljformular Verktoy ()
| detaljfformularet Verkteay kan du angi verktayspesifikke data, f.eks.
deltaverdier for lengde og radius eller tilleggsfunksjoner M

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123 . HU

-0 [Eprosran: 123 mn

b1 760 Programinnstillinger
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Detaljformular Tilleggsparametre (%)

| detaljfformularet Tilleggsparametre kan du definere
bearbeidingsparametre som ikke er oppfert i oversiktsformularet,
f.eks. forminskning ved boring eller lommeplassering ved fresing

Detaljformular Posisjoner (5)

| detaljformularet Posisjoner kan du definere ekstra
bearbeidingsposisjoner hvis du trenger flere enn de tre
bearbeidingsposisjonene i oversiktsformularet. Nar du definerer
bearbeidingsposisjonene i punktfiler, inneholder detaljfformularet
Posisjoner og oversiktsformularet bare filnavnet til de enkelte
punktfilene (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side 143.)

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNCN\123 . HU

F glattdrei

Lonmeplass.

Maskinoperasjon
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Lagre
program

Detaljformular Globale data ( ) smarT.NC: Programmering
| detaljfformularet Globale data finner du de globale
bearbeidingsparametrene som er definert i programnavnet. Ved behov
kan du endre disse parametrene lokalt

TNC: \SMARTNC\123. HU Mask inoperasjon

© [k © [l ‘64 n

Lomnepar. | Posision [Giobsis dstalt

>
L4 Sxkkerhalsaus(and |- = J%L

3 [[@]Jzs1 Rektansuizr 1omme 2. Sikkerhetsaust.  [SONIIIIIING

E

Overlappingsfaktor [@ G

. . I
F posisjonering FHAX b ?l
Frestype (for Mea) e &Y “

Nedsenk.mate

=lna




Programinnstillinger

Etter at du har &pnet et nytt enhetsprogram, blir programinnstillingene
for enhet 700 automatisk lagt til.

Det er helt ngdvendig at programinnstillingene for enhet
700 ligger inne i alle programmene. Ellers kan ikke smarT.NC
kjore programmene.

Folgende data ma veaere definert i programinnstillingene:

Definisjon av rdemne for &8 bestemme arbeidsplanen og for den
grafiske simuleringen

Alternativer for & velge nullpunkt for emnet og hvilken nullpunktabell
som skal brukes

Globale data som gjelder for hele programmet. De globale dataene far
automatisk standardverdier. Disse kan endres nar som helst.

konsekvenser for hele bearbeidingsprogrammet og kan

@ Veaer oppmerksom péa at endringer i programinnstillingene har
medfere store endringer i bearbeidingsforlgpet.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123. HU

- e [Eprosran: 123 mm

700 Programinnstillinge:

<1

Raenne

Verktoyakse

F posisjonering
F tilbaketrekning
Posisjonering
Posisjonering

- 1.3 obale data [l
Retur u. sponbryting

1.3

enerelt Forsinkelse oppe

Forsinkelse nede
Lonmefresing

[@7eoring Overlappingsfaktor

1.3.4[@ ] onnetresing | Frestee cror o)

Nedsenk.mate
Konturfresing
Sikkerhetsaustand
Sikker hovde
Ouverlappingsfaktor

Frestype (for Me3)

Sok
Sikkerhetsaustand
Sikker hevde

“| versikt | Raemne | Valg Giobal |

z

e —
jeBese: |

IT

SETT INN
Y]
B —
v

TEST

KJeR
g

==
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Globale data
De globale dataene er delt i seks grupper:

Allmenngyldige globale data

Globale data som bare gjelder for borebearbeidinger
Globale data som bestemmer posisjoneringen

Globale data som bare gjelder for fresebearbeidinger med
lommesykluser

Globale data som bare gjelder for fresebearbeidinger med
kontursykluser

Globale data som bare gjelder for probefunksjoner

De globale dataene gjelder for hele bearbeidingsprogrammet. Ved behov
er det selvsagt mulig & endre de globale dataene for hvert
bearbeidingstrinn.

Ga til detaljformularet Globale data péa det aktuelle
bearbeidingstrinnet: | formularet vises parametrene som gjelder for det
aktuelle bearbeidingstrinnet og de angitte verdiene til parametrene. Til
heyre i det grenne inndatafeltet star det en G som viser at verdien
gjelder globalt.

Velg den globale parameteren som du vil endre.

Angi den nye verdien og bekreft med ENTER-tasten. Inndatafeltet
skifter farge til radt.

Til heyre i det rede inndatafeltet stér det na en L. Det betyr at verdien
gjelder lokalt

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC:\SMARTNC\123 . HU

- e

-1

1.1

1.3.3[@]poring | | |overlappingsfaktor

1.3.4[@ H]Lonnerresing B rzestreeicon eas @

Program: 123 am

700 Programinnstillingey

[ED]rsenne Posisjonering

Verk toyakse

F posisjonering
F tilbaketrekning

Posisjonering
Boring

Retur u. sponbryting
Forsinkelse oppe
Forsinkelse nede
Lonmefresing

Nedsenk.nate
Konturtresing
Sikkerhetsaustand
Sikker hovde
Overlappingsfaktor

Frestype (for Me3)

Sok
Sikkerhetsaustand
Sikker hovde

“/ oversikt | Raemne |Valg Global |

750 = —_
[gssss —

SETT INN TEST KJ@R

- g

= ==

smarT.NC: Programmering Loate

program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Boreparan. | Posision
2 |sikkerhetsaustand
@z, siuornetsast.

& |[Forsinkelse nede
..%5 F posisjonering
E|F posisjonering

=
@Re(ur v. sponbryting [BRZ G| s Q’
@ & W

Globale data ‘4
2 [}
50 G

750 G

=
4




&

Néar du endrer en global parameter via detaljformularet
Globale data, endres parameteren lokalt. Det vil si at
endringen bare gjelder for det aktuelle bearbeidingstrinnet. Et
inndatafelt med lokalt endret parameter vises med rad
bakgrunn i smarT.NC. Til heyre ved siden av inndatafeltet star
en L. Det viser at verdien i feltet erlokal.

Ved hjelp av funksjonstasten STANDARDWERT SETZEN
(angi standardverdi) kan du igjen aktivere verdien som er
lagret i programnavnet. Grann bakgrunn i inndatafeltet viser
at den globale parameteren bruker standardverdien fra
programnavnet. Til heyre ved siden av inndatafeltet star en G.
Det viser at verdien i feltet erglobal.
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Alimenngyldige globale data
Sikkerhetsavstand: Avstanden mellom frontflaten pa verkteyet og
overflaten pa emnet nar du kjgrer automatisk frem til syklusens
startposisjon i verktegyaksen
2. sikkerhetsavstand: Posisjonen der smarT.NC posisjonerer
verktegyet pa slutten av et bearbeidingstrinn. Den neste

bearbeidingsposisjonen pa bearbeidingsplanet starter i denne hgyden.

F posisjonering: Matingen som smarT.NC kjerer verktayet i en syklus
med

F tilbaketrekning: Matingen som smarT.NC setter verktayet tilbake i
posisjon med

Globale data for posisjonering

Posisjonering: Returiverktayaksen pa slutten av et bearbeidingstrinn:
Retur til 2. sikkerhetsavstand eller til enhetens startposisjon

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC:\SMARTNC\123 . HU

Program: 123 am

Lonmefresing

Verk toyakse

F posisjonering
F tilbaketrekning
Posisjonering

700 Programinnstillingey

[E=D]rsenne
[=vars

Posisjonering
Boring

Retur u. sponbryting
Forsinkelse oppe
Forsinkelse nede
Lonmefresing
Overlappingsfaktor

Nedsenk.nate
Konturtresing
Sikkerhetsaustand
Sikker hovde
Overlappingsfaktor

Frestype (for Me3>

Sok
Sikkerhetsaustand
Sikker hovde

ouersikt | Raemne |Valg Global |
750
59599

Frestype (for Me3) @
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Globale data for borebearbeidinger

Retur ved sponbrudd: Verdi som angir nar smarT.NC skal trekke tilbake
et verktay ved sponbrudd

Forsinkelse nede: Antall sekunder verktayet blir stdende i borebunnen

Forsinkelse oppe: Antall sekunder verktayet blir stdende i
sikkerhetsavstand

Globale data for fresearbeider med lommesykluser

Overlappingsfaktor: Sidematingen er produktet av verktayradius x
overlappingsfaktor

Type fresing: Medfres/motfres

Nedsenkingsmate: heliksformet, pendlende eller loddrett nedsenking i
materialet

smarT.NC: Programmering ‘L‘““
progran
TNC:\SMARTNCN123 . HU Verktovakse z
*| oversikt | Raemne | Vals Global | W =
F posisjonering 750 e =
F tilbaketrekning 95998
Posisjonering =
Posisionering g.
Boring
Retur u. sponbryting  [0.2
Forsinkelse oppe o i A
7 Forsinkelse nede o =y
1.3.2[@gFPosisionering
eroree D S
1.3.3 aunng overlappingsfaktor [T
P
1.3.4[@M]Lomnetresing B rreztome cor ress gn
Nedsenk.mate Denos

Konturfresing
Sikkerhetsaustand
Sikker hoyvde
Ouverlappingsfaktor

Frestype (for M@3)

Sok
Sikkerhetsaustand
Sikker hovde
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Globale data for fresebearbeidinger med kontursykluser

Sikkerhetsavstand: Avstanden mellom frontflaten pa verkteyet og
overflaten pa emnet nar du kjgrer automatisk frem til syklusens
startposisjon i verktegyaksen

Sikker heyde: Absolutt hayde, hvor det ikke kan skje kollisjoner med
emnet (for mellomposisjoneringer og retur pa slutten av syklusen)
Overlappingsfaktor: Sidematingen er produktet av verktayradius x
overlappingsfaktor

Type fresing: Medfres/motfres

Globale data for probefunksjoner

Sikkerhetsavstand: Avstanden mellom nalen og overflaten pa emnet
ved automatisk fremkjering til probeposisjonen

Sikker hgyde: Koordinatene til probeaksen hvor smarT.NC kjerer
touch-probe mellom maélepunktene. Dette forutsetter at alternativet
Flytt til sikker hgyde er aktivert

Flytt til sikker hgyde: Velg om smarT.NC skal kjgre mellom
malepunktene med sikkerhetsavstand eller sikker hayde

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC:\SMARTNC\123 . HU
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Velge verktoy

Nar et inndatafelt for valg av verktay er aktivt, kan du bruke
funksjonstasten VERKT@YNAVN til & velge om du gnsker & angi
verktgynummer eller verktaynavn.

| tillegg kan du &pne et vindu med funksjonstasten VELG. Her kan du
velge et verktoy fra verktgytabellen TOOL.T. smarT.NC legger
automatisk verktaynummeret eller verkteynavnet inn i det riktige
inndatafeltet.

Ved behov kan du ogsa redigere de viste verktoydataene.

Bruk piltasten og velg linjen og deretter kolonnen til verdien som skal
redigeres. Den lysebld rammen viser feltet som skal redigeres.

Still funksjonstasten REDIGER péa PA, angi den enskede verdien og
bekreft med ENT-tasten.

Velg flere kolonner om nadvendig, og gjenta prosessen

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=+ [Zlees soring

Nunber
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2
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smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

|nare

Oversikt | verktoy ] Boreparan . |>

|AnGLE

|PzTcH

NULLWERKZEUG +0

D6 +0

®

E T
START AVBR SIDE SIDE REDIGER
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Omkobling turtall /skjaerehastighet

Nar du har aktivert et inndatafelt for definering av spindelturtall, kan du

velge om du vil angi turtall i o/min eller skjeerehastighet i m/min [eller inch/
minl.

Angi skjeerehastighet
Klikk pa funksjonstasten VC. TNC kobler om inndatafeltet.
Skifte fra skjeerehastighet til turtall

Trykk pa tasten NO ENT. TNC sletter de angitte verdiene for
skjeerehastigheten.

Angi turtall. Bruk piltastene og flytt markeren til inndatafeltet.

Omkobling F/FZ/FU/FMAX

Nar du har aktivert et inndatafelt for definering av mating, kan du velge
om du vil angi matingen i mm/min (F), o/min (FU) eller i mm/tann (FZ).
Hvilke matingsalternativer som er tillatt, er avhengig av den enkelte
bearbeidingen. | enkelte inndatafelt er det ogsa tillatt & angi FMAX
(hurtiggang).

Velge matingsalternativ

Trykk pa funksjonstasten F, FZ, FU eller FMAX.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU
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Overta data fra tidligere, liknende enhet

Etter at du har dpnet en ny enhet, kan du med funksjonstasten OVERTA
ENHETSDATA overta alle data fra en tidligere definert, lignende enhet.
smarT.NC overtar da alle verdier som er definert i denne enheten, og
overfarer disse til den aktive enheten.

Spesielt ved fresenheter kan du p& denne maten definere skrubbe-/
slettfresingsbearbeidinger pad en enkel mate, f.eks. ved & korrigere
toleransen og ev. verktgyet ved neste enhet.

% smarT.NC leter forst oppover gjennom smarT-programmet
etter en lignende enhet:

Hvis smarT.NC ikke finner noen slik enhet frem til
programstarten, starter sgket pa slutten av programmet og
gar frem til den aktuelle blokken.

Hvis smarT.NC ikke finner noen slik enhet i hele
programmet, viser styringen en feilmelding.

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNCN123_DRILL.HU oversikt | verktoy | Tapparam. |0
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Tilgjengelige bearbeidingstrinn (enheter)

Nar du har valgt driftsmodusen smarT.NC, velger du
bearbeidingstrinnene ved hjelp av funksjonstasten REDIGER.
Bearbeidingstrinnene er delt inn i falgende hovedgrupper:

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNCN123_DRILL .HU
-e [ETprosran: 123_0RILL ma
Oppmaling raemne
"1 [Ell700 Prosraninnstiilinser e
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Nullpunkt emne
I Definer nullpunktnummer

e
Globale data

Sikkerhetsaustand T
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F tilbaketrekning EEEEE
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Hovedgruppe Funksjonstast  Side
BEARBEID: Side 57
Boring, bearbeiding av gjenger,

fresing

PROBE: Side 120
Probefunksjoner for 3D-touch-

probe

OMREGNING: Side 129
Funksjoner for

koordinatomregning

SPESIALFUNKSJONER: Side 137

Programanrop,
posisjoneringsenhet,
M-funksjonsenhet,
klartekstdialogenhet,
programsluttenhet

@ Med funksjonstastene KONTUR-PGM og POSISJONER pa

den tredje rekken med funksjonstaster kan du starte

konturprogrammeringen eller malgeneratoren.



Hovedgruppen Bearbeid smarT.NC: Programmering e ‘
| hovedgruppen Bearbeid kan du velge falgende bearbeidingsgrupper: NG \SMARTNGN123_DRELL.HU z
- [E]prosran: 123_0RILL mn oversikt {k%amne | vaig | B10ba1 |
Bearbeidingsgruppe Funksjonstast Side . ﬁ %
v e — | J;L
BORE: BOR Side 58 z a0 o v
Sentrering, boring, sliping, utboring, g I Definer nuiisunk tnumer
senking bakover e
Sikkerhetsaustand
i 2. Sikkerhetsaust. S 4 Pﬂ
GJENGER: o Side 69 ||
Gjengeboring med og uten Rigid %0 sraers
Tapping, gjengefresing e
Infc 1/3
LOMMER/TAPPER: Side 83
. TAPPER
Borefresing, rektanguleer lomme,
sirkellomme, not, rund not i | diddy | ‘m‘

KONTUR-PGM: Side 99
Bearbeide konturprogrammer: @

Kontursyklus, skrubbing, temming
og slettfresing av konturlomme

FLATER: FLATER Side 116
Planfresing

idinger
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Bearbeidingsgruppen Bore

| bearbeidingsgruppen Bore har du tilgang til felgende boreenheter:

Enhet Funksjonstast  Side

Enhet 240, sentrering unTT 290 Side 59
2

Enhet 205, borihg UNIT 205 Side 61

Enhet 201, sliping

Side 63

Enhet 202, utboring

Side 65

UNIT 2z@1 UNIT 204

%%

Lwnrzna UNIT 202

2

UNIT 205
7]

o2

Enhet 204, senking bakover

Side 67

smarT.NC: Programmering Ko
progran
TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU Verk toyakse z
~ e [E Jrrosram: 123_oRILL mn ouersikt | Raemne | Vals | Global | o B
Oppnaling raemne Ama
x o +100
z a0 +0 W
Nullpunkt emne
I Detiner nullpunktnumner SR
B Y
Globale data =
Sikkerhetsaustand Z
2. Sikkerhetsaust. So Pﬂ“
F posisionering 750
F tilbaketrekning 99595 Demos
DIAGNOSIS
=—a
Info 1,2




Enhet 240, sentrering

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
F: Sentreringsmating [mm/min] eller FU [mm/U]

Valg av dybde/diameter:: Velg om det skal sentreres i forhold til dybde
eller diameter

Diameter:: Sentreringsdiameter Det er ngdvendig a8 angi T-ANGLE i
TOOL.T

Dybde: Sentreringsdybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktoy T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Ingen

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

oversikt ‘ verktey ‘ Boreparan . "

- " o |
.
s[@) TR
o 240 Sentrere @
3] oo
Valg dybdesdiam. @ (‘
Diameter R
e,
H. pPeak: Verkt.akse
[ i
1 1
Numper ...
‘-6 Name Tl
OVERF@R VELG VERKT@Y-
UNIT-DATA -.@ 'R NAUN
smarT.NC: Programmering e ‘
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU O Gaciitay ‘ Boreparan. ‘4»
B M
™ C— 8
. —
. s[@)
F : 150 9
» [[J_Jverktovaata
M-funksjon: T [\ \
M-funksion: =y

Spindel & Moz O Mo4

I Forualg verkt

%

Number

Name

OVERFER
UNIT-DATA
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Globale parametre i detaljformularet Globale data:

L

L

%{K!

(1113

Sikkerhetsavstand
2. Sikkerhetsavstand
Forsinkelse nede

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

[@ Jeiobste asta

Boreparan . ‘ Posisjon Globale data ‘4

HI R

Sikkerhetsaustand NG
2. Sikkerhetsaust. [5@ G
Forsinkelse nede [C
F posisionering [FrAx

| lbe

=0
!
gl

E?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

| "

u

5

S ﬁm
as

N




Enhet 205, boring
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U]
Dybde: Boredybde
Matedybde: Mal som bestemmer utmatingen av verktgyet fra boringen
Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

L

[z 795 Borins

Clal2[E

Nunber

{ Neme

Oversikt ‘

']
=[®)
rl¢]

Matedybde
Dybde aubrudd

verktoy ‘ Boreparan. "
"

||
—
50

Fze: |
L I—
—

=0
}

Hielpeak: Verkt.akse

&

=l

ﬁ?
El

Denos

DIAGNOSIS

Info 1/3

H

OVERF@R VELG VERKT@Y-
UNIT-DATA -.Z 'R} NAUN
smarT.NC: Programmering LI ‘
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU LT Ueriitay ‘ Boreparan. ‘4»
. F— |
= 1[g]
.
. (@]
o 50
Verktoydata
oL

Number

Name
%

UNIT-DATA

M-funksjon:
M-funksjon:

Spindel &

I Forualg verkt

Moz O Mo4

OVERF@R
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd
Forminsking: Verdi for forminsking av matedybden
Min. mating: Nar du har angitt forminsking: Grense for
minimumsmating

Sikkerhetsavst. oppe: Sikkerhetsavstand oppe ved
tilbakeposisjonering etter sponbrudd

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

Sikkerhetsavst. nede: Sikkerhetsavstand nede ved returposisjonering
etter sponbrudd

Startpunkt mating: Nedsenket startpunkt med utgangspunkt i
koordinatene for overflaten til forhdndsbearbeidede boringer

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Returverdi ved sponbrudd

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

|

[Boreparameter

@]

oversikt | Verktoy
Dybde

Matedybde

Dybde aubrudd
Forminsking

Min. fremmating
Sikkerhetsaust. oppe
Sikkerhetsaust. nede

Startpunkt mat.

Boreparan . ‘4 »

M

[E 2o &
E—
E —
o & Ll

o W
Jaiz: o)
em— 1
o ?H?

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

i

Info 1,3

| "

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

(1113

Forsinkelse nede

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Boreparan . ‘ Posisjon Globale data ‘4

M
gsxkkerhetsaustand s ‘E‘
gz. Sikkerhetsaust.  [SONTIIING | R
@Re(ur U. sponbryting [BRZIIING | S Q-
{{Forsinkelse nede [T W
F posisjonering 75 ® |l
|E|F posisjonering Frax | ’%‘—’?

E?
&l

=1
2
s
o
&

DIAGNOSIS

"

5

Biﬂnﬂ
IS

&

| "

sl




Enhet 201, sliping

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)

S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Slipemating [mm/min] eller FU [mm/U]

Dybde: Slipedybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC: Programmering e ‘
progran
TNC: \SMARTNCN123_DRILL . HU oversikt | verktey | Boreparam. |0
T = [
Tl ol ) P\
. =
. s E——
45 = (=8p]
Dybde -ze ¥
Hovedakse Hielpeakse Verkt.akse
[ T\ 1
[ [ | ﬁ“?
I \ \ A
Pﬂ"
i bemos
Nusber  ..... DIAGNOSIS
I‘ Name g
==a
(
Info 1/3
‘ =EE
OVERF@R VELG VERKT®@Y-
UNIT-DATA -.@ "l NAUN
smarT.NC: Programmering s ‘
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU S Gaciitay ‘ Boreparan. ‘4 »
E= Tl ]
,
. s
1]
Verktoydata
o [l

M-funksion:
M-funksjon:

Spindel & Moz O Mo4

I Forualg verkt

[
Number ...
ﬂ Nane i

VELG
i

OVERFER
UNIT-DATA

Denos

DIAGNOSIS

Info 1/3

“

VERKT@Y-
NAUN
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Ingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

L=l

=
mEp

=

(1113

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand
Mating ved tilbaketrekking
Forsinkelse nede

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

[Boreparameter

oversikt | Verktoy
Dybde

Boreparan . ‘4 »

i E I

=0
!
= |l

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

Info 1,3

| "

i

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@]sio0ete aata

oreparam. ‘ Posision

Sikkerhetsaustand
2. Sikkerhetsaust.
F tilbaketrekning
Forsinkelse nede

F posisjonering

Globale data ‘4

EC)
CEE

|

|

[FHAX




Enhet 202, utboring

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U]

Dybde: Utboringsdybde

Frigjort kjereretn.: Verktoyets retning nar smarT.NC kjerer det ut av
borebunnen

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

202 Utboring

Nunber
Name

oversikt ‘ Verktoy ‘ Boreparan . "

=

OUERFER VELG VERKTEY-
UNIT-DATA -.@ 'R} NAUN
smarT.NC: Programmering st ‘
proaran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU SlanEiE Verktoy ‘ Boreparan. [
= "
*[H] F—
y
. =[@)
i
Verktovdata
- -
M-funksjon:
M- funksion:
spinde1 @ [ mea o mea
I Foruals verkt
= ; Denos
Number ... DIAGNOSIS
Nane g
'A Into 1/3
OVERFER VELG 4| uERKTGY-
UNIT-DATA -Z 'R NAUN
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Vinkel spindel:Vinkelen som angir smarT.NCs posisjonering av
verktoyet for det frikjeres

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

e i

[ 1113

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand
Mating ved tilbaketrekking
Forsinkelse nede

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

oversikt | Verktoy

Dybde

Frigjort kijereretn.

Vinkel spindel

Boreparan . ‘4 »

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@]sio0ete cata

H Tl

oreparam. ‘ Posision

Sikkerhetsaustand
2. Sikkerhetsaust.
F tilbaketrekning
Forsinkelse nede

F posisjonering

Globale data ‘4

|

EC)
[essss  ©

o

|

[FHAX




Enhet 204, senking bakover smarT.NC: Programmering faace.
Parametre i formularet Oversikt:

LS el o e L i oversikt ‘ verktoy ‘ Boreparan . "

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) - *[d]

. . . . . v ox 204 Senking bakover "
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] 3] .
F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U] R g

. . Eksenterdim. =
Forsenkningsdybde: Forsenkningsdybden skizrenovae =
Materialtykkelse: Tykkelsen pd emnet . '©
Eksenterdimensjon: Eksenterdimensjonen til borestangen g "%
Skjzrehoyde: Avstand mellom underkanten pa borestang og L I S |
hovedskjeer ! ! ! T g
Frigjort kjereretning: Retningen som smarT.NC forskyver verktoyet =H o
i med utgangspunkt i eksenterdimensjonen S T £
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side ‘ ‘ bbbt ‘ ‘ i ®
143.) (]
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay: smarT.NC: Programmering e ‘

DL: Deltalengde for verktey T e oversikt | Verktoy | Boreparam. [0
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M i _=
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard r[E]

DL

M-funksjion:
M-funksjon:

Spindel & Moz O Mo4

I Forualg verkt

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Number  .....
Name e

OVERFER
UNIT-DATA
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Vinkel spindel: Vinkelen som angir posisjoneringen av verkteyet for
det senkes ned i boringen og fer det kjeres tilbake fra boringen

Forsinkelse: Forsinkelse ved fordypningbunnen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

[l

F
mnn

(1113

Sikkerhetsavstand
2. Sikkerhetsavstand
Posisjonere mating

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

oversikt | Verktoy
Nedsenk . dybde
Materialtykkelse
Eksenterdin.
Sk jzrehovde

Frigjort kijereretn.

Vinkel spindel
Forsinkelse

Boreparan . ‘4 »

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@]sio0ete aata

Boreparan . ‘ Posision

Sxkkerhetsaustand

Sikkerhetsaust.

Posisionering

EF posisionering

Globale data ‘4
2 ]
50 5
750 ©
[FHAX ]




Bearbe|d|ngsgruppen Glenger smarT.NC: Programmering b ‘
| bearbeidingsgruppen Gjenger har du tilgang til felgende enheter for mwsmzum-nu o — R
L. . . - e [E prosran: 123_DRILL mm oversikt | Raemne | valg | G1opal E]
bearbeiding av gjenger: s e R
1o lteo-
Enhet Funksjonstast Side ) i s
2z [Ce e

Nullpunkt emne

Side 70 © Definer nullpunktnuaner

|

idinger

Enhet 206, gjengeboring med Rigid

il
Tapping an — Y
Sikkerhetsaustand TR

- - . i 2. Sikkerhetsaust. e | Pﬂ"

Enhet 209, gjcengebormg uten Rigid i 20 Side 71 i C—|
Tapping (ogsé& med sponbrudd) %.\7) suegosto
=a

Enhet 262, gjengefresing NIt zez Side 73 Into 173
4.9 -H

Enhet 263, UNIT 263 Side 75 @?2'" @% v 1 m:m{m:ﬁ

forsenkningsgjengefresing

Enhet 264, boregjengefresing NIt 284 Side 77

Enhet 265, heliks-boregjengefresing it zss Side 79

Enhet 267, fresing av utvendige T 287 Side 81
gjenger

L
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Enhet 206, gjengeboring med Rigid Tapping
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
F: Boremating: Beregnes av S x pitch p
Gjengedybde: Dybden pa gjengene
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktoy T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
& fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:
Ingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Forsinkelse nede

=]l =l

) Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering Lo
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU oversikt | Verktoy | Boreparanm . I >
-o Bl 7 o —y A =
=l T8 ',
o Bl —
o s[@|
r[3] 150 s ﬂ
Giengeayboe i W
Hielpeakse Verkt.akse
I i I 7 [ A
e
I T I T
i
"g"
Demos
Humper. e DIAGNOSIS
5 Name g
E ==a
L
’gz Info 1.3
g8 .
& —B
OVERF@R VELE VERKT@Y-
UNIT-DATA NAUN
smarT.NC: Programmering Lasse
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Boreparan. | Posision Globale data ¢
i = "
Lsikernetsaustona  prmmmm—=| 6
L ]2. sikkernetsaust. [EB G
[ [Forsinkelse nede e c (RS Q’
== |F posisjonering [FMAX W
TE A

+ [@siobais aats

Q
- |

=0
gl

Ej
S

Denos

DIAGNOSIS

H

2

3 ]
- IS

3

sl




Enhet 209, gjengeboring med Rigid Tapping smarT.NC: Programmering
Parametre i formularet Oversikt:

Lagre
program

ISR S I e O oversikt ‘ verktoy ‘ Boreparan . "

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) - i} e
. . . . . v o* 209 Giengebore s ESERE
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] BEr ECmmane .
Giengehelling JRacl e
Gjengedybde: Dybden pa gjengene , Rislpsakes” eriiace %
. .. . _ I \ \ c
Gjengestigning: Gjengestigningen 1 \ \ =
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side 0
143.) 2
@©
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay: B
DL: Deltalengde for verktey T “F o
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M e g
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard ‘ ‘ (et ‘ ‘ on S
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for o

a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) —

smarT.NC: Programmering

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU e verktey ‘ Boreparan. [

M

. T[] e _E.
. =[0)
o 1 — :
M-funksijon: | i
M-funksjon: i

[~ Forualg verkt

Denos

[l nomoer ... Dxm:,Nosxs
ZE Name

v
&

i

Info 143

OVERFER VELE 4| UERKTGY-
UNIT-DATA NAUN

71
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd

Vinkel spindel: Vinkelen som angir smarT.NCs posisjonering av
verktoyet faor gjengeskjaeringsprosessen

Faktor for S ved tilbaketrekning Q403: Faktoren som
spindelturtallet skes med nar verkteyet trekkes ut av boringen.
Faktoren gjelder ogsa returmatingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Returverdi ved sponbrudd

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

(1113

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

[Boreparameter

ouversikt | Verktoy Boreparan . ‘4»

Giengedybde
Giengehelling +1.5

Dybde aubrudd o

Vinkel spindel w0

Faktor for S ved retur [T

e
!
il

L E [=

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

Info 1,3

| "

i

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

+ [@]sio0ete aats

Boreparan. | Posision Globale aata ‘4
Sikkerhetsaustand s
Sikkerhetsaust.  [5@ G
Re(ur v. sponbryting [BRZING
EF posisjonering MR




Enhet 262, gjengefresing

smarT.NC: Programmering :::::an ‘
Parametre i formularet Oversikt: _
:NC.\SHRRTNE\}ZJ,DRILL.HIJ oversikt ‘ Verktey ‘ Boreparam. ‘ > i E
T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) , ‘ E—
. . . . . v % 262 Giengefresing - @
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] ] ST
F: Fresemating Rt | —
Diameter: Nom. diameter til gjengene | [rustesaize  vernitase || 277e
. . . . . . [ [ [
Gjengestigning: Gjengestigningen L ‘ ‘ 5
Dybde: Gjengedybde o
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side nane
143.)
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:
DL: Deltalengde for verktoy T T em]
DR: Deltaradius for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M S o s == ‘
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard e — ‘ ‘
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for |- P
a fa raskere verkteybytte (maskinavhengig) . —
s
M-funksion: R
M-funksijon: |
Spindel & HOE O Meq
- : orvalg verkt R
ﬁ Name g
)
D e

idinger
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idinger
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Tilleggsparametre i detaljfformularet Boreparameter: smarT.NC: Programmering Losze
Gjenger per skritt: Antall gjengetrdder som verktoyet blir forskjovet  |mersrmrmouzsorsiim e . |
i forhold til - il —
Dybde -18

Globale parametre i detaljformularet Globale data: Etterstiil: sienser B

[Boreparameter

Sikkerhetsavstand

| loe

=i
!
=)

2. Sikkerhetsavstand

E?
El

=1
o
s
o
&

Posisjoneringsmating B

i

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner (.\% Into 173

| "

Frese i medfres ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

iz ¢ s

i, Frese i motfres
2t
smarT.NC: Programmering Leate
progran
TNC: MSMARTNCN123-DRILL . HU Boreparam. ‘ Posisjon Globale data “
7 Sxkkerhetsaustanu 2 o

Sikkerhetsaust. [5@ 5
Posisionering [75e 5
EF posisionering [FHAX

Frestype (for Me3>

+ [@]sio0ete aata




Enhet 263, forsenkningsgjengefresing

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

F: Mating for forsenking [mm/min] eller FU [mm/U]

Diameter: Nom. diameter til gjengene

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Forsenkningsdybde: Avstanden mellom overflaten pa emnet og
verktgyspissen nar den senkes

Avstand side: Avstand mellom verktoyskjeeret og boreveggen
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktay T

DR: Deltaradius for verktey T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

oversikt ‘ Verktoy ‘ Boreparan . "

i u |o— ..
b —
=@
bt 63 Forsenkningsgiengefresing @
=
=) rli]
Diameter 10
Giengehelling +1.5 a a
Dybde 18 y
Neasenk.avbae =
fustand side o ||
g e I I I DIAGNOSIS
Nane g
.
Info 1/3
OVERF@R VELG VERKT®@Y-
smarT.NC: Programmering e in) ‘
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU O Ueriitey ‘ Boreparan. ‘4»
| | wa—

M-funksjon:
M-funksjon:

i

Number

Name

I Forualg verkt

OVERF@R
UNIT-DATA

‘ VELG _,

Denos

DIAGNOSIS

Info 1/3

“

VERKT@Y-
NAUN

idinger
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten

Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av
midtpunktet pa verkteyet nar fronten senkes fra boringen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

L Sikkerhetsavstand
E[ 2. Sikkerhetsavstand
ﬁr g Posisjoneringsmating
v
:::1 Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner
Ty Frese i medfres
T Frese i motfres

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNG: \SMARTNCN 123_DRILL . HU CusraiR el | veEkiey

Diameter
Giengehelling
Dybde

3

Austend side
Boreparameter Senkedybde frontside
Forskyuing frontside

Boreparan . ‘4 »

| Lo
e )
[E1siueas)
[Femacar)
o:2aan]
o]
e

il
{
i

i E [=

Ej
El

Demos

DIAGNOSIS

Info 1,3

| "

] |

i

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Boreparan . ‘ Posision

Sxkkerhetsaustand

Sikkerhetsaust.

Posisionering

EF posisjonering

Frestype (for Me3>

<[@ Js1ovaie aats

Globale data ‘4

2 ]
£ 5
750 ©

[FHAX




Enhet 264, boregjengefresing

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

F: Boremating [mm/min] eller FU [mm/U]

Diameter: Nom. diameter til gjengene

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Boredybde: Boredybde

Matedybde boring

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktey T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

oversikt ‘ verktoy ‘ Boreparan . "

1]
; 4
=[@)
gt 264 Boregiengefresing @
-]
|
Diameter r r
Giengehelling -
Dybde i
Boredybde
Matedybde boring
Hielpeaks: Verkt.akse g
} } } Denos
Number  ..... [ DIAGNOSIS
Nane g
.
Info 1/3
OVERF@R VELG VERKT@Y-
UNIT-DATA -.Z 'R} NAUN
smarT.NC: Programmering L ‘
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU RO, verktey ‘ Boreparan. ‘4»
7 (%] |
.
. s
-]
E E 150
"

Number
Name

M-funksion:
M-funksjon:

I Forualg verkt

OVERF@R
UNIT-DATA

VELG _,

Denos

DIAGNOSIS

Info 1/3

“

VERKT@Y-
NAUN
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Dybde sponbrudd: Mating som angir sponbrudd under boring

Sikkerhetsavst. oppe: Sikkerhetsavstanden nar TNC kjerer frem

verktayet til den aktuelle matedybden etter et sponbrudd

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten
Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av

midtpunktet pa verkteyet fra midten av boringen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

| i

L L]

=

-
-
u
h

-
i,
4_,)

,:%

W

Tz

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

Returverdi ved sponbrudd

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner
Frese i medfres

Frese i motfres

smarT.NC: Programmering ol
Pprogran
EER SMBRTING T8 DR TEL T Oversikt | verktey  Boreparam. [(
M
Dismeter | Lo
> Giengehelling sTe e
Dybde -8
Boredybde -2 s
Matedybde boring 5
Dybde aubrudd B W
oreparameter
Sikkerhetsaust. oppe 2.z
Senkedybde frontside 0 A T
.l
Forskyuing frontside o ? ?
4

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@siobsie asts

Boreparan . ‘ Posision

Sxkkerhetsaustand

Sikkerhetsaust.

Posisionering

EF posisjonering

Frestype (for Me3>

i
[75e G| s Ll
tur u. sponbryting [B2 & W
i

Globale data ‘4
2 ]
50 G

[FHAX




Enhet 265, heliks-boregjengefresing

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Fresemating

F: Mating for forsenking [mm/min] eller FU [mm/U]

Diameter: Nom. diameter til gjengene

Gjengestigning: Gjengestigningen

Dybde: Gjengedybde

Forsenking: Velg om forsenkingen skal utferes for eller etter
gjengefresingen

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten

Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av
midtpunktet pa verktayet fra midten av boringen

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktey T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
& f& raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

oversikt ‘ Verktoy ‘ Boreparan . "

. i CR—
.
s[Q) E—
v 265 Heliks-boregiengefresing @
=
= rli]
Diameter 10
Giengehelling +1.5
Dybde -18
senketorion o [F)e
e e
e P ——
Ty wne
e . ‘ ‘
; ; ;
OVERF@R VELG

|"'

VERKT@Y-
NAUN

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

[ Jverktovaata

Number
Name

Oversikt  vVerktoy | Boreparam. |(

)
i CR—
E——
ED
200
—
J—
M-funksion:
- funks jon: s

I Forualg verkt

VELG _,

OVERFER
UNIT-DATA
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Ingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

o
L L]

(1113

Sikkerhetsavstand
2. Sikkerhetsavstand
Posisjoneringsmating

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

oversikt | Verktey Boreparanm . ‘4?
M
- Dianeter 10— H
3 Giengehelling +1.5 —‘
Dybde -18
Senkeforlep ® r © %
reparameter Senkedybde frontside +0
Forskyvuing frontside e
L T |
Y
Egn
Demos
DIAGNOSIS
="
smarT.NC: Programmering Loxre
progran

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

[@oionsie asta

Boreparan . ‘ Posision

Sxkkerhetsaustand

Sikkerhetsaust.

F posisjonering

EF posisjonering

Globale data ‘4

M
| Amm—— &
E) G
750 | s %

[FHAX




Enhet 267, giengefresing smarT.NC: Programmering
Parametre i formularet Oversikt:

Lagre
program

WS Nl et el e i oversikt ‘ Verktoy | Boreparam. [

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) - ull] o " L
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] i E’ TR Hiventisnianess il
H F Zeo ¥
Fifresematng | T — |
F: Mating for forsenking [mm/min] eller FU [mm/U] ovode Fr—— | [
Diameter: Nom. diameter til gjengene ; [ —— I\
Gjengestigning: Gjengestigningen 5. ! : ‘ petos
Dybde: Gjengedybde i1 gl
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side Into 172
143.) g
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay: ‘ ‘ o ‘ ‘ e
DL: Deltalengde for verktey T
DR: Deltaradius for verktey T S P e Lasze
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M = - ‘
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard - n: 12 Tm e | B_‘“

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for - :[®)

a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) : °=rk*w='= F% =
o[E]
o]

M-funksion:
M-funksjon:

Number  .....
I Forualg verkt DIAGNOSIS
Nane i I g

Info 1/3

“

OVERFER VELG 4| VERKTGY-
UNIT-DATA NAUN
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Gjenger per skritt: Antall gjengetrader som verktayet blir forskjovet
i forhold til

Senkedybde frontside: Senkedybde ved forsenking av fronten
Forskyving frontside: Avstanden som angir forskyvningen av
midtpunktet pa verkteyet fra midten av tappen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Posisjoneringsmating

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

Frese i motfres

R

e

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNG: \SMARTNCN 123_DRILL . HU CuersiRe) | [lveEiiey

Diameter
Giengehelling

Dybde

Etterstill.: gienger
Senkedybde frontside

e Forskyuing frontside

Boreparan . ‘4 »

o |
[+1.5
-1

Il
7 | e

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

i

r‘_.‘ Ino 1/3
i"\il —B
smarT.NC: Caate

Programmering

program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Boreparan . ‘ Posision

Sxkkerhetsaustanu

Sikkerhetsaust.

Posisionering

EF posisjonering

Frestype (for Me3>

+ [@ Jsronsie asta

Globale data ‘4

2 [}
£ 5
75 ©




Bearbeidingsgruppen Lommer/tapper smarT.NC: Programmering

Lagre ‘
| bearbeidingsgruppen Lommer/tapper har du tilgang til felgende enheter  |messnrmonizeorric. e
for fresebearbeiding av lommer, tapper og noter: o "’ 1 e e Qverc: NENNETNN R
_..:. sraninpatillinger: Min.punkt Maks . punk t —
x fv0: - Wl e -
Enhet Funksjonstast Side v S
2 e~ e

Nullpunkt emne

Enhet 251, rektanguleer lomme Side 84 I Definer nuiipunk tnunner
o]

=

idinger

= ?H?
Globale data
Sikkerhetsaustand z
2. Sikkerhetsaust. Ed P"
Enhet 252, sirkellomme ot 252 Side 86 e benos
> F tilbaketrekning 59859
ﬁ [ ]

DIAGNOSIS

Enhet 253, not UNIT 253 Side 88 Info 1/3
) =

— ‘

Definere bearbe

. UNIT 251 UNIT 252 UNIT 253 UNIT 254 UNIT 256 UNIT 257 UNEI 208
Enhet 254, rund not T 254 Side 90 ) - T - i 20| 20| din @ | s

Enhet 256, firkanttapp T 28 Side 93

Enhet 257 Sil’keltapp UNIT 257 Side 95

Enhet 208, borefresing T zes Side 97
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Enhet 251, rektangulaer lomme
Parametre i formularet Oversikt:

Maskinoperasjon: Bruk funksjonstastene for a velge om du vil skrubbe
og slettfrese, bare skrubbe eller bare slettfrese

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Lommelengde: Lengden pa lommen i hovedaksen

Lommebredde: Bredden pa lommen i hjelpeaksen

Hjerneradius: Hvis ikke annet er angitt, brukes samme verdi for
hjerneradius som for verkteyradius

Dybde: Lommens sluttdybde

Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen
Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktoy T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
& fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasjon

B o [k o [kl | " g
ALY
. oversikt \ verktoy | Lommepar. |0 &=
v % 1 Rektangulzr lomme 7l
[d] CH— ﬂ
=0 v
H 50
Fln] 500 A1
|| ©
Lommebredde [z
Hjerneradius e P n
Dybde -2
5 Demos
Hielpeakse Verkt.akse
! HUNDOE e s [ T DIAGNOSIS
W oreve o I I I Y
di [ I I ==
Info 1/3
OVERF@R VELE . VERKT@Y-
IJ UNIT-DATA 2R NAUN
smarT.NC: Programmering )

program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

© [k

oversikt

(8]

]
Ik

M-funksion:
M-funksion:

Number

Name

g | |

Spindel @ Moz O Mea

I Forualg verkt !

Maskinoperasjon

© [l o [ M AE§

verktoy | Lommepar. ¢V

| ==
UC: 25

OVERFER
UNIT-DATA




Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:
Mating for slettfresing: Mating for slettfresing av side. Hvis ikke
angitt, foregar slettfresing med mateverdien 1

F slettfresing: Mating for slettfresing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ
[mm/tann]

Roteringsplassering: Vinkelen som angir hvor mye hele lommen skal
dreies

Lommeplassering: Plasseringen av lommen i forhold til den
programmerte posisjonen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Overlappingsfaktor

Mating ved kjgring mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

Frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med pendelbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

a1 T

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Lonmeparameter

Maskinoperasion

okl
oversikt | verktey

Lomnelengde
Lommebredde
Hierneradius

Dybde

Matedybde
Toleranse for side
Toleranse for dybde
Mat. glattdreiing
F glattdreiing
Roteringsplass.
Lommeplass.

cid

Lomsemar. [(¥

Zo ]

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasjon

i na
EZ. Sikkerhetsaust.
@ Overlappingsfaktor

= |F posisjonering

Frestype (for Me3>

Nedsenk.mate

i

Globale data ¢

Denos

DIAGNOSIS

Info 1/3

“
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Enhet 252, sirkellomme
Parametre i formularet Oversikt:

Maskinoperasjon: Bruk funksjonstastene for a velge om du vil skrubbe
og slettfrese, bare skrubbe eller bare slettfrese

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Diameter: Ferdigemnediameter til sirkellommen

Dybde: Lommens sluttdybde

Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktoy T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjgrneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
& fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Mask inoperasjon
i VG ™

oversikt | Uerktey | Lommepar. |0

v x 2 sirkellonme 1 Co—
© e
e [
#[] BT kL Ok
||
Dyode [
Matedybde 5 P; it
Hielpeak: Verkt.akse
[ [ Demos
I I I
! Number  ..... [ I I DIAGNOSIS
'r Name g
I ==a
Ino 1/3
OVERF@R UELG VERKT@Y-
smarT.NC: Programmering Logte

program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-
p

. Number

B veme

g | | B

Mask inoperasjon
VI ™

oversikt

@] ot

M-funksion:
M-funksion:

Spindel @ Moz O Mea

I Forualg verkt

&0
!
gl

VELG
=

OVERFER
UNIT-DATA

E?
B

=1
2
S
o
&

DIAGNOSIS

H

Info 1,3

|v.

VERKT@Y-
NAUN




Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:

Mating for slettfresing: Mating for slettfresing av side. Hvis ikke
angitt, foregar slettfresing med mateverdien 1

F slettfresing: Mating for slettfresing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ
[mm/tann]

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

& Sikkerhetsavstand
L

2. Sikkerhetsavstand

S’Eﬂ Overlappingsfaktor
.;:' Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner
£ Frese i medfres
¥ Frese i motfres
% Nedsenking med heliksbevegelse
* Nedsenking med loddrett bevegelse

smarT.NC: Programmering Laare ‘
progran
TNC:\SMARTNCN\123_DRILL .HU Maskinoperasjon
: i - - " g
PR
> oversikt | verktey Lonmepar. ‘4 » =
- Diameter | Se e
Dybde —zo s g
Matedybde B ¥
x LE R Toleranse for side B
Toleranse for dvbde o ey 1

O

Mat. glattdreiing
F glattdreiing

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@siobers asts

Maskinoperasjon

oy o g
Lonnepar. | Posision Globale data |¢
(L] nd P
Ez. Sikkerhetsaust. |G 3
@Duerlapningsiakkor e
Er Posisionering IFMAX oo

Frestype (for Me3>

Nedsenk.mate

Denos

DIAGNOSIS

Info 1/3

“
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Enhet 253, not
Parametre i formularet Oversikt:

Maskinoperasjon: Bruk funksjonstastene for a velge om du vil skrubbe
og slettfrese, bare skrubbe eller bare slettfrese

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Notlengde: Lengden pa noten i hovedaksen

Notbredde: Bredde pa noten i hjelpeaksen

Dybde: Sluttdybden til noten

Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktoy T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktgy T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasjon

5 ol e " g
PP
. ouersikt ‘ verktoy | Lommepar. [0 p—
2 3 Nottresing ]
1 .
=0
FE 150
FIE‘ EQ vk Uk
| ©
Notbredde [Te
Dybde -20 P B
Matedybde 5
Hielpeal Verkt .akse Denos
[ [
! NUspeT. [ { I DIAGNOSIS
il Neme I I I o)
& e
Info 1,2
OUERFER VELG | uErKTov-
L | war-one e
smarT.NC: Programmering ki)
progran
TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU Maskinoperasion
: e e " g
S
Oversikt | Verktoy | Lommepar. |0 ==
[a] o
e
150
T
3 s?«—»?
4
|
Denos
M- funksion: =
. Nwper oo DIAGNOSIS
- M-funkson: E
T Name g
Spindel ® Moz o Moa ==a
I Forualg verkt Info 1/3
I E -
OVERFER VELE u| uvERKTaY-
LB | war-ers e




Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:
Mating for slettfresing: Mating for slettfresing av side. Hvis ikke
angitt, foregar slettfresing med mateverdien 1

F slettfresing: Mating for slettfresing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ
[mm/tann]

Roteringsplassering: Vinkelen som angir hvor mye hele lommen skal
dreies

Notplassering: Plasseringen av noten med utgangspunkt i den
programmerte posisjonen

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

Frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med pendelbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

e AA S

smarT.NC: Programmering Fosre ‘
progran
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Mask inoperasjon
- o - " g
PRy
> oversikt | verktey Lonmepar. ‘4 > =
v Notlengde | o
Notbredde 10 S g
* Lonmeparameter Matedybde E
Toleranse for side e T r
Toleranse for dybde Cl E‘t—»
Mat. slattareiing (| -
F glattdreiing 500
Roteringsplass. +0 P n
Notplass. T
Demos
DIAGNOSIS
el ==a
Info 1/3
smarT.NC: Programmering Losre

program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasion

2. Sikkerhetsaust.
EF posisjonering

Frestype (for Me3>

Nedsenk.nate

i

Globale data ¢

Denos

“

Info 1/3

DIAGNOSIS
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Enhet 254, rund not
Parametre i formularet Oversikt:

Maskinoperasjon: Bruk funksjonstastene for a velge om du vil skrubbe
og slettfrese, bare skrubbe eller bare slettfrese

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Sentrum 1. akse Delsirkelsentrum i hovedaksen

Sentrum 2. akse Delsirkelsentrum i hjelpeaksen
Delsirkeldiameter:

Startvinkel: Polarvinkel for startpunktet

Apningsvinkel

Notbredde

Dybde: Sluttdybden til noten

Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Maskinoperasjon

& ™ © [l o[l M g
e
, oversikt | Uerktey | Lommepar. |0 ==
v x 1 .
H
o | A
o[l e
Senter 1. akse se ] ? ?
Senter 2. akse [+50
Delkretsdian. [ — T
Startuinkel e g
o Demos.
Notbredde 10
! Nuaber oo Dybde [Fze | DIAGNOsIS
i nene Matedybde 3 g
Hielpeak verkt . akse s
[ [
Info 1,3
OUERFER IVECS) VERKT@Y-




Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktgy T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
& f& raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Tktoydata

Nunber

Name

f | e | LB

Mask inoperasjon
S s

© [k

Ouersikt
[d]
=10
F

M-funksion:
M-funksion:

Spindel @ Mes o Moa

I Forualg verkt

[

OVERF@R
UNIT-DATA
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Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter:
Mating for slettfresing: Mating for slettfresing av side. Hvis ikke
angitt, foregar slettfresing med mateverdien 1

F slettfresing: Mating for slettfresing [mm/min], FU [mm/o] eller FZ
[mm/tann]

Vinkeltrinn: Vinkel som angir hvor mye hele noten skal dreies videre
Antall bearbeidinger: Antall bearbeidinger pa delsirkelen
Notplassering: Plasseringen av noten med utgangspunkt i den
programmerte posisjonen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

2. Sikkerhetsavstand

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

Frese i motfres

Nedsenking med heliksbevegelse

Nedsenking med pendelbevegelse

Nedsenking med loddrett bevegelse

Frestype (for M@3)

smarT.NC: Programmering Lesre
progran
TNC: \SMARTNCN123_DRILL . HU Maskinoperasion
5 I = " g
PRAE
> oversikt | Uerktey = Lommepar. [0 =
- Senter 1. akse
Senter 2. akse | | -
Delkretsdiam. 50
x onneparaneter Startuinkel o
Apningsuinkel o ‘
e (I
Notbredde 0 o
Dybde -z Y
Matedybde 5 -
Toleranse for side o ET
Toleranse for dvbde g g
Mat. glattareiing g
F glattdreiing See Domos
Vinkelskritt o D
m Antall repetisioner 1 =)
Notplass. o .
i Info 1,3
smarT.NC: Programmering Laste
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Maskinoperasion
: ol e e " g
e
v Lonnepar. | Posision Globale data [¢ =
- sxkkerhetsauslana ER—
2. Sikkerhetsaust. |50 & %l
Er posisionering
T

+ [@Jsro0ete cata

Nedsenk.mate

Ll |
!
gl

E?
5

=1

enos

DIAGNOSIS

Info 1,3

| "

H

sl




Enhet 256, firkanttapp
Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]
F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Tapplengde: Lengden pa tappen i hovedaksen
Emnedimensjon lengde: Lengde pa emnet i hovedaksen
Tappbredde: Bredden pa tappen i hjelpeaksen
Emnedimensjon bredde: Bredde pa emnet i hovedaksen
Hjerneradius: Radius for tapphjernet
Dybde: Tappens sluttdybde
Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen
Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

256 Firkanttapp

oversikt ‘ Verktoy ‘ Tapp:
i)
-0
1]
]

Tapplengde
Réemnenal lengde
Tappbredde
Raemnemal bredde

|

Hierneradius cl
Dybde -20
Matedybde 5
Demos
Hielpeskse _Verkt.akse
! Number ... ; } } DIAGNOSTS
i neve I \ \ ¥
| ==a
Info 1/3
OVERF@R VELG VERKT®@Y-
UNIT-DATA -m Ii NAUN
smarT.NC: Programmering o ‘
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU T Verktoy ‘ Tapparan. ‘4»
= M
e |
. =
-
FHAX 5 ﬂ
500 b
T [\ 1
e
=]
v ¥
e
P n
H-funkson:
M-funksijon:

Spindel @ Me3 C Me4q.

I Forualg verkt

OVERFER
UNIT-DATA

VELG _,

DIAGNOSIS

Info 1/3

VERKT@Y-
NAUN
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Tilleggsparametre i detaljformularet Tapparameter:

Roteringsposisjon: Vinkelen som angir hvor mye hele tappen skal
roteres

Tapposisjon: Plasseringen av tappen med utgangspunkt i den
programmerte posisjonen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

i{ Sikkerhetsavstand
L

2. Sikkerhetsavstand

q] Overlappingsfaktor

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

I Frese i medfres

iz Frese i motfres

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Tapparameter

oversikt ‘ Verktoy

Tapplengde
Raennemal lengde
Tappbredde
Raemnemal bredde
Hierneradius
Dybde

Matedybde
Toleranse for side

Roteringsplass.
Tapplengde

Tapparan. ‘4 »

| loe

=0
{
)

E?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

i

smarT.NC: Programmering

Lagr
prog:

e
ran

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@siobeis aats

Tapparam. | Posisjon
IE Sikkerhetsaustand

[ —
@ Overlappingsfaktor

= |F posisjonering

Frestype (for Me3>

Globale data ‘4




Enhet 257 sirkeltapp

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Diameter pa ferdigprodukt: Diameter pa den ferdige sirkeltappen
Diameter pa emne: Diameter pa den réemnet til sirkeltappen
Dybde: Tappens sluttdybde

Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side
143.)

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktey T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Oversikt ‘ verktey ‘ Tapparam. "

M

(@] CE— B
’ —
o pen
v x 257 Sirkeltapp
FE FHAX & \Dr'
£ )] EQ v
Ferdig diameter g
Arbeidsstvkke diameter B vl R
Dybde B3 =, |
Matedybde 5 -
! e s BT
[ [ [
I T T besos)
! MURBEE. DIAGNOSIS
B nere g
k =
Into 1/3
OUERFER LECE) VERKTOY-
smarT.NC: Programmering aere ‘
progran
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU BUeEaTRE Verktoy ‘ Tapparan. [0
E n
o= ‘E.
’ e
-
FHAX i Q‘
500 b
s
I
e
M-tunksion:
M-funksion: T | e

Spindel @ Me3 O Me4q.

I Forualg verkt

OVERFER
UNIT-DATA

‘ VELG _,

DIAGNOSIS

Info 1/3

“

VERKT@Y-
NAUN
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Tilleggsparametre i detaljformularet Lommeparameter: K
Ingen

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

Sikkerhetsavstand

& 2. Sikkerhetsavstand

Overlappingsfaktor

pe,
=

Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner

Frese i medfres

sz || =
-|-') ;

' Frese i motfres

Al

W

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Tapparameter

oversikt ‘ Verktoy
Ferdig diameter
Arbeidsstykke diameter
Dybde
Matedybde
Toleranse for side

Tapparan. ‘4 »

|
e

=0
!
=l

E?
El

=
o
H
o
&

DIAGNOSIS

i

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

« [@]siovete aats

Tapparan. | Posisjon

Sxkkerhetsaustand

Sikkerhetsaust.

Overlappingsfaktor

EF Posisjonering

Frestype (for Me3>

Globale data ‘4

M
a2 o 5]
£ g ==
A | s %l




Enhet 208, borefresing smarT.NC: Programmering
Parametre i formularet Oversikt:

Lagre
program

e e T LI Y oversikt ‘ verktoy ‘ Boreparan . "

T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) - U e * 0
N H H H H bk 208 Borefresing S
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] ] S .
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] e  — - %
. . . . . Matedybde Crem— 4 1 c
Diameter: Nominell diameter pa boringen ! (risicencas uercee lIIECHNN .=
Dybde: Fresedybde 5 ! 1 wr| o
Matedybde: Mal som angir matingen for verktoyet pa en skruelinje == 2
(3600) N::;r """ Dm@mosxs 8
Bearbeidingsposisjoner (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side :{ﬁi Q2
143)) 5. o
== ()
Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay: vete | verurov- =
b
DL: Deltalengde for verktey T o
DR: Deltaradius for verktay T -
. . . smarT.NC: Programmering lp-::::an
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T ‘
M-funksjon: FOrSkje”ige tilleggsfunksjoner M :"‘C“5"“”"""“3—“’1“—-"” Oversikt Verktoy ‘ Boreparan. \0 i
e

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

—

150

—
—
—

M-funksjon:

M-funksion:

[] rmser oo Sy
i

Name e I

OVERF@R
UNIT-DATA
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Ytterligere parametere i detaljformularet Boreparameter:

Forboret diameter: Angi denne nar du skal etterarbeide allerede
bearbeidede boringer. P4 den maten kan du frese ut boringer som er
mer enn dobbelt s& store som verktgydiameteren

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

i{ Sikkerhetsavstand

E 2. Sikkerhetsavstand

N Mating ved kjering mellom bearbeidingsposisjoner
% Frese i medfres

T Frese i motfres

=4

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

oreparameter

=

oversikt | Verktoy

Diameter
Dybde
Matedybde

Forhandsboret diam.

Boreparan . ‘4 »
20
0.25
o

e

=0
!
=l

Ej
El

=
o
s
o
&

DIAGNOSIS

Info 1,3

| "

H

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Boreparan . ‘ Posision

Sxkkerhetsaustanu
BF posisjonering

Frestype (for Me3>

Globale data ‘4




Bearbeidingsgruppen Konturprogram smarT.NC: Programmering el ‘
| bearbeidingsgruppen Konturprogram har du tilgang til felgende enheter  fmessmmesize o z
for bearbeiding av vilkarlig formede lommer og kontursykluser: T ———— Bl an |
. 7 X +0 . *iaa.Pun 5
Enhet Funksjonstast  Side : m i
Enhet 122, utfresing av i W Side 100 R — 0
konturlomme ) e O {
2 ciimmiennt. E——
Enhet 22, temming av wat z2 Side 104 Pt S T— .,
konturlomme =2 FrEES
e
Enhet 123, konturlomme, it 1zs Side 106 Into 18
slettfresing dybde (@) =0
Enhet 124, konturlomme, w124 Side 107 =i T =) ‘:mé.ﬁm ‘
slettfresing side =
Enhet 125, kontursyklus it 125 Side 109

Enhet 130 Konturlomme pa Nt 1se Side 112
punktmal

i %

idinger
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Enhet 122, konturlomme smarT.NC: Programmering sk
Med konturlommen kan du utfrese vilkarlig formede lommer. Lommene T _
kan ogsa inneholde oyer. : 1”M [ o [ ecmes Tl
| detaljformularet Kontur kan du angi en separat dybde for hver delkontur s : Mim—
© (FCL 2-funksjon). | s& fall ma du alltid begynne med den dypeste lommen. ] %
o . s
£  Parametre i formularet Oversikt: Kgmm Eme '%._.ﬁ
Dybde Fze | W i
'S T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) e =
'g S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] A | B cenos
] F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] Angi | | | | §f wee . = .%.a
o] o .
Py 0 nar du ensker loddrett nedsenking
° F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
= F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann veLs
= smating lmrmyminl, FU Imm/ol eller P2 mmtann] T
a Koordinater overflate: Koordinatene pd emneoverflaten som de

angitte dybdene refererer til

Dybde: Fresedybde

Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen
Toleranse for side: Sluttoleranse for side
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Konturnavn: Liste over delkonturene (.HC-filer) som skal knyttes
sammen. Hvis du har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte
fra formularet ved hjelp av denne.

100



Ved hjelp av funksjonstasten kan du bestemme om den
aktuelle delkonturen skal veere en lomme eller en ay.
Begynn alltid listen over delkonturene med den dypeste

lommen.

Du kan definere inntil 9 delkonturer i detaljformularet o

Kontur. (<]
=
‘©
2
S
©
()
2
(<)
S
()
c
=
7
(]
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Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktgy T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktey T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
& f& raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Avrundingsradius: Avrundingsradius for banen til verktay-midtpunktet
i de indre hjgrnene

Matefaktor i %: Prosentvis faktor som bearbeidingsmatingen
reduseres med nér verktayet kjares for fullt inn i materialet under
utfresingen. Ved bruk av matereduksjonen kan du definere matingen
ved utfresing sa heyt at skjeerebetingelsene blir optimale ved den
definerte baneoverlappingen (globale data). Du kan definere redusert
mating pa overganger eller pa trange steder slik du har definert det.
Dermed blir den samlede bearbeidingstiden mindre.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

oversikt

Verktoy ‘ Fresparan. |

2 fi E
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= rktoydata =
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== Pgn
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. M-funksijon:
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DIAGNOSIS
ﬁ Nawe Spindel @ Me3 O Me4q g
i
I ==a
I” Forualg verkt
I Info 1/3
OVERF@R UELE VERKT@Y-
UNIT-DATA NAUN
smarT.NC: Programmering Lesre
progran
DO (e Y Oversikt | Verktoy = Fresparan. ‘4 »
i = L
Koordinater ouerfl. |omssEm—] =
—

* [ehipJFresparaneter
=

Dybde
Matedybde
Toleranse for side
Toleranse for dybde
Aurundingsradius
Matefaktor
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DIAGNOSIS
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Info 1,3
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Tilleggsparametre i detaljformularet Kontur: -
smarT.NC: Programmering

Program

Lagre ‘

Dybde: Det er mulig & definere separate dybder for hver delkontur (FCL | ____________
2-funksjon) 5

Verktoy | Fresparan. Konturgeometri [()

program

» T
@ Begynn alltid listen over delkonturene med den dypeste : ° .
()
Iommen. ‘ _ _ cybde o
Hvis konturen er definert som @y, registreres den angitte + [Eronturseonetrs £
heyden som gyhgyde. Den angitte verdien (uten fortegn) T
refererer til emneoverflaten. ovose g
Hvis dybden er angitt til O, gjelder den dybden som er i= ovbde =
definert i oversiktsformularet for lommene. @yene vil da o
veere like hgye som emneoverflaten. F @ 5 s o~
Ph & Dybde w
) \ -
i Dybde o
Globale parametre i detaljfformularet Globale data: = £
vis REDIGER o
E Sikkerhetsavstand ‘ ‘ ‘ = @ 8
E 2. Sikkerhetsavstand smarT.NC: Programmering Lasre

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

H Konturgeometri Globale data ‘4

i Overlappmgsfa ktor i @Sxkkerheksaustand e
e : Esikker hevde [Semmmn e
- Mating ved tilbaketrekking [efjoveriompinssiaktor o s
E ! IEF tilbaketrekning [gsssamn G

. Frestype (for M@3>
£ Frese i medfres R
Tz, Frese i motfres

Denos

I DmrsNos:s

I[H
Info 143

a: §°
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Enhet 22’ tﬁmming smarT.NC: Programmering :::;:an

Med enheten Temming kan du etterarbeide en konturlomme som

allerede er tamt med enhet 122. Etterarbeidingen foregar med et mindre T e T | vertor | rresperen. [0 g

verktgy og bare der hvor det forekommer restmaterialer. 5 e
© Parametre i formularet Oversikt: : e B
m . . . FE 500
£ T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) ® i TE_«_,?‘
= S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] = = s
2 F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] Dﬂ
S F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] sorgers
< Grovbearb.verktey: Nummer eller navn pa verktoyet (skift ved hjelp av e
g funksjonstasten) som du har utfart grovbearbeidingen med. ’”
< Fresedybde: Mal som angir verktaymatingen e
5 0 oml
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Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
& f& raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Kjar verktayet mellom omréadene som skal etterbearbeides
’E til aktuell dybde langs konturen

Hev verktayet mellom omradene som skal etterbearbeides
E til sikkerhetsavstanden og kjer til neste freseomrade

Globale parametre i detaljfformularet Globale data:

He Mating ved tilbaketrekking

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=]

Nunber

Name

oversikt Verk toy | Fresparan. |0

M-funksion:
M-funksion:
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I Forualg verkt
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smarT.NC: Programmering oure ‘
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NGRS = MARINCY 25 DR X T Verktoy | Fresparam. Globale data ‘<
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Info 143
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Enhet 123, konturlomme, slettfresing dybde

Med enheten Slettfresing dybde kan du slettfrese dybden i en
konturlomme som allerede er teamt med enhet 122.

&

Parametre i formularet Oversikt:

Utfer slettfresing av dybde far slettfresing av side.

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjaerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mmm/tann]

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktoy T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktgy T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktoyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

[E

Mating ved tilbaketrekking

smarT.NC: Programm

ering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL.HU

oversikt | erktey |Glopale data|

"
1..E [ozz=] E
. —
=)
- Konturlonme dvbdeslip. 0
e 50 s Q-
£l See ¥
i | A
a &
=
g
Pgn
Denos
! Nuaber, on- DIAGNOSIS
-u' Name E
Info 1,3
= EE;
OUERFER RELGY VERKT@Y~
UNIT-DATA NAUN
smarT.NC: Programmering aai
progran
TNG: \SHARTNCN123_DRILL . HU Oversikt Verktov |Glopale data|
- B ; l
5 [a] C—
v —
— —
150 i
» [ Jverxtovaata
See L
@
SN

. Number

B vere

M-funksijon:

Spindel & Me3 O Meq

I Forualg verkt

J—
Jl—
p—
e
=

UNIT-DATA

OVERFER ‘ ‘




Enhet 124, konturlomme, slettfresing side

Med enheten Slettfresing side kan du slettfrese siden pa en
konturlomme som allerede er tamt med enhet 122.

&

Parametre i formularet Oversikt:

Utfer slettfresing av side fer slettfresing av dybde.

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktey T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
Program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL.HU

oversikt | Verktey | Fresparam. |(*

r oz
0] E—
'H
)

Matedybde

. Number
B e

M
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gl
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e
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E?
g

DIAGNOSIS

Info 1/3
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OUERFER YELE) VERKTOY-
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progran
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Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter: smarT.NC: Programmering Losze
Toleranse side slettfres.: Sluttoleranse nér slettfresingen skal TG N SHARTNONTZ3DRILL. 1 BT -

forega i flere trinn (@] ==
. (@
i S

Globale parametre i detaljformularet Globale data:

e

B * Uerktuyus(a
500
o = Frese i medfres 00
£ & -
= [T Frese i motfres - tunaon: — I e
) M-funksjon: EEE g
Demos

DIAGNOSIS

oD
.

i

i Neme I Forualg verkt

Definere bearbe

OVERF@R UELG VERKT@Y-
UNIT-DATA NAUN
smarT.NC: Programmering Loare
proaran

TNC: MSMARTNCN123-DRILL . HU Verktoy | Fresparam. Globale data

Frestype (for M@3) e

* llElobale data
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Enhet 125, kontursyklus

Med kontursyklusen kan du bearbeide dpne og lukkede konturer som du
har definert i et .HC-program eller opprettet med DXF-konverteren.

Pass pa at det blir plass til fremkjerings- og returbevegelser
@ nar du velger start- og sluttpunkt for konturen.

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Koordinater overflate: Koordinatene pd emneoverflaten som de
angitte dybdene refererer til

Dybde: Fresedybde

Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse

Type fresing: Medfres, motfres eller pendelbearbeiding

Radiuskorrigering: Venstrekorrigering, hayrekorrigering eller ingen
korrigering under bearbeidingen

Fremkj.mate: Kjore tangentielt mot en sirkelbue eller en linje eller
loddrett mot en kontur

Fremkjor.radius (gjelder bare nar du har valgt tangential fremkjaring
mot en sirkelbue): Radiusen til sirkelen

smarT.NC: Programmering

Lagre
Program

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

=+ [E2s kontursykius

oversikt | Verktey | Fresparam. |0

(] o
s[@) E——
FE 150
FE 500

Koordinater overfl. +0
Dybde

Matedybde
Toleranse for side

[i=

Frestype (for Me3>

Radiuskorrig.

Fremki.mate

Fremkjor.radius

OUERFER ELD

ez
Demos

Lt |
3 |l

DIAGNOSIS
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Info 1/3

i

VERKT@Y-
NAUN
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Sentervinkel (gjelder bare nar du har valgt tangential fremkjgring mot
en sirkelbue): Vinkelen til sirkelen

Avstand tilleggspunkt (gjelder bare ndr du har valgt tangential
fremkjering til en linje eller loddrett fremkjering): Avstanden til
tilleggspunktet som konturen kjeres ut fra

Konturnavn: Navnet pé konturfilen (.HC) som skal bearbeides. Hvis du
har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte fra formularet ved
hjelp av denne.



Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

DL: Deltalengde for verktgy T

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Ouersikt  verktoy | Fresparam. (%

UNIT-DATA

‘ ’ veLe

DR: Deltaradius for verktey T - (1] F—
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktey T = wwm : - - 0 N
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M FE e ‘ z : %
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard i e E“i £
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for .” _ — | B '©
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) - runkson: — | = 2
. . . . Mumber  reee: spinde1 @ | mez o |'| Moa DIAGNOSTS ®
Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter: % Neme mmu“ s g
Ingen : i ()
? 0| 5
Globale parametre i detaljfformularet Globale data: c
| %
o

&[ 2. Sikkerhetsavstand

smarT.NC: Programmering

program

Lagre ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Verktoy | Fresparan. Globale aata [¢

"
= sxkker hoyde | Sosismm=
’

* Il Globale data




idinger

Definere bearbe

112

Enhet 130: Konturlomme pa punktmal (FCL 3-funksjon)
Med denne enheten kan du plassere lommer (ev. med ayer) pa en
punktmal og frese dem ut.

| detaljformularet Kontur kan du angi en separat dybde for hver delkontur
(FCL 2-funksjon). | sé& fall mé& du alltid begynne med den dypeste lommen.

Parametre i formularet Oversikt:

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten)
S: Spindelturtall [o/min] eller skjaerehastighet [m/min]

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] Angi
0 nér du gnsker loddrett nedsenking

F: Mating for matedybde [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann]

Dybde: Fresedybde

Fresedybde: Mal som angir verktgymatingen

Toleranse for side: Sluttoleranse for side

Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde

Konturnavn: Liste over delkonturene (.HC-filer) som skal knyttes
sammen. Hvis du har DXF-konverter, kan du opprette en kontur direkte
fra formularet ved hjelp av denne.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

L
i

Number  .....

Name

oversikt | verktey | rFresparam. |

[a] o |
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= g

;[:] 15

HE

Dybde

Matedybde

Konturnaun

B

P

B
Hielpesk

OUVERFER
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Posisjoner eller punktmaler: Definer posisjoner som TNC skal kjore
konturlommen pa (se , Definere bearbeidingsposisjoner” pa side 143.)

)

Ved hjelp av funksjonstasten kan du bestemme om den
aktuelle delkonturen skal veere en lomme eller en ay.
Begynn alltid listen over delkonturene med en lomme (ev.
den dypeste lommen).

Du kan definere inntil 9 delkonturer i detaljformularet
Kontur.

idinger

Definere bearbe

113



idinger

Definere bearbe

114

Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktgy T

DR: Deltaradius for verktay T

DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktey T

M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M

Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
& f& raskere verktaybytte (maskinavhengig)

Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

Avrundingsradius: Avrundingsradius for banen til verktay-midtpunktet
i de indre hjgrnene

Matefaktor i %: Prosentvis faktor som bearbeidingsmatingen
reduseres med nér verktayet kjares for fullt inn i materialet under
utfresingen. Ved bruk av matereduksjonen kan du definere matingen
ved utfresing sa heyt at skjeerebetingelsene blir optimale ved den
definerte baneoverlappingen (globale data). Du kan definere redusert
mating pa overganger eller pa trange steder slik du har definert det.
Dermed blir den samlede bearbeidingstiden mindre.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Oversikt  Verkter | rresparam. |

|

e
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e
—|
M-funksijon: EEwcs)
. M-funksijon:
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DIAGNOSIS
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e
I” Forualg verkt
[ Info 1/3
OVERF@R VELE . VERKT@Y-
UNIT-DATA NAUN
smarT.NC: Programmering Leate

program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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e
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Tilleggsparametre i detaljformularet Kontur: smarT.NC: Programmering

Dybde: Det er mulig & definere separate dybder for hver delkontur (FCL  [messrmrmovzs-orziir
2-funksjon) ’

Verktoy | Fresparan. Konturgeometri [(»
Kontuznaum " ‘

; T
. - I
Begynn alltid listen over delkonturene med den dypeste o
—_
lommen. oybae
. . . . * nturgeometri ’7
Hvis konturen er definert som @y, registreres den angitte : : G
heyden som e@yhayde. Den angitte verdien (uten fortegn) E—
refererer til emneoverflaten. e
Hvis dybden er angitt til O, gjelder den dybden som er = ,”7
definert i oversiktsformularet for lommene. @yene vil da = x Dyode
veere like hgye som emneoverflaten. ‘ )
Clim|
b Dybde
. . |
Globale parametre i detaljfformularet Globale data: = = T
E Sikkerhetsavstand ‘ ‘ ‘ S e ‘
E 2. Sikkerhetsavstand smarT.NC: Programmering e ‘
. TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Bealaen Globale data ‘4
‘(‘q] Over|app|ﬂ95fakt0r K Sxkkerhe(saustanu | ceees— : ‘E‘
o . sxkker hovde S

Mating ved tilbaketrekking overianmingstaktor  [m—| =[]
F tilbaketrekning 98989 [ W

Frestype (for Mez)

=

£ Frese i medfres
» [@]er0ve1e data
ey Frese i motfres
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Bearbeidingsgruppen Flater

| bearbeidingsgruppen Flater har du tilgang til falgende enheter for

bearbeiding av flater:

Enhet Funksjonstast

Side

Enhet 232, planfresing

UNIT 232

Side 117

smarT.NC: Programmering Lesre
progran
TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU Verk tovakse z
- e program: 123_DRILL mm ouersikt | Raemne | Vals | G1obal | t B
Oppnaling raemne Aa
x o +100
z =T o ¥
Nullpunkt emne
I~ Detiner nullpunktnumner SR
c %u_»?
Globale data g
Sikkerhetsaustand Z
2. Sikkerhetsaust. So Pﬂ“
F posisionering 750
F tilbaketrekning EEES Demos
DIAGNOSIS
=—a
Info 1/2
UNIT 232 Emjrm:m
[Seageee




Enhet 232, planfresing smarT.NC: Programmering e ‘
Parametre i formularet Oversikt: T p—
T: Verkteynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) | (6] Com— |
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] % TAntone : soo il .
F: Fresmating [mm/min], FU [mm/o] eller FZ [mm/tann] ‘B El—— g
Fresstrategi: Valg av fresstrategi s 2 e [ r@“"?‘ S
Startpunkt 1. akse: Startpunkt i hovedaksen e 2 T\ 'S
Startpunkt 2. akse: Startpunkt i hjelpeaksen ;:*::: ,'::: penes 2
Startpunkt 3. akse: Startpunkt i verkteyaksen - == 2 gl P
STuttpunkt 3. akse: Sluttpunkt i verktayaksen Into 13 ﬁ
Toleranse for dybde: Sluttoleranse for dybde 2. E
tig;gg]pi':wgkﬁ-S&gr&%iiﬁaeilaten som skal freses i hovedaksen, med ‘ ‘ K ‘ ‘ e .g

2. sidelengde: Lengde pa flaten som skal freses i hjelpeaksen, med
utgangspunkt i startpunktet

Maksimal mating: M&l som angir maksimal verktgymating
Avstand side: Sideavstanden nér verkteyet kjarer over flaten
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Tilleggsparametre i detaljformularet Verktay:

DL: Deltalengde for verktoy T
DR: Deltaradius for verktay T
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktey T
M-funksjon: Forskjellige tilleggsfunksjoner M
Spindel: Spindelrotasjon. smarT.NC bruker M3 som standard
Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verkteyet for
& f& raskere verktaybytte (maskinavhengig)
Tilleggsparametre i detaljformularet Fresparameter:

F slettfresing: Mating for den siste slettfresingsskjeeringen

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

:
» [ Jverktovasta

. Number  .....

T Name

oversikt Verktoy

M-funksion:
M-funksion:

I Forualg verkt

| Fresparan. [r

3

X E [

il
!
)

—
J—
—
e
=

E?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

¥

Info 1,3

| "

OVERF@R WEES) L VERKT@Y-
UNIT-DATA NAUN
smarT.NC: Programmering Loate
progran

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Tesparameter

oversikt | Verktoy
Fresstrategi

Startpunkt 1. akse
Startpunkt 2. akse
Startpunkt 3. akse
Sluttpunkt 3. akse
Toleranse for dybde
1. Sidelengde

2. Sidelengde
Maksinal mating
Austand side

F glattdreiing

Fresparan. ‘4 »

S E]




Globale parametre i detaljformularet Globale data: smarT.NC:

Programmering ik ‘
Sikkerhetsavstand CEERANFRREERT siooeie auta |
. [Esikcernetsovstons s | 6
E 2. Sikkerhetsavstand . B S
F posisjonering 750 G S

. . . [(foveriomminsstator  Emm—C il by
E = Posisjoneringsmating T T (=]
N =y S
f’q} Overlappingsfaktor o ‘?
bl Denos 2
S
DIR@NOSIS g
=% Q

Info 1/3
5. g
== [
c
| [ R I I~
)
(a]
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Hovedgruppen Probe

Du kan velge falgende funksjonssgrupper fra hovedgruppen Probe:

Funksjonsgruppe

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

Funksjonstast

ROTASJON:
Probefunksjoner for automatisk beregning av en
grunnrotering

ROTASJON

FORH.INST.:
Probefunksjoner for & beregne et nullpunkt
automatisk

MAL MaL
Probefunksjoner for automatisk oppmaling av
emne

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-e

B —|Progran: 123_DRILL mm

Oppmaling raemne
1 [E@ll700 Prosraninnstillinger L
q

Verktoyakse z

ouersikt | Raemne | Vals | Global |

Maks.punk t

v 0 +100

z ~a0 +0

Nullpunkt emne

I Definer nullpunktnummer

e
Globale data
Sikkerhetsaustand

—
FrE——
e —
[EEEEE

2. Sikkerhetsaust.
F posisjonering
F tilbaketrekning

ROTASJON | FORH.INST

MAL

SPESIAL-
FUNK. Y

KINEMATIKK| VERKT@Y
% O

SPESIALFUNK :
Spesialfunksjon for & sette touch-probedata

SPESIAL-
FUNK.

KINEMATIKK|

KINEMATIKK:
Probefunksjoner for kontroll og optimering av ¥

VERKT@Y:
Probefunksjoner for automatisk verktayoppmaling

maskinkinematikken

Du far en detaljert beskrivelse av funksjonene til

Ny

probesyklusene i brukerhandboken for touch-probe-sykluser.



Lagre
program

Funksjonsgruppen Rotasjon smarT.NC: Programmering

| funksjonsgruppen Rotasjon har du tilgang til falgede enheter for TNGESHARTNGN 123_DRILL. ) z

automatisk oppretting av en grunnrotasjon: ol "' 122 e = Oueret: NN
_..:. sraninnstillinges; Min.punkt Maks.punk t

Enh Funksj ’ e — - —
nhet unksjonstast v ® .
e = o
Enhet 400, rotaSJon over ||nje UNIT 400 I Definer nullpunktnummer g
D —
ity [ — =

2. Sikkerhetsaust. T

1 1 F posisjonering f7%¢ ]

Enhet 401, rotasjon 2 boringer NIT 4ot i o

I

Enhet 402, rotasjon 2 tapper G

. . UNIT 400 UNIT 401 UNIT 402 UNIT 4e3 UNIT 4es ]
Enhet 403, rotasjon roteringsakse =1c= el

Definere bearbe

Enhet 405, rotasjon C-akse
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Funksjonsgruppen Forh.inst (nullpunkt)

| funksjonsgruppen Forh.inst. har du tilgang til falgende enheter for
automatisk fastsetting av nullpunkt:

Lagre

smarT.NC: Programmering

program

TNC: \SMARTNCN123_DRILL.HU

-e [ETprosran: 123_0RILL mn
Oppmaling raemne

"1 [ERll700 Prosraninnstiilinser e

Verktoyakse z

ouersikt | Raenne | Vals | Global |

Maks.punk t

z ~a0

+0
Nullpunkt emne
I Definer nullpunktnummer

e
Globale data

x o~ Mo
v Fe e || ﬂ
[l
7

—
—
e
[EEECE

Sikkerhetsaustand
2. Sikkerhetsaust.
F posisjonering

F tilbaketrekning

UNIT 410 | UNIT 411

UNIT 412 | UNIT 413 | UNIT 414 | UNIT 415

Enhet Funksjonstast
Enhet 408, nullpunkt innvendig not (FCL 3-
funksjon) Pad]
Enhet 409, nullpunkt utvendig not (FCL 3-funksjon) [zt aes
Enhet 410, nullpunkt indre firkant

Enhet 411, Nullpunkt ytre firkant

Enhet 412, nullpunkt indre sirkel

Enhet 413, nullpunkt ytre sirkel

Enhet 414, nullpunkt ytre hjerne

Enhet 415, nullpunkt indre hjerne

Enhet 416, nullpunkt hullsirkelsenter




Enhet Funksjonstast

Enhet 417 nullpunkt probeakse NI a17

Enhet 418, nullpunkt 4 boringer it ae

idinger

Enhet 419, nullpunkt enkel akse oniT 418

Definere bearbe
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Funksjonsgruppen Mal

| funksjonsgruppen Mal har du tilgang til felgende enheter for automatisk

maling av emne:

Enhet

Funksjonstast

Enhet 420, méle vinkel

UNIT 420

Enhet 421, male boring

Enhet 422, male sirkeltapp

UNIT 422

Enhet 423, male indre firkant

UNIT 423

smarT.NC: Programmering Lo2is
proaran

TNG: \SMARTNCN123_DRILL.HU Verktovakse z

- e program: 123_DRILL mm ouersikt | Raemne | Vals | Global | [ B
Oppmaling raemne R
x o Wio
z Fae = W WV
Nullpunkt emne
I™ Definer nullpunktnummer TN

B

Globale data

Sikkerhetsaustand TS
2. Sikkerhetsaust. [ g
F posisjonering 750 =i
F tilbaketrekning \ECEEC

UNIT 420 | UNIT 421

UNIT 422 | UNIT 423 | UNIT 424 ‘

Enhet 424, male ytre firkant

UNIT 424

Enhet 425, male indre bredde

UNIT 425

Enhet 426, male ytre bredde

UNIT 426

o | | ]|

Enhet 427, male koordinater

UNIT 427

Iy
£




Enhet Funksjonstast

Enhet 430, méle hullsirkel

Enhet 431, male plan T ast o
4 o
£

o

o)

S

@©

L)

Ne)

(<)

S

()

c

=

[

o
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Funksjonsgruppe spesialfunksjoner smarT.NC: Programmering =
| funksjonsgruppen Spesialfunksjoner kan du velge mellom fglgende TG \SMARTNGN123_DRELL.HU i
enheter ST B
Min.punkt Maks.punkt b
SR R
Enhet Funksjonstast ] C—w— E|
z Fceo. WMo ]

Nullpunkt emne

Enhet 441 Probeparameter: T st F bef iner nui1eunk tnuaner T,
= . e

Sikkerhetsaustand
2. Sikkerhetsaust. So Pg“
F posisionering 750

Demos.

F tilbaketrekning EEEEE]
DIAGNOSIS

Info 1,3

idinger

}

UNIT 441 :mIm:m/
sz@ﬂ (--==-oC)

Definere bearbe
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Funksjonsgruppen kinematikkmaling (valgfri)
| funksjonsgruppen Kinematikk kan du velge mellom faglgende enheter:

Enhet Funksjonstast

Enhet 450 lagre/gjenopprette kinematikk

UNIT 4@

Enhet 451 kontrollere/optimere kinematikk

UNIT 451

smarT.NC: Programmering e ‘
progran
TN : \SMARTNCN123_DRILL.HU Verk toyakse z
- e Program: 123_DRILL am Ouersikt | Raemne | Valg | Global | L =
Oppnaling raemne Py
x o +100
z =T w0 ¥
Nullpunkt emne
I~ Definer nullpunktnumner T
PRI R
[e (=)
WY
Globale data
Sikkerhetsaustand z
2. Sikkerhetsaust. Ed Pg"
F posisionering 750
F tilbaketrekning B Desos
DIAGNOSIS
=a
Into 1/3

UNIT 450 | UNIT 451

idinger

Definere bearbe
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Funksjonsgruppen Verktoy

| funksjonsgruppen Verktgy har du tilgang til falgende enheter for

automatisk verkteyoppmaling:

Enhet

Funksjonstast

Enhet 480 TT: Kalibrere TT

UNIhqéa
a2

Enhet 481 TT: Male verkteylengde

UNIT 481
B
S

Enhet 482 TT: Male verktayradius

UN; 2
&

Enhet 483 TT: Male verktay komplett

2

Nullpunkt emne

smarT.NC: Programmering Losre
program
TNC:\SMARTNCN123_DRILL .HU Verktovakse z
-e Prosram: 123_DRILL mn ouersikt |Raemne | Vals | Global | o B
Oppmaling raemne R
x o ice
v e Fee IR ;
z Fee = We [l

I Detiner nullpunktnummer

@

Globale data
Sikkerhetsaustand
2. Sikkerhetsaust.
F posisionering

F tilbaketrekning

—_—
o
oo |
[egsss

il )
!
~a—

UNIT 4go | unzT 4s1 | uniT aez | unIT 4s3
8 8 . L]
caL. & & A B

E—)
1
2
i
5

DIAGNOSIS

Vet




Hovedgruppen Omregning smarT.NC: Programmering

|—
50
o

Du har tilgang til felgende funksjoner for koordinatomregning i NG \SMARTNGN123-DRELL.HU z
- [E]prosran: 123_0RILL mn ouersikt | Raemne | Vals | Global |
Oppmaling raemne

hovedgruppen Omregning:

H - - 100 =
Funksjon Funksjonstast Side L Q g
ENHET 141 (FCL 2-funksjon): T 1 Side 130 T c
Nullpunktforskyvning Y 5
erhe tan R P
. ) . Sikkerl aust . e Pﬂ" w
ENHET 8 (FCL 2-funksjon): nay Side 131 Foosemeie e | [ES -
Speiling (52 oragosts ©
=== g
ENHET 10 (FCL 2-funksjon): Tt 1 Side 131 P
Rotering 5
| E
ENHET 11 (FCL 2-funksjon): Side 132 5?5 P - S :mé!m‘ @
Skalering @ (]
ENHET 140 (FCL 2-funksjon): NIT_190 Side 133
Dreie arbeidsplanet med PLANE- @
funksjonen
ENHET 247: UNIT 247 Side 1356
Forh.innstill.nr. N
ENHET 7 (FCL 2-funksjon, ot 7 Side 136
2. funksjonstastrekke):

Nullpunktforskyving via
nullpunkttabell

ENHET 404 (2. rekke av

!.IEIT 40‘1 Slde 136 @
Angi grunnrotering '

funksjonstaster):

129



Lagre
program

Enhet 141 nullpunktforskyvning smarT.NC: Programmering

Med enhet 141 nullpunktforskyvning definerer du en T
nullpunktforskyvning med direkte inntasting av forskyvningsverdieride |- == B T
enkelte aksene, eller med definisjon av et nummer i nullpunkttabellen.

«  Nullpunkttabellen ma du ha fastsatt i programnavnet. B T E
q’ '}
g’ Velge gnsket definisjonstype med funksjonstast L[
: Definer nullpunktforskyvningen ved & angi verdier vy
0 Pﬂn
n . . . . Demos
5 Definer nullpunktforskyvningen via nullpunkttabell. Angi o
L) nullpunktnummer eller velg med funksjonstasten VELG e L
ﬁ NUMMER e
5 [ Tilbakestill nullpunktforskyvning =
< TR VERDIER TABELL | NULLPUNKT- VELG
3 | |
o Tilbakestill nullpunktforskyvningen helt: Trykk pa

funksjonstasten TILBAKESTILL NULLPUNKTFORSK. Hvis R T e s =

du bare vil tilbakestille nullpunktforskyvningen i enkelte '

akser, ma du programmere verdien 0 for denne aksen i TNGESHARTNCN123_DRILL. Al e

formularet. ;
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Enhet 8, reflektere (FCL 2-funksjon):
Med enhet 8 kan du definere refleksjonsakser ved hjelp av en checkbox.

@ Hvis du bare definerer én refleksjonsakse, endrer TNC
bearbeidingsretningen.

Tilbakestille refleksjon: Definer enhet 8 uten refleksjonsakser

Enhet 10 Rotering (FCL 2-Funktion)

Med enhet 10, rotering, kan du definere en roteringsvinkel. smarT.NC
utfarer bearbeidingene som du har definert pa det aktive arbeidsplanet
med utgangspunkt i denne vinkelen.

verktgyanrop med definert verktayakse slik at smarT.NC

@ Foer du kjerer syklus 10, ma du programmere minst ett
finner det planet som skal roteres.

Tilbakestille rotering: Definer enhet 10 med verdien 0 for
rotering

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC:\S!

3

*

X

MARTNCN123_DRILL.HU
Refleksjonsakse
[C0)]s Refieksion

@
.

W

j ‘

N

sma

rT.NC: Programmering

Lagre

TNC: \SMARTNC\123_DRILL.HU

3

Rot.vinkel

»  [2]se rotering

idinger

Definere bearbe
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Enhet 11, skalering (FCL 2-funksjon):

Med enhet 11 kan du definere en skalering. Ved hjelp av denne kan du
senere utfere bearbeidinger i forstarret eller forminsket format.

=y

Med maskinparameter MP7411 kan du angi om skaleringen
bare skal gjelde for det aktive bearbeidingsplanet eller for
verktgyaksen ogsa.

Tilbakestille skalering: Definer enhet 11 med skaleringsverdi 1

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU
|
»
= [E)]st skatering

Skalering




Enhet 140, dreie plan (FCL 2-funksjon)

@ For & bruke funksjonene for a dreie arbeidsplanet ma
maskinprodusenten ha gjort disse funksjonene tilgjengelige
pa din maskin.

| utgangspunktet er det bare mulig & bruke PLANE-
funksjonene pa maskiner som har minst to dreieakser (bord
og/eller hode). Unntak: Funksjonen PLANE AXIAL (FCL 3-
funksjon) kan ogsé brukes nér det bare finnes én eneste
roteringsakse pa maskinen, eller nar det bare er én aktiv
roteringsakse pa maskinen.

Med enhet 140 kan du definere dreide arbeidsplan pa forskjellige mater.
Du kan stille inn plandefinisjon og posisjonering uavhengig av hverandre.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

» [ ]s4e vri p1an

SPATIAL

PROJECTED

Plandefinisjon

[PLANE SPATIAL
Romuinkel A
Romuinkel B
Romuinkel C

Posisionering

3
Sikkerhetsavstand
F posisjonering

—
JrmRx |

Ualg au suingretning

® Automatisk
O Positiu
© Negatiu

Uslg au transformasionstype

® Automatisk
© Roter bordhode

© Roter koord.system

EULER

VECTOR POINTS

REL. SPA.

RESET ‘

idinger

Definere bearbe
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Du har tilgang til felgende plandefinisjoner:

Type plandefinisjon Funksjonstast
Definere plan ved hjelp av romvinkelen
. s
>
c Definere plan ved hjelp av projeksjonsvinkelen
©
2 Definere plan ved hjelp av eulersk vinkel EuLER
© o
@ N
e}
et Definere plan ved hjelp av vektorer vecToR
o
=
g Definere plan ved hjelp av tre punkter omrs

Definere inkremental romvinkel

Definere aksevinkel (FCL 3-funksjon) AxzaL

Tilbakestille funksjonen Arbeidsplan ReseT

il

Du kan skifte posisjon, svingretning og transformasjonstype ved hjelp av
funksjonstastene.

@ Transformasjonstype er bare relevant for transformasjoner
med en C-akse (rundbord).
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Enhet 247, velge nullpunkt

Med enhet 247 kan du definere et nullpunkt fra den aktive
forhandsinnstillingstabellen.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

*

[010Jz47 Nvtt nuizpunkt

Forh.innstill.nr.

M

&

1 =)
}
-

A

DIAGNOSIS

eny

Info 1/3

“

idinger

Definere bearbe
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Enhet 7, nullpunktforskyvning (FCL 2-funksjon)

smarT.NC skal hente nullpunktnummer fra (se

@ For du kan bruke enhet 7, méa du velge hvilken nullpunkttabell
. Programinnstillinger” pa side 47.).

Tilbakestille nullpunktforskyving: Definer enhet 7 med
nummeret 0. Pass pa at alle koordinatene i linje 0 er definert
med 0.

Nar du vil definere en nullpunktforskyvning ved & angi
koordinater, ma du bruke klartekstdialogenheten. (se , Enhet
40, klartekstdialogenhet:” pa side 142.).

Bruk enhet 7 for & definere et nullpunktnummer fra nullpunkttabellen
som du har fastlagt i programnavnet. Velge nullpunktnummer med
funksjonstasten.

Enhet 404, angi grunnrotering

Med enhet 404 kan du angi en vilkarlig grunnrotering. Brukes fortrinnsvis
til & tiloakestille grunnroteringer som du har registrert via
probefunksjonene.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Nullpunktnunmer

D
°
aq
2
a +27.25 +12.5
s
8
7
L

- P
sMss s

+10 +0

s
P - P
S508H686

+250 248 15 -2
+1200 +0 2 -2 L=l
o}
] ‘ Info 1/3
l AVBR

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

5
»
» [3]aea ror stiize inn

Forh.innst. grunndr.




Hovedgruppen Spesialfunksjoner smarT.NC: Programmering Ceid ‘
| hovedgruppen Spesialfunksjoner har du tilgang til forskjellige TNGENSHRRTNGN123_DRELL.HU z
f . . - [E]prosran: 123_0RILL mn ouersikt | Raemne | Vals | Global | o B
unksjoner: Oppmling raemme S
=i Sxaninnstillinges Min.punkt Maks . punk t —
Jro:: oo IA100:
Funksjon Funksjonstast Side , s e ° B .
z Fae: Mo ) )
ENHET 151: IJNI;E'%IEi Slde 138 i :ﬂ;‘lepunkknummer IR g
Programanrop R — Y =
Sikkerhetsaustand 2 ™4
2. Sikkerhetsaust. e

)
=g
£

Definere bearbe

UNIT 788 | UNIT 7@ UNIT 6@ UNIT 5@ DI/ﬂvIﬂ:l

—-==-_-C)

B

=0

= | T

ENHET 70: “ Side 140 Into 173
Tast inn posisjoneringsblokk
ENHET 60: - Side 141 = |

Angi tilleggsfunksjonene M

ENHET 50: H Side 141

Separat verktayanrop

ENHET 40: UNIT 40 Side 142

Klartekstdialogenhet

ENHET 700 (2. rekke av H Side 47
funksjonstaster): @
Programinnstillinger

. H F posisionering 50 |
EN H ET 799 Slde 1 39 F li]baiekrekning EEEEE
Programsluttenhet orasosrs
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Enhet 151, programanrop

Med denne enheten kan du hente frem programmer med fglgende
filtyper fra smarT.NC:

smarT.NC enhetsprogrammer (filtype .HU)
Klartekstdialogprogrammer (filtype .H)
DIN/ISO-programmer (filtype .1)

Parametre i oversiktsformularet:

Programnavn: Angi banenavnet til programmet som skal dpnes

Det er mulig a velge program ved hjelp av funksjonstastene
@ (overlappingsvindu, se bildet nederst til hayre), forutsatt at

det er lagret i katalogen TNC: \smarTNC.

Hvis programmet ikke er lagret i katalogen TNC:\smarTNC,

ma du angi det korrekte banenavnet.

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

1 Programanrop

i}
i}

=

LN
] N
Dlmm| \
i)

Programnaun:

Demos

DIR@NOSI S
="

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Programnaun:

-
p

1 Programanrop

Dl
i}

]

Lo\
(] N
i} N
lm|

START

AVBR ‘ SIDE

4|t




Enhet 799 programsluttenhet

Med denne enheten merker du slutten pa et enhetsprogram. Du kan
definere tilleggsfunksjonene M og eventuelt en posisjon TNC skal kjgre
frem til.

Parameter:
M-funksjon: Angi vilkarlige tilleggsfunksjoner M ved behov. TNC
innfgrer M2 (programslutt) som standard under defineringen.

Kjor til sluttposisjon: Angived behov posisjonen som du gnsker a
kjere frem til ved programslutt. Posisjoneringsrekkefelge: Forst
verktayakse (Z), deretter arbeidsplan (X/Y)

Referansesystem emne: De angitte koordinatene refererer til det aktive
emnenullpunktet

M91: De angitte koordinatene refererer til maskinnullpunktet (M91)

M92: De angitte koordinatene refererer til en maskinfast posisjon (M92)
som er definert av maskinprodusenten

smarT.NC:

Programmering

Lagre

program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

9 Programsiutt

M-funksion:
M-funksion:

[ Kier til sluttposisjonen

® o o

® ° °

=

iR
=

| =0
® |
al

o

5 |o
ko (B

g 2

5 I3

8 I8

&

@

=
N
B

Info

“

idinger
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Enhet 70 posisjoneringsenhet

Med denne enheten kan du definere en posisjonering som TNC skal smarT.NC: Programmering St
utfere mellom vilkarlige enheter. T TN e e
. - Mating W
Parameter: S Ref.systen: @ Enne O Ma1 O Maz
3 . . L. . o + [IH70 posisionering Rt 2
o Kjer til sluttposisjon: Angived behov posisjonen som du gnsker at motins fr——
£ TNC skal kjgre frem til. Posisjoneringsrekkefolge: Farst verktayakse (Z), =
i) deretter arbeidsplan (X/Y)
g Referansesystem emne: De angitte koordinatene refererer til det aktive
s emnenullpunktet =
2 M91: De angitte koordinatene refererer til maskinnullpunktet (M91) mmm
o M92: De angitte koordinatene refererer til en maskinfast posisjon (M92)
dc-\ som er definert av maskinprodusenten ne
= ‘J
O
a [ R |
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Enhet 60 M-funksjonsenhet smarT.NC: Programmering
Med denne enheten kan du definere to valgfrie tilleggsfunksjoner M.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Uniaion:

M-funksjon:

Parameter: ,
. X e . . * aa Tilleggsfunksjoner M

M-funksjon: Angivelse av vilkarlige tilleggsfunksjoner M
Enhet 50, separat verktgyanrop

Med denne enheten kan du definere et separat verktayanrop.

idinger

Parametre i oversiktsformularet: b

T: Verktgynummer eller -navn (skift ved hjelp av funksjonstasten) J gl
S: Spindelturtall [o/min] eller skjeerehastighet [m/min] nto 1/a

DL: Deltalengde for verktey T
DR: Deltaradius for verktay T ‘ ‘ ‘ ‘
DR2: Deltaradius 2 (hjerneradius) for verktay T
Definere M-funksjon: Bruk tilleggsfunksjonene M ved behov T

! Programmering
Definer forposisjonering: Angived behov posisjonen som du gnsker
& kjore frem til etter et verktayskift. Posisjoneringsrekkefalge: forst By T 7[8]
arbeidsplan (X/Y), deretter verkteyakse (Z) ' 2

Forvalg verkt.: Angi ved behov nummeret pa det neste verktayet for
a fa raskere verktaybytte (maskinavhengig) ez []

[ Definer M-funksion

Definere bearbe

Lagre
program

50 Uerktoyanrop

I Definer forposisionering

51 FHAX
Number  ..... Dxm:,NosIs
Name
I Forualg verkt ﬁ;
|]”ﬂ I Tnto 13
il

VERKT@Y-
NAUN

=)
2
3
=

OVERF@R
UNIT-DATA
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l
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Enhet 40, klartekstdialogenhet:

Med denne enheten kan du legge til klartekstdialogsekvenser mellom
bearbeidingsblokkene. Bruk denne enheten nar

du trenger TNC-funksjoner som enné ikke er angitt i et formular
du vil definere produsentsykluser

Du kan legge til sa mange klartekstdialogblokker du ensker
@ per klartekstdialogsekvens.

Du kan legge til falgende klartekstfunksjoner. Disse kan ikke angis i
formularer.

Banefunksjonene L, CHF, CC, C, CR, CT, RND ved hjelp av de gra
banefunksjonstastene

STOP-blokk ved hjelp av STOP-tasten

Separat M-funksjonsblokk ved hjelp av ASClI-tasten M
Verktayanrop via tasten TOOL CALL

Syklusdefinisjoner

Probesyklusdefinisjoner
Programdelgjentagelse/underprogramteknikk
Q-parameterprogrammering

smarT.NC: Programmering

Lagre
program

TNG:\SMARTNCN123_DRILL.HU
x
:

»  [[E]]se kaartekst-unzr

Klartekstdialogsekuens

BEGIN
1 L 2+250 R® FMAX
*2 Mi28

END




Definere bearbeidingsposisjoner

Grunnleggende

Du kan definere bearbeidingsposisjoner i kartesiske koordinater direkte i
Oversiktsformular 1 til hvert bearbeidingstrinn (se bildet gverst til
hayre). Hvis du vil utfare bearbeiding pd mer enn tre posisjoner eller p4
bearbeidingsmanstre, kan du angi inntil 6 ekstra bearbeidingsposisjoner
(dvs. totalt opptil 9 bearbeidingsposisjoner) i detaljformularet
Posisjoner (?) eller eventuelt definere ulike bearbeidingsmeanstre.

Det er mulig 8 angi inkrementaldata fra og med 2. bearbeidingsposisjon.
Du kan bytte ved hjelp av I-tasten eller funksjonstasten. Det er helt
nedvendig & angi den ferste bearbeidingsposisjonen fullstendig.

Malgeneratoren gjer det ekstra enkelt & definere bearbeidingsposisjoner.
Med en gang du har lagt inn og lagret de ngdvendige parametrene,
fremstiller malgeneratoren de angitte bearbeidingsposisjonene grafisk.

Bearbeidingsposisjoner som du har definert ved hjelp av malgeneratoren,
blir automatisk lagret i en punkttabell (.HP-fil). Punkttabellen kan du bruke
sd mange ganger du ensker. Muligheten til & skjule eller sperre enkelte
bearbeidingsposisjoner er ekstra praktisk.

Punkttabeller som allerede er brukt pa eldre styringer (.PNT-filer), kan
overfgres via grensesnittene og brukes i smarT.NC.
@ Hvis du trenger regelmessige bearbeidingsmaler, kan du bruke
definisjonsmulighetene i detaljformularet Posisjoner. Hvis du
trenger omfattende og uregelmessige bearbeidingsmaler,
bruker du malgeneratoren.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
progr

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Oversikt I Verktoy | Boreparan. |>

Ed

program

T E o= o) H
D =
FE 150 5 ; S
Valg dybdesdian. ® r £ g
» [EZlPosisioner 1 1iste Diameter SCE— g g o
ol -7 —
Houedakse  Hielpeakse _Verkt.akse N £ .g
(72}
| — | P¥thon
\ \ I ﬁ =]
Demos o
DIRQE\IOS!S g
=" c
—
Into 1/3 [ e
& S R
H| F©
c
POSISJONER A —
2w % S
oo
smarT.NC: Programmering Loore

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- ¥ 240 sentrere

POSISJONER

UNKT.

Posiston [0

Hielpeakse _Verkt.akse

Hovedakse

Ed

AE=

i
!
=]

PI REKKE MAL RAMME SIRKE

L | DELSIRKEL

N

ﬁ?
=

o
o
2
o
)

DIAGNOSIS

H

H
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S
N
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Bruke bearbeidingsposisjoner flere ganger

Uavhengig av om bearbeidingsposisjonene er opprettet rett i formularet
eller som .HP-fil i malgeneratoren, kan du bruke dem for alle
etterfolgende bearbeidingsenheter. Hvis du lar inntastingsfeltene for
bearbeidingsposisjonene sta tomme, vil smarT.NC automatisk bruke de
siste bearbeidingsposisjonene du har definert.

@ Bearbeidingsposisjonene er aktive helt til du definerer nye
bearbeidingsposisjoner i en vilkarlig pafelgende enhet.



Definere bearbeidingsmal i detaljformularet
Posisjoner

Velge bearbeidingsenhet
Velg detaljformularet Posisjon

Velg gnsket bearbeidingsmal med funksjonstastene

@. Hvis du har definert en bearbeidingsmal, viser smarT.NC en
informasjonstekst med grafikk i oversiktsformularet i stedet
for inndataverdiene. Det er pa grunn av plasshensyn.

Du kan endre verdiene i detaljformularet Posisjon.

smarT.NC: Programmering fouse
program
NG S MARTNGNT 20 S0 I EERHIT Verktoy | Boreparan. Posisjon |4 »

Hovedakse  Hielpeakse _Verkt.akse

POSISJONER KT REKKE MAL EIRKEL DELEIRKEL
N e ' —
el [« -1 (5] ] 2z
smarT.NC: Programmering he2xe
program
LU DTN L oversikt | Verktoy | Boreparam. [
i M
T [cEE—— ﬂ
¥ ]
5[
= 240 senteere 9
P[] 50 s ;
¥
Valg dybdesdian. o r
Diameter -1 TN n
| =)
W
Definert mal: Rekke
Pﬂ"
Demos
Nuaber DIAGNOSIS
Name g
="
Info 1/3
OVERF@R VELG VERKT@Y-
syt i
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Enkel rekke, rett eller rotert smarT.NC: Programmering Loare
Startpunkt 1. akse::Koordinatene til rekke-startpunktetpd G v
. hovedaksen péa arbeidsplanet . 7 END
Startpunkt 2. akse: Koordinatene til rekke-startpunktet pa = EILEEIRS o I —
. o . ==+ [0 sentrere :::;::n;« 2. akse S|
5 hielpeaksen pa arbeidsplanet e
c Avstand: Avstanden mellom bearbeidingsposisjonene Du i cro. —
L kan angi positiv eller negativ verdi jrivael
n L L - ]
G Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner i
g_ Rotering: Roteringsvinkel rundt det angitte startpunktet Dﬂ
» Referanseakse: Hovedaksen til det aktive arbeidsplanet e
=2 (f.eks. X for verktgyakse Z). Du kan angi positiv eller negativ ¥
c X .
0T verdi
E’ E Koordinat overflate: Koordinat emneoverflate 0
T S POSISJONER PUNKT REKKE MAL RAMME SIRKEL DELSIRKEL
¥ e
o]
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Mal, rett, rotert eller fordreid

MAL

)

Startpunkt 1. akse:: Koordinatene til startpunktet for

malen 1 pa hovedaksen pa arbeidsplanet

Startpunkt 2. akse: Koordinatene til startpunktet for malen
pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Avstand 1. akse: Avstanden mellom

bearbeidingsposisjonene pa hovedaksen pa arbeidsplanet.

Du kan angi positiv eller negativ verdi

Avstand 2. akse: Avstanden mellom

bearbeidingsposisjonene pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet.

Du kan angi positiv eller negativ verdi

Antall kolonner: Totalt antall kolonner i malen

Antall linjer:: Totalt antall linjer i malen

Rotering: Roteringsvinkel for hele malens rotering rundt det

angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det

aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi

positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare

hovedaksen pé arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen roteres

i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller

negativ verdi.

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som

bare hjelpeaksen pa arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen

roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi

positiv eller negativ verdi.

Koordinat overflate: Koordinat emneoverflate

Parametrene roter.pos. hovedakse og rot.pos. hjelpeakse
virker additivt pa en allerede utfert rotering av hele malen.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

240 Sentrere

#*J
POSISJONER

PUNKT REKKE
.

v
3
@
i
5
S

Verktoy ‘ Boreparan.

i
' B
LN
Startpunkt 1. akse  crmmm— —
Startpunkt 2. akse
Austand 1. akse el \D,.-
Austand 2. akse -
Antall kolonner H
Antall linjer
Rotering T
Roter.pos. hovedakse i=hms i
Rot.pos. hielpeakse W g
Koordinater ouerfl.
Pﬂn
Denos
DIAGNOSIS
o
Info 1.3
AL RAMHME SIRKEL | DELSIRKEL
oo =
6
£ [ &5 ]
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Ramme, rett, rotert eller fordreid smarT.NC: Programmering Lasre

program

Startpunkt 1. akse: Koordinatene til startpunktet for T ‘ - .
o o . _ = - Verktey Boreparam . osision
@ rammen 7 pa hovedaksen pé arbeidsplanet = "

Startpunkt 2. akse: Koordinatene til startpunktet for malen
pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Startpunkt 1. akse

v
=« [ZhJese sentrere Startpunict 2. akse

Austand 1. akse
Y

Austand 2. akse
Antall kolonner

|
L ||l@

Avstand 1. akse: Avstanden mellom
bearbeidingsposisjonene pa hovedaksen pa arbeidsplanet.

Antall linjer
Rotering

Roter.pos. houedakse
Rot.pos. hielpeakse

!

)

=0

Du kan angi positiv eller negativ verdi

Avstand 2. akse: Avstanden mellom
bearbeidingsposisjonene péa hjelpeaksen péa arbeidsplanet.
Du kan angi positiv eller negativ verdi

Antall linjer:: Totalt antall linjer i rammen

Antall kolonner: Totalt antall kolonner i rammen ©
Rotering: Roteringsvinkel for hele rammens rotering rundt S
det angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det

Koordinater overfl.

@?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

ingsposisjoner

Lg CliliE
1

|v.

PUNKT

REKKE
.
e

MAL RAMME

221 ]

SIRKEL

o
&

DELSIRKEL

oo
¢+ e
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aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare
hovedaksen pé arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen roteres
i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller
negativ verdi.

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som
bare hjelpeaksen péa arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen
roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi
positiv eller negativ verdi.

Koordinat overflate: Koordinat emneoverflate

Parametrene roter.pos. hovedakse ogrot.pos. hjelpeakse
virker additivt pa en allerede utfert rotering av hele rammen.
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Full sirkel

SIRKEL
-

)

Sentrum 1. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 1 pa
hovedaksen pa arbeidsplanet

Sentrum 2. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 2 pa
hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Diameter: Hullsirkelens diameter

Startvinkel: Polarvinkel for den farste
bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
pa sirkelen

Koordinat overflate: Koordinat emneoverflate

Vinkeltrinnet mellom to bearbeidingsposisjoner beregnes ut
ifra 360° dividert pa antall bearbeidingsposisjoner.

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

240 sentrere

POSISJONER

PUNKT REKKE
.

Verktoy I Boreparan. Posision ‘

" B
PN
Senter 1. akse [ =
Senter 2. akse
Diameter 5 g
startuinkel
Antall repetisjoner u
Koordinater ouerfl.
T | |
e
=]
w1y
Pﬂn
Denos
DIAGNOSIS
==a
Into 1.3
AL RAMHME SIRKEL | DELSIRKEL
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Delsirkel

-

Sentrum 1. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 1 pa
hovedaksen péa arbeidsplanet

Sentrum 2. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 2 pa
hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Diameter: Hullsirkelens diameter

Startvinkel: Polarvinkel for den ferste
bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Vinkeltrinn/sluttvinkel: Inkremental polarvinkel mellom
to bearbeidingsposisjoner. Alternativ sluttvinkel kan angis
(skifte med funksjonstastene). Du kan angi positive eller
negative verdier

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
pa sirkelen

Koordinat overflate: Koordinat emneoverflate

smarT.NC: Programmering Loare
progran
INC : \GMARTNGM128-ORILL - HU Verktoy | Boreparam. Posisjon ‘0
= i G
[ =
> senter 1. akse [ =
v % 240 sentrere genter 2. sloe
Diameter s Ll
Startuinkel
Vinkeltrinn/sluttuinkel W
Antall repetisjoner
Koordinater overfl. T
57y
Pgn
Demos
DIAGNOSIS
o a=a
Info 1/3
POSISJONER PUNKT REKKE MAL RAMME SIRKEL DELSIRKEL
S Y | | (ST
B8 S




Starte malgeneratoren
Du kan starte malgeneratoren i smarT.NC pa to forskjellige mater.

Direkte fra den tredje rekken av funksjonstaster i hovedmenyen til
smarT.NC. Bruk denne funksjonen nar du vil definere flere punktfiler
etter hverandre.

Fra formularet nar en bearbeidingsdefinisjon pagar. Bruk denne
funksjonen nér du vil angi bearbeidingsposisjoner.

Starte malgeneratoren fra hovedrekken pa redigeringsmenyen
Velg driftsmodus smarT.NC.

Velg tredje funksjonstastlinje.

Starte malgeneratoren: smarT.NC bytter til filbehandling (se
bildet til hgyre) og viser de allerede eksisterende punktfilene
(hvis det finnes noen).

Velg en eksisterende punktfil (*.HP), og bekreft med ENT-
tasten eller

apne en ny punktfil: Angi filnavn (uten filtype), bekreft med
tasten MM eller INCH: Du far nd opp en punktfil i den valgte
maleenheten, og malgeneratoren starter

Filbehandling Laare ‘
progran
[TNC:\smarTNC  [FR1.HP
aH [2] STNC:\SMARTNC\x. * _ it E
CHEB Filnaun - |1ve| str.|Enaret |[stat l_ |
CIMHL EICONT1 HC 812 25.10.20¢-——- ‘e—
v CINEWDEMO iHcooRD HU 352 28.08.20¢
CIPENDELN #5CO0RD1 HU 1448 26.07.20¢ s ;L
Ciservice iHcPoct HU 678 31.01.20¢ =
CISKI fHcPocBHB HU 680 31.01.20¢---- =
b ismarTnG EICPOCKLINKS HC 130 31.01.20¢
» Citncguide EICSTUDLINKS HC 124 31.01.20¢ T
» Cizvklen =IDRETECKRECHTS HC 150 31.01.20¢ F—ame 1
> @C: iHaxtexample HU 1000 28.11.20¢ W
b 2H: i = t1ansch DXF 478K 17.11.20¢
(=18 I HP 2800 11.04.2
b 2M: Egearuheel HC 3576 24.08.2
b @N: Eighdthgthg HC 810 26.07.20¢----
e = Shaken HC 876 08.07.20¢----
[ #4344 49% pnaus H 2622 21.03.20¢
Q@ $$$ CIHEBEL HC 512 31.91.20¢
ha i HEHEBEL. HU 772 31.@1.200
& e & HEBELPLANE H 914 27.04.20¢
i - ﬁ H=HEBELPOC HU 614 31.01.20¢
% & EHEBELSTUD HC 150 31.01.20¢
eSS {EHEBELSTUD HU 632 31.01.20¢
444444 ¢ 7 ohiecier 7 6epd okByie 7 17017 ZiRest byte
SIDE SIDE VELG copy VELG Ny SISTE
N FIL FILER
t E "@ TYPE 5% AV
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Starte malgeneratoren fra et formular

POSISJONER

&

Velg driftsmodus smarT.NC.

Velg et bearbeidingstrinn hvor det er mulig & definere
bearbeidingsposisjoner.

Velg ett av inndatafeltene hvor du kan definere en
bearbeidingsposisjon (se bildet gverst til hayre).

Skift til funksjonen for & definere bearbeidingsposisjoner i
punktfil

Opprette ny fil: Angi filnavn (uten filtype), og bekreft med
funksjonstasten NY .HP

Bekreft maleenheten for den nye punktfilen i
overlappingsvinduet med tasten MM eller INCH: smarT.NC
starter nd malgeneratoren.

Velge en HPfil: Trykk pa funksjonstasten VELG HP:
smarT.NC viser et overlappingsvindu med punktfiler. Velg
en av filene og lagre den i formularet med ENT-tasten eller
OK-knappen.

Redigere en valgt HP-fil: Trykk pa funksjonstasten
REDIGER .HP: Malgeneratoren starter med en gang.
Velge en PNT-fil: Trykk pé funksjonstasten VELG .PNT:
smarT.NC viser et overlappingsvindu med punktfiler. Velg
en av filene og lagre den i formularet med ENT-tasten eller
OK-knappen.

En .HP-fil konverteres til en .PNT-fil nar den skal redigeres.
Svar OK pa spersmalet i dialogen.

smarT.NC: Programmering Lo
progran
TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU oversikt ‘ Verktoy | Boreparan . ['
= M
i !
.
. =9
{H 50 s ;L
valg dybdesdianm. ® r £
* [EglPosisioner i liste Dianeter -1 T [
,_7 ==
= WY

Houedakse  Hielpeakse _Verkt.akse

[ [ I

o
POSISJONER

H

&
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=

=
I
S
°
&

DIAGNOSIS

H
5
&
5
N
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|
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Lagre

smarT.NC: Programmering

program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU oversikt | verktey | Boreparam. |

o p —
3
ol =[o) [
FE 150
Valg dybdesdian. ® r
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Avslutte malgeneratoren smarT.NC: Definer posisjoner REe ‘
- Nar du trykker pa tasten END eller funksjonstasten AVBR,
AVER viser smarT.NC et overlappingsvindu (se bilde til heyre) P M —
Trykk p& ENT-tasten eller Ja-knappen for & lagre alle o
endringer eller for a lagre en ny fil og avslutte : Binien Q )
malgeneratoren. 5
Trykk p& NO ENT-tasten eller Nei-knappen for & avslutte PR e K ? &
malgeneratoren uten & lagre endringene. = e e Pytien )
Trykk pa ESC-tasten for & ga tilbake til malgeneratoren. e 8_
DIRENOSIS ‘n
Hvis du startet malgeneratoren fra et formular, kommer du o g’
tilbake til dette nar du avslutter malgeneratoren. + TS 0T
; o=
Hvis du startet malgeneratoren fra hovedrekken, kommer du L g 2
tilbake til det sist brukte .HU-programmet. ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ s &
0 o
(= ]
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Arbeide med malgeneratoren smarT.NC: Definer posisjoner :::;:an
Oversikt
Ved hjelp av malgeneratoren kan du definere bearbeidingsposisjoner pa
¢ folgende mater:
c
=X Funksjon Funksjonstast  Side Eerre e
»n
K7 Enkelt punkt, kartesisk Side 159
m . DIRS“DSIS
c Enkel rekke, rett eller rotert REKKE Side 159 e
o5 s
g2
c = Mal, rett, rotert eller fordreid Side 160 e T R
53 == = e e
Q2

Ramme, rett, rotert eller fordreid RAMME Side 161
Full sirkel STRKEL Side 162
Delsirkel DELSIRKEL Side 163

Forandre starthayde “ Side 164
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Definere mal smarT.NC: Definer posisjoner :::::an ‘
Bruk funksjonstasten til & velge malen som skal defineres. —
Definere ngdvendige inndataparametere i formularet: Velg neste j *® - B
inndatafelt med ENT-tasten eller nedover-piltasten =
Trykk pad END-tasten for & lagre inndataparameterne Q E
Etter at du har angitt en mal ved hjelp av et formular, vises malen i form ey R}
av et ikon i trevisningen pa den venstre halvdelen av skjermen P L 2
2.6[[+ JPosision v - - - PEAR" 8
Malen vises grafisk nederst til heyre pa skjermen 2 med en gang du har ¢+ * e oy
lagret inndataparameterne + 4+ 4 orasnosts g
4+ e = c
Néar du har dpnet trevisning med hgyre-piltasten, kan du bruke nedover- 4 .1 =
. e . . . . Info 1/3 d, -c
piltasten til & velge et hvilket som helst punkt i malene som du tidligere =g
i 2 i i 2 il 0] ——— o
har definert. Punktet som ble valgt pa den venstre siden, vises med bl c2
farge i grafikken pa hgyre side (2). Til informasjon vises i tillegg de /s 2| oK @7 AVER ‘ 15 ©
kartesiske koordinatene til det valgte punktet averst til hayre pa skjermen — a _8
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Funksjonene til malgeneratoren smarT.NC: Definer posisjoner omre
Funksjon Funksjonstast - Bl o =

- Skjule malen eller posisjonen til bearbeidingen som

ch er valgt i trevisningen. Skjulte maler eller e posision

o posisjoner merkes med en red skrastrek i i ] i = o

' o : R

2 trevisningen og med et lyseradt punkt i = —— ]

8 forhandsvisningsgrafikken 2.o[Jrosision n - = ¢

o 4 4

8, Aktivere en skjult mal eller posisjon . -

[ 4 4
= * ¢ o+ o+ ¢+ ||l
° g Sperre posisjonen som er valgt i trevisningen, slik . o = -
é = at den ikke kan bearbeides. Sperrede posisjoner ol GlEER |
[T merkes med et radt kryss i trevisningen. Sperrede sk urs ver Spzm
oo posisjoner vises ikke i grafikken. Disse posisjonene

blir ikke lagret i .HP-filen som smarT.NC oppretter
nar du avslutter malgeneratoren.

Aktivere sperrede posisjoner

Eksportere definerte bearbeidingsposisjoner til en
.PNT-fil. Dette er bare ngdvendig hvis du vil bruke
bearbeidingsmalen i eldre programvareversjoner
av iTNC 530.

Vise bare maler som er valgt i trevisning/vise alle
definerte maler. En mal som er valgt i trevisningen,

@ vises i blatt.
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Funksjon Funksjonstast

Vise/skjule linealer LineaL
ut [znn]

Bla en side opp E
2
: 2
Bla en side ned o
o
Q.
7
G4 til begynnelsen av filen steRT >
t .=
0.2
.. . oo
G4 til slutten av filen AvER cL
T3
(= ]

Zoom-funksjon: Forskyve zoomomradet oppover
(siste funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Forskyve zoomomradet nedover
(siste funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Forskyve zoomomréadet til venstre
(siste funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Forskyve zoomomradet til hayre
(siste funksjonstastrekke)

Bl EEEE

157



S
[<}]
c
L
K2
(7]
o
Q.
[72]
(o))
£
[ N=]
o9
£
Y= (O
TR
[alR-)

158

Funksjon

Funksjonstast

Zoom-funksjon: Forstarre emnet. | utgangspunktet
er det midtpunktet i det aktuelle utsnittet som blir
forstarret. Det er ogsd mulig & bruke kantlinjene til
a posisjonere tegningen slik at den detaljen du
gnsker a forstarre, kommer midt i utsnittet ved
bruk av funksjonstastene (siste
funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Forminske emnet (siste
funksjonstastrekke)

Zoom-funksjon: Vise emnet i originalsterrelse
(siste funksjonstastrekke)




Enkelt punkt, kartesisk

PUNKT

X: Koordinater pa hovedaksen pé arbeidsplanet
Y: Koordinater pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Enkel rekke, rett eller rotert

REKKE

Startpunkt 1. akse:: Koordinatene til rekke-startpunktet pa
hovedaksen péa arbeidsplanet

Startpunkt 2. akse: Koordinatene til rekke-startpunktet pa
hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Avstand: Avstanden mellom bearbeidingsposisjonene Du
kan angi positiv eller negativ verdi

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
Rotering: Roteringsvinkel rundt det angitte startpunktet
Referanseakse: Hovedaksen til det aktive arbeidsplanet
(f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi positiv eller negativ
verdi

smarT.NC:

Definer posisjoner

Lagr
prog:

e
ram

TG SHARTNONE1 P
= Jresision

Houedakse

Hielpeakse

ingsposisjoner

Definere

bearbeid

smarT.NC:

Definer posisjoner

Lagre
program

TN SHARTNONER1. P
%

Rekke

Startpunkt 1. akse
Startpunkt 2. akse
Austand D
Antall repetisjoner
Rotering

Denos

DIAGNOSIS
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Malr rett, rotert eller fordreid smarT.NC: Definer posisjoner
ML Startpunkt 1. akse:: Koordinatene til startpunktet for
malen 1 pa hovedaksen pa arbeidsplanet e & (o
Startpunkt 2. akse: Koordinatene til startpunktet for malen i . e
5 pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet S s
c Avstand 1. akse: Avstanden mellom Sienies hoamaie
L bearbeidingsposisjonene pa hovedaksen pa arbeidsplanet. = B
g Du kan angi positiv eller negativ verdi
o Avstand 2. akse: Avstanden mellom
% bearbeidingsposisjonene péa hjelpeaksen péa arbeidsplanet.
(=) Du kan angi positiv eller negativ verdi S T
c e ST o
o 5 Antall linjer:: Totalt antall linjer i malen m E
5@ Antall kolonner: Totalt antall kolonner i malen 4 EN
c Rotering: Roteringsvinkel for hele malens rotering rundt det — =
% 8 angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det ‘ ‘ ‘ * ‘ ‘ ‘
Ao aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi

positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare
hovedaksen pé arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen roteres
i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller
negativ verdi.

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som
bare hjelpeaksen péa arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen
roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi
positiv eller negativ verdi.

Parametrene roter.pos. hovedakse ogrot.pos. hjelpeakse
virker additivt pa en allerede utfert rotering av hele malen.
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Ramme, rett, rotert eller fordreid SERTaNEE DERAGE PSS Gheh Lowe ‘
RamE Startpunkt 1. akse: Koordinatene til startpunktet for -

rammen 1 p& hovedaksen pa arbeidsplanet SEER S e B
Startpunkt 2. akse: Koordinatene til startpunktet for malen et 2. 2 £ =

pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet Brtei] Ketapnes = e 5

Avstand 1. akse: Avstanden mellom TOSGREN DOETRD. D | > c

bearbeidingsposisjonene pa hovedaksen pa arbeidsplanet. Iz I3 Pl | é«—i‘ 1=}

Du kan angi positiv eller negativ verdi =t g

Avstand 2. akse: Avstanden mellom B o

bearbeidingsposisjonene pa hjelpeaksen pa arbeidsplanet. e %

Du kan angi positiv eller negativ verdi '“325 g)

Antall linjer:: Totalt antall linjer i rammen =

. Info 1/3 [ e

Antall kolonner: Totalt antall kolonner i rammen J 5 ®

Rotering: Roteringsvinkel for hele rammens rotering rundt = c e

det angitte startpunktet. Referanseakse: Hovedaksen til det ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘5 g

aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi Ao

positiv eller negativ verdi

Roteringsposisjon hovedakse: Roteringsvinkelen som bare
hovedaksen pé arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen roteres
i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi positiv eller
negativ verdi.

Roteringsposisjon hjelpeakse: Roteringsvinkelen som
bare hjelpeaksen pa arbeidsplanet fordreies rundt. Aksen
roteres i henhold til det angitte startpunktet. Du kan angi
positiv eller negativ verdi.

Parametrene roter.pos. hovedakse og rot.pos. hjelpeakse
virker additivt pa en allerede utfart rotering av hele rammen.
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Full sirkel

STRKEL Sentrum 1. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 1 pa

hovedaksen péa arbeidsplanet
Sentrum 2. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 2 pa
hjelpeaksen pa arbeidsplanet
Diameter: Sirkeldiameter
Startvinkel: Polarvinkel for den forste
bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi
Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
pa sirkelen

Vinkeltrinnet mellom to bearbeidingsposisjoner beregnes ut
QI_% ifra 360° dividert pa antall bearbeidingsposisjoner.

smarT.NC:

Definer posisjoner

TG PR TNONEUT. P
[t sires

Senter 1. akse
Senter 2. akse
Diameter
Startuinkel

Antall repetisjoner




Delsirkel

DELSIRKEL

Sentrum 1. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 1 pa
hovedaksen pa arbeidsplanet

Sentrum 2. akse: Koordinatene til sirkelsentrum 2 pa
hjelpeaksen pa arbeidsplanet

Diameter: Sirkeldiameter

Startvinkel: Polarvinkel for den farste
bearbeidingsposisjonen. Referanseakse: Hovedaksen til det
aktive arbeidsplanet (f.eks. X for verktayakse Z). Du kan angi
positiv eller negativ verdi

Vinkeltrinn: Inkremental polarvinkel mellom to
bearbeidingsposisjoner. Du kan angi positiv eller negativ
verdi. Hvis vinkeltrinnet endres, endres den definerte
sluttvinkelen.

Antall bearbeidinger: Totalt antall bearbeidingsposisjoner
pa sirkelen

Sluttvinkel: Polarvinkel for siste boring Referanseakse:
Hovedaksen til det aktive arbeidsplanet (f.eks. X for
verktayakse Z). Du kan angi positiv eller negativ verdi. Hvis
sluttvinkelen endres, endres ogsa vinkeltrinnet som allerede
er definert.

smarT.NC:

Definer posisjoner

Lagre
program

Senter 1. akse
Senter 2. akse
Diameter
Startuinkel
Vinkelskritt

aal
fil
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Antall Tepetisjoner 2 E —
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Forandre starthgyde

w

Koordinater overflate: Koordinatene til emneoverflaten

Hvis du ikke definerer noen startheyde nar du definerer
bearbeidingsposisjonene, bruker smarT.NC alltid 0 som
koordinater til emneoverflaten.

Hvis du endrer starthgyden, gjelder den nye starthgyden for
alle de pafelgende programmerte bearbeidingsposisjonene.

Nar du velger symbolet for Koordinater overflate i
trevisningen, merkes alle bearbeidingsposisjonene som
denne starthgyden gjelder for, med grent i
forhandsvisningsgrafikken.

smarT.NC: Definer posisjoner

Lagre
program

[lkoora. overtiste

Koordinater overfl.

Demos

DIR@NOSI S
="




Definere returkjgringshgyde for posisjonering (FCL 3-funksjon) SHERT S NEE DORANEE PESHSHoNan Lsare ‘
Bruk piltastene for & velge enkeltposisjoner som verktoyet skal kjgres | —
mot i den hgyden du har definert. B = i " g
. . . . v Posisioneringsheyde —
et Returkjoringshgyde: Angi absolutte koordinater som TNC
o) skal bruke ved kjering til denne posisjonen. Posisjonen i % o
merkes med en ekstra sirkel. S g
5 £ i Y?“i =2
Returhgyden som du har definert, refererer hovedsakelig til = %
det aktive nullpunktet. H i o
@ Denos. %
*} *} DIR@NOSIS m
: —lﬁ’* £
Info 18 0
23
LT ] £
= ©
o
(= ]
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Definere konturer

Grunnleggende

Konturer defineres i utgangspunktet i separate filer (filtype .HC). .HC-filer
inneholder rene konturbeskrivelser. Det vil si at de bare inneholder
geometri og ingen teknologidata. Derfor er disse filene fleksible i bruk. De
kan brukes som konturkjede, lomme eller gy.

Du kan opprette HC-filer enten ved hjelp av de tilgjengelige
banefunksjonene eller ved a eksportere eksisterende DXF-filer med DXF-
konverteren (programvarealternativ).

Det er enkelt & konvertere eksisterende konturbeskrivelser i eldre
klartekstdialogprogrammer (.H-filer), til smarT.NC-konturbeskrivelser (se
side 175).

Hvert enkelt konturelement vises i trevisning 1 med ikon pd samme mate
som i enhetsprogrammene og malgeneratoren. Dataene til
konturelementene legger du inn i inndataformularet 2. Nar du bruker den
frie konturprogrammeringen FK, har du tilgang til oversiktsformularet
og i tillegg inntil 3 ytterligere detaljformularer (4) hvor du kan angi data (se
bildet nederst til hayre).

smarT.NC: Definer

konturer

Lagre
program

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

nie L kartesisk

Koordinat X

} Koordinat v

[-ae
T

| e

0
uﬁ

@?

J

Dmmosxs

=
I
S
°
&

j

Inlo 1/3

ELL

smarT.NC: Definer

konturer

Lagre
program

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

Sirkelsluttpunkt CCX
Sirkelsluttpunkt CCY
sirkelradius

<oordinat X
<oordinat ¥

Senter: Polarradius CCPR
Senter: Polaruinkel CCPA

_ sirkeld. |Slrke1d. |H1.pkt. |Re:|.ret.|

| =]
|

_|rotasionsretning @ DR» o DRrr‘ oFF | S Q’
i W
e

L A
— ? =

1]

Python

Denos

Dmmosxs

:| Inlo /3




Starte konturprogrammeringen

Du kan starte konturprogrammeringen i smarT.NC pa to forskjellige

mater:

Direkte fra hovedlinjen péa redigeringsmenyen nar du vil definere flere
separate konturer direkte etter hverandre

Fra formularet nér en bearbeidingsdefinisjon pagar og du vil angi
navnene pa konturene som skal bearbeides

Starte konturprogrammering fra hovedlinjen pa redigeringsmenyen

=
g
%2 ﬂg
5
x

Ny
FIL

Velg driftsmodus smarT.NC.
Velg tredje funksjonstastlinje.

Starte konturprogrammeringen: smarT.NC bytter til
filbehandling (se bildet til heyre) og viser de allerede
eksisterende konturprogrammene (hvis det finnes noen).
Velg et eksisterende konturprogram (*.HC) og lagre med
tasten ENT.

Apne nytt konturprogram: Angi filnavnet (uten filtypen),
bekreft med tasten MM eller INCH. SmarT.NC apner da
konturprogrammet i den maleenheten du valgte.

Det blir automatisk lagt til to linjer for definering av
tegnflaten. Tilpass dimensjonene hvis n@dvendig.

Filbehandling faaze
progran
[TNC : \smarTNC PATDUMP . HP
T ] STNC: \SHARTNCN» . ¢ il
=i Filnaun <[1vm[ str. [Enaret [stat
oL SKRETSREGHTS o 124 31.e1.z6¢-——-

» CINEWDEMO iHiochkreis HU 1318 ©9.03.20¢ ----
CIPENDELN FLOCHRETHE WP 3355 26.06.200--—-
Ciservice FLOCHZETLE WP 823 19.07.200--—-
ciskx JELOCHZETLE HU 804 31.01.200--—-

SiSisNaziNG iHMehrseit HU 352 12.12.20¢ ----
> Qtncauide iEMESSCYC HU 231K 18.07.206 -——-
£ @zvicien EINEW1 HP 109 04.10.20¢ —---
e | ENEW123 HU 934 02.10.20¢ ----
b = : OpAL P 2001 27.04.20¢ ----
b 2L £
v 2M: {HPATTERN HU 594 19.07.20¢----
v @N: L) =p1ate DXF 22611 11.05.20¢
HEPLATTE HU 1658 27.2.20¢
EIPLATTENPUNKTE HP 1818 265.2.20¢
¢ v ¢ ¢ iHPoc1 HU 546 15.06.20¢ ----
o iEpoca HU 588 27.04.200----
¢ 4 4 EPocK1 HC 730 28.07.20----
{HPOCKET HU 676 27.04.200
oy SRAHMEN HC 150 29.e8.20¢
4 4 4 4 cpama ur

121 Obiekter / 6854.0KByte 7 11625.5MRest byte

VELG VELG

SIDE ‘ SIDE

]

TYPE

}

DIAGNOSIS

Info 1/3
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FIL

SISTE
FILER

B

‘ AVBR

Definere konturer

167



Definere konturer
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Starte konturprogrammering fra et formular

REDIGER

VIS

Velg driftsmodus smarT.NC.

Velg et bearbeidingstrinn hvor det er behov for
konturprogrammer (ENHET 122, ENHET 125).

Velg inndatafeltet hvor navnet til konturprogrammet skal
defineres (1, se bildet).

Hvis du vil opprette en ny fil: Angi filnavnet (uten filtypen),
bekreft med funksjonstasten NY.

Bekreft maleenheten til det nye konturprogrammet i
overlappingsvinduet med tasten MM eller INCH: SmarT.NC
apner et konturprogram i den maleenheten du valgte.
Deretter apner smarT.NC konturprogrammeringen og
henter automatisk den réemnedefinisjonen som er fastsatt i
enhetsprogrammet (definisjon av tegnflate).

Hvis du vil velge en HC-fil som allerede finnes, klikker du
péa funksjonstasten VELG HC. SmartNC viser et
overlappingsvindu med konturprogrammer. Velg et
konturprogram, og lagre det i formularet med ENT-tasten
eller OK-knappen

Hvis du vil endre en HC-fil som allerede finnes, klikker du
pa funksjonstasten REDIGER. SmarT.NC starter deretter
konturprogrammeringen direkte.

Hvis du vil opprette en HC-fil med DXF-konverteren,
klikker du pa funksjonstasten VIS DXF. SmarT.NC viser et
overlappingsvindu med eksisterende DXF-filer. Velg en av
de viste DXF-filene og lagre den med ENT-tasten eller OK-
knappen. TNC starter deretter DXF-konverteren. Med denne
konverteren kan du velge den konturen du gnsker, og lagre
konturnavnet direkte i formularet.(se “Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)” pa side 176.)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

,
=+ [E2s kontursykius

Oversikt ‘ Verktoy |

Koordinater overfl.
Dybde

Matedybde
Toleranse for side

Frestype (for Me3)

. Nunber

’“1 Nane

..... Fremki.mate

Fremkjor.radius
1

Konturnaun

Fresparam. [ »

OVERFER
UNIT-DATA

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

=+ [E2s kontursykius
(@]

Oversikt ‘ Verktoy |

Koordinater overfl.
Dybde

©Ny £il (uten bane og filt X'
Filnaun:

[ ] _mven | aubryt

Radiuskorris.

Fremki.mate

Fremkjor.radius
Senteruinkel

Konturnaun

Fresparam. [ »




Avslutte konturprogrammeringen

Trykk pad END-tasten: SmarT.NC avslutter
konturprogrammeringen og gar tilbake til den tilstanden det
hadde da du startet konturprogrammeringen: Hvis du startet
fra smarT.NC-hovedlinjen, gar smarT.NC tilbake til HU-
programmet. Hvis du starter fra formularet, gar SmarT.NC
tilbake til inndataformularet til bearbeidingstrinnet.

Hvis du startet konturprogrammeringen fra et formular,
kommer du automatisk tilbake til dette formularet nar du
avslutter konturprogrammeringen.

Hvis du startet konturprogrammeringen fra hovedlinjen,
kommer du automatisk tilbake til det sist valgte HU-
programmet.

Definere konturer
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Arbeide med konturprogrammeringen

Oversikt

Konturelementene programmeres med de kjente
klartekstdialogfunksjonene. | tillegg til de gra banefunksjonstastene, kan
du bruke den effektive frie konturprogrammeringen FK. Formularene til
den frie konturprogrammeringen kan du hente frem ved hjelp av
funksjonstastene.

Alle inndatafeltene i den frie konturprogrammeringen FK har hjelpebilder
som viser hvilke parametre du skal legge inn. Disse bildene er til stor hjelp
under konturprogrammeringen.

| smarT.NC har du ubegrenset tilgang til alle de kjente funksjonene i
programmeringsgrafikken.

Dialogfaringen i formularene er tilneermet identisk med dialogferingen i
klartekstprogrammeringen.

Med de oransje aksetastene plasserer du markeren i det enskede
inndatafeltet.

Med den oransje I-tasten veksler du mellom absolutt- og
inkrementalprogrammering.

Med den oransje P-tasten veksler du mellom kartesisk programmering
og polarkoordinatprogrammering

smarT.NC: Definer konturer

Lagre
program

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

Sirkeld. |Slrke1d. |Hi.pKt. [Re1.ret. |
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Fri konturprogrammering FK

Emnetegninger som ikke har NC-kompatible mal, inneholder ofte
koordinatangivelser som du ikke kan taste inn ved hjelp av de gra

dialogtastene.

Disse verdiene programmerer du direkte med den frie

konturprogrammeringen FK. TNC beregner konturen fra den
konturinformasjonen du har lagt inn i formularet. Falgende funksjoner er

smarT.NC:

Definer

konturer

Lagre
program

TINC: \SMARTNC\HAKEN . HC

> 23

20 @fsirker ot

FL

Linie FLT

Lesning FSELECT

EZrinse Fu
EZ v inse Fu

purunding RND

Linse FL
E sirker Fe
EJsixker rer

_ Sirkeld. |sxrkew. ]HI.Dkt. |Rel.rel. ‘

M
ak

L
| E—
T

Rotasjonsretning @ [77I0R- O |73I0R+ 0 OFF | § |
72, ez |
e

Koordinat X
Koordinat ¥

Sirkelsluttpunkt CCX
Sirkelsluttpunkt CCY
Sirkelradius

Senter: Polarradius CCPR
Senter: Polaruinkel CCPA
K1

/ Demos

[ P nms«osxs
{ i e
\ - -

Info 13

FPOL START

START ENKELTBL . +
B

tilgjengelige:
Funksjon Funksjonstast
Linje med tangential tilknytning it ]
Linje uten tangential tilknytning FL@
Sirkelbue med tangential tilknytning o

Sirkelbue uten tangential tilknytning

Pol for FK-programmering

FPOL

i

=y

og i brukerhandboka Klartekstdialog.

Du finner informasjon om mulige konturverdier i teksten som
vises ved hvert inndatafelt, (se “Bruke musen” pa side 40.)
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Funksjonene til programmeringsgrafikken

Funksjon

Funksjonstast

Opprette programmeringsgrafikk fullstendig

RESET
+
START

Opprette programmeringsgrafikk blokkvis

START
ENKELTBL .

Opprette programmeringsgrafikk komplett eller
fullfere etter RESET + START

START

Stoppe programmeringsgrafikk Denne
funksjonstasten vises bare mens TNC
oppretter en programmeringsgrafikk

STOP.

20 |purunding RND
v 21 Linie FL

» 22 sirke1 Fc

» 23 |sirke1 FcT

24 @Bsicker For

smarT.NC: Definer konturer Loare
progran
RO NS MARINENHAKEN NG Sirkeld. ‘erke]u. ‘Hj.wkt. ‘Rel.rel. ‘
= M
y 18 Linje FLT |” sirkelslutteunkt cCX ) =
| PRy
17 Losning FSELECT | Sirkelsluttpunkt CCY +0 ===
| Sirkelradius 40
» 18 Linje FL |

Koordinat X
Koordinat v e
Senter: polarradius CcPR | | T
Senter: Polaruinkel cCPA [
< 0]
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o fio T nmrsNosxs
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Demos

Zoom-funksjon (funksjonstastrekke 3): vise og
flytte rammer

Zoom-funksjon: trykk flere ganger pa
funksjonstasten for & forminske utsnittet

Zoom-funksjon: trykk flere ganger pa
funksjonstasten for & forsterre utsnittet

Gjennopprette det opprinnelige utsnittet

RAEMNE
SOM
BLK FORM

Lagre det valgte omradet

DETALJ
VINDU

\ e
I & EEE FC FCT FPOL START RESET
@ y A i START ENKELTBL . +
START
smarT.NC: Definer konturer saro
prosran

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

_ sirkeld. |Slrkeld. |H1.Dkt. |R=:|.r=f.|

Sirkelsluttpunkt CCX
Sirkelsluttpunkt CCY
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De forskjellige fargene viser gyldigheten til konturelementene.

Bla
Grgnn

Rad

Konturelementet er entydig bestemt.

De angitte dataene tillater flere lasninger. Velg den
riktige.

Det mangler noen data for a fastsette et
konturelementet. Angi flere data.

Velge blant flere mulige lesninger

Nar ufullstendige inndata ferer til flere teoretisk mulige lasninger, kan du
velge riktig lasning med funksjonstastene. Denne funksjonen er grafisk

stottet.

VIS
LBSNING

VELG
L@SNING
AVSLUTT

UTVALG

Vise forskjellige lasninger
Velge og lagre den viste lgsningen
Programmere flere konturelementer

Opprette programmeringsgrafikk for den neste
programmerte blokken

smarT.NC: Definer

ko

nturer

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\HAKEN . HC
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Funksjoner som er tilgjengelige ved konturprogrammering

Funksjon Funksjonstast
Du henter rdemnedefinisjonen fra HU-programmet over-
hvis du har dpnet konturprogrammeringen fra en RAENHE
smarT.NC-Unit
. Vise/skjule blokknummeret
2 BLOKKNR .
2
c Tegne en programmeringsgrafikk pa nytt hvis for
g eksempel linjer har blitt slettet ved overlappinger TEEIED
o
’g Slette programmeringsgrafikken
%
(a] Vise konturelementer grafisk umiddelbart etter at furan.
de er programmert: Funksjonen AV/PA m
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Konvertere eksisterende klarteksdialogprogrammer til
konturprogrammer

For a utfere denne prosessen ma du kopiere et eksisterende
klartekstdialogprogram (.H-fil) inn i en konturbeskrivelse (.HC-fil). Fordi
disse filtypene har forskjellige interne dataformater, mé kopieringen
foregéa via en ASCIIfil. Slik gar du frem:

Velg driftsmodus Lagre/rediger program.

-

Apne filbehandlingen.
MGT

8

Velg .H-programmet som skal konverteres.

Velge kopieringsfunksjon: angi *.A som mailfil. TNC
oo oppretter en ASCII-fil fra klartekstdialogprogrammet.

Velg den opprettede ASCII-filen.

KoPTER Velge kopieringsfunksjon: Angi *.HC som malfil. TNC
ooz oppretter en konturbeskrivelse fra ASClI-filen.
Velg den nyopprettede .HC-filen. Slett alle blokkene som
ikke beskriver konturer - med unntak av rdemnedefinisjonen
BLK FORM.

Slett programmerte radiuskorrigeringer, mating og
tilleggsfunksjoner M. Dermed kan smarT.NC bruke filen.

Definere konturer
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Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

Bruk

DXF-filer som er opprettet i et CAD-system, kan dpnes direkte i TNC. Her
kan du ekstrahere konturer eller bearbeidingsposisjoner og deretter lagre
disse som klartekstdialogprogrammer eller som punktfiler.
Dialogprogrammer med klartekst som er ekstrahert pa denne maten, kan
ogsa kjares av eldre TNC-styringer siden konturprogrammene bare
inneholder L- og CC-/C-blokker.

I% DXF-filen som skal kjeres, ma veere lagret pa harddisken
til TNC.

Fer dataene leses inni TNC, ma du kontrollere at filnavnet
til DXF-filen ikke inneholder noen mellomrom eller
ugyldige spesialtegn.

DXF-filene som skal dpnes, ma inneholde minst ett layer.

TNC stetter det vanligste DXF-formatet R12 (tilsvarer
AC1009).

Du kan velge folgende DXF-elementer som konturer:
LINE (linje)

CIRCLE (hel sirkel)
ARC (delsirkel)

smarT.NC: Ve

1g DXF-eleme

TNC:N. ..

ANGI
LAVER

i
[H_—2bs ~107.6142 14,0327 el -107.

ANGT
REFERANSE

VELG
KONTUR

VELG

POS.

nter Lagre
program

[ =100 =56 . .0 ... . 150 100 _1i5e_ . _[2z60]

142 140.0327

OPPHEY
VALGTE
ELEMENTER

LAGRE
VALTGTE
ELEMENTER




Apne en DXF-fil
Du kan starte DXF-konverteren pa forskjellige mater.

Via filoehandlingen hvis du vil ekstrahere flere kontur- eller
posisjonsfiler etter hverandre.

Fra formularet nar bearbeidingsdefinisjon av enhetene 125
(kontursyklus) og 122 (konturlomme) og 130 (konturlomme pa
punktmal) pagar. Bruk denne funksjonen nar du vil angi konturnavnene
som skal bearbeides.

Under bearbeidingsdefinisjonen hvis du angir bearbeidingsposisjoner
via punktmaler.

@. Nar DXF-konverteren avsluttes lagrer TNC automatisk det
nullpunktet du har definert, samt den aktuelle
zoomtilstanden. Hvis du dpner den samme DXF-filen pa nytt,
laster TNC inn denne informasjonen (gjelder for filen som ble
apnet sist).

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

Starte DXF-konverteren via filbehandlingen
Velg driftsmodus smarT.NC.

Velg filbehandling.

=7
[2]
QE

Funksjonstastmeny for & velge hvilken filtype som skal
vises: Trykk péa funksjonstasten VELG TYPE.
Vise alle DXF-filer: Trykk pa funksjonstasten VIS DXF.

<
m
m
o

£

=
<!
T
m

o
4
x

Velg ensket DXF-fil, lagre med ENT-tasten: smarT.NC

starter DXF-konverteren og viser innholdet i DXF-filen pa

skjermbildet. | det venstre vinduet vises layerne (planene), @
og i det hgyre vinduet vises tegningen.

-
. 'S
Va
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Starte DXF-konverteren fra et formular

vIs

Velg driftsmodus smarT.NC.

Velg et bearbeidingstrinn hvor det er behov for
konturprogrammer eller punktfiler.

Velg inndatafeltet hvor navnet til et konturprogram eller
navnet til en punktfil skal defineres.

Starte DXF-konverteren: Trykk pa funksjonstasten VIS
DXF: smarT.NC viser et overlappingsvindu med
eksisterende DXF-filer. Ved behov velger du mappen som
inneholder DXF-filen som skal &pnes. Velg en av de viste
DXF-filene og bekreft valget med ENT-tasten eller ved &
trykke pa OK-knappen: TNC starter DXF-konverteren. Denne
brukes for & velge konturer eller posisjoner og for a lagre
konturnavnet eller navnet til punktfilen i formularet. (se
“Behandle DXF-filer (Programvarealternativ)” pa side 176.)

smarT.NC:

Programmering

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

(|
|
=0
L1 2
.HC

| X
| O
|

oversikt | verktey |

ul

Koordinater overfl.
Dybde

Matedybde
Toleranse for side

Frestype (for Me3>
Radiuskorrig.

Fremki.mate

Fremk jor.radius
Senteruinkel

Konturnaun

Fresparen. ¥

M

)

=0

%\

nxnmosxs

Info 143

a: |

vIs

ﬁ‘.

VELG

REDIGER




Grunninnstillinger

Pa den tredje rekken med funksjonstaster har du forskjellige smarT.NC: Velg DXF-elementer Lears
innstillingsmuligheter
Innstilling Funksjonstast 1" & >
: ; . . . . -
Vise/skjule linealer: Linealene vises i venstre og L HIIE g
gverste marg pa tegningen. Verdiene som vises ur £ & =
pa linealen, har utgangspunkt i tegningens '5:._,?1 =]
nullpunkt. gk o 8
Feizen x 9
Vise/skjule statuslinje: TNC viser statuslinjen pé status- : @ () g
den nederste margen péa tegningen. Statuslinjen vt Sierentinioreasion owgwus | @ £
gir deg felgende informasjon: v oleweo ==a 'g ®
. . a2 )
Aktiv méleenhet (MM eller INCH) ——— T s3
H o [ifi__abs —167.8142 140.5327 rol -107.0142 14006327 T [T} S
X- og Y-koordinatene for musens posisjon R e g
| modusen VELG KONTUR viser TNC om den ur [ urumﬁﬁ] [E_F‘ENH;CCH TOLERANSE | OPPL@SNING ELT:,T,\,' ‘ AVBR ‘

valgte konturen er dpen (open contour) eller
lukket (closed contour).

Maleenhet MM/INCH: Stille inn méaleenhet for HaLE-

ENHET

DXF-fil. TNC kjerer konturprogrammet i denne B anow
maleenheten.

Innstille toleranse. Toleransen bestemmer hvor
lang avstand det kan veere mellom TELEEE
konturelementer som ligger ved siden av

hverandre. Ved hjelp av toleransen kan du rette

opp ungyaktigheter som oppsto da tegningen ble

opprettet. Grunninnstillingen er avhengig av

starrelsen pa hele DXF-filen. @
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Innstilling Funksjonstast

Innstille opplasning. Opplasningen bestemmer
hvor mange desimaler konturprogrammet skal SR
opprettes med. Grunninnstilling: 4 desimaler

(tilsvarer en opplasning pa 0,1 pm)

2

®
= £ Modus for punktoverfering ved sirkler og e
2 2 delsirkler. Modusen bestemmer om TNC skal ™
] overta sirkelsentrum direkte (AV), nar du klikker
§ o for & velge bearbeidingsposisjoner, eller om ekstra
(=) g sirkelpunkter skal vises farst
% E AV
c o Ekstra sirkelpunkter vises ikke, sirkelsentrum
2 g’ overtas direkte nar du klikker pa en sirkel eller
¥ en delsirkel
[0'a Pl o

PA

Ekstra sirkelpunkter vises, onskede
sirkelpunkter overtas med et nytt klikk

@ Veer oppmerksom pa at du ma stille inn riktig maleenhet.
DXF-filene inneholder ingen informasjon om maleenhet.
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Innstille layer

DXF-filer inneholder som regel flere layer (plan). Konstrukteren bruker
dem til & organisere tegningene. Layer-teknikken gjer det mulig for
konstrukteren a ordne de forskjellige elementene i grupper, som f.eks. de
egentlige emneelementene, dimensjoneringer, hjelpe- og
konstruksjonslinjer, skravurer og tekster.

For & unngé overfladig informasjon péa skjermen néar du skal velge kontur,
kan du skjule de overfladige layerne i DXF-filene.

% DXF-filen som skal bearbeides, méa inneholde minst ett
layer.

Det er ogsa mulig & velge en kontur som konstrukteren
har lagret i forskjellige layer.

— Velg modus for & stille inn layer hvis ikke denne er aktiv: | det
venstre vinduet vises alle layere som finnes i den aktive
DXF-filen.
Velg hvilket layer du vil skjule, ved & klikke pa kontrollboksen
med den venstre musetasten.
Velg hvilket layer du vil vise, ved & klikke pa& kontrollboksen
med den venstre musetasten.

smarT.NC: Velg DXF-elementer G

ANGT.
REFERANSE
>

VELG
POS.

re

program

OPPHEY
VALGTE
ELEMENTER

[ S SRR
ANGT
LAVER @

LAGRE

VALTGTE
ELEMENTER

- |

=

ﬂ

T

Demos

DIAGNOSIS

H

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Bestemme nullpunkt

Nullpunktet til tegningen i DXF-filen kan ikke alltid uten videre brukes som smarT.NC: Velg DXF-elementer b
nullpunkt for emnet. Derfor har TNC en funksjon som gjer det mulig &

forskyve nullpunktet pa tegningen til et egnet punkt ved & klikke pé et e e -
element.

Folgende punkter kan brukes som nullpunkter:

begynnelsen, sluttpunktet eller midten av en linje
begynnelsen eller slutten av en sirkelbue
kvadrantovergangene eller midten av en full sirkel
skjeeringspunktet til
to linjer, ogsa nar skjeeringspunktet ligger i forlengelsen av linjene
en linje — en sirkelbue
en linje — en full sirkel
full sirkel/delsirkel — full sirkel/delsirkel i

LAVER

Elementinformasion
2 ©.0000

v ©0.0000

M__abs -107.8142 140.8327 rel -107.0142 140.832

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

ANGI
REFERANSE
@

OPPHEY
VALGTE
ELEMENTER

LAGRE
VALTETE
ELEMENTER

VELG VELG
KONTUR POS.

I% Du ma bruke touch pad-en pa TNC-tastaturet eller en
USB-tilkoblet mus for & bestemmme nullpunkter.

Du kan endre nullpunkt selv om du allerede har valgt
kontur. TNC beregner konturdataene ferst nar du har
lagret den valgte konturen i et konturprogram.
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Velg nullpunkt pa et enkelt element

ANGI
REFERANSE
@

Velge modus for & bestemme nullpunkt.

Klikk med den venstre musetasten pa det elementet som du
gnsker a legge nullpunktet til: Stjernesymboler viser hvilke

nullpunkter du kan velge péa det aktuelle elementet.

Klikk pa den stjernen du vil bruke som nullpunkt. Det valgte

punktet merkes med nullpunktsymbolet. Bruk ev.
zoomfunksjonen hvis det valgte elementet er for lite.

Velg skjeeringspunkt mellom to elementer som nullpunkt

ANGT
REFERANSE
@

Velge modus for &8 bestemme nullpunkt.

Klikk pa det forste elementet (linje, hel sirkel eller sirkelbue)
med den venstre musetasten: Stjernesymboler viser hvilke

nullpunkter du kan velge pé det aktuelle elementet.

Klikk pa& det andre elementet (linje, hel sirkel eller sirkelbue)

med den venstre musetasten: Skjeeringspunktet merkes
med et nullpunktsymbol.

TNC beregner skjeeringspunktet mellom to elementer
selv om det ligger i forlengelsen av et element.

Hvis det er mulig a beregne flere skjeeringspunkter, velger
TNC-styringen det skjeeringspunktet som ligger neermest
det valgte punktet pa det andre elementet.

Hvis TNC ikke kan beregne nullpunkt, forsvinner
markeringen fra det valgte elementet.

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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Elementinformasjon smarT.NC: Velg DXF-elementer :;::;:an
Nederst til venstre pa skjermen viser TNC hvor langt det valgte

TNC:N. ..

nullpunktet ligger fra tegningens nullpunkt.

Elementinformasion

(Programvarealternativ)

Behandle DXF-filer

v ©.0000
e
Jii__abs -107.8142 140.8327 16l —107.5142 140.8327
P ANGI o e OPPHEV LAGRE
REFERANSE VALGTE | vALTGTE AVBR
LAYER @ L3 fo ELEMENTER | ELEMENTER
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Velgekontur, lagre konturprogram

=y

KONTUR
VELG

Du ma bruke touch pad-en pa TNC-tastaturet eller en
USB-tilkoblet mus for & velge en kontur.

Velg det farste konturelementet slik at det er mulig a kjere
frem til det uten at det oppstar kollisjon.

Bruk zoom-funksjonen hvis elementene ligger sveert tett
inntil hverandre.

Velge modus for & velge kontur: TNC skjuler layeret som
vises i det venstre vinduet. Det hayre vinduet aktiveres slik
at du kan velge konturer.

Velge konturelement: Klikk pé det aktuelle konturelementet
med den venstre musetasten. Det valgte konturelementet
merkes med blatt. Samtidig vises det valgte elementet med
et symbol (sirkel eller linje) i det venstre vinduet.

Velge neste konturelement: Klikk pa det aktuelle
konturelementet med den venstre musetasten. Det valgte
konturelementet merkes med blatt. Hvis det er mulig a
velge flere konturelementer i den valgte rotasjonsretningen,
merkes disse elementene med grent. Nar du klikker pa det
siste greanne elementet, overfarer du alle elementene til
konturprogrammet. De valgte konturelementene vises i det
venstre vinduet. Elementer som fremdeles er granne, er
ikke krysset av i kolonnen NC. N&r du lagrer disse
elementene, vises de ikke i konturprogrammet.

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)
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LAGRE
VALTGTE
ELEMENTER

OPPHEV
VALGTE
ELEMENTER

=y

Etter at du har valgt et element, kan du angre valget ved &
klikke pa elementet i hoyre vindu samtidig som du holder
CTRL-knappen trykket.

Lagre valgte konturelementer i et klartekstdialogprogram:
Du far opp et overlappingsvindu hvor du kan angi et vilkarlig
filnavn. Grunninnstilling: Navnet pa DXF-filen

Bekrefte inndata: TNC lagrer konturprogrammet i den
samme katalogen som DXF-filen er lagret i.

Hvis du vil velge flere konturer, trykker du pa
funksjonstastenOPPHEV VALGTE ELEMENTER og velger
neste kontur som beskrevet ovenfor.

TNC inkluderer to raemnedefinisjonener (BLK FORM) i
konturprogrammet. Den ferste definisjonen inneholder
malene til hele DXF-filen, den andre - og dermed den
definisjonen som gjelder i ferste rekke - omfatter de
valgte konturelementene, slik at det oppstar en optimert
rdemnestarrelse.

TNC lagrer bare de elementene som faktisk er merket
(blatt merkede elementer), det vil si at de er krysset av i
det venstre vinduet.

Hvis du aktiverte DXF-konverteren fra et formular, blir
DXF-konverteren automatisk deaktivert etter at du har
utfert funksjonen LAGRE VALGTE ELEMENTER. Det
definerte konturnavnet skrives inn i inndatafeltet som du
startet DXF-konverteren fra.



Dele opp, forlenge og forkorte konturelementer

Néar konturelementene som skal velges, ligger mot hverandre, méa du
starte med & dele det aktuelle konturelementet. Denne funksjonen er
automatisk tilgjengelig i modusen for konturvalg.

Slik gér du frem:

Det tilstatende konturelementet er valgt og merket med blatt.

Klikk pa konturelementet som skal deles: Skjeeringspunktet vises som
en stjerne og en sirkel. De valgbare sluttpunktene vises med en enkel
stjerne.

Mens du holder CTRL-tasten nede klikker du pa skjeeringspunktet: TNC
deler da konturelementet i skjeeringspunktet og skjuler punktene igjen.
Ev. vil TNC forlenge eller forkorte det tilstatende konturelementet inn
til skjeeringspunktet for begge elementer

Nar du klikker pa det delte konturelementet igjen, vises
skjeeringspunktet og sluttpunktene.

Klikk pa ensket sluttpunkt: Det delte elementet merkes med blatt.
Velg neste konturelement.

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

@ Nar konturelementet er en linje, forlenges/forkortes
konturelementet lineaert. Nar konturelementet er en
sirkelbue, forlenges/forkortes sirkelbuen sirkuleert.

For a kunne bruke disse funksjonene ma det minst vaere
valgt to konturelemeter. Bare slik kan retningen defineres
entydig.
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Elementinformasjon
Nederst til venstre pa skjermen viser TNC forskjellig informasjon om

konturelementet du valgte sist, ved & klikke i venstre eller hayre vindu.

Linje

Sluttpunktet pé linjene og dessuten (i gratt) startpunktet pa linjene
Sirkel, delsirkel

Sirkelsentrum, sirkelsluttpunkt og rotasjonsretning. | tillegg (i gratt)
startpunkt og radius pa sirkelen

Manuell
drift

Lagre/rediger program

TNC:\. . .\DEU®1.DXF

NC |1d

0 =

|E1ement

SIS ]

[SENSIC]

&

Elementinformasion
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Velge og lagre bearbeidingsposisjoner

@. Du ma bruke touch pad-en pa TNC-tastaturet eller en
USB-tilkoblet mus for & velge bearbeidingsposisjoner.

Bruk zoom-funksjonen hvis posisjonene ligger sveert tett
inntil hverandre.

Velge modus for & velge bearbeidingsposisjon: TNC skjuler
FEE layeret som vises i det venstre vinduet. Det hayre vinduet

aktiveres slik at du kan velge posisjoner.

For a velge en bearbeidingsposisjon: Klikk pa det aktuelle

elementet med venstre musetast:
Nar du klikker pa en sirkel eller en delsirkel overtar TNC
sirkelsentrum direkte (kan endres: Se tabellen
grunninnstillinger)

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

Nar du klikker pa andre elementer viser TNC
stjernesymboler for bearbeidingsposisjoner som kan
velges pa det valgte elementet. Klikk pé en av
stjernene: Den valgte posisjonen overfgres til det
venstre vinduet (visning av et punktsymbol).

Hvis du vil bestemme bearbeidingsposisjonen ved & skjeere
to elementer, ma du klikke pa det farste elementet med
musetasten: TNC viser hvilke posisjoner som kan velges
ved hjelp av stjerner.
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(Programvarealternativ)
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Hvis du klikker pa det andre elementet (linje, hel sirkel eller
sirkelbue) med den venstre musetasten, overferes
skjeeringspunktet for elementene til det venstre vinduet
(visning av et punktsymbol).

CacRe Lagre bearbeidingsposisjoner i en punktfil: TNC viser et
eLenenteR overlappingsvindu hvor du kan velge et vilkarlig filnavn.
Grunninnstilling: Navnet pa DXF-filen
Bekrefte inndata: TNC lagrer konturprogrammet i den
samme katalogen som DXF-filen er lagret i.

orerey Hvis du vil velge flere bearbeidingsposisjoner for & lagre

ELenENTER disse i en annen fil, ma du klikke pd OPPHEV VALGTE
ELEMENTERog velge dem slik som tidligere beskrevet.

Elementinformasjon

Nederst til venstre pa skjermen viser TNC koordinatene til
bearbeidingsposisjonen du valgte sist, ved & klikke i venstre eller hgyre
vindu.

TNC:N. ..

Elementinformasion
2 ©.0000

v ©0.0000

e
M abs -107.

smarT.NC: Velg DXF-elementer Cepo
progran

DIAGNOSIS
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Zoom-funksjon

Zoom-funksjonen gjer det enkelt & fa oversikt over alle detaljene nar du smarT.NC: Velg DXF-elementer Leare
velger konturer og punkter.

o

=)

Funksjon Funksjonstast

Forstarre emnet. | utgangspunktet er det
midtpunktet i det aktuelle utsnittet som blir
forsterret. Det er ogsa mulig & bruke kantlinjene til
a posisjonere tegningen slik at den detaljen du
gnsker a forsterre, kommer midt i utsnittet.

B

Forminske emnet

Elementinformasion
2 ©.0000

v ©.0000

Vise emnet i originalstarrelse

Behandle DXF-filer
(Programvarealternativ)

Skyve zoomomradet opp

Skyve zoomomradet ned

Skyve zoomomréadet mot venstre

Skyve zoomomradet mot hayre

IEEEREE
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@ Hvis du bruker en mus med hjul, kan du zoome inn og ut
ved a dreie pa hjulet. Zoommidtpunktet er det punktet
hvor musepekeren til enhver tid befinner seg.

(Programvarealternativ)

Behandle DXF-filer
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Teste og kjore enhetsprogrammet
grafisk

Programmeringsgrafikk

Programmeringsgrafikken er bare tilgjengelig nar du
oppretter et konturprogram (.HC-fil).

=y

Né&r du angir et program, kan den programmerte konturen vises i form av
en todimensjonal grafikk.

Opprette programmeringsgrafikk fullstendig

RESET
+
START

Opprette programmeringsgrafikk blokkvis
Starte og fullfere grafikk

Automatisk medtegning

Slette grafikk

" Tegne grafikk pa nytt

TEGNING

;

Vise eller skjule blokknummer
SKJUL
BLOKKNR .

smarT.NC: Definer ko

nturer

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\HAKEN . HC

| Sirkeld. ‘erke]u. ‘Hj.bkt. ‘Rel.rel. ‘

"
v 18 [EZinse Fur ™ sirkelsluttpunkt cox o =
| PRy
- e Sirkelsluttpunkt CCY 0 i,
Sirkelradius &
v1e [Euinse Fu | = =
- | Rotasionsretning & [3lor- © [Zlor+  oFF | S
R )7 RTYT
Koordinat X W
zo  Efevrunatng mo N koorainat v CE—
v2r [EZinse FL | |Senter: Polarradius CCPR Ty W
| : . —| =—v%
v2z [Esirker ro | | senter: polaruinkel coea =Dl |
< 0] -
= |
» 23 [Ef]sirker For J
| - Python
N O B
7 / Demos
/ /
o /i T DIAGNOSIS
[ / é;;
o )
\ — Info 1/2

START ENKELTBL .

START

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjore

193



Testgrafikk og programkjgringsgrafikk smarT.NC: Test

TINC: \SMARTNC\123 . HU

" . . -e  [EJprosran: 123 mn
@ Velg skjerminndelingen GRAFIKK eller v 1[S00 prosraminnstittinger

PROG RAM+G RAFIKK_ > 2 ‘l‘.ll RFPKT ytre rektangel

[Elz51 Rektansuiar domne

| under-driftsmodusene Test og Kjer kan bearbeidingen vises grafisk. Du
kan velge felgende funksjoner ved hjelp av funksjonstastene:

> Plantegning
> Visning i 3 plan

b 3D-visning -

START

I = e o A [ e

enhetsprogrammet grafisk

> Hayoppleselig 3D-visning

Teste og kjore

b Utfare programtest fram til en bestemt blokk
I Teste hele programmet
P Teste programmet enhetsvis

P Tilbakestille rdemne og teste hele programmet

> Vise/ikke vise raemneomriss

> Tilbakestille réemne

> Vise/skjule verktoy
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NilEe
9| Bl=

g5

nge

Koble inn/ut funksjonen Beregne bearbeidingstid

Ta hensyn til eller ignorere programblokker med /-tegn
Velge stoppeklokkefunksjoner

Stille inn simulasjonshastighet

Funksjoner for & forstarre utsnittet

Funksjoner for skjeeringsplan

Funksjoner for & rotere og forstarre/forminske

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjore
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Statusvisning smarT.NC: Kiar e ‘
Erye T P T
0 Velg skjerminndeling PROGRAM+STATUS. : sy eeeio g —
s : e i [ ¢
m DL-PGM DR-PGM
b Pu
°E’ Nar du befinner deg i en av programkjeringsdriftsmodusene, far du ’ :
informasjon om folgende i det nederste feltet pa skjermen: =
o E .. % S-IST PGM CALL @ 00:00:00
5 g’ verktayposisjon = ox st e sramosss
n— matin X +179:.522] Y +164.718 2 +32.834 Z
= [] . g . Ha +0.000 %A +0.000%B +0.000
D5 aktive tilleggsfunksjoner #C +0.000 Into 173
O n . . . g s1_ e.000 =H:
o Ved hjelp av funksjonstaster eller ved & klikke med musen pé arkfanen g TS zlszzeo TP o s s
- i 1 1 i 1 1 i i . STATUS STATUS STATUS Enfaiie) < - o
8 'E kan du vise ytterligere statusinformasjon i et skjermbildevindu: oo | oo, | | oosczar = = ‘
- o e Aktivere arkfanen Oversikt: Den viktigste
OVERSIKT statusinformasjonen vises
— Aktivere arkfanen P0S: Posisjonene vises
POS.VISN.
— Aktivere arkfanen TOOL: Verktoydata vises
VERKT@Y
status Aktivere arkfanen TRANS: Aktive koordinattransformasjoner
KOORDINAT .
TRANSF VISeS

G4 til venstre arkfane

Ga til hgyre arkfane
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Kjore enhetsprogram smarT.NC: Kjer = ‘
TNC:\SMARTNCN123 . HU Oversikt ‘ pom | LeL | cve | m | pos [0 n
. . . bl Program: 123 mm X +0.000 *a +0.000
@ Enhetsprogrammer (*.HU) kan kjgres i driftsmodusen e o ST ST é ﬁ
smarT.NC eller i de vanlige programkjeringsdriftsmodusene o e = = 0 %
Enkeltblokk eller Blokkrekke. B B o E ¥ b
o
Nar du velger driftsmodusen smarT.NC-kjering, deaktiverer i 2 "oy b
TNC automatisk alle globale programkjaringsinnstillinger * z £
som er aktivert i de vanlige programkjeringsmodusene e £
. . . . @% S-IST PGM CALL & ee:00:00 Demos w
Enkeltblokk eller Blokkrekke. Du finner mer informasjon i e 1a.g0| BtiUE Pam: L ®©
a g S
brukerhandboken Klartekstdlalog. +179.522 Y +164.718 2 +32.834 Dm@msxs % 8)
Ha +0.000 %A +0.000%B +0.000

. L . #C +0.000 into 1/ m‘o-_
| under-driftsmodusen Kjegring kan du utfere et enhetsprogram pa = S1 ©0.000 EE °ow
o . AKT . @: 15 T 5 2|s 2500 F o M5 /8 )
f®|geﬂde mater: KJOR KIOR KJIOR BLOCK INN | it | VERKTBY- D:ImIm:l‘ 8 ]
i . ENHETER ALLE AKTIV scan e o TABELL i n
Kjere enhetsprogram enhetsvis e e i LD lGeemes ﬁ 5

Kjere enhetsprogram komplett
Kjere enkelte, aktive enheter

Les informasjonen om programkjering i maskinhandboken
A og i brukerhandboken.
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Fremgangsmate

=

(lS

=
g
s
x

ENHETER
ENKELTVIS

KJoR
ALLE
ENHETER

KJ@R
AKTIV
ENHET

Velg driftsmodus smarT.NC.

Velg under-driftsmodusen Kjar

Trykk pa funksjonstasten KJIOR ENHET ENKELTVIS eller
funksjonstasten KJOR ALLE ENHETER, eller

funksjonstasten KJOR AKTIV ENHET



Start pa et vilkarlig sted i programmet (mid-program-oppstart,
FCL 2-funksjon)

Funksjonen for mid-program-oppstart gjer det mulig a starte et
bearbeidingsprogram fra et fritt valgt linjenummer. Verkteybearbeidingen
frem til dette linjenummeret blir regnet ut og vist grafisk (velg
skjerminndelingen PROGRAM + GRAFIKK).

Hvis igangkjeringspunktet ligger pa et bearbeidingstrinn der du har
definert flere bearbeidingsposisjoner, kan du velge igangkjaringspunkt
ved a angi en punktindeks. Punktindeksen tilsvarer punktets posisjon i
inndataformularet.

Det er sveert enkelt & velge punktindeks hvis du har definert
bearbeidingsposisjonene i en punkttabell. | s fall vises den definerte
bearbeidingsmalen automatisk i et forhandsvisningsvindu. Ved hjelp av
en funksjonstast kan du velge hvor du vil starte programkjeringen.
Funksjonen er grafisk stattet.

smarT.NC:

Kjer

Lagre
program

TNC: \SMARTNC\123 . HU

[ETprosran: 123

[Eunit-progran:
Linienunner

3
Programnaun : [TNC: \SHARTNCN123. HU

Punknabel]

Forhandsuisning fil:

Punktindeks 75 ‘ﬁ? Q’ ‘ﬁ? j’
Funan:  [onsRRmewrome <] T, ¢
Gientakelser 1 4 < 4 4
Antall:[e 44 44
Siste lasrede PGM-aubrudd
Linjenunner e
R | progrannsvn: [T
Punkt indeks
dea | Filnaun:
#C “——vivouv = 103
2 S1 ©.000 =K
K. @:15 s 2s zseo Fo R
FORRIGE NESTE sISTE VELG
FORH.VISN el =
ELement | ELement | [ | [ ] AVBR
O = = UT  [INN||  sISTE

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjore
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3
3
& ‘

Teste og kjore

200

Mid-program-oppstart i en punkttabell (FCL 2-funksjon)

= ¥
Y, =
z Yo
8 x
g g3/ /lrms E
m 2 X a

ELEMENT

KJ@R MOT

Velg driftsmodus smarT.NC.
Velg under-driftsmodusen Kjar

Velg funksjonen Mid-program-oppstart

Angi linjenummer for bearbeidingsenheten som du vil starte
programmet i. Bekreft med tasten ENT. SmarT.NC viser
innholdet i punkttabellen i et forhdndsvisningsvindu.

Velg hvilken bearbeidingsposisjon du gnsker a starte fra.

Klikk pad NC-starttasten: smarT.NC beregner alle faktorer
som er ngdvendige for & kjore i gang programmet.

Velge funksjon for & kjere frem til startposisjonen : Et
overlappingsvindu viser hvilken maskinstatus som kreves
ved igangkjeringspunktet.

Trykk pad NC-starttasten: smarT.NC oppretter den
nedvendige maskinstatusen (f.eks. skifte til obligatorisk
verktoy)

Trykke en gang til p& NC-starttasten: smarT.NC kjarer mot
startposisjonen i den rekkefelgen som vises i
overlappingsvinduet. Du kan ogsé velge & kjere hver akse
separat til startposisjonen ved & klikke pa funksjonstasten.
Trykke en gang til pd NC-starttasten: smarT.NC fortsetter a
kjore programmet.



| overlappingsvinduet kan du i tillegg velge felgende funksjoner:

ut

[ Vise/skjule forhandsvisningsvindu
m

Vise/skjule sist lagret programavbrudd

Overfore sist lagret programavbrudd

enhetsprogrammet grafisk

Teste og kjore
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DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH HEIDENHAIN Skandinavia AB
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralke 5 Orkdalsveien 15

83301 Traunreut, Germany 7300 Orkanger, Norway

= +49(8669) 31-0 © 72480048

+49 (8669) 5061 72480049

E-Mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 (8669) 32-1000
Measuring systems @ +49 (8669) 31-3104
E-Mail: service.ms-support@heidenhain.de
TNC support = +49(8669) 31-3101
E-Mail: service.nc-support@heidenhain.de
NC programming & +49 (8669) 31-3103
E-Mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49 (8669) 31-3102
E-Mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls © +49(8669) 31-3105
E-Mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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