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smarT.NC juhend

... on juhtseadme iTNC 530 t66reziimi smarT.NC
programmeerimise abimaterjali luhikokkuvdte. Juhtseadme
iTNC 530 programmeerimise ja kasutamise taielikud juhised on
toodud kasutusjuhendis

Juhendis kasutatavad siimbolid

Tahtsale teabele juhitakse juhendis tahelepanu jargmiste
simbolitega:

@ Oluline juhis!

@ To6pink ja juhtseade TNC peavad kirjeldatud
toiminguteks olema seadme tootja poolt
ettevalmistatud!

Hoiatus: juhiste eiramine on ohtlik seadmele voi
A selle kasutajale!

Juhtseade NC-tarkvaranumber
iTNC 530 340 490-04

iTNC 530, eksportversioon 340 491-04

iTNC 530 opslisteemiga Windows XP 340 492-04

iTNC 530 opstisteemiga 340 493-04
Windows XP, eksportversioon

iTNC 530 juhtarvuti 340 494-04
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Alustamisjuhis

Uue tooreziimi esmakordne valimine ja uue
programmi koostamine

Valige t6oreziim smarT.NC: TNC asub failihalduris (vt
joonist paremal). Kui TNC ei asu failihalduris: vajutage klahvi
PGM MGT

Uue t66tlemisprogrammi avamiseks vajutage
funktsiooniklahvi UUS FAIL: smarT.NC kuvab esiletéstetud
akna

Sisestage failinimi failititibiga .HU, kinnitage klahviga ENT
Kinnitage funktsiooniklahviga MM (v&i INCH) v&i nupuga
MM (v6i INCH): smarT.NC avab .HU-programmi valitud
mootihikutes ning lisab automaatselt programmipaise
vormi. Lisaks tooriku definitsioonile sisaldab see vorm ka
olulisi eelseadeid, mis kehtivad kogu Ulejdanud programmi
jaoks

Vétke kasutusele standardvaartused ja salvestage
programmipaise vorm: vajutage klahvi END: nuld voite
tootlemisjarke defineerida

Andmehaldus

Programmi
salu./redig.

[TNC:NsmarTNC  [FR1.HP
=i 2] S TNG: \SHARTNCNx . & " g
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Alustamisjuhis

Harjutus 1: lihtne puurimistootius smarT.NC-s

Ulesanne
Avaderingi tsentreerimine, puurimine ja keermepuurimine

Eeltingimused
Tooriistatabelis TOOL.T tuleb defineerida jargmised tdoriistad:

= NC-puur, labimd6t 10 mm
M puur, 1abimddt 5 mm
M keermepuur M6




Tsentreerimise defineerimine

]

LISAMINE
(Y]

TOOTLEM.

23

PUURIMINE

RINGJOON
0

& ]

Lisage tootlemisjark: vajutage funktsiooniklahvi LISAMINE

Lisage to6tlemine

Lisage puurimistodtius: TNC kuvab funktsiooniklahviriba,
millel on saadaolevad puurimistdétlused

Valige tsentreerimine: TNC kuvab llevaatevormi kogu
tsentreerimistodtluse defineerimiseks

Maarake todriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIMINE, TNC
kuvab esiletdstetud aknas tooriistatabeli TOOL.T sisu
Nihutage kursorivali nooleklahvidega NC-puuri peale ja
votke klahviga ENT vormi ule. Alternatiivina voite otse
sisestada t66riista numbri ja kinnitada klahviga ENT
Sisestage spindli pdériemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage tsentreerimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Funktsiooniklahvi abil Illituge Gmber sligavuse
sisestamisele, kinnitage klahviga ENT. Sisestage soovitud
stgavus

Valige sakiklahvi abil detailne vorm Positsioon

Lilituge tmber avaderingi defineerimisele. Sisestage
avaderingi nbutavad andmed, kinnitage klahviga ENT
Salvestage vorm klahviga END. Tsentreerimistodtlus on
seega defineeritud

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU
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Alustamisjuhis

Puurimise defineerimine

Valige puurimine: vajutage funktsiooniklahvi MOODUL 205, smarT.NC: programmeerimine
%7 TNC kuvab puurimistddtluste vormi

Programmi
salv./redig.

Mo S I R L P Ulevaade | Tésriist | Puur.paran | Asend [

Maarake tooriist: vajutage fup_l_(tsiooniklahvi VALIMINE, TNC |. /@
kuvab esiletdstetud aknas t66riistatabeli TOOL.T sisu - 0 —_—
Nihutage kursorivali nooleklahvidega puuri peale ja vétke - °5 e e[z
klahviga ENT vormi Ule. siowel E mamn
Sisestage spindli péérlemissagedus, kinnitage klahviga ENT T TR

[ [

Sisestage puurimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT ; I I
Sisestage puurimise siigavus, kinnitage klahviga ENT
% ::::er Dm@mosxs

Sisestage nihkesligavus, salvestage vorm klahviga END
@ Puurimispositsioone pole vaja uuesti defineerida. TNC Into 173
rakendab automaatselt viimati defineeritud positsioonid, ka

tsentreerimistootiuse puhul. ‘ ‘
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Keermepuurimise defineerimine

Minge funktsiooniklahviga BACK (he tasandi vorra smarT.NC: programmeerimine e
Ulespoole
keere Lisage keermepuurimistodtius: vajutage funktsiooniklahvi e i 1~ g
i KEERE, TNC kuvab funktsiooniklahviriba, millel on . ) || ——
saadaolevad keermepuurimistdétiused i = |
NIt zes Valige keerme puurimine ilma keermesidurita: vajutage Peste1n iorvetters ve-tets £
il N

I T T e

ao” funktsiooniklahvi MOODUL 209, TNC kuvab vormi

Ll |
d

keermepuurimistoétluse defineerimiseks

Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIMINE, TNC
kuvab esiletdstetud aknas tddriistatabeli TOOL.T sisu
Nihutage kursorivali nooleklahvidega keermepuuri peale ja
votke klahviga ENT vormi dle.

Sisestage spindli pdérlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage keerme siigavus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage keerme samm, salvestage vorm klahviga END
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% Puurimispositsioone pole vaja uuesti defineerida. TNC
rakendab automaatselt viimati defineeritud positsioonid, ka
tsentreerimistdotiuse puhul.




Alustamisjuhis

Programmi testimine

E Valige klahviga smarT.NC sisend-funktsiooniklahviriba
(funktsioon Home)

= Valige alamreZiim "Programmitest”
REsET Kaivitage programmitest, TNC simuleerib Teie defineeritud
téotlused
Pérast programmi 18ppu valige klahviga smarT.NC sisend-
E funktsiooniklahviriba (funktsioon Home)

Programmi taitmine

a Valige klahviga smarT.NC sisend-funktsiooniklahviriba
(funktsioon Home)

Valige alamt6édreziim Taitmine
==

@ Kaivitage programm, TNC taidab Teie defineeritud t66tlused
E Parast programmi |6ppu valige klahviga smarT.NC sisend-
funktsiooniklahviriba (funktsioon Home)



Harjutus 2: lihtne freesimistootius smarT.NC-s

Ulesanne
Umarsiivendi jametdotlus ja peentdétlus tédriista abil.

Eeltingimused
Tooriistatabelis TOOL.T tuleb defineerida jargmine tdoriist:

tappfrees, 1abimddt 10 mm
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Alustamisjuhis

Umarsiivendi defineerimine
Lisage tootlemisjark: vajutage funktsiooniklahvi LISAMINE
IEE:I

W Lisage t66tlemine

W Lisage suivendi t66tlus: vajutage funktsiooniklahvi
SUVENDID/TAPID, TNC kuvab funktsiooniklahviriba, millel
on saadaolevad freesimistd6tlused

it ze2 Valige Umarslivend: vajutage funktsiooniklahvi MOODUL
@ 252, TNC kuvab Umarsivendi té6tlemise vormi
Tdotlemismaht on jametdotlus ja peentddtlus

Maarake todriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIMINE, TNC
kuvab esiletdstetud aknas tooriistatabeli TOOL.T sisu
Nihutage kursorivali nooleklahvidega tappfreesi peale ja
votke klahviga ENT vormi dle.

Sisestage spindli pd6rlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage stvistamise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage freesimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage Gimarsivendi labimdat, kinnitage klahviga ENT
Sisestage sligavus, nihkestigavus ja peenttotluse
to6tlusvaru kiljel, kinnitage kdik klahviga ENT

Sisestage Umarslvendi keskpunkti koordinaadid X ja Y,
kinnitage koik klahviga ENT

Salvestage vorm klahviga END. Umarsiivendi téétlus on
seega defineeritud

Testige koostatud programmi nagu eespool ja taitke seda

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Harjutus 3: kontuuri freesimine smarT.NC-s

Ulesanne
Kontuuri jamet6otlus ja peentddtlus tddriista abil.

Eeltingimused
Tooriistatabelis TOOL.T tuleb defineerida jargmine tooriist:

tappfrees, 1abimddt 22 mm
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Alustamisjuhis

Kontuuritootluse defineerimine

LISAMINE
(]
2 —
(=]
TéioTLEn.
KONTUUR-pT

UNIT 125

.

Lisage tootlemisjark: vajutage funktsiooniklahvi LISAMINE
Lisage to6tlemine

Lisage kontuuritodtlus: vajutage funktsiooniklahvi KONTUR-
PGM, TNC kuvab funktsiooniklahviriba, millel on
saadaolevad kontuuritdéétlused

Valige kontuurijadatdétlus: vajutage funktsiooniklahvi
MOODUL 125, TNC kuvab kontuurito6tluse vormi

Maarake tooriist: vajutage funktsiooniklahvi VALIMINE, TNC
kuvab esiletdstetud aknas tddriistatabeli TOOL.T sisu
Nihutage kursorivali nooleklahvidega tappfreesi peale ja
votke klahviga ENT vormi Gle.

Sisestage spindli pdoérlemissagedus, kinnitage klahviga ENT
Sisestage suvistamise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage freesimise ettenihe, kinnitage klahviga ENT
Sisestage téddeldava detaili pealispinna koordinaat,
stigavus, nihkesligavus ja peentddtiuse tdotlusvaru kiljel,
kinnitage koik klahviga ENT

Valige funktsiooniklahvide abil freesimise tulp, raadiuse
korrektuur ja Idhenemise tulp, kinnitage koik klahviga ENT

Sisestage lahenemise parameetrid, kinnitage k&ik klahviga
ENT

smarT.NC: programmeerimine Progranmi ‘
salu./redig.
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Sisestusvali Kontuurinimi on aktiivne. Koostage uus
kontuuriprogramm: smarT.NC kuvab esiletdstetud akna
kontuurinime sisestamiseks. Sisestage kontuuri nimi,
kinnitage klahviga ENT, smarT.NC on niid
kontuuriprogrammeerimise reziimis

Klahviga L defineerige kontuuri 1ahtepunkt koordinaatides X
ja'Y: X=10, Y=10, salvestage klahviga END

Klahviga L liikuge punktile 2: X=90, salvestage klahviga
END

Klahviga RND defineerige imardusraadius 8 mm,
salvestage klahviga END

Klahviga L liikkuge punktile 2: Y=80, salvestage klahviga

END

Klahviga L liikuge punktile 4: X=90, Y=70, salvestage
klahviga END

Klahviga L liikuge punktile 5: Y=10, salvestage klahviga
END

Klahviga CHF defineerige faas 6 mm, salvestage klahviga
END

Klahviga L liikkuge punktile
END

Salvestage kontuuriprogramm klahviga END: smarT.NC on
niud jalle kontuuritdéotluse defineerimise vormis
Salvestage kogu kontuuritdétlus klahviga END.
Kontuuritéétlus on seega defineeritud

Testige koostatud programmi nagu eespool ja taitke seda

: X=10, salvestage klahviga

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU
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Alused

Alused

smarT.NC tutvustus

smarT.NC abil on lihtne luua eraldi té6tlemisjarkudeks (Units) jaotatud
kodeerimata tekstiga dialoogprogramme, mida saab t66delda ka
kodeerimata teksti redaktoriga. Kodeerimata teksti redaktoriga muudetud
andmed on loomulikult ndha ka vormidel, sest smarT.NC kasutab alati
ainsa andmebaasina "standardset" kodeerimata tekstiga
dialoogprogrammi.

Ulevaatlikud sisestusvormid ekraani paremal poolel lintsustavad vajalike
tootlemisparameetrite defineerimist,mida taiendavalt kujutatakse
graafiliselt abijoonisel (vasak alumine ekraanipool). Programmi
struktureeritud kujutamine puustruktuurina (vasak Glemine ekraanipool)
véimaldab saada vastava t66tlemisprogrammi téétlemisjarkudest
kiirilevaadet.

smarT.NC kujutab endast universaalset iseseisvat t66reziimi, mida saab
kasutada alternatiivina juba tuntud kodeerimata tekstiga
dialoogprogrammeerimisele. Niipea, kui méni td6tlemisetapp on
defineeritud, saab seda uues tédéreZiimis graafiliselt testida ja/voi
rakendada.

Paralleel-programmeerimine

smarT.NC-programme vdite koostada vdi redigeerida ka siis, kui TNC
parajasti to6tab mone programmiga. Selleks lulitage lihtsalt imber
programmi salvestamise/redigeerimise tdéoreziim ja avage seal soovitud
smarT.NC-programm.

Kui soovite téddelda smarT.NC-programmi kodeerimata teksti
redaktoriga, tuleb failihaldurist valida funktsioon AVADA KOOS ja
seejarel KODEERIMATA TEKST.

smarT.NC: programmeerimine Frosrannt
sa1v./redig.
TNC: \SMARTNCN123 . HU Tostlenise ulatus?
T . Cl " B
aat
v 1 760 Programmi seaded Ulevaade | Tosriist | Taskup. | Asend [¢) —
b2 411 Tugip. nelinurgast usl 7 hz |
5 Q’
-3 [EJ] 251 neiinurktasku 5 560 :
3.1 Tssriistasndned
FE 150
3.2 [ghp|Tesku paraneetria FE - T 1
AR
3.3 [f&@]Asendid failis =)
Tasku pikkus 52 Wl ?
3.4 IlE]obaalsed andned Tasku laius 28
Nurga raadius ° Python
Sugavus 20
SUU1stussugavus 5 Denos
Punktinuster
[UFORM. AP
D Info 1.3
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LISAMINE | TESTID TAITHINE TOGRIISTA
B — ; JABEL
= <= = yig




Programmid/failid

Juhtimisseade TNC salvestab programmid, tabelid ja tekstid failidesse.
Failitdhis koosneb kahest osast:

[FRoG20 L

Failinimi Failititp
Liides smarT.NC kasutab valdavalt kolme tiipi faile:

moodulprogrammid (failitidp .HU)

Moodulprogrammid on kodeerimata tekstiga dialoogprogrammid, mis
sisaldavad kahte taiendavat struktuurielementi: t66tlemisjargu algust
(UNIT XXX) ja I16ppu (END OF UNIT XXX)

Kontuurikirjeldused (failitiup .HC)

Kontuurikirjeldused on kodeerimata tekstiga dialoogprogrammid, mis
voivad sisaldada ainult neid trajektoorfunktsioone, millega kontuuri
kirjeldatakse t66tlustasapinnal: need on elemendid L, C koos CC-ga,
CT, CR, RND, CHF ja vaba kontuuriprogrammeerimise elemendid FK
FPOL, FL, FLT, FC ja FCT

Punktitabelid (failititp .HP)

Punktitabelitesse salvestab smarT.NC efektiivse naidisegeneraatori
abil defineeritud té6tlemispositsioonid

@. smarT.NC paigutab standardina kéik failid kataloogi
TNC:\smarTNC. Kuid valida saab ka suvalise muu kataloogi.

TNC juhtseadme failid Tiitlip
Programm

HEIDENHAINI vormingus H
DIN/ISO-vormingus A
smarT.NC-failid

Struktureeritud moodulprogrammid .HU
Kontuurikirjeldused .HC
Tootlemispositsioonide punktitabelid .HP
Tabelid

Tooriistad T
Tooriistavaheti .TCH
Paletid P
Nullpunktid .D
Eelseaded (tugipunktid) .PR
Léikeandmed .CDT
Léikematerjalid, materjalid .TAB
Tekstid

ASCI|-failid A
Abifailid .CHM
Joonised

DXF-failid .DXF

Alused



Alused

Uue tooreziimi esmakordne valimine

Valige smarT.NC tdé6reZiim: juhtimisseade TNC on
failihaldusreziimis

Nooleklahvidega ja klahviga ENT valige (ks
olemasolevatest naidisprogrammidest voi

Uue tédtlemisprogrammi avamiseks vajutage
funktsiooniklahvi UUS FAIL: smarT.NC kuvab esiletostetud
akna

Sisestage failinimi failititibiga .HU, kinnitage klahviga ENT
Kinnitage funktsiooniklahviga MM (v&i INCH) v&i nupuga
MM (v6i INCH): smarT.NC avab .HU-programmi valitud
mddtihikutes ning lisab automaatselt programmipaise vormi
Programmipaise vormi andmed tuleb tingimata sisestada,
sest need kehtivad kogu té6tlemisprogrammile. Vaikimisi
vaartused on defineeritud siisteemisiseselt. Vajadusel saab
andmeid muuta ja klahviga END salvestada
Tootlemisjarkude defineerimiseks valige soovitud
tootlemisjark funktsiooniklahvi REDIGEERIMINE abil



Failihaldus liideses smarT.NC

Nagu eespool nimetatud, eristab liides smarT.NC kolme failitupi:
moodulprogramm (.HU), kontuurikirjeldused (.HC) ja punktitabelid (.HP).
Neid kolme failitlilipi saab failihalduri kaudu valida ja redigeerida
tooreziimis smarT.NC. Kontuurikirjelduste ja punktitabelite redigeerimine
on voimalik ka siis, kui parajasti defineeritakse to6tlemistasapinda.

Lisaks saate smarT.NC siseselt avada ka DXF-faile, et neist
kontuurikirjeldused (.HC-failid) ja to6tluspositsioonid (HP-failid)
ekstraheerida (tarkvarasuvand).

Failihaldust saab smarT.NC-s kasutada ilma piiranguteta ka hiire abil.
Eriti saab hiirega muuta failihalduri siseselt akna suurusi. Kldpsake
selleks horisontaalsel voi vertikaalsel eraldusjoonel ja nihutage need
allasurutud hiireklahviga sobivasse asendisse.

Andmehaldus

Programmi
salv./redig.

[TNC:NsmarTNC  [FR1.HP
CHL 2] STNC:\SMARTNC\#. %
CiHEB Failinini - | Tt suur . | muudetud| o1ek
CIMHL conT1 He 12 25.10.200 ———
v CINEWDEMO {EICooRD HU 352 28.08.200 ----
CIPENDELN iEco0RD1 HU 1448 26.07.20(
Ciservice ilcPoct HU 678 31.e1.20¢
CuskT iFlcPocaHa HU  Bse 31.e1.20¢
» LusmarTne EICPOCKLINKS HC 130 31.e1.20c
» Ctncsuide EICSTUDLINKS HC 124 31.e1.20c
v Cizvidlen IDRETECKRECHTS HC 150 31.e1.20¢
» oc iHaxtexanple HU 1000 28.11.20¢
b 2H DXF 478K 17.11.20¢
=
> om igearuheel HC 3576 24.e8.2e¢
s oN: Eshdthathg HC 810 25.07.200
= Shaken HC 876 @3.07.200
[$9345%% Bnaus H 2822 21.e3.200
) $¢L$ [EIHEBEL. He 512 31.01.200
4 - IEHEBEL HU 7272 31.01.20¢
b ¢ [DHEBELPLANE H 914 27.04.20¢
i + g {EHEBELPOC HU 514 31.e1.20¢
A N (HEBELSTUD HC  1Se 31.e1.20¢
Povess JEHEBELSTUD HU 632 31.01.20(---- .|
4444444 17 objextia  Besd.oKBaIT 7 5875.aMKes. bait =
Lk Lk VALIMINE copy ToUBT uus VITHASED
il A
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Failihalduri kutsumine

Failihalduri valimine: vajutage klahvi PGM MGT: TNC kuvab failihalduri
akna (joonis paremal naitab pohiseadistust). Kui TNC naitab muud
ekraanijaotust, vajutage funktsiooniklahvi AKEN teisel
funktsiooniklahvide ribal)

Vasak tlemine aken naitab olemasolevaid draive ja katalooge. Draivid on
seadmed, millesse salvestatakse voi kantakse tle andmeid. Draiv on
TNC kdvaketas, vérgu kaudu Ghendatud kataloogid vdi USB-seadmed.
Kataloogi tahistab alati kaustasiimbol (vasakul) ja kataloogi nimi (selle
korval paremal). Alamkaustad paiknevad paremal pool. Kui enne
kataloogistimbolit on paremale suunatud kolmnurk, siis on olemas
alamkataloogid, mida saab avada parempoolse nooleklahviga.

Vasak alumine aken néaitab vastava faili sisu eelvaadet, kui kursorivali on
modnel .HP- voi .HC-failil.

Andmehaldus

Programmi
salv./redig.

E

1

=0
|

FRcemsrine —— [FRI.P
i [ S TNG:\SHARTNCAS. » |
CiHEB Failinini ~ | Taw] suur. | muudetus| o1ex
CIMHL EIcoNT1 HC 81z 25.10.20¢--—
» CINEWDEMO tHcoorD HU 352 29.08.20¢ --—-
(IPENDELN tHCcoorD1 HU 1448 26.@7.20¢ ----
service iHepoct HU 678 31.01.20(--—-
ISKT {HcPOCBHB HU 680 31.01.20¢----
» smarTNG ICPOCKLINKS HC 130 31.01.20¢----
» Ctncauide CICSTUDLINKS HC 124 31.01.20¢----
» Cizvklen IDRETECKRECHTS HC  15@ 31.01.20¢----
v oc: i HU 1008 28.11.20¢----
b 2H: DXF 478K 17.11.20¢ —---
v 2L HP 2800 11.04.20
v on: HC 3578 24.08. -~
» oN: HC 810 26.07.20¢----
HC 876 ©9.07.20¢----
H 2622 21.03.20¢----
4D by * HC 512 31.01.20¢---—-
ha %, JEHEBEL HU 772 31.01.20¢----
& 4 [EHesELPLANE H 814 27.04.200 —-—-
% + HEBELSTUD HC  15e 31.01.20¢----
4 Popet JEHEBELSTUD HU 532 31.e1.20(--—- .|
44444 ¢ 17 objeniia 7 5664, 0KBaLt 7 D625 4MKas, Bait 2
LK Lk VALIMINE coPy TUUBT uus VIIMASED
i s

@?
El

DIAGNOSIS

Info 1/3
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LBPP




Parempoolses laias aknas naidatakse kdiki faile, mis on salvestatud
valitud kausta. lga faili juures naidatakse mitmesugust infot, mis on lahti

seletatud alljargnevas tabelis.

Nait Tahendus

Failinimi Kuni 16 margist koosnev nimi

Taup Failititp

Suurus Faili suurus baitides

Muudetud Kuupéaev ja kellaaeg, mil faili vimast korda
muudeti

Olek Faili atribuut:

E: Programm valiti t66reziimis "Programmi
sisestamine/redigeerimine”

S: Programm valiti reziimis “Programmi
testimine”

M: Programm valiti ménes programmikaigu
reziimis

P: Fail on kustutamise ja muutmise eest
kaitstud (Protected)

+: On olemas sdltuvaid faile (ligendusfail,
tooriistakasutuse fail)

Alused
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Draivide, kaustade ja failide valimine

PGM Failihalduri kutsumine
MGT

Kursorivélja viimiseks ekraanil suvalisse kohta tuleb kasutada noole- voi
funktsiooniklahve:

Nihutab kursorivalja parempoolsest vasakpoolsesse
aknasse ja vastupidi

Nihutab kursorivélja aknas (les ja alla.

I3 3 Nihutab kursorivélja Uhes aknas kulgsuunas edasi-
tagasi.



1. samm: draivi valimine

Draivi markimine vasakpoolses aknas:

VALTHINE Draivi valimine: vajutage funktsiooniklahvi VALI voi

Vajutage klahvi ENT

ENT

2. samm: kausta valimine

Kausta markimine vasakus aknas: paremas aknas kujutatakse
automaatselt kdiki margitud kaustas (heledal taustal) olevaid faile

Alused
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3. samm: faili valimine

vajutage funktsiooniklahvi TUUBI VALIMINE

VRLTINE Vajutage soovitud failititibi funktsiooniklahvi v6i

koigi failide kuvamine: vajutage funktsiooniklahvi NAITA
[ KOIK voi

Failide markimine parempoolses aknas:

Vajutage funktsiooniklahvi VALIMINE voi

vajutage klahvi ENT: TNC avab valitud faili

@ Kui sisestate klaviatuurilt nime, siis stinkroniseerib TNC
kursorivalja sisestatud numbritega, nii et faili on kerge leida.



Uue kataloogi loomine
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Valige vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Valige draiv TNC:\, kui soovite luua uue juurkataloogi v&i valida
olemasoleva kataloogi, kuhu soovite luua uue alamkataloogi

Sisestage uus katalooginimi, kinnitage klahviga ENT: smarT.NC kuvab
uue katalooginime kinnitamise akna

Kinnitage klahviga ENT v6i nupuga Jah. Toimingu katkestamiseks:
vajutage klahvi ESC véi nuppu Ei

I%‘_’ Uue kataloogi saate avada ka funktsiooniklahviga UUS
KATALOOG. Sisestage siis esiletdstetud aknasse kataloogi
nimi ja kinnitage klahviga ENT.

Uue faili avamine
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Valige uue faili tiip nii, nagu eespool kirjeldatud
Sisestage failinimi ilma failitiilibita, kinnitage klahviga ENT
Kinnitage funktsiooniklahviga MM (v6i INCH) v&i nupuga MM (voi
INCH): smarT.NC avab faili valitud mdd&tihikutes. Toimingu
katkestamiseks: vajutage klahvi ESC v&i nuppu Katkesta

@. Uue faili saab avada ka funktsiooniklahviga UUS FAIL.
Sisestage siis esiletdstetud aknasse failinimi ja kinnitage
klahviga ENT.
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Faili kopeerimine samasse kataloogi

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Nihutage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kopeerida

Vajutage funktsiooniklahvi KOPEERI: smarT.NC kuvab esiletdstetud
akna

Sisestage sihtfaili nimi ilma failitliGibita, kinnitage klahviga ENT voi
nupuga OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu uude samatuibilisse
faili. Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC v6i nuppu
Katkesta

Kui soovite kopeerida faili mdnda muusse kataloogi: vajutage tee valiku
funktsiooniklahvi, valige esiletdstetud aknas soovitud kataloog ja
kinnitage klahviga ENT v6i nupuga OK



Faili kopeerimine monda muusse kataloogi

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Nihutage kursorivali nooleklahvide abil failile, mida soovite kopeerida
Valige teine funktsiooniklahviriba, vajutage funktsiooniklahvi AKEN, et
TNC-ekraan jagada

Nihutage vasaku nooleklahviga kursorivali vasakusse aknasse
Vajutage funktsiooniklahvi TEE: smarT.NC kuvab esiletéstetud akna
Valige esiletdstetud aknas kataloog, kuhu soovite faili kopeerida ja
kinnitage klahviga ENT v6i nupuga OK.

Nihutage parempoolse nooleklahviga kursorivali parempoolsesse
aknasse

Vajutage funktsiooniklahvi KOPEERI: smarT.NC kuvab esiletdstetud
akna

Vajadusel sisestage sihtfaili uus nimi ilma failitlitibita, kinnitage
klahviga ENT vdi nupuga OK: smarT.NC kopeerib valitud faili sisu uude
samatuibilisse faili. Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC voi
nuppu Katkesta

=y

Kui soovite kopeerida mitut faili, vdite hiireklahviga tahistada
veel faile. Selleks vajutage klahvi CTRL ja seejarel kldpsake
soovitud faili.

Andmehaldus

Programmi
salv./redig.

FR1.HP

SITNC: \SMARTNC\* . =
Failinimi

[
 STNC:Nx.x
~ | raw| & Faitinins

- | T

EICONT1,
#=lcoorD
#=lcoorD1

fgepoct
iFlcPocBHB
[ZICPOCKLINKS
[ZICSTUDLINKS
[IDREIECKRECHTS
fHlaxfexanple

(= f1ansch

HC Ciaze

HU CI3DGRAF

HU CiAuT

HU CiBHB

HU CIDEMO

He CIDUMPPGM

He Cidxt

HC CIFictureMes

FixtureLib

i ke

‘Les

[Hgearnheel
[Hghdthathg
[EIHAKEN
[Bhaus
[EIHEBEL
FEHEBEL.
[BHEBELPLANE
IFHEBELPOC
[EIHEBELSTUD
[E/HEBELSTUD

t

KUSTUTAM.

He CiH1

He CIHEB

He CIMHL

H CINEWDEMO

HC CIPENDELN

HU Ciservice

H ISKT

HU CismarTNG

HC Citncguide

HU || Cizvklen
B &

it ¢, 9825.4MKas. 54 Obiekiid 7 5o it 25 . amkas
UMBERNIM AKEN
VALIMINE : TEE LBPP

X
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Faili kustutamine

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Nihutage kursorivali nooleklahvidega failile, mida soovite kustutada
Valige teine funktsiooniklahviriba

Vajutage funktsiooniklahvi KUSTUTA: smarT.NC kuvab esiletdstetud
akna

Valitud faili kustutamiseks: vajutage klahvi ENT v&i nuppu Jah.
Kustutamise katkestamiseks: vajutage klahvi ESC vai nuppu Ei

Faili imbernimetamine

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Nihutage kursorivali nooleklahvidega failile, mida soovite iUmber
nimetada

Valige teine funktsiooniklahviriba

Vajutage funktsiooniklahvi NIMETA UMBER: smarT.NC kuvab
esiletdstetud akna

Sisestage uus failinimi, kinnitage klahviga ENT v6i nupuga OK.
Toimingu katkestamiseks: vajutage klahvi ESC voi nuppu Katkesta



Failide kaitsmine/failikaitse tiihistamine

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Nihutage kursorivali nooleklahvidega failile, mida soovite kaitsta voi
mille kaitse soovite tihistada

Valige kolmas funktsiooniklahviriba

Vajutage funktsiooniklahvi KUSTUTA: smarT.NC kuvab esiletostetud
akna

Vajutage funktsiooniklahvi LISAFUNKT.

Valitud faili kaitsmiseks: vajutage funktsiooniklahvi KAITSE, failikaitse
tiihistamiseks: vajutage funktsiooniklahvi TUH. KAITSE

Faili valimine viimati valitud 15 faili hulgast
Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Vajutage funktsiooniklahvi VIIMATISED FAILID: smarT.NC kuvab
viimased 15 faili, mida on smarT.NC-t66reziimis valitud

Nihutage kursorivali nooleklahviga failile, mida soovite valida
Valitud faili Glevdtmine: vajutage klahvi ENT
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Kataloogide uuendamine
Kui navigeerite valisel andmekandjal, voib osutuda vajalikuks
kataloogipuu uuendamine:

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Valige vasaku nooleklahviga kataloogipuu

Vajutage funktsiooniklahvi UUENDA PUU: TNC uuendab kataloogipuu

Failide sorteerimine

Failide sorteerimise funktsioonid teostatakse hiirekldpsuga. Sorteerida
voib failinime, failitliibi, faili suuruse, muutmise kuupaeva ja faili oleku
jargi tdusvalt voi alanevalt:

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT

Klépsake hiirega selle veeru paist, mille jargi soovite sorteerida:
kolmnurk veeru paises naitab sortimisjarjestust, uus kléps samal
veerupaisel muudab jarjestuse vastupidiseks



Failihalduri kohandamine

Kohandamise meniil saate avada kas hiirekldpsuga tee nimel voi
funktsiooniklahvidega:

Valige failihaldur: vajutage klahvi PGM MGT
Valige kolmas funktsiooniklahviriba
Vajutage funktsiooniklahvi LISAFUNKT.

Vajutage funktsiooniklahvi SUVANDID: TNC tostab esile failihalduri
kohandamise menuu

Nihutage nooleklahvidega kursorivali soovitud seadistusele
Aktiveerige/desaktiveerige soovitud seadistus tiihikuklahviga

Failihaldurit vbib kohandada jargmisel viisil:

Jarjehoidjad

Jarjehoidjate abil haldate te oma lemmikkatalooge. Te saate lisada voi
kustutada aktiivse kataloogi vdi kustutada kéik jarjehoidjad. Kdik teie
poolt lisatud kataloogid kuvatakse jarjehoidjate nimekirjas ja neid saab
sealt kiiresti valida

Vaade

Men(lpunktis "Vaade" maaratakse kindlaks, millistinfot TNC failiaknas
kuvama peab

Kuupéaevavorming

MenUludpunktis "Kuupaevavorming" maaratakse kindlaks, millises
vormingus peab TNC veerus Muudetud kuupaeva naitama

Seaded

Kui kursor asub kataloogipuul: tehke kindlaks, kas TNC peab
paremnoole klahvi vajutamisel vahetama akent véi peab avama
olemasolevad alamkataloogid

Andmehaldus

Programmi
salv./redig.

[NC:~smartne  [FRL
CH1 g Jsrienoidiad
CIHGE Failinimi o
| HCONTL |\ yupseva formaat »
b CINEWDEMO iElcoorD PR
CIPENDELN fEcoorD1 e
(iservice fHepoct
(ISKT {EcPoCBHB
b ismarTNG (ZICPOCKLINKS
» CItncauide (ZICSTUDLINKS
v Cizvklen [IDREIECKRECHTS
b =C: fHdxfexample
b 2H: ;= f1ansch
v 2L *FIFR1
v @m: Egearuheel
» @N: Eghdthathg
= = Shaken
fBhaus
[EHEBEL.
IEHEBEL
[HEBELPLANE
IEHEBELPOC
(EIHEBELSTUD
IEHEBELSTUD
171 ObjeKtid 7 5064, 0KBALE 7 6075, Arikes . bait
Lk . 5 varsk.
== I
=)

Tegelik lisamine
Tegelik kustutaminel.
»|K8ik kustutada

HU
HU
HC
HC
HC
HU
DXF
HP.
HC
HC
HC
H
HC
HU
H
HU
HC
HU

3] TNC: \FKNTST
,| TNC: \smar TNC\HGB

678
680
130
124
150

1000
478K

2800

3576
810
876

2622
512
772
914
514
150
632

btud| o1ek/
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Navigeerimine liideses smarT.NC

smarT.NC arendamisel pdoérati tdhelepanu sellele, et kodeerimata
tekstiga dialoogist tuntud tooklahvid (ENT, DEL, END, ...) oleksid
analoogselt kasutatavad ka uues téoreziimis. Klahvidel on jargmised
funktsioonid:

Toimingud, kui on aktiveeritud

puustruktuuri vaade (ekraani vasak pool) L

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

Andmete sisestamiseks voi muutmiseks tuleb
vorm aktiveerida

Redigeerimise 16petamine: smarT.NC valib
automaatselt failihalduri

TNC: \SMARTNC\123 . HU

Tostlemise ulatus?

vy W ¢ - " g
PRy
b1 700 Progranmi seaded Ulevaade | Tesrisst | Taskup. | Asena [0 =
11 Tusso. nexsnursost vs1 1[] e
s \J_’:l,_.
EZSI Nelinurktasku . e s
riistasndned
5o
a.z sku parameetrid TN 1
= N
9.3 endid failis =] g
Tasku pikkus 50 W g
3.4 [(@]e10vasisea ananea Tasku laius Z0
Nurga raadius g Python
Sugavus 26
Stuistussugavus S | Demos
Punktinuster
[UFORM . HP DIAGNOSIS
Into 1/3
LisamIne | TESTID TRITMINE TOORIISTA
b 11 o] TABEL.
= <= = il

Valitud t66tlemisjargu (kogu mooduli)
kustutamine

tootlemisjargule

Puuvaates detailse vormi siimbolite
esiletdstmine, kui puuvaate simboli ees
kuvatakse paremnool, v6i vormi minek, kui
puuvaade on juba avatud

DEL
O
Kursorivalja paigutamine jargmisele/eelmisele

Puuvaates detailse vormi siimbolite peitmine,
kui puuvaate siumboli ees kuvatakse allanool




Toimingud, kui on aktiveeritud

puustruktuuri vaade (ekraani vasak pool) e

Lehekilje vdrra Ulespoole sirvimine

Lehekdilje vorra allapoole sirvimine

=
=

Kursori viimine faili algusse A

,_
(]
=
@

=]

,.
o
il
v

Kursori viimine faili [6ppu

p

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool L smarT.NC: programmeerimine frossanl,
guc, ( P pool) Funktsiooniklahv looae
on aktiveeritud i
Jargmise sisestusvalja valimine O S ey — 1
ENT 2 411 Tugip. nelinursast ual r 1z . ;_L
[ — ‘

. ) . - X 3.1 T‘u’érxis(aandmed : j::a n
Vormi redigeerimise I6petamine: smarT.NC E B ST
salvestab kdik muudetud andmed == reendid toiits T T ||

3.4 [ ]e10pasised anamea Tasku laius 20

Nurga raadius e P@n

Vormi redigeerimise katkestamine: smarT.NC DEL et e —| | -
ei salvesta muudetud andmeid O [OFoRRE Bt pe

==y

Kursorivalja paigutamine jargmisele/eelmisele nto 1z
sisestusvaljale/sisestuselemendile =
IélSRHINE TETID TSIIT.HINE TOORIISTA

H—| = = Gl
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Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Funktsiooniklahv

Kursori paigutamine aktiivsele sisestusvaljale, . .
et muuta Uksikuid osavaartusi voi kui

aktiveeritud on moéni suvandiboks: jargmise voi
eelmise suvandi valimine

Juba sisestatud arvvaartuse nullimine

Aktiveeritud sisestusvalja tervenisti |W|
kustutamine |ENT |

Peale selle on klaviatuuriplokil TE 530 B kasutusel kolm uut klahvi, mille
abil saab vormides veelgi kiiremini liikuda:

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Funktsiooniklahv

Jargmise alamvormi valimine

Jargmises raamis esimese sisestatava
parameetri valimine

Eelmises raamis esimese sisestatava

parameetri valimine




Kontuuride redigeerimisel saab kursorit paigutada ka oranzide
teljeklahvide abil nii, et koordinaatsisestus on identne kodeerimata teksti
kujul oleva dialoogsisestusega. Samuti on vastavate kodeerimata teksti
dialoogiklahvide abil vdimalik teostada absoluutseid/juurdekasvuga
Umberlilitusi véi Umberlilitusi ristkoordinaatides ja polaarkoordinaatides
programmeerimise vahel.

Toimingud, kui vorm (ekraani parem pool)

on aktiveeritud Funktsiooniklahv

X-telje sisestusvalja valimine

Y-telje sisestusvalja valimine

Z-telje sisestusvalja valimine

Alused

Umberliilitumine juurdekasvuga sisestuse /
absoluutvaartuse sisestuse vahel

Umberliilitumine ristkoordinaatide/
polaarkoordinaatide vahel

SINCHIICHIRES
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Ekraanijaotus redigeerimisel

Redigeerimisel kasutatav smarT.NC ekraanikujundus séltub failititbist,
mis on hetkel redigeerimiseks valitud.

Moodulprogrammi redigeerimine

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated
Aktiveeritud taustreziim

Puustruktuuri (Treeview) vaade, kus on struktuurselt kujutatud
defineeritud to6tlemisiksusi

Vormi aken koos vastavate sisestusparameetritega: séltuvalt valitud
tootlemisjargust voib esineda kuni viis vormi:

: Ulevaatevorm
Ulevaatevormi sisestatud parameetritest piisab, et rakendada
vastava to6tlemisjargu phifunktsioone. Ulevaatevormil on toodud
tahtsamad andmed detailsel vormil sisalduvate andmete hulgast
: Detailne vorm "To60riist"
Taiendavate, konkreetsest tooriistast soltuvate andmete
sisestamine
: Detailne vorm "Valikparameetrid"
Taiendavate, valikuliste t66tlemisparameetrite sisestamine
: Detailne vorm "Positsioonid™
Taiendavate t66tlemispositsioonide sisestamine
: Detailne vorm "Uldandmed"
Kehtivate tldandmete nimekiri

Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel
vormis aktiveeritud sisestusparameetreid

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNCN\123 . HU
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Tootlemispositsioonide redigeerimine

Programmi
salu./redig.

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated smarT.NC: asendite defineerimine

Aktiveeritud taustreziim S— —— 1)
Puustruktuuri (Treeview) vaade, milles on struktuurselt kujutatud 2 oo srancs  Fre——— |0
defineeritud té6tlemisjooniseid Be R0 FEae Fam —
. . . Veergude aru ] = I

Vormiaken koos vastavate sisestatavate parameetritega R o %-

o . . . _— Peatelje pssrl.asend oo
Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel Kervait. pssriissend [
aktiveeritud sisestusparameetreid
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Kontuuride redigeerimine

i e e smarT.NC: kontuuride defineerim. At | |
Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated L4920 43 o
Aktiveeritud taustreZiim o BT rarieer o — g
Puustruktuuri vaade, milles on struktuurselt kujutatud vastavaid v 1z [EJRingsoon For e P || —
kontuurielemente o e eees 4 T JE
Vormi aken koos vastavate sisestusparameetritega: FK- Vi e
programmeerimisel-on kasutusel kuni neli vormi: e PRSI 12 B 6D =y

: Ulevaatevorm - )

Sisaldab kdige enam kasutatavaid sisestusvdimalusi N e

: Detailne vorm 1 : sorgosrs
Sisaldab sisestusvdimalusi abipunktidele (FL/FLT) voi Lo/ =a
ringiandmetele (FC/FCT) : Into 173

: Detailne vorm 2 f B
Sisaldab sisestusvéimalusi tingtugipunktidele (FL/FLT) voi " o KezviTeon | Reser
abipunktidele (FC/FCT) | | = e e il S

: Detailne vorm 3
Kasutatav ainult FC/FCT Korral, sisaldab tingtugipunktide
sisestusvdimalusi
Abijoonistega aknad, milles kujutatakse graafiliselt antud hetkel
aktiveeritud sisestusparameetreid
Graafilised aknad, milles kohe parast vormi salvestamist naidatakse
programmeeritud kontuure



DXF-failide naitamine

salv./redig.

Paiserida: tekst tooreziimi kohta, veateated
Aktiveeritud taustreziim

DXF-failis sisalduvad kihid vdi juba valitud kontuurielemendid voi
selekteeritud positsioonid

Jooniseaken, milles smarT.NC néaitab DXF-faili sisu

smarT.NC: DXF-elementide valim. t"’“""* |
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Hiire kasutamine

Véaga lihtne on ka hiire kasutamine. Tuleb arvestada jargmiste
isedrasustega:

Lisaks Windows-siisteemist tuntud hiirefunktsioonidele saab hiirega
kidpsata ka smarT.NC funktsiooniklahve

Kui on kasutusel mitu funktsiooniklahviriba (kuvatakse ribana otse
funktsiooniklahvide kohal), saab hiirega ribal kldpsates aktiveerida
soovitud funktsiooniklahviriba

Detailsete vormide kuvamiseks puustruktuuri vaates: kiépsake
horisontaalselt paiknevat kolmnurka; kuvamise |6petamiseks klépsake
vertikaalset kolmnurka

Vaartuste muutmiseks vormis: klépsake suvalises sisestusvaljas voi
valikukastis; smarT.NC lulitab seejarel automaatselt sisse
redigeerimisreziimi.

Vormist valjumiseks (redigeerimise I6petamiseks): kidpsake
puustruktuuri vaates suvalist kohta; smarT.NC avab seejarel
paringuakna selle kohta, kas vormis teostatud muudatused tuleb
salvestada voi mitte

Kui liigutate hiirt Gle suvalise elemendi, kuvab smarT.NC
nduandeteksti. Néuandetekst sisaldab lihiteavet elemendi vastava
funktsiooni kohta

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123 . HU
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Moodulite kopeerimine

Uksikuid tédtlemismooduleid on lihtne kopeerida, kui kasutada Windows-
susteemist tuntud kiirkorraldusi:

mooduli kopeerimiseks STRG+C
mooduli véljaldikamiseks STRG+X
mooduli lisamiseks antud hetkel aktiveeritud mooduli jarele: STRG+V

Mitme mooduli iheaegseks kopeerimiseks tuleb toimida jargmiselt:

lilituda Gmber llemises tasapinnas olevale
funktsiooniklahviribale

valida nooleklahvidega vdi hiirega kldpsates esimene
kopeeritav moodul

aktiveerida markimisfunktsioon

valida nooleklahvidega v&i funktsiooniklahviga JARGMISE
PLOKI MARKIMINE kdik kopeeritavad moodulid
kopeerida margitud plokk vahemallu (t66tab ka
klahvikombinatsiooniga STRG+C)

valida nooleklahvidega voi funktsiooniklahviga moodul, mida
soovitakse lisada kopeeritava ploki jarele

lisada vahemalus olev plokk (t66tab ka
klahvikombinatsiooniga STRG+V)

PLOKT
VALIMINE

PLOKT
KOPEERIM.

PLOKT
LISAMINE

I

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TG : \SMARTNCN123. HU
o [Eprosrann: 123 mn
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Tooriistatabeli redigeerimine

Kohe, kui olete valinud tdééreziimi "smarT.NC", véite redigeerida
tooriistatabelit TOOL.T. TNC kujutab todriistaandmeid vormides
liigendatuna, todriistatabelis navigeerimine toimub samamoodi nagu
navigeerimine smarT.NC-s (vt “Navigeerimine liideses smarT.NC”, Ik 32).

Tdoriistaandmed on liigendatud jargmistesse rihmadesse:

Sakk Ulevaade:

Kbdige sagedamini kasutatavate t6driistaandmete Ulevaade, nt todriista
nimi, pikkus voi raadius

Sakk Lisaandmed:

Taiendavad todriistaandmed, mis on erirakenduse jaoks olulised
Sakk Lisaandmed:

Asendustddriista haldamine ja muud taiendavad tdoriistaandmed
Sakk Kontaktandur:

3D-kontaktandurite ja laua-kontaktandurite andmed

Sakk PLC:

Andmed, mis on vajalikud teie masina kohandamiseks TNC-ga ning
mis on teie masina tootja poolt kindlaks maaratud

Tooriistatabeli

redigeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\TOOL.T
v e T NULLUERKZEUG

b1 Upz

b2 204

2.9 e B B s e R
TLAdd. data

T-Add. data
#.Tch. probe
&pLe
Heot
»a  Bos
] HAwT
(] fip1z
> 27 fp14
b8 ¥pis

ALGUS ‘

| Maxinum plunge ansle
i cutting length
" Number of teeth

Ulevaade | Add. aata | Add. data [¢*

Tool name b6

e

Conment Tool 3

MILL |
[+e
[

oversize for tool length [+0

ouersize for tool radius [+8

B

1

O

Tool type

Tool length
Tool radius

REA
LISAMINE

REA
KUSTUTAM.

DIQ@E\IOSIS
==
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Sakk CDT:
Anded automaatseks ldikeandmete arvutamiseks

=y

Tutvuge ka todriistaandmete liksikasjaliku kirjeldusega
kodeerimata teksti dialoogis kasutaja kasiraamatus.

Tooriista tiilibiga maaratakse kindlaks, millist simbolit TNC
puuvaates kuvab. Lisaks naitab TNC puuvaates ka
sisestatud tooriistanime.

Tdoriistaandmeid, mis on masina parameetritega
deaktiveeritud, smarT.NC vastava saki all ei kuvata. Sel juhul
véivad Uks voi mitu sakki olla varjatud.
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Tootluste defineerimine
Alused

smarT.NC abil teostatavad téétlemisoperatsioonid on pdhimétteliselt
defineeritud té6tlemisjarkudena (Units — moodulid), mis reeglina
koosnevad mitmest kodeerimata tekstina esitatavast dialoogilausest.
Kodeerimata tekstiga dialoogilauseid loob smarT.NC automaatselt
taustreziimis .HU-faili (HU: HEIDENHAIN Unit-Programm), mis naeb
vélja nagu tavaline kodeerimata tekstiga dialoogiprogramm.

Tegelik to6tlemine toimub reeglina juhtseadmes TNC koostatud tstkli
alusel, mille parameetreid saab kasutaja maarata vastavate vormide
sisestusvaljadel.

Toéotlemisjargu defineerimiseks piisab, kui defineerida Ulevaatevormil
vaid moned sisendandmed (vt tilemist parempoolset joonist). smarT.NC
rakendab seejarel td6tlemise pdhifunktsioonid. Taiendavate
téotlemisandmete sisestamiseks tuleb kasutada detailseid vorme
Detailse vormi sisestusvaartused kooskdlastatakse ulevaatevormi
andmetega automaatselt ning neid ei ole seega vaja kaks korda
sisestada. On v6imalik kasutada alljargnevaid detailseid vorme:

Detailne vorm "To0riist” (3)

Detailsel vormil "Tooriist" saab sisestada taiendavaid,
tooriistaspetsiifilisi andmeid, naiteks pikkuse ja raadiuse delta-vaartusi
voi lisafunktsioone M.

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123. HU
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Detailne vorm "Valikparameetrid"” (4)

Detailsel vormil "Valikparameetrid" saab defineerida taiendavaid,
Ulevaatevormil mittesisalduvaid téotlemisparameetreid, naiteks
vahendusvaartusi puurimisel voi sivendite paiknemist freesimisel.

Detailne vorm "Positsioonid" (5)

Detailsel vormil "Positsioonid" saab defineerida taiendavaid
tootlemispositsioone, kui ei piisa tlevaatevormi kolmest
to6tlemispunktist. Kui tétlemispositsioonid defineerida punktifailidega,
omandab detailne vorm positsioonid samamoodi nagu ulevaatevormgi,
ainult et vastavatele punktifailidele ei anta failinimesid.(vt
“Tdotlemispositsioonide defineerimine”, |k 143)

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.
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-3 [[@]z51 Netinurktasku

Tostlemise ulatus?
° olal ok

Ulevaade | Tesriist | Taskup. [AEeRall«

Ed

Punktinuster

[UFORM. HP

!

=l

&N

e

ﬁ?
El

Demos

DIAGNOSIS

H
5
S
S
©

=

il

Tootluste defineerimine

45



Tootluste defineerimine

Detailne vorm "Uldandmed" ( ) smarT.NC: programmeerimine
Detailsel vormil "Uldandmed" esitatakse programmipaises defineeritud,
tldrakendatavad toétlemisparameetrid. Vajadusel saab neid L i AL G H
parameetreid vastaval moodulil lokaalselt muuta.

Programmi
salv./redig.

ER
> Teskup. | Asend [Gichssised snawed]|¢ e
B Dhu(u vahenaa Z g =
-3 251 Nelinurk tasku e 55 5 g.

ulekn tunistegur T o

Freesimisviis (M)

Er positsioneerimine [FFAX kb ‘
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Programmiseaded

Parast uue moodulprogrammi avamist lisab smarT.NC automaatselt
mooduli 700 programmiseaded.

)

Programmiseadete hulgas peavad olema defineeritud jargmised
andmed:

Mooduli 700 programmiseaded peavad igas programmis
tingimata olemas olema, sest vastasel juhul ei saa smarT.NC
seda programmi rakendada.

Tooriku definitsioon to6tlustasandi maaramiseks ja graafiliseks
simulatsiooniks.
Valikuvariandid detaili tugipunkti ja kasutatava nullpunkti tabeli valikuks
Kogu programmile kehtivad Gldandmed. smarT.NC taidab Gldandmed
automaatselt vaikevaartustega ning neid saab igal ajal muuta

Tuleb voétta arvesse seda, et programmiseadete hilisemad
@ muudatused avaldavad mdju kogu to6tlemisprogrammile
ning voivad to6tlemise kaiku seega tunduvalt muuta.

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123 . HU

) [E=prosramnn: 123 nn

~ 1 700 Programmi seaded

11 [Eroorik
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1.3.4[@H]Tasku treesinine
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Tasku
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Programmi
salu./redig.

Uldandmed smarT.NC: programmeerimine
Uldandmed on jaotatud kuude riihma:

.. . . -e Progranm: 123 mn “|| Ulevaade | Toorik | Valikud Globasl | [ =
Uldkehtivad tldandmed . 06 Peoscesei sented | |IF Eosttstonezinineizee |l

F tagasiliikumine 59598

Positsioneerimine 5

Positsioneer. kditumine @ n .J_:_l.

Puurinine ¥
v

tldandmed, mis kehtivad ainult puurimistdétiusele
Uldandmed, mis maaravad ara positsioneerimisreziimi

Laastu erald.tagan. 0.2

Uldandmed, mis kehtivad ainult siivenditsiklitega freestdotlusele Cuetiss @R o 11
Uldandmed, mis kehtivad ainult kontuurtsiiklitega freestootlusele JEC T ¢
Uldandmed, mis kehtivad ainult médtmisfunktsioonidele 1.2.[@H]resiu rreesinine |
Nagu eespool juba nimetatud, kehtivad tldandmed kogu Onutl Canchas
tootlemisprogrammile. Loomulikult saab vajadusel iga to6tlemisjargu oy
jaoks uldandmeid muuta. sl
Ohutu vahemaa
Selleks tuleb minna téétlemisjargu detailsesse vormi Uldandmed : o e
vormis kuvab smarT.NC vastava td66tlemisjargu jaoks kehtivaid i il e
parameetreid koos vastava aktiivse vaartusega. Rohelisest = — ==
sisestusvaljast paremal olev taht G naitab, et antud vaartus kehtib
dldiselt. smarT.NC: programmeerimine Proacamm:

salu./redig.

Uldparameetri valimine, mida soovitakse muuta

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Puur.param ‘ Asend Globaalsed andmed ‘4

Sisestage uus vaartus ja kinnitage valik klahviga ENTER; smarT.NC - [ Jonutu vanensa r— " H
muudab sisestusvaélja punaseks . Shillsasl d ==
. . e . . . . astu erald.tagan. [BRZunnG (S g
Punasest sisestusvaljast paremal on niiid ndha taht L selle margiks, et titus a1 e ¥
antud véartus kehtib lokaalselt. romitsioneecinine M- [Erenur
7 Elobaalsed e |E|F positsioneerimine [FMAX ?‘—’?
Pgn

' =




Uldparameetri muutmine detailse vormi Uldandmed kaudu
tdhendab ainult parameetri lokaalset, vastaval tod6tlemisjargul
kehtivat muutust. Lokaalselt muudetud parameetri
sisestusvalja naitab smarT.NC punase taustavarviga.
Sisestusvaljast paremal on taht L lokaalse vaartuse
tahistamiseks.

Maarates funktsiooniklahvi abil STANDARDVAARTUSE,
saab Uldparameetri programmipaisest uuesti laadida ning
kohe aktiveerida. Uldparameetri, mille vaartust méjutab
programmipais, sisestusvalja naitab smarT.NC rohelise
taustaga. Sisestusvaljast paremal on téht G Uldise
vaartusetahistamiseks.

Tootluste defineerimine
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Uldkehtivad iildandmed

ohutuskaugus: vahekaugus tdoriista otspinna ja téodeldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel todriistatelje t66tsuikli
lahtepositsioonile

2. ohutuskaugus: positsioon, millele smarT.NC positsioneerib tdériista
tootlemisjargu 16pul. Sellel kdrgusel liigutakse tdéotlemistasandil
jargmisele tootlemispositsioonile.

F positsioneerimine: ettenihe, mille vérra smarT.NC liigutab todriista
tsukli piires

F tagasikadik: nihe, mille vérra smarT.NC positsioneerib tooriista
tagasisuunas

Positsioneerimisreziimi lildandmed
Positsioneerimisreziim: tagasikaik todriistateljel to6tlemisjargu 16pul:
tagasikaik 2.-le ohutuskaugusele vdi positsioonile mooduli alguses

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123. HU
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Puurimistootiuse tildandmed smarT.NC: programmeerimine
Laastumurde tagasikaik: vaartus, mille vorra smarT.NC liigutab

Programmi
salu./redig.
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Tasku freesimine
uurinine Ulekattumistegur

Uldandmed freestédtlemiseks siivenditsiiklitega
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Ulekattetegur: tooriista raadius korrutatuna iilekatteteguriga annab suvistonisuiis

kilgnihke Onutu Ganenas
Ohutu k&rgus
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Uldandmed freestéotlemiseks kontuurtsiiklitega

ohutuskaugus: vahekaugus tdoriista otspinna ja téodeldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel todriistatelje t66tsuikli
lahtepositsioonile

Ohutu koérgus: absoluutne kdrgus, millel ei saa tekkida kokkupdrget
téodeldava detailiga (vahepositsioneerimisel ja tagasikaigul tsukli
I6pus)

Ulekattetegur: tdériista raadius korrutatuna (ilekatteteguriga annab
kilgnihke

Freesimise tiilip: parifreesimine/vastufreesimine

Mootmisfunktsioonide iildandmed

Ohutuskaugus: vahekaugus kopeersdrme ja tdddeldava detaili
pealispinna vahel automaatsel lahenemisel mddtmispositsioonile

Ohutu koérgus: koordinaadid kontaktanduri teljel, millel smarT.NC
ligutab kontaktandurit md&tepunktide vahel, kui valik Liikumine
ohutule kérgusele on aktiveeritud

Liikumine ohutule kérgusele: valige, kas smarT.NC peab
mdobtepunktide vahel liikuma ohutule kaugusele vdi ohutule kérgusele

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123. HU
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Tooriista valimine

Niipea kui sisendvaljal on aktiveeritud tooriistavalik, voib
funktsiooniklahviga TOORIISTA NIMI valida, kas soovite sisestada
tooriista numbri voi tooriista nime.

Sellele lisaks saab funktsiooniklahviga VALI tuua ekraanile akna, millest
saab valida tooriistatabelis TOOL.T defineeritud tooriista. smarT.NC

kirjutab siis valitud tdoriista numbri véi nime automaatselt vastavale
sisendvaljale.

Vajadusel saab naidatavaid t6driistaandmeid ka redigeerida:
Valige nooleklahvi abil rida ning seejarel redigeeritava vaartuse veerg:
helesinine raam tahistab redigeeritavat valja

Seadke funktsiooniklahv REDIGEERIMINE vaartusele SEES,
sisestage soovitud vaartus ja kinnitage klahviga ENT

Vajadusel valige muud veerud ja korrake eespool kirjeldatud toimingut

smarT.NC: programmeerimine Froaroani

salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Poorlemissageduse/loikekiiruse imberlilitamine

Kui spindli pédrlemissageduse maaramise sisestusvali on aktiveeritud,
saab valida, kas sisestada podrlemissagedust (p/min) voi I6ikekiirust (m/
min vai toll/min).

Loikekiiruse sisestamiseks

Vajutage funktsiooniklahvi VC: juhtimisseade TNC lilitab sisestusvélja
Umber

Umberlilitamiseks I8ikekiiruselt pdérlemissagedusele
Vajutage klahvi NO ENT: juhtimisseade TNC kustutab I6ikekiiruse
sisestuse

Pddrlemissageduse sisestamiseks: juhtige nooleklahvi abil kursor
tagasi sisestusvaljale

Umberliilitus F/FZ/FU/FMAX

Kui ettenihke defineerimise sisestusvali on aktiveeritud, siis saab valida,
kas ettenihet soovitakse sisestada (ihikutes mm/min (F), p/min (FU) voi

mm/hammas (FZ). See, millised ettenihke variandid on véimalikud, séltub
vastavast t66tlemisest. Teatud sisestusvaljadel on lubatud sisestada ka
varianti FMAX (kiirnihe).

Ettenihkevariandi sisestamiseks
Vajutage funktsiooniklahvi F, FZ, FU v6i FMAX

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.
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Andmete ililevotmine varasemast samalaadsest
moodulist

Kui olete avanud uue mooduli, saate funktsiooniklahviga
MOODULIANDMETE ULEVOTMINE méne varem defineeritud,
samalaadse mooduli kdik andmed Ule votta. smarT.NC votab lle kdik
selles moodulis defineeritud vaartused ja kannab need aktiivsesse
moodulisse Ule.

Eriti freesimismoodulite puhul saab selliselt hdlpsasti defineerida
jametdotlust ja peentdotlust; uues moodulis tuleb andmete Ulevdtmisel
korrigeerida vaid tootlusvaru ja vajadusel ka tdoriista.

% smarT.NC otsib smarT-programmist kdigepealt lilespoole
mond samalaadset moodulit:

Kui smarT.NC ei leia thtki vastavat moodulit kuni
programmi alguseni, siis algab otsing programmi |6pust
kuni praeguse kasuni.

Kui smarT.NC ei leia Uhtki vastavat moodulit kogu
programmis, siis kuvab juhtsiisteem veateate.

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Kasutatavad tootlemisjargud (moodulid)

Parast tooreziimi "smarT.NC" valimist valige funktsiooniklahviga
REDIGEERI olemasolevad to6tlemisjargud. Té6tlemisjargud on jaotatud

jargmisteks pdhirihmadeks:

Pohiriihm

Funktsiooniklahv

Lehekiilg

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TOOTLEMINE:
puurimine, keerme t66tlemine,
freesimine

TOOTLEM.

é%%g

Lehekulg 57

MOOTMINE: Lehektlg 120
m&6tmisfunktsioonid 3D- 7%

kontaktandurile

UMBERARVUTAMINE: Lehekiilg 129

koordinaatide Umberarvutamise
funktsioonid

TEISEND.

i

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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dialoogimoodul, programmilépu
moodul
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FUNKTS .

Lehekilg 137
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Kolmandal klahviribal olevad funktsiooniklahvid KONTUUR-
PGM ja POSITSIONEERIMINE kaivitavad kontuuri
programmeerimise voi ndidise genereerimise.



Pdhiruhm "Tootlemine™
Pdhirihmas "Too6tlemine” saab valida jargmiste té6tlemisrihmade vahel:

smarT.NC:

Programmi
salv./redig.

pProgrammeerimine

Tootlemisrithm Funktsiooniklahv Lehekiilg
PUURIMINE: PURTHINE Lehekilg 58

tsentreerimine, puurimine,
hooritsemine, sisetreimine,
tagasisuunas slvistamine

g

KEERE:
keermepuurimine
keermesiduriga ja ilma
selleta, keermefreesimine

Lehekilg 69

KEERE

SUVENDID/TAPID:
puurfreesimine,
taisnurkstivend, tmarsivend,
soon, limarsoon

s Lehekiilg 83

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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KONTUUR-PGM:
kontuuriprogrammide
téotlemine: kontuurijada,
kontuurslivendi koorimine,
h&6ritsemine ja tasandamine

Lehekiilg 99

KONTUUR-pPT

SUVISTAMINE:
Laupfreesimine

Lehekiilg 116
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Tootlemisrihm "Puurimine”

Toé6tlemisrihmas "Puurimine” on puurimiseks vdimalik kasutada

alljargnevaid mooduleid:

Moodul

Funktsiooniklahv

Lehekiilg

pProgrammeerimine

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Tssriistatelg

Programm: 123_DRILL mm

5l 700 Programmi seaded

Moodul 240 "Tsentreerimine" INIT 240

Lehekiilg 59

Moodul 205 "Puurimine"

Lehekulg 61

Moodul 201 "Hooritsemine”

Lehekiilg 63

z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |

Tooriku m&sdud

MIN-punkt MAKS-punk t
x o Moo
v e 1lsic0 |
z e W

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

B

Globaalsed andmed

Ohutu uahemaa j2 o)
2. ohutu kaugus IS8
F positsioneerimine [se 1
F tagasiliikumine [EEECE

Moodul 202 "Sisetreimine"

Tootluste defineerimine

Lehekiilg 65

UNIT 202 | UNIT 204

a

Moodul 204 "Tagasisuunas
sUvistamine"

Lehekulg 67
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Moodul 240 "Tsentreerimine" SErT.NEE Drotrar ARG rrosramns ‘
Parameetrid vormil Ulevaade:

IS NGO e LY Ulevaade | Tssriist ‘ Puur.paran ‘ Asend ‘ >

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) I (0] 4
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min] e (49 Taentrserining

F: tsentreerimis-ettenihe [mm/min] v&i FU [mm/p] Jo s B eI
Siigavuse/ldabim6odu valik: valik, kas tsentreeritakse sligavuse voi th %

1abimd6du alusel T I I

Labimoot: tsentreerimise 1abimdot. Parameetril TOOL.T tuleb
sisestada T-ANGLE

Siigavus: tsentreerimise sugavus

Todotlemispositsioonid (vt “Todtlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist: ‘ ‘

DL.: tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Nunber

Q Nane

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

VALININ
gl

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt TNC:\STARTNGA123-DRILL. HU Utevsade Tovriist |puur.paren [Rsena [0
suuna M3 - ] o é
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada toériistavahetuse . e 3] E
kiirendamiseks jargmise t6oriista number (séltub seadmest) o — z
. . . . . . M-funktsioon: | Al 1
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Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:
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ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel
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Moodul 205 "Puurimine"

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]

F: puurimis-ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p]

Siigavus: puurimissiigavus

Nihkesiigavus: m6dde, mille vorra téoriista enne puuravast valjumist
vastavalt nihutatakse

Laastumurde siigavus: nihe, mille jargselt smarT.NC teostab
laastumurde

Todotlemispositsioonid (vt “Todtlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil T60oriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoériista number (séltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade | Tésriist ‘ Puur.param ‘ Asend ‘ »

' ro— |
3 —
7 2
‘o — E
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smarT.NC: programmeerimine

salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid: smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

Laastumurde siigavus: nihe, mille jargselt smarT.NC teostab Uleusace | Teeriist Puurparsn | Asend [
laastumurde : swsowss erm—| " §
Vahendusvaairtus: vaartus, mille vorra smarT.NC vahendab - M . o :
nihkesiligavust P et i vt —| =

i HuCinSparaneattl Eelpeat. kaugus ulal ooy
Min. nihe: kui vahendusvaartus on sisestatud: minimaalse nihke LN
p“rang Ettenihke algpunkt o ] = g

Ulemine ennetuskaugus: iilemine ohutuskaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Alumine ennetuskaugus: alumine ohutuskaugus
tagasipositsioneerimisel parast laastumurret

Nihke lahtepunkt: siivendatud Iahtepunkt pealispinnakoordinaadi
suhtes eeltdddeldud puuravadel ‘ ‘ ’ ‘ ‘
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Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine
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Moodul 201 "Ho0ritsemine™
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]
F: hddritsemis-ettenihe [mm/min] vdi FU [mm/p]
Siigavus: hodritsemise stigavus
Too6tlemispositsioonid (vt “To6tlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade | Tésriist ‘ Puur.param ‘ Asend ‘ I
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
eiole

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

L=l

ettenihe tagasiliikumisel
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alumine viivitusaeg

=

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

(1113

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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salu./redig.
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ohutu kaugus
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Moodul 202 "Sisetreimine"
Parameetrid vormil Ulevaade:

smarT.NC: programmeerimine

salv./redig.

Programmi ‘

LS eSS BT CE LI Ulevaade | Tssriist ‘ Puur.paran ‘ Asend ‘ >

T: t66riista number véi nimetus (funktsiooniklahviga Gimberlilitatav) . * ] %
sk@ [
S: spindli pédrlemissagedus [p/min] vi I8ikekiirus [m/min] = "’ T e[z T E
. e . . ~ Sugavus 2o | l
F."puurlmls .ettenl.he. [mm"/mln] voi FU [mm/p] - (8] [0 =
Siigavus: sisetreimise sligavus Vabaksiauauuna c[@ T

Vabakaigusuund: suund, milles smarT.NC teostab puurava pohjas - - B
tooriista eemaldamise { ‘ } benos

Too6tlemispositsioonid (vt “Té6tlemispositsioonide defineerimine”, : ‘ ‘
Ik 143)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil T6oriist:

DL: tdriista T delta-pikkus ‘ ‘
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M
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=
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VALIMII

UNIT-ANDM.
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Tootluste defineerimine

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maéarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (séltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine

Programmi

salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

5671 istaandmed

Ulevsade Tosriist |puur.paran | Asend >
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: nurk, mille alla smarT.NC positsioneerib t6driista enne
eemaldamist

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

ettenihe tagasiliikumisel

alumine viivitusaeg

e i

ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel

[ 1113

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

U1evaade | Tssriist Puur.poram | Asend [(
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smarT.NC: programmeerimine
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salu./redig.
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Moodul 204 "Tagasisuunas siivistamine" smarT.NC: programmeerimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

salv./redig.

Programmi ‘

e e e LI L Y Ulevaade | Tssriist ‘ Puur.paran ‘ Asend ‘ L

T: tédriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga tmberlilitatav) . *
s
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min] e e[3]

Siuistusstgauus
Materiali paksus
Kaugus keskmest

Laikeserua kargus

F: puurimis-ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p]
Siivistamissiligavus: siivistamise stigavus
Materjali paksus: t66deldava detaili paksus L
Ekstrentrilisus: puurvdlli ekstsentrilisus e pemoz
Loikekorgus: puurvélli alaserva kaugus pshildiketerast P | e — gil
Vabakiigu suund: suund, milles smarT.NC nihutab tdériista : ‘ ‘ s

ClalilE

ekstsentrilisuse vorra g =B
Tootlemispositsioonid (vt “Todtlemispositsioonide defineerimine”, I,
Ik 143) ULEVSTMINE NIMI

Tootluste defineerimine

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:
DL: tooriista T delta-pikkus

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Ulevsade Tosriist |puur.paran | Asend >
=

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M B

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt . s[@) EE———
suuna M3 T rli]

T - . . e wnww oL |@
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse —
kiirendamiseks jargmise t66riista number (sdltub seadmest) - tuniktssoon:

Spindel & Moz O Mo4

I Tssr. eelualik
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[, Neme e

TOORIISTA
NIMI

ULEUSTMINE

UNIT-ANDM. ‘
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Spindli nurk: nurk, mille alla smarT.NC positsioneerib t6driista enne
materjali tungimist ning enne puuravast valjumist

Viivitusaeg: viivitusaeg stvendi pdhjas

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

[l

positsioneerimise ettenihe

F
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ettenihe liilkumisel t66tlemispositsioonide vahel

(1113

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Stvistusstugavus
Materiali paksus
Kaugus keskmest
Laikeserua ksraus
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l E [=

e
i
]

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

H

Info 1,3

| "

smarT.NC: programmeerimine
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salu./redig.
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Moodul 206 "Keermepuurimine keermesiduriga” smarT.NC: programmeerimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

Programmi
salu./redig.

LEENCIGTE L L Y Ulevaade l Tssriist ‘ Puur.param | Flsendi >

T: té6riista number voi nimetus (funktsiooniklahviga Umberlilitatav) - ul | co—|
. . e . . ~r ae H gt 3 6 Keermepuurimine 5 ’7
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vi Idikekiirus [m/min] f[3] ZE
F: puurimis-ettenihe: arvutada tehtega: S x keermetdus p “f:i:ff“”lima,.m I"SWW -
Keermesiigavus: keerme siigavus I I I ey
Too6tlemispositsioonid (vt “To6tlemispositsioonide defineerimine”, »@n
Ik 143)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist: :- e
DL: tooriista T delta-pikkus | mel
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M =

ULEVSTMINE

s

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt ‘ ‘
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (s6ltub seadmest)

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Téiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid: B

Puur.param ‘ Asend Globaalsed andmed ‘4
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Moodul 209 "Keerme puurimine ilma keermesidurita"
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]
Keermesiigavus: keerme sligavus
Keerme samm: keerme tdus
Too6tlemispositsioonid (vt “To6tlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Laastumurde siigavus: nihe, mille jargselt peab toimuma laastumurre

Spindli nurk: nurk, mille alla peab smarT.NC positsioneerima t6oriista
enne keerme I6ikamist: et keeret saaks vajadusel jarele I6igata

Tegur S jaoks tagasiliikumisel Q403: tegur, mille vérra TNC

suurendab spindli pdérlemissagedust ja seega ka tagasilikumise
ettenihet puuravast valjumisel

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:
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ohutu kaugus
2. ohutu kaugus
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ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

smarT.NC: programmeerimine
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salu./redig.
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Moodul 262 "Keerme freesimine™
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]
F: freesimise ettenihe
Labimo6t: keerme nimilabimoot
Keerme samm: keerme tdus
Siigavus: keerme sugavus
Tootlemispositsioonid (vt “Todtlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tdoriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoériista number (séltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil "Puurimisparameetrid":

Kaikude uuendamine: keermeldikuskaikude arv, mille vorra tooriista
nihutatakse

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel

parifreesimine voi
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smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Puurimisparameetrid

U1evaade | Tsriist Puur.param | Asend [(
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Uuendamine: ksigud

o
[+1.5
-18

L

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU
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Moodul 263 "Siivistus-keermefreesimine" smarT.NC: programmeerimine Bt ‘
Parameetrid vormil Ulevaade: .
TNC: \SMARTNCN123.DRILL . HU Ulevaade | Tosriist ‘ Puur.param ‘ Asend ‘ >
T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) . d
S: spindli pédrlemissagedus [p/min] vi I8ikekiirus [m/min] 2 “ TR
F: freesimise ettenihe =
. . S Gt
F: slivistuse ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p] et
Labiméét: keerme nimilabimaét Vanensa i soms ; i
Keerme samm: keerme téus } } } peioe
€ | B wunoer ... [ I | DIAGNOSIS
Siigavus: keerme siigavus % w
Siivistamissiigavus: tdddeldava detaili pealispinna ja tdodriista
teraviku vahekaugus siivistamisel =B
Kiilgmine kaugus: vahekaugus t6oriista I6iketera ja puurava seina T reny
Vahel ULEVSTMINE NIMI
Too6tlemispositsioonid (vt “Todtlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143) smarT.NC: programmeerimine ot ‘
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist: T R
- .  E [ ot aemmam | H
DL.: t6driista T delta-pikkus - 5 —— [——
DR: téériista T delta-raadius % O
F 200 =
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M 3 —— [
Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt ° _ T
suuna M3 e — |
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tédriistavahetuse = guso [ e Qs
kiirendamiseks jargmise t66riista number (sdltub seadmest) % e At suegosts
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Frontaalne siivistussiigavus: slvistussiigavus frontaalsel
slvistamisel

Frontaalne nihe: kaugus, mille vorra juhtimisseade TNC nihutab
tooriista keskpunkti puurava frontaalsel stivistamisel

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel
parifreesimine voi

vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
Lsbinast

Keerme tausunurk
Stigauus
Stvistusstgauus
Vahenaa kuljeni

Puurimisparameetrid Suis.sugavus front.
Frontaalne nihe

U1evaade | Tsriist Puur.poram | Asend [(

| Lo
+1.5

-1

—Ze

0.2

E [=

=0
!
=l

DIAGNOSIS

=

Info 1,3

|v.

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

ohu«u vahenaa

ohutu kaugus

positsioneerimine
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Moodul 264 "Puur-keermefreesimine” smarT.NC: programmeerimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

salv./redig.

Programmi ‘

LRUEEN AR 2L LY Ulevaade | Tssriist ‘ Puur.paran ‘ Asend ‘ >

< === M

T: t66riista number véi nimetus (funktsiooniklahviga Gimberlilitatav) : S &
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] E TUBkeemerresi e (]
- . = i =
F: freesimise ettenihe L - E

s Fis (AN
F: puurimis-ettenihe [mm/min] véi FU [mm/p] e m—| 5% &
s~ T Puurinisstgavus =) = Q
Labimoot: keerme nimilabimoot Suvistussus. pusrie. 5 »@n ]
. Peatelg Kérualtelg TR-telg :
Keerme samm: keerme tdus 1 1 1 penes =
- . %‘I Nusber: e I I I DIAGNOSTS ()
Siigavus: keerme siigavus £ onene o i o]
Puurimissiigavus: puurimissiigavus |
. .. . = [7]
Nihkesiligavus puurimisel = =
Too6tlemispositsioonid (vt “To6tlemispositsioonide defineerimine”, UNzT-ANDH. VALININE | ToorzzsTa o
Ik 143) ULEVSTMINE NIMI :o
[

Taiendavad parameetrid detailsel vormil T6oriist: :
smarT.NC: programmeerimine Boosrossl

salv./redig.

DL.: todriista T delta-pikkus

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Ulevsade Tosriist |puur.paran | Asend (>

DR: tooriista T delta-raadius 5 e
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M -

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maérab standardselt T
suuna M3 e
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse pE et
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest) Rtk ta1oon;

Number  .....
) I Tssr. eelualik DIAGNOSIS
Name I g
Info 1/3

TOORIISTA
NIMI

“

ULEUSTMINE

UNIT-ANDM. ‘

uanIii

7
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L

78

Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
Laastumurde siigavus: nihe, mille jargselt juhtimisseade TNC peab
puurimisel teostama laastumurde

Ulemine ennetuskaugus: ohutuskaugus, kui juhtimisseade TNC
liigutab tdoriista parast laastumurret uuesti tegelikule nihkesligavusele

Frontaalne siivistussiigavus: suvistusstigavus frontaalsel
slivistamisel

Frontaalne nihe: kaugus, mille vdrra juhtimisseade TNC nihutab
tooriista keskpunkti valja puurava keskpunktist

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

dum

tagasikaigu suurus laastumurdel

s

ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel

(1113

parifreesimine voi

iz
¥y

vastufreesimine

R

e

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

uurinisparameetrid

U1evaade | Tsriist Puur.poran | Asend [(

Lsbinast

Keerme tausunurk
Stigauus
Puurimisstgavus
Stuistussig. puurinm.
Laastu erald.siig.
Eelpeat. kaugus iilal
Stivis.stgavus front.
Frontaalne nihe

—
Lisee —
EEEET
o

: B
0 W
0.2

[tee )

"‘7/ % nto 1/3
smarT.NC: programmeerimine Programmi

salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

+ [@siobasisea snanea

Puur.param ‘ Asend Globaalsed andmed ‘4

Ohutu uahenaa

ohutu kaugus

positsioneerimine
astu erald.tagan.
E F positsioneerimine

Freesimisviis (MO3)

.z G
[FHAX




Moodul 265 "Spiraalne puur-keermefreesimine™ e RS PretrereER ARG rrosramns ‘
Parameetrid vormil Ulevaade:

DS e Fle ALl L Y Ulevaade | Tssriist ‘ Puur.paran ‘ Asend ‘ >

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) - *
S: spindli pédrlemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] 55 —— )
- . . c
F: freesimise ettenihe (L =
iy : N e E
F: slivistuse ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p] Sl =
s ~ A e R R Suvist.ksik ® ]
Labimoot: keerme nlmllatjlmoot P B g
Keerme samm: keerme tous g oo ooty _tmiess | S
Siigavus: keerme siigavus Z neso - [ } } .,%.; °
Siivistamise kaik: valik, kas slvistatakse enne voi parast keerme 3
freesimist =H| 2
Frontaalne siivistussiigavus: slvistussiigavus frontaalsel ooy ﬁ' :'_5
slvistamisel OLEVUSTMINE 2RI NIMI ;o
. G . -
Frontaalne nihe: kaugus, mille vérra juhtimisseade TNC nihutab
tooriista keskpunkti valja puurava keskpunktist SEET MRS PreOrONneEr ARG e

salv./redig.

Toétlemispositsioonid (vt “Téétlemispositsioonide defineerimine”, -~
Ik 143) -

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist: -

Ulevsade Tosriist |puur.paran | Asend [(*

» [ Jresriistaandnea

DL.: todriista T delta-pikkus =
DR: todriista T delta-raadius E
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M e -
Spindel: spindli pdérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt spinde1 @ [ res ¢ ] rea
suuna M3 Z RN I Tesr. eelualik

Name AR ‘

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdoriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoriista number (s6ltub seadmest)

TOORIISTA
NIMI

ULEUSTMINE

UNIT-ANDM. ‘

uanIii

79
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80

Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
eiole

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

il

positsioneerimise ettenihe

o
L L]

ettenihe liilkumisel t66tlemispositsioonide vahel

(1113

smarT.NC: programmeerimine

Pro:
sal

grammi
v./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

:

= Puurimisparameetrid

U1evaade | Tsriist Puur.poram | Asend [(

Lsbinast
Keerme tausunurk
Stigauus
Stvist.kaik

Stivis.stgavus front.
Frontaalne nihe

| Lo
[+1.5
-18

o[Z)o

O
e

o

B

i E =

=0
!
gl

Ej
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

Info 1,3

| "

_

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

+ [@ Js1onsaisea anansa

Puur.param 1 Asend Globaalsed andmed ‘4

ohu«u vahenaa

ohutu kaugus

positsioneerimine

E F positsioneerimine

2 ]
£ 5
750 G

[FHAX




Moodul 267 "Keerme freesimine™
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]
F: freesimise ettenihe
F: slivistuse ettenihe [mm/min] v6i FU [mm/p]
Labimo6t: keerme nimilabimoot
Keerme samm: keerme tdus
Siigavus: keerme siigavus
Tootlemispositsioonid (vt “Todtlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil T60oriist:

DL.: téoriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoériista number (séltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulevaade | Tésriist ‘ Puur.param ‘ Asend ‘ »

T CE—
=
#[]
rlg] Ze0
Labimdst 10
Keerme t&usunurk +1.5
Sugavus -18
Peatelg

Kérualtelg TR-telg
[

Nunber

eSS

Nane

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

uanzii

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

5671 istaandmed

Ulevsade Tosriist |puur.paran | Asend >

M-funktsioon:

M-funktsioon:

Number
Name

I Tssr. eelualik

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

VALIMII NE,

TOORIISTA
NIMI
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Tootluste defineerimine

82

Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:
Kaikude uuendamine: keermeldikuskaikude arv, mille vorra tooriista
nihutatakse

Frontaalne siivistussiigavus: suvistusstigavus frontaalsel
slvistamisel

Frontaalne nihe: kaugus, mille vorra juhtimisseade TNC nihutab
tooriista keskpunkti valja tapi keskpunktist

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

positsioneerimise ettenihe

% 2. ohutu k:
E{ . ohutu kaugus

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

(1113
Wy parifreesimine voi
iz vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

» [Es]Puurinisparaneetria

U1evaade | Tsriist Puur.poram | Asend [(

Lsbinast
Keerme tausunurk
Stigauus

Uuendamine: k3igud
Stuis.sigavus front.
Frontaalne nihe

o |
[+1.5
-18

] E [=

!

=0
s

ﬁ?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

i

o
5
S
N
B

=

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

+ [@]srovassea snanea

Puur.param ‘ Asend Globaalsed andmed ‘4

ohu«u vahenaa

ohutu kaugus

positsioneerimine
E F positsioneerimine

Freesimisviis (MO3)

2 [}
£ 5
75 ©

[FHAX

|- e

=0
gl

E?
5

=1
2
£
o
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DIAGNOSIS

H

Info 1,3
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Tootlemisrihm "Suvendid/tapid”

Toéo6tlemisrihmas "Slvendid/tapid” on lihtsate stvendite, tappide ja

soonte freesimiseks kasutusel alljargnevad moodulid:

Moodul

Funktsiooniklahv

Lehekiilg

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Moodul 251 "Taisnurksivend"

UNIT 251

5

Lehekiilg 84

Moodul 252 "Umarsiivend"

S
g
|
N

v

Lehekulg 86

Moodul 253 "Soon"

S
g
e
N

L
'w

Lehekiilg 88

Moodul 254 "Umarsoon"

= ‘S
A
=
N
a
5

N
)

Lehekiilg 90

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

@
Globaalsed andmed

Ohutu uahemas z
2. ohutu kaugus E3

F positsioneerimine
F tagasiliikumine

UNIT 251 UNIT 252 UNIT 253 UNIT 254 UNIT 256 UNIT 257 UNIT 208
L =)
- ° =2 =~|%20| %20 °

Tosriistatels z
-e [EProsrann: 123_0RILL ma Uleuaade | Toorik | Valikud | Globaal | b B
Tooriku m&ddud o,
FZ%ll 720 Prosranni seaded e e e’
X Jso - f+100 o ]
v TR U
z -9 " WM.

|5

=0l

ol

@?
El

Denos

DIAGNOSIS

Info 1/3

— ‘

-===---C)

Moodul 256 "Taisnurktapp"

S
=l
=
N
a
o

N
D

Lehekulg 93

Moodul 257 "Umartapp"

Lehekiilg 95

Moodul 208 "Puurfreesimine"

Lehekiilg 97

Tootluste defineerimine
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Moodul 251 "Taisnurksiivend"

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentd6tius voi
ainult jametdotlus voi ainult peentddtius
T: td6riista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]
F: sugavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
Siivendi pikkus: slivendi pikkus peateljel
Siivendi laius: siivendi laius abiteljel

Nurga raadius: kui seda vaartust ei sisestata, seadistab smarT.NC
nurgaraadiuse vdrdseks todriista raadiusega

Siigavus: siivendi I16plik stigavus
Siivistussiigavus: moot, mille vorra tddriista vastaval juhul nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtluse varu kiljel
Po6hja tootlusvaru: peentddtluse varu pdhjas
Todtlemispositsioonid (vt “Tootlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)
Taiendavad parameetrid detailsel vormil T60riist:

DL.: tdoriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (s6ltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine Proatoam:
salv./redig.
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Tostlemise ulatus?
- olki] O [kl 0 e
ooy
. Ulevaade | Tssriist | Taskup. | Asend |V —
bt ¢ 251 Nelinurktasku 7l
[a] CE— ﬂ
s[@) v
e 56
o) anen
Tasku laius [ze
Nurga raadius e [ n
Sugavus -2
Ui Ut 5 Demos
Peatelg Kérualtelg TR-telg
! fmper o [ DIAGNOSIS
B neve . I I I =
I I I I =—a
Info 1/3
UNIT-ANDM. VALIMINE, | 7o0RIISTA
u ULEVSTHINE 2RI NIMI
smarT.NC: programmeerimine Proatomw:
salu./redig.
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Téstlemise ulatus?
- . ol o " g
ooy
y Ulevaade Tosriist | Taskup. | Asend [V =
r s |1 ;l.
* ssriistaandned L
s\@) Juoizs | ¥
FE 150
vl
= e |

M-funktsioon:
M-funktsioon:

. Number ...
fif Neme D

[ Tssr. eelualik

Spindel @ Moz O Mea

m:‘
5

=1
2
K
o
&

—
jr—
J—
—
—

DIAGNOSIS

"

5

Biﬂmﬂ
IS

&

| "

sl

ULEVSTMINE

UNIT-ANDHM. ‘

g | | B

TOORIISTA
NIMD

VALINII
AR




Taiendavad parameetrid detailsel vormil Siivendi parameetrid:
Peent6otluse nihe: nihe kiilje peentdétiuse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentdétlus nihkega 1

F peentooétlus: peentoodtluse ettenine [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Poordeasend: nurk, mille vorra podratakse kogu siivendit
Siivendi asend: siivendi asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

i{ ohutu kaugus
& 2. ohutu kaugus

«Eﬂ Ulekattetegur

N ettenihe lilkumisel t66tlemispositsioonide vahel

£ parifreesimine voi
==
e vastufreesimine
% spiraalselt materjali tungimine voi
- pendeldades materjali tungimine voi
-_—

* vertikaalselt materjali tungimine

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Tasku parameetrid

Tostlemise ulatus?

oka o[l

Ulevaade | Tesrisst Taskup. | Asend [¢)

Tasku pikkus
Tasku laius

Nurga raadius
Sugavus
Stuistusstgavus
Ulendst kuljel
Siigavuse tlensst
Ettenihe peentsstl.
F peentsstlus
Pssrdenurk

Tasku asend

ol

[Zoc= )

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Tostlemise ulatus?

ophal ol ©
Taskup. | Asend  Glopsalsed andmea [¢
Dhulu vahenaa T
2. ohutu kaugus 50 5
\J]ekanumiskegur e
EF positsioneerimine

Freesimisviis (MO3>

Stvistamisviis

FMAX

Tootluste defineerimine
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Moodul 252 "Umarsiivend"

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentd6tius voi
ainult jametdotlus voi ainult peentddtius
T: td6riista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
Labimo6t: valmisdetaili - Gmarsuvendi 1abimdét
Siigavus: siivendi I16plik sligavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentodtluse varu kiiljel
Pdhja tootlusvaru: peentdotluse varu pdhjas
Too6tlemispositsioonid (vt “To6tlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)

Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL.: tooriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise todriista number (séltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine Eroacomm:
salu./redig.
TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU Tostlemise ulatus?
chikg okl ED
ooy
; Ulevaade | Tssriist | Taskup. | Asend |V =
e 252 Umartasku 7l
[d] CE— ﬂ
s[D) . s
f[3]
A
Fln)] EQ u ?Hg
sugauus Fzo
Suvistussugavus 5 Ps 0
Peatelg Kérualtelg TR-telg
[ | Demos
[ [ |
! Nmper  s:ce [ I I DIAGNOSIS
T Name T g
==a
Info 1/3
UNIT-ANDH. VALININE, | 155RIISTA
u ULEVSTHINE 2RI NIMI
smarT.NC: programmeerimine Proazomm:

salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

‘ : © [l
! Ulevaade Tssriist | Taskup. | Asend [
- a]
» [ Jresriistasndned 50
(1]
=
‘

Tostlemise ulatus?

o M E
*

P 5 r
——' 4
150

ar

500

—
||
— [
—
—

. Number  ..... M-funktsioon:
| M-funktsioon:
T Name e
T Tédr. eelualik
[
UNIT-ANDM. VALIMII
Ll | ocevornmne

TOORIISTA
NIMI




Taiendavad parameetrid detailsel vormil Siivendi parameetrid: smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

Peent6otluse nihe: nihe kiilje peentdétiuse jaoks. Kui seda vaartust ei  [rcsmaemonizaoriiin Testieniss uistus?
sisestata, siis toimub peentddtius nihkega 1 : “U@ : ° il - kr - oo
F peentooétlus: peentoodtluse ettenine [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ" . e E— i
[mm/hammas] : e ] U
* Tasku parameetrid Ulem&st kuliel ’27
" . . o ugavuse Ulemdd jo o
Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed: Erioniva esntssta. o ||INCUSNY
F peentsstius Fee | |

& ohutu kaugus B
2. ohutu kaugus suegosts
= 9 =

«Eﬂ Ulekattetegur g

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel ‘ ‘ ‘ ’

Tootluste defineerimine

(1113
Wy parifreesimine voi
= L. smarT.NC: programmeerimine :::j’i';g;w
ez, vastufreesimine
b 394) TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Tostlemise ulatus?
) o o = - okl ° e
spiraalselt materjali tungimine voi . oL =
% - Dhulu vahenaa EE— | Q,
. T . |2, ohutu kausus 3 © 5
* vertikaalselt materjali tungimine 7R as——
EF positsioneerimine [FMAX

Freesimisviis (M@3)

Stvistamisviis
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Moodul 253 "Soon"

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentd6tius voi
ainult jametdotlus voi ainult peentddtius
T: td6riista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]
F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
Soone pikkus: soone pikkus peateljel

Soone laius: soone laius abiteljel

Siigavus: soone I6plik sigavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Pdhja tootlusvaru: peentdotluse varu pdhjas
Tobtlemispositsioonid (vt “Té6tlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: tédriista T delta-pikkus

DR: tddriista T delta-raadius

DR2: t6driista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

Tostlemise ulatus?

= " g
. Ulevaade | Tssriist | Taskup. | Asend |V =
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Siivendi parameetrid:
Peent6otluse nihe: nihe kiilje peentdétiuse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentdétlus nihkega 1

F peentooétlus: peentoodtluse ettenine [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Poordeasend: nurk, mille vorra podratakse kogu siivendit
Soone asend: soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

=

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

(1113

parifreesimine voi

i
i

4_,“\
-

vastufreesimine

spiraalselt materjali tungimine voi

pendeldades materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine

| A0

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

:

Tasku parameetrid

Soone pikkus
Soone laius
Sugavus

F peentsstlus

Pssrdenurk
Soone asend

Stuistussiigauus
Ulemsst kiiliel
Sugavuse Ulenddt
Ettenihe peentsstl.

Tsstlemise ulatus?
oy

Ulevaade | Tesrisst Taskup. | Asend [¢)
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smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Stvistamisviis

Freesimisviis (MO3)

Tootlemise ulatus?

ohla  © °
Taskup. | Asend  Glopsalsed andmea |¢
Dhulu vahenaa CEEEETETT
2. ohutu kaugus 5@ G
Er positsioneerimine [FMAX
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DIAGNOSIS
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Moodul 254 "Umarsoon"

Parameetrid vormil Ulevaade:
Tootlemismaht: valida funktsiooniklahvi abil jame- ja peentd6tius voi
ainult jametdotlus voi ainult peentddtius
T: td6riista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
1. telje kese: osaringi kese peateljel

2. telje kese: osaringi kese abiteljel

ringi osa labimo6ot

Lahtenurk: Iahtepunkti polaarnurk

Avanemisnurk

Soone laius

Siigavus: soone I6plik siigavus

Sivistussiigavus: mddét, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentddtluse varu kiljel
Po6hja tootlusvaru: peentootluse varu pdhjas

Too6tlemispositsioonid (vt “To6tlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143)

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

254 Umarsoon

Tostlemise ulatus?
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Uzevasde | Tesriiat | Taskup: | Asend | *

[d]

1. telie kese
2. telje kese
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Stardinurk
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: téodriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: t6driista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoériista number (séltub seadmest)

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Siivendi parameetrid:
Peentdotluse nihe: nihe kiilje peentdotluse jaoks. Kui seda vaartust ei
sisestata, siis toimub peentddtius nihkega 1

F peent6otlus: peentdotluse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] voi "FZ"
[mm/hammas]

Nurga samm: nurk, mille vdrra pddratakse edasi kogu soont
Tootlemiste arv: tootlemiste arv osaringil
Soone asend: soone asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

parifreesimine voi
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vastufreesimine

spiraalselt materjali tungimine voi

pendeldades materjali tungimine voi

vertikaalselt materjali tungimine
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smarT.NC: programmeerimine
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salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Ulevaade | Tosriist Tasku. | Asend |
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2. telje kese
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Soone laius
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Stgavuse tlendst
Ettenihe peentsstl.
F peentsstlus

Lsbinite aru
Soone asend
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Moodul 256 "Taisnurktapp" smarT.NC: programmeerimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

Programmi
salv./redig.

vrovesce |IiGERIISUN VR EER

T: t66riista number véi nimetus (funktsiooniklahviga Gimberlilitatav) L * ] é
sKO e e g

S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min] ok =) #[1] |80 H o
.. . . . o " EQ ¥ c
F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas] R;D;;i o — =
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas] = Y| =
Tapi pikkus: tapi pikkus peateljel ures pestive e B b
o . . . . Suvistussigavus I :
Tooriku pikkus: tooriku pikkus peateljel - Cresters worusiters oty | o0t =
. . . . T Nisber DIAGNOSTS ()
Tapi laius: tapi laius abiteljel | j 1 .| T
Tooriku laius: tooriku laius peateljel ey R
L . . g5 (72}
Nurgaraadius: tapinurga raadius == 3
Siigavus: tapi I6plik sligavus ‘ ‘ i ’ Iﬁ‘r i ey
Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul |2

nihutatakse
Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine

Too6tlemispositsioonid (vt “To6tlemispositsioonide defineerimine”, 2 R By Ulevsade | Tosriist | avar. par. [0

Ik 143) I Ul r—
Téaiendavad parameetrid detailsel vormil To6oriist: « [ Jreseisstasmdnsa w7 i —

500

DL.: todriista T delta-pikkus =

DR: tooriista T delta-raadius e

DR2: t6driista T delta-raadius 2 (nurgaraadius) Flekiatoon L

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M Nunper ... spinde1 [ rea o [] res

Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt =

suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t66riista number (sdltub seadmest) ‘ ‘

TOORIISTA
NIMI

ULEUSTMINE

UNIT-ANDM. ‘
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Tapi parameetrid:

Poordeasend: nurk, mille vérra podratakse kogu tappi
Tapi asend: tapi asend programmeeritud positsiooni suhtes

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

i{ ohutu kaugus

i{ 2. ohutu kaugus

4 TI Ulekattetegur

ettenihe liikumisel té6tlemispositsioonide vahel

[ 1113

5y parifreesimine voi
2

Tz, vastufreesimine

smarT.N

C: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

ardi parameetrid

Ulevaade | Tssriist

Auardi pikkus
Tooriku pikkus
Auardi laius
Tooriku laius
Nurga raadius
Sugauvus
Suvistussigavus
Ulendst kuliel
Pssrdenurk
Auardi asend
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Moodul 257 "Umartapp“ smarT.NC: programmeerimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

Programmi
salv./redig.

e o [

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) L *[8] ]
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min] . i —
#[]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/

valnisdetaili 1&bim&st T
hammas]

Valnisdetaili 13bindst g

Sugavus =2 |
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v6i "FZ" [mm/hammas] ST T LT

Valmisdetaili 1abim6at: valmisdetaili - imartapi labimést 1 1 1
Tooriku l&bimd6t: imartapitooriku 1abim&at
Siigavus: tapi I6plik sligavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse ‘ ‘

Tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse varu kiljel
Too6tlemispositsioonid (vt “Todtlemispositsioonide defineerimine”,

Name

||

ULEUSTMINE

o— ‘

VALININ
AR

Tootluste defineerimine

|k143) smarT.NC: programmeerimine ::‘;j"j’:;w ‘
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist: T e . . D
R . I = [ [
DL: téoriista T delta-pikkus ' i
T . = 5 T
DR: tooriista T delta-raadius o e 3] e —

500

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdo6riista number (séltub seadmest)

M-funktsioon:
M-funktsioon:

. Number — ..... spindel @ || Moz 0 Moa
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Stivendi parameetrid: K
Ei ole

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

ohutu kaugus

iz 2. ohutu k
& . ohutu kaugus

«Eﬂ Ulekattetegur

ettenihe liilkumisel t66tlemispositsioonide vahel

T parifreesimine voi

i vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

), |[Auardi parameetrid
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Moodul 208 "Puurfreesimine" smarT.NC: programmeerimine
Parameetrid vormil Ulevaade:

Programmi
salv./redig.

IO o LI L Y Ulevaade | Tssriist ‘ Puur.paran ‘ Asend ‘ >

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) - U E— é
S: spindli pédrlemissagedus [p/min] vi I8ikekiirus [m/min] e ” Famn fiecini il
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v6i "FZ" [mm/hammas] sigaves O .
Libima6t: puurava nimilabimaot i e || G|

. . . . [ [ [
Siigavus: freesimise sligavus \ I \ p@n

Ettenihkesiigavus: mdot, mille vorra tdoriista kruvijooneliselt (360°)
vastaval juhul nihutatakse

Too6tlemispositsioonid (vt “To6tlemispositsioonide defineerimine”,
Ik 143) 5.
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist: ‘ ‘
2@
DL.: todriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

Nunber

Name

||

ULEUSTMINE

— ‘

Tootluste defineerimine

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU --
==

M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M g BN .= I

ol ‘E.
Spindel: spindli pddrlemissuund. smarT.NC maarab standardselt / T | —
suuna M3 ; 5
e ae as . . . v e E— =
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdodriistavahetuse . —
kiirendamiseks jargmise t66riista number (sdltub seadmest) orz 1] =
—
. Misber i I T8sr. eelualik
Name DS ‘
LS TGORIISTA

ULEUSTMINE NIMI

UNIT-ANDM. ‘
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Puurimisparameetrid:

Eelpuuritud 1abimo6t: see vaartus tuleb sisestada, kui tuleb
jareltdddelda eelvalmistatud puuravasid. See véimaldab valja freesida
puuravasid, mille 1abim6t tletab todriista labimd6tu rohkem kui
kahekordselt

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

i{ ohutu kaugus

& 2. ohutu kaugus

ettenihe liikumisel t66tlemispositsioonide vahel

(1113
ey parifreesimine voi
iz vastufreesimine

smarT.NC: programmeerimine

Prog:
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./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Tootlemisrihm "Kontuuriprogramm® smarT.NC: programmeerimine
Too6tlemisrihmas "Kontuuriprogramm® on kasutamiseks alljargnevad NG \SHARTNON 123 DRILL.H) z

salv./redig.

Programmi ‘

. . P . . . . . < F=—|programm: | nm levaade | Tooril a1 ikug obaa: (d
moodulid, millega saab téédelda suvalise kujuga siivendeid ja S —— ol
kontuurijadasid: s . o

v o [+iee  ||NNs g
. o o z ~4e o) B ¥
Moodul Funktsiooniklahv Lehekiilg
[ Tugipunkti numbri defineerimine 3
Moodul 122 "Kontuursiivendi  [uar iz Lehekilg 100 e I
El ohutu uahemaa 20

puhastamine 5 et R C—— Pﬂn
F positsioneerimine 78%¢ ] s

F tagasiliikumine EEEEE]

Moodul 22 "Kontuursiivendi w22 Lehekilg 104 orasosrs
hééritsemine” &= La

Moodul 123 "Kontuursuvendi Lehekiilg 106 =B

-
N
@

LE

pahja peentéétlus" UNIT 122 UNIT 22 UNIT 123 UNIT 124 UNIT 125 L
el =L "\m;'m\

Moodul 124 "Kontuurstivendi
kilje peenttotlus"

Lehekilg 107

=
2
=1
&
"
N
s

Moodul 125 "Kontuurijada" Lehekiilg 109

% | &

Moodul 130 "Kontuurstvend Nzt _1se Lehekulg 112
punktmustril"
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Moodul 122 "Kontuursiivend"
Kontuurstivendi funktsiooni abil saab Idigata suvalise kujuga slivendeid,

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

mis voivad sisaldada ka saari. B

Ulevaade ‘ Tosriist | Freesipar. ‘>

VALTMINE,

AR

TOORIISTA

ULEVSTMINE NIMD

UNIT-ANDHM. ‘

hammas] ‘ ‘
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]

Pealispinna koordinaat: tdodeldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud suigavused

Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentodtluse varu kiiljel
Pdhja tootlusvaru: peentdotluse varu pdhjas

Kontuurinimi: nimekiri osakontuuridest (.HC-failid), mis tuleb
Uhendada. Kui on kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab
vormist DXF-konverteri abil otse kontuuri luua

; +[a] oo " L
Vajadusel saab detailsel vormil Kontuur omistada igale osakontuurile - =0

(] L . . . . = g Sl

£ eraldi sigavuse (FCL 2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada F %

£  koige sigavamast stivendist. = el e

= . e . ® TEEAE Fe—— | [

g Parameetrid vormil Ulevaade: suvistussusas rs .

é T: td6riista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlllitatav) . =

R

% S: spindli pddriemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] ! e S i&!

o F: pendelduse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]

g S|se?tada 0, .kUI materj'all tuleb tu.nglda vertlkaalseltm H

% F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/

:0

[

100



Funktsiooniklahvi abil tuleb kontrollida, kas vastav
osakontuur on stivend vdi saar!

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada kdige
sugavamast suvendist!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri!

Tootluste defineerimine
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist: smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

DL: téoriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
DR2: todriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius) - Rl
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Ulevsade  Tebriist | Freesipar. [¢¥

0]

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt — -
suuna M3 ) — -
Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada todriistavahetuse T I

kiirendamiseks jargmise tooriista number (sdltub seadmest) o o oueposts
Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid: ; Bkt fi
E 1

Umardusraadius: téériista keskpunkti poolt |4bitava tee
Umardusraadius sisenurkades ‘ ‘

Ettenihketegur (%): protsentuaalne tegur, mille vorra TNC vahendab
to6tlemise ettenihet, niipea kui tooriist jametodtlusel taies ulatuses

ULEVSTMINE

s

Tootluste defineerimine

materijalis liigub. Kui kasutate ettenihke vahendamist, vdite SHEET . NES PrefronnEo: fnlne prosramns
jametdotluse ettenihke defineerida nii suurena, et kindlaksmaaratud o
tee Ulekattumise puhul (Gldandmed) valitseksid optimaalsed - Bisisgal|NTESEIISN Fre=iver- [0
I6iketingimused. Siis véhendab TNC tleminekutel v&i kitsastes p scamn =
kohtades ettenihet teie poolt defineeritud maaral, nii et to6tlemisaeg . o amin e - 1
peaks kokku véaiksem olema e e
Ettenihketegur Jioe o]
Y W
Y
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Kontuur:
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine

Sugavus: igale osakontuurile eraldi defineeritavad siigavused (FCL 2- | ___________
funktsioon) 5 =

&

Tesriist | Freesipar. = Kontuur [0
Kontuurinimi i

S ¢
————

Sugauvus

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada kdige =
stigavamast stivendist!

Kui kontuur on defineeritud saarena, tdlgendab TNC
sisestatud sligavust saare kdrgusena. Sisestatud,
tehtemargita vaartus on siis seotud tooriku pealispinnaga!
Kui sligavuseks on sisestatud 0, mdjub stivendite puhul
Ulevaatevormis maaratud stigavus, saared ulatuvad siis
kuni tooriku pealispinnani!

°la
°la)
°lag)

VALIMINE

g

1o
vy

Stgavus

+ [Eikontuur

|
|

F
| - 0
lim| N
|

Sugauvus

&l

Stgavus

Sugavus

)
=
ey
—+
e
——

Stgavus

a: |

DIAGNOSIS

Info 1/3

Sugavus

®
Sugavus

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

uus, REDIGEE

ohutu kaugus

2. ohutu kaugus

‘ NAITAMINE

L)

E

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

Tootluste defineerimine

L=

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulekattetegur B

Kontuur Glopsaised andmed ¢

Dhulu vahenaa e
Dhulu kérgus 5@ G
1 G

Ulekattumistegur

e
2 ﬂI‘

ettenihe tagasiliikumisel
F tagasiliikumine |CEEE: —

=

Freesimisviis (MO3) °

*fi_ln“ parifreesimine voi + [@ Jorovasisea snanea
Tz, vastufreesimine

DmrsNos:s

a: §°

Info 143
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Moodul 22 "Hooritsemine”

Mooduliga "Ho6ritsemine” saab vaiksema tooriistaga jareltdodelda
eelnevalt mooduliga 122 I6igatud kontuurstivendeid. smarT.NC t6tleb
seejarel ainult kohti, kuhu on jaanud liigset materjali.

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: td6riista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]

F: stigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] véi "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]

Eeltootluse tooriist: tooriista number voi nimi (funktsiooniklahviga
valitav), millega tegite kontuursiivendi eeltdétluse

Siivistussiigavus: moot, mille vorra tdoriista vastaval juhul
nihutatakse

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

.

22 Kontuuritasku puhastamine

Jsmetsstl. tosr.
Siivistussugavus

Ulevasde | Tesriist | Freesipar. |

1< e

Ll
!
al

UNIT-ANDM.
ULEVBTMINE

\;Lénlﬂii

ﬁ?
5

=

enos.

DIAGNOSIS

3l

u
5
&
5
N
©

n
»-I

TOORIISTA
NIMI




Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:
DL: tooriista T delta-pikkus
DR: t6oriista T delta-raadius
DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoériista number (séltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

E
=

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

[F

Tdoriista nihutamine hddritsetavate alade vahel tegelikul
suigavusel piki kontuuri

Tooriista tdstmine héoritsetavate alade vahel
ohutuskdrgusele ja viimine jargmise jametootiusala
|&htepunkti

ettenihe tagasiliikumisel

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- B
[ Jresriistaandnea

. Nunber
I neme

Ulevsade  TssTiist ‘ Freesipar. [0

T[] @iz
@ —
FE o o]
FE 150

FE 500

o [2]

M-funktsioon:
M-funktsioon:

Spindel @ Mea o 1oa
I Tesr. eelualik

UNIT-ANDM. VALIHIN TOORIISTA
ULEVSTMINE 2R NIMI
smarT.NC: programmeerimine Frostomni
salu./redig.
INGER S MARTNC T 207 DRIE WL Freesipar. Globaalsed andmed “
R M
r tagasiliikumine B

*[@ Jer0pas1sed andned

Tootluste defineerimine
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Moodul 123 "Kontuursiivendi pohja peent6otlus”

Mooduliga "P&hja peenttotlus” saab peentdddelda eelnevalt mooduliga
122 Idigatud kontuurstivendi pdhja.

&

Parameetrid vormil Ulevaade:

Pdhja peentddtlus tuleb alati teostada enne kiilgede
peentootiust!

T: todriista number v&i nimetus (funktsiooniklahviga tmberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] voi Idikekiirus [m/min]

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Taiendavad parameetrid detailsel vormil T60riist:

DL.: tdoriista T delta-pikkus

DR: tddriista T delta-raadius

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli pé6rlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tooriista number (sdltub seadmest)

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

it

ettenihe tagasiliikumisel

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulevasde | Tesriist |Glopaalsed andned |

B "
[a] o | © [
> —
=0
= » [@][]123 Kontuurtasku pshia peentss
@ 3] |
£ ] ¥
O [
=
W
)
Demos
! Mmoer DIAGNOSIS
7 Name g
Info 1/3
UNIT-ANDH. VALIMINE, | T58RIISTA
ULEVSTHINE NINMD
smarT.NC: programmeerimine Fiog omml

salu./redig.

SMARTNCN\123_DRILL . HU

v
#[[[ Jrssriistaandnea

Ulevsade Tosriist |Glopaalsed andned|

ET

M-funktsioon:
M-funktsioon:

. Number
T Name

Spindel ® Mea o Mea

I Tesr. eelualik

—

N

P—
s—
p—
e
=

ULEVSTMINE

UNIT-ANDHM. ‘

TOORIISTA
NIMD

VALINII
AR




Moodul 124 "Kontuursiivendi kiilje peentéotlus”

Mooduliga "Kiilje peentddtlus" saab peentdddelda eelnevalt mooduliga
122 I6igatud kontuurstivendit.

Klje peentoodtlus tuleb alati teostada parast pohja
@ peentootlust!

Parameetrid vormil Ulevaade:

T: t66riista number v6i nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vi Idikekiirus [m/min]
F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]
F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Siivistussiigavus: moot, mille vorra toodriista vastaval juhul
nihutatakse

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: tooriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoériista number (séltub seadmest)

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL.HU

Ulevaade | Tesriist | Freesipar. |

i
@

124 Kontuurtasku kiilie peentss
f[e]

A=

Stivistusstugavus

il

Number

Nane

=B
UNIT-ANDH. VALININE, | r1o6RITSTA
ULEVUSTMINE 2RI NINMD
smarT.NC: programmeerimine Frostoant
salu./redig.
e 2 NGRS A i UL il Ulevaade  Tosriist | Freesipar. |
i n
o] iL
b e
e
150 2 Q'
500 W
e
i s !
| -
sifil¥
e
M-tunktsioon: Pythgn
M-funktsioon:

il

Number

Name

I Tesr. eelualik

Spindel @ Me3 C Me4q

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

VALIMII

TOORIISTA
NIMI
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Téaiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

Peentootluse tootlusvaru kiiljel: peentddtiuse toétlusvaru, kui tuleb
téodelda mitme t66sammuga

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

parifreesimine voi

'u'lrﬁ.
:?_‘_,")

vastufreesimine

R

e

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU On

=
#[[f Jrosriistaandnea

Tsriist ‘ Freesipar. [0
o] ‘E‘
—

FECRm— | g
See W

@ = i
[ Y
Y
g
—
M-tunktsioon: Pyihgn
M-funktsioon:
Demos.
Spindel @ m Moz O m Mea
g @) e o [0
i nere e I Tesr. eelualik ¥
I : e
Info 1,3
UNIT-ANDM. VALIMINE, | rsoRIISTA
OLEVSTMINE NIMI
smarT.NC: Programmi

pProgrammeerimine

salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123._DRILL .HU e

* IIGlcbaalsad andned

Freesimisviis (M@3)

Globaalsed andmed




Moodul 125 "Kontuurijada" smarT.NC: programmeerimine

Mooduliga "Kontuurijada" saab tdddelda avatud vdi suletud kontuure, mis
. . . ~ . TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Ulevaade ‘ Toésriist | Freesipar. ‘ »
on defineeritud .HC-programmiga vo6i loodud DXF-konverteriga. g =0

Programmi
salv./redig.

-+ [EJszs contuuri tanbanine

o
-2 e

Tootluste defineerimine

Kontuuri algus- ja 16pp-punkt tuleb valida nii, et juurde- ja
@ eemaleliikumiseks jaab piisavalt ruumi!

Koordinaadi pind
Stigauus
Stivistussugavus
Ulemsst kuliel

Parameetrid vormil Ulevaade:

Raadiuse korrektuur

!

)

i s

ﬁ?
S

Demos

T: t66riista number v6i nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav) Uapenenisviis
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vi Idikekiirus [m/min]

F: siigavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas] ‘ ‘

Pealispinna koordinaat: tdddeldava detaili pealispinna koordinaat,
millega on seotud sisestatud stigavused

Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra toodriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentdétiuse varu
Freesimise tiilip: parifreesimine, vastufreesimine vdi pendeltddtius

Raadiuse korrektuur: kontuuri to6tlemine vasakkorrektsiooniga,
paremkorrektsiooniga voi ilma korrektsioonita

Liahenemise tiilip: puutujasuunaline Iahenemine médda kaarjoont vdi
puutujasuunaline ldhenemine sirgjoonel vdi vertikaalselt kontuuri

DIAGNOSIS

Lshenenisraadius
Keskpunk t inurk

Kontuurinimi i

uanINi

TOORIISTA

ULEUSTMINE NIMI

UNIT-ANDM. ‘

suunas
Lahenemisraadius (aktiveeritud ainult siis, kui on valitud

puutujasuunaline 1dhenemine mddda kaarjoont): lahenemiskaare

raadius

109
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Keskpunktinurk (aktiveeritud ainult siis, kui on valitud
puutujasuunaline I8henemine moé6da kaarjoont): IAhenemiskaare nurk

Abipunkti kaugus (aktiveeritud ainult siis, kui on valitud
puutujasuunaline Idhenemine sirgjoonel vdi vertikaalselt kontuuri
suunas): abipunkti kaugus, millest Iahenetakse kontuurile

Kontuurinimi: kontuurifaili ((HC) nimi, mida tuleb té6delda. Kui on
kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab vormist DXF-
konverteri abil otse kontuuri luua



Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:
DL: téoriista T delta-pikkus
DR: tooriista T delta-raadius
DR2: t6driista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péériemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tddriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise tdoériista number (séltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:
eiole

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

2. ohutu kaugus

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC:\SMARTNCN\123_DRILL .HU Tesriist | Freesipar. [0

=
—

150

500

» [ Jresriistasndnea

M-funktsioon:
M-funktsioon:

Spindel @ Mes o Moa

I Tesr. eelualik

e
o ——
o
—
el

Nunber

]

Name

oy

£}
DIAGNOSIS
Info 1,3

}

Python
Deno
o 6

UNIT-ANDM. VAL IMI| TOORIISTA
ULEVSTMINE NIMI
smarT.NC: programmeerimine Proatomnl

salv./redig.

Freesipar. Glopsaised andned |¢

[ B Jonutu xoraus E—

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
=

»

-
- [@]

Globaalsed andmed

Denos

DIAGNOSIS
==

Info 1/3

“

Tootluste defineerimine
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Moodul 130 Kontuursiivend punktimustril (FCL 3-funktsioon)
Selle MOODULIGA saate paigutada suvalisele punktimustrile suvalise

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: programmeerimine

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

kujuga slivendeid, mis vbivad sisaldada ka saari, ning neid jametéddelda. |

Ulevsade | Tesriist | Freesivar. |

F: sligavusnihke ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/
hammas] ‘ ‘

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] vdi "FZ" [mm/hammas]
Siigavus: freesimise sligavus

Siivistussiigavus: moot, mille vorra todriista vastaval juhul
nihutatakse

Tootlusvaru kiiljel: peentddtluse varu kiljel
Pdhja tootlusvaru: peentdotluse varu pdhjas

Kontuurinimi: nimekiri osakontuuridest (.HC-failid), mis tuleb
Uhendada. Kui on kasutada valikuvariant DXF-konverter, siis saab
vormist DXF-konverteri abil otse kontuuri luua

UNIT-ANDM.
ULEVSTMINE

TOORIISTA
NIMD

UQLIMI

0 o
o VajaQus"eI saab detailsel vormil Kontuur omistada igale ogakontuurile UL (s vesierienka : : 0
£ eraldi sigavuse (FCL2-funktsioon). Sellisel juhul tuleb alati alustada 3] e -
£  koige sigavamast stivendist. F[] ———
g Parameetrid vormil Ulevaade: e v ¥
g | Python
é T: td6riista number vdi nimetus (funktsiooniklahviga imberlllitatav) T Dﬁ
% S: spindli pddriemissagedus [p/min] vdi I6ikekiirus [m/min] e . nﬂzs
Q F: pendelduse ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas] i | ]
whd . . T . . Info 1,8
g sisestada 0, kui materjali tuleb tungida vertikaalselt 5.
=
0
e
[
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Positsioonid voi punktimuster: positsioonide defineerimine, millel
TNC peab kontuurstivendit téotlema (vt “Téétlemispositsioonide
defineerimine”, Ik 143)

osakontuur on stivend vdi saar!

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada slivendiga
(kbige stigavama siivendiga)!

Detailsel vormil Kontuur saab maksimaalselt defineerida
kuni 9 osakontuuri!

@ Funktsiooniklahvi abil tuleb kontrollida, kas vastav

Tootluste defineerimine
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: téoriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (sdltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

Umardusraadius: téériista keskpunkti poolt |4bitava tee
Umardusraadius sisenurkades

Ettenihketegur (%): protsentuaalne tegur, mille vorra TNC vahendab
to6tlemise ettenihet, niipea kui tooriist jametodtlusel taies ulatuses
materijalis liigub. Kui kasutate ettenihke vahendamist, vdite
jametdotluse ettenihke defineerida nii suurena, et kindlaksmaaratud
tee Ulekattumise puhul (ildandmed) valitseksid optimaalsed
I6iketingimused. Siis vahendab TNC Uleminekutel voi kitsastes
kohtades ettenihet teie poolt defineeritud maaral, nii et té6tlemisaeg
peaks kokku vaiksem olema

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

» [ Jresriistasndnea

Ulevsade  Tooriist | Freesipar. [

DRZ

M-funktsioon:

T Name

. Number  .....

M-funktsioon:

I Tésr. eelualik

Spindel @ Me3 O Me4q.

ULEVSTMINE

VALINMING

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
=

reesimisparameetrid

Ulevaade | Tssriist
Koordinaadi pind
Stigauus
Sitivistusstugavus
Ulemsst kuliel
Stgauuse Ulendst
Unardamisraadius
Ettenihketegur

Freesipar. ‘4 »

e
|
o |
o ]
T
fice. |




Taiendavad parameetrid detailsel vormil Kontuur: smarT.NC: programmeerimine

salv./redig.

Programmi ‘

Siigavus: igale osakontuurile eraldi defineeritavad stigavused (FCL 2-  |mesmremocizasrmir
funktsioon) :

Téériist | Freesipar. = Kontuur [(
Kontuurinint " ‘

Osakontuuride nimekirja tuleb alati alustada kdige

@ stigavamast stivendist!
Kui kontuur on defineeritud saarena, tdlgendab TNC
sisestatud sligavust saare kdrgusena. Sisestatud,
tehtemargita vaartus on siis seotud tooriku pealispinnaga!
Kui sligavuseks on sisestatud 0, mdjub stivendite puhul
Ulevaatevormis maaratud stigavus, saared ulatuvad siis
kuni tooriku pealispinnani!

Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed: TEre || oo || vaes [
s

E ohutu kaugus

E 2. ohutu kaugus smarT.NC: programmeerimine il ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulekattetegur -

Kontuur | Asend  Globasised andmed [¢

Dhutu vahemnaa G

© H
—
Ulekattumistegur G| s Q
F tagasiliikumine 99989 G W
v

e
2 ﬂI‘

Il

ettenihe tagasiliikumisel

=

£y parifreesimine voi 7Y
|£I * | (@ |s10pasised andmed

X . P n
e vastufreesimine &

Tootluste defineerimine
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Tootlemisrihm "Pinnad"

Té6tlemisrihmas "Pinnad" on kasutusel alljargnev moodul pindade

toodtlemiseks:

Moodul Funktsiooniklahv

Lehekiilg

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

Moodul 232 nTT_zez
"Laupfreesimine”

Lehekilg 117

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

- e

UNIT 232

Programm: 123_DRILL mm

1 700 Programmi seaded

Tssriistatelg z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |
Tooriku mssdud
MIN-punkt MAKS-punk t

X +0 +100
v e I
z EreaEaE [

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine
e
Globaalsed andmed

Ohutu uahenaa [z

2. ohutu kaugus EJ

F positsioneerimine 750

F tagasiliikumine EEEEE]




Moodul 232 "Laupfreesimine”
Parameetrid vormil Ulevaade:

T: tooriista number véi nimetus (funktsiooniklahviga imberlilitatav)
S: spindli péérlemissagedus [p/min] vdi Idikekiirus [m/min]

F: freesimise ettenihe [mm/min], "FU" [mm/p] v&i "FZ" [mm/hammas]
Freesimisstrateegia: freesimisstrateegia valik

1. telje lahtepunkt: I[ahtepunkt peateljel

2. telje lahtepunkt: Iahtepunkt abiteljel

3. telje lahtepunkt: lahtepunkt tdoriistateljel

3. telje 16pp-punkt: |dpp-punkt todriistateljel

Pohja tootlusvaru: peentddtiuse varu pdhjas

1. kiiljepikkus: arafreesitava pinna pikkus peateljel [ahtepunkti suhtes
2. kiiljepikkus: arafreesitava pinna pikkus abiteljel Iahtepunkti suhtes

Maksimaalne nihe: mdét, mille vdrra todriista vastaval juhul
maksimaalselt nihutatakse

Kiilgsuunaline kaugus: vahemaa kiilgsuunas, mille to6riist labib Ule
pinna liikudes

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Number  .....

Nane

=]

Ulevaade ‘ Tésriist | Freesipar. "

0
o)
i

Freesistrateegia

1. telje stardipunkt
2. telje stardipunkt
3. telje stardipunkt
3. telje 15pp-punkt
Stgavuse tlendst

1. kiilie pikkus

2. kulje pikkus
Maks. ettenihe
Ushemaa kiilieni

500

I
LR
LR
R
o
TS
iz
e

I —

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

VALIMII

TGORIISTA
NIMD

Tootluste defineerimine
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Taiendavad parameetrid detailsel vormil Tooriist:

DL: téoriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: t6oriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)
M-funktsioon: suvalised lisafunktsioonid M

Spindel: spindli péérlemissuund. smarT.NC maarab standardselt
suuna M3

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tooriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise to0riista number (sdltub seadmest)

Taiendavad parameetrid detailsel vormil Freesimisparameetrid:

F peentootlus: ettenihe viimaseks peentootluskaiguks

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Ulevsade  Toériist | Freesipar. [

a0

.
e
DR2

M-funktsioon:
M-funktsioon:

T Name

. Number  .....

I Té6r. eelualik

|ozmerssa)
—

E

—
J—
J—
J—
==

i E [=

=0
!
]

ﬁ?
El

=
o
s
o
&

DIAGNOSIS

¥

1

o
5
S
N
B

=

UNIT-ANDM. LAETU] m TOORIISTA
ULEVSTMINE NIMI
smarT.NC: programmeerimine Proacaam:
salu./redig.
TNC : \GMARTNGNM23-DRILL -HU Ulevaade | Tsésriist  Freesipar. ‘4 »
=] M

Freesimisparameetrid

Freesistrateegia

1. telje stardipunkt
2. telje stardipunkt
3. telje stardipunkt

3. telje 1&pp-punkt
Sugauuse lemddt

1. kiilie pikkus

2. kulje pikkus
Maks. ettenihe
Ushemaa kiilieni

F peentsstlus

FEHFEJGII

=

+0
+0
+0
+0

]

=0
gl

g
5

DIAGNOSIS

o
2 =1
3 kog (8
4
s H
< &
D)

| "

sl




Uldrakendatavad parameetrid detailsel vormil Uldandmed:

=\

e
2 ﬂI\

ohutu kaugus
2. ohutu kaugus
positsioneerimise ettenihe

Ulekattetegur

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

» [@]e10bsa15ed anamea

Freesipar. Glopsaised andmed ¢

Positsioneerimine

u]ekanumiskegur

T
50 G
[ e
e

Tootluste defineerimine
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Pohiriihm "M66tmine”

P&hirihmas "Kopeerimine" saab valida alljargnevate funktsioonirihmade

vahel:

Funktsiooniriihm

Funktsiooniklahv

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

POORAMINE:
moo&tmisfunktsioonid pdhipdéramise
automaatseks maaramiseks

PGORAMINE

EELSEADED:
modtmisfunktsioonid tugipunkti automaatseks
maéaramiseks

EELSERDED

MOOTMINE:
mddtmisfunktsioonid téddeldava detaili
automaatseks moodtmiseks

M&ETMINE

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

-e

Programm: 123_DRILL mm

Tooriku m&sdud
G 700 Programmi seaded e

Tssriistatelg z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |

MAKS-punk t
x o~ Wviec
v e Wl+ico |
z ree " W

Tooriku tugipunkt
I" Tugipunkti numbri defineerimine

e
Globaalsed andmed

Ohutu uahemaa P R——
2. ohutu kausus E—
F positsionserinine T
F tagasiliikumine [EEECE

M

POORAMINE | EELSEADED

\\4

MBBTMINE

FUNKTS .

TOORIIST

ERT. KINEM.

ERIFUNKTS.:
erifunktsioon kontaktandurite andmete
maaramiseks

ERI-
FUNKTS .

KINEMAATIKA:
mootmisfunktsioonid seadme kinemaatika
kontrollimiseks ja optimeerimiseks

KINEM.

TOORIIST:
moodtmisfunktsioonid tooriista automaatseks
modtmiseks

E‘”

Ny

Mootmistsiiklite to6pdhimdtte detailne kirjeldus on toodud
kasutusjuhendis "Kontaktanduri tstiklid".



Programmi
salv./redig.

Funktsioonirithm "Pooramine"” smarT.NC: programmeerimine

UNIT 400 | UNIT 401

UNIT 492

=

UNIT 403 | UNIT 405 ‘ ‘ Dm:/m'm‘

(-===---C)

Moodul 403 ,P66ramine Gmber NIT a0
pborlemistelje”

(]

Funktsiooniriihmas "P&éramine" on péhipddramise automaatseks TG SHARTNGN 123_DRILL. Al z
maéaramiseks kasutusel alljargnevad moodulid: e e T
| 1 [E@llvoo Prosronni sesdea | MIN-punkct MAKS-punkct —
x [Foo ~  Wtee |
Moodul Funktsiooniklahv v — (e £ ]
Moodul 400 ,P&6ramine imber sirge” T aee R T S
- - Y £
Ohdt uahanss o e : 8
2. ohutu kaugus 1505 w
A A H H F positsioneerinine 750 | c
Moodul 401 ,P66ramine 2 ava abil T ag1 P e | [ES =
DIAGNOSIS (]
. T
Moodul 402 ,Pééramine 2 tapi abil” T .%
é = S
=
He)
He)
[

Moodul 405 ,Pé6ramine imber C-telje” T aes

-l
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Funktsiooniriihm "Eelseaded (tugipunkt)”
Funktsiooniriihmas "Eelseaded" on tugipunkti automaatseks

maaramiseks kasutusel alljargnevad moodulid:

Moodul

Funktsiooniklahv

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

Moodul 408 "Tugipunkt soon seest (FCL 3-
funktsioon)"

Moodul 409 "Tugipunkt soon véljast (FCL 3-
funktsioon)"

Moodul 410 ,Tugipunkt nelinurga sees”

Moodul 411 "Tugipunkt nelinurgast véljas"

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

a1e

UNIT 411

B JProerann: 123_DRILL mm

Tssriistatelg z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal | [ =
Tooriku masdud P
WIN-punkt  HAKS-punkt =
x o +1e0
z a0 +0 W
Tooriku tusipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine E
Sess
/@ =}
WY
Globaalsed andmed ¢
Ohutu uahenaa B
2. ohutu kaugus 53 P@“
F positsioneerinine 752
F tagasiliikumine EEEEE] Demos
DIAGNOSIS
=
Info 1,3
unIT 412 | unzT 413 | unat 414 | unzT ais Emjrm:m
[ =] e

UNIT

Moodul 412 , Tugipunkt ringi sees”

Moodul 413 , Tugipunkt ringist valjas”

Moodul 414 ,Tugipunkt nurgast valjas”

Moodul 415 , Tugipunkt nurga sees”

Moodul 416 , Tugipunkt avaderingi keskel”




Moodul Funktsiooniklahv

Moodul 417 ,Tugipunkt kontaktanduri teljel”
s

Moodul 418 , Tugipunkt 4 ava abil” it _ate

Moodul 419 ,,Tugipunkt Uksikul teljel” UNIT 418
[

Tootluste defineerimine
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Funktsioonirithm "Mootmine"

Funktsioonirihmas "M&6tmine" on toddeldava detaili automaatseks

mootmiseks kasutusel alljargnevad moodulid:

Moodul

Funktsiooniklahv

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

Moodul 420 ,Nurga mddtmine”

Moodul 421 ,Puurava mootmine”

Moodul 422 ,Umartapi médtmine”

UNIT 422

Moodul 423 ,M&6tmine nelinurga sees”

UNIT 423

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

- e

UNIT 420

UNIT 421

Programm: 123_DRILL mm

Tooriku m&sdud
f 700 Programmi seaded e

Tssriistatelg z

Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal |

MAKS-punk t

X +0 +100
v v 100
z -a0 = o ]

Tooriku tugipunkt
I Tugipunkti numbri defineerimine

e
Globaalsed andmed

Ohutu uahenaa lg=con )
2. ohutu kausus fo.—  §
F positsionserinine [Pmo:
F tagasiliikumine [ECECE

M

!

=i
gl

UNIT 422

UNIT 423 | UNIT 424 ‘

@?
El

=1
o
s
o
&

DIAGNOSIS

Info 1,3

i

N

Moodul 424 ,M&6tmine nelinurgast véljas’

UNIT 424

Moodul 425 ,Siselaiuse méotmine”

UNIT 425

Moodul 426 ,Valislaiuse modtmine”

UNIT 426

o | | ]|

Moodul 427 ,Koordinaadi méotmine”

UNIT 427

&

i




Moodul Funktsiooniklahv

Moodul 430 ,Avaderingi modtmine”

Moodul 431 ,Tasandi mé6tmine” INIT 431

Tootluste defineerimine
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T
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Funktsioonirithm "Erifunktsioonid”

Funktsiooniriihmas "Erifunktsioonid" on jargmine moodul:

Moodul

Funktsiooniklahv

Programmi
salu./redig.

smarT.NC: programmeerimine

Moodul 441 "M&6tmisparameeter”

UNIT 441
(D]

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU Tesriistatels z

- e Prosramm: 123_DRILL mm Ulevaade | Toorik | Valikud | Globaal | (d =
Tooriku mssdud a
WIN-punkt  HAKS-punkt =
x I, S
v [ve | [+ic0 |/\e= g
z f% - Bo ¥
Tooriku tugipunkt
I~ Tugipunkti numbri defineerimine P
c Sisiw
Cill
Ohutu uahemaa TR
2. ohutu kaugus g0 Y Pg“
F positsioneerimine e
F tagasiliikumine (EEEE: m— D

}

oI
[T

AGNOSIS
nfo 13

UNIT 441 :mIm:m/
sz@ﬂ (--==-oC)




Funktsioonirithm "Kinemaatika mootmine"
(valikuline)

Funktsiooniriihmas "Kinemaatika" on jargmised moodulid: B T —— Urevease | Toorik | Vaikua [Globsar| | " [
Moodul Funktsiooniklahv : 2 |
T\

smarT.NC: programmeerimine
salu./redig.

Programmi ‘

[

Tootluste defineerimine

v +0 +100
z Fae - Mo

Moodul 450 "Kinemaatika turvamine/ T ase Tooriku tuatpunkct
. " I Tugipunkti numbri defineerimine
taastamine =l 2

Globaalsed andmed
Ohutu uahemaa

Moodul 451 "Kinemaatika kontrollimine/ INIT 451 P
optimeerimine" 1 F tagasiliikunine

UNIT 45@ | UNIT 451

127



Funktsiooniriihm ,,Tooriist"

Funktsioonirihmas "Tooriist" on toddeldava detaili automaatseks smarT.NC: programmeerimine
mootmiseks kasutusel alljargnevad moodulid:

Programmi
salu./redig.

TINC: \SMARTNC\123._DRILL . HU Tesriistatels z

M

F tagasiliikumine

Moodul Funktsiooniklahv -e : Progranm: 123_DRILL mm l;leo:jitan‘a?::k | a1ikud | G1obaal | i
MIN-punkt MAKS-punk t —
. . . x +0 +100
Moodul 480 TT: TT kalibreerimine v C— o S
z fzq0 0 llso = o ¥
cAl Tooriku tugipunkt
I~ Tugipunkti numbri defineerimine TN n
o =
Moodul 481 TT: tooriista pikkuse médtmine ozt g1 Sionasised ananes — !
a 2. ohutu kausus Ise o 4 Pﬂ"
F positsionserimine [75¢ =~
Moodul 482 TT: tGériista raadiuse mo&tmine e
2

Tootluste defineerimine

=a
into 1s3
Moodul 483 TT: téériista taielik mdtmine =g
UNIT 480 UNIT 481 UNIT 482 UNIT 483 e ]
) ] 2 B Pow
CAL. g S g ‘ ‘
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Péhiruhm "Umberarvutamine“ smarT.NC: programmeerimine
Pahiriihmas "Umberarvutamine” on kasutusel funktsioonid koordinaatide TNG:\SHARTNCN123_DRTLL..HU z

. . <~ rogramm: L nm levaade | Tooril a1 ikug obaa: (d
timberarvutamiseks: - B 122 1eveece NECRENRRERTNRECNN .
MIN-punkt MAKS-punk t b
= x [Fo ~  #&itee | .
Funktsioon Funktsiooniklahv Lehekiilg v o Moo | =l
2 -4 +0 W
MOODUL 141 (FCL 2-funktsioon): [ears Lehekiilg 130 I Tosipurkts nosbrs detinseriaine
Nullpunkti nihutamine 5?5

[Ep m— P@n
750
W Demos
DIAGNOSIS
ey
==
Lehekiilg 131 T

Lehekiilg 132 | £t

MOODUL 8 (FCL 2-funktsioon):
Peegeldamine

Lehekilg 131

S

PN
b
)

MOODUL 10 (FCL 2-funktsioon):
P66ramine

I

s

-

UNIT 8
L

UNIT 10 UNIT 11 UNIT_ 140

bt

UNIT 247

B0

MOODUL 11 (FCL 2-funktsioon):

Tootluste defineerimine

= 5
2 2
=1 =1
&= \ =
o "
=

S oo
Mastaapimine
MOODUL 140 (FCL 2-funktsioon): [z 14 Lehekiilg 133
Tobtlemistasapinna podramine @
PLANE-funktsiooni abil
MOODUL 247: UNIT 247 Lehekulg 135
Eelseadenumber AN
MOODUL 7 (FCL 2-funktsioon, 2. war 2 Lehekiilg 136
funktsiooniklahviriba): =1
Nullpunkti nihutamine
nullpunktitabeli abil
MOODUL 404 (2. Lehekiilg 136
funktsiooniklahviriba): - @

Pdhipdéramise seadmine

129



Moodul 141 "Nullpunkti nihutamine"

Mooduliga 141 "Nullpunkti nihutamine" defineeritakse nullpunkti
nihutamine vastavate nihutamisvaartuste vahetu sisestamise abil
Uksikutel telgedel, voi numbri defineerimise abil nullpunktitabelist.
Nullpunktitabel tuleb maarata programmipaises.

Valige funktsiooniklahvi abil soovitud defineerimise tldp

nullpunkti nihutamise defineerimine vaartuste
sisestamisega

nullpunkti nihutamise defineerimine nullpunktitabeli abil.
Sisestage nullpunkti number voi valige see
funktsiooniklahviga NUMBRI VALIMINE

NULLPUNKTT Nullpunkti nihutamise lahtestamine

UMBERPAIG.
TAGASTUS

Tootluste defineerimine

funktsiooniklahvi NULLPUNKTI NIHKE LAHT.. Kui soovite
lahtestada nullpunkti nihutamise vaid Uksikutel telgedel, siis
programmeerige selle telje vormis vaartus 0.

@ Nullpunkti nihutamise taielik lahtestamine: vajutage

130

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

NC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
i 2-08; Nullpunkti number

»  [EF1ar nuazeunkti ninutan.

VABRTUSED

TABEL

NULLPUNKTI
UMBERPAIG .
TABASTUS

Demos

}

5

£

“
"

ARVU
VALIMINE

DIAGNOSIS
Info 1,3

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU e




Moodul 8 “Peegeldamine" (FCL 2'funktsioon) smarT.NC: programmeerimine
Mooduliga 8 defineeritakse markeruudu abil soovitud peegeldusteljed.

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

Peegeltelijed

@ Kui defineerida ainult Uks peegeldustelg, muudab T
juhtimisseade TNC t66tlemissuunda. g
Peegeldamise lhtestamine: moodul 8 defineeritakse ilma =
peegeldusteljeta. 'g
e
Moodul 10 "P6é6ramine” (FCL 2-funktsioon) e =
. s o . . e . = - DmrsNosxs (]
10. mooduliga "Pééramine" defineeritakse pddrdenurk, millele vastavalt Ty o T
smarT.NC peab aktiivsel td6tlustasapinnal péodratult teostama jargnevalt <o vl 9
defineeritavad toimingud. | 2
R [T =
Enne 10. tstiklit peab olema programmeeritud vahemalt tiks X ‘ i ‘ 2 ‘ ’ ‘ ‘ §8
@ todriistavalik koos tdoriistatelje maaratlusega selleks, et -
smarT.NC saaks valida tasapinna, millel peab toimuma
p('jéramine. smarT.NC: programmeerimine i ‘

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Pasrdanuik

P&6ramise lahtestamine: 10. mooduli pééramine
defineeritakse vaartusega 0. :
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Moodul 11 "Mastaapimine"” (FCL 2-funktsioon)

11. mooduliga defineeritakse mddtetegur, mille vorra jargnevalt
defineeritud t66tlusi teostatakse suurendatult voi vahendatult.

=y

Seadmeparameetriga MP7411 maaratakse, kas mootetegur
mojub ainult aktiivses tootlemistasapinnas voi taiendavalt ka
tooriistateljel.

Mastaabiteguri lahtestamine: 11. moodul defineeritakse
mastaabiteguriga 1.

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNG:\SMARTNCN123_DRILL .HU
-
.

[E0]11 sksrcerimine

Mastaabitegur




Moodul 140 "Tasapinna pooramine" (FCL 2-funktsioon) smarT.NC: programmeerimine

salv./redig.

Programmi ‘

PROJECTED

saab seada teineteisest séltumatult. seaTzAL

EULER VECTOR POINTS | REL. SPR.‘ RESET ‘

== | B

Toseat Gerinitsion =
@ Tootlemistasapinna pédéramise funktsioonid peavad olema . S r—

seadme tootja poolt vabastatud! + [Elise rasenat kerautenine  Rusminurk ¢ il o

PLANE-funktsiooni saab rakendada ainult masinatel, millel ; - : E

on kasutusel vahemalt kaks pdordetelge (t66laud ja/voi pea). e | -~y T

Erand: funktsiooni PLANE AXIAL (FCL 3-funktsioon) saate P | i s— : o

kasutada ka siis, kui teie masinal on olemas voi aktiveeritud S Pﬂ" 8

ainult iiks poordtelg. it i

i °

Mooduliga 140 saab defineerida erineval viisil pdératud g kobrd: s05teent povr Into 17 3

to6tlemistasapindu. Tasapinna definitsiooni ja positsioneerimisreziimi g

=

Hel

Hel

[
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On vbéimalik kasutada alljargnevaid tasapinnadefinitsioone:

Tasapinnadefinitsiooni tiitip Funktsiooniklahv
Tasapinna defineerimine ruuminurga kaudu

Tasapinna defineerimine projektsiooninurga PROJESTED

kaudu e

Tasapinna defineerimine Euleri nurga kaudu Euier

G

Tasapinna defineerimine vektorite kaudu

<
m
o
<
o
x

Tasapinna defineerimine kolme punkti kaudu

POINTS

Tootluste defineerimine

Inkrementaalse ruuminurga defineerimine

Teljenurga defineerimine (FCL 3-funktsioon) exaaL

Todotlemistasapinna funktsiooni lahtestamine RESET

A e

Positsioneerimisreziimi, p66rdesuuna valikut ja transformatsiooniviisi
saab Umber lllitada funktsiooniklahviga.

@ @ Transformatsiooniviis méjub ainult C-telje (karussell-té6laud)
transformatsiooni korral.
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Moodul 247 "Tugipunkti valimine" smarT.NC: programmeerimine
Mooduliga 247 defineeritakse tugipunkt aktiveeritud eelseadetabelist.

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU Eoioiias s

+  [D0JJze7 vus tugipunkt

DIAGNOSIS
Xz o

="

Info 1/3

Tootluste defineerimine
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Moodul 7 ,,Nullpunkti nihutamine” (FCL 2-funktsioon):

Enne 7. mooduli kasutamist, tuleb programmipaises valida
nullpunktitabel, millest smarT.NC peab saama andmed
nullpunkti kohta (vt “Programmiseaded”, Ik 47).

&

Nullpunkti nihutamise lahtestamine: moodul 7 defineeritakse
numbriga 0. Tuleb jalgida, et reas 0 oleksid kdik koordinaadid
defineeritud vaartusega 0.

Kui soovitakse defineerida nullpunkti nihet koos
koordinaatide sisestamisega: kasutage kodeerimata tekstiga
dialoogimoodulit (vt “Moodul 40 "Kodeerimata tekstiga
dialoogimoodul™, Ik 142).

Mooduliga 7 "Nullpunkti nihe" tuleb defineerida nullpunkti number
nullpunktitabelist, mis on valitud programmipaises. Nullpunkti numbri
valimine funktsiooniklahviga.

Moodul 404 "P6hipooramise seadmine™

Mooduliga 404 saab maarata suvalise p&hipédramise. Seda on
soovitatav kasutada andurifunktsioonidega mdddetud pohipddramiste
lahtestamiseks.

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU R0 (O

ALGUS L&PP LK LK iy
' l LSPP
smarT.NC: programmeerimine Froacoam:

salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

-
p

Eelsead. p&hipssr.

[C1]a04 Posramise seaamine




Péhiruhm "ErifunktSioonid" smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

P&hiriihmas "Erifunktsioonid" on kasutusel vaga erinevad funktsioonid: TNG:\SHARTNGN 123_DRTLL U 2
-e  [EProsrann: 123_0RILL ma Ulevaade \loorik | valikud | G1obaal | Ld B

Funktsioon Funktsiooniklahv  Lehekiilg R TS . —
N v Fo vt ||N Q‘ (]
MOODUL 151 UNIT 151 Lehekulg 138 e Rl o W _E

. . . PGM Tooriku tugipunkt
Programmi valimine v A WL G Y i £
e it -—
[
. ondtd vananss C— [
MOODUL 799: UNIT 788 Lehekulg 139 :h :hu,uhkausus ,:07 P@n Q
ila e F positsioneerimine 750

Programmi 16pp b Eemay T E
DIAGNOSTS ()
MOODUL 70: o Lehekiilg 140 ZLa| T
Positsioneerimiskasu g% oy R
sisestamine =H 4
- UNIT 151 UNIT 2799 UNIT 7@ UNIT 6@ UNIT 5@ UNIT 4 e _%
MOODUL 60: Wt s0 Lehekdlg 141 Ml B oW R [
[

Lisafunktsioonide M
sisestamine

MOODUL 50:
Eraldi tooriista valimine

Lehekiilg 141

MOODUL 40:
Kodeerimata tekstiga
dialoogimoodul

Lehekilg 142

MOODUL 700 (2. T 700 Lehekilg 47
funktsiooniklahviriba):
Programmiseaded

TR | (=]E "
@ =5l | |
HANE
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Moodul 151 "Programmi valimine"

Selle mooduli abil saab liidesel smarT.NC kutsuda suvalise programmi
alljargnevate failitilpidega:

smarT.NC moodulprogramm (failittitip .HU)
kodeerimata tekstiga dialoogprogramm (failittitip .H)
DIN/ISO-programm (failitGdip .1)

Parameetrid llevaatevormil:

Programmi nimi: sisestada kutsutava programmi kataloogitee

&

Kui soovitavat programmi tahetakse valida
funktsiooniklahviga (pealekuvatav aken, vt alumist
parempoolset joonist), peab olema salvestatud kataloog
TNC:\smarTNC!

Kui soovitud programm ei ole salvestatud kataloogi
TNC:\smarTNC, siis tuleb sisestada kataloogitee taielik
nimi!

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

151 Programmi kutsumine

i}

i}
=
‘@ n
Lo\

] N

Dlmm| \

i)

Programminimi:

VALIMINE

e
" ¥

g

VALIMINE

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Programminimi:

151 Programmi kutsumine

=
W Faili Uslimine X

STNC: \SMARTNC\*.H
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Moodul 799 "Programmi |6pp" smarT.NC: programmeerimine
Selle mooduliga tahistatakse moodulprogrammi 16ppu. Vdite defineerida

Programmi
salv./redig.

lisafunktsioonid M ja alternatiivina positsiooni, millele TNC peaks 7 KNG
=) » I~ Lépppositsiooni 1iikumine =
lahenema. »  [B=J7s9 Progranmi 1500 o
Parameeter: ° orsio

{

=l

M-funktsioon: vajadusel sisestage suvalised lisafunktsioonid M; TNC
lisab defineerimisel tavaliselt M2 (programmi 16pp)

Lahenemine 16pp-positsioonile: vajadusel sisestage positsioon,
millele tuleb liilkuda programmi I8pus. Positsioneerimisjarjekord: esmalt

"Tooriista telg" (Z), seejarel "Todtlemistasapind"” (X/Y) J
Tooriku tugisiisteem: sisestatud koordinaadid on seotud tooriku 2
aktiivse tugipunktiga.

M91: sisestatud koordinaadid on seotud seadme nullpunktiga (M91) ‘ ‘ ‘ ’ ‘

M92: sisestatud koordinaadid on seotud seadme tootja defineeritud
seadmepdhise positsiooniga (M92)

&0

4
2 B
o ) o
g
. £
5 ]

Tootluste defineerimine
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Moodul 70 "Positsioneerimismoodul”

Selle mooduliga saab defineerida positsioneerimise, mille TNC peab
sooritama suvaliste moodulite vahel.

Parameeter:

Lahenemine 16pp-positsioonile: vajadusel sisestage positsioon,
millele TNC peab liikuma. Positsioneerimisjarjekord: esmalt "Todriista
telg" (Z), seejarel "Tootlemistasapind” (X/Y)

Tooriku tugisiisteem: sisestatud koordinaadid on seotud tooriku
aktiivse tugipunktiga.

M91: sisestatud koordinaadid on seotud seadme nullpunktiga (M91)

M92: sisestatud koordinaadid on seotud seadme tootja defineeritud
seadmepobhise positsiooniga (M92)

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

[i-H7e positsioneerinine

Koordinaat Z

Ettenihe Fnax
Alussusteen: © Tésdeldau O M31 O MIZ

Koordinaat X
Koordinaat ¥
Ettenihe anx

Alussusteen: © Tésdeldau O M31 O M32Z

Demos

DmrsNosI S
n fo 1/3




Moodul 60 "M-funktsioonide moodul”
Selle mooduliga saab defineerida kaks suvalist lisafunktsiooni M.

Parameeter:

M-funktsioon: suvaliste lisafunktsioonide M sisestamine

Moodul 50 "Eraldi tooriistavalik™
Selle mooduliga saab defineerida eraldi todriistavaliku.

Parameetrid llevaatevormil:

T: tooriista number vai nimetus (funktsiooniklahviga Gmberlilitatav)
S: spindli pdérlemissagedus [p/min] voi I6ikekiirus [m/min]

DL.: todriista T delta-pikkus

DR: tooriista T delta-raadius

DR2: tooriista T delta-raadius 2 (nurgaraadius)

M-funktsiooni defineerimine: vajadusel sisestage suvalised
lisafunktsioonid M

Eelpositsioneerimise defineerimine: vajadusel sisestage positsioon,
millele tuleb liikuda parast tooriista vahetamist.
Positsioneerimisjarjekord: esmalt "Té6tlemistasapind” (X/Y), seejarel
"Tooriista telg" (Z2)

Tooriista eelvalik: vajadusel sisestada tdodriistavahetuse
kiirendamiseks jargmise t66riista number (sdltub seadmest)

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

»  [EZse Lisatunktsioonia n

M-funktsioon: a |
—

M-funktsioon:

smarT.NC: programmeerimine Prostomnt
salu./redig.
TNG:\SMARTNC\123_DRILL .HU T
< L E
PR
b
— =
% [Zhil|se Tesriista kutsumine
— = 1
EE— ¥
™ M-funktsiooni defineerimine =
|y i**i
L g
" Eelpositsion. defineerimine 5
n
e e Demos
U numoer .....
FMAX
Name
™ Tssér. eelvalik

UNIT-ANDM.
ULEUSTMINE

uanIii

TOORIISTA
NIMI

Tootluste defineerimine



Moodul 40 "Kodeerimata tekstiga dialoogimoodul” smarT.NC: programmeerimine

Selle mooduli abil saab té6tlemisplokkide vahele lisada kodeerimata .
tekstiga dialoogijadasid. Need on kasutatavad alati, kui .

Programmi
salu./redig.

BEGIN
1 L 2+250 R® FMAX
*2 Mi28

END

vajatakse TNC-funktsioone, millel ei ole veel vormisisestusi + [Else rekstuksus
soovitakse defineerida tootjatsiiklit

Uhe kodeerimata tekstiga dialoogijada kohta lisatavate
@ kodeerimata tekstiga dialoogilausete arv ei ole piiratud!

Lisada saab alljargnevaid kodeerimata tekstiga funktsioone, millel ei ole
vbimalikud vormisisestused:

Trajektoorfunktsioonid L, CHF, CC, C, CR, CT, RND hallide -
trajektoorfunktsiooni klahvide abil ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
STOP-kéask klahvi STOP abil

eraldi M-funktsiooni lause ASClI-klahvi M kaudu
tooriista valimine klahvi TOOL CALL abil

Tsikli definitsioonid

M&6&tmistsiikli definitsioonid

Programmiosa kordamine / alamprogrammi tehnoloogia
Q-parameetri programmeerimine

Tootluste defineerimine
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Tootlemispositsioonide defineerimine
Alused

Td6tlemispositsioone saab vastava téoétlemisjargu lilevaatevormil
ristkoordinaatides otse defineerida (vt parempoolset llemist joonist). Kui
toéodelda tuleb enam kui kolmel positsioonil voi to6tlemisnaidistel, saab
detailsel vormil Positsioonid (2) sisestada kuni 6 taiendavat positsiooni
— seega kokku kuni 9 té6tlemispositsiooni, voi alternatiivina defineerida
erinevad t66tlemisnaidised.

Inkrementaal-sisestamine on lubatud alates 2. t66tlemispositsioonist.
Umberliilitamine on vdimalik klahviga | v6i funktsiooniklahviga; 1.
tootlemispositsioon tuleb tingimata sisestada absoluutvaartusena.

Eriti mugav on t66tlemispositsioone defineerida naidisegeneraatori abil.
Parast ndutavate parameetrite sisestamist ja salvestamist naitab
naidisegeneraator sisestatud to6tlemispositsioone kohe graafiliselt.

Naidisegeneraatori abil defineeritud td66tlemispositsioonid salvestab
smarT.NC automaatselt punktitabelisse (.HP--faili), mida saab mis tahes
hetkel uuesti kasutada. Eriti praktiline on vdimalus lasta suvalisi,
graafiliselt valitavaid to66tlemispositsioone ekraanil peita véi blokeerida.

Kasutajad, kes on punktitabeleid (.PNT-faile) kasutanud vanematel
juhtimisseadmetel, oskavad neid kasutada ka liidesega smarT.NC.
% Kui vajate regulaarset to6tlemisnaidist, kasutage defineerimise
vbimalusi detailses vormis "Positsioonid". Kui vajate mahukat ja
mitteregulaarset té6tlemisnaidist, kasutage naidisegeneraatorit.

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

*  [EJrsendid 10endis

ASENDID

Ulevaade ‘ Tssriist |Puur.parsu | Asend | »

T ||

- —

FE 156 s ;

valik stgau./1abin. ® r &

Lsbinsst ~To — | -
rr ||

Peatelg Korualtelg TR-telg

-

o
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g
E}:@g
2
o

H
5
S
S
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n
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'smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TINC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

ASENDID

PUNKT

RIDA
=

Ulevaade | Ts6riist | Puur.paran Asend [«

Peatelg Ksrualtelg TR-telg

= @ =
-
g

!

=l

il

&

Demos

DIAGNOSIS

H

Info 13

RINGJOON | RINGIOSA

iE

MUSTER RAAM
=u | W
]

Tootlemispositsioonide

defineerimine

143



[}
S
c
(o]
i)
(2]
=
n o
o<
o E
€9
[ 7]
= £
0 ©
e 1

144

Tootlemispositsioonide korduv kasutamine

Sdltumata sellest, kas olete loonud té6tlemispositsioonid vahetult vormis
voi .HP-failina naidisegeneraatoris, saate neid td6tlemispositsioone
kasutada koigi vahetult jargnevate t66tlemismoodulite puhul. Jatke
selleks to6tlemispositsioonide sisestusvaljad lihtsalt tihjaks; smarT.NC
kasutab siis automaatselt Teie poolt viimati defineeritud
tootlemispositsioone.

@ To6tlemispositsioonid kehtivad nii kaua, kuni defineerite
mdnes jargnevas suvalises moodulis uued
tootlemispositsioonid.



Programmi

Tootlemisnaidise defineerimine detailses vormis smarT.NC: programmeerimine
"Positsioonid" R R — |
Valige suvaline t66tlemismoodul ,

. . g s v+ [Jh]zaee Tsentreerinine
Valige detailne vorm Positsioon

Peatelg | Ksrualtelg TR-telg

Valige funktsiooniklahvi abil soovitud t66tlemisnaidis

@. Kui olete to6tlemisnaidise defineerinud, kuvab smarT.NC
ruuminappuse téttu llevaatevormis sisestusvaartuste
asemel vastava juhiseteksti koos juurdekuuluva graafikaga.

imine

Tootlemispositsioonide

ngn ) f=
. . . . s = - [
Vaartusi saate muuta detailses vormis Positsioon! = )
ASENDID PUNKT RIDA MUSTER RARM RINGJOON RINGIOSA & .E
|« liEsEsN < & N2 S
o

smarT.NC: programmeerimine (PRELECILE

salu./redig.

TNC:\SMARTNC\123..DRILL . HU Ulevaade ‘ Tosriist |Puur.barall | Asend | >
i D _E.
s =
J0 =
S 9

f[3]

Valik sugau./lsbim.

Lsbinast

Mssratletud muster:

BE 1 IE

Number  .....
Name
13

VALIMING

UNIT-ANDM.
ULEVBTMINE

TOORIISTA
NIMI
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Uksik rida, otse véi pooératud

1. telje lahtepunkt: rea I&htepunkti koordinaat
to6tlemistasapinna peateljel

2. telje lahtepunkt: rea lahtepunkti koordinaat
téotlemistasapinna abiteljel

Kaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus. Vaartus
sisestada positiivse voi negatiivsena

Tootluste arv: téotlemispositsioonide koguarv
Pooramine: sisestatud lahtepunkti imber pé6éramise nurk.
Tugitelg: aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Pealispinna koordinaat: tooriku pealispinna koordinaat

smarT.NC: programmeerimine

salu

Programmi

./redig.

TNC:\SMARTNC\123_DRILL .HU

@ Tsentreerimine

@
ASENDID PUNKT RIDA

N -
Bl

Ulevaade | Tssriist | Puur.param A

1. telie stardipunkt
2. telje stardipunkt
Kaugus D

Lsbimite aru

Pssre

Koordinaadi pind

u‘u

=

il =

!

=l

MUSTER

RINGJOON

B2

Py

RAAM

¢+ e

ﬁ?
El

=1
o
H
o
&

DIAGNOSIS

i

o
5
S
N
B

“
v.l




Ndidis - otse, pooratud voi keeratud

MUSTER

1. telje lahtepunkt: naidise Iahtepunkti 1 koordinaat
tootlemistasapinna peateljel

2. telje lahtepunkt: naidise lahtepunkti 2 koordinaat
tootlemistasapinna abiteljel

1. telje kaugus: tdé6tlemispositsioonide vahekaugus
tootlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestada positiivse
vbi negatiivsena

2. telje kaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus
tootlemistasapinna abiteljel. Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Veergude arv: ndidise veergude Uldarv

Ridade arv: naidise ridade Uldarv

Pooramine: péordenurk, mille Gmber kogu naidist
pooratakse sisestatud I&htepunkti imber. Tugitelg:
aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Peatelje poordeasend: podrdenurk, mille tGmber
keeratakse ainult té6tlemistasapinna peatelge sisestatud
l&htepunkti suhtes. Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Abitelje poordeasend: pdordenurk, mille imber keeratakse
ainult toétlemistasapinna abitelge sisestatud lahtepunkti
suhtes. Vaartus sisestada positiivse vdi negatiivsena
Pealispinna koordinaat: tooriku pealispinna koordinaat

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje
poordeasend mojuvad tdiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu naidise pooramisele.

smarT.

NC: programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

=+ [Zh]z9e Tsentreerimine

ASENDID

Lg SEEE

PUNKT

RIDA

Ulevaade | Tésriist | Puur.paran Asend [(>

1. telije stardipunkt
2. telije stardipunkt
1. telie kaugus

2. telie kaugus
Veergude aru

Ridade aru

Pssre

Peatelie pssrl.asend
Kérualt. pssrl.asend
Koordinaadi pind
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Raam - otse, pooratud voi keeratud

RAAM

1. telje lahtepunkt: raami Iahtepunkti 1 koordinaat
to6tlemistasapinna peateljel

2. telje lahtepunkt: raami lahtepunkti 2 koordinaat
téotlemistasapinna abiteljel

1. telje kaugus: toé6tlemispositsioonide vahekaugus
tootlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestada positiivse
vOi negatiivsena

2. telje kaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus
tootlemistasapinna abiteljel. Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Ridade arv: raami ridade Uldarv

Veergude arv: raami veergude Uldarv

Pooramine: péordenurk, mille tmber kogu raami
pooratakse sisestatud lahtepunkti Umber. Tugitelg:
aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Peatelje poordeasend: p6drdenurk, mille idmber
keeratakse ainult tdétlemistasapinna peatelge sisestatud
l&htepunkti suhtes. Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Abitelje poordeasend: pdordenurk, mille imber keeratakse
ainult toétlemistasapinna abitelge sisestatud lahtepunkti
suhtes. Vaartus sisestada positiivse vdi negatiivsena
Pealispinna koordinaat: tooriku pealispinna koordinaat

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje
poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu raami pooramisele.

smarT.NC: programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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1. telie stardipunkt
2. telje stardipunkt
1. telie kaugus

2. telje kaugus
Veergude aru

Ridade aru

PssTe

Peatelje pssrl.asend
Ksrualt. pssrl.asend
Koordinaadi pind
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Téisring smarT.NC: programmeerimine
1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat e
tootlemistasapinna peateljel -

2. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
tootlemistasapinna abiteljel

Labimo6t: avaringi 1abimodt

Lahtenurk: esimese todtlemispositsiooni polaarnurk. &
Tugitelg: aktiveeritud t66tlemistasapinna peatelg (naiteks X
todriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Tootluste arv: ringjoonel olevate t66tlemispositsioonide :::} e

salv./redig.

Programmi ‘

Ulevaade | T8sriist | Puur.paran Asend [(>

1. telie kese
240 Tsentreerimine 2o ialls lese
Lsbinsst
Stardinurk
Lsbimite aru
Koordinaadi pind

:

Denos

Tootlemispositsioonide

defineer

imine

Uldarv e
Pealispinna koordinaat: tooriku pealispinna koordinaat 4 =

ASENDID

smarT.NC arvutab kahe to6tlemispositsiooni vahelise N
@5 nurgasammu alati nii, et 360° jagatakse to6tlemiste arvuga.

PUNKT

RIDA

MUSTER RAAM

RINGJOON | RINGIOSA
o
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Ringjoone osa

1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
to6tlemistasapinna peateljel

2. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
téotlemistasapinna abiteljel

Labimoot: avaringi labimddt

Lahtenurk: esimese to6tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud té6tlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Nurgasamm/I6ppnurk: inkrementaalne polaarnurk
tdé6tlemispositsioonide vahel. Alternatiivina vdib sisestada
absoluutse [6ppnurga (Umber lilitada funktsiooniklahviga).
Vaartused sisestada positiivse vdi negatiivsena
Tootluste arv: ringjoonel olevate to6tlemispositsioonide
Uldarv

Pealispinna koordinaat: tooriku pealispinna koordinaat

smarT.NC:

Programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU

@ Tsentreerimine

ASENDID

PUNKT

RIDA

Ulevaade | Tesriist | puur.paran Asend [(F

1. telie kese
2. telje kese
Labimsst
Stardinurk
Nurgasanm/L&ppnurk
Labimite aru
Koordinaadi pind
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Naidisegeneraatori kadivitamine
smarT.NC naidisegeneraatorit saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse smarT.NC peameniil kolmanda funktsiooniklahviriba kaudu, kui
soovitakse vahetult Uksteise jarel defineerida mitmeid punktifaile
Todotlemise defineerimise ajal vormil, kui soovitakse sisestada
to6tlemispositsioone

()]
2
c
o
o
Naidisegeneraatori kaivitamine redigeerimismeniiii péhiribalt ARAneRETdis prosraent ‘ g
E Valige tooreziim smarT.NC 8 g
[TNC:\smarTNC  |FR1.HP
= [2] STNC: \SMARTNCNS . ¥ —
. . . .. j:éa | Failinini - | | suur. | Muudetud| o1ek b ‘. Q. E
Valige kolmas funktsiooniklahviriba L | IR He g o1z a0 za — R =
+ ZINEWDEMO | {EcoorD HU 352 29.08.20¢ fe
CIPENDELN | iH5coorD1 HU 1446 26.07.20¢---- s Q‘ E )
Jiservice fHepoct HU 678 31.01.20¢----
aup . A . . . CISKI iHcPOCBHB HU 680 31.01.20¢ ---- W [T}
ASENDID smarT.NC lulitab sisse failihalduri (vt parempoolset joonist) b Sanarie CiopockLINKS Wo 10 oilotizet--- = C
. . . . . . . » Citncouide EICSTUDLINKS HC 124 31.01.20¢ TN " :o —
ning naitab juba olemasolevaid punktifaile — kui neid on + Svicien SoRezEGREHTS Ho 15e sien.zx =% 0%
Valige olemasolev punktifail (*.HP) ja votke see klahvi ENT | == M) bl =— T
abil kasutusele voi = s e
. HA H . HA YA H R e = EIHAKEN HC 876 ©09.07.20¢ ---- EENES
s Uue punktifaili avamine: sisestage failinimi (ilma failititibita), FIEFFFF s W ez ziesze- | oo
A . . . ~ . R EJHEBEL HC 512 31.01.20¢ ----
O kinnitage klahviga MM v6i INCH: smarT.NC avab punktifaili £° 0l W 7 mresze || T
. ~ g . . e e g . $ $ [SHEBELPLANE H 814 27.04.20( ----
valitud modtihikutes ja seejarel asub naidisegeneraatoris Tt T Ewemme W sta 310178
. & EIHEBELSTUD He 150 31.01.20¢ ---- Hils 8
$$$$$$ {EHEBELSTUD HU 632 31.91.20¢---- | E i
4 &4 4 b7 opjertia 7 sesa ekEsir 7 Sezs aMKes. bait =
LK LK VALIMINE COPY TUUBT uus VIIMASED
{ ocleid| e | R | TSR | LOPP
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Néidisegeneraatori kaivitamine vormilt
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Valige tooreziim smarT.NC

Valige suvaline to6tlemisjark, millel saab defineerida
to6tlemispositsioone

Valige Uks sisestusvali, millel tuleb defineerida
téotlemispositsioonid (vt parempoolset lilemist joonist)
Lulituge reziimi Tootlemispositsioonide defineerimine
punktifailis

Uue faili loomiseks: sisestage failinimi (ilma failitilbita) ja
kinnitage funktsiooniklahviga UUS .HP

Kinnitage pealekuvatavas aknas klahviga MM v&i INCH uue
punktifaili mdétuhik: smarT.NC on nlld naidisegeneraatoris
Olemasoleva HP-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALI .HP: smarT.NC kuvab akna
olemasolevate punktifailidega. Valige kuvatavate failide
hulgast Uks fail ja vajutage selle faili vormis
kasutuselevotuks klahvi ENT véi nuppu OK.

Valitud HP-faili redigeerimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi REDIGEERI .HP: smarT.NC kaivitab
vahetult ndidisegeneraatori

Olemasoleva PNT-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALI .PNT: smarT.NC kuvab akna
olemasolevate punktifailidega. Valige kuvatavate failide
hulgast Uks fail ja vajutage selle faili vormis
kasutuselevdtuks klahvi ENT v&i nuppu OK.

Kui on vaja redigeerida .PNT-faili, teisendab smarT.NC selle
faili .HP-failiks! Vastake dialoogis esitatavale kisimusele OK.

smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC : \SMARTNC\123_DRILL . HU

* [Eg]psendid 10endis

*

T
o

Ulevaade ‘ Tésriist |Puur.param I Asend [ Ly
(9] [oiaif
[0 T
F‘I‘ 150

=10 |
[F2omsE

TR-telg

Valik stigav./lsbim.

L&binsst
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smarT.NC:

programmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU
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« [Eglpsencia faitis

ABEE

|
i)
=
iC)
| &
| %
|

ASENDID

=
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Valik stigav./labim.

Labinsst

-2 e

=
S

}
)

gl —

uus,

NAITAMINE | VALIMINE VALIMINE

Tt
g
g
8
S

DIAGNOSIS

H
2
) ]
- IS
N

)

REDIGEER.




Nadidisegeneraatori kasutamise I6petamine smarT.NC: asendite defineerimine

Vajutage klahvi END véi funktsiooniklahvi ENDE: smarT.NC
kuvab pealekuvatava akna (vt parempoolset joonist)

Kdigi teostatud muudatuste salvestamiseks véi uue loodud
faili salvestamiseks ning naidisegeneraatori kasutamise
I6petamiseks vajutage klahvi ENT vdi nuppu "Jah”.

Kdigi teostatud muudatuste salvestamata jatmiseks ja S r——
naidisegeneraatori kasutamise I6petamiseks vajutage klahvi Ke3 soovite nuudstused sslvestads?
NO ENT v61 nuppu "Ei” P I o e

Naidisegeneraatorisse naasmiseks vajutage klahvi ESC suegosts
==

salv./redig.

Programmi ‘

LGPP

56 [¥5e

Denos

Kui ndidisegeneraator on kaivitatud vormilt, naastakse parast *
naidisegeneraatori kasutamise I6petamist automaatselt ) :
sellesse vormi. ‘ ‘ ‘ B ‘

Kui ndidisegeneraator on kaivitatud pdhiribalt, naastakse
parast naidisegeneraatori kasutamise I6petamist
automaatselt viimati valitud .HU-programmi.

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Ulevaade

Too6tlemispositsioonide defineerimiseks on naidisegeneraatoris kasutusel
jargmised vbimalused:

Funktsioon

Naidisegeneraatori kasutamine

Funktsiooniklahv

Lehekiilg

smarT.NC: asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

Uksikpunkt ristkoordinaatides PUNKT

Lehekilg 159

Uksik rida, otse v6i pdératud

RIDA

Lehekilg 159

Naidis — otse, pdoratud voi

keeratud

MUSTER

Lehekiilg 160

TNC: \SMARTNC\NEW1 . HP

o[BAH]Asendid: nn

Denos

DIR@E\IDSIS
===

PUNKT RIDA

MUSTER

RINGJOON

+

>

B2

| &5

+9
VY

RINGIOSA

Raam — otse, p&oératud voi

keeratud

RARM

Lehekilg 161

Taisring

RINGJOON
¢ty
Il!l

Lehekilg 162

Ringjoone osa

RINGIOSA

Lehekiilg 163

Lahtekdrguse muutmine

Lehekilg 164




Naidise defineerimine smarT.NC: asendite defineerimine
Defineeritava naidise valimine funktsiooniklahviga

salv./redig.

Programmi ‘

TNC: \SMARTNC\PATDUMP . HP

Noutavate sisestusparameetrite defineerimine vormis: valige klahviga = . A
ENT véi allapoole suunatud noolega jargmine sisestusvali o
. . . . . 9 [}
Sisestusparameetrite salvestamine: vajutage klahvi END Q o
Pérast suvalise naidise sisestamist vormi kujutab smarT.NC seda =) o sy o
vasakul ekraanipoolel puustruktuuri vaates 1 simboolselt ikoonina. : B 0
P n w
Alumises parempoolses ekraaniosas 2 kujutatakse vahetult parast . fee "5 o
sisestatavate parameetrite salvestamist naidist graafiliselt. + 4+ 4+ suegosts oc
‘ o=
. . . 4+ 4 =a
Avades paremnooleklahviga puustruktuuri vaate, saab allanooleklahviga 4 - . . 1 e 0 g
valida eelnevalt defineeritud naidise mis tahes punkti. smarT.NC naitab 2 | Em €Eo
vasakul valitud punkti paremal graafiliselt sinise markeeringuga (). e B % g
Informatsiooniks naidatakse parempoolses lilemises ekraaniosas s | e i T ‘ 10 =
. . . P . VEERTMINE N8 2. ) :o Q
taiendavalt parajasti valitud punkti ristkoordinaate. - o
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Néidisegeneraatori funktsioonid smarT.NC: asendite defineerimine BEcsietnns

Funktsioon Funktsiooniklahv - Elece o =
(] Puustruktuuri vaates valitud naidise voi valitud -
S positsiooni peitmine t66tlemiseks. Peidetud PELTHINE
g naidised vdi positsioonid on puustruktuuri = o
Ke) vaates tahistatud punase kaldjoonega ja i
(] eelvaategraafikul helepunase punktiga i 1 : *
'a ) - — — - — - - ' Demos
oc Peidetud naidise voi peidetud positsiooni uuesti r - T
% £ aktiveerimine T . =a
E = d <+ + + + Info 18
) 3 Puustruktuuri vaates valitud positsiooni e -
5 é blokeerimine toétiemiseks. Blokeeritud o olFERE e ‘
0 O positsioonid on puustruktuuri vaates tahistatud PEITHINE | KuvANINE veerznine Spzz%)
T punase ristiga. Blokeeritud positsioone

smarT.NC graafikul ei néita. Neid positsioone ei

salvestata .HP-faili, mille smarT.NC loob kohe

péarast naidisegeneraatori kasutamise

I6petamist

Blokeeritud positsioonide uuesti aktiveerimine

Defineeritud té6tlemispositsioonid eksportimine

.PNT-faili. See on vajalik ainult juhul, kui

tootlemisnaidist kasutatakse juhtimisseadme

iTNC 530 varasemate tarkvaraversioonidega

Ainult puustruktuuri vaates valitud néidise eLvenme

@ naitamine / kdigi defineeritud naidiste naitamine
Puustruktuuri vaates valitud naidist naitab

smarT.NC sinisena.
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Funktsioon

Funktsiooniklahv

Joonlaudade kuvamine/peitmine

JOONLAUAD

orr  [on]

Lehekulje vdrra tlespoole sirvimine

Lehekdilje vorra allapoole sirvimine

H -

Kursori viimine faili algusse

D
2
(]
=
@

=]

Kursori viimine faili [6ppu

,.
o
il
v

Suumifunktsioon: suumitava piirkonna
nihutamine Ulespoole (viimane
funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: suumitava piirkonna
nihutamine allapoole (vimane
funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: suumitava piirkonna
nihutamine vasakule (viimane
funktsiooniklahvide riba)

Suumifunktsioon: suumitava piirkonna
nihutamine paremale (viimane
funktsiooniklahvide riba)

i EEBE

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Funktsioon

Funktsiooniklahv

Suumifunktsioon: tooriku suurendamine. TNC
suurendab p&himéttel, et antud hetkel ndidatava
vaate keskpunkt oleks alati suurendatud.
Vajadusel saab pildiliigutusriba abil joonise
aknas nii paigutada, et soovitud detail on
funktsiooniklahvi vajutamisel otseselt nahtav
(viimane funktsiooniklahviriba)

Suumifunktsioon: tooriku vdhendamine
(viimane funktsiooniklahviriba)

Suumifunktsioon: tooriku kuvamine
originaalsuuruses (viimane
funktsiooniklahviriba)




Uksikpunktﬁstkoordinaaﬁdes smarT.NC: asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

X: koordinaat t66tlemistasapinna peateljel _—
Y: koordinaat té6tlemistasapinna abiteljel : ra—
+[rsena

Uksik rida, otse vdi podratud
1. telje lahtepunkt: rea I3htepunkti koordinaat
- tootlemistasapinna peateljel =z 2 E
2. telje lahtepunkt: rea Iahtepunkti koordinaat
téotlemistasapinna abiteljel
Kaugus: té6tlemispositsioonide vahekaugus. Vaartus
sisestada positiivse v8i negatiivsena
Tootluste arv: todtlemispositsioonide koguarv
Pooramine: sisestatud lahtepunkti imber pédramise nurk.
Tugitelg: aktiveeritud todtlemistasapinna peatelg (naiteks X P
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi ‘ ‘ 1 ‘ ‘ ’
negatiivsena

imine

Tootlemispositsioonide

defineer

Programmi
salv./redig.

smarT.NC: asendite defineerimine

TNC: \SMARTNCN\NEW1 . HP e G
2. telie stardipunkt +0 E

Kaugus D +20 D
Lébinite aru R e

Posre o
& Q
W

Denos

) DIAGNOSIS
Into 1.3
i i _
: B
ol ]
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Néidis - otse, pooratud voi keeratud smarT.NC: asendite defineerimine

nusTER 1. telje lahtepunkt: naidise Iahtepunkti 1 koordinaat
to6tlemistasapinna peateljel . |t e
- - e . e . . | Muster . telje kaugus
2. telje lahtepunkt: naidise lahtepunkti 2 koordinaat 2. telie keusus

Ridade aru

téotlemistasapinna abiteljel

PssTe

1. telje kaugus: té6tlemispositsioonide vahekaugus peatelis ooy maen
tootlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestada positiivse = 5
vOi negatiivsena

2. telje kaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus
tootlemistasapinna abiteljel. Vaartus sisestada positiivse voi

negatiivsena
Ridade arv: naidise ridade Uldarv

Veergude arv: naidise veergude Uldarv
Pooramine: péordenurk, mille imber kogu naidist ‘ ‘ ‘ —_— ‘ ‘ ‘

Programmi
salu./redig.

pN e

pooratakse sisestatud lahtepunkti Umber. Tugitelg:
aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Peatelje poordeasend: p6drdenurk, mille idmber
keeratakse ainult tdétlemistasapinna peatelge sisestatud
l&htepunkti suhtes. Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Abitelje poordeasend: pdordenurk, mille imber keeratakse
ainult toétlemistasapinna abitelge sisestatud lahtepunkti
suhtes. Vaartus sisestada positiivse vdi negatiivsena

Tootlemispositsioonide

defineerimine

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje
poordeasend mojuvad taiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu naidise pooramisele.
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Raam - otse, PooratUd voi keeratud smarT.NC: asendite defineerimine :::j’j’:g;w ‘
Raen 1. telje lahtepunkt: raami lI&htepunkti 1 koordinaat -

todtiemistasapinna peateljel 2 tadie simreimms " g
2. telje lahtepunkt: raami Iahtepunkti 2 koordinaat 2 i e £ =
tootlemistasapinna abiteljel Vearaude sz (= ° B ()
1. telje kaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus osielis pu e | IS If— -g
téotlemistasapinna peateljel. Vaartus sisestada positiivse 3 5 Pl | o o
vOi negatiivsena e
2. telje kaugus: t66tlemispositsioonide vahekaugus B ..g
tootlemistasapinna abiteljel. Vaartus sisestada positiivse voi » o
negatiivsena o £
Ridade arv: raami ridade Gldarv — L §
Veergude arv: raami veergude Uldarv J Eo
Pé6ramine: podrdenurk, mille imber kogu raami - % 2
pooratakse sisestatud I&htepunkti imber. Tugitelg: ’ ‘ ‘ ‘ 10 =

- . e : X 0 ©

aktiveeritud to6tlemistasapinna peatelg (naiteks X [t 5}

tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Peatelje poordeasend: podrdenurk, mille tGmber
keeratakse ainult té6tlemistasapinna peatelge sisestatud
l&htepunkti suhtes. Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Abitelje poordeasend: pdordenurk, mille imber keeratakse
ainult toétlemistasapinna abitelge sisestatud lahtepunkti
suhtes. Vaartus sisestada positiivse vdi negatiivsena

Parameetrid Peatelje poordeasend ja Abitelje

poordeasend mojuvad téiendavalt eelnevalt juba teostatud
kogu raami pooramisele.
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Tootlemispositsioonide

defineerimine

162

Taisring
RINGJOON

e

1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
to6tlemistasapinna peateljel

2. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
téotlemistasapinna abiteljel

Labimoot: ringi 1abimoot

Lahtenurk: esimese to6tlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud té6tlemistasapinna peatelg (naiteks X
tooriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Tootluste arv: ringjoonel olevate to6tlemispositsioonide
Uldarv

smarT.NC arvutab kahe té6tlemispositsiooni vahelise
nurgasammu alati nii, et 360° jagatakse tootlemiste arvuga.

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salu./redig.

TINC : \SMARTNC\NEW1 . HP

1. telie kese
2. telje kese
Lsbingst
Stardinurk
Lsbinite aru

B+
fi
£l

Demos

DIAGNOSIS
="
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Ringjoone osa

RINGIOSA

1. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 1 koordinaat
tootlemistasapinna peateljel

2. telje keskpunkt: ringi keskpunkti 2 koordinaat
tootlemistasapinna abiteljel

Labimoo6t: ringi 1abimoot

Lahtenurk: esimese todtlemispositsiooni polaarnurk.
Tugitelg: aktiveeritud t66tlemistasapinna peatelg (naiteks X
todriistatelje Z korral). Vaartus sisestada positiivse voi
negatiivsena

Nurgasamm: inkrementaalne polaarnurk
to6tlemispositsioonide vahel. Vaartus sisestada positiivse
vOi negatiivsena Nurgasammu muutmisega kaasneb
automaatselt maaratud I6ppnurga muudatus

Tootluste arv: ringjoonel olevate t66tlemispositsioonide
Uldarv

Loppnurk: vimase ava polaarnurk. Tugitelg: aktiveeritud
tootlemistasapinna peatelg (naiteks X todriistatelje Z korral).
Vaartus sisestada positiivse vdi negatiivsena Léppnurga
muutmisega kaasneb automaatselt eelnevalt maaratud
nurgasammu muudatus

smarT.NC: asendite defineerimine

Programmi
salv./redig.

RTNC\NEW1 . HP. 1. telje

2. telie
Lsbinast

kese
kese

Stardinurk

Nurgasamn

Libinite
Leppnurk

aru

El

+135

aal
fil
s

M
-

o

Denos

DIAGNOSIS
==

Info 1,3

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Léhtekﬁrguse muutmine smarT.NC: asendite defineerimine
Pealispinna koordinaat: tooriku pealispinna koordinaat

Programmi
salu./redig.

TG NSFRRTNONEUT. P
=
[Zkoor. pina

Koordinaadi pind

|ahtekorgust, maarab smarT.NC to6deldava detaili = =
pealispinna koordinaadiks alati 0.

ql_% Kui té6tlemispositsiooni maaratlemisel ei defineerita

Lahtekérguse muutmisel kehtib uus lahtekdrgus kdigile
jargnevalt programmeeritavatele td6tlemispositsioonidele.

Kui puustruktuuri vaates valitakse pealispinna koordinaadi ;
sumbol, on eelvaategraafikul kéik t66tlemistasapinnad, W%/%

Demos

DIAGNOSIS
="

millele kehtib antud lahtekérgus, tahistatud rohelisega.

Tootlemispositsioonide

defineerimine
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Positsioneerimise taganemiskorguse defineerimine (FCL 3-
funktsioon)

Valige nooleklahvidega suvaline Uksik positsioon, mis tuleb viia
defineeritud kdrgusele

TAGRSTKAIK Taganemiskorgus: sisestage absoluutkoordinaat, milles
TNC sellele positsioonile liikuma peab. Positsiooni tahistab
TNC taiendava ringiga

Teie maaratud taganemiskdérgus on pdhimétteliselt seotud
@ aktiivse tugipunktiga.

smarT.NC:

asendite defineerimine

Programmi
salv./redig.

TINC: \SMARTNC\NEW1 . HP

= [+8e

Positsioneeriniskérgus

"
&L
T ==

o]

imine

Tootlemispositsioonide

defineer
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Kontuuride defineerimine
Alused

Kontuure defineeritakse eraldi failides (failititp .HC). Kuna .HC-failid
sisaldavad puhast kontuurikirjeldust — ainult geomeetrilisi ja mitte
tehnoloogilisi andmeid — on neid vdimalik paindlikult rakendada: kui
kontuurijada, stivendit véi saart.

HC-faile saab luua kas kasutatavate trajektoorifunktsioonidega voi
eksportida DXF-konverteri (tarkvaraline valikuvariant) abil
olemasolevatest DXF-failidest.

Vanemate kodeerimata teksti programmide juba olemasolevad
kontuurikirjeldused (.H-failid), saab méne kaeliigutusega teisendada
smarT.NC kontuurikirjelduseks (vt Lehekiilg 175).

Samamoodi nagu moodulprogrammides ja naidisegeneraatoris, kujutab
smarT.NC iga Uksikut kontuurielementi puustruktuuri vaates 1 vastava
ikooniga. Sisestusvormil 2 sisestatakse vastava kontuurielemendi
andmed. Vabal kontuuriprogrammeerimisel FK on lisaks Ulevaatevormile

kasutusel kuni kolm taiendavat detailset vormi (), millel saab sisestada
andmeid (vt alumist parempoolset joonist).

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC
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} Koordinaat ¥
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salu./redig.
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Kontuuriprogrammeerimise alustamine

smarT.NC kontuuriprogrammeerimist saab kaivitada kahel erineval viisil:

Otse redigeerimismen(i pohiribalt, kui vahetult Uksteise jarel
soovitakse defineerida mitut eraldi kontuuri

Todotlemise defineerimise ajal vormil, kui soovitakse sisestada
té6deldavate kontuuride nimesid

Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine redigeerimismeniii

pohiribalt

KONTUUR-PT

uus
FAIL

O

Valige t66reziim smarT.NC
Valige kolmas funktsiooniklahviriba

Kontuuriprogrammeerimise alustamine: smarT.NC lilitab
sisse failihalduri (vt parempoolset joonist) ning naitab juba
eksisteerivaid kontuuriprogramme — kui need on olemas
Valige olemasolev kontuuriprogramm (*.HC) ja votke see
klahvi ENT abil kasutusele voi

Uue kontuuriprogrammi avamine: sisestage failinimi (iima
failitGlbita), kinnitage klahviga MM véi INCH: smarT.NC
avab kontuuriprogrammi valitud méétihikutes

smarT.NC lisab joonisepinna defineerimiseks vdi médtmete
kohandamiseks automaatselt kaks rida

Andmehaldus

Programmi
salv./redig.

[TNC: \smarTie PATDUNP . HP

M1
CIHEB
COMHL
CINEWDEMO

CIPENDELN
Ciservice
CISKT
b ismarTNC
b Citncguide
b Cizvklen

+
ot

$¢>

4

+
+ 4
o

[2] STNC: \SMARTNCN».*

=]

Failinini - | ruw| suur. | muudetu| o1ex
IKREISRECHTS HC 124 31.01.20¢ ----
{Hilochkreis HU 1318 ©9.03.20( ----
EILOCHRETHE HP 3356 26.06.20( ----
| | ELochzEILE HP 823 19.07.20¢ —-—-
I HU 804 31.01.20 -——-
I HU 352 12.12.200-——-
| | iEMESSCYE HU 231K 18.07.20¢ ---~
IR IE=="ES HP 109 04.10.20¢ --—-
| |:ENEWIZE HU 934 02.10.20¢ ----
—i0PAL P 2001 27.04.20( --—-
iHPATTERN HU 594 19.07.20¢--—-
|- =p1ate DXF 22611 11.05.20¢
IEPLATTE HU 1658 27.2.20¢
EIPLATTENPUNKTE HP 1818 25.2.20¢
re iHPoc1 HU 546 15.06.20¢ ----
iHpoca HU 588 27.04.20¢ --—-
=PocK1 HC 730 28.07.20 --—-
{HPOCKET HU 676 27.04.200
EIRAHMEN HC 150 29.08.20¢
4 Cpand ue  ama o 11 206--—- =
121 Objekiid 7 B854.0KBSLT 7 §875.GMKas. Bait :
LK VALIMINE TOUBT uus VIIMASED
‘ FAIL FAILID
VALIMINE Y5
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Kontuuriprogrammeerimise kaivitamine vormilt

I

Valige tooreziim smarT.NC

Valige suvaline to6tlemissamm, millele on vajalik
kontuuriprogramm (MOODUL 122, MOODUL 125)

Valige sisestusvali, milles tuleb maaratleda
kontuuriprogrammi nimi (1, vt joonist)

Uue faili loomiseks: sisestage failinimi (ilma failitidbita) ja
kinnitage funktsiooniklahviga Uus

Uue kontuuriprogrammi md6tihiku kinnitamine klahviga MM
vOi INCH: smarT.NC avab valitud médtihikut kasutava
kontuuriprogrammi, kaivitab seejarel
kontuuriprogrammeerimise ning vétab automaatselt
kasutusele moodulprogrammis kehtestatud
toorikudefinitsiooni (joonisepinna definitsiooni)
Olemasoleva HC-faili valimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi VALI HC: smarT.NC kuvab akna
olemasolevate kontuuriprogrammidega. Valige kuvatud
kontuuriprogrammide hulgast ks programm ja vajutage
selle programmi vormis kasutuselevétuks klahvi ENT voi
nuppu OK.

Valitud HC-faili redigeerimiseks: vajutage
funktsiooniklahvi REDIGEERI: smarT.NC kaivitab vahetult
kontuuriprogrammeerimise

HC-faili loomiseks DXF-konverteriga: vajutage
funktsiooniklahvi KUVA DXF: smarT.NC kuvab akna
olemasolevate DXF-failidega. Valige kuvatud DXF-failide
hulgast ks fail ja vajutage selle kasutuselevotuks klahvi
ENT v&i nuppu OK: juhtimisseade TNC kaivitab DXF-
konverteri, millega saab valida soovitud kontuuri ja selle
nime otse vormi salvestada (vt “DXF-failide t66tlemine
(tarkvaravariant)”, Ik 176.)

smarT.NC: progra

mmeerimine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

Ulevaade | Tosriist ‘

r[a]
>
=[]
<+ [Eszs xontuuri tomvsnine 0
(6] ]
=) &
= Koordinaadi pind
®
Stgauus
Stvistusstisauus
Ulensst kuliel
Freesinisviis (Me3> ©
Raadiuse korrektuur ©
. Number  ..... Lahenenisuiis ®©
TS Lshenenisraadius
Keskpunkt inurk

Kontuurinimi

Freesipar. [ »

ULEUBTMINE

smarT.NC: progra

mmeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL . HU

=+ [EJJ12s kontuuri tsmvani

|
|
F
5
|
|
|

MM ‘ INCH

el
|

Ulevaade | Tooriist ‘

U

=[0)
oz @

r[¢]

=

Koordinaadi pind

sugavus

__suuistussigauus

©lus fail (ilms tee 33 ar X'
Failinimi:

[ ] e | Loobu

Raadiuse korrektuur ®

Lihenenisuiis

Lshenenisraadius
Keskpunk t inurk

Kontuurinimi

Freesipar. |
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Kontuuriprogrammeerimise |6petamine

)

Vajutage klahvi END: smarT.NC |dpetab
kontuuriprogrammeerimise ja naaseb olekusse, millest
kontuuriprogrammeerimine kaivitati: vimasesse aktiivsesse
HU-programmi (kui kaivitasite smarT.NC pohiribalt) voi
vastava to6tlemisjargu sisestusvormi (kui kaivitasite vormilt)

Kui kontuuriprogrammeerimine on kaivitatud vormil,
pdordutakse parast kontuuriprogrammeerimise I6petamist
automaatselt tagasi vormile.

Kui kontuuriprogrammeerimine on kaivitatud pdhiribalt,
pdordutakse parast kontuuriprogrammeerimise I6petamist
automaatselt tagasi viimati valitud HU-programmi.

Kontuuride defineerimine
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To66 kontuuriprogrammeerimisega

Ulevaade

Kontuurielemente programmeeritakse tuntud kodeerimata tekstiga
dialoogifunktsioonide abil. Peale trajektoorifunktsioonide hallide klahvide
on loomulikult kasutatav ka tdhus vaba kontuuriprogrammeerimine FK,
mille vorme saab kutsuda funktsiooniklahvidega.

Eriti palju abi on vabal kontuuriprogrammeerimisel FK abipiltidest, mis on
kasutusel iga sisestusvalja juures ja mis naitlikustavad hetkel sisestatavat
parameetrit.

Programmeerimisgraafika kéik teadaolevad funktsioonid on piiramatult
kasutatavad ka liideses smarT.NC.

Dialoogi kaik on vormidel peaaegu identne kodeerimata tekstiga
programmeerimisel kasutatava dialoogiga:

Oranzide teljeklahvide abil paigutatakse kursor vastavasse
sisestusvalja

Oranzi klahviga | lilitatakse iimber absoluutvaartustes
programmeerimise ja inkrementprogrammeerimise vahel
Oranzi klahviga P lilitatakse imber ristkoordinaat- ja
polaarkoordinaatprogrammeerimise vahel

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salu.

/redig.

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

ingioon FC

2
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Ringiandn. | Ringianam. ‘ Abipunkt ['

Ringjoone keskpunkt CCX  [+8
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Ringjoone keskpunkt CCY n =
Ringjoone raadius
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Koordinaat X W
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Vaba kontuuriprogrammeerimine FK

Detailide joonised, mille mdddud ei vasta NC-nduetele, sisaldavad sageli

koordinaatandmeid, mida ei saa hallide dialoogiklahvide kaudu
sisestada.

Sellised andmed programmeeritakse otse Vaba kontuuri
programmeerimisega FK. TNC arvutab kontuuri teie vormi sisestatud
teadaoleva kontuuriinfo péhjal. Saadaval on jargmised funktsioonid:

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi
salu./redig.

TINC: \SMARTNC\HAKEN . HC

Ringioone keskpunkt CCX [+
Ringioone keskpunkt cCY [f8
Ringjoone raadius 40
Pssraesuund & [@lor- © [ZJors o orF
s 19 [E7]sirse ru L lisuiel
Koordinast x
Al
z  Euseravs mo Koordinaat v rE—
v 21 [H Alsirge FL | | kese: polaarraadius ccPr
» 22 [EARinsioon Fo | | kese: polaarnurk ccea
» 23 [EJ]ringioon Fet |
/ /
/ /
/ / o
/ fii N
{ K
\ - Info 13
L FLT o Fer FROL KATUITADA [  RESET
START

Ringiandn. ‘ Ringiandm. ‘ Abipunkt |4>

Funktsioon Funktsiooniklahv
Sirge tangentsiaalse Uhendusega Fr
¢} g J 1
Sirge ilma tangentsiaalse Ghenduseta o
¢} g -
Kaar tangentsiaalse Ghendusega For
g J 1
Kaar ilma tangentsiaalse ihenduseta o
g 'S
Poolus FK-programmeerimise jaoks FPoL

o

% Infot voimalike kontuuriandmete kohta leiate

nduandetekstist, mille TNC kuvab iga sisestusvalja kohta (vt

“Hiire kasutamine”, Ik 40.), ning kodeerimata tekstidialoogist
kasutaja kasiraamatus.

Kontuuride defineerimine
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Programmeerimisgraafika funktsioonid

Funktsioon

Funktsiooniklahv

smarT.NC: kontuuride

Programmi
salu./redig.

defineerim.

Programmeerimisgraafika kompleksne loomine

RESET
+
START

Programmeerimisgraafika loomine
kasuplokkide kaupa

KAIVITADA
LAUSETT

Programmeerimisgraafika kompleksne loomine voi
taiendamine parast RESET + START toimingut

START

Programmeerimisgraafika peatamine. See
funktsiooniklahv ilmub ainult sel ajal, kui
juhtimisseade TNC loob programmeerimisgraafikat

STOP.

Suumifunktsioon (funktsiooniklahviriba 3): raami
esiletdstmine ja nihutamine

TNC: \SMARTNCNHAKEN . HC

Sirge FLT

hend FSELECT

»1e [Eflsiree FL
v 18 [ 7]siree FL
=

Ringiandm. ‘ Ringiandnm. | Abipunkt |4>

[ Ringioone keskpunkt ccx  [+@ =
Ringjoone keskpunkt CCY  [+@ e
Ringjoone raadius a0
Pssrdesuund e [gler- c [glpre c oFF | S Q’

| Koordinaat X W
Koordinaat v +0
Kese: polaarraadius CCPR i T 1
Kese: polaarnurk CCPA ? ‘?

20 ardus RND
v 21 rge FL I
v 22 [FJRingioon Fc I
» 23 Ringioon FCT ‘J

_ 24 gaRingioon FCT B

= Pgn
£ i Demos
el DIAGNOSIS
\ = =
\ - Info 1,3
* - o

}

LAUSETT +

FPoL kazvzTADA | ResET ‘

i @ START
sterr

smarT.NC: kontuuride

Programmi
salu./redig.

defineerim.

Suumifunktsioon: detailvaate vahendamine,
vahendamiseks vajutage funktsiooniklahvi mitu korda

Suumifunktsioon: detailvaate suurendamine,
suurendamiseks vajutage funktsiooniklahvi mitu
korda

Esialgse detailvaate taastamine

TOORIK
AKNAS
BLK FORM

Valitud piirkonna tlevétmine

TOORIKU
DI ADE

Ringiandn. | Ringiandm. ‘ Abipunkt [0

2 [
Sloaiesre bttt —— E
Ringjoone keskpunkt ccv [+ [
Ringjoone raadius a8
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Kuvatavate kontuurielementide olekule viitab elementide varv:

sinine Kontuurielement on Gheselt maaratletud

roheline Sisestatud andmed voimaldavad erinevaid lahendusi,
millest tuleb valida dige

punane Sisestatud andmed ei maaratle kontuurielementi veel
piisavalt; tuleb sisestada taiendavaid andmeid

Tuleb valida mitme véimaliku lahenduse hulgast

Kui ebatéielikud sisendandmed voimaldavad mitmeid, teoreetiliselt
voimalikke lahendusi, on funktsiooniklahviga dige lahenduse valimisel
abiks graafiline tugi:

Erinevate lahenduste naitamine

AR Naidatud lahenduse valimine ja rakendamine

VALIMINE

Edasiste kontuurielementide programmeerimine
ETI

KazvrTADR Programmeerimisgraafika loomine jargmisele
programmeeritavale kasuplokile

NAIDATA
LAHENDUST

smarT.NC:

kontuuride defineerim.

Programmi

salu./redig.

TNC : \SMARTNC\HAKEN . HC

NAIDATA
LAHENDUST

sirge FLT

LAHENDUSE
VALIMINE

Lahena FsELECT

Ringjoone keskpunkt CCX  [+8
Ringjoone keskpunkt CCY  [+8
Ringjoone raadius 40

Koordinaat X
Koordinaat ¥
Kese: polaarraadius CCPR [
Kese: polaarnurk CCPA oo

Kontuuride defineerimine

Ringianan. | Rinsianan. | Abipunit [¢»
o n

KAIVITADA
LAUSETT

VALIKU
LBPETAM.
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Kontuuriprogrammeerimisel kasutatavad funktsioonid

Funktsioon Funktsiooniklahv
(] Tooriku definitsiooni Glevétmine .HU- rooRiky
= programmist, kui kutsusite vaTHINE
g kontuuriprogrammeerimise valja smarT.NC-
o moodulist
(]
é Lausenumbri kuvamine/varjamine
() LAUSE-NR
T
% Programmigraafika uuesti loomine, kui naiteks
= I16ikumiste tottu on osa jooni kustutatud WESE
S
-g Programmeerimisgraafika kustutamine
o KUSTUTAM.
X
Programmeeritud kontuurielementide graafiline Jauton.
kujutamine kohe péarast sisestamist: funktsioon o
VALJAS / SEES
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Olemasoleva kodeerimata tekstiga dialoogiprogrammi
konverteerimine kontuuriprogrammi

Selle toiminguga tuleb olemasolev kodeerimata tekstiga
dialoogiprogramm (.H-fail) kopeerida kontuurikirjeldusse (.HC-faili). Kuna
kummalgi failitlitibil on erinev sisemine andmevorming, peab
kopeerimisprotsess toimuma ASClII-faili vahendusel. Selleks toimige
jargmiselt:

Valige to0reziim "Programmi salvestamine/redigeerimine”
Kutsuge failihaldur
MGT

Valige konverteeritav .H-programm

KopezeTn. Kopeerimisfunktsiooni valimine: sihtfailiks sisestage *.A;
oc¥ivd juhtimisseade TNC loob kodeerimata tekstiga
dialoogiprogrammist ASClII-faili
Valige eelnevalt loodud ASClI-fail

kopezeTn. Kopeerimisfunktsiooni valimine: sihtfailiks sisestage *.HC;

+hva juhtimisseade TNC loob ASCII-failist kontuurikirjelduse
Valige asjaloodud .HC-fail ning eemaldage kdik laused, mis
ei kirjelda kontuuri — v.a tooriku definitsioon BLK FORM
Eemaldage programmeeritud raadiusekorrektsioonid,
ettenihked ja lisafunktsioonid M; niitid saab smarT.NC
kasutada HC-faili

Kontuuride defineerimine
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DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)

Kasutamine

CAD-siisteemis loodud DXF-faili on vdimalik otse TNC-s avada, sealt smarT.NC: DXF-elementide valinm. Proatana:
eraldada kontuuri ja to6tlemispositsioonid ning need salvestada kui

TNC:

kodeerimata tekstidialoogiga programmid vdi punktifailid. Kontuuri
selekteerimisel saadudkodeerimata tekstidialoogiga programme
suudavad kasutada ka vanemad TNC-juhtslisteemid, sest need
kontuuriprogrammid sisaldavad ainult L- ja CC-/C-lauseid.

I% Toodeldavad DXF-failid peavad olema salvestatud TNC
kdvakettale.

DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)

Enne TNC-sse lugemist jalgige, et DXF-faili nimi ei i O =k
sisaldaks tUhikukohti ega keelatud erimarke. A

Avataval DXF-failil peab olema vahemalt tiks kiht.

~5142 130.0327

Juhtimisseade TNC toetab koige levinumat DXF-
vormingut -R12 (vastab AC1009-le).

VALITUD VALITUD
ELEMENT. | ELEMENT.
TUHIST . SALVEST .

ASENDT
VALIMINE

el

bs 107,

KIHI ORDES KONTUURT
MAARAMINE

SEADIST. & VALIMINE

Kontuurina on valitavad jargmised DXF-elemendid:

LINE (sirge)
CIRCLE (taisring)
ARC (ringi osa)
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DXF-faili avamine
DXF-konverterit saab kaivitada erineval viisil:

failihalduse kaudu, kui soovite Uksteise jarel ekstraheerida mitu
kontuuri- v3i positsioonifaili

moodulite 125 (kontuurijada), 122 (kontuursiivend) ja 130
(kontuursuivend punktimustril) t66tluse defineerimise ajal vormil, kui
soovitakse sisestada téodeldavate kontuuride nimesid

tootlemise defineerimise ajal, kui sisestate tootlemispositsioone
punktifailide kaudu

% DXF-konverteri t60 I6ppedes salvestab TNC automaatselt
Teie defineeritud tugipunkti ja lisaks ka praeguse
suumimisoleku. Kui avate sama DXF-faili uuesti, laadib TNC
need andmed (kehtib viimati valitud faili jaoks).

DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)

DXF-konverteri kaivitamine failihalduse kaudu
Valige t6oreziim smarT.NC

Valige failihaldur

=7
2]
QE

Valiku tegemiseks naidatavate failitlilipide vahel valige

funktsiooniklahvimeniii: vajutage funktsiooniklahvi TUUBI

VALIMINE

Koigi DXF-failide kuvamine: vajutage funktsiooniklahvi

KUVA DXF

Valige soovitud DXF-fail, kinnitage klahviga ENT: smarT.NC

kaivitab DXF-konverteri ja kuvab ekraanil DXF-faili sisu.

Vasakpoolses aknas naitab juhtimisseade TNC niinimetatud

kihti (tasandit), parempoolses aknas joonist @

Z

&
22
R

F
- ]
7]
-1
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DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)

178

DXF-konverteri kaivitamine vormilt

NAITAMINE
- DXF

Valige tooreziim smarT.NC

Valige suvaline to6tlemissamm, millele on vajalikud
kontuuriprogrammid vdi punktifailid

Valige sisestusvali, milles tuleb maaratleda
kontuuriprogrammi nimi véi punktifaili nimi

DXF-konverteri kaivitamine: vajutage funktsiooniklahvi
KUVA DXF: smarT.NC kuvab akna olemasolevate -DXF-
failidega. Vajadusel valige kataloog, kuhu on salvestatud
avatav DXF-fail. Valige kuvatud DXF-failide hulgast uks fail

ja vajutage selle kasutuselevétuks klahvi ENT véi nuppu OK:

juhtimisseade TNC kaivitab DXF-konverteri, millega saab
valida soovitud kontuuri voi soovitud positsioonid ja
kontuurinime vdi punktifaili nime otse vormi salvestada (vt
“DXF-failide to6tlemine (tarkvaravariant)’, Ik 176.)

smarT.NC:

pProgrammeerimine

Programmi
salu./redig.

TNC: \SMARTNC\123_DRILL .HU
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Pohiseaded

Kolmandal funktsiooniklahviribal saab kasutada erinevaid smarT.NC: DXF-elementide valim. P
seadevdimalusi:
Seade Funktsiooniklahv I é o
Joonlaud kuvada/mitte kuvada: TNC kuvab s - E £
joonise vasakul ja ulemisel serval joonlauad. o7 Led = £
Joonlaual naidatavad vaartused on esitatud "S-y % =
joonise nullpunkti suhtes. =il 58 %
. ) B e
Olekurida kuvada/mitte kuvada: TNC kuvab oLexu- @ ') c;
joonise alaservas olekurea. Olekureal on o [ou Sienenaiinta e =i
kasutamiseks alljargnevad andmed: . e S =
Into 13 Y >
Aktiveeritud mootuhik (MM voi INCH) ———— = [ : L =<
Hiire hetkepositsiooni X- ja Y-koordinaadid e [ | | | 225 XS
Reziimis KONTUURI VALIMINE naitab TNC, @”"‘;NCH P p— ‘ L&PP ‘ =~

kas valitud kontuur on avatud (open
contour) vdi suletud (closed contour)

Md6tuhik MM/INCH: DXF-faili mé6tihiku rssx-

valimine. Seda mdaétihikut kasutab (e
juhtimisseade TNC ka kontuuriprogrammis

Tolerantsi seadmine. Tolerants maarab
kindlaks, kui kaugel tohivad kérvutiasetsevad T
kontuurielemendid teineteisest paikneda.

Tolerantsi abil saab tasandada joonise

koostamisel tekkinud ebatapsusi.

Pdhiseadistus soltub kogu DXF-faili ulatusest
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Seade Funktsiooniklahv

Resolutsiooni seadmine. Resolutsiooniga M,
maaratakse kindlaks, mitu kimnendkohta peab
juhtimisseade TNC kontuuriprogrammis

arvestama. P&hiseadistus: 4 kiimnendkohta

_qg, (vastab resolutsioonile 0,1 um)

iEJ —_ Punktide kasutuselevétu reziim ringide ja TAZEND.
5 e ringiosade puhul. See reziim maarab kindlaks, ~ |em o
0 i) kas to6tlemispositsioonide valimisel

o & hiirekldpsuga TNC peaks vétma ringi

T % keskpunkti vahetult kasutusse (VALJAS), voi

% = kuvatakse seejarel (ilejaanud ringipunktid

- VALJAS

X ®© Ulejadanud ringipunkte ei kuvata, ringi

oL keskpunkt voetakse vahetult kasutusse,

kui kldpsate ménda ringi véi ringiosa
SEES

Ulejaanud ringipunktid kuvatakse,
soovitud ringipunkt vdetakse kasutusse
uue kldpsuga

@ Oige mdbtiihiku seadmisel tuleb olla tihelepanelik, sest
DXF-failis ei ole selle kohta teavet.
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Kihtide seadmine

DXF-failid sisaldavad reeglina mitut kihti (tasandit), mille abil konstruktor smarT.NC: DXF-elementide valim. B
saab joonist organiseerida. Kihttehnoloogia abil rihmitab konstruktor _
o

i |

erinevat liiki elemente, naiteks toodeldava detaili tegelikku kontuuri, - A

md&6tmeid, abijooni ja ehituslikke jooni, viirutusi ja tekste.

=

Hoidmaks kontuuri valimisel ekraanil vimalikult vahe Uleliigset teavet,
saab koiki Uleliigseid DXF-failis sisalduvaid kihte peita.

@ Toéoddeldaval DXF-failil peab olema vahemalt Uks kiht.

Demos

Mingit kontuuri saab valida ka siis, kui konstruktor on selle
salvestanud erinevatele kihtidele.

DIAGNOSIS

H

DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)

H
5
S
N
©

Kui kihi seadereziim ei ole veel aktiveeritud, siis tuleb see =l
SEETLET, valida: juhtimisseade TNC naitab vasakpoolses aknas koiki T e
aktiveeritud DXF-failis olevaid kihte seorst. "RV | o sone | vncome | SLEMENT- | ELEMENT. ‘ L&PP ‘

Kihi peitmine: valige vasakpoolse hiirenupuga soovitud kiht
ning kihi peitmiseks markige vastav markeruut

Kihi esiletdstmine: valige vasakpoolse hiirenupuga soovitud
kiht ning kihi esiletéstmiseks markige vastav markeruut
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DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)
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Tugipunkti maaramine
DXF-faili joonise nullpunkt ei paikne alati nii, et seda saaks otse kasutada
toddeldava detaili tugipunktina. Juhtimisseade TNC kasutab seet6ttu

funktsiooni, mis vdimaldab mingi elemendi kldpsamise teel joonise
nullpunkti ménda otstarbekamasse kohta nihutada.

Tugipunkti saab defineerida jargmistesse kohtadesse:

Sirgjoone algus-, |6pp- voi keskpunkti
Kaare algus- voi 16pp-punkti
Vastavatel juhtudel taisringi kvadrantide tGleminekupunktidesse voi
ringjoone keskpunkti
Jargmistesse |dikepunktidesse:
Sirge — sirge, ka juhul, kui Idikepunkt asetseb vastava sirge
pikendusel
Sirge — kaar
Sirge — taisring
Taisring/ringjoone osa — taisring/ringjoone osa

Iﬂg—, Tugipunkti kindlaksmaaramiseks tuleb kasutada TNC-
klaviatuuri puuteplaati voi USB-liidese kaudu ihendatud
hiirt.
Tugipunkti saab muuta veel ka siis, kui kontuur on juba
valitud. Juhtimisseade TNC arvutab kontuuri tegelikud
andmed alles siis, kui valitud kontuur salvestatakse
kontuuriprogrammi.

TNC:N. ..

Elemendiil
X

©.0000
v 0.0000

= -
FF—__abs -107.%

gramn i

smarT.NC: DXF—elementideu

v./redig.

i
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=0

k]

i
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Uksiku elemendi tugipunkti valimine
VoRDL. Reziimi valimine tugipunkti maaramiseks

o Klépsake vasaku hiirenupuga soovitud elementi, millele
soovite seada tugipunkti: juhtimisseade TNC naitab tarniga
valitavaid tugipunkte, mis asetsevad valitud elemendil
Klépsake tarni, millele vastavat tugipunkti soovite valida:
TNC asetab valitud kohta tugipunkti siimboli. Vajadusel
kasutage elemendi suurendamiseks suumifunktsiooni

Tugipunkti mdaramine kahe elemendi 16ikepunkti

Reziimi valimine tugipunkti maaramiseks
Kldpsake vasaku hiirenupuga esimest elementi (sirge,
taisring voi kaar): juhtimisseade TNC naitab tarniga
valitavaid tugipunkte, mis asetsevad valitud elemendil
Kldpsake vasaku hiirenupuga teist elementi (sirge, taisring
vOi kaar): juhtimisseade TNC asetab |6ikepunkti tugipunkti
sumboli

DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)

% Juhtimisseade TNC arvutab kahe elemendi I6ikepunkti ka
siis, kui see asetseb lihe elemendi pikendusel.

Kui juhtimisseadmel TNC on véimalik arvutada mitu
I16ikepunkti, valib juhtimisseade 16ikepunkti, mis asetseb
kdige lahemal teisel elemendil hiirega klépsatud kohale.

Kui juhtimisseade TNC ei saa uhtegi I6ikepunkti arvutada,
tuuakse margistatud element uuesti esile.
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DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)
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Elemendiinfo

Juhtimisseade TNC kuvab ekraani vasakus allosas kauguse valitud
tugipunkti ja joonise nullpunkti vahel.

smarT.NC: DXF—elementit:leLJ%frf::;is

TN

Elemendiinto

©.0000
v ©.0000
Tel -
KInz UBRDL.. KONTUURT GESER VALITUD VALITUD i
MAERAMINE. ELEMENT. | ELEMENT. LGPP
SEADIST. D VALIMINE | VALIMINE | ruprst. R




Kontuuri valimine, kontuuriprogrammi salvestamine

=y

KONTUURT
VALIMINE

Kontuuri valimiseks tuleb kasutada TNC-klaviatuuri
puuteplaati vdi USB-liidese kaudu tihendatud hiirt.

Kontuuri esimene element tuleb valida nii, et oleks
voimalik kokkuporketa lahenemine.

Kui kontuurielemendid asetsevad Uiksteisele vaga lahedal,
tuleb kasutada suumifunktsiooni

Kontuuri valimise reziimi valimine: juhtimisseade TNC
I6petab vasakpoolses aknas naidatava kihi kuvamise ning
parempoolne aken on aktiveeritud kontuuri valimiseks
Kontuurielemendi valimine: kldpsake vasaku hiirenupuga
soovitud kontuurielementi. Juhtimisseade TNC néitab
valitud kontuurielementi sinisena. Samaaegselt kuvab TNC
valitud elemendi koos stimboliga (ringi voi sirgega)
vasakpoolses aknas

Jargmise kontuurielemendi valimine: kldpsake vasaku
hiirenupuga soovitud kontuurielementi. Juhtimisseade TNC
naitab valitud kontuurielementi sinisena. Kui valitud
pdorlemissuunas on valitavad veel muud
kontuurielemendid, néitab juhtimisseade TNC neid
elemente rohelisena. Viimase rohelise elemendi kldpsamise
teel kantakse koik elemendid lle kontuuriprogrammi.
Juhtimisseade TNC kuvab vasakus aknas kéik valitud
kontuurielemendid. Veel rohelisena margitud elemente
naitab TNC ilma linnukeseta veerus NC. Selliseid elemente
ei lulitata salvestades kontuuriprogrammi

DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)
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VALITUD
ELEMENT .
SALVEST .

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST .

p

Vajadusel voib juba valitud elementide markimise jalle
tuhistada, klépsates parempoolses aknas olevat elementi
uuesti, kuid hoides lisaks CTRL-klahvi allavajutatuna
Valitud kontuurielementide salvestamine kodeerimata
tekstiga dialoogiprogrammi: juhtimisseade TNC naitab
pealekuvatavat akent, kuhu saab sisestada suvalise
failinime. Pohiseadistus: DXF-faili nimi

Sisestuse kinnitamine: TNC salvestab kontuuriprogrammi
kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

Kui soovite valida veel kontuure: vajutage funktsiooniklahvi
VALITUD ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige
kirjeldatud viisil jargmine kontuur

TNC lisab kontuuriprogrammi kaks toorikudefinitsiooni
(BLK FORM). Esimene definitsioon sisaldab kogu DXF-
faili m66tmeid, teine ja seega - kehtimahakkav
definitsioon - hélmab valitud kontuurielemente; sellega
optimeeritakse tooriku suurust.

Juhtimisseade TNC salvestab ainult tegelikult valitud
elemente (sinisega margistatud elemente), seega
vasakpoolses aknas linnukesega tahistatud elemente.

Kui DXF-konverter on kutsutud vormilt, suleb smarT.NC
parast funktsiooni VALITUD ELEMENTIDE
SALVESTAMINE teostamist DXF-konverteri
automaatselt. Maaratletud kontuurinime kirjutab
smarT.NC seejarel sisestusvaljale, millelt on kaivitatud
DXF-konverter.



Kontuurielementide jagamine, pikendamine, liihendamine
Kui valitavad kontuurielemendid joonisel Uksteisega témbilt kiilgnevad,

tuleb vastav kontuurielement esmalt jagada. See funktsioon on teie
kasutuses automaatselt, kui asute kontuuri valimise reziimis.

Selleks toimige jargmiselt:

Tombilt killgnev kontuurielement on valitud, seega sinisena margitud

Kldpsake jaotatavat kontuurielementi: TNC kuvab I6ikepunkti tarni ja
ringiga ning valitavad 16pp-punktid ainult tarniga

Kldpsake |6ikepunkti, hoides klahvi CTRL allavajutatuna: TNC jagab
kontuurielemendi 16ikepunktis kaheks ja I6petab punktide kuvamise.
Vajadusel pikendab voi lihendab TNC tombilt kiilgnevat
kontuurielementi kuni mélema elemendi I6ikepunktini

Kldpsake jaotatud kontuurielementi uuesti: TNC naitab uuesti I16ike- ja
|16pp-punkte

Kldpsake soovitud 16pp-punkti: TNC méargib nuid jaotatud elemendi
siniseks

Valige jargmine kontuurielement

@ Kui pikendatav/lihendatav kontuurielement on sirge, siis
pikendab/liihendab TNC kontuurielementi lineaarselt. Kui
pikendatav/lihendatav kontuurielement on kaar, siis
pikendab/lihendab TNC kaart ringjooneliselt.

Nende funktsioonide kasutamiseks peab vahemalt kaks
kontuurielementi juba valitud olema, et suund oleks
Uheselt maaratud.

DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)

187



Elemendiinfo fiaciene Memorizar/editar programa
TNC kuvab ekraani vasakus alaosas kontuurielemendi mitmesuguseid

0 =

TNC:\. . .\DEU®1.DXF

andmeid, mida viimati valisite hiireklépsuga vasak- véi parempoolses Ne [z [erenent ﬂ
aknas. e !
Sirge
sirge 16pp-punkt ja lisaks hallina ka sirge l1ahtepunkt E
Ringjoon, ringjoone osa
ringjoone keskpunkt, ringjoone 16pp-punkt ja pédriemissuund. Lisaks @

hallina ka ringjoone lahtepunkt ja raadius

Inform. elemento

DIAGNOSE
g

x 0.2553
v 2.3897
Into 1,3
&
et ] 0] -
[H__3bs .7500 2.4341 Tel 0.2500 22341 oben contour B
AjUsTRE | DEIERMING I i sELEcc. | CANCELAR | GUARDAR
REFERENC. ELEMENTOS | ELEMENTOS IN
LAYER > CONTORNO  POSICION | ggpce. SELECC.

DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)
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Tootlemispositsioonide valimine ja salvestamine

=y

ASENDI
VALIMINE

Tootlemispositsioonide valimiseks tuleb kasutada TNC-
klaviatuuril olevat puuteplaati voi USB-pessa Uhendatud
hiirt.

Kui valitavad positsioonid on Uiksteisele liiga [ahedal, tuleb
kasutada suumimist.

Tod6tlemispositsioonide valimisviisi valimine: TNC I6petab
vasakus aknas kuvatavate kihtide naitamise ja parempoolne
aken on positsiooni valimiseks aktiivhe
Tootlemispositsiooni valimine: kldpsake vasaku hiirenupuga
soovitud elementi:
Kui kldpsate ringjoont vi ringjoone osa, vétab TNC
ringjoone keskpunkti vahetult Ule (seda saab ka
muuta: vt péhiseadistuste tabelit)

Kui klépsate muid elemente, naitab juhtimisseade
TNC tarniga valitavaid to6otlemispositsioone, mis
asetsevad valitud elemendil. Kldpsake mdnda tarni:
TNC vétab valitud asendi vasakusse aknasse
(kuvatakse punktisiimbol)

Kui soovite maarata to6tlemispositsiooni kahe elemendi
I6ikumisega, tuleb vasaku hiireklahviga kl6psata esimest
elementi: TNC osutab tarniga valitavatele
tootlemispositsioonidele

DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)
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DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)
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VALITUD
ELEMENT .
SALVEST .

VALITUD
ELEMENT .
TUHIST.

Kldpsake vasaku hiirenupuga teist elementi (sirge, taisring
voi kaar): TNC vétab elementide I6ikepunkti vasakusse
aknasse (kuvatakse punktisiimbol)

Valitud t66tlemispositsioonide salvestamine punktifaili: TNC
avab esiletostetud akna, kuhu saab sisestada suvalise
failinime. Pohiseadistus: DXF-faili nimi

Sisestuse kinnitamine: TNC salvestab kontuuriprogrammi
kataloogi, kuhu on salvestatud ka DXF-fail

Kui soovite valida veel té6tlemispositsioone, et neid mdnda
teise faili salvestada: vajutage funktsiooniklahvi VALITUD
ELEMENTIDE TUHISTAMINE ja valige nagu eelpool
kirjeldatud

Elemendiinfo

TNC kuvab ekraani vasakus alaosas t66tlemispositsioonide
koordinaadid, mida viimati valisite hiirekldpsuga vasak- voi parempoolses

aknas.

TNC:N. ..

Elemendiinfo
X ©0.0000
v ©0.0000

IR S
JAH——abs -107.%

smarT.NC: DXF-elementide valim.

Programmi
salu./redig.

DIAGNOSIS

Info 1/3

§14Z 140.832

Tel -107.5142 130.832

UBRDL .
MARRAMINE
)

KIHI
SEADIST.

KONTUURT
VALIMINE

ASENDI
VALIMINE

VALITUD
ELEMENT.
TUHIST.

VALITUD
ELEMENT.
SALVEST.
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Suumifunktsioon

Et kontuuri- v&i punktivalikul kergesti méargata ka vaikesi detaile, on TNC-

| vdéimas suumifunktsioon:

Funktsioon

Funktsiooniklahv

smarT.NC: DXF-elementide valim. Programmi
salv.sredig.

Toéodeldava detaili suurendamine. TNC
suurendab p&himéttel, et antud hetkel
naidatava vaate keskpunkt oleks alati
suurendatud. Vajadusel saab pildiligutusriba
abil joonise aknas nii paigutada, et soovitud
detail on funktsiooniklahvi vajutamisel otseselt
nahtav.

B

Toodeldava detaili vahendamine

Tdddeldava detaili naitamine originaalsuuruses

Suumitava piirkonna nihutamine ulespoole

Suumitava piirkonna nihutamine allapoole

Suumitava piirkonna nihutamine vasakule

Suumitava piirkonna nihutamine paremale

IEEREE

Elemendiinfo
2

v

©.0000
©.0000

DXF-failide tootlemine
(tarkvaravariant)
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@ Kui kasutada rullikuga hiirt, vdib suurendamiseks ja
vahendamiseks pdorata rullikut. Suumi keskkoht on
kohas, kus hiirekursor parajasti asub.
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MOODUL-programmi graafiline
testimine ja programmi taitmine

Programmeerimisgraafika

Programmeerimisgraafika on kasutatav ainult
kontuuriprogrammi (.HC-faili) loomisel.

=y

Programmi sisestamise ajal saab juhtimisseade TNC programmeeritud
kontuuri kahemootmelise graafikuna naidata:

ReseT Programmeerimisgraafika kompleksne loomine

+

START

Programmeerimisgraafika loomine kasuplokkide kaupa

KATIVITADA

START
AUTOM
JOON!
OFF

GRAAFIKA
KUSTUTAM.

Graafika alustamine ja tdiendamine
Automaatne kaasajoonistamine
Graafika kustutamine

Graafika uuestijoonistamine

JOONISTA
UUESTI

Kasuplokinumbrite nditamine ja peitmine
PEIDA

LAUSE-NR

smarT.NC: kontuuride

Programmi
salu./redig.

defineerim.

Ringiandn. ‘ Ringiandm. | Abipunkt |4>
= M
[ Ringioone keskpunkt ccx  [+@ =
Ringijoone keskpunkt CCY  [+® ]
Ringjoone raadius E3
Pssrdesuund e [gler- c [glpre c oFF | S Q-
| Koordinaat X L
Koordinaat v )
v 21 [ siree Fu | | Kese: polaarraadius CCPR TR A
I ey
» 22 FJRinsioon Fo | | Kese: polaarnurk ccea =g |
»23 [ Ringioon FCT j
| Python
- D 2]
i Demos
/
/' e DIAGNOSIS
/ ¥
——c ==
\ = =
\ Info 1,3
. e o
FL FLT FC FeT FPOL KATVITADA RESET
@ v A r START LAUSETT +
stogT

ine

taitm

imine ja programmi

MOODUL-programmi graafiline

test
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imine ja programmi

MOODUL-programmi graafiline

test

194

Testimisgraafika ja programmi graafika

e

Valige ekraanijaotus GRAAFIKA voi
PROGRAMM+GRAAFIKA!

Alamrepiimides "Testimine" ja "Programmi rakendamine" saab

juhtimisseade TNC to6tlemist graafiliselt kujutada. Funktsiooniklahvidega

saab valida jargmisi funktsioone:

E',
-
STOPP
LAUSEL

e
START
KATVITADA

RESET
+
START

BLK-FORMI
NAITAMINE
PEITMINE

TOOR.KUVA
LAHTES-
TADA

TEOR. ~DE
NAITAMINE

PEITMINE

pealtvaade

kujutis 3 tasapinnas

3D-kujutis

korge resolutsiooniga 3D-kujutis

programmi testimine teatud lauseni

kogu programmi testimine

programmi testimine moodulite kaupa

tooriku lahtestamine ja kogu programmi testimine
tooriku piirjoonte naitamine/mittenditamine
tooriku lahtestamine

t6oriista kuvamine/peitmine

smarT.NC:

testimine

Programmi
salu./redig.

TINC: \SMARTNC\123. HU

~e [Eproaramn:

b1

123 mm

700 Programmi seaded

» 2 [[@]Ja11 Tusie. nelinurssst vslis
- 3 |[EJ]251 Netinurktasku

30 H +60 U

©:00:00

M

e

!

=l

il s

ﬁ?
El

o

emos

=1
E}Gﬁ
2
o

H
5
S
S
©

’

STOPP.
LAUSEL

START

KATVITADA
LAUSETI

RESET
+

START

\




+

fe | [El=

BOEEE

t66tlemisaja mdodtmise funktsiooni valjalllitamine/
sisselllitamine

margiga ,/" téhistatud programmilausete arvessevotmine
voi eiramine

stopperifunktsiooni valimine

simulatsioonikiiruse seadmine

vaate suurendamise funktsioonid

|6iketasapindade funktsioonid

pdodramise ja suurendamise/vahendamise funktsioonid

MOODUL-programmi graafiline
testimine ja programmi taitmine
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Olekunaidud

e

Valige ekraanijaotus PROGRAMM+OLEK!

Ekraani alaosas on t66repiimide programmikaigu all esitatud jargmine

teave:

tOoriista asend
ettenihe
aktiivsed lisafunktsioonid

Funktsiooniklahvide abil voi hiirega vastaval sakil klbpsates saab
ekraaniaknas kuvada tdiendavat olekuteavet:

OLEK
ULEVARDE
OLEK
ASNDINAIT
OLEK
TOORIIST
OLEK

KOORD.
TEISEND

sakk Ulevaade: kuvatakse tahtsaim olekuteave

sakk POS: kuvatakse positsioonid

sakk TOOL: kuvatakse todriistaandmed

sakk TRANS: kuvatakse aktiivsed koordinaatide teisendused
sakkide vasakule IUlitamine

sakkide paremale lllitamine
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tditmine

Programmi
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M
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DL-TAB DR-TAB ¥
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P
» P
@
LeL
LeL REP
0% S-IST PGM CALL ® 00:00:00
% Sinm1 14:04| At PrO9r.:
DIAGNOSIS
Hinns22[EY. = vachcets] 2 +32.834] 4 0
*a +0.000 *A +0.000 B +0.000
+*C +0.0080 il A7
g s1 ©.000 =B
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MOODUL-programmi taitmine

MOODUL-programme (*.HU) saab taita t6orepiimis
smarT.NC voi tavalistes programmikaigu repiimides
"Uksikkask" voi "Kéasujada".

Toorepiimi smarT.NC-tootlemine -valimisel deaktiveerib TNC
automaatselt koik Uldised programmiseadistused, mis
aktiveeriti tavalistes programmikaigu repiimides "Uksikkask"
vOi "Kdsujada". Lisainfot selle kohta leiate kodeerimata
tekstidialoogi kasutaja kdsiraamatust.

=y

Alamrepiimis "Programmi tditmine" saab MOODUL-programmi teostada
jargmiselt:

MOODUL-programmi taitmine moodulite kaupa
MOODUL-programmi taitmine kompleksselt
Uksikute aktiivsete moodulite taitmine

VAN

Jargige programmi tditmise juhiseid seadme juhendis ja
kasutusjuhendis.

smarT.NC:

tditmine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123 . HU

Ulevssce | pem | Ll | cve | m | pos [

}
i

L

4 E I=

E?
El

DIAGNOSIS

-programmi graa

Info 1,3

“

-e  [EProsrann: 123 mm x +0.000 . +0.000
v +0.000 *A +0.000
1 700 Programmi seaded = FCPCITY CICLE
vz 411 Tugip. nelinurgast uslia T:5 AuT
i +120.0000 R +5.0000
oL-TAB DR-TAB
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£
» @
&
=
LaL REP
% S-IST PGM CALL @ 00:00:00
0% SiNm1 Ry At - prosr.:
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N
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valige t66repiim smarT.NC

L valige alamrepiim "Programmi taitmine"

<
c
=
@
o
[=8

HOOBULITE valige funktsiooniklahv "UKSIKU MOODULI TAITMINE" voi

UKSHARVAL
TAITMINE

Ke1oT valige funktsiooniklahv "KOIGI MOODULITE TAITMINE" véi

UHIKUTE
TAITMINE

AKTTIV. valige funktsiooniklahv "AKTIIVSE MOODULI TAITMINE'

UKSUSTE
TAITMINE

MOODUL-programmi graafiline
testimine ja programmi
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Suvaline sisenemine programmi (kasuploki kaivitamine, FCL 2-
funktsioon)

Funktsiooniga "Kasuploki kéivitamine" saab t66tlemisprogrammi taitmist
alustada vabalt valitavast reanumbrist Kuni selle reanumbrini kontrollib
juhtimisseade TNC detaili to6tlemist arvutuslikult ning kujutab seda
graafiliselt (valida ekraanijaotus PROGRAMM + GRAAFIKA).

Kui uuesti kdivitamise koht asetseb to6tlemisetapil, millel on defineeritud
mitu tootlemispositsiooni, saab soovitud sisenemiskoha valida
punktiindeksi sisestamise teel. Punktiindeks vastab punkti asukohale
sisestusvormil.

Eriti mugav on punktiindeksit valida, kui té6tlemispositsioonid on
defineeritud punktitabelis. smarT.NC naitab defineeritud to6tlemisnaidist
sellisel juhul automaatselt eelvaateaknas ning soovitud sisenemiskoha
valimisele funktsiooniklahviga aitab kaasa graafiline tugi.

smarT.NC:

taitmine

Programmi
salv./redig.

TNC: \SMARTNC\123 . HU

- o [Errosram: 123 m

[Ty | Programminimi:

Reanumber

E
Programminimi: [TNC:N\SMARTNCN123. HU
EPunkkikabel

Punk tiindeks

Failinimi:
Kordamised
Arv:[@
Viimane saluestatud programmikatkestus
Reanumber

Punktiindeks
Failinimi:

I —
e

T b a0 i
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b4 &4
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S1
@: 15 s

2/s 2500 Fo

EELUAADE

OFF
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VIIMASED
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MOODUL-programmi graafiline
imine ja programmi
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Kasuploki kaivitamine punktitabelis (FCL 2-funktsioon)

TAITMINE

=48

PROGRAMMI
JaTl

=

JARGMINE
ELEMENT

LIIKUDA
ASENDISSE

valige t66repiim smarT.NC
valige alamrepiim "Programmi taitmine"

valige funktsioon "Kasuploki kaivitamine"

sisestage to6Otlemismooduli rea number, millelt tuleb
programmikaiku alustada, ja kinnitage klahviga ENT:
smarT.NC kuvab eelvaateaknas punktitabeli sisu

valige soovitud t66tlemispositsioon, millest soovite jatkata

vajutage klahvi NC-Start: smarT.NC arvutab kbik programmi
kaivitamiseks vajalikud tegurid

valige funktsioon liikkumiseks lahtepunkti: smarT.NC naitab
pealekuvatavas aknas jatkamiseks néutavat seadme olekut
vajutage klahvi NC-Start: smarT.NC viib seadme ndutavasse
olekusse (néit. tdoriistavahetus)

vajutage klahvi NC-Start uuesti: smarT.NC tagab
l&htepositsioonile lahenemise pealekuvatavas aknas
naidatud jarjekorras; alternatiivina saab funktsiooniklahvi abil
iga telge eraldi lahtepositsioonile viia

vajutage klahvi NC-Start: smarT.NC jatkab programmi kaiku



Pealekuvatavas aknas on lisaks kasutusel veel jargmised funktsioonid:

£ELunaoE eelvaateakna avamine/sulgemine ° g
E°E

viimati salvestatud programmikatkestuspunkti avamine/ % B
sulgemine © 'S
viimati salvestatud programmikatkestuspunkti rakendamine m'g
EE

ES

T D

o2

oa

a.c

= o

D c

A=

8%

Ow

=3
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strake 5
83301 Traunreut, Germany

= +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-Mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 (8669) 32-1000
Measuring systems & +49 (8669) 31-3104
E-Mail: service.ms-support@heidenhain.de
TNC support = +49 (8669) 31-3101
E-Mail: service.nc-support@heidenhain.de
NC programming © +49 (8669) 31-3103
E-Mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49 (8669) 31-3102
E-Mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls = +49 (8669) 31-3105
E-Mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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