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A smarT.NC Pilot

... @z iTNC 530 uj smarT.NC Uzemmodjanak tomor
programozasi utmutatdja. A programozas és kezelés
részletesebb informacidit az iTNC 530 Felhasznaloi
Kézikdnyvében talaljak meg.

A Pilot-ban hasznalt szimbolumok

Egyes szimbdlumokat a Pilot-ban meghatarozott tipusu
informaciok jeldlésére hasznalunk

e

/_\ Figyelmeztetés: veszély a gép hasznaldja részére!

5

Fontos megjegyzés

A gépgyartonak el6 kell készitenie a TNC-t és a
szerszamgeépet a funkcio végrehajtasara.

Vezérlés NC szoftver szama
iTNC 530 340 490-02

iTNC 530, export verzio 340 491-02

iTNC 530 Windows 2000-rel 340 492-02

iTNC 530 Windows 2000-rel, 340 493-02

export verzio

iTNC 530 programoz¢ allomas 340 494-02
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Alapismeretek
Bevezetés a smarT.NC-hez

A smarT.NC segitségével kdbnnyen megirhat stukturalt parbeszédes |smarT.NC: Programming R
formatumu programokat kiildn munkalépésekben (egységek) és ;

amennyiben kivanja, szerkesztheti azokat a parbeszédes szerkesztével. |5 ESTr e e IE P
Mivel a parbeszédes program az egyetlen adatbazis a smarT.NC [1s  [E]700 prosemossiticescn  aesintes |Sgeis | izmsnicarent| @B I
szamara, az adatokat példaul a parbeszédes szerkesztével hrz ] e ivmont vewnz iesvan e[| T ‘
maédosithatja, és megmutathatja azokat az Grlap nézetben. E — '_ o i " i
Az azonnal megérthetd értékbeviteli formak (Iasd a jobb felsé abran az s If%]u:“:”:'.: i _— ! +"L[
teriiletet) megkonnyitik a sziikséges megmunkalasi paraméterek 4 [0 sioosris sastaton o e C— |
meghatarozasat, amelyek egy segit6 grafikan (2) ugyancsak narvaen L om— | [
megjelenitésre keriilnek. A strukturalt programfelépités egy fa- e :
diagramban (lasd a  teriiletet) a munkalépések gyors attekintését nyuijtja T e

egy alkatrészprogramon beldil. [ ¥ ] e = |

A kilon és univerzalis smarT.NC Gizemmad egy alternativat nyujt a _
jolismert parbeszédes programozashoz. Mihelyt meghatarozott egy S exegre
megmunkalasi lépést, grafikusan ellendrizheti azt és/vagy futtathatja az :

Uj Gizemmaodban.

STEREZAN-
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Alapismeretek

A smarT.NC rendelkezésre all6 jellemzé6i.

A jelenleg rendelkezésre allé szoftver-verziénal nem lehet a smarT.NC-
vel minden olyen TNC funkciét meghatarozni, amelyek a parbeszédes
programozassal meghatarozhatok. Fejlesztjik a szoftvert annak
érdekében, hogy a smarT.NC-be a lehet6 legtiibb funkciét vonjuk be a
legrévidebb idén bellil.

A rugalmasség biztositasa céljabdl a smarT.NC tartalmaz egy
parbeszédes egységet, amellyel majdnem az dsszes parbeszédes
funkcio beilleszthetd a smarT.NC-ben meghatarozott munka-egységek
kdézé. Az ezen a modon beszurt blokkok pontosan ugy lesznek
megmutatva, amint a parbeszédes szerkesztében vannak.

Elérhetd funkciok:

Furasi ciklusok (201, 202, 204, 205, 240) programozasa és
végrehajtasa

Menetfurasi ciklusok (206-os és 209-es ciklusok) programozasa és
végrehajtasa

A menetmarasi ciklusok (26x ciklusok) programozéasa és végrehajtasa
Zsebmarasi ciklusok (25x, 209-es ciklusok) programozasa és
végrehajtasa

Egyszer(i mlveletek programozasa és végrehajtasa (232)
Konturmegmunkalasi ciklusok (20, 22, 23, 24, 25) programozasa és
végrehajtasa

Tapintéciklusok programozasa és végrehajtasa (minden 4xx jeld ciklus,
kivéve a 440-est és 441-est)

Koordinata-transzformaciok programozasa és végrehajtasa (nullapont-
eltolas, tikrézés, elforgatas, nagyitas, megmunkalasi sik dontése a
PLANE funkcidval; FCL 2 fukciok).



Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa grafikus tdmogatassal
(pontmintazat-generator)

Megmunkalasi helyzetek elrejtése, vagy letiltasa grafikus
tamogatassal.

Konturok grafikusan és segit6-grafikaval tamogatott meghatarozasa a
konturmegmunkalé ciklusokban valé hasznalathoz.

DXF fajlok konturjainak kibontasa (szoftver opcio).

Konturzseb a zseb- és sziget-konturok kénny( 6sszekapcsolasaval
(EasyMode kontur-formula) és minden alkonturhoz kilén mélység
meghatarozasaval (FCL 2 funkcid).

Konturprogramok (.HC fajlok) és megmunkalasi helyzetek (.HP fajlok)
kivalasztasa a kivalasztasi szovegdobozbal.

Standard fajlkezelés a smarT.NC kdnyvtarban

A megmunkalas grafikus szimulacidja (probafuttatas)

Grafikaval segitett programon beliili inditas a belépési pont kivalasztasi

lehetéségével, ha az egy pont-fajlban van (smarT.NC programfuttatas,
FCL 2 funkcio)

Egér-tamogatas (az egy-processzoros verziénal is)

Alapismeretek
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Programok/Fajlok

A TNC a programokat, tablazatokat és szévegeket fajlokban tartja Egy fajl
megnevezése két elembdl all:

[FROGZ) o

Fajl neve Fajl tipusok

A smarT.NC féleg harom fajltipust hasznal:

Programegységek (fajltipus .HU)

A programegységek parbeszédes programok, amelyek két kiegészit
elemet tartalmaznak: Egy megmunkalasi lépés kezdete (UNIT XXX) és
vége (END OF UNIT XXX).

Konturleirasok (fajltipus: .HC)

A konturleirasok parbeszédes formatumu programok. Csak palya-
funkciokat tartalmazhatnak, amelyek hasznalhaték a kontur leirasara a
megmunkalasi sikban. A kdvetkezé elemek megengedettek: L, C CC-
vel, CT-vel, CRel, RND-vel, CHF-¢el, valamint az FPOL, FL, FLT, FC
és FCT elemek az FK szabad kontur-programozashoz.
Pont-tablazatok (fajltipus: .HP)

A smarT.NC pont-tablazatokba menti azokat a megmunkalasi
helyzeteket, amelyeket a nagy teljesitmény pontmintazat-generator
hasznalataval hatarozott meg.

I% A smarT.NC minden fajlt csak a TNC:\smarT.NC konyvtarba
ment.

Ha egy ISO, vagy parbeszédes formatumu létez6 programot
kivan behivni, a programot a TNC:\smarTNC kdnyvtarban kell
elhelyezni. Amennyiben sziikséges, masolja a programot erre a
helyre.

Fajlok a TNC-ben Tipus
Programok

HEIDENHAIN formatumban H
ISO formatumban A
smarT.NC fajlok

Strukturalt programegység .HU
Konturleirasok .HC
Ponttablazatok megmunkalasi .HP
pontokhoz

Tablazatok

Szerszamok T
Szerszamcserél6k .TCH
Palettak P
Nullapontok .D
Presetek (referenciapontok) .PR
Forgacsolasi adat .CDT
Szerszamanyagok, munkadarab .TAB
anyagok

Szdveg, mint

ASCII fajlok A
Rajzi adatok, mint

DXF fajlok .DXF




Az 0j izemmaod elsd izben torténd valasztasa

Valassza ki a smarT.NC Gizemmaddot: Megjelenik a TNC
fajlkezel6je

Valassza ki a meglevé példaprogramok egyikét a
nyilbillentyligombokkal és nyomja le az ENTER-t, vagy
Egy Uj megmunkalé program irasahoz nyomja le az UJ FAJL
funkcidgombot. A smarT.NC megnyit egy eléugré ablakot.
irja be a f4jl nevét a fajitipus nélékiil, és igazolja az MM
(vagy INCH) funkciégombbal, vagy képerny6-gombbal. A
smarT.NC létrehoz egy .HU kiterjesztési programot a
valasztott mértékegységgel, és automatikusan beszurja a
program fejléc-formatumot.

A program fejléc formatum adatai koteleséek, mivel azok a
telies megmunkalasi programhoz altalaban érvényesek. Az
alapértelmezés szerinti értékek belsdleg lesznek
meghatarozva. Amennyiben sziikséges, médositsa az
adatokat és mentse el azokat az END billentyligombbal.

A megmunkalasi lépések meghatarozasahoz nyomja le az
EDIT funkcidgombot a kivant megmunkalasi Iépés
kivalasztasahoz.

Alapismeretek
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Fajlkezelés a smarT.NC-vel.

Amint azt mar emlitettiik, a smarT.NC harom fajltipust kilénbdztet meg:
a programegységeket (.HU), konturleirasokat =.HC) és a pont-

tablazatokat (.HP). Ez a harom fajltipus valaszthaté és szerkeszthetd a
smarT.Nc Gzemmod fajlkezeljével. A konturleirasok és ponttablazatok

szintén szerkeszthetdk, ha aktualisan egy munka-egységet (Iépést)
hataroz meg.

DXF fajlokat is megnyithat a smarT.NC-b&l annak érdekében, hogy
azokbdl kivonja a konturleirast (.HC fajlok) (szoftver-opcid).

@ Az aktualis szoftver-verzioban a smarT.NC minden fajlt csak
a TNC:\smarT.NC konyvtarba ment.



Fajl kivalasztasa
Nyomja meg a PGM MGT gombot a fajlkezelé kivalasztasahoz.
Nyomja meg a TIPUS VALASZTAS funkciégombot.

Minden fajltipus megjelenitéséhez nyomja le az OSSZESET
funkciégombot, vagy

Csak programegységek megjelenitéséhez nyomja le az MUTAT .HU
funkciégombot, vagy

Csak konturleirasok megjelenitéséhez nyomja le az MUTAT .HC
funkciégombot, vagy

Csak ponttabldzatok megjelenitéséhez nyomja le az MUTAT .HP
funkciégombot, vagy

Csak DXF fajl megjelenitéséhez, nyomja meg a MUTAT DXF
funkciégombot.

@ Ha a .HP fajltipust valasztotta, a smarT.NC fajlkezel6
képerny6 jobb oldalan mutatja a ponttablazat tartalmanak
elézetes képét.

|aa
| a1
| az
| a2
| aa
| as
| a8
Lo B e * +
| an
| 2

il K

|smarT.NC: File management

| Se1ect anv file = File previeu:

Prograbeuitel
£ BTATHABILAS

5 croc

B crocare.hu

=] erocirecs . ne
[ esrvoLrs . ue
[=] oreteckREcHTS. He
5] enozses. oxt

[=] enczees. ne

] Hewen. ve +

E HEB1 . HE +
[=] emer . ne 4
B e b

[ veseLzs.ie 4 4+
B remerpione v

§EH nepeLPoC. HU

TORLES nasoLas TiPUS- Ny

DY | bocrbos| ulrbirea| B

* T
+ +"L
n DIAGNOSIS
? ™~

+
utoLse
rasoc | VEBE

Alapismeretek

11



Alapismeretek

Annak érdekében, hogy névelje a kiilénb6z6 fajlitipusok kozotti optikai
kiilonbséget, a smarT.NC minden fajinév el6tt egy ikont jelenit meg. Ezek
a szimbdlumok szintén megjelennek minden fajltipus fa-nezetében,
valamint a fajlkivalasztas eléugré ablakaban.

Fajl tipusok lkon
Programegység

B

Kontur program

Ponttablazat megmunkalasi pontokhoz

) B

DXF f4ijl

ik




Uj fajl létrehozasa
Nyomja meg a PGM MGT gombot a fajlkezelé kivalasztasahoz.
Valassza ki az U] fajl tipusat, amint azt el6zbleg leirtuk.

Nyomija le az UJ FAJL funkciégombot . A smarT.NC megnyit egy
felugré ablakot.

irja be a fajl nevét a fajltipus nélkiil, és igazolja az MM (vagy INCH)
funkcibgombbal, vagy képernyé-gombbal. A smarT.NC létrehoz egy
fajlt a valasztott mértékegységgel. Az eljaras térléséhez nyomja le az
ESC gombot vagy a Mégsem képernyé-gombot.

Alapismeretek



Alapismeretek

Fajl masolasa

Nyomja meg a PGM MGT gombot a fajlkezel6 kivalasztasahoz.

Hasznalja a nyil gombokat annak a fajlnak a kijelolésére, amelyet
masolni kivan.

Nyomja le az MASOLAS funkciégombot . A smarT.NC megnyit egy
felugro ablakot.

irja be a célfajl nevét a fajltipus nélkill, és igzaolja azt az ENT gombbal,
vagy az OK képerny6-gombbal. A smarT.NC a valasztott fajl tartalmat
egy Uj, azonos tipusu fajlba masolja. Az eljaras térléséhez nyomja le az
ESC gombot vagy a Mégsem képernyd-gombot.

Fajl torlése

Nyomja meg a PGM MGT gombot a fajlkezel6 kivalasztasahoz.
Hasznalja a nyil gombokat annak a fajlnak a kijelolésére, amelyet
tordlni kivan.

Nyomja le a TORLES funkciégombot . A smarT.NC megnyit egy felugré
ablakot.

A valasztott fajl térléséhez nyomja le az ENT gombot, vagy a YES
képerny6-gombot. Az eljaras torléséhez nyomja le az ESC gombot
vagy a NO képernyé-gombot.



Fajl atnevezése
Nyomja meg a PGM MGT gombot a fajlkezelé kivalasztasahoz.

Hasznalja a nyil gombokat annak a fajlnak a kijelolésére, amelyet
atnevezni kivan.

Nyomja le a ATNEVEZES funkciégombot (masodik funkciégomb-
sorban). A smarT.NC megnyit egy felugré ablakot.

irja be az tj fajlnevet és igazolja a bevitelt az ENT gombbal, vagy az OK
képerny6é-gombbal. Az eljaras torléséhez nyomja le az ESC gombot
vagy a Mégsem képerny6-gombot.

Egy fajl kivalasztasa a 15 legutobb hasznalt fajlbol
Nyomja meg a PGM MGT gombot a fajlkezel6 kivalasztasahoz.

Nyomja le az UTOLSO FAJLOK funkciégombot. A smarT.NC

megijeleniti az utolsé 15 fajlt, amelyet a smarT.NC lizemmddban
valasztott.

Hasznalja a nyil gombokat annak a fajlnak a kijelolésére, amelyet
torélni kivan.
Nyomja le az ENT gombot a fajl kivalasztasahoz.

Alapismeretek
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Képernyo6felosztas a szerkesztés alatt

A smarT.NC modban a képerny6-felosztas szerkesztés kzben fiigg az
aktualisan szerkesztésre valasztott fajl tipusatol.

Programegységek szerkesztése

Fejléc: Uzemmad szoveg, hibalizenetek

Aktiv hattér-uzemmaod

Fa-nézet, amelyben a meghatarozott munka-egységek
strukturalt formatumban latszanak.

Beviteli ablak a kilénbdz8 input paraméterekkel. A

megmunkalasi Iépéstdl fliggéen maximum 5
forma(adatlap) lehetséges.

4.1: Attekinté adatlap
A paraméterek bevitele az attekintd adatlapba
elegendd az aktualis megmunkalasi lépés alapvetd
funkcidihoz. Az attekintd adatlap adatai a legfontosabb
adatok kivonatat jelentik, amelyeket a részletes
adatlapokba szintén be lehet irni.
4.2: Szerszamok részletes adatlapja
Tovabbi szerszam-specifikus adatok bevitele
4.3: Opcionalis paraméterek részletes adatlapja
Tovabbi opcionalis megmunkalasi paraméterek
inputja
4.4: Helyzetek részletes adatlapja
Tovabbi megmunkalasi helyzetek inputja
4.5: Globalis adatok részletes adatlapja
Globalisan érvényes adatok jegyzéke
Tamogatdé grafikus ablak, amelyben az adatlap
pillanatnyilag aktiv input paraméterei vannak
megjelenitve.
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Megmunkalasi helyzetek szerkesztése

Fejléc: Uzemmad széveg, hibalizenetek

Aktiv hattér-lzemmod

Fa-nézet, amelyben a meghatarozott munka-egységek
strukturalt formatumban latszanak.

Beviteli ablak a kiilénb6z8 input paraméterekkel.

Tamogato grafikus ablak, amelyben az adatlap
pillanatnyilag aktiv input paraméterei vannak
megjelenitve.

Grafikus ablak, amelyben a programozott megmunkalasi

helyzetek kertlnek megjelenitésre, kézvetlenul az
adatlapba valé mentésiik utan
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Konturok szerkesztése

Fejléc: Uzemmad széveg, hibalizenetek

Aktiv hattér-izemmaod

Fa-nézet, amelyben a meghatarozott munka-egységek
strukturalt formatumban latszanak.

Beviteli ablak a kiilénb6zé input paraméterekkel. Az FK
programozasnal maximum négy forma (adatlap) lIétezhet

4.1: Attekinté adatlap

A leggyakrabban hasznalt beviteli lehetéségeket

tartalmazza

4.2: 1. részletes adatlap

Segédpontok (FL/FLT) és kéradatok (FC/FCT) beviteli

lehet&ségeit tartalmazza

4.3: 2. részletes adatlap

(FL/FLT) és (FC/FCT) segédpontok beviteli

lehet8ségeit tartalmazza

4.4: 3. részletes adatlap

Csak az FC/FCT-hez all rendelkezésre, a relativ

hivatkozasok beviteli lehetéségeit tartalmazza
Tamogatdé grafikus ablak, amelyben az adatlap
pillanatnyilag aktiv input paraméterei vannak
megjelenitve.
Grafikus ablak, amelyben a programozott konturok
kerulnek megjelenitésre, kdzvetlenil az adatlapba valo
mentésuk utan

|smarT.NC: Defining contours

| THE : \smarTHEHAKEN . HE i

11 57 so1ution FaELECT

v 12 [ Fet mar

18 f T FLT egvenes
7 B seaution FsmLEet 1

' F“ | FL eovenes

[ g oo
| =i

Prograbeuitel |
£ BIATKeNIte

atteintes [AUx. point|el. rat. |

= ="

X koorginats [+o3 t‘
¥ koordinsta —
Esslkedaesi azén & [+ige H

Hoasz LEN =

s
Polarsugar PR [
Polir azsg PA

Hondatszam PAR bazis PARN (18

Parhuzasosok tavols. DF (58 ’ +"-I

!'L/ FI._I B r;:-/‘l ﬂ:l—/l. anll-tj‘ S :;'mrm ﬂl:ﬂ

. START




DXF fajlok megjelenitése

Fejléc: Uzemmod széveg, hibaiizenetek

Aktiv hattér-uzemmaod

Layer-ek, vagy mar valasztott kontur-elemek a DXF
fajlban.

Rajz-ablak, amelyben a smarT.NC a DXF f3jlt tartalmat
mutatja meg.

T SPECIFY
ERENCE

smarT.NC: Select OXF elements Progtatevitel |
R

ons0ft [Laver

SELECTED | SELECTED

SELECT
CoNTOUR

Laver &

ELENENTS | ELEMENTS
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Navigalas a smarT.NC-ben

A smarT.NC fejlesztésénél gondot forditottak annak biztositasara, hogy a

parbeszédes programozasbdl ismert mikddtetd gombok

(ENT,DEL,END,....) k6zel azonos modon lehessenek hasznalhatok az uj

tizemmaddban. A gombok funkciodja az alabbi:

Funkcd, amikor a fa-nézet aktiv (képerny6 baloldala)

Adatlap aktivalasa adatok beviteléhez, vagy
modositasahoz

Szerkesztés befejezése: A smarT.NC automatikusan
behivja a fajlkezel6t

Vélasztott megmunkalasi lépés (teljes egység) torlese

Helyzet kijeldlése a kdvetkez&/megelzé megmunkalasi
Iépéshez

A részletes adatlap szimbélumainak megmutatéasa a fa
nézetben, ha egy jobbra mutaté nyil lathaté az (1) fa-
nézet szimboélum elétt, vagy atkapcsolas az adatlapra, ha
a részletes nézet mar meg lett nyitva.

A részletes adatlapok szimbolumainak elrejtése a fa-
nézetben, ha egy lefelé mutato nyil lathaté a () fa-nézet
szimbdlum el6tt
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Funkcié, amikor az adatlap aktiv smarT.NC: Programming Prourscavitel

L v Gomb £ BRTATHABILAN
(képernyé jobboldala) = ——— e e
R ,, o . LA ; - = rroseon: 123 an U~ == "
Kovetkezb beviteli mez6 kivalasztasa o %‘_},m ot [Ea |© Tesi | zsso maran |+ | @B P I
re (@] 211 #iveont nesvsz kiws 1] | [
Eo = S = 1
. ) i 3.1 [[f] szerszamsoarck = o =
Az adatlap szerkesztésének befejezése: A smarT.NC ﬂ 5.2 [l a0 sormstera: el e Tk
tarol minden modositott adatot e stzi"’":” 22 roneza 5 - ¢
Saroksugar & DIRGNOSIS
Az adatlap szerkesztésének torlése: A smarT.NC nem :"311,2‘:...:1 — F“— =
e P iasvis G1e1t 0
tarolja a modositott adatokat O — Ranagvas wé1vsesoen 3
[ * ] : Pontainta
i [WFaRA.HE e
Helyzet kijeldlése a kdvetkez6/el6z6 beviteli mezbhoz, —
vagy elemhez. S
| oaie "‘_l" E 3 BTEREZAN-
Helyezze a kurzort az aktiv beviteli mez6be, hogy az C = S

értékek egyes részeit moédositsa, vagy ha egy opcids
mez6 aktiv (1, lasd az abrat): Kovetkezé/el6z8 opcid
valasztasa

Egy mar beirt szamérték visszaallitdsa 0-ra.

|| 63
m

Az aktiv beviteli mez4 teljes tartalmanak torlése

mz
30
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Alapismeretek

Kiegészitésdl, a TE 530 B kezel6pulton harom uj gomb van, amelyek
segitségével gyorsabban navigalhat az adatlapokon beliil:

Funkcio, amikor az adatlap aktiv
(képernys jobboldala) sl

Kovetkezb al-adatlap valasztasa

Az elsd beviteli paraméter kivalasztas a kdvetkezé =1
keretben =

Az elsd beviteli paraméter kivalasztas az el6z8 keretben




Amikor konturt szerkeszt, a kurzort a narancssarga tengely gombokkal is
mozgathatja, ugy, hogy a koordinata-érték bevitele azonos a
parbeszédes bevitellel Ugyancsak atkapcsolhat az abszolut és
névekményes, vagy derékszogu és polar koordinatarendszerben végzett
programozas kozott a megfeleld hagyomanyos gombokkal.

Funkcié, amikor az adatlap aktiv

(képernys jobboldala) ST
X tengely beviteli mez6 valasztdsa {X
Y tengely beviteli mez6 valasztasa {Y
Z tengely beviteli mezé valasztasa @

Atkapcsolas ndvekményes és abszolit beviteli mod kézott { I

Atkapcsolas derékszdgii és polar-koordinatas bevitel P
kozott

Alapismeretek
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Alapismeretek

Az egér haszndlata szintén nagyon konnyl Jegyezze meg az alabbi
sajatossagokat:

A Windows-bdl ismert egér-tulajdonsagokon tulmenéen, a smarT.NC
funkcidgombijaira is rakattinthat az egérrel

Ha tobb funkciégomb-sor Iétezik (a kdzvetleniil a funkciégombok folott
lathaté vonalakkal abrazolva), a megfelel6 vonal lenyomasaval
aktivalhat egy sort.

A fa-nézetben, kattintson a jobbra mutaté nyilra a részletes adatlapok
megmutatasahoz, és a lefelé mutatd nyilra azok ismételt elrejtéséhez.
Egy adatlapon beliili érték modositasahoz kattintson barmely beviteli
mexére, vagy opcids mezdre, és a smarT.NC automatikusan atkapcsol
a szerkesztési modba.

Kilépés a formulabdl (a szerkesztési mod befejezése): Kattintson
barhova a fa-nezetben Ekkor a smarT.NC rakérdez, hogy tarolja-e az
adatlap médositasait

Ha az egeret barmely ablak-elem f6lé mozgatja, a smarT.NC
megjelenit egy buborékot A buborék révid informaciot tartalmaz az
elem vonatkozo6 funkciojarol.

|smarT.NC: Programming
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EgySéQEK méSOIésa |smarT.NC: Programming s

£ BTATHASILAS

Kdénnyen méasolhatja az egyes megmunkalasi egységeket az ismert [Therssmarmhcnaza. | S

. ~ N . e Ebrunrlr 123 s * k)

Windows gomb-kombinacidkkal: - %m i e e | A i . |
Cii+C az egység masoldsahoz £ [
Ctrl+X az egység kivagasahoz | 1] D ; =
Ctrl+V az egység beszurashoz az aktiv egység mogé i el § | §b

Zsab hossza [B&
Ha egyszerre kettd, vagy tobb egységet kivan masolni, az eljaras az Sains " —
alabbi: | et st |,
Rahagvss oldalt 3
a A funkciégomb sorban valassza ki a felsd szintet z % s
A kurzormozgatd gombok, vagy az egér segitségével [ ] i
valassza ki az elsé masolando egységet

Aktivalja a kijel6l6 funkciot

e Hasznalja a kurzormozgaté gombokat, vagy az it e | 0T
KOVETKEZO BLOKK KIJELOLESE funkcidgombot minden
masolando egység kivalasztasahoz.

o ‘ Masolja a kijeldlt blokkot a vagodlapra (a Ctrl+C

tascLAse. | kombinacioval szintén mikodik)
A kurzormozgatd gombokkal, vagy funkciobillenty(vel
valassza ki a kdzvetlenil a masolt blokk kivant beillesztési
pontja elétti egységet
e lllessze be a blokkot a vagoélaprol (Ctrl+V kombinaciéval
| nueszres szintén lehetséges)

Alapismeretek



Megmunkalasi miveletek smarT.NC: Programmins ==

meghatarozasa e a2 e
= AI . t k X %m Proursabesllitasck n.
0 rz Iﬁ\l Hivpont negysz kivul T |
2 apismeretek " o
o A megmunkalasi miveletek a smarT.NC-ben alapvetéen munka- e Iﬁi:m“““1 rit] i -
S Iépésenként (egységként) kerlilnek meghatarozasra, amelyek T o = B I
£ rendszerint kilbnb6z6 parbeszédes programozasu blokkokat .4 [ siobsnia soateron St m ==
.— ® tartalmaznak. A smarT.NC automatikusan létrehozza a parbeszédes s com—
2 & blokkokat egy .HU fajlhoz a hattérben (HU: HEIDENHAIN U prperh i
S N egységprogram) amely hasonlit egy normal parbeszédes nyelvd = e e
-é &  Pprogramra. [ x J — = —

)

2=® A tényleges megmunkalasi miveletet egy a TNC-n rendelkezésre allo S
Ec .
o o ciklus vegzi. A paramétereket az adatlapokon talalhato beviteli mezék |, pozssn | remt extete szezszan
% g segitségével lehet meghatarozni. = = =

Egy megmunkalasi Iépést meghatarozhat néhany adat beirasaval az
attekint6 adatlapon (1, lasd az abra jobb fels6 részét). A smarT.NC ekkor ~ |smarT.NC: Programming e
végrehajta az alapveté megmunkald miveletet. Tovabbi megmunkalasi
adatok beviteléhez allnak rendelkezésre a részletes adatlapok (2. A

részletes adatlapokba bevitt adatok automatikusan 6ésszehangolasra ;
kerlilnek az attekint6é adatlappal, ugy, hogy nem kell azokat kétszer T

2 | 251 NemvsIGazse

| THE : nsmarTHEN 123, HU | M nMalas mértake

i S il mop
attekintes Zsen paras [
| | [z = !

00l

beirni. Az alabbi részletes adatlapok allnak rendelkezésre: [l ,Z°— ‘
b | o] (0 U -
Szerszamok részletes adatlapja ( = o e
A szerszamok részletes adatlapjan tovabbi szerszam-specifikus @] il — ‘
adatokat lehet beirni, mint a hossz és sugar delta-értékei, vagy az M oee] B  —
funkciok. R ot h—

H Function:

i [ I

26

DIRGNOSIS
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Opcionalis paraméterek részletes adatlapja ( R E e ProSEANRInG Proursbevitel
. 3N ra ra .z ra . 1.z . £ ATATHABILAN
Az opcionalis paraméterek részletes adatlapjan tovabbi megmunkalasi

paramétereket hatarozhat meg, amelyek nincsenek feltiintetve az "‘E"“*’ Tay s B p
attekint6 adatlapon, mint a flras fogasvétel csékkentése, vagyamaras |, &9 attaintes | 7oo1 [ZEswmmml
zsebhosszai. |+ [0 e e I=
(Rl sazouauase 5 .
Helyzetet részletes adatlapja ( | LA B e vt -
A helyzetek részletes adatlapjan tovabbi megmunkalasi helyzeteket % T vani ! b
hatarozhat meg, ha az attekint6 adatlapon szerepl6 harom @] EesiaGiTaT ikivie
megmunkalasi hely nem elegendd. Ha a megmunkalasi helyzeteket a s

Zseb helvzete

pont-tablazatokban hatarozza meg, akkor mind az attekint6 adatlap,
mind a helyzetek részletes adatlapja csak a ponttablazat-fajlok nevét
tartalmazza(lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa” 111. oldal)
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Globalis adatok részletes adatlapja (

A program fejlécben meghatarozott globalisan érvényes megmunkalasi
paraméterek a globalis adatok részletes adatlapjan keriilnek
felsorolasra. Amennyiben sziikséges, ezeket a paramétereket minden
egységhez helyileg médosithatja.

smarT.NC: Programming o i
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Program beallitasok

Miutan létrehozott egy Uj programegységet, a smarT.NC automatikusan
beilleszti a 700.egység Program beallitasokat

A 700. egység Program beallitasok a programban
szerepeljen, kilénben a programot nem képes végrehajtani a
smarT.NC

A program beallitasoknal az alabbi adatokat kell meghatarozni:

A nyersdarab meghatarozasa a megmunkalasi sik meghatarozasahoz
és a grafikus szimulaciéhoz
Opcidk a hasznalandd munkadarab preset és nullapont tablazat
kivalasztasahoz.
Globalis adatok, amelyek a teljes programnal érvényesek. A globalis
adatok alapértelmezési értékei automatikusan hozzarendelésre
kerllnek a smarT.NC altal. Ezek barmikor modosithatok.

Jegyezze meg, hogy a program-beallitasok késSbbi
@5 modositasai az egész megmunkal6 programot érinthetik, és
ennek kévetkeztében jelentdsen megvaltoztatjak a
megmunkalasi eljarast.

|smarT.NC:

Programmi

| THE : nsmarTHE 123, HU

-1

i

B prosran: 123 aa
57| 760 Prosraapesiiitisck

1.1 || Mversdaran
1.2 [ ooriom

1.3.1 [BE cenars1
[y
1.2.2 [@5] rezicionstas

1.3.3 [@] Foras

1.2.4 [GN] pocket miziing

ng

=l srerazan tengelve
Wversoarab | Options

General

Biztonmagi tauolasg
2. pizionasgi taucls
F pozicionalas

F uisszahuzas
Pozicionslss
Pasitioning behsuior

Furas

Forg. t8r. wisszahuz,
Kivarasi 108 fent
Kivarasi igé lent
Pocket milling
atfecési tenvers

[F]

Marasi meo (HEI-naly & CUic i 7Y

Besnrilesi mod

Contour milling
Biztonmagi tauclasg

Prograbeuitel
£ BTATHABILAS

Atfedési ténvezd

Harasi méd (HOS-nall

rﬂlﬂ

letek

asi miive

Megmunkal
meghatarozasa

29



liveletek

-

asi mive

al
arozasa

-

Megmunk
meghat

30

Globalis adatok
A globalis adatok hat csoportba oszthatok:

Minden(tt érvényes globalis adatok

Csak a furasi miiveletekhez érvényes globalis adatok

A poziciéviselkedést meghatarozé globalis adatok

Globalis adatok, amelyek csak marasi miveletekhez, zsebmarasi
ciklusokkal érvényesek

Globalis adatok, amelyek csak marasi miveletekhez, konturmarasi
ciklusoknal érvényesek

Globalis adatok, amelyek csak a tapintd funkcidkhoz érvényesek

Amint korabban emlitettiik, a globalis adatok a teljes megmunkalasi
programra érvényesek. Természetesen barmelyik megmunkalasi
Iépésnél médosithatja a globalis adatokat, amennyiben sziikséges.

Kapcsoljon a globalis adatok részletes adatlapjara (1) a
megmunkalasi Iépésre:1 Az adatlapon, a smarT.NC mutatja az ezen
megmunkalasi Iépéshez érvényes paramétereket az aktualis aktiv
értékellel egyltt (2). A z6ld beviteli mezd jobb oldalan van egy G annak
jelzésére, hogy ez az érték globalisan érvényes.

Vélassza ki azt a globalis paramétert, amelyet modositani kivan.

irja be az uj értéket és igazolja az ENTER gombbal. A smarT.NC a
beviteli mez6 szinét vordsre valtoztatja.

A vords beviteli mez6 jobb oldaldn most van egy L annak jelzésére,
hogy ez az érték helyileg (lokalisan) érvényes.
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Ha egy globalis paramétert a globalis adatok részletes
adatlapjan moédosit, az a paraméternek csak helyi
modositasat jelenti, amely csak arra az egyetlen
megmunkalasi lépésre érvényes. A smarT.NC a helyileg
modositott paraméterek beviteli mezéjét vords hattérrel
jeleniti meg. A beviteli mez6 jobboldalan egy L talalhato,
amely az értéket mint helyileg érvényest azonositja.

Nyomja le a STANDARD ERTEKEK BEALLITASA
funkcibgombot a globalis paramétereknek a program
fejlécébdl vald betdltésére és ezzel aktivalasara. Egy olyan
globalis paraméter beviteli mez6je, amelynek a program
fejlécében levd értéke érvényes, zold hattérrel kerdl
megjelenitésre. A beviteli mez6 jobb oldalan egy G lathato,
amely az értéket, mint globalisan érvényest azonositja.
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Mindeniitt érvényes globalis adatok (1)

Biztonsagi tavolsag: A szerszam csucsa és a munkadarab felllete
kozotti tavolsag a szerszdmtengely ciklust kezdd pozicidja automatikus
megkozelitésénél.

2. biztonsagi tavolsag: Az a helyzet, ahova a smarT.NC a szerszamot
egy megmunkalasi Iépés végén pozicionalja. A kdvetkezé
megmunkalasi helyzet ezen a magassagon keriil megkézelitésre a
megmunkalasi sikban.

Fpozicionalas: Az az el6tolasi sebesség, amellyel a smarT.NC a
szerszamot egy cikluson belll mozgatja.

F visszahuzas: Az az el6tolasi sebesség, amellyel a smarT.NC a
szerszamot visszahuzza.

Globalis adatok a pozicionalasi viselkedéshez ()

Pozicionalasi viselkedés: Visszahlzas a szerszamtengelyen a
megmunkalasi lépés végén: Visszatérés a 2. biztonsagi tavolsaghoz,
vagy a munka-egyseg kezdé pozicidjahoz.
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Globalis adatok a furasi miiveletekhez ()

Visszahuzasi érték forgacstoréshez:Az az érték, amellyel a
smarT.NC visszahlzza a szerszamot, hogy ne keletkezzen folyamatos
forgacs.

Varakozasi id6 lent:Az az id6 masodpercekben, amit a szerszam a
furat aljan eltolt.

Varakozasi id6 fent:Az az idé masodpercekben, amit a szerszam a
biztonsagi tavolsagon eltélt.

Globalis adatok marasi miiveletekhez zsebmarasi ciklusokkal (4)

Atfedési tényezd:A szerszam sugara szorozva az atfedési tényezével
egyenld az oldaliranyu Iéptetéssel.

Egyiranyu vagy elleniranyu maras: Valassza ki a maras tipusat.

Fogasvétel tipusa: Fogasvétel az anyagban valtakozé csavariranyu
mozgassal, vagy fliggdlegesen.
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Globalis adatok marasi miiveletekhez konturmarasi ciklusokkal (5) FERaE T NE I ProSrANRInG [Proursbavita1
. L., , ; . ; . | = 3 - < nrarkenziés
Biztonsagi tavolsag: A szerszam cslicsa és a munkadarab fellilete L LS AR L PR L Wl

THO : \SBArTHC 123, HU <l Szerszem tengelve z

kozotti tavolsag a szerszamtengely a ciklus kezdd pozicidja | = wersassan | ostions  cioom [0 #

. n ry o ra ra = L 3 =1
automatikus megkézelitésénél. F? Feattionira senovioe. () |]
Biztonsagi magassag:Abszolut magassag, amelyen a szerszam nem J&2 :u:':‘:’::"" e = '
Uitkdzik a munkadarabbal (kézbens6 pozicionalaskor és a ciklus végén — Pockat sidiina i

i 174 e Atfecesi tan [ LI
a visszahuzaskor). ov | ¢4
Atfedési tényez6:A szerszam sugara szorozva az atfedési tényezével e 'g:' P soseritons sea % (2" (2] [1] || nzmmoss
egyenlé az oldaliranyu léptetéssel. NG — Y
Bizt +58
Egyiranyu vagy elleniranyt maras: Valassza ki a maras tipusat. kel s sy AIRISER [
- L. L [
Globalis adatok a tapinté funkciokhoz (©) Bintomasai semeasss [T [
. s x4 - - . e . e Hous to clsarance height = - .
Biztonsagi tavolsag: Tavolsag a mérétapintd és a munkadarab : e )
fellilete kozott a tapintasi helyzet automatikus megkdzelitésénél. ‘ " [ ‘ ‘ I ‘ I
e B

Biztonsagi magassag:A tapinténak az a tengelyiranyu koordinataja, =
amelyre a smarT.NC a tapintot a mérési pontok kdzoétt elmozditja,
amennyiben a Mozgatas a biztonsagi tavolsagra opcio aktivalva lett.

Mozgatas a biztonsagi tavolsagra: Annak megvalasztasa, hogy a
smarT.NC a tapintot a biztonsagi tavolsagra, vagy a biztonsagi
magassagra mozgassa-e a méreési pontok kdzott.



Szerszam kivalasztasa

Mihelyt a szerszam kivalasztas bevitelei mez6je aktiv, az 1 funkcigomb
segitségével valaszthat, hogy a szerszam szamat, vagy nevét irja be.

Létezik a 2 funkciogomb egy olyan ablak behivasahoz, amelybdl egy a
TOOL.T tablazatban meghatarozott szerszamot valaszthat. A smarT.NC
ekkor automatikusan beirja a valasztott szerszam szamat, vagy nevét a
megfelelé beviteli mezébe.

Ugyancsak szerkesztheti a mejelenitett szerszam-adatokat:
Hasznalja a nyil-gombokat a szerkesztendé sor, majd az érték oszlop
kivalasztasahoz: A vilagoskeék hattér jelzi a szerkeszthetd mez6t

Allitsa be a EDIT funkciégombot ON (BE) -ra, ifja be a kivant értéket és
igazolja az ENT gomb segitségével.

Ha sziikséges, valasszon tovabbi oszlopokat és ismételje meg a fenti
eljarast.
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RPM/forgacsolasi sebesség atkapcsolas

Amint egy beviteli mez6 aktiv az orsé sebességének meghatarozasahoz,
valaszthat, hogy az ors6 sebessége percenkénti fordulatszamban, vagy
mint forgacsolasi sebesség (m/perc, vagy inch/perc) legyen
megjelenitve.

Egy forgacsolasi sebesség beirasa
Nyomja meg a VC funkciégombot: a TNC az input mezdére valt

Atvaltas forgacsolasi sebességrél a percenkénti fordulatszamban térténd
bevitelre

Nyomja meg a NO ENT gombot: a TNC térli a forgacsolasi sebesség-
bevitelt

A ford/perc beirasa: a nyilas gombokkal menjen vissza a beviteli
mezéhdz

F/FZ/FU/IFMAX atkapcsolas

Amint megjelenik az el6tolasi sebesség beviteli mezgje, valaszthat, hogy
az elétolasi sebesség m/perc-ben (F), 1/perc-ben (FU), vagy mm/fog-ban
(FZ) legyen megadva. A megengedett elétolasi sebesség-tipusok a
megfelel6 megmunkalasi mivelettdl figgenek. Egyes beviteli mezdknél
az FMAX bevitele (gyors) szintén megengedett.

Az elbtolasi sebesség tipusanak bevitele

Nyomja le az F, FZ, FU, vagy FMAX funkciégombot.
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Rendelkezésre allé munka-lépések (egységek)
Miutan kivalasztotta a smarT.NC 49 lizemmaédot,

valassza ki a megfeleld munkalépéseket az EDIT funkciégombbal. A
munka-lépések az alabbi fé csoportokba vannak osztva:

|smarT.NC:

Programming

| 8zerazin tengelve

| Proarabevitel
£ BTATHABILAS

Gttakintes | Nyersdarsn | options |+ M

Fécsoport Funkciégomb  Oldal
MEGMUNKALAS e Oldal 38 S—
Felfuras, furas, menetmaras, maras st e oW o

F uisazshozis [
TAPINTAS Oldal 94
3D tapintasi funkcidk =
KONVERTALAS Oldal 101 =
Koordinata transzformacio funkcioi i) i m , B ‘ | =
EGYEB FUNKCIOK —— Oldal 107
Program behivas, parbeszédes MovELETEK |
egyséeg

A CONTR. PGM és POZICIOK funkciégombok a harmadik
@5 funkcié-gomb sorban inditjdk a kontdr-programozast, illetve a
pontmintazat generatort.
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MegmunkéléSi f6cs°port |smarT.NC: Programming

A megmunkalasi fécsoportban az alabbi megmunkalasi csoportokat [ine
valaszthatja: =

Prograbeuitel
£ BTATHABILAS
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Fuarasi megmunkalasi csoport

Az alabbi munka-egységek allnak rendelkezésre furasi miveletekhez a

Furasi megmunkalasok csoportjaban:

smarT.NC:

THC : \SBarTNCA 123 DRILL . HU

Frogramming
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240 Kozpontfuras
Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Orso sebesség [f/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Kbzpontozas el6tolasi sebessége [mm/perc] vagy FU [mm/ford]

Mélység/atméré valasztas:Valasszon, hogy a kdzpontozas a
megadott atmérén vagy mélységen alapuljon.

Atméré:Koézpontozo atméré. irja be a T-szdget a kivant TOOL.T bl
Mélység: Kézpontozas mélysége.
Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”
111. oldal)

Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam eldvalasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kdvetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfigg6)
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Tovabbi paraméterek a részletes furasi paraméterek adatlapon:
Nincs

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

E—,, Biztonsagi tavolsag
?;[ 2. biztonsagi tavolsag
%ﬁ; Varakozasi idd lent:
El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti
ep mozgashoz

smarT.NC: Programming
Select diameter/depth (1/8)
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205 Faras
Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Orso sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Furas el6tolasi sebessége [mm/perc] vagy FU [mm/ford]
Mélység: Furas mélysége.

Fogasvételi mélység: Az a méret, amellyel a szerszam minden
alkalommal fogast vesz a furatbdl valo visszahuzas elétt.
Forgacstorési mélység:A smarT.NC ennél a mélységnél végez
forgacs megszakitast.

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcid.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam elbvalasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kovetkezé
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfiiggd)
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Tovabbi paraméterek a furasi paraméterek részletes adatlapjan: [smarT.NC: Programming I

|Mélység 7

Prograbeuitel
£ BTATHASTLAS

Forgacstorési mélység:A smarT.NC ennél a mélységnél végez
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forgacs megszakitast. %_] rhivada o E— P I
¥ - SUllveaziésl mélvség 153
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201 Dorzsolés
Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Orso sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Furas el6tolasi sebessége [mm/perc] vagy FU [mm/ford]
Mélység: Dorzsoélési mélység

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam eldévalasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kdvetkezé
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfigg6)

|smarT.NC: Programming

|Szerszam elshivasa

| THE : \sBarTHC 122 DRILL . HU

*[i]
=@
r[3]
Hélveea
Ref. anis

Prograbeuitel
£ BIATHABILAS

| attaxintes |Too1 | Fure aces | Pozicis| * =

[ [‘
v "X

Minor awis  Tool awis

==

=
]
]

|

?smarT.NC: Frogramming

|Szerszam elohivasa

| THE : \sBarTHC 123 DRILL . HU

(i)

Prograbeuitel
£ BTATHABILAS

| Attakintas Teol |Fure parss |Pozicis i m

[ [‘




Tovéabbi paraméterek a részletes farasi paraméterek adatlapon:

Nincs

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok

adatlapon:

£
%
&t
%ﬁiie

ap

Biztonsagi tavolsag

2. biztonsagi tavolsag
VisszahUzas el6tolas sebessége
Varakozasi id6 lent:

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti
mozgashoz

smarT.NC:
Hélység 7

Frogramming
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| THE:\smarTHCN 123 DRILL .U | attenintes | Too1 | Fure paras |pozicis | »

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato) % ';j‘\! Fa— E
S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy ,;JI;'IM Himsiao :1{'|

inch/perc] = neivasa

F: Furas el6tolasi sebessége [mm/perc] vagy FU [mm/ford] IE% e

Mélység: Kiesztergalasi mélység

Elmozgatas irdnya: Az az irany, amelyben a smarT.NC a szerszamot
elmozgatja a sullyesztas aljarol

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozésa”
111. oldal)

Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag

M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcid.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.
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Tovéabbi paraméterek a részletes farasi paraméterek adatlapon:

Foorso orientalas szogeA szog, amibe a TNC pozicionadlja a
szerszamot, mielétt visszahuzna azt.

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok

adatlapon:

£

=

&t
%ﬁ;s

nnp

Biztonsagi tavolsag

2. biztonsagi tavolsag
Visszahuzas el6tolas sebessége
Varakozasi id6 lent:

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek koézotti
mozgashoz

Hélység 7
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204 Hatrafele siillyesztés [FhecTeNRc S ProsEanninG [promsomusier
Paraméterek az attekinté adatlapon:

|Szerszam elshivasa

| THE :"smarTHE: 122 ORILL . HU

liveletek

-
-
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T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

=
=]

Tig|

| attekintes | Too1 | Fure parss |mnc1-a J+ .

[ t‘

S: Orso sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy G L :9 |8

: [0 L i)

inch/perc] = saivesziest seivess [ 1
— Aroagusstagsss N

F: Furas el6tolasi sebessége [mm/perc] vagy FU [mm/ford] % e | d +“L’

Siillyesztési mélység: Ureg mélysége ; Euﬁ ——

Anyagvastagsag:A munkadarab vastagsaga. pm—— ':

Excentricitasi tavolsag: A furérid excentricitasi tavolsaga I e e

Szerszam élmagassaga:A furérud also része és a f6 vagoél kozotti ! "

tavolsag; adattablazatbol szarmazé érték. ks |

Elmozgatas iranya: Az az irany, amelyben a smarT.NC a szerszamot —_— ——

az excentricitasi tavolsaggal elmozgatja. l ‘ , ‘ (B d]| ww I

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal) |smarT.NC: Programming [emmtia

Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag

|Szerszam elochivasa

| THE : "smarTNEL1Z2.ORILL . HU
|-
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Tial
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| ‘Attekintas Tool |Fure paras | Pozicis [« .

[ t‘

M funkcié: Barmely M kiegészité funkcié. %@Immm sl e
Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit =] o d| | =
be. % ::ﬁ:?_iiﬂi —IIF ‘F"I
Szerszam elévalasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kovetkezé s e [@)me 00| res ’ E——
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfliggd) S o [
g
: |

e

SZERSZAR
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Tovéabbi paraméterek a részletes farasi paraméterek adatlapon:

Foorsé orientalas szoge: Az a szog ahova a TNC a szerszamot a
fogasvétel, vagy a furattol valo visszahuzas el6tt forgatja.

%

Varakozasi id6 a sullyesztés aljan

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok

adatlapon:

£
Z

L LLT]

ap

Biztonsagi tavolsag
2. biztonsagi tavolsag
Pozicionalas el6tolasi sebessége

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti
mozgashoz
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Menetmegmunkalasi csoport

Az aldbbi munka-egységek allnak rendelkezésre menetmegmunkalasi
miveletekhez a menetmegmunkalasi csoportban:

Mértékegység Funkciégomb Oldal
206 Menetfuras kiegyenlité tokmannyal 2o Oldal 51
209 Merevszaru menetfaras It ze8 Oldal 53
(forgacstoréssel is) o™

262 Menetmaras Oldal 55
263 Menetmaras / siillyesztés Oldal 57
264 Menetmaras /maras Oldal 59
265 Helikalis menetfuras /maras Oldal 61
267 Kiils6 menetmaras mﬁ;:? Oldal 63

smarT.NC:

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

Frogramming

| szerazam tengeive

UNIT 200 | W‘..Pr. ‘ bNIT
o5 by -

~ o B progras: 123.0R1LL e
- - Dimensions of blank
700 Proaraspesllitasck

Prograbeuitel
£ BTATHASILAS

Gttakintes | Nyersdarsn | options |+ T [‘
HIN pont max pont
x = [\
v & O — B l
z e — P
Presat
© Datine the presel mmber T
© ¢L
Globslis adstaick
Biztonsagi tavolssg z
2. biztonsssl tavols [5 DEADALS:
F pozicionslss 7EE
F uisszanozes EEE=E) L
82 unIT 283 UNIT 284 UNIT 288 Wl" 7 AR E Y
& | on | ae | o s




206 Menetfuras kiegyenlité tokmannyal
Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Furas el6tolasi sebessége Szamitva az S és a p menetemelkedés
szorzataval

Menetmélység:A menet mélysége.

Megmunkalasi helyzetek (Iasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
M funkcié: Barmely M kiegészité funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam elévalasztas: Amennyiben szikséges, ez a kdvetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfliggd)
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Tovabbi paraméterek a részletes furasi paraméterek adatlapon:

Nincs

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

ﬁ!—z Biztonsagi tavolsag
E—[ 2. biztonsagi tavolsag
%{;; Vérakozasi id6 lent:
El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti
rep mozgashoz
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209 Merevszaru menetfuras
Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

Menetmélység:A menet mélysége.
Menetemelkedés:A menet emelkedése.

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam el6valasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kdvetkezd
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfligg6)
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Tovabbi paraméterek a részletes furasi paraméterek adatlapon:
Forgacstorési mélység: Az a mélység, amelynél forgacstorést kell
végezni.

F6orso orientalas szogeA szdg, amibe a TNC pozicionalja a

szerszamot, a menetvagas el6tt. Ez lehetévé teszi a menet tobb
Iépésben valé forgacsolasat, amennyiben sziikséges.

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

Biztonsagi tavolsag

Visszahuzasi érték forgacstoréshez:

E
% 2. biztonsagi tavolsag
%L

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti

rep mozgashoz
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262 Menetmaras
Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F:El6tolasi sebesség maraskor
Atméré:A menet névleges atmérdje
Menetemelkedés:A menet emelkedése.
Mélység:Menetmélység

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar
M funkcié: Barmely M kiegészit® funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam el6valasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kovetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfliggd)
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Tovabbi paraméterek a részletes furasi paraméterek adatlapon: BT NC R PECoTelninG Prourabevi tal
Névleges atmérc 7
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Biztonsagi tavolsag

2. biztonsagi tavolsag
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263 Menetmaras / siillyesztés
Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F:El6tolasi sebesség maraskor

F: Sullyesztés elStolasi sebessége [mm/perc] vagy FU [mm/ford]
Atméré:A menet névleges atmérdje

Menetemelkedés:A menet emelkedése.
Mélység:Menetmélység

Siillyesztési mélység: A munkadarab felsé felllete és a szerszam
csucsanak tavolsaga a sullyesztés alatt.

Oldaltavolsag:A szerszam éle és a fal kozotti tavolsag.

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugér
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam elévalasztas: Amennyiben szikséges, ez a kdvetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfliggd)
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Tovabbi paraméterek a részletes furasi paraméterek adatlapon:
Homlokoldali siillyesztés mélysége: Homlokoldali slllyesztés
mélysége.

Homlokoldali eltolas: Az a tavolsaga, amennyivel a TNC a szerszam
kdézéppontjat a furatbdl a homlokoldali stllyesztésnél.

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

Biztonsagi tavolsag

2. biztonsagi tavolsag

Pozicionalas el6tolasi sebessége

I

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti

g mozgéashoz

Egyeniranyu maras, vagy
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264 Menetmaras /maras
Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F:El6tolasi sebesség maraskor

F: Furas el6tolasi sebessége [mm/perc] vagy FU [mm/ford]
Atméré:A menet névleges atmérdje

Menetemelkedés:A menet emelkedése.
Mélység:Menetmélység

Teljes furatmélység:Teljes furatmélység

Fogasmélység furashoz

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam el6valasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kdvetkezd
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfligg6)

|smarT.NC:
|Szerszém elshivasa

| THE : "smarTHEA 122 ORILL . HU

Frogramming

=

| = =[] 784 nenetearss teline

[§]
L0
ryﬁ
Fli]|

atmars

| attenintes | Too1 | Fure paras | pozicis | » .

[Swe
150

|EC R

Hélység

Furatnélyssg

Fopasu, mélvs. foras
Ref. awis  HMinor awis

Tool awis

(e @i

| Prorabeuitel
£ BIATHASILAS

P
Y
=

e |

|smarT.NC:
|Szerszém elohivasa

Programming

| THE : \sBarTHC 122 DRILL . HU
I~-

(1]
- Jo
.Il]snnnamla r-_r—._
ezl d 18
IE' k.j!
@) oa [ |

H Function:
H Function:

orse s [ mea o [ nea

[ Szersz.eléusl.

| Attakintas Teol |Fure parss |Pozicis i ;

| Prorabevitel
£ BTATHASILAS

KIVALASZT, | mzerszan
ew eve

r

K4
(4]
il
2
(4]
>
g
._g
8.
T 9
X =
£ S
©
€ c
oo
[T
= E

59



letek

asi mive

-
-

al
arozasa

-

Megmunk
meghat

60

Tovabbi paraméterek a részletes furasi paraméterek adatlapon:
Forgacstorési mélység: Az a mélység, amelyen a TNC-nek
forgacstorést kell végeznie furas kdzben.

Fels6 haladasi stop tavolsag: Biztonsagi tavolsag, amelyhez a TNC

visszaviszi a szerszamot az aktualis az aktualis fogasvételi mélységnél
a forgacstorés utan

Homlokoldali siillyesztés mélysége: Homlokoldali stllyesztés
mélysége.

Homlokoldali eltolas:Az a tavolsag, amellyel a TNC elmozgatja a
szerszamot a furatkdzépponttdl.

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

E%—[ Biztonsagi tavolsag
E—r[ 2. biztonsagi tavolsag
% = Pozicionalas el6tolasi sebessége

|

| VisszahUzasi érték forgacstoréshez:

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti

1e=p mozgashoz
%ﬂ* Egyeniranyu maras, vagy
T, Elleniranyd maras:
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265 Helikalis menetfaras /maras

| Prorabevitel

|smarT.NC: Programming
| £ BTATHABILAN

Paraméterek az attekinté adatlapon: |Szerszén elohivesa T -
T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato) I’E_] 'I o | " -
S: Orso sebesseég [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy ’E‘u’“ rerumnsiniatnle :@l 5 l [
inch/perc] |% 7] ——— o
F:El6tolasi sebesség maraskor % m'n % 1 +-Ll ‘2
F: Siillyesztés el6tolasi sebessége [mm/perc] vagy FU [mm/ford] suiiveszies & F ’ w "E
Atméré:A menet névleges atméréje ";..:.Q::.:f,.ﬁ“’:,:'. — = b
Menetemelkedés:A menet emelkedése. H - i i :‘_‘g "g
Mélység:Menetmélység -[,- — :é =
Siillyesztés: Valassza meg, hogy a slllyesztés a menetmaras elétt, ¢ =
vagy utana térténjen. ‘ —— gg
Homlokoldali siillyesztés mélysége: Homlokoldali slllyesztés | ‘ l ‘ [¢ & r ke [T )
mélysége. = E
Homlokoldali eltolas:Az a tavolsag, amellyel a TNC elmozgatja a [smarT.NC: Prosramming [prosrasouites
szerszamot a furatkbzépponttdl. |Szerszam elshivasa |

. . “ Y . ] | THE : smarTHEN 123 DRILL . HU | Attekintas Tool |Fure paras | Pozicis [+
Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa F B B E— )
111. oldal) B NG :
-l r = 3 L3

Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon: = %“‘"“’“"“ En — .___
DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag % :” § I
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar n runctson: ’
M funkcié: Barmely M kiegészité funkcio. orso s [ ma o 7] nea = i
Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit H L
be.

Szerszam el6valasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kovetkez6 L’ i
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfuiggd) . p—

T v o=
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Tovabbi paraméterek a részletes furasi paraméterek adatlapon:

Nincs

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

Biztonsagi tavolsag

2. biztonsagi tavolsag

Pozicionalas el6tolasi sebessége

IS

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti

e mozgashoz
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267 Menetmaras
Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F:El6tolasi sebesség maraskor

F: Sullyesztés elStolasi sebessége [mm/perc] vagy FU [mm/ford]
Atméré:A menet névleges atmérdje

Menetemelkedés:A menet emelkedése.
Mélység:Menetmélység

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugér
M funkcié: Barmely M kiegészité funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam elévalasztas: Amennyiben szikséges, ez a kdvetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfliggd)
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Tovabbi paraméterek a részletes furasi paraméterek adatlapon: [SmarT.NC: Prosranming Proursbevitel
[Névleges atmérs 7 piSha

Bekgzdések’ s;éma:A menetek szama, amelyeket a szerszam [T ssmareniza-omzi Tiatiosintea [ Toot rore soros | poriciofo
eltolasa alakit ki. % skl r— " [
Homlokoldali siillyesztés mélysége: Homlokoldali siillyesztés - = e s - |
melysege. s %mﬂm parasdterey Nn-lmnu-u“:;;::: 'r -’
Homlokoldali eltolas:Az a tavolsag, amellyel a TNC elmozgatja a =

E’E

szerszamot a csap kézépponttél.

;’_J' s
Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok | m.mml

adatlapon:
Biztonsagi tdvolsag ) | —l

2. biztonsagi tavolsag

LA

Pozicionalas el6tolasi sebessége

IS

Elétolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kdzotti |smarT.NC: Programming D i
nnp . |Biztonsagi tavolsag 7
mozgashoz = -
.z , 7 EN==\oanM:\:n.ouu..w
Y Egyeniranyu maras, vagy =]
Ca - =
Y Elleniranyd maras: 0] i
=S — :
@ Marssi ssd (ME3-nal)

+ [ s1ons1is saataron




Zsebek /csapok megmunkalasi csoportja

Az egyszer( zsebek és hornyok marasahoz a Zsebek/csapo
megmunkalasi csoportban az alabbi munka-egységek allnak

rendelkezésre:
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251 Négyszogletes zseb
Paraméterek az attekinté adatlapon:

Megmunkalasi miivelet: Funkciégombbal valasszon nagyolast és
simitast, vagy csak nagyolast, vagy csak simitast.

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Orso sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ [mm/fog]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

Zseb hossza: Zseb hossza a referenciatengely irdnyaban
Zseb szélessége: Zseb szélessége a segédtengely iranyaban.

Saroksugar: Ha nincs megadva, a smarT.NC a sarok-sugarat a
szerszam sugaraval egyenlének allitja be.

Mélység: A zseb végs6é mélysége
Fogasvételi mélység:El6étolas foganként.
Oldaliranyu rahagyas: Oldaliranyu simitasi rahagyas.
Mélységi rahagyas Mélységi simitasi rahagyas.
Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”
111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:
DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar
DR2: A szerszam T-hez tartozé 2. delta sugar (sarok sugar)
M funkcié: Barmely M kiegészité funkcio.
Ors6:0rso forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit be.

Szerszam eldvalasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kovetkezd
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfiiggd)

|smarT.NC: Programming
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Tovabbi paraméterek a részletes zseb-paraméterek adatlapon:
Fogasvétel simitashoz: Fogasvétel az oldaliranyu simitashoz. Ha
nincs megadva, a simitas egy fogasvételben torténik.

F simitasi sebesség:Simitas el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/
ford], vagy FZ [mm/fog]

Elfodulas szége: Szog, amellyel a teljes zsebet elforgatjuk.
Zseb pozicid: A zseb helyzete a programozott helyzethez viszonyitva.

Globdlisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

Biztonsagi tavolsag

2. biztonsagi tavolsag

Atfedési tényez6

S

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti
mozgashoz
Egyeniranyu maras, vagy

map

1%

=, Elleniranyld maras:

oal

i

Fogasvétel csavarvonal iranyu mozgassal, vagy

Fogasvétel valtakozé iranyd mozgassal, vagy

fogasvétel fliggdlegesen
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252 Koéralaku zseb
Paraméterek az attekinté adatlapon:

|smarT.NC: Programming Im‘“:::::
|Szerszam elchivasa

| TN : " smarTNE 122 0RTLL . HU | meesunkalas merréke

Megmunkalasi miivelet: Funkcigombbal valasszon nagyolast és %_] ‘.,'.“:.,n.., |:.::. | ..'.;L:.:.. I =k
simitast, vagy csak nagyolast, vagy csak simitast. | =+ [ 252 xursssnmaran f[a] - l
T: Szerszamszam, vagy név (funkciégomb segitségével atvalthato) % :“‘-"l — 2
S: Orso sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy F‘g—} ) o B | +"L|
inch/perc] ' e v

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ (i : e

Rahagyas melvségoen @ [ 3

Ref. awis  HMinor awis _ Tool awis

——F———|
|

[mm/fog]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

Atméré: A kéralaku zseb simitott atmérdje

Mélység: A zseb végs6é mélysége

Fogasvételi mélység:Elétolas foganként.
Oldaliranyu rahagyas: Oldaliranyu simitasi rahagyas.

|smarT.NC: Programming e
Mélységi rahagyas Mélységi simitasi rahagyas. |Szerszénm elshivasa
Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa” g o T == |
111. oldal) v B Atiekintes  Tool | zZsen paras |

|- & ] Co—

Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon: L %‘“"“‘“"“ 3] [ !
— Flif 158

DL: A szerszam T-hez tartozo6 delta hosszuséag F‘é—} o ES i +"L|
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar - M —
DR2: A szerszam T-hez tartozoé 2. delta sugar (sarok sugar) | 5 o] 1] [—

M funkcié: Barmely M kiegészité funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam eldvalasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kovetkez8
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfiiggd)

I Bzarsz.eldval.

H Function: — I
oras & || nea o 7,_!_ rig




Tovabbi paraméterek a részletes zseb-paraméterek adatlapon:
Fogasvétel simitashoz: Fogasvétel az oldaliranyu simitashoz. Ha
nincs megadva, a simitas egy fogasvételben torténik.

F simitasi sebesség:Simitas elétolasi sebessége [mm/perc],
FU [mm/ford], vagy FZ [mm/fog]

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

Biztonsagi tavolsag

?;[ 2. biztonsagi tavolsag

Atfedési tényez6
o y
El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek ko6zotti
e mozgéashoz
%} Egyeniranyu maras, vagy
e 7Y Elleniranyt maras:
% Fogasvétel csavarvonal irdnyu mozgéssal, vagy
# fogasvétel fuggdlegesen
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253 Horony

Paraméterek az attekinté adatlapon:
Megmunkalasi miivelet: Funkcigombbal valasszon nagyolast és
simitast, vagy csak nagyolast, vagy csak simitast.
T: Szerszamszam, vagy név (funkciogomb segitségével atvalthato)

S: Orso sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

Horony hossza: Horony hossza a referenciatengely iranyaban
Horony szélessége: Horony szélessége a segédtengely iranyaban.
Mélység: A horony végs6é mélysége

Fogasvételi mélység:El6tolas foganként.

Oldaliranyu rahagyas: Oldalirdnyu simitasi rahagyas.

Mélységi rahagyas Mélységi simitasi rahagyas.

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszisag

DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar

DR2: A szerszam T-hez tartozoé 2. delta sugar (sarok sugar)

M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcio.

Ors6:0rso forgésiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit be.

Szerszam eldvalasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kdvetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfliggd)
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Tovabbi paraméterek a részletes zseb-paraméterek adatlapon:
Fogasvétel simitashoz: Fogasvétel az oldaliranyu simitashoz. Ha
nincs megadva, a simitas egy fogasvételben torténik.

F simitasi sebesség:Simitas el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/
ford], vagy FZ [mm/fog]

Elfodulas szége: Szog, amellyel a teljes zsebet elforgatjuk.
Horony helyzete: A horony helyzete a programozott helyzethez
viszonyitva.

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

Biztonsagi tavolsag

2. biztonsagi tavolsag

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti
mozgashoz

Egyeniranyu maras, vagy

Elleniranyd maras:

Fogasvétel csavarvonal iranyu mozgassal, vagy

Fogasvétel valtakozé iranyu mozgassal, vagy

fogasvétel fliggdlegesen
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254 ives horony

Paraméterek az attekinté adatlapon:
Megmunkalasi miivelet: Funkcigombbal valasszon nagyolast és
simitast, vagy csak nagyolast, vagy csak simitast.
T: Szerszamszam, vagy név (funkciogomb segitségével atvalthato)

S: Orso sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

Kozéppont az 1. tengelynél: A furatkdr kdzéppontja a
referenciatengely iranyaban

Kozéppont a 2. tengelynél: A furatkdr kézéppontja a segédtengely
irAnyaban

Furatkor atmérdje:

Kezdészog: A kezd6pont polar szdge.

Nyitasi szog

Horony szélessége

Mélység: A horony végs6é mélysége

Fogasvételi mélység:El6tolas foganként.

Oldaliranyu rahagyas: Oldalirdnyu simitasi rahagyas.

Mélységi rahagyas Mélységi simitasi rahagyas.

Megmunkalasi helyzetek (lasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa”

111. oldal)
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Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag

DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugér

DR2: A szerszam T-hez tartozé 2. delta sugar (sarok sugar)
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam elévalasztas: Amennyiben szikséges, ez a kdvetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfliggd)
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Tovabbi paraméterek a részletes zseb-paraméterek adatlapon:

Fogasvétel simitashoz: Fogasvétel az oldaliranyu simitashoz. Ha
nincs megadva, a simitas egy fogasvételben torténik.

F simitasi sebesség:Simitas elétolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/
ford], vagy FZ [mm/fog]

Léptetési szo6g: Szdg, amellyel a teljes hornyot tovabb-forgatjuk.
Ismétlések szama: A megmunkalasi miiveletek szama a furatkéron.

Horony helyzete: A horony helyzete a programozott helyzethez
viszonyitva.

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok

adatlapon:

np

5

853

il

B}

=— VA

Biztonsagi tavolsag

2. biztonsagi tavolsag

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti
mozgashoz

Egyeniranyu maras, vagy

Elleniranya maras:

Fogasvétel csavarvonal iranyl mozgassal, vagy

Fogasvétel valtakozé iranyd mozgassal, vagy

fogasvétel fliggélegesen
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208 Furatmaras
Paraméterek az attekinté adatlapon:

Prograbeuitel
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T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato) %_] Tl e ." P |
| =@ L —

S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy (L= ’E‘M‘“ S .—ﬂ, e . ‘

inch/perc] & s Crm—

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ % e L — |' §b

[mm/fog] ' i I i I

Atméré:A furat névleges atmérsje

=
Mélység: Marasi mélység

Fogasvételi mélység: A szerszam siillyedése egy korulfordulas alatt —_—
(=360°).

Megmunkalasi helyzetek (Iasd “Megmunkalasi helyzetek meghatarozasa” | —
111. oldal) i | | e

Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar
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Tovéabbi paraméterek a részletes farasi paraméterek adatlapon:

Eléfart atméré: irja be, ha el6fért furatokat kell ismét megmunkaini. Ez

lehetéveé teszi olyan furatok nagyolasat, amelyek atmérégje tobb,
mintkétszer nagyobb, a szerszam atméréjénél.

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok

adatlapon:

Z
Z

np

Biztonsagi tdvolsag
2. biztonsagi tavolsag

El6tolasi sebesség a megmunkalasi helyzetek kozotti
mozgashoz
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Konturprogram megmunkalasi csoport

A konturprogram megmunkalasi csoportban az alabbi munka-egységek
allnak rendelkezésre zsebek és barmilyen alaku szabad konturok

marasahoz:

Mértékegység Funkciégomb Oldal

122 Zsebkontur kinagyolasa wart 122 Oldal 78
o 4

22 Zsebkontur elésimitasa It 22 Oldal 82
b

123 Zsebkontur fenék-simitasa a1z Oldal 84
=i

124 Zsebkontur oldal-simitasa wart 1za Oldal 85
=k

125 Atmené kontur e Oldal 87
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122 Zsebkontur
A zsebkontur munka-egységgel barmilyen alaku zsebeket kinagyolhat,
amelyek szigeteket is tartalmazhatnak.

Amennyiben szlkséges, minden alkonturhoz hozzarendelheté a sajat
mélysége (FCL 2 funkcio) a részletes kontar adatlapon. llyen esetben
mindig a legmélyebb zsebbel kell kezdeni.

Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Orso sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Véltalkozo iranyu fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU
[mm/ford], vagy FZ [mm/fog]. A meréleges fogasvétel esetében irjon be
0-t.

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

Felsé feliilet koordinataja: Munkadarab felsé felliletének koordinataja
a beirt mélységekre vonatkoztatva.

Mélység: Marasi mélység

Fogasvételi mélység:Elétolas foganként.

Oldaliranyu rahagyas: Oldaliranyu simitasi rahagyas.

Mélységi rahagyas Mélységi simitasi rahagyas.

Kontur neve: Az 6sszekapcsolandé alkonturok (.HC fajlok) jegyzéke

Ha rendelkezésre all a DXF konvertal6 opciod, hasznalhatja arra, hogy
a konturt kézvetlenll az adatlaprol készitse.
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Minden alkontur esetében adja meg egy funkciogomb
segitségével, hogy zsebrdl, vagy szigetrél van-e szo.
Alapvetéen mindig kezdje az alkonturok jegyzékét egy
zsebbel (ha sziikséges, a legmélyebbel)!

A részletes kontar adatlapon maximum kilenc alkonturt
hatarozhat meg (lasd az abrat, lent, jobbra).
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Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag

DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugér

DR2: A szerszam T-hez tartozé6 2. delta sugar (sarok sugar)
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcid.

Ors6:0rso6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam elbvalasztas: Amennyiben szikséges, ez a kovetkezé
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfiiggd)

Tovabbi paraméterek a részletes marasi paraméterek adatlapon:

Lekerekitési sugar: A szerszam kdézéppont utjanak lekerekitésisugara
a belsé sakokban
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Tovabbi paraméterek a részletes kontur adatlapon:

Mélység: Kilon meghatarozhatd mélységek minden alkonturhoz (FCL

2 funkcid)

e

Alapvet6en mindig kezdje az alkonturok jegyzékét a
lemélyebb zsebbel!

Ha a konturt szigetnek adta meg, a beirt mélység a sziget
mélysége (a munkadarab felsé fellletéhez viszonyitva)!
Ha a megadott mélység 0, az attekinté adatlapon
meghatarozott mélység érvényes

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok

adatlapon:

Z
=

==

g
e

|

e

Biztonsagi tavolsag

2. biztonsagi tavolsag

Atfedési tényezd

Visszahuzas el6tolas sebessége
Egyeniranyu maras, vagy

Elleniranyd maras:
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22 Elésimitas
Az el6simitd egység segitségével hasznalhat egy kisebb szerszamot a
122-es egységben kinagyolt zsebkontur utdnmunkalasara. Ebben a

Iépésben a smarT.NC csak azokat a helyeket munkalja mewg, amelyeket
az el6z6 szerszam nem ért el.

Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthatd)

S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

Durva nagyolé szerszam:Annak a szerszamnak a szama, amellyel a
kontur elénagyolasat végezte.

Fogasvételi mélység:Elbtolas foganként.
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Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag

DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugér

DR2: A szerszam T-hez tartozé 2. delta sugar (sarok sugar)
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam elévalasztas: Amennyiben szikséges, ez a kdvetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfliggd)

Tovabbi paraméterek a részletes marasi paraméterek adatlapon:
Nincs

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

%e Visszahuzas el6tolas sebessége
t
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123 Zsebkontur fenék-simitasa [smarT.NC: Prosramming [promcsomusier
A fenék simito egységgel simithatja egy alakos zseb aljat, amely a 122- | SZerszén elshivasa |

THC: \SBAFTNCA 122 DRILL . HU attexintés | Tool |Blooslis agatatok|

es egyseéggel lett kinagyolva. F B : o ([T |
x -!- - % 123 Cont ket 11 11 5'_([;:;
3 Mindig végezze a fenéksimitasi miveletet az oldalak -~ P— 1] | |
o @5 simitasa elétt! - =
3 ¢t
= Paraméterek az attekinté adatlapon: SRR
©
‘w O s . . T = ®
\© ﬁ T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato) \ ]
“_E ° S: Orso sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy 1 3 4{
g ;g inch/perc] E
£c F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
> [mm/fog] . ‘ | ‘ \ ‘ o TI
S £ F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]
L , , , |smarT.NC: Programming Frommseyiel
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon: |Szerszanm elshivasa [t
DL: A szerszam T-hez tartozo6 delta hosszuséag f-l-"::k;é%"w”'ww :_.‘.:k...... T ....._..,q S [
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar f % 30 Ly _|=
DR2: A szerszam T-hez tartozo 2. delta sugar (sarok sugar) . l—@-{"‘"’”“"“ s 5w "
=z . . . g Vs o e =
M funkcié: Barmely M kiegészité funkcio. (i) mem— +"L’
Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit be. il CY : r___' e
Szerszam eldvalasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kovetkez8 i gl nneuon f =
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfiiggd) ’ [] nomoer ... e 0 Lo Sl )
B voe | :' Srersz.elousl. |

Globélisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok adatlapon: ﬁ

@ Visszahuzas el6tolas sebessége
84
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124 Zsebkontur oldal-simitasa

Az oldalsimité egységgel simithatja egy olyan alakos zseb oldalat, amely
a 122-es egységgel lett kinagyolva.

e

Paraméterek az attekinté adatlapon:

Mindig végezze az oldalsimitasi miveletet a fenéksimitas
utan!

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato)

S: Orso6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

Fogasvételi mélység:ElStolas foganként.
Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag

DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar

DR2: A szerszam T-hez tartozé 2. delta sugar (sarok sugar)
M funkcié: Barmely M kiegészité funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam el6valasztas: Amennyiben sziikséges, ez a kovetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfiiggd)
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Tovabbi paraméterek a részletes marasi paraméterek adatlapon:

Oldaliranyu simitasi rahagyas: Simitasi rahagyas két, vagy tobb
Iépésben torténd simitashoz

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

%\ Egyeniranyu maras, vagy

% Elleniranyd maras:

smarT.NC: Programming

Szerszam elchivasa

THE : \SBarTNCN1ZEORILL . HU
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125 Atmené kontur

Az atmend konturral (Contour train) megmunkalhat nyitott és zart

konturokat, amelyeket egy .HC programban hatarozott meg, vagy a DXF
konverterrel generalt.

Valasszon a konturhoz olyan kezd6é- és végpontokat,
amelyeknél elegend6 hely van a szerszam megkdzelitésére
és eltévozasasa!

Paraméterek az attekinté adatlapon:

T: Szerszamszam, vagy név (funkciogomb segitségével atvalthato)

S: Orso6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy
inch/perc]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ
[mm/fog]

Felsé feliilet koordinataja: Munkadarab fels6 fellletének koordinataja
a beirt mélységekre vonatkoztatva.

Mélység: Marasi mélység

Fogasvételi mélység:Elbétolas foganként.

Oldaliranyu rahagyas: Simitasi rdhagyas.

Maras tipusa: Egyeniranyu maras, elleniranyl maras, vagy valtakozo
irAnyd megmunkalas.

Sugarkorrekcié: Konturmegmunkalas baloldali, jobboldali
kompenzalassal, vagy kompenzals nélkul.

Megkozelités tipusa. A kontur érintdiranyl megkézelitése egy
korpalyan, vagy érintéiranyban egyenes palyan, vagy vertikalisan.
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Megkozelitési sugar (Csak akkor érvényes, ha az érintéiranyu
megkodzelitést valasztotta kdrpalyan): A koriv sugara.

Kozponti szég (Csak akkor érvényes, ha az érint6iranyu
megkozelitést valasztotta kdrpalyan): A koriv szdge.

A segédpont tavolsaga (Csakakkor érvényes, ha az egyenes palyan
torténd érintbiranyu, vagy a vertikalis megkozelitést valasztotta): A
segédponttol valé tavolsag, amelytél a kontur megkdzelitése torténik.
Kontur neve: A megmunkalandé konturfajl (.HC) neve. Ha
rendelkezésre all a DXF konvertal6 opcid, hasznalhatja arra, hogy a
konturt kozvetlenll az adatlaprol készitse.



Tovabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag

DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugér

DR2: A szerszam T-hez tartozé 2. delta sugar (sarok sugar)
M funkcié: Barmely M kiegészit6 funkcio.

Ors6:0rs6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
be.

Szerszam elévalasztas: Amennyiben szikséges, ez a kdvetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfliggd)

Tovabbi paraméterek a részletes marasi paraméterek adatlapon:
Nincs

Globalisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok
adatlapon:

% 2. biztonsagi tavolsag

%smarT.NC: Frogramming
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Felulet megmunkalé csoport

Az alabbi munka-egység all rendelkezésre fellletmegmunkalasi
mveletekhez a Feliilet-megmunkalasok csoportban:

Mértékegység

Funkciégomb Oldal

smarT.NC:

ArTHCHIZE.DRILL . HU

Frogramming

| szerazen tengerve

232 Homlokmaras

Oldal 91

attakintés | Neersdarsn | Oetions |*

Dimensions of blank
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Blobalis adatatok
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232 Homlokmaras [EmariT . NC:l Prooramming [Prourapevital
s P - £ ATATHABILAN
Paraméterek az attekintd adatlapon: [SESTSERNE 100 VETR

THE : \SBAETNC™1 23 ORTLL . HU | attekintes | Too1 | mils.eara. |+

T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato) l;i, ye o | "
S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy E’“ Afleaeh r?i.'i e s ' :
inch/perc] G i - o) ) [

F: Fogasvétel el6tolasi sebessége [mm/perc], FU [mm/ford], vagy FZ @] s oo 2, e P—— I +"L
[mm/fog] Gomear 5, taomeioen [T ’
Marési sik: A marasi sik kivalasztasa. - — |k ': i:-:w ':— e
Kezd6pont az 1. tengelyen: Kezd6pont a referenciatengelyen. \ ‘ ’ f tins oo e |

Kezdépont az 2. tengelyen: Kezdépont a segédtengelyen. -4 ;

o oo : Sl Rt H
kezddpont a 3. tengelyen: Kezddpont a szerszamtengelyen.
Végpont a 3. tengelyen: Végpont a szerszamtengelyen. | —— —
Mélységi rahagyas Mélységi simitasi rahagyas. ‘ | ‘ [ ‘
1. oldalhossz: A marando felllet hossza a referencia tengelyen, a
kezd6pontra vonatkoztatva.

2. oldal hossz: A marandoé fellilet hossza a segédtengelyen, a
kezddpontra vonatkoztatva.

Maximalis fogasvétel: Maximalis el6tolas foganként.

Oldaltavolsag: Oldaliranyu tavolsag, amennyivel a szerszam a
fellleten kivilre mozog.
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Tovéabbi paraméterek a részletes szerszam adatlapon:

DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugér

X
9 DR2: A szerszam T-hez tartozé6 2. delta sugar (sarok sugar)

% M funkcié: Barmely M kiegészitd funkcio.

g Ors6:0rso6 forgasiranya Alapértelmezésként a smarT.NC M3-at allit
= be.

' 8 Szerszam elbvalasztas: Amennyiben szikséges, ez a kovetkezé
'\ “,3 szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfiiggd)

@

-E % Tovabbi paraméterek a részletes marasi paraméterek adatlapon:

g E F simitasi sebesség: ElStolasi sebesség az utolso simitashoz.
oD

[T

= E
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smarT.NC: Programming
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Globdlisan érvényes paraméterek a részletes globalis adatok

adatlapon:

S|

Biztonsagi tavolsag
2. biztonsagi tavolsag
Pozicionalas el6tolasi sebessége

Atfedési tényez6

smarT.NC: Programming
Biztonsagi tavolsag 7
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Tapintasi focsoport

A tapintasi f6csoportban az alabbi funkciécsoportokat valaszthatja:

Funkcié csoport Funkciégomb
FORGAS ROTATEGN
Tapinté funcidk az alapforgatas automatikus L=
meghatarozasahoz

PRESET P
Tapinté funcidk a referenciapont automatikus -
meghatarozasahoz

MERES |:|m
Tapintéciklusok a munkadarab automatikus 0
méréshez

SZERSZAM

Tapintéciklusok a munkadarab automatikus

méréshez

Djj A tapinto-ciklusok részletes leirasat megtalalja a

Tapintdciklusok Kézikonyve 4. fejezetében.

|smarT.NC:

| THE: \SmarTNCA 123 DRILL . HU

Frogramming

| 8zerazin tengelve

|~ o [B=] Progras: 123.0RILL we

Disensions of bDlank
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Elforgatasi funkciécsoport

Az alapelforgatas automatikus meghatarozasahoz az alabbi munka-
egységek allnak rendelkezésre az elforgatasi funkciécsoportban:

smarT.NC: Programming

THO : \SmarTHC 123 0RILL . HU

| szerazan tengeive

Mértékegység Funkciégomb
400 Elforgatés egy egyenes korul wrat 400

401 Elforgatas két furat koral

402 Elforgatas két csap korl

403 Elforgatas egy forgd tengely korl

(=
405 Elforgatas a C tengely koral M@f
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Preset (nullapont) funkciécsoport

A Preset funkcidcsoportban az alabbi munka-egységek allnak

rendelkezésre az automatikus nullapont-beallitashoz:

Mértékegység Funkciégomb
401 Nullapont négysz6gdn belul )

&
411 Kilsé nullapont arr an

412 Nullapont kérén belll

413 Nullapont kdrén kivul

414 Nullapont kiilsé sarkon

415 Nullapont belsé sarkon

416 Nullapont kor kdzéppontjaban

417 Nullapont a tapinté tengelyén

smarT.NC:

THC : SearTNCA 123 DRILL . HU

Frogramming

| szerazen tengelve
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Mértékegység

Funkciégomb

418 Négy furat nullapontja

e o)

419 Nullapont egy tengelynen
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MéréSi funKCiécsoport smarT.NC: Programming Trapace

£ BTATHABILAS

A mérési funkciécsoportban az alabbi munka-egységek allnak TN \sRarTHEN1Z3_ORILL U [zerazan tonaeive
rendelkezésre az automatikus munkadarab méréshez: = = Py " ". |
Mértékegység Funkciégomb | m— |
420 Mérés szdge datina tha presat mabar
E—— 44
421 Furat mérése Prexislenilie i 8 =)

422 Hengeres csap mérése wrt_azz

|
]

m"‘ |

423 Négyszog belsé mérése

g
8

424 Négyszog kiilsé mérése

2
§

[@

425 Bels6 szélesség mérése

E
§

5

E
8

426 Kils6 szélesség mérése

i

427 Koordinata mérése

3
Pk




Mértékegység

Funkciégomb

430 Furatkér mérése

431 Sik mérése
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SzerSZém funKCiécsoport smarT.NC: Programming m::
A szerszam funkciécsoportban az alabbi munka-egységek allnak TN \sRorTHEN1Z3_ORILL U [ sasrazin tenaeive z
rendelkezésre az automatikus szerszam méréshez: “ EomtRIA a0 Altaaniss, TUTEERERNCRI |
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Konver‘télési f6csoport |smarT.NC: Programming m:::
A konvertalasi fécsoportban az alabbi koordinata transzormacio funkciok [ sssrmenizs-opsie.mu Tt rais =
allnak rendelkezésre: i : o f"':‘"’l';"'_;n::l.:"f":m:‘_é .,:.... fo» P | f,
Funkci6 Funkcibgomb  Oldal S o — | l %
7. EGYSEG (FCL 2 funkcio) war 7 Oldal 102 et R oA — [
Nullaponteltolas a nullapont tablazat =t R ¢ "‘ 3
segitségével et s | E
. : o sttt e [ R
8. EGYSEG (FCL 2 funkcio): Oldal 103 ‘ g ﬁ
Tikrozés — 29
=
10. EGYSEG (FCL 2 funkcid): Oldal 103 E ©
Forgatas | = = <
uNIT 7 I!CI‘ LR LNII'_ 1 Ild'l' L0 uNIT M? m m
- = )] 4 "?LIE;' iry |.D.J.;| = o0
11. EGYSEG (FCL 2 funkcio): 31 Oldal 104 = £
Nagyitas —
140. EGYSEG (FCL 2 funkcid): 7 _1ee Oldal 104
Munkasik megdontése a PLANE 427
funkcioval
Preset szam JLLILT
404. EGYSEG (2. funkciégomb sor): Oldal 106

Alapelforgatas beallitasa
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7. Nullapont-eltolas (FCL 2 funkcid):

tablazatban azt a program-fejlécet, amelyben a smarT.NC a
nullapont-szamot hasznalja (lasd “Program beallitasok” 29.
oldal)

Nullapont-eltolas visszaallitasa: Hatarozza meg a 7.
egységet a 0 szammal. Gy6z6djén meg arrdl, hogy a 0
sorban minden koordinata 0-nak lell meghatarozva.

@5 Miel6tt a 7. egységet hasznalja, ki kell valasztani a nullapont

Ha nullapont-eltolast kivh megadni a koordinatak bevitelével,
hasznalja a parbeszédes egységet (lasd “40. Parbeszédes
egység” 110. oldal)

A 7., nullapont-eltolasi egységgel egy olyan nullapontot hataroz meg a
nullapont-tablazatbdl, amelyet a program fejlécben specifikalt.

|smarT.NC: Programming

Elmozditas: a lista sora 7

THE : \SRArTHNC123.DRILL . HU | catus nusber
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8. egység Tiikrozés (FCL 2 funkcid)

A 8. egységgel ellenérzé jeleket haszndl a kivant tikrozési tengely
meghatarozasahoz.
@ Ha csak egy tukrozott tengelyt ad meg, a TNC mddositja a
megmunkalas iranyat.

Tukrozés torlése Hatarozza meg a 8. egységet tukrizutt
tengelyek nélkiil.

10. egység Elforgatas (FCL 2 funkcio)

10. egységgel egy elforgatasi szoget hatarozhat meg, amellyel a
smarT.NC az kovetkez6kben meghatarozott mlveleteket az aktiv
munka-sikban elforgatja.

A 10. ciklus elétt legalabb egy szerszam-behivast kell
@5 programozni a szerszamtengely meghatarozasaval egyiitt,
hogy a smarT.NC megtalélja az elforgatas sikjat.

Elforgatas toerlése: Hatarozza meg a 10. egységet a 0
elforgatassal.

|smarT.NC: Programming

| THE : smarTHEN 123 DRILL . HU |
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11. egység Nagyitas (FCL 2 funkcid)

A 11. egységgel egy nagyitasi tényez6t hataroz meg, amelynek
segitségével a kdvetkez6kben meghatarozott miveleteket nagyitott,
vagy kicsinyitett méretekkel futtathatja.
I% Az MP7411-es gépi paraméterrel meghatarozhatja, hogy a
nagyiasi tényezd csak az aktiv munka-sikban érvényes, vagy
a szerszamtengely iranyaban is.

Nagyitasi tényez§ torlése: Hatarozza meg a 11. egységet az
1-es nagyitasi tényezbvel.

140. egység Sik dontése (FCL 2 funkciod)
@ A megmunkalasi sik elforditasara szolgalo funkciokat a gép
gyartéjanak kell lehetévé tennie.

A PLANE funkcio csak azokon a gépeken hasznalhato,
amelyeknek legalabb két dontétt tengelye van (fej és/vagy
asztal).

A 140. egység segitségével kildnbdzé mddon hatarozhat meg dontott
munkasikokat. Kilon beallithatja a sik meghatarozast és a pozicionalasi
viselkedést.

|smarT.NC:
|End of the machining unit

| THE : \smarTHC 123 DRILL . HU

Frogramming

o =

P

« [E0] 11 nerattanveas

| scaring tactor

| Prorabevitel
£ BTATHABILAS

| smarT.NC:

| THE : \smarTHC 123 DRILL . HU
1

Frogramming
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Téroeli szse A
Téroeli szég B
Taroell szbe C

148 Sik Dillentése
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Az alabbi sik-meghatarozasok allnak rendelkezésre:

A sikmeghatarozas tipusa Funkciégomb
Térbeli sz6ggel meghatarozott sik ‘—,:n?m Y
s 2
........ %
Vetitési sz6ggel meghatarozott sik q>’
=
E ©
Euler szbggel meghatarozott sik 'g %
= N
29
Vektorral meghatarozott sik vectoR c®
T ‘ =R
e E :
o0
Harom ponttal meghatarozott sik % OE’

Novekményes térbeli sz6ggel meghatarozott sik

A sik dontési funkcié hatasanak megszintetése ‘ neser ‘

Funkciobillentyliket hasznalhat a pozicionalasi viselkedés, a dontés
iranya és a transzformacio tipusa kivalasztasara.

@ A transzformacio tipusa csak a C tengelyes
transzformacioknal érvényes (kdrasztal).
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247 'J] nullapont smarT.NC: Programming Fromoeylial
A 247. egységgel egy refereincapontot hatarozhat meg az aktiv preset S RESHOM AOEESRRAS

THC : \S8arTNCA 123 DRILL . HU

. . P .-|- Freset nusber a |

tablazatbol. - B B |
X » [
9 404 Alapelforgatas beallitasa = R weoh sisison ]
% A 404. egységgel dllithatja be az elepelforgatést. Els6sorban arra —
2 hasznalja ezt az egységet, hogy t6rolje azokat az alapelforgatasokat, f +"t.|
g amelyeket a tapintasi funkcidknal hatarozott meg. ’
- § - |
@
= N |
25 |
5%
£ < —
28 I I
= E

smarT.NC: Programming FroFROmLILY
Baziselforgatas elcbeall.értéke? i

| Preset besic rorstion  ECTEEEEEEN ™ D |

THC : \S8arTNCA 123 DRILL . HU
!
T

+"L

-
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Kﬁlénleges funkCiék fﬁcSOpOI't smarT.NC: Programming e

£ BTATHASILAS

A kildnleges funkcidk fécsoportjaban az alabbi valtozé funkcidk allnak méﬂmm.mu.w [ sweenrin — X P
4 . - @ j== Prograa: 1Z3_0RILL = attakintes | Nyersdarsn | options [+ T
rendelkezésre: s [ 700 Prosrasveniiitisor] | :"""';‘:;2’.212’* o e D_I X
Funkcié Funkciégomb Oldal v o 2
z [ C— & o
151 EGYSEG: PeeT Oldal 108 Foetine the sreset mmer e 0
Programhivas ot T i ¢ S
Tt =
50 EGYSEG: Py Oldal 109 " mrisiontite i — 7 0
Kilon szerszam behivas B4 oG
\N o
40 EGYSEG: Oldal 110 <8
Parbeszédes egység S®
UNIT 151 It 182 UNIT Se NIT 49 E g’
700. EGYSEG (2. funkciégomb sor): izt 7o Oldal 29 [ L= ‘ Wi i't""""'“'—l‘u;:m oo
Program beallitasok @ = £
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151 program behivas
A smarT.NC-bél ezt az egységet arra hasznalhatja, hogy barmely, alabbi
tipusu programot behivja:

smarT.NC programegységek (fajltipus .HU)
Klartext-dialég programok (.H kiterjesztés)
ISO programok (.| kiterjesztés)

Paraméterek az attekint6é adatlapon:

Program neve: irja be a behivandé program elérési utjat és nevét

lasd az abrat jobbra lent) kivanja behivni, a programot a
TNC:\smarT.NC konyvtarban kell tarolni.

Ha a ponttablazat nem a TNC:\smarT.NC konyvtarban
van, akkor a teljes elérési utat meg kell adni.

@5 Ha a kivnat programot funkcidbillentyikkel (felugré ablak,

|smarT.NC: Programming Frommom e
1 Py - £ ATATHABILAN
|Program elshivasa
| e ssarmicuiza_orzie | s e

=

’iﬂ
—
]
|

|smarT.NC: Programming Fromcel oy
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50 Kilon szerszam behivas Enar e NC )l Prooranaing [Prosraveviter

£ BTATHASILAS

Ezzel az egységgel egy kiilén szerszam-behivast hatarozhat meg. (gesnscenielohiviss — 5
IN::;‘:{IM\!?’.U”:LL-N\I T l _ "
Paraméterek az attekint6é adatlapon: "‘f;l =k ® £ «
'I--soroolcpu o1 5l L . |
T: Szerszamszam, vagy név (funkcidgomb segitségével atvalthato) Ga LIE] r = ' [ -g
orz| O, [ L2

S: Ors6 sebesség [1/perc], vagy forgacsolasi sebeség [m/perc, vagy e —— - T}
inch/perc] — | ¢4 =§
DL: A szerszam T-hez tartozé delta hosszusag R p— l £ ©
DR: A szerszam T-hez tartozé delta sugar - ] s o 'g 2
DR2: A szerszam T-hez tartozo 2. delta sugar (sarok sugar) ’ oo | = -] '6‘
M funkcié meghatarozasa: Ha sziikséges, irja be barmely M ||‘ I ‘ E‘ ©
kiegészitd funkciot. I [ E ©
El6-pozicionalas meghatarozasa: Ha szlikséges, irjon be egy ‘ l ‘ ‘ ‘ l R pp— ‘ m'§>
poziciét, amelyet a szerszamvaltas utan kell megkdzeliteni. [leaif] e é’ QE’

Pozicionalasi sorrend: EI&szdr a megmunkalasi sik (X/Y), majd a
szerszam tengely (Z).

Szerszam elévalasztas: Amennyiben szikséges, ez a kdvetkez6
szerszam szama a gyorsabb szerszamvaltashoz (gépfiiggd)
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40. Parbeszédes egység smarT.NC: Progranning [promrsomsiiad
Ezt az egységet arra hasznalhatja, hogy a megmunkalé blokkok kozé [EL ot RS B

THC : »SmarTNCH 1 22 0RILL . HU | Conuersational dialog ssausnce

parbeszedes dialogus-mondatokat illesszen be. Mindig hasznalhat6 az _ T n P
X alabbi esetekben: - 5 N3RS —
[ « [[]] 48 conwersational unit =
@ Ha olyan TNC funkciot igényel, amelynek adatlap-bevitele még nem all '
© rendelkezésre —
:; Ha OEM ciklusokat kivan meghatarozni $
= Ha az egységek kdzés barmilyen pozicionalasi elmozdulast kivan oraanoszs
] 8 beilleszteni [ -
© G Ha gép-specifikus M funkciokat kivan meghatarozni
g _
cc Nincs korlatozva a parbeszédes programblokkok szama,
g g @5 amelyeket a parbeszédes dialégus-mondatnal beilleszthet.
2 [ I
= E

Az alabbi olyan parbeszédes funkciok illeszthetdék be, amelyeknél nem
lehetséges adatlap bevitel:

Elérési ut funkcidokL,CHF,CC,C,CR, CT, és RND a sziirke elérési ut
funkciogombokkal.

STOP blokk a STOP gomb segitségével

Kilén M funkcid blokk az M ASCII gomb segitségével
Szerszambehivas a TOOL CALL gomb segitségével

Ciklus definiciok

Tapinté-ciklus definiciok

Programrész ismétlések / alprogramok

Q paraméteres programozas
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Megmunkalasi helyzetek smarT.NC: Prosramning =

|X coord. of machining | esition

meghatarozasa e o IR [
. - = S50 I

Alapismeretek =

Az attekintéadatlapon (1) kézvetleniil meghatarozhatja az aktualis B — ST EE

megmunkalasi lépés megmunkalasi helyzeteit derékszogi ] | 47h

koordinatakkal (lasd az abrat jobbra fent). HA a megmunkalast haromnal F%I — ’

tébb pozicidban kell végezni, meghatarozhat hat tovabbi helyzetet - ' ! I -

Osszesen tehat kilencet - a részletes Poziciék adatlapon (2). =

NOvekmeényes bevitel megengedett a 2. megmunkalasi helyzettel 4{

kezd6dbden. Atkapcsolashoz hasznalhatja az | gombot, vagy

funkcidgombot. Az elsd megmunkalasi helyzet megadasa abszolut kell, _ |

hogy legyen. | posirzens S
yoen o s [ I -

A megmunkalasi helyzetek meghatarozasanak leggyorsabb,

legkdnnyebb és legpontosabb mddszere a pontmintazat generator _

hasznalata. A pontmintazat generator azonnal grafikusan megjeleniti a smarT.NC: Programming o |

bevitt emgmunkalasi helyzeteket, miutan a kivant paraméterek beirasra 3:::3;1; 0::: mmacm - Tg = 1|1 et G [—

és mentésre kertiltek. o p— e Yot | e "“:"’“"“' "op ,

550 I

rlif 158 s ' [
Select depthrdia. * =0 =t

A smarT.NC automatikusan tarolja egy ponttablazatban (.HP fajl) azokat

a megmunkalasi helyzeteket, amelyeket a pontmintazat generator B
segitségével hatarozott meg. Ez a pont-tablazat tetszéleges + [Eaglpeattions in aias atascs L
gyakorisaggal hasznalhatd. Igen kényelmes lehet6ség a megmunkalasi @] o s nsE e gadi adis 4
helyzetek elrjetése, vagy kikapcsolasa azok grafikus kivalasztasaval. A—  E— ’
[ | |

Az esetleg a régebbi vezérléseknél hasznalt pont-tablazatot szintén .
hasznalhaték a smarT.NC-vel.

[z e R | |

arozasa

Megmunkalasi helyzetek

meghat
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A pontmintazat generator inditasa
A smarT.NC pontmintazat-generatora két kiilonb6zé modon indithato:

Kozvetlenil a smarT.NC fémenl harmadik funkciégomb-sorabdl, ha
kézvetlenll kivan kilénbdzd pontfajlokat meghatarozni egymas utan.
Az adatlapbdl a megmunkalas definidlasakor, ha megmunkalasi
helyzeteket kell bevinnie.

A pontmintazat generator inditasa a szerkesztési menii f6 sorabol

Valassza ki a smarT.NC izemmoddot:
Valassza a harmadik funkciésort.

A pontmintazat generator inditasa: A smarT.NC atvalt a
fajlkezelére (Iasd a jobboldali abrat) és megjeleniti a 1étez6
pont-fajlokat.

Valasszon ki egy létezd pont-fajlt (*.HP) és nyissa meg a
ENT gombbal, vagy

hozzon létre egy (j fajlt: irja be a f4jl nevét (kiterjesztés
nélkil) és igazolja azt a MM vagy INCHgombbal A
smarT:NC létrehoz egy pontfijlt a valasztott
mértékegyseéggel, majd indiyja a pontmintazat generatort.

s

| Se1ect anv file i
|90 B crocim

| a1 B crocame. hu

az [ erociLires . ne

|z [ estuoLimms . me

| a2 [ orezECKRECHTS. HE
| a5 5] erozees.axt

| a8 [=] enczees. ne

| as  [o] weken.ne
| a9 [=] vess.ne

| =e o] vemer.me

| 51 5 HeseL oy
|52 [ weseLzs.ne
| 53 [EH veBELPLANE 1

54 |5 HEBELPOC. HU

|smarT.NC: File management
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A pontmintazat inditasa egy adatlapbodl

POSITIONS |

e

Vélassza ki a smarT.NC lizemmodot:

Vélasszon egy megmunkalasi lépést, amelyben
megmunkalasi helyzeteket lehet meghatarozni.

Valasszon egy beviteli mez&t, amelyben egy memunkalasi
helyzetet kell meghatarozni (lasd az abrat jobbra fent).
Véltson a megmunkalasi helyzetek meghatarozasa
pont-tablazatban-ra.

Uj fajl 1étrehozasa: irja be a fajl nevét (kiterjesztés nélkiil)
és igazolja az UJ .HP funkciégombbal

Hatarozza meg a mértékegyeséget az uj pontfajlhoz a MM,
vagy INCH gombbal a felugré ablakban. A smarT.NC ezutan
inditja a pontmintazat generatort.

Egy létez6 .HP f4jl kivalasztasa: Nyomja le aSELECT .HP
funcidgombot. A smarT.NC megnyit egy felugré ablakot a
meglevd pontfajlokkal. Valassza ki a megjelenitett fajlok
egyikét és nyissa meg az ENT gombbal, vagy az OK
képernyd-gombbal.

Egy létez6 .HP fajl szerkesztése: Nyomja le az EDIT .HP
funkciogombot. A smarT.NC inditja a pontmintazat
generatort.

Egy létez6 .PNT fajl kivalasztasa: Nyomja le aSELECT
.PNT funciégombot. A smarT.NC megnyit egy felugré
ablakot a meglevé pontfajlokkal. Valassza ki a megjelenitett
fajlok egyikét és nyissa meg az ENT gombbal, vagy az OK
képernyé-gombbal.

Ha egy .PNT fajlt kivan szerkeszteni, a smarT.NC atalakitja
azt egy .HP f3jllal Valaszoljon a parbeszéd promptra OK-val.

smarT.NC: Programming

|X coord. of machining position
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smarT.NC: Programming
Pontminta fajil neve 7
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Kilépés a pontmintazat generatorbdl

[veee

Nyomija le az END gombot, vagy funkcibgombot. A
smarT.NC megnyit egy felugré ablakot (lasd a jobboldali
abrat)

Nyomjale az ENT gombot, vagy a YES képerny&-gombot az
Osszes valtozas tarolasahoz - vagy az ujonan létrehozott fajl
mentéséhez - és a pontmintazat-generatorbdl valo
kilépéshez.

Nyomja le a NO ENT gombot, vagy a NO képerny6é-gombot
az 0sszes valtozas elvetéséhez és a pontmintazat-
generatobdl valo kilépéshez.

Nyomja le az ESC gombot a pontmintézat generatorhoz val6
visszatéréshez.

Ha a pontmintazat generatort egy adatlapbdl inditotta, a
generatorbdl valo kilpés utan automatikusan visszatér ahhoz
az adatlaphoz.

Ha a pontmintazat genetartort a f{émenibdl inditotta, a
generatorbdl valé kilépés utan automatikusan visszatér az
utoljara valasztott .HU programhoz.

smarT.NC: Defining positions | Preurstauital
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Munka a pontmintazat gneratorral

Attekintés
A pontmintazat generatorban a megmunkalasi helyzetek
meghatarozasahoz az alabbi legetéségek allnak rendelkezésre:

Funkcié Funkciégomb  Oildal
Egyes pont, derékszdgi koordinatak “pomnT_ Oldal 119
*

Egyszer( sor, egyenes, vagy ivelt Oldal 119
Egyenes, ivelt, vagy torzitott Oldal 120
pontmintazat

Egyenes, ivelt, vagy torzitott keret Oldal 121
Teljes kor Oldal 122
Koriv Oldal 123
Kezdd magassag moédositasa Oldal 124

| smarT.NC:

Defining

positions
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Pontmintazat meghatarozasa
A meghatarozandé pontmintazat kivalasztasa funkciogomb

segl'tségével |smarT.NC: Defining positions I:’m:::::
|

x Az adatlapban sziikséges beviteli paraméterek meghatarozasa Az prroune e 5 . 1
[ ENT gombbal, vagy a lefelé mutaté nyilgombbal valassza a kévetkezd S Y — = “ r
2 beviteli mez6t. T oot -
%‘ Nyomja le az END gombot a beirt paraméterek mentéséhez. e e roriets " [
f o  Miutan egy adatlap segi@ségével pevitt egy pontmintéza?ot, a smng.NC .ilf:_‘ﬁ_A ! +"L[
\g ﬂ ezt a mintazatot szimbdlikusan, mint egy ikont megmutaja a fa-nézetben [+ Fozicia + " " L —
SN a képerny6 bal oldalan (1). o ts Letomicte - £ o &
< 9 - . N e , e
cw A pontmintazat grafikusan megjelenitésre kertl a képernyd jobb alsé * &
S® negyedében (2) kdzvetlenll azutan, hogy a bevitt paraméterek mentésre * + b
g, S keriltek. A A ot [
[T S C e . '
= £ Miutan ajobbra mutat6 nyilgomb segitségével megnyitotta a fa-gombot, SR

K
HIDE

[#] x[e]
; TILTAS | AKTIVALAS

BHOU

a létrehozott pontmintazat barmely pontjat kivalaszthatja a lefelé mutaté | ‘ VEGE I
nyilgombbal. A smarT.NC a kivalasztott pontot kékkel megjeldli a rajzon ) ; '
jobbra (3). Tajékoztaasi célbdl az ajtudlisan valasztott pont derékszogi

koordinatai a képernyd jobb felsé negyedében kerlilnek megmutatasra (4).

SINGLE
| EDRRLETT)|
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A pontmintazat generator funkcioi

Funkcio

Funkciégomb

|smarT.NC:

A fa-nezeten megmunkalasra kivalasztott
pontmintazat, vagy pozicio elrejtése. Az elrejtett
mintazatok, vagy helyzetet a fa-nézetben egy voros
"I" jellel kerlilnek megjeldlésre (1), és az elbéztets
abrakon egy fényes vords ponttal.

7L+]

HIDE

Egy rejtett mintazat, vagy helyzet reaktivalasa.

20

Afa-nezeten megmunkalasra kivalasztott pontmintazat,
vagy pozicio letiltasa. A letiltott helyzetek a fa-nézeten
(1) egy voros x-el kerlilnek megjeldlésra. A smarT.NC
egyaltalan nem jeleniti meg a grafikan a letiltott
helyzeteket. Ezek a helyzetek nem keriinek tarolasra a
.HP fajlban, amelyet a smarT.NC azonnal létrehoz,
amint kilépett a pontmintazat generatorbol.

X[e]
TILTAS

Defining positions

| Prorabeuitel
£ BTATHABILAS
|

[Fiz

ol

1 =
a4 i [ ]
b
: | (]
2.3 [+ ] rozicio B T = N
e ’ ¢4 =
.5 [+ | pozicia 4 o |
2.8 _T: Pozicie BIARIOLS. :
" Ml = e — O
.===[ R
i (T @
-
’- ¥ | X o
g | + * c ;‘3
r - S
o] xie] (] PREVIEW ‘ E <
i't:‘ .'[‘:Il TILTAS | AKTIVALAS | SINGLE ‘ VEGE [ g 8’
) ' - =E

A letiltott helyzetek reaktivalasa

A meghatarozott megmunkalasi helyzetek exportaldsa
egy PNT fajlba. Ez csak akkor sziikséges, ha a
megmunkalasi mintazatot az iTNC530 régebbi
szoftverszintén kivanja alkalmazni.

Csak a fa-nézetben kivalasztott mintazat
megjelenitése, vagy az 6sszes meghatarozott
mintazaté. A smarT.NC a fa-nézetben valasztott
mintazatot kékkel jeleniti meg.
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Megmunkalasi helyzetek
arozasa

meghat
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Funkcio

Funkciégomb

Részlet nagyitasa: Az ablak megjelenitése és
mozgatasa Nyomija le a nyilgombok egyikét ismételten
az eltolashoz (masodik funkcibgomb sor).

il

Részlet nagyitasa: Az ablak csokkentése (masodik
funkciogomb sor)

Részlet nagyitasa: Az ablak névelése (masodik [T —‘
funkciogomb sor) L]
Részlet nagyitasa: A megjeldlt terulet valasztasa T

(masodik funkciégomb sor) ATVRTELE |
Részlet nagyitasa: Az eredeti szakasz Jwnson
helyreallitdsa (masodik funkcibgomb sor). oLk Foan |




Egyes pont, derékszogli koordinatak FEraeTNe D tininalpostATons [prossomusiar
m X: Referenciatengely iranyu koordinata a munkasikban Eererere | L.
% Y: Melléktengely iranyt koordinata a munkasikban FEa ™ r—— 0 I

Egyszerii sor, egyenes, vagy ivelt : l j‘g
Kezddépont az 1. tengelyen:A sor kezd6épontjanak : = ﬁ
koordinataja a munkasik referenciatengelyén. L 2>
Kezdopont a 2. tengelyen:A sor kezdépontjanak ’ —— _0=>
koordinataja a munkasik melléktengelyén. - s —
Tavolsag: A megmunkalasi helyzetek kézotti tavolsag. . .g .%
Beirhat egy pozitiv, vagy negativ értéket. © '6‘
Ismétlések szama: A megmunkalasi helyzetet szama. | ? -
Forgatas: A beirt kezdépont koérli elforditas szbge. === =
Referenciatengely: Az aktiv megmunkalasi sik nagyobb — =
tengelye (pl. X a Z szerszamtengelyhez) Beirhat egy pozitiv, ‘ | ‘ [ [ | ‘ 8 9
vagy negativ értéket. = E

|smarT.NC: Defining positions
£ BIATHASItAS

| mne: TNCNEW1 . HP | ¥i1na. pont 1. tens

Kiing. pent 2. tend.

Tavolasss O l‘-;a— 3 D
Ly
Y

’ ¢
T:J
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Egyenes, elforditott, vagy torzitott pontmintazat AL N D minalpos A TonE [promesomusier
‘ Kezdépont az 1. tengelyen:A pontmintazat

‘_[_@| kezdGpontjanak koordinatéja (1) a munkasik B ' i 03 "i_ P
referenciatengelyén. . Tavaiass 2. tens. [+i8
KezdSpont a 2. tengelyen:A pontmintazat kezdépontjanak srricoo asns - o
koordinataja (2) a munkasik melléktengelyén. Fiisacicis beivaeia SIS =
Tavolsag az 1. tengelyen: A megmunkalasi helyzetek Y I
tavolsaga a munkasik referenciatengelyén. Beirhat egy ’
pozitiv, vagy negativ értéket. “.“"‘”“’

Tavolsag az 2. tengelyen: A megmunkalasi helyzetek
tavolsaga a munkasik rmelléktengelyén. Beirhat egy pozitiv,
vagy negativ értéket.

Sorok szama: A pontmintazat sorainak teljes szdma.
Oszlopok szama: A pontmintazat oszlopainak teljes
szama.

-

arozasa

B

Megmunkalasi helyzetek

meghat

Forgatas: Az elforditas szdge, amellyel a teljes
pontmintazat elforditasra kerll a beirt kezdépont korul.
Referenciatengely: Az aktiv megmunkalasi sik nagyobb
tengelye (pl. X a Z szerszamtengelyhez) Beirhat egy pozitiv,
vagy negativ értéket.

Elford. helyz. ref.teng.: Elforditasi sz0g, amellyel csak a
megmunkalasi sik nagyobb tengelye kerl a beirt kezdépont
korul torzitasra. Beirhat egy pozitiv, vagy negativ értéket.
Elford. helyz. mell.teng.: Elforditasi sz6g, amellyel csak a
megmunkalasi sik melléktengelye kerul a beirt kezdépont
koril torzitasra. Beirhat egy pozitiv, vagy negativ értéket.

A Rotary poz. ref.ax. és a Rotary poz minor ax.
@5 paraméterek hozzdadasra keriilnek a teljes mintazat
@ korabban végrehajtott elforgatasahoz.
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Egyenes, elforditott, vagy torzitott keret

308
b
$esed

Kezdépont az 1. tengelyen:A keret kezdépontjanak
koordinataja (1) a munkasik referenciatengelyén.
Kezdépont a 2. tengelyen:A keret kezdépontjanak
koordinataja (2) a munkasik melléktengelyén.

Tavolsag az 1. tengelyen: A megmunkalasi helyzetek
tavolsaga a munkasik referenciatengelyén. Beirhat egy
pozitiv, vagy negativ értéket.

Tavolsag az 2. tengelyen: A megmunkalasi helyzetek
tavolsaga a munkasik rmelléktengelyén. Beirhat egy pozitiv,
vagy negativ értéket.

Sorok szama: A keret sorainak teljes szama.

Oszlopok szama: A keret oszlopainak teljes szama.
Forgatas: Az elforditds szdge, amellyel a teljes keret
elforditasra keril a beirt kezdépont koril.
Referenciatengely: Az aktiv megmunkalasi sik nagyobb
tengelye (pl. X a Z szerszamtengelyhez) Beirhat egy pozitiv,
vagy negativ értéket.

Elford. helyz. ref.teng.: Elforditasi sz6g, amellyel csak a
megmunkalasi sik nagyobb tengelye keril a beirt kezd6pont
korul torzitasra. Beirhat egy pozitiv, vagy negativ értéket.
Elford. helyz. mell.teng.: Elforditasi szdg, amellyel csak a
megmunkalasi sik melléktengelye kerll a beirt kezdépont
korul torzitasra. Beirhat egy pozitiv, vagy negativ értéket.

smarT.NC: Defining positions

THE : \smar THCWNEU1 . HP

| ®iina. pont 1. tens.

¥iing. pent 2. tend.
Tauolsag 1. tena.
Tavolsas 2. teny.
Sorok szssa
Oazlopok azams
Elforaatas
Fotena. forg. helvaets
Hellékteng. forg.poz.

| Prorabevitel
£ BTATHABILAS

ol
=
_ |
|
|

A Rotary poz. ref.ax. és a Rotary poz minor ax.
paraméterek hozzdadasra kerilnek a teljes keret korabban
végrehajtott elforgatasahoz.

Megmunkalasi helyzetek
arozasa

meghat
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Megmunkalasi helyzetek
arozasa

meghat

122

Teljes kor

v

Kozéppont az 1. tengelynél:A kor kézéppontjanak
koordinataja (1) a munkasik referenciatengelyén.
Kozéppont a 2. tengelynél: A kor kdzéppontjanak
koordinataja (2) a munkasik melléktengelyén.

Atméré: Kor atmérsje.

Kezdbszog: Az elsd megmunkalasi helyzet polaris szdge.
Referenciatengely: Az aktiv megmunkalasi sik nagyobb
tengelye (pl. X a Z szerszamtengelyhez) Beirhat egy pozitiv,
vagy negativ értéket.

Ismétlések szama: A megmunkalasi helyzetek teljes
szama a koron.

A smarT.NC mindig kiszamitja a két megmunkalasi helyzet
kozotti szo6g-ndvekményt, a 360 fokot a megmunkalasi
miveletek szamaval osztva.

|smarT.NC: Defining

THE : \smar THCWNEU1 . HP

positions

| 1. tengely kozepe

® || || To1 s0s wer

2. tangely kozeps
Atmérs

Kiinsulasi szog
Hegsunkalasck szass

| Prorabevitel
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Kozéppont az 1. tengelynél:A kor kézéppontjanak
koordinataja (1) a munkasik referenciatengelyén.
Kozéppont a 2. tengelynél: A kor kdzéppontjanak
koordinataja (2) a munkasik melléktengelyén.

Atméré: Kor atmérsje.

Kezdbszog: Az els6 megmunkalasi helyzet polaris szdge.
Referenciatengely: Az aktiv megmunkalasi sik nagyobb
tengelye (pl. X a Z szerszamtengelyhez) Beirhat egy pozitiv,
vagy negativ értéket.

Léptetési szog: Novekményes polaris szog két
megmunkalasi helyzet kdzoétt. Beirhat egy pozitiv, vagy
negativ értéket.

Ismétlések szama: A megmunkalasi helyzetek teljes
szama a koron.

|smarT.NC: Defining positions

| THE : nsmarTHEWNEW . HP | 1. tengely kozepe

2. tanuely kozeps
Atmérs

Kiinsulasi szog
Lepesi sz00
Hegsunkalasck azass

Prograbeuitel
£ BTATHABILAS
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Kezd6 magassag modositasa |smarT.NC: Defining positions

Progcabeuitel
£ BIATHASILAS

= Felsé feliilet koordinataja: A munkadarab felsé feltletének !m_“_mmm —— =y
Vgt koordinataja. =3 : asintoriniitis - Mi—“"g P |
« [l @ teasain woorainataia
Ha a megmunkalasi helyzetek meghatarozasanal nem ad : l |
@5 meg kezd6 magassagot, a smarT.NC a munkadarab

Ha mddositja a kezd6 magasséagot, az Uj magassag lesz
érvényes minden azt kdvetéen programozott megmunkalasi

helyzethez.
. |

Ha a fa-nézeen kivalasztja a felsé fellilet koordinatajanak % Y=

szimbolumat, minden olyan megmunkalasi helyzet, amelyhez P |
érvényes ez a kezdSpont z6ld szinre valtozik az el6zetes | g ——
grafikan (lasd az abrat jobbra lent). ‘ | ‘ [ [ | ‘ |

Prograbeuitel
£ BIATHABILAS

felszinének koordinatajat allitja be 0-nak. ’ ! +"L|
| o I

-

arozasa

Megmunkalasi helyzetek

meghat

ismarT.NC: Defining positions

| THE : \sBarTHCAPATOUNP  HP | Feiszin woordinatasa =

— ad]

3 [[F5m| @ te1szin koorginataia ¥ .
o4 ] rerses wer !
s [+ pozicts l‘_.'l

=
|
]

i

+
@ : : ’ :
POINT ROW PATTERN CIRCLE PITCH CIR
we

s )| Ten || veee |
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| Prorabauitel
£ BTATHANILAS

Konturok meghatérozésa [smarT.NC: Definins contours

Koordinatak 7

Alapismeretek < — [l o, p [
A konturok kulon fajlban lesznek meghatarozva (fajl-kiterjesztés .HC). =3 = 8
Mivel a .HC kiterjeszés fajlok csak akonturok tiszta leirasat tartalmazzak " ‘ﬁ
— csak geometriai adatokat, és technoldgiai adatot nem — rugalmasan v °
felhasznalhatéok mint atmend konturok, zsebek, vagy szigetek. ’ ! '©
DIAGNOSIS N
A HC kiterjesztési fajlokat vagy a palyafunkcidk segitségével hozhatja = £
létre, vagy a DXF konverterrel (szoftver opcio) a meglevé DXF fajlokbdl g
térténd importalassal. ]
A korabbi, egyszer(i nyelv(i programokban meglevé kontur-leirasok (.H [ %
fajlok) kdnnyen atalakithatok a smarT.NC konturleirasokka (lasd ' S
Oldal 132). ‘ | ‘ [ __‘ | [ en® ] — [ €
Ugyanigy, mint a programegységeknél és a pontmintazat-generatornal, 4

a smarT.NC a fa-nézetben minden elemet megjelenit (1) egy megfelel

ikon segitségével. Minden konturelemhez irja be az adatokat a (2) |smarT.NC: Defining contours |
alakban. Az FK szabad konturprogramozasnal, az attekinté adatlap il suasre L !
mellett (3) maximum harom tovabbi réeszletes adatlap léezhet (4) — o <> NN

o "
KbTkiszépDONL COX @ E‘
Kbrkazempont COV @
Kirsugar aa |
Forgas Arany ® [Zoe- o (TR c oFF || 8 !
X Woordinata [ b

¥ koordinsta

amelyekbe adatokat lehet beirni (Ilasd az abrat jobbra lent).

Kézép: polar sugar coPR [ o
Kiizép: polar szde COPR L
s

" ¢
—

T l@
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A konturprogramozas inditasa

A smarT.NC kontur-programozasa két kilonb6zé modon indithato:

© Kozvetlendl a szerkesztési meni 6 sorabdl, amennyiben kiilénb6z6
& konturokat kivan sorban meghatarozni.
3 Az adatlaprél a megmunkalas meghatarozasanal, amikor a
= szerkesztend® konturok nevét kell beirnia.
whd
2 A konturprogramozas inditasa a szerkesztési menii f6 sorabol Erer el Eli e RenEaeREs [prosravovites
8’ E Vaélassza ki a smarT.NC (izemmodot: e . D —
£ O O 0 5
X E Valassza a harmadik funkciodsort. [2 ‘E—:_j il ‘—[
o [cR pon A konturprogramozas inditasa: A smarT.NC atvalt a [s e =
S B fajlkezelbre (lasd a jobboldali abrat) és megjeleniti a létez6  ° E}l::::" +”L[
X kontlrprogramokat. I - ’ —
Valasszon ki egy létezd konturprogramot (*.HC) és nyissa fo Euw -
meg a ENT gombbal, vagy e
‘ e ‘ hozzon létre egy (j konturprogramot. irja be a f4jl nevét s S:;:,m
B (kiterjesztés nélkil) és igazolja azt a MM vagy [13 s
INCHgombbal.A smarT:NC megnyit egy kontirprogramota | = &= [
valasztott mértékegységgel. T eeerees rorerss N
A smarT.NC automatikusan beilleszt két sort a rajzfeliilet ‘ t | [ T e i | o ‘ VEGE I

meghatarozasara. Ha szilikséges, korrigalja a méreteket.
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A konturprogramozas indiasa egy adatlapbél [EnarTNC l Ptooramrming [Prosrapavi ta1

£ BIATkesIten

a Valassza ki a smarT.NC {izemmédot: ::'fr_iif:: n:i ":“" LT | | I
Valasszonki minden megmunkalasi lépést, amelyekhez =y o l mm,'; P

konturprogramokra van szikség (122-es és 125-0s egység) %m e @) . ®©
Valassza ki a beviteli mez6t, amelybe a kontdrprogram EE s rli) '— % l .8
nevét kell meghatarozni (1), lasd az abrat). I ] o = g
e Uj fajl létrehozasa: irja be a fajl nevét (kiterjesztés nélkiil) @] _:" ! +".Lf &
7&7‘ és igazolja az UJ funkcidgombbal o ’ B
Hataroza meg az Uj konturprogramhoz a mértékegységet a A £
felugré ablakban a MM vagy INCH gombokkal. A smarT.NC 1| ’ s = 3’
létrehoz egy konturprogramot a vélasztott mértékegységgel, \ ] B e - e
megnyitja a kontUrprogramozast, és automatikusan atveszi =i X
a munkadara nyersdarabjanak az egységprogramban I [ o
meghatarozott értékeit (meghatarozas a rajz-fellileten). i —_— =]
F— Egy Iétezd HC fajl kivalasztasa: Nyomja le aSELECT HC | | | | | | "““““"\ S
_@; funciégombot. A smarT.NC megnyit egy felugré ablakot a ; - - : 4

meglevd konturprogramokkal. Valassza ki a megjelenitett
konturprogramok egyikét és nyissa meg az ENT gombbal, smarT.NC: Programming [
vagy az OK képerny&-gombbal.

Egy létez6 .HC fajl szerkesztése: Nyomja le az EDIT

[ TNG:~amarTNC T3 ORILL . | | | : i+
- |

8

_D»c_ funkciégombot. A smarT.NC elkezdi a konturprogramozast. | D pre— ‘
_A\F‘ Egy HC fajl kivalaszasa DXF konverterrel. Nyomja le 'z]'“ REARTA e '
| le=T™ | aSHOW DXF funciégombot. A smarT.NC megnyit egy = —
felugré ablakot a meglevé DXF fajlokkal. Valassza ki a @1 = §b [
megjelenitett DXF fajlok egyikét és nyissa meg az ENT ’

gombbal, vagy az OK képerny6é-gombbal. A TNC elinditja a
DXF konvertert, amellyel kivalasztja a kivant konturt és a
konturneveket kdzvetleniil az adatlapba képes
menteni.(lasd “Konturprogram létrehozasa DXF adatbdl
(Szoftver opcid)” 133. oldal)
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Kilépés a konturprogramozasbol.

@ Nyomja meg az END gombot: A smarT.NC kilép a
konturprogramozasbdl és visszatér abba az allapotba,

g amelybdl a konturprogramozast inditotta. Vagy az utolsé
‘O aktiv .HU programhoz, amennyiben a smarT.NC f6 sorardl
3 inditotta, vagy a megmunkalasi |épés beviteli adatlapjahoz,
® ha az adatlaprdl inditotta.

®

'%1 Ha a konturprogramozast egy adatlapbdl inditotta, a kilépés
GE’ @5 utan automatikusan visszatér ahhoz az adatlaphoz.

X Ha a kontdrprogramozast a fémenubdl inditotta, a

o programozasbodl valé kilépés utan automatikusan visszatér
2 az utoljara vélasztott .HU programhoz.

c

()

X
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| Prorabeuitel

Munka a konturprogramozassal [smarT.NC: Defining contours e

Kér sugara 7

Attekintés _'_"‘“%"“"‘"‘"'"‘ T :r:“:::ll e | .n.u#mm oo = P
A konturelemek programozasa az ismert parbeszédes dialdgus- '?,__i_,j | e — %— ‘—[ g
funkciokkal torténik. A szirke plyafunkciégombok mellett a nagy B4 s = © e © o f| 8 ', \©
teljesitményu FK szabad konturprogramozas szintén rendelkezésre all. a1 r_;_| L : = g
Ezeket az (irlapokat a funkciégombokkal hivjak be. . B3 sk et v veon. ——— L §
v B -
A tdmogaté grafika, amely minden beviteli mez6bdl elérhetd, és amely . B i ’nms[ E
megvilagitja, hogy melyik paramétert kell beirni, kiilénésen hasznos az ( [ ] o
FK programozasnal. [+ g
A programozé grafikaks minden ismert funkcidja korlatozas nélkiil : A X
elérheté a smarT.NC-ben. ISy | o
| L — 3
Az adatlapoknal a dialégusos Utmutatas majdnem azonos a parbeszédes ‘ l ‘ ‘ ‘ l ‘ [ t
programozaséval: I J I | §

A narancsszini gombok a kurzort a kivant input-mezére viszik.

Az abszolut és névekményes programozas kdz6tt a narancsszind |
gomb segitségével lehet valtani.

A derékszogl és polar-koordinatas programozas kozétt a
narancsszin({i P gomb segitségével lehet valtani.
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arozasa
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Konturok meghat
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Funkciok

Funkcio Funkciégomb
Teljes grafika létrehozasa reser

Interaktiv grafikus mondatbevitel

Teljes grafika létrehozasa vagy
komplettirozasa RESET + START utan

Interaktiv grafika megszakitasa. Ez a
funkciogomb csak a grafika el6allitasa alatt
lathaté

Zoom funkcié (harmadik funkcégomb sor): A
szakasz cs6kkentése. Tovabbi csokkentés
érdekében ismételten nyomja le a gombot.

smarT.NC: Defining contours

THE : \Smar THCHRAKEN . HC

18 [IATFLT eqvenes

17 B so1utien FeLEcT
+ 10 [ rL eovenes
v 18 E‘_ “| FL egvenes

20 0] Lomnraites ano

vz f‘-’__' FL egrenes

KéThiEzéRDONY COX
KérkEzappont COY
KéTsugar
Forgasirany

X woordinsta

¥ koordinsta
Ki26p1 POlAT Sugar CCPR

Prograbeuitel
4 BTATHANILAS

# cire. asta | circ. data | mux. point | *

=7

R
s [Sloa-c |
=

v 2z [EH] re wor Kizép: polar szée COPR
v 23 [ rer war
+fas i DIRGNOSIS
=
FCT STRART MON RESET

- | _a

;/l. "T-tj‘ START

DATONKENT -
FES[ ]| sveer

Zoom funkcié (harmadik funkcégomb sor): A
szakasz ndvelése. Tovabbi ndvelés érdekében
ismételten nyomja le a gombot.

Zoom funkcié (harmadik funkcégomb sor): Az
ablak megjelenitése és mozgatasa

THE : \Smar THCHAKEN . HC

smarT.NC: Defining contours

+ 18 LA LT eqvenes

17 [T soiution FeeLecT
+ 18 [F] rL suvenes
+ 18 [IF] FL eavenes

20 [E] Lounraiitan ano
v 21 [IF] FL eavenes
v 2z [EH] re wor
v 23 [ For wer

KéThiEzépDONY COX
Kérkorappont COY
KéTsugaT

Forgasirany
X koordinsta
¥ koordinsta

Kiz8p: POlAT Sugar CCPR
Kiizép: polar szde COPR

< cire. asa | circ. data | Aux

=, e F
. Elon-c |
|

Prograbeuitel
£ BTATHABILAS

— aak|




A megjelenitett konturelemek kildnb6z8 szine az érvényességukre utal.

kék A konturelem teljesen meghatarozott.

Zold A megadott adatok korlatozott szamu megoldasi
lehet6ségeket irnak le: valassza ki a megfelel6t.

Piros A megadott adatok végtelen szamu megoldasi

lehet&séget tudnanak leirni: adjon meg tébb adatot.

Tobb lehetséges megoldas kozotti valasztas

Ha a nem teljes adatobevitel tobb elméletileg lehetséges megoldashoz
vezet, akkor 8a grafikus tamogatassal) funkcidgomok segitségével
kivalaszthatja a megfelel6 megoldast:

A lehetséges megoldasok megjelenitése.

irja be a megjelenitett meoldast az alkatrész-programba.

irja be a kdvetkezd konturelemek adatait.

Grafikusan jelenitse meg a kdvekezd programozott blokkot.

|smarT.NC:

Defining contours

| THE : \SBar TREAHAKEN . HC

Kbz#p: pOlaT Sumer CCPR | n
» 22 [ : -
v 2z 0] re wer Kbzhp: polar 8184 CCPR +
v 23 I For wer
DIRGNOSIS
MASIK | MEGOLDAST STRRT MON | i pmzras
DATONKENT
REGOLDAS | KIVALASZT |-;'E'_| VEGE

+ 18 [EEFTFLT eqvenes

17 5] solution FSELECT
v 10 ] v sovenes
v 18 E_-_ S| FL egvenes

20 ] Lomnraiitas ano

+ 21 [OF] L egvenes

= eire. aata | circ. aata | Aux. point |*
KéTkiszépDONL COX
KérkEzhppont COY [+
Kirsugar w

& Folon o Flogs ¢

& [==log- - | + r
Forgasiran: SR~ © [EmORs © OF
X koordinsta - i

¥ keordinsta £

Prograbeuitel
£ BTATHABILAS
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Létezd parbeszédes programok konveralasa konturprogramma

Ebben az eljarasban egy létezd parbeszédes programot (.H kiterjesztés)
kell egy konturleirasba masolni (.HC kiterjesztés). Mivel a két fajltipusnak
eltérd bels6é adatformatuma van, kozvetitéként egy ASCII fajlt kell
Iétrehozni ehhez a masolasi eljarashoz. Kévesse az alabbiakat:

Programbevitel és szerkesztés lzemmdd kivalasztasa.
A Fajlkezel6 el6hivasa.
MGT

Valassza ki a konvertalando .H kiterjesztés( programot.

[ rasoiss A masolasi funkcio kivalasztasa: irja be célfajlként:*A. A

”E"“I& TNC a parbeszédes programbol egy ASCII fajlt hoz létre.
Valassza ki a létrehozott ASCII fajlt.

EF«;\ A masolasi funkcié kivalasztasa: irja be célfajlként:*HC. A

”E"“I& TNC az ASCII fajlbol Iétrehoz egy konturleirast.

Valassza ki az Ujonan létrehozott .HC kiterjesztés( fajlt, és
tavolitson el minden blokkot — kivéve a BLK FORM
nyersdarab definiciét — amely nem konturleiras.

Tavolitsa el a programozott sugarkompenzalast, el6tolasi
sebességeket és M funkcidkat. Most a smarT.NC
hasznalhatja a .HC kiterjesztésu fajlt .



Konturprogram létrehozasa DXF
adatbdl (Szoftver opcid)

Funkcié
Egy CAD rendszerben létrehozott DXF fajlok kdzvelenll megnyithatdk @  [cnar7.NC: Select DXF elements Toeoarapmiin |
smar.NC-ben a konturok kibontasa és konturprogramként valé mentése [

céljabol (.HC kiterjesztési fajlok).
I:ﬂg_—, A feldolgozand6 DXF fajlokat a TNC merevlemezén, a
SMARTNC kényvtarban kell tarolni.

A megnyitandé DXF fajlnak legalabb egy layer-t kell
tartalmaznia.

A TNC a legaltalanosabb, R12-es (azonos az AC1009-
cel) DXF formatumot tamogatja.

Konturprogram létrehozasa
DXF adatbél (Szoftver opcio)

A kovetkezd DXF elemeket ugy valaszthatja ki, mint a
konturokat:

H'H“ ~T87. 01 190.67

EGYENES (egyenes vonal) [ s nerenence
KOR (teljes kor) =
iV (koriv)

CANCEL
SELECTED
ELEMENTS

BAVE
SELECTED
ELENENTS

SELECT
CONTOUR

‘ VEGE |
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Konturprogram létrehozasa
DXF adatbdl (Szoftver opcid)
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DXF fajl megnyitasa

A DXF konverter két kilonb6z6é médon indithato:

A fajlkezeldbdl, ha kiilénbdzé konturokat kivan folyamatosan kibontani.
Az adatlapbdl a 125 (atmend kontur) és 122 (konturzseb)
megmunkalasi egységek meghatarozasanal, ha a be kell irnia a
szerkesztend® konturok nevét.

A DXF konverter inditasa a fajlkezel6bol.

Valassza ki a smarT.NC izemmoddot:
A fajlkezel6 el6hivasa

A fajltipus megjelenitéséhez sziikséges funkciosor
el6hozasahoz, nyomja meg a TIPUSVALASZTAS
funkciégombot.

Minden DXF fajl megjelenitéséhez, nyomja meg a SHOW
DXF funkcidgombot.

Valassza ki a kivant DXF fajlt, és toltse be az ENT gomb
segitségével. A smarT.NC elinditja a DXF konvertert és a
DXF fajl tartalmat megjeleniti a képernydn. A TNC a layer-
eket a bal ablakban, a rajzot a jobb ablakban jeleniti meg.



A DXF konverter inditasa egy adatlapbol

Vélassza ki a smarT.NC lizemmodot:
Vélasszonki minden megmunkalasi lépést, amelyekhez
konturprogramokra van szikség (122-es és 125-0s egység)
Valassza ki azt a beviteli mez6t, amelybe a kontdrprogram
nevét kell meghatarozni.
A DXF konverter inditasa: Nyomja le aSHOW DXF
funciégombot. A smarT.NC megnyit egy felugré ablakot a
meglevé DXF fajlokkal. Valassza ki a megjelenitett DXF
fajlok egyikét és nyissa meg az ENT gombbal, vagy az OK
képerny6é-gombbal. A TNC elinditja a DXF konvertert,
amellyel kivalasztja a kivant konturt és a konturneveket
kdzvetlenll az adatlapba képes menteni.(lasd
“Konturprogram létrehozasa DXF adatbol (Szoftver opcio)”
133. oldal)

smarT.NC: Programming

e
==

| == [F5] 125 xontorvonm

[
[ui]
[@

o
s
Pl

S

|Kontarleiras elérési atja

THO : \S8arTHC 123 DRILL . HU

| ateexinies | Teea

Felszin koordinstais

Helvadg

S0llvesziési mélvsés
Rahagves oldalt

Harasi med (MRI-naly & |

Sugsrkarrekcis

Trea of soerosch

Aperoach radius
Canter anale

Kantur neve

Prograbevitel
£ BIATUASZLAS

nils.para. |+

le—!n lll.‘

Konturprogram létrehozasa
DXF adatbol (Szoftver opcid)
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Alapbeallitasok

A harmadik funkciésort tobbféleképpen is beallithatja:

Beallitas Funkciégomb . _J
., . vy . ., . :une.x i & f'

Vonalzé megjelenitése/eltiintetése: A TNC ey o m—Tc— -

megjeleniti a vonalzdkat a rajz bal és fels6 oldala | O 15 | s ‘ ‘

mentén. A vonalzdkon megjelend értékek a rajz
nullapontjatol figgnek.

Allapotjelzé megjelenitése/eltiintetése: Az allapotjelz6t  [Temme
a TNC a rajz als¢ oldala mentén jeleniti meg. A i
kdvetkezd informacidk olvashatdk le az allapotjelz&rol:

Aktiv mértékegység (MM vagy INCH)
Az aktualis egérpozicié X és Y koordinatai L o [

Kontirprogram létrehozasa
DXF adatbdl (Szoftver opcid)

Mértékegység (MM/INCH): Adja meg a DXF fajl o | P e = (T . \ VEBE
mértékegységét. Ezutan a TNC a megadott |B anew | ' . : : -
mértékegységben adja ki a kontdrprogramot.

Tirés bedllitasa: A tlirés meghatarozza, hogy milyen [ e

messze lehet egymastél két szomszédos konturelem. | revessce |

A tlréssel kompenzalni tudja a rajz létrehozaskor
keletkezett pontatlansagokat. Alapértelmezett
bedllitas: 0.1 mm

136



Beallitas Funkciégomb

Felbontas beallitasa: A felbontds meghatarozza, [
hogy hany tizedesjegyet kell a TNC-nek hasznalnia |ResoLuTzo
konturprogram létrehozasakor. Alapértelmezett

beallitas: 4 tizedesjegy (azonos a 0.1 m felbontassal)

I% Figyeljen arra, hogy helyes mértékegységet adjon meg,
mivel a DXF fajl nem tartalmaz mas, hasonl6 informaciot.

Konturprogram létrehozasa
DXF adatbol (Szoftver opcid)
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Layer beallitasok

© .0  Szabaly, hogy a DXF fajlok tobb layer-t tartaimaznak, amivel a tervezé [smarT.NC: Select DXF elements I
& g_ megszervezi a rajzot. Atervez0, a layer-ekkel, csoportokat tud létrehozni [
g O akulénbdzé tipusu elemekbél, mint példaul a munkadarab kontur, segéd o e | e e - )
_q:, !é és vazlat vonalak, arnyékolasok és szdvegek. m - :
:':‘5 & Igy alehet6 legkevesebb sziikségtelen informéacio jelenik meg a = = B
- S képerny6n a konturok kivalasztasa alatt, minden tulzott layer egy DXF [ —
€ o fajlban tarolhato. i §ob
s = =t
grg @ A feldolgozando DXF fajinak legalabb egy layer-t kell :L
& tartalmaznia. ===
~§ g Még konturt is kivalaszthat, ha a tervez6 kiilonb6z6 layer- S
cL ekbe mentett.
O X -
¥ O L i
= Ha még nincs aktivalva, valassza ki az izemmodot a layer [ | o) smzore | sevecren ‘ VEBE
LAYER beallitasokhoz. A TNC a bal ablakban jeleniti meg az

Osszes, aktiv DXF fajlban levé layer-eket.

Layer eltlintetéséhez, valassza ki a layert a bal
egérgombbal, és kattintson a jelz6dobozba.
Layer megjelenitéséhez, valassza ki a layert a bal
egérgombbal, és kattintson Ujra a jelz6dobozba.
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Nullapont meghatarozasa

A DXF f4jl rajzan 1évé nullapont nem mindig felel meg a munkadarab
referenciapontjanak. Ezért, a TNC-nek van egy funkcioja, amivel, egy
elemre kattintassal, eltolhatja a rajz nullapontjat egy tetszéleges
helyzetbe.

Referenciapontot az alabbi helyzetekben hatarozhat meg:

Egy egyenes kezd6-, vég- és kdzéppontjaban

Egy koériv kezd6 vagy végpontjaban

Két siknegyed kozoétti atmenetben, vagy egy teljes koér kdzéppontjaban

A kovetkezd metszéspontokban:
egyenes vonal és egy egyenes vonal, még akkor is, ha a
metszéspont igazabdl, az egyik egyenes kiterjesztésén van
egyenes és koriv

egyenes és teljes kor

@ Referenciapont meghatarozasahoz hasznalnia kella TNC

billentylizet touchpad-jat, vagy egy egeret az USB porton
keresztul.

Miutan kivalasztotta a konturt, megvaltoztathatja a
referenciapontot. A TNC nem szamolja ki a kontuar
pillanatnyi adatait addig, amig a kivalasztott konturt el nem
menti egy konturprogramba.

smarT.NC: Select DXF elements EEEmmoa
4 BIATHART AN
[onvots [cavar [ EE - ; ] |
e s . ¢
| nuRE_k | d
] huses | i
| 1 | |
18 | s ‘ ‘
"
T |
¢ L
DIRGNOSIS
|
[ e b 3 5 |
_______ ey ——
SPECTFY CANCEL BAVE
i remence o SELECTED | sELECTED VEGE
Sk " ol ELEMENTS | ELEMENTS

Konturprogram létrehozasa
DXF adatbél (Szoftver opcio)
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Referenciapont kivalasztasa egyszerii elemen
“rectry Valassza azt az Uzemmoddot, amiben meghatarozhatja a

Im:nr:m: | referenciapontot.
A bal egérgombbal kattintson arra az elemre, amire fel
kivanja venni a referenciapontot. A TNC csilagokkal jelzi az
elemen, a referenciapontok lehetséges helyzeteit.
Kattintson arra a csillagra, amelyikre referenciapontotakar
felvenni. A TNC a kivalasztott pozicidban jeleniti meg a
referenciapont szimboélumat. Hasznélja a nagyitas funkciot,
ha a kivalasztott elem tul kicsi.

Referenciapont kivalasztasa két elem metszéspontjaban
[ spectry_ Valassza azt az Uzemmoddot, amiben meghatarozhatja a

il referenciapontot.
Kattintson az elsé elemre (egyenes, teljes kor, vagy koriv) az
egér bal gombjaval. A TNC csilagokkal jelzi az elemen, a
referenciapontok lehetséges helyzeteit.
Kattintson az masodik elemre (egyenes, teljes kor, vagy
koriv) az egér bal gombjaval. A TNC a kivalasztott
pozicidban jeleniti meg a referenciapont szimbélumat.

Kontirprogram létrehozasa
DXF adatbdl (Szoftver opcid)

@ A TNC kiszamitja két elem metszéspontjat, még akkor is,
ha a metszéspont, az egyik elem kiterjesztésén van.

Ha a TNC tobb metszéspontot szamit ki, akkor a masodik
elemhez legkdzelebbit valasztja ki.

Ha a TNC nem tud metszéspontot szamitani, akkor
visszavonja az elsé elemrdl a jelolést.
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Kontur valasztas, konturprogram mentése

=y

| wonTORT

VALASZT

Kontur kivalasztasahoz hasznélnia kell a TNC billentylizet

touchpad-jat, vagy egy egeret az USB porton keresztul.

Valassza ki az elsé konturelemet, ami Gitkozés nélkil

halad elére.

Ha konturelemek tul kézel vannak egymashoz, hasznalja
a nagyitas funkciot.

Valasszon modot a konturvalasztashoz. A TNC eltlinteti a
bal ablakban megjelend layer-eket, és a jobb ablak lesz aktiv
a konturvalasztashoz.

Konturelem kivalasztasahoz, kattintson a kivant
konturelemre az egér bal gombjaval. A kivalasztott
konturelem kékre valt. Ugyanekkor, a TNC egy
szimbolummal (kor vagy vonal) jeldli a kivalasztott elemet a
bal ablakban.

A kovetkez6 konturelem kivalasztasahoz, kattintson a kivant
konturelemre az egér bal gombjaval. A kivalasztott
konturelem kékre valt. Ha a tovabbi konurelemek, a
kivalasztott megmunkalasi sorozatban, teljesen
kivalaszthatok, akkor ezek az elemek zoldre valtanak.
Kattintson a legutolsé zéld elemre, hogy felvegye az 6sszes
elemet a konturprogramba. A TNC a bal ablakban mutatja az
Osszes kivalasztott kontdrelemet.

Konturprogram létrehozasa
DXF adatbol (Szoftver opcid)

141



A kivalasztott konturelemek felliletleird programban térténé
mentéséhez, adjon meg barmilyen fajlnevet a TNC
kijelz6jén felugré ablakban. Alapértelmezett beallitas: A
DXF fajl neve

Beiras megerésitése: A TNC abba a kdnyvtarba menti a
konturprogramot, ahova a DXF f3jlt is mentette.

Ha tobb konturt akar kivalasztani, nyomja meg a
KIVALASZTOTT ELEMEK MEGSEM funkciégombot, és
valassza ki a kdvetkezd konturt a fennt leirtak szerint.

SELECTED
| ELEnEnTs

ENT

| cemcer |
SELECTED
ELENMENTS

I% A TNC a nyersdarab definicidjat ((BLK FORM)) is atkuildi
a konturprogramba.

A TNC csak azokat az elemeket menti el, amelyek
pillanatnyilag ki vannak valasztva (kék elemek).

Kontirprogram létrehozasa
DXF adatbdl (Szoftver opcid)

Ha egy adatlapbdl hivja be a DXF konvertert, a smarT.NC
automatikusan lezarja a DXF konvertert, miutan On
befejezte a SAVE SELECTED ELEMENTS (valasztott
elemek mentése) funkciot. A smarT.NC ezutan beirja a
meghatarozott konturnevet abba a beviteli mez6be,
amelybdl a DXF konvertert inditotta.
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Nagyité funkcié

A TNC egy hatékony nagyité funkciéval rendelkezik, igy kdnnyebb a kis
részletek felismerése kontur kivalasztasa alatt.

Funkcio Funkciégomb
Munkadarab nagyitasa. A TNC mindig az 5"+=® '
aktualisan kijelzett nézet k6zéppontjat nagyitja ki. .
Aléptetégerenda alkalmazasaval pozicionalhatja

a rajzot az ablakban, igy a kivant terllet jelenik

meg, miutan megnyomta a funkciégombot.

Munkadarab kicsinyitése ;'_=@ ]
Munkadarab megjelenitése eredeti méretben ;T:::@ '

I% Ha rendelkezik egy kerekes egérrel, hasznalhatja a
nagyitashoz és kicsinyitéshez. A nagyitas/kicsinyités
kdézéppontja az egérmutatd helyzete.

A SET LAYER(layer beallitasa) és SPECIFY

REFERENCE modokban a nagyitott ablakokat a
kurzormozgaté gombokkal mozgathatja.

smarT.NC: Select OXF elements

3

|

Prograbavitel
4 BIATHASELAS

1ok
| -

MY

DIAGNOSIS [

9 [0

=) ‘ ug|35|

Konturprogram létrehozasa
DXF adatbél (Szoftver opcio)
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«  Grafikus tesztelése és futtatasa
\(C y
§  egy programegységnek
whd
E x Programozott grafika |smarT.NC: Defining contours m:::::
n 9 ; I
o S | THE: \smarTHEHAKEN e # eirc. asta | circ. dsta | Aux. soint ¥
() ~9 @ A programozott grafikak csak egy konturprogram (.HC PR e canvazsonons cox e L
8w kierjesztésd fajl) létrehozasahoz elérhetdk. + 10 B re. ssvarss Keraumar i —
B 3 ; e Forgasirsny & Za_nn- ':-_a'nm- or.r 5 ' |
'ﬁ g A TNC egy kétdimenzios grafikat képes generalni a konturrél, mikézben — sy RIS (Cm— |
3 E azt On programozza. | o - IVC T Ki1ap: POlAr side COPR +'L
é g’ Teljes grafika létrehozasa ST 3 "’.“"""“I
= Q_ START
® > [T Interaktiv grafikus mondatbevitel l
62 =T

A grafika inditdsa és befejezése I

o, ‘ Automatikus grafika-generalas programozas kdzben - 4 ':-iJ — mr—_j‘ il I

[ |

e ‘ Grafika torlése

, ‘ A grafika frissitése
;- Blokkszamok megjelenitése, vagy elrejtése
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Teszt grafikak és végrehajtasi grafikak. BT ING: Testing rrosmemiies s
NG SRAFTNENIZE. HU ] 1]
Valassza a GRAFIKA, vagy PROGRAM+GRAFIKA Lo BB reoocor iz ] nop :-'g
@5 elrendezést. s :: :rawnunhumk o | £
i . fupont negvsz Wivul |h x

= .
| 251 NegvSIGeISed
2

n 9
A TNC a végrehajtasi és teszt al-izemmaodokban grafikusan meg tud T gy “$ §,
jeleniteni egy megmunkalasi miveletet. A kovetkez6 funkciok érheték el ¢ 0 ‘g
funkcidgombok segitségével: ooz | 1D Sy
= LD
@ Felllnézet N 2
w E
| 8s
== Kivetités 3 sikban n o
D D 30 H +B8 W 21890 J 3 g-
> 3-D nézet —y ; - ator _:m o —m__u:n::m:l U=
L OO0 e eiee| o | poeer .,;.,,c.;;|g;
) Nagy felbontast 3D nézet o
: Metszet nagyitasi funkcidk
= Funkciok a metsz8sikokhoz
Funkciok forgatashoz és nagyitas/kicsinyitéshez:
L=
A stopperora funkcié kivalasztasa
i
A szimilacié sebességének kivalasztasa
- A megmunkalasi idé mérési funkcidja
[l
— A "/" utan allé programblokkok figyelembe vétele, vagy @
@Eﬁ figyelmen kivll hagyasa
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Allapotkijelzék

e

Valassza a PROGRAM+STATUS elrendezést.

A programfuttaasi modban a képernyd alsé részében egy abla mutatja az
informaciokat

a szerszam helyzetérdl.

El6tolas

Aktiv kiegészit6é funkciok

Tovabbi allapot-informacié érhetd el a funkciégombokkal egy tovabbi
ablakban valé megjelenitéshez:

|

3
58

3

i

if
B5

HIE

Program informacié

Szerszam helyzetek

Szerszamadatok

Koordinata transzformaciok

Alprogramok és programrészek ismétlése
Szerszambeméreés

Ervényes kiegészitd M funkciok

Prograbeuitel

smarT.NC: Program run Sl
™ NE LTI, HU Tool status
o [E=] Prouras: 122 e | 2t L
[ Al o, go0e
v 1 [FF] o0 proarasvesiiitasox 2] » e
+2z (@] 911 Hiwont negvaz Kivul i ]
— oL oR ez L
v 3 [[@8] 251 neavazsoasen TRE -9.2500 +0. 9508 .
PG =
__ cuR.TIME TInE TInEZ
& lee:ea T o
ToOL CALL 5 + L
L
DIRGNOSIS
ex s-187 18:24 [
B% Sinmi
+0.808 Y +0.008 2 +0.250
*a +8.0080+A +0.080 +B +0.080|——
51 8.808
Pill. PR A8 T 5 z's 100 F e nes a8 |=———
PROGRAN- | POZICTS i H FUNKCIS | CALL LBL
TRANSZF., | BEMEREST -
mrex mrex mrex Yok e | Stetusa | sramme | o




A végrehajtési programegySég |smarT.NC: Program run i g

?mc: i Tool status O

@ A programegységek (*.HU) futtathatok a smarT.NC ; T R — L l E

uzemmodban, vagy a szokasos egyes blokk, vagy | R e M= 3
folyamatos programfuttatas tizemmaédokban Ve ) A P l I u(; ;é

e n‘;:.u:“.unz TIREL TIREZ = | ‘d}
Egy programegység az labbi médokon futtahat6 a végrehaijtasi al- o {7 g ~9
Uzemmaodban: L e | O g
A programegység futtatasa egységenként Smmibies I L -3 9
A teljes programegység futtatasa : +0.8008 Y +0.008 2 +0.250 8 E
Egyede, aktiv egységek futtatasa [#a +0.000 +A +0.0800 +B +0.800|——— -‘;; 5
| S1 ©.000 3 °
Vegye figyelembe a gép gépkdnyvében és a kezelési 2 W L T A Ei e Lt rllE SR X o

ita 3 o Asi i e L] L Ll nuLLapont | szErszan- | S| b=
A utasitasban talalhaté programfuttatasi instrukciokat. e | o | | | || B B
Oo

Folyamata

Valassza ki a smarT.NC izemmadot:

iy

€ Valassza a végrehaijtasi al-izemmaddot
===
e Nyomja le az EGY EGYSEG FUTTATASA funkciégombot,
NITS Vagy
o Nyomija le az MINDEN EGYSEG FUTTATASA
[ funkcibgombot, vagy
- ‘ Nyomja le az AKTIV EGYSEG FUTTATASA funkciégombot
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Futtatas egy adott mondattél (mondatrakeresés, FCL 2 funkcid)

A programn bellli inditasi funkciéval (mondatra keresés) egy
alkatrészprogramot barmely kivant sorszamtdl lehet futtani. A TNC
rakeres a programblokkokra az adott sorszamig, és megjeleniti a kontart
(valassza a PROGRAM + GRAFIKA képerny6 elrendezést).

Ha az inditasi pont olyan megmunkalasi [épésnél van, amelyben kettd,
vagy tébb megmunkalasi helyzeteket hatarozott meg, kivalaszthatja a
kivant inditasi pontot egy pont index bevitelével. A pont-index tartalmazza
a pont helyzetét a beviteli adatlapon.

Nagyon kényelmesen valaszthatja ki a pont indexet, amennyiben a
megmunkalasi helyzetet egy pont-tablazatban hatarozta meg. Ezutan a
smarT.NC automatikusan megjeleniti a kivant megmunkalasi mintazatot
egy el6ézetes ablakban, amelyben funkciégombbal valaszthatja ki az
inditasi pontot.

|smarT.NC:

| THe:nsmarTHC 223, HU |

Frogram run

Prograbeuitel
£ BTATHANILAS

|- @ jig=]Progras: 123 =

=

Eunn Proarss

Line nusber Z]
Proaras neve [EERETTTITSSFENIT]

aPuil\l taole

Point index |
Fajl neve [THCI3sarTNC-UFGRA.HP
Reoatitions

Suantity (@
Last sausa progras interruntion

Line nusber [

Progres nevel
Point index [

Fasl nave |

File previes:

Pill.

PR o Hl S

a @ e

PREVIOUS NEXT

L




Programon beliili inditas egy pont-tablazatban (FCL 2 funkcié)

Vélassza ki a smarT.NC lizemmodot:
Valassza a végrehajtasi al-Uzemmédot

Programon bellili inditas valasztasa

irja be a megmunkalasi egység sorszamat, amelynél a
program inditasat kivanja. Ervényesitése az ENT gombbal.
Ezutan a smarT.NC megjeleniti a ponttablazat tartalmat az
el6zetes ablakban.

Vélassza ki azt a megmunkalasi helyzetet, ahol a
megmunkalast folytatni kivanja

Nyomja meg az NC START gombot. A smarT.NC minden
tényez6t kiszamit, ami a programbevitelhez sziikséges.
Vélassza ki a kezdd helyzet megkézelitési funkciot: A
smarT.NC egy felugré ablakban megjeleniti a kezd6
pozicidban sziikséges gép-allapotot.

Nyomja meg az NC START gombot. A smarT.NC
helyreéllitia a glp allapotas (pl. beilleszti a sziikséges
szerszamot)

Nyomja meg ismét az NC START gombot: A smarT.NC a
kezdbhelyzetre mozog az felugré ablakban lathato
mondatban. Alternativaként, minden tengelyt kilén
mozditthat a kezd6 helyzetre.

Nyomija le az NC START gombot. A smarT.NC folytatja a
programfuttatast.
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Ezen tulmenden a felugré ablakban az alabbi funkcidk érhetdk el:

@©
0
© o El6zetes ablak megjelenitése/elrejtése
S = B
:5_' v EL"'E‘ Az utoljara mentett program megszakitasi pont mutatasa/
w o e omm elejtése
‘O S e Az utoljara mentett program megszakitasi pont betdltése
0D |[=i=]
0'Q [
o 2
g8
N
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2s
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89
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Oo
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