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Privodce pro smarT.NC

... je programovaci pomucka pro novy provozni rezim
smarT.NC iTNC 530, ve zkracené verzi. Upiny navod na
programovani a obsluhu iTNC 530 naleznete v Pfiru¢ce pro
uzivatele.

Symboly pouzivané v Privodci

Dulezité informace jsou v Pravodci opatfeny nasledujicimi
symboly:

@ Dulezity pokyn!

Varovani: v pfipadé nedodrZeni vznika pro obsluhu
A nebo stroj nebezpecdi!

@ Stroj a TNC musi byt pro popsané funkce
pripraveny vyrobcem stroje!

Ridici systém

NC-software éislo

iTNC 530 340 490-02
iTNC 530, exportni verze 340 491-02
iTNC 530 pod Windows 2000 340 492-02
iTNC 530 pod Windows 2000, 340 493-02
exportni verze

Programovaci pracovisté iTNC 530 340 494-02

Privodce pro smarT.NC



Obsah

Obsah

Praivodce pro smarT.NC 3
Zaklady 5
Definice obrabéni 26
Definice obrabécich pozic 111
Definovani obrysu 125
Vytvareni obrysovych programt z dat DXF 133
Grafické testovani a zpracovani UNIT-programu 144



Zaklady
Uvod do smarT.NC

Pomoci smarT.NC pfipravite programy v popisném dialogu
jednoduchym zplisobem v oddélenych obrabécich krocich
(jednotkach), které mlzete upravovat také pomoci editoru popisnych
dialog(i. Udaje, které upravite v editoru popisného dialogu, také
samozriejme vidite na zobrazeném formulafri, protoZe smarT.NC vZdy
pouziva ,normalni“ program v popisném dialogu jako jedinou datovou
zakladnu.

Prehledné zadavaci formulare (viz obrazek vpravo nahotre 1) usnadnuiji
definici potfebnych obrabécich parametri, které jsou dodate¢né
graficky zobrazené na pomocném obrazku (2). Strukturované
zobrazeni programu ve stromoveé formé (Treeview =) pomaha ziskat
rychly pfehled o obrabécich krocich vdaném obrab&cim programu.

smarT.NC je separatni univerzalni provozni rezim, ktery miZete
pouzivat namisto znamého programovani v popisném dialogu. Jakmile
jste definovali n&jaky obrabéci krok, tak jej miZete v novém provoznim
reZzimu graficky testovat a/nebo zpracovavat.
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Rozsah funkci smarT.NC
U soudasné verze programu nejsou jesté vSechny funkce TNC, které

jsou definovatelné v popisném dialogu, pouzitelné s podporou
formulari ve smarT.NC. Samozifejmé se snaZime o co nejrychlejsi

zajisténi pokud moZno vSech — a ovdem i novych — funkci pro smarT.NC.

Aby se dal smarT.NC i tak pouZivat dostate¢né pruzné, je k dispozici
takzvana jednotka popisného dialogu, do které Ize vloZit témeér
libovolnou funkci popisného dialogu mezi obrabé&cijednotky definované
ve smarT.NC. Timto zplsobem vioZené bloky se zobrazi presné tak,
jako v ,normalnim* editoru popisnych text(.

Popis funkci:

Programovani a zpracovani vrtacich cykla (201, 202, 204, 205, 240)
Programovani a zpracovani cykll pro fezani vnitfnich zavitl (cykly
206 a 209)

Programovani a zpracovani cykll pro frézovani zavitt (cykly 26x)
Programovani a zpracovani cykl pro frézovani kapes (cykly 25x,
cyklus 208)

Programovani a zpracovani jednoduchého obrabéni (cyklus 232)
Programovani a zpracovani obrysovych cykl( (cykly 20, 22, 23, 24, 25)
Programovani a zpracovani cykl dotykovych sond (vSechny cykly
4xx s vyjimkou cyklt 440 a 441)

Programovani a zpracovani transformace souradnic pomoci
(posunuti nulového bodu, zrcadleni, otoCeni, zména méritka,
natoceni obrabéci roviny pomoci funkce PLANE; funkce FCL 2)
Graficky podporovana definice obrabécich pozic (generator vzor()
Graficky podporované potlaceni a zablokovani obrabécich pozic
Definice obrysu s grafickou podporou a pomocnymi obrazky k pouZziti
v obrysovych cyklech

Extrahovani obryst ze soubort DXF (op¢ni software)



Obrysova kapsa s jednoduchym vazanim obrysa kapes a ostravku
(obrysovy vzorec EasyMode) jakoZ i moZnost definovani
samostatnych hloubek pro kaZdou ¢ast obrysu (funkce FCL 2).
Vybér obrysovych program( (soubory .HC) a obrabécich pozic
(soubory .HP) z formulafe pomoci dialogu File-Select (Vybér-
souboru).

Standardni sprava soubort v adresari smarT.NC.

Graficka simulace obrabé&ni (zkuSebni program)

Graficky podporovany pfedbéh blok(, s moznosti zpétného
nastoupeni ve zvoleném misté v ramci souboru bodu (zpracovani
programu smarT.NC; funkce FCL 2)

Ovladani mysi (i u jednoprocesoroveé verze) je podporovano
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Programy/Soubory

Programy, tabulky a texty uklada TNC do soubort. Oznaceni souboru
se sklada ze dvou Casti:

|PROG20

Jméno souboru Typ souboru

smarT.NC pouZziva prevazné tfi typy souborl:

Jednotkové programy (typ souboru .HU)

Jednotkové programy jsou programy v popisném dialogu, které
obsahuji dva dodatecné strukturni prvky: zaCatek jednotky (UNIT
XXX) a Konec jednotky (END OF UNIT XXX) obrabéciho kroku
Popis obrys( (typ souboru .HC)

Popisy obrysu jsou programy v popisném dialogu, které smi
obsahovat pouze drahové funkce, s nimiZ se musi popsat obrys v

obrabéci roviné: to jsou prvky L, C s CC, CT, CR, RND, CHF a prvky

volného programovani obrysti FK FPOL, FL, FLT, FC a FCT
Tabulky bod (typ souboru .HP)

V tabulce bodd uklada smarT.NC obrabéci pozice, které jste
definovali pomoci vykonného generatoru vzor(.

@ smarT.NC uklada automaticky v8echny soubory pouze do
adresare TNC:\smarTNC.

Prejete-li si vyvolat existujici program DIN/ISO nebo
program v popisném dialogu, tak musi byt uloZen v adresari
TNC:\smarTNC . V pripadé potfeby tam program
zkopirujte.

Soubory v TNC Typ
Programy

ve formatu HEIDENHAIN .H
ve formatu DIN/ISO A
Soubory smarT.NC

Strukturované Unit-programy .HU
(jednotkové programy)

Popisy obrysu .HC
Tabulky bodU pro obrabéci pozice .HP
Tabulky pro

Nastroje T
Vymeéniky nastroju .TCH
Palety .P
Nulové body .D
PFredvolby (vztaZzné body) .PR
Rezne podminky .CDT
Rezné materialy, materialy .TAB
Texty jako

Soubory ASCII A
Data vykresu jako

soubory DXF .DXF




Prvni volba nového provozniho rezimu

Volba provozniho reZimu smarT.NC: TNC se nachazi ve
sprave soubor(.

Zvolte nektery z existujicich prikladovych program{
smérovymi klavesami a klavesou ZADANI, nebo

Pro otevreni nového obrabé&ciho programu stisknéte
softklavesu NOVY SOUBOR : smarT.NC ukaze prekryvné
okno

Zadejte nazev souboru bez typu souboru a potvrdte jej
softklavesou MM (popf¥. INCH/palce) nebo tlacitkem MM
(pop¥. INCH): smarT.NC otevie program .HU ve zvolenych
meérovych jednotkach a automaticky vlozi formular zahlavi
programu

Udaje do formulare zahlavi programu se musi nutn& zadat,
jelikoZ plati globalné pro cely obrabéci program.
Standardni hodnoty jsou stanoveny intern&. Udaje zméfite
podle potreby a uloZte je klavesou END.

Prejete-li si definovat obrabéci kroky, zvolte poZzadovany
krok obrabéni softklavesou EDITOVAT.

Zaklady
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Sprava programi ve smarT.NC

Jak jiZz bylo uvedeno, rozliSuje smarT.NC tfi typy souborl — jednotkové
programy (.HU), popis obryst (.HC) a tabulky bodt (.HP). Tyto tfi typy
soubort Ize zvolit a editovat pomoci spravy programa v provoznim
rezimu smarT.NC. Editace popist obrys( a tabulek bodu je mozna i
tehdy, kdyZ praveé definujete obrabéci jednotku.

Navic mazete vramci smarT.NC také otevfit soubory DXF, aby se z nich
extrahoval popis obryst (soubory .HC) (softwarova opce).

@ V aktualni verzi programu smarT.NC uklada automaticky
v8echny soubory pouze do adresare TNC:\smarTNC.



Volba typu souboru

Zvolte spravu soubor: stisknéte klavesu PGM MGT. smarT.NC: File management
Stisknéte softklavesu ZVOLIT TYP. — T T
Zobrazit v8echny typy soubor: stisknéte softklavesu UKAZAT VSE, : g:::::"u
nebo = [losmiionip bk kot
Zobrazit pouze jednotkové programy: stisknéte softklavesu UKAZ i %‘”:”‘ ” s F
HU, nebo W — i J +
Zobrazeni pouze popisu obrysii: stisknéte softklavesu UKAZ .HC, s E"“’““—-”“ _° A
nebo a8 Ennm.m - -
Zobrazit pouze tabulky bodu: stisknéte softklavesu UKAZ .HP. i E“‘ +
o« ag HEBEL . HC 4
Zobrazeni pouze soubort DXF: stisknéte softklavesu UKAZ .DXF. o s e i
0 guzuus.w 4 s 4 4 &+

@ Pokud jste zvolili typ souboru .HP, tak smarT.NC ukaze v 5: %:mmmm A

pravé poloviné obrazovky spravu soubort, s nahledem na sirana | strana | ursezar | wepirovar | zves L3

obsah soubort bod. t | § | X | beoed] W D
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Aby se rizné typy soubori mohly od sebe opticky Iépe odlisit, tak
smarT.NC ukaze pred kazdym nazvem souboru ikonu. Tyto symboly
najdete také v Treeview prislusného typu soubor( a také v prekryvnych

oknech, kde musite soubory zvolit.

Typ souboru lkona
Jednotkovy program
Obrysovy program

Tabulky bodU pro obrabéci pozice

Soubory DXF




Otevfit novy soubor
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.
Zvolte typ nového soubor, jak jiz bylo popsano
Stiskné&te softklavesu NOVY SOUBOR: smarT.NC ukaZe prekryvné
okno

Zadejte nazev souboru bez typu souboru a potvrdte jej softklavesou
MM (popf. INCH/palce) nebo tlacitkem MM (popf. INCH): smarT.NC
otevre soubor ve zvolenych mérovych jednotkach. Pro pferuseni
postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tladitko Prerusit.
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Kopirovani souboru
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.
Pfesunite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si pfejete kopirovat.
Stisknéte softklavesu KOPIROVANI: smarT.NC ukaZe prekryvné okno
Zadejte nazev cilového souboru bez typu souboru a potvrdte jej
klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK: smarT.NC zkopiruje obsah
zvoleného souboru do nového souboru stejného typu. Pro preruseni
postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tladitko Prerusit.

Smazani souboru
Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.
Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si pfejete vymazat.
Stisknéte softklavesu VYMAZAT: smarT.NC ukaze prekryvné okno

Aby se zvoleny soubor vymazal: stisknéte ZADANI nebo tlagitko Ano.
Pro preru8eni vymazani: stisknéte klavesu ESC nebo tlacitko Ne.



Prejmenovani souboru

Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.

Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si prejete prejmenovat.

Stiskné&te softklavesu PREJMENOVAT (2. li$ta softklaves): smarT.NC
ukaze prekryvné okno

Zadejte novy nazev souboru, klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK jej
potvrdte. Pro preruSeni postupu: stisknéte klavesu ESC nebo tladitko
Prerusit.

Volba nékterého z poslednich 15 navolenych soubort

Zvolte spravu souboru: stisknéte klavesu PGM MGT.

Stisknéte softklavesu POSLEDNi SOUBORY: smarT.NC ukaZe
poslednich 15 soubord, které jste zvolili v provoznim rezimu
smarT.NC.

Presurite svétlé policko smérovymi klavesami se Sipkami na soubor,
ktery si prejete zvolit.

PFevzeti zvoleného souboru: stiskn&te klavesu ZADANI

Zaklady
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Rozdéleni obrazovky pfi editaci

Obrazovka pfi editaci zavisi ve smarT.NC na typu souboru, ktery jste
prave zvolili ke zpracovani.

Editace jednotkovych programu

Zahlavi: text provozniho reZimu, chybova hlaSeni

Provozni rezim aktivniho pozadi

Stromova struktura (Treeview), v niz se zobrazuje struktura
definovanych obrabécich jednotek.

Okno formuléare s pfisludnymi zadavacimi parametry: v
zavislosti na zvoleném obrabécim kroku maze byt k dispozici
az pét formulara:

4.1: Pfehledovy formular
Zadani parametrt do prehledového formulare staci k tomu,
aby se provedl prislusny obrabéci krok se zakladni
funké&nosti. Udaje prehledového formulare jsou vyb&rem
podrobnych formulard.
4.2: Podrobny formula¥ nastroje
Zadani dodate¢nych specifickych udaju pro nastroj.
4.3: Podrobny formular volitelnych parametrt
Zadani dodatecnych, volitelnych parametr(i obrabéni.
4.4: Podrobny formulaF pozic
Zadani dodateCnych obrabécich pozic.
4.5: Podrobny formular Globalni data
Seznam ucinnych globalnich dat.
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky zobrazuje vzdy
pravé aktivni zadavany parametr ve formulafi.
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Editace obrabécich pozic

Zahlavi: text provozniho reZimu, chybova hlaseni
Provozni rezim aktivniho pozadi

Stromova struktura (Treeview), v niz se zobrazuje struktura
definovanych obrabécich vzoru.

Okno formulare s pfislusnymi zadavacimi parametry

Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky zobrazuje vzdy
prave aktivni zadavany parametr.

Grafické okno, kde se okam?Zité po uloZeni formulare zobrazi
naprogramované obrabé&ci pozice.
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Editovani obrysii

|smarT.NC: Defining contours

Zahlavi: text provozniho reZzimu, chybova hlaseni _
Provozni rezim aktivniho pozadi 5'"‘2?’@??_3'}:",ﬁ;"i S ] ::::J:,"; soint a1 =]
Stromova struktura (Treeview), v niz se zobrazuje struktura v 3z Bl ke o sty
definovanych obrysovych prvka. ok L

Okno formulare s prisluSnymi zadavacimi parametry: u

4 B

v 33 [E] wrun rer
S| Polarni radius PR

J Polarni uhel PR

Cislo bloku PAR ref. PaeN (18

programovani FK jsou k dispozici aZ &ty¥i formulare: e E:,T,::um LTS et s
. . - | o Eersasan
4.1: Prehledovy formular e
Obsahuje nejCastéji pouZivané moznosti zadavani. I
4.2: Podrobny formular 1 lj
Obsahuje moznosti zadavani pro pomocné body (FL/FLT) 1 -jn
napr. udaje pro kruh (FC/FCT). T_
4.3: Podrobny formular 2 -
Obsahuje moZnosti zadavani pro relativni vztahy (FL/FLT) n rr re rar o atert
napt. pro pomocné body (FC/FCT). ||| [ |

4.4: Podrobny formular 3
Je k dispozici pouze pti FC/FCT, obsahuje mozZnosti
zadavani pro relativni vztahy.
Okno s pomocnym obrazkem, kde se graficky zobrazuje
vzdy pravé aktivni zadavany parametr.
Grafické okno, kde se okamZité po uloZeni formulare zobrazi
naprogramované obrysy.



Zobrazit soubory DXF

Zahlavi: text provozniho reZimu, chybova hlaseni EHE g NCEES e sl enen s Tadatedit
Provozni rezim aktivnino pozadi s = - T e
~ < cens ., 'eu = [. ‘
Vrstvy obsazené v souboru DXF nebo jiz vybrané prvky obrysu CETT . .
1

Vykresové okno, kde smarT.NC ukaze obsah souboru DXF

| L 1 B+
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LAVER
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Navigace ve smarT.NC

P¥i vyvoji smarT.NC bylo dbano na to, aby ovladaci klavesy zname jiz z
dialogll s popisnym textem (ZADANI, DEL, END, ...) byly i novém
provoznim reZimu pokud moZno nadale pouZitelné. Klavesy maji

nasledujici funkce:

Funkce pii aktivnim Treeview
(leva strana obrazovky):

Tlacitko

Aktivovat formula¥ pro zadavani nebo zménu udaju,

Ukoncgeni editace: smarT.NC automaticky vyvola spravu
program.

Vymazat zvoleny krok obrabéni (kompletni jednotku),

Polohovat svétlé policko na dalSi/pfedchozi obrabéci
krok,

Zobrazit symboly podrobnych formulait v Treeview,
kdyZ je zobrazena pred symbolem Treeview Sipka
doprava (1), nebo prejit do formulare, pokud je
Treeview jiz rozbaleny.

Potlagit symboly podrobnych formulard, pokud je zobrazena
pred symbolem Treeview Sipka smérem dolu (2).
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Funkce pri aktivnim formulari Tlagitko |smarT.NC: Programming Ca,
(prava strana obrazovky) e PR r
B . 3 . . |~e [ rrosren: 123 an . © ] i "
Zvolit dalSi zadavaci policko. v5 [ 70 Nentovens sroseass  Prenies | astred | rar.iseny | Poisha | (@ !
ENT ' r | v = !
3.1 [ vata naatrose :@l ::0 b
Ukondit upravy formulare: smarT.NC ulozi vSechny @ I@]I o] = T $b
zm&néné daje. Elcea on [ S —
Radius u Tohu & DIRGNOSE
e . —r ~ v . | Hloubks | I—
Prerusit upravy formulare: smarT.NC neuloZi zménéné DEL fsiasalpesiee = -
Tidavek Na stenu |||
l’ldaje . D — Prigdaves na hloubku o
[ * ] [OFGRA AP Sooowy resie e
Polohovat svétlé poli€ko na dalSi/pfedchozi zadavaci =
politko/zadavaci prvek. _ J—
|.!.mr Test Exzgute Tatila
Umistit kurzor do aktivniho zadavaciho policka, aby se = = =
mohly zménit jednotlivé ¢asti hodnoty, nebo pokud je

aktivni box opci (1, viz obrazek): zvolit dalSi/pfedchozi
opCi.

Pravé zadanou hodnotu Cisla vynulovat.

Kompletné vymazat obsah aktivniho zadavaciho policka.
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Dale jsou na klavesnici TE 530 B k dispozici tfi nové klavesy, s nimiz se
muZete v ramci formulara pohybovat jesté rychleiji:

Funkce pii aktivnim formulari -
(prava strana obrazovky) sty
Zvolit dalsi formular na niZsi arovni
Zvolit prvni zadavany parametr v dalSim ramecku

Zvolit prvni zadavany parametr v pfedchozim ramecku




B&hem upravy obryst miZete kurzor polohovat také pomoci
oranzovych osovych klaves, takZe zadavani souradnic je stejné jako pfi
zadavani v popisném dialogu. RovnéZ muZete provadét prepinani mezi
absolutnim/pfirtstkovym programovanim nebo mezi kartézskym
systémem a polarnimi soufadnicemi prislusnymi klavesami popisného
dialogu.

Funkce pri aktivnim formulafri 7
(prava strana obrazovky) e

Volba zadavaciho poli¢ka pro osu X

Volba zadavaciho poli¢ka pro osu Y

Volba zadavaciho poli¢ka pro osu Z

Zaklady

Pfepinani prirastkového / absolutniho zadavani

Pfepinani zadavani v kartézském systému / v polarnich
souradnicich

SIRCHIICIRES
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Také ovladani mysi je zvlasté jednoduché. Dbejte prosim na nasledujici
zvlastnosti:

Mimo funkce mysi znamé z Windows muZete klepnutim mysi ovladat
také softklavesy smarT.NC.

Pokud je k dispozici nékolik list softklaves (indikace prouzky pfimo
nad softklavesami), tak muZete klepnutim na n&jaky prouzek
pozadovanou listu aktivovat.

Pro zobrazeni podrobnych formular v Treeview: klepnéte na

vodorovny trojahelnik, pro jeho vypnuti klepnéte na svisly trojuhelnik.

Pro zménu hodnot ve formulafri: klepnéte na libovolné zadavaci
poli¢ko, nebo na op&ni box, smarT.NC pak automaticky prejde do
editacniho reZzimu.

Pro opusténi formulare (ukonceni editatniho rezimu): klepnéte na
libovolné misto v Treeview, smarT.NC zobrazi dotaz zda se maji
zmeény ve formulari uloZit &i nikoliv.

KdyZz mysi pfejizdite nad libovolnym prvkem, ukazuje smarT.NC
textovou napovédu. Text obsahuje kratkou informaci o funkci daného
prvku.
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Kopirovani jednotek

Jednotlivé obrabéci jednotky kopirujete zcela jednoduse zkracenymi
prikazy, které jsou znamé z Windows:

STRG+C (CTRL+C) , pro kopirovani jednotky
CTRL+X, pro vyjmuti jednotky
CTRL+V, pro vlozZeni jednotky za pravé aktivni jednotku

Prejete-li si soucasné kopirovat vice jednotek, tak postupujte takto:

a Prepnéte sofklavesovou listu v nejvyssi arovni
Klavesami se Sipkami nebo klepnutim mysi zvolte prvni
jednotku ke kopirovani

R Aktivujte funkce Oznadit

Klavesami se Sipkami nebo softklavesou OZNACIT DALSI
BLOK zvolte v8echny jednotky ke kopirovani.

’m Oznadeny blok zkopirujte do schranky (funguje také s

Blck CTRL+C).

Klavesami se Sipkami nebo softklavesou zvolte jednotku,
za kterou si prejete kopirovany blok vloZzit.

E Viozit blok ze schranky (funguje také s CTRL+V).

EsmarT.Ncl
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Definice obrabéni
Zaklady

Ve smarT.NC definujete obrabéni zasadné jako obrabéci kroky
(jednotky), které se zpravidla skladaji z vice bloku s popisnymi dialogy.
Bloky s popisnymi dialogy vyrabi smarT.NC automaticky v pozadi v
souboru .HU (HU: HEIDENHAIN Unit-Programm - jednotkovy
program), které vypadaji jako normalni program s popisnym dialogem.

Vlastni obrabéni se zpravidla provede disponibilnim cyklem TNC, jehoZ
parametry jsou od vas stanovené v zadavacich polickach formulara.

Jeden obrabéci krok miiZzete definovat jiz pouhymi nékolika zadanimi do
prehledového formulare 1 (viz obrazek vpravo nahore). smarT.NC pak
provede obrabéni se zakladnimi funkcemi. Aby se dala zadavat
dodateCna data pro obrabéni, tak jsou k dispozici podrobné formulare

. Zadavané hodnoty v podrobnych formulafich se automaticky
synchronizuji s prehledovym formulafem, takZe se nemusi zadavat
dvakrat. K dispozici jsou nasledujici podrobné formulare:

Podrobny formular nastroje (=)

V podrobném formulafi pro nastroj mlzZete zadat dodate¢né udaje
specifické pro dany nastroj, napr. delta-hodnoty pro délku a radius
nebo pridavné funkce M.
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Podrobny formular opénich parametri (4)

V podrobném formulari op¢nich parametrl mizete definovat
dodatecné obrabéci parametry, které nejsou v pfehledovém
formulafi uvedené, napr. velikost ubéru pfi vrtani nebo polohy kapes
pti frézovani.

Podrobny formula¥ pozic (5)

V podrobném formulafi pozic mlzete definovat dodatecné obrabé&ci
pozice, pokud nestaci tfi obrabéci mista v prehledovém formulafi.
KdyZ definujete obrabéci pozice v souborech bod(, obsahuje
podrobny formular pozic stejné jako prehledovy formular pouze nazvy
soubor( pfislusnych soubort bodd. (viz ,,Definice obrabécich pozic”
nastrané 111.)
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Podrobny formular globalnich dat (©)

V podrobném formulafri globalnich dat jsou uvedeny globalné ucinné
obrabé&ci parametry, které jsou definované v zahlavi programu. V
pripadé potreby mulZete tyto parametry pro kazdou jednotku lokalné
zménit.
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Nastaveni programu

Po otevieni programu nové jednotky, vloZzi smarT.NC automaticky
Nastaveni programu jednotka 700 .

kaZdém programu, jinak tento program nemZe byt ve

@ Nastaveni programu jednotka 700 musi byt nutné v
smarT.NC zpracovan.

V nastaveni programu musi byt definované nasledujici udaje:

Definice polotovaru pro stanoveni roviny obrabéni a pro grafickou
simulaci.

Opce pro volbu vztazného bodu néstroje a pouzité tabulky nulovych
bodu.

Globalni data, ktera plati pro cely program. Globalni data jsou od
smarT.NC automaticky predvolena se standardnimi hodnotami a
mohou se kdykoliv zménit.

Uvédomte si, Ze dodatecné zmény nastaveni programu maji
@ ucinek na cely program obrabéni a tak mohou vyrazné
zménit prabéh obrabéni.
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Globalni data
Globalni data jsou rozdélena do Sesti skupin:

Obecné platna globalni data

Globalni data, ktera plati vylu¢né pro vrtani

Globalni data, ktera uréuji zptsob polohovani

Globalni data, ktera plati vyluéné pro obrabéni frézovanim pomoci
kapsovych cykld.

Globalni data, ktera plati vylu¢né pro obrabéni frézovanim pomoci
obrysovych cykld.

Globalni data, ktera plati vyluéné pro funkce dotykové sondy

|smarT.NC: Programming

| ThE : smarTHENaZa. HU

S Pr——

-1 [E%] 7e@ nantavan: ercerasu
1.1 |ggl| Polotovar

1.2 [ cetions

1.3

i 1.3.1 [Gf] ceners1

1.3.2 [ rotonovant

1.3.3 [@F] vrrant

1.3.4 [GN] pocker midiine

< 0sa nastroje

Prehled | Polotovar | options Giobal |

ak
— (8

General

Bezoecna vzdalenost
2. bezpec.uzdalencst
F polonousni

F zpatny chod
Polohouant

Pasitioning Dehsuior

urtani

Zpet.cnod lom iTisky
Can.prodleva nshore
Cas. prodleva dole
Pocket milling
Faktor prekrvii

sousl. snesousl, (HES) &

Zpusob zanorousni

Contour milling
Bezpecna uzdalenost

Zadatseait

Definice obrabéni

Jak jiz bylo zminéno, plati globalni data pro cely obrabéci program.
Samoziejmé muzete v pripadé potfeby zménit globalni data pro kazdy
obrabé&ci krok:

Bezpecna uvska
Fator preMrvii

Sous 1, /nasousl . (RS

WOoRIT L lan&
K tomu piejd&te do podrobného formulare Globalni data Q%E} ==
obrabéciho kroku: Ve formulafi ukazuje smarT.NC parametry platné
vZdy pro dany obrabéci krok s pravée aktivni hodnotou (2). Na pravé
strané zeleného zadavaciho policka stoji znak G jako oznaceni, Ze
prislu§na hodnota je globalné platna.

EsmarT.NC: Frogramming
:Bezpecnnstni vzdalenost 7
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=] AR
Zvolte globalni parametr, ktery chcete zménit. > % i
Zadejte novou hodnotu a klavesou ENTER potvrdte, smarT.NC zméni i)
barvu zadavaciho poli¢ka na ¢ervenou. %
Na praveé strané Cerveného zadavaciho poli€ka stoji nyni L jako |+ [@]o1soaint asis

oznaceni pro mistné platnou hodnotu.




Zmeéna globalniho parametru pres podrobny formular
Globalni data ovlivni pouze mistni, pro dany obrabéci krok
platnou zménu parametru. Zadavaci pole mistné
zménéného parametru ukazuje smarT.NC s Servenym
pozadim. Vpravo vedle zadavaciho policka stoji L jako
oznaceni pro lokalni hodnotu.

Softklavesou NASTAVIT STANDARDNI HODNOTU miZete
zase nahrat hodnotu globalniho parametru ze zahlavi
programu a tak jej aktivovat. Zadavaci policko globalniho
parametru, jehoZ hodnota plsobi ze zahlavi programu,
ukazuje smarT.NC se zelenym pozadim. Vpravo vedle
zadavaciho poli¢ka stoji G jako oznaceni pro globalni
hodnotu.

Definice obrabéni
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Obecné platna globalni data (7 )

Bezpecnostni vzdalenost: vzdalenost mezi Celem nastroje a
povrchem obrobku pfi automatickém najizdéni startovni pozice cyklu
v ose nastroje.

2. bezpecénostni vzdalenost: pozice, na kterou smarT.NC polohuje
nastroj na konci obrabéciho kroku. Na této vySce se najede pfisti
obrabéci pozice v roviné obrabéni.

F polohovani: posuv, s nimZ pojizdi smarT.NC nastrojem v ramci
jednoho cyklu.

F Odjeti: posuv, s nimZ smarT.NC odjizdi nastrojem zpatky.

Globalni data pro zpuasob polohovani (2)

Zpusob polohovani: odjeti ve sméru osy nastroje na konci
obrabéciho kroku: odjezd na 2. bezpecnostni vzdalenost nebo na
pozici na zacatku jednotky.
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Globalni data pro vrtani ()
Zpétny pohyb pfi pferuseni tfisky: hodnota, o nizZ smarT.NC
odtahne nastroj zpét pri preruseni tfisky

Casova prodleva dole: doba v sekundach, po kterou nastroj setrva
na dné diry

Casova prodleva nahore: doba v sekundach, po kterou nastroj
setrva v bezpecnostni vzdalenosti

Globalni data pro frézovani s kapsovymi cykly (4)
Koeficient prekryti: radius nastroje x koeficient prekryti udava bocni
prisuv
Druh frézovani: sousledny chod / nesousledny chod

Zpusob zanoreni zanofit se Sroubovité, kyvavé nebo kolmo do
materialu
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Globalni data pro frézovani s obrysovymi cykly (5)

Bezpecnostni vzdalenost: vzdalenost mezi Celem nastroje a
povrchem obrobku pfi automatickém najizdéni startovni pozice cyklu
v 0se nastroje.

Bezpecna vyska: absolutni vyska, v niz nemuZe dojit ke kolizi s
obrobkem (pro mezipolohovani a navrat na konci cyklu).

Koeficient pFekryti: radius nastroje x koeficient prekryti udava bocni
prisuv

Druh frézovani: sousledny chod / nesousledny chod

Globalni data pro funkce dotykové sondy (©)

Bezpecnostni vzdalenost: vzdalenost mezi snimacim hrotem a
povrchem obrobku pfi automatickém najizdéni snimaci pozice.
Bezpecna vysSka: soufadnice v ose snimaci sondy, na které pojizdi
smarT.NC snimaci sondou mezi méricimi body, pokud je aktivni opce
Jezdit na bezpe¢nou vysku.

Jezdit na bezpeénou vysku: zvolte, zda smarT.NC ma pojizdét mezi
meéficimi body v bezpec&né vzdalenosti nebo v bezpetné vysce.
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VYbér néstrOje smarT.NC: Programming Fad,

Vyvalat nastroj Attt
Jakmile je aktivni zadavaci poli¢ko pro vybér nastroje, mizete TG RO TNCNZ3.ORTLL 1 | Pranasa |astred | par.urtant | potona | *
softklavesou (1) zvolit, zda chcete zadavat Cislo nastroje nebo nazev T[2] | " [ |
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Fli [
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Navic mlZete softklavesou (2 ) zobrazit okno, v némZ muzete zvolit

nastroj definovany v tabulce nastroji TOOL.T. SmarT.NC pak 3 I E G T — ¢
automaticky zapiSe Cislo, popf. nazev zvoleného nastroje do } ] | i
prislusného zadavaciho policka. : ! : | oranose

V pfipadé potreby mlZete zobrazena nastrojova data také upravovat:

Pomoci tlaCitek se Sipkou zvolte fadek a pak sloupec upravované
hodnoty: svétle modry ramecek oznacuje upravitelné poli¢ko

Nastavte softklavesu EDITOVAT na ZAP, zadejte poZadovanou

—

hodnotu a potvrdte ji Klavesou ZADANI | ] ] | lmm| |
Podle potfeby zvolte dalSi sloupetky a znovu provedte predtim
popsany postup.

smarT.NC: Programming Fmbl

THE :\38arTHEN 125 BRILL . U il | | | M ™

- @m vriani ‘0' p—

T |mare Ju 3 Louts |wLe  |rTeu |
0 NULLUERRZIS o ) [ [ ]
1 o 1 10 13 o
|
2 Dad-HK - 20 18 L] []
4 w0 . 18 8 @
s e +1,0950 185 8 I
8 Diz-OR o .8 15 12 @
v @ .7 15 B @ -
i ma
ok | zrusit | |
Zacaten Kanec Strans Strans T
t ) t ] «| END

Definice obrabéni



Definice obrabéni

36

Prepinani otacek/rezné rychlosti

Jakmile je aktivni zadavaci poli¢ku pro definici otacek vietena, mlizete
zvolit zda chcete zadavat otacky v ot/min nebo feznou rychlost v m/min
[popf. v palcich/min] .

K zadani fezné rychlosti
Stisknéte softklavesu VC: TNC prepne zadavaci poli¢ko
Pro pfepnuti z fezné rychlosti na zadavani otacek

Stisknéte klavesu BEZ ZADANI: TNC vymaze zadani fezné rychlosti
Pro zadani otacek: prejet tlaCitkem se Sipkou zpét do zadavaciho
policka

Prepnuti F/FZ/FU/FMAX

Jakmile je aktivni zadavaci poli¢ko pro definici posuvu, tak miiZete zvolit
zda si prejete zadavat posuv v mm/min (F), v ot/min (FU) nebo v mm/
zub (FZ). To, které alternativy posuvl jsou povolené, zavisi na daném
druhu obrabéni. V nékterych zadavacich polickach je povolené také
zadavani FMAX (rychloposuv).

K zadani alternativy posuvu
Stisknéte softklavesu F, FZ, FU nebo FMAX

|smarT.NC:
|0taeky vietena S=7
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Disponibilni obrabéci kroky (jednotky)

Po volbé provozniho rezimu smarT.NC 49

zvolte softklavesou EDITOVAT dostupné obrabéci kroky. Obrabéci
kroky jsou rozdéleny do nasledujicich hlavnich skupin:

Hlavni skupina Softklavesa  Strana
OBRABEN: oo Strana 38
vrtani, obrabani zavit(i, frézovani 22

SNIMANI: snimant Strana 94
snimaci funkce pro snimaci systém 3D LL

PREPOCET: Strana 101
funkce pro transformaci (prepocet)

souradnic

SPECIALNI FUNKCE: e Strana 107

vyvolani programu, jednotka
popisného dialogu

Softklavesy OBRYSOVY PROGRAM a POZICE ve treti li§t&
softklaves spousti programovani obrys(, popf. generator

vzord.

|smarT.NC: Programming

| THE :\SmarTNEN 122 BRILL . HU | 022 nastroje

|| — Disensiona of bDlank
B ETm o o8
|

Prenied | Potatovar | Betisns | Gioka |

Ikl

nax bod

x T

¥ & [Fiea

z =T &

Praset

" Define the preset nusber

&

Glebaln: data

Bezpecns uzdalenost F
2. bezpec.uzdalenost 58

F polohouani [758

F zpatny chod [CCEC

| racHInTr | snissni

]

Zulasini
funkce

ey

L Bl
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Hlavni skupina Obrabéni

V hlavni skuping Obrabéni zvolte nasledujici skupiny obrabéni:

ismarT.NC:

Frogramming

M‘ll.l.lfﬂ

mc ASRArTNCA1Z.ORILL . HY

Fadatseait
| 032 nastroge z
prenies | Pototovar | options |Giopar| M :‘
Dimensions of blank
nIN Bod nax poa
x I L
¥ e e Ll
z [-a8 [+ Ly o
Prasat
© Detine the presel mmber T
© {b
Globalnt data
Bezpecna uzdalenost z
2. bezpec.uzdalencst [5 B || s
F polohouani 7R -
F zpeiny choo )

POCKETSS Gmltx ’Sﬂ

==

crrrrren

Errrrren

Skupina obrabéni Softklavesa Strana
VRTANI: seriiing Strana 39
stfed&ni, vrtani, vystruZovani, 43

vysoustruzeni, zpétné zahlubovani

ZAVITY THRERD Strana 50
vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou a bez 2% 5

ni, frézovani zavit(

KAPSY/OSTRUVKY: Strana 65
vrtaci frézovani, pravouhla kapsa,

kruhova kapsa, drazka, kulata drazka

OBRYSOVY PROGRAM: R Strana 77
zpracovani obrysovych programa: N

hrubovat usek obrysu, obrysovou

kapsu, dohrubovat a obrobit nacisto

PLOCHY: sumraces Strana 90
frézovani na Cele %




Obrabéci skupina vrtani

V obrabéci skupiné vrtani jsou k dispozici nasledujici jednotky pro

vrtani:
Unit (jednotka) Softklavesa Strana
Jednotka 240 Stredéni war 240 Strana 40
Jednotka 205 Vrtani Strana 42
Jednotka 201 VystruZovani Strana 44
Jednotka 202 Vyvrtavani Strana 46
Jednotka 204 Zpétné zahlubovani Strana 48

smarT.NC: Progra

THC : \SBarTNCA 123 DRILL . HU

mming

| 023 nastrose

INIT: 240 UNIT 208 I.Nll'_ 201
oa] ||l ||z
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¥ e
z [-a8
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Disensions of blank
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EEEE]

UNIT 202 UNIT 204

o | 4l
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Jednotka 240 Stredéni
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv stfedé&ni [mm/min] nebo FU [mm/U]

Volba hloubka/primeér: volba, zda se ma stredit na hloubku nebo na
pramér.

Prameér: prameér strediciho duilku. Potfebné zadani T-ANGLE v
TOOL.T.

Hloubka: hloubka stfedéni

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.
VFreteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalsiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

|smarT.NC: Programming pon
" Zacatseait
|Uyuolal nastroj
| e \smarTHCN1 2. 0RTLL U | Pranisa | nastrol | Pac.urtani | Fetona | *
| Eg. T[§] o " D
= o]

=] =
| <o [ ] 290 Neurtans ‘”‘_g! =
| — ’E i 158
I ".t Belect depth-dis. - “_'
| B Prumer =50

@]

= |
=7 ’ +-‘~I

E_J
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o

!smarT.NC:
|Vyvolat nastroj
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:
Zadny

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

é bezpetnostni vzdalenost

g 2. bezpecnostni vzdalenost

%@ Casova prodleva dole

sep posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.

smarT.NC: Programming o
Select diameter/depth (1/8) S
TG : \SBArTNC 123 ORILL . HU | Prenies | Mastras Par.urtans | polona e+ i
B ek |
B e e — | e
- B m—| .
]
# [n| Pavawerry urtany
[l Tl
) §t
DIAGNOSE
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2 I
& | o=
smarT.NC: Programming .
Bezpecnostni wvzdalenost 7 A

THE : \SBarTHEN123.0RILL . HU || Par.urtani | Poloha  cismaini aata |+
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Jednotka 205 Vrtani

smarT.NC: Programming mm‘m
Parametry ve formula¥i PFehled: ::"“i‘n':fs‘w" 2 T "
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). . % el Eo— ." P |
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min] ’_JU‘"’ SRR ﬂ: @
F: vrtaci posuv [mm/min] nebo FU [mm/U] % :iﬁi — {:”— ) =
Hloubka: hloubka diry @ Pl e ’M| +"&|

Hloubka pfisuvu: mira, o kterou se nastroj pred vyjezdem z otvoru I I I
vzdy pfisune.

Hloubka lomu t¥isky: prisuv, po némz smarT.NC provede odlomeni
trisky.

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool: | ‘ | l | votos_
DL.: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M. k
. . . . . |smarT.NC: Programming ol
Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.  |vyvolat nastroj )
Predvolba nastroje: v pfipadé potreby &islo dalSiho nastroje pro f."“""“""“““'"" ! o IesEaRa B P
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji). s@i
=

3] a—

S ’ +"L|

ureteno & " e | nea

T = preduolba

4 J
I oy




Dodate¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:
Hloubka lomu t¥isky: prisuv, po némzZ smarT.NC provede odlomeni
trisky.

Redukéni hodnota: hodnota, o kterou smarT.NC zmen§i hloubku
prisuvu

Minimalni pFisuv: pfi zadani velikosti Gbé&ru: ohrani¢eni minimalniho
prisuvu.

Predstavna vzdalenost nahore: bezpecnostni vzdalenost nahore
pti zpétném polohovani po lomu tfisky.

Predstavna vzdalenost dole: bezpetnostni vzdalenost dole pfi
zpétném polohovani po lomu tfisky.

Startovni bod pFisuvu: prohloubeny startovni bod vztazeny na
souradnice povrchu u predvrtanych otvoru.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpecCnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

velikost odjeti pfi lomu tfisky

Casova prodleva dole

BRI

posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.

|smarT.NC: Programming
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Jednotka 201 VystruZovani
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv vystruZovani [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Hloubka: hloubka vystruzovani

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: Programming
Vyvolat nastroj
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Zadné.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpecCnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

posuv pro vyjeti

Casova prodleva dole

HSEREE

posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.

smarT.NC: Programming
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Jednotka 202 Vyvrtavani
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]
F: vrtaci posuv [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Hloubka: hloubka vysoustruzovani.

Smér odjeti: smér, kterym smarT.NC odjiZzdi nastrojem ze dna
otvoru.

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.

VFreteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC:
Vyvolat nastroj
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Uhel vietena: thel, na n&jZ smarT.NC napolohuje nastroj pred

odjetim.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

HSHEIRE

bezpefnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost
posuv pro vyjeti

Casova prodleva dole

posuv pfi pojizdéni mezi obrabécimi pozicemi.
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Jednotka 204 Zpétné zahlubovani
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: vrtaci posuv [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni

Tloust’ka materialu: sila obrobku

Excentricita: vystfednost vyvrtavaci tyCe

Vyska bfitu: vzdalenost mezi spodni hranou vrtaci tyCe a hlavnim
ostfim

Smér odjeti: smér, ve kterém ma smarT.NC presadit nastroj o
excentricitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafri Tool:

DL.: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Uhel vietena: thel, na n&jZ smarT.NC napolohuje nastroj pred
zanorenim a pred vyjetim z diry

&

Prodleni na dné zahloubeni

Glob

alné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpecnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

] IFES

posuv polohovani

unmjp

posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.
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Skupina obrabéni ZéVity smarT.NC: Programming sttt
V obrabéci skupiné Zavity jsou k dispozici nasledujici jednotky pro THE AR OFTNEN 123 ORTLL - [ oas nastrase ==
obrabéni zavita: = pranias | povstaver | oations | Gioner | P |
. ; . | I 3 ?—: Bod Fi_:_:L =
Unit (jednotka) Softklavesa  Strana L R — g,
Unit 206 Vrtani zavitu s vyrovnavaci 7o Strana 51 Foetine the sreset mmer e
hlavou an oy ¢
2. ommec.veasienent  [§5—— [ xamese
Unit 209 Vrtani zavit bez vyrovnavaci [t zes Strana 53 it i —
hlavy (také s lomem tfisky) an’ |
Unit 262 Frézovani zavitu Strana 55 |
i , , . L e INII 200 Iﬂl'._fﬂrl LNI-I' m WT_Z_“ IJIIT 284 m:r:u WI" 7 LX_:'EEI:I:
Unit 263 Frézovani zavitli se Strana 57 Lul sl ‘ %% [ o | an |l oy g Prirrrn
zahloubenim
Unit 264 Vrtaci frézovani zavita Strana 59
Unit 265 Vrtaci frézovani zavitt Helix Strana 61
Unit 267 Frézovani vngjSich zavita Strana 63
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Unit 206 Vrtani zavitu s vyrovnavaci hlavou
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: vrtaci posuv: vypodet z S x stoupani zavitu p

Hloubka zavitu: hloubka zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Zadné.

Globalné u¢inné parametry podrobného formulare Globalni data:

4
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%{Ei

nmp

bezpelnostni vzdalenost
2. bezpecnostni vzdalenost
C¢asova prodleva dole

posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.

: i PGH
ALouskA zaviTer s
THE : A SBarTHC 123 ORILL . HU | Preniea | Mastros Par.urtan: | patona i»
- B Higubka zauitu T % o D |
' % o
s
i — 4
) T
@ Y

LLE

: i PoH
SuEicheetii snatangst 7 e
THE : \smarTNCA1Z3.0RILL . HU || Par.urtant | Poloha  cismaini aata |0
=] [2 |nezmecna vzaniencs:  EEE—- e '?
v B |E';|z bezpec.uzdalencst [ERIENG —
% g lean. oroateua core | = !
@ UF polohouani [Frm LX)
= T
. u:m:m data +“b|

CLL#




Unit 209 Vrtani zavitu bez vyrovnavaci hlavy
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

Hloubka zavitu: hloubka zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

smarT.NC: Programming
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Hloubka lomu t¥isky: pfisuv, po kterém se ma provést lom tfisky.

Uhel vietena: Ghel, na n&j? ma smarT.NC napolohovat nastroj pred
operaci fezani zavitu: tak Ize zavity v pfipadé potfeby dofiznout.

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

& bezpenostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

velikost odjeti pfi lomu tfisky

=
%s:;s

R posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.
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Unit 262 Frézovani zavita smarT.NC: Programming m'm“
PRor— v lat 1 ]
Parametry ve formula¥i Pfehled: M0 St anAStro)

THE :SmarTNE1Z3_DRILL .U | pranica |Hastred | Par.urtant | Poiona | *

T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). . Ll F— i P |
- =0}

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Fezna rychlost [m/min] ’%‘“ Pt o=l |
F: frézovaci posuv. P Rt a0 e

N . . " R o L. @ Hloubka =18 T o
Prameér: jmenovity prameér zavitu [ (BRL s _Fines e ,&| s
Stoupani zavitu: stoupani zavitu I I | | e
Hloubka: hloubka zavitu —p—— 1 A—J'
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.) ﬁ ‘

Dodatecéné parametry v podrobném formulari Tool:

voiba J
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DL.: delta délky pro nastroj T.
DR: delta radiusu pro nastroj T. | ‘ | l |
M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulafri Vrtaci parametry:

Presazované chody: pocet chod( zavitu, o néZ se ma nastroj
presadit.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpenostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

polohovaci posuv

posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.

sousledné frézovani, nebo

nesousledné frézovani.

Definice obrabéni
ERHEEE
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smarT.NC: Programming ra
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Unit 263 Frézovani zaviti se zahloubenim

Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: frézovaci posuv.

F: posuv zahlubovani [mm/min] nebo FU [mm/ot]
Pramér: jmenovity pramér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Hloubka zahloubeni: vzdalenost mezi povrchem obrobku a Spickou
nastroje pfi zahlubovani

EsmarT.NC=
|Vyvolat néastroj
' TNC : \smar TNC 122.0RILL . HU
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Bocéni vzdalenost: vzdalenost mezi bfitem nastroje a st€nou diry ‘ | ‘ [ [ | volos
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)
Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool: ; -
|smarT.NC: Programming :L"“"

DL.: delta délky pro nastroj T.

|Vyvolat nastroi
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Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardn& M3. - };‘"" — (1] [ —
Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro % by :

3 bl L0
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry: EMBETENC D PEOGEANRING oo

Zadatseait

Zadany pramér?

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho TG <aRaTTHEN T3 -DRILL 100

zahlubovani. - B

[P

Presazeni na ¢ele: vzdalenost, o niz smarT.NC presadi stfed - @l
nastroje ze stredu diry p¥i ¢elnim zahlubovani. %
&)

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpelnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

polohovaci posuv i

posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi. | ‘ |

Prahled | Nastrey Par.urtan: |p;au Jor

Pruser I
Staupani zauitu G |
Hloubka -9 |
Hlgubka zshloubent =]
uzdalencst steny ®

Hioubka zahlouoeni C]

Prasazeni na cele i

Definice obrabéni
B LAY s

sousledné frézovani, nebo

nesousledné frézovani.
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Unit 264 Vrtaci frézovani zavitt
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: frézovaci posuv.

F: vrtaci posuv [mm/min] nebo FU [mm/ot]

Pramér: jmenovity pramér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Hloubka otvoru: hloubka diry

Hloubka pFisuvu vrtani

Obrabeéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.
DR: delta radiusu pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

|smarT.NC: Programming
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:
Hloubka lomu tFisky: prisuv, po némz ma TNC provést lom tfisky pri
vrtani.

Predstavna vzdalenost nahore: bezpecnostni vzdalenost, kdyz
jede TNC nastrojem po lomu tfisky zase na aktualni hloubku pfisuvu.

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani.

Presazeni na €ele: vzdalenost, o niz TNC presadi stfed nastroje ze
stfedu diry

Globalné uginné parametry podrobného formulare Globalni data:

% bezpecnostni vzdalenost
% 2. bezpecnostni vzdalenost
= polohovaci posuv
g3
%i velikost odjeti pfi lomu tfisky
> posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.
%} sousledné frézovani, nebo
,agm-f? nesousledné frézovani.
=

smarT.NC: Programming =
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Unit 265 Vrtaci frézovani zavitt Helix
Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: frézovaci posuv.

F: posuv zahlubovani [mm/min] nebo FU [mm/ot]
Pramér: jmenovity pramér zavitu

Stoupani zavitu: stoupani zavitu

Hloubka: hloubka zavitu

Postup zahloubeni: volba, zda se ma zahloubit pred frézovanim
zavitu, nebo aZz po ném

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani.

Pfesazeni na éele: vzdalenost, o niz TNC presadi stfed nastroje ze
stfedu diry

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:
DL.: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

EsmarT.NC: Frogramming
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Zadné.

Globalné u¢inné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpelnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

polohovaci posuv

L i

> posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.

smarT.NC: Programming

Zadany Pramér?
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Unit 267 FréZOVénl’ZéVitﬂ smarT.NC: Programming pan .
" zadatseait
Parametry ve formulafi P¥ehled: Jyyolas nAstrel

THE :\3RarTHEN 125 DRILL . U Pranisa | Nastrol | Par.urtani | Poona | *

T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). uLl| E— P
. . . . . . =10 |

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] EED"’ R AR IR | = = s l

F: frézovaci posuv. = ...l &=

F: posuv zahlubovani [mm/min] nebo FU [mm/ot] @ T — {-'&I

Pramér: jmenovity pramér zavitu i — |_mm - i% orasnose

Stoupani zavitu: stoupani zavitu ; !—J

Hloubka: hloubka zavitu
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)

Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

w!u
DL: delta délky pro nastroj T. | ‘ | l |
DR: delta radiusu pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M. smarT.NC: Programming S
. « PRSI, . + Vyvolat nastroj
Vieteno: smér otaCeni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3. Lo imommns —peen—— o
Predvolba nastroje: v pripadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro = *[B] Co— r
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji). - [ ’Q -
= luu nastrois E ? — 4
= ol —
@ o] — ’ ¢ ‘|
H Function: — i
M Function: [ || oreonosE

vretano & Y] nes o |q] | s
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:
Presazované chody: pocet chod( zavitu, o néZ se ma nastroj
presadit.

Celni hloubka zahloubeni: hloubka zahloubeni u &elniho
zahlubovani.

Presazeni na ¢ele: vzdalenost, o niz TNC presadi stfed nastroje ze
stfedu Cepu.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpelnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

il

polohovaci posuv

posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.

sousledné frézovani, nebo

nesousledné frézovani.

: i PGH
smarT.NC 'Programm1n9 _—
Zadany pramér?
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s — " [
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Skupina obrabéni Kapsy/ostriivky

Ve skupiné obrabéni Kapsy/ostrivky jsou k dispozici nasledujici

jednotky pro frézovani jednoduchych kapes a drazek.
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Definice obrabéni

Unit 251 Pravouhla kapsa
Parametry ve formulari Pfehled:

Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nadisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/U] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/U] nebo FZ [mm/zub]
Délka kapsy: délka kapsy ve sméru hlavni osy

Sirka kapsy: $itka kapsy ve vedlej$i ose

Rohovy radius: neni-li zadan, nastavi smarT.NC radius rohu kapsy
rovny radiusu nastroje

Hloubka: kone¢na hloubka kapsy.

Hloubka p¥isuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: prfidavek na dokonceni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokonceni hloubky

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:
PFisuv obrabéni nac€isto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi nacisto s 1 pfisuvem.

F Dokoncovani: posuv obrabéni nacisto [mm/min], FU [mm/ot]
nebo FZ [mm/zub]

Natoceni: uhel, o ktery se cela kapsa natoci.
Poloha kapsy: poloha kapsy vztazena k naprogramované pozici.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpecnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

faktor prekryti

posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.

sousledné frézovani, nebo

nesousledné frézovani.

zanorovani po Sroubovici, nebo

zanorovani kyvave, nebo

kolmé zanorovani.
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Unit 252 Kruhova kapsa
Parametry ve formulari Pfehled:
Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nadisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Prameér: pramér hotové ¢asti kruhové kapsy
Hloubka: kone¢na hloubka kapsy.
Hloubka p¥isuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: prfidavek na dokonceni stény
Pridavek hloubky: pfidavek na dokonceni hloubky
Obrabéci pozice (viz ,,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)
Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:
DL: delta délky pro nastroj T.
DR: delta radiusu pro nastroj T.
DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potfeby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Parametry kapsy: smarT.NC: Proaramminag e
Prumer kruhu? e
PFisuv obrabéni nac€isto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li ]

zadan, pak se obrabi nacisto s 1 pfisuvem.
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Unit 253 Drazka

Parametry ve formulari Pfehled:
Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nadisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Délka drazky: délka drazky ve sméru hlavni osy
Sirka drazky: Sitka drazky ve vedlejsi ose
Hloubka: kone¢né hloubka drazky
Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pridavek na dokonceni stény
Pridavek hloubky: pfidavek na dokonceni hloubky
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)

Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool:
DL: delta délky pro nastroj T.
DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

VFeteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:
PFisuv obrabéni nac€isto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi nacisto s 1 pfisuvem.

F Dokoncovani: posuv obrabéni nacisto [mm/min], FU [mm/ot]
nebo FZ [mm/zub]

Natoceni: uhel, o ktery se cela kapsa natoci.
Poloha drazky: poloha draZzky vztaZzena k naprogramované pozici.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpecnostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.

sousledné frézovani, nebo

L aHES

nesousledné frézovani.

iR
=S
% zanorovani po Sroubovici, nebo
- zanorovani kyvave, nebo
e
-—
‘ kolmé zanorovani.
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Unit 254 Kulata drazka
Parametry ve formulari Pfehled:
Zpusob obrabéni: softklavesou zvolte hrubovani a nadisto, pouze
hrubovani nebo pouze nacisto
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]
F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Strfed 1. osy: stfed rozte¢né kruznice v hlavni ose
Stfed 2. osy: stfed roztecné kruznice ve vedlejsi ose
Pramér rozte¢né kruznice
Vychozi ahel: polarni uhel vychoziho bodu
Uhel otevieni
Sirka drazky
Hloubka: konecna hloubka drazky
Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: prfidavek na dokonceni stény
Pridavek hloubky: pfidavek na dokonceni hloubky
Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.)
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Dodate&né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Prfedvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).
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Dodate¢né parametry v podrobném formulari Parametry kapsy:
PFisuv obrabéni nacisto: prisuv pro obrabéni stény nacisto. Neni-li
zadan, pak se obrabi naCisto s 1 pfisuvem.

F Dokoncovani: posuv obrabéni nacisto [mm/min], FU [mm/ot]
nebo FZ [mm/zub]

Uhlova rozteé: Uhel, o ktery se cela drazka dale natodi.

Pocet obrabécich operaci: pocet obrabécich operaci na rozte¢né
kruZnici.

Poloha drazky: poloha draZzky vztaZzena k naprogramované pozici.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

bezpenostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost

posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.

sousledné frézovani, nebo

nesousledné frézovani.

b
=
% zanorovani po Sroubovici, nebo
- zanorovani kyvave, nebo
Y
r—"
4 kolmé zanofovani.
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Unit 208 Vrtaci frézovani ENerT NC ) ProgEanming -
Parametry ve formula¥i PFehled: ::"“;‘n':fs‘w’ . o e (v oo
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). % a] Co— ‘_E‘I
S: otatky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] ’%"“ B, g; o |
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] % EE.:E. mm {::.— = —
Prameér: cilovy pramér otvoru ] | Raf. axia I"-m ’L| +'&|
Hloubka: hloubka frézovani E I I I I S

Hloubka p¥isuvu: rozmér, o ktery se nastroj po kazdé obratce [
Sroubovice (360°) vzdy prisune

Obrabéci pozice (viz ,Definice obrabécich pozic” na strané 111.) —l
Dodatecné parametry v podrobném formulafi Tool: | 4,

DL: delta délky pro nastroj T. ‘ | ‘ I l
DR: delta radiusu pro nastroj T.
DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.

Definice obrabéni
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Vrtaci parametry:

Predvrtany pramér: zadat, pokud se maji doobrobit pfedvrtané
otvory. Tim muzZete vyfrézovavat diry, jejichZ primér je vice nez
dvakrat tak velky nez pramér nastroje

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

é{ bezpecnostni vzdalenost
?;[ 2. bezpecnostni vzdalenost
N posuv pfi pojizdéni mezi obrabé&cimi pozicemi.
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Obrabéci skupina Obrysovy program

V obrébéci skupiné Obrysovy program jsou k dispozici nasledujici
jednotky, uréené k obrabéni libovolné formovanych kapes a obrysu:

Unit (jednotka) Softklavesa Strana

Unit 122 Hrubovani obrysové kapsy ot 1z Strana 78
=5

Unit 22 Dohrubovani obrysové kapsy o 22 Strana 82
e

Unit 123 Obrabéni hloubky obrysové nrt aza Strana 84

kapsy nacisto -

Unit 124 Obrabéni strany obrysové ot 124 Strana 85

kapsy nagisto @y

Unit 125 Jednotlivy obrys war 128 Strana 87
=)
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Unit 122 Obrysova kapsa

Pomoci obrysové kapsy miZete vyhrubovat libovolné tvarované kapsy
obsahuijici i ostrivky.

Pokud to je potreba, mlzZete v podrobném formulari Obrys priradit
kazdé ¢asti obrysu vlastni hloubku (funkce FCL-2). V tomto pfipadé
musite vZzdy zacit s tou nejhlubsi kapsou.

Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv kyvavého zanofovani [mm/min], FU [mm/ot]

nebo FZ [mm/zub] zadat 0, pokud se ma zanofrovat kolmo

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

Souradnice povrchu: souradnice povrchu obrobku, ke kterému se
vztahuji zadané hloubky.

Hloubka: hloubka frézovani

Hloubka p¥isuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pfidavek na dokonceni stény

Pridavek hloubky: pfidavek na dokonceni hloubky

Nazev obrysu: seznam dil¢ich obrysu (soubory HC), které se maji
propoijit. Je-li k dispozici opce prevodnik DXF, tak m{Zete pripravit
obrys pfimo z formulare pomoci prevodniku DXF.

|smarT.NC:
|Vyvolat nastroi
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Softklavesou urdite, zda je prislusna ¢ast obrysu kapsou
nebo ostravkem!

Seznam ¢asti obrysu zasadné zacinat vzdy kapsou (popf.

nejhlubsi kapsou)!
Maximalné mlZete v podrobném formulari Obrys
definovat az 9 dil¢ich obrysu (viz obrazek vpravo dole)!
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Parametry frézovani:

Radius zaobleni: radius zaobleni drahy stfedu nastroje ve vnitfnich
rozich.
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Dodate&né parametry v podrobném formulari Obrys:

Hloubka: samostatné definovatelné hloubky pro kaZzdou ¢ast obrysu
(funkce FCL 2).

)

Seznam ¢asti obrysli zasadné zacinat vZdy s nejhlubsi
kapsou!

Je-li obrys definovany jako ostravek, tak zadana hloubka
odpovida vysce ostrlivku (vztazeno k povrchu obrobku)!
Je-li zadana hloubka = 0, pak je uc¢inna hloubka
definovana v Prehledovém formulafi.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

RN

bezpenostni vzdalenost

2. bezpecnostni vzdalenost
faktor prekryti

posuv pro vyjeti

sousledné frézovani, nebo

nesousledné frézovani.
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Unit 22 Dohrubovani

Pomoci jednotky Dohrubovani miZete dokondit mensim nastrojem
obrabéni obrysové kapsy, kterou jste predtim vyhrubovali jednotkou
122. smarT.NC obrabi pouze ta mista, kde zbyva material.

Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

Cislo predhrubovaciho nastroje: &islo nastroje, jim# jste obrysovou
kapsu predhrubovali.

Hloubka pFisuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune

ésmarT.NC: Frogramming
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Dodate&né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Prfedvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Parametry frézovani:
Zadne.
Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

g

posuv pro vyjeti

smarT.NC:
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Unit 123 Obrabéni hloubky obrysové kapsy nacisto

Jednotkou Obrabéni hloubky nacdisto mlZete predtim pomoci jednotky
122 vyhrubovanou obrysovou kapsu doobrobit na €istou hloubku.

Provadeéjte obrabéni hloubky nacdisto zasadné vzdy pred
RH_% obrabénim strany nacisto!

Parametry ve formulari Pfehled:

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo Ffezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]
Dodatecné parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.

M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.
Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalsiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

Globalné u¢inné parametry podrobného formulare Globalni data:

%‘ posuv pro vyjeti
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Unit 124 Obrabéni strany obrysové kapsy nadisto

Jednotkou Obrabéni strany nagisto muzZete predtim pomoci jednotky
122 vyhrubované obrysové kapse doobrobit stény na Cisto.

)

Parametry ve formulari Pfehled:

Provadéjte obrabéni stény nacisto zasadné vzdy po
obrabéni hloubky nacisto!

T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou).

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min]

F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub]

Hloubka p¥isuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL.: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pfidavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).
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Dodate&né parametry v podrobném formulari Frézovaci parametry:

Pridavek obrabéni strany nacisto: pridavek obrabéninadisto, kdyz
se ma obrabét nacisto ve vice krocich.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

9

sousledné frézovani, nebo

nesousledné frézovani.

&
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Unit 125 Usek obrysu [smarT.NC:

: Programming ;’:"mm“
Usekem obrysu Ize obrabé&t oteviené a uzaviené obrysy, které jste
definovali v programu .HC, nebo vytvofili pfevodnikem DXF.

Vyvolat nastroj

THC: \SBAFTNCA1Z2DRILL . HU | Preniea | Wastres | nils.ears. |'

= 1] ;

» [F=7] 125 Tan wonturou

Viychozi a koncovy bod obrysu volte tak, aby bylo k dispozici Ui o [
@:5 dostatek mista pro najezd a vyjezd! [y el Ll

=1 Soursdnice plochy LN
[@] Hioutss
Hloubka prisu
Pridevek na stenu

Parametry ve formulari Pfehled: T

Korakce radiusu LAl

_ . [ v
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). \ ] ’ | moseer ... Type of speroach

S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] 4{
F: posuv pfisuvu do hloubky [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] ﬁ fozeu sorray
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] | —

Souradnice povrchu: souradnice povrchu obrobku, ke kterému se ‘ l ‘ I [ } ‘
vztahuji zadané hloubky.

Hloubka: hloubka frézovani

Hloubka p¥isuvu: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé prisune
Pridavek strany: pridavek na dokonceni

Druh frézovani: sousledné frézovani, nesousledné frézovani a
kyvavé obrabéni.

Korekce radiusu: obrabét obrys korigovany vlevo, vpravo nebo bez
korekce

H Nasa Roprosch radius
i Center angls

=1

volbs
'a-|

nNAZEY
NASTROJE

Najezd: tangencialni najezd po kruznici nebo tangencialni najezd na
primce nebo kolmy najezd na obrys

Radius najizdéni (ucinny pouze pfi zvoleném tangencialnim najezdu
po kruhu): radius najizdéciho kruhu

Uhel stiedu (uginny pouze p¥i zvoleném tangencialnim najezdu po
kruhu): ahel najizdéciho kruhu
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Vzdalenost pomocného bodu (ucinny pouze pfi zvoleném
tangencialnim najizdéni po pfimce nebo pfi kolmém najizdéni):
vzdalenost pomocného bodu, z néhoZ se ma najizdét na obrys
Nazev obrysu: nazev souboru obrysu (.HC), ktery se ma
zpracovavat. Je-li k dispozici opce prevodnik DXF, tak muzete
pripravit obrys pfimo z formulafe pomoci pfevodniku DXF.



Dodate&né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vieteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Prfedvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymeény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Parametry frézovani:
Zadne.

Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

2. bezpecnostni vzdalenost
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Obrabéci skupina Plochy

V obrabéci skupiné Plochy jsou pro obrabéni ploch k dispozici

nasledujici jednotky:

Unit (jednotka)

Softklavesa Strana

smarT.NC: Programming

Unit 232 Frézovani na ¢ele

Strana 91

Ly
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Unit 232 Frézovani na cele |smarT.NC: Programming

Parametry ve formulari Pfehled: ;.::::,l.::n.::.s:.:.mj | Preniea | Wastros | m...,.r,.'.:.w“
T: &islo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). hf_] \"‘ E— ._DI
S: otacky vietena v [ot/min] nebo fezna rychlost [m/min] %ﬂ ERIhE . s
F: frézovaci posuv [mm/min], FU [mm/ot] nebo FZ [mm/zub] (it Stratents frezoant  @5)c [m)s m)
Strategie frézovani: vybér strategie frézovani . Siseioes U Zione IEt ' +"&!
Vychozi bod 1. osy: vychozi bod v hlavni ose ST | — ’ —
Vychozi bod 2. osy: vychozi bod ve vedlejSi ose -3 %»;EUE:-::_ E‘:— -
Vychozi bod 3. osy: vychozi bod v ose nastroje [ ] | e S L |
Koncovy bod 3. osy: koncovy bod v ose nastroje 1
Pridavek hloubky: pfidavek na dokon&eni hloubky : N 4|
1. strana - délka: délka odfrézovavané plochy v hlavni ose, vztazena ‘ | ‘ [ ‘ | IE:?:T e

k vychozimu bodu

2. strana - délka: délka odfrézovavané plochy ve vedlejsi ose,
vztazena k vychozimu bodu

Maximalni pFisuv: rozmér, o ktery se nastroj pokazdé maximalné
prisune

Boénivzdalenost: boCnivzdalenost, o kterou nastroj prejizdi dale za
plochu
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Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Tool:

DL: delta délky pro nastroj T.

DR: delta radiusu pro nastroj T.

DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T.
M-funkce: libovolné pridavné funkce M.

Vreteno: smér otaceni vietena smarT.NC nastavuje standardné M3.

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).

Dodatec¢né parametry v podrobném formulari Parametry frézovani:

F Dokoncovani: posuv pro posledni obrabéni nacisto.
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smarT.NC: Programming
Strategie obrabeni (8/1/2)7
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] Startoed u 3.o8e
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Globalné ucinné parametry podrobného formulare Globalni data:

S I L

bezpecénostni vzdalenost
2. bezpecnostni vzdalenost
polohovaci posuv

faktor prekryti

smarT.NC: Programming
Bezpecnostni wvzdalenost 7

PGH
zadatseait

THG : \SBArTNCA 123 ORILL . HU | mastroi | mils.para. Glessini sata [v
= [£ |nezmecna uzasaenast E— ..D
r B [E2. bezmec.uzastence: Eummm— |
Izl L.il]r Polohouani [T ] !
% Hﬂrmtur Brakrvei I o)
- [@]

Globalni dats

-

-
i
e-

L
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Hlavni skupina Snimani
V hlavni skuping& Snimani volite nasledujici funk&ni skupiny:

Skupina funkci

(7]
]
=
=
O
<
)
("]
o

ROTACE:
funkce dotykové sondy pro automatické zjisténi
zakladniho natoceni.

E
E
§

PRESET:
funkce dotykové sondy pro automatickeé zjisténi
vztaZzného bodu.

MERENI:
funkce dotykové sondy pro automatické proméreni
obrobku.

NASTROJ:
funkce dotykové sondy pro automatické proméreni
nastroje.

= O O

Djj Podrobny popis funkce cyklt dotykové sondy naleznete v
Priru¢ce pro uzivatele cykll dotykové sondy.

ismarT.NC:

Frogramming

RoTATION |  PeEsET

= -

-

Fadatseait
| 022 nastrase z
prenies | Pototovar | options |Globar| M [‘
Dimensions of blank
nIN Bod nax poa

% R [aee
¥ e 1o L3
z a8 [+ Gy o
Prasat
T Datine the preset mmber T
© ¢
Globaln: data
Bezpecna uzdalenost z
2. bezpec.uzdalenost (58 i
F polohouant 758 Y
F zpeiny choa EEE)

T e




Funkéni skupina Rotace

Ve funkéni skupiné Rotace jsou k dispozici nasledujici jednotky pro
automatickeé zjisténi zakladniho natoceni:

Unit (jednotka) Softklavesa
Unit 400 Rotace kolem pfimky tirt_ago
L

Unit 401 Rotace 2 otvor(

Unit 402 Rotace 2 ostrivk

L=

Unit 403 Rotace osy nataceni Tt ae3
G-
Unit 405 Rotace osy C et _aes
i

Frogramming

smarT.NC:

| 022 nastroge

Disensions of bDlank

HIN bod

x =
¥ e
z [-a8

Praset

Praniad | Pototovar | options | Giona |

nax pod
[viea
“ien

8

I Dafine the preset rumber

&

Blobalni data
Bezpecns uzdalenost

2. bazpec.uzdalenast
F polohouani
F zpetny chod

H

[5
758
EEEEE]

et see | war ae UNIT 403

aan
==

UNIT &0
o1
—

|
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Funkéni skupina Preset (vztazny bod)

Ve funkéni skupiné Preset jsou k dispozici nasledujici jednotky pro

automatické nastaveni vztazného bodu:

smarT.NC:

Frogramming

Unit (jednotka) Softklavesa
Unit 410 VztaZny bod obdélnik uvnitf It ate
=2

Unit 411 VztaZzny bod zvenku

Unit 412 VztaZny bod kruh uvnitf

Unit 413 VztaZny bod kruh zvenku

| oaa nastroje

PGH
adatseait

prenies | Pototovar | options |Globar| M [‘
Dimensions of blank
nIN Bod nax poa
x ] O
¥ e [+ien L]
e [-a8 - ¥
Presat
T Datine the preset mmber T
© {b
Glebaln: data
Bezpecna uzdalenost z
2. bezpec.uzdalenost [5 DI
F polohouant 7R -
F zpeiny choa =5
UNIT 412 UNIT 413 UNIT 414 UNIT 418 m/m:'
IEI @ = III e

Unit 414 VztaZny bod roh zvenku

Unit 415 VztaZny bod roh zevnitf

Unit 416 VztaZny bod stfed rozte¢né kruznice

Unit 417 VztaZny bod osa snimaciho systému




Unit (jednotka)

Softklavesa

Unit 418 VztaZny bod 4 otvory

| izt a1
U 18
.

Unit 419 VztaZzny bod jednotliva osa

|

R
| UNIT 418

Definice obrabéni
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Funkéni Skupina Méreni smarT.NC: Prosramming S
Ve funk&ni skupin& Méreni jsou k dispozici nasleduijici jednotky pro Josa nastrass z
automatické proméreni obrobku: ey i
it (i 5 o s
Unit (jednotka) Softklavesa L L —
Unit 420 Méreni thlu i’:.‘?:n. TE et pmbr
ﬁ:ﬂ:; :::l:laml ::—
Unit 421 M&Feni otvoru P r seionouni =
F zpeiny chod CEEE
Unit 422 Méreni kruhového ostriivku ot azz
(el
Unit 423 Méreni obdélniku uvnitf warr aza |
=1
Unit 424 Méreni obdélniku zvenku it aza
==
Unit 425 Méreni 8itky uvnit? ot azs
=4
Unit 426 Mé&reni Sitky zvenku ot aze
h

Unit 427 Méreni souradnic

b8
Pk




Unit (jednotka) Softklavesa

Unit 430 Méreni rozte¢né kruznice s dérami [nzr_as0 ‘
=

Unit 431 Mé&reni roviny 021

Definice obrabéni
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Funkéni skupina Nastroj

Ve funkéni skupiné Nastroj jsou k dispozici nasleduijici jednotky pro

automatické promé&reni nastroje:

Unit (jednotka) Softklavesa
Unit 480 TT: Kalibrace TT :fﬁ;
Unit 481 TT: Méreni délky nastroje wat g
A
Unit 482 TT: Méfeni radiusu nastroje mﬂana;
Unit 483 TT: Kompletni méfeni nastroje. mi'i:

smarT.NC:

Programming

| 032 nastroie

Praniad | Pototover | options | Giona |
Disensions of Dlank

MIN bod max pod
x [oa G —
v 3 CT ——
O e - E—

Prasat
© Dafine the preset rumber

T
© {b
Glebaln data I
Bezpecns uzdalenost E_ ]
2. bezpec.uzdalenost [5 RAmmone
F polohouani 58 -
F zpatny chod [ees88
UNIT 400 uNIT 4ot UNIT &g UNIT 483 LTI LT
B B st




Hlavni skupina Prepocitavani
V hlavni skupiné Pfepocitavani jsou k dispozici funkce pro prepocet

souradnic:
Funkce Softklavesa Strana
JEDNOTKA 7(funkce FCL 2): 7 Strana 102
posunuti nulového bodu pres -
tabulku nulovych bod
JEDNOTKA 8 (funkce FCL 2): Strana 103
zrcadleni
JEDNOTKA 10 (funkce FCL 2): war 1 Strana 103
natodeni —
JEDNOTKA 11 (funkce FCL 2): 31 Strana 104
indexace =
JEDNOTKA 140 (funkce FCL 2): ez 14 Strana 104
naklopeni obrabéci roviny funkci e
PLANE
UNIT 247: Strana 106
Cislo predvolby (Preset)
UNIT 404(2. lista softklaves): Strana 106

nastaveni zakladniho nato&eni

| smarT.NC:

| THE : \sBarTHC 123 DRILL . HU

Frogramming PN

| osa nastroje z

Praniad | Pototovar | options | Giona |

Tadatseait

¥ -
! — Disensions of Dlank
| -[: Bl oo nestovens proarans] | HIN bod Hax bod
| % R [aee
¥ & [Fee
z -8 -
Prasat
" Define the preset nusber
&
Blobalnt data
Bezpecns uzdalenost z
2. bezpec.uzdalenost 58 d
F polohouant 758
F zpetny chod EE]
uNIT 18 WII_U UNIT 148 UNIT 247
=1 e s D
5 = {2 | LI

| wizr » |ua31

o
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Jednotka 7 Posun nulového bodu (funkce FCL 2)

Pred pouzitim jednotky 7 musite zvolit tabulku nulovych
@ bod v zahlavi programu, z nizZ ma smarT.NC pouzivat Cisla
nulovych bodu (viz ,Nastaveni programu” na strané 29.).

Zru$eni posunuti nulového bodu: jednotku 7 definujte s
¢islem 0. Davejte pozor, aby v fadce 0 byly vSechny
souradnice definovany s 0.

Prejete-li si definovat posunuti nulového bodu se zadanim
souradnic: pouzijte jednotku popisného dialogu (viz ,,Unit
40 Jednotka popisného dialogu” na strangé 110.).

Pomoci jednotky 7 posunuti nulového bodu definujete €islo nulového
bodu z tabulky nulovych bodd, kterou jste urcili v zahlavi programu.

|smarT.NC: Programming
|Posunuti: fadka tabulky?

| catus nusber

THC : \smarTHC 1 22 0RILL . HU
Fom=]

« [57] 7 Pesun. muioveno oeou

7

-

zadatseait

LR




Jednotka 8 Zrcadleni (funkce FCL 2)

Jednotkou 8 definujete pomoci zaSkrtavaciho policka poZzadované osy
zrcadleni.

@ Pokud definujete pouze jednu osu zrcadleni, tak TNC zméni
smér obrabéni.

ZruSeni zrcadleni: definujte jednotku 8 bez os zrcadleni.

Jednotka 10 Natoéeni (funkce FCL 2)

Pomoci jednotky 10 definujete thel natoceni, o ktery ma smarT.NC
natodcit a provést nasledné definovana obrabéni v aktivni obrabéci
roviné.

Pred cyklem 10 musi byt naprogramovano nejméné jedno
@ vyvolani nastroje s definici osy nastroje, aby smarT.NC
mohl urcit rovinu, v niz se ma natoceni provést.

Zru$eni natocCeni: definujte jednotku 10 s nato¢enim = 0.

smarT.NC: Programming

THE : \SBAETNC™ 123 ORTLL . HU |

» [0 e zrcsaiens

Zrcaalena oss

BN 11

smarT.NC: Programming
Ohel natoéeni 7

THE : \SRArTHNC123.DRILL . HU | matat. snaie

—
. 18 Otacent

Ml

|,

e
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Jednotka 11 Zména mé¥itka (funkce FCL 2)

Pomocijednotky 11 definujete koeficient méfitka, s nimZ se maji zvétsit
Ci zmensSit a provést nasledné definovana obrabéni.
@ Strojnim parametrem MP7411 urd&ite, zda ma faktor méritka
pusobit pouze v aktivni obrabé&ci roviné nebo navic také v
ose nastroje.

Vynulovani faktoru méfitka: definujte jednotku 11 s
faktorem méfitka = 1.

Jednotka 140 Naklopeni roviny (funkce FCL 2)
@ Funkce k naklapéni roviny obrabéni museji byt vasim
vyrobcem stroje uvolnény!

Funkci PLANE mUZete v zasadé pouZit pouze u strojl, které
maji nejméné dveé naklapéci osy (stll nebo/a hlavu).

Jednotkou 140 miZete definovat naklopené obrabéci roviny riznymi
zpUsoby. Definici rovin a zptsob polohovani mizZete nastavit nezavisle
na sobé.

|smarT.NC: Programming (B
|End of the machining unit
;mcmnrmc\:n.on:u..w .|unm Chtor —— [‘
= j_l
| -L_E]!lhmllrltkl =
T -
+ b
DIAGNOSE
[ 2
I ¥ i Pon
i.'smarT.Nl:Z- Frogramming st

THO : \SmarTHC 123 0RILL . HU

| Piane astinitien

* | @y | 199 Sulopeni Touiny

s | N | =

—

Prostorouy uhel A
Prostorouy uhel B
Prostorouy uhel ©

Poaitioning behavior
[REUE

Bazpacna uzdalsncst I

F polohouani I
Selection tilt direction

= Automatic

 Positive

© Negat ive

Salection tvpe of iransforsation
= Automatic

© Rotate tablechesd

 Rotate coordinste systes

- L T
-'; (=
ol =
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K dispozici jsou nasleduijici definice rovin:

Zpusob definice rovin

Softklavesa

Definovani roviny pomoci prostorového uhlu

SPATIAL

i

Definovani roviny pomoci projekéniho uhlu

Definovani roviny pomoci Eulerova uhlu

Definovani roviny pomoci vektort

Definovani roviny pomoci tfi bodu

Definovani prirtistkového prostorového uhlu

Zru$eni funkce obrabéci roviny

ZpUlsob polohovani, vyb&r sméru naklopeni a zpusob transformace

muiZete prepinat softklavesou.

@ ZpUsob transformace puisobi pouze u transformaci s osou

C (kulaty stal).

Definice obrabéni
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Zvolte jednotku 247 Vztazny bod

Jednotkou 247 definujte vztazny bod z aktivni tabulky Preset
(Pfedvoleb).

Jednotka 404 Nastaveni zakladniho natoéeni

Jednotkou 404 nastavite libovolné zakladni nato€eni. PouZivejte ji
prednostné pro zru8eni zakladnich natoCeni, ktera jste zjistili pomoci
funkci dotykové sondy.

smarT.NC: Programming
CISLO PRO VZTRAZNY BOD?

THE : \SRArTHNC123.DRILL . HU | Freser rumber

» [1] 247 mwouw vzraane poa

adatseait

“'E

LR

smarT.NC: Programming

PREDNASTAVENE ZAKLADNI NATOCENI?

THE : \3marTNEN 122 0RILL . HU | Preset bassc rotstien
]
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Zadatseait
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Hlavni skupina Specialni funkce

V hlavni skupiné Specialni funkce jsou k dispozici nejrtiznéjsi funkce:

Funkce Softklavesa Strana
UNIT 151: uq;u%sl Strana 108
vyvolani programu enLL

UNIT 50: Strana 109
samostatné vyvolani nastroje

UNIT 40: Strana 110
jednotka popisného dialogu

UNIT 700(2. lista softklaves): Strana 29

nastaveni programu

smarT.NC: Programming s

THC : \SBarTNCA 123 DRILL . HU

Tadatseait

| 023 nastrose z

Y= p— 123_0RzLL e

Prahied | Polotouar | options | Glosal |
Disensions of Dlank

HIN Bod nAx Bod
x = [

-

¥ e “iew L l
z [-aa i )
Prasat

 Define the preset nusber

&

Blobalnt data

Bezpecns uzdalenost z

2. bezpec.uzdalenost [s@

F polohouani 5
F zpetny chod EEEEE]

LBl

wNIT 181 | uar asz
Pan SEL |
A i

= =
2]k —| Extrieen
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Unit 151 Vyvolani programu
Pomoci této jednotky mliZzete ze smarT.NC vyvolat libovolny program
nasledujiciho typu:

jednotkové programy smarT.NC (typ souboru .HU)
programy popisného dialogu (typ souboru .H)
program DIN/ISO (typ souboru .1)

Parametry v prehledovém formulari

Jméno programu: zadejte nazev vyvolavaného programu s cestou.

Prejete-li si zvolit poZadovany program softklavesou
(prekryvné okno, viz obrazek vpravo dole), tak musi byt
tento uloZen v adresari TNC:\smarTNC !

Pokud neni poZzadovany program uloZen v adresafri
TNC:\smarTNC tak zadejte pfimo nazevis cestou, kde je
uloZen!

o

|smarT.NC:
|Vyvolat progranm
TNC - \smar TNCA122.0RILL . HU

Frogramming

=

= | £ | 151 vwwuolat prosras

Mazeu prograsu

PGH
Zadatseait

|
’J
-
|
|

e

smarT.NC:

Frogramming

| TN : \smarTHC 123 DRILL . HU |
E

PGH
adatseait
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Unit 50 Separatni vyvolani nastroje

fsmarT.Nl:: Frugll"amming '::"m"
Pomoci této jednotky miiZzete definovat separatni vyvolani nastroje. IATERRS ULERIACH — |
:IN::\_':‘IIM\!”.UPII.L-W f l _ "
Parametry v pfehledovém formulafi = =0 ¢
iy 5@ Tool call L ot ’_ —
T: Cislo nebo nazev nastroje (prepinatelné softklavesou). ar LY r i ', I
orz| O, ) L2
S: otacky vietena v [ot/min] nebo Fezna rychlost [m/min]  Detsne n tunction -
DL: delta délky pro nastroj T. = "'l ‘e
DR: delta radiusu pro nastroj T. io e~ - [omene |2
. P T . . — . R [} ‘@
DR2: delta radiusu 2 (rohovy radius) pro nastroj T. R -
Definovat M-funkce: v pfipadé potfeby zadani libovolnych H S | o
pridavnych funkci M. |H| ' )
Definice predpolohovani: v pfipadé potfeby zadani pozice, ktera se 4| g
najet po vymeéne nastrojl. Pofadi polohovani: nejdfive obrabéci ‘ | ‘ I ‘ | voiwa | pazey I H
rovina (X/Y), pak nastrojova osa (Z). [0 4] | wearaoue 8

Predvolba nastroje: v pfipadé potreby Cislo dalSiho nastroje pro
urychleni vymény nastroje (zavisi na stroji).
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Unit 40 Jednotka popisného dialogu

S touto jednotkou miZete vkladat sekvence s popisnym dialogem mezi
obrabéci bloky. Lze ji pouzit vZdy tehdy, kdyz:
Potrebujete funkce TNC, pro které neni k dispozici jesté zadny
formular,
Prejete si definovat cykly vyrobce,
Chcete vloZit mezi jednotky libovolné polohovani,
Chcete definovat strojné specifické M-funkce.

Pocet vlozitelnych blokl s popisnym dialogem do kazdé
@:5 sekvence popisného dialogu neni ohranic¢en!

Nasledujici funkce popisného dialogu, pro které neni mozné zadani do
formulare, jsou vlozZitelné:

Drahové funkce L, CHF, CC, C, CR, CT, RND pres Sedé klavesy
drahovych funkci.

Blok STOP pres klavesu STOP.

Oddéleny blok M-funkci pres klavesu ASCII M.
Vyvolani nastroje stiskem klavesy TOOL CALL.
Definice cykll.

Definice snimaciho cyklu.

Opakovani ¢asti programu/ podprogramova technika.
Programovani s Q-parametry

smarT.NC: Programming

Posuv 7 F=

THC : \smarTHC 122 0RILL . HU

| Conuersational dialog seauence

| PG

zadatseait

Fal
« [[]] 48 conwersational unit

BERIN

1 L Ze290 B FRAX
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o2 mize
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|
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Definice obrabécich pozic
Zaklady

Obrabéci pozice muzete definovat primo v PFrehledovém formulari
prislusného obrabéciho kroku v kartézskych soufadnicich (viz obrazek
vpravo nahore). Musite-li provadét obrabéni na vice nez tfech pozicich,
muUZzete zadat do Podrobného formulare (2) az 6 dalSich obrabécich
pozic, tedy celkem az 9 pozic.

Prirlistkové zadavani je povolené od 2. obrabéci pozice. Prepnuti je
mozZné klavesou | nebo softklavesou, 1. obrabéci pozice se musi
bezpodmine&né zadavat absolutné.

Zvlasté pohodiné mizete definovat obrabéci pozice pomoci generatoru
vzoru. Generator vzorli ukazuje zadané obrabéci pozice graficky hned
po zadani potfebnych parametr( a jejich uloZeni.

Obrabéci pozice, které jste definovali generatorem vzor, uklada
smarT.NC automaticky do tabulky bod (soubor .HP), kterou muzete
libovolné Casto pouzivat. Zvlasté prakticka je moznost potlaceni nebo
zablokovani libovolnych, graficky volitelnych obrabé&cich pozic.

Jestli jste pouzivali u starSich fidicich systému tabulky bodd, mizete je
pouzivat i u smarT.NC.

smarT.NC: Programming
|X coord. of machining |osition

| THE : \sBarTHC 122 DRILL . HU

| pan
Zacatseait

=
]
5]

« [ig] posttions in st
@]

| prenies |nastros | Par.urtani | Potona |+ =
t[§] ® E !
=0 L i

Fli 158 L

Select depthrdis.

Pruser =T — T
|
Rel. axis  Hinor axis _ Tool axis
[l [

I I .

smarT.NC: Programming
|X coord. of machining position

| THE : \sBarTHC 122 DRILL . HU

| PG
Tacatseait

| prenies |nastros | par.urtani | Poisna |+

=]
]
5]

« [ig] posttions in st
@]

POSITIONS
oy

- " !
T | 13 t‘
1o D — i
Fli 158 L

Select depthrdis.

Pruser =T — T
|
Rel. axis _ Hinor axis _ Tool axis
o s [

I I .
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Spusténi generatoru vzort
Generator vzora smarT.NC Ize spustit dvéma rdznymi zplsoby:

Primo ze treti liSty softklaves z hlavni nabidky smarT.NC, pokud si
prejete definovat vice soubort bodl hned za sebou

Bé&hem definice obrabéni z formulare, kdyZ chcete zadat obrabéci
pozice.

Spusténi generatoru vzoru z hlavni listy editacni nabidky
Zvolte provozni rezim smarT.NC

Zvolte treti listu softklaves

Spusténi generatoru vzor: smarT.NC prejde do spravy
soubor (viz obrazek vpravo) a zobrazi stavajici — pokud
existuji — soubory bodd.

Zvolte existujici soubor bodU (*.HP) a prevezméte jej
klavesou ZADANI, nebo

Otevrete novy soubor bodu: zadejte nazev souboru (bez
typu souboru) a klavesou MM nebo PALCE jej potvrdte:
smarT.NC otevie soubor bodl v mérovych jednotkach,

které jste zvolili, a zGistane otevieny jako generator vzord.

|smarT.NC:

|Setect anv tile i
|30 g croca

| 38 B crocame. hu

| a0 [=] crockLmas.me

sz |5 HEBELPOC. HU

File management

File preview;

a1 [ estuoLtmms . me
| az [ orezECKRECHTS. HE

|43 [ erozees.axt J *

| [ enozses e

| a  [o] weken.ne +

|an [ vemer.me

| an  EH vemew. v

| 51 [ vemELPLANE 1

| a7 [ veBr. e +

[so [ neverrs.ne +
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Spusténi generatoru vzorua z formulare

E Zvolte provozni rezim smarT.NC
Zvolte libovolny obrabéci krok, u kterého jsou
definovatelné obrabéci pozice.
Zvolte nékteré zadavaci policko, v némz se musi definovat
obrabéci pozice (viz obrazek vpravo nahore).
Pfepnéte na definovani Obrabécich pozic v souboru
bodu
Pro zaloZeni nového souboru: zadejte nazev souboru
(bez typu souboru) a softklavesou NOVY .HP jej potvrdte.
V prekryvném okné potvrd'te mérové jednotky nového
souboru bodu klavesou MM nebo PALCE: nyni se
smarT.NC nachazi v generatoru vzora.
Ve Pro zvoleni stavajiciho souboru HP: stisknéte
B: ‘ softklavesu ZVOLIT .HP: smarT.NC ukaze prekryvné okno s
existujicimi soubory bodU. Zvolte néktery ze zobrazenych
soubort a klavesou ZADANI nebo tlacitkem OK jej
pfevezméte do formulare.

iy Pro editaci jiz navoleného souboru HP: stisknéte
L] softklavesu EDITOVAT .HP: smarT.NC spusti pfimo
generator vzor(.
Ve Pro zvoleni stavajiciho souboru PNT: stisknéte
_ bewt] softklavesu ZVOLIT .PNT: smarT.NC ukaze prekryvné okno

s existujicimi soubory bodi. Zvolte néktery ze zobrazenych
soubortl a klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK jej
prevezméte do formulare.

tento soubor do souboru .HP ! Otazku dialogu potvrdte s

@ Prejete-li si upravovat soubor .PNT, tak smarT.NC pfevede
OK.

smarT.NC: Programming R
|X coord. of machining position

| e smarTHENaZ_ORTLL 1y | prenies | nastros | Par.urtani |po1m| v

1 |

| POSITIH

Positions in list Pruser T E— ‘-[
Rei. axis  Hinor sxis le _axis +
R =

=50 !

Flil| [i5e ' [
Select depthrdia. * (F|° |omt]

_
_

b
B “‘l ‘ ’ ‘ | ‘J" [
|smarT.NC: Progsramming (B

|Nazev souboru rastru?

| e smarThENaZ_ORTLL 1y | prenies | nastrol | Par.urtani |po1m| v
=
= (9] 10 D
= =3 —
= e
e 1] [ise ' [
== Select depthrdia. s [H]e =
« [g] posttions in ti1e Pruser 50 N
= + {
]
@ Bodour rastr
e

|
|
| TR
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Ukoné€eni generatoru vzort

w

Stisknéte klavesu END nebo softklavesu KONEC:
smarT.NC ukaze prekryvné okno (viz obrazek vpravo)
Stiskné&te klavesu ZADANI nebo tlagitko Ano, aby se uloZily
v8echny provedené zmény — popf¥. pro uloZeni nové
zaloZeného souboru — a ukongil se generator vzor(.
Stisknéte klavesu BEZ ZADANI nebo tlagitko Ne, aby se
neukladaly vSechny provedené zmény a ukoncil se
generator vzoru.

Stisknéte klavesu ESC pro vraceni zpét do generatoru
vzory.

Pokud jste spustili generator vzoru z formulare, tak se tam
zase po jeho ukon&eni automaticky vratite.

Pokud jste spustili generator vzort z hlavni listy, tak se po
jeho ukonceni zase vratite automaticky do naposledy
zvoleného programu .HU.

|smarT.NC: Defining positions

zadatseait

| -

| BT
> A Elwam

old

Save the changes?
CE e |

L MERE




Praces generétorem VZOI‘I?I |smarT.NC: Defining positions pan

| THE : smarTHCWEW! . HE

Pfrehled n [-I o

Pro definovani obrabécich pozic jsou v generatoru vzorl k dispozici g

nasledujici mozZnosti: : J Q

L8 =

Funkce Softklavesa  Strana g 4t o

Jednotlivy bod, kartézsky Strana 119 ’M >8

= v

1

Jednotliva fada, prfima nebo Strana 119 -8

naklonéna Q

o

P¥imy, naklon&ny, nebo Strana 120 L =

zdeformovany vzor [+ WL~ TeEslEsi & e ] gt END ‘g—,
PFfimy, naklonény, nebo Strana 121

zdeformovany ram
Uplny kruh Strana 122
Rozte¢na kruznice Strana 123
Zména startovni vysky v, Strana 124
(bdis
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Definovani vzoru
Zvolte softklavesou definovany vzor

Definujte potfebné zadavaci parametry do formulare: klavesou
ZADANI nebo klavesou ,Sipka dol(“ zvolte dalSi zadavaci poli¢ko.

UloZte zadané parametry: stisknéte klavesu END

Kdy? jste zadali pfes formular libovolny vzor, pfida smarT.NC
symbolicky jeho ikonu na levé strané obrazovky do Treeview

V pravé spodni poloving& obrazovky 2 se okamZité po uloZeni vstupnich
parametra vzor graficky zobrazi.

Otevrete-li ,klavesou se Sipkou vpravo“ Treeview, Ize pomoci ,klavesy
se Sipkou doli“ zvolit kaZzdy bod vaSeho preddefinovaného vzoru.
SmarT.NC ukazuje vlevo zvoleny bod v grafice napravo s modrym
oznacenim (). Pro informaci se zobrazuji v pravé horni poloviné

obrazovky 4 dodate¢né& kartézské souradnice daného zvoleného bodu.

| smarT.NC:

| THE s \smarTHCPATOURE . HE

+ || Polona

Polohr: mm

| seursanice pler

Poloha

+ || Poloha

*

/e
HIDE

Defining positions

[s1z8

BHOU

3| ‘ X[+ ]

[e]
AKTIVACE

adatseait

END




Funkce generatoru vzoru

Funkce

Softklavesa

| THE :vsmarTHCPATOURP . HP |5

Skryt vzor zvoleny v Treeview, popf. zvolenou
pozici, pro obrabéni. Potlaceny vzor, popf. pozice,
budou v Treeview 1 oznageny Eervenym lomitkem
a v grafice nahledu jasné ¢ervenym bodem.

7L+]

o
=]
R

Opét aktivovat potlaceny vzor, popf. potlacenou
pozici

Zablokovat pozici zvolenou v Treeview pro
obrabéni. Zablokované pozice se v Treeview
oznaci Cervenym kfizkem. V grafice smarT.NC
zablokované pozice neukazuje. Tyto pozice se do
souboru .HP zaloZzeného od smarT.NC pfi
ukon&eni generatoru vzorl neuloZi.

|smarT.NC: Defining positions

| pan

zadatseait

|- e 7] Folohy: me iz

Scurasnice plochy

2.1 [+ | perena

VK3 [+] x[e] [#] | esevzes
x b BLOKOVANGD AKTIVACE SINGLE
S | e [iereier]

Opétna aktivace zablokovanych pozic

Definované obrabéci pozice exportujte do
souboru .PNT. To je tfeba pouze tehdy, pokud
chcete obrabéci vzor pouzivat na starSich verzich
softwaru iTNC 530.

Zobrazit pouze vzor zvoleny v Treeview / zobrazit
v8echny definované vzory. Vzor zvoleny v Treeview
zobrazi smarT.NC modre.

ZvétSenivyrezu: zobrazit a posunout ramecky. Pro
posunuti stisknéte softklavesu se Sipkou vicekrat
za sebou (druha lista softklaves).

Definice obrabécich pozic
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Funkce

Softklavesa

ZvétSeni vyrezu: zmenSit ramecek
(druha lista softklaves).

ZvétSeni vyrezu: zvétsit ramecek
(druha lista softklaves).

ZvétSeni vyrezu: prevzit zvolenou oblast
(druha lista softklaves).

wrimout
Prauzit

ZvétSeni vyrezu: obnovit plvodni vyfez
(druha lista softklaves).

BLK

‘
| Fomm




Jednotlivy bod, kartézsky

X: souradnice v hlavni ose roviny obrabéni
Y: souradnice ve vedlejSi ose roviny obrabéni.

Jednotliva fada, pfima nebo naklonéna

Vychozi bod 1. osy: soufadnice vychoziho bodu fady v
hlavni ose obrabéci roviny

Vychozi bod 2. osy: souradnice vychoziho bodu fady ve
vedlejSi ose obrabéci roviny.

Roztec: vzdalenost mezi obrabécimi pozicemi. Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Pocet obrabécich operaci: celkovy pocet obrabécich
pozic.

Natoceni: uhel nato¢eni kolem zadaného vychoziho bodu.
VztaZzna osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napf. X pri
ose nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu.

|smarT.NC: Defining positions

| THE :\SBarTHCNEN] . HP

| pos. el axis

. ":"_“n;eu

Hinor sxis

THC : \SBar TNCWNEW] . HP

smarT.NC: Defining positions

| startooa v 1.0me

| .m.l

Startood v 2.ome
vzdalenost O
Pocet obrabent
Otaceni
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P¥imy, naklonény, nebo zdeformovany vzor [emarT.NC: Defining positions [pen
Vychozibod 1. osy: soufadnice vychoziho boduvzoru 1 v | L

ITYER h o) 8 : 1 H | startboa v 1.0me a0 ______|
(=] hlavni ose obrab&ci roviny. - [ i e E
Y . - . . . Roztec u 1. osa lf
Vychozi bod 2. osy: souradnice vychoziho bodu vzoru Jrzle L = 2L
ve vedlejsi ose obrab&ci roviny. Al s
Roztec 1. osy: vzdalenost obrabé&cich pozic v hlavni ose S —
roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou
hodnotu. ‘

Rozte¢€ 2. osy: vzdalenost obrabécich pozic ve vedlejsi
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou |

hodnotu.
Pocéet Ffadku: celkovy pocet radku vzoru.

Poéet sloupcti: celkovy pocet sloupct vzoru. e |
Natoé€eni: uhel natoCeni, o ktery se natoCi cely vzor kolem | _
zadaného vychoziho bodu. Vztazna osa: hlavni osa aktivni ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘

Definice obrabécich pozic

roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat
kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha natoéeni hlavni osy: uhel natoceni, o ktery se
zdeformuje pouze hlavni osa obrabé&ci roviny, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha natoéeni vedlejsi osy: Uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze vedlejSi osa obrabéci roviny, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Parametry Poloha nato€eni hlavni osy a Poloha
@:5 natoceni vedlejsi osy se pricitaji k predtim provedenému
Natoé€eni celého vzoru.

120



P¥imy, naklonény, nebo zdeformovany ram =narT.NC: Defining positions [pen
Vychozibod 1. osy: souradnice vychozihoboduramu 1v | =

(Fet] hlavni ose obrabéci roviny. Sy e : :“., : Lo ";_ " P o
Vychozi bod 2. osy: soutadnice vychoziho bodu ramu :c;; “ [ — ’—‘ N
ve vedlejsi ose obrabaci roviny. G ——*§| 2
Rozte€ 1. osy: vzdalenost obrabé&cich pozic v hlavni ose Gl o i o DY = =
roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou i §b K]
hodnotu. ‘ ’ >8
Roztec 2. osy: vzdalenost obrabécich pozic ve vedlejsi :"" o
ose roviny obrabéni. Lze zadat kladnou nebo zapornou = ‘E
hodnotu. -g
Pocet radku: celkovy pocet radka ramu. P
Pocet sloupcu: celkovy pocet sloupct ramu. T o
Natoceni: uhel natoCeni, o ktery se natoCi cely ram kolem | _— =
zadaného vychoziho bodu. Vztazna osa: hlavni osa aktivni | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ’ D
roviny obrabéni (napf. X pfi ose nastroje Z). Lze zadat : ()

kladnou nebo zapornou hodnotu.

Poloha nato€eni hlavni osy: Uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze hlavni osa obrabé&ci roviny, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Poloha nato€eni vedlejsi osy: uhel natoCeni, o ktery se
zdeformuje pouze vedlejSi osa obrabéci roviny, vztazeny k
zadanému vychozimu bodu. Lze zadat kladnou nebo
zapornou hodnotu.

Parametry Poloha natoc¢eni hlavni osy a Poloha
@:5 natoceni vedlejSi osy se pricitaji k predtim provedenému
Nato€eni celého ramu.
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Uplny kruh

Stred 1. osy: souradnice stfedu kruhu 1 v hlavni ose
obrabé&ci roviny.

StFed 2. osy: soufadnice stfedu kruhu 2 ve vedlejSi ose
obrabé&ci roviny.

Prameér: priimér kruhu.

Vychoazi uhel: polarni uhel prvni obrabéci pozice. Vztazna
osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napft. X pfi ose
nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.
Pocet obrabécich operaci: celkovy poCet obrabécich
pozic na kruhu.

pozicemi vzdy ze 360° délenych poctem obrabéni.

@:5 smarT.NC vypocita uhlovou rozte¢ mezi dvéma obrabécimi

ismarT.NC: Defining positions

| strea 1. oar

| THE: \smarTHENEWL . HE

= Rl panw wrun

Strea 2. oay
Pruser

Start. uhel
Pocet obrabeni

Zadatseait

B 1P




Roztecéna kruznice |smarT.NC: Defining positions
Stred 1. osy: souradnice stfedu kruhu 1 v hlavni ose
obrabéci roviny. =

Stred 2. osy: soutadnice stfedu kruhu 2 ve vedlejSi ose | D s :: s ,Fi::
obrabéci roviny. Pockt ooravent E—
Pramér: primér kruhu.

Vychozi uhel: polarni uhel prvni obrabéci pozice. Vztazna
osa: hlavni osa aktivni roviny obrabéni (napft. X pfi ose
nastroje Z). Lze zadat kladnou nebo zapornou hodnotu.
Uhlova rozteé: priristkovy polarni thel mezi dvémi
obrabécimi pozicemi. Lze zadat kladnou nebo zapornou C '\
hodnotu. 1
Pocet obrabécich operaci: celkovy pocet obrabécich
pozic na kruhu. ‘ | —

| THE:\SmarTHCNENL . HP | strea 1. oaw
v Stres 2. say [+

| | HIEEE
L o =
Definice obrabécich pozic
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Zmeéna startovni vysky

w

Souradnice povrchu: souradnice povrchu obrobku.

Pokud pfi definici obrabécich pozic nezadate Zadnou
startovni vySku, tak smarT.NC dosadi vZzdy souradnici
povrchu obrobku rovnou 0.

Pokud startovni vySku zménite, tak nova startovni vySka plati
pro v8echny nasledné& programovaneé obrabé&ci pozice.

Pokud navolite v Treeview symbol soufadnice povrchu,
oznadi nahledova grafika zelené vSechny obrabéci pozice,

pro které plati tato startovni vySka (viz obrazek vpravo dole).

smarT.NC: Defining positions

THE : \SRaTTNCWNE1 . HP | plochy

« [ soursanice piserw

Tadatseait

L RHE e

smarT.NC: Defining positions
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DefinOVéni Obryscl |smarT.NC: Defining contours ol iy

|Soufadnice ?

Zaklady = J P I

Obrysy definujete zasadné v samostatnych souborech (typ souboru _— =

.HC). ProtoZe soubory .HC obsahuji pouze geometricky popis obrysu fim= PI’__'I-* R

ale Zadné technologické udaje, tak je mizete pruzné pouzivat: jako v EA v

jednotlivy obrys, jako kapsu nebo jako ostravek. ’ E_ ’ ¢ "' a
* '|

Soubory HC muzete pfipravit bud’ pomoci disponibilnich drahovych . | - E’

funkci, nebo s pomoci pfevodniku DXF (volitelny software) je exportovat
z existujicich soubort DXF.

Hotové popisy obrys( ze starSich programi s popisnym dialogem

b
|

(soubory .H) miZete preveést nékolika malo kroky do popisu obrystipro | - 3
smarT.NC (viz Strana 132). ‘ | ‘ I —— i [ | = ‘E
Stejné jako u jednotkovych program(l a u generatoru vzor(l zobrazuje 8
smarT.NC kazdy jednotlivy obrysovy prvek v Treeview 1 s pfisluSnou

ikonou. V zadavacim formuld¥i 2 zadavate Gdaje pro prisludny obrysovy  |smarT.NC: Defining contours il

prvek. U volného programovani obrysti FK jsou vedle prehledového (EolonecRkruhuie

formulare = k dispozici aZ 3 dal$i podrobné formulare (4), do nichz o — I sixe. core | OSSR (o P
muUZzete zadavat data (viz obrazek vpravo dole). = A 0 — ._!

= =l
B = Saer rotace ® [ejom- Cx'}l"“ orr || 8 !
| ‘_I Soursanice X |
v [ erun re

= Scuraanice ¥

EA Stred: polar.radius cCPR | =5
Ir"ﬂ i Stred: polar.unel CCPR r ’ + ‘.

I R I \—@
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Spusténi programovani obrysu

Programovani obryst se smarT.NC Ize spustit dvéma riznymi zpasoby:

PFimo z hlavni listy editacni nabidky, pokud si pfejete definovat vice
oddélenych obryst hned za sebou.

B&hem definice obrabéni z formulare, kdyZz mate zadat nazvy
obrabénych obrysu.

Spusténi programovani obrysii z hlavni liSty editaéni nabidky

E Zvolte provozni rezim smarT.NC

E Zvolte treti liStu softklaves

cone. fw‘ Spusténi programovani obrysi: smarT.NC prejde do
|5:---‘-:~ spravy soubort (viz obrazek vpravo) a zobrazi stavajici —

pokud existuji — obrysové programy.
Zvolte existujici obrysovy program (*.HC) a pfevezméte jej
klavesou ZADANI, nebo
‘ nEw ‘ Otevreni nového obrysového programu: zadejte nazev
souboru (bez typu souboru) a klavesou MM nebo PALCE
jej potvrdite: smarT.NC otevre obrysovy program v
meérovych jednotkach podle vasi volby.
smarT.NC automaticky vloZi dvé radky pro definici
vykresové plochy. Popf. upravte rozméry.

|smarT.NC:

2
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4

E
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I
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Spusténi programovani obrysu z formulare |smarT.NC: Progsramming
E Zvolte provozni rezim smarT.NC EEEia RASETve)

| PG
Tacatseait

Zvolte libovolny obrabci krok, je? potiebuje obrysové oy pre——— B ' ST
programy (UNIT 122, UNIT 125). & == {9
Zvolte zadavaci policko, do kterého se ma definovat nazev Ly rld : = ',

obrysového programu (1, viz obrazek). (i ! — .
= - e . . m uradnice plochy .: 3
new ‘ Pro zaloZeni nového souboru: zadejte nazev souboru i + L

Hloubka prisuw

(bez typu souboru) a softklavesou NOVY jej potvrdte. Hlll

sousl.snesousl.(heay & |

a

V prekryvném okné potvrd'te mérové jednotky nového =
obrysového programu klavesou MM nebo PALCE: \ ] ’  iuaions

Korekce radiusu

brys

Type of anproach

smarT.NC otevfe obrysovy program ve vami zvolenych
mérovych jednotkach, poté se nachazi v programovani {
obrys( a prevezme automaticky v jednotkovém programu I
definovany polotovar (definice vykresové plochy). ; —_—
voir ‘ Pro zvoleni stavajiciho souboru HC: stisknéte ‘ | ‘ [ ‘
D: softklavesu ZVOLIT HC: smarT.NC ukaze prekryvné oknos ] — - )
existujicimi obrysovymi programy. Zvolte néktery ze
zobrazenych obrysovych programt a klavesou ZADANI |smarT.NC: Programming i:':"...,..a.
nebo tlacitkem OK jej prevezméte do formulare. | L
S Pro editaci jiz navoleného souboru HC: stisknéte o — p——— ' ' l X E
el softklavesu EDITOVAT: smarT.NC spusti pfimo |

programovani obrysu.
’ FL

n Nasa Roprosch radius
i Center anple

ani o

Nazeu obrysu

J

| wlu’

(emi]

=

Definov

‘ Zoutox Jak pripravit soubor HC s pfevodnikem DXF: stisknéte
softklavesu UKAZ .DXF: smarT.NC ukaZe prekryvné okno s
existujicimi programy DXF. Zvolte n&ktery ze zobrazenych
soubor(li DXF a klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK jej
prevezmeéte: TNC spusti prevodnik DXF, ktery zvolite
pozadované obrysy a miZete pfimo uloZit nazev obrysu do

formulare (viz “Vytvareni obrysovych program( z dat DXF e —[

(volitelny software)” na strané 133.)

PreTusit [
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Ukoné€eni programovani obrysu

Stisknéte klavesu END: smarT.NC ukonc&i programovani
obrysU a vrati se zpatky do stavu, z néhoz jste
programovani obrys( spustili: do naposledy aktivniho
programu HU - pokud jste spustili smarT.NC z hlavni li8ty,
pop¥. do zadavaciho formulare prislusného obrabéciho
kroku, pokud jste jej spustili z formulare.

Pokud jste spustili obrysové programovani z formulare, tak
se tam zase po jeho ukonceni automaticky vratite.

Pokud jste spustili programovani obryst z hlavni listy, tak se
po jeho ukon€eni zase vratite automaticky do naposledy
zvoleného programu HU.



Prace s programovanim obryst

Prehled

Programovani prvkl obrysu se provadi znamymi funkcemi s popisnym
dialogem. Vedle Sedych klaves drahovych funkci mate samoziejmé k
dispozici také vykonné volné programovani obryst FK, jehoz formulare
Ize vyvolavat softklavesami.

Zvlasteé vyhodné jsou pri volném programovani obryst FK pomocné
obrazky, které jsou k dispozici pro kazdé zadavaci policko a ukazuiji,
ktery parametr se ma zadavat.

Staré znamé funkce programovaci grafiky jsou i ve smarT.NC v plném
rozsahu k dispozici.

Prabéh dialogli ve formulafrich je témér totozny s prab&hem dialogu pri
programovani s popisnym dialogem:
Oranzové osoveé klavesy polohuji kurzor do pfislu§ného zadavaciho
policka
OranZovou klavesou | prepinate mezi absolutnim a pfirtstkovym
programovanim

OranZovou klavesou P prepinate mezi programovanim s kartézskymi
Ci polarnimi souradnicemi

|Polomér kruhu 7

m: \.nrlmmm HE

?smarT.NC: Defining contours

Strem Wrubu COX
Stred kruhu CCV
Radius kruhl

Sear rotsce @

Scuraanice X
Souraanice ¥

Sired: polar.radius CCPR |

Stred: polar.unal CCPR

|9 eirc. asta |cire, aata | Aux. point | *

=i

PGH
adatseait

’ﬁ

|
|
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Funkce programovaci grafiky

Funkce Softklavesa
Vytvoreni uplné programovaci grafiky Reser
Vytvareni programovaci grafiky po blocich S

Kompletné& vytvorit programovaci grafiku
nebo doplnit po RESET + START

Zastaveni programovaci grafiky. Tato
softklavesa se objevi jen tehdy, kdyz TNC
vytvari programovaci grafiku

Funkce Zoom (3. lista softklaves): zmenSeni
vyfezu, ke zmens§eni stisknéte softklavesu
nékolikrat.

THE : \Smar THCHRAKEN . HC

smarT.NC: Defining contours

PGH
Zacatseait

+ 18 |-"-,_-_'Jnu-.. LT

17 [SF] Selution FEELECT

+ 10 [ prossa ro

v 18 7] praas L
20 ] zecorent w0

v 21 [ pramsa

v 2z B krun Fe

v 23 [IH] wrun For
=

|# cire. aata | circ. data | Aux. potnt |
e -
Stred kruhu CCY CH 1
Radius kruni o) |

!éﬁ!ul—"!ﬁ}m‘: ofr | B l
— pLs

Sear rotace

Souragnice X
Soursanice ¥ |
Sired: polar.radius ccPm [ | T s

Stred: polar.unhel ccPA [ | + L

- A _a

i S e s

Funkce Zoom (3. lista softklaves): zvétSeni
vyfezu, ke zvétSeni stisknéte softklavesu
nékolikrat.

Funkce Zoom (3. lista softklaves): zobrazit a
posunout ramecek

THC : \SBar TNCWHAKEN , HC.

smarT.NC: Defining contours

PGH
Zacatseait

18 [ praaka FLT

17 B so1ution FSELECT
+ 10 [ prossa ru
v 19 ] priava

20 [E] zacoiant mno
vz f_“__f Primka FL
v 2z [ krun re
v 23 [IH] wrun For

e s -

|# cire. aata | circ. aata | Aux. potmt |
n
Sired kruhu CCX e D
Strea kruhu COV N i
Radius kruhu ] 1

« [lon- ¢ [Flors e orr | = '
FE— Rl
F—

Scuraanice ¥ 23 1

Sired: polar.radius CCPR LT i
Stred: polar.unel CCPR | | + b

=
|
]

Saar rotsce

Scuradanice X

Uy jmout
BLK-FORn




Rzné barvy zobrazenych obrysovych prvkid uréuji jejich platnost:

modra Prvek obrysu je jednoznacné urcen.

zelena Zadané udaje pripousti vice feSeni; zvolte to spravné

céervena Zadané udaje prvek obrysu jesté dostatecné
nedefinuji; zadejte dalSi udaje.

Volba z vice moZnosti ‘a
Pokud umoziuje netipine zadani vice teoreticky moZnych reseni, tak A 0 R i - o
muZete zvolit softklavesou s grafickou podporou to spravné resSeni: 2
. o PR . e L ! |7 care. anta | circ. gata | Ruk. point | ¢ m .2
weazat Zobrazit riizna redeni vio g Btred krunu cox  — | c
17 57| Solution FEELECT Stred kruhu CCV Il
Astent + 10 F Priska FL Ronn o el : .g
= o - =) |
. . PR . prs EP’“"“ e Smer rotace & [Ei0R- © [ERiORe © OFF 5 °
Zvolit a potvrdit zobrazené feSeni e ] s w0 P ! c
Sourasanice ¥
L .. ’ v 21 [F] pramsa ru Stred: polar.radius ccPR | | T =7 (=
Siorait Programovani dalSich obrysovych prvku » 22 [El veun re me R S m— (0]
velbu 2 - oragnose Q
Start Zobrazit programovaci grafiku pro dalsi naprogramovany !_J
Po Dloku
= blok
Usazat | Volba ‘ | nﬂl;lr:‘m Unoneit
roseni rasani [ wolbu
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Konverze existujicich programu s popisnym dialogem do
obrysovych programt

B&hem tohoto procesu musite zkopirovat stavajici program s popisnym
dialogem (soubor .H) do popisu obrysu (soubor .HC). JelikoZ oba typy
soubor( maji rizné interni datové formaty, musi se kopirovani provést
pres soubor ASCII. Postupuijte takto:

Zvolte provozni reZim Program zadat/editovat
Vyvolejte spravu soubort
Zvolte konvertovany program .H

Zvolte funkci kopirovani: jako cilovy soubor zadejte *.A ,
smarT.NC zaloZi z programu s popisnym dialogem soubor
ASCII.

Zvolte predtim zaloZeny soubor ASCII

Zvolte funkci kopirovani: jako cilovy soubor zadejte *.HC ,
smarT.NC zhotovi ze souboru ASCIl program s popisnym
dialogem.

Zvolte nové zhotoveny soubor .HC a odstrarite vSechny
bloky - s vyjimkou definice polotovaru BLK FORM , které
nepopisuji obrys.

Odstrarite korektury radiusu, posuvy a pridavné funkce M,
soubor HC je pak pouZzitelny ve smarT.NC.



”y ~ ” ” o
Vytvareni obrysovych programu z 2
dat DXF (volitelny software) g0
1]
Aplikace %E
Soubory DXF, vytvorené v systému CAD, muZete otevfit pfimo ve o ce e D e ETeser s e = 8
smarT.NC aby se z nich mohly extrahovat obrysy a tyto uloZit jako [ L.
obrysové programy (soubory .HC). o e | e e - P | %‘E
o — - v .g
Iﬂg—, Zpracovavany soubor DXF musi byt uloZzen na pevném ER i‘ - ‘ 3’3
disku TNC v adresari SMARTNC. ! { ‘ .8 >
Otevirany soubor DXF musi obsahovat nejméné jednu ‘ | ! +*L' ' §
vrstvu. :“I — — 2n
‘©
TNC podporuje nejrozsireng;jsi format DXF — R12 | - | z "a
(odpovida AC1009). e | ;'z
Nasleduiici prvky DXF jsou volitelné jako obrysy: i i—|
LINE (pFimka) I T -
CIRCLE (tipIny kruh) o 1 el s | e | eno |

ARC (vyse¢ kruhu)
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Otevreni souboru DXF
Pfevodnik DXF Ize spustit dvéma riznymi zpasoby:

pomoci spravy soubor(l, pokud si prejete extrahovat vice
samostatnych obrysu pfimo za sebou.

B&hem definice obrabéni jednotek 125 (Usek obrysu) a 122
(Obrysova kapsa) z formulare, kdyz mate zadat nazvy obrabénych
obrysu.

Spusténi prevodniku DXF pomoci spravy soubort

E’ Zvolte provozni rezim smarT.NC
Zvolte spravu soubor(
MGT

Vytvareni obrysovych programu

z dat DXF (volitelny software)

Zvolte nabidku softklaves pro vybér zobrazovanych typl

| 3,33 ‘ souboru: stisknéte softklavesu ZVOLIT TYP
T Nechat zobrazit vS8echny soubory DXF: stisknéte
[ softklavesu UKAZ DXF.

Zvolte pozadovany soubor DXF a klavesou ZADANI jej
prevezméte: smarT.NC spusti pfevodnik DXF a ukaze

obsah souboru DXF na obrazovce. V levém okné ukazuje

TNC takzvané vrstvy (arovnég), v pravém okné je vykres.
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Spusténi prevodniku DXF z formulare

Zobraz

=

Zvolte provozni rezim smarT.NC

Zvolte libovolny obrabéci krok, jez potfebuje obrysové
programy (UNIT 122, UNIT 125).

Zvolte zadavaci policko, kde se ma definovat nazev
obrysového programu.

Spusténi prevodniku DXF: stisknéte softklavesu UKAZ
.DXF: smarT.NC ukaze prekryvné okno s existujicimi
programy DXF. Zvolte néktery ze zobrazenych soubor(

DXF a klavesou ZADANI nebo tlagitkem OK jej prevezméte:

TNC spusti prevodnik DXF, ktery zvolite poZadované
obrysy a muzete primo uloZzit nazev obrysu do formulare
(viz “Vytvareni obrysovych programu z dat DXF (volitelny
software)” na strané 133.)

;smarT.NC: Programming e
|Nazev cesty pro popis obrysu

| THE i \sBaTTNC 123 DRILL b

==

| == [F5] 125 1an wonturou

@

| erenies | nastras | mis.pars. |
r[if] g
RS -

F e

Souraanice plochy
Hioubks

Hloubks Prisuwu
Prigaves na stenu

Korekce radiusu

Trea of soprosch

Approach Tadius
center anals

Nazeu obrysu

zacat/eoit

a

brysovych program
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Zakladni nastaveni

Na tfeti listé softklaves jsou k dispozici rizné moznosti nastaveni:

Nastaveni

Softklavesa

Zobrazit/nezobrazit pravitka: TNC ukazuje
pravitka na levém a na hornim okraji vykresu.
Hodnoty zobrazené na pravitku se vztahuji k
nulovému bodu vykresu.

Zobrazit / nezobrazit stavovy fadek: TNC ukaze
stavovy fadek na spodnim okraji vykresu. Ve
stavovém fadku jsou k dispozici tyto informace:

Aktivni mérové jednotky (mm nebo palce)
Souradnice X a Y aktualni pozice mysi

smarT.NC: Select ODXF elements 2

zacat/moit

“1ee =3 R 58 100 150 ze8] |

HURS_K

o] numes |
| & 1

=l

-
=

:
£

LI

Mérové jednotky mm/palce: nastavit mérovou
jednotku souboru DXF. V této mérové jednotce
pripravi TNC také obrysovy program.

Nastaveni tolerance. Tolerance definuje jak smi
byt sousedni prvky obrysu od sebe vzdalené.
Toleranci mlzZete vyrovnat nepresnosti, ke
kterym doSlo pf¥i zpracovani vykresu. Zakladni
nastaveni: 0,1 mm

Nastaveni rozliSeni. RozliSeni definuje, s kolika
desetinnymi misty ma TNC vytvorit obrysovy
program. Zakladni nastaveni: 4 desetinna mista
(odpovida rozliseni 0,1 um)

| BET
| RESOLUT ToN

RULERS sTaT Nt oF =T

TOLERANCE

sET
|
RESOLUTION|

jorr Lo lorr [ B Imed

m
=
o




a

@ Uvédomte si, Ze musite nastavit spravné mérové
jednotky, protoZe v souboru DXF o tom nejsou uloZené
zadné informace.
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g Nastaveni vrstvy
E 2 Soubory DXF zpravidla obsahuji nékolik vrstev (Urovni), s jejichZpomoCi  [cparT.NC: Select DXF elements I ]
8” ®  muZe konstruktér organizovat svilj vykres. Pomoci techniky vrstev _ _ i
- E seskupuje konstruktér riizné prvky, napr. samotné obrysy obrobku, foocor jumnr ]
2-“5 koétovani, pomocné a konstrukeni pfimky, Srafovani a texty.
(7] . - S .
o > Abyste meli na obrazovce pfi vybéru obrysu co nejméné prebyteCnych
;'E informaci, tak mizZete vypnout vd8echny prebytecné vrstvy, které jsou
8 Q  obsazené v souboru DXF.
S=
o=
-8 g @ Zpracovavany soubor DXF musi obsahovat nejméné
- I jednu vrstvu.
c
,g E Obrys muzete vybrat i tehdy, kdyz jej konstruktér uloZil
~§ - do jiné vrstvy.
] 5
;U . m!rﬂvﬁ“_-tev.nl_fﬂ;sr — —
>N = Neni-li jiz aktivni, tak zvolte rezim pro nastavovani vrstev: [ o i secoren | seLeoren ‘ END ‘
| Levem TNC ukazuje v levém okné vSechny vrstvy, které jsou

obsazené v aktivnim souboru DXF.

Prejete-li si vrstvu vypnout: levym tlacitkem mysSi zvolte
pFisludnou vrstvu a klepnutim na zaskrtavaci policko ji
vypnéte.

Prejete-li si vrstvu zapnout: levym tlaCitkem mysi zvolte
prislusnou vrstvu a klepnutim na zaSkrtavaci policko ji opét
zapnéte.
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Definice vztazného bodu g
Nulovy bod vykresu v souboru DXF nelezi vzdy tak, aby se mohl pfimo s RS T e T e T = E e
pouzit jako vztazny bod obrobku. TNC proto nabizi funkci, se kterou i g’ o
muZete posunout nulovy bod vykresu do rozumného mista klepnutim na m_# {» p S.E
prvek. m | A = 8
Vztazny bod muzete definovat do téchto mist: |z = & ‘ ‘ E‘E’
Do vychoziho bodu, koncového bodu nebo do stfedu primky I 3]
Do vychoziho nebo koncového bodu oblouku EE
VZdy do pfechodu kvadrantt nebo do stfedu uplného kruhu orssnose o) g
Do prusediku ® _2 I
primky — pfimky, i kdyZ prisecik leZi v prodlouzeni danych pfimek ‘ 5 PY4
pFimky - oblouku — =0
o o >®
pfimky - uplného kruhu e [ €5
o = [.,:"“m’: ma || e [ | >N
@ Abyste mohli definovat vztazny bod, tak musite pouZivat | voren ‘ T conom | Eltnens | cienents END ‘
Touch-Pad na klavesnici TNC nebo mys pfipojenou pres
USB.

VztaZzny bod muzete jesté zménit i kdyz jste jiz zvolili
obrys. TNC vypoditava skute¢na data obrysu az tehdy,
kdyZ uloZzite zvoleny obrys do obrysového programu.
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Vytvareni obrysovych programu

z dat DXF (volitelny software)
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Volba vztazného bodu na jednotlivém prvku

Volba reZimu pro definici vztazného bodu

Levym tlaCitkem mySi klepnéte na poZadovany prvek, na
ktery si pfejete ulozit vztazny bod: TNC ukazuje hvézditkou
volitelné vztazné body, které leZi na zvoleném prvku.
Klepnéte na tu hvézdiCku, kterou si prejete zvolit jako
vztazny bod: TNC umisti symbol vztazného bodu do
zvoleného mista. Popfipadé pouzijte funkci Zoom, pokud
je zvoleny prvek prilis maly.

Volba praseciku dvou prvki jako vztazného bodu
[sreearv | Volba reZimu pro definici vztazného bodu

i Klepnéte levym tlacitkem mys3i na prvni prvek (pfimka,
uplny kruh nebo oblouk): TNC ukazuje hvézdickou volitelné
vztazné body, které leZi na zvoleném prvku.

Klepnéte levym tlacitkem my3i na druhy prvek (pfimka,
uplny kruh nebo oblouk): TNC umisti symbol vztazného
bodu do pruseciku.

% TNC vypocita prusecik dvou prvku i tehdy, kdyz tento leZi
na prodlouZeni jednoho z prvki.

MZe-li TNC vypoditat vice pruseciki, tak fidici systém
zvoli ten prasecik, ktery je nejbliZze ke klepnuti mySi na
druhy prvek.

Nemuze-li TNC vypocitat zadny prisecik, tak zrusi jiz
oznadeny prvek.



Volba obrysu, uloZeni obrysového programu

=y

ZvoLIT

KONTURU

Abyste mohli volit obrys, tak musite pouZzivat Touch-Pad
na klavesnici TNC nebo mys p¥ipojenou pres USB.

Zvolte prvni prvek obrysu tak, aby byl mozny bezkolizni
najezd.

LeZi-li prvky obrysu té€sné u sebe, tak pouzijte funkci
Zoom.

Volba rezimu pro vybér obrysu: TNC vypne vrstvy
zobrazené v levém okné a pravé okno je aktivni pro vybér
obrysu.

Vybér prvku obrysu: levym tlagitkem mys3i klepnéte na
pozadovany prvek obrysu. TNC zobrazi vybrany prvek
obrysu modrfe. Souc€asné ukaze TNC zvoleny prvek jako
symbol (kruh nebo pfimka) v levém okné.

Vybér dalSiho prvku obrysu: levym tlacitkem mysi klepnéte
na pozadovany prvek obrysu. TNC zobrazi vybrany prvek
obrysu modve. Pokud jsou ve zvoleném sméru obé&hu
jednoznacné zvolitelné prvky obrysu, tak TNC tyto prvky
oznadi zelené. Klepnutim na posledni zeleny prvek
pfevezmete vSechny prvky do obrysového programu. V

levém okné ukazuje TNC v8echny volitelné obrysové prvky.

a

brysovych program
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UloZeni zvolenych obrysovych prvkl do programu s

! ELenenrs popisnym dialogem: TNC ukaZe pomocné okno, v némz
muzete zadat libovolny nazev souboru. Zakladni nastaveni:
nazev souboru DXF
Potvrzeni zadani: TNC uloZi obrysovy program do toho

ENT adresare, kde je také uloZzen soubor DXF.

E-:E: Prejete-li si vybrat dalsi obrysy: stisknéte softklavesu

| eLenenrs ZRUST ZVOLENE PRVKY a zvolte dalSi obrys podle

pfedchazejicino popisu.
% TNC da definici polotovaru (BLK FORM) a do
obrysového programu.

TNC uloZi pouze ty prvky, které jsou skuteéné vybrané
(modfe oznacené prvky).

Vytvareni obrysovych programu

z dat DXF (volitelny software)

Pokud jste prevodnik DXF vyvolali z formulare, tak
smarT.NC ukondi pfevodnik DXF automaticky kdyz
provedete funkci ZVOLENE PRVKY ULOZT. Definovany
nazev obrysového programu pak zapise smarT.NC do
toho zadavaciho poli€ka, z kterého jste spustili prevodnik
DXF.
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Funkce Zoom

Aby se pfivybéru obrysti mohly rozpoznat i mensi detaily, tak TNC nabizi

silnou funkci Zoom:

Funkce

Softklavesa

Zvétsit obrobek. TNC zvétSuje zasadné tak, ze ?"+=®
se zvétsi stfed praveé vybraného vyrezu.

Popripadé umistéte vykres posuvniky do okna

tak, aby byl poZadovany detail pfimo viditelny po

stisku softklavesy.

Zmensit obrobek ;_=@

Zobrazit obrobek v originalni velikosti i'i‘:@

Ny

PouZivate-li mys s koleCkem, tak muzete otacenim
kolecka obraz zvétSovat ¢i zmenSovat. Stred zvétSovani
leZi na misté, kde se pravé nachazi ukazatel mysi.

V rezimu Nastavit vrstvu a Definovat vztazny bod
muUZete posouvat kurzorovymi klavesami zobrazenymi
vyfezem ve zvétSeném stavu.

smarT.NC: Select DXF elements

loncoft [Laver

foncort fumer |

& NURE_K
o] nuse.s |
| & 1

|

ey

'|' J‘."L.

o

S

te) ‘_=@ =S ‘ END |

a
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Grafické testovani a zpracovani

-]
2 UNIT-programu
g Programovaci grafika |smarT.NC: Defining contours e
© 8 - . q g .. o - '"t RS SETRC s HENENHO |# esre. asta | cire. asta | Aux. paint [+ -
‘S % Programovaci grafika je k dispozici pouze béhem pripravy - : | ::::::;m st kr ox — ._”
‘@ - obrysového programu (souboru .HC). B e sass 1o Resiua krues .
> = o — iy sec rotsce 4 o [Fonc orr 8
8 z « Lo o v , 20 ] zecorent w0 A S il S
n =  Béhem zadavani programu mize TNC naprogramovaneé obrysy va1 [E7] primea e ~
2 .E zobrazovat ve dVOerZmérné graﬁce: - '-"r-'_r ‘Ixru« ro Stred: polar.unel CCPA | ’ +"‘.
N .a . . | ) . Kruh FCT
_3 > Reser Vytvoreni Uplné programovaci grafiky - i
.9 8 ll’fﬂl' .
“5 o Start Vytvareni programovaci grafiky po blocich
58 [ —
Spusténi a dokon&eni grafiky
| L FLY FC FCT FPOL Srart RESET
ton. Automaticky hned vykreslovat | ) [ [ | o [ A T (S
oFF; JREED|
vaszar Vymazat grafiku
arafiku
e Grafiku znovu prekreslit
sorat Zobrazit nebo skryt ¢isla blokl
&.blokd
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Testovaci grafika a grafika prubéhu programu smarT.NC: Testing
Zvolte rozd&leni obrazovky GRAFIKA nebo e . ;_E_ 2
QI_% PROGRAM-+GRAFIKA! Y e - 5
; - o
v3  [[B] 251 Pravounia weess ’5 8’
V podftizenych provoznich reZimech Testovat a zpracovat mize TNC [ ..&' .‘_“ ‘5_
graficky zobrazit obrabéni. Pomoci softklaves muiZete zvolit nasledujici _ ’ ¥ .% 1
funkce: | ornanose SE
. o0Z
» Pudorys — £5
Q=
e
> Zobrazeni ve 3 rovinach ) ‘<>5
S0
, L = 30 H BB W 210900 = 4 o
> 3D-zobrazeni T — woe T s | mme | coeee| Y= (@
mEI AR g 5

» 3D-zobrazeni s vysokym rozliSenim

» Funkce pro zvétSeni vyfezu

» Funkce pro rovinu fezu

» Funkce nataceni a zvétSovani/zmenSovani
» Navoleni funkci stopek

» Nastaveni rychlosti simulace

) Zjisténi funkce Cas obrabéni

» Brat ohled ¢&i nikoliv na bloky programu se znakem ,,/“
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Zobrazeni stavu

e

Ve spodni ¢asti obrazovky jsou béhem provoznich rezim( vykonavani
programu uvedené tyto informace:

Zvolit rozdéleni obrazovky PROGRAM+STAV!

Poloha nastroje
Posuv
Aktivni pridavné funkce

Pomoci softklaves mizZete zobrazit vokné na obrazovce dalSiinformace
o stavu:

Informace o programu

Polohy nastroje

Nastrojova data

T

Transformace (prepocty) souradnic

transfor.

souraanic
— Podprogramy, opakovani ¢asti programu
CALL LBL
stev Promé&rovani nastrojl
mefani
nastroje
T Aktivni pridavné funkce M
H=funkce

smarT.NC:

S | 1| 780 Nastaveni prograsu

+2 | @ | 911 vzt.bod une uhlu

Frogram run

T: 18
+0, B008
+1.89958

P
i Ml:z +0. 8008

Tool status

v 3 [[@] 25t Pravounis keess R <0050 e
PN
_ cum.TInE TInE TInEZ
[E70e:ea
TooL eALL §
ar
ex S-18T 14:18
B% Sinmi
+8.808 Y +0.000 2 +8.250
+a +0.08808 A +0.0880+B +0.0880
51 8.808
AT, PR ) ] 25 108 r e ns.a
- i
Stau Stau Stau Ly ! Stau sTAY
tranatar. | maseni
pan pos. nastres b cALL LBl




Provedeni UNIT-programu

@ UNIT-programy (*.HU) se mohou zpracovavat v provoznim
rezimu smarT.NC nebo vdosavadnich provoznich rezimech

Provadéni programu po bloku, popf¥. plynule.

V podfizeném provoznim reZzimu Zpracovat mize byt UNIT-program
proveden nasledujicimi zpusoby:

Provedeni UNIT-programu po jednotkach
Kompletni provedeni UNIT-programu
Provadét jednotlivé, aktivni Jednotky

DodrZujte pokyny k provadéni programu uvedené v
Prirucce ke stroji a v Navodu pro uzivatele.

Postup
Zvolte provoznirezim smarT.NC

'

m

Zvolte podrizeny provozni rezim Zpracovat

= —m

wn Zvolte softklavesu ZPRACOVAVAT JEDNOTLIVE
T JEDNOTKY, nebo

o Zvolte softklavesu ZPRACOVAT VSECHNY JEDNOTKY,
WIS nebo

R Zvolte softklavesu ZPRACOVAT AKTIVNi JEDNOTKY.

ACTIVE

H

|smarT.NC:

| THE : \smarTHE 123, HU

1
vz i | 911 vzt.Dod une uhlu
3

[mB] 252 Pravounia waesa

80 Nastaveni progrssy

Frogram run

Tool status

T: 18

L 8. aaee

z|jjd| = +1.89958

" Rz 0. 8008

[ oR

TRE -8.2508 0. 0508
PG

. CUR.TIHE TIRE

|| ee:ea

| PG
Tacatseait

oz

TInEZ

- W -
- -

ani a

TOOL CALL 5 + L
Lig
DIAGNOSE
i o S-I8T7 14:18 -
| o Sinml
+0.008 Y +0.000 2 +0.250 |
I#a +0.000 +A +0.000 +B +0.000
| S1 ©0.088 I
aKT . PR N8 T 5 Z 5 184 F @ HS ~» 8
(B ies
N BLOCK VLOZIT Tatriika Tabulka (===~ -]

ani UNIT-programui

Grafické testov
zpracovani
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Libovolny vstup do programu (predbéh bloku, funkce FCL 2) Snar ANCil ProonanBEun -

= Funkci Pfedbéh bloka miiZete zpracovavat obrabéci program od e -

GE libovolné zvoleného Cisla fadku. Obrabéni obrobku az k tomuto €islu T [ rrosren: 122 o "

& Fadku TNC bere do Uvahy a graficky je zobrazi (zvolte rozdéleni i

‘5.‘ obrazovky PROGRAM + GRAFIKA). i Ei.'“m . _ Fils previsu: !
@© 8 LeZi-li misto vstupu v obrabécim kroku, v némz jste definovali nékolik =
'€ & obrabécich pozic, tak miiZzete poZzadované misto vstupu definovat i —, b 24 2EE
“; =  zadanim indexu bodu. Index bodu odpovida pozici bodu v zadavacim oatitiaod raSTTARITIELD | + ¢ t B
0 Z formulafi. - s %4 J
w2 e e . : N e e
O '= Zvlasté pohodiné miZete indexy bodu volit pokud jste definovali ; raint naex — ] J
:‘; .5 obrabéci pozice v tabulce bod(l. smarT.NC pak automaticky ukazuje [ra |EEn e B !
x 3 definovany obrabéci vzor v nahledovém okné a vy mlZete softklavesou | I
O & volit pozadované misto vstupu s grafickou podporou. | aer. ranencer o B S
Y= @ PREVIEW | PREVIOUS nExT
E :5- orr | “am - |
ON
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Predbéh blokii v tabulce bodi (funkce FCL 2)

Zvolte provozni rezim smarT.NC
Zvolte podfizeny provozni rezim Zpracovat

Zvolte funkci Pfedbéh blok

Zadeijte Cislo radku obrabéci jednotky, v niZ si prejete
spustit chod programu a potvrdte jej klavesou ZADANI:
smarT.NC ukaZe v nahledovém okné obsah tabulky bodu.
Zvolte pozadovanou obrabéci pozici, kde si prejete
vstoupit.

Stisknéte tlacitko NC-Start: smarT.NC vypocita vdechny
faktory potfebné pro vstup do programu.

Zvolte funkci pro najeti do vychozi pozice: smarT.NC ukaZe
v pomocném okné stav stroje, ktery je na misté vstupu
potrebny.

Stisknéte tlacitko NC-Start: smarT.NC nastavi stav stroje
(napf. vymeéna potfebného nastroje)

Znovu stisknéte tlacitko NC-Start: smarT.NC najede do
vychozi pozice v poradi, které zobrazuje v pomocném
okné, alternativné mlZete softklavesou jet s kaZzdou osou
samostatné na vychozi pozici.

Stisknéte tlacitko NC-Start: smarT.NC pokracuje v chodu
programu.
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Navic jsou v pomocném okné k dispozici jesté tyto funkce:

o3 | eeevie Zobrazit / skryt okno nahledu
£ | =
g "‘L‘;l:—l:‘ Zobrazit / skryt posledni uloZzeny bod preruSeni programu
[orF  Lonl|
® 8 ig}:‘r Prevzit posledni uloZeny bod preruSeni programu
e [ Fan
nm l_
S =
(=4
=]
2 £
0"
X3
L2 0
5s
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strafte 5
83301 Traunreut, Germany

= +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-Mail: info@heidenhain.de

HEIDENHAIN s.r.o.
Strémchova 16
CZ-106 00 Praha 10
< (02)72658131
(02) 72658724

Technical support +49 (8669) 31-1000
E-Mail: service@heidenhain.de

Measuring systems & +49 (8669) 31-3104
E-Mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support © +49 (8669) 31-3101
E-Mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 (8669) 31-3103
E-Mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming & +49 (8669) 31-3102
E-Mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls © +49(711) 952803-0
E-Mail: service.hsf@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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