HEIDENHAIN

Pikaopas

NC-ohjelmisto
340 490-xx
340 491-xx
340 492-xx
340 493-xx
340 494-xx

Bl -
.
2]
V]
V]
G E

Suomi (fi)
11/2004 @






smarT.NC-pikaopas

... on lyhennelty ohjelmointiopas iTNC 530-ohjauksen uudelle
kayttotavalle smarT.NC. iTNC 530:n taydelliset ohjelmointi- ja
kayttoohjeet 16ytyvat kayttdjan kasikirjasta.

Pikaoppaan symbolit

Pikaoppaan sisaltamaét tarkeét tiedot esitelladn seuraavien
symbolien avulla:

@5 Téarkea neuvo!

Varoitus: Laiminly®nti aiheuttaa vaaran kayttajalle tai
koneelle!

@ Kone ja TNC on valmisteltava etukateen koneen
valmistajan toimesta tdman toiminnon kayttéa
varten!

Ohjaus NC-ohjelmiston numero
iTNC 530 340 490-xx

iTNC 530, vientiversio 340 491-xx

iTNC 530 ja Windows 2000 340 492-xx

i'I.'NC.530 ja Windows 2000, 340 493-xx

vientiversio

iTNC 530 Ohjelmointipaikka 340 494-xx

smarT.NC-pikaopas
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Perusteet
Johdanto kayttotavalle smarT.NC

smarT.NC:n avulla voit laatia yksinkertaisella tavalla erillisista |smarT.NC: Ohjelmointi e
koneistusaskelista (yksikdistd) koostuvia selvékielidialogiohjelmia, joita i
voidaan muokata myds selvékielieditorilla. Selvakielieditorissa muutetut =~ |Messseiez=w

Honeistusolosuntest

. o ~ |-e = onselna: 123 an * k) L k! i t‘
tiedot nékyvét niinikaan selvalukuisessa lomakemuodossa, koska b1 [ 790 onsetean smetsset Vit |aKai | Taskusars | Fasal | @ I
smarT.NC kayttaa aina ,,normaalia* selvékielidialogiohjelmaa ainoana hrz [ it pariantaia morsc. sof3] 6] T '
tietokantana. ._mm- o =
Selvépiirteiset sisaansyottélomakkeet (katso kuvaa ylla oikealla 1) o %}:ﬁ:’f?;:l.‘,,,. e — X
helpottavat tarvittavien koneistusparametrien méérittelyd, jotka esitetdén o [@]vie1ser tiecor Ty a 2

liséksi graafisena apukuvana (). Ohjelman esitys hakemistopuun : Sy o —
(Treeview 3) tavoin auttaa nopeasti saamaan yleiskasityksen sl " —
koneistusohjelman eri koneistusaskelista. [’?‘] T pistene -

smarT.NC on erillinen yleiskayttdtapa, jota voit kdyttaa vaihtoehtona z B
tutulle selvékielidialogiohjelmoinnille. Heti kun olet maéritellyt | L

koneistusaskeleen, voit testata sen graafisesti ja/tai toteuttaa talla uudella | s | resyan suoggr
kayttotavalla. i ‘;L‘*"' = =
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Perusteet

smarT.NC:n toimintaymparisto

Talla hetkella kaytettavissa olevassa ohjelmistoversiossa eivat
kaikki selvékielidialogissa maériteltdvat TNC-toiminnot ole vield
maéadrittelykelpoisia lomaketuen avulla. Tietenkin pyrimme
mahdollisimman nopeasti saamaan mahdollisimman monia - ja
tietysti myOs uusia — toimintoja smarT.NC:n kayttoon.

Ja jotta smarT.NC olisi riittdvan joustava kayttaa, siihen maaritelldén niin
kutsuttuja selvakielidialogiyksikkdja, mika mahdollistaa lahes kaikkien
selvékielitoimintojen siirtdmisen smarT.NC:ssd maériteltyjen
koneistusaskelten kesken. Tallgin lisatyt lauseet esitetdén tarkalleen
sellaisina, kuin ne esiintyvat ,,normaalissa“ selvakielieditorissa.

Ensivaiheessa ovat kéytettavisséa seuraavat lomakepohjaiset
toiminnot.

Poraustyotkiertojen ohjelmointi ja toteutus (201, 202, 204, 205, 240)
Kierreporaustyokiertojen ohjelmointi ja toteutus (Tyokierrot 206 ja 209)
Kierteen jyrsinnan tyokiertojen ohjelmointi ja toteutus (Tyokierrot 26x)
Taskun jyrsinnan tyokiertojen ohjelmointi ja toteutus (Tyokierrot 25x,
tyokierto 208)

Yksinkertaisten koneistusten ohjelmointi ja toteutus (Tydkierto 232)
Muototyokiertojen ohjelmointi ja toteutus (20, 22, 25)
Kosketustyodkiertojen ohjelmointi ja toteutus (kaikki tydkierrot 4xx)
Koordinaattimuunnosten ohjelmointi ja toteutus
selvékielidialogiyksikdn avulla (nollapistesiirto, peilikuva, kierto,
mittakaava, koneistustason kaantdé PLANE-toiminnolla)

Graafisesti tuettu koneistusasemien maadrittely (kuviogeneraattori)
Graafisesti tuettu koneistusasemien piilotus ja esto

Graafisesti ja apukuvan avulla tuettu muotojen méarittely
muototyokiertojen kayttoa varten



Muototasku yksinkertaisella tasku- ja saarekemuotojen
yhdistelymahdollisuudella (EasyMode-muotolomake,
rouhintakoneistus)

Muoto-ohjelmien (.HC-tiedostot) ja koneistusasemien (.PNT-tiedostot)
valinta lomakkeesta tiedostonvalintadialogin avulla (File-Select-dialogi)
Standardi tiedostonhallinta hakemistossa smarT.NC

Graafinen koneistuksen simulointi (ohjelman testaus)

Hiirikayttd (myo6s yksiprosessoriversio) on tuettu

Perusteet
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Ohjelmat/tiedostot

TNC tallentaa ohjelmat, taulukot ja tekstit tiedostoihin. Tiedoston nimi
kasittaa kaksi osaa:

|PROG20

Tiedoston nimi Tiedoston tyyppi

smarT.NC télla hetkelld kolmea tiedostotyyppia:

Yksikkdohjelma (Tiedostotyyppi .HU)
Yksikkdohjelmat ovat selvékielidialogiohjelmia, jotka siséltavat kaksi
liséstruktuurielementtia: Koneistusaskeleen alku (UNIT XXX) ja loppu

(END OF

UNIT XXX)

Muotokuvaukset (Tiedostotyyppi .HC)

Muotokuvaukset ovat selvékielidialogiohjelmia, jotka saavat sisaltaa
vain ratatoimintoja, joiden avulla muoto kuvataan koneistustasossa:
Naita ovat elementit L, C ja CC, CT, CR, RND, CHF sekéa vapaan muoto-
ohjelmoinnoin elementit FPOL, FL, FLT, FC ja FCT

Pistetaulukot (Tiedostotyyppi .PNT)

smarT.NC tallentaa pistetaulukoihin koneistusasemia, jotka on
maadritelty tehokkaan kuviogeneraattorin avulla

&

smarT.NC sijoittaa kaikki tiedostot automaattisesti
ainoastaan hakemistoon TNC:\smarTNC.

Jos haluat kutsua olemassa olevaa DIN/ISO- tai
selvékielidialogiohjelmaa, sen on oltava hakemistossa
TNC:\smarTNC. Tarvittaessa kopioi ohjelma sinne.

TNC:n tiedostot Tyyppi
Ohjelma

HEIDENHAIN-muodossa H
DIN/ISO-muodossa A
smarT.NC-tiedostot

Strukturoitu yksikkéohjelma .HU
Muotokuvaukset .HC
Pistetaulukot koneistusasemia varten PNT
Taulukot seuraaville:

Tyokalut T
Ty6kalunvaihtaja .TCH
Paletit P
Nollapisteet .D
Esiasetukset (peruspisteet) .PR
Lastuamistiedot .CDT
Teran materiaali, aineet .TAB
Tekstit

ASCII-tiedostoina A




Uuden kayttotavan valitseminen ensimmaista kertaa

Valitse kdyttdtapa smarT.NC: TNC on tiedostonhallinnan
kayttotilassa.

Valitse jokin kaytettavissa olevista esimerkkiohjelmista
nuolindppainten ja ENT-néppaimen avulla, tai

avaa uusi koneistusohjelma painamalla ohjelmanappainta
UUSI TIEDOSTO: smarT.NC néyttada peittoikkunaa.

Sy06té sisdén tiedoston nimi ilman tiedostotyyppid, vahvista
painamalla ohjelmanéppéinta MM (tai tuuma) tai
nayttdpainiketta MM (tai tuuma): smarT.NC avaa .HU-
ohjelman valitussa mittayksikdssa ja lisda automaattisesti
paaohjelmalomakkeen.

Paaohjelmalomakkeen tiedot ovat pakollisia, silla ne
koskevat globaalisti koko koneistusohjelmaa.
Oletusarvoiset tiedot ovat jarjestelmén sisaisesti
maarittdmia. Tarvittaessa muuta tietoja ja tallenna
nappdimelld END .

Kun haluat maaritella koneistusaskeleen, valitse haluamasi
koneistusaskel ohjelmanappaimella MUOKKAA.

Perusteet
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Tiedostonhallinta smarT.NC:ssa

Kuten aiemmin mainittiin, smarT.NC erottaa kolme tiedostotyyppié eli
yksikkdohjelmat (.HU), muotokuvaukset (.HC) ja pistetaulukot (.PNT).
Nama kolmea tiedostotyyppié voidaan valita ja niité voidaan muokata
tiedostonhallinnan kautta kayttétavalla smarT.NC. Muotokuvausten ja
pistetaulukoiden muokkaaminen on mahdollista my®6s silloin, kun
maéadrittelet suoraan koneistusaskeleen.

@ Té&man hetkisessé ohjelmaversiossa smarT.NC sijoittaa kaikki
tiedostot automaattisesti ainoastaan hakemistoon
TNC:\smarTNC.



Tiedostotyypin valinta

Valitse tiedostonhallinta: Paina néappéaintda PGM MGT
Paina ohjelmanéppéintd VALITSE TYYPPI.

Kaikkien tiedostotyyppien néytt6: Paina ohjelmanéappdainté KAIKKI

NAYTOT, tai

Vain yksikkéohjelmien néyttd: Paina ohjelmanappéintd NAYTA HU, tai
Vain muotokuvausten nayttd: Paina ohjelman&ppainta NAYTA .HC, tai
Vain pistetaulukoiden nayttd: Paina ohjelmanéppainta NAYTA .PNT

@ Kun olet valinnut tiedostotyypin .pnt, smarT.NC nayttaa
tiedostonhallinnan kuvaruudun oikeassa puoliskossa

pistetiedoston siséallén esikatseluversiota.

Jotta eri tiedostotyypit voitaisiin paremmin erottaa toisistaan, smart.NC
nayttadd kunkin tiedostonimen edessa kuvaketta. Namé& symbolit ovat
myd6s kunkin tiedostotyypin hakemistopuussa seka peittoikkunoissa,

joissa tiedostot on valittava.

'EEX]

|smarT.NC: Tiedostonhallinta
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Perusteet
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Uuden tiedoston avaaminen
Valitse tiedostonhallinta: Paina nappéaintda PGM MGT.
Valitse uuden tiedoston tiedostotyyppi edelld kuvatulla tavalla.

Paina ohjelmanéppéintd UUSI TIEDOSTO: smarT.NC néyttaa
peittoikkunaa.

Syo6té sisaan tiedoston nimi ilman tiedostotyyppid, vahvista painamalla
ohjelmanappaintd MM (tai tuuma) tai nayttopainiketta MM (tai tuuma):
smarT.NC avaa tiedoston valitussa mittayksikdssé. Toimenpiteen
lopettaminen kesken: Paina nappdintd ESC tai naytttpainiketta
Keskeyta.



Tiedoston kopiointi
Valitse tiedostonhallinta: Paina nappéintd PGM MGT.

Vie kursori nuolinédppéinten avulla sen tiedoston kohdalle, jonka haluat
kopioida

Paina ohjelman&ppéintd KOPIOI: smarT.NC nayttaa peittoikkunaa.

Syo6té sisaan tiedoston nimi ilman tiedostotyyppid, vahvista painamalla
nappainta ENT tai nayttdpainiketta OK: smarT.NC kopioi valitun
tiedoston siséllén uuteen saman tyyppiseen tiedostoon. Toimenpiteen
keskeyttdminen: Paina nédppéintd ESC tai ndyttdpainiketta Keskeyta.

Tiedoston poisto

Valitse tiedostonhallinta: Paina néppdintd PGM MGT.

Vie kursori nuolindppainten avulla sen tiedoston kohdalle, jonka haluat
poistaa.
Paina ohjelmanéppéintd POISTA: smarT.NC ndyttéa peittoikkunaa.

Valitun tiedoston poistaminen: Paina néppainta ENT tai ndyttdpainiketta
Kyll4. Poistotoimenpiteen keskeyttdminen: Paina nédppéintd ESC tai
nayttopainiketta Ei.

Perusteet
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Tiedoston nimedminen uudelleen

Valitse tiedostonhallinta: Paina nappéaintda PGM MGT.

Vie kursori nuolindppéinten avulla sen tiedoston kohdalle, jonka haluat
nimeta uudelleen.

Paina ohjelman&ppéintd UUSI NIMI. (2. ohjelman&ppéinpalkki):
smarT.NC ndyttaa peittoikkunaa.

Syo6té sisaan uusi tiedoston nimi, vahvista nappaimelld ENT tai
nayttopainikkeella OK. Toimenpiteen lopettaminen kesken: Paina
néappéintd ESC tai nayttdpainiketta Keskeytéd

Tiedoston valinta viimeisen 15 valittuna olleen joukosta

Valitse tiedostonhallinta: Paina ndppéintd PGM MGT.

Paina ohjelmanappainta VIIMEISET TIEDOSTOT: smarT.NC nayttaa 15
viimeista tiedostoa, jotka on valittu kéyttétavalla smarT.NC.

Vie kursori nuolindppdinten avulla sen tiedoston kohdalle, jonka haluat
valita.

Valitun tiedoston talteenotto: Paina ndppéintd ENT.



Kuvaruudun ositus muokkauksessa

Muokkauksen aikana smarT.NC:n kuvaruudun layout riippuu siitd
tiedostotyypisté, jonka olet juuri valinnut muokattavaksi.

Yksikkéohjelmien muokkaus

Otsikkorivi: Kayttotapateksti, virheilmoitukset
Aktiivinen taustakayttdtapa

Hakemistopuu, jossa maéritellyt koneistusaskeleet
esitelldén strukturoidussa muodossa.

Lomakeikkuna sen hetkisilla sisdéansyéttdparametreilla:
Valitusta koneistusaskeleesta riippuen voi esilld olla

enintaan viisi lomaketta:

4.1: Yleiskuvauslomake
Parametrin sisdansyottadminen

ylesikuvauslomakkeeseen riittda koneistusaskeleen

toteuttamiseen perustoiminnoailla.
Yleiskuvauslomakkeen tiedot ovat poimintoja

tarkeimmista tiedoista, jotka voidaan syottaa siséén

my®s detaljilomakkeissa.

4.2: Detaljilomake tyokaluille
Ty6kalukohtaisten lisatietojen sisaansyotto

4.3: Detaljilomake valinnaisille parametreille

Valinnaisten lisékoneistusparametrien sisdansyotto

4.4: Detaljilomake paikoitusasemille
Lisdkoneistusasemien sisdansyottd

4.5: Detaljilomake globaaleille tiedoille
Vaikuttavien globaalisten tietojen lista

Apukuvaikkuna, jossa esitelldaan graafisesti lomakkeen

kulloinkin voimassa olevat sisaédnsyoéttéparametrit.

|smarT.NC: Ohielmoi
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Koneistusasemien muokkaus

) . . . L. ) . smarT.NC: Asemien maarittely m |
Otsikkorivi: Kéyttotapateksti, virheilmoitukset
Aktiivinen taustakayttétapa S . [P ' e " P
Hakemistopuu, jossa maaritellyt koneistusaskeleet v 1 L] evsimerna 2. saarin siatevs [ LD
. e e . z Asens Rivien lukussars z
esitellaan strukturoidussa muodossa. -“%"m_ e R — |
. I e . . . Kaants e Y
Lomakeikkuna sen hetkisilla sisdansyottéparametreilla: + [ reses Rt ———
Apukuvaikkuna, jossa esitellaan graafisesti lomakkeen e Fe e e e e | 4
kulloinkin voimassa olevat sisaansyottéparametrit. S
Grafiikkaikkuna, jossa esitellaan ohjelmoidut bz i
koneistusasemat heti lomakkeen tietojen tallentamisen & N oy
jalkeen. + +
+ +
+ * 4 + > DIRGNOSIS
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Muotojen muokkaus

Otsikkorivi: Kayttotapateksti, virheilmoitukset
Aktiivinen taustakayttotapa

Hakemistopuu, jossa hetkelliset muotoelementit
esitelldén strukturoidussa muodossa.

Lomakeikkuna sen hetkisill& sisadnsyottoparametreilla:
FK-ohjelmoinnissa voidaan kayttda enintdén neljaa
lomaketta:

4.1: Yleiskuvauslomake

Siséltdd useimmiten kaytettavat

sisdansyottomahdollisuudet.

4.2: Detaljilomake 1

Sisaltaa sisdénsyottomahdollisuudet apupisteille (FL/

FLT) tai ympyrénkaaren tiedoille (FC/FCT).

4.3: Detaljilomake 2

Siséltaa sisdansyottomahdollisuudet suhteellisille

vertauksille (FL/FLT) tai apupisteille (FC/FCT).

4.4: Detaljilomake 3

Kaytettavissa vain tiedoille FC/FCT, sisaltaa

sisdansyottdmahdollisuudet suhteellisille vertauksille
Apukuvaikkuna, jossa esitellddn graafisesti lomakkeen
kulloinkin voimassa olevat sisaédnsyottéparametrit.
Grafiikkaikkuna, jossa esitellaén ohjelmoidut muodot heti
lomakkeen tietojen tallentamisen jalkeen.

| THE: \SmarTHE HRAKEN , HC

|smarT.NC: Huotojen masrittely
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Perusteet

Navigointi smarT.NC:ssa |smarT.NC: Ohjelmointi i
smarT.NC:n kehittelyssé on pyritty siihen, selvékielidialogista tutut [Thersmsrrhcnaza. o R -
kayttanappaimet (ENT, DEL, END, ...) olisivat edelleenkin samalla tavoin | %"";:‘:’J_‘f_:;_mn v,::m‘,w;:,'[,,,._',:[:_.;.. ® P I
kaytettévissa myos tasséd uudessa kayttotavassa. Nailla nappaimillé on va  [W] s perusstate suorac. w1 [1[7] [ ‘
seuraavat toimintovaikutukset: L -1z -' suraaieat asus sk T l
3.1 [] rrekerut seant 2] %8 =
P R 3.2 [glih| Teskussrsnstrit g - wov T s
T0|m_|nta, kur_1_ h_akemlstopuu (vasen kuvaruudun N&ppain Bl i '_I — g 1 ¢
puoli) on aktiivinen a4 [ vietser tisdor Tashun 2euevs £
- Hurkan skde &
Lomakkeen aktivointi tietojen sisaansyoton tai R =
muuttamisen mahdollistamiseksi _ : aens e
Muokkauksen lopetus: smarT.NC kutsuu automaattisesti a [— Sty
tiedostonhallintaa o
| | Lisan | TEsTRUS suoggTR THOKRALL- I
Valitun koneistusaskeleen (koko yksikon) poisto = == ==
O

Kursorin paikoitus seuraavaan/edelliseen
koneistusaskeleeseen

Detaljilomakkeen symbolien liittdminen hakemistopuun
nayttoon, kun hakemistopuun symbolin edessé esitetédén
oikealle osoittava nuoli (1), tai vaihto lomakkeeseen, jos
hakemistopuun néaytté symbolien avulla on jo valmiiksi

esilla.

Detaljilomakkeen symbolien liittdminen hakemistopuun
nayttoon, jos hakemistopuun symbolin edessa esitetédén
alas osoittava nuoli (2).




Toiminta, kun lomake (oikea kuvaruudun puoli) on

|smarT.NC: Ohjelmoi

nti

OHJELHOINTI
JA EDITOINTI

Sy Nappain
aktiivinen i [heramsrmmeniza.m
P et " . |-e = onselna: 123 an
Seuraavan sisaansyottokentan valinta O E T T —"
ENT re [@] 211 Perussiate suorak.

Lomakkeen muokkauksen lopetus: smarT.NC tallentaa
kaikki muutetut tiedot.

Lomakkeen muokkauksen keskeytys: smarT.NC ei
tallenna muutettuja tietoja

Kursorin paikoitus seuraavaan/edelliseen
sisddnsyottokenttaan/sisaansyottéelementtiin

Kursorin paikoitus aktiiviseen sisdansyottokenttaan
yksittdisten osatietojen muuttamisen mahdollistamiseksi,
tai kun valintaboksi (1, katso kuvaa oikealla) on aktiivinen:
Seuraavan/edellisen vaihtoehdon valinta

Jo sisdansyotetyn lukuarvon asettaminen nollaan.

Aktiivisen sisdansyottdkentan siséllon taydellinen poisto
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Perusteet

Naiden liséksi nadppaimistélla TE 530 B on kaytettévissa kolme uutta

nappainta, joiden avulla voit navigoida vieldkin nopeammin lomakkeiden
sisélla:

Toiminta, kun lomake (oikea kuvaruudun puoli) on a
aktiivinen NELIEIT

Seuraavan alalomakkeen valinta

Ensimmaisen sisaansyottoparametrin valinta seuraavaan
kehykseen

Ensimmaisen sisdansyottoparametrin valinta edelliseen =N
kehykseen =




Erityisen helppoja ovat myds kayttétoimenpiteet hiiren avulla Huomioi
seuraavat erityispiirteet:

Windowsista tuttujen hiiritoimintojen liséksi hiiren avulla voidaan
kayttdd myos smarT.NC:n ohjelmanéppaimia.

Jos kaytettavissa on useampia ohjelmanappdainpalkkeja (nayttod
ohjelmanéppdinten ylapuolella), hiiripainikkeen avulla voit aktivoida
kulloinkin haluamasi palkin.

Detaljilomakkeiden naytté hakemistopuussa: Klikkaa vaakasuoraa
kolmiota, piilota lomake klikkaamalla pystysuoraa kolmiota.

Arvojen muuttaminen lomakkeessa: Klikkaa haluamaasi
sisdansyottokenttda tai valintaboksia, sen jalkeen smart.NC vaihtaa
automaattisesti muokkaustavalle.

Lomakkeesta poistuminen (muokkaustavan lopettamiseksi): Klikkaa
haluamaasi kohtaan hakemistopuussa, jolloin smarT.NC kysyy,
haluatko tallentaa muutokset lomakkeeseen vai ei.

Jos viet kursorin hiiren avulla jonkin elementin paalle, smarT.NC
nayttéa vinkkia. Vinkki kertoo lyhyesti kyseisen elementin toiminnon
(Vinkit eivat tule esiin kaikissa sisaansyottokentissa).
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Koneistusten maarittely

Koneistusten maarittely

Perusteet

smarT.NC:ssé koneistukset madritelladn padsaantoisesti koneistusaskelina
(yksikko), jotka yleensa kéasittavat useampia selvékielidialogilauseita.
smarT.NC muodostaa selvékielidialogilauseet automaattisesti
taustakaytolla .HU-tiedostoon (HU: HEIDENHAIN Unit-Programm), joka
nayttadd ulospdin normaalilta selvékielidialogiohjelmalta.

Varsinaisen koneistuksen toteuttaa yleensa TNC:sséa kaytettavissa oleva
tyokierto, jonka parametrit asetetaan syéttamalla ne sisddn lomakkeen
sisdansyottokenttiin.

Koneistusaskeleen voit maaritella valmiiksi muutamilla sisaansyotéilla
yleiskuvauslomakkeeseen 1 (katso kuvaa ylla oikealla). smarT.NC
toteuttaa talldin koneistuksen perustoiminnoilla. Jotta lisda
koneistustietoja voitaisiin sy6ttaa sisdan, on sitéd varten kaytettavissa
detaljilomakkeet 2. Detaljilomakkeiden sisdénsyottdarvot synkronoidaan
automaattisesti yleiskuvauslomakkeen sisaédnsyoéttéarvojen kanssa, niité
ei siis tarvitse maaritelld kahteen kertaan. Kaytettavissa ovat seuraavat
detaljilomakkeet:

Detaljilomake tyokaluille ()
Tyo6kalujen detaljilomakkeessa voidaan maaritelld tydkalukohtaisia
lisétietoja, esim. pituuden ja séteen delta-arvot tai lisdtoiminnot M.
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Detaljilomake valinnaisparametreille (4)

Valinnaisten parametrien detaljilomakkeessa voidaan mééritella lisd&
koneistusparametreja, joita ei ole yleiskuvauslomakkeessa, esim.
porauksen vahennysmaarat tai taskun sijainti jyrsinnassa.

Detaljilomake paikoitusasemille (5)

Paikoitusasemien detaljilomakeessa voidaan méaritelld lisda
koneistusasemia, mikali yleiskuvauslomakkeen kolme
koneistuspaikkaa eivat riitd. Kun méérittelet koneistusasemia
pistetiedostoihin, koneistusasemien detaljilomake samoin kuin
yleiskuvauslomake siséltavat ainoastaan kunkin pistetiedoston
tiedostonimen (katso ,,Koneistusasemien madrittely” sivulla 95.)

smarT.NC:

Ohjelmointi

THNC : \SRarTNCA 123, HU

Honeistusolosuntest

winishua | Trokaty [Tosiupar.]| asses [+

Taskun pituus (53

L
=4 [ ||
=3 [@] 251 susrakuisatssiu Ml Ir-:a q!
&l Syuyva ] z
E AsetussYUYYS = T
- Sivutyivara | b
H-:_I Sruryatyouara [ + i
E Uiimsintelvansivs
. F-aruo silitvksells [Eee
Kasntskulea [+
Taskun asens |
DIRGNOSIS
[ =
s i i i OHJELHOINTT
smarT.NC: Ohjelmointi e

THNC : \SRarTNCA 123, HU

' 1
=3 [@] 251 susrakuisatssiu

i

Honeistusolosuntest

o U ™

vinishuua | Tvokaiu | Taskusar, [ESsaalltr

Pistakuvio

[UFQRH, PNT

E

Lk

Koneistusten maarittely

-

N
w



Koneistusten maarittely

Detaljilomake globaaleille tiedoille (©) smarT.NC: Ohjelmointi oHsELACINTD

Globaalisten tietojen detaljilomakkeessa sailytetddn ohjelmarungossa

madritellyt globaalisesti vaikuttavat koneistusparametrit. Tarvittaessa e - =
voit muuttaa néitd parametreja paikallisesti kutakin koneistusaskelta v B Toskioar, | Anama | [VIETSST TTemet]
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Ohjelman asetukset

Kun olet avannut uuden yksikkdohjelman, smarT.NC lisd4 automaattisesti
yksikon 700 Ohjelman asetukset.

Yksikkd 700 Ohjelman asetukset on ehdottomasti oltava
jokaisessa ohjelmassa, muuten smarT.NC ei pysty
kasittelemé&an tata ohjelmaa.

Ohjelman asetuksissa on maariteltdva seuraavat tiedot:

Aihion méérittely yhdessa tytkaluakselin kanssa koneistustason
asettamista ja graafista simulaatiota varten.
Valinnat tyékappaleen peruspisteen ja nollapistetaulukon valintaa
varten
Globaaliset tiedot, jotka koskevat koko ohjelmaa. smarT.NC
maadrittelee globaaliset tiedot automaattisesti niiden oletusarvoilla, ja
ne ovat aina muutettavissa.

Huomaa, etté ohjelman asetusten muuttaminen jalkikéteen
@5 vaikuttaa koko koneistusohjelmaan ja voi siten muuttaa
merkittavasti koneistuksen kulkua.
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Globaaliset tiedot
Globaaliset tiedot jaetaan kuuteen ryhmaan:

Yleisesti vaikuttavat globaaliset tiedot

Globaaliset tiedot, jotka koskevat ainoastaan poraamista
Globaaliset tiedot, jotka maaraévat paikoittumismenettelyn
Globaaliset tiedot, jotka koskevat vain jyrsint&a taskutyokierroilla
Globaaliset tiedot, jotka koskevat vain jyrsintdd muototyokierroilla
Globaaliset tiedot, jotka koskevat ainoastaan kosketustoimintoja

Kuten aiemmin on todettu, globaaliset tiedot koskevat koko
koneistusohjelmaa. Tarvittaessa voit tietenkin muuttaa globaalisia tietoja
kullekin koneistusaskeleelle.

Taté varten siirry kyseisen koneistusaskeleen detaljlomakkeeseen
Globaaliset tiedot 1: Lomakkeessa smarT.NC ndyttdé kutakin
koneistusaskelta varten voimassa olevat parametrit ja niiden kulloinkin
aktiiviset arvot (7). Vihrean sisaansyottokentan oikealla puolella on G
merkiksi siitd, ettd kyseinen arvo on globaalisesti voimassa.

Valitse se globaalinen parametri, jonka haluat muuttaa.

Sy0ta siséén uusi arvo ja vahvista ndppaimelld ENTER, jolloin smarT.NC
muuttaa siséédnsyottokentan varin punaiseksi.

Punaisen siséénsyottokentan oikealla puolella on nyt L merkiksi siita,
etté arvo vaikuttaa paikallisesti (lokaalisesti).
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Globaalisen parametrin muuttaminen detaljilomakkeen
Globaaliset tiedot kautta vaikuttaa vain paikallisena
parametrimuutoksena koskien kyseisté koneistusaskelta.
smarT.NC nayttaé paikallisesti muutettavan parametrin
sisadnsyottokenttad punaisella taustavarilla.
Sisaansyottokentén vieressa oikealla on L merkiksi siité, etta
kyseessda on paikallinen arvo.

Ohjelmanappaimen STANDARDIARVON ASETUS avulla voit
ladata uudelleen ja aktivoida globaalisen parametrin arvon
ohjelmarungosta. smarT.NC nadyttda vihrealla taustavarilla
sisadnsyottokenttaa sille globaaliselle parametrille, jonka arvo
vaikuttaa ohjelmarungosta. Sisaansyottokentan vieressa
oikealla on G merkiksi siitd, etté kyseessa on globaalinen
arvo.
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Yleisesti vaikuttavat globaaliset tiedot (1)

Varmuusetdisyys: Tydkalun otsapinnan ja tytkappaleen ylapinnan
vélinen etdisyys automaattisessa ajossa tyokierron aloitusasemaan
tyokaluakselilla.

2. Varmuusetaisyys: Paikoitusasema, johon smarT.NC paikoittaa
tyOkalun koneistusaskeleen lopussa. Télla korkeudella ajetaan
seuraavaa koneistusasemaan koneistustasossa.

F Paikoitus: Syottdarvo, jolla smarT.NC liikuttaa tytkalua tykierron
sisalla.

F Vetaytyminen: Sy6ttéarvo, jolla smarT.NC uudelleenpaikoittaa
tyokalun.

Globaaliset tiedot paikoitusmenettelyéa varten (2)

Paikoitusmenettely: Tybkaluakselin suuntainen vetaytymisliike
koneistusaskeleen lopussa: Palautuminen takaisin 2.
varmuusetéisyydelle tai paikoitusasemaan yksikon (koneistusaskeleen)
alussa.
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Globaaliset tiedot poraustdita varten (2)

Vetaytyminen lastunkatkolla: Arvo, jonka verran smarT.NC vetédytyy
takaisinpéin lastunkatkon yhteydessa

Odotusaika alhaalla: Aika sekunneissa, jonka verran tyékalu viipyy
reié&n pohjalla.

Odotusaika ylhaall&: Aika sekunneissa, jonka verran tytkalu viipyy
varmuusetéisyydell.

Globaaliset tiedot jyrsintatoita varten taskutydkierroilla (4)

Limityskerroin: Tydkalun sade x limityskerroin antaa tulokseksi
sivuttaisasetusmaaran.

Jyrsintémenetelmé: Myotélastu/vastalastu

Tunkeutumistapa: Kierukkamainen, heilurimainen tai pystysuora
tunkeutuminen materiaalin sisdan
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Globaaliset tiedot jyrsintatdita varten muototyoékierroilla (5)

Varmuusetdisyys: Tydkalun otsapinnan ja tytkappaleen ylapinnan
vdlinen etéisyys automaattisessa tytkaluakselin suuntaisessa ajossa
tyokierron aloitusasemaan.

Varmuuskorkeus: Absoluuttinen korkeus, jossa ei voi tapahtua
térmaysta tytkappaleeseen (vélipaikoituksia ja tydkierron lopussa
tapahtuvaa vetaytymista varten)

Limityskerroin: Ty6kalun séde x limityskerroin antaa tulokseksi
sivuttaisasetusméaran.

Jyrsintamenetelméd: Myo6talastu/vastalastu

Globaaliset tiedot kosketustoimintoja varten (©)

Varmuusetdisyys: Kosketuspéén ja tyokappaleen ylapinnan vélinen
etdisyys automaattisessa ajossa kosketusasemaan.

Varmuuskorkeus: Kosketusakselin suuntainen koordinaatti, jonka
maaraamalla korkeudella smarT.NC ajaa mittauspisteiden vélisen
matkan, mikali optio Ajo varmuuskorkeudella on aktivoituna.

Ajo varmuuskorkeudella: Valinta, tuleeko smarT.NC ajamaan
mittauspisteiden vélisen matkan varmuusetaisyydella vai
varmuuskorkeudella.
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Tyokalun valinta

Kun tydkalunvalinnan sisaansyottokenttd on aktivoituna,
ohjelmanégppaimellé (1) voit valita, haluatko syo6ttéé tydkalun numeron
vai tyékalun nimen.

Liséksi ohjelmanappéimella () voit ottaa esille ikkunan, jossa voit valita
tyOkalutaulukossa TOOL.T madritellyn tydkalun. smarT.NC kirjoittaa sen
jalkeen valitun ty6kalun numeron tai tydkalun nimen automaattisesti
vastaavaan sisdansyottokenttaan.
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Kaytettavissa olevat koneistusaskeleet (yksikot)

Valitse ensin kdyttdtapa smarT.NC ja sen jalkeen ohjelmanappédimella
MUOKKAUS kéytettavisséa oleva koneistusaskel. Koneistusaskeleet on
jaoteltu seuraaviin paaryhmiin:

Paaryhma Ohjelmanéppéin
KONEISTUS: _
Poraus, kierteen tyosto, jyrsinta e

KOSKETUS:
3D-kosketusjarjestelman kosketustoiminnot

e

MUUNNOS:
Toiminnot koordinaattimuunnoksille

ERIKOISTOIMINNOT:
Ohjelman kutsu, Selvékielidialogiyksikko

Toisen ohjelmandppéinpalkin ohjelmandppdimet MUOTO-
OHJ ja ASEMAT kaynnistavat muoto-ohjelmoinnin tai
kuviogeneraattorin.

%
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Paaryhma Koneistus snarT.NC: Ohjelmointi
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Kierteen poraus tasausistukalla ja ilman, Kierteen 2t 5 s e s —
jyrsint&
TASKU/KAULA: TRSKUT,
Porausjyrsintd, Suorakulmatasku, Ympyratasku,
Ura, Py6roura porrus | amee | tesars | moto-on.| e
i =y A |
MUOTO-OHJ:
Muoto-ohjelman koneistus: Muotorailo,
Muototasku

PINNAT:
Tason jyrsinta
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Koneistusryhma Poraus

Koneistusryhmassa Poraus on kaytettdvissa seuraavat yksikot

smarT.NC:

Ohjelmointi

poraustditd varten:
Yksikkd Ohjelmanappain
Yksikko 240 Keskioporaus it za8

Yksikkd 205 Poraus

Yksikkd 201 Kalvinta

Ykiskkd 202 Véljennys

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

| TreMalusnael L

~ o B onie1ma: 123 0R1LL =

UNIT 240 uNIT 208
oot % %)

Vieiskuua | Aihio | oetions

| 510041 |

Aikhion sitat

x = 180

¥ 0 “ieh
z -4 [+&

TrShappalesn peruspists
© Dafine the datus nusber

L

Visisst tiedot

varsuusetaisves (]

2. varsuusetBisyys [se

F paikoitus £

F ustiytvminen [ees88

o AJ? /%)

UNIT Z81 | T UNIT 204

Yksikko 204 Takaupotus




Yksikko 240 Keskidporaus

smarT.NC: Ohjelmointi

OHJELACINTT
Tydkalun kutsu 4R EDITOINTI

Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

THC s SBArTNCA 123 ORILL . HU | vnuhmlni.tmn.;'nr.urn.. | Aseaa |
= - e

T: Ty6kalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappéaimell&) , | E— £
S: Karan kierrosluku @E“’" itiens i 8 1
F: Keskioporauksen syottoarvo % o i L &l = : 2
Valinta syvyys/halkaisija: Valinta, tapahtuuko keskiéporaus ] o | 47

syvyyteen vai halkaisijan mittaan.

Halkaisija: Keskidporaushalkaisija. Tama edellyttdd maérittelya T-
ANGLE taulukossa TOOL.T

Syvyys: Keskibporaussyvyys
Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)

Tool axis

Lisaparametrit detaljilomakkeessa Tool: | ‘ | l |!!.'!‘.-!.'.__ Tvekan
BHd wan
DL: Tybkalun T delta-pituus
M-toiminto: Mitk& tahansa lisdtoiminnot M
smarT.NC: Ohjelmointi :f:ﬁx;

Kara: Karan pyoérintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensid M3.

Tygkalun kutsu

THE : \SBAETNC™A 23 ORTLL . HU |

3 Trskalu |Foc.pareus | Aasaa -

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tyokalun numero 3 (4] — P
tyokalun vaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen) v B e — -
. Trékalut iedat £ =l o l.
== = (4 I =
IE A=toiminto: L | 1L o
@ -totminto: — ¢ L

kara® [ mea o [ nes

I Tvdk, ssival,

ST
[eid

TYORALLN
NIMI
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Lisdparametrit detaljlomakkeessa Porausparametrit:

Ei mitaan

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaaliset
tiedot:

gy{ Varmuusetaisyys

.?;[ 2. varmuusetaisyys

%ﬁi Odotusaika alhaalla

wp Syéttoarvo liikuttaessa koneistusasemien valilla

smarT.NC: Ohjelmointi B
Select depth/diameter (8/1) ik
TNG - \SBATTHCN 123 DRTLL . HU ¥isiskwa | Tvokalu Por.arss. |Asass |¢ =

Sslect gepthsdia.

Halkaisiis

[

b
s

T

-
3
=

DIRGNOSIS
-
smarT.NC: Ohjelmointi SHIELHOINTT
VARMUUSRAJA 7 pEERRRE
THG : \SBAFTNCA 122 ORILL . HU Por.paras. | Asems visiser tieser [i0
- B [ Jvarmuusetasaren i ED
v B (B varmnmetatas  EEm— - —
& El:l |é Ddotusaika alhsalls [ENINENG| S .5
wet |F paikoitus [eese
= i L
t= T
+ [@] visiser timsor * 4i|
DIRGNOSIS
-




Yksikkd 205 Poraus
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappaimelld)
S: Karan kierrosluku

F: Poraussyottdarvo

Syvyys: Poraussyvyys

Asetussyvyys: Mitta, jonka verran tykalua kulloinkin siirreté&dn ennen
vetamista ulos reiasta

Lastunkatkosyvyys: Asetusliike, jonka jalkeen smarT.NC suorittaa
lastunkatkon.

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)
Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tybkalun T delta-pituus
M-toiminto: Mitka tahansa lisdtoiminnot M
Kara: Karan pydrintasuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tydkalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
tydkalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:
Tyskalun k

Ohjelmointi
utsu

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SBarTNCA 123 DRILL . HU

(@]

Svuvrs
Asetusaruyys
Lastunkatkaisussurys
Ref. awis _Hinor axis
T

| vasiskus | Tvonaiu | por.parsn. | Aasas | * S

Z5e8

-159 1 q!:

[-=8
5 |
|

Tool axis

E: 1 | DIRGNOSIS
s} [ =
VRLITIE , | TvakaLun
Bl nxnz
smarT.NC: Ohjelmointi DENLIE
Tyékalun kutsu il
THE : \SRArTHNCY123.DRILL . HU | Tronalu |Pacipacess | Aseas |t *
) = | i
IE‘ 158 |5
o 1] rvematun isant g
o) f | =
@ H-toiminto:
) H-tatninto:

kara® [ mea o [ nes

I Tvek, ssival,
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Lisdparametrit detaljlomakkeessa Porausparametrit:

Lastunkatkosyvyys: Asetusliike, jonka jalkeen smarT.NC suorittaa
lastunkatkon.

Véhennysmaéra: Arvo, jonka verran smarT.NC pienentdd
asetussyvyytta.

Minimiasetus: Jos vdhennysma&ard on méaritelty: Rajoitus
minimiasetukseen

Esipysaytysetéisyys yl1a: Ylapuolinen varmuusetaisyys lastunkatkon
jalkeisessa takaisinpaikoituksessa.

Esipysaytysetaisyys alla: Alapuolinen varmuusetaisyys lastunkatkon
jalkeisessa takaisinpaikoituksessa.

Alkupiste asetukselle: Syvennetty alkupiste yldpinnan koordinaatin
suhteen esiporatuilla rei’illa.

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljilomakkeessa Globaal iset
tiedot:

Varmuusetaisyys

g

2. varmuusetaisyys

Z

Vetaytymismaara lastunkatkolla

Z

Odotusaika alhaalla

R Syottoarvo liikkuttaessa koneistusasemien valilla
nm

smarT.NC:
SYVYYS 7

THC : SBarTNCA 123 DRILL . HU

Ohjelmointi

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

Trokalu Dar.nlr-.ui Assaa [

s IE

—

=
-
—
=

Azetussyuyrs

Lt unk st ESusvLs

UShennyseasrs
Hin. asetuss¥etis

Prakvi.etBisyes #1158
Pyasvt.atsisves alla

liL

Asst.mvil, alkupiste

I

smarT.NC:
VARMUUSRAJA 7

THC : SBarTNCA 123 DRILL . HU

Ohjelmointi

|| Por-parem. | Asema visizst tissar |f

=
-

=)
€]
ez
]
@

. Yleiset tiedot

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

e
=
T

-
-

,r'.; |varauusetsisvys

| =]z, varmmsetaimos

|f*,':Ll:lunko|k. vatavt.
|§@ |odotusaika alhsslla
L-H}

[=o|r eatkeitus




Yksikkd 201 Kalvinta
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappaimelld)
S: Karan kierrosluku
F: Kalvinnan sydéttéarvo

Syvyys: Kalvintasyvyys
Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)

Lisaparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tybkalun T delta-pituus
M-toiminto: Mitka tahansa lisdtoiminnot M
Kara: Karan pyorintasuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
ty6kalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:
Tygkalun kutsu

Ohjelmointi

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SearTNCA 123 DRILL . HU

| wisiskwoa | Tronatu | por.parss. | Asesa | *

e (i Com— " l‘|
v @ﬂl a1 jennve ‘@{ T — i
i8] rli |8 !
= Srvs Fzo [ )
@ Ref. anis Hinor awis ; Tool axis = "
@ I i L
!'—J
VALITIE . | TyokALLN
| ‘ l e il ram
smarT.NC: Ohjelmointi SootEe

Tygkalun kutsu

THC : SearTNCA 123 DRILL . HU

=5

-
o [ rvematunisant

=5

B
@

[i]
SI-.’['-
1]
A=toiminto:
H=taininto:

Trexaiu | por.pares. | Asess |1

kara® [ mea o [ nes

I Tvdk, ssival,
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Lisdparametrit detaljlomakkeessa Porausparametrit:

Ei mitaan.

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaaliset
tiedot:

ﬁ'ﬂ Varmuusetaisyys

?;[ 2. varmuusetaisyys

% | Vetaytymissyoéttdarvo

%{;g Odotusaika alhaalla

vy Syéttoarvo liikkuttaessa koneistusasemien valilla

smarT.NC: Ohjelmointi SHIELHOINTT
SYVYYS 7 Tt
THE : SRarTHCN 123 DRILL . HU vimiskuva | Tvowalu Par.paras. |m|(|
- % Sruvva r— " D |
[Ee] =
]
* [ Porausparsestrat “!)
= T
@] * 4,|
L DIAGNOSIS
smarT.NC: Ohjelmointi SHIELHOINTT
VARMUUSRAJA 7 pEERRRE
THE : SRarTHC 123 DRILL . HU Por.parom. | Assma  visiset tissat |¢-
i [ Jvarmuusetasaren O i . D |
v B (B varmnmetatans  EEm— -
& @ L._'!r uatdyive inan G | S ‘
% E_-mtmxu- alhsslla [N oF)
EP eaikol tus [e@mes =
+ [@] visiser timsor * 4||
L DIAGNOSIS
b -




Yksikkd 202 Valjennys

Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappaimelld)
S: Karan kierrosluku

F: Poraussyottdarvo

Syvyys: Véljennyksen syottbarvo

Irtiajosuunta: Suunta, jonka mukaan smarT.NC irtauttaa tydkalun
tyokappaleesta reian pohjalla.

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)
Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tydkalun T delta-pituus
M-toiminto: Mitka tahansa lisatoiminnot M
Kara: Karan pyorintasuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
tyOkalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:
Tygkalun kutsu

Ohjelmointi

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SBarTNCA 123 DRILL . HU

| wisiskwoa | Tvonatu | por.parss. | Asesa | *

(4] E— L P
2 ‘% Teee -
] rli 158 1=
o 5 i
] ‘€ v
ﬁﬁ] Irtautusissuunta r _2]- i[g: | + ‘,
(@ |
Ref. axis  Hinor axis r Too1 axis |
| ==
DIRGNOSIS
-
VALITIE, | yvokALUN
|'v:f i wInz
smarT.NC: Ohjelmointi :1:333

Tygkalun kutsu

THE : \SBAETNC™A 23 ORTLL . HU |

- B

Trexaiu | por.pares. | Asess |1

_[" ;D

*[§]
% ‘% Toee
. EE Trokalut tedot r! ; 5y
[=&] o "] I —
&l n-taiminto: -
@) H-tuu‘.nla: . —
Kara® ’_{Ei nea _'ll: .
[
Sl S
| ‘ | l | @i
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Lisdparametrit detaljlomakkeessa Porausparametrit:

Karakulma: Kulma, johon smarT.NC paikoittaa tyokalun ennen irtiajoa

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaaliset

tiedot:

Z
%
7
%{Ei

nnp

Varmuusetaisyys

2. varmuusetaisyys
Vetaytymissyoéttdarvo
Odotusaika alhaalla

Syéttoarvo liikkuttaessa koneistusasemien valilla

smarT.NC: Ohjelmointi B
SYVYYS 7 i
TNC:wsmar TNCY 122.0RILL . HU Yieiskuva | Tvokalu Por.paras. |h—.|" o p
i E Svuvws
v B Bl-ial I
% Irtautusissuunts (= ég_l E! 5 ‘
. Porsusparasetrit - i| HE
Karan wulsa [ — =
@ e
DIRGNOSIS
-
smarT.NC: Ohjelmointi B
VARMUUSRAJA 7 i
THNC: \SBArTNC1Z2.DRILL . HU Por.paras. | Asems visiser 1ieser [i0
b L]
[ Jvarmuusetasaren R ! '?
o B8 [E]z. vormmsetassrvs  Sum—" —
€2,
- B [£1]F varavivminen TG | S ‘
% @;mtmxu- alhaslla NG )
l:! Batkoltus | I— = g
+ [@] visiser timsor * 4.
T b’, DIAGNOSIS




Yksikko 204 Takaupotus

Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappaimelld)
S: Karan kierrosluku

F: Poraussyottdarvo

Upotussyvyys: Upotuksen syvyys

Materiaalin paksuus: Tyokappaleen paksuus

Epakeskitysmitta: Poratangon epékeskitysmitta

Teran korkeus: Poratangon alareunan ja paateran vélinen etaisyys

Irtiajosuunta: Suunta, jonka mukaan smart.NC:n tulee siirtaa tyokalua
epakeskitysmitan verran.

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien maarittely” sivulla 95.)
Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tybkalun T delta-pituus
M-toiminto: Mitké tahansa lisdtoiminnot M
Kara: Karan pydrintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensd M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
tyOkalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC: Ohjelmointi

Tygkalun kutsu

THC : SBarTNCA 123 DRILL . HU

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

| ¥asiskuva | Trinaiu | Poriparens | Aseas | ¥

s!.@.i oo
r_ll ) L l
UPGUSEYUYYE [+8 LB,
Haterisslin pausuus F
Epskeskisyyasitta s T =T
Tarkn korkeus & +

s Elr !E‘ |
Irtautumissuunts - 9|’ {ra} |

[0 [E===

Ref. axis I Minor sxis _ Tool sxis |
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I | ®
MALITIE , | TvokALLN
(e @i wnz
smarT.NC: Ohjelmointi DENLIE
Tyékalun kutsu il
THE : \SRArTHNCY123.DRILL . HU 1 3 Trskalu |Foc.pareus | Aasaa W
=l [J] C— E
: % ) = -
r_ll T L l
o [ rvematun isant (S A
=5 o [d] f —
@ H=toiminto: | =
@
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TYORALLN
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Lisdparametrit detaljlomakkeessa Porausparametrit:

Karakulma: Kulma, johon smarT.NC paikoittaa tyokalun ennen
tunkeutumista ja ennen poisvetdmista reidsta.

%ﬂ; Odotusaika upotuksen pohjassa

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljilomakkeessa Globaal iset
tiedot:

g_r[ Varmuusetaisyys
E—[ 2. varmuusetaisyys
. Paikoituksen sydttdarvo
-
R Syéttoarvo liikkuttaessa koneistusasemien valilla
[ 11

smarT.NC: Ohjelmointi
Upotuksen syvyys?T

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC :\SRAETHCA1Z3.0RTLL . HU |

Upotussyuyys

| Haterisalin paksuus
- [ Epskaskisyvsaitts
Tersn workeus
* [ Porausparsestrat
= Irtautusissunts
Karan wulss
Oactusaika

Trokalu Por.parss. |Aseas i

smarT.NC: Ohjelmointi
VARMUUSRAJA 7

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SearTNCA 123 DRILL . HU

rﬂu.nuunllimyn
=

- B |;.‘|2 vaTmUuse L LSS
i % |._l}r paikoltus
or|F paikoitus
= =

+ [@] visiser timsor

| Por.paras. | mssms  wisise: tisser [v

] !
[ — 0




Koneistusryhma Kierre

Koneistusryhmassa Kierre on kaytettavissa seuraavat yksikot
kierteitystdita varten:

smarT.NC:

Ohjelmointi

Yksikko Ohjelmanéppain
Yksikkd 206 Kierteen poraus tasausistukalla i, zop
Yksikkd 209 Kierteen poraus ilman T 298
tasausistukkaa (myds lastunkatkolla) oo

Yksikkd 262 Kierteen jyrsinta

Yksikkd 263 Upotuskierteen jyrsinta

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

| Tremalusmasti

UNIT 200 erl

Ohjelma: 123_0RILL

Vieiskuua | Aihio | oetions

Aihion mitat
T in-piste

| 510041 |

RAX-piste
x @ W
v 3 G —
z |-aa )

TrShappalesn peruspists
© Dafine the datus nusber

&
Wieiset tiesot
varsuusetsisves
2. varsuusstiisvvs
F paikottus

F uetdytvminen

—
L.
5B

‘ NIt

~

282 ||mr__zu

%%

Yksikkd 264 Reikakierteen jyrsinté

Yksikkd 265 Kierukkareikakierteen jyrsinta

Yksikkd 267 Ulkokierteen jyrsinta
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Yksikkd 206 Kierteen poraus tasausistukalla
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanédppaimell)

S: Karan kierrosluku

F: Poraussyéttdarvo F: Laskutoimitus S x Kierteen nousu p
Kierteen syvyys: Kierteen syvyys

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)

Lisédparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: TyOkalun T delta-pituus
M-toiminto: Mitka tahansa lisdtoiminnot M
Kara: Karan pydrintasuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tytkalun numero
ty6kalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC: Ohjelmointi

Tygkalun kutsu

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SBarTNCA 123 DRILL . HU

| wieiskwoa | Tvonatu | por.parss. | Asesa | *

0] C— E
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r:T1 158 |l= l'
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e if| wam
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L E Trokalut tadot r! i 158 B !\
=y o 0] r [
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Porausparametrit:

Ei mitaan.

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaaliset
tiedot:

g&[ Varmuusetaisyys

g{ 2. varmuusetaisyys

%;:g; Odotusaika alhaalla

. Syéttdarvo liikuttaessa koneistusasemien valilla

smarT.NC: Ohjelmointi

Kierteen syvyys?

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SearTNCA 123 DRILL . HU

¥isiskuva | Twokalu Por.paras. |h-n|"

Kiartesn swuvva

smarT.NC: Ohjelmointi

VARHUUSRARJA 7

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SearTNCA 123 DRILL . HU

=
-
[
2

« [D] viesset tiedor
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Por.paras. | Asems visiser tieser [i0
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Yksikkd 209 Kierteen ilman tasausistukkaa
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanédppaimell)

S: Karan kierrosluku

Kierteen syvyys: Kierteen syvyys

Kierteen nousu: Kierteen nousu.

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)

Lisédparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: TyOkalun T delta-pituus
M-toiminto: Mitka tahansa lisdtoiminnot M
Kara: Karan pydrintasuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tytkalun numero
ty6kalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC: Ohjelmointi

Tygkalun kutsu

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SBarTNCA 123 DRILL . HU
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Porausparametrit:

Lastunkatkosyvyys: Asetussyotto, jonka jalkeen tulee tehda
lastunkatko

Karakulma: Kulma, johon smarT.NC paikoittaa tydkalun ennen kierteen
lastuamisliikettd: Nain kierre on tarpeen mukaan jalkilastuttavissa.

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaal iset
tiedot:

ﬁ, Varmuusetaisyys

é 2. varmuusetaisyys
%ﬁxs

Vetdytymismaééra lastunkatkolla

R Syéttdarvo liikuttaessa koneistusasemien vélilla
1]
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Yksikko 262 Kierteen jyrsinta
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanédppaimell)

S: Karan kierrosluku

F: Jyrsintasyottdarvo F

Halkaisija: Kierteen nimellishalkaisija

Kierteen nousu: Kierteen nousu.

Syvyys: Kierteen syvyys

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien maarittely” sivulla 95.)

Lisédparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tydkalun T delta-pituus

DR: Tybkalun T delta-sade

M-toiminto: Mitk& tahansa lisatoiminnot M

Kara: Karan pyorintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tydkalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
ty6kalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:
Tygkalun kutsu

Ohjelmointi
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Porausparametrit:

Kierremdédrén jalkiasetus: Kierteen kierrosten lukuméarg, jonka

verran tyokalua siirretaan.

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaal iset

tiedot:

2 I o T

Varmuusetaisyys

2. varmuusetaisyys

Paikoitussyottdarvo

Syéttdarvo liikuttaessa koneistusasemien vélilla
Jyrsintd myotélastulla, tai

Jyrsinté vastalastulla

smarT.NC: Ohjelmointi

Nimellishalkaisija?
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Yksikkd 263 Upotuskierteen jyrsinta
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanédppaimell)
S: Karan kierrosluku

F: Jyrsintésyottéarvo F

F: Upotussyottbarvo F

Halkaisija: Kierteen nimellishalkaisija

Kierteen nousu: Kierteen nousu.

Syvyys: Kierteen syvyys

Upotussyvyys: Tydkappaleen ylépinnan ja tyokalun karjen véalinen
etdisyys upotuksessa

Sivuttaisetdisyys: Etaisyys tyokalun terasta ja reidn seinamaén
Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien maarittely” sivulla 95.)

Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: TyOkalun T delta-pituus

DR: TyOkalun T delta-séade

M-toiminto: Mitk& tahansa lisatoiminnot M

Kara: Karan pydrintasuunta. smarT.NC asettaa yleensd M3.

Tybdkalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
tydkalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:
Tyskalun kutsu

Ohjelmointi
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Porausparametrit:

Upotussyvyys otsapinnalla: Upotussyvyys otsapinnan upotuksessa
Otsapintasiirto: Etdisyys, jonka verran smart.NC siirtdé tydkalun
keskipistetta reidsté otsapinnan upotuksessa.

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaal iset
tiedot:

Varmuusetaisyys

2. varmuusetaisyys

i

Paikoitussyottdarvo

IS

Syéttodarvo liikuttaessa koneistusasemien valilla

nnp
%} Jyrsinta myotalastulla, tai
% Jyrsinta vastalastulla
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Nimellishalkaisija?
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Yksikko 264 Reikakierteen jyrsinta
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanédppaimell)

S: Karan kierrosluku

F: Jyrsintésyottéarvo F

F: Poraussyottdarvo F

Halkaisija: Kierteen nimellishalkaisija

Kierteen nousu: Kierteen nousu.

Syvyys: Kierteen syvyys

Poraussyvyys: Poraussyvyys

Asetussyvyys porauksessa

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)

Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tybkalun T delta-pituus

DR: Tyokalun T delta-séade

M-toiminto: Mitka tahansa lisatoiminnot M

Kara: Karan pydrintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensid M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
ty6kalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:
Tyskalun kutsu
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Porausparametrit:
Lastunkatkosyvyys: Asetussyotto, jonka jalkeen smarT.NC suorittaa
lastunkatkon porauksessa.

Esipysaytysetéisyys ylla: Varmuusetéisyys, kun smarT.NC ajaa
tyOkalun lastunkatkon jélkeen voimassa olevaan asetussyvyyteen.

Upotussyvyys otsapinnalla: Upotussyvyys otsapinnan upotuksessa
Otsapintasiirto: Etdisyys, jonka verran smarT.NC siirtda tytkalun
keskipistetta reidn keskipisteestd

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaal iset
tiedot:

Varmuusetaisyys

2. varmuusetaisyys

Paikoitussyottdarvo

Vetaytymismaara lastunkatkolla

Syéttdarvo liikuttaessa koneistusasemien valilla

Jyrsintd mydtélastulla, tai

Jyrsinté vastalastulla
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Yksikko 265 Kierukkareikékierteen jyrsinta
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanédppaimell)
S: Karan kierrosluku

F: Jyrsintésyottéarvo F

F: Upotussyottbarvo F

Halkaisija: Kierteen nimellishalkaisija

Kierteen nousu: Kierteen nousu.

Syvyys: Kierteen syvyys

Upotusliike: Valinta, tehdaankd upotus ennen kierteen jyrsintaa vaiko
sen jalkeen.

Upotussyvyys otsapinnalla: Upotussyvyys otsapinnan upotuksessa

Otsapintasiirto: Etdisyys, jonka verran smarT.NC siirtda tyokalun
keskipistetté reidn keskipisteesta

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien maarittely” sivulla 95.)

Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Ty6kalun T delta-pituus

DR: TyOkalun T delta-séade

M-toiminto: Mitk& tahansa lisatoiminnot M

Kara: Karan pyorintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tydkalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
tyokalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

THC : SBarTNCA 123 DRILL . HU
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Porausparametrit:

Ei mitaan.

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaaliset
tiedot:

Varmuusetaisyys

2. varmuusetaisyys

Paikoitussyottdarvo
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R Syéttdarvo liikuttaessa koneistusasemien valilla
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Nimellishalkaisija?

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SearTNCA 123 DRILL . HU

visiskuva | Trokalu Dur.mr-.lmlu

Halkaisiia
Kieztesn nousu
Srures
Upatusuaihe

Otsap. upotussuyys
Siirto otsspinnasss

|l
;"l& : !a'; s .5
T *“ 4.

smarT.NC: Ohjelmointi

VARHUUSRAJA 7

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC :\SRAETHCA123.0RTLL . HU
- B
v B
- B
8]
=
+ [@] visiser timsor

&
il

|'Jl]r Patkoltus

wolF patkedtus

vistsst tieser [¢:
L]

-

Koneistusten maarittely

57



Koneistusten maarittely

58

Yksikkod 267 Kierteen jyrsinta
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanédppaimell)

S: Karan kierrosluku

F: Jyrsintésyottéarvo F

F: Upotussyottbarvo F

Halkaisija: Kierteen nimellishalkaisija

Kierteen nousu: Kierteen nousu.

Syvyys: Kierteen syvyys

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien maarittely” sivulla 95.)

Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: TyOkalun T delta-pituus

DR: TyOkalun T delta-séade

M-toiminto: Mitk& tahansa lisatoiminnot M

Kara: Karan pydrintasuunta. smarT.NC asettaa yleensd M3.

Tydkalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
tydkalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:
Tyskalun kutsu

Ohjelmointi
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Porausparametrit:
Kierremdédrén jalkiasetus: Kierteen kierrosten lukuméarg, jonka
verran tyokalua siirretaan.
Upotussyvyys otsapinnalla: Upotussyvyys otsapinnan upotuksessa
Otsapintasiirto: Etdisyys, jonka verran smarT.NC siirtda tytkalun
keskipistetta kaulan keskipisteesta

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaal iset
tiedot:

Varmuusetaisyys

2. varmuusetaisyys

Paikoitussyottdarvo

Syéttodarvo liikuttaessa koneistusasemien valilla

Jyrsintd myotélastulla, tai

Jyrsinté vastalastulla
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Koneistusryhma Tasku/Kaula

Koneistusryhmassa Tasku/Kaula on kédytettavissa seuraavat yksikot

taskujen ja urien jyrsintatoitéd varten.
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Yksikkd 251 Suorakulmatasku
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

Koneistuslaajuus: Rouhinnan ja silityksen, vain rouhinnan tai vain
silityksen valinta ohjelmanappaimella

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappéaimelld)
S: Karan kierrosluku

F: Syvyysasetuksen syo6ttéarvo

F: Jyrsintésyottdarvo

Taskun pituus: Taskun pituus padakselin suunnassa.

Taskun leveys: Taskun leveys sivuakselin suunnassa

Nurkan sade: Jos tata ei madritella, smarT.NC asettaa nurkan sateen
samaksi kuin tydkalun séde

Syvyys: Taskun lopullinen syvyys

Asetussyvyys: Mitta, jonka mukaan tydkalu kulloinkin asetetaan
Sivutyovara: Sivusilityksen tydvara

Syvyystydvara: Syvyyssilityksen tybvara

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)
Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tybkalun T delta-pituus

DR: Tyokalun T delta-sade

DR2: Tydkalun T delta-sade 2 (nurkan sade)

M-toiminto: Mitka tahansa lisatoiminnot M

Kara: Karan pydrintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensd M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
ty6kalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:
Tyskalun kutsu
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Lisdparametrit detaljlomakkeessa Taskuparametrit: smarT.NC: Ohjelmointi

I . . . . . 1. SIVUN PITUUS 7 HEETORTE
Silitysasetus: Asetusliikkeen suuruus sivun silitysta varten. Jos ei T BSETTN I ORILL W [T
maaritella, silitys tehdadn yhdella asetuksella. - T S— i |

= are iy se | viatskuua | Trbkaly Tasiuoar. | Asesa it I
F Silitys: Silityksen sy6ttbarvo - = Tasan it - '
Vino asento: Kulma, jonka verran koko taskua kaannetaan. ; %m- it — | >
Taskun sijainti: Taskun sijainti ohjelmoidun aseman suhteen F‘% ’LK" | +—¢|
. . . . P - o Viimsistelyanetus i:— -
Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljilomakkeessa Globaaliset F-are aitkeene
tiedot: e — I
r u|
Varmuusetaisyys |
2. varmuusetaisyys -

Limityskerroin | ‘ | l | ‘

Syéttdarvo liikuttaessa koneistusasemien valilla

smarT.NC: Ohjelmointi b
VARHUUSRAJA 7 i
Jyrsintd mydtélastulla, tai _-_..m.,.wn.o»m.m e e e " D
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Yksikkd 252 Ympyratasku

Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:
Koneistuslaajuus: Rouhinnan ja silityksen, vain rouhinnan tai vain
silityksen valinta ohjelmanappaimella
T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappéaimelld)
S: Karan kierrosluku
F: Syvyysasetuksen syo6ttéarvo
F: Jyrsintésyottdarvo
Halkaisija: Ympyrataskun halkaisija valmiissa kappaleessa.
Syvyys: Taskun lopullinen syvyys
Asetussyvyys: Mitta, jonka mukaan tydkalu kulloinkin asetetaan
Sivutyovara: Sivusilityksen tydvara
Syvyystydvara: Syvyyssilityksen tybvara

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)

Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tybkalun T delta-pituus

DR: Tyokalun T delta-sade

DR2: Tydkalun T delta-sade 2 (nurkan sade)

M-toiminto: Mitka tahansa lisatoiminnot M

Kara: Karan pydrintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensgd M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
ty6kalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC: Ohjelmointi

Tygkalun kutsu
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Lisdparametrit detaljlomakkeessa Taskuparametrit:

Silitysasetus: Asetusliikkeen suuruus sivun silitysta varten. Jos ei
maaritelld, silitys tehdéén yhdelld asetuksella.
F Silitys: Silityksen syéttdarvo

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaaliset
tiedot:

Varmuusetaisyys

2. varmuusetaisyys

Limityskerroin

Syéttdarvo liikuttaessa koneistusasemien vélilla

Jyrsinta myétalastulla, tai

Jyrsinta vastalastulla

Kierukkamainen tunkeutuminen, tai

Kohtisuora tunkeutuminen

smarT.NC: Ohjelmointi

Piirin halkaisija?
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Yksikkd 253 Ura
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

Koneistuslaajuus: Rouhinnan ja silityksen, vain rouhinnan tai vain
silityksen valinta ohjelmanappaimella

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappéaimelld)
S: Karan kierrosluku

F: Syvyysasetuksen syo6ttéarvo

F: Jyrsintésyottdarvo

Uran pituus: Uran pituus padakselin suunnassa.

Uran leveys: Uran leveys sivuakselin suunnassa

Syvyys: Uran lopullinen syvyys.

Asetussyvyys: Mitta, jonka mukaan tydkalu kulloinkin asetetaan.
Sivutyovara: Sivusilityksen tydvara

Syvyystydvara: Syvyyssilityksen tydvara

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)
Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tydkalun T delta-pituus

DR: Tybkalun T delta-sade

DR2: Tydkalun T delta-sade 2 (nurkan sade)

M-toiminto: Mitk& tahansa lisdtoiminnot M

Kara: Karan pydrintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensd M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
tyOkalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:
Tyskalun kutsu
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Lisdparametrit detaljlomakkeessa Taskuparametrit:
Silitysasetus: Asetusliikkeen suuruus sivun silitysta varten. Jos ei
maéaritelld, silitys tehd&an yhdelld asetuksella.
F Silitys: Silityksen sy6ttbarvo
Vino asento: Kulma, jonka verran koko taskua kdannetaan.
Uran sijainti: Uran sijainti ohjelmoidun aseman suhteen

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljilomakkeessa Globaal iset
tiedot:

Varmuusetaisyys

2. varmuusetaisyys

Syottoarvo liikkuttaessa koneistusasemien valilla

Jyrsintd mydtélastulla, tai

Jyrsinté vastalastulla

Kierukkamainen tunkeutuminen, tai

Heilurimainen tunkeutuminen, tai

Kohtisuora tunkeutuminen

smarT.NC: Ohjelmointi

Pituus uralle?
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Yksikkd 254 Pydroura
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:
Koneistuslaajuus: Rouhinnan ja silityksen, vain rouhinnan tai vain
silityksen valinta ohjelmanappaimella
T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappéaimelld)
S: Karan kierrosluku
F: Syvyysasetuksen syo6ttéarvo
F: Jyrsintésyottdarvo
1. akselin keskipiste: Jakoympyrén keskipiste p&dakselilla
2. akselin keskipiste: Jakoympyrén keskipiste sivuakselilla
Jakoympyrén halkaisija
Lahtokulma: Aloituspisteen polaarikulma
Avautumiskulma
Uran leveys
Syvyys: Uran lopullinen syvyys.
Asetussyvyys: Mitta, jonka mukaan tydkalu kulloinkin asetetaan.
Sivutydvara: Sivusilityksen tybvara
Syvyystydvara: Syvyyssilityksen tybvara

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien maarittely” sivulla 95.)

Tygkalun kutsu

smarT.NC: Ohjelmointi
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tybkalun T delta-pituus

DR: Tybkalun T delta-sade

DR2: Tydkalun T delta-sade 2 (nurkan sade)

M-toiminto: Mitka tahansa lisétoiminnot M

Kara: Karan pyorintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tytkalun numero
tybkalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC: Ohjelmointi DENLIE
Tyékalun kutsu i
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Taskuparametrit:
Silitysasetus: Asetusliikkeen suuruus sivun silitystd varten. Jos ei
maéaritelld, silitys tehddan yhdella asetuksella.
F Silitys: Silityksen sy6ttdarvo
Kulma-askel: Kulma, jonka verran koko uraa kdannetaan.
Koneistusten lukumddra: Koneistusten lukumaara jakoympyralla
Uran sijainti: Uran sijainti ohjelmoidun aseman suhteen

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaal iset
tiedot:

Varmuusetaisyys

2. varmuusetaisyys

Syéttodarvo liikuttaessa koneistusasemien valilla

Jyrsintd myotélastulla, tai

Jyrsinté vastalastulla

Kierukkamainen tunkeutuminen, tai

Heilurimainen tunkeutuminen, tai

Kohtisuora tunkeutuminen
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Yksikkd 208 Porausjyrsinta
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanédppaimell)
S: Karan kierrosluku

F: Jyrsintésyottéarvo

Halkaisija: Reidn asetushalkaisija

Syvyys: Jyrsintasyvyys

Asetussyvyys: Mitta, jonka mukaan tydkalu kulloinkin asetetaan
ruuviviivan suuntaisesti (360°).

Koneistusasemat (katso ,,Koneistusasemien méarittely” sivulla 95.)
Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: TyOkalun T delta-pituus

DR: Tyokalun T delta-séade

DR2: Tybkalun T delta-sédde 2 (nurkan séde)

M-toiminto: Mitk& tahansa lisatoiminnot M

Kara: Karan pydrintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensid M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tytkalun numero
tyokalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)

smarT.NC:

Ohjelmointi

Tygkalun kutsu
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Porausparametrit:

Esiporaushalkaisija: Sisdansyotto, jos jalkikoneistetaan esoporattua
reikda. Nain voit jyrsia reikid, joiden halkaisija on enemman kuin kaksi
kertaa suurempi kuin tyékalun halkaisija

Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljilomakkeessa Globaal iset

tiedot:

£
Z

nnp

Varmuusetaisyys
2. varmuusetaisyys

Syéttdarvo liikuttaessa koneistusasemien valilla

smarT.NC:
Nimellishalkaisija?

Ohjelmointi
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Koneistusryhma Muoto-ohjelma

Koneistusryhmassa Muoto-ohjelma on kaytettavissa seuraavat yksikot
mielivaltaisten taskujen ja muotorailojen koneistamista varten:

Yksikkd

Ohjelmanappain

Yksikkd 122 Muototasku

Yksikkd 125 Muotorailo
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Yksikkd 122 Muototasku smarT.NC: Ohielmointi

. - . L . Tyskalun kutsu e
Muototaskun avulla voidaan tydstaa mielivaltaisen muotoisia taskuja, = = =
. . P N . THE : \38ATTNCN 123 ORILL . U | vaeisuwwa | Tyekatu | svrs.par. | nuota i+
jotka voivat sisdltaa myods saarekkeita. = 5] o [ T |
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus: =+ [85] 122 mototashu e —
T: Tybkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanéppéaimelld) [t il I
=] !

S: Karan kierrosluku

F: Syvyysasetuksen syo6ttdarvo

F: Syvyysasetuksen syo6ttdarvo

F: Jyrsintasyoéttéarvo

Syvyys: Jyrsintasyvyys

Asetussyvyys: Mitta, jonka mukaan tydkalu kulloinkin asetetaan.
Sivutyodvara: Sivusilityksen tyévara

Syvyystydvara: Syvyyssilityksen tybvara

Muodon nimi: Ketjutettavien osamuotojen (.HC-tiedostojen) lista

Koneistusten méaarittely

* j i i OHJELAOINTT
e W,
Ohjelmanéppaimelld maaritetaén, onko osamuoto tasku vai _'_'"°=""°7=’-°"=“-~_ ] e R

@5 saareke! " | |
Osamuotojen listan tulee alkaa aina vain taskulla! - =
Detaljilomakkeessa Muoto voidaan madritella enintaan 9 %
osamuotoa (katso kuvaa alla oikealla)! . ....,..

Talla hetkella vain rouhintakoneistus mahdollinen!
Méaérittele ja kutsu silitystyokierrot selvakielidialogiyksikdssa.
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tybkalun T delta-pituus

DR: Tybkalun T delta-sade

DR2: Tydkalun T delta-sade 2 (nurkan sade)

M-toiminto: Mitka tahansa lisétoiminnot M

Kara: Karan pyorintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tytkalun numero

tybkalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)
Lisdparametrit detaljilomakkeessa Jyrsintaparametrit:

Esirouhintatydkalu: Sen tytkalun numero, jolla TNC on tehnyt

valmiiksi esirouhinnan.

Pyoristyssade: Tydkappaleen keskipisteradan pyoristyssade
sisénurkissa

smarT.NC: Ohjelmointi
Tygkalun kutsu
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xara s [T nez o [ nea
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Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaal iset enarT . NC: DRjelmeinty Jrp—
tiedot: VARHMUUSRAJA 7 i
) THE :\3marTNCA1Z3.0RILL U | P dvraivar. | muste vieiset tissor i -
Varmuusetaisyys - B A ———————— || |
%[ : ,-E—rl |varsuuskerkeus T —
. i inttvakerzain | s
?;[ 2. varmuusetaisyys % Dir sewriminen — X
o = dvrsintatass (heE) oG m e
{%} Limityskerroin = [ visisat trssot e
Vetdytymissyottbarvo |
nnp
%\ Jyrsintd myotélastulla, tai
% Jyrsinté vastalastulla | ‘ | [ | ‘ 8-
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Yksikko 125 Muotorailo

Muotorailon avulla voit koneistaa avoimia ja suljettuja muotoja, jotka olet
mééritellyt .HC-ohjelmassa

Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus:

T: Tybkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanéppaimelld)
S: Karan kierrosluku

F: Syvyysasetuksen syottbarvo

F: Jyrsintasyottdarvo

Muodon nimi: Koneistettavan muototiedoston nimi (.HC).

Sadekorjaus: Muodon koneistus korjaamalla rataa vasemmalle,
oikealle tai korjaamatta lainkaan.

Muotoonajotapa: Tangentiaalinen muotonajo ympyrankaaren mukaista
rataa tai tangentiaalinen muotoonajo suoraviivaista rataa tai kohtisuora
muotonajo.

Muotoonajosade (vaikuttaa vain, jos tangentiaalinen muotoonajo
ympyrankaaren mukaista rataa on valittu): Muotonajokaaren sade.

Keskipistekulma (vaikuttaa vain, jos tangentiaalinen muotoonajo
ympyrankaaren mukaista rataa on valittu): Muotoonajokaaren kulma

Apupisteen etdisyys (vaikuttaa vain, jos tangentiaalinen muotonajo
suoraviivaista rataa tai kohtisuora muotoonajo on valittu): Sen
apupisteen etdisyys, josta muotonajo aloitetaan.

Syvyys: Jyrsintasyvyys

Asetussyvyys: Mitta, jonka mukaan tydkalu kulloinkin asetetaan.
Sivutydvara: Silitystyévara

Jyrsintamenetelmd: Myo6tajyrsinta, vastajyrsinta tai heilurikoneistus

|smarT.NC: Ohjelmointi
| Tydkalun kutsu

| THE : \SmarTHC 123 0RILL . HU | wieiskwva | teewsiu | dvrs.per. |
— 1 =

= v[i] Co—
il ol —
-+ [B=] 125 mmtoraile ‘“3'::
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©
H
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Ssdekor jaus
Huatoon alon tees
Saapusizksaren asde

— ’ ' Keskipistekulss

= ¥lapinnan koordin.
n Hasa see S

Sivutvduara

Jyrsintataca (HO23

OHJELHOINTI
JA EDITOINTI

r




Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tydkalun T delta-pituus
DR: Tyokalun T delta-sade
DR2: Tydkalun T delta-sade 2 (nurkan sade)
M-toiminto: Mitka tahansa lisétoiminnot M
Kara: Karan pydrintasuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.
Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tyokalun numero
ty6kalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)
Lisdparametrit detaljilomakkeessa Jyrsintaparametrit:
Ei mitéén.
Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaal iset
tiedot:

g{ 2. varmuusetaisyys

smarT.NC: Ohjelmointi

Tygkalun kutsu

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THC : SearTNCA 123 DRILL . HU

| Trskalu | dvrs.per. ¢

B
o [ | rrematutisant
[slik]
[@]

o | k|

I

smarT.NC: Ohjelmointi

VARHUUSKORKEUS 7

THC : SearTNCA 123 DRILL . HU

|| tvokaiu | svrs.par.

genet

o [@] vieiset tiador

[_f:lu.uwuom

vieiset tieast [0

L
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Koneistusryhma Pinnat

Koneistusryhmassa Pinnat on kaytettévissa seuraava yksikkd pintojen

koneistamista varten:

Yksikkd

Ohjelmanappain

. ; i i OHJELHOINTT
smarT.NC: Ohjelmointi pulgermis
THE : \SBAETHCA 122 ORILL . HU 2

Yksikkd 232 Tasojyrsinta

o

~ o B onie1ma: 123 0R1LL =

v

| TreMalusnael L

Visiskuva | Athio | oetions | 6looal |

Aihion mitat

MIN-piste RAX-piste
x ’O'— +199
v G —
: o

TrShappalesn peruspists

© Dafine the datus nusber

&

¥leiset tisdot
varsuusetsisves

2. varsuusstiisvvs
F paikottus
F ustiyivminen




Yksikko 232 Tasojyrsinta [smarT.NC: Ohjelmointi owseLrmTE
Parametrit lomakkeessa Yleiskuvaus: I::‘:'::' :c\ ‘::_o:::_:f” e
T: Tydkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanappaimell) = w] — ‘_[‘I
S: Karan kierrosluku (== ’IJM‘“ L el =@
F: Jyrsintasyottoarvo = srrmintsmecateies  « ] [m]= [m]| 5
Jyrsintamenetelma: Jyrsintamenetelmén valinta. . % :';' ?1:“5:'15 H:t ' ¢t
1. akselin aloituspiste: Aloituspiste pasakselilla . HEeianil | [ ’
2. akselin aloituspiste: Aloituspiste sivuakselilla ' e ——
3. akselin aloituspiste: Aloituspiste tyokaluakselilla SonEsAnEe =L _
3. akselin lopetuspiste: Lopetuspiste tydkaluakselilla oinanoss
Syvyystydvara: Syvyyssilityksen tydvara | L
1. sivun pituus: Jyrsittdvan pinnan pituus padakselin suunnassa ‘ | ‘ [ [ ||"““:“‘r IROLN

aloituspisteen suhteen.

2. sivun pituus: Jyrsittdvan pinnan pituus sivuakselin suunnassa
aloituspisteen suhteen.

Maksimiasetus: Mitta, jonka mukaan tydkalu kulloinkin enintdan
asetetaan.

Sivuttaisetaisyys: Sivusuuntainen etéisyys, jonka verran tytkalu ajaa
irti pinnasta.
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Lisdparametrit detaljilomakkeessa Tool:

DL: Tybkalun T delta-pituus

DR: Tybkalun T delta-sade

DR2: Tydkalun T delta-sade 2 (nurkan sade)

M-toiminto: Mitka tahansa lisétoiminnot M

Kara: Karan pyorintdsuunta. smarT.NC asettaa yleensa M3.

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tytkalun numero

ty6kalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)
Lisdparametrit detaljilomakkeessa Jyrsintaparametrit:

F Silitys: Syottdarvo viimeista silityslastua varten.

smarT.NC: Ohjelmointi

Tygkalun kutsu

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THE : \SmarTNEN1ZE.ORILL . HU
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Globaalisesti vaikuttavat parametrit detaljlomakkeessa Globaal iset

tiedot:

i

Varmuusetaisyys
2. varmuusetaisyys
Paikoitussyottdarvo

Limityskerroin

smarT.NC: Ohjelmointi
VARMUUSRAJA 7

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

THE : \SRarTHEN123.0RILL . HU Troalu | brra.par.

i E E‘Ulnuunlllmn
| |_-L‘|z varmusetaisyys
= I%l:l L‘il]r PaLkoltus

m uﬂ]Lll\lMll’min
« (@] vaniser tisgor

vietset tresor [¢

Il
-
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Paaryhma Kosketus

Paaryhmassé Kosketus valitaan seuraavat koneistusryhmét:

Toimintoryhma

Ohjelmanéappain

smarT.NC: Ohjelmointi

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

ROTAATIO: kaearo
Kosketustoiminnot peruskddnndn automaattista -
maaritysta varten

ESIASETUS: EsIRSETUS
Kosketustoiminnot peruspisteen automaattista
maadritysté varten

MITTAUS: nrrraus
Kosketustoiminnot automaattista tykappaleen C_ 1

mittausta varten

Ohjelsa: 123_0RILL =m

x

z

TrShappalesn peruspists
© Dafine the datus nusber

| Tremalusmasti

Visiskuua | Aihio | oetions | slobal | n D |
HAX-piste -

- Aihion mitat

[+1ea =
’::‘+ c!,

&

Wieiset tiesot
varsuusetsisves

2. varsuusstiisvvs
F paikottus
F uetdytvminen

Z
L.

5B

EEEER]

KiERTO
[

nITTRUS |

TYOKALU:
Kosketustoiminnot automaattista tydkalun
mittausta varten




Toimintoryhma Rotaatio

Toimintoryhmé&sséa Rotaatio on kaytettavissa seuraavat yksikot
peruskddnnon automaattista maaritysté varten:

Yksikkd Ohjelmanappain
Yksikkd 400 Rotaatio suoran yli )
1 .

Yksikk® 401 Kahden reian rotaatio

Yksikkd 402 Kahden kaulan rotaatio

Yksikk® 403 Kiertoakselin rotaatio

Yksikk® 405 C-akselin rotaatio

T. : i i i GHJELHOINTT
smarT.NC: Ohjelmointi i :
THC : \amarTNCS 123 DRILL . HU | TekalusNm1s &z
~ o B onie1ma: 123 0R1LL = Visiskuua | Aihio | oetions | slobal | n D
— . Athion sitat 3
1 R s ieinen saavinet] | e :
X E “19a
¥ 3 T L !
z e & Ly
Tvskappalesn perunpists
© Dafine the datus nusber T
® ¢ L
¥ieiset tiecot -
varsuusetaisves (]
2. varsuusatiisyvs [se
F patkottus 758
F ustiyivainen [oesa | —
DIRGNOSTS
-
T
syl ey IneT el | Sreiomedl| Beysi l | ‘ =
1 3 No— - T 4
e e e '3{3 Errrreco
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Toimintoryhma Esiasetus (Peruspiste)
Toimintoryhméssa Esiasetus on kaytettdvissa seuraavat yksikot

peruspisteen automaattista asetusta varten:

Yksikko

Ohjelmanéppain

Yksikkd 410 Peruspiste suorakulmion
sisapuolella

Yksikkd 411 Peruspiste suorakulmion
ulkopuolella

]
1

Yksikkd 412 Peruspiste ympyrén sisapuolella

Yksikkd 413 Peruspiste ympyran ulkopuolella

Yksikkd 414 Peruspiste nurkan ulkopuolella

unzt
o
Nzt
unr
A
Nzt
It

41
2

Yksikkd 415 Peruspiste nurkan sisapuolella

Yksikkd 416 Peruspiste reikdympyran keskell&
(jakoympyra)

UNIT 415

Yksikkd 417 Peruspiste kosketusakseli

UNIT 417

b

smarT.NC:

Ohjelmointi

| Trematuanaens

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU
L jelaa: 12Z3.0RILL =m

Visiskuva | Athio | oetions | 6looal |

z

Aihion mitat
HIN-piste

=
e
[-an

RAX-piste
[eiee
180
C —

TrShappalesn peruspists
© Dafine the datus nusber

&

Vieiset tiesot
varsuusetsisyys
2. varsuusetBisyys [se
F paikoitus

F ustiytvainen

—

758
[ —

UNIT 413

UNIT 414

UNIT 418




Yksikko

Ohjelmanéppéin

Yksikkd 418 Peruspiste 4 reikaa [eurr azs |
EHE

Yksikkd 419 Peruspiste yksittdinen aksel w418
e
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Toimintoryhma Mittaus

Toimintoryhmésséa Mittaus on kaytettdvissa seuraavat yksikot
tyOkappaleen mittojen automaattista méaéritysta varten:

Yksikko Ohjelmanéppain
Yksikkd 420 Kulman mittaus it aze
Y
Yksikkd 421 Reian mittaus it ez
Yksikkd 422 Ympyrékaulan mittaus i azz
(el
Yksikkd 423 Suorakulmion sisédpuolinen mittaus T 423

i

Yksikkd 424 Suorakulmion ulkopuolinen mittaus

g
i

]

Yksikkd 425 Sisapuolisen leveyden mittaus

5
8

i

Yksikkd 426 Ulkopuolisen leveyden mittaus

5
8

§

Yksikod 427 Koordinaatin mittaus

B

IBE

smarT.NC: Ohjelmointi

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

Visiskuva | Athio | oetions | 6looal |

Aikhion sitat

-~ @ 5= onjelma: 123.0RTLL =

. ISRl 700 cnisisan asstusset

x R [

v & T a—
z a8 [+&
Tyokappalesn peruspiste

 Define the datus nusber

&

Visisst tiedot

varsuusetsisyys I
2. varsuusetBisyys L
F paikoitus £

F ustiyivainen [ees88

| TreMalusnael L sz

UNIT 420 It a2t LNIT &422 UNIT 423 UNIT 424 |




Yksikko

Ohjelmanéppéin

Yksikkd 430 Reikdympyran mittaus

Yksikk® 431 Tason mittaus
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Toimintoryhma Tydkalu snarT.NC: Ohjelmointi

Toimintoryhmassa Tytkalu on kdytettavissd seuraavat yksikot tydkalun TN \aRorTHENIZ3_ORILL. ) [ Trseatuseens -z
mittojen automaattista maaritysta varten: Vi sanass BTN

-8 =1 Ohjelsa: 123.0RILL e
Aikhion sitat

| [+ [l 700 onisiaan anetusne i) -
Yksikkd Ohjelmanappéin A o —

z e | ——
Yksikkd 480 TT: TT-kalibrointi

TrShappalesn peruspists
© Dafine the datus nusber

it 0
cﬂ"i 3 Yieiset tiscol T
2. varsuusstiisvvs [se
Yksikko 481 TT: Tyokalun pituuden mittaus ot aa1 et et
A
Yksikkd 482 TT: Tybkalun sateen mittaus T e
i
Yksikko 483 TT: Tyokalun kokonaismittaus T |Sea X | % l |

Rt




Paaryhma Muunnos

Paaryhmassa Muunnos on suoraan kaytettavissa seuraavat toiminnot
koordinaattimuunnoksia varten:

Toiminto Ohjelmanappain

YKSIKKO 247:
Esiasetusnumeron valinta

YKSIKKO 404:
Peruskaannon asetus

. ; i i OHJELHOINTT
smarT.NC: Ohjelmointi pulgermis
TNC:wsmar TNCY 122.0RILL . HU

| TreMalusnael L sz

~ o B onie1ma: 123 0R1LL =

® 1."&

¥ieiset tiecot -

varsuusetaisves (]

2. varsuusetBisyys [se

F paikotius £

F uetsytvainen E=E] _
DIRGNOSIS
-

247 NI d04
=) ‘ | l ) ‘ =
— = Exrooeen

Visiskuva | Athio | oetions | 6looal |

Aihion mitat
T in-piste

RAX-piste
x ’O'— +199
v e G —
z |-aa )

TrShappalesn peruspists
© Dafine the datus nusber
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Paaryhma Erikoistoiminnot

P&aryhmassa Erikoistoiminnot on suoraan kaytettavissa erilaisia

toimintoja:

Toiminto

Ohjelmanappain

smarT.NC: Ohjelmointi

YKSIKKO 151:
Ohjelman kutsu

g
3

T 151

2 5

YKSIKKO 152:

Tt
Nollapistetaulukon valinta ramve
YKSIKKO 50: )

Erillinen tyokalukutsu

o g
EC

YKSIKKO 40:
Selvékielidialogiyksikk®

AT
(S

THC : S8arTNCA 123 DRILL . HU

| TreMalusnael L sz

- @ g onjelma: 123 0RILL me

Visiskuva | Athio | oetions | 6looal |
Aikion sitat

HMIN-piste HAX-piste
x e [

¥ e [
z [-aa I

TrShappalesn peruspists
© Dafine the datus nusber

YKSIKKO 700:
Ohjelman asetukset (katso ,,Ohjelman asetuk-
set” sivulla 25.)

il sl

L

Visisst tiedot

varsuusetaisves (]

2. varsuusetBisyys [se

F paikoitus £

F ustiytvainen E=E]
ANIT B8 | L8OT 48

T

ER AR —|




Yksikk6 151 Ohjelman kutsu
Talla yksikolla voit kutsua smarT.NC:sté haluamasi ohjelman, joka on
seuraavaa tiedostotyyppia:

smarT.NC yksikkdohjelma (Tiedostotyyppi .HU)
Selvékielidialogiohjelma (Tiedostotyyppi .H)
DIN/ISO-ohjelma (Tiedostotyyppi .1)

Parametrit yleiskuvauslomakkeessa:

Ohjelman nimi: Syoté siséddn kutsuttavan ohjelman hakemistonimi.

Jos haluat valita ohjelman ohjelmangppéimella

@5 (peittoikkuna, katso kuvaa alla oikealla), sen tulee olla
tallennettuna hakemistossa TNC:\smarTNC!
Jos ohjelma ei ole hakemistossa TNC: \smarTNC, silloin
sinun taytyy syottaa sisaan nimi taydellisena
hakemistopolkuna!

smarT.NC: Ohjelmointi

Ohjelman kutsu
TNC:\SRArTNEN123.DRILL MU

=

= |5 | 151 onjelman wutsu

Ohjelssn nisi

smarT.NC: Ohjelmointi

THC : SBarTNCA 123 DRILL . HU

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

[Bowaam ]

] haus .H
| HEBELPLANE . H
Ottren

Tiedostotvveni

[oig3a. " [D

ok | Pervuta |

R
« [E] 15 onsetman wut
llcnl

LOPP
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Yksikkd 152 Nollapistetaulukon valinta
Talla yksikolla voit aktivoida smarT.NC:sta haluamasi nollapistetaulukon,

joka tulee voimaan my6hemmin ohjelmoitavia nollapisteen siirtoja varten.

Parametrit yleiskuvauslomakkeessa:

Nol lapistetaulukko: Syota siséén aktivoitavan nollapistetaulukon nimi.

w

Jos haluat valita nollapistetaulukon ohjelmandppéimella
(peittoikkuna, katso kuvaa alla oikealla), sen tulee olla
tallennettuna hakemistossa TNC:\smarTNC!

Jos haluamasi nollapistetaulukko ei ole hakemistossa
TNC:\smarTNC, silloin sinun taytyy syottaa sisaan nimi
taydellisend hakemistopolkuna!

smarT.NC: Ohjelmointi
Koneistusyksikan loppu
|'nc:\n"mc\:n_on:u..w_ _-| Nollapistetaulukko
o
A

» [[Z]] 152 Mollssistetaulukko

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

P A
|
|
—
hed

smarT.NC: Ohjelmointi

THE : \SBAETNC™A 23 ORTLL . HU |

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

= I
.
« [[5]] 152 mor1smistetau
Tiesostoteet &)
ok | Perwuta |
g e 1 o O

ek
|
|
o

‘ LOPP|




Yksikko 50 Erillinen tyokalukutsu [smarT.NC: Ohjelmointi [ansenmers
Talla yksikdssa voit madritella erillisen tydkalukutsun. [y SlclNnRkus Su . e
E_I.N::\onrmcun.on:u..w | , — S t‘
Parametrit yleiskuvauslomakkeessa: I f_} 0 — |
L0l 58 Trbkatukuise bl —
T: Tybkalun numero tai nimi (vaihdettavissa ohjelmanéppéaimelld) | -El 0| | r ®
orz | 0, il ! LLE
S: Karan kierrosluku  rFumict ion ast interen -
DL: Tydkalun T delta-pituus — | &%
DR: Tyokalun T delta_sade I Vorpositionisrung I‘ln!inlclr-n
DR2: Tybkalun T delta-sédde 2 (nurkan séde) F—
M-toiminnon maarittely: Tarvittaessa minka tahansa lisatoimintojen M it
sisdansyotto. T
Esipaikoituksen m@érittely: Tarvittaessa sen paikoitusaseman L
sisdansyottd, johon tulee ajaa tydkalunvaihdon jalkeen. ‘ | ‘ [ T T ‘ | veertae | Tvocecn
Paikoitusjarjestys: Ensin koneistustasossa (X/Y), sitten tyokaluakselilla (2) (6 4f] “am

Tyokalun esivalinta: Tarvittaessa seuraavan tydkalun numero
tyOkalunvaihdon nopeuttamiseksi (konekohtainen)
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Yksikko 40 Selvakielidialogiyksikko

Talla yksikolla voit lisata selvakielidialogijaksoja koneistuslauseiden valiin.

Ne ovat kéyttokelpoisia seuraavissa tilanteissa:

Kun tarvitset TNC-toimintoja, joille ei ole viela kaytettavissa
lomakeméarittelya

Kun haluat lisata mielivaltaisia paikoituksia yksikdiden valilla
Kun haluat maaritella konekohtaisia M-toimintoja

Lisattavien selvakielidialogilauseiden lukumaéara yhdessa
@5 selvakielidialogijaksossa ei ole rajoitettu!

Talla hetkella lisdyskelpoisia ovat seuraavat selvéakielitoiminnot:

Ratatoiminnot L, CHF, CC, C, CR, CT, RND harmaiden
ratatoimintondppdinten kautta

STOP-lauseet STOP-nappaimen avulla

Erillinen M-toimintolause ASCII-ndppdimen M avulla
Tyokalukutsu nédppéaimen TOOL CALL avulla
PLANE-toiminto

Tyokiertojen maarittelyt

Kosketustyokiertojen maarittelyt
Ohjelmanosatoisto/aliohjelmatekniikka
Q-parametriohjelmointi

smarT.NC: Ohjelmointi
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Koneistusasemien maarittely

Perusteet

Koneistusohjelmat voidaan maaritella karteesisten koordinaattien avulla
suoraan kunkin koneistusaskeleen yleiskuvauslomakkeessa 1 (katso
kuvaa ylla oikealla). Mikali koneistuksessa on toteutettava enemman kuin
kolme paikoitusta, detaljilomakkeessa Asemat (”) voit syottaa sisédan
enintaan 6 lisdasemaa - siis yhteensa 9 koneistusasemaa.

Erityisen kdtevaa on maaritelld koneistusasemat kuviogeneraattorin
avulla. Kuviogeneraattori ndyttaa sisaansyodtetyt asemat graafisesti heti,
kun olet madritellyt ja tallentanut vaaditut parametrit.

smarT.NC tallentaa kuviogeneraattorilla maaritellyt koneistusasemat
pistetaulukkoon (.PNT-Datei), jota voit kdyttaad yha uudelleen niin usein
kuin haluat. Kaytannollistd on myds mahdollisuus tarvittaessa piilottaa tai
estda halutut, graafisesti valittavat koneistusasemat.

Mikali olet kdyttanyt jo vanhemmissa ohjauksissa valmiita pistetaulukoita,
voit kayttéa niitd myds smarT.NC:ssa.

| smarT.NC:

|Koneistusaseman X-koo

| THE : \sBarTHC 123 DRILL . HU

Ohjelmointi

inaatti

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

| wieiskwoa | Tvonatu | por.parss. | Asesa | *

=] /(9] " e |
— =@ o
2= bl
| Selact depthrdis. * |k —
* [fig] Asemat 1istasss Halkaisiia e T -t
C | — I
|9| Ref. axis HinoT axis Tool axis +
i [
I I i |
DIRGNOSIS
[ J
i e
(2 Lo {2y
|smarT.NC: Ohjelmointi it e
fKoneistusaseman X-koordinaatti [

| THE : \sBarTHC 123 DRILL . HU |
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Tool axis
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Kuviogeneraattorin kaynnistys
smarT.NC-kuviogeneraattori voidaan kdynnistaa kahdella eri tavalla:

Suoraan smarT.NC-péévalikon toisesta ohjelmanéppéinpalkista, kun
haluat méaritelld useampia pistetiedostoja pergjalkeen.

Koneistuksen maarittelyn aikana lomakkeesta, kun sinun taytyy syottaa

sisdan koneistusasemia.

Kuviogeneraattorin kaynnistys muokkausvalikon paapalkista

Valitse kayttdtapa smarT.NC.
Valitse toinen ohjelmanéppéinpalkki.

Kaynnistd kuviogeneraattori: smarT.NC vaihtaa
tiedostonhallintaan (ksatso kuva oikealla) ja nayttaa — mikali
saatavilla — valmiiksi olemassa olevat pistetiedostot.
Valitse saatavilla oleva pistetiedosto (*.PNT), vahvista
nappaimelld ENT, tai

Avaa uusi pistetiedosto: Syota sisdan tiedostonimi (ilman
tiedostotunnusta), vahvista nappdimella MM tai INCH:
smarT.NC avaa pistetiedoston valitsemallasi mittayksikolla
ja sijaitsee sen jalkeen kuviogeneraattorissa.

|smarT.NC:

| va miks tahansa tiedosto i

| 33 [ crocame. hu
| 3¢ [ crockLrs.ne

|35 [ estuoLomms.me

|28 [ evLin.ne

37 [ adme
| fg DRETECKRECHTS . HC
E BKDD. HU

| a1 Enﬂ!!.l HE

| a2 [ wewen. e
| [ veer.ne
| e [ veoew.me

| as  [EH vemer i

| 48 [ neeerza.ne
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Tiedostonhallinta

Previeu:
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_KoPIOI
oy

wust
TIEDOSTO
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Kuviogeneraattorin kaynnistys lomakkeesta

Valitse kayttotapa smarT.NC.

Valitse mika tahansa sellainen koneistusaskel, jossa on
mahdollista maaritell& koneistusasemia.

Valitse yksi siséédnsyottdkentista koneistusaseman
maéarittelemisté varten (katso kuvaa ylla oikealla).
Vaihda asetus Koneistusasemat pistetiedostossa

Uuden tiedoston luonti: Syota sisaan tiedostonimi (ilman
tiedostotunnusta), vahvista ohjelmanappaimelld UUSI
Vahvista uuden pistetiedoston mittayksikko peittoikkunassa
nappaimelld MM tai INCH: smarT.NC on nyt
kuviogeneraattorissa.

Olemassa olevan PNT-tiedoston valinta: Paina
ohjelmanéppainta VALITSE: smarT.NC nayttaa
peittoikkunassa olemassa olevat pistetiedostot. Valitse yksi
naytettavista tiedostoista ja ota se lomakkeeseen
nappaimelld ENT tai ndyttopainikkeella OK.

Valmiiksi valitun PNT-tiedoston muokkaus: Paina
ohjelmanappaintda MUOKKAA: Sen jalkeen smarT.NC
kéynnistaa suoraan kuviogeneraattorin.

EsmarT.NC: Ohjelmointi

gKoneistusaseman X-koordinaatti

| THE : \sBarTHC 123 DRILL . HU
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OHJELMOINTI
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Kuviogeneraattorin lopetus

LOPP

(&

Paina nappaintd END tai ohjelmanéppaintd LOPPU:
smarT.NC ndyttéé peittoikkunaa (katso kuvaa oikealla).
Paina ndppaintd ENT tai nayttopainiketta Kyll tallentaaksesi
kaikki tehdyt muutokset - tai tallentaaksesi juuri luodun
uuden tiedoston — ja lopeta kuviogeneraattori.
Lopettaaksesi kuviogeneraattorin tallentamatta tehtyja
muutoksia paina ndppéainta NO ENT tai naytttpainiketta Ei.
Paina nappéintd ESC , jos et haluakaan lopettaa vaan palata
takaisin kuviogeneraattoriin.

Jos olet kdynnistanyt kuviogeneraattorin lomakkeesta, niin
kayttd palautuu automaattisesti takaisin sinne.

Jos olet kdynnistanyt kuviogeneraattorin paapalkista, niin
lopetuksen jalkeen kayttd palautuu automaattisesti takaisin
viimeksi valittuna olleeseen .HU-ohjelmaan.

|smarT.NC: Asemien maarittely
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Tyoskentely kuviogeneraattorin avulla smarT.NC: Asemien maarittely

THC : \SBar TNCWNEW] . PNT

Yleiskuvaus m
Koneistusohjelmat voidaan maaritella kuviogeneraattorissa seuraavilla
tavoilla:
Toiminto Ohjelmanégppain
Yksittaispiste, karteesinen i
.

Yksittaisrivi, suora tai kierretty

_RIVD
Kuvio, suora, kierretty tai vaannetty cwzo
[@ PISTE RIVI KUVIO KEHYS YHPYRE
< N - Esl S
Kehys, suora, kierretty tai vaannetty P
£
Taysiympyré mevRn
Osaympyréa vre.

-
T
o

Aloituskorkeuden muutos

Koneistusasemien maarittely
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Kuvion méaarittely
Valitse maariteltdva kuvio ohjelmandppéimella.

Ma@érittele tarvittavat sisdansyottoparametrit lomakkeessa: Valitse
seuraava sisaansyottokentta nappaimella ENT tai nappaimella ,,Nuoli
alaspain“.
Tallenna sisédénsyottoparametri: Paina END-néppainta.

Kun olet maéaritellyt haluamasi kuvion lomakkeessa, smarT.NC esittda

sen symbolisesti kuvakkeena hakemistopuun ndytén vasemmassa
puoliskossa

Nayton oikeassa puoliskossa ~ kuvio esitetédén graafisesti heti
sisddnsyottotietojen tallentamisen.

Kun avaat hakemistopuun nappéaimella ,,Nuoli oikealle*, voit sen jalkeen
valita kunkin pisteen méérittelemassési kuviossa nappaimella ,,Nuoli

alas*. smarT.NC nayttdd vasemmalla valittua pistetté oikeanpuoleisessa

grafiikkaesityksessa sinisella merkittyna (2). Nayton oikeanpuoleisessa

yldosassa / esitetadn lisaksi kulloinkin valittuna olleen pisteen karteesiset

koordinaatit.

(=

| THE - \SmarTNCPRTOURE  PNT ]

o [F7] asenst: an
N [T
=1z [ kenes
2 2.1 [+] rsens
x 2.2 [+ ] rsens

|smarT.NC: Asemien maarittely
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Kuviogeneraattorin toiminnot |smarT.NC: Asemien m&srittely bt
Toiminto Ohjelmanappaln :m: ;.nr;w:::::‘v n:u: o - - t‘ E
Hakemistopuussa valitun kuvion tai valitun Pea) 1 [ viseinnen kocrosnearts l_! =

. . .. -1z HE| Kahys —
aseman piilotus koneistusta varten. Piilotetut PrroTh | Py . | G
kuviot tai asemat merkitaan hakemistopuussa x 2.2 [2] naens =2 g
punaisella vinoviivalla ja esikatselugrafiikassa | 23 [T] e TR
punaisena pisteena. -E%E_ i ; ’ Ko S
| X 2.8 :ﬂ Anema ) ) =
Piilotetun kuvion tai aseman uudelleenaktivointi. - ¥ S
Tuo EsTIN ‘ o+ + 4 %
g
Hakemistopuussa valitun aseman koneistuksen X[e] | ‘ i . | oemosis >
esto. Estetyt asemat merkitaan e ‘ ' = 7
hakemistopuussa 1 punaisella rastilla. smarT.NC —= e o ST
ei ndyta estettyja asemia grafiikassa. N&ita ‘ srsiora | 1w mn‘ = | e | R | ‘ LOpS I S
asemia ei tallenneta .PNT-tiedostoon, joten - ' 4
smarT.NC menettaa ne, kun kuviogeneraattori
lopetetaan.
Estettyjen asemien uudelleenaktivointi E3]
vothTT
Vain hakemistopuussa valitun kuvion naytto/ estats.
kaikkien kuvioiden naytt6. Hakemistopuussa | eemmeer
smarT.NC ndyttéé valitun kuvion sinisena.
Leikkauskuvan suurennus: Nayttokehyksen
esiinotto ja siirto. Siirrd painamalla vastaavaa
nuolindppainté useita kertoja (toinen
ohjelmané&ppainpalkki)
Leikkauskuvan suurennus: Nayttokehyksen @
pienennys (toinen ohjelmanappainpalkki)
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Toiminto

Ohjelmanéppain

Leikkauskuvan suurennus: Nayttékehyksen
suurennus (toinen ohjelmanappainpalkki)

Leikkauskuvan suurennus: Valitun alueen
poiminta (toinen ohjelmanappainpalkki)

TRALLENNA

Leikkauskuvan suurennus: Alkuperaisen
leikkauskuvan palauttaminen (toinen
ohjelmanappainpalkki)

NEYTE
KOKO
TYOKAPP .




Yksittaispiste, karteesinen smarT.NC: Asemien ms&rittely iR
X: Koneistustason padakselin koordinaatti

= . . . . . smary - PNT | pos. fouskseli
Y: Koneistustason sivuakselin koordinaatti = - R P E— n P
o [ easns i
Yksittaisrivi, suora tai kierretty s .!)
- 1. akselin aloituspiste: Rivin aloituspisteen koordinaatti
T

2. akselin aloituspiste: Rivin aloituspisteen koordinaatti
koneistustason sivuakselilla

Etéisyys: Koneistusasemien valinen etéisyys. Arvo
syotettavissa positiivisena tai negatiivisena.

Koneistusten lukumdéré: Koneistusasemien
kokonaislukuméara

Kierto: Sisaansyotetyn aloituspisteen kiertokulma.

Perusakseli: Aktiivisen koneistustason paaakseli (esim. X | ‘ | I |
tyOkaluakselin ollessa Z). Arvo syftettavissa positiivisena tai
negatiivisena.

koneistustason paaakselilla | T

Koneistusasemien maarittely

= T T OHJELHOINTT
smarT.NC: Asemien m&srittely pulgermis
THNC : vsmar THCNEWL . PRT 1, aks. aloituspiste .0 |
- 2. aks. aloituseists [+ i D
- '“‘" :;:::’::;un Tukus. I;“— Z
KBantD I —
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Kuvio, suora, kierretty tai vaannetty

=

v

1. akselin aloituspiste: Kuvion aloituspisteen
koordinaatti koneistustason padakselilla

2. akselin aloituspiste: Kuvion aloituspisteen
koordinaatti koneistustason sivuakselilla

1. akselin etdisyys: Koneistusasemien vélinen etéisyys
koneistustason padakselilla. Arvo sydtettavissa positiivisena
tai negatiivisena.

2. akselin etéisyys: Koneistusasemien vélinen etaisyys
koneistustason sivuakselilla. Arvo syotettavissa
positiivisena tai negatiivisena.

Rivien lukumé@&ra: Kuvion rivien kokonaislukumaéra
Sarakkeiden lukumd@érd: Kuvion sarakkeiden
kokonaislukuméaaréa

Kierto: Kiertokulma, jonka verran koko kuviota kierretdan
sisdansydtetyn aloituspisteen ympéri. Perusakseli:
Aktiivisen koneistustason p&dakseli (esim. X tydkaluakselin

ollessa Z). Arvo syétettéavissa positiivisena tai negatiivisena.

P&dakselin kiertoasema: Kiertokulma, jonka verran vain
koneistustason paédakselia kierretdan sisdansyotetyn
aloituspisteen suhteen. Arvo syodtettavissa positiivisena tai
negatiivisena.

Sivuakselin kiertoasema: Kiertokulma, jonka verran vain
koneistustason sivuakselia kierretdén sisdansyodtetyn
aloituspisteen suhteen. Arvo syodtettavissa positiivisena tai
negatiivisena.

Parametrit Pddakselin kiertoasema ja Sivuakselin
kiertoasema vaikuttavat lisddvasti aiemmin tehtyyn koko
kuvion kiertoon.

smarT.NC: Asemien m&arittely

1. sks. aloituspiste
2. aks. sloituspiste
1. sksslin etaisves
2. akselin staiswvs
Rivien lusussars
Sarkojen lukussara
KBBRtE

Pasaks. pyir.ssess
Siuusks. DvEr,asess

JA EDITOINTI

HOINTI




Kehys, suora, kierretty tai vaannetty anari . NC: Psenlen nuariiisly [onseinommrs

JA EDITOINTI

1. akselin aloituspiste: Kehyksen aloituspisteen : -

tai negatiivisena. ‘
2. akselin etéisyys: Koneistusasemien vélinen etéisyys .

koneistustason sivuakselilla. Arvo syodtettavissa ‘
positiivisena tai negatiivisena.

Rivien lukumdéra: Kehyksen rivien kokonaislukumaara e |
Sarakkeiden lukumééra: Kehyksen sarakkeiden =
kokonaislukuméara . — ‘
Kierto: Kiertokulma, jonka verran koko kehysta kierretdan ‘ ‘ ‘ | ‘ [
sisddnsyotetyn aloituspisteen ympéri. Perusakseli: ' - ) )
Aktiivisen koneistustason p&dakseli (esim. X tydkaluakselin
ollessa Z). Arvo syétettavissa positiivisena tai negatiivisena.
Padakselin kiertoasema: Kiertokulma, jonka verran vain
koneistustason p&dakselia kierretdan sisdansyotetyn
aloituspisteen suhteen. Arvo syotettavissa positiivisena tai
negatiivisena.

Sivuakselin kiertoasema: Kiertokulma, jonka verran vain
koneistustason sivuakselia kierretddn sisdansyotetyn
aloituspisteen suhteen. Arvo syotettavissa positiivisena tai
negatiivisena.

. . . iy . sm NEUY | 1. aka. slestumsiate [ |
koordinaatti koneistustason paaakselilla - S s "op
- - - . . 1. sksalin ataisyys «28
2. akselin aloituspiste: Kehyksen aloituspisteen e — |
koordinaatti koneistustason sivuakselilla Shpsie ks Co— !
1. akselin etaisyys: Koneistusasemien valinen etéisyys e et | — —
koneistustason paaakselilla. Arvo syétettavissa positiivisena - ’ g §b

H

Koneistusasemien maarittely

kiertoasema vaikuttavat liséévasti aiemmin tehtyyn koko

kehyksen kiertoon. @
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Taysiympyra

v

1. akselin keskipiste: Ympyran keskipisteen
koordinaatti koneistustason padakselilla

2. akselin keskipiste: Ympyran keskipisteen
koordinaatti koneistustason sivuakselilla

Halkaisija: Ympyran halkaisija

Lahtokulma: Ensimmaisen koneistusaseman polaarikulma.
Perusakseli: Aktiivisen koneistustason paaakseli (esim. X
tyOkaluakselin ollessa Z). Arvo syftettavissa positiivisena tai

negatiivisena.

Koneistusten lukumaara: Koneistusasemien
kokonaislukumééara ympyralla.

smarT.NC laskee kahden koneistusaseman valisen kulma-
askeleen jakamalla tdysiympyran eli 360° koneistusten

lukumaaralla.

|smarT.NC: Asemien

| THE : \smarTHCWEYL . PNT

mearittely

| 1. akasiin keskiu. T

sl
o [o] ravmivapvrs

2, skmalin keskiu. [+

Halkaisiia |
Lahtokulas &
Koneistusten lukus. i
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Osaympyra

|smarT.NC: Asemien ms&rittely

1. akselin keskipiste: Ympyran keskipisteen

| THE :\smarTHCNEUS . BNT

| 1. akaelsn keskiu.

koordinaatti koneistustason paaakselilla = =3
2. akselin keskipiste: Ympyran keskipisteen (] e
koordinaatti koneistustason sivuakselilla

Halkaisija: Ympyran halkaisija

Lahtokulma: Ensimmaisen koneistusaseman polaarikulma.
Perusakseli: Aktiivisen koneistustason paaakseli (esim. X
tyOkaluakselin ollessa Z). Arvo syftettavissa positiivisena tai
negatiivisena.

Kulma-askel: Kahden koneistusaseman valinen ;
inkrementaalinen polaarikulma. Arvo sydtettévissa

positiivisena tai negatiivisena.
Koneistusten lukumdara: Koneistusasemien ‘

kokonaislukumaaré ympyralla.

2. akselin keskiu,
Halkaisiia
Lahtokules
Kulma-aksel

Koneistusten lukus,

aH T
3R EDITOINTI

[

& j;;!ij

|

[vag
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Aloituskorkeuden muutos smarT.NC: Asemien me&rittely

= Ylapinnan koordinaatti: Tyokappaleen yléapinnan e T—
koordinaatti = : Fr— [.|

« [ vasminnan woorainaatti

voimassa (katso kuvaa alla oikealla). | ‘ | = [ | ‘ |

>

[}

]

g

S 5

i% Jos et syota sisaan aloituskorkeutta koneistusasemien ! |

£ maarittelyn yhteydessé, smarT.NC asettaa tydkappaleen -
ylapinnan koordinaatin aina arvoon 0. L

3

= Kun muutat aloituskorkeutta, sen jalkeen uusi aloituskorkeus I

g patee kaikille mydhemmin ohjelmoiduille koneistusasemille.

g Kun valitset ylapinnan koordinaatin symbolin

S hakemistopuussa, esikatselugrafiikka merkitsee vihrealla l”— = I ———

1 kaikki ne koneistusasemat, joille tama aloituskorkeus on % 7 ™~ |

©

c

o

X

s : i EErit OHJELHOINTT
smarT.NC: RAsemien maarittely bl
THE : \SBAr THCPATOUNP  PNT -| vldpinnan keordin. =1
= @ [F7] Asenat: sm n D
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v 12 JHERN Kehvs
pm—— 8
3 |Fwm viseinnen koordinastti .l
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X
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Muotojen maarittely smarT.NC: Huotojen maarittely

| THE: \SmarTHC HRAKEN , HC

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

I

Perusteet =

=
Muodot madaritelldédn paasaantoisesti erillisissa tiedostoissa =
(tiedostotyyppi .HC). Koska .HC-tiedostot siséltavéat pelkkia 2 ““""“‘" e

muotokuvauksia — vain geometria- ja teknologiatietoja, niiden
asettaminen on joustavaa: muotorailoina, taskuina tai saarekkeina.

]

Vanhempien selvékielidialogiohjelmien (.H-Dateien) jo valmiit
muotokuvaukset voidaan konvertoida smarT.NC-muotokuvauksiksi

erittain katevasti (katso Sivu 116). l: .T"\\&'&s

Kuten yksikkdohjelmissa tai kuviogeneraattoreissa, smarT.NC esittda
hakemistopuussa 1 olevat yksittdiset muotoelementit vastaavan |
kuvakkeen avulla. Sisdansyottdlomakkeessa ~ maaritelldén tiedot kullekin ‘
muotoelementille. Vapaassa muoto-ohjelmoinnissa (FK-ohjelmointi) on | ‘

J e E‘—_E

=

e

yleiskuvauslomakkeen 3 liséksi kdytettavissa kolme muuta

g
— s
= 9)
(@]
=

detaljilomaketta (%), joihin voit syottaa sisaan tietoja (katso kuvaa alla
oikealla). | YMPYRHN SHDE 7

|smarT.NC: Muotojen maarittely

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

| THE: \SmarTHC HRAKEN . HC
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Muoto-ohjelmoinnin kaynnistys
smarT.NC-muoto-ohjelmointi voidaan kéynnistaa kahdella eri tavalla:

Suoraan muokkausvalikon péaépalkilta, kun haluat mééritelld useita
erillisia muotoja peréjélkeen.

Koneistuksen maarittelyn aikana lomakkeesta, kun sinun taytyy syottaa

siséén koneistettavien muotojen nimia.

Muoto-ohjelmoinnin kdynnistys muokkausvalikon paapalkista

Valitse kayttdtapa smarT.NC.
Valitse toinen ohjelmanéppéinpalkki.

Muoto-ohjelmoinnin kaynnistys: smarT.NC vaihtaa
tiedostonhallintaan (ksatso kuva oikealla) ja nayttaa — mikali
saatavilla — valmiiksi olemassa olevat muoto-ohjelmat.
Valitse saatavilla oleva muoto-ohjelma (*.HC), vahvista
nappaimelld ENT, tai

Avaa uusi muoto-ohjelma: Syota sisdan tiedostonimi (ilman
tiedostotunnusta), vahvista nappdimella MM tai INCH:
smarT.NC avaa muoto-ohjelman sinun valitsemassasi
mittayksikdssa.

smarT.NC kaynnistaa automaatttisesti dialogin piirustustason
maéarittelemiseksi: Syota sisdan piirustustason MIN-piste
nollapisteen suhteen, vahvista ndppadimelld END .

Syo6ta sisaan piirustustason MAX-piste nollapisteen
suhteen, vahvista ndppéaimella END. Sen jalkeen smarT.NC
on muoto-ohjelmoinnissa.

smarT.NC:
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Muoto-ohjelmoinnin kdynnistys lomakkeesta

Valitse kayttotapa smarT.NC.

Valitse haluamasi koneistusaskel, muoto-ohjelmille
vaaditaan (UNIT 122, UNIT 125).

Valitse sisdénsyottokenttd, johon maéritellddn muoto-
ohjelman nimi (1, katso kuvaa ylla oikealla).

Uuden tiedoston luonti: Syota sisaan tiedostonimi (ilman
tiedostotunnusta), vahvista ohjelmanappéimella UUSI
Vahvista uuden muoto-ohjelman mittayksikkd
peittoikkunassa nappaimellda MM tai INCH: smarT.NC avaa
muoto-ohjelman valitsemassasi mittayksikdssa, siirtyy sen
jalkeen muodon ohjelmointiin ja kAynnistad automaattisesti
dialogin piirustustason maarittelya varten:

Syo6ta sisaan piirustustason MIN-piste nollapisteen suhteen,
vahvista nappéimelld END .

Sy06té sisdén piirustustason MAX-piste nollapisteen
suhteen, vahvista ndppéimella END. Sen jalkeen smarT.NC
on muoto-ohjelmoinnissa.

Olemassa olevan HC-tiedoston valinta: Paina
ohjelmandppdintd VALITSE: smarT.NC néyttaa
peittoikkunassa olemassa olevat muoto-ohjelmat. Valitse
yksi ndytettévistd muoto-ohjelmista ja ota se lomakkeeseen
nappdimelld ENT tai ndyttdpainikkeella OK.

Valmiiksi valitun HC-tiedoston muokkaus: Paina
ohjelmanappaintda MUOKKAA: Sen jalkeen smarT.NC
k&ynnistaa suoraan muoto-ohjelmoinnin.
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Muoto-ohjelmoinnin lopetus

Paina nappéintd END: smarT.NC lopettaa muoto-
ohjelmoinnin ja palaa takaisin siihen tilaan, josta muoto-
ohjelmointi kynnistettiin: Kayttt palaa viimeksi aktiiviseen
HU-ohjelmaan, mikéli olet tehnyt kdynnistyksen samrT.NC:n
paapalkista, tai kayttd palaa sen hetkisen koneistusaskeleen
sisdansyottdlomakkeeseen, jos olet tehnyt kdynnistyksen
lomakkeesta.

Jos olet kdynnistanyt muoto-ohjelmoinnin lomakkeesta, niin
kayttd palautuu automaattisesti takaisin sinne.

Jos olet kdynnistanyt muoto-ohjelmoinnin paépalkista, niin
lopetuksen jalkeen kaytto palautuu automaattisesti takaisin
viimeksi valittuna olleeseen HU-ohjelmaan.



Tydskentely muoto-ohjelmoinnilla ?::::;&:C;hggogoien mssrittely onssrosis
Yleiskuvaus E '2:.':;;L":,l:.':,','.':fc',l"ff:__""""'" P |
Muotoelementtien ohjelmointi tapahtuu tuttujen ;S, e '_ ‘E—
selvakielidialogitoimintojen avulla. Harmaiden ratatoimintonappainten |  BEA s SR il . | |
liséksi on kaytettavissa myds tehokas vapaa muoto-ohjelmointi (FK- (e R v Keosdinaatii ¥ = = >
ohjelmointi), jossa lomakkeet kutsutaan ohjelmanappainten avulla. ; mr::f Kaaicio. pat tiias oo’ [~ -1 +‘L| o)
. +
FK-ohjelmoinnissa erityisen hyddyllisia ovat apukuvat, jotka palvelevat I5 E:: d _ ’ I z
jokaista sisédénsyottokenttaa ja selventavét kasitysta siitd, mita (s / g
parametreja kulloinkin on sydtettava siséén. l: + ) ' | g
smarT.NC:ssé voidaan rajoituksetta kayttad myds kaikkia tunnettuja : 2 \ " | e g
ohjelmointigrafiikan toimintoja. T N — ® o)
| = +—
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Ohjelmointigrafiikan toiminnot

smarT.NC:

THO : \Smar THEHRAKEN . HC

Toiminto Ohjelmanappain
Ohjelmointigrafiikan luonti taydellisend weseT
Ohjelmointigrafiikan luonti lauseittain ALoiTa

Ohjelmointigrafiikan tdydellinen luonti tai
taydentdminen toiminnonRESET + KAYNTIIN
jalkeen.

Ohjelmointigrafiikan keskeytys. Tamé
ohjelmandppain ilmestyy vain, kun ohjaus luo
ohjelmointigrafiikkaa.

18 [T T suora FLT

17 ] ratuaisu FEELECT

Huotojien maarittely

¥ van.tisser | vap.tisdot | Aeveiste |

VEDYTEN heskipisie CCX
vapvrin keskiniste CCV

OHJELMOINTI
JA EDITOINTI

Zoomaustoiminto (ohjelmanéppainpalkki 3):
Leikkauskuvan pienennys, pienenna painamalla
ohjelmandppdinta useita kertoja.

Eal
~

Zoomaustoiminto (ohjelmanéppéinpalkki 3):
Leikkauskuvan suurennus, suurenna
painamalla ohjelmanéppéainta useita kertoja.

W
s

AN EE

Zoomaustoiminto (ohjelmanéppainpalkki 3):
Nayttdkehyksen esiinotto ja siirto
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Naytettavan muotoelementin erilaiset véritykset ilmaisevat niiden
voimassaolotilan:

sininen Muotoelementti on yksiselitteisesti maaratty

vihrea Méarittelytiedot mahdollistavat useita ratkaisuja; valitse
oikea

punainen Maéaérittelytiedot eivét ole riittavia muotoelementin
maéarittelemiseksi; syota sisdan lisda madrittelytietoja
Valitseminen useiden mahdollisten ratkaisujen joukosta

Jos puutteellinen méaarittely saa aikaan useita teoreettisesti mahdollisia
ratkaisuja, voit valita oikean ratkaisun ohjelmanappaimen avulla graafisen
apukuvan tukemana.

Ota naytdlle eri ratkaisuvaihtoehdot.

NEYTa

RATKAISU

—— Valitse jokin ndytettava ratkaisu ja vahvista se.

RATKAISU

— Ohjelmoi seuraava muotoelementti.

VALINTA

alorra Luo ohjelmointigrafiikka seuraavaa ohjelmoitua lausetta
¥KS.LAUSE

0 varten.
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T
|smarT.NC: j sari GHJELHOINTT E
smar C: Muotojen mEsrittely bl
| e ~amarTHEHEKEN . K [ van.tisaot | vapstisdor | Aeisiste | * )
» 10 [ swers LY vaDwTan heskipiste Cox  [+8 1! [‘ 'O_‘
17 l___';m| Ratkaisu FSELECT Yapvran keskiciste CCOV [sa~ ]
=] vapyransde L T
+ 10 U] suers FL . o
= Prorintasmnts & [Z=loa- o [Tlore - s
+ 18 [ suora FL W ! =)
20 B everistvaasrs ano RoaraAMamELL = " b E 2
Koordinastti ¥ I3
Keskip.:Polasrissce CCPR | Li o
Keskis.: Pol.kules cCPA [ i + ‘-
DIRGNOSIS
[
NAVTR VALITSE AL LoPETA
VIH . LAUSE
RATKATSY RATKAISY [ VRLINTA

115



Muoto-ohjelmassa olevan selvakielidialogiohjelman konvertointi

Talla menettelytavalla kopioidaan olemassaoleva selvékielidialogiohjelma
(.H-tiedosto) muotokuvaukseen (.HC-tiedosto). Koska molemmat
tiedostotyypit késittavéat erilaisia sisdisia dataformaatteja, on kopiointi
tehtéva ASCII-tiedoston kautta. Toimi sen jélkeen seuraavasti:

> Valitse ohjelman tallennuksen/editoinnin kayttdtapa.

[}

)

= Kutsu tiedostonhallinta.

o MGT

Hyol

= Valitse konvertoitava .H-ohjelma.

c

Q9 Valitse kopiointitoiminto: Syotd sisdén kohdetiedostoksi *.A,

S jolloin TNC luo selvékielidialogiohjelmasta ASCII-tiedoston.

g Valitse aiemmin luotu ASCII-tiedosto.

>
[Ceortor_| Valitse kopiointitoiminto: Sy6té sisddn kohdetiedostoksi
(E<irl) * HC, jolloin TNC luo ASCII-tiedostosta muotokuvauksen.

Valitse uusi juuri luotu .HC-tiedosto ja lukuunottamatta
aihion maarittelyd BLK FORM poista kaikki sellaiset lauseet,
jotka eivat kuvaa muotoa.

Poista ohjelmoidut séddekorjaukset, sydttdarvot ja
lisdtoiminnot M, minka jalkeen HC-tiedosto on smarT.NC:n
kaytettavissa.
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YKSIKKO-ohjelman graafinen testaus
ja toteutus

Ohjelmointigrafiikka

@ Ohjelmointigrafiikka on kaytettavissa vain muoto-ohjelman
(.HC-tiedosto) luomisen yhteydessa.

Ohjelman sisaénsyo6ton aikana TNC voi ndyttdéd ohjelmoidun muodon
kaksiulotteisen grafiikan avulla:

Ohjelmointigrafiikan luonti taydellisend

ALotiA Ohjelmointigrafiikan luonti lauseittain

¥KS.LAUSE

o

Grafiikan kaynnistys ja tdydentaminen

HD

auTon, Automaattinen piirto sisddnsyottettaessa

i

Grafiikan poisto

POISTA
TIKKR

Grafiikan uusi piirto

g
-

Lausenumeron naytto tai piilotus

POISTA

s

|smarT.NC:

Huotojien maarittely

| THE: \SmarTHC HRAKEN , HC
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17 B Ratusisu FSELECT

+ 10 [T suera FL

v 18 E; Suora FL
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YKSIKKO-ohjelman graafinen

testaus ja toteutus
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Testausgrafiikka ja ohjelmankulkugrafiikka snarT.NC: Testaus

Valitse naytonositukseksi GRAFIIKKA tai y Em::: 123 e
@5 OHJELMA+GRAFIIKKA! v [l 7w ontsrnen smetiset

vz [@] o1t Parapiste suorsk. ulko

W= | & -

TNC voi esittda koneistuksen graafisesti alakayttotavoilla Testaus ja
Toteutus. Ohjelmanéppéimen avulla voidaan valita seuraavat toiminnot:

I Syvakuvaus

I Esitys 3 tasossa

> 3D-kuvaus

» Tarkka 3D-kuvaus

YKSIKKO-ohjelman graafinen

testaus ja toteutus

» Osakuvan suurennuksen toiminnot

I Lastuamistasojen toiminnot

» Toiminnot kiertoa ja suurennusta/pienennysta varten
» Ajanottotoiminnon valinta

> Simulointinopeuden asetus

I Koneistusajan maarityksen toiminto

b Merkilla ,,/*“ varustettujen ohjelmalauseiden huomiointi tai
huomiottajattod
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Tilan naytot

@5 Valitse naytonositus OHJELMA+TILA!

Nayton alaosassa esitettévia ohjelmanajon kayttdtapatietoja ovat

tyokalun asema
syottoarvo
aktiiviset lisdtoiminnot

Liséksi ohjelmanéappdinten avulla voidaan néyttdikkunaan ottaa seuraavaa
tilainformaatiota:

Ohjelmatiedot

Tybkalun asemat

Tyokalutiedot

Tiia Koordinaattimuunnokset
Aliohjelmat, ohjelmanosatoistot

Ty6kalun mitat

EE
iit

Aktiiviset lisdtoiminnot M

i
:

smarT.NC: Ohjelmanajo

THC : \BmarTHEN 123, HU Tiaun L1218
B onsetna: 123 e TZLI8
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YKSIKKO-ohjelman graafinen

testaus ja toteutus
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YKSIKKO-ohjelman toteutus

% YKSIKKO-ohjelmat (*.HU) voidaan toteuttaa kayttotavalla
smarT.NC tai yleisilld ohjelmanajon kéyttotavoilla kuten

yksittaislauseajo tai jatkuva lauseajo.

Toteutuksen alakidyttotavalla YKSIKKO-ohjelma voidaan suorittaa
seuraavilla eri menettelytavoilla:

YKSIKKO-ohjelman suoritus yksikoittain
YKSIKKO-ohjelman suoritus kokonaan
Yksittaisten, aktiivisten yksikdiden suoritus

VAN

Toimenpiteet

Katso koneen kayttdohjeissa ja kayttdjan kasikirjassa olevat
ohjeet ohjelman suorittamista varten.

YKSIKKO-ohjelman graafinen

testaus ja toteutus

E Valitse kayttdtapa smarT.NC.
swggre Valitse alakéyttttapa Toteutus.
wn Valitse ohjelmanappéin YKSIKON TOTEUTUS YKSITTAIN,
e tai
Y Valitse ohjelmanappéain KAIKKIEN YKSIKOIDEN
wiats TOTEUTUS, tai
i Valitse ohjelmanéppéin AKTIIVISEN YKSIKON TOTEUTUS.
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

@ +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

e-mail: info@heidenhain.de

HEIDENHAIN AB
Mikkelankallio 3
02770 Espoo, Finland
< (09) 8676476
(09) 86764740

Technical support +49 (8669) 31-1000
e-mail: service@heidenhain.de

Measuring systems @& +49 (8669) 31-3104
e-mail: service.ms-support@heidenhain.de

TNC support = +49 (8669) 31-3101
e-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 (8669) 31-3103
e-mail: service.nc-pgm@nheidenhain.de

PLC programming © +49 (8669) 31-3102
e-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls © +49(711) 952803-0
e-mail: service.hsf@heidenhain.de

www.heidenhain.de
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