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O uporabniskem prirocniku | Ciljna skupina Uporabniki

Ciljna skupina Uporabniki
Kot uporabniki veljajo vsi, ki uporabljajo krmiljenje in opravljajo vsaj eno od
naslednjih glavnih nalog:
® Upravljanje stroja
= Priprava orodja
B Priprava obdelovancev
B QObdelava obdelovancev
Odpravljanje moznih napak med potekom programa
B Ustvarjanje in testiranje NC-programov
m  Ustvarjanje NC-programov na krmiljenju ali zunanje s pomocjo sistemna CAM
m Testiranje NC-programov s pomocjo simulacije
B QOdpravljanje moznih napak med testi programa

Uporabniski priro¢nik zaradi poglobljenih informacij zahteva naslednjo
usposobljenost uporabnikov:

®  Tehni¢no osnovno znanje, npr. branje tehni¢nih shem in sposobnost
prostorskega predstavljanja

B Osnovno znanje na podrocju drobljenja, npr. pomen za material znacilnih
tehnoloskih vrednosti

B Varnostna poucenost, npr. mozne nevarnosti in njihovo preprecevanje
® Uvajanje v delo s strojem, npr. smernice in konfiguracija stroja

Podjetje HEIDENHAIN nudi lo¢ene informacijske izdelke za druge ciljne
skupine:

®  Prospekti in dobavni pregledi za osebe, ki se zanimajo za nakup

B Servisni prirocnik za servisne tehnike

= Tehnicni priro€nik za proizvajalce strojev

Poleg tega ponuja podjetje HEIDENHAIN uporabnikom in osebam iz drugih

panog Siroko ponudbo izobrazevanj na podroc¢ju NC-programiranja.
HEIDENHAIN-program za izobrazevanje

Na podlagi ciljne skupine ta uporabniski priro¢nik vsebuje samo informacije o
delovanju in upravljanju krmiljenja. Informacijski izdelki za druge ciljne skupine
vsebujejo informacije o drugih Zivljenjskih fazah izdelka.
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1.2

Razpolozljiva dokumentacija

Uporabniski prirocnik

Ta informacijski izdelek podjetje HEIDENHAIN ne glede na izdajni ali transportni
medij imenuje kot uporabniski priro¢nik. Znana podobna imena se glasijo npr.
navodila za uporabo, navodila za upravljanje in navodila za delo.

Uporabniski prirocnik za krmiljenje je na voljo v naslednjih razlicicah:
m Kot tiskana izdaja, razdeljen na naslednje module:

®  Uporabniski prirocnik Nastavitev in izvedba vsebuje vse vsebine za
nastavljanje stroja in izvedbo NC-programov.
ID: 1410286-xx

m  Uporabniski prirocnik Programiranje in testiranje vsebuje vse vsebine za

ustvarjanje in testiranje NC-programov. Vkljuceni niso cikli tipalnih sistemov in

obdelovalni cikli.
ID: 1409856-xx

= Uporabniski prirocnik Obdelovalni cikli vsebuje vse funkcije obdelovalnih
ciklov.
ID: 1410289-xx

®  Uporabniski prirocnik Merilni cikli za obdelovanec in orodje vsebuje funkcije

ciklov tipalnih sistemov.
ID: 1410290-xx

m Kot PDF-datoteka, razdeljena v skladu s tiskanimi razlicicami, oz. kot uporabniski

prirocnik Skupna izdaja, ki obsega vse module
ID: 1411730-xx
TNCguide

m Kot HTML-datoteka z uporabo kot integrirana pomo¢ glede izdelkov TNCguide

neposredno na krmiljenju

TNCguide
Uporabniski prirocnik vas podpira pri varni in namenski uporabi krmiljenja.
Dodatne informacije: "Namenska uporaba®, Stran 73

Nadaljnji informacijski izdelki za uporabnika

Vam kot uporabniku so na voljo dodatni nadaljnji informacijski izdelki:

= Pregled novih in spremenjenih funkcij programske opreme vas obvesca o
novostih posameznih razlicic programske opreme.
TNCguide

= Prospekti HEIDENHAIN vas obveScajo o izdelkih in storitvah podjetja
HEIDENHAIN, npr. moznostih programske opreme krmiljenja.
Prospekti HEIDENHAIN

= Zbirka podatkov NC-Solutions nudi resitve za pogosto ponavljajoCe se naloge.
HEIDENHAIN-NC-Solutions
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Uporabljeni varnostni napotki

Varnostni napotki

Upostevajte vse varnostne napotke v tej dokumentaciji in v dokumentaciji vasega
proizvajalca strojal

Varnostni napotki opozarjajo pred nevarnostmi pri uporabi programske opreme
in naprav ter podajajo napotke za njihovo preprecitev. Razvrsceni so po resnosti
nevarnosti in razdeljeni v naslednje skupine:

A NEVARNOST

Nevarnost oznaduje nevarnosti za osebe. Ce ne upostevate navodil za
prepreCevanje nevarnosti, potem nevarnost gotovo privede do smrti ali tezkih
telesnih poskodb.

Opozorilo oznacuje nevarnosti za osebe. Ce ne upo$tevate navodil za
preprecevanije nevarnosti, potem nevarnost lahko privede do smrti ali tezkih
telesnih poskodb.

A POZOR

Previdno oznaduje nevarnosti za osebe. Ce ne upostevate navodil za
prepreCevanje nevarnosti, potem nevarnost lahko privede do lazjih telesnih
poskodb.

Napotek oznaduje nevarnosti za predmete ali podatke. Ce ne upostevate navodil
za preprecevanje nevarnosti, potem nevarnost lahko privede do materialne
skode.

Vrstni red informacij znotraj varnostnih napotkov

Vsi varnostni napotki vsebujejo naslednje Stiri razdelke:
m Signalna beseda prikazuje resnost nevarnosti

B Vrstain vir nevarnosti

B Posledice ob neupostevanju nevarnosti, npr. "Pri naslednji obdelavi obstaja
nevarnost trka"

m |zogibanje — ukrepi za preprecevanje nevarnosti
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1.4

Informacijski napotki

Za brezhibno in uc¢inkovito uporabo programske opreme upostevajte informacijske
napotke v teh navodilih.

V teh navodilih najdete naslednje informacijske napotke:

o Informacijski simbol je namenjen za nasvet.
Nasvet podaja pomembne dodatne ali dopolnilne informacije.

@ Ta simbol vas poziva, da upostevate varnostne napotke vasega
proizvajalca stroja. Simbol nakazuje tudi na funkcije, odvisne od stroja.
Mozne nevarnosti za upravljavca in stroj so opisane v prirocniku za stroj.

@ Simbol knjige predstavlja sklicevanje.

Sklicevanje privede na zunanjo dokumentacijo, npr. dokumentacijo vasega
proizvajalca stroja ali tretjega ponudnika.

Napotki za uporabo NC-programov

V uporabniskem priro¢niku vsebovani NC-programi so predlogi reSitev. Preden na
stroju uporabite NC-programe ali posamezne NC-nize, jih morate prilagoditi.

Prilagodite naslednje vsebine:

® QOrodja

B Podatki o rezanju

m Pomiki

B Varna viSina ali varni polozaji

B Polozaji, znacilni za stroje, npr. z M91

®  Poti priklicev programov

Nekateri NC-programi so odvisni od kinematike stroja. Te NC-programe pred prvim
testnim delovanjem prilagodite vasi kinematiki stroja.

NC-programe dodatno testiranje s pomocjo simulacije dejanskega programskega
teka.

S pomocjo programskega testa ugotovite, ali lahko NC-programe
uporabljate z razpolozljivimi moznostmi programske opreme, aktivno
kinematiko stroja in trenutno konfiguracijo stroja.
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Uporabniski prirocnik kot integrirana pomoc¢ za izdelke
TNCguide

Uporaba

Integrirana pomoc za izdelke TNCguide nudi celoten obseg vseh uporabniskih
prirocnikov.

Dodatne informacije: "RazpoloZljiva dokumentacija”, Stran 63

Uporabniski prirocnik vas podpira pri varni in namenski uporabi krmiljenja.
Dodatne informacije: "Namenska uporaba", Stran 73

Sorodne teme
B Delovno obmocje Pomoc
Dodatne informacije: "Delovno obmocje Pomoc', Stran 1132

Pogoj

Krmiljenje v stanju ob dobavi nudi integrirano pomoc za izdelke TNCguide v
jezikovnih razli¢icah nem&cina in anglescina.

Ce krmiljenje ne najde ustrezne jezikovne razli¢ice TNCguide za izbran jezik
pogovornega okna, odpre TNCguide v angleskem jeziku.

Ce krmiljenje ne najde nobene jezikovne razlisice TNCguide, odpre informacijsko
stran z navodili. S pomocjo navedene povezave in koraki dejanj dopolnite
manjkajoce podatke v krmiljenju.

o Informacijsko stran lahko odprete tudi ro¢no, tako da izberete index.html,
npr. v TNC:\tncguide\en\readme. Pot je odvisna od Zelene jezikovne
razli¢ice, npr. en za anglescino.

S pomocjo navedenih korakov dejanj lahko tudi posodobite razlicico
TNCguide. Posodobitev bo morda potrebna po posodobitvi programske
opreme.

Opis funkcije

Integrirano pomoc za izdelke TNCguide je mogoce izbrati znotraj aplikacije Pomo¢
ali delovnega obmocja Pomo¢.

Dodatne informacije: "'Aplikacija Pomoc", Stran 67

Dodatne informacije: "Delovno obmocje Pomoc", Stran 1132

Upravljanje TNCguide je v obeh primerih enak.

Dodatne informacije: "Simboli", Stran 68
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Aplikacija Pomo¢

Pomog ‘/

B = «
TNC7

» Nove in spremenjene funkc

» O uporabnikem priro&niku

1 Iskanje

Simboli krmilne povrsine

Pregled simbolov, ki presegajo nacine delovanja

Ta pregled vsebuje simbole, katere je mogoce dosegi iz vseh naginov delovanja oz. jih je mogo€e uporabljati v ve€ nacinih delovanija.

- Oizdelku Posebni simboli za posamezna delovna obmotja so opisani pri pripadajotih vsebinah.
+ TNC7 Simbol in bliZnjica na tipkovnici Pomen
7 G e Nazaj

Varnostni napotki
» Programska oprema @ Izberite nacin delovanja Zagon
» Strojna oprema & Izberite nacin delovanja Datoteke

Obmogja krmilne povrsin

E Izberite naéin delovanja Tabele

Pregled naginov delovanj

N |_?‘ Izberite naéin delovanja Programiranje
» Delovne pravice >
- Upravljalni elemenu ™ Izberite nacin delovanja Ro&no 3
Sploéni gibi za zaslon na 9 Izberite nacin delovanja Programski tek:
» Upravljalni elementi enot )
L!ﬂ Izberite nacin delovanja Machine
Bliznjica na tipkovnici ze 4
Odprite ali zaprite Kalkulator
Simboli krmilne povrsine
+ Delovno obmogje Glavni r Odprite ali zaprite Tipkovnica na zaslonu

B @<« C

€ 2

Odprt TNCguide v delovnem obmocju Pomo¢

TNCguide vsebuje naslednja podrocja:

T Naslovna vrstica delovnega obmocja Pomoé
Dodatne informacije: 'Delovno obmocje Pomoc', Stran 68
2 Naslovna stran integrirane pomoci za izdelke TNCguide
Dodatne informacije: "TNCguide ', Stran 68
3 Stolpec z vsebino TNCguide
4 LocCevalnik med stolpcema TNCguide
S pomocjo locevalnika prilagodite Sirino stolpcev.
5 Navigacijski stolpec TNCguide
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Simboli
Delovno obmocje Pomoc

Delovno obmocje Pomoc znotraj aplikacije Pomoc€ vsebuje naslednje simbole:

Simbol Pomen

Odpiranje ali zapiranje stolpca Rezultati iskanja
Dodatne informacije: "Iskanje v TNCguide', Stran 69

oo Odpri zacetno stran

Zacetna stran prikazuje vso razpolozljivo dokumentacijo.
Zeleno dokumentacijo izberete s pomocjo navigacijskih
ploscic, npr. TNCguide.

Ce je na voljo izkljuéno ena dokumentacija, krmiljenje neposre-
dno odpre vsebino.

Ce je odprta dokumentacija, lahko uporabite funkcijo iskanja.

ﬁ Odpri vadnice
«— > Premakni
Premikanje med nazadnje odprtimi vsebinami
C Posodobi
TNCguide
Integrirana pomoc za izdelek TNCguide vsebuje naslednje simbole:
Simbol Pomen
Odpri strukturo

Struktura je sestavljena iz naslovov vsebine.

Struktura je namenjena kot glavna navigacija znotraj
dokumentacije.

Odpri kazalo
Indeks je sestavljen iz pomembnih gesel.

Indeks je namenjen kot alternativa premikanju znotraj
dokumentacije.

< > Premakni
Prikaz predhodne ali naslednje strani znotraj dokumentacije

& > Odpri ali zapri

Prikaz ali skrivanje navigacije
Kopie

NC-primere kopirajte v odlozisce

Dodatne informacije: "Kopiranje NC-primerov v odlozisce",
Stran 70
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1.5.1

Pomoc, obcutljiva na kontekst

TNCguide lahko priklicete glede na kontekst. S pomocdjo priklica glede na kontekst
preidete neposredno do pripadajocih informacij, npr. izbranega elementa ali trenutne
NC-funkcije.

Pomoc glede na kontekst lahko priklicete z naslednjimi moznostmi:

Simbol ali tipka Pomen

@ Simbol Pomo¢

Ce na povrsini izberete simbol in potem element, krmiljenje
odpre pripadajoce informacije v TNCguide.

Tipka HELP

Ce urejate NC-niz in pritisnete tipko HELP, krmiljenje odpre
pripadajoc¢e informacije v TNCguide.

@e TNCguide priklicete glede na kontekst, krmiljenje odpre vsebine v pojavnem oknu.
Ce izberete gumb Prikazi ve¢, krmiljenje odpre TNCguide v aplikaciji Pomo¢.
Dodatne informacije: "Aplikacija Pomoc", Stran 67

Ce je delovno obmocje Pomoc€ Ze odprto, krmiljenje TNCguide tam prikazuje
namesto pojavnega okna.

Dodatne informacije: 'Delovno obmocje Pomoc", Stran 1132

Iskanje v TNCguide

S pomocjo funkcije iskanja znotraj odprte dokumentacije iSCete vnesene iskalne
pojme.

Funkcijo iskanja uporabljate na naslednji nacin:

> Vnesite zaporedje znakov

0 Polje za vnos se nahaja v naslovni vrstici levo od simbola Home, s
katerim se premaknete na zacetno stran.

Iskanje se zazene samodejno, potem ko vnesete npr. ¢rko.
Ce Zelite izbrisati vnos, uporabite simbol X znotraj polja za vnos.

Krmiljenje odpre stolpec z rezultati iskanja.

Krmiljenje oznaci najdena mesta tudi znotraj odprte strani z vsebino.
Izberite najdeno mesto

Krmiljenje odpre izbrano vsebino.

Krmiljenje Se naprej prikazuje rezultate zadnjega iskanja.

Po potrebi izberite alternativno najdeno mesto

Po potrebi vnesite zaporedje znakov

vV V.V VYV VYy
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1.5.2  Kopiranje NC-primerov v odlozisce

S pomocjo funkcije kopiranja prevzamete NC-primeri iz dokumentacije v
NC-urejevalnik.

Funkcijo kopiranja uporabljate na naslednji nacin:

> Premaknite se na zeleni NC-primer

» Odprite moznost Napotki za uporabo NC-programov

> Preberite in uposStevajte moznost Napotki za uporabo NC-programov
Dodatne informacije: "Napotki za uporabo NC-programov”, Stran 65

» NC-primer kopirajte v odlozisce

Gumb med postopkom kopiranja spremeni barvo.
Odlozisce vsebuje celotno vsebino kopiranega NC-primera.
NC-primer vstavite vNC-program

Vstavljeno vsebino prilagodite v skladu z moznostjo Napotki
za uporabo NC-programov

> Preverite NC-program s pomocjo simulacije

Dodatne informacije: "Delovno obmocje Simulacija’,
Stran 1173

i)

vV V.V YV

1.6 Kontakt z redakcijo

Zelite sporoéiti spremembe ali ste odkrili napako?

Nenehno se trudimo izboljSevati dokumentacijo. Pomagajte nam pri tem in nam
sporocite zelene spremembe na naslednji e-naslov:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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TNC7 basic

Vsako krmiljenje HEIDENHAIN vas podpira s programiranjem v pogovornih oknih in
natan¢no simulacijo. Z TNC7 basic lahko izvajate programiranje na osnovi formul ali
grafike ter na ta nacin hitro pridete do Zelenega rezultata.

Moznosti programske opreme ter izbirne razsiritve strojne opreme omogocajo
prilagodljivo povecanje obsega funkcij in udobja pri upravljanju.

Udobje pri upravljanju se poveca npr. z uporabo tipalnih sistemov, roc¢nih koles ali
3D-miske.

Dodatne informacije: "Razsiritve strojne opreme”, Stran 89

Definicije

OkrajSava Definicija

TNC TNC izhaja iz kratice CNC (computerized numerical control).
T (tip ali touch) predstavlja moznost, da lahko NC-programe
vnesete neposredno na krmiljenju ali jih grafi¢no programirate
s pomocjo gibov.

7 Stevilka izdelka prikazuje generacijo krmiljenja. Obseg funkcij
je odvisen od sprosc¢enih moznosti programske opreme.

basic Dopolnitev basic prikazuje, da krmiljenje vse potrebne osnovne

funkcije komapktno nudi za univerzalno rezaknje in vrtanje.
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2.1.1

2.1.2

Namenska uporaba

Informacije glede namenske uporabe vas kot uporabnika podpirajo pri varnem
ravnanju z izdelkom, npr. orodnim strojem.

Krmiljenje je strojna komponenta in ne celoviti stroj. Ta uporabniski prirocnik
opisuje uporabo krmiljenja. Pred uporabo stroja vklj. s krmiljenjem se s pomocjo
dokumentacije proizvajalca stroja informirajte o varnostno pomembnih vidikih,
potrebni varovalni opremi in zahtevah za usposobljeno osebje.

Podjetje HEIDENHAIN prodaja krmiljenja za uporabo na rezkalnih in
struznih strojih ter obdelovalnih centrih z do 24 osmi. Ce se kot uporabnik
sreCate z odstopajoCo postavitvijo, se morate takoj obrniti na upravljavca.

Podjetje HEIDENHAIN nudi dodaten prispevek k povecanju vase varnosti in zasciti
vasih izdelkov, tako da med drugim uposteva tudi povratne informacije strank.
Posledi¢no pride do npr. prilagoditev funkcij krmiljenja in varnostnih napotkov v
informacijskih izdelkih.

Aktivno prispevajte k poveCanju varnosti, tako da prijavite manjkajoce ali
nerazumljive informacije.

Dodatne informacije: "Kontakt z redakcijo”, Stran 70

Predvideno mesto uporabe

V skladu s standardom DIN EN 50370-1 za elektromagnetno zdruZzljivost (EMC) je
krmiljenje dovoljeno za uporabo v industrijskih okoljih.

Definicije
Smernica Definicija
DIN EN Ta standard med drugim obravnava temo javljanja in odporno-

50370-1:2006-02 sti na motnje orodnih strojev.
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Varnostni napotki
Upostevajte vse varnostne napotke v tej dokumentaciji in v dokumentaciji vasega
proizvajalca strojal

Naslednji varnostni napotki se nanasajo izkljuéno na krmiljenje kot posamezno
komponento in ne na specifi¢ni skupni izdelek, torej orodni stroj.

@ Upostevajte prirocnik za stroj!
Pred uporabo stroja vklj. s krmiljenjem se s pomocjo dokumentacije

proizvajalca stroja informirajte o varnostno pomembnih vidikih, potrebni
varovalni opremi in zahtevah za usposobljeno osebje.

Naslednji pregled vsebuje izklju¢no splosno veljavne varnostne napotke. V naslednjih
poglavjih upoStevajte dodatne, deloma od konfiguracije odvisne varnostne napotke.

Za zagotovitev najvecje mozne varnosti so vsi varnostni napotki ponovljeni
na ustreznih mestih znotraj poglavij.

A NEVARNOST

Pozor, nevarnost za uporabnika!

Zaradi nezascitenih prikljucnih vticnic, okvarjenih kablov in neprimerne uporabe
vedno obstajajo elektricne nevarnosti. Nevarnost se zacne z vklopom stroja!

» Naprave naj prikljucuje ali odstranjuje izklju¢no pooblas¢eno servisno osebje
> Stroj vklopite izkljucno s prikljucenim krmilnikom ali zasc¢iteno priklju¢no
vticnico

A NEVARNOST

Pozor, nevarnost za uporabnika!

Zaradi strojev in strojnih komponent vedno nastajajo mehanske nevarnosti.
Elektricna, magnetna in elektromagnetna polja so posebej nevarna za osebe s
srénimi spodbujevalniki in vsadki. Nevarnost se za¢ne z vklopom strojal!

> Upostevajte prirocnik za stroj

> Upostevajte varnostne napotke in varnostne simbole

» Uporabite varnostne naprave

Pozor, nevarnost za uporabnika!

Skodljiva programska oprema (virusi, trojanski konji ali ¢rvi) lahko spremenijo
nize podatkov in programsko opremo. Spremenjeni nizi podatkov in programska
oprema lahko privedejo do nepredvidljivega vedenja stroja.

> Pomnilniske medije pred uporabo preverite glede skodljive programske
opreme

> Interne spletne brskalnike zazenite izklju¢no v peskovniku
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NAPOTEK

Pozor, nevarnost kolizije!

Odstopanja med dejanskimi polozaji osi in vrednostmi, ki jih pricakuje krmiljenje
(shranjenimi pri premiku navzdol), lahko zaradi neupostevanja povzrocijo nezelena
in nepredvidljiva gibanja osi. Med referenciranjem nadaljnjih osi in vseh naslednjih
gibanjih obstaja nevarnost trka!

> Preverite polozaj osi

Samo, Ce se polozaji osi skladajo, pojavno okno potrdite z JA

Kljub potrditvi os v nadaljevanju premikajte previdno

V primeru nepravilnosti ali nejasnosti se obrnite na proizvajalca stroja

v vy

NAPOTEK

Pozor! Nevarnost za orodje in obdelovanec

Izpad elektricnega napajanja med obdelavo lahko privede do nenadzorovanega

t.i. kon¢anja ali zaviranja osi. Ce je bilo orodje pred izpadom elektri¢nega
napajanja med posegom, potem osi po ponovnem zagonu krmiljenja ni mogoce
referencirati. Za nereferencirane osi nazadnje shranjene vrednosti osi krmiljenje
prevzame kot aktualen polozaj, vendar pa se lahko ta polozaj razlikuje od
dejanskega polozaja. Naslednja premikanja se tako ne bodo skladala s premiki
pred izpadom elektriénega napajanja. Ce se orodje ob premikanju $e vedno nahaja
med posegom, lahko zaradi napetosti pride do poskodb orodja in obdelovancal!

» Uporabite majhen pomik

> Prinereferenciranih oseh pazite, da nadzor nad obmocjem premikanja ni na
voljo

NAPOTEK

Pozor, nevarnost kolizije!

Krmiljenje ne izvede preverjanja glede trka med orodjem in obdelovancem.
V primeru napacnega predpozicioniranja ali nezadostnega razmika med
komponentami obstaja med referenciranjem osi nevarnost trka!

> Upostevajte napotke na zaslonu

» Pred referenciranjem osi po potrebi izvedite premik na varen polozaj

» Pazite na morebitne trke

NAPOTEK

Pozor, nevarnost kolizije!

Krmiljenje za popravek dolZine orodja uporablja dolo¢eno dolzino orodja iz
preglednice orodij. Napacne dolZine orodja povzrocijo tudi napacen popravek
dolZine orodja. Pri orodjih z dolzino 0 in po TOOL CALL 0 krmiljenje ne izvede
nobenega popravka dolZine orodja in nobenega preverjanja glede trka. Med
naslednjimi pozicioniranji orodij obstaja nevarnost trkal!

» Orodja vedno dolocite z dejanskimi dolzinami orodij (ne le razlike)
» TOOL CALL 0 uporabite izkljuéno za praznjenje vreten
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NAPOTEK

Pozor, nevarnost vecje materialne Skode!

Polja v preglednici referencnih tock, ki niso dolocena, se vedejo drugace kot polja,
ki so dolo¢ena z vrednostjo 0: z 0 doloCena polja pri aktivaciji prepisejo predhodno
vrednosti, pri poljih, ki niso dologena, pa se predhodna vrednost ohrani. Ce se
predhodna vrednost ohrani, obstaja nevarnost trka!

> Pred aktivacijo referencne tocke preverite, ali so vsi stolpci opisani z
vrednostmi

Pri nedoloc¢enih stolpcih vnesite vrednost, npr. 0
Namesto tega naj proizvajalec stroja 0 doloci kot privzeto vrednost za stolpce

vy

NAPOTEK

Pozor, nevarnost kolizije!

NC-programi, ki so bili ustvarjeni na starejsih krmiljenih, lahko na aktualnih
krmiljenih povzrocijo premike osi ali sporocila o napakah! Med obdelavo obstaja
nevarnost trkal!

> NC-program ali razdelek programa preverite s pomocjo grafi¢ne simulacije

> Previdno preverite NC-program ali razdelek programa v nacinu delovanja
Potek programa, posam. blok

NAPOTEK

Opozorilo: mogoca je izguba datotek!

Ce priklju¢ene USB-naprave med prenosom podatkov ne odstranite primerno,
lahko pride do poskodovanja ali izbrisa podatkov!

» USB-vmesnik uporabljajte le za prenos in varnostno kopiranje, ne za urejanje
ter obdelavo NC-programov

» USB-naprave s pomocjo gumbov po prenosu podatkov odstranite

NAPOTEK

Opozorilo: mogoca je izguba datotek!

Krmiljenje je treba zaustaviti postopoma, da se tekoci postopki zakljucijo in
zascitijo podatki. Takojsen izklop krmiljenja z glavnim stikalom lahko v vsakem
stanju krmiljenja povzroci izgubo podatkov!

» Krmiljenje vedno zaustavite postopoma

» Glavno stikalo uporabite izkljucno po sporocilu na zaslonu

NAPOTEK

Pozor, nevarnost trka!

Ce v poteku programa s pomocgjo funkcije GOTO izberete NC-niz in potem
obdelate NC-program, krmiljenje prezre vse predhodno programirane NC-funkcije,
npr. transformacije. Na ta nacin obstaja pri naslednjih premikih nevarnost trkal!

» Funkcijo GOTO uporabljajte samo pri programiranju in testiranju
NC-programov

> Pri obdelavi NC-programov uporabljajte izkljutno moznost Zap. nisov
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2.3

Programska oprema

Ta uporabniski priro¢nik opisuje funkcije za nastavljanje stroja in programiranje ter
obdelavo NC-programoyv, ki jih krmiljenje nudi v polnem obsegu funkcij.

Dejanski obseg funkcij je med drugim odvisen od sprosc¢enih moznosti
programske opreme.
Dodatne informacije: "Moznosti programske opreme’, Stran 78

Preglednica prikazuje v tem uporabniSkem prirocniku opisane Stevilke NC-
programske opreme.

Podjetje HEIDENHAIN je poenostavilo shemo izdajanja razli¢ic od razlicice
NC-programske opreme 16:

B Obdobje izdaje doloca Stevilko razlicice.

m Vse vrste krmilnega sistema v obdobju izdaje imajo enako Stevilko
razlicice.

» Stevilka razlicice mest programiranja ustreza Stevilki razlicice
NC-programske opreme.

Stevilka NC- Izdelek

programske

opreme

817620-18 TNC7 basic

817625-18 TNC7 basic, programirno mesto

Upostevajte prirocnik za stroj!

Ta uporabniski priro¢nik opisuje osnovne funkcije krmiljenja. Proizvajalec
stroja lahko funkcije krmiljenja na stroju prilagodi, razsiri ali omeji.

S pomocjo prirocnika stroja preverite, ali je proizvajalec stroja prilagodil
funkcije.

Ce mora proizvajalec stroja naknadno prilagoditi konfiguracijo stroja, lahko
nastanejo stroski za upravljavca stroja.
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Moznosti programske opreme

Moznosti programske opreme doloc¢ajo obseg funkcij krmiljenja. I1zbirne funkcije so
znadilne za stroj ali uporabo. Moznosti programske opreme vam nudijo moznost
prilagajanja krmiljenja vasim individualnim potrebam.

Lahko si ogledate, katere moznosti programske opreme so sproscene na vasem
stroju.

Dodatne informacije: "Vpogled v moZnosti programske opreme’, Stran 1735

TNC7 basic ima na voljo razlicne moznosti programske opreme, ki jih lahko
proizvajalec stroja sprosti lo¢eno in tudi naknadno. Naslednji pregled vsebuje
izkljutno moznosti programske opreme, ki so pomembne za vas kot uporabnika.
Moznosti programske opreme se shranijo na vti¢ni plosci SIK (System Identification
Key). TNC7 basic je lahko opremljena z vti¢no plosco SIK1 ali SIK2, odvisno od tega
se razlikujejo Stevilke moznosti programske opreme.

V uporabniskem prironiku lahko na podlagi oklepajev s Stevilkami
moznosti vidite, da dolo¢ena funkcija ni v standardnem obsegu funkcij.
Oklepaiji vsebujejo Stevilke moznosti SIK1- in SIK2 locene s poSevnico, npr.
(#18/ #3-03-1).

O dodatnih moznosti programske opreme, pomembnih za proizvajalca
stroja, se lahko pozanimate v tehni¢nem priro¢niku.

Definicije SIK 2

SIK2-Stevilke moznosti so sestavljene v skladu s shemo <Razred>-<MozZnost>-
<Razli¢ica>:

Razred Funkcija velja za naslednja podrogja:
® :programiranje, simulacija in sestava postopka
m 2: kakovost delov in produktivnost
m 3:vmesniki

4: tehnoloske funkcije in preverjanje kakovosti

5: stabilnost in nadzor postopka

6: konfiguracija stroja

7: orodja za razvijalce

Moznost Zaporedna Stevilka znotraj razreda

Verzija Moznosti programske opreme lahko vsebujejo nove razlicice, npr. ¢e
se obseg funkcij moznosti programske opreme spremeni.

Nekatere moznosti programske opreme lahko s SIK2 veckrat narocite, da prejmete
veC znacilnosti enake funkcije, npr. sprostitev ve¢ regulacijskih krogov za osi. V
uporabniskem priro¢niku so te moznosti programske opreme oznacene z znakom *,

Krmiljenje v menijski tocki SIK prikazuje aplikacijo Nastavitve, Ce in kolikokrat je bila
moznost programske opreme sproscena.
Dodatne informacije: "Menijski element SIK", Stran 1733

Pregled

Upostevajte, da dolocene moznosti programske opreme zahtevajo tudi
razsiritve strojne opreme.

Dodatne informacije: 'Strojna oprema", Stran 84
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Moznost programske  Definicija in uporaba

opreme
Control Loop Qty. Dodatni regulacijski krog
(#0-3/ #6-01-1%) Regulacijski krog je potreben za vsako os ali vreteno, ki ga krmiljenje premakne

na programirano zeleno vrednost.
Dodatne regulacijske kroge potrebujete npr. za snemljive in gnane vrtljive mize.

Ce je vase krmiljenje opremljeno s SIK2, lahko to moznost programske opreme
narocite veckrat in sprostite do 8 regulacijskih krogov.

Adyv. Function Set 1 Sklop naprednih funkcij 1
(#8 /#1-01-1) Ta moznost programske opreme na strojih z rotacijskimi osmi omogo¢a
obdelavo vec strani obdelovancev v enem vpetju.
Moznost programske opreme vsebuje npr. naslednje funkcije:
B Vrtenje obdelovalne ravnine, npr. z moznostjo PLANE SPATIAL
Dodatne informacije: 'PLANE SPATIAL", Stran 724
= Programiranje kontur za potek valja, npr. s ciklom 27 CILINDRSKI PLASC

Dodatne informacije: 'Cikel 27 CILINDRSKI PLASC (#8 / #1-01-1)",
Stran 892
B Programiranje pomika rotacijske osi v mm/min z M116
Dodatne informacije: "Interpretacija pomika pri rotacijskih oseh v mm/min
zM116 (#8/ #1-01-1)", Stran 953
®  3-o0sna krozna interpolacija ob zavrteni obdelovalni ravnini
Z razsirjenimi funkcijami skupine 1 se zmanjsa napor pri nastavljanju in povisa
natancnost obdelovanca.

Adv. Function Set 2 Sklop naprednih funkcij 2
(#9 / #4-01-1) Ta moznost programske opreme na strojih z rotacijskimi osmi omogoca 4-
osno simultano obdelavo obdelovancev.
Moznost programske opreme vsebuje npr. naslednje funkcije:
= TCPM (tool center point management): samodejno dovajanje linearnih osi
med pozicioniranjem rotacijske osi

Dodatne informacije: "Izravnava nastavitve orodja s funkcijo FUNCTION
TCPM (#9 / #4-01-1)", Stran 769

B Obdelava NC-programov z vektorji vklj. z izbirnim popravkom 3D-orodja
Dodatne informacije: '3D-popravek orodja (#9 / #4-01-1)", Stran 788

B Rocni premik osi z aktivnim koordinatnim sistemom orodjaT-CS

Touch Probe Functi-  Funkcije tipalnega sistema

on Ta moznost programske opreme omogoca programiranje in izvajanje
(#17 / #1-05-1) samodejnih postopkov tipanja.

Ce uporabljate tipalni sistem HEIDENHAIN z vmesnikom EnDat, je programska
moZnost Funkcije tipalnega sistema (#17 / #1-05-1) samodejno sproscena.

Moznost programske opreme vsebuje npr. naslednje funkcije:
B Samodejna kompenzacija poSevnega polozaja obdelovanca
®m  Samodejna nastavitev referencnih tocko obdelovanca

= Samodejno merjenje obdelovancev

B Samodejno merjenje orodja

S funkcijami tipalnih sistemov se zmanj$a napor pri nastavljanju in povisa
natancnost obdelovanca.

Dodatne informacije: "Tastsystemfunktionen in der Betriebsart Manuell”, Stran
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opreme

HEIDENHAIN DNC
(#18 / #3-03-1)

0 izdelku | Programska oprema

Definicija in uporaba

HEIDENHAIN DNC

Ta moznost programske opreme omogoc¢a zunanjim aplikacijam Windows, da
lahko s pomocjo protokola TCP/IP dostopajo do podatkov krmiljenja.

Mozna podrocja uporabe so npr.:

® Povezava na nadrejene sisteme ERP ali MES

®  Zajem strojnih in delovnih podatkov

HEIDENHAIN DNC potrebujete v povezavi z zunanjimi aplikacijami Windows.

Adv. Function Set 3
(#21 / #4-02-7)

Sklop naprednih funkcij 3

Ta moznost programske opreme z dvema zmogljivima dodatnima funkcijama

omogoca dodatno udobje ob upravljanju.

Moznost programske opreme vsebuje naslednje dodatne funkcije:

B M120 za obdelavo majhnih stopenj konture brez sporocila o napaki in
poskodb konture

Dodatne informacije: "Predhodni izracun konture s popravkom polmere z
moznostjo M120 (#21 / #4-02-1)", Stran 956
B M118 za prekrite premike krmilnika med potekom programa

Dodatne informacije: 'Aktivacija prekrivanja krmilnika z M118

(#21 / #4-02-1)", Stran 954
Z razSirjenimi funkcijami skupine 3 zmanjSate trud pri programiranju in povisa-
te prilagodljivost med potekom programa.

Collision Monitoring
(#40 / #5-03-1)

Dinamicni protikolizijski nadzor DCM

Ta moznost programske opreme proizvajalcu stroja omogoca, da komponen-
te stroja doloci kot kolizijske objekte. Krmiljenje nadzoruje dolo¢ena kolizijska
telesa pri vseh premikih stroja.

Moznost programske opreme nudi npr. naslednje funkcije:

B Samodejna prekinitev poteka programa v primeru nevarnosti trkov
®  QOpozorila priro¢nih premikih osi

®  Nadzor trkov v programskem testu

Z DCM lahko preprecite trke in se s tem izognete dodatnim stroskom zaradi
materialne Skode ali stanj stroja.

Dodatne informacije: 'Dinamicni protikolizijski nadzor DCM (#40 / #5-03-1)",
Stran 826

CAD Import
(#42 / #1-03-1)

CAD Import

Ta moznost programske opreme omogoca izbiranje polozajev in kontur iz
datotek CAD in njihov prevzem v NC-program.

S CAD Import zmanjSate napor pri programiranju in preprecite obicajne
napake, npr. napacen vnos vrednosti. Poleg tega CAD Import prispeva k
proizvodnji brez papirja.

Dodatne informacije: "Prevzem kontur in polozajev v NC-programe z mozno-
stjo Uvoz CAD (#42 / #1-03-1)", Stran 1093
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Moznost programske
opreme

Adaptive Feed Contr.
(#45 / #2-31-1)

Definicija in uporaba

Prilagodljivo krmiljenje pomika AFC

Ta moznost programske opreme omogoc¢a samodejno regulacijo pomika v
odvisnosti od trenutne obremenitve vretena. Krmiljenje povecuje pomik ob
Znizevanju obremenitve in zmanjSuje pomik ob povecevanju obremenitve.

Z AFC lahko skrajSate Cas obdelave, brez prilagoditve NC-programa, in istoCa-
sno preprecite poSkodbe stroja zaradi preobremenitve.

Dodatne informacije: "Prilagodljivo krmiljenje pomika AFC (#45 / #2-31-1)",
Stran 862

KinematicsOpt
(#48 / #2-01-1)

KinematicsOpt

Moznost programske opreme s pomocjo samodejnih postopkov tipanja
omogoca preverjanje in optimizacijo aktivne kinematike.

S KinematicsOpt lahko krmiljenje popravi napake polozaja pri rotacijskih oseh
in s tem povisa natancnost pri nihalnih ter simultanih obdelavah. S ponavljajo-
¢imi se meritvami in popravki lahko krmiljenje deloma kompenzira odstopanja,
odvisna od temperature.

Dodatne informacije: "Cikli tipalnega sistem za merjenje kinematike",
Stran 1537

OPC UA NC Server

Qty.
(#56-61 / #3-02-1%)

OPC UA NC Server

Te moznosti programske opreme z OPC UA nudijo standardizirani vmesnik za
zunanji dostop do podatkov in funkcij krmiljenja.

Mozna podrocja uporabe so npr.:
B Povezava na nadrejene sisteme ERP ali MES
®  Zajem strojnih in delovnih podatkov

Vsaka moznost programske opreme omogoca po eno povezavo z odjemal-
cem. Ve€ vzporednih povezav zahteva uporabo ve¢ moznosti programske
opreme.

Ce je vase krmiljenje opremljeno s SIK2, lahko to moznost programske opreme
naroCite veckrat in sprostite do Sest povezav.

Dodatne informacije: "Streznik OPC UA NC (#56-61 / #3-02-1*)", Stran 1752

4 Additional Axes
(#77 / #6-01-1%)

4 dodatni regulacijski krogi
Dodatne informacije: 'Control Loop Qty. (#0-3 / #6-01-1%)", Stran 79

Ext. Tool Manage-
ment
(#93 / #2-03-1)

Napredno upravljanje orodij

Ta moznost programske opreme upravljanje orodij razsiri z obema pregledni-
cama Seznam polozajev in Zap. uporabe T.

Preglednici imata naslednjo vsebino:

= Seznam poloZajev prikazuje potrebo po orodju za NC-program ali paleto, ki
bo obdelana

Dodatne informacije: 'Seznam poloZajev (#93 / #2-03-1)", Stran 1664

® Zap. uporabe T prikazuje zaporedije orodja NC-programa ali palete, ki bo
obdelana

Dodatne informacije: "Zap. uporabe T (#93 / #2-03-1)", Stran 1662

Za raz8irjenim upravljanjem orodij lahko pravo¢asno zaznate potrebno po
orodju ter s tem preprecite prekinitve med potekom programa.
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Moznost programske
opreme

Remote Desktop
Manager
(#133/ #3-01-1)
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Definicija in uporaba

Remote Desktop Manager

Ta moznost programske opreme omogoc¢a prikaz in upravljanje zunanje
povezanih racunalniskih enot na krmiljenju.

Z Remote Desktop Manager zmanjSate npr. poti med vec delovnimi mesti, s
Cimer povecCate ucinkovitost.

Dodatne informacije: "Okno Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Stran 1769

Collision Monitoring
(#140 / #5-03-2)

Dinamicni protikolizijski nadzor DCM razlicica 2

Ta moznost programske opreme vsebuje vse funkcije moznosti programske
opreme Dinamic¢ni protikolizijski nadzor DCM (#40 / #5-03-1).

Dodatno ta moznost programske opreme nudi naslednji obseg funkcij:
= Nadzor trkov vpenjal

Dodatne informacije: 'Povezovanje vpenjala v nadzor trkov
(#140 / #5-03-2)", Stran 837

B Dolocite zmanjSan najmanjsi razmak med vpenjalom in orodjem

Dodatne informacije: 'Zmanjsanje najmanjse razdalje za DCM z moznostjo
FUNCTION DCM DIST (#140 / #5-03-2)", Stran 855

Cross Talk Comp.
(#1471 / #2-20-1)

Kompenzacija sklopov osi CTC

S to moznostjo programske opreme lahko proizvajalec kompenzira npr. odsto-
panja na orodju, ki so pogojena s pospeskom, in s tem poveca natancnost ter
dinamiko.

Position Adapt.
Contr.
(#142 / #2-21-1)

Prilagodljiva regulacija polozaja PAC

S to moznostjo programske opreme lahko proizvajalec kompenzira npr. odsto-
panja na orodju, ki so pogojena s polozajem, in s tem poveca natancnost ter
dinamiko.

Load Adapt. Contr.
(#143 / #2-22-1)

Prilagodljiva regulacija obremenitve LAC

S to moznostjo programske opreme lahko proizvajalec kompenzira npr. odsto-
panja na orodju, ki so pogojena z obremenitvijo, in s tem poveca natan¢nost ter
dinamiko.

Motion Adapt. Contr.
(#144 / #2-23-1)

Prilagodljiva regulacija polozaja MAC
S to moznostjo programske opreme lahko proizvajalec spremeni npr. nastavi-
tve stroja, ki so odvisne od hitrosti, in s tem poveca dinamiko.

Active Chatter Contr.
(#1457 #2-30-1)

Aktivho zmanjsevanje hrupa ACC

Ta moznost programske opreme omogoc¢a zmanjSanje tresenja stroja pri
mocnem drobljenju.

Z ACC lahko krmiljenje izboljSa kakovost povrsine obdelovanca, podaljSa
zivljenjsko dobo orodja in zmanjSa obremenitev stroja. Odvisno od vrste stroja
lahko koliCino drobljenja povecate za vec kot 25 %.

Dodatne informacije: "Aktivno zmanjsevanje hrupa ACC (#145 / #2-30-1)",
Stran 872

Machine Vibr. Contr.
(#146 / #2-24-1)

Blazenje nihanja za stroje MVC

BlaZenje nihanj stroja za izboljSanje povrsine obdelovanca s funkcijami:
= AVD Active Vibration Damping

= FSC Frequency Shaping Control
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Moznost programske
opreme

CAD Model Optimizer
(#152 / #1-04-1)

Definicija in uporaba

Optimiranje CAD-modela

S to moznostjo programske opreme lahko npr. popravite okvarjene datote-
ke vpenjal in nosilcev orodij ali za drugo obdelavo pozicionirate datoteke STL,
ustvarjene s simulacijo.

Dodatne informacije: "Ustvarjanje datotek STL s funkcijo 3D-koord. mreza
(#152 / #1-04-1)", Stran 1099

Batch Process Mngr.
(#154 / #2-05-1)

Batch Process Manager BPM

Ta moznost programske opreme omogoca nacrtovanje in izvedbo vec¢ narocil
izdelave.

Z razSiritvijo ali kombinacijo upravljanja palet in razSirjenega upravljanja orodij
(#93 / #2-03-1) nudi BPM npr. naslednje dodatne informacije:

B Trajanje obdelave

m Razpolozljivost potrebnih orodij

B PotrebniroCni posegi

®  Rezultat programskih testov dodeljenih NC-programov

Dodatne informacije: "Delovno obmocje Seznam narocil”, Stran 1580

Component Monito-
ring
(#155/ #5-02-1)

Nadzor komponent

Ta moznost programske opreme omogocCa samodejni nadzor komponent
stroja, ki jih konfigurira proizvajalec stroja.

Z nadzorom komponent krmiljenje z opozorilnimi napotki in sporocili o napaki
pomaga pri preprecevanju poskodb stroja zaradi preobremenitve.

Model Aided Setup
(#159 / #1-07-1)

Graficno podprto nastavljanje

Ta moznost programske opreme omogoca dolocanje polozaja in poSevnega
polozaja obdelovanca s samo eno funkcijo tipalnega sistema. Kompleksne
obdelovance lahko tipate npr. s povrSinami prostih oblik ali spodrezi, kar pri
drugih funkcijah tipalnega sistema deloma ni mogoce.

Krmiljenje vas dodatno podpira tako, da vam situacijo vpenjanja in mozne tipal-
ne toCke s pomocjo 3D-modela prikazuje v delovnem obmocju Simulacija.

Opt. Contour Milling
(#167 / #1-02-1)
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Optimirana obdelava kontur OCM

Ta moznost programske opreme omogoca spiralno rezkanje poljubnih zaprti
ali odprtih Zepov in otokov. Pri spiralnem rezkanju se v stalnih pogojih rezanja
uporablja celotno rezilo orodja.

Moznost programske opreme vsebuje naslednje cikle:

Cikel 271 OCM PODAT. KONTURE

Cikel 272 OCM GROBO REZKANJE

Cikel 273 OCM GLOB. FINO REZK. in cikel 274 OCM STR. FINO REZK.
Cikel 277 OCM IZDEL.POSN.ROBA

Dodatno krmiljenje nudi OCM STANDARD. FIGURE za pogosto uporabljene
konture

Z OCM skrajSate ¢as obdelave in isto¢asno zmanjSate obrabo orodja.

Dodatne informacije: 'Rezkanje kontur s OCM-cikli (#167 / #1-02-1)",
Stran 610
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2.3.2 Napotki glede licence in uporabe

Odprtokodna programska oprema

Programska oprema krmiljenja vsebuje odprtokodno programsko opremo, katere
uporaba je predmet eksplicitnih licen¢nih pogojev. Ti pogoji uporabe veljajo
prednostno.

Do licen¢nih pogojev na krmiljenju pridete na naslednji nacin:

@ > Izberite nacin delovanja Zagon
> |zberite aplikacijo Nastavitve
> |zberite zavihek Delovni sistem
@ > Dvakrat se dotaknite ali kliknite moznost O HeROS
e > Krmiljenje odpre okno HEROS Licence Viewer.

OPC UA

Programska oprema krmiljenja vsebuje binarne knjiznice, za katere dodatno in
prednostno veljajo pogoji uporabe, dogovorjeni med podjetjema HEIDENHAIN in
Softing Industrial Automation GmbH.

S pomogjo streznika OPC UANC (#56-61 / #3-02-1*) in HEIDENHAIN DNC

(#18 / #3-03-1) je mogoce vplivati na vedenje krmiljenja. Pred produktivno uporabo
tega vmesnika je treba izvesti teste sistema, ki izkljuCujejo moznost napacnih funkcij
ali okvar delovanja krmiljenja. Za izvedbo tega testa odgovarja ustvarjalec izdelka
programske opreme, saj le-ta uporablja te komunikacijske vmesnike.

Dodatne informacije: 'Streznik OPC UA NC (#56-61 / #3-02-1%)", Stran 1752

24 Strojna oprema

Ta uporabniski priro¢nik opisuje funkcije za nastavljanje in upravljanje stroja, ki so
primarno odvisne od namescene programske opreme.
Dodatne informacije: "Programska oprema", Stran 77

Dejanski obseg funkcij je dodatno odvisen od razsiritev strojne opreme in sproscenih
moznosti programske opreme.

84 HEIDENHAIN | TNC7 basic | Uporabniski priro¢nik Skupna izdaja | 10/2023



0 izdelku | Strojna oprema

2.4.1 Zaslon in enota tipkovnice

HEIDENHAIN

16" MC 345 s TE 340 (FS)

TNC7 basic prejmete skupaj s 16-palcnim zaslonom.

Krmiljenje upravljate preko zaslona na dotik in z upravljalnimi elementi enote
tipkovnice.

Dodatne informacije: "Splosni gibi za zaslon na dotik", Stran 98

Dodatne informacije: ' Upravljalni elementi enote tipkovnice', Stran 99
Upravljalno polje stroja je odvisno od stroja.
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veww

Upravljanje in ¢iScenje zaslona

Slednjega lahko upravljate tudi z umazanimi rokami, a le dokler senzorji dotika
zaznajo upornost koze. Majhne koli¢ine tekoc¢ine ne poslabsajo delovanja zaslona na
dotik, pri vecjih koli¢inah pa lahko pride do napacnih vnosov.

Pred Ciscenjem zaslona izklopite krmiljenje. Kot drugo moznost lahko uporabite tudi
nacin za CisCenje zaslona na dotik.

Dodatne informacije: "Aplikacija Nastavitve', Stran 1725

Cistil ne nana$ajte neposredno na zaslon, temve¢ z njimi navlazite ¢isto gistilno krpo,
ki ne pusca dlacic.

Za zaslon so dovoljena naslednja Cistila:

= Cistila za steklo

m Peneca se Cistila za zaslone

® Blaga sredstva za pomivanje

Za zaslon so naslednja Cistila prepovedana:
® Agresivna topila

B Sredstva za poliranje

B Stisnjeni zrak

m Parni Cistilniki

o m  Zasloni na dotik so obcutljivi na elektrostati¢no razbremenitev
upravljavca. Stati¢no obremenitev speljite tako, da se dotaknete
kovinskih, ozemljenih predmetov 0z. z noSenjem oblacil ESD.
®  Uporabljajte delovne rokavice, da zagotovite CistoCo zaslona.

® Zaslon na dotik lahko upravljate s posebnimi delovnimi rokavicami za
zaslon na dotik.
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Ciséenje enote tipkovnice
Pred ¢is¢enjem enote tipkovnice izklopite krmiljenje.

NAPOTEK

Pozor, nevarnost materialne skode

tipkovnice ali njene dele.

» Uporabljajte samo dovoljena Cistila
» Cistilo nanesite samo s Gisto &istilno krpo, ki ne puséa dladic

Za enoto tipkovnice so dovoljena naslednja Cistila:

= Cistilo z anionskimi tenzidi

= Cistilo z neionskimi tenzidi

Za enoto tipkovnice so naslednja Cistila prepovedana:
Cistilo za stroje

Aceton

Agresivna topila

Sredstva za poliranje

Stisnjeni zrak

Parni Cistilniki

0 Uporabljajte delovne rokavice, da zagotovite CistoCo enote tipkovnice.

Ce enota tipkovnice vsebuje sledilno kroglico, jo je treba Sistiti samo ob izgubi
funkcije.

Po potrebi sledilno kroglico ocistite na naslednji nacin:

Izklopite krmiljenje

Obrnite snemljiv obro¢ za 100° v nasprotni smeri urinega kazalca
Snemljiv obroc¢ se pri obracanju dvigne iz enote tipkovnice.
Odstranite snemljiv obro¢

Odstranite kroglico

Previdno odstranite pesek, ostruzke in prah z obmocja lupine

vV vVvyVvVvyYyywy

0 Praske na obmocju lupine lahko poslabsajo ali onemogocijo delovanje.

> Na Cisto krpo nanesite majhno koli¢ino Cistila

> S krpo previdno obrisite obmocje lupine, dokler ne odstranite vseh prog in
madezev
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Zamenjava pokrovckov tipk

Ce potrebujete zamenjavo za pokrovéke tipk na enoti tipkovnice, se lahko obrnete na
podjetje HEIDENHAIN ali proizvajalca stroja.

Dodatne informacije: "Pokrovcki za tipke tipkovnice in nadzorne plosce strojev’,
Stran 1970

Tipkovnica mora biti v celoti opremljena, sicer zascitni razred IP54 ni
zagotovljen.

PokrovCke tipk zamenjate na naslednji nacin:

» Orodje za snemanje
(ID 1325134-01) potisnite preko
pokrovcka tipke, dokler se prijemala
ne zaskocijo

o Ce pritisnete tipko, lahko
lazje vstavite orodje za
snemanje.

» Odstranite pokrovcek tipke

» Na tesnilo namestite pokrovcek
tipke in ga mocno pritisnite

o Tesnilo ne sme biti
poskodovano, sicer
zascitni razred IP54 ni
zagotovljen.

» Preverite prileganje in delovanje
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2.4.2 Razsiritve strojne opreme

Razsiritve strojne opreme vam nudijo moznost prilagajanja orodnega stroja vasim
individualnim potrebam.

TNC7 basic ima na voljo razlicne razsiritve strojne opreme, ki jih lahko proizvajalec
stroja dopolni loceno in tudi naknadno. Naslednji pregled vsebuje izkljucno razsiritve,
ki so pommembne za vas kot uporabnika.

UposStevajte, da dolocene razsiritve strojne opreme dodatno zahtevajo tudi
moznosti programske opreme.

Dodatne informacije: "MoZnosti programske opreme”, Stran 78

Razsiritev strojne Definicija in uporaba
opreme
Elektronski krmilniki S to razsiritvijo lahko osi pozicionirate ro€no in natan¢no. Brezzi¢ne prenosne

razlicice dodatno zviSujejo udobje upravljanja in prilagodljivost.
Krmilniki se razlikujejo npr. na podlagi naslednjih lastnosti:

B Prenosni ali vgrajeni v nadzorno plosco stroja

m 7 zaslonom ali brez njega

® S funkcionalno varnostjo ali brez nje

Elektricni krmilniki vam pomagajo npr. pri hitrem nastavljanju stroja.
Dodatne informacije: "Elektronski krmilnik", Stran 1699

Tipalni sistemi obdelo- S to razsiritvijo lahko krmiljenje poloZaje obdelovanca in posevne polozaje
vanca dolo¢i samodejno ter natanéno (#17 / #1-05-1).

Tipalni sistemi obdelovanca se razlikujejo npr. na podlagi naslednjih lastnosti:
m 7 radijskim ali infrarde¢im prenosom

m S kablom ali brez njega

Tipalni sistemi obdelovanca pomagajo npr. pri hitrem nastavljanju stroja in
samodejnih popravkih mer med potekom programa.

Dodatne informacije: "Funkcije tipalnega sistema v nac¢inu delovanja Ro¢no
(#17 / #1-05-1)", Stran 1231

Tipalni sistemi orodij S to razsiritvijo lahko krmiljenje orodja izmeri samodejno in natan¢no neposre-
dno na stroju (#17 / #1-05-1).

Tipalni sistemi orodja se razlikujejo npr. na podlagi naslednjih lastnosti:

® Brezsticno ali taktilno merjenje

m 7 radijskim ali infrarde¢im prenosom

® S kablom ali brez njega

Tipalni sistemi orodja pomagajo npr. pri hitrem nastavljanju stroja in samodej-
nih popravkih mer in preverjanjih zloma med potekom programa.

Dodatne informacije: 'Cikli tipalnega sistema za orodje (#17 / #1-05-1)",
Stran 1519
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Razsiritev strojne
opreme

Sistemi kamer
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Definicija in uporaba

S to razsiritvijo lahko preverite uporabljena orodja.

S sistemom kamere VT 121 lahko rezila orodja vizualno preverite med
potekom programa, brez potrebe po odstranjevanju orodja.

Sistemi kamer pomagajo preprecevati Skodo med potekom programa. Na ta
nacin lahko preprecite nepotrebne stroske.

Uporabniski priro¢nik VTC
Vse funkcije programske opreme za sistem kamer VT 121 so opisane

v uporabniskem priroéniku VTC. Ce potrebujete ta uporabniski
prirocnik, se obrnite na podjetje HEIDENHAIN.

ID: 1322445-xx

Dodatne upravljalne
postaje

S temi razsiritvami lahko upravljanje krmiljenja olajsate z dodatnim zaslonom.

Dodatne upravljalne postaje ITC (industrial thin client) se razlikujejo na podlagi

predvidene uporabe:

m |TC 755 je kompaktna, dodatna upravljalna postaja, ki zrcali glavni zaslon in
omogoca njegovo upravljanje.

® |TC 860 je dodatni zaslon, ki povecuje povrsino glavnega zaslona. Na ta
nacin lahko vzporedno obravnavate vec aplikacij.

o ITC 860 lahko z enoto tipkovnice deluje kot celovita dodatna
upravljalna enota.

Dodatne upravljalne postaje zviSujejo udobje upravljanja, npr. v velikih obdelo-
valnih centrih.

Industrijski racunalnik

S to razsiritvijo lahko namestite in izvajate aplikacije na osnovi sistema
Windows.

S pomocjo Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1) lahko aplikacijo prikaze-
te na zaslonu.

Dodatne informacije: "Okno Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Stran 1769

Industrijski racunalnik nudi varno in zmogljivo alternativno zunanjemu racunal-
niku.
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2.5 Obmocja krmilne povrsine
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Krmilna povrsina v aplikaciji Ro€no delovanje

Krmilna povrsina prikazuje naslednja obmocdja:

1 Vrstica TNC

Nazaj

S to funkcijo se v poteku od zagona krmiljenja pomikate po aplikacijah.
Nacini delovanja

Dodatne informacije: 'Pregled nac¢inov delovanja", Stran 92

Pregled stanja

Dodatne informacije: 'Prikaz stanja vrstice TNC", Stran 155
Kalkulator

Dodatne informacije: "Kalkulator', Stran 1153
Tipkovnica na zaslonu

Dodatne informacije: "Tipkovnica na zaslonu krmilne vrstice", Stran 1134
Nastavitve
V nastavitvah lahko krmilno povrsino prilagodite na naslednji nacin:
= Levi nacin

Krmiljenje zamenja polozaje vrstice TNC in vrstice proizvajalca stroja.
5 Dark Mode

S strojnim parametrom darkModeEnable(st. 135501) proizvajalec
stroja dolo¢i, ali je funkcija Dark Mode na voljo za izbiro.

® Velikost pisave
Datum in Cas
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2 Informacijska vrstica

Aktivni nacin delovanja

Meni obvestil

Dodatne informacije: '"Meni z obvestili informacijske vrstice", Stran 1169
Simbol Pomoc¢ za pomo¢ glede na kontekst

Dodatne informacije: "Pomoc, ob&utljiva na kontekst", Stran 69
Simboli

3 Vrstica aplikacij

Zavihek odprtih aplikacij

Najvecje stevilo istocasno odprtih aplikacij je omejeno na deset zavihkov.
Ce poskusite odpreti enajsti zavihek, krmiljenje prikaze napotek.

|zbirni meni za delovna obmocja

Z izbirnim menijem dolocite, katera delovna obmocja so odprta v aktivni
aplikaciji.

4 Delovne pravice

Dodatne informacije: 'Delovne pravice", Stran 94
5  Vrstica proizvajalca stroja

Proizvajalec stroja konfigurira vrstico proizvajalca stroja.
6 Funkcijska vrstica

|zbirni meni za gumbe

V izbirnem meniju dolocite, katere gumbe krmiljenje prikazuje v funkcijski
vrstici.

Gumb
Z gumbom aktivirate posamezne funkcije krmiljenja.

Pregled nacinov delovanja

Krmiljenje nudi naslednje nacine delovanja:

Simbol

@

Nacini delovanja Dodatne informacije

Nacin delovanja Zagon vsebuje naslednje aplikacije:
® UporabaZacetni meni

Krmiljenje se v postopku zagona nahaja v
aplikaciji Zac¢etni meni.

= UporabaNastavitve Stran 1725

= UporabaPomoc Stran 1132

®  Aplikacije za strojne parametre Stran 1784
= V nacinu delovanja Datoteke krmiljenje prikazuje Stran 804

pogone, mape in datoteke. Lahko npr. ustvarjate oz.
briSete mape ali datoteke in povezujete pogone.

V nacinu delovanja Tabele lahko odprete in po potre-  Stran 1624
bi urejate razli¢ne preglednice krmiljenja.

V nacinu delovanja Programiranje imate naslednje Stran 199
moznosti:

® Ustvarjanje, urejanje in simuliranje NC-programov
m  Ustvarjanje in urejanje kontur
= Ustvarjanje in urejanje preglednic palet
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Simbol Nacini delovanja Dodatne informacije
d"’ Nacin delovanja Ro€no vsebuje naslednje aplikacije:
= UporabaRocno delovanje Stran 186
m Aplikacija MDI Stran 1195
® UporabaNastavitev Stran 1231
m UporabaPremik na ref.tocko Stran 181
® UporabaOdmik Stran 1619
Orodje lahko odmaknete, npr. po izpadu
napajanja.
3 S pomocjo nacina delovanja Programski tek izdela- Stran 1598
te obdelovance, tako da krmiljenje, npr. NC-programe
izbirno obdelate neprekinjeno ali po nizih.
Preglednice palet prav tako obdelate v tem nacinu
delovanja.
Ce je proizvajalec stroja dolocil Embedded Works- Stran 1713

pace, lahko s tem nacinom delovanja odprete nacin

celotne slike. Ime nacina delovanja doloci proizvaja-

lec stroja.
Upostevaijte prirocnik za stroj!

L] V nacinu delovanja Stroj lahko proizvajalec stroja
dologite lastne funkcije, npr. diagnosti¢ne funkcije
vretena in osi ali aplikacije.

Upostevajte priro¢nik za stroj!
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2.7 Delovne pravice

2.7.1  Upravljalni elementi znotraj delovnih obmog¢ij
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Krmiljenje v aplikaciji MDI s tremi odprtimi delovnimi obmoc;ji

Krmiljenje prikazuje naslednje upravljalne elemente:

1

94

Prijemalo

S prijemalom v naslovni vrstici lahko spremenite polozaj delovnih obmocij. Dve
delovni obmoc;ji lahko tudi razporedite med sebo;.

Naslovna vrstica

V naslovni vrstici krmiljenje prikazuje naslov delovnega obmocja in glede na
delovno obmocje razlicne simbole ali nastavitve.

Izbirni meni za delovna obmocja

Posamezna delovna obmocja lahko odprete prek izbirnega menija za delov-
na obmodja v aplikacijski vrstici. RazpoloZljiva delovna obmocja so odvisna od
aktivne aplikacije.

Lodilnik

Z locilnikom med dvema delovnima obmocjema lahko spremenite skaliranje
delovnih obmocij.

Vrstica ukrepov

V vrstici ukrepov krmiljenje prikazuje moznosti izbire za trenutno pogovorno
okno, npr. NC-funkcijo.
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2.7.2

2.7.3

Simboli znotraj delovnih obmogij

Ce je odprto vet kot eno delovno obmocje, ta naslovna vrstica vsebuje naslednje

simbole:

Simbol Funkcija

O Povecanje delovnega obmocdja
w ZmanjSanje delovnega obmocja
X Zapiranje delovnega cbmocja

Ce povedate delovno obmogje, krmiljenje delovno obmogje prikazuje ez celotno
velikost aplikacije. Ce zelite znova pomanjsati delovno obmocje, se vsa druga

delovna obmocja znova nahajajo na prejsnjih polozajih.

Pregled delovnih obmogij
Krmiljenje nudi naslednja delovna obmocja:

Delovno obmocje

Dodatne informacije

Tipalna funkcija (#17 / #1-05-1) Stran 1231
V delovnem obmocju Tipalna funkcija lahko na obdelovancu nasta-

vite referencne tocke, dolocCite in kompenzirate poSevne polozaje ter

rotacije. Umerite lahko tipalni sistem, izmerite orodje ali nastavite

vpenjala.

Seznam narocil Stran 1580
V delovnem obmocju Seznam narocil lahko preglednice palet ureja-

nje in obdelate.

Odpiranje datoteke Stran 813
V delovnem obmocju Odpiranje datoteke lahko datoteke npr. izbira-

te ali ustvarjate.

Datoteke Stran 804
V upravljanju podatkov krmiljenje prikazuje pogone, mape in datote-

ke. Lahko npr. ustvarjate oz. briSete mape ali datoteke in povezujete

pogone.

Delovno obmocije Datoteke je del nacina delovanja Datoteke.

Detajli Stran 1789
V delovnem obmogju Detajli krmiljenje prikazuje informacije glede

izbranih strojnih parametrov ali zadnje spremmebe.

Dokument Stran 815
V delovnem obmocju Dokument lahko odprete datoteke za pogled,

npr. tehni¢no risbo.

Nastavitve Stran 1725
V delovnem obmocju Nastavitve si lahko ogledate razlicne nastavi-

tve krmiljenja in jih po potrebi spremenite, npr. nastavite meje premi-

kanja.

Delovno obmocije Nastavitve je del aplikacije Nastavitve.

Moznost Obrazec za preglednice Stran 1635

V delovnem obmocju Obrazec krmiljenje prikazuje vse vsebuje izbra-
ne vrstice preglednic. Odvisno od preglednice lahko vrednosti obdela-
te v obrazcu.
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Dodatne informacije

Obrazec za palete Stran 1588
V delovnem obmocdju Obrazec krmiljenje prikazuje vsebine pregledni-

ce palet za izbrano vrstico.

Odmik Stran 1619
V delovnem obmocju Odmik lahko po izpadu elektrike odmaknete

orodje.

Glavni meni Stran 109
V delovnem obmocju Glavni meni krmiljenje prikazuje izbrane funkci-

je krmiljenja in HEROS.

Pomo¢ Stran 1132
V delovnem obmocju Pomoc¢ krmiljenje prikazuje pomozno sliko za

trenutni sintakti¢ni element NC-funkcije ali integrirano pomoc za

izdelke TNCguide.

Grafika konture Stran 1065
V delovnem obmocju Grafika konture lahko s ¢rtami in kroznimi loki

nariSete 2D-skico in iz nje ustvarite konturo z navadnim besedilom.

Poleg tega lahko dele programa s konturami iz NC-programa uvozite

v delovno obmodje Grafika konture in jih graficno uredite.

Seznam Stran 1786
V delovnem obmocju Seznam krmiljenje prikazuje strukturo strojnega

parametra, katero lahko po potrebi urejate.

Polozaji Stran 149
V delovnem obmocdju Polozaji krmiljenje prikazuje informacije o

stanju razli¢nih funkcij krmiljenja ter trenutne polozaje osi.

Program Stran 200
V delovnem obmocju Program krmiljenje prikazuje NC-program.

Referenciranje Stran 181
V delovnem obmocju Referenciranje krmiljenje pri strojih z inkre-

mentalnimi merilniki za merjenje dolzine in kota prikazuje, katere osi

mora krmiljenje referencirati.

Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1) Stran 1713
Ce je proizvajalec stroja dolocil Embedded Workspace, lahko zaslon

zunanjega racunalnika prikazete in upravljate na krmiljenju.

Proizvajalec stroja lahko spremeni ime delovnega obmocja. Uposte-

vajte priro¢nik za stroj!

Hitra izbira Stran 813
V delovnih obmocjih Hitra izbira nove tabele in Hitra izbira nove

datoteke lahko neodvisno od aktivnega nacina delovanja ustvarite

datoteke ali odprete obstojeCe datoteke.

Simulacija Stran 1173
V delovnem obmocju Simulacija krmiljenje odvisno od nacina

delovanja prikazuje simulirano ali dejansko premikanje stroja.

Stanje simulacije Stran 171

V delovnem obmocju Stanje simulacije krmiljenje prikazuje podatke
na podlagi simulacije NC-programa.
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Delovno obmocje

Start/Login

V delovnem obmodju Start/Login krmiljenje prikazuje korake pri
postopku zagona.

Dodatne informacije
Stran 114

Status

V delovnem obmocju Status krmiljenje prikazuje stanje ali vrednosti
posameznih funkcij.

Stran 157

Tabela

V delovnem obmocju Tabela krmiljenje prikazuje vsebino pregledni-
ce. Pri nekaterih preglednicah krmiljenje levo prikazuje stolpec s filtri
in varnostno funkcijo.

Stran 1629

Moznost Tabele za strojne parametre

V delovnem obmocju Tabele krmiljenje prikazuje strojne parametre,
katere lahko po potrebi urejate.

Stran 1786

Tipkovnica

V delovnem obmocju Tipkovnica lahko vnesete in se pomikate po
NC-funkcijah, ¢rkah in Stevilkah.

Stran 1134

Pregled

Krmiljenje v delovhem obmocju Pregled prikazuje informacije o
stanju posameznih varnostnih funkcij za funkcionalno varnost FS.
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2.8 Upravljalni elementi

2.8.1 Splosni gibi za zaslon na dotik

Zaslon krmiljenja omogoc¢a vec dotikov. Krmiljenje zaznava razli¢ne gibe, tudi z vec
prsti istocasno.

Uporabite lahko naslednje gibe:

Simbol Gib Pomen
Dotik Kratek dotik zaslona
Dvojni dotik Dvakratni kratek dotik zaslona
Zadrzanje Daljsi dotik zaslona

Ce zadrzite, krmiljenje po pribl.
10 sekundah izvede samodejno
prekinitev. Zato ni mogoca
trajna aktivacija.

Podrsanje Tekoce gibanje prek zaslona

Vlecenje Gibanje prek zaslona, pri katerem je
zacCetna tocka jasno dolocena

VleCenje z dvema prstoma  Vzporedno gibanje dveh prstov prek
zaslona, pri katerem je zacCetna tocka
jasno dolocena

VleCenje narazen Gibanje dveh prstov narazen

Vle€enje skupaj Gibanje dveh prstov eden proti drugemu
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2.8.2

Upravljalni elementi enote tipkovnice

Uporaba
Moznost TNC7 basic upravljate primarno s pomocjo zaslona na dotik, npr. z gibi.
Dodatne informacije: "Splosni gibi za zaslon na dotik", Stran 98

Poleg tega enota tipkovnice krmiljenju med drugim nudi tipke, ki omogoc¢ajo
alternativna zaporedja upravljanja.

Opis funkcije
Naslednje preglednice vsebujejo upravljalne elemente enote tipkovnice.

Ce obstajajo odstopanja glede na tipkovnico na zaslonu, preglednica
dodatno vsebuje ustrezne tipke na tipkovnici na zaslonu.

Dodatne informacije: "Tipkovnica na zaslonu krmilne vrstice", Stran 1134

Obmocje crkovne tipkovnice

Tipka Pomen

[ A } [ B } { c } Vnos besedila, npr. ime datoteke

[a] Q
Ob odprtem NC-programu v nacinu delovanja Programira-
nje vnos formule parametrov Q ali v nac¢inu delovanja Roéno

’ * * odpiranje okna Seznam parametrov Q
Dodatne informacije: 'Okno Seznam parametrov Q",
Stran 986
Ce veckrat izberete tipko Q, preklopite med Q QL in QR.
Esc Zapiranje oken in kontekstnih menijev
Izberite naslednji element, npr. polje za vnos, gumb, moznost
izbire
SHIFT Izbira prejSnjega elementa
+
TAB
m Ustvarjanje posnetka zaslona
@ Tipke DIADUR nudijo naslednje funkcije:
® | eva tipka DIADUR
Odpiranje Meni HEROS
® Desna tipka DIADUR
Odprite povezavo Remote Desktop Manager na
dolo¢enem namizju
Dodatne informacije: "Nastavitve povezave', Stran 1771
V moznosti Urejevalnik Klartext ali urejevalniku besedil

odprite kontekstni meni
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Obmocje pripomockov za upravljanje

Tipka Pomen

PG Odpiranje delovnega obmocja Odpiranje datoteke v nacino-
ma delovanja Programiranje in Programski tek
Dodatne informacije: 'Delovno obmocje Odpiranje datoteke’,
Stran 813

Trenutno brez funkcije

Odpiranje in zapiranje menija obvestil

Dodatne informacije: "Meni z obvestili informacijske vrstice’,
Stran 1169

5| e

— Odpiranje in zapiranje kalkulatorja
Dodatne informacije: "Kalkulator", Stran 1153

Odpiranje aplikacije Nastavitve
Dodatne informacije: "Aplikacija Nastavitve", Stran 1725

HELP Odpiranje pomoci
Dodatne informacije: "Uporabniski prirocnik kot integrirana
pomoc za izdelke TNCguide", Stran 66
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Obmocje nacinov delovanja

o Pri TNC7 basic so nacini delovanja krmiljenja drugace razdeljeni kot pri
TNC 640. Zaradi zdruZljivosti in olajSanja upravljanja ostanejo tipke na enoti
tipkovnice enake. Upostevajte, da doloCene tipke ne sprozijo vez zamenjave
nacina delovanja, ampak npr. aktivirajo stikalo.

Tipka

Pomen
Odprite aplikacijo Ro¢no delovanje v nacinu delovanja
Rocno

Dodatne informacije: "'Aplikacija Rocno delovanje”,
Stran 186

ol

Aktivirajte in deaktivirajte elektronski krmilnik v nacinu delova-
nja Ro€no
Dodatne informacije: "Elektronski krmilnik", Stran 1699

4]

Odprite zavihek Upravljanje orodij v nacinu delovanja
Tabele

Dodatne informacije: "Upravljanje orodij ", Stran 263

e

Odprite aplikacijo MDI v nac¢inu delovanja Ro€no
Dodatne informacije: "Aplikacija MDI", Stran 1195

|

Odprite nacCin delovanja Programski tek v nacinu Posam.blok

Dodatne informacije: '"Nacin delovanja Programski tek’,
Stran 1598

Y

Odprite nacin delovanja Programski tek

Dodatne informacije: '"Nacin delovanja Programski tek’,
Stran 1598

]

Odprite nacin delovanja Programiranje

Dodatne informacije: "Nacin delovanja Programiranje”,
Stran 199

Yl

Ob odprtem NC-programu odprite delovno obmocje Simula-
cija v nacCinu delovanja Programiranje

Dodatne informacije: 'Delovno obmocije Simulacija’,
Stran 1173
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Obmocje pogovornega okna NC

Naslednje funkcijo veljajo za nacin delovanja Programiranje in aplikacijo

MDI.

Tipka Pomen

V oknu Vstavljanje NC-funkcije odpiranje mape Fun.
podaj. orodja za izbiro funkcije primika ali odmika
Dodatne informacije: 'Osnove za funkciji primika in odmika",
Stran 322

Odpiranje delovnega obmocja Kontura za risanje npr. konture
rezkanja
Samo v nacinu delovanja Programiranje
Dodatne informacije: 'Graficno programiranje’, Stran 1065

o ¢ Programiranje posnetega roba
Dodatne informacije: "Posneti rob CHF", Stran 296

Programiranje premice
Dodatne informacije: "Premica L', Stran 294

A Programiranje kroznice z navedbo polmera
Dodatne informacije: "Kroznica CR", Stran 302

AND ¢ Programiranje zaokrozevanja
Dodatne informacije: "Zaokrozevanje RND", Stran 297

T p Programiranje kroznice s tangencialnim prehodom do
predhodnega konturnega elementa
Dodatne informacije: "Kroznica CT", Stran 305

cc 4 Programiranje sredis¢a kroga ali pola
Dodatne informacije: 'Sredisce kroga CC", Stran 298

Programiranje kroznice v zvezi s srediS¢em kroga
Dodatne informacije: "Kroznica C ", Stran 300

V oknu Vstavljanje NC-funkcije odpiranje mape Nastavitev
za izbiro cikla tipalnega sistema
Dodatne informacije: "Cikli tipalnega sistema za obdelovanec
(#17 / #1-05-1)", Stran 1265

V oknu Vstavljanje NC-funkcije odpiranje mape Obdel.
cikli za izbiro cikla
Dodatne informacije: "Definiranje ciklov", Stran 220

V oknu Vstavljanje NC-funkcije izbira mape Priklic cikla za
priklic obdelovalnega cikla
Dodatne informacije: "Priklic ciklov", Stran 223

Programiranje skoc¢ne tocke
Dodatne informacije: 'Dolocanje oznake z moznostjo LBL
SET", Stran 350

e Programiranje priklica podprograma ali ponovitve dela
programa
Dodatne informacije: "Priklic oznake z moznostjo CALL LBL",
Stran 351
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Tipka Pomen

stoP Programiranje zaustavitve programa
Dodatne informacije: '"Programiranje moznosti STOP",

i

Stran 938

To0L Predhodna izbira orodja v NC-programu
Dodatne informacije: "Predhodna izbira orodja z moznostjo

DEF

TOOL DEF', Stran 280

To0L Priklic podatkov o orodju v NC-programu
Dodatne informacije: "Priklic orodja z moznostjo TOOL

CALL

CALL", Stran 274

SPEC V oknu Vstavljanje NC-funkcije odpiranje mape Posebne
funkcije za npr. naknadno programiranje surovca

FCT

PGM V oknu Vstavljanje NC-funkcije odpiranje mape Izbira za
npr. priklic zunanjega NC-programa

CALL
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Obmocje vnosa osi in vrednosti

Tipka Pomen

Izbira osi v nacinu delovanja Ro€no ali vnos v nacinu delova-
nja Programiranje

n Vnos Stevilk, npr. vrednosti koordinat

Vnos decimalnega locila med vnosov

Obracanje predznaka vrednosti vnosa

Brisanje vrednosti med vnosom

Odpiranje prikaza poloZzaja za pregled stanja za kopiranje
vrednosti osi

Dodatne informacije: "Prikaz stanja vrstice TNC", Stran 155

V nacinu delovanja Programiranje in aplikaciji MDI programi-
rajte premico L z dejanskimi polozaji vseh osi

oI

V nacinu delovanja Programiranje znotraj okna Vstavljanje
NC-funkcije odpiranje mape FN

i
=

Ponastavitev vnosov ali izbris obvestil

Brisanje NC-niza ali prekinitev pogovornega okna med progra-
miranjem

Prehod ali odstranjevanje izbirnih sintakti¢nih elementov med
programiranjem

T
oz
=

=5

EnT Potrditev vnosov in nadaljevanje pogovornih oken

END Konec vnosa, npr. zaklju¢ek NC-niza

Preklop med polarnimi in kartezi¢nimi vnosi koordinat

e

Preklop med inkrementalnimi in absolutnimi vnosi koordinat
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Obmocje navigacije

Tipka

Pomen

Pozicionirajte kazalec

GOTO
o

B Pozicioniranje kazalca s pomocjo Stevilke niza NC-niza
® Qdpiranje izbirnega menija med urejanjem

HOME

Premik na prvo vrstico NC-programa ali prvi stolpec pregle-
dnice

N

Premik na zadnjo vrstico NC-programa ali zadnji stolpec
preglednice

PG UP

Stranski premik navzgor v NC-programu ali preglednici

PG DN

Stranski premik navzdol v NC-programu ali preglednici

.
(g =
o

OznacCevanje aktivne aplikacije za premikanje med aplikacija-
mi

Potenciometer

Potencio-
meter

Premikanje med obmodji aplikacije

Funkcija

Povecanje in zmanj$anje pomika
Dodatne informacije: "Pomik F", Stran 278

Povecanje in zmanjsanje Stevila vrtljajev vretena

Dodatne informacije: 'Stevilo vrtljajev vretena Stevilo',
Stran 277
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2.8.3  Bliznjica na tipkovnici za krmiljenje
Z enoto tipkovnice ali tipkovnico USB lahko uporabljate bliznjico na tipkovnici za
krmiljenje. V uporabniskem priro¢niku so za bliznjice na tipkovnici uporabljeni napisi
tipk. Tipke brez napisa so ozna¢ene na naslednji nacin:

Tipka Oznaka
o | SHIFT
] SPACE
RETURN
= TAB

up
[+ DOWN
RIGHT
m LEFT
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284

Simboli krmilne povrsine

Pregled simbolov, ki presegajo nacine delovanja

Ta pregled vsebuje simbole, katere je mogoce doseci iz vseh nacinov delovanja oz.

jih je mogoce uporabljati v ve¢ nacinih delovanja.
Posebni simboli za posamezna delovna obmocja so opisani pri pripadajocih

vsebinah.

Simbol in bliznji-
ca na tipkovnici

Pomen

Nazaj

Izberite nacin delovanja Zagon

Izberite nacin delovanja Datoteke

|zberite nacin delovanja Tabele

Izberite nacin delovanja Programiranje

Izberite nacin delovanja Ro€no

Izberite nacin delovanja Programski tek

Izberite nacin delovanja Machine

Odprite ali zaprite Kalkulator

Odprite ali zaprite Tipkovnica na zaslonu

Odprite in zaprite izbirni meni Nastavitve

v H|le BV eefoe g

Odpri ali zapri

m Bela: odpiranje TNC-vrstice ali vrstice proizvajalca stroja

B Zelena: zapiranje TNC-vrstice ali vrstice proizvajalca stroja
®  Siva: potrditev obvestila

Dodaj

Odpiranje

Zapri

Povecaj

h O X &+

Zmanjsaj

Zamik
Spremenite polozaj delovnih obmocij ali oken

Prilagodi velikost
Spremenite velikost oken
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Simbol in bliznji- Pomen
ca na tipkovnici

Funkcije podatkov so na voljo

i? = Crna: Dodajanje k Priljubljenim
® Rumena: Odstranjevanje iz Priljubljenih

D Shrani

CTRL +S

Ep Shranjevanje pod

Q Iskan.

CTRL +F

% Izrezovanje

CTRL + X

rD Kopiraj

CTRL + C

Ii] Vnos

CTRL +V

I{) Razveljavi

CTRL +Z

(N Uveljavi

CTRL +Y

=V Odpiranje ali zapiranje izbirnega menija
Krmiljenje simbole naslovne vrstice odvisno od
velikosti delovnega obmocja zbira v izbirnem meniju.

=a

EE Odprite in zaprite izbirni meni Delovne pravice

A Prikazite Meni obvestil
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2.8.5 Delovno obmocje Glavni meni

Uporaba

V delovnem obmogju Glavni meni krmiljenje prikazuje izbrane funkcije krmiljenja in
HEROS.
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Opis funkcije
Naslovna vrstica delovnega obmocja Glavni meni vsebuje naslednje funkcije:
B |zbirni meni Aktivna konfiguracija
S pomocjo izbirnega menija lahko aktivirate konfiguracijo krmilne povrsine.
Dodatne informacije: "Konfiguracije krmilne povrsine", Stran 1789
B |skanje po celotnem besedilu

S pomocjo iskanja po celotnem besedilu lahko is¢ete funkcije v delovnem
obmocju.

Dodatne informacije: 'Dodajanje in odstranjevanje v razdelku Priljubljeni’,
Stran 111

Delovno obmocje Glavni meni vsebuje naslednja obmocja:
= Krmiljenje
V tem obmodju lahko odpirate nacine delovanja ali aplikacije.
Dodatne informacije: "Pregled nacinov delovanja’, Stran 92
Dodatne informacije: "Pregled delovnih obmogij', Stran 95
= Orodja
V tem obmocju lahko odpirate nekatera orodja operacijskega sistema HEROS.

Dodatne informacije: 'Operacijski sistem HEROS", Stran 1819
® Pomoc

V tem obmodju lahko odpirate video posnetke za usposabljanje ali TNCguide.

Dodatne informacije: "Uporabniski prirocnik kot integrirana pomo¢ za izdelke
TNCguide", Stran 66

= Priljubljeni
V tem obmodju najdete vase izbrane priljubljene elemente.
Dodatne informacije: "Dodajanje in odstranjevanje v razdelku Priljubljeni",

Stran 111
 Glavni meni Iskenje Q o x
Programiranje 2 Pomoé 2
(|
If:lo Datoteke ﬁ
Programiranje Dadnie datoteke Vadnice
Nastavitev >
Orodja *
r ® |B
i
37 7 =
Combine fixtures Web Browser Xarchiver
Nastavitev Upravijanje oro
Programski tek
-p
Programski tek

Delovno obmocje Glavni meni

Delovno obmocje Glavni meni je na voljo v aplikaciji Zacetni meni.
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Prikaz ali skrivanje obmocja

Obmocje v delovnem obmocju Glavni meni prikazete na naslednji nacin:

> Zaustavite se ali desno-kliknite na poljubnem polozaju znotraj delovnega
obmocja

> Krmiljenje v vsakem obmocju prikaze simbol plus ali minus.

> |zberite simbol plus

> Krmiljenje prikaze obmocje.

0 S simbolom minus skrijete obmocje.

Dodajanje in odstranjevanje v razdelku Priljubljeni
Dodajanje k Priljubljenim
V delovnem obmocju Glavni meni dodajanje k priljubljenim izvajate na naslednji
nacin:
> Iskanje funkcije po celotnem besedilu
> Zaustavite se ali desno-kliknite simbol funkcije
> Krmiljenje prikaze simbol za Dodajanje k Priljubljenim.
ﬁ > |zberite moznost Dodajanje k Priljubljenim
> Krmiljenje doda funkcijo v obmocju Priljubljeni.
Odstranjevanje iz Priljubljenih
Odstranjevanje iz Priljubljenih v delovnem obmocjuGlavni meni izvedete na nasle-
dnji nacin:
> Zaustavite se ali desno-kliknite simbol funkcije
> Krmiljenje prikaZe simbol za Odstranjevanje iz Priljubljenih.
{:?_ > |zberite moznost Odstranjevanje iz Priljubljenih
> Krmiljenje odstrani funkcijo iz obmocja Priljubljeni.
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Pregled poglavja

Prvi koraki | Pregled poglavja

To poglavje s pomocjo vzorénega obdelovanca prikazuje upravljanje krmiljenja vse
od izklopljenega stroja do dokoncanega obdelovanca.

To poglavje obsega naslednje teme:

Vklop stroja

Programiranje in simulacija obdelovanca
Priprava orodja

Priprava obdelovanca

Obdelava obdelovanca

Izklopite stroj

Vklop stroja in krmiljenja

2 Start/Login

HEIDENHAIN

TINC

Zazeni

Prekinitev toka
Kompiliranje PLC programa
Samodejni test vamosti

Krmilienje se inicializira

LU I O O O RS

Osi se preverjajo

Delovno obmocje Start/Login

A NEVARNOST

Pozor, nevarnost za uporabnika!

Zaradi strojev in strojnih komponent vedno nastajajo mehanske nevarnosti.
Elektricna, magnetna in elektromagnetna polja so posebej nevarna za osebe s
srénimi spodbujevalniki in vsadki. Nevarnost se zacne z vklopom strojal

> Upostevaijte priroCnik za stroj
> UpoStevajte varnostne napotke in varnostne simbole
» Uporabite varnostne naprave

Upostevajte prirocnik za stroj!

Vklop stroja in primik na referenéne tocke sta funkciji, ki sta odvisni od

stroja.
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Stroj vklopite na naslednji nacin:
» Vklopite napajalno napetost za krmiljenje in stroj

> Krmiljenje se nahaja v postopku zagona in v delovnem obmocju Start/Login
prikazuje napredek.

> Krmiljenje v delovnem obmocju Start/Login prikazuje pogovorno okno

Prekinitev toka.

oK >

®

VvV VvV VvV

Podrobne informaci

® Vklop in izklop

|zberite moznost OK

Krmiljenje prevede PLC-program.

Vkljucite krmilno napetost

Krmiljenje preveri delovanje zasilne zaustavitve.

Ce ima stroj absolutne merilnike za merjenje dolZine in kotov,
je krmiljenje pripravljeno na delovanje.

Ce ima stroj inkrementalne merilnike za merjenje dolzine in
kotov, krmiljenje odpre aplikacijo Premik na ref.tocko.

Dodatne informacije: "Delovno obmocje Referenciranje”,
Stran 181

Pritisnite tipko NC-zagon

Krmiljenje izvede primik na vse potrebne referencne tocke.
Krmiljenje je pripravljeno na delovanje in se nahaja v aplikaciji
Roc¢no delovanje.

Dodatne informacije: 'Aplikacija Rocno delovanje’,
Stran 186

ije

Dodatne informacije: "Vklop in izklop", Stran 177
®  Merilniki za merjenje poti
Dodatne informacije: "Merilniki za merjenje poti in referen¢ne oznake",

Stran 193

= Referenciranje osi
Dodatne informacije: 'Delovno obmocje Referenciranje”, Stran 181
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3.3 Programiranje in simuliranje obdelovanca
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3.3.2

3.3.3

Izberite nacin delovanja Programiranje

NC-programe vedno urejate v nacinu delovanja Programiranje.

Pogoj

B Simbol nacina delovanja je mogoce izbrati
Da lahko izberete nacin delovanja Programiranje, mora biti krmiljenje toliko
zagnano, da simbol nacina delovanja ni ve¢ zasencen.

Izberite nacin delovanja Programiranje

Nacin delovanja Programiranje izberete na naslednji nacin:
I-?IO > |zberite nacin delovanja Programiranje
2

> Krmiljenje prikaze nacin delovanja Programiranje in nazadnje
odprt NC-program.

Podrobne informacije
® Nacin delovanja Programiranje
Dodatne informacije: "Nacin delovanja Programiranje’, Stran 199

Nastavitev krmilne povrsine za programiranje
V nacinu delovanja Programiranje imate ve¢ moznosti za urejanje NC-program.

Prvi koraki opisujejo potek dela v naCinu Urejevalnik Klartext in z odprtim
stolpcem Obrazec.

Odprite stolpec Obrazec
Da lahko odprete stolpec Obrazec, mora biti odprt NC-program.

Stolpec Obrazec odprete na naslednji nacin:
55 > Izberite moznost Obrazec.
> Krmiljenje odpre stolpec Obrazec

Podrobne informacije
®  Urejanje NC-programa

Dodatne informacije: "Vstavljanje in urejanje NC-funkcij', Stran 214
® Stolpec Obrazec

Dodatne informacije: "Stolpec Obrazec v delovhem obmocju Program”,
Stran 211
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Ustvarjanje novega NC-programa

Prvi koraki | Programiranje in simuliranje obdelovanca

£ Odpiranje datoteke

Ime ¥

<« A NG
®© Rezultatiskanja
% Pl

@ Dadnje datoteke
_Er Kos

= SF:

O

52GB/233GB

= world

Nova datoteka

oo ooODrororooro

nc_prog

=
o

Q [ Neme

] [ Vse podprie daiotek...

v

nc_doc

5x-Nose

Bauteile_components.

Bohrfraesen_boremilling

Drehen_tum

Fixture

FN16

Kontur_contour

OCM

Pallet

1078489.h

1226664.h

1339889.h

6D_probing.h

Delovno obmocje Odpiranje datoteke v nacinu delovanja Programiranje

NC-program v nacinu delovanja ustvarite v nacinu delovanja Programiranje:
Izberite moznost Dodaj
Krmiljenje prikazuje delovni obmocji Hitra izbira in Odpiranje

Nova datoteka

Odpiranje

I ID'E +

>
>

datoteke.

V delovnem obmocju Odpiranje datoteke izberite Zelen

pogon
Izberite mapo

[zberite moZnost Nova datoteka

Vnesite ime datoteke, npr. 1338459.h

Potrdite s tipko ENT

Izberite moznost Odpiranje

Krmiljenje odpre nov NC-program in okno Vstavljanje NC-
funkcije za definicijo surovca.

Podrobne informacije

® Delovno obmocje Odpiranje datoteke

Dodatne informacije: "Delovno obmocje Odpiranje datoteke", Stran 813
® Nacin delovanja Programiranje
Dodatne informacije: "Nacin delovanja Programiranje’, Stran 199
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3.3.5 Dolocanje surovca

Za NC-program lahko dologite surovec, ki ga krmiljenje uporabi za simulacijo. Ce
ustvarite NC-program, krmiljenje samodejno odpre okno Vstavljanje NC-funkcije
za definicijo surovca.

Ce zaprete okno brez izbire surovca, lahko opis surovca s pomo&jo gumba
Vstavljanje NC-funkcije izberete naknadno.

i Vstavljanje NC-funkcije i

(A Vsefunkcle  Posebne funkcije Programske pr... BLKFORM Iskanje v funkcjah NC
© Realatiskanja [ BLKFORM < BLK FORM QUAD Priljub. *
ﬁ{ Priljubljeni [ PRESET BLK FORM CYLINDER
@ Zadnje funkcije I:l GLOBAL DEF BLK FORM ROTATION
B NC-elementi [ FIXTURE BLK FORM FILE
3 vse funkeile STOP
SEL TABLE
SEL CORR-TABLE

Okno Vstavljanje NC-funkcije za definicijo surovca
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Dolocanje kvadratnega surovca

Y4
MAX

100

100
20 MINY

Kvadratni surovec z najmanjso in najvecjo tocko

Kvader dolocite s pomocjo prostorske diagonale z navedbo najmanjSe in najvecje
tocke, glede na aktivno referen¢no tocko obdelovanca.

Vnose lahko potrdite na naslednji nacin:

B Tipka ENT

® Puscicna tipka v desno

= Klik ali dotik naslednjega sintakti¢nega elementa

Kvadratni surovec dolocite na naslednji nacin:
> Izberite moznost BLK FORM QUAD

> |zberite moznost Vnos.

> Krmiljenje vstavi NC-niz za definicijo surovca.
Odprite stolpec Obrazec

v

4
Izberite orodno os, npr. Z

Potrditev vnosa

Vnesite najmanjso koordinato X, npr. 0
Potrditev vnosa

Vnesite najmanjso koordinato Y, npr. 0
Potrditev vnosa

Vnesite najmanjso koordinato Z, npr. -40
Potrditev vnosa

Vnesite najvecjo koordinato X, z. B. 100
Potrditev vnosa

Vnesite najvecjo koordinato Y, npr. 100
Potrditev vnosa

Vnesite najvecjo koordinato Z, npr. 0
Potrditev vnosa

Izberite moznost Potrditev.

Krmiljenje konca NC-niz.

Potrditev

V VvV vV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VVvYvyYyYyw
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Vzporedna os vretena

x v

Definicija sur. dela: MIN tocka

o x
M o x
. -40 x
Definicija sur. dela: MAKS tocka

. 100 X
W .
O x
Opomba

@ Celoten obseg funkcij krmiljenja je na voljo izklju¢no pri orodni osi Z, npr.
definicija vzorca PATTERN DEF.

Omejeno in s strani proizvajalca stroja pripravljena ter konfigurirana je
mozna tudi uporaba orodnih osi X in Y.

Podrobne informacije
= Vnos surovca

Dodatne informacije: 'DoloCanje surovca z moznostjo BLK FORM", Stran 238
m Referencne tocke na stroju

Dodatne informacije: "Referencne tocke na stroju’, Stran 194
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Struktura NC-programa

Ce NC-program strukturirate poenoteno, vam to omogoc¢a naslednje prednosti:
B Povecan pregled

®  Hitreje programiranje

® ZmanjSanje virov napak

Priporoc¢ena sestava konturnega programa

o NC-nize BEGIN PGM in END PGM krmiljenje vstavi samodejno.

0 N Oy o ON 2

9

Moznost BEGIN PGM z izbiro merske enote

Dolo¢anje surovca

Priklic orodja, z orodno osjo in tehnoloskimi podatki

Premik orodja na varen polozaj, vklop vretena

Predpozicioniranje v obdelovalni ravnini, v blizini prve konturne tocke
Predpozicioniranje na orodni osi, po potrebi vklop hladilnega sredstva
Primik na konturo, po potrebi vklop popravka polmera orodja
Obdelava konture

Odmik od konture, izklop hladilnega sredstva

10 Premik orodja na varen polozaj
11 Zakljucek NC-programa
12 END PGM

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Uporabniski priro¢nik Skupna izdaja | 10/2023



Prvi koraki | Programiranje in simuliranje obdelovanca

3.3.7

Primik na konturo in odmik s konture

Ce programirate konturo, potrebujete za¢etno in kon&no tocko izven konture.
Za primik do konture in odmik od nje so potrebni naslednji polozaji:

Pomozna slika

Polozaj

%

A

@

S S—

N
I
b ~ 2

§
‘

N

Zacetna tocka

Za zacetno tocko veljajo naslednji pogoiji:
B Brez popravka polmera orodja

B Primik brez kolizije

® BliZzina prve konturne tocke

Slika prikazuje naslednje:

Ce zadetno tocko dologite v temno sivem podrogju, se kontu-
ra pri primiku na prvo konturno tocko poskoduije.

Primik na zacetno tocko orodne osi

Pred primikom na prvo konturno toc¢ko morate orodje v
orodni osi pozicionirati na delovno globino. V primeru nevar-
nosti trka primik na za¢etno tocko v orodni osi izvedite
loceno.

Prva konturna tocka

Krmiljenje orodje premakne od zacetne tocke do prve kontur-
ne tocke.

Za premik orodja na prvo konturno to¢ko programirajte
popravek polmera orodja.

Konéna tocka

Za koncéno tocko veljajo naslednji pogoji:
m Primik brez kolizije

B Blizina zadnje konturne tocke

m Preprecevanje konturnih poskodb: Optimalna kon¢na
toCka lezi na podaljsku premikanja orodja za obdelavo
zadnjega konturnega elementa.

Slika prikazuje naslednje:

Ce konéno to¢ko dologite v temno sivem podro&ju, se kontu-
ra pri primiku na kon¢no tocko poskoduije.

0dmik od konéne tocke v orodni osi

Orodno osi ob odmiku od koncne tocke programirajte
loceno.
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Pomozna slika Polozaj

Skupna zacetna in konc¢na tocka

Za skupno zacetno in kon¢no tocko ne programirajte popra-
vek polmera orodja.

PrepreCevanje konturnih poskodb: Optimalna zaCetna tocka
lezi med podaljski premikanja orodja za obdelavo prvega in
zadnjega konturnega elementa.

Podrobne informacije

B Funkcije za primik na konturo in zapusc¢anje konture
Dodatne informacije: "Osnove za funkciji primika in odmika", Stran 322

Programiranje enostavne konture
vi 10

Na obdelovanec za programiranje

Naslednje vsebine prikazujejo, kako prikazano konturo enkrat rezkate do globine
5 mm. Dolocili ste ze definicijo surovca.

Dodatne informacije: "Dolo¢anje surovca', Stran 119

Ko ste vstavili NC-funkcijo,, krmiljenje prikazuje razlago za trenutni sintakticni
element v vrstici pogovornega okna. Podatke lahko vnesete neposredno v obrazec.

NC-programe programirajte tako, kot da bi se orodje premikalo! Tako ni
pomembno, ali premikanje izvaja os glave ali os mize.
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Priklic orodja

Priklic orodja
Stav. Qs Ime
1 x

> Step index of the tool
Vzporedna os vretena

Stevilo vriljajev vretena

s S(VC=
s 6500 x
Pomik
F Fz FU
F_ 547 x

\ Potrditev H Zavrzi \

Stolpec Obrazec s sintakti¢nimi elementi priklica orodja

Orodje priklicete na naslednji nacin:
T00L > Izberite moznost TOOL CALL

CALL

V obrazcu izberite moznost Stev.

Vnesite Stevilko orodja, npr. 16

Izberite orodno os Z

Izberite Stevilo vrtljajev vretena S

Vnesite Stevilo vrtljajev vretena, npr. 6500
Izberite moznost Potrditev

Krmiljenje kon¢a NC-niz.

Potrditev

3 TOOL CALL 12 Z S6500

vV Vv vV VvV VvV VY

definicija vzorca PATTERN DEF.

Omejeno in s strani proizvajalca stroja pripravljena ter konfigurirana je
mozna tudi uporaba orodnih osi X in Y.

@ Celoten obseg funkcij krmiljenja je na voljo izklju¢no pri orodni osi Z, npr.
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Premik orodja na varen polozaj

z 250

Popravek polmera

RO RL RR

Potrditev Zavrzi ‘

Prvi koraki | Programiranje in simuliranje obdelovanca

Stolpec Obrazec z elementi sintakse premice

Orodje na varen polozaj premaknete na naslednji nacin:

t/”

Potrditev

>

V vV vV VVVVvVVvVYy

Izberite funkcijo poti L

Izberite moznost Z

Vnesite vrednost, npr. 250

Izberite popravek polmera orodja RO

Krmiljenje prevzame RO, brez popravka polmera orodja.
Izberite pomik FMAX

Krmiljenje prevzame hitri tek FMAX.

Po potrebi vnesite dodatno funkcijo M, npr. M3, vklop vretena
Izberite moznost Potrditev

Krmiljenje kon¢a NC-niz.

4 L Z+250 RO FMAX M3

Predpozicioniranje v obdelovalni ravnini

Obdelovalno ravnino pozicionirate na naslednji nacin:

Is/'o

Potrditev

>

VvV VvV v vV VvVvyy

Izberite funkcijo poti L

Izberite moznost X

Vnesite vrednost, npr. -20
Izberite moznost Y

Vnesite vrednost, npr. -20
Izberite pomik FMAX
Izberite moznost Potrditev
Krmiljenje kon¢a NC-niz.

5 L X-20 Y-20 FMAX
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Predpozicioniranje na orodni osi

Orodno os pozicionirate na naslednji nagin:
Lo > |zberite funkcijo poti L

> Izberite moznost Z

» Vnesite vrednost, npr. -5

> |zberite pomik F

> Vnesite vrednost za pomik pri pozicioniranju, npr. 3000
>

Po potrebi vnesite dodatno funkcijo M, npr. M8, vklop
hladilnega sredstva

> |zberite moznost Potrditev
> Krmiljenje konc¢a NC-niz.

Premik na konturo

Potrditev

vi 10
3
95 go
2 : S
<
1 45
5 PR—
— A =
20 X
T
5 95
Na obdelovanec za programiranje
=
w x
Kot srediscne tocke
CCA 90 x
Polmer kroznice
R 8 x

Popravek polmera

Stolpec Obrazec s sintakti¢nimi elementi funkcije primika
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Primik na konturo izvedete na naslednji nacin:
s > Izberite funkcijo poti APPR DEP

> Krmiljenje odpre okno Vstavljanje NC-funkcije.
> Izberite moznost APPR

v

Izberite funkcijo primika, npr. APPR CT

Izberite moznost Vnos

Vnesite koordinato zacetne tocke 1, npr. X5Y 5

Pri kotu srediS¢ne tocke CCA vnesite primicni kot, npr. 90
Vnesite polmer kroznice, npr. 8

Izberite moznost RL

Krmiljenje prevzame popravek polmera orodja levo.
Izberite pomik F

Vnesite vrednost za pomik pri obdelavi, npr. 700

Izberite moznost Potrditev

Krmiljenje kon¢a NC-niz.

Vnos

I@é

Potrditev

VvV Vv VvV vV V VvV VvVVvVY
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Obdelava konture

10

20

95

Na obdelovanec za programiranje

Konturo obdelate na naslednji nacin:

IVO

vvyvVvyy

Izberite funkcijo poti L
Vnesite spremenjene koordinate konturne tocke 2, npr. Y 95
Z moznostjo Potrditev zakljucite NC-niz

Krmiljenje prevzame spremenjeno vrednost in ohrani vse
druge informacije predhodnega NC-niza.

Izberite funkcijo poti L
Vnesite spremenjene koordinate konturne tocke 3, npr. X 95
Z moznostjo Potrditev zakljucite NC-niz

Izberite funkcijo poti CHF
Vnesite Sirino posnetega roba, npr. 10
Z moznostjo Potrditev zakljucite NC-niz

Izberite funkcijo poti L
Vnesite spremenjene koordinate konturne tocke 4, npr. Y 5
Z moznostjo Potrditev zakljucite NC-niz

Izberite funkcijo poti CHF
Vnesite Sirino posnetega roba, npr. 20
Z moznostjo Potrditev zakljucite NC-niz

Izberite funkcijo poti L
Vnesite spremenjene koordinate konturne tocke 1, npr. X 5
Z moznostjo Potrditev zakljucite NC-niz
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Odmik s konture

Kot srediscne tocke
CCA 90 x
Polmer kroznice
R 8 x
Pomik
[ FMAX FZ FU F AUTO
F 3000 x E
Funkcije M
M 9 x
" x
Opomba
\ Potrditev H Zavrzi \

Stolpec Obrazec s sintakti¢nimi elementi funkcije odmika

Od konture se odmaknete na naslednji nacin:
4orr > |zberite funkcijo poti APPR DEP

> Krmiljenje odpre okno Vstavljanje NC-funkcije.
> Izberite moznost DEP

> |zberite funkcijo odmika, npr. DEP CT

Vios |zberite moznost Vnos

v

Pri kotu srediSéne tocke CCA vnesite odmicni kot, npr. 90
Vnesite polmer odmika, npr. 8

Izberite pomik F

Vnesite vrednost za pomik pri pozicioniranju, npr. 3000

Po potrebi vnesite dodatno funkcijo M, npr. M9, izklop
hladilnega sredstva

[zberite moznost Potrditev
Krmiljenje konca NC-niz.

vV vvVvyywvyy

v

Potrditev

14 DEP CT CCA90 R+8 F3000 M9
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3.3.9

Premik orodja na varen polozaj

Orodje na varen polozaj premaknete na naslednji nacin:
Lo > |zberite funkcijo poti L

Izberite moznost Z

Vnesite vrednost, npr. 250

Izberite popravek polmera orodja RO
Izberite pomik FMAX

Po potrebi vnesite dodatno funkcijo M
Izberite moznost Potrditev
Krmiljenje kon¢a NC-niz.

vV Vv vV v vVvYy

Potrditev

15 L Z+250 RO FMAX M30

Podrobne informacije
® Priklic orodja
Dodatne informacije: "Priklic orodja z mozZnostjo TOOL CALL", Stran 274
® PremicalL
Dodatne informacije: "Premica L', Stran 294
B (Oznaka osi in obdelovalne ravnine
Dodatne informacije: "Oznaka osi na rezkalnih strojih', Stran 192
B Funkcije za primik na konturo in zapus¢anje konture
Dodatne informacije: "Osnove za funkciji primika in odmika", Stran 322
m Posnetirob CHF
Dodatne informacije: "Posneti rob CHF", Stran 296
= Dodatne funkcije
Dodatne informacije: "Pregled dodatnih funkcij", Stran 939

Programiranje obdelovalnega cikla

Naslednje vsebine kazejo, kako okrogel utor vzoréne naloge rezkate na globino
5 mm. Definicijo surovca in zunanjo konturo ste ze ustvarili.

Dodatne informacije: "Vzor¢na naloga 1338459", Stran 116

Ko ste vstavili cikel, lahko pripadajoce vrednosti definirate v parametru cikla. Cikel
lahko programirane neposredno v stolpcu Obrazec.

Priklic cikla

Orodje priklicete na naslednji nacin:
To0L > Izberite moznost TOOL CALL

CALL

V obrazcu izberite moznost Stev.

Vnesite Stevilko orodja, npr. 6

Izberite orodno os Z

Izberite Stevilo vrtljajev vretena S

Vnesite Stevilo vrtljajev vretena, npr. 6500
Izberite moznost Potrditev.

Krmiljenje kon¢a NC-niz.

vV Vv vV v vV Yy

Potrditev

16 TOOL CALL 6 Z S6500
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Premik orodja na varen polozaj

z 250

Popravek polmera

RO RL RR

Potrditev Zavrzi ‘
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Stolpec Obrazec z elementi sintakse premice

Orodje na varen polozaj premaknete na naslednji nacin:

t/”

Potrditev

>

V vV vV VVVVvVVvVYy

Izberite funkcijo poti L

Izberite moznost Z

Vnesite vrednost, npr. 250

Izberite popravek polmera orodja RO

Krmiljenje prevzame RO, brez popravka polmera orodja.
Izberite pomik FMAX

Krmiljenje prevzame hitri tek FMAX.

Po potrebi vnesite dodatno funkcijo M, npr. M3, vklop vretena
Izberite moznost Potrditev.

Krmiljenje kon¢a NC-niz.

17 L Z+250 RO FMAX M3

Predpozicioniranje v obdelovalni ravnini

Obdelovalno ravnino pozicionirate na naslednji nacin:

Is/'o

Potrditev

>

VvV VvV v vV VvVvyy

Izberite funkcijo poti L

Izberite moznost X

Vnesite vrednost, npr. +50
Izberite moznost Y

Vnesite vrednost, npr. +50
Izberite pomik FMAX
Izberite moznost Potrditev.
Krmiljenje kon¢a NC-niz.

18 L X+50 Y+50 FMAX
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Definiranje cikla

WV Geometrija
Sirina utora? 15 X
Premer delnega kroga? 60 x
Sredina 1. 0si? 50 X
Sredina 2. 0si? 50 x
Startni kot? 45 x
Qdpiralni kot utora? 225 x
Korak kota? 0 x
Stevilo obdelav? 1 X
Globina? -5 x
Koord. povrsina obdel. kosa? 0 x
V' Standard

\ Potrditev H Zavrzi

Stolpec Obrazec z moznostmi vnosa cikla

Okrogli utor definirate na naslednji nacin:
oveL > |zberite tipko CYCL DEF

DEF
> Krmiljenje odpre okno Vstavljanje NC-funkcije.
> |zberite cikel 254 OKROGLI UTOR
> Izberite moznost Vnos.
> Krmiljenje vstavi cikel.
55 » Odprite stolpec Obrazec
» V obrazec vnesite vrednosti vnosa

v

Izberite mozZnost Potrditev.
] >

Krmiljenje shrani cikel.
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Priklic cikla

Cikel priklicete na naslednji nacin:
ovoL > Izberite moznost CYCL CALL

CALL

Orodje premaknite na varen polozaj in zakljucite NC-program

Orodje na varen polozaj premaknete na naslednji nacin:
> |zberite funkcijo poti L

|zberite moznost Z

Vnesite vrednost, npr. 250

Izberite popravek polmera orodja RO

|zberite pomik FMAX

Vnesite dodatno funkcijo M, npr. M30, konec programa
Izberite moznost Potrditev.

Krmiljenje kon¢a NC-niz in NC-program.

[ I

vV Vv Vv Vv VvVvyYVvyy
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Podrobne informacije
B Delo s cikli
Dodatne informacije: "Delo s cikli", Stran 218
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3.3.10 Nastavitev krmilne povrsine za simuliranje

V nacinu delovanja Programiranje lahko v NC-programu testirate tudi grafi¢no.
Krmiljenje simulira v delovnem programu Program aktiven NC-program.

Za simuliranje NC-program morate odpreti delovno obmocje Simulacija.

Za simuliranje lahko stolpec Obrazec zaprete, da pridobite vecji pogled na
NC-program in delovno obmocje Simulacija.

Odprite delovno obmocje Simulacija

Da lahko v nacinu delovanja Programiranje odprete dodatna delovna obmogdja,
mora biti odprt NC-program.

Delovno obmocje Simulacija odprete na naslednji nacin:

> Vvrstici aplikacij izberite moznost Delovne pravice

> Izberite moznost Simulacija.

> Krmiljenje dodatno odpre delovno obmocje Simulacija.

Delovno obmocje Simulacija lahko odprete tudi s tipko nac¢inov delovanja
Preizkus programa.

Nastavitev delovhega obmocja Simulacija

NC-program lahko simulirate brez izvedbe posebnih nastavitev. Da lahko spremljate
simulacijo, je priporocljivo, da prilagodite hitrost simulacije.

Hitrost simulacije prilagodite na naslednji nacin:

» S pomocjo drsnika izberite faktor, npr. 5.0 * T

> Krmiljenje izvede naslednjo simulacijo s 5-kratnikom programiranega pomika.

Ce za potek programa in simulacijo uporabite naslednje preglednice, npr.
preglednice orodij, lahko preglednice dolocite v delovnem obmocju Simulacija.

Podrobne informacije
® Delovno obmocje Simulacija
Dodatne informacije: "Delovno obmocje Simulacija’, Stran 1173
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3.3.11

3.4

3.4.1

Simuliranje NC-programa
V delovnem obmocju Simulacija testirate NC-program.

Zagon simulacije

i Simulacija E. OB & oOx

Merjenje
[ 1)
Prikaz prereza
[ ]
Poudarianje robov obdelovancal
°
Okviri surovca
°
Izdelek
[ ]
Konéno stikalo
prog. opreme
a@e

Barvanje obdelovanca

Na osnovi orodja ¥

Ponastavitev surovca

Ponastavitev poti orodja

Ciséenje orodja

R, v+ D, TMILL b2¢ ROUGH 00:00:37 v
£

FMIN 1:1 FMAX
O (i ~> ™™

Delovno obmocje Simulacija v nacinu delovanja Programiranje

Simulacijo zazenete na naslednji nacin:
> > |zberite moznost Zagon
Krmiljenje po potrebi vprasa, ali zelite datoteko shraniti.
Izberite moznost Shrani
Krmiljenje zazene simulacijo.
Krmiljenje stanje simulacije prikaze s pomocjo moznosti StiB.

VvV VvV VvV

Definicija

StiB (krmiljenje med delovanjem):

S simbolom StiB krmiljenje prikazuje trenutno stanje simulacije v vrstici ukrepov in
zavihku NC-programa:

B Bela: brez narocila za premik

m Zelena: obdelava aktivna, osi se premaknejo
m QOranzna: NC-program prekinjen

B Rdeca: NC-program zaustavljen

Podrobne informacije
= Delovno obmocje Simulacija
Dodatne informacije: "Delovno obmocje Simulacija’, Stran 1173

Nastavitev orodja

Izberite nacin delovanja Tabele
Orodje nastavite v nacinu delovanja Tabele.
Nacin delovanja Tabele izberete na naslednji nacin:

E > |zberite nacin delovanja Tabele
> Krmiljenje prikazuje nacin delovanja Tabele.
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Podrobne informacije
® Nacin delovanja Tabele
Dodatne informacije: "Nacin delovanja Tabele", Stran 1624

Nastavitev krmilne povrsine

i Obrazec NV (17 Priljubl]enl}“{ Vse @ o x
basic geometry data tool life
T L(mm) Dolzina orodja? 120.0000 ﬁ'ﬁ' RT
T R (mm) Radij orodja? 6.0000 O LAST_USE
T R2(mm)  Radi orodja 27 0.0000 @ TIME1 (min) 0
correction data @ T2 (min) 2
(@ CUR_TIME (min) 0.00
T DR2(mm) 0.0000
@ OVRTIME (min) 0
T. DL(mm) 0.0000
T L
T DR (mm) 0.0000
E= DR2TABLE 1ool measurement
fooion 5 T L-OFFS (mm) 0.0000
T R-OFFS (mm) 0.0000
T LTOL (mm) 0.0000
T RTOL (mm) 0.0000
T R2TOL (mm) 0.0000
T LBREAK (mm) 0.0000
additional geometry data ‘T RBREAK (mm) 0.0000
\ﬁ{e KINEMATIC Mill_PG15.stl E DIRECT - +
To TSHAPE additional technology data
T+ LIFTOFF N Y
B Rreuts (mm) 0.0000
& R_TIP (mm) 0.0000
ACC N Y
Br LCUTS (mm) 30,0000
AFC
B, ANGLE () 6.00
= AFC-LOAD (%)
LU (mm) 40.0000
Werkzeug-Lange? Min; -99999.9999 Max: +99999.9999

Delovno obmocje Obrazec v nacinu delovanja Tabele

V nacinu delovanja Tabele odprete in urejate razlicne preglednice krmiljenja bodisi v
delovnem obmocju Tabela bodisi v delovnem nacinu Obrazec.

0 Prvi koraki opisujejo potek dela z odprtim delovnim obmocjem Obrazec.

Delovno obmocije Obrazec odprete na naslednji nacin:
> Vvrstici aplikacij izberite moznost Delovne pravice
> |zberite moznost Obrazec

> Krmiljenje odpre delovno obmocije Obrazec.

Podrobne informacije
= Delovno obmocje Obrazec

Dodatne informacije: 'Delovno obmocje Obrazec za preglednice’, Stran 1635
B Delovno obmocje Tabela

Dodatne informacije: 'Delovno obmocje Tabela", Stran 1629

Pripravljanje in merjenje orodij
Orodja pripravite na naslednji nacin:
» Potrebna orodja vpnite v posamezna vpenjala orodij
> |zmerite orodje
Dodatne informacije: "Merjenje orodja s praskanjem", Stran 1259
> Zabelezite si dolzino in polmer ali ju prenesite neposredno v krmiljenje
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3.4.4  Urejanje upravljanja orodij

| aioos

? tools in magazines

1L atiool types
P miing ooss
@ iling tools
£7 taopngtoos
5E  treasmiing toos
[2] tuming toois
']" fouchprobes
() dressingtoois

oL grinding oots

T nastinedtools

MILL Z

i Tabela [E= Filter: all tools > all tool types > D12

a
6 16

26

55

105

106

107

108

109

158

173

188

204

233

291

Naziv orodja?

126

1.55

< 100% @ & O x

NAME

MILL D12 ROUGH

MILL_D12_FINISH

FACE_MILL_D125

TORUS_MILL_D12_1

TORUS_MILL D12_15

TORUS_MILL_D12_2

TORUS_MILL D123

TORUS_MILL_D12_4

BALL MILL D12

NC_DEBURRING_D12

SIDE_MILLING_CUTTER_D125

NC_SPOT_DRILL_D12

DRILL D12

ANGLE_MILL_CUT_REV_D12_ANG30_TS

Sirina besedila 32

=

s fm Al o= f° 69 6O S 6O

&S5

B

Uporaba Upravljanje orodij v delovhem obmocju Tabela

V upravljanju orodij shranite podatke o orodju, kot so dolzina in polmer orodja ter

druge informacije, znacilne za orodije.

Krmiljenje v upravljanju orodij prikazuje podatke o orodju za vse vrste orodja. V
delovnem obmocju Obrazec krmiljenje prikazuje samo pomembne podatke o orodju

za trenuten tip orodja.

Podatke o orodju v upravljanje podatkov vnesete na naslednji nacin:

> Izberite moznost Upravljanje orodij

> Krmiljenje prikazuje aplikacijo Upravljanje orodij.
» Odprite delovno obmocje Obrazec

Aktivirajte moznost Uredi
Izberite Zeleno Stevilko orodja, npr. 16

Uredi >
[ ]
4
>
4

Krmiljenje v obrazcu prikazuje podatke o orodju za izbrano

orodje.

Potrebne podatke o orodju dolocite v obrazcu, npr. dolzino L in

polmer orodja R

Podrobne informacije
® Nacin delovanja Tabele

Dodatne informacije: "Nacin delovanja Tabele", Stran 1624
= Delovno obmocje Obrazec
Dodatne informacije: 'Delovno obmocje Obrazec za preglednice’, Stran 1635

® Upravljanje orodij
Dodatne informacije: "Upravljanje orodij ", Stran 263

B Vrste orodij

Dodatne informacije: "Tipi orodja’, Stran 255
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Urejanje preglednice mest

Upostevajte prirocnik za stroj!
Dostop do preglednice mest tool_p.tch je odvisen od stroja.

: Tabela .B Filter: main magazine < 100% @ & O x

BE all pockets TNC:\table\tool_p.tch

TOOL_UFE

o

O empiy pockets

M occupied pockets

?

?

Naziv orodja? Sirina besedila 32

Uporaba Tabela mest v delovnem obmocju Tabela

Krmiljenje vsakemu orodju iz preglednice orodij dodeli mesto v zalogovniku orodij.
Ta dodelitev in stanje obremenitve posameznih orodij sta opisana v preglednici
mest.

Za dostope do preglednice mest so na voljo naslednje moznosti:
m  Funkcija proizvajalca stroja

® Sistem za upravljanje orodij tretjega ponudnika

m Roc¢no dostop do krmiljenja

Podatke v preglednico mest vnesete na naslednji nacin:
> |zberite moznost Tabela mest
> Krmiljenje prikazuje aplikacijo Tabela mest.
» Odprite delovno obmocje Obrazec
Ure > Aktivirajte moznost Uredi
. > Izberite Zeleno Stevilko mesta
> Dologite Stevilko orodja
>

Po potrebi dolocite dodatne podatke o orodju, npr. rezervirano
mesto

Podrobne informacije
® Preglednica mest
Dodatne informacije: "Preglednica mest tool_p.tch", Stran 1657
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3.5

3.5.1

3.5.2

3.5.3

Nastavitev obdelovanca

Izbira nacina delovanja
Obdelovance nastavite v nacinu delovanja Ro€no.

Nacin delovanja Ro€no izberete na naslednji nacin:
@7 > |zberite nacin delovanja Ro¢no
> Krmiljenje prikazuje nacin delovanja Ro¢no.

Podrobne informacije
® Nacin delovanja Ro¢no
Dodatne informacije: "Pregled nacinov delovanja’, Stran 92

Vpenjanje obdelovanca
Obdelovanec vpnite z vpenjalom na mizo stroja.

Nastavljanje referen¢ne tocke s tipalnim sistemom obdelovanca

Vstavite tipalni sistem orodja

S tipalnim sistemom obdelovanca lahko obdelovanec uravnate s pomocjo krmiljenja
in dologite referen¢no toc¢ko obdelovanca.

Tipalni sistem obdelovanca vstavite na naslednji nacin:
> Izberite moznost T

-

> Vnesite Stevilko orodja tipalnega sistema obdelovanca, npr.
600

@ > Pritisnite tipko NC-zagon
> Krmiljenje vstavi tipalni sistem obdelovanca.
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Nastavitev referencne tocke obdelovanca

Referen¢no tocko obdelovanca na robu nastavite na naslednji nacin:
> Izberite aplikacijo Nastavitev
‘%ﬂa > |zberite moznost Secisce (P)
> Krmiljenje odpre tipalni cikel.
> Tipalni sistem ro¢no pozicionirajte v blizini prve tipalne tocke
na prvem robu obdelovanca
>V obmocju Izberi tipalno smer izberite smer tipanja, npr. Y+

@ > Pritisnite tipko NC-zagon
> Krmiljenje tipalni sistem premakne v smeri tipanja do roba
obdelovanca in na koncu nazaj na zacetno tocko.

» Tipalni sistem ro¢no pozicionirajte v blizini druge tipalne tocke
na prvem robu obdelovanca
> Pritisnite tipko NC-zagon
> Krmiljenje tipalni sistem premakne v smeri tipanja do roba
obdelovanca in na koncu nazaj na zacetno tocko.

> Tipalni sistem ro¢no pozicionirajte v blizini prve tipalne tocke
na drugem robu obdelovanca

>V obmocju Izberi tipalno smer izberite smer tipanja, npr. X+

@ > Pritisnite tipko NC-zagon
> Krmiljenje tipalni sistem premakne v smeri tipanja do roba
obdelovanca in na koncu nazaj na zacetno tocko.
> Tipalni sistem ro¢no pozicionirajte v blizini druge tipalne tocke
na drugem robu obdelovanca
> Pritisnite tipko NC-zagon
> Krmiljenje tipalni sistem premakne v smeri tipanja do roba
obdelovanca in na koncu nazaj na zacetno tocko.

> Krmiljenje v obmocju Rezultat meritve prikazuje koordinate
dolocene kotne tocke.

> |zberite moznost Popravi ref. tocko
tocko
> Krmiljenje izracunane rezultate prevzame kot referenc¢no to¢ko
obdelovanca.

> Krmiljenje vrstico oznaci s simbolom referenéne tocke.
Izberite moznost Konec tipanja
> Krmiljenje zapre tipalni cikel.

v

e
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 Tipalna funkcija

<~ Secisée (P) s (0]
Meritev Izberi merilni nacin
o] (_B m
2 Izberi tipaino smer Rezultat meritve

i
g ";$

Y-

Izraéunani rezultati Dejanska vrednost Zelena vrednost

Polozaj osi X
Polozaj osi Y
Osnovna rotacija 1
Osnovna rotacija 2
Vrtenje mize 1

Vrtenje mize 2

Delovno obmocgje Tipalna funkcijaz odprto ro¢no tipalno funkcijo

Podrobne informacije
® Delovno obmocje Tipalna funkcija
Dodatne informacije: "Funkcije tipalnega sistema v nacinu delovanja Ro¢no
(#17 / #1-05-1)", Stran 1231
m Referencne tocke na stroju
Dodatne informacije: "Referencne to¢ke na stroju’, Stran 194
m Zamenjava orodja v aplikaciji Roéno delovanje
Dodatne informacije: "'Aplikacija Rocno delovanje’, Stran 186

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Uporabniski priro¢nik Skupna izdaja | 10/2023 143



Prvi koraki | Obdelava obdelovanca

3.6 Obdelava obdelovanca

3.6.1 Izbira nacina delovanja
Obdelovance obdelate v nac¢inu delovanja Programski tek.
Nacin delovanja Programski tek izberete na naslednji nacin:

3 > |zberite nacin delovanja Programski tek

> Krmiljenje prikaze nacin delovanja Programski tek in nazadnje
obdelan NC-program.

Podrobne informacije
B Nacin delovanja Programski tek
Dodatne informacije: "Nacin delovanja Programski tek', Stran 1598

3.6.2  Odprite NC-program

NC-program odprete na naslednji nacin:

D > |zberite moznost Odpri datoteko

> Krmiljenje prikaze delovno obmocje Odpiranje datoteke.
D > IzbiraNC-programa
> |zberite moznost Odpiranje

> Krmiljenje odpre NC-program.

Podrobne informacije
B Delovno obmocije Odpiranje datoteke
Dodatne informacije: "Delovno obmocje Odpiranje datoteke’, Stran 813

3.6.3 Zagon NC-programa

NC-program zazenete na naslednji nacin:
@ > Pritisnite tipko NC-zagon
> Krmiljenje obdela aktivni NC-program.
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3.7 Izklopite stroj

Upostevajte

priro¢nik za stroj!

Izklop je odvisen od stroja.

NAPOTEK

Opozorilo: mogoc¢a je izguba datotek!

Krmiljenje je treba zaustaviti postopoma, da se tekoci postopki zakljucijo in
zascitijo podatki. TakojSen izklop krmiljenja z glavnim stikalom lahko v vsakem
stanju krmiljenja povzroci izgubo podatkov!

> Krmiljenje vedno zaustavite postopoma

» Glavno stikalo uporabite izkljuéno po sporocilu na zaslonu

Stroj izklopite na naslednji nacin:

@ >

Zaustavitev >

>

>
>

4

>

>

>

Izberite nacin delovanja Zagon

|zberite moznost Zaustavitev
Krmiljenje odpre okno Zaustavitev.
Izberite mo