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Om Brugerhandbogen | Malgruppe brugere

Malgruppe brugere
Alle brugere af den registeransvarlige, der udfgrer mindst én af fglgende
hovedopgaver, anses for at veere brugere:
= Maskinbruger
® |ndrette veerktgjer
= Opret emner
® Bearbejd emner
®  Fjern mulige fejl under programkgrsel
® Opret og test NC-Programmer
m Opret NC-Programmer pa styringen eller eksternt ved hjeelp af et CAM-system
® Test NC-Programmer vha. simulering
m Fjern mulige fejl under programtest

Pa grund af dybden af information stiller brugerhdndbogen fglgende
kvalifikationskrav til brugeren:

= Teknisk grundforstéelse, f.eks. tekniske tegninger og rumlig forestillingsevne

m  Grundlaeggende viden inden for bearbejdning, f.eks. betydningen af materiale-
specifike teknologiveerdier

m  Sikkerhedsinstruktion, f.eks. mulig fare og hvordan man undgar dem
= [nstruktion pd maskinen, f.eks. akseopretning og maskinkonfiguration

HEIDENHAIN tilbyder yderligere malgrupper separate
informationsprodukter:

® Brochurer og leveringsoversigt til potentielle kgbere
= Servicehdndbgger for servicetekniker
= Tekniske handbgger for maskinproducenter

Derudover tilbyder HEIDENHAIN brugere og karriereskiftere en bred vifte af
kurser inden for NC-Programmierung.
HEIDENHAIN-Schulungsportal

P4 grund af malgruppen indeholder denne brugervejledning kun information om
betjening og brug af styringen. Informationsprodukterne til andre malgrupper
indeholder information om yderligere produktlivsfaser.
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Om Brugerhandbogen | Tilgaengelig brugerdokumentation

1.2 Tilgaengelig brugerdokumentation

Brugerhandbog

Uanset emne eller transportmedium, henviser HEIDENHAIN til dette
informationsprodukt som brugerhandbog. Kendte navne med samme betydning er
f.eks. Brugervejledning, Betjeningsvejledning og Driftvejledning.

Brugerhandbogen for styringen er tilgeengelig i fglgende varianter:
m Som en trykt udgave opdelt i fglgende moduler:

® Brugervejledningen til Opsaetning og afvikling indeholder alt indholdet til
opseaetning af maskinen og afvikling af NC-Programmener.
ID: 1410286-xx

® Brugerhandbog Programmering of test indeholder alt indhold til fremstilling
og test af NC-Programmer. Tastesystem og bearbejdningscyklusser er ikke
inkluderet.
ID: 1409856-xx

® Brugerhandbog bearbejdningscykluser indeholder alle funktioner for bear-
bejdningscyklus.
ID: 1410289-xx

= Brugerhandbog Malecyklusser for emner og vaerktgjer indeholder alle funk-
tionerne i tastesystemcyklusser.
ID: 1410290-xx

m  Som PDF-filer opdelt efter de trykte versioner eller som brugervejledning Komplet
udgave alle moduler omfatter
ID: 1411730-xx
TNCguide

® Som HTML-fil til brug som integreret produkthjaelp TNCguide direkte pa styringen
TNCguide

Brugervejledningen hjeelper dig med sikker og korrekt brug af styringen.
Yderligere informationer: "Anvendelsesformal’, Side 45

Andre informationsprodukter til brugere
Yderligere informationsprodukter er tilgaengelige for Dem som bruger:

= Qversigt over nye og ®&ndrede Software-Funktioner informerer om de nye
funktioner i individuelle softwareversioner.
TNCguide

= HEIDENHAIN-Datablade informere Dem om produkter og services fra
HEIDENHAIN, f.eks. styrings Software-Optioner.
HEIDENHAIN-Prospekte

m Databank NC-Solutions tilbyder Igsninger pa ofte opstéede problemer.
HEIDENHAIN-NC-Solutions

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023

35


https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/en/
https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/en/
https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/en/
https://www.heidenhain.com/service/downloads/brochures
https://www.klartext-portal.com/en/tips/nc-solutions/

1.3

36

Om Brugerhandbogen | Brugte tipstyper

Brugte tipstyper

Sikkerhedsinformation

Bemeerk alle sikkerhedsinformationer i denne dokumentation og
maskinproducentens dokumenattion.

Sikkerhedsinformationer advarer om fare i omgang med Software og udstyr og giver
information til at undga det. De er klassificeret efter farens alvorlighed og er opdelt i
fglgende grupper:

Fare informerer om fare for personer. Hvis De ikke fglger vejledningen for
information af fare, sa fgre faren sikker til dgd eller svaer legemsbeskadigelser

Advarsel informerer om fare for personer. Hvis De ikke fglger vejledningen
for information af fare, sé fgre faren forventelig til ded eller sveer
legemsbeskadigelser

APAS PA

Forsigtig informerer om fare for personer. Hvis De ikke fglger vejledningen for
information af fare, sa fgre faren forventelig til lettere legemsbeskadigelser

Information informerer om fare for objekter eller data. Hvis De ikke fglger
vejledningen for information af fare, sé fgre faren forventelig til en skade

Informationsraekkefglge indenfor sikkerhedsinformationer
Alle sikkerhedsinformationer indeholder fglgende afsnit:

m Signalordet viser svaerhedsgraden af faren

® Type og arsag til fare

= Konsekvenser, hvis faren ignoreres, f.eks. "Ved efterfglgende bearbejdning opstar
kollisionsfare"

m Escape - foranstaltninger for at afvaerge faren
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Om Brugerhandbogen | Brugte tipstyper

1.4

Informationstips

Bemeaerk informationstips i denne vejledning for en fejlfri og effektiv brug af
Softwaren.

| denne vejledning finder De fglgende informationstips:

o Informationssymbolet stér for et Tip.
Et Tip giver yderlige eller tilfgjende vaesentlige informationer.

@ Dette symbol beder Dem fglge maskinproducentens
sikkerhedsanvisninger. Symbolet peger ogsa pa maskine-afhaengige
funktioner. Mulige fare for brugeren og maskinen er beskrevet i
maskinhandbogen.

@ Bogsymbolet repraesenterer en krydsreference.

En krydshenvisning ferer til ekstern dokumentation, f.eks. dokumentationen
fra din maskinfabrikant eller en tredjepart.

Tips til brug af NC-Programmer

Brugerhdndbogen indeholder NC-Programmer Igsningsforslag. Fgr De anvender
NC-Programmer eller enkelte NC-blokke p& en maskine, skal de tilpasses.
De tilpasser fglgende indhold for:

® Veerktgjer

B Snitveerdier

® Tilspaending

B Sikker hgjde eller sikker position

®  Maskinspecifike Positioner, f.eks. med M91

m  Stj for programkald

Nogle NC-Programmer er afhzengig af maskinkinematikken. Tilpas disse
NC-Programmer fgr den fgrste testkgrsel til din maskinkinematik.

Test NC-Programmer derudover ved at bruge simuleringen fgr den egentlige
programkgrsel.

Vha. en programtest fastleegger De, om NC-Programmer med den
tilgeengelige Software-Optionen, kan anvendes den aktive maskinkinematik
og den aktuelle maskinkonfiguration.
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Om Brugerhandbogen | Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

Anvendelse

den integrerede produkthjaelp TNCguide tilbyder den samlede omfang af alle
Brugerhandbgger.

Yderligere informationer: "Tilgaengelig brugerdokumentation®, Side 35

Brugervejledningen hjeelper dig med sikker og korrekt brug af styringen.
Yderligere informationer: "Anvendelsesformal’, Side 45

Anvendt tema
m  Arbejdsomrdde Hjeelp
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Forudsaetning

Ved levering tilbyder styringen den integrerede produkthjaelp TNCguide i
sprogversionen Engelsk eller Tysk.

Hvis styringen ikke finder en passende TNCguide-sprogversion til valgte dialogsprog,
abner TNCguide i sproget engelsk.

Hvis styringen ikke finder en TNCguide-Sprogversion, dabnes en informationsside
med vejledning. Ved hjeelp af det angivne link og trinene kan De tilfgje de manglende
filer til styringen.

De kan ogséa abne informationssiden manuelt, idet De veelger index.html
f.eks. under TNC:\tncguide\en\readme. Stien afthaenger af den gnskede
sprogversion, f.eks. en for Engelsk.

De kan ogsa bruge de angivne trin til at opdatere versionen af TNCguide.
En opdatering kan f.eks. vaere ngdvendigt efter en softwareopdatering.

Funktionsbeskrivelse

Den integrerede produkthjeelp TNCguide kan veelges i anvendelsen Hjaelp eller
arbejdsomradet Hjeelp.

Yderligere informationer: 'Anvendelse Hjzelp', Side 39

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Betjeningen af TNCguide er i begge tilfeelde identisk.

Yderligere informationer: "Symboler’, Side 40
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Om Brugerhandbogen | Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

Anvendelse Hjzelp

Hielp
B = «
TNC7
Nye og sendrede funktioner
» Om Brugerhandbogen
~ Om produktet
» TNC7
Skkerhedsmeddelelse
» Software
» Hardware
Styringsoverfladens omri
Oversigt af driftsarter
» Arbejdsomréde
- Betjeningselemein
Almindelige bergringsska
» Betjeningselement af tast
Symboler og styringsove 4
+ Arbejdsomrédde Hovedme

» Forste skridt

1

Symboler og styringsoverflade

Oversigt over symboler for alle driftstilstande

Denne oversigt indeholder symboler, der kan n&s fra alle driftsformer eller bruges i flere driftsformer.
Specifikke symboler for individuelle arbejdsomrader er beskrevet i det tilhgrende indhold.

Symbol eller tastaturgenvej Funktion

e tilbage

@ Vzelg driftsart Start

] Veelg driftsart Filer

= Veelg driftsart Tabeller

|_?‘§> Veelg driftsart Programmering
(ﬁ, Veelg driftsart Manuel 3
9 Veelg driftsart Programafvik.
L!ﬂ Vzelg driftsart Machine

Abn og luk lommeregneren
Abne og luk skaermtastatur

Soge

B @<« C
< >

Abnet TNCguide i arbejdsomradet Hjaelp

TNCguide indeholder fglgende omrader:

1

Arbejdsomradets titellinje Hjaelp

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Hjzelp", Side 40
Titelliste for integreret produkthjeelp TNCguide

Yderligere informationer: "TNCguide ", Side 40
Indholdskolonne af TNCguide

Separator mellem kolonne for TNCguide

Brug separatoren til at justere bredden af kolonnerne.
Navigations kolonne for TNCguide
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Om Brugerhandbogen | Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

Symboler
Arbejdsomrade Hjalp
Arbejdsomradet HilfeHilfe indeholder indenfor anvendelsen Hjaelp fglgende
symboler:
Symbol Betydning
Kolonne Sageresultat dbner eller lukker
Yderligere informationer: "Sg@g i TNCguide", Side 41
oo Aben startside
oo

Startsiden viser alle tilgaengelige dokumentationer. Veelg den
gnskede dokumentation vha. navigationsfliser, f.eks. TNCgui-
de.

Hvis der kun er én dokumentation tilgeengelig, dbner styringen
indholdet direkte.

Hvis en dokumentation er dbnet, kan De bruge sggefunktio-
nen.

17

Abn Tutorials

-

Navigering
Naviger mellem nyligt dbnet indhold

C

Aktualisere

TNCguide
Den integrerede produkthjeelp TNCguide indeholder fglgende symboler:
Symbol Betydning
Aben struktur
Strukturen bestér af indholdets overskrifter.
Strukturen fungerer som hovednavigation i dokumentationen.
— Aben Index
- Indekset bestar af vigtige sggeord.
Indekset fungerer som en alternativ navigation i dokumenta-
tionen.
< > navigering
Vis forrige eller nzeste side i dokumentationen
« > Aben eller lukke

Vis eller skjul navigation

Kopiere
kopiere til udklipsholderen NC-eksempler

Yderligere informationer: "Kopier NC-eksempler til udklipshol-
deren’, Side 42
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Om Brugerhandbogen | Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

1.5.1

Kontekstfglsom hjzelp

De kan kalde den kontekstafhaengig TNCguide. Ved hjzlp af et kontekstafhaengigt
kald kan De ga direkte til de relaterede oplysninger, f.eks. NC-Funktion.

De kan f& adgang til kontekstafhaengig hjeelp pa felgende mader:

Symbol eller Betydning
taster
@ Symbol Hjeelp

Hvis De veelger symbolet og derefter et element pé interfacet,
abner styringen de tilhgrende informationer i TNCguide.

Tast HELP

Hcvis De redigerer en NC-blok og trykker tasten HELP, dbner
styringen de tilhgrende informationer i TNCguide.

Hvis De dbner TNCguiden péa en kontekstafhaengig made, dbner styringen indholdet
i et pop-up-vindue. Hvis De veelger knappen Flere visninger, dbner styringen
TNCguide i anvendelsen Hjaelp.

Yderligere informationer: "Anvendelse Hjzelp', Side 39

Hvis arbejdsomradet Hjaelp allerede er dben, viser styringen TNCguide i stedet som
popup-vindue.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Seg i TNCguide

Brug s@gefunktionen til at sgge efter de indtastede sggetermer i den dbne
dokumentation.

De bruger sggefunktionen som fglger:

> Indgiv tegnfglge

0 Indtastningsfeltet er placeret i titellinjen til venstre for Home-symbolet,
som du bruger til at navigere til startsiden.

S@gningen starter automatisk, nar De f.eks. indtaster et bogstav.

Hvis De gnsker at slette en post, skal De bruge X-symbolet i
indtastningsfeltet.

Styringen abner kolonnen med sggeresultater.

Styringen markerer ogsa hits pa den dbne indholdsside.

Veelg placering

Styringen abner det valgte indhold.

Styringen fortseetter med at vise resultaterne af den sidste sggning.
Veelg om ngdvendigt en alternativ placering

Indgiv evt. en ny tegnfglge

vV V.V V Vv VYV
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Om Brugerhandbogen | Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

Kopier NC-eksempler til udklipsholderen
Vha. Kopi funktion overfgrer De NC-eksempel fra Dokumentation i NC-Editor.

De bruger kopifunktionen som fglger:
> Naviger til gnskede NC-eksempel
» Aben Tips til brug af NC-Programmer
> Laes og bemaerk Tips til brug af NC-Programmer
Yderligere informationer: "Tips til brug af NC-Programmer”, Side 37

> NC-Eksempel kopieres til mellemlageret
0 > Knappen skifter farve under kopieringsprocessen.

> Udklipsholderen indeholder alt indholdet af det kopierede
NC-Eksempler.

> Infgj NC-Eksempel i NC-Programmet

> Tilpas det indsatte indhold i henhold til Tips til brug af NC-
Programmer

> Kontroller NC-Program vha. simulation
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Kontakt til redaktion

Andringer gnsket eller har sztternissen varet pa spil?

Vi anstrenger os hele tiden for at forbedre vores dokumentation for Dem. De vil
hjeelpe os ved venligst at sende Deres aendrings gnsker pa fglgende E-mail-adresse:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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Om produktet | TNC7 basic

TNC7 basic

Hver HEIDENHAIN-styring understgtter Dem med dialogstyret programmering

og detaljeret simulering. Med TNC7 basic kan De 0ogsd programmere pa en
formularbaseret eller grafisk made og dermed opné det gnskede resultat hurtigt og
palideligt.

Software-optioner og valgfri hardwareudvidelser muligger en fleksibel udvidelse af
reekken af funktioner og brugervenlighed.

Brugervenligheden gges f.eks. ved at bruge Tastesystemer, Handhjul eller en 3D-
mus.

Yderligere informationer: "Hardware-Udvidelse’, Side 61

r efinitioner

Forkortelse Definition

TNC TNC stammer fra akronymet CNC (computerized numerical
control). T (tip eller touch) star muligheden for at indtaste,
NC-Programmer direkte pa styringen eller ogséa programmerer
grafisk ved hjeelp af bevaegelser.

7 Produktnummeret viser styringsgenerationen. Udvalget af
funktioner afhaenger af de aktiverede software-optioner.

basic Den grundlaeggende basic viser, at styringen kompakt tilbyder
alle de ngdvendige grundfunktioner til universal fraesning og
boring.

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Om produktet | TNC7 basic

2.1.1

2.1.2

Anvendelsesformal

Oplysningerne vedrgrende anvendelsesformal understgtter Dem som bruger i at
handtere et produkt sikkert, f.eks. en veerktgjsmaskine.

Styringen er en maskinkomponent og ikke en fuldstaendig maskine. Denne
brugerhdndbog beskriver anvendelsen af styringen. Inden maskinen tages i brug
inklusive styringen, skal De bruge maskinproducentens dokumentation til at finde ud
af de sikkerhedsrelevante aspekter, det ngdvendige sikkerhedsudstyr og kravene til
kvalificeret personale.

HEIDENHAIN forhandler styringer til brug pa freese- og drejemaskiner savel
som bearbejdningscentre med indtil 24 akser. Hvis De som bruger stgder
pd en anden konstellation, skal du kontakte operatgren med det samme.

HEIDENHAIN yder et yderligere bidrag til at @ge din sikkerhed og beskytte dine
produkter ved f.eks. kundefeedback tages i betragtning. Dette resulterer f.eks.
i funktionelle justeringer af betjeningselementer og sikkerhedsinstruktioner i
informationsprodukterne.

Bidrag aktivt til at @ge sikkerheden ved at rapportere manglende eller
tvetydige oplysninger.
Yderligere informationer: "Kontakt til redaktion", Side 42

Patzenkt brugssted

Efter normen DIN EN 50370-1 for elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) er styringen
godkendt til brug i industrielle miljger.

r efinitioner
Retningslinje Definition
DIN EN Denne standard omhandler bl.a. emnet interferensemission og

50370-1:2006-02 interferensimmunitet for veerktgjsmaskiner.
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Om produktet | Skkerhedsmeddelelse

Skkerhedsmeddelelse

Bemeerk alle sikkerhedsinformationer i denne dokumentation og
maskinproducentens dokumenattion.

De fglgende sikkerhedsanvisninger vedrgrer udelukkende styringen som
en individuel komponent og ikke det specifikke samlede produkt, dvs. en
veerktgjsmaskine.

Veer opmeaerksom pd maskinhadndbogen!

Inden maskinen tages i brug inklusive styringen, skal De bruge
maskinproducentens dokumentation til at finde ud af de
sikkerhedsrelevante aspekter, det ngdvendige sikkerhedsudstyr og kravene
til kvalificeret personale.

Den fglgende oversigt indeholder kun de generelt gaeldende sikkerhedsanvisninger.
| de fglgende kapitler skal de yderligere, delvist konfigurationsafhaengige
sikkerhedsanvisninger overholdes.

For at sikre den stgrst mulige sikkerhed gentages alle
sikkerhedsanvisninger pé relevante punkter i kapitlerne.

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Med ikke sikret tilslutningsstik, defekte kabler og forkert brug opstar der altid
elektriske fare. Med indkoblings af maskinen starter faren!

> Udstyr skal udelukkende tilsluttes eller fjernes af autoriseret servise-personale
» Teend udelukkende maskiner med tilsluttet handhjul eller sikret stik

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk fare. Elektriske,
magnetiske eller elektromagnetiske felter specielt farligt for personer med
pacemaker og implantater. Med indkoblings af maskinen starter faren!

» Fglg og vaer opmaerksom p& maskinhandbogen

» Foglg og vaer opmaerksom pé sikkerhedsinformationer og sikkerhedssymboler
» Anvend sikkerhedsudstyr

Pas p3, fare for brugeren!

Skadesoftware (virus, Trojener mallware og orme) kan eendre datablokke og
Software. Manipulerede datablokke sdvel som Software kan fgrer til en uforudset
forhold for maskinen.

> Kontroller ekstern hukommelsesmedier fgr brug for skadesoftware

> Start interne Web-Browser udelukkende i Sandbox

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Om produktet | Skkerhedsmeddelelse

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afvigelse fra den faktiske akseposition og den af styringen forventede (ved
udkobling gemte) veerdi kan ved manglende overholdelse fgre til upnskede og
uforudsete bevaegelser af aksen. Under referencekgrsel af yderlige akser og alle
efterfglgende bevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

> Kontroller aksepositioner

» Bekreaeft udelukkende overensstemmelse af aksepositioner af pop-up vindue
med JA

> Trods bekreeftelse kgr efterfglgende akser forsigtigt
» Ved uoverensstemmelse eller tvivl kontakt maskinproducenten

ANVISNING

Pas p3, fare for vaerktgj og emne!

Et strgmsvigt under bearbejdning kan fgre til ukontrolleret sékaldt straekning eller
bremsning af akslerne. Hvis veerktgjet var i indgreb fgr stremudfaldet, kan aksen
efter en nystart af styringen ikke kgrer i reference. For ikke referencekgrte akser,
tager styringen de sidst gemte aksevaerdier som aktuel position, som kan afvige
fra den faktiske position. Efterfglgende kgrselsbevaegelser stemmer derved ikke
overens med beveaegelserne fgr stermudfaldet. Nar vaerktgjet ved kersels stadig er
i indgreb, kan der ved spaendinger opsta veerktgjs- og emneskader

> Benyt lav tilspaending

> Bemeerk, for ikke referencekgrte akser, er kgrselsomrade overvagning ikke
tilgeengelig.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ikke automatisk kollisionskontrol mellem vaerktgj og
emne. Ved forkert forpositionering eller ikke tilstraekkelig afstand mellem
komponenter bestdr der under referencekgrsel af akserne kollisionsfare!

> Bemeerk billedeskaerminformation

> Kagr efter behov til en sikker position fgr akserne kgres i reference

» Pas pa mulige kollisioner

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen bruger veerktgjslaengden defineret i vaerktgjstabellen til at korrigere
veerktgjslaengden. Forkerte vaerktgjslaengder fordrsager ogsa forkert
veerktgjslaengdekorrektion. Ved veerktgjer med laengden 0 og efter et TOOL
CALL 0 gennemfgrer styringen ingen korrektur af vaerktgjslaengden og ingen
kollisionstjek. Under efterfglgende vaerktgjspositionering kan der opsta
kollisionsfare!

» Definer altid veerktgjer med faktiske veerktgjslaengde (ikke kun differencen)
» TOOL CALL 0 anvendes udelukkende til at tamme spindlen.
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ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

lkke definerede felter i henfgringspunkttabellen forholder sig anderledes end med
veerdien 0 definerede Felter: Med 0 definerede felter overskriver ved aktivering
den forrige veerdi, ved ikke definerede felter forbliver den forrige vaerdi. Hvis den
tidligere veerdi bibeholdes, er der risiko for kollision!

» Kontroller fgr en aktivering af et henfgringspunkt, om alle kolonner er beskrevet
med veerdi
> Indtast veerdier for udefinerede kolonner, f.eks. 0

> Alternativt kan maskinproducenten definere 0 som standardveerdi for
kolonnerne

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

P4 eeldre styringer fremstillede NC-programmer kan det bevirke afvigende
aksebevaegelser eller fejlmeldinger pa den aktuelle styring! Under bearbejdning
kan der opsta kollisionsfare!

» Kontroller NC-program eller programafsnit med hjeelp af grafisk simulation

> Test forsigtigt NC-program eller programafsnit i driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Hvis De ikke fjerner tilsluttede USB-enheder korrekt under en dataoverfgrsel, kan
data blive beskadiget eller slettet!

» Anvend kun USB-Interface til at overfgrer og sikre programmer, ikke for
bearbejdning og afvikling af programmer.

» Fjern USB-enhed ved hjeelp af Softkey efter en dataoverfgrsel

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Styringen skal slukkes, for at fuldfgrer igenvaerende processer og sikre data.
Omgéende udkobling af styringen med betjening af hovedafbryderen kan i alle
styringstilstande fgre til datatab!

> Sluk altid styringen

» Benyt udelukkende hovedafbryderen after billedeskaermsmelding
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ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Hvis De i programafvikling veelger vha. GOTO-Funktion en NC-blok og
efterfglgende afvikler NC-Programmet, ignorerer styringen alle forud
programmerede NC-Funktioner, f.eks. Transformationer. Dermed opstar under
efterfglgende kgrselsbevaegelse kollisionsfarer!

» GOTO anvendes kun ved programmering og test af NC-Programmer
» Ved afvikling af NC-Programmer anvend udelukkende Blokfalge

2.3 Software

Denne brugervejledning beskriver funktionerne til opsaetning af maskinen og til
programmering og udfgrelse af NC-Programmen, som styringen tilbyder med alle
funktioner.

Det faktiske funktionsomfang afhaenger bl.a. de frigivne software-optioner.
Yderligere informationer: "Software-Optionen", Side 50

Tabellen viser NC-softwarenumrene beskrevet i denne brugervejledning.

HEIDENHAIN har forenklet versionsstyringsskemaet fra NC-
softwareversion 16:

® Udgivelsesperioden bestemmer Versionsnummer.
B Alle styringstyper i en udgivelsesperiode deler samme versionsnummer.

= Versionsnummer for Programmeringspladsen tilsvare Versionsnummer
af NC-Software.

NC-software- Produkt

nummer

817620-18 TNC7 basic

817625-18 TNC7 basic Programmeringsplads

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Denne brugerhdndbog beskriver styringens grundleeggende funktioner.
Maskinproducenten kan tilpasse funktionen af styringen til maskinen,
udvide eller indskraenke.

Brug maskinhandbogen til at kontrollere, om maskinproducenten har
tilpasset styringens funktioner.

Hvis maskinproducenten efterfglgende skal justere maskinkonfigurationen,
kan der opsta omkostninger for maskinfgreren.
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Om produktet | Software

Software-Optionen

Software-Optionen bestemmer funktionsomfanget af styringen. De valgfrie
funktioner er maskin- eller brugerspecifikke. Software-optioner giver Dem
muligheden, for at tilpasse styringen til Deres individuelle behov.

De kan se, hvilke software-optioner der er aktiveret pd Deres maskine.
Yderligere informationer: "Se Software-Optionen", Side 442
De TNC7 basic er tilgaengelige ved forskellige software-optioner, som

maskinproducenten kan aktivere separat og ogsa efterfglgende frigive. Fglgende
oversigt indeholder kun softwaremuligheder, der er relevante for Dem som bruger.

Software-Optioner er gemt pa. SIK (System Identification Key). TNC7 basic
udrustes med et SIK1 eller SIK2-indstikskort, afhaengigt af dette er numrene pé
softwareindstillingerne forskellige.

0 | brugermanualen kan De ved, parentes indsat med options numre, se, at en
funktion ikke er inkluderet i standardudbuddet af funktioner.
Parenteserne indeholder SIK1- og SIK2-Options numkre adskildt med en
skrastreg, f.eks. (#18 / #3-03-1).
Den tekniske manual giver information om yderligere software-optioner, der
er relevante for maskinproducenten.

Definitionen SIK2

SIK2-Optionsnumre er struktureret i henhold til skemaet <klasse>-<option>-
<version>:

Klasse Funktionen geelder for fglgende omrader:
® 7:Programmering, simulering og procesopsaetning
2: Emnekvalitet og produktivitet
3: Interface
4: Teknologiske funktioner og kvalitetskontrol
5: Processtabilitet og overvagning
6: Maskinkonfiguration
7: Udviklerveerktgjer

Option Fortlgbende nummer i klassen

Udgave Softwaremuligheder kan modtage nye versioner, f.eks. hvis funktio-
naliteten af softwareindstillingen aendres.

Du kan bestille nogle softwaremuligheder flere gange med SIK2 for at fa flere
versioner af den samme funktion, f.eks. frigive flere reguleringskredse for akser. |
brugervejledningen er disse softwareoptionsnumre markeret med * -tegnet..

Styringen viser imenupunkt SIK anvendelsen Indstillinger, om og hvor ofte en
software-option er aktiveret.

Yderligere informationer: "Menupunkt SIK", Side 441
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Oversigt

Bemazerk, at visse softwaremuligheder ogsé kraever hardwareopgraderinger.
Yderligere informationer: "Hardware", Side 56

Software-option

Control Loop Qty.
(#0-3/ #6-01-1%)

Definition og anvendelse

Yderlige styrekredse

Der kraeves en reguleringskreds for hver akse eller spindel, som styringen
flytter til en programmeret nom.-vaerdi.

Du skal bruge de ekstra reguleringskredse, f.eks. il aftagelige og drevne dreje-
borde.

Hvis din kontrol er udstyret med SIK2,kan du bestille denne softwaremulighed
flere gange og aktivere op til 8 styrekredslgb.

Adv. Function Set 1
(#8/ #1-01-1)

Udvidede funktioner gruppe 1

Denne softwaremulighed ggr det muligt at bearbejde flere emnesider i én
opseetning pa maskiner med roterende akser.

Software-Option indeholder f.eks. fglgende funktioner:
®  Sving bearbejdningsplan, f.eks. med PLANE SPATIAL
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

= Programmering af konturer pé afvikling af en cylinder, f.eks. med Cyklus 27
CYLINDER-FLADE

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

® Programmering af drejeaksens tilspaending i mm/min med M116
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

m 3-akset cirkuleer interpolation med vippet bearbejdningsplan

Med den udvidede funktionsgruppe 1 reducerer du indsatsen ved opsaetning
og @ger emnets ngjagtighed.

Adv. Function Set 2
(#9 / #4-01-1)

Udvidede funktioner gruppe 2

Denne software-option muligger 4-akset samtidig bearbejdning af emner pé
maskiner med roterende akser.

Software-Option indeholder f.eks. fglgende funktioner:

m TCPM (tool center point management): Spor automatisk lineaere akser
under drejeaksepositionering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

B NC-Programmer afviklet med vektorer inkl. valgfri 3D-veerktgjskorrektion
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

m Kgr akser manuelt i det aktive T-CS veerktgjskoordinatsystem

Touch Probe
Function
(#17 / #1-05-1)

Tastesystemfunktioner

Denne software-option muligggr programmering og udfgrelse af automatiske
tasteprocesser.

Hvis De anvender et HEIDENHAIN-Tastesystem med EnDat-interface, er
Software-Option Tastesystemfunktioner (#17 / #1-05-1) automatisk frigivet.

Software-Option indeholder f.eks. fglgende funktioner:
= Automatisk kompensation af en emne-skraflade

®  Automatisk seetning af emne-henfgringspunkter

= Automatisk maling af emner

= Automatisk méling af veerktgjer
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Software-option

Om produktet | Software

Definition og anvendelse

Med tastesystemfunktionerne reducerer De indsatsen ved opretning og @ger
emnets ngjagtighed.

Yderligere informationer: "Tastsystemfunktionen in der Betriebsart Manuell”,
Side

HEIDENHAIN DNC
(#18 / #3-03-1)

HEIDENHAIN DNC

Denne software-option ggr det muligt for eksterne Windows-applikationer at fa
adgang til styringsdata ved hjeelp af TCP/IP-Protokolls.

Mulige anvendelsesomrader er f.eks.
® Tilslutning til ERP- eller MES-systemer pa hgjere niveau
®  Maskin- og produktionsdataindsamling

Du skal bruge HEIDENHAIN DNC i forbindelse med eksterne Windows-applika-
tioner.

Adv. Function Set 3
(#21 / #4-02-1)

Udvidede funktioner gruppe 3

Denne software-option giver ekstra brugervenlighed med to kraftfulde ekstra
funktioner.

Software-Option indeholder fglgende yderlige funktioner:

= M120 til bearbejdning af sma konturtrin uden fejlmeddelelser og konturbe-
skadigelser

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
= M118 til overlejrede handhjulsbevaegelser under programafviklingen
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Med den udvidede funktionsgruppe 3 reducerer du programmeringsindsatsen
og gger fleksibiliteten under programafviklingen.

Collision Monitoring
(#40 / #5-03-1)

Dynamisk Kollisionsovervagning DCM

Denne software-option muligger for maskinproducenten, at definerer maskin-
komponenter som kollisionsdel. Styringen overvager de definerede kollisions-
dele ved alle maskinbevaegelser.

Software-Option tilbyder f.eks. felgende funktioner:

m Automatisk afbrydelse af programkgrsel, hvis en kollision er forestdende
®  Advarsler for manuelle aksebevasgelser

= Kollisionsovervagning i program-test

Med DCM kan De forhindre kollisioner og dermed undga ekstra omkostninger
pa grund af tingskade eller maskinforhold.

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
(#40 / #5-03-1)", Side 204

CAD Import
(#42 / #1-03-1)

CAD Import

Denne Software-Option muligggr, at vaelge positioner og konturer fra CAD-filer
og overfgrer i et NC-Programm.

Med CAD Import reducere De programmeringsindsatsen og forhindre typiske
fejl, f.eks. forkert indlaeste veaerdier. Derudover bidrager CAD Import til papirlgs
produktion.

Yderligere informationer: "Overfgr konturer og positioner til NC-Programmer
med CAD-import (#42 / #1-03-1)", Side 256

Adaptive Feed Contr.
(#45 / #2-31-1)

Adaptiv tilspandingregulering AFC
Denne Software-option muligggr en automatisk tilspeendingsregulering i

afhaengighed af den aktuelle spindelbelastning. Styringen @ger tilspaendingen
ved mindre belastning og reducerer tilspaendingen ved stigende belastning.
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Om produktet | Software

Software-option

Definition og anvendelse

Med AFC kan De forkorte bearbejdningstiden, uden at tilpasse NC-Program og
samtidig forhindre maskinskade ved overbelastning.

Yderligere informationer: "Adaptive hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)’,
Side 234

KinematicsOpt
(#48 / #2-01-1)

KinematicsOpt

Denne Software-option muligggr vha. automatisk tasteproces, at kontrollerer
aktiv kinematik og at optimerer.

Med KinematicsOpt kan styringen korrigerer positionsfejl ved drejeakser og
dermed gge ngjagtigheden ved transformation- og simultanbearbejdning. Ved
gentagende malinger og korrigeringer kan styringen f.eks. kompenserer for
temperaturbetingede afvigelser.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

OPC UA NC Server

Qty.
(#56-61 / #3-02-1%)

OPC UA NC Server

Med OPC UA tilbyder disse softwaremuligheder et standardiseret interface til
ekstern adgang til data og funktioner i styringen.

Mulige anvendelsesomréader er f.eks.
® Tilslutning til ERP- eller MES-systemer pa hgjere niveau
B Maskin- og produktionsdataindsamling

Hver software-option tillader én klientforbindelse ad gangen. Flere parallelle
forbindelser kraever brug af flere software-optioner.

Hvis Deres styring er udrustet med SIK2, kan De bestille denne softwaremulig-
hed flere gange og aktivere op til seks forbindelser.

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1*)", Side 459

4 Additional Axes
(#77 / #6-01-1%)

4 yderligere styrekredse
Yderligere informationer: "Control Loop Qty. (#0-3 / #6-01-1*)", Side 51

Ext. Tool Manage-
ment
(#93 / #2-03-1)

Udvidet vaerktgjs-styring

Denne Software-Option udvider veerktgjsstyringen med de to tabeller
Bestykningsliste og T-indsatsfolge.

Tabellen viser fglgende indhold:

= Bestykningsliste viser veerktgjskravet for NC-Programmer eller Palette der
skal afvikles

Yderligere informationer: "Bestykningsliste (#93 / #2-03-1)", Side 379

® Die T-indsatsfelge viser vaerktgjsrackkefalgen for de NC-Programmer eller
Palette der skal afvikles

Yderligere informationer: "T-indsatsfglge (#93 / #2-03-1)", Side 377

Med den udvidede veerktgjsstyring kan du identificere vaerktgjsbehovet i god tid
og dermed forhindre afbrydelser under programafviklingen.

Remote Desktop
Manager
(#133 / #3-01-1)

Remote Desktop Manager

Denne software-option ggr det muligt at vise eksternt tilsluttede computeren-
heder og betjene dem pa styringen.

Med Remote Desktop Manager reducerer De f.eks. stierne mellem flere
arbejdsstationer og dermed gge effektiviteten.

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Side 474

Collision Monitoring

(#140 / #5-03-2)
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Software-option

Om produktet | Software

Definition og anvendelse
Derudover tilbyder denne softwaremulighed fglgende raekke funktioner:
m Kollisionsovervagning af spaendeanordninger

Yderligere informationer: 'Integrer spaendeanordninger i kollisions-
overvagning (#140 / #5-03-2)", Side 214

®  Definer en reduceret minimumsafstand mellem spaendeanordningen og
veerkigjet

Cross Talk Comp.
(#1471 / #2-20-1)

Kompensation af aksekoblinger CTC

Med denne softwaremulighed kan maskinproducenten f.eks. kompensere for
accelerationsrelaterede afvigelser pa veerktgjet og dermed gge ngjagtigheden
og dynamikken.

Position Adapt.
Contr.
(#142 / #2-21-1)

Adaptiv Positionsregulering PAC

Med denne software-option kan maskinproducenten f.eks. kompensere for
positionsrelaterede afvigelser pé veerktgjet og dermed gge ngjagtigheden og
dynamikken.

Load Adapt. Contr.
(#143 / #2-22-1)

Adaptiv Lastregulering LAC

Med denne software-option kan maskinproducenten f.eks. kompensere for
belastningsrelaterede afvigelser pa vaerktgjet og dermed @¢ge ngjagtigheden og
dynamikken.

Motion Adapt. Contr.
(#144 / #2-23-1)

Adaptiv Bevaegelsesregulering MAC

Med denne software-option kan maskinproducenten f.eks. aendre maski-
nindstillinger afhaengig af hastigheden og dermed g@ge dynamikken.

Active Chatter Contr.
(#1457 #2-30-1)

Aktiv vibrationsdampning ACC

Denne software-option ggr det muligt at reducere en maskines tendens til at
vibrerer under kraftig bearbejdning.

Med ACC kan styringen forbedre overfladekvaliteten af emnet, gge veerktgjets
levetid og reducere maskinbelastning. Afhaengig af maskintype kan spanvolu-
men forgges med op til 25%.

Yderligere informationer: "Aktiv svingningsundertrykkelse ACC
(#145 / #2-30-1)", Side 244

Machine Vibr. Contr.
(#146 / #2-24-1)

Vibrationsdeempning af maskinen MVC

Daempning af maskinsvingninger for at forbedre emneoverfladen ved funktio-
ner:

= AVD Active Vibration Damping
= FSC Frequency Shaping Control

CAD Model Optimizer
(#152 / #1-04-1)

CAD-Model Optimering

Med denne software-option kan De f.eks. reparere defekte filer af spaendean-
ordninger og veerktgjsholdere eller placere STL-filer genereret fra simuleringen
til en anden behandling.

Yderligere informationer: "STL-filer genererer De med 3D-Gitter
(#152 / #1-04-1)", Side 262

Batch Process Mngr.
(#154 / #2-05-1)

Batch Process Manager BPM

Denne software-option muligger nem planlaegning og eksekvering af flere
produktionsordrer.

Ved at udvide eller kombinere paletten og udvidet veerktgjsstyring
(#93 / #2-03-1) tilbyder BPM f.eks. fglgende hjzelpeinformationer:

m Bearbejdnings varighed
= Tilgeengelige ngdvendige veerktgjer
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Om produktet | Software

Software-option

Definition og anvendelse

= Afventer manuelle indgreb

B Program testresultater af tildelte NC-Programmer
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Component Monitor-
ing
(#155/ #5-02-1)

Komponentovervagning

Denne software-option muligggr automatisk overvagning af maskinkomponen-
ter konfigureret af maskinproducenten.

Med komponentovervagning hjeelper styringen med at forhindre maskinskade
ved overbelastning med advarsler og fejlmeddelelser.

Model Aided Setup
(#159 / #1-07-1)

Grafisk understgttet opsaetning

Denne software-option ggr det muligt at bestemme positionen og skraflade af
et emne med kun én tastesystemfunktion. Du kan bearbejde komplekse emner
med f.eks. taste fritorm overflader eller underskeeringer, hvilket nogle gange
ikke er muligt med de andre tastesystemfunktioner.

Styringen giver dig yderligere stgtte ved at vise spaendingssituationen og
mulige kontaktpunkter i arbejdsomradet Simulering ved hjzelp af en 3D-model.

Opt. Contour Milling
(#167 / #1-02-1)

Optimeret Konturbearbejdning OCM

Denne softwaremulighed muligggr virvelfraesning af alle lukkede eller dbne
lommer og ger. Med virvelfraesning anvendes hele skaerekanten af vaerktgjet
under konstante skaereforhold.

Software-Option indeholder fglgende Cyklus:

m Cyklus 271 OCM KONTURDATA

Cyklus 272 OCM SKRUB

Cyklus 273 OCM SLET DYBDE og Cyklus 274 OCM SLET SIDE

Cyklus 277 OCM REJFNING

®  Styringen tilbyder yderlig OCM STANDARD FIGUR for ofte benyttede figure.

Med OCM kan De forkorte bearbejdningstiden, og samtidig reducerer maskin-
skader. overbelastning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

2.3.2 Lisense- og Brugsmeddelelser

Open-Source-Software

Styrings-softwaren indeholder open source-software, hvis brug er underlagt
udtrykkelige licensbetingelser. Disse brugsbetingelser har forrang.

Du kan fa adgang til licensbetingelserne pa styringen som fglger:

@ > Veelg driftsart Start
> Veelg anvendelse Indstillinger
> Veelg fane Operativsystem
@ » Dobbelttryk eller klik Uber HeROS
° > Styringen &bner vinduet HEROS Licence Viewer.

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023

55



2.4

56

Om produktet | Software

OPC UA

Styresoftwaren indeholder binaere biblioteker, for hvilke de mellem HEIDENHAIN

og Softing Industrial Automation GmbH aftalte brugsbetingelser yderligere og med
prioritet geelder.

Vha. OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1*) sével som HEIDENHAIN DNC

(#18 / #3-03-1) kan styringens forhold pavirkes. Fgr disse graenseflader kan bruges
produktivt, skal der udfgres systemtest for at udelukke forekomsten af funktionsfejl
eller ydelsesfald i styringen. Producenten af softwareproduktet, der bruger disse
kommunikationsgreenseflader, er ansvarlig for at udfgre disse tests.

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1%)", Side 459

Hardware

Denne brugervejledning beskriver funktioner til opsaetning og betjening af maskinen,
som primeert afhaenger af den installerede software.
Yderligere informationer: "Software’, Side 49

Den faktiske raekke af funktioner afhaenger ogséa af hardwareudvidelser og de
aktiverede softwaremuligheder.
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Om produktet | Hardware

2.4.1 Billedeskarm og Tastaturenhed

HEIDENHAIN

16" MC 345 med TE 340 (FS)

TNC7 basic bliver leveret med 16" skaerm.

De betjener styringen med Touchskaerm-bevasgelser sdvel med tastatur-
betjeningselement.

Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskaermbevaegelser’, Side 70
Yderligere informationer: "Betjeningselement af tastaturenhed", Side 70
Maskinens kontrolpanel er maskinafhaengig.

MB 340 (FS)
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Om produktet | Hardware

Betjening og rengering af skaermen

De kan ogsa betjene Touch-billedeskaermen med beskidte fingre, sd leenge
bergringssensorerne registrerer hudmodstand. Sma maengder vaeske pavirker ikke
bergringsskaermens funktion; store maengder kan resultere i forkerte indtastninger.

Sluk styringen f@r De renggr billedeskraemen. Alternativt kan De ogsa anvende
Touch-renggringsfunktionen.

Yderligere informationer: "Anvendelse Indstillinger", Side 433

Pafgr ikke renggringsmidlerne direkte pd skaarmen, men fugt i stedet en ren, fnugfri
renggringsklud.

Felgende renggringsmidler er tilladt til skaermen:
® Glasrenggring

m Skummende skeermrensere

B Mild opvaskemiddel

Fglgende renggringsmidler er forbudt til skeermen:
= Agressive oplgsningsmidler

® Slibemidler

® Trykluft

= Dampstréle

o m Bergringsskeerme er fglsomme over for elektrostatiske ladninger fra
operatgren. Aflad den statiske ladning ved at rgre ved metalliske, jord-
forbundne genstande eller baere ESD-tg;.
®  Undga snavs pa skeermen ved at bruge arbejdshandsker.

® De kan betjene touchskaermen med specielle touchscreen-arbejds-
handsker.
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Renggring af tastaturenheden
Sluk styringen fgr De renggr tastaturet.

ANVISNING

OBS, risiko for beskadigelser

Forkerte renggringsmidler og forkerte renggringsprocedurer kan beskadige
tastaturenheden eller dele af den.

» Brug kun godkendte renggringsmidler
> Pafer renggringsmiddel med en ren, fnugfri renggringskiud

Folgende renggringsmidler er tilladt til tastaturenheden:

B Renggringsmidler med anioniske overfladeaktive stoffer

m Renggringsmidler med ikke-ioniske overfladeaktive stoffer
Folgende renggringsmidler er forbudt til tastaturenheden:
Maskinrens

acetone

Agressive oplgsningsmidler

Slibemidler

Trykluft

Dampstréle

0 Undga at tilsmudse tastaturenheden ved at bruge arbejdshandsker.

Hvis tastatursamlingen indeholder en trackball, skal du kun rense den, hvis den
mister funktion.

Renggr om ngdvendigt en trackball pa fglgende made:

Sluk styringen

Drej treekringen 100° mod uret

Den aftagelige traekring lpftes ud af tastaturenheden, nar den drejes.
Fjern traekringen

Fjern Kuglen

Fjern forsigtigt sand, spaner og stgv fra skdlomradet

vV vVvyVvVvyYyywy

o Ridser i skdlomradet kan forringe eller forhindre funktionalitet.

> Pafgr en lille maengde renggringsmiddel pa en renggringsklud

> Tar forsigtigt skdlomradet af med kluden, indtil der ikke er synlige striber eller
pletter
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Udskiftning af tastekappen

Hvid De har behov for udskiftning af tastekappen pé tastaturet, kan De kontakte
HEIDENHAIN eller maskinproducenten.

Yderligere informationer: "Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler”,
Side 562

Tastaturet skal vaere komplet bestykket, eller garanteres beskyttelsgraden
IP54 ikke.

De udskifter tastekapper som fglger:

» Skub aftreekkerveerktgjet
(ID 1325134-01) over tastekappe,
indtil griberne klikker pa plads

Hvis du trykker pa
knappen, kan du nemmere
bruge aftraekkerveerkigjet.

» Treek tasteknappen af

» Seet tastekappen pa forseglingen og
Cie tryk fast
1 9

Forseglingen ma ikke
veere beskadiget,
ellers garanteres
beskyttelsgraden IP 54
ikke.

» Test pasform og funktion
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2.4.2 Hardware-Udvidelse

Hardwareudvidelser giver Dem mulighed for at tilpasse veerktgjsmaskinen til Deres
individuelle behov.

Den TNC7 basic, har forskellige hardwareudvidelser som f.eks. maskinproducenten
kan tilfgje separat og ogsa efterfglgende. Fglgende oversigt indeholder kun
udvidelser, der er relevante for Dem som bruger.

Bemaerk, at visse hardwareopgraderinger kraever yderligere
softwaremuligheder.

Yderligere informationer: "Software-Optionen", Side 50

Hardwareudvidelse Definition og anvendelse
Elektroniske handhjul ~ Med denne udvidelse kan du manuelt positionere akserne ngjagtigt. De tradlg-
se, baerbare versioner gger ogséa brugervenlighed og fleksibilitet.
Handhjulene adskiller sig f.eks. ved fglgende funktioner:
B Beerbar eller indbygget i maskinens kontrolpanel
= Med eller uden display
B Med eller uden Funktionel Sikkerhed
De elektroniske handhjul hjeelper f.eks. ved hurtig opsaetning af maskinen.
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul", Side 397

Veerkigjs-tastesystem  Med denne udvidelse kan styringen automatisk og preecist bestemme
emnepositioner og haeldninger (#17 / #1-05-1).

Emne-tastesystem adskiller sig ved f.eks. fglgende funktioner:

= Med radio eller infrargd transmission

= Med eller uden kabel

Emne-tastesystemet hjeelper f.eks B. ved hurtig opsaetning af maskinen og til
automatiske malkorrektioner under programafviklingen.

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel
(#17 / #1-05-1)", Side 283

Veerktgjs-tastesystem  Med denne udvidelse kan styringen automatisk og preecist male vaerktgj direk-
te i maskinen (#17 / #1-05-1).

Emne-tastesystem adskiller sig ved f.eks. fglgende funktioner:
® Bergringslgs eller taktil maling

= Med radio eller infrargd transmission

®  Med eller uden kabel

Veerktgjs-tastesystemet hjeelper f.eks. ved hurtig opsaetning af maskinen og til
automatiske mélkorrektioner og brudkontrol under programafviklingen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Kamerasystemer Med denne udvidelse kan De kontrollere de anvendte veerktgjer.

Med Kamerasystem VT 121 kan De visuelt inspicere veerktgjets skeer under
programkerslen uden at fjerne veerktgjet.

Kamerasystemerne hjeelper med at undgd skader under programafviklingen.
Dette kan forhindre ungdvendige omkostninger.
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Hardwareudvidelse

Om produktet | Hardware

Definition og anvendelse

Brugerhandbog VTC

Alle Funktioner for Software for Kamerasystem VT 121 er beskrevet i
brugerhandbogen VTC. Nar De benytter disse brugerhandbgger, kan
De kontakte HEIDENHAIN.

ID: 1322445-xx

Yderlig betjeningssta-
tioner

Med disse udvidelser kan betjeningen af styringen gegres lettere med en ekstra
skaerm.

De ekstra operatgrstationer ITC (industrial thin client) adskiller sig i deres
tilsigtede anvendelse:

B |TC 755 er en kompakt, ekstra betjeningsstation, der afspejler styringens
hovedskaerm og muligggr betjeningen.

m |TC 860 er en ekstra skaerm, der gger arealet af hovedskaermen. Dette giver
Dem mulighed for at se flere applikationer parallelt.

0 ITC 860 kan med en tastaturenhed fungerer fuldstaendig som
yderlig betjeningsenhed.

De ekstra betjeningsstationer gger brugervenligheden, f.eks. ved stgrre
bearbejdningscentre.

Industri-PC

Denne udvidelse giver Dem mulighed for at installere og kgre Windows-basere-
de applikationer.

Ved at bruge Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1) kan De vise program-
merne pa kontrolskaarmen.

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Side 474

Den industrielle PC tilbyder et sikkert og hgjtydende alternativ til eksterne PC'er.

Override Controller

Med denne udvidelse kan De definere holdepunkter, hvor styringen stopper
under programafviklingen, f.eks. ved en transformation. Ved hjeelp af overri-
de-styring kan De aendre tilspaendings- eller ilgangveerdien samt starte eller
fortseette NC-Programmet.

Yderligere informationer: 'Override Styring", Side 412
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2.5 Styringsoverfladens omrade
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Styringsoverfladen viser fglgende omrader:

]

2

TNC-Liste

tilbage

Brug denne funktion til at navigere tilbage i applikationernes historie, siden
styringen blev startet.

Driftsarter

Yderligere informationer: "Oversigt over driftsartr’, Side 65

Statusoversigt

Yderligere informationer: "Statusoversigt for TNC-Liste", Side 103
Lommeregner

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Billedeskaermstastatur

Yderligere informationer: "Skaermtastatur med styringesliste’, Side 268
Indstillinger

| indstillingerne kan De tilpasse styringsgraensefladen som falger:

® Venstrehandsfunktion

Styringen ombytter positionerne for TNC-listen og maskinfa-
brikanten-listen.

= Dark Mode

Med maskinparameter darkModeEnable (Nr. 1355071) definerer maskin-
producenten, om funktion Dark Mode kan vaelges.

m Skriftstorrelse
Dato og tidspunkt

Informationsliste

m  Aktive driftsart

Meddelelsesmenu
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Om produktet | Styringsoverfladens omrade

Yderligere informationer: "Informationsbjzelke meddelelsesmenu’,
Side 272

= Symbol Hjaelp for kontekstafthaengig hjeelp
Yderligere informationer: "Kontekstfglsom hjaelp”, Side 41
® Symboler
Anvendelsesliste
m Fane for dbnet anvendelse

Det maksimale antal samtidigt &bne applikationer er begraenset til ti faner.
Hvis De pr@ver at abne en ellevte fane, viser styringen et tip.

® Valgmenu for arbejdsomrade

De bruger valgmenuen til at definere, hvilke arbejdsomrader der er dbne i
den aktive applikation.

Arbejdsomrade
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade’, Side 66
Maskinproducentliste
Maskinproducenten konfigurerer maskinproducentlisten.
Funktionsliste
= Valgmenu for knapper
| valgmenuen definerer De, hvilke knapper styringen viser i vaerktgjslinjen.
m Taste
Brug knapperne til at aktivere individuelle funktioner pa styringen.
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2.6 Oversigt over driftsartr
Styringen tilbyder fglgende driftsarter:

Symbol

@

Driftsarter

Driftsart Start indeholder fglgende anvendelser:
B Anvendelse Startmenu

Styringen befinder sig i startprocessen i
anvendelsen Startmenu.

= Anvendelse Indstillinger

= Anvendelse Hjeelp

= Anvendelse for maskinparametre

Yderligere informationer

Side 433

Se Brugerhandbog Programme-
ring og Test

Side 488

| driftsart Filer vises styringens drev, mapper og filer.
De kan f.eks. oprette eller slette mapper eller filer og
tilslut drev.

Se Brugerhandbog Programme-
ring og Test

| driftsart Tabeller kan De forskellige tabeller abne og
evt. redigerer pa styringen.

Side 344

| driftsart Programmering har De fglgende
muligheder:

= Opret NC-Programmer, rediger og simuler
®  Opret og rediger konturer
® Opret og rediger palettetabeller

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test

driftsart Manuel indeholder fglgende anvendelser:

B Anvendelse Manuel drift Side 134
= Anvendelse MDI Side 275
= Anvendelse Opsaetning Side 283
B Anvendelse Referencekersel Side 129
B Anvendelse Frikersel Side 339
De kan frikgre veerkigjet, f.eks. efter er stremsvigt.

3 Vha. driftsart Programafvik. faerdigggr De emner, Side 318
idet styringen f.eks. afvikler NC-Programmer valgfrit
fortlgbende eller blokvis.
De kan ogsé behandle pallettetabellen i denne drift-
stilstand.

Hvis maskinproducenten har defineret et Embedded  gjde 421
Workspace, kan De bruge denne driftstilstand til at
abne fuldskaermstilstand. Maskinproducenten define-
rer navnet pa driftsarten.
Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

LI | driftsart Maskine kan maskinproducenten definere

sine egne funktioner, f.eks. Diagnostiske funktioner
for spindlen og akserne eller applikationer.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
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2.7 Arbejdsomrade

Betjeningselement indenfor arbejdsomradet

& Manuel / MC

@ Qﬂj Manuel drift

¥XPA9YCRBR WA & O EPos|l|02

L 0 BEGIN PGM smuTiNmnc_pmg\smd‘h B @8:100x100x40 | £.0 | A
1 8] muL_o1o ®RIOIs1

‘9 1 TOOL CALL "MILL_D10_ROUGH" Z $12000 F1000
2 [ JSCREND Po svoT 1a T 5 Z { MILL_D10_ROUGH
F 0 WW100%  UL100%
S

12000, () 100% 7 M5

X 0.000

((Nom.position (NOM) v} O x i Simulering [

Y 0.000
200.000

0.000

0.000

5 ? 0.000

(@ RADIUSKORR.: RURR/INGEN KORR.?

RO ‘ ‘ RL J ‘ RR

20.000

GOTO

=2 e | 90| pgoummer |

" ‘ FUMIT E ‘

OF  Arbejdsomrade v

@ o x

Program
| ™ nusies

Styringen i MDIl-applikationen med tre dbne arbejdsomrader

Styringen viser fglgende betjeningselementer:

2.7.1
]
2
3
4
5
66

griber

De kan bruge griberen i titellinjen til at aendre placeringen af arbejdsomraderne.
De kan ogsa arrangere to arbejdsomrader under hinanden.

Titelliste

| titellinjen viser styringen titlen pa arbejdsomradet og, afhaengigt af arbejds-
omradet, forskellige symboler eller indstillinger.

Valgmenu for arbejdsomrade

De abner de enkelte arbejdsomrader via arbejdsomrade valgsmenuen i appli-
kationslinjen. De tilgeengelige arbejdsomréder afhaenger af den aktive applika-
tion.

Separator

De kan bruge separatoren mellem to arbejdsomrader til at aendre skaleringen
af arbejdsomraderne.

Aktionsliste

| handlingslinjen viser kontrollen muligheder for den aktuelle dialog, f.eks.
NC-Funktion.
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2.7.2  Symboler indenfor arbejdsomradet

Nar mere end ét arbejdsomrade er dbent, indeholder titellinjen fglgende symboler:

Symbol Funktion

O Maksimer arbejdsomradet
w Minimer arbejdsomradet
X Luk arbejdsomradet

Nar De maksimerer et arbejdsomrade, viser styringen arbejdsomradet over hele
programmets stg@rrelse. Hvis De formindsker arbejdsomradet igen, gar alle andre
arbejdsomrader tilbage til deres tidligere positioner.
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Overblik over arbejdsomraderne
Styringen tilbyder fglgende arbejdsomrader:

Arbejdsomrade

Tastefunktion (#17 / #1-05-1)

| arbejdsomrade Tastefunktion kan De indstille referencepunkter

pa emnet, bestemme og kompensere for emneforskydninger og
rotationer. De kan kalibrere tastesystem, male veerktgjer eller opsaette
spaendeanordninger.

Om produktet | Arbejdsomrade

Yderligere informationer
Side 283

Jobliste
| arbejdsomrade Jobliste kan de redigerer og afvikle palettetabeller.

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test

Abne fil
| arbejdsomrade Abne fil kan De f.eks. veelge eller erstatt filer.

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test

Filer

| filhdndteringen viser styringen drev, mapper og filer. De kan f.eks.
oprette eller slette mapper eller filer og tilslut drev.

Arbejdsomradet Filer er en del af driftsart Filer.

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test

Detaljer

| arbejdsomrade Detaljer viser styringen Informationene til valgte
maskinparameter eller til sidste eendring.

Side 493

Document

| arbejdsomréde Document kan De abne filer til visning, f.eks. en
teknisk tegning.

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test

Indstillinger Side 433
| arbejdsomradet Indstillinger Kan De se og om ngdvendigt aendre

forskellige styringsindstillinger, f.eks. opsaette kgrselsgraenser.

Arbejdsomraddet Indstillinger ier en del af anvendelsen Indstillinger.

Formular for Tabeller Side 355

| arbejdsomrade Formular viser styringen alt indhold i en valgt tabel-
linje. Afhaengigt af tabellen kan De redigere veerdierne i formularen.

Formular for Paletter

| arbejdsomréde Formular viser styringen indholdet af palettetabel-
len for den valgte linje.

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test

Frikersel Side 339
| driftsart Frikersel kan De traekke veerkigjet tilbage efter et strgms-

vigt.

Hovedmenu Side 80

i arbejdsomrade Hovedmenu viser styringen udvalgte styrings- og
HEROS-Funktionen.

Hjaelp
| arbejdsomrade Hjaelp viser styringen et hjeelpebillede for det aktuel-

le syntakselement en NC-Funktion eller den integrerede produkthjaelp
TNCguide.

Se Brugerhandbog Programme-
ring og Test

Konturgrafik

| arbejdsomrade Konturgrafik kan De tegne en 2D-skitse med linjer
og cirkelbuer og bruge den til at generere en kontur i almindelig tekst.
De kan ogséa importere programdele med konturer fra et NC-Program
til arbejdsomradet Konturgrafik og redigere dem grafisk.

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test
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Arbejdsomrade Yderligere informationer
Liste Side 490

| arbejdsomréade Liste viser styringen strukturen af maskinparame-

trene, som De kan redigere om ngdvendigt.

Positioner Side 97

| arbejdsomradet Positioner viser styringen information om status
for forskellige funktioner i styringen samt de aktuelle aksepositioner.

Program

| arbejdsomrade Program viser styringen NC-Programmet.

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test

Referencering

| arbejdsomréade Referenceringviser styringen pad maskiner med
inkrementel laengde- og vinkelgivere, hvilke akser styringen skal kgre i

reference.

Side 129

Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)

Hvis maskinproducenten har defineret et Embedded Workspace, kan
De vise og betjene skaermen pa en ekstern computer pa styringen.

Maskinfabrikanten kan aendre navnet pa arbejdsomradet. Veer
opmeerksom pd maskinhandbogen!

Side 421

Hurtigvalg

| arbejdsomradet Hurtigt valg af ny tabel og Hurtigt valg af ny fil
kan De afhaengigt af den aktive driftstilstand oprette filer eller dbne

eksisterende filer.

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test

Simulering

| arbejdsomrade Simulering afhaengigt af driftsformen viser styrin-
gen maskinens simulerede eller aktuelle gennemlgbsbevaegelser.

Se Brugerhdndbog Programme-
ring og Test

Simulationsstatus

| arbejdsomrade Simulationsstatus viser styringen data baseret pa

simuleringen af NC-Programmet.

Side 118

Start/Login

| arbejdsomradet Start/Login viser styringen trinene under opstarts-

processen.

Side 85

STATUS

| arbejdsomrade STATUS viser styringen status eller veerdier for indivi-

duelle funktioner.

Side 105

Tabel

| arbejdsomrade Tabel viser styringen indholdet af en tabel. For nogle
tabeller viser styringen en kolonne med filtre og en sggefunktion til

venstre.

Side 349

tabellen for Maskinparameter

| arbejdsomréde tabellen viser styringen maskinparametrene, som

De kan redigere om ngdvendigt.

Side 490

Tastatur

| arbejdsomrade Tastatur kan De NC-Funktionen, indgive bogstaver

og tal, sdvel som navigerer.

Side 268

Oversigt

Styringen viser i arbejdsomrader Oversigt Informationer om tilstan-
den af de enkelte sikkerhedsfunktionen af Funktionel Sikkerhed FS.
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Om produktet | Betjeningselement

Betjeningselement

Almindelige bergringsskaermbevaegelser

Styringens billedkaerm er Multi-Touch-feerdighed. Styringen genkender forskellige
beveegelser, selv med flere fingre pd samme tid.

De kan bruge fglgende bevaegelser:

Symbol  Bevaegelse Betydning
Tryk En kort bergring af billedskeermen
Dobbelt tryk Kort dobbelt bergring af billedskaermen
Hold Laengere bergring af billedskaermen

Hvis du stopper permanent,
stopper styringen automatisk
efter ca. 10 sekunder.
Kontinuerlig drift er derfor ikke

mulig.
Stryg Flydende bevaegelse over billedskaermen
Treekke Bevaegelse over billedskaermen, hvor

startpunktet er klart defineret

Traekke med to fingre Parallel bevaegelse med to fingre over
billedskaermen, hvor startpunktet er klart
defineret

Haeve Fra hinanden bevaegelse med to fingre

Tegne Samle bevaegelse med to fingre

Betjeningselement af tastaturenhed

Anvendelse
TNC7 basic afslutter De primaert vha. Touchscreens, f.eks. ved bevaegelse.
Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskeermbevaegelser”, Side 70

Derudover byder styringens tastaturenhed f.eks. knapper, der muligggr alternative
betjeningssekvenser.
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Funktionsbeskrivelse
Felgende tabeller viser tastaturenhedens betjeningselement.

Hvis der er forskelle pa skaermtastaturet, indeholder tabellen ogsé de
tilsvarende tastaturtaster pa skeermen.

Yderligere informationer: "Skaermtastatur med styringesliste', Side 268

Omrade alfatastatur

Taste Betydning

[ A } [ B } [ C } Indlees teksy, f.eks. Filnavn

(o] Q
Ved dbnet NC-Program i driftsart Programmering Indgiv
Q-Parameterformel eller i driftsart Manuel aben vinduet Q-

Q QL QR
Parameterliste
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Hvis De tasterQ flere gange, skifter De mellemQ, QL og QR.
Esc Luk vindue og kontekstmenu
Veelg naeste element, f.eks. indlaesefelt, knapper, valgmulighe-
der
SHIFT Veelg forrige element
+
TAB
Opret skeermbillede
@ DIADUR-Tasten tilbyder fglgende Funktioner:
® Venstre DIADUR-Tast
Aben HEROS-Menu
® Hgjre DIADUR-Tast
Abn Remote Desktop Manager-forbindelsen pa det
definerede skrivebord
Yderligere informationer: "Forbindelsesindstilling’,
Side 476
Aben i Klartext-Editor eller teksteditor kontekstmenu
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Omrade betjeningshjalp

Taste Betydning

Om produktet | Betjeningselement

PGM Arbejdsomrade Abne fil 4ben i driftsart Programmering og

MGT

Programafvik.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Aktuel uden funktion

5| [o]

Abn og luk meddelelsesmenu

Yderligere informationer: 'Informationsbjaelke meddelelses-

menu', Side 272

— Abn og luk lommeregneren

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Veelg anvendelse Indstillinger

Yderligere informationer: "Anvendelse Indstillinger",

Side 433

HELP Aben hj8€|p

H

Yderligere informationer: 'Brugerhdndbog som integreret
produkthjaelp TNCguide", Side 38
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Omrade driftsarter

o Ved TNC7 basic er styringens driftsart anderledes opdelt end ved TNC 640.
For kompatibilitet og brugervenlighed forbliver tasterne pa tastaturenheden
de samme. Veer opmeaerksom p3, at visse taster ikke laengere udlgser en
driftstilstandsaendring, men f.eks. aktivere en kontakt.

Betydning
Aben anvendelse Manuel drift i driftsart Manuel

Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift",
Side 134

.m
(7]
—*

1]

Aktiver og deaktiver Elektronisk Handhjul i dritfsart Manuel
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul", Side 397

ol

Aben fane Veerktejsstyring i driftsart Tabeller
Yderligere informationer: "Veerktgjsstyring ', Side 162

Aben anvendelse MDI i driftsart Manuel
Yderligere informationer: "Anvendelse MDI", Side 275

g

Aben driftsart Programafvik. i funktion Enkeltblok

Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.",
Side 318

|

Aben driftsart Programafvik.

Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.",
Side 318

Y

Aben driftsart Programmering
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Med dbent NC-Program abnes arbejdsomrade Simulering i
driftsart Programmering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Y| [
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Omrade NC-Dialog

MDL.

Fglgende funktioner geelder for driftsart Programmering og anvendelse

—
]
(7]
—*
1]

Betydning

Aben i vinduet NC-Funktion indfajes mappe Banefunktio-
ner, for at veelge en til- og frakgrselsfunktion.

Aben arbejdsomrade Kontur, for f.eks. at tegne en freesekon-
tur

Kun i driftsart Programmering

[}
I
s

Fase programmering

N

Programmer retlinje

R p Programmer cirkelbane med radiusangivelse
D o Programmer Runding
e Programmer cirkelbane med tangential tilslutning til forrige

konturelement

Programmer cirkelmidtpunkt eller Pol

Programmer cirkelbane med henfgring til cirkelmidtpunkt

= e 8
g +

TOUCH

Aben i vinduet NC-Funktion indfgjes mappe Opsaetning, for
at veelge en tastesystencyklus

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner
og veerktgjer

CYCL

H
m
bl

Aben i vinduet NC-Funktion indfgjes mappen Bearbejd-
ningscykler, for at vaelge en Cyklus

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

CYCL
CALL

&|

Aben i vinduet NC-Funktion indfgjes mappe Cycle kald, for
at kalde en bearbejdningscyklus

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Programmer springmaerke

CALL

Programmer underprogramkald eller programdelgentagelse

STOP

Programmer programstop

TOOL
DEF

Forveelg veerktgj i NC-Program

TOOL
CALL

Kald veerktgjsdata i NC-Program

SPEC
FCT

Aben i vinduet NC-Funktion indfajes mappe Specialfunktio-
ner, for f.eks. efterfglgende at programmerer en radel

PGM
CALL

[ wr
o mm
= S

Aben i vinduet NC-Funktion indfajes mappe Valg, for f.eks.
at kalde et eksternt NC-Program
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Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Omrade akse- og vaerdiindlaesning

<

Betydning

Veelg akser i driftsart Manuel eller indgiv i driftsart Program-
mering

Indgiv tal, f.eks. koordinatveerdier

(7]
—
(]

Indsaet decimalskilletegn under indtastning

#

Vend fortegnet for en indlaesevaerdi

Slet veerdier under en indtastning

B E

Abn positionsvisningen i statusoversigten for at kopiere
akseveerdier

Yderligere informationer: "Statusoversigt for TNC-Liste’,
Side 103

| driftsart Programmering og anvendelsen MDI programmer
en retlinje L med aktuel position for alle akser.

=
=

| driftsart Programmering i vinduet NC-Funktion indfajes
aben mappen FN

Nulstil indlaesning eller slet meddelelser

NC-blok slet eller annuller dialog under programmering

Tz
oz
=

Z5

Tilsideseet eller fjern valgfrie syntakselementer under
programmering

Bekreeft indtastninger og fortsaet dialoger

Afslut indlaesning, f.eks. afslut NC-blok

Skift mellem poleer og kartesisk koordinatindlaesning

m
oz
o m
z
5

Skift mellem inkrementel og absolut koordinatinput
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Omrade Navigation

Taste

Betydning

Cursor positioneres

GOTO
o

m Placer cursoren ved hjeelp af bloknummeret pa en NC-blok
= Abn valgmenuen under redigering

HOME

Naviger til den fgrste linje i et NC-Program eller til den fgrste
kolonne i en tabel

m
=z

Naviger til den sidste linje i et NC-Program eller til den sidste
kolonne i en tabel

Naviger nedefra og op i et NC-Program eller en tabel

PG DN

Naviger opppefra og ned i et NC-Program eller en tabel

o
W B -
c
o

Fremhaev aktiv applikation for at navigere mellem applikatio-
ner

Potentiometer

Potentio-
meter

Naviger mellem omrader af en applikation

Funktion

Reducer eller gg tilspaendingen
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Reducer eller g spindel omdr.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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2.8.3  Styr tastaturgenveje

Med en tastaturenhed eller et USB-tastatur kan De bruge tastaturgenveje pa
styringen. | brugervejledningen bruges tasteetiketter til tastaturgenveje. Taster uden
etiketter er maerket som fglger:

Taste Betegnelse
o ] SHIFT
) SPACE
RETURN
= TAB

uP

] DOWN
RIGHT
=) LEFT
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2.8.4 Symboler og styringsoverflade

Oversigt over symboler for alle driftstilstande
Denne oversigt indeholder symboler, der kan nds fra alle driftsformer eller bruges i
flere driftsformer.

Specifikke symboler for individuelle arbejdsomrader er beskrevet i det tilhgrende
indhold.

Symbol eller Betydning
tastekombinatio-
ner

Tilbage

Veelg driftsart Start

Veelg driftsart Filer

Veelg driftsart Tabeller

Veelg driftsart Programmering

Veelg driftsart Manuel

Veelg driftsart Programafvik.

Veelg driftsart Machine

Lommeregner aben eller luk

Skarmtastatur aben eller luk

Valgmenu Indstillinger &ben eller luk

Aben eller lukke

®  Hvid: Fold TNC-listen eller maskinfabrikantens liste ud
B Grgn: Luk TNC-listen eller maskinfabrikantens liste

m  Gra: Bekraeft melding

Tilfaje

v e BV e p

Abne

Lukke

Maksimer

Minimer

h O X3+

Flytte
Skift placeringen af arbejdsomrader eller vinduer

. Skaler
Zndre stgrrelsen af vinduet
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Symbol eller
tastekombinatio-
ner

Betydning

Filfunktioner tilgaengelige

®  Sort: Tilfej Favorit
= Gul: Fjern Favorit

w
O

Gemme
CTRL +S
Ep Gem som
Q Sag
CTRL +F
% Udskaer
CTRL + X
IE Kopiere
CTRL + C
Ii] Indfaje
CTRL +V
I{) Fortryd
CTRL +Z
(N Genfremstil
CTRL +Y
= Abn eller luk valgmenuen
Styringen grupperer titellinjeikonerne i en valgmenu
afheengigt af stgrrelsen péa et arbejdsomrade.
=a

Valgmenu Arbejdsomrade aben eller luk

B> | &

Vis Meddelelsesmenu
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Arbejdsomrade Hovedmenu

Anvendelse

Om produktet | Betjeningselement

i arbejdsomrade Hovedmenu viser styringen udvalgte styrings- og HEROS-

Funktionen.

Funktionsbeskrivelse

Titlelisten for arbejdsomradet Hovedmenu indeholder fglgende funktioner:

= Valgmenu Aktiv konfiguration

De kan bruge valgmenuen til at aktivere en konfiguration af styringsoverflade.
Yderligere informationer: "Konfigurationen af styringsoverflade', Side 493

= Fuldtekst sggning

De kan bruge fuldtekstsggningen til at sgge efter funktioner i arbejdsomradet.

Yderligere informationer: "Tilfgj eller fjern favoritter”, Side 81
Arbejdsomradet Hovedmenu indeholder fglgende omrader:

m Styring

| dette omrade kan De &bne driftstilstande eller applikationer.
Yderligere informationer: "Oversigt over driftsartr’, Side 65

Yderligere informationer: "Overblik over arbejdsomraderne’, Side 68

= Veerktaj

| dette omrade kan du dbne nogle veerktgjer i HEROS-operativsystemet.

Yderligere informationer: "Operativsystem HEROS', Side 523

= Hjeelp

| dette omradet kan De &bne treeningsvideoer eller TNCguide.

Yderligere informationer: "Brugerhdndbog som integreret produkthjeelp

TNCguide", Side 38
= Favoritter

| dette omrade finder De Deres udvalgte favoritter.
Yderligere informationer: "Tilfgj eller fjern favoritter”, Side 81

Programmering 2 Hjeelp
[
If:‘@ Filer ﬁ
Programmering ST Treening
Opseetning >
Veerktoj
% @
. 47 =
Combine fixtures Webbrowser
Opszetning Veerktejsstyrin
Programafvik.
>p
Programafvik

Q o

>

1=

Arkivhéndtering

Arbejdsomrédde Hovedmenu

Arbejdsomradet Hovedmenu er i anvendelsen Startmenu tilgaengelig.
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Vis eller skjul omrade

De viser et omrade i arbejdsomradet Hovedmenu som fglger:
Hold eller hgjreklik hvor som helst i arbejdsomradet

> Styringen viser et plus- eller minussymbol i hvert omrade.
> Veelg plus symbol

> Styringen viser omréadet.

v

0 Brug minussymbolet til at skjule omradet.

Tilfgj eller fjern favoritter
Tilfgje til favoritter

De tilfgjer Favoriter i arbejdsomradet Hovedmenu som fglger:
> Sggefunktion i fuldtekstsggning
> Hold eller hgjreklik pa funktionssymbolet
> Styringen viser symbolet for Tilfej Favoriter.
ﬁ > Veelg Tilfej Favorit
> Styringen tilfgjer funktionen i omrade Favoritter.

Fjern favoritter

De fjerner favoriter i arbejdsomradet Hovedmenu som fglger:
> Hold eller hgjreklik pa et funktionssymbol
> Styringen viser symbolet for Fjern Favoriter.
{:?‘ > Velg Fjern Favorit
> Styringen fjerner funktionen fra omradet Favoritter.
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3.1 Kapiteloversigt
Ved hjeelp af et eksempel pd et emne viser dette kapitel betjeningen af styringen fra
den slukkede maskine til det faerdige emne.
Dette kapitel indeholder fglgende emner:
= |ndkoble maskinen
B |ndrette veerktgjer
m |ndretning af emne
m Bearbejd emne
B Udkoble maskinen
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3.2 Taend for maskinen og styringen

 Start/Login o x

HEIDENHAIN

TINC

Start op

Netudfald

PLC-program biiver oversat
Sikkerhedsselvtest

Styring bliver initialiseret

L I O I O O O B O IR S

Akse kontrolleres

Arbejdsomréde Start/Login

AFARE

Pas pa, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk fare. Elektriske,
magnetiske eller elektromagnetiske felter specielt farligt for personer med
pacemaker og implantater. Med indkoblings af maskinen starter faren!

» Foglg og veer opmaerksom pa maskinhédndbogen

» Folg og vaer opmeaerksom pa sikkerhedsinformationer og sikkerhedssymboler
» Anvend sikkerhedsudstyr

Veer opmeaerksom pd maskinhandbogen!

Indkoblingen og kgrsel til referencepunkterne er maskinafhaengige
funktioner.

De indkobler maskinen som fglger:
> Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.
> Styringen er i startprocessen og viser fremskridtene i arbejdsomradet Start/

Login.
> Styringen viser i arbejdsomradet Start/Login dialogen Netudfald.
™ > OK veelges

Styringen oversaetter PLC-Program.
Indkoble styrespaending.
Styringen kontrollerer funktionen af Ngd-Stop-kobling.

Hvis maskinen har absolutte laengde- og vinkelmalere, er
styringen klar til drift.

> Hvis maskinen har inkrementelle laengde- og vinkelkodere,
abner styringen anvendelsen Referencekersel.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Referencering’,
Side 129

®

VvV VvV vV
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@ > Tryk tasten NC-Start
> Styringen tilkgrer alle ngdvendige referencepunkter.

> Styringen er driftsklar og befinder sig i anvendelsen Manuel
drift.

Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift",
Side 134

Detaljeret information
= |ndkobling og udkobling
= Malesystemer
Yderligere informationer: 'Afstandsmaleudstyr og referencemaerker”, Side 141
= Kgr akser i reference

3.3 Opret vaerktgj

3.3.1  Veelg driftsart Tabeller
Veerktgjer opretter De i driftsart Tabeller.

De veelger driftsarten Tabeller som fglger:
E > Veelg driftsart Tabeller
> Styringen viser arbejdsomradet Tabeller.

Detaljeret information
m Driftsart Tabeller
Yderligere informationer: "Driftsart Tabeller', Side 344
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3.3.2  Opret styringsoverflade

i Formular ~ Vv [F Favoritter Y Ale. {8 O x
basic geometry data tool life
T L(mm) VERKTQJS-LANGDE? 120.0000 Tg RT
T R(mm) VARKTOIS-RADIUS? 6.0000 D LAST_USE
T R2(mm) VERKTOJS-RADIUS 2? 0.0000 @® TIME1 (min) 0
correction data © TIME2 (min) g
(@ CUR_TIME (min) 0.00
T DR2(mm) 0.0000
@ OVRTIME (min) 0
T DL(mm) 0.0000
T L
T DR (mm) 0.0000
EE DR2TABLE 1ool measurement
ool Teon 5 T LOFFS (mm) 0.0000
T R-OFFS (mm) 0.0000
T. LTOL (mm) 0.0000
T RTOL (mm) 0.0000
T ReTOL (mm) 0.0000
T. LBREAK (mm) 0.0000
additional geometry data ‘T RBREAK (mm) 0.0000
T KINEMATIC Mill_PG15.5t T DIRECT - +
To TSHAPE additional technology data
T LIFTOFF N Vi
RCUTS (mm) 0.0000
% R_TIP (mm) 0.0000
ACC N Y
LCUTS (mm) 30.0000
AFC
ANGLE (°) 600
= AFC-LOAD (%)
H LU (mm) 40.0000
Werkzeug-Lange? Min; -99999.9999 Max: +99999.9999

Arbejdsomrade Formular i driftsart Tabeller

| driftsart Tabeller dbner og rediger styringen forskellige tabeller enten i
arbejdsomradet Tabel eller i arbejdsomrade Formular.

De fgrste trin beskriver arbejdsgangen med &bent arbejdsomrade
Formular.

De &bner arbejdsomrade Formular som fglger:
> Veelgianvendelsealiste Arbejdsomrade

» Veelg Formular

> Styringen abner arbejdsomrade Formular.

Detaljeret information
®  Arbejdsomréde Formular

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Formular fiir Tabeller', Side 355
m  Arbejdsomrade Tabel

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Tabel", Side 349

3.3.3  Forberede og opmale veerktgjer
De forbereder veerktgjerne som falger:
> Opspaende de ngdvendige veerktgjer i den pagaeldende centrerpatron
» Opmaling af vaerktgj
Yderligere informationer: "Mal veerktgj ved at ridse”, Side 310
> Bemeerk laengden og radius eller overfgr dem direkte til styringen
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Rediger vaerktgjsstyring

Forste skridt | Opret vaerktgj

i Tabel [5=

| aioos

? tools in magazines

1L aiiool types
P miing oo
@ iling tools
£7 tappingtoos
5E  treasmiing toos
[2] tuming tools
']" fouchprobes
(5] dressingtos

oL grinding oots

T nastinedtools

Filter: all tools > all tool types > D12

&

T

]

26

55

105

106

107

108

109

158

173

188

204

233

291

VARKTOJSNAVN ?

< 100% @ & O x

P NAME 1
16 MILL_D12_ROUGH W\
126 MILL_DI12_FINISH @r
155 FACE_MILL_D125 &
TORUS_MILL_D12_1 Q |
TORUS_MILL D12_15 VAl
TORUS_MILL_D12_2 Al
TORUS_MILL D12.3 Al
TORUS_MILL_D12_4 Q |
BALL MILL D12 17
NG_DEBURRING_D12 o)
SIDE_MILLING CUTTER D125 A
NC_SPOT_DRILL_D12 |
DRILL D12 i

ANGLE_MILL_CUT_REV_D12_ANG30TS [}

Tekstbrede 32

Anvendelse Vaerktejsstyring i arbejdsomrade Tabel

| veerktgjsstyringen gemmer De veerktgjsdata som laengde og veerktgjsradius samt
anden veerktgjsspecifik information.

Styringen viser veerktgjsdata for alle vaerktgjstyper i veerktgjsstyringen. |
arbejdsomrade Formular viser styringen kun de relevante veerktgjsdata for den
aktuelle veerktgjstype.

De indtaster veerktgjsdataene i veerktgjsstyringen som fglger:
> Veelg Vaerktejsstyring
> Styringen viser anvendelsen Vaerktajsstyring.
» Aben arbejdsomréde Formular
Edero > Aktiver Editere
a > Veelg gnskede veerktgjsnummer, f.eks. 16

> Styringen viser veerktgjsdataene for det valgte veerktgj i
formularen.

» definer ngdvendige veerktgjsdata i formuler, f.eks. Ladnge L og
veerktgjsradius R

Detaljeret information
B Driftsart Tabeller
Yderligere informationer: "Driftsart Tabeller', Side 344
®  Arbejdsomréde Formular
Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Formular fir Tabeller", Side 355
® Vaerktgjsstyring
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162
®  Veerktgjstyper
Yderligere informationer: "Vaerktgjstype', Side 155
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3.3.5 Editere pladstabel

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Adgang til Pladstabel tool_p.tch er maskinafhaengig.

: Tabel .a Filter: main magazine < 100% @ & O x

BE all pockets TNC:\table\tool_p.tch

TOOL_UFE

o

O empty pockets

W occupied pockets

VAERKTOJSNAVN 2 Tekstbrede 32

Anvendelse Pladstabel i arbejdsomréde Tabel

Styringen tildeler hvert vaerktgj en placering i veerktgjsmagasinet fra
veerktgjstabellen. Denne opgave, samt ladningsstatus for de enkelte veerktgjer, er
beskrevet i placeringstabellen.

Falgende muligheder er tilgeengelige for at fa adgang til Pladstabel:
m  Maskinfabrikantens funktion

B Tredjeparts veerktgjsstyringssystem

®m  Manuel adgang til styringen

De indtaster dataene i Pladstabellen som fglger:
> Veelg Pladstabel
> Styringen viser anvendelsen Pladstabel.
» Aben arbejdsomrade Formular
Edtere > Aktiver Editere
. > Veelg gnskede Pladsnummer
> Definer veerktgjsnummer
> Definer evt. yderlige veerktgjsdata, f.eks. reserveret plads

Detaljeret information
® Pladstabel
Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch', Side 372
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3.4 Opret emne

3.4.1 Veelg driftsart
De opretter et emne i driftsart Manuel.

De veelger driftsart Manuel som fglger:
@7 > Veelg driftsart Manuel
> Styringen viser driftsarten Manuel.

Detaljeret information
B driftsart Manuel
Yderligere informationer: "Oversigt over driftsartr’, Side 65

3.4.2 Opspanding af emnet
De opspander emnet med en spaendeindretning pd maskinbordet.

3.4.3 Indstilling af henfgringspunkt med emne-tastesystem

Indszet Emne-Tastseystem

Med et Emne-Tastesystem kan De bruge styringen til at justere emnet og indstille
emnets referencepunkt.

De indseetter et Emne-Tastesystem som fglger:

. > Veelg T
> Indgiv vaerktgjsnummer for Emne-Tastesystems, f.eks. 600
@ > Tryk tasten NC-START
> Styringen indseetter Emne-testesystem..
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Saet emne-henfgringspunkt

De saetter emne-henfgringspunkt pa et hjgrne som fglger:
> Veelg anvendelse Opsatning

e :
>
>

Aktive henforingspunkt »
korrigeres

e >

Veelg Skaeringspunkt (P)
Styringen abner tastecyklus.

Positioner tastesystemet manuelt naer det fgrste tastepunkt
pa den fgrste emnekant

Veelg tasteretning i omrade Vaelg tasteretning, f.eks. Y+

Tryk tasten NC-START

Styringen bevaeger tastesystemet i tasteretningen op til
emnets kant og derefter tilbage til startpunktet.

Positioner tastesystemet manuelt naer det andet tastepunkt pa
den fgrste emnekant

Tryk tasten NC-START

Styringen beveeger tastesystemet i tasteretningen op til
emnets kant og derefter tilbage til startpunktet.

Positioner tastesystemet manuelt naer det fgrste tastepunkt
pa den anden emnekant

Veelg i omradet Vaelg tasteretning tasteretningen, f.eks. X+

Tryk tasten NC-START

Styringen bevaeger tastesystemet i tasteretningen op til
emnets kant og derefter tilbage til startpunktet.

Positioner tastesystemet manuelt naer det andet tastepunkt pé
den anden emnekant

Tryk tasten NC-START

Styringen beveeger tastesystemet i tasteretningen op til
emnets kant og derefter tilbage til startpunktet.

Styringen viser i omradet Maleresultat koordinaterne til det
fastlagte hjgrnepunkt.

Veelg Aktive henferingspunkt korrigeres

Styringen accepterer de beregnede resultater som
arbejdsemnets referencepunkt.

Styringen kendetegner linjen med et henfgringssymbol.
Veelg Afslut tastning
Styringen lukker tasecyklus.
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2 Tastefunktion

=

Maling

Skaeringspunkt (P)
Veelg malemetode

gl =

Veelg tasteretning Maleresultat

i
g ";$

Y-

Beregnede Resultater Akt.-veerdi Nom. veerdi

Position X-akse
Position Y-akse
Grunddrejning 1
Grunddrejning 2
Borddrejning 1

Borddrejning 2

Arbejdsomrade Tastefunktion med dbenet manuel tastefunktion

Detaljeret information
m  Arbejdsomrade Tastefunktion

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel
(#17 / #1-05-1)", Side 283

B Maskinens henfgringspunkter
Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter’, Side 142
m Veerktgjsveksler i anvendelsen Manuel drift
Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift", Side 134
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3.5 Bearbejd emne

3.5.1 Veelg driftsart

De bearbejder emnet i driftsart Programafvik..

De veelger driftsart Programafvik. som fglger:

3 >

> Styringen viser driftsart Programafvik. og det sidst afviklede

Veelg driftsart Programafvik.

NC-Program.

Detaljeret information
® Driftsart Programafvik.
Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.", Side 318

3.5.2 Aben NC-Program

De &bner et NC-Program som fglger:

O ’

>
O '
>

>

Veelg Aben fil
Styringen viser arbejdsomréde Abne fil.
VeelgNC-Program

Veelg Aben
Styringen dbner NC-Programmet.

Detaljeret information
= Arbejdsomréde Abne fil
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

3.5.3  StartNC-Program

De starter et NC-Program som fglger:

= "

>

Tryk tasten NC-START
Styringen afvikler det aktive NC-Program .
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Forste skridt | Udkoble maskinen

Udkoble maskinen

Veaer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Udkoblingen er en maskinafhaengig funktion.

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Styringen skal slukkes, for at fuldfgrer igenvaerende processer og sikre data.
Omgaende udkobling af styringen med betjening af hovedafbryderen kan i alle
styringstilstande fgre til datatab!

> Sluk altid styringen

> Benyt udelukkende hovedafbryderen after billedeskaermsmelding

De lukker maskinen som fglger:

@ »

Luk ned

VvV v VY

Veelg driftsart Start

Veelg Luk ned
Styringen abner vinduet Luk ned.
Veelg Luk ned

Hvis der i NC-Programmet eller Kontur er ikke gemte
aendringer, viser styringen vinduet Luk fil.

Evt. med Gemme eller Gem som gemmes NC-Programmer og
konturer

Styringen lukker.

Nar nedlukningen er fuldfgrt, viser styringen teksten De kan nu
udkoble.

Sluk maskinens hovedkontakt
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Statusvisning | Oversigt

Oversigt

Styringen kortleegger status eller veerdier for individuelle funktioner i

statusvisningerne.

Styringen indeholder fglgende statusvisninger:

m  Generel statusvisning og positionsvisning i arbejdsomradet Positioner
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 97

® Statusoversigt i TNC-liste
Yderligere informationer: "Statusoversigt for TNC-Liste", Side 103

m Yderligere statusindikatorer for specifikke omrader i arbejdsomradet STATUS
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade STATUS', Side 105

= Yderlig statusvisning i driftsart Programmering i arbejdsomréade Simula-
tionsstatus baseret pa bearbejdningsstatus for det simulerede emne

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Simulationsstatus”, Side 118
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4.2  Arbejdsomrade Positioner

Anvendelse

de generelle statusvisning i arbejdsomrade Positioner indeholder information om
status for forskellige funktioner i styringen og de aktuelle aksepositioner.

Funktionsbeskrivelse
3 Positioner o x
s | @ 12: CLIMBING-PLATE | 2,0| &
® R 051
T 8 Z @ MILL_D16_ROUGH
F [0 W 100 % UL 100 %
S 120009, ()100% 7 M5
X 12.000
Y -3.000
i 40.000
A 0.000
€ 0.000
m - ? 0.000
S1 20.000

Arbejdsomrade Positioner med generel statusvisning

De kan &bne arbejdsomradet Positioner i fplgende driftsarter:

Manuel
Programafvik.

Yderligere informationer: "Oversigt over driftsartr’, Side 65
Arbejdsomradet Positioner indeholder fglgende informationer:

Symboler for aktive og inaktive funktionerf.eks. Dynamisk kollisionsovervégning
DCM (#40 / #5-03-1)

Aktive veerktgj

Teknologiveerdier

Position af spindel og tilspaendingspotentiometre

Aktive hjeelpefunktioner for spindel

Akseveerdi og status, f.eks. akse ikke kgrt i reference
Yderligere informationer: "Kontrolstatus af akser’, Side 430
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Akse- og positionsvisning

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Med Maskinparameter axisDisplay (Nr. 100810) definerer De antal og
raekkefglge af viste akser.

Symbol
IST

Betydning

Positionsvisningstilstand, f.eks. faktiske koordinater eller
malkoordinater for vaerktgjets aktuelle position

De kan veelge funktion i titellinjen i arbejdsomradet.
Yderligere informationer: "Positionsvisning", Side 120

akser
X-Aksen er valgt. De kan kgre den valgte akse.

Hjeelpeakse m er ikke valgt. Styringen viser hjeelpeakser som
sma bogstaver, f.eks. vaerktgjsmagasin.

Yderligere informationer: "Definition’, Side 102

Akse er ikke kgrt i reference.

Akse er ikke i sikker drift.

Yderligere informationer: "Kontroller akseposition manuelt”,
Side 431

Aksen gennemlgber den resterende afstand, der vises ved
siden af symbolet.

Akse er klemt.

De kan kgrer aksen med Handhjul.

De kan ikke flytte aksen med handhjulet.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten definerer hvilke akser De kan
flytte med handhjulet.

F 0/

Stopstatus for tilspaending

Yderligere informationer: "Funktionel Sikkerhed FS i arbejds-
omrade Positioner", Side 428

Stopstatus for spindel

Yderligere informationer: "Funktionel Sikkerhed FS i arbejds-
omréade Positioner", Side 428

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Statusvisning | Arbejdsomrade Positioner

Henfgringspunkt og Teknilogivaerdi

Symbol

@

Betydning

Nummer og kommentar pa aktive emne-henfgringspunkt
Nummeret svarer til det aktive linjenummer i henfgringspunkt-
tabellen. Kommentaren tilsvare indholdet af kolonne DOC.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring’,
Side 192

@

Nummeret pa den aktive palette-presets

Nummeret svarer til det aktive reekkenummer i pallettehenfg-
rimgs-tabellen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

| omréade T viser styringen fglgende informationer:

Nummer for aktive veerktgi
Veerktgjsakse for aktive veerktgj
Symbol for definerede vaerktgjstype
Navn for det aktive veerktg

| omréde F viser styringen fglgende informationer:

Aktive tilspaendingshastighed i mm/min

Du kan programmere tilspandingen i forskellige enheder.
Styringen konverterer altid den programmerede fremfgring
i dette display til mm/min.

Ved aktiv M136 aktiv tilspaendingshastighed i mm/U

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og
test

Position af ilgangspotentiometeret i procent
Position af tilspaendingspotentiometeret i procent
Yderligere informationer: "Potentiometer’, Side 76

Hvis en tilspaendingsbegraensning er aktiv vha. F LIMIT, kaldes
omradet F LIMIT istedet F. Styringen viser teksten F LIMIT og
tilspaendingsvaerdien orange.

Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning F
LIMIT", Side 322

| omréde S viser styringen fglgende informationer:

Aktive omdr. i 1/min

Hvis du har programmeret en skaerehastighed i stedet for
omdr., konverterer styringen automatisk denne veerdi til
omdr..

Position af spindelpotentiometeret i procent
Aktive hjeelpefunktioner for spindel
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Aktive funktioner

Symbol

)

Betydning

Funktion Manuel karsel er aktiv.

Funktion Manuel kearsel er ikke aktiv.
Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.”, Side 318

[$
#

i

i

Veerktgjsradiuskorrektur RL er aktiv.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Veerktgjsradiuskorrektur RR er aktiv.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Under funktion Blokfalge viser styringen symbolet transpa-
rent.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge",
Side 328

kS

Veerktgjsradiuskorrektur R+ er aktiv.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Veerktgjsradiuskorrektur R- er aktiv.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Under funktion Blokfglge viser styringen symbolet transpa-
rent.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge",
Side 328

3D-veerktgjskorrektionen er aktiv (#9 / #4-01-1).
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Under funktion Blokfglge viser styringen symbolet transpa-
rent.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge",
Side 328

(93¢

| aktive henfgringspunkt er en grunddrejning defineret.

Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrej-
ning", Side 194

Akserne flyttes under hensyntagen til den aktive grunddrej-
ning.
Yderligere informationer: "Valg Grunddrejning", Side 2071

¢

| aktive henfgringspunkt er en 3D-Grunddrejning defineret.

Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrej-
ning", Side 194

Akserne flyttes under hensyntagen til det transformerede
arbejdsplan.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderligere informationer: "Valg 3D ROT", Side 202
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Symbol

®

Betydning

Funktion Vaerktejsakse er aktiv (#21 / #4-02-1).
Yderligere informationer: "Valg Vaerktgjsakse", Side 201

daip

Funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING er aktiv. De i
funktionen eller i cyklussen programmerede akser kgres spejl-
vendt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

S%

Funktion pulserende omdr. S-PULSE er aktiv.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

2y

Funktion PARAXCOMP DISPLAY er aktiv

Funktion PARAXCOMP MOVE er aktiv
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Funktion PARAXMODE er aktiv.

Dette symbol kan skjule symbolet for PARAXCOMP DISPLAY
0og PARAXCOMP MOVE.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

TCPM

Funktion M128 eller FUNCTION TCPM er aktiv (#9 / #4-01-1).
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktion Dynamisk kollisionsovervagning DCM er aktiv
(#40 / #5-03-1).

Funktion Dynamisk kollisionsovervagning DCM er aktiv
(#40 / #5-03-1).

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning
DCM (#40 / #5-03-1)", Side 204

Funktion Dynamisk kollisionsovervagning DCM er aktiv med
en reduceret mindsteafstand (#140 / #5-03-2).

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

| b

L

AFC

Funktion Adaptiv tilspaendingsregulering AFC er aktiv i indslae-
ringsskridt (#45 / #2-31-1).

Funktion Adaptiv tilspaendingsregulering AFC er aktiv i regule-
ringsdrift (#45 / #2-31-1).

Yderligere informationer: "Adaptive hastighedsregulering AFC
(#45 / #2-31-1)", Side 234

ACC

Funktion Aktiv Rysteundertrykkelse ACC er aktiv
(#145 / #2-30-1).

Yderligere informationer: "Aktiv svingningsundertrykkelse
ACC (#145 / #2-30-1)", Side 244
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0 Med den valgfri Maskinparameter iconPrioList (Nr. 100813) sendre De
raekkefglgen, i hvilken styringen viser symboler. Symbolet for Dynamisk
Kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1) er altid synlig og ikke
konfigurerbar.

Definition
Hjaelpeakser
Hjeelpeakser styres via PLC'en og indgar ikke i kinematikbeskrivelsen. Hjeelpeakser

er f.eks. ved hjaelp af en ekstern motor, hydraulisk eller elektrisk drevet.
Maskinprodusenten kan f.eks. definere vaerktgjsmagasinet som en hjeelpeakse.
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4.3 Statusoversigt for TNC-Liste

Anvendelse

| TNC-listen viser styringen en statusoversigt med bearbejdningsstatus, aktuelle
teknologiveerdier og aksepositioner.

Funktionsbeskrivelse

Generelt

Akt. position 1AKT)

398.624
-348.240

-298.624
Aktuelle bloknum. 348.240

Veerktoj i spindel

Aktuel tilspaending F 21043 760.000

Spindelomdrejninger S 12000 0.000
Aktiv henf. pkt..
CLIMBING-PLATE 0.000

0.000

190.810

Statusoversigt for TNC-liste med &ben positionsvisning

Hvis De afvikler NC-Programmer eller enkelte NC-blokke, viser styringen fglgende
informationer i statusoversigten:

m StiB (Styring i drift): Aktuel status af afvikling
Yderligere informationer: "Definition”, Side 104

= Symbol for anvendelse, der behandles

B Restlgbetid af NC-Programmer

®  Programafviklingstid

Styringen viser Igbetiden af NC-Programmer i format mm:ss. Sa snart en Igbetid
af NC-Programmer overskrider 59:59,aendre styringen formatet til hh:mm.

o Styreenheden viser den samme veerdi for programmets kgretid som i
fanen PGM i STATUS-arbejdsomrédet.

| arbejdsomradet STATUS viser styringen programlaebetiden i formatet
hh:mm:ss.

Yderligere informationer: "Visning af programlgbetid", Side 119

Aktive veerktg

Aktuelle tilspaending

Aktuelle spindelomdr.tal

Nummer og kommentar pa aktive emne-henfgringspunkt
Positionsvisning
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Positionsvisning

Hvis De veelger statusoversigtsomradet, abner eller lukker styringen
positionsvisningen med de aktuelle aksepositioner. De kan vaelge funktion
positionsvisning uafhaengigt af arbejdsomrade Positioner, f.eks. Akt. position
(AKT).

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 97

Nar De veelger en akseraekke, gemmer styringen den aktuelle veerdi af denne raskke i
udklipsholderen.

Med tasten Overtage-Akt.-position dbner De positionsvisning. Styringen spgrger,
hvilken veerdi De vil overfgre til udklipsholderen. P4 denne méde kan De overfgre
veerdierne direkte til en programmeringsdialog under programmeringen.

Definition

StiB (Styring i drift):
Med Symbol StiB viser styringen i styringsliste afviklingsstatus af NC-Programmer
eller NC-blokke:

® Hvid: ingen kgrselsjob

= Grgn: Afvikling aktiv, aksen kgrer

® Orange: NC-Program afbrudt

B Rgd: NC-Program stoppet

Yderligere informationer: "Programafvikling stopper eller afbryder”, Side 323

Nar styringslisten er udvidet, viser styringen yderligere information om den aktuelle
status, f.eks. Aktiv, tilspanding pa nul.
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4.4  Arbejdsomrade STATUS

Anvendelse

| arbejdsomrade STATUS viser styringen den yderlige statusvisning. Det

ekstra statusvisning viser den aktuelle status for individuelle funktioner i
forskellige specifikke faner. Med den ekstra statusvisning kan De bedre overvage
NC-Programmets flow ved at modtage realtidsinformation om aktive funktioner og
adgange.

Funktionsbeskrivelse

De kan abne arbejdsomrade STATUS i felgende driftsart:

= Manuel

B Programafvik.

Yderligere informationer: "Oversigt over driftsartr’, Side 65

Symboler
Arbejdsomrade STATUS indeholder fglgende symboler:
Symbol Betydning
Tilpas Layout
| | /4 Du kan foretage fglgende layoutjusteringer:

m Tilfgj eller fjern Favoritter omrade til visning
. Omarranger omrader ved hjeelp af griberen
m Tilfgj eller fiern kolonner

Indstillinger

| nogle omrader tilbyder styringen indstillinger. Du kan bruge
dette ikon til at tilpasse indholdet af omradet, f.eks. definere
det viste variabelomréde.

Favorit
Yderligere informationer: "Fane Favoritter”, Side 106

Tilfaje
Styringen viser kun dette ikon, mens De justerer layoutet.

Dette ikon giver Dem mulighed for at tilfgje falgende
elementer:

= Spalte
De kan opdele arbejdsomradet i flere kolonner.

5

Yderligere informationer: "Tilfgj kolonne i arbejdsomradet”,

Side 357
= Omrade
De kan i visning Favoritter tilfgje et andet omrade.

—_ Fjern
Styringen viser kun dette ikon, mens De justerer layoutet.
De kan bruge dette ikon til at slette en tom kolonne.
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Fane Favoritter

Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

De kan for fane Favoritter sammensaette en individuel statusvisning fra indholdet af

de andre faner.

STATUS 7
Favoriter Y¢' AFC o¥e FN16 GPS LBL MON PGM POS POSHR QPARA Tabeller TRANS ™ =v
Tiispaending og omdr. Programatviklingstid &
F (mmimin) Tiispending 0 & Koretid 00:00:02
FOVR (%) Tispendings-override 100 R Dvaletid ingen angivelse
F PGM (mm/min) Programmeret tilspaendingMAX Fre——
$ (omdr/min) Spindelomdrejningstal 8000 )
SOVR (%) Spindeloveride 00 T L(mm) szfkm!slsngde 200.0000 1
i Hieelunkion M5 T Rmm) Verktojsradius 12,0000
T r2(mm) i 00000
Veprojslevetid
nom.pos. Maskinsystem (REFSOLL) &
Cur.time (rum) Aktuelle brugstid 00:00
B 1ime 1 (um) MAKSIMAL STANDTID 00:00 m EeS000 : 2
Time 2 (hm) MAKS. STANDTID VED VAERK. KALDO:00 L] 2800
[ ] 110,000
Forskydelse (W-CS) [ | 0000
STATUS Inaktiv [ ] 0000
, X 0.000 ml 0000
Y 0.000 [ ] 161910
z 0000

Fane Favoritter

17  Omréade
2 Indhold

Hver statusvisningsgruppe indeholder ikonet Favoriter. Hvis De vaelger symbol,
tilfgjer styringen omrédet til fane Favoritter.
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Fane AFC (#45 / #2-31-1)

| fane AFC viser styringen information om den adaptive tilspaendingsfunktion AFC
(#45 / #2-31-1).
Yderligere informationer: "Adaptive hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)",

Side 234
i STATUS [ o «x
Favoritter Y AFC cve FN16 GPS 8L M =
Vaeritojsinformation
i 6
Navn MILL_D12_ROUGH
AFC-Status
AFC AFC-Status Inaktiv
cur Snitnummer 0
FOVR (%) Tilspanding-override 100
SACT (%) Spindellast 5
SREF (%) Spindel ref. load 00
S (omdr.. Spindelomdrejningstal 4000
SDEV (%) Omdtal afvigelse 0
AFC Diagram
1. [ i
IR B |
I L O ) I O U
Fane AFC
Omrade Indhold
Veerktgjsinfor- =T
mation Vaerktgjsnummer
5 Navn
Veerktgjsnavn
® Doc
Tips til vaerktgjer fra vaerktgjsstyringen
AFC-Status = AFC

Ved aktiv regulering ag tilspaending vha. AFC viser
styringen i dette omrade Information Kontrol. Hvis
styringen ikke regulerer tilspaendingen, viser styringen i
dette omrade informationen Inaktiv.

= CUT

Teeller antallet af skridt foretaget vha. FUNCTION AFC CUT
BEGIN fra nul.

= FOVR (%)

Aktiv faktor for tilspaendingspotentiometeret i procent
m SACT (%)

Aktuel spindelbelastning i procent
= SREF (%)

Referencebelastning for spindelen i procent

De definerer en reference belastning af spindlen i
Syntaxelement LOAD Funktion FUNCTION AFC CUT
BEGIN.

Yderligere informationer: "NC-Funktioner for AFC
(#45 / #2-31-1)", Side 237

E S (U/min)
Omdr. af Spindel in 1/min
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Omrade Indhold
u SDEV (%)
Aktuel omdr. afvigelse i procent

AFC Diagram AFC Diagram viser grafisk forholdet mellem fortlgbendeTid
[sek] og Spindelbelastning/Tilspaending-Override [%].
Den grgnne linje i diagrammet viser tilspaendingen, og den bla
linje viser spindelbelastningen.

Fane CYC

| fane CYC viser styringen informationer om bearbejdningscyklus.

Omrade Indhold

Aktiv Cyklusde-  Hvis de definerer en Cyklus vha. funktion CYCL DEF, viser
finition styringen nummeret af Cyklus i dette omrade.

Cyklus 32 m STATUS

TOLERANCE Viser, om Cyklus 32 TOLERANCE er aktiv eller inaktiv

® Veerdi af Cyklus 32 TOLERANCE

B Maskinproducentens veerdier for bane- og vinkeltolerance,
f.eks. foruddefinerede maskinspecifikke skrub- eller sletbe-
arbejdningsfiltre

m Ved Dynamiske kollisionsovervagning DCM begraenses
veerdien af Cyklus 32 TOLERANCE (#40 / #5-03-1)

Maskinproducenten definerer begraensningen af tolerancen ved hjeelp af
Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1).

Med den vlagfri Maskinparameter maxLinearTolerance (Nr. 205305)
definerer maskinproducenten en maksimal tilladt linezer aksetolerance.
Med den valgfri Maskinparameter maxAngleTolerance (Nr. 205303)
definerer maskinproducenten en maksimal tilladt vinkeltolerence. Hvis
DCM er aktiv, begreenser styringen den definerede tolerance i Cyklus 32
TOLERANCE til denne veerdi.

Hvis tolerancen er begraenset af DCM, viser styringen en gra
advarselstrekant og de begreensede veerdier.

Fane FN 16

| fane FN 16 viser styringen pa billedeskaermen indhold af en vha. FN 16: F-PRINT fil
udlaesning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Omrade Indhold
Udlaese Med FN 16: F-PRINT udlaeses indholdet af udlaesefil, f.eks.
maleveerdi eller tekst.
De kan stoppe udgangen som fglger:
m Definer udleesesti SCLR: (Screen Clear)
B Velg knap Slette
Veelg knap Program nulstilles
Veelg nyt NC-Program
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Fane LBL

i fane LBL viser styringen informationer om programgentagelse og
underprogrammer.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Omrade Indhold
Underprogram- = Blok-nr.
kald Kaldte bloknummer
= LBL-nr./Navn
Kaldte Label
Gentagelser = Blok-nr.

= LBL-nr./Navn
® Programdel-gentagelse
Antal gentagelser, der skal udfgres, f.eks. 4/5

Fane M

| fane M viser styringen informationer for den aktive hjaelpefunktion.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Omrade Indhold
Aktive M- ® Funktion
funktioner Aktive hjeelpefunktioner, f.eks. M3

= Beskrivelse
Beskrivende tekst for den respektive hjeelpefunktioner.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Kun maskinproducenten kan oprette en
beskrivende tekst til maskinspecifikke
hjeelpefunktioner.
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Fane MON (#155 / #5-02-1)

| fane MON viser styringen Informationen til overvagning af definerede
maskinkomponenter med Komponentovervagning (#155 / #5-02-1).

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Veer opmeaerksom pd maskinhandbogen!

Maskinproducenten definerer de overvdgede maskinkomponenter og
omfanget af overvagningen.

i Status [ o x
Favorites ;‘} LBL M MON PGM POS POSHR QPARA Tabless =¥
Monitoring Overview ¥
-
Overall status 100% @
i
Monitoring Relative {§}
Spindle e @ W X%

WWWWMNWWM R
I
Monitoring Histogram {§}
Spindle | 2023-07-19 12:32:14 | v0 100% @)

Fane MON med konfigurerede spindel omdr. overvégning

Omrade Indhold
Overvagnings- Styringen viser maskinkomponenterne defineret til overvag-
oversigt ning. Nar De veaelger en komponent, skal De vise eller skjule

overvagningsrepraesentationen.

Hvis en komponent ikke kan overvages, viser styringen et grat
ikon. En komponent kan ikke overvages, hvis der f.eks. Konfi-
gurationer mangler eller er forkerte.

Overvagning Styringen viser overvagningen af den komponent, der vises i
relativ omrade Overvagningsoversigt.

® Grgn: Komponent pr. definition sikker omréde
B Gul: Komponent i farezonen
B Rgd: Komponent overbelastet

| vindue Displayindstilling kan De veelge hvilken komponent
styringen skal vise.

Overvagning Styringen viser en grafisk evaluering af tidligere overvagnings-
histogram processer.
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Med Symbol Indstilling dbner De vinduet Displayindstilling. De kan definere hgjden
pa det grafiske display for hvert omréde.

Fane PGM
| fane PGM viser styringen informationer om programafvikling.

Omrade Indhold

Teeller = Antal

Faktisk vaerdi og defineret mélveerdi for teelleren vha.
funktionen FUNCTION COUNT

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og
test

Programafvik- 5 Koretid
lingstid Lgbetid af NC-programmer i format hhimm:ss

= Dvealetid

Formindskelse af ventetidens teeller i sekunder fra fglgende
funktioner:

= FUNCTION DWELL
® Cyklus 9 DVAELETID
m Parameter Q210 DVAELETID OPPE
= Parameter Q211 DVAELETID NEDE
® Parameter Q255 DVAELETID
Yderligere informationer: "Visning af programlgbetid",

Side 119
Det kaldte Sti til hovedprogrammet og kaldet NC-Programmer inklusive
program stien
Pol/cirkel Programmerede akse og veerdi af cirkelmidtpunkt CC
midtpunkt
Radiuskorrektur  Programmeret vaerktgjsradiuskorrektur
Programafvik- Aktive holdepunkter i forbindelse med Override styring
ling-option Yderligere informationer: "Override Styring", Side 412
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Fane POS

Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

| fane POS viser styringen informationer om positioner og koordinater.

Omrade

Positionsvisning,

f.eks. akt.pos.
Maskinsystem
(REFIST)

Indhold

| dette omrade viser styringen den aktuelle position for alle
eksisterende akser.

De kan veelge fglgende visninger i positionsdisplayet:
Nom. position (NOM)

Akt. position (AKT)

nom.pos. Maskinsystem (REFSOLL)

akt.pos. Maskinsystem (REFIST)

Slaebefejl (SCHPF)

Kerselsvej Handhjul (M118)

Yderligere informationer: "Positionsvisning", Side 120

Tilspanding og
omdr.

m  Aktiver Tilspanding i mm/min

Nar en tilspaendingsgraense er aktiv, viser styringen linjen
med orange.

Hvis tilspaendingen er begreenset vha. knappen F LIMIT,
viser styringen i firkantede parenteser LIMIT.

Yderligere informationer: "Tilspazndingsbegraensning F
LIMIT", Side 322

Hvis tilspaendingen er begreenset vha. knappen F
limiteret, viser styringen i firkant paranteser de aktive
sikkerhedsfunktioner.

Yderligere informationer: "Sikkerhedsfunktioner",
Side 427

m  Aktiver Tilspandings-override i %
m Aktiver llgang-Override i %
= Aktiver Programmeret tilspanding i mm/min
Ved aktiv M136 aktiv tilspaendingshastighed i mm/U

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og
test

m  Aktive Spindelomdrejningstal i U/min
m  Aktiver Spindel-override i %
m  Aktive Hjeelpefunktion henfgrt til Spindel, f.eks. M3

Orientering af

Rumvinkel eller aksevinkel for det aktive bearbejdningsplan

bearbejdnings- Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
plan Ved aktive aksevinkler viser styringen kun veerdierne af de

fysisk eksisterende akser i dette omrade.

Definerede veerdi i vindue 3D-Rotation

Yderligere informationer: "Valg 3D ROT", Side 202
Basistransfor- | dette omrade viser styringen veerdierne af det aktive emnere-
mation ferencepunkt og aktive transformationer i lineaere og roteren-

de akser, f.eks. Transformation i X-aksen med funktionen
TRANS DATUM.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring’,
Side 192

Aktive karsels-
omrade

Aktiv kgrselsomrade, f.eks. Limit 1 for kgrselsomrade 1
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Omrade Indhold

Kgrselsomrade er maskinspecifik. Hvis der ikke er nogen aktiv
kgrselsomrade, viser styringen meddelelsen i dette omrade
Kerselsretning ikke defineret.

Aktiv kinematik  Navn pa aktive maskinkinematik

Fane POS HR

| fane POS HR viser styringen informationer om Handhjuls-Overlejring.

Omrade Indhold

Koordinatsy- = Maskine (M-CS)

stem Ved M118 (#21 / #4-02-1) virker Handhjul-overlejring altid i

maskin-Koordinatsystem M-CS.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og

test
Handhjuls- " Max.veerdi
overlejr. | M118 (#21 / #4-02-1) programmeres maksimum veerdier
for den enkelte akse
® Akt.-vaerdi

Aktuelle overlejring

Fane QPARA
| fane QPARA viser styringen informationer om definerede variabler.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

De definerer vha. vinduet Parameterliste, hvilke variabler styringen viser i
omraderne. Hvert omrade kan maksimalt vise 22 variable.

Yderligere informationer: "Definer indhold af fane QPARA", Side 123

Omrade Indhold

Q-parametre Visning af den aktuelle vaerdier for den definerede Q-parame-
ter

QL-Parameter Viser veerdierne for de valgte QL-parametre

QR-Parameter Viser veerdierne for de valgte QR-parametre

QS-Parameter Viser afhaenger af de gyldige QS-parametre

Fane Tabeller

| fane Tabeller viser styringen informationer for aktive tabeller for programafvikling
eller simulation.

Omrade Indhold

Aktiv Tabel | dette omrade viser styringen stien til fglgende aktive tabeller:
Veerktgjstabel

Henfgringstabel

Nulpunkttabeller

Pladstabel

Tastesystemtabel (#17 / #1-05-1)
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Fane TRANS
| fane TRANS viser styringen informationer til den aktive transformation i
NC-Program.
Omrade Indhold
Aktiver B Stien til den valgte nulpunktstabel
Nulpunkt ® Linjenummer for den valgte nulpunktstabel

= DOC

Indhold af kolonne DOC for nulpunktstabel

Aktive Med funktion TRANS DATUM defineret nulpunktsforskydning
nulpunkt- Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

forskydning

Gemt akseSpej-
lende akse

Med funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING spejle-
de akser

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Aktive drejevin-
kel

Med funktion TRANS ROTATION eller Cyklus 10 DREJNING
definerede drejevinkel

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Orientering af
bearbejdnings-
plan

Rumvinkel eller aksevinkel for det aktive bearbejdningsplan
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Centrum af
skalering

Med Cyklus 26 MAALFAKTOR defineres centrum af straekning
Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser

Aktiv malfaktor

Med funktion TRANS SCALE, Cyklus 11 MAALFAKTOR eller
Cyklus 26 MAALFAKTOR definerede malfaktor for den enkelte
linecer akse

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhédndbog Bearbejdningscykluser

Forskydning Aktiv forskydning i arbejdsplanets koordinatsystem WPL-CS
(WPL-CS) mithilfe der Funktion FUNCTION CORRDATA

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Tabeller m  Sti for valgte Korrekturtabel *.wco

® Linjenummer for valgte Korrekturtabel *.wco
® |ndhold af kolonne DOC for aktive linje
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Fane TT

| fane TT viser styringen informationer om maling med et veerktgjs-tastesystem TT.
Yderligere informationer: "Hardware-Udvidelse", Side 61

Omrade Indhold
TT: Veerktegjsop- = T
maling Veerktgjsnummer
= Navn
Veerktgjsnavn

= Malekersel
Valgt méalemetode til veerktgjsmaling, f.eks. Laengde

E Min (mm)
Ved maling af fraeseveerktgj viser styringen den mindste
malte vaerdi af et enkelt skeer i dette omrade.
Yderligere informationer: 'r efinitioner", Side 117

E Max (mm)
Ved maéling af freesevaerktgj viser styringen den stgrste
malte vaerdi af et enkelt skeer i dette omrade.

= DYN Rotation (mm)
Hvis De maéler et fraeseveaerkt@j med en roterende spindel,
viser styringen veerdier i dette omrade.

0 Med den valgfri Maskinparameter
tippingTolerance (Nr. 114206) definerer De
kipvinkeltolerancen. Kun nar tolerancen er
defineret, bestemmer styringen kipvinklen
automatisk.

TT: Enkeltskeer- Nummer

smaling Liste over malinger og malte vaerdier udfert pa de enkelte
skaer
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Fane Vaerktoj

| fane Vaerktej viser styringen, afthaengig af veerktgjstype, informationer om det
aktive veerktg.

Yderligere informationer: "Veerktgjstype', Side 155

Indhold Fraeseveerktgj

Omrade Indhold
Veerktgjsinfor- =T
mation Veerktgjsnummer
= Navn
Veerktgjsnavn
® Doc

Tips til veerktgj

Veaerktgjsgeome- = L
tri Vaerktgjsleengde
= R
Veerktgjsradius
= R2
Veerktgjets hjgrneradius

Vaerktejsover- = DL
mal Deltaveerdi for veerktgjslaengde
= DR
Deltaveerdi for veerktgjsradius
= DR2
Deltaveerdi for veerktgjets hjgrneradius

| Program viser styringen veerdi fra veerktgjskald med TOOL
CALL eller fra en veerktgjskorrektur med en Korrekturtabel
*.tcs.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Styringen viser ved Tabel vaerdi fra vaerktgjsstyring.
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162

Veerktojslevetid = Cur. time (h:m)
Aktuel veerktgjsindgrebstid i timer og minutter
® Time 1 (h:m)
Veerkigjets levetid
5 Time 2 (h:m)
Maksimale levetid ved veerktgjskald

Sastervaerktoj = RT
Veerktgjsnummer pad sgsterveerktgjet
= Navn
Veerktgjsnavn pa sgstervaerktgjet

Veerktojstype B Verktejsakse
Veerktgjsakse programmeret i vaerktgjsopkald, f.eks. Z
= Type
Veerktgjstype af aktive veerktgj, f.eks. BOR
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r efinitioner

Kipvinkel

Hvis et TT veerktgjs-tastesystem med firkantet plade ikke kan spaendes fladt pa
et maskinbord, skal vinkelforskydningen kompenseres. Denne forskydning er
kipvinklen.

Vridningsvinkel

For at kunne méle ngjagtigt med TT-veerktgjs-tastprober med et kasseformet
kontaktelement, skal vridningen til hovedaksen pa maskinbordet kompenseres.
Denne forskydning er vridvinklen.
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Arbejdsomrade Simulationsstatus

Anvendelse

De kan kalde yderlige statusvisninger i driftsart Programmering i arbejdsomrade
Simulationsstatus. Styringen viser i arbejdsomradet Simulationsstatus data baseret
pad simulering af NC-Program.

Funktionsbeskrivelse
| arbejdsomrade Simulationsstatus er fglgende faner tilgaengelige:

Favoritter

Statusvisning | Arbejdsomrade Simulationsstatus

Yderligere informationer: "Fane Favoritter", Side 106

CcYc

Yderligere informationer
FN 16

Yderligere informationer
LBL

Yderligere informationer
M

Yderligere informationer
PGM

Yderligere informationer
POS

Yderligere informationer
QPARA

Yderligere informationer
Tabeller

Yderligere informationer
TRANS

Yderligere informationer
TT

Yderligere informationer
Vaerktoj

Yderligere informationer

: "Fane CYC", Side 108

:"Fane FN 16", Side 108

: "Fane LBL", Side 109

: "Fane M", Side 109

. "Fane PGM", Side 111

: "Fane POS", Side 112

: "Fane QPARA", Side 113

: "Fane Tabeller", Side 113

: "Fane TRANS', Side 114

:"Fane TT", Side 115

: "Fane Veerktgj', Side 116
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4.6 Visning af programigbetid

Anvendelse

Styringen beregner varigheden af de kgrselsbevaegelser og viser dem som
Programafviklingstid. Styringen tilgodeser derved tilspaendingsbevaegelser og
dveeletid.

Yderlig beregner styringen restlgbetiden af NC-Programmer.

Funktionsbeskrivelse

Styringen viser programlgbetiden i fglgende omrader:

® Fane PGM for arbejdsomradet STATUS

B Statusoversigt i styringensliste

m Fane PGM for arbjedsomradet Simulationsstatus

®  Arbejdsomrédde Simulering i driftsart Programmering

Med Symbol Indstilling i omrade Programafviklingstid kan De influerer den
beregnede programlgbetid.

Yderligere informationer: "Fane PGM", Side 111
Styringen abner en valgmenu med fglgende funktioner:

Funktion Betydning

Gemme Gem aktuelle veerdi fra Keretid

Addering Tilfgj gemte tid til veerdi fra Keretid

Tilbagestille Gemte tid og indhold af omréde Programafviklingstid nulstil-
les.

Styringen taeller den tid, symbolet StiB vises med grgnt. Styringen tilfgjer tiden fra
driftsarten Programafvik. og anvendelsen MDI.

Felgende funktioner nulstiller programigbetiden:

® Veelg nyt NC-Program for programafvikling.

= Knap Program nulstilles

m  Funktion Tilbagestille i omrade Programafviklingstid

Restlgbetid af NC-Programmer

Hvis en veerktgjs-indsatsfil er tilgaengelig, beregner styringen for arbejdsomradet
Programafvik., hvor lang tid afviklingen af NC-Programmet vare. Under
programafvikling opdaterer styringen den resterende kegretid.

Yderligere informationer: "Vaerktgjs-brugs-test', Side 173
Styringen viser den resterende tid i TNC-bjeelkens statusoversigt.

Styringen tager ikke hgjde for indstillingen af tilspaendingspotentiometeret, men
beregner med en fremf@ring pa 100%.

Fglgende funktioner nulstiller programlgbetiden:
m Veelg nyt NC-Program for programafvikling.
= Knap Intern Stop

B Generer ny veerktgjs-indsatsfil
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Anvisninger

= Maskinproducenten bruger maskinparameteren operatingTimeReset
(Nr. 2008071) til at definere, om styringen nulstiller programkgrselstiden, nér
programkgrslen starter.

m Styringen kan ikke simulere kgretiden for maskinspecifikke funktioner, f.eks.
skift af vaerktgj. Derfor er denne funktion i arbejdsomradet Simulering kun i
begraenset omfang egnet til beregning af produktionstiden.

m | driftsart Programafvik. viser styringen den ngjagtige varighed af NC-Program
under hensyntagen til alle maskinspecifikke processer.

Definition

StiB (Styring i drift):
Med Symbol StiB viser styringen i styringsliste afviklingsstatus af NC-Programmer
eller NC-blokke:

B Hvid: ingen kgrselsjob

= Grgn: Afvikling aktiv, aksen kgrer

® Orange: NC-Program afbrudt

B Rgd: NC-Program stoppet

Yderligere informationer: "Programafvikling stopper eller afbryder”, Side 323

Nar styringslisten er udvidet, viser styringen yderligere information om den aktuelle
status, f.eks. Aktiv, tilspaending pa nul.

4.7 Positionsvisning

Anvendelse

Styringen tilbyder forskellige tilstande i positionsvisningen, f.eks. veerdier fra
forskellige referencesystemer. Afhaengigt af applikationen kan De veelge en af de
tilgeengelige funktioner.

120 HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerh&ndbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Statusvisning | Positionsvisning

Funktionsbeskrivelse

Styringen indeholder positionsvisninger i fglgende omrader:
m  Arbejdsomrdde Positioner

B Statusoversigt i styringensliste

= Fane POS for arbejdsomradet STATUS

® Fane POS for arbejdsomrade Simulationsstatus

| fane POS for arbjedsomradet Simulationsstatus viser styringen altid funktion Nom.
position (NOM). | arbejfdsomrédet STATUS og Positioner kan De vaelge funktion af

positionsvisning.

Styringen tilbyder fglgende funktioner for positionsvisning:

Funktion

Nom. position
(NOM)

Betydning

Denne funktion viser veerdien af den aktuelt beregnede malpo-
sition i indleese-koordinatsystemet I-CS.

Nar maskinen flytter akserne, sammenligner styringen koordi-
naterne for den malte aktuelle position og den beregnede
malposition med bestemte tidsintervaller. Malpositionen

er den position, som akserne skal veere i pa tidspunktet for
sammenligningen.

Funktion Nom. position (NOM) og Akt. position
(AKT) adskiller sig udelukkende fra hinanden pga.
sleebefejl.

Akt. position

Denne funktion viser den aktuelt malte veerktgjsposition i

(AKT) Indlzese-Koordinatesystem I-CS.
Den faktiske position er den malte position af akserne, som
maleudstyret bestemmer pa tidspunktet for sammenlignin-
gen.

nom.pos. Denne funktion viser den opndede malposition i Maskin-

Maskinsystem Koordinatsystem M-CS.

(REFSOLL)

Funktion nom.pos. Maskinsystem (REFSOLL)
og akt.pos. Maskinsystem (REFIST) adskiller sig
udelukkende fra hinanden pga. sleebefejl.

akt.pos. Maskin-
system (REFIST)

denne funktion viser den aktuelt mélte veerktgjsposition i
Maskin-Koordinatensystem M-CS.

Slaebefejl Denne funktion viser forskellen mellem den beregnede maélpo-

(SCHPF) sition og den malte faktiske position. Styringen bestemmer
forskellen med bestemte tidsintervaller.

Karselsvej Denne funktion viser de veerdier, som De behandler vha. den

Handhjul (M118)

ekstra funktion M118.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten definerer i Maskinparameter progToolCallDL (Nr.
124507), om positionsvisningen tager hgjde for deltavaerdien DL fra
veerktgjskaldet. Funktion KALK. og AKT. sdvel RFSOLL og REFAKT afvige
derefter med veerdien af DL.
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Statusvisning | Positionsvisning

Skift positionsvisningstilstand

De skifter tilstanden for positionsvisningen i STATUS-arbejdsomradet pa fglgende
made:

> Veelg fane POS
{"é} > Veelg Indstilling i omrade positionsvisning

> Veelg den gnskede positionsvisningstilstand, f.eks. Akt.
position (AKT)

> Styringen viser positionerne i den valgte tilstand.

Anvisninger
®  Med Maskinparameter CfgPosDisplayPace (Nr. 1071000) definerer De visningsngi-
agtigheden gennem antallet af decimaler.

= Nar maskinen flytter akserne, viser styringen de resterende afstande for de
enkelte akser, der stadig er udestdende, med et symbol og den tilsvarende veerdi
ud for den aktuelle position.

Yderligere informationer: "Akse- og positionsvisning", Side 98
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4.8 Definer indhold af fane QPARA

De kan i fane QPARA for arbejdsomradet STATUS og Simulationsstatus definerer,
hvilke variable styringen skal vise.

Yderligere informationer: "Fane QPARA", Side 113

De definerer indhold af fane QPARA som fglger:

>

G

VvV Vv vV VY

Veelg fane QPARA

Veelg i gnskede omréde Indstilling, f.eks. QL-Parameter
Styringen dbner vinduet Parameterliste.

Indgiv numre, f.eks. 1,3,200-208

OK veelges

Styringen viser veerdierne af de definerede variable.

o m  Adskil individuelle variabler med et kommma, forbind pa hinanden
fglgende variable med en bindestreg.

m Styringen viser i fane QPARA altid otte decimaler. Resultat af Q1 = COS
89.999 viser styringen f.eks. som 0.00001745. Styringen viser meget
store og meget sma veerdier i eksponentiel notation. Resultatet ef Q1
= COS 89.999 * 0.001 viser styringen som +1.74532925e-08, som
tilsvare e-08 Faktor 10-8.

m  Med variable tekster i QS-parametre viser styringen de fgrste 30 tegn.
Dermed er det fuldsteendige indhold ikke synlig.
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5.1 Indkobel

Anvendelse

Efter at maskinen er teendt med hovedafbryderen, starter styresystemet op. De
fglgende trin er forskellige afhaengigt af maskinen, f.eks. pa grund af absolutte eller
inkrementelle malesystemer.

Veer opmeerksom pa maskinhéndbogen!

Indkoblingen og kersel til referencepunkterne er maskinafhaengige
funktioner.

Anvendt tema
®  Absolutte og inkrementale malesystemer
Yderligere informationer: "Afstandsmaleudstyr og referencemaerker”, Side 141

Funktionsbeskrivelse

AFARE

Pas pa, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk fare. Elektriske,
magnetiske eller elektromagnetiske felter specielt farligt for personer med
pacemaker og implantater. Med indkoblings af maskinen starter faren!

» Foglg og veer opmaerksom pa maskinhédndbogen

» Fglg og vaer opmaerksom pé sikkerhedsinformationer og sikkerhedssymboler
» Anvend sikkerhedsudstyr

Indkobling af styringen starter med strgmforsyningen.

Efter startprocessen kontrollerer regulatoren maskinens status, f.eks.

B |dentiske positioner som fgr slukning af maskinen

m  Sikkerhedsanordninger er funktionelle, f.eks. Ngdstop

m  Funktionel sikkerhed

Hvis styringen registrerer en fejl under startprocessen, viser den en fejlmeddelelse.

Det fglgende trin adskiller sig afhaengigt af de mélesystemer, der findes pa
maskinen:

®  Absolutte mélesystemer

Hvis maskinen har absolutte malesystemer, er styringen i anvendelsen efter
teending Startmenu.

m |nkrementale méalesystemer

Hvis maskinen har inkrementelle malesystemer, skal referencepunkterne
tilkgres i Referencekersel. Nar alle akser er blevet kgrt i referance, er styringen i
anvendelsen Manuel drift.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Referencering", Side 129
Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift", Side 134
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5.1.1 Indkoble maskinen og styring

De indkobler maskinen som fglger:
> Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.
> Styringen er i startprocessen og viser fremskridtene i arbejdsomradet Start/

Login.
> Styringen viser i arbejdsomradet Start/Login dialogen Netudfald.
™ > OK veelges

Styringen oversaetter PLC-Program.
Indkoble styrespaending.
Styringen kontrollerer funktionen af Ngd-Stop-kobling.

Hvis maskinen har absolutte laengde- og vinkelmalere, er
styringen klar til drift.

> Hvis maskinen har inkrementelle laengde- og vinkelkodere,
abner styringen anvendelsen Referencekersel.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Referencering’,
Side 129
@ > Tryk tasten NC-Start
Styringen tilkgrer alle ngdvendige referencepunkter.
> Styringen er driftsklar og befinder sig i anvendelsen Manuel
drift.
Yderligere informationer: 'Anvendelse Manuel drift",
Side 134

®

VvV Vv VvV

\'%4

o Hvis startprocessen er forsinket af Funktionel Sikkerhed, viser styringen
teksten Funktionel sikkerhed kraever indlasning. Hvis De veelger
knappen FS, skifter styringen til anvendelsen Funktionel sikkerhed.

Yderligere informationer: 'Anvendelse Funktionel sikkerhed", Side 428
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen fors@ger forsgger ved indkobling af maskinen at genskabe
udkoblingsstanden af det svingede plan. Under visse omstaendigheder er
ikke muligt. Det geelder f.eks. nér De med aksevinkel svinger og maskinen er
konfigureret med rumvinkel eller nér De har aendret kinematik.

» Nulstil svingning, nar muligt, fgr udkobling.

> Kontroller ved genindkobling svingtilstand

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afvigelse fra den faktiske akseposition og den af styringen forventede (ved
udkobling gemte) veerdi kan ved manglende overholdelse fgre til upnskede og
uforudsete bevaegelser af aksen. Under referencekgrsel af yderlige akser og alle
efterfglgende bevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

» Kontroller aksepositioner

» Bekreeft udelukkende overensstemmelse af aksepositioner af pop-up vindue
med JA

> Trods bekreeftelse kgr efterfglgende akser forsigtigt
» Ved uoverensstemmelse eller tvivl kontakt maskinproducenten

128 HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Ind- og udkoble | Arbejdsomrade Referencering

5.2 Arbejdsomrade Referencering

Anvendelse

| arbejdsomrade Referenceringviser styringen pa maskiner med inkrementel
laengde- og vinkelgivere, hvilke akser styringen skal kgre i reference.

Funktionsbeskrivelse

Arbejdsomradet Referencering er i anvendelsen Referencekearsel altid dben. Hvis
referencepunkter skal nds, ndr maskinen taendes, dbner styringen denne anvendelse
automatisk.

: Referencering o

Referencering

z

Tryk NC-Start for at korer alle ikke referenceret akser i reference

Wi1

N (N

X

<

U1
Y

-~

Vi v
AV
B v
CcC v

c2v

Arbejdsomréde Referencering med akser, der skal kgres i reference

Styringen viser et spgrgsmalstegn bag alle akser, der skal kgres i reference.

Nar alle akser er kgrt i reference, lukker styringen Referencekersel anvendelse og
skifter til Manuel drift anvendelse.

5.2.1 Kor akser i reference

De kgrer akserne i reference som fglger i den angivne raekkefglge:
> Tryk tasten NC-START

> Styringen kgrer til referencemaerkerne.

> Styringen skifter til anvendelsen Manuel drift.

De kgrer akserne i reference som fglger i vilkarlig reekkefglge:

> Tryk for hver akse akseretningstasten og hold den trykket indtil
referencepunktet er overkgrt

> Styringen skifter til anvendelsen Manuel drift.
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ikke automatisk kollisionskontrol mellem vaerktgj og
emne. Ved forkert forpositionering eller ikke tilstraekkelig afstand mellem
komponenter bestar der under referencekgrsel af akserne kollisionsfare!

> Bemeerk billedeskeerminformation

> Kgr efter behov til en sikker position fgr akserne kgres i reference

» Pas pa mulige kollisioner

m  Huvis referencepunkter stadig skal tilgaes, kan De ikke ikke skifte til
Programafvik..

m  Hvis du kun gnsker at redigere eller simulere NC-Programmer, kan du skifte til
driftsart Programmering uden referenceakser. De kan til enhver tid kgre tll til refe-
rencepunkterne senere.

Bemaerkninger i forbindelse med tilnarmelse af referencepunkter med et
transformeret arbejdsplan

Hvis Funktion BEARBEJDNINGSFLADE DREJES (#8 / #1-01-1) var aktiv fgr
styringen blev lukket ned, s& aktiverer styringen funktionen automatisk selv efter
genstart. Beveegelse ved hjeelp af aksetasterne forgar sdledes i det ransformerede
bearbejdningsplan.

Fgr overkgrsel af referencepunkterne skal De deaktivere funktionen
BEARBEJDNINGSFLADE DREJES, ellers afbryder styringen processen med en
fejlmelding. Akser, som ikke er aktiveret i den aktuelle kinematik, kan De ogséa kerer
i reference, uden at skulle deaktivere BEARBEJDNINGSFLADE DREJES, f.eks. et
veerktgjsmagasin.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Udkoble

Anvendelse
For at undga tab af data skal De lukke styringe ned, fgr du slukker for maskinen.

Funktionsbeskrivelse

De lukker styringen i anvendelsen Startmenu for driftsart Start.

Hvis De veelger knappen Luk ned, &bner styringen vinduet Luk ned. De vaelger selv
om De vil lukke eller genstarte styringen.

Hvis der i NC-Programmet eller Kontur er ikke gemte aendringer, viser styringen
vinduet Luk fil. De kan gemme andringerne, kassere eller annullere nedlukningen.
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5.3.1 Sluk for styringen og sluk for maskinen

De lukker maskinen som fglger:

@ > Veelg driftsart Start
—_— » Veelg Luk ned
> Styringen abner vinduet Luk ned.
> Veelg Luk ned
> Huvis der i NC-Programmet eller Kontur er ikke gemte

aendringer, viser styringen vinduet Luk fil.

> Evt. med Gemme eller Gem som gemmes NC-Programmer og
konturer

> Styringen lukker.

> Nar nedlukningen er fuldfgrt, viser styringen teksten De kan nu
udkoble.

» Sluk maskinens hovedkontakt

Anvisninger

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Styringen skal slukkes, for at fuldfgrer igenvaerende processer og sikre data.
Omgaende udkobling af styringen med betjening af hovedafbryderen kan i alle
styringstilstande fgre til datatab!

> Sluk altid styringen

» Benyt udelukkende hovedafbryderen after billedeskaermsmelding

= Slukning kan fungere forskelligt pa forskellige maskiner.
Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

m  Anvendelser af styringen kan forsinke nedlukningen, f.eks. en forbindelse med
Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Side 474

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023 131









Manuel betjening | Anvendelse Manuel drift

Anvendelse Manuel drift

Anvendelse

| anvendelsen Manuel drift kan De kgre akserne manuelt og oprette maskinen.

Anvendt tema
® Maskinakse, kgrsel
Yderligere informationer: "Kgr maskinakser", Side 136
® Positioner maskinakserne trin for trin
Yderligere informationer: "Positioner akser skridtvis’, Side 137
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Funktionsbeskrivelse
Anvendelse Manuel drift tilbyder fglgende arbejdsomrader:

= Positioner
= Simulering
= STATUS

Anvendelse Manuel drift indeholder i funktionsliste fglgende knapper:

Taste
Handhjul

Betydning

Hvis der er konfigureret et handhjul pd styringen, viser styringen denne kontakt.
Nar handhjulet er aktivt, aendres driftstilstandsymbolet i sidebjaelken.
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul', Side 397

Definer hjeelpefunktion M eller veelg vha. valgmenu og aktiver med tasten NC-
Start.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Med den valgfriparameter forbidManual (Nr. 103917) definerer maskinpro-
ducenten, hvilke hjeelpefunktioner i anvendelse Manuel drift der er tilladt og
tilbudt i valgmenu.

Definer Spindel omdr. S og aktiver med tasten NC-Start sédvel indkobling af
Spindel.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Definer tilspaending F und og aktiver med knappen OK.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Definer veerktgj T eller veelg vha. valgvindue og indskift med tasten NC-Start.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

3D ROT

Styringen abner et vindue for 3D-rotationsindstillingerne (#8 / #1-01-1).
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Q-Info

Styringen &bner vinduet Q-Parameterliste, i hvilken De kan se og redigere de
aktuelle veerdier og beskrivelser af variablerne.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

DCM

Styringen abner vinduet Kollisionsovervagning (DCM), i hvilken De kan kan
aktivere eller deaktivere Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1).

Yderligere informationer: 'Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsar-
ten Manuel og Programafvik. aktivere", Side 209

Manuelle-cykler.

Maskinfabrikanten kan definere manuelle cyklusser, som du kan bruge ved
hjeelp af denne knap.

F limiteret

De aktiverer eller deaktiverer tilspaendingsbegraensningen for Funktionel Sikker-
hed FS.

Kun maskiner med Funktionel Sikkerhed FS

Yderligere informationer: 'Tilspaendingsbegraensning ved Funktionel Sikker-
hed FS'", Side 430

Skridtmal

Definer skridtmal
Yderligere informationer: "Positioner akser skridtvis", Side 137

Henf.punkt saettes

Indgiv og seet henfgringspunkt
Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring”, Side 192

Vaerktojer

Styringen dbner anvendelsen Vaerktgjsstyring i driftsart Tabeller.
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162
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Taste Betydning

Intern Stop Hvis et f.eks. NC-Program blev afbrudt pa grund af en fejl eller et stop, tilbyder
styringen denne knap.
Brug denne knap til at afbryde programkgrslen.
Yderligere informationer: "Veaerktgjsstyring ", Side 162

Kor maskinakser

Anvendelse

Du kan flytte maskinakserne manuelt ved hjeelp af styringen, f.eks. til
forpositionering for en manuelt tastesystemfunktion.

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel
(#17 / #1-05-1)", Side 283

Anvendt tema
" Programer kgrselsbevaegelser

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
m Afvikel kgrslesbevaegelser anvendelsen MDI

Yderligere informationer: 'Anvendelse MDI", Side 275

Funktionsbeskrivelse
Styringen tilbyder fglgende muligheder for at flytte akser manuelt:
B Akseretningstast
m  Skridtvis positionering med knappen Skridtmal
m Kgrsel med elektroniske handhjul
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul", Side 397

Mens maskinakserne beveeger sig, viser styringen den aktuelle banetilspaending i
statusdisplayet.

Yderligere informationer: "Statusvisning"’, Side 95
Du kan andre banetilspaendingen med knappen F i driftsart Manuel drift og med
tilspeendingspotentiometeret.

S& snart en akse bevaeger sig, er et kgrselsjob aktivt pa styringen. Styringen viser
status for kgrselsjobbet med symbolet StiB i statusoversigten.

Yderligere informationer: "Statusoversigt for TNC-Liste", Side 103

Kor akser med aksetasten

De kgrer en akse manuelt med aksetasterne péa felgende méade:
(ﬁ" > Veelg driftsart, f.eks. Manuel

> Veelg anvendelse, f.eks. Manuel drift
> Tryk aksetasten for den gnskede akse
> Styringen flytter aksen, s& leenge du trykker pa knappen.

X+

o Holder du aksetasten nede og trykker pa tasten NC-Start, kgrer styringen
aksen med kontinuerlig tilspaending. Kgrselsbevaegelsen skal afsluttes med
NC-Stop-knappen.

Du kan ogsé kgrer flere akser pd samme tid.
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6.2.2 Positioner akser skridtvis

Ved skridtvis positionering kgrer styringen en maskinakse med et skridtmal fastlagt

af Dem. Indleeseomrade for fremrykning er 0,007 mm til 10 mm.

z

:

&

L4

[ee]

xY

De positionerer en akse som fglger:

@

>

Veelg driftsart Manuel

> Veelg anvendelse Manuel drift

v

Skridtmal

v

Veelg Skridtmal

Styringen abner evt. arbejdsomradet Positioner og viser
omradet Skridtmal.

Indtast skridtmal for lineaere akser og roterende akser
Tryk aksetasten for den gnskede akse

> Styringen positionerer aksen med det definerede skridtmal i

\ smli:;mm >
>

den valgte retning.
Veelg Skridtmal inde

Styringen afslutter skridtvis positionering og lukker omradet
Skridtmal i arbejdsomrade Positioner.

De kan ogsa afslutte skridtvis positionering med knappen Ude i omrade

Skridtmal.

 Positioner

‘® | @ 12: CLIMBING-PLATE | £.0| &

Nom.positon (NOM) ¥] O x

VL 100 %
A M5

® R I®Is1

T 8 Z @ MILL_D16_ROUGH
F O A 100 %
S 120005, (100 %
X 12.000

Y -3.000

Z 40.000

A 0.000

c 0.000

m . ? 0.000

St 20.000

Arbejdsomréde Positioner med aktivt omrade Skridtmal
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Anvisning

Fgr bevaegelse af en akse, kontrollerer styringen, om definerede omdr. er ndet. Ved
positionerblok med tilspaending FMAX kontrollerer styringen ikke omdr.
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7.1 NC-Grundlag

7.1.1  Programmerbare akser

z\
Y SB W+

V+

Styringens programmerbare akser svarer til aksedefinitionerne for DIN 66217.
De programmerbare akser er betegnet som fglger:

Hovedakse Parallelakse Drejeakse
X u A
Y v B
y4 o o

@ Veer opmeaerksom pd maskinhadndbogen!

Antallet, betingelserne og tilordning af programmerbar akser er afhaengig af
maskinen.

Din maskinfabrikant kan definere yderligere akser, f.eks. PLC-Akser

o TNC7 basic kan max. bevaege fire akser samtidigt. Hvis der skal flyttes
mere end fire akser med en NC-blok viser styringen en fejlmeddelelse.

Hvis aksepositionen ikke aendres, kan De stadig programmere mere end
fire akser.

7.1.2 Betegnelse af akserne pa freesemaskiner

Akserne X, Y og Z pa din freeser benaevnes ogsa hovedaksen (1. akse), sideakse (2.
akse) og veerktgjsakse. Hovedaksen og sideaksen udger bearbejdningsplanet.

Der er fglgende forhold mellem akserne:

Hovedakse Sideakse Vaerktgjsakse Bearbejdningsplan
X Y y4 XY, ogsé UV, XV, UY
Y y4 X YZ, ogsé WU, ZU, WX
Z X Y ZX, 0gsa VW, YW, VZ

@ Hele reekken af styrefunktioner er kun tilgaengelig, ved anvendelsen af
veaerktgjsaksen Z, f.eks. mgnsterdefinition PATTERN DEF.
Veerktgjsakserne X og Y kan bruges med begraensninger og forberedes og
konfigureres af maskinproducenten.

140 HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerh&ndbog Opretning og Afvikling | 10/2023



NC-Grundlag | NC-Grundlag

7.1.3

Afstandsmaleudstyr og referencemaerker

Grundlaget

Maskinaksernes position bestemmes med afstandsmaleudstyr. Lineaere akser er
som standard udstyret med linezere encodere. Roterende borde eller roterende akser
har vinkelencodere.

Afstandsmaleudstyret registrerer maskinbordets eller vaerktgjets positioner ved at
generere et elektrisk signal, ndr aksen bevaeger sig. Styringen bestemmer fra den
definerede veerdi den ngdvendige kgrsel af maskinaksen.

Yderligere informationer: "Henfgringssystem", Side 178
Afstandsmaleudstyret kan bestemme positioner pa forskellige mader:
B absolut

B inkremental

| tilfaelde af strgmsvigt kan styringen ikke laengere bestemme aksernes position. Nar
strgmmen genoprettes, opfgrer absolutte og inkrementelle indkodere sig forskelligt.

Absolutte malesystemer
Med absolutte afstanfsmaleudstyr er hver position tydeligt markeret pa encoderen.

P& denne made kan styringen umiddelbart etablere forholdet mellem aksepositionen
og koordinatsystemet efter et stremsvigt.

Inkrementale malesystemer

Inkrementelle afstandsmaleudstyr bestemmer afstanden af den aktuelle position

fra et referencemeerke for at bestemme positionen. Referencemaerker identificerer
et maskinfast referencepunkt. For at kunne bestemme den aktuelle position efter et
strgmsvigt, skal man naerme sig et referencemaerke.

Hvis afstandsmaleudstyret indeholder afstandskodede referencemaerker, skal du for
lineaere encodere flytte akserne med maksimalt 20 mm. For vinkelencodere er denne
afstand maksimalt 20°.

Yderligere informationer: "Kgr akser i reference’, Side 129

XMP

»—
X (zZ)Y)
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7.1.4  Maskinens henfgringspunkter
Tabellen nedenfor indeholder en oversigt over referencepunkterne i maskinen eller
pa emnet.

Anvendt tema
® Henfgringspunkt pa veerktgj
Yderligere informationer: "Referencepunkter pa vaerktgj", Side 147
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Symbol Henfgringspunkt

_@ Maskin-nulpunkt
Maskinens nulpunkt er et fast punkt, som maskinproducenten definerer i maskinkonfigu-
rationen.

Maskinens nulpunkt er oprindelsen af maskinens koordinatsystem M-CS.
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Hvis de programmerer en NC-blok M91, henfgrer den definerede vaerdi sif til maskinens
nulpunkt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

_+_ M92-Nulpunkt M92-ZP (zero point)

M92-nulpunktet er et fast punkt, som maskinproducenten definerer i forhold til maskinens
nulpunkt i maskinkonfigurationen.

M92-nulpunktet er oprindelsen af M92-koordinatsystemet. Hvis de programmerer en
NC-blok M92, henfgrer den definerede veerdi sig til M92-Nulpunkt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

M92-zP

Veaerktgjs-vekselpunkt

Veerktgjsskiftepunktet er et fast punkt, som maskinfabrikanten definerer i forhold til
maskinens nulpunkt i vaerktgjsskiftmakroen.

Referencepunkt
Referencepunktet er et fast punkt for initialisering af afstandsmalesystemet.
Yderligere informationer: "Afstandsmaéleudstyr og referencemaerker”, Side 141

Hvis maskinen indeholder inkrementelle afstandsmalesystemer, skal akserne naarme sig
referencepunktet efter startprocessen.

Yderligere informationer: "Kgr akser i reference”, Side 129

@ Emne-henfgringspunkt

Med emne-referencepunktet definerer De koordinatorigin for emnekoordinatsystemet W-
cs.

Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem W-CS', Side 184

Emne-henfgringspunktet er defineret i den aktive linje i henfgringspunkt-tabellen. De
bestemmer emnets referencepunkt, f.eks. vha. et 3D-tastesystem.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring”, Side 192
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Hvis der ikke er defineret transformationer, refererer indtastningerne i NC-Programmet til
emne-referencepunktet.

@ Emne-nulpunkt

De definerer emnets nulpunkt med transformationer i NC-Programmet, f.eks. med
funktionen TRANS DATUM eller en nulpunktstabel. Indtastningerne i NC-Programmet
refererer til emnets nulpunkt. Hvis der ikke er defineret nogen transformationer i
NC-Programmet, svarer emne-nulpunktet til emne-referencepunktet.

Hvis De drejer bearbejdningsplanet (#8 / #1-01-1), fungerer emnets nulpunkt som emnets
omdrejningspunkt.
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Grundlag

For at bruge styringens funktioner skal du definere vaerktgjerne i styringen
med de rigtige data, f.eks. radius. Dette ggr programmering lettere og @ger
procespélidelighed.

For at tilfgje et veerktgj til maskinen, kan De fortseette i felgende reekkefglge:

Forbered Deres vaerktgj og indsaet veerktgjet i en passende veaerktgjsholder.

For at bestemme veerktgjets dimensioner med udgangspunkt i veerktgjs-
holderens referencepunkt méles veerktgjet f.eks. vha. et forindstillingsapparat.
Styringen har brug for dimensionerne til at beregne banerne.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 147

For at kunne definere vaerktgjet fuldt ud, har De brug for yderligere veerktgjsdata.
Tag disse veerktgjsdata f.eks. fra producentens veerktgjskatalog.

Yderligere informationer: "Vzerkigjsdata for vaerktgjstypen’, Side 157

Gem alle fastlagte vaerktgjsdata for dette vaerktgj i veerktgjsstyringen.
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162

Tildel om ngdvendigt en veerktgjsholder til vaerktgjet for en realistisk simulering
og kollisionsbeskyttelse.

Yderligere informationer: "Veerktgjsholderstyring", Side 166
Nar du har defineret vaerktgjet fuldstaendigt, skal du programmere et veerk-
tpjskald i et NC-program.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Hvis Deres maskine er udstyret med et kaotisk vaerktgjsskiftesystem og en
dobbelt griber, kan De evt. forkorte veerktgjsskiftetiden ved at forveelge veerktgjet.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Udfgr om ngdvendigt en veerktgjsbrugstest, fgr De starter programmet.
Dermed kan De kontrollere, om veerktgjet er tilgeengeligt i maskinen, og har nok
resterende levetid.

Yderligere informationer: "Vaerkigjs-brugs-test’, Side 173

Hvis De har bearbejdet et emne og derefter malt det, skal De evt. korrigerer
veaerktgjet.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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8.2

8.2.1

Referencepunkter pa varktoj

Styringen skelner mellem fglgende referencepunkter pa vaerktgjet til forskellige
beregninger eller anvendelser.

Anvendt tema
®  Maskinens henfgringspunkter eller p4 emne
Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter”, Side 142

Vearktgjsholder-Henfgringspunkt

Veerktgjsholderens referencepunkt er et fast punkt defineret af maskinfabrikanten. |
regelen laegger maskinfabrikanten veerktgjs-henfgringspunktet pa spindelnaesen.

Med udgangspunkt i vaerktgjsholderens referencepunkt definerer De vaerktgjets
dimensioner i veerktgjsstyringen, f.eks. Laengde L og Radius R.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162
Yderligere informationer: "Mal veerktgj ved at ridse”, Side 310
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8.2.2  Veerktejsspids TIP

Pe (e e

|

|

| | |

| 0 | g |

M \ z
TIP! TIPT - TIPT B

Veerktgjsspidsen er laengst vaek fra vaerktgjsholderens referencepunkt.
Veerktgjsspidsen er koordinat oprindelse til vaerktgjskoordinatsystemet T-CS.

Yderligere informationer: "Veerktgj-Koordinatsystem T-CS", Side 190

Med freeseveerktgj er veerktgjsspidsen i midten af vaerktgjsradius R og pa veerktgjets
laengste punkt i veerktgjsaksen.

De definerer veerktgjsspidsen med fglgende veerktgjsstyringskolonner i forhold til
veerktgjsholderens referencepunkt:

m L
= DL
Yderligere informationer: "Veerktgjsdata for veerktgjstypen’, Side 157

Veerktgjspidsen er et hjeelpepunkt til illustration Koordinaterne i NC-Program
henfgrer sig til veerktgjs-feringspunkt

Yderligere informationer: "Vaerktgj-Fgringspunkt TLP (tool location point)",
Side 149
8.2.3  Verktejs-Midpunkt TCP (tool center point)

| | |
(e N9 e
| |
|
|

|

|

| |

| f_fTCP . -
% F?\\¥F,/ FfC_T I,

TCP

Veerktgjs-Midtpunkt er centrum af veerktgjsradius R. Nar en veerktgjsradius 2 R2 er
defineret, er veerktgjs-midtpunkt forskudt med denne veerdi fra veerktgjsspids.

De definerer veerktgjs-midtpunkt med indlaesning i veerktgjsstyringen henfgrt til
veerktgjsholder-henfgringspunkt.

Yderligere informationer: "Vzerkigjsdata for veerktgjstypen’, Side 157

Veerkigjets midtpunkt er et hjaelpepunkt til illustration. Koordinaterne i NC-Program
henfgrer sig til veerktgjs-fgringspunkt

Yderligere informationer: "Vaerktgj-Fgringspunkt TLP (tool location point)’,
Side 149
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8.24

8.25

Vaerktgj-Foringspunkt TLP (tool location point)
| | |

0g [ e
| |
| i
| |

i R’Z_ij i e

TLP,

TLPY TLP!

Styringen positionerer veerktgjet i veerktgjs-feringfspunktet. Veerktgjs-feringspunkt
ligger standard i veerktgjsspidsen.

| Funktion FUNCTION TCPM (#9 / #4-01-1) kan De ogsa veaelge veerktgjsguidepunktet
ved veerktgjets midtpunkt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Varktgjs-Drejepunkt TRP (tool rotation point)
| | |

QN e

|

|

|

| lTRe M-
AN A -

P
Ry
TRP! TRP! b Tre!

Ved drejefunktion med MOVE (#8 / #1-01-1) drejer styringen om veerktgjs-drejepunkt.
Veerktgjs-drejepunkt ligger standard i vaerktgjsspidsen.

Hvis De veelgeri PLANE-Funktionen MOVE, definerer De med Syntaxelement DIST den
Relative position mellem emne og veerktgj. Styringen forskyder veaerktgjs-nulpunkt
med veerdi fra veerktgjsspidsen. Hvis De ikke definerer DIST, holder styringen
veerktgjsspidsen konstant.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

| Funktion FUNCTION TCPM (#9 / #4-01-1) kan De ogsa veelge veerktgjets
omdrejningspunkt ved veerktgjets midtpunkt.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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8.2.6  Centrum vaerktgjsradius 2 CR2 (center R2)

|

|

|

|

‘ W icro

2 e
CRZ% & ‘ - W‘

Centrum veerktgjsradius 2 bruger styringen i forbindelse med 3D
veerktgjskompensation (#9 / #4-01-1). Ved lige linje LN peger
overfladenormalvektoren pa dette punkt og definerer retningen af 3D-
veerktgjskorrektur.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Centrum veerktgjsradius 2 er forskudt med R2-veerdi fra veerktgjsspids og
veaerktgjsskeeret.

Centrum veerktgjsradius 2 er et hjeelpepunkt til illustration. Koordinaterne i NC-
Program henfgrer sig til veerktgjs-feringspunkt

Yderligere informationer: "Veerkigj-Faringspunkt TLP (tool location point)’,
Side 149

8.3 Veaerktgjsdata

8.3.1  Veerktgjsnummer

Anvendelse

Hvert veerktgj henfgrer sig til et entydigt nummer, der tilsvarer til linjenummer i
vaerktgjsstyringen. Hvert vaerktgjsnummer er entydigt.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162

Funktionsbeskrivelse
De kan definerer vaerktgjsnummer i omradet mellem 0 og 32767.

Veerktgjet med nummeret O er fastlagt som nul-veerktgj og har laengden og radius 0.
Med et TOOL CALL 0 udskifter styringen det aktuelle veerktgj og indkobler ikke et nyt
veerktg.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

8.3.2 Verktgjsnavn

Anvendelse

Udover veerktgjsnummer kan De ogsé indgive et vaerktgjsnavn. Et veerktgjsnavn er i
modseetning til veerktgjsnummer ikke entydigt.
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8.3.3

Funktionsbeskrivelse

Vha. vaerktgjsnavnet kan De lettere genfinde veerktgjer i vaerktgjsstyringen. Hertil
kan De definerer nggledata sd som diameter eller bearbejdningstypen f.eks.
MILL_D10_ROUGH.

Da et vaerktgjsnavn ikke er enestdende, definerer De veerktgjsnavnet entydigt.
Et veerktgjsnavn kan De max. tildele 32 tegn.

Tilladte tegn
De kan anvende fglgende tegn som veerktgjsnav:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ0123456789#S%&,-_.

Hvis De indgiver sma bogstaver, erstatter styringen dem med store bogstaver ndr du
gemmer.

| forbindelse med AFC (#45 / #2-31-1) ma veerktgjsnavnet ikke indeholde fglgende
tegn: #S$ &, .

Yderligere informationer: 'Adaptive hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)",
Side 234

Anvisning
® Definer veerktgjsnavnet entydigt!

Hvis De definerer identisk vaerktgjsnavn for flere veerktgjer, s@ger styringen efter
veerktgjet i felgende raekkefglge:

® Veerktgj, som befinder sig i spindlen
m Veerktgj, som befinder sig i magasinet

Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Hvis der er flere magasiner, kan maskinproducenten fastlaegge en
sggeraekkefglge for veerktgjer i magasinet.

B Veerktgjer, som er defineret i vaerktgjstabellen, men som aktuelt ikke befinder
sig i magasinet

Hvid f.eks. styringen finder flere tilgaengelige veerktgjer i vaerktgjsmagasinet,

indkobler styringen veerktgjet med den mindste rest levetid.

Databank-ID

Anvendelse

| en maskin overordnet database kan du identificere vaerktgjerne med unikke
database ID'er, f.eks. i et vaerksted. Dette ggr det nemmere for Dem at koordinere
veerktgjer pa tveers af flere maskiner.

Databank-ID indgiver de i kolonne DB_ID for veerktgjsstyringen.

Anvendt tema
m Kolonne DB_ID for veerktgjstyring
Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 358
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Funktionsbeskrivelse
Databank-ID gemmer de i kolonne DB_ID for veerktgjsstyringen.

Med indekserede vaerktgjer kan De enten definere database-id'et kun for det fysisk
eksisterende hovedveerktgj eller som et id for datasaettet for hvert indeks.

HEIDENHAIN anbefaler at tildele database-id'et til hovedveerktgjet for indekserede
veaerktgjer.

Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 152
Et database-id ma maksimalt indeholde 40 tegn og er unikt i veerktgjsstyringen.
Styringen tillader ikke et veaerktgjskald med database-id'et.

Indekseret vaerktgj

Anvendelse

Vha. et indekseret veerktgj kan De for et fysisk tilgaengeligt veerktgj indgive forskellige
veerktgjsdata. Der med kan de med NC-Program fgre veerktgjet til et bestemt punkt,
der ikke ubetinget tilsvare den maksimale vaerktgjslaengde.

Forudsaetning
m Hovedveerktgj defineret

Funktionsbeskrivelse

De kan ikke definerer veerktgjer med flere laengder og radier i en tabellinje

i veerktgjsstyringen. De behgver yderlige Tabellinjer med den fuldstaendige

definition af det indekseret veerktgj. Leengden af det indekseret vaerktgj naermer sig
udgangspunktet af maksimale veerktgjslaengde med stigende indeks veaerktgjsholder-
henfgringspunkt.

Yderligere informationer: "Veerkigjsholder-Henfgringspunkt", Side 147

Yderligere informationer: "Opret indekseret vaerktgj", Side 153

Eksempel for anvendelse af indekserede veerktgjer:

m Trinbor

Hovedveerktgjets veerktgjsdata indeholder borespidsen, hvad tilsvare den
maksimale leengde. Veerktgjstrinnet definerer De som indekseret veerktgj. Dermed
tilsvare laeengden det faktiske mal af veerktgjet.

. NC-Forborer

Med hovedveerktgjet definerer De den teoretiske veerktgjsspids som maksimale
laengde. Derved kan De f.eks. centrerer. Med det indekserede veerktgj definerer De
et punkt langs med veerktgjets skaer. Derved kan De f.eks. afgrate.

m Slotfraeser eller T-Notfraeser

Med hovedveerktgjet definerer De det nederste punkt af vaerktgjsskaeret, som
tilsvare maksimale laengde. Med det indekserede veerktgj definerer De det gverste
punkt af veerktgjets skeer. Hvis De anvendetr det indekserede veerktgj til slot bear-
bejdning, kan De direkte programmerer den angivne emnehgjde.
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Opret indekseret vaerktgj

De opretter et indekseret veerktgj som fglger:

= g
Editere

Veerkioj indfojes

VV VvV vV VvV VVvVVYVvyy

Veerktoj indfojes

VvV vV Vv

v

Veelg driftsart Tabeller

Veelg Vaerktejsstyring

Aktiver Editere

Styringen frigiver veerktgjsstyring for redigering.

Veelg Veerktej indfojes

Styringen abner vinduet Vaerktgj indfajes.

Veelg veerktgjstype

Definer vaerktgjsnummeret for hovedveerktgjet, f.eks. T5
OK veelges

Styringen indfgjer Tabellinjen 5.

Definer alle ngdvendige veerktgjsdata, inklusive den maksimale
veerktgjsleengde

Yderligere informationer: "Veerktgjsdata for veerktgjstypen’,
Side 157

Veelg Veerktgj indfojes
Styringen abner et pop op-vindue Vaerktegj indfajes.
Aktiver Checkboks Index

Styringen indsaetter det naeste ledige indeksnummer for det
aktuelt valgte veerktgj, f.eks. T5.1.

OK veelges

Styringen indfgrer i Tabellinje 5.1 med hovedvaerktgjets
veerktgjsdata.

Korriger alle forskellige veerktgjsdata

Yderligere informationer: "Vaerktgjsdata for veerktgjstypen”,
Side 157

Med udgangspunkt i den maksimale veerktgjsleengde
naermer laengderne af de indekserede veerktgjer sig
veerktgjsholderens referencepunkt med stigende
indeks.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-
Henfgringspunkt', Side 147
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Anvisninger

®  Styringen beskriver nogle Parameter automatisk, f.eks. aktuelle levetid
CUR_TIME. Disse Parameter beskriver styringen separat for hver tabellinje.
Yderligere informationer: "Vzerkigjstabel tool.t", Side 358

m Nar De opretter et indekseret vaerktgj, kopierer styringen vaerktgjsdataene fra den
forrige tabelraekke. Den foregéende tabelraekke kan enten veere hovedveerktgjet
eller et eksisterende indekseret veerktg;.

m Du behgver ikke oprette indekser Igbende. De kan f.eks oprette vaerktgj T5, T5.1
und T5.3.

= Nar De sletter et masterveerktgj, sletter styringen ogsa alle tilknyttede
indekserede veerktgjer.

= Hvis du kun kopierer eller klipper indekserede veerktgjer, giver Tilfaj dig mulighed
for at tilfgje indekserne til det aktuelt valgte veerktg,.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
m Du kan tilfgje op til ni indekserede veerktgjer til hvert hovedvaerktg,.

m Hvis De definerer et sgsterveerktgj RT, dette geelder kun for den respektive
tabellinje. Hvis et indekseret veerktgj er slidt og dermed blokeret, geelder dette
heller ikke for alle indekser. Dette betyder f.eks. at hovedvaerktgjet stadigvaek kan
bruges.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Eksempel T-Notfraeser
z

10

| dette tilfeelde programmerer De en Not, som er dimensioneret fra koordinatfladen

til over- og underkant. Hgjden af Not er stgrre end skaereleengden af anvendte

veerktgj. Dertil behgves der to snit.

Til faerdigggrelse af Not, er to veerktgjsdefinitioner ngdvendig:

m  Hovedveerktgjet er dimensioneret til det nederste punkt af vaerktgjsskeeret, dvs.
den maksimale veerktgjslaengde. Hermed kan De faerdigggre underkant af Not.

® Det indekserede veerktgj er dimensioneret til det gverste punkt af veerktgjskanten.
Hermed kan De faerdigggre overkant af Not.

Bemaerk, at De definerer alle ngdvendige veerktgjsdata for bade
hovedveerktgjet og det indekserede veerktgj! Radius forbliver den samme i
begge tabelraskker for et retvinklet vaerktg).

De programmerer Not i to bearbejdningsskridt:
m Dybdeb 10 mm programmerer De med hovedveerktgjet.
m Dybdeb 5 mm programmerer De med det indekserede veerktg,.

; Kald hovedveerktgj
; Veerktgj forpositioneres
; Fremfgr til bearbejdningsdybde

; Feerdigger underkant af Not med
hovedveerktgj

; Kald indekseret vaerktgj
; Veerktgj forpositioneres
; Fremfer til bearbejdningsdybde

; Feerdigger overkant af Not med indekseret
veerktgj

8.3.5

<
]

=

=3
S,
2
<
T

o

Anvendelse
Styringen viser alt efter valgte veerktgjstype veerktgjsdata i veerktgjsstyringen, som
De kan redigerer.

Anvendt tema
® Rediger veerktgjsdata i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162
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Funktionsbeskrivelse
Hver vaerktgjstype er ogsa tildelt et nummer.
| kolonne TYPE i vaerktgjsstyring kan de vaelge fglgende veerktgjstyper:

Symbol Varktgjstype Nummer
!LE|| Fraesevaerktgj (MILL) 0
Skrubfraeser (MILL_R) 9
Sletfraeser (MILL_F) 10
Endefreeser (MILL_FACE) 14
% Kugelfraeser (BALL) 22
% Torusfraeser (TORUS) 23
@ Fasefraeser (MILL_CHAMFER) 24
N Slibefraeser (MILL_SIDE) 25
g Bor (DRILL) 1
% Gevindbor (TAP) 2
ZA NC-forbore (CENT) 4
T Tastesystem (TCHP) (#17 / #1-05-1) 27
VM Rival (REAM) 3
@ Konusforsaenker (CSINK) 5
% Tapforsaenker (TSINK) 6
N Uddreje-veerktgj (BOR) 7
aj Bag-seenker (BCKBOR) 8
gé Gevindfraeser (GF) 1
‘gg Gevindfraeser med saenkefase (GSF) 16
g Gevindfreeser med enkeltplatte (EP) 17
LE; Gevindfreeser med vendeplatte (WSP) 18
% Boregevindfraeser (BGF) 19
gé Cirkuleer-gevindfraeser (ZBGF) 20
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8.3.6

De kan bruge disse veerktgjstyper til at filtrere vaerktgjerne i veerktgjsstyringen.
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162

Veaerktgjsdata for vaerktojstypen

Anvendelse

Med veerktgjsdataene forsyner De styringen med al den information, den har brug for
til at beregne og kontrollere de ngdvendige bevaegelser.

De ngdvendige data afhaenger af teknologien og veerktgjstypen.

Anvendt tema
m Rediger veerktgjsdata i veerktgjsstyringen

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162
® Veerkigjstyper

Yderligere informationer: "Vaerktgjstype', Side 155

Funktionsbeskrivelse

De kan bestemme nogle af de ngdvendige veerktgjsdata ved at bruge fglgende
muligheder:

= Mal Deres veerktgj eksternt med et forindstillingsudstyr eller direkte i maskinen,
f.eks. ved hjeelp af et veertgjs-tastesystem.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

m Du kan finde yderligere information om veerktgjet i producentens vaerktgjskatalog,
f.eks. materialet eller antallet af skeer.

| de fglgende tabeller er relevansen af parametrene opdelt i niveauerne valgfri,
anbefalet og pakraevet.

Styringen tager de anbefalede parametre i betragtning for mindst én af fglgende
funktioner:

®  Simulering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Bearbejdnings- eller Tastesystemcyklus

Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
®  Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1)

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
(#40 / #5-03-1)", Side 204
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Varktgjsdata for Fraese- og borevarktgjer
Styringen tilbyder for fraese- og boreveerktgjer fglgende Parameter:

® Kuglefraeser
® Hjerne-Radiusfraeser

Deltaveerdi af laengde

Optional

Symbol og Betydning Anvendelse

Parameter

E Leengde Kreevet for alle Fraese- og boreveerktgjstyper

L

T Radius Kreevet for alle Fraese- og boreveerktgjstyper

R

f Radius 2 Kreevet for fglgende Fraese- og borevaerktgjstyper
R2

o
-

Styringen beskriver disse Parameter i forbindelse
med tastesystemcyklus.

=

o
-

Deltaveerdi af radius

Optional

Styringen beskriver disse Parameter i forbindelse
med tastesystemcyklus.

A~

Deltaveerdi af radius 2

Optional

Styringen beskriver disse Parameter i forbindelse
med tastesystemcyklus.

DR2

! Skeerlaengde Anbefalet
LCUTS
-E Skeerbredde Anbefalet
RCUTS
_|ﬂ Nytteleengde Anbefalet
LU
EI Halsradius Anbefalet

RN
Indstiksvinkel Anbefalet for fglgende Fraese- og borevaerktgjstyper
-I%L B Fraesevaerktoj
VINKEL m Skrubvaerktgj
u Sletfraeser
m Kuglefraeser
= Hjerne-Radiusfraeser

-

PITCH

158

Gevindstigning

Anbefalet for fglgende Freese- og boreveerktgjstyper
® Gevindbor
= Gevindfraeser
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Symbol og
Parameter

Betydning Anvendelse

Gevindfraeser med vendeskaer
Gevindfraeser med enkeltskaer
Gevindfraeser med vendeskaer
Boregevindfraeser
Cirkulaer-gevindfraeser

4

Spidsvinkel Anbefalet for fglgende Fraese- og borevaerktgjstyper

® Bor
NC-Forborer

T-ANGLE =
= Konusundersanker
® Fasefraeser
IJGI'I Maksiamle spindelomdr. Optional
5
NMAX
R_TIP radius ved spidsen Anbefalet for fglgende Fraese- og boreveerktgjstyper

5 Endefraeser
= Konusundersanker
= Fasefraeser

Fraese- og boreveerktgjer er alle veerktgjstyper i kolonnen TYPE med
undtagelse af fglgende:

m Tastesystem (#17 / #1-05-1)
Yderligere informationer: "Vaerktgjstype', Side 155

Parameter er beskrevet i vaerktgjstabellen.
Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 358
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Varktgjsdata for Tastesystemer (#17 / #1-05-1)

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen kan ikke beskytte L-formede styli mod kollisioner ved hjeelp af Dynamic
Collision MonitoringDCM (#40 / #5-03-1). Mens tastesystem er i brug, er der risiko
for kollision med den L-formede Stylus

> Tilkgr forsigtigtNC-Program eller programafsnit i dirftsart Programafvik.
Enkeltblok

» Pas pa mulige kollisioner!

Styringen tilbyder for tastesystemer fglgende Parameter:

Symbol og Betydning Anvendelse
Parameter
.E Leengde Ngdvendig
L
T Radius Ngdvendig
R
TP_NO Nummer i Tastesystem-tabellen  Ngdvendig
‘ Type af Tastesystemer Ngdvendig
TYPE
Tasttilspaending Ngdvendig
é-
F
wp llgang i Taste-Cyklus Optional
FMAX
Positionering med ilgang Ngdvendig
=)
F_PREPOS
Orienter Tastesystem ved hver Ngdvendig
x tasteproces Ved valg af L-TYPE i Parameter STYLUS er valget ON
TRACK pakreevet
Udlgs NCSTOP eller NGDSTOP Ngdvendig
W ved kollision
REACTION
‘__[ Sikkerhedsafstand. Anbefalet
SET_UP
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Symbol og Betydning
Parameter

&y

DIST

Maksimale malevej

Anvendelse

Anbefalet

$,

CAL_OF1

Midterforskydelse i hovedaksen

Pékraevet ved valg ON i Parameter TRACK

Styringen beskriver disse veerdier i forbindelse med
kalibreringscyklus.

$,

CAL_OF2

Midterforskydning i sideaksen

Pakraevet ved valg ON i Parameter TRACK

Styringen beskriver disse veerdier i forbindelse med
kalibreringscyklus.

[

CAL_ANG

Spindelvinkel ved kalibrering

Pakraevet ved valg ON i Parameter TRACK

&

STYLUS

Form af tastestift

Ngdvendig

Hvis De ikke definerer parameteren, bruger styringen
SIMPLE

Tastesystemer definerer De vha. veerktgjstype Tastesystem i kolonne
TYPE savel med model af Tastesystem i kolonne TYPE.

Yderligere informationer: "Vaerktgjstype’, Side 155
Parameter er beskrevet i Tastesystemtabellen.
Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp

(#17 / #1-05-1)", Side 367
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Veaerktajsstyring

Anvendelse
| anvendelsen Vaerktejsstyring driftstilstanden Tabeller viser styringen
vaerktgjsdefinitionen alle teknologier samt tildeling af veerktgjsmagasinet.

De kan tilfgje veerktgjer, redigere veerktgjsdata eller slette veerktgjer i
veerktgjsstyringen.

Anvendt tema
® Opret nyt veerktgj
Yderligere informationer: "Opret veerktgj", Side 86
m  Arbejdsomrade Tabel
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Tabel", Side 349
m Arbejdsomrdde Formel
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Formular fir Tabeller', Side 355

Funktionsbeskrivelse
Du kan definere op til 32.767 veerktgjer i vaerktgjsstyringen, sa er det maksimale
antal tabelraekker i vaerktgjsstyringen naet.
Styringen viser alle veerktgjsdata for felgende veerktgjstabeller i vaerktgjsstyringen:
B Veerkigjstabel tool.t

Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 358
m Tastesystemtabeller tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)",
Side 367

| vaerktgjsstyringen viser styringen ogsa placeringerne af magasintildelingen fra
placeringstabellen tool_p.tch.

Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch", Side 372

De kan redigerer veerkigjsdata i arbejdsomrade Tabel eller i arbejdsomrade
Formular. | arbejdsomréde Formular viser styringen for hver veerktgjstype de
passende veerktgjsdata.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsdata’, Side 150
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8.4.1

Anvisninger

®  Nar de opretter et nyt vaerktgj, er kolonne laengde L og radius R fgrst tomme. Et
veaerktgj med manglende laengde eller radius indsaetter styringen ikke og viser en
fejlmelding.

m Veerktgjsdata for veerktgjer, som stadigvaek er gemt i Plads-tabellen, kan De ikke
slette, De skal fgrst fjerne vaerktgjet fra magasinet.

m Nar De redigerer veerktgjsdata, skal De bemaerke, at det aktuelle vaerktgj vises
som et sgsterveerktgj i kolonnen RT af et andet vaerktgj kan vaere indtastet!

® Hold veerktgjstabellen sa klar og kort som muligt for ikke at forringe styringens
beregningshastighed. Brug maksimalt 10.000 veerktgjsindtastninger i vaerktgjs-
styringen. De kan f.eks. slette alle ubrugte veerktgjsnumre, fordi vaerktgjsnumrene
ikke behgver at veere fortlgbende.

m  Nar curser befinder sig indenfor arbejdsomrédet Tabel og knappen Editere er
deaktiveret, kan De starte en sggning ved hjeelp af tastaturet. Styringen dbner et
separat vindue med et indtastningsfelt og sgger automatisk efter den indtastede
tegnstreng. Hvis der findes et veerktgj med de indtastede tegn, veelger styringen
dette veerktgj. Hvis der er flere veerktgjer med denne tegnfglge, kan De navigerer
ovenfra og ned i vinduet.

® Med Maskinparameter CfgTableCellLock (Nr. 135600) definerer maskinpro-
ducenten, om og i hvilke tilfeelde individuelle tabelceller er 13st eller skrive-
beskyttet. Afhaengigt af maskinen kan De f.eks. ikke aendre en vaerktgjstype, nar
forst et veaerktgj er i maskinen.

Import og Eksport af veerktgjsdata

Anvendelse

De kan importerer og eksporterer veerktgjsdata til og fra styringen. Dermed undgér
De manuel redigering og mulige tastefejl. Import af veerktgjsdata er szerlig nyttig

i forbindelse med en forudindstillingsudstyr. De kan f.eks. bruge eksporterede
veaerktgjsdata til vaerktgjsdatabank | Deres CAM-system.

Funktionsbeskrivelse

Styringen overfgrer veerktgjsdata vha. en CSV-fil.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Overfgrselsfilen for vaerktgjsdata er struktureret som fglger:

= Den fgrste linje indeholder kolonnenavnene pa veerktgjstabellen, der overfgres.

m De gvrige linjer indeholder de veerktgjsdata, der skal overfgres. Raekkefglgen af
data skal matche reekkefglgen af kolonnenavnene i den fgrste raekke. Decimaltal
er delt med et punktum.

Kolonnenavnene og veerktgjsdataene er omgivet af dobbelte anfgrselstegn og
adskilt af semikolon.

Bemaerk falgende om overfgrselsfilen:
m Veerktgjsnummeret skal veere til stede.

® De kan importerer vilkarlige veerktgjsdata. Datasaettet behgver ikke at indeholde
alle veerktgjstabelkolonnenavne eller alle veerktgjsdata.

®  Manglende veerktgjsdata indeholder ikke en veerdi inden for anfgrselstegnene.

m  Raekkefglgen af kolonnenavne kan veere vilkarlige. Raekkefglgen af vaerk-
tgjsdataene skal stemme overens med kolonnenavnene.
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Importere vaerktgjsdata

De importerer veerktgjsdata som fglger:
= > Veelg driftsart Tabeller

Veelg Vaerktejsstyring

Aktiver Editere

Styringen frigiver veerktgjsstyring for redigering.

Veelg Import

Styringen abner et pop-up vindue.

Veelg gnskede CSV-il

Veelg Import

Styringen indsaetter veerktgjsdataene i vaerktgjsstyringen.

Evt. &bner styringen vinduet Bekraeft import, f.eks. ved
identiske veerktgjsnumre.

» Veelg procedure:

= Tilfgj: Styringen indsaetter veerktgjsdataene i slutningen af
tabellen inden for nye linjer.

= Overskrive: Styringen overskriver de originale vaerktgjsdata
med veerktgjsdataene fra overfgrselsfilen.

B AFBRYD: Styringen afbryder importen.

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Editere

Import

VV VvV VvV VVvVYyVyy

Hvis De vil overskrive eksisterende veerktgjsdata med Overskrive, sletter
styringen de oprindelige veerktgjsdata endegyldigt!

» Brug kun funktionen, hvis vaerktgjsdata ikke laengere er ngdvendige
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Eksporter vaerktgjsdata

De eksporterer vaerktgjsdata som fglger:

=

Editere

fremstille

Anvisninger

ANVISNING

Forsigtig, materielle skader er mulige!

>

vV vV YyYyysy

VvV VvvVvyy

Veelg driftsart Tabeller

Veelg Vaerktejsstyring

Aktiver Editere

Styringen frigiver veerktgjsstyring for redigering.

Markér veerktgjer der skal eksporteres

Abn kontekstmenuen med en holdbevaegelse eller hgjreklik
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Veelg Marker Linje

Marker evt. yderligere veerktgjer

Veelg Eksporter

Styringen dbner vinduet Gem som.

Veelg sti

Styringen gemmer standard overfgrselsfilen under
stien TNC:\table.

Indlaes filnavn
Veelg filtype

De kan eksportere fglgende CSV-formater:
® TNC7 (Semikolon adskilt)
B iTNC 530 / TNC 640 (Komma adskilt)

Veelg fremstille
Styringen gemmer filen under den valgte sti.

Hvis overfgrselsfilen indeholder ukendte kolonnenavne, vil styringen ikke
acceptere kolonnedataene! | dette tilfeelde foregér styringen med et ufuldsteendigt
defineret veerktgj.
» Kontroller, at kolonnenavnene er angivet korrekt

> Kontroller veerktgjsdata efter import og juster om ngdvendigt

m Overfgrselsfilen skal gemmes i stien TNC:\table.
®  Styringen udsender CSV-filerne med fglgende formatering:

= TNC7 (Semikolon adskilt) Omslutter veerdierne med dobbelte anfgrselstegn

og adskiller veerdierne med semikolon

= iTNC 530 / TNC 640 (Komma adskilt) omslutter vaerdierne f.eks. med
krgllede parenteser og adskiller veerdierne med kommaer

De fleste regnearksprogrammer bruger semikolon som standardseparator.
Styringen kan importere og eksportere begge formateringer.
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Veerktgjsholderstyring

Anvendelse

Ved hjaelp af veerktgjsholderstyring kan De tildele en 3D-model af en veerktgjsholder
til et veerktg.

Styringen bruger veerktgjsholdermodellen til felgende funktioner:

Visning i arbejdsomradet Simulering
Tilgodese i Dynamisk kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1)

Anvendt tema

Arbejdsomrade Simulering
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1)

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
(#40 / #5-03-1)", Side 204

Tilfgj veerktgjsmodel til veerktgjsdefinition (#140 / #5-03-2)

Yderligere informationer: "Vaerktgjsmodel (#140 / #5-03-2)", Side 170
Valider 3D-model for vaerktgjsholder (#56-61 / #3-02-1*)

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1%)", Side 459

Forudsaetninger

Kinematikbeskrivelse

Maskinproducenten opretter kinematikbeskrivelsen

Monteringspunkt defineret

Maskinproducenten definerer monteringspunktet for veerktgjsholderen.
Veerktgjsholder model tilgeengelig

Du skal gemme veerktgjsholdermodellen i mappen Toolkinematics.
Sti: TNC:\system\Toolkinematics

Veerktgjsholdermodel tildelt vaerktgjet

Yderligere informationer: "Tildel vaerktgjsholder’, Side 167
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Funktionsbeskrivelse

Veerktgjsholdermodellen skal opfylde fglgende krav:
® Brug tilladte tegn til filnavne

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
® Brug understgttet format

m CFGil
= M3D-filer
= STL-filer

® Max. 20 000 trekanter
= Trekantet netveerk danner en lukket konvolut

Yderligere informationer: "STL-filer genererer De med 3D-Gitter
(#152 / #1-04-1)", Side 262

De samme krav til STL- og M3D-filer geelder for veerktgjsholdere som for
spaendeanordninger.

Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil", Side 212

Hvis du bruger CFT- eller CFX-filer, skal De redigere skabelonerne ved hjelp af
ToolHolderWizard-vinduet.

Yderligere informationer: "Tilpas vaerktgjsholderskabeloner med ToolHolderWizard",

Side 169

8.5.1  Tildel vaerktgjsholder

Du tildeler en veerktgjsholder til et vaerktgj pa felgende made:

E >

Veelg driftsart Tabeller

> Veelg Veerktejsstyring
> Veelg gnskede veerktg)
Edfere > Aktiver Editere
[ ]
» Aben evt. arbejdsomradet Formular

v

Veelg i omrade Yderligere geometriske data Parameter
KINEMATIC

Styringen viser de tilgaengelige veerktgjsholdere i vinduet
Vaerktajsholder-kinematik.

Veelg @nskede veerktgjsholder
Veelg OK
Styringen tildeler veerktgjsholderens 3D-model til veerktgjet.

o Styringen tager fgrst hensyn til veerktgjsholderen efter naeste veerktgjskald.
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Anvisninger

P& programmeringsstationen indeholder mappen TNC:\system\Toolkinematics
eksempelfiler til veerktgjsholderskabelonerne.

| simuleringen kan De kontrollere veaerktgjsholderen for kollisioner med emnet.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Ved 3-aksede maskiner med retvinklede vinkelhoveder er vaerktgjsholdere til
vinkelhovederne i forbindelse med vaerktgjsakserne X og Y en fordel, da styringen
tilgodeser opmaling af vinkelkrop.

HEIDENHAIN anbefaler bearbejdning med vaerktgjsaksen Z. Ved hjeelp af softwa-
reoptionen Advanced Functions Group 1 (#8 / #1-01-1) kan du dreje bearbejd-
ningsplanet til vinklen pa udskiftelige vinkelhoveder og fortsaette med at arbejde
med Z-veerktgjsaksen.

Med Dynamisk Kollosionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1) overvager styringen
veerktgjsholderne. Dermed kan De beskytte veerktgjsholderen mod kollisioner
med spaendeanordninger eller maskinkomponenter.

Yderligere informationer: 'Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
(#40 / #5-03-1)", Side 204

Selvom maéleenheden tomme er aktiv i styringen eller i NC-Programmet, fortolker
styringen dimensionerne af 3D-filer i mm.
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8.6 Tilpas veerktgjsholderskabeloner med ToolHolderWizard

Mange veerktgjsholdere adskiller sig udelukkende i deres opmaling, i
deres geometriske form er de identiske. HEIDENHAIN tilbyder feerdige
veerktgjsholderskabeloner til download. Vaerktgjsholder skabeloner er
geometrisk bestemte, men ved opmaling foranderlige 3D-modeller.
Du kan downloade veerktgjsholderskabelonerne fra fglgende link:
HEIDENHAIN-NC-Solutions

Hvis De skal bruge flere veerktgjsholder skabeloner, kan de kontakte Deres
maskinleverandgr eller tredjepart.

Hvis De vil bruge en CFX- eller CFT-fil, skal De parametrere
veerktgjsholderskabelonen, dvs. definere dimensionerne. Du parametrerer
veerktgjsholderskabelonerne med vinduet ToolHolderWizard.

Yderligere informationer: "Parametriser vaerktgjsholder skabeloner’, Side 170
Vinduet ToolHolderWizard indeholder fglgende Symboler:

Symbol

X

Betydning

Afslut anvendelse

Abne filliste

Omskiftning mellem trddmodel og volumenbillede

Omskiftning mellem skygge billede og transparent billede

Transformationsvektorer vis eller skjul

Navn pa kollisionsobjekt vis eller skjul

Testpunkter vis eller skjul

Malepunkter vis eller skjul

Q| B L

+
*
t

Genfremstil den indledende visning

N

Opretning, f.eks. Ovenfra
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Parametriser vaerktgjsholder skabeloner

De parametrerer en vaerktgjsholderskabelon som fglger:

= > Veelg driftsart Filer
D » Aben mappe TNC:\system\Toolkinematics
> Dobbelttryk eller klik p& den gnskede veerktgjsholderskabelon

med *.cft endelse

Styringen dbner vindue ToolHolderWizard.

| omradet Parameter defineres dimensionerne

| omrade output-fil defineres et navn med endelsen *.cfx
Veelg Generer fil

Styringen viser meddelelsen om, at vaerktgjsholder kinematik
blev genereret, og gemmer filen i mappen TNC:\system
\Toolkinematics.

> Veelg OK
H’ > Veelg Afslut anvendelse

V vV VvV VvV V

o Parametriseret Vaerktgjsholder kan bestd af flere delfiler. Nar delfilerne er
ufuldsteendige, viser styringen en fejimelding.

Anvend kun fuldsteendig parametreret veerktgjsholder, fejlfri STL-filer eller
M3D-filer!

Vaerktejsmodel (#140 / #5-03-2)

Anvendelse

Du kan bruge veerktgjsmodellen til at tilfgje til en veerktgjsdefinition, f.eks. med frem-
eller tilbagegaende afgratere.

Styringen anvender udelukkende vaerktgjsmodellen til felgende funktioner:

m Visning i arbejdsomradet Simulering

m Tilgodese i Dynamisk kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1)

Styringen bruger ikke vaerktgjsmodellen til banebevaegelser, f.eks. i
radiuskorrektion eller ved FUNCTION TCPM.

Anvendt tema
m  Arbejdsomrade Simulering
® Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1)

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
(#40 / #5-03-1)", Side 204

® Veerkigjsholderstyring
Yderligere informationer: "Vaerktgjsholderstyring”, Side 166

= Valider 3D-modellen af vaerktgjet med OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1%)
Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1%)", Side 459
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Forudsaetninger

= Software-Option Dynamisk Kollisionsovervagning DCM Version 2
(#140 / #5-03-2)

m Veerktgj defineret i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162
m  Egnet veerktgjsmodel tilgeengelig
De skal gemme veerktgjsmodellen i mappen Toolshapes. Toolshapes.
Sti: TNC:\system\Toolshapes
Yderligere informationer: "Krav til vaerktgjsmodellen®, Side 171
m Veerktgjsmodel tildelt veerktgjet
Yderligere informationer: "Tildel vaerktgjsmodel", Side 172

Funktionsbeskrivelse

De kan bruge veerktgjsmodellen med fglgende vaerktgjstyper:
B Fraeseveerktgjer

m  Boreveaerktgjer

® Tastsystemer

Yderligere informationer: "Vaerktgjstype’, Side 155

Krav til veerktgjsmodellen

Generelle krav
Veerktgjsmodellen skal opfylde fglgende generelle krav:
= Brug tilladte tegn til filnavne
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Brug understgttet format
= M3D-filer
m STL-filer
B Max. 20 000 trekanter
m  Trekantet netveerk danner en lukket konvolut

Yderligere informationer: 'STL-filer genererer De med 3D-Gitter
(#152 / #1-04-1)", Side 262

o De samme krav til STL- og M3D-filer geelder for vaerktgjsmodeller
som for spaendeanordninger.

Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil",
Side 212
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Krav til koordinatsystemet
Veerktgjsmodellens koordinatsystem skal opfylde fglgende krav:

Z-aksen er rotationsaksen for veerktgjsmodellen.

Styringen justerer veerktgjsmodellen parallelt med T-CS veerktgjskoordinat-
systemet.

Yderligere informationer: "Vaerktgj-Koordinatsystem T-CS', Side 190
Koordinatoriginet for 3D-modellen skal altid veere identisk med det malte punkt

pa veerkigjet. Hvis De maler veerktgjet ved veaerktgjsspidsen, skal De ogsa indstille
koordinatorigin for 3D-modellen ved veerktgjsspidsen.

Hvis du har malt en kuglefraeser i midten af kuglen, skal du indstille
koordinatstarten til kuglens centrum.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsspids TIP", Side 148
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Tildel vaerktgjsmodel

De tildeler en veerktgjsmodel til et vaerktgj som fglger:
= > Veelg driftsart Tabeller

> Veelg Vaerktejsstyring
> Veelg gnskede veerktg)

Ediere » Aktiver Editere
[ ]

» Aben evt. arbejdsomradet Formular

> Veelgiomrade Yderligere geometriske data Parameter
TSHAPE

> Styringen viser de tilgaengelige veerktgjsmodeller i vinduet 3D-
Veaerktgjsmodel.

> Veelg den gnskede veerktgjsmodel
VeelgOK
> Styringen tildeler veerktgjsmodellen til veerktgjet.

v

o Styringen tager ferst hgjde for vaerktgjsmodellen efter naeste veerktgjskald.

Anvisninger

Styringen tager altid hgjde for en tildelt veerktgjsmodel, f.eks. ogsa med en veerk-
tgjsradius R=0. Simuleringen viser den korrekte form af veerktgjsmodellen, f.eks. i
forbindelse med en CAM-udgang p& midterbanen.

Nar De sletter et vaerktgj, fierner du ogsé veerktgjsmodellen fra mappen
Toolshapes. Dette giver Dem mulighed for at forhindre, at veerktgjsmodellen ved
et uheld bliver refereret til et andet veerktg.

Kolonne LCUTS af veerktgjstabellen er uathaengig af veerktgjsmodellens nulpunkt.
Veerdien geelder fra vaerktgjsspidsen og virker i Z-aksens positive retning.

Yderligere informationer: "Vzerkigjstabel tool.t", Side 358

Selvom maleenheden tomme er aktiv i styringen eller i NC-Programmet, fortolker
styringen dimensionerne af 3D-filer i mm.
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8.8 Veerktgjs-brugs-test

Anvendelse

Ved hjeelp af vaerktgjsbrugstesten kan De kontrollere de veerktgjer, der bruges i
NC-Programmet, fgr programmet starter. Styringen kontrollerer, om det anvendte
veerktgj er i maskinens magasin, og om det har tilstraekkelig restlevetid. Man

kan opbevare manglende veerktgj i maskinen inden programmet starter eller
udskifte vaerktgj pa grund af manglende levetid. Dette forhindrer afbrydelser under
programkgrsel.

Anvendt tema

m |ndhold af veerktgjsbrugsfilen
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 375

m Tjek veerktgjsbrug i Batch Process Manager (#154 / #2-05-1)
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Forudsaetninger

m For at kunne udfgre en veerktgjsbrugstest skal De bruge en veerktgjsbrugsfil

Med Maskinparameter createUsageFile (Nr. 118701) definere maskinpro-
ducenten, om Funktion Generere vaerktejs-brugsfil er frigivet.

Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 375

® |ndstilling Generere vaerktgjs-brugsfil er sat pa én gang eller altid
Yderligere informationer: "Kanaleindstilling", Side 438

B Brug samme veerktgjstabel til simuleringen som til programkgrslen
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Generering af en vaerktgjsbrugsfil
For at udfgre veerktgjsbrugstesten skal du oprette en veerktgjsbrugsfil.

Hvis De har sat indstillingen Generere vaerktajs-brugsfil pa én gang eller altid,
genererer styringen en veerktgjsbrugsfil i fglgende tilfeelde:

m NC-Program fuldstaendig simulering
= NC-Program fuldsteendig afvikling
® Veelg Symbol Opdater i omrade Brug af vaerktaj kolonne Vaerktejskontrol

Styringen gemmer veerktgjsapplikationsfilen med endelsen *.t.dep i samme mappe,
i hvilket NC-Programmet ligger.

Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 375
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Kolonne Varktgjskontrol i arbejdsomrade Program

¢ Program ®

~  Brug af vaerkiej 5
NC-program: TNC:\nc_proginc_doc\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
TO: Bloknummer: 0 Time: 00:00:04

NC-program: TNC:\nc_prog\nc_doc'\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T202: (NC_SPOT_DRILL_D8)Bloknummer: 7 Time: 00:02:28

NC-program: TNC:\nc_proginc_doc\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T227: (DRILL_D5)Bloknummer: 13 Time: 00:03:57

NC-program: TNC:\nc_prog\nc_doc'\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T263: (TAP_M&)Bloknummer: 19 Time: 00:05:42

Vieerktajskontrol 5

Kolonne Vaerktegjskontrol i arbejdsomrade Program

Styringen viser i kolonne Vaerktejskontrol arbejdsomradet Program fglgende
omrade:

® Brug af veerktgj

Yderligere informationer: "Omréde Brug af veerktgj", Side 174
= Veerktajskontrol

Yderligere informationer: "Omrade Veerktgjskontrol", Side 175
= Betinget stop

Yderligere informationer: "Override Styring’, Side 412
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Omrade Brug af vaerktgj

Omrade Brug af vaerktaj er tom, fgr der oprettes en vaerktgjsbrugsfil.
Yderligere informationer: "Generering af en veerktgjsbrugsfil’, Side 173
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil’, Side 375

Styringen viser i omrade Brug af vaerktegj den kronologiske raekkefglge af alle
veerktgjskald med fglgende information:

® Stitil NC-Programmer, i hvilken veerktgjet bliver kaldt
B Veerktgjsnummer og evt. veerktgjsnavn

® Linjenummer af veerktgjskald i NC-Program

B Veerktgjsbrugstid mellem veerktgjsskift

Med Symbol Aktualisere kan De oprette en veerktgjsapplikationsfil til
NC-Programmet.
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Omrade Varktgjskontrol

Fgr du udfgrer et veerktgjsbrugstjek ved hjeelp af Symbol Aktualisere, mé omradet
Vaerktejskontrol ikke have noget indhold.

Yderligere informationer: "Udfgr en vaerktgjsbrugstest’, Side 175
Nar De gennemfgrer veerktgjsbrugstesten, kontrollerer styringen fglgende:
® Veerktgjet er defineret i veerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162
m Veerktgjet er defineret i pladstabellen
Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch', Side 372
® Veerkigjet har nok resterende levetid

Styringen kontrollerer, om veertgjets restlevetid TIME1 minus CUR_TIME er
tilstraekkelig til bearbejdningen. Hertil skal den resterende levetid vaere laengere
end veerktgjets brugstid WTIME fra veerktgjsbrugsfilen.

Yderligere informationer: "Veerktgjstabel tool.t", Side 358
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil’, Side 375
Styringen viser i omrade Vaerktgjskontrol fglgende Informationer:
® OK: Alt veerktgj er tilgeengeligt og har nok resterende levetid
= Ingen passende vaerktajer: Veerktgj er ikke defineret i vaerktgjsstyringen

| dette tilfaelde skal De kontrollere, om det rigtige veerktgj er valgt i veerktgjskaldet.
Ellers opret veerktgjet i veerktgjsstyringen.

B Eksternt vaerktej: Veaerktgjet er defineret i vaerktgjsstyringen, men ikke i
pladstabellen

Hvis Deres maskine er udstyret med et magasin, skal De opbevare det
manglende veerktgj i magasinet.

= Resterende levetid for kort: Veerktgjet er Iast eller har ikke nok resterende
veerktgjslevetid

Skift vaerktgjet, eller brug et sgstervaerktg.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

8.8.1  Udfgr en vaerktgjsbrugstest

De udfgrer en veerktgjsbrugstest som fglger:
» Veelg driftsart Programmering

Veelg Tilfaje

Veelg gnskede NC-Program

Veelg Aben

Styringen dbner NC-Program i en ny fane.
Aben kolonne Vaerktajskontrol

Aben

VvV Vv vy

Q®I+@

Veelg Opdater i omrade Brug af veerktaj

Styringen opretter en veaerktgjsbrugsfil og viser de veerkigjer,
der bruges i omradet Brug af vaerktgj.

Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 375
Veelg Opdater i omréade Veerktgjskontrol
> Styringen gennemfgrer veerktgjsbrugskontrol.

> | omrade Vaerktegjskontrol viser Styringen, om alt vaerktgj er til
stede og har nok resterende levetid.

v Vv

Q
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Anvisninger

® Hvis De tipper eller dobbeltklikker en veerktgjsindlaesning i omradet Brug af
vaerktaj eller Vaerktajskontrol, skifter styringen i vaerktgjsstyringen til det valgte
veerktgj. De kan foretage justeringer, hvis det er ngdvendigt.

® De kan i vindue Simulationsindstilling vaelge hvornar styringen opretter en vaerk-
tgjsbrugsfil til simuleringen.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

m Styringen gemmer veerktgjsapplikationsfilen som en afhaengig fil med endelsen
*.dep.
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil’, Side 375

m Du kan definere i indstillingerne for Filer-driftsart, om styringen viser afhaengige
filer i filhdndteringen.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

m Styringen viser raekkefglgen af veerktgjskaldene for det aktive NC-Program under
programafviklingen i tabellen T-indsatsfalge (#93 / #2-03-1).
Yderligere informationer: "T-indsatsfglge (#93 / #2-03-1)", Side 377

m Styringen viser en oversigt over alle vaerktgjskald af NC-Programmet der er aktive
under programafviklingen i tabellen Bestykningsliste (#93 / #2-03-1).
Yderligere informationer: "Bestykningsliste (#93 / #2-03-1)", Side 379

® Med Funktion FN 18: SYSREAD ID975 NR1 kan De forespgrge veerktgjs-
brugstesten for et NC-Program.

= Med Funktion FN 18: SYSREAD ID975 NR2 IDX kan De forespgrge veaerktgjs-
brugstesten for en pallettetabel. Efter IDX definere De raekken af palettabellen.

®  Med Maskinparameter autoCheckPrg (Nr. 129807) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen automatisk genererer en veerktgjsbrugsfil, nér der vaelges
et NC-Program.

®  Med maskinparameter autoCheckPal (Nr. 129802) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen automatisk opretter en veerktgjsapplikationsfil, nar en
pallettetabel veelges.
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9.1 Henfgringssystem

9.1.1 Oversigt

For at styringen kan kgrer en akse en defineret vej, behgver den entydige koordinater.
Ud over de definerede veerdier kraever unikke koordinater ogsa et referencesystem,
hvor veerdierne geelder.

Styringen skelner mellem fglgende henfgringssystemer:

Forkor- Betydning Yderligere informationer

telse

M-CS Maskin-koordinatsystem Side 180
machine coordinate system

B-CS Basis-koordinatsystem Side 182
basic coordinate system

W-CS Emne-koordinatsystem Side 184
workpiece coordinate system

WPL-CS Bearbejdningsplan-koordinatsystem Side 186
working plane coordinate system

I-CS Indlaese-koordinatsystem Side 189
input coordinate system

T-CS Veerktgjs-koordinatsystem Side 190

tool coordinate system

Styringen anvender forskellige henfgringssystemer for forskellige anvendelser.
Dermed kan det f.eks. altid skifte veerktgj pd den samme position, men afvikling af et
NC-Program tilpasset emneposition.

Referencesystemerne bygger pa hinanden. Maskin-Koordinatsystem M-CS er
reference hengringssystemet. Ud fra dette bestemmes position og orienteringen af
felgende referencesystemer ved transformationer.

Definition

Transformationen

Translatorisk transformationen tillader et skift langs en tallinje. Rotatoriskt
transformationen tillader en drejning om et punkt.
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9.1.2

Grundlag til Koordinatsystemer

Typer af koordinatsystemer

For at f4 en entydig koordinat, skal De definerer et punkt i alle akser af
kootdinatsystemet:

akser Funktion

En | et endimensionelt koordinatsystem definerer man et punkt
pa en tallinje med en koordinatspecifikation.

Eksempel: P4 en veerktgjsmaskine indeholder en linezer
encoder en tallinje.

To | et todimensionalt koordinatsystem bruger man to koordina-
ter til at definere et punkt i et plan.

Tre | et tredimensionelt koordinatsystem definerer man et punkt i
rummet ved hjeelp af tre koordinater.

Nér de tre akser en tilordnet hinanden vinkelret, opstar der et kartesisk
koordinatsystem.

Du kan bruge hgjrehandsreglen til at modellere et tredimensionelt kartesisk
koordinatsystem. Fingerspidserne peger i aksernes positive retninger.

T +Z
+X

+Y~ —

Koordinatsystemets oprindelse
Unikke koordinater kraever et defineret referencepunkt, som veerdierne refererer til fra
0. Dette punkt er koordinatoriginet, som er i skaeringspunktet mellem akserne for alle
tredimensionelle kartesiske koordinatsystemer i styringen. Koordinatoprindelsen har
Koordinaterne X+0, Y+0 og Z+0.

zA

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023 179



9.1.3

180

Koordinattransformation | Henfgringssystem

Maskin-Koordinatsystem M-CS

Anvendelse

| maskin-Koordinatsystem M-CS programmerer De konstante positioner, f.eks. en
sikker position for frikgrsel. 0gsad maskinproducenten definerer konstante positioner
M-CS, f.eks. veerktgjs-vekslepunkt.

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Maskin-Koordinatsystems M-CS

Maskin-Koordinatsystem M-CS svarer til den kinematiske beskrivelse og dermed til
veerktgjsmaskinens faktiske mekanik. En maskines fysiske akser behgver ikke at
veere anbragt ngjagtigt vinkelret pa hinanden og svarer derfor ikke til et kartesisk
koordinatsystem. M-CS bestéar derfor af flere endimensionelle koordinatsystemer, der
svarer til maskinens akser.

Maskinfabrikanten definerer positionen og orienteringen af de endimensionelle
koordinatsystemer i kinematikbeskrivelsen.

Koordinatoprindelse af M-CS er maskin-nulpunkt. Maskinfabrikanten definerer
positionen for maskinens nulpunkt i maskinkonfigurationen.

Veerdierne i maskinkonfigurationen definerer nulpositionerne for
kgrselsmaleudstyret og de tilsvarende maskinakser. Maskinnulpunktet ligger ikke
ngdvendigvis i teoretiske skridtpunkt af den fysiske akse. Den kan ogsa ligge udenfor
dens kgrselsomrade.

Position af maskinens maskin-nulpunkt
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Transformation i maskin-koordinatsystem M-CS

De kan definerer fglgende transformationer i Maskin-Koordinatsystem M-CS:

m Akseforskydninger i OFFS-kolonnerne i henfgringspunkttabellen
Yderligere informationer: "Henfgringspunkttabel * pr", Side 380

Maskinfabrikanten konfigurerer OFFS-kolonnen i henfgringspunkttabel
passende til maskinen.

m Aksevise forskydninger i rotations- og parallelaksen ved hjaelp af nulpunkt-
stabellen

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

m  Aksevise forskydninger i rotations- og parallelaksen ved hjzelp af funktionen
TRANS DATUM

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Maskinfabrikanten kan definere yderligere transformationer.
Yderligere informationer: "Anvisning", Side 181

Positionsvisning

Fglgende tilstande af positionsvisningen vedrgrer maskin-koordinatsystemet M-CS:
B nom.pos. Maskinsystem (REFSOLL)

®  akt.pos. Maskinsystem (REFIST)

Forskellen mellem veerdierne af REFAKT- og AKT.-funktion af en akse er resultatet af
alle naevnte offsets samt alle aktive transformationer i yderligere referencesystemer.

Programmer koordinatindgivelse i maskin-koordinatsystem M-CS

Med hjeelp af hjeelpefunktion M91 programmerer De koordineter henfgrt til maskin-
nulpunkt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Anvisning

Maskinproducenten kan definere fglgende yderligere transformationer i M-CS
maskinkoordinatsystemet:

m  Additive akseforskydninger for parallelle akser med OEM-offset

= Aksevise forskydninger i OFFS--kolonnerne i pallette-henfgringstabellen

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afhaengigt af maskinen kan styringen have en ekstra Pallette-referencepunkttabel.
Veerdier i Palette-referencepunkttabel defineret af maskinproducenten, traeder

i kraft fgr de veerdier, De definerer fra referencepunkttabellen. Styringen viser,

om og hvilket palletteferencepunkt, der er aktivt i arbejdsomradet Positioner.

Da veerdierne af pallettedatum-tabellen ikke er synlige eller redigerbare uden for
Opsatning-applikationen, er der risiko for kollision under alle bevaegelser!

» Bemaerk dokumentation fra Deres maskinproducent

» Anvend udelukkende Palettehrnfgringspunkt i forbindelse med Pallette.

» Zndre kun palletteferencepunkter efter samrdd med maskinfabrikanten

> Kontroller inden bearbejdning Palettereferencepunkt i anvendelsen Opsaetning
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Eksempel

Dette eksempel viser forskellen mellem en bevaegelse med og uden M91. Eksemplet
viser adfeerden med en Y-akse som kileakse, der ikke er arrangeret vinkelret pd ZX-
planet.

Kgrslesbevagelse uden M91

De programmerer i kartesisk indleese-koordinatsystem I-CS. Funktion AKT. og KALK.
af positionvisning viser kun en beveegelse i Y-aksen i I-CS.
Styringen bestemmer fra den definerede vaerdi den ngdvendige kgrsel af

maskinaksen. Da maskinakserne ikke er arrangeret vinkelret pa hinanden, flytter
styringen akserne Y og Z.

Da maskin-Koordinatsystem M-CS viser maskinakserne, viser funktion REFAKT og
RFSOLL positionavisning af bevaegelser af Y-ksen og Z-aksen i M-CS.

Kgrslesbevagelse med M91

Styringen kgrer maskinaksen Y 10 mm. Funktion REFAKT og RFSOLL af
positionsvisning viser kun beveaegelse i Y-aksen i M-CS.

I-CS er modsat til M-CS et kartesisk Koordinatsystem, akserne for de to
referencesystemer stemmer ikke overens. Funktion AKT. og KALK. af
positionvisning viser kun en bevaegelse i Y-aksen og Z-aksen i I-CS.

9.1.4 Basis-Koordinatsystem B-CS

Anvendelse

| Basis-Koordinatsystem B-CS definerer De position og orientering af emnet. De
bestemmer veerdier f.eks. vha. et 3D-tastesystem. Styringen gemmer veerdier i
henfgringstabellen.

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Basis-Koordinatsystems B-CS

Basis-koordinatsystemet B-CS er et tredimensionalt kartesisk koordinatsystem, dens
koordinatudspring er i slutningen af kinematikbeskrivelsen.

Maskinfabrikanten definerer koordinatudspring og orienteringen af B-CS.
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Transformation i Basis-koordinatsystem B-CS

De fglgende kolonner i henfgringspunkttabel virker i Basis-koordinatsystemet M-CS:
X

nY

mZ

= SPA

= SPB

= SPC

De bestemmer position og orientering af emne-koordinatsystem W-CS f.eks.
ved hjeelp af et 3D-Tastesystem. Styringen gemmer de fastlagte vaerdier som
basistransformation i B-CS ihenfgringspunkttabellen.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring", Side 192

Maskinproducenten konfigurerer BASIS- TRANSFORM.-kolonne af
henfgringspunkttabelle passende til maskinen.

Yderligere informationer: "Anvisning", Side 183

Anvisning

Maskinfabrikanten kan definere yderligere basistransformationer i
Palette-henfgringspunkttabel.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afhaengigt af maskinen kan styringen have en ekstra Pallette-referencepunkttabel.
Veerdier i Palette-referencepunkttabel defineret af maskinproducenten, treeder

i kraft fgr de veerdier, De definerer fra referencepunkttabellen. Styringen viser,

om og hvilket palletteferencepunkt, der er aktivt i arbejdsomradet Positioner.

Da veerdierne af pallettedatum-tabellen ikke er synlige eller redigerbare uden for
Opsatning-applikationen, er der risiko for kollision under alle bevaegelser!

» Bemaerk dokumentation fra Deres maskinproducent

> Anvend udelukkende Palettehrnfgringspunkt i forbindelse med Pallette.

» /Endre kun palletteferencepunkter efter samrad med maskinfabrikanten

> Kontroller inden bearbejdning Palettereferencepunkt i anvendelsen Opsaetning
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9.1.5 Emne-Koordinatsystem W-CS

Anvendelse

| Emne-Koordinatsystem W-CS definerer De position og orientering af
bearbejdningsplanet. Dertil programmerer De transformationen og svingning af
bearbejdningsplanet.

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Emne-Koordinatsystems W-CS

Emne-Koordinatsystem W-CS er et tredimensionalt kartesisk Koordinatsystem, dette
koordinatorigin er det aktive emnereferencepunkt fra referencepunkttabellen.

Savel position og orientering af W-CS bliver defineret vha. Basistransformationen i
henfgringspunkttabellen.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring", Side 192
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Transformation i emne-koordinatsystem W-CS

HEIDENHAIN anbefaler anvendelse af fglgende transformation i emne-
koordinatsystem W-CS:

m Akserne X, Y, Z Funktion TRANS DATUM fgr drejning af bearbejdningsplanet
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

= Kolonne X, Y, Z nulpunktstabellen fgr drejning af bearbejdningsplanet
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

m Funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING fgr svingning af bearbejd-
ningsplanet med rumvinkler

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

®  PLANE-Funktioner til drejning af bearbejdningsplanet (#8 / #1-01-1)
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

NC-Programmer fra aeldre styringer, som indeholder Cyklus 19
BEARBEJDNINGSFLADE, kan De fortsaette med at afvikle.

Med denne Transformationen aendre De position og orientering af
bearbejdninigsplan-Koordinatsystems WPL-CS.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen reagerer forskelligt pa typen og reekkefglgen af de programmerede
transformationer. Uhensigtsmaessige funktioner kan resultere i uforudsete
beveaegelser eller kollisioner.

» Programmer kun de anbefalede transformationer i det respektive
referencesystem

> Brug drejefunktioner med rumvinkler i stedet for aksevinkler

» NC-Program test vha. simulation

@ Maskinpoducenten definerer i Maskinparameter planeOrientation
(Nr. 201202), om styringe indleeseveerdierne for Cyklus 19
BEARBEJDNINGSFLADE skal opfattes som rumvinkel eller aksevinkel.

Typen af svingfunktion har fglgende virkning pa resultatet:

® Nar De svinger med rumvinkler (PLANE-Funktioner udover PLANE AXIAL, Cyklus
19), eendrer tidligere programmerede transformationer positionen af emnets
nulpunkt og orienteringen af roterende akser:

B En forskydning med Funktion TRANS DATUM andre position af emne-
Nulpunkt.

m En spejling aendre orienteringen af drejeaksen. Hele NC-Program inkl.
rumvinkel bliver spejlet.
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® Nar De svinger med aksevinkler (PLANE AXIAL, Cyklus 19), har en forudpro-
grammeret spejling ingen indflydelse pad Orientering af drejeaksen. Med denne
funktion positionerer De maskinaksen direkte.

Anvisninger

m Den programmerede veerdi i NC-Program henfgrer sig til Indlaese-Koor-
dinatsystem I-CS. Hvis De i NC-Program ikke har defineret en Transfor-
mationen, er oprindelse og position af Emne-Koordinatsystems W-CS, bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystemmer WPL-CS og I-CS identiske.

Yderligere informationer: "Indlaese-Koordinatsystem |-CS", Side 189

B Ved en ren 3-akset-bearbejdning er Emne-Koordinatsystem W-CS og bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystem WPL-CS identiske. Alle Transformationer influerer i
disse tilfeelde Emne-Koordinatsystem I-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS',
Side 186

® Resultat af hinanden opbyggede transformationer er afhaengig af programme-
ringsraekkefglgen.

Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS

Anvendelse

| bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS definerer De position og orientering
af Indleese-Koordinatsystems I-CS og dermed henfgring af koordinatvaerdierne

i NC-Program. Dertil programmerer De efter svingning af bearbejdningsplanet,
Transformationen.

Yderligere informationer: "Indleese-Koordinatsystem |-CS", Side 189

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af bearbejdningsplan-Koordinatsystems WPL-CS

Bearbejdningsplan-koordinatsystemet WPL-CS er et tredimensionalt
katetisk koordinatsystem. Original koordinater af WPL-CS definerer De vha.
Transformationen i Emne-Koordinatsystem W-CS.

Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem W-CS", Side 184

Hvis der ikke er defineret en transformation i W-CS, er position og orientering af W-
CS og WPL-CS identiske.
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Transformationen i Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS

HEIDENHAIN anbefaler anvendelse af falgende transformation i Bearbejdningsplan-
koordinatsystem WPL-CS:

m Aksen X, Y, Z for Funktion TRANS DATUM

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
®  Funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser
®  Funktion TRANS ROTATION eller Cyklus 10 DREJNING

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser
m Funktion TRANS SCALE eller Cyklus 11 DIM.-FAKTOR

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser
® Cyklus 26 MAALFAKTOR

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
®  Funktion PLANE RELATIV (#8 / #1-01-1)

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Med denne Transformationen aendre De position og orientering af Indlaese-
Koordinatsystems I-CS.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen reagerer forskelligt pd typen og reekkefglgen af de programmerede
transformationer. Uhensigtsmaessige funktioner kan resultere i uforudsete
bevaegelser eller kollisioner.

» Programmer kun de anbefalede transformationer i det respektive
referencesystem

> Brug drejefunktioner med rumvinkler i stedet for aksevinkler

» NC-Program test vha. simulation
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Anvisninger

®  Den programmerede veerdi i NC-Program henfgrer sig til Indlaese-Koor-
dinatsystem I-CS. Hvis De i NC-Program ikke har defineret en Transfor-
mationen, er oprindelse og position af Emne-Koordinatsystems W-CS, bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystemmer WPL-CS og I-CS identiske.

Yderligere informationer: "Indlaese-Koordinatsystem I-CS", Side 189
® Ved en ren 3-akset-bearbejdning er Emne-Koordinatsystem W-CS og bearbejd-

ningsplan-Koordinatsystem WPL-CS identiske. Alle Transformationer influerer i
disse tilfeelde Emne-Koordinatsystem I-CS.

m Resultat af hinanden opbyggede transformationer er afhaengig af programme-
ringsreekkefglgen.
® Som PLANE-Funktion (#8 / #1-01-1) virker PLANE RELATIV i emne-Koordi-

nansystem W-CS og orienterer bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS.
Veerdierne for den additive svingning refererer dog altid til den aktuelle WPL-CS.
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9.1.7 Indlaese-Koordinatsystem I-CS

Anvendelse

Den programmerede veerdi i NC-Program henfgrer sig til Indlaese-Koordinatsystem I-
CS. Vha. positioneringsblok programmerer De position af vaerktg,.

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Indlaese-Koordinatsystems I-CS

Indlaese-koordinatsystemet I-CS er et tredimensionalt katetisk koordinatsystem.
Original koordinater af I-CS definerer De vha. Transformationen i Bearbejdningsplan-
Koordinatsystem WPL-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 186

Hvis der ikke er defineret en transformation i WPL-CS, er position og orientering af
WPL-CS og I-CS identiske.

Positionsblok i kartesisk indlaese-koordinatsystem I-CS.

| Indlaese-Koordinatsystem I-CS definerer De vha. positionsblok positionen af
veerktgjet. Veerktgjspositionen definerer position af veerktgjs-koordinatsystemet T-
cs.

Yderligere informationer: "Vaerktgj-Koordinatsystem T-CS", Side 190

De kan definerer fglgende positionsblokke:

B Akseparallel positioneringsblok

m Banefunktion med katesisk eller polaer koordinater

® Lige linje LN med kartesiske koordinater og fladenormalvektorer (#9 / #4-01-1)

m cyklus'er
11 X+48 R+ ; Akseparallel positioneringsblok
11 L X+48 Y+102 Z-1.5 RO ; Banefunktion L
11 LN X+48 Y+102 Z-1.5 ; Ret linje LN med kartesiske Koordinater og
NX-0.04658107 NY0.00045007 fladenormalenvektorer

NZ0.8848844 RO

Positionsvisning

Fglgende funktion af positionsvisningen vedrgrer Indlaese-koordinatsystemet I-CS:
5 Nom. position (NOM)

®  Akt. position (AKT)
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Anvisninger

®  Den programmerede veerdi i NC-Program henfgrer sig til Indlaese-Koor-
dinatsystem I-CS. Hvis De i NC-Program ikke har defineret en Transfor-
mationen, er oprindelse og position af Emne-Koordinatsystems W-CS, bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystemmer WPL-CS og I-CS identiske.

B Ved en ren 3-akset-bearbejdning er Emne-Koordinatsystem W-CS og bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystem WPL-CS identiske. Alle Transformationer influerer i
disse tilfeelde Emne-Koordinatsystem I-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS',
Side 186

9.1.8 Veerktgj-Koordinatsystem T-CS

Anvendelse

| T-CS veerktgjskoordinatsystemet implementerer styringen veerktgjsforskydninger
0g en veerktgjsjustering.
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Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Veerktgj-Koordinatsystem T-CS

Veerktgj-Koordinatsystem T-CS er et tredimensionelt kartesisk Koordinatsystem, hvis
koordinatudspring er veerktgjsspidsen TIP.

De definerer veerktgjsspidsen ved hjeelp af indtastningerne i veerktgjsstyringen i
forhold til veerktgjsholderens referencepunkt. Maskinfabrikanten definerer normalt
veerktgjsholderens referencepunkt pa spindelnaesen.

Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter", Side 142

De definerer veerktgjsspidsen med fglgende veerktgjsstyringskolonner i forhold til
veerktgjsholderens referencepunkt:

m L
= DL
Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 147

Position af veerktgjet og dermed position af T-CS definerer De vha. Positionsblokke i
Indlaese-Koordinatsystem I-CS.

Yderligere informationer: "Indlaese-Koordinatsystem |-CS", Side 189

Vha. hjeelpefunktionen kan De ogsa programmerer i andre henfgringssysteme, f.eks.
mit M91 i Maskin-Koordinatsystem M-CS.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Orientering af T-CS er i de fleste tilfeelde identisk til orientering af I-CS.

Hvis fglgende funktioner er aktive, er orientering af T-CS afhaengig af
veerktgjsindstillingen:

® Hjeelpefunktion M128 (#9 / #4-01-1)
® Funktion FUNCTION TCPM (#9 / #4-01-1)
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Med hjeelpefunktion M128 definerer De veerktgjsindstilling i Maskin-Koordinatsystem
M-CS vha. aksevinkel. Virkningen af veerktgjets haeldning afhaenger af maskinens
kinematik.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

11 L X+10 Y+45 A+10 C+0 RO M128 ; Ret linje med hjaelpefunktion M128 og
aksevinkel

De kan ogsé definerer en vaerktgjsindstilling i Bearbejdningsplan-Koordinatsystem
WPL-CS, f.eks. med funktion FUNCTION TCPM eller ret linje LN.

11 FUNCTION TCPM F TCP AXIS SPAT ; Funktion FUNCTION TCPM med rumvinkel
PATHCTRL AXIS

12 L A+0 B+45 C+0 RO F2500
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11 LN X+48 Y+102 Z-1.5 ; Retlinje LN med fladenormalvektor og
NX-0.04658107 NY0.00045007 veerktgjsorientering
NZ0.8848844 TXO0 TY-0.34090025
TZ0.93600126 RO M128

Transformationen i Vaerktgjs-Koordinatsystem T-CS
Felgende veerktgjsorienteringer virker i Veerktaejs-Koordinatsystem T-CS:
m  Korrekturveerdi fra vaerktgjsstyring
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
m  Korrekturveerdi fra veerktgjskald
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
= Veerdi Korrekturtabel *.tco
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m 3D-Veerktgjskorrektur med fladenormalvektorer (#9 / #4-01-1)
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Henfgringspunktstyring

Anvendelse

De kan bruge referencepunktsstyringen til at indstille og aktivere individuelle
referencepunkter. Du gemmer som referencepunkter f.eks. positionen

og forskydningen af et emne i referencepunkttabellen. Den aktive raekke i
referencepunkttabellen bruges som Emne-referencepunkt i NC-Program og som
koordinatorigin for Emne-koordinatsystemet W-CS.

Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter", Side 142
Anvend henfgringspunktstyring i fglgende tilfeelde:

m De drejer bearbejdningsplanet pd en maskine med bord- eller hovedrota-
tionsakser (#8 / #1-01-1)

® De arbejder p& en maskine med et hovedskiftesystem

m Nar De gnsker at bearbejde flere emner, der er fastspaendt med forskellige
haeldninger

® De har brugt REF-relaterede nulpunktstabeller pa tidligere styringer

Anvendt tema
m |ndhold af datum-tabellen, skrivebeskyttelse
Yderligere informationer: "Henfgringspunkttabel *.pr', Side 380
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Funktionsbeskrivelse

Fastlaegger henfgringspunkter
De har fglgende muligheder for at fastlaegge henfgringspunkt:
® Fastlaeg akseposition manuelt
Yderligere informationer: "Fastlaeg henfgringspunkt manuelt’, Side 195
® Tastesystemcyklus i anvendelsen Opsatning

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel
(#17 / #1-05-1)", Side 283

® Tastesystemcyklus i NC-Program (#17 / #1-05-1)

Hvis De vil skrive en veerdi i en skrivebeskyttet raekke i henfgringstabellen, afbrydes
styringen med en fejlmeddelelse. De skal fgrst fjerne denne skrivebeskyttelse fra
denne reekke.

Yderligere informationer: "Fjern skrivebeskyttelse", Side 386

Szt henfgringspunkt med fraesevaerktgjet

Hvis der ikke er et emne-tastesystem til rddighed, kan De ogsa indstille
referencepunktet med et fraeseveerktgj. | dette tilfaelde bestemmer De ikke veerdien
med tastning, men ved ridsning.

YA

Nar De ridser med et freeseveerktgj, kgrer De i anvendelsen Manuel drift med
drejende spindel langsomt til emnekanten.

Sé& snart veerktgjet producerer spaner pd emnet, indstilles referencepunktet manuelt
i den gnskede akse.

Yderligere informationer: "Fastlaeg henfgringspunkt manuelt’, Side 195
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Aktivere henfgringspunkt

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

lkke definerede felter i henfgringspunkttabellen forholder sig anderledes end med
veerdien 0 definerede Felter: Med 0 definerede felter overskriver ved aktivering
den forrige veerdi, ved ikke definerede felter forbliver den forrige vaerdi. Hvis den
tidligere veerdi bibeholdes, er der risiko for kollision!

> Kontroller fgr en aktivering af et henfgringspunkt, om alle kolonner er beskrevet
med veerdi
» Indtast veerdier for udefinerede kolonner, f.eks. 0

» Alternativt kan maskinproducenten definere 0 som standardvaerdi for
kolonnerne

De har fglgende muligheder for at aktiverer henfgringspunkt:
m | driftsart Tabeller manuel aktivering

Yderligere informationer: "Aktiver henfgringspunkt manuelt”, Side 196
m Cyklus 247 SAET-UDGANGSPUNKT

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
® Funktion PRESET SELECT

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Nar De aktiverer et referencepunkt, nulstiller styringen fglgende transformationer:
Nulpunktsforskydning med funktion TRANS DATUM
Spejling med Funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING
Drejning med Funktion TRANS ROTATION eller Cyklus 10 DREJNING
Malfaktor med Funktion TRANS SCALE eller Cyklus 11 DIM.-FAKTOR
m  Aksespecifik mélfaktor med Cyklus 26 MAALFAKTOR

En svingning af bearbejdningsplanet med PLANE-Funktionen eller Cyklus 19
BEARBEJDNINGSFLADE nulstiller ikke styringen.

Grunddrejning og 3D-Grunddrejning

Kolonne SPA, SPB og SPC definerer en rumvinkel til orientering af Emne-
Koordinatsystem W-CS. Denne rumvinkel definerer referencepunktets grunddrejning
eller 3D-grunddrejning.

Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem W-CS", Side 184

Hvis en drejning om veerktgjsaksen er defineret, indeholder henfgringspunkt

en grunddrejning, f.eks. SPC ved veerktgjsakse Z. Hvis nogen af de resterende
kolonner er defineret, indeholder henfgringspunkt en 3D-grunddrejning. Hvis
emnereferencepunktet indeholder en grunddrejning eller 3D-grunddrejning, tager
styringen disse veerdier i betragtning ved bearbejdning af et NC-Program.

De kan med definere knappen 3D ROT (#8 / #1-01-1), at styringen ogsé tager hgjde
for en grundrotation eller 3D grundrotation i Manuel drift -applikationen.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Styringen viser ved en aktiv grundrejning eller 3D-grunddrejning et symbol i
arbejdsomrade Positioner.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Koordinattransformation | Henfgringspunktstyring

9.2.1 Fastlaeg henfgringspunkt manuelt

i Positioner O x
® | @ 2:50x50x80 | 0| & [
® R IGIs1 - : Fastlsegge henferingspunkt x|
il 8 Z @ MLLD16_ROUGH L

X 23.520 . — .

Y 24.390 ) @& 2 50x50x80

l Overfer henf. punkt i:
z 162.520
Henf unktﬂl [Aktivhenf k.. AFBRYD

A 0.000 P "

c 0.000

m ? 0.000

s1|? 20.005

Vindue Fastlaegge henferingspunkt i arbejdsomradet Positioner

Hvis De indstiller henfgringspunkt manuelt, kan De enten skrive vaerdierne til raeskke 0
i henfgringspunkttabellen eller til den aktive raekke.

De saetter manuelt et henfgringspunkt i en akse som fglger:
@7 > Veelg anvendelse Manuel drift i driftsart Manuel

Aben arbejdsomréde Positioner

Kar veerktgj til gnskede position, evt. ridse

Veelg raekke af gnskede akse

Styringen abner vinduet Fastlaegge henferingspunkt.

Indtast vaerdien af den aktuelle akseposition relateret til det
nye referencepunkt, f.eks. 0

> Styringen aktiverer knappen Henf. punkt 0 og Aktiv
henfering.pkt som valgmulighed.

Veelg mulighed, f.eks. Aktiv henfgring.pkt

> Styringen gemmer veerdien i den valgte reekke i
referencepunkttabellen og lukker vinduet Fastlaegge
henfgringspunkt.

> Styringen aktualiserer veerdien i arbejdsomrade Positioner.

VvV Vv vy

v

I Aktiv henf. pkt..

o ®  Med kappen Henf.punkt saettes i funktionsliste dbner De vinduet
Fastlaegge henfaringspunkt for den grgn markerede raekke.

B Hvis De veelger Henf. punkt 0, aktiverer styringen automatisk reekke 0 i
henfgringspunkttabellen som Emne-henfgringspunkt.
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9.2.2  Aktiver henfgringspunkt manuelt

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

lkke definerede felter i henfgringspunkttabellen forholder sig anderledes end med
veerdien 0 definerede Felter: Med 0 definerede felter overskriver ved aktivering
den forrige veerdi, ved ikke definerede felter forbliver den forrige vaerdi. Hvis den
tidligere veerdi bibeholdes, er der risiko for kollision!

> Kontroller fgr en aktivering af et henfgringspunkt, om alle kolonner er beskrevet
med veerdi
» Indtast veerdier for udefinerede kolonner, f.eks. 0

» Alternativt kan maskinproducenten definere 0 som standardvaerdi for
kolonnerne

De aktiverer et henfgringspunkt som fglger:
E > Veelg driftsart Tabeller

Veelg anvendelse Henferings pkt.
Veelg gnskede raekke

Veelg Henferingspunkt aktiver
Styringen aktiverer henfgringspunkt.

Styringen viser nummer og kommenter pa aktive
henfgringspunkt i arbejdsomréade Positioner og i
statusoversigt.

Henfaringspunkt
aktiver

VVVvYyVvYy

Yderligere informationer: "Funktionsbeskrivelse", Side 97
Yderligere informationer: "Statusoversigt for TNC-Liste", Side 103

Anvisninger

® Med den valgfrie maskinparameter initial (Nr. 105603) definerer maskinpro-
ducenten for hver kolonne en ny raekke en generel-veerdi.

® Med den valgfri maskinparameter CfgPresetSettings (Nr. 204600) kan maskinfa-
brikanten blokere indstillingen af et referencepunkt i individuelle akser.

® Nar du indstiller et referencepunkt, skal positionerne af rotationsakserne svare
til drejesituationen i 3D-Rotation (#8 / #1-01-1) vinduet. Nar rotationsakserne er
placeret anderledes end defineret i vinduet 3D-Rotation, afbryder styringen med
en fejlmeddelelse som standard.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Med valgfri Maskinparameter chkTiltingAxes (Nr. 204601) definerer maskinpro-
ducenten styringens reaktion.

® Nar du ridser et emne med radius af et fraeseveerktgj, skal du medtage vaerdien
af radius i referencepunktet.

m Selvom det aktuelle referencepunkt indeholder en grunddrejning eller en
3D grunddrejning, positionerer funktionen PLANE RESET i anvendelsen MDI
drejeaksen pa 0°.

Yderligere informationer: "Anvendelse MDI", Side 275

B Afhaengigt af maskinen kan styringen have en Pallette-referencepunkttabel.
Nar et pallette-henfgringspunkt er aktivt, refererer henfgringspunkterne i henfg-
ringspunkt-tabellen til dette pallette-henfgringspunkt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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9.3

9.3.1

Drej arbejdsplanet (#8 / #1-01-1)

Grundlag

Med svingning af bearbejdningsplanet, kan De p& maskiner med drejeakser f.eks.
bearbejde emnesider i én opspaending. Du kan ogsa bruge drejefunktionerne til at
justere et emne, der er spaendt i en vinkel.

Du kan kun dreje bearbejdningsplanet, nar Z veerktgjsaksen er aktiv.
Styrings-funktionen for transformering af bearbejdningsplanet er koordinat-
transformationer. Herved star bearbejdnings-planet altid vinkelret pa retningen af
veaerktgjsaksen.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 186

For transformation af bearbejdningsplanet stér to funktioner til radighed:
B Manuel drejning med vinduet 3D-Rotation i anvendelsen Manuel drift

Yderligere informationer: "Aktiver 3D-Rotation (#8 / #1-01-1)", Side 199
®  Styret svingning med PLANE-Funktionen i NC-Program

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

NC-Programmer fra eeldre styringer, som indeholder Cyklus 19
BEARBEJDNINGSFLADE, kan De fortsaette med at afvikle.
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Bemaerkninger til forskellige maskinkinematik

Hvis der ingen transformation er aktiv og bearbejdningsplanet ikke er svinget, kgrer
de lineaere maskinakser parallel til Basis-Koordinatsystem B-CS. Maskiner opfgrer
sig naesten identisk uanset kinematik.

Yderligere informationer: "Basis-Koordinatsystem B-CS', Side 182

Hvis De svinger bearbejdningsplanet, kgrer styringen maskinakserne afhaengig ag
kinematikken.

Bemaerk falgende aspekter vedrgrende maskinens kinematik:
B Maskine med borddrejeakse

Med denne kinematik udfgrer borddrejeakserne drejebevaegelsen, og emnets
position i maskinrummet aendres. De lineaere maskinakser beveeger sig i det
svingede bearbejdningsplans koordinatsystem WPL-CS savel som i det udrejede
B-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS',

Side 186

z

m  Maskine med hoveddrejeakse

Med denne kinematik udfgrer hoveddrejeakserne drejebevaegelsen, og emnets
position i maskinrummet aendres ikke. | svinget WPL-CS afhaengigt af rota-
tionsvinklen bevaeger mindst to linezere maskinakser sig ikke laengere parallelt
med den ikke-drejede akse B-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS',
Side 186
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9.3.2  Aktiver 3D-Rotation (#8 / #1-01-1)

Anvendelse

Med vindue 3D-Rotation kan De dreje arbejdsplanet for driftstilstandene Manuel og
Programafvik. aktiverer og deaktiverer.. Dette giver dig mulighed for f.eks. efter at et
program er afbrudt i Manuel drift-applikationen, gendan det drejede arbejdsplan og
traek veerktgjet tilbage.

Anvendt tema
m Drejning af bearbejdningsplanet i NC-Program

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
m Styringens referencesystemer

Yderligere informationer: "Henfgringssystem", Side 178

Forudsaetninger
B Maskine med drejeakse
B Kinematikbeskrivelse

For at beregne drejevinklen kraever styringen en kinematisk beskrivelse, som er
udarbejdet af maskinproducenten.

= Software-Option udvidede Funktioner Gruppe 1 (#8 / #1-01-1)
m Funktion frigivet af maskinproducenten

Med Maskinparameter rotateWorkPlane (Nr. 201201) definerer maskinfa-
brikanten, om drejning af arbejdsplanet pa maskinen er tilladt.

® Veerktej med veerktgjsakse Z
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Funktionsbeskrivelse
De dbner vinduet 3D-Rotation med knappen 3D ROT i anvendelsen Manuel drift.
Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift", Side 134

: 3D-Rotation x
Info
Kinematik AC_TABLE
Handhjulsoverlejring Koordinatsystem Maskine (M-CS)
Manuel drift

Ingen

o Grunddrejning O
@ Vaerkiojsakse O
P 3D ROT (0

‘ PROGRAMLOB @

[ 3D ROT Rumvinkel
A 10.000
B 0.000
(& 0.000
{ —-$+ l ’ Nulszet alle veerdier ‘

Vindue 3D-Rotation

Vinduet 3D-Rotation indeholder fglgende Informationer:

Omrade

Info

Indhold

Informationer om maskine:

= Navn pa aktive maskinkinematik

= Koordinatsystem, hvor en handhjulsoverlejring virker
Yderligere informationer: "Henfgringssystem', Side 178
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Manuel drift

Virkning af transformation i driftsart Manuel:
E [ngen
Styringen tager ikke hgjde for drejeaksepositioner ulige 0. Kgrselsbe-
vaegelser virker i emnets koordinatsystem W-CS.
Yderligere informationer: 'Emne-Koordinatsystem W-CS', Side 184
® Grunddrejning

Styringen tilgodeser kolonne SPA, SPB og SPC af henfgringspunkttabel, men
ingen drejeakseposition ulig 0. Kgrselsbevaegelser virker i emnets koordi-
natsystem W-CS.
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Omrade Indhold
Yderligere informationer: "Valg Grunddrejning", Side 201
= Veaerktejsakse

Kun relevant for hovedroterende akser. Kgrselsbevaegelser virker i
veerktgjets koordinatsystem T-CS.

Yderligere informationer: "Valg Veerkigjsakse', Side 201
= 3D ROT

Styringen tager hgjde for positionerne af drejeakserne og kolonne SPA, SPB
og SPC henfgringspunkttabel. Kgrselsbevaegelser virker i arbejdsplanets
koordinatsystem WPL-CS.

Yderligere informationer: "Valg 3D ROT", Side 202

PROGRAML@B Hvis De har aktiveret Funktion BEARBEJDNINGSFLADE DREJES for driftsart
PROGRAMK@RSEL, gzelder den indlaeste drejevinkel fra den fgrste NC-blok af
de afviklede NC-Programmer.

Nar De i NC-Program anvender Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE eller PLANE-
Funktion, er de der definerede vinkelveerdier effektive. Styringen saetter i vindu-
et indlaeste vinkelveerdi pd 0.

3D ROT Rumvinkel Aktuelt virkende vinkel for valg 3D ROT

Med Maskinparameter planeOrientation (Nr. 201202) definere maskinpro-
ducenten, om styringen regner med Rumwvnkel SPA, SPB og SPC eller med
akseveerdi af den geeldende drejeakse.

bekraeft valg med OK. Hvis et valg i omrade Manuel drift eller PROGRAML@B er
aktiv, laegger styringen omradet i grgn.

Hvis et valg i vindue 3D-Rotation er aktiv, viser styringen det tilhgrende symbol i
arbejdsomradet Positioner.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 97

Valg Grunddrejning

Hvis De veelger valg Grunddrejning, kgrer aksen under hensyn til en Grunddrejning
eller 3D-Grunddrejning.

Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrejning", Side 194

Karselsbevaegelsen virker i emne-Koordinatsystem W-CS.
Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem W-CS", Side 184

Hvis det aktive emne-referencepunkt indeholder en grunddrejning eller 3D-
grunddrejning, viser styringen ogsa det relevante symbol i arbejdsomradet
Positioner.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 97

Omréde 3D ROT Rumvinkel har med dette valg ingen funktion.

Valg Vaerktgjsakse

Hvis De veelger valg Vaerktgjsakse, kan de kgrer veerktgjsakserne i positiv eller
negativ retning. Styringen speerre alle andre akser. Denne valg giver kun mening for
maskiner med hovedroterende akser.

Karselsbevaegelsen virker i emne-koordinatsystem T-CS.
Yderligere informationer: "Veaerktgj-Koordinatsystem T-CS', Side 190
De bruger dette valg f.eks. i fglgende tilfeelde:

m De traekker veerktgiet tilbage i retning af veerktgjsaksen under en programaf-
brydelse i et 5-akset program.

m De kgrer med aksetasterne eller med handhjulet med pdmonteret vaerktg.
Omrade 3D ROT Rumvinkel har med dette valg ingen funktion.
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Valg 3D ROT

Hvis de veelger valg 3D ROT, kgrer alle akser i transformeret bearbejdningsplan.
Karselsbevaegelsen virker i bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 186

Hvis der yderlig er gemt en grunddrejning eller 3D-grunddrejning i
henfgringspunkttabellen, bliver disse automatisk tilgodeset.

Styringen viser i omrade 3D ROT Rumvinkel den aktuelt virkende vinkel. Du kan
0gsa redigere rumvinkelen.

Hvis De redigerer veerdien i omrade 3D ROT Rumvinkel, skal De
efterfglgende positinerer drejeaksen, f.eks. i anvendelsen MDI.

Anvisninger

B Styringen bruger transformationstypen i fglgende situationer COORD ROT:
® hvis tidligere blev afviklet PLANE-Funktion med COORD ROT
m efter PLANE RESET

® med passende konfiguration af maskinparameter CfgRotWorkPlane
(Nr. 201200) fra maskinproducenten

COORD ROT er kun muligt med en fri omdrejningsakse.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

m Styringen bruger transformationstypen i fglgende situationer TABLE ROT:
= hvis tidligere blev afviklet PLANE-Funktion med TABLE ROT

® med passende konfiguration af maskinparameter CfgRotWorkPlane
(Nr. 201200) fra maskinproducenten
m  Nar du indstiller et referencepunkt, skal positionerne af rotationsakserne svare
til drejesituationen i 3D-Rotation (#8 / #1-01-1) vinduet. Nar rotationsakserne er
placeret anderledes end defineret i vinduet 3D-Rotation, afbryder styringen med
en fejlmeddelelse som standard.

Med valgfri Maskinparameter chkTiltingAxes (Nr. 204601) definerer maskinpro-
ducenten styringens reaktion.

m Et svinget bearbejdningsplan forbliver ogsa efter genstart af styringen aktiv.

Yderligere informationer: 'Arbejdsomrade Referencering’, Side 129
m PLC-positionering defineret af maskinfabrikanten er ikke tilladt med et drejet
arbejdsplan.
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Kollisionovervagning | Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1)

10.1 Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1)

Grundlaget

Anvendelse

Med Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (dynamic collision monitoring) kan De
overvage maskinkomponenter defineret af maskinproducenten for kollisioner. Hvis
disse kollisionsobjekter falder under en defineret minimumsafstand fra hinanden,
stopper styringen med en fejlmeddelelse. Dette mindsker risikoen for kollision.

> @ DCM: Tool - FIXTURE

_15_5 Opsztning

Veelg: Maskine

&

Maskine: Original

NJEN N
Veerktoj: Original
SN
Emne: Usynlig
DN
Opspendingssituation

== | W s F ‘ i3 | wRoT | e boM | seidma | foneu ‘ M IntemS «

Dynamisk Kollisionsovervagning DCM med advarsel fgr en kollision

Anvendt tema
m  Grundlaeggende om styring af veerktgjsholder

Yderligere informationer: "Spaendingsmiddelstyring", Side 211
B Avancerede test i simulering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m  Grundlaeggende om veerktgjsholderstyring

Yderligere informationer: "Vaerktgjsholderstyring”, Side 166
® Reducer minimumsafstanden mellem to kollisionslegemer (#140 / #5-03-2)

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Forudsaetninger
® Software-Option Dynamisk Kollisionsovervadgning DCM (#40 / #5-03-1)
m  Styringen er forberedt fra maskinproducenten

Maskinfabrikanten skal definere en kinematisk model af maskinen, fastggrel-
sespunkter for spaendeanordninger og sikkerhedsafstanden mellem kollisions-
objekter.

Yderligere informationer: "Spaendingsmiddelstyring”, Side 211
®  Veerktej med positiv Radius R og laengde L.

Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 358
m Veerdier i veerktgjsstyringen svarer til vaerktgjets faktiske dimensioner

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ', Side 162
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Funktionsbeskrivelse

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Maskinproducenten tilpasser den dynamiske kollisionsovervagning DCM til
styringen.

Maskinproducenten kan beskrive maskinkomponenter og minimumsafstande,
som styringen overvager for alle maskinbevaegelser. Hvis to kollisionsobjekter
falder under en defineret minimumsafstand fra hinanden, afgiver styringen en

fejlmeddelelse og stopper bevaegelsen.

' >> @ DCM: Tool - FIXTURE

Fejlmelding til Dynamisk Kollisionsovervagning DCM

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Ved inaktiv Dynamisk Kollisionsovervagning DCM udfgrer styringen ikke
en automatisk kollisionskontrol. Dermed forhindre styringen ogsa ingen
kollisionsarsagende beveegelser! Under alle bevaegelser kan der opstar
kollisionsfare!

» DCM aktiver altid, hvis muligt
» DCM genaktiver umiddelbart efter en midlertidig afbrydelse

> Test forsigtigt NC-Program eller inaktiv programafsnit ved inaktiv DCM i
funktion Enkeltblok

Styringen kan grafisk vise kollisionslegemerne i fglgende driftstilstande:
® Driftsart Programmering

B driftsart Manuel

m Driftsart Programafvik.

Styringen overvéger ogsa veerktgjerne, som defineret i vaerktgjsstyringen, for
kollisioner.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ogsa ved aktiv Funktion Dynamisk kollisionsovervagning
DCM ingen automatisk kollisionskontrol med emnet, hverken med veerktgjet eller
med andre maskinkomponenter. Under bearbejdning kan der opsta kollisionsfare!
» Aktiver knappen Udvidet kontrol for simulation

> Kontroller afvikling vha. simulation

> Test forsigtigt NC-Program eller Programafsnit i funktion Enkeltblok

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Dynamisk Kollisionsovervagning DCM i driftsarten Manuel og
Programafvik.

De aktiverer Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsarten Manuel og
Programafvik. separat med knappen DCM.

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsarten
Manuel og Programafvik. aktivere", Side 209

| driftsarten Manuel og Programafvik. stopper styringen en bevaegelse, nér to
kollisionslegemer falder under en minimumsafstand fra hinanden. | dette tilfaelde
viser styringen en fejlmelding, i hvilken begge de kollisionsforarsagende objekter er
neevnt.

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan fastlaegge den mindste afstand mellem to
kollisionsovervagede objekter.

For kollisionsadvarslen reducerer styringen dynamisk tilspaendingen af
bevaegelserne. Dette sikrer, at akserne stopper i god tid fgr en kollision.

Nar kollisionsadvarslen udlgses, viser styringen de kolliderende objekter i rgdt i
Simulering-arbejdsomradet.

Ved en kollisionsadvarslen er udelukkende maskinbeveegelser med
akseretningstast eller handhjul kun mulig, nér bevaegelsen forstgrrer
afstanden til kollisionslegemet.

Ved aktiv kollisionsovervagning og en samtidig kollisionsadvarsel er ingen
beveegelser tilladt, hvor afstanden er mindre eller lig med.
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Dynamisk Kollisionsovervagning DCM i driftsart Programmering

De aktiverer Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for Simulation i arbejdsomradet
Simulering.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

| arbejdsomradet Programmering kan De kontrollerer et NC-Program fegr afvikling

for kollision. | tilfaelde af en kollision stopper styringen simuleringen og viser en
fejlmeddelelse, hvori de to objekter, der forarsager kollisionen, navngives.

HEIDENHAIN anbefaler at anvende Dynamisk Kollisionsovervagning DCM i
arbejdsomrdet Programmering lige ud over DCM i driftsomradet Manuel og
Programafvik..

Det avancerede kollisionstjek viser kollisioner mellem emnet og veerktgj
eller veerktgjsholdere.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

For at opna et resultat i simuleringen, der er sammenligneligt med programkgrslen,
skal fglgende punkter matche:

Emne-henfgringspunkt
Grunddrejning

Offset i den enkelte akse
Transformationstilstand
Aktiv kinematikmodel

De skal vaelge det aktive emne-henfgringspunkt til simuleringen. De kan overfgre det
aktive emnereferencepunkt fra referencepunkttabellen til simuleringen.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Fglgende punkter afviger i simulationen hhv. maskinen eller er ikke tilgaengelig:

m Den simulerede vaerktgjsskifteposition kan afvige fra maskinens veerktgjsskif-
teposition

Zndringer i kinematik kan evt. i simulation virke forsinkende
PLC-positionering bliver i simulation ikke fremstillet

Handhjuls-overlejring (#21 / #4-02-1) er ikke tilgeengelig

Bearbejdning fra jobliste er ikke tilgaengelig

Kgrselsomradebegraensning fra anvendelsen Indstillinger er ikke tilgaengelig
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Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsarten Manuel og
Programafvik. aktivere

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Ved inaktiv Dynamisk Kollisionsovervagning DCM udfgrer styringen ikke
en automatisk kollisionskontrol. Dermed forhindre styringen ogsé ingen
kollisionsdrsagende beveaegelser! Under alle bevaegelser kan der opstar
kollisionsfarel!

» DCM aktiver altid, hvis muligt
» DCM genaktiver umiddelbart efter en midlertidig afbrydelse

> Test forsigtigt NC-Program eller inaktiv programafsnit ved inaktiv DCM i
funktion Enkeltblok

De aktiverer Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsarten Manuel og
Programafvik. som fglger:

cﬂ" > Veelg driftsart Manuel
> Veelg anvendelsen Manuel
o > Veelg DCM
> Styringen &bner vinduet Kollisionsovervagning (DCM).
> DCM aktiveres i gnskede driftstilstande ved hjeelp af
kontakterne
> OK veelges

Styringen viser Status af Dynamisk Kollisionsovervagning DCM i
arbejdsomréde Positioner. Hvis De deaktiverer DCM, viser styringen et ikon
i informationslisten.

> Styringen aktiverer DCM i den gnskede driftsart.
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Aktiver grafisk fremstilling af kollisionskrop

Simulation i funktion Maskine

De aktiverer den grafiske fremstilling af kollisionskroppen som fglger:
dﬂ" > Veelg driftsart, f.eks. Manuel

Veelg Arbejdsomrade

Veelg arbejdsomréde Simulering

Styringen abner arbejdsomradet Simulering.

Veelg kolonne Visualisierungsoptionen

Veelg funktion Maskine

Styringen viser en grafisk fremstilling af maskinen og emnet.

VvV VvV vV VVvYy

Andre afbildning

De aendrer den grafiske afbildning af kollisionslegemerne som fglger:
> Aktiver grafisk fremstilling af kollisionskrop
> Veelg kolonne visualiseringsmuligheder

M > /ndre grafisk afbildning af kollisionkrop, f.eks. Original

Anvisninger
® Dynamisk Kollisionsovervagning DCM hjeelper, til at reducerer kollisionsfare.
Styringen kan dog ikke tilgodese alle konstellationer i driften.

B Styringen kan kun beskytte maskinkomponenter mod kollision, som maskinfa-
brikanten har defineret rigtigt vedrgrende mal, justering og position.

m  Styringen tilgodeser deltavaerdi DL og DR fra vaerktgjsstyringen. deltaveerdi fra
TOOL CALL-blok eller en Korrekturtabel, bliver ikke tilgodeset.

m  Med visse veerktgjer, f.eks. fraesere, kan radiussen, der forarsager kollisionen,
veere stgrre end veerdien defineret i veerktgjsstyringen.

m Ved start ef en tastesystem-Cyklus, overvager styringen ikke mere tastestift-
leengden og tastekugle-diameteren, sa De ogsé kan taste indenfor kolli-
sionskroppen.
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10.2 Spaendingsmiddelstyring

10.2.1 Grundlaget

Anvendelse

De kan integrere spaendeanordninger som 3D-modeller pa styringen for at
repreesentere spaendesituationer til simulering eller bearbejdning.

Hvis DCM er aktiv, kontrollerer styringen spaendeanordningen for kollisioner under
simulering eller bearbejdning (#40 / #5-03-1).

Anvendt tema
® Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (#40 / #5-03-1)

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
(#40 / #5-03-1)", Side 204

m Anvend STL-fil som rdemne
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Forudsaetninger
®  Kinematikbeskrivelse

Maskinproducenten opretter kinematikbeskrivelsen
m  Monteringspunkt defineret

Med det sdkaldte ophaengningspunkt definerer maskinproducenten referen-

cepunktet for placering af speendeanordningerne. Monteringspunktet er ofte
for enden af den kinematiske kaede, f.eks. i midten af et rundbord. Position af
ophaengspunkt finder De i maskinhandbogen.

m  Spaendeanordninger i passende format:
m STL-filer
B Max. 20 000 trekanter
m  Trekantet netveerk danner en lukket konvolut
B CFG-il
= M3D-filer
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Funktionsbeskrivelse
For at bruge spaendeanordningens overvagning skal De bruge fglgende trin:
m Opret spaendeanordninger eller saet dem pé styringen
Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil', Side 212
® Placere spaendejern
® Funktion Set up fixtures i anvendelsen Opsatning (#140 / #5-03-2)

Yderligere informationer: "Integrer spaendeanordninger i kollisions-
overvagning (#140 / #5-03-2)", Side 214
B Placere spandejern manuelt

®  Ved udskiftning af spaendeanordning indlaes eller fjern spaendeanordning i NC-
programmet NC-Program

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Indseet 3-keebepatron som spaendeanordning

Muligheder for spaendejern-fil

Hvis du integrerer spaendemiddel med funktionen Set up fixtures , kan du kun bruge
STL-filer (#140 / #5-03-2).

Alternativt kan De manuelt oprette CFG-filer og M3D-filer.

Med Funktion 3D-Gitter (#152 / #1-04-1) kan De oprette STL-filer fra andre filtyper
og tilpasse STL-filer til styringens krav.

Yderligere informationer: "STL-filer genererer De med 3D-Gitter (#152 / #1-04-1)",
Side 262

Spaendejern som STL-fil

Med STL-filer kan De kortleegge bade individuelle komponenter og hele enheder som
faste spaendejern. STL-formatet er isaer velegnet til nulpunkts spaendesystemer og
tilbagevendende fastspaending.

Nar en STL-fil ikke opfylder styringens krav, sa giver styringen en fejlmelding.

Med Software-Option CAD Model Optimizer (#152 / #1-04-1) kan De tilpasse STL-
filer, der ikke opfylder kravene, og bruge dem som spasndeanordninger.

Yderligere informationer: "STL-filer genererer De med 3D-Gitter (#152 / #1-04-1)",
Side 262

Spandejern som CFG-fil

Ved CFG-filer drejer det sig om konfigurationsfiler. De har muligheden for at tilknytte
eksisterende STL-filer og M3D-filer i en CGF-fil. Dermed kan De vise komplekse
opspandinger.

Funktion Set up fixtures opretter en CFG-filk for opspaendingen med den opmalte
veerdi.

Ved CFG-filer kan De korrigerer orientering af spaendejernfiler pa styringen. De kan
oprette og redigerer CFG-filer vha. KinematicsDesign pé styringen.

Yderligere informationer: "CFG-filer redigere De med KinematicsDesign', Side 224

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Kollisionovervagning | Spaendingsmiddelstyring

Spaendejern som M3D-fil

M3D er en fil-type fra Firma HEIDENHAIN. Med det betalte program M3D Converter
fra HEIDENHAIN kan De oprette M3D-filler fra STL- eller STEPfiler.

For at anvende en M3D fil som spaendejern, skal filen fremstilles og testes med
software M3D Converter.

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Den definerede opspaendingssituation af opspaendingsmiddelovervagning skal
tilsvare den faktiske masinstatus, eller opstéar kollisionsfare.

» Mal position af spaeandmiddel i maskinen

» Anvend méaleveerdi for opspaendingsmiddel placering

» Test NC-Programmer i Simulation

m Angiv, ved anvendelse af et CAM-system, opspaendingssituationen ved hjeelp af
postprocessor.

m Bemeerk tilpasningen af koordinatsystemet i CAD-systemet. Brug CAD-systemet
til at tilpasse koordinatsystemets tilpasning til den gnskede placering af spaen-
dejernet i maskinen.

= Qrientering af spaendejernsmodel i CAD-System er frit valgbar, og og stemmer
derfor ikke altid overens med spaendejernets justering i maskinen.

® |Indstil oprindelige koordinater i CAD-systemet, sd fastspaendingsenheden kan
placeres direkte pa kinematikens ophaengningspunkt.

= QOpret en central mappe til dine opspaendingsenheder, f.eks. TNC:\system
\Fixture.

® Hvis DCM er aktiv, kontrollerer styringen spaendeanordningen for kollisioner
under simulering eller bearbejdning (#40 / #5-03-1).

Ved at gemme flere spaendejern kan De vaelge en passende opspaending til bear-
bejdning uden nogen form for konfiguration.

= Du kan finde forberedte eksempelfiler til fastspaending fra hverdagsproduktion i
NC-databasen pa Klartext-portalen:

HEIDENHAIN-NC-Solutions

m Selvom maleenheden tomme er aktiv i styringen eller i NC-Programmet, fortolker
styringen dimensionerne af 3D-filer i mm.
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Integrer spaendeanordninger i kollisionsovervagning
(#140 / #5-03-2)

Anvendelse

Vha. funktion Klarger spandemiddel bestemmer De en position af en 3D-

Model i arbejdsomréde Simulering velegnet til den rigtige speendeanordning i
maskinrummet. Nar De har opsat spaendeanordningen, tilgodeses den i styringen i
den Dynamisk Kollisionsovervagning DCM.

Anvendt tema

Arbejdsomrade Simulering
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Dynamisk Kollisionsovervagning DCM

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
(#40 / #5-03-1)", Side 204

Spaendejernsovervagning
Yderligere informationer: "Spaendingsmiddelstyring", Side 211
Opret emnet med grafisk stgtte (#159 / #1-07-1)

Yderligere informationer: "Opsat emnet med grafisk stgtte (#159 / #1-07-1)",
Side 303

Forudsaetninger

Hvis De anvender et HEIDENHAIN-Tastesystem med EnDat-interface, er
Software-Option Tastesystemfunktioner (#17 / #1-05-1) automatisk frigivet.
Yderligere informationer: "Kalibrer emne-tastesystem", Side 299

Hvis De anvender et HEIDENHAIN-Tastesystem med EnDat-interface, er
Software-Option Tastesystemfunktioner (#17 / #1-05-1) automatisk frigivet.

Software-Option Dynamisk Kollisionsovervagning DCM Version 2
(#140 / #5-03-2)

Emne-Tastesystem
Tilladt spaendeanordningsfil i henhold til den rigtige spaendeanordning
Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil', Side 212
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Funktionsbeskrivelse

Funktion Klarger spandemiddel er tilgaengelig som Tastefunktion anvendelsen
Opsaetning driftsart Manuel.

Med funktion Klarger spaandemiddel bestemmer De vha. forskellige tastninger
positionen af spaendemidlet. Fgrst taster De et punkt pad spaendeanordningen

i hver lineger akse. Dette definerer spaendeanordningens position. Nar De har
tastet et punkt i alle linezere akser, kan De registrere yderligere punkter for at gge
ngjagtigheden af positioneringen. Nar De har fastlagt positionen i en akseretning,
aendrer styringen status for den respektive akse fra rgd til grgn.

For hvert kontaktpunkt viser fejlestimeringsdiagrammet, hvor langt 3D-modellen
estimeres til at veere fra den virkelige spaendeanordning.

Yderligere informationer: "Fejlvurderingsdiagram®, Side 219
Omfanget af Funktion Klarger spandemiddel er for Software-Optionen udvidet
Funktioner Gruppe 1 (#8 / #1-01-1) og udvidet Funktioner Gruppe 2 (#9 / #4-01-1)
afhaengig som fglger:
m  Begge softwareindstillinger er frigivet:
De kan dreje fgr opmaling og under opmaling stille veerktgjet, for ogséa at kunne
taste komplekse spaendemidler.
® Kun udvidet Funktionen Gruppe 1 (#8 / #1-01-1) frigivet:

De kan dreje fgr De maler. Bearbejdningsplanet skal vaere konsistent. Hvis De
flytter drejeakserne mellem tastepunkterne, viser styringen en fejlmeddelelse.

Hvis de aktuelle koordinater for rotationsakserne, og de definerede
drejevinkler (vindue 3D ROT) stemmer overens, er bearbejdningsplanet
konsistent

m |ngen af softwareindstillingerne er aktiveret:

De kan ikke dreje fgr maling. Hvis De flytter drejeakserne mellem tastepunkterne,
viser styringen en fejlmeddelelse.

Yderligere informationer: "Drej arbejdsplanet (#8 / #1-01-1)", Side 197
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Udvidelse af arbejdsomradet Simulering

Udover arbejdsomradet Tastefunktion tilbyder arbejdsomradet Simulering grafisk
stgtte ved opsaetning af spaendeanordningen.

& Manuel / Opsaetni

™ Manuel it T, Opsceting 05 Aejdsomrade v

 Tastefunktion O :Smueing 3= VS @ o x

Veelg: Emne

= Klargor spzndemiddel & ﬁ
1265390_60.1g Maskine: Original
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1265390_60.cfg

Funktion Klarger spaendemiddel med abent arbejdsomrade Simulering

Hvis funktion Klarger spaandemiddel er aktiv, viser arbejdsomréade Simulering
fglgende indhold:

m Spaendeanordningens aktuelle position set fra styringens synspunkt
= Tastede punkter pa speendeanordningen
® Mulig tasteretning ved hjeelp af en pil:
® ingen pil
Tastning er ikke muligt. Emne-taste-proben er for langt vaek fra spaendean-
ordningen, eller emne-taste-proben er placeret i spaendeanordningen set fra
styringen.
| dette tilfaelde kan De evt. korrigerer 3D-modellens position i simuleringen.
= Roter pil
Det er ikke muligt at taste i pilens retning.

Tastning af kanter, hjgrner eller staerkt buede omrader af
spaendeanordningen giver ikke ngjagtige maleresultater. Styringen
blokerer derfor tastninger i disse omrader.

= Gulpil
Tastning i pilens retning er muligt i begreenset omfang. Tastning erien
fravalgt retning eller kan fordrsage kollisioner.

= Grgn pil
Det er muligt at taste i pilens retning.
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Symboler og knapper
Funktion Klarger spaendemiddel tilbyder fglgende symboler og knapper:

Symbol og kanpper Betydning
XY Spanplan Med denne valgmenu definerer De det niveau, hvori spaendeanordningen hviler
pa maskinen.
Styringen tilbyder fglgende planer:
B XY-Opspandingsplan
® XZ-Opspeendingsplan
® YZ-Opspaendingsplan

Afhaengigt af det valgte opspaendingsplan viser styringen de
tilsvarende akseretninger. Styringen viser f.eks. i XY Spanplan
akseretning X, Y, Z og C.

Navn pad spaendejernsfil
Styringen gemmer automatisk spaendejernsfilen i den originale mappe.
Du kan redigere navnet pa spaendejernfilen fgr De gemmer den.

1265390_60.cfg

Skift positionen af den virtuelle spaendejern 10 mm eller 10° i negativ akseret-
ning

Du bevaeger spaendejernet i en lineaer akse i mm og i en roterende
akse i grader.

Skift positionen af den virtuelle spaendejern 1T mm eller 1° i negativ akseretning

e ® |ndtast positionen for det virtuelle spaendejern direkte
- = Veerdi og estimeret ngjagtighed efter tastning

Skift positionen af den virtuelle spaendejern 1 mm eller 1° i retningen af den
positive akse

Skift positionen af den virtuelle spaendejern 10 mm eller 10° i retningen af den
positive akse

oo

Aksens status

Styringen viser fglgende farver:

= gra
Akseretningen fraveelges i denne opsaetningsproces og tages ikke i
betragtning.

u = Huvid

Der er endnu ikke fastlagt tastepunkter.

= Rgd

Styringen kan ikke bestemme spaendeanordningens position i denne
akseretning.

= gul
Positionen af spaendejernet indeholder allerede oplysninger i denne akse.
Oplysningerne er endnu ikke meningsfulde pd nuveerende tidspunkt.

= Grgn

Styringen kan bestemme spaendeanordningens position i denne
akseretning.

Gem og aktiver Funktionen gemmer alle fastlagte data i en CFG-fil og aktiverer den maélte
spaendejern i den Dynamisk Kollisionsovervagning DCM.
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Symbol og kanpper Betydning

Hvis du bruger en CFG-fil som datakilde for kalibreringsprocessen,
kan du overskrive den eksisterende CFG-fil med Gem og aktiver i
slutningen af kalibreringsprocessen.

Hvis De opretter en ny CFG-il, skal De indtaste et andet filnavn ved
siden af knappen.

Hvis du bruger et nulpunkts-spaendesystem og derfor har en akse, f.eks. ikke
gnsker at tage hensyn til Z ved opseetning af spaendeanordningen, kan De fraveelge
den tilsvarende akse med en knap. Styringen tager ikke hensyn til fravalgte akser
under opsaetningen og placerer kun spaendeanordningen under hensyntagen til de
resterende akseretninger.
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Fejlvurderingsdiagram

Med hver tastning, begraenser De den mulige placering af spaendejern mere og
placerer 3D-modellen teettere pa den reelle position i maskinen.

Fejlvurderingsdiagrammet viser den estimerede veerdi af, hvor langt 3D-modellen
er fra det virkelige opspaendingsmiddel. Styringen tager hele spaendeanordningen i
betragtning, ikke kun tastepunkterne.

Nar fejlestimeringsdiagrammet viser grgnne cirkler og den gnskede ngjagtighed, er
opsaetningsprocessen feerdig.

Falgende faktorer har indflydelse pa, hvor praecist du kan kalibrere
spaendeanordninger:

® Ngjagtighed af emne-tastesystemet
m  Gentagelsesngjagtighed af emne-tastesystemet
= Ngjagtighed af 3D-modellen

m Tilstanden af den virkelige spaendeanordning, f.eks. eksisterende slid eller
fraesninger

1 Error estimate [mm] 0.150
e s Mean deviation (RMS) 0.005

Error estimate [mm]

No. of probe point

Fejlvurderingsgraf i funktionen Klarger spaandemiddel

Fejlvurderingsdiagram i funktionen Klarger spaandemiddel viser fglgende
Informationer:

= Gennemsnitlig afvigelse (RMS)

Dette omréde viser den gennemsnitlige afstand af de malte tastepunkter til 3D-
modellen i mm.

® fejlvurdering [mm]

Denne akse viser forlgbet af den aendrede modelposition ved hjeelp af de enkelte
tastepunkter. Styringen viser r@de cirkler, indtil den kan bestemme alle akse-
retninger. Fra dette tidspunkt viser styringen grgnne cirkler.

= Tastepunktnummer
Denne akse viser numrene pa de enkelte tastepunkter.
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Eks. pa raekkefglge af tastepunkter til spaendejern
Til forskellige spaendeanordninger kan du f.eks. saette fglgende tastepunkter:

Spandejern Mulig raekkefglge

De kan indstille falgende tastepunkter, nar du
maler en skruestik:

1 Tast fast skruestik i Z-

Tast fast skruestik i X+

Tast fast skruestik i Y+

Tast anden veerdi i Y+ for drejning

Tryk pa kontrolpunktet i X- for at gge ngjag-
tigheden

a »~ 0N

Tastepunkter for en skruestik med fast skruestikkaebe

De kan indstille falgende tastepunkter, nar du
maler en tre-kaebepatron:

1 Tast ved kroppen af kaebepatronen i Z-

Tast ved kroppen af kaebepatronen i X+
Tast ved kroppen af kaebepatroneni Y+
Tast kaeben i Y+ for drejning

Tast anden veerdi pa kaeben i Y+ for drejning

a o~ w N

Tastepunkter pa en tre-kaebepatron
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Mal i en skruestik med fast kabe

Den gnskede 3D-model skal opfylde styringens krav.
Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil*, Side 212

De maler en skruestik med funktion Klarger spaandemiddel som fglger:
> Fastggr eegte skruestik i maskinrummet

Qﬂj >

>
>
>
8 >
>
>
- T
>
>
++
>

> Placer emne-tastesystem, indtil en grgn nedadgdende pil vises

Veelg driftsart Manuel

Indveksle emne-tastesystem

Positioner emne-tastesystem manuelt pa et fremtraedende
punkt over den faste skruestikkaebe

o Dette trin letter den fglgende procedure.

Veelg anvendelse Opsatning

Veelg Klarger spaandemiddel

Styringen dbner menu Klarger spaandemiddel.

Veelg den 3D-model, der matcher den rigtige skruestik
Veelg Aben

Styringen dbner den valgte 3D-model i simuleringen.

Forpositioner 3D-modellen i det virtuelle maskinrum ved hjeelp

af knapperne for hver akse

Brug emne-tastesystem som en vejledning, nar
skruestikken skal placeres pa forhand.

P& dette tidspunkt kender styringen ikke den
ngjagtige position af spaendejernet, men den kender
emne-tastesystemet. Hvis du bruger positionen af

veerdier teet pa den rigtige skruestikposition.

Selv efter at De har registreret de fgrste
malepunkter, kan De stadig gribe ind med
forskydningsfunktionerne og korrigere
spaendeanordningens position manuelt.

emne-tastesystem og f.eks. forpositioner bordriller, fa

Fastlaeg spaendeplan, f.eks. XY

Da De kun har forudplaceret 3D-modellen péa dette
tidspunkt, kan den grgnne pil ikke give palidelig
information om, hvorvidt De ogsa taster det gnskede
omrade af spaendejernet. Kontroller, om positionen
af spaendeanordningen i simuleringen og maskinen
svarer til hinanden, og om tastning i pilens retning pa
maskinen er mulig.

Tast ikke i umiddelbar naerhed af kanter, affasninger
eller fileter.
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aktiver
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Tryk tasten NC-START
Styringen taster i pilens retning.

Styringen farver status af aksen Z grgn og flytter
spaendeanordningen til den tastede position. Styringen
markerer den bergrte position i simuleringen med en prik.

Gentag processen i akseretningerne X+ og Y+
Aksernes status bliver grgn.
Tast yderlige punkter i akseretningen Y+ for grunddrejning

For at opna den stgrst mulige ngjagtighed ved
tastning af grunddrejningen skal tastepunkterne
placeres sa langt fra hinanden som muligt.

Styringen farver status af akse C grgn.
Tast kontrolpunkt i aksaeretning X-

o Yderligere kontrolpunkter i slutningen af
kalibreringsprocessen gger ngjagtigheden af
matchningen og minimerer fejlene mellem 3D-
modellen og den rigtige spaendeanordning.

Veelg Gem og aktiver

Styringen lukker funktionen Klarger spaandemiddel, gemmer
en CFG-fil med malte veerdier under den viste vej og integrerer
den méalte spaendejern i den Dynamisk Kollisionsovervagning
DCM. DCM ein.
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

For ngjagtigt at aftaste spaendesituationen i maskinen, skal De kalibrere emne-
tastesystem korrekt og definere vaerdien R2 korrekt i veerktgjsstyringen. | modsat
fald kan forkerte veerktgjsdata for emne-tastesystem fgre til maleungjagtigheder
og muligvis til en kollision.

> Kalibrer emne-tastesystem med jeevne mellemrum
» Indlees Parameter R2 i veerktgjsstyringen

m Styringen kan ikke genkende forskelle i modelleringen mellem 3D-modellen og
den rigtige spaendeanordning.

m P4 opsaetningstidspunktet kender den Dynamiske Kollisionsovervagning
DCM ikke den ngjagtige position af spaendeanordningen. | denne tilstand er
kollisioner med spaendeanordningen, veerktgjet eller andre anordningskom-
ponenter i maskinrummet mulige, f.eks. med spaendekigr. Du kan modellere
opretningsenhed ved hjaelp af en CFG-fil pa styringen.

Yderligere informationer: "CFG-filer redigere De med KinematicsDesign",
Side 224

® Hvis De annullerer funktionen Klarger spaandemiddel, overvidger DCM ikke
spaendejernet. | dette tilfeelde fjernes ogsa tidligere opsatte spaendeanordninger
fra overvagningen. Styringen giver en advarsel.

m Du kan kun kalibrere én spaendeanordning ad gangen. For samtidig af overvage
flere spaendejern med DCM, skal De inkludere spaendeanordningerne i en CFG-fil.
Yderligere informationer: "CFG-filer redigere De med KinematicsDesign",

Side 224

= Nar De maler en keebepatron, bestemmer du koordinaterne for akserne, som nar
De maler en skruestik Z, X og Y. drejningen bestemmers ved hjeelp af en enkelt
kaebe.

B Med funktionen FIXTURE SELECT kan du integrere den gemte opspaendingsfil i
NC-Programmet. De kan bruge den til at simulere og behandle NC-Programmet
under hensyntagen til den reelle afspaningssituation.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023

223



Kollisionovervagning | Spaendingsmiddelstyring

10.2.3 CFG-filer redigere De med KinematicsDesign

224

Anvendelse

Med KinematicsDesign kan De redigerer CGF-filer pa styringen. KinematicsDesign
viser spaendeanordningerne grafisk og understgtter dermed fejlfinding og fejlfinding.

Anvendt tema
®  Kombiner spaendeanordninger for at skabe komplekse spaendesystemer

Yderligere informationer: "Kombiner spaendemiddel i vindue Nyt spaendejern’,
Side 229

Funktionsbeskrivelse

Nar De abner en CFG-fil pa styringen, tilbyder styringen KinematicsDesign som et
udvalg.

KinematicsDesign tilbyder falgende funktioner:
® Editering af spaendejern med grafisk understgttelse
= Tilbagemelding ved forkerte indlaesninger
= |Indfgjelse af transformation
B Tilfgj nye elementer
® 3D-Model (M3D- eller STL-filer)
= Cylinder
B Prisme
= Kube
m Keglestub
B Boring
De kan tilknytte bade STL- som ogsa M3D-filer flere gange i CFG-filer.

KinematicsDesign
BH Abho9oM @0 d@~xEBE+ 0080000 i =&
ﬁ clamping_claw_config_file.cfg [0] (CfgKinSimpleTrans) Note: This software can

'V & FIXTUREL
¥ = FIXTURE1_CMO_001

eplace a testing procedure of DCM on the machine!

2% FIXTUREL Trans_001
BB FIXTUREL_M3D 001
N

"

+

N

BeFIQ@

-

Key Name: |FIXTUREL Trans_001 ] o
Axis: z (5

Value: [ -100.0000|2

O 3 T £ TN T P
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Syntax i CFG-filer

Indenfor forskellige CFG-funktioner bliver falgende syntaxelementer anvendt:

Funktion Beskrivelse

key:= "" Navn pé funktion

dir:="" Retning af en Transformation, f.eks. X

val 1= "" veerdi

name: = "" Navn, der evd kollision vises (valgfri indlaes-
ning)

filename:= "" Filnavn

vertex: = [ ]

Position af terning

edgelLengths: = [ ]

Storrelse af Kube

bottomCenter:= [ ]

Centrum af cylinder

radi us: =[ ]

Radius til cylinderen

height:= [ ] Hgjde af et geometrisk objekt
pol ygonX: = [ ] Linje af en polygon i X
pol ygonY: = [ ] Linje af en polygoni Y

]

origin:=[

Udgansgpunkt for polygon

Hvert element har sin egen key. En key skal veere entydig og ber i beskrivelsen af et
spaendejern kun forekomme én gang. Elementerne henvises til hinanden ved hjeelp

af key

Nar De vil beskrive et spaendejern i styringen vha. CFG-funktioner, er fglgende

funktioner tilgeengelige:

Funktion

Cf gCMOMesh3D( key: ="Fi xture_body",
filename: ="1. STL", name: ="")

Beskrivelse

Definition af spaendejernkomponent

De kan ogsa stien til definerede
spaendejernkomponenten absolut
indgive f.eks. TNC:\nc_prog\1.STL

Cf gKi nSi nmpl eTrans(key:
di r: =X, val :=0)

" XShi ft Fi xture",

Forskydning i X-akse
Infgrte transformation, som en forskydning

eller rotation, virker pa alle fglgende elemen-
ter i kinematikkaaden.

Cf gKi nSi npl eTrans(key: =" CRot 0",
dir:=C, val : =0)

Rotation i C-akse

CfgCMO ( key:="fixture",

primtives: = ["XShiftFixture","CRot0",
"Fi xture_body"],

active :=TRUE, name :="")

Beskriver alle i spaendejern indeholdende
transformationer. Parameter aktiv := TRUE
aktiverer kollisionsovervagning af spaende-
jern

CfgCMO indeholder kollisionsobjekt og trans-
formation. Arrangementet af de forskellige
transformationer er afggrende for sammen-
seetningen af spaendejernet. | dette tilfeel-

de forskyder Transformation XShiftFixture
rotationscentrum af Transformation CRotO.

Cf gKi nFi xModel (key: ="Fi x_Model ",
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Funktion Beskrivelse

ki nObj ects:=["fixture"]) CfgKinFixModel indeholder én eller flere
CfgCMO-elementer.

Geometriske former

Enkle geometrisk objekter kan De enten med KinematicsDesign eller direkte i CFG-
filer indfgje i Deres kollisionsovervagning.

Alle tilknuttede geometriske former er under elementer til overordnet CfgCMO og
bliver der listet som primitives .

Folgende geometriske objekter stér til Deres radighed:

Funktion Beskrivelse

Cf gCMOCuboi d ( key: ="FI XTURE_Cub", Definition af kube

vertex:=[ 0, 0, 0],

edgelLengths:= [0, O, O],

name: ="" )

Cf gCMOCy| i nder ( key:="FI XTURE_Cyl ", Definition af cylinder

dir: =27,

bott omCenter:= [0, 0, 0],

radi us: =0, hei ght: =0, nane:="")

Cf gCMOPri sm ( key: ="FI XTURE_Pri s_002", Definition af et prisme

hei ght: =0, polygonX:=[], polygonY:=[], : ! ~
name: =" origini=[ 0. 0. 0] ) Et prisme bliver beskrevet med flere polygo

nale linjer og indlaesning af hgjde.
Opret spandejernindlaesning med kollisionskrop
Fglgende indhold beskriver proceduren med allerede dbent KinematicsDesign.

For at oprette en spaendejernindlaesning med en kollisionskrop, gér De frem som
folger:

==l

v

Veelg Tilfej opspandingsmiddel

KinematicsDesign opretter en ny opspaendings-indgang i CFG-
filen.

Keyname indgives for spaendejern, f.eks. Spandeklo

Bekraeft indlaesning

Overfgr indlaesning KinematicsDesign.

Flyt markgren et niveau ned

v

vVvVvVvyy

v

Veelg Tilfej kollisionselement
> Bekreeft indlaesning
> KinematicsDesign skaber et nyt kollisionselement.
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Definer geometrisk form

De kan vha. KinematicsDesign definerer forskellige geometriske former. Hvis De
forbinder flere geometriske former, kan De enkelt konstruere spaendejern.

For definerer en geometrisk form, gar De frem som fglger:
> Opret speendejernindlaesning med kollisionskrop
= > Veelg piltast under kollisionsobjekt

= > Veelg gnskede geometriske form, f.eks. kubisk

> definer position af kube,
zBX=0Y=012=0

» Definer méling af kube,
z.B.X=100,Y =100,Z = 100

> Bekreeft indlaesning
> Styringen viser den definerede kube i grafik.

Integrer 3D-model

De integrerede 3D-modeller skal opfylde styringskrav.

For at integrerer en 3D-model som spaendejern, gar De frem som fglger:
> Opret spaendejernindlaesning med kollisionskrop

> Veelg piltast under kollisionsobjekt

Veelg Tilfej 3D-Model

Styringen &bner vinduet Abne fil.

Veelg gnskede STL- eller M3Dil

OK veelges

Styringen integrerer den valgte fil og viser filen i grafikvindue.

R

M0

vV v v VvV

Placere spandejern

De har muligheden, vilkarligt at placerer det integrerede spaendejern, for at f.eks.
at korrigerer orienteringen en ekstern 3D-model. Tilfgj transformationer for alle
gnskede akser.

De placerer et spaendejern med KinematicsDesign som fglger:
> Definer spaendejern
= > Veelg piletasten under det element, der skal placeres

Veelg Tilfej Transformation

Keyname indgiv for transformation, f.eks. Z-forskydelse
Akse veelges for Transformation, f.eks. Z

Veaerdi veelges for transformation, f.eks. 100

Bekreeft indlaesning

Indfgj transformationen KinematicsDesign.
KinematicsDesign viser transformationen i grafikken.

g
=

VV Vv Vv vVvYVvyy
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Anvisninger

® Hyvis en transformation indeholder tegnet ?, kan De i Funktion Kombiner
Spandejern indgive veerdien af transformationen. Dermed kan De f.eks. ment
positionerer en spaendekasbe.

Yderligere informationer: "Kombiner spaendemiddel i vindue Nyt spaendejern’,
Side 229

m  Alternativ til KinematicsDesign har De ogsa mulighed for at oprette spaendejerns-
filer med den tilsvarende kode i en teksteditor eller direkte fra CAM-systemet.

Eksempel

| dette eksempel ser De Syntax af en CFG-fil for en skruestik med to bevaegelige
keeber.

Anvendte filer

Skruestikken er sammensat af forskellige STL-filer. Da skruestik-kaeberne er
byggemaessigt ens, bliver der anvendt den samme STL-fil.

Code Forklaring

Cf gCMOMesh3D Skruestikens krop
(key: ="Fi xture_body",

filename: ="vice_47155. STL",

name: ="")

Cf gCMOMesh3D Forste skruestik-kaebe
(key:="vice_jaw_1",

filenane: ="vice_jaw_47155. STL",

name: ="")

Cf gCMOMesh3D Anden skruestik-kaebe
(key: ="vice_jaw_2",

filename: ="vice_jaw_47155. STL",

name: ="")

Definition spaendvidde

Skruestikkens spaendvidde er i dette tilfaelde defineret via to gensidigt afhaengige
transformationer.

Code Forklaring

Cf gKi nSi npl eTr ans Spaendbredde af skruestik i Y-retning 60 mm
(key: ="TRANS_openi ng_wi dt h",
dir:=Y, val:=-60)

Cf gKi nSi npl eTr ans Position af fgrste skruestik-kaebe i Y-retning
(key: ="TRANS_openi ng_wi dt h_2", 30 mm
dir: =Y, val:=30)
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Placering af spaendejernet:i arbejdsrummet

Placering af de definerede spaendejernskomponenter udfgres ved hjeelp af
forskellige transformationer.

Code Forklaring
Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_X", dir: =X, Placering af spaendejernskomponenten
val : =0)

For at dreje den definerede skruestik-

\(/:;?ﬁ?))s' mpleTrans (key: ="TRANS_Y", dir:=v, keebe, en 180 ° rotation indseettes i
Cf gKi nSi npl eTrans (key:="TRANS_Z", dir: =2, eksemplet. Dette er ngdvendigt, fordi
val : =0) den samme basismodel bruges til
Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_Z_vice_j aw", begge skruestik-kaeber.

dir: =z, val:=60) Den tilfgjede drejning virker pa alle

Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_C_180",
dir:=C, val:=180)
Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_SPC", dir: =C,

fglgende komponenter af den translato-
riske kaede.

val : =0)
Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_SPB", dir: =B,
val : =0)
Cf gKi nSi npl eTrans (key: =" TRANS_SPA", dir: =A,
val : =0)

Sammensatning af spandejern

Til rigtig illustration af spaendejern i simulation skal De opsummere alle kroppe og
transformationer i CFG-filen.

Code Forklaring

Cf gCMO (key: ="FI XTURE", primtives:= [ Sammenfatning i spaendejern indehol-
" TRANS_X", dende transformationer og kroppe
" TRANS_Y",

"TRANS_Z",

" TRANS_SPC",

" TRANS_SPB",

" TRANS_SPA",

"Fi xture_body",

"TRANS_Z vice_jaw',

"TRANS_openi ng_wi dt h_2",

"vice_jaw_1",

"TRANS_openi ng_wi dt h",

"TRANS_C 180",

"vice_jaw_2" ], active:=TRUE, name:="")

Betegnelse af spaendejern
Det sammensatte spaendejern skal indeholde en betegnelse.

Code Forklaring
Cf gKi nFi xModel (key: ="FI XTUREL", Betegnelse af det sammensatte
ki nObj ects: =["FI XTURE"]) spaendejern

10.2.4 Kombiner spaendemiddel i vindue Nyt spaandejern

Anvendelse

I vinduet Nyt spandejern kan De kombinere flere spaendeanordninger og gemme
dem som en ny spaendeanordning. Dette giver Dem mulighed for at vise og overvage
komplekse opspaendings situationer.
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Anvendt tema
B Grundleeggende om spaendeanordninger
Yderligere informationer: "Grundlaget", Side 211
® Integrer spaendeanordninger i NC-Programmet
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m Opret spaendeanordninger (#1740 / #5-03-2)

Yderligere informationer: "Integrer spaendeanordninger i kollisionsovervagning
(#140 / #5-03-2)", Side 214

Forudsaetning
®  Spaendeanordninger i passende format:
. STL-filer
= Max. 20 000 trekanter
m  Trekantet netveerk danner en lukket konvolut
B CFG-il
= M3D-filer

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:

Veaerktgj » Kombiner Spandejern

Styringen tilbyder ogsa funktionen som valgmulighed til &bning af CFG-filer.

1[TRANS S

Kombineret spaendemidler med variable transformationer

Med knappen Tilfgj spaendejern veelg alle ngdvendige spaendemidler individuelt.

Hvis en transformation indeholder tegnet ?, kan De i Funktion Kombiner
Spandejern indgive veerdien af transformationen. Dermed kan De f.eks. ment
positionerer en spaendekasbe.

Styringen viser en forhandsvisning af den kombinerede spaendeanordning og det
samlede antal af alle trekanter.

Med knappen Gem under gem den kombinerede spaendeanordning som en CFG-fil.
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Anvisninger

= For optimal ydeevne anbefaler HEIDENHAIN, at kombinerede spaendean-
ordninger indeholder maksimalt 20.000 trekanter.

m  Hvis De har brug for at justere placeringen eller stgrrelsen af et spaendemiddel,
skal De bruge KinematicsDesign.
Yderligere informationer: "CFG-filer redigere De med KinematicsDesign”,
Side 224
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Adaptive hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)

Grundlaget

Anvendelse

Med adaptive tilspaendingsregulering AFC spar De tid ved behandling af
NC-Programmer og beskyt maskinen pa samme tid. Styringen regulerer
banehastigheden under programafviklingen afhaengigt af spindeleffekten. Derudover
reagerer styringen pa en overbelastning af spindlen.

Anvendt tema
m Tabeller i forbindelse med AFC
Yderligere informationer: "Tabeller for AFC (#45 / #2-31-1)", Side 390

Forudsaetninger
m Software-Option Adaptive Hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)
m Frigivet af maskinproducenten

Med valgfdri Maskinparameter Enable (Nr. 1200071) definerer maskinpro-
ducenten, om De kan anvende AFC.

Funktionsbeskrivelse

De skal bruge fglgende trin for at regulere tilspaendingen i programmet, der kgres
med AFC:

B Definer grundindstilling for AFC i Tabel AFC.tab

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 390
m Definer for hvert veerktgj indstillingen for AFC i vaerktgjsstyringen

Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 358
m Definer AFC i NC-Program

Yderligere informationer: "NC-Funktioner for AFC (#45 / #2-31-1)", Side 237
m Definer AFC i driftsart Programafvik. med knappen AFC

Yderligere informationer: "Knappen AFC i driftsart Programafvik.", Side 239
B Bestem referencespindeleffekten med et indleeringstrin fgr den automatiske

styring

Yderligere informationer: "AFC-Laeringsskridt", Side 240

Hvis AFC er aktiv i indlaeringsskridt eller i reguleringsdrift, viser styringen et symbol i
arbejdsomradet Positioner.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 97
Detaljeret informationer om funktionen viser styringen i kolonne AFC af
arbejdsomréde STATUS.

Yderligere informationer: "Fane AFC (#45 / #2-31-1)", Side 107
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Fordele af AFC
Brugen af den adaptive tilspaendingsregulering AFC tilbyder fglgende fordele:

Optimering af bearbejdningstiden

Med regulering af tilspaendinger forsgger styringen, de tidligere leerte maksimale
spindelbelastning eller de i veerktgjstabellen angivne Styrings-referencebelastning
(kolonne AFC-LOAD) at overholde under den samlede bearbejdningstid. Den
totale bearbejdningstid bliver med tilspaendingsforhgjelse i bearbejdningszonen
forkortes med mindre materialefjernelse

Veerktgjsovervagning

Hvis spindeleffekten overstiger den indleerte eller specificerede maksimumveaerdi,
reducerer styringen tilspaendingen, indtil referencespindeleffekten er ndet. Hvis
tilspaendingen falder til under minimum, udfgrer styringen en frakoblingsreaktion.
AFC kan ogsé overvage veerktgjet for slid og brud ved hjeelp af spindelkraft uden
at eendre tilspaendingshastigheden.

Yderligere informationer: "Overvag veerktgjsslid og veerktgjsbelastning",

Side 242

Skane maskinmekanikken

Ved rettidig tilspaendingsreducering eller ved en tilsvarende udkoblingsreaktion,
undgdr maskinen at lave overbelastningsskader.

Tabeller i forbindelse med AFC
Styringen tilbyder fglgende Tabeller i forbindelse med AFC:

AFC.tab

| tabellen AFC.tab, fastlazgger De reguleringsindstillingerne, med hvilke styringen
skal gennemfgre tilspaendingsreguleringen. Tabel skal gemmes i mappen TNC:
\table.

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 390
*.H.AFC.DEP

| et indleeringsskridt, kopierer styringen fgrste for hver bearbejd-

ningsafsnit defineret i tabellen AFC.TAB grundlaeggende indstillinger i filen
<name>.H.AFC.DEP. <name> Dette svare til navnet pd NC-programmet, som du
har udfgrt laering sektion. Yderligere registrerer styringen den under lzeresnittet
optreedende maksimale spindelbelastning og gemmer denne veerdi ligeledes i
Tabellen.

Yderligere informationer: "Indstillingsfil AFC.DEP for indlaeringsskridt",

Side 392

*.H.AFC2.DEP

Under et indlaeringssnit gemmer styringen information i filen
<name>.H.AFC2.DEP for hvert behandlingstrin. <name> svarer til navnet pa det
NC-Program, som du udfgrer indleeringstrinnet for.

Ved almindelig drift opdaterer styringen dataene i denne tabel og udfgrer
evalueringer.

Yderligere informationer: "Protokolfil AFC2.DEP", Side 394

De kan &bne og evt. redigerer Tabeller for AFC under programafvikling. Styringen
tilbyder kun Tabeller for det aktiveNC-Program.

Yderligere informationer: "Rediber Tabel AFC", Side 396
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Anvisninger

ANVISNING

Pas p3, fare for veerktgj og emne!

Hvis du deaktiverer Adaptive Feed Control AFC, bruger styringen straks den
programmerede bearbejdningstilspaending igen. Hvis De fgr deaktivering af AFC
har reduceret hastigheden, f.eks. pa grund af slid accelererer styringen op til den
programmerede tilspaending. Denne adfaerd gaelder, uanset hvordan funktionen
er deaktiveret. Tilspaendingsaccelerationen kan fgre til beskadigelse af veerktgj og
emner!

» Huvis der er risiko for at falde til under FMIN-vaerdien, stop behandlingen,
deaktiver ikke AFC

» Definer overlastreaktion efter veerdier under FMIN.

®  Nar den adaptive tilspaendingsregulering er aktiv i funktion Kontrol udfgrer
styringen uafhaengig af den programmerede overbelastningsreaktion en
nedlukning.

= Nar reference-spindelkraft kommer under den minimale tilspaending
Controlleren udfgrer nedlukningssvaret fra OVLD-kolonnen i AFC.tab-tabellen.

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 390
®  Na&r den programmerede tilspaending kommer under 30 %
Styringen udfgrer et NC-Stop
®  For veerktgjsdiameter under 5 mm diameter er den adaptive tilspeendingsre-
gulering ikke praktisk. Nar den nominelle effekt af spindlen er meget hgj, kan
greensediameteren for vaerktgjet ogsa veere hgj.

m Ved bearbejdninger, ved hvilke tilspaending og spindelomdrejningstal skal passe
til hinanden (f.eks. ved gevindboring), méa De ikke arbejde med adaptiv tilspaen-
dingsregulering.

m | NC-blokke med FMAX er den adaptive tilspaendingsregulering ikke aktiv.

B Du kan definere i indstillingerne for Filer-driftsart, om styringen viser afhangige
filer i filhdndteringen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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11.1.2 AFC aktiver og deaktiver
NC-Funktioner for AFC (#45 / #2-31-1)

Anvendelse
De aktiverer og deaktiverer Adaptive Feed Control AFC fra NC-Programmet.

Forudsaetninger
m  Software-Option Adaptive Hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)
B Regelindstillinger i tabellen AFC.tab defineret.

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 390
® @nsket regelindstilling defineret for alle veerktgjer

Yderligere informationer: "Veerktgjstabel tool.t", Side 358
®m Knap AFC aktiv

Yderligere informationer: "Knappen AFC i driftsart Programafvik.", Side 239

Funktionsbeskrivelse

Styringen stiller flere funktioner til rddighed, med hvilken De kan starte og stoppe
AFC:

= FUNCTION AFC CTRL: Funktion AFC CTRL starter reguleringsdrift fra det sted
som denne NC-blok bliver afviklet, ogsé selvom indlaeringsfasen endnu ikke er
afsluttet.

= FUNCTION AFC CUT BEGIN TIME1 DIST2 LOAD3: Styringen starter en
skaeresekvens med aktive AFC. Skiftning fra skaereindleering i reguleringsdrift
fglger, s& snart referencekraften fra indlaeringsfasen kan bestemmes eller den
forudindstillet TIME, DIST eller LOAD er opfyldt.

B FUNCTION AFC CUT END: Funktion AFC CUT END afslutter AFC-reguleringen
Indlaesning

FUNCTION AFC CTRL
11 FUNCTION AFC CTRL ; AFC start i reguleringsdrift

NC-Funktion indeholder fglgende Syntaxelemente:

Syntaxelement Betydning

FUNCTION AFC Syntaksabner for start af reguleringsdrift
CTRL
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FUNCTION AFC CUT

; AFC-Start behandlingstrin, begraens
varigheden af leeringsfasen

NC-Funktion indeholder fglgende Syntaxelemente:

Syntaxelement Betydning
FUNCTION AFC Syntaxabner for et AFC-Bearbejdningsskridt

CcuT
BEGIN eller END Start eller slut bearbejdningsskridt
TIME Afslut lzeringstid efter den definerede tid i sekunder

Syntaxelement optional
Kun ved valgt BEGIN

DIST Afslut leeringstid efter den definerede straekning
Syntaxelement optional
Kun ved valgt BEGIN

LOAD Indgiv direkte referencebelatning af spindlen 100%

Syntaxelement optional
Kun ved valgt BEGIN

Anvisninger

= Specifikationerne TIME, DIST og LOAD virker modale. De kan nulstille med
indlaesningen 0

m Udfgr ferst Funktion AFC CUT BEGIN , efter at startomdr. er ndet. Hvis dette ikke
er tilfeeldet, s afgiver styringen en fejlmelding og AFC--skeer bliver ikke startet.

m De kan angive en referencebelatning ved hjeelp ag veerktgjstabelkolonne AFC
LOAD og ved hjeelp af indlaesning LOAD i NC-Program! Veerdien AFC LOAD
aktiverer De ved et veerktgjskald, veerdien LOAD ved hjeelp af funktionen
FUNCTION AFC CUT BEGIN.

Nar De programmerer begge muligheder, s& anvender styringen den i NC-
program programmerede veerdi!
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Knappen AFC i driftsart Programafvik.

Anvendelse

Med knappen AFC aktiverer eller deaktiverer De Adaptive Feed Control AFC i driftsart
Programafvik..

Anvendt tema
m Aktiver AFC i NC-Program
Yderligere informationer: "NC-Funktioner for AFC (#45 / #2-31-1)", Side 237

Forudsaetninger
m Software-Option Adaptive Hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)
m Frigivet af maskinproducenten

Med valgfdri Maskinparameter Enable (Nr. 120001) definerer maskinpro-
ducenten, om De kan anvende AFC.

Funktionsbeskrivelse
Kun hvis De har aktiveret knappen AFC, har NC-Funktionen for AFC en virkning.

Hvis De ikke har deaktiveret AFC vha. knappen, forbliver AFC aktiv. Styringen
gemmer kontaktens position selv efter en genstart af styringen.

Hvis knappen AFC er aktiv, viser styringen et symbol i arbejdsomradet Positioner.
Ud over den aktuelle position af tilspaendingspotentiometeret viser styringen den
regulerede tilspaendingsveerdi i %.

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Positioner", Side 97

Anvisninger

ANVISNING

Pas p4, fare for vaerktgj og emne!

Nér De deaktivere Funktionen AFC, anvender styringe med det samme igen

den programmerede bearbejdningstilspaending. Hvis AFC fgr deaktivering har
reduceret tilspaendingen (f.eks. slidbetinget), accelererer styringen op til den
programmerede tilspaending. Dette geelder uanset hvordan funktionen deaktiveres
(f.eks tilspeendingspotentiometer). Tilspeendingsaccelerationen kan fare til
beskadigelse af veerkt@j og emner!

> Stopper bearbejdningen ved truende veerdier under FMIN (Deaktiver ikke
Funktionen AFC)

» Definer overlastreaktion efter veerdier under FMIN.

= Nar adaptiv tilspaendingsregulering er aktiv i funktionen Kontrol , saetter
styringen intern spindel-Override pa 100 %. De kan sé ikke mere aendre spinde-
lomdrejningstallet.

= Nar den adaptive tilspaendingsregulering er aktiv i modus Kontrol overtager
styringen funktionen for tilspaendings-overrides.

m Hvis De forhgjer tilspaendings-override, har det ingen indflydelse péa regu-
leringen.

B Hvis De reducerer tilspaendingsoverstyringen med potentiometeret med mere
end 10 % i forhold til positionen ved programstart, stopper styringen AFC.

Du kan genaktivere reguleringen med AFC knappen.
B Potentiometerveerdier op til 50% virker altid, selv med aktiv regulering.

m En blokafvikling er ved aktiv tilspaendingsregulering tilladt. Styringen tilgodeser
dermed snitnummer af indgangsstedet.
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11.1.3 AFC-Laeringsskridt

Grundlaget

Anvendelse

Med lzeringsskridtet bestemmer styringen spindlens referenceydelse for
bearbejdningstrinnet. Baseret pa referenceeffekten justerer styringen tilspaendingen
i almindelig drift.

Hvis du allerede har bestemt referenceeffekten for en bearbejdning, kan De

angive veerdien for bearbejdningen. dertil tilbyder styringen kolonne AFC-LOAD af
veerktgjsstyringen og syntaxelementet LOAD i funktion FUNCTION AFC CUT BEGIN.
| dette tilfeelde udfgrer styringen ikke leengere et indlaeringstrin, men bruger den
angivne veerdi umiddelbart til regulering.

Anvendt tema

® Indgiv kendt referencebelastning i kolonne AFC-LOAD af vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vzerkigjstabel tool.t", Side 358

= definer kendt referencebelatning i funktionen FUNCTION AFC CUT BEGIN
Yderligere informationer: "NC-Funktioner for AFC (#45 / #2-31-1)", Side 237

Forudsaetninger
m  Software-Option Adaptive Hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)
B Regelindstillinger i tabellen AFC.tab defineret.
Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 390
m (@nsket regelindstilling defineret for alle veerktgjer
Yderligere informationer: "Veerktgjstabel tool.t", Side 358
m (Insket NC-Program i driftsart Programafvik. valgt
®m Knap AFC aktiv
Yderligere informationer: "Knappen AFC i driftsart Programafvik.", Side 239

Funktionsbeskrivelse

| et indleeringsskridt, kopierer styringen fgrste for hver bearbejdningsafsnit defineret i
tabellen AFC.TAB grundleeggende indstillinger i filen <name>.H.AFC.DEP.
Yderligere informationer: "Indstillingsfil AFC.DEP for indlzeringsskridt’, Side 392

Nar De gennemfgrer et lzeresnit, viser styringen i et pop-up vindue de fremskaffede
spindel-referencebelastning

Nar styringen har bestemt standardreferenceeffekten, afslutter den indleeringstrinnet
og skifter til reguleringsdrift.

Anvisninger

m Hvis De gennemfgrer et laeresnit, seetter styringen internt spindel-override pa
100 %. De kan sé ikke mere aendre spindelomdrejningstallet.

m De kan under leeresnittet med tilspaendings-override aendre vilkarligt bearbejd-
ningstilspaendingen og dermed influere pa den fremskaffede referencebe-
lastning.

® De kan gentage et laeresnit om ngdvendigt vilkarligt ofte. Herfor saetter De status
ST manuelt igen pa L. Nar den programmerede tilspaending vatr programmeret
alt for hgjt og De ma under bearbejdningsskridt skrue tilspaending-Override
steerkt tilbage, er en genatgelse af laeringsskridtet tilradeligt.

= Nar De bestemmer en referencelast stgrre end 2 %, skifter styringen status fra (L)
til regulering (C). Ved mindre veerdier er en adaptiv tilspeendingsregulering ikke
mulig.
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Knap AFC-Indstilling

Anvendelse
Med knappen AFC-Indstilling in i driftsart Programafvik. kan De afslutte en
leeringssektion eller &bne tabellerne for AFC.
Anvendt tema
B Grundlaeggende om leeringsafsnittet
Yderligere informationer: "Grundlaget", Side 240
= Tabeller for AFC
Yderligere informationer: "Tabeller for AFC (#45 / #2-31-1)", Side 390

Forudsaetninger
m  Software-Option Adaptive Hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)
m Frigivet af maskinproducenten

Med valgfdri Maskinparameter Enable (Nr. 120001) definerer maskinpro-
ducenten, om De kan anvende AFC.
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Funktionsbeskrivelse
Knappen tilbyder fglgende valgmuligheder:

Taste Betydning
AFC.TAB Rediger grundlaeggende indstillinger
Nar du veelger knappen, dbner styringen Tabellen AFC.TAB i
driftsart Tabeller.
Yderligere informationer: 'AFC-Grundindstilling AFC.tab",
Side 390
AFC.DEP Rediger indstillingsfil til laeringssnit
Hvis De veelger knappen, dbner styringen Tabellen AFC.DEP
for det aktuelle NC-Program i driftsart Tabeller.
Yderligere informationer: "Indstillingsfil AFC.DEP for indlze-
ringsskridt”, Side 392
AFC2.DEP Rediger logfil til evaluering
Hvis De veelger knappen, dbner styringen Tabellen AFC2.DEP
for det aktuelle NC-Program i driftsart Tabeller.
Yderligere informationer: "Protokolfil AFC2.DEP", Side 394
Stop Teach Afslut leeringsafsnittet

m Styringen afslutter indleeringsskridtet og skifter til normal
drift.

Yderligere informationer: "AFC-Laeringsskridt’, Side 240

m Styringen aendre i Tabellen AFC.DEP dstatus for kolonne
ST fra indleering (L) til regulering (C).
Yderligere informationer: "Indstillingsfil AFC.DEP for
indlaeringsskridt”, Side 392

m Styringen aendre i arbejdsomradet Positioner symbolet fior
indleeringsskridt til symbol for reguleringsdrift.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’,
Side 97

o De behgver ikke at kgre det fuldstaendige
bearbejdningssnit i leeremodus. Hvis
skaereforholdene ikke laengere aendres vaesentligt,
kan De straks skifte til Reguleringstilstand.

11.1.4 Overvag vaerktgjsslid og vaerktgjsbelastning

242

Anvendelse

Med den adaptive hastighedskontrol AFCkan De overvage veerktgjet for slitage eller
brud. For at ggre dette skal De bruge kolonnerne AFC-OVLD1 eller AFC-OVLD2 for

vaerktgjsstyring.

Anvendt tema

m Kolonne AFC-OVLD1 og AFC-OVLD2 i veerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vzerkigjstabel tool.t", Side 358
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Funktionsbeskrivelse

Hvis AFC.TAB-kolonnen FMIN og FMAX hver har veerdien 100%, er Adaptive
Feed Control deaktiveret, men den skaererelaterede veerktgjsslid og
veerktgjsbelastningsovervagning forbliver.

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 390

De kan ikke overvage veerktgjsslid og veerktgjsbrud pad samme tid. Hvis kolonnen
AFC_OVLD2 i veerktgjstabellen indeholder en veerdi, ignorerer styringen kolonnen
AFC_OVLD1.

Vaerktgjsslidovervagning

Aktiverer De skeererelaterede veerktgjsslidovervagning, i hvilken De i veerktgjstabel
kolonne AFC-OVLD1 har defineret med en veerdi ulig O.

Overlastreaktionen er afhaengig af AFC.TAB-kolonne OVLD.

Styringen evaluerer i forbindelse med skaererelaterede vaerktgjsslidovervagning kun
disse valgmuligheder M, E og L kolonne OVLD , hvorved fglgende reaktion er mulig:

® Pop-up vindue
m Speer det aktuelle vaerktgj
B [ndkoble et sgsterveerktgi

Vaerktgjsbelatningsovervagning

Aktiverer De skaererelaterede veerktgjsslidovervagning, i hvilken De i veerktgjstabel
kolonne AFC-OVLD1 har defineret med en veerdi ulig 0.

Som overbelastningsreaktion udfgrer styringen altid et bearbejdningsstop og speaerre
det aktuelle veerktgj!

Eksempel

Indtastningerne i kolonnerne AFC-OVLD1 og AFC-OVLD2 har en additiv effekt pd
styringsreferenceeffekten AFC-LOAD.

Yderligere informationer: "AFC-Laeringsskridt’, Side 240
Indlaeseeksempel for overvagning af veerktgjsslid og veerktgjsbelastning:

Spalte Indlaesning
AFC-LOAD 30 %
AFC-OVLD1 5%
AFC-OVLD2 10 %

| dette eksempel tilfgjer styringen de 5 % og 10 % hver til de 30 %.

Séa snart en veerdi er defineret i kolonnen AFC-OVLD1 , overvager styringen
veerktgjsslid. | eksemplet, ndr styringen nar en samlet spindeleffekt pa 35 %, udfgrer
den det definerede svar.
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11.2  Aktiv svingningsundertrykkelse ACC (#145 / #2-30-1)

Anvendelse

Rykmaerker kan forekomme, isaer under kraftig bearbejdning. ACC undertrykker ryk
og beskytter dermed veerktgjet og maskinen. Derudover er hgjere skeereydelse mulig
med ACC.

Anvendt tema
® Kolonne ACC i veerktgjstabellen
Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 358

Forudsaetninger

m Software-Option Aktiv svingningsundertrykkelse ACC (#145 / #2-30-1)
m Styring tilpasset af maskinproducenten

= Definer kolonne ACC i veerktgjstabellen med Y

m definer antal vaerktgjsskeaer i kolonne CUT

Funktionsbeskrivelse

Ved skrub-bearbejdning (kraftfraasning) opstar der stor fraesebelastning. Afheengig
af veerktgjets omdr., sdvel som fra vaerktgjsmaskinens resonans og spanvolumen
(skeerekraft ved fraesning) kan der opsté sakaldte Vibration. Denne vibration giver
maskinen et hgjt niveau af stress. P4 emneoverfladen medfgrer denne vibration til
uskgnne meerker. 0gsé veerktgjet fr en uhensigtsmaessig udnyttelse ved kraftig
vibration, i ekstreme tilfeelde kan det medfgrer veerktgjsbrud.

For at reducerer disse vibrationer pa en maskien, tilbyder HEIDENHAIN nu en
virkningsfuld reguleringsfunktion med ACC (Active Chatter Control). | tilfeelde med
sveaere spanbearbejdning virker denne reguleringsfunktion specielt effektivt. Med
ACC er vaesentlig bedre skaerekraft muligt. Afhaengig af maskintype kan samtidig
spanvolumen forgges med op til 25%. Samtidig reducerer De belastningen af
maskinen og gger veerktgjets levetid.

ACC er specielt udviklet til skrubbearbejdning og hard spanbearbejdning og er
specielt effektivt i dette omrade. Om ACC ogsa har en fordel pa Deres bearbejdning
pa Deres maskine, méa afggres ved en test.

De aktiverer og deaktiverer ACC med knappen ACC i driftsart Programafvik. eller
anvendelsen MDI.

Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.", Side 318

Yderligere informationer: 'Anvendelse MDI", Side 275

Hvis ACC er aktiv, viser styringen et symbol i arbejdsomradet Positioner.
Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Positioner", Side 97

Anvisninger

®  ACC educerer eller eliminerer vibrationer i omradet 20 til 150 Hz. Hvis ACC ikke
har nogen effekt, kan vibrationer vaere uden for raekkevidde.

® Med Software-Option svingningsdeempning for maskiner MVC (#146 / #2-24-1)
kan resultatet have en yderligere positiv indflydelse.
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Aben CAD-filer med CAD Viewer | Grundlaget

12.1 Grundlaget

Anvendelse

CAD Viewer understgtter fglgende standardiserede filtyper, som De kan &bne
direkte pa styringen:

Filtype Endelse Format
STEP * stp und *.step = AP 203
= AP214
IGES *.igs und *.iges ® Udgave 5.3
DXF * dxf ®m R10til 2015
= ASCII
STL * st ® Binar
= ASCII

CAD Viewer er en separat anvendelse péa styringens tredje desktop.

Anvendt tema
B Generer 2D-skitser pa styringen
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Funktionsbeskrivelse

Billedskaermopdeling
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CAD-fil 4bnet i CAD Viewer

CAD-Viewer indeholder fglgende omrade:

T  Menuliste

Yderligere informationer: "Menuliste symboler", Side 248
2 Grafisk omrade

| grafikvinduet viser styringen CAD-modellen.
3 Statusliste

| statusliste viser styringen de aktive indstillinger.
4 Omrade elementinformation

Yderligere informationer: "Elementinformationsomrade’, Side 250
5 Listevisningsomrade

| listevisningsomradet viser styringen information om den aktive funktion,
f.eks. tilgaengelige lag eller position af arbejdsemnets referencepunkt.
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Menuliste symboler
Menulisten indeholder fglgende symboler:

Aben CAD-filer med CAD Viewer | Grundlaget

Symbol Betydning

E Vis sidebar:
Vis, forstgr eller skjul listevisning og emneinformationsomra-
der

.:” Vis Layer

Vis lag i listevisningsomradet
Yderligere informationer: "Layer", Side 250

Oprindelse

Seet emne-henfgringspunkt

Slet satte emne-henfgringspunkt
Yderligere informationer: "Emnets referencepunkt i CAD-

@
@ Emne-henfgringspunkt sat
&

filen", Side 251
,\gr Niveau
Fastleeg nulpunkt
R Nulpunkt sat
i Yderligere informationer: "Emnets nulpunkt i CAD-filen",
Side 254
(7 kontur

Veelg kontur (#42 / #1-03-1)

Yderligere informationer: "Overfgr konturer og positioner til
NC-Programmer med CAD-import (#42 / #1-03-1)", Side 256

7] Positioner

Veelg positioner (#42 / #1-03-1)

Yderligere informationer: "Overfgr konturer og positioner til
NC-Programmer med CAD-import (#42 / #1-03-1)", Side 256

% 3D-Gitter

Opret overfladenet (#152 / #1-04-1)

Yderligere informationer: "STL-filer genererer De med 3D-
Gitter (#152 / #1-04-1)", Side 262

Vis alle

Indstil zoom til maksimal visning af grafik

Skift baggrundsfarve (sort eller hvid)

(3
. Inverter farver
b

Skift om mellem 2D- og 3D-funktion

mm Definer maleenhed mm eller tommer

CAD Viewer beregner altid internt i mm. Hvis De veelger
maleenheden tommer, omregner CAD Viewer alle veerdier i

tommer om.

Yderligere informationer: "Overfgr konturer og positioner til
NC-Programmer med CAD-import (#42 / #1-03-1)", Side 256

0,01 Antallet af efter-komma-pladser

0,001
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Symbol Betydning
Veelg oplgsning Oplgsningen definerer antal ciffer efter
kommaet og antal af positioner ved linearisering.
Yderligere informationer: "Overfgr konturer og positioner til
NC-Programmer med CAD-import (#42 / #1-03-1)", Side 256

Default: 4 pladser efter komma ved mm og 5 pladser efter
komme ved tommer

= Saet perspektiv

Omskift mellem forskellige perspektiver af tegningen f.eks. for
oven

XY Akser
Veelg bearbejdningsplan:
XY
" YZ
B ZX
m 7ZXO

Nar De overfgrer en kontur eller position, sender styringen
NC-Program i det vazegte bearbejdningsplan.

Yderligere informationer: "Overfgr konturer og positioner til
NC-Programmer med CAD-import (#42 / #1-03-1)", Side 256

0 Ved en 3D-model, skift mellem en volume- og wirefra-
me-model
N Veelg, tilfgj eller fjern funktion konturelementer

Symbolet viser den aktuelle tilstand. Ved at klikke pa

<+ symbolet aktiveres fglgende funktion.

- Yderligere informationer: "Overfgr konturer og positioner til
NC-Programmer med CAD-import (#42 / #1-03-1)", Side 256
Fortryd

Kopiere hele listeindhold

Kopiere hele listeindhold i fil

O X|5

D Kopiere hele listeindhold i mellemlager

Styringen beholder kun indholdet af udklipsholderen sé leenge,
som CAD Viewer er &ben.
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Elementinformationsomrade

| omradet Elementinformation viser kontrolelementet fglgende oplysninger om det
valgte element i CAD-filen:

= Tilhgrende Layer
= Elementtype
® Type punkt:
m  Punktets Koordinater
= Type linje:
®  Startpunkts Koordinater
= Koordinater til endepunktet
= Type cirkelbue og cirkel:
®  Startpunkts Koordinater
= Koordinater til endepunktet
= Midtpunkts Koordinater
B Radius

Styringen viser altid Koordinaterne X, Y og Z. | 2D-funktion viser styringen Z-
Koordinater nedtonet.

Layer

CAD-filer indeholder i regelen flere Layer (planer). Ved hjeelp af layerteknik’en
grupperer konstruktgren forskelligartede elementer, f.eks. den egentlige emne-
kontur, mélseaetninger, hjeelpe- og konstruktionslinjer, skraveringer og tekster.

CAD-filen der skal bearbejdes skal indeholde mindst et Layer. Styringen forskyder
automatisk de elementer, der ikke er tilknyttet en Layer i en anonym Layer.

Hvis lagets navn ikke vises fuldt ud i listevisningsruden, kan De bruge Vis sidebar:-
ikonet til at forstgrre listevisningsruden.

Med symbol Vis Layer viser styringen alle lag af filen i listevisningsomréadet. Med
checkboks fgr navn, kan De vise og skjule de enkelte Layer.

Nar De dbner en CAD-fil i CAD Viewer, er alle tilgaengelige Layer synlige.
Hvis De skjuler overflgdige Layer, bliver grafikken tydeligere.

Anvisninger

® Forindleesningen i styringen veer da opmeaerksom p3, at filnavnet kun indeholder
tilladte tegn.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

= Nar De veelger et lag i listevisningsomradet, kan De bruge mellemrumstasten til at
vise eller skjule laget.

® Med CAD Viewer kan De dbne CAD-filer, der bestar af et vilkarligt antal trekanter.
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12.2 Emnets referencepunkt i CAD-filen

Anvendelse

Tegnings-nulpunktet for CAD-filen ligger ikke altid sdledes, at De direkte kan
anvende dette som emne-henfgringspunkt. Styringen stiller derfor en funktion til
radighed, med hvilken De kan forskyde emne-nulpunktet ved klik pa et element til et
meningsfyldt sted. Herudover kan bestemme justeringen af koordinatsystemet.

Anvendt tema
®  Maskinens henfgringspunkter
Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter"”, Side 142
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Funktionsbeskrivelse
Nar De veelger symbolet Oprindelse, viser styringen fglgende oplysninger i
listevisningsomradet:
Afstand mellem sat henfgringspunkt og tegnings nulpunkt
Orientering af bearbejdningsplan
Styringen fremstiller veerdier ulig 0 med orange.

CAD Viewer - TNC:/nc_prog/demo/CAD/Pleuel igs
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Emnets referencepunkt i CAD-filen

De kan seette henfgringspunkt fglgende steder:
Ved direkte at indtaste tal i listevisningsomradet
For linjer:
Begyndelsespunkt
Midtpunkt
Slutpunkt
Ved cirkelbue:
Begyndelsespunkt
Midtpunkt
Slutpunkt
Ved helcirkel:
Ved kvadrantovergangen
| centrum
| skaeringspunkt for:
To linjer, selvom krydset er en forlaengelse af den respektive linje
Linje og bue
Linje og helcirkel
Af to cirkler, uafhaengig om det er en del- eller helcirkel

Hvis De har sat et emne-henfgringspunkt, viser styringen Symbol Oprindelse i
menuliste med en gul firkant.

| NC-program bliver henfgringspunkt og option justering indfgrt som kommentar
med origin.

4 ;orgin = X... Y... Z...
5 ;orgin_plane_spatial = SPA... SPB... SPC...
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12.2.1

De kan gemme oplysninger om emnereferencepunktet og emnets nulpunkt i en fil
eller udklipsholderen, selv uden CAD-import-softwaremuligheden (#42 / #1-03-1).

Styringen beholder kun indholdet af udklipsholderen sé leenge, som CAD
Viewer er dben.

De kan dog ogsa aendre henfgringspunktet, hvis De allerede har valgt konturen.
Styringen beregner fgrst de virkelige konturdata, ndr De gemmer den valgte kontur i
et konturprogram.

Indstil emnereferencepunktet eller emnets nulpunkt og orienter
bearbejdningsplanet

o m Fglgende instruktioner geelder for betjening med mus. Du kan ogsa
bruge bergringsbevaegelser til at fuldfgre trinene.

Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskaermbevaegelser’,
Side 70

m Fglgende indhold geelder ogsa for emne-nulpunkt. | dette tilfaelde veelger
De til start Symbol Niveau.

Saet pa enkelte elementer emne-henfgringspunkt eller emne-nulpunkt

De seetter henfgringspunkt pa enkelte elementer som fglger:
@ > Veelg Oprindelse

> Positionere cursoren pa gnskede element.

> Hvis De anvender en mus, viser styringen for elementet
valgbare henfgringspunkter vha. gra symboler.

> Klok pad symbol pd den gnskede position

> Styringen saetter emne-henfgringspunkt pa den valgte
position. Styringen farver symbolet grgnt.

> Orienter om ngdvendigt bearbejdningsplanet
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Aben CAD-filer med CAD Viewer | Emnets referencepunkt i CAD-filen

Szt emne-henfgringspunkt eller emne-nulpunkt pa skaeringspunkt mellem to
elementer

De kan indstille emnets referencepunkt ved skaeringspunkter mellem linjer, hele
cirkler og buer.

De saetter emne-henfgringspunkt pa skeeringspunkt af to elementer som fglger:
@ > Velg Oprindelse

Klik pa fgrste element
Styringen fremhaever elementet i farve.
Klik pd andet element

Styringen seetter emne-henfaringspunkt i skaeringspunktet af
begge elementer. Styringen markerer emne-henfgringspunkt
med et grgnt symbol.

> Orienter om ngdvendigt bearbejdningsplanet

VvV v Vv VY

o m Ved flere mulige skaeringspunkter, sa vaelger styringen skeaeringspunktet,
som ved museklikket ligger nsermest det andet element.

m Nar to elementer ikke har nogen direkte skaeringspunkter, bestemmer
styringen automatisk det skaeringspunkt der er i forleengelse af
elementet.

® Hvis styringen intet skaeringspunkt kan beregne, s& ophaever den et
allerede markeret element igen.

Orienter bearbejdningsplanet
For at orientere bearbejdsningsplanet skal fglgende krav veere opfyldt:
B [ndstil henfgringspunkt

= Elementer ved siden af henfgringspunktet, der kan bruges til den gnskede
justering

De orienterer bearbejdningsplanet som fglger:

Veelg element i positiv retning af X-aksen

Styringen justerer X-aksen.

Styringen aendrer vinklen C i listevisningsomradet.

Veelg element i positiv retning af Y-aksen

Styringen justerer Y-aksen og Z-aksen

Styringen aendrer vinklerne A og C i Listevisningsomréadet.

VV VvV VVYy

12.3 Emnets nulpunkt i CAD-filen

Anvendelse

Emne-nulpunktet ligger ikke altid sdledes, at De kan bruge det péa alle emner.
Styringen har derfor en funktion, hvormed De kan definere et nyt nulpunkt og et
bearbejdningsplan.

Anvendt tema
B Maskinens henfgringspunkter
Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter", Side 142
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Funktionsbeskrivelse

Nar De veelger symbolet Niveau, viser styringen fglgende oplysninger i
listevisningsomradet:

= Afstand mellem sat nulpunkt og emne-nulpunkt

= Qrientering af bearbejdningsplan

De kan indstille et emne-nulpunkt og flytte det videre ved at indtaste veerdier direkte i
listevisningsomradet.

Styringen fremstiller vaerdier ulig 0 med orange.

CAD Viewer - TNC:/nc_prog/demo/CAD/Pleuel igs
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Emne-nulpunkt for transformeret bearbejdningen

De kan indstille nulpunktet med justeringen af arbejdsplanet pd de samme steder
som et referencepunkt.

Yderligere informationer: "Emnets referencepunkt i CAD-filen", Side 251

Hvis De har sat et emne-nulpunkt, viser styringen Symbol Niveau i menuliste med en
gul flade.

Yderligere informationer: "Indstil emnereferencepunktet eller emnets nulpunkt og
orienter bearbejdningsplanet’, Side 253

I NC-Program bliver nulpunkt med funktionen TRANS DATUM AXIS og dens option
justeret med PLANE VECTOR indfgrt som NC-blok eller kommentar.

Hvis De kun fastleegger et nulpunkt og dets orientering, sd indfgrer styringen
funktionen som NC-blok i NC-programmet.

4 TRANS DATUM AXIS X... Y... Z...
5 PLANE SPATIAL SPA... SPB... SPC... TURN MB MAX FMAX

Hvis De yderlig kun veelger korturer eller punkter, s& indfgrer styringen funktionen
som kommentar i NC-programmet.

4 ;TRANS DATUM AXIS X... Y... Z...
5 ;PLANE SPATIAL SPA... SPB... SPC... TURN MB MAX FMAX

De kan gemme oplysninger om emnereferencepunktet og emnets nulpunkt i en fil
eller udklipsholderen, selv uden CAD-import-softwaremuligheden (#42 / #1-03-1).
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Aben CAD-filer med CAD Viewer | Overfgr konturer og positioner til NC-Programmer med CAD-import
(#42 / #1-03-1)

Styringen beholder kun indholdet af udklipsholderen sé& laenge, som CAD
Viewer er dben.

12.4 Overfor konturer og positioner til NC-Programmer med
CAD-import (#42 / #1-03-1)

Anvendelse

CAD-filer kan nu dbnes direkte pa styringen, for derfra at ekstrahere konturer og
bearbejdningspositioner. De kan gemme disse som Klarteksprogrammer eller dom
Punktfiler. De med konturselektionen indvundne klartekstprogrammer kan ogsa
afvikles af seldre HEIDENHAIN-styringer, da konturprogrammerne kun indeholder L-
og CC-/C-blokke.

Anvendt tema
= Anvend Punkttabel
Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser

Forudsaetning
m Software-Option CAD Import (#42 / #1-03-1)

Funktionsbeskrivelse

For at indfgrer en valgt kontur eller en bearbejdningsposition direkte i et NC-program,
anvender De styringens mellemlager. Vha. mellemlager kan De overfgrer indhold
0gsd i hjeelpe-vaerktgj, f.eks. Leafpad eller Ghumeric.

Yderligere informationer: "Aben filer med Tools", Side 538
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CAD-Model med markeret kontur
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(#42 / #1-03-1)

Symbol i CAD import
Med CAD import viser styringen fglgende hjaelpefunktioner i menuliste:

Symbol Betydning

Gj Indstil overgangstolerance

Tolerancen fastlaegger, hvor langt nabo konturelementer ma
ligge fra hinanden. De kan bruge tolerance til at kompensere
for ungjagtigheder, nér du opretter en tegning. Standardindstil-
lingen er sat til 0,007 mm.

e Celler CR
De veelger, om styringen i NC-Programmet udgiver cirkelbaner
cR Celler CR.

Forbindelse mellem positionsvisning

Styringen viser eller skjuler veerktgjsbanerne mellem positio-
ner.

<

Brug vejoptimering
Styringen optimerer vaerktgjets kgrselsvej mellem bearbejd-

ningspositionerne. Hvis De veelger ikonet igen, vil styringen
kassere optimeringen.

—~
03
—

@ Seg cirkel efter diameteromrade, overfgr centrumkoordi-
nater i positionsliste

Styringen abner vinduet Cirkel midtpunkt efter diameter
segning. De kan filtrere efter diameter og dybder.

Overtag fra Konturen

Folgende elementer er valgbare som kontur:
B Linje

Helcirkel

Delcirkel

Polylinie

Vilkarlig kurve (f,eks. spiline, ellipse)

Linearisering
CAD Viewer lineariserer alle konturer, der ikke er i bearbejdningsplanet.

Ved linearisering opdeler CAD Viewer en Kontur i enkelte segmenter. CAD Import
skaber lige linjer, der er sa lange som muligt fra segmenterne L og cirkelbaner C eller
CR.

Ved hjeelp af linearisering kan du ogsa bruge CAD Import til at adoptere konturer,
som du ikke kan programmere med styringens stifunktioner, f.eks. Splines.

Jo finere De definerer oplgsningen ved hjzelp af decimalerne, jo mindre er afvigelsen
af den overtagne kontur.

Yderligere informationer: "Billedskaermopdeling", Side 247

De kan undga at Linearisering af f.eks. en cirkel, som ikke befinder sig i
bearbejdningsplanet. Veelg redigeringsplanet, hvor cirklen er defineret.
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Aben CAD-filer med CAD Viewer | Overfgr konturer og positioner til NC-Programmer med CAD-import
(#42 / #1-03-1)

Overforsel af position

De kan ogsd gemme positioner med CAD import f.eks. for boringer.

For at veelge bearbejdningspositioner, star fglgende tre muligheder til radighed:
B Enkeltvalg

= Flere valg indenfor et omrade

m Flere valg vha. sgrefilter

Yderligere informationer: "Vaelg position", Side 260

De kan veelge fglgende filtyper:

m Punkte-Tabelle (.PNT)

m Klartextprogram (.H)

Nar De gemmer bearbejdningspositioner i et Klartekstprogram, s& danner styringen
for hver bearbejdningsposition en separat linjeblok med Cykluskald (L X... Y... Z...
F MAX M99).

CAD Viewer genkender ogsa cirkler som bearbejdningspositioner, der
bestar af to halvcirkler.

Filterindstilling ved flervalg

Hvis De har markeret positioner ved hjeelp af hurtigvalg, viser styringen vinduet
Cirkel midtpunkt efter diameter segning. De kan bruge knapperne under de viste
veerdier til at filtrere diameter- eller dybdevaerdierne baseret pd emnets nulpunkt.
Styringen tager sig kun af de diametre eller dybder, De veelger.

Vinduet Cirkel midtpunkt efter diameter segning tilbyder fglgende knapper:

Taste Betydning

| << = Styringen viser den mindste diameter fundet.
m Styringen viser den laveste fundne dybde.
Dette filter er aktivt som standard.

<< ®  Styringen indstiller filteret for den stgrste diameter til den
valgte veerdi for den mindste diameter.
® Styringen indstiller det hgjeste dybdefilter til den veerdi, der
er valgt for den laveste dybde.

< B Styringen viser den naeste mindre diameter fundet.
m Styringen viser den naestlaveste fundne dybde.

> m Styringen viser den naeste stgrre diameter fundet.
m Styringen viser den naeste hgjere dybde fundet.

>> m Styringen indstiller filteret for den mindste diameter til den
valgte veerdi for den stgrste diameter.

m Styringen indstiller det laveste dybdefilter til den veerdi, der
er valgt for den hgjeste dybde.

>> | = Styringen viser den stgrste fundne diameter.
B Styringen viser den hgjeste fundne dybde.
Dette filter er aktivt som standard.
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(#42 / #1-03-1)

12.4.1 Valg og gem kontur

o m Fglgende instruktioner geelder for betjening med mus. Du kan ogsa
bruge bergringsbevaegelser til at fuldfgre trinene.

Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskaermbevaegelser’,
Side 70

m Fraveelg, sletning og lagring af elementer fungerer pd samme made, nar
du tager konturer og positioner.

Veelg kontur med tilgaengelig konturelementer

De veelger og gemmer en kontur med eksisterende konturelementer pa fglgende
made:
(3 > Veelg kontur

> Positionere cursoren til det fgrste konturelement

> Styringen viser den foresldede rotationsretning som en stiplet
linje.

» Placer om ngdvendigt markgren i retning af det endepunkt, der
er laengere vaek

> Styringen aendre den foresldede rotationsretning.

> Veelg Konturelement.

> Styringen fremstiller det valgte konturelement med blat, og
markerer det i vindue listevisning.

> Styringen viser yderligeelementer af kontur grgnt.

Styringen foreslar konturen med den mindste
retningsafvigelse. For at aendre det foresldede
konturforlgb, kan De veelge sti uafhaengig af
tilgeengelig konturelementer.

> Veelg sidst gnskede element af kontur

> Styringen fremstiller alle konturelementer til det valgte
elementmed blat, og markerer det i vindue listevisning.

B > Veelg Kopiere hele listeindhold i fil

Styringen dbner vinduet Definere filnavn for kontour-
program.

Indlaes navn

Veelg Sti lagerplacering

Veelg Gem

Styringen gemmer den valgte kontur som NC-Programm.

v

v v.v Y

0 ®  Alternativt kan De med Symbol Kopiere hele listeindhold i
mellemlager indfgje valgte Kontur vha. mellemlager i et eksisterende
NC-Program.
m  Nar De trykker CTRL tasten samtidig med at De veaelger et element,
veelger styringen at eksporterer elementet.
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Veelg sti uafhaengig af eksisterende konturelementer

De veelger en sti uafhaengig af eksisterende konturelementer som fglger:
(3 > Veelg kontur

R

Veelg Selektieren

Styringen aendre symbolet og aktiverer funktion Indfej.
Positioner pa gnskede konturelement

Styringen viser valgbare punkter:

m Slut- eller midtpunkter pa en linje eller en kurve

®  Kvadrantovergange eller centrum af en cirkel

B Skeeringspunkter mellem eksisterende elementer

> Velg onskede punkt

> Veelg yderligere konturelementer

VvV vV VY

o Hvis konturelementet, der skal forlaenges eller forkortes, er en linje,
forleenger eller forkorter styringen konturelementet lineaert. Nar
konturelementet der skal forlaenges/forkortes er en cirkelbue, s& forlaenger/
forkorter styringen cirkelbuen cirkulaert.

12.4.2 Velg position

o ® Fglgende instruktioner geelder for betjening med mus. Du kan ogséa
bruge bergringsbevaegelser til at fuldfgre trinene.

Yderligere informationer: 'Almindelige bergringsskaermbevaegelser”,
Side 70

® Fraveelg, sletning og lagring af elementer fungerer pd samme made, nar
du tager konturer og positioner.

Yderligere informationer: "Valg og gem kontur", Side 259

Enkeltvalg
De veelger en enkelt position som fglger, f.eks. boring:
i > Veelg Positioner

Positionere cursoren pa gnskede element.
Styringen viser omfanget og midtpunkt af det orange element.
Veelg gnskede element

Styringen fremhaever det valgte element i blat og viser det i
listevisningsomradet.

VvV v Vv VY
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Flervalg ved omrade

De veelger flere positioner indenfor omradet som fglger:

- » Veelg Positioner

> Optegn omrade med venstre museknap nede

> Styringen &bner vinduet Cirkel midtpunkt efter diameter
segning. Vinduet viser de identificerede diametre og dybder.

> Evt. sendre filterinfstilling
> OK veelges

> Styringen overfgrer alle positioner af de valgte diameter- og
dybdeomrader til listevisningsomradet.

> Styringen viser kgrselsvej mellem positioner.

Flervalg ved sggefilter

De veelger flere positioner vha. et sggefilter som fglger:

i » Veelg Positioner
@ > Veelg Seg cirkel efter diameteromrade, overfor

centrumkoordinater i positionsliste

> Styringen abner vinduet Cirkel midtpunkt efter diameter
segning. Vinduet viser de identificerede diametre og dybder.

> Evt. eendre filterinfstilling
> OK veelges

> Styringen overfgrer alle positioner af de valgte diameter- og
dybdeomrader til listevisningsomradet.

> Styringen viser kgrselsvej mellem positioner.

Anvisninger
Indstil den rigtige maleenhed, sé at CAD Viewer kan vise de rigtige veerdier.

Bemaerk, at méaleenhed af NC-Programmer og CAD Viewer stemmer overens.
Elementer, som fra CAD Viewer er gemt i mellemlageret, ikke indeholder
information om maleenhed.

m Styringen beholder kun indholdet af udklipsholderen sé leenge, som CAD Viewer
er aben.

m  CAD Viewer genkender ogsa cirkler som bearbejdningspositioner, der bestéar af
to halvcirkler.

m Styringen afgiver to rdemne-definitioner (BLK FORM) med i konturprogrammet.
Den fgrste definition indeholder opmalingen af den totale CAD-fil, den anden - og
dermed virksomme definition - omslutter det valgte konturelement, sdledes at en
optimeret rdemnestgrrelse opstar.

®m  CAD Import udsender radierne for de oprettede cirkulaere baner som
kommentarer. | slutningen af de genererede NC-Satze viser CAD Import den
mindste radius for at ggre veerktgjsvalget lettere.
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Anvisning for konturoverfgrsel

= Nar De dobbeltklikker pa et lag i listevisningsomradet, skifter kontrolelementet til
tilstanden Contour Inherit og vaelger det fgrste tegnede konturelement. Styringen
markerer de andre valgbare elementer pd konturen grgn. Med denne procedure
undgdr du manuel sggning efter en konturstart, isaer efter konturer med mange
korte elementer.

m De veelger det fgrste konturelement saledes, at en kollisionsfri tilkgrsel er mulig.

® De kan sd ogsa veelge en kontur, nr konstruktgren har gemt linjerne pa
forskellige Layer.

m Fastleeg omigbsretningen ved konturvalg, s& det stemmer overens med den
gnskede bearbejdnings retningen.

m De valgbare grgnfarvede konturelementer influerer det mulige stiforlgb. Uden
grgnne elementer viser styringen alle muligheder. For at fjerne foreslaede
konturforlgb, klikker De samtidig med De holder CTRL nede, pé det fgrste grgnne
element.

Alternativt kan De skifte til Fjern-funktion:

12.5 STL-filer genererer De med 3D-Gitter (#152 / #1-04-1)

Anvendelse

De opretter med Funktion 3D-Gitter STL-filer fra 3D-Modellen. Dermed kan De f.eks.
reparere defekte filer af speendeanordninger og veerktgjsholdere, eller placere STL-
filer genereret fra simuleringen til en anden beabejdning.

Anvendt tema
m Opspaendingsstyring
m  Eksporter simuleret emner som STL-filer
m Anvend STL-fil som réemne
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Forudsaetning
m Software-Option CAD-Modell Optimering (#152 / #1-04-1)
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Funktionsbeskrivelse

Hvis De vaelger Symbol 3D-Gitter, skifter styringen til funktion 3D-Gitter. Dermed
leegger styringen et net af trekanter i CAD Viewer dbnede 3D-Model.

Styringen forenkler den originale model og eliminerer fejl, f.eks. smé huller i
overfladens volumen eller selvskaeringer.

De kan gemme resultatet og bruge det i forskellige styringsfunktioner, f.eks. som
rdemne ved hjeelp af funktionen BLK FORM FILE.

GAD Viowex TG ne_prog demolBauteil
EILERAE [
pr—

nts/2_Flansch_flange.stl
0.5

e_compone:
- || mn &3 0/mm

3D-Modell i funktion 3D-Gitter

Den forenklede model eller dele af den kan veere stgrre eller mindre end den
oprindelige model. Resultatet afhasnger af kvaliteten af udgangsmodellen og den
valgte indstilling i funktion 3D-Gitter.

Listevisningsomradet indeholder fglgende oplysninger:

Omrade Betydning

Original-trekant  Antal trekanter i udgangsmodellen

Antal trekanter:  Antal trekanter med aktiv indstilling i forenklet model

Nar omradet vises grent, ligger antal af trekanter i
optimalt omrade.

De kan yderlig reducerer antallet af trekanter med de
tilgeengelige funktioner.

Yderligere informationer: "Funktioner for den
forenklede model", Side 264

max- tillaeg Maksimale forstgrrelse af trekanter

Flade over Procentuel gget overflade sammenlignet med udgangsmodel-

granse len

max- fradrag Maksimal krympning af det trekantede net sammenlignet med
den originale model

Flade under Procentuel krympet overflade sammenlignet med udgangs-

granse modellen

Reparationer Gennemfgrte reparationer af udgangsmodellen
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Omrade Betydning

Nar en reparation er gennemfgrt, viser styringen typen af
reparation, f. eks. Hole Int Shells.

Reparationsmeddelelsen bestér af fglgende indhold:
" Hole
CAD Viewer har lukket Igkker i 3D-modellen.
B Int
CAD Viewer har lgst selvskaeringer.
= Shells
CAD Viewer har slaet flere separate volumer sammen.

For at anvende STL-filer i styringsfunktioner, skal STL-filerne opfylde fglgende
betingelser:

= Max. 20 000 trekanter
= Trekantet netveerk danner en lukket konvolut

Jo flere trekanter der anvendes i en STL-fil, jo mere regnekraft behgver styringen i
simulation.

Funktioner for den forenklede model

For at reducerer antal trekanter, kan De definere yderligere indstillinger for den
forenklede model.

CAD Viewer tilbyder fglgende funktioner:

Symbol Betydning

A Tilladt forenkling
Med denne funktion forenkler De udgangsmodellen med de
indgivne tolerancer. Jo hgjere De indgiver veaerdien, jo mere kan
overfladerne afvige fra originalen.

Efl—j Fjern boringer <= diameter

Med denne funktion fjerner De boringer og lommer op til den
indtastede diameter fra den originale model.

Vis kun optimeret net
Styringen viser kun den forenklede model.

Original vist.

Styringen viser den forenklede model overlejret med det origi-
nale mesh fra kildefilen. De kan bruge denne funktion til at
vurdere afvigelser.

. Gemme

Med denne funktion gemmer De den forenklede 3D-model
med indstillingerne lavet som en STL-fil.
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12.5.1 Position 3D-model til bagsidebehandling

De placerer en STLfil til bagsidebehandling som fglger:
> Eksporter simuleret emner som STL-filer
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

D >
4
>
>

@ >

> Orienter koordinatsystem i omrade PLANE SPATIAL SP*, f eks.

Veelg driftsart Filer

Veelg eksporter STL-filer
Styringen dbner STL-filer i CAD Viewer.
Veelg Oprindelse

Styringen viser information om referencepunktets position i
listevisningsomradet.

Indgiv veerdi af nyt henfgringspunkt i omrade Oprindelse,
f.eks. Z-40

Bekraeft indlaesning

A+180 0g C+90
Bekraeft indlaesning

VvV v.v. VvV

Veelg 3D-Gitter

Styringen abner funktion 3D-Gitter og forenkler 3D-Model
med Standardindstillingen.

Evt. kan 3D-Model yderlig forenkles med Funktionen i funktion
3D-Gitter

Yderligere informationer: "Funktioner for den forenklede
model", Side 264

Gemme veelges

Styringen abner vinduet Definer filnavn for 3D-Gitter.
Indlaes gnskede navn

Veelg Gem

Styringen gemmer de indgivne STL-filer for
bagsidebearbejdning.

De kan inkludere resultatet i BLK FORM FILE-funktionen til en
bagsidebearbejdning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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13.1  Skaermtastatur med styringesliste

Anvendelse

Med skaermtastaturet kan De NC-Funktioner, indgive bogstaver og tal sédvel som
navigerer.

Skreemtastaturet tilbyder fglgende Modi:

®  NC-indlaesning

m Tesktindlaesning

B Formelindleesning

Funktionsbeskrivelse

Styringen abner standardmaessigt efter startprocessen funktionen NC-indleesning.

De kan forskyde tastaturet pa billedeskaermen. Tastaturet forbliver aktiv ved skift af
driftsart, til det bliver lukket.

Styringen meerker position og funktion af skeermtastatur til den slukkes.
Arbejdsomradet Tastatur tilbyder samme funktioner som skaermtastaturet.
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omradet NC-indlzesning

Skaermtastatur i funktion NC-indlaesning

NC-indleesning indeholder fglgende omrader:

1

oo WN

Filfunktioner

Definer favoritter
Kopiere

Indfgje

Indfgj kommentarer
Indfgj punkttegn

Skjul NC-blok
NC-funktioner

Aksetast og teellerindgivelse
Q-parametre

Navigations- og dialogtaster
Skift til tekstindlaesning

Hvis i omrade NC-Funktioner tasten Q vaelges flere gange, aendre styringen
de indleeste syntaks i falgende raekkefglge:

= Q
= QL
= QR
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Omrade tekstindlasning

Skaermtastatur i funktion tekstindlaesning

Tekstindlaesning indeholder fglgende omrader:

Indlaesning

Navigations- og dialogtaster
Kopier og indfgj

Skift til formelindlaesning

A W N -

Omrade for formelindgivelse

Skeermtastatur i funktion formelindlaesning

Formelindlaesning indeholder fglgende omrader:

Indlaesning

Q-parametre

Navigations- og dialogtaster
Kopier og indfgj

Skift til NC-indlaesning

a b~ W N =
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13.1.1 Abne og luk skaermtastatur

De &bner skaermtastatur som fglger:
> Veelg i styringslisten Skaermtastatur
> Styringen &bner skeermtastatur.

De lukker skaermtastatur som fglger:
> Skaermtastatur veelg ved dben skaermtastatur

X > Veelg alternativt indenfor skeermtastatur Luk
> Styringen lukker skaermtastatur.
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13.2 Informationsbjaelke meddelelsesmenu

Anvendelse

| meddelelsesmenuen i informationslinjen viser styringen ventende fejl og
informationer. | &ben tilstand viser styringen detaljerede oplysninger om
meddelelserne.

Funktionsbeskrivelse
Styringen skelner mellem fglgende meddelelsestyper med fglgende symboler:

Symbol Meddelelsestype Betydning
fejl Styringen viser en dialog med valgmuligheder, fra

eu kan ikke slette denne fejl, De kan kun veelge en af
svarmulighederne. Om ngdvendigt fortsaetter kontrol-
systemet dialogen, indtil arsagen eller afhjeelpningen
af fejlen er klart afklaret.

@ fejl Styringen skal genstartes.

Type Reset De kan ikke slette meldingen.
o fejl Styringen udfgrer et Ngd-Stop.

Type Nogd-Stop Kun ndr arsagen er lgst, kan De slette fejlen.
o fejl Meldingen skal slettes fgr der kan fortsaettes.

Kun nar arsagen er Igst, kan De slette fejlen.

Advarsel De kan fortseette, uden at skulle slette meldingen.

De fleste advarsler kan altid slettes, ved nogle advars-
ler skal &rsagen farst Ipses.

” Information De kan fortseette, uden at skulle slette meldingen.
De kan altid slette informationen.

A Anvisning De kan fortseette, uden at skulle slette meldingen.
Styringen viser tips til naeste gyldige tastetryk.

A Ingen afventende meddelelse

Meddelelsesmenuen er som standard skjult.
Styringen viser meddellelser f.eks. i fglgende tilfaelde:
® | ogisk fejl i NC-Programmer

B |kke eksekverbar konturelement

= Forkert brug af tastesystem

® Hardware-Z&ndring
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Indhold
»> £ Ingen zendring nar PGM kerer

Meddelelsesmenuen er skjult i informationslinjen

Nar styringen viser en ny meddelelse, blinker pilen i venstre side af meddelelsen.
Med denne pil bekraefter De bekraeftelsen af meddelelsen, derefter reducerer
styringen stgrrelsen af meddelelsen.

Styringen viser fglgende oplysninger i den sammenklappede meddelelsesmenu:
® Meddelelsestype

= Melding

= Antal afventende fejl, advarsler og oplysninger

Udfgrlige meddelelser

Hvis De trykker eller klikker pa ikonet eller i meddelelsesomradet, vil styringen rulle
ned i meddelelsesmenuen.

Meldinger

type Fejinummer Melding

0‘ 280-03¢8 ‘ SPINDEL? ‘11‘12.2023111:00:57:092
‘ d00-0000 ‘ Label defineret fiere gange ‘11.12.2023! 11:00:50:900

Melding [250-03f3)

AKTUEL BLOK IKKE VALGT

Arsag

After an interruption in the program run, the control cannot resume program run from the present cursor
location.

Aktion

Select the desired location for resuming the program with "GOTQ" + block number, or with the mid-program v
startup function. [ I-_D ] [ Detaljer ]

G ;
ruppering [ T } [ Servicefil }
-m L [ ] gem

Meddelelsesmenu udvidet med afventende meddelelser

Styringen viser alle afventende meddelelser kronologisk.
Meddelelsesmenuen viser fglgende information:

B Meddelelsestype

Fejinummer

Melding

Dato

Yderligere oplysninger (arsag, afhjeelpning, oplysninger om NC-Program)

Slet meddelelser

De har fglgende muligheder for at slette meddelelser:
m Taste CE

B CE-knap i meddelelsesmenuen

B Knap Slet alle i meddelelsesmenu

Detalje

Med knappen Detaljer kan De vise og skjule interne oplysninger om meddelelser.
Disse oplysninger er vigtige i tilfaelde af service.
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Gruppering
Hvis De aktiverer knappen Gruppering, viser styringen alle meddelelser med samme
fejinummer pa én linje. Dette gor listen over meddelelser kortere og klarere.

Styringen viser antallet af meddelelser under fejinummeret. Med CE sletter De alle
meddelelser fra en gruppe.

Servicefil
Med kanppen Servicefil gem dbner De vinduet Servicefil gem.
Vinduet Servicefil gem tilbyder fglgende muligheder, for at oprette en servicefil:
= Hvis der opstér en fejl, kan De manuelt oprette en servicefil.
Yderligere informationer: "Opret manuelt servicefil.", Side 274

® Hvis en fejl opstar flere gange, kan De bruge fejlnummeret til automatisk at
oprette servicefiler. S& snart fejlen opstar, gemmer styringen en servicefil.

Yderligere informationer: "Generere servicefil automatiseret", Side 274

En servicefil understgtter serviceteknikeren i fejlfinding. Styringen gemmer data,
der giver information om maskinens aktuelle situation og behandling, f.eks. aktive
NC-Programmer op til 10 MB, veerktgjsdata og nggleprotokoller.

Filnavnet pa en servicefil bestar af et navn, som De definerer, og et tidsstempel.

Hvis De opretter flere servicefiler med samme navn, gemmer styringen
maksimalt fem filer og sletter om ngdvendigt filen med det zeldste tidsstempel.
Sikkerhedskopier servicefiler efter oprettelse, f.eks. ved at flytte filen til en anden
mappe.

13.2.1 Opret manuelt servicefil.

De opretter en servicefil manuelt som fglger:
A > Oben meddelelsesmenuen
Veelg Servicefil gem

o Styringen dbner vinduet Gem Servicefil.

Indlaes filnavn

OK veelges

Styringen gemmer servicefil i mappen TNC:\service.

OK

VvV Vv vV VY

13.2.2 Generere servicefil automatiseret

De kan definere op til fem fejlnumre, nar styringen automatisk opretter en servicefil,
nar de opstar.

De definerer en nyt fejlnummer som fglger:
A > Oben meddelelsesmenuen

gem
Indstilling Autosave

Veelg Servicefil gem

Styringen abner vinduet Gem Servicefil.

Veelg Indstilling Autosave

Styringen &bner en Tabel for fejlnummeret.

Indlaes fejlnummer

Aktiver Checkboks Aktiv

Nar fejlen opstar, opretter styringen automatisk en servicefil.
Indtast eventuelt en kommentar, f.eks. det opstdede problem

VvV VvV VvV VVvyYyVvy
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Anvendelse

| anvendelse MDI kan De afvikle enkelte NC-blokke, uden sammenhaeng et
NC-Program, f.eks. PLANE RESET. Hvis De trykker tasten NC-Start, afvikler styringen
enkelt NC-blokke.

Du kan ogsa gradvist oprette et NC-Program. Styringen husker modal
programinformation.

Anvendt tema
®  Generer NC-Programmer

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
= NC-Programmer afvikling

Yderligere informationer: "Programafvik.", Side 317

Funktionsbeskrivelse

Hvis De programmerer i méleenheden mm, bruger styringen som standard
NC-Program $mdi.h. Hvis De programmerer i maleenheden tommer, bruger
styringen NC-Program $mdi_inch.h.

e (Sl XDAOCER ™A @ o
o [ m | TNG:\nc_prog\Smdi.h

1 [E9 miLL_D10
2 [t ToucH.F

s [

TOOL CALL "MILL_D10_ROUGH" Z $12000 F1000
TOOL CALL "TOUCH_PROBE" Z 8§75

FIXTURE SELECT "TNC:\nc_prog\nc_doc\Fixture\2
FIXTURE RESET ALL

END PGM $MDI MM

g oW N =

Arbejdsomrade Program i anvendelsen MDI

Anvendelsen MDI tilbyder fglgende arbejdsomrade:
= Hjeaelp
u Positioner
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner", Side 97
® Program
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Simulering
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m STATUS
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade STATUS", Side 105
® Tastatur
Yderligere informationer: "Skaermtastatur med styringesliste', Side 268
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Symboler og knapper
Anvendelse MDI indeholder fglgende knapper pa veerktgjslinjen:

Symbol og kanpper

a4

Betydning
udfgrelsesmarkgr

Udfgrelsesmarkgren viser, hvilken NC-blok der aktuelt bliver afviklet eller
markeret til behandling.

Klartext-Editor

Hvis kontakten er aktiv, redigerer De dialog-guidet. Hvis kontakten er deaktiv,
redigerer De i teksteditor.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

NC-Funktion indfgjes

Styringen &bner vinduet NC-Funktion indfajes.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Q-Info

Styringen dbner vinduet Q-Parameterliste, i hvilken De kan se og redigere de
aktuelle veerdier og beskrivelser af variablerne.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

GOTO Bloknummer

Marker en NC-blok til bearbejdning, uden hensyntagen til de tidligere NC-blokke
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

/ Blokvisning ude/
inde

Skjul NC-blokke med /.

Med / skjulte NC-blokke bliver ikke afviklet i programafvikling, sa snart knappen
Udblendingsblok er aktiv.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Udblendingsblok

Hvis kontakten er aktiv, behandler styringen ikke / skjulte NC-blokke.
Hvis kanppen er aktiv, nedtoner styringen den oversprungne NC-blok.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

; Kommentar ude/
inde

Fgr den aktuelle NC-blok ; tilfgj eller fjern. Hvis en NC-blok begynder med ;, er
det en Kommentar.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

F LIMIT

De aktiverer en tilspaendingsbegraensning og definerer veerdien.
Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning F LIMIT", Side 322

F limiteret

De aktiverer eller deaktiverer tilspaendingsbegraensningen for Funktionel Sikker-
hed FS.

Kun maskiner med Funktionel Sikkerhed FS

Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning ved Funktionel Sikker-
hed FS", Side 430

ACC

Nér kontakten er aktiv, aktiverer styringen Active Chatter Suppression ACC
(#145 / #2-30-1).

Yderligere informationer: "'Aktiv svingningsundertrykkelse ACC
(#145 / #2-30-1)", Side 244

Vaerktoj frikeres

Nar NC-Programmet stoppes under en gevindcyklus, kan De frikgre veerktgjet.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Editere Styringen dbner kontekst-menu
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Varktajer Styringen dbner anvendelsen Vaerktgjsstyring i driftsart Tabeller.
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162
Intern Stop Hvis et f.eks. NC-Program blev afbrudt pd grund af en fejl eller et stop, tilbyder
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Anvendelse MDI | Funktionsbeskrivelse

Symbol og kanpper Betydning
Brug denne knap til at afbryde programkgrslen.
Yderligere informationer: 'Programafvikling stopper eller afbryder’, Side 323

Program nulstilles Hvis De veelger Intern Stop, tilbyder styringen denne knap.
Styringen nulstiller modal programinformation og programmets kgretid.

Modal virkenden programinformationer

| anvendelse MDI afvikler De NC-blokke altid i funktion Enkeltblok. Nar styringen har
afviklet en NC-blok, anses programafviklingen som afbrudt.
Yderligere informationer: "Programafvikling stopper eller afbryder”, Side 323

Styringen markerer bloknummer for alle NC-blokke grgn, som De har behandlet efter
hinanden.

| denne tilstand gemmer styringen fglgende data:

m  det sidst kaldte veerktgj

m  aktive koordinat-omregninger (f.eks. Nulpunkts-forskydning, Drejning, Spejling)
® koordinaterne til det sidst definerede cirkelcenter

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Med disse handlinger taber styringen dog muligvis den modal virkende
programinformation (sdkaldte kontextsammenhaeng). Efter tab af
kontextsammenhaeng kan uventede og ugnskede bevaegelser finde sted. Under
efterfglgende bearbejdning kan der opsta kollisionsfare!
> Afstd fra efterfglgende interaktioner:
® Curser-bevaegelse til en anden NC-blok
Springanvisning GOTO til en anden NC-blok
Editering af NC-blokke
/Zndring af variabelveerdier ved hjaelp af vindue Q-Parameterliste
m  Skift af driftsart
» Genfremstil Kontextsammenhaeng ved gentage ngdvendige NC-blokke

B De kan i anvendelse MDI NC-Programmer oprette og afvikle trin for trin. After-
fglgende kan de med funktion Gem som gemme det aktuelle indhold under et
andet filnavn.

m Fglgende funktioner er i anvendelse MDI ikke tilgaengelig:
= Kald et NC-Program med PGM CALL
B Programtest i arbejdsomradet Simulering
® Funktionen Manuel kersel og Position tilker i den afbrudte programkgrsel
®  Funktion Blokfalge

B Styringen viser altid udfgrelsesmarkgren i forgrunden. Udfgrelsesmarkgren kan
overlejre eller skjule andre symboler.
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Tastsystemer | Opsaet tastesystem

Opsaet tastesystem

Anvendelse

| vindue Udstyrskonfiguration kan De oprette og administrere alle styringens
tastesystemer for emne og veerktg.

De kan kun oprette og administrere tradlgse tastesystemer i vinduet
Udstyrskonfiguration

Anvendt tema

= QOpret et emne-tastesystem med kabel eller infrargd transmission ved hjeelp af
tastesystemtabeller

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)",
Side 367

m  QOpret veerktgjs-tastesystem med kabel eller infrargd transmission i maskin-
parameter CfgTT (Nr. 122700).

Yderligere informationer: "MKaskinparameter", Side 488

Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet Udstyrskonfiguration i gruppe Maskin-indstillinger af anvendelse
Indstillinger. De dobbelt taster eller klikker Menupunkt Indkoble tastesystem
Yderligere informationer: "Anvendelse Indstillinger’, Side 433

De kan kun oprette og administrere tradlgse tastesystemer i vinduet
Udstyrskonfiguration

For at styringen kan genkende radiotastesystemet, behgver De en sende- og
modtageenhed SE 661 med EnDat-Interface.

De definerer en ny veerdi i omrade Arbejdsdata.

Device configuration 2 85
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Omrade af vinduet Udstyrskonfiguration

Omrade Tastsystemer

| omréde Tastsystemer viser styringen alle definerede emne- og veerktgjs-
Tastesystemer sdvel sende- og modtageenheder. Alle andre omrader indeholder
detaljerede oplysninger om den valgte indlaesning.

Omrade Arbejdsdata

| omrade Arbejdsdata viser styringen ved et emne-Tastesystem veaerdien fra
tastesystemtabel.

Ved et emne-Tastesystem viser styringen veerdi fra Maskinparameter CfgTT
(Nr. 122700).

De kan veelge og eendre de viste veerdier. Styringen viser under omradet
Tastsystemer infrmationer til aktive veerdi, f.eks. valgmulighederne. De kan kun
eendre veerdierne for veerkigj-tastesystem efter indtastning af kodenummer 123.

Omrade Egenskaber
| omréde Egenskaber viser styringen forbindelsesdata og diagnosefunktioner.

Ved et tradigst tastesystem viser styringen fglgende informationer under Aktuelle
Radio-tastesystemdata:

Vise Betydning

NO. Nummer i Tastesystem-tabellen

Type Tastesystem type

Status Tastesystem aktiv eller inaktiv

Signalstyrke Angiv signalstyrke i bjeelkediagram
De hidtidigt bedst kendte forbindelse viser styringen som fulde
bjeelker.

Udbgijning Tastestift udbgjet eller ikke udbgjet

Kollision Kollision eller ingen Kollision opdaget

Batteristatus Angivelse af batterikvalitet
Hvis ladningen er under maerkerede bjaelker, giver styringen en
advarsel.

Forbindelsesindstilling Ind- /Udkoble er forudbestemt af Tastesystemtype. De
kan under Udbgjning veaelge, hvordan Tastesystemet skal overfgrer signal ved

udbagjning.

Udbgjning Betydning

IR Tastesignal infrargd

Radio Tastesignal radio

Radio + IR Styringen veelger tastesignal

Hvis De aktiverer tastesystemets tradlgse forbindelse med til-/
frakoblingsindstillingen, bibeholdes signalet ogsa efter et veerktgjsskift. De
skal sla den tradlgse forbindelse fra med denne forbindelsesindstilling.
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Kontaktflader

Tastsystemer | Opsaet tastesystem

Styringen tilbyder fglgende knapper:

Taste Funktion

TS INDLASNING  Opret nyt emne-tastesystem

OPRETTES De definerer en ny veerdi i omrade Arbejdsdata.

TT INDLASNING  Opret nyt veerktgjs-tastesystem

OPRETTES De definerer en ny veerdi i omrade Arbejdsdata.

UDB@JNING Veelg tastesignal

VZALGES

KANAL VAELGES  Velg radiokanal
Veelg kanalen med den bedste radiooverfgrsel og bemaerk
krydsninger med andre maskiner eller et radiohdndhjul.

KANAL SKIFT Skift radiokanal

TASTESYST. Slet data for tastesystemet

FJERNES Styringen sletter indtastningen fra vinduet Udstyrskonfigura-
tion og tastesystemtabellen eller maskinparametrene.

TASTESYST. Gem det nye Tastesystem i aktive linje

UDSKIFTES Styringen udskifter automatisk serienummeret fra ud udskifte-
de Tastesystem med det nye nummer.

SE VALGES Veelg sende- og modtagerenhed SE

IR FORB. Veelg styrken af infrargdsignal

VALGES De skal kun aendre styrken, hvis der optreeder forstyrrelser.

RADIO FORB. Veelg styrken af radiosignal

VALGES De skal kun aendre styrken, hvis der optraeder forstyrrelser.

Anvisning

Med Maskinparameter CfgHardware (Nr. 100102) definerer maskinproducenten,
om styringen viser eller skjuler tastesystemet i vindue Udstyrskonfiguration. Vaer
opmeerksom pa maskinhandbogen!
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Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel (#17 / #1-05-1) | Grundlaget

16.1 Grundlaget

Anvendelse

De kan bruge tastesystemfunktionerne til at indstille referencepunkter pd emnet,
tage mal pd emnet og bestemme og kompensere for emneforskydninger.
Anvendt tema
m  Automatiske tastesystemcyklusser for emnet

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
® Henfgringstabel

Yderligere informationer: "Henfgringspunkttabel *.pr', Side 380
= Nulpunkttabeller

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
®  Henfgringssystem

Yderligere informationer: "Henfgringssystem’, Side 178
B Forudtildelte variabler

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Forudsaetninger
m Software-Option Tastesystemfunktioner (#17 / #1-05-1)

Hvis De anvender et HEIDENHAIN-Tastesystem med EnDat-interface,
er Software-Option Tastesystemfunktioner (#17 / #1-05-1) automatisk
frigivet.

= Kalibreret emne-tastesystem
Yderligere informationer: "Kalibrer emne-tastesystem”, Side 299
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Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel (#17 / #1-05-1) | Grundlaget

Funktionsbeskrivelse
Styringen tilbyder i driftsart Manuel i anvendelsen Opsaetning fglgende funktioner til

0}
| ]

pretning af maskinen:
Saet emne-henfgringspunkt
Bestem emneskraflade og kompenser
Kalibrer emne-tastesystem
Kalibrer veerktgj-tastesystem
Maling af vaerktagjet
Set up fixtures (#140 / #5-03-2)

Yderligere informationer: "Integrer spaendeanordninger i kollisionsovervagning
(#140 / #5-03-2)", Side 214

Indretning af emne (#159 / #1-07-1)

Yderligere informationer: "Opsaet emnet med grafisk stgtte (#159 / #1-07-1)",
Side 303

Styringen tilbyder fglgende tastemetoder inden for funktionerne:

manuel tastemetode

De positionerer og starter enkelte tasteprocesser indenfor tastesystemfunktioner
manuelt.

Yderligere informationer: "Szet henfgringspunkt i en linezer akse', Side 292
Automatisk tastemetode

De positionerer tastesystemet manuelt fgr start af tasteproces pa det fgrste
tastepunkt og udfylder en formular med de enkelte Parameter for de forskelleige

tastesystemfunktioner. Hvis De starter tastesystemfunktionen, positionerer
styringen automatisk og taster automatisk.

Yderligere informationer: "Bestem cirkelmidten af en Tap med den automatiske
tastemetode ", Side 294

i Tastefunktion [m}

Winkel antasten

r&%f‘%@g%w

Plan (PL) Plan over Drejning (ROT)  Skeeringspunkt
cylinder (PLC) (P)

Position antasten

- & & 0

Position (POS)  Cirkel (CC) Moenstercirkel ~ Midterakse (CL)
(CPAT)

Weitere Funktionen

D § i D

Kalibrere Maling af Klargor Indretning af
tastsystem veerktojet spendemiddel  emne

A

rbejdsomrade Tastefunktion

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023

285




Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel (#17 / #1-05-1) | Grundlaget

Oversigt
Tastesystemfunktionerne er opdelt i fglgende grupper:

Tast vinkel
Gruppe Tast vinkel indeholder fglgemnde Tastesystemfunktioner:

Taste Funktion
Plan (PL) Med funktion Plan (PL) bestemmer De rumvinklen af et plan.
% Efterfglgende gemmer De veerdien i henfgringspunkttabel eller
opretter planet.
Plan over cylin-  Med funktion Plan over cylinder (PLC) taster De en eller to
der (PLC) cylinder med forskellige hgjder. Styringen beregner rumvinklen
éﬂ Féﬁ for et plan ud fra de tastede punkter.
Gem derefter veerdierne i referencepunkttabellen eller juster
planet.

Drejning (ROT) Med funktion Drejning (ROT) bestemmer De en emneskrafla-

@i de vha. en ret linje.
Gem derefter den konstaterede forskydning som en
basistransformation eller offset i referencepunkttabellen.

Yderligere informationer: "Emne-drejningen bestemmes og
kompenseres", Side 296

Skaeringspunkt Med funktion Skaeringspunkt (P) taster De fire tasteobjekter.

(P) Tasteobjekterne kan vaere enten positioner eller cirkler. Ud fra
de bergrte objekter bestemmer styringen skaeringspunktet for
%”” akserne og forskydningen af emnet.

De kan seette skaeringspunktet som henfgringspunkt. Den
konstaterede skraflade kam De overfgrer som basistransfor-
mation eller som Offset i henfgringspunkttabellen.

Styringen opfatter en basistransformation som en grunddrejning og en
Offset som borddrejning.

Yderligere informationer: "Henfgringspunkttabel *.pr', Side 380

Du kan kun overtage hzeldningen som borddrejning, hvis der er en

borddrejningsakse pd maskinen, og dens orientering er vinkelret pd emnets
koordinatsystem W-CS.

Yderligere informationer: "Sammenligning af offset og 3D-grunddrejning’,
Side 314
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Tast Position
Gruppe Tast Position indeholder fglgende tastesystemfunktioner::

Taste Funktion
Position (POS) Med funktion Position (POS) taster De en position i X-akse, Y-
I:l o akse eller Z-akse.
Yderligere informationer: "Saet henfgringspunkt i en lineaer
akse", Side 292
Cirkel (CC) Med funktion Cirkel (CC) bestemmer de koordinaterne for et
@ cirkelmidtpunkt, f.eks. en boring eller ved en Tap.

Yderligere informationer: "Bestem cirkelmidten af en Tap
med den automatiske tastemetode ", Side 294

Moenstercirkel Med funktion Moenstercirkel (CPAT) bestemmer De

(CPAT) midtpunktskoordinaterne af en mgnstercirkel.

SN

o0

Midterakse (CL)  Med funktion Midterakse (CL) bestemmer de midtpunktet ef
m en kam eller en Not.

Gruppe @vrige funktioner
Gruppe @vrige funktioner indeholder fglgende Tastesystemfunktioner:

Taste Funktion
Kalibrere tastsy- Med funktion Kalibrere tastsystem bestemmer De laengde og
stem radius af et emne-tastesystem.
Yderligere informationer: "Kalibrer emne-tastesystem”,
Side 299
Maling af Med funktion Maling af vaerktajet maler De veerkigjet ved at
varktajet ridse.
@ | denne funktion understgtter styringen fraesevaerktgjer,
—

boreveerktgjer og drejeveerktgjer.

Yderligere informationer: "Werkzeug vermessen mit
Ankratzen", Side

Set up fixtures Med Funktion Set up fixtures bruger De en emne-tastesy-
8 stem til at bestemme positionen af en spaendeanordning i
(L} maskinrummet (#140 / #5-03-2).

Yderligere informationer: "Integrer spaendeanordninger i kolli-
sionsovervagning (#140 / #5-03-2)", Side 214

Indretning af Med Funktion Indretning af emne kan De bruge et emne-

emne tastesystem til at bestemme et emnes position i maskinrum-
8 met (#159 / #1-07-1).

@ Yderligere informationer: "Opsaet emnet med grafisk stgtte

(#159 / #1-07-1)", Side 303
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Symboler og knapper

Generelle symboler og knapper i tastesystemfunktioner
Afhaengig af den valgte Tastesystemfunktion star falgende funktioner til raddighed:

Symbol og Betydning
kanpper

« Afslut tastning

& Vaelg emner-eferencepunkt og pallette-ferencepunkt, og

rediger vaerdier om ngdvendigt

Yderligere informationer: "Vindue Zndre henfgringspunkt”,
Side 291

Yderligere informationer: "Henfgringspunkttabel *.pr",
Side 380

® Vis hjeelpebillede for valgte TASTESYSTEMFUNKTION

Veelg tastretning

Overfgr Akt.-Position

O_’D Tilkgr og tast manuelt punkter pa en lige overflade
@ W] Tilkgr og tast manuelt punkter p& en Tap eller i en boring
%} ] Tilkgr og tast automatisk til punkter pa en Tap eller i en boring

Hvis dbningsvinklen indeholder vaerdien 360°, returnerer styrin-
gen efter sidste tasteproces tastesystemet til emnet til positio-
nen fgr Tastefunktionen blev startet.

Veerktajer Styringen dbner anvendelsen Vaerktajsstyring i driftsart
Tabeller.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ', Side 162

Intern Stop Hvis et f.eks. NC-Program blev afbrudt pd grund af en fejl eller
et stop, tilbyder styringen denne knap.

Brug denne knap til at afbryde programkgrslen.

Yderligere informationer: "Programafvikling stopper eller
afbryder’, Side 323
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Symboler og knapper til kalibrering
Styringen tilbyder fglgende muligheder for kalibrering af 3D-tastesystem:

Symbol og Betydning
kanpper

El Kalibrering laeengden af et 3D-tastesystem
@Eﬁ‘: Kalibrering radius af et 3D-tastesystem

Overfor kalibre-  Overfgr veerdi fra kalibreringsprocessen til veerktgjsstyring
ringsdata

Yderligere informationer: "Kalibrer emne-tastesystem’, Side 299

Du kan kalibrere en 3D-touchprobe ved hjeelp af en kalibreringsstandard, f.eks. med
en kalibreringsring.

Styringen stiller felgende muligheder til radighed:

Symbol Betydning
1E Radius og midtforskydning overfgres med en kalibreringsring
o Radius og midtforskydning bestemmes med en kalibrerings-
ring
0 Radius og midtforskydning overfgres med en kalibreringskugle

Knapper i vinduet Bearbejdninggsplan inkonsekvent!

Hvis position af drejeakse ikke stemmer overens med drejefunktionen i vindue 3D-
Rotation, dbner styringen vinduet Bearbejdninggsplan inkonsekvent!.

Styringen tilbyder i vinduet Bearbejdninggsplan inkonsekvent! fglgende

Funktioner:

Taste Betydning

3D-ROT Overfer Med Funktion 3D-ROT Overfar Status overfgrer De position

Status af drejeakse i vindue 3D-Rotation.
Yderligere informationer: "Aktiver 3D-Rotation (#8 / #1-01-1)",
Side 199

3D-ROT Ignorer  Med Funktion 3D-ROT Ignorer Status beregner styringen

Status tasteresultaterne under antagelse af, at rotationsakserne er i
nulposition.

Rundakse opret  Med Funktion Rundakse opret opretter De drejeaksen pa den
aktive svingsitiation i vindue 3D-Rotation.
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Knapper til fastlagte malte veerdier

Efter at De har udfert en tastesystenfunktion, veelger De den gnskede
styringsreaktion.

Styringen tilbyder fglgende funktioner:

Taste Betydning
Aktive henfg- Med Funktion Aktive henferingspunkt korrigeres overfgre
ringspunkt De maéleresultatet til den aktive linje i henfgringspunkttabellen.
korrigeres Yderligere informationer: "Henfgringspunkttabel *.pr",

Side 380
Nulpunkt korri-  Med Funktion Nulpunkt korriger overfgre De maleresultatet i
ger den gnskede linje i Nulpunktstabellen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Opret rundbord  Med Funktion Opret rundbord opretter De drejeaksen
mekanisk efter maleresultatet.

Palette Henfo- Med Funktion Palette Henfaringspunkt korriger overfgre De
ringspunkt maleresultatet til den aktive linje i pallette-ferencepunktstabel-
korriger len.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afhaengigt af maskinen kan styringen have en ekstra Pallette-referencepunkttabel.
Veerdier i Palette-referencepunkttabel defineret af maskinproducenten, treeder

i kraft fgr de veerdier, De definerer fra referencepunkttabellen. Styringen viser,

om og hvilket palletteferencepunkt, der er aktivt i arbejdsomradet Positioner.

Da veerdierne af pallettedatum-tabellen ikke er synlige eller redigerbare uden for
Opsatning-applikationen, er der risiko for kollision under alle bevaegelser!

v

Bemaerk dokumentation fra Deres maskinproducent

» Anvend udelukkende Palettehrnfgringspunkt i forbindelse med Pallette.

» /ndre kun palletteferencepunkter efter samrad med maskinfabrikanten

» Kontroller inden bearbejdning Palettereferencepunkt i anvendelsen Opsaetning

290 HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerh&ndbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel (#17 / #1-05-1) | Grundlaget

Vindue Z£ndre henfgringspunkt

| vindue Z£ndre henfegringspunkt kan De veaelge et henfgringspunkt eller redigerer
veerdien af et henfgringspunkt.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring”, Side 192
Vinduet £ndre henferingspunkt tilbyder fglgende knapper:

Symbol og Betydning
knapper
& Styringen viser referencepunkttabellen.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
& Styringen viser pallette-datum-tabellen.
[T

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Nulstil grund-
drejning

Styringen nulstiller veerdi i kolonne SPA, SPB og SPC i henfg-
ringspunkttabellen.

Nulstil Offset

Styringen nulstiller veerdier i kolonne A_OFFS, B_OFFS og
C_OFFS.

Overfer andring
og slet eksiste-

Styringen aktiverer det valgte referencepunkt og kasserer de
tidligere tastepunkter. Styringen lukker derefter vinduet.

rende tasteob-

jekt

Overtage Styringen gemmer aendringerne og det valgte henfgringspunkt
Styringen lukker derefter vinduet.

Nulstil Styringen kasserer aendringerne og gendanner den oprindelige
tilstand.

AFBRYD Styringen lukker vinduet, uden at gemme.

o Nar De aendrer en veerdi, markerer styringen denne vaerdi med en bla prik.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afhaengigt af maskinen kan styringen have en ekstra Pallette-referencepunkttabel.
Veerdier i Palette-referencepunkttabel defineret af maskinproducenten, traeder

i kraft fgr de veerdier, De definerer fra referencepunkttabellen. Styringen viser,

om og hvilket palletteferencepunkt, der er aktivt i arbejdsomrédet Positioner.

Da veerdierne af pallettedatum-tabellen ikke er synlige eller redigerbare uden for
Opsaetning-applikationen, er der risiko for kollision under alle bevaegelser!

» Bemaerk dokumentation fra Deres maskinproducent

» Anvend udelukkende Palettehrnfgringspunkt i forbindelse med Pallette.

» /ndre kun palletteferencepunkter efter samrad med maskinfabrikanten

» Kontroller inden bearbejdning Palettereferencepunkt i anvendelsen Opsatning
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Protokolfiler for tastesystemcyklus

Efter at styringen har udfgrt en vilkarlig Tastesystem-Cyklus, skriver styringen
malevaerdien til filen TCHPRMAN.html.

Dekan kontrollere aflaesninger af tidligere malinger i flen TCHPRMAN.html.

Hvis De i maskin-parameter FN16DefaultPath (Nr. 102202) ikke har angivet en sti,
gemmer styringen filen TCHPRMAN.html i hoved-biblioteket TNC:\ .

Nar De udfgrer flere Tastesystem-Cyklus efter hinanden, s gemmer styringen
malevaerdierne under hinanden.

16.1.1 Seet henfgringspunkt i en linezer akse

De tastercepunktet i enhver akse som fglger:
™ > Veelg driftsart Manuel

Kald emne-tastesystem som vaerktgj

Veelg anvendelse Opsaetning

Veelg Tastesystemfunktion Position (POS)

Styringen abner Tastesystemfunktion Position (POS).
Veelg £ndre referencepunkt

Styringen dbner vinduet Z£ndre referencepunkt.
Veelg gnskede linje i henfgringstabellen

Styringen markerer den valgte linhe grgn.

Overtage valges

Styringen aktiverer den valgte linje som emne-
henfgringspunkt.

> Positioner emne-tastesystemet vha. aksetaster i den gnskede
tasteposition, f.eks. over emnet i arbejdsrummet.

> Veelg tasteretning, f.eks. Z-

[
@

vV VvV VvV VYV VVvyYVvyy

> Tryk tasten NC-START

> Styringen udfgrer tasteprocessen og treekker derefter
automatisk emne-tastesystemet tilbage til udgangspunktet.

> Styringen viser maleresultatet.

> | omrade Nom. vaerdi Indgiv nyt henfgringspunkt for tastede
akse, f.eks. 1
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> Veelg Aktive henfaringspunkt korrigeres

> Styringen indfgrer det definerede seetpunkt i
referencepunkttabellen.

@ > Styringen kendetegner linjen med et symbol.

Hvis De anvender funktion Nulpunkt korriger,
kendetegner styringen ogsa linjen med et symbol.

Nar De har afsluttet tasteprocessen i den fgrste akse,
kan De bruge tastefunktionen Position (POS) til at
probe op til to andre akser.

« > Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastefunktionen Position (POS).
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16.1.2 Bestem cirkelmidten af en Tap med den automatiske tastemetode

De taster et cirkelmidtpunkt som fglger:
("9 > Veelg driftsart Manuel

> Kald emne-tastesystem som veerktgj

Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift", Side 134
Veelg anvendelse Opsaetning

Veelg Cirkel (CC)

Styringen abner tastefunktionen Cirkel (CC).

Veelg evt. et andet henfgringspunkt for tasteprocessen

vVVvVvVYyy

Veelg malemetode A

%
B

= > Velg Konturtype, f.eks. Tap
> Indlees Diameter, f.eks. 60 mm
> Evtindgiv Sikkerhedsafstand (min. vaerdi = SET_UP)

Styringen foreslar summen af vaerdien af kolonne
SET_UP i tastesystem-tabellen og taste-kugle-radius
som sikkerhedsafstand.

> Indlaes Startvinkel, f.eks. —180°
» Indlees Abningsvinkel, f.eks. 360°

> Placer 3D-tastesystem pad den gnskede tasteposition ved siden
af emnet og under emnets overflade

> Veelg tasteretning, f.eks. X+
> Drej tilspaendingspotentiometeret til nul
£ > Tryk tasten NC-START

> Drej tilspaendingspotentiometeret langsom op

> Styringen udfgrer tastesystemfunktionen baseret pa de
indtastede data.

> Styringen viser maleresultatet.

> | omradde Nom. vaerdi indgiv nyt henfgringspunkt for den
tastede akse, f.eks. 0
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> Veelg Aktive henfaringspunkt korrigeres
> Styringen saetter henfgringspunktet pa den indgivne nom.
veerdi.
@ > Styringen kendetegner linjen med et symbol.

Hvis De anvender funktion Nulpunkt korriger,
kendetegner styringen ogsa linjen med et symbol.

< > Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastefunktionen Cirkel (CC).
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16.1.3 Emne-drejningen bestemmes og kompenseres

296

De taster en emne-drejning som fglger:

@

T

@

3

Aktive henforingspunkt
korrigeres

@Im

>

VvV VvyVvVYyy

v

Veelg driftsart Manuel

Kald 3D-tastesystem som veerktgj

Veelg anvendelse Opsaetning

Veelg Drejning (ROT)

Styringen abner tastefunktionen Drejning (ROT).
Veelg evt. anden henfgringspunkt for tasteprocessen

Positioner 3D-tastesystem pa gnskede tasteposition i
arbejdsrummet

Veelg tasteretning, f.eks. Y+

Tryk tasten NC-START

Styringen udfgrer den fgrste tasteproces og begraenser de
tasteretninger, der kan veelges efterfglgende.

Placer 3D-tastesystemet ved den anden tasteposition i
arbejdsomradet

Tryk tasten NC-START

Styringen udfgrer tasteprocessen og viser derefter
maleresultaterne.

Veelg Aktive henferingspunkt korrigeres

Styringen overfgrer den fastlagte grunddrejning til SPC-
kolonnen pa den aktive linje i referencepunkttabellen.

Styringen kendetegner linjen med et symbol.

Afhaengigt af veerktgjsaksen kan maleresultatet ogsa
skrives i en anden kolonne i referencepunkttabellen,
f.eks. SPA.

Veelg Afslut tastning
Styringen lukker tastefunktionen Drejning (ROT).
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16.1.4 Benyt Tastsystemfunktionen med mekanisk taster eller maleur

Hvis Deres maskine ikke har en elektronisk 3D-tastesystem, kan De bruge alle
manuelle tastesystemfunktioner med manuelle tastemetoder, ogsd med mekaniske
prober eller ved hjeelp af ridser.

dertil tilbyder styringen knappen Overfer position.

De bestemmer en grunddrejning med en mekanisk taster som fglger:

(«9 > Veelg driftsart Manuel

> Indseet veerktg), f.eks. analog 3D-stater eller fglermaleudstyr
> Veelg anvendelse Opsaetning
@ > Veelg tastefunktion Drejning (ROT)

. > Veelg tasteretning, f.eks. Y+

> Kogr den mekaniske taster til den fgrste position, som skal
overtages af styringen

> Veelg Overfer position
Styringen gemmer den aktuelle position.

Kgr den mekaniske taster til den naeste position, som skal
overtages af styringen

Veelg Overfar position
Styringen gemmer den aktuelle position.
Veelg Aktive henferingspunkt korrigeres

-Aktive henforingspunkt
korrigeres
Styringen overfgrer den fastlagte grunddrejning til den aktive
linje i referencepunkttabellen.

@ > Styringen kendetegner linjen med et symbol.

vV VvV

VvV v Vv VY

De fastlagte vinkler har forskellige virkninger alt
efter, om de overfgres til den tilsvarende tabel som
forskydning eller som grunddrejning.

Yderligere informationer: "Sammenligning af offset
og 3D-grunddrejning’, Side 314

« > Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastefunktionen Drejning (ROT).
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Anvisninger

m Hvis du bruger en bergringsfri veerktgjs-touchprobe, skal du bruge tredjeparts
tastesystemfunktioner sdsom: med et laserscanningssystem. Veer opmaerksom
pa maskinhandbogen!

m Tilgaengeligheden til Pallette-henfgringstabellen i Tastesystemfunktionerne
afhaenger af maskinfabrikantens konfiguration. Vaer opmaerksom pa maskin-
handbogen!

® Hvis De taster med aktiv spindelsporing med beskyttelsesdgren &ben, er antallet
af spindelomdrejninger begraenset. Hvis det maksimale antal tilladte spindelom-
drejninger nas, eendres spindlens rotationsretning, og styringen kan ikke leengere
orientere spindlen p& den korteste vej.

®  Nar De forsgger, at seeaete et henfgringspunkt i en spaerret akse, giver styringen
alt efter indstilling fra maskinproducenten en advarsel eller en fejlmelding.

® Hvis De skriver i en tom linje i henfgringspunkttabellen, udfylder styringen
automatisk de gvrige kolonner med veerdier. For fuldstaendigt at definerer et
henfgringspunkt, skal De bestemme veerdi i alle akser og skrive dem i henfgrings-
tabellen.

m  Huvis der ikke er infkoblet et emne-tastesystem, kan De med NC-Start udfgrer
en positionsoverfgesel. Styringen viser en advarsel, at der i dette tilfaelde ikke er
nogen tastebevaegelse.

= De skal genkalibrere emne-tastesystemet i fglgende tilfeelde:

m |driftseettelse

Tastestift brud

Skift tastestift

Zndring af tasttilspaending

m  Uregelmaessigheder, f.eks. ved opvarmning af maskinen

®  /Zndring af den aktive vaerktgjsakse

B Hvis tastepunktet ikke nds under tasteprocessen, viser styringen en advarsel. Du
kan fortseette tasteprocessen med NC-Start.

Definition

Spindelsporing

Hvis Parameteren Track er aktiv i tastesystemtabellen, orienterer styringen
emnets tastesystem séledes, at det samme punkt altid bergres. Ved at afbgje i

samme retning kan du reducere malefejlen til gentagelsesngjagtigheden af emne-
tastesystemet. Disse forhold kalder man spindelsporing.
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16.2

Kalibrer emne-tastesystem

Anvendelse

For at kunne bestemme det faktiske kontaktpunkt for et 3D-tastesystem, skal De
kalibrere tastesystemet. Ellers kan styringen ikke bestemme et eksakt maleresultat.

Anvendt tema
m  Kalibrer emne-tastesystem automatisk

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
B Tastesystemtabel

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)",
Side 367

Funktionsbeskrivelse

Ved kalibrering bestemmer styringen den aktive laengde af tastestiften og den
aktive radius for tastekuglen. For kalibrering af 3D-tastsystemet opspaender De
en indstillingsring eller en tap med kendt hgjde og kendt indvendig. radius pa
maskinbordet.

Den effektive leengde af emne-tastesystem refererer til vaerktgjsholderens
referencepunkt.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 147

De kan kalibrere emne-tastesystem med forskellige veerktgjer. De kalibrerer
emne-tastesystem f.eks. ved hjaelp af en fraeset overflade i leengden og en
kalibreringsring i radius. P& denne méade opnaér De et forhold mellem emne-
tastesystem og veerktgjerne i spindlen. Med denne procedure passer vaerktgjet malt
med veerktgjsforudindstilleren og det kalibrerede emne-tastesystem..
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Kalibrer en L-formet Stylus

Far De kalibrerer en L-formet stylus, skal De fgrst definere parametrene i
tastesystemtabellen. Ved hjaelp af disse omtrentlige veerdier kan styringen justere
tastesystemet under kalibrering og bestemme de faktiske veerdier.

Definer fgrst felgende parametre i tastesystem-tabellen:

Parametre Til definerede veerdi
CAL_OF1 Leengde af udleegger
Udlaeggeren er den vinklede lzengde af den L-formede stylus.
CAL_OF2 0
CAL_ANG Spindelvinkel, hvor udleeggeren er parallel med hovedaksen

For at ggre dette skal De manuelt placere udlaeggeren i retning
af hovedaksen og afleese veerdien pa positionsindikatoren.

Efter kalibrering overskriver styringen de tidligere definerede veerdier i tastesystem-
tabellen med de fastlagte veerdier.

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)",
Side 367

Ved kalibrering af laengden orienterer styringen tastesystem til kalibreringsvinklen
defineret i kolonnen CAL_ANG.

Ved kalibrering af tastesystem skal man sikre sig, at tilspaending-Override er 100 %.
Dermed kan De altid at bruge den samme tilspaending til de fglgende tasteprocesser
som til kalibrering. Dermed kan De udelukke ungjagtigheder pa grund af aendrede
tilspaendingshastigheder ved tastning.

Reversmaling

Ved kalibrering med tastekugle-radius, gennemfgrer styringen tasterutinen
automatisk. | fgrste forlgb overfgrer styringen midten af kalibreringsring eller Tap
(grovmaling) og positionerer tastesystemet i centrum. Til slut bliver den egentlige
kalibreringsroutine (fin-maling) af tastekugle-radius overfert. Hvis det er muligt at
der er et vendespring med tastesystemet, bliver der ved det videre forlgb overfgrt et
middelforskydning.

Om eller hvordan et tastesystem kan orienteres, er foruddefineret med HEIDENHAIN
tastesystem. Andre tastesystemer konfigurerer maskinproducenten.

Ved kalibrering af radius kan der udfgres op til tre cirkelmalinger afhaengigt af den
mulige orientering af emne-tastesystem. De fgrste to cirkelmalinger bestemmer
midterforskydningen af emne-tastesystem. Den tredje cirkelmaling bestemmer den
effektive tastekugleradius. Hvis der p& grund af emne-tastesystem ikke er nogen
orientering af spindlen eller kun en bestemt orientering mulig, falder cirkelmalingen
vaek.
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16.2.1 Kalibrer laengden af emne-tastesystem

De kalibrerer et emne-tastesystem i la&engden med en freeset overflade pa fglgende
made:

Mal skaftfraeser pa et veerktgjforindstillingsapparat

> Opbevar den malte skaftfraeser i maskinens veerktgjsmagasin

> Indtast veerktgjsdata for skaftfraeseren i veerktgjsstyringen

> Opspand réemne

™ > Veelg driftsart Manuel

v

> Indskift skaftfraeser i maskinen
> Indkoble spindel, f.eks. med M3
Kras rdemnet vha. et handhjul

Yderligere informationer: "Saet henfgringspunkt med
fraeseveerktgjet”, Side 193

Seet henfgringspunkt i veerktgjsaksen, f.ks. Z
Positioner skalftfraeser under rdemnet

Indstil en lille vaerdi i veerktgjsaksen, f.eks. -0.5 mm
Overfraes réemnet vha. handhjul

Seet henfgringspunkt pany i vaerktgjsaksen, f.eks. Z=0
Stop spindel, f.eks. med M5

Indskift emne-tastesystem

Veelg anvendelse Opsaetning

Veelg Kalibrere tastsystem

v

vV VvV VvV VvV VvV Vv VvYVvyy

Veelg mélemetode Laengdekalibrering
Styringen viser de aktuelle kalibreringsdata.
Indgiv position henfgringsoverflade, f.eks. 0

Placer emne-tastesystemet lige over overfladen af det freesede
omrade

Le &

vV vV y

Fgr De starter tastesystem-funktionen, skal De
kontrollere, om omradet, der skal tastes, er fladt og fri
for spaner.

13 > Tryk tasten NC-START

> Styringen udfgrer tasteprocessen og treekker derefter
automatisk emne-tastesystemet tilbage til udgangspunktet.

» Kontroller resultat

> Veelg Overfer kalibreringsdata
e

> Styringen overfgrer den kalibrerede laengde af 3D-
tastesystemet i veerktgjstabellen.

> Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastefunktionen Kalibrere tastsystem.
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16.2.2 Kalibrer emne-tastesystem radius

302

De kalibrerer et emne-tastesystem vha. en indstillingsring i radius som fglger:
» Opspaend indstillingsring pd maskinen, f.eks. vha. klemmer
™ > Veelg driftsart Manuel

> Positioner 3D-tastesystemet i boringen af indstillingsringen

Pas p3, at tastekuglen er komplet saenket ned i
kalibreringsringen. Dermed taster styringen med det
stgrste punkt pa tastekuglen.

> Veelg anvendelse Opsatning

> Veelg Kalibrere tastsystem

, . .
@zci Veelg malemetode Radius

ge rfor kanbrenngsda%

> Veelg kalibreringsnormal Indstillingsring

Indlaes diameteren for Indstillingsringen
Indlees startvinkel

Indgiv antal af statepunkter

Tryk tasten NC-START

3D-tastesystemet taster i en automatisk tasteroutine

alle kreevede punkter. Styringen beregner den effektive
tastekugleradius. Nar et vendespringmaling er muligt, beregner
styringen midtforskydningen.

Kontroller resultat
Veelg Overfor kalibreringsdata

> Styringen gemmer den kalibrerede radius af 3D-tastesystemet
i veerktgjstabellen.

> Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastefunktionen Kalibrere tastsystem.

Vv Vv Vvy

v

Tips til kalibrering

For at bestemme tastekugle-midtforskydningen, skal styringen veere forberedt af
maskinfabrikanten.

Hvis De trykker pa OK-knappen efter kalibreringsprocessen, accepterer styringen
kalibreringsveerdierne for det aktive tastesystem. De aktualiserede veerktgjsdata
bliver omgdende virksomme, et fornyet vaerktgjskald er ikke ngdvendigt

HEIDENHAIN garanterer kun tastesystemets funktion i forbindelse med
HEIDENHAIN tastesystemer.

Hvis De skal udfgrer en udvendig-kalibrering, skal De forpositionerer taste-
systemet over kalibreringskuglen eller kalibreringsdornen. Sgrg for, at taste-
punkterne kan nas uden kollision.

Styringen gemmer den effektive laengde og den effektive radius af tastesystemt
i veerktgjstabellen. Styringen gemmer taster-midterforskydning i tastesystem-
tabellen. Styringen forbinder dataene fra tastesystemtabellen med dataene fra
veerktgjstabellen ved hjeelp af Parameter TP_NO.

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)",
Side 367
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16.3 Opsat emnet med grafisk stotte (#159 / #1-07-1)

Anvendelse

Med Funktion Indretning af emne kan De bestemme position og skraflade pa et
emne med kun en tastesystemfunktion, og gemme som emne-henfgringspunkt. De
kan taste buede overflader under opsaetningen.

Styringen giver dig yderligere stgtte ved at vise spaendingssituationen og mulige
kontaktpunkter i arbejdsomradet Simulering ved hjeelp af en 3D-model.

Anvendt tema
m  Tastesystemfunktioner i anvendelsen Opsaetning

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel
(#17 / #1-05-1)", Side 283

m QOpret en STL-Ail af et emne

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
m  Arbejdsomrdde Simulering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
®  Male spaendeanordninger med grafisk stgtte (#140 / #5-03-2)

Yderligere informationer: "Integrer spaendeanordninger i kollisionsovervagning
(#140 / #5-03-2)", Side 214

Forudsaetninger
m Software-Option Tastesystemfunktioner (#17 / #1-05-1)

Hvis De anvender et HEIDENHAIN-Tastesystem med EnDat-interface,
er Software-Option Tastesystemfunktioner (#17 / #1-05-1) automatisk
frigivet.

= Software-Option Grafisk understgttet opretning (#159 / #1-07-1)
B Emne-tastesystem defineret korrekt i veerktgjsstyringen:
®  Kugelradius i kolonne R2

Yderligere informationer: "Veerktgjsdata for Tastesystemer (#17 / #1-05-1)",
Side 160

= Kalibrer emne-tastesystem
Yderligere informationer: "Kalibrer emne-tastesystem”, Side 299
m  3D-model af emne som STL-il

STL-filen ma maksimal indeholde 300.000 trekanter. Jo mere 3D-modellen svarer
til det rigtige emne, jo mere preecist kan De opsaette emnet.

Optimer evt. 3D-modellen ved hjeelp af funktionen 3D-Gitter (#152 / #1-04-1).
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Funktionsbeskrivelse
Funktion Indretning af emne er tilgaengelig som Tastesystemfunktion i
anvendelsen Opsatning for driftsart Manuel.

Omfanget af Funktion Indretning af emne er for Software-Optionen udvidet
Funktioner Gruppe 1 (#8 / #1-01-1) og udvidet Funktioner Gruppe 2 (#9 / #4-01-1)
afhaengig som fglger:

m  Begge softwareindstillinger er frigivet:

Du kan dreje fgr opretning og opretning af veerktgjet under, for ogsa at kunne
taste selv komplekse emner, f.eks. friformdele.

® Kun udvidet Funktionen Gruppe 1 (#8 / #1-01-1) frigivet:

De kan dreje fgr opretning Bearbejdningsplanet skal veere konsistent. Hvis De
flytter drejeakserne mellem tastepunkterne, viser styringen en fejlmeddelelse.

Hvis de aktuelle koordinater for rotationsakserne, og de definerede
drejevinkler (vindue 3D ROT) stemmer overens, er bearbejdningsplanet
konsistent

m |ngen af softwareindstillingerne er aktiveret:

De kan ikke drejning fgr opretning Hvis De flytter drejeakserne mellem taste-
punkterne, viser styringen en fejlmeddelelse.

Yderligere informationer: "Drej arbejdsplanet (#8 / #1-01-1)", Side 197
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Udvidelse af arbejdsomradet Simulering

Yderlig til arbejdsomrédet Tastefunktion tilbyder arbejdsomrade Simulering grafisk
understgttelse ved opretning af emner:

& Manuel / Opsztning

Q ™ Manuel it Ty, Opszining
Dl : Testeunkion O | Simuering & 5
=) & Indretning af emne @2 $ - < -)*(—
E(‘> XY Spanplan v Biisktl J:—l @
i t
™ X - ‘ _ 39.000 o o ‘ m
» Y - - ko + drie ‘ {:?
Eﬂ ® z . ‘ _ 120.000 o o ‘
® SsPC == ‘ = 0000 + ++ ‘ @
169 =)
(6)
2
Limit
of
Tastepunktnummer
| «

Funktion Indretning af emne med abent arbejdsomréde Simulering

Hvis funktion Indretning af emne er aktiv, viser arbejdsomradet Simulering
fglgende indhold:

m  Arbejdsemnets aktuelle position set fra styringen
= Tastede punkter pd emnet
® Mulig tasteretning ved hjeelp af en pil:
® ingen pil
Tastning er ikke muligt. Emne-tastesystem er for langt vaek fra emnet, eller
emne-tastesystem star i emnet ude af syne for styringen.
| dette tilfaelde kan De evt. korrigerer 3D-modellens position i simuleringen.
= Roter pil
Det er ikke muligt at taste i pilens retning.

Tastning af kanter, hjgrner eller staerkt buede omrader af emnet giver
ikke ngjagtige maleresultater. Styringen blokerer derfor tastninger i
disse omrader.

= Gulpil

Tastning i pilens retning er muligt i begreenset omfang. Tastning er i en
fravalgt retning eller kan fordrsage kollisioner.

= Grgn pil
Det er muligt at taste i pilens retning.
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Symboler og knapper

Funktion Indretning af emne tilbyder fglgende symboler og knapper:

Symbol og kanpper Betydning

& Aben vindue £ndre henfaringspunkt

De kan veelge emnereferencepunktet og palletteferencepunktet og evt. redigere
dem.

0 Nar De har trykket pa det fgrste punkt, nedtoner styringen ikonet.

XY Spanplan De bruger denne valgmenu til at definere tastefunktionen. Afhaengigt af taste-
funktionen viser styringen de respektive akseretninger og rumvinkler.

Yderligere informationer: "Tastefunktion’, Side 307

Filnavn pa& 3D-modellen

1_plate_blk.stl
- Forskyd positionen af det virtuelle emne 10 mm eller 10° i negativ akseretning
0 De flytter emnet i en lineaer akse i mm og i en roterende akse i grader.
_ Forskyd positionen af det virtuelle emne T mm eller 1° i negativ akseretning
-15.982 B |ndtast det virtuelle emnes position direkte
o ® Veerdi og estimeret ngjagtighed af vaerdi efter tastning
. Skift positionen af det virtuelle emne 1 mm eller 1° i retningen af den positive
akse
- Skift positionen af det virtuelle emne 10 mm eller 10° i retningen af den positive
akse
Status for retning
Styringen viser fglgende farver:
= grd
Akseretningen fraveelges i denne opsaetningsproces og tages ikke i
betragtning.
i = Hvid
Der er endnu ikke fastlagt tastepunkter.
= Rgd
Styringen kan ikke bestemme emnets position i denne akseretning.
= = gul
. Emnets position indeholder allerede information i denne akseretning. Oplys-
ningerne er endnu ikke meningsfulde p& nuvaerende tidspunkt.
B Grgn
Styringen kan bestemme emnets position i denne akseretning.
Aktive henferings- Styringen gemmer de fastlagte veerdier i den aktive raekke i referencepunktta-
punkt korrigeres bellen.
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Tastefunktion
De kan taste emnet med fglgende funktion:
m XY Spanplan
Akse retninger X, Y og Z savel rumvinkel SPC
= XZ Spanplan
Akse retninger X, Y og Z savel rumvinkel SPB
= YZ Spanplan
Akse retninger X, Y og Z sdvel rumvinkel SPA
= 6D
Akseretninger X, Y og Z savel rumvinkel SPA, SPB og SPC

Afhaengigt af tastefunktionen viser styringen de respektive akseretninger og
rumvinkler. | opspaendingsplan XY, XZ og YZ kan de evt. fraveelg den respektive
vaerktgjsakse og den rumlige vinkel med en kontakt. Styringen tager ikke hensyn
til fravalgte akseretninger under opsaetningen og placerer kun emnet under
hensyntagen til de gvrige akseretninger.

HEIDENHAIN anbefaler at udfgre opsaetningsprocessen i fglgende trin:
1 Forpositioner 3D-modellen i maskinrummet

P4 dette tidspunkt kender styringen ikke den ngjagtige position af emnet, men
emne-tastesystemet. Hvis De forpositionerer 3D-modellen baseret pa positionen
af emne-tastesystemet, far De vaerdier teet pd positionen af det rigtige emne.

2 Indstil de fgrste bergringspunkter i X, Y og Z-akseretningerne

Hvis styringen kan bestemme positionen i en akseretning, eendrer styringen
status for aksen til grgn.

3 Bestem rumvinklerne med yderligere tastepunkter
For at opna den stgrst mulige ngjagtighed ved tastning af runvinkler, skal taste-
punkterne placeres sa langt fra hinanden som muligt.

4 (g ngjagtigheden med yderligere kontrolpunkter

Yderligere kontrolpunkter i slutningen af kalibreringsprocessen gger ngjag-
tigheden af matchningen og minimerer fejljusteringen mellem 3D-modellen og
det rigtige emne. Udfgr sd mange tastninger, indtil styringen viser den gnskede
ngjagtighed under den aktuelle veerdi.

Fejlvurderingsdiagrammet viser for hvert tastepunkt, hvor langt 3D-modellen
estimeres til at veere fra det virkelige emne.

Yderligere informationer: "Fejlvurderingsdiagram”, Side 308
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Fejlvurderingsdiagram

Med hvert tastepunkt begraenser De den mulige placering af emnet mere og saetter
3D-modellen teettere pd den reelle position i maskinen.

Fejlvurderingsskemaet viser den estimerede veerdi af, hvor langt 3D-modellen er fra
det virkelige emne. Styringen tager hensyn til hele emnet, ikke kun tastepunkterne.

Nar fejlestimeringsdiagrammet viser grgnne cirkler og den gnskede ngjagtighed, er
opsaetningsprocessen feerdig.

Fglgende faktorer pavirker, hvor ngjagtigt De kan male emner:

® Ngjagtighed af emne-tastesystemet

m  Ngjagtighed af maskinens kinematik

3D-modellens afvigelser fra det rigtige emne

Tilstanden af det virkelige emne, f.eks. uforarbejdede omrader

1 Error estimate [mm] 0.150
] » " Mean deviation (RMS) 0.005
T
£ -
2 o e
¥ &0
= =
g -
w -
o
0,01
I T T T T T T T
1 2 3 4 5 6 7 8
No. of probe point

Fejlvurderingsgraf i funktionen Indretning af emne

Fejlvurderingsdiagram i funktionen Indretning af emne viser fglgende
Informationer:

B Gennemsnitlig afvigelse (RMS)

Dette omréade viser den gennemsnitlige afstand af det rigtige emne til 3D-
modellen i mm.

= fejlvurdering [mm]

Denne akse viser forlgbet af fejlestimatet ved hjaelp af de enkelte tastepunkter.
Styringen viser rgde cirkler, indtil den kan bestemme alle akseretninger. Fra dette
tidspunkt viser styringen grgnne cirkler.

B Tastepunktnummer
Denne akse viser numrene pa de enkelte tastepunkter.
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16.3.1 Indretning af emne

De indstiller referencepunktet med funktion Indretning af emne som fglger:
> Fastger eegte arbejdsemne i maskinrummet

dﬂ’ >
>
>

Aben

vV VvV VvV VvV VvV YyVYyy

Overtage

v

L

m | 2

\4

Veelg driftsart Manuel

Indveksle emne-tastesystem

Anbring emne-tastesystem manuelt over emnet pa et
fremtraedende sted, f.eks. et hjgrne

o Dette trin letter den fglgende procedure.

Veelg anvendelse Opsaetning

Veelg Indretning af emne

Styringen dbner menu Indretning af emne.

Veelg en 3D-model, der matcher det rigtige emne
Veelg Aben

Styringen abner den valgte 3D-model i simuleringen.
Aben evt. vindue Z£ndre henferingspunkt

Veelg evt. nyt henfgringspunkt

Veelg evt. Overtage wahlen

Forpositioner 3D-modellen i det virtuelle maskinrum ved hjeelp
af knapperne til de individuelle akseretninger

Nér De forpositionerer emnet, skal De bruge emne-
tastesystem som guide.

Du kan ogsé bruge opsaetnings funktionerne
til manuelt at korrigere emnets position under
opsaetningen. Tast derefter et nyt punkt.

Fastleeg tastefunktion, f.eks. XY Spanplan

Placer emnets tastesystem, indtil styringen viser en grgn pil,
der peger nedad

Da De kun har forudplaceret 3D-modellen pa dette
tidspunkt, kan den grgnne pil ikke give palidelig
information om, hvorvidt De ogs3 taster det gnskede
omréade af emnet. Kontroller, om positionen af emnet
i simuleringen og maskinen svarer til hinanden, og
om tastning i pilens retning p& maskinen er mulig.

Tast ikke i umiddelbar naerhed af kanter, affasninger
eller fileter.

Tryk tasten NC-START
Styringen taster i pilens retning.

Styringen farver status af aksen Z grgn og flytter emnet til den
tastede position. Styringen markerer den bergrte position i
simuleringen med en prik.

Gentag processen i akseretningerne X+ og Y+
Styringen farver status af aksen grgn.
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16.4

310

Tast yderlige punkter i akseretningen Y+ for grunddrejning
Styringen farver status af rumvinklen SPC gran.

Tast kontrolpunkt i aksaeretning X-

Veelg Aktive henferingspunkt korrigeres

Styringen gemmer de fastlagte veerdier i den aktive raekke i
referencepunkttabellen.

< > Afslut funktion Indretning af emne

Aktive henferingspunkt
korrigeres

VvV Vv vV VY

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

For ngjagtigt at aftaste spaendesituationen i maskinen, skal De kalibrere emne-
tastesystem korrekt og definere vaerdien R2 korrekt i vaerktgjsstyringen. | modsat
fald kan forkerte veerktgjsdata for emne-tastesystem fgre til maleungjagtigheder
og muligvis til en kollision.

> Kalibrer emne-tastesystem med jeevne mellemrum
> Indlees Parameter R2 i veerktgjsstyringen

m  Styringen kan ikke genkende forskelle i modelleringen mellem 3D-modellen og
det rigtige emne.

m Hvis De tildeler en veerktgjsholder til emne-tastesystem, kan du nemmere
registrere kollisioner.

= HEIDENHAIN anbefaler at aftaste kontrolpunkter for en akseretning pa begge
sider af emnet. Som et resultat korrigerer styringen ligesat positionen af 3D-
modellen i simuleringen.

Mal vaerktgj ved at ridse

Anvendelse

Ikke alle maskiner har et vaerktgjs-tastesystem til at male et vaerktgj. Med
Tastesystemfunktion Opmale vaerktgj kan De bestemme veerktgjets mal, idet at De
ridser et emne.

Anvendt tema

m Tastesystemfunktioner i anvendelsen Opsaetning

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel
(#17 / #1-05-1)", Side 283

= Mal automatisk vaerktgjer med cyklusser
Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Forudsaetning
m Software-Option Tastesystemfunktioner (#17 / #1-05-1)

Hvis De anvender et HEIDENHAIN-Tastesystem med EnDat-interface,
er Software-Option Tastesystemfunktioner (#17 / #1-05-1) automatisk
frigivet.
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Funktionsbeskrivelse

Til at ridse bruger De ikke et 3D taste-system, men derimod veerktgjet, der skal
males. Nar De ridser, skal du forsigtigt flytte vaerktgjet til en overflade af emnet,
indtil De ser en lille maengde spanfjernelse. Med handhjulet kan De opna hgjere
ngjagtighed.

Med tasteretningen X oder Y bestemmer De radius af veerktgjet. Hvis De veelger
tasteretning Z, bestemmer De leengden af veerktgjet.

Kapper i Funktion Maling af vaerktgjet

Styringen tilbyder fglgende muligheder for at skrive de fastlagte veerdier for radius
eller leengde i veerktgjstabellen:

Taste Betydning

Skriv basisvaerdi  Styringen overtager veerdierne i kolonnerne R eller L Styringen
nulstiller eksisterende deltaveerdier i kolonnerne DR eller DL.

Skriv Delta Styringen indseetter deltavaerdierne i kolonne DR eller DL ein.
vaerdi

Yderligere informationer: "Vzerkigjstabel’, Side 358
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16.4.1 Mal vaerktgjet ved at ridse

Du kan finde dimensionerne pa en skaftfraeser ved hjeelp af funktionen Opmale
vaerktgj som fglger:

™ > Veelg driftsart Manuel

> Indstil evt. emne-referencepunkt

Placer arbejdsemnets referencepunkt pa de
overflader, der skal ridses, for at opna en tydelig
reference.

Skift det veerktgj, der skal males

Evt. Definer omdr.

Start veerktgjsspindel

Veelg anvendelse Opsatning

Veelg Tastefunktion Maling af veaerktgjet

vV vyVvyVvVvyy

b

> Rids emnet i den gnskede aksiale retning, f.eks. X+

> Veelg tilhgrende tasteretning X+

> Veelg Overtage-Akt.-position

Styringen overtager den aktuelle position af X-aksen i kolonnen
Akt.-veerdi.

Styringen viser maleresultatet.

Indgiv Nom. veerdi, f.eks. 0

VeelgSkriv basisvaerdi

Styringen overfgrer veerdien til kolonne R i vaerktgjstabellen.
Styringen nulstiller den eksisterende deltaveerdi i kolonnen DR.

\4

Skriv basisveerdi

V VvV Vv YV

Veelger De Skriv Delta vaerdi, indtaster styringen kun
en deltaveerdi i kolonnen DR.

- > Rids evt. en anden akseretning, f.eks. Z-

« > Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastefunktion Maling af vaerktgjet.
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16.5 Undertryk tastesystemovervagning

Anvendelse

Hvis De bevaeger Dem for taet pd emnet, ndr De kgrer et emne-tastesystem, kan
De utilsigtet afbgje emne-tastesystemet. De kan ikke traekke et udbgjet emne-
tastesystem tilbage i den overvagede tilstand. De kan traekke et afbgjet emne-
tastesystem tilbage ved at undertrykke tastesystem-overvagning.

Funktionsbeskrivelse

Hvis styringen ikke far et stabilt signal fra tasteren, viser den knappen Undertrykke
tastesystem-overvagning..

Sa leenge Tastesystemovervagning er udkoblet, giver styringen giver fejlmeldingen
Tastesystemovervagning er deaktiveret i 30 sek.. Denne fejlmelding er kun aktiv i
30 sek.

16.5.1 Deaktiver tastesystemovervagning

De deaktiverer tastesystemovervagning som felger:
(«9 > Veelg driftsart Manuel

» Veelg Undertrykke tastesystem-overvagning
> Styringen deaktiverer tastesystemovervagning i 30 sekunder.
>

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Nar Tastesystemovervagning er deaktiveret, udfgrer styringen ingen
kollisionskontrol De skal sikre, at Tastesystemet kan kgre sikkert. Ved forkert valgt
frikgrslesretning, bestar en kollisionsfare!

> Kgr aksen forsigtigt i driftsarten Manuel

Nér tasten indenfor 30 sek. far et stabilt signal, s aktiveres
tastesystemovervagningen automatisk i 30 sek. og feljmeldingen slettes.
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16.6 Sammenligning af offset og 3D-grunddrejning

Det fglgende eksempel viser forskellen mellem begge muligheder.

Offset 3D-Grunddrejning

Udgangstilstand Udgangstilstand

Positionsvisning: Positionsvisning:
m  Akt.-position m  Akt.-position
®m B=0 = B=0

B C=0 m C=0
Henfgringstabel: Henfgringstabel:
B SPB=0 = SPB=-30

®m B_OFFS =-30 = B_OFFS =+0
m C_OFFS=+0 m C_OFFS=+0

Beveegelse i +Z i usvinget tilstand Bevaegelse i +Z i usvinget tilstand

Beveegelse i +Z i svinget tilstand Bevaegelse i +Z i svinget tilstand
PLANE SPATIAL med SPA+0 SPB+0 SPC  PLANE SPATIAL med SPA+0 SPB+0
+0 SPC+0
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Offset 3D-Grunddrejning

> Orientering stemmer ikke! > Orientering stemmer!

> Den efterfglgende bearbejdning er
korrekt.

HEIDENHAIN anbefaler brugen af 3D-Grunddrejning, da denne mulighed er
universel indstilbar.
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17.1  Driftsart Programafvik.

17.1.1 Grundlaget

Anvendelse

Vha. driftsart Programafvik. faerdigger De emner, idet styringen f.eks. afvikler
NC-Programmer valgfrit fortlgbende eller blokvis.

De kan ogsa behandle pallettetabellen i denne driftstilstand.

Anvendt tema
m  Enkelt NC-blok afvikling i driftsart MDI
Yderligere informationer: 'Anvendelse MDI", Side 275
®  Generer NC-Programmer
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
= Palettetabeller
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

ANVISNING

Pas p4, fare for manipuleret data!

Hvis De afvikler NC-Programmer direkte fra et netveerk eller USB-enhed, har
De ingen kontrol over, om NC-Program blev aendret eller manipuleret. Yderlig
kan netveerksforbindelsen ggre afviklingen af NC-Programmer langsommere.
Ugnskede maskinbevaegelser og kollisioner kan forekomme.

» Kopier NC-Program og alle kaldte filer fra netvaerket TNC:

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Hvis De redigerer NC-Programmer uden for arbejdsomradet Program, har
De ingen kontrol over, om styringen genkender aendringerne. Ugnskede
maskinbevaegelser og kollisioner kan forekomme.

» Rediger udelukkende NC-Programmer i arbejdsomradet Program
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Funktionsbeskrivelse

o Fglgende indhold geelder ogsa for pallettetabeller og joblister.

Hvis du veelger et nyt NC-Program eller har bearbejdet det fuldsteendigt, star
cursoren i begyndelsen af programmet.

Hvis De starter bearbejdningen fra en andet NC-blok, skal De fgrst vaelge NC-blok
med Blokfalge.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge", Side 328

Styringen afvikler NC-Programmer standard i funktion blokfglge med tasten NC-
Start. | denne funktion afvikler styringen NC-Programmet til programslut eller til en
manuel eller en programmeret afbrydelse.

| funktion Enkeltblok starter De hver NC-blok separat med tasten NC-Start.
Styringen viser status for afviklingen med symbolet StiB i statusoversigt.
Yderligere informationer: "Statusoversigt for TNC-Liste", Side 103
Driftsart Programafvik. tilbyder fglgende arbejdsomréde:
® Positioner

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner", Side 97
= Program

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Simulering

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
B STATUS

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade STATUS', Side 105

Nar De dbner en palettetabel, viser styringen arbejdsomrédet Jobliste. Dette
arbejdsomréde kan De ikke aendre.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Programafvik. | Driftsart Programafvik.

Driftsarten Programafvik. indeholder falgende symboler og knapper:

Symbol og kanpper

O

Betydning
Abne fil

Med Abne fil kan de abne en fil, f.eks. et NC-Program.
Nar De dbner en ny fil, lukker styringen den aktuelt valgte fil.

>

udfgrelsesmarkgr

Udfgrelsesmarkgren viser, hvilken NC-blok der aktuelt bliver afviklet eller
markeret til behandling.

Enkeltblok

Hvis kanppen er aktiv, starter De afviklingen af hver enkelt NC-blok med tasten
NC-Start.

Nar enkeltbloktilstand er aktiv, eendres driftstilstandsikonet i styringslinjen.

Q-Info

Styringen &bner vinduet Q-Parameterliste, i hvilken De kan se og redigere de
aktuelle veerdier og beskrivelser af variablerne.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Korrekturtabel

Styringen dbner en valgmenu med fglgende tabeller:

= D

m T-CS

= WPL-CS

Yderligere informationer: "Korrektur under programafvikling', Side 337

GOTO Cursor

Styringen markerer den aktuelt valgte tabellinje til behandling.
Betjeningen tilbyder knappen, nér et palettetabel er bent.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

F limiteret

De aktiverer eller deaktiverer tilspaendingsbegraensningen for Funktionel Sikker-
hed FS.

Kun maskiner med Funktionel Sikkerhed FS

Yderligere informationer: "Tilspandingsbegraensning ved Funktionel Sikker-
hed FS'", Side 430

AFC

De aktiverer eller deaktiverer den adaptive tilspaendinmgskontrol AFC
(#45 / #2-31-1).
Yderligere informationer: "Knappen AFC i driftsart Programafvik.", Side 239

AFC-Indstilling

Styringen dbner en valgmenu med fglgende valgmuligheder for AFC

(#45 / #2-31-1):

B AFC-Grundindstilling AFC.TAB

m |ndstillingsfil AFC.DEP til laeringssektioner af de aktive NC-Programmer
= Protokolfil AFC2.DEP for aktive NC-Program

® Stop Teach

Yderligere informationer: 'Knap AFC-Indstilling", Side 241

ACC Nar kontakten er aktiv, aktiverer styringen Active Chatter Suppression ACC
(#145 / #2-30-1).
Yderligere informationer: "Aktiv svingningsundertrykkelse ACC
(#145 / #2-30-1)", Side 244

F LIMIT De aktiverer en tilspaendingsbegraensning og definerer veaerdien.

Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning F LIMIT", Side 322
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Symbol og kanpper

Programafvik-
ling-option

Betydning
Hvis De veelger knappen, dbner styringen vinduet Programafvikling-option
med fglgende valgmuligheder:
m |ndstillinger for Override controlleren
Yderligere informationer: "Vindue Programafvikling-option", Side 415
= Betinget stop
Styringen tilbyder fglgende holdepunkter:
Skift til ilgang
Skift til tilspaending
Mellem ilgang og ilgang
For Vaerktejskald
Transformere bearbejdningsplan
Cykluskald
I Cykluskald
Yderligere informationer: "Vindue Programafvikling-option", Side 415
® Tilspaending F LIMIT
De aktiverer en tilspaendingsbegraensning og definerer vaerdien.
Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning F LIMIT", Side 322
= Udblendingsblok
Hvis kontakten er aktiv, behandler styringen ikke / skjulte NC-blokke.
Hvis kanppen er aktiv, nedtoner styringen den oversprungne NC-blok.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
= Holdt ved M1

Hvis knappen er aktiv, stopper styringen bearbejdningen ved nasste NC-blok
med M1.

Hvis knappen er inaktiv, nedtoner styringen syntakselementet M1.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Udblendingsblok

Hvis kontakten er aktiv, behandler styringen ikke / skjulte NC-blokke.
Hvis kanppen er aktiv, nedtoner styringen den oversprungne NC-blok.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Holdt ved M1

Hvis knappen er aktiv, stopper styringen bearbejdningen ved naeste NC-blok
med M1.

Hvis knappen er inaktiv, nedtoner styringen syntakselementet M1.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

GOTO Bloknummer

Marker en NC-blok til bearbejdning, uden hensyntagen til de tidligere NC-blokke
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Manuel kearsel

Under en programafvikling afbrydelse kan akserne kgres manuelt.
Hvis Manuel kersel er aktiv, ikonet for driftstilstanden aendres i styringslinjen.
Yderligere informationer: "Manuel kgrsel under en afbrydelse’, Side 327

Editere Hvis kontakten er aktiv, kan De redigerer Palettetabel.
Styringen tilbyder knappen, nar palettetabellen er dbent.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
3D ROT De kan flytte akserne manuelt under en programafbrydelse med vippet

bearbejdningsplan (#8 / #1-01-1).
Yderligere informationer: "Manuel kgrsel under en afbrydelse”, Side 327
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Symbol og kanpper Betydning

Position tilker Gentilkgrsel til konturen efter manuel bevaegelse af maskinakserne under en
afbrydelse

Yderligere informationer: "Gentilkgrsel til Kontur", Side 335

Blokfalge Med funktion Blokfalge kan De starte en bearbejdning fra en vilkarlig NC-blok.

Styringen tager matematisk hensyn til NC-Programmet frem til denne NC-blok,
f.eks. om spindlen blev indkoblet med M3.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge', Side 328

Vaerktgj frikeres Nar NC-Programmet stoppes under en gevindcyklus, kan De frikgre veerktgjet.
Manglende link!

Aben i Editor Styringen dbner det aktive NC-Program i driftsart Programmering, ogsa kaldet
NC-Programmer.

Styringen tilbyder knappen ved dbenet NC-Program.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Vaerktajer Styringen dbner anvendelsen Vaerktgjsstyring i driftsart Tabeller.
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162

Intern Stop Hvis et f.eks. NC-Program blev afbrudt pa grund af en fejl eller et stop, tilbyder
styringen denne knap.

Brug denne knap til at afbryde programkgrslen.

Program nulstilles Hvis De veelger Intern Stop, tilbyder styringen denne knap.

Styringen placerer markgren ved starten af programmet og nulstiller modal
programinformation og programmets kgretid.

Tilspandingsbegraensning F LIMIT

Vha. kanppen F LIMIT kan De reducerer tilspaendingshastigheden for alle driftsarter.
Reduceringen geelder for alle ilgangs- og tilspaendingsbevaegelser. Den veerdi, De
indtaster, forbliver aktiv under en genstart.

Knappen F LIMIT er tilgeengelig i anvendelsen MDI og i driftsart Programmering.

Hvis De veelger knappen F LIMIT i funktionslisten, dbner styringen vinduet
Tilspaending F LIMIT.

Hvis en tilspaendingsbegraensning er aktiv, har styringen en farvet baggrund for
knappen F LIMIT og viser den definerede veerdi. | arbejdsomradet Positioner og
STATUS viser styringen tilspaendingen orange.

Yderligere informationer: "Statusanzeigen", Side

De deaktiverer tilspaendingsbegraensningen, idet De i vindue Tilspanding F LIMIT
indgiver veerdien 0.
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Programafvikling stopper eller afbryder

De har forskellige muligheder for at stoppe en programafvikling:

m  Afbryd programafvikling, f.eks. ved hjeelp af hjeelpefunktion MO

m Stop programafvikling, f.eks. ved hjeelp af hjeelpefunktion NC-Stop

m  Afbryd programafvikling, f.eks. vha. tasten NC-Stop og knappen Intern Stop
m Alslut programafvikling, f.eks. med hjaelpefunktioner M2 eller M30

Styringen afbryder automatisk programafviklingen ved vigtige fejl, f.eks. ved et
Cykluskald med stdende spindel.

Yderligere informationer: "Informationsbjaelke meddelelsesmenu’, Side 272

Hvis De afvikler i funktion Enkeltblok eller anvendelsen MDI, skifter styringen efter
hver afviklede NC-blok til afbrudt tilstand.

Styringen viser den aktuelle status af programafvikling med symbolet StiB.
Yderligere informationer: "Statusoversigt for TNC-Liste", Side 103

| den stoppet eller afbrudte tilstand kan De f.eks. udfgrer fglgende funktioner:
m Veelg driftsart

= Kgre akser manuelt

= Kontroller Q-parameter ved hjeelp af funktionen Q INFO hhv. a&endre

m  /Endre indstilling med M1 for programmeret valgvis afbrydelse

®  /ndre indstilling med / for programmeret overspring af NC-blok

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Med disse handlinger taber styringen dog muligvis den modal virkende
programinformation (sdkaldte kontextsammenhaeng). Efter tab af
kontextsammenhaeng kan uventede og ugnskede beveaegelser finde sted. Under
efterfglgende bearbejdning kan der opsta kollisionsfarel!
> Afsta fra efterfelgende interaktioner:
® Curser-bevaegelse til en anden NC-blok
B Springanvisning GOTO til en anden NC-blok
m Editering af NC-blokke
m  /Zndring af variabelveerdier ved hjeelp af vindue Q-Parameterliste
= Skift af driftsart
> Genfremstil Kontextsammenhaeng ved gentage ngdvendige NC-blokke

Programmerede afbrydelser

Afbrydelser kan De direkte fastlaegge i NC-programmet. TNC'en afbryder
programafviklingen i den NC-blok, der indeholder en af fglgende indlaesninger:

® programmeret stop STOP (med og uden hjeelpefunktion)
® Programmeret stop MO
® betinget stop M1

Fortsaette programafvikling,

Efter et stop med tasten NC-Stop eller en programmeret afbrydelse, kan De
fortseette programafvikling med tasten NC-Start.

Efter en programafbrydelse med Intern Stop skal De starte programafviklingen ved
start af NC-Programmet eller anvende funktion Blokfalge.

Efter en programafbrydelse inden for et underprogram eller en
programafsnitsgentagelse skal De bruge funktionen Blokfalge for at starte igen.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge", Side 328

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhdndbog Opretning og Afvikling | 10/2023 323



Programafvik. | Driftsart Programafvik.

Modal virkende Programinformationer

Styringen gemmer ved en programafvikling-afbrydelse fglgende data:

® det sidst kaldte veerktgj

m  aktive koordinat-omregninger (f.eks. Nulpunkts-forskydning, Drejning, Spejling)
= koordinaterne til det sidst definerede cirkelcenter

Styringen bruger dataene til at vende tilbage til konturen med knappen Position
tilker.

Yderligere informationer: "Gentilkgrsel til Kontur', Side 335

o De gemte data forbliver indtil en aktiv nulstilling, f.eks. ved et programvalg.

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Pa grund af programafslutning, manuel indgriben eller manglende nulstilling
af NC-Funktioner sdvel Transformation, kan styringen udfgre uventede eller
ugnskede bevaegelser. Dette kan fgrer til skader pa emnet eller til en kollision.

> Alle programmerede NC-Funktioner og Transformationer indenfor
NC-Programmer annuleres.
» Gennemfgr simulation, fgr De afvikler et NC-Program

» Kontroller generelle sdvel som den ekstra statusvisning af aktive
NC-Funktionen og Transformationer, f.eks aktiv grunddrejning, fgr De afvikler
et NC-Program

» NC-Programmer tilkgres forsigtigt i funktion Enkeltblok

m  Styringen markerer i driftstilstanden Programafvik. aktive filer med status M,
f.eks. valgte NC-Programmer eller Tabeller. Hvis du dbner en sddan fil i en anden
driftstilstand, viser styringen status péa applikationslinjens faneblad.

B Fgr bevaegelse af en akse, kontrollerer styringen, om definerede omdr. er ndet.
Ved positionerblok med tilspaending FMAX kontrollerer styringen ikke omdr.

B Mens programmet kgrer, kan De aendre tilspaending og spindelhastighed ved
hjeelp af potentiometrene.

m  Hvis De a&endrer emnereferencepunktet under en programafbrydelse, skal De
veelge NC-blok igen for at starte forfra.
Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge", Side 328

= HEIDENHAIN anbefaler, at indkoble spindlen efter hvert veerktgjskald med M3
eller M4. Dette undgdr problemer, ndr programmet kgrer, f.eks. ved start efter en
afbrydelse.

m Styringen viser altid udfgrelsesmarkgren i forgrunden. Udfgrelsesmarkgren kan
overlejre eller skjule andre symboler.
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r efinitioner

Forkortelse Definition

GPS (global Globale programindstillinger
program

settings)

ACC (active Aktiv vibrationsregulering

chatter control)

17.1.2 Navigationssti i arbejdsomrade Program

Anvendelse

Hvis De afvikler et NC-Program eller en Palettetabel, eller tester i arbvejdsomradet
Simulering, viser styringen i filinformationslisten for arbejdsomradet Program en
navigationsti.

Styringen viser navnene for alle anvendte NC-Programmer i navigationsstien, og
abner indholdet for alle NC-Programmer i arbejdsomradet. dermed beholder De
ved programklad lettere overblikket over bearbejdninger, og kan navigerer mellem
afbrudte programafvikling mellem NC-Programmerne.

Anvendt tema
® Programkald
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
®  Arbejdsomréde Program
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m  Arbejdsomrdde Simulering
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
= Afbrudt programafvikling
Yderligere informationer: "Programafvikling stopper eller afbryder", Side 323

Forudsaetning
» Abne arbejdsomrader Program og Simulering

| driftsart Programmering skal De bruge begge arbejdsomrader, for at anvende
funktionen.
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Funktionsbeskrivelse

Styringen viser navnet pd NC-Programmet som et stielement i
filinformationsbjeelken. S& snart styringen kalder et andet NC-Program, tilfgjer
styringen et nyt stielement med navnet pa det kaldte NC-Program.

Derudover viser styringen indholdet af det kaldte NC-Program pé et nyt niveau i
arbejdsomradet Program. Styringen viser s& mange NC-Programmer side om side,
som stgrrelsen af arbejdsomrédet tillader. Eventuelt nydbnede NC-Programmer
daekker over de tidligere dbnede NC-Programmer. Styringen viser de deekkede
NC-Programmer snzevert i venstre kant af arbejdsomradet.

Hvis afviklingen afbrydes, kan De navigere mellem NC-Programmetne. N&r De
veelger stielementet i et NC-Program, abner styringen indholdet.

Nar De veelger det sidste stielement, markerer styringen automatisk den aktive
NC-blok med udfgrelsescursoren. Hvis du trykker pa NC-Start, fortsaetter styringen
med at afvikle NC-Programmet herfra.

= -] was o
B [
4 MILL_D12 | TNC:\nc. ng\nc,do...bmamiumg\mcn.rj‘ TNG:\nc_prog\nc_doc\Bohrfraesen_boremilling\POS.h
1 CYCL DEF 208 BOREFRAESNII 0 BEGIN PGM POS MM
5 MACHA Q200=+2 ;SIKKERHEDS-AFS| 1 L X-25 Y-25 RO FMAX M99 M3
Q201=-10 ;DYBDE -
o [ w 0206=AUTO ;TILSPAENDING 3 L X+25 Y+25 RO FNAX M99
1 5] 2 or Q334=+0.4 ;INDSTILLINGS 4 L X-25 Y+25 RO FNAX M99
Q203=+0 ;KOOR. OVERFLAD| 5 END PGM POS MM
2 [2] posh Q204=+50 ;2. SIKKERHELS
Q335=+15 ;NOMINAL DIANE
0 u MM ‘ Q342=+0 ;UDBORINGS DIAM|
Q351=+1 ;FRAESETYPE -~
q | Q370=+0 ; BANE-OVERLAPNT
s &) | 3 END PGM MACH MM
s[5

Kaldende NC-Programmer i arbejdsomrade Program i driftsart Programafvik.

Fremstilling af stielement
Styringen gengiver stielementerne for navigatiosnsti som fglger:

Fremstilling Betydning

Sort ramme NC-Programmet er synlig i arbejdsomradet Program, og bliver
ikke daekket af andre NC-Programmer.

Grgn baggrund NC-Programmet er aktivt pa den aktuelle markgrposition eller
tages i betragtning ved programafviklingen. Hvis f.eks. markg-
ren er i det kaldte NC-Program, det kaldende NC-Program
tages i betragtning ved programafviklingen.

Gra baggrund NC-Programmet er aktivt til bearbejdning, men tages ikke i
betragtning ved programafviklingen pa den aktuelle markgr-
position. Hvis De f.eks. stopper afviklingen og navigering til
det kaldende NC-Program, viser styringen stielementet for det
kaldte NC-Program i gréat.
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Anvisning

| driftsart Programafvik. indeholder kolonne Opdeling alle opdelingspunkter,
0gsé de kaldte NC-Programmer. Styringen indrykker opdelingen af kaldende
NC-Programmer.

Du kan bruge opdelingspunkt til at navigere i ethvert NC-Program. Styringen viser de
tilhgrende NC-Programmer i arbejdsomradet Program. Navigationsstien forbliver
altid ved bearbejdningspositionen.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

17.1.3 Manuel kgrsel under en afbrydelse

Anvendelse
Du kan kgre maskinakserne manuelt under en programafbrydelse.

Med vinduet Sving bearbejdningsplan (3D ROT) kan De veelge, i hvilket
henfgringssystem aksen skal kgre (#8 / #1-01-1).

Anvendt tema
B Kgre maskinakser manuelt
Yderligere informationer: "Kgr maskinakser", Side 136
® Drej manuelt bearbejdningsplan (#8 / #1-01-1)
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Hvis De veelger denne funktion Manuel kersel, kan de kgre styringen med
aksetasterne.

Yderligere informationer: "Kgr akser med aksetasten", Side 136
De kan i vindue Sving bearbejdningsplan (3D ROT) veelge fglgende muligheder:

Symbol Funktion Betydning

& M-CS Maskine Kgr i M-CS maskinkoordinatsystemet
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem
M-CS", Side 180

W-CS emne Kgr i emne-Koordinatsystem W-CS

Yderligere informationer: "'Emne-Koordinatsystem
W-CS', Side 184

@ WPL-CS Bearbejdningsplan Kegr i bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS

Yderligere informationer: 'Bearbejdnings-
plan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 186
H T-CS veerktoj Kar i veerktgj-Koordinatsystem T-CS

Yderligere informationer: 'Bearbejdnings-
plan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 186

Hvis De veelger en funktion, viser styringen det tilhgrende symbol i arbejdsomrade
Positioner. P4 knappen 3D ROT viser styringen yderlig det aktive Koordinatsystem.

Hvis Manuel karsel er aktiv, ikonet for driftstilstanden aendres i styringslinjen.
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Under en programafviklings afbrydelse kan akserne kgres manuelt, f.eks. til
frikgrsel fra en boring i transformeret bearbejdningsplan. Hvis De veaelger en
forkert 3D ROT-indstilling eller flytter veerktgjet i den forkerte retning, er der risiko
for kollision!

> Benyt fortrinsvis Funktion T-CS

> Tjek kgrselsretningen

> Fortsaet med nedsat tilspaending

B Ved nogle maskiner skal De i funktion Manuel kersel frigive aksetasten med
tasten NC-Start.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Programindgang med blohfglge

Anvendelse
Med funktionen BLOK FREML@B kan De afvikle et NC-program fra en frit valgbar NC-
blok. Emne-bearbejdningen indtil denne NC-blok bliver tilgodeset regnemaessigt af
TNC’en. Styringen skifter f.eks. fgr spindlen startes.
Anvendt tema
m Generer NC-Program
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m Palettetabeller og joblister
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Forudsaetning
m  Funktion frigivet af maskinproducenten
Maskinproducenten skal frigive og konfigurerer funktion Blokfalge.
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Funktionsbeskrivelse

Safremt programmet blev afbrudt pa grund af en af de efterfglgende
omstaendigheder, gemmer TNC en dette afbrydelsespunkt:

® Knap Intern Stop
= Ngd-Stop
= Strgmudfald

Nar en styring ved nystart finder et gemt afbrydelsespunkt, giver den en melding.
De kan gennemfgrer en blokafvikling direkte fra afbrydelsespunktet. Styringen viser
meldingen ved fgrste skift i driftssart Programafvik..

De har fglgende muligheder for at kalde blokafvikling:
m Blokafvikling i hovedprogram, hhv. med gentagelse
Yderligere informationer: "Gennfgr enkel blokfglge", Side 331
= flertrins blokafvikling i underprogram og tastesystemcyklus
Yderligere informationer: "Gennemfgr flertrins blokfglge", Side 332
= Blokfremlgb i punkt-tabeller
Yderligere informationer: "Blokfalge i punkttabeller”, Side 333
= Blokfremlgb i Palette-program
Yderligere informationer: "Blokafvikling i Palettetabeller’, Side 334

Ved begyndelsen af blokafvikling nulstiller styringen dataene som ved valg af et nyt
NC-Program. Under blokfglge kan De funktion Enkeltblok aktiverer og deaktiverer.
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Vindue Blokfelge
i Blokfalge x
Program TNC:\nc_proginc_ ile_compo ¥
Bloknummer 1 E]
Gentagelser 1
¥ Udvidet
Point table x 3
Punktnummer
Sidste gemte PGM-afbrydelse:
Program TNC:\nc_prog\nc_doc\Bauteile_¢

Bloknummer 1
Gentagelser 1
Point table

Punkthummer 0

Veelg sidste
Tryk NC-Start for at bekraefte indlaesning AFBRYD

Vindue Blokfelge med gent afbrydningspunkt og dbnet omrade Point table

Vinduet Blokfelge indeholder fglgende indhold:

Linie Betydning

Palettenummer  Linjenummer for Palettetabel

Program Sti til de aktive NC-Program

Bloknummer Nummer pa NC-blok, hvorfra programafvikling starter

Med symbol Valg kan De veelge NC-blok i NC-Programmet.

Gentagelser Hvis NC-blok er inden for en programdelgentagelse, nummer
pa gentagelsen ved indstigning

Sidste Palette- Aktivt pallettenummer pa tidspunktet for afbrydelsen
nummer Du veelger afbrydelsespunktet med knappen Veelg sidste.

Sidste Program Sti til aktive NC-Program pa tidspunkt for afbrydelsen
Du veelger afbrydelsespunktet med knappen Veelg sidste.

Sidste blok Nummer af aktive NC-blokke pa tidspunkt for afbrydelsen
Du veelger afbrydelsespunktet med knappen Veelg sidste.
Point file Sti til punkttabel

| omrade Point table

Punktnummer Sti til punkttabel
| omrade Point table
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Gennfor enkel blokfglge

Du indtaster NC-Programmet med en simpel blokfglge pa fglgende made:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

> Veelg Blokfalge

Styringen abner vinduet Blokfalge. Feltet Program,
Bloknummer og Gentagelser er fyldt med de aktuelle veerdier.

Evt. indgiv Program

IndgivBloknummer

Indgiv evt. Gentagelser

Start eventuelt med Vaelg sidste fra et gemt afbrydelsespunkt

Blokfolge

A\

vV vyYVvyy

£3

v

Tryk tasten NC-START
> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den indlaeste NC-
Blok.
> Huvis De har eendret maskinens status, viser styringen vinduet
Genfremstil maskinstatus.
7y > Tryk tasten NC-START
> Styringen gendanner maskinens status, f.eks. TOOL CALL eller
hjeelpefunktioner.
> Huvis du har andret aksepositionerne, viser styringen vinduet
Repositionering aksefaolge:.
13 > Tryk tasten NC-START

> Styringen bevaeger sig til de gnskede positioner ved hjeelp af
den viste tilkgrselslogik.

0 De kan ogsa placere akserne individuelt i en selvvalgt
reekkefglge.

Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt
raekkefplge", Side 336

5 > Tryk tasten NC-START
> Styringen afvikler videre NC-Programmet.
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Gennemfgr flertrins blokfglge

Hvis De f.eks. indstiger i et underprogram, der kaldes flere gange, skal De bruge
flertrins blokfglge. Derved springer De fgrst til det gnskede underprogramkald
og fortseetter derefter blokforlgbet. Brug samme procedure for kaldede
NC-Programmer.

De indstiger med et flertrins blokfglge som fglger i NC-Program:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

> Veelg Blokfalge

> Styringen abner vinduet Blokfalge. Feltet Program,
Bloknummer og Gentagelser er fyldt med de aktuelle vaerdier.

> Udfegr blokforlgb til fgrste indstiningssted.
Yderligere informationer: 'Gennfgr enkel blokfglge',

Blokfolge

Side 331
Enkeliok > Aktiver evt. kanppen Enkeltblok
[}
> Afvikel evt. med tasten NC-Start enkelte NC-blokke
DR— > Veelg Fortsaet blokforlab
» Definer for indstigning NC-blok
£ > Tryk tasten NC-START
> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den indlaeste NC-
Blok.

> Huvis De har eendret maskinens status, viser styringen vinduet
Genfremstil maskinstatus.
5] > Tryk tasten NC-START
> Styringen gendanner maskinens status, f.eks. TOOL CALL eller
hjeelpefunktioner.
> Huvis du har andret aksepositionerne, viser styringen vinduet
Repositionering aksefolge:.
13 > Tryk tasten NC-START

> Styringen bevaeger sig til de gnskede positioner ved hjeelp af
den viste tilkgrselslogik.

0 De kan ogsa placere akserne individuelt i en selvvalgt
reekkefolge.

Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt
raekkefplge", Side 336

Veelg evt. pany Fortsaet blokforlgb
Gentag skridt

Tryk tasten NC-START

Styringen afvikler videre NC-Programmet.

Fortszet blokforlob

3

v Vv vVvy
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Blokfglge i punkttabeller

De indstiger som falger i en punkttabel:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

> Veelg Blokfalge

Styringen abner vinduet Blokfalge. Feltet Program,
Bloknummer og Gentagelser er fyldt med de aktuelle veerdier.

Veelg Point table
Styringen dbner omradet Point table.
Indgiv ved Point file sti til punkttabellen
Ved Punktnummer veelg linjenummer i punkttabel for
indstigning
Tryk tasten NC-START
> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den indlaeste NC-
Blok.
> Hvis De har aendret maskinens status, viser styringen vinduet
Genfremstil maskinstatus.
) > Tryk tasten NC-START
> Styringen gendanner maskinens status, f.eks. TOOL CALL eller
hjeelpefunktioner.
> Hvis du har eendret aksepositionerne, viser styringen vinduet
Repositionering aksefalge:.
5 > Tryk tasten NC-START

> Styringen bevaeger sig til de gnskede positioner ved hjeelp af
den viste tilkgrselslogik.

Blokfolge

A\

vV vV Yy

5]
v

o De kan ogsa placere akserne individuelt i en selvvalgt
reekkefglge.
Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt
reekkefglge", Side 336

o Hvis de vil indstige i et punktmgnste med en blokfglge, gor De det samme.
De definerer i felt Punktnummer det gnskede punkt for indstigning. Det
fgrste punkt i Punktmegnster har nummer O.

Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023 333



Programafvik. | Driftsart Programafvik.

Blokafvikling i Palettetabeller

De indstiger som fglger i en palettetabel:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

Veelg Blokfalge

Styringen dbner vinduet Blokfalge.

Ved Palettenummer indgiv linjenummer for palettetabellen
Evt. indgiv Program

IndgivBloknummer

Indgiv evt. Gentagelser

Start eventuelt med Vaelg sidste fra et gemt afbrydelsespunkt

Blokfolge

vV vV vV v vV VYy

3

v

Tryk tasten NC-START
> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den indlaeste NC-
Blok.
> Hvis De har aendret maskinens status, viser styringen vinduet
Genfremstil maskinstatus.
£ > Tryk tasten NC-START
> Styringen gendanner maskinens status, f.eks. TOOL CALL eller
hjeelpefunktioner.
> Huvis du har andret aksepositionerne, viser styringen vinduet
Repositionering aksefolge:.
7y > Tryk tasten NC-START

> Styringen beveeger sig til de gnskede positioner ved hjeelp af
den viste tilkgrselslogik.

0 De kan ogsa placere akserne individuelt i en selvvalgt
reekkefglge.

Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt
raekkefglge", Side 336

Hvis programafviklingen af en pallettetabel blev afbrudt, tilbyder styringen
den sidst valgte NC-blok i det sidst bearbejdede NC-Program som et
afbrydelsespunkt.
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Hvis De i programafvikling veelger vha. GOTO-Funktion en NC-blok og
efterfglgende afvikler NC-Programmet, ignorerer styringen alle forud
programmerede NC-Funktioner, f.eks. Transformationer. Dermed opstar under
efterfglgende kgrselsbevaegelse kollisionsfarer!

» GOTO anvendes kun ved programmering og test af NC-Programmer

» Ved afvikling af NC-Programmer anvend udelukkende Blokfalge

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Funktion Blokfalge overspringer de programmerede tastesystemcyklus. Dermed
indeholder resultatparameter ingen eller evt. forkert veerdi. Nar en efterfglgende
bearbejdning bruger resultatparameter, opstar kollisionsfare!

» Funktion Blokfelge i flere trin

B TNC7 basic kan max. bevaege fire akser samtidigt. Hvis der skal flyttes mere end
fire akser med en NC-blok viser styringen en fejlmeddelelse. Hvis styringen under
dette Blokfalge laeser denne NC-blok, viser den ogsa en fejimelding.

®  Styringen tilbyder kun muligheden i pop-up vindue, som er ngdvendig i
afviklingen.

m Hvis De indtaster en pallettetabel ved hjeelp af bloksggning, behandler styringen
altid den valgte linje i pallettetabel pd en emneorienteret made. Efter at linjen i
palettetabellen er valgt i funktionen Blokfalge, arbejder styringen igen efter den
definerede bearbejdningsmetode.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

m styringen viser ogséa antallet af gentagelser efter et internt stop i fanen LBL af
arbejdsomradet STATUS.

Yderligere informationer: "Fane LBL", Side 109
B Funktion Blokfelge bgr ikke benyttes sammen med fglgende funktioner:
m Tastesystemcyklus 0, 1, 3 og 4 under sggefasen af blokforlgb

= HEIDENHAIN anbefaler, at indkoble spindlen efter hvert vaerktgjskald med M3
eller M4. Dette undgar problemer, ndr programmet kerer, f.eks. ved start efter en
afbrydelse.

17.1.5 Gentilkgrsel til Kontur

Anvendelse

Med funktionen K@RSEL POSITION kgrer styringen veerktgjet til emne-konturen i
fglgende situationer:

B Gentilkgrsel efter kgrsel med maskinakserne under en afbrydelse, som blev
udfgrt uden INTERN STOP

Gentilkgrsel ved en blokafvikling, f.eks. efter en afbrydelse med INTERN STOP

Hvis positionen for en akse har eendret sig efter &bningen af styrekredsen under
en program-afbrydelse (maskinafhaengig)
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Anvendt tema
B Manule kgrsel ved programafviklingsafbrydelse

Yderligere informationer: "Manuel kgrsel under en afbrydelse’, Side 327
®  Funktion Blokfaelge

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge", Side 328

Funktionsbeskrivelse

Hvis de har valgt knappen Manuel kersel, aendres teksten pa denne knap til Position
tilker.

Hvids De veelger Position tilker, dbner styringen vinduet Repositionering
aksefalge:.

Vindue Repositionering aksefolge:

i Repositionering aksefelge:
Mal AKTUEL A Restvej
Tilkersellogk X v

{ Y ] -300.000 366.220  -666.220

Udfor med NC-Start

Vindue Repositionering aksefalge:

Styringen viser i vinduet Repositionering aksefalge:: alle akser, der endnu ikke
befinder sig i den korrekte position

Styringen tilbyder en tilkgrselslogik for reekkefglgen af kgrselsbevaegelser. Nar
veerktgjet i vaerktgjsaksen star under tilskgrselspunktert, sé tilbyder styringen
veerktgjsaksen som fgrste kgrslesretning. De kan ogsa kgrer akser i en selvvalgt
reekkefglge.

Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt rackkefglge", Side 336

Hvis manuelle akser er involveret i gentilkgrsel, tilbyder styringen ingen
tilkgrselslogik. Sa snart De manuelt har positioneret aksen korrekt, tilbyder styringen
for de resterende akser en kgrselslogik.

Yderligere informationer: "Kgr akser manuelt”, Side 337
Kgr akserne i selvvalgt raekkefglge

de kgre akserne som fglger i en selvvalgt reekkefglge:
Posiion > Veelg Position tilker

tilkor
> Styringen viser vinduet Repositionering aksefalge: og
akserne, der skal kgres.

Veelg gnskede akse, f.eks. X
Tryk tasten NC-START
Styringen kgre aksen til kreevede position.

Nar aksen star pa den rigtige position, viser styringen ved Mal
et hak.

Positioner eksisterende akser

> Nar alle akserne star pa den rigtige position, lukker styringen
vinduet.

VvV Vv vy

v
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Kor akser manuelt

De kgrer akser manuelt som fglger:
Posiion > Veelg Position tilker

tilkor
> Styringen viser vinduet Repositionering aksefglge: og
akserne, der skal kgres.

> Veelg akse manuelt, f.eks. W
» Positioner manuel akse til den i vindue viste position.

> Nar en manuel akse med maleudstyr ndr positionen, fierne
styringen automatisk veerdi.

> Velg Akse pa Position
> Styringen gemmer positionen.

Anvisning

Med maskinparameter restoreAxis (Nr. 200305) definerer maskinproducenten, med
hvilken akseraekkefglge styringen igen kegrer tilbage til konturen.

Definition
Manuelle akser
Manuelle akser er ikke-drevne akser, som operatgren skal positionerer.

17.2  Korrektur under programafvikling

Anvendelse

Du kan dbne de valgte korrektionstabeller og den aktive nulpunktstabel og aendre
veerdierne under programafviklingen.

Anvendt tema
m  Anvend korrekturtabeller

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Rediger Korrekturtabel i NC-Program

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
® Indhold og indstilling af korrekturtabeller

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
= |ndhold og indstilling af nulpunkttabel

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m Aktiver nulpunktstabel i NC-Program

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Styringen abner de valgte tabeller i driftsart Tabeller.
De aendrede veerdier er virker fgrst efter fornyet aktivering af korrektur eller nulpunkt.
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17.2.1 Aben tabeller fra driftsarten Programafvik.

De abner korrekturtabeller fra driftsart Programafvik. som fglger:
P > Korrekturtabel veelges

> Styringen &bner et valgmenu.

> Veelg gnskede Tabel
= D: Nulpunkttabel
® T-CS: Korrekturtabel *.tco
m WPL-CS: Korrekturtabel *.wco

> Styringen dbner den valgte tabel i driftsart Tabeller.

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen tager fgrst hgjde for aendringer i en nulpunktstabel eller korrektionstabel,
nar veerdierne er blevet gemt. Du skal genaktivere nulpunktet eller
korrektionsveerdien i NC-Programmet, ellers vil styringen fortsaette med at bruge

de tidligere veerdier.

> Bekreeft omgéende aendringer i tabel, f.eks. med tasten ENT

> Genaktiver Nulpunkt eller Korrekturvaerdi i NC-Program

» NC-Program Kgr forsigtigt ind efter aendring af tabelvaerdierne

® Hvis De dbner en tabel i driftsarten Programafvik., viser styringen i tabelfanen
Status M. Status betyder, at denne tabel er aktiv for programafviklingen.

m Vha. mellemlager kan De overfgrer positionsvisningens aksepositioner i nulpunkt-
stabellen.

Yderligere informationer: "Statusoversigt for TNC-Liste", Side 103
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17.3 Anvendelse Frikersel

Anvendelse

Med anvendelsen Frikarsel kan De efter et stramudfald frikgrer veerktgjet, f.eks. en
gevindboring i emnet.

De kan ogsa frikgrer med transformeret bearbejdningsplan eller med skréstillet
veerktg).

Forudsaetning

m Frigivet af maskinproducenten

Med Maskinparameter retractionMode (Nr. 124101) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen ved startprocessen skal vise knappen Frikersel.

Funktionsbeskrivelse

Anvendelse Frikersel tilbyder fglgende arbejdsomrader:
® Frikersel

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Frikgrsel", Side 340
® Positioner

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner", Side 97
m STATUS

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade STATUS", Side 105
Anvendelse Frikersel indeholder i funktionsliste fglgende knapper:

Taste Betydning

Frikersel Frikgr veerktgj med aksetasten eller det elektroniske Handhjul

Afslut frikersel Afslu envendelse Frikersel

Styringen abner vinduet Frikersel, afslut? med et sikkerheds-
spgrgsmal.

Startvaerdier Nulstil indleese felt A, B, C og Gevindstigning til den oprindeli-
ge veerdi.

De veelger anvendelsen Frikersel med knappen Frikersel i fglgende tilstand ved
startproces:

= Netudfald
®  Styrespaending til relee mangler
= Anvendelse Referencekarsel

Hvis De fgr et strgmudfald har aktiveret en tilspaendingsbegraensning, er
tilspaendingsbegraensningen stadigvaek aktiv. Hvis De veelger kanppen
Frikersel, viser styringen et pop-op vindue. Med dette vindue kan De deaktiverer
tilspaendingsbegraensningen.

Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning F LIMIT", Side 322
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Arbejdsomrade Frikersel
Arbejdsomrade Frikersel har fglgende indhold:

Linie Betydning

Korselsmodus Kegrselsfunktion for frikgrsel:
®  Maskinakser: Kgr i Maskin-Koordinatsystem M-CS

= Transformeret System: kgr i bearbejdningsplan-Koordi-
natsystem WPL-CS (#8/ #1-01-1)

B Verktejsakse: Kgr i Vaerktgjs-Koordinatsystem T-CS
(#8/ #1-01-1)

B Gevind: Kgr i T-CS med spindel udligningsbevaegelse

Yderligere informationer: "Henfgringssystem’, Side 178

Kinematik Navn pa aktive maskinkinematik

A BC Aktuelle position af drejeakse
Virker i kgrselsfunktion Transformeret System

Gevindstigning Gevindstigningfra kolonne PITCH af vaerktgjsstyringen
Virker i kgrselsfunktion Gevind

Drejeretning Drejeretning af gevindvaerktgj:
® Hgjregevind
® Venstregevind
Virker i kgrselsfunktion Gevind

Handhjulsover-  Koordinatsystem, hvor en handhjulsoverlejring virker

lejring Koordi-  virker i kgrselsfunktion Vaerktajsakse
natsystem

Styringen veelger automatisk kgrselsfunktion og de dertil hgrende parameter. |
tilfeelde af at kgrselsfunktionen eller parameter ikke forud er valg korrekt, kan De
manuelt eendre disse.

Anvisning

ANVISNING

Pas p3, fare for veerktgj og emne!

Et strgmsvigt under bearbejdning kan fgre til ukontrolleret sékaldt straekning eller
bremsning af akslerne. Hvis veerktgjet var i indgreb fgr stremudfaldet, kan aksen
efter en nystart af styringen ikke kgrer i reference. For ikke referencekgrte akser,
tager styringen de sidst gemte aksevaerdier som aktuel position, som kan afvige
fra den faktiske position. Efterfglgende kgrselsbevaegelser stemmer derved ikke
overens med beveaegelserne fgr stermudfaldet. Nar vaerktgjet ved kgrsels stadig er
i indgreb, kan der ved spaendinger opsta veerktgjs- og emneskader

> Benyt lav tilspaending

> Bemeerk, for ikke referencekgrte akser, er kgrselsomrade overvagning ikke
tilgeengelig.
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Eksempel

Mens en gevindskaerecyklus bliver udfgrt i det transformerede bearbejdningsplan,
faldt strgmmen ud. De skal frikgrer gevindbor:

> Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.
> Styringen starter styresystemet. Dette forlgb kan vare nogle minutter.
> Styringen viser i arbejdsomradet Start/Login Dialogen Netudfald

Fhocs > Aktiver knappen Frikersel
oK > OK velges
> Styringen overseetter PLC-Program.
@ > Indkoble styrespaending.
> Styringen kontrollerer N@D-STOP funktionen
> Styringen dbner andendelse Frikersel og viser vinduet

Overfor positionsvaerdi?.

Sammenlign viste positionsveerdier med faktiske
positionsveerdier

OK veelges

Styringen lukker vinduet Overfer positionsvaerdi?
Veelg evt. kgrselsfunktion Gevind

Indgiv evt. gevindstigning

Veelg evt. gevindstigning

Veelg Frikersel

Frikgr vaerktgj med aksetasten eller med Handhjul
Veelg Afslut frikersel

Styringen abner vinduet Frikersel, afslut? og stiller et
sikkerhedsspgrgsmal.

Hvis veerktgjet blev korrekt frikgrt, veelges Ja

> Styringen lukker vinduet Frikarsel, afslut? og anvendelsen
Frikersel.

v

OK

Frikarsel

Afslut frikorsel

V VvV vV vV vV vV VY

v
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18.1 Driftsart Tabeller

Anvendelse
| driftsart Tabeller kan De forskellige tabeller &bne og evt. redigerer pa styringen.

Funktionsbeskrivelse
Hvis De veelger Tilfaje, viser styringen arbejdsomradet Hurtigt valg af ny tabel og
Abne fil.

| arbejdsomrade Hurtigt valg af ny tabel kan De oprette en ny tabel og dbne nogle
tabeller direkte.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

| arbejdsomrade Abne fil kan de abne eksisterende tabeller eller genererer nye
tabeller.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Flere tabeller kan veere dbne pd samme tid. Styringen viser hver tabel i egen
anvendelse.

Hvis der veelges en tabel til programafviklingen eller til simuleringen, viser styringen
status M eller S i fanen anvendelse. Status er fremhaevet i farver for den aktive
applikation og gré for de resterende applikationer.

| hver anvendelse kan De &bne arbejdsomréde Tabel og Formular.
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Tabel", Side 349

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Formular fiir Tabeller", Side 355
Du kan veelge forskellige funktioner via kontekstmenuen, f.eks. Kopiér.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Kontaktflader

Driftsart Tabeller indeholder fglgende krydstabelknapper i funktionslinjen:
Taste Betydning

Fortryd Styringen tilbagefgrer sidste aendring.
Genfremstil Styringen gendanner den fortagne aendring.

GOTO Linjenummer

Styringen dbner vinduet Springanvisning GOTO.
Styringen springer til det linjenummer, De har defineret.

Editere

Hvis knappen er aktiv, kan De redigere tabellen.

Linje nulstilles

Styringen nulstiller alle data i linjen.

Marker Linje

Styringen markerer den aktuelt valgte linje.

Afhaengigt af den valgte tabel indeholder betjeningen i funktionslinjen ogsa fglgende

knapper:

Taste

Linjer indfgjes

Betydning

Styringen abner vinduet Linjer indfgjes, i hvilken De kan indfgje en eller flere
nye linjer.

Hvis De aktiverer Checkboks Tilfaj, indsaetter styringen linjerne efter den
aktuelt sidste tabellinje.

Linjer slettes

Styringen sletter den aktuelt valgte linje.

Veaerktgj indfgjes

Styringen dbner vinduet Vaerktgj indfgjes, i hvilken De kan definere fglgende
indhold:

= Type:
Yderligere informationer: "Veerktgjstype', Side 155
® Linjenummer (vaerktgjsnummer?)
= Antal linier
® |ndex
Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 152
= Tilfaj
Tilfgj reekker til slutningen af tabellen
Yderligere informationer: "Veaerktgjsstyring ", Side 162

Slette vaerktgj

Styringen sletter det i veerktgjsstyringen valgte veerktgj

De kan ikke slette veerktgjer, der er indtastet i pladstabellen. Betjeningen viser
knappen nedtonet.

Yderligere informationer: "Veaerktgjsstyring ", Side 162

Import Styringen importerer vaerktgjsdata.
Yderligere informationer: "Importere vaerktgjsdata", Side 164
Inspect Styringen kontrollerer veerktgjet
Unload Styringen udskifter et vaerktg.
Load Styringen indskifter et veerktg.
Henferingspunkt Styringen aktiverer den aktuelt valgte linje i referencepunkttabellen som
aktiver referencepunkt.

Yderligere informationer: "Henfgringspunkttabel *.pr", Side 380

Linje spaerret

Styringen I&ser den aktuelt valgte tabellinje i referencepunkttabellen og beskyt-
ter dermed indholdet mod aendringer.
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Taste Betydning
Yderligere informationer: "Skrivebeskyttelse af Tabelraekke', Side 385

Veer opmeaerksom pd maskinhandbogen!
Om ngdvendigt tilpasser maskinproducenten knapperne.

18.1.1 Rediger tabelindhold

De redigerer tabelindhold som fglger:
> Veelg gnskede linje
Ediere > Aktiver Editere
¢ > Styringen aktiverer veerdierne til redigering.

0 For at redigere tabelindhold kan De ogsa dobbelttrykke eller klikke pa
tabelcellen. Styringen viser vinduet Editering udkoblet Indkobling?. De
kan lase veerdierne op for redigering eller annullere processen.

o Hvis knappen Editere er aktiv, kan De redigerer indhold sével som
arbejdsomréde Tabel ogsé i arbejdsomrade Formular.

Anvisninger

= Styringen giver mulighed for at overfgre tabeller fra tidligere styringer TNC7 basic
og om ngdvendigt tilpasse dem automatisk.

® Hvis du dbner en tabel med manglende kolonner, dbner styringen vinduet
Ufuldstaendig Tabellayout, f.eks. i en vaerktgjstabel for en tidligere styring.

Nar De opretter en ny tabel i filhdndteringen, indeholder tabellen endnu ingen
information om de pakraevede kolonner. Nar De &bner tabellen for fgrste gang,
abner styringen vinduet Ufuldsteendig Tabellayout i driftsart Tabeller.

| vinduet Ufuldsteendig Tabellayout kan De vha. en valgmenu veelge en
tabelproces. Styringen viser, hvilke tabelkolonner, hvis nogen, der tilfgjes eller
fjernes.

m Hvis De f.eks. har redigeret tabeller i en teksteditor, tilbyder styringen funktionen
Tilpas TAB / PGM. Med denne funktion kan De fuldsteendigggre en fejlbehaeftet
tabelformat.

Rediger kun tabeller ved hjaelp af tabeleditoren i driftsart Tabeller for at
rette f.eks formateringsfejl.

= Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Med den valgfri maskinparameter CfgTableCellCheck (Nr. 141300) kan maskin-
producenten definerer regler for tabelkolonner. Maskinparameteren giver
mulighed for at definere kolonner som obligatoriske felter eller automatisk
nulstille dem til en standardvaerdi. Hvis reglen ikke er opfyldt, viser styringen et
advarselssymbol.
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18.2 Vinduet Opret ny Tabel

Anvendelse

Med vinduet Opret ny Tabel i arbejdsomréadet Hurtigt valg af ny tabel kan De
oprette tabeller.
Anvendt tema
®  Arbejdsomréde Hurtigt valg af ny tabel
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m Tilgeengelige filtyper for tabeller
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Funktionsbeskrivelse

i Opret ny Tabel x
() AleTabellr  Skeredatatab.. 1 So
ge
() Sogeresultat (O3 3D-Korrekt...l (*.3dtc) Favorit *
{{ Favoritter 6 (03 Kompensati...el (*.cma) L ‘ MATCIASS | Mope ‘
@ sidste Tabeller (™3 Komponent. .| (*.cmt) 3
[ Alle Tabeller (3 Kompensati...el (*.com)
[ Bruger [ Skeeredatatabel (*.cut)
[ Diameteraf...| (*.cutd) 4

TNC:\able\cut_table.cut 5

Vindue Opret ny Tabel

Vinduet Opret ny Tabel viser fglgende omrader:

1 Navigationssti

| navigationsstien viser styringen positionen af den aktuelle mappe i mappe-
strukturen. Du kan bruge de enkelte elementer i navigationsstien til at komme
til de hgjere mappeniveauer.

2 Sgg

De kan s@ge efter enhver streng. Styringen viser resultatet under Segeresultat.
3 Styringen viser fglgende informationer og funktioner:

m Tilfgj eller fjern favoritter

® Forudvisning
4 Indholdskolonne

Styringen viser en mappe og de tilgaengelige prototyper for hver tabeltype.
5 Stien til tabellen, der skal oprettes
6  Navigationskolonne

Navigationskolonnen indeholder fglgende omrader:

® Sggeresultat

= Favoritter

Styringen viser alle mapper og prototyper, som De har markeret som
favoritter.

® Sidste funktioner
Styringen viser de elleve senest brugte prototyper.
= Alle funktioner
Styringen viser alle tilgaengelige tabeltyper i mappestrukturen.

Anvisninger

®  Navnet pé Tabeller og Tabelkolonner skal starte med et bofstav og ma
ikke indeholde et regnetegn som f.eks. + . Disse tegn kan pa grund af SQL-
kommandoer ved ind- eller udlaesning af data fgrer til problemer.

® Med den valgfri maskinparameter CfgTableCreate (Nr. 140900) kan Maskin-
producenten oplyse yderligere omrader i navigationskolonnen, f.eks. tabeller til
brugeren.

= Med den valgfri maskinparameter dialogText (Nr. 105506) Maskinproducenten
kan definere andre navne for tabeltyperne, f.eks. vaerktgjstabel i stedet for t.
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18.3 Arbejdsomrade Tabel

Anvendelse

| arbejdsomrade Tabel viser styringen indholdet af en tabel. For nogle tabeller viser
styringen en kolonne med filtre og en sggefunktion til venstre.

Funktionsbeskrivelse

i Tabel .a Filter: all tools > all tool types > D12 <p 100% @ & O x
[ miting toas
[ cngtoas
&} taping oos
|
T < 105 TORUS_MILL D12 1 2
furming toos 106 TORUS_MILL_D12_15 7
T 107 TORUS_MILL_D12_2 @l
) oressing o0is
L, gmangroos 108 TORUS_MILL_D12_3 @l
T undefined tools 109 TORUS_MILL_D12_4 2{
i 158 BALL_MILL_D12 ¥
__._ 173 NC_DEBURRING_D12 &
MILL VAL
188 SIDE_MILLING_CUTTER_D125 i
204 NC_SPOT_DRILL D12 ¥
233 DRILL_D12 A
291 ANGLE MILL CUT REV_ D12 ANG30.TS i)
VAERKTUSNAVN? Tekstbrede 32
. o
Arbejdsomrade Tabel

Arbejdsomrade Tabel er i driftsart Tabeller er i hver anvendelse som standard &ben.
Styringen viser navnet og stien til filen over tabeloverskriften.

Hvis du veelger en kolonnetitel, sorterer styringen indholdet af tabellen efter den
kolonne.

Hvis tabellen tillader det, kan De ogsa redigere indholdet af tabellerne i dette
arbejdsomréde.

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Evt. tilpasser maskinproducenten det viste indhold, f.eks. tabelkolonnetitler.
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Symboler og tastaturgenveje
Arbejdsomradet Tabel indeholder fglgende symboler eller tastekombinationer:

Symbol eller Betydning
tastekombinatio-
ner

Kolonne Filter dbne eller lukke

Yderligere informationer: "Kolonne Filter i arbejdsomrade
Tabel", Side 350

Q Kolonne Sage abne eller lukke

Yderligere informationer: "Kolonne Sgge i arbejdsomrade

CTRL +F Tabel, Side 352
<> Skift kolonnebredde aktiver eller deaktiver
I /ndre tabelegenskaber
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
100% Indholdets aktuelle stgrrelse
Valgmenu Skalering dbne eller lukke
@ Nulstil skallering
Seet skriftssterrelse af tabel pd 100 %
@ Indstillinger i vinduet Tabeller dbne eller lukke

Yderligere informationer: "Indstillinger i arbejdsomradet
Tabel", Side 353

CTRL + A Marker alle linjer
CTRL + SPACE Marker aktive linjer eller afslut markering

SHIFT + UP Marker ogsa linjen ovenfor
SHIFT + DOWN Marker ogsa linjen nedenfor

Kolonne Filter i arbejdsomrade Tabel
De kan filtrerer fglgende tabeller:

B Veaerktejsstyring

5 Pladstabel

B Henforings pkt.

= Veaerktegjstabel

Nar De trykker eller klikker pa et filter én gang, aktiverer styringen det valgte filter ud
over de aktuelt aktive filtre. Nar De dobbelttrykker eller klikker pa et filter, aktiverer
styringen kun det valgte filter og deaktiverer alle andre filtre.
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Filtre i Veerktegjsstyring

Styringen tilbyder fglgende standardfiltre i Vaerkteajsstyring:
®  Alle veerktojer

= Magasinvaerktoj

Alt efter valg Alle vaerktajer eller Magasinvaerktej tilbyder styringen ogsé fglgende
standardfiltre i kolonnen Filter:

m Alle veerktojstyper

= Fraesevarktajer

= Bor

® Gevindbor

= Gevindfraeser

m Tastsystemer (#17 / #1-05-1)
® Udefinerede vaerktgjer

Filtre i Pladstabel

Styringen tilbyder fglgende standardfiltre i Pladstabel:
®  all pockets

spindle

main magazine

empty pockets

occupied pockets

Filtrer i tabellen Henfarings pkt.

Styringen tilbyder fglgende standardfiltre i tabellen Henfearings pkt.:
= Basistransform.

m Offsets

= VIS ALT

Brugerdefineret filter
De kan ogsa oprette brugerdefinerede filtre.
Styringen tilbyder fglgende symboler for hvert brugerdefineret filter:

Symbol Betydning

/ Hvis De klikker pa Editere, bner styringen kolonne Sege.

De kan redigere og gemme det valgte filter eller gemme et
filter med et nyt navn.

Yderligere informationer: "Kolonne Sgge i arbejdsomrade
Tabel", Side 352

|E| De kan slette det valgte filter.

Hvis De vil deaktivere de brugerdefinerede filtre, skal De dobbelttrykke eller klikke pa
filteret Alle.

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Denne brugerhandbog beskriver styringens grundlaaggende funktioner.
Maskinproducenten kan tilpasse funktionen af styringen til maskinen,
udvide eller indskraenke.
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Kombinationer af forhold og filtre
Styringen forbinder filtrene som fglger:

0G-sammenknytning for flere betingelser indenfor et filter

Du opretter f.eks et brugerdefineret filter, der indeholder betingelserne R = 8 og
L > 150. Hvis De aktiverer dette filter, filtrerer styringen tabelraekkerne. Hvis De
aktiverer dette filter, filtrerer styringen tabelraekkerne.

0G-sammenknytning mellem filtre af forskellige typer

Hvis du f.eks. aktiverer standardfiltrene Fraesevaerktgjer og Drejevaerktgjer,
filtrerer styringen tabelraekkerne. Styringen viser kun tabelraekker, der opfylder
mindst én af betingelserne. Tabelraskken skal indeholde enten et fraeseveaerktg;
eller et drejevaerktg.

0G-sammenknytning mellem filtre af forskellige typer

De opretter f.eks. et brugerdefineret filter med betingelsen R > 8. Hvis De
aktiverer dette filter og standardfilteret Fraesevaerktajer, filtrerer styringen tabel-
reekkerne. Hvis De aktiverer dette filter, filtrerer styringen tabelraekkerne.

Kolonne Soge i arbejdsomrade Tabel
De kan sgge i fglgende tabeller:

Vaerktejsstyring
Pladstabel
Henforings pkt.
Vaerktajstabel

| spgefunktionen kan De definere flere betingelser for sggningen.
Hver betingelse indeholder fglgende oplysninger:

Tabelkolonne, f.eks. T eller NAVN

De veelger kolonne med valgmenu Seg i.

Evt. Operator, f.eks. indhold eller lig (=)

de veelger Operator med valgmenu Operator.
S@geord i indtastningsfeltet Seg efter

Hvis De gennemser kolonner med foruddefinerede valgveerdier, tilbyder
styringen en valgmenu i stedet for indlaesefeltet.

Styringen tilbyder fglgende knapper:

Taste Betydning

+ Vha. Tilfgje kan De indfgje flere betingelser. Nar De kgrer
s@gningen, vises betingelserne kombineret.
De kan gemme flere betingelser i et brugerdefineret filter.

Soge Styringen gennemsgder tabellen.

Nulstilles Styringen nulstiller de indtastede betingelser og fjerner yderli-
gere betingelser.

Gemme De kan gemme de indtastede betingelser som et filter. De kan

give filteret et hvilket som helst navn.

@ Veer opmeaerksom pd maskinhandbogen!

Denne brugerhdndbog beskriver styringens grundleeggende funktioner.
Maskinproducenten kan tilpasse funktionen af styringen til maskinen,
udvide eller indskraenke.
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Indstillinger i arbejdsomradet Tabel
| vindue Tabeller kan De pavirke det viste indhold i Tabel-arbejdsomradet.
Vindue Tabeller indeholder fglgende omrade:

= Generelt
® Spalterakkefolge

Omrade Generelt
den valgte indstilling i omradde Generelt er modal virkende.

Hvis kanppen Synkroniser Tabel og Formler er aktiv, bevaeger markgren sig med
den. Hvis De f.eks. vaelger en anden tabelkolonne i arbejdsomradet Tabel, flytter
styringenmarkgren i arbejdsomradet Formular.
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Omrade Spalterakkefolge

i Tabeller x

Generelt Anvend standard-format

Spalterzkkefolge Brugerformat

Omskifte alle

Antal faste kolonner 1 i ﬁ

T VERKT@JS NUMMER ?

P Plads-nummer?

B ¥ NAME VAERKT@JSNAVN?

-
. [ ]

TYP Veerktojs type?
L V/ERKTQJS-LANGDE ?
R VAERKTQJS-RADIUS ?

Vindue Tabeller

Omrédet Spalteraekkefolge indeholder falgende indstilling:

Indstilling Betydning
Anvend standard- Hvis De aktiverer kontakten, udvider styringen alle tabelkolonner og viser dem i
format standardraekkefglgen.
Hvis De deaktiverer kontakten igen, gendanner betjeningen den tidligere indstil-
ling.
Brugerformat Nar du veelger knappen Nulstil, nulstiller styringen dine justeringer til standard-

formatindstillingerne.

Omskifte alle Hvis De aktiverer kontakten, viser styringen alle tabelkolonner.
Hvis De deaktiverer kontakten, skjuler styringen alle tabelkolonner.
De kan ikke skjule den fgrste kolonne i tabellen.

Antal faste kolonner  De definerer, hvor mange tabelkolonner styringen fikserer til venstre kant af
tabellen. De kan fikserer op til fire tabelkolonner.
Selvom De navigerer laengere til hgjre i tabellen, forbliver disse tabelkolonner
synlige.

Kolonner i den aktuelt  Styringen viser alle tabelkolonner under hinanden. De kan bruge knapperne til
abne tabel at vise eller skjule hver tabelkolonne separat.

Efter det valgte antal faste kolonner viser styringen en linje.

Nar De vaelger en tabelkolonne, viser styringen op- og nedpile. De kan bruge
disse pile til at sendre raekkefglgen af kolonnerne.

De kan ikke flytte den fgrste kolonne i tabellen.

Indstilling i omrade Spalteraekkefalge gaelder kun for den aktuelt dbnede Tabel.
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18.4 Arbejdsomrade Formular fiir Tabeller

Anvendelse

| arbejdsomrade Formular viser styringen alt indhold i en valgt tabellinje. Afhaengigt
af tabellen kan De redigere veerdierne i formularen.

Funktionsbeskrivelse

+ Formular A v [B [Fawitersg] Al & O x
basic geometry data correction data

T L(mm) VAERKTOJS-LENGDE? 120.0000 T DR2(mm) 00000
T R(mm) VERKTOJS-RADIUS? 6.0000 “T. DL (mm) 0.0000
T R2(mm) VERKTOJS-RADIUS 27 0.0000 T DR (mm) 0.0000
— E5 DR2TABLE

Ty AT tool icon i
) LAST_USE

@ TIMET (min) 0

@ TIME2 (min) 0

(® CUR_TIME (min) 0.00

@ OVRTIME (min) 0

T [

Werkzeug-Lange? Min: -99999.9999 Max: +99999.9999

Arbejdsomréde Formular i visning Favoritter

Styringen viser fglgende information for hver parameter:
Evt. symbol for parameteren

Navn pa Parameter

Evt. enhed

Parameterbeskrivelse

B Aktuelle veerdi

Styringen viser indholdet af visse tabeller grupperet inden for arbejdsomradet
Formular.

Veaer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Evt. tilpasser maskinproducenten det viste indhold, f.eks. tabelkolonnetitler.
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Knapper og synboler

Arbejdsomrade Formular indeholder fglgende knapper, symboler eller
tastekombinationer:

Knapper, ikoner eller  Betydning

tastaturgenveje
A v Navigering
SHIFT + SHIFT + Naviger mellem tabellinjer
upP DOWN
12 Tilpas Layout
Du kan foretage fglgende layoutjusteringer:
m Tilfgj eller fiern Favoritter omrade til visning
= Omarranger omrader ved hjeelp af griberen
m Tilfgj eller fjern kolonner
Favoritter | denne visning viser styringen de omrader, der er markeret som favoritter. De
kan oprette en brugerdefineret visning ved hjeelp af favoritter.
Alle | denne visning viser styringen alle omrader.

@ Indstillinger

= Aben indstilling i vindue Tabeller

Yderligere informationer: 'Indstillinger i arbejdsomradet Formular’,
Side 357

m Skift stgrrelsen pa grafikken i omradet Tool Icon
+ Tilfoje
Styringen viser kun dette ikon, mens De justerer layoutet.
Dette ikon giver Dem mulighed for at tilfgje felgende elementer:
® Spalte
De kan opdele arbejdsomradet i flere kolonner.
Yderligere informationer: "Tilfgj kolonne i arbejdsomradet”, Side 357
= Omrade
De kan i visning Favoritter tilfgje et andet omrade.

—_— Fjern
Styringen viser kun dette ikon, mens De justerer layoutet.
De kan bruge dette ikon til at slette en tom kolonne.
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Indstillinger i arbejdsomradet Formular

| vinduet Tabeller kan De veelge om styringen skal vise parameterbeskrivelserne.
Den valgte indstilling er modal.

i Tabeller x

Generelt Vis kolonnebeskrivelser (o ]

18.4.1 Tilfgj kolonne i arbejdsomradet

De tilfgjer en kolonne som denne:

B > Veelg Tilpas Layout
> Styringen aktiverer alle funktioner til at justere layoutet af
arbejdsomradet.
> Stryg til venstre i arbejdsomradet
+ > Veelg Tilfoje
> Styringen tilfgjer en ny kolonne.
> Forskyd evt. omrade
B > Veelg Tilpas Layout
> Styringen gemmer gendringen.
Anvisninger

® Styringen viser et symbol af den valgte veerktgjstype i omradet Tool Icon.
Yderligere informationer: "Veerkigjstype', Side 155
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18.5 Vaerktojstabel

18.5.1 Oversigt

Dette kapitel indeholder veerktgjstabellerne for styringen:
B Veerktgjstabel tool.t

Yderligere informationer: "Vzerkigjstabel tool.t", Side 358
m Tastesystemtabeller tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)",
Side 367

Med undtagelse af tastesystemer kan De kun redigere veerktgjerne i
veerktgjsstyringen.

Yderligere informationer: "Vaerkigjsstyring ", Side 162

18.5.2 Vaerktgjstabel tool.t

Anvendelse

Veerktgjstabellen tool.t indeholder de specifikke data for bore- og freeseveerkigjer.
Derudover indeholder veerktgjstabellen alle tvaerteknologiske veerktgjsdata, f.eks.
levetiden CUR_TIME.

Anvendt tema
B Rediger veerktgjsdata i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ', Side 162
B Ngdvendige veerktgjsdata for et fraese- eller boreveerktg
Yderligere informationer: "Vzerkigjsdata for Fraese- og boreveerkigjer”, Side 158
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Funktionsbeskrivelse
Veerktgjstabellen har filnavnet tool.t og skal gemmes i mappen TNC:\table
Veerktgjstabel tool.t indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

T V/ZARKT@JS NUMMER ?
Linjenummer i veerktgjstabellen

De kan vha. veerktgjsnummer identificerer hvert veerktgj, f.eks. for et
veerktgjskald.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

De kan definere et indeks efter en periode.

Yderligere informationer: 'Indekseret veerktgj", Side 152

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: 0.0...32767.9

NAVN VZARKT@JSNAVN ?
De kan vha. veerktgjsnavn identificerer et veerktgj, f.eks. for et veerktgjskald.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
De kan definere et indeks efter en periode.
Yderligere informationer: "Indekseret vaerktgj", Side 152
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: Tekstbredde 32

L V/ARKT@JS-LANGDE ?
Veerktgjsleengden, henfgrt til veerktgjsholder-henfgringspunkt.
E Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-Henfgringspunkt”, Side 147
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999
R V/ARKT@JS-RADIUS ?
Veerktgjsradius, henfart til veerktgjsholder-henfgringspunkt.
T Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 147
Indlees: -99999.9999...+99999.9999
R2 V/ARKT@JS-RADIUS 2 ?
Hjgrneradius for ngjagtig definition af veerktgj for tredimensionel radiuskor-
f rektur, grafisk fremstilling og kollisionsovervagning af f.eks. kuglefraeser eller

hjgrne-radiusfraeser
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

DL SLETMAL VARKT@JSLANGDE ?
Deltaveerdi af veerktgjslaengden som en korrekturveerdi i forbindelse med taste-
|| systemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektio-
ner.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter L
Indlees: -999.9999...+999.9999

DR SLETMAL VZARKT@JSRADIUS ?
Deltaveerdi af veerktgjsradius som en korrekturveerdi i forbindelse med tastesy-
T stemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektioner.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter R
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Parametre Betydning
Indlaes: -999.9999...+999.9999
DR2 SLETMAL VARKT@JSRADIUS 2 ?
Deltaveerdi af veerktgjsradius 2 som en korrekturveerdi i forbindelse med taste-
f systemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektio-
ner.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter R2
Indlaes: -999.9999...+999.9999

TL Vaerktoj spaerret?
Frigiv eller speer veerktgj for bearbejdning:
? B |ngen veerdi indlaest: Frigivet
m L Speerret

Styringen speerre veerktgjet, efter at den maksimale veerktgjslevetid er
overskredet TIME1, Maksimal levetid 2 TIME2 eller efter overskridelse af en af
parametrene for den automatiske vaerktgjsmaling.

Denne parameter geelder for alle vaerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Valg vha. et valgvindue
Indlaes: Ingen veerdi, L

RT TVILLING-VARKTAJ ?
? Nummer pa tvilling-veerktgjet
'ﬁ' Hvis styringen kalder et veerktgj i TOOL.CALL, som ikke er tilgaengelig eller er

speerret, skifter styringen til sgsterveerktgjet.

Hvis M101 er aktiv og den aktuelle levetid CUR_TIME overskrider vaerdien
TIME2, spaerre styringen veerktgjet og skifter i stedet for til et egnet s@gstervaerk-
tgj.

Yderlig Information: Brugerhadndbog programmering og test

Hvis s@sterveerktgjet ikke er tilgaengelig eller er spaerret, skifter styringen til
spsterveerkigjets sgstervaerktg).

De kan definere et indeks efter en periode.

Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 152

Hvis De definerer veerdien O, anvender styringen ikke et sgsterveerktgj.
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Valg vha. et valgvindue

Indlees: 0.0...32767.9

TIME1 MAKSIMAL STANDTID ?
Maksimal levetid for vaerktgjet i minutter
@ Hvis den aktuelle levetid CUR_TIME overskrider vaerdien TIME1, spaerre styrin-

gen veerktgjet og viser ved naeste veerktgjskald en fejimelding.
Forholdet er maskinafhaengig. Vaer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlzes: 0...99999

TIME2 MAKS. STANDTID VED VARK. KALD ?
Maksimal levetid 2 for veerktgjet i minutter
@ Styringen skifter i fglgende tilfeelde til et s@sterveerktg:

®  Hyvis den aktuelle levetid CUR_TIME overskrider veerdien TIME2, spaerre
styringen veerktgjet. Styringen skifter ikke veerktgjet ved et vaerktgjskald.
Hvis sgsterveerkigj RT er defineret og tilgaengelig i magasinet, skifter
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Parametre

Betydning
styringen til sgsterveerktgjet. Hvis sgstervaerktgjet ikke er tilgaengelig, viser
styringen en fejlmelding.

B Hvis M101 er aktiv og den aktuelle levetid CUR_TIME overskrider veerdien
TIME2, spaerre styringen veerktgjet og skifter i stedet for til et egnet
sgsterveerktgj RT.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Forholdet er maskinafhaengig. Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: 0...99999

CUR_TIME

©)

AKTUEL STANDTID ?

Den aktuelle levetid tilsvare tiden, hvor veerktgjet er u indgreb. Veerktgjet tilkob-
les, sa snart spindlen er teendt, og styringen beveeger sig med bearbejdnings-
fremfaring. Styringen teeller denne tid selvstaendigt og og indfgrer den aktuelle
levetid i minutter.

Du kan redigere veerktgjets levetid for et aktivt vaerkt@j, mens programmet
kgrer, f.eks. efter De har skiftet en skaereplatte. Styringen accepterer veerdien
direkte for levetidsovervagningen.

Styringen opdaterer veerdien cyklisk under afviklingen af et NC-Programms,
samt nar et veerktgj kaldes og ved programafslutning.

Denne parameter gaelder for alle vaerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: 0...99999.99

TYPE

Vaerktojs type?

Alt efter vaerktgjstype viser styringen de passende vaerktgjsparameter i arbejds-
omradet Formular af veerktgjsstyringen..

Yderligere informationer: "Vaerktgjstype', Side 155

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Valg vha. et valgvindue

Indlees: MILL, MILL_R, MILL_F, MILL_FACE, BALL, TORUS, MILL_CHAMFER,
DRILL, TAP, CENT, TURN, TCHP, REAM, CSINK, TSINK BOR, BCKBOR, GF, GSF,
EP, WSP, BGF, ZBGF, GRIND og DRESS

DOC

V/ARKT@J-KOMMENTAR ?
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlaes: Tekstbredde 32

PLC

PLC-STATUS?

Veerktgjsinformation for PLC

Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: %00000000...%11111111

LCUTS

il

SKAR-LANGDE | VAERKT@JS AKSE ?

Skeerlaengde for ngjagtig definition af veerktgj for grafisk fremstilling, automa-
tisk beregning indenfor Cyklus og kollisionsovervagning.

Indlees: -99999.9999...+99999.9999

LU

el

Nytteleengde af vaerktoj?

Nytteleengde for ngjagtig definition af veerktgj for grafisk fremstilling, automa-
tisk beregning indenfor Cyklus og kollisionsovervagning af f.eks. fritslebne
endefreesere.
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Parametre Betydning
Indlzes: 0.0000...999.9999
RN Halsradius for veerktaj?
Halsradius for ngjagtig definition af vaerktgj for grafisk fremstilling og kolli-
El sionsovervagning af f.eks. finslebet endefraeser eller skivefraeser eller skivefrae-
sere.

Kun hvis nytteleengden LU er stgrre end skeerlaengden LCUTS, kan veerktgjet
indeholde en Halsradius RN

Indlees: 0.0000...999.9999

VINKEL MAKSIMAL INDGANGSVINKEL ?
Maksimal indstiksvinkel for vaerktgjet ved pendlende indstiksbevaegelse ved
% Cyklus.
Indlzes: -360.00...+360.00
cuT ANTAL AF SKZAR ?
_EI] Skeerantal af veerktgj for automatisk veerktgjsopmaling eller skeeredatabereg-
ning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Indlees: 0...99
TMAT Veerktejs-skaermat?
mOm Veerktgjsskaeremateriale fra veerktgjsskeeremateriale-Tabel TMAT. tab for
?‘ skaeredataberegning.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Valg vha. et valgvindue
Indlaes: Tekstbredde 32

CUTDATA Skeaeredatatabel?
. Veelg skaeredatatabel med filendelsen *.cut eller *.cutd for skeeredatabereg-
7 ning.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Valg vha. et valgvindue
Indlees: Tekstbredde 20

LTOL SLID-TOLERENCE: LANGDE ?
Tilladt afvigelse af veerktgjslaengde ved et konstateret slid for automatisk
|| veerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhadndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen vaerktgjet i kolonne TL.
Indlees: 0.0000...5.0000

RTOL SLID-TOLERENCE: RADIUS ?
Tilladt afvigelse af veerktgjsradius ved et konstateret slid for automatisk
T veerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og vaerktgjer
Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen veerktgjet i kolonne TL.
Indlees: 0.0000...5.0000

R2TOL Slitage-tolerance: Radius 2?

Tilladt afvigelse af veerktgjsradius 2 ved et konstateret slid for automatisk
veerktgjsmaling.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

362 HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerh&ndbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Tabeller | Veerktgjstabel

Parametre Betydning
Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen veerktgjet i kolonne TL.
Indlees: 0...9.9999

DIRECT. Skaere-retning?

I

Skeereretning af veerktgj for automatisk veerktgjsopmaling med et roterende
veerktgj:

= - M3

B+ M4

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Indlees: -, +

R-OFFS

T

VARKT@JS OFF-SET: RADIUS?

Veerktgjets position under leengdemaling, forskudt mellem midten af veerktg-
jets tastesystem og vaerktgjscentret for automatisk vaerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Indlzes: -99999.9999...+99999.9999

L-OFFS

i

VARKT@JS OFF-SET: LANGDE?

Veerktgjets position under radiusmaling, afstand mellem overkanten af veerktg-
jets tastesystem og veerktgjsspidsen for automatisk vaerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Maskinparameter offsetToolAxis (Nr. 122707)
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

LBREAK

T

BRUD-TOLERENCE: LANGDE ?

Tilladt afvigelse af veerktgjslaengde ved et konstateret brud for automatisk
vaerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhadndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen vaerktgjet i kolonne TL.
Indlees: 0.0000...9.0000

RBREAK

T

BRUD-TOLERENCE: RADIUS ?

Tilladt afvigelse af veerktgjsradius ved et konstateret brud for automatisk
veerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen veerktgjet i kolonne TL.
Indlees: 0.0000...9.0000

NMAX MAKSIMALOMDREJNINGER [1/MIN]
IJGI'I Begraensning af spindelomdr. for programmerede veerdi, inklusiv regulering
It} med potentiometer.
Indlees: 0...999999
LIFTOFF Loft tilladt?

T

Automatisk Igft af veerktgj tilladt ved M148 eller FUNCTION LIFTOFF:
m  Aktiver Y: LIFTOFF

m  Aktiver N: LIFTOFF

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Valg vha. et valgvindue

Indlees: Y, N

TP_NO

Nummeret pa tastsystemet
Nummeret péa tastesystemet i tastesystem-tabellen tchprobe.tp
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Parametre Betydning
Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)",
Side 367
Indlees: 0...99

T-ANGLE Spidsvinkel

4

Veerktgjsspidsvinkel for ngjagtig definition af veerktgj for grafisk fremstil-
ling, automatisk beregning indenfor Cyklus og kollisionsovervagning af f.eks.
boremaskiner.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlees: -180...+180

LAST_USE

Q)

Dato/tid for sidste veerkt. anvendelse
Tidspunkt, hvor veerktgjet sidst blev brugt

Styringen opdaterer veerdien cyklisk under afviklingen af et NC-Programms,
samt nar et veerktgj kaldes og ved programafslutning.

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlaes: 00:00:00 01.01.1971...23:59:59 31.12.2030

PTYP

Veerktejstype for plads-tabel?

Veerktgjstype for udnyttelse i plads-tabellen

Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch", Side 372

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: 0...99

AFC

RStyringsstrategi

Styrestrategi for den adaptive tilspaendingsstyring AFC (#45 / #2-31-1) fra
tabellen AFC.tab

Yderligere informationer: "Adaptive hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)’,
Side 234

Valg vha. et valgvindue
Indlees: Tekstbredde 10

ACC

ACC aktiv?

Aktiver eller deaktiver aktiv svingningsundertrykkelse ACC (#145 / #2-30-1):
B Y: Aktiver

= N: Deaktiver

Yderligere informationer: "Aktiv svingningsundertrykkelse ACC
(#1457 #2-30-1)", Side 244

Valg vha. et valgvindue
Indlees: Y, N

PITCH

-

Vaerktoj gevind-stigning?

Veerktgjs gevindstigning for automatisk beregning indenfor Cyklus. Et positivt
fortegn betyder hgjregevind.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlees: -9.9999...+9.9999

AFC-LOAD

364

Referencebelastning for AFC [%]
Veerktgjsafhaengig styringsreferenceeffekt for AFC (#45 / #2-31-1).

Indlzesningen i procent henfgrer sig til spindelmaerkeeffekt. Den givet veerdi
anvender styringen omgdaende for regulering, hvormed et indleeringsskridt
slettes. Bestem veaerdi forud med en indleeringsskridt.
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Parametre Betydning
Yderligere informationer: "AFC-Laeringsskridt", Side 240
Indlaes: 1.0...100.0

AFC-OVLD1 AFC overlast for pre-advar. [%]
Skeererelateret overvagning af veerkigjsslid til AFC (#45 / #2-31-1).

Indlaesningen i procent henfgrer sig til reguleringsreferenceeffekt. Vaerdi 0
afbryder overvagningsfunktionen. Et tomt felt har ingen virkning.

Yderligere informationer: 'Overvag veerktgjsslid og veerktgjsbelastning’,

Side 242
Indlzes: 0.0...100.0
AFC-OVL2 AFC overlast for-advarselstrin [%]

Skeererelateret overvagning af veerktgjsbelastning til AFC (#45 / #2-31-1).

Indlzesningen i procent henfgrer sig til reguleringsreferenceeffekt. Veerdi 0
afbryder overvagningsfunktionen. Et tomt felt har ingen virkning.

Hvis denne kolonne indeholder en vaerdi, ignorerer styringen kolonnen AFC-
OVLD1.

Yderligere informationer: "Overvag veerktgjsslid og veerktgjsbelastning”,
Side 242

Indlees: 0.0...100.0

KINEMATIK Vaerktojsholder-kinematik
? Tildeling af en veerktgjsholder for ngjagtig definition af vaerktgj for grafisk
@

fremstilling og kollisionsovervagning.

Yderligere informationer: "Veaerktgjsholderstyring', Side 166

Valg vha. et valgvindue

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: Tekstbredde 20

TSHAPE 3D-Veaerktgjsmodel
Tildel en 3D-model til preecist at definere veerktgjet til grafisk visning og kolli-
Iﬁle sionsovervagning.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsmodel (#140 / #5-03-2)", Side 170
Valg vha. et valgvindue
Indlees: Tekstbredde 50

DR2TABLE Korrekturveaerdi-Tabel for DR2

Tildel en korrekturveerditabel *.3dtc til den indgrebsvinkelathaengige 3D-
veerktgjsradiuskorrektion . Dermed kan styringen kompenserer f.eks. form-
ungjagtighed af en kuglefraeser eller udbgjnings-forhold af et tastesystem.
Valg vha. et valgvindue

Indlees: Tekstbredde 16

OVERTIME Overtraek af veerktej standtid
Tid i minutter, som veerktgjet ogsd mé anvendes udover den definerede levetid
@ fra kolonne TIME1.

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Maskinprodu-
centen bestemmer, hvordan styringen anvender Parameter ved sggning pa
vaerktgjsnavn. Vaer opmaerksom pd maskinhdndbogen!

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: 0...99

RCUTS Bredde af skaereplatte
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Parametre Betydning
Endefraese skaerebredde for ngjagtig definition af veerktgj for grafisk fremstil-
-E ling, automatisk beregning indenfor Cyklus og kollisionsovervagning af f.eks.

ved vendeskaersplatter.
Indlzes: 0...99999.9999

DB_ID ID central vaerktejsstyring

Du kan bruge database-id'et til at identificere et vaerktgj, f.eks. i et vaerktgjssty-
ringssystem ved hjeelp af klientapplikationer.

Yderligere informationer: 'Databank-ID", Side 151

HEIDENHAIN anbefaler at tildele database-id'et til hovedvaerktgjet for indekse-
rede veerktgjer.

Yderligere informationer: "Indekseret vaerktgj", Side 152
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: Tekstbredde 40

R_TIP radius ved spidsen
Radius ved veerktgjsspidsen for den ngjagtige definition af veerktgjet til det
ti? grafiske display, automatisk beregning inden for cyklusser og kollisionsover-

vagning af f.eks. undersaenket.
Indlees: 0.0000...999.9999

Anvisninger

® Med Maskinparameter unitOfMeasure (Nr. 1011071) definerer De maleenheden
tommer. Méleenheden i vaerktgjstabellen zendres dermed ikke automatisk!
Yderligere informationer: "Opret vaerktgjstabel i tommer", Side 371

m Nar De gemmer veaerktgjstabellen eller vil indseette for simulation, skal De gemme
filer under et vilkarligt andet filnavn med den tilsvarende filendelse.

B Deltaveerdier fra veerktgjsstyringen fremstiller styringen grafisk ved simulation.
Ved deltaveerdier fra NC-Program eller fra korrekturtabel aendre styringen i
simulation kun positionen af veerktgjet.

= Definer veerktgjsnavnet entydigt!

Hvis De definerer identisk veerktgjsnavn for flere vaerktgjer, sgger styringen efter
veerktgjet i fglgende raekkefglge:

B Veerktgj, som befinder sig i spindlen
m Veerktgj, som befinder sig i magasinet

Veer opmeaerksom pa maskinhadndbogen!

Hvis der er flere magasiner, kan maskinproducenten fastlaegge en
spgeraeekkefglge for vaerktgjer i magasinet.

m Veerktgjer, som er defineret i vaerktgjstabellen, men som aktuelt ikke befinder
sig i magasinet

Hvid f.eks. styringen finder flere tilgaengelige vaerktgjer i vaerktgjsmagasinet,

indkobler styringen veerktgjet med den mindste rest levetid.

= Med Maskinparameter offsetToolAxis (Nr. 122707) definerer maskinpro-
ducentenr afstanden mellem overkant af vaerkigjs-Tastesystems og vaerk-
t@jsspidsen.

Parameter L-OFFS virker additivt til denne definerede afstand.

® Med Maskinparameter zeroCutToolMeasure (Nr. 122724) definerer maskin-
producenten, om styringem ved automatisk vaerktgjsopmaling skal tilgodese
Parameter R-OFFS.
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18.5.3 Tastesystemtabel tchprobe.tp (#17 / #1-05-1)

Anvendelse

| Tastesystemtabel tchprobe.tp definerer De tastesystemet og data for
tasteprocessen, f.eks. tastehastigheden. Hvis De har indsat flere tastesystemer, kan
De til hvert tastesystem gemme separate data.

Anvendt tema
B Rediger veerkigjsdata i vaerktgjsstyringen

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ', Side 162
m  Tastesystemfunktioner

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel
(#17 / #1-05-1)", Side 283
= Kalibrer tastesystem-cyklusser for emne-tastesystem

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
= Kalibrer tastesystem-cyklusser for vaerktgjs-tastesystem

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
m  Automatiske tastesystemcyklusser for emnet

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
m  Automatiske tastesystemcyklusser for vaerktg;

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
®  Automatiske tastesystemcyklusser for méling af kinematik

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
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Funktionsbeskrivelse

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen kan ikke beskytte L-formede styli mod kollisioner ved hjzelp af Dynamic
Collision MonitoringDCM (#40 / #5-03-1). Mens tastesystem er i brug, er der risiko
for kollision med den L-formede Stylus

> Tilkgr forsigtigtNC-Program eller programafsnit i dirftsart Programafvik.
Enkeltblok

» Pas pa mulige kollisioner!

Tastesystemtabellen har filnavnet tchprobe.tp og skal gemmes i mappen TNC:
\table.

Tastesystemtabel tchprobe.tp indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

NO Fortlgbende numre pa tastesystemer

Du bruger dette nummer til at tildele tastesystemet dataene i kolonnen TP_NO
i veerktgjsstyringen.

Indleese: 1...99
TYPE Valg af tastsystem?
a Ved tastesystem TS 642 star fglgende veerdier til radighed:

m TS642-3: Tastesystemet bliver aktiveret ved en kegleafbryder.
Dette Modul bliver ikke understgttet.

m TS642-6: Tastesystemet bliver aktiveret ved et infrargdt signal.
Anvend denne funktion.

Indlaes: TS120, TS220, TS249, TS260, TS440, TS444, TS460, TS630, TS632,
TS640, TS642-3, TS642-6, TS649, TS740, TS 760, KT130, OEM

CAL_OF1 TS-midtpunktsforskyd. hovedakse? [mm]
Afhaengig af valget af kolonnen STYLUS har denne Parameter fglgende
t funktion:

m SIMPLE: Forskydning fra tastesystemaksen til spindelaksen i hovedaksen
B L-TYPE: Laengde af udleegger ved en L-formet Stylus
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

CAL_OF2 TS-midtpunktsforskyd. sideakse? [mm]
Forskydning af tastesystem-aksen til spindelaksen i sideaksen
,8_¢ Indlaes: -99999.9999...+99999.9999
CAL_ANG Spindelvinkel ved kalibrering?
Afhaengig af valget af kolonnen STYLUS har denne Parameter fglgende
%’ funktion:

m  SIMPLE: Styringen orienterer tastesystemet til denne spindelvinkel (hvis
muligt) fgr kalibrering eller tastning.

B L-TYPE: Styringen orienterer udlaeggeren vha. spindelvinklen.

Styringen orienterer tastesystemet fgr kalibreringen hhv. tastning pa oriente-
ringsvinklen ( hvis muligt)
Indleese: 0.0000...359.9999
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Parametre Betydning
F Tast-tilspaending? [mm/min]
Med Maskinparameter maxTouchFeed (Nr. 122602) definerer maskinprodu-
8-} centen den maksimale tastetilspaending.

Hvis F er stgrre end den maksimale tastetilspaending, anvendes den maksima-
le tastetilspaending.

Indlaese: 0...9999

FMAX ligang i tast-cyklus? [mm/min]
Tilspaendingen, med hvilken Tastesystemet forpositionerer, og bliver positione-
mp ret mellem malepunkterne
Indlees: +10...+99999
DIST Maksimale maleomrade? [mm]
Hvis tastestiften i en tasteproces ikke udbgjes indenfor de definerede veerdier,
&47 afgiver styringen en fejimelding.
Indlzes: 0.00100...99999.99999
SET_UP Sikkerheds-afstand? [mm)]
“__[ Afstanden mellem tastesystem fra det definerede tastepunkt ved forpositione-
ring

Jo mindre denne veerdi er defineret, desto ngjagtigere skal De definere tastepo-
sitionen. Den i tastesystemcyklus definerede sikkerhedsafstan virker additivt til

denne veerdi.
Indlees: 0.00100...99999.99999
F_PREPOS Forposition. med ilgang? ENT/NOENT
Hastigheden ved forpositionering:
g = FMAX_PROBE: Forpositioner med hastigheden fra FMAX

B FMAX_MACHINE: Forpositioner med maskinilgang
Indlee: FMAX_PROBE, FMAX_MACHINE

TRACK Tastsystem orient.? Ja=ENT/Nej=NOENT
Orienter infrargd tastesystem ved hver tasteproces:
$ ®  ON: Styringen orienterer tastesystemet i den difinerede tasteretning.

Tastestiften bliver herved altid udbgijet i den samme retning, og mélengjag-
tigheden gges.

m  OFF: Styringen orienterer ikke tastesystemet.
Hvis De aendre Parameter TRACK, skal de kalibrerer tastesystemet igen.

Indlaes: ON, OFF
SERIAL Serienummer?

Styringen redigerer disse Parameter automatisk med EnDat-Interface.
Indlees: Tekstbredde 15
REACTION Reaktion? EMERGSTOP=ENT/NCSTOP=NOENT

Tastesystem med kollisionsbeskyttelseskappe reagerer med nulstilling af
kalrsignal, s& snart den har opdaget en kollision.

Reaktion pa en nulstilling af klarsignalet:

= NCSTOP: NC-Program afbrydes

= EMERGSTOP: N@D-STOP, Hurtig opbremsning af akser
Indlaes: NCSTOP, EMERGSTOP

STYLUS Form af tastestift
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Parametre

Betydning

= SIMPLE: Lige Stylus
m L-TYPE: L-formet Stylus

Editere tastesystem tabel

De redigerer tastesystemtabel som fglger:

E >

+ >
>
»
4
>
Ediere >
[ ]
4
>
Anvisninger

Veelg driftsart Tabeller

Veelg Tilfaje

Styringen &bner arbejdsomrédet Hurtigvalgog Abne fil.
Veelg i arbejdsomrade Abne fil fil tchprobe.tp

Veelg Aben

Styringen dbner anvendelse Tastesystemer.

Editere aktiveres

Veelg gnskede veerdi

Editere veerdi

m De kan ogséd aendre tastesystemtabel veerdi i veerktgjsstyring.

= Nar De gemmer veerktgjstabellen eller vil indseette for simulation, skal De gemme
filer under et vilkarligt andet filnavn med den tilsvarende filendelse.

B Maskinfabrikanten bruger maskinparameteren overrideForMeasure

(Nr. 122604) til at definere, om De kan aendre tilspeendingen med tilspaendingspo-
tentiometeret under tasteprocessen.
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18.5.4 Opret vaerktgjstabel i tommer

De opretter en veerktgjstabel i tommer som fglger:
("9 > Veelg driftsart Manuel

Veelg T
Veelg veerktgj TO
Tryk tasten NC-START

Styringen aendrer det aktuelle veerktgj og indskifter ikke et nyt
veerktg.

Genstart styringen
> Netudfald kvitter ikke
= > Veelg driftsart Filer

3

v vvy

v

Luk ned

» Aben mapper TNC:\table
» Omdgb oprindelige fil, f.eks. tool.t i tool_mm.t
Veelg driftsart Tabeller

il

Veelg Opret ny Tabel

Styringen dbner vinduet Opret ny Tabel.

Veelg mappe med den passende tabeltype, f.eks. t
Veelg gnskede prototype

=

vV VvV Yy

Veelg sti

Styringen abner vinduet Gem som.

Veelg mappe tabel

Indgiv navn, f.eks. tool

fremstille vaelg to gange

Styringen abner fane Vaerktgjstabel i driftsart Tabeller.
Genstart styringen

fremstille

VvV Vv Vv VvVyVyYy

» Netudfald kvitter med tast CE

= > Veelg fane Veaerktgjstabel i driftsart Tabeller
> Styringen anvender den ny oprettede tabel som veerktgjstabel.

For at bruge anvendelsen Vaerktajsstyring skal De oprette alle
eksisterende veerktgjstabeller i tommer.
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18.6 Pladstabel tool_p.tch

Anvendelse

Pladstabel tool_p.tch indeholder placeringer i vaerktgjsmagasinet. Styringen bruger
pladstabel for vaerktgjsskift.
Anvendt tema
m Veerktgjskald
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Veerkigjstabel
Yderligere informationer: "Vzerkigjstabel tool.t", Side 358

Forudsaetning

m Veerktgjet er defineret i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vzerktgjsstyring ", Side 162
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Funktionsbeskrivelse

Pladstabellen har filnavnet tool_p.tch og skal gemmes i mappen TNC:\table.
Pladstabel tool_p.tch indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

P Plads-nummer?
Plads-nummeret for veerktgjet i veerktgjs-magasinet
Indlees: 0.0...99.9999

T V/ARKT@JS NUMMER ?
Linjenummer af veerktgjet fra veerktgjstabellen

Med maskinparameter deleteLoadedTool (Nr. 125307) definerer De, om De
kan redigerer kolonne T. Maskinproducenten frigiver disse Parameter.

Yderligere informationer: "Veerkigjstabel tool.t", Side 358
Indleese: 1...99999

TNAVN VZARKT@JSNAVN ?
Navn af veerktgjet fra veerktgjstabellen

Hvis De definerer vaerktgjsnummeret, overtager styringen automatisk veerktgjs-
navnet.

Yderligere informationer: "Veaerktgjstabel tool.t", Side 358
Indlaes: Tekstbredde 32

RSV Platz reserv.?

Hvis et veerktgj er i spindlen, reserverer styringen pladsen til dette veerktgj i
kassemagasinet.

Reserver plads til veerktgjet:

B Ingen veerdi indtastet: Plads ikke reserveret
= R Plads reserveret

Indlees: Ingen veerdi, R

ST Specialvaerktgj?
Definer vaerktgj som specialvaerktgj, f.eks. ved overdimensioneret vaerktgjer:
B Ingen veerdi indlaest: Ingen special veerktg)
® S: Specialvaerktgj
Indlaes: Ingen veerdi, S

F Fast plads?

Seet altid veerktgjet tilbbage pd samme sted i magasinet, f.eks. med special-
veerktgjer

Definer fast plads til veerktgjet:

® |ngen veerdi indlaest: Ingen fast plads
® F:Fast plads

Indlees: Ingen veerdi, F

L Plads spaerret?
Speer plads for veerktgjer, f.eks. B. sideplads for specialvaerktg:
B |ngen veerdi indlaest: Spaer ikke
® L: Speer
Indlees: Ingen veerdi, L
DOC Plads kommentar?
Styringen overtager automatisk veerktgjskommentaren fra veerktgjstabellen.
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Betydning
Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 358
Indlzes: Tekstbredde 32

PLC

PLC-STATUS?
Oplysninger om denne veerktgjsplacering, der overfgres til PLC'en

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Vaer opmaerk-
som pd maskinhandbogen!

Indlees: %00000000...%11111111

P1...P5

Verdi?

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Veer opmeerk-
som pa maskinhandbogen!

Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

PTYP

Vaerktejstype for pladstabel?
Veerktgjstype for udnyttelse i plads-tabellen

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Veer opmaerk-
som pd maskinhandbogen!

Indlees: 0...99

LOCKED_ABOVE

Spaerre plads ovenover?

Speer plads i et kassemagasin

Disse Parameter er maskinafhaengig. Veer opmaerksom pd maskinhandbogen!
Indlaes: 0...99999

LOCKED_BELOW

Spaerre plads nedenunder?

L&s plads nedenunder i et kassemagasin

Disse Parameter er maskinafhaengig. Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Indlees: 0...99999

LOCKED_LEFT

Spaerre plads til venstre?

Speer plads til venstre i et kassemagasin

Disse Parameter er maskinafhaengig. Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Indlees: 0...99999

LOCKED_RIGHT

Spaerre plads til hajre?

Speer plads til hgjre i et kassemagasin

Disse Parameter er maskinafhaengig. Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Indlees: 0...99999

LAST_USE

LAST_USE

Styringen overtager automatisk dato og klokkeslaet for det sidste vaerktgjskald
fra veerktgjstabellen.

Yderligere informationer: "Veerktgjstabel tool.t", Side 358
Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Indlzes: Tekstbredde 20

S1

S1
Veerdi for evaluering i PLC

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Veer opmaerk-
som pa maskinhandbogen!

Indlaes: Tekstbredde 16

S2

S2
Veerdi for evaluering i PLC
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Parametre Betydning

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Vaer opmaerk-
som pa maskinhandbogen!

Indlaes: Tekstbredde 16

18.7 Veerktoj-Indsatsfil

Anvendelse

Styringen gemmer information om veerktgjet i et NC-Program i en veerktgjs-
indsatsfil, f.eks. alle needvendige veerktgjer og vaerktgjs-indsatstiden. Denne fil
kreever styringen for veerktgjs-indsatstest.

Anvendt tema
B Anvend veerkigjs-indsatstest
Yderligere informationer: "Veaerktgjs-brugs-test', Side 173
m Arbejde med en Palettetabel
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
m Veerktgjsdata fra veerktgjstabellen
Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 358

Forudsaetninger

® Generere varktejs-brugsfil er frigivet fra maskinproducenten

Med Maskinparameter createUsageFile (Nr. 118701) definere maskinpro-
ducenten, om Funktion Generere varktgjs-brugsfil er frigivet.

Yderligere informationer: "Generering af en veerktgjsbrugsfil’, Side 173
= |ndstilling Generere vaerktgjs-brugsfil er sat pa én gang eller altid
Yderligere informationer: "Kanaleindstilling', Side 438
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Funktionsbeskrivelse
Veerktgjs-forbrugsfil indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning
NR Linjenummer af veerktgjs-indsatsfil
Indlees: 0...99999
TOKEN | kolonne TOKEN viser styringen med et ord, hvilke

Informationer de enkelte linjer indeholder:

m TOOL: Data pr. veerktgjskald, listet kronologisk

= TTOTAL: Alle data for et veerktgj, listet alfabetisk

B STOTAL: Kaldet NC-Programmer, kronologisk oplistet

= TIMETOTAL: Summen af vaerktgjets brugstid for et
NC-Program

® TOOLFILE: Sti til veerktgjstabel
Dette gor det muligt for styringen under veerktgjs-

brugstesten at afggre, om du har udfert simuleringen med
veerktgjstabel tool.t.

Indlees: Tekstbredde 17

TNR Veerktgjsnummer

Hvis styringen endnu ikke har indlaest et vaerktgj, indeholder
kolonnen veerdien -1.

Indlees: -1...32767

IDX Veerktgjsindeks
Indleese: 0...9
NAVN Veerktgjsnavn
Indlees: Tekstbredde 32
TIME Veerktgjs-forbrugstid i sekunder

Tid, hvor veerktgjet er i indgreb, uden ilgang
Indlees: 0...9999999
WTIME Samlet veerktgjsbrugstid i sekunder
Samlet tid mellem veerktgjsskift, som veerkigjet er i brug
Indlzes: 0...9999999

RAD Summen af veerktgjsradius R og deltaradius DR fra veerktgjsta-
bellen
Indlaes: -999999.9999...999999.9999
BLOCK NC-bloknummer af veerktgjskaldet
Indleese: 0...999999999
PATH Sti af NC-Program, pallettetabel eller vaerktgjstabel
Indlees: Tekstbredde 300
T Veerktgjsnummer inklusiv veerktgjsindex

Hvis styringen endnu ikke har indlaest et vaerktgj, indeholder
kolonnen veerdien -1.

Indlees: -1...32767.9
OVRMAX Maksimale tilspaending-Override

Hvis De kun simulerer bearbejdningen, indlaese styringen
veerdien 100
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Parametre Betydning
Indlees: 0...32767

OVRMIN Mindste tilspaending-Override

Hvis De kun simulerer bearbejdningen, indlaese styringen
veerdien -1

Indlees: -1...32767
NAMEPRG Typen af veerktgjsdefinition ved vaerktgjskald:
m 0 Veerktgjsnummer er programmeret
m 1. Veerktgjsnavn er programmeret
Indlees: 0, 1
LINENR Linjenummer af Palettetabel, i hvilkne NC-Program er defineret
Indleese: -1...99999

Anvisning
Styringen gemmer veerktgjsapplikationsfilen som en afhaengig fil med endelsen
*.dep.

Du kan definere i indstillingerne for Filer-driftsart, om styringen viser afhaengige filer
i filndndteringen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

18.8 T-indsatsfolge (#93 / #2-03-1)

Anvendelse

| tabellen T-indsatsfalge viser styringen raekkefglgen af de vaerktgjer, der kaldes i et
NC-Program. Inden programmet starter, kan De se, hvornar f.eks. hvornar der sker et
manuelt veerktgjsskift.

Forudsaetninger

= Software-Option Udviddet vaerktgjsstyring (#93 / #2-03-1)

B Generere veerktgjs-brugsfil
Yderligere informationer: "Generering af en veerktgjsbrugsfil’, Side 173
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 375
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Funktionsbeskrivelse

Hvis De veelger et NC-Program i driftsart Programafvik., genererer styringen tabel
T-indsatsfelge automatisk. | anvendelse T-indsatsfalge for driftsart Tabeller viser
styringen tabeller. Styringen viser alle kaldede veerktgjer i det aktive NC-Program
samt kaldede NC-Programmer i kronologisk raekkefglge. De kan ikke redigerer tabel.

tabellen T-indsatsfalge indeholder falgende Parameter:

Parametre
NR

Betydning

Fortlgbende tabellinjenumre

T

Nummer pd det anvendte veerktgj, med indeks om ngdvendigt
Yderligere informationer: "Indekseret veaerktgj", Side 152
Kan afvige fra det programmerede veerktgj, f.eks. ved brug af sgsterveaerktgj

NAVN

Navn pa det anvendte vaerktgj, eventuelt med indeks
Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 152
Kan afvige fra det programmerede veerktgj, f.eks. ved brug af sgsterveerktgj

WZ-INFO

Styringen viser fglgende oplysninger om veerktgjet:

B OK: Veerktgjet er ok

m speerret: Veerktgjet er spaerret

B jkke fundet: Veerktgjet er ikke defineret i pladstabellen
Yderligere informationer: 'Pladstabel tool_p.tch’, Side 372

= T-nr. mangler: Veerktgjet er ikke defineret i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 162

T-PROG

Nummer eller navn pa det programmerede vaerktgj, eventuelt med indeks
Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 152

BRUG

Samlet veerktgjs-forbrugstid fra kolonne WTIME af Vaerktejs-brugsfil, i sekun-
der

Samlet tid mellem veerktgjsskift, som vaerktgjet er i brug
Yderligere informationer: "Veerktgj-Indsatsfil’, Side 375

WIZIW-ZEIT

Estimeret tidspunkt for veerktgjsskift

M3/M4-ZEIT

Veerktgjs-forbrugstid fra kolonne TIME af Vaerktajs-forbrugstid i sekunder
Tid, hvor veerktgjet er i indgreb, uden ilgang
Yderligere informationer: "Veerktgj-Indsatsfil", Side 375

MIN-OVRD

Minimumveerdien af tilspaendingspotentiometeret under programafviklingen, i
procent

MAX-OVRD

Maksimal veerdi af tilspaendingspotentiometeret under programafviklingen, i
procent

NC-PGM

Sti til NC-Program, i hvilken veerktgjet er programmeret

MAGAZIN

Styringen skriver i denne kolonne, om veerktgjet i gjeblikket er i magasinet eller
i spindlen.

Denne kolonne forbliver tom for et nulvaerktgj eller et veerktgj, der ikke er define-
ret i pladstabellen.

Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch", Side 372
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18.9 Bestykningsliste (#93 / #2-03-1)

Anvendelse

| tabellen Bestykningsliste viser styringen informationer for alle kaldte veerktgjer
indenfor et NC-Program. Inden du starter programmet, kan du tjekke om f.eks. alt
veerktgjet er i magasinet.

Forudsaetninger

m Software-Option Udviddet vaerktgjsstyring (#93 / #2-03-1)

m  Generere veerktgjs-brugsfil
Yderligere informationer: "Generering af en vaerktgjsbrugsfil’, Side 173
Yderligere informationer: "Veaerkigj-Indsatsfil’, Side 375

Funktionsbeskrivelse

Hvis De veelger et NC-Program i driftsart Programafvik., genererer styringen
tabellen Bestykningsliste automatisk. | anvendelsen Bestykningsliste for driftsart
Tabeller viser syringen tabellen. Styringen viser alle kaldede veerktgjer i det aktive
NC-Program og kaldede NC-Programmer efter veerktgjsnummer. De kan ikke
redigerer tabel.

Tabellen Bestykningsliste indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

T Nummer pa det anvendte vaerktgj, med indeks om ngdvendigt
Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 152
Kan afvige fra det programmerede veerkigj, f.eks. ved brug af sgsterveerktgj

WZ-INFO Styringen viser fglgende oplysninger om veerktgjet:
m OK: Veerktgjet er ok
® sparret: Veerktgjet er spaerret
m jkke fundet: Varktgjet er ikke defineret i pladstabellen
Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch", Side 372
B T-nr. mangler: Vaerktgjet er ikke defineret i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Veerktgjsholderstyring', Side 166

T-PROG Nummer eller navn pd det programmerede vaerktgj, eventuelt med indeks
Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 152
M3/M4-ZEIT Veerktgjs-forbrugstid fra kolonne TIME af Vaerktejs-forbrugstid i sekunder

Tid, hvor veerktgjet er i indgreb, uden ilgang
Yderligere informationer: "Veaerktgj-Indsatsfil", Side 375

MAGAZIN Styringen skriver i denne kolonne, om veerktgjet i gjeblikket er i magasinet eller
i spindlen.
Denne kolonne forbliver tom for et nulveerktgj eller et vaerktgj, der ikke er define-
ret i pladstabellen.

Yderligere informationer: 'Pladstabel tool_p.tch’, Side 372
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18.10 Henfgringspunkttabel *.pr

380

Anvendelse

Du kan bruge referencepunkttabellen preset.pr til at administrere referencepunkter,
f.eks. positionen og forskydningen af et emne i maskinen. Den aktive raekke i
referencepunkttabellen bruges som Emne-referencepunkt i NC-Program og som
koordinatorigin for Emne-koordinatsystemet W-CS.

Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter”, Side 142

Anvendt tema
m Fastleeg og aktiver henfgringspunkter
Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring", Side 192

Funktionsbeskrivelse

henfgringspunkttabellen er standardmaessigt gemt i mappen TNC:\table og har
navnet preset.pr. | driftsart Tabeller er henfgringspunkttabel som standard &ben.

Veaer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan fastlaegge en anden sti til henfgringstabellen.

Med den valgfri maskinparameter basisTrans (Nr. 123903) definerer
maskinproducenten en separat referencepunkttabel for hvert
kgrselsomrade.
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Symboler og knapper for henfgringstabel
Henfgringspunkttabeller indeholder fglgende symboler:

Symbol Betydning
& Aktiv linie
@ Raekke skrivebeskyttet

Hvis De redigerer et referencepunkt, dbner styringen et vindue med fglgende
indlaesemuligheder:

Symbol og Funktion
kanpper

Overtage-Akt.-position

Styringen abner eller lukker positionsvisningen af statusover-
sigten.

Nar De veelger en akse, overtager styringen den valgte veerdi
ved Fastlaegge henfgringspunkt.

Yderligere informationer: "Overtage-Akt.-position i henfgrings-
punkttabel", Side 385

o

Fastlaegge Styringen fortolker den indtastede vaerdi som den gnskede
henferingspunkt displayveerdi for den aktuelle position. Ud fra disse oplysninger
beregner styringen den ngdvendige tabelveerdi.

Den indtastede veerdi virker i basis-koordinatsystemet B-CS.

Yderligere informationer: "Basis-Koordinatsystem B-CS",
Side 182

Hvis De aktiverer det redigerede referencepunkt, viser
styringen den indtastede veerdi som den aktuelle position i
positionsvisningen.

Korrigere Styringen forskyder den indtastede veerdi med den aktuel-
le tabelveerdi. De kan indtaste béade en positiv og en negativ
veerdi.
Den indtastede vaerdi virker trinvist i basis-koordinatsystemet
B-CS.

Editere Styringen accepterer den indtastede veerdi ueendret som en
tabelveerdi.

Den indtastede veerdi henviser til basis-koordinatsystemets
koordinatorigin B-CS.
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Henfgringspunkttabel Parameter
Henfgringspunkttabeller indeholder fglgende Parameter:

Parametre
NO

Betydning

Raekkenummer i henfgringspunkttabel.
Indlaes: 0...99999999

DOC

Kommentar
Indlees: Tekstbredde 16

Henfgringspunkt X-Koordinater

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS
Yderligere informationer: 'Basis-Koordinatsystem B-CS', Side 182

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

Henfgringspunkt X-Koordinater

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS
Yderligere informationer: 'Basis-Koordinatsystem B-CS", Side 182

Indlaes: -99999.99999...+99999.99999

Henfgringspunkt Z-Koordinater

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS
Yderligere informationer: 'Basis-Koordinatsystem B-CS', Side 182

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

SPA

Henfgringspunkt rumvinkel i A-aksen

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS
Yderligere informationer: 'Basis-Koordinatsystem B-CS', Side 182

Virker som en 3D-grunddrejning for vaerktgjsaksen Z
Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrejning", Side 194
Indleese: -99999.9999999...+99999.9999999

SPB

Henfgringspunkt rumvinkel i B-aksen

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS
Yderligere informationer: "Basis-Koordinatsystem B-CS’, Side 182

Virker som en 3D-grunddrejning for vaerktgjsaksen Z
Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrejning", Side 194
Indlaese: -99999.9999999...+99999.9999999

SPC

Henfgringspunkt rumvinkel i C-aksen

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS
Yderligere informationer: 'Basis-Koordinatsystem B-CS', Side 182

Virker som en grunddrejning for veerktgjsaksen Z
Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrejning", Side 194
Indleese: -99999.9999999...+99999.9999999

X_OFFS

Position af X-aksen for referencepunkt

Offset henfert til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: '"Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

Y_OFFS

Position af Y-aksen for referencepunkt

Offset henfgrt til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Indlaes: -99999.99999...+99999.99999

Z_OFFS

Position af Z-aksen for referencepunkt
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Parametre Betydning

Offset henfert til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: '"Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Indlaes: -99999.99999...+99999.99999

A_OFFS Aksevinkel for A-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfgrt til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Indleese: -99999.9999999...+99999.9999999

B_OFFS Aksevinkel for B-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfert til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: '"Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Indlaese: -99999.9999999...+99999.9999999

C_OFFS Aksevinkel for C-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfgrt til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Indleese: -99999.9999999...+99999.9999999

U_OFFS Position af U-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfert til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Indlaes: -99999.99999...+99999.99999

V_OFFS Position af V-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfgrt til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

W_OFFS Position af W-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfgrt til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

Indlaes: -99999.99999...+99999.99999

ACTNO Aktiv Emne-henfgrings.pkt
Styringen indleeser automatisk i aktive reekke 1.
Indlees: 0, 1

LOCKED Skrivebeskyttet tabelraskke

Indlaes: Tekstbredde 16

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Med den valgfri maskinparameter CfgPresetSettings (Nr. 204600) kan
maskinfabrikanten blokere indstillingen af et referencepunkt i individuelle
akser.
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Basistransformation og Offset

Styringen opfatter Basistransformationen SPA, SPB og SPC som grunddrejning eller
3D-Grunddrejning i emne-Koordinatsystem W-CS. Under bearbejdningen bevasger
styringen de lineaere akser i henhold til grunddrejningen, uden at emnet andrer sin
position.

Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrejning", Side 194
Styringen fortolker alle forskydninger for hver akse som et skift i maskin-
koordinatsystem M-CS. Effekten af forskydninger afhaenger af kinematik.

Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 180

HEIDENHAIN anbefaler brugen af 3D-Grunddrejning, da denne mulighed er
universel indstilbar.

Anvendelseseksempel

Med tastefunktion Drejning (ROT) bestemmer De skrafladen af et emne. De kan
overfgre resultatet til referencepunkttabellen enten som en basis-transformation
eller som en offset.

Yderligere informationer: "Emne-drejningen bestemmes og kompenseres", Side 296

Beregnede Resultater Akt.-veerdi Nom. vaerdi
® Grunddrejning -360.00000 gl -
® 0.00000

Aktive henferingspunkt

korrigeres Opret rundoord

korriger

Palette Heniaringspunk1

Resultat af tastefunktion Drejning (ROT)

Hvis De aktiverer knappen Grunddrejning, opfatter styringen skraplanet som
basistransformation. Med knappen Aktive henferingspunkt korrigeres gemmer
styringen resultatet i kolonne SPA, SPB og SPC af henfgringstabel.. Knappen Opret
rundbord har i dette tilfaelde inden funktion.

Hvis De aktiverer knappen Borddrejning, opfatter styringen skrdplanet som en
Offset. Med knappen Aktive henferingspunkt korrigeres gemmer styringen
resultatet i kolonne A_OFFS, B_OFFS og C_OFFS for henfgringstabel. Med knappen
Opret rundbord kan De flytte roterende akser til positionen for forskydningen.
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Skrivebeskyttelse af Tabelraekke

De kan vha. knappen Linje spaerret beskyt nogle raekker i henfgringstabellen mod at
blive overskrevet. Styringen indlaeser veerdi L i kolonne LOCKED.

Yderligere informationer: "Beskyt tabellinje uden adgangskode”, Side 386

Alternativt kan du beskytte linjen med en Password. Styringen indlaeser vaerdien ###
i kolonne LOCKED.

Yderligere informationer: "Beskyt tabellinje med adgangskode", Side 386
Kontrolelementet viser et symbol foran skrivebeskyttede raekker.

Hvis styringen i kolonne LOCKED viser vaerdien OEM, er denne kolonne 13st
af maskinproducenten.

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Raekker, der er beskyttet med en adgangskode, kan kun 1dses op med den valgte
adgangskode. Glemte Password kan ikke nulstilles. De speerrede raekker er
dermed permanent spzerret.

> Beskyt helst tabelraekker uden adgangskode

» Noter Password

18.10.1 Overtage-Akt.-position i henfgringspunkttabel

De overfgrer den aktuelle position af en akse til referencepunkttabellen pa fglgende
made:

Edtere > Aktiver knappen Editere
[ ]

> Dobbelttryk eller klik pa tabelraekken for at eendre, f.eks.
kolonne X

Styringen abner et vindue med indtastningsmuligheder.
Veelg Overtage-Akt.-position

Styringen abner positionsvisningen af statusoversigten.
Veelg gnskede veerdi

Styringen accepterer vaerdien i vinduet og aktiverer knappen
Fastlaegge henfeoringspunkt.

OK veelges

> Styringen beregner den ngdvendige tabelveerdi og indfgrer
veerdien i tabellen.

» Luk om ngdvendigt positionsvisningen af statusoversigten

VvV v v Vv YV

v

OK
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18.10.2 Aktiver skrivebeskyttelse
Beskyt tabellinje uden adgangskode

De beskytter en tabelraekke pé fglgende méde uden Password:

Edtere » Aktiver knappen Editere
[ ]
> Veelg gnskede raekke
Ui spert > Aktiver knappen Linje spaerret
[ ]
> Styringen indlaeser veerdi L i kolonne LOCKED.
IEI > Styringen aktiverer skrivebeskyttelsen og viser et symbol foran

linjen.

Beskyt tabellinje med adgangskode

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Raekker, der er beskyttet med en adgangskode, kan kun 1dses op med den valgte
adgangskode. Glemte Password kan ikke nulstilles. De spaerrede raekker er
dermed permanent spzerret.

> Beskyt helst tabelraekker uden adgangskode

» Noter Password

De beskytter en tabelrsekke med adgangskode pa fglgende made:
Aktiver knappen Editere

Editere
[ ]

v

Dobbelttryk eller klik p& kolonne LOCKED i den gnskede raekke
Indgiv password

Bekreeft indlaesning

Styringen indlaeser veerdien ### i kolonne LOCKED.

Styringen aktiverer skrivebeskyttelsen og viser et symbol foran
linjen.

VVVvyVYyy

il

18.10.3 Fjern skrivebeskyttelse
Speer tabellinje uden adgangskode
Las op for en tabellinje, der er beskyttet uden adgangskode som fglger:

Edtere > Aktiver knappen Editere
[ ]

v

Linje spaerret
ae

Deaktiver knappen Linje spaerret
Styringen fjerner veerdi L fra kolonne LOCKED.

Styringen deaktiverer skrivebeskyttelsen og fierner symbol
foran linjen.

vV V
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Las tabellinje op med adgangskode

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Raekker, der er beskyttet med en adgangskode, kan kun ldses op med den valgte
adgangskode. Glemte Password kan ikke nulstilles. De spaerrede raekker er
dermed permanent spaerret.

> Beskyt helst tabelraekker uden adgangskode

» Noter Password

Las op for en tabellinje, der er beskyttet med adgangskode som fglger:

e > Aktiver knappen Editere

Dobbelttryk eller klik p& kolonne LOCKED i den gnskede raekke
Slet ###

Indgiv password

Bekraeft indlaesning

Styringen deaktiverer skrivebeskyttelsen og fierner symbol
foran linjen.

vV Vv Vv Vvy
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18.10.4 Opret henfgringspunkttabel i tommer
Hvis De definerer madleenheden tommer i menupunktet Maskin-indstillinger,
aendres maleenheden for referencepunkttabellen ikke automatisk.
Yderligere informationer: "Menupunkt Maskin-indstillinger', Side 437

De opretter en henfgringspunkttabel i tommer som fglger:
» Genstart styringen

> Netudfald kvitter ikke

[ » Veelg driftsart Filer

Luk ned

» Aben mapper TNC:\table
> Omdgb den originale preset.pr-fil, f.eks. i preset_mm.pr
Veelg driftsart Tabeller

Veelg Opret ny Tabel

Styringen abner vinduet Opret ny Tabel.
Veelg mappe pr

Veelg gnskede prototype

it

vV v Vvy

Veelg sti

Styringen abner vinduet Gem som.

Veelg mappe tabel

Indlaes navn preset.pr

fremstille vaelg to gange

Styringen &bner fane Henferings pkt. i driftsart Tabeller.
Genstart styringen

fremstille

VvV Vv Vv VvyVvy

Luk ned

Netudfald kvitter med tast CE

> Veelg fane Henferings pkt. i driftsart Tabeller

> Styringen bruger den nyoprettede tabel som en
henfgringspunktstabel.

il - |
v
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Anvisninger

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

lkke definerede felter i henfgringspunkttabellen forholder sig anderledes end med
veerdien 0 definerede Felter: Med 0 definerede felter overskriver ved aktivering
den forrige veerdi, ved ikke definerede felter forbliver den forrige veerdi. Hvis den
tidligere veerdi bibeholdes, er der risiko for kollision!

> Kontroller fgr en aktivering af et henfgringspunkt, om alle kolonner er beskrevet
med veerdi
» Indtast veerdier for udefinerede kolonner, f.eks. 0

> Alternativt kan maskinproducenten definere 0 som standardveerdi for
kolonnerne

B For at optimere filstgrrelsen og bearbejdningshastigheden skal henfgringspunkt-
tabellen holdes sd kort som muligt.

® De kan kun tilfgje nye raekker i slutningen af henfgringspunkt-tabellen.

m  Hvis De redigerer veerdi i kolonne DOC, skal De genaktiverer henfgringspunkt.
Forst da overfgrer styringen den nye veerdi.

Yderligere informationer: "Aktivere henfgringspunkt", Side 194

= Afhaengigt af maskinen kan styringen have en Pallette-referencepunkttabel.
Nar et pallette-henfgringspunkt er aktivt, refererer henfgringspunkterne i henfg-
ringspunkt-tabellen til dette pallette-henfgringspunkt.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

B Hvis en manuel tasteproces eller et NC-program afbrydes eller stoppes, kan De
ikke redigere henfgringspunkt-tabellen. Nar De dobbelttrykker eller klikker pa en
tabelcelle, viser styringen vinduet Redigering ikke mulig Udfer intern stop?.
Nar De veelger Ja, kan styringen miste tastepunkter eller modal virkende progra-
minformation.

Tips i forbindelse med Maskinparameter

® Med den valgfrie maskinparameter initial (Nr. 105603) definerer maskinpro-
ducenten for hver kolonne en ny raekke en generel-veerdi.

= Hvis maleenheden i henfgringstabellen ikke stemmer overens med den defineret
maleenhed, i maskinparameter unitOfMeasure (Nr. 101101), viser styringen i
driftsart Tabeller en meddelelse i dialoglinjen.

® Med den valgfri maskinparameter presetToAlignAxis (Nr. 300203) defrinerer
maskinproducenten aksespecifik, hvorledes styringen opfatter fglgende
NC-Funktioner Offsets:

= FUNCTION PARAXCOMP
= FUNCTION POLARKIN (#8 / #1-01-1)
= FUNCTION TCPM eller M128 (#9 / #4-01-1)
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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18.11 Tabeller for AFC (#45 / #2-31-1)

18.11.1 AFC-Grundindstilling AFC.tab

Anvendelse

| tabellen AFC.tab, fastlazgger De reguleringsindstillingerne, med hvilke styringen
skal gennemfgre tilspaendingsreguleringen. Tabel skal gemmes i mappen TNC:
\table.

Anvendt tema
. AFC programmering

Yderligere informationer: "Adaptive hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)",
Side 234

Forudsaetning
= Software-Option Adaptive Hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)

Funktionsbeskrivelse

Data i denne tabel fremstiller standardveerdier, som ved indlaeringssnit i en for det
pageaeldende NC-Program tilhgrende afhaengige fil bliver kopieret. Veerdierne danner
grundlaget for reguleringen.

Yderligere informationer: "Funktionsbeskrivelse’, Side 393

6 Nar De ved hjzelp af kolonne AFC-LOAD fra veerktgjstabellen vil udfgrer
en veerktgjsafhaengig regulerings referencekraft, fremstiller styringen
til de enkelte NC-Program en tilhgrende fil uden et indlaeringsskridt.
Filfremstillingen kommer kort fgr reguleringen.
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Parametre

Tabel AFC.tab indeholder fglgende Parameter:

Parametre
NR

Betydning

Linjenummer for Tabel
Indlaese: 0...9999

AFC

Navnet pé reguleringsindstilling

dette navn skal de indlaese i kolonne AFC af vaerktgjsstyring Dette fastlaegger
tilordningen af styringsparametrene til veerktgjet.

Indlaes: Tekstbredde 10

FMIN

Tilspaending, ved hvilken styringen udfgrer en overbelastningsreaktion
Indlaes vaerdien procentuelt pa den programmerede tilspaending.

Hvis AFC.TAB-kolonnen FMIN og FMAX hver har veerdien 100%, er Adaptive
Feed Control deaktiveret, men den skeererelaterede veerktgjsslid og veerktgjsbe-
lastningsovervagning forbliver.

Yderligere informationer: "Overvag veerktgjsslid og vaerktgjsbelastning",
Side 242

Indlees: 0...999

FMAX

Maksimal tilspaending i materialet, hvortil styringen far lov til at @ges automa-
tisk

Indlaes vaerdien procentuelt pa den programmerede tilspaending.

Hvis AFC.TAB-kolonnen FMIN og FMAX hver har veerdien 100%, er Adaptive

Feed Control deaktiveret, men den skeererelaterede veerktgjsslid og veerktgjsbe-
lastningsovervagning forbliver.

Yderligere informationer: "Overvag veerktgjsslid og veerktgjsbelastning",
Side 242

Indlees: 0...999

FIDL

Tilspaending, hvormed styringen skal bevaege sig uden for materialet
Indlaes vaerdien procentuelt pa den programmerede tilspaending.
Indlees: 0...999

FENT

Tilspaending, hvormed styringen bevaeger sig ind og ud af materialet
Indlaes veerdien procentuelt pa den programmerede tilspaending.
Indlees: 0...999

OVLD

Reaktionen, som styringen ved overbelastning skal udfgre:

M: Afvikling af en af maskinfabrikanten defineret makros
S: Straks udfgre et NC-Stop

F: Udfgr NC-stop, ndr veerktgjet ikke leengere er i materialet
E: Vis kun en fejlmelding pé billedskaermen

L: Speer aktuel veerktgj

-: Ikke udfgre en overbelastningsreaktion

Hvis den maksimale spindeleffekt ved aktiv styring overskrides i mere end 1
sekund og samtidig gar under den definerede minimumstilspaending, udfgrer
styringen overbelastningsreaktionen.

| forbindelse med skaererelaterede vaerktgjsslidsovervagning evaluerer styrin-
gen udelukkende valgmulighederne M, Eog L !

Denne parameter har ingen indflydelse pa overvagning af veerktgjsbelastning
med kolonneAFC_OVLD?2.

Indlees: M, S, F, E, L eller -
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Parametre Betydning

POUT Spindeleffekt, ved hvilken styringen skal detektere et emneudgang
Indtast veerdien som en procentdel af den indleaerte referencebelastning
Anbefalet veerdi: 8 %
Indlees: 0...100

SENS Folsomhed (aggresivitet) ved regulering

50 svarer til en traeg, 200 til en aggresiv regulering. En aggresiv styring reagerer
hurtig og med hgje veerdigendringer, heelder dog mod oversvingninger.

Indlees: 0...999
PLC Veerdi, som styringen overfgrer til PLC'en ved begyndelsen af et bearbejnings-
trin

Maskinproducenten definerer, om og hvilken funktion styringen udfgrer.
Indlees: 0...999

Anvisninger

m Hvis der i biblioteket TNC:\table ikke findes en tabel AFC.TAB, s& anvender
styringen en intern fast defineret reguleringsindstilling for leeresnittet. Alternativt
ved forudgdende veerktgjsafhaengig referencebelastning regulere styringen
omgéende. HEIDENHAIN anbefaler for en sikker og defineret afvikling
anvendelsen af Tabel AFC.TAB.

= Navnet pa Tabeller og Tabelkolonner skal starte med et bofstav og ma
ikke indeholde et regnetegn som f.eks. + . Disse tegn kan pa grund af SQL-
kommandoer ved ind- eller udlaesning af data fgrer til problemer.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

18.11.2 Indstillingsfil AFC.DEP for indleeringsskridt

Anvendelse

| et indleeringsskridt, kopierer styringen fgrste for hver bearbejdningsafsnit defineret
i tabellen AFC.TAB grundlaeggende indstillinger i filen <name>.H.AFC.DEP. <name>
Dette svare til navnet pd NC-programmet, som du har udfert leering sektion.
Yderligere registrerer styringen den under laeresnittet optreedende maksimale
spindelbelastning og gemmer denne vaerdi ligeledes i Tabellen.

Anvendt tema
B AFC-Grundindstilling i Tabel AFC.tab

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 390
m AFC juster og bruge

Yderligere informationer: "Adaptive hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)",
Side 234

Forudsaetning
m Software-Option Adaptive Hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)
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Funktionsbeskrivelse

Hver linje i filen <name>.H.AFC.DEP svare et bearbejdningsafsnit, som De starter
med FUNCTION AFC CUT BEGIN og afslutter med FUNCTION AFC CUT END .

Alle data i filen <name>.H.AFC.DEP kan De editere, sdfremt De vil foretage flere
optimeringer. Nar De har gennemfgrt optimering i sammenligning med dem i
tabellen AFC.TAB indfgrte vaerdier, skriver styringen et * fgr reguleringsindstillingen i
kolonne AFC.

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 390

Filen AFC.DEP indeholder yderlig til indholdet fra tabellen AFC.tab fglgende
Informationer:

Spalte Funktion
NR Nummeret pa bearbejdningsafsnittet
TOOL Nummeret eller navnet pa veerktgjet, med hvilket bearbejd-

ningsafsnittet blev gennemfart (kan ikke editeres)

o | forbindelse med AFC (#45 / #2-31-1) méa
veerktgjsnavnet ikke indeholde fglgende tegn: # S &, .

IDX Index for vaerktgjet, med hvilket bearbejdningsafsnittet blev
gennemfart (kan ikke editeres)

N Sondring ved veerktgjs-kald:
m 0 Veerktgjet blev kaldt med sit veerktgjs-nummer
m 1. Veerktgjet blev kaldt med sit vaerktgjs-navn

PREF Referencebelastning for spindelen Styringen bestemmer
veerdien procentuelt, henfgrt til den nominelle belastning af
spindelen

ST Status for bearbejdningsafsnittet:

m L:Ved naeste afvikling fglger for dette bearbejdningsafsnit
et leeresnit, allerede indfgrte veerdier i denne linje bliver
overskrevet af styringen

m C: Leeresnittet blev vellykket gennemfgrt. Ved naeste
afvikling kan ske en automatisk tilspaendingsregulering

AFC Navnet péa reguleringsindstilling

Anvisninger

® Vaer opmaerksom pa at filen <name>.H.AFC.DEP er spaerret for editering, sé
laenge De afvikler NC-programmet <name>.H .

Styringen seetter redigeringsspaerren fgrst tilbage, nar en af de fglgende
funktioner blev afviklet:

= M2
= M30
= END PGM

m Du kan definere i indstillingerne for Filer-driftsart, om styringen viser afhaengige
filer i filhdndteringen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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18.11.3 Protokolfil AFC2.DEP

Anvendelse

Under et laereskridt, gemmer styringen for hver bearbejdningsskridt forskellige
informationer i Filen <name>.H.AFC2.DEP . <name> Dette svare til navnet pa NC-
programmet, som du har udfgrt laering sektion. Ved regulering aktualiserer styringen
data og gennemfgrer forskellige udnyttelser.

Anvendt tema

® AFC juster og bruge

Yderligere informationer: 'Adaptive hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)",
Side 234

Forudsaetning
m  Software-Option Adaptive Hastighedsregulering AFC (#45 / #2-31-1)
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Funktionsbeskrivelse
Filen AFC2.DEP indeholder fglgende Informationer:

Kolonne Funktion

NR Nummeret pa bearbejdningsafsnittet

TOOL Nummeret eller navnet pé veerktgjet, med hvilket bearbejdningsaf-
snittet blev gennemfart

IDX Index for veaerktgjet, med hvilket bearbejdningsafsnittet blev
gennemfart

SNOM Soll-omdrejningstal for spindelen [omdr./min]

SDIFF Maksimale forskel pa spindelomdrejningstal i % af Soll-omdrej-
ningstallet

CTIME Bearbejdningstid (veerktgj i indgreb)

FAVG Gennemsnitlig tilspaending (veerktgj i indgreb)

FMIN Mindste optreedende tilspaendingsfaktor Styringen viser veerdien i
procent, baseret pd den programmerede tilspaending

PMAX Maksimale optraedende spindelbelastning under bearbejdning.
Styringen viser veerdien i procent baseret pa spindlens nominelle
effekt

PREF Referencebelastning for spindelen Styringen viser veerdien i

procent baseret pa spindlens nominelle effekt

OVLD Reaktionen, som styringen ved overbelastning har udfgrt:
®  M: En af maskinfabrikanten defineret makro blev afviklet
= S: Direkte NC-Stop blev udfert

m F: NC-stop blev udfgrt, efter at veerktgjet ikke laengere var i
materialet

E: Der blev vist en fejlmelding pa billedskaermen
L: Det aktuelle veerktgj bliver spaerret
-: Der blev ingen overbelasningsreaktion udfgrt

BLOCK Bloknummeret, pa hvilket bearbejningsafsnittet begynder

o Styringen viser under regulering den aktuelle bearbejdningstid sével som
den resulterende besparelse i procent. Resultatet af evalueringen overfgrer
styringen mellem sggeord total og saved i den sidste linje fa protokolfilen.
Ved positiv tidsbesparelse er procentveerdien tilsvarende positiv.

Anvisning

Du kan definere i indstillingerne for Filer-driftsart, om styringen viser afhaengige filer
i filhandteringen.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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18.11.4 Rediber Tabel AFC

De kan &bne og evt. redigerer Tabeller for AFC under programafvikling. Styringen
tilbyder kun Tabeller for det aktiveNC-Program.

De abner en tabel for AFC som fglger:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

v

AFC-Indstilling veelges

Styringen abner et valgmenu. Styringen viser alle tilgeengelige
Tabeller for dette NC-Program.

Veelg fil, f.eks. AFC.TAB
Styringen abner filen i driftsart Tabeller.

AFC-Indstilling

v

v Vv
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19.1 Grundlaget

Anvendelse

Hvis De naermer Dem en position i maskinrummet med maskindgren aben eller
tilfgrer en lille vaerdi, kan De bruge det elektroniske Handhjul. De kan bruge det
elektroniske handhjul til at flytte akserne og udfgre nogle af kontrolfunktionerne.

Anvendt tema
®  Skridtvis positionering
Yderligere informationer: "Positioner akser skridtvis", Side 137
®  Handhjuls-overlejring med M118 (#21 / #4-02-1)
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Tastesystemfunktioner i driftsart Manuel (#17 / #1-05-1)

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftssart Manuel
(#17 / #1-05-1)", Side 283

Forudsaetning

m  Elektroniske handhjul, f.eks. HR 550FS
Styringen understgtter fglgende elektroniske Handhjul:
= HR 410: Kabeltilsluttet hdndhjul uden display
HR 420: Kabeltilsluttet handhjul med display
HR 510: Kabeltilsluttet handhjul uden display
HR 520: Kabeltilsluttet handhjul med display
HR 550FS: Tradlgst handhjul med display, tradlgs dataoverfarsel

Funktionsbeskrivelse

De kan anvende elektronisk handhjul i driftsarter Manuel og Programafvik..

De baerbare handhjul HR 520 og HR 550FS er udstyret med et display, hvor styringen
viser forskellige informationer. De kan bruge handhjulets softkeys til at udfgre
opseetningsfunktioner som f.eks indstille referencepunkter eller aktivér yderligere
funktioner.

Hvis du aktiverede handhjulet ved hjeelp af hdndhjulsaktiveringsknappen eller
knappen Handhjul, kan De kun betjene styringen med handhjulet. Hvis De trykker pa
aksetasterne i denne tilstand, viser styringen meddelelsen Betjeningsenhed MBO er
speerret..

Hvis De veelger driftsarten Manuel, deaktiverer styringen handhjulet.

Hvis flere handhjul er tilsluttet en betjening, kan De kun aktivere og deaktivere et
handhjul med handhjulsaktiveringsknappen pa det pageeldende handhjul. Fgr De kan
veelge et andet handhjul, skal dDe deaktivere det aktive handhjul.

398 HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerh&ndbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Elektronisk Handhjul | Grundlaget

Funktionen i driftsart Programafvik.
de kan udfgrer fglgende funktioner i driftsart Programafvik.:

Tryk Tasten NC-Start (handhjultast NC-Start)
Tryk Tasten NC-Stop (handhjultast NC-Stop)

Hvis De har trykket tasten NC-STOP: Internt stop (H&ndhjuls-Softkey MOP og sa
Stop)

Hvis De har trykket tasten NC-Stop : Kgre akserne manuelt (hdndhjuls-softkey
MOP og s& MAN)

Gentilkgrsel til kontur, efter at aksen under en program-afbrydelse blev kgrt
manuelt (Handhjuls-Softkeys MOP og s& REPO). Betjeningen sker pr. handhjuls-
softkeys

Yderligere informationer: "Gentilkgrsel til Kontur", Side 335

Ind-/udkobling af funktionen transformere bearbejdningsplan (handhjuls-Softkeys
MOP og sé 3D)
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Betjeningselementer et elektronisk handhjul

17

16

18

Et elektronisk handhjul indeholder falgende betjeningselementer:

A WO N =2

11

12

13

14

15

Tast NOT-AUS
Handhjuls-display for status visning og valg af funktioner
Handhjul-Softkeys

Aksetaster, kan af maskinfabrikanten tilsvarende aksekonfigurationen blive
ombyttet

Dgdmandstaster

Aktiveringsknappen er placeret pa bagsiden af handhjulet.
Pil-taster for definition af hdndhjuls-fglsomhed
Handhjuls-aktiveringstaste

De kan aktivere eller deaktivere handhjulet.
Retningstaster

Tast til bevaegelsesretning

llgang-overlejring for kgrselsbevaegelse

Indkobling af spindel (maskinafhaengig funktion, tasten kan ombyttes af
maskinfabrikanten)

Tasten Generer NC-blok (maskinafhaengig funktion, taste kan udskiftes af
maskinfabrikanten)

Udkoble spindel (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes af maskinfa-
brikanten)

Tasten CTRL for specialfunktioner (maskinafhaengig funktion, tasten kan
udskiftes af maskinfabrikanten)

Tasten NC-Start (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes af maskinfa-
brikanten)

Tast NC-Stop
Maskinafhaengig funktion, knap kan udskiftes af maskinproducenten
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16 Handhjul

17 Spindelomdr.tal-potentiometer.

18 Tilspaendings potentiometer

19 Kabeltilslutning, bortfalder ved det tradlgse handhjul HR 550FS
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Display indhold af et elektronisk handhjul

o~ W P

Displayet pa et elektronisk handhjul indeholder fglgende omrader:

.

10

11

12

13

Handhjul i ladeholder eller aktiv i tradlgs drift
Kun ved tradlgs handhjul HR 550FS
Feltstyrke

Seks bjeelker = maksimal feltstyrke

Kun ved tradlgs handhjul HR 550FS
Ladetilstand af batteri

Seks bjeelker = maksimal ladestand Under opladningsforlgbet Igber en bjeelke
fra venstre mod hgjre

Kun ved tradlgs hdndhjul HR 550FS

Y+50.000: Positionen for den valgte akse

* STIB (Styring i drift); programafvikling er startet eller aksen er i beveegelse
Handhjul overlejring ude M118 (#21 / #4-02-1)

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

$1600: Aktuelle spindelomdr tal

Aktuelle tilspaending, med hvilken den valgte akse bliver kgrt

Under programafviklingen viser styringen den aktuelle banetilspaending.
E: Fejlmelding star pa

Nar der kommer en fejlmelding pa styringen, vises meldingen pa Handhjulet i 3
sek. ERROR. Derefter ses visningen E, sa laenge fejlen star pa styringen.
Aktiv indstilling i vindue 3D-Rotation:

® VT: Funktion Veerktejsakse

= WP: Funktion Grunddrejning

® WPL: Funktion 3D ROT

Yderligere informationer: "Aktiver 3D-Rotation (#8 / #1-01-1)", Side 199
Handhjulsoplgsning

Vejen som den valgte akse kgrer ved en omdrejning af handhjulet
Yderligere informationer: "Handhjulsoplgsning", Side 403

trinvis positionering aktiv eller inaktiv

Nar funktionen er aktiv, viser styringen det aktive kgrselsskridt.
Softkey-liste
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Software-Liste indeholder fglgende funktioner:
® AX: Veelg maskinakse
Yderligere informationer: 'Generere positioneringsblok’, Side 405
m  STEP: Skridtvis positionering
Yderligere informationer: "Skridtvis positionering", Side 405
m MSF: Udfgr forskellige funktioner i driftstilart Manuel, f.eks. indgiv
tilspeending F
Yderligere informationer: "Indgiv hjzelpefunktion M", Side 405
= OPM: Veelg driftsart
®  MAN: driftsart Manuel
= MDI: Anvendelse MDI i driftsart Manuel
= RUN: Driftsart Programafvik.
® SGL: Funktion Enkeltblok driftsart Programafvik.
MA: Skift magasinplads

Handhjulsoplgsning

Handhjuls-felsomheden fastleegger, hvilken straekning en akse skal kgre pr.
handhjuls-omdrejning. Handhjulfglsomheden resulterer af den definerede
handhjulhastighed af aksen og styringsinterne hastighedstrin. Hastighedstrin
beskriver en procentuel del af handhjulhastigheden. Styringen beregner for hver
hastighedstrin en handhjulfglsomhed. Den resulterende handhjulfglsomhed er
direkte valgbare med Handhjuls-piltasten (kun nar skridtmalet ikke er aktivt).

Handhjulshastigheden beskriver veerdien, f.eks. 0,01 mm, som De flytter, nar De
drejer én position pa handhjulet et hak. De kan andre handhjulets hastighed med
handhjulets piletaster.

Hvis De har defineret en handhjulshastighed pa 1, kan De veelge fglgende
h&ndhjulsopl@sninger:

Resulterende handhjulsfglsomhed i mm/omdr. og Grad/omdr.:
0.0001/0.0002/0.0005/0.001/0.002/0.005/0.01/0.02/0.05/0.1/0.2/0.5/1

Resulterende handhjulsfglsomhed i tommer/omdr.:
0.000127/0.000254/0.000508/0.00127/0.00254/0.00508/0.0127/0.0254/0.0508/0.127/0.254/0.508

Eksempel for resulterende handhjulfglsomhed:

Defineret Hastighedstrin Resulterende
handhjulshastighed handhjulsfglsomhed
10 0.01 % 0.00T mm/Omdr.

10 0.01 % 0.007 Grad/Omdr.

10 0.0127 % 0.00005 tommer/Omdr.
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Indvirkning af tilspandingspotentiometeret pa handhjulsaktivering

ANVISNING

Advarsel, skader pa emne muligt

Ved skift mellem maskinbetjeningsfelt og Handhjul kan der forekomme en
reduktion af tilspaendingen. Dette kan forérsage synlige maerker pad emnet.

> Kor vaerktgjet fri, for De skifter mellem maskinbetjeningsfelt og Handhjul.

Indstillingen af Override-Potentiometer pad Handhjul og pd maskinbetjeningsfelt

kan veere forskellig. Nar De aktiverer Handhjul, aktiverer styringen automatisk
Handhjulets Override-Potentiometer. Nar De deaktiverer Handhjul, aktiverer styringen
automatisk Handhjulets Override-Potentiometer.pd maskinbetjeningsfeltet.

For at sikre at tilspaendingen ved skift mellem potentiometrene ikke gges, bliver
tilspaendingen enten frosset eller reduceret.

Nar tilspaendingen fgr skiftet er stgrre end tilspaendingen efter skiftet, reducerer
styringen tilspaendingen til en lavere veerdi.

Nar tilspaendingen fgr skiftet er mindre end tilspaendingen efter skiftet,

fryser styringen tilspaendingen til denne veerdi. | dette tilfaelde skal du dreje
tilspaendingspotentiometeret tilbage til den forrige veerdi, fgrst derefter traeder det
aktiverede foderpotentiometer i kraft.

19.1.1 Indgiv spindel omdr. S
de indgiver spindel omdr. S vha. et elektronisk handhjul som fglger:
> Tryk hdndhjuls-Softkey F3 (MSF)

Tryk handhjuls-Softkey F2 (S)

Veelg det gnskede omdr tal ved tryk pa tasten F1 oder F2

Tryk tasten NC-START

Styringen aktiverer det indgivne omdr.

v v v Vv

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 aendrer styringen teellestigningen med
en faktor pa 10, hver gang der er en eendring pa ti.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet ved tryk pa F1
eller F2 med faktor 100.

19.1.2 Indgiv tilspaending F

De indgiver tilspaending F vha. et elektronik handhjul som fglger:
> Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)

» Tryk handhjuls-Softkey F3 (F)

> Veelg den gnskede tilspaending ved tryk pa tasten F1 eller F2
> Qverfar den nye tilspaending F med handhjuls-Softkey F3 (OK)

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 aendrer styringen teellestigningen med
en faktor pa 10, hver gang der er en eendring pa ti.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet ved tryk pa F1
eller F2 med faktor 100.
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19.1.3 Indgiv hjelpefunktion M

De indtaster en ekstra funktion med det elektroniske handhjul som fglger:
Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)

Tryk hdndhjuls-Softkey F1 (M)

Veelg det gnskede M-funktionsnummer ved tryk pa tasten F1 eller F2
Tryk tasten NC-START

Styringen aktiverer hjeelpefunktionen.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

v Vv v vy

19.1.4 Generere positioneringsblok

Veaer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan beleegge handhjulstasten Generer NC-blok med en
vilkarlig funktion.

De opretter en kgrselsblok ved hjeelp af det elektroniske handhjul som fglger:
(ﬁ" > Veelg driftsart Manuel

Veelg anvendelse MDI

Veelg evt. NC-blok, efter De ville indseaette den nye kgrselsblok
Aktivere handhjul

Tryk Hadndhjuls-tasten Generer NC-blok

Styringen indfgjer en ret linje L med alle aksepositioner.

v Vv v vy

19.1.5 Skridtvis positionering

Ved inkrementel positionering beveeger De den valgte akse med en specificeret
veerdi.

Du kan udfgre trinvis positionering ved hjeelp af et elektronisk handhjul som fglger:
» Tryk handhjuls-softkey F2 (STEP)

> Tryk hdndhjuls-softkey 3 (ON)

> Styringen aktiverer trin-for-trin positionering.

> Indstil det gnskede skridtmal vha. F1 eller F2

Mindst mulige skridtmal er 0.0007 mm (0.00001 tomme). Stgrst mulige
skridtmal er 10 mm (0.3937 tomme).

> Overfgr det valgte skridtmal med Hand-Softkey 4 (OK)

> Med handhjuls-tasten + eller - kgres den aktive handhjuls-akse i den tilsvarende
retning

> Styringen flytter den aktive akse med det indtastede trin, hver gang der trykkes pa
handhjulsknappen.

o Nér De har trykket Tasten F1 eller F2 aendrer styringen teellestigningen med
en faktor pa 10, hver gang der er en aendring pa ti.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet ved tryk pa F1
eller F2 med faktor 100.
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Anvisninger

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Med ikke sikret tilslutningsstik, defekte kabler og forkert brug opstar der altid
elektriske fare. Med indkoblings af maskinen starter faren!

> Udstyr skal udelukkende tilsluttes eller fjernes af autoriseret servise-personale
» Teend udelukkende maskiner med tilsluttet handhjul eller sikret stik

ANVISNING

Pas p3, fare for vaerktgj og emne!

Radiohdndhjulet trikker ved radioafbrydelse, fuldstaendig batteriladningen eller
mangler en NNgd-Stop reaktion. Ngd-Stop-reaktion under bearbejdning kan
medfgre skade pa veerktgj eller emne!

» Seet Handhjul i Hdndhjulsbase nar det ikke bruges

> Afstand mellem Handhjul og H&ndhjulbase holdes kort (bemaerk
vibrationsalarm)

» Test Handhjul fgr bearbejdning

®  Maskinproducenten kan levere yderligere funktioner til HR5xx-handhjulene.
Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

m De kan aktivere X, Y und Z-akserne og tre andre akser, som kan defineres af
maskinfabrikanten med aksetasterne. Deres maskinfabrikant kan ogséa placere
den virtuelle akse VT pa en af de frie aksetaster.

®  Hvis hdndhjulet er aktivt, viser styringen et symbol i positioner-arbejdsomrédet
Positioner for den valgte akse. Symbolet viser, om du kan flytte aksen med
handhjulet.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner", Side 97

Vaer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinfabrikanten definerer hvilke akser De kan flytte med handhjulet.
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19.2  Tradlgs handhjul HR 550FS

Anvendelse

Med tradlgs handhjul HR 550FS kan De vha. tradlgs overfgrsel bevaege Dem laengere
veek fra maskinen ned med andre handhjul. Det tradlgse hdndhjul HR 550FS giver af
den grund en fordel, isaer for store maskiner.

Funktionsbeskrivelse
Det tradlgse handhjul HR 550FS er udstyret med et genopladeligt batteri. Batteriet
bliver opladet, s& snart De har sat handhjulet i hdndhjuls-holderen.

Handhjulsholderen HRA 551FS og handhjulet HR 550FS danner tilsammen en
funktionel enhed.

Handhjulsmontering HRA 551FS

Handhjul HR 550FS

De kan kgre HR 550FS pa batteriet i op til 8 timer, fgr De skal genoplade det. Et fuldt
afladet hdndhjul tager cirka 3 timer at oplade helt. Nar De ikke anvender HR 550FS,
seettes den altid i den dertil forudsete handhjuls-holder. Dermed ar Handhjulbatteriet
altid opladet og og der er en direkte kontaktforbindelse til ngdstopkredslgbet.

Hvis handhjulet sidder i hdndhjulsholderen, har det samme funktioner som ved

tradlgs betjening. Dette giver Dem ogsa mulighed for at bruge et helt afladet
handhjul.

o Renggr kontakterne i handhjuls-holderen og hdndhjulet regelmaessigt, for at
sikre dets funktion.

Hvis styringen har udlgst et N@D-STOP, skal De pany aktivere handhjulet.
Yderligere informationer: "Aktivere handhjul igen", Side 411

Nar du kommer til kanten af radioomradet, advarer HR 550FS Dem med en
vibrerende alarm. | dette tilfeelde skal afstanden til hdndhjulsbeslaget reduceres.
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Anvisning

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Indseettelse af et radiohdndhjul er ved batteri-drift og ved andet radioudstyr mere
sarbar for forstyrrelse end ved ledningsforbindelse. Manglende overholdelse

af kravene og instruktionerne for sikker drift fgrer f.eks. ved service eller
opseetningsarbejde til fare for brugeren!

» Kontroller Hdndhjulets radioforbindelse for mulige krydsforbindelse med andet
radioudstyr

» Sluk Handhjul og Handhjulsbase senest efter 120 timers drift, sd styringen ved
naeste start kan udfgrer en funktionstest.

» Ved flere RadioHandhjul i et vaerksted skal det sikres en entydig samordning
mellem Handhjulsbase og de enkelte tilhgrende Handhjul (f.eks, ved
farvemarkering)

» Ved flere RadioHandhjul i et vaerksted skal det sikres en entydig samordning
mellem maskine og de enkelte tilhgrende Handhjul (f.eks, ved funktionstest)

19.3  Vindue Konfigurering af tradlest handhjul

Anvendelse

| vindue Konfigurering af tradlest handhjul du kan se forbindelsesdataene for
det tradlgse HR 550FS handhjul og bruge forskellige funktioner til at optimere den
tradlgse forbindelse, f.eks. oprettelse af tradlgs kanal.

Anvendt tema
m Elektroniske handhjul
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul", Side 397
® Tradlgs handhjul HR 550FS
Yderligere informationer: "Tradlgs handhjul HR 550FS", Side 407

Funktionsbeskrivelse

De abner vindue Konfigurering af tradlest handhjul med menupunkt Indstil
radiohanshjul. Menupunkt befinder sig i gruppe Maskin-indstillinger for
anvendelse Indstillinger.

. Configuration of wireless handwheel EEREX
Properies |Frequency spectru
‘ Configuration Statistics
i
handwheel serial no. 0037478964 |’ Connect HW Data packets 12023
Channel setting Bestchannel Select channel [ Lost packets 0 0.00%
Channel in use 24 CRC error 0 0.00%
Transmitter power Full power | Set power | Max. successive lost 0
HW in charger
Status
HANDWHEEL ONLINE Error code
Stop HW Start handwheel End
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Omrade af vinduet Konfigurering af tradlest handhjul

Omrade Konfigurering

| omrade Konfigurering viser styringen forskellige informationer om det forbundne
tradlgse hpndhjul, f.eks. serienummer.

Omrade Statistik
| omrade Statistik viser styringen informationer om overfgringskvaliteten.

Det tradlgse handhjul reagerer ved en begraenset modtagekvalitet, som en
problemfri, sikker stop af aksen ikke mere kan garanteres, med en N@D-STOP-
reaktion.

Veerdi Max. felge mistet giver en indikation af en begraenset modtagelseskvalitet.
Viser styringen ved normal drift af det tradlgse Handhjul, indenfor den gnskede
anvendelsesradius her gentaget veerdier stgrre end 2, sé bestar den forhgjede fare
for en ugnsket forbindelses afbrydelse.

De forsgger i sddanne tilfaelde at forbedre overfgrsels kvaliteten med valg af en
anden kanal eller at forhgje sendestyrken .

Yderligere informationer: "Indstille radiokanalen’, Side 410
Yderligere informationer: "Indstille sendestyrken", Side 410

Omrade Status

| omrade Status viser styringen den aktuelle status af handhjulet,f.eks. HANDWHEEL
ONLINE og afventende fejlmeddelelser relateret til det tilsluttede handhjul.

19.3.1 Tildel handhjul til en handhjulsmontering

For at tildele et hadndhjul til en hdndhjulsmontering, skal hdndhjulsophaenget veere
forbundet med styringshardwaren.

De tildeler et handhjul til en handhjulsbeslag pé felgende made:
> Seet Handhjul i Handhjulholderen.
> Veelg driftsart Start

> Velg anvendelse Indstillinger
Veelg gruppe Maskin-indstillinger

Dobbelt tryk eller klik menupunkt Indstil radiohanshjul
Styringen abner vinduet Konfigurering af tradlgst handhjul.
Veelg kontakt Forbind HR

Styringen gemmer serienummeret pa det indsatte
Radiohandhjul og viser dette i konfigureringsvinduet til venstre
for knappen Forbind HR.

Veelg knap SLUT

> Styringen gemmer konfigurationen

> @ & D

vV v VYV

v
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19.3.2 Indstille sendestyrken
Hvis De reducerer sendeeffekten, mindskes raekkevidden af det tradlgse handhjul.

De indstiller handhjulets transmissionseffekt pd fglgende made:
ﬁg » Aven vindue Konfigurering af tradlest handhjul

Veelg knap Fastlaeg effekt

Styringen viser en liste med alle tilgeengelige effektindstillinger.
Veelg @nskede effektindstilling

Veelg kontaktfladen ENDE

Styringen gemmer konfigurationen

VvV Vv vV VY

19.3.3 Indstille radiokanalen

Ved automatisk start af det trédlgse handhjul forsgger styringen at veelge
radiokanalen, der giver det bedste radiosignal.

Configuration of wireless handwheel o B 23

m Frequency spectrum

Ch 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

-50dBm

_| ; IR
1MDEDDGQDHD]DEBuuD
ax [ s ) [ s s (o ] oo ) [ o ] [53 )5 3 ) (oo oo s ) o4 |

Status
HANDWHEEL OFFLINE Error code

[ soprw | | san handwheel«] End

De indstiller radiokanalen manuelt som fglger:
ﬁg » Aven vindue Konfigurering af tradlest handhjul

> Veelg fane Frekvens-spektrum
Veelg knap Stop HR

> Styringen standser forbindelsen til radiohdndhjul og
fremskaffer det aktuelle frekvens-spektrum for alle 16 kanaler
der er til radighed

> Bemeerk kanalnummeret pd den kanal med mindst radiotrafik

v

De kan identificere kanalen med mindst radiotrafik
ved den mindste bjaelke.

Veelg knap Start handhjul

Styringen genopretter forbindelsen til Radiohdndhjulet.

Veelg fane Egenskaber

Veelg knap Veelg kanal

Styringen viser en liste med alle tilgeengelige kanalnumre.
Veelg kanalnummeret pé kanalen, med den mindste radiotrafik
Veelg kontaktfladen ENDE

Styringen gemmer konfigurationen

V VvV vV VvV VvV VvVVY
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19.3.4 Aktivere handhjul igen

De aktiverer handhjulet som fglger:
ﬁg » Aven vindue Konfigurering af tradlest handhjul

» Vha. knappen Start handhjul aktiverer De det tradlgse

handhjul igen.
> Veelg kontaktfladen ENDE
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20 Override Styring

Anvendelse

Override-Styring er et styreelement med ekstra funktioner sammenlignet med det
konventionelle Override-potentiometer.

| forbindelse med Override-Styring tilbyder styringen f.eks. fglgende muligheder:
Manipuler tilspaending og/eller ilgang ved hjeelp af justeringshjulet

Start NC-Programmer med integreret tast NC-Start

Modtag haptisk feedback gennem vibration

Definer betingede stop ved hjaelp af holdepunkter

Fortseet NC-Program ved at forhgje Overrides

Forudsaetninger

= Qverride Styring OC 310
Tilgeengeligheden af Override styring afhaenger af maskinen.
Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

m Styringen er fuldt opstartet

Styringen genkender fgrst Override Styring, efter at styrespaendingen er blevet
kvitteret.

m Veerktgjskontrol er gennemfgrt

Yderligere informationer: "Kolonne Veerktgjskontrol i arbejdsomrade Program”,
Side 174
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Funktionsbeskrivelse

Elementer af Override Styring

Override Styring indeholder fglgen de elementer:

1T Override-Skala
Override-Skala er oplyst i farve op til den aktuelle veerdi af tilsidesaettelsen.

Yderligere informationer: "Optisk tilbagemelding af Override Styring",
Side 413

2 Tast NC-Start
Med tasten NC-Start starter De NC-Programmet.

Afheengig af indstilling i vinduet Programafvikling-option kan de fortsaette
NC-Program med tasten NC-Start.

3 Justerhjul
Med justeringshjulet aendre De Override for tilspaendingen og/eller ilgang.

Afheengig ag indstilling i vinduet Programafvikling-option kan de fortsaette
NC-Programmet med Override.

Optisk tilbagemelding af Override Styring
Override Styring indeholder fglgen optiske tilbagemeldinger:

Tilstand Override-Skala
Override styring inaktiv, z. B. Ngd-Stop Ikke oplyst
Override-veerdi pad 0 % Ikke oplyst
Override-veerdi mellem 0 % 0g 99,5 % Hvid
Override-veerdi pd 100 % Grgn
Override-veerdi stgrre end 100,5 % Bl&

Tasten NC-Start lyser grgn. Afhaengigt af maskinen kan farven variere.
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Haptisk tilbagemelding af Override Styring
Override Styring indeholder fglgen haptiske tilbagemeldinger:

Tilstand

Tilbagemelding

Override-veerdi
minimal eller maksi-
mal

Override-Styring vibrerer, ndr minimum eller maksimum Override-vaerdi er ndet.

Override-veerdi pa
100 %

Override-Styring vibrerer, sa snart Override-vaerdi nar 100%

Stop ved holdepunkt

Override styringen vibrerer, sa snart styringen stopper ved et brudpunkt.
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Vindue Programafvikling-option

: Programafvikling-option X

- -

Tilspaending opretholdes, tryk for at forisaette

Betinget stop (D

4 ~\

Skift til ilgang

Skift il tilspaending

Mellem ilgang og ilgang

For Veerktojskald

Transformere bearbejdningsplan

Cykluskald

...Q...

| Cykluskald

Tilspaending F LIMIT 0 | ENT

Udblendingsblok

Holdt ved M1

Vindue Programafvikling-option

De kan dbne vinduet Programafvikling-option som fglger:
m | driftsart Programafvik. med knappen Programafvikling-option
Yderligere informationer: "Symboler og knapper", Side 320

m | arbejdsomradet Simulering med knappen Programafvikling-option i kolonne
Visualiseringsoptioner

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Vinduet Programafvikling-option indeholder fglgende indstillinger i forbindelse med

Override Styring:
Symbol og Betydning
kanpper
é Tilspaending opretholdes, tryk for at fortsaette
Nar denne knap er aktiv, aendrer styringen ikke Overri-
de-veerdien, nar den stoppes af et brudpunkt. De fortsaetter
NC-Programmetved at trykke pa knappen NC-Start.
é+ = Tilspandingshastigheden er indstillet til 0 %, tryk og skru
op for at fortsaette
Nar denne knap er aktiv, aendrer styringen Override-veerdi-
en til 0 %, nar den stoppes af et brudpunkt. De fortsaetter
NC-Programmet, ved at trykke pa knappen NC-Start og g¢ge
Override-veerdien.
= Tilspaendingshastigheden er indstillet til 0 %, skru op for

at fortseette
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Symbol og Betydning
kanpper

Nar denne knap er aktiv, aendrer styringen Override-vaerdi-
en til 0 %, nar den stoppes af et brudpunkt. De fortsaetter
NC-Programmet, idet De forhgjer Override-veerdien.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Med den valgfriparameter resumeByTurning
(Nr. 141801) definerer Maskinproducenten, om
denne knap er tilgeengelig.

Betinget stop Skift for at aktivere eller deaktivere stoppunkter
Yderligere informationer: "Stoppunkter”, Side 417

Fglgende funktioner er ogsé uden Overridee Styring tilgaengelig:
B Tilspanding F LIMIT

Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning F LIMIT",
Side 322

= Udblendingsblok

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
5 Holdt ved M1

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Stoppunkter

Styringen tilbyder fglgende holdepunkter:

Stoppunkt
Skift til ilgang

Betydning
Styringen stopper ved hvert skift af tilspaending F til iilgang FMAX.

Skift til tilspaending

Styringen stopper ved hvert skift til ilgang FMAX til tilspaending F.

Mellem ilgang og
ilgang

Styringen stopper mellem hinanden fglgende ilgangsbevaegelser med FMAX.

For Vaerktejskald

Styringen stopper ved hvert fysisk veerktgjskald med TOOL CALL.

0 Styringen stopper ikke f.eks. ved en omdr. eendring med TOOL CALL.

Transformere
bearbejdningsplan

Styringen stopper fgr NC-blokken med fglgende Syntakselementer:
PLANE-Funktioner (#8 / #1-01-1)

M128 (#9 / #4-01-1)

FUNCTION TCPM (#9 / #4-01-1)

Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE (#8 / #1-01-1)

NC-Programmer fra aeldre styringer, som indeholder Cyklus 19
BEARBEJDNINGSFLADE, kan De fortsaette med at afvikle.

Cykluskald

Styringen stopper fgr NC-blokken med fglgende Syntakselementer:
= M89

Styringen stopper fgr hver bearbejdningsposition.

M99

CYCL CALL

CYCL CALL POS

CYCL CALL PAT

Styringen stopper fgr hver bearbejdningsposition.

= Cyklen 220 POLAR MOENSTER, 221 KARTESISK MOENST, 224 MOENSTER
DATAMATRIX KODE

Styringen stopper fgr hver bearbejdningsposition.

| Cykluskald

Stop for forste fremfgring
Styringen stopper fgr den fgrste fremfgring i felgende cyklusser:
® Cyklus til boring- og gevindbearbejdning

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
® Cyklus 255 GRAVERE

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Stop for hver fremfgring
Styringen stopper fgr hver fremfering i fglgende cyklusser:
®  Cyklus for freesebearbejdning
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Ingen Stop
Styringen stopper ikke under fglgende cyklusser:
® Programmerbare Tastesystemcyklusser (#17 / #1-05-1)
Yderlig Information: Brugerhadndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
= Cyklus 239 OVERFOER LOAD (#143 / #2-22-1)

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023 417



418

Override Styring | Funktionsbeskrivelse

Stoppunkt Betydning

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
m Cyklus 238 MAL MASKINTILSTAND (#155 / #5-02-1)
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Styringen viser de aktive stoppunkter i fane PGM for arbejdsomradet STATUS.
Yderligere informationer: "Fane PGM", Side 111

Visning af stoppunkt
Styringen viser stoppunkt med fglgende symbol:

Symbol Betydning
. Aktiv stop

Styringen har genkendt et stoppunkt og stopper programkgrs-
len eller simuleringen pé dette punkt.

Inaktiv stop

Styringen har genkendt et stoppunkt men stopper ikke
programkgrslen eller simuleringen péa dette punkt. For at
stoppe fgr denne NC-blok, skal De aktiverer den tilsvarende
knap i vinduet Programafvikling-option.

Yderligere informationer: "Vindue Programafvikling-option",
Side 415

Styringen viser symbolet for stoppunkt i NC-Program fgr bloknummer, s snart
mindst et betinget stop i vinduet Programafvikling-option er aktiv.

Hvis De veelger et symbol, viser styringen navnet pa det tilknyttede stoppunkt.

Anvisninger

Override styringen fungerer ogsa som tilspaending- og/eller ilgangs-Override i
Manuel driftsart.

Hvis NC-Programmet indeholder stoppunkter, viser stryringen et flueben i
omrade Betinget stop kolonne Vaerktgjskontrol.

Yderligere informationer: "Kolonne Veerktgjskontrol i arbejdsomrade Program”,
Side 174

Hvis De drejer Override-styringen brat tilbage, seetter styringen automatisk
Override-veerdien til 0 %, selvom Override-styringen ikke har ndet positionen.

Nar udfgrelsesmarkgren rammer et stoppunkt, overlapper begge symboler. Du
kan séledes se, hvorfor styringen stopper.

Hvis knappen Tilspandingshastigheden er indstillet til 0 %, skru op for at
fortsaette er aktiv, reagerer styringen som fglger:

m Du kan kun fortsaette NC-Programmet efter et betinget stop ved at gge
Override-veerdien Ellers er en NC-Start ngdvendigt, f.eks. ved Programstart.

®  Hvis der er to betingede stop efter hinanden i NC-Programmet, kan De ikke
aendre Override-veerdien pa 0 % i 0,3 sekunder. Dette sikrer, at styringen sikrer,
at De ikke fortsaetter begge betingede stop med én bevaegelse af Override-
styringen.

B Efter et betinget stop med manuelt veerktgjsskift skal De trykke pa knappen
NC-Start. De kan ikke fortseette NC-Programmet ved fgrhgjelse af Override-
veerdien.
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Tips i forbindelse med Maskinparameter
Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

m  Maskinfabrikanten definerer den maksimale Overridevaerdi for ilgang. Hvis den
maksimale Overrideveerdi f.eks. er 100% og De indstiller Overridevaerdien for
ilgang over 100%, styringen beregner stadig med 100%. Hvis De i dette tilfaelde
drejer justerhjulet tilbage, treeder rotationen ikke i kraft med det samme. Fgrst nar
Override Styringen faktisk er pa 100 %, aendrer styringen Overrideveerdien.

®  Med den valgfrie maskinparameter ocWaitTime (Nr. 103412) kan maskinpro-
ducenten definere, om en ventetid er effektiv i felgende tilfaelde:

B Hvis programmet efter et stoppunkt fortsaetter med 0 %
® Nar 100 % af Override-veerdien er ndet
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21.1 Embedded Workspace (#133 / #3-01-1)

Anvendelse

Med Embedded Workspace kan De vise og betjene en Windows-pc pa
styringsgraensefladen. Du tilslutter Windows-pc'en ved hjzelp af Remote Desktop
Manager (#133 / #3-01-1).

Anvendt tema
m Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Side 474

m Betjen Windows PC pé en yderligere tilsluttet skeerm med Extended Workspace
Yderligere informationer: "Extended Workspace', Side 424

Forudsaetninger

m  Eksisterende RemoteFX-forbindelse til Windows-pc'en ved hjeelp af Remote
Desktop Manager (#133/ #3-01-1)

m Definer forbindelse i Maskinparameter CfgRemoteDesktop (Nr. 133500)

| valgfri Maskinparameter connections (Nr. 133501) indgiver maskinproducenten
navn af RemoteFX-forbindelse

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
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Funktionsbeskrivelse

Det Embedded Workspace er tilgeengeligt pa styringen som en driftstilstand og
som et arbejdsomrade. Hvis maskinproducenten ikke definerer et navn, navngives
driftstilstanden og arbejdsomradet RDP.

Sé laenge RemoteFX-forbindelsen eksisterer, vil Windows-pc'en veaere I1ast for input.
Dermed undgés dobbeltdrift.

Yderligere informationer: "Windows Terminal Service (RemoteFX)", Side 475

Hvis De dbner det Embedded Workspace som en driftstilstand, viser styringen
Windows-pc'ens brugergraenseflade i fuld skaerm.

Hvis De dbner det Embedded Workspace som et arbejdsomrade, kan De aendre
stgrrelsen og placeringen af arbejdsomradet, som De vil. Styringen skalerer
overfladen pd Windows-pc'en efter hver aendring.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade’, Side 66

4 Manuel / Opsaetning

Q ™ Manvel it T, Opsatning

i Tastefunktion o i RDP

e

Maling

s 10

Veelg mélemetode

S

Veelg tasteretning

Beregnede Resultater
Position X-akse
Position Y-akse

Position Z-akse

Position (POS)

Maleresultat

Position X-akse
Position Y-akse

Position Z-akse

Akt.-vaerdi
-23.42
1041

420

-23.42

1041

420

Nom. veerdi

0.0000

0.0000

0.0000

Aktive henforingspunkt
korrigeres

Nulpunkt
skiiv

[

alette Henforingspunk

Korriger

1

& 1
LB,

&

>»

Embedded Workspace som arbejdsomrade med dben PDF-fil

Vindue Indstilling RDP

Nar Embedded Workspace er dbent som et arbejdsomrade, kan De dbne vinduet
Indstilling RDP.

Vinduet Indstilling RDP Indeholder fglgende knapper:

Taste Betydning
Hvis controlleren ikke kunne etablere forbindelse til Windows-
pc'en, start et nyt forsgg med denne knap, f.eks. Timeout.

Om ngdvendigt viser styringen ogsé denne knap i driftstilstand
0g i arbejdsomradet.

Forbind igen

Tilpas oplgsning  Med denne knap skalerer kontrollen overfladen pa Windows-
pc'en, s& den passer til stgrrelsen pd arbejdsomradet.
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21.2 Extended Workspace

Anvendelse

Med det udvidede arbejdsomréde kan De bruge en ekstra tilsluttet skaerm som en
anden styringsskaerm. Dette giver Dem mulighed for at bruge den ekstra tilsluttede
skaerm uafhaengigt af styringsoverfladen og vise styrings anvendelser pa den.

Anvendt tema

m Betjen Windows PC i styringsoverfladen med Embedded Workspace
(#133 / #3-01-1)

Yderligere informationer: "Embedded Workspace (#133 / #3-01-1)", Side 422
B Hardware-Udvidelse ITC
Yderligere informationer: "Hardware-Udvidelse", Side 61

Forudsaetning

m Yderligere tilsluttet skaerm konfigureret af maskinproducenten som Extended
Workspace

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Funktionsbeskrivelse

Med Extended Workspace kan De f.eks. udfgre fglgende funktioner eller

applikationer:

= Aben filer pa styringen, f.eks. tegninger

= Abn HEROS-funktionsvinduet ud over styringsgraensefladen
Yderligere informationer: "HEROS-Menu', Side 524

m Vis og betjen tilsluttede computere ved hjeelp af Remote Desktop Manager
(#133 / #3-01-1)

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Side 474
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Anvendelse

Sikkerhedskonceptet for den integrerede funktionssikkerhed FS til maskiner med
HEIDENHAIN-styring tilbyder yderligere softwaresikkerhedsfunktioner ud over de
eksisterende mekaniske sikkerhedsanordninger pd maskinen. Det integrerede
sikkerhedskoncept reducerer f.eks. automatisk tilspaending, ndr De udfgrer
bearbejdning med maskindgren aben. Maskinproducenten kan tilpasse eller udvide
FS sikkerhedskonceptet.

Forudsaetninger

m For styringer med SIK1:

m  Software-Option #160 Integreret Funktionel Sikkerhed FS Basisversion oeller
Software-Option #1671 Integreret Funktionel Sikkerhed FS fuldversion

m Evt. Software-Optionen #162 til #166 oder Software-Option #169

Afheaengigt af antallet af drev pd maskinen, kan De fa brug for disse software-
indstillinger.

® For styringer med SIK2:
m Software-Option FS Basisversion (#6-30-1)
®  Evt. Software-Option FS Sikre Akser (#6-30-2%)

Hvis Deres styring er udstyret med SIK2, Idser Softwareoption nummer
#6-30-1 fire sikre akser op. De kan bestille softwareoption nummer #6-30-2*
flere gange og lase op til seks ekstra sikre akser op.

®  Maskinproducenten skal tilpasse FS sikkerhedskonceptet til maskinen.

Funktionsbeskrivelse

Alle brugere af en veerktgjsmaskine er udsat for farer. Beskyttelsesindretninger
kan ganske vist forhindre adgangen til farlige steder, pa den anden side skal
brugeren ogsa kunne arbejde uden beskyttelsesindretninger (f.eks. med dbnede
beskyttelsesdgre) pa maskinen.
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Sikkerhedsfunktioner

For at sikre kravene til personlig beskyttelse tilbyder den integrerede Funktionel
Sikkerhed FS en raekke standardiserede sikkerhedsfunktioner. Maskinproducenten
anvender de standardiserede sikkerhedsfunktioner ved implementering af
funktionssikkerhed FS for den respektive maskine.

Du kan spore de aktive sikkerhedsfunktioner i funktionel sikkerhed FS aksestatus.
Yderligere informationer: "Menupunkt Aksestatus', Side 429

Betegnelse Betydning Kort beskrivelse

SS0, SS1, Safe Stop Sikker nedlukning af drevene pa forskellige mader
SS1D, SS1F,

SS2

STO Safe Torque Off Energiforsyning til motor er afbrudt. Tilbyder

beskyttelse mod uventet start af drevene

SOS Safe Operating Stop Sikker driftstop Tilbyder beskyttelse mod uventet
start af drevene

SLS Safely Limited Speed Sikker begreenset hastighed. Forhindrer, at dreve-
ne med dbnet beskyttelsesdgr overskrider forud-
givne hastighedsgraenseveerdier

SLP Safely Limited Position Sikker begraenset position Overvager, at en sikker
akse ikke forlader et forudbestemt omrade

SBC Safe Brake Control To-kanal styring af motorholdebremse

Sikkerhedsrelaterede driftsformer for funktionel sikkerhed FS

Med Functional Safety FS tilbyder styringen forskellige sikkerhedsrelaterede
driftstilstande. Den sikkerhedsrelaterede driftsform med det laveste tal indeholder
det hgjeste sikkerhedsniveau.

Afhaengigt af maskinproducentens implementering er fglgende sikkerhedsrelaterede
driftsformer tilgaengelige:

Veaer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten skal implementere de sikkerhedsrelaterede driftsformer
for den respektive maskine.

Symbol Sikkerhedshenfgrte driftsarter  Kort beskrivelse

o Driftsart SOM_1 Safe operating mode 1:
Automatikdrift, Produktionsdrift

SOoM Driftsart SOM_2 Safe operating mode 2:

Opseaetningsdrift

SOM Driftsart SOM_3 Safe operating mode 3:
’ Manuelle indgreb, kun for kvalificeret bruger
sou Driftsart SOM_4 Safe operating mode 4:
Denne funktion skal af maskin- Udvidet manuelle indgreb, Procesovervagning, kun
fabrikanten veere frigivet og for kvalificeret bruger
tilpasset.
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Funktionel Sikkerhed FS i arbejdsomrade Positioner

Ved en styring med funktionssikkerhed FS viser styringen de overvagede
driftstilstande for omdr. S- og tilspaending-F-elementerne i arbejdsomrade
Positioner. Hvis en sikkerhedsfunktion udlgses i overvaget tilstand, stopper
styringen fremfgringsbevaegelsen og spindlen eller reducerer hastigheden, f.eks. ved
aben maskindgr.

Yderligere informationer: "Akse- og positionsvisning", Side 98

Anvendelse Funktionel sikkerhed

Veaer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten konfigurerer sikkerhedsfunktionerne i denne
anvendelse.

Styringen viser anvendelsen Funktionel sikkerhed i driftsart Start Informationer
om status af de enkelte sikkerhedsfunktioner. | denne anvendelse kan De se, om
individuelle sikkerhedsfunktioner er aktive og accepteret af styringen.

) ClgMotParSafety HSE-V9_C_K00_E0D Oxe0264651

7 (CigAxParSafety HSE-V9_U_K00_E00 Oxda214050

Funkionel sikcerhed X OB Atbejdsomrade v
Oversigt a
0s-D Keyname fiemet CRC Ativ
H 59 CigSafety X Oxdfeg682f |/
60 CigPlcSafety X ox77c0%a%
58 CigAxParSafety HSE-V9_X_K00_EQ0 DX 096765168
62 CigMotParSafety HSE-V9_X_K00_E00 X ox5e79e2b £/
8 CigAxParSafety HSE-V_Y_K00_E00 v Oxdd3etosf /'
64 CigMotParSafety HSE-V9_Y_K00_E00 v 0253120\
65 ClgAxParSafety HSE-V9_Z_K00_E0D v 0x08299386 </
66 CighotParSafety HSE-V9_Z_K00_EQ0 v oxo9plazd8
67 CigAxParSafety HSE-V8_B_K00_E00 v ox649b9c%e
68 CigMotParSafety HSE-VG_B_K00_E00 v ox2ee6didd
69 ClghxParSalety HSEVO_C_ K00 E00 X 0bdd5c0%5 </
X NG
N N
v N

0166165508

72 CigMotParSafely HSE-V9_U_K00_EQD

Arbejdsomrade Oversigt i anvendelsen Funktionel sikkerhed
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Menupunkt Aksestatus

| Menupunkt Aksestatus for anvendelsen Indstillinger viser styringen fglgende
Informationer for status af de enkelte akser:

Feld Betydning

Akse Maskinens konfigurerede akser
State Aktive sikkerhedsfunktioner
Stop Stopreaktion

Yderligere informationer: "Funktionel Sikkerhed FS i arbejds-
omrade Positioner’, Side 428

SLS2 Mask Omdr - eller tilsp. veerdi for SLS i driftsart SOM_2

SLS3 Mask Omdr - eller tilsp. veerdi for SLS i driftsart SOM_3

SLS4 Mask Omdr - eller tilsp. veerdi for SLS i driftsart SOM_4
Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet og
tilpasset.

Vmax_act Aktuel gyldig begraensning for Omdr. eller tilspaending

veerdi en fra SLS-indstilling eller fra SPLC
Ved veerdier stgrre end 999 999 viser styringen MAX

OF  Arejdsomrade ¥

Idstllnger  KODE-NUMMER: Soge Q
Sogeresulat Axis status
© s & Funktionel skierhed
Yy Favoriter Safety parameters | | Sierbeforings mode akiv: 3
@ sidste operation
Akse. State Stop. SLS2 SLS3 SLS4 Vmax_act
[BT3 Maskin-indstilinger
. /810 NONE 1999.0 50000 00 00 ot
Styresystem =
. +/ s10 NONE 20000 50000 00 00 i
T2 Netvermstyring
. / s10 NONE 20000 50000 00 00 i
[Q Dagnoselsenice =
. +/ s10 NONE 05 13 00 [
in
¢d] oeMnasiling 5
- +/ s10 NONE 10 25 00 [
in
Maskinparameter
@ i . / s10 NONE 20000 50000 00 (GOpyEn
Bp Konfgurering =
A s10 NONE oo g
Fukdorelskéemed . A s NONE 7000 15000 4000 00 &

Menupunkt Aksestatus i anvendelsen Indstillinger
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Kontrolstatus af akser
For at styringen kan sikre, at akserne bruges i sikker drift, kontrollerer styringen alle
overvagede akser, ndr maskinen er teendt.

Styringen kontrollerer, om positionen af en akse passer til positionen umiddelbart
efter nedlukning. Hvis der opstar en afvigelse, markerer styringen den bergrte akse
med en rgd advarselstrekant i positionsvisningen.

Hvis den enkelte aksekontrol mislykkes, nér De starter maskinen, kan De kgre
aksekontrollen manuelt.

Yderligere informationer: "Kontroller akseposition manuelt"’, Side 431
Styringen viser kontrolstatus for de enkelte akser med fglgende symboler:

Symbol Betydning

v Aksen er testet eller skal ikke testes.

A Akse er ikke testet, men skal kontrolleres for at sikre sikker
drift.
Yderligere informationer: "Kontroller akseposition manuelt”,
Side 431

A FS overvager ikke aksen, eller aksen er ikke konfigureret som
sikker.
FS overvager aksen, men sikkerhedsfunktion SLP er deaktive-
ret.

Med maskinparameter safeAbsPosition (Nr. 403130) define-
rer maskinproducenten, om sikkerhedsfunktion SLP for en
akse er aktiv.

Tilspaendingsbegraensning ved Funktionel Sikkerhed FS

Veaer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Denne funktion skal veere tilpasset af maskinfabrikanten

Med knappen F limiteret kan De forhindre SS1-reaktionen for sikkert at stoppe
drevene, nar beskyttelsesldgen dbnes.

Med knappen F limiteret begraenser styringen aksernes hastighed og spindlens
hastighed til de veerdier, der er angivet af maskinfabrikanten. Den aktive
sikkerhedsrelaterede driftsform SOM_x er afggrende for begraensningen. De kan
veelge den sikkerhedsrelaterede driftstilstand med ngglekontakten.

o | den sikkerhedsrelaterede driftsform SOM_1 standser styringen akser og
spindler, ndr sikkerhedsdgrene &bnes.

| arbejdsomradet Positioner og STATUS viser styringen tilspaendingen orange.
Yderligere informationer: 'Fane POS', Side 112
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22.1 Kontroller akseposition manuelt

Veaer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Denne funktion skal vaere tilpasset af maskinfabrikanten
Maskinfabrikanten definerer positionen for maskinens kontrolposition.

De kontrollerer position af en akse som fglger:
cﬂ" > Veelg driftsart Manuel

> Veelg Tilker kontrolposition

> Styringen viser de ikke kontrollerede akser i arbejdsomrade
Positioner.

Veelg @nskede akse i arbejdsomréde Positioner
Tryk tasten NC-START

vy

3

Akse kgrer til testposition.

Efter at testpositionen er néet, vises styringen en melding.
Tryk tastenAccepttast pd maskinbetjeningsfeltet
Styringen viser aksen som kontrolleret.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

vV V.V V

Styringen gennemfgrer ikke automatisk kollisionskontrol mellem vaerktgj og
emne. Ved forkert forpositionering eller ikke tilstraekkelig afstand mellem
komponenter bestar der under tilkgrsel til testposition kollisionsfare!

> Kagr efter behov til en sikker position far tilkgrsel til testposition

» Pas pa mulige kollisioner

Anvisninger

Veerktgjsmaskiner med HEIDENHAIN-styringer kan vaere udstyret med integreret
Funktional Sikkerhed FS eller med ekstern sikkerhed. Dette kapitel er udelukkende
rettet mod maskiner med integreret Funktionel Sikkerhed FS.
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23.1

Oversigt

Anvendelse Indstillinger | Oversigt

Anvendelse Indstillinger indeholder fglgende grupper med menupunkter:

Symbol

Gruppe

Symbol

Menupunkt

=8

Maskin-indstillinger

=8

Maskin-indstillinger
Yderligere informationer
indstillinger', Side 437

: "Menupunkt Maskin-

@

Generel information

Yderligere informationer:

information", Side 440

"Menupunkt Generel

SIK

Yderligere informationer:

Side 441

"Menupunkt SIK",

Maskintider

Yderligere informationer:

der", Side 443

"Menupunkt Maskinti-

Indkoble tastesystem

Yderligere informationer:

Side 280

"Opseet tastesystem’,

==
>)))

Indstil radiohanshjul

Yderligere informationer:

550FS", Side 407

"Tradlgs handhjul HR

Styresystem E Date/Time
Yderligere informationer: "Vindue Indstil system-
tid", Side 444
Language/Keyboards
Yderligere informationer: "Styringens dialogs-
prog", Side 445
" Om HeROS
o Yderligere informationer: "Lisense- og Brugsmed-
delelser”, Side 55
/)] SELinux
9
Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware
SELinux", Side 446
PR UserAdmin
Yderligere informationer: "Vinduet Brugerstyring",
Side 506
R Current User
Yderligere informationer: "Vindu Aktuel bruger’,
Side 506
@, Konfigurer Touchscreen
Du kan veelge bergringsskeermens fglsomhed og
vise eller skjule bergringspunkter.
h Netveaerk/fjernstyring o° Shares
Lo So

434

Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pa

styringen’, Side 447
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Symbol  Gruppe Symbol Menupunkt
IEI'| Network
- Yderligere informationer: "Ethernet-Interface”,
Side 450
= PKI Admin
=]

Administrer certifikater for styringen, f.eks. for
OPC UA NC Server

Yderligere informationer: "PK| Admin", Side 457

& OPC UA
Yderligere informationer: "OPC UA NC Server
(#56-61 / #3-02-1%)", Side 459

¢.'$ DNC
Yderligere informationer: "Menupunkt DNC",
Side 465

Embedded Workspace

Status for forbindelse

Yderligere informationer: "Embedded Workspace
(#133/ #3-01-1)", Side 422

[=f| Printer
= Yderligere informationer: "Printer’, Side 467
vNe VNC
Yderligere informationer: "Menupunkt VNC",
Side 470
Remote Desktop Manager

Yderligere informationer: "Vindue Remote
Desktop Manager (#133 / #3-01-1)", Side 474
ng Real VNC Viewer

Foretag indstillinger for ekstern software, f.eks.
adgang til controlleren til vedligeholdelsesarbejde,
for netveerksspecialister

@ Firewall

Yderligere informationer: "Firewall", Side 480

@ Diagnose/service Terminal-Program
Indtast og udfgr konsolkommandoer
:El Helogging
Foretag indstillinger for interne diagnostiske filer

Port
l?'q ortscan

Yderligere informationer: "Portscan’, Side 484

perf2
Tjek processor- og procesudnyttelse

8_ NC/PLC Restore
Yderligere informationer: "Backup og Restore",
Side 484

IEE TNCdiag
Yderligere informationer: "TNCdiag', Side 487
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Symbol  Gruppe Symbol Menupunkt

JAVAN TNCscope
n software til datalogning
8_, NC/PLC Backup
Yderligere informationer: "Backup og Restore",
Side 484
> Renggr Touchscreen.

Styringen l&ser bergringsskaermen for input i 90
sekunder.

Aktualiser dokumentation

Yderligere informationer: "Aktualiser dokumenta-
tion", Side 487

OEM-Indstilling Indstilling for maskinproducent

Q

Maskinparameter Denne gruppe indeholder de redigerbare maskin-
parametre afhaengigt af autorisation, f.eks. MP
montear.

Yderligere informationer: "MKaskinparameter”,
Side 488

(Q@ Konfigurering P@ Konfigurationen

Yderligere informationer: "Konfigurationen af
styringsoverflade', Side 493

CHES

Aksestatus

Yderligere informationer: "Menupunkt Aksesta-
tus", Side 429

E] Sikkerhedsparameter

Yderligere informationer: "Anvendelse Funktionel
sikkerhed", Side 428

@ Funktionel sikkerhed

El
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23.2 Nogletal

Anvendelse

Anvendelsen Indstillinger indeholder i gvre felt indleesefelt KODE-NUMMER:.
Indtastningsfeltet er tilgaengeligt for alle grupper.

Funktionsbeskrivelse
Du kan lase op for fglgende funktioner eller omrader med nggletallet:

Password Betydning

123 Rediger Maskinspecifikke brugerparameter
Yderligere informationer: "MKaskinparameter", Side 488

555343 Specielfunktioner til variabel programmering
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Seerlige funktioner til maskinforhold

Yderligere informationer: "Szerlige funktioner til maskinfor-
hold", Side 562

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

0 Nulstil aktive nggletal

Hvis Caps Lock er aktiv, mens du skriver, viser styringen en meddelelse.
Derved kan De undgé fejlindlaesning.

23.3 Menupunkt Maskin-indstillinger

Anvendelse

| Menupunkt Maskin-indstillinger af anvendelse Indstillinger kan De definerer
Indstilling for simulation og programafvikling.

Anvendt tema
= Grafikindstillinger for simuleringen
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Maskin-indstillinger » Maskin-indstillinger

Omrade Maleenhed

| omréde Maleenhed kan De vaelge maleenheden mm eller tommer.

m Metrisk malesystem: f.eks. X = 15,789 (mm) vises med 3 cifre efter kommaet.
B Tomme system: f.eks. X = 0,6216 (mm) vises med 4 cifre efter kommaet.

Hvis De har aktiv Tomme-visning, viser styringen ogsa tilspaendingen i tomme/min. |
et tomme-program skal De indlaese tilspaendingen med en faktor 10 stgrre.
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Kanaleindstilling

Styringen viser kanalindstilling separat for driftsart Programmering og driftsarten
Manuel og Programafvik..

De kan definerer fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Aktiv kinematik Med funktion Aktiv kinematik kan de aendre maskinens kinematik og simula-
tion. De kan bruge dette til at teste NC-Programmer, der f.eks. er programmeret
til andre maskiner
Styringen tilbyder en valgmenu med al tilgaengelig kinematik. Maskinproducen-
ten definerer hvilken kinematik De kan veelge.

Styringen viser den aktove kinematik i funktion Maskine for arbejdsomradet

Simulering.
Generere vaerktgjs-  Styringen kan udfgre en vaerktgjsbrugstest med veerktgjsbrugsfilen.
brugsfil Yderligere informationer: "Veerktgjs-brugs-test”, Side 173
De veelger, hvornar styringen genererer en veerktgjsbrugsfil:
= aldrig
Styringen genererer ikke en veerktgjsbrugsfil.
= en gang

Naeste gang De simulerer eller kgrer et NC-Program, opretter styringen en
veerktgjsbrugsfil én gang.
= Altid

Hver gang De simulerer eller kgrer et NC-Program, opretter styringen en
veerktgjsbrugsfil hver gang.

Korselsgraense

Med funktion Kerselsgranse begraenser De den mulige kgrselsafstand af en akse.
De kan definere kgrselsgraenser for hver akse, f.eks. at sikre mod kollision mod et
dele-apparat.

Funktion Karselsgranse bestar af en tabel med fglgende indhold:

Spalte Betydning
Akse Styringen viser hver akse af den aktive kinematik péa én linje.
Status Nar De har defineret en eller begge graenser, viser styringen

indholdet Gyldig eller Ugyldigt.

Nedre graense | denne kolonne definerer De den nedre bevaegelsesgraense for
aksen. De kan indtaste op til fire decimaler.

@vre granse | denne kolonne definerer De den gvre bevaegelsesgraense for
aksen. De kan indtaste op til fire decimaler.

De definerede rejsegraenser er effektive efter en genstart af styringen, indtil De sletter
alle veerdier fra tabellen.

Felgende rammebetingelser geelder for veerdierne af rejsegraenserne:
B Den nedre graense skal veere mindre end den gvre graense.

m Den nedre og @gvre greense kan ikke begge indeholde veerdien 0.
Yderligere betingelser geelder for kgrselsgraenser for modulo-akser.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

De kan ogsa veelge al gemt kinematik som aktiv maskinkinematik. Styringen
udfgrer derefter alle manuelle bevaegelser og bearbejdning med den valgte
kinematik. Under alle efterfglgende aksebevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

» Anvend udelukkende funktion Aktiv kinematik for simulation.

» Brug kun funktion Aktiv kinematik nar det er ngdvendigt for at veelge den
aktive maskinkinematik

m Med valgfri Maskinparameter enableSelection (Nr. 205601) definerer maskin-
producenten for hver kinematik, om kinematikken indenfor funktion Aktiv
kinematik kan veelges.

® De kan abne veerktgjsbrugsfilen i driftsart Tabeller.
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 375

®  Hvis styringen har oprettet en veerktgjsbrugsfil til et NC-Program , indeholder
tabellen T-indsatsfalge og Bestykningsliste (#93 / #2-03-1).

Yderligere informationer: "T-indsatsfglge (#93 / #2-03-1)", Side 377
Yderligere informationer: "Bestykningsliste (#93 / #2-03-1)", Side 379
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23.4 Menupunkt Generel information

Anvendelse

| Menupunkt Generel information for anvendelse Indstillinger viser styringen
informationer om styringen og maskinen.

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Maskin-indstillinger » Generel information

Omrade Versionsinformation
Styringen viser fglgende informationer:

Underafsnit Betydning

HEIDENHAIN = Styringstype
Betegnelse for styringen (bliver styret af HEIDENHAIN)
= NC-SW
Nummeret for NC-softwaren (bliver styret af HEIDENHAIN)
5 NCK
Nummeret for NC-softwaren (bliver styret af HEIDENHAIN)

PLC PLC-SW

Nummer eller navn pa PLC-softwaren (administreret af
maskinproducenten)

Maskinproducenten kan tilfgje yderligere softwarenumre, f.eks. fra et tilsluttet
kamera.

Omrade maskinfabrikanten-information

Styringen viser indholdet af den valgfri Maskinparameter CfgOemlInfo (Nr. 131700).
Styringen viser kun dette omrade, hvis maskinfabrikanten har defineret denne
maskinparameter.

Yderligere informationer: "Maskinparameter i forbindelse med OPC UA", Side 461

Omrade Maskininformation

Styringen viser indholdet af den valgfrie maskinparameter CfgMachinelnfo
(Nr. 131600). Styringen viser kun dette omrade, hvis maskinoperatgren har defineret
denne maskinparameter.

Yderligere informationer: "Maskinparameter i forbindelse med OPC UA", Side 461
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23.5

Menupunkt SIK

Anvendelse

Med Menupunkt SIK for anvendelse Indstillinger kan De se styringsspecifik
information, f.eks. serienummeret og de tilgaengelige softwaremuligheder.

Anvendt tema
m Software-Optionen for styringen
Yderligere informationer: "Software-Optionen", Side 50

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Maskin-indstillinger » SIK

Omrade SIK-Information

Styringen viser fglgende informationer:
Serienummer

ID-nummer

Styringstype

Forsyningsklasse

Funktioner

Status

Frigiv option midlertidig / spaer option

Omrade Maskinproducent-kode

| omréde Maskinproducent-kode kan maskinproducenten definere en
producentspecifik adgangskode til styringen.

Omrade General Key

| omrade General Key kan maskinproducenten aktivere alle softwaremuligheder én
gang i 90 dage, f.eks. til test.

Styringen viser status af General Keys:

Status Betydning

NONE Den General Key er endnu ikke blevet brugt til denne software-
version.

dd.mm.yyyy Dato, indtil hvilken alle softwaremuligheder er tilgaengelige.

Nar den er udlgbet, kan den generelle nggle ikke bruges igen.

EXPIRED Den Genetal Key til denne softwareversion er udigbet.

Hvis softwareversionen af controlleren gges, f.eks. gennem en opdatering kan den
General Key bruges igen.
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Anvendelse Indstillinger | Menupunkt SIK

Omrade Software-optioner
| omrade Software-optioner viser styringen alle tilgaengelige softwaremuligheder i

en tabel.

Spalte Betydning

# Nummer for Software-Option
Option Navn for Software-Option

Ved styringer med SIK2 viser styringen identifikationsnumme-
ret og navnet pd softwareoptionen.

Styringen viser fglgende symboler for status for
softwareoptionen:

® Intet symbol: Software-option er ikke aktiveret.
m  Hak: Softwaremuligheden er fuldt og permanent aktiveret.

® Ur: Softwaremuligheden er aktiveret i en begraenset periode
eller kan bestilles igen til styringer med SIK2.

® | 3s: Softwareindstillingen blev last af maskinproducenten.

Udlgbsdato eller  Styringen viser fglgende information om status for software-
Status optionen:
= Aktiveret
= YYYY-MM-DD
Hvis en software-optionen er aktiveret i en begraenset
periode, viser styringen indtil hvilken dato software-
optionen stadig er tilgeengelig.
B Xaf X

Ved styringer med SIK2 viser styringen, hvor ofte software-
muligheden allerede er blevet aktiveret.

Detalje Detaljeret information til maskinproducenten

KONFIG. Funktion for maskinproducenten til at Idse software-optioner

23.5.1 Se Software-Optionen

De frigiver Software-Optionen pé styringen som fglger:
@ > Veelg driftsart Start

Veelg anvendelse Indstillinger
VeelgMaskin-indstillinger

Veelg SIK

Naviger til omrade Software-optioner

Ved frigivelse af Software-Optionen viser styringen teksten
Aktiveret.

vVvVvyVvVYyy
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23.6

Definition

Forkortelse Definition

SIK (System SIK er betegnelsen for indstikskortet til styrings-hardwaren.
Identification Hver styring kan tydeligt identificeres med serienummeret pa
Key) SIK.

Software-Optionen bliver gemt pa SIK. TNC7 basic udrustes
med et SIK1 eller SIK2-indstikskort, afhaengigt af dette er
numrene pa softwareindstillingerne forskellige.

Menupunkt Maskintider

Anvendelse

| omrade Maskintider for anvendelse Indstillinger viser styringen kerselstiden siden
idriftseettelsen.

Anvendt tema

m Dato og tiden for styringen
Yderligere informationer: "Vindue Indstil systemtid’, Side 444

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Maskin-indstillinger » Maskintider
Styringen viser falgende maskintider:

Maskintid Betydning

Styring ind L@betid for styringen siden idriftsaettelsen
Maskine ind Lgbetid for maskinen siden idriftsaettelsen
Programafvik. Kgrselstid i programafvikling siden idriftsaettelsen

Veaer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan definere op til 20 ekstra kgrselstider.
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444

Anvendelse Indstillinger | Vindue Indstil systemtid

Vindue Indstil systemtid

Anvendelse

| vindue Indstil systemtid kan De indstille tidszone, dato og klokkeslaet manuelt eller
ved at bruge en NTP-serversynkronisering.

Anvendt tema

m Maskinens kgrselstid
Yderligere informationer: "Menupunkt Maskintider", Side 443

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:

Indstillinger » Styresystem » Date/Time

Vinduet Indstil systemtid indeholder fglgende omrader:

Omrade Funktion
Indstille tiden Hvis du aktiverer denne checkbokse, kan De definere fglgende
manuelt data:
= Ar
= Méned
= dag
m Klokken
Synkronisér Hvis De aktiverer checkboksen, synkroniserer styringen

tiden med NTP
server

automatisk systemtiden med den definerede NTP-server.
De kan tilfgje en server ved hjeelp af et vaertsnavn eller en URL.

Tidszone

De kan veelge Deres tidszone fra en liste.
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23.8 Styringens dialogsprog

Anvendelse

Inden for styringen kan De aendre béde dialogsproget for HEROS-operativsystemet
med helocale-vinduet og NC-Dialogsproget for styregraensefladen i
maskinparametrene.

HEROS-dialogsproget aendres kun efter genstart af styringen.

Anvendt tema
m  Styringens maskinparameter
Yderligere informationer: "MKaskinparameter", Side 488

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:

Indstillinger » Styresystem » Language/Keyboards

De kan ikke definere to forskellige dialogsprog for styringen og operativsystemet.
Vinduet helocale indeholder fglgende omrader:

Omrade Funktion

Sprog Veelg HEROS-dialogsproget ved hjzelp af en valgmenu

Kun hvis maskinparameteren applyCfgLanguage (Nr. 101305)
er defineret med FALSE.

Tastatur Veelg tastatur sprog-layout for HEROS-funktioner

23.8.1 Andre sprog

Som standard accepterer styringen ogsad NC-dialogsproget for HEROS-
dialogsproget.

De aendre NC-dialogsproget som fglger:

Veelg anvendelse Indstillinger

Indlees nggletal 123

VeelgOK

Veelg Maskinparameter

Dobbet tryk eller klik MP monter

Styringen abner anvendelsen MP monter.

Naviger til Maskinparameter ncLanguage (Nr. 1013071)
Veelg sprog

vVVvVVVvVyVvVvVvyYyYyy

> Gemme velges

> Styringen abner vinduet Konfigurationsdata a&ndret. Alle
a@ndringer.

> Gemme veelges

> Styringen dbner meddelelsesmenuen og viser et spgrgsmal
om fejltype.

LUK STYRINGEN |~ Vae'g LUK STYRINGEN
> Styringen starter igen.

> Nar styringen er genstartet, er NC-Dialogsprog og
HEROS-Dialogsprog aendret.

Gemme

Gemme
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Anvisning
Med Maskinparameter applyCfgLanguage (Nr. 101305) definerer De, om styringen
skal overtage indstillingen af NC-Dialogsprog for HEROS-Dialogsprog:

® TRUE (Standard): Styringen overtager NC-Dialogsproget. De kan aendre sproget i
maskinparameter.

Yderligere informationer: '4Andre sprog", Side 445

m FALSE: Styringen overtager HEROS-Dialogsproget. De kan kun sendre sproget i
vinduet helocale.

23.9 Sikkerhedssoftware SELinux

Anvendelse

SELinux er en udvidelse til Linux-baserede operativsystemer med hensyn til
Mandatory Access Control (MAC). Sikkerhedssoftwaren beskytter systemet mod
udfgrelse af uautoriserede processer eller funktioner og dermed virus og anden
skadelig software.

Maskinproducenten definerer indstillingerne for SELinux i vinduet Security Policy
Configuration.

Anvendt tema
m  Sikkerhedsindstilling med Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Styresystem » SELinux
Som standard er SELinux ist adgangskontrol som fglger:

m Styringen kgrer kun programmer, der er installeret med NC-Software fra
HEIDENHAIN.

= Kun eksplicit udvalgte programmer ma aendre sikkerhedsrelevante filer, f.eks.
systemfiler fra SELinux eller boot-filer fra HEROS.

m Filer nyoprettet af andre programmer ma ikke kgres.
m  USB-databaerere kan fravaelges.
m Kun to handlinger er tilladt for at kgre nye filer:

m  Softwareopdatering: En softwareopdatering fra HEIDENHAIN kan erstatte eller
aendre systemfiler.

m SELinux-Konfiguration: Konfiguration af SELinux med vinduet Security
Policy Configuration er normalt beskyttet af en adgangskode fra maskinpro-
ducenten, fglg maskinens manual.

Anvisning

HEIDENHAIN anbefaler at aktivere SELinux som yderligere beskyttelse mod et
angreb uden for netvaerket.
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23.10

Definition

Forkortelse Definition

MAC (mandatory ~ MAC betyder, at styringen kun udfgrer handlinger, der er

access control) eksplicit tilladt. SELinux tjener som en ekstra beskyttelse til de
normale adgangsbegraensninger under Linux. Visse processer
og handlinger kan kun udfgres, hvis standardfunktionerne og
adgangskontrol i SELinux tillader det.

Netvaerksdrev pa styringen

Anvendelse

De kan tilslutte netvaerksdrev til styringen med vinduet Mount indretning.
Hvis styringen er tilsluttet et netvaerksdreyv, viser styringen yderligere drev i
navigationskolonnen i filhdndteringen.

Anvendt tema
= Filstyring

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m  Netvaerksindstillinger

Yderligere informationer: "Ethernet-Interface”, Side 450

Forudsaetninger

B Eksisterende netveerksdrev

m  Styringen og computer i samme netvaerk

m  Sti og adgangsdata for det drev, der skal tilsluttes, er kendt

Funktionsbeskrivelse
De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Netvaerk/fjernstyring » Shares

De kan definerer vilkarligt mange netveerksdrev, dog kun tilslutte maksimalt 7
samtidigt.
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Omrade Netvaerks drev

| omrade Netvaerks drev viser styringen en liste over alle definerede netvaerksdrev
og hvert drevs status.

Styringen viser fglgende knapper:

Taste Betydning

Forbinde Forbind netveerksdrev
Styringen markerer ved en aktiv forbindelse Checkbox i kolon-
ne Mount.

Adskille Afbryd netveerksdrev

Auto Tilslut netveerksdrevet automatisk, nar du starter styringen

Styringen markerer ved en automatisk forbindelse Checkbox i
kolonne Auto.

Tilfaje Definer nye forbindelse

Yderligere informationer: "Vindue Mount-Assistent’,
Side 449

Fjern Slette bestdende forbindelse

Kopiere Kopier forbindelse
Yderligere informationer: "Vindue Mount-Assistent’,
Side 449

Bearbejde Rediger indstilling for forbindelse
Yderligere informationer: "Vindue Mount-Assistent’,
Side 449

Privar netvaerk  Brugerspecifikke forbindelser ved aktiv brugerstyring

Styringen markerer ved en brugerspecificeret forbindelse
Checkbox i kolonne Privat.

Omrade Status log

| omréde Status log viser styringen Statusinformationer og fejlmeddelelser til
forbindelsen.

Med kanppen Leeren sletter De indholdet af omradet Status log.
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Vindue Mount-Assistent

| vinduet Mount-Assistent definerer De indstillingen for forbindelsen med et
netvaerksdrev.

De dbner vinduet Mount-Assistent med knappen Tilfaje, Kopiere og Bearbejde.
Vinduet Mount-Assistent indeholder fglgende faner og indstillinger:

Fane Indstilling

Drev-navn ® Drev navn:
Navnet pa netveerksdrevet i styringens filhdndtering
Styringen tillader kun store bogstaver med et efterfglgende

= Privar netveerk

Ved aktiv brugerstyring er forbindelsen kun synlig for
skaberen

Frigivelses-type  Protokol til overfgrsel
B Windows frigivelse (CIFS/SMB) eller Samba-Server
= UNIX frigivelse (NFS)

Server og frigi- = Servernavn:
velse Navn pa Server eller IP-Adresse
B Frigivenavn:
Mappe tilgaet af styringen

Automount Automatisk forbindelse (Ikke mulig med Option ,,Bed om
Password?“)

Styringen forbinder automatisk til netvaerksdrevet ved opstart.

Bruger og m Single Sign On

Passwprd (kun Ved aktiv brugerstyring forbinder styringen et krypteret
ved Windows- netveerksdrev automatisk ved Log-in af bruger.
Frigivelse)

B Windows brugernavn

® Bede om password? (Ikke muligt med option "tilslut
automatisk”.)

Veelg, om der skal indgives et Password ved tilslutning.
® Password
m Password-verificering

Mount optioner  Parameter for Mount-Option "-0":
Hjeelpeparameter for forbindelsen
Yderligere informationer: "Eksempel for Mount optioner’,
Side 450

Kontrol Styringen viser en sammenfatning af definerede indstilling.
De kan kontrollere instilling og gemme med Brug.
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Eksempel for Mount optioner
Optionen angiver De ude mellemrum, adskilles kun med komma.

Optionen for SMB
Eksempel Betydning
domaene=xxx Navn pd Domane

HEIDENHAIN anbefaler ikke at skrive domaenet i brugernavnet,
men som en option.

vers=3.1.1 Protokolversion

sec=ntimssp Godkendelsesmetode ntim

Anvend denne Option, hvis styringen viser fejlmeddelelsen
Tilladelse naegtet ved tilslutning.

Optionen for NFS

Eksempel Betydning

rsize=8192 Pakkestgrrelse for datamodtagelse i Byte.
Indlees: 512...8192

wsize=4096 Pakkestgrrelse for dataforsendelse i Byte.
Indlees: 512...8192

soft,timeo=3 Betingede Mount

Tiden i tiendedele-sekunder, efter hvilken styringen gentager
efter forbindelsesforsgg

nfsvers=2 Protokolversion

Hvis du bruger CIMCO NFS-softwaren, skal du
indstille denne mulighed. CIMCO NFS understgtter
kun NFS op til version 2.

Anvisninger
m ad konfigureringen af Deres styring udfgres af netvaerk-specialister

® For at undgé sikkerhedshuller foretraekkes det at bruge de aktuelle versioner af
SMB og NFS.

Ethernet-Interface

Anvendelse

For at muliggere forbindelser til et netvaerk er styringen udstyret med et Ethernet-
interface som standard.

Anvendt tema
B Firewall-Indstilling
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
m  Netvaerksdrev pa styringen
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pa styringen”, Side 447
m Externt adgang
Yderligere informationer: "Menupunkt DNC", Side 465
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Funktionsbeskrivelse

Styringen overfgrer data over Ethernet-kortet med fglgende protokol:

m CIFS (common internet file system) eller SMB (server message block)
Styringen understgtter ved disse protokoller versionerne 2.2.1 og 3.

® NFS (network file system)
Styringen understgtter ved disse protokoller versionerne 2.0g 3.

Tilslutningsmuligheder

El><E

— —|E——E

10BaseT / 100BaseTx / 1000BaseTx

Du kan tilslutte styringens Ethernet-interface til netveerk via RJ45-forbindelsen
X26 eller slutte den direkte til en PC. Tilslutningen er galvanisk adskilt fra
styringselektronikken.

Anvender De et parsnoet kabel, for at tilslutte styringen til Deres netvaerk.

Den maksimale kabelleengde mellem styringen og et knudepunkt er
afhaengig af kablets godhedsklasse, af kappen og af typen af netveerket.

Symbol for Ethernet-forbindelse

Symbol Betydning

Ethernet-Forbindelse
5 Styringen viser symbolet nederst til hgjre i Task-liste.
Yderligere informationer: "Task-Liste", Side 528

Nar De klikker p& symbolet, viser styringen et pop-up vindue.
Pop op-vinduet indeholder fglgende informationer og funktio-
ner:

= Forbundne netveerk

De kan afbryde netvaerket. Hvis De veaelger netvaerksnavnet,
kan De oprette forbindelsen pany.

= Tilgeengelige netvaerk
= VPN-forbindelse
Aktuel uden funktion

Anvisninger
m Beskyt Deres data og styring, ved at betjene dine maskiner pa et sikkert netvaerk.

m For at undgd sikkerhedshuller foretraekkes det at bruge de aktuelle versioner af
SMB og NFS.
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23.11.1 Vindue Netvaerksindstillinger

Anvendelse

Med vinduet Netvaerksindstillinger definerer De indstillingerne for Ethernet-
Interface for styringen.

o .ad konfigureringen af Deres styring udfgres af netveerk-specialister

Anvendt tema
= Netvaerkskonfiguration

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med Advanced Network Confi-
guration", Side 540

B Firewall-Indstilling
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
®  Netveerksdrev pa styringen
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pd styringen", Side 447

Funktionsbeskrivelse
De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Netvaerk/fjernstyring » Network

Netverksindstillinger = B &
Status Interface | DHCP-Server ‘ Ping/Routing SMB frigivelse
‘ Computernavn ‘ K ‘ |
Default gateway ~ 10.3.56.254 on eth0 || " | Brug proxy | |
Interface
Navn For Adresse
eth0 X286 Activated DHCP-LAN_eth0 10.3.56.32
ethl X116 Activated DHCP-VBoxHostOnly ethl 192.168.56.104
DHCP-Client
Name | IP-adresse | MAC-adresse |type  Gyldig til

A "IP-Adressen fra:" og "IP-Adressen til:" er udenfor Subnetes af konfigurerede Interface.
DHCP-Server bliver ikke startet.

OEM
Beregtigelse

Konfiguration
eksporter

HEIDENHAIN
UBEKENDT

Konfiguration

‘ LS importer

‘ Brug ‘

|

Vindue Netvaerksindstillinger
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Fane Status
Fane Status indeholder fglgende Informationer indstilling:

Omrade Information eller indstilling

Computernavn Styringen viser navn, med hvilken styringen skal vises i firma-
netveerket. De kan aendre navnet.

Default gateway Styringen viser Deafault gateway og anvendte Ethernet-Inter-

face.
Brug proxy De kan definerer Adresse og Port af en Proxy-Server i netvaerk.
Interface Styringen viser en liste over tilgaengelige Ethernet-Interface.

Hvis der ikke er nogen netveerksforbindelser, er Tabellen tom.
Styringen viser i Tabel fglgende informationer:

® Navn, f.eks. ethO

m tilslutning, f.eks. X26

= Forbindelsesstatus, f.eks. CONNECTED

m Konfigurationsnavn, f.eks. DHCP

m Adresse, f.eks. 10.7.113.10

Yderligere informationer: "Fane Interface", Side 454

DHCP-Client Styringen viser en oversigt af udstyr, som har modtaget en
dynamisk IP-adresse i maskinnetveerket. Hvis der ikke er
forbindelser til andre netvaerkskomponenter i maskinnetvaer-
ket, er indholdet af tabellen tom.

Styringen viser i Tabel fglgende informationer:
= Name
Hostnavn og forbindelsesstatus af udstyr
Styringen viser fglgende forbindelsesstatus:
® Grgn: Tilsluttet
m Rgd: Ingen forbindelse
B |P-Adresse
Dynamisk tildelt IP-Adresser til udstyr
B MAC-Adresse
Fysisk adresse fa udstyr
= Type
Type af forbindelse
Styringen viser fglgende forbindelsestyper:
= TFTP
= DHCP
B Gyldig til
Tidspunkt, som IP-Adressen er gyldig til uden fornyelse

Maskinproducenten kan foretage indstillinger for disse
enheder. Veer opmaerksom p& maskinhdndbogen!
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Fane Interface
Styringen viser i fane Interface de tilgaengelige Ethernet-Interface.
Fane Interface indeholder fglgende Informationer og indstillinger:

Spalte Information eller indstilling
Navn Styringen viser navnet for Ethernet-Interface. De kan aktivere
eller deaktivere forbindelsen med en knap.
tilslutning Styringen viser nummer pa netveerkstilslutningen.
Forbindelsessta-  Styringen viser forbindelsesstatus og Ethernet-Interface.
tus Fglgende forbindelsesstatus er mulig:
= CONNECTED
Forbundet

= DISCONNECTED

Forbindelse afbrudt
= CONFIGURING

IP-adressen hentes fra serveren
= NOCARRIER

Ingen kabel tilgaengelig

Konfigurations-  De kan udfgre fglgende funktioner:
navn m Veelg profil for Ethernet-Interface
To profiler er tilgeengelige i leveringstilstand:

m DHCP-LAN: Indstillinger for standardinterface, for et
standard-firmanetvaerk

m MachineNet: Indstillinger for det andet, valgfri Ethernet-
interface, for konfigurering af maskin-netveerket

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med
Advanced Network Configuration’, Side 540

= QOprette forbindelse igen Ethernet-Interface med
Reconnect

m Bearbejd valgte Profil

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med
Advanced Network Configuration”, Side 540

o ® Hvis De har aendret en profil for en aktiv forbindelse, aktualiserer
styringen ikke den anvendt profil. Forbind igen den relevante Interface
med Reconnect.

m Styringen understgtter udelukkende forbindelsestypen Ethernet.

Fane DHCP-Server

Maskinproducenten kan vha. fane DHCP-Server konfigurerer en DHCP-Server i
maskinnetveerk. Hva. denne Server kan styringen oprette forbindelser til andre
netvaerkskomponenter af maskinnetvaerket, f.eks. til industricomputer.

Veer opmaerksom pa maskinhéndbogen!
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Fane Ping/Routing
De kan i fane Ping/Routing kontrollerer netvaerksforbindelsen.
Fane Ping/Routing indeholder fglgende informationer og indstillinger:

Omrade Information eller indstilling

Ping Adresse: Port og Adresse:

De kan indgive computerens IP-Adresse og Port-nummer, for
at kontrollerer netvaerksforbindelsen.

Indleesning: Fire numeriske veerdier adskilt af prikker, muligvis
et portnummer adskilt af et kolon, f.eks. 10.7.113.10:22

Alternativt kan De ogsé indlaese computernavnet, til hvilken De
vil kontrollere forbindelsen

Kontroller Start og Stop
B Knappen Start: Start kontrol

Styringen viser statusinformation i Ping-Felt.
= Knappen Stop: Afslut kontrol

Routing Styringen viser statusinformationer om driftssystemet for den
aktuelle Routing for netvaerksadministration.

Fane SMB frigivelse
Fane SMB frigivelse er kun indeholdt i forbindelse med en VBox-Programmerplads.
Hvis Checkboks er aktivt, frigiver styringen omrader eller partitioner, der er beskyttet

af et ngglenummer til Explorer pd den anvendte Windows-pc, f.eks. PLC. Du kan kun
aktivere eller deaktivere Checkboks ved at bruge maskinproducentens kodenummer.

De veelger i TNC VBox Control Panel i fane NC-Share et drevbogstav for at
angive den valgte partition, og tilslut derefter drevet med Connect. Host viser
programmeringsstationens partitioner.

Yderlig Information: Programmerplads for fraesestyringer

De downloader dokumentationen sammen med
programmeringsstationens software.
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Eksporter og importer netvaerksprofil

De eksporterer en netveerksprofil som fglger:

Aben vindue Netvaerksindstillinger

Veelg Konfiguration eksporter

Styringen abner et vinduet

Veelg lagerplacering til netveerksprofilen, f.eks. TNC:/etc/sysconfig/net
Veelg Abne

Veelg gnskede netvaerksprofil

Veelg Eksporter

Styringen gemmer netvaerksprofilen.

vV Vv VvV VvV VvV VVvYy

6 De kan ikke eksporterer DHCP- og eth1-Profiler.

De importerer en eksporteret netvaerksprofil som fglger:
Aben vindue Netvaerksindstillinger

Veelg Konfiguration importer

Styringen dbner et vinduet

Veelg lagerplacering for netvaerksprofilen

Veelg Abne

Veelg gnskede netvaerksprofil

OK veelges

Styringen abner et vindue med sikkerhedsspgtgsmal.
OK veelges

Styringen importerer og aktiverer den valgte netvaerksprofil.
Genstart evt. styringen

vVV VvV VvV VvV VvV VvV VVvYYy

Med knappen HEIDENHAIN Forinst. kan De importere standardveerdierne
for netveerksindstillingerne.

Anvisninger
B Genstart helst styringen efter aendringer i netvaerksindstillingerne.

® HEROS-styresystem styrer vinduet Netvaerksindstillinger. For at eendre HEROS-
dialogsproget skal De genstarte styringen.

Yderligere informationer: "Styringens dialogsprog", Side 445
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23.12 PKI Admin

Anvendelse

Med PKI Admin kan De administrere server- og klientcertifikaterne pd styringen. For
at definere adgangsautorisationen til kontrollen kan du f.eks. bruge certifikaterne
klassificere som troveerdig eller ikke troveerdig.

Anvendt tema

m Tilslut hurtigt og nemt OPC UA-klient-anvendelse med styringen
(#56-61 / #3-02-1%)
Yderligere informationer: "Funktion OPC UA forbindelsesassistent
(#56-61 / #3-02-1%)", Side 463
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Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:

Indstillinger » Netvaerk/fjernstyring » PKI Admin

Vinduet Administration of the PKI Infrastructure indeholder fglgende faner:

Fane Funktion
Troveerdig Serveren kender certifikatet og har tillid til det efter vellykket
validering.

For at oprette forbindelse til serveren skal klientcertifikatet
gemmes pa denne fane.

For en OPC UA-forbindelse (#56-61 / #3-02-1%) du skal ogsa
tildele en OPC UA-licens til certifikatet..

Yderligere informationer: "Funktion OPC UA Licensindstilling
(#56-61 / #3-02-1%)", Side 464

Udstiller | denne fane kan De gemme udstederen af de troveerdige certi-
fikater.
Serveren bruger udstederens oplysninger til at validere certifi-
katet.

Afvist P& denne fane gemmer styringen klientcertifikater, hvis

forsgg pa at oprette forbindelse til OPC UA NC Server
(#56-61 / #3-02-1*) mislykkedes.

Tilslutningsforsgget kan f.eks. mislykkes i fglgende tilfaelde:
m Klientcertifikatet er ukendt og endnu ikke tillid til.

Hvis De vil have klient-anvendelsen til at oprette forbindelse
til serveren, kan De overfgre certifikatet ved hjeelp af Flytte
til fanen Troveerdig.

m Ft betroet klientcertifikat er udlgbet.

Speerreliste | denne fane gemmer De CRL-filer, der navngiver upalidelige
certifikater.
Serveren forbyder disse certifikater at oprette forbindelse.

Ingeb certifikat  Styringen tilbyder fglgende funktioner:
® Opret nyt Certifikat

Styringen genskaber serverens tillidskaede. Efter naeste
genstart bruger styringen det nye certifikat.

® Eksporter certifikatkaede

Styringen gemmer serverens tillidskeede, som De
importerer til klientapplikationen.

B [ndlaes Certifikat
De kan importere et brugerdefineret certifikat.
Bemeerk kravene til selvoprettede certifikater for OPC UA
(#56-61 / #3-02-1%).
Yderligere informationer: "Ngdvendige certifikater",
Side 461
® Kontrollér konfigurationen
Styringen kontrollerer, om servercertifikaterne er gyldige.

Udvidede indsti- Fanen indeholder fglgende omrader:
linger = Certifikatindstilling
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23.13

23.13.1

Fane Funktion

Styringen inkluderer statiske |P-adresser i servercerti-
fikaterne. De kan veelge IP-adressen for ethO eller eth1
eller indtaste IP-adresser.

B Indstillinger for spaerreliste

Du kan tillade forbindelser af applikationer med certifikater
fra en certifikatkaede pé flere niveauer, selv uden tilknyttede
CRL-Afiler.

Definition

PKI

PKI (public key infrastructure) er ledelsesstrukturen for digitale certifikater til sikker
kommunikation. Et digitalt certifikat tjener samme formal som et ID-kort eller pas.

Et digitalt certifikat giver dets ejer mulighed for at kryptere, signere og autentificere
kommunikation.

OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1%)

Grundlaget

Open Platform Communications Unified Architecture (OPC UA) beskriver en
samling af specifikationer. Disse specifikationer standadiserer Maskin-til-maskin-
kommunikation (M2M) i miljget industriautomation. OPC UA muligger det
tveergdende operativsystem dataudveksling mellem produkter fra forskellige
producenter, som f.eks. en HEIDENHAIN-styring og tredjepartssoftware. Dermed
har OPC UA i de sidste ar udviklet dataudvekslingsstandarder for sikker, palidelige,
producent- og platform-uafhaengig industriel kommunikation.

Federal Office for Information Security (BSI) offentliggjorde en sikkerhedsanalyse
i 2016 for OPC UA. Sikkerhedsanalyse blev opdateret i 2022. Den gennemfgrte
specifikationsanalyse viste, at OPC UA i modsaetning til de fleste andre
Industriprotokoller tilbyder et hgjt sikkerhedsniveau.

HEIDENHAIN fglger BSI's anbefalinger og tilbyder udelukkende SignAndEncrypt
opdaterede it-sikkerhedsprofiler. Til dette fremviser OPC UA-baserede
Industrianvendelse og HEIDENHAIN OPC UA NC Server hinanden med certifikater.
Derudover er de transmitterede data krypteret. Hermed er kald eller manipulering af
nyheder mellem kommunikationspartner aktivt forhindret.

Anvendelse

Med OPC UA NC Server kan savel Standard- som ogsa Individuel-Software
anvendes. Sammenlignet med andre etablerede Interface er udviklingsindsatsen
takket veere den ensartede kommunikationsteknologi OPC UA-forbindelse betydeligt
lavere.

OPC UA NC Server muligggr tilgang til de i Server-adresserum eksponerede data og
funktioner af HEIDENHAIN NC-Informationsmodel.

Bemeaerk Interfacedokumentationen for OPC UA NC Server samt
dokumentationen af klientansggningen!
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Anvendt tema

m nterfacedokumentation Information Model med specifikation af
OPC UA NC Server engelsksproget

ID: 1309365-xx oder OPC UA NC Server Schnittstellendokumentation
= Tilslut hurtigt og nemt OPC UA-klient-anvendelse med styringen

Yderligere informationer: "Funktion OPC UA forbindelsesassistent
(#56-61 / #3-02-1*)", Side 463

Forudsaetninger
m Software-Optionen OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1%)

Til OPC UA-baseret kommunikation tilbyder HEIDENHAIN-Styringen
OPC UA NC Server. Fgr tilslutning af OPC UA-Client-anvendelse du har brug for
en af de seks tilgaengelige Software-Optioner (#56 - #61).

Hvis Deres styring er udrustet med SIK2, kan De bestille denne softwaremulighed
flere gange og aktivere op til seks forbindelser.

m Firewall konfigureret
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480

m  OPC UA-Client understgtter enSecurity Policy og autentificeringsmetoden for
OPC UA NC Server:

® Security Mode: SignAndEncrypt
®  Algorithm:
® Basic256Sha256
® Aes128Sha256RsaOaep
B Aes256Sha256RsaPss
m User Authentication: X509 Certificates

Funktionsbeskrivelse

Med OPC UA NC Server kan savel Standard- som ogsa Individuel-Software
anvendes. Sammenlignet med andre etablerede Interface er udviklingsindsatsen
takket veere den ensartede kommunikationsteknologi OPC UA-forbindelse betydeligt
lavere.

Styringen understgtter fglgende OPC UA-Funktioner:
B Variabel Laese eller skrive
® Abonner pa veerdizendringer
m  Udfgre metoder
®  Abonner pé events
®  Opret servicefiler
B |aes og skriv veerktgjsdata (kun med den relevante rettighed)
® Filsystemadgang til drev TNC:
m Filsystemadgang til drev PLC: (kun med den tilsvarende rettighed)
® Valider 3D-modeller til veerktgjsholdere
Yderligere informationer: "Vaerktgjsholderstyring", Side 166
= 3D-Modeller for veerktgjsvalidering (#140 / #5-03-2)
Yderligere informationer: "Vaerktgjsmodel (#140 / #5-03-2)", Side 170
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Maskinparameter i forbindelse med OPC UA

OPC UA NC Server tilbyder OPC UA-Client-anvendelse muligheden at forespgrge
almindelige maskininformationer, f.eks. byggedr eller maskinens placering.

For digital identifikation af Deres maskine, star falgende muligheder til radighed:
m For brugeren CfgMachinelnfo (Nr. 131700)

Yderligere informationer: "Omrade Maskininformation", Side 440
® For maskinproducenten CfgOeminfo (Nr. 131600)

Yderligere informationer: "'Omréde maskinfabrikanten-information", Side 440

Adgang til bibliotek

OPC UA NC Server muligggr laese og skrive adgang til drev TNC: og PLC:.
Fglgende interaktion er mulig:

® QOpret eller slet mapper

B |aese, andre, kopierer, flytte, oprette og slette filer

Mens NC-Software kgrer, er de filer, der henvises til i felgende maskinparametre, last
for skriveadgang:

® Fra Maskinproducent i Maskinparameter CfgTablePath (Nr. 102500) reference
tabeller

® Fra Maskinproducent i Maskinparameter dataFiles (Nr. 106303, afdeling
CfgConfigData Nr. 106300) reference filer

Vha. OPC UA NC Server er adgang til styringen, ndr NC-Software er slukket. S&
laenge styresystemet er aktivt, kan De f.eks. opret og overfgr servicefiler.

ANVISNING

Advarsel, mulig materiel skade!

Styringen sikkerhedskopierer ikke automatisk filerne, fgr de aendres eller slettes.
Manglende filer er uigenkaldelig tabt. Fjern eller a&andre systemrelevante filer, f.eks.
veerktgjstabel, kan styringsfunktionen influerer negativt!

> /ndre kun systemrelevante filer ved autoriseret fagfolk

Nodvendige certifikater

OPC UA NC Server kreever tre forskellige typer af certifikater. To certifikater, de
sékaldte Application Instance Certificates, kraever Server og Client opbygning af
en sikker forbindelse. Brugercertifikatet kraeves for godkendelse og for at dbne en
session med visse brugerrettigheder.

Systemet genererer hertil automatisk for Server en totrins certifikatkeede Chain of
Trust. Denne certifikatkaede bestar af et sdkaldt selvsigneret Root-certifikat (inkl. en
Revocation List) og en dermed udstedt certifikat for Server.

Klientcertifikatet skal inkluderes i Trovaerdig Funktion PKI Admin

Alle andre certifikater skal inkluderes i fane Udstiller i funktionen PKI Admin for at
kontrollere hele certifikatkaeden.

Yderligere informationer: "PK| Admin', Side 457
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Bruger-Certifikat

Brugercertifikatet administrerer kontrollen inden for HEROS-funktionerne Current
User eller UserAdmin. En session dbnes, bliver med rettigheden for den tilhgrende
bruger aktiv.

Du tildeler et brugercertifikat til en bruger som fglger:
Aben HEROS-Funktion Current User

SSH-nggle og Certifikat vaelges

Tryk Softkey Certifikat Importer

Styringen dbner et pop-up vindue

Veelg certifikat

Open veelges

Styringen importerer certifikatet.

Tryk Softkey For OPC UA bruger

VvV vy Vv vVvVvVvyyVyysy

Selvoprettede certifikater
De kan ogsa selv optette og improterer alle kraevede certifikater.
Selvoprettede certifikater skal opfylde fglgende egenskaber og obligatoriske
oplysninger:
B Generelt
= Filtype *.der
B Signatur med Hash SHA256
®  Gyldig Ipbetid, anbefalet maks 5 ar.
= Client-Certifikater
m Host-Name pa Clients
m Application-URI pa Clients
= Server-Certifikat
® Host-Name for Styring
= Application URI for serveren baseret pa fglgende skabelon:
urn:<hostname>/HEIDENHAIN/OpcUa/NC/Server
® | gbetid for maks 20 ar

Anvisning

OPC UA er producent- og platform-uafhaengig og tilbyder Kommunikationsstandard.
En OPC UA-Client-SDK er derfor ikke en del af OPC UA NC Server.

23.13.2 Menupunkt OPC UA (#56-61 / #3-02-1%*)

Anvendelse

I menupunktet OPC UA i anvendelsen Indstillinger kan De opsaette forbindelserne til
styringen og kontrollere status for OPC UA NC Server.
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23.13.3

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:

Indstillinger » Netvaerk/fjernstyring » OPC UA

Omrédet OPC UA NC Server indeholder fglgende Funktioner:

Funktion Betydning

Status Viser med et symbol, om OPC UA NC Server er aktiv:
B Grgn symbol: OPC UA NC Server er aktiv

B Grat symbol: OPC UA NC Server er ikke aktiv eller
Software-Option er ikke frigivet

De kan manuelt starte OPC UA NC Server eller genstarte.
Yderligere informationer: "Manuel start af OPC UA NC
Server", Side 463
OPC UA forbin- Aben vinduet OPC UA NC Server - Forbindelsesassistent
delsesassistent  yderligere informationer: "Funktion OPC UA forbindelsesassi-
stent (#56-61 / #3-02-1%)", Side 463

OPC UA Licen- Aben vinduet Licensindstilling OPC UA NC Server

sindstilling Yderligere informationer: "Funktion OPC UA Licensindstilling
(#5661 / #3-02-1%)", Side 464
PKI Admin Aben vinduet Administration of the PKI Infrastructure

Yderligere informationer: "PK| Admin', Side 457

Hovedcompu- Aktiver eller deaktiver veertsdrift med en knap
terdrift Yderligere informationer: "Omrade DNC', Side 466

Manuel start af OPC UA NC Server

De kan manuelt starte OPC UA NC Server eller genstarte. Dette giver Dem mulighed
for f.eks. at @endringer af maskinparametre eller certifikater, der er relevante for
serveren, kan foretages uden at skulle lukke styringen ned.

Hvis en OPC UA-forbindelse er aktiv, viser styringen en sikkerhedsforespgrgsel fgr
genstart. Styringen afbryder automatisk aktive forbindelser ved genstart.

De skal have rettighed til at benytte HEROS.SetNetwork.
Yderligere informationer: "Brugerstyringsroller og -rettigheder”, Side 557

Funktion OPC UA forbindelsesassistent (#56-61 / #3-02-1%)

Anvendelse

For hurtig og enkel oprettelse af en OPC UA-Client-anvendelse star vinduet OPC UA
NC Server - Forbindelsesassistent til radighed. Denne assistent fgrer Dem gennem
de ngdvendige trin, for at forbindel en OPC UA-Client-anvendelse med styringen.

Anvendt tema

®m  OPC UA-Client-anvendelse anvendelse af Software-Option #56 til #61 eller
#3-02-1 til #3-02-6 tildele med vinduet Licensindstilling OPC UA NC Server

Yderligere informationer: "Funktion OPC UA Licensindstilling
(#56-61 / #3-02-1*)", Side 464

= Certifikatstyringen med Menupunkt PKI Admin
Yderligere informationer: "PK| Admin", Side 457
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Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet OPC UA NC Server - Forbindelsesassistent i Menupunkt OPC UA.
Yderligere informationer: "Menupunkt OPC UA (#56-61 / #3-02-1%)", Side 462
Assistenten indeholder fglgende handlingstrin:

m Eksporter OPC UA NC Server-Certifikat

® Importer certifikat OPC UA-Client-anvendelse

m Tildel hver tilgeengelige Software-Optionen OPC UA NC Server en OPC UA-Client-
Anvendelse.

® Importer Bruger-Certifikat
m Tildel en Bruger-Certifikat til en bruger
= Konfigurer Firewall

Hvis mindst én software-option for OPC UA NC Server er aktiv, opretter styringen
Server-Certifikat som en del af en selvgenereret certifikatkeede, ndr den starter

op for fgrste gang. Klient-applikationen eller applikations-leverandgren opretter
Client-Certifikat. Bruger-Certifikat er forbundet med brugerkonto. Henvend Dem til
Deres IT-Afdeling.

Anvisning

OPC UA NC Server - Forbindelsesassistent understgtter dem ogsa, nar du opretter
test- eller pravecertifikater til brugeren og OPC UA-Client-Anvendelse Anvender

De pa styringen oprettet Bruger- og Client-Anvendelsescertifikat udelukkende til
udviklingsformal pa programmerplads.

23.13.4 Funktion OPC UA Licensindstilling (#56-61 / #3-02-1%*)

Anvendelse

Med vinduet Licensindstilling OPC UA NC Server arrangere De en OPC UA-Client-
Anvendelse af Software-Option #56 til #61 eller #3-02-1 til #3-02-6 zu.

Anvendt tema
® Opret OPC UA-Client-Anvendelse med Funktion OPC UA forbindelsesassistent

Yderligere informationer: "Funktion OPC UA forbindelsesassistent
(#56-61 / #3-02-1%)", Side 463

® Administrer certifikater med PKI Admin
Yderligere informationer: "PKI| Admin", Side 457

Forudsaetning
m Certifikat i PKI Admin tilfgjet i Kategori Troveerdig

Funktionsbeskrivelse
De dbner vinduet OPC UA Licensindstilling i Menupunkt OPC UA.

Hvis De med funktion OPC UA forbindelsesassistent eller i Menupunkt PKI Admin
har importeret et certifikat OPC UA-Client-Applikation, kan de veelge certifikatet fra et
valgvindue.

Hvis de har aktiveret Checkboks Aktiv for et certifikat, anvender styringen en
Software-Option for OPC UA-Client-Applikation.
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23.14 Menupunkt DNC

Anvendelse

Med Menupunkt DNC kan De aktivere eller blokere adgang til styringen, f.eks.
forbindelse via et netveerk.

Anvendt tema
® Forbind netveerksdrev
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pa styringen", Side 447
= Konfigurer netveerk
Yderligere informationer: "Ethernet-Interface’, Side 450
® TNCremo
Yderligere informationer: "PC-Software til dataoverfgrsel’, Side 531
® Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Side 474

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Netvaerk/fjernstyring » DNC
Omradet DNC indeholder fglgende Symboler:

Symbol Betydning

+ Tilfeje en computerspecifik forbindelse
& Editere en computerspecifik forbindelse
-IE Slette en computerspecifik forbindelse

Nar en forbindelse er aktiv, viser styringen et symbol i informationslinjen:

Symbol Betydning
;; Sikker forbindelseskonfiguration

Ekstern adgang til styringen er aktiv, og alle forbindelser
bruger en sikker forbindelseskonfiguration.

o Usikker forbindelseskonfiguration

Ekstern adgang til styringen er aktiv, men mindst én forbindel-
se bruger en usikker forbindelseskonfiguration.

Yderligere informationer: "Styringsoverfladens omrade", Side 63
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Omrade DNC

| omréde DNC kan De aktiverer fglgende funktioner med knapper:

Kontakt Betydning

DNC-Indgreb Tillad eller bloker al adgang til styringen via et netveerk eller en

tilladt seriel forbindelse

TNCopt-fuld Tillad eller bloker adgang til diagnosticerings- eller idriftsaettel-

adgang tilladt sessoftware afhaengigt af maskinen

Hovedcompu- Overfgr kommandoen til en ekstern mastercomputer, f.eks. at

terdrift overfgre data til styringen eller at afslutte driften af veertscom-
puteren

Hvis veertscomputertilstanden er aktiv, viser styringen meddel-
elsen i informationslinjen Vaertscomputerdrift er aktiv. De
kan ikke anvende driftsarten Manuel og Programafvik..

Hvis De afvikler et NC-Program, kan De ikke aktivere
veertscomputerdrift.

Sikker forbindelse for bruger
| omrédet Sikker forbindelse for bruger kan De aktivere fglgende funktioner:

Linje Betydning

Opretning tilladt Aktivering af switchen giver klientapplikationer mulighed for at
oprette en sikker forbindelse til den aktuelle bruger.

Noglestyring | denne linje dbner De vinduet Certifikat og Nagle.

Yderligere informationer: "SSH-sikret DNC-forbindelse",
Side 518
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Computerspecifik forbindelse

Hvis maskinproducenten har defineret den valgfrie maskinparameter
CfgAccessControl (Nr. 123400), kan De tillade eller spaerre adgang for op til 32
forbindelser, som De har defineret i omradet Forbindelser.

Styringen viser den definerede information i en tabel:

Spalte Betydning
Navn Veertsnavn pa den eksterne computer
Beskrivelse Yderlig information
IP-Adresse DEn eksterne PC’s netvaerksadresse
Adgang = Tilladt
Styringen tillader netvaerksadgang uden forespgrgsler.
= Sporg
Styringen beder om bekraeftelse, nar den tilgar netvaerket.
De kan veelge at tillade eller naegte adgang én gang eller
permanent.
u Afvis

Styringen tillader ikke netveerksadgang.

Type = Com1
Serielt interface 1
= Com2
Serielt interface 2
= Ethernet
Netvaerksforbindelse

Aktiv Hvis en forbindelse er aktiv, viser styringen en grgn cirkel. Hvis
en forbindelse er inaktiv, viser styringen en gra cirkel.

Anvisninger

® Med Maskinparameter allowDisable (Nr. 129202) definerer maskinproducenten,
om knappen Leitrechnerbetrieb er tilgeengelig.

® med den valgfri Maskinparameter denyAllConnections (Nr. 123403) definerer
maskinproducenten, om styringen tillader computerspecifikke forbindelser.

23.15 Printer

Anvendelse

Med Menupunkt Printer kan De i vindue Heros Printer Manager oprette og styre
printer.
Anvendt tema
® Printer vha. funktion FN 16: F-PRINT
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Forudsaetning

® Postscript-aktiveret printer

Styringen kan kun kommunikerer med printer, der forstar en efterskrifts-
emulering, som f.eks. KPDL3. P& nogle printere kan Postscript-emulering
indstilles i printerens menu.

Yderligere informationer: "Anvisning", Side 470

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:

Indstillinger » Netvaerk/fjernstyring » Printer » Heros Printer Manager
de kan printe fglgende filer:

m Tekstfiler

m Grafikfiler

m PDF-filer

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Hvis De har oprettet en printer, viser styringen PRINTER::-drevet i filhdndteringen.
Drevet indeholder en mappe for hver defineret printer.

Yderligere informationer: "Opret printer', Side 470
De kan starte en udskrivning péa felgende méder:
m Kopier filen, der skal udskrives, til drevet PRINTER:

Filen, der skal udskrives, videresendes automatisk til standardprinteren og slettes
fra biblioteket, efter at udskriftsjobbet er afsluttet.

De kan ogsé kopiere filen til printerens underbibliotek, hvis De vil bruge en anden
printer end standardprinteren.

® Vha. funktion FN 16: F-PRINT

Kontaktflader

Vinduet Heros Printer Manager indeholder fglgende knapper:
Taste Betydning

Generere Opret printer

/NDRE Tilpas egenskaber af valgte printer
KOPIERE Lav en kopi af den valgte printerindstilling

Kopien har til at begynde med de samme egenskaber som den
kopierede indstilling. Det kan vaere nyttigt at selve printeren
kan printer i lodret eller vandret format.

SLET Slet valgte printer

OP Veelg printer

NED

STATUS Vis statusinformation for valgte printer

PRINT TESTSIDE  Udskriv testside pa valgte printer
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Vindue £ndre printer

Change the printer

Name of the printer (+) [Kyocera

Connection (¥
) UsB

Settings for printing of text

Mot specified
(1 copy 2]

MName of the printer .., Job name

® Network [DE01PRO261

|[Port: 9100 2] 1aut

() Printer not connected

Header

Timeout [0 seconds

) Blackiwhite () Color

(7] Standard printer

) Duplex

Orientation
® Portrait () Landscape

Expert options IEV\-.'—W. options

I
‘F Save :] F{«annel— q

For hver printer kan fglgende egenskaber indstilles:

Indstilling Betydning
Navnet pa Tilpas printernavn
printer
tilslutning Veelg tilslutning
m  USB: Styringen viser navnet automatisk
= Netvaerk: Netveerksnavn eller IP-adresse pa printeren
Port til netveerksprinteren (standard: 9100)
® Printer %1 ikke forbundet
Timeout Forsinket udskrivning

Styringen forsinker udskrivningsprocessen med det indstille-
de antal sekunder, efter filen, der skal udskrives i PRINTER:
aendres ikke lzengere.

Anvend denne indstilling, hvis filen der skal udskrives med FN-
funktioner f.eks. ved tastning.

tandard printer

Veelg standardprinter

Styringen tildeler automatisk denne indstilling til den fgrst
oprettede printer.

Indstillinger for
tekstprinter

Denne indstilling geelder for print af tekstdokumenter:
Papirstgrrelse

Antal af kopier

Ordrenavn

Skriftstgrrelse

Hovedlinie

Printeroption (sort/hvid, farve, Duplex)

Opretning

Lodret format, vandret format for alle printbare filer

Ekspert-optio-
ner

Kun for autoriseret fagfolk
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23.15.1 Opret printer

De opretter en ny printer som fglger:

Indlzes i dialog navnet pé printeren
Velg Generere

Styringen opretter en ny printer.

Veaelg ZENDRE

Styringen dbner vinduet £ndre printer.

Definer egenskaber
Gemme veelges

Styringen accepterer indstillingerne og viser den definerede printer pa listen.

VvV VvV vV VvV VVvVY

Anvisning

Hvis Deres printer ikke understgtter Postscript-emulering, skal De om ngdvendigt
andre printerindstillingerne.

23.16 Menupunkt VNC

Anvendelse

VNC er software, der viser skaermindholdet af en fierncomputer pa en lokal computer
og til gengeeld sender tastatur- og musebevaegelser fra den lokale computer til
fierncomputeren.

Anvendt tema
B Firewall-Indstilling

Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
®  Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Side 474

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Netvaerk/fjernstyring » VNC

470 HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Anvendelse Indstillinger | Menupunkt VNC

Knapper og synboler
Vinduet VNC settings indeholder fglgende knapper og symboler:

Knapper og Betydning
symboler
Tilfoje Tilfgj ny VNC-fremviser eller deltager
Fjern Slet valgte deltager

Kun muligt ved manuelt indsatte deltagere
Rediger Rediger konfigurationen af den valgte deltager
Aktualisere Aktualiser visning

Ngdvendigt ved forbindelsesforsgg under dialog er &ben.
Saet fortrukne Aktiver checkboks ved Foretrukket Fokusindehaver
fokusering

En anden deltager er fokusindehaver
Mus og tastatur er spaerret.

De er fokusindehaver
Indlaesning er muligt.

Anmod om at skifte fokus fra en anden deltager
Mus og tastatur er last, indtil fokus er givet.

Omrade VNC deltager indstillinger
| omrade VNC deltager indstillinger viser styringen en liste over alle deltagere.
Styringen viser fglgende indhold:

Spalte Indhold
Computer navn  |P-adresse eller computer navn
VNC Forbindelse af deltagere til VNC-Viewer
VNC fokus Deltagere der far Fokustildeling
type = Manuel
Manuel registrerer deltager
= Afvist

For disse deltagere er forbindelse ikke tilladt
® Tilladt teleservice og IPC

Deltager via en TeleService-forbindelse
= DHCP

Anden computer, der henter en IP-adresse fra denne
computer.
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Omrade Global settings
| omrade Global settings kan De definerer fglgende indstillinger:

Funktion Betydning

Muliger Hvis Checkbox er aktiv, er forbindelsen altid tilladt.
remoteaccess og

IPC

Password-verifi-  Deltagere skal verificeres med Password.

cering Hvis de aktiverer Chechboks, dbner styringen et vindue. | dette

vindue definerer De Password for denne deltager.

Nar forbindelsen er etableret, skal deltageren indtaste
adgangskoden.

Omrade Aktivering andre VNC
| omréde Aktivering andre VNC kan De definerer fglgende indstillinger:

Funktion Betydning

Afvis Andre VNC-deltagere er ikke tilladt.

Sporg Nar en anden VNC-deltager tilslutter sig, &bned en dialog. De
skal give tilladelse til at oprette forbindelse.

Tilladt Andre VNC-deltagere er tilladt.
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Omrade VNC Fokus-indstilling
| omréde VNC Fokus-indstilling kan De definerer fglgende indstillinger:

Funktion Betydning
Aktivering VNC Tillader Fokustildeling for systemet
fokus

Néar Checkboks er inaktiv, opgiver fokusholderen aktivt fokus
ved hjeelp af fokusikonet. Fgrst efter aflevering kan de reste-
rende deltagere anmode om fokus.

Nulstil CapsLo-

Hvis Checkboksen er aktivt, og fokusejeren har aktiveret

ck-Tast ved Capslock-tasten, vil CapsLock-tasten blive deaktiveret, nar
fokusandring fokus aendres.
Kun ved aktiv Checkbox Aktivering VNC fokus
Tillade ikke- Néar Checkboks er aktiv, enhver deltager kan til enhver tid
blokerende VNC  anmode om fokus. Fokusholderen behgver ikke opgive fokus
fokus pa forhand.
Nar en deltager anmoder om fokus, dbnes et pop op-vindue
for alle deltagere. Hvis ingen deltager ggr indsigelse mod
anmodningen inden for det definerede tidsrum, aendres fokus
efter den definerede tidsfrist.
Kun ved aktiv Checkbox Aktivering VNC fokus
Tidsgraense Tidsrum efter anmodning om fokus, at fokusholderen kan
konkurrende gere indsigelse mod fokusaendringen, maks. 60 sekunder.
VNC-Fokus

Du definerer perioden ved hjaelp af en skyder. Nar en deltager
anmoder om fokus, dbnes et pop op-vindue for alle deltagere.
Hvis ingen deltager ggr indsigelse mod anmodningen inden
for det definerede tidsrum, eendres fokus efter den definerede
tidsfrist.

Kun ved aktiv Checkbox Aktivering VNC fokus

Aktiver kun Checkboks Aktivering VNC fokus i forbindelse med

specialdesignet udstyr fra HEIDENHAIN, f.eks. ved industricomputer ITC.

Anvisninger

m  Maskinproducenten definerer proceduren for tildeling af fokus, nar der er flere
deltagere eller styreenheder. Fokustildelingen afthaenger af maskinens struktur og
driftssituation.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

m  Huvis styringens firewallindstillinger ikke tillader, at VNC-protokollen frigives for

alle deltagere, viser styringen en meddelelse.

Definition
Forkortelse Definition
VNC (virtual VNC er software, der kan bruges til at styre en anden compu-

network compu-  ter over en netvaerksforbindelse.
ting)
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23.17 Vindue Remote Desktop Manager (#133/ #3-01-1)

Anvendelse

Med Remote Desktop Manager kan De vise eksterne computerenheder, der er
tilsluttet via Ethernet, pa kontrolskaermen og betjene dem ved hjeelp af styringen. De
kan ogséa lukke en Windows-computer ned sammen med styringen.

Anvendt tema
® Externt adgang
Yderligere informationer: "Menupunkt DNC", Side 465

Forudsaetninger

m Software-Option Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)
B Eksisterende netveerksdrev
Yderligere informationer: "Ethernet-Interface”, Side 450

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Netvaerk/fjernstyring » Remote Desktop Manager
Fglgende tilslutningsmuligheder er tilgaengelige med Remote Desktop Manager:
® Windows Terminal Service (RemoteFX): Vis skrivebordet pa en ekstern
Windows-computer pa styringen
Yderligere informationer: "Windows Terminal Service (RemoteFX)", Side 475
= VNC: Vis skrivebordet pa en ekstern Windows-, Apple- eller Unix-computer pa
styringen
Yderligere informationer: "VNC", Side 475
B Luk/genstart en computer: Windows-computer lukkes automatisk med
styringen
WEB: Kun for autoriserede fagfolk
SSH: Kun for autoriseret fagfolk
XDMCP: Kun for autoriseret fagfolk
Brugerdefineret forbindelse: Kun for autoriserede fagfolk

Remote Desktop Manager o B 8

+ = B3 o B
Ny forbi Slet forbi tart forbi Afslut forbindelse  bearbed forbindelse  Afslut

-

IPC6641

Som Windows computer tilbyder HEIDENHAIN IPC 6641. Ved hjeelp af IPC 6641 kan
De starte og betjene Windows-baserede applikationer direkte fra styringen.

Er Desktops eksterne forbindelse eller den eksterne computer aktiv, bliver alle
indlaesninger med mus og tastatur overfgrt der.

Nar operativsystemet lukker ned, afslutter styringen automatisk alle forbindelser.
Bemaerk, at det kun er forbindelsen, der afsluttes her, men den eksterne computer
eller det eksterne system lukkes ikke automatisk ned.
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Kontaktflader

Remote Desktop Manager indeholder folgende knapper:

Taste Funktion

Ny forbindelse Opret ny forbindelse vha. vinduet bearbejd forbindelse

Yderligere informationer: "Opret og start forbindelse’,
Side 478

Slet forbindelse

Slet valgte forbindelse

Start forbindel-  Start valgte forbindelse

se Yderligere informationer: "Opret og start forbindelse",
Side 478

Afslut forbindel-  Afslut valgte forbindelse

se

bearbejd forbin-
delse

/Zndre valgte forbindelse vha. vinduet bearbejd forbindelse
Yderligere informationer: "Forbindelsesindstilling”, Side 476

Afslutte

Remote Desktop Manager luk

Importer forbin-
delse

Genopret valgte forbindelse

Yderligere informationer: "Eksporter og importer forbindelsn’,
Side 479

Ekxporter
forbindelse

Sikker en sikker forbindelse

Yderligere informationer: "Eksporter og importer forbindelsn’,
Side 479

Windows Terminal Service (RemoteFX)

De behgver ikke yderligere software pd computeren til en RemoteFX-forbindelse,
men De skal muligvis justere computerens indstillinger.

Yderligere informationer: "Konfigurer ekstern computer Windows Terminal Service
(RemoteFX)", Side 478

HEIDENHAIN anbefaler, for tilslutning af IPC 6641 at anvende en RemoteFX-

forbindelse.

Et separat vindue dbnes via RemoteFX til skaermen pa den eksterne computer. Det
aktive skrivebord pa den eksterne computer er l&st, og brugeren er logget af. Dermed
bliver den tosidede betjening lukket.

VNC

For en forbindelse med VNC skal De bruge en ekstra VNC-server til din eksterne
computer. Installer og konfigurer VNC-serveren, f.eks. TightVNC Server fgr oprettelse

af forbindelsen.

Via VNC bliver skeermen pa den eksterne computer er spejlet. Den aktive Desktop pa
eksterne computer bliver ikke automatisk spaerret.

Med en VNC-forbindelse kan De lukke den eksterne computer ned via Windows-
menuen. En genstart via forbindelsen er ikke mulig.
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Forbindelsesindstilling

Generelle indstillinger

Fglgende indstillinger gaelder for alle tilslutningsmuligheder:

Indstilling Betydning Anvendelse
Forbindelses-navn Navn pa forbindelse i Remote Desktop Manager Ngdvendig
0 Navn pa firbindelsen skal indeholde fglgende tegn:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZa
bcdefghijklmnopqgrstuvwxyz0123456
789 _
Genstart efter afbry-  Forhold ved forbindelses afslutning: Ngdvendig
delse = Genstart altid
B Genstart aldrig
®  Altid efter fejl
= Anmodning efter fejl
Automatisk start ved Tilslut automatisk forbindelse ved opstart Ngdvendig
login
Tilfgje til favoritter  Styringen viser symbolet for forbindelsen pd proceslinjen. Ngdvendig
Med et tip eller klik kan du starte forbindelsen direkte.
Flyt til felgende Nummer pa skrivebordet til forbindelsen, hvor skrivebordet 0 og  Ngdvendig
arbejdsomrade 1 er reserveret til NC-Softwaren.
(Workspace) Standardindstilling: tredje desktop
USB stik frigivet Adgang til tilsluttede USB-hukommelse tilladt Ngdvendig
Privat forbindelse Forbindelse kun synlig opretteren og for anvender Ngdvendig
Computer Hostname eller IP-Adresse pa en ekstern computer Ngdvendig
HEIDENHAIN anbefaler indstillingen for IPC 6641 IPC6641.ma-
chine.net.
Derfor skal IPC i Windows styresystem Hostnavn IPC6641 vaere
tildelt.
Password Brugerens password Ngdvendig
Indgiv i omrade Benyttes kun af autoriseret fagfolk Optional
udvidede Optioner
Yderlig indstilling for Windows Terminal Service (RemoteFX)
Med tilslutningsmuligheden Windows Terminal Service (RemoteFX) tilbyder
styringen fglgende yderligere tilslutningsindstillinger:
Indstilling Betydning Anvendelse
Brugernavn Navn pa bruger Ngdvendig
Windows Domain Domaine pa Ekstern computer Optional
Fuldskaerm-funktion  Stgrrelse pd forbindelsesvinduet pa styringen Ngdvendig

eller Brugerdefineret
vindustgrrelse
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Yderlig indstilling for VNC

Ved forbindelsesmulighed VNC tilbyder styringen fglgende yderlige
forbindelsesindstillinger.

Indstilling Betydning Anvendelse
Fuldskaerm-funktion  Stgrrelse pd forbindelsesvinduet pa styringen Ngdvendig
eller Brugerdefineret

skaeermstorrelse:

Yderligere forbindel- Adgang til VNC-Server og ogsa andre VNC-forbindelser tilladt Ngdvendig
ser tilladt (share)

Laes kun (viewonly) Den eksterne computer kan ikke betjenes i skaermtilstand. Ngdvendig

Yderlige indstillinger for Luk/genstart en computer

Ved forbindelsesmuligheden Luk/genstart en computer tilbyder styringen fglgende
yderlige forbindelsesindstillinger:

Indstilling Betydning Anvendelse
Brugernavn Brugernavn, med hvilket forbindelsen skal anmelde Ngdvendig
Windows domaine: Om ngdvendigt domaenet for malcomputeren Optional
Max. ventetid (sek.): Ved lukning af styringen, kommanderer denne lukningen af Ngdvendig

Windows computeren.

Fgr styringen viser meldingen De kan nu udkoble., venter
styringen i det antal sekunder, der er defineret her. | denne tid
kontrollerer styringen, om Windows-computer endnu kan nas
(Port445).

Hvis Windows-computeren slukkes, fgr det definerede antal
sekunder er gdet, er der ikke laengere ventetid.

Yderlig ventetid: Ventetid, efter Windows-computeren ikke mere er tilgeengelig. Ngdvendig
Windows-applikation forsinke lukning af PC efter lukning af
Ports 445.

Tving Alle programmer pd Windows-computer lukke, ogsad selvom en Ngdvendig

dialog er &ben.

Nar Tving ikke er sat, venter Windows op til 20 Sekunder.
Derved bliver lukningen forsinket eller Windoes-computeren
bliver lukket, far Windows er lukket.

Genstart Genstart Windows-computer Ngdvendig

Udfer ved genstart Nér styringen genstarter, skal De ogsd genstarte Windows- Ngdvendig
computeren. Virker kun, ndr stryringen genstartes ved hjeelp
af nedlukningsikonet nederst til hgjre pa proceslinjen, eller nar
systemindstillingerne aendres (f.eks. netvaerksindstillinger).

Udfer ved nedluk- Hvis styringen er lukket ned, skal De slukke for Windows- Ngdvendig
ning computeren (genstart ikke). Dette er standardadfeerden. END-
tasten udlgser da heller ikke laengere en genstart.
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23.17.1 Konfigurer ekstern computer Windows Terminal Service
(RemoteFX)
Du konfigurerer den eksterne computer pa fglgende made, f.eks. i wondows 10
operativsystemer.

Tryk Windows-tasten

Veelg Systemstyring

Veelg System og sikkerhed

Veelg System

Veelg Remoteindstilling wahlen

Styringen abner et pop op-vindue.

Aktiver i omradet Remoteunderstgttelse Funktionen Tillad Aktiver

Remoteunderstgttelseforbindelse med denne computer

> Aktiver i omrade Remotedesktop funktion Tillad Remoteforbindelse med denne
computer

> Bekreeft indstillingen med OK

vV VvyvVvyvVvyvyy

23.17.2 Opret og start forbindelse

De opretter og starter en forbindelse som fglger:

Remote Desktop Manager &bnes

Ny forbindelse valges

Styringen abner et valgmenu.

Veelg forbindelsesmuligheder

Veelg operativsystem ved Windows Terminal Service (RemoteFX)
Styringen dbner vinduet bearbejd forbindelse.
Forbindelsesindstilling definition

Yderligere informationer: "Forbindelsesindstilling", Side 476
OK veelges

Styringen gemmer forbindelsen og lukker vinduet.

Veelg forbindelse

Veelg Start forbindelse

Styringen starter forbindelses

vVV Vv VvV yVvyYy

VvV v vV VY
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23.17.3 Eksporter og importer forbindelsn

De eksporterer forbindelsen som fglger:

Remote Desktop Manager dbnes

Veelg gnskede forbindelse

Veelg i menuliste hgjre pil-symbol

Styringen abner et valgmenu.

Ekxporter forbindelse valges

Styringen dbner vinduet Vaelg eksportfil.

Definer navn pa gemte fil

Veelg bibliotek

Gemme valges

Styringen gemmer forbindelsesdataene under det navn, der er defineret i vinduet.
De importerer en forbindelse som fglger:

Remote Desktop Manager dbnes

Veelg i menuliste hgjre pil-symbol

Styringen abner et valgmenu.

Importer forbindelse valges

Styringen abner vinduet Veelg fil for importering.
Valg af fil

Veelg Abne

Styringen opretter forbindelsen under navnet, der oprindelig blev defineret i
Remote Desktop Manager .

V vV VvV VYV VVvVVvYYy

V Vv VvV VYV VVvYyYy

Anvisninger

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Nar den eksterne computer ikke blev lukke ordenligt, sé kan data uigenkaldeligt
beskadiges eller slettes.

» Konfigurer automatisk nedlukning af Windows-computer.

®  Nar De editerer en eksisterende forbindelse, sletter styringen automatisk alle ikke
tilladte tegn fra navnet.

Tips i forbindelse med IPC 6641

= HEIDENHAIN garanterer funktionerne af forbindelsen mellem HeROS 5 og IPC
6641. Afvigende kombinationer og forbindelse bliver ikke garanteret.

®  Nar du tilslutter en IPC 66471 med veertsnavnet IPC6641.machine.net, er det
vigtigt at indtaste .machine.net.
Med denne indtastning s@ger styringen automatisk pa Ethernet-graensefladen
X116 og ikke pa X26-graensefladen, hvilket forkorter adgangstiden.
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23.18 Firewall

Anvendelse

De kan bruge styringen til at opsaette en firewall til den primaere
netvaerksgraenseflade og om ngdvendigt til en sandkasse. De kan blokere indgdende
netveerkstrafik baseret pa afsender og tjeneste.

Anvendt tema
m  Eksisterende netvaerksdrev
Yderligere informationer: "Ethernet-Interface", Side 450
m Sikkerhedssoftware SELinux
Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware SELinux", Side 446

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Netvaerk/fjernstyring » Firewall

Nar De aktiverer Firewall, viser vinduet Firewall indstilling et symbol nederst til
hgjre pa proceslinjen. Afhaengigt af sikkerhedsniveauet viser styringen fglgende

symboler:

Symbol Betydning

v] Qﬂp Firewall-beskyttelse er endnu ikke tilvejebragt, selvom firewal-
len er blevet aktiveret.
Eksempel: En dynamisk IP-adresse bruges i konfigurationen
af netveerksgraensefladen, men DHCP-serveren har endnu ikke
tildelt en IP-adresse.
Yderligere informationer: "Fane DHCP-Server’, Side 454

© @ Firewall er aktiv med medium sikkerhedsniveau.

@ Firewall er aktiv med hgjt sikkerhedsniveau.

Alle tjenester undtagen SSH er spaeret
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Indstillinger af Firewall

_Firewall settings B

vl Active Interface | etho =
v/ Report other inhibited packets

I/ Inhibit ICMP echo answer

Service Method Log Computer Description
DNC Prohibitall ! Used by HEIDENHAIN DNC based tools
LDAPS Prohibit all | Server for user information and administ...
Lsv2 Permitall I | Used for HEIDENHAIN Teleservice and T...
bPCUA Prohibitall ! HEIDENHAIN OPC UA NC Server
SMB permitall [ SMB (CIFS) Server .
ERI Prohibit all ! State Reporting Interface via http

SSH Permit all [} SSH server

VNC Prohibit all VNC server
Permit some

Permit all

Advanced Set standard [ o e |
£ Civalues Vi | @cancel |[ ook |

options.

Vinduet Firewall indstilling indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning
Aktiv Aktiver eller deaktiver Firewall
Interface Veelg Interface

= eth0: X26 af styringen
m eth1: X116 af styringen
= brsb0: Sandbox (valgfri)

Hvis en styringe har to Ethernet-graenseflader, er DHCP-serveren til maskinens
netveerk aktiv pa den anden greenseflade som standard. Med denne indstillin-
ger kan Firewall for eht1 ikke aktiveres, da Firewall og DHCP-Server er modsat
udelukkende.

Rapport andre Firewall er aktiveret med hgjere sikkerhedsniveau.
blokerede pakker Alle tjenester undtagen SSH er speeret
Spaer ICMP-Echo- Hvis denne checkboks er aktivt, reagerer styringen ikke laengere pa en ping-
Antwort anmodning.
Betjening Forkortelse af de tjenester, der er konfigureret med firewallen. Selvom tjene-
sterne ikke er startet, kan De aendre indstillingerne.
= DNC

DNC-server til eksterne applikationer via RPC-protokol udviklet ved hjeelp af
RemoTools SDK (port 19003)

@ Yderligere informationer finder De i hdndbog RemoTools SDK.

= LDAPS
Server med brugerdata og konfiguration af brugerstyring
= LSV2

Funktionalitet til TNCremo, TeleService og andre HEIDENHAIN PC-veerktgjer
(port 19000)
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Indstilling Betydning

Styringen understgtter muligvis ikke forbindelseskonfiguration
med en LSV2-protokol. Hvis styringen registrerer en usikker
forbindelse, viser den en advarselsmeddelelse med yderligere
information. | dette tilfaelde skal De kontakte producenten af den
bergrte anvendelse. HEIDENHAIN anbefaler at bruge OPC UA- eller
DNC-applikationerne for at f& adgang til styringen.

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server
(#56-61 / #3-02-1%)", Side 459

Yderligere informationer: "Menupunkt DNC", Side 465

= OPC UA
Service leveret af OPC UA NC Server (Port 4840).
= SMB

Kun indgédende SMB-forbindelser, dvs. en Windows-share pa styringen.
Udgdende SMB-forbindelser pavirkes ikke, dvs. en Windows-share, der er
tilsluttet styringen.

= SSH

Secure Shell Protocol (port 22) til sikker LSV2-behandling med aktiv
brugerstyring, fra HEROS 504

= VNC
Adgang til skeermens indhold. Hvis De spaerrer denne tjeneste, kan teleser-
viceprogrammer fra HEIDENHAIN heller ikke f& adgang til styringen. Hvis
De blokerer denne tjeneste, vil styringen vise en advarsel i vinduet med VNC
settings.

Yderligere informationer: "Menupunkt VNC", Side 470

Metode Konfigurer tilgeengelighed
= Forbyd alle, tilgeengelig for ingen
= Alle tilladt, tilgeengelig for alle
= Enkelte tilladt, tilgeengelig for enkelte

De skal | kolonne Computer definerer computeren, til hvilken adgang er
tilladt. Hvis de ikke definerer nogen computer, aktiverer styringen Forbyd
alle.

Log Styrinegn viser fglgende meddelelser ved transmission af netvaerkspakker:
B Rgd: Netvaerkspakke blokeret
® Rg@d: Netvaerkspakke accepteret

Computer IP-adresse eller veertsnavn pa de computere, der har adgang. Hvis der er flere
computere, skal De adskille dem med et komma

Styringen overseetter veertsnavnet til en IP-adresse, nar styriringen starter. Hvis
IP-adressen aendres, skal De genstarte styringen eller aendre indstillingen. Hvis
styringen ikke kan overseette veertsnavnet til en IP-adresse, udsender den en
fejlmeddelelse.

Kun ved metoden Enkelte tilladt

udvidede Optioner Kun for netvaerkseksperter
Fastlaeg Standard- Nulstil til de fra HEIDENHAIN anbefalede standardveerdier.
vaerdi
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Anvisninger

m  |ad Deres Netvaerks-specialist kontrollerer standard-indstillingerne og eventuelt
a&ndre dem.

m  Nar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre netvaerksforbindelser via SSH.
Styringen blokerer automatisk LSV2-forbindelser via de serielle interfaces (COM1
og COM?2) samt netveerksforbindelser uden brugeridentifikation.

m Firewallen beskytter ikke den anden netveerksgraenseflade eth1. Tilslut kun
palidelig hardware til denne forbindelse, og brug ikke graensefladen til internetfor-
bindelser!
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23.19 Portscan

Anvendelse

Med Portscan-funktionen sgger styringen efter alle abne, indgdende TCP- og UDP-
lytteporte med bestemte intervaller eller efter anmodning. Hvis en port ikke er gemt,
viser styringen en meddelelse.

Anvendt tema
® Firewall-Indstilling

Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
B Netveerksindstillinger

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med Advanced Network Confi-
guration’, Side 540

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Diagnose/service » Portscan

Styringen sgger efter alle dbne, indgadende TCP- og UDP-listeporte pa systemet og
sammenligner portene med fglgende gemte hvidlister:

= Systeminterne Whitelists /etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg og /mnt/sys/
etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

®  Whitelist for Ports maskinproducentspeciffikke funktioner: /mnt/plc/etc/
sysconfig/portscan-whitelist.cfg

= Whitelist for Ports kundespeciffikke funktioner: /mnt/plc/etc/sysconfig/
portscan-whitelist.cfg

Hver hvidliste indeholder fglgende oplysninger:
m Port-Typ (TCP/UDP)

B Port-Nummer

= Tilbudt program

. Kommentar (valgfri)

| omrade Manual Execution starter De Portscan manuelt vha. knappen Start. |
omrade Automatic Execution definerer De med Funktion Automatic update on,
at styringen automatisk udfgrer Portscan med et bestemt tidsinterval De definerer
intervallet med en skyder.

Hvis styringen udfgrer portscanningen automatisk, er det kun de porte, der er
angivet pa hvidlisterne, der er dbne. Hvis portene ikke er pa listen, viser styringen et
meddelelsesvindue.

23.20 Backup og Restore

Anvendelse

Med Funktionen NC/PLC Backup og NC/PLC Restore kan det enkelte bibliotek eller
hele harddisken TNC: sikres og genfremstilles. De kan gemme sikkerhedskopifilerne
pa forskellige lagringsmedier.

Anvendt tema
m Filhdndtering, Drev TNC:
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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23.20.1

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Diagnose/service » NC/PLC Backup
Indstillinger » Diagnose/service » NC/PLC Restore

Sikkerhedskopieringsfunktionen opretter en fil *.tncbck. Gendannelsesfunktionen
kan gendanne disse filer sdvel som filer fra eksisterende TNCbackup-programmer.
Hvis du dobbelttrykker eller klikker pa en *.tncbck-fil i filhdndteringen, starter
gendannelsesfunktionen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Inden for backup-funktionen kan du veelge fglgende typer af backup:
= Partition TNC: sikre
Sikre alle data pa drevet TNC:
® Sikre mappetrae
Gem den valgte mappe og undermapper pa TNC:-drevet
® Sikre maskinkonfiguration
Kun for maskinproducenten
= Fuldstaendig Backup (TNC: og maskinkonfiguration)
Kun for maskinproducenten

Sikring og genskabelse er opdelt i flere skridt. Med knappen FREM og TILBAGE kan
De navigere mellem trinene.

Sikre data

Du sikkerhedskopierer dataene fra TNC: drevet som fglger:
Veelg anvendelse Indstillinger

Veelg Diagnose/service

NC/PLC Backup dobbelttryk eller klik

Styringen abner vinduet Partition TNC: sikre.

Veelg typen af backup

Veelg Fremad

Stop om ngdvendigt styringen med NC Software stoppes
Veelg forudindstillede eller tilpassede ekskluderingsregler
Veelg Fremad

Styringen fremstiller en liste med filer som skal sikres.
Kontroller Liste

Veelg evt. filer

Veelg Fremad

Indlees navnet pa sikringsfiler

Veelg sikrinfssti

Veelg Fremad

Styringen fremstiller en sikkerhedsfil.

Bekraeft med OK

Styringen fuldfgrer sikkerhedskopieringen og genstarter NC-Software.

VvV V VV VvV VvV VvV VYV VYV VvV VvV VvV VVvVYyyYy
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23.20.2 Genfremstil data

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Under filgenskabelse (Restore-Funktion) bliver alle eksisterende data, uden

forespgrgsel, overskrevet. Styringen gennemfgrer ikke en sikring af eksisterende
data ved datagenskabelse. Strgmafbrydelse eller andre problemer kan forstyrre
datagenskabelsen. Derved kan data uigenkaldeligt blive beskadiget eller slettes.

> Sikre eksisterende data, fgr en datagenskabelse, med en backup.

De gendanner data som fglger:

Veelg anvendelse Indstillinger

Veelg Diagnose/service

NC/PLC Restore dobbelttryk eller klik

Styringen &bner vinduet Genfremstil data - %1.

Veelg arkiv som skal genskabes

Veelg Fremad

Styringen fremstiller en liste med filer som skal genskabes.
Kontroller Liste

Veelg evt. filer

Veelg Fremad

Stop om ngdvendigt styringen med NC Software stoppes
Veelg Arkiv udpakkes

Styringen laegger filer igen her.

Bekraeft med OK

Styringen genstarter NC-Softwaren.

vV V¥V Vv VvV VvV VvV VvV VYV VvV VVvyYYVyyy

Anvisning

PC-veerktgjet TNCbackup kan ogsé behandle *.tncbck-filer. TNCbackup er en del af
TNCremo.
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23.21 TNCdiag

Anvendelse

| vinduet TNCdiag viser styringe status og diagnoseinformation for HEIDENHAIN
komponenter.

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Diagnose/service » TNCdiag

@ Anvend kun denne funktion efter aftale med maskinfabrikanten.

@ Yderligere informationer finder De i dokumentation for TNCdiag.

23.22 Aktualiser dokumentation

Anvendelse

Vha. funktion Aktualiser dokumentation kan De f.eks. initialiserer eller aktualiserer
den integrerede produkthjeelp TNCguide.

Anvendt tema
B Integreret produkthjeelp TNCguide

Yderligere informationer: "Brugerhdndbog som integreret produkthjeelp
TNCguide", Side 38

m Produkthjeelp fra HEIDENHAIN-Website
TNCguide

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Diagnose/service » Aktualiser dokumentation

| omrade Aktualiser dokumentation viser styringen filstyringen. De kan veelge og
installere den ngdvendige dokumentation i filhandteringen.

Yderligere informationer: "Overfgr TNCguide', Side 488
Styringen viser al tilgaengelig dokumentation i applikationen Hjeelp.

De kan i omradet Aktualiser dokumentation installerer alle HEIDENHAIN-
specifikke dokumentationen, f.eks. NC-Fejlmeldinger.
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23.22.1 Overfor TNCguide

23.23

488

De finder og overfgrer den gnskede TNCguide-Version som fglger:

> Veelg link til HEIDENHAIN-Website
https://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/de/index.htm!
Veelg TNC-Styring

Veelg Modellen TNC7

Veelg NC-Software-Nummer

Naviger til Produkthjaelp (HTML)

Veelg TNCguide i pnsket sprog

Veelg en sti for at gemme filen

Veelg Gem

Download starter.

Overfgr downloadet fil til styringen

@ > Veelg driftsart Start

Veelg anvendelse Indstillinger

Veelg Diagnose/service

VeelgAktualiser dokumentation

Styringen dbner omrade Aktualiser dokumentation.
Veelg den gnskede fil med endelsen *.tncdoc
Veelg Aben

Styringen informerer Dem i et vindue, om installationen
lykkedes eller mislykkedes.

Veelg anvendelsen Hjeelp
@ > Velg Startside
> Startsiden viser alle tilgaengelige dokumentationer.

vVV VvV VvV VvV VvVvYVvyy

VvV Vv VvV VVvVvVYy

v

MKaskinparameter

Anvendelse

De kan bruge maskinparametrene til at konfigurere styringen opfgrsel. Styringen
tilbyder dertil anvendelsen MP Bruger og MP monter. Anvendelsen MP Bruger kan
De til enhver tid veelge uden at indtaste et nggletal.

Maskinproducenten definerer hvilke maskinparametre applikationerne indeholder.
For anvendelsen MP monter tilbydere HEIDENHAIN et standardomfang. Det
felgende indhold omhandler kun applikationens standardomfang MP monter.
Anvendt tema
® |iste over applikationens maskinparametre MP monter

Yderligere informationer: "Maskinparameter’, Side 546

Forudsaetninger

B Nggletal 123
Yderligere informationer: "Nggletal’, Side 437
® |ndhold af anvendelsen MP monter defineret af maskinproducenten
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Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Maskinparameter » MP monter

Styringen viser Gruppe Maskinparameter kun Menupunkte, som De kan veaelge med
den aktuelle autorisation.

Nar De dbner en maskinparameterapplikation, viser styringen
konfigurationseditoren.

Konfigurationseditoren tilbyder fglgende arbejdsomrader:
m Detaljer

= Document

m Liste

Arbejdsomradet Liste kan De ikke lukke.
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Omrader i konfigurationseditoren

@ Startmenu @} Indstillinger
v [ 2 Em= gl e o o
Sogeretni g (A DisplaySettings ~ Settings for sc... Parameteriiste 100813

Sogefter iconPrioList
Iu Navne
) Numre @ sidste zndring
() MPnummer | £ DisplaySetiings [ Type of posiion display inthe posll!onlngmndnwKALK
[ veerder
() Kamam
D Kommentar

Sequence of icons in the displa
¢ Favoritter [ Display sequence and rules for axes at. i

3 Adferd Skift i enhver tid

Display sequence and rules for REF display
B Dispay s i Liste (tom eller Index o tl 19)

Valg BASIC_ROT
Type of position display in the status display ROT_3D

! 50 4 TCPM
1 PalletSettings ] = i

o Feed rate display in Manual/Elec. Handwheel operating mode TUgNING
AF(

1 ProbeSettings atais key

S_PULSE

. Display of spindle position in the position display MIRROR
?‘;?m [ Chamnelsetiings 0 during closed loop and M5 5 aPs
RADCORR
T | [ Sctings forthe NCedtor | [1] L0 PRESET MANAGEMENT soft ey PARAYCOMP

...8\CfgDisplayDataliconPrioList = MON_FS_OVR
=) Settings for the file Font size for program display

management Veerdi optional

7 Settings for tool-usage files T
Kommentar

21 Paths for the end user SengE s ey bericr

] serilineriaceRS232 ) Axes as list or group in the position display.

T oooiin o =
] Monitoring Type of position display in the TNC bar status overview

B General information on the
machine operator

| 1Resultat

Aksekonfiguration

Reguleringsparam
etel
kontrolleres

Aksekonfiguration
opdater

=a \ Funktioner

Attrbut ‘

s Gemme
nformationer

beregn

Anvendelsae MP monter med valgte Maskinparameter

Konfigurationseditoren viser fglgende omrader:

1 Kolonne Sege
De kan sgge frem eller tilbage efter felgende egenskaber:
® Navn

Maskinparametre er specificeret i brugermanualen med dette sprogu-
afhaengige navn.

= Nummer

Dette unikke nummer bruges til at angive maskinparametre i brugervej-
ledningen.

5 MP-Nummer iTNC 530
= veerdi
. Keynavn

Der findes flere maskinparametre for akser eller kanaler. Hver akse og hver
kanal er identificeret med et Keynavn, f.eks. X1.

= Kommentar
Styringen viser resultaterne.
2 Arbejdsomrédets titellinje Liste
Titellinjen pa arbejdsomradet Liste tilbyder fglgende funktioner:
= Kolonne Sege abner eller lukker
= Filtrer indhold ved hjeelp af en valgmenu
= Skift mellem struktur- og tabelvisning
De kan sammenligne dataobjekter med hinanden i tabelvisningen.
Styringen viser falgende informationer:
= Navn for objekt
B Objektsymboler
®  Maskinparameterveerdier
= Aben eller lukke arbejdsomréde Detaljer
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Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Detaljer”, Side 493
= Vindue Konfigurering dbner eller lukker
Yderligere informationer: "Vindue Konfigurering", Side 493
3 Navigationskolonne
Styringen tilbyder fglgende muligheder for at navigere:
= Navigationssti
= Favoritter
= 27 sidste aendring
m Struktur af maskinparameter
4 Indholdskolonne
Styringen viser i indholdskolonnen de objekter, maskinparametre eller aendrin-
ger, som De veelger ved hjeelp af sgge- eller navigationskolonnen.
5 Arbejdsomrade Detaljer
Styringen viser information om den valgte maskinparameter eller den sidste
andring.
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Detaljer", Side 493
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Symboler og knapper

Konfigurationseditoren indeholder falgende symboler og knapper:

Symbol og Betydning
kanpper

= Aktiver eller deaktiver Tabelvisning

Styringen skifter mellem strukturen og tabelvisningen.
Yderligere informationer: "Omrader i konfigurationseditoren’,
Side 490

Aben eller lukke arbejdsomrade Detaljer

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Detaljer’,

Side 493

Vindue Konfigurering abner eller lukker

Yderligere informationer: "Vindue Konfigurering", Side 493

Veelg Sidste andring

Objekt tilgaengelig
= Dataobjekt

® Bibliotek

m Parameterliste

Objekt tom

Maskinparameter tilstede

Valgfri Maskinparameteren ikke til rddighed

Maskinparameter ugyldig

Maskinparameter kan laeeses men ikke redigeres

Maskinparameter ikke leesbar og ikke redigerbar

Zndringer af maskinparametre er endnu ikke gemt

Funktioner Aben kontekstmenu
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Aksekonfigura- Kun for maskinproducenten

tion kontrolle-

res

Reguleringspa- Kun for maskinproducenten

rameter beregn

Attribut Infor- Kun for maskinproducenten

mationer

Gemme Styringen &bner et vindue med alle sendringer siden sidste
lagring.

De kan gemme eller kassere sendringerne.
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Vindue Konfigurering

| Vinduet Konfigurering tilbyder styringen knappen Vis MP beskrivelsestekst.
Nér kontakten er aktiv, viser styringen en beskrivelse af maskinparameteren i det
aktive dialogsprog.

Hvis kontakten er inaktiv, viser styringen de sproguafhaengige navne pa
maskinparametrene.

Arbejdsomrade Detaljer

Hvis du veelger et indhold fra favoritterne eller strukturen, viser kontrollen i
arbejdsomrédet Detaljer f.eks. fglgende Informationer:

= Objekttype, f.eks. Dataobjekter eller Parameter
m Beskrivelsestekst for maskinparameteren
m Tilladt eller pdkraevet indleesning
® Forudsaetning for aendringen, f.eks. programkgrsel blokeret
® Nummer p& maskinparameteren pa iTNC 530
m Valgfri Maskinparameter
Denne information er inkluderet, hvis en maskinparameter valgfrit kan aktiveres.

Nér De veelger et stykke indhold fra de seneste andringer, viser kontrolelementet i
arbejdsomradet Detaljer fglgende oplysninger:

m Fortlgbende nummer af den sidste aendring
m Tidligere veerdier

B Nye veerdier

m Dato og tiden for aendring

m Beskrivelsestekst for maskinparameteren

® Tilladt eller pakraevet indlaesning

23.23.1 Anvisning

Maskinproducenten har yderligere applikationer til maskinparametre.

Hvis maskinproducenten efterfglgende skal justere maskinkonfigurationen, kan der
opstd omkostninger for maskinfgreren.

23.24 Konfigurationen af styringsoverflade

Anvendelse

Konfigurationer giver hver operatgr mulighed for at gemme og aktivere individuelle
tilpasninger af styringsoverfladen.

Anvendt tema
®  Arbejdsomréde
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade’, Side 66
m Styringsoverflade
Yderligere informationer: "Styringsoverfladens omrade’, Side 63
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Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Konfigurering » Konfigurering

En konfiguration indeholder alle justeringer af styringsoverfladen, som ikke pavirker
styringsfunktionerne:

® [ndstilling i TNC-liste
® Indretning af arbejdsomréder

m  Skriftstgrrelse
= Favoritter

Omréade Konfigurering indeholder fglgende Funktioner:

Funktion

Betydning

Aktiv konfigura-
tion

Aktiver konfigurationen ved hjeelp af en valgmenu

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Hovedmenu",
Side 80

Default configu-
ration

Med knappen Nulstil overfgrer De for den aktive Konfiguration
indstillingen af OEM Konfiguration.

Gem som OEM- Med knappen Gemme kan maskinproducenten overskrive
konfiguration OEM Konfiguration
Gem aktuel Med knappen Gemme sikre De den aktuelle status for den

indstilling

aktive konfiguration.

Genskab sidste
konfiguration

Med knappen Nulstil kasserer De alle ikke-gemte justeringer
og aktiverer den gemte version af den aktive konfiguration.

Styringen viser alle eksisterende konfigurationer i en tabel med fglgende information:

Spalte Betydning

Konfigurations-  Navn pa Konfiguration

navn

Valgbar Hvis De aktiverer knappen, kan De vaelge Konfiguration i

valgmenu Aktive Konfiguration.

Kan eksporteres

Hvis De aktiverer kontakten, kan De eksportere konfiguratio-
nen.

Yderligere informationer: "Eksporter og importer konfigura-
tion", Side 495

Bearbejde

Kolonnen indeholder to knapper, der giver Dem mulighed for at
omdgbe og slette konfigurationen.

Med knappen Tilfgj ny opretter De en ny Konfiguration.
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23.24.1 Eksporter og importer konfiguration

De eksporterer en konfiguration som fglger:

> Veelg anvendelse Indstillinger

> Veelg Konfigurering

> Styringen dbner omrade Konfigurering.

> Aktiver evt. knappen Kan eksporteres for gnskede konfiguration.
> Veelg Eksporter

> Styringen &bner vinduet Gem som.

> Veelg bibliotek

> Indgiv navn pa fil
>
>

Veelg fremstille
Styringen gemmer konfigurationfilen.

fremstille

De importerer en konfiguration som fglger:

Veelg Import

Styringen dbnder vinduet Importer konfigurationer.
Valg af fil

Veelg Importer

Hvis importen ville overskrive en konfiguration med samme
navn, dbner styringen en sikkerhedsspgrgsmal.

> Veelg procedure:

= Overskrive: Styringen overskriver den oprindelige Konfi-
guration.

= Behold: Styringen importerer ikke Konfigurationen.
m  AFBRYD: Styringen afbryder importen.

Importer konfiguration

Anvisninger

®  Slet kun inaktive konfigurationer. Hvis du sletter den aktive konfiguration,
aktiverer styringen en standardkonfiguration fgr den. Dette kan muligvis fare til
forsinkelser.

m  Funktion Overskrive erstatter eksisterende Konfigurationen endegyldigt.
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Brugerstyring | Grundlag

24.1 Grundlag

Anvendelse

Med brugerstyringen kan De oprette og administrere forskellige brugere med
forskellige rettigheder til funktioner i styringen. De kan tildele roller til de forskellige
brugere, der svarer til brugerens opgaver, f.eks. maskinbetjer eller montgr.

Styringen bliver leveret med inaktiv brugerstyring. Denne tilstand bliver betegnet som
Legacy-Mode .

Funktionsbeskrivelse

Brugerstyring bidrager til den fglgende sikkerhedsomrade, baseret pa forordning af
Normfamilie IEC 62443:

m  Applikationssikkerhed

B Netveerkssikkerhed

= Platformsikkerhed

| Brugerstyring bliver der skelnet mellem to fglgende begreber

= Bruger

Yderligere informationer: "Bruger’, Side 498
= Roller

Yderligere informationer: "Rolle", Side 500
m Rettighed

Yderligere informationer: "Rettighed’, Side 500

User
(for example: Test)
contains several
roles

roles
(for example: NC.Programmer)
contain several rights

rights
(for example: NC.EditNCProgram)
contain several functions

Bruger

Brugerstyring tilbyder fglgende typer Brugere:

m fordefineret Funktionsbruger fra HEIDENHAIN
®  Funktionsbruger af maskinproducent

= selvdefineret bruger

Afhaengigt af opgaven kan De enten bruge en af de foruddefinerede funktion brugere
eller De kan oprette en ny bruger.

Yderligere informationer: "Opret nNy Bruger', Side 504

Nar De deaktiverer Brugerstyring, gemmer styringen alle konfigurerede brugere. De
er derfor tilgaengelige igen, nar brugeradministrationen genaktiveres.

Hvis du vil slette de konfigurerede brugere med deaktiveringen, skal du veelge dette
specifikt under deaktiveringsprocessen.

Yderligere informationer: "Deaktiver brugerstyring", Side 505
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Funktionsbruger fra HEIDENHAIN

Funktionsbruger fra HEIDENHAIN er forud defineret bruger, som ved aktivering af
Brugerstyring automatisk bliver oprettet. De kan ikke aendre funktionsbruger.

HEIDENHAIN stiller ved levering af styringen fire forskellige funktionsbruger til
radighed.
® useradmin

Funktionbruger useradmin bliver ved aktivering af Brugerstyring automatisk
oprettet. Med useradmin kan Brugerstyring konfigureres og editeres.

" sys
Med Funktionbruger sys kan anvende tilgang pa SYS: pa styringen. Denne funk-
tionsbruger er forbeholdt HEIDENHAIN kundeservice.

5 user

| Legacy-Mode bliver ved opstart af styringen automatisk funktionsbruger user
tilmeldt system. Med aktiv brugerstyring har user ingen Funktion. Den tilmeldte
bruger user kan i Legacy-Mode ikke aendres.

= oem
Funktionsbruger oem er for maskinproducenten. Vha. oem kan drevet PLC: tilgds
pa styringen..

Funktionsbruger useradmin

Bruger useradmin er at sammenligne med lokal Administrator af et Windows-
System.

Konto useradmin tilbyder fglgende funktionsomfang:
Oprettelse af Databank

Tildeling af Passworddata

Aktivering af LDAP-Databank

Eksportering af LDAP-Server-Konfigurationsfil
Import af LDAP-Server-Konfigurationsfil
Ngdadgang ved gdelaeggelse af Brugerdatabank
Senere aendring af databaseforbindelse
Deaktivering af Brugerstyring

Funktionsbruger af maskinproducent

Deres maskinproducent definerer funktionsbruger, f.eks. ngdvendig for
maskinservice.

De har muligheden ved indlaesning af nggletal eller Password, hvilke nggletal
erstatter midlertidig frigiver rettighed fra oem funktionsbruger.

Yderligere informationer: "Vindu Aktuel bruger’, Side 506

Funktionsbruger fra maskinproducenten kan i omradet i Legacy-Mode vaere aktiv og
erstatte nggletal.
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Rolle

HEIDENHAIN kombinerer flere rettigheder til individuelle opgaver i Roller. For Dem
star forskellige foruddefineret Roller til rddighed, med hvilke De kan tildele brugere
rettigheder. De efterfglgende Taeller indeholder de enkelte rettigheder for forskellige
Roller.

Yderligere informationer: "Liste af roller, Side 557
Fordele ved indstilling i Rolle:
m Faciliteret administration

m Forskellige rettigheder mellem forskellige Software-versioner af styring og
forskellige maskinproducenter er kompatible mellem hinanden.

Brugerstyring tilbyder roller for fglgende ansvarsomrader:
= Styresystem-rolle: Adgang til operativsystemets funktioner og greenseflader

m  NC-bruger-rolle: Adgang til funktioner til programmering, opsaetning og bear-
bejdning af NC-Programmer

m  Maskinproducent (PLC) rolle: Adgang til funktioner til konfiguration og kontrol
af styringen

Hver bruger bgr mindst have en Rolle i omréde driftstsystem og fra omradet

programmering.

HEIDENHAIN anbefaler, at flere end en person med tilgang til konto med rollen
HEROS.Admin bliver valgt Sddan kan De garanterer, at ngdvendige aendringer af
Brugerstyringen ogsa under fravaeret af Administrator, kan gennemfgres.

Lokalt login eller fjernlogin

En Rolle kan veere frigivet for lokal tilmelding eller for Remote-tilmelding. En lokal
tilmelding er en tilmelding direkte pd styringsskaesrmen. En Remote-tiimelding (DNC)
handler det om en forbindelse via SSH.

Yderligere informationer: "SSH-sikret DNC-forbindelse”, Side 518

Er en Rolle frigivet for den lokale tilmelding, s& indeholder den yderlig Local. i
Rollenavn f.eks. Local. HEROS.Admin i stedet for HEROS. Admin.

Er en Rolle frigivet for den Remote-tilmelding, sa indeholder den yderlig Remote. i
Rollenavn f.eks. Remote. HEROS.Admin i stedet for HEROS.Admin.

Séledes kan en brugers rettigheder ogsa ggres afhaengig af hvilken adgang brugeren
har pa styringen.

Rettighed

Brugerstyring er baseret pa Unix computerstyring. Adgang til styringen styres over
rettigheder.

Rettigheder kombinerer styringens funktioner, f.eks. redigering af veerktgjstabeller.
Brugerstyring tilbyder rettigheder til fglgende opgaveomrader:

® HEROS-Rettighed

m  NC-Rettighed

® PLC-Rettighed (Maskinproducent)

Nar en bruger har flere Roller, s har han rettigheder som den samlede sum
indeholder.

Bemeerk, at hver bruger har de ngdvendige adgangsrettigheder.
Adgangsrettighederne fglger af de opgaver, som brugeren udfgrer pa
styringen.

For funktionsbruger fra HEIDENHAIN er adgangsrettighed allerede fastlagt i
styringen ved levering.

Yderligere informationer: "Liste af rettigheder’, Side 560
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Password indstilling

Hvis De bruger en LDAP-database, kan brugere med rollen HEROS.Admin definer
adgangskodekrav. Dertil tilbyder styringen fane Password indstilling.

Yderligere informationer: "Gem brugerdata”, Side 507
Fglgende Parameter stér til radighed:
Password levetid
® Gyldighedsperiode Password:
Angiv gyldighedsperiode for Password.
= Advarsel for kersel:
Gib efter den definerede tidspunkt en advarsel for Password udlgb.
Password kvalitet
= Minimum Password laengde:
Angiv minimum laengde for Password.
®  Minimal antal tegnklasser (stor/lille, tal, special tegn):
Angiv mindste antal forskellige tegnklasser i Password.
® Maximale antal tegngentagelser:
Angiv stgrste antal samme, efter hinanden, anvendte tegn i Password.
= Maksimal laengde tegnsekvens:
Angiv den stgrste laengde af anvendte tegnsekvens i Password f.eks. 123.
= Bogstavskontrol (antal tegn overensstemmelse):

Kontroller Password for anvendte ord og angiv antak af tilladte sammen-
haengende tegn.

B Mindste antal @&ndrede tegn fra sidste Password:
Angiv, hvor mange tegn den nye adgangskode skal veere forskellig fra den gamle.
De definerer vaerdien for hver parameter med en skala.
Af sikkerhedsgrunde skal Password beside fglgende egenskaber:
= Mindst 8 tegn
® Bogstaver, tal og specieltegn
®  Undgd sammenhaengende ord og tegnraekker, f.eks. Anna eller 123

Nar De anvender special tegn, veer sé& opmeerksom pa tastaturleyout.
HEROS bruger et US-tastatur, NC-Software et HEIDENHAIN-tastatur.
Ekstern tastatur kan frit konfigureres.

Yderligere mapper

Drev HOME:

For hver bruger star ved aktiv Brugerstyring et privat bibliotk HOME til radighed, hvor
private programmer og filer kan gemmes.

Mappen HOME: HOME-mappen kan ses af den loggede bruger og brugere med
HEROS.Admin-rollen.

Mappe public
Ved fgrstegangs aktivering af brugerstyring bliver mappen public oprettet under
drevet TNC:.

Mappe public er tilgaengelig for hver bruger.
| mappen public kan De f.eks. ggre filer tilgaengelige for andre brugere.
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24.1.1 Brugerstyring konfigurer

De skal konfigurerer brugerstyring, fgr De kan anvende denne.
Konfiguration indeholder fglgende delskridt:

1 Aben vinduet Brugerstyring

Aktiver brugerstyring

Definer Password for funktionsbruger useradmin

Opseet Databank

Opret nNy Bruger

a b~ W

o m  De har muligheden, vinduet Brugerstyring efter hvert trin i konfigu-
rationen, der skal forlade.

m Nar De forlader vinduet Brugerstyring efter aktivering, kraever styringen
en genstart.

Aben vinduet Brugerstyring

De dbner vinduet Brugerstyring som fglger:

> Veelg anvendelse Indstillinger

> Veelg Styresystem

> CurrentUser dobbelttryk eller klik

> Styringen &bner vinduet Brugerstyring i fane Indstilling.
Yderligere informationer: "Vinduet Brugerstyring", Side 506

Aktiver brugerstyring

De aktiverer brugeradministration som fglger:

> Velg Brugerstyring aktiv

> Styringen viser meldingen Password for bruger 'useradmin’ felt

> Aktiv status af Funktion Anonymiser brugerne i log data beholde eller
reaktiverer

o = Funktionen Anonymiser brugerne i log data bruges til databeskyttelse
og er standard aktiv. Nar denne funktion er aktiv, bliver samtlige
brugerdata i samtlige Log-data pa styringen anonymiseret.

= Nar De forlader vinduet Brugerstyring efter aktivering, kreever styringen
en genstart.
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Definer Password for funktionsbruger useradmin

Nar De aktiverer brugeradministration for fgrste gang, skal De definere en
adgangskode for useradmin af brugeradminfunktionen.

Yderligere informationer: "Bruger’, Side 498

De definerer Password for funktionsbruger useradmin som fglger:

> Passwort fiir useradmin vaelges

> Styringen abner pop-up vindue Password for bruger 'useradmin’.
> Indgiv Password for funktionsbruger useradmin

Fglg anbefalingerne for Password.
Yderligere informationer: "Password indstilling", Side 501

v

Gentag Password
VeelgNyt Password saettes

Styringen viser meldingen Indstilling og Password for ‘useradmin’ blev
a&ndret.

v Vv

Opsaet Databank

De opretter en database som fglger:

> Veelg database til lagring af brugerdata, f.eks. Lokale LDAP Databank
Veelg Konfigurere

Styringen abner et vindue til konfiguration af den tilsvarende database.
Fglg betjeningens instruktioner i vinduet

Veaelg OVERF@R

vV vV Yy

For et gemme brugerdata, stér fglgende muligheder til rddighed:

u Lokale LDAP Databank

= LDAP pa anden computer

® Tilmeld til Windows domaine

En paralleldrift mellem Windows-Domain og LDAP databank er mulig.
Yderligere informationer: 'Gem brugerdata’, Side 507
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Opret nNy Bruger

De opretter en ny bruger péa felgende méade:
Veelg faner Styr bruger

Veelg Ny Bruger oprettes

Styringen tilfgjer Brugerliste en ny bruger.
Evt. eendre navn

Evt. Indgiv Password

Evt. Definer profilbillede

Evt. Indgiv beskrivelse

Veelg Rolle tilfgjes

Styringen abner vinduet Tilfaje rolle:.
Veelg Rolle

Veelg Tilfaje

VvV VYV VvV VvV VvV VvV VYVYyy

De kan ogsa tilfgje rolle med knappen Tilfgj ekstern Login og Tilfgj
lokal Login.

Yderligere informationer: "Rolle", Side 500

Veelg Lukke

Styringen lukker vinduet Tilfgje rolle:.

OK veelges

Veelg OVERF@R

Styringen overtager aendringen.

Veelg SLUT

Styringen dbner vinduet Genstart nadvendig.
VeelgJa

Styringen starter igen.

V VvV VYV V VvV VvV VY

o Alle brugere skal altid aendre sit password ved fgrste Login.

HEIDENHAIN | TNC7 basic | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 10/2023



Brugerstyring | Grundlag

24.1.2 Deaktiver brugerstyring

Deaktivering af brugerstyring kan kun med fglgende funktionsbeskyttelse tilladt:
B useradmin

= OEM

= SYS

Yderligere informationer: "Bruger’, Side 498

De deaktiverer brugeradministration som fglger:

» Log pa funktionsbruger

Aben vinduet Brugerstyring

Veelg Brugerstyring inaktiv

Evt. aktiver checkboks Slet eksisterende brugerdatabank for at slette alle
konfigurerede bruger og brugerspecifikke mapper
Veelg OVERF@R

Veelg SLUT

Styringen dbner vinduet Genstart nedvendig.
Veelg Ja

Styringen starter igen.

vV vy

VvV Vv VvV VY

Anvisninger

ANVISNING

Advarsel, ugnsket dataoverfgrsel mulig!

Nér De deaktiverer funktionen Anonymiser brugerne i log data bliver brugerdata
i samtlige Log-Daten pd Styringen vist personligt.

| Service-tilfeelde og ved seerlige transmission af Log-Data, har din
samarbejdspartner mulighed for at se disse brugerdata. Sikkerhed for at det
rigtige grundlag for databeskyttelse ligger i Deres forretning, og er for dette
tilfeelde, Deres ansvar.

» Aktiv status af Funktion Anonymiser brugerne i log data beholde eller
reaktiverer

= Nogle omrader af brugerstyringen, bliver konfigureret fra maskinproducenten.
Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

= HEIDENHAIN anbefaler brugeradministration som en del af et IT-sikker-
hedskoncept.

® Hvis pauseskaermen ogsé er aktiv, ndr brugeradministration er aktiv, skal De
indtaste den aktuelle brugers adgangskode for at ldse skaermen op.

Yderligere informationer: "HEROS-Menu', Side 524
®  Nar De vha. Remote Desktop Manager fgr De har oprettet aktivering af

Brugerstyring privat forbindelse, er denne forbindelse ved aktiv brugerstyring ikke
mere tilgaengelig. Sikre private forbindelser, fgr du aktiverer brugerstyring.

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (#133 / #3-01-1)",
Side 474
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Vinduet Brugerstyring

Anvendelse

| vinduet Brugerstyring kan De aktivere og deaktivere brugerstyring og definere
indstillinger for brugerstyring.

Anvendt tema
= Vindue Aktuel bruger
Yderligere informationer: "Vindu Aktuel bruger", Side 506

Forudsaetning

®  Ved aktiv brugerstyring Rolle HEROS. Admin
Yderligere informationer: "Liste af roller’, Side 557

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Styresystem » UserAdmin
Vinduet Brugerstyring indeholder fglgende faner:

Fane Betydning

Indstillinger Konfigurer brugerstyring
Yderligere informationer: "Brugerstyring konfigurer",
Side 502

Styr bruger Opret eller fjern brugere, skift rettigheder, tilfgj profilbilleder
Yderligere informationer: "Opret nNy Bruger', Side 504

Password Definer krav til Password

indstilling Yderligere informationer: "Password indstilling", Side 501

Brugerdefineret Roller oprettet til et Windows-domaene

rolle Yderligere informationer: "Tilmeld til Windows domaine”,
Side 510

Vindu Aktuel bruger

Anvendelse

| vinduet Aktuel bruger viser styringen information om den loggede bruger, f.eks. de
tildelte rettigheder. Du kan ogsé tilfgje f.eks. administrer nggler til SSH-sikrede DNC-
forbindelser eller smart cards til login og skift Password.

Anvendt tema
B SSH sikrede DNC-forbindelser
Yderligere informationer: "SSH-sikret DNC-forbindelse”, Side 518
® |Logind med smartkort
Yderligere informationer: "Log ind med smartkort", Side 516
B Tilgeengelige roller og rettigheder
Yderligere informationer: "Brugerstyringsroller og -rettigheder", Side 557
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244

24.41

Funktionsbeskrivelse

De navigerer til denne funktion som fglger:
Indstillinger » Styresystem » Current User

Hvis De &bner vinduet Aktuel bruger viser vinduet normalt fane Basisrettighed. P
denne fane viser styringen information om brugeren og alle tildelte rettigheder.

Fane Basisrettighed indeholder fglgende knapper

Taste Betydning
Rettighed | fane Tilfgjede rettighed frigiv rettighederne for en anden
udvide bruger eller funktionsbruger, indtil neeste gang De logger af
Aben brugersty-  Aben vinduet Brugerstyring
ring Yderligere informationer: "Vinduet Brugerstyring', Side 506
SSH-nggle og Administrer nggler og certifikater til at oprette forbindelse til en
Certifikat klient

Yderligere informationer: "SSH-sikret DNC-forbindelse”,

Side 518

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server
(#56-61 / #3-02-1*)", Side 459

Lav Token Administrer smartkort for at logge pad med en kortlaeser
Yderligere informationer: "Log ind med smartkort", Side 516

Slet Token

Lukke Luk vinduet Aktuel bruger

| fane ZEndre password kan De kontrollere din adgangskode i henhold til de
eksisterende krav og indseette nyt Password..

Yderligere informationer: "Password indstilling", Side 501

Anvisning

| Legacy-Mode bliver ved opstart af styringen automatisk funktionsbruger user
tilmeldt system. Med aktiv Brugerstyring har user ingen Funktion.

Yderligere informationer: "Bruger’, Side 498

Gem brugerdata

Oversigt
For et gemme brugerdata, star fglgende muligheder til radighed:
= Lokale LDAP Databank
Yderligere informationer: "Lokale LDAP Databank", Side 508
= LDAP pa anden computer
Yderligere informationer: "LDAP-Databank pa anden computer’, Side 509
= Tilmeld til Windows domaine
Yderligere informationer: "Tilmeld til Windows domaine’, Side 510

o En paralleldrift mellem Windows-Domain og LDAP databank er mulig.
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Lokale LDAP Databank

Anvendelse

Med indstilling Lokale LDAP Databank gemmer styringen brugerdata lokalt.
Dette giver dig mulighed for at aktivere brugerstyring selv pd maskiner uden
netveerksforbindelse.

Anvendt tema
® Brug LDAP-database pa flere styringer

Yderligere informationer: "LDAP-Databank pa anden computer’, Side 509
m  Link Windows-domaene til brugerstyring

Yderligere informationer: "Tilmeld til Windows domaine’, Side 510

Forudsaetninger
B Brugerstyring aktiv

Yderligere informationer: "Aktiver brugerstyring", Side 502
= Bruger useradmin logget ind

Yderligere informationer: "Bruger’, Side 498

Funktionsbeskrivelse

En lokal LDAP-database tilbyder fglgende muligheder:

®  Anvendelse af brugerstyring pa en enkelt styring

= Opbygning af central LDAP_Server for flere styringer

m Eksporter en LDAP-Server-Komfigurationsfil, ndr den eksporterede Databank skal
anvendes af flere styringer

Opsaet Lokale LDAP Databank

De opseetter en Lokale LDAP Databank som fglger:

Aben vinduet Brugerstyring

Veelg LDAP brugerdatabank

Styringen frigiver ud-grédet omrade, for LDAP Brugerdatabank editering
Veelg Lokale LDAP Databank

Veelg Konfigurere

Styringen abner vinduet Konfigurer Lokal LDAP-Databank.
Indgiv navn p4 LDAP-Domain

Indgiv password

Gentag password

OK veelges

Styringen lukker vinduet Konfigurer Lokal LDAP-Databank.

V V¥ VvV VvV V VvV VvV VYVvyYy

Anvisninger

m For De starter, at editerer Deres Brugerstyring, bliver De bedt om at indgive et
Password til Deres lokale LDAP-Databank af styringen.

Password ma ikke veere triviel og kun kendt af Administrator.

® Hvis De a&endre Hostnavn eller Domain-navn pé styringen, skal lokal LDAP-
Databank konfigureres pany.
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24.4.3 LDAP-Databank pa anden computer

Anvendelse

Med funktion LDAP pa anden computer kan De overfgre konfigurationen af en lokal
LDAP-database mellem styringen og pc'er. Dette giver Dem mulighed for at bruge de
samme brugere pa flere styringer.

Anvendt tema
m Konfigurer en LDAP-Databank pa anden styring
Yderligere informationer: " okale LDAP Databank’, Side 508
m  Link Windows-domaene til brugerstyring
Yderligere informationer: "Tilmeld til Windows domaine’, Side 510

Forudsaetninger
B Brugerstyring aktiv
Yderligere informationer: "Aktiver brugerstyring", Side 502
= Bruger useradmin logget ind
Yderligere informationer: "Bruger’, Side 498
m QOpret LDAP-Databank i Firmanetvaerk

m Serverkonfigurationsfil for en eksisterende LDAP-database gemt pa styringen
eller pd en pc i netveerket

Hvis konfigurationsfilen er gemt pa en pc, skal pc'en kgre og veere tilgeengelig i
netveerket.

Yderligere informationer: "Installation af serverkonfigurationsfilen”, Side 509

Funktionsbeskrivelse

Brugeren af rollen useradmin kan eksportere serverkonfigurationsfilen for en LDAP-
database.

Installation af serverkonfigurationsfilen

De angiver en serverkonfigurationsfil som fglger:

Aben vinduet Brugerstyring

Veelg LDAP brugerdatabank

Styringen frigiver ud-grédet omrade, for LDAP Brugerdatabank editering
Veelg Lokale LDAP Databank

Veelg Server-Konfig eksporter

Styringen abner vinduet LDAP konfigurationsfil importer.
Indgiv navn for Server-konfigurationsfil i navnefelt

Gem fil i gnsket bibliotek

Styringen eksporterer serverkonfigurationsfilen.

vV VvV vV VvV VvV yy
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Opret LDAP pa anden computer

De opretter en LDAP pa anden computer som fglger:

Aben vinduet Brugerstyring

Veelg LDAP brugerdatabank

Styringen frigiver ud-grédet omrade, for LDAP Brugerdatabank editering
Veelg LDAP pa anden computer

Veelg Server-Konfig importer

Styringen abner vinduet LDAP konfigurationsfil importer.
Veelg eksisterende konfigurationsfil

VeelgFIL

Veelg OVERF@R

Styringen importerer konfigurationsfilen.

V VvV vV VYV VvV V VY

Tilmeld til Windows domaine

Anvendelse

Med funktion Tilmeld til Windows domaine kan De linke en domasnecontrollers
data med styringens brugerstyring.

Fa din it-administrator til at konfigurere forbindelsen til Windows-domaenet.

Anvendt tema
= Konfigurer en LDAP-Databank pd anden styring
Yderligere informationer: " okale LDAP Databank’, Side 508
® Brug LDAP-database pa flere styringer
Yderligere informationer: "LDAP-Databank pa anden computer’, Side 509

Forudsaetninger
® Brugerstyring aktiv
Yderligere informationer: "Aktiver brugerstyring", Side 502
® Bruger useradmin logget ind
Yderligere informationer: "Bruger’, Side 498
®  Windows-domaenecontroller til stede i netveerket
® Domaenecontroller tilgaengelig pa netvaerket
m QOrganisationsenhed kendt for HEROS-roller
®  Nar De registrerer dig med en computerkonto:
m  Adgang til Password til domaene Controller er mulig
m  Adgang til brugeroverflade af Domain Controllers eller et IT-Admin
m Nar De logger ind som funktionsbruger:
® Brugernavn pa funktionsbrugeren
®  Funktion brugeradgangskode

Funktionsbeskrivelse

Styringen tilbyder fglgende muligheder for at tilslutte sig Windows-domaenet:
® QOpret din egen konto til styringen

® Brug af en funktionsbruger

Deres it-administrator kan oprette en rollebruger for at lette forbindelsen til
Windows-domeenet.

Med kanppen Konfigurere abner De vinduet Konfigurer Windows domaine.
Yderligere informationer: "Vindue Konfigurer Windows domaine", Side 511
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Vindue Konfigurer Windows domaine

| vinduet Konfigurer Windows domaine kan De efter domaenesggningen, justere
eller genindtaste oplysningerne om Windows-domaenet.

De modtager de ngdvendige oplysninger fra Deres IT-administrator.
Vinduet Konfigurer Windows domaine indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling

Betydning

Domain navn:

Servernavnet pd Windows-domaenet
Bliver udfyldt af domaenesggning

Key Distribution
Center (KDC):

Adresse for KDCs
Bliver udfyldt af domaenesggning

Alternativ
Admin-Server:

Forskelligt servernavn, som adgangskoder administreres pa

SIDs afbilledes
pa Unix UIDs

Tilknyt Windows-bruger-SID'er (sikkerheds-id'er) i Active
Directory til passende Unix-UID'er pa styringen

Anvend LDAPs

Overfgr data med sikre LDAP'er. LDAP'er krypterer brugerdata
og adgangskoder.

De kan veelge et certifikat eller deaktivere certifikatkontrol.

Gruppe

for Tilmel-
ding-bekraeftel-
se:

De kan definerer en speciel gruppe af Windows-bruger, som
du vil begreense log-on til denne styring

Organisations- Tilpas organisationsenheden lagt under HEROS-Rollenavn
enhed for Indtast Deres domaenes konfiguration.

HEROS-Rolle:

Prefiks for /Zndre prefix, for f.eks. at styre brugere for forskellige veerkste-
HEROS-Rolle- der. Hvert prefix, som er med et HEROS-rollenavn preefiks, kan
navn: andres f.eks. HEROS-Hal1 og HEROS-Hal2

Bliver udfyldt af domaenesggning

Separator i
HEROS-Rolle-
navn:

Tilpasse separatorer indfor HEROS-Rollenavn

Avanceret
konfiguration af
domaeneafsnit-
tet

Kun for IT-Administratoren

Hvis De aktivere Checkbox Active Directory med funktionsbruger, indeholdder
vinduet yderlig fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Funktionsbru- Indtast Active Directory-rollens brugernavn og adgangskode
ger:

Organisations- Indtast den organisatoriske enhed for funktionsbrugeren
enhed for

funkt.-bruger:

Funktionens brugers brugernavn ma ikke indeholde mellemrum. Navnet og den
organisatoriske enhed udggr den fulde sti (Distinguished Name DN) i Active

Directory.
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Gruppe Domaene

Hvis der i Domain ikke er oprettet kraevede roller som gruppe, giver styringen en
advarsel.

Nar styringen giver en advarsel, udfgrer De en af to muligheder:

= Med funktion Rolledef. Tilfaje tilfgjet en rolle direkte i domaenet.

= Med funktion Rolledef. eksporter udskrives Rollene til en fil *.1dif
At oprette Grupper efter de forskellige roller, har De fglgende muligheder:

m  Automatisk ved indgang i Windows Domain, under angivelse af en bruger med
Administrator-Rettighed

® [ndleese Import-fil i format .Idif fra fra Windows Server

Windows-administratoren skal manuelt tilfgje brugere til rollerne (sikkerhedsgrupper)
pd domaene controlleren.

| efterfalgende afsnit finder De to eksempler fra HEIDENHAIN hvordan Windows-
Administrator kan opdeling af Gruppen:

Eksempel 1
Bruger er direkte eller indirekte medlem af denne gruppe:

Group

A
Setter l

Y N

HEROLE.NC.SETTER

Eksempel 2

Bruger fra forskellige omrader (veerksted) er medlem af Gruppen med forskellige
preefix:

HERworkshap1.NC HERworkshop2.NC Group
SETTER SETTER

h b4

setter_workshopt setter_workshop2 l

s -
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Tilmeld dig Windows-domaenet med en computerkonto

De tilmelder Dem et Windows-domasne med en computerkonto som fglger:
» Aben vinduet Brugerstyring

> Veelg Tilmeld til Windows domaine

> Aktiver Checkbox Tilmeld Dem Active Directory-domanet (med
computerkonto)

Veelg Domaine sog

Styringen veelger et domaine

Veelg Konfigurere

KOntroller data for Domain navn: og Key Distribution Center (KDC):
Indlees Organisationsenhed for HEROS-Rolle:

OK veelges

Veaelg OVERF@R

Styringen dbner vinduet Ophaev forbindelse til Domain.

VvV VvV VvV VvV VvV VvVVY

Med Funktion Organisationsenhed for computerkonto: kan de
indleese, i hvilket omrade eksisterende Organisationsenhed bliver
oprette f.eks.

= ou=controls
B cn=computers

Deres oplysninger skal matche forholdene i domaenet. Vilkérene er ikke
udskiftelige.

Indgiv brugernavn for Domaincontroller

Indgiv Password for Domaincontroller

Bekreeft indlaesning

Styringen tilslutter det fundne Domain.

Styringen kontrollerer, om Domain har oprettet alle ngdvendige roller som gruppe.
Tilfgj evt. grupper

Yderligere informationer: "Gruppe Domaene', Side 512

vVVVVvyyvVYyy

Tilmeld Windows-domaene med funktionsbruger

De tilmelder dig et Windows-domaene med en rollebruger som fglger:
Aben vinduet Brugerstyring

Veelg Tilmeld til Windows domaine

Aktiver Checkbox Active Directory med funktionsbruger

Veelg Domaine sog

Styringen veelger et domaine

Veelg Konfigurere

KOntroller data for Domain navn: og Key Distribution Center (KDC):
Indlzes Organisationsenhed for HEROS-Rolle:

Indtast brugernavn og adgangskode for funktionsbrugeren

OK veelges

Veaelg OVERF@R

Styringen tilslutter det fundne Domain.

Styringen kontrollerer, om Domain har oprettet alle ngdvendige roller som gruppe.

VV VvV VvV VvV VvV VvV vVVVvVvVVYy
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Eksporter og importer Windows-konfigurationsfil

Nar De har tilsluttet styringen til Windows-domaenet, kan De eksportere de
ngdvendige konfigurationer til andre styringer.

De eksporterer Windows-konfigurationsfilen som fglger:

Aben vinduet Brugerstyring

Veelg Tilmelding Windows Domaine

Veelg Windows-Konfig. eksporter

Styringen dbner vinduet Eksporter Windows-domanekonfiguration.
Veelg mappe til filen

Indtast navnet pé filen

Aktiver evt. Checkboks Eksporter funktion brugerpassword?
Eksporter valges

Styringen gemmer Windows-konfigurationen som en BIN-fil.

vV VvV VvV VvV VVvVYVvyy

De importerer Windows-konfigurationsfilen for en anden styring som fglger:
Aben vinduet Brugerstyring

Veelg Tilmelding Windows Domaine

Veelg Windows-Konfig. importer

Styringen abner vinduet Importer Windows-domanekonfiguration.
Veelg eksisterende konfigurationsfil

Aktiver evt. Checkboks Inporter Password for funktionsbruger?
Importer veelges

Styringen overtager konfigurationerne for Windows-domaenet.

VvV Vv VvV VvV VVvVVvVY
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24.5 Autologin i brugerstyring

Anvendelse

Med funktion Autologin registrerer styringen automatisk en valgt bruger under
startprocessen og uden at indtaste en adgangskode.

Dermed kan De, i modsaetning til Legacy-Mode, begraense autorisationen af en
bruger uden at indtaste en Password.

Anvendt tema
® Bruger tilmelding

Yderligere informationer: "Log ind pa brugerstyring', Side 515
= Konfigurer brugerstyring

Yderligere informationer: "Brugerstyring konfigurer', Side 502

Forudsaetninger

® Brugerstyring er konfigureret
m Bruger for Autologin er oprettet

Funktionsbeskrivelse

Med Checkboks Autologin aktiveres i vindue Brugerstyring kan De definerer en
bruger for autologin.

Yderligere informationer: "Vinduet Brugerstyring", Side 506

Styringen registrerer derefter automatisk denne bruger under startprocessen og
viser styringsoverfladen i henhold til de definerede rettigheder.

For yderligere godkendelser kraever styringen fortsat godkendelse.

Yderligere informationer: "Vinduet for anmodning om yderligere rettigheder”,
Side 517

24.6 Logind pa brugerstyring

Anvendelse

Styringen tilbyder en login-dialog til at logge pa en bruger. | dialogen kan brugere
logge ind med deres Password eller et smart card.

Anvendt tema
® |og ind brugere automatisk
Yderligere informationer: "Autologin i brugerstyring', Side 515

Forudsaetninger
® Brugerstyring er konfigureret
m For Log ind med smartkort:
B Euchner EKS kortlaeser
B Smartkort tildelt en bruger
Yderligere informationer: "Smartkort tildelt en bruger", Side 517
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Funktionsbeskrivelse

Styringen viser tilmeldedialog i fglgende tilfaelde:

m Efter udfgring af Funktion Anmeld Bruger

m Efter udfgring af Funktion Skift Bruger

m Efter spaerring af billedeskaerm med Pauseskarm

m Umideelbart efter opstart af styringen ved aktiv Brugerstyring, ndr ingen
Autologin er aktiv

Yderligere informationer: "HEROS-Menu', Side 524
Login-dialogen tilbyder fglgende muligheder:

® Bruger der mindst en gang var anmeldt

= Andre Bruger

Log ind med smartkort

De kan gemme en brugers legitimationsoplysninger pa et smartkort og bruge en
kortlaeser til at logge brugeren pa uden at indtaste en adgangskode. De kan definere,
at der kraeves en ekstra PIN-kode for at logge ind.

De tilslutter kortlaeseren ved hjeelp af USB-interfacet. De tildeler smartkortet til en
bruger som et token.

Yderligere informationer: "Smartkort tildelt en bruger’, Side 517

Smart-kortet tilbyder ekstra lagerplads, hvor maskinproducenten kan gemme deres
egne brugerspecifikke data.

Log ind bruger med Password

De logger pa en bruger for fgrste gang pa felgende made:
> Andre velg i tilmeldedialog

> Styringen forstgrre Deres valg.

> Indgiv brugernavn

» Indgiv Password for bruger

o Styringen viser i anmeldedialog, om Caps Lock-tasten er aktiv.

Styringen viser meldingen Password er udlabet. Z£ndre nu Deres Password..
Indgiv aktuelle Password

Indgiv nyt Password

Indgiv nyt Password igen

Styringen registrerer den nye bruger.

Styringen viser brugeren i login-dialogen, naeste gang de logger pa.

VV VY Vv VvVvy
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24.6.2 Smartkort tildelt en bruger

Du tildeler et bruger et smartcard pa falgende made:

Indseet det tomme smartkort i kortlaeseren

Registrer den gnskede bruger til smartkortet i brugeradministrationen
Veelg anvendelse Indstillinger

Vaeaeg Styresystem

Current User dobbelttip eller klik

Styringen abner vinduet Aktuel bruger.

Veelg Lav Token

Styringen &bner vinduet Skriv certifikat pa Token.

Styringen viser smartcard i omradet Vaelg Token.

Veelg smartkort som token, der skal skrives

Aktiver evt. Checkboks PIN beskyttelse?

Indtast brugerpassword og evt. PIN-kode

Start skrivning veelges

Styringen gemmer brugerens legitimationsoplysninger pa smartkortet.

V VvV vV VVVYVvVV VvV VvV VvVVvVYy

Write certificate to token O

Select token

Write on token
@ Password: | ssesee
O Cert
D PIN protection?

|Start writing|

| Reload list |

Status:

Anvisninger

® For at styringen kan genkende en kortleeser, skal du genstarte styringen.
m De kan overskrive allerede skrevne smartkort.

® Hvis De andrer en brugers adgangskode, skal De tildele smartkortet igen.

24.7 Vinduet for anmodning om yderligere rettigheder

Anvendelse
Hvis De ikke har de ngdvendige rettigheder til et bestemt menupunkt i HEROS-Menu,
abner styringen et vindue for at anmode om yderligere rettigheder.

Styringen tilbyder Dem i dette vindue muligheden for at forhgje Deres rettigheder
midlertidig, for forhgjelse af rettighed af en anden bruger.

Anvendt tema
®  Udvid midlertidigt rettigheder i vinduet Aktuel bruger
Yderligere informationer: "Vindu Aktuel bruger", Side 506
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Funktionsbeskrivelse

Styringen viser i felt bruger med disse rettigheder: alle eksisterende bruger som
har den ngdvendige rettighed for denne funktion.

For at lIase op for brugerrettigheder skal De indtaste Password.

7F_II’JQEI.8III User rnana_gf;mant needs additional Iig_hts P =1 G

You need additional rights to execute program User management
You can attain these rights by entering the password of a user that possesses them

Active user: Autoproductionsetter

Configuration of user administration on the control

This includes creating, deleting, and configuring local users,

as well as the activation/deactivation of the user administration
and connecting to a remote LDAP user database,

Required right; Useradmin

rUsers that have this right:——— rEnter the user and password: ————————

e |useradmln
sys

Password: |

[4594;
right

~Continue w/o. | |

add’l riaht S

Vinduet for anmodning om yderligere rettigheder

For at opna rettigheder for ikke viste brugere kan du indtaste deres brugerdata.
Styringen anerkender derefter eksisterende brugere i Brugerdatabank.

Anvisninger
= Ved Tilmeld til Windows domaine viser styringen i valgmenu kun brugere, som
fornylig blev anmeldt.

® De kan ikke bruge vinduet til at aendre indstilling brugerstyring. En bruger med
HEROS.Admin skal veere logget ind for dette.

24.8 SSH-sikret DNC-forbindelse

Anvendelse
Ved aktiv Brugerstyring skal ogsé ekstern anvendelse godkendes af en bruger,
dermed kan den korrekte rettighed tildeles.

For DNC-forbindelser, der bruger RPC- eller LSV2-protokollen, fgres forbindelsen
gennem en SSH-tunnel. Denne mekanisme tildeler den Remote-Bruger til en bruger,
der er konfigureret pa styringen og opnar disse rettigheder.

Anvendt tema
m Forbyd usikre forbindelser

Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
= Fjernlogin roller

Yderligere informationer: "Rolle", Side 500

Forudsaetninger

m TCP/IP Netvaerk
®  Ekstern computer som SSH-Client
® Styring som SSH-Server
® Ngglepar bestar af:
® Privat nggle
m Offentlig nggle
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Funktionsbeskrivelse

Princip af overfgrsel via en SSH-Tunnel.
En SSH-forbindelse sker altid mellem en SSH-Client og en SSH-server

For at sikre forbindelse bliver ngglepar anvendt. Dette ngglepar bliver oprette pa
Client Nggleparret bestar af en privat nggle og en offentlig nggle. Den private nggle
forbliver hos Client. Den offentlige nggle bliver ved oprettelse transporteret til server
og der tilordnet en bestemt bruger.

Client forsgger, under det tildelte brugernavn og forbinde til serveren. Server kan
med den offentlige nggle teste, om anmodningen af forbindelse tilhgrer en privat
nggle indehaver. Hvis ja, accepter den SSH-forbindelsen og tildeler den til den bruger,
som der er logger ind pa. Kommunikationen kan ogsé ske igennem denne SSH-
forbindelse "Tunnel".

‘:‘ PC HEIDENHAIN NC Control MyTNC

Firewall

maNi T > |_DNCServer |
DNC Tool oem@MyTNC SSHTunnel E; <::> DNC Server

' Setup: ‘ ! Access rights of user oem

‘
‘ |

‘ ;

| |

! Private | |

! Key | User oem

| |

I ! N\
: N EEENEEN
| Public |._____L____ ! _SewpTransferpublickey ________ A I -
‘ key |

: : Key
‘ |

‘ |

‘ |

Brug i eksterne anvendelse

De af HEIDENHAIN tilbudet PC-Tools, som f.eks. TNCremo fra Version v3.3, tilbyder
alle Funktioner, for oprettelse af sikker forbindelse via en SSH-Tunnel, bygge og
administrerer.

Ved oprettelse af forbindelse bliver det kraevede ngglepar genereret og den offentlige
nggle overfgrt til styringen.

Det samme geelder ogsa for anvendelse til kommunikation HEIDENHAIN
DNC-komponenter indsat fra RemoTools SDK . En tilpasning for eksisterende
kundeanvendelser er derfor ikke ngdvendig.

For at udvide forbindelseskonfiguration med tilhgrende
CreateConnections Tool, er en Update af HEIDENHAIN DNC v1.7.1
kreevet. En tilpasning af brugerkildekode er derfor ikke ngdvendig.
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24.8.1 Opret SSH sikrede DNC-forbindelser

De opretter en SSH-sikret DNC-forbindelse for den loggede bruger pa fglgende
made:

> Velg anvendelse Indstillinger

Veelg Netvaerk/fjernstyring

Veelg DNC

Aktiver knappen Opretning tilladt

TNCremo bruges, for at oprette den sikre forbindelse (TCP secure).

vV vyyVvyy

@ Detaljeret information, finder De i integreret hjeelpesystem for TNCremo.

> TNCremo overfgrer den offentlige nggle til styringen.

For at sikre den optimale sikkerhed, deaktiverer De Funktion Tilladt
godkendelse med Password efter afslutning af indfgrsel igen.

> Deaktiver knappen Opretning tilladt
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24.8.2 Fjern Sikker forbindelse
Hvis De sletter en privat nggle pa styringen, fjerner De muligheden for, at brugeren
kan oprette forbindelse sikkert.
De sletter en nggle som fglger:
Veelg anvendelse Indstillinger
Vaeaeg Styresystem
Current User dobbelt klik ellere tip
Styringen abner vinduet Aktuel bruger.
Veelg Certifikat og Nagle
Veelg sletning af nggle
Veelg Slet SSH-nagle
Styringen sletter den valgte nagle.

VvV Vv VvV VvV VVvVVvVYYy

Anvisninger

B Ved den i SSH-tunnelen indstillede beskyttelse bliver kommunikation yderlig
sikret mod angribere.

m Ved OPC UA-forbindelse fglger en godkendelse med beagvedliggende bruger-
Certifikat.

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1%)", Side 459

m  NAar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre netvaerksforbindelser via SSH.
Styringen blokerer automatisk LSV2-forbindelser via de serielle interfaces (COM1
og COM2) samt netveerksforbindelser uden brugeridentifikation.

Hvis brugeradministration er inaktiv, blokerer styringen automatisk usikre LSV2-
eller RPC-forbindelser. Med den valgfri maskinparametern allowUnsecureLsv2
(Nr. 135401) og allowUnsecureRpc (Nr. 135402) kan maskinproducenten
definere, om styringen tillader usikre forbindelser. Disse maskinparameter er
indeholdt i dataobjekt CfgDncAllowUnsecur (135400).

m Efter opsaetningen kan forbindelseskonfigurationerne deles af alle HEIDENHAIN
PC-veerktgjer for at etablere en forbindelse.

m De kan ogsa overfgre en offentlig nggle til styringen ved hjeelp af en USB-enhed
eller et netveerksdrev.

m | vinduet Certifikat og Negle kan de i omradet Eksternt administreret SSH-
naglefil vaelg en fil med yderligere offentlige SSH-nggler. Dette giver dig mulighed
for at bruge SSH-nggler uden at skulle overfgre dem til styringen.
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Operativsystem HEROS | Grundlaget

Grundlaget

HERQOS er grundlaeggende basis for alle NC-Styringer fra HEIDENHAIN. HEROS-
operativsystemet er baseret pa Linux og er blevet tilpasset til NC-Styringen.

TNC7 basic er udskiftet med Version HEROS 5

HEROS-Menu

Anvendelse

| HEROS-menuen viser styringen information om operativsystemet. De kan aendre
indstillinger eller bruge HEROS-funktioner.

Som standard dbner De HEROS-menuen med proceslinjen nederst pa skaermen.

Anvendt tema
= Abn HEROS-funktioner fra Indstillinger Indstillinger-applikationen
Yderligere informationer: "Anvendelse Indstillinger", Side 433
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Funktionsbeskrivelse
De dbner HEROS-menuen med det grgnne DIADUR-symbol i proceslinjen eller med

tasten DIADUR.

Yderligere informationer: "Task-Liste", Side 528
& user T0 600 06
Favoritter @ E
. S ahear verdin Webbrowser NC Control
@ Diagnostic Remote Desktop

Manager
=— Indstillinger
—r 9

(©3) no
o Tools

[ l

Standardvisning af HEROS-menuen

HEROS-menuen indeholder fglgende funktioner:

Omrade Funktion

Hovedlinie ® Brugernavn
Yderligere informationer: "Vindu Aktuel bruger", Side 506
® Brugerspecifikke indstillinger
®  Speer billedeskaerm
Kun ved aktiv brugerstyring
m Skift Bruger
Kun ved aktiv brugerstyring
. Genstart
B Luk
= Afmeld
Kun ved aktiv brugerstyring
Yderligere informationer: "Brugerstyring", Side 497

Navigering m Favoritter
® Sidst anvendt
Diagnostic GSmartControl: Kun for autoriserede fagfolk

Helogging: Foretag indstillinger for interne diagnostiske filer
HeMenu: Kun for autoriserede fagfolk
perf2: Tjek processor- og procesudnyttelse
Portscan: Test aktive forbindelser
Yderligere informationer: "Portscan’, Side 484
Portscan OEM: kun for autoriserede fagfolk
® RemoteService: Start og afslut fjernbetjening
Yderligere informationer: 'Secure Remote Access", Side 535
® Terminal: Indtast og udfgr konsolkommandoer
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Omrade Funktion

= TNCdiag: Evaluerer status og diagnoseinformation fra HEIDENHAIN
komponenter med fokus pé drevene og behandler dem grafisk

Yderligere informationer: "TNCdiag", Side 487
= TNCscope
Software til datalogning

Indstillinger = Juster skaermens lysstyrke: Juster skaermens lysstyrke
B Screensaver: Pauseskarm
® Current User
Yderligere informationer: "Vindu Aktuel bruger", Side 506
= Date/Time
Yderligere informationer: "Vindue Indstil systemtid’, Side 444
= Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
= HePacketManager: kun for autoriserede fagfolk
= HePacketManager Custom: kun for autoriserede fagfolk
® Language/Keyboards
Yderligere informationer: "Styringens dialogsprog", Side 445
= Network
Yderligere informationer: "Ethernet-Interface", Side 450
= OEM Function Users
Yderligere informationer: 'Brugerstyring’, Side 497
B OPC UA NC Server Connection Assistant

Yderligere informationer: "Funktion OPC UA forbindelsesassistent
(#56-61 / #3-02-1*)", Side 463

= OPC UA NC Server License

Yderligere informationer: "Funktion OPC UA Licensindstilling
(#56-61 / #3-02-1%)", Side 464

= PKI Admin: Administrer certifikater for den registeransvarlige, f.eks. for OPC
UA NC Server

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (#56-61 / #3-02-1%)",
Side 459

® Printer
Yderligere informationer: "Printer’, Side 467
® Screenshot Config

De kan definere i vinduet indstillinger for skaermbilleder, under hvilken sti
og filnavn styringen skal gemmer skaermbilleder. Filnavnet kan indeholde en
pladsholder, f.eks. %N for fortlgbende nummerering.

® SELinux
Yderligere informationer: 'Sikkerhedssoftware SELinux", Side 446
® Shares
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev péd styringen", Side 447
= UserAdmin
Yderligere informationer: "Vinduet Brugerstyring", Side 506
E VNC
Yderligere informationer: "Menupunkt VNC', Side 470
®  WindowManagerConfig: Indtilling for Window-Manager
Yderligere informationer: "Window-Manager", Side 529
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Omrade Funktion

Om HeROS: Abn oplysninger om styringens styresystem
Uber Xfce: Aben informationer til Window-Manager

Info

Tools Udkobling: Luk eller genstart
Screenshot: Opret skaermbillede
Filmanager: kun for autoriseret fagfolk

Diffus ekst.-vaerktaj: Sammenlign og sammenfgj tekstfiler

Til sammenligning af NC-Programmer tilbyder styringen Funktion
Programsammenligning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Document Viewer: Se og udskriv filer, f.eks. PDF-filer
Geegie: Abn, administrer og udskriv grafik
Gnumeric: Abn, rediger og udskriv Tabeller
IDS Camera Manager: Administrer kameraer forbundet til styringen
keypad horizontal: Aben virtuel tastatur
keypad vertical: Aben virtuel tastatur
Leafpad: Abn og rediger tekstfiler
NC Control: Start eller stop NC-Software uafhaengig af operativsystem
NC/PLC Backup
Yderligere informationer: 'Backup og Restore", Side 484
® NC/PLC Restore
Yderligere informationer: 'Backup og Restore", Side 484
B QupZilla: Alternativ webbrowser til touch-betjening

= Real VNC Viewer: Foretag indstillinger for ekstern software, f.eks. adgang
til styringen for vedligeholdelsesarbejde

= Remote Desktop Manager

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager
(#133 / #3-01-1)", Side 474

= Ristretto: Aben grafik
= Secure Remote Access

Yderligere informationer: "Secure Remote Access’, Side 535
= Kombiner Spaendejern

Yderligere informationer: 'Kombiner spaendemiddel i vindue Nyt
spaendejern’, Side 229

TNCguide: Aben hjzelpefiler i CHM-Format
TouchKeyboard: Aben tastatur til Touch-betjening
Web Browser: Start Web-Browser

Xarchiver: Udpak eller zip-mapper

Seg Fuldtekstsggning efter individuelle funktioner
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Task-Liste

CAD Viewer - TNC:/nc_prog/demo/CAD/DXF_2D/1_Positions/Bohrpositionen_hole-positions.dxf

Gl ER-ERIE I EE RO
X 0
[X THREAD

aaaaaaa

CAD Viewer dbnet pa det tredje skrivebord med proceslinjen vist og HEROS-menuen aktiv

Proceslinjen indeholder fglgende omréder:

1
2

Arbejdsomrade
HEROS-Menu
Yderligere informationer: "Funktionsbeskrivelse’, Side 525
Abnede anvendelser, f.eks:
Styringsoverflade
CAD Viewer
Vindue for HEROS-Funktioner

De kan flytte de dbne applikationer til andre arbejdsomrader, som De gnsker
det.

Widgets
Kalender
Status for Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
Netveerksstatus
Yderligere informationer: "Ethernet-Interface’, Side 450
Meddelelse
Luk eller genstart operativsystem
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25.3

Window-Manager

Med vindueshandteringen kan du styre funktionerne i HEROS-operativsystemet og
yderligere dbne vinduer pa det tredje skrivebord, f.eks. CAD Viewer.

P& styringen star Window-Manager Xfce til radighed. Xfce er en standardanvendelse
for UNIX-baserede driftssystemer, med hvilken den grafiske bruger-flade lader sig
styre. Med Window-Manager er fglgende funktioner mulige:

® Vise opgaveliste for skift mellem forskellige anvendelser (brugeroverflader).

m Yderligere Desktop styring, pa hvilke specialanvendelser deres maskinfabrikant
kan lade afvikle.

B Styre fokus mellem anvendelser af NC-software’en og anvendelser af maskinfa-
brikanten.

®  Overblaendingsvindue (Pop-Up vindue) kan eendres i stgrrelse og position. Lukke,
genfremstille og minimere pop-up vinduet er ligeledes mulig.

Nar et vindue er dbent pa det tredje skrivebord, viser styringen symbolet Window-
Manager i informationslinjen. Hvis De vaelger symbolet, kan du skifte mellem de
abne programmer.

Hvis De traekker ned fra informationslinjen, kan De minimere styringsoverfladen.
TNC-bjaelken og maskinfabrikantbjaelken forbliver synlige.

Yderligere informationer: "Styringsoverfladens omrade’, Side 63

Anvisninger

®  Nar et vindue er 8bent pa det tredje skrivebord, viser styringen et symbol i infor-
mationslinjen.
Yderligere informationer: "Styringsoverfladens omrade", Side 63

m  Maskinfabrikanten fastlaegger funktionsomfanget og forholdene for Window-
Managers.

® Styringen indblaender pa billedskaermen gverst til venstre en stjerne, hvis en
anvendelse af Windows-Manageren, eller Window-Manageren selv har fordrsaget
en fejl. | dette tilfaelde skifter De til Window-Manageren og ophaever problemet,
evt. vaer opmaerksom pa maskinhandbogen.

Seriel dataoverforsel

Anvendelse

TNC7 basic bruger automatisk overfgrselsprotokollen LSV2 for den serielle
dataoverfgrsel. Bortset fra Baud-Rate i Maskinparameter baudRateLsv2
(Nr. 106606) er Parameter af LSV2-Protokol forudbestemt.
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Funktionsbeskrivelse

| maskinparameter R$232 (Nr. 106700) du kan angive en anden transmissionstype
(Interface). De efterfglgende beskrevne indstillingsmuligheder er s& kun virksomme
for det altid nydefinerede interface.

Yderligere informationer: "MKaskinparameter', Side 488
De kan definere fglgende indstillinger i fglgende maskinparametre:

Maskinparameter Indstilling
baudRate Dataoverfgrselshastighed (baudrate)
(Nr.106707) Eingabe: BAUD_110, BAUD_150, BAUD_300 BAUD_600, BAUD_1200,

BAUD_2400, BAUD_4800, BAUD_9600, BAUD_19200, BAUD_38400,
BAUD_57600, BAUD_115200
protocol (Nr. 106702)  Dataoverfgrselsprotokol
= STANDARD: Standard datatransmission, linje for linje
= BLOCKWISE: Blokvis dataoverfgrsel
= RAW_DATA: Overfgrsel uden protokol, ren tegnoverfgrsel
Indlaes: STANDARD, BLOCKWISE, RAW_DATA

dataBits (Nr. 106703)  Databits i hvert overfgrt tegn:
Indlees: 7 Bit, 8 Bit

parity (Nr. 106704) Kontrollerer for transmissionsfejl med paritetsbitten
= NONE: ingen paritetsdannelse, ingen fejldetektion
= EVEN: lige paritet, fejl med ulige antal bit sat
®  ODD: ulige paritet, fejl med lige antal bit indstillet
Indlaes: NONE, EVEN, ODD
stopBits (Nr. 106705)  Med start- og een eller to stop-bits bliver ved den serielle dataoverfgrsel til
modtageren en synkronisering gjort mulig for hvert overfgrt tegn.
Indlaes: 1 Stop-Bit, 2 Stop-Bits
flowControl Med en Handshake udviser to udstyr en kontrol med dataoverfgrslen Man
(Nr. 106706) skelner mellem Software-Handshake og Hardware-Handshake.
= NONE: Ingen dataflowkontrol
m RTS_CTS: Hardware-Handshake, overfgrselsstop via RTS aktiv
= XON_XOFF: Software-Handshake, overfgrselsstop via DC3 aktiv
Indlzes: NONE, RTS_CTS, XON_XOFF

fileSystem Filsysten for seriel interface
(Nr. 106707) = EXT: Minimum filsystem til printere eller ikke-HEIDENHAIN overfgrsels-
software

® FE1: Kommunikation med TNCserver eller en ekstern disketteenhed

Medmindre du har brug for et specielt filsystem, er denne maskinparameter
ikke pakreevet.

Indlees: EXT, FE1
bccAvoidCtriChar Block Check Charakter (BCC) er et blokkontroltegn. BCC tilfgjes valgfrit til en
(Nr. 106708) transmissionsblok for at lette fejldetektion.

® TRUE: BCC matcher ikke nogen kontroltegn

m FALSE: Funktion ikke aktiv

Indlaes: TRUE, FALSE

rtsLow (Nr. 106709) | denne valgfri Parameter fastlaegger De, hvilket niveau RTS-linjen skal have i
inaktiv tilstand.
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Maskinparameter Indstilling

®m TRUE: | hvile er pegel pa low

® FALSE: hvile er Pegel pa high

Indlees: TRUE, FALSE
noEotAfterEtx Denne valgfri Parameter bruges til at angive, om et EOT-tegn (End of Transmis-
(Nr. 106710) sion) skal sendes efter modtagelse af et ETX-tegn (End of Text).

= TRUE: EOT-tegn bliver ikke sendt

® FALSE: EOT-tegn bliver sendt

Indlees: TRUE, FALSE

Eksempel

For datatransmission med TNCserver PC-software skal De definere fglgende
indstillinger i maskinparameter R$232 (Nr. 106700):

Parametre Veaelg

Dataoverfgringshastighed i baud: Skal stemme overens med indstillingen
i TNCserveren

Dataoverfgrselsprotokol BLOKVIS

Databits i hvert overfart tegn: 7 Bit

Arten af paritetskontrol: EVEN

Antal stop-bits 1 stop-bit

Type Handshake RTS_CTS

Filsystem for filoperation FE1

TNCserver er en del af TNCremo PC-softwaren.
Yderligere informationer: "PC-Software til dataoverfgrsel’, Side 531

25.4 PC-Software til dataoverforsel

Anvendelse

HEIDENHAIN tilbyder med Software TNCremo muligheden, at tilslutte en Windows-
PC til en HEIDENHAIN-styring og overfgr data.

Forudsaetninger
m PC styresystem:
5 Windows 8
B Windows 10
® 2 GB Arbejdshukommelse pa PC
m 15 MB fri hukommelse pd PC
®  En netveerksforbindelse til styringen
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Funktionsbeskrivelse
Dataoverfgrselssoftware TNCremo indeholder fglgende omrader:

% tet- TNGremo - 3
Fil Forbindelse Mappe Syn Ekstra '

[FEs 1l @sEdgae XD
AT

[ storre... [ Attibut [ Type [Dato [ n 5
08.09.2020 06:14:23 UsB19: OB
13.01.2021 10:00:17 = uses: Basic-NCK-V11-00
2304019063238 /

TEE EHs N Fab

2042019075805 Eogemo | | L
2 25.05.2020 15:25:26 [RSmdih [l 3 H-Fil 04.06.2020 10:54:19
07.12.2020 07:20:44 [ NewFuncth 2 HoFil 06112019 10:45:19 | It [i005 WBvte
15122020 060800 —
13.01.2021 08:54:08 e
08.06.2020 13:48:27 Inddelt: B
21102019 11362
23.04.201908:13:13
= System Volume Info. 13.01.202109:58:10 Protokol:
= Temp. 15122000 06:07:59 [ —
[ Users 08.09.2020 06:14:04

1P-Adresse / Hostnaun:
= Windows 15.12.2020 15:47:16

D).md 1024 A RND-Fil 21.09.2020 10:06:08
[)0553BFCEFO3F 40 HA 19.08.2019 08:35:19
Dipagefilesys 2550,  HSA SVSFil 12.01.2001 0722:52 4
Dswapfilesys 67T HSA SYSFil 13.01.2021 07:22:52

Binzeroverfaring aktiv

[ Ingen forbindelse

1 Veerktgjsliste
| dette omrade finder De de vigtigste funktioner for TNCremo.
2 Filliste PC

| dette omrade viser TNCremo alle mapper og filer pa det tilsluttede drev, f.eks.
Harddisk pa en Windows-pc eller en USB-stick.

3 Filliste styring

| dette omrade viser TNCremo elle mapper og filer for tilsluttet styringsdrev.
4 Statusdisplay

| statusvisning viser TNCremo informationer for aktuelle forbindelser.
5 Forbindelsesstatus

Forbindelsesstatus viser, om der aktuelle er en forbindelse aktiv.

Yderlig information, finder De i integreret hjaelpesystem for TNCremo.

Den kontekstsensitive hjaelpefunktion for Software TNCremo dbner De med
hjeelp af Tasten F1.

Anvisninger

® Nar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre netvaerksforbindelser via SSH.
Styringen blokerer automatisk LSV2-forbindelser via de serielle interfaces (COM1
og COM2) samt netveerksforbindelser uden brugeridentifikation.

Hvis brugeradministration er inaktiv, blokerer styringen automatisk usikre LSV2-
eller RPC-forbindelser. Med den valgfri maskinparametern allowUnsecureLsv2
(Nr. 135401) og allowUnsecureRpc (Nr. 135402) kan maskinproducenten
definere, om styringen tillader usikre forbindelser. Disse maskinparameter er
indeholdt i dataobjekt CfgDncAllowUnsecur (135400).

m Den aktuelle version af Softwaren TNCremo kan De gratis downloade fra
HEIDENHAIN-Homepage.
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25.5

dataoverfgrsel med SFTP (SSH File Transfer Protocol)

Anvendelse

SFTP (SSH File Transfer Protocol) giver en sikker made at forbinde
klientapplikationer til styringen og overfgre filer fra en pc til styringen ved hg;j
hastighed. Forbindelsen fgres via en SSH-tunnel.

Anvendt tema
= Brugerstyring
Yderligere informationer: "Brugerstyring', Side 497
® Princippet for SSH-forbindelse
Yderligere informationer: "Princip af overfgrsel via en SSH-Tunnel.", Side 519
m Firewall-Indstilling
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480

Forudsaetninger

m PC-software TNCremo fra version 3.3 installeret

Yderligere informationer: "PC-Software til dataoverfgrsel’, Side 531
® SSH-tjeneste tilladt i styringes-firewallen

Yderligere informationer: "Firewall", Side 480

Funktionsbeskrivelse

SFTP er en sikker overfgrselsprotokol, som forskellige operativsystemer
understgtter til klientapplikationer.

For at etablere forbindelsen skal De bruge et ngglepar bestédende af en offentlig

og en privat nggle. De overfgrer den offentlige nggle til styringen, og tildeler den til
en bruger ved hjaelp af brugeradministration. Klientapplikationen har brug for den
private nggle for at etablere en forbindelse til styringen.

HEIDENHAIN anbefaler at generere nggleparret ved hjeelp af CreateConnections-
applikationen. CreateConnections installeres sammen med pc-softwaren TNCremo
fra version 3.3. Med CreateConnections kan De overfgre den offentlige nggle direkte
til styringen og tildele den til en bruger.

De kan ogsa generere nggleparret ved hjaelp af anden software.
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25.5.1 SFTP-forbindelse oprettet med CreateConnections

For at oprette en SFTP-forbindelse ved hjeelp af CreateConnections geelder fglgende
krav:

® Forbindelse med sikker Protokol, f.eks. TCP/IP Secure
® Brugernavn og adgangskode for den gnskede bruger er kendt

o Hvis De overfgrer den offentlige nggle til styringen, skal De indtaste
brugerens adgangskode to gange.

Hvis brugeradministration er inaktiv, er brugeren user logget ind.
Password for bruger user er user.

De opseetter en SFTP-forbindelse som fglger:

» Veelg anvendelse Indstillinger

Veelg Netvaerk/fjernstyring

Veelg DNC

Aktiver knappen Opretning tilladt

Opret et ngglepar med CreateConnections og overfgr det til styringen

v vyyYvyy

Yderlig information, finder De i integreret hjeelpesystem for TNCremo.

Den kontekstsensitive hjaelpefunktion for Software TNCremo dbner De
med hjeelp af Tasten F1.

> Deaktiver knappen Opretning tilladt
> Overfer privat nggle til klientapplikation
> Tilslut klientapplikationen til styringen

@ Se venligst brugermanualen!

Anvisninger

® Nar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre netveerksforbindelser via
SSH. Styringen blokerer automatisk LSV2-forbindelser via de serielle interfaces
(COM1 og COM?2) samt netveerksforbindelser uden brugeridentifikation. Hvis
brugeradministration er inaktiv, blokerer styringen automatisk usikre LSV2-
eller RPC-forbindelser. Med den valgfri maskinparametern allowUnsecurelLsv2
(Nr. 135401) og allowUnsecureRpc (Nr. 135402) kan maskinproducenten
definere, om styringen tillader usikre forbindelser. Disse maskinparameter er
indeholdt i dataobjekt CfgDncAllowUnsecur (135400).

m Under forbindelsen er rettighederne for den bruger, som den anvendte nggle er
tildelt, aktive. De viste mapper og filer samt adgangsindstillingerne afhaenger af
disse rettigheder.

m De kan ogsa overfgre en offentlig nggle til styringen ved hjeelp af en USB-enhed
eller et netvaerksdrev. | disse tilfaelde skal de ikke aktivere Checkbox Tilladt
godkendelse med Password

® | vinduet Certifikat og Nagle kan de i omradet Eksternt administreret SSH-
neglefil veelg en fil med yderligere offentlige SSH-nggler. Dette giver dig mulighed
for at bruge SSH-nggler uden at skulle overfgre dem til styringen.
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25.6 Secure Remote Access

Anvendelse

Secure Remote Access SRA giver mulighed for at etablere en krypteret forbindelse
mellem en pc og styringen via internettet. Vha. SRA kan styringen vises og betjenes
pd en PC, f.eks. til servicetraening eller fiernvedligeholdelse.

Anvendt tema
® VNC-Indstilling
Yderligere informationer: "Menupunkt VNC", Side 470

Forudsaetninger

m  Eksisterende internetforbindelser

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med Advanced Network Confi-
guration’, Side 540

m Fglgende indstillinger i vindue VNC settings:
m  Aktiv Checkbox Muliger remoteaccess og IPC
m | aktive omréde Aktivering andre VNC Checkbox Sperg Tilladt
Yderligere informationer: "Menupunkt VNC", Side 470

® PC med den betalte RemoteAccess-software inklusive udvidelsen Secure
Remote Access

HEIDENHAIN-Homepage

For mere information, se RemoteAccesss indbyggede hjaelpesystem.

De kan &bne den kontekstafhaengige hjaelpefunktion i RemoteAccess-
softwaren ved at bruge tasten F1.
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Funktionsbeskrivelse
De navigerer til denne funktion som fglger:
Tools » Secure Remote Access

Pc'en giver et ticifret sessions-ID, som De indtaster i vinduet HEIDENHAIN Secure
Remote Access.

SRA muligger forbindelse via en VPN-server.

: Internet )
Router Firewall Firewall Router
HEIDENHAIN HEIDENHAIN
Session-Server
RemoteAccess
= e

o

Machines in the company network

| omrédet Udvidet viser styringen forlgbet af forbindelsesetableringen.
Vinduet HEIDENHAIN Secure Remote Access tilbyder fglgende knapper:

Taste Funktion
Forbind Styringen starter forbindelsen med det indtastede sessions-id.
Update Styringen sgger manuelt for opdateringer til SRA.

Nér du dbner vinduet HEIDENHAIN Secure Remote Access,
s@ger styringen automatisk efter tilgaengelige opdateringer.

Hvis en opdatering er tilgeengelig, kan De installere opdaterin-
gen. Styringen genstarter under opdateringen.

Konfigur. Styringen &bner vinduet Network settings.
Kun for netvaerkseksperter

Vis log Styringen abner logfilerne for SRA.

Anvisninger

Hvis De i vinduet VNC settings definere indstillingen Aktivering andre VNC med
Sperg, kan De tillade eller afvise enhver forbindelse.
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25.7 Datasikring

Anvendelse

Hvis De opretter eller aendrer filer pa styringen, bar De sikkerhedskopiere disse filer
med jeevne mellemrum.

Anvendt tema
® Filstyring
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Med funktionen NC/PLC Backup og NC/PLC Restore kan De oprette backup-filer til
mapper eller hele drevet og gendanne filerne, hvis det er ngdvendigt. De bgr gemme
disse sikkerhedskopifiler pd et eksternt lagermedie.

Yderligere informationer: "Backup og Restore", Side 484
De kan overfgre filer fra styringen med fglgende muligheder:
B TNCremo
Med TNCremo kan De overfgre filer fra styringen til en PC.
Yderligere informationer: "PC-Software til dataoverfgrsel’, Side 531
B Eksternt netveerk
De kan overfgre filerne direkte fra styringen til et eksternt netvaerk.
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pa styringen", Side 447
B Eksterne diske

De kan sikkerhedskopiere filer til eksterne medier eller overfgre filer ved hjaelp af
det eksterne medie.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Anvisninger

B Gem ogsd alle maskinspecifikke data, f.eks. PLC-programmer eller maskin-
parameter. Kontakt din maskinproducent for dette.

m De skal overfgre filtyperne PDF, XLS, ZIP, BMP, GIF, JPG og PNG i binaer form fra
PC'en til kontrollens harddisk.
® Det kan tage flere timer at sikkerhedskopiere alle filer p& det interne lager. Om

ngdvendigt skal De omlaegge sikkerhedskopieringsprocessen til en periode, hvor
De ikke bruger maskinen.

B Slet regelmaessigt filer, De ikke laengere har brug for. Dette sikrer, at styringen har
nok lagerplads til systemfilerne, f.eks. veerktgjstabel.
m HEIDENHAIN anbefaler at lade harddisken kontrollere efter 3 til 5 ar. Efter denne

periode ma der forventes en gget fejlprocent afhaengig af driftsforholdene, f.eks.
vibrationsbelastning.
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25.8 Aben filer med Tools

Anvendelse

Styringen indeholder nogle vaerktgjer, som De kan abne og redigere standardiserede
filtyper med.

Anvendt tema
= Filtype
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse
Styringen indeholder veerktgjer til felgende filtyper:

538

Filtype Tool

PDF Dokumentfremviser

XLSX (XSL) Gnumerisk

Csv

INI Leafpad

A

TXT

HTM/HTML Webbrowser

0 For netveerk eller internettet skal maskinproducenten

eller netvaerksadministratoren sikre, at controlleren
er beskyttet mod virus og malware, f.eks. gennem en
Firewall.

ZIP Xarchiver

BMP Ristretto eller Geegie

GIF - - - -

JPG/JPEG Med Rlstrettp kan.de kun gbne grafl.k. Med Geegie
kan De yderlig afvikleog printer grafik.

PNG

0GG Parole

Med Parole kann De dbne filtyperne OGA, OGG, OGV
og OGX . Den betalte Fuendo Codec Pack er kun
ngdvendig for andre formater, f.eks. MP4 filer.

Nar De dobbeltklikker eller klikker pa en fil i filhdndteringen, dbner styringen
automatisk filen med det relevante vaerktgj. Hvis flere vaerktgjer er mulige for en fil,
viser styringen et valgvindue.

Styringen &bner vaerktgjerne pé det tredje skrivebord.
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25.8.1 Aben Tools
De &bner Tools som fglger:

>

>
>
>
>

Veelg HEIDENHAIN-Symbol i tasklisten
Styringen dbner HEROS-menu.

Veelg Tools

Veelg gnskede veerktg), f.eks. Leafpad
Styringen dbner Tool i sit eget arbejdsomréde.

Anvisninger

De kan ogsa abne enkelte Tools i arbejdsomrdde Hovedmenu.

Med tastekombinationen ALT+TAB kan De veaelge mellem dbnede
arbejdsomrader.

Yderligere information om, hvordan De bruger det respektive veerktgj, kan findes i
veerktgjet under Hjeelp.

Webbrowser tjekker jeevnligt efter opdateringer, nér den starter op.

Hvis De skal aktualisere Webbrowser, skal sikkerhedssoftwaren SELinux skal
veere deaktiveret i dette tidsrum, og der skal veere forbindelse til internettet.
Genaktiver SELinux efter opdateringen!

Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware SELinux", Side 446
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25.9

Operativsystem HEROS | Netvaerkskonfiguration med Advanced Network Configuration

Netvaerkskonfiguration med Advanced Network

Configuration

Anvendelse

Vha. Advanced Network Configuration kan De tilfgje, redigere eller fijerne

netveerksforbindelsesprofiler.

Anvendt tema
®  Netveerksindstillinger

Yderligere informationer: "Vindue Rediger netvaerksforbindelse', Side 541

Funktionsbeskrivelse

Hvis De veelger anvendelsen Advanced Network Configuration i HEROS-Mend,
abner styringen vinduet Netvaerksforbindelser.

Netverksforbindelser

Navn

DHCP
DHCPVBoxHostOnly_ethl

= B

Sidst brugt «

1 minutter siden
11 minutter siden

+]-]n

Vinduet Netvaerksforbindelser

Symbol i Vindue Netvaerksforbindelse
Vinduet Netveaerksforbindelser indeholder fglgende Symboler:

Symbol Funktion

-+ Tilfgj netvaerksforbindelse
—_— Fjern netveerksforbindelse
ﬁ Rediger netvaerksforbindelse

Styringen abner vinduet Rediger netvaerksforbindelse.

Yderligere informationer: "Vindue Rediger netvaerksforbindel-
se", Side 541
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25.9.1 Vindue Rediger netvarksforbindelse

| vinduet Rediger netvaerksforbindelse viser styringen gverst forbindelsesnavnet
pa netveerksforbindelsen. De kan aendre navnet.

| Redigerer DHCP e [ Kf_
Forbindelsesnavn | DHCP
Generelt Ethernet 802.1X sikkerhed DCB Proxy IPvd-indstillinger IPvB-indstillinger
Enhed -
Klonet MAC-adresse o
MTU | automatisk + | byte
RS Stand.ard I;I Phy I;I Unicast I;I ML;It.icast
|__|Ignorér |_IBroadcast |[_|Arp |__| Magic
Wake on LAN-adgangskode
Link-forhandling | Ignorér -
Hastighed | 100 Mb/s b
Duplex | Fuld v
Annullér Gem
Vindue Rediger netvaerksforbindelse
Fane Generelt
Fane Generelt indeholder fglgende indstilling:
Indstilling Betydning
Forbind automatisk Her kan du bruge prioritet til at definere en raekkefglge
med prioritet for forbindelsen ved brug af flere profiler.
Styringen foretraekker at forbinde netvaerket med
hgjeste prioritet.
Indlees: -999...999
Alle brugere ma Her kan De aktivere det valgte netveerk for alle brugere.
forbinde til dette
netvaerk
Forbind automatisk til Aktuel uden funktion
VPN
Forbrugsafregnet Aktuel uden funktion
forbindelse
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Fane Ethernet
Fane Ethernet indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Enhed De kan veelge Ethernet-Interfave.

Hvid De ikke veelger en Ethernet-forbindelse,
kan denne profil anvendes for hvert Ethernet-

Interface.

Valg muligt ved hjeelp af et valgvindue
Klonet MAC-adresse Aktuel uden funktion
MTU Her kan De definerer den maksimale

pakkestgrrelse i Bytes.
Indlaese: Automatisk, 1...10000

Wake on LAN Aktuel uden funktion

Adgangskode til wake-on- Aktuel uden funktion

LAN

Link-forhandling Her skal De konfigurerer indstillingen for Ethernet-
forbindelsen:
= Ignorér

Gem konfigurationerne allerede pa enheden.
E  Automatisk

Indstillinger for hastighed og dupleks
konfigureres automatisk for forbindelsen.

= Manuelt

Indstillinger for hastighed og dupleks
konfigureres manuelt for forbindelsen.

Valg vha. et valgvindue

Hastighed Her skal De veelge hastighedsindstilling:
= 10 Mb/s
= 100 Mb/s
® 1 Gb/s
= 10 Gb/s
Kun ved valgt Link-forhandling Manuelt
Valg vha. et valgvindue

Duplex Her skal De veelge Duplexindstilling:
= Halv
= Fuld
Kun ved valgt Link-forhandling Manuelt
Valg vha. et valgvindue

Fane 802.1X-Sikkerhed

Aktuel uden funktion

Fane DCB
Aktuel uden funktion

Fane Proxy
Aktuel uden funktion
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Fane IPv4-indstillinger
Fane IPv4-indstillinger indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Metode Her skal De veelge Metode for netsveerksforbindelse:
= Automatisk (DHCP)

Nar netveerket bruger en DHCP-server til at tildele
|P-adresser

B Kun automatiske (DHCP) adresser

Nar netveaerket bruger en DHCP-server til at tildele
IP-adresser, men De tildeler manuelt DNS-Server.

= Manuelt
Tildel IP-adressen manuelt
= Kun link-lokal
Aktuel uden funktion
= Delt til andre computere
Aktuel uden funktion
= Afbrudt
Deaktiver IPvd for denne forbindelse

Yderligere statiske Her kan De tilfgje statiske adresser, som opseaettes ud
adresser over de automatisk tildelte IP-adresser.

Kun ved Metode Manuelt

Yderligere DNS-servere  Her kan du tilfgje IP-adresser pd DNS-servere, der
bruges til at lgse computernavne.

De adskiller flere IP-Adresser med et komma.
Kun ved Metode Manuelt og Kun automatiske
(DHCP) adresser
Yderligere Her kan du tilfgje domaener, der bruges af
segedomaener computernavne.
De adskiller flere domaener med et komma.
Kun ved Metode Manuelt

DHCP-klient-id Aktuel uden funktion

Kraev IPv4-adressering  Aktuel uden funktion
for at denne

forbindelse kan

oprettes

Fane IPv6-Indstilling
Aktuel uden funktion
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Oversigter | Sikforbindelse og tilslutningkabel for Datainterface

26.1 Sikforbindelse og tilslutningkabel for Datainterface
26.1.1 Interface V.24/RS-232-C HEIDENHAIN-Udstyr
0 Interface opfylder kravene i EN 50178 Sikker adskillelse fra
net.
Styring 25-polig: VB 274545-xx 9-polig: VB 366964-xx
Han Belagning Han Farve Hun Hun Farve Hun
1 Ikke i brug 1 hvid/brun 1 1 rgd 1
2 RXD gul 2 2 gul 3
3 TXD 2 gren 3 3 hvid 2
4 DTR 20 brun 8 4 brun 6
5 Signal GND 7 rod 7 5 sort 5
6 DSR 6 6 6 violet 4
7 RTS 4 gra 5 7 gra 8
8 CTR 5 rosa 4 8 hvid/gren 7
9 Ikke i brug 8 violet 20 9 gren 9
Hus Udv.skaerm Hus Udv.skaerm Hus Hus Udv.skaerm Hus
26.1.2 Ethernet-Interface RJ45-Hun
Maximal kabellaengde:
B 100 m uskeermet:
m 400 m skeermet:
Ben Signal
1 TX+
2 TX-
3 RX+
4 fri
5 fri
6 RX-
7 fri
8 fri
26.2 Maskinparameter
Den fglgende liste viser maskinparametrene, som De kan redigere med kodenummer
123.
Anvendt tema

®  /ndre maskinparameter med anvendelsen MP monter
Yderligere informationer: "MKaskinparameter’, Side 488
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26.2.1 Liste af brugerparameter

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

B Maskinproducenten kan yderlig, stille maskinspecifikke Parameter
som brugerparameter tilgeengelig, dermed at De kan konfigurerer de
tilgeengelige funktioner.

m  Maskinproducenten kan tilpasse struktur og indhold af bruger-
parameter. Evt. afviger praesentationen pa Deres maskine.

Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
M DisplaySettings
M CfgDisplayData 100800
Indstillinger for billedskaermsvisning
| axisDisplay 100810
Visningsraekkefglge og visningsregler for akser
D X
O axisKey 100810.
Keyname for akse [Index].01501
| name 100810.
Betegnelse for aksen [Index].01502
| rule 100810.
Display-regel for aksen [Index].01503
| axisDisplayRef 100811
Raekkefglge og regler for viste akser fgr krydsning af
referencemaerker
™ X
| axisKey 100811.
Keyname for akse [Index].01501
| name 100811.
Betegnelse for aksen [Index].01502
] rule 100811.
Display-regel for aksen [Index].01503
| positionWinDisplay 100803
Arten af positionsvisning i positionsvinduet
O statusWinDisplay 100804
Arten af positionsvisning i Workspace Status
| axisFeedDisplay 100806
Visning af tilspaending i Anvendelsen driftsart Manuel
H spindleDisplay 100807
Visning af spindel-position i positions-visning
| hidePresetTable 100808
Softkey HENFPKT. Spaer HENF.PKT. STYRING
m displayFont 100812
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer

m Skriftstgrrelse i programvisningen i driftsformerne
programkgrsel blokfglge, programkgrsel enkeltblok og
positionering med manuel indtastning.

| iconPrioList 100813
Raekkefolge af Icon pa skaermen
m compatibilityBits 100815
Indstillinger for Visningsforhold
| axesGridDisplay 100806
Akser som en liste eller gruppe i positionsvisningen
H dashbrdWinDisplay 100817
Type af positionsvisning i TNC-bjaelkens statusover-
sigt
| CfgPosDisplayPace 101000
Maleskridt for de enkelte akser
D XX
| displayPace 101001
Maéleskridt for positionsvisning i [mm] hhv. []
O displayPacelnch 101002
Maleskridt for positionsvisning i [tommer]
™ CfgUnitOfMeasure 101100
Definition af den méleenhed, der geelder for displayet
O unitOfMeasure 1011071
Maleenhed for display og bruger interface
[ CfgProgramMode 101200
Format for NC-programmer og cyklusvisning
O programinputMode 101201
MDI: Program-indlaesning i HEIDENHAIN klartext eller
i DIN/ISO:
M CfgDisplayLanguage 101300
Indstilling af NC- og PLC-dialogsprog
H ncLanguage 101301
NC-dialogsprog
| applyCfgLanguage 101305
Overfgr NC sprog
| plcDialogLanguage 101302
PLC-dialogsprog
| plcErrorLanguage 101303
PLC-fejlmeldingssprog
O helpLanguage 101304
Hjeelpe-sprog
M CfgStartupData 101500
Forhold ved styringshgjlgb
M powerinterruptMsg 101501
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
= Kvitter melding Strgm-afbrydelse
| opMode 101503
Driftstilstand til at skifte til, nar styringen er helt startet
| subOpMode 101504

Undertilstand skal aktiveres for den driftstilstand, der
er angivet i 'opMode'

M CfgClockView 120600
Visningsfunktion for visning af tiden
| displayMode 120601
Visningstilstand til visning af tiden pa skaermen
| timeFormat 120602
Tidsformat af digitaluret
| CfglinfoLine 120700
Link-liste ind/ud
| infoLineEnabled 120701
Ind/udkoble info-linje
M CfgGraphics 124200
Indstillinger for 3D-simulationsgrafik
| modelType 124201
Modelltype af 3D-simulationsgrafik
| modelQuality 124202
Modelkvalitet af 3D-simulationsgrafik
H clearPathAtBlk 124203
Nulstil veerktgjsbaner p& ny BLK FORM
| extendedDiagnosis 124204
Skriv Graphics-Journal-Daten efter genstart
M CfgPositionDisplay 124500
Indstilling for positionsvisning
| progToolCallDL 124501
Positionsvisning ved TOOL CALL DL
| CfgTableEditor 125300
Indstilling for tabeleditor
| deleteLoadedTool 125301
Forhold ved sletning af veerktgjer fra plads-Tabel
| indexToolDelete 125302
Forhold ved sletning af Index-indlaesning af vaerktgjer
| CfgDisplayCoordSys 127500
Indstilling af koordinatsystem for visning
m transDatumCoordSys 127501
Koordinatsystem for nulpunktsforskydning
M CfgRemoteDesktop 100800

Indstillinger for Remote-Desktop-Forbindelse
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
| connections 133501
Liste over Remote-Desktop-Forbindelse, der skal vises
| autoConnect 133505
Start forbindelse automatisk
Bx title 133502
Navn pa OEM.driftsart
| dialogRes 00501
Navn pa en tekst
| text 00502
Sprogafhaengig tekst
| icon 133503
Sti/navn for en valgfri Ikon-Grafikfil
| locations 133504
Liste over steder, hvor denne fjernskrivebordsforbin-
delse vises
M X
| opMode 133504.
Driftsart [Index].133401
| subOpMode 133504.
Valgfri underdriftstilstand for [Index].133402
den driftstilstand, der er angivet i
'opMode'
| PalletSettings
| CfgPalletBehaviour 202100
Forhold af Palettekontrol-Cyklus
m failedCheckReact 202106
Fastleeg reaktion pa program- og veerktgjskontrol
| failedChecklmpact 202107
Bestem effekten af program- eller veerktgjskontrollen
™M ProbeSettings
M CfgTT 122700
Konfiguration af veerktgjsopmaling
M TT140_x
O spindleOrientMode 122704
M-funktion for spindel-orientering
| probingRoutine 122705
Tasterutine
O probingDirRadial 122706
Tasteretning for veerktgjsradiusmaling
O offsetToolAxis 122707
Afstanden veerktgjs-underkant til stylus-
overkant
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
O rapidFeed 122708
llgang i tastecyklus for veerktgjets-tastesy-
stem TT.
| probingFeed 122709

Taste-tilspaending ved veerktgjs-maling med
ikke roterende veerktgj

O probingFeedCalc 122710
Beregning af taste-tilspaendingen

Il spindleSpeedCalc 122711
Type af Omdr. bestemmelse

Il maxPeriphSpeedMeas 122712

Maksimalt tilladt omdrejningstal pa veerktgjs-
skeeret ved maling af radius

O maxSpeed 122714
Maksimalt tilladte omdr.tal ved veerktgjs-
opmaling

[ measureTolerance1l 122715

Maksimal tilladt malefejl ved maling af
veerktgjer med roterende veerktgjer (1.
malefejl)

|:| measureTolerance2 122716

Maksimal tilladt malefejl ved maling af
veerktgjer med roterende veerktgjer (2.

malefejl)

Il stopOnCheck 122717
NC-Stop under "Veerktgjskontrol"

| stopOnMeasurement 122718
NC-Stop under "Veerktgjs opmaling"

Il adaptToolTable 122719

/Zndre veerktgjs-tabel ved "Veerktgjs kontrol"
og "Veerktgjsopmaling'
[]  CfgTTRoundStylus 114200
Konfigurering af en rund stylus

[ TT140x

O centerPos 114201
Koordinater for tasteelementets midtpunkt
O safetyDistToolAx 114203

Sikkerhedsafstand over tastestift pa TT
veerktgjs-tastesystemet til forpositionering i
veerktgjsaksens retning

O safetyDistStylus 114204
Sikkerhedszone om stylus for forpositione-
ring
| CfgTTRectStylus 114300

Konfigurering af en firkantet stylus
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
3 TT140_x

| centerPos 114313
Koordinater til Stylus-midtpunkt
O safetyDistToolAx 114317
Sikkerhedsafstand over stylus for forpositio-
nering
O safetyDistStylus 114318
Sikkerhedszone om stylus for forpositione-
ring
™M ChannelSettings
D CH_xx
[ CfgActivateKinem 204000
Aktiv kinematik
O kinemToActivate 204001
Til aktiverende kinematik/aktiveret kinematik
| kinemAtStartup 204002
Kinematik bliver aktiveret ved opstart af
styringen
| CfgNcPgmBehaviour 200800
Fastleeg forhold i NC-programmet.
Il operatingTimeReset 200801
Nulseet bearbejdningstiden ved
programstart.
] plcSignalCycle 200803
PLC-signal for nummer pé aktiv bearbejd-
nings Cyklus
m plcSignalCycState 200805
LC-signal for type af aktuelle Cyklusbearbejd-
ning
| CfgGeoTolerance 200900
Geometri-tolerancer
Il circleDeviation 200901
Tilladelig afvigelse for cirkelradius
| threadTolerance 200902
Tilladt afvigelse ved ksede gevind
| moveBack 200903
Reserver ved tilbagetogbevaesgelser
M CfgGeoCycle 201000
Konfiguration af bearbejdningscykler
| pocketOverlap 201001
Overlapningsfaktor ved lommefraesning
| posAfterContPocket 201007

Kgr efter bearbejdning en konturlomme
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer

O displaySpindleErr 201002

Fejlmelding Spindel drejer ikke vises nar
ingen M3/M4 er aktiv

| displayDepthErr 201003
Vis fejlmelding Kontroller dybdefortegn!
O apprDepCylWall 201004
Tilkgrselsforhold til vaeggen af en not i cylin-
derflade
Il mStrobeOrient 201005
M-funktion for spindel-orientering i bearbejd-
nings-Cyklus
Il suppressPlungeErr 201006
Vis ikke fejlmelding "indstikningsart ikke
mulig"
] restoreCoolant 201008
Forhold for M7 og M8 ved Cyklus 202 og 204
m facMinFeedTurnSMAX 201009
H suppressResMatIWar 201010
Advarsel "Restmateriale tilstede" vises ikke
| CfgThreadSpindle 113600
| sourceOverride 113603
Effektivt Override-potentiometer til gevind-
skeering
| thrdWaitingTime 113601
Ventetid ved vendepunkt i gevindbund
] thrdPreSwitchTime 113602
Pre-skiftetid for spindelen
m limitSpindleSpeed 113604
Begraensning af spindel omdr. ved Cyklus 17,
207 0g 18
M CfgEditorSettings 105400
Indstillinger for NC-editoren
| createBackup 105401
Generere backup-fil *.bak
| deleteBack 105402
Forhold for cursoren efter sletning af linier
| lineBreak 105404
Linieombrydning ved flerlinjede NC-blokke
| stdTNChelp 105405
Aktivere hjeelpebilleder ved cyklusindlaesning
H warningAtDEL 105407
Sikkerhedsforespgrgsel ved sletning af en NC-blok
m maxLineGeoSearch 105408
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
m Linienummeret, pa hvilken en kontrol af NC-programmet skal
gennemfgres
| blockincrement 105409
DIN/ISO-programmering: Bloknummer-skridtbredde
H useProgAxes 105410
Fastleeg programmerbar akse
| enableStraightCut 105411
Tillad eller speer akseparallel positioneringsblokke
| noParaxMode 105413
Skjul FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE
| quotePaths 105414
Indseet alle stioplysninger i anfgrselstegn
M CfgPgmMgt 122100
Indstilling for fil-forvaltning
| dependentFiles 122101
Visning af relaterede filer
M CfgProgramCheck 129800
Indstillinger for veerktgjsindsatsfil
| autoCheckTimeOut 129803
Timeout for generering af indsatsfil
| autoCheckPrg 129801
Generer et NC-program blokfil
| autoCheckPal 129802
Opret paletteimplementeringsfiler
M CfgUserPath 102200
Stiangivelse for slutbrugeren
| ncDir 102201
Liste med drev og/eller biblioteker
| fn16DefaultPath 102202

Standard outputsti for funktionen FN 16: F-PRINT i Programaf-
vikling-Driftsarten

| fn16DefaultPathSim 102203

Standard outputsti for funktionen FN 16: F-PRINT i Programaf-
vikling-Driftsarten og program-test

D seriallnterfaceRS232

| CfgSerialPorts 106600
For den serielle port tilhgrende datablok
| activeRs232 106601
Frigiv RS-232 Interface i Program-Manager
| baudRateLsv2 106606
Dataoverfgringsrate for LSV2-kommunikation i baud
M CfgSerialilnterface 106700

Definition af datablokke for den serielle ports
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
D RSxxx

| baudRate 106701
Dataoverfgringsrate for kommunikation i
baud

O protocol 106702
Dataoverfgrselsprotokol

Il dataBits 106703
Databits i hvert overfgrt tegn:

Il parity 106704
Arten af paritetskontrol:

O stopBits 106705
Antal stop-bits

| flowControl 106706
Type af dataflow kontrol

| fileSystem 106707
Filsystem for filoperation via serielt interface:

| bccAvoidCtriChar 106708
Block Check Character (BCC) undgé kontrol-
tegn:

| rtsLow 106709
RTS linje inaktiv tilstand

| noEotAfterEtx 106710
Forhold efter modtagelse af et ETX-kontrol-
tegn

M Monitoring

M CfgCompMonUser 129400
Komponentovervagningsindstillinger for brugeren
O enforceReaction 129401
De konfigurerede fejlreaktiner bliver hdndhaevet
| showWarning 129402
Vis advarsel for overvagning
™M CfgMachinelnfo 131700
Generelle informationer om bruger af maskine
| machineNickname 131701
Maskinens eget navn (kaldenavn)
O inventoryNumber 131702
Inventar-Nummer eller ID
| image 131703
Foto eller billede af maskinen
O location 131704
Maskinens placering
M department 131705
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
= Afdeling eller omrade
O responsibility 131706
Maskinansvar
| contactEmail 131707
Email-Kontaktadresse
O contactPhoneNumber 131708

Kontakt-Telefonnummer
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26.3 Brugerstyringsroller og -rettigheder

26.3.1 Liste af roller

Fglgende indhold kan i efterfglgende Software-versioner af styringen
a&@ndres:

® HEROS rettighedsnavn
. Unix Gruppe
= GID

Yderligere informationer: "Rolle", Side 500

Styresystem-rolle:

Rolle Rettighed

HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID
HEROS.RestrictedUser Rolle for en bruger med minimal rettighed til styresystemet.

® HEROS.MountShares B mnt B 335

= HEROS.Printer = Ip =9
HEROS.NormalUser Rolle for en normal bruger med indskraenket styresystem-rettigheder

Disse Roller indeholder rettighed for Rolle RestrictedUser og yderlig de

fglgende rettighed:

® HEROS.SetShares B mntcfg = 334

m HEROS.ControlFunctions = ctrifct = 340
HEROS.LegacyUser Som Legacy-Mode tilsvarer forhold i styresystem af styringen de forhold pa

2eldre Software-stand uden brugerstyring. Brugerstyring er stadigvaek aktiv.

Disse Roller indeholder rettighed for Rolle NormalUser og yderlig de fglgende
rettighed:

® HEROS.BackupUsers ® userbck m 337

B HEROS.PrinterAdmin B |padmin B 16

m HEROS.Readlogs m |ogread m 342

® HEROS.SWUpdate B swupdate B 341

B HEROS.SetNetwork B netadmin B 336

® HEROS.SetTimezone otz = 333

B HEROS.VMSharedFolders B vboxsf = 1000
HEROS.LegacyUserNo-  Denne Rolle definerer autorisationer til inaktiv brugeradministration til
Ctrlifct Remote-tilmelding, f.eks. med SSH. Styringen tildeler denne Rolle automa-

tisk.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle LegacyUser, og yderlig de fglgende

rettighed:

B HEROS.ControlFunctions B ctrifct B 340
HEROS.Admin Denne roller tillader blandt andet konfiguration af netvaerk og Brugerstyring.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle LegacyUser og yderlig de fglgende
rettighed:
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Rolle Rettighed
HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID
B HEROS.BackupMachine B backup 338
® HEROS.UserAdmin B useradmin = 339
NC-bruger-rolle:
Rolle Rettighed
HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID

NC.Operator

Denne rolle tillader kun afvikling af NC-programmer

® NC.OPModeProgramRun ® NCOpPgmRun = 302

NC.Programmer

Denne rolle indeholder rettighed for NC-programmering.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle Operator og yderlig de fglgende
rettighed:

® NC.EditNCProgram ® NCEdNCProg ®m 305

= NC.EditPalletTable = NCEdPal = 309

= NC.EditPresetTable = NCEdPreset = 308

5 NC.EditToolTable B NCEdTool B 306

= NC.OPModeMDi = NCOpMDI = 307

= NC.OPModeManual = NCOpManual = 300
NC.Setter Denne Rolle tillader editering af pladstabel.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle Programmer og yderlig de fglgen-

de rettighed:

B NC.ApproveFsAxis 5 NCAp- ® 319

= NC.EditPocketTable proveFsAxis = 307

= NC.SetupDrive = NCEdPocket = 315

= NC.SetupProgramRun " NCSetupDrv = 303

B NCSe-
tupPgRun

NC.AutoProductionSet-  Denne roller tillader alle NC-funktioner herunder oprettelse af en tidsstyret
ter NC-programstart.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle Setter og yderlig de fglgende rettig-
hed:

B NC.ScheduleProgramRun ® NCSche- = 304
dulePgRun

NC.LegacyUser

Som Legacy-Mode tilsvarer forhold, i NC-programmering af styringen,
opfgrslen af eeldre Software-Stand uden Brugerstyring. Brugerstyring er
stadigvaek aktiv. LegacyUser har de samme rettigheder som AutoPro-
ductionSetter.

NC.AdvancedEdit

Denne Rolle tillader af udnytte specielfunktioner af NC- og Tabeleditor.

®  Specielle funktioner ved Q-parameterprogrammering og andring af tabe-
loverskrift

Erstatter nggletal 555343

B NC.EditNCProgramAdv = NCEdit- m 327
= NC.EditTableAdv NCPgmAdv = 328
= NCEdit-
TableAdv
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Rolle Rettighed

HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID
NC.RemoteOperator Rollen tillader NC-programstart via en ekstern anvendelse.

B NC.RemoteProgramRun = NCRemo- = 329

tePgmRun

Maskinproducent (PLC) rolle:
Rolle Rettighed

HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID
PLC.ConfigureUser Denne rolle indeholder rettighed for nggletal 123.

= NC.ConfigUserAdv = NCConfi- = 316

= NC.SetupDrive gUserAdv = 315

® NCSetupDrv

PLC.ServiceRead Denne Rolle tillader laeseadgang ved servicearbejde.

Med denne Rolle kan forskellige diagnoseinformationer vises.

m NC.Data.AccessServiceRead = NCDASer- = 324

viceRead

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Maskinfabrikanten kan tilpasse PLC-Rolle.

Ved tilpasning af Maskinproducent (PLC) rolle: gennem
maskinproducent, kan fglgende indhold aendres:

= Navn for Rolle
= Antal Roller
= Funktionsvis Roller
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Liste af rettigheder

Oversigter | Brugerstyringsroller og -rettigheder

De efterfglgende Tabeller indeholder alle rettigheder enkeltvis opfart.
Yderligere informationer: "Rettighed", Side 500

Rettighed:

HEROS rettigheds-
navn

Beskrivelse

HEROS.Printer

Udlaesning af Konfigurering af netvaerksprinter

HEROS.PrinterAdmin

Konfiguration af netvaerksprinter

HEROS.ReadlLogs

Aktuel uden funktion

NC.OPModeManual

Betjenings af maskinen i driftsarten Manuel drift og
EL.HANDHJUL.

NC.OPModeMDi Arbejde i driftsart MANUAL POSITIONERING.
NC.OpModePro- NC-Programmer udfgres i driftsarten PROGRAML@B
gramRun BLOKFQ@LGE eller PROGRAML@B ENKELBLOK.
NC.SetupProgram- Tastning i Manuel drift og EL.HANDHJUL.

Run Brug af funktionerne AFC og ACC.

NC.SchedulePro- Programmer Tidsstyring NC-programstart

gramRun

NC.EditNCProgram

Editer NC-Programmer

NC.EditToolTable

Editere veerktgjstabel

NC.EditPocketTable

Editere pladstabel

NC.EditPresetTable

Rediger henfgringspunkttabel

NC.EditPalletTable

Editer Palettetabel

NC.SetupDrive

Justering af drev af bruger

NC.ApproveFsAxis

Bekraeft kontrolposition sikker akse

NC.EditNCProgra-
mAdv

Yderlig NC-information

NC.EditTableAdv

Yderlig Tabeller Programmeringsfunktioner f.eks. aendre
Tabelhoved

HEROS.SetTimezone Indstilling af dato og tid, tidszone og tidssynkronisering
med NTP og HEROS-Menu.

HERQOS.SetShares Konfiguration af offentligt netveerksdrev, som er tilsluttet
styringen

HEROS.MountSha- Forbindelse og sletning af netvaerksdrev med styringen

res

HEROS.SetNetwork  Konfigureringen af netveerket og eendring af relevante

indstillinger for datasikkerhed

HEROS.BackupUsers

Datasikkerhed pa styringen for alle p& styringen oprettede
brugere

HEROS.BackupMa-
chine

Datasikring og genfremstilling for den samlede maskinkon-
figuration

HEROS.UserAdmin

Konfiguration af Brugerstyring pa flere styringer

Dette omfatter oprettelsen, sletning og konfiguration af
lokal brugere
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HEROS rettigheds- Beskrivelse
navn

HEROS.ControlFun- Kontrolfunktion af styresystem

ctions m  Hjeelpefunktion som f.eks. start og stop af NC-
Software.

® Fjernservice
® Yderlig Diagnosefunktioner f.eks. Log-Data

HEROS.SWUpdate Installation af Software-Updates pé styringen

HEROS.VMShared- Adgang til feelles bibliotek for virtuel maskine

Folders Kun relevant ved drift af en Programmeringsplads indenfor
en virtuel maskine

NC.RemoteProgram-  NC-programstart fra en ekstern anvendelse, f.eks. med

Run DNC-Interface
NC.ConfigUserAdv Konfigurationsadgang til indhold, som er frigivet med
nggletal 123

NC.DataAccessSer-  Laeseadgang til drev PLC: ved servicearbejde
viceRead

NC.OpcUaOEMConfi- Laeseadgang til data defineret af maskinproducenten via
guredDataRead OPC UA NC -serveren
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26.4 Saerlige funktioner til maskinforhold
Med ngglenummeret 555343 Idser du ogsd NC-Funktioner op, som kun er beregnet
til HEIDENHAIN, maskinfabrikanten og tredjepartsudbydere.
Fglgende NC-Funktioner pdvirke maskinens opfgrsel:
= Kinematikfunktioner:

= WRITE KINEMATICS
= READ KINEMATICS
= PLC-Funktioner:
= FUNCTION SCOPE
m START
= STORE
= STOP
= READ FROM PLC
= WRITE TO PLC
= WRITE CFG

PREPARE

COMMIT TO DISK

COMMIT TO MEMORY

DISCARD PREPARATION

= Variabel programmering:

= FN 19: PLC
= FN 20: WAIT FOR
= FN 29: PLC
® FN 37: EXPORT
= CYCL QUERY

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

Bruger man specielle funktioner til maskinadfaerd, kan det fgre til ugnsket

adfeerd og alvorlige fejl, f.eks. styringens ubruglighed. Disse NC-Funktioner giver
HEIDENHAIN, maskinproducenten og tredjepartsudbydere mulighed for at sendre
maskinens adfaerd programmatisk. Anvendelsen ved en maskinbruger eller
NC-Programmer kan ikke anbefales. Der er fare for kollision under udfgrelsen af
NC-Funktionerne og den efterfglgende bearbejdning!

» Anvend kun specialfunktioner til maskinens adfeerd i samarbejde med
HEIDENHAIN, maskinfabrikant eller tredjepartsleverandgr

» Bemaerk dokumentation fra HEIDENHAIN, maskinproducenter og
tredjeudbyder

26.5 Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler
Tasteknappen med ID'erne 12869xx-xx og 1344337-xx er velegnede til fglgende
tastaturenheder og maskinkontrolpaneler:
= TE 340 (FS)
= MB 340 (FS)
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Omrade alfatastatur

ID 1286909 -08 -09 10 11 12 13 14 5 16
2o EEEE6
ID 1286909 17 18 19 20 21 22 23 24 25
A R RN EEE N
ID 1286909 -26 27 28 29 -30 31 32 33 34
BEERNREE D
ID 1286909 -35 36 - -38 -39 - 41 42 43
ID 1344337%) - - 010 - - 0 - - _

) Med haptisk markering

ID 1286909 -44 -45 -46 -47 -48 -49 -50 -51 -52

ID 1286909 -53 -54 -55 -56 -57 -58 -59 -60 1
Veerktgjs-
nummer

ID 1286911 -02 -03 -04 -05

ID 1286914 -03

ID 1286915 -02 -03

ID 1286917 -01

Omrade betjeningshjzelp

ID 1286909 -61 -62 -63 -64 -65 -66
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Omrade driftsart

ID 1286909 -67 -68 -69 -70 -71 -72 -73 -74

Programmering omrade

ID 1286909 -75 -76 -77 -/78 -79 -80 -81 -82 -83
ID 1286909 -84 -85 -86 -87 -88 -89 -90 91 -93
ID 1286909 -92
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Omrade akse- og vaerdiindlaesning

orange orange orange orange orange orange orange orange orange

ID 1286909 94 -95 -96 -4K -4y 4L -5K -98 -47
Faoaoa|an s =
orange

ID 1286909 97 -ON -3S -AT -3R -3T -3U -3V
000 2

ID 1286909 -0B -0C -0D - -0G -OH 2L -2M

ID 1344337% - - - - 03" - - - -

) Med haptisk markering

-4
4
-0E
BERE0GE0
2N
EEEE

Ne) END =
M‘

ID 1286909 -0K -0L -0M - -0P -2P -OR -0S -3N
orange  orange
ID 1286909 -3W -3P -99 -0A
ENT
ID 1286914 -04

Omrade Navigation

Do DEO0®
ID 1286909 0T -0U -0V -OW - -0y -0z -TA
ID 1344337% - - - - -04% - - -

) Med haptisk markering

ID 1344337% -06 -07
) Med haptisk markering
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Omrade Maskinfunktioner

ID 1286909 -1D -1E -1F -1G -1H -1K -1L -4X -IN
ID 1286909 -1P -1R -18 1T -1U -1V -TW -1X -1Y
— —
HeEEFEFrEAX
rod gren
ID 1286909 17 -2A -2B -2C -2D -2E -2H -2K -2R
ID 1286909 - 2T -2U -27 -3A -3E -3F -3G -3H
ID 1344337% -05% - - - - - - - _
) Med haptisk markering
ID 1286909 -3L -3M -3X -3Y -32 -4A -4B -4C -4D
we w- B~ e - BB
(@]
red red red
ID 1286909 -4E -4F -4H -4M -4N -4P -4R -4U -06
B v @8 TR =
gren
ID 1286909 -07 -5A -5B -5C -5D -4V -4W -5E -5H
ID 1286909 -5F -5G 2Y -3K -4G -2V 2W -2X
=b >
Tol 0]
red red
ID 1286909 -2F -2G
@vrige tasteknapper
orange  grgn rod
ID 1286909 -01 -02 -05 -03 -04 - - - -

o Hvis du har brug for taster med ekstra symboler, kontakt HEIDENHAIN.
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