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O niniejszej dokumentacji |1

1 O niniejszej dokumentacji
Niniejsza dokumentacja zawiera przegląd następujących funkcji serii sterownika
TNC7:

Parametry maszynowe aplikacji MP konfigurator
Zajęte z góry numery błędów funkcji NC FN 14: ERROR (ISO: D14)
Dane systemowe odczytywane za pomocą funkcji NC FN 18: SYSREAD
(ISO: D18) i SYSSTR

Wymagane są zmiany lub stwierdzono błąd?
Nieprzerwanie staramy się ulepszać naszą dokumentację. Prosimy o przesłanie
sugestii na poniższy adres:
tnc-userdoc@heidenhain.com
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Parametry maszynowe | Lista parametrów użytkownika

2 Parametry maszynowe
Poniższa lista pokazuje parametry maszynowe, które możesz modyfikować
używając liczby kodu 123.

2.1 Lista parametrów użytkownika

Należy zapoznać się z instrukcją obsługi obrabiarki!
Producent obrabiarek może udostępnić dodatkowe, częściowo
specyficzne dla obrabiarki parametry maszynowe jako parametry
użytkownika, aby mógł on konfigurować dostępne funkcje.
Producent maszyn może dopasować strukturę i treść parametrów
użytkownika. Niekiedy prezentacja odbiega od dostępnej na eksplo-
atowanej aktualnie maszynie.

Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

DisplaySettings

CfgDisplayData
Ustawienia wyświetlania na ekranie

100800

axisDisplay
Kolejność wyświetlania i reguły wyświetlania dla osi

100810

x

axisKey
Keyname (nazwa kodowa) obiektu
w CfgAxis

100810.
[Index].01501

name
Oznaczenie dla osi

100810.
[Index].01502

rule
Reguły wyświetlania dla osi

100810.
[Index].01503

axisDisplayRef
Kolejność wyświetlanych osi i reguły dla odczytu REF

100811

x

axisKey
Keyname (nazwa kodowa) obiektu
w CfgAxis

100811.
[Index].01501

name
Oznaczenie dla osi

100811.
[Index].01502

rule
Reguły wyświetlania dla osi

100811.
[Index].01503

positionWinDisplay
Rodzaj wskazania położenia w oknie położenia

100803

statusWinDisplay
Rodzaj odczytu położenia w odczycie stanu

100804

2
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

axisFeedDisplay
Wyświetlanie posuwu w trybie Obsługa ręczna/ El.
Kółko ręczne

100806

spindleDisplay
Wyświetlanie położenia wrzeciona w odczycie położe-
nia

100807

hidePresetTable
Softkey TABELA PRESET zablokować

100808

displayFont
Wielkość czcionki odczytu programu

100812

iconPrioList
Kolejność ikon we wskazaniu

100813

compatibilityBits
Ustawienia dla zachowania wskazania

100815

axesGridDisplay
Osie w postaci listy lub grupy w wyświetlaczu pozycji

100806

dashbrdWinDisplay
Rodzaj odczytu pozycji w przeglądzie statusu na
pasku TNC

100817

CfgPosDisplayPace
Inkrementacja odczytu dla pojedynczych osi

101000

xx

displayPace
Inkrementacja wskazania dla wyświetlacza
pozycji w [mm] bądź [°]

101001

displayPaceInch
Inkrementacja odczytu dla wyświetlania
położenia w [inch]

101002

CfgUnitOfMeasure
Definicja obowiązujących dla wyświetlacza jednostek miar

101100

unitOfMeasure
Jednostka miary dla wyświetlacza i interfejsu
użytkownika

101101

CfgProgramMode
Format programów NC i wyświetlanie cykli

101200

programInputMode
MDI: zapis programu w HEIDENHAIN Klartext bądź w
DIN/ISO

101201

CfgDisplayLanguage
Ustawienie języka dialogu NC i PLC

101300

ncLanguage
Język dialogu NC

101301
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

applyCfgLanguage
Przejęcie języka NC

101305

noRebootDialog
Wyłączenie dialogu restartu

101305

plcDialogLanguage
Język dialogu PLC

101302

plcErrorLanguage
Język komunikatów o błędach PLC

101303

helpLanguage
Język pomocy

101304

CfgStartupData
Zachowanie przy uruchomieniu sterowania

101500

powerInterruptMsg
Meldunek Przerwa w zasilaniu pokwitować

101501

opMode
Tryb pracy, na który przechodzi się po całkowitym
uruchomieniu sterowania

101503

subOpMode
Przewidziany do aktywacji podtryb pracy dla podane-
go w 'opMode' tryb pracy

101504

CfgClockView
Tryb prezentacji czasu

120600

displayMode
Wybór rodzaju prezentacji we wskazaniu czasu

120601

timeFormat
Format czasu cyfrowego zegara

120602

CfgInfoLine
Pasek linków on/off

120700

infoLineEnabled
Ustawienie wyświetlania paska linków

120701

CfgGraphics
Ustawienia grafiki symulacyjnej 3D

124200

modelType
Typ modelu grafiki symulacyjnej 3D

124201

modelQuality
Jakość modelu grafiki symulacji 3D

124202

clearPathAtBlk
Reset torów narzędzia dla nowej BLK FORM

124203

noSimulationReport
Aktywacja raportu symulacji

124204

CfgPositionDisplay
Ustawienia dla odczytu położenia

124500

2
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

progToolCallDL
Odczyt cyfrowy pozycji przy TOOL CALL DL

124501

CfgTableEditor
Ustawienia dla edytora tablic

125300

deleteLoadedTool
Zachowanie przy usuwaniu narzędzi z tablicy miejsc
(stanowisk) narzędzi

125301

indexToolDelete
Zachowanie przy usuwaniu wpisów indeksu narzędzia

125302

resetOnTypChange
Reset danych narzędzia przy zmianie typu narzędzia

125304

CfgDisplayCoordSys
Ustawienie układów współrzędnych dla wyświetlania

127500

transDatumCoordSys
Układ współrzędnych dla przesunięcia punktu zerowe-
go

127501

CfgGlobalSettings
GPS ustawienia odczytu

128700

enableOffset
Offset w dialogu GPS wybieralny/nie wybieralny

128702

enableBasicRot
Addytywna rotacja podstawowa w dialogu GPS wybie-
ralna/nie wybieralna

128703

enableShiftWCS
Przesunięcia W-CS dialogu GPS wybieralne/nie wybie-
ralne

128704

enableMirror
Odbicie lustrzane w dialogu GPS wybieralne/nie
wybieralne

128712

enableShiftMWCS
Przesunięcie w mW-CS w dialogu GPS wybieralne/nie
wybieralne

128711

enableRotation
Rotacja w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

128707

enableFeed
Posuw w dialogu GPS wybieralny/nie wybieralny

128708

enableHwMCS
Układ współrzędnych M- CS wyświetlić/nie wyświe-
tlać

128709

enableHwWCS
Układ współrzędnych W- CS wyświetlić/nie wyświe-
tlać

128710
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

enableHwMWCS
Układ współrzędnych mW- CS wyświetlić/nie wyświe-
tlać

128711

enableHwWPLCS
Układ współrzędnych WPL- CS wyświetlić/nie wyświe-
tlać

128712

enableHwAxisU
Oś U w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

128709

enableHwAxisV
Oś V w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

128709

enableHwAxisW
Oś W w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

128709

CfgRemoteDesktop
Ustawienia dla połączeń Remote-Desktop

100800

connections
Lista wyświetlanych połączeń Remote - Desktop

133501

autoConnect
Automatyczne uruchomienie połączenia

133505

title
Nazwa trybu pracy OEM

133502

dialogRes
Nazwa tekstu

133502.00501

text
Tekst zależny od języka

00502

icon
Ścieżka lub nazwa opcjonalnego pliku grafiki ikon

133503

locations
Lista z pozycjami, gdzie wyświetlane jest to połącze-
nie Remote-Desktop

133504

x

opMode
Tryb pracy

133504.
[Index].133401

subOpMode
Opcjonalny podtryb pracy do
wyszczególnionego w 'opMode'
trybu pracy

133504.
[Index].133402

PalletSettings

CfgPalletBehaviour
Zachowanie cyklu kontroli palet

202100

failedCheckReact
Aktywacja reakcji na kontrolę programu i narzędzi

202106

failedCheckImpact
Oddziaływanie kontroli programu i narzędzi

202107

2

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przegląd parametrów maszynowych, numerów błędów i danych systemowych | 10/2025 9



Parametry maszynowe | Lista parametrów użytkownika2

Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

ProbeSettings

CfgTT
Konfigurowanie wymiarowania narzędzi

122700

TT140_x

spindleOrientMode
Funkcja M dla orientacji wrzeciona

122704

probingRoutine
Rutyna próbkowania

122705

probingDirRadial
Kierunek próbkowania dla pomiaru promie-
nia narzędzia

122706

offsetToolAxis
Odstęp krawędzi dolnej narzędzia do krawę-
dzi górnej palca sondy (stylus)

122707

rapidFeed
Posuw szybki w cyklu próbkowania dla
sondy narzędziowej TT

122708

probingFeed
Posuw próbkowania przy wymiarowaniu
narzędzi

122709

probingFeedCalc
Obliczenie posuwu pomiarowego

122710

spindleSpeedCalc
Rodzaj określenia obrotów

122711

maxPeriphSpeedMeas
Maksymalna dopuszczalna prędkość
obwodowa ostrza narzędzia

122712

maxSpeed
Maksymalna dopuszczalna prędkość obroto-
wa przy pomiarze narzędzia

122714

measureTolerance1
Maksymalnie dopuszczalny błąd pomiaru
przy wymiarowaniu narzędzia

122715

measureTolerance2
Maksymalnie dopuszczalny błąd pomiaru
przy wymiarowaniu narzędzia

122716

stopOnCheck
NC-stop podczas sprawdzania narzędzia

122717

stopOnMeasurement
NC-Stop podczas "Pomiar narzędzia"

122718

adaptToolTable
Zmiany w tabeli narzędzi podczas "Spraw-
dzanie narzędzia" i "Pomiar narzędzia"

122719
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

CfgTTRoundStylus
Konfiguracja okrągłego trzpienia

114200

TT140_x

centerPos
Współrzędne punktu środkowego elementów
pomiaru

114201

safetyDistToolAx
Odstęp bezpieczeństwa nad trzpieniem dla
wypozycjonowania wstępnego

114203

safetyDistStylus
Strefa ochronna wokół trzpienia dla wypozy-
cjonowania wstępnego

114204

CfgTTRectStylus
Konfiguracja prostokątnego trzpienia pomiarowego

114300

TT140_x

centerPos
Współrzędne punktu środkowego elementów
pomiaru

114313

safetyDistToolAx
Odstęp bezpieczeństwa nad trzpieniem dla
wypozycjonowania wstępnego

114317

safetyDistStylus
Strefa ochronna wokół trzpienia dla wypozy-
cjonowania wstępnego

114318

ChannelSettings

CH_xx

CfgActivateKinem
Aktywna kinematyka

204000

kinemToActivate
Przewidziana dla aktywowania kinematyka

204001

kinemAtStartup
Aktywowana kinematyka przy rozruchu
sterowania

204002

CfgNcPgmBehaviour
Określenie zachowania programu NC.

200800

operatingTimeReset
Reset czasu obróbki przy starcie programu.

200801

plcSignalCycle
PLC-sygnał dla numeru następnego cyklu
obróbki

200803

plcSignalCycState
Sygnał PLC dla rodzaju aktualnej obróbki
cyklu

200805

2
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

CfgGeoTolerance
Tolerancje geometrii

200900

circleDeviation
Dopuszczalne odchylenie promienia okręgu

200901

threadTolerance
Dopuszczalne odchylenie połączonych
łańcuchowo gwintów

200902

moveBack
Zapas przy ruchach powrotnych

200903

CfgGeoCycle
Konfiguracja cykli obróbki

201000

pocketOverlap
Współczynnik nakładania się przy frezowa-
niu kieszeni (wybrania)

201001

posAfterContPocket
Przemieszczenie po obróbce wybra-
nia/kieszeni konturu

201007

displaySpindleErr
Wyświetlać komunikat o błędach Wrzecio-
no ? jeśli M3/M4 nie jest aktywna

201002

displayDepthErr
Wyświetlać komunikat o błędach Podaj
ujemną głębokość

201003

apprDepCylWall
Zachowanie przy najeździe do ścianki rowka
na powierzchni bocznej cylindra

201004

mStrobeOrient
Funkcja M dla orientacji wrzeciona w cyklach
obróbki

201005

suppressPlungeErr
Nie wyświetlać komunikatu o błędach
'Rodzaj wcięcia niemożliwy'

201006

restoreCoolant
Zachowanie M7 oraz M8 w cyklach 202 i 204

201008

facMinFeedTurnSMAX
Automatycznie redukowanie posuwu po
osiągnięciu SMAX

201009

suppressResMatlWar
Ostrzeżenie "Reszta materiału" nie wyświe-
tlać

201010

CfgThreadSpindle 113600

sourceOverride
Potencjometr dla posuwu przy nacinaniu
gwintu

113603
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

thrdWaitingTime
Czas oczekiwania w punkcie zwrotnym na
dnie gwintu

113601

thrdPreSwitchTime
Czas wyłączenia wrzeciona przed osiągnię-
ciem dna gwintu

113602

limitSpindleSpeed
Ograniczenie obrotów wrzeciona w cyklu 17,
207 i 18

113604

CfgEditorSettings
Ustawienia dla edytora NC

105400

createBackup
Generowanie pliku kopii zapasowej/backup

105401

deleteBack
Zachowanie kursora po usunięciu wierszy

105402

lineBreak
Złamanie wiersza w przypadku wielowierszowych bloków NC

105404

stdTNChelp
Aktywować ilustracje pomocnicze przy wpisywaniu cyklu

105405

warningAtDEL
Zapytanie upewniające przy usuwaniu bloku

105407

blockIncrement
Programowanie DIN/ISO: inkrementacja numerów wierszy

105409

useProgAxes
Określenie programowalnych osi

105410

enableStraightCut
Postępowanie w przypadku równoległych do osi wierszy
pozycjonowania

105411

noParaxMode
FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE skryć

105413

quotePaths
Wszystkie ścieżki w cudzysłowiu

105414

actPosAxes
Osie przy przejęciu wartości rzecz.

105415

editWhileProtected
Zezwolić na edycję danych zabezpieczonych od zapisu

105416

CfgProgramCheck
Ustawienia dla plików eksploatacji narzędzi

129800

autoCheckTimeOut
Timeout dla generowania plików eksploatacji

129803

autoCheckPrg
Generowanie pliku eksploatacji narzędzi programu NC

129801

2
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

autoCheckPal
Generowanie plików eksploatacji palet

129802

CfgUserPath
Dane ścieżek dla końcowego użytkownika

102200

fn16DefaultPath
FN 16-Ausgabepfad dla odpracowywania

102202

fn16DefaultPathSim
FN 16-ścieżka wyjściowa dla BA programowanie i test progra-
mu

102203

serialInterfaceRS232

CfgSerialPorts
Blok danych należący do szeregowego portu

106600

baudRateLsv2
Szybkość transmisji danych dla komunikacji LSV2 w
bodach

106606

CfgSerialInterface
Definicja rekordów danych dla szeregowych portów

106700

RSxxx

baudRate
Szybkość transmisji danych w bodach

106701

protocol
Protokół transmisji danych

106702

dataBits
Bity danych w każdym przesyłanym znaku

106703

parity
Rodzaj kontroli parzystości

106704

stopBits
Liczba bitów stop

106705

flowControl
Określić rodzaj uzgodnienia (handshake)

106706

fileSystem
System plików dla operacji z plikiem poprzez
szeregowy interfejs

106707

bccAvoidCtrlChar
Block Check Character (BCC) bez znaku
sterowniczego

106708

rtsLow
Stan spoczynkowy linii komunikacji RTS

106709

noEotAfterEtx
Zachowanie po odebraniu ETX

106710

Monitoring
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

CfgCompMonUser
Ustawienia monitorowania komponentów dla użytkownika

129400

enforceReaction
Konfigurowane reakcje na błąd są realizowane

129401

CfgProcMonUser
Ustawienia monitorowania procesu dla użytkownika

141600

permitAutoExport
Automatyczny eksport dozwolony

141601

autoExportType
Format pliku dla automatycznego eksportu

141602

Resource Usage Monitor

CfgRumPersistence
Wymogi odnośnie persystentnego zachowywania wartości
zużycia zasobów

120000

absolutePath
Ścieżka pliku do zapisu wartości zużycia zasobów w
pamięci

100001

savingVariant
Lokalizacja zapisu wartości zużycia w pamięci

100001

inactiveProgram
Zachowanie wartości zużycia zasobów w stanie
spoczynkowym maszyny

100001

storeData
Zachowanie wartości zużycia zasobów

100001

storageTiming
Interwał persystentnego zachowywania
wartości zużycia zasobów

100001

storageDepthType
Rodzaj limitowania głębokości zachowywa-
nia wartości zużycia zasobów

100001

storageDepthValue
Wartość limitowania głębokości zachowywa-
nia wartości zużycia zasobów

100001

activeProgram
Zachowanie wartości zużycia zasobów przy wykony-
waniu programu

100001

storeData
Zachowanie wartości zużycia zasobów

100001

storageTiming
Interwał persystentnego zachowywania
wartości zużycia zasobów

100001

storageDepthType
Rodzaj limitowania głębokości zachowywa-
nia wartości zużycia zasobów

100001

2
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

storageDepthValue
Wartość limitowania głębokości zachowywa-
nia wartości zużycia zasobów

100001

CfgRumUserUnit
Właściwości jednostki miary dla wartości zużycia zasobów

120000

name
Oznaczenie wartości zużycia zasobów

142802

abbreviation
Skrót jednostki miary wartości zużycia zasobów

14803

factor
Współczynnik przeliczania jednostki miary

142804

CfgMachineInfo
Ogólne informacje użytkownika do maszyny

131700

machineNickname
Własna nazwa (pseudonim) maszyny

131701

inventoryNumber
Numer inwentaryzacyjny bądź ID

131702

image
Foto lub ilustracja maszyny

131703

location
Miejsce pracy obrabiarki

131704

department
Oddział lub strefa

131705

responsibility
Odpowiedzialny za obrabiarkę

131706

contactEmail
Mailowy adres kontaktowy

131707

contactPhoneNumber
Kontaktowy numer telefonu

131708

16 HEIDENHAIN | TNC7 series | Przegląd parametrów maszynowych, numerów błędów i danych systemowych | 10/2025



Parametry maszynowe | Szczegółowe informacje o parametrach użytkownika

2.2 Szczegółowe informacje o parametrach użytkownika

Objaśnienia do szczegółowego podglądu parametrów użytkownika:
Podana ścieżka odpowiada strukturze parametrów maszynowych, które
otrzymujesz do wglądu po wprowadzeniu kodu producenta obrabiarki.
Dzięki tym danym znajdziesz pożądany parametr maszynowy także
w alternatywnej strukturze. Podając numer parametru maszynowego
możesz szukać tego parametru niezależnie od struktury.
Obiekty danych nie udostępniają możliwości konfiguracji, natomiast
strukturyzują albo grupują parametry maszynowe.
Dane za iTNC wskazują numer parametru maszynowego sterownika
iTNC 530.

2.2.1 DisplaySettings

CfgDisplayData 100800

Ustawienia wyświetlania na ekranie

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData

Obiekt
danych:

axisDisplay 100810

Kolejność wyświetlania i reguły wyświetlania dla osi

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplay

Wprowadze-
nie:

Określa, w jakiej kolejności i według jakich reguł osie są
wyświetlane. Wpis u samej góry odpowiada najwyższej
pozycji.

axisKey 100810.
[Index].01501

Keyname (nazwa kodowa) obiektu w CfgAxis

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplay ► [Index] ► axisKey

Wprowadze-
nie:

Określa Keyname obiektu pod CfgAxis, którego pozycja ma
być wyświetlana.

name 100810.
[Index].01502

Oznaczenie dla osi

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplay ► [Index] ► name

Wprowadze-
nie:

maks. 2 Znak
Określa oznaczenie osi, które ma być wyświetlane zamiast
Key osi w odczycie. Alternatywnie stosowany jest Key osi.

2
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rule 100810.
[Index].01503

Reguły wyświetlania dla osi

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplay ► [Index] ► rule

Wprowadze-
nie:

Określa warunek, pod którym oś jest wyświetlana.
ShowAlways
Oś jest zawsze wyświetlana. Miejsce we wskazaniu
pozostaje nawet wtedy zarezerwowane, kiedy żadne warto-
ści dla osi nie mogą być wyświetlone, np. jeśli dana oś nie
jest zawarta w aktualnej kinematyce.
IfKinem
Oś jest tylko wtedy wyświetlana, kiedy jest ona stosowana
jako oś bądź jako wrzeciono w aktywnej kinematyce.
IfKinemAxis
Oś jest tylko wtedy wyświetlana, kiedy jest ona stosowana
jako oś w aktywnej kinematyce.
IfNotKinemAxis
Oś jest tylko wówczas wyświetlana, kiedy nie jest stosowa-
na jako oś w aktywnej kinematyce (np.jako wrzeciono).
Never
Oś nie jest wyświetlana.

axisDisplayRef 100811

Kolejność wyświetlanych osi i reguły dla odczytu REF

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplayRef

Wprowadze-
nie:

Określa, w jakiej kolejności i według jakich reguł osie są
wyświetlane, jeśli wyświetlacz położenia jest ustawiony na
wartości REF (także przy przejechaniu punktów referencyj-
nych). Jeżeli ta lista jest pusta, to stosowane są wpisy z
parametrów maszynowych axisDisplay . Wpis u samej góry
odpowiada najwyższej pozycji.

axisKey 100811.
[Index].01501

Keyname (nazwa kodowa) obiektu w CfgAxis

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplayRef ► [Index] ► axisKey

Wprowadze-
nie:

Określa Keyname obiektu pod CfgAxis, którego pozycja ma
być wyświetlana.
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name 100811.
[Index].01502

Oznaczenie dla osi

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplayRef ► [Index] ► name

Wprowadze-
nie:

maks. 2 Znak
Określa oznaczenie osi, które ma być wyświetlane zamiast
Key osi w odczycie. Alternatywnie stosowany jest Key osi.

rule 100811.
[Index].01503

Reguły wyświetlania dla osi

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplayRef ► [Index] ► rule

Wprowadze-
nie:

Określa warunek, pod którym oś jest wyświetlana.
ShowAlways
Oś jest zawsze wyświetlana. Miejsce we wskazaniu
pozostaje nawet wtedy zarezerwowane, kiedy żadne warto-
ści dla osi nie mogą być wyświetlone, np. jeśli dana oś nie
jest zawarta w aktualnej kinematyce.
IfKinem
Oś jest tylko wtedy wyświetlana, kiedy jest ona stosowana
jako oś bądź jako wrzeciono w aktywnej kinematyce.
IfKinemAxis
Oś jest tylko wtedy wyświetlana, kiedy jest ona stosowana
jako oś w aktywnej kinematyce.
IfNotKinemAxis
Oś jest tylko wówczas wyświetlana, kiedy nie jest stosowa-
na jako oś w aktywnej kinematyce (np.jako wrzeciono).
Never
Oś nie jest wyświetlana.

2
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positionWinDisplay 100803

Rodzaj wskazania położenia w oknie położenia

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
positionWinDisplay

Wprowadze-
nie:

Wyświetlacz pozycji w oknie pozycji (odczyt pozycji 1):
ZAD.
Pozycja zadana
RZECZ.
Pozycja rzeczywista
REFRZECZ
Pozycja rzeczywista odniesiona do punktu zerowego
maszyny
RFNOMIN
Pozycja zadana odniesiona do punktu zerowego maszyny
BŁ.NAD.
Błąd nadążania
AKTDY
Dystans do pokonania w układzie wejściowym
REFDY
Dystans do pokonania w układzie maszyny
M118
Odcinki przemieszczenia, które zostały pokonane przy
pomocy funkcji superpozycji kółka obrotowego (M118)

statusWinDisplay 100804

Rodzaj odczytu położenia w odczycie stanu

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
statusWinDisplay

Wprowadze-
nie:

Odczyt pozycji w oknie statusu (odczyt pozycji 2)
ZAD.

RZECZ.

REFRZECZ

RFNOMIN

B.OPOZN.

AKTDY

REFDY

M118
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axisFeedDisplay 100806

Wyświetlanie posuwu w trybie Obsługa ręczna/ El. Kółko ręczne

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisFeedDisplay

Wprowadze-
nie:

at axis key:
Wyświetlanie posuwu osi tylko po naciśnięciu klawisza
kierunkowego osi (poosiowy posuw z MP_CfgFeedLi-
mits/manualFeed.
always minimum:
Wyświetlanie posuwu osiowego także przed naciśnięciem
klawisza kierunkowego osi (najmniejsza wartość z CfgFe-
edLimits/manualFeed dla wszystkich osi.)

spindleDisplay 100807

Wyświetlanie położenia wrzeciona w odczycie położenia

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
spindleDisplay

Wprowadze-
nie:

during closed loop
Wyświetlanie pozycji wrzeciona tylko jeżeli wrzeciono jest w
regulacji położenia
during closed loop and M5
Wyświetlanie pozycji wrzeciona tylko jeżeli wrzeciono jest w
regulacji położenia i przy M5
during closed loop or M5 or tapping
Wyświetlanie pozycji wrzeciona tylko jeżeli wrzeciono jest
w regulacji położenia bądź przy następującym M5 bądź w
przypadku otworu z gwintem

hidePresetTable 100808

Softkey TABELA PRESET zablokować

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
hidePresetTable

Wprowadze-
nie:

TRUE
Dostęp do tablicy punktów odniesienia zablokowany,
softkey wyszarzony
FALSE
Dostęp do tablicy punktów odniesienia możliwy poprzez
softkey

2
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displayFont 100812

Wielkość czcionki odczytu programu

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
displayFont

Wprowadze-
nie:

FONT_APPLICATION_SMALL
Mała czcionka
FONT_APPLICATION_MEDIUM
Duża czcionka

iconPrioList 100813

Kolejność ikon we wskazaniu

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
iconPrioList

Wprowadze-
nie:

BASIC_ROT

ROT_3D

TCPM

ACC

TURNING

AFC

S_PULSE

MIRROR

GPS

RADCORR

PARAXCOMP

MON_FS_OVR

compatibilityBits 100815

Ustawienia dla zachowania wskazania

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
compatibilityBits

Wprowadze-
nie:

Bit
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axesGridDisplay 100816

Osie w postaci listy lub grupy w wyświetlaczu pozycji

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axesGridDisplay

Wprowadze-
nie:

Parametr określa, czy osie mają być przedstawione w
wyświetlaczu pozycji w postaci listy bądź jako dwukolum-
nowy raster.
Możliwe ustawienia: 0 do
0
Wskazanie osi w postaci listy (default)
Liczba (n)
Wskazanie osi jako dwukolumnowy raster z grupami z n x 2
osi

dashbrdWinDisplay 100817

Rodzaj odczytu pozycji w przeglądzie statusu na pasku TNC

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
dashbrdWinDisplay

Wprowadze-
nie:

ZAD.

RZECZ.

REFRZECZ

RFNOMIN

B.OPOZN.

AKTDY

REFDY

M118

CfgPosDisplayPace 101000

Inkrementacja odczytu dla pojedynczych osi

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgPosDisplayPace

Obiekt
danych:

Należy podać jako key nazwę osi z 'MP_CfgAxes/axisLi-
st' ,np.oś X itd.

2
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displayPace 101001

Inkrementacja wskazania dla wyświetlacza pozycji w [mm] bądź [°]

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgPosDisplayPace ►
[Keyname osi] ► displayPace

Wprowadze-
nie:

0.1

0.05

00:01

0.005

0 001

0.0005

0.0001

0.00005

0.00001

0.000005

0.000001

displayPaceInch 101002

Inkrementacja odczytu dla wyświetlania położenia w [inch]

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgPosDisplayPace ►
[Keyname osi] ► displayPaceInch

Wprowadze-
nie:

0.005

0 001

0.0005

0.0001

0.00005

0.00001

0.000005

0.000001

CfgUnitOfMeasure 101100

Definicja obowiązujących dla wyświetlacza jednostek miar

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgUnitOfMeasure

Obiekt
danych:
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unitOfMeasure 101101

Jednostka miary dla wyświetlacza i interfejsu użytkownika

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgUnitOfMeasure ►
unitOfMeasure

Wprowadze-
nie:

metric
Metryczny system miar
inch
Calowy system miar

CfgProgramMode 101200

Format programów NC i wyświetlanie cykli

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgProgramMode

Obiekt
danych:

Określa typ programu NC dla MDI (dialog Klartext bądź DIN/
ISO) oraz rodzaj odczytu dla cykli.

programInputMode 101201

MDI: zapis programu w HEIDENHAIN Klartext bądź w DIN/ISO

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgProgramMode ►
programInputMode

Wprowadze-
nie:

HEIDENHAIN
Zapis programu w HEIDENHAIN Klartext
ISO
Zapis programu w DIN/ISO

CfgDisplayLanguage 101300

Ustawienie języka dialogu NC i PLC

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage

Obiekt
danych:

2
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ncLanguage 101301

Język dialogu NC

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
ncLanguage

Wprowadze-
nie:

ENGLISH

GERMAN

CZECH

FRENCH

ITALIAN

SPANISH

PORTUGUESE

SWEDISH

DANISH

FINNISH

DUTCH

POLISH

HUNGARIAN

JAPANESE

RUSSIAN

CHINESE

CHINESE_TRAD

SLOVENIAN

KOREAN

NORWEGIAN

ROMANIAN

SLOVAK

TURKISH

applyCfgLanguage 101305

Przejęcie języka NC

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
applyCfgLanguage

Wprowadze-
nie:

Przy rozruchu sterowanie sprawdza, czy system opera-
cyjny oraz NC mają to samo ustawienie wersji językowej.
W przypadku różnych ustawień NC przejmuje ustawienie
języka z systemu operacyjnego.
Jeśli ma obowiązywać język zdefiniowany w parame-
trach maszynowych, to należy ustawić parametr
applyCfgLanguage na TRUE.
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noRebootDialog 101306

Wyłączenie dialogu restartu

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
noRebootDialog

Wprowadze-
nie:

Jeżeli ten atrybut zostanie ustawiony na TRUE, dialog
restartu nie pojawia się przy zmianie wersji językowej

plcDialogLanguage 101302

Język dialogu PLC

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
plcDialogLanguage

Wprowadze-
nie:

ENGLISH

GERMAN

CZECH

FRENCH

ITALIAN

SPANISH

PORTUGUESE

SWEDISH

DANISH

FINNISH

DUTCH

POLISH

HUNGARIAN

JAPANESE

RUSSIAN

CHINESE

CHINESE_TRAD

SLOVENIAN

KOREAN

NORWEGIAN

ROMANIAN

SLOVAK

TURKISH

2
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plcErrorLanguage 101303

Język komunikatów o błędach PLC

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
plcErrorLanguage

Wprowadze-
nie:

ENGLISH

GERMAN

CZECH

FRENCH

ITALIAN

SPANISH

PORTUGUESE

SWEDISH

DANISH

FINNISH

DUTCH

POLISH

HUNGARIAN

JAPANESE

RUSSIAN

CHINESE

CHINESE_TRAD

SLOVENIAN

KOREAN

NORWEGIAN

ROMANIAN

SLOVAK

TURKISH
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helpLanguage 101304

Język pomocy

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
helpLanguage

Wprowadze-
nie:

ENGLISH

GERMAN

CZECH

FRENCH

ITALIAN

SPANISH

PORTUGUESE

SWEDISH

DANISH

FINNISH

DUTCH

POLISH

HUNGARIAN

JAPANESE

RUSSIAN

CHINESE

CHINESE_TRAD

SLOVENIAN

KOREAN

NORWEGIAN

ROMANIAN

SLOVAK

TURKISH

CfgStartupData 101500

Zachowanie przy uruchomieniu sterowania

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgStartupData

Obiekt
danych:

2
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powerInterruptMsg 101501

Meldunek Przerwa w zasilaniu pokwitować

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgStartupData ►
powerInterruptMsg

Wprowadze-
nie:

TRUE
Rozruch sterowania jest kontynuowany dopiero po pokwito-
waniu tego komunikatu
FALSE
Meldunek Przerwa w zasilaniu nie wyświetlany

opMode 101503

Tryb pracy, na który przechodzi się po całkowitym uruchomieniu sterowania

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgStartupData ► opMode

Wprowadze-
nie:

Tu należy podać oznaczenie GUI pożądanego trybu pracy.
Przegląd dopuszczalnych oznaczeń GUI znajduje się w
Instrukcji technicznej. maks. 500 Znak

subOpMode 101504

Przewidziany do aktywacji podtryb pracy dla podanego w 'opMode' tryb pracy

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgStartupData ►
subOpMode

Wprowadze-
nie:

Tu należy podać oznaczenie GUI pożądanego podtrybu
pracy. Przegląd dopuszczalnych oznaczeń GUI znajduje się
w Instrukcji technicznej. maks. 500 Znak

CfgClockView 120600

Tryb prezentacji czasu

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgClockView

Obiekt
danych:

Określa tryb prezentacji w oknie wyświetlania czasu w
godzinach.
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displayMode 120601

Wybór rodzaju prezentacji we wskazaniu czasu

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgClockView ► displayMode

Wprowadze-
nie:

Możliwe tryby prezentacji:
Analogowo
Analogowy zegar
Cyfrowo
Cyfrowy zegar
Logo
Logo OEM
Analogowo i logo
Analogowy zegar i logo OEM
Cyfrowo i logo
Cyfrowy zegar i logo OEM
Analogowo na logo
Analogowy zegar wygaszający logo OEM
Cyfrowo na logo
Cyfrowy zegar wygaszający logo OEM

timeFormat 120602

Format czasu cyfrowego zegara

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgClockView ► timeFormat

Wprowadze-
nie:

Możliwe ustawienia:
Format12h
Wyświetlenie godziny na zegarze cyfrowym ze zliczaniem
12-godzinnym
Format24h
Wyświetlenie godziny na zegarze cyfrowym ze zliczaniem
24-godzinnym

CfgInfoLine 120700

Pasek linków on/off

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgInfoLine

Obiekt
danych:

Włączanie i skrywanie wiersza info.

2
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infoLineEnabled 120701

Ustawienie wyświetlania paska linków

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgInfoLine ►
infoLineEnabled

Wprowadze-
nie:

Włączanie i wyłączanie wiersza informacji w wierszu
trybów pracy.
OFF

ON

CfgGraphics 124200

Ustawienia grafiki symulacyjnej 3D

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGraphics

Obiekt
danych:

Tu określasz ustawienia dla grafiki symulacyjnej 3D oraz
grafiki równoległej.

modelType 124201

Typ modelu grafiki symulacyjnej 3D

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGraphics ► modelType

Wprowadze-
nie:

Określa typ wyświetlonego modelu dla grafiki symulacyjnej
3D.
Następujące ustawienia są możliwe:
3D:
Prezentacja modelu dla kompleksowych operacji obróbki
(toczenie, ścinki).
Najwyższe obciążenie procesora.
2,5D:
Prezentacja modelu dla obróbki 3-osiowej.
Średnie obciążenie procesora.
Bez modelu:
Prezentacja modelu nie jest aktywna, wyświetlana jest
wyłącznie grafika liniowa 3D.
Najniższe obciążenie procesora, np. dla szybkiego ustalenia
czasu przebiegu programu.
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modelQuality 124202

Jakość modelu grafiki symulacji 3D

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGraphics ► modelQuality

Wprowadze-
nie:

Określa czterostopniową jakość modelu grafiki symulacji
3D. Tylko na poziomie jakości bardzo wysoka mogą być
przedstawione punkty końcowe rekordu.
very high

high

medium

low

clearPathAtBlk 124203

Reset torów narzędzia dla nowej BLK FORM

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGraphics ►
clearPathAtBlk

Wprowadze-
nie:

ON
Dla nowej BLK - FORM w grafice testowania programu tory
kształtowe narzędzia są resetowane
OFF
Dla nowej BLK - FORM w grafice testowania programu tory
kształtowe narzędzia nie są resetowane

noSimulationReport 124205

Aktywacja raportu symulacji

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGraphics ►
noSimulationReport

Wprowadze-
nie:

Określa, czy raport symulacji jest aktywny.

CfgPositionDisplay 124500

Ustawienia dla odczytu położenia

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgPositionDisplay

Obiekt
danych:

2
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progToolCallDL 124501

Odczyt cyfrowy pozycji przy TOOL CALL DL

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgPositionDisplay ►
progToolCallDL

Wprowadze-
nie:

As Tool Length
Zaprogramowany w bloku TOOL CALL naddatek DL jest
uwzględniany jako składowa długości narzędzia w odczycie
pozycji zadanych.
As Workpiece Oversize
Zaprogramowany w bloku TOOL CALL naddatek DL nie
jest uwzględniany w odczycie pozycji zadanych. Działa tym
samym jako naddatek obrabianego detalu.

CfgTableEditor 125300

Ustawienia dla edytora tablic

Ścieżka: System ► TableSettings ► CfgTableEditor

Obiekt
danych:

Określa właściwości i ustawienia dla edytora tablic.

deleteLoadedTool 125301

Zachowanie przy usuwaniu narzędzi z tablicy miejsc (stanowisk) narzędzi

Ścieżka: System ► TableSettings ► CfgTableEditor ►
deleteLoadedTool

Wprowadze-
nie:

Możliwe ustawienia:
DISABLED
Usuwanie narzędzia nie jest możliwe
WITH_WARNING
Usuwanie narzędzia możliwe, wskazówka musi zostać
potwierdzona
WITHOUT_WARNING
Usuwanie narzędzia jest możliwe bez potwierdzenia

indexToolDelete 125302

Zachowanie przy usuwaniu wpisów indeksu narzędzia

Ścieżka: System ► TableSettings ► CfgTableEditor ►
indexToolDelete

Wprowadze-
nie:

Możliwe ustawienia:
ALWAYS_ALLOWED
Usuwanie wpisów indeksu zawsze możliwe
TOOL_RULES
Zachowanie zależy od ustawienia parametru deleteLoaded-
Tool
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resetOnTypChange 125304

Reset danych narzędzia przy zmianie typu narzędzia

Ścieżka: System ► TableSettings ► CfgTableEditor ►
resetOnTypChange

Wprowadze-
nie:

Określa, czy dane narzędzia mają być resetowane przy
zmianie typu narzędzia.

TRUE
Reset danych narzędzia przy zmianie typu narzędzia.
Przed resetem danych zostaje wyświetlone okno
dialogowe, w którym należy pokwitować operację.
FALSE
Nie resetować danych narzędzia przy zmianie typu
narzędzia.

CfgDisplayCoordSys 127500

Ustawienie układów współrzędnych dla wyświetlania

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayCoordSys

Obiekt
danych:

transDatumCoordSys 127501

Układ współrzędnych dla przesunięcia punktu zerowego

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgDisplayCoordSys ►
transDatumCoordSys

Wprowadze-
nie:

Parametr określa w jakim układzie współrzędnych wyświe-
tlane jest przesunięcie punktu zerowego.

WorkplaneSystem
Punkt zerowy jest pokazywany w układzie nachylonej płasz-
czyzny, WPL-CS
WorkpieceSystem
Punkt zerowy jest pokazywany w układzie obrabianego
detalu, W-CS

CfgGlobalSettings 128700

GPS ustawienia odczytu

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings

Obiekt
danych:

2
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enableOffset 128702

Offset w dialogu GPS wybieralny/nie wybieralny

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableOffset

Wprowadze-
nie:

OFF
Offset nie wybieralny (wyszarzony)
ON
Offset wybieralny

enableBasicRot 128703

Addytywna rotacja podstawowa w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableBasicRot

Wprowadze-
nie:

OFF
Addytywna rotacja podstawowa nie wybieralna (wyszarzo-
na)
ON
Addytywna rotacja podstawowa wybieralna

enableShiftWCS 128704

Przesunięcia W-CS dialogu GPS wybieralne/nie wybieralne

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableShiftWCS

Wprowadze-
nie:

OFF
Przesunięcie W-CS (układ współrzędnych detalu) nie wybie-
ralny (wyszarzony)
ON
Przesunięcie W-CS (układ współrzędnych detalu) wybieral-
ny

enableMirror 128705

Odbicie lustrzane w dialogu GPS wybieralne/nie wybieralne

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableMirror

Wprowadze-
nie:

OFF
Odbicie lustrzane nie wybieralne (wyszarzone)
ON
Odbicie lustrzane wybieralne
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enableShiftMWCS 128706

Przesunięcie w mW-CS w dialogu GPS wybieralne/nie wybieralne

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableShiftMWCS

Wprowadze-
nie:

OFF
Przesunięcie w mW-CS (modyfikowany układ współrzędny-
ch detalu) nie wybieralny (wyszarzone)
ON
Przesunięcie w mW-CS (modyfikowany układ współrzędny-
ch detalu) wybieralne

enableRotation 128707

Rotacja w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableRotation

Wprowadze-
nie:

OFF
Rotacja nie wybieralna (wyszarzona)
ON
Rotacja wybieralna

enableFeed 128708

Posuw w dialogu GPS wybieralny/nie wybieralny

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableFeed

Wprowadze-
nie:

OFF
Posuw nie wybieralny (wyszarzony)
ON
Posuw wybieralny

enableHwMCS 128709

Układ współrzędnych M- CS wyświetlić/nie wyświetlać

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwMCS

Wprowadze-
nie:

OFF
Układ współrzędnych M-CS (układ współrzędnych obrabiar-
ki) nie jest wyświetlany
ON
Układ współrzędnych M-CS (układ współrzędnych obrabiar-
ki jest wyświetlany

2
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enableHwWCS 128710

Układ współrzędnych W- CS wyświetlić/nie wyświetlać

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwWCS

Wprowadze-
nie:

OFF
Układ współrzędnych W-CS (układ współrzędnych obrabia-
nego detalu) nie jest wyświetlany
ON
Układ współrzędnych W-CS (układ współrzędnych obrabia-
nego detalu) jest wyświetlany

enableHwMWCS 128711

Układ współrzędnych mW- CS wyświetlić/nie wyświetlać

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwMWCS

Wprowadze-
nie:

OFF
Układ współrzędnych mW-CS (modyfikowany układ współ-
rzędnych obrabianego detalu) nie jest wyświetlany
ON
Układ współrzędnych mW-CS (modyfikowany układ współ-
rzędnych obrabianego detalu) jest wyświetlany

enableHwWPLCS 128712

Układ współrzędnych WPL- CS wyświetlić/nie wyświetlać

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwWPLCS

Wprowadze-
nie:

OFF
Układ współrzędnych WPL-CS (układ współrzędnych płasz-
czyzny roboczej) nie jest wyświetlany
ON
Układ współrzędnych WPL-CS (układ współrzędnych płasz-
czyzny roboczej) jest wyświetlany

enableHwAxisU 128713

Oś U w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwAxisU

Wprowadze-
nie:

OFF
Oś U nie jest wybieralna (wyszarzona)
ON
Oś U wybieralna

38 HEIDENHAIN | TNC7 series | Przegląd parametrów maszynowych, numerów błędów i danych systemowych | 10/2025



Parametry maszynowe | Szczegółowe informacje o parametrach użytkownika

enableHwAxisV 128714

Oś V w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwAxisV

Wprowadze-
nie:

OFF
Oś V nie jest wybieralna (wyszarzona)
ON
Oś V wybieralna

enableHwAxisW 128715

Oś W w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwAxisW

Wprowadze-
nie:

OFF
Oś W nie jest wybieralna (wyszarzona)
ON
Oś W wybieralna

CfgRemoteDesktop 133500

Ustawienia dla połączeń Remote-Desktop

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop

Obiekt
danych:

connections 133501

Lista wyświetlanych połączeń Remote - Desktop

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
connections

Wprowadze-
nie:

Tu należy podać nazwę połączenia RemoteFX z Remote
Desktop Manager. maks. 80 Znak

autoConnect 133505

Automatyczne uruchomienie połączenia

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
autoConnect

Wprowadze-
nie:

Określa, czy połączenie ma być utworzone automatycznie
przy rozruchu sterowania.
TRUE

FALSE

2
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title 133502

Nazwa trybu pracy OEM

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ► title

Wprowadze-
nie:

Określa nazwę trybu pracy OEM dla wyświetlania na pasku
TNC i na pasku informacyjnym.

dialogRes 133502.00501

Nazwa tekstu

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ► title ►
dialogRes

Wprowadze-
nie:

maks. 64 Znak
Tekst musi być dostępny z tą nazwą w pliku zasobów
tekstowych.
Jeżeli tekst nie powinien być zależny od wersji językowej,
to parametr maszynowy dialogRes (00501) pozostawić
pustym. Wpisać wówczas tekst w parametrze maszyno-
wym text (00502).
Od software -17:
jeżeli tekst pochodzi z pliku *.po, to ten po-plik musi zostać
podany w parametrze maszynowym CfgOemTranslation
(135100).

Tekst 00502

Tekst zależny od języka

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ► title ►
text

Wprowadze-
nie:

maks. 60 Znak
Ten tekst jest wczytywany z pliku zasobów tekstowych i nie
powinien być tutaj zmieniany.
Jeśli tekst nie jest zależny od wersji językowej, to musi być
tutaj podany bezpośrednio. W tym przypadku w parametrze
maszynowym dialogRes (606202) nic nie wpisywać.

icon 133503

Ścieżka lub nazwa opcjonalnego pliku grafiki ikon

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ► icon

Wprowadze-
nie:

maks. 260 Znak

locations 133504

Lista z pozycjami, gdzie wyświetlane jest to połączenie Remote-Desktop

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
locations

Wprowadze-
nie:
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opMode 133504.
[Index].133401

Tryb pracy

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
locations ► [Index] ► opMode

Wprowadze-
nie:

maks. 80 Znak

subOpMode 133504.
[Index].133402

Opcjonalny podtryb pracy do wyszczególnionego w 'opMode' trybu pracy

Ścieżka: System ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
locations ► [Index] ► subOpMode

Wprowadze-
nie:

maks. 80 Znak

2
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2.2.2 PalletSettings

CfgPalletBehaviour 202100

Zachowanie cyklu kontroli palet

Ścieżka: System ► PalletSettings ► CfgPalletBehaviour

Obiekt
danych:

failedCheckReact 202106

Aktywacja reakcji na kontrolę programu i narzędzi

Ścieżka: System ► PalletSettings ► CfgPalletBehaviour ►
failedCheckReact

Wprowadze-
nie:

Never
Bez kontroli na błędy w programie lub błędy wywołania
narzędzi.
OnFailedPgmCheck
Kontrola na niewłaściwe wywołania programów.
OnFailedToolCheck
Kontrola na niewłaściwe wywołania narzędzi.

failedCheckImpact 202107

Oddziaływanie kontroli programu i narzędzi

Ścieżka: System ► PalletSettings ► CfgPalletBehaviour ►
failedCheckImpact

Wprowadze-
nie:

SkipPGM
Programy zawierające błędy są pomijane
SkipFIX
Zamocowania, zawarte w nieprawidłowych programach, są
pomijane
SkipPAL
Palety, zawarte w nieprawidłowych programach, są pomija-
ne
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2.2.3 ProbeSettings

CfgTT 122700

Konfigurowanie wymiarowania narzędzi

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT

Obiekt
danych:

Pod każdą nazwą key konfigurowane są właściwości
nastolnego czujnika pomiarowego. Jaki czujnik nastol-
ny jest aktywny, zostaje ustawione za pomocą parametru
CfgProbes/activeTT .

spindleOrientMode 122704

Funkcja M dla orientacji wrzeciona

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
spindleOrientMode

Wprowadze-
nie:

-1 do 999
-1
orientacja wrzeciona bezpośrednio przez NC
0
funkcja nieaktywna
1 do 999
numer funkcji M dla orientacji wrzeciona przez PLC

probingRoutine 122705

Rutyna próbkowania

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
probingRoutine

Wprowadze-
nie:

MultiDirections
Element próbkowania zostaje wypróbkowany z kilku kierun-
ków.
SingleDirection
Element próbkowania zostaje wypróbkowany z jednego
kierunku.

2
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probingDirRadial 122706

Kierunek próbkowania dla pomiaru promienia narzędzia

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
probingDirRadial

Wprowadze-
nie:

Zapis:
X_Positive

Y_Positive

X_Negative

Y_Negative

Z_Positive

Z_Negative

offsetToolAxis 122707

Odstęp krawędzi dolnej narzędzia do krawędzi górnej palca sondy (stylus)

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
offsetToolAxis

Wprowadze-
nie:

0.001 do 99.9999 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku

rapidFeed 122708

Posuw szybki w cyklu próbkowania dla sondy narzędziowej TT

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
rapidFeed

Wprowadze-
nie:

10 do 300000

probingFeed 122709

Posuw próbkowania przy wymiarowaniu narzędzi

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
probingFeed

Wprowadze-
nie:

1 do 3000
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probingFeedCalc 122710

Obliczenie posuwu pomiarowego

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
probingFeedCalc

Wprowadze-
nie:

ConstantTolerance
Obliczenie posuwu pomiarowego ze stałą tolerancją
VariableTolerance
Obliczenie posuwu pomiarowego o zmiennej tolerancji
ConstantFeed
Stały posuw pomiarowy

spindleSpeedCalc 122711

Rodzaj określenia obrotów

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
spindleSpeedCalc

Wprowadze-
nie:

Automatic
Automatyczne ustalenie prędkości obrotowej
MinSpindleSpeed
Zawsze wykorzystywać minimalną prędkość obrotową
wrzeciona

maxPeriphSpeedMeas 122712

Maksymalna dopuszczalna prędkość obwodowa ostrza narzędzia

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
maxPeriphSpeedMeas

Wprowadze-
nie:

1 do 129 [m/min], maks. 4 miejsc po przecinku

maxSpeed 122714

Maksymalna dopuszczalna prędkość obrotowa przy pomiarze narzędzia

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
maxSpeed

Wprowadze-
nie:

0 do 1000

2
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measureTolerance1 122715

Maksymalnie dopuszczalny błąd pomiaru przy wymiarowaniu narzędzia

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
measureTolerance1

Wprowadze-
nie:

0.001 do 0.999 [mm], maks. 3 miejsc po przecinku
Pierwszy błąd pomiaru

measureTolerance2 122716

Maksymalnie dopuszczalny błąd pomiaru przy wymiarowaniu narzędzia

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
measureTolerance2

Wprowadze-
nie:

0.001 do 0.999 [mm], maks. 3 miejsc po przecinku
Drugi błąd pomiaru

stopOnCheck 122717

NC-stop podczas sprawdzania narzędzia

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
stopOnCheck

Wprowadze-
nie:

FALSE
Program NC nie zostaje zatrzymany przy przekraczaniu
tolerancji na pęknięcie.
TRUE
Przy przekroczeniu tolerancji na pęknięcie program NC
zostaje zatrzymany i zostaje wydawany komunikat o błęda-
ch Pęknięcie narzędzia .

stopOnMeasurement 122718

NC-Stop podczas "Pomiar narzędzia"

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
stopOnMeasurement

Wprowadze-
nie:

FALSE
Program NC nie zostaje zatrzymany przy przekraczaniu
tolerancji na pęknięcie.
TRUE
Przy przekroczeniu tolerancji na pęknięcie program NC
zostaje zatrzymany i zostaje wyświetlany komunikat o
błędach Punkt pomiaru nieosiągalny .
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adaptToolTable 122719

Zmiany w tabeli narzędzi podczas "Sprawdzanie narzędzia" i "Pomiar narzędzia"

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTT ► [Nazwa key TT] ►
adaptToolTable

Wprowadze-
nie:

AdaptOnMeasure
Po pomiarze narzędzia tabela narzędzi zostaje zmieniana.
AdaptOnBoth
Po sprawdzaniu narzędzia i pomiarze narzędzia tabela
narzędzi zostaje zmieniana.
AdaptNever
Po sprawdzeniu narzędzia i pomiarze narzędzia tabela
narzędzi nie zostaje zmieniona.

CfgTTRoundStylus 114200

Konfiguracja okrągłego trzpienia

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTTRoundStylus

Obiekt
danych:

Przyporządkowanie do skonfigurowanego pod CfgTT
czujnika nastolnego następuje poprzez nazwę key.

centerPos 114201

Współrzędne punktu środkowego elementów pomiaru

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTTRoundStylus ►
[Nazwa key TT] ► centerPos

Wprowadze-
nie:

-99999.9999 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po
przecinku
Współrzędne punktu środkowego elementów pomiaru w
odniesieniu do punktu zerowego maszyny.

[0]: współrzędna X
[1]: współrzędna Y
[2]: współrzędna Z

safetyDistToolAx 114203

Odstęp bezpieczeństwa nad trzpieniem dla wypozycjonowania wstępnego

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTTRoundStylus ►
[Nazwa key TT] ► safetyDistToolAx

Wprowadze-
nie:

0.001 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku
Odstęp bezpieczeństwa w kierunku osi narzędzia
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safetyDistStylus 114204

Strefa ochronna wokół trzpienia dla wypozycjonowania wstępnego

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTTRoundStylus ►
[Nazwa key TT] ► safetyDistStylus

Wprowadze-
nie:

0.001 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku
Odstęp bezpieczeństwa na płaszczyźnie prostopadle do osi
narzędzia

CfgTTRectStylus 114300

Konfiguracja prostokątnego trzpienia pomiarowego

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTTRectStylus

Obiekt
danych:

centerPos 114313

Współrzędne punktu środkowego elementów pomiaru

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTTRectStylus ►
[Nazwa key TT] ► centerPos

Wprowadze-
nie:

-99999.9999 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po
przecinku
Współrzędne punktu środkowego trzpienia w odniesieniu
do punktu zerowego maszyny.
[0]: współrzędna X
[1]: współrzędna Y
[2]: współrzędna Z

safetyDistToolAx 114317

Odstęp bezpieczeństwa nad trzpieniem dla wypozycjonowania wstępnego

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTTRectStylus ►
[Nazwa key TT] ► safetyDistToolAx

Wprowadze-
nie:

0.001 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku
Odstęp bezpieczeństwa w kierunku osi narzędzia

safetyDistStylus 114318

Strefa ochronna wokół trzpienia dla wypozycjonowania wstępnego

Ścieżka: System ► ProbeSettings ► CfgTTRectStylus ►
[Nazwa key TT] ► safetyDistStylus

Wprowadze-
nie:

0.001 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku
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2.2.4 ChannelSettings

CfgActivateKinem 204000

Aktywna kinematyka

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► CfgActivateKinem

Obiekt
danych:

Przy pomocy tego zapisu może być aktywowana określona
kinematyka.

kinemToActivate 204001

Przewidziana dla aktywowania kinematyka

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgActivateKinem ► kinemToActivate

Wprowadze-
nie:

Zapisać tu klucze przewidzianych do aktywacji kinematyk
częściowych.

kinemAtStartup 204002

Aktywowana kinematyka przy rozruchu sterowania

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► CfgActivateKinem ►
[Nazwa key kanału obróbki] ► kinemAtStartup

Wprowadze-
nie:

Należy wpisać tu nazwę key kinematyki domyślnej, która
zostaje uaktywniona przy każdym rozruchu sterowania
(niezależnie od tego, jaka nazwa key jest wpisana w CfgAc-
tivateKinem/kinemToActivate ).

CfgNcPgmBehaviour 200800

Określenie zachowania programu NC.

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► CfgNcPgmBehaviour

Obiekt
danych:

operatingTimeReset 200801

Reset czasu obróbki przy starcie programu.

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgNcPgmBehaviour ► operatingTimeReset

Wprowadze-
nie:

TRUE

FALSE
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plcSignalCycle 200803

PLC-sygnał dla numeru następnego cyklu obróbki

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgNcPgmBehaviour ► plcSignalCycle

Wprowadze-
nie:

maks. 500 Znak

plcSignalCycState 200805

Sygnał PLC dla rodzaju aktualnej obróbki cyklu

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgNcPgmBehaviour ► plcSignalCycState

Wprowadze-
nie:

W skonfigurowanych operandach zostaje zapisane:
0 jeżeli żaden cykl obróbki nie jest wykonywany
1 podczas prepozycjonowania
2 podczas właściwej obróbki

CfgGeoTolerance 200900

Tolerancje geometrii

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► CfgGeoTolerance

Obiekt
danych:

circleDeviation 200901

Dopuszczalne odchylenie promienia okręgu

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoTolerance ► circleDeviation

Wprowadze-
nie:

0.0001 do 0.016 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku
Dopuszczalne odchylenie promienia koła w punkcie końco-
wym koła w porównaniu do punktu początkowego koła.

threadTolerance 200902

Dopuszczalne odchylenie połączonych łańcuchowo gwintów

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoTolerance ► threadTolerance

Wprowadze-
nie:

0.0001 do 999.9999 [mm], maks. 9 miejsc po przecinku
Dopuszczalne odchylenie dynamicznie zaokrąglonego toru
kształtowego odnośnie zaprogramowanego konturu w
przypadku gwintów.
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moveBack 200903

Zapas przy ruchach powrotnych

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoTolerance ► moveBack

Wprowadze-
nie:

0.0001 do 10 [mm], maks. 9 miejsc po przecinku
W tym parametrze określasz w jakiej odległości przemiesz-
czenie powrotu ma zakończyć się przed wyłącznikiem
krańcowym lub obiektem kolizji.

CfgGeoCycle 201000

Konfiguracja cykli obróbki

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► CfgGeoCycle

Obiekt
danych:

pocketOverlap 201001

Współczynnik nakładania się przy frezowaniu kieszeni (wybrania)

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► pocketOverlap

Wprowadze-
nie:

0.001 do 1.414, maks. 3 miejsc po przecinku

posAfterContPocket 201007

Przemieszczenie po obróbce wybrania/kieszeni konturu

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► posAfterContPocket

Wprowadze-
nie:

PosBeforeMachining
Przejazd na pozycję, która była najeżdżana przed obróbką
cyklu SL.
ToolAxClearanceHeight
Oś narzędzia pozycjonować na bezpieczną wysokość.
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displaySpindleErr 201002

Wyświetlać komunikat o błędach Wrzeciono ? jeśli M3/M4 nie jest aktywna

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► displaySpindleErr

Wprowadze-
nie:

on
Komunikat o błędach zostaje wyświetlony
off
Komunikat o błędach nie zostaje wyświetlony

displayDepthErr 201003

Wyświetlać komunikat o błędach Podaj ujemną głębokość

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► displayDepthErr

Wprowadze-
nie:

on

off

apprDepCylWall 201004

Zachowanie przy najeździe do ścianki rowka na powierzchni bocznej cylindra

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► apprDepCylWall

Wprowadze-
nie:

Definiuje zachowanie przy najeździe do ścianki rowka na
powierzchni bocznej cylindra, jeśli praca wykonywana jest
frezem o średnicy mniejszej od średnicy rowka (np. Cykl
28).
LineNormal

CircleTangential
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mStrobeOrient 201005

Funkcja M dla orientacji wrzeciona w cyklach obróbki

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► mStrobeOrient

Wprowadze-
nie:

-1 do 999
-1: orientacja wrzeciona bezpośrednio przez NC
0: funkcja nieaktywna
1 do 999: numer funkcji M do orientacji wrzeciona przez
PLC.

suppressPlungeErr 201006

Nie wyświetlać komunikatu o błędach 'Rodzaj wcięcia niemożliwy'

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► suppressPlungeErr

Wprowadze-
nie:

on
Komunikat o błędach nie zostaje wyświetlony
off
Komunikat o błędach zostaje wyświetlony

restoreCoolant 201008

Zachowanie M7 oraz M8 w cyklach 202 i 204

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► restoreCoolant

Wprowadze-
nie:

TRUE
Przy końcu cyklu 202 i 204 zostaje odtworzony stan M7 i
M8 jak przed wywołaniem cyklu.
FALSE
Przy końcu cyklu 202 i 204 nie zostaje odtworzony
samoczynnie stan M7 i M8 jak przed wywołaniem cyklu.
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facMinFeedTurnSMAX 201009

Automatycznie redukowanie posuwu po osiągnięciu SMAX

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► facMinFeedTurnSMAX

Wprowadze-
nie:

1 do 100 [%], maks. 1 miejsc po przecinku
Jeśli maksymalne obroty SMAX zostaną osiągnięte, to stała
prędkość skrawania (VCONST: ON) przy toczeniu nie może
być dotrzymywana.
Parametry maszynowe określają, czy posuw ma być
automatycznie redukowany od tego punktu do centrum
toczenia.
Możliwe ustawienia:

Współczynnik = 100% (wartość domyślna):
Redukcja posuwu dezaktywowana. Stosowany jest
posuw z cyklu toczenia.
0 < współczynnik < 100%:
Redukcja posuwu aktywowana. Minimalny posuw Fmin
wynosi:
Fmin = posuw z cyklu toczenia * faktor

suppressResMatlWar 201010

Ostrzeżenie "Reszta materiału" nie wyświetlać

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgGeoCycle ► suppressResMatlWar

Wprowadze-
nie:

Never
Ostrzeżenie "Reszta materiału wynikająca z geometrii
skrawania narzędzia” nigdy nie jest wygaszane
NCOnly
Ostrzeżenie "Reszta materiału wynikająca z geometrii
skrawania narzędzia” jest wygaszane tylko w trybach pracy
obrabiarki.
Always
Ostrzeżenie "Reszta materiału wynikająca z geometrii
skrawania narzędzia” jest zawsze wygaszane.

CfgThreadSpindle 113600

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► CfgThreadSpindle

Obiekt
danych:
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sourceOverride 113603

Potencjometr dla posuwu przy nacinaniu gwintu

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgThreadSpindle ► sourceOverride

Wprowadze-
nie:

Nastawiony potencjometr działa przy nacinaniu gwintu na
prędkość obrotową i posuw.
FeedPotentiometer
W czasie nacinania gwintu potencjometr działa na przeste-
rowanie posuwu (override). Potencjometr dla regulacji
obrotów nie jest aktywny.
SpindlePotentiometer
W czasie nacinania gwintu potencjometr działa na przeste-
rowanie prędkości obrotowej (override). Potencjometr dla
regulacji posuwu nie jest aktywny.

thrdWaitingTime 113601

Czas oczekiwania w punkcie zwrotnym na dnie gwintu

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgThreadSpindle ► thrdWaitingTime

Wprowadze-
nie:

0 do 1 000 [s], maks. 9 miejsc po przecinku
Na dnie gwintu następuje ten czas oczekiwania po stop
wrzeciona zanim wrzeciono zacznie obracać się w przeciw-
nym kierunku.

thrdPreSwitchTime 113602

Czas wyłączenia wrzeciona przed osiągnięciem dna gwintu

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgThreadSpindle ► thrdPreSwitchTime

Wprowadze-
nie:

0 do 1 000 [s], maks. 9 miejsc po przecinku
Czas wyłączenia wrzeciona przed osiągnięciem dna gwintu.
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limitSpindleSpeed 113604

Ograniczenie obrotów wrzeciona w cyklu  17, 207 i 18

Ścieżka: Channels ► ChannelSettings ► [Nazwa key kanału obróbki]
► CfgThreadSpindle ► limitSpindleSpeed

Wprowadze-
nie:

TRUE
Prędkość obrotowa wrzeciona tak zostaje ograniczona, iż
wrzeciono ok.1/3 czasu obraca się ze stałą prędkością.
FALSE
Bez ograniczenia obrotów wrzeciona.
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CfgEditorSettings

CfgEditorSettings 105400

Ustawienia dla edytora NC

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings

Obiekt
danych:

createBackup 105401

Generowanie pliku kopii zapasowej/backup

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
createBackup

Wprowadze-
nie:

Po edycji programów NC podczas zapisu do pamięci
generować plik backupu *.bak.
TRUE

FALSE

deleteBack 105402

Zachowanie kursora po usunięciu wierszy

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
deleteBack

Wprowadze-
nie:

TRUE
jak TNC, kursor znajduje się na poprzednim wierszu
FALSE
Kursor znajduje się na następnym wierszu

lineBreak 105404

Złamanie wiersza w przypadku wielowierszowych bloków NC

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ► lineBreak

Wprowadze-
nie:

ALL
Wiersze wyświetlać zawsze w całości.
ACT
Wiersze pokazywać tylko kompletnie, jeśli wiersz jest aktyw-
ny.
NO
Wiersze pokazywać tylko kompletnie, jeśli aktywny wiersz
jest edytowany.
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stdTNChelp 105405

Aktywować ilustracje pomocnicze przy wpisywaniu cyklu

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
stdTNChelp

Wprowadze-
nie:

TRUE
TNC standardowe działanie, podczas wprowadzania cykli
grafiki pomocnicze są wyświetlane automatycznie.
FALSE
Grafika pomocnicza musi być uaktywniona kliknięciem na
klawisz HELP .

warningAtDEL 105407

Zapytanie upewniające przy usuwaniu bloku

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
warningAtDEL

Wprowadze-
nie:

TRUE

FALSE

blockIncrement 105409

Programowanie DIN/ISO: inkrementacja numerów wierszy

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
blockIncrement

Wprowadze-
nie:

0 do 250

useProgAxes 105410

Określenie programowalnych osi

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
useProgAxes

Wprowadze-
nie:

W tym parametrze określasz, iż edytor zastosuje zamiast
konfiguracji domyślnej osi XYZABCUVW zdefiniowaną w
parametrze CfgChannelAxes/progAxis konfigurację osi.
TRUE:
Stosować określoną konfigurację osi
FALSE lub wartość nie ustawiona:
Stosować domyślną konfigurację osi XYZABCUVW.

58 HEIDENHAIN | TNC7 series | Przegląd parametrów maszynowych, numerów błędów i danych systemowych | 10/2025



Parametry maszynowe | Szczegółowe informacje o parametrach użytkownika

enableStraightCut 105411

Postępowanie w przypadku równoległych do osi wierszy pozycjonowania

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
enableStraightCut

Wprowadze-
nie:

W tym parametrze równoległe do osi wiersze pozycjonowa-
nia zostają zezwolone bądź zablokowane:
TRUE
Równoległe do osi wiersze pozycjonowania dozwolone.
FALSE
Równoległe do osi wiersze pozycjonowania zablokowane.
Jeżeli ten opcjonalny parametr nie jest dostępny w konfigu-
racji, to zachowuje się on, jakby był ustawiony na wartość
TRUE .

noParaxMode 105413

FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE skryć

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
noParaxMode

Wprowadze-
nie:

Używając noParaxMode (105413) możesz skryć funkcje
FUNCTION PARAXCOMP i FUNCTION PARAXMODE .
FALSE
Funkcje są wyświetlane
TRUE
Funkcje nie są wyświetlane
Jeżeli ten opcjonalny parametr maszynowy nie jest dostęp-
ny w konfiguracji, to zachowuje się on, jakby był ustawiony
na wartość FALSE .

quotePaths 105414

Wszystkie ścieżki w cudzysłowiu

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
quotePaths

Wprowadze-
nie:

Dane ścieżki (np. dla CALL PGM) w cudzysłowiu.
TRUE
Ścieżki w cudzysłowiu.
FALSE
Ścieżki nie są podawane w cudzysłowiu.
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actPosAxes 105415

Osie przy przejęciu wartości rzecz.

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
actPosAxes

Wprowadze-
nie:

maks. 800 Znak

Przy pomocy tego opcjonalnego parametru określasz, jakie
osie mają zostać uwzględnione przy przejęciu wartości
rzeczywistej.

editWhileProtected 105416

Zezwolić na edycję danych zabezpieczonych od zapisu

Ścieżka: System ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
editWhileProtected

Wprowadze-
nie:

Przy pomocy tego parametru określasz, czy plik zabezpie-
czony od zapisu w edytorze może być edytowany.
TRUE

FALSE
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CfgProgramCheck

CfgProgramCheck 129800

Ustawienia dla plików eksploatacji narzędzi

Ścieżka: System ► ToolSettings ► CfgProgramCheck

Obiekt
danych:

autoCheckTimeOut 129803

Timeout dla generowania plików eksploatacji

Ścieżka: System ► ToolSettings ► CfgProgramCheck ►
autoCheckTimeOut

Wprowadze-
nie:

Automatyczne generowanie pliku eksploatacji narzędzi
zostaje anulowane po przekroczeniu tego czasu. 1 do 500

autoCheckPrg 129801

Generowanie pliku eksploatacji narzędzi programu NC

Ścieżka: System ► ToolSettings ► CfgProgramCheck ►
autoCheckPrg

Wprowadze-
nie:

NoAutoCreate
Lista eksploatacji narzędzi nie jest generowana przy
wyborze programu.
OnProgSelectionIfNotExist
Lista eksploatacji narzędzi jest generowana przy wyborze
programu, jeśli nie jest jeszcze dostępna.
OnProgSelectionIfNecessary
Lista eksploatacji narzędzi jest generowana przy wyborze
programu, jeśli nie jest jeszcze dostępna bądź zawiera
przestarzałe dane.
OnProgSelectionAndModify
Lista eksploatacji narzędzi jest generowana przy wyborze
programu, jeśli nie jest jeszcze dostępna, zawiera przesta-
rzałe dane bądź program NC jest modyfikowany później w
edytorze.
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autoCheckPal 129802

Generowanie plików eksploatacji palet

Ścieżka: System ► ToolSettings ► CfgProgramCheck ►
autoCheckPal

Wprowadze-
nie:

NoAutoCreate
Listy eksploatacji narzędzi nie są generowane przy wyborze
palet.
OnProgSelectionIfNotExist
Listy eksploatacji narzędzi są generowane przy wyborze
palet, jeśli nie są jeszcze dostępne.
OnProgSelectionIfNecessary
Listy eksploatacji narzędzi są generowane przy wyborze
palet, jeśli nie są jeszcze dostępne bądź zawierają przesta-
rzałe dane.
OnProgSelectionAndModify
Listy eksploatacji narzędzi są generowane przy wyborze
palet, jeśli nie są jeszcze dostępne, zawierają przestarzałe
dane bądź których programy NC są modyfikowane później
w edytorze.
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CfgUserPath

CfgUserPath 102200

Dane ścieżek dla końcowego użytkownika

Ścieżka: System ► Paths ► CfgUserPath

Obiekt
danych:

Katalogi , które powinny być widoczne w menedżerze
plików.
Te wpisy mogą być modyfikowane przez użytkownika
(obsługującego obrabiarkę).

fn16DefaultPath 102202

FN 16-Ausgabepfad dla odpracowywania

Ścieżka: System ► Paths ► CfgUserPath ► fn16DefaultPath

Wprowadze-
nie:

maks. 260 Znak
Domyślna ścieżka wyjściowa z FN 16: F-PRINT. Jeśli w
programie NC nie zostanie zdefiniowana ścieżka dla funkcji
FN16, to dane wyjściowe trafiają do określonego tu foldera.

fn16DefaultPathSim 102203

FN 16-ścieżka wyjściowa dla BA programowanie i test programu

Ścieżka: System ► Paths ► CfgUserPath ► fn16DefaultPathSim

Wprowadze-
nie:

maks. 260 Znak
Domyślna ścieżka wyjściowa z FN 16: F-PRINT. Jeśli w
programie NC nie zostanie zdefiniowana ścieżka dla funkcji
FN 16, to dane wyjściowe trafiają do określonego tu foldera.
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2.2.5 serialInterfaceRS232

CfgSerialPorts 106600

Blok danych należący do szeregowego portu

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialPorts

Obiekt
danych:

Rekord danych dla konfiguracji szeregowego portu jest
zachowany w pamięci pod 'MP_CfgSerialInterface'.

baudRateLsv2 106606

Szybkość transmisji danych dla komunikacji LSV2 w bodach

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialPorts ►
baudRateLsv2

Wprowadze-
nie:

Należy określić w menu wyboru szybkość transmisji danych
komunikacji LSV2. Wartość minimalna to 110 bodów,
wartość maksymalna 115200 bodów.

BAUD_110

BAUD_150

BAUD_300

BAUD_600

BAUD_1200

BAUD_2400

BAUD_4800

BAUD_9600

BAUD_19200

BAUD_38400

BAUD_57600

BAUD_115200

CfgSerialInterface 106700

Definicja rekordów danych dla szeregowych portów

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface

Obiekt
danych:

Pod każdą nazwą key konfigurowane są właściwości szere-
gowego portu. Jaki rekord danych jest aktywny, zostaje
określone przy pomocy parametru 'MP_CfgSerialPorts'.
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baudRate 106701

Szybkość transmisji danych w bodach

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► baudRate

Wprowadze-
nie:

BAUD_110

BAUD_150

BAUD_300

BAUD_600

BAUD_1200

BAUD_2400

BAUD_4800

BAUD_9600

BAUD_19200

BAUD_38400

BAUD_57600

BAUD_115200

protocol 106702

Protokół transmisji danych

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► protocol

Wprowadze-
nie:

STANDARD
Standardowe przesyłanie danych
BLOCKWISE
Przesyłanie danych blokami.
RAW_DATA
Przesyłanie danych bez protokołu.

dataBits 106703

Bity danych w każdym przesyłanym znaku

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► dataBits

Wprowadze-
nie:

7 bit
Na jeden przesyłany znak jest przesyłanych 7 bitów danych.
8 bit
Na jeden przesyłany znak jest przesyłanych 8 bitów danych.
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parity 106704

Rodzaj kontroli parzystości

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► parity

Wprowadze-
nie:

NONE
Parzystość znaków nie wymagana
EVEN
Parzystość znaków w liczbach parzystych:
ODD
Parzystość znaków w liczbach nieparzystych:

stopBits 106705

Liczba bitów stop

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► stopBits

Wprowadze-
nie:

1 bit stop

2 bit stop

flowControl 106706

Określić rodzaj uzgodnienia (handshake)

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► flowControl

Wprowadze-
nie:

Proszę konfigurować, czy należy tu wykonać kontrolę
przepływu danych.
NONE
Bez kontroli przesyłania danych; handshake nie jest aktyw-
ny
RTS_CTS
Handshake na poziomie sprzętowym; stop przesyłania
przez RTS aktywny
XON_XOFF
Handshake na poziomie oprogramowania; stop przesyłania
przez DC3 (XOFF) aktywny
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fileSystem 106707

System plików dla operacji z plikiem poprzez szeregowy interfejs

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► fileSystem

Wprowadze-
nie:

EXT
Minimalny system plików użytkowania urządzeń zewnętrz-
nych jak drukarki, dziurkarki bądź dla PC z oprogramowa-
niem transmisji danych innych dostawców.
FE1
System plików na dyskietkach, do użytkowania w jednost-
ce dyskietek FE4xx bądź dla PC z TNC-Server. Na początku
przesyłania danych wyświetlana jest sekwencja poleceń, z
żądaniem spisu treści od urządzenia peryferyjnego.

bccAvoidCtrlChar 106708

Block Check Character (BCC) bez znaku sterowniczego

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► bccAvoidCtrlChar

Wprowadze-
nie:

Ustawić na TRUE jeżeli należy zapewnić, iż suma kontrolna
nie odpowiada żadnemu ze znaków sterowniczych.
TRUE

FALSE

rtsLow 106709

Stan spoczynkowy linii komunikacji RTS

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► rtsLow

Wprowadze-
nie:

Ustawić na TRUE, jeśli linia RTS w stanie spoczynkowym
jest na poziomie low.
TRUE

FALSE

noEotAfterEtx 106710

Zachowanie po odebraniu ETX

Ścieżka: System ► Network ► Szeregowo ► CfgSerialInterface ►
[Nazwa key parametru interfejsu] ► noEotAfterEtx

Wprowadze-
nie:

Ustawić na TRUE, jeżeli po odbiorze znaku ETX nie ma być
wysyłany znak EOT.
TRUE

FALSE
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2.2.6 Monitoring

CfgCompMonUser 129400

Ustawienia monitorowania komponentów dla użytkownika

Ścieżka: System ► Monitoring ► CfgCompMonUser

Obiekt
danych:

enforcedReactions 129403

Dozwolone reakcje monitoringu komponentów

Ścieżka: System ► Monitoring ► CfgCompMonUser ►
enforcedReactions

Wprowadze-
nie:

Nie zezwolić na reakcje

Nie zezwolić na reakcje Stop

Zezwolić na wszystkie reakcje

CfgProcMonUser 141600

Ustawienia monitorowania procesu dla użytkownika

Ścieżka: System ► Monitoring ► CfgProcMonUser

Obiekt
danych:

permitAutoExport 141601

Automatyczny eksport dozwolony

Ścieżka: System ► Monitoring ► CfgProcMonUser ►
CfgProcMonUser

Wprowadze-
nie:

TRUE

FALSE

autoExportType 141602

Format pliku dla automatycznego eksportu

Ścieżka: System ► Monitoring ► CfgProcMonUser ►
CfgProcMonUser

Wprowadze-
nie:

maks. 32 Znak
Jeżeli format wyjściowy jest zdefiniowany, to po każdym
przebiegu programu zostaje generowany automatycznie
plik eksportu w katalogu programu NC.

Dozwolone wartości: HTML, CSV
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Resource Usage Monitor

CfgRumPersistence 143000

Wymogi odnośnie persystentnego zachowywania wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence

Obiekt
danych:

Należy określić szczegóły zachowywania wartości zużycia
zasobów

absolutePath 143001

Ścieżka pliku do zapisu wartości zużycia zasobów w pamięci

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► absolutePath

Wprowadze-
nie:

maks. 260 Znak
Należy określić katalog, w którym zapisywane są wartości
zużycia zasobów, jeśli żaden program NC nie jest wybrany
bądź w którym mają zostać zachowane wszystkie wartości
zużycia.

savingVariant 143002

Lokalizacja zapisu wartości zużycia w pamięci

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► savingVariant

Wprowadze-
nie:

Należy określić, czy wartości zużycia zasobów mają zostać
zachowane w tym samym katalogu jak program NC bądź w
innym stałym katalogu, kiedy program NC jest wybrany.

inactiveProgram 143003

Zachowanie wartości zużycia zasobów w stanie spoczynkowym maszyny

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► inactiveProgram

Wprowadze-
nie:

Należy określić szczegóły zachowywania wartości zużycia
zasobów w stanie spoczynkowym maszyny.

storeData 143004.143101

Zachowanie wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storeData

Wprowadze-
nie:

Menu wyboru
Należy określić, czy wartości zużycia zasobów mają być
zapisywane persystentnie do pamięci czy też nie.
TRUE

FALSE
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storageTiming 143004.143102

Interwał persystentnego zachowywania wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageTiming

Wprowadze-
nie:

1 do 2147483647
Należy określić minimalny czas, po którym plik z wartościa-
mi zużycia zasobów zostanie zaktualizowany.
Ten czas jest zwiększany przez system, jeśli zostanie
osiągnięta maksymalna liczba wartości zużycia zasobów i
wartości te muszą zostać podsumowane.

storageDepthType 143004.143103

Rodzaj limitowania głębokości zachowywania wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageDepthType

Wprowadze-
nie:

Należy określić kryterium dla liczby przebiegów programu
NC, dla których wartości zużycia zasobów zostaną zacho-
wane:
time
Limit wieku przebiegów programu bądź postojów maszyny
amount
Limit liczby przebiegów programu bądź postojów maszyny
space
Limit odnośnie wielkości pliku

storageDepthValue 143004.143104

Wartość limitowania głębokości zachowywania wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageDepthValue

Wprowadze-
nie:

1 do 2147483647
Należy określić wartość graniczną głębokości pamięci:
Wiek przebiegów programu bądź postojów maszyny w
godzinach

Liczba przebiegów programu bądź postojów maszyny

Wielkość pliku w kByte
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activeProgram 143004

Zachowanie wartości zużycia zasobów przy wykonywaniu programu

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram

Wprowadze-
nie:

Należy określić szczegóły zachowywania wartości zużycia
zasobów przy odpracowywaniu programu NC.

storeData 143004.143101

Zachowanie wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storeData

Wprowadze-
nie:

Menu wyboru
Należy określić, czy wartości zużycia zasobów mają być
zapisywane persystentnie do pamięci czy też nie.
TRUE

FALSE

storageTiming 143004.143102

Interwał persystentnego zachowywania wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageTiming

Wprowadze-
nie:

1 do 2147483647
Należy określić minimalny czas, po którym plik z wartościa-
mi zużycia zasobów zostanie zaktualizowany.
Ten czas jest zwiększany przez system, jeśli zostanie
osiągnięta maksymalna liczba wartości zużycia zasobów i
wartości te muszą zostać podsumowane.

storageDepthType 143004.143103

Rodzaj limitowania głębokości zachowywania wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageDepthType

Wprowadze-
nie:

Należy określić kryterium dla liczby przebiegów programu
NC, dla których wartości zużycia zasobów zostaną zacho-
wane:
time
Limit wieku przebiegów programu bądź postojów maszyny
amount
Limit liczby przebiegów programu bądź postojów maszyny
space
Limit odnośnie wielkości pliku
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storageDepthValue 143004.143104

Wartość limitowania głębokości zachowywania wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageDepthValue

Wprowadze-
nie:

1 do 2147483647
Należy określić wartość graniczną głębokości pamięci:
Wiek przebiegów programu bądź postojów maszyny w
godzinach

Liczba przebiegów programu bądź postojów maszyny

Wielkość pliku w kByte

CfgRumUserUnit 142800

Właściwości jednostki miary dla wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Resource Usage Monitor ► Units ►
CfgRumUserUnit

Obiekt
danych:

Należy określić szczegóły do jednostki miary używanej dla
wyświetlania wartości zużycia zasobów.
Mogą one zostać dopasowane przez klienta końcowego.

name 142802

Oznaczenie wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Rescource Usage Monitor ► Units ►
CfgRumUserUnit ► name

Wprowadze-
nie:

maks. 18 Znak
Należy określić nazwę dla jednostki miary, stosowanej przy
wyborze wyświetlania wartości zużycia zasobów.

abbreviation 14803

Skrót jednostki miary wartości zużycia zasobów

Ścieżka: System ► Rescource Usage Monitor ► Units ►
CfgRumUserUnit ► abbreviation

Wprowadze-
nie:

maks. 18 Znak
Należy określić skrót dla jednostki miary, niezależny od
wersji językowej (np. kWh bądź €).
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factor 142804

Współczynnik przeliczania jednostki miary

Ścieżka: System ► Rescource Usage Monitor ► Units ►
CfgRumUserUnit ► factor

Wprowadze-
nie:

do , maks. 9 miejsc po przecinku
Należy określić współczynnik dla przeliczenia (np. cena z
kWh) jednostki bazowej na jednostkę miary.

2
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CfgMachineInfo

CfgMachineInfo 131700

Ogólne informacje użytkownika do maszyny

Ścieżka: System ► CfgMachineInfo

Obiekt
danych:

Określa zakres informacji operatora systemu:
Może być ustawiony przez użytkownika maszyny
Może być pobierane np. z serwera OPC UA NC

machineNickname 131701

Własna nazwa (pseudonim) maszyny

Ścieżka: System ► CfgMachineInfo ► machineNickname

Wprowadze-
nie:

maks. 64 Znak
Dowolnie wybieralne oznaczenie maszyny.

inventoryNumber 131702

Numer inwentaryzacyjny bądź ID

Ścieżka: System ► CfgMachineInfo ► inventoryNumber

Wprowadze-
nie:

maks. 64 Znak
Wewnętrzny numer inwentaryzacyjny maszny użytkownika.

image 131703

Foto lub ilustracja maszyny

Ścieżka: System ► CfgMachineInfo ► image

Wprowadze-
nie:

maks. 260 Znak
Ścieżka do pliku zdjęciowego.
Dozwolone typy plików: *.jpg oder *.png.

location 131704

Miejsce pracy obrabiarki

Ścieżka: System ► CfgMachineInfo ► location

Wprowadze-
nie:

maks. 64 Znak

department 131705

Oddział lub strefa

Ścieżka: System ► CfgMachineInfo ► department

Wprowadze-
nie:

maks. 64 Znak
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responsibility 131706

Odpowiedzialny za obrabiarkę

Ścieżka: System ► CfgMachineInfo ► responsibility

Wprowadze-
nie:

maks. 64 Znak
Odpowiedzialna osoba kontaktowa odnośnie maszyny, np.
osoba bądź oddział.

contactEmail 131707

Mailowy adres kontaktowy

Ścieżka: System ► CfgMachineInfo ► contactEmail

Wprowadze-
nie:

maks. 64 Znak
Adres mailowy odpowiedzialnej osoby bądź oddziału.

contactPhoneNumber 131708

Kontaktowy numer telefonu

Ścieżka: System ► CfgMachineInfo ► contactPhoneNumber

Wprowadze-
nie:

maks. 32 Znak
Numer telefonu odpowiedzialnej osoby bądź oddziału.

2
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3 Przydzielone z góry numery błędów dla FN 14: ERROR
Za pomocą funkcji FN 14: ERROR możesz wydawać komunikaty o błędach w
programie NC.

Należy zapoznać się z instrukcją obsługi obrabiarki!
Zakresy numerów błędów od 0 do 999 jak i od 3000 do 9999 definiuje
producent obrabiarki.

Następujące komunikaty o błędach są określone z góry przez HEIDENHAIN:

Fehlernummer Text

1000 Wrzeciono musi być włączone

1001 Błąd osi narzędzia

1002 Promień narzędzia za mały

1003 Za duży promień narzędzia

1004 Przekroczono obszar

1005 Zła pozycja start. digitalizacji

1006 Obrót niedozwolony

1007 Wspołczynnik wym. niedozwolony

1008 Odbicie lustrzane niedozwolone

1009 Przesunięcie niedozwolone

1010 Brak posuwu

1011 Wprowadzono błędną wartość

1012 Błędny znak liczby

1013 Wprowadzony kąt niedozwolony

1014 Sonda pom.nie osiągnęła punktu

1015 Za dużo punktów

1016 Wprowadzono niezgodność

1017 Cykl DEF niekompletny

1018 Płaszczyzna źle zdefiniow.

1019 Zaprogramowano złą oś

1020 Zaprogramow. błędne obroty

1021 Niezdefiniow. korekcja promienia

1022 Niedozwolone zaokrąglenie

1023 Promień zaokrągle. za duży

1024 Niezdefiniowany start programu

1025 Za duże pakietowanie

1026 Błąd prog.katow.pkt.bazow

1027 Brak definicji cyklu obr.

1028 Nieodpowiednia szerokość rowka

1029 Kieszeń za mała

1030 Q202 nie zdefiniowane
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Fehlernummer Text

1031 Q205 nie zdefiniowane

1032 Q218 musi być większe niż Q219

1033 Cykl obróbki nie dozwolony

1034 CYKL 211 niedozwolony

1035 Q220 zbyt duży

1036 Q222 musi być większy niż Q223

1037 Q244 musi być większe od 0

1038 Q245 nie może być równe Q246

1039 Zakres kąta musi być < 360°

1040 Q223 musi być większy niż Q222

1041 Q214: 0 niedozwolone

1042 Kierunek ruchu nie zdefiniowany

1043 Brak aktywnej tablicy pkt zerow.

1044 Błąd pozycji: środek 1-szej osi

1045 Błąd pozycji : środek 2-giej osi

1046 Odwiert za mały

1047 Odwiert za duży

1048 Czop za mały

1049 Czop za duży

1050 Kieszeń za mała: dodatkowo 1.A

1051 Kieszeń za mała: dodatkowo 2.A.

1052 Kieszeń za duża : brak 1.A.

1053 Kieszeń za duża: brak 2.A.

1054 Czop za mały: brak 1.A.

1055 Czop za mały: brak 2.A.

1056 Czop za duży: dodatkowo 1.A.

1057 Czop za duży: dodatkowo 2.A.

1058 Cykl pomiar.: przekrocz. dług.

1059 Cykl pomiarowy: długość za mała

1060 SONDA 426: długość za duża

1061 SONDA 426: długość za mała

1062 SONDA 430: średnica za duża

1063 SONDA 430: średnica za mała

1064 Brak zdefiniowania osi pomiar.

1065 Nadpisać tolerancję narzędzia

1066 Wprowadź Q247 różny od zera

1067 Wprowadź wart Q247 większą niż 5

1068 Tabela punktów zerowych ?

1069 Wprow. frezow. Q351 różne od 0
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1070 Zmniejszyć głębokość gwintu

1071 Przeprowadzić kalibrowanie

1072 Tolerancja przekroczona

1073 Przebieg wierszy aktywny

1074 ORIENTACJA niedozwolona

1075 3DROT niedozwolony

1076 Aktywować 3DROT

1077 Sprawdzić znak liczby głęb.!

1078 Q303 w cyklu pomiaru niezdefin.!

1079 Oś narzędzia nie dozwolona

1080 Obliczone wartości błędne

1081 Punkty pomiarowe sprzeczne

1082 Błędna bezpieczna wysokość!

1083 Sprzeczny rodzaj zagłębienia!

1084 Cykl obróbki niedozwolony

1085 Wiersz zabezpiecz. przed zapisem

1086 Naddatek większy od głęb.frezow.

1087 Brak definicji kąta wierzchołk.

1088 Dane sprzeczne

1089 Długość rowka 0 niedozwolona!

1090 Zapisać ruch wgłębny nierówny 0.

1091 Przełączenie Q399 niedozwolone

1092 Narzędzie nie zdefiniowane

1093 Numer narzędzia niedozwolony

1094 Nazwa narzędzia niedozwolona

1095 Opcja software nie jest aktywna

1096 Restore kinem.nie jest możliwe

1097 Funkcja nie jest dozwolona

1098 Wymiary półwyrobu są sprzeczne

1099 Pozycja pomiarowa niedozwolona

1100 Dostęp do kinematyki niemożliwy

1101 Poz.pomiaru nie w zakresie prz.

1102 Komp.ustawienia wst.niemożliwa

1103 Promień narzędzia za duży

1104 Rodzaj wcięcia nie jest możliwy

1105 Kąt wcięcia błędnie zdefiniowany

1106 Kąt rozwarcia nie jest zdefiniowany

1107 Szerokość rowka za duża

1108 Wspołczynniki wymiarowe nierówne
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1109 Dane o narzędziach niekonsystentne

1110 MOVE niemożliwe

1111 Wyznaczenie preset niedozwolone!

1112 Długość gwintu zbyt mała!

1113 Status 3D-rot sprzeczny!

1114 Konfiguracja niepełna

1115 Narzędzie tokarskie nieaktywne

1116 Orientacja narz.niekonsystentna

1117 Kąt niemożliwy!

1118 Promień okręgu zbyt mały!

1119 Wybieg gwintu zbyt krótki!

1120 Punkty pomiarowe sprzeczne

1121 Liczba limitów zbyt duża

1122 Strategia obróbki z limitami niemożliwa

1123 Kierunek obróbki nie jest możliwy

1124 Skok gwintu sprawdzić!

1125 Obliczenie kąta nie jest możliwe

1126 Mimośrodowe toczenie niemożliwe

1127 Narzędzie frezarskie nieaktywne

1128 Długość ostrza niewystarczająca

1129 Definicja przekładni zębatej niekonsystentna lub niepełna

1130 Nie podano naddatku na wykończenie

1131 Wiersz w tabeli niedostępny

1132 Operacja próbkowania niemożliwa

1133 Funkcja sprzężenia niemożliwa

1134 Cykl obróbki nie jest obsługiwany przez to oprogramowanie NC

1135 Cykl układu pomiarowego nie jest obsługiwany przez to oprogramowa-
nie NC

1136 Program NC przerwano

1137 Dane układu pomiarowego niekompletne

1138 Funkcja LAC nie jest możliwa

1139 Wartość dla zaokrąglenia lub fazki zbyt duża!

1140 Kąt osi nierówny kątowi nachylenia

1141 Wysokość znaków niezdefiniowana

1142 Wysokość znaków zbyt duża

1143 Błąd tolerancji: dopracowanie obrabianego przedmiotu

1144 Błąd tolerancji: wybrakowany przedmiot

1145 Definicja wymiaru błędna

1146 Niedozwolony wpis w tabeli kompensacji
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Fehlernummer Text

1147 Transformacja niemożliwa

1148 Wrzeciono narzędzia jest błędnie skonfigurowane

1149 Offset wrzeciona nie jest znany

1150 Globalne ustawienia programowe aktywne

1151 Konfiguracja makro OEM nie jest poprawna

1152 Kombinacja zaprogramowanych naddatków nie jest możliwa

1153 Wartość pomiaru nie określona

1154 Sprawdzić monitorowanie tolerancji

1155 Odwiert mniejszy niz kulka probnika

1156 Wyznaczenie punktu odniesienia niemożliwe

1157 Ustawienie stolu obrotowego nie jest mozliwe

1158 Ustawienie osi obrotu nie jest możliwe

1159 Wcięcie ograniczone do długości ostrza

1160 Głębokość obróbki zdefiniowano z 0

1161 Niewłaściwy typ narzędzia

1162 Naddatek obróbki na gotowo niezdefiniowany

1163 Punkt zerowy obrabiarki nie mógł zostać zapisany

1164 Wrzeciono dla synchronizacji nie określone

1165 Funkcja w aktywnym trybie pracy niemożliwa

1166 Zdefiniowano zbyt duży naddatek

1167 Liczba ostrzy nie zdefiniowana

1168 Głębokość obróbki nie wzrasta jednostajnie

1169 Wcięcie nie spada jednostajnie

1170 Promień narzędzia nie jest poprawnie zdefiniowany

1171 Tryb powrotu na bezpieczny odstęp niemożliwy

1172 Definicja zębatki niepoprawna

1173 Obiekt próbkowania zawiera różne typy definicji wymiarowania

1174 Definicja wymiarowania zawiera niedozwolone znaki

1175 Wartość rzeczywista w definicji wymiarowania błędna

1176 Punkt startu dla odwiertu zbyt głęboki

1177 Definicja miary: brak wart.zadanej przy manualnym prepozycj.

1178 Narzędzie zamienne nie jest dostępne

1179 Makro OEM nie jest zdefiniowane

1180 Pomiar z osią pomocniczą niemożliwy

1181 Pozycja startu przy osi modulo niemożliwa

1182 Funkcja możliwa tylko przy zamkniętych drzwiach

1183 Liczba możliwych rekordów danych przekroczona

1184 Niekonsyst.płaszcz.robocza ze wzgl.na kąt osi przy rotacji podst.

1185 Parametr przekazu zawiera niedozwoloną wartość
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1186 Zdefiniowano zbyt dużą szerokość ostrza RCUTS.

1187 Użyteczna długość LU narzędzia zbyt mała

1188 Zdefiniowana fazka jest zbyt duża

1189 Kąt fazki nie może wytworzony aktywnym narzędziem

1190 Naddatki nie definiują zdejmowany materiał

1191 Kąt wrzeciona nie jednoznaczny

1192 Wewnętrzny błąd software: niewłaściwe polecenie lub zawiera błędy

1193 Operacja próbkowania niemożliwa

1194 Typ obiektu próbkowania nie jest możliwy

1195 Wpisana wartość nie dozwolona

1196 Dane do przetwarzania niedostępne

1197 Obiekt próbkowania nie może być powtórzony

1198 Brak limitowania dla wysepki

1199 Przetwarzanie nie może być wykonane

1200 Rotacja układu współrzędnych narzędzia niedozwolona

1201 NC-start był ignorowany

1202 Okrąg nie mógł zostać obliczony

1203 Próbkowanie wytłoczenia nie możliwe

1204 Pozycja zadana nie jest poprawnie zdefiniowana

1205 Zachowanie przy powrocie niemożliwe przy przecinaniu grzebien.

1206 Rotacja podstawowa jest usuwana

1207 Powtórzyć ostatni pomiar?

1208 Dalej z następnego pomiaru?

1209 Pliku nie znaleziono

1210 Kompletna głębokość wcięcia jest większa niż wysokość zęba

1211 Kompletna głębokość wcięcia jest mniejsza niż wysokość zęba

1212 plik nie może zostać otwarty

1213 Brak punktu zawieszenia dla mocowadła

1214 Kierunek próbkowania niewłaściwy

1215 Status transformacji dla toczenia symult. nie jest poprawny

1216 Bez zmian punktu odniesienia po detekcji obiektów próbkowania

1217 Tolerancja nie jest zgodna z kierunkiem próbkowania

1218 Offset w punkcie odniesienia palet niedozwolony

1219 Globalne ustawienia programowe aktywne

1220 Globalne ustawienia programowe aktywne

1221 Cykl można wykonać tylko w trybie kontrolnym

1222 Niewłaściwy kierunek pracy dla cyrkularnego frezu do gwintowania

1223 Suport narzędziowy nie może być prawidłowo monitorowany

1224 Funkcja próbkowania nie obsługuje typu trzpienia
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Fehlernummer Text

1225 Rowek mniejszy niż kulka próbnika

1226 Określony punkt zerowy maszyny z kątem przystawienia nierówny 0

1227 Potencjometr posuwu działa dla L-Stylusa!

1228 Powielanie wrzeciona nie jest możliwe

1229 Punkt pomiaru sondy nie został osiągnięty

1230 Start cyklu próbkowania z już odchylonym trzpieniem

1231 Niewłaściwy wiersz dla punktu odniesienia

1232 Offset jednej z osi obrotu odmienny

1233 Proces Python nie mógł zostać uruchomiony

1234 TCPM z wybraną funkcją nie jest możliwe

1235 CYCL DEF programować po FEATURE CALL

1236 Wyłącz.krańcowe software przekroczone podczas testu formy okrągł.

1237 Niewłaściwy typ narzędzia

1500 Błąd w zarządzaniu paletami

1501 Błąd w tabeli miejsca

1502 Zamocowanie nie aktywowane

1503 Paleta nie wymieniona

1504 Wiersz palet zablok.!

1505 Brak tabeli punktów zerowych

1506 Czujnik pomiarowy niezdefiniow.

1507 Niewlasciwe dane narzedzia

1508 Numer narz. 0 nie definiowalny

1509 Narzędzie nie zdefiniowane

1510 Brak odpowiedniego narzedzia

1511 Nr narzędzia za wysoki

1512 Brak definicji narzędzia

1513 Numer narzędzia zajęty

1514 Definicja narzędzia niedozwolona

1515 Def. NARZ. bez dług. i promienia

1516 Max.żywotność narz.-przekroczona

1517 Narzędzie zablokowane

1518 Brak tabeli narzędzi

1519 FN14_1519

1520 Zagłębianie po linii śrubowej niemożliwe

1521 FN14_1521

1522 Brak danych sondy impulsowej

1523 SQL-rozkaz nie wykonany

1524 FN14_1524

1525 FN14_1525
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1526 FN14_1526

1527 Błędne zarządzanie paletami

1528 Błąd w tabeli preset

1529 Tabela punktów zerowych błędna

1530 Zmiana narzędzia podczas szukania wiersza nie jest możliwa

1531 Kalibrowanie sondy pomiarowej

1532 Brak osi narzędzia

1533 CYCL DEF niekompletna

1534 TOOL.T: zapisać liczbę zębów

1535 Wprowadzić promień narz. większy od 0

1536 Tolerancja w parametrze measureTolerance[1;2] zbyt mała

1537 Narzędzie zablokowane

1538 Brak konfiguracji pomiaru narzędzia

1539 Pomiar narzędzia zablokowany

1540 Pomiar narzędzia: zespół funkcji nie zaimplementowany

1541 Orientacja nie skonfigurowana

1542 Błąd arytmetyczny

1543 Błędny cykl

1544 Złamanie narzędzia

1545 Kalibrowanie nachylonego TT

1546 Kalibrowanie nienachylonego TT

1547 TT nie równoległy do osi narzędzia

1548 Indeks narzędzi niedozwolony

1549 Narzędzie tokarskie niekompletnie zdefiniowane

1550 Kierunek próbkowania nie na płaszczyźnie sondy

1551 Określenie niewyważenia nieudane

1552 Niewyważenie zbyt duże

1553 Konfiguracja określenia niewyważenia błędna

1554 Promień narzędzia siostrzanego nieodpowiedni

1555 Zaprogramowano nieważną oś narzędzia

1556 Tabela narzędzi zablokowana

1557 Obliczenie niewyważenia nieudane

1558 Narzędzie nie może zostać zmienione

1559 Tryb przemieszczenia dla wyjścia z materiału niemożliwy

1560 Okres trwałości narzędzia upłynął

1561 Okres trwałości narzędzia upłynął

1562 Ograniczenie posuwu anulowane

1563 Blok palet zawiera gotowy przedmiot

1564 Dostęp do tablicy punktów odniesienia palet nieudany
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1565 Automatyczne kontynuowanie obróbki palet niemożliwe

1566 Strategia kontynuowania obróbki palet nie jest obsługiwana

1567 Operacja nacinania gwintu została przerwana

1568 Tablica palet zablokowana

1569 Narzędzie nie w pełni zdefiniowane

1570 Wiersz w tablicy punktów odniesienia niedostępny

1571 Wiersz w tablicy punktów odniesienia palet niedostępny

1572 Brak tablicy punktów odniesienia

1573 Dostęp do tabeli enkodera nastolnego TT nieudany

1700 Kamera nie reaguje

1701 Kamera nie odpowiada

1702 Plik dla pozycji kamery nie istnieje

1703 Wiersz w tabeli pozycji nie istnieje

1704 Komunikacja z kamerą niemożliwa

1705 Kamera nie wysyła obrazów

1706 Brak nazwy dla punktu monitorowania

1707 Wywołanie cyklu niewyważenia w trybie frezowania niedopuszczalne

2000 Nieważna konsekwencja błędu

2001 Nie zwolniono żadnego miejsca

2002 Nieważne, fizyczne miejsce

2003 Nie zwolniono miejsca

2004 Narzędzie jest już wstawione

2005 Brak zwolnionego miejsca

2006 Nie identyczne miejsce

2007 Nie znaleziono dalsz. narzędzia

2008 Nie znaleziono dalsz.narzędzia

2009 Niedopuszczalny typ narzędzia

2010 Typ narzędzia niedozwolony

2011 Dane nie wczytane

2012 Brak zapisu w tabeli

2013 Nieważna wartość parametru

2014 Nieważny rozkaz

2015 Błąd przy dostępie do tabeli

2016 Brak ściernicy

2017 Nieważny numer narzędzia

2018 Niedopuszczalne ustawienie

2019 Nie zdefiniowano obciągacza

2020 Obciągacz nie zdefiniowany

2021 Nieważny typ tarczy
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2022 Baza obciągacz/krawędź tarczy

2023 Odblokowanie nie możliwe

2024 Brak szerokości fazki

2025 Fazka większa niż długość boku X

2026 Kąt odblokowania błędny

2027 Wybór tego boku ściernicy niedozwolony

2028 Wybór boku ściernicy konieczny

2029 Wybór boku ściernicy sprzeczny

2030 Strategia obciągania: promień naroża nie jest dozwolony

2031 Strategia obciągania: krawędź ściernicy nie obsługiwana

2032 Wybrana strategia obciągania nie jest obsługiwana

2033 Tryb obciągania już aktywny, narzędzie niedozwolone

2034 Typ ściernicy niedozwolony, nie zwolniony

2035 Narzędzie to nie wrzeciono obciągania / rolka obciągająca

2036 Przekroczona tolerancja

2037 Punkt pomiaru/kontaktu poza ostrzem narzędzia

2040 Obliczenie zużycia obciągacza nie jest możliwe

2041 Zużycie obciągacza przekracza tolerancję złamania

2050 Błąd w w definicji kierunku ruchu wahadłowego

2051 Osie nie skonfigurowane dla suwu wahadłowego

2052 Konfiguracja dynamiki osi dla suwu wahadlowego zawiera bledy

2053 M132 nie jest obsługiwana przez cykle szlifowania obwodowego

2054 Ustawienie narzędzia dla automatycznego dosuwu nieodpowiednie

2100 Dosuw nie zdefiniowany

2101 Kierunek dosuwu nie zdefiniowany

2102 Niedomiar

2103 FN14_2103

2104 Nadmiar

2105 FN14_2105

2106 Sygnał już aktywny przy starcie

2107 FN14_2107

2108 Sygnał jeszcze nie zareagował

2109 FN14_2109

2110 B-oś na niewłaściwej pozycji

2111 Brak ściernicy

2112 Miejsce obciągacza nie zwolnion.

2113 Krawędzie ściernicy nie zwoln.

2114 Miejsce ściernicy nie zajęte

2115 Miejsce ściernicy nie zwolnione
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2116 Miejsce obciągacza nie zajęte

2117 T-call parametr nieważny

2118 Dane podstawowe tarczy nie zdefiniowane

2119 Dane tarczy nie zdefiniowane

2120 Tarcza nie wstawiona

2121 Miejsce tarczy zmieniono

2122 Miejsce tarczy zmieniono

2124 Posuw nie zaprogramowany

2125 Brak tarczy

2126 Nie wybrano dopuszczal.narzędzia

2127 Niepoprawna pozycja

2128 Brak dopuszczal.typu obciągacza

2129 Obciąganie inicjalizujące już wykonane

2130 Nie zaprogramowano zdarzenia

2131 Zaprogramowano niedop. zdarzenie

2132 FN14_2132

2133 Zdarzenie nastąpiło przed ruchem

2134 FN14_2134

2135 Funkcja PARAX nie jest obsługiwana

2136 Zdarzenie nie nastąpiło

2137 Brak suwu wahadłowego

2138 Brak suwu posuwisto-zwrotnego

2139 Szlifowanie współrzęd.- suw wahadłowy: oś narzędzia niedozwolona

2140 Szlifowanie współrzęd.: suw wahadłowy już zatrzymany

2141 Szlifowanie współrzęd.: suw wahadłowy już zdefiniowany

2142 Natychmiastowy stop bez usunięcia definicji ruchu wahadł.niedozw.

2143 Kierunek wcięcia i kąt stożka sprzeczne

2144 Niewłaściwa pozycja ruchu wahadłowego

2145 Suw wahadłowy już aktywny

2146 Wcięcie już aktywne

2147 Posuw wcięcia nie zdefiniowany

2148 Posuw czujnika nie zdefiniowany

2149 Brak lub sprzeczne wcięcie w materiał

2150 Zaprogramowano niewłaściwą oś

2151 Nie zaprogramowano osi

2152 M-instrukcja nie jest dozwolona

2153 Niewłaściwy tryb obróbki

2154 Orientacja narzędzia nie jest obsługiwana

2155 Cykl definicji 104x to nie pierwszy cykl szlifowania
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Fehlernummer Text

2156 Niewłaściwa lub nieobsługiwana kolejność cykli

2157 Kąt ustawienia nie może być określony

2158 Kinematyka nieodpowiednia dla aktualnej obróbki

2159 Automatyczny najazd / przystawienie niemożliwe

2160 Skok <= 0

2161 Prędkość obrotowa = 0

2162 Długość przejścia = 0

2163 Prędkość = 0

2164 Różne znaki liczby

2165 Głębokość gwintu = 0

2180 Skanowanie bloków nie jest dozwolone poprzez funkcje próbkowania

2181 Rozkaz niedozwolony podczas skanowania bloków

2182 Rozkaz nie wykonany z powodu skanowania bloków

2183 Funkcja pomiaru nie wykonana z powodu skanowania bloków

2184 Eliminowanie szlifow. powietrza nie wykon.przy skanowaniu bloków

2185 Przebieg wierszy do danego wiersza nie możliwy

2190 Polecenie niedozwolone w symulacji

2200 Brak odstępu bezpieczeństwa na średnicy

2201 Brak odstępu bezpiecz. na stronie zewn.

2202 Brak odstępu bezpiecz. na stronie wewn.

2203 Obciągacz za szeroki

2204 Srednica zbyt mała

2205 Szerokość zbyt mała

2206 Zewnętrzna strona tarczy błędna

2207 Wewnętrzna strona tarczy błędna

2208 Wałek do obciągania narusza zakresy swobodnego przemieszczania

2209 Nałożenie niemożliwe

2210 Międzyoper.obciąganie niedozw.

2220 Geometria ściernicy nie jest obsługiwana

2221 Niewłaściwa forma ściernicy na zewnętrznej stronie

2222 Niewłaściwa forma ściernicy na wewnętrznej stronie

2223 Głębokość ściernicy zbyt duża

2224 Wymiary ściernicy ujemne

2225 Minimalny promień ściernicy nie osiągnięty

2300 FN22-rozkaz błędny

2301 Blok parametrów nie istnieje

2302 Polecenie niedozwolone

2303 Polecenie w tym miejscu niedozwolone

2327 Niecyrkularny kanał nie jest aktywny

3
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Fehlernummer Text

2328 Niecyrkularny kanał jeszcze aktywny

2329 Polecenie dozwolone tylko w niecyrkularnym kanale

2330 Błędny rozkaz konturu

2331 Błąd w obróbce konturu

2332 Program konturu zawiera błędy

2333 Anulować nachylony stan

2334 Oś narzędzia musi być Z

2335 Brak układu impuls.we wrzecionie

2336 Kamera nie kalibrowana

2337 Numer dla naroża niedozwolony

2338 Nieznana liczba ostrzy

2339 Niewłaściwa wersja tabeli

2340 Brak nazwy job

2341 Wartość poza oczekiw. zakresem

2342 Wartość poza dozwol. zakresem

2343 Tolerancja złamania przekroczona

2344 Błąd w tabeli VTC-TOOLS.TAB

2345 Błąd w tabeli VTC-TOOLS.TAB

2346 Błąd w tabeli VTC-TOOLS.TAB

2347 Błąd w tabeli konfiguracji

2348 Błąd w tabeli konfiguracji

2349 Błąd cyklu VTC

2350 Offset długości narz. za duży

2351 Tool axis X, Y, Z permitted

2352 Brak kąta startu wrzeciona

2353 Maks.kąt wychylenia przekroczony

2354 Obroty wrzeciona niemożliwe

2355 Obroty wrzeciona niemożliwe

2356 Dane kamery niepoprawne

2357 Kąt wrzeciona nie jest znany

2358 Brak opcji dla obrazu panoramicznego

2359 Nazwa wrzeciona?

2360 Błąd w VTC.TAB

2362 Liczba ostrzy zbyt duża

2363 Niewłaściwa wersja VTC Api

2364 Niedozwolony znak w nazwie zadania

2365 Promień narzędzia za duży

2366 Niewłaściwa wartość dla kąta natarcia przy R2

2367 Prom. R2 jest większy niż prom.R
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2368 Kąt natarcia 0 stopni nie jest dopuszczalny

2369 Cykl nie może być używany z wiertłami

2373 Kąt natarcia Q629 nierówny 0

2374 Wybór podglądu Q622 jest nierówny 0

2389 Niewłaściwe dane: R-OFFS

2390 Brak referencji TK

2391 Niewłaściwe dane: długość narzędzia

2392 Niewłaściwy typ narzędzia

2393 Niewłaściwe dane: tolerancja

2394 Niewłaściwe dane narzędziowe

2395 Nieprawidłowa specyfikacja cyklu

2396 Nieprawidłowa specyfikacja narzędzia

2397 Tolerancja na zużycie przekroczona

2398 Kalibrowanie nieudane

2399 Niewłaściwe dane: R-OFFS

2400 VTC request:

2401 Błąd przy pomiarze z długością zero

2402 Narzędzie poza zakresem pomiaru

2403 Niewłaściwe dane: R-OFFS

2404 Brak referencji TK

2405 Niewłaściwe dane: długość narzędzia

2406 Niewłaściwy typ narzędzia

2407 Niewłaściwe dane: tolerancja

2408 Niewłaściwe dane narzędziowe

2409 Nieprawidłowa specyfikacja cyklu

2410 Nieprawidłowa specyfikacja narzędzia

2411 Tolerancja na zużycie przekroczona

2412 Kalibrowanie nieudane

2413 Niewłaściwe dane: R-OFFS

3
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4 Dane systemowe

4.1 Lista funkcji FN
Za pomocą funkcji FN 18: SYSREAD (ISO: D18) odczytujesz numeryczne dane
systemowe i możesz zapisać te wartości w parametrach numerycznych, np. FN 18:
SYSREAD Q25 = ID210 NR4 IDX3.

Sterowanie wydaje dane systemowe z FN 18: SYSREAD zawsze
metrycznie, niezależnie od jednostki programu NC.
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Za pomocą funkcji SYSSTR możesz odczytać alfanumeryczne dane systemowe i
zapisywać wartości do parametru stringu QS25 = SYSSTR( ID 10950 NR1 ).

Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Informacja o programie

3 - Numer aktywnego cyklu obróbki

6 - Numer ostatniego wykonanego cyklu
próbkowania
–1 = żaden

7 - Typ wywołującego programu NC:
–1 = żaden
0 = widoczny program NC
1 = cykl / makro, program główny jest
widoczny
2 = cykl / makro, program główny nie jest
widoczny

1 Jednostka miary bezpośrednio wywołu-
jącego programu NC (to może być także
cykl).
Wartości zwrotne:
0 = mm
1 = cale
-1 = brak odpowiedniego programu

8

2 Jednostka miary widocznego w odczycie
bloków programu NC, z którego bezpo-
średnio lub pośrednio był wywołany cykl.
Wartości zwrotne:
0 = mm
1 = cale
-1 = brak odpowiedniego programu

9 - W obrębie makra funkcji M: 
numer funkcji M. Inne -1

10 - Licznik powtórzenia: po raz który aktualne
miejsce kodu jest osiągane od wywołania
aktualnego programu NC

103 Numer
parametru Q

Ważny w obrębie cykli NC; dla pobrania
informacji, czy ukazany pod IDX parametr
Q został podany w przynależnym CYCLE
DEF dokładnie.

110 Nr parame-
tru QS

Plik o nazwie QS(IDX) dostępny?
0 = nie, 1 = tak
Funkcja rozszyfrowuje względne ścieżki
plików.

10

111 Nr parame-
tru QS

Katalog o nazwie QS(IDX) dostępny?
0 = nie, 1 = tak
Tylko bezwzględne (absolutne) ścieżki
folderów możliwe.

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Adresy skoku systemu

1 - Numer label lub nazwa label (string lub
QS), do którego następuje skok przy M2/
M30, zamiast zakończenia aktualnego
programu NC.
Wartość = 0: M2/M30 działa normalnie

2 - Numer labela lub nazwa labela (string
lub QS), do którego następuje skok przy
FN 14: ERROR z reakcją NC-CANCEL
zamiast anulowania programu NC z
meldunkiem o błędzie. Zaprogramowa-
ny w poleceniu FN 14-numer błędu może
zostać odczytany pod ID992 NR14.
Wartość = 0: FN 14 działa normalnie.

13

3 - Numer labela lub nazwa labela (string
lub QS), do którego następuje skok w
przypadku wewnętrznego błędu serwera
(SQL, PLC, CFG) lub w przypadku błędny-
ch operacji pliku (FUNCTION FILECOPY,
FUNCTION FILEMOVE lub FUNCTION
FILEDELETE), zamiast przerwania progra-
mu wskutek błędu.
Wartość = 0: błąd działa normalnie.

Indeksowany dostęp do parametrów Q

11 Nr parame-
tru Q

Odczytuje Q(IDX)

12 Parametr QL
nr

Odczytuje QL(IDX)

15

13 Parametr QR
nr

Odczytuje QR(IDX)

Stan maszyny

1 - Aktywny numer narzędzia

2 - Przygotowany numer narzędzia

3 - Aktywna oś narzędzia
0 = X 6 = U
1 = Y 7 = V
2 = Z 8 = W

4 - Zaprogramowana prędkość obrotowa
wrzeciona

5 - Aktywny stan wrzeciona
-1 = stan wrzeciona niezdefiniowany
0 = M3 aktywna
1 = M4 aktywna
2 = M5 po M3 aktywna
3 = M5 po M4 aktywna

20

7 - Aktywny stopień przekładni
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

8 - Aktywny stan chłodziwa
0 = off, 1 = on

9 - Aktywny posuw

10 - Indeks przygotowanego narzędzia

11 - Indeks aktywnego narzędzia

14 - Numer aktywnego wrzeciona

20 - Zaprogramowana szybkość skrawania w
trybie toczenia

21 - Tryb wrzeciona przy toczeniu:
0 = stała prędkość obr.
1 = stała prędkość skrawania

22 - Stan chłodziwa M7:
0 = nieaktywne, 1 = aktywne

23 - Stan chłodziwa M8:
0 = nieaktywne, 1 = aktywne

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Dane kanału

25 1 - Numer kanału

Parametr cyklu

1 - Odstęp bezpieczeństwa

2 - Głębokość wiercenia / głębokość frezo-
wania

3 - Głębokość wcięcia

4 - Posuw wcięcia wgłębnego

5 - Pierwsza długość boku wybrania

6 - Druga długość boku wybrania

7 - Pierwsza długość boku rowka

8 - Druga długość boku rowka

9 - Promień kieszeni okrągłej

10 - Posuw frezowania

11 - Kierunek obiegu toru frezowania

12 - Czas zatrzymania

13 - Skok gwintu cykl 17 i 18

14 - Naddatek na obróbkę wykańczającą

15 - Kąt przeciągania

21 - Kąt próbkowania

22 - Droga próbkowania

23 - Posuw próbkowania

48 - Tolerancja

49 - Tryb HSC (cykl 32 tolerancja)

50 - Tolerancja osi obrotu (cykl 32 tolerancja)

52 Numer
parametru Q

Rodzaj parametru przekazu w cyklach
użytkownika:
–1: parametr cyklu w CYCL DEF nie zapro-
gramowany
0: parametr cyklu w CYCL DEF numerycz-
nie zaprogramowany (parametr Q)
1: parametr cyklu w CYCL DEF zaprogra-
mowany jako string (parametr Q)

60 - Bezpieczna wysokość (cykle próbkowania
30 do 33)

61 - Sprawdzanie (cykle próbkowania 30 do
33)

30

62 - Wymiarowanie ostrzy (cykle próbkowania
30 do 33)
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

63 - Numer parametru Q dla wyniku (cykle
próbkowania 30 do 33)

64 - Typ parametru Q dla wyniku (cykle
próbkowania 30 do 33)
1 = Q, 2 = QL, 3 = QR

70 - Mnożnik dla posuwu (cykl 17 i 18)

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Stan modalny

1 - Wymiarowanie:
0 = absolutne (G90)
1 = inkrementalne (G91)

35

2 - Korekcja promienia:
0 = R0
1 = RR/RL
10 = Face Milling
11 = Peripheral Milling

Dane dotyczące tabel SQL

40 1 - Kod wyniku do ostatniego rozkazu SQL.
Jeśli ostatni kod wyniku to 1 (= błąd) to
jako wartość zwrotna zostaje przekazany
kod błędu.

Dane z tabeli narzędzi

1 Narzędzie nr Długość narzędzia L

2 Narzędzie nr Promień narzędzia R

3 Narzędzie nr Promień narzędzia R2

4 Narzędzie nr Naddatek długości narzędzia DL

5 Narzędzie nr Naddatek promienia narzędzia DR

6 Narzędzie nr Naddatek promienia narzędzia DR2

7 Narzędzie nr Narzędzie zablokowane TL
0 = niezablokowane, 1 = zablokowane

8 Narzędzie nr Numer narzędzia zamiennego RT

9 Narzędzie nr Maksymalny okres trwałości narzędzia
TIME1

10 Narzędzie nr Maksymalny okres trwałości narzędzia
TIME2

11 Narzędzie nr Aktualny okres trwałości narzędzia
CUR.TIME

12 Narzędzie nr PLC-stan

13 Narzędzie nr Maksymalna długość ostrza LCUTS

14 Narzędzie nr Maksymalny kąt wejścia w materiał
ANGLE

15 Narzędzie nr TT: liczba ostrzy CUT

16 Narzędzie nr TT: tolerancja zużycia na długość LTOL

17 Narzędzie nr TT: tolerancja zużycia promienia RTOL

18 Narzędzie nr TT: kierunek obrotu DIRECT
0 = Dodatni, –1 = Ujemny

19 Narzędzie nr TT: offset płaszczyzny R-OFFS
R = 99999,9999

50

20 Narzędzie nr TT: długość przesunięcia L-OFFS
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

21 Narzędzie nr TT: tolerancja na złamanie-długość
LBREAK

22 Narzędzie nr TT: tolerancja na złamanie-promień
RBREAK

28 Narzędzie nr Maksymalna prędkość obrotowa NMAX

32 Narzędzie nr Kąt wierzchołkowy TANGLE

34 Narzędzie nr Wznoszenie dozwolone LIFTOFF
(0 = nie, 1 = tak)

35 Narzędzie nr Tolerancja zużycia promienia R2TOL

36 Narzędzie nr Typ narzędzie TYPE 
(frez = 0, narzędzie ścierne = 1, ... Sonda
impulsowa = 21)

37 Narzędzie nr Przynależny wiersz w tabeli sondy pomia-
rowej

38 Narzędzie nr Znacznik czasu ostatniego zastosowania

39 Narzędzie nr ACC

40 Narzędzie nr Skok dla cykli gwintowania

41 Narzędzie nr AFC: obciążenie referencyjne

42 Narzędzie nr AFC: przeciążenie pierwsze ostrzeżenie

43 Narzędzie nr AFC: przeciążenie NC-stop

44 Narzędzie nr Przekroczenie okresu trwałości narzędzia

45 Narzędzie nr Szerokość czołowa płytki wielopołożenio-
wej (RCUTS)

46 Narzędzie nr Użyteczna długość frezu (LU)

47 Narzędzie nr Promień szyjki frezu (RN)

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Dane z tabeli miejsca

1 Numer
miejsca

Numer narzędzia

2 Numer
miejsca

0 = nie narzędzie specjalne
1 = narzędzie specjalne

3 Numer
miejsca

0 = nie miejsce stałe
1 = miejsce stałe

4 Numer
miejsca

0 = nie zablokowane miejsce
1 = zablokowane miejsce

51

5 Numer
miejsca

PLC-stan

Określenie miejsca narzędzia

1 Narzędzie nr Numer miejsca52

2 Narzędzie nr Numer w magazynie narzędzi

Informacja o pliku

1 - Liczba wierszy tabeli narzędzi

2 - Liczba wierszy aktywnej tabeli punktów
zerowych

56

4 - Liczba wierszy dowolnie definiowalnej
tabeli, które została otwarta z FN 26:
TABOPEN

Dane narzędziowe dla impulsu bramkującego T oraz S

1 Kod T Numer narzędzia
IDX0 = T0-bramka (NARZ wymontować),
IDX1 = T1-bramka (NARZ zamontować),
IDX2 = T2-bramka (NARZ przygotować)

2 Kod T Indeks narzędzia
IDX0 = T0-bramka (NARZ wymontować),
IDX1 = T1-bramka (NARZ zamontować),
IDX2 = T2-bramka (NARZ przygotować)

57

5 - Prędkość obrotowa wrzeciona
IDX0 = T0-bramka (NARZ wymontować),
IDX1 = T1-bramka (NARZ zamontować),
IDX2 = T2-bramka (NARZ przygotować)

Funkcje dla makro TOOL CALL

59 100 - Zachowanie zmiany narzędzia, jeżeli
numer narzędzia pozostaje niezmieniony 
0 = normalne zachowanie: sterowanie
wychodzi z założenia, że zmiana narzę-
dzia następuje a osie się przemieszczają 
1 = sterowanie wychodzi z założenia, że
zmiana narzędzia i przemieszczenie osi
nie następuje
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Zaprogramowane w TOOL CALL wartości

1 - Numer narzędzia T

2 - Aktywna oś narzędzia 
0 = X 1 = Y
2 = Z 6 = U
7 = V 8 = W

3 - Prędkość obrotowa wrzeciona S

4 - Naddatek długości narzędzia DL

5 - Naddatek promienia narzędzia DR

6 - Automatyczny TOOL CALL
0 = Tak, 1 = Nie

7 - Naddatek promienia narzędzia DR2

8 - Indeks narzędzi

9 - Aktywny posuw

60

10 - Prędkość skrawania w [mm/min]

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Zaprogramowane w TOOL DEF wartości

0 Narzędzie nr Odczytywanie numer sekwencji zmiany
narzędzia: 
0 = narzędzie już we wrzecionie,
1 = zmiana dwóch zewnętrznych narzę-
dzi,
2 = zmiana wewnętrznego na zewnętrzne
narzędzie,
3 = zmiana narzędzia specjalnego na
zewnętrzne narzędzie,
4 = zamontowanie zewnętrznego narzę-
dzia,
5 = zmiana z zewnętrznego na wewnętrz-
ne narzędzie,
6 = zmiana z wewnętrznego na
wewnętrzne narzędzie,
7 = zmiana z narzędzia specjalnego na
wewnętrzne narzędzie,
8 = zamontowanie wewnętrznego narzę-
dzia,
9 = zmiana z zewnętrznego narzędzia na
narzędzie specjalne,
10 = zmiana z narzędzia specjalnego na
wewnętrzne narzędzie,
11 = zmiana z narzędzia specjalnego na
narzędzie specjalne,
12 = zamontowanie narzędzia specjalne-
go,
13 = wymiana zewnętrznego narzędzia,
14 = wymiana wewnętrznego narzędzia,
15 = wymiana specjalnego narzędzia

1 - Numer narzędzia T

2 - Długość

3 - Promień

4 - Indeks

61

5 - Dane narzędzia zaprogramowane w
TOOL DEF
1 = tak, 0 = nie
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Wartości zaprogramowanie przy pomocy FUNCTION TURNDATA

1 - Naddatek długości narzędzia DXL

2 - Naddatek długości narzędzia DYL

3 - Naddatek długości narzędzia DZL

62

4 - Naddatek promienia ostrza DRS

Informacje o cyklach HEIDENHAIN

0 Indeks osi NC, dla której ma być przepro-
wadzone przejście określenia masy LAC
bądź zostało ostatnio przeprowadzone (X
do W = 1 do 9)

1 Cykl 239:
Dystans dla przejścia ważenia LAC w
[mm] bądź [stopnie]

0

2 Określona za pomocą przejścia określe-
nia masy LAC całkowita bezwładność w
[kgm2] (dla osi obrotowych A/B/C) bądź
całkowita masa w [kg] (dla osi linearnych
X/Y/Z)

1 0 Cykl 957 wyjścia z gwintu

0 Informacje o konfiguracji dla obciągania:
(CfgDressSettings) 
Maksymalny dystans szukania /
bezpieczny odstęp

1 Informacje o konfiguracji dla obciągania:
(CfgDressSettings) 
Prędkość wyszukiwania (z mikrofonem
dźwięku materiałowego)

2 Informacje o konfiguracji dla obciągania:
(CfgDressSettings) 
Faktor dla posuwu (przesuw bez kontak-
tu)

3 Informacje o konfiguracji dla obciągania:
(CfgDressSettings) 
Faktor dla posuwu z boku ściernicy

4 Informacje o konfiguracji dla obciągania:
(CfgDressSettings) 
Faktor dla posuwu na promieniu ściernicy

5 Informacje o narzędziu dla obciągania:
(toolgrind.grd) 
dystans odsunięcia w Z (wewnątrz)

6 Informacje o narzędziu dla obciągania:
(toolgrind.grd) 
dystans odsunięcia w Z (zewnątrz)

71

20

7 Informacje o obróbce dla obciągania:
dystans odsunięcia w X (średnica)

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

8 Informacje o obróbce dla obciągania:
stosunek prędkości skrawania

9 Informacje o obróbce dla obciągania:
zaprogramowany numer obciągacza

10 Informacje o obróbce dla obciągania:
zaprogramowany numer kinematyki
obciągania

11 Informacje o obróbce dla obciągania:
TCPM aktywny/nieaktywny

12 Informacje o obróbce dla obciągania:
zaprogramowane położenie osi obrotu

13 Informacje o obróbce dla obciągania:
prędkość skrawania ściernicy

14 Informacje o obróbce dla obciągania:
prędkość obrotowa wrzeciona do obcią-
gania

15 Informacje o obróbce dla obciągania:
numer w magazynie obciągacza

16 Informacje o obróbce dla obciągania:
numer miejsca obciągacza

17 Informacje dotyczące obróbki obciąga-
niem:
obciągana strona ściernicy

18 Informacje o obróbce dla obciągania:
typ ściernicy

19 Informacje dotyczące obróbki obciąga-
niem:
wywołujący cykl obciągania

0 Informacje o konfiguracji dla szlifowania:
(CfgGrindSettings) 
Prędkość wcięcia w materiał (synchro-
niczny ruch wahadłowy)

1 Informacje o konfiguracji dla szlifowania:
(CfgGrindSettings) 
Prędkość wyszukiwania (z mikrofonem
dźwięku materiałowego)

2 Informacje o konfiguracji dla szlifowania:
(CfgGrindSettings)
wartość odciążenia

21

3 Informacje o konfiguracji dla szlifowania:
(CfgGrindSettings)
offset sterowania pomiarem

22 0 Informacje o konfiguracji odnośnie
sytuacji, kiedy czujnik nie zareagował.
(CfgGrindEvents/sensorNotReached) 
IDX: czujnik/sensor
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

23 0 Informacje o konfigracji odnośnie
sytuacji, kiedy czujnik jest już aktywny
przyz starcie.
(CfgGrindEvents/sensorActiveAtStart) 
IDX: czujnik/sensor

1 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia używanego przez funkcję
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
funkcja czujnika = dosuw z sondą

2 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia używanego przez funkcję
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
funkcja czujnika = dosuw z mikrofonem
dźwięku materiałowego

3 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia używanego przez funkcję
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
funkcja czujnika = dosuw ze sterowaniem
pomiaru

9 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia używanego przez funkcję
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 1

10 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia używanego przez funkcję
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 2

11 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia używanego przez funkcję
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
funkcja czujnika = obciąganie pośrednie

24

12 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia używanego przez funkcję
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
funkcja czujnika = klawisz teach/naucze-
nia

25 1 Informacje o konfiguracji wielkości odcią-
żenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
funkcja czujnika = dosuw z sondą

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

2 Informacje o konfiguracji wielkości odcią-
żenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
funkcja czujnika = dosuw z mikrofonem
dźwięku materiałowego

3 Informacje o konfiguracji wielkości odcią-
żenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
funkcja czujnika = dosuw ze sterowaniem
pomiaru

9 Informacje o konfiguracji wielkości odcią-
żenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 1

10 Informacje o konfiguracji wielkości odcią-
żenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 2

11 Informacje o konfiguracji wielkości odcią-
żenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
funkcja czujnika = obciąganie pośrednie

12 Informacje o konfiguracji wielkości odcią-
żenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
funkcja czujnika = klawisz teach/naucze-
nia

1 Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
funkcja czujnika = dosuw z sondą

2 Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
funkcja czujnika = dosuw z mikrofonem
dźwięku materiałowego

3 Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
funkcja czujnika = dosuw ze sterowaniem
pomiaru

26

9 Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 1
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

10 Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 2

11 Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
funkcja czujnika = obciąganie pośrednie

12 Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
funkcja czujnika = klawisz teach/naucze-
nia

1 Informacje o konfiguracji zdarzenia
używanego przez funkcję czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
funkcja czujnika = dosuw z sondą

2 Informacje o konfiguracji zdarzenia
używanego przez funkcję czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
funkcja czujnika = dosuw z mikrofonem
dźwięku materiałowego

3 Informacje o konfiguracji zdarzenia
używanego przez funkcję czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
funkcja czujnika = dosuw ze sterowaniem
pomiaru

9 Informacje o konfiguracji zdarzenia
używanego przez funkcję czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 1

10 Informacje o konfiguracji zdarzenia
używanego przez funkcję czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 2

11 Informacje o konfiguracji zdarzenia
używanego przez funkcję czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
funkcja czujnika = obciąganie pośrednie

27

12 Informacje o konfiguracji zdarzenia
używanego przez funkcję czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
funkcja czujnika = klawisz teach/naucze-
nia

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

0 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
szlifowanie walcowe - źródło przestero-
wania dla ruchu wahadłowego

1 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
szlifowanie walcowe - źródło przestero-
wania dla ruchu wejścia w materiał

2 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
szlifowanie powierzchni - źródło przeste-
rowania dla ruchu wahadłowego

3 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
szlifowanie powierzchni - źródło przeste-
rowania dla ruchu wejścia w materiał

4 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
szlifowanie specjalne - źródło przestero-
wania dla ruchu wahadłowego

5 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
szlifowanie specjalne - źródło przestero-
wania dla ruchu wcięcia w materiał

6 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
szlifowanie współrzędnościowe (suw
wahadłowy)

28

7 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
ogólne przesuwy w generatorze dosuwu
wcięcia (np.przesuw ogólnie z czujni-
kiem/bez czujnika)
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

8 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
ogólne przesuwy w generatorze dosuwu
wcięcia (np.przesuw z mikrofonem dźwię-
ku materiałowego)

9 Informacje o konfiguracji dotyczące
przyporządkowania źródeł przesterowa-
nia do funkcji szlifowania:
(CfgGrindOverrides) 
ogólne przesuwy w generatorze dosuwu
wcięcia (np.przesuw z sondą)

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Wolny dostępny obszar pamięci dla cykli producenta

72 0-39 0 do 30 Wolny dostępny obszar pamięci dla cykli
producenta. Wartości są resetowane
przez TNC tylko w przypadku rebootowa-
nia sterowania (= 0).
Przy anulowaniu wartości nie są reseto-
wane na poziom jak w momencie
wykonania.
Do włącznie 597110-11: tylko NR 0-9 i IDX
0-9
Począwszy od 597110-12: NR 0-39 i IDX
0-30

Wolny dostępny obszar pamięci dla cykli użytkownika

73 0-39 0 do 30 Wolny dostępny obszar pamięci dla cykli
użytkownika. Wartości są resetowane
przez TNC tylko w przypadku rebootowa-
nia sterowania (= 0).
Przy anulowaniu wartości nie są reseto-
wane na poziom jak w momencie
wykonania.
Do włącznie 597110-11: tylko NR 0-9 i IDX
0-9
Począwszy od 597110-12: NR 0-39 i IDX
0-30

Czytanie minimalnej i maksymalnej prędkości obrotowej wrzeciona

1 ID wrzeciona Minimalna prędkość obrotowa najniższe-
go stopnia przekładni. Jeśli nie skonfi-
gurowano żadnych stopni przekładni to
CfgFeedLimits/minFeedrotowa pierwsze-
go rekordu parametrów jest ewaluowana.
Indeks 99 = aktywne wrzeciono

90

2 ID wrzeciona Maksymalna prędkość obrotowa wrzecio-
na najwyższego stopnia przekładni. Jeśli
nie skonfigurowano żadnych stopni
przekładni to CfgFeedLimits/maxFeed
pierwszego rekordu parametrów jest
ewaluowana.
Indeks 99 = aktywne wrzeciono

Korekcje narzędzia

1 1 = bez
naddatku 2
= z naddat-
kiem 3 = z
naddatkiem
i naddatek z
TOOL CALL

Aktywny promień200

2 1 = bez
naddatku 2
= z naddat-

Aktywna długość
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grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

kiem 3 = z
naddatkiem
i naddatek z
TOOL CALL

3 1 = bez
naddatku 2
= z naddat-
kiem 3 = z
naddatkiem
i naddatek z
TOOL CALL

Promień zaokrąglenia R2

6 Narzędzie nr Długość narzędzia
Indeks 0 = aktywne narzędzie

Przekształcanie współrzędnych

1 - Rotacja podstawowa (manualnie)

2 - Zaprogramowana rotacja

3 - Aktywna oś odbicia lustrzanego Bit#0 do
2 i 6 do 8:
Oś X, Y, Z i U, V, W

4 oś Aktywny współczynnik skalowania
Indeks: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

5 Oś rotacji 3D-ROT
Indeks: 1 - 3 ( A, B, C )

6 - Nachylenie płaszczyzny obróbki w tryba-
ch pracy przebiegu programu
0 = nie aktywne
–1 = aktywne

7 - Nachylenie płaszczyzny obróbki w
manualnych trybach pracy
0 = nie aktywne
–1 = aktywne

8 Parametr QL
nr

Kąt skrętu pomiędzy wrzecionem i nachy-
lonym układem współrzędnych.
Dokonuje projekcji zachowanego w
parametrze QL kąta z podawanego
układu współrzędnych na układ współ-
rzędnych narzędzia. Jeśli IDX zostaje
uwolnione, to projekcja kąta 0.

10 - Rodzaj definicji aktywnego nachylenia: 
0 = bez nachylenia - jest zwracany, jeśli
zarówno w trybie Praca ręczna jak i w
trybach automatyki nachylenie nie jest
aktywne.
1 = osiowo
2 = kąt przestrzenny

210

11 - Układ współrzędnych dla odręcznych
przemieszczeń:
0 = układ współrzędnych maszyny M-CS

4
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NR…

Indeks IDX… Opis

1 = układ współrzędnych płaszczyzny
obróbki WPL-CS
2 = układ współrzędnych narzędzia T-CS
4 = układ współrzędnych detalu W-CS

12 Oś Korekta w układzie współrzędnych płasz-
czyzny obróbki WPL-CS 
(FUNCTION TURNDATA CORR WPL bądź
FUNCTION CORRDATA WPL)
Indeks: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )
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Aktywny układ współrzędnych

211 – - 1 = wejściowy układ (domyślny)
2 = REF-układ
3 = układ zmiany narzędzia

Transformacje specjalne w trybie toczenia

1 - Kąt dla precesji układu wejściowego na
płaszczyźnie XY przy toczeniu. Aby zrese-
tować transformację, należy podać dla
kąta wartość 0. Ta transformacja jest
wykorzystywana w ramach cyklu 800
(parametr Q497).

215

3 1-3 Odczytanie zapisanych z NR2 kątów
przestrzennych.
Indeks: 1 - 3 (rotA, rotB, rotC)

Aktywne przesunięcie punktu zerowego

2 Oś Aktualne przesunięcie punktu zerowego
w [mm]
Indeks: 1 - 9 (X, Y, Z, A, B, C, U, V, W)

3 Oś Odczytanie różnicy między punktem
referencyjnym i punktem odniesienia.
Indeks: 1 - 9 (X, Y, Z, A, B, C, U, V, W)

220

4 Oś Wartości dla offsetu OEM czytać.
Indeks: 1 - 9 ( X_OFFS, Y_OFFS, Z_OF-
FS,... )

Zakres przemieszczenia

2 Oś Ujemne wyłączniki krańcowe software
Indeks: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

3 Oś Dodatnie wyłączniki krańcowe software
Indeks: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

230

5 - Wyłączniki krańcowe włączone lub
wyłączone:
0 = on, 1 = off 
Dla osi modulo należy określić górną i
dolną granicę lub nie określać granicy.

Odczytanie pozycji zadanej w układzie REF

240 1 Oś Aktualna pozycja zadana w układzie REF

Odczytanie pozycji zadanej w układzie REF włącznie z offsetami (kółko ręczne itd.)

241 1 Oś Aktualna pozycja zadana w układzie REF

Pozycje zadane fizykalnych osi w systemie REF

245 1 Oś Aktualne pozycje zadane fizykalnych osi
w systemie REF

Odczytanie aktualnej pozycji w aktywnym układzie współrzędnych

4
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Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

270 1 Oś Aktualna pozycja zadana w systemie
wejściowym
Funkcja podaje przy wywołaniu z aktyw-
ną korekcją promienia narzędzia niesko-
rygowane pozycje dla osi głównych X, Y i
Z. Jeśli funkcja jest wywoływana z aktyw-
ną korekcją promienia narzędzia dla osi
obrotowej, to wydawany jest komunikat o
błędach.
Indeks: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

Odczytanie aktualnej pozycji w aktywnym układzie współrzędnych włącznie z offsetami (kółko
ręczne itd.)

271 1 Oś Aktualna pozycja zadana w układzie
wejściowym

Odczytanie informacji do M128

1 - M128 aktywna:
–1 = tak, 0 = nie

280

3 - Stan TCPM po Q-nr:
Q-nr + 0: TCPM aktywny, 0 = nie, 1 = tak
Q-nr + 1: AXIS, 0 = POS, 1 = SPAT
Q-nr + 2: PATHCTRL, 0 = AXIS, 1 =
VECTOR
Q-Nr. + 3: posuw, 0 = F TCP, 1 = F CONT

Kinematyka maszyny

5 - 0: kompensacja temperatury nie aktywna 
1: kompensacja temperatury aktywna

290

10 - Indeks zaprogramowanej w FUNCTION
MODE MILL bądź FUNCTION MODE
TURN kinematyki maszyny z Channels/
ChannelSettings/CfgKinList/kinComposi-
teModels 
–1 = nie zaprogramowany

Odczytywanie danych kinematyki maszyny

1 Numer
parametru
QS

Odczytanie nazwy osi aktywnej kinematy-
ki trzyosiowej. Nazwy osi są zapisywane
po QS(IDX), QS(IDX+1) i QS(IDX+2).
0 = operacja udana

2 0 Funkcja FACING HEAD POS aktywna?
1 = tak, 0 = nie

295

4 Oś obrotu Odczytać, czy podana oś obrotu jest
uwzględniona w obliczeniach kinematycz-
nych.
1 = tak, 0 = nie
(Oś obrotu może zostać wykluczona z
M138 z obliczenia kinematycznego.)
Indeks: 4, 5, 6 ( A, B, C )
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Indeks IDX… Opis

5 Oś pomocni-
cza

Odczytanie, czy podana oś pomocnicza
jest używana w kinematyce.
-1 = oś nie w kinematyce 
0 = oś nie wchodzi w obliczenia kinema-
tyczne:

6 Oś Głowica kątowa: wektor przesunięcia w
bazowym układzie współrzędnych B-CS
poprzez głowicę kątową
Indeks: 1, 2, 3 ( X, Y, Z )

7 Oś Głowica kątowa: wektor kierunku w
bazowym układzie współrzędnych B-CS
Indeks: 1, 2, 3 ( X, Y, Z )

10 Oś Określenie programowalnych osi Do
podanego indeksu osi określić przynależ-
ny ID osi (indeks z CfgAxis/axisList).
Indeks: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

11 ID osi Określenie programowalnych osi Do
podanego ID osi określić indeks osi (X = 1,
Y = 2, ...).
Indeks: ID osi (indeks z CfgAxis/axisList)

4
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Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Modyfikowanie zachowania geometrycznego

20 Oś Programowanie średnicy: –1 = on, 0 = off310

126 - M126: –1 = włącz, 0 = wyłącz

Aktualny czas systemowy

0 Czas systemowy w sekundach, przebie-
gły od 01.01.1970, 00:00:00 godziny (czas
rzeczywisty).

1

1 Czas systemowy w sekundach, przebie-
gły od 01.01.1970, 00:00:00 godziny
(obliczenie z wyprzedzeniem).

320

3 - Czas obróbki aktualnego programu NC
czytać.

Formatowanie czasu systemowego

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: DD.MM.RRRR hh:mm:ss

0

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: DD.MM.RRRR hh:mm:ss

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: D.MM.RRRR h:mm:ss

1

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: D.MM.RRRR h:mm:ss

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: D.MM.RRRR h:mm

2

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: D.MM.RRRR h:mm

321

3 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: D.MM.RR h:mm
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systemowych
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Indeks IDX… Opis

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: D.MM.RR h:mm

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RRRR-MM-DD hh:mm:ss

4

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RRRR-MM-DD hh:mm:ss

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RRRR-MM-DD hh:mm

5

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RRRR-MM-DD hh:mm

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RRRR-MM-DD h:mm

6

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RRRR-MM-DD h:mm

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RR-MM-DD h:mm

7

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RR-MM-DD h:mm

8 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: DD.MM.RRRR

4
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1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: DD.MM.RRRR

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: D.MM.RRRR

9

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: D.MM.RRRR

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: D.MM.RR

10

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: D.MM.RR

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RRRR-MM-DD

11

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RRRR-MM-DD

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RR-MM-DD

12

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RR-MM-DD

13 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: hh:mm:ss
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1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: hh:mm:ss

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: h:mm:ss

14

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: h:mm:ss

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: h:mm

15

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: h:mm

0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: DD.MM.RRRR hh:mm

16

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegły począwszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: DD.MM.RRRR hh:mm

0 Aktualny tydzień kalendarzowy według
ISO 8601 (czas rzeczywisty)

20

1 Aktualny tydzień kalendarzowy według
ISO 8601 (obliczenie z wyprzedzeniem)

4
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Globalne ustawienia programowe GPS: stan aktywizacji globalnie

330 0 - 0 = Globalne ustawienia programowe
GPS nie są aktywne
1 = dowolne ustawienie GPS aktywne

Globalne ustawienia programowe GPS: stan aktywizacji pojedynczo

0 - 0 = Globalne ustawienia programowe nie
są aktywne
1 = dowolne ustawienie GPS aktywne

1 - GPS: rotacja podstawowa
0 = off, 1 = on

3 Oś GPS: odbicie lustrzane
0 = off, 1 = on
Indeks: 1 - 6 (X, Y, Z, A, B, C)

4 - GPS: przesunięcie w zmodyfikowanym
układzie detalu
0 = off, 1 = on

5 - GPS: rotacja w układzie wejściowym
0 = off, 1 = on

6 - GPS: współczynnik posuwu
0 = off, 1 = on

8 - GPS: narzucenie działania kółka ręczne-
go 
0 = off, 1 = on

10 - GPS: wirtualna oś narzędzia VT
0 = off, 1 = on

15 - GPS: wybór układu współrzędnych kółka
0 = układ współrzędnych obrabiarki M-CS
1 = układ współrzędnych detalu W-CS
2 = zmodyfikowany układ współrzędnych
detalu mW-CS
3 = układ współrzędnych płaszczyzny
obróbki WPL-CS

16 - GPS: przesunięcie w układzie detalu
0 = off, 1 = on

331

17 - GPS: offset osi
0 = off, 1 = on
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Globalne ustawienia programowe GPS

1 - GPS: kąt rotacji podstawowej

3 Oś GPS: odbicie lustrzane
0 = nie odbita, 1 = odbita
Indeks: 1 - 6 (X, Y, Z, A, B, C)

4 Oś GPS: przesunięcie w zmodyfikowanym
układzie współrzędnych detalu mW-CS
Indeks: 1 - 6 (X, Y, Z, A, B, C)

5 - GPS: kąt obrotu w wejściowym układzie
współrzędnych I-CS

6 - GPS: współczynnik posuwu

8 Oś GPS: narzucenie funkcji kółka ręcznego
Maksymalna wartość
Indeks: 1 - 10 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W, VT )

9 Oś GPS: wartość narzucenia funkcji kółka
ręcznego
Indeks: 1 - 10 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W, VT )

16 Oś GPS: przesunięcie w układzie współrzęd-
nych detalu W-CS
Indeks: 1 - 3 (X, Y, Z )

332

17 Oś GPS: offset osi
Indeks: 4 - 6 ( A, B, C )

4
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Przełączająca sonda dotykowa TS

1 Typ układu impulsowego:
0: TS120, 1: TS220, 2: TS440,
3: TS630, 4: TS632, 5: TS640,
6: TS444, 7: TS740

50

2 Wiersz w tabeli sondy pomiarowej

51 - Użyteczna długość

1 Skuteczny promień kulki próbkowania52

2 Promień zaokrąglenia

1 Przesunięcie współosiowości (oś główna)53

2 Przesunięcie współosiowości (oś pomoc-
nicza)

54 - Kąt orientacji wrzeciona w stopniach
(przesunięcie współosiowości)

1 Posuw szybki

2 Posuw przy pomiarze

55

3 Posuw pozycjonowania wstępnego:
FMAX_PROBE lub FMAX_MACHINE

1 Maksymalna droga pomiarowa56

2 Odstęp bezpieczeństwa

1 Orientacja wrzeciona możliwa
0 = nie, 1 = tak

350

57

2 Kąt orientacji wrzeciona w stopniach
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Sonda nastolna dla wymiarowania narzędzia TT

1 TT: typ sondy dotykowej

2 TT: wiersz w tabeli sondy

3 TT: oznaczenie aktywnego wiersza w
tabeli sond pomiarowych

70

4 TT: wejście sondy dotykowej

71 1/2/3 TT: punkt środkowy sondy dotykowej
(układ REF)

72 - TT: promień sondy dotykowej

1 TT: posuw szybki

2 TT: posuw pomiarowy przy nieobracają-
cym się wrzecionie

75

3 TT: posuw pomiarowy przy obracającym
się wrzecionie

1 TT: maksymalny zakres pomiaru

2 TT: odstęp bezpieczeństwa dla pomiaru
długości

3 TT: odstęp bezpieczny dla pomiaru
promienia

76

4 TT: odstęp dolnej krawędzi freza do
górnej krawędzi trzpienia

77 - TT: prędkość obrotowa wrzeciona

78 - TT: kierunek próbkowania

- TT: transmisję na sygnale radiowym
aktywować

79

- TT: stop przy odchyleniu trzpienia sondy

350

100 - Długość odcinka, po którym trzpień
zostaje odchylony w symulacji sondy

4
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Punkt odniesienia z cyklu układu impulsowego (wyniki próbkowania)

1 Współrzędna Ostatni punkt odniesienia manualnego
cyklu próbkowania bądź ostatni punkt
próbkowania z cyklu 0 (wejściowy układ
współrzędnych).
Korekcje: długość, promień lub offset
punktu środkowego

2 oś Ostatni punkt odniesienia manualnego
cyklu próbkowania bądź ostatni punkt
próbkowania z cyklu 0 (układ współrzęd-
nych obrabiarki, jako indeks są dopusz-
czalne tylko osie aktywnej kinematyki 3D).
Korekcje: tylko offset punktu środkowego

3 Współrzędna Wynik pomiaru w układzie wprowadze-
nia cykli sondy pomiarowej 0 i 1. Wynik
pomiaru jest odczytywany w formie
współrzędnych. Korekcja: tylko offset
punktu środkowego

4 Współrzędna Ostatni punkt odniesienia manualnego
cyklu sondy pomiarowej lub ostatnie-
go punktu próbkowania z cyklu 0 (układ
współrzędnych obrabianego detalu)
Wynik pomiaru jest odczytywany w
formie współrzędnych.
Korekcja: tylko offset punktu środkowego

360

5 Oś Wartości osiowe, nieskorygowane

Punkt odniesienia z cyklu próbkowania (wyniki próbkowania)

360 6 Współrzęd-
na / oś

Odczytywanie wyników pomiaru w formie
współrzędnych/wartości osiowych w
systemie wejściowym operacji próbkowa-
nia.
Korekta: tylko długość

Punkt odniesienia z cyklu układu impulsowego (wyniki próbkowania)

10 - Orientacja wrzeciona360

11 - Status błędów operacji próbkowania:
0: próbkowanie udane
–1: punkt detekcji nie osiągnięty
–2: trzpień już odchylony na początku
operacji próbkowania

Ustawienia dla cykli sondy pomiarowej

2 - Szybki posuw pomiarowy

3 - Szybki posuw obrabiarki jako posuw
szybki pomiaru

5 - Powielanie kąta włącz/wyłącz

370

6 - Automatyczne cykle pomiaru: przerwanie
z info włącz/wyłącz
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systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

7 - Reakcja, gdy automatyczny cykl pomiaru
14xx nie osiągnie punktu pomiaru: 
0 = anulowanie
1 = ostrzeżenie
2 = bez komunikatu
Dla wartości 1 oraz 2 należy odpowiednio
ewaluować wynik pomiaru i odpowiednio
zareagować.

Odczytywanie bądź zapisywanie wartości z aktywnej tablicy punktów zerowych

500 Row number Kolumna Odczytywanie wartości

Odczytywanie bądź zapisywanie wartości z tablicy preset (transformacja bazowa)

507 Row number 1-6 Odczytywanie wartości

Odczytywanie bądź zapisywanie offsetów osi z tablicy preset

508 Row number 1-9 Odczytywanie wartości

Dane do obróbki paletowej

1 - Aktywny wiersz

2 - Aktualny numer palety. Wartość szpal-
ty NAME/NAZWA ostatniego wpisu
typu PAL. Jeśli szpalta jest pusta lub nie
zawiera wartości liczbowej, to następuje
zwrot wartości -1.

3 - Aktualny wiersz tabeli palet.

4 - Ostatni wiersz programu NC aktualnej
palety.

5 oś Zorientowana na narzędzie obróbka:
Bezpieczna wysokość zaprogramowana: 
0 = nie, 1 = tak
Indeks: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

6 Oś Zorientowana na narzędzie obróbka: 
Bezpieczna wysokość
Wartość jest błędna, jeśli ID510 NR5 z
odpowiednim IDX daje wartość 0.
Indeks: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

10 - Numer wiersza tabeli palet, do które-
go przeprowadzane jest szukanie za
pomocą skanowania wierszy.

20 - Rodzaj obróbki palet?
0 = zorientowana na detal
1 = zorientowana na narzędzie

510

21 - Automatyczne kontynuowanie po błędzie
NC:
0 = zablokowane
1 = aktywne
10 = kontynuowanie przerwać
11 = kontynuowanie z wiersza w tabli-
cy palet, który zostałby wykonany jako

4

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przegląd parametrów maszynowych, numerów błędów i danych systemowych | 10/2025 123



Dane systemowe | Lista funkcji FN4

Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

następny bez pojawienia błędu NC
12 = kontynuowanie z wiersza w tablicy
palet, w którym pojawił się błąd NC
13 = kontynuowanie z następnej palety
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Odczytywanie danych z tablicy punktów

10 Odczytywanie wartości z aktywnej tablicy
punktów.

11 Odczytywanie wartości z aktywnej tablicy
punktów.

520 Row number

1-3 X/Y/Z Odczytywanie wartości z aktywnej tablicy
punktów.

Odczytywanie bądź zapisywanie aktywnego presetu

530 1 - Numer aktywnego punktu odniesienia z
tabeli punktów odniesienia.

Aktywny punkt odniesienia palety

1 - Numer aktywnego punktu odniesienia
palety.
podaje zwrotnie numer aktywnego punktu
odniesienia. Jeśli żaden punkt odniesienia
palety nie jest aktywny, to funkcja podaje
zwrotnie wartość -1.

540

2 - Numer aktywnego punktu odniesienia
palety.
jak NR1.

Wartości dla transformacji bazowej punktu odniesienia palety

547 Row number Oś Wartości transformacji bazowej z tablicy
palet odczytywać.
Indeks: 1 - 6 ( X, Y, Z, SPA, SPB, SPC )

Offsety osi z tablicy punktów odniesienia palet

548 Row number Offset Wartości offsetów osi z tablicy punktu
odniesienia palety odczytywać.
Indeks: 1 - 9 ( X_OFFS, Y_OFFS, Z_OF-
FS,... )

Offset OEM

558 Row number Offset Wartości dla offsetu OEM czytać.
Indeks: 4 - 9 ( A_OFFS, B_OFFS, C_OF-
FS,... )

Odczytywanie i zapisywanie stanu maszyny

2 1-30 Dowolnie dostępne, nie jest usuwane przy
wyborze programu.

590

3 1-30 Dowolnie dostępne, nie jest usuwane w
przypadku przerwy w zasilaniu (persy-
stentne zachowanie w pamięci).

Odczytywanie bądź zapisywanie parametrów look-ahead pojedynczej osi (na poziomie maszyny)

1 - Minimalny posuw (MP_minPathFeed) w
mm/min.

610

2 - Minimalny posuw na narożach (MP_min-
CornerFeed) w mm/min

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

3 - Limit posuwu dla biegu szybkiego
(MP_maxG1Feed) w mm/min

4 - Maks. szarpnięcie przy niskiej prędkości
(MP_maxPathJerk) w m/s3

5 - Maks. szarpnięcie przy dużej prędkości
(MP_maxPathJerkHi) w m/s3

6 - Tolerancja przy niskiej prędkości (MP_pa-
thTolerance) w mm

7 - Tolerancja przy wysokiej prędkości
(MP_pathToleranceHi) w mm

9 - Współczynnik tolerancji na krzywiźnie
(MP_curveTolFactor)

10 - Proporcja maks. dopuszczalnego szarp-
nięcia przy zmianie krzywizny (MP_curve-
JerkFactor)

11 - Maks. szarpnięcie przy próbkowaniu
(MP_maxMeasJerk)

12 - Tolerancja kąta przy posuwie obróbko-
wym (MP_angleTolerance)

13 - Tolerancja kąta przy biegu szybkim
(MP_angleToleranceHi)

18 - Przyśpieszenie radialne dla posuwu
obróbkowego(MP_maxTransAcc)

19 - Przyśpieszenie radialne dla biegu szybkie-
go(MP_maxTransAccHi)

20 Indeks
fizycznej osi

Maks. posuw (MP_maxFeed) w mm/min

21 Indeks
fizycznej osi

Maks. przyśpieszenie (MP_maxAccelera-
tion) w m/s2

22 Indeks
fizycznej osi

Maksymalne szarpnięcie na przejściu osi
dla biegu szybkiego (MP_axTransJerkHi)
w m/s2

23 Indeks
fizycznej osi

Maksymalne szarpnięcie na przejściu osi
dla posuwu obróbkowego (MP_axTran-
sJerk) w m/s3

24 Indeks
fizycznej osi

Wysterowanie wstępne przyśpieszenia
(MP_compAcc)

25 Indeks
fizycznej osi

Poosiowe szarpnięcie przy niskiej prędko-
ści (MP_axPathJerk) w m/s3

26 Indeks
fizycznej osi

Poosiowe szarpnięcie przy wysokiej
prędkości (MP_axPathJerkHi) w m/s3

27 Indeks
fizycznej osi

Dokładniejsze nadzorowanie tolerancji na
narożach (MP_reduceCornerFeed)
0 = wyłączone, 1 = włączone
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

28 Indeks
fizycznej osi

DCM: maksymalna tolerancja dla osi
linearnych w mm (MP_maxLinearTole-
rance)

29 Indeks
fizycznej osi

DCM: maksymalna tolerancja kąta w [°]
(MP_maxAngleTolerance)

30 Indeks
fizycznej osi

Monitorowanie tolerancji dla połączonych
gwintów (MP_threadTolerance)

31 Indeks
fizycznej osi

Forma (MP_shape) axisCutterLoc filtra
0: off
1: zwykły
2: trójkąt
3: HSC
4: rozszerzony HSC

32 Indeks
fizycznej osi

Częstotliwość (MP_frequency) axisCut-
terLoc filtra w Hz

33 Indeks
fizycznej osi

Forma (MP_shape) axisPosition filtra
0: off
1: zwykły
2: trójkąt
3: HSC
4: rozszerzony HSC

34 Indeks
fizycznej osi

Częstotliwość (MP_frequency) axisPosi-
tion filtra w Hz

36 Indeks
fizycznej osi

Tryb HSC (MP_hscMode) axisCutterLoc
filtra

37 Indeks
fizycznej osi

Tryb HSC (MP_hscMode) axisPosition
filtra

38 Indeks
fizycznej osi

Poosiowe szarpnięcie przy próbkowaniu
(MP_maxMeasJerk)

39 Indeks
fizycznej osi

Waga błędu filtra dla obliczenia odchyle-
nia filtra (MP_axFilterErrWeight)

40 Indeks
fizycznej osi

Maksymalna długość filtra pozycji
(MP_maxHscOrder)

41 Indeks
fizycznej osi

Maksymalna długość filtra CLP (MP_ma-
xHscOrder)

42 - Maksymalny posuw osi przy posuwie
obróbkowym (MP_maxWorkFeed)

43 - Maksymalne przyśpieszenie na trajekto-
rii w przypadku posuwu obróbkowego
(MP_maxPathAcc)

44 - Maksymalne przyśpieszenie na trajekto-
rii w przypadku biegu szybkiego (MP_ma-
xPathAccHi)

4
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Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

45 - Form Smoothing-Filter 
(CfgSmoothingFilter/shape)
0 = Off
1 = Average
2 = Triangle

46 - Ordnung Smoothing-Filter (tylko nieparzy-
ste wartości)
(CfgSmoothingFilter/order)

49 - Tryb redukcji filtra 
(CfgPositionFilter/timeGainAtStop)
0 = Off
1 = NoOvershoot
2 = FullReduction

51 Indeks
fizycznej osi

Kompensacja błędu nadążania w fazie
szarpnięcia (MP_IpcJerkFact)

52 Indeks
fizycznej osi

Współczynnik kv regulatora położenia w
1/s (MP_kvFactor)

53 Indeks
fizycznej osi

Szarpnięcie radialne, normalny posuw
(MP_maxTransJerk)

54 Indeks
fizycznej osi

Szarpnięcie radialne, wysoki posuw
(MP_maxTransJerkHi)
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Odczytywanie bądź zapisywanie parametrów look-ahead pojedynczej osi (na poziomie cykli)

613 see ID610 patrz ID610 Jak ID610, jednakże działa tylko na pozio-
mie cyklu. Dzięki temu wartości z konfi-
guracji maszyny i wartości na poziomie
maszyny są odczytywane.

Pomiar maksymalnego wykorzystania osi

621 0 Indeks
fizycznej osi

Pomiar dynamicznego obciążenia zakoń-
czyć i wynik zachować w podanym
parametrze Q.

Odczytywanie treści SIK

0 Opcja nr Można dokładnie określić, czy podana
pod IDX opcja SIK jest ustawiona czy też
nie. 
1 = opcja jest odblokowana
0 = opcja nie jest odblokowana

2 - Odczytywanie numeru seryjnego SIK
-1 = brak ważnego SIK w systemie

3 - Odczytanie typu (generacja) SIK
1 = SIK1 lub nie SIK 
2 = SIK2

4 Numer opcji
(4-miejsco-
wy)

Odczytywanie statusu oprogramowania
(dostępne tylko dla SIK2)
0 = nie udostępniony 
1 lub więcej = liczba udostępniona

630

10 - Określenie typu sterowania:
0 = iTNC 530
1 = bazujące na NCK sterowanie (TNC
640, TNC 620, TNC 320, TNC 128, PNC
610, ...)

Ogólne dane ściernicy

2 - Szerokość

3 - Występ

4 - Kąt alfa (opcjonalnie)

5 - Kąt gamma (opcjonalnie)

6 - Głębokość (opcjonalnie)

7 - Promień zaokrąglenia na krawędzi
"Further" (opcjonalnie)

8 - Promień zaokrąglenia na krawędzi
"Nearer" (opcjonalnie)

9 - Promień zaokrąglenia na krawędzi
"Nearest" (opcjonalnie)

780

10 - Aktywna krawędź:
1 = Further 
2 = Nearer 
3 = Nearest 

4
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Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

4 = Special
5 = FurtherBack 
6 = NearerBack 
7 = NearestBack 
8 = SpecialBack
9 = FurtherWheelRad 
10 = NearerWheelRad

11 - Typ ściernicy (prosta/ukośna)

12 - Tarcza zewnętrzna lub wewnętrzna?

13 - Kąt korekcji osi B (przeciwnie do kąta
podstawowego miejsca)

14 - Typ ukośnej tarczy

15 - Całkowita długość ściernicy

16 - Długość do krawędzi wewnętrznej ścierni-
cy

17 - Minimalna średnica tarczy (granica
zużycia)

18 - Minimalna szerokość tarczy (granica
zużycia)

19 - Numer narzędzia

20 - Prędkość skrawania

21 - Maksymalnie dozwolona prędkość

27 - Typ tarcza ścięta

28 - Kąt ścinki strona zewnętrzna

29 - Kąt ścinki strona wewnętrzna

30 - Status rejestrowania

31 - Korekcja promienia

32 - Korekta wysięgu

33 - Korekta całej długości

34 - Korekta długości do najgłębszej
wewnętrznej krawędzi

35 - Promień trzpienia ściernicy

36 - Obciąganie inicjalizujące wykonane?

37 - Pozycja obciągacza dla obciągania inicja-
lizującego

38 - Obciągacz dla obciągania inicjalizującego

39 - Wymiarowanie ściernicy?

51 - Obciągacz dla obciągania na średnicy

52 - Obciągacz dla obciągania na krawędzi
zewnętrznej

130 HEIDENHAIN | TNC7 series | Przegląd parametrów maszynowych, numerów błędów i danych systemowych | 10/2025



Dane systemowe | Lista funkcji FN

Nazwa
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Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

53 - Obciągacz dla obciągania na krawędzi
wewnętrznej

54 - Wywołaj obciąganie średnicy według
liczby

55 - Wywołaj obciąganie krawędzi zewnętrz-
nej według liczby

56 - Wywołaj obciąganie krawędzi wewnętrz-
nej według liczby

57 - Licznik obciągania średnicy

58 - Licznik obciągania krawędzi zewnętrznej

59 - Licznik obciągania krawędzi wewnętrznej

60 - Wybór metody korygowania

61 - Kąt przyłożenia obciągacza

101 - Promień ściernicy

Geometria ściernicy

1 - Forma tarczy

2 - Wybieg na zewnętrznej stronie

3 - Wybieg na wewnętrznej stronie

782

4 - Wybieg na średnicy

Szczegółowa geometria (kontur) ściernicy

1 Szerokość fazki boku tarczy zewnątrz1

2 Szerokość fazki boku tarczy wewnątrz

1 Kąt fazki boku tarczy zewnątrz2

2 Kąt fazki boku tarczy wewnątrz

1 Promień naroża boku tarczy zewnątrz3

2 Promień naroża boku tarczy wewnątrz

1 Długość boku tarczy zewnątrz4

2 Długość boku tarczy wewnątrz

1 Długość zaskoku boku tarczy zewnątrz5

2 Długość zaskoku boku tarczy wewnątrz

1 Kąt zaskoku boku tarczy zewnątrz6

2 Kąt zaskoku boku tarczy wewnątrz

1 Długość podcięcia boku tarczy zewnątrz7

2 Długość podcięcia boku tarczy wewnątrz

1 Promień wyjścia boku tarczy zewnątrz8

2 Promień wyjścia boku tarczy wewnątrz

1 Całkowita głębokość zewnątrz

783

9

2 Całkowita głębokość wewnątrz

4
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Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Ogólne dane ściernicy w trybie obciągania

790 1-101 - patrz ID780

Czytanie informacji dotyczących Funkcjonalnego Bezpieczeństwa FS

820 1 - Ograniczenie przez FS: 
0 = bez Funkcjonalnego Bezpieczeństwa
FS,
1 = drzwi ochronne otwarte SOM1,
2 = drzwi ochronne otwarte SOM2,
3 = drzwi ochronne otwarte SOM3,
4 = drzwi ochronne otwarte SOM4,
5 = wszystkie drzwi ochronne zamknięte

Zapisywanie danych dla monitorowania niewyważenia

850 10 - Aktywowanie i dezaktywowanie monito-
rowania niewyważenia
0 = monitorowanie niewyważenia nie
aktywne
1 = monitorowanie niewyważenia aktyw-
ne

Licznik

1 - Zaplanowane detale.
Licznik podaje w trybie pracy Test
programu zasadniczo wartość 0.

2 - Wykonane detale.
Licznik podaje w trybie pracy Test
programu zasadniczo wartość 0.

920

12 - Przewidziane jeszcze do wykonania
detale.
Licznik podaje w trybie pracy Test
programu zasadniczo wartość 0.

Odczytywanie i zapisywanie danych aktualnego narzędzia

1 - Długość narzędzia L

2 - Promień narzędzia R

3 - Promień narzędzia R2

4 - Naddatek długości narzędzia DL

5 - Naddatek promienia narzędzia DR

6 - Naddatek promienia narzędzia DR2

7 - Narzędzie zablokowane TL
0 = niezablokowane, 1 = zablokowane

8 - Numer narzędzia zamiennego RT

9 - Maksymalny okres trwałości narzędzia
TIME1

950

10 - Maksymalny okres trwałości TIME2 przy
TOOL CALL
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Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

11 - Aktualny okres trwałości narzędzia
CUR.TIME

12 - PLC-stan

13 - Długość ostrza w osi narzędzia LCUTS

14 - Maksymalny kąt wejścia w materiał
ANGLE

15 - TT: liczba ostrzy CUT

16 - TT: tolerancja zużycia na długość LTOL

17 - TT: tolerancja zużycia promienia RTOL

18 - TT: kierunek obrotu DIRECT
0 = Dodatni, –1 = Ujemny

19 - TT: offset płaszczyzny R-OFFS
R = 99999,9999

20 - TT: długość przesunięcia L-OFFS

21 - TT: tolerancja na złamanie-długość
LBREAK

22 - TT: tolerancja na złamanie-promień
RBREAK

28 - Maksymalna prędkość obrotowa [1/min]
NMAX

32 - Kąt wierzchołkowy TANGLE

34 - Wznoszenie dozwolone LIFTOFF
(0=nie, 1=tak)

35 - Tolerancja zużycia promienia R2TOL

36 - Typ narzędzia (frez = 0, narzędzie ścierne
= 1, ... Sonda impulsowa = 21)

37 - Przynależny wiersz w tabeli sondy pomia-
rowej

38 - Znacznik czasu ostatniego zastosowania

39 - ACC

40 - Skok dla cykli gwintowania

41 - AFC: obciążenie referencyjne

42 - AFC: przeciążenie pierwsze ostrzeżenie

43 - AFC: przeciążenie NC-stop

44 - Przekroczenie okresu trwałości narzędzia

45 - Szerokość czołowa płytki wielopołożenio-
wej (RCUTS)

46 - Użyteczna długość frezu (LU)

47 - Promień szyjki frezu (RN)

48 - Promień na czubku narzędzia (R_TIP)

4

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przegląd parametrów maszynowych, numerów błędów i danych systemowych | 10/2025 133



Dane systemowe | Lista funkcji FN4

Nazwa
grupy
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Odczytywanie i zapisywanie danych aktualnego narzędzia tokarskiego

1 - Numer narzędzia

2 - Długość narzędzia XL

3 - Długość narzędzia YL

4 - Długość narzędzia ZL

5 - Naddatek długości narzędzia DXL

6 - Naddatek długości narzędzia DYL

7 - Naddatek długości narzędzia DZL

8 - Promień ostrza RS

9 - Orientacja narzędzia TO

10 - Kąt orientacji wrzeciona ORI

11 - Kąt ustawienia P_ANGLE

12 - Kąt wierzchołkowy T_ANGLE

13 - Szerokość przecinania CUT_WIDTH

14 - Typ (np. narzędzie do obróbki zgrubnej,
wykańczającej, gwintownik, przecinak,
narzędzie grzybkowe)

15 - Długość ostrza CUT_LENGTH

16 - Korekcja średnicy detalu WPL-DX-DIAM
w układzie współrzędnych płaszczyzny
obróbki WPL-CS

17 - Korekcja długości detalu WPL-DZL w
układzie współrzędnych płaszczyzny
obróbki WPL-CS

18 - Naddatek szerokości przecinania

19 - Naddatek promienia ostrza

951

20 - Obrót o kąt przestrzenny B dla wygiętych
przecinaków
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Dane aktywnego obciągacza

1 - Numer narzędzia

2 - Długość narzędzia XL

3 - Długość narzędzia YL

4 - Długość narzędzia ZL

5 - Naddatek długości narzędzia DXL

6 - Naddatek długości narzędzia DYL

7 - Naddatek długości narzędzia DZL

8 - Promień ostrza

9 - Położenie ostrzy

13 - Szerokość ostrza dla płytki lub rolki

14 - Typ (np. Diament, płytka, wrzeciono,
rolka)

19 - Naddatek promienia ostrza

952

20 - Obroty wrzeciona obciągania lub rolki

Dane transformacji dla ogólnych narzędzi

1 - Położenie w obrębie układu narzędzia
dokładnie zdefiniowane:

2 - Definicja położenia poprzez kierunki:

3 - Przesuniecie na X

4 - Przesunięcie w kierunku Y

5 - Przesunięcie w Z

6 - X-komponent w kierunku Z

7 - Y-komponent w kierunku Z

8 - Z-komponent w kierunku Z

9 - X-komponent w kierunku X

10 - Y-komponent w kierunku X

11 - Z-komponent w kierunku X

12 - Rodzaj definicji kąta:

13 - Kąt 1

14 - Kąt 2

960

15 - Kąt 3

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Eksploatacja narzędzi i uzbrojenie obrabiarki narzędziami

1 - Kontrola eksploatacji narzędzia dla
aktualnego programu:
wynik –2: kontrola nie możliwa, funkcja
jest wyłączona w konfiguracji
wynik –1: kontrola nie możliwa, brak pliku
eksploatacji narzędzia
wynik 0: OK, wszystkie narzędzia dostęp-
ne
wynik 1: kontrola nie OK

975

2 Wiersz Sprawdzić dostępność narzędzi, które
konieczne są w palecie z wiersza IDX w
aktualnej tablicy palet. 
–3 = w wierszu IDX nie zdefiniowano
palety lub funkcja została wywołana poza
obróbką palet 
–2 / –1 / 0 / 1 patrz NR1

Cykle sondy dotykowej i transformacje współrzędnych

1 - Zachowanie podczas najazdu:
0 = zachowanie standardowe,
1 = pozycję próbkowania najechać bez
korekcji. Skuteczny promień, bezpieczny
odstęp zero

2 16 Tryb pracy maszyny Automatyka/Manual-
nie

4 - 0 = trzpień nie wychylony
1 = trzpień wychylony

6 - Sonda nastolna TT aktywna?
1 = tak
0 = nie

8 - Aktualny kąt wrzeciona w [°]

990

10 Numer
parametru
QS

Określenie numeru narzędzia z nazwy
narzędzia. Wartość zwrotna orientuje
się według skonfigurowanych reguł przy
szukaniu narzędzia zamiennego.
Jeśli dostępnych jest kilka narzędzi o tej
samej nazwie, to montowane jest pierw-
sze narzędzie z tabeli narzędzi.
Jeśli wybrane według reguł narzędzie jest
zablokowane, to narzędzie zamienne jest
odsyłane z powrotem.
–1: nie znaleziono żadnego narzędzia
o podanej nazwie w tabeli narzędzi lub
wszystkie możliwe narzędzia zablokowa-
ne.
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

0 0 = kontrola wrzeciona kanału przekaza-
na do PLC,
1 = przejąć kontrolę nad wrzecionem
kanału

16

1 0 = kontrola nad wrzecionem NARZ
przekazana do PLC,
1 = przejąć kontrolę nad wrzecionem
NARZ

19 - Przemieszczenie próbkowania w cyklach
powstrzymać:
0 = przemieszczenie zostaje powstrzyma-
ne (parametr CfgMachineSimul/simMo-
de nierówny FullOperation lub tryb pracy
Test programu aktywny) 
1 = przemieszczenie zostaje wykonane
(parametr CfgMachineSimul/simMode =
FullOperation, może zostać zapisane w
celach testowania)

28 - Odczytanie kąta przystawienia aktualne-
go wrzeciona narzędzia

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Status odpracowywania

10 - Skanowanie wierszy aktywne
1 = tak, 0 = nie

11 - Skanowanie bloków - informacje dotyczą-
ce szukania bloku:
0 = program uruchomiono bez szukania
bloku
1 = cykl systemowy Iniprog zostaje
wykonany przed szukaniem bloku 
2 = szukanie bloku przebiega 
3 = funkcje zostają powielone
–1 = cykl Iniprog przed szukaniem bloku
został anulowany
–2 = anulowanie podczas skanowania
bloków
–3 = anulowanie skanowania bloków po
fazie szukania, przed lub po powielaniu
funkcji 
–99 =domyślne anulowanie

12 - Rodzaj anulowania dla odpytania w
obrębie makro OEM_CANCEL:
0 = bez anulowania
1 = anulowanie z powodu błędu lub
awaryjnego stop
2 = jednoznaczne anulowanie z
wewnętrznym stop po stop w środku
wiersza
3 = jednoznaczne anulowanie z
wewnętrznym stop po stop na granicy
wiersza

14 - Numer ostatniego błędu FN 14-

16 - Rzeczywiste odpracowywanie aktywne?
1 = odpracowywanie,
0 = symulacja

17 - 2D-grafika programowania aktywna?
1 = tak
0 = nie

18 - Grafika programowania równolegle
(softkey AUTOM. RYSOWANIE) aktywna?
1 = tak
0 = nie

992

20 - Informacje do obróbki frezowa-
niem-toczeniem:
0 = frezowanie (po FUNCTION MODE
MILL)
1 =toczenie (po FUNCTION MODE TURN)
10 = wykonanie operacji dla przejścia z
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

trybu toczenia do trybu frezowania
11 = wykonanie operacji dla przejścia z
trybu frezowania do trybu toczenia

21 - Anulowanie podczas operacji obciągania
do zapytania w ramach makro OEM_CAN-
CEL: 
0 = anulowanie nie nastąpiło podczas
operacji obciągania 
1 = anulowanie nastąpiło podczas opera-
cji obciągania

30 - Interpolacja kilku osi dozwolona?
0 = nie (np. sterowanie odcinkowe)
1 = tak

31 - R+/R– w trybie MDI możliwa / dozwolo-
na?
0 = nie
1 = tak

32 Numer cyklu Pojedynczy cykl odblokowany:
0 = nie
1 = tak

33 - Dostęp zapisu do wykonanych wpisów
tabeli palet dla DNC (skrypty python) jest
włączony: 
0 = nie
1 = tak

40 - Tablice w trybie Test programu kopio-
wać?
Wartość 1 zostaje nastawiona przy
wyborze programu i przy naciśnięciu na
softkey RESET+START . Cykl systemo-
wy iniprog.h kopiuje wówczas tabele i
resetuje datę systemu.
0 = nie
1 = tak

101 - M101 aktywna (widoczny stan)?
0 = nie
1 = tak

136 - M136 aktywna?
0 = nie
1 = tak

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Aktywowanie podpliku parametrów maszynowych

1020 13 Numer
parametru
QS

Podplik parametrów maszynowych ze
ścieżką z numeru QS (IDX) załadowany?
1 = tak
0 = nie

Ustawienia konfiguracji dla cykli

1 - Komunikat o błędach Wrzeciono nie
obraca się wyświetlić?
(CfgGeoCycle/displaySpindleErr)
0 = nie, 1 = tak

1030

2 - Komunikat o błędach Sprawdź znak
liczby głębokości! wyświetlić?
(CfgGeoCycle/displayDepthErr)
0 = nie, 1 = tak

Przekazywanie danych między cyklami HEIDENHAIN i makrosami OEM

0 Monitorowanie komponentów: licznik
pomiaru. Cykl 238 pomiaru danych
maszynowych automatycznie inkremen-
tuje ten licznik.

1 Monitorowanie komponentów: rodzaj
pomiaru
–1 = bez pomiaru
0 = test formy okrągłej
1 = diagram kaskadowy
2 = pasmo przenoszenia częstotliwości
3 = widmo obwiedniowe
4 = rozszerzone przenoszenie częstotli-
wości

2 Monitorowanie komponentów: indeks osi
z CfgAxes\axisList

1

3 – 9 Monitorowanie komponentów: dalsze
argumenty zależnie od pomiaru

2 3 – 9 Monitorowanie komponentów: dalsze
argumenty zależnie od pomiaru

3 0 KinematicsOpt:
odczytanie aktualnego numeru cyklu
(450-453)

1031

100 - Monitorowanie komponentów: opcjo-
nalne nazwy zadań monitorowania, jak
sparametryzowano pod System\Monito-
ring\CfgMonComponent . Po zakończe-
niu pomiaru podane tu zadania monito-
rowania są wykonywane kolejno jedno
po drugim. Przy ustawianiu parametrów
należy pamiętać, aby wymienione zadania
monitorowania były oddzielone przecin-
kiem.
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Ustawienia użytkownika dla interfejsu użytkownika

1070 1 - Granica posuwu softkey FMAX, 0 = FMAX
nieaktywny

Test bitu

2300 Number Numer bitu Funkcja sprawdza, czy ustawiono bit
w wartości liczbowej. Przewidziana do
sprawdzenia liczba zostaje przekazana
jako NR, szukany bit jako IDX, przy tym
IDX0 oznacza bit o najniższej wartości.
Aby stosować tę funkcję dla dużych liczb,
należy przekazać NR jako parametr Q.
0 = bit nie nastawiony
1 = bit nastawiony

Informacja o programie (string systemowy)

1 0/1/2/3 IDX0 = pełna ścieżka aktualnego progra-
mu głównego bądź programu palet
IDX1 = ścieżka pliku folder, w którym
znajduje się program NC
IDX2 = nazwa programu NC, bez ścieżki i
rozszerzenia pliku
IDX3 = rozszerzenie pliku programu NC

10010

2 0/1/2/3 IDX0 = pełna ścieżka widocznego w
odczycie wierszy programu NC
IDX1 = ścieżka pliku folder, w którym
znajduje się program NC
IDX2 = nazwa programu NC, bez ścieżki i
rozszerzenia pliku
IDX3 = rozszerzenie pliku programu NC

Odczytywanie informacji o programie (string systemowy)

10010 3 - Ścieżka wybranego z SEL CYCLE lub
CYCLE DEF 12 PGM CALL cyklu lub
ścieżka aktualnie wybranego cyklu.

Informacja o programie (string systemowy)

10010 10 - Ścieżka wybranego z SEL PGM "..."
programu NC.

Indeksowany dostęp do parametrów QS

20 Nr parame-
tru QS

Odczytuje QS(IDX)10015

30 Numer
parametru
QS

Przekazuje string, który jest odbierany,
jeśli w QS(IDX) wszystko poza literami i
liczbami jest zastępowane przez '_' .

Odczytywanie danych kanału (string systemowy)

10025 1 - Nazwa kanału obróbki (key)

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Odczytywanie danych dotyczących tabeli SQL (string systemowy)

1 - Symboliczna nazwa tabeli preset.

2 - Symboliczna nazwa tabeli punktów
zerowych.

3 - Symboliczna nazwa tabeli punktów odnie-
sienia palet.

10 - Symboliczna nazwa tabeli narzędzi.

11 - Symboliczna nazwa tabeli miejsc narzę-
dzi.

12 - Symboliczna nazwa tabeli narzędzi tokar-
skich

13 - Symboliczna nazwa tabeli narzędzi
szlifierskich

14 - Symboliczna nazwa tabeli obciągaczy

21 - Symboliczna nazwa tabeli korekcyjnej w
układzie współrzędnych narzędzia T-CS

10040

22 - Symboliczna nazwa tabeli korekcyjnej
w układzie współrzędnych płaszczyzny
roboczej WPL-CS
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

Programowane w wywołaniu narzędzia wartości (string systemowy)

10060 1 - Nazwa narzędzia

Odczytywanie kinematyki maszyny (string systemowy)

10290 10 - Symboliczna nazwa zaprogramowanej z
FUNCTIONMODE MILL bądź FUNCTION
MODE TURN kinematyki maszyny z
Channels/ChannelSettings/CfgKinLi-
st/kinCompositeModels.

Przełączenie zakresu przemieszczenia (string systemowy)

10300 1 - Nazwa Key ostatnio aktywowanego
zakresu przemieszczenia

Odczytywanie aktualnego czasu systemowego (string systemowy)

10321 0 - 16, 20 - 0: DD.MM.RRRR hh:mm:ss
1: D.MM.RRRR h:mm:ss
2: D.MM.RRRR h:mm
3: D.MM.RR h:mm
4: RRRR-MM-DD- hh:mm:ss
5: RRRR-MM-DD- hh:mm
6: RRRR-MM-DD- hh:mm
7: RR-MM-DD h:mm 
8: DD.MM.RRRR
9: D.MM.RRRR 
10: D.MM.RR 
11: RRRR-MM-DD 
12: RR-MM-DD
13: hh:mm:ss 
14: h:mm:ss 
15: h:mm
16: DD.MM.RRRR hh:mm
20: kalendarzowy tydzień według ISO
8601
Alternatywnie z DAT w SYSSTR(...) może
być podany czas systemowy w sekunda-
ch, który ma być używany dla formatowa-
nia.

Dane układów pomiarowych TS i TT (string systemowy)

50 - Typ układu impulsowego TS z kolum-
ny TYP tabeli układów impulsowych
(tchprobe.tp).

51 - Forma trzpienia z kolumny STYLUS tabeli
sond dotykowych (tchprobe.tp).

70 - Typ sondy impulsowej nastolnej TT z
CfgTT/type.

10350

73 - Nazwa kodu aktywnego układu impul-
sowego nastolnego TT z CfgPro-
bes/activeTT.

4
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Nazwa
grupy

Numer
grupy ID…

Numer
danych
systemowych
NR…

Indeks IDX… Opis

74 - Numer seryjny aktywnego układu impul-
sowego nastolnego TT z CfgPro-
bes/activeTT.

Odczytywanie danych dotyczących obróbki palety (string systemowy)

1 - Nazwa palety10510

2 - Ścieżka aktualnie wybranej tabeli palet.

Odczytywanie oznaczenia wersji software NC (string systemowy)

10630 10 - String odpowiada formatowi wyświe-
tlonego oznaczenia wersji, czyli np.
340590 09 lub 817601 05 SP1.

Odczytywanie danych aktualnego narzędzia (string systemowy)

1 - Nazwa aktualnego narzędzia

2 - Wpis ze szpalty DOC aktywnego narzę-
dzia

3 - Ustawienie regulacji AFC

4 - Kinematyka suportu narzędziowego

5 - Wpis ze szpalty DR2TABLE - nazwa
pliku tablicy wartości korekcji dla 3D-
ToolComp

10950

6 - Wpis z kolumny TSHAPE - nazwa pliku
formy narzędzia 3D (*.stl)

Odczytanie informacji z makro OEM i cykli HEIDENHAIN (string systemowy)

10 - Podaje wybrane makro FUNCTION MODE
SET <OEM-Mode> jako łańcuch znaków.

100 - Cykl 238: lista nazw key dla monitorowa-
nia komponentów

101 - Cykl 238: nazwa pliku dla protokołu

11031

102 - Cykl 238: lista indeksu bądź oznaczenia
osi (X/Y/Z) mierzonej osi
Kilka osi jest rozdzielonych przecinkami
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