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0 niniejszej dokumentacji |

O niniejszej dokumentacji

Niniejsza dokumentacja zawiera przeglad nastepujgcych funkcji serii sterownika
TNC7:

B Parametry maszynowe aplikacji MP konfigurator
B Zajete z gory numery btedéw funkcji NC FN 14: ERROR (ISO: D14)

m Dane systemowe odczytywane za pomocg funkcji NC FN 18: SYSREAD
(ISO: D18) i SYSSTR

Wymagane sg zmiany lub stwierdzono btad?

Nieprzerwanie staramy sie ulepszac naszg dokumentacje. Prosimy o przestanie
sugestii na ponizszy adres:

tnc-userdoc@heidenhain.com
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Parametry maszynowe | Lista parametréw uzytkownika

2 Parametry maszynowe

Ponizsza lista pokazuje parametry maszynowe, ktére mozesz modyfikowac
uzywajac liczby kodu 1283.

2.1 Lista parametréow uzytkownika

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi obrabiarkil

= Producent obrabiarek moze udostepni¢ dodatkowe, czesciowo
specyficzne dla obrabiarki parametry maszynowe jako parametry
uzytkownika, aby mogt on konfigurowac dostepne funkcije.

® Producent maszyn moze dopasowac strukture i tres¢ parametrow
uzytkownika. Niekiedy prezentacja odbiega od dostepnej na eksplo-
atowanej aktualnie maszynie.

Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
™M DisplaySettings
[ CfgDisplayData 100800
Ustawienia wyswietlania na ekranie
O axisDisplay 100810
Kolejnos¢ wyswietlania i reguty wyswietlania dla osi
M X
H axisKey 100810.
Keyname (nazwa kodowa) obiektu [Index].01501
w CfgAxis
H name 100810.
Oznaczenie dla osi [Index].01502
| rule 100810.
Reguty wyswietlania dla osi [Index].01503
| axisDisplayRef 100811
Kolejnos¢ wyswietlanych osi i reguty dla odczytu REF
D X
| axisKey 100811.
Keyname (nazwa kodowa) obiektu  [Index].01501
w CfgAxis
| name 100811.
Oznaczenie dla osi [Index].01502
| rule 100811.
Reguty wyswietlania dla osi [Index].01503
| positionWinDisplay 100803
Rodzaj wskazania potozenia w oknie potozenia
| statusWinDisplay 100804

Rodzaj odczytu potozenia w odczycie stanu
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Parametry maszynowe | Lista parametréw uzytkownika

Jezyk dialogu NC

Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
| axisFeedDisplay 100806
Wyswietlanie posuwu w trybie Obstuga reczna/ El.
Kotko reczne
m spindleDisplay 100807
Wyswietlanie potozenia wrzeciona w odczycie potoze-
nia
| hidePresetTable 100808
Softkey TABELA PRESET zablokowac
| displayFont 100812
Wielkos¢ czcionki odczytu programu
H iconPrioList 100813
Kolejnos¢ ikon we wskazaniu
| compatibilityBits 100815
Ustawienia dla zachowania wskazania
m axesGridDisplay 100806
Osie w postaci listy lub grupy w wyswietlaczu pozyc;ji
| dashbrdWinDisplay 100817
Rodzaj odczytu pozycji w przegladzie statusu na
pasku TNC
CfgPosDisplayPace 101000
Inkrementacja odczytu dla pojedynczych osi
D XX
Il displayPace 101001
Inkrementacja wskazania dla wyswietlacza
pozycji w [mm] badz [°]
O displayPacelnch 101002
Inkrementacja odczytu dla wyswietlania
potozenia w [inch]
CfgUnitOfMeasure 101100
Definicja obowigzujgcych dla wyswietlacza jednostek miar
O unitOfMeasure 101107
Jednostka miary dla wyswietlacza i interfejsu
uzytkownika
CfgProgramMode 1017200
Format programow NC i wyswietlanie cykli
| programinputMode 107201
MDI: zapis programu w HEIDENHAIN Klartext bgdz w
DIN/ISO
CfgDisplayLanguage 101300
Ustawienie jezyka dialogu NC i PLC
O ncLanguage 101301
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
| applyCfgLanguage 101305
Przejecie jezyka NC
m noRebootDialog 101305
Wytgczenie dialogu restartu
O plcDialogLanguage 101302
Jezyk dialogu PLC
| plcErrorLanguage 101303
Jezyk komunikatow o btedach PLC
| helpLanguage 101304
Jezyk pomocy
| CfgStartupData 101500
Zachowanie przy uruchomieniu sterowania
] powerinterruptMsg 101501
Meldunek Przerwa w zasilaniu pokwitowac
| opMode 101503
Tryb pracy, na ktéry przechodzi sie po catkowitym
uruchomieniu sterowania
| subOpMode 101504
Przewidziany do aktywacji podtryb pracy dla podane-
go w 'opMode' tryb pracy
™ CfgClockView 120600
Tryb prezentacji czasu
| displayMode 120601
Wybor rodzaju prezentacji we wskazaniu czasu
| timeFormat 120602
Format czasu cyfrowego zegara
M CfginfoLine 120700
Pasek linkéw on/off
O infoLineEnabled 120701
Ustawienie wyswietlania paska linkow
™ CfgGraphics 124200
Ustawienia grafiki symulacyjnej 3D
| modelType 124201
Typ modelu grafiki symulacyjnej 3D
| modelQuality 124202
Jakos¢ modelu grafiki symulacji 3D
| clearPathAtBlk 124203
Reset torow narzedzia dla nowej BLK FORM
m noSimulationReport 124204
Aktywacja raportu symulacji
B CfgPositionDisplay 124500

Ustawienia dla odczytu potozenia
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
| progToolCallDL 124501
Odczyt cyfrowy pozycji przy TOOL CALL DL
B CfgTableEditor 125300
Ustawienia dla edytora tablic
| deleteLoadedTool 125301

Zachowanie przy usuwaniu narzedzi z tablicy miejsc
(stanowisk) narzedzi

| indexToolDelete 125302
Zachowanie przy usuwaniu wpisow indeksu narzedzia
| resetOnTypChange 125304
Reset danych narzedzia przy zmianie typu narzedzia
B CfgDisplayCoordSys 127500
Ustawienie uktadéw wspotrzednych dla wyswietlania
m transDatumCoordSys 127501
Uktad wspotrzednych dla przesuniecia punktu zerowe-
go
B CfgGlobalSettings 128700
GPS ustawienia odczytu
| enableOffset 128702
Offset w dialogu GPS wybieralny/nie wybieralny
| enableBasicRot 128703

Addytywna rotacja podstawowa w dialogu GPS wybie-
ralna/nie wybieralna

O enableShiftWCS 128704

Przesuniecia W-CS dialogu GPS wybieralne/nie wybie-
ralne

|:| enableMirror 128712

Odbicie lustrzane w dialogu GPS wybieralne/nie
wybieralne

] enableShiftMWCS 128711

Przesuniecie w mW-CS w dialogu GPS wybieralne/nie
wybieralne

O enableRotation 128707
Rotacja w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

| enableFeed 128708
Posuw w dialogu GPS wybieralny/nie wybieralny

| enableHWMCS 128709
Uktad wspotrzednych M- CS wyswietli¢/nie wyswie-
tlac

| enableHWWCS 128710

Uktad wspotrzednych W- CS wyswietli¢/nie wyswie-
tla¢

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametréw maszynowych, numerdw btedéw i danych systemowych | 10/2025



Parametry maszynowe | Lista parametréw uzytkownika

Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
O enableHWMWCS 128711
Uktad wspotrzednych mW- CS wyswietlic/nie wyswie-
tla¢
| enableHWWPLCS 128712
Uktad wspotrzednych WPL- CS wyswietli¢/nie wyswie-
tla¢
H enableHwAXxisU 128709
0s U w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna
| enableHwAXxisV 128709
0s V w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna
| enableHwAXxisW 128709
0s W w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna
| CfgRemoteDesktop 100800
Ustawienia dla potgczen Remote-Desktop
H connections 133501
Lista wyswietlanych potgczen Remote - Desktop
H autoConnect 133505
Automatyczne uruchomienie potgczenia
B title 133502
Nazwa trybu pracy OEM
| dialogRes 133502.00501
Nazwa tekstu
| text 00502
Tekst zalezny od jezyka
| icon 133503
Sciezka lub nazwa opcjonalnego pliku grafiki ikon
| locations 133504
Lista z pozycjami, gdzie wyswietlane jest to potgcze-
nie Remote-Desktop
M X
| opMode 133504,
Tryb pracy [Index].133401

| subOpMode
Opcjonalny podtryb pracy do
wyszczegolnionego w ‘'opMode’
trybu pracy

133504.
[Index].133402

| PalletSettings

| CfgPalletBehaviour 202100
Zachowanie cyklu kontroli palet
m failedCheckReact 202106
Aktywacja reakcji na kontrole programu i narzedzi
| failedChecklmpact 202107

Oddziatywanie kontroli programu i narzedzi
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
M ProbeSettings
M CfgTT 122700
Konfigurowanie wymiarowania narzedzi
™ TT140_x
Il spindleOrientMode 122704
Funkcja M dla orientacji wrzeciona
| probingRoutine 122705
Rutyna prébkowania
O probingDirRadial 122706

Kierunek probkowania dla pomiaru promie-
nia narzedzia

| offsetToolAxis 122707
Odstep krawedzi dolnej narzedzia do krawe-
dzi gérnej palca sondy (stylus)

O rapidFeed 122708

Posuw szybki w cyklu probkowania dla
sondy narzedziowej TT

Il probingFeed 122709
Posuw prébkowania przy wymiarowaniu
narzedzi

Il probingFeedCalc 122710
Obliczenie posuwu pomiarowego

Il spindleSpeedCalc 122711
Rodzaj okreslenia obrotow

O maxPeriphSpeedMeas 122712

Maksymalna dopuszczalna predkosé
obwodowa ostrza narzedzia

| maxSpeed 122714
Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obroto-
wa przy pomiarze narzedzia

|:| measureTolerance1 122715
Maksymalnie dopuszczalny btgd pomiaru
przy wymiarowaniu narzedzia

|:| measureTolerance2 122716

Maksymalnie dopuszczalny btgd pomiaru
przy wymiarowaniu narzedzia

Il stopOnCheck 122717
NC-stop podczas sprawdzania narzedzia

| stopOnMeasurement 122718
NC-Stop podczas "Pomiar narzedzia"

O adaptToolTable 122719

Zmiany w tabeli narzedzi podczas "Spraw-
dzanie narzedzia" i "Pomiar narzedzia"
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
| CfgTTRoundStylus 114200
Konfiguracja okragtego trzpienia
[ TT140_x
N centerPos 114201
Wspotrzedne punktu srodkowego elementow
pomiaru
Il safetyDistToolAx 114203
Odstep bezpieczenstwa nad trzpieniem dla
wypozycjonowania wstepnego
O safetyDistStylus 114204
Strefa ochronna wokat trzpienia dla wypozy-
cjonowania wstepnego
| CfgTTRectStylus 114300
Konfiguracja prostokatnego trzpienia pomiarowego
[ TT140_x
O centerPos 114313
Wspotrzedne punktu srodkowego elementow
pomiaru
Il safetyDistToolAx 114317
Odstep bezpieczenstwa nad trzpieniem dla
wypozycjonowania wstepnego
O safetyDistStylus 114318
Strefa ochronna wokot trzpienia dla wypozy-
cjonowania wstepnego
| ChannelSettings
D CH_xx
[ CfgActivateKinem 204000
Aktywna kinematyka
O kinemToActivate 204001
Przewidziana dla aktywowania kinematyka
| kinemAtStartup 204002
Aktywowana kinematyka przy rozruchu
sterowania
| CfgNcPgmBehaviour 200800
Okreslenie zachowania programu NC.
Il operatingTimeReset 200801
Reset czasu obrobki przy starcie programu.
] plcSignalCycle 200803
PLC-sygnat dla numeru nastepnego cyklu
obrobki
m plcSignalCycState 200805

Sygnat PLC dla rodzaju aktualnej obrobki
cyklu
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
M CfgGeoTolerance 200900
Tolerancje geometrii
| circleDeviation 200901
Dopuszczalne odchylenie promienia okregu
| threadTolerance 200902
Dopuszczalne odchylenie potgczonych
tancuchowo gwintow
| moveBack 200903
Zapas przy ruchach powrotnych
™M CfgGeoCycle 201000
Konfiguracja cykli obrébki
O pocketOverlap 201001
Wspotczynnik naktadania sie przy frezowa-
niu kieszeni (wybrania)
m posAfterContPocket 201007
Przemieszczenie po obrobce wybra-
nia/kieszeni konturu
O displaySpindleErr 201002
Wyswietla¢ komunikat o btedach Wrzecio-
no ? jesli M3/M4 nie jest aktywna
| displayDepthErr 201003
Wyswietla¢ komunikat o btedach Podaj
ujemna gtebokos¢
| apprDepCylWall 201004
Zachowanie przy najezdzie do Scianki rowka
na powierzchni bocznej cylindra
Il mStrobeOrient 201005
Funkcja M dla orientacji wrzeciona w cyklach
obrobki
O suppressPlungeErr 201006
Nie wyswietla¢ komunikatu o btedach
'‘Rodzaj wciecia niemozliwy'
m restoreCoolant 201008
Zachowanie M7 oraz M8 w cyklach 202 i 204
| facMinFeedTurnSMAX 201009
Automatycznie redukowanie posuwu po
osiggnieciu SMAX
H suppressResMatIWar 201010
Ostrzezenie "Reszta materiatu” nie wyswie-
tlac
| CfgThreadSpindle 113600
sourceOverride 113603

=

Potencjometr dla posuwu przy nacinaniu
gwintu
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
] thrdWaitingTime 113601
Czas oczekiwania w punkcie zwrotnym na
dnie gwintu
m thrdPreSwitchTime 113602
Czas wytgczenia wrzeciona przed osiggnie-
ciem dna gwintu
| limitSpindleSpeed 113604
Ograniczenie obrotow wrzeciona w cyklu 17,
207118
™M CfgEditorSettings 105400
Ustawienia dla edytora NC
| createBackup 105401
Generowanie pliku kopii zapasowej/backup
O deleteBack 105402
Zachowanie kursora po usunieciu wierszy
| lineBreak 105404
Ztamanie wiersza w przypadku wielowierszowych blokow NC
| stdTNChelp 105405
Aktywowac ilustracje pomocnicze przy wpisywaniu cyklu
B warningAtDEL 105407
Zapytanie upewniajgce przy usuwaniu bloku
| blockincrement 105409
Programowanie DIN/ISO: inkrementacja numerdw wierszy
H useProgAxes 105410
Okreslenie programowalnych osi
| enableStraightCut 105411
Postepowanie w przypadku réwnolegtych do osi wierszy
pozycjonowania
m noParaxMode 105413
FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE skry¢
| quotePaths 105414
Wszystkie Sciezki w cudzystowiu
H actPosAxes 105415
Osie przy przejeciu wartosci rzecz.
| editWhileProtected 105416
Zezwoli¢ na edycje danych zabezpieczonych od zapisu
M CfgProgramCheck 129800
Ustawienia dla plikéw eksploatacji narzedzi
| autoCheckTimeOut 129803
Timeout dla generowania plikow eksploatacji
m autoCheckPrg 129801

Generowanie pliku eksploatacji narzedzi programu NC

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametrow maszynowych, numerdéw btedéw i danych systemowych | 10/2025

13



Parametry maszynowe | Lista parametréw uzytkownika

Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

| autoCheckPal 129802

Generowanie plikow eksploatacji palet
M CfgUserPath 102200
Dane Sciezek dla koncowego uzytkownika

| fn16DefaultPath 102202
FN 16-Ausgabepfad dla odpracowywania

H fn16DefaultPathSim 102203
FN 16-Sciezka wyjsciowa dla BA programowanie i test progra-
mu

D seriallnterfaceRS232

| CfgSerialPorts 106600
Blok danych nalezacy do szeregowego portu
| baudRateLsv2 106606
Szybkos¢ transmisji danych dla komunikacji LSV2 w
bodach
M CfgSeriallnterface 106700

Definicja rekordéw danych dla szeregowych portow

D RSxxx

Il baudRate 106701
Szybkosc¢ transmisji danych w bodach

Il protocol 106702
Protokot transmisji danych

O dataBits 106703
Bity danych w kazdym przesytanym znaku

| parity 106704
Rodzaj kontroli parzystosci

O stopBits 106705
Liczba bitéw stop

| flowControl 106706
Okresli¢ rodzaj uzgodnienia (handshake)

| fileSystem 106707

System plikéw dla operacji z plikiem poprzez
szeregowy interfejs

| bccAvoidCtriChar 106708
Block Check Character (BCC) bez znaku
sterowniczego

] rtsLow 106709
Stan spoczynkowy linii komunikacji RTS

m noEotAfterEtx 106710

Zachowanie po odebraniu ETX

M Monitoring
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP
| CfgCompMonUser 129400
Ustawienia monitorowania komponentow dla uzytkownika
| enforceReaction 129401
Konfigurowane reakcje na btad sg realizowane
M CfgProcMonUser 141600
Ustawienia monitorowania procesu dla uzytkownika
| permitAutoExport 141601
Automatyczny eksport dozwolony
H autoExportType 141602
Format pliku dla automatycznego eksportu
D Resource Usage Monitor
M CfgRumPersistence 120000
Wymogi odnosnie persystentnego zachowywania wartosci
zuzycia zasobow
O absolutePath 100001
Sciezka pliku do zapisu wartosci zuzycia zasobéw w
pamieci
| savingVariant 100001
Lokalizacja zapisu wartosci zuzycia w pamieci
| inactiveProgram 100001
Zachowanie wartosci zuzycia zasobow w stanie
spoczynkowym maszyny
| storeData 100001
Zachowanie wartosci zuzycia zasobow
| storageTiming 100001
Interwat persystentnego zachowywania
wartosci zuzycia zasobow
m storageDepthType 100001
Rodzaj limitowania gtebokosci zachowywa-
nia wartosci zuzycia zasobow
| storageDepthValue 100001
Wartos¢ limitowania gtebokosci zachowywa-
nia wartosci zuzycia zasobow
| activeProgram 100001
Zachowanie wartosci zuzycia zasobow przy wykony-
waniu programu
| storeData 100001
Zachowanie wartosci zuzycia zasobow
| storageTiming 100001
Interwat persystentnego zachowywania
wartosci zuzycia zasobdw
] storageDepthType 100001

Rodzaj limitowania gtebokosci zachowywa-
nia wartosci zuzycia zasobow
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Prezentacja w edytorze konfiguracji Numer MP

] storageDepthValue 100001

Wartos¢ limitowania gtebokosci zachowywa-
nia wartosci zuzycia zasobow

M CfgRumUserUnit 120000
Witasciwosci jednostki miary dla wartosci zuzycia zasobow
] name 142802
Oznaczenie wartosci zuzycia zasobow
| abbreviation 14803
Skrot jednostki miary wartosci zuzycia zasobow
| factor 142804
Wspotczynnik przeliczania jednostki miary
M CfgMachinelnfo 131700
Ogdlne informacje uzytkownika do maszyny
| machineNickname 131701
Wiasna nazwa (pseudonim) maszyny
O inventoryNumber 131702
Numer inwentaryzacyjny badz 1D
| image 131703
Foto lub ilustracja maszyny
| location 131704
Miejsce pracy obrabiarki
| department 131705
Oddziat lub strefa
O responsibility 131706
Odpowiedzialny za obrabiarke
| contactEmail 131707
Mailowy adres kontaktowy
O contactPhoneNumber 131708

Kontaktowy numer telefonu
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2.2

2.2.1

Szczego6towe informacje o parametrach uzytkownika

Objasnienia do szczegodtowego podgladu parametréw uzytkownika:

B Podana sciezka odpowiada strukturze parametrow maszynowych, ktére
otrzymujesz do wgladu po wprowadzeniu kodu producenta obrabiarki.
Dzieki tym danym znajdziesz pozgdany parametr maszynowy takze
w alternatywnej strukturze. Podajgc numer parametru maszynowego
mozesz szukac tego parametru niezaleznie od struktury.

= Obiekty danych nie udostepniajg mozliwosci konfiguracji, natomiast
strukturyzujg albo grupujg parametry maszynowe.

B Dane za iTNC wskazujg numer parametru maszynowego sterownika

iTNC 530.
DisplaySettings
CfgDisplayData 100800
Ustawienia wyswietlania na ekranie
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgDisplayData
Obiekt
danych:
axisDisplay 100810
Kolejnos¢ wyswietlania i reguty wyswietlania dla osi
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplay
Wprowadze- Okresla, w jakiej kolejnosci i wedtug jakich regut osie sg
nie: wyswietlane. Wpis u samej gory odpowiada najwyzszej
pozZycCiji.
axisKey 100810.
[Index].01501

Keyname (nazwa kodowa) obiektu w CfgAxis

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplay » [Index] » axisKey

Wprowadze- Okresla Keyname obiektu pod CfgAxis, ktérego pozycja ma

nie: by¢ wyswietlana.
name 100810.
[Index].01502
Oznaczenie dla osi
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayData »

axisDisplay » [Index] » name

Wprowadze- maks. 2 Znak

nie: Okresla oznaczenie osi, ktore ma by¢ wyswietlane zamiast
Key osi w odczycie. Alternatywnie stosowany jest Key osi.
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rule 100810.
[Index].01503

Reguty wyswietlania dla osi

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplay » [Index] » rule

Wprowadze- Okresla warunek, pod ktérym os jest wyswietlana.
nie: ShowAlways

0s jest zawsze wyswietlana. Migjsce we wskazaniu
pozostaje nawet wtedy zarezerwowane, kiedy zadne warto-
sci dla osi nie moga by¢ wyswietlone, np. jesli dana os nie
jest zawarta w aktualnej kinematyce.

IfKinem

0s jest tylko wtedy wyswietlana, kiedy jest ona stosowana
jako 0s$ badz jako wrzeciono w aktywnej kinematyce.

IfKinemAxis

0s jest tylko wtedy wyswietlana, kiedy jest ona stosowana
jako 0s w aktywnej kinematyce.

IfNotKinemAXxis

0s jest tylko wowczas wyswietlana, kiedy nie jest stosowa-
na jako o$ w aktywnej kinematyce (np.jako wrzeciono).

Never
0s nie jest wyswietlana.

axisDisplayRef 100811
Kolejnos¢ wyswietlanych osi i reguty dla odczytu REF
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplayRef

Wprowadze-  Okresla, w jakiej kolejnosci i wedtug jakich regut osie sg

nie: wyswietlane, jesli wyswietlacz potozenia jest ustawiony na
wartosci REF (takze przy przejechaniu punktow referencyj-
nych). Jezeli ta lista jest pusta, to stosowane sg wpisy z
parametrow maszynowych axisDisplay . Wpis u samej gory
odpowiada najwyzszej pozycji.

axisKey 100811.
[Index].01501

Keyname (nazwa kodowa) obiektu w CfgAxis

Sciezka: System P DisplaySettings » CfgDisplayData b
axisDisplayRef » [Index] » axisKey

Wprowadze- Okresla Keyname obiektu pod CfgAxis, ktorego pozycja ma
nie: by¢ wyswietlana.
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name

100811.
[Index].01502

Oznaczenie dla osi

Sciezka:

System » DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplayRef » [Index] » name

Wprowadze-
nie:

rule

maks. 2 Znak

Okresla oznaczenie osi, ktore ma by¢ wyswietlane zamiast
Key osi w odczycie. Alternatywnie stosowany jest Key osi.

100811.
[Index].01503

Reguty wyswietlania dla osi

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgDisplayData b
axisDisplayRef & [Index] » rule

Wprowadze-
nie:

Okresla warunek, pod ktorym os jest wyswietlana.
ShowAlways

0s jest zawsze wyswietlana. Migjsce we wskazaniu
pozostaje nawet wtedy zarezerwowane, kiedy zadne warto-
sci dla osi nie moga by¢ wyswietlone, np. jesli dana os nie
jest zawarta w aktualnej kinematyce.

IfKinem

0s jest tylko wtedy wyswietlana, kiedy jest ona stosowana
jako 0s bagdz jako wrzeciono w aktywnej kinematyce.

IfKinemAXxis

0s jest tylko wtedy wyswietlana, kiedy jest ona stosowana
jako 0$ w aktywnej kinematyce.

IfNotKinemAXxis

0s jest tylko wowczas wyswietlana, kiedy nie jest stosowa-
na jako 0$ w aktywnej kinematyce (np.jako wrzeciono).

Never
0s nie jest wyswietlana.
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positionWinDisplay 100803

Rodzaj wskazania potozenia w oknie potozenia

Sciezka: System » DisplaySettings » CfgDisplayData »
positionWinDisplay

Wprowadze-  Wyswietlacz pozycji w oknie pozycji (odczyt pozycji 1):
nie: ZAD.

Pozycja zadana

RZECZ.

Pozycja rzeczywista

REFRZECZ

Pozycja rzeczywista odniesiona do punktu zerowego
maszyny

RFNOMIN

Pozycja zadana odniesiona do punktu zerowego maszyny
BL.NAD.

Btad nadazania

AKTDY

Dystans do pokonania w uktadzie wejsciowym

REFDY

Dystans do pokonania w uktadzie maszyny

M118

Odcinki przemieszczenia, ktore zostaty pokonane przy
pomocy funkcji superpozycji kdtka obrotowego (M118)

statusWinDisplay 100804

Rodzaj odczytu potozenia w odczycie stanu

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayData b
statusWinDisplay

Wprowadze-  Odczyt pozycji w oknie statusu (odczyt pozycji 2)
nie: ZAD.

RZECZ.
REFRZECZ
RFNOMIN
B.OPOZN.
AKTDY
REFDY
M118
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axisFeedDisplay

100806

Wyswietlanie posuwu w trybie Obstuga reczna/ El. Kotko reczne

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgDisplayData b
axisFeedDisplay

Wprowadze-
nie:

spindleDisplay

at axis key:

Wyswietlanie posuwu osi tylko po nacisnieciu klawisza
kierunkowego osi (poosiowy posuw z MP_CfgFeedLi-
mits/manualFeed.

always minimum:

Wyswietlanie posuwu osiowego takze przed nacisnieciem
klawisza kierunkowego osi (najmniejsza wartos¢ z CfgFe-
edLimits/manualFeed dla wszystkich osi.)

100807

Wyswietlanie potozenia wrzeciona w odczycie potozenia

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgDisplayData »
spindleDisplay

Wprowadze-
nie:

hidePresetTable

during closed loop

Wyswietlanie pozycji wrzeciona tylko jezeli wrzeciono jest w
regulacji potozenia

during closed loop and M5

Wyswietlanie pozycji wrzeciona tylko jezeli wrzeciono jest w
regulacji potozenia i przy M5

during closed loop or M5 or tapping

Wyswietlanie pozycji wrzeciona tylko jezeli wrzeciono jest
w regulacji potozenia badz przy nastepujgcym M5 bgdz w
przypadku otworu z gwintem

100808

Softkey TABELA PRESET zablokowac¢

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgDisplayData »
hidePresetTable

Wprowadze-
nie:

TRUE

Dostep do tablicy punktéw odniesienia zablokowany,
softkey wyszarzony

FALSE

Dostep do tablicy punktéw odniesienia mozliwy poprzez
softkey
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displayFont 100812
Wielkos¢ czcionki odczytu programu
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgDisplayData »
displayFont
Wprowadze- FONT_APPLICATION_SMALL
nie: Mata czcionka

FONT_APPLICATION_MEDIUM
Duza czcionka

iconPrioList 100813

Kolejnosc¢ ikon we wskazaniu

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayData b
iconPrioList

Wprowadze- BASIC_ROT
nie: ROT_3D
TCPM
ACC
TURNING
AFC
S_PULSE
MIRROR
GPS
RADCORR
PARAXCOMP
MON_FS_OVR

compatibilityBits 100815

Ustawienia dla zachowania wskazania

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayData b
compatibilityBits

Wprowadze- Bit
nie:
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axesGridDisplay 100816
Osie w postaci listy lub grupy w wyswietlaczu pozycji
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgDisplayData »
axesGridDisplay

Wprowadze- Parametr okresla, czy osie majg by¢ przedstawione w

nie: wyswietlaczu pozycji w postaci listy badz jako dwukolum-
nowy raster.
Mozliwe ustawienia: 0 do

0
Wskazanie osi w postaci listy (default)
Liczba (n)
Wskazanie osi jako dwukolumnowy raster z grupamiz n x 2
osi
dashbrdWinDisplay 100817
Rodzaj odczytu pozycji w przegladzie statusu na pasku TNC
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayData b
dashbrdWinDisplay
Wprowadze- ZAD.
nie: RZECZ.
REFRZECZ
RFNOMIN
B.OPOZN.
AKTDY
REFDY
M118
CfgPosDisplayPace 101000
Inkrementacja odczytu dla pojedynczych osi
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgPosDisplayPace
Obiekt Nalezy podac jako key nazwe osi z'MP_CfgAxes/axisLi-
danych: st' ,np.os Xitd.
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displayPace 101001

Inkrementacja wskazania dla wyswietlacza pozycji w [mm] badz [°]

Sciezka: System » DisplaySettings » CfgPosDisplayPace »
[Keyname osi] » displayPace

Wprowadze- 0.1

nie: 0.05
00:01
0.005
0 001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001
0.000005
0.000001

displayPaceinch 101002

Inkrementacja odczytu dla wyswietlania potozenia w [inch]

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgPosDisplayPace »
[Keyname osi] & displayPacelnch

Wprowadze-  0.005
nie:

0 001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001
0.000005
0.000001
CfgUnitOfMeasure 101100
Definicja obowigzujgcych dla wyswietlacza jednostek miar
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgUnitOfMeasure
Obiekt
danych:
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unitOfMeasure 101101
Jednostka miary dla wyswietlacza i interfejsu uzytkownika
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgUnitOfMeasure »
unitOfMeasure
Wprowadze- metric
nie: Metryczny system miar
inch

Calowy system miar

CfgProgramMode 101200
Format programoéw NC i wyswietlanie cykli
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgProgramMode
Obiekt Okresla typ programu NC dla MDI (dialog Klartext bgdz DIN/
danych: ISO) oraz rodzaj odczytu dla cykli.
programinputMode 101201
MDI: zapis programu w HEIDENHAIN Klartext bgdz w DIN/ISO
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgProgramMode »

programinputMode

Wprowadze- HEIDENHAIN

nie: Zapis programu w HEIDENHAIN Klartext
ISO
Zapis programu w DIN/ISO

CfgDisplayLanguage 101300
Ustawienie jezyka dialogu NC i PLC

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayLanguage

Obiekt
danych:
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101301

Jezyk dialogu NC

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »

ncLanguage

Wprowadze-
nie:

applyCfgLanguage

ENGLISH
GERMAN
CZECH
FRENCH
ITALIAN
SPANISH
PORTUGUESE
SWEDISH
DANISH
FINNISH
DUTCH
POLISH
HUNGARIAN
JAPANESE
RUSSIAN
CHINESE
CHINESE_TRAD
SLOVENIAN
KOREAN
NORWEGIAN
ROMANIAN
SLOVAK
TURKISH

101305

Przejecie jezyka NC

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
applyCfgLanguage

Wprowadze- Przy rozruchu sterowanie sprawdza, czy system opera-

nie: cyjny oraz NC majg to samo ustawienie wersji jezykowe;j.

W przypadku roznych ustawient NC przejmuje ustawienie

jezyka z systemu operacyjnego.

Jesli ma obowigzywac jezyk zdefiniowany w parame-

trach maszynowych, to nalezy ustawi¢ parametr
applyCfgLanguage na TRUE.
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noRebootDialog 101306

Wytgczenie dialogu restartu

Sciezka: System » DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
noRebootDialog

Wprowadze-  Jezeli ten atrybut zostanie ustawiony na TRUE, dialog
nie: restartu nie pojawia sie przy zmianie wersji jezykowej

plcDialogLanguage 101302
Jezyk dialogu PLC

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
plcDialoglLanguage

Wprowadze- ENGLISH

nie: GERMAN
CZECH
FRENCH
ITALIAN
SPANISH
PORTUGUESE
SWEDISH
DANISH
FINNISH
DUTCH
POLISH
HUNGARIAN
JAPANESE
RUSSIAN
CHINESE
CHINESE_TRAD
SLOVENIAN
KOREAN
NORWEGIAN
ROMANIAN
SLOVAK
TURKISH
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plcErrorLanguage 101303

Jezyk komunikatow o btedach PLC

Sciezka: System » DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
plcErrorLanguage

Wprowadze- ENGLISH

nie: GERMAN
CZECH
FRENCH
ITALIAN
SPANISH
PORTUGUESE
SWEDISH
DANISH
FINNISH
DUTCH
POLISH
HUNGARIAN
JAPANESE
RUSSIAN
CHINESE
CHINESE_TRAD
SLOVENIAN
KOREAN
NORWEGIAN
ROMANIAN
SLOVAK
TURKISH

28 HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametréw maszynowych, numerdw btedéw i danych systemowych | 10/2025



Parametry maszynowe | Szczegétowe informacje o parametrach uzytkownika

helpLanguage 101304

Jezyk pomocy

Sciezka: System » DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
helpLanguage

Wprowadze- ENGLISH

nie: GERMAN
CZECH
FRENCH
ITALIAN
SPANISH
PORTUGUESE
SWEDISH
DANISH
FINNISH
DUTCH
POLISH
HUNGARIAN
JAPANESE
RUSSIAN
CHINESE
CHINESE_TRAD
SLOVENIAN
KOREAN
NORWEGIAN
ROMANIAN
SLOVAK
TURKISH

CfgStartupData 101500
Zachowanie przy uruchomieniu sterowania

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgStartupData

Obiekt
danych:
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101501

Meldunek Przerwa w zasilaniu pokwitowac

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgStartupData »
powerlnterruptMsg

Wprowadze-  TRUE

nie. Rozruch sterowania jest kontynuowany dopiero po pokwito-
waniu tego komunikatu
FALSE
Meldunek Przerwa w zasilaniu nie wyswietlany

opMode 101503

Tryb pracy, na ktéry przechodzi sie po catkowitym uruchomieniu sterowania

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgStartupData » opMode
Wprowadze- Tu nalezy podac oznaczenie GUI pozgdanego trybu pracy.
nie: Przeglad dopuszczalnych oznaczen GUI znajduje sie w
Instrukgcji technicznej. maks. 500 Znak
subOpMode 101504

Przewidziany do aktywacji podtryb pracy dla podanego w ‘opMode' tryb pracy

Sciezka: System P DisplaySettings » CfgStartupData »
subOpMode
Wprowadze- Tu nalezy podac¢ oznaczenie GUI pozgdanego podtrybu
nie: pracy. Przeglad dopuszczalnych oznaczen GUI znajduje sie
w Instrukcji technicznej. maks. 500 Znak
CfgClockView 120600

Tryb prezentacji czasu

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgClockView
Obiekt Okresla tryb prezentacji w oknie wyswietlania czasu w
danych: godzinach.
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displayMode

120601

Wybor rodzaju prezentacji we wskazaniu czasu

Sciezka:

System » DisplaySettings » CfgClockView » displayMode

Wprowadze-
nie:

timeFormat

Mozliwe tryby prezentaciji:

Analogowo

Analogowy zegar

Cyfrowo

Cyfrowy zegar

Logo

Logo OEM

Analogowo i logo

Analogowy zegar i logo OEM

Cyfrowo i logo

Cyfrowy zegar i logo OEM

Analogowo na logo

Analogowy zegar wygaszajgcy logo OEM
Cyfrowo na logo

Cyfrowy zegar wygaszajgcy logo OEM

120602

Format czasu cyfrowego zegara

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgClockView P timeFormat

Wprowadze-
nie:

CfginfoLine

Mozliwe ustawienia:

Format12h

Wyswietlenie godziny na zegarze cyfrowym ze zliczaniem
12-godzinnym

Format24h

Wyswietlenie godziny na zegarze cyfrowym ze zliczaniem
24-godzinnym

120700

Pasek linkdéw on/off

Sciezka:

System P DisplaySettings » Cfginfoline

Obiekt
danych:

Wigczanie i skrywanie wiersza info.
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120701

Ustawienie wyswietlania paska linkdw

Sciezka: System » DisplaySettings » CfginfolLine »
infoLineEnabled
Wprowadze- Wigczanie i wytgczanie wiersza informacji w wierszu
nie: trybow pracy.
OFF
ON
CfgGraphics 124200

Ustawienia grafiki symulacyjnej 3D

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGraphics
Obiekt Tu okreslasz ustawienia dla grafiki symulacyjnej 3D oraz
danych: grafiki réwnolegte;j.

modelType 124201

Typ modelu grafiki symulacyjnej 3D

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGraphics » modelType
Wprowadze-  Okresla typ wyswietlonego modelu dla grafiki symulacyjnej
nie: 3D.

Nastepujgce ustawienia sg mozliwe:

3D:

Prezentacja modelu dla kompleksowych operacji obrobki
(toczenie, Scinki).

Najwyzsze obcigzenie procesora.

2,5D:

Prezentacja modelu dla obrébki 3-osiowe;.

Srednie obcigzenie procesora.

Bez modelu:

Prezentacja modelu nie jest aktywna, wyswietlana jest
wytgcznie grafika liniowa 3D.

Najnizsze obcigzenie procesora, np. dla szybkiego ustalenia
czasu przebiegu programu.
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modelQuality 124202
Jakos¢ modelu grafiki symulacji 3D
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGraphics » modelQuality
Wprowadze- Okresla czterostopniowg jakos$¢ modelu grafiki symulacii
nie: 3D. Tylko na poziomie jakosci bardzo wysoka moga by¢
przedstawione punkty koncowe rekordu.
very high
high
medium
low
clearPathAtBlk 124203

Reset torow narzedzia dla nowej BLK FORM

Sciezka: System » DisplaySettings » CfgGraphics »
clearPathAtBIk

Wprowadze- ON

nie: Dla nowej BLK - FORM w grafice testowania programu tory
ksztattowe narzedzia sg resetowane

OFF

Dla nowej BLK - FORM w grafice testowania programu tory
ksztattowe narzedzia nie sg resetowane

noSimulationReport 124205

Aktywacja raportu symulacji

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGraphics »
noSimulationReport

Wprowadze-  Okresla, czy raport symulacji jest aktywny.
nie:

CfgPositionDisplay 124500

Ustawienia dla odczytu potozenia

Sciezka: System » DisplaySettings » CfgPositionDisplay

Obiekt
danych:
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124501

Odczyt cyfrowy pozycji przy TOOL CALL DL

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgPositionDisplay »
progToolCallDL
Wprowadze-  As Tool Length
nie: Zaprogramowany w bloku TOOL CALL naddatek DL jest
uwzgledniany jako sktadowa dtugosci narzedzia w odczycie
pozycji zadanych.
As Workpiece Oversize
Zaprogramowany w bloku TOOL CALL naddatek DL nie
jest uwzgledniany w odczycie pozycji zadanych. Dziata tym
samym jako naddatek obrabianego detalu.
CfgTableEditor 125300
Ustawienia dla edytora tablic
Sciezka: System b TableSettings » CfgTableEditor
Obiekt Okresla wiasciwosci i ustawienia dla edytora tablic.
danych:
deleteLoadedTool 125301

Zachowanie przy usuwaniu narzedzi z tablicy miejsc (stanowisk) narzedzi

Sciezka: System b TableSettings » CfgTableEditor »
deletelLoadedTool

Wprowadze- Mozliwe ustawienia:

nie: DISABLED
Usuwanie narzedzia nie jest mozliwe
WITH_WARNING

Usuwanie narzedzia mozliwe, wskazéwka musi zostaé
potwierdzona

WITHOUT_WARNING
Usuwanie narzedzia jest mozliwe bez potwierdzenia

indexToolDelete 125302
Zachowanie przy usuwaniu wpisow indeksu narzedzia
Sciezka: System b TableSettings » CfgTableEditor »
indexToolDelete
Wprowadze- Mozliwe ustawienia:
nie: ALWAYS_ALLOWED
Usuwanie wpiséw indeksu zawsze mozliwe
TOOL_RULES
Zachowanie zalezy od ustawienia parametru deletel oaded-
Tool
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resetOnTypChange 125304
Reset danych narzedzia przy zmianie typu narzedzia
Sciezka: System b TableSettings » CfgTableEditor »
resetOnTypChange
Wprowadze-  Okresla, czy dane narzedzia majg by¢ resetowane przy
nie: zmianie typu narzedzia.
m TRUE

Reset danych narzedzia przy zmianie typu narzedzia.
Przed resetem danych zostaje wyswietlone okno
dialogowe, w ktorym nalezy pokwitowac operacje.

B FALSE
Nie resetowac danych narzedzia przy zmianie typu
narzedzia.
CfgDisplayCoordSys 127500
Ustawienie uktadéw wspotrzednych dla wyswietlania
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgDisplayCoordSys
Obiekt
danych:
transDatumCoordSys 127501
Uktad wspotrzednych dla przesuniecia punktu zerowego
Sciezka: System P DisplaySettings » CfgDisplayCoordSys »
transDatumCoordSys
Wprowadze- Parametr okresla w jakim ukfadzie wspotrzednych wyswie-
nie: tlane jest przesuniecie punktu zerowego.
WorkplaneSystem

Punkt zerowy jest pokazywany w uktadzie nachylonej ptasz-
czyzny, WPL-CS

WorkpieceSystem
Punkt zerowy jest pokazywany w uktadzie obrabianego
detalu, W-CS
CfgGlobalSettings 128700
GPS ustawienia odczytu
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGlobalSettings
Obiekt
danych:
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enableOffset 128702
Offset w dialogu GPS wybieralny/nie wybieralny
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableOffset
Wprowadze- OFF
nie: Offset nie wybieralny (wyszarzony)
ON
Offset wybieralny
enableBasicRot 128703

Addytywna rotacja podstawowa w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableBasicRot
Wprowadze- OFF

nie: Addytywna rotacja podstawowa nie wybieralna (wyszarzo-
na)

ON
Addytywna rotacja podstawowa wybieralna

enableShiftWCS 128704
Przesuniecia W-CS dialogu GPS wybieralne/nie wybieralne
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableShiftWCS
Wprowadze-  OFF
nie: Przesunigcie W-CS (uktad wspotrzednych detalu) nie wybie-
ralny (wyszarzony)
ON
Przesuniecie W-CS (uktad wspotrzednych detalu) wybieral-
ny
enableMirror 128705

Odbicie lustrzane w dialogu GPS wybieralne/nie wybieralne

Sciezka: System P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableMirror

Wprowadze- OFF

nie: Odbicie lustrzane nie wybieralne (wyszarzone)
ON
Odbicie lustrzane wybieralne
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enableShiftMWCS 128706
Przesuniecie w mW-CS w dialogu GPS wybieralne/nie wybieralne
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableShiftMWCS
Wprowadze- OFF
nie: Przesuniecie w mW-CS (modyfikowany uktad wspotrzedny-
ch detalu) nie wybieralny (wyszarzone)
ON

Przesuniecie w mW-CS (modyfikowany uktad wspétrzedny-
ch detalu) wybieralne

enableRotation 128707

Rotacja w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableRotation

Wprowadze- OFF

nie: Rotacja nie wybieralna (wyszarzona)
ON
Rotacja wybieralna

enableFeed 128708
Posuw w dialogu GPS wybieralny/nie wybieralny
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableFeed
Wprowadze- OFF
nie: Posuw nie wybieralny (wyszarzony)
ON

Posuw wybieralny

enableHWMCS 128709
Uktad wspdtrzednych M- CS wyswietli¢/nie wyswietlac
Sciezka: System P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHWMCS
Wprowadze- OFF
nie: Uktad wspdtrzednych M-CS (uktad wspotrzednych obrabiar-
ki) nie jest wyswietlany
ON

Uktad wspotrzednych M-CS (uktad wspétrzednych obrabiar-
ki jest wyswietlany
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enableHWWCS 128710
Uktad wspotrzednych W- CS wyswietli¢/nie wyswietlac
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHWWCS
Wprowadze- OFF
nie. Uktad wspotrzednych W-CS (uktad wspétrzednych obrabia-
nego detalu) nie jest wyswietlany
ON

Uktad wspdtrzednych W-CS (uktad wspotrzednych obrabia-
nego detalu) jest wyswietlany

enableHWMWCS 128711
Uktad wspotrzednych mW- CS wyswietli¢/nie wyswietlac
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHWMWCS
Wprowadze- OFF
nie: Uktad wspdtrzednych mW-CS (modyfikowany uktad wspot-
rzednych obrabianego detalu) nie jest wyswietlany
ON

Uktad wspdtrzednych mW-CS (modyfikowany uktad wspét-
rzednych obrabianego detalu) jest wyswietlany

enableHWWPLCS 128712
Uktad wspotrzednych WPL- CS wyswietli¢/nie wyswietlac
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHWWPLCS
Wprowadze- OFF
nie: Uktad wspodtrzednych WPL-CS (uktad wspoétrzednych ptasz-
czyzny roboczej) nie jest wyswietlany
ON

Uktad wspdtrzednych WPL-CS (uktad wspdtrzednych ptasz-
czyzny roboczej) jest wyswietlany

enableHwAXxisU 128713

0s U w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHwAXxisU

Wprowadze- OFF

nie: 0$ U nie jest wybieralna (wyszarzona)
ON
0s U wybieralna
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enableHwAXxisV 128714

0s V w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna

Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHwAXxisV

Wprowadze- OFF

nie: 0$ V nie jest wybieralna (wyszarzona)
ON
0s$ V wybieralna

enableHwAXxisW 128715
0s$ W w dialogu GPS wybieralna/nie wybieralna
Sciezka: System b DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHwAXxisW
Wprowadze- OFF
nie: 0$ W nie jest wybieralna (wyszarzona)
ON

0s W wybieralna

CfgRemoteDesktop 133500

Ustawienia dla potgczen Remote-Desktop

Sciezka: System P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop

Obiekt
danych:

connections 133501

Lista wyswietlanych potgczen Remote - Desktop

Sciezka: System P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop »
connections

Wprowadze-  Tu nalezy podac nazwe potgczenia RemoteFX z Remote

nie: Desktop Manager. maks. 80 Znak
autoConnect 133505
Automatyczne uruchomienie potgczenia
Sciezka: System P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop »
autoConnect
Wprowadze- Okresla, czy potgczenie ma by¢ utworzone automatycznie
nie: przy rozruchu sterowania.
TRUE
FALSE
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133502

Nazwa trybu pracy OEM

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgRemoteDesktop b title

Wprowadze-
nie:

dialogRes

Okresla nazwe trybu pracy OEM dla wyswietlania na pasku
TNC i na pasku informacyjnym.

133502.00501

Nazwa tekstu

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgRemoteDesktop b title b
dialogRes

Wprowadze-
nie:

Tekst

maks. 64 Znak

Tekst musi by¢ dostepny z tg nazwg w pliku zasobdw
tekstowych.

Jezeli tekst nie powinien by¢ zalezny od wersji jezykowe),
to parametr maszynowy dialogRes (00501) pozostawi¢
pustym. Wpisa¢ wowczas tekst w parametrze maszyno-
wym text (00502).

Od software -17:

jezeli tekst pochodzi z pliku *.po, to ten po-plik musi zostac
podany w parametrze maszynowym CfgOemTranslation
(135100).

00502

Tekst zalezny od jezyka

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgRemoteDesktop » title »
text

Wprowadze-
nie:

icon

maks. 60 Znak

Ten tekst jest wczytywany z pliku zasobdw tekstowych i nie
powinien by¢ tutaj zmieniany.

Jesli tekst nie jest zalezny od wers;ji jezykowej, to musi by¢
tutaj podany bezposrednio. W tym przypadku w parametrze
maszynowym dialogRes (606202) nic nie wpisywac.

133503

Sciezka lub nazwa opcjonalnego pliku grafiki ikon

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgRemoteDesktop » icon

Wprowadze-
nie:

locations

maks. 260 Znak

133504

Lista z pozycjami, gdzie wyswietlane jest to potgczenie Remote-Desktop

Sciezka:

System b DisplaySettings » CfgRemoteDesktop »
locations

Wprowadze-

nie:
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opMode 133504.
[Index].133401
Tryb pracy
Sciezka: System » DisplaySettings » CfgRemoteDesktop »

locations » [Index] » opMode

Wprowadze- maks. 80 Znak
nie:

subOpMode 133504.
[Index].133402

Opcjonalny podtryb pracy do wyszczegodlnionego w 'opMode' trybu pracy

Sciezka: System P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop »
locations P [Index] » subOpMode

Wprowadze-  maks. 80 Znak
nie:
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PalletSettings

CfgPalletBehaviour 202100

Zachowanie cyklu kontroli palet

Sciezka: System b PalletSettings » CfgPalletBehaviour

Obiekt
danych:

failedCheckReact 202106
Aktywacja reakcji na kontrole programu i narzedzi

Sciezka: System b PalletSettings » CfgPalletBehaviour »
failedCheckReact
Wprowadze- Never

nie: Bez kontroli na btedy w programie lub btedy wywotania
narzedzi.

OnFailedPgmCheck

Kontrola na niewtasciwe wywotania programow.
OnFailedToolCheck

Kontrola na niewtasciwe wywotania narzedzi.

failedCheckimpact 202107
Oddziatywanie kontroli programu i narzedzi
Sciezka: System » PalletSettings » CfgPalletBehaviour »

failedCheckimpact

Wprowadze- SkipPGM
nie: Programy zawierajgce btedy sg pomijane
SkipFIX
Zamocowania, zawarte w nieprawidtowych programach, s3g
pomijane
SkipPAL

Palety, zawarte w nieprawidtowych programach, sg pomija-
ne
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2.2.3  ProbeSettings

CfgTT

122700

Konfigurowanie wymiarowania narzedzi

Sciezka:

System b ProbeSettings » CfgTT

Obiekt
danych:

spindleOrientMode

Pod kazdg nazwa key konfigurowane sg wtasciwosci
nastolnego czujnika pomiarowego. Jaki czujnik nastol-
ny jest aktywny, zostaje ustawione za pomocg parametru
CfgProbes/activeTT .

122704

Funkcja M dla orientacji wrzeciona

Sciezka:

System » ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
spindleOrientMode

Wprowadze-
nie:

probingRoutine

-1do 999
n -1
orientacja wrzeciona bezposrednio przez NC
=0
funkcja nieaktywna
= 1do999
numer funkcji M dla orientacji wrzeciona przez PLC

122705

Rutyna probkowania

Sciezka:

System P ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
probingRoutine

Wprowadze-
nie:

MultiDirections

Element probkowania zostaje wyprobkowany z kilku kierun-
kow.

SingleDirection

Element probkowania zostaje wyprébkowany z jednego
kierunku.
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122706

Kierunek prébkowania dla pomiaru promienia narzedzia

Sciezka:

System B ProbeSettings » CfgTT b [Nazwa key TT] »
probingDirRadial

Wprowadze-

nie:

offsetToolAxis

Zapis:
X_Positive
Y_Positive
X_Negative
Y_Negative
Z_Positive

Z_Negative

122707

Odstep krawedzi dolnej narzedzia do krawedzi gérnej palca sondy (stylus)

Sciezka: System B ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
offsetToolAxis
Wprowadze-  0.007 do 99.9999 [mm)], maks. 4 migjsc po przecinku
nie:
rapidFeed 122708

Posuw szybki w cyklu probkowania dla sondy narzedziowej TT

Sciezka: System b ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
rapidFeed
Wprowadze- 10 do 300000
nie:
probingFeed 122709

Posuw probkowania przy wymiarowaniu narzedzi

Sciezka: System b ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
probingFeed

Wprowadze- 1 do 3000

nie:
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probingFeedCalc 122710
Obliczenie posuwu pomiarowego
Sciezka: System P ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
probingFeedCalc

Wprowadze- ConstantTolerance

nie: Obliczenie posuwu pomiarowego ze statg tolerancjg
VariableTolerance
Obliczenie posuwu pomiarowego o zmiennej tolerancji
ConstantFeed
Staty posuw pomiarowy

spindleSpeedCalc 122711
Rodzaj okreslenia obrotow
Sciezka: System » ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
spindleSpeedCalc
Wprowadze-  Automatic
nie: Automatyczne ustalenie predkosci obrotowe;j
MinSpindleSpeed
Zawsze wykorzystywac¢ minimalng predkos¢ obrotowa
wrzeciona
maxPeriphSpeedMeas 122712
Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obwodowa ostrza narzedzia
Sciezka: System B ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
maxPeriphSpeedMeas
Wprowadze- 1 do 129 [m/min], maks. 4 miejsc po przecinku
nie:
maxSpeed 122714
Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa przy pomiarze narzedzia
Sciezka: System P ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
maxSpeed
Wprowadze- 0 do 1000
nie:
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122715

Maksymalnie dopuszczalny btgd pomiaru przy wymiarowaniu narzedzia

Sciezka:

System P ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
measureTolerancel

Wprowadze-
nie:

measureTolerance2

0.001 do 0.999 [mm], maks. 3 miejsc po przecinku
Pierwszy btad pomiaru

122716

Maksymalnie dopuszczalny btgd pomiaru przy wymiarowaniu narzedzia

Sciezka:

System » ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
measureTolerance?

Wprowadze-
nie:

stopOnCheck

0.007 do 0.999 [mm], maks. 3 miejsc po przecinku
Drugi btgd pomiaru

122717

NC-stop podczas sprawdzania narzedzia

Sciezka: System » ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
stopOnCheck

Wprowadze-  FALSE

nie: Program NC nie zostaje zatrzymany przy przekraczaniu
tolerancji na pekniecie.
TRUE
Przy przekroczeniu tolerancji na pekniecie program NC
zostaje zatrzymany i zostaje wydawany komunikat o bteda-
ch Pekniecie narzedzia .

stopOnMeasurement 122718

NC-Stop podczas "Pomiar narzedzia"

Sciezka: System P ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
stopOnMeasurement

Wprowadze- FALSE

nie:

Program NC nie zostaje zatrzymany przy przekraczaniu
tolerancji na pekniecie.

TRUE
Przy przekroczeniu tolerancji na pekniecie program NC

zostaje zatrzymany i zostaje wyswietlany komunikat o
btedach Punkt pomiaru nieosiggalny .
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adaptToolTable 122719
Zmiany w tabeli narzedzi podczas "Sprawdzanie narzedzia" i "Pomiar narzedzia"
Sciezka: System » ProbeSettings » CfgTT » [Nazwa key TT] »
adaptToolTable
Wprowadze-  AdaptOnMeasure
nie: Po pomiarze narzedzia tabela narzedzi zostaje zmieniana.
AdaptOnBoth
Po sprawdzaniu narzedzia i pomiarze narzedzia tabela
narzedzi zostaje zmieniana.
AdaptNever
Po sprawdzeniu narzedzia i pomiarze narzedzia tabela
narzedzi nie zostaje zmieniona.
CfgTTRoundStylus 114200
Konfiguracja okragtego trzpienia
Sciezka: System B ProbeSettings » CfgTTRoundStylus
Obiekt Przyporzgdkowanie do skonfigurowanego pod CfgTT
danych: czujnika nastolnego nastepuje poprzez nazwe key.
centerPos 114201

Wspotrzedne punktu srodkowego elementéw pomiaru

Sciezka: System b ProbeSettings » CfgTTRoundStylus »
[Nazwa key TT] » centerPos

Wprowadze- -99999.9999 do 99999.9999 [mm)], maks. 4 miejsc po
nie: przecinku

Wspotrzedne punktu srodkowego elementow pomiaru w
odniesieniu do punktu zerowego maszyny.

= [0]: wspotrzedna X
= [1]: wspotrzedna Y
® [2]: wspotrzedna Z

safetyDistToolAx 114203

Odstep bezpieczenstwa nad trzpieniem dla wypozycjonowania wstepnego

Sciezka: System B ProbeSettings » CfgTTRoundStylus »
[Nazwa key TT] » safetyDistToolAx

Wprowadze-  0.001 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku
nie: Odstep bezpieczenstwa w kierunku osi narzedzia
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114204

Strefa ochronna wokét trzpienia dla wypozycjonowania wstepnego

Sciezka: System » ProbeSettings » CfgTTRoundStylus »
[Nazwa key TT] » safetyDistStylus
Wprowadze- 0.001 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku
nie: Odstep bezpieczenstwa na ptaszczyznie prostopadle do osi
narzedzia
CfgTTRectStylus 114300
Konfiguracja prostokgtnego trzpienia pomiarowego
Sciezka: System B ProbeSettings » CfgTTRectStylus
Obiekt
danych:
centerPos 114313

Wspotrzedne punktu srodkowego elementow pomiaru

Sciezka:

System b ProbeSettings » CfgTTRectStylus »
[Nazwa key TT] » centerPos

Wprowadze-
nie:

safetyDistToolAx

-99999.9999 do 99999.9999 [mm)], maks. 4 miejsc po
przecinku

Wspotrzedne punktu srodkowego trzpienia w odniesieniu
do punktu zerowego maszyny.

[0]: wspdtrzedna X
[1]: wspotrzedna Y
[2]: wspotrzedna Z

114317

Odstep bezpieczenstwa nad trzpieniem dla wypozycjonowania wstepnego

Sciezka: System b ProbeSettings » CfgTTRectStylus »
[Nazwa key TT] » safetyDistToolAx
Wprowadze- 0.001 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku
nie: Odstep bezpieczenstwa w kierunku osi narzedzia
safetyDistStylus 114318

Strefa ochronna wokét trzpienia dla wypozycjonowania wstepnego

Sciezka: System B ProbeSettings » CfgTTRectStylus »

[Nazwa key TT] » safetyDistStylus
Wprowadze- 0.007 do 99999.9999 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku
nie:
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224

ChannelSettings

CfgActivateKinem 204000
Aktywna kinematyka
Sciezka: Channels » ChannelSettings » CfgActivateKinem
Obiekt Przy pomocy tego zapisu moze by¢ aktywowana okreslona
danych: kinematyka.
kinemToActivate 204001

Przewidziana dla aktywowania kinematyka

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrobki]
» CfgActivateKinem » kinemToActivate

Wprowadze-  Zapisac tu klucze przewidzianych do aktywacji kinematyk
nie: czesciowych.

kinemAtStartup 204002

Aktywowana kinematyka przy rozruchu sterowania

Sciezka: Channels » ChannelSettings » CfgActivateKinem »
[Nazwa key kanatu obrébki] » kinemAtStartup

Wprowadze- Nalezy wpisac tu nazwe key kinematyki domysinej, ktéra

nie: zostaje uaktywniona przy kazdym rozruchu sterowania
(niezaleznie od tego, jaka nazwa key jest wpisana w CfgAc-
tivateKinem/kinemToActivate ).

CfgNcPgmBehaviour 200800
Okreslenie zachowania programu NC.
Sciezka: Channels » ChannelSettings » CfgNcPgmBehaviour
Obiekt
danych:
operatingTimeReset 200801

Reset czasu obrobki przy starcie programu.

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgNcPgmBehaviour » operatingTimeReset

Wprowadze- TRUE
nie. FALSE
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Parametry maszynowe | Szczegétowe informacje o parametrach uzytkownika

200803

PLC-sygnat dla numeru nastepnego cyklu obrobki

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgNcPgmBehaviour » plcSignalCycle
Wprowadze- maks. 500 Znak
nie:
plcSignalCycState 200805

Sygnat PLC dla rodzaju aktualnej obrébki cyklu

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgNcPgmBehaviour » plcSignalCycState

Wprowadze- W skonfigurowanych operandach zostaje zapisane:

nie:

CfgGeoTolerance

= (jezeli zaden cykl obrébki nie jest wykonywany
® 7 podczas prepozycjonowania
B 2 podczas wiasciwej obrobki

200900

Tolerancje geometrii

Sciezka:

Channels » ChannelSettings » CfgGeoTolerance

Obiekt
danych:

circleDeviation

200901

Dopuszczalne odchylenie promienia okregu

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoTolerance » circleDeviation

Wprowadze-  0.0001 do 0.016 [mm], maks. 4 miejsc po przecinku

nie:

threadTolerance

Dopuszczalne odchylenie promienia kota w punkcie konco-
wym kota w porownaniu do punktu poczgtkowego kofta.

200902

Dopuszczalne odchylenie potgczonych tancuchowo gwintow

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoTolerance » threadTolerance

Wprowadze- 0.0001 do 999.9999 [mm], maks. 9 miejsc po przecinku

nie:

Dopuszczalne odchylenie dynamicznie zaokrgglonego toru
ksztattowego odnosnie zaprogramowanego konturu w
przypadku gwintow.

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametréw maszynowych, numerdw btedéw i danych systemowych | 10/2025



Parametry maszynowe | Szczegétowe informacje o parametrach uzytkownika

moveBack 200903

Zapas przy ruchach powrotnych

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoTolerance » moveBack

Wprowadze- 0.0001 do 10 [mm], maks. 9 miejsc po przecinku

nie: W tym parametrze okreslasz w jakiej odlegtosci przemiesz-
czenie powrotu ma zakonczy¢ sie przed wytgcznikiem
krancowym lub obiektem kolizji.

CfgGeoCycle 201000
Konfiguracja cykli obrobki

Sciezka: Channels » ChannelSettings » CfgGeoCycle

Obiekt
danych:

pocketOverlap 201001
Wspdtczynnik naktadania sie przy frezowaniu kieszeni (wybrania)

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoCycle » pocketOverlap

Wprowadze- 0.007 do 1.414, maks. 3 migjsc po przecinku
nie:

posAfterContPocket 201007

Przemieszczenie po obrobce wybrania/kieszeni konturu

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoCycle B posAfterContPocket

Wprowadze-  PosBeforeMachining

nie: Przejazd na pozycje, ktora byta najezdzana przed obrébka
cyklu SL.
ToolAxClearanceHeight
0s narzedzia pozycjonowac na bezpieczng wysokosc.
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displaySpindleErr 201002
Wyswietla¢ komunikat o btedach Wrzeciono ? jesli M3/M4 nie jest aktywna

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoCycle » displaySpindleErr

Wprowadze- on

nie: Komunikat o btedach zostaje wyswietlony
off
Komunikat o btedach nie zostaje wyswietlony

displayDepthErr 201003
Wyswietla¢ komunikat o btedach Podaj ujemna gtebokosc

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoCycle & displayDepthErr

Wprowadze- on

nie: off

apprDepCylWall 201004
Zachowanie przy najezdzie do Scianki rowka na powierzchni bocznej cylindra

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoCycle » apprDepCylWall

Wprowadze- Definiuje zachowanie przy najezdzie do $cianki rowka na
nie: powierzchni bocznej cylindra, jesli praca wykonywana jest
frezem o Srednicy mniejszej od $rednicy rowka (np. Cykl
28).
LineNormal

CircleTangential
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mStrobeOrient 201005

Funkcja M dla orientacji wrzeciona w cyklach obrobki

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoCycle » mStrobeOrient

Wprowadze- -1 do 999

nie: -1: orientacja wrzeciona bezposrednio przez NC
0: funkcja nieaktywna
1 do 999: numer funkcji M do orientacji wrzeciona przez
PLC.

suppressPlungeErr 201006

Nie wyswietla¢ komunikatu o btedach 'Rodzaj wciecia niemozliwy'

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoCycle P suppressPlungeErr

Wprowadze- on

nie: Komunikat o btedach nie zostaje wys$wietlony
off
Komunikat o btedach zostaje wyswietlony

restoreCoolant 201008
Zachowanie M7 oraz M8 w cyklach 2021204
Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]

» CfgGeoCycle » restoreCoolant

Wprowadze-  TRUE

nie: Przy koricu cyklu 202 i 204 zostaje odtworzony stan M7 i
M8 jak przed wywotaniem cyklu.

FALSE

Przy koncu cyklu 202 i 204 nie zostaje odtworzony
samoczynnie stan M7 i M8 jak przed wywotaniem cyklu.
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facMinFeedTurnSMAX 201009

Automatycznie redukowanie posuwu po osiggnieciu SMAX

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoCycle » facMinFeedTurnSMAX

Wprowadze- 1 do 100 [%)], maks. 1T miejsc po przecinku

nie: Jesli maksymalne obroty SMAX zostang osiggniete, to stata
predkos¢ skrawania (VCONST: ON) przy toczeniu nie moze
by¢ dotrzymywana.
Parametry maszynowe okreslajg, czy posuw ma by¢
automatycznie redukowany od tego punktu do centrum
toczenia.

Mozliwe ustawienia:

m Wspodtczynnik = 100% (wartos¢ domysina):
Redukcja posuwu dezaktywowana. Stosowany jest
posuw z cyklu toczenia.

= 0 < wspoétczynnik < 100%:
Redukcja posuwu aktywowana. Minimalny posuw Fpiq
WYNOSi:
Fmin = posuw z cyklu toczenia * faktor

suppressResMatIWar 201010

Ostrzezenie "Reszta materiatu" nie wyswietlac

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgGeoCycle » suppressResMatlWar

Wprowadze- Never

nie: Ostrzezenie "Reszta materiatu wynikajgca z geometrii
skrawania narzedzia” nigdy nie jest wygaszane

NCOnly

Ostrzezenie "Reszta materiatu wynikajgca z geometrii
skrawania narzedzia” jest wygaszane tylko w trybach pracy
obrabiarki.

Always

Ostrzezenie "Reszta materiatu wynikajgca z geometrii
skrawania narzedzia” jest zawsze wygaszane.

CfgThreadSpindle 113600

Sciezka: Channels » ChannelSettings » CfgThreadSpindle

Obiekt
danych:
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sourceOverride 113603

Potencjometr dla posuwu przy nacinaniu gwintu

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgThreadSpindle » sourceOverride

Wprowadze- Nastawiony potencjometr dziata przy nacinaniu gwintu na
nie: predkos¢ obrotowg i posuw.
FeedPotentiometer

W czasie nacinania gwintu potencjometr dziata na przeste-
rowanie posuwu (override). Potencjometr dla regulaciji
obrotow nie jest aktywny.

SpindlePotentiometer

W czasie nacinania gwintu potencjometr dziata na przeste-
rowanie predkosci obrotowej (override). Potencjometr dla
regulacji posuwu nie jest aktywny.

thrdWaitingTime 113601

Czas oczekiwania w punkcie zwrotnym na dnie gwintu

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgThreadSpindle » thrdWaitingTime

Wprowadze-  0do 1000 [s], maks. 9 miejsc po przecinku

nie: Na dnie gwintu nastepuje ten czas oczekiwania po stop
wrzeciona zanim wrzeciono zacznie obracac sie w przeciw-
nym kierunku.

thrdPreSwitchTime 113602

Czas wytgczenia wrzeciona przed osiggnieciem dna gwintu

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgThreadSpindle » thrdPreSwitchTime

Wprowadze-  0do 1000 [s], maks. 9 miejsc po przecinku
nie: Czas wytgczenia wrzeciona przed osiggnieciem dna gwintu.
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limitSpindleSpeed 113604

Ograniczenie obrotow wrzeciona w cyklu 17,2071 18

Sciezka: Channels » ChannelSettings » [Nazwa key kanatu obrébki]
» CfgThreadSpindle » limitSpindleSpeed
Wprowadze-  TRUE

nie: Predko$¢ obrotowa wrzeciona tak zostaje ograniczona, iz
wrzeciono ok.1/3 czasu obraca sie ze statg predkoscia.

FALSE
Bez ograniczenia obrotow wrzeciona.
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CfgEditorSettings
CfgEditorSettings 105400
Ustawienia dla edytora NC
Sciezka: System » EditorSettings » CfgEditorSettings
Obiekt
danych:
createBackup 105401
Generowanie pliku kopii zapasowej/backup
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »
createBackup
Wprowadze- Po edycji programow NC podczas zapisu do pamieci
nie: generowac plik backupu *.bak.
TRUE
FALSE
deleteBack 105402
Zachowanie kursora po usunieciu wierszy
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »
deleteBack
Wprowadze-  TRUE
nie: jak TNC, kursor znajduje sie na poprzednim wierszu
FALSE

Kursor znajduje sie na nastepnym wierszu

lineBreak 105404
Ztamanie wiersza w przypadku wielowierszowych blokéw NC
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings » lineBreak
Wprowadze-  ALL
nie: Wiersze wyswietla¢ zawsze w catosai.
ACT
Wiersze pokazywac tylko kompletnie, jesli wiersz jest aktyw-
ny.
NO

Wiersze pokazywac tylko kompletnie, jesli aktywny wiersz
jest edytowany.
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stdTNChelp 105405
Aktywowac ilustracje pomocnicze przy wpisywaniu cyklu
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »
stdTNChelp
Wprowadze-  TRUE
nie: TNC standardowe dziatanie, podczas wprowadzania cykli
grafiki pomocnicze sg wyswietlane automatycznie.
FALSE
Grafika pomocnicza musi by¢ uaktywniona kliknieciem na
klawisz HELP .
warningAtDEL 105407
Zapytanie upewniajgce przy usuwaniu bloku
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »

warningAtDEL

Wprowadze-  TRUE
nie:

FALSE
blockincrement 105409
Programowanie DIN/ISO: inkrementacja numerow wierszy
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »

blockincrement
Wprowadze- 0do 250

nie:
useProgAxes 105410
Okreslenie programowalnych osi
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »
useProgAxes
Wprowadze- W tym parametrze okreslasz, iz edytor zastosuje zamiast
nie: konfiguracji domyslinej osi XYZABCUVW zdefiniowang w
parametrze CfgChannelAxes/progAxis konfiguracije osi.
TRUE:

Stosowac okreslong konfiguracje osi
FALSE lub wartos¢ nie ustawiona:
Stosowac¢ domyslng konfiguracje osi XYZABCUVW.

58 HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametréw maszynowych, numerdw btedéw i danych systemowych | 10/2025



Parametry maszynowe | Szczegétowe informacje o parametrach uzytkownika

enableStraightCut 105411
Postepowanie w przypadku réwnolegtych do osi wierszy pozycjonowania
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »
enableStraightCut
Wprowadze- W tym parametrze réwnolegte do osi wiersze pozycjonowa-
nie: nia zostajg zezwolone badz zablokowane:
TRUE
Réwnolegte do osi wiersze pozycjonowania dozwolone.
FALSE

Réwnolegte do osi wiersze pozycjonowania zablokowane.
Jezeli ten opcjonalny parametr nie jest dostepny w konfigu-
racji, to zachowuije sie on, jakby byt ustawiony na wartosc¢

TRUE .
noParaxMode 105413
FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE skry¢
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »
noParaxMode
Wprowadze-  Uzywajac noParaxMode (105413) mozesz skry¢ funkcje
nie: FUNCTION PARAXCOMP i FUNCTION PARAXMODE .
FALSE
Funkcje sg wyswietlane
TRUE

Funkcje nie sg wyswietlane

Jezeli ten opcjonalny parametr maszynowy nie jest dostep-
ny w konfiguracji, to zachowuije sie on, jakby byt ustawiony
na wartosc¢ FALSE .

quotePaths 105414
Wszystkie Sciezki w cudzystowiu
Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »
quotePaths
Wprowadze-  Dane Sciezki (np. dla CALL PGM) w cudzystowiu.
nie: TRUE
Sciezki w cudzystowiu.
FALSE

Sciezki nie sg podawane w cudzystowiu.
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actPosAxes 105415
Osie przy przejeciu wartosci rzecz.
Sciezka: System » EditorSettings » CfgEditorSettings »
actPosAxes

Wprowadze- maks. 800 Znak

nie: Przy pomocy tego opcjonalnego parametru okreslasz, jakie
osie majg zosta¢ uwzglednione przy przejeciu wartosci
rzeczywistej.
editWhileProtected 105416

Zezwoli¢ na edycje danych zabezpieczonych od zapisu

Sciezka: System b EditorSettings » CfgEditorSettings »
editWhileProtected

Wprowadze- Przy pomocy tego parametru okreslasz, czy plik zabezpie-
nie: czony od zapisu w edytorze moze by¢ edytowany.

TRUE
FALSE
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CfgProgramCheck
CfgProgramCheck 129800
Ustawienia dla plikéw eksploatacji narzedzi
Sciezka: System B ToolSettings » CfgProgramCheck
Obiekt
danych:
autoCheckTimeOut 129803
Timeout dla generowania plikow eksploatacji
Sciezka: System B ToolSettings » CfgProgramCheck »
autoCheckTimeOut
Wprowadze-  Automatyczne generowanie pliku eksploatacji narzedzi
nie: zostaje anulowane po przekroczeniu tego czasu. 1 do 500
autoCheckPrg 129801
Generowanie pliku eksploatacji narzedzi programu NC
Sciezka: System P ToolSettings » CfgProgramCheck »
autoCheckPrg

Wprowadze- NoAutoCreate

nie: Lista eksploatacji narzedzi nie jest generowana przy
wyborze programu.

OnProgSelectionlfNotExist

Lista eksploatacji narzedzi jest generowana przy wyborze
programu, jesli nie jest jeszcze dostepna.
OnProgSelectionlfNecessary

Lista eksploatacji narzedzi jest generowana przy wyborze
programu, jesli nie jest jeszcze dostepna badz zawiera
przestarzate dane.

OnProgSelectionAndModify

Lista eksploatacji narzedzi jest generowana przy wyborze
programu, jesli nie jest jeszcze dostepna, zawiera przesta-
rzate dane badz program NC jest modyfikowany pdzniej w
edytorze.
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autoCheckPal 129802
Generowanie plikow eksploatacji palet
Sciezka: System P ToolSettings » CfgProgramCheck »
autoCheckPal
Wprowadze- NoAutoCreate
nie: I;;iasltg[ eksploatacji narzedzi nie sg generowane przy wyborze

OnProgSelectionlfNotExist

Listy eksploatacji narzedzi sg generowane przy wyborze
palet, jesli nie sg jeszcze dostepne.

OnProgSelectionlfNecessary

Listy eksploatacji narzedzi sg generowane przy wyborze
palet, jesli nie sg jeszcze dostepne bgdz zawierajg przesta-
rzate dane.

OnProgSelectionAndModify

Listy eksploatacji narzedzi sg generowane przy wyborze
palet, jesli nie sg jeszcze dostepne, zawierajg przestarzate
dane badz ktérych programy NC sg modyfikowane pdzniej
w edytorze.
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CfgUserPath
CfgUserPath 102200
Dane sciezek dla koncowego uzytkownika
Sciezka: System b Paths B CfgUserPath
Obiekt Katalogi, ktére powinny by¢ widoczne w menedzerze
danych: plikow.

Te wpisy moga by¢ modyfikowane przez uzytkownika
(obstugujgcego obrabiarke).

fn16DefaultPath 102202
FN 16-Ausgabepfad dla odpracowywania
Sciezka: System b Paths - CfgUserPath » fn16DefaultPath
Wprowadze- maks. 260 Znak
nie: Domyslna Sciezka wyjsciowa z FN 16: F-PRINT. Jesli w

programie NC nie zostanie zdefiniowana $ciezka dla funkgcji
FN16, to dane wyjsciowe trafiajg do okreslonego tu foldera.

fn16DefaultPathSim 102203

FN 16-Sciezka wyjsciowa dla BA programowanie i test programu

Sciezka: System » Paths » CfgUserPath » fn16DefaultPathSim

Wprowadze- maks. 260 Znak

nie: DomysIna $ciezka wyjsciowa z FN 16: F-PRINT. Jesli w
programie NC nie zostanie zdefiniowana $ciezka dla funkgcji
FN 16, to dane wyjsciowe trafiajg do okreslonego tu foldera.
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seriallnterfaceRS232

CfgSerialPorts 106600
Blok danych nalezgcy do szeregowego portu
Sciezka: System B Network B Szeregowo » CfgSerialPorts
Obiekt Rekord danych dla konfiguracji szeregowego portu jest
danych: zachowany w pamieci pod 'MP_CfgSeriallnterface'.
baudRateLsv2 106606
Szybkos¢ transmisji danych dla komunikacji LSV2 w bodach
Sciezka: System » Network » Szeregowo » CfgSerialPorts »
baudRatelLsv2
Wprowadze- Nalezy okresli¢ w menu wyboru szybkos¢ transmisji danych
nie: komunikacji LSV2. Warto$¢ minimalna to 110 boddw,
wartos¢ maksymalna 115200 bodow.
BAUD_110
BAUD_150
BAUD_300
BAUD_600
BAUD_1200
BAUD_2400
BAUD_4800
BAUD_9600
BAUD_19200
BAUD_38400
BAUD_57600

BAUD_115200

CfgSeriallnterface 106700
Definicja rekordow danych dla szeregowych portow
Sciezka: System B Network B Szeregowo » CfgSerialinterface
Obiekt Pod kazdg nazwa key konfigurowane sg wtasciwosci szere-
danych: gowego portu. Jaki rekord danych jest aktywny, zostaje

okreslone przy pomocy parametru '"MP_CfgSerialPorts'.
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baudRate 106701
Szybkosc¢ transmisji danych w bodach

Sciezka: System B Network B Szeregowo » CfgSerialinterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » baudRate

Wprowadze- BAUD_110

nie: BAUD_150
BAUD_300
BAUD_600
BAUD_1200
BAUD_2400
BAUD_4800
BAUD_9600
BAUD_19200
BAUD_38400
BAUD_57600
BAUD_115200

protocol 106702
Protokot transmisji danych

Sciezka: System » Network » Szeregowo P CfgSeriallnterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » protocol
Wprowadze- STANDARD
nie: Standardowe przesytanie danych
BLOCKWISE
Przesytanie danych blokami.
RAW_DATA
Przesytanie danych bez protokotu.

dataBits 106703
Bity danych w kazdym przesytanym znaku

Sciezka: System » Network B Szeregowo » CfgSeriallnterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » dataBits

Wprowadze- 7 bit

nie: Na jeden przesytany znak jest przesytanych 7 bitoéw danych.
8 bit
Na jeden przesytany znak jest przesytanych 8 bitow danych.
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106704

Rodzaj kontroli parzystosci

Sciezka:

System » Network B Szeregowo » CfgSeriallnterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » parity

Wprowadze-
nie:

stopBits

NONE

Parzystos¢ znakow nie wymagana

EVEN

Parzystos¢ znakow w liczbach parzystych:
obD

Parzystos¢ znakow w liczbach nieparzystych:

106705

Liczba bitow stop

Sciezka:

System B Network B Szeregowo » CfgSerialinterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » stopBits

Wprowadze-
nie:

flowControl

1 bit stop
2 bit stop

106706

Okresli¢ rodzaj uzgodnienia (handshake)

Sciezka:

System B Network B Szeregowo » CfgSeriallnterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » flowControl

Wprowadze-
nie:

Prosze konfigurowac, czy nalezy tu wykonac kontrole
przeptywu danych.

NONE

Bez kontroli przesytania danych; handshake nie jest aktyw-
ny

RTS_CTS

Handshake na poziomie sprzetowym; stop przesytania
przez RTS aktywny

XON_XOFF

Handshake na poziomie oprogramowania; stop przesytania
przez DC3 (XOFF) aktywny
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fileSystem 106707

System plikéw dla operacji z plikiem poprzez szeregowy interfejs

Sciezka: System B Network B Szeregowo » CfgSerialinterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » fileSystem

Wprowadze- EXT

nie: Minimalny system plikow uzytkowania urzadzen zewnetrz-
nych jak drukarki, dziurkarki bgdz dla PC z oprogramowa-
niem transmisji danych innych dostawcow.
FE1
System plikéw na dyskietkach, do uzytkowania w jednost-
ce dyskietek FE4xx bgdz dla PC z TNC-Server. Na poczgtku
przesytania danych wyswietlana jest sekwencja polecen, z
zadaniem spisu tresci od urzgdzenia peryferyjnego.

bccAvoidCtriChar 106708

Block Check Character (BCC) bez znaku sterowniczego

Sciezka: System B Network B Szeregowo » CfgSeriallnterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » bccAvoidCtriChar

Wprowadze- Ustawi¢ na TRUE jezeli nalezy zapewnic, iz suma kontrolna

nie: nie odpowiada zadnemu ze znakow sterowniczych.
TRUE
FALSE
rtsLow 106709

Stan spoczynkowy linii komunikacji RTS

Sciezka: System » Network B Szeregowo » CfgSeriallnterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » rtsLow

Wprowadze- Ustawi¢ na TRUE, jesli linia RTS w stanie spoczynkowym

nie: jest na poziomie low.
TRUE
FALSE
noEotAfterEtx 106710

Zachowanie po odebraniu ETX

Sciezka: System B Network B Szeregowo » CfgSerialinterface »
[Nazwa key parametru interfejsu] » noEotAfterEtx

Wprowadze- Ustawi¢ na TRUE, jezeli po odbiorze znaku ETX nie ma byc¢
nie: wysytany znak EOT.

TRUE
FALSE
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2.2.6  Monitoring

CfgCompMonUser 129400

Ustawienia monitorowania komponentow dla uzytkownika

Sciezka: System » Monitoring » CfgCompMonUser

Obiekt
danych:

enforcedReactions 129403

Dozwolone reakcje monitoringu komponentow

Sciezka: System » Monitoring » CfgCompMonUser »
enforcedReactions

Wprowadze-  Nie zezwoli¢ na reakcje

nie: Nie zezwoli¢ na reakcje Stop
Zezwoli¢ na wszystkie reakcje
CfgProcMonUser 141600
Ustawienia monitorowania procesu dla uzytkownika
Sciezka: System » Monitoring » CfgProcMonUser
Obiekt
danych:
permitAutoExport 141601
Automatyczny eksport dozwolony
Sciezka: System » Monitoring » CfgProcMonUser »
CfgProcMonUser
Wprowadze- TRUE
nie: FALSE
autoExportType 141602
Format pliku dla automatycznego eksportu
Sciezka: System » Monitoring » CfgProcMonUser »
CfgProcMonUser

Wprowadze- maks. 32 Znak

nie: Jezeli format wyjsciowy jest zdefiniowany, to po kazdym
przebiegu programu zostaje generowany automatycznie
plik eksportu w katalogu programu NC.

Dozwolone wartosci: HTML, CSV
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Resource Usage Monitor

CfgRumPersistence 143000

Wymogi odnosnie persystentnego zachowywania wartosci zuzycia zasobow
Sciezka: System P Resource Usage Monitor B CfgRumPersistence
Obiekt Nalezy okresli¢ szczegoty zachowywania wartosci zuzycia
danych: zasobow

absolutePath 143001

Sciezka pliku do zapisu wartosci zuzycia zasobéw w pamieci

Sciezka: System » Resource Usage Monitor » CfgRumPersistence
» absolutePath

Wprowadze- maks. 260 Znak

nie: Nalezy okresli¢ katalog, w ktérym zapisywane sg wartosci
zuzycia zasobow, jesli zaden program NC nie jest wybrany
badz w ktérym majg zosta¢ zachowane wszystkie wartosci
zuzycia.

savingVariant 143002

Lokalizacja zapisu wartosci zuzycia w pamieci

Sciezka: System B Resource Usage Monitor B CfgRumPersistence
» savingVariant

Wprowadze- Nalezy okresli¢, czy wartosci zuzycia zasobow majg zostac
nie: zachowane w tym samym katalogu jak program NC bgdz w
innym statym katalogu, kiedy program NC jest wybrany.

inactiveProgram 143003

Zachowanie wartosci zuzycia zasobow w stanie spoczynkowym maszyny

Sciezka: System » Resource Usage Monitor » CfgRumPersistence
» inactiveProgram

Wprowadze- Nalezy okresli¢ szczegdty zachowywania wartosci zuzycia

nie: zasobow w stanie spoczynkowym maszyny.
storeData 143004.143101
Zachowanie wartosci zuzycia zasobow
Sciezka: System B Resource Usage Monitor B CfgRumPersistence
» activeProgram b storeData
Wprowadze- Menu wyboru
nie: Nalezy okresli¢, czy wartosci zuzycia zasobéw majg by¢
zapisywane persystentnie do pamieci czy tez nie.
TRUE
FALSE
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storageTiming 143004.143102

Interwat persystentnego zachowywania wartosci zuzycia zasobow

Sciezka: System » Resource Usage Monitor » CfgRumPersistence
» activeProgram P storageTiming

Wprowadze- 1do 2147483647

nie: Nalezy okresli¢ minimalny czas, po ktérym plik z wartoscia-
mi zuzycia zasobow zostanie zaktualizowany.
Ten czas jest zwiekszany przez system, jesli zostanie
osiggnieta maksymalna liczba wartosci zuzycia zasobow |
wartosci te muszg zosta¢ podsumowane.

storageDepthType 143004.143103

Rodzaj limitowania gtebokosci zachowywania wartosci zuzycia zasobow

Sciezka: System P Resource Usage Monitor B CfgRumPersistence
P activeProgram P storageDepthType

Wprowadze- Nalezy okresli¢ kryterium dla liczby przebiegdéw programu
nie: NC, dla ktorych wartosci zuzycia zasobdw zostang zacho-
wane:

time

Limit wieku przebiegdw programu badz postojow maszyny
amount

Limit liczby przebiegéw programu badz postojow maszyny
space

Limit odnosnie wielkosci pliku

storageDepthValue 143004.143104
Wartos¢ limitowania gtebokosci zachowywania wartosci zuzycia zasobow

Sciezka: System B Resource Usage Monitor B CfgRumPersistence
P activeProgram » storageDepthValue

Wprowadze- 1 do 2147483647
nie: Nalezy okresli¢ warto$¢ graniczng gtebokosci pamieci:

Wiek przebiegow programu badz postojow maszyny w
godzinach

Liczba przebiegéw programu badz postojow maszyny
Wielkosé pliku w kByte
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activeProgram 143004

Zachowanie wartosci zuzycia zasobow przy wykonywaniu programu

Sciezka: System » Resource Usage Monitor » CfgRumPersistence
» activeProgram

Wprowadze- Nalezy okresli¢ szczegdty zachowywania wartosci zuzycia
nie: zasobow przy odpracowywaniu programu NC.

storeData 143004.143101

Zachowanie wartosci zuzycia zasobow

Sciezka: System B Resource Usage Monitor B CfgRumPersistence
» activeProgram b storeData

Wprowadze- Menu wyboru

nie: Nalezy okresli¢, czy wartosci zuzycia zasobéw majg by¢
zapisywane persystentnie do pamieci czy tez nie.
TRUE
FALSE
storageTiming 143004.143102

Interwat persystentnego zachowywania wartosci zuzycia zasobow

Sciezka: System P Resource Usage Monitor B CfgRumPersistence
» activeProgram b storageTiming

Wprowadze- 1 do 2147483647
nie: Nalezy okresli¢ minimalny czas, po ktérym plik z wartoscia-
mi zuzycia zasobow zostanie zaktualizowany.

Ten czas jest zwiekszany przez system, jesli zostanie
osiggnieta maksymalna liczba wartosci zuzycia zasobow i
wartosci te muszg zosta¢ podsumowane.

storageDepthType 143004.143103

Rodzaj limitowania gtebokosci zachowywania wartosci zuzycia zasobow

Sciezka: System B Resource Usage Monitor B CfgRumPersistence
> activeProgram » storageDepthType

Wprowadze- Nalezy okresli¢ kryterium dla liczby przebiegdw programu
nie: NC, dla ktorych wartosci zuzycia zasobow zostang zacho-
wane:

time

Limit wieku przebiegdw programu badz postojow maszyny
amount

Limit liczby przebiegéw programu badz postojow maszyny
space

Limit odnosnie wielkosci pliku
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storageDepthValue 143004.143104

Wartos¢ limitowania gtebokosci zachowywania wartosci zuzycia zasobow

Sciezka: System » Resource Usage Monitor » CfgRumPersistence
P activeProgram P storageDepthValue

Wprowadze- 1do 2147483647

nie: Nalezy okresli¢ wartos$¢ graniczng gtebokosci pamieci:
Wiek przebiegow programu badz postojow maszyny w
godzinach

Liczba przebiegéw programu badz postojow maszyny
Wielkosé pliku w kByte

CfgRumUserUnit 142800
Wiasciwosci jednostki miary dla wartosci zuzycia zasobow
Sciezka: System P Resource Usage Monitor » Units »
CfgRumUserUnit
Obiekt Nalezy okresli¢ szczegoty do jednostki miary uzywanej dla
danych: wyswietlania wartosci zuzycia zasobow.

Moga one zosta¢ dopasowane przez klienta koricowego.

name 142802

Oznaczenie wartosci zuzycia zasobow

Sciezka: System B Rescource Usage Monitor B Units »
CfgRumUserUnit » name

Wprowadze- maks. 18 Znak

nie: Nalezy okresli¢ nazwe dla jednostki miary, stosowanej przy
wyborze wyswietlania wartosci zuzycia zasobow.

abbreviation 14803

Skrot jednostki miary wartosci zuzycia zasobow

Sciezka: System P Rescource Usage Monitor B Units »
CfgRumUserUnit » abbreviation

Wprowadze- maks. 18 Znak

nie: Nalezy okresli¢ skrot dla jednostki miary, niezalezny od
wersji jezykowej (np. kWh badz €).
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factor 142804
Wspotczynnik przeliczania jednostki miary

Sciezka: System » Rescource Usage Monitor » Units »
CfgRumUserUnit » factor

Wprowadze- do, maks. 9 miejsc po przecinku

nie: Nalezy okresli¢ wspotczynnik dla przeliczenia (np. cena z
kWh) jednostki bazowej na jednostke miary.
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131700

0godlne informacje uzytkownika do maszyny

Sciezka: System » CfgMachinelnfo
Obiekt Okresla zakres informacji operatora systemu:
danych: = Moze by¢ ustawiony przez uzytkownika maszyny

B Moze byc¢ pobierane np. z serwera OPC UA NC

machineNickname 131701
Witasna nazwa (pseudonim) maszyny

Sciezka: System B CfgMachinelnfo » machineNickname

Wprowadze- maks. 64 Znak

nie: Dowolnie wybieralne oznaczenie maszyny.
inventoryNumber 131702

Numer inwentaryzacyjny badz 1D

Sciezka: System » CfgMachinelnfo B inventoryNumber

Wprowadze- maks. 64 Znak

nie: Wewnetrzny numer inwentaryzacyjny maszny uzytkownika.
image 131703
Foto lub ilustracja maszyny

Sciezka: System » CfgMachinelnfo » image

Wprowadze- maks. 260 Znak

nie: Sciezka do pliku zdjeciowego.

Dozwolone typy plikow: *.jpg oder *.png.

location 131704
Miejsce pracy obrabiarki

Sciezka: System » CfgMachinelnfo » location

Wprowadze- maks. 64 Znak

nie:
department 131705
Oddziat lub strefa

Sciezka: System B CfgMachinelnfo » department

Wprowadze- maks. 64 Znak

nie:
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responsibility 131706

Odpowiedzialny za obrabiarke

Sciezka: System » CfgMachinelnfo » responsibility

Wprowadze- maks. 64 Znak

nie: Odpowiedzialna osoba kontaktowa odnosnie maszyny, np.
o0soba bgdz oddziat.

contactEmail 131707
Mailowy adres kontaktowy

Sciezka: System B CfgMachinelnfo » contactEmail

Wprowadze- maks. 64 Znak

nie: Adres mailowy odpowiedzialnej osoby bgdz oddziatu.
contactPhoneNumber 131708

Kontaktowy numer telefonu

Sciezka: System b CfgMachinelnfo » contactPhoneNumber

Wprowadze- maks. 32 Znak
nie: Numer telefonu odpowiedzialnej osoby badz oddziatu.
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Przydzielone z géry numery btedow dla FN 14: ERROR |

Przydzielone z géry numery btedéw dla FN 14: ERROR

Za pomocg funkcji FN 14: ERROR mozesz wydawac komunikaty o btedach w
programie NC.

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi obrabiarki!

Zakresy numerow btedoéw od 0 do 999 jak i od 3000 do 9999 definiuje
producent obrabiarki.

Nastepujgce komunikaty o btedach sg okreslone z gory przez HEIDENHAIN:

Fehlernummer Text

1000 Wrzeciono musi by¢ wigczone
1001 Btad osi narzedzia

1002 Promien narzedzia za maty
1003 Za duzy promien narzedzia

1004 Przekroczono obszar

1005 Zta pozycja start. digitalizacji
1006 Obrot niedozwolony

1007 Wspotczynnik wym. niedozwolony
1008 Odbicie lustrzane niedozwolone
1009 Przesuniecie niedozwolone
1010 Brak posuwu

1011 Wprowadzono btedng wartosc
1012 Btedny znak liczby

1013 Wprowadzony kat niedozwolony
1014 Sonda pom.nie osiggneta punktu
1015 Za duzo punktow

1016 Wprowadzono niezgodnos¢
1017 Cykl DEF niekompletny

1018 Ptaszczyzna Zle zdefiniow.

1019 Zaprogramowano ztg 0$

1020 Zaprogramow. btedne obroty
1021 Niezdefiniow. korekcja promienia
1022 Niedozwolone zaokrgglenie
1023 Promien zaokragle. za duzy
1024 Niezdefiniowany start programu
1025 Za duze pakietowanie

1026 Btad prog.katow.pkt.bazow
1027 Brak definicji cyklu obr.

1028 Nieodpowiednia szerokosc¢ rowka
1029 Kieszen za mata

1030 Q202 nie zdefiniowane
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Fehlernummer

Text

1031 Q205 nie zdefiniowane

1032 Q218 musi by¢ wieksze niz Q219
1033 Cykl obrobki nie dozwolony
1034 CYKL 211 niedozwolony

1035 Q220 zbyt duzy

1036 Q222 musi by¢ wiekszy niz Q223
1037 Q244 musi by¢ wieksze od 0
1038 Q245 nie moze byc¢ rowne Q246
1039 Zakres kgta musi by¢ < 360°
1040 Q223 musi by¢ wiekszy niz Q222
1041 Q214: 0 niedozwolone

1042 Kierunek ruchu nie zdefiniowany
1043 Brak aktywnej tablicy pkt zerow.
1044 Btad pozycji: sSrodek 1-szej osi
1045 Btgd pozycji : Srodek 2-giej osi
1046 Odwiert za maty

1047 Odwiert za duzy

1048 Czop za maty

1049 Czop za duzy

1050 Kieszen za mata: dodatkowo 1.A
1051 Kieszen za mata: dodatkowo 2.A.
1052 Kieszen za duza : brak 1T.A.

1053 Kieszen za duza: brak 2.A.

1054 Czop za maty: brak T.A.

1055 Czop za maty: brak 2.A.

1056 Czop za duzy: dodatkowo 1.A.
1057 Czop za duzy: dodatkowo 2.A.
1058 Cykl pomiar.: przekrocz. dug.
1059 Cykl pomiarowy: dtugos¢ za mata
1060 SONDA 426: dtugos¢ za duza
1061 SONDA 426: dtugosc¢ za mata
1062 SONDA 430: $rednica za duza
1063 SONDA 430: $rednica za mata
1064 Brak zdefiniowania osi pomiar.
1065 Nadpisac tolerancje narzedzia
1066 Wprowadz Q247 rozny od zera
1067 Wprowadz wart Q247 wiekszg niz 5
1068 Tabela punktéw zerowych ?
1069 Wprow. frezow. Q351 rézne od 0

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametrow maszynowych, numerdéw btedéw i danych systemowych | 10/2025

77




Przydzielone z géry numery btedow dla FN 14: ERROR |

Fehlernummer Text

1070 Zmniejszy¢ gtebokos¢ gwintu
1071 Przeprowadzi¢ kalibrowanie

1072 Tolerancja przekroczona

1073 Przebieg wierszy aktywny

1074 ORIENTACJA niedozwolona

1075 3DROT niedozwolony

1076 Aktywowac 3DROT

1077 Sprawdzi¢ znak liczby gteb.!

1078 Q303 w cyklu pomiaru niezdefin !
1079 0s narzedzia nie dozwolona

1080 Obliczone wartosci btedne

1081 Punkty pomiarowe sprzeczne
1082 Btedna bezpieczna wysokosc!
1083 Sprzeczny rodzaj zagtebienial!
1084 Cykl obrobki niedozwolony

1085 Wiersz zabezpiecz. przed zapisem
1086 Naddatek wiekszy od gteb.frezow.
1087 Brak definicji kata wierzchotk.
1088 Dane sprzeczne

1089 Dtugosc¢ rowka O niedozwolonal
1090 Zapisac ruch wgtebny nierowny 0.
1091 Przetgczenie Q399 niedozwolone
1092 Narzedzie nie zdefiniowane

1093 Numer narzedzia niedozwolony
1094 Nazwa narzedzia niedozwolona
1095 Opcja software nie jest aktywna
1096 Restore kinem.nie jest mozliwe
1097 Funkcja nie jest dozwolona

1098 Wymiary potwyrobu sg sprzeczne
1099 Pozycja pomiarowa niedozwolona
1100 Dostep do kinematyki niemozliwy
1101 Poz.pomiaru nie w zakresie prz.
1102 Komp.ustawienia wst.niemozliwa
1103 Promien narzedzia za duzy

1104 Rodzaj wciecia nie jest mozliwy
1105 Kat wciecia btednie zdefiniowany
1106 Kat rozwarcia nie jest zdefiniowany
1107 Szerokos¢ rowka za duza

1108 Wspotczynniki wymiarowe nieréwne
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Fehlernummer Text

1109 Dane o narzedziach niekonsystentne

1110 MOVE niemozliwe

1111 Wyznaczenie preset niedozwolone!

1112 Dtugos¢ gwintu zbyt matal!

1113 Status 3D-rot sprzeczny!

1114 Konfiguracja niepetna

1115 Narzedzie tokarskie nieaktywne

1116 Orientacja narz.niekonsystentna

1117 Kat niemozliwy!

1118 Promien okregu zbyt maty!

1119 Wybieg gwintu zbyt krotki!

1120 Punkty pomiarowe sprzeczne

1121 Liczba limitow zbyt duza

1122 Strategia obrébki z limitami niemozliwa

1123 Kierunek obrobki nie jest mozliwy

1124 Skok gwintu sprawdzic!

1125 Obliczenie kata nie jest mozliwe

1126 Mimosrodowe toczenie niemozliwe

1127 Narzedzie frezarskie nieaktywne

1128 Dtugosc ostrza niewystarczajgca

1129 Definicja przektadni zebatej niekonsystentna lub niepetna

1130 Nie podano naddatku na wykonczenie

1131 Wiersz w tabeli niedostepny

1132 Operacja probkowania niemozliwa

1133 Funkcja sprzezenia niemozliwa

1134 Cykl obrobki nie jest obstugiwany przez to oprogramowanie NC

1135 Cykl uktadu pomiarowego nie jest obstugiwany przez to oprogramowa-
nie NC

1136 Program NC przerwano

1137 Dane uktadu pomiarowego niekompletne

1138 Funkcja LAC nie jest mozliwa

1139 Wartos¢ dla zaokraglenia lub fazki zbyt duzal!

1140 Kat osi nieréwny kgtowi nachylenia

1141 Wysokos¢ znakow niezdefiniowana

1142 Wysokos¢ znakdéw zbyt duza

1143 Btad tolerancji: dopracowanie obrabianego przedmiotu

1144 Btad tolerancji: wybrakowany przedmiot

1145 Definicja wymiaru btedna

1146 Niedozwolony wpis w tabeli kompensac;ji
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1147 Transformacja niemozliwa

1148 Wrzeciono narzedzia jest btednie skonfigurowane

1149 Offset wrzeciona nie jest znany

1150 Globalne ustawienia programowe aktywne

1151 Konfiguracja makro OEM nie jest poprawna

1152 Kombinacja zaprogramowanych naddatkow nie jest mozliwa
1153 Wartos¢ pomiaru nie okreslona

1154 Sprawdzi¢ monitorowanie tolerancji

1155 Odwiert mniejszy niz kulka probnika

1156 Wyznaczenie punktu odniesienia niemozliwe

1157 Ustawienie stolu obrotowego nie jest mozliwe

1158 Ustawienie osi obrotu nie jest mozliwe

1159 Wciecie ograniczone do dtugosci ostrza

1160 Gtebokos¢ obrobki zdefiniowano z 0

1161 Niewtasciwy typ narzedzia

1162 Naddatek obrébki na gotowo niezdefiniowany

1163 Punkt zerowy obrabiarki nie mogt zostac zapisany

1164 Wrzeciono dla synchronizacji nie okreslone

1165 Funkcja w aktywnym trybie pracy niemozliwa

1166 Zdefiniowano zbyt duzy naddatek

1167 Liczba ostrzy nie zdefiniowana

1168 Gtebokosc¢ obrobki nie wzrasta jednostajnie

1169 Wciecie nie spada jednostajnie

1170 Promien narzedzia nie jest poprawnie zdefiniowany

1171 Tryb powrotu na bezpieczny odstep niemozliwy

1172 Definicja zebatki niepoprawna

1173 Obiekt probkowania zawiera rézne typy definicji wymiarowania
1174 Definicja wymiarowania zawiera niedozwolone znaki

1175 Wartosé rzeczywista w definicji wymiarowania btedna

1176 Punkt startu dla odwiertu zbyt gteboki

1177 Definicja miary: brak wart.zadanej przy manualnym prepozyc;.
1178 Narzedzie zamienne nie jest dostepne

1179 Makro OEM nie jest zdefiniowane

1180 Pomiar z osig pomocniczg niemozliwy

1181 Pozycja startu przy osi modulo niemozliwa

1182 Funkcja mozliwa tylko przy zamknietych drzwiach

1183 Liczba mozliwych rekordéw danych przekroczona

1184 Niekonsyst.ptaszcz.robocza ze wzgl.na kat osi przy rotacji podst.
1185 Parametr przekazu zawiera niedozwolong wartosé
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1186 Zdefiniowano zbyt duzg szerokos¢ ostrza RCUTS.

1187 Uzyteczna dtugos¢ LU narzedzia zbyt mata

1188 Zdefiniowana fazka jest zbyt duza

1189 Kat fazki nie moze wytworzony aktywnym narzedziem

1190 Naddatki nie definiujg zdejmowany materiat

1191 Kat wrzeciona nie jednoznaczny

1192 Wewnetrzny btad software: niewtasciwe polecenie lub zawiera btedy
1193 Operacja probkowania niemozliwa

1194 Typ obiektu probkowania nie jest mozliwy

1195 Whpisana wartosc¢ nie dozwolona

1196 Dane do przetwarzania niedostepne

1197 Obiekt probkowania nie moze by¢ powtérzony

1198 Brak limitowania dla wysepki

1199 Przetwarzanie nie moze by¢ wykonane

1200 Rotacja uktadu wspotrzednych narzedzia niedozwolona

1201 NC-start byt ignorowany

1202 Okrag nie mogt zostac obliczony

1203 Prébkowanie wyttoczenia nie mozliwe

1204 Pozycja zadana nie jest poprawnie zdefiniowana

1205 Zachowanie przy powrocie niemozliwe przy przecinaniu grzebien.
1206 Rotacja podstawowa jest usuwana

1207 Powtorzy¢ ostatni pomiar?

1208 Dalej z nastepnego pomiaru?

1209 Pliku nie znaleziono

1210 Kompletna gtebokos¢ wciecia jest wieksza niz wysokos¢ zeba
1211 Kompletna gtebokos$¢ wciecia jest mniejsza niz wysokose zeba
1212 plik nie moze zostac otwarty

1213 Brak punktu zawieszenia dla mocowadta

1214 Kierunek probkowania niewtasciwy

1215 Status transformaciji dla toczenia symult. nie jest poprawny
1216 Bez zmian punktu odniesienia po detekcji obiektéw probkowania
1217 Tolerancja nie jest zgodna z kierunkiem probkowania

1218 Offset w punkcie odniesienia palet niedozwolony

1219 Globalne ustawienia programowe aktywne

1220 Globalne ustawienia programowe aktywne

1221 Cykl mozna wykonac tylko w trybie kontrolnym

1222 Niewtasciwy kierunek pracy dla cyrkularnego frezu do gwintowania
1223 Suport narzedziowy nie moze by¢ prawidtowo monitorowany
1224 Funkcja probkowania nie obstuguje typu trzpienia
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1225 Rowek mniejszy niz kulka prébnika

1226 Okreslony punkt zerowy maszyny z katem przystawienia nieréwny 0
1227 Potencjometr posuwu dziata dla L-Stylusal!
1228 Powielanie wrzeciona nie jest mozliwe

1229 Punkt pomiaru sondy nie zostat osiggniety
1230 Start cyklu prébkowania z juz odchylonym trzpieniem
1231 Niewtasciwy wiersz dla punktu odniesienia
1232 Offset jednej z osi obrotu odmienny

1233 Proces Python nie mogt zosta¢ uruchomiony
1234 TCPM z wybrang funkgcja nie jest mozliwe
1235 CYCL DEF programowac po FEATURE CALL
1236 Wytgcz kranicowe software przekroczone podczas testu formy okragt.
1237 Niewtasciwy typ narzedzia

1500 Btgd w zarzadzaniu paletami

1501 Btagd w tabeli miejsca

1502 Zamocowanie nie aktywowane

1503 Paleta nie wymieniona

1504 Wiersz palet zablok.!

1505 Brak tabeli punktow zerowych

1506 Czujnik pomiarowy niezdefiniow.

1507 Niewlasciwe dane narzedzia

1508 Numer narz. 0 nie definiowalny

1509 Narzedzie nie zdefiniowane

1510 Brak odpowiedniego narzedzia

1511 Nr narzedzia za wysoki

1512 Brak definicji narzedzia

1513 Numer narzedzia zajety

1514 Definicja narzedzia niedozwolona

1515 Def. NARZ. bez dtug. i promienia

1516 Max.zywotnos¢ narz.-przekroczona

1517 Narzedzie zablokowane

1518 Brak tabeli narzedzi

1519 FN14_1519

1520 Zagtebianie po linii Srubowej niemozliwe
1521 FN14_1521

1522 Brak danych sondy impulsowej

1523 SQL-rozkaz nie wykonany

1524 FN14_1524

1525 FN14_1525
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1526 FN14_1526

1527 Btedne zarzadzanie paletami

1528 Btgd w tabeli preset

1529 Tabela punktéw zerowych btedna

1530 Zmiana narzedzia podczas szukania wiersza nie jest mozliwa
1531 Kalibrowanie sondy pomiarowej

1532 Brak osi narzedzia

1533 CYCL DEF niekompletna

1534 TOOL.T: zapisac liczbe zebow

1535 Wprowadzi¢ promien narz. wiekszy od 0

1536 Tolerancja w parametrze measureTolerance[1;2] zbyt mata
1537 Narzedzie zablokowane

1538 Brak konfiguracji pomiaru narzedzia

1539 Pomiar narzedzia zablokowany

1540 Pomiar narzedzia: zespot funkcji nie zaimplementowany
1541 Orientacja nie skonfigurowana

1542 Btad arytmetyczny

1543 Btedny cykl

1544 Ztamanie narzedzia

1545 Kalibrowanie nachylonego TT

1546 Kalibrowanie nienachylonego TT

1547 TT nie rownolegty do osi narzedzia

1548 Indeks narzedzi niedozwolony

1549 Narzedzie tokarskie niekompletnie zdefiniowane

1550 Kierunek probkowania nie na ptaszczyznie sondy

1551 Okreslenie niewywazenia nieudane

1552 Niewywazenie zbyt duze

1553 Konfiguracja okreslenia niewywazenia btedna

1554 Promien narzedzia siostrzanego nieodpowiedni

1555 Zaprogramowano niewazng 0$ narzedzia

1556 Tabela narzedzi zablokowana

1557 Obliczenie niewywazenia nieudane

1558 Narzedzie nie moze zosta¢ zmienione

1559 Tryb przemieszczenia dla wyjscia z materiatu niemozliwy
1560 Okres trwatosci narzedzia uptynat

1561 Okres trwatosci narzedzia uptynat

1562 Ograniczenie posuwu anulowane

1563 Blok palet zawiera gotowy przedmiot

1564 Dostep do tablicy punktéw odniesienia palet nieudany
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1565 Automatyczne kontynuowanie obrébki palet niemozliwe
1566 Strategia kontynuowania obrobki palet nie jest obstugiwana
1567 Operacja nacinania gwintu zostata przerwana

1568 Tablica palet zablokowana

1569 Narzedzie nie w petni zdefiniowane

1570 Wiersz w tablicy punktow odniesienia niedostepny

1571 Wiersz w tablicy punktow odniesienia palet niedostepny
1572 Brak tablicy punktéw odniesienia

1573 Dostep do tabeli enkodera nastolnego TT nieudany
1700 Kamera nie reaguje

1701 Kamera nie odpowiada

1702 Plik dla pozycji kamery nie istnieje

1703 Wiersz w tabeli pozycji nie istnieje

1704 Komunikacja z kamerg niemozliwa

1705 Kamera nie wysyta obrazow

1706 Brak nazwy dla punktu monitorowania

1707 Wywotanie cyklu niewywazenia w trybie frezowania niedopuszczalne
2000 Niewazna konsekwencja btedu

2001 Nie zwolniono zadnego miejsca

2002 Niewazne, fizyczne miejsce

2003 Nie zwolniono miegjsca

2004 Narzedzie jest juz wstawione

2005 Brak zwolnionego miejsca

2006 Nie identyczne miejsce

2007 Nie znaleziono dalsz. narzedzia

2008 Nie znaleziono dalsz.narzedzia

2009 Niedopuszczalny typ narzedzia

2010 Typ narzedzia niedozwolony

2011 Dane nie wczytane

2012 Brak zapisu w tabeli

2013 Niewazna wartos¢ parametru

2014 Niewazny rozkaz

2015 Btad przy dostepie do tabeli

2016 Brak sciernicy

2017 Niewazny numer narzedzia

2018 Niedopuszczalne ustawienie

2019 Nie zdefiniowano obciggacza

2020 Obciggacz nie zdefiniowany

2021 Niewazny typ tarczy
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2022 Baza obciggacz/krawedz tarczy

2023 Odblokowanie nie mozliwe

2024 Brak szerokosci fazki

2025 Fazka wieksza niz dtugosc¢ boku X

2026 Kat odblokowania btedny

2027 Wybor tego boku Sciernicy niedozwolony

2028 Wybor boku sciernicy konieczny

2029 Wybor boku Sciernicy sprzeczny

2030 Strategia obciggania: promien naroza nie jest dozwolony
2031 Strategia obciggania: krawedz Sciernicy nie obstugiwana
2032 Wybrana strategia obciggania nie jest obstugiwana

2033 Tryb obciggania juz aktywny, narzedzie niedozwolone
2034 Typ Sciernicy niedozwolony, nie zwolniony

2035 Narzedzie to nie wrzeciono obciggania / rolka obciggajgca
2036 Przekroczona tolerancja

2037 Punkt pomiaru/kontaktu poza ostrzem narzedzia

2040 Obliczenie zuzycia obciggacza nie jest mozliwe

2041 Zuzycie obciggacza przekracza tolerancje ztamania

2050 Btad w w definicji kierunku ruchu wahadtowego

2051 Osie nie skonfigurowane dla suwu wahadfowego

2052 Konfiguracja dynamiki osi dla suwu wahadlowego zawiera bledy
2053 M132 nie jest obstugiwana przez cykle szlifowania obwodowego
2054 Ustawienie narzedzia dla automatycznego dosuwu nieodpowiednie
2100 Dosuw nie zdefiniowany

2101 Kierunek dosuwu nie zdefiniowany

2102 Niedomiar

2103 FN14_2103

2104 Nadmiar

2105 FN14_2105

2106 Sygnat juz aktywny przy starcie

2107 FN14_2107

2108 Sygnat jeszcze nie zareagowat

2109 FN14_2109

2110 B-0$ na niewtasciwej pozycji

2111 Brak sciernicy

2112 Miejsce obciggacza nie zwolnion.

2113 Krawedzie Sciernicy nie zwoln.

2114 Miejsce Sciernicy nie zajete

2115 Miejsce Sciernicy nie zwolnione
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2116 Miejsce obciggacza nie zajete

2117 T-call parametr niewazny

2118 Dane podstawowe tarczy nie zdefiniowane

2119 Dane tarczy nie zdefiniowane

2120 Tarcza nie wstawiona

2121 Miejsce tarczy zmieniono

2122 Miejsce tarczy zmieniono

2124 Posuw nie zaprogramowany

2125 Brak tarczy

2126 Nie wybrano dopuszczal.narzedzia

2127 Niepoprawna pozycja

2128 Brak dopuszczal.typu obciggacza

2129 Obcigganie inicjalizujgce juz wykonane

2130 Nie zaprogramowano zdarzenia

2131 Zaprogramowano niedop. zdarzenie

2132 FN14_2132

2133 Zdarzenie nastgpito przed ruchem

2134 FN14_2134

2135 Funkcja PARAX nie jest obstugiwana

2136 Zdarzenie nie nastgpito

2137 Brak suwu wahadtowego

2138 Brak suwu posuwisto-zwrotnego

2139 Szlifowanie wspotrzed.- suw wahadtowy: 0$ narzedzia niedozwolona
2140 Szlifowanie wspotrzed.: suw wahadtowy juz zatrzymany
2141 Szlifowanie wspotrzed.: suw wahadtowy juz zdefiniowany
2142 Natychmiastowy stop bez usuniecia definicji ruchu wahadt.niedozw.
2143 Kierunek wciecia i kgt stozka sprzeczne

2144 Niewtasciwa pozycja ruchu wahadtowego

2145 Suw wahadtowy juz aktywny

2146 Weciecie juz aktywne

2147 Posuw wciecia nie zdefiniowany

2148 Posuw czujnika nie zdefiniowany

2149 Brak lub sprzeczne wciecie w materiat

2150 Zaprogramowano niewtasciwg 0$

2151 Nie zaprogramowano o0si

2152 M-instrukcja nie jest dozwolona

2153 Niewtasciwy tryb obrébki

2154 Orientacja narzedzia nie jest obstugiwana

2155 Cykl definicji 104x to nie pierwszy cykl szlifowania
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2156 Niewtasciwa lub nieobstugiwana kolejnos¢ cykli

2157 Kat ustawienia nie moze by¢ okreslony

2158 Kinematyka nieodpowiednia dla aktualnej obrobki

2159 Automatyczny najazd / przystawienie niemozliwe

2160 Skok <=0

2161 Predkos¢ obrotowa = 0

2162 Dtugosc przejscia =0

2163 Predkos¢ =0

2164 Rozne znaki liczby

2165 Gtebokos¢ gwintu =0

2180 Skanowanie blokow nie jest dozwolone poprzez funkcje probkowania
2181 Rozkaz niedozwolony podczas skanowania blokow

2182 Rozkaz nie wykonany z powodu skanowania blokéw

2183 Funkcja pomiaru nie wykonana z powodu skanowania blokow
2184 Eliminowanie szlifow. powietrza nie wykon.przy skanowaniu blokow
2185 Przebieg wierszy do danego wiersza nie mozliwy

2190 Polecenie niedozwolone w symulacji

2200 Brak odstepu bezpieczenstwa na srednicy

2201 Brak odstepu bezpiecz. na stronie zewn.

2202 Brak odstepu bezpiecz. na stronie wewn.

2203 Obciggacz za szeroki

2204 Srednica zbyt mata

2205 Szerokosc¢ zbyt mata

2206 Zewnetrzna strona tarczy btedna

2207 Wewnetrzna strona tarczy btedna

2208 Watek do obciggania narusza zakresy swobodnego przemieszczania
2209 Natozenie niemozliwe

2210 Miedzyoper.obcigganie niedozw.

2220 Geometria Sciernicy nie jest obstugiwana

2221 Niewtasciwa forma Sciernicy na zewnetrznej stronie

2222 Niewtasciwa forma Sciernicy na wewnetrznej stronie

2223 Gtebokos¢ sciernicy zbyt duza

2224 Wymiary Sciernicy ujemne

2225 Minimalny promien Sciernicy nie osiggniety

2300 FN22-rozkaz btedny

2301 Blok parametrow nie istnieje

2302 Polecenie niedozwolone

2303 Polecenie w tym miejscu niedozwolone

2327 Niecyrkularny kanat nie jest aktywny
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2328 Niecyrkularny kanat jeszcze aktywny
2329 Polecenie dozwolone tylko w niecyrkularnym kanale
2330 Btedny rozkaz konturu

2331 Btgd w obrébce konturu

2332 Program konturu zawiera btedy

2333 Anulowac¢ nachylony stan

2334 0s narzedzia musi by¢ Z

2335 Brak ukftadu impuls.we wrzecionie
2336 Kamera nie kalibrowana

2337 Numer dla naroza niedozwolony
2338 Nieznana liczba ostrzy

2339 Niewtasciwa wersja tabeli

2340 Brak nazwy job

2341 Wartos$é poza oczekiw. zakresem
2342 Wartos¢ poza dozwol. zakresem
2343 Tolerancja ztamania przekroczona
2344 Btgd w tabeli VTC-TOOLS.TAB

2345 Btgd w tabeli VTC-TOOLS.TAB

2346 Btagd w tabeli VTC-TOOLS.TAB

2347 Btad w tabeli konfiguraciji

2348 Btad w tabeli konfiguraciji

2349 Btad cyklu VTC

2350 Offset dtugosci narz. za duzy

2351 Tool axis X, Y, Z permitted

2352 Brak kata startu wrzeciona

2353 Maks.kat wychylenia przekroczony
2354 Obroty wrzeciona niemozliwe

2355 Obroty wrzeciona niemozliwe

2356 Dane kamery niepoprawne

2357 Kat wrzeciona nie jest znany

2358 Brak opcji dla obrazu panoramicznego
2359 Nazwa wrzeciona?

2360 Btad w VTC.TAB

2362 Liczba ostrzy zbyt duza

2363 Niewtasciwa wersja VTC Api

2364 Niedozwolony znak w nazwie zadania
2365 Promien narzedzia za duzy

2366 Niewtasciwa wartos¢ dla kgta natarcia przy R2
2367 Prom. R2 jest wiekszy niz prom.R
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2368 Kat natarcia 0 stopni nie jest dopuszczalny
2369 Cykl nie moze by¢ uzywany z wierttami
2373 Kat natarcia Q629 nierowny 0

2374 Wybdr podglagdu Q622 jest nierdwny 0
2389 Niewtasciwe dane: R-OFFS

2390 Brak referencji TK

2391 Niewtasciwe dane: dtugos¢ narzedzia
2392 Niewtasciwy typ narzedzia

2393 Niewtasciwe dane: tolerancja

2394 Niewtasciwe dane narzedziowe

2395 Nieprawidtowa specyfikacja cyklu
2396 Nieprawidtowa specyfikacja narzedzia
2397 Tolerancja na zuzycie przekroczona
2398 Kalibrowanie nieudane

2399 Niewtasciwe dane: R-OFFS

2400 VTC request:

2401 Btad przy pomiarze z dtugoscig zero
2402 Narzedzie poza zakresem pomiaru
2403 Niewtasciwe dane: R-OFFS

2404 Brak referencji TK

2405 Niewtasciwe dane: dtugosc narzedzia
2406 Niewtasciwy typ narzedzia

2407 Niewtasciwe dane: tolerancja

2408 Niewtasciwe dane narzedziowe

2409 Nieprawidtowa specyfikacja cyklu
2410 Nieprawidtowa specyfikacja narzedzia
2411 Tolerancja na zuzycie przekroczona
2412 Kalibrowanie nieudane

2413 Niewtasciwe dane: R-OFFS
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Dane systemowe

Lista funkcji FN

Za pomoca funkcji FN 18: SYSREAD (ISO: D18) odczytujesz numeryczne dane
systemowe i mozesz zapisac te wartosci w parametrach numerycznych, np. FN 18:
SYSREAD Q25 =1D210 NR4 IDX3.

Sterowanie wydaje dane systemowe z FN 18: SYSREAD zawsze
metrycznie, niezaleznie od jednostki programu NC.
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Za pomoca funkcji SYSSTR mozesz odczytac alfanumeryczne dane systemowe i
zapisywac wartosci do parametru stringu QS25 = SYSSTR( ID 10950 NR1 ).

Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Informacja o programie

10 3 - Numer aktywnego cyklu obrobki

- Numer ostatniego wykonanego cyklu
prébkowania

-1 =zaden
7 - Typ wywotujgcego programu NC:
-1 =zaden

0 = widoczny program NC

1 = cykl / makro, program gtéwny jest
widoczny

2 = cykl / makro, program gtéwny nie jest
widoczny

8 1 Jednostka miary bezposrednio wywotu-
jacego programu NC (to moze by¢ takze
cyKkl).

Wartosci zwrotne:

0=mm

1=cale

-1 = brak odpowiedniego programu

2 Jednostka miary widocznego w odczycie
blokéw programu NC, z ktérego bezpo-
srednio lub posrednio byt wywotany cykl.
Wartosci zwrotne:
0=mm
1=cale
-1 = brak odpowiedniego programu

9 - W obrebie makra funkcji M:
numer funkcji M. Inne -1

10 - Licznik powtdrzenia: po raz ktory aktualne
miejsce kodu jest osiggane od wywotania
aktualnego programu NC

103 Numer Wazny w obrebie cykli NC; dla pobrania
parametru Q  informacji, czy ukazany pod IDX parametr
Q zostat podany w przynaleznym CYCLE

DEF dokfadnie.
110 Nr parame- Plik o nazwie QS(IDX) dostepny?
tru QS 0 = nie, 1 = tak
Funkcja rozszyfrowuje wzgledne Sciezki
plikdw.
111 Nr parame- Katalog o nazwie QS(IDX) dostepny?
tru QS 0 =nie, 1 =tak

Tylko bezwzgledne (absolutne) sciezki
folderéw mozliwe.
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Adresy skoku systemu

13 1 - Numer label lub nazwa label (string lub
QS), do ktérego nastepuje skok przy M2/
M30, zamiast zakonczenia aktualnego
programu NC.
Wartos¢ = 0: M2/M30 dziata normalnie

2 - Numer labela lub nazwa labela (string
lub QS), do ktérego nastepuije skok przy
FN 14: ERROR z reakcjg NC-CANCEL
zamiast anulowania programu NC z
meldunkiem o btedzie. Zaprogramowa-
ny w poleceniu FN 14-numer btedu moze
zostac¢ odczytany pod ID992 NR14.
Wartosc = 0: FN 14 dziata normalnie.

3 - Numer labela lub nazwa labela (string
lub QS), do ktérego nastepuje skok w
przypadku wewnetrznego btedu serwera
(SQL, PLC, CFG) lub w przypadku btedny-
ch operagji pliku (FUNCTION FILECOPY,
FUNCTION FILEMOVE lub FUNCTION
FILEDELETE), zamiast przerwania progra-
mu wskutek btedu.
Wartos¢ = 0: btad dziata normalnie.

Indeksowany dostep do parametréw Q

15 11 Nr parame- Odczytuje Q(IDX)
truQ
12 Parametr QL Odczytuje QL(IDX)
nr
13 Parametr QR Odczytuje QR(IDX)
nr

Stan maszyny

20 1 - Aktywny numer narzedzia

- Przygotowany numer narzedzia

- Aktywna 0s$ narzedzia
0=X6=U
1=Y7=V
2=728=W

4 - Zaprogramowana predkos¢ obrotowa
wrzeciona

5 - Aktywny stan wrzeciona
-1 = stan wrzeciona niezdefiniowany
0 = M3 aktywna
1 = M4 aktywna
2 = M5 po M3 aktywna
3 = M5 po M4 aktywna

7 - Aktywny stopien przektadni
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
8 - Aktywny stan chtodziwa
0=off,1T=o0n
9 - Aktywny posuw
10 - Indeks przygotowanego narzedzia
11 - Indeks aktywnego narzedzia
14 - Numer aktywnego wrzeciona
20 - Zaprogramowana szybkosc¢ skrawania w

trybie toczenia

21 - Tryb wrzeciona przy toczeniu:
0 = stata predkosc¢ obr.
1 = stafa predkos¢ skrawania

22 - Stan chtodziwa M7:
0 = nieaktywne, 1 = aktywne
23 - Stan chtodziwa M8:

0 = nieaktywne, 1 = aktywne
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Dane kanatu
25 1 - Numer kanatu
Parametr cyklu
30 1 - Odstep bezpieczenstwa
2 - Gtebokos¢ wiercenia / gtebokos¢ frezo-
wania
3 - Gtebokos¢ wciecia
4 - Posuw wciecia wgtebnego
5 - Pierwsza dtugosc¢ boku wybrania
6 - Druga dtugosc¢ boku wybrania
7 - Pierwsza dtugosc¢ boku rowka
8 - Druga dtugos¢ boku rowka
9 - Promien kieszeni okragtej
10 - Posuw frezowania
11 - Kierunek obiegu toru frezowania
12 - Czas zatrzymania
13 - Skok gwintu cykl 17118
14 - Naddatek na obrobke wykariczajgca
15 - Kat przeciggania
21 - Kat probkowania
22 - Droga probkowania
23 - Posuw probkowania
48 - Tolerancja
49 - Tryb HSC (cykl 32 tolerancja)
50 - Tolerancja osi obrotu (cykl 32 tolerancja)
52 Numer Rodzaj parametru przekazu w cyklach
parametru Q  uzytkownika:
—1: parametr cyklu w CYCL DEF nie zapro-
gramowany
0: parametr cyklu w CYCL DEF numerycz-
nie zaprogramowany (parametr Q)
1: parametr cyklu w CYCL DEF zaprogra-
mowany jako string (parametr Q)
60 - Bezpieczna wysokosé (cykle prébkowania
30 do 33)
61 - Sprawdzanie (cykle prébkowania 30 do
33)
62 - Wymiarowanie ostrzy (cykle probkowania

30 do 33)
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
63 - Numer parametru Q dla wyniku (cykle
prébkowania 30 do 33)
64 - Typ parametru Q dla wyniku (cykle
prébkowania 30 do 33)
1=Q,2=QL3=QR
70 - Mnoznik dla posuwu (cykl 17 18)
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Stan modalny
35 1 - Wymiarowanie:
0 = absolutne (G90)
1 = inkrementalne (G91)
2 - Korekcja promienia:
0=R0O
1=RR/RL
10 = Face Milling
11 = Peripheral Milling
Dane dotyczace tabel SQL
40 1 - Kod wyniku do ostatniego rozkazu SQL.
Jesli ostatni kod wyniku to 1 (= btad) to
jako wartos¢ zwrotna zostaje przekazany
kod btedu.
Dane z tabeli narzedzi
50 1 Narzedzie nr  Dtugos¢ narzedzia L
2 Narzedzie nr  Promien narzedzia R
3 Narzedzie nr  Promien narzedzia R2
4 Narzedzie nr Naddatek dtugosci narzedzia DL
5 Narzedzie nr  Naddatek promienia narzedzia DR
6 Narzedzie nr  Naddatek promienia narzedzia DR2
7 Narzedzie nr  Narzedzie zablokowane TL
0 = niezablokowane, 1 = zablokowane
8 Narzedzie nr  Numer narzedzia zamiennego RT
Narzedzie nr  Maksymalny okres trwatosci narzedzia
TIMET
10 Narzedzie nr  Maksymalny okres trwatosci narzedzia
TIME2
11 Narzedzie nr  Aktualny okres trwatosci narzedzia
CUR.TIME
12 Narzedzienr  PLC-stan
13 Narzedzie nr  Maksymalna dtugos$¢ ostrza LCUTS
14 Narzedzie nr  Maksymalny kat wejscia w materiat
ANGLE
15 Narzedzienr  TT:liczba ostrzy CUT
16 Narzedzie nr  TT: tolerancja zuzycia na dtugosc¢ LTOL
17 Narzedzie nr  TT: tolerancja zuzycia promienia RTOL
18 Narzedzienr  TT: kierunek obrotu DIRECT
0 = Dodatni, =1 = Ujemny
19 Narzedzie nr  TT: offset ptaszczyzny R-OFFS
R =99999,9999
20 Narzedzie nr  TT: dtugos¢ przesuniecia L-OFFS
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

21 Narzedzie nr  TT: tolerancja na ztamanie-dtugosc¢
LBREAK

22 Narzedzie nr  TT: tolerancja na ztamanie-promien
RBREAK

28 Narzedzie nr  Maksymalna predkosc obrotowa NMAX

32 Narzedzie nr  Kat wierzchotkowy TANGLE

34 Narzedzie nr  Wznoszenie dozwolone LIFTOFF
(0 =nie, 1 =tak)

35 Narzedzie nr  Tolerancja zuzycia promienia R2TOL

36 Narzedzie nr ~ Typ narzedzie TYPE
(frez = 0, narzedzie Scierne = 1, ... Sonda
impulsowa = 21)

37 Narzedzie nr  Przynalezny wiersz w tabeli sondy pomia-
rowej

38 Narzedzie nr  Znacznik czasu ostatniego zastosowania

39 Narzedzienr ACC

40 Narzedzie nr  Skok dla cykli gwintowania

41 Narzedzie nr  AFC: obcigzenie referencyjne

42 Narzedzie nr  AFC: przecigzenie pierwsze ostrzezenie

43 Narzedzie nr  AFC: przecigzenie NC-stop

44 Narzedzie nr  Przekroczenie okresu trwatosci narzedzia

45 Narzedzie nr  Szerokosc¢ czotowa ptytki wielopotozenio-
wej (RCUTS)

46 Narzedzie nr  Uzyteczna dtugos¢ frezu (LU)

47 Narzedzie nr  Promien szyjki frezu (RN)
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Dane z tabeli miejsca
51 1 Numer Numer narzedzia
miejsca
2 Numer 0 = nie narzedzie specjalne
miejsca 1 = narzedzie specjalne
3 Numer 0 = nie miejsce state
miejsca 1 = migjsce state
4 Numer 0 = nie zablokowane miejsce
miejsca 1 = zablokowane miejsce
5 Numer PLC-stan
miejsca

Okreslenie miejsca narzedzia

52 1 Narzedzie nr ~ Numer miejsca

2 Narzedzie nr - Numer w magazynie narzedzi

Informacja o pliku

56 1 - Liczba wierszy tabeli narzedzi
2 - Liczba wierszy aktywnej tabeli punktow
zerowych
4 - Liczba wierszy dowolnie definiowalnej
tabeli, ktére zostata otwarta z FN 26:
TABOPEN

Dane narzedziowe dla impulsu bramkujacego T oraz S

57 1 Kod T Numer narzedzia
IDX0 = TO-bramka (NARZ wymontowac),
IDX1 = T1-bramka (NARZ zamontowac),
IDX2 = T2-bramka (NARZ przygotowac)

2 Kod T Indeks narzedzia
IDX0 = TO-bramka (NARZ wymontowac),
IDX1 = T1-bramka (NARZ zamontowad),
IDX2 = T2-bramka (NARZ przygotowac)

5 - Predkos¢ obrotowa wrzeciona
IDX0 = TO-bramka (NARZ wymontowac),
IDX1 = T1-bramka (NARZ zamontowad),
IDX2 = T2-bramka (NARZ przygotowac)

Funkcje dla makro TOOL CALL

59 100 - Zachowanie zmiany narzedzia, jezeli
numer narzedzia pozostaje niezmieniony
0 = normalne zachowanie: sterowanie
wychodzi z zatozenia, ze zmiana narze-
dzia nastepuje a osie sie przemieszczajg
1 = sterowanie wychodzi z zatozenia, ze
zZmiana narzedzia i przemieszczenie osi
nie nastepuje
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Numer
grupy ID...

Nazwa
grupy

Numer
danych
systemowych
NR...

Indeks IDX...

Opis

Zaprogramowane w TOOL CALL wartosci

60

]

Numer narzedzia T

2

Aktywna 0s$ narzedzia
0=X1=Y
2=726=U
7=V8=W

Predkos¢ obrotowa wrzeciona S

Naddatek dtugosci narzedzia DL

Naddatek promienia narzedzia DR

OO | b~ W

Automatyczny TOOL CALL
0=Tak, 1=Nie

Naddatek promienia narzedzia DR2

Indeks narzedzi

Aktywny posuw

Predkos$¢ skrawania w [mm/min]
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Zaprogramowane w TOOL DEF wartosci
61 0 Narzedzie nr  Odczytywanie numer sekwencji zmiany
narzedzia:

0 = narzedzie juz we wrzecionie,

1 = zmiana dwdéch zewnetrznych narze-
dzi,

2 = zmiana wewnetrznego na zewnetrzne
narzedzie,

3 = zmiana narzedzia specjalnego na
zewnetrzne narzedzie,

4 = zamontowanie zewnetrznego narze-
dzia,

5 = zmiana z zewnetrznego na wewnetrz-
ne narzedzie,

6 = zmiana z wewnetrznego na
wewnetrzne narzedzie,

7 = zmiana z narzedzia specjalnego na
wewnetrzne narzedzie,

8 = zamontowanie wewnetrznego narze-
dzia,

9 = zmiana z zewnetrznego narzedzia na
narzedzie specjalne,

10 = zmiana z narzedzia specjalnego na
wewnetrzne narzedzie,

11 = zmiana z narzedzia specjalnego na
narzedzie specjalne,

12 = zamontowanie narzedzia specjalne-
go,

13 = wymiana zewnetrznego narzedzia,
14 = wymiana wewnetrznego narzedzia,
15 = wymiana specjalnego narzedzia

- Numer narzedzia T

- Dtugosc¢

Promien

- Indeks

gl OIN]| =
1

- Dane narzedzia zaprogramowane w
TOOL DEF
1 =tak, 0 = nie
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX...  Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Wartosci zaprogramowanie przy pomocy FUNCTION TURNDATA
62 1 - Naddatek dtugosci narzedzia DXL
2 - Naddatek dtugosci narzedzia DYL
3 - Naddatek dtugosci narzedzia DZL
4 - Naddatek promienia ostrza DRS
Informacje o cyklach HEIDENHAIN
71 0 0 Indeks osi NC, dla ktérej ma by¢ przepro-

wadzone przejscie okreslenia masy LAC
badz zostato ostatnio przeprowadzone (X
doW=1do9)

1 Cykl 239:
Dystans dla przejscia wazenia LAC w
[mm] badz [stopnie]

2 Okreslona za pomoca przejscia okresle-
nia masy LAC catkowita bezwtadnos¢ w
[kgm?] (dla osi obrotowych A/B/C) badz
catkowita masa w [kg] (dla osi linearnych
X/Y/Z)

1 0 Cykl 957 wyjscia z gwintu

20 0 Informacje o konfiguracji dla obciggania:
(CfgDressSettings)
Maksymalny dystans szukania /
bezpieczny odstep

1 Informacje o konfiguracji dla obciggania:
(CfgDressSettings)
Predkos$¢ wyszukiwania (z mikrofonem
dzwieku materiatowego)

2 Informacje o konfiguracji dla obciggania:
(CfgDressSettings)
Faktor dla posuwu (przesuw bez kontak-
tu)

3 Informacje o konfiguracji dla obciggania:
(CfgDressSettings)
Faktor dla posuwu z boku Sciernicy

4 Informacje o konfiguracji dla obciggania:
(CfgDressSettings)
Faktor dla posuwu na promieniu Sciernicy

5 Informacje o narzedziu dla obciggania:
(toolgrind.grd)
dystans odsuniecia w Z (wewnatrz)

6 Informacje o narzedziu dla obciggania:
(toolgrind.grd)
dystans odsuniecia w Z (zewnatrz)

7 Informacje o obrébce dla obciggania:
dystans odsuniecia w X ($rednica)

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametrow maszynowych, numerdéw btedéw i danych systemowych | 10/2025 101



Dane systemowe | Lista funkcji FN

Nazwa Numer Numer Indeks IDX...
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Opis

Informacje o obrébce dla obciggania:
stosunek predkosci skrawania

Informacje o obrébce dla obciggania:
zaprogramowany numer obciggacza

10

Informacje o obrébce dla obciggania:
zaprogramowany numer kinematyki
obciggania

11

Informacje o obrébce dla obciggania:
TCPM aktywny/nieaktywny

12

Informacje o obrébce dla obciggania:
zaprogramowane potozenie osi obrotu

13

Informacje o obrébce dla obciggania:
predkos¢ skrawania Sciernicy

14

Informacje o obrébce dla obciggania:
predkos¢ obrotowa wrzeciona do obcig-
gania

15

Informacje o obrébce dla obciggania:
numer w magazynie obciggacza

16

Informacje o obrébce dla obciggania:
numer miejsca obciggacza

17

Informacje dotyczace obrébki obcigga-
niem:
obciggana strona sciernicy

18

Informacje o obrébce dla obciggania:
typ sciernicy

19

Informacje dotyczgce obrébki obcigga-
niem:
wywotujacy cykl obciggania

21 0

Informacje o konfiguracji dla szlifowania:
(CfgGrindSettings)

Predkos$¢ wciecia w materiat (synchro-
niczny ruch wahadtowy)

Informacje o konfiguracji dla szlifowania:
(CfgGrindSettings)

Predkos$¢ wyszukiwania (z mikrofonem
dzwieku materiatowego)

Informacje o konfiguracji dla szlifowania:
(CfgGrindSettings)
wartos¢ odcigzenia

Informacje o konfiguracji dla szlifowania:
(CfgGrindSettings)
offset sterowania pomiarem

22 0

Informacje o konfiguracji odnosnie
sytuacji, kiedy czujnik nie zareagowat.
(CfgGrindEvents/sensorNotReached)
IDX: czujnik/sensor
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
23 0 Informacje o konfigracji odnosnie

sytuacji, kiedy czujnik jest juz aktywny
przyz starcie.
(CfgGrindEvents/sensorActiveAtStart)
IDX: czujnik/sensor

24 1 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia uzywanego przez funkcje
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
funkcja czujnika = dosuw z sonda

2 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia uzywanego przez funkcje
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
funkcja czujnika = dosuw z mikrofonem
dzwieku materiatowego

3 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia uzywanego przez funkcje
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
funkcja czujnika = dosuw ze sterowaniem
pomiaru

9 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia uzywanego przez funkcje
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 1

10 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia uzywanego przez funkcje
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 2

11 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia uzywanego przez funkcje
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
funkcja czujnika = obcigganie posrednie

12 Informacje o konfiguracji dodatkowe-
go zdarzenia uzywanego przez funkcje
czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
funkcja czujnika = klawisz teach/naucze-
nia

25 1 Informacje o konfiguracji wielkosci odcig-
zenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
funkcja czujnika = dosuw z sonda
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX...
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Opis

Informacje o konfiguracji wielkosci odcig-
zenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
funkcja czujnika = dosuw z mikrofonem
dzwieku materiatowego

Informacje o konfiguracji wielkosci odcig-
zenia dla funkgji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
funkcja czujnika = dosuw ze sterowaniem
pomiaru

Informacje o konfiguracji wielkosci odcig-
zenia dla funkgji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 1

10

Informacje o konfiguracji wielkosci odcig-
zenia dla funkgji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 2

11

Informacje o konfiguracji wielkosci odcig-
zenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
funkcja czujnika = obcigganie posrednie

12

Informacje o konfiguracji wielkosci odcig-
zenia dla funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
funkcja czujnika = klawisz teach/naucze-
nia

26 1

Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
funkcja czujnika = dosuw z sonda

Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
funkcja czujnika = dosuw z mikrofonem
dzwieku materiatowego

Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
funkcja czujnika = dosuw ze sterowaniem
pomiaru

Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 1
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
10 Informacje o konfiguracji typu reakcji na

zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 2

11 Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
funkcja czujnika = obcigganie posrednie

12 Informacje o konfiguracji typu reakcji na
zdarzenie funkcji czujnika
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
funkcja czujnika = klawisz teach/naucze-
nia

27 1 Informacje o konfiguracji zdarzenia
uzywanego przez funkcje czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
funkcja czujnika = dosuw z sondg

2 Informacje o konfiguracji zdarzenia
uzywanego przez funkcje czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource)
funkcja czujnika = dosuw z mikrofonem
dzwieku materiatowego

3 Informacje o konfiguracji zdarzenia
uzywanego przez funkcje czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource)
funkcja czujnika = dosuw ze sterowaniem
pomiaru

9 Informacje o konfiguracji zdarzenia
uzywanego przez funkcje czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource)
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 1

10 Informacje o konfiguracji zdarzenia
uzywanego przez funkcje czujnika:
(CfgGrindEvents/sensorSource)
funkcja czujnika = specyficzna dla OEM
interakcja 2

11 Informacje o konfiguracji zdarzenia
uzywanego przez funkcje czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource)
funkcja czujnika = obcigganie posrednie

12 Informacje o konfiguracji zdarzenia
uzywanego przez funkcje czujnika
(CfgGrindEvents/sensorSource)
funkcja czujnika = klawisz teach/naucze-
nia
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systemowych
NR...
28 0 Informacje o konfiguracji dotyczace

przyporzadkowania zrédet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)

szlifowanie walcowe - Zrodto przestero-
wania dla ruchu wahadfowego

1 Informacje o konfiguracji dotyczace
przyporzadkowania zrodet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)
szlifowanie walcowe - Zrédto przestero-
wania dla ruchu wejscia w materiat

2 Informacje o konfiguracji dotyczace
przyporzgdkowania zrodet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)
szlifowanie powierzchni - zrodto przeste-
rowania dla ruchu wahadtowego

3 Informacje o konfiguracji dotyczace
przyporzgdkowania zrodet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)
szlifowanie powierzchni - Zrédto przeste-
rowania dla ruchu wejscia w materiat

4 Informacje o konfiguracji dotyczgce
przyporzadkowania zrodet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)
szlifowanie specjalne - zrodto przestero-
wania dla ruchu wahadtowego

5 Informacje o konfiguracji dotyczace
przyporzadkowania zrodet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)
szlifowanie specjalne - zrédto przestero-
wania dla ruchu wciecia w materiat

6 Informacje o konfiguracji dotyczace
przyporzadkowania zrédet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)
szlifowanie wspoétrzednosciowe (suw
wahadtowy)

7 Informacje o konfiguracji dotyczace
przyporzadkowania zrédet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)
0golne przesuwy w generatorze dosuwu
wciecia (np.przesuw ogolnie z czujni-
kiem/bez czujnika)
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
8 Informacje o konfiguracji dotyczace

przyporzadkowania zrédet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)

0golne przesuwy w generatorze dosuwu
wciecia (np.przesuw z mikrofonem dzwie-
ku materiatowego)

9 Informacje o konfiguracji dotyczace
przyporzadkowania zrodet przesterowa-
nia do funkgji szlifowania:
(CfgGrindOverrides)
0golne przesuwy w generatorze dosuwu
wciecia (np.przesuw z sondg)
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX...
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Opis

Wolny dostepny obszar pamieci dla cykli producenta

72 0-39 0do30

Wolny dostepny obszar pamieci dla cykli
producenta. Wartosci sg resetowane
przez TNC tylko w przypadku rebootowa-
nia sterowania (= 0).

Przy anulowaniu wartosci nie sg reseto-
wane na poziom jak w momencie
wykonania.

Do wtgcznie 597110-11: tylko NR 0-9 i IDX
0-9

Poczgwszy od 597110-12: NR 0-39 i IDX
0-30

Wolny dostepny obszar pamieci dla cykli uzytkownika

73 0-39 0do 30

Wolny dostepny obszar pamieci dla cykli
uzytkownika. Wartosci sg resetowane
przez TNC tylko w przypadku rebootowa-
nia sterowania (= 0).

Przy anulowaniu wartosci nie sg reseto-
wane na poziom jak w momencie
wykonania.

Do wigcznie 597110-11: tylko NR 0-9 i IDX
0-9

Poczgwszy od 597110-12: NR 0-39 i IDX
0-30

Czytanie minimalnej i maksymalnej predkosci obrotowej wrzeciona

90 1 ID wrzeciona  Minimalna predkos$¢ obrotowa najnizsze-
go stopnia przektadni. Jesli nie skonfi-
gurowano zadnych stopni przektadni to
CfgFeedLimits/minFeedrotowa pierwsze-
go rekordu parametréw jest ewaluowana.
Indeks 99 = aktywne wrzeciono

2 ID wrzeciona Maksymalna predkos¢ obrotowa wrzecio-
na najwyzszego stopnia przektadni. Jesli
nie skonfigurowano zadnych stopni
przektadni to CfgFeedLimits/maxFeed
pierwszego rekordu parametrow jest
ewaluowana.

Indeks 99 = aktywne wrzeciono
Korekcje narzedzia

200 1 1 =bez Aktywny promien
naddatku 2
=z naddat-
kiem 3=z
naddatkiem
i naddatek z
TOOL CALL

2 1=bez Aktywna dtugosc¢

naddatku 2
=z naddat-
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grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
kiem 3=z
naddatkiem
i naddatek z
TOOL CALL
3 1=bez Promien zaokraglenia R2
naddatku 2
=z naddat-
kiem 3=z
naddatkiem
i naddatek z
TOOL CALL
6 Narzedzie nr  Dtugosc¢ narzedzia

Indeks 0 = aktywne narzedzie

Przeksztatcanie wspoétrzednych

210
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1

Rotacja podstawowa (manualnie)

2

Zaprogramowana rotacja

3

Aktywna os odbicia lustrzanego Bit#0 do
2i6do8:
0sSX Y, ZiUV,W

o$

Aktywny wspotczynnik skalowania
Indeks: 1-9(X,Y,Z, A B,C, UV, W)

0s rotacji

3D-ROT
Indeks: 1-3 (A B,C)

Nachylenie ptaszczyzny obrobki w tryba-
ch pracy przebiegu programu

0 = nie aktywne

-1 = aktywne

Nachylenie ptaszczyzny obrébki w
manualnych trybach pracy

0 = nie aktywne

-1 = aktywne

Parametr QL
nr

Kat skretu pomiedzy wrzecionem i nachy-
lonym uktadem wspétrzednych.

Dokonuje projekcji zachowanego w
parametrze QL kata z podawanego
ukfadu wspotrzednych na uktad wspot-
rzednych narzedzia. Jesli IDX zostaje
uwolnione, to projekcja kata 0.

10

Rodzaj definicji aktywnego nachylenia:
0 = bez nachylenia - jest zwracany, jesli
zarowno w trybie Praca reczna jak i w
trybach automatyki nachylenie nie jest
aktywne.

1 = osiowo

2 = kat przestrzenny

11

Uktad wspotrzednych dla odrecznych
przemieszczen:
0 = uktad wspotrzednych maszyny M-CS

109
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

1 = uktad wspotrzednych ptaszczyzny
obrobki WPL-CS

2 = uktad wspotrzednych narzedzia T-CS
4 = uktad wspotrzednych detalu W-CS

12 0s Korekta w uktadzie wspoétrzednych ptasz-
czyzny obrobki WPL-CS
(FUNCTION TURNDATA CORR WPL bad?
FUNCTION CORRDATA WPL)
Indeks: 1-9(X,Y,Z, A B,C UV, W)
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Aktywny uktad wspotrzednych
211 - - 1 = wejsciowy uktad (domysiny)
2 = REF-uktad

3 = uktad zmiany narzedzia

Transformacje specjalne w trybie toczenia

215 1 - Kat dla precesji uktadu wejsciowego na
ptaszczyznie XY przy toczeniu. Aby zrese-
towac transformacje, nalezy podac dla
kata wartos¢ 0. Ta transformacja jest
wykorzystywana w ramach cyklu 800
(parametr Q497).

3 1-3 Odczytanie zapisanych z NR2 kagtow
przestrzennych.
Indeks: 1 - 3 (rotA, rotB, rotC)

Aktywne przesunigcie punktu zerowego

220 2 0s Aktualne przesuniecie punktu zerowego
w [mm]
Indeks: 1-9 (X, Y,Z,A B ,C,U,V,W)
3 0s Odczytanie réznicy miedzy punktem

referencyjnym i punktem odniesienia.
Indeks: 1-9 (X,Y,Z, A B,C, U, V, W)

4 0s Wartosci dla offsetu OEM czytac.
Indeks: 1-9 (X_OFFS, Y_OFFS, Z_OF-
FS,...)

Zakres przemieszczenia

230 2 0s Ujemne wytgczniki krancowe software
Indeks: 1-9(X,Y,Z,A B,C,U,V,W)

3 0s Dodatnie wytgczniki kraricowe software
Indeks: 1-9(X,Y,Z,A B,C,U,V,W)

5 - Wytgczniki kraricowe wigczone lub
wytgczone:
0=on,1=off
Dla osi modulo nalezy okresli¢ gorng i
dolng granice lub nie okresla¢ granicy.

Odczytanie pozycji zadanej w uktadzie REF

240 1 0s Aktualna pozycja zadana w uktadzie REF

Odczytanie pozycji zadanej w uktadzie REF wiacznie z offsetami (kotko reczne itd.)

241 1 0s Aktualna pozycja zadana w uktadzie REF

Pozycje zadane fizykalnych osi w systemie REF

245 1 0s Aktualne pozycje zadane fizykalnych osi
w systemie REF

Odczytanie aktualnej pozycji w aktywnym uktadzie wspoétrzednych
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
270 1 0s Aktualna pozycja zadana w systemie
wejsciowym

Funkcja podaje przy wywotaniu z aktyw-
ng korekcjg promienia narzedzia niesko-
rygowane pozycje dla osi gtéwnych X, Y i
Z. Jesli funkcja jest wywotywana z aktyw-
nag korekcjg promienia narzedzia dla osi
obrotowej, to wydawany jest komunikat o
btedach.

Indeks: 1-9(X,Y,Z, A B,C, UV, W)

Odczytanie aktualnej pozycji w aktywnym uktadzie wspoétrzednych wiacznie z offsetami (kéotko
reczne itd.)

271 1 0s Aktualna pozycja zadana w uktadzie
wejsciowym

Odczytanie informacji do M128

280 1 - M128 aktywna:
-1 =tak, 0 = nie
3 - Stan TCPM po Q-nr:

Q-nr + 0: TCPM aktywny, O = nie, 1 = tak
Q-nr+ 1. AXIS, 0 = POS, 1 = SPAT
Q-nr+2: PATHCTRL, 0 = AXIS, 1 =
VECTOR

Q-Nr. + 3: posuw, 0 =F TCP, T = F CONT

Kinematyka maszyny

290 5 - 0: kompensacja temperatury nie aktywna
1. kompensacja temperatury aktywna

10 - Indeks zaprogramowanej w FUNCTION
MODE MILL badz FUNCTION MODE
TURN kinematyki maszyny z Channels/
ChannelSettings/CfgKinList/kinComposi-
teModels
-1 = nie zaprogramowany

Odczytywanie danych kinematyki maszyny

295 1 Numer Odczytanie nazwy osi aktywnej kinematy-
parametru ki trzyosiowej. Nazwy 0si sg zapisywane
Qs po QS(IDX), QS(IDX+1) i QS(IDX+2).
0 = operacja udana
2 0 Funkcja FACING HEAD POS aktywna?
1 =tak, 0 = nie
4 0s obrotu Odczytac, czy podana 0s obrotu jest
uwzgledniona w obliczeniach kinematycz-
nych.
1 =tak, 0 = nie

(Os obrotu moze zostaé wykluczona z
M138 z obliczenia kinematycznego.)
Indeks: 4,5,6 (A, B, C)

112 HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametréw maszynowych, numerdw btedéw i danych systemowych | 10/2025



Dane systemowe | Lista funkcji FN

Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
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systemowych
NR...
5 0s pomocni-  Odczytanie, czy podana 0o$ pomocnicza
cza jest uzywana w kinematyce.

-1 = 0$ nie w kinematyce
0 = 03 nie wchodzi w obliczenia kinema-
tyczne:

6 0s Gtowica katowa: wektor przesuniecia w
bazowym uktadzie wspétrzednych B-CS
poprzez gtowice katowg
Indeks: 1,2,3(X,Y,Z)

7 0s Gtowica katowa: wektor kierunku w
bazowym uktadzie wspodtrzednych B-CS
Indeks: 1,2,3(X,Y,7)

10 0s Okreslenie programowalnych osi Do
podanego indeksu osi okresli¢ przynalez-
ny ID osi (indeks z CfgAxis/axisList).
Indeks: 1-9(X,Y,Z,A B,C, U, V,W)

11 ID osi Okreslenie programowalnych osi Do
podanego ID osi okresli¢ indeks osi (X =1,
Y=2.).
Indeks: ID osi (indeks z CfgAxis/axisList)

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametrow maszynowych, numerdéw btedéw i danych systemowych | 10/2025 113



Dane systemowe | Lista funkcji FN

Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Modyfikowanie zachowania geometrycznego
310 20 0s Programowanie srednicy: =1 = on, 0 = off
126 - M126: -1 = wigcz, 0 = wytgcz

Aktualny czas systemowy

320 1 0 Czas systemowy w sekundach, przebie-
gty od 01.01.1970, 00:00:00 godziny (czas
rzeczywisty).

1 Czas systemowy w sekundach, przebie-
gty 0od 01.01.1970, 00:00:00 godziny
(obliczenie z wyprzedzeniem).

3 - Czas obroébki aktualnego programu NC
czytac.

Formatowanie czasu systemowego

321 0 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: DD.MM.RRRR hh:mm:ss

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: DD.MM.RRRR hh:mm:ss

1 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: D.MM.RRRR h:mm:ss

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: D.MM.RRRR h:mm:ss

2 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: D.MM.RRRR h:mm

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: D.MM.RRRR h:mm

3 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: D.MM.RR h:mm
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1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-

dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)

Format: D.MM.RR h:mm

4 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RRRR-MM-DD hh:mm:ss

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RRRR-MM-DD hh:mm:ss

5 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RRRR-MM-DD hh:mm

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RRRR-MM-DD hh:mm

6 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RRRR-MM-DD h:mm

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RRRR-MM-DD h:mm

7 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: RR-MM-DD h:mm

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: RR-MM-DD h:mm

8 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: DD.MM.RRRR
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Numer
danych
systemowych
NR...

Numer
grupy ID...

Nazwa
grupy

Indeks IDX...

Opis

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)

Format: DD.MM.RRRR

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)

Format: D.MM.RRRR

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)

Format: D.MM.RRRR

10

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)

Format: D.MM.RR

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)

Format: D.MM.RR

11

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)

Format: RRRR-MM-DD

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)

Format: RRRR-MM-DD

12

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)

Format: RR-MM-DD

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)

Format: RR-MM-DD

13

Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)

Format: hh:mm:ss
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systemowych
NR...
1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-

dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)

Format: hh:mm:ss

14 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: h.mm:ss

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: h.mm:ss

15 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: h.mm

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: h.mm

16 0 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (czas rzeczywisty)
Format: DD.MM.RRRR hh:mm

1 Formatowanie: czas systemowy w sekun-
dach, przebiegty poczawszy od 1.1.1970,
0:00 godziny (obliczenie z wyprzedze-
niem)
Format: DD.MM.RRRR hh:mm

20 0 Aktualny tydzien kalendarzowy wedtug
ISO 8601 (czas rzeczywisty)

1 Aktualny tydzien kalendarzowy wedtug
ISO 8601 (obliczenie z wyprzedzeniem)
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grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Globalne ustawienia programowe GPS: stan aktywizacji globalnie
330 0 - 0 = Globalne ustawienia programowe
GPS nie s3 aktywne

1 = dowolne ustawienie GPS aktywne

Globalne ustawienia programowe GPS: stan aktywizacji pojedynczo

331 0 - 0 = Globalne ustawienia programowe nie
sg aktywne
1 = dowolne ustawienie GPS aktywne

1 - GPS: rotacja podstawowa
0=off, T=o0on

3 O] GPS: odbicie lustrzane
0=off, 1T=o0on
Indeks: 1-6 (X,Y,Z, A, B,C)

4 - GPS: przesuniecie w zmodyfikowanym
uktadzie detalu
0=off, 1T=o0n

5 - GPS: rotacja w uktadzie wejsciowym
0=off, 1T=o0n

6 - GPS: wspotczynnik posuwu
0=off, 1=0n

8 : GPS: narzucenie dziatania kotka reczne-
go
0=off, 1=0n

10 - GPS: wirtualna os narzedzia VT
0=off, 1=0n

15 - GPS: wybor uktadu wspdtrzednych kotka
0 = uktad wspotrzednych obrabiarki M-CS
1 = uktad wspotrzednych detalu W-CS
2 = zmodyfikowany uktad wspotrzednych
detalu mW-CS
3 = uktad wspotrzednych ptaszczyzny
obrébki WPL-CS

16 - GPS: przesuniecie w uktadzie detalu
0=off,1T=o0n

17 - GPS: offset osi
0=off, 1=0n
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Globalne ustawienia programowe GPS
332 1 - GPS: kat rotacji podstawowej
3 0s GPS: odbicie lustrzane

0 = nie odbita, 1 = odbita
Indeks: 1-6 (X,Y,Z, A, B,C)
4 0s GPS: przesuniecie w zmodyfikowanym

ukfadzie wspotrzednych detalu mW-CS
Indeks: 1-6 (X,Y,Z,A, B,C)

5 - GPS: kat obrotu w wejsciowym uktadzie
wspotrzednych I-CS

- GPS: wspotczynnik posuwu

0s GPS: narzucenie funkcji kotka recznego
Maksymalna wartosc
Indeks: 1-10(X,Y,Z A B,C U V,W,VT)

9 0s GPS: wartos¢ narzucenia funkgji kotka
recznego
Indeks: 1-10(X,Y,Z, A B,C, U V,W,VT)
16 0s GPS: przesuniecie w uktadzie wspotrzed-

nych detalu W-CS
Indeks: 1-3(X,Y,Z)

17 0s GPS: offset osi
Indeks: 4-6 (A, B, C)
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grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Przetaczajaca sonda dotykowa TS

350 50 1 Typ uktadu impulsowego:
0: TS120, 1: TS220, 2: TS440,
3: TS630, 4: TS632, 5: TS640,
6: TS444,7:TS740

2 Wiersz w tabeli sondy pomiarowe;

51
52

Uzyteczna dtugosc

Skuteczny promien kulki probkowania

Promien zaokraglenia

53 Przesuniecie wspdtosiowosci (0$ gtowna)

N[=|N|=

Przesuniecie wspétosiowosci (0$ pomoc-
nicza)

54 - Kat orientacji wrzeciona w stopniach
(przesuniecie wspotosiowosci)

55 1 Posuw szybki

Posuw przy pomiarze

Posuw pozycjonowania wstepnego:
FMAX_PROBE lub FMAX_MACHINE

56 1 Maksymalna droga pomiarowa

2 Odstep bezpieczenstwa

57 1 Orientacja wrzeciona mozliwa
0 =nie, 1 =tak

2 Kat orientacji wrzeciona w stopniach
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Sonda nastolna dla wymiarowania narzedzia TT
350 70 1 TT: typ sondy dotykowe;j
2 TT: wiersz w tabeli sondy
3 TT: oznaczenie aktywnego wiersza w
tabeli sond pomiarowych
4 TT: wejscie sondy dotykowej
71 1/2/3 TT: punkt srodkowy sondy dotykowej
(uktad REF)
72 - TT: promien sondy dotykowej
75 1 TT: posuw szybki
2 TT: posuw pomiarowy przy nieobracaja-
cym sie wrzecionie
3 TT: posuw pomiarowy przy obracajgcym
sie wrzecionie
76 1 TT: maksymalny zakres pomiaru
2 TT: odstep bezpieczenstwa dla pomiaru
dtugosci
3 TT: odstep bezpieczny dla pomiaru
promienia
4 TT: odstep dolnej krawedzi freza do
gornej krawedzi trzpienia
77 - TT: predkosc¢ obrotowa wrzeciona
78 - TT: kierunek préobkowania
79 - TT: transmisje na sygnale radiowym
aktywowac

- TT: stop przy odchyleniu trzpienia sondy

100 - Dtugosc¢ odcinka, po ktérym trzpien
zostaje odchylony w symulacji sondy
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Punkt odniesienia z cyklu uktadu impulsowego (wyniki prébkowania)

360 1 Wspotrzedna  Ostatni punkt odniesienia manualnego
cyklu prébkowania badz ostatni punkt
prébkowania z cyklu 0 (wejsciowy uktad
wspotrzednych).

Korekcje: dtugos¢, promien lub offset
punktu srodkowego

2 0s Ostatni punkt odniesienia manualnego
cyklu prébkowania bgdz ostatni punkt
probkowania z cyklu 0 (uktad wspétrzed-
nych obrabiarki, jako indeks sg dopusz-
czalne tylko osie aktywnej kinematyki 3D).
Korekcje: tylko offset punktu srodkowego

3 Wspotrzedna  Wynik pomiaru w ukfadzie wprowadze-
nia cykli sondy pomiarowej 0i 1. Wynik
pomiaru jest odczytywany w formie
wspotrzednych. Korekgja: tylko offset
punktu srodkowego

4 Wspotrzedna  Ostatni punkt odniesienia manualnego
cyklu sondy pomiarowej lub ostatnie-
go punktu probkowania z cyklu 0 (uktad
wspdtrzednych obrabianego detalu)
Wynik pomiaru jest odczytywany w
formie wspotrzednych.
Korekcja: tylko offset punktu srodkowego

5 0s Wartosci osiowe, nieskorygowane

Punkt odniesienia z cyklu prébkowania (wyniki prébkowania)

360 6 Wspotrzed- Odczytywanie wynikow pomiaru w formie
na/os$ wspotrzednych/wartosci osiowych w
systemie wejsciowym operacji probkowa-
nia.

Korekta: tylko dtugosc

Punkt odniesienia z cyklu uktadu impulsowego (wyniki prébkowania)

360 10 - Orientacja wrzeciona

11 - Status btedow operacji probkowania:
0: probkowanie udane
—1: punkt detekcji nie osiggniety
—2: trzpien juz odchylony na poczatku
operacji probkowania

Ustawienia dla cykli sondy pomiarowej

370 2 - Szybki posuw pomiarowy

3 - Szybki posuw obrabiarki jako posuw
szybki pomiaru

- Powielanie kata wigcz/wytacz

6 - Automatyczne cykle pomiaru: przerwanie
z info wigcz/wytacz
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
7 - Reakcja, gdy automatyczny cykl pomiaru

T4xx nie osiggnie punktu pomiaru:

0 = anulowanie

1 = ostrzezenie

2 = bez komunikatu

Dla wartosci 1 oraz 2 nalezy odpowiednio
ewaluowac wynik pomiaru i odpowiednio
zareagowac.

Odczytywanie badz zapisywanie wartosci z aktywnej tablicy punktéw zerowych

500 Row number  Kolumna Odczytywanie wartosci

Odczytywanie badz zapisywanie wartosci z tablicy preset (transformacja bazowa)

507 Row number  1-6 Odczytywanie wartosci

Odczytywanie badz zapisywanie offsetow osi z tablicy preset

508 Row number ~ 1-9 Odczytywanie wartosci

Dane do obrébki paletowe;j

510 1 - Aktywny wiersz

2 - Aktualny numer palety. Wartos¢ szpal-
ty NAME/NAZWA ostatniego wpisu
typu PAL. Jesli szpalta jest pusta lub nie
zawiera wartosci liczbowej, to nastepuje
zwrot wartosci -1.

- Aktualny wiersz tabeli palet.

- Ostatni wiersz programu NC aktualnej
palety.

5 os Zorientowana na narzedzie obrobka:
Bezpieczna wysokos$¢ zaprogramowana:
0 =nie, T =tak
Indeks: 1-9(X,Y,Z, A B,C, UV, W)

6 0s Zorientowana na narzedzie obrébka:
Bezpieczna wysokos¢
Wartos¢ jest btedna, jesli ID510 NR5 z
odpowiednim IDX daje wartos¢ 0.
Indeks: 1-9(X,Y,Z,A B,C, UV, W)

10 - Numer wiersza tabeli palet, do ktore-
go przeprowadzane jest szukanie za
pomocg skanowania wierszy.

20 - Rodzaj obrobki palet?
0 = zorientowana na detal
1 = zorientowana na narzedzie

21 - Automatyczne kontynuowanie po btedzie
NC:
0 = zablokowane
1 = aktywne
10 = kontynuowanie przerwac
11 = kontynuowanie z wiersza w tabli-
cy palet, ktéry zostatby wykonany jako
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grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

nastepny bez pojawienia btedu NC
12 = kontynuowanie z wiersza w tablicy
palet, w ktorym pojawit sie btgd NC
13 = kontynuowanie z nastepnej palety
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Odczytywanie danych z tablicy punktéw
520 Row number 10 Odczytywanie wartosci z aktywnej tablicy
punktéw.
11 Odczytywanie wartosci z aktywnej tablicy
punktow.
1-3X/Y/Z Odczytywanie wartosci z aktywnej tablicy

punktow.

Odczytywanie badz zapisywanie aktywnego presetu

530 1 -

Numer aktywnego punktu odniesienia z
tabeli punktéw odniesienia.

Aktywny punkt odniesienia palety

540 1 -

Numer aktywnego punktu odniesienia
palety.

podaje zwrotnie numer aktywnego punktu
odniesienia. Jesli zaden punkt odniesienia
palety nie jest aktywny, to funkcja podaje
zwrotnie wartosc -1.

Numer aktywnego punktu odniesienia
palety.
jak NR1.

Wartosci dla transformacji bazowej punktu odniesienia palety

547 Row number O]

Wartosci transformacji bazowej z tablicy
palet odczytywac.
Indeks: 1-6(X,Y, Z, SPA, SPB, SPC)

Offsety osi z tablicy punktow odniesienia palet

548 Row number  Offset Wartosci offsetow osi z tablicy punktu
odniesienia palety odczytywac.
Indeks: 1-9 (X_OFFS, Y_OFFS, Z_OF-
FS,...)
Offset OEM
558 Row number  Offset Wartosci dla offsetu OEM czytac.
Indeks: 4 -9 (A_OFFS, B_OFFS, C_OF-
FS,..)
Odczytywanie i zapisywanie stanu maszyny
590 2 1-30 Dowolnie dostepne, nie jest usuwane przy
wyborze programu.
3 1-30 Dowolnie dostepne, nie jest usuwane w

przypadku przerwy w zasilaniu (persy-
stentne zachowanie w pamieci).

Odczytywanie badz zapisywanie parametréw look-ahead pojedynczej osi (na poziomie maszyny)

610 1 -

Minimalny posuw (MP_minPathFeed) w
mm/min.

Minimalny posuw na narozach (MP_min-
CornerFeed) w mm/min
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grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
3 - Limit posuwu dla biegu szybkiego
(MP_maxG1Feed) w mm/min
4 - Maks. szarpniecie przy niskiej predkosci
(MP_maxPathJerk) w m/s3
5 - Maks. szarpniecie przy duzej predkosci
(MP_maxPathJerkHi) w m/s3
6 - Tolerancja przy niskiej predkosci (MP_pa-
thTolerance) w mm
7 - Tolerancja przy wysokiej predkosci
(MP_pathToleranceHi) w mm
9 - Wspotczynnik tolerancji na krzywiznie
(MP_curveTolFactor)
10 - Proporcja maks. dopuszczalnego szarp-
niecia przy zmianie krzywizny (MP_curve-
JerkFactor)
11 - Maks. szarpniecie przy prébkowaniu
(MP_maxMeasJerk)
12 - Tolerancja kata przy posuwie obrobko-
wym (MP_angleTolerance)
13 - Tolerancja kata przy biegu szybkim
(MP_angleToleranceHi)
18 - Przys$pieszenie radialne dla posuwu
obrobkowego(MP_maxTransAcc)
19 - Przyspieszenie radialne dla biegu szybkie-
go(MP_maxTransAccHi)
20 Indeks Maks. posuw (MP_maxFeed) w mm/min
fizycznej osi
21 Indeks Maks. przyspieszenie (MP_maxAccelera-
fizycznej osi  tion) w m/s?
22 Indeks Maksymalne szarpniecie na przejsciu osi
fizycznejosi  dla biegu szybkiego (MP_axTransJerkHi)
w m/s2
23 Indeks Maksymalne szarpniecie na przejsciu osi
fizycznejosi  dla posuwu obrobkowego (MP_axTran-
sJderk) w m/s3
24 Indeks Wysterowanie wstepne przyspieszenia
fizycznejosi  (MP_compAcc)
25 Indeks Poosiowe szarpniecie przy niskiej predko-
fizycznej osi  $ci (MP_axPathJerk) w m/s3
26 Indeks Poosiowe szarpniecie przy wysokiej
fizycznej osi  predkosci (MP_axPathJerkHi) w m/s3
27 Indeks Doktadniejsze nadzorowanie tolerancji na

fizycznej osi

narozach (MP_reduceCornerFeed)
0 = wytaczone, 1 = wigczone
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grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
28 Indeks DCM: maksymalna tolerancja dla osi
fizycznej osi  linearnych w mm (MP_maxLinearTole-
rance)
29 Indeks DCM: maksymalna tolerancja kata w [°]
fizycznejosi  (MP_maxAngleTolerance)
30 Indeks Monitorowanie tolerancji dla potgczonych
fizycznejosi  gwintéw (MP_threadTolerance)
31 Indeks Forma (MP_shape) axisCutterLoc filtra
fizycznejosi  O: off
1. zwykty
2: trojkat
3:HSC
4: rozszerzony HSC
32 Indeks Czestotliwos$¢ (MP_frequency) axisCut-
fizycznej osi  terLoc filtra w Hz
33 Indeks Forma (MP_shape) axisPosition filtra
fizycznejosi  0: off
1. zwykty
2: trojkat
3:HSC
4. rozszerzony HSC
34 Indeks Czestotliwos¢ (MP_frequency) axisPosi-
fizycznej osi  tion filtra w Hz
36 Indeks Tryb HSC (MP_hscMode) axisCutterLoc
fizycznej osi  filtra
37 Indeks Tryb HSC (MP_hscMode) axisPosition
fizycznejosi  filtra
38 Indeks Poosiowe szarpniecie przy probkowaniu
fizycznejosi  (MP_maxMeasJerk)
39 Indeks Waga btedu filtra dla obliczenia odchyle-
fizycznej osi  nia filtra (MP_axFilterErrWeight)
40 Indeks Maksymalna dtugosc filtra pozycji
fizycznejosi  (MP_maxHscOrder)
41 Indeks Maksymalna dtugosc¢ filtra CLP (MP_ma-
fizycznejosi  xHscOrder)
42 - Maksymalny posuw 0si przy posuwie
obrébkowym (MP_maxWorkFeed)
43 - Maksymalne przyspieszenie na trajekto-
rii w przypadku posuwu obrobkowego
(MP_maxPathAcc)
44 - Maksymalne przyspieszenie na trajekto-
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45 - Form Smoothing-Filter
(CfgSmoothingFilter/shape)
0 = Off
1 = Average
2 = Triangle
46 - Ordnung Smoothing-Filter (tylko nieparzy-

ste wartosci)
(CfgSmoothingFilter/order)

49 - Tryb redukciji filtra
(CfgPositionFilter/timeGainAtStop)
0 = Off
1 = NoOvershoot
2 = FullReduction

51 Indeks Kompensacja btedu nadgzania w fazie
fizycznej osi  szarpniecia (MP_lpcJerkFact)

52 Indeks Wspotczynnik kv regulatora potozenia w
fizycznejosi  1/s (MP_kvFactor)

53 Indeks Szarpniecie radialne, normalny posuw
fizycznejosi  (MP_maxTransJerk)

54 Indeks Szarpniecie radialne, wysoki posuw
fizycznejosi  (MP_maxTransJerkHi)
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grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Odczytywanie badz zapisywanie parametréw look-ahead pojedynczej osi (na poziomie cykli)

613 see D610 patrz ID610  Jak ID610, jednakze dziata tylko na pozio-
mie cyklu. Dzieki temu wartosci z konfi-
guracji maszyny i wartosci na poziomie
maszyny sg odczytywane.

Pomiar maksymalnego wykorzystania osi

621 0 Indeks Pomiar dynamicznego obcigzenia zakon-
fizycznej osi  czy¢ i wynik zachowa¢ w podanym
parametrze Q.

Odczytywanie tresci SIK
630 0 Opcja nr Mozna doktadnie okresli¢, czy podana
pod IDX opcja SIK jest ustawiona czy tez
nie.

1 = opcja jest odblokowana
0 = opcja nie jest odblokowana

2 - Odczytywanie numeru seryjnego SIK
-1 = brak waznego SIK w systemie

3 - Odczytanie typu (generacja) SIK
1 =SIK1 lub nie SIK
2 =SIK2

4 Numer opcji  Odczytywanie statusu oprogramowania
(4-miejsco- (dostepne tylko dla SIK2)
wy) 0 = nie udostepniony
1 lub wiecej = liczba udostepniona

10 - Okreslenie typu sterowania:
0=1iTNC 530
1 = bazujgce na NCK sterowanie (TNC
640, TNC 620, TNC 320, TNC 128, PNC
610, ...)

0Ogodlne dane Sciernicy
780

- Szerokosé

- Wystep

Kat alfa (opcjonalnie)

- Kat gamma (opcjonalnie)

- Gtebokos¢ (opcjonalnie)

N[O | B~WOWIN
1

- Promien zaokraglenia na krawedzi
"Further" (opcjonalnie)

8 - Promien zaokraglenia na krawedzi
"Nearer" (opcjonalnie)

9 - Promien zaokraglenia na krawedzi
"Nearest" (opcjonalnie)

10 - Aktywna krawedz:
1 = Further
2 = Nearer
3 = Nearest
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4 = Special

5 = FurtherBack

6 = NearerBack

7 = NearestBack

8 = SpecialBack

9 = FurtherWheelRad
10 = NearerWheelRad

11 - Typ Sciernicy (prosta/ukosna)

12 - Tarcza zewnetrzna lub wewnetrzna?

13 - Kat korekcji osi B (przeciwnie do kata
podstawowego miejsca)

14 - Typ ukosnej tarczy

15 - Catkowita dtugosc Sciernicy

16 - Dtugosc¢ do krawedzi wewnetrznej Scierni-
cy

17 - Minimalna srednica tarczy (granica
zuzycia)

18 - Minimalna szerokos¢ tarczy (granica
zuzycia)

19 - Numer narzedzia

20 : Predkos¢ skrawania

21 - Maksymalnie dozwolona predkosé

27 - Typ tarcza Scieta

28 - Kat scinki strona zewnetrzna

29 - Kat Scinki strona wewnetrzna

30 - Status rejestrowania

31 - Korekcja promienia

32 - Korekta wysiegu

33 - Korekta catej dtugosci

34 - Korekta dtugosci do najgtebszej
wewnetrznej krawedzi

35 - Promien trzpienia Sciernicy

36 - Obcigganie inicjalizujgce wykonane?

37 - Pozycja obciggacza dla obciggania inicja-
lizujgcego

38 - Obciggacz dla obciggania inicjalizujgcego

39 - Wymiarowanie Sciernicy?

51 - Obciggacz dla obciggania na srednicy

52 - Obciggacz dla obciggania na krawedzi
zewnetrznej
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX...  Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
53 - Obciggacz dla obciggania na krawedzi
wewnetrznej
54 - Wywotaj obcigganie srednicy wedtug
liczby
55 - Wywotaj obcigganie krawedzi zewnetrz-
nej wedtug liczby
56 - Wywotaj obcigganie krawedzi wewnetrz-
nej wedtug liczby
57 - Licznik obciggania srednicy
58 - Licznik obciggania krawedzi zewnetrznej
59 - Licznik obciggania krawedzi wewnetrznej
60 - Wybor metody korygowania
61 - Kat przytozenia obciggacza
101 - Promien sciernicy
Geometria Sciernicy
782 1 - Forma tarczy
2 - Wybieg na zewnetrznej stronie
3 - Wybieg na wewnetrznej stronie

4 - Wybieg na srednicy

Szczegotowa geometria (kontur) Sciernicy

783 1 1 Szerokosé fazki boku tarczy zewnatrz
2 Szerokos¢ fazki boku tarczy wewnatrz
2 1 Kat fazki boku tarczy zewnatrz
2 Kat fazki boku tarczy wewnatrz
3 1 Promien naroza boku tarczy zewnatrz
2 Promien naroza boku tarczy wewnatrz
4 1 Dtugos¢ boku tarczy zewnatrz
2 Dtugos¢ boku tarczy wewnatrz
5 1 Dtugosc¢ zaskoku boku tarczy zewnatrz
2 Dtugosc¢ zaskoku boku tarczy wewnatrz
6 1 Kat zaskoku boku tarczy zewnatrz
2 Kat zaskoku boku tarczy wewnatrz
7 1 Dtugosc¢ podciecia boku tarczy zewnatrz
2 Dtugos¢ podciecia boku tarczy wewnatrz
8 1 Promien wyjscia boku tarczy zewnatrz
2 Promien wyjscia boku tarczy wewnatrz
9 1 Catkowita gtebokos¢ zewnatrz
2 Catkowita gtebokos¢ wewnatrz

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametrow maszynowych, numerdéw btedéw i danych systemowych | 10/2025 131



Dane systemowe | Lista funkcji FN

Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Ogodlne dane Sciernicy w trybie obciagania
790 1-101 - patrz ID780
Czytanie informac;ji dotyczacych Funkcjonalnego Bezpieczenstwa FS

820 1 - Ograniczenie przez FS:

0 = bez Funkcjonalnego Bezpieczenstwa
FS,

1 = drzwi ochronne otwarte SOMT,

2 = drzwi ochronne otwarte SOM2,

3 = drzwi ochronne otwarte SOMS3,

4 = drzwi ochronne otwarte SOM4,

5 = wszystkie drzwi ochronne zamkniete

Zapisywanie danych dla monitorowania niewywazenia

850 10 - Aktywowanie i dezaktywowanie monito-
rowania niewywazenia
0 = monitorowanie niewywazenia nie
aktywne
1 = monitorowanie niewywazenia aktyw-
ne

Licznik

920 1 - Zaplanowane detale.
Licznik podaje w trybie pracy Test
programu zasadniczo wartosc 0.

2 - Wykonane detale.
Licznik podaje w trybie pracy Test
programu zasadniczo wartosc 0.

12 - Przewidziane jeszcze do wykonania
detale.
Licznik podaje w trybie pracy Test
programu zasadniczo wartosc 0.

Odczytywanie i zapisywanie danych aktualnego narzedzia

950 1 - Dtugos¢ narzedzia L

- Promien narzedzia R

- Promien narzedzia R2

Naddatek dtugosci narzedzia DL

- Naddatek promienia narzedzia DR

- Naddatek promienia narzedzia DR2

Njojloa|bhlwWIN
1

- Narzedzie zablokowane TL
0 = niezablokowane, 1 = zablokowane

8 - Numer narzedzia zamiennego RT
- Maksymalny okres trwatosci narzedzia
TIMET
10 - Maksymalny okres trwatosci TIME2 przy
TOOL CALL
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grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

11 - Aktualny okres trwatosci narzedzia
CUR.TIME

12 - PLC-stan

13 - Dtugosc ostrza w osi narzedzia LCUTS

14 - Maksymalny kat wejscia w materiat
ANGLE

15 - TT: liczba ostrzy CUT

16 - TT: tolerancja zuzycia na dtugos¢ LTOL

17 - TT: tolerancja zuzycia promienia RTOL

18 - TT: kierunek obrotu DIRECT
0 = Dodatni, =1 = Ujemny

19 - TT: offset ptaszczyzny R-OFFS
R =99999,9999

20 - TT: dtugos¢ przesuniecia L-OFFS

21 - TT: tolerancja na ztamanie-dtugos¢
LBREAK

22 - TT: tolerancja na ztamanie-promien
RBREAK

28 - Maksymalna predkos$¢ obrotowa [1/min]
NMAX

32 - Kat wierzchotkowy TANGLE

34 - Wznoszenie dozwolone LIFTOFF
(0=nie, 1=tak)

35 - Tolerancja zuzycia promienia R2TOL

36 - Typ narzedzia (frez = 0, narzedzie $cierne
=1, ... Sonda impulsowa = 21)

37 - Przynalezny wiersz w tabeli sondy pomia-
rowej

38 - Znacznik czasu ostatniego zastosowania

39 - ACC

40 - Skok dla cykli gwintowania

41 - AFC: obcigzenie referencyjne

42 - AFC: przecigzenie pierwsze ostrzezenie

43 - AFC: przecigzenie NC-stop

44 - Przekroczenie okresu trwatosci narzedzia

45 - Szerokos¢ czotowa ptytki wielopotozenio-
wej (RCUTS)

46 - Uzyteczna dtugosé frezu (LU)

47 - Promien szyjki frezu (RN)

48 - Promien na czubku narzedzia (R_TIP)
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grupy grupy ID... danych
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NR...

Odczytywanie i zapisywanie danych aktualnego narzedzia tokarskiego

951 1 - Numer narzedzia

2 - Dtugosc¢ narzedzia XL
3 - Dtugosc¢ narzedzia YL
4 - Dtugos¢ narzedzia ZL
5 - Naddatek dtugosci narzedzia DXL
6 - Naddatek dtugosci narzedzia DYL
7 - Naddatek dtugosci narzedzia DZL
8 - Promien ostrza RS
9 - Orientacja narzedzia TO
10 - Kat orientacji wrzeciona ORI
11 - Kat ustawienia P_ANGLE
12 - Kat wierzchotkowy T_ANGLE
13 - Szerokos¢ przecinania CUT_WIDTH
14 - Typ (np. narzedzie do obrébki zgrubnej,

wykanczajgcej, gwintownik, przecinak,
narzedzie grzybkowe)

15 - Dtugosc¢ ostrza CUT_LENGTH

16 - Korekcja srednicy detalu WPL-DX-DIAM
w uktadzie wspotrzednych ptaszczyzny
obrébki WPL-CS

17 - Korekcja dtugosci detalu WPL-DZL w
uktadzie wspotrzednych ptaszczyzny
obrobki WPL-CS

18 - Naddatek szerokosci przecinania
19 - Naddatek promienia ostrza
20 - Obrot o kat przestrzenny B dla wygietych

przecinakow
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Nazwa Numer Numer

grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...

Indeks IDX...

Opis

Dane aktywnego obciaggacza

952

Numer narzedzia

Dtugosc¢ narzedzia XL

Dtugosc¢ narzedzia YL

Dtugos¢ narzedzia ZL

Naddatek dtugosci narzedzia DXL

Naddatek dtugosci narzedzia DYL

Naddatek dtugosci narzedzia DZL

Promien ostrza

Potozenie ostrzy

Szerokos¢ ostrza dla ptytki lub rolki

= =2 lO | 0| dJ[O0Cjo|ldlOIN|—=

MW

Typ (np. Diament, ptytka, wrzeciono,
rolka)

19

Naddatek promienia ostrza

20

Obroty wrzeciona obciggania lub rolki

Dane transformacji dla ogélnych narzedzi

960 1

Potozenie w obrebie uktadu narzedzia
doktadnie zdefiniowane:

Definicja potozenia poprzez kierunki:

Przesuniecie na X

Przesuniecie w kierunku Y

Przesunieciew Z

X-komponent w kierunku Z

Y-komponent w kierunku Z

Z-komponent w kierunku Z

X-komponent w kierunku X

Y-komponent w kierunku X

Z-komponent w kierunku X

Rodzaj definicji kata:

Kat 1

Kat 2

Kat 3
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Eksploatacja narzedzi i uzbrojenie obrabiarki narzedziami

975 1 - Kontrola eksploatacji narzedzia dla
aktualnego programu:
wynik —=2: kontrola nie mozliwa, funkcja
jest wytgczona w konfiguracji
wynik =1: kontrola nie mozliwa, brak pliku
eksploatacji narzedzia
wynik 0: OK, wszystkie narzedzia dostep-
ne
wynik 1: kontrola nie OK

2 Wiersz Sprawdzi¢ dostepnos¢ narzedzi, ktore
konieczne sg w palecie z wiersza IDX w
aktualnej tablicy palet.

-3 = w wierszu IDX nie zdefiniowano
palety lub funkcja zostata wywotana poza
obrébka palet

-2 /-1/0/1 patrz NR1

Cykle sondy dotykowej i transformacje wspoétrzednych

990 1 - Zachowanie podczas najazdu:
0 = zachowanie standardowe,
1 = pozycje probkowania najechac bez
korekcji. Skuteczny promien, bezpieczny
odstep zero

2 16 Tryb pracy maszyny Automatyka/Manual-
nie
4 - 0 = trzpien nie wychylony
1 = trzpien wychylony
6 - Sonda nastolna TT aktywna?
1 =tak
0 =nie
8 - Aktualny kat wrzeciona w [°]
10 Numer Okreslenie numeru narzedzia z nazwy
parametru narzedzia. Wartosc¢ zwrotna orientuje
QS sie wedtug skonfigurowanych regut przy

szukaniu narzedzia zamiennego.

Jesli dostepnych jest kilka narzedzi o tej
samej nazwie, to montowane jest pierw-
sze narzedzie z tabeli narzedzi.

Jesli wybrane wedtug regut narzedzie jest
zablokowane, to narzedzie zamienne jest
odsytane z powrotem.

—1: nie znaleziono zadnego narzedzia

0 podanej nazwie w tabeli narzedzi lub
wszystkie mozliwe narzedzia zablokowa-
ne.
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
16 0 0 = kontrola wrzeciona kanatu przekaza-
na do PLC,
1 = przejac¢ kontrole nad wrzecionem
kanatu
1 0 = kontrola nad wrzecionem NARZ

przekazana do PLC,
1 = przeja¢ kontrole nad wrzecionem
NARZ

19 - Przemieszczenie probkowania w cyklach
powstrzymac:
0 = przemieszczenie zostaje powstrzyma-
ne (parametr CfgMachineSimul/simMo-
de nierowny FullOperation lub tryb pracy
Test programu aktywny)
1 = przemieszczenie zostaje wykonane
(parametr CfgMachineSimul/simMode =
FullOperation, moze zostac zapisane w
celach testowania)

28 - Odczytanie kata przystawienia aktualne-
go wrzeciona narzedzia
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX...
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Opis

Status odpracowywania

992 10 -

Skanowanie wierszy aktywne
1 =tak, 0 = nie

11 -

Skanowanie blokéw - informacje dotycza-
ce szukania bloku:

0 = program uruchomiono bez szukania
bloku

1 = cykl systemowy Iniprog zostaje
wykonany przed szukaniem bloku

2 = szukanie bloku przebiega

3 = funkcje zostajg powielone

-1 = cykl Iniprog przed szukaniem bloku
zostat anulowany

-2 = anulowanie podczas skanowania
blokow

-3 = anulowanie skanowania blokow po
fazie szukania, przed lub po powielaniu
funkcji

—99 =domysIne anulowanie

Rodzaj anulowania dla odpytania w
obrebie makro OEM_CANCEL:

0 = bez anulowania

1 = anulowanie z powodu btedu lub
awaryjnego stop

2 = jednoznaczne anulowanie z
wewnetrznym stop po stop w srodku
wiersza

3 = jednoznaczne anulowanie z
wewnetrznym stop po stop na granicy
wiersza

Numer ostatniego btedu FN 14-

Rzeczywiste odpracowywanie aktywne?
1 = odpracowywanie,
0 = symulacja

17 -

2D-grafika programowania aktywna?
1=tak
0 =nie

Grafika programowania rownolegle
(softkey AUTOM. RYSOWANIE) aktywna?
1=tak

0 =nie

Informacje do obrobki frezowa-
niem-toczeniem:

0 = frezowanie (po FUNCTION MODE
MILL)

1 =toczenie (po FUNCTION MODE TURN)
10 = wykonanie operacji dla przejscia z
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

trybu toczenia do trybu frezowania
11 = wykonanie operacji dla przejscia z
trybu frezowania do trybu toczenia

21 - Anulowanie podczas operacji obciggania
do zapytania w ramach makro OEM_CAN-
CEL:
0 = anulowanie nie nastgpito podczas
operacji obciggania
1 = anulowanie nastgpito podczas opera-
cji obciggania

30 - Interpolacja kilku osi dozwolona?
0 = nie (np. sterowanie odcinkowe)
1=tak

31 - R+/R-w trybie MDI mozliwa / dozwolo-
na?
0 = nie
1 =tak

32 Numer cyklu  Pojedynczy cykl odblokowany:
0 = nie
1 =tak

33 - Dostep zapisu do wykonanych wpisow
tabeli palet dla DNC (skrypty python) jest
wigczony:

0 =nie
1 =tak

40 - Tablice w trybie Test programu kopio-
wac?
Wartos¢ 1 zostaje nastawiona przy
wyborze programu i przy nacisnieciu na
softkey RESET+START . Cykl systemo-
wy iniprog.h kopiuje wéwczas tabele i
resetuje date systemu.
0 =nie
1 =tak

101 - M107 aktywna (widoczny stan)?
0 =nie
1 =tak

136 - M136 aktywna?
0 = nie
1=tak

HEIDENHAIN | TNC7 series | Przeglad parametrow maszynowych, numerdéw btedéw i danych systemowych | 10/2025 139



Dane systemowe | Lista funkcji FN

Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Aktywowanie podpliku parametréw maszynowych
1020 13 Numer Podplik parametrow maszynowych ze
parametru $ciezkag z numeru QS (IDX) zatadowany?
QS 1 =tak
0 =nie

Ustawienia konfiguracji dla cykli

1030 1 - Komunikat o btedach Wrzeciono nie
obraca sie wyswietli¢?
(CfgGeoCycle/displaySpindleErr)
0 =nie, T =tak

2 - Komunikat o btedach Sprawdz znak
liczby gtebokosci! wyswietlic?
(CfgGeoCycle/displayDepthErr)
0 =nie, T =tak

Przekazywanie danych miedzy cyklami HEIDENHAIN i makrosami OEM

1031 1 0 Monitorowanie komponentéw: licznik
pomiaru. Cykl 238 pomiaru danych
maszynowych automatycznie inkremen-
tuje ten licznik.

1 Monitorowanie komponentow: rodzaj
pomiaru
-1 = bez pomiaru
0 = test formy okragte;j
1 = diagram kaskadowy
2 = pasmo przenoszenia czestotliwosci
3 = widmo obwiedniowe
4 = rozszerzone przenoszenie czestotli-
WOSCI

2 Monitorowanie komponentow: indeks osi
z CfgAxes\axisList

3-9 Monitorowanie komponentéw: dalsze
argumenty zaleznie od pomiaru

2 3-9 Monitorowanie komponentéw: dalsze
argumenty zaleznie od pomiaru

3 0 KinematicsOpt:
odczytanie aktualnego numeru cyklu
(450-453)

100 - Monitorowanie komponentéw: opcjo-
nalne nazwy zadan monitorowania, jak
sparametryzowano pod System\Monito-
ring\CfgMonComponent . Po zakorcze-
niu pomiaru podane tu zadania monito-
rowania sg wykonywane kolejno jedno
po drugim. Przy ustawianiu parametrow
nalezy pamieta¢, aby wymienione zadania
monitorowania byty oddzielone przecin-
kiem.
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Ustawienia uzytkownika dla interfejsu uzytkownika
1070 1 - Granica posuwu softkey FMAX, 0 = FMAX
nieaktywny
Test bitu
2300 Number Numer bitu Funkcja sprawdza, czy ustawiono bit

w wartosci liczbowej. Przewidziana do
sprawdzenia liczba zostaje przekazana
jako NR, szukany bit jako IDX, przy tym
IDX0 oznacza bit o najnizszej wartosci.
Aby stosowac te funkcje dla duzych liczb,
nalezy przekazac¢ NR jako parametr Q.

0 = bit nie nastawiony

1 = bit nastawiony

Informacja o programie (string systemowy)

10010 1 0/1/2/3 IDX0 = petna Sciezka aktualnego progra-
mu gtéwnego badz programu palet
IDX1 = Sciezka pliku folder, w ktorym
znajduje sie program NC
IDX2 = nazwa programu NC, bez Sciezki i
rozszerzenia pliku
IDX3 = rozszerzenie pliku programu NC

2 0/1/2/3 IDX0 = petna Sciezka widocznego w
odczycie wierszy programu NC
IDX1 = Sciezka pliku folder, w ktorym
znajduje sie program NC
IDX2 = nazwa programu NC, bez Sciezki i
rozszerzenia pliku
IDX3 = rozszerzenie pliku programu NC

Odczytywanie informacji o programie (string systemowy)

10010 3 - Sciezka wybranego z SEL CYCLE lub
CYCLE DEF 12 PGM CALL cyklu lub
Sciezka aktualnie wybranego cyklu.

Informacja o programie (string systemowy)

10010 10 - Sciezka wybranego z SEL PGM "..."
programu NC.

Indeksowany dostep do parametréw QS

10015 20 Nr parame- Odczytuje QS(IDX)
tru QS
30 Numer Przekazuje string, ktory jest odbierany,
parametru jesli w QS(IDX) wszystko poza literami i
QS liczbami jest zastepowane przez '_'.

Odczytywanie danych kanatu (string systemowy)
10025 1 - Nazwa kanatu obrobki (key)
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych
systemowych
NR...
Odczytywanie danych dotyczacych tabeli SQL (string systemowy)
10040 1 - Symboliczna nazwa tabeli preset.
2 - Symboliczna nazwa tabeli punktow
zerowych.
3 - Symboliczna nazwa tabeli punktow odnie-
sienia palet.
10 - Symboliczna nazwa tabeli narzedzi.
11 - Symboliczna nazwa tabeli miejsc narze-
dzi.
12 - Symboliczna nazwa tabeli narzedzi tokar-
skich
13 - Symboliczna nazwa tabeli narzedzi
szlifierskich
14 - Symboliczna nazwa tabeli obciggaczy
21 - Symboliczna nazwa tabeli korekcyjnej w
ukfadzie wspotrzednych narzedzia T-CS
22 - Symboliczna nazwa tabeli korekcyjnej
w uktadzie wspotrzednych ptaszczyzny
roboczej WPL-CS
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

Programowane w wywotaniu narzedzia wartosci (string systemowy)

10060 1 - Nazwa narzedzia

Odczytywanie kinematyki maszyny (string systemowy)

10290 10 - Symboliczna nazwa zaprogramowane;j z
FUNCTIONMODE MILL bgdz FUNCTION
MODE TURN kinematyki maszyny z
Channels/ChannelSettings/CfgKinLi-
st/kinCompositeModels.

Przetaczenie zakresu przemieszczenia (string systemowy)

10300 1 - Nazwa Key ostatnio aktywowanego
zakresu przemieszczenia

Odczytywanie aktualnego czasu systemowego (string systemowy)

10321 0-16,20 - : DD.MM.RRRR hh:mm:ss

:D.MM.RRRR h:mm:ss

:D.MM.RRRR h:mm

:D.MM.RR h:mm

- RRRR-MM-DD- hh:mm:ss

- RRRR-MM-DD- hh:mm

- RRRR-MM-DD- hh:mm

- RR-MM-DD h:mm

: DD.MM.RRRR

:D.MM.RRRR

10: D.MM.RR

11: RRRR-MM-DD

12: RR-MM-DD

13:hh:mm:ss

14: h:mm:ss

15:h:mm

16: DD.MM.RRRR hh:mm

20: kalendarzowy tydzien wedtug ISO
8601

Alternatywnie z DAT w SYSSTR(...) moze
by¢ podany czas systemowy w sekunda-
ch, ktéry ma by¢ uzywany dla formatowa-
nia.

OO NOUODWN—=2O

Dane uktadéw pomiarowych TS i TT (string systemowy)

10350 50 - Typ uktadu impulsowego TS z kolum-
ny TYP tabeli uktadéw impulsowych
(tchprobe.tp).

51 - Forma trzpienia z kolumny STYLUS tabeli
sond dotykowych (tchprobe.tp).

70 - Typ sondy impulsowej nastolnej TT z
CfgTT/type.

73 - Nazwa kodu aktywnego uktadu impul-
sowego nastolnego TT z CfgPro-
bes/activeTT.
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Nazwa Numer Numer Indeks IDX... Opis
grupy grupy ID... danych

systemowych

NR...

74 - Numer seryjny aktywnego uktadu impul-
sowego nastolnego TT z CfgPro-
bes/activeTT.

Odczytywanie danych dotyczacych obrébki palety (string systemowy)
10510 1 - Nazwa palety
2 - Sciezka aktualnie wybranej tabeli palet.

Odczytywanie oznaczenia wersji software NC (string systemowy)

10630 10 - String odpowiada formatowi wyswie-
tlonego oznaczenia wers;ji, czyli np.
340590 09 lub 817601 05 SP1.

Odczytywanie danych aktualnego narzedzia (string systemowy)

10950 1 - Nazwa aktualnego narzedzia
2 - Wpis ze szpalty DOC aktywnego narze-
dzia

- Ustawienie regulacji AFC

- Kinematyka suportu narzedziowego

- Wpis ze szpalty DR2TABLE - nazwa
pliku tablicy wartosci korekeiji dla 3D-
ToolComp

6 - Wpis z kolumny TSHAPE - nazwa pliku
formy narzedzia 3D (*.stl)

Odczytanie informacji z makro OEM i cykli HEIDENHAIN (string systemowy)

11031 10 - Podaje wybrane makro FUNCTION MODE
SET <OEM-Mode> jako fancuch znakow.
100 - Cykl 238: lista nazw key dla monitorowa-
nia komponentow
101 - Cykl 238: nazwa pliku dla protokotu
102 - Cykl 238: lista indeksu badz oznaczenia

osi (X/Y/Z) mierzonej osi
Kilka osi jest rozdzielonych przecinkami
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