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Acerca de este documento |1

1 Acerca de este documento
Este documento contiene un resumen de las siguientes funciones de la serie TNC7:

Parámetros de máquina de la aplicación MP Inriktare
Números de error predefinidos de la función NC FN 14: ERROR (ISO: D14)
Con las funciones NC FN 18: SYSREAD (ISO: D18) y datos del sistema legibles
SYSSTR

¿Desea realizar alguna modificación o ha detectado un error?
Realizamos un mejora continua en nuestra documentación. Puede ayudarnos
en este objetivo indicándonos sus sugerencias de modificaciones en la siguiente
dirección de correo electrónico:
tnc-userdoc@heidenhain.com
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Parámetros de máquina | Lista de parámetros de máquina

2 Parámetros de máquina
La siguiente lista muestra los parámetros de máquina que se pueden editar
mediante la clave 123.

2.1 Lista de parámetros de máquina

Rogamos consulte el manual de la máquina.
El fabricante de la máquina puede proporcionar parámetros adicionales,
específicos de la máquina como parámetros del usuario para que se
puedan configurar las funciones existentes disponibles.
El constructor de la máquina puede adaptar la estructura y el contenido
del parámetro de usuario. Si es necesario, la representación en la
máquina es distinta.

representación en el editor de configuración número MP

DisplaySettings

CfgDisplayData
Ajustes para la visualización de pantalla

100800

axisDisplay
Secuencia y reglas de visualización para los ejes

100810

x

axisKey
Nombre clave de un objeto en
CfgAxis

100810.
[Index].01501

name
Denominación para el eje

100810.
[Index].01502

rule
Regla de indicación para el eje

100810.
[Index].01503

axisDisplayRef
Secuencia y reglas de visualización para la vista REF

100811

x

axisKey
Nombre clave de un objeto en
CfgAxis

100811.
[Index].01501

name
Denominación para el eje

100811.
[Index].01502

rule
Regla de indicación para el eje

100811.
[Index].01503

positionWinDisplay
Tipo de visualización de posiciones en la ventana de
posicionamiento

100803

statusWinDisplay
Tipo de la visualización de posición en la visualización
de estado

100804

2
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representación en el editor de configuración número MP

axisFeedDisplay
Visualización del avance en modo de funcionamiento
Manual/EI. Volante electrónico

100806

spindleDisplay
Visualización de la posición del cabezal en el visuali-
zador de cotas

100807

hidePresetTable
Softkey PUNTO DE REFERENCIA Bloquear
ADMINISTR: PTO. REF.

100808

displayFont
Tamaño de escritura en la visualización de programa

100812

iconPrioList
Orden secuencial de los iconos en la visualización

100813

compatibilityBits
Ajustes del comportamiento de visualización

100815

axesGridDisplay
Ejes como lista o grupo en el contador

100806

dashbrdWinDisplay
Tipo de contador en el resumen del estado de la barra
de TNC

100817

CfgPosDisplayPace
Paso de visualización para los ejes individuales

101000

xx

displayPace
Paso de visualización para el contador en
[mm] y [º]

101001

displayPaceInch
Paso de visualización para el contador en [in]

101002

CfgUnitOfMeasure
Definición de la unidad dimensional válida para la visualización

101100

unitOfMeasure
Unidad de medida para la visualización y la interfaz
del usuario

101101

CfgProgramMode
Formato de los programas NC y de la visualización de ciclos

101200

programInputMode
MDI: Introducción del programa en lenguaje conversa-
cional HEIDENHAIN o en DIN/ISO

101201

CfgDisplayLanguage
Configuración del idioma de los diálogos interactivos del NC y
del PLC

101300

ncLanguage
Lenguaje conversacional NC:

101301
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representación en el editor de configuración número MP

applyCfgLanguage
Aceptar el idioma del NC

101305

noRebootDialog
Suprimir el diálogo de reinicio

101305

plcDialogLanguage
Lenguaje conversacional del PLC

101302

plcErrorLanguage
Lenguaje de avisos de error del PLC

101303

helpLanguage
Lenguaje de ayuda

101304

CfgStartupData
Comportamiento en marcha rápida del control

101500

powerInterruptMsg
Aceptar el mensaje Interrupción de corriente

101501

opMode
Modo de funcionamiento al que se cambia cuando el
control numérico ha completado el arranque.

101503

subOpMode
Submodo de funcionamiento que se va a activar para
el modo de funcionamiento indicado en "opMode".

101504

CfgClockView
Modo de visualización para la indicación de la hora

120600

displayMode
Selección para el modo de visualiz. para indicación de
hora

120601

timeFormat
Formato de hora del reloj digital

120602

CfgInfoLine
Barra vínculos ON/OFF

120700

infoLineEnabled
Ajuste de indicación para barra de vínculos

120701

CfgGraphics
Ajustes para la simulación gráfica en 3D

124200

modelType
Tipo de modelo de la simulación gráfica en 3D

124201

modelQuality
Calidad del modelo de la simulación gráfica en 3D

124202

clearPathAtBlk
Restablecer las trayectorias de herramienta en caso
de una nueva BLK FORM

124203

noSimulationReport
Activar informe de simulación

124204

2
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representación en el editor de configuración número MP

CfgPositionDisplay
Ajustes para las indicaciones de posición

124500

progToolCallDL
Contador con TOOL CALL DL

124501

CfgTableEditor
Ajustes para el editor de tablas

125300

deleteLoadedTool
Comportamiento al borrar herramientas de la tabla de
puestos

125301

indexToolDelete
Comportamiento al borrar entradas Index de una
herramienta

125302

resetOnTypChange
Restablecer datos de herramienta al modificar el tipo
de herramienta

125304

CfgDisplayCoordSys
Ajuste del sistema de coordenadas para la visualización

127500

transDatumCoordSys
Sistema de coordenadas para el desplazamiento del
punto cero

127501

CfgGlobalSettings
Ajustes de la visualización GPS

128700

enableOffset
Offset seleccionable / no seleccionable en el diálogo
de GPS

128702

enableBasicRot
Giro básico aditivo seleccionable / no seleccionable
en el diálogo de GPS

128703

enableShiftWCS
Desplazamiento W-CS seleccionable / no selecciona-
ble en el diálogo GPS

128704

enableMirror
Reflexión seleccionable / no seleccionable en el diálo-
go de GPS

128712

enableShiftMWCS
Desplazamiento mW-CS seleccionable / no seleccio-
nable en el diálogo GPS

128711

enableRotation
Giro seleccionable / no seleccionable en el diálogo de
GPS

128707

enableFeed
Avance seleccionable / no seleccionable en el diálogo
de GPS

128708

enableHwMCS
Mostrar/ocultar el sistema de coordenadas M-CS

128709
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representación en el editor de configuración número MP

enableHwWCS
Mostrar/ocultar el sistema de coordenadas W-CS

128710

enableHwMWCS
Mostrar/ocultar el sistema de coordenadas mW-CS

128711

enableHwWPLCS
Mostrar/ocultar el sistema de coordenadas WPL-CS

128712

enableHwAxisU
Eje U seleccionable / no seleccionable en el diálogo de
GPS

128709

enableHwAxisV
Eje V seleccionable / no seleccionable en el diálogo de
GPS

128709

enableHwAxisW
Eje W seleccionable / no seleccionable en el diálogo
de GPS

128709

CfgRemoteDesktop
Ajustes de las conexiones remotas al escritorio

100800

connections
Lista de las conexiones remotas al escritorio que se
van a mostrar

133501

autoConnect
Iniciar la conexión automáticamente

133505

title
Nombre del modo de funcionamiento del fabricante

133502

dialogRes
Nombre de un texto

133502.00501

text
Texto que depende del idioma

00502

icon
Ruta/nombre del fichero gráfico de icono opcional

133503

locations
Lista con las posiciones en las que se va a mostrar la
conexión con Remote Desktop

133504

x

opMode
Modo de funcionamiento

133504.
[Index].133401

subOpMode
Submodo opcional del modo de
funcionamiento especificado en
"opMode".

133504.
[Index].133402

PalletSettings

CfgPalletBehaviour
Comportamiento del ciclo de control de palés

202100

2
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representación en el editor de configuración número MP

failedCheckReact
Activar la reacción a la comprobación del programa y
de la herramienta

202106

failedCheckImpact
Efectos de la comprobación del programa o la herra-
mienta

202107

ProbeSettings

CfgTT
Configuración de la medición de herramienta

122700

TT140_x

spindleOrientMode
Función M para orientación del cabezal

122704

probingRoutine
Rutina de palpación

122705

probingDirRadial
Dirección de palpación para la medición del
radio de la herramienta

122706

offsetToolAxis
Distancia entre arista inferior de la herra-
mienta y la arista superior del vástago

122707

rapidFeed
Marcha rápida en el ciclo de palpación para
el palpador digital de la herramienta TT

122708

probingFeed
Avance de palpación en la medición de herra-
mienta

122709

probingFeedCalc
Cálculo del avance de palpación

122710

spindleSpeedCalc
Tipo de determinación de la velocidad de giro

122711

maxPeriphSpeedMeas
Velocidad de rotación máxima admisible en
la cuchilla de la herramienta

122712

maxSpeed
Velocidad máxima permitida en medición de
herramientas

122714

measureTolerance1
Máximo error de medición permitido en
medición de herramientas

122715

measureTolerance2
Máximo error de medición permitido en
medición de herramientas

122716

stopOnCheck
Parada NC durante verificar herramienta

122717
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representación en el editor de configuración número MP

stopOnMeasurement
Parada NC durante "Medir herramienta"

122718

adaptToolTable
Modificar la tabla de herramientas durante
"Verificación de herramienta" y "Medición de
herramienta"

122719

CfgTTRoundStylus
Configuración de un vástago redondo

114200

TT140_x

centerPos
Coordenadas del centro del vástago

114201

safetyDistToolAx
Espacio de seguridad encima del vástago
para preposicionamiento

114203

safetyDistStylus
Zona de seguridad alrededor del vástago
para preposicionamiento

114204

CfgTTRectStylus
Configuración de un vástago rectangular

114300

TT140_x

centerPos
Coordenadas del centro del vástago

114313

safetyDistToolAx
Espacio de seguridad encima del vástago
para preposicionamiento

114317

safetyDistStylus
Zona de seguridad alrededor del vástago
para preposicionamiento

114318

ChannelSettings

CH_xx

CfgActivateKinem
Cinemática activa

204000

kinemToActivate
A la cinemática activa

204001

kinemAtStartup
Cinemática a activar con el arranque del
control

204002

CfgNcPgmBehaviour
Determinar el comportamiento del programa NC.

200800

operatingTimeReset
Reinicio del tiempo de mecanizado al arran-
car el programa

200801

2
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representación en el editor de configuración número MP

plcSignalCycle
Señal de PLC para número de ciclo de
mecanizado pendiente

200803

plcSignalCycState
Señal PLC para el tipo de mecanizado de
ciclo actual

200805

CfgGeoTolerance
Tolerancias de geometría

200900

circleDeviation
Desviación admisible del radio de círculo

200901

threadTolerance
Desviación admitida en roscas encadenadas

200902

moveBack
Reserva en movimientos de retroceso

200903

CfgGeoCycle
Configuración de los ciclos de trabajo

201000

pocketOverlap
Factor de solapamiento en el fresado de
cajeras

201001

posAfterContPocket
Desplazamiento tras el mecanizado de la
cajera del contorno

201007

displaySpindleErr
Mostrar mensaje de error Cabezal? si M3/M4
no están activos

201002

displayDepthErr
Mostrar aviso de error "profundidad con
signo negativo"

201003

apprDepCylWall
Comportamiento de recorrido en la pared de
una ranura en la superficie cilíndrica

201004

mStrobeOrient
Función M para la orientación del cabezal en
los ciclos de mecanizado

201005

suppressPlungeErr
No mostrar el mensaje de error "Modo de
profundización no es posible"

201006

restoreCoolant
Comportamiento de M7 y M8 en los ciclos
202 y 204

201008

facMinFeedTurnSMAX
Reducción automática del avance tras alcan-
zarse SMAX

201009
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representación en el editor de configuración número MP

suppressResMatlWar
No mostrar la advertencia "Material restante
presente"

201010

CfgThreadSpindle 113600

sourceOverride
Potenciómetro para el avance en el tallado
de rosca

113603

thrdWaitingTime
Tiempo de espera en el punto de inversión
en el fondo de la rosca

113601

thrdPreSwitchTime
Tiempo de conmutación anticipada del
cabezal

113602

limitSpindleSpeed
Limitación de la velocidad de giro del cabezal
en ciclo 17, 207 y 18

113604

CfgEditorSettings
Ajustes para el editor NC

105400

createBackup
Generar archivo de copia de seguridad

105401

deleteBack
Comportamiento del cursor después de borrar filas

105402

lineBreak
Ajuste de filas en frases NC con varias líneas

105404

stdTNChelp
Activar imágenes auxiliares con entrada de ciclo

105405

warningAtDEL
Borrar la consulta de seguridad en el bloque

105407

blockIncrement
Programación DIN/ISO: número de frase con un paso

105409

useProgAxes
Definir los ejes programables.

105410

enableStraightCut
Comportamiento con frases de posicionamiento paralelo al eje

105411

noParaxMode
Ocultar FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE

105413

quotePaths
Poner todas las indicaciones de ruta entre comillas

105414

actPosAxes
Ejes con transferencia de valor real

105415

editWhileProtected
Permitir la edición de datos protegidos ante escritura

105416

2
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representación en el editor de configuración número MP

CfgProgramCheck
Ajustes para ficheros de empleo de herramienta

129800

autoCheckTimeOut
Fuera de tiempo para crear ficheros de inserción

129803

autoCheckPrg
Elaborar el fichero de uso del programa NC

129801

autoCheckPal
Generar archivos de inserción de palés

129802

CfgUserPath
Indicaciones para el usuario final

102200

fn16DefaultPath
FN 16-Ausgabepfad para el mecanizado

102202

fn16DefaultPathSim
Ruta de salida FN 16 para programación BA y test de programa

102203

serialInterfaceRS232

CfgSerialPorts
A la frase de datos perteneciente al puerto serie

106600

baudRateLsv2
Velocidad de transferencia de datos en baudios para
la comunicación LSV2

106606

CfgSerialInterface
Definición de frases de datos para los puertos serie

106700

RSxxx

baudRate
Velocidad de transmisión de datos en
baudios

106701

protocol
Protocolo de transmisión de datos

106702

dataBits
Bits de datos en cada signo transmitido:

106703

parity
Tipo de comprobación de paridad

106704

stopBits
Número de bits de stop

106705

flowControl
Determinar el tipo de handshake

106706

fileSystem
Sistema de ficheros para la operación de
ficheros mediante interfaz en serie

106707

bccAvoidCtrlChar
En Block Check Character (BCC) sin signo de
control

106708
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representación en el editor de configuración número MP

rtsLow
Estado de reposo de la conducción RTS

106709

noEotAfterEtx
Comportamiento tras la recepción de un ETX

106710

Monitoring

CfgCompMonUser
Ajustes de la supervisión de componentes para el usuario

129400

enforceReaction
Las reacciones de error configuradas se cumplen

129401

CfgProcMonUser
Ajustes de la supervisión del proceso para el usuario

141600

permitAutoExport
Se permite la exportación automática

141601

autoExportType
Formato de archivo de la exportación automática

141602

Resource Usage Monitor

CfgRumPersistence
Especificaciones para el almacenamiento continuo de los
valores de consumo

120000

absolutePath
Ruta de archivo para guardar valores de consumo

100001

savingVariant
Ubicación de almacenamiento de los valores de
consumo

100001

inactiveProgram
Almacenamiento de valores de consumo durante la
parada inesperada de la máquina

100001

storeData
Almacenamiento de los valores de consumo

100001

storageTiming
Intervalo para el almacenamiento continuo
de los valores de consumo

100001

storageDepthType
Tipo de limitación de la profundidad de
almacenamiento para los valores de consu-
mo

100001

storageDepthValue
Valor de limitación de la profundidad de
almacenamiento para los valores de consu-
mo

100001

activeProgram
Almacenamiento de valores de consumo durante la
ejecución del programa

100001

2
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representación en el editor de configuración número MP

storeData
Almacenamiento de los valores de consumo

100001

storageTiming
Intervalo para el almacenamiento continuo
de los valores de consumo

100001

storageDepthType
Tipo de limitación de la profundidad de
almacenamiento para los valores de consu-
mo

100001

storageDepthValue
Valor de limitación de la profundidad de
almacenamiento para los valores de consu-
mo

100001

CfgRumUserUnit
Propiedades de una unidad dimensional para valores de consu-
mo

120000

name
Denominación del valor de consumo

142802

abbreviation
Abreviatura de la unidad dimensional del valor de
consumo

14803

factor
Factor de conversión para la unidad dimensional

142804

CfgMachineInfo
Información general del funcionamiento para la máquina

131700

machineNickname
Nombre propio (apodo) de la máquina

131701

inventoryNumber
Número de inventario o ID

131702

image
Foto o figura de la máquina

131703

location
Emplazamiento de la máquina

131704

department
Departamento o área

131705

responsibility
Responsabilidad de la máquina

131706

contactEmail
Dirección de contacto de correo electrónico

131707

contactPhoneNumber
Número de teléfono de contacto

131708
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2.2 Detalles sobre los parámetros del usuario

Explicaciones de la vista detallada de los parámetros del usuario:
La ruta indicada corresponde a la estructura del parámetro de máquina
que se puede ver después de introducir la clave del fabricante. Estos
datos también permiten encontrar el parámetro de máquina deseado
en la estructura alternativa. Mediante los números de parámetros
de máquina se pueden buscar parámetros de máquina indepen-
dientemente de la estructura.
Los objetos de datos no ofrecen opciones de configuración, sino que
estructuran o agrupan los parámetros de máquina.
La indicación de iTNC muestra el número de parámetro de máquina del
iTNC 530.

2
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2.2.1 DisplaySettings

CfgDisplayData 100800

Ajustes para la visualización de pantalla

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData

Objeto de
datos:

axisDisplay 100810

Secuencia y reglas de visualización para los ejes

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplay

introducción
de datos:

Determina en qué orden y según qué reglas se muestran
los ejes. La entrada superior corresponde a la posición
superior.

axisKey 100810.
[Index].01501

Nombre clave de un objeto en CfgAxis

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplay ► [Índice] ► axisKey

introducción
de datos:

Establece el nombre clave de un objeto en CfgAxis cuya
posición debe mostrarse.

name 100810.
[Index].01502

Denominación para el eje

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplay ► [Índice] ► name

introducción
de datos:

máx. 2 carácter
Establece la denominación del eje que debe aparecer en la
visualización en lugar de las Keys del eje. Alternativamente,
se utilizará la Key del eje.

18 HEIDENHAIN | TNC7 series | Resumen de los parámetros de máquina, números de error y datos del sistema | 10/2025



Parámetros de máquina | Detalles sobre los parámetros del usuario

rule 100810.
[Index].01503

Regla de indicación para el eje

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplay ► [Índice] ► rule

introducción
de datos:

Establece la condición para que el eje se visualice.
ShowAlways
El eje siempre se muestra. El espacio de visualización
permanece reservado incluso si no se pueden mostrar
valores para el eje, p. ej. si el eje no está incluido en la
cinemática actual.
IfKinem
El eje solo se muestra si se va a utilizar como eje o como
cabezal en la cinemática activa.
IfKinemAxis
El eje solo se muestra si se va a utilizar como eje en la
cinemática activa.
IfNotKinemAxis
El eje solo se muestra si no se va a utilizar como eje en la
cinemática activa (p. ej. como cabezal).
Never
El eje no se muestra.

axisDisplayRef 100811

Secuencia y reglas de visualización para la vista REF

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplayRef

introducción
de datos:

Determina en qué secuencia y según qué reglas se visuali-
zan los ejes si el contador está configurado en función de
los valores REF (también en los desplazamientos al punto
de referencia). Si esta lista está vacía, se utilizan las entra-
das del parámetro de máquina axisDisplay. La entrada
superior corresponde a la posición superior.

axisKey 100811.
[Index].01501

Nombre clave de un objeto en CfgAxis

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplayRef ► [Índice] ► axisKey

introducción
de datos:

Establece el nombre clave de un objeto en CfgAxis cuya
posición debe mostrarse.

2
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name 100811.
[Index].01502

Denominación para el eje

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplayRef ► [Índice] ► name

introducción
de datos:

máx. 2 carácter
Establece la denominación del eje que debe aparecer en la
visualización en lugar de las Keys del eje. Alternativamente,
se utilizará la Key del eje.

rule 100811.
[Index].01503

Regla de indicación para el eje

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisDisplayRef ► [Índice] ► rule

introducción
de datos:

Establece la condición bajo la cual se visualiza el eje:
ShowAlways
El eje siempre se muestra. El espacio de visualización
permanece reservado incluso si no se pueden mostrar
valores para el eje, p. ej. si el eje no está incluido en la
cinemática actual.
IfKinem
El eje solo se muestra si se va a utilizar como eje o como
cabezal en la cinemática activa.
IfKinemAxis
El eje solo se muestra si se va a utilizar como eje en la
cinemática activa.
IfNotKinemAxis
El eje solo se muestra si no se va a utilizar como eje en la
cinemática activa (p. ej. como cabezal).
Never
El eje no se muestra.
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positionWinDisplay 100803

Tipo de visualización de posiciones en la ventana de posicionamiento

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
positionWinDisplay

introducción
de datos:

Contador en la ventana de posiciones (contador 1):
SOLL
Posición nominal
IST
Posición real
REFIST
Posición real con respecto al punto cero de la máquina
RFSOLL
Posición nominal con respecto al punto cero de la máquina
SCHPF
Errores de arrastre
ISTRW
Recorrido restante en el sistema de introducción
REFRW
Recorrido restante en el sistema de la máquina
M118
Desplazamientos realizados con la función sobreposiciona-
miento de volantes (M118)

statusWinDisplay 100804

Tipo de la visualización de posición en la visualización de estado

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
statusWinDisplay

introducción
de datos:

Visualizador de cotas en la ventana de estado (visualizador
de cotas 2)
NOMINAL

REAL

REFREA

RFTEÓ

E.ARR

ISTRW

REFRW

M118

2
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axisFeedDisplay 100806

Visualización del avance en modo de funcionamiento Manual/EI. Volante electróni-
co

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axisFeedDisplay

introducción
de datos:

at axis key:
Visualización del avance del eje solo al pulsar una tecla de
dirección del eje (avance específico del eje de CfgFeedLi-
mits/manualFeed.)
always minimum:
Visualización del avance del eje también al pulsar una tecla
de dirección del eje (valor más pequeño de CfgFeedLi-
mits/manualFeed para todos los ejes).

iTNC 530: 7270

spindleDisplay 100807

Visualización de la posición del cabezal en el visualizador de cotas

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
spindleDisplay

introducción
de datos:

during closed loop
Visualización de la posición del cabezal solo si el cabezal
está regulando la posición
during closed loop and M5
Visualización de la posición del cabezal si este está regulan-
do la posición y hay un M5
during closed loop or M5 or tapping
Visualización de la posición del cabezal si este está regulan-
do la posición, hay un 5 o durante el roscado con macho

hidePresetTable 100808

Softkey PUNTO DE REFERENCIA Bloquear ADMINISTR: PTO. REF.

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
hidePresetTable

introducción
de datos:

TRUE
Acceso bloqueado a la tabla de puntos de referencia,
softkey en gris
FALSE
Es posible acceder a la tabla de puntos de referencia
mediante softkey
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displayFont 100812

Tamaño de escritura en la visualización de programa

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
displayFont

introducción
de datos:

FONT_APPLICATION_SMALL
Tamaño de la fuente pequeño.
FONT_APPLICATION_MEDIUM
Tamaño de la fuente grande.

iconPrioList 100813

Orden secuencial de los iconos en la visualización

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
iconPrioList

introducción
de datos:

BASIC_ROT

ROT_3D

TCPM

ACC

TURNING

AFC

S_PULSE

MIRROR

GPS

RADCORR

PARAXCOMP

MON_FS_OVR

compatibilityBits 100815

Ajustes del comportamiento de visualización

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
compatibilityBits

introducción
de datos:

Bit

2
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axesGridDisplay 100816

Ejes como lista o grupo en el contador

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
axesGridDisplay

introducción
de datos:

El parámetro determina si los ejes se muestran como lista
o cuadrícula de dos columnas en el contador.
Ajustes posibles: 0 hasta
0
Visualización de los ejes como lista (predeterminada)
Número (n)
Visualización de los ejes como cuadrícula de dos columnas
con grupos de n x 2 ejes

iTNC 530: 7270

dashbrdWinDisplay 100817

Tipo de contador en el resumen del estado de la barra de TNC

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayData ►
dashbrdWinDisplay

introducción
de datos:

NOMINAL

REAL

REFREA

RFTEÓ

E.ARR

ISTRW

REFRW

M118

CfgPosDisplayPace 101000

Paso de visualización para los ejes individuales

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgPosDisplayPace

Objeto de
datos:

Introducir como Key los nombres de ejes de MP_CfgA-
xes/axisList, p. ej., eje X, etc.
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displayPace 101001

Paso de visualización para el contador en [mm] y [º]

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgPosDisplayPace ►
[Clave del eje] ► displayPace

introducción
de datos:

0.1

0.05

0.01

0.005

0.001

0.0005

0.0001

0.00005

0.00001

0.000005

0.000001

iTNC 530: 7290.0-8

displayPaceInch 101002

Paso de visualización para el contador en [in]

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgPosDisplayPace ►
[Clave del eje] ► displayPaceInch

introducción
de datos:

0.005

0.001

0.0005

0.0001

0.00005

0.00001

0.000005

0.000001

iTNC 530: 7290.0-8

CfgUnitOfMeasure 101100

Definición de la unidad dimensional válida para la visualización

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgUnitOfMeasure

Objeto de
datos:

2
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unitOfMeasure 101101

Unidad de medida para la visualización y la interfaz del usuario

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgUnitOfMeasure ►
unitOfMeasure

introducción
de datos:

métrico
sistema de medida métrico
in
sistema de medida en pulgadas

CfgProgramMode 101200

Formato de los programas NC y de la visualización de ciclos

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgProgramMode

Objeto de
datos:

Determina el tipo de programa NC para MID (diálogo
Klartext o DIN/ISO) y el tipo de visualización de ciclos.

programInputMode 101201

MDI: Introducción del programa en lenguaje conversacional HEIDENHAIN o en
DIN/ISO

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgProgramMode ►
programInputMode

introducción
de datos:

HEIDENHAIN
Introducción del programa en Klartext Lenguaje conversa-
cional HEIDENHAIN
ISO
Introducción del programa en DIN/ISO

CfgDisplayLanguage 101300

Configuración del idioma de los diálogos interactivos del NC y del PLC

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage

Objeto de
datos:
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ncLanguage 101301

Lenguaje conversacional NC:

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
ncLanguage

introducción
de datos:

ENGLISH

GERMAN

CZECH

FRENCH

ITALIAN

SPANISH

PORTUGUESE

SWEDISH

DANISH

FINNISH

DUTCH

POLISH

HUNGARIAN

JAPONÉS

RUSSIAN

CHINESE

CHINESE_TRAD

SLOVENIAN

KOREAN

NORWEGIAN

ROMANIAN

SLOVAK

TURKISH

iTNC 530: 7230.0

applyCfgLanguage 101305

Aceptar el idioma del NC

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
applyCfgLanguage

introducción
de datos:

En el proceso de arranque, el control numérico comprue-
ba si el sistema operativo y el NC cuentan con la misma
configuración de idioma. Si los ajustes son diferentes, el NC
toma la configuración de idioma del sistema operativo.
Si en los parámetros de máquina del NC no se ha definido
ningún idioma, el parámetro applyCfgLanguage deberá fijar-
se en TRUE.

2
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noRebootDialog 101306

Suprimir el diálogo de reinicio

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
noRebootDialog

introducción
de datos:

Si este atributo se configura como TRUE, no aparecerá
ningún diálogo de reinicio al modificar el idioma

plcDialogLanguage 101302

Lenguaje conversacional del PLC

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
plcDialogLanguage

introducción
de datos:

ENGLISH

GERMAN

CZECH

FRENCH

ITALIAN

SPANISH

PORTUGUESE

SWEDISH

DANISH

FINNISH

DUTCH

POLISH

HUNGARIAN

JAPONÉS

RUSSIAN

CHINESE

CHINESE_TRAD

SLOVENIAN

KOREAN

NORWEGIAN

ROMANIAN

SLOVAK

TURKISH

iTNC 530: 7230.1
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plcErrorLanguage 101303

Lenguaje de avisos de error del PLC

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
plcErrorLanguage

introducción
de datos:

ENGLISH

GERMAN

CZECH

FRENCH

ITALIAN

SPANISH

PORTUGUESE

SWEDISH

DANISH

FINNISH

DUTCH

POLISH

HUNGARIAN

JAPONÉS

RUSSIAN

CHINESE

CHINESE_TRAD

SLOVENIAN

KOREAN

NORWEGIAN

ROMANIAN

SLOVAK

TURKISH

iTNC 530: 7230.2

2
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helpLanguage 101304

Lenguaje de ayuda

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayLanguage ►
helpLanguage

introducción
de datos:

ENGLISH

GERMAN

CZECH

FRENCH

ITALIAN

SPANISH

PORTUGUESE

SWEDISH

DANISH

FINNISH

DUTCH

POLISH

HUNGARIAN

JAPONÉS

RUSSIAN

CHINESE

CHINESE_TRAD

SLOVENIAN

KOREAN

NORWEGIAN

ROMANIAN

SLOVAK

TURKISH

iTNC 530: 7230.3

CfgStartupData 101500

Comportamiento en marcha rápida del control

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgStartupData

Objeto de
datos:
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powerInterruptMsg 101501

Aceptar el mensaje Interrupción de corriente

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgStartupData ►
powerInterruptMsg

introducción
de datos:

TRUE
El arranque continúa después de aceptar el mensaje.
FALSE
No aparece el mensaje Interrupción de corriente

opMode 101503

Modo de funcionamiento al que se cambia cuando el control numérico ha comple-
tado el arranque.

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgStartupData ► opMode

introducción
de datos:

Introducir aquí la designación GUI del modo de funciona-
miento deseado. En el manual técnico se puede encontrar
un resumen de las designaciones GUI admisibles. máx. 500
carácter

subOpMode 101504

Submodo de funcionamiento que se va a activar para el modo de funcionamiento
indicado en "opMode".

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgStartupData ►
subOpMode

introducción
de datos:

Introducir aquí la designación GUI del submodo de funcio-
namiento deseado. En el manual técnico se puede encon-
trar un resumen de las designaciones GUI admisibles. máx.
500 carácter

CfgClockView 120600

Modo de visualización para la indicación de la hora

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgClockView

Objeto de
datos:

Determina el modo de visualización en la ventana de indica-
ción de la hora.

2
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displayMode 120601

Selección para el modo de visualiz. para indicación de hora

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgClockView ►
displayMode

introducción
de datos:

Posibles modos de representación:
Analógico
Hora analógica
Digital
Hora digital
Logo
Logo del fabricante
Analógico y logo
Hora analógica y logo OEM
Digital y logo
Hora digital y logo OEM
Analógico sobre logo
Hora analógica, con el logo del OEM en superposición
Digital sobre logo
Hora digital, con el logo del OEM en superposición

timeFormat 120602

Formato de hora del reloj digital

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgClockView ► timeFormat

introducción
de datos:

Posibles ajustes:
Format12h
Mostrar la hora en un reloj digital con formato de 12 horas
Format24h
Mostrar la hora en un reloj digital con formato de 24 horas

CfgInfoLine 120700

Barra vínculos ON/OFF

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgInfoLine

Objeto de
datos:

Mostrar y ocultar la fila de información.

infoLineEnabled 120701

Ajuste de indicación para barra de vínculos

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgInfoLine ►
infoLineEnabled

introducción
de datos:

Activar y desactivar la fila de información en el modos de
funcionamiento Fila.
OFF

ON
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CfgGraphics 124200

Ajustes para la simulación gráfica en 3D

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGraphics

Objeto de
datos:

Aquí se establecen los ajustes para el gráfico de la simula-
ción 3D y el gráfico en paralelo.

modelType 124201

Tipo de modelo de la simulación gráfica en 3D

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGraphics ► modelType

introducción
de datos:

Establece el tipo de modelo mostrado para el gráfico de
simulación 3D.
Son posibles los siguientes ajustes:
3D:
Representación de modelos para los mecanizados comple-
jos (torneado, destalonamientos).
Máxima carga del procesador.
2,5D:
Representación de modelos para mecanizados en tres ejes.
Carga del procesador media.
sin modelo:
La representación de modelos está desactivada; solo se
muestran los gráficos de líneas en 3D.
Carga del procesador mínima, p. ej., para el cálculo rápido
de tiempos de ejecución del programa.

modelQuality 124202

Calidad del modelo de la simulación gráfica en 3D

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGraphics ► modelQuality

introducción
de datos:

Establece la calidad del modelo del gráfico de simulación
3D en cuatro niveles. Los puntos finales de frase solo se
pueden visualizar en el nivel muy alta.
very high

high

medium

low
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clearPathAtBlk 124203

Restablecer las trayectorias de herramienta en caso de una nueva BLK FORM

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGraphics ►
clearPathAtBlk

introducción
de datos:

ON
Con una nueva BLK-FORM en el gráfico del test del progra-
ma, se restablecen las trayectorias de la herramienta
OFF
Con una nueva BLK-FORM en el gráfico del test del progra-
ma, no se restablecen las trayectorias de la herramienta

noSimulationReport 124205

Activar informe de simulación

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGraphics ►
noSimulationReport

introducción
de datos:

Define si el informe de simulación está activo o no.

CfgPositionDisplay 124500

Ajustes para las indicaciones de posición

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgPositionDisplay

Objeto de
datos:

progToolCallDL 124501

Contador con TOOL CALL DL

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgPositionDisplay ►
progToolCallDL

introducción
de datos:

As Tool Length
La sobremedida DL programada en la frase TOOL CALL se
tiene en cuenta como parte de la longitud de la herramienta
en el contador nominal.
As Workpiece Oversize
La sobremedida DL programada en la frase TOOL CALL no
se tiene en cuenta en el contador nominal. Por tanto, actúa
como sobremedida de la pieza.
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CfgTableEditor 125300

Ajustes para el editor de tablas

ruta: Sistema ► TableSettings ► CfgTableEditor

Objeto de
datos:

Determina las propiedades y los ajustes del editor de tablas.

deleteLoadedTool 125301

Comportamiento al borrar herramientas de la tabla de puestos

ruta: Sistema ► TableSettings ► CfgTableEditor ►
deleteLoadedTool

introducción
de datos:

Posibles ajustes:
DISABLED
No es posible borrar la herramienta
WITH_WARNING
El borrado de la herramienta es posible, el aviso debe confir-
marse
WITHOUT_WARNING
Es posible borrar la herramienta sin confirmación

iTNC 530: 7263 Bit4, 7263 Bit5

indexToolDelete 125302

Comportamiento al borrar entradas Index de una herramienta

ruta: Sistema ► TableSettings ► CfgTableEditor ►
indexToolDelete

introducción
de datos:

Posibles ajustes:
ALWAYS_ALLOWED
Siempre es posible borrar entradas del índice
TOOL_RULES
El comportamiento depende de la configuración del
parámetro deleteLoadedTool

iTNC 530: 7263 Bit6
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resetOnTypChange 125304

Restablecer datos de herramienta al modificar el tipo de herramienta

ruta: Sistema ► TableSettings ► CfgTableEditor ►
resetOnTypChange

introducción
de datos:

Define si los datos de la herramienta se deben restablecer o
no al modificar el tipo de herramienta.

TRUE
Restablecer datos de herramienta al modificar el tipo de
herramienta. Antes de restablecer los datos, se muestra
una ventana de diálogo que el usuario debe confirmar.
FALSE
No restablecer datos de herramienta al modificar el tipo
de herramienta.

CfgDisplayCoordSys 127500

Ajuste del sistema de coordenadas para la visualización

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayCoordSys

Objeto de
datos:

transDatumCoordSys 127501

Sistema de coordenadas para el desplazamiento del punto cero

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgDisplayCoordSys ►
transDatumCoordSys

introducción
de datos:

El parámetro determina en qué sistema de coordenadas se
muestra el desplazamiento del punto cero.

WorkplaneSystem
El punto cero se visualiza en el sistema del plano inclinado,
WPL-CS
WorkpieceSystem
El punto cero se visualiza en el sistema de pieza, W-CS

CfgGlobalSettings 128700

Ajustes de la visualización GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings

Objeto de
datos:
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enableOffset 128702

Offset seleccionable / no seleccionable en el diálogo de GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableOffset

introducción
de datos:

OFF
Offset no seleccionable (en color gris)
ON
Offset seleccionable

enableBasicRot 128703

Giro básico aditivo seleccionable / no seleccionable en el diálogo de GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableBasicRot

introducción
de datos:

OFF
Giro básico aditivo no seleccionable (en color gris)
ON
Giro básico aditivo seleccionable

enableShiftWCS 128704

Desplazamiento W-CS seleccionable / no seleccionable en el diálogo GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableShiftWCS

introducción
de datos:

OFF
Desplazamiento en W-CS (sistema de coordenadas de la
pieza) no seleccionable (en color gris)
ON
Desplazamiento W-CS (sistema de coordenadas de la
pieza) seleccionable

enableMirror 128705

Reflexión seleccionable / no seleccionable en el diálogo de GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableMirror

introducción
de datos:

OFF
Reflexión no seleccionable (en color gris)
ON
Reflexión seleccionable
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enableShiftMWCS 128706

Desplazamiento mW-CS seleccionable / no seleccionable en el diálogo GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableShiftMWCS

introducción
de datos:

OFF
Desplazamiento en mW-CS (sistema de coordenadas de la
pieza modificado) no seleccionable (en color gris)
ON
Desplazamiento en mW-CS (sistema de coordenadas de la
pieza modificado) seleccionable

enableRotation 128707

Giro seleccionable / no seleccionable en el diálogo de GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableRotation

introducción
de datos:

OFF
Giro no seleccionable (en color gris)
ON
Giro seleccionable

enableFeed 128708

Avance seleccionable / no seleccionable en el diálogo de GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableFeed

introducción
de datos:

OFF
Avance no seleccionable (en color gris)
ON
Avance seleccionable

enableHwMCS 128709

Mostrar/ocultar el sistema de coordenadas M-CS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwMCS

introducción
de datos:

OFF
No se muestra el sistema de coordenadas M-CS (sistema
de coordenadas de la máquina)
ON
Se muestra el sistema de coordenadas M-CS (sistema de
coordenadas de la máquina)
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enableHwWCS 128710

Mostrar/ocultar el sistema de coordenadas W-CS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwWCS

introducción
de datos:

OFF
No se muestra el sistema de coordenadas W-CS (sistema
de coordenadas de la pieza)
ON
Se muestra el sistema de coordenadas W-CS (sistema de
coordenadas de la pieza)

enableHwMWCS 128711

Mostrar/ocultar el sistema de coordenadas mW-CS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwMWCS

introducción
de datos:

OFF
No se muestra el sistema de coordenadas mW-CS (sistema
de coordenadas de la pieza modificado)
ON
Se muestra el sistema de coordenadas mW-CS (sistema de
coordenadas de la pieza modificado)

enableHwWPLCS 128712

Mostrar/ocultar el sistema de coordenadas WPL-CS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwWPLCS

introducción
de datos:

OFF
No se muestra el sistema de coordenadas WPL-CS (siste-
ma de coordenadas del espacio de trabajo)
ON
Se muestra el sistema de coordenadas WPL-CS (sistema
de coordenadas del espacio de trabajo)

enableHwAxisU 128713

Eje U seleccionable / no seleccionable en el diálogo de GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwAxisU

introducción
de datos:

OFF
Eje U no seleccionable (en color gris)
ON
Eje U seleccionable
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enableHwAxisV 128714

Eje V seleccionable / no seleccionable en el diálogo de GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwAxisV

introducción
de datos:

OFF
Eje V no seleccionable (en color gris)
ON
Eje V seleccionable

enableHwAxisW 128715

Eje W seleccionable / no seleccionable en el diálogo de GPS

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgGlobalSettings ►
enableHwAxisW

introducción
de datos:

OFF
Eje W no seleccionable (en color gris)
ON
Eje W seleccionable

CfgRemoteDesktop 133500

Ajustes de las conexiones remotas al escritorio

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop

Objeto de
datos:

connections 133501

Lista de las conexiones remotas al escritorio que se van a mostrar

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
connections

introducción
de datos:

Introducir aquí el nombre de una conexión RemoteFX del
Remote Desktop Manager. máx. 80 carácter

autoConnect 133505

Iniciar la conexión automáticamente

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
autoConnect

introducción
de datos:

Determina si la conexión debe reiniciarse automáticamente
al encender el control numérico.
TRUE

FALSE
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title 133502

Nombre del modo de funcionamiento del fabricante

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ► title

introducción
de datos:

Establece el nombre del modo de funcionamiento del fabri-
cante para la visualización en las barras TNC y de informa-
ción.

dialogRes 133502.00501

Nombre de un texto

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ► title
► dialogRes

introducción
de datos:

máx. 64 carácter
El texto debe estar disponible con este nombre en un archi-
vo Resource de texto.
Si el texto no debe depender del idioma, dejar vacío el
parámetro de máquina dialogRes (00501). A continuación,
introducir el texto en el parámetro de máquina text (00502).
A partir de la versión de software 17:
Si el texto procede de un archivo *.po, el archivo PO debe
indicarse en el parámetro de máquina CfgOemTranslation
(135100).

texto 00502

Texto que depende del idioma

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ► title
► texto

introducción
de datos:

máx. 60 carácter
Este texto se carga desde un archivo Resource de texto y
no debe modificarse aquí.
Si el texto no depende del idioma, se debe introducir
aquí directamente. En este caso, no introducir nada en el
parámetro de máquina dialogRes (606202).

icon 133503

Ruta/nombre del fichero gráfico de icono opcional

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ► icon

introducción
de datos:

máx. 260 carácter

2
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locations 133504

Lista con las posiciones en las que se va a mostrar la conexión con Remote
Desktop

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
locations

introducción
de datos:

opMode 133504.
[Index].133401

Modo de funcionamiento

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
locations ► [Índice] ► opMode

introducción
de datos:

máx. 80 carácter

subOpMode 133504.
[Index].133402

Submodo opcional del modo de funcionamiento especificado en "opMode".

ruta: Sistema ► DisplaySettings ► CfgRemoteDesktop ►
locations ► [Índice] ► subOpMode

introducción
de datos:

máx. 80 carácter
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2.2.2 PalletSettings

CfgPalletBehaviour 202100

Comportamiento del ciclo de control de palés

ruta: Sistema ► PalletSettings ► CfgPalletBehaviour

Objeto de
datos:

failedCheckReact 202106

Activar la reacción a la comprobación del programa y de la herramienta

ruta: Sistema ► PalletSettings ► CfgPalletBehaviour ►
failedCheckReact

introducción
de datos:

Never
No se comprueba si el programa o las llamadas de herra-
mienta tienen fallos.
OnFailedPgmCheck
Comprobación de llamadas de programa con errores.
OnFailedToolCheck
Comprobación de llamadas de herramienta con errores.

failedCheckImpact 202107

Efectos de la comprobación del programa o la herramienta

ruta: Sistema ► PalletSettings ► CfgPalletBehaviour ►
failedCheckImpact

introducción
de datos:

SkipPGM
Los programas con errores se omiten.
SkipFIX
Las desalineaciones que contengan programas erróneos se
omitirán.
SkipPAL
Los palés que contengan programas erróneos se omitirán.

2
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2.2.3 ProbeSettings

CfgTT 122700

Configuración de la medición de herramienta

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT

Objeto de
datos:

En cada nombre clave se configuran las características
de un palpador digital de mesa. Con el parámetro CfgPro-
bes/activeTT se configura la sonda de palpación de mesa
que está activa.

spindleOrientMode 122704

Función M para orientación del cabezal

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► spindleOrientMode

introducción
de datos:

-1 hasta 999
-1
Orientación del cabezal directamente mediante el NC
0
Función inactiva
1 a 999
Número de la función M para la orientación del cabezal
mediante PLC

iTNC 530: MP6560

probingRoutine 122705

Rutina de palpación

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► probingRoutine

introducción
de datos:

MultiDirections
El elemento de palpación se palpa desde varias direcciones.
SingleDirection
El elemento de palpación se palpa desde una dirección.

iTNC 530: 6500 Bit 8
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probingDirRadial 122706

Dirección de palpación para la medición del radio de la herramienta

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► probingDirRadial

introducción
de datos:

Introducción:
X_Positive

Y_Positive

X_Negative

Y_Negative

Z_Positive

Y_Negative

iTNC 530: MP6505

offsetToolAxis 122707

Distancia entre arista inferior de la herramienta y la arista superior del vástago

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► offsetToolAxis

introducción
de datos:

0.001 hasta 99.9999 [mm], máx. 4 caracteres decimales

iTNC 530: MP6530

rapidFeed 122708

Marcha rápida en el ciclo de palpación para el palpador digital de la herramienta
TT

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► rapidFeed

introducción
de datos:

10 hasta 300000

iTNC 530: MP6550

probingFeed 122709

Avance de palpación en la medición de herramienta

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► probingFeed

introducción
de datos:

1 hasta 3000

iTNC 530: 6520

2
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probingFeedCalc 122710

Cálculo del avance de palpación

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► probingFeedCalc

introducción
de datos:

ConstantTolerance
Cálculo del avance de palpación con tolerancia constante
VariableTolerance
Cálculo del avance de palpación con tolerancia variable
ConstantFeed
Avance de palpación constante

iTNC 530: 6507

spindleSpeedCalc 122711

Tipo de determinación de la velocidad de giro

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► spindleSpeedCalc

introducción
de datos:

Automatic
Calcular la velocidad automáticamente
MinSpindleSpeed
Utilizar siempre la velocidad mínima del cabezal

iTNC 530: 6500 Bit4

maxPeriphSpeedMeas 122712

Velocidad de rotación máxima admisible en la cuchilla de la herramienta

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► maxPeriphSpeedMeas

introducción
de datos:

1 hasta 129 [m/min], máx. 4 caracteres decimales

iTNC 530: 6570

maxSpeed 122714

Velocidad máxima permitida en medición de herramientas

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► maxSpeed

introducción
de datos:

0 hasta 1000

iTNC 530: 6572
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measureTolerance1 122715

Máximo error de medición permitido en medición de herramientas

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► measureTolerance1

introducción
de datos:

0.001 hasta 0.999 [mm], máx. 3 caracteres decimales
Primer error de medición

iTNC 530: 6510.0

measureTolerance2 122716

Máximo error de medición permitido en medición de herramientas

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► measureTolerance2

introducción
de datos:

0.001 hasta 0.999 [mm], máx. 3 caracteres decimales
Segundo error de medición

iTNC 530: 6510.1

stopOnCheck 122717

Parada NC durante verificar herramienta

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► stopOnCheck

introducción
de datos:

FALSE
El programa NC no se detendrá al sobrepasar la tolerancia
de rotura.
TRUE
Al sobrepasar la tolerancia de rotura, el programa NC se
para y se emite el mensaje de error Rotura de herramienta.

iTNC 530: 6500 Bit5

stopOnMeasurement 122718

Parada NC durante "Medir herramienta"

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► stopOnMeasurement

introducción
de datos:

FALSE
El programa NC no se detendrá al sobrepasar la tolerancia
de rotura.
TRUE
Al sobrepasar la tolerancia de rotura, el programa NC se
para y se emite el aviso de error no es posible alcanzar el
punto de palpación.

iTNC 530: 6500 Bit6

2
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adaptToolTable 122719

Modificar la tabla de herramientas durante "Verificación de herramienta" y
"Medición de herramienta"

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTT ►
[Nombre clave del TT] ► adaptToolTable

introducción
de datos:

AdaptOnMeasure
Tras Verificación de herramienta se modifica la tabla de
herramientas.
AdaptOnBoth
Tras Verificación de herramienta y Medición de herramien-
ta, la tabla de herramientas se modifica.
AdaptNever
Tras Verificación de herramienta y Medición de herramien-
ta, la tabla de herramientas no varía.

iTNC 530: 6500 Bit11

CfgTTRoundStylus 114200

Configuración de un vástago redondo

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTTRoundStylus

Objeto de
datos:

La asignación a un palpador digital de mesa configurado en
CfgTT se lleva a cabo mediante los nombres clave.

centerPos 114201

Coordenadas del centro del vástago

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTTRoundStylus ►
[Nombre clave del TT] ► centerPos

introducción
de datos:

-99999.9999 hasta 99999.9999 [mm], máx. 4 caracteres
decimales
Coordenadas del centro del vástago con respecto al punto
cero de la máquina.

[0]: Coordenada X
[1]: Coordenada Y
[2]: Coordenada Z

iTNC 530: 6580, 6581, 6582

safetyDistToolAx 114203

Espacio de seguridad encima del vástago para preposicionamiento

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTTRoundStylus ►
[Nombre clave del TT] ► safetyDistToolAx

introducción
de datos:

0.001 hasta 99999.9999 [mm], máx. 4 caracteres decimales
Distancia de seguridad en la dirección de la herramienta

iTNC 530: 6540.0
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safetyDistStylus 114204

Zona de seguridad alrededor del vástago para preposicionamiento

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTTRoundStylus ►
[Nombre clave del TT] ► safetyDistStylus

introducción
de datos:

0.001 hasta 99999.9999 [mm], máx. 4 caracteres decimales
Distancia de seguridad en el plano perpendicular al eje de la
herramienta

iTNC 530: 6540.1

CfgTTRectStylus 114300

Configuración de un vástago rectangular

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTTRectStylus

Objeto de
datos:

centerPos 114313

Coordenadas del centro del vástago

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTTRectStylus ►
[Nombre clave del TT] ► centerPos

introducción
de datos:

-99999.9999 hasta 99999.9999 [mm], máx. 4 caracteres
decimales
Coordenadas del centro del vástago con respecto al punto
cero de la máquina.
[0]: Coordenada X
[1]: Coordenada Y
[2]: Coordenada Z

iTNC 530: 6580, 6581, 6582

safetyDistToolAx 114317

Espacio de seguridad encima del vástago para preposicionamiento

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTTRectStylus ►
[Nombre clave del TT] ► safetyDistToolAx

introducción
de datos:

0.001 hasta 99999.9999 [mm], máx. 4 caracteres decimales
Distancia de seguridad en la dirección de la herramienta

iTNC 530: 6540.0

safetyDistStylus 114318

Zona de seguridad alrededor del vástago para preposicionamiento

ruta: Sistema ► ProbeSettings ► CfgTTRectStylus ►
[Nombre clave del TT] ► safetyDistStylus

introducción
de datos:

0.001 hasta 99999.9999 [mm], máx. 4 caracteres decimales

iTNC 530: 6540.1

2
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2.2.4 ChannelSettings

CfgActivateKinem 204000

Cinemática activa

ruta: Channels ► ChannelSettings ► CfgActivateKinem

Objeto de
datos:

Con esta entrada se puede activar una cinemática determi-
nada.

kinemToActivate 204001

A la cinemática activa

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgActivateKinem ► kinemToActivate

introducción
de datos:

Introducir aquí el nombre clave de la cinemática que se va a
activar.

kinemAtStartup 204002

Cinemática a activar con el arranque del control

ruta: Channels ► ChannelSettings ► CfgActivateKinem ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► kinemAtStartup

introducción
de datos:

Introducir aquí el nombre clave de una cinemática predeter-
minada que se activará cada vez que se encienda el control
numérico (independientemente de qué nombre clave se
haya introducido en CfgActivateKinem/kinemToActivate).

iTNC 530: 7506

CfgNcPgmBehaviour 200800

Determinar el comportamiento del programa NC.

ruta: Channels ► ChannelSettings ► CfgNcPgmBehaviour

Objeto de
datos:

operatingTimeReset 200801

Reinicio del tiempo de mecanizado al arrancar el programa

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgNcPgmBehaviour ► operatingTimeReset

introducción
de datos:

TRUE

FALSE
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plcSignalCycle 200803

Señal de PLC para número de ciclo de mecanizado pendiente

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgNcPgmBehaviour ► plcSignalCycle

introducción
de datos:

máx. 500 carácter

plcSignalCycState 200805

Señal PLC para el tipo de mecanizado de ciclo actual

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgNcPgmBehaviour ► plcSignalCycState

introducción
de datos:

En los operandos configurados se escribe:
0 si no hay ningún ciclo de mecanizado en curso
1 durante el posicionamiento previo
2 durante el propio mecanizado

CfgGeoTolerance 200900

Tolerancias de geometría

ruta: Channels ► ChannelSettings ► CfgGeoTolerance

Objeto de
datos:

circleDeviation 200901

Desviación admisible del radio de círculo

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgGeoTolerance ► circleDeviation

introducción
de datos:

0.0001 hasta 0.016 [mm], máx. 4 caracteres decimales
Desviación permitida del radio de círculo en el punto final
del círculo en comparación con el punto inicial del círculo.

iTNC 530: 7431

threadTolerance 200902

Desviación admitida en roscas encadenadas

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgGeoTolerance ► threadTolerance

introducción
de datos:

0.0001 hasta 999.9999 [mm], máx. 9 caracteres decimales
Desviación admisible de la trayectoria redondeada dinámi-
camente para el contorno programado en roscas.

2
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moveBack 200903

Reserva en movimientos de retroceso

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgGeoTolerance ► moveBack

introducción
de datos:

0.0001 hasta 10 [mm], máx. 9 caracteres decimales
Con este parámetro se indica lo lejos que debe terminar un
movimiento de retroceso antes de un contacto de final de
carrera o un cuerpo de colisión, según corresponda.

CfgGeoCycle 201000

Configuración de los ciclos de trabajo

ruta: Channels ► ChannelSettings ► CfgGeoCycle

Objeto de
datos:

pocketOverlap 201001

Factor de solapamiento en el fresado de cajeras

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
pocketOverlap

introducción
de datos:

0.001 hasta 1.414, máx. 3 caracteres decimales

iTNC 530: 7430

posAfterContPocket 201007

Desplazamiento tras el mecanizado de la cajera del contorno

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
posAfterContPocket

introducción
de datos:

PosBeforeMachining
Desplazar a la posición a la que se aproximó antes del
mecanizado del ciclo SL.
ToolAxClearanceHeight
Posicionar el eje de la herramienta a una altura segura.

iTNC 530: 7420 Bit 4
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displaySpindleErr 201002

Mostrar mensaje de error Cabezal? si M3/M4 no están activos

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
displaySpindleErr

introducción
de datos:

on
Se muestra el mensaje de error
off
No se muestra el mensaje de error

iTNC 530: 7441

displayDepthErr 201003

Mostrar aviso de error "profundidad con signo negativo"

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
displayDepthErr

introducción
de datos:

on

off

iTNC 530: 7441

apprDepCylWall 201004

Comportamiento de recorrido en la pared de una ranura en la superficie cilíndrica

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
apprDepCylWall

introducción
de datos:

Define el comportamiento de aproximación en la pared de
una ranura en la superficie cilíndrica si la ranura se va a
mecanizar con una fresa cuyo diámetro es menor que el de
la ranura (p. ej., ciclo 28).
LineNormal

CircleTangential

iTNC 530: 7680 Bit 12
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mStrobeOrient 201005

Función M para la orientación del cabezal en los ciclos de mecanizado

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
mStrobeOrient

introducción
de datos:

-1 hasta 999
-1: orientación del cabezal directamente sobre el control
numérico
0: función inactiva
1 a 999: número de la función M para la orientación del
cabezal mediante PLC.

iTNC 530: 7442

suppressPlungeErr 201006

No mostrar el mensaje de error "Modo de profundización no es posible"

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
suppressPlungeErr

introducción
de datos:

on
No se muestra el mensaje de error
off
Se muestra el mensaje de error

restoreCoolant 201008

Comportamiento de M7 y M8 en los ciclos 202 y 204

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
restoreCoolant

introducción
de datos:

TRUE
Al Final de los ciclos 202 y 204 se restablece el estado de
M7 y M8 antes de la llamada de ciclo.
FALSE
Al final del ciclo 202 y 204 no se restablece automática-
mente el estado de M7 y M8.

iTNC 530: 7682
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facMinFeedTurnSMAX 201009

Reducción automática del avance tras alcanzarse SMAX

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
facMinFeedTurnSMAX

introducción
de datos:

1 hasta 100 [%], máx. 1 caracteres decimales
Si se alcanza la velocidad máxima SMAX, ya no se podrá
mantener la velocidad de corte constante (VCONST: ON)
durante el mecanizado de torneado.
El parámetro de máquina determina si el avance debe
reducirse automáticamente a partir de este punto hasta el
centro del giro.
Posibles ajustes:

Factor = 100 % (valor estándar):
reducción del avance desactivada. Se utiliza el avance
del ciclo de torneado.
0 < Factor < 100 %:
Reducción del avance activada. El avance mínimo Fmin
comprende:
Fmin = Avance del ciclo de torneado * Factor

suppressResMatlWar 201010

No mostrar la advertencia "Material restante presente"

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ► CfgGeoCycle ►
suppressResMatlWar

introducción
de datos:

Never
La advertencia "Material residual presente debido a la
geometría de corte de la herramienta" nunca se suprime.
NCOnly
La advertencia "Material residual presente debido a la
geometría de corte de la herramienta" solo se suprime en
los modos de funcionamiento de máquina.
Always
La advertencia "Material residual presente debido a la
geometría de corte de la herramienta" siempre se suprime.

CfgThreadSpindle 113600

ruta: Channels ► ChannelSettings ► CfgThreadSpindle

Objeto de
datos:

2
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sourceOverride 113603

Potenciómetro para el avance en el tallado de rosca

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgThreadSpindle ► sourceOverride

introducción
de datos:

El potenciómetro ajustado tiene efecto para revoluciones y
avance durante el roscado.
FeedPotentiometer
Durante el roscado a cuchilla, el potenciómetro actúa sobre
el override de avance. El potenciómetro para el override de
las revoluciones está inactivo.
SpindlePotentiometer
Durante el roscado a cuchilla, el potenciómetro actúa sobre
el override de revoluciones. El potenciómetro para el overri-
de del avance está inactivo.

thrdWaitingTime 113601

Tiempo de espera en el punto de inversión en el fondo de la rosca

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgThreadSpindle ► thrdWaitingTime

introducción
de datos:

0 hasta 1 000 [s], máx. 9 caracteres decimales
En la base de la rosca se espera la parada del cabezal este
intervalo de tiempo antes de que el cabezal vuelva a arran-
car en el sentido de giro opuesto.

iTNC 530: 7120.0

thrdPreSwitchTime 113602

Tiempo de conmutación anticipada del cabezal

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgThreadSpindle ► thrdPreSwitchTime

introducción
de datos:

0 hasta 1 000 [s], máx. 9 caracteres decimales
El cabezal se detiene en el instante en el que falta dicho
tiempo antes de alcanzarse la base de la rosca.

iTNC 530: 7120.1
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limitSpindleSpeed 113604

Limitación de la velocidad de giro del cabezal en ciclo  17, 207 y 18

ruta: Channels ► ChannelSettings ►
[Nombre clave del canal de mecanizado] ►
CfgThreadSpindle ► limitSpindleSpeed

introducción
de datos:

TRUE
La velocidad del cabezal se limita de tal manera que el
cabezal funciona con velocidad constante un tercio del
tiempo.
FALSE
sin limitación de la velocidad del cabezal.

iTNC 530: 7160, Bit1

2
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CfgEditorSettings

CfgEditorSettings 105400

Ajustes para el editor NC

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings

Objeto de
datos:

createBackup 105401

Generar archivo de copia de seguridad

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
createBackup

introducción
de datos:

Después de editar los programas NC, crear un archivo de
copia de seguridad *.bak al guardarlos.
TRUE

FALSE

deleteBack 105402

Comportamiento del cursor después de borrar filas

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
deleteBack

introducción
de datos:

TRUE
como el TNC, el cursor está en la fila anterior
FALSE
el cursor está en la siguiente fila

lineBreak 105404

Ajuste de filas en frases NC con varias líneas

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ► lineBreak

introducción
de datos:

ALL
Mostrar siempre las filas por completo.
ACT
Mostrar las filas por completo solo cuando la frase esté
activa.
NO
Mostrar las filas por completo solo cuando la frase esté
activa se esté editando.

iTNC 530: 7281.0
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stdTNChelp 105405

Activar imágenes auxiliares con entrada de ciclo

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
stdTNChelp

introducción
de datos:

TRUE
Comportamiento estándar del TNC, durante la introducción
de ciclos se muestran automáticamente las figuras auxilia-
res.
FALSE
Las figuras auxiliares deben llamarse con la tecla HELP.

warningAtDEL 105407

Borrar la consulta de seguridad en el bloque

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
warningAtDEL

introducción
de datos:

TRUE

FALSE

iTNC 530: 7246

blockIncrement 105409

Programación DIN/ISO: número de frase con un paso

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
blockIncrement

introducción
de datos:

0 hasta 250

iTNC 530: 7220

useProgAxes 105410

Definir los ejes programables.

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
useProgAxes

introducción
de datos:

Utilizar este parámetro para determinar que el editor utili-
ce la configuración de ejes especificada en el parámetro
CfgChannelAxes/progAxis en lugar de la configuración de
ejes por defecto XYZABCUVW.
TRUE:
Utilizar la configuración de eje predeterminada
FALSE o valor no establecido:
Utilizar la configuración de eje por defecto XYZABCUVW.

2
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enableStraightCut 105411

Comportamiento con frases de posicionamiento paralelo al eje

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
enableStraightCut

introducción
de datos:

Con el parámetro se permiten o bloquean frases de posicio-
namiento paralelo al eje:
TRUE
Frases de posicionamiento paralelo al eje permitidas.
FALSE
Frases de posicionamiento paralelo al eje bloqueadas. Si el
parámetro opcional no está disponible en la configuración,
se comporta como si se hubiera configurado el valor TRUE.

iTNC 530: 7246

noParaxMode 105413

Ocultar FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
noParaxMode

introducción
de datos:

Con noParaxMode (105413) se pueden ocultar las funcio-
nes FUNCTION PARAXCOMP y FUNCTION PARAXMODE.
FALSE
Se muestran las funciones
TRUE
No se muestran las funciones
Si el parámetro de máquina opcional no está disponible en
la configuración, se comporta como si se hubiera fijado con
el valor FALSE.

quotePaths 105414

Poner todas las indicaciones de ruta entre comillas

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
quotePaths

introducción
de datos:

Establecer indicaciones de la ruta (p. ej., con CALL PGM)
entre comillas.
TRUE
Las indicaciones de ruta se ponen entre comillas.
FALSE
Las indicaciones de ruta no se ponen entre comillas.
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actPosAxes 105415

Ejes con transferencia de valor real

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
actPosAxes

introducción
de datos:

máx. 800 carácter

Con el parámetro se especifica qué ejes se deben tener en
cuenta al transferir el valor real.

editWhileProtected 105416

Permitir la edición de datos protegidos ante escritura

ruta: Sistema ► EditorSettings ► CfgEditorSettings ►
editWhileProtected

introducción
de datos:

Con este parámetro defina si se puede editar un archivo
protegido ante escritura en el editor o no.
TRUE

FALSE

2
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CfgProgramCheck

CfgProgramCheck 129800

Ajustes para ficheros de empleo de herramienta

ruta: Sistema ► ToolSettings ► CfgProgramCheck

Objeto de
datos:

autoCheckTimeOut 129803

Fuera de tiempo para crear ficheros de inserción

ruta: Sistema ► ToolSettings ► CfgProgramCheck ►
autoCheckTimeOut

introducción
de datos:

Al transcurrir este tiempo, se interrumpirá la creación
automática del fichero de uso de herramienta. 1 hasta 500

autoCheckPrg 129801

Elaborar el fichero de uso del programa NC

ruta: Sistema ► ToolSettings ► CfgProgramCheck ►
autoCheckPrg

introducción
de datos:

NoAutoCreate
No se genera ninguna lista de uso de herramientas al selec-
cionar el programa.
OnProgSelectionIfNotExist
Se genera una lista de uso de herramientas al seleccionar el
programa, si no existe ninguna.
OnProgSelectionIfNecessary
Se genera una lista de uso de herramientas al seleccionar el
programa, si no existe ninguna o la que hay contiene datos
obsoletos.
OnProgSelectionAndModify
Se genera una lista de uso de herramientas al seleccionar
el programa, si no existe ninguna, la que hay contiene datos
obsoletos o el programa NC se modifica posteriormente
mediante el editor.
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autoCheckPal 129802

Generar archivos de inserción de palés

ruta: Sistema ► ToolSettings ► CfgProgramCheck ►
autoCheckPal

introducción
de datos:

NoAutoCreate
No se generan listas de uso de herramientas al seleccionar
los palés.
OnProgSelectionIfNotExist
Durante la selección de palés se generan las listas de uso
de herramientas que no existen.
OnProgSelectionIfNecessary
Durante la selección de palés se generan las listas de
uso de herramientas que no existen o cuyos datos están
obsoletos.
OnProgSelectionAndModify
Durante la selección de palés se generan las listas de uso
de herramientas que no existen, cuyos datos están obsole-
tos o cuyos programas NC se van a editar en el editor

2
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CfgUserPath

CfgUserPath 102200

Indicaciones para el usuario final

ruta: Sistema ► Paths ► CfgUserPath

Objeto de
datos:

Los directorios de la gestión de archivos deben ser visibles.
El usuario (operario de la máquina) puede modificar estas
entradas.

fn16DefaultPath 102202

FN 16-Ausgabepfad para el mecanizado

ruta: Sistema ► Paths ► CfgUserPath ► fn16DefaultPath

introducción
de datos:

máx. 260 carácter
Indicación de ruta predeterminada para la emisión con FN
16: F-PRINT. Si en el programa NC no se define ninguna
ruta para la función FN 16, se emite en el directorio determi-
nado aquí.

fn16DefaultPathSim 102203

Ruta de salida FN 16 para programación BA y test de programa

ruta: Sistema ► Paths ► CfgUserPath ► fn16DefaultPathSim

introducción
de datos:

máx. 260 carácter
Indicación de ruta predeterminada para la emisión con FN
16: F-PRINT. Si en el programa NC no se define ninguna
ruta para la función FN 16, se emite en el directorio que se
haya determinado aquí.
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2.2.5 serialInterfaceRS232

CfgSerialPorts 106600

A la frase de datos perteneciente al puerto serie

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialPorts

Objeto de
datos:

La frase de datos para la configuración del puerto en serie
está guardada en MP_CfgSerialInterface.

baudRateLsv2 106606

Velocidad de transferencia de datos en baudios para la comunicación LSV2

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialPorts ►
baudRateLsv2

introducción
de datos:

Establecer la velocidad de transferencia para la comunica-
ción LSV2 mediante un menú de selección. El valor mínimo
es 110 baudios, el máximo es 115 200 baudios.

BAUD_110

BAUD_150

BAUD_300

BAUD_600

BAUD_1200

BAUD_2400

BAUD_4800

BAUD_9600

BAUD_19200

BAUD_38400

BAUD_57600

BAUD_115200

CfgSerialInterface 106700

Definición de frases de datos para los puertos serie

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface

Objeto de
datos:

En cada nombre clave se configuran las características de
un puerto en serie. La frase de datos activa se determina
con el parámetro MP_CfgSerialPorts.

2
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baudRate 106701

Velocidad de transmisión de datos en baudios

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface ►
[Nombre clave del parámetro de la interfaz] ► baudRate

introducción
de datos:

BAUD_110

BAUD_150

BAUD_300

BAUD_600

BAUD_1200

BAUD_2400

BAUD_4800

BAUD_9600

BAUD_19200

BAUD_38400

BAUD_57600

BAUD_115200

iTNC 530: 5040

protocolo 106702

Protocolo de transmisión de datos

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface ►
[Nombre clave del parámetro de la interfaz] ► protocolo

introducción
de datos:

STANDARD
Transferencia de datos estándar.
BLOCKWISE
Transferir bloque a bloque.
RAW_DATA
Transmisión sin protocolo.

iTNC 530: 5030

dataBits 106703

Bits de datos en cada signo transmitido:

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface ►
[Nombre clave del parámetro de la interfaz] ► dataBits

introducción
de datos:

7 bits
Por cada carácter se transfieren 7 bits de datos.
8 bits
Por cada carácter se transfieren 8 bits de datos.

iTNC 530: 5020 Bit0
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paridad 106704

Tipo de comprobación de paridad

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface ►
[Nombre clave del parámetro de la interfaz] ► paridad

introducción
de datos:

NONE
Paridad de signos no deseada
EVEN
Paridad de signos de número par
ODD
Paridad de signos de número impar

iTNC 530: 5020 Bit4/5

stopBits 106705

Número de bits de stop

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface ►
[Nombre clave del parámetro de la interfaz] ► stopBits

introducción
de datos:

1 bit de parada

2 bits de parada

iTNC 530: 5020 Bit6/7

flowControl 106706

Determinar el tipo de handshake

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface ►
[Nombre clave del parámetro de la interfaz] ► flowControl

introducción
de datos:

Aquí se configura si se va a ejecutar un control de flujo de
datos.
NONE
sin control del flujo de datos; Handshake está inactivo
RTS_CTS
Handshake de hardware, parada de transmisión mediante
RTS activo
XON_XOFF
Handshake de software; parada de la transmisión al activar
DC3 (XOFF)

iTNC 530: 5020 Bit2/3

2
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fileSystem 106707

Sistema de ficheros para la operación de ficheros mediante interfaz en serie

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface ►
[Nombre clave del parámetro de la interfaz] ► fileSystem

introducción
de datos:

EXT
Sistema de datos mínimo para los equipos externos, como
impresoras, punzonadoras o para PC con software de
transferencia externo.
FE1
Sistemas de datos de disquete para su uso con unidades
de disquete FE4xx o para PC con servidor TNC. Al principio
de la transmisión se emite una secuencia de instrucciones
que requiere del aparato periférico el índice de contenido.

bccAvoidCtrlChar 106708

En Block Check Character (BCC) sin signo de control

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface
► [Nombre clave del parámetro de la interfaz] ►
bccAvoidCtrlChar

introducción
de datos:

Fijar en TRUE para comprobar que la suma de comproba-
ción no corresponda a un signo de control.
TRUE

FALSE

iTNC 530: 5020 Bit1

rtsLow 106709

Estado de reposo de la conducción RTS

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface ►
[Nombre clave del parámetro de la interfaz] ► rtsLow

introducción
de datos:

Fijar en TRUE si la conducción RTS en estado de reposo se
encuentra en low.
TRUE

FALSE

iTNC 530: 5020 Bit8
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noEotAfterEtx 106710

Comportamiento tras la recepción de un ETX

ruta: Sistema ► Network ► Serial ► CfgSerialInterface
► [Nombre clave del parámetro de la interfaz] ►
noEotAfterEtx

introducción
de datos:

Establecer en TRUE si no se va a enviar ningún carácter
EOT después de recibir el carácter ETX.
TRUE

FALSE

iTNC 530: 5020 Bit9

2
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2.2.6 Monitoring

CfgCompMonUser 129400

Ajustes de la supervisión de componentes para el usuario

ruta: Sistema ► Monitoring ► CfgCompMonUser

Objeto de
datos:

enforcedReactions 129403

Reacciones admisibles de la supervisión de componentes

ruta: Sistema ► Monitoring ► CfgCompMonUser ►
enforcedReactions

introducción
de datos:

No permitir ninguna reacción

No permitir ninguna reacción de parada

Permitir todas las reacciones

CfgProcMonUser 141600

Ajustes de la supervisión del proceso para el usuario

ruta: Sistema ► Monitoring ► CfgProcMonUser

Objeto de
datos:

permitAutoExport 141601

Se permite la exportación automática

ruta: Sistema ► Monitoring ► CfgProcMonUser ►
CfgProcMonUser

introducción
de datos:

TRUE

FALSE

autoExportType 141602

Formato de archivo de la exportación automática

ruta: Sistema ► Monitoring ► CfgProcMonUser ►
CfgProcMonUser

introducción
de datos:

máx. 32 carácter
Si se define un formato de salida, se generará
automáticamente un archivo de exportación en la
carpeta del programa NC después de cada ejecución del
programa.

Valores permitidos: HTML y CSV
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Resource Usage Monitor

CfgRumPersistence 143000

Especificaciones para el almacenamiento continuo de los valores de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence

Objeto de
datos:

Defina los detalles para el almacenamiento de los valores
de consumo

absolutePath 143001

Ruta de archivo para guardar valores de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► absolutePath

introducción
de datos:

máx. 260 carácter
Defina la carpeta donde se guardan los valores de consu-
mo, cuando no hay seleccionado ningún programa NC, o
donde se guardan todos los valores de consumo.

savingVariant 143002

Ubicación de almacenamiento de los valores de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► savingVariant

introducción
de datos:

Defina si los valores de consumo se deben guardar en la
misma carpeta que el programa NC o en una carpeta deter-
minada, aunque haya un programa NC seleccionado.

inactiveProgram 143003

Almacenamiento de valores de consumo durante la parada inesperada de la
máquina

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► inactiveProgram

introducción
de datos:

Defina los detalles para el almacenamiento de los valores
de consumo en caso de parada inesperada de la máquina.

storeData 143004.143101

Almacenamiento de los valores de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storeData

introducción
de datos:

menú de selección
Defina si los valores de consumo se deben guardar de
forma constante o no.
TRUE

FALSE
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storageTiming 143004.143102

Intervalo para el almacenamiento continuo de los valores de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageTiming

introducción
de datos:

1 hasta 2147483647
Defina el intervalo mínimo de tiempo tras el cual se actuali-
za el archivo con los valores de consumo.
El sistema amplía el tiempo cuando se alcanza el número
máximo de valores de consumo y se han resumido los
valores de consumo.

storageDepthType 143004.143103

Tipo de limitación de la profundidad de almacenamiento para los valores de
consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageDepthType

introducción
de datos:

Defina el criterio para el número de ejecuciones de un
programa NC para el que guardarán los valores de consu-
mo:
time
Limitación de la antigüedad de las ejecuciones del progra-
ma o paradas imprevistas de la máquina
amount
Limitación del número de ejecuciones del programa o
paradas imprevistas de la máquina
space
Limitación del tamaño del archivo

storageDepthValue 143004.143104

Valor de limitación de la profundidad de almacenamiento para los valores de
consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageDepthValue

introducción
de datos:

1 hasta 2147483647
Defina el valor límite para la limitación de la profundidad de
almacenamiento:
Antigüedad de las ejecuciones del programa o paradas
imprevistas de la máquina en horas

Número de ejecuciones del programa o paradas
imprevistas de la máquina

Tamaño del archivo en KB
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activeProgram 143004

Almacenamiento de valores de consumo durante la ejecución del programa

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram

introducción
de datos:

Defina los detalles para el almacenamiento de los valores
de consumo durante la ejecución de un programa NC.

storeData 143004.143101

Almacenamiento de los valores de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storeData

introducción
de datos:

menú de selección
Defina si los valores de consumo se deben guardar de
forma constante o no.
TRUE

FALSE

storageTiming 143004.143102

Intervalo para el almacenamiento continuo de los valores de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageTiming

introducción
de datos:

1 hasta 2147483647
Defina el intervalo mínimo de tiempo tras el cual se actuali-
za el archivo con los valores de consumo.
El sistema amplía el tiempo cuando se alcanza el número
máximo de valores de consumo y se han resumido los
valores de consumo.

storageDepthType 143004.143103

Tipo de limitación de la profundidad de almacenamiento para los valores de
consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageDepthType

introducción
de datos:

Defina el criterio para el número de ejecuciones de un
programa NC para el que guardarán los valores de consu-
mo:
time
Limitación de la antigüedad de las ejecuciones del progra-
ma o paradas imprevistas de la máquina
amount
Limitación del número de ejecuciones del programa o
paradas imprevistas de la máquina
space
Limitación del tamaño del archivo
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storageDepthValue 143004.143104

Valor de limitación de la profundidad de almacenamiento para los valores de
consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► CfgRumPersistence
► activeProgram ► storageDepthValue

introducción
de datos:

1 hasta 2147483647
Defina el valor límite para la limitación de la profundidad de
almacenamiento:
Antigüedad de las ejecuciones del programa o paradas
imprevistas de la máquina en horas

Número de ejecuciones del programa o paradas
imprevistas de la máquina

Tamaño del archivo en KB

CfgRumUserUnit 142800

Propiedades de una unidad dimensional para valores de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► Unidades ►
CfgRumUserUnit

Objeto de
datos:

Defina los detalles de la unidad dimensional utilizada para
indicar los valores de consumo.
El cliente final puede ajustarlos.

name 142802

Denominación del valor de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► Unidades ►
CfgRumUserUnit ► name

introducción
de datos:

máx. 18 carácter
Defina un nombre para la unidad dimensional que se utiliza-
rá para indicar el valor de consumo al seleccionarlo.

abbreviation 14803

Abreviatura de la unidad dimensional del valor de consumo

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► Unidades ►
CfgRumUserUnit ► abbreviation

introducción
de datos:

máx. 18 carácter
Defina una abreviatura, independiente del idioma, para la
unidad dimensional (p. ej. kWh o €).
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factor 142804

Factor de conversión para la unidad dimensional

ruta: Sistema ► Resource Usage Monitor ► Unidades ►
CfgRumUserUnit ► factor

introducción
de datos:

hasta , máx. 9 caracteres decimales
Defina el factor para la transformación (p. ej. precio por
kWh) de la unidad de base en la unidad dimensional.
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CfgMachineInfo

CfgMachineInfo 131700

Información general del funcionamiento para la máquina

ruta: Sistema ► CfgMachineInfo

Objeto de
datos:

Determina la información del operador del sistema:
Puede configurarla el operario de la máquina
Por ejemplo, se puede solicitar mediante el OPC UA NC
Server

machineNickname 131701

Nombre propio (apodo) de la máquina

ruta: Sistema ► CfgMachineInfo ► machineNickname

introducción
de datos:

máx. 64 carácter
Descripción de la máquina que puede seleccionar el opera-
rio.

inventoryNumber 131702

Número de inventario o ID

ruta: Sistema ► CfgMachineInfo ► inventoryNumber

introducción
de datos:

máx. 64 carácter
Número de inventario interno de la máquina para el opera-
rio.

image 131703

Foto o figura de la máquina

ruta: Sistema ► CfgMachineInfo ► image

introducción
de datos:

máx. 260 carácter
Ruta a un archivo de imagen.
Formatos de archivo admisibles: *.jpg o *.png.

location 131704

Emplazamiento de la máquina

ruta: Sistema ► CfgMachineInfo ► location

introducción
de datos:

máx. 64 carácter

department 131705

Departamento o área

ruta: Sistema ► CfgMachineInfo ► department

introducción
de datos:

máx. 64 carácter
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responsibility 131706

Responsabilidad de la máquina

ruta: Sistema ► CfgMachineInfo ► responsibility

introducción
de datos:

máx. 64 carácter
Persona o departamento de contacto responsable de la
máquina.

contactEmail 131707

Dirección de contacto de correo electrónico

ruta: Sistema ► CfgMachineInfo ► contactEmail

introducción
de datos:

máx. 64 carácter
Dirección de correo electrónico de la persona o departa-
mento de contacto.

contactPhoneNumber 131708

Número de teléfono de contacto

ruta: Sistema ► CfgMachineInfo ► contactPhoneNumber

introducción
de datos:

máx. 32 carácter
Número de teléfono de la persona o departamento de
contacto.

2
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3 Números de error predefinidos para FN 14: ERROR
Con la función FN 14: ERROR se pueden emitir mensajes de error en el
programa NC.

Rogamos consulte el manual de la máquina.
El fabricante define los números de error del 0 al 999, así como del 3000 al
9999.

Mensajes de error predefinidos por HEIDENHAIN:

Fehlernummer Text

1000 ¿Cabezal?

1001 Falta eje de la herramienta

1002 Radio herram. demasiado pequeño

1003 Radio herramienta excesivo

1004 Campo excedido

1005 Posición inicial incorrecta

1006 Giro no permitido

1007 Factor de escala no permitido

1008 Imagen espejo no permitida

1009 Desplaz. punto cero no permitido

1010 Falta avance

1011 Valor introduc. incorrecto

1012 Signo erróneo

1013 Angulo no permitido

1014 Punto de contacto inalcanzable

1015 Demasiados puntos

1016 Introducción contradictoria

1017 Ciclo incompleto

1018 Plano mal definido

1019 Programación eje erróneo

1020 RPM erróneas

1021 Correc. radio sin definir

1022 Redondeo no permitido

1023 Radio redondeo excesivo

1024 Comienzo progr. no definido

1025 Imbricación demas. elevada

1026 Falta referencia ángulo

1027 Ningún ciclo mecanizado definido

1028 Anchura ranura insuficiente

1029 Cajera demasiado pequeña

1030 Q202 no definido
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Fehlernummer Text

1031 Q205 no definido

1032 Q218 debe ser mayor que Q219

1033 Ciclo de mecanizado no permitido

1034 CYCL 211 no permitido

1035 Q220 demasiado grande

1036 Q222 debe ser mayor que Q223

1037 Q244 debe ser mayor que 0

1038 Q245 debe ser diferente de Q246

1039 Introducir campo angular < 360°

1040 Q223 debe ser mayor que Q222

1041 Q214: 0 no permitido

1042 Direc. desplazam. no definida

1043 Tabla puntos cero inactiva

1044 Error posición: centro en eje 1

1045 Error posición: centro en eje 2

1046 Diámetro taladro muy pequeño

1047 Diámetro taladro excesivo

1048 Diámetro isla muy pequeño

1049 Diámetro isla excesivo

1050 Cajera muy pequeña: retoc. eje 1

1051 Cajera muy pequeña: retoc. eje 2

1052 Cajera muy grande: rechazo eje 1

1053 Cajera muy grande: rechazo eje 2

1054 Isla muy pequeña: rechazo eje 1

1055 Isla muy pequeña: rechazo eje 2

1056 Isla muy grande: retocar eje 1

1057 Isla muy grande: retocar eje 2

1058 Ciclo med.: error cota máx.

1059 Ciclo med.: error cota mín.

1060 TCHPROBE 426: long. excede máx.

1061 TCHPROBE 426: long. menor mín.

1062 TCHPROBE 430: diámetro excesivo

1063 TCHPROBE 430: diámetro pequeño

1064 Eje de medición no definido

1065 Toler. rotura herram. excedida

1066 Introducir Q247 diferente de 0

1067 Introducir Q247 mayor que 5

1068 ¿Tabla de puntos cero?

1069 Intr. modo fresado Q351 dif. a 0
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Fehlernummer Text

1070 Reducir profundidad de roscado

1071 Realizar calibración

1072 Tolerancia excedida

1073 Procesamiento de frases activo

1074 ORIENTACION no permitida

1075 3DROT no permitido

1076 Activar 3DROT

1077 ¡Comprobar signo profundidad!

1078 ¡Q303 no def. en ciclo de med.!

1079 Eje de herramienta no permitido

1080 Valor calculado incorrecto

1081 Puntos de medición contradict.

1082 ¡Altura segur. introd. incorr.!

1083 ¡Tipo profundiz. contradictorio!

1084 Ciclo de mecanizado no permitido

1085 Línea protegida ante escritura

1086 Sobremed. mayor que profundidad

1087 Angulo de punta no definido

1088 Datos contradictorios

1089 ¡Posición ranura 0 no permitida!

1090 Introd. profund. no igual a 0

1091 Conmutación Q399 no permitida

1092 Herramienta no definida

1093 Número herramienta no permitido

1094 Nombre herramienta no permitido

1095 Opción de software inactiva

1096 Imposible restaurar cinemática

1097 Función no permitida

1098 Cotas pza. bruto contradictorias

1099 Posición medida no permitida

1100 Acceso a la cinemática imposible

1101 Pos. med. no en área desplaz.

1102 No es posible compens. preset

1103 Radio de hta. demasiado grande

1104 Tipo profundización no posible

1105 Error def. ángulo profundización

1106 Ángulo de apertura no definido

1107 Anchura ranura demasiado grande

1108 Factores de escala diferentes
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Fehlernummer Text

1109 Inconsistencia de datos de hmta.

1110 MOVE no es posible

1111 Fijar Preset no permitido.

1112 ¡Longitud rosca demasiado corta!

1113 Estado 3D-Rot contradictorio

1114 Configuración incompleta

1115 Ninguna herramienta activa

1116 Orientación herram inconsistente

1117 ¡Ángulo imposible!

1118 Radio círculo demasiado pequeño!

1119 ¡Salida rosca demasiado corta!

1120 Puntos de medida contradictorios

1121 Demasiadas limitaciones

1122 La estrategia de mecanizado con limitaciones no es posible

1123 Dirección de mecanizado no posible

1124 ¡Comprobar el paso de rosca!

1125 Cálculo del ángulo no factible

1126 Torneado excéntrico no factible

1127 No está activa ninguna herramienta para fresar.

1128 Longitud de corte insuficiente

1129 La definición de los engranajes es inconsistente o incompleta

1130 No se ha calculado ninguna distancia de acabado

1131 Línea no disponible en la tabla

1132 No es posible realizar el proceso de palpación

1133 No es posible la función de acoplamiento

1134 El ciclo de mecanizado no es compatible con este software del NC

1135 El ciclo de la sonda de palpación sin soporte de este software NC

1136 Programa NC interrumpido

1137 Los datos del sistema de palpación son incompletos

1138 La función LAC no es posible

1139 ¡El valor para el redondeo o el chaflán es demasiado grande!

1140 Ángulo de eje no igual a ángulo de giro

1141 Altura del símbolo no definida

1142 Altura del símbolo demasiado grande

1143 Error de tolerancia: Perfeccionamiento de la pieza

1144 Error de tolerancia: Desecho de la pieza

1145 Definición de cota errónea

1146 Registro no permitido en la tabla de compensación

1147 No es posible la transfomación
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Fehlernummer Text

1148 ¡El cabezal de la herramienta está mal configurado!

1149 Offset del cabezal de velocidad desconocido

1150 Ajustes globales de programa activos

1151 La configuración de las macros OEM no es correcta

1152 No es posible combinar las sobremedidas programadas

1153 Valor de medición no registrado

1154 Comprobar la supervisión de la tolerancia

1155 Taladro mas pequeno que bola de palpacion

1156 No es posible fijar el punto de referencia

1157 No es posible alinear un mesa giratoria

1158 No es posible alinear ejes rotativos

1159 Aproximación limitada a la longitud de las cuchillas

1160 Profundidad de mecanizado definida con 0

1161 Tipo de herramienta inadecuado

1162 Sobremedida de corte no definida

1163 No se puede escribir el cero pieza de la máquina

1164 No se ha podido determinar el cabezal para la sincronización

1165 En el modo funcionamiento activo no está permitida esta función.

1166 Sobremedida definida demasiado grande

1167 Número de cuchillas no definido

1168 La profundidad de mecanizado no crece de forma continua

1169 La profundización no avanza de forma continua

1170 No se ha definido correctamente el radio de la herramienta

1171 No es posible el modo para la retirada a la altura de seguridad

1172 Definición incorrecta de piñón

1173 Objeto palpación contiene diferentes tipos definición medida

1174 La definición de la medida contiene signos no autorizados

1175 Cota real errónea en la definición de medida

1176 Punto inicial para el taladrado, demasiado profundo

1177 Defin. de medida: En el posic. previo manual falta el v. nominal

1178 Una herramienta gemela no está disponible

1179 La macro de OEM no está definida

1180 No es posible la medición con el eje auxiliar

1181 No es posible la posición de arranque en eje del módulo

1182 La función solo es posible con las puertas cerradas

1183 Se ha sobrepasado el número de bloques de datos posibles

1184 Plano mecaniz. desigual debido al ángulo eje durante giro básico

1185 El parámetro de transferencia contiene un valor no permitido

1186 Anchura de cuchilla RCUTS definida demasiado grande.
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Fehlernummer Text

1187 Longitud útil LU de la herramienta, demasiado pequeña

1188 El bisel definido es demasiado grande

1189 El ángulo del bisel no se puede realizar con la hta. activa

1190 Las sobremedidas no definen ningún arranque de material

1191 Ángulo del cabezal no definido

1192 Error interno de software: Comando erróneo o defectuoso

1193 No es posible realizar el proceso de palpación

1194 No se admite este tipo de objeto de palpación

1195 Valor de entrada no permitido

1196 No hay datos disponibles para el procesamiento

1197 No se puede repetir el objeto de palpación

1198 Falta la limitación para la isla

1199 No se puede ejecutar el procesamiento

1200 Giro no autorizado del sistema de coordenadas de la herramienta

1201 Start NC se ha ignorado

1202 El círculo no puede ser calculado.

1203 No es posible el palpado de una extrusión

1204 No se ha definido correctamente la posición nominal

1205 El comportamiento de retracción no es posible con la perforación

1206 El giro básico de borrará

1207 ¿Repetir la última medición?

1208 ¿Continuar con la siguiente medición?

1209 Fichero no encontrado

1210 La profundidad de aprox. total es mayor que la altura del diente

1211 La profundidad de aprox. total es menor que la altura del diente

1212 No puede abrirse el fichero

1213 No hay puntos de anclaje disponibles para el utillaje

1214 Dirección de palpación no admisible

1215 Estado transformaciones torneado simultáneo no es correcto

1216 Sin cambios en pto. refer. tras determinar objetos palpación

1217 La tolerancia no coincide con la dirección de palpación

1218 Offset no permitido en el punto de referencia de palés

1219 Ajustes globales de programa activos

1220 Ajustes globales de programa activos

1221 El ciclo solo se puede ejecutar en el modo Comprobación

1222 Wrong working direction for circular thread milling drill

1223 El portaherramientas no se puede controlar correctamente

1224 La función de palpación no admite el tipo de estilete

1225 Ranura más pequeña que la bola del vástago
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Fehlernummer Text

1226 Determ. del cero de la máquina con ángulo de ataque no igual a 0

1227 El potenciómetro de alimentación en el L-stylus es efectivo.

1228 No es posible el seguimiento del cabezal

1229 No se ha alcanzado el punto de palpación

1230 Arranque de un ciclo de palp. con el palpador digital ya desviado

1231 No hay líneas válidas para un punto de referencia

1232 Offset de un eje giratorio que se desvía

1233 No se ha podido arrancar el proceso Python

1234 No es posible el TCPM con la función seleccionada

1235 Programar CYCL DEF después de FEATURE CALL

1236 Se han excedido finales carrera software en test forma circular

1237 Tipo de herramienta inadecuado

1500 Administración de palets errónea

1501 Tabla de puestos incorrecta

1502 Fijación no activada

1503 Palet no cambiado

1504 ¡Línea de palet bloqueada!

1505 Falta tabla de puntos cero

1506 Palpador medición no definido

1507 Datos herramienta incorrectos

1508 TOOL DEF 0 no permitida

1509 Herramienta no definida

1510 No se encontró herram. apropiada

1511 Nro. herram. calc. demas. grande

1512 Falta TOOL DEF

1513 Número de herramienta ocupado

1514 Definición herram. no permitida

1515 Def. herram. sin long. o radio

1516 Tiempo vida herramienta cumplido

1517 Herr. bloqueada

1518 Falta tabla de herramientas

1519 FN14_1519

1520 No es posible la profundización helicoidal

1521 FN14_1521

1522 Sin datos del palpador

1523 Instrucción SQL fallida

1524 FN14_1524

1525 FN14_1525

1526 FN14_1526
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Fehlernummer Text

1527 Administración de palets errónea

1528 Error en tabla de presets

1529 Tabla de puntos cero errónea

1530 Cambio de herramienta no permitido en proceso hasta una frase

1531 Calibración del palpador

1532 Falta eje de la herramienta

1533 CYCL DEF incompleto

1534 TOOL.T: introd. nº de cuchillas

1535 Introd. radio herram. mayor de 0

1536 Tolerancia en parámetro measureTolerance[1;2] demasiado pequeña

1537 Herramienta bloqueada

1538 Configuración de la medición de la herramienta errónea

1539 Medición de herram. bloqueada

1540 Medición de la herramienta: función aún no implementada

1541 Orientación sin configurar

1542 Error aritmético

1543 Ciclo erróneo

1544 Rotura de herramienta

1545 Calibrar TT en plano inclinado

1546 Calibrar TT en plano no inclin.

1547 TT no paralelo a eje herramienta

1548 Indice herramienta no permitido

1549 Definicón de hta. rot. incompleta

1550 Dirección palpación no está en plano de palpación

1551 La detección de masa excéntrica ha fallado

1552 Masa excéntrica demasiado grande

1553 Configuración de detección de masa excéntrica, errónea

1554 Radio de la herramienta gemela no adecuada

1555 Se ha programado un eje de herramienta no válido

1556 Tabla de herramientas bloqueada

1557 Ha fallado el cálculo del desequilibrio

1558 La herramienta no puede ser modificada

1559 Modo imposible de desplazamiento para Retirar

1560 Agotada vida útil de la herramienta

1561 Ha vencido la vida útil de la herramienta

1562 Desactivar la limitación de avance

1563 Línea palet tiene pieza acabada

1564 Ha fallado el acceso al punto de referencia de palets

1565 No es posible continuar automáticamente el mecanizado de palets
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Fehlernummer Text

1566 La estrategia de continuación del mecanizado de palets no está sopor-
tada

1567 Se ha interrumpido el proceso de roscado a cuchilla

1568 Tabla de palets bloqueada

1569 Herramienta no definida completa

1570 Fila no disponible en la tabla de puntos de referencia

1571 Fila no disponible en la tabla de puntos de referencia de palets

1572 Falta la tabla de puntos de referencia

1573 Error al acceder a la tabla de la sonde de palpación de mesa TT.

1700 La cámara no reacciona

1701 La cámara no responde

1702 Sin fichero posiciones cámara

1703 No existe la línea en la tabla de posiciones

1704 No es posible la comunicación con la cámara

1705 La cámara no proporciona imágenes

1706 Falta el nombre para el punto de suprevisión

1707 No se admite la llamada al ciclo de equilibrado en el modo de funciona-
miento Fresado

2000 Consecuencia error incorrecta

2001 Ninguna posición liberada

2002 Ninguna posición válida física

2003 Posición no liberada

2004 Herramienta ya instalada

2005 Sin posición liberada

2006 Ninguna posición idéntica

2007 Ninguna otra herram. encontrada

2008 Ninguna otra herram. encontrada

2009 Tipo de herramienta incorrecto

2010 Tipo de herramienta no permtido

2011 Datos no cargados

2012 Ningún registro en la tabla

2013 Valor de un parámetro incorrecto

2014 Instrucción incorrecta

2015 Error en el acceso a la tabla

2016 Sin muela de rectificado

2017 Número de herramienta incorrecto

2018 Alineamiento incorrecto

2019 No se ha definido repasador

2020 Repasador no generado
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2021 Ningún tipo de muela válido

2022 Refer. repasador/arista muela

2023 Retracción no posible

2024 Falta anchura del chaflán

2025 Chaflán mayor que long lateral X

2026 Angulo de desahogo incorrecto

2027 Selección del lado de la muela no admisible

2028 Selección del lado de la muela necesaria

2029 Selección del lado de la muela contradictoria

2030 Estrategia de rectificado: Radio de punta no permitido

2031 Estrategia de repasado: borde de la muela no compatible

2032 La estrategia del rectificado seleccionada no es compatible

2033 Funcionamiento de repasado ya activo, herramienta no permitida

2034 Tipo de la muela de rectificado no permitido, no autorizado

2035 La hta. no es ningún cabezal de repasado / rodillo de repasado

2036 Tolerancia sobrepasada

2037 Punto de exploración fuera de la cuchilla de la herramienta

2040 No es posible determinar el desgaste de la hta. de repasado

2041 El desgaste de la hta. de repasado supera la tolerancia de rotura

2050 Error al definir la dirección del movimiento pendular

2051 Ejes no configurados para el movimiento pendular

2052 Config. incorrecta dinámica ejes movimiento pendular

2053 M136 no es compatible con ciclos de rectificado cilíndricos

2054 Alineación herram. para aproximación autom. inapropiada

2100 Pasada no definida

2101 Dirección profund. no definida

2102 Bajo medida

2103 FN14_2103

2104 Sobremedida

2105 FN14_2105

2106 Señal ya activa al inicio

2107 FN14_2107

2108 Señal no ha reaccionado

2109 FN14_2109

2110 Eje B en posición incorrecta

2111 Sin muela de rectificar

2112 Posición repasador sin liberar

2113 Aristas disco bloqueadas

2114 Puesto del disco no ocupadO

3
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2115 Puesto del disco bloqueado

2116 Puesto de repasador no ocupado

2117 Parámetro T-Call no válido

2118 Datos básicos disco no registr.

2119 Datos del disco no registrados

2120 Disco no insertado

2121 Puesto del disco modificado

2122 Puesto de repasador modificado

2124 Avance no programado

2125 Ningún disco montado

2126 No se ha selec. herram. válida

2127 Posición no válida

2128 Tipo de repasador no válido

2129 Ya se ha realizado el repasado inicial

2130 Ningún evento programado

2131 Programado evento no válido

2132 FN14_2132

2133 Evento realiz. antes movimiento

2134 FN14_2134

2135 La función PARAX no es compatible

2136 Evento no realizado

2137 No hay ningún movimiento pendular disponible

2138 Sin retroceso pendular

2139 Rectif. por coord. - carrera pendular: eje de hta. no permitido

2140 Rectificado por coordenadas: movimiento pendular ya parado

2141 Rectificado por coordenadas: movimiento pendular ya definido

2142 Parada inmediata sin borrar la definición de péndulo no permitida

2143 La dirección de alimentación y el ángulo del cono se contradicen

2144 Posición pendular no válida

2145 El movimiento pendular ya está activo

2146 La aproximación ya está activa

2147 Avance del paso de profundización no definido

2148 Avance del sensor no definido

2149 No hay aproximación o esta es contradictoria

2150 Eje erróneo programado

2151 Ningún eje programado

2152 Instrucción M no permitida

2153 Modo de mecanizado incorrecto

2154 Orientación de la herramienta incompatible
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2155 El ciclo de definición 104x no es el primer ciclo de rectificado

2156 Secuencia de ciclos incorrecta o incompatible

2157 No se puede determinar el ángulo de incidencia

2158 La cinemática no es adecuada para el mecanizado actual.

2159 No es posible la Puesta en marcha / Cola automática

2160 Paso <= 0

2161 RPM = 0

2162 Longitud de corte = 0

2163 Velocidad = 0

2164 Signos diferentes

2165 Profundidad de roscado = 0

2180 Preposic. de bloques no permtido mediante funciones de palpación

2181 Instrucción no permitda durante el preposicionamiento de bloques

2182 Instrucción no realizada a causa del preposic. de bloques

2183 Función de medición no tramitada debido al preposic. de bloques

2184 Elimin. rectific. aéreo no realizado debido al preposic. bloques

2185 Preposicionamiento de bloques no posible en este bloque

2190 Instrucción no permitida durante la simulación

2200 Sin distancia de seguridad en diámetro

2201 Sin distancia seguridad lateral externa

2202 Sin distancia seguridad lateral interna

2203 Repasador demasiado ancho

2204 Diámetro demasiado pequeño

2205 Anchura insuficiente

2206 Lateral externo muela incorrecto

2207 Lateral interno muela incorrecto

2208 El rodillo de repasado infringe los valores de retirada

2209 Recubrimiento no posible

2210 Repasado intermedio no permitido

2220 La geometría de la muela abrasiva no es compatible

2221 Forma no válida de la muela de rectificado en la cara exterior

2222 Forma no válida de la muela de rectificado en la cara interior

2223 Profundidad excesiva de la muela de rectificado

2224 Dimensión negativa de la muela de rectificado

2225 El radio de la muela de rectificado no alcanza el mín. permitido

2300 Instrucción FN22 incorrecta

2301 Bloque parámetros no existe

2302 Instrucción no permitida

2303 Instrucción no disponible en este punto
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2327 Canal no circular inactivo

2328 Canal no circular todavía activo

2329 Instrucción sólo disponible en canal no circular

2330 Instrucción contorno incorrecta

2331 Error en mecanización contorno

2332 Programa de contorno erróneo

2333 Deseleccionar estado inclinado

2334 Eje de herramienta debe ser Z

2335 Sin sonda palpación en cabezal

2336 Cámara sin calibrar

2337 Número para esquina no admitido

2338 Número de cuchillas desconocido

2339 Versión de tablas errónea

2340 Falta nombre de job

2341 Valor fuera de rango admisible

2342 Valor fuera de rango admisible

2343 Tolerancia de rotura excedida

2344 Error en tabla VTC-TOOLS.TAB

2345 Error en tabla VTC-TOOLS.TAB

2346 Error en tabla VTC-TOOLS.TAB

2347 Error en tabla de configuración

2348 Error en tabla de configuración

2349 Error de ciclo VTC

2350 Var. long. hta. demasiado grande

2351 Tool axis X, Y, Z permitted

2352 Falta ángulo del husillo inicial

2353 Max. ángulo inclinación excedido

2354 Velocidad cabezal no es posible

2355 Velocidad cabezal no es posible

2356 Datos de la cámara incorrectos

2357 Ángulo del cabezal no conocido

2358 Falta la opción de imagen panorámica

2359 ¿Nombre del cabezal?

2360 Error en VTC.TAB

2362 Número de cuchillas demasiado grande

2363 Versión incorrecta de la API VTC

2364 Carácter no admisible en el nombre del trabajo

2365 Radio de hta. demasiado grande

2366 Valor incorrecto para el ángulo de presión en R2

90 HEIDENHAIN | TNC7 series | Resumen de los parámetros de máquina, números de error y datos del sistema | 10/2025



Números de error predefinidos para FN 14: ERROR |

Fehlernummer Text

2367 Radio R2 superior a Radio R

2368 No es admisible un ángulo de presión de 0 grados

2369 No se puede utilizar el ciclo con herramientas de taladrado

2373 Ángulo de injerencia Q629 no igual a 0

2374 La vista de selección Q622 no es igual a 0

2389 Ángulo de presión Q629 igual a 0

2390 Se ha superado la tolerancia de desviación

2391 El sistema de cámaras no está calibrado para la medición

2392 Especificación incorrecta: R-OFFS

2393 Especificación incorrecta: L-OFFS

2394 Especificación incorrecta en VTC.tab

2395 Especificación incorrecta: Longitud de medición

2396 Especificación incorrecta: Longitud de medición

2397 Especificación incorrecta de la herramienta

2398 Especificación incorrecta: Ángulo de medición

2399 Se ha superado la longitud máxima de medición

2400 Se ha superado el radio de medición máximo

2401 Error al medir con longitud cero

2402 La herramienta se encuentra fuera del rango de medición

2403 Especificación incorrecta: R-OFFS

2404 Sin referencia TK

2405 Especificación incorrecta: Longitud de la herramienta

2406 Tipo de herramienta incorrecto

2407 Especificación incorrecta: Tolerancia

2408 Especificación incorrecta de la herramienta

2409 Especificación incorrecta del ciclo

2410 Especificación incorrecta de la herramienta

2411 Se ha superado la tolerancia al desgaste

2412 Error de calibración

2413 Especificación incorrecta: R-OFFS
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4 Datos del sistema

4.1 Lista de las funciones FN
Con la función FN 18: SYSREAD (ISO: D18) se pueden leer datos numéricos del
sistema y guardar los valores en parámetros numéricos, por ejemplo, FN 18:
SYSREAD Q25 = ID210 NR4 IDX3.

El control numérico emite datos del sistema con FN 18: SYSREAD siempre
métricamente, independientemente de la unidad del programa NC.
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Con la función SYSSTR se pueden leer datos alfanuméricos del sistema y guardar
los valores en parámetros de secuencias de caracteres, por ejemplo, QS25 =
SYSSTR( ID 10950 NR1 ).

Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Información del programa

3 - Número del ciclo de mecanizado activo

6 - Número del último ciclo ejecutado del
sistema de palpación
–1 = ninguno

7 - Tipo del programa NC que se va a llamar:
–1 = ninguno
0 = programa NC visible
1 = ciclo / macro, el programa principal
es visible
2 = ciclo / macro, no existe ningún
programa principal visible

1 Unidad de medida del programa NC que
se llama directamente (también puede
ser un ciclo).
Valores resultantes:
0 = mm
1 = pulgadas
-1 = no existe un programa correspon-
diente

8

2 Unidad de medida del programa NC
visible en la visualización de frases desde
la que se llamó directa o indirectamente
al ciclo actual.
Valores resultantes:
0 = mm
1 = pulgadas
-1 = no existe un programa correspon-
diente

9 - Dentro de la macro de una función M: 
Número de la función M. Normalmente -1

10 - Contador de repeticiones: cuántas veces
se ha ejecutado el código actual desde
que se llamó al programa NC actual

103 Número de
parámetro Q

Relevante dentro de ciclos NC; para
consultar, si los parámetros Q indicados
bajo IDX se han indicado explícitamente
en el correspondiente CYCLE DEF.

10

110 N.º de
parámetro
QS

¿Existe un fichero con la denominación
QS(IDX)?
0 = no, 1 = sí
la función resuelve rutas de ficheros
relativas.

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

111 N.º de
parámetro
QS

¿Existe un directorio con la denominación
QS(IDX)?
0 = no, 1 = sí
únicamente son posibles las rutas de
directorio absolutas.
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Direcciones de salto del sistema

1 - Número de Etiqueta (label) o nombre de
etiqueta (cadena o QS) a la cual se salta
en M2/M30, en vez de finalizar el progra-
ma NC actual.
Valor = 0: M2/M30 funciona de modo
normal

2 - Número de label o nombre de label
(secuencia de caracteres o QS) al cual se
saltará en FN 14: ERROR con la reacción
NC-CANCEL, en lugar de cancelar el
programa NC con un error. El número de
error programado en el comando FN 14
se puede consultar en ID992 NR14.
Valor = 0: FN 14 funciona de modo
normal.

13

3 - Número de etiqueta o nombre de etique-
ta (cadena o QS) al que, en el caso de un
error interno de servidor (SQL, PLC, CFG)
o en el caso de operaciones erróneas
de fichero (FUNCTION FILECOPY,
FUNCTION FILEMOVE o FUNCTION
FILEDELETE), se salta en vez de interrum-
pir el programa con un error.
Valor = 0: el error afecta de modo normal.

Acceso indexado a parámetro Q

11 N.º de
Parámetro Q

Lee Q(IDX)

12 Número de
parámetro
QL

Lee QL(IDX)

15

13 N.º de
Parámetro
QR

Lee QR(IDX)

Estado de la máquina

1 - Número de la herramienta activa

2 - Número de la herramienta preparada

3 - Eje de herramienta activo
0 = X 6 = U
1 = Y 7 = V
2 = Z 8 = W

4 - Velocidad de giro del cabezal programa-
da

20

5 - Estado del cabezal activo
-1 = Estado del cabezal no definido
0 = M3 activo

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

1 = M4 activo
2 = M5 tras M3 activo
3 = M5 tras M4 activo

7 - Cambio de gama activado

8 - Estado activo del refrigerante
0 = desactivado, 1 = activado

9 - Avance activado

10 - Indice de la herramienta preparada

11 - Indice de la herramienta activada

14 - Número del cabezal activo

20 - Velocidad de corte programada en el
modo de funcionamiento de giro

21 - Modo de cabezal en el modo de funciona-
miento de giro:
0 = velocidad de giro constante
1 = velocidad de corte constante.

22 - Estado del refrigerante M7:
0 = inactivo, 1 = activo

23 - Estado del refrigerante M8:
0 = inactivo, 1 = activo
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Datos del canal

25 1 - Número de canal

Parámetros de ciclos

1 - distancia de seguridad

2 - Profundidad de perforación / Profundidad
de fresado

3 - Profundidad de aproximación

4 - Avance al profundizar

5 - Primera longitud lateral en una cajera

6 - Segunda longitud lateral en una cajera

7 - Primera longitud lateral en una ranura

8 - Segunda longitud lateral en una ranura

9 - Radio de cajera circular

10 - Avance de fresado

11 - Sentido de circulación de giro de la
trayectoria de fresado

12 - Tiempo de espera

13 - Paso de rosca ciclos 17 y 18

14 - Sobremedida de acabado

15 - Ángulo de desbaste

21 - Ángulo de palpación

22 - Recorrido de palpación

23 - Avance de palpación

48 - Tolerancia

49 - Modo HSC (ciclo 32 Tolerancia)

50 - Tolerancia de ejes rotativos (ciclo 32
Tolerancia)

52 Número de
parámetro Q

Tipo del parámetro de entrega en ciclos
de usuario:
–1: los parámetros de ciclo en CYCL DEF
no están programados 
0: los parámetros de ciclo en CYCL DEF
están programados de modo numérico
(parámetros Q)
1: los parámetros de ciclo en CYCL DEF
están programados como cadenas de
texto (parámetros Q)

60 - Altura segura (ciclos de palpación 30 a
33)

61 - Verificar (ciclos de palpación 30 a 33)

30

62 - Medición de corte (ciclos de palpación 30
a 33)

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

63 - Número de parámetro Q para resultado
(ciclos de palpación 30 a 33)

64 - Tipo de parámetro Q para el resultado
(ciclos de palpación 30 a 33)
1 = Q, 2 = QL, 3 = QR

70 - Multiplicador para el avance (ciclos 17 y
18)
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Estado modal

1 - Acotación:
0 = absoluta (G90)
1 = incremental (G91)

35

2 - Corrección del radio:
0 = R0
1 = RR/RL
10 = Face Milling
11 = Peripheral Milling

Datos de las tablas SQL

40 1 - Código del resultado de la última orden
SQL Si el último código de resultado ha
sido 1 (= fallo), el código de fallo se entre-
gará como valores resultantes.

Datos de la tabla de herramientas

1 Nº de herra-
mienta

Longitud de la herramienta L

2 Nº de herra-
mienta

Radio de herramienta R

3 Nº de herra-
mienta

Radio de la herramienta R2

4 Nº de herra-
mienta

Sobremedida de la longitud de la herra-
mienta DL

5 Nº de herra-
mienta

Sobremedida del radio de la herramienta
DR

6 Nº de herra-
mienta

Sobremedida del radio de la herramienta
DR2

7 Nº de herra-
mienta

Herramienta bloqueada TL 
0 = no bloqueada, 1 = bloqueada

8 Nº de herra-
mienta

Número de la herramienta gemela RT

9 Nº de herra-
mienta

Máximo tiempo de vida TIME1

10 Nº de herra-
mienta

Máximo tiempo de vida TIME2

11 Nº de herra-
mienta

Tiempo de vida útil actual CUR.TIME

12 Nº de herra-
mienta

Estado del PLC

13 Nº de herra-
mienta

Máxima longitud de la cuchilla LCUTS

14 Nº de herra-
mienta

Máximo ángulo de profundización ANGLE

50

15 Nº de herra-
mienta

TT: Nº de cuchillas CUT

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

16 Nº de herra-
mienta

TT: Tolerancia de desgaste de la longitud
LTOL

17 Nº de herra-
mienta

TT: Tolerancia de desgaste del radio
RTOL

18 Nº de herra-
mienta

TT: sentido de giro DIRECT
0 = positivo, –1 = negativo

19 Nº de herra-
mienta

TT: desviación del plano R-OFFS
R = 99999,9999

20 Nº de herra-
mienta

TT: Desvío de la longitud L-OFFS

21 Nº de herra-
mienta

TT: Tolerancia de rotura de la longitud
LBREAK

22 Nº de herra-
mienta

TT: Tolerancia de rotura del radio
RBREAK

28 Nº de herra-
mienta

Máxima velocidad de giro NMAX

32 Nº de herra-
mienta

Ángulo de punta TANGLE

34 Nº de herra-
mienta

El retroceso permite LIFTOFF
(0 = no, 1 = sí)

35 Nº de herra-
mienta

Radio de tolerancia de desgaste R2TOL

36 Nº de herra-
mienta

Tipo de herramienta TYPE 
(fresa = 0, herramienta de lijado = 1, ...
sistema de palpación = 21)

37 Nº de herra-
mienta

Línea correspondiente en la tabla del
palpador

38 Nº de herra-
mienta

Marca de tiempo de la última utilización

39 Nº de herra-
mienta

ACC

40 Nº de herra-
mienta

Paso de rosca para ciclos de roscado

41 Nº de herra-
mienta

AFC: carga de referencia

42 Nº de herra-
mienta

AFC: preaviso sobrecarga

43 Nº de herra-
mienta

AFC: sobrecarga parada NC

44 Nº de herra-
mienta

Recubrimiento de la vida útil de la herra-
mienta

45 Nº de herra-
mienta

Anchura frontal de las placas de corte
(RCUTS)

46 Nº de herra-
mienta

Longitud útil de la fresadora (LU)
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

47 Nº de herra-
mienta

Radio del mango de la fresadora (RN)

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Datos de la tabla de posiciones

1 Número de
posición

Número de herramienta

2 Número de
posición

0 = ninguna herramienta especial
1 = herramienta especial

3 Número de
posición

0 = ninguna posición fija
1 = posición fija

4 Número de
posición

0 = ninguna posición bloqueada
1 = posición bloqueada

51

5 Número de
posición

Estado del PLC

Determinar la posición de la herramienta

1 Nº de herra-
mienta

Número de posición52

2 Nº de herra-
mienta

Número del almacén de herramientas

Información del fichero

1 - Número de filas de la tabla de herramien-
tas

2 - Número de filas de la tabla de puntos
cero activa

56

4 - Número de filas de una tabla de libre
definición que se ha abierto con FN 26:
TABOPEN

Datos de herramientas para Strobes T y S

1 Código T Número de herramienta
IDX0 = T0-Strobe (almacenar herramien-
ta), IDX1 = T1-Strobe (cambiar herramien-
ta), IDX2 = T2-Strobe (preparar herra-
mienta)

2 Código T Índice de herramienta
IDX0 = T0-Strobe (almacenar herramien-
ta), IDX1 = T1-Strobe (cambiar herramien-
ta), IDX2 = T2-Strobe (preparar herra-
mienta)

57

5 - Velocidad de rotación del cabezal
IDX0 = T0-Strobe (almacenar herramien-
ta), IDX1 = T1-Strobe (cambiar herramien-
ta), IDX2 = T2-Strobe (preparar herra-
mienta)

Funciones para la macro TOOL CALL

59 100 - Comportamiento del cambio de herra-
mienta cuando el número de herramienta
no cambia 
0 = Comportamiento normal: el control
numérico supone que tiene lugar un
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

cambio y que los ejes se mueven 
1 = El control numérico supone que no
tiene lugar ningún cambio y que no se
producen movimientos de los ejes

Valores programados en TOOL CALL

1 - Número de la herramienta T

2 - Eje de herramienta activo 
0 = X 1 = Y
2 = Z 6 = U
7 = V 8 = W

3 - Revoluciones del cabezal S

4 - Sobremedida de la longitud de la herra-
mienta DL

5 - Sobremedida del radio de la herramienta
DR

6 - TOOL CALL automático
0 = sí, 1 = no

7 - Sobremedida del radio de la herramienta
DR2

8 - Índice de herramienta

9 - Avance activado

60

10 - Velocidad de corte en [mm/min]

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Valores programados en TOOL DEF

0 N.º de herra-
mienta

Leer el número de secuencia de cambio
de herramienta: 
0 = herramienta ya en cabezal
1 = cambio entre herramientas externas
2 = cambio de herramienta interna a
externa
3 = cambio de herramienta especial a
herramienta externa
4 = cambio de herramienta externa
5 = cambio de herramienta externa a
interna
6 = cambio de herramienta interna a inter-
na
7 = cambio de herramienta especial a
herramienta interna
8 = cambio de herramienta interna
9 = cambio de herramienta externa a
herramienta especial
10 = cambio de herramienta especial a
herramienta interna
11 = cambio de herramienta especial a
herramienta especial
12 = cambio de herramienta especial
13 = sustitución de herramienta externa
14 = sustitución de herramienta interna
15 = sustitución de herramienta especial

1 - Número de la herramienta T

2 - Longitud

3 - Radio

4 - Índice

61

5 - Datos de herramienta programados en
TOOL DEF 
1 = sí, 0 = no
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Valores programados con FUNCTION TURNDATA

1 - Sobremedida de la longitud de la herra-
mienta DXL

2 - Sobremedida de la longitud de la herra-
mienta DYL

3 - Sobremedida de la longitud de la herra-
mienta DZL

62

4 - Sobremedida del radio de cuchilla DRS

Información sobre los ciclos de HEIDENHAIN

0 Índice del eje del NC, para el cual es preci-
so efectuar el proceso de determinación
del peso con ayuda de la función LAC,
o bien el último proceso de dicho tipo
efectuado (X a W = 1 a 9)

1 Ciclo 239: 
Recorrido para el pesaje LAC en [mm] o
[grados]

0

2 Valor de inercia total determinada en
el proceso de determinación de peso
con ayuda de la función LAC [kgm2] (en
el caso de ejes rotativos A/B/C) o bien
masa total en [kg] (en el caso de ejes
lineales X/Y/Z)

1 0 Ciclo 957 avance libre sobre la rosca

0 Información de configuración para el
repasado:
(CfgDressSettings) 
Recorrido de búsqueda máximo / Altura
de seguridad

1 Información de configuración para el
repasado:
(CfgDressSettings) 
Velocidad de búsqueda (con micrófono
de ruido estructural)

2 Información de configuración para el
repasado:
(CfgDressSettings) 
Factor de avance (desplazamiento sin
contacto)

3 Información de configuración para el
repasado:
(CfgDressSettings) 
Factor de avance en el lado de la muela

71

20

4 Información de configuración para el
repasado:
(CfgDressSettings) 
Factor de avance en el radio de la muela

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

5 Información de herramienta para el
repasado:
(toolgrind.grd) 
Valor de la retirada en Z (interior)

6 Información de herramienta para el
repasado:
(toolgrind.grd) 
Valor de la retirada en Z (exterior)

7 Información de mecanizado para el
repasado:
Valor de la retirada en X (diámetro)

8 Información de mecanizado para el
repasado:
Relación de la velocidad de corte

9 Información de mecanizado para el
repasado:
Número programado de la herramienta
de repasado

10 Información de mecanizado para el
repasado:
Número programado de la cinemática de
repasado

11 Información de mecanizado para el
repasado:
TCPM activo/inactivo

12 Información de mecanizado para el
repasado:
Posición programada del eje rotativo

13 Información de mecanizado para el
repasado:
Velocidad de corte de la muela de rectifi-
cado

14 Información de mecanizado para el
repasado:
Velocidad del cabezal de repasado

15 Información de mecanizado para el
repasado:
Número de almacén del repasador

16 Información de mecanizado para el
repasado:
Número de posición del repasador

17 Información de mecanizado para el
repasado:
Lado de la muela para repasar

18 : Información de mecanizado para el
repasado
Tipo de la muela de rectificado
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

19 : Información de mecanizado para el
repasado
Ciclo de repasado a llamar

0 Información de configuración para el
rectificado:
(CfgGrindSettings) 
Velocidad de profundización (oscilación
síncrona)

1 Información de configuración para el
rectificado:
(CfgGrindSettings)
Velocidad de búsqueda (con micrófono
de ruido estructural)

2 Información de configuración para el
rectificado:
(CfgGrindSettings)
Total de descarga

21

3 Información de configuración para el
rectificado:
(CfgGrindSettings) 
Offset del control de medición

22 0 Información de configuración para el
comportamiento cuando el sensor no ha
reaccionado.
(CfgGrindEvents/sensorNotReached) 
IDX: Sensor

23 0 Información de configuración para el
comportamiento cuando el sensor ya
está activo durante el inicio.
(CfgGrindEvents/sensorActiveAtStart) 
IDX: Sensor

1 Información de configuración para un
evento adicional utilizado por una función
del sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con palpador digital

2 Información de configuración para un
evento adicional utilizado por una función
del sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con micrófono de ruido estructural

24

3 Información de configuración para un
evento adicional utilizado por una función
del sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con control de medición

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

9 Información de configuración para un
evento adicional utilizado por una función
del sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
Función del sensor = Interacción 1
específica del fabricante

10 Información de configuración para un
evento adicional utilizado por una función
del sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
Función del sensor = Interacción 2
específica del fabricante

11 Información de configuración para un
evento adicional utilizado por una función
del sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
Función del sensor = Repasado interme-
dio

12 Información de configuración para un
evento adicional utilizado por una función
del sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource2) 
Función del sensor = Tecla Teach

1 Información de configuración para el total
de descarga de una función del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con palpador digital

2 Información de configuración para el total
de descarga de una función del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con micrófono de ruido estructural

3 Información de configuración para el total
de descarga de una función del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con control de medición

9 Información de configuración para el total
de descarga de una función del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
Función del sensor = Interacción 1
específica del fabricante

25

10 Información de configuración para el total
de descarga de una función del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
Función del sensor = Interacción 2
específica del fabricante
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

11 Información de configuración para el total
de descarga de una función del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
Función del sensor = Repasado interme-
dio

12 Información de configuración para el total
de descarga de una función del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReleave) 
Función del sensor = Tecla Teach

1 Información de configuración para el tipo
de reacción a un evento de una función
del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con palpador digital

2 Información de configuración para el tipo
de reacción a un evento de una función
del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con micrófono de ruido estructural

3 Información de configuración para el tipo
de reacción a un evento de una función
del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con control de medición

9 Información de configuración para el tipo
de reacción a un evento de una función
del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
Función del sensor = Interacción 1
específica del fabricante

10 Información de configuración para el tipo
de reacción a un evento de una función
del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
Función del sensor = Interacción 2
específica del fabricante

11 Información de configuración para el tipo
de reacción a un evento de una función
del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
Función del sensor = Repasado interme-
dio

26

12 Información de configuración para el tipo
de reacción a un evento de una función
del sensor
(CfgGrindEvents/sensorReaction) 
Función del sensor = Tecla Teach

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

1 Información de configuración para un
evento utilizado por una función del
sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con palpador digital

2 Información de configuración para un
evento utilizado por una función del
sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con micrófono de ruido estructural

3 Información de configuración para un
evento utilizado por una función del
sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
Función del sensor = Paso de profundiza-
ción con control de medición

9 Información de configuración para un
evento utilizado por una función del
sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
Función del sensor = Interacción 1
específica del fabricante

10 Información de configuración para un
evento utilizado por una función del
sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
Función del sensor = Interacción 2
específica del fabricante

11 Información de configuración para un
evento utilizado por una función del
sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
Función del sensor = Repasado interme-
dio

27

12 Información de configuración para un
evento utilizado por una función del
sensor.
(CfgGrindEvents/sensorSource) 
Función del sensor = Tecla Teach

0 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
(CfgGrindOverrides) 
Rectificado cilíndrico: fuente de override
para el movimiento pendular

28

1 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

(CfgGrindOverrides) 
Rectificado cilíndrico: fuente de override
para el movimiento de profundización

2 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
(CfgGrindOverrides) 
Rectificado plano: fuente de override para
el movimiento pendular

3 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
(CfgGrindOverrides) 
Rectificado plano: fuente de override para
el movimiento de profundización

4 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
(CfgGrindOverrides) 
Rectificado especial: fuente de override
para el movimiento pendular

5 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
(CfgGrindOverrides) 
Rectificado especial: Fuente de override
para el movimiento de profundización

6 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
(CfgGrindOverrides) 
Rectificado por coordenadas (movimien-
to pendular)

7 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
(CfgGrindOverrides) 
Movimientos generales en el generador
de aproximaciones (p. ej., desplazamien-
to genera con/sin sensor)

8 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
(CfgGrindOverrides) 
Movimientos generales en el generador
de aproximaciones (p. ej., desplazamien-
to con micrófono de ruido estructural)

9 Información de configuración para la
asignación de fuentes de override a las
funciones de rectificado:
(CfgGrindOverrides) 

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Movimientos generales en el generador
de aproximaciones (p. ej., desplazamien-
to con palpador digital)
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Espacio de almacenamiento disponible para ciclos del fabricante.

72 0-39 0 bis 30 Espacio de almacenamiento disponible
para ciclos del fabricante. El TNC reinicia-
liza los valores únicamente en caso de
reiniciar el control numérico (= 0).
Si se cancela, los valores no vuelven a
tener el valor que tenían en el momento
de la ejecución.
Hasta el 597110-11 incluido: únicamente
NR 0-9 y IDX 0-9
A partir del 597110-12: NR 0-39 y IDX
0-30

Espacio de almacenamiento disponible para ciclos del usuario.

73 0-39 0 bis 30 Espacio de almacenamiento disponible
para ciclos del usuario. El TNC reinicializa
los valores únicamente en caso de reini-
ciar el control numérico (= 0).
Si se cancela, los valores no vuelven a
tener el valor que tenían en el momento
de la ejecución.
Hasta el 597110-11 incluido: únicamente
NR 0-9 y IDX 0-9
A partir del 597110-12: NR 0-39 y IDX
0-30

Leer la velocidad de giro del cabezal mínima y máxima

1 Identificador
de cabezal

Velocidad mínima de rotación del cabezal
de la relación de engranaje más pequeña.
En el caso de que no se haya configurado
ninguna relación de engranaje, se evalúa
CfgFeedLimits/minFeed del primer juego
de parámetros del cabezal.
Índice 99 = cabezal activo

90

2 Identificador
de cabezal

Velocidad máxima de rotación del
cabezal de la relación de engranaje más
alta. En el caso de que no se haya confi-
gurado ninguna relación de engranaje,
se evalúa CfgFeedLimits/minFeed del
primer juego de parámetros del cabezal.
Índice 99 = cabezal activo

Corrección de la herramienta

200 1 1 = sin
sobremedi-
da 2 = con
sobremedi-
da 3 = con
sobremedida

Radio activo

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

y sobremedi-
da de TOOL
CALL

2 1 = sin
sobremedi-
da 2 = con
sobremedi-
da 3 = con
sobremedida
y sobremedi-
da de TOOL
CALL

Longitud activa

3 1 = sin
sobremedi-
da 2 = con
sobremedi-
da 3 = con
sobremedida
y sobremedi-
da de TOOL
CALL

Radio de redondeo R2

6 Nº de herra-
mienta

Longitud de la herramienta
Índice 0 = herramienta activa

Transformación de coordenadas

1 - Giro básico (manual)

2 - Giro programado

3 - Eje reflejado activo Bit#0 a 2 y 6 a 8:
Ejes X, Y, Z y U, V, W

4 eje Factor de escala activo
Índice: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

5 Eje rotativo 3D-ROT
Índice: 1 - 3 ( A, B, C )

6 - Inclinar el plano de mecanizado en los
tipos de modo de funcionamiento de
ejecución del programa
0 = no activo
–1 = activo

7 - Inclinar el plano de mecanizado en los
tipos de modo de funcionamiento manual
0 = no activo
–1 = activo

210

8 Número de
parámetro
QL

Ángulo de giro entre el cabezal y el siste-
ma de coordenadas inclinado.
Proyecta el ángulo almacenado en el
parámetro QL del sistema de coordena-
das de entrada en el sistema de coorde-
nadas de la herramienta. Si se deja libre
IDX, se proyecta el ángulo 0.
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

10 - Tipo de la definición de la inclinación
activa: 
0 = ninguna inclinación - se devuelve,
caso de que tanto en el modo de funcio-
namiento Funcionamiento Manual
como asimismo en los modos de funcio-
namiento automático no está activa
ninguna inclinación.
1 = axial
2 = Ángulo espacial

11 - Sistema de coordenadas para movimien-
tos manuales:
0 = Sistema de coordenadas de la máqui-
na M-CS
1 = Sistema de coordenadas del espacio
de trabajo WPL-CS
2 = Sistema de coordenadas de la herra-
mienta T-CS
4 = Sistema de coordenadas de la pieza
W-CS

12 Ejes Corrección en el sistema de coordenadas
del espacio de trabajo WPC-CS 
(FUNCTION TURNDATA CORR WPL y
FUNCTION CORRDATA WPL)
Índice: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Sistema de coordenadas activo

211 – - 1 = sistema de entrada de datos (por
defecto)
2 = sistema REF
3 = sistema de cambio de herramienta

Transformaciones especiales en el modo de funcionamiento de giro

1 - Ángulo para la precesión del sistema de
entrada de datos en el plano XY en el
modo de funcionamiento de giro. A fin de
deshacer la transformación, es preciso
introducir el valor 0 para el ángulo. Dicha
transformación se utiliza en el marco del
ciclo 800 (parámetro Q497).

215

3 1-3 Lectura del ángulo espacial escrito con
NR2.
Índice: 1 - 3 (rotA, rotB, rotC)

Decalaje activo del punto cero

2 eje Decalaje actual del punto cero en [mm]
Índice: 1 - 9 (X, Y, Z, A, B, C, U, V, W)

3 eje Obtener la diferencia entre el punto de
referencia y el punto cero.
Índice: 1 - 9 (X, Y, Z, A, B, C, U, V, W)

220

4 Ejes Leer los valores para el offset del fabri-
cante..
Índice: 1 - 9 (X_OFFS, Y_OFFS, Z_OFFS… )

Campo desplazamiento

2 eje Final de carrera de software negativo
Índice: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

3 eje Final de carrera de software positivo
Índice: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

230

5 - Final de carrera de software activado o
desactivado:
0 = activado, 1 = desactivado
Para ejes del módulo, es imprescindible
ajustar el límite superior e inferior, o bien
ningún límite.

Leer la posición teórica en el sistema REF

240 1 eje Posición teórica actual en el sistema REF

Leer la posición teórica en el sistema REF, inclusive Offsets (volante electrónico, etc.)

241 1 eje Posición teórica actual en el sistema REF

Posiciones nominales de los ejes físicos en el sistema REF

245 1 Ejes Posiciones nominales actuales de los
ejes físicos en el sistema REF

Leer la posición actual en el sistema de coordenadas activo
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

270 1 Ejes Posición teórica actual en el sistema de
introducción
En la llamada con corrección del radio de
la herramienta activa, la función propor-
ciona las posiciones no corregidas para
los ejes principales X, Y y Z. Si se llama
la función con corrección del radio de la
herramienta activa para un eje redondo,
se emite un mensaje de error.
Índice: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

Leer la posición actual en el sistema de coordenadas activo, inclusive Offsets (volante electrónico,
etc.)

271 1 eje Posición teórica actual en el sistema de
introducción de datos

Leer datos acerca de M128

1 - M128 activo:
–1 = sí, 0 = no

280

3 - Estado de TCPM según Q-Nr.:
Q-Nr. + 0: TCPM activo, 0 = no, 1 = ai
Q-Nr. + 1: AXIS, 0 = POS, 1 = SPAT
Q-Nr. + 2: PATHCTRL, 0 = AXIS, 1 =
VECTOR
Q-Nr. + 3: Avance, 0 = F TCP, 1 = F CONT

Cinemática de la máquina

5 - 0: compensación de temperatura no
activa
1: compensación de temperatura activa

290

10 - Índice de la cinemática de la máquina
programada en FUNCTION MODE MILL o
en FUNCTION MODE TURN, de Channels/
ChannelSettings/CfgKinList/kinComposi-
teModels 
–1 = no programado

Leer los datos de la cinemática de la máquina

1 Número de
parámetro
QS

Leer las denominaciones de los ejes
de la cinemática de tres ejes activa Las
denominaciones de los ejes se escriben
según QS(IDX), QS(IDX+1) y QS(IDX+2).
0 = operación satisfactoria

2 0 ¿La función FACING HEAD POS esta
activa?
1 = sí, 0 = no

295

4 Eje rotativo Consultar si la efectividad del eje rotati-
vo indicado está incluida en el cálculo
cinemático
1 = sí, 0 = no
(con M138, es posible descartar un eje
rotativo del cálculo cinemático.)
Índice: 4, 5, 6 ( A, B, C )

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

5 Eje auxiliar Leer si el eje auxiliar indicado se va a utili-
zar en la cinemática.
-1 = El eje no está en la cinemática 
0 = El eje no se tiene en cuenta para el
cálculo de la cinemática:

6 Ejes Cabezal angular: Vector de desplazamien-
to en el sistema de coordenadas de base
B-CS mediante cabezal angular
Índice: 1, 2, 3 ( X, Y, Z )

7 Ejes Cabezal angular: Vector de dirección de la
herramienta en el sistema de coordena-
das de base B-CS
Índice: 1, 2, 3 ( X, Y, Z )

10 eje Determinar los ejes programables.
Respecto al índice de los ejes indicado,
determinar el identificador de eje asocia-
do (Índice de CfgAxis/axisList).
Índice: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

11 ID del eje Determinar los ejes programables.
Respecto al identificador de eje indicado,
determinar el índice de los ejes (X = 1, Y =
2, ...).
Índice: ID de eje (Índice de CfgAxis/
axisList)
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Modificar el comportamiento geométrico

20 eje Programación del diámetro: –1 = activa-
da, 0 = desactivada

310

126 - M126: –1 = activado, 0 = desactivado

Hora del sistema actual

0 Tiempo del sistema en segundos que
ha transcurrido desde el 01.01.1970,
00:00:00 horas (tiempo real).

1

1 Tiempo del sistema en segundos que
ha transcurrido desde el 01.01.1970,
00:00:00 horas (cálculo previo).

320

3 - Leerel tiempo de mecanizado del progra-
ma NC actual.

Formateo de la hora del sistema

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: DD.MM.AAAA h:mm:ss

0

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: DD.MM.AAAA h:mm:ss

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: D.MM.AAAA h:mm:ss

1

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: D.MM.AAAA h:mm:ss

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: D.MM.AAAA h:mm

2

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: D.MM.AAAA h:mm

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: D.MM.AA h:mm

321

3

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: D.MM.AA h:mm

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: AAAA-MM-DD h:mm:ss

4

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: AAAA-MM-DD h:mm:ss

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: AAAA-MM-DD hh:mm

5

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: AAAA-MM-DD hh:mm

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: AAAA-MM-DD h:mm

6

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: AAAA-MM-DD h:mm

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: AA-MM-DD h:mm

7

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: AA-MM-DD h:mm

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: DD.MM.AAAA

8

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: DD.MM.AAAA

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: D.MM.AAAA

9

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: D.MM.AAAA

120 HEIDENHAIN | TNC7 series | Resumen de los parámetros de máquina, números de error y datos del sistema | 10/2025



Datos del sistema | Lista de las funciones FN

Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: D.MM.AA

10

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: D.MM.AA

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: AAAA-MM-DD

11

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: AAAA-MM-DD

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: AA-MM-DD

12

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: AA-MM-DD

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: h:mm:ss

13

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: h:mm:ss

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: h:mm:ss

14

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: h:mm:ss

0 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (tiempo real)
Formato: h:mm

15

1 Formateo de: hora del sistema en
segundos que ha transcurrido desde el
1.1.1970, 0:00 horas (cálculo previo)
Formato: h:mm

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

0 Formato de: hora del sistema en segun-
dos que han transcurrido desde el
1/1/1970 a las 0:00 h (tiempo real)
Formato: DD.MM.AAAA hh:mm

16

1 Formato de: hora del sistema en segun-
dos que han transcurrido desde el
1/1/1970 a las 0:00 h (precálculo)
Formato: DD.MM.AAAA hh:mm

0 Semana natural actual según ISO 8601
(tiempo real)

20

1 Semana natural actual según ISO 8601
(precálculo)
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Configuración global de programa GPS: estado de activación global

330 0 - 0 = Sin ajustes globales del programa
GPS activos
1 = Cualquier ajuste GPS activo

Configuración global de programa GPS: estado de activación individual

0 - 0 = Sin ajustes globales del programa
activos
1 = Cualquier ajuste GPS activo

1 - GPS: giro básico
0 = desactivado, 1 = activado

3 eje GPS: simetría
0 = desactivado, 1 = activado
Índice: 1 - 6 (X, Y, Z, A, B, C)

4 - GPS: desplazamiento en sistemas de
pieza de trabajo modificados
0 = desactivado, 1 = activado

5 - GPS: giro básico en el sistema de intro-
ducción de datos
0 = desactivado, 1 = activado

6 - GPS: factor de avance
0 = desactivado, 1 = activado

8 - GPS: superposición del volante
0 = desactivado, 1 = activado

10 - GPS: eje virtual de la herramienta VT
0 = desactivado, 1 = activado

15 - GPS: selección del sistema de coordena-
das del volante electrónico
0 = sistema de coordenadas de la máqui-
na M-CS
1 = sistema de coordenadas de la pieza
de trabajo W-CS
2 = sistema de coordenadas modificado
de la pieza de trabajo mW-CS
3 = sistema de coordenadas del plano de
mecanizado WPL-CS

16 - GPS: desplazamiento en el sistema de la
pieza de trabajo
0 = desactivado, 1 = activado

331

17 - GPS: Offset de eje
0 = desactivado, 1 = activado

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Configuración global de programa GPS

1 - GPS: ángulo del giro básico

3 eje GPS: simetría
0 = no reflejado, 1 = reflejado
Índice: 1 - 6 ( X, Y, Z, A, B, C )

4 eje GPS: desplazamiento en el sistema de
coordenadas modificado de la pieza de
trabajo mW-CS
Índice: 1 - 6 ( X, Y, Z, A, B, C )

5 - GPS: ángulo del giro básico en el sistema
de coordenadas de la entrada de datos I-
CS

6 - GPS: factor de avance

8 eje GPS: superposición del volante
máximo valor
Índice: 1 - 10 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W, VT )

9 eje GPS: valor de superposición del volante
Índice: 1 - 10 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W, VT )

16 eje GPS: desplazamiento en el sistema de
coordenadas de la pieza de trabajo W-CS
Índice: 1 - 3 ( X, Y, Z )

332

17 eje GPS: Offsets de eje
Índice: 4 - 6 ( A, B, C )
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Sistema de palpación digital TS

1 Tipo de sistema de palpación:
0: TS120, 1: TS220, 2: TS440,
3: TS630, 4: TS632, 5: TS640,
6: TS444, 7: TS740

50

2 Línea en la tabla del palpador

51 - Longitud activa

1 Radio activo de la bola de palpación52

2 Radio de redondeo

1 Desvío del centro del eje principal53

2 Desvío del centro del eje auxiliar

54 - Ángulo de la orientación del cabezal en
grados (desvío del centro)

1 Avance rápido

2 avance de medición

55

3 Avance para posicionamiento previo:
FMAX_PROBE o FMAX_MACHINE

1 Campo máximo de de medición56

2 Distancia de seguridad

1 Posibilidad de orientación del cabezal
0 = no, 1 = sí

350

57

2 Ángulo de la orientación del cabezal en
grados

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Sistema de palpación de mesa para la medición de herramienta TT

1 TT: tipo de sistema de palpación

2 TT: fila en la tabla del sistema de palpa-
ción

3 TT: Identificación de la fila activa en la
tabla de palpación

70

4 TT: Entrada del palpador digital

71 1/2/3 TT: punto central del sistema de palpa-
ción (sistema REF)

72 - TT: radio del sistema de palpación

1 TT: avance rápido

2 TT: avance de medición en el caso de
cabezal parado

75

3 TT: avance de medición si el cabezal gira

1 TT: máximo recorrido de medición

2 TT: distancia de seguridad para la
medición de longitud

3 TT: distancia de seguridad para la
medición de radio

76

4 TT: distancia del borde inferior de la fresa
al borde superior de palpación

77 - TT: velocidad de rotación del cabezal

78 - TT: dirección de palpación

- TT: activar la transmisión por radio79

- TT: detención en el caso de deflexión del
sistema de palpación

350

100 - Longitud de la ruta a partir de la cual
se desvía el palpador digital durante la
simulación de palpación
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Punto de referencia del ciclo de palpación (resultados de palpación)

1 Coordena-
das

Último punto de referencia de un ciclo
de palpación manual o último punto de
palpación del ciclo 0 (sistema de coorde-
nadas de entrada de datos).
Correcciones: longitud, radio y desvío del
centro

2 eje Último punto de referencia de un ciclo
de palpación manual o último punto de
palpación del ciclo 0 (sistema de coorde-
nadas de la máquina, como índice única-
mente son admisibles ejes de la cinemáti-
ca tridimensional activa).
Corrección: únicamente desvío del centro

3 Coordena-
das

Resultado de la medición en el sistema
de introducción de datos del sistema de
palpación- ciclos 0 y 1. El resultado de la
medición se obtiene en forma de coorde-
nadas. Corrección: únicamente desvío del
centro

4 Coordena-
das

Último punto de referencia de un ciclo
de palpación manual o último punto de
palpación del ciclo 0 (sistema de coorde-
nadas de la pieza de trabajo) El resulta-
do de la medición se obtiene en forma de
coordenadas.
Corrección: únicamente desvío del centro

5 eje Valores del eje, no corregidos

6 Coordena-
das / Eje

Lectura de los resultados de medición en
forma de coordenadas/valores de eje en
el sistema de introducción de los proce-
sos de palpación.
Corrección: solo longitud

10 - Orientación del cabezal

360

11 - Estado de fallo del proceso de palpación:
0: proceso de palpación satisfactorio
–1: no se ha alcanzado el punto de palpa-
ción
–2: al principio del proceso de palpación,
el palpador ya se ha desviado

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Ajustes para los ciclos de palpación

2 - Avance de medición

3 - Marcha rápida de máquina como marcha
rápida de medición

5 - Activar/desactivar seguimiento angular

6 - Ciclos de medición automáticos: interrup-
ción con Info activar/desactivar

370

7 - Reacción cuando el ciclo de medición
automático 14xx no alcanza el punto de
palpación: 
0 = Interrupción
1 = Advertencia
2 = Sin mensaje
Con los valores 1 y 2, se debe evaluar el
resultado de medición y reaccionar según
corresponda.

Leer o escribir valores de la tabla de puntos cero activa

500 Row number Columna Leer valores

Leer o escribir valores de la tabla de presets (transformación base)

507 Row number 1-6 Leer valores

Leer o escribir offsets de eje de la tabla de presets

508 Row number 1-9 Leer valores

Datos para el mecanizado de palets

1 - Línea activa

2 - Número de palet actual Valor de la
columna NOMBRE del último registro
del tipo PAL. Si la columna está vacía o
no contiene ningún valor numérico, se
devuelve el valor "-1".

3 - Fila actual de la tabla de palets.

510

4 - Última fila del programa NC del palet
actual.

Datos para el mecanizado de palés

5 Ejes Mecanizado orientado a la herramienta:
La altura segura está programada: 
0 = no, 1 = sí
Índice: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )

510

6 Ejes Mecanizado orientado a la herramienta: 
Altura segura
El valor no es válido si ID510 NR5 con el
correspondiente IDX entrega el valor 0.
Índice: 1 - 9 ( X, Y, Z, A, B, C, U, V, W )
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Datos para el mecanizado de palets

10 - Número de fila de la tabla de palets hasta
la cual se busca en el proceso hasta una
frase.

20 - ¿Tipo de mecanizado de palets?
0 = orientado a la pieza de trabajo
1 = orientado a la herramienta

510

21 - Continuación automática tras fallo del
NC:
0 = bloqueado
1 = activo
10 = interrumpir la continuación
11 = proseguir en la línea de la tabla de
palets que se ejecutaría a continuación si
no existiera el fallo del NC 
12 = continuar en la línea de la tabla de
palets en la que aparece el fallo del NC
13 = continuar con el palet siguiente

Leer los datos de la tabla de puntos

10 Leer el valor en la tabla de puntos activa.

11 Leer el valor en la tabla de puntos activa.

520 Row number

1-3 X/Y/Z Leer el valor en la tabla de puntos activa.

Leer o escribir el preset activo

530 1 - Número del punto de referencia activo en
la tabla de puntos de referencia activa.

Punto de referencia de palés activo

1 - Número del punto de referencia de palés
activo.
Devuelve el número de puntos de referen-
cia activos. Si no está activo ningún
punto de referencia de palés, la función
entrega el valor -1.

540

2 - Número del punto de referencia de palés
activo.
Como NR1.

Valores de la transformación base del punto de referencia de palés

547 Row number Ejes Leer los valores de la transformación
base en la tabla de presets de palés. .
Índice: 1 - 6 (X, Y, Z, SPA, SPB, SPC)

Offsets de eje de la tabla de puntos de referencia de palés.

548 Row number Offset Leer los valores de los offsets de eje en la
tabla de puntos de referencia de palés..
Índice: 1 - 9 (X_OFFS, Y_OFFS, Z_OFFS… )

Offset OEM

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

558 Row number Offset Leer los valores para el offset del fabri-
cante..
Índice: 4 - 9 (A_OFFS, B_OFFS, C_OFFS… )

Leer y escribir el estado de la máquina

2 1-30 Disponible, no se borra al seleccionar el
programa.

590

3 1-30 Disponible, no se borra en el caso de
interrumpirse el suministro eléctrico
(almacenamiento persistente).

Leer o escribir parámetros Look-Ahead de un eje individual (plano de la máquina)

1 - Avance mínimo (MP_minPathFeed) en
mm/min.

2 - Avance mínimo en aristas (MP_minCor-
nerFeed) en mm/min

3 - Límite de avance para velocidad elevada
(MP_maxG1Feed) en mm/min

4 - Máxima sobreaceleración en caso de
velocidad reducida (MP_maxPathJerk)
en m/s3

5 - Máxima sobreaceleración en caso de
elevada velocidad (MP_maxPathJerkHi)
en m/s3

6 - Tolerancia en caso de velocidad reducida
(MP_pathTolerance) en mm

7 - Tolerancia en caso de velocidad elevada
(MP_pathToleranceHi) en mm

9 - Factor de tolerancia en curvas (MP_cur-
veTolFactor)

10 - Factor de la sobreaceleración máxima
admisible en caso de modificación de la
curvatura (MP_curveJerkFactor)

11 - Máxima sobreaceleración en movimien-
tos de palpación (MP_pathMeasJerk)

12 - Tolerancia angular en el avance de
mecanizado (MP_angleTolerance)

13 - Tolerancia angular en marcha rápida
(MP_angleToleranceHi)

18 - Aceleración radial en el avance de
mecanizado (MP_maxTransAcc)

19 - Aceleración radial en marcha rápida
(MP_maxTransAccHi)

20 Índice del eje
físico

Máximo avance (MP_maxFeed) en mm/
min

610

21 Índice del eje
físico

Máxima aceleración (MP_maxAccelera-
tion) en m/s2
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del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

22 Índice del eje
físico

Máxima sobreaceleración de transición
del eje en marcha rápida (MP_axTrans-
JerkHi) en m/s2

23 Índice del eje
físico

Máxima sobreaceleración de transi-
ción del eje en avance de mecanizado
(MP_axTransJerk) en m/s3

24 Índice del eje
físico

Control predictivo de la aceleración
(MP_compAcc)

25 Índice del eje
físico

Sobreaceleración específica del eje en
caso de velocidad reducida (MP_axPath-
Jerk) en m/s3

26 Índice del eje
físico

Sobreaceleración específica del eje en
caso de velocidad elevada (MP_axPath-
JerkHi) en m/s3

27 Índice del eje
físico

Inspección más exacta de la tolerancia en
aristas (MP_reduceCornerFeed)
0 = desactivada, 1 = activada

28 Índice del eje
físico

DCM: máxima tolerancia para ejes linea-
les en mm (MP_maxLinearTolerance)

29 Índice del eje
físico

DCM: máxima tolerancia angular en [°]
(MP_maxAngleTolerance)

30 Índice del eje
físico

Supervisión de la tolerancia para roscas
interconectadas (MP_threadTolerance)

31 Índice del eje
físico

Forma (MP_shape) del axisCutterLoc
filtro 
0: Off
1: promedio
2: triángulo
3: HSC
4: HSC avanzado

32 Índice del eje
físico

Frecuencia (MP_frequency) del axisCut-
terLoc filtro en Hz

33 Índice del eje
físico

Forma (MP_shape) del axisPosition filtro 
0: Off
1: promedio
2: triángulo
3: HSC
4: HSC avanzado

34 Índice del eje
físico

Frecuencia (MP_frequency) del axisPosi-
tion filtro en Hz

36 Índice del eje
físico

Modo HSC (MP_hscMode) del axisCut-
terLoc filtro

37 Índice del eje
físico

Modo HSC (MP_hscMode) del axisPosi-
tion filtro

38 Índice del eje
físico

Sobreaceleración específica del eje para
movimientos de palpación (MP_axMeas-
Jerk)

4
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Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

39 Índice del eje
físico

Ponderación del error de filtrado para el
cálculo de la desviación del filtro (MP_ax-
FilterErrWeight)

40 Índice del eje
físico

Longitud máxima de filtrado Filtro de
posición (MP_maxHscOrder)

41 Índice del eje
físico

Longitud máxima de filtrado Filtro CLP
(MP_maxHscOrder)

42 - Máximo avance de eje en el avance de
mecanizado (MP_maxWorkFeed)

43 - Máxima aceleración de la trayectoria en
el avance de mecanizado (MP_maxPat-
hAcc)

44 - Máxima aceleración de la trayectoria en
marcha rápida (MP_maxPathAccHi)

45 - Form Smoothing-Filter 
(CfgSmoothingFilter/shape)
0 = Off
1 = Average
2 = Triangle

46 - Orden Smoothing-Filter (solo valores
impares)
(CfgSmoothingFilter/order)

49 - Modo Reducción del filtro
(CfgPositionFilter/timeGainAtStop)
0 = Off
1 = NoOvershoot
2 = FullReduction

51 Índice del eje
físico

Compensación del error de arrastre en la
fase de sobreaceleración (MP_IpcJerk-
Fact)

52 Índice del eje
físico

Ganancia del circuito de regulación (kv)
del lazo de posición en 1/s (MP_kvFac-
tor)

53 Índice del eje
físico

Sacudida radia, avance normal (MP_max-
TransJerk)

54 Índice del eje
físico

Sacudida radial, avance alto (MP_max-
TransJerkHi)
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Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Leer o escribir parámetros Look-Ahead de un eje individual (nivel de los ciclos)

613 see ID610 véase ID610 Como ID610, pero solo tiene efecto a
nivel de los ciclos. De este modo, se
leen los valores de la configuración de la
máquina y los valores a nivel de máquina.

Medir la carga máxima de un eje

621 0 Índice del eje
físico

Concluir la medición de la carga dinámica
y almacenar el resultado en el parámetro
Q indicado.

Leer el contenido de SIK

0 Número de
opción:

Se puede averiguar explícitamente si se
ha ajustado o no la opción SIK indicada
en IDX.
1 = la opción está desbloqueada
0 = la opción no está desbloqueada

2 - Leer el número de serie del SIK
-1 = SIK no válido en el sistema

3 - Leer tipo (generación) de SIK
1 = SIK1 o sin SIK 
2 = SIK2

4 Número de
opción (4
dígitos)

Leer estado de una opción de software
(solo disponible con SIK2)
0 = no desbloqueada 
1 o más = número de veces desbloquea-
da

630

10 - Determinar el tipo de control numérico:
0 = iTNC 530
1 = control numérico basado en NCK
(TNC 640, TNC 620, TNC 320, TNC 128,
PNC 610,...)

Datos generales del disco de lijado

2 - Anchura

3 - Descarga

4 - Ángulo Alfa (opcional)

5 - Ángulo Gamma (opcional)

6 - Profundidad (opcional)

7 - Radio de redondeo en la arista
"Further" (opcional)

8 - Radio de redondeo en la arista
"Nearer" (opcional)

9 - Radio de redondeo en la arista
"Nearest" (opcional)

780

10 - Arista activa:
1 = Further 
2 = Nearer 
3 = Nearest 

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

4 = Special
5 = FurtherBack 
6 = NearerBack 
7 = NearestBack 
8 = SpecialBack
9 = FurtherWheelRad 
10 = NearerWheelRad

11 - Tipo del disco de lijado (recto/biselado)

12 - ¿Disco exterior o interior?

13 - Ángulo de corrección del eje B (frente al
ángulo básico de la posición)

14 - Tipo de disco biselado

15 - Longitud total de la muela abrasiva

16 - Longitud de la arista interior de la muela
abrasiva

17 - Diámetro mínimo del disco (límite de
desgaste)

18 - Anchura mínima del disco (límite de
desgaste)

19 - Número de herramienta

20 - Velocidad de corte

21 - Velocidad de corte máxima permitida

27 - Muela reforzada de tipo básico

28 - Ángulo para refuerzo en el lado exterior

29 - Ángulo para refuerzo en el lado interior

30 - Estado de registro

31 - Corrección de radio

32 - Corrección de la descarga

33 - Corrección de la longitud total

34 - Corrección de la longitud hasta el borde
más interior

35 - Radio del cono de la muela de rectificado

36 - ¿Realizado el reafilado inicial?

37 - Puesto de repasador para el repasado
inicial

38 - Herramienta de repasado para el repasa-
do inicial

39 - ¿Calibrar la muela abrasiva?

51 - Herramienta de repasado para repasar en
el diámetro

52 - Herramienta de repasado para repasar en
el borde exterior
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Número del
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Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

53 - Herramienta de repasado para repasar en
el borde interior

54 - Llamar al repasado del diámetro según
un número

55 - Llamar al repasado del borde exterior
según un número

56 - Llamar al repasado del borde interior
según un número

57 - Contador de repasados de diámetro

58 - Contador de repasados del borde exterior

59 - Contador de repasados del borde interior

60 - Selección del método de corrección

61 - Ángulo de ataque de la herramienta de
repasado

101 - Radio de la muela de rectificado

4
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Número del
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Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Geometría del disco de lijado

1 - Forma de la muela

2 - Sobrepaso en la cara exterior

3 - Sobrepaso en la cara interior

782

4 - Sobrepaso del diámetro

Geometría detallada (contorno) del disco de lijado

1 Anchura de bisel del disco de lijado por la
parte exterior

1

2 Anchura de bisel del disco de lijado por la
parte interior

1 Ángulo de bisel del disco de lijado por la
parte exterior

2

2 Ángulo de bisel del disco de lijado por la
parte interior

1 Radio de arista del disco de lijado por la
parte exterior

3

2 Radio de arista del disco de lijado por la
parte interior

1 Longitud lateral del disco de lijado por la
parte exterior

4

2 Longitud lateral del disco de lijado por la
parte interior

1 Longitud del estrechamiento posterior del
disco de lijado por la parte exterior

5

2 Longitud del estrechamiento posterior del
disco de lijado por la parte interior

1 Ángulo del estrechamiento posterior del
disco de lijado por la parte exterior

6

2 Ángulo del estrechamiento posterior del
disco de lijado por la parte interior

1 Longitud de la entalladura posterior del
disco de lijado por la parte exterior

7

2 Longitud de la entalladura posterior del
disco de lijado por la parte interior

1 Radio de salida del disco de lijado por la
parte exterior

8

2 Radio de salida del disco de lijado por la
parte interior

1 Profundidad total por la parte exterior

783

9

2 Profundidad total por la parte interior
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Datos generales de la muela de rectificado

790 1-101 - véase ID780

Consultar la información acerca de la seguridad funcional FS

820 1 - Limitación mediante FS: 
0 = sin seguridad funcional FS,
1 = puerta de protección abierta SOM1,
2 = puerta de protección abierta SOM2,
3 = puerta de protección abierta SOM3,
4 = puerta de protección abierta SOM4,
5 = todas las puertas de protección cerra-
das

Escribir datos para la supervisión del equilibrio

850 10 - Activar y desactivar la supervisión del
equilibrio
0 = la supervisión del equilibrio no está
activa
1 = la supervisión del equilibrio está
activa

Contador

1 - Piezas de trabajo planificadas.
Generalmente, en el modo de funciona-
mientoTest de programa, el contador
entrega el valor 0.

2 - Piezas de trabajo ya mecanizadas.
Generalmente, en el modo de funciona-
miento Test de programa, el contador
entrega el valor 0.

920

12 - Piezas de trabajo que todavía tienen que
mecanizarse.
Generalmente, en el modo de funciona-
mientoTest de programa, el contador
entrega el valor 0.

Consultar y escribir los datos de la herramienta actual

1 - Longitud de la herramienta L

2 - Radio de herramienta R

3 - Radio R2 de la herramienta

4 - Sobremedida de la longitud de la herra-
mienta DL

5 - Sobremedida del radio de la herramienta
DR

6 - Sobremedida del radio DR2 de la herra-
mienta

7 - Herramienta bloqueada TL 
0 = no bloqueada, 1 = bloqueada

950

8 - Número de la herramienta gemela RT

4
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Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

9 - Máximo tiempo de vida TIME1

10 - Máximo tiempo de vida útil TIME2 en
TOOL CALL

11 - Tiempo de vida útil actual CUR.TIME

12 - Estado del PLC

13 - Longitud de corte en el eje de la herra-
mienta LCUTS

14 - Máximo ángulo de profundización ANGLE

15 - TT: Nº de cuchillas CUT

16 - TT: Tolerancia de desgaste de la longitud
LTOL

17 - TT: Tolerancia de desgaste del radio
RTOL

18 - TT: sentido de giro DIRECT
0 = positivo, –1 = negativo

19 - TT: desviación del plano R-OFFS
R = 99999,9999

20 - TT: Desvío de la longitud L-OFFS

21 - TT: Tolerancia de rotura de la longitud
LBREAK

22 - TT: Tolerancia de rotura del radio
RBREAK

28 - Máxima velocidad de giro [1/min] NMAX

32 - Ángulo de punta TANGLE

34 - El retroceso permite LIFTOFF
(0 = no, 1 = sí)

35 - Radio de tolerancia de desgaste R2TOL

36 - Tipo de herramienta (fresa = 0, herra-
mienta de lijado = 1, ... sistema de palpa-
ción = 21)

37 - Línea correspondiente en la tabla del
palpador

38 - Marca de tiempo de la última utilización

39 - ACC

40 - Paso de rosca para ciclos de roscado

41 - AFC: carga de referencia

42 - AFC: preaviso sobrecarga

43 - AFC: sobrecarga parada NC

44 - Recubrimiento de la vida útil de la herra-
mienta

45 - Anchura frontal de las placas de corte
(RCUTS)
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Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

46 - Longitud útil de la fresadora (LU)

47 - Radio del mango de la fresadora (RN)

48 - Radio en el extremo de la herramienta
(R_TIP)

Consultar y escribir los datos de la herramienta de torneado actual

1 - Número de herramienta

2 - Longitud de herramienta XL

3 - Longitud de herramienta YL

4 - Longitud de herramienta ZL

5 - Sobremedida de la longitud de la herra-
mienta DXL

6 - Sobremedida de la longitud de la herra-
mienta DYL

7 - Sobremedida de la longitud de la herra-
mienta DZL

8 - Radio de corte RS

9 - Orientación de la herramienta TO

10 - Ángulo de orientación del cabezal ORI

11 - Ángulo de ajuste P_ANGLE

12 - Ángulo extremo T_ANGLE

13 - Anchura de profundización CUT_WIDTH

14 - Tipo (por ejemplo, herramienta de
desbaste, de acabado, de roscado, de
profundización o fungiforme)

15 - Longitud de corte CUT_LENGTH

16 - Corrección del diámetro de la pieza de
trabajo WPL-DX-DIAM en el sistema de
coordenadas del plano de mecanizado
WPL-CS

17 - Corrección de la longitud de la pieza
de trabajo WPL-DZL en el sistema de
coordenadas del plano de mecanizado
WPL-CS

18 - Sobremedida de la anchura de profundi-
zación

19 - Sobremedida del radio de cuchilla

951

20 - Giro alrededor del ángulo espacial B para
punzones acodados

4
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Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Datos del repasador activo

1 - Número de herramienta

2 - Longitud de herramienta XL

3 - Longitud de herramienta YL

4 - Longitud de herramienta ZL

5 - Sobremedida long. de herramienta DXL

6 - Sobremedida long. de herramienta DYL

7 - Sobremedida long. de herramienta DZL

8 - Radio de cuchilla

9 - Posición de la cuchilla

13 - Anchura de cuchilla para placa abrasiva o
rodillo

14 - Tipo (por ejemplo, diamante, placa abrasi-
va, cabezal, rodillo)

19 - Sobremedida del radio de cuchilla

952

20 - Velocidad de un cabezal o rodillo de
repasado

Datos de transformación para herramientas generales

1 - La posición en los sistemas de herra-
mienta definida explícitamente:

2 - Definición de la posición mediante direc-
ciones:

3 - Desplazamiento en X

4 - Desplazamiento en Y

5 - Desplazamiento en Z

6 - Componente X de la dirección Z

7 - Componente Y de la dirección Z

8 - Componente Z de la dirección Z

9 - Componente X de la dirección X

10 - Componente Y de la dirección X

11 - Componente Z de la dirección X

12 - Tipo de la definición angular:

13 - Ángulo 1

14 - Ángulo 2

960

15 - Ángulo 3
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Número del
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Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Aplicación y elementos de las herramientas

1 - Comprobación de la utilización de herra-
mientas para el programa NC actual:
Resultado–2: no es posible efectuar
ninguna comprobación, en la configura-
ción se ha desactivado dicha función
Resultado–1: no es posible efectuar
ninguna comprobación, falta el fichero de
utilización de herramientas
Resultado 0: correcto, todas las herra-
mientas están disponibles
Resultado 1: la comprobación no es
correcta

975

2 Línea Comprobar la disponibilidad de las herra-
mientas que se necesitan en el palet de la
fila IDX en la tabla de palets actual.
–3 = en la línea IDX no se ha definido
ningún palet o bien se ha accedido a la
función fuera del mecanizado de palets 
–2 / –1 / 0 / 1 véase NR1

Ciclos del sistema de palpación y transformación de coordenadas

1 - Comportamiento de la aproximación:
0 = comportamiento estándar,
1 = aproximarse a la posición de palpado
sin corrección. Radio activo, distancia de
seguridad cero

2 16 Modo de funcionamiento de la máquina
automático / manual

4 - 0 = vástago no desviado
1 = vástago desviado

6 - ¿El sistema de palpación de mesa TT
está activo?
1 = sí
0 = no

8 - Ángulo actual del cabezal en [°]

990

10 Número de
parámetro
QS

Determinar el número de herramienta
a partir de su denominación. El valor de
respuesta depende de la regla configu-
rada para la búsqueda de la herramienta
gemela.
En el caso de que existan diversas herra-
mientas con la misma denominación, se
entrega la primera herramienta de la tabla
de herramientas.
En el caso de que, conforme a la regla, la
herramienta seleccionada esté bloquea-
da, se devuelve una herramienta gemela.
–1: no se ha encontrado ninguna herra-
mienta con la denominación indicada en

4
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Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

la tabla de herramientas, o bien todas las
herramientas en cuestión están bloquea-
das.

0 0 = transferir el control al PLC vía el
cabezal de canal 
1 = aceptar el control vía el cabezal de
canal

16

1 0 = transferir el control al PLC vía el
cabezal de herramienta.
1 = aceptar el control vía el cabezal de
herramienta

19 - Suprimir los movimientos de palpación
en ciclos:
0 = se suprime el movimiento (el paráme-
tro CfgMachineSimul/simMode es distin-
to a FullOperation o bien el modo de
funcionamiento Test de programa está
activo) 
1 = el movimiento se efectúa (el paráme-
tro CfgMachineSimul/simMode = FullO-
peration, se puede escribir con el objetivo
de realizar pruebas)

28 - Leer el ángulo de incidencia del cabezal
de herramienta actual
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Estado de la ejecución

10 - El proceso hasta una frase está activo
1 = sí, 0 = no

11 - Proceso hasta una frase - información
para la búsqueda de una frase:
0 = el programa NC se inicia sin proceso
hasta una frase
1 = el ciclo del sistema Iniprog se efectúa
antes de la búsqueda de la frase 
2 = búsqueda de una frase en curso
3 = las funciones se actualizan
–1 = el ciclo Iniprog se interrumpe antes
de la búsqueda de la frase
–2 = interrupción durante la búsqueda de
la frase
–3 = interrupción del proceso hasta una
frase tras la fase de búsqueda, antes o
durante la actualización de las funciones 
–99 = cancelación implícita

12 - Tipo de interrupción para la consulta en la
macro OEM_CANCEL:
0 = sin interrupción
1 = interrupción debido a fallo o parada
de emergencia
2 = interrupción explícita con parada
interna tras parada en medio de una frase
3 = interrupción explícita con parada
interna tras parada en el límite de una
frase

14 - Número del último error FN 14

16 - ¿Esta activa la ejecución real?
1 = ejecución,
0 = simulación

17 - ¿Está activo el gráfico de programación
2D?
1 = sí
0 = no

18 - Visualizar gráfico de programación
(¿Softkey DIBUJO AUTOM.) activa?
1 = sí
0 = no

992

20 - Información acerca del mecanizado de
fresado y de torneado:
0 = fresado (según FUNCTION MODE
MILL)
1 = torneado (según FUNCTION MODE
TURN)
10 = ejecución de las operaciones para la
transición del modo de torneado al modo
de fresado

4
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Datos del sistema | Lista de las funciones FN4

Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

11 = ejecución de las operaciones para la
transición del modo de fresado a modo
de torneado

21 - Interrupción durante el modo de repasa-
do para consultas dentro de la macro
OEM_CANCEL: 
0 = La interrupción no se produjo durante
el modo de repasado 
1 = La interrupción se produjo durante el
modo de repasado

30 - ¿Es admisible la interpolación de diversos
ejes?
0 = no (por ejemplo, en el caso de control
de trayectoria)
1 = sí

31 - ¿R+/R–en el modo MDI es posible /
admisible?
0 = no
1 = sí

32 Número del
ciclo

Ciclo individual desbloqueado:
0 = no
1 = sí

33 - Acceso de escritura desbloqueado para
las entradas ejecutadas de la tabla de
palés para DNC (scripts Python): 
0 = No
1 = Sí

40 - ¿Copiar las tablas en el Test de progra-
ma BA?
El valor 1 se ajusta en la selección de
programa y al accionar la Softkey RESET
+START. A continuación, el ciclo del siste-
ma iniprog.h copia las tablas y devuelve
la fecha del sistema.
0 = no
1 = sí

101 - ¿M101 activo (estado visible)?
0 = no
1 = sí

136 - ¿M136 activo?

0 = no, 1 = sí
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Activar el fichero parcial de parámetros de la máquina

1020 13 Número de
parámetro
QS

¿El fichero parcial de parámetros de la
máquina con ruta del número QS (IDX) se
ha cargado?
1 = sí
0 = no

Ajustes de configuración para ciclos

1 - ¿Mostrar mensaje de error El cabezal no
gira?
(CfgGeoCycle/displaySpindleErr)
0 = No, 1 = Sí

1030

2 - ¿Mostrar mensaje de error Comprobar la
profundidad del signo?
(CfgGeoCycle/displaySpindleErr)
0 = No, 1 = Sí

Transferencia de datos entre los ciclos de HEIDENHAIN y las macros del fabricante

0 Supervisión de componentes: contador
de la medición. El ciclo 238 Medir datos
de herramienta incrementa automática-
mente este contador.

1 Supervisión de componentes: Tipo de
medición
–1 = sin medición
0 = Test de forma circular
1 = Diagrama de cascada
2 = Respuesta de frecuencia
3 = Espectro de curvas envolventes
4 = Respuesta de frecuencia ampliada

2 Supervisión de componentes: Índice del
eje de CfgAxes\axisList

1

3 – 9 Supervisión de componentes: Argumen-
tos adicionales que dependen de la
medición

2 3 – 9 Supervisión de componentes: Argumen-
tos adicionales que dependen de la
medición

3 0 KinematicsOpt:
Leer número del ciclo actual (450-453)

1031

100 - Supervisión de componentes: Nombres
opcionales de las tareas de supervisión,
como se ha parametrizado en System
\Monitoring\CfgMonComponent. Tras
finalizar la medición, las tareas de super-
visión aquí indicadas se ejecutarán una
tras otra. Durante la parametrización,
compruébese que las tareas de supervi-
sión enumeradas están separadas por
comas.

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Ajustes del usuario para la pantalla

1070 1 - Límites de avance de la softkey FMAX, 0
= FMAX inactiva

Test de bit

2300 Number Número de
bit

La función verifica si se ha ajustado un
bit en un número. El número que se va
a controlar se entrega como NR, el bit
buscado como IDX, IDX0 designa el bit de
valor inferior. A fin de acceder a la función
para números grandes, es imprescindible
entregar NR como parámetro Q.
0 = Bit no ajustado
1 = Bit ajustado

Información del programa (cadena de texto del sistema)

1 0/1/2/3 IDX0 = Ruta completa del programa
principal o programa de palés actual
IDX1 = Ruta del archivo del directorio en
el que se encuentra el programa NC
IDX2 = Nombre del programa NC sin ruta
ni extensión
IDX3 = Extensión del programa NC

10010

2 0/1/2/3 IDX0 = Ruta completa del programa NC
visible en la visualización de frases
IDX1 = Ruta del archivo del directorio en
el que se encuentra el programa NC
IDX2 = Nombre del programa NC sin ruta
ni extensión
IDX3 = Extensión del programa NC

Consultar información del programa (cadena de texto del sistema)

10010 3 - Ruta del ciclo seleccionado con SEL
CYCLE o CYCLE DEF 12 PGM CALL o ruta
del ciclo seleccionado actualmente.

Información del programa (cadena de texto del sistema)

10010 10 - Ruta del programa NC seleccionado con
SEL PGM "...".

Acceso indexado a parámetro QS

20 Número de
parámetro
QS

Lee QS(IDX)10015

30 Número de
parámetro
QS

Suministra la cadena de caracteres, que
se recibe, cuando en QS(IDX) todo salvo
las letras y números se reemplaza por '_'.

Consultar los datos del canal (cadena de texto del sistema)

10025 1 - Denominación del canal de mecanizado
(clave)
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Consultar datos de tablas SQL (cadena de texto del sistema)

1 - Denominación simbólica de la tabla de
presets.

2 - Denominación simbólica de la tabla de
puntos cero.

3 - Denominación simbólica de la tabla de
puntos de referencia de palets.

10 - Denominación simbólica de la tabla de
herramientas.

11 - Denominación simbólica de la tabla de
posiciones.

12 - Denominación simbólica de la tabla de
herramientas de torneado.

13 - Denominación simbólica de la tabla de
herramientas de rectificado.

14 - Denominación simbólica de la tabla de
herramientas de repasado.

21 - Nombre simbólico de la tabla de correc-
ciones en el sistema de coordenadas de
la herramienta T-CS

10040

22 - Nombre simbólico de la tabla de correc-
ciones en el sistema de coordenadas del
espacio de trabajo WPL-CS

4
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

Valores programados en la llamada de la herramienta (cadena de sistema)

10060 1 - Nombre de la herramienta

Consultar la cinemática de la máquina (cadena de sistema)

10290 10 - Denominación simbólica de la cinemá-
tica de la máquina programada con
FUNCTIONMODE MILL o FUNCTION
MODE TURN de Channels/ChannelSet-
tings/CfgKinList/kinCompositeModels.

Conmutación de la zona de desplazamiento (cadena de sistema)

10300 1 - Nombre clave de la última zona de
desplazamiento activada

Consultar el tiempo de sistema actual (cadena del sistema)

10321 0 - 16, 20 - 0: DD.MM.AAAA hh:mm:ss
1: D.MM.AAAA h:mm:ss
2: D.MM.AAAA h:mm
3: D.MM.AA h:mm
4: AAAA-MM-DD hh:mm:ss
5: AAAA-MM-DD hh:mm
6: AAAA-MM-DD h:mm
7: AA-MM-DD h:mm 
8: DD.MM.AAAA
9: D.MM.AAAA 
10: D.MM.AA 
11: AAAA-MM-DD 
12: AA-MM-DD
13: hh:mm:ss 
14: h:mm:ss 
15: h:mm
16: DD.MM.AAAA hh:mm
20: Semana natural según ISO 8601
Alternativamente, se puede introducir una
hora del sistema en segundos con DAT
en SYSSTR(...) que se utilizará para dar
formato.

Consultar los datos de los sistemas de palpación (TS, TT) (cadena de texto del sistema)

50 - Tipo del sistema de palpación TS a partir
de la columna TYPE de la tabla de siste-
mas de palpación (tchprobe.tp).

51 - Forma del vástago de la columna
STYLUS de la tabla de palpación (tchpro-
be.tp).

70 - Tipo del sistema de palpación de mesa
TT a partir de CfgTT/type.

10350

73 - Clave del sistema de palpación de
mesa activo TT a partir de CfgPro-
bes/activeTT.
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Nombre
del grupo

Número del
grupo ID...

Número de
datos del
sistema Nº…

Índice IDX... Descripción

74 - Número de serie del sistema de palpa-
ción de mesa activo TT a partir de
CfgProbes/activeTT.

Consultar los datos para el mecanizado de palets (cadena de texto del sistema)

1 - Nombre del palet10510

2 - Ruta de la tabla de palets actualmente
seleccionada.

Consultar la versión del software NC (cadena de texto del sistema)

10630 10 - La cadena de texto se corresponde
con el formato de la versión mostra-
da, es decir, por ejemplo 340590 09 o
817601 05 SP1.

Consultar los datos de la herramienta actual (cadena de texto del sistema)

1 - Denominación de la herramienta actual.

2 - Registro de la columna DOC de la herra-
mienta activa

3 - Ajuste de regulación AFC

4 - Cinemática del portaherram.

5 - Registro de la columna DR2TABLE -
Nombre de fichero de la tabla de valores
de corrección para 3D-ToolComp

10950

6 - Entrada de la columna TSHAPE: nombre
de archivo de la forma de herramienta 3D
(*.stl)

Leer información de las macros del fabricante y de los ciclos HEIDENHAIN (cadena de texto del
sistema)

10 - Devuelve la selección de la macro
FUNCTION MODE SET <OEM-Mode>
como cadena.

100 - Ciclo 238: Lista de los nombres de key
para la supervisión de componentes

101 - Ciclo 238: Nombres de fichero para el
fichero de protocolo

11031

102 - Ciclo 238: Lista de índices o identifica-
dores de eje (X/Y/Z) del eje que se va a
medir
Varios ejes se separan con comas

4
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DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Straße 5
83301 Traunreut, Germany
 +49 8669 31-0
 +49 8669 32-5061
info@heidenhain.de

Technical support  +49 8669 32-1000
Measuring systems  +49 8669 31-3104
 service.ms-support@heidenhain.de
NC support  +49 8669 31-3101
 service.nc-support@heidenhain.de
NC programming  +49 8669 31-3103
 service.nc-pgm@heidenhain.de
PLC programming  +49 8669 31-3102
 service.plc@heidenhain.de
APP programming  +49 8669 31-3106
 service.app@heidenhain.de

www.heidenhain.com
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