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A propos de ce document |

A propos de ce document

Ce document contient une vue d'ensemble des fonctions suivantes de la gamme
TNC7:

B Parametres machine de 'application MP Configurateur
m Numeéros d'erreurs pré-configurés de la fonction CN FN 14: ERROR (ISO : D14)

m Données systemes qu'il est possible de lire avec les fonctions CN FN 18:
SYSREAD (ISO : D18) et SYSSTR

Des modifications a apporter ? Une erreur a signaler ?

Nous nous efforgons en permanence d'améliorer notre documentation. N'hésitez
pas a nous faire part de vos suggestions en nous écrivant a I'adresse e-mail
Suivante :

tnc-userdoc@heidenhain.com
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Parametres machine | Liste des parameétres utilisateur

2 Parametres machine
La liste suivante énumere les parameétres machine que vous pouvez éditer avec le
code 123.

2.1 Liste des parametres utilisateur

Consultez le manuel de votre machine !

® | e constructeur de la machine peut mettre a disposition des
parametres machines spécifiques supplémentaires sous forme de
parametres utilisateur de maniere a ce que vous puissiez configurer les
fonctions disponibles.

® Le constructeur de la machine peut modifier la structure et le contenu
des parametres utilisateur. Il se peut que cette représentation soit
différente de celle de la machine.

Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM
M DisplaySettings
[ CfgDisplayData 100800
Réglages des affichages a I'écran
O axisDisplay 100810
Ordre d'affichage et regles d'affichage des axes
M X
H axisKey 100810.
Nom clé (key name) d'un objet dans [Index].01501
CfgAxis
H name 100810.
Désignation de I'axe [Index].01502
| rule 100810.
Regle d'affichage de l'axe [Index].01503
| axisDisplayRef 100811
Ordre et regles applicables pour I'affichage des axes
dans l'affichage REF
D X
| axisKey 100811.
Nom clé (key name) d'un objet dans ~ [Index].01501
CfgAxis
| name 100811.
Désignation de l'axe [Index].01502
| rule 100811.
Regle d'affichage de l'axe [Index].01503
| positionWinDisplay 100803

Mode d'affichage de positions dans la fenétre de
position
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Paramétres machine | Liste des paramétres utilisateur

Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM
O statusWinDisplay 100804
Type d'affichage des positions dans |'affichage d'état
m axisFeedDisplay 100806
Affichage de I'avance en mode Manuel/Manivelle
électronique
| spindleDisplay 100807
Affichage de la position de la broche dans l'affichage
de positions
| hidePresetTable 100808
Verrouiller la softkey GESTION PT ORIGINE
| displayFont 100812
Taille de caractéres lors de I'affichage du programme
| iconPrioList 100813
Ordre des icones affichées
m compatibilityBits 100815
Parametres pour le comportement d'affichage
| axesGridDisplay 100806
Axes sous forme de liste ou de groupe dans I'affi-
chage de positions
H dashbrdWinDisplay 100817
Type d'affichage de position dans la vue d'ensemble
de I'état de la barre TNC
M CfgPosDisplayPace 101000
Résolution d'affichage des différents axes
D XX
O displayPace 101001
Résolution de I'affichage de positions en
[mm] ou [*]
| displayPaceinch 101002
Résolution d'affichage pour l'affichage de
positions en [pouces]
M CfgUnitOfMeasure 101100
Définition de l'unité de mesure valable pour l'affichage
| unitOfMeasure 101101
Unité de mesure pour l'affichage et I'interface utilisa-
teur
™ CfgProgramMode 101200
Format des programmes CN et affichage des cycles
| programinputMode 101201
MDI : introduction de programme en Texte clair
HEIDENHAIN ou DIN/ISO
| CfgDisplayLanguage 101300

Réglage de la langue de dialogue CN et PLC
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Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM

O ncLanguage 101301
Langue de dialogue CN

m applyCfgLanguage 101305
Utiliser la langue de la CN

| noRebootDialog 101305
Inhiber la boite de dialogue Redémarrage

| plcDialogLanguage 101302
Langue de dialogue PLC

| plcErrorLanguage 101303
Langue des messages d'erreur PLC

O helpLanguage 101304
Langue de l'aide

M CfgStartupData 101500
Comportement lors de la mise sous tension de la CN

H powerinterruptMsg 101501
Acquitter le message Coupure d'alimentation

| opMode 101503

Mode de fonctionnement auquel passe la CN une fois
completement démarrée

| subOpMode 101504

Sous-mode a activer pour le mode de fonctionnement
indiqué dans 'opMode’

| CfgClockView 120600
Mode d'affichage de I'heure
O displayMode 120601
Sélection du format d'affichage de I'heure
H timeFormat 120602
Format horaire de I'horloge numérique
M CfginfoLine 120700
Barre de connexion Marche/arrét
| infoLineEnabled 120701
Configuration d'affichage pour la barre de connexion
M CfgGraphics 124200
Réglages du graphique de simulation 3D
| modelType 124201
Type de modele de la simulation graphigue 3D
O modelQuality 124202
Qualité du modele de graphigue pour la simulation 3D
m clearPathAtBlk 124203

Réinitialiser les trajectoires d'outil en présence d'une
nouvelle piéce brute (BLK FORM)

| noSimulationReport 124204
Activer le rapport de simulation
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Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM
B CfgPositionDisplay 124500
Réglages de I'affichage de positions
m progToolCallDL 124501
Affichage de positions pour TOOL CALL DL
B CfgTableEditor 125300
Parameétres de I'éditeur de tableaux
| deleteLoadedTool 125301

Comportement en cas de suppression d'outils dans le
tableau d'emplacements

| indexToolDelete 125302
Comportement en cas de suppression d’index entrés
pour un outil

| resetOnTypChange 125304

Réinitialiser les données d'outils lors de la modifica-
tion du type d'outil

B CfgDisplayCoordSys 127500
Réglage des systemes de coordonnées pour l'affichage
| transDatumCoordSys 127501
Systéme de coordonnées pour le décalage du point
Zéro
B CfgGlobalSettings 128700
Réglages d'affichage GPS
O enableOffset 128702

Offset dans la boite de dialogue GPS sélection-
nable/non sélectionnable

|:| enableBasicRot 128703

Rotation de base additionnelle sélectionnable/non
sélectionnable dans la boite de dialogue GPS

O enableShiftWCS 128704

Décalage W-CS dans la boite de dialogue GPS sélec-
tionnable/non sélectionnable

enableMirror
| bleMi 128712

Mise en miroir sélectionnable/non sélectionnable
dans la boite de dialogue GPS

] enableShiftMWCS 128711

Décalage mW-CS dans la boite de dialogue GPS sélec-
tionnable/non sélectionnable

| enableRotation 128707

Rotation dans la boite de dialogue GPS sélection-
nable/non sélectionnable

| enableFeed 128708

Avance dans la boite de dialogue GPS sélection-
nable/non sélectionnable

| enableHWMCS 128709
Afficher/masquer le systéeme de coordonnées M-CS
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Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM

O enableHWWCS 128710
Afficher/masquer le systeme de coordonnées W-CS

] enableHWMWCS 128711
Afficher/masquer le systeme de coordonnées mW-CS

H enableHWWPLCS 128712
Afficher/masquer le systéme de coordonnées WPL-
CS

| enableHwAXxisU 128709

Axe U dans la boite de dialogue GPS sélection-
nable/non sélectionnable

enableHwAXxisV 128709
O

Axe V sélectionnable/non sélectionnable dans la boite
de dialogue GPS

O enableHwAXxisW 128709
Axe W sélectionnable/non sélectionnable dans la
boite de dialogue GPS
M CfgRemoteDesktop 100800
Réglages des connexions Remote Desktop
| connections 133501
Liste des connexions Remote Desktop a afficher
| autoConnect 133505
Lancer automatiquement la connexion
B title 133502
Nom du mode de fonctionnement OEM
| dialogRes 133502.00501
Nom d'un texte
] text 00502
Texte dépendant de la langue
H icon 133503
Chemin ou nom du fichier graphique Icon optionnel
O locations 133504

Liste contenant les positions ou cette connexion
Remote Desktop est affichée

D X

| opMode 133504,
Mode de fonctionnement [Index]. 133401
| subOpMode 133504,

Sous-mode optionnel pour le mode [Index]. 133402
de fonctionnement spécifié dans
‘'opMode'

M PalletSettings

M CfgPalletBehaviour 202100
Comportement du cycle de contréle de palettes
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Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM

| failedCheckReact 202106

Activer la réponse au contrdle de programme et au
contréle d'outil

m failedChecklmpact 202107

Conséguence du contrble de programme et du
contréle d'outil

M ProbeSettings

| CfgTT 122700
Configuration de la mesure de I'outil
™M TT140_x
O spindleOrientMode 122704
Fonction M pour l'orientation de la broche
| probingRoutine 122705
Routine de palpage
O probingDirRadial 122706
Sens de palpage pour I'étalonnage du rayon
d'outil
Il offsetToolAxis 122707

Distance entre l'aréte inférieure de l'outil et
I'aréte supérieure du stylet

rapidFeed 122708

Avance rapide dans le cycle de palpage du
palpeur d'outil TT

probingFeed 122709
Avance de palpage pour la mesure de l'outil
probingFeedCalc 122710
Calcul de I'avance de palpage

spindleSpeedCalc 122711
Mode de calcul de la vitesse de rotation

maxPeriphSpeedMeas 122712

Vitesse périphérique maximale admissible au
niveau du tranchant de I'outil

maxSpeed 122714

Vitesse de rotation maximale admissible lors
de I'étalonnage d'un outil

|:| measureTolerance1 122715

Erreur de mesure maximale admissible lors
de la mesure de l'outil

|:| measureTolerance2 122716

Erreur de mesure maximale admissible lors
de la mesure de I'outil

O stopOnCheck 122717
Arrét CN pendant le contréle de l'outil

O

O O O O

O
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Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM
O stopOnMeasurement 122718
Arrét CN pendant la "mesure de l'outil”
| adaptToolTable 122719
Modification du tableau d’outils lors du
"contréle de l'outil" et de la "mesure de l'outil”
M CfgTTRoundStylus 114200
Configuration d'un stylet rond
D TT140_x
| centerPos 114201
Coordonnées du centre de |'élément de
palpage
O safetyDistToolAx 114203
Distance d'approche de prépositionnement
au dessus de la tige
| safetyDistStylus 114204
Zone de sécurité de prépositionnement tout
autour de la tige
M CfgTTRectStylus 114300
Configuration d'une tige rectangulaire
D TT140_x
] centerPos 114313
Coordonnées du centre de I'élément de
palpage
O safetyDistToolAx 114317
Distance d'approche de prépositionnement
au dessus de la tige
O safetyDistStylus 114318
Zone de sécurité de prépositionnement tout
autour de la tige
M ChannelSettings
M CH_xx
| CfgActivateKinem 204000
Cinématique active
| kinemToActivate 204001
Cinématique a activer
| kinemAtStartup 204002
Cinématique a activer lors de la mise sous
tension de la CN
M CfgNcPgmBehaviour 200800
Définir le comportement du programme CN.
| operatingTimeReset 200801

Remise a 0 du temps d'usinage au lance-
ment du programme
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Affichage dans I'éditeur de configuration

=

plcSignalCycle

Signal PLC pour le numéro du cycle d'usi-
nage en attente

Numéro PM

200803

=

plcSignalCycState

Signal PLC pour le type d'usinage par cycle
actuel

200805

| CfgGeoTolerance
Tolérances géométriques

200900

O

circleDeviation
Ecart autorisé pour le rayon du cercle

200901

=

threadTolerance

Ecart admissible en cas de filetages succes-
sifs

200902

=

moveBack
Réserve pour les mouvements de retrait

200903

[ CfgGeoCycle
Configuration des cycles d'usinage

201000

O

pocketOverlap

Facteur de recouvrement lors du fraisage de
poche

2017001

=

posAfterContPocket

Déplacement qui suit I'usinage d'une poche
de contour

201007

displaySpindleErr
Affichage du message d'erreur Broche ? si
M3/M4 n'est pas activée

201002

displayDepthErr
Affichage du message d'erreur Saisir une
profondeur négative

201003

apprDepCylWall

Comportement d'approche de la paroi d'une
rainure sur le corps d'un cylindre

201004

mStrobeOrient

Fonction M pour l'orientation de la broche
dans des cycles d'usinage

201005

suppressPlungeErr

Ne pas afficher le message d'erreur "Type de
plongée impossible"

201006

restoreCoolant

Comportement de M7 et M8 dans les cycles
202 et 204

207008

facMinFeedTurnSMAX

Réduction automatique de l'avance apres
avoir atteint SMAX

201009
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Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM
] suppressResMatIWar 201010
Ne pas afficher l'avertissement "Présence de
matiere résiduelle”
[ CfgThreadSpindle 113600
| sourceOverride 113603
Potentiométre d'avance lors du filetage
| thrdWaitingTime 113601
Temps d'attente au point d'inversion, au fond
du taraudage.
| thrdPreSwitchTime 113602
Temps de désactivation préalable de la
broche
| limitSpindleSpeed 113604
Limitation de la vitesse de rotation de la
broche pour les cycles 17,207 et 18
M CfgEditorSettings 105400
Paramétrages de I'éditeur CN
O createBackup 105401
Générer un fichier de sauvegarde (back-up)
| deleteBack 105402
Comportement du curseur apres effacement de lignes
| lineBreak 105404
Saut de ligne si les séquences CN comptent plusieurs lignes
| stdTNChelp 105405
Activer les figures d'aide lors de la programmation des cycles
| warningAtDEL 105407
Message de demande de confirmation avec Effacer bloc
m blockincrement 105409
Programmation en DIN/ISO : incrément de numérotation des
séquences
| useProgAxes 105410
Définir les axes programmables
| enableStraightCut 105411
Comportement avec séquences de positionnement paraxiales
| noParaxMode 105413
Masquer FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE
| quotePaths 105414
Définir les informations du chemin entre guillemets
| actPosAxes 105415
Axes pour la mémorisation des valeurs effectives
m editWhileProtected 105416

Autoriser I'édition des données protégées en écriture
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Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM
M CfgProgramCheck 129800
Paramétrages des fichiers d'utilisation des outils
m autoCheckTimeOut 129803
Expiration du délai pour la création de fichiers d'utilisation
| autoCheckPrg 129801
Créer un fichier d'utilisation pour le programme CN
| autoCheckPal 129802
Générer un fichier d'utilisation de la palette
M CfgUserPath 102200
Indication du chemin d'accés pour le client final
| fn16DefaultPath 102202
FN 16-Ausgabepfad pour I'exécution
m fn16DefaultPathSim 102203

Chemin d'émission FN 16 pour les modes Programmation et
Test de programme

D seriallnterfaceRS232

™ CfgSerialPorts 106600
Séquence de données appartenant au port série
| baudRateLsv2 106606

Vitesse de transfert des données pour la communica-
tion LSV2, en bauds

=

CfgSeriallnterface 106700
Définition de séquences de données pour les ports série

D RSxxx

| baudRate 106701
Taux de transmission des données en bauds

O protocol 106702
Protocole de transmission des données

Il dataBits 106703
Bits de données dans chaque caractere
transmis

Il parity 106704
Mode de contrdle de la parité

Il stopBits 106705
Nombre de bits de stop

O flowControl 106706
Définir le mode Handshake

m fileSystem 106707

Systeme de fichiers pour une opération sur
fichier via l'interface série

bccAvoidCtriChar 106708

Block Check Character (BCC) sans caractére
de contréle

|
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Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM
] rtsLow 106709
Etat au repos de la ligne RTS
m noEotAfterEtx 106710
Comportement apres réception d'un ETX
M Monitoring
™ CfgCompMonUser 129400
Configurations de la surveillance de composants pour l'utilisa-
teur
O enforceReaction 129401
Les réactions d'erreurs configurées sont mises en
ceuvre.
| CfgProcMonUser 141600
Parametres de la surveillance de processus pour l'utilisateur
| permitAutoExport 141601
Exportation automatique autorisée
| autoExportType 141602
Format de fichier pour I'exportation automatique
D Resource Usage Monitor
M CfgRumPersistence 120000
Valeurs prédéfinies pour la mémorisation continue des valeurs
de consommation
| absolutePath 100001
Chemin du fichier pour la mémorisation des valeurs
de consommation
O savingVariant 100001
Lieu de mémorisation des valeurs de consommation
| inactiveProgram 100001
Mémorisation de valeurs de consommation lors d'un
arrét machine
O storeData 100001
Mémorisation des valeurs de consommation
| storageTiming 100001
Intervalle pour la mémorisation continue des
valeurs de consommation
| storageDepthType 100001
Type de limitation de la profondeur de
meémoire pour les valeurs de consommation
| storageDepthValue 100001
Valeur de limitation de la profondeur de
mémoire pour les valeurs de consommation
100001

O activeProgram

Mémorisation de valeurs de consommation pendant
I'exécution de programme

HEIDENHAIN | TNC7 series | Vue d'ensemble des parametres machine, des numéros d'erreur et des données systeme | 10/2025



Parameétres machine | Liste des parametres utilisateur

Affichage dans I'éditeur de configuration Numéro PM
O storeData 100001
Mémorisation des valeurs de consommation
H storageTiming 100001

Intervalle pour la mémorisation continue des
valeurs de consommation
| storageDepthType 100001
Type de limitation de la profondeur de
meémoire pour les valeurs de consommation
| storageDepthValue 100001

Valeur de limitation de la profondeur de
meémoire pour les valeurs de consommation

M CfgRumUserUnit 120000

Caractéristiques d’'une unité de mesure pour les valeurs de
consommation

O nhame 142802
Désignation de la valeur de consommation
| abbreviation 14803

Abréviation de I'unité de mesure de la valeur de
consommation

O factor 142804
Facteur de conversion de l'unité de mesure
™M CfgMachinelnfo 131700
Informations générales de I'exploitant de la machine
| machineNickname 131701
Nom (surnom) de la machine
| inventoryNumber 131702
Numéro d'inventaire ou ID
O image 131703
Photo ou image de la machine
| location 131704
Emplacement de la machine
O department 131705
Service ou division
| responsibility 131706
Responsabilité de la machine
| contactEmail 131707
Adresse e-mail de contact
| contactPhoneNumber 131708

Numeéro de téléphone de contact
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2.2 Détails concernant les parametres utilisateur

Explications a propos de la vue détaillée des parametres utilisateur :

B e chemin indiqué correspond a la structure des parameétres machine
gue vous voyez apres avoir saisi le code du constructeur de la machine.
Il vous permet également de trouver le parametre machine de votre
choix dans la structure alternative. Le numéro de paramétre machine
vous permet de rechercher le parametre machine indépendamment de
la structure.

B |es objets de données ne proposent pas d'options de configuration,
mais ils structurent et regroupent des parametres machine.

® |'information qui suit iTNC correspond au numéro du paramétre
machine de IN'TNC 530.

2.2.1 DisplaySettings

CfgDisplayData 100800
Réglages des affichages a I'écran
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData
Objet de
données:
axisDisplay 100810
Ordre d'affichage et regles d'affichage des axes
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplay
Programma-  Définit I'ordre et les regles d'affichage des axes. L'entrée
tion: tout en haut correspond a la position la plus haute.
axisKey 100810.

[Index].01501

Nom clé (key name) d'un objet dans CfgAxis

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplay » [Index] » axisKey

Programma- Pour définir le nom clé d'un objet dans CfgAxis, dont la
tion: position doit étre indiquée.

name 100810.
[Index].01502

Désignation de 'axe

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplay » [Index] » name

Programma- max. 2 caractere

tion: Pour définir la désignation de I'axe qui doit étre affichée a

la place du nom clé (key name) de l'axe. Sinon, c'est le nom
clé de I'axe qui sera utilisé.
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rule 100810.
[Index].01503

Regle d'affichage de I'axe

Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplay » [Index] » rule

Programma- Définit la condition sous laquelle I'axe est affiché.
tion: ShowAlways

L'axe est affiché en permanence. L'emplacement d'affi-
chage reste réservé méme si aucune valeur ne peut étre
affichée pour l'axe, p. ex. si l'axe n'est pas contenu dans la
cinématique actuelle.

IfKinem

L'axe n'est affiché que s'il est utilisé comme axe ou comme
broche dans la cinématique active.

IfKinemAxis

L'axe n'est affiché que s'il est utilisé comme axe dans la
cinématique active.

IfNotKinemAXxis

L'axe n'est affiché que s'il n'est pas utilisé comme axe dans
la cinématique active (p. ex. comme broche).

Never
L'axe n'est pas affiché.

axisDisplayRef 100811
Ordre et regles applicables pour l'affichage des axes dans l'affichage REF
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplayRef

Programma-  Pour définir l'ordre et les regles d'affichage des axes appli-

tion: cables lorsque I'affichage de positions est réglé sur les
valeurs REF (également lors du franchissement des points
de référence). Si cette liste est vide, ce sont les valeurs du
parametre machine axisDisplay qui seront utilisées. La
valeur tout en haut correspond a la position la plus haute.

axisKey 100811.
[Index].01501

Nom clé (key name) d'un objet dans CfgAxis

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplayRef » [Index] » axisKey

Programma- Pour définir le nom clé d'un objet dans CfgAxis, dont la
tion: position doit étre indiquée.
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name 100811.
[Index].01502

Désignation de l'axe

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplayRef » [Index] » name

Programma-  max. 2 caractere

tion: Pour définir la désignation de I'axe qui doit étre affichée ala
place du nom clé (key name) dans l'affichage. Sinon, c'est le
nom clé de I'axe qui sera utilisé.

rule 100811.
[Index].01503

Regle d'affichage de I'axe

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisDisplayRef & [Index] » rule

Programma-  Définit la condition sous laquelle I'axe est affiché.
tion: ShowAlways

L'axe est affiché en permanence. L'emplacement d'affi-
chage reste réservé méme si aucune valeur ne peut étre
affichée pour I'axe, p. ex. si I'axe n'est pas contenu dans la
cinématique actuelle.

IfKinem

'axe n'est affiché que s'il est utilisé comme axe ou comme
broche dans la cinématique active.

IfKinemAXxis

'axe n'est affiché que s'il est utilisé comme axe dans la
cinématique active.

IfNotKinemAXxis

'axe n'est affiché que s'il n‘est pas utilisé comme axe dans
la cinématique active (p. ex. comme broche).

Never
'axe n'est pas affiché.
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positionWinDisplay 100803

Mode d'affichage de positions dans la fenétre de position

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
positionWinDisplay

Programma-  Affichage de positions dans la fenétre de position
tion: (affichage de positions 1) :
NOM
Position nominale
EFF
Position effective
REFEFF
Position effective par rapport au point zéro de la machine
REFNOM
Position nominale par rapport au point zéro de la machine
ER.P
Erreur de poursuite
DSTRES
Chemin restant dans le systeme de programmation
DSTREF
Chemin restant dans le systeme de la machine
M118

Déplacements exécutés avec la fonction de superposition
de la manivelle (M118)

statusWinDisplay 100804
Type d'affichage des positions dans I'affichage d'état

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
statusWinDisplay

Programma-  Affichage de positions dans la fenétre d'état (affichage de
tion: positions 2)

NOM

EFF

REFEFF

REFNOM

ER.P

DSTRES

DSTREF

M118
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axisFeedDisplay 100806
Affichage de l'avance en mode Manuel/Manivelle électronique
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgDisplayData »
axisFeedDisplay

Programma-  at axis key:

tion: Affichage de 'avance des axes simplement en actionnant
la touche de direction des axes (avance spécifique de l'axe
provenant du paramétre CfgFeedLimits/manualFeed.
always minimum:
Affichage de I'avance des axes avant méme d'actionner la

touche de direction des axes (valeur minimale provenant du
parameétre CfgFeedLimits/manualFeed pour tous les axes.)

iTNC 530: 7270
spindleDisplay 100807
Affichage de la position de la broche dans |'affichage de positions
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
spindleDisplay

Programma-  during closed loop

tion: Affichage de la position de la broche uniquement si la
broche est soumise a un asservissement de position

during closed loop and M5

Affichage de la position de la broche si la broche subit un
asservissement de position et si M5 est en attente

during closed loop or M5 or tapping

Affichage de la position de la broche si la broche subit un
asservissement de position, si M5 est en attente ou en cas
de taraudage

hidePresetTable 100808
Verrouiller la softkey GESTION PT ORIGINE
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
hidePresetTable
Programma- TRUE
tion: Acces au tableau de points d'origine bloqué, softkey grisée
FALSE
Possibilité d'accéder par softkey au tableau de points d'ori-
gine
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displayFont 100812
Taille de caractéres lors de I'affichage du programme
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
displayFont
Programma- FONT_APPLICATION_SMALL
tion: Petite taille de police.

FONT_APPLICATION_MEDIUM
Grande taille de police.

iconPrioList 100813

Ordre des icones affichées

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
iconPrioList

Programma- BASIC_ROT
tion: ROT_3D
TCPM
ACC
TURNING
AFC
S_PULSE
MIRROR
GPS
RADCORR
PARAXCOMP
MON_FS_OVR

compatibilityBits 100815

Parametres pour le comportement d'affichage

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayData »
compatibilityBits

Programma- Bit
tion:
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axesGridDisplay 100816
Axes sous forme de liste ou de groupe dans I'affichage de positions
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgDisplayData »
axesGridDisplay

Programma- Le parametre permet de définir si les axes doivent

tion: apparaitre dans l'affichage de positions sous forme de liste
ou de grille a deux colonnes.
Réglages possibles : 0 jusqu'a
0
Affichage des axes sous forme de liste (par défaut)
Nombre (n)

Affichage des axes sous forme de grille a deux colonnes,
par groupes de n x 2 axes

iTNC 530: 7270
dashbrdWinDisplay 100817
Type d'affichage de position dans la vue d'ensemble de I'état de la barre TNC
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgDisplayData »
dashbrdWinDisplay
Programma- NOM
tion: EFF
REFEFF
REFNOM
ER.P
DSTRES
DSTREF
M118
CfgPosDisplayPace 101000
Résolution d'affichage des différents axes
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgPosDisplayPace
Objet de Entrez comme noms d'axes (Key) les noms qui figurent aux
données: parametre MP_CfgAxes/axisList, par ex. axe X, etc.
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displayPace 101001
Résolution de l'affichage de positions en [mm] ou [°]

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgPosDisplayPace »
[nom clé de l'axe] » displayPace

Programma- 0.1

tion: 0,05
00:01
0.005
0 001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001
0,000005
0.000001

iTNC 530: 7290.0-8

displayPaceinch 101002

Résolution d'affichage pour I'affichage de positions en [pouces]

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgPosDisplayPace »
[nom clé de l'axe] » displayPacelnch

Programma- 0.005
tion:

0 001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001
0,000005
0.000001
iTNC 530: 7290.0-8
CfgUnitOfMeasure 101100
Définition de I'unité de mesure valable pour l'affichage
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgUnitOfMeasure
Objet de
données:
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unitOfMeasure 101101

Unité de mesure pour l'affichage et l'interface utilisateur

Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgUnitOfMeasure »
unitOfMeasure

Programma- metric

tion: Systéme métrique
inch
Systeme de mesure en pouces
CfgProgramMode 101200
Format des programmes CN et affichage des cycles
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgProgramMode
Objet de Définit le type de programme CN pour le mode MDI
données: (dialogue en Klartext ou en DIN/ISO) et le type d'affichage
des cycles.
programinputMode 101201

MDI : introduction de programme en Texte clair HEIDENHAIN ou DIN/ISO

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgProgramMode »
programinputMode

Programma- HEIDENHAIN

tion: Introduction de programme en Texte clair HEIDENHAIN
ISO
Introduction de programme en DIN/ISO
CfgDisplayLanguage 101300
Réglage de la langue de dialogue CN et PLC
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplaylLanguage
Objet de
données:
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ncLanguage 101301

Langue de dialogue CN

Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
ncLanguage

Programma- ~ ANGLAIS

tion: ALLEMAND
TCHEQUE
FRANCAIS
ITALIEN
ESPAGNOL
PORTUGAIS
SUEDOIS
DANOIS
FINNOIS
NEERLANDAIS
POLONAIS
HONGROIS
JAPONAIS
RUSSE
CHINOIS
CHINESE_TRAD
SLOVENE
COREEN
NORVEGIEN
ROUMAIN
SLOVAQUE
TURC

iTNC 530: 7230.0

applyCfgLanguage 101305

Utiliser la langue de la CN

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
applyCfglLanguage

Programma- Lors de la procédure de démarrage, la CN vérifie si la langue

tion: parameétrée sur le systeme d'exploitation est la méme que
celle paramétrée sur la CN. Si les paramétrages sont diffé-
rents, la CN adopte la langue paramétrée sur le systeme
d'exploitation.
Si la langue définie dans les paramétres machine de la CN
doit étre prise en compte, vous devez régler le parametre
applyCfgLanguage sur TRUE.
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noRebootDialog 101306

Inhiber la boite de dialogue Redémarrage

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
noRebootDialog

Programma-  Si cet attribut est réglé sur TRUE, la boite de dialogue ne
tion: sera pas redémarrée lors de la modification de la langue

plcDialogLanguage 101302

Langue de dialogue PLC

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplaylLanguage »
plcDialoglLanguage

Programma- ~ ANGLAIS

tion: ALLEMAND
TCHEQUE
FRANCAIS
ITALIEN
ESPAGNOL
PORTUGAIS
SUEDOIS
DANOIS
FINNOIS
NEERLANDAIS
POLONAIS
HONGROIS
JAPONAIS
RUSSE
CHINOIS
CHINESE_TRAD
SLOVENE
COREEN
NORVEGIEN
ROUMAIN
SLOVAQUE
TURC

iTNC 530: 7230.7
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plcErrorLanguage 101303

Langue des messages d'erreur PLC

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
plcErrorLanguage

Programma- ~ ANGLAIS

tion: ALLEMAND
TCHEQUE
FRANCAIS
ITALIEN
ESPAGNOL
PORTUGAIS
SUEDOIS
DANOIS
FINNOIS
NEERLANDAIS
POLONAIS
HONGROIS
JAPONAIS
RUSSE
CHINOIS
CHINESE_TRAD
SLOVENE
COREEN
NORVEGIEN
ROUMAIN
SLOVAQUE
TURC

iTNC 530: 7230.2
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helpLanguage 101304

Langue de l'aide

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayLanguage »
helpLanguage

Programma- ~ ANGLAIS

tion: ALLEMAND
TCHEQUE
FRANCAIS
ITALIEN
ESPAGNOL
PORTUGAIS
SUEDOIS
DANOIS
FINNOIS
NEERLANDAIS
POLONAIS
HONGROIS
JAPONAIS
RUSSE
CHINOIS
CHINESE_TRAD
SLOVENE
COREEN
NORVEGIEN
ROUMAIN
SLOVAQUE
TURC

iTNC 530: 7230.3

CfgStartupData 101500

Comportement lors de la mise sous tension de la CN

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgStartupData

Objet de
données:
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powerinterruptMsg 101501

Acquitter le message Coupure d'alimentation

Chemin: Systéeme » DisplaySettings » CfgStartupData »
powerlnterruptMsg

Programma- TRUE

tion: Le démarrage ne se poursuit qu'apres acquittement du
message

FALSE
Le message Coupure d'alimentation ne s'affiche pas.

opMode 101503
Mode de fonctionnement auquel passe la CN une fois complétement démarrée

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgStartupData » opMode
Programma- Indiguez ici la désignation GUI du mode de fonctionnement
tion: de votre choix. Vous trouverez dans le manuel technique

une vue d'ensemble des désignations GUI qui sont autori-
sées. max. 500 caractere

subOpMode 101504
Sous-mode a activer pour le mode de fonctionnement indiqué dans 'opMode'
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgStartupData »
subOpMode
Programma-  Indiquez ici la désignation GUI du sous-mode de fonction-
tion: nement de votre choix. Vous trouverez dans le manuel

technique une vue d'ensemble des désignations GUI qui
sont autorisées. max. 500 caractere

CfgClockView 120600
Mode d'affichage de I'heure

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgClockView

Objet de Définit le format d'affichage de I'heure.

données:
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displayMode 120601
Sélection du format d'affichage de I'heure
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgClockView »
displayMode
Programma- Modes d'affichage possibles:
tion: Analogique
Horloge analogique
Numérique
Horloge numérique
Logo
Logo OEM

Analogique et logo

Horloge analogique et logo OEM

Numérique et logo

Horloge numérique et logo OEM

Analogique sur logo

Horloge analogique en surimpression sur le logo OEM
Numérique sur logo

Horloge numérique en surimpression sur le logo OEM

timeFormat 120602
Format horaire de I'horloge numérique
Chemin: Systeéme P DisplaySettings » CfgClockView »
timeFormat

Programma-  Configurations possibles:

tion: Format12h
Affichage de I'heure sur I'horloge digitale au format
12 heures
Format24h
Affichage de I'heure sur I'horloge digitale au format
24 heures
CfginfoLine 120700
Barre de connexion Marche/arrét
Chemin: Systeme P DisplaySettings » Cfglnfoline
Objet de Afficher et masquer la ligne d'info.
données:
infoLineEnabled 120701
Configuration d'affichage pour la barre de connexion
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfginfolLine »
infoLineEnabled
Programma- Dans la ligne des modes de fonctionnement, activer et
tion: désactiver la ligne d'information.
OFF
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ON
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CfgGraphics 124200
Réglages du graphigue de simulation 3D
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgGraphics
Objet de Vous définissez ici les réglages du graphigue en temps réel
données: et du graphique de simulation 3D.
modelType 124201
Type de modéle de la simulation graphique 3D
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGraphics » modelType
Programma-  Pour définir le type de modéle affiché pour la simulation 3D
tion: graphique.
Les paramétres suivants sont proposeés :
3D:

Représentation graphique du modele pour les usinages
complexes (tournage, contre-dépouilles).

Charge du processeur maximale
2,5D:

Représentation graphique du modele pour les usinages a
3 axes.

Charge du processeur moyenne (intermédiaire).
sans modele :

La représentation graphique est désactivée : seul le
graphique filaire 3D s'affiche.

Charge du processeur la plus faible, par ex. pour
pouvoir calculer rapidement les temps d'exécution des

programmes.
modelQuality 124202
Qualité du modele de graphique pour la simulation 3D
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGraphics »
modelQuality

Programma- Pour définir la qualité du modele du graphique de simula-
tion: tion 3D selon quatre niveaux. Les points finaux des
séquences ne s'affichent que dans le niveau de qualité trés
élevée (very high).
very high
high
medium

low
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clearPathAtBlk 124203
Réinitialiser les trajectoires d'outil en présence d'une nouvelle piece brute (BLK
FORM)

Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgGraphics »

clearPathAtBlk

Programma- ON

tion: Les trajectoires de l'outil se réinitialisent en présence d'une
nouvelle piéce brute (BLK-FORM) dans le graphique du test
de programme.

OFF
Les trajectoires d'outils ne sont pas réinitialisées en cas de

nouvelle piéce brute (BLK-FORM) dans le graphique du test
de programme.

noSimulationReport 124205

Activer le rapport de simulation

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGraphics »
noSimulationReport

Programma- Définit si le rapport de simulation est activé.
tion:

CfgPositionDisplay 124500

Réglages de l'affichage de positions

Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgPositionDisplay

Objet de
données:

progToolCallDL 124501
Affichage de positions pour TOOL CALL DL

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgPositionDisplay »
progToolCallDL

Programma-  As Tool Length

tion: La surépaisseur DL programmeée dans la séquence TOOL
CALL est prise en compte comme partie de la longueur
d'outil dans l'affichage de positions nominales.

As Workpiece Oversize

La surépaisseur DL programmeée dans la séquence TOOL
CALL n'est pas prise en compte dans I'affichage de
positions nominales. Elle agit donc comme une surépais-
seur de la piece.
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CfgTableEditor 125300
Parametres de I'éditeur de tableaux
Chemin: Systeme » TableSettings » CfgTableEditor
Objet de Définit les caractéristiques et les parameétres de I'éditeur de
données: tableaux
deleteLoadedTool 125301
Comportement en cas de suppression d'outils dans le tableau d'emplacements
Chemin: Systeme P TableSettings » CfgTableEditor »

deletelL.oadedTool

Programma-  Configurations possibles :

tion: DISABLED
Suppression de I'outil impossible
WITH_WARNING
Suppression de I'outil possible, mais a confirmer
WITHOUT_WARNING
Suppression de l'outil possible sans confirmation

iTNC 530: 7263 Bit4, 7263 Bit5
indexToolDelete 125302
Comportement en cas de suppression d'index entrés pour un outil

Chemin: Systeme P TableSettings » CfgTableEditor »

indexToolDelete

Programma-  Configurations possibles :

tion: ALWAYS_ALLOWED
Toujours possible de supprimer des index entrés
TOOL_RULES
Le comportement dépend du réglage du parametre delete-
LoadedTool

iTNC 530: 7263 Bit6
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resetOnTypChange 125304
Réinitialiser les données d'outils lors de la modification du type d'outil
Chemin: Systeme - TableSettings » CfgTableEditor »
resetOnTypChange
Programma- Définit si les données d'outils doivent étre réinitialisées lors
tion: d'une modification du type d'outil.
= TRUE

Réinitialiser les données d'outils lors de la modification
du type d'outil. Avant de réinitialiser les données, une
fenétre de dialogue s'affiche : celle-ci doit étre confirmée
par l'utilisateur.

B FALSE

Ne pas réinitialiser les données d'outils lors de la modi-
fication du type d'outil.

CfgDisplayCoordSys 127500

Réglage des systemes de coordonnées pour l'affichage

Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgDisplayCoordSys

Objet de
données:

transDatumCoordSys 127501

Systeme de coordonnées pour le décalage du point zéro

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgDisplayCoordSys »
transDatumCoordSys

Programma- Le parametre permet de définir le systeme de coordonnées
tion: dans lequel le décalage du point zéro sera affiché.
WorkplaneSystem

Le point zéro s'affiche dans le systeme du plan incling,
WPL-CS

WorkpieceSystem
Le point zéro s'affiche dans le systeme de la piece, W-CS

CfgGlobalSettings 128700
Réglages d'affichage GPS

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings

Objet de

données:
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enableOffset 128702
Offset dans la boite de dialogue GPS sélectionnable/non sélectionnable
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableOffset
Programma- OFF
tion: Offset non sélectionnable (grisé)
ON

Offset sélectionnable

enableBasicRot 128703
Rotation de base additionnelle sélectionnable/non sélectionnable dans la boite de
dialogue GPS

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »

enableBasicRot

Programma- OFF

tion: Rotation de base additionnelle non sélectionnable (grisée)
ON
Rotation de base additionnelle sélectionnable

enableShiftWCS 128704
Décalage W-CS dans la boite de dialogue GPS sélectionnable/non sélectionnable
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableShiftWCS
Programma-  OFF
tion: Décalage W-CS (systéme de coordonnées de la piece) non
sélectionnable (grisé)
ON

Décalage W-CS (systeme de coordonnées de la piece)
sélectionnable

enableMirror 128705

Mise en miroir sélectionnable/non sélectionnable dans la boite de dialogue GPS

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableMirror

Programma- OFF

tion: Mise en miroir non sélectionnable (grisée)
ON
Mise en miroir sélectionnable
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enableShiftMWCS 128706
Décalage mW-CS dans la boite de dialogue GPS sélectionnable/non sélectionnable
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableShiftMWCS
Programma- OFF
tion: Décalage dans le mW-CS (systéme de coordonnées de la
piece modifié) non sélectionnable (grisé)
ON

Décalage dans le mW-CS (systéme de coordonnées de
piece modifié) sélectionnable

enableRotation 128707

Rotation dans la boite de dialogue GPS sélectionnable/non sélectionnable

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableRotation

Programma- OFF

tion: Rotation non sélectionnable
ON
Rotation sélectionnable

enableFeed 128708
Avance dans la boite de dialogue GPS sélectionnable/non sélectionnable
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableFeed
Programma-  OFF
tion: Avance non sélectionnable (grisée)
ON

Avance sélectionnable

enableHWMCS 128709
Afficher/masquer le systeme de coordonnées M-CS
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHWMCS
Programma- ~ OFF
tion: Le systéeme de coordonnées M-CS (systeme de coordon-
nées machine) ne s'affiche pas.
ON

Le systéme de coordonnées M-CS (systéeme de coordon-
nées machine) s'affiche.
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enableHWWCS 128710
Afficher/masquer le systéeme de coordonnées W-CS
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHWWCS
Programma-  OFF
tion: Le systeme de coordonnées W-CS (systéme de coordon-
nées de la piéce) ne s'affiche pas.
ON

Le systeme de coordonnées W-CS (systeme de coordon-
nées de la piece) s'affiche.

enableHWMWCS 128711
Afficher/masquer le systeme de coordonnées mW-CS
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHWMWCS
Programma- OFF
tion: Le systéme de coordonnées mW-CS (systeéme de coordon-
nées de la piece modifié) ne s'affiche pas.
ON

Le systeme de coordonnées mW-CS (systeme de coordon-
nées de la piece modifié) s'affiche.

enableHWWPLCS 128712
Afficher/masquer le systéme de coordonnées WPL-CS
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHWWPLCS
Programma- OFF
tion: Le systeme de coordonnées WPL-CS (systeme de coordon-
nées du plan d'usinage) ne s'affiche pas.
ON

Le systeme de coordonnées WPL-CS (systéeme de coordon-
nées du plan d'usinage) s'affiche.

enableHwAXxisU 128713

Axe U dans la boite de dialogue GPS sélectionnable/non sélectionnable

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHwAXxisU

Programma- OFF

tion: Axe U non sélectionnable (grisé)
ON
L'axe U peut étre sélectionné
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enableHwAXxisV 128714
Axe V sélectionnable/non sélectionnable dans la boite de dialogue GPS
Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHwAXxisV
Programma- OFF
tion: Axe V non sélectionnable (grisé)
ON
L'axe V peut étre sélectionné
enableHwAXxisW 128715
Axe W sélectionnable/non sélectionnable dans la boite de dialogue GPS
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgGlobalSettings »
enableHwWAXxisW
Programma- OFF
tion: Axe W non sélectionnable (grisé)
ON
['axe W peut étre sélectionné
CfgRemoteDesktop 133500
Réglages des connexions Remote Desktop
Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop
Objet de
données:
connections 133501

Liste des connexions Remote Desktop a afficher

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop »
connections
Programma- Indiguer ici le nom d’'une connexion RemoteFX, issu du
tion: Remote Desktop Manager max. 80 caractere
autoConnect 133505

Lancer automatiquement la connexion

Chemin: Systeme » DisplaySettings » CfgRemoteDesktop »
autoConnect

Programma-  Pour définir sila connexion doit (ou non) étre automatique-

tion: ment lancée lors du démarrage de la CN.

TRUE
FALSE
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title

133502

Nom du mode de fonctionnement OEM

Chemin:

Systeme P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop P> title

Programma-
tion:

dialogRes

Définit le nom du mode de fonctionnement OEM pour |'affi-
chage dans la barre d'information et la barre TNC.

133502.00501

Nom d'un texte

Chemin:

Systeme » DisplaySettings » CfgRemoteDesktop P> title
» dialogRes

Programma-
tion:

text

max. 64 caractere

Le texte doit figurer sous ce nom dans un fichier ressource
texte.

Si le texte ne dépend pas de la langue, laisser le parametre
machine dialogRes (00501) vide. Entrer ensuite le texte au
parametre machine text (00502).

A partir du logiciel 17 :

Si le texte provient d'un fichier *.po, alors il faudra que ce
fichier soit renseigné au parametre machine CfgOemTrans-
lation (135100).

00502

Texte dépendant de la langue

Chemin:

Systeme P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop P title
> text

Programma-
tion:

icon

max. 60 caractére

Ce texte est chargé a partir d'un fichier ressource texte et ne
doit pas étre modifié ici.

Si le texte ne dépend pas de la langue, alors il devra étre

renseigné directement. Dans ce cas, laisser le parametre
machine dialogRes (606202) vide.

133503

Chemin ou nom du fichier graphigue Icon optionnel

Chemin:

Systeme P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop » icon

Programma-
tion:

locations

max. 260 caractere

133504

Liste contenant les positions ou cette connexion Remote Desktop est affichée

Chemin:

Systeme » DisplaySettings » CfgRemoteDesktop »
locations

Programma-
tion:
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opMode 133504.
[Index].133401

Mode de fonctionnement

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop P
locations » [Index] » opMode

Programma- max. 80 caractére
tion:

subOpMode 133504.
[Index].133402

Sous-mode optionnel pour le mode de fonctionnement spécifié dans 'opMode'

Chemin: Systeme P DisplaySettings » CfgRemoteDesktop »
locations P [Index] » subOpMode

Programma-  max. 80 caractere
tion:
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2.2.2 PalletSettings

CfgPalletBehaviour 202100

Comportement du cycle de contréle de palettes

Chemin: Systeme » PalletSettings » CfgPalletBehaviour

Objet de
données:

failedCheckReact 202106

Activer la réponse au contrble de programme et au contréle d'outil

Chemin: Systeme » PalletSettings » CfgPalletBehaviour »
failedCheckReact
Programma- Never

tion: Pas de vérification des appels de programme ou d'outil
erronés.

OnFailedPgmCheck

Vérification des appels de programme erronés.
OnFailedToolCheck

Vérification des appels d'outil erronés.

failedCheckimpact 202107

Conséquence du contrdle de programme et du contrdle d'outil

Chemin: Systeme - PalletSettings B CfgPalletBehaviour »
failedCheckimpact

Programma-  SkipPGM
tion: Les programmes erronés sont ignoreés.
SkipFIX
Les serrages contenant des programmes erronés sont
ignorés.
SkipPAL

Les palettes contenant des programmes erronés sont
ignorées.
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2.2.3  ProbeSettings

CfgTT 122700
Configuration de la mesure de I'outil
Chemin: Systeme » ProbeSettings » CfgTT
Objet de Les caractéristiques d'un palpeur de table sont configurées
données: sous chaque nom clé. Le palpeur de table qui est activé est

défini au parametre CfgProbes/activeTT.

spindleOrientMode 122704
Fonction M pour l'orientation de la broche
Chemin: Systeme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
spindleOrientMode
Programma- -1 jusqu'a 999
tion: = -1 orientation de la broche directement via la CN

= 0 fonction inactive

® 124999 numéro de la fonction M pour l'orientation de la
broche via le PLC

iTNC 530: MP6560

probingRoutine 122705

Routine de palpage

Chemin: Systéme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
probingRoutine

Programma- MultiDirections

tion: L'élément de palpage est palpé dans plusieurs directions.
SingleDirection
L'élément de palpage est palpé dans une direction.

iTNC 530: 6500 Bit 8
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probingDirRadial 122706
Sens de palpage pour I'étalonnage du rayon d'outil
Chemin: Systéme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
probingDirRadial
Programma- Programmation :
tion: X_Positive
Y_Positive
X_Negative
Y_Negative
Z_Positive
Z_Negative
iTNC 530: MP6505
offsetToolAxis 122707
Distance entre |'aréte inférieure de l'outil et I'aréte supérieure du stylet
Chemin: Systéme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
offsetToolAxis
Programma-  0.007 jusqu'a 99.9999 [mm)], max. 4 chiffres apres la virgule
tion:
iTNC 530: MP6530
rapidFeed 122708
Avance rapide dans le cycle de palpage du palpeur d'outil TT
Chemin: Systeme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
rapidFeed
Programma- 10 jusqu'a 300000
tion:
iTNC 530: MP6550
probingFeed 122709
Avance de palpage pour la mesure de l'outil
Chemin: Systéeme » ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
probingFeed
Programma- 1 jusqu'a 3000
tion:
iTNC 530: 6520
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probingFeedCalc 122710
Calcul de l'avance de palpage
Chemin: Systéme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
probingFeedCalc

Programma- ConstantTolerance

tion: Calcul de lI'avance de palpage avec une tolérance constante
VariableTolerance
Calcul de l'avance de palpage avec une tolérance variable

ConstantFeed
Avance de palpage constante
iTNC 530: 6507
spindleSpeedCalc 122711
Mode de calcul de la vitesse de rotation
Chemin: Systéme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
spindleSpeedCalc
Programma- Automatic
tion: Calcul automatique de la vitesse
MinSpindleSpeed
Utiliser toujours la vitesse minimale de la broche
iTNC 530: 6500 Bit4
maxPeriphSpeedMeas 122712
Vitesse périphérique maximale admissible au niveau du tranchant de I'outil
Chemin: Systéme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
maxPeriphSpeedMeas
Programma- 1 jusqu'a 129 [m/min], max. 4 chiffres aprés la virgule
tion:
iTNC 530: 6570
maxSpeed 122714
Vitesse de rotation maximale admissible lors de I'étalonnage d'un outil
Chemin: Systeme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
maxSpeed
Programma-  0Ojusqu'a 1000
tion:
iTNC 530: 6572
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measureTolerance1 122715

Erreur de mesure maximale admissible lors de la mesure de 'outil

Chemin: Systéme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
measureTolerancel

Programma-  0.007 jusqu'a 0.999 [mm], max. 3 chiffres apres la virgule

tion: Premiére erreur de mesure
iTNC 530: 6510.0
measureTolerance2 122716

Erreur de mesure maximale admissible lors de la mesure de l'outil

Chemin: Systeme P ProbeSettings » CfgTT » [Nomclé du TT] »
measureTolerance?

Programma-  0.007 jusqu'a 0.999 [mm], max. 3 chiffres aprées la virgule

tion: Deuxiéme erreur de mesure
iTNC 530: 6510.1
stopOnCheck 122717
Arrét CN pendant le contréle de l'outil
Chemin: Systéme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
stopOnCheck
Programma- FALSE
tion: Le programme CN n'est pas interrompu en cas de dépasse-
ment de la tolérance de rupture.
TRUE

En cas de dépassement de la tolérance de bris, le
programme CN est interrompu et le message d'erreur
Bris d'outil émis.

iTNC 530: 6500 Bit5
stopOnMeasurement 122718
Arrét CN pendant la "mesure de l'outil"
Chemin: Systeme » ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
stopOnMeasurement
Programma- FALSE
tion: Le programme CN n'est pas interrompu en cas de dépasse-
ment de la tolérance de rupture.
TRUE

Si la tolérance de bris est dépasseée, le programme CN s'in-
terrompt et le message d'erreur "Point de palpage inacces-
sible" est émis.

iTNC 530: 6500 Bit6
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adaptToolTable 122719

Modification du tableau d'outils lors du "contréle de l'outil” et de la "mesure de I'ou-
til"

Chemin: Systéme P ProbeSettings » CfgTT » [Nom clé du TT] »
adaptToolTable

Programma- AdaptOnMeasure

tion: Le tableau d'outils est modifié suite a une mesure d'outil.
AdaptOnBoth

Le tableau d'outils est modifié suite a un contrdle et a une
mesure d'outil.

AdaptNever

Le tableau d'outils n'est pas modifié suite a un contréle et a
une mesure d'outil.

iTNC 530: 6500 Bit11
CfgTTRoundStylus 114200
Configuration d'un stylet rond
Chemin: Systeme » ProbeSettings » CfgTTRoundStylus
Objet de L'affectation a un palpeur de table configuré sous CfgTT se
données: fait par le nom clé.
centerPos 114201

Coordonnées du centre de I'élément de palpage

Chemin: Systeme » ProbeSettings » CfgTTRoundStylus »
[Nom clé du TT] » centerPos

Programma-  -99999.9999 jusqu'a 99999.9999 [mm], max. 4 chiffres
tion: apres la virgule

Coordonnées du centre I'élément de palpage par rapport au
point zéro machine.

® [0] : Coordonnée X
= [1]: CoordonnéeY
® [2]:Coordonnée Z

iTNC 530: 6580, 6581, 6582

safetyDistToolAx 114203

Distance d'approche de prépositionnement au dessus de la tige

Chemin: Systeme P ProbeSettings » CfgTTRoundStylus »
[Nom clé du TT] » safetyDistToolAx

Programma-  0.007 jusqu'a 99999.9999 [mm], max. 4 chiffres aprés la

tion: virgule
Distance d'approche dans le sens de 'axe d'outil
iTNC 530: 6540.0
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safetyDistStylus 114204
Zone de sécurité de prépositionnement tout autour de la tige
Chemin: Systeme P ProbeSettings » CfgTTRoundStylus »

[Nom clé du TT] » safetyDistStylus

Programma-  0.007 jusqu'a 99999.9999 [mm)], max. 4 chiffres apres la

tion: virgule
Distance d'approche dans le plan perpendiculaire a l'axe
d'outil
iTNC 530: 6540.1
CfgTTRectStylus 114300
Configuration d'une tige rectangulaire
Chemin: Systeme P ProbeSettings » CfgTTRectStylus
Objet de
données:
centerPos 114313
Coordonnées du centre de I'élément de palpage
Chemin: Systeme P> ProbeSettings » CfgTTRectStylus b

[Nom clé du TT] » centerPos
Programma-  -99999.9999 jusqu'a 99999.9999 [mm)], max. 4 chiffres
tion: apres la virgule

Coordonnées du centre de la tige par rapport au point zéro

de la machine.

[0] : Coordonnée X

[1]: Coordonnée Y

[2] : Coordonnée Z

iTNC 530: 6580, 6581, 6582
safetyDistToolAx 114317
Distance d'approche de prépositionnement au dessus de la tige

Chemin: Systeme » ProbeSettings » CfgTTRectStylus »

[Nom clé du TT] » safetyDistToolAx
Programma-  0.007 jusqu'a 99999.9999 [mm], max. 4 chiffres aprés la

tion: virgule
Distance d'approche dans le sens de 'axe d'outil
iTNC 530: 6540.0
safetyDistStylus 114318
Zone de sécurité de prépositionnement tout autour de la tige
Chemin: Systeme P ProbeSettings » CfgTTRectStylus »

[Nom clé du TT] » safetyDistStylus

Programma-  0.007 jusqu'a 99999.9999 [mm], max. 4 chiffres aprés la
tion: virgule
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iTNC 530: 6540.1
ChannelSettings

CfgActivateKinem 204000

Cinématique active

Chemin: Channels » ChannelSettings » CfgActivateKinem

Objet de Avec cette entrée, un cinématique donnée peut étre activée.
données:

kinemToActivate 204001

Cinématique a activer

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgActivateKinem »
kinemToActivate

Programma- Introduire ici le nom de code de la cinématique a activer.
tion:
kinemAtStartup 204002
Cinématique a activer lors de la mise sous tension de la CN
Chemin: Channels » ChannelSettings » CfgActivateKinem »
[Nom clé du canal d'usinage] » kinemAtStartup
Programma-  Indiquez ici le nom (key name) d'une cinématique par
tion: défaut censée s'activer a chaque démarrage de la CN
(indépendamment du nom renseigné dans CfgActivateKi-
nem/kinemToActivate).
iTNC 530: 7506
CfgNcPgmBehaviour 200800
Définir le comportement du programme CN.
Chemin: Channels » ChannelSettings » CfgNcPgmBehaviour
Objet de
données:
operatingTimeReset 200801

Remise a 0 du temps d'usinage au lancement du programme

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgNcPgmBehaviour »
operatingTimeReset

Programma- TRUE
tion: FALSE
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plcSignalCycle 200803
Signal PLC pour le numéro du cycle d'usinage en attente
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgNcPgmBehaviour »
plcSignalCycle
Programma- max. 500 caractere
tion:
plcSignalCycState 200805

Signal PLC pour le type d'usinage par cycle actuel

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgNcPgmBehaviour »
plcSignalCycState

Programma- Dans les opérandes configurés, il est noté :
tion: = 0 siun cycle d'usinage est en cours

® 7 pendant un prépositionnement

m 2 pendant l'usinage effectif

CfgGeoTolerance 200900

Tolérances géométriques

Chemin: Channels » ChannelSettings » CfgGeoTolerance

Objet de
données:

circleDeviation 200901

Ecart autorisé pour le rayon du cercle

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoTolerance »
circleDeviation

Programma-  0.0001 jusqu'a 0.016 [mm], max. 4 chiffres apreés la virgule

tion: Ecart de rayon admissible entre le point final du cercle et le
point de départ du cercle.
iTNC 530: 7431
threadTolerance 200902

Ecart admissible en cas de filetages successifs

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoTolerance »
threadTolerance

Programma-  0.0007 jusqu'a 999.9999 [mm)], max. 9 chiffres apres la
tion: virgule
Ecart admissible pour la trajectoire arrondie de maniére
dynamigue par rapport au contour programmeé pour les
filetages.
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moveBack 200903
Réserve pour les mouvements de retrait
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoTolerance b
moveBack

Programma-  0.0001 jusqu'a 10 [mm], max. 9 chiffres aprés la virgule

tion: Ce parametre permet d'indiquer la portée du mouvement de
retrait avant un fin de course ou, le cas échéant, avant un
corps de collision.

CfgGeoCycle 201000
Configuration des cycles d'usinage
Chemin: Channels » ChannelSettings » CfgGeoCycle
Objet de
données:
pocketOverlap 201001
Facteur de recouvrement lors du fraisage de poche
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
pocketOverlap
Programma-  0.001 jusqu'a 1.414, max. 3 chiffres apreés la virgule
tion:
iTNC 530: 7430
posAfterContPocket 201007
Déplacement qui suit l'usinage d'une poche de contour
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
posAfterContPocket
Programma-  PosBeforeMachining
tion: Se déplacer a la position qui a été abordée avant l'usinage
du cycle SL.
ToolAxClearanceHeight
Positionner 'axe d'outil & une hauteur de sécurité.
iTNC 530: 7420 Bit 4
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displaySpindleErr 201002
Affichage du message d'erreur Broche ? si M3/M4 n'est pas activée
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
displaySpindleErr
Programma- on
tion: Le message d'erreur s'affiche.
off
Le message d'erreur ne s'affiche pas.
iTNC 530: 7447
displayDepthErr 201003
Affichage du message d'erreur Saisir une profondeur négative
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
displayDepthErr
Programma- on
tion: off
iTNC 530: 7447
apprDepCylWall 201004
Comportement d'approche de la paroi d'une rainure sur le corps d'un cylindre
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
apprDepCylwall

Programma-  Définit le comportement au moment d'aborder la paroi

tion: d'une rainure sur le corps du cylindre lorsque la rainure est
usinée avec une fraise dont le diameétre est inférieur au
diametre de la rainure (p. ex. cycle 28).

LineNormal

CircleTangential

iTNC 530: 7680 Bit 12
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mStrobeOrient 201005

Fonction M pour l'orientation de la broche dans des cycles d'usinage

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
mStrobeOrient

Programma- -1 jusqu'a 999

tion: -1: orientation de la broche directement via la CN
0: fonction inactive
1 bis 999: numéro de la fonction M pour l'orientation de la
broche via le PLC

iTNC 530: 7442

suppressPlungeErr 201006

Ne pas afficher le message d'erreur "Type de plongée impossible"

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
suppressPlungeErr

Programma- on

tion: Message d'erreur non affiché
off
Le message d'erreur s'affiche

restoreCoolant 201008
Comportement de M7 et M8 dans les cycles 202 et 204

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
restoreCoolant

Programma- TRUE

tion: Ala fin des cycles 202 et 204, I'état de M7 et M8 d'avant
I'appel de cycle est restauré.

FALSE

A la fin des cycles 202 et 204, I'état de M7 et M8 n'est pas
automatiquement restauré.

iTNC 530: 7682
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facMinFeedTurnSMAX 201009

Réduction automatique de I'avance apres avoir atteint SMAX

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
facMinFeedTurnSMAX

Programma- 1 jusqu'a 100 [%), max. 1 chiffres aprés la virgule

tion: Si la vitesse de rotation maximale SMAX est atteinte, il ne
sera plus possible de garantir la vitesse de coupe constante
(VCONST: ON) pendant l'opération de tournage.
Le paramétre machine définit si l'avance doit (ou non) étre
réduite automatiquement a partir de ce point, jusqu'au
centre de rotation.
Configurations possibles :
® Facteur = 100 % (valeur par défaut)
réduction de I'avance désactivée. L'avance du cycle de
tournage est appliquée.
m (O <facteur<100 %:
réduction de l'avance activée. L'avance minimale Fnest
la suivante :
Fin = avance définie dans le cycle de tournage * facteur

suppressResMatIWar 201010

Ne pas afficher l'avertissement "Présence de matiére résiduelle”

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgGeoCycle »
suppressResMatlWar

Programma- Never

tion: L'avertissement « Présence de matiére résiduelle en raison
de la géométrie de la dent de l'outil » n'est jamais supprimé

NCOnly

L'avertissement « Présence de matiere résiduelle en raison
de la géométrie de la dent de l'outil » n'est supprimé que
dans les modes de fonctionnement machine.

Always

L'avertissement « Présence de matiére résiduelle en raison
de la géométrie de la dent de l'outil » est toujours supprimé.

CfgThreadSpindle 113600

Chemin: Channels » ChannelSettings » CfgThreadSpindle

Objet de
données:

HEIDENHAIN | TNC7 series | Vue d'ensemble des parametres machine, des numéros d'erreur et des données systeme | 10/2025



56

Paramétres machine | Détails concernant les paramétres utilisateur

sourceOverride 113603

Potentiometre d'avance lors du filetage

Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgThreadSpindle »
sourceOverride

Programma- Le réglage du potentiomeétre agit sur la vitesse de rotation
tion: et I'avance lors de filetage.

FeedPotentiometer

Le potentiometre d'avance reste actif pendant le filetage. Le
potentiometre de la vitesse de rotation n'est pas actif.

SpindlePotentiometer

Le potentiometre de la vitesse de rotation reste actif
pendant le filetage. Le potentiometre d'avance n'est pas

actif.
thrdWaitingTime 113601
Temps d'attente au point d'inversion, au fond du taraudage.
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgThreadSpindle »
thrdWaitingTime
Programma- 0 jusqu'a 1 000 [s], max. 9 chiffres apres la virgule
tion: Temps d'attente au fond du taraudage apres l'arrét de la

broche, avant que celle-ci ne redémarre dans le sens de
rotation inverse.

iTNC 530: 7120.0
thrdPreSwitchTime 113602
Temps de désactivation préalable de la broche
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgThreadSpindle »
thrdPreSwitchTime
Programma- 0 jusqu'a 1 000 [s], max. 9 chiffres aprées la virgule
tion: La broche est arrétée pendant cette durée avant d'atteindre
le fond du taraudage.
iTNC 530: 7120.1
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limitSpindleSpeed 113604
Limitation de la vitesse de rotation de la broche pour les cycles 17,207 et 18
Chemin: Channels » ChannelSettings »
[Nom clé du canal d'usinage] » CfgThreadSpindle »
limitSpindleSpeed
Programma-  TRUE
tion: La vitesse de rotation est limitée de sorte que la broche
tourne a vitesse constante environ 1/3 du temps.
FALSE
Pas de limite de la vitesse de rotation broche.
iTNC 530: 7160, Bit1
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CfgEditorSettings
CfgEditorSettings 105400
Paramétrages de I'éditeur CN

Chemin: Systeme p EditorSettings » CfgEditorSettings

Objet de

données:
createBackup 105401
Générer un fichier de sauvegarde (back-up)

Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »

createBackup

Programma-  Générer un fichier de sauvegarde (back-up) *.bak apres I'édi-

tion: tion de programmes CN
TRUE
FALSE
deleteBack 105402
Comportement du curseur apres effacement de lignes
Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »
deleteBack
Programma-  TRUE
tion: Dito TNC, le curseur se trouve a la ligne précédente
FALSE

Le curseur se trouve a la ligne suivante

lineBreak 105404
Saut de ligne si les séquences CN comptent plusieurs lignes
Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings » lineBreak
Programma- ALL
tion: Toujours afficher les lignes dans leur intégralité.
ACT

N'afficher les lignes dans leur intégralité que lorsque la
séguence est activée.

NO

N'afficher les lignes dans leur intégralité que lorsque la
séguence est éditée.

iTNC 530: 7281.0
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stdTNChelp 105405
Activer les figures d'aide lors de la programmation des cycles
Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »
stdTNChelp
Programma- TRUE
tion: Comportement TNC standard. Les figures d'aide s'affichent
automatiguement pendant la programmation des cycles.
FALSE
Les figures d'aide doivent étre appelées avec la touche
HELP.
warningAtDEL 105407
Message de demande de confirmation avec Effacer bloc
Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »

warningAtDEL
Programma-  TRUE
tion: FALSE

iTNC 530: 7246

blockincrement 105409
Programmation en DIN/ISO : incrément de numérotation des séquences

Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »
blockincrement

Programma-  0jusqu'a 250

tion:

iTNC 530: 7220
useProgAxes 105410
Définir les axes programmables

Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »

useProgAxes

Programma-  Ce parametre vous permet de forcer 'éditeur a utiliser

tion: la configuration d'axes définie au paramétre CfgChan-
nelAxes/progAxis, a la place de la configuration d'axes
XYZABCUVW définie par défaut.

TRUE :

Utiliser la configuration d'axes définie

FALSE ou valeur non définie :

Utiliser la configuration des axes XYZABCUVW par défaut.
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enableStraightCut 105411
Comportement avec séquences de positionnement paraxiales
Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »
enableStraightCut
Programma-  Avec ce parametre les séquences de positionnement des
tion: axes paralléles sont autorisées ou bloguées.
TRUE
Séquences de positionnement des axes paralleles autori-
sées.
FALSE

Séquences de positionnement des axes paralléles
bloquées. Si le paramétre n'existe pas dans cette configura-
tion, il se comporte comme si il était initialisé a TRUE.

iTNC 530: 7246
noParaxMode 105413
Masquer FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE
Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »
noParaxMode
Programma- Avec noParaxMode (105413), vous pouvez masquer les
tion: fonctions FUNCTION PARAXCOMP et FUNCTION PARAX-
MODE.
FALSE
Les fonctions sont affichées
TRUE

Les fonctions ne sont pas affichées

Si le parameétre machine optionnel n'existe pas dans cette
configuration, il se comporte comme si la valeur FALSE lui
était assignée.

quotePaths 105414
Définir les informations du chemin entre guillemets
Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »
quotePaths
Programma-  Définir le chemin (par ex. pour un CALL PGM) entre guille-
tion: mets.
TRUE
Les informations du chemin sont indiquées entre guille-
mets.
FALSE
Les informations du chemin ne sont pas indiguées entre
guillemets.
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actPosAxes 105415
Axes pour la mémorisation des valeurs effectives
Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »
actPosAxes
Programma- max. 800 caractere
tion: Ce parametre vous permet de définir les axes qui sont a
prendre en compte au moment de valider les valeurs effec-
tives.
editWhileProtected 105416
Autoriser I'édition des données protégées en écriture
Chemin: Systeme » EditorSettings » CfgEditorSettings »

editWhileProtected

Programma-  Ce parametre vous permet de définir si un fichier protégé en
tion: écriture peut (ou non) étre édité dans I'éditeur.

TRUE
FALSE
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CfgProgramCheck
CfgProgramCheck 129800
Paramétrages des fichiers d'utilisation des outils
Chemin: Systeme P ToolSettings » CfgProgramCheck
Objet de
données:
autoCheckTimeOut 129803
Expiration du délai pour la création de fichiers d'utilisation
Chemin: Systeme P ToolSettings » CfgProgramCheck »
autoCheckTimeOut
Programma-  La création automatique du fichier d'utilisation des outils
tion: est interrompue au-dela de ce délai. 1 jusqu'a 500
autoCheckPrg 129801
Créer un fichier d'utilisation pour le programme CN
Chemin: Systeme » ToolSettings » CfgProgramCheck »
autoCheckPrg

Programma- NoAutoCreate

tion: Aucune liste d'utilisation des outils n'est générée pour la
sélection du programme.

OnProgSelectionlfNotExist

Aucune liste d'utilisation des outils n'est générée pour la
sélection du programme, si celle-ci n'existe pas.

OnProgSelectionlfNecessary

Aucune liste d'utilisation des outils n'est générée pour la
sélection du programme, si celle-ci n'existe pas, ou si celle-
ci contient des données obsoletes.

OnProgSelectionAndModify

Aucune liste d'utilisation des outils n'est générée pour la
sélection du programme, si celle-ci n'existe pas, contient
des données obsoletes, ou si le programme CN est ensuite
modifié avec I'éditeur.
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autoCheckPal 129802
Générer un fichier d'utilisation de la palette
Chemin: Systeme » ToolSettings » CfgProgramCheck »
autoCheckPal

Programma- NoAutoCreate

tion: Aucune liste d'utilisation des outils n'est générée lors de la
sélection de la palette.
OnProgSelectionlfNotExist

Les listes d'utilisation d'outils générées lors de la sélection
de la palette n'existent pas.

OnProgSelectionlfNecessary

Les listes d'utilisation d'outils qui sont générées lors de la
sélection de la palette, sont celles qui n'existent pas, ou qui
contiennent des données obsoletes.
OnProgSelectionAndModify

Les listes d'utilisation d'outils qui sont générées lors

de la sélection de la palette, sont celles qui n'existent

pas, qui contiennent des données obsoletes, ou dont les
programmes CN sont modifiés avec I'éditeur.
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CfgUserPath
CfgUserPath 102200
Indication du chemin d'acces pour le client final
Chemin: Systeme » Paths » CfgUserPath
Objet de Répertoires qui doivent étre visibles dans le gestionnaire de
données: fichiers.
Ceux-ci peuvent étre modifiés par ['utilisateur de type
"User" (opérateur de la machine).
fn16DefaultPath 102202
FN 16-Ausgabepfad pour |'exécution
Chemin: Systeme » Paths » CfgUserPath » fn16DefaultPath
Programma- max. 260 caractere
tion: Chemin par défaut indiqué pour les émissions avec FN 16:

F-PRINT. Si aucun chemin n'est défini dans le programme
CN pour la fonction FN 16, I'émission a lieu dans le réper-
toire défini ici.

fn16DefaultPathSim 102203

Chemin d'émission FN 16 pour les modes Programmation et Test de programme
Chemin: Systeme B Paths B CfgUserPath » fn16DefaultPathSim

Programma- max. 260 caractere

tion: Chemin par défaut indiqué pour les émissions avec FN 16:
F-PRINT. Si aucun chemin n'est défini pour la fonction FN
16 dans le programme CN, I'émission s'effectuera dans le
répertoire définiici.
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2.25
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seriallnterfaceRS232

CfgSerialPorts 106600
Séquence de données appartenant au port série
Chemin: Systeme » Network B Serial » CfgSerialPorts
Objet de La séquence de données pour la configuration du port série
données: est enregistrée sous MP_CfgSeriallnterface.
baudRateLsv2 106606
Vitesse de transfert des données pour la communication LSV2, en bauds
Chemin: Systeme » Network P Serial » CfgSerialPorts »
baudRatelsv2
Programma-  Un menu de sélection vous permet de définir la vitesse de
tion: transmission de la communication LSV2. Valeur minimale :

110 bauds ; valeur maximale : 115 200 bauds.

BAUD_110
BAUD_150
BAUD_300
BAUD_600
BAUD_1200
BAUD_2400
BAUD_4800
BAUD_9600
BAUD_19200
BAUD_38400
BAUD_57600
BAUD_115200

CfgSeriallnterface 106700
Définition de séquences de données pour les ports série
Chemin: Systeme » Network » Serial » CfgSeriallnterface
Objet de Les caractéristiques d'un port série sont configurées sous
données: chague nom clé. La séquence de données active est définie

avec le parametre MP_CfgSerialPorts.
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baudRate 106701

Taux de transmission des données en bauds

Chemin: Systeme » Network B Serial » CfgSeriallnterface »
[Nom clé des paramétres de l'interface] » baudRate

Programma- BAUD_110

tion: BAUD_150
BAUD_300
BAUD_600
BAUD_1200
BAUD_2400
BAUD_4800
BAUD_9600
BAUD_19200
BAUD_38400
BAUD_57600
BAUD_115200

iTNC 530: 5040

protocol 106702

Protocole de transmission des données

Chemin: Systeme » Network P Serial » CfgSeriallnterface »
[Nom clé des paramétres de l'interface] » protocol

Programma- STANDARD

tion: Transfert de données standard.
BLOCKWISE
Transmission séquence par séquence.
RAW_DATA
Transmission sans protocole.
iTNC 530: 5030
dataBits 106703

Bits de données dans chaque caractere transmis

Chemin: Systeme » Network B Serial » CfgSeriallnterface »
[Nom clé des paramétres de l'interface] > dataBits

Programma- 7 bits

tion: 7 bits de données sont transmis pour chaque caractere
transmis.

8 bits

8 bits de données sont transmis pour chaque caractere
transmis.

iTNC 530: 5020 Bit0
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parity 106704
Mode de contrdle de la parité

Chemin: Systeme » Network » Serial » CfgSeriallnterface »
[Nom clé des paramétres de l'interface] b parity

Programma- NONE

tion: parité de caractére non souhaitée
PAIRE
parité de caractere paire
oDD
parité de caractére impaire
iTNC 530: 5020 Bit4/5
stopBits 106705
Nombre de bits de stop
Chemin: Systeme » Network - Serial B CfgSeriallnterface »

[Nom clé des paramétres de l'interface] B stopBits

Programma- 1 bit de stop

tion: 2 bits de stop
iTNC 530: 5020 Bit6/7
flowControl 106706

Définir le mode Handshake

Chemin: Systeme » Network B Serial B CfgSeriallnterface »
[Nom clé des paramétres de l'interface] » flowControl

Programma-  Vous définissez ici si un contrdle du flux de données doit
tion: avoir lieu.

NONE

Pas de contrdle du flux des données, handshake inactif
RTS_CTS

Handshake matériel, arrét de transmission par RTS actif
XON_XOFF

Handshake logiciel, arrét de transmission par DC3 (XOFF)
actif

iTNC 530: 5020 Bit2/3
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fileSystem 106707

Systeme de fichiers pour une opération sur fichier via l'interface série

Chemin: Systeme B Network B Serial B CfgSeriallnterface »
[Nom clé des paramétres de l'interface] b fileSystem

Programma- EXT

tion: Systéme de fichiers minimal pour des périphériques autres
gue HEIDENHAIN, comme des imprimantes, des perfora-
trices, ou encore des PC avec des logiciels de transfert de
données d'un autre fournisseur.

FE1
Systeme de fichiers disquettes, a utiliser pour des
disquettes FE4xx ou des PC avec TNC-Server. Au début

de la transmission est émise une séquence d'instructions
demandant le répertoire du périphérique.

bccAvoidCtriChar 106708
Block Check Character (BCC) sans caractére de contrdle
Chemin: Systeme » Network B Serial » CfgSeriallnterface
» [Nom clé des parameétres de l'interface] »
bccAvoidCtriChar
Programma-  Définir sur TRUE s'il est nécessaire de veiller a ce que la
tion: somme de contrdle ne corresponde pas a un caractere de
contréle.
TRUE
FALSE
iTNC 530: 5020 BitT1
rtsLow 106709

Etat au repos de la ligne RTS

Chemin: Systeme B Network B Serial B CfgSerialinterface »
[Nom clé des paramétres de l'interface] b rtsLow

Programma-  Définir sur TRUE si la ligne RTS se trouve au niveau "low" a

tion: I'état de repos.
TRUE
FALSE
iTNC 530: 5020 Bit8
noEotAfterEtx 106710

Comportement apres réception d'un ETX

Chemin: Systeme » Network B Serial - CfgSeriallnterface »
[Nom clé des parametres de l'interface] » noEotAfterEtx

Programma-  Définir sur TRUE si aucun caractere EOT ne doit étre émis
tion: aprés réception du caractére ETX.

TRUE
FALSE
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iTNC 530: 5020 Bit9
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2.2.6  Monitoring

CfgCompMonUser 129400

Configurations de la surveillance de composants pour l'utilisateur

Chemin: Systeme » Monitoring » CfgCompMonUser

Objet de
données:

enforcedReactions 129403

Réactions autorisées avec la surveillance de composants

Chemin: Systeme » Monitoring » CfgCompMonUser »
enforcedReactions

Programma-  N'autoriser aucune réaction

tion: N'autoriser aucune réaction d'arrét
Autoriser toutes les réactions
CfgProcMonUser 141600
Parametres de la surveillance de processus pour l'utilisateur
Chemin: Systeme » Monitoring » CfgProcMonUser
Objet de
données:
permitAutoExport 141601
Exportation automatique autorisée
Chemin: Systeme » Monitoring » CfgProcMonUser »
CfgProcMonUser
Programma- TRUE
tion: FALSE
autoExportType 141602
Format de fichier pour I'exportation automatique
Chemin: Systeme » Monitoring » CfgProcMonUser b
CfgProcMonUser

Programma- max. 32 caractere

tion: Si un format d'émission est défini, un fichier d'exportation
sera automatiquement généré dans le dossier du
programme CN apreés chaque exécution de programme.

Valeurs autorisées : HTML, CSV
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Resource Usage Monitor

CfgRumPersistence 143000
Valeurs prédéfinies pour la mémorisation continue des valeurs de consommation
Chemin: Systeme > Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence
Objet de Vous définissez des informations détaillées pour la mémori-
données: sation des valeurs de consommation.
absolutePath 143001

Chemin du fichier pour la mémorisation des valeurs de consommation

Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » absolutePath

Programma- max. 260 caractere

tion: Vous définissez le répertoire dans lequel les valeurs de
consommation sont mémorisées lorsqu’aucun programme
CN n'est sélectionné, ou dans lequel toutes les valeurs de
consommation doivent étre mémorisées.

savingVariant 143002

Lieu de mémorisation des valeurs de consommation

Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » savingVariant

Programma-  Vous définissez si les valeurs de consommations

tion: doivent étre mémorisées dans le méme répertoire que le
programme CN ou dans un répertoire fixe lorsqu'aucun
programme n'est sélectionné.

inactiveProgram 143003

Mémorisation de valeurs de consommation lors d'un arrét machine

Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » inactiveProgram

Programma-  Vous définissez des informations détaillées pour la mémori-

tion: sation des valeurs de consommation en cas d'arrét
machine.
storeData 143004.143101
Mémorisation des valeurs de consommation
Chemin: Systeme > Resource Usage Monitor b
CfgRumPersistence » activeProgram b storeData
Programma- Menu de sélection
tion: Vous définissez si les valeurs de consommation doivent
étre mémorisées en continu ou non.
TRUE
FALSE
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143004.143102

Intervalle pour la mémorisation continue des valeurs de consommation

Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » activeProgram P storageTiming

Programma- Tjusqu'a 2147483647

tion: Vous définissez le temps minimal au bout duquel le fichier
est actualisé avec les valeurs de consommation.
Ce temps est augmenté par le systéme lorsque le nombre
maximum de valeurs de consommation, et que celles-ci
sont regroupées.

storageDepthType 143004.143103

Type de limitation de la profondeur de mémoire pour les valeurs de consommation

storageDepthValue

Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » activeProgram »
storageDepthType

Programma-  Vous définissez le critere pour le nombre d'exécutions d'un

tion: programme CN, pour lequel les valeurs de consommation

sont mémorisées :

time

Limitation basée sur I'age des exécutions de programmes
et/ou des arréts machine

amount

Limitations basée sur le nombre d'exécutions de
programmes et/ou d'arréts machine

space
Limitation de la taille du fichier

143004.143104

Valeur de limitation de

tion

la profondeur de mémoire pour les valeurs de consomma-

Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » activeProgram »
storageDepthValue

Programma- 1jusqu'a 2147483647

tion:

Vous définissez la valeur limite de limitation de la profon-
deur de mémoire :

Age des exécutions de programmes et/ou des arréts
machine

Nombre d'exécutions de programmes et/ou d'arréts
machine

Taille du fichier en kilo-octets (Ko)
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activeProgram 143004

Mémorisation de valeurs de consommation pendant I'exécution de programme

Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » activeProgram

Programma-  Vous définissez des informations détaillées pour la mémori-
tion: sation des valeurs de consommation lors de 'exécution
d'un programme CN.

storeData 143004.143101
Mémorisation des valeurs de consommation
Chemin: Systeme > Resource Usage Monitor b
CfgRumPersistence » activeProgram b storeData
Programma- Menu de sélection
tion: Vous définissez si les valeurs de consommation doivent
étre mémorisées en continu ou non.
TRUE
FALSE
storageTiming 143004.143102

Intervalle pour la mémorisation continue des valeurs de consommation

Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » activeProgram & storageTiming

Programma- 1jusqu'a 2147483647

tion: Vous définissez le temps minimal au bout duquel le fichier
est actualisé avec les valeurs de consommeation.

Ce temps est augmenté par le systeme lorsque le nombre
maximum de valeurs de consommation, et que celles-ci
sont regroupées.

storageDepthType 143004.143103
Type de limitation de la profondeur de mémoire pour les valeurs de consommation
Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » activeProgram »
storageDepthType
Programma-  Vous définissez le critére pour le nombre d'exécutions d'un
tion: programme CN, pour lequel les valeurs de consommation
sont mémorisées :
time

Limitation basée sur I'age des exécutions de programmes
et/ou des arréts machine

amount

Limitations basée sur le nombre d'exécutions de
programmes et/ou d'arréts machine

space
Limitation de la taille du fichier
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storageDepthValue 143004.143104

Valeur de limitation de la profondeur de mémoire pour les valeurs de consomma-
tion

Chemin: Systeme » Resource Usage Monitor »
CfgRumPersistence » activeProgram »
storageDepthValue

Programma- Tjusqu'a 2147483647

tion: Vous définissez la valeur limite de limitation de la profon-
deur de mémoire :
Age des exécutions de programmes et/ou des arréts
machine

Nombre d'exécutions de programmes et/ou d'arréts
machine

Taille du fichier en kilo-octets (Ko)

CfgRumUserUnit 142800
Caractéristiques d'une unité de mesure pour les valeurs de consommation
Chemin: Systeme P> Resource Usage Monitor » Units b
CfgRumUserUnit
Objet de Vous définissez des informations détaillées sur ['unité de
données: mesure utilisée pour l'affichage des valeurs de consomma-
tion.

Celles-ci peuvent étre adaptées par le client final.

name 142802

Désignation de la valeur de consommation

Chemin: Systeme » Rescource Usage Monitor B Units b
CfgRumUserUnit » name

Programma- max. 18 caractere

tion: Vous définissez un nom pour l'unité de mesure a utiliser
pour la sélection et I'affichage de la valeur de consomma-
tion.
abbreviation 14803
Abréviation de 'unité de mesure de la valeur de consommation
Chemin: Systeme P Rescource Usage Monitor » Units b
CfgRumUserUnit » abbreviation
Programma- max. 18 caractere
tion: Vous définissez I'abréviation de l'unité de mesure (par ex.

kWh ou €), indépendamment de la langue.
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factor 142804

Facteur de conversion de I'unité de mesure

Chemin: Systeme B Rescource Usage Monitor B Units b
CfgRumUserUnit » factor
Programma-  jusqu'a, max. 9 chiffres apres la virgule

tion: Vous définissez le facteur de conversion (par ex. prix au
kWh) de l'unité de base, dans I'unité de mesure.
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CfgMachinelnfo
CfgMachinelnfo 131700
Informations générales de I'exploitant de la machine
Chemin: Systeme » CfgMachinelnfo
Objet de Définit les informations de I'exploitant de I'installation :
donnges: B Peut étre défini par I'exploitant de la machine

B Peut étre consulté via 'OPC UA NC Server, par exemple

machineNickname 131701

Nom (surnom) de la machine

Chemin: Systeme » CfgMachinelnfo » machineNickname

Programma- max. 64 caractere

tion: Désignation de la machine sélectionnable par I'exploitant
inventoryNumber 131702
Numéro d'inventaire ou ID

Chemin: Systeme » CfgMachinelnfo » inventoryNumber

Programma- max. 64 caractere

tion: Numéro d'inventaire interne de la machine de I'exploitant.
image 131703

Photo ou image de la machine

Chemin: Systeme » CfgMachinelnfo » image

Programma- max. 260 caractere
tion: Chemin d'un fichier image.
Types de fichiers autorisés : *.jpg ou *.png.

location 131704
Emplacement de la machine

Chemin: Systeme » CfgMachinelnfo » location

Programma- max. 64 caractere

tion:
department 131705

Service ou division

Chemin: Systeme » CfgMachinelnfo » department

Programma- max. 64 caractere
tion:
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responsibility 131706
Responsabilité de la machine

Chemin: Systeme » CfgMachinelnfo » responsibility

Programma- max. 64 caractere
tion: Interlocuteur responsable de la machine, p. ex. une

personne ou un service.

contactEmail 131707

Adresse e-mail de contact

Chemin: Systeme » CfgMachinelnfo » contactEmail

Programma- max. 64 caractere
tion: Adresse e-mail de la personne ou du service responsable.

contactPhoneNumber 131708

Numéro de téléphone de contact

Chemin: Systeme » CfgMachinelnfo » contactPhoneNumber

Programma-  max. 32 caractere

tion: Numéro de téléphone de la personne ou du service respon-
sable.
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Numéros d’erreur prédéfinis pour FN 14: ERROR

Avec la fonction FN 14: ERROR, vous émettez des messages d'erreur dans le
programme CN.

Consultez le manuel de votre machine !

Les numéros d'erreurs de 0 a 999, et de 3000 a 9999, sont définis par le
constructeur de la machine.

Les messages d'erreur suivants sont prédéfinis par HEIDENHAIN :

Fehlernummer Text

1000 La broche doit tourner.

1001 Axe d'outil manque

1002 Rayon d'outil trop petit

1003 Rayon outil trop grand

1004 Zone dépassée

1005 Position initiale erronée
1006 Rotation non autorisée

1007 Facteur échelle non autorisé
1008 Image miroir non autorisée
1009 Décalage non autorisé

1010 Avance manque

1011 Valeur introduite erronée
1012 Signe erroné

1013 Angle non autorisé

1014 Point de palpage inaccessible
1015 Trop de points

1016 Introduction contradictoire
1017 CYCL DEF incomplet

1018 Plan mal défini

1019 Programmation mauvais axe
1020 Vitesse broche erronée

1021 Correction rayon non définie
1022 Arrondi non autorisé

1023 Rayon d'arrondi trop grand
1024 Lancement programme non défini
1025 Imbrication trop élevée

1026 Référence angulaire manque
1027 Aucun cycle d'usinage défini
1028 Largeur rainure trop petite
1029 Poche trop petite

1030 Q202 non défini
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Fehlernummer Text

1031 Q205 non défini

1032 Q218 doit étre supérieur a Q219
1033 Cycle d'usinage non autorisé
1034 CYCL 211 non autorisé

1035 Q220 trop grand

1036 Q222 doit étre supérieur a Q223
1037 Q244 doit étre supérieura 0

1038 Q245 doit étre différent de Q246
1039 Introduire plage angul. < 360°
1040 Q223 doit étre supérieur a Q222
1041 Q214: 0 non autorisé

1042 Sens du déplacement non défini
1043 Aucun tableau points zéro activé
1044 Erreur position.: centre Ter axe
1045 Erreur position.: centre 2nd axe
1046 Diametre du trou trop petit

1047 Diametre du trou trop grand

1048 Diametre du tenon trop petit
1049 Diamétre du tenon trop grand
1050 Poche trop petite: refaire axe 1
1051 Poche trop petite: refaire axe 2
1052 Poche trop grande: rejet axe 1
1053 Poche trop grande: rejet axe 2
1054 Tenon trop petit: rejet axe 1

1055 Tenon trop petit: rejet axe 2

1056 Tenon trop grand: refaire axe 1
1057 Tenon trop grand: refaire axe 2
1058 Cycle mesure: Long. dépasse max.
1059 Cycle mesure: Longueur inf. min.
1060 TCHPROBE 426: Long. dépasse max.
1061 TCHPROBE 426: Longueur inf. min.
1062 TCHPROBE 430: Diam. trop grand
1063 TCHPROBE 430: Diam. trop petit
1064 Pas d'axe de mesure défini

1065 Tolérance rupture outil dépassée
1066 Introduire Q247 différent de 0
1067 Introduire Q247 supérieur a 5
1068 Tableau de points zéros?

1069 Introduire sens Q351 diff. de 0
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Fehlernummer Text

1070 Diminuer profondeur filetage
1071 Exécuter I'étalonnage

1072 Tolérance dépassée

1073 Amorce séquence active

1074 ORIENTATION non autorisée
1075 3DROT non autorisé

1076 Activer 3DROT

1077 Vérifier signe profondeur!

1078 Q303 non défini ds cycle mesure!
1079 Axe d'outil non autorisé

1080 Valeurs calculées incorrectes
1081 Points de mesure contradictoires
1082 Hauteur de sécurité incorrectel!
1083 Mode de plongée contradictoire!
1084 Cycle d'usinage non autorisé
1085 Ligne protégée a I'écriture

1086 Surép. supérieure a profondeur
1087 Aucun angle de pointe défini
1088 Données contradictoires

1089 Position de rainure 0 interdite!
1090 Introduire passe différente de 0.
1091 Commutation Q399 non autorisée
1092 Outil non défini

1093 Numéro d'outil inderdit

1094 Nom d'outil inderdit

1095 Option de logiciel inactive

1096 Restore cinématigue impossible
1097 Fonction non autorisée

1098 Dimensions piece contradictoires
1099 Position de mesure non autorisée
1100 Acces a cinématique impossible
1101 Pos. mesure hors domaine course
1102 Compensation Preset impossible
1103 Rayon d'outil trop grand

1104 Mode de plongée impossible
1105 Angle de plongée mal défini

1106 Angle d'ouverture non défini
1107 Largeur de rainure trop grande
1108 Facteurs échelle inégaux
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Fehlernummer Text

1109 Données d'outils inconsistantes

1110 MOVE impossible

1111 Initialis. pt de réf. interdit!

1112 Longueur filet trop courtel

1113 Etat 3D-Rot contradictoire!

1114 Configuration incomplete

1115 Aucun outil de tournage actif

1116 Orientation outil inconsistante

1117 Angle impossiblel!

1118 Rayon cercle trop petit!

1119 Sortie de filet trop courte!

1120 Points de mesure contradictoires

1121 Nombre de limites trop élevé

1122 Stratégie d'usinage impossible avec des limites

1123 Sens d'usinage impossible

1124 Vérifier le pas de filet !

1125 Calcul de I'angle impossible

1126 Tournage excentrigue impossible

1127 Aucun outil de fraisage n'est actif.

1128 Longueur du tranchant insuffisante

1129 Définition de la roue crantée incohérente ou incompléte
1130 Aucune surépaisseur de finition indiquée

1131 Ligne inexistante dans le tableau

1132 Palpage impossible

1133 Fonction de couplage impossible

1134 Ce cycle d'usinage n'est pas pris en charge par ce logiciel CN.
1135 Ce cycle palpeur n'est pas pris en charge par ce logiciel CN.
1136 Programme CN interrompu

1137 Données du palpeur incompléetes

1138 Fonction LAC indisponible

1139 Valeur trop élevée pour l'arrondi ou le chanfrein !

1140 L'angle de 'axe différe de I'angle d'inclinaison.

1141 Hauteur de caractere non définie

1142 Hauteur de caractére trop élevée

1143 Erreur de tolérance : reprise d'usinage de la piece
1144 Erreur de tolérance : piece rebutée

1145 Erreur de définition de la cote

1146 Entrée non autorisée dans le tableau de compensation
1147 Transformation impossible.
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Fehlernummer Text

1148 La broche de l'outil est mal configurée.

1149 Offset de la broche de tournage inconnue

1150 Configurations globales de programme actives

1151 Configuration des macros OEM incorrecte

1152 Combinaison des surépaisseurs programmees impossible

1153 Valeur de mesure non acquise

1154 Vérifier la surveillance de tolérance

1155 Percage plus petit que la bille de palpage

1156 Impossible de définir le point d'origine

1157 Impossible d'aligner un plateau circulaire

1158 Impossible d'aligner des axes rotatifs

1159 Passe a la longueur du tranchant limitée.

1160 Profondeur d'usinage définiea 0

1161 Type d'outil inadapté

1162 Surépaisseur de finition non définie

1163 Impossible d'écrire le point zéro machine

1164 Impossible de déterminer la broche pour la synchronisation

1165 Cette fonction n'est pas possible dans le mode de fonctionnement
actif.

1166 Surépaisseur définie trop élevée

1167 Nombre de dents non défini

1168 La profondeur d'usinage ne croit pas de maniére monotone

1169 La passe ne diminue pas de maniere monotone

1170 Le rayon d'outil n'est pas défini correctement.

1171 Mode de retrait a la hauteur de sécurité impossible

1172 La définition de la roue dentée est incorrecte.

1173 L'objet palpé inclut des types de déf. des cotes différents.

1174 Les cotes définies contiennent des signes non autorisés.

1175 La valeur effective est erronée dans la définition des cotes.

1176 Point de départ du pergage trop profond

1177 Déf. de cote: valeur nom. manquante pr prépositionnement manuel

1178 Aucun outil frére n'est disponible.

1179 La macro OEM n'est pas définie.

1180 Mesure impossible avec I'axe auxiliaire

1181 Position de départ impossible avec I'axe modulo

1182 Fonction possible seulement si la porte est fermée

1183 Dépassement du nombre de séquences de données possibles

1184 Plan d'usinage incohérent a cause de l'angle des axes (rot. base)

1185 Le paramétre de transfert contient une valeur non autorisée.

82 HEIDENHAIN | TNC7 series | Vue d'ensemble des parametres machine, des numéros d'erreur et des données systeme | 10/2025



Numéros d’erreur prédéfinis pour FN 14: ERROR |

Fehlernummer

Text

1186 Valeur RCUTS définie pour la largeur de la dent trop élevée.
1187 Longueur utile de l'outil LU trop petite

1188 Le chanfrein défini est trop grand.

1189 Le coin du chanfrein ne peut pas étre réalisé avec I'outil actif.
1190 Les surépaisseurs ne définissent pas un enlevement de matiere.
1191 Angle de broche non univoque

1192 Erreur interne du logiciel : commande erronée ou défectueuse
1193 Procédure de palpage impossible

1194 Type d'objet a palper impossible

1195 Valeur saisie non autorisée

1196 Aucune donnée a traiter disponible

1197 Impossible de répéter l'objet a palper

1198 Délimitation de ['lot manquante

1199 Impossible d'exécuter le traitement

1200 Rotation du systeme de coordonnées de l'outil non autorisée
1201 Le départ CN a été ignoré.

1202 Impossible de calculer le cercle

1203 Palpage d'une extrusion impossible

1204 La position nominale est incorrectement définie.

1205 Comp. de retrait impossible pour I'usinage en passes successives
1206 La rotation de base est supprimée.

1207 Répéter la derniere mesure ?

1208 Poursuivre avec la mesure suivante?

1209 Fichier non trouvé

1210 La prof. totale de la passe est sup. a la hauteur de la dent.
1211 La prof. totale de la passe est inf. a la hauteur de la dent.
1212 Le fichier ne peut pas étre ouvert.

1213 Point d'ancrage des moyens de serrage

1214 Sens de palpage non autorisé

1215 #Etat des transformations pour le tournage simultané incorrect.
1216 Pas de modification du pt d'origine une fois les objets palpés.
1217 La tolérance n'est pas cohérente avec le sens de palpage.
1218 Offset du point d'origine de la palette non autorisé

1219 Configurations globales de programmes actives

1220 Configurations globales de programmes actives

1221 Ce cycle ne peut étre exécuté qu'en mode Controle.

1222 Mauvais sens d'usinage de la fraise a aléser circulaire

1223 Le porte-outil ne peut pas étre surveillé correctement.

1224 La fonction de palpage ne supporte pas ce type de stylet.
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Fehlernummer Text

1225 Rainure plus petite que la bille de palpage

1226 Définition du point 0 machine avec angle d'attaque différent de 0
1227 Le potentiometre est actif pour un stylet de type L !
1228 Actualisation de la broche impossible

1229 Point de palpage non atteint

1230 Lancement d'un cycle de palpage avec la tige déja déviée
1231 Aucune ligne valide pour un point d'origine

1232 Offset d'un axe rotatif différent

1233 Le processus Python n'a pas pu étre lancé.

1234 TCPM impossible avec la fonction sélectionnée
1235 Programmer CYCL DEF apres FEATURE CALL
1236 Fins course logiciels dépassés lors du test de forme circulaire
1237 Type d'outil inadapté

1500 Erreur gestion de palettes

1501 Erreur tableau d'emplacements

1502 Fixation non activée

1503 Changer d'abord de palette

1504 Ligne palette bloguéel!

1505 Tableau de points zéro manque

1506 Palpeur non défini

1507 Données d'outil erronées

1508 Numéro d'outil O non autorisé

1509 Outil non défini

1510 Pas d'outil adéquat trouvé

1511 Numeéro d'outil trop élevé

1512 Mangue TOOL DEF

1513 Numéro d'outil attribué

1514 Définition d'outil non autorisée

1515 Def. outil sans long. ou rayon

1516 Durée d'utilisation écoulée

1517 Outil bloqué

1518 Tableau d'outils manque

1519 FN14_1519

1520 Plongée hélicoidale impossible

1521 FN14_1521

1522 Aucune donnée palpeur de mesure

1523 Echec instruction SQL

1524 FN14_1524

1525 FN14_1525
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Fehlernummer Text

1526 FN14_1526

1527 Erreur gestion de palettes

1528 Erreur tableau Preset

1529 Tableau de points zéro incorrect

1530 Changement outil interdit pdt amorce de séquence
1531 Etalonner palpeur

1532 Axe d'outil manque

1533 CYCL DEF incomplet

1534 TOOL.T: introduire nombre dents

1535 Introduire rayon d'outil >a 0

1536 Tolérance trop faible dans le paramétre measureTolerance(1;2]
1537 Outil bloqué

1538 Configuration étalonnage d'outils incorrecte

1539 Etalonnage d'outils verrouillé

1540 Etalonnage d'outils: Fonctionnalité non mise en oeuvre
1541 Orientation non configurée

1542 Erreur arithmétique

1543 Erreur cycle

1544 Rupture d'outil

1545 Etalonner TT dans plan incliné

1546 Etalonner TT ds plan non-incliné

1547 TT non parallele a I'axe d'outil

1548 Indice d'outil inderdit

1549 Outil de tournage incompletement défini

1550 Le sens de palpage n'est pas dans le plan du palpeur
1551 Echec de la mesure du balourd

1552 Balourd trop grand

1553 Configuration mesure du balourd incorrecte

1554 Rayon de l'outil jumeau ne convient pas

1555 Axe d'outil programmeé incorrect

1556 Tableau d'outils verrouillé

1557 Echec du calcul du balourd

1558 L'outil ne doit pas étre changé.

1559 Mode de déplacement impossible pour le dégagement
1560 Durée de vie de l'outil expirée

1561 Durée de vie de l'outil expirée

1562 Limitation d'avance annulée

1563 Ligne palette avec piece finie

1564 Echec de l'acces au tableau de points d'origine des palettes
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Fehlernummer Text

1565 Poursuite automatique de la palettisation impossible
1566 Stratégie de poursuite de la palettisation non prise en charge
1567 Le processus de tarodage a été interrompu

1568 Tableau de palettes verrouillé

1569 Définition d'outil incomplete

1570 Ligne non disponible dans le tableau de points d'origine
1571 Ligne non dispo. dans le tableau de points d'origine des palettes
1572 Tableau de points d'origine manquant

1573 L'acces au tableau du palpeur de table TT a échoué.
1700 La caméra ne réagit pas.

1701 La caméra ne répond pas.

1702 Pas de fichier de positions de la caméra

1703 Cette ligne n'existe pas dans le tableau de positions.
1704 Communication avec la caméra impossible.

1705 La caméra ne fournit aucune image.

1706 Le nom du point de surveillance manque.

1707 Appel d'un cycle de balourd non autorisé en mode Fraisage
2000 Conséquence erreur non valide

2001 Aucun emplacement validé

2002 Aucun emplacmt physique valide

2003 Emplacement non validé

2004 Outil déja installé

2005 Aucun emplacement validé

2006 Aucun emplacement identique

2007 Aucun autre outil n'a été trouvé

2008 Aucun autre outil n'a été trouvé

2009 Type d'outil non valide

2010 Type d'outil non autorisé

2011 Données non prises en compte

2012 Aucune entrée dans le tableau

2013 Valeur parametre non valide

2014 Instruction non valide

2015 Erreur d'acceés au tableau

2016 Aucune meule

2017 Numéro d'outil non valide

2018 Alignement non valide

2019 Auc. dispositif a dresser défini

2020 Dispositif a dresser non défini

2021 Type de meule non valide
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Fehlernummer

Text

2022 Réf. disp. a dresser/aréte meule

2023 Dépouille impossible

2024 Largeur du chanfrein manque

2025 Chanfrein supérieur au coté X

2026 Angle de dépouille incorrect

2027 Coté de la meule choisi non autorisé

2028 Choix du c6té de la meule obligatoire

2029 Coté de la meule choisi incohérent

2030 Stratégie de dressage : rayon d'angle non autorisé

2031 Stratégie de dressage : aréte de meule non supportée
2032 La stratégie de dressage sélectionnée n'est pas supportée.
2033 Mode Dressage déja activé. Outil non autorisé.

2034 Type de meule de rectification non autorisé, non validé
2035 L'outil n'est pas une broche, ni un rouleau de dressage.
2036 Tolérance dépassée

2037 Point de palpage en dehors de la dent d'outil

2040 Calcul de I'usure de I'outil de dressage impossible

2041 L'usure de l'outil de dressage dépasse la tolérance de bris.
2050 Erreur dans la définition du sens de la course pendulaire
2051 Axes de la course pendulaire non configurés

2052 Err. de config. de la dynamique des axes pr la course pendulaire
2053 Fonction M136 non supportée par les cycles de rectif. circulaire
2054 Orientation de I'outil inadapté pour I'approche automatique
2100 Passe non définie

2101 Sens de passe non défini

2102 Réduction d'épaisseur

2103 FN14_2103

2104 Surépaisseur

2105 FN14_2105

2106 Signal déja actif au démarrage

2107 FN14_2107

2108 Signal n'a pas réagi

2109 FN14_2109

2110 Axe B en position incorrecte

2111 Aucune meule

2112 Lieu de dressage non validé

2113 Arétes meule non validées

2114 Emplacement meule inoccupé

2115 Emplacement meule non validé
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Fehlernummer

Text

2116 Empl. dispos. a dresser inoccupé

2117 Paramétre T-call non valide

2118 Config. meule non introduite

2119 Données meule non introduites

2120 Meule non installée

2121 Emplacement meule modifié

2122 Emplac. dispos. dressage modifié

2124 Avance non programmeée

2125 Meule manque

2126 Aucun outil valide sélectionné

2127 Position non valide

2128 Auc. type disp. dressage correct

2129 Dressage initial déja exécuté

2130 Aucun événement programme

2131 Evénement programmeé non valide

2132 FN14_2132

2133 Evénement venu avant déplacement

2134 FN14_2134

2135 Fonction PARAX non supportée

2136 Event non intervenu

2137 Pas de course pendulaire calculée

2138 Aucune levée pendulaire

2139 Rectif. de coord. - Course pendulaire : axe d'outil non autorisé
2140 Rectification de coordonnées : Course pendulaire déja interrompue
2141 Rectification de coordonnées : course pendulaire déja définie
2142 Arrét immédiat non autorisé si mouvement pendulaire encore défini
2143 Sens de passe et angle de céne incohérents

2144 Position pendulaire non valide

2145 Course pendulaire déja activée

2146 Passe déja activée

2147 Avance de passe non définie

2148 Avance pour le capteur non définie

2149 Pas de passe définie, ou passe incohérente

2150 Axe programmeé incorrect

2151 Aucun axe n'a été programmé

2152 Commande M interdite

2153 Mode d'usinage incorrect

2154 Cette orientation de l'outil n'est pas supportée.

2155 Le cycle de déf. 104x ne correspond pas au Ter cycle de rectif.
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Fehlernummer

Text

2156 Ordre d'enchainement des cycles erroné, ou non supporté.
2157 Impossible de déterminer I'angle d'inclinaison

2158 Cinématique inadaptée pour cet usinage

2159 Approche / Inclinaison automatique impossible

2160 Pas devis<=0

2161 Vitesse de rotation = 0

2162 Longueur de coupe =0

2163 Vitesse =0

2164 Signes differents

2165 Profondeur du filet =0

2180 Amorce de séquence interdite avec fonctions de palpage
2181 Commande interdite pendant I'amorce de séquence

2182 Commande non exécutée a cause de I'amorce de séquence
2183 Fonction de mesure non exécutée a cause de I'amorce de séquence
2184 Pas d'élimination appr. a vide meule a cause de I'amorce de séqu.
2185 Amorce de séquence impossible sur cette séquence

2190 Commande non autorisée en simulation

2200 Aucune distance sécurité sur diamétre

2201 Aucune distance sécurité sur face ext.

2202 Aucune distance sécurité sur face int.

2203 Dispositif a dresser trp large

2204 Diametre trop petit

2205 Largeur trop petite

2206 Face externe meule incorrecte

2207 Face interne meule incorrecte

2208 Le rouleau de dressage ne respecte pas les valeurs de dégagement.
2209 Chevauchement impossible

2210 Dressage intermédiaire interdit

2220 La géométrie de la meule n'est pas supportée.

2221 Forme extérieure de la meule invalide

2222 Forme intérieure de la meule invalide

2223 Profondeur de la meule trop élevée

2224 Cote de la meule négative

2225 La limite inférieure du rayon de la meule est dépassée.
2300 Instruction FN22 incorrecte

2301 Séguence parametres inexistante

2302 Commande interdite

2303 Commande interdite a cet endroit

2327 Canal non-circulaire inactif
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Fehlernummer Text

2328 Canal non-circul. encore actif

2329 Commande autorisée seulement dans canal circulaire
2330 Instruction de contour erronée

2331 Erreur d'usinage du contour

2332 Programme de contour erroné

2333 Désélectionner I'état incliné

2334 L'axe d'outil doit étre Z.

2335 Pas de palpeur dans la broche

2336 Cameéra non calibrée

2337 Numéro non autorisé pour ce coin

2338 Nombre de dents inconnu

2339 Mauvaise version de tableau

2340 Nom de la tdche manquant

2341 Valeur hors plage autorisée

2342 Valeur hors plage autorisée

2343 Tolérance de rupture dépassée

2344 Err. dans tableau VTC-TOOLS.TAB

2345 Err. dans tableau VTC-TOOLS. TAB

2346 Err. dans tableau VTC-TOOLS. TAB

2347 Erreur dans tableau de config.

2348 Erreur dans tableau de config.

2349 Erreur de cycle VTC

2350 Longueur d'outil trop grande

2351 Tool axis X, Y, Z permitted

2352 Angle initial broche manquant

2353 Angle d'inclinaison max.

2354 Vit. rot. broche impossible

2355 Vit. rot. broche impossible

2356 Données de la caméra erronées

2357 Angle de broche inconnu

2358 Option pour I'image panoramique manguante
2359 Nom de la broche ?

2360 Erreur dans le fichier VTC.TAB

2362 Nombre de dents trop élevé

2363 Version API VTC incorrecte

2364 Caractere non autorisé dans le nom de I'OF
2365 Rayon d'outil trop grand

2366 Valeur erronée pour l'angle d'attaque de R2
2367 Rayon R2 supérieur a rayon R
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Fehlernummer Text

2368 Angle d'attaque de 0 degré non admissible
2369 Cycle non utilisable avec des outils de pergage
2373 Angle d'attaque Q629 différent de 0

2374 Le choix de la vue Q622 est différent de 0.
2389 Donnée erronée : R-OFFS

2390 Pas de référence TK

2391 Donnée erronée : longueur d'outil

2392 Type d'outil erroné

2393 Valeur erronée : tolérance

2394 Valeur d'outil erronée

2395 Valeur de cycle erronée

2396 Valeur d'outil erronée

2397 Tolérance d'usure dépassée

2398 Echec de I'étalonnage

2399 Valeur erronée : R-OFFS

2400 VTC request:

2401 Erreur de mesure avec la longueur zéro
2402 Outil en dehors de la plage de mesure
2403 Donnée erronée : R-OFFS

2404 Pas de référence TK

2405 Donnée erronée : longueur d'outil

2406 Type d'outil erroné

2407 Valeur erronée : tolérance

2408 Valeur d'outil erronée

2409 Valeur de cycle erronée

2410 Valeur d'outil erronée

2411 Tolérance d'usure dépassée

2412 Echec de I'étalonnage

2413 Valeur erronée : R-OFFS
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Données du systeme

Liste des fonctions FN

La fonction FN 18: SYSREAD (ISO : D18) vous permet de lire des données systeme
numériques, et d'enregistrer les valeurs sous forme de parametres numériques, par
ex. FN 18: SYSREAD Q25 = 1D210 NR4 IDX3.

Lorsque vous utilisez la fonction FN 18: SYSREAD, la CN émet toujours les
données systéme dans une unité métrique, indépendamment de l'unité du
programme CN.
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La fonction SYSSTR vous permet de lire des données systeme alphanumériques et
d'enregistrer les valeurs sous forme de parametres string,par ex. Q525 = SYSSTR( ID
10950 NR1).

Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe.. données
systéme ...

Information de programme

10 3 - Numéro du cycle d'usinage actif

- Numeéro du dernier cycle de palpage
exécuté
-1 =aucun

7 - Type du programme CN appelant :
-1 =aucun
0 = programme CN visible
1 = cycle / macro, le programme principal
est visible
2 = Cycle / macro, aucun programme
principal n'est visible

8 1 Unité de mesure du programme CN
appelant directement (peut aussi étre un
cycle)

Valeurs retournées :

0=mm

1=inch

-1 =il n'y a pas de programme correspon-
dant.

2 Unité de mesure du programme CN
visible dans I'affichage d'état depuis
lequel le cycle actuel a été appelé directe-
ment ou indirectement.

Valeurs retournées :

0=mm

1 =inch

-1 =il n'y a pas de programme correspon-
dant.

9 - Au sein d'une macro de fonction M :
Numeéro de la fonction M. Sinon -1

10 - Compteur de répétitions : Nombre de fois
ou le code actuel a été exécuté depuis
I'appel du programme CN actuel

103 Numéro du Pertinent pour les cycles CN ; utile pour
parametre Q  demander si le parameétre Q indigué sous
IDX est suffisamment explicite dans le
CYCL DEF correspondant.

110 N° de Existe-t-il un fichier portant le nom
parametre- QS(IDX)?
Qs 0 =Non, 1 =0ui
La fonction élimine les chemins de fichier
relatifs.
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...
111 N° de Existe-t-il un répertoire portant le nom
parametre- QS(IDX)?
QS 0=Non, 1=0ui

Seuls les chemins de répertoires absolus
sont possibles.
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Numéro des
données
systeme ...

Numéro ID
du groupe...

Nom du
groupe

Index IDX...

Description

Adresses de saut systeme

13 1

Numéro ou nom de label (string ou QS)
auquel on effectue un saut avec M2/M30
au lieu d'interrompre le programme CN
actuel.

Valeur = 0: M2/M30 agit normalement.

Numeéro ou nom de label (string ou QS)
pour lequel le parametre FN 14: ERROR
est ignoré avec la réaction NC-CANCEL
plutdt que d'arréter le programme avec
une erreur. Le numéro d'erreur program-
meé dans l'instruction FN 14 peut étre Iu
sous D992 NR14.

Valeur =0:FN 14 agit normalement.

Numeéro ou nom de label (string ou QS)
auquel on effectue un saut en cas d'er-
reur de serveur interne (SQL, PLC, CFG)
ou en cas d'actions erronées sur un
fichier (FUNCTION FILECOPY, FUNCTION
FILEMOVE ou FUNCTION FILEDELETE)
au lieu d'interrompre le programme CN
avec une erreur.

Valeur = 0 : I'erreur agit normalement.

Acceés indexé au paramétre Q

15 11

N° de
parametre Q

Lit Q(IDX)

12

N° de
parametre
QL

Lit QL(IDX)

13

N° de
parameétre
QR

Lit QR(IDX)

Etat de la machine

20

Numeéro d'outil actif

Numeéro d'outil préparé

Axe d'outil actif
0=X6=U
1=Y7=V
2=728=W

Vitesse de broche programmeée

Etat de broche actif

-1 = état de la broche non défini
0 = M3 actif

1 = M4 actif

2 = M5 actif apres M3

3 = M5 actif apres M4

Vitesse de transmission active
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...
8 - Etat du liquide de coupe activé
0 = désactivé, 1 = activé
9 - Avance active
10 - Index d'outil suivant
11 - Indice de l'outil courant
14 - Numéro de la broche active
20 - Vitesse de coupe programmeée en mode
Tournage
21 - Mode de la broche en mode Tournage :

0 = vitesse const.
1 = vitesse de coupe const.

22 - Etat du liquide de coupe M7 :
0 =désactivé, 1 = activé
23 - Etat du liquide de coupe M8

0 = désactivé, 1 = activé
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Numéro ID
du groupe...

Nom du
groupe

Numéro des
données
systeme ...

Index IDX...

Description

Données de canal

25

Numéro de canal

Paramétres de cycle

30

Saut de bride

Profondeur de pergage / de fraisage

Profondeur de plongée

Avance plongée en prof.

Premier c6té de la poche

Second coté de la poche

Premier coté de la rainure

Second cété de la rainure

Rayon de la poche circulaire

Avance de fraisage

[ 2lO | 0O | N[O |ldlOIN|—

- | O

Sens de rotation de la trajectoire de la
fraise

Temporisation

Pas de vis, cycles 17 et 18

L B =Y
MAlWIN

Surépaisseur de finition

—
a

Angle d'évidement

N
—_

Angle de palpage

N
N

Course de palpage

N
w

Avance de palpage

~
(0]

Tolérance

N
)

Mode HSC (cycle 32 Tolérance)

(@)
(@]

Tolérance Axes rotatifs (cycle 32
Tolérance)

a
N

Numéro du
parametre Q

Type de paramétre de transfert pour les
cycles utilisateur :

—1: parametre de cycle non programmé
dans CYCL DEF

0: paramétre de cycle programmé
numeériguement dans CYCL DEF
(paramétre Q)

1. parametre de cycle programmé

comme string dans CYCL DEF (parametre

Q)

60

Hauteur de sécurité (cycles de palpage 30

a33)

61

Contrdle (cycles de palpage 30 a 33)

62

Etalonnage de la dent (cycles de palpage

304 33)
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...
63 - Numéro de parametre Q pour le résultat
(cycles de palpage 30 a 33)
64 - Type de paramétre Q pour le résultat
(cycles de palpage 30 a 33)
1=Q,2=QL3=QR
70 - Facteur d'avance (cycles 17 et 18)
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...
Etat modal
35 1 - Cotation :

0 = absolue (G90)
1 = incrémentale (G91)

2 - Correction de rayon :
0=R0O
1=RR/RL

10 = Face Milling
11 = Peripheral Milling

Données des tableaux SQL

40 1 - Code de résultat de la derniére instruction
SQL. Si le dernier code de résultat était 1
(= erreur), c'est le code d'erreur qui sera
restitué comme valeurs de retour.

Données du tableau d'outils

50 1 N° d'outil Longueur d'outil L
2 N° d'outil Rayon d'outil R
3 N° d'outil Rayon d'outil R2
4 N° d'outil Surépaisseur de la longueur d'outil DL
5 N° d'outil Surépaisseur du rayon d'outil DR
6 N° d'outil Surépaisseur du rayon d'outil DR2
7 N° d'outil Outil bloqué TL
0 =non bloqué, 1 = bloqué
8 N° d'outil Numéro de l'outil jumeau RT
9 N° d'outil Durée d'utilisation max.TIME1
10 N° d'outil Durée d'utilisation max. TIME2
11 N° d'outil Durée d'utilisation actuelle CUR. TIME
12 N° d'outil Etat PLC
13 N° d'outil Longueur max. de la dent LCUTS
14 N° d'outil Angle de plongée max. ANGLE
15 N° d'outil TT : nombre de dents CUT
16 N° d'outil TT : tolérance d'usure de la longueur
LTOL
17 N° d'outil TT : tolérance d'usure du rayon RTOL
18 N° d'outil TT : sens de rotation DIRECT
0 = positif, =1 = négatif
19 N° d'outil TT : décalage plan R-OFFS
R -99999,9999
20 N° d'outil TT : décalage longueur L-OFFS
21 N° d'outil TT : tolérance de rupture de la longueur
LBREAK
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données

systeme ...

22 N° d'outil TT : tolérance de rupture du rayon
RBREAK

28 N° d'outil Vitesse de rotation maximale NMAX

32 N° d'outil Angle de pointe TANGLE

34 N° d'outil Autorisation de retrait LIFTOFF
(0=non, 1 = oui)

35 N° d'outil Rayon de tolérance d'usure R2TOL

36 N° d'outil Type d'outil TYPE
(fraise = 0, outil de rectification = 1, ...
palpeur = 21)

37 N° d'outil Ligne correspondante dans le tableau des
palpeurs

38 N° d'outil Indication de la date de la derniére utilisa-
tion

39 N° d'outil ACC

40 N° d'outil Pas pour les cycles de filetage

41 N° d'outil AFC : charge de référence

42 N° d'outil AFC : avertissement du risque de
surcharge

43 N° d'outil AFC : arrét CN a cause d'une surcharge

44 No. d'outil Dépassement de la durée de vie de I'outil

45 No. d'outil Largeur frontale de la plaquette de coupe
(RCUTS)

46 No. d'outil Longueur utile de la fraise (LU)

47 No. d'outil Rayon de la gorge de la fraise (RN)
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...

Données du tableau d'emplacements

51 1 Numéro Numéro de l'outil

d'emplace-
ment

2 Numéro 0 = pas d'outil spécial
d'emplace- 1 = outil spécial
ment

3 Numéro 0 = pas d'emplacement fixe
d'emplace- 1 = emplacement fixe
ment

4 Numéro 0 = pas d'emplacement bloqué
d'emplace- 1 = emplacement bloqué
ment

5 Numeéro Etat PLC
d'emplace-
ment

Déterminer I'emplacement d'outil

52 1 N° d'outil Numéro d'emplacement

2 N° d'outil Numéro du magasin d'outils

Informations sur le fichier

56 1 - Nombre de lignes du tableau d'outils
2 - Nombre de lignes du tableau de points
zéro actif
4 - Nombre de lignes d'un tableau person-
nalisable qui a été ouvert avec FN 26:
TABOPEN.
Données d'outils pour les signaux d'acquittement strobe T et S
57 1 CodeT Numéro d'outil

IDX0 = strobe TO0 (ranger I'outil), IDX1 =
strobe T1 (installer l'outil), IDX2 = strobe
T2 (préparer l'outil)

2 Code T Index d'outil
IDX0 = strobe TO (ranger l'outil), IDX1 =
strobe T1 (installer l'outil), IDX2 = strobe
T2 (préparer l'outil)

5 - Vitesse de rotation de la broche
IDX0 = strobe TO (ranger l'outil), IDX1 =
strobe T1 (installer 'outil), IDX2 = strobe
T2 (préparer l'outil)

Fonctions de la macro TOOL CALL

59 100 - Comportement du changement d'outil si
le numéro de I'outil reste inchangé
0 = comportement normal : la CN part du
principe que le changement a lieu et que
les axes se déplacent

HEIDENHAIN | TNC7 series | Vue d'ensemble des parametres machine, des numéros d'erreur et des données systeme | 10/2025 101



Données du systeme | Liste des fonctions FN

Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...

1 =1la CN part du principe gu'aucun
changement, ni aucun mouvement d'axe
n'alieu

Valeurs programmées dans TOOL CALL
60 1 - Numéro de l'outil T
2 - Axe d'outil actif
0=X1=Y
2=76=U
7=V8=W

- Vitesse de rotation broche S

- Surépaisseur du rayon d'outil DR

- TOOL CALL automatique
0=oui,1=non

3
4 - Surépaisseur de la longueur d'outil DL
5
6

- Surépaisseur du rayon d'outil DR2

- Indice d'outil

- Avance active

10 - Vitesse de coupe en [mm/min]
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...

Valeurs programmées dans TOOL DEF

61 0 N° d'outil Numéro de la séquence de changement
d'outil alire :
0 = l'outil est déja en broche
1 = changement entre deux outils
externes
2 = remplacement d'un outil interne par
un outil externe
3 =remplacement d'un outil spécial par
un outil externe
4 = installation d'un outil externe
5 = remplacement d'un outil externe par
un outil interne
6 = remplacement d'un outil interne par
un autre
7 = remplacement d'un outil spécial par
un outil interne
8 = installation d'un outil interne
9 = remplacement d'un outil spécial par
un outil interne
10 = remplacement d'un outil spécial par
un outil interne
11 = remplacement d'un outil spécial par
un autre
12 = Installation d'un outil spécial
13 = retrait d'un outil externe
14 = retrait d'un outil interne
15 = retrait d'un outil spécial

1 - Numéro de l'outil T
2 - Longueur

3 - Rayon

4 - Index

5

- Données d'outil programmeées dans TOOL
DEF
1 =oui,0=non
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description

groupe du groupe...  données
systeme ...

Valeurs programmeées dans FUNCTION TURNDATA

62 1 - Surépaisseur de la longueur d'outil DXL

2 - Surépaisseur de la longueur d'outil DYL
3 - Surépaisseur de la longueur d'outil DZL
4 - Surépaisseur du rayon de la dent DRS

Informations sur les cycles HEIDENHAIN

71 0 0 Index de I'axe CN pour lequel une pesée
LAC est nécessaire ou a été effectuée en
dernier XaW=1a9)

1 Cycle 239
Course pour la pesée LAC en [mm] ou en
[degrés]

2 Inertie globale déterminée par la pesée

LAC en [kgm?] (pour les axes rotatifs A/
B/C) ou la masse globale en [kg] (pour les
axes linéaires X/Y/Z)

1 0 Cycle 957 Dégagement du filet

20 0 Informations de configuration pour le
dressage::
(CfgDressSettings)

Trajectoire de recherche / distance d'ap-
proche maximales

1 Informations de configuration du
dressage::
(CfgDressSettings)
Vitesse de recherche (avec microphone a
bruit de structure)

2 Informations de configuration pour le
dressage:
(CfgDressSettings)
Facteur d'avance (déplacement sans
contact)

3 Informations de configuration pour le
dressage:
(CfgDressSettings)
Facteur d'avance du c6té de la meule

4 Informations de configuration pour le
dressage::
(CfgDressSettings)
Facteur d'avance au rayon de la meule

5 Informations sur I'outil pour le dressage :
(toolgrind.grd)
Valeur de dégagement en Z (intérieur)

6 Informations sur I'outil pour le dressage :
(toolgrind.grd)
Valeur de dégagement en Z (extérieur)
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7 Informations d'usinage pour le dressage :
Distance de dégagement en X (diametre)

8 Informations d'usinage pour le dressage :
Rapport de vitesse de coupe

9 Informations d'usinage pour le dressage :
Numeéro programmeé de l'outil de
dressage

10 Informations d'usinage pour le dressage :
Numéro programmeé de la cinématique de
dressage

11 Informations d'usinage pour le dressage :
TCPM actif/inactif

12 Informations d'usinage pour le dressage :
Position programmeée de I'axe rotatif

13 Informations d'usinage pour le dressage :
Vitesse de coupe de la meule

14 Informations d'usinage pour le dressage :
Vitesse de rotation de la broche de
dressage

15 Informations d'usinage pour le dressage :
Numeéro de magasin de l'outil de
dressage

16 Informations d'usinage pour le dressage :
Numeéro d'emplacement de l'outil de
dressage

17 Informations d'usinage pour le dressage :
cOté de la meule a dresser

18 Informations d'usinage pour le dressage:
type de meule de rectification

19 Informations d'usinage pour le dressage :
cycle de dressage appelant

21 0 Informations de configuration pour le
pongage :
(CfgGrindSettings)
Vitesse de passe (mouvement pendulaire
synchrone)

1 Informations de configuration pour le
pongage :
(CfgGrindSettings)
Vitesse de recherche (avec microphone a
bruit de structure)

2 Informations de configuration pour le
pongage :
(CfgGrindSettings)
Valeur de décharge
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3 Informations de configuration pour le
pongage :
(CfgGrindSettings)
Offset de la commande de mesure
22 0 Informations de configuration pour le
comportement lorsque le capteur n'a pas
répondu.
(CfgGrindEvents/sensorNotReached)
IDX : capteur
23 0 Informations de configuration pour le

comportement lorsque le capteur est déja
actif au démarrage.
(CfgGrindEvents/sensorActiveAtStart)
IDX : capteur

24 1 Informations de configuration pour ['évé-
nement supplémentaire utilisé par une
fonction de capteur:
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
Fonction de capteur = passe avec palpeur

2 Informations de configuration pour |'évé-
nement supplémentaire utilisé par une
fonction de capteur :
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
Fonction de capteur = passe avec micro-
phone a bruit de structure

3 Informations de configuration pour I'évé-
nement supplémentaire utilisé par une
fonction de capteur :
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
Fonction de capteur = passe avec
commande de mesure

9 Informations de configuration pour ['évé-
nement supplémentaire utilisé par une
fonction de capteur :
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
Fonction de capteur = interaction 1 spéci
fique a 'OEM

10 Informations de configuration pour ['évé-
nement supplémentaire utilisé par une
fonction de capteur :
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
Fonction de capteur = interaction 2 spéci-
figue a 'OEM

11 Informations de configuration pour ['évé-
nement supplémentaire utilisé par une
fonction de capteur:
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
Fonction de capteur = dressage intermé-
diaire
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12 Informations de configuration pour ['évé-

nement supplémentaire utilisé par une
fonction de capteur :
(CfgGrindEvents/sensorSource2)
Fonction de capteur = touche d'apprentis-
sage

25 1 Informations de configuration pour la
valeur de décharge d'une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
Fonction de capteur = passe avec palpeur

2 Informations de configuration pour la
valeur de décharge d'une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
Fonction de capteur = passe avec micro-
phone a bruit de structure

3 Informations de configuration pour la
valeur de décharge d'une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
Fonction de capteur = passe avec
commande de mesure

9 Informations de configuration pour la
valeur de décharge d'une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
Fonction de capteur = interaction 1 spéci-
fique a 'OEM

10 Informations de configuration pour la
valeur de décharge d'une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
Fonction de capteur = interaction 2 spéci-
fique a 'OEM

11 Informations de configuration pour la
valeur de décharge d'une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
Fonction de capteur = dressage intermé-
diaire

12 Informations de configuration pour la
valeur de décharge d'une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorReleave)
Fonction de capteur = touche d'apprentis-
sage
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26 1 Informations de configuration pour le

type de réaction a un événement d'une
fonction de capteur
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
Fonction de capteur = passe avec palpeur

2 Informations de configuration pour le
type de réaction a un événement d'une
fonction de capteur
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
Fonction de capteur = passe avec micro-
phone a bruit de structure

3 Informations de configuration pour le
type de réaction a un événement d'une
fonction de capteur
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
Fonction de capteur = passe avec
commande de mesure

9 Informations de configuration pour le
type de réaction a un événement d'une
fonction de capteur
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
Fonction de capteur = interaction 1 spéci-
figue a 'OEM

10 Informations de configuration pour le
type de réaction a un événement d'une
fonction de capteur
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
Fonction de capteur = interaction 2 spéci-
fique a 'OEM

11 Informations de configuration pour le
type de réaction a un événement d'une
fonction de capteur
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
Fonction de capteur = dressage intermé-
diaire

12 Informations de configuration pour le
type de réaction a un événement d'une
fonction de capteur
(CfgGrindEvents/sensorReaction)
Fonction de capteur = touche d'apprentis-
sage

27 1 Informations de configuration pour
I'événement utilisé par une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorSource)
Fonction de capteur = passe avec palpeur

2 Informations de configuration pour
I'événement utilisé par une fonction de
capteur
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(CfgGrindEvents/sensorSource)
Fonction de capteur = passe avec micro-
phone a bruit de structure

3 Informations de configuration pour
I'événement utilisé par une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorSource)
Fonction de capteur = passe avec
commande de mesure

9 Informations de configuration pour
I'événement utilisé par une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorSource)
Fonction de capteur = interaction 1 spéci-
figue a 'OEM

10 Informations de configuration pour
I'événement utilisé par une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorSource)
Fonction de capteur = interaction 2 spéci-
figue a 'OEM

11 Informations relatives a la configuration
de I'événement utilisé par une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorSource)
Fonction de capteur = dressage intermé-
diaire

12 Informations de configuration pour
I'événement utilisé par une fonction de
capteur
(CfgGrindEvents/sensorSource)
Fonction de capteur = touche d'apprentis-
sage

28 0 Informations de configuration pour I'af-
fectation de sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Rectification cylindrique - Source d'over-
ride pour le mouvement pendulaire

1 Informations de configuration pour I'af-
fectation de sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Rectification cylindrique - Source d'over-
ride pour le mouvement de passe

2 Informations de configuration pour I'af-
fectation de sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Rectification plane - Source d'override
pour le mouvement pendulaire
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3 Informations de configuration pour I'af-

fectation de sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Rectification plane- Source d'override
pour le mouvement de passe

4 Informations de configuration pour I'af-
fectation de sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Rectification spéciale - Source d'override
pour le mouvement pendulaire

5 Informations de configuration pour I'af-
fectation de sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Rectification spéciale - Source d'override
pour le mouvement de passe

6 Informations de configuration pour I'af-
fectation des sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Rectification par coordonnées (course
pendulaire)

7 Informations de configuration pour l'af-
fectation des sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Mouvements généraux dans le généra-
teur de passe (par exemple déplacement
général avec/sans capteur)

8 Informations de configuration pour I'af-
fectation des sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Mouvements généraux dans le généra-
teur de passe (par exemple déplacement
avec microphone a bruit de structure)

9 Informations de configuration pour I'af-
fectation des sources d'override aux
fonctions de rectification :
(CfgGrindOverrides)

Mouvements généraux dans le généra-
teur de passe (par exemple déplacement
avec palpeur)
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Espace mémoire disponible pour les cycles constructeur

72 0-39 0a30 Espace mémoire disponible pour les
cycles constructeur. Les valeurs ne sont
réinitialisées par la TNC qu'en cas de
redémarrage de la commande (= 0).

En cas d'annulation, les valeurs ne sont
pas réinitialisées a la valeur qui était
définie au moment de l'exécution.
Jusqu'a 597110-11 inclus : uniqguement
NR 0-9 et IDX 0-9

A partir de 597110-12 : NR 0-39 et IDX
0-30

Espace mémoire disponible pour les cycles utilisateur

73 0-39 0a30 Espace mémoire disponible pour les
cycles utilisateur Les valeurs ne sont
réinitialisées par la TNC qu'en cas de
redémarrage de la commande (= 0).

En cas d'annulation, les valeurs ne sont
pas réinitialisées a la valeur qui était
définie au moment de I'exécution.
Jusqu'a 597110-11 inclus : uniguement
NR 0-9 et IDX 0-9

A partir de 597110-12 : NR 0-39 et IDX

0-30
Lire la vitesse minimale et la vitesse maximale de la broche
90 1 ID dela Vitesse de rotation de la broche minimale
broche de la plus petite vitesse de transmis-

sion. Si aucune gamme de vitesse n'est
configurée, le parametre CfgFeedLi-
mits/minFeed est considéré comme la
premiére séquence de parametre de la
broche.

Index 99 = broche active

2 IDdela Vitesse de rotation maximale de la

broche broche dans la gamme de vitesse la plus
élevée. Si aucune gamme de vitesse
n'est configurée, le parametre CfgFeed-
Limits/maxFeed est considéré comme
la premiere séquence de paramétre de la
broche.
Index 99 = broche active

Corrections d'outils

200 1 1=sans Rayon actif
surépais-
seur 2 = avec
surépais-
seur 3 = avec
surépaisseur
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et surépais-
seur de
TOOL CALL
2 1=sans Longueur active
surépais-
seur 2 = avec
surépais-
seur 3 = avec
surépaisseur
et surépais-
seur de
TOOL CALL
3 1 =sans Rayon d'arrondi R2
surépais-
seur 2 = avec
surépais-
seur 3 = avec
surépaisseur
et surépais-
seur de
TOOL CALL
6 N° d'outil Longueur d'outil
Index 0 = outil actif
Transformations de coordonnées
210 1 - Rotation de base (manuelle)
2 - Rotation programmée
3 - Axe actif de la broche Bit#0 a2 et 6 a 8:
Axe X,Y,ZetU,V,W
4 suivant Facteur d'échelle actif
Index:1-9(X,Y,Z A BC U V,W)
5 Axe de 3D-ROT
rotation Index:1-3(AB,C)
6 - Inclinaison du plan d'usinage dans les
modes d'exécution de programme
0 = Non activé
-1 = Activé
7 - Inclinaison du mode d'usinage en mode
Manuel
0 = Non activé
-1 = Activé
8 N° de Angle de torsion entre la broche et le
parametre systeme de coordonnées incliné.
QL Projette I'angle systeme de coordon-

nées de programmation configuré

au parametre QL dans le systeme de
coordonnées d'outil. Si vous ignorez IDX,
I'angle O est utilisé pour la projection.
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10 - Type de définition de l'inclinaison active :

0 = pas d'inclinaison - retourné si aucune
inclinaison n'est active aussi bien en
mode Manuel que dans des modes
automatiques.

1 = axial

2 = angle dans l'espace

11 - Systeme de coordonnées pour les
mouvements manuels :
0 = Systeme de coordonnées machine M-
cs
1 = Systéme de coordonnées du plan
d'usinage WPL-CS
2 = Systeme de coordonnées de l'outil T-
cs
4 = Systeme de coordonnées de la piece
W-CS

12 Axe Correction dans le systéeme de coordon-
nées du plan d'usinage WPL-CS
(FUNCTION TURNDATA CORR WPL ou
FUNCTION CORRDATA WPL)
Index:1-9(X,Y,Z A B,C U V,W)
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Systeme de coordonnées actif

211 - - 1 = systeme de programmation (par
défaut)
2 = systeme REF
3 = systeme de changement d'outil

Transformations spéciales en mode Tournage

215 1 - Angle de précession du systeme de
programmation dans le plan XY du mode
Tournage. Pour réinitialiser cette trans-
formation, entrer la valeur 0 pour I'angle.
Cette transformation est utilisée dans le
cadre du cycle 800 (paramétre Q497).

3 1-3 Lecture de I'angle dans I'espace écrit avec
NR2.
Index : 1 -3 (rotA, rotB, rotC)

Décalage de point zéro actif

220 2 Axe Décalage du point zéro actuel, en [mm]
Index:1-9(X,Y,Z A B,C,U,V,W)
3 Axe Lire la différence entre le point de

référence et le point d'origine.
Index:1-9(X,Y,Z, A B,C, UV, W)

Décalage du point zéro actif

220 4 Axes Lire/ des valeurs pour l'offset OEM..
Index : 1-9 ( X_OFFS, Y_OFFS,
Z_OFFS,...)
Zone de déplacement
230 2 Axe Fin de course logiciel négatif
Index:1-9(X,Y,Z A B,C U V,W)
3 Axe Fin de course logiciel positif
Index:1-9(X,Y,Z, A BC UV W)
5 - Fin de course logiciel activé ou désactivé :

0 = activé, 1 = désactivé

Pour les axes modulo, il faut activer les
limites supérieure et inférieure ou n'acti-
ver aucune limite.

Lire la position nominale dans le systéeme REF

240 1 Axe Position nominale actuelle dans le
systeme REF

Lire la position nominale dans le systeme REF, avec les offsets (manivelle, etc.)

241 1 Axe Position nominale actuelle dans le
systeme REF

Positions nominales d'axes physiques dans le systeme de REF

245 1 Axe Positions nominales actuelles des axes
physiques dans le systeme REF

Lire la position actuelle dans le systéeme de coordonnées
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270 1 Axe Position nominale actuelle dans le

systeme de programmation

En cas d'appel avec la correction de
rayon d'outil active, la fonction fournit les
positions non corrigées des axes princi-
paux X, Y et Z. Si la fonction est appelée
pour un axe rotatif, sans correction active
du rayon de l'outil, un message d'erreur
est émis.

Index:1-9(X,Y,Z A BC U VW)

Lire la position actuelle dans le systéme de coordonnées actif, avec les offset (manivelle, etc.)

271 1 Axe

Position nominale actuelle dans le
systéme de programmation

Lire des informations sur M128

280 1 -

Fonction M128 active :
-1 =o0ui,0=non

Etat de TCPM apres le numéro Q :
N°Q+ 0: TCPM actif, 0 = non, 1 = oui
N°Q+1:AXE 0=POS, 1=SPAT
N°Q+2:PATHCTRL, 0 =AXE, 1=
VECTEUR

N°Q+3:avance, 0=F TCP,1=F CONT

Cinématique de la machine

290 5 -

0: compensation de température désacti-
vée
1: compensation de température active

Index de la cinématique qui a été
programmeée dans FUNCTION MODE
MILL ou FUNCTION MODE TURN pour
la machine, dans Channels/ChannelSet-
tings/CfgKinList/kinCompositeModels
—1 =Non programmé

Lire les données de la cinématique de la machine

Lire les noms d'axes de la cinématique en
trois axes actives. Les noms d'axes sont
écrits selon QS(IDX), QS(IDX+1) et QS(IDX
+2).

0 = Opération réussie

Fonction FACING HEAD POS activée ?
1 =oui,0=non

295 1 N° de
parametre
QS
2 0
4 Axe rotatif

Lire si I'axe rotatif indiqué est pris en
compte dans le calcul cinématique.
1=o0ui,0=non

(Un axe rotatif peut étre exclu du calcul
cinématique avec M138.)

Index:4,5,6 (A, B,C)
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5 Axe auxiliaire  Lecture si I'axe auxiliaire indiqué est utili-

sé dans la cinématique.

-1 = axe non inclus dans la cinématique
0 = axe non inclus dans le calcul de la
cinématique :

6 Axe Téte a renvoi d'angle : vecteur de
décalage dans le systeme de coordon-
nées de base B-CS via la téte a renvoi
d'angle
Index:1,2,3(X,Y,Z)

7 Axe Téte a renvoi d'angle : vecteur de direction
de l'outil dans le systeme de coordonnées
de base B-CS
Index:1,2,3(X,Y,Z)

10 Axe Déterminer les axes programmables.
Déterminer I'ID de l'axe correspondant a
l'index d'axe indiqué (index de CfgAxis/
axisList).

Index:1-9(X,Y,Z A B,C U V,W)

11 ID d'axe Déterminer les axes programmables.
Déterminer l'index de I'axe de I'1D d'axe
indiqué X=1,Y=2,..).

Index : ID d'axe (index de CfgAxis/
axisList)
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Numéro des
données
systeme ...

Numéro ID
du groupe...

Nom du
groupe

Index IDX...

Description

Modifier le comportement géométrique

310 20

Axe

Programmation du diametre : -1 =
activée, 0 = désactivée

126

M126:-1=0N, 0 = OFF

Heure systéme actuelle

320 1

Heure systeme en secondes qui se sont
écoulées depuis le 01.01.1970, 00:00:00
(temps réel).

Heure systeme en secondes qui se sont
écoulées depuis le 01.01.1970, 00:00:00
(calcul par anticipation).

Lire ou la durée d'usinage du programme
CN actuel.

Formatage de I'horloge systeme

321 0

Formatage de : heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)

Format : JJ.MM.AAAA hh:mm:ss

Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : JJMM.AAAA hh:mm:ss

Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)

Format : J.MM.AAAA h:mm:ss

Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : J.MM.AAAA h:mm:ss

Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)

Format : J.MM.AAAA h:mnm

Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : J.MM.AAAA h:mm

Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)

Format : J.JMM.AA h.mm

Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : J.MM.AA h:mm
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4 0 Formatage de : Heure systeme en

secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : AAAAMM.JJ hh:mm:ss

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : AAAA-MM-JJ hh:mm:ss

5 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : AAAAMM.JJ hhimm

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : AAAA-MM-JJ hh:mm

6 0 Formatage de : heure systéeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : AAAA-MM-JJ hh:mm

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : AAAA-MM-JJ h:mm

7 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : AAAA-MM-JJ h:mm

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : JJ-MM-AAAA h:mm

8 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : JJ-MM-AAAA

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : JJ-MM-AAAA

9 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : JJ-MM-AAAA

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : J-MM-AAAA
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groupe du groupe... données
systeme ...
10 0 Formatage de : Heure systeme en

secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : J-MM-AAAA

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : J-MM-AA

11 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : AAAA-MM-JJ

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : AAAA-MM-JJ

12 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : AA-MM-JJ

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : AA-MM-JJ

13 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : hh:mm:ss

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : hh:mm:ss

14 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : h:mm:ss

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : h:mm:ss

15 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (temps réel)
Format : h:mm

1 Formatage de : Heure systeme en
secondes qui se sont écoulées depuis le
1.1.1970, 0:00 (calcul par anticipation)
Format : h:mm
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groupe du groupe... données
systeme ...
16 0 Formatage de : Heure systeme en
secondes écoulées depuis le 1.1.1970,
0:00 (temps réel)
Format : JJ.MM.AAAA hh:mm
1 Formatage de : Heure systeme en

secondes écoulées depuis le 1.1.1970,
0:00 (calcul par anticipation)
Format : JJ.MM.AAAA hh:mm

20 0 Semaine calendaire actuelle selon la
norme ISO 8601 (temps réel)

1 Semaine calendaire actuelle selon la
norme ISO 8601 (calcul par anticipation)

120 HEIDENHAIN | TNC7 series | Vue d'ensemble des parametres machine, des numéros d'erreur et des données systeme | 10/2025



Données du systeme | Liste des fonctions FN

Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...

Configurations globales de programmes GPS : état d'activation global

330 0 - 0 = pas de configurations globales de
programmes GPS actives
1 = une configuration GPS active

Parameétres globaux GPS : état d'activation individuel

331 0 - 0 = pas de configurations globales de
programmes actives
1 = une configuration globale de
programme active

1 - GPS : rotation de base
0 = activé, 1 = désactivé

3 Axe GPS : image miroir
0 = désactivé, 1 = activé
Index:1-6(X,Y,Z A B,C)

4 - GPS : décalage dans le systeme modifié
de la piece
0 = désactivé, 1 = activé

5 - GPS : rotation dans le systeme de
programmation
0 = désactivé, 1 = activé

6 - GPS : facteur d'avance
0 = désactivé, 1 = activé

8 - GPS : superposition de la manivelle
0 = désactivé, 1 = activé

10 - GPS : axe d'outil virtuel VT

0 = désactivé, 1 = activé

15 - GPS : sélection du systeme de coordon-
nées de la manivelle
0 = systeme de coordonnées de la
machine M-CS
1 = systeme de coordonnées de la piece
W-CS
2 = systeme de coordonnées de la piece
modifiée mW-CS
3 = systeme de coordonnées du plan

d'usinage WPL-CS

16 - GPS : décalage dans le systeme de la
piece
0 = désactivé, 1 = activé

17 - GPS : offset de I'axe

0 = désactivé, 1 = activé
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groupe du groupe... données
systeme ...

Configurations globales de programme (GPS)
332 1 - GPS: angle de la rotation de base
3 Axe GPS : image miroir
0 = désactivé, 1 = activé
Index:1-6(X,Y,Z A B,C)
4 Axe GPS : décalage dans le systeme de

coordonnées de la piece mW-CS activé
Index:1-6(X,Y,Z, AB,C)

5 - GPS: angle de la rotation du systéeme de
coordonnées de programmation I-CS

- GPS : facteur d'avance

Axe GPS : superposition de la manivelle
Valeur maximale
Index:1-10(X,Y,Z A B C UV, W,VT)

9 Axe GPS : valeur pour la superposition de la
manivelle
Index:1-10(X,Y,Z A B, C, UV, W,VT)
16 Axe GPS : décalage dans le systeme de

coordonnées de la piece W-CS activé
Index:1-3(X,Y,2)

17 Axe GPS : offsets d'axes
Index:4-6(AB,C)
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...
Palpeur a commutation TS
350 50 1 Type de palpeur :
0: TS120, 1: TS220, 2: TS440,
3:TS630, 4: TS632, 5: TS640,
6: TS444,7:TS740
2 Ligne dans le tableau des palpeurs
51 - Longueur active
52 1 Rayon actif de la bille de palpage
2 Rayon d'arrondi
53 1 Excentrement (axe principal)
2 Excentrement (axe secondaire)
54 - Angle de l'orientation broche en degrés
(excentrement)
55 Avance rapide
Avance de mesure
Avance de prépositionnement :
FMAX_PROBE ou FMAX_MACHINE
56 1 Course de mesure max.
2 Distance de sécurité
57 Orientation possible de la broche
0=non, 1 =oui
2 Angle de l'orientation broche en degrés
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groupe du groupe... données
systeme ...

Palpeur de table TT pour I'étalonnage de l'outil

350 70 1 TT : type de palpeur
2 TT :ligne dans le tableau de palpeurs
3 TT : identifie la ligne active dans le
tableau des palpeurs
4 TT : programmation de palpeur
71 1/2/3 TT : centre du palpeur (systeme REF)
72 - TT : rayon du palpeur
75 1 TT : avance rapide
2 TT : avance de mesure avec broche a l'ar-
rét
3 TT : avance de mesure avec broche en
rotation
76 1 TT : course de mesure maximale
2 TT : distance de sécurité pour la mesure
linéaire
3 TT : distance d'approche pour la mesure
de rayon
4 TT : distance entre l'aréte inférieure de la
fraise et 'aréte supérieure du stylet
77 - TT : vitesse de rotation de la broche
78 - TT : sens de palpage
79 - TT : activer la transmission radio

- TT : arrét en cas de déviation du palpeur

100 - Longueur du chemin aprées lequel le
palpeur est dévié lors de la simulation du
palpeur
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...
groupe du groupe... données
systeme ...

Description

Point d'origine du cycle palpeur (résultats de palpage)

360 1 Coordonnée

Dernier point d'origine d'un cycle de
palpage manuel ou dernier point de
palpage du cycle 0 (systéme de coordon-
nées de programmation).

Corrections : longueur, rayon et décalage
du centre

2 Axe

Dernier point d'origine d'un cycle de
palpage manuel ou dernier point de
palpage du cycle 0 (systeme de coordon-
nées de la machine ; seuls les axes de

la cinématique 3D active sont autorisés
comme index).

Correction : uniquement décalage du
centre

3 Coordonnée

Résultat de la mesure dans le systeme
de coordonnées des cycles de palpage 0
et 1. Le résultat de la mesure est exporté
sous forme de coordonnées. Correction :
uniqguement décalage du centre

4 Coordonnée

Dernier point d'origine d'un cycle de
palpage manuel ou dernier point de
palpage du cycle 0 (systéme de coordon-
nées de la piéce). Le résultat de mesure
est exporté sous forme de coordonnées.
Correction : uniquement décalage du
centre

5 Axe

Valeurs d'axes, non corrigées

Point d'origine du cycle de palpage (résultats de palpage)

360 6 Coordon-

née / Axe

Lecture des résultats de mesure sous
forme de coordonnées/valeurs d'axes
dans le systeme de programmation des
opérations de palpage.

Correction : longueur seulement

Point d'origine du cycle palpeur (résultats de palpage)

360 10 -

Orientation broche

11 -

Etat d'erreur de la procédure de palpage :
0: procédure de palpage terminée

-1: point de palpage non atteint

—2: palpeur déja dévié au début de la
procédure de palpage

Parameétres des cycles de palpage

370 2 -

Avance rapide de mesure

3 -

Avance rapide de la machine comme
avance rapide de mesure

Actualisation de I'angle activé/désactivé
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...
6 - Cycles de mesure automatiques : inter-

ruption avec info activée/désactivée

7 - Réaction lorsque le cycle de mesure 14xx
n'atteint pas le point de palpage :
0 = Interruption
1 = Avertissement
2 = Pas de message
En présence des valeurs 1 et 2, le résul-
tat de la mesure doit étre évalué avant de
générer une réaction.

Lire ou écrire des valeurs du tableau de points zéro

500 Row number Colonne Lire des valeurs

Lire ou écrire des valeurs du tableau de presets (transformation de base)

507 Row number 1-6 Lire des valeurs

Lire ou écrire des offsets d'axes du tableau de presets

508 Row number 1-9 Lire des valeurs

Données pour I'édition des palettes

510 1 - Ligne active

2 - Numeéro de palette actuel. Valeur de la
colonne NOM de la derniéere entrée du
type PAL. Sila colonne est vide ou si elle
ne contient pas de valeur numeérique, la
valeur -1 est retournée.

- Ligne actuelle du tableau de palettes

- Derniere ligne du programme CN de la
palette actuelle.

5 Axe Usinage orienté en fonction de I'outil :
Hauteur de sécurité programmeée :
0=non, T =oui
Index:1-9(X,Y,Z,AB,C, UV, W)

6 Axe Usinage orienté en fonction de I'outil :
Hauteur de sécurité
La valeur est invalide si ID510 NRS5 délivre
la valeur O avec I''DX correspondant.
Index:1-9(X,Y,Z,AB,C UV, W)

10 - Numeéro de ligne du tableau de palettes
jusqu'a laquelle la recherche doit étre
effectuée dans I'amorce de séquence.

20 - Type d'usinage de palette ?
0 = orienté piece
1 = orienté outil

21 - Poursuite automatique apres l'erreur CN :
0 = verrouillée
1 = activée
10 = poursuite interrompue
11 = poursuite avec la ligne dans le
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tableau de palettes qui aurait dd étre
exécutée ensuite sans l'erreur CN

12 = poursuite avec la ligne du tableau de
palettes a laquelle I'erreur CN est surve-
nue

13 = poursuite avec la palette suivante
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systeme ...

Lire des données dans le tableau de points

520 Row number 10 Lire une valeur dans le tableau de points
actif.

11 Lire une valeur dans le tableau de points
actif.

1-3X/Y/Z Lire une valeur dans le tableau de points
actif.

Lire ou écrire un preset activé

530 1 - Numéro du point d'origine actif dans le
tableau de points d'origine actif.

Point d'origine actif de la palette

540 1 - Numéro du point d'origine de la palette
active.
Retourne le numéro du point d'origine
actif. Si aucun point d'origine n'est actif, la
fonction retourne la valeur -1.

2 - Numéro du point d'origine actif de la
palette.
Comme NRT1.

Valeurs pour transformation de base du point d'origine de la palette

547 Row number Axes Lire les valeurs de la transformation de
base du tableau de presets des palettes..
Index:1-6(X,Y,Z SPA, SPB, SPC)

Offsets des axes par rapport au tableau des points d'origine des palettes

548 Row number Offset Lire les valeurs des offsets d'axes du
tableau de points d'origine des palettes..
Index:1-9 (X_OFFS, Y_OFFS,

Z_OFFS,...)
Offset OEM
558 Row number  Offset Lire/ des valeurs pour l'offset OEM..
Index:4-9 (A_OFFS, B_OFFS,
C_OFFS,...)
Lire et écrire I'état de la machine
590 2 1-30 Librement disponible. N'est pas supprimé

lors de la sélection du programme.

3 1-30 Librement disponible. N'est pas supprimé
en cas de panne d'alimentation (sauve-
garde systématique).

Lire ou écrire le parameétre Look-Ahead d'un axe individuel (niveau de la machine)

610 1 - Avance minimale (MP_minPathFeed) en
mm/min.
2 - Avance minimale au niveau des coins

(MP_minPathFeed) en mm/min

3 - Limite d'avance pour vitesse élevée
(MP_minPathFeed) en mm/min
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groupe du groupe...  données
systéeme ...
4 - A-coup max. en cas de vitesse peu élevée
(MP_maxPathJerk) en m/s3
5 - A-coup max. en cas de vitesse €levee
(MP_maxPathJerkHi) en m/s3
6 - Tolérance en cas de vitesse peu €levée
(MP_pathTolerance) en mm
7 - Tolérance en cas de vitesse élevée
(MP_pathToleranceHi) en mm
9 - Facteur de tolérance en courbes
(MP_curveTolFactor)
10 - Part de I'a-coup max. admissible en cas
de courbure variable (MP_curveJerkFac-
tor)
11 - A-coup max. avec les mouvements de
palpage (MP_pathMeasJerk)
12 - Tolérance angulaire avec I'avance d'usi-
nage (MP_angleTolerance)
13 - Tolérance angulaire avec l'avance rapide
(MP_angleToleranceHi)
18 - Accélération radiale avec I'avance d'usi-
nage (MP_maxTransAcc)
19 - Accélération radiale avec |'avance rapide
(MP_maxTransAccHi)
20 Index Avance max. (MP_maxFeed) en mm/min
de l'axe
physique

21 Index Accélération max. (MP_maxAcceleration)
de l'axe en m/s?
physique

22 Index A-coup de transition maximal avec
de l'axe I'avance rapide (MP_axTransJerkHi) en
physique m/s?

23 Index A-coup de transition maximal de 'axe
de l'axe avec l'avance d'usinage (MP_axTransJer-
physique kHi) en m/s3

24 Index Pré-commande d'accélération (MP_com-

de l'axe pAcc)
physique
25 Index A-coup spécifique a l'axe en cas de
de l'axe vitesse peu élevée (MP_maxPathJerk) en
physique m/s3
26 Index A-coup spécifique a l'axe en cas de
de l'axe vitesse élevée (MP_maxPathJerkHi) en
physique m/s8
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systéeme ...

27 Index Respect des tolérances plus précis au
de l'axe niveau des coins (MP_reduceCorner-
physique Feed)

0 = désactivé, 1 = activé

28 Index DCM : tolérance maximale des axes
de l'axe linéaires en mm (MP_maxLinearTole-
physique rance)

29 Index DCM : tolérance angulaire maximale en [°]
de l'axe (MP_maxAngleTolerance)
physique

30 Index Surveillance des tolérances pour les filets
de l'axe chainés (MP_threadTolerance)
physique

31 Index Forme (MP_shape) du filtre axisCutter-
de l'axe Loc
physique 0: Off

1: Average

2: Triangle
3:HSC

4: Advanced HSC

32 Index Fréquence (MP_frequency) du filtre
de l'axe axisCutterLoc en Hz
physique

33 Index Forme (MP_shape) du filtre axisPosition
de l'axe 0: Off
physique 1: Average

2: Triangle
3:HSC
4: Advanced HSC

34 Index Fréquence (MP_frequency) du filtre
de l'axe axisPosition en Hz
physique

36 Index Mode HSC (MP_hscMode) du filtre
de l'axe axisCutterLoc
physique

37 Index Mode HSC (MP_hscMode) du filtre
de l'axe axisPosition
physique

38 Index A-coup spécifique aux axes pour les
de l'axe mouvements de palpage (MP_pathMeas-
physique Jerk)

39 Index Evaluation de I'erreur du filtre pour calcu-
de l'axe ler I'erreur de filtrage (MP_axFilterErr-
physique Weight)

40 Index Longueur maximale du filtre de position
de l'axe (MP_maxHscOrder)
physique
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systeme ...
41 Index Longueur maximale du filtre CLP
de l'axe (MP_maxHscOrder)
physique

42 - Avance maximale de I'axe avec I'avance
d'usinage (MP_maxWorkFeed)

43 - Accélération maximale de la trajectoire de
I'outil avec I'avance d'usinage (MP_max-
PathAcc)

44 - Accélération maximale de la trajectoire de
I'outil avec I'avance rapide (MP_maxPa-
thAccHi)

45 - Ordre filtre Smoothing
(CfgSmoothingFilter/shape)
0 = Off
1 = Average
2 = Triangle

46 - Ordre filtre Smoothing (uniquement

valeurs impairs)
(CfgSmoothingFilter/order)

49 - Mode de réduction du filtre
(CfgPositionFilter/timeGainAtStop)
0 = désactivé
T = NoOvershoot
2 = FullReduction

51 Index Compensation de l'erreur de poursuite
de l'axe dans la phase d'a-coup (MP_lpcJerkFact)
physique

52 Index Facteur kv de l'asservissement de
de l'axe position en 1/s (MP_kvFactor)
physique

53 Index A-coup radial, avance normale (MP_max-
de l'axe TransJerk)
physique

54 Index A-coup radial, avance élevée (MP_max-
de l'axe TransJerkHi)
physique
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Lire ou écrire le parameétre Look-Ahead d'un axe individuel (au niveau du cycle)

613 see D610 voir ID610 Identique a ID610, mais agit uniquement
au niveau du cycle. Cela permet de lire les
valeurs de la configuration de la machine
et les valeurs au niveau de la machine.

Mesurer la charge maximale d'un axe

621 0 Index Effectuer la mesure de la charge
de l'axe dynamique et mémoriser le résultat au
physique paramétre Q indiqué.

Lire les contenus SIK

630 0 N° d'option Il est possible de déterminer explicite-
ment si l'option SIK doit étre, ou non,
activée sous IDX.
1 =I'option est activée
0 = l'option n'est pas activée

2 - Lire le numéro de série du SIK
-1 = pas de SIK valide dans le systeme

3 - Lecture du type (génération) de SIK
1 =SIK1 ou pas de SIK
2 =SIK2

4 Numéro Lire I'état d'une option logicielle (dispo-
d'option nible uniquement pour SIK2)
(4 chiffres) 0 =non activé
1 ou plus = quantité activée

10 - Déterminer le type de commande :
0=iTNC 530
1 = commande basée sur NCK (TNC 640,
TNC 620, TNC 320, TNC 128, PNC 610, ...)

Données générales pour la meule
780 2 - Largeur
- Porte-a-faux

- Angle Alpha (optionnel)

- Profondeur (optionnelle)

3
4
5 - Angle Gamma (optionnel)
6
7

- Rayon d'arrondi de l'aréte "Further" (op-
tionnel)

8 - Rayon d'arrondi de 'aréte "Nearer" (op-
tionnel)

9 - Rayon d'arrondi de I'aréte "Nearest" (op-
tionnel)

10 - Aréte active :
1 = Further
2 = Nearer
3 = Nearest
4 = Special
5 = FurtherBack

132 HEIDENHAIN | TNC7 series | Vue d'ensemble des parametres machine, des numéros d'erreur et des données systeme | 10/2025



Données du systeme | Liste des fonctions FN

Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...

6 = NearerBack

7 = NearestBack

8 = SpecialBack

9 = FurtherWheelRad
10 = NearerWheelRad

11 - Type de meule (droite/oblique)

12 - Disque extérieur ou intérieur ?

13 - Angle de correction de I'axe B (par rapport
a l'angle de base de I'emplacement)

14 - Type de disque oblique

15 - Longueur totale de la meule de rectifica-
tion

16 - Longueur de l'aréte intérieure de la meule
de rectification.

17 - Diametre minimal du disque (limite d'utili-
sation)

18 - Largeur minimale du disque (limite d'utili-
sation)

19 - Numéro de l'outil

20 - Vitesse de coupe

21 - Vitesse de coupe maximale admissible

27 - Meule de type basique avec détalonnage

28 - Angle de détalonnage coté extérieur

29 - Angle de détalonnage c6té intérieur

30 - Etat de I'acquisition

31 - Correction du rayon

32 - Correction d'une meule

33 - Correction sur la longueur totale

34 - Correction de la longueur jusqu'a l'aréte la
plus a l'intérieur

35 - Rayon de la tige de la meule de rectifica-
tion

36 - Dressage initial effectué?

37 - Emplacement du dresseur pour le
dressage initial

38 - Outil de dressage pour le dressage initial

39 - Meule de rectification mesurée ?

51 - Outil utilisé pour le dressage du diamétre

52 - Outil utilisé pour le dressage due l'aréte
extérieure

53 - Outil utilisé pour le dressage de I'aréte
intérieure
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systeme ...
54 - Dressage du diametre en fonction du
nombre d'appels
55 - Dressage de |'aréte extérieure en fonction
du nombre d'appels
56 - Dressage de |'aréte intérieure en fonction
du nombre d'appels
57 - Compteur de dressages du diametre
58 - Compteur de dressage de l'aréte
extérieure
59 - Compteur du dressage de l'aréte
intérieure
60 - Choix du mode de correction
61 - Angle d'attaque de I'outil de dressage
101 - Rayon de la meule
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Géométrie de la meule
782

- Forme de la meule

]
2 - Dépassement sur la partie extérieure
3

- Dépassement sur la partie intérieure

4 - Dépassement du diametre

Géométrie détaillée (contour) de la meule

783 1 1 Largeur du chanfrein du coté extérieur de
la meule
2 Largeur du chanfrein du c6té intérieur de
la meule
2 1 Angle du chanfrein du cbté extérieur de la
meule
2 Angle du chanfrein du cbté intérieur de la
meule
3 1 Rayon d'angle du coté extérieur de la
meule
2 Rayon d'angle du c6té intérieur de la
meule
4 1 Longueur latérale du coté extérieur de la
meule
2 Longueur latérale du c6té intérieur de la
meule
5 1 Longueur de la dépouille du coté extérieur
de la meule
2 Longueur de la dépouille du coté intérieur
de la meule
6 1 Angle de la dépouille du coté extérieur de
la meule
2 Angle de la dépouille du cété intérieur de
la meule
7 1 Longueur du dégagement du coté
extérieur de la meule
2 Longueur du dégagement du coté
intérieur de la meule
8 1 Rayon de dégagement du c6té extérieur
de la meule
2 Rayon de dégagement du c6té intérieur
de la meule
9 1 Profondeur extérieure totale
2 Profondeur intérieure totale
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Données générales de la meule de rectification en mode Dressage

790 1-101 - voir ID780
Lire les informations relatives a la sécurité fonctionnelle (FS)
820 1 - Limitation par FS :

0 = pas de sécurité fonctionnelle FS,

1 = porte de protection ouverte SOM1,
2 = porte de protection ouverte SOM2,
3 = porte de protection ouverte SOM3,
4 = porte de protection ouverte SOM4,
5 = toutes les portes de protection

fermées
Ecrire les données de la surveillance du balourd
850 10 - Activer et désactiver la surveillance du
balourd

0 = surveillance du balourd désactivée
1 = surveillance du balourd activée

Compteur

920 1 - Pieces prévues.
Le compteur retourne généralement la
valeur 0 en mode Test de programme.

2 - Pieces déja usinées.
Le compteur retourne généralement la
valeur 0 en mode Test de programme.

12 - Pieces restant a usiner.
Le compteur retourne généralement la
valeur 0 en mode Test de programme.

Lire et écrire les données de I'outil actuel
950 1 - Longueur d'outil L

- Rayon d'outil R
- Rayon d'outil R2

Surépaisseur longueur d'outil DL

- Surépaisseur rayon d'outil DR

- Surépaisseur rayon d'outil DR2

- Outil bloqué TL
0 = non bloqué, 1 = bloqué

Njojloa|bh|lwWIN
1

- Numéro de l'outil jumeau RT

- Durée d'utilisation max. TIME1

10 - Durée d'utilisation maximale TIME2 avec
TOOL CALL

11 - Durée d'utilisation actuelle CUR. TIME

12 - Etat PLC

13 - Longueur de la dent sur I'axe d'outil
LCUTS
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systeme ...

14 - Angle de plongée max. ANGLE

15 - TT :nombre de dents CUT

16 - TT : tolérance d'usure longueur LTOL

17 - TT : tolérance d'usure rayon RTOL

18 - TT : sens de rotation DIRECT
0 = positif, =1 = négatif

19 - TT : décalage plan R-OFFS
R -99999,9999

20 - TT : décalage longueur L-OFFS

21 - TT : tolérance de rupture longueur
LBREAK

22 - TT : tolérance de rupture rayon RBREAK

28 - Vitesse de rotation maximale [tours/min ]
NMAX

32 - Angle de pointe TANGLE

34 - Autorisation de retrait LIFTOFF
(0=non, 1 = oui)

35 - Rayon de tolérance d'usure R2TOL

36 - Type d'outil (fraise = 0, outil de rectifica-
tion =1, ... palpeur = 21)

37 - Ligne correspondante dans le tableau des
palpeurs

38 - Indication de la date de la derniere utilisa-
tion

39 - ACC

40 - Pas pour les cycles de filetage

41 - AFC : charge de référence

42 - AFC : avertissement du risque de
surcharge

43 - AFC : arrét CN a cause d'une surcharge

44 - Dépassement de la durée de vie de 'outil

45 - Largeur frontale de la plaquette de coupe
(RCUTS)

46 - Longueur utile de la fraise (LU)

47 - Rayon de la gorge de la fraise (RN)

48 - Rayon a la pointe de l'outil (R_TIP)
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Lire et écrire les données de I'outil de tournage actuel

951 1 - Numéro de l'outil
2 - Longueur d'outil XL
3 - Longueur d'outil YL
4 - Longueur d'outil ZL
5 - Surépaisseur de la longueur d'outil DXL
6 - Surépaisseur de la longueur d'outil DYL
7 - Surépaisseur de la longueur d'outil DZL
8 - Rayon de coupe RS
9 - Orientation de l'outil TO
10 - Angle d'orientation de la broche ORI
11 - Angle incliné P_ANGLE
12 - Angle de pointe T_ANGLE
13 - Largeur de l'outil d'usinage de gorges
CUT_WIDTH
14 - Type (par ex. outil d'ébauche, de finition,

de filetage, d'usinage de gorges ou a
plaquettes rondes)

15 - Longueur de la dent CUT_LENGTH

16 - Correction du diameétre de la piece
WPL-DX-DIAM dans le systeme de
coordonnées du plan d'usinage WPL-CS

17 - Correction de la longueur de la piece
WPL-DZL dans le systeme de coordon-
nées du plan d'usinage WPL-CS

18 - Surépaisseur de la largeur de l'outil d'usi-
nage de gorges

19 - Surépaisseur du rayon de la dent

20 - Rotation autour de I'angle dans I'espace B

pour les outils de gorge coudés
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systeme ...

Données de l'outil de dressage actif

952 1 - Numéro de l'outil
2 - Longueur d'outil XL
3 - Longueur d'outil YL
4 - Longueur d'outil ZL
5 - Surépaisseur de la longueur d'outil DXL
6 - Surépaisseur de la longueur d'outil DYL
7 - Surépaisseur de la longueur d'outil DZL
8 - Rayon de la dent
9 - Position de coupe
13 - Largeur de dent pour carrelage ou rouleau
14 - Type (par ex. diamant, carrelage, broche,

rouleau)

19 - Surépaisseur du rayon de la dent ?
20 - Vitesse de rotation d'une broche ou d'un

rouleau de dressage

Données de transformation pour les outils généraux

960 1 - Position explicitement définie dans le

systeme de l'outil :

2 - Définition de la position a l'aide des direc-
tions :

3 - Décalage en X

4 - Décalageen Y

5 - Décalageen Z

6 - Composante X dans le sens Z

7 - Composante Y dans le sens Z

8 - Composante Z dans le sens Z

9 - Composante X dans le sens X

10 - Composante Y dans le sens X

11 - Composante Z dans le sens X

12 - Type de définition de l'angle :

13 - Angle 1

14 - Angle 2

15 - Angle 3
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Utilisation et équipement des outils

975 1 - Contréle de I'utilisation des outils pour le
programme CN actuel :
Résultat —2: pas de contréle possible, car
la fonction est désactivée dans la confi-
guration
Résultat —1: pas de contréle possible, car
le fichier d'utilisation des outils manque
Résultat 0: OK, tous les outils sont dispo-
nibles
Résultat 1: contréle incorrect

2 Ligne Vérifier la disponibilité des outils de la
ligne IDX du tableau de palettes actuel qui
sont nécessaires dans la palette.

-3 = Aucune palette n'est définie a la ligne
IDX ou aucune fonction n'a été appelée en
dehors de 'édition des palettes
=2/-=1/0/7voir NR1

Cycles de palpage et transformations de coordonnées

990 1 - Comportement d'approche :
0 = comportement par défaut,
1 = approche de la position de palpage
sans correction. Rayon actif, distance de
sécurité nulle

16 Mode Machine Automatique/Manuel

- 0 = Tige de palpage non déviée
1 =Tige de palpage déviée
6 - Palpeur de table TT actif ?
1 =oui
0=non

8 - Angle de broche actuel en [°]

10 N° de Déterminer le numéro d'outil a partir du
parametre nom de l'outil. La valeur retour permet,
QS selon les regles configurées, de recher-

cher 'outil frere.

S'il existe plusieurs outils portant le
méme nom, c'est le premier outil du
tableau d'outils qui sera retourné.

Si selon les regles définies, I'outil sélec-
tionné est verrouillé, c'est un outil frére
qui sera retourné.

—1: aucun outil portant le nom indiqué n'a
été trouvé dans le tableau d'outils ou tous
les outils interrogés sont verrouillés.

16 0 0 = transmettre le contrdle via la broche
du canal au PLC,
1 = prendre le contrdle via la broche du
canal
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groupe du groupe...  données
systeme ...

Description

0 = transmettre le contréle via la broche
de l'outil au PLC,

1 = prendre le contrdle via la broche de
['outil

Inhiber le mouvement de palpage dans
les cycles :

0 = le mouvement est inhibé (paramétre
CfgMachineSimul/simMode différent

de FullOperation ou mode Test de
programme activé)

1 = le mouvement est exécuté (parameétre
CfgMachineSimul/simMode = FullOpera-
tion, peut étre programmé a des fins de
test)

28 -

Lire I'angle d'inclinaison de la broche d'ou-
til actuelle
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Etat de I'exécution

992 10 - Amorce de séquence active
T =o0ui,0=non

11 - Amorce de séquence - Informations sur la
recherche de séquences :
0 = programme CN lancé sans amorce de
séguence
1 = le cycle systeme Iniprog est exécuté
avant 'amorce de séquence
2 = larecherche de séquence est exécu-
tée
3 = les fonctions sont actualisées
-1 =le cycle Iniprog a été interrompu
avant la recherche de séquence
-2 = interruption pendant la recherche de
séguence
-3 = annulation de I'amorce de séquence
apres la phase de recherche, avant ou
pendant I'actualisation des fonctions
—99 = annulation implicite

12 - Type d'interruption pour effectuer une
interrogation dans une macro OEM_CAN-
CEL:

0 = pas d'interruption

1 = interruption a cause d'une erreur ou
d'un arrét d'urgence

2 = interruption explicite avec arrét
interne apres un arrét en milieu de
séguence

3 = interruption explicite avec arrét
interne apres un arrét en limite de
séguence

Etat de I'exécution

992 14 - Numeéro de la derniére erreur FN 14

Etat de I'exécution

992 16 - Réelle exécution active ?
1 = Exécution,
0 = Simulation

17 - Graphique de programmation 2D actif ?
1=oui
0=non

18 - Actualisation parallele du graphique de
programmation (softkey DESSIN AUTO)
active ?
1=oui
0=non

20 - Informations sur I'opération de fraisage-
tournage :
0 = fraisage (aprés FUNCTION MODE
MILL)
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groupe du groupe... données
systeme ...

1 = tournage (apres FUNCTION MODE
TURN)

10 = exécution des opérations pour le
passage du mode Tournage ou mode
Fraisage

11 = exécution des opération pour le
passage du mode Fraisage au mode

Tournage

21 - Interruption pendant le dressage pour
interrogation a l'intérieur de la macro
OEM_CANCEL :
0 = l'interruption n'a pas eu lieu pendant le
dressage
1 = l'interruption a eu lieu pendant le
dressage

30 - Interpolation de plusieurs axes autori-
sée?

0 = non (par ex. pour la commande de
trajectoire)

1 =oui
31 - R+/R-en mode MDI possible / admis ?
0=non
1=oui
32 Numéro de Cycle individuel activé :
cycle 0=non
1 =oui
33 - Acces en écriture aux entrées exécutées

du tableau de palettes pour DNC (scripts
Python) activé librement :

0=non

1 =oui

40 - Copier les tableau en mode Test de
programme ?
La valeur 1 est activée lors de la sélection
de programme et |'actionnement de la
softkey RESET+START. Le cycle systeme
iniprog.h copie ensuite les tableaux et
réinitialise la date systeme.
0=non
1 =oui

101 - M107 activé (état visible) ?
0=non
1 =oui

136 - M136 activé?
0=non
1 =oui
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Activer le sous-fichier de parameétres-machine

1020 13 N° de Fichier partiel de parametres machine du
parametre numéro QS (IDX) chargé ?
QS 1 =oui
0=non

Parameétres de configuration pour cycles

1030 1 - Afficher le message d'erreur La broche
ne tourne pas ?
(CfgGeoCycle/displaySpindleErr)
0O=non,1T=oui

Paramétres de configuration des cycles

1030 2 - Message d'erreur Vérifier le signe qui
précéde la profondeur !
(CfgGeoCycle/displayDepthErr)
0=non, T =oui

Transfert de données entre les cycles HEIDENHAIN et la macro OEM

1031 1 0 Surveillance des composants : compteur
de la mesure. Le cycle 238 Mesure des
données machine incrémente automati-
guement ce compteur.

Transfert de données entre les cycles HEIDENHAIN et les macros OEM

1031 1 1 Surveillance des composants : type de
mesure
—1 = pas de mesure
0 = test de forme circulaire
1 = diagramme en cascade
2 =réponse en fréquence
3 = spectre de la courbe enveloppe
4 = réponse en fréquence étendue

2 Surveillance de composants : index de
I'axe provenant de CfgAxes\axisList

Transfert de données entre les cycles HEIDENHAIN et la macro OEM

1031 1 3-9 Surveillance des composants : autres
arguments dépendants de la mesure

Transfert de données entre les cycles HEIDENHAIN et les macros OEM

1031 2 3-9 Surveillance des composants : autres
arguments dépendants de la mesure

3 0 KinematicsOpt :
lire le numéro de cycle actuel (450-453)

Transfert de données entre les cycles HEIDENHAIN et la macro OEM

1031 100 - Surveillance des composants : nom
optionnel des taches de surveillance
telles qu'elles ont été paramétrées sous
System\Monitoring\CfgMonComponent.
Une fois la mesure terminée, les taches
de surveillance indiquées sont exécutées
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groupe du groupe... données
systeme ...

Description

l'une apres l'autre. Lors du paramétrage,
veillez a ce que les taches de surveillance
listées soient séparées par des virgules.

Parametres utilisateur de l'interface utilisateur

1070 1 - Limite d'avance de la softkey FMAX, 0 =
FMAX inactive
Bit test
2300 Number Numéro de La fonction vérifie si un bit est activé pour
bit un nombre. Le nombre a contréler est

transmis comme NR, le bit recherché
comme IDX. IDX0 désigne alors le plus
petit bit. Pour appeler la fonction pour
de grands nombres, il faut que le NR soit
transmis comme parametre Q.

0 = bit non activé

1 = bit activé

Informations sur le programme (string systéme)

10010 1 0/1/2/3

IDX0 = chemin complet du programme
principal ou du programme de palette en
cours

IDX1 = chemin du fichier du répertoire ou
se trouve le programme CN

IDX2 = nom du programme CN, sans
chemin ni extension de fichier

IDX3 = extension du fichier du program-
me CN

2 0/1/2/3

IDX0 = chemin complet du program-

me CN visible dans l'affichage du bloc
IDX1 = chemin du fichier du répertoire ou
se trouve le programme CN

IDX2 = nom du programme CN, sans
chemin ni extension de fichier

IDX3 = extension du fichier du program-
me CN

Lire des informations de programme (string systéme)

10010 3 -

Chemin vers le cycle sélectionné avec
SEL CYCLE ou CYCLE DEF 12 PGM CALL
ou chemin vers le cycle actuellement
sélectionné.

Informations sur le programme (string systeme)

10010 10 -

Chemin vers le programme CN sélection-
né avec SEL PGM "...".
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Nom du Numéro ID Numéro des Index IDX...  Description
groupe du groupe... données
systeme ...

Acces indexé au paramétre QS

10015 20 N° de Lit QS(IDX)
parametre
QS
30 N° de Fournit le string obtenu lorsque tous les
parametre caracteres sont remplacés par _' a I'ex-
QS ception des lettres et des chiffres.

Lire des données de canal (string du systeme)

10025 1 - Nom du canal d'usinage (Key)
Lire des données de tableaux SQL (string systéme)
10040 1 - Nom symbolique du tableau de presets.
2 - Nom symbolique du tableau de points
Zéro.
3 - Nom symbolique du tableau de points
d'origine des palettes.
10 - Nom symbolique du tableau d'outils.
11 - Nom symbolique du tableau d'emplace-
ments.
12 - Nom symbolique du tableau d'outils de
tournage
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groupe du groupe... données
systeme ...

Lire les données de tableaux SQL (string systéme)

10040 13 - Nom symboligue du tableau d'outils de
rectification

14 - Nom symbolique du tableau d'outils de
dressage

21 - Nom symbolique du tableau de correction
dans le systéeme de coordonnées de I'outil
T-CS

22 - Nom symbolique du tableau de correction
dans le systeme de coordonnées du plan
d'usinage WPL-CS

Valeurs programmées dans l'appel d'outil (string systéme)
10060 1 - Nom de l'outil

Lire la cinématique de la machine (string systéme)

10290 10 - Nom symbolique de la cinématique qui
a été programmeée avec FUNCTION-
MODE MILL ou FUNCTION MODE TURN
pour la machine Channels/ChannelSet-
tings/CfgKinList/kinCompositeModels.

Commutation de la plage de déplacement (string systeme)

10300 1 - Nom clé de la derniére plage de déplace-
ment activée.

Lire I'heure systéme actuelle (string systéme)

10321 0-16,20 - 0: JU.MM.AAAA hh:mm:ss
1. JMM.AAAA h:mm:ss
2: JMM.AAAA h:mm
3: J.MM.AA h:mm
4: AAAA-MM-JJ hh:mm:ss
5. AAAA-MM-JJ hh:mm
6: AAAA-MM-JJ h:mm
7: AA-MM-JJ h:mm
8: JU.MM.AAAA
9: JMM.AAAA
10: JMM.AA
11: AAAA-MM-JJ
12: AA-MM-JJ
13: hh:mm:ss
14: hmm:ss
15 h:mm
16: JJ.MM.AAAA hh:mm
20: semaine calendaire selon la norme
ISO 86071
Sinon, il est aussi possible d'utiliser DAT
dans SYSSTR(...) pour définir une heure
systeme en secondes, qui servira au
formatage.
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groupe du groupe... données
systeme ...

Lire les données des palpeurs (TS, TT) (string systéme)

10350 50 - Type de palpeur TS de la colonne TYPE
du tableau de palpeurs (tchprobe.tp).

51 - Forme de la tige de palpage dans la
colonne STYLUS du tableau des palpeurs
(tchprobe.tp).

70 - Type de palpeur de table TT issu de
CfgTT/type.

73 - Nom clé du palpeur de table TT actif issu
de CfgProbes/activeTT.

74 - Numeéro de série du palpeur de table TT

actif issu de CfgProbes/activeTT.

Lire des données pour I'édition de palettes (string systeme)
10510 1 - Nom de la palette

2 - Chemin du tableau de palettes actuelle-
ment sélectionné.

Lire l'identifiant de version du logiciel CN (string systeme)

10630 10 - Le string correspond au format de l'iden-
tifiant de version affiché, par exemple
340590 09 ou 817601 05 SP1.

Données de l'outil actuel (string systéme)
10950 1 - Nom de l'outil actuel

- Entrée de la colonne DOC de I'outil actif

Réglage de l'asservissement de 'AFC

- Cinématique porte-outils

- Entrée de la colonne DR2TABLE - nom du
fichier du tableau des valeurs de correc-
tion pour 3D-ToolComp

gl lw|N
1

6 - Entrée de la colonne TSHAPE - nom de
fichier de la forme d'outil 3D (*.stl)

Lire les informations des macros OEM et des cycles HEIDENHAIN (string systéme)

11031 10 - Fournit la sélection de la macro
FUNCTION MODE SET <mode OEM>
comme string

100 - Cycle 238 : liste des noms clés pour la
surveillance des composants

101 - Cycle 238 : nom du fichier de rapport

102 - Cycle 238 : liste des index et des noms

d'axes (X/Y/Z) pour I'axe a mesurer
Plusieurs axes sont séparés par une
virgule.
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