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® Voit toteuttaa ja muokata ISO-ohjelmia.
Lisatietoja: 'ISO", Sivu 625

B Ohjaus ei suorita tekstieditorissa automaattista taydellisyystarkastusta.
Ohjaus ehdottaa syotteelle sopivia syntaksielementteja, jotka voit vastaanottaa
NC-ohjelmaan.

Lisatietoja: "NC-toimintojen lisays", Sivu 133

m Jos NC-lause siséltaa syntaktivirheen, ohjaus nayttaa symbolia lauseen numeron
edessa. Kun valitset symbolin, ohjaus nayttaa tietoja virheen kuvaukselle.
Lisatietoja: "NC-toimintojen muuttaminen”, Sivu 135

m Alueella Klartext ikkunassa Ohjelmanasetukset valitaan, ohittaako ohjaus
NC-lauseen eteen tulevat syntaksivirheet sisaansyoton aikana.

Jus kytkin alueella Klartext on aktiivinen, ohjaus ohittaa syntaksielementit,
kommentit, tyokaluindeksint tai lineaariset paallekkaisyydet.

Lisatietoja: "Asetukset tyoalueella Ohjelma”, Sivu 125

®  Jos ohjaus ei toteuta tai simuloi lisatoimintoa M1 tai vinoviivalla / merkittyja
NC-lauseita, se nayttaa lisatoiminnon tai NC-lauseet harmaina.

Lisdtietoja: "NC-ohjelman esitys", Sivu 124

B Ympyraratojen C, CR ja CT sisalla voidaan syntaksielementin LIN_ avulla tallentaa
ympyréliike lineaarisesti paallekkain akselin kanssa. Nain voit yksinkertaisesti
ohjelmoida kierukkaliikkeen.

ISO-ohjelmissa voit maarittaa toimintojen G02, GO3 ja GO5 yhteydessa
kolmannen akselitiedon.

® Voit tallentaa jopa 200 perakkaista NC-lausettaNC-yksikkoina ja lisata toiminnon
NC-toiminnon lisdys avulla ohjelmoinnin avulla. Vastoin kuin NC-ohjelmilla,
voit mukauttaa NC-yksikoita lisayksen jalkeen ilman varsinaisen yksikon
muuttamista.

Lisatietoja: "NC-yksikot uudelleenkayttoa varten”, Sivu 260
m Toimintoja FN 18: SYSREAD (ISO: D18) on laajennettu:

m FN 18: SYSREAD (D18) ID610 NR49: Akselin (IDX) suodatinpelkistyksen tila
koodilla M120

= FN 18: SYSREAD (D18) ID780: Todellisen hiontatyokalun tiedot
= NR60O: Aktiiviset korjausmenetelemat sarakkeessa COR_TYPE
® NR61: Oikaisutyokalun asetuskulma

®= FN 18: SYSREAD (D18) ID950 NR48: Arvo tyokalutaulukon sarakkeessa
R_TIP todelliselle tyokalulle

= FN 18: SYSREAD (D18) ID11031 NR101: Tyokierron 238 KONETILAN
MITTAUS poytakirjatiedoston tiedostonimi

Lisatietoja: "Jarjestelmatiedot’, Sivu 758
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® Sarakkeessa Visualisointivalinnat tyoalueella Simulaatio voit tilassa
Tyokappale kytkimen Kiinnitystilanne avulla ottaa naytolle koneen poydan ja
tarvittaessa kiinnittimen.
Lisatietoja: "Sarake Visualisointivalinnat", Sivu 682

B Sisaltovalikossa Ohjelmointi ja sovelluksessa MDI ohjaus tarjoaa toiminnon
Lisdaa viimeinen NC-lause. Talla toiminnolla voidaan lisata viimeksi poistettu tai
muokattu NC-lause kuhunkin NC-ohjelmaan.
Lisatietoja: '"Kontekstivalikko tyoalueella Ohjelma”, Sivu 671

= Voit suorittaa tiedostotoiminnot ikkunassa Tallenna nimella kontekstivalikon
avulla.

Lisatietoja: "Kontekstivalkko", Sivu 667

m Kun lisaat suosikin tiedostonhallinnassa tai estat tiedoston, ohjaus nayttaa
tiedoston tai kansion vieressa symbolia.
Lisadtietoja: "Perusteet’, Sivu 384

B Tyoalue Dokumentti on lisatty. Tyoalueella Dokumentti voit avata tiedostoja
katseltavaksi, esim. piirustuksen.
Lisatietoja: "Tyoalue Dokumentti®, Sivu 393

Lisdtietoja: Kayttajan kasikirja Asetus ja toteutus

® Ohjelmisto-optio #159 Graafisesti tuettu asetus on lisatty.
Tama ohjelmisto-optio mahdollistaa tyokappaleen aseman ja vinon asennon
maarittamisen yhdella kosketusjarjestelmatoiminnolla. Voit tyostaa moni-
mutkaisia tyokappaleita esim. koskettamalla vapaamuotoisia pintoja tai

takaleikkauksia, mika ei joskus ole mahdollista muilla kosketusjarjestelman
toiminnoilla.

Ohjaus antaa sinulle lisatukea nayttamalla kiinnitystilanteen ja mahdolliset koske-
tuspisteet tyoalueella Simulaatio 3D-mallin avulla.

®  Kun toteutat NC-ohjelmaa tai palettitaulukkoa tai testaat niita avatulla tyoalueella
Simulaatio, ohjaus nayttaa tyoalueen Ohjelma tiedostotietopalkissa navigoin-
tipolkua. Ohjaus nayttaa kaikkien kaytettavien NC-ohjelmien nimia navigoin-
tipalkissa ja avaa kaikkien NC-ohjelmien sisaltoa tyoalueella. Nain saat ohjel-
makutsuissa helpommin yleiskuvauksen koneistuksesta ja voit ohjelmanajon
keskeytyksen aikana navigoida NC-ohjelmien valilla.

m  Valilehti TRANS tyoalueella MERKKI sisaltaa koneistustasokoordinaatiston WPL-
CS aktiivisen siirron. Jos siirtyma tulee korjaustaulukosta *.WCO, ohjaus nayttaa
korjaustaulukon polun seka aktiivisen rivin numeron ja tarvittaessa kommentin.

= Voit siirtda taulukoita TNC7:a4n edeltavista ohjauksista. Jos taulukosta puuttuu
sarakkeita, ohjaus avaa ikkunan Incomplete table layout.

Lisatietoja: '"Kayttotapa Taulukot"”, Sivu 718
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Tyoaluetta Lomake on laajennettu kayttotavalla Taulukot:

= Ohjaus nayttaa alueella Tool Icon valitun tyokalun symbolia. Sorvaus-
tyokaluilla symbolit ottavat huomioon myos valitun tyokalun suunnan ja
osoittavat, missa asiaankuuluvat tyokalutiedot vaikuttavat.

m Otsikkopalkin ylos ja alas osoittavilla nuolinappaimilla voit valita edeltavia tai
seuraavia taulukkoriveja.

Lisatietoja: "Tyoalue Lomake taulukoita varten’, Sivu 727

Voit laatia kayttajan maarittelemia suodattimia tyokalutaulukoille ja paikkatau-
lukoille. Sita varten maarittelet hakuehdon sarakkeessa Haku, joka tallennetaan
suodattimeksi.

Lisatietoja: 'Sarake Haku tyoalueella Taulukko', Sivu 724
Seuraavat tyokalutyypit on lisatty:
® Otsajyrsin (MILL_FACE)
® Fasenfraser (MILL_CHAMFER)
Tyokalutaulukon sarakkeessa DB_ID tietokantatunnus tyokalua varten. Monen
koneen tyokalutietokannassa voit tunnistaa tyokalut yksilollisilla tietokantatun-
nuksilla, esim. verstaan sisalla. Tama helpottaa tyokalujen jarjestelya useiden
koneiden valilla.
Tyokalutaulukon sarakkeessa R_TIP maaritellaan tyokalun karjen sade.
Kosketusjarjestelmataulukon sarakkeessa STYLUS maaritellaan kosketusvarren
muoto. Valinnalla L-TYPE maaritellaan L-muotoinen kosketusvarsi.
Sisartyokalun syottoparametrissa COR_TYPE (optio #156) maéaritellaan korjaus-
menetelma oikaisua varten:
= Hiomalaikka korjauksella, COR_TYPE_GRINDTOOL

Aineenpoisto sisartyokalulla
® Oikaisutyokalu kulumalla, COR_TYPE_DRESSTOOL

Aineenpoisto oikaisutyokalulla
Konfiguraatioiden avulla voi jokainen kayttdja tallentaa ja aktivoida ohjauksen
kayttoliittyman mukautuksia.

Voit tallentaa ohjauksen kayttoliittyman yksittaisia mukautuksia konfiguraatioiksi
ja aktivoida niita esim. kullekin kayttajalle. Konfiguraatio siséltda esim. suosikkeja
ja tydalueen jarjestelyja.

OPC UA NC Server mahdollistaa asiakassovellusten kayttaa ohjauksen tyoka-
lutietoja. Voit lukea ja kirjoittaa tyokalutietoja.

OPC UA NC Server ei mahdollista paasya hionta- ja oikaisutyokalutaulukoihin
(optio #156).

Koneparametrilla stdTNChelp (nro 105405) maéaritelladn, nayttaako ohjaus
ohjekuvia tyoalueen Ohjelma ponnahdusikkunassa.

Valinnaisella koneparametrilla CfgGlobalSettings (nro 128700) maaritellaan,
antaako ohjaus kayttoon yhdensuuntaisakselit toimintoa Kasip. paallekaytto
varten.
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Uudet tyokiertotoiminnot 81762x-17

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Mittaustyokierrot tyokappaleiden ja tyokalujen
ohjelmointiin
m Tyokierto 1416 KOSKETUS LEIKKAUSPISTEESEEN (ISO: G1416)

Talla tyokierrolla maaritat toisen reunan leikkauspisteen. Tyokierto vaatii
yhteensa nelja kosketuspistettd, kaksi asemaa kummassakin reunassa. Voit
kayttaa tata tyokiertoa kolmessa objektitasossa XY, XZ ja YZ.

m Tyokierto 1404 PROBE SLOT/RIDGE (ISO: G1404)

Talla tyokierrolla maaritat uran tai uuman keskikohdan ja leveyden. Ohjaus
koskettaa kahta vastakkain sijaitsevaa kosketuspistetta. Voit myos maarittaa
uran tai uuman kaannon.

m Tyokierto 1430 PROBE POSITION OF UNDERCUT (ISO: G1430)
Talla tyokierrolla maaritat yksittaisen aseman L-muotoisella kosketusvarrella.

Kosketusvarren muodon ansiosta ohjaus voi koskettaa takaleikkauksia.
m Tyokierto 1434 PROBE SLOT/RIDGE UNDERCUT (ISO: G1434)

Talla tyokierrolla maaritat uran tai uuman keskikohdan ja leveyden L-muotoisella
kosketusvarrella. Kosketusvarren muodon ansiosta ohjaus voi koskettaa taka-
leikkauksia. Ohjaus koskettaa kahta vastakkain sijaitsevaa kosketuspistetta.
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m  Kun kayttotavalla Ohjelmointi tai sovelluksessa MDI painat nappainta
Hetkellisaseman tallennus, ohjaus luo suoran L kaikkien akseleiden hetkellisella
asemalla.

m  Kun valitset tyokalukutsun TOOL CALL yhteydessa tydkalun valintaikkunan
avulla, voit symbolin avulla vaihtaa kayttotapaa Taulukot. Ohjaus nayttaa tassa
tapauksessa valittua tyokalua sovelluksessa Tyokalunhallinta.

Lisatietoja: "Tyokalukutsu kaskylla TOOL CALL", Sivu 179

m Voit paasta TABDATA-toiminnoilla lukemaan ja kirjoittamaan peruspiste-
taulukoita.

Lisatietoja: "Paasy taulukkoarvoihin *, Sivu 729

® Jos madrittelet hiontatyokalun (optio #156) suuntauksella 9 tai 10, ohjaus
tukee kehajyrsintda toiminnon FUNCTION PROG PATH IS CONTOUR (optio #9)
yhteydessa.

Lisatietoja: "3D-tyokalukorjaus koko tyokalusateella FUNCTION PROG PATH
(optio #9)", Sivu 379

m  Kun paata syotearvon syoton, ohjaus poistaa ylimaaraiset nollat syotteen alusta
ja desimaalien lopusta. Tata varten sisaanyottoaluetta ei saa ylittaa.

B QOhjaus ei enaa tulkitse sarkainmerkkeja syntaksivirheiksi. Kommenttien ja luet-
telomerkkien sisalla ohjaus esittaa sarkainmerkkia valilyontina. Syntaksiele-
menteista ohjaus poistaa sarkainmerkin.

® Jos muokkaat arvoa ja painat palautusnappainta, ohjaus poistaa vain viimeisen
merkin, ei koko syotetta.