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A felhasznaléi kézikonyvrél | Felhasznaléi célcsoport

Felhasznaloi célcsoport

Felhasznald a vezérlé valamennyi hasznaldja, aki az alabbi féfeladatok egyikét végzi:
. Gép kezelése

m Szerszamok bedllitasa

B Munkadarab bedllitasa

B Munkadarab megmunkalasa

® A programfutds alatti esetleges hibak megsziintetése
B NC-program-ok létrehozdsa és tesztelése

B NC-program-ok létrehozasa a vezérlében, vagy kivulrél, CAM-rendszer

segitségével
= NC program-ok tesztelése a szimuldcio segitségével
B A programteszt alatti esetleges hibak megszlntetése

A felhasznaloi kézikonyv az informaciok komplexitasan keresztll az alabbi
képzettségi feltételeket tamasztja a felhasznaldval szemben:

®  Mdszaki alapismeretek, pl. mUszaki rajzok olvasasa és térben latas képessége

® Forgacsolasi alapismeretek, pl.anyagokra vonatkozé mUiszaki adatok jelentésége
B Biztonsagi ismeretek, pl. lehetséges veszélyek és azok elkertlése

m Gépismeret, pl. tengelyiranyok és a gép konfiguracioja

A HEIDENHAIN kilonbozé informacids termékeket kindl a tovabbi
célcsoportoknak:

®  Prospektusokat és a vasarolhat6 elemek listajat a leendd vevéknek
B Javitasi kézikonyvet a szerviztechnikusoknak

= Mdszaki kézikonyvet a gépgyartoknak

A HEIDENHAIN tovabba az oktatasok széles kinalatat nyujtja a

felhasznaloknak és a programot valtoknak az NC-programozas teriletén.
HEIDENHAIN-Schulungsportal

A célcsoport miatt ez a felhasznaldi kézikonyv csak a vezérlés lizemeltetésérél
és kezelésérdl tartalmaz informaciokat. A tovabbi célcsoportok szamara sz616
informaciés termékek a termék tovabbi életciklusahoz tartalmaznak informacidkat.
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A felhasznaléi kézikonyvrél | Rendelkezésre allé felhasznal6i dokumentacio

1.2 Rendelkezésre allé felhasznaloi dokumentacio

Felhasznaléi kézikonyv

Ezt az informacios forrast a HEIDENHAIN a kiadasi vagy szallitasi formatumtol
fuggetlenul felhasznaloi kézikdnyvnek nevezi. Az ismert, azonos értelm(
megnevezések pl.: hasznalati utmutatas, kezeldi itmutatds, Uzemeltetési itmutatds

A vezérl6 felhasznaloi kézikonyve az alabbi valtozatokban all rendelkezésre:
® Valamennyi kinyomtatott kiadas az alabbi modulokra van felosztva:

u A Beallitas és futtatas felhasznaloi kézikonyv a gép bedllitasahoz, valamint az
NC-Programok ledolgozasahoz tartozé osszes informaciot tartalmazza.
ID: 1358774-xx

= A Programozas és tesztelés felhasznalodi kézikonyv az NC-Programok
létrehozasahoz és tesztjéhez tartozé 6sszes informaciot tartalmazza. Nem
tartalmazza a tapintérendszer- és megmunkalasi ciklusokat.
Klartext programozas ID-ja: 1358773-xx

= A Megmunkalasi ciklusok felhasznaldi kézikonyv tartalmazza a
megmunkalasi ciklusok valamennyi funkcidjat.
ID: 1358775-xx
B A Munkadarab és szerszam mérési ciklusai felhasznaldi kézikonyv
tartalmazza a tapintdrendszer ciklusok valamennyi funkciojat.
ID: 1358777-xx
= PDF-fajlként, a nyomtatott verziok szerint felosztva, vagy teljes PDF-ként,
tartalmazva az 6sszes modult
TNCguide
= HTML-fjlként, a TNCguide integralt sugod hasznalatahoz kozvetlendl a
vezérlésben
TNCguide
A felhasznaloi kézikonyv segiti Ont a vezérld biztonsagos és rendeltetésszer(
hasznalataban.
Tovabbi informacid: "Rendeltetésszer(i hasznalat", oldal 42

Tovabbi informacids kiadvanyok felhasznalok részére

Onnek felhasznaloként tovabbi informacios kiadvanyok &linak rendelkezésre:

= Az Uj és megvaltozott szoftver-funkcidk attekintése az egyes szoftver-verziok
Ujdonsagairdl tajékoztatja Ont.
TNCguide

= A HEIDENHAIN-prospektusok a HEIDENHAIN termékeirél és szolgaltatasairol
tajékoztatjak, pl. A vezérlé szoftver-opcioi.
HEIDENHAIN-Prospekte

= Az NC-megoldasok adatbank a gyakran el6fordulo feladatokhoz nyujt
megoldasokat.
HEIDENHAIN-NC-Solutions
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A felhasznaléi kézikonyvrél | Alkalmazott utasitastipusok

Alkalmazott utasitastipusok

Biztonsagi utmutatasok

Vegye figyelembe a jelen dokumentacidban, valamint a berendezésgyarto
dokumentacidjaban szerepld biztonsagi Utmutatasokat!

A biztonsagi Utmutatasok a szoftver és berendezések kezelése kapcsan fellépé

veszélyekre figyelmeztetnek, rdmutatva az ilyen veszélyek elkeriilésének modjara is.
A veszélyek sulyossaguk szerint kiilonbozd csoportokba sorolhatok:

A VESZELY

Veszély személyekre vonatkozo veszélyhelyzetet jelez. Amennyiben a veszélyek
elkerllésére vonatkozo Utmutatasokat nem tartja be, Ugy a veszélyhelyzet
biztosan halalhoz vagy stilyos testi sériiléshez vezet.

Figyelmeztetés személyekre vonatkozo veszélyhelyzetet jelez. Amennyiben
a veszeélyek elkerllésére vonatkozo Utmutatasokat nem tartja be, ugy a
veszélyhelyzet elorelathatoan halalhoz vagy sulyos testi sériiléshez vezet.

A FIGYELEM

Figyelem személyekre vonatkozo veszélyhelyzetet jelez. Amennyiben a veszélyek
elkerllésére vonatkozo Utmutatasokat nem tartja be, Ugy a veszélyhelyzet
eldrelathatoan konnyii testi sériiléshez vezet.

Utmutatas targyakra vagy adatokra vonatkozo veszélyhelyzetet jelez. Amennyiben
a veszeélyek elkerllésére vonatkozo Utmutatasokat nem tartja be, gy a
veszélyhelyzet elérelathatéan targyi karokhoz vezet.

Biztonsagi utmutatasokon beliili informaciok sorrendje
A biztonsagi utmutatasok alabbi négy részbdl alinak:

= Afigyelmeztetd sz6 a veszély sulyossagat jelzi

B Aveszély jellege és forrasa

B Aveszély figyelmen kivil hagydsanak kdvetkezményei, pl. "Alabbi
megmunkalasok esetén tkozésveszély all fenn"

m Elhdritas — intézkedések a veszély elkerlilésére
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1.4

1.5

Biztonsagi utmutatasok

A jelen Utmutatoban lévé biztonsdgi Utmutatasok betartdsaval a szoftver hibaktol
mentes és hatékony hasznalatat biztositja.

A jelen Utmutato alabbi biztonsagi utmutatasokat tartalmazza:

o Az informacio szimbolum egy tippre utal.
A tipp fontos tovabbi vagy kiegészité informaciodkat ad.

@ Ez a szimbolum arra szélitja fel, hogy tartsa be az eredeti berendezésgyarto
biztonsagi Utmutatojat. Ez a szimbolum a gépfiiggd funkcidkra hivja fel a
figyelmet. A kezelére és a berendezésre vonatkozd lehetséges veszélyeket
a gépkonyv irja le.

@ A konyvszimbdlum mas, kilsd dokumentaciokra valo hivatkozast jelent,
példaul a berendezésgyarto vagy egy mas gyartd dokumentaciojara.

Utmutatasok NC-programok hasznalatahoz

A felhasznaloi kézikonyvben talalhatd NC-programok megoldasi javaslatok. Miel6tt
az NC-programokat vagy az egyes NC-mondatokat alkalmazna a gépén, ezeket meg
kell valtoztatni.

Az alabbi tartalmakat valtoztassa meg:

m Szerszamok

B Forgacsolasi értékek

® FElétolasok

® Biztonsagi magassag vagy biztonsagi poziciok

®  Gépspecifikus poziciok, pl az M91gel osszefiiggésben

B Programbehivasok utvonalai

Néhany NC-program fligg a gép kinematikajatol Allitsa hozza ezeket az
NC-programokat gépének kinematikdjahoz a kilsé tesztelés el6tt.

Tesztelje az NC-programokat a tulajdonképpeni programfuttatas el6tt a szimulacio
segitségével.

Programteszttel megbizonyosodik arrdl, hogy az NC-program alkalmazhato
a rendelkezésre allo szoftver-opciok, az aktiv gépi kinematika valamint az
aktualis gépi konfiguracié mellett.

Felhasznalodi kézikonyv mint integralt terméksugé
TNCguide

Alkalmazas

A TNCguide integralt terméksugd az 6sszes felhasznaloi kézikonyv teljes
terjedelmét tartalmazza.

Tovabbi informacié: "Rendelkezésre allo felhasznaloi dokumentacio”, oldal 33

A felhasznaloi kézikonyv segiti Ont a vezérls biztonsagos és rendeltetésszer(
hasznalataban.
Tovabbi informacié: "Rendeltetésszerd hasznalat", oldal 42
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El6feltétel

A vezérld a kiszallitaskor a TNCguide integralt terméksugot német és angol nyelvi
valtozatban kinalja.

Ha a vezérld nem taldl a kivalasztott parbeszédnyelvhez ill§ TNCguide nyelvi
valtozatot, akkor angol nyelven nyitja meg a TNCguide-ot.

Ha a vezérld nem talal egyetlen TNCguide nyelvi valtozatot sem, akkor megnyit egy
tanacsokat tartalmazo informacios oldalt. A megadott link és a Iépések segitségével
a hianyzo fajlokat hozzaadhatja a vezérléhoz.

Az informacids oldalt kézzel is megnyithatja az index.html kivalasztasaval
pl. a TNC:\tncguide\en\readme alatt. Az elérési Ut a kivant nyelvi verziotol
fligg, pl. az en az angol nyelvet jelenti.

A megadott mdveleti Iépések segitségével a TNCguide verziojat is
aktualizalhatja. Az aktualizalds példaul szoftverfrissités utan valhat
szlikségessé.

Funkcioleiras

A TNCguide integralt terméksugo a Sugo alkalmazasban vagy a Sugo
munkaterUleten belll valaszthato.

Tovabbi informacio: "Sugo alkalmazas', oldal 37

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
A TNCguide hasznalata mindkét esetben azonos.

Tovabbi informacia: "lkonok", oldal 38
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Sugo alkalmazas

1

Startmend {§} Beallitasok OF  Munkatartomanyok ¥
Keresés hg ¢« —>C
Ell = « >
TNC7 2
TNC7
» About the User's Manual
» About the Product
» First Steps
» Status Displays
» Powering On and Off
» Manual Operation
» NC and Programming Fund o
» Technology-Specific NC Pr e < .
» Workpiece Blank i 0@
» Tools 5 3
+ Path Functions
» Programming Techniques TNCguide
+ Contour and Point Definitio 4 Q'fygz"m'e
817621-16
» Machining Cycles 817625-16
+ Coordinate Transformation gf/gzhoszhz(en)
» Compensations
A Help alkalmazas megnyitott TNCguide esetén
A Sugo6 alkalmazas az alabbi terlleteket tartalmazza:
A Sug6 alkalmazas cimsavja
Tovabbi informacio: "A Help alkalmazas ikonjai', oldal 38
A TNCguide integralt terméksugd cimsavja
Tovabbi informacio: "A TNCguide integralt terméksugé ikonjai ", oldal 38
A TNCguide tartalomjegyzék mezé
Elvalasztd a TNCguide mezd8i kozott
Az elvalaszto segitségével dllithatja be az egyes mezék szélességét
A TNCguide navigacios mezbje
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lkonok

A Help alkalmazas ikonjai

lkon Funkcio

@ Kezd@oldal megjelenitése
A kezddoldal megmutatja az 0sszes rendelkezésre allo
dokumentaciot. Valassza ki a kivant dokumentaciot a
navigacios csempék segitségével, pl. a TNCguide-ot.
Ha csak egy dokumentacio all rendelkezésre, a vezérlé
kozvetlenll megnyitja a tartalmat.

Ha egy dokumentacié nyitva van, hasznalhatja a keresési
funkciot.

Oktatéanyagok megjelenitése

Navigalas a legutobb megnyitott tartalmak kozott

N

Keresési eredmények megjelenitése vagy elrejtése
Tovabbi informacié: "Keresés a TNCguide-ban", oldal 39

A TNCguide integralt termékstigé ikonjai

lkon Funkcio

A dokumentacio felépitésének megjelenitése
A felépitést a tartalmak cimsorai alkotjak

A felépités a dokumentdacidban a f§ navigacios eszkozként
szolgal.

A dokumentacio indexének megjelenitése
Az index fontos cimszavakbol all.

Az index alternativ navigacioként funkcional a
dokumentacioban.

% Az el6z6 vagy a kovetkezd oldal megjelenitése a
dokumentacioban

>
« A navigacio megjelenitése vagy elrejtése
>
NC példak vagodlapra masolasa
Tovabbi informacio: "NC példak vagolapra masolasa’,
oldal 39
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1.5.1

1.5.2

1.6

Keresés a TNCguide-ban

A kereséfunkcidval a megnyitott dokumentacioban keresheti a megadott
kifejezéseket.

A kereséfunkcio hasznalata a kovetkezé:

» Irja be a karaktersorozatot

0 A beviteli mezé a cimoldalon, a Home ikontdl balra taldlhato, amivel a
cimoldalra navigalhat.

A keresés automatikusan elindul, amikor pl. beirt egy betdt.

Ha egy beirast torolni szeretne, hasznalja az X ikont a beviteli mez&ben.

A vezérl6 megnyit egy mezbt a keresési eredményekkel.

A vezérl6 a megnyitott oldalon bejeldli a talalati helyeket is.
Taldlati hely kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a kivalasztott tartalmat.

A vezérl6 tovabbra is mutatja az utolso keresés eredményeit.
Ha szlikséges, valasszon alternativ talalati helyet.

Ha szlkséges, irjon be Uj karaktersorozatot

vV VvV V VYV VYy

NC példak vagélapra masolasa

A masolofunkcio segitségével vegye at az NC példat a dokumentaciobdl az
NC szerkeszt&be.

A masolofunkcid hasznalata a kdvetkezé:

» Navigaljon a kivant NC példahoz

» Utmutatasok NC-programok hasznalatahoz megnyitasa

» Utmutatasok NC-programok hasznalatahoz elolvasésa és figyelembe vétele
Tovabbi informacié: "Utmutatasok NC-programok hasznélatahoz', oldal 35

> NC példa vagolapra masoldsa

I{ > A masolds kozben a kapcsoldfelllet valtoztatja a szinét.

> Avagolap magaban foglalja a masolt NC példa teljes
tartalmat.

> NC példa beillesztése az NC programba

» Abeillesztett tartalmat a Utmutatasok NC-programok
hasznalatahoz szerint médositsa.

> NC program ellendrzése a szimulacio segitségével

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

Kontakt a szerkesztéséghez

Modositasokat javasolna vagy hibat fedezett fel?

Dokumentumainkat folyamatosan igyeksziink az On érdekében javitani. Kérjuk,
segitsen minket ebben és ossza meg valtoztatasi javaslatait alabbi email cimre irt
levélben:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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2.1 A TNC7

Valamennyi HEIDENHAIN-vezérlés parbeszedes programozassal és részletht
szimuldcidval tdmogatja Ont. A TNC7-vel tovabba drlap alapon és grafikusan
programozhat és nagyon gyorsan és biztosan jut a kivant eredményre.

A szoftver-opciok valamint az opcionalis hardver-bévitmények lehetévé teszik a
funkcidk és a felhasznaloi kényelem rugalmas bévitését.

A funkciok bévitése lehetéveé teszi pl. a maro- és furomdveletek mellett az esztergalod
és koszoruld megmunkalasokat is.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

A felhasznaldi kényelem pl. a tapintérendszerek, kézikerekek vagy 3D-egér
hasznalataval novekszik.

Tovabbi informacidé: "Hardver", oldal 56

Definiciok

Rovidités Definicié

TNC TNC a CNC (computerized numerical control) roviditéshél
ered. AT (tip vagy touch) azt a lehetéséget jelenti, hogy,
NC-programokat begépelhet kbzvetlendl, vagy grafikusan
programozhat mozdulatokkal a vezérlésben.

7 A termék szama a vezérld generaciojat jeloli. A funkciok a

jévahagyott szoftver-opcioktol fliggnek.

2.1.1 Rendeltetésszerii hasznalat

A rendeltetésszer(i hasznalattal kapcsolatos informéaciok Ont, mint felhasznalot
segitik egy termeék, pl. egy szerszamgép biztonsagos hasznalataban.

A vezérld a gép egyik eleme, és nem a teljes gép. Ez a felhasznaloi kézikonyv

a vezérld hasznalatat irja le. Tajékozddjon a gép hasznalata elétt a fontos
biztonsagi szempontokrél, a sziikséges biztonsagi felszerelésrél, valamint a képzett
személyzetre vonatkozé kovetelményekrdél a gép gyartdjanak dokumentacioja
segitségével.

A HEIDENHAIN maro- és esztergagépekhez, valamint legfeljebb 24
tengelyes megmunkalo kdzpontokhoz értékesit vezérléket. Ha On
felhasznaloként eltérd helyzettel talalkozik, azonnal fel kell vennie a
kapcsolatot az Uzemeltetével.

A HEIDENHAIN hozzajarul az On biztonsaganak noveléséhez, valamint az On
termékeinek védelméhez, amihez tobbek kozott figyelembe veszi az tgyfelek
visszajelzéseit. Ebbél erednek pl. a vezérlék mikodésének finomitasai és az
informacios kiadvanyokban megjelend biztonsagi utasitasok.

Jaruljon hozza aktivan a biztonsag noveléséhez Ugy, hogy jelentse a
hianyzé vagy félreérthetd informaciokat.
Tovabbi informacid: "Kontakt a szerkesztéséghez"', oldal 39
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v

2.1.2  Alkalmazas eldiranyzott helye

Az elektromdagneses 6sszeférhetéségrél (EMV) sz6ld DIN EN 50370-1 szabvanynak
megfeleléen a vezérlé hasznalata engedélyezett ipari kornyezetben.

Definiciok
Iranyelv Definicié
DIN EN Ez a szabvany tobbek kozott a szerszamgépek

50370-1:2006-02 zavarkeltésével és zavarvédelmével foglalkozik.
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Biztonsagi utasitasok

Vegye figyelembe a jelen dokumentacidban, valamint a berendezésgyarto
dokumentaciojaban szerepld biztonsagi Uutmutatasokat!

Az alabbi biztonsagi utasitasok kizardlag a vezérlésre, mint egy elemre vonatkoznak,
és nem az adott teljes termékre, tehat nem a szerszamgépre.

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Tajékozodjon a gép hasznalata elétt a fontos biztonsagi szempontokrol,
a szlikséges biztonsagi felszerelésrdl, valamint a képzett személyzetre
vonatkozo kdvetelményekrél a gép gyartéjanak dokumentacioja
segitségével.

Az aldbbi attekintés kizardlag az altalanos érvényl biztonsagi utasitasokat
tartalmazza. Vegye figyelembe az alabbi fejezetekben talalhato tovabbi, részben a
konfiguraciotol figgé biztonsagi utasitasokat.

A lehetd legnagyobb biztonsag érdekében az 6sszes biztonsagi utasitast
megismételjik a fejezeten belll a vonatkozd pontoknal.

A VESZELY

Vigyazat, veszély a felhasznaloral

Nem biztositott csatlakozo aljzatok, meghibasodott kabelek és a szakszer(tlen
hasznalat esetén elektromos veszélyhelyzetek Iépnek fel. A veszélyhelyzet mar a
gép bekapcsolasaval megkezdddik!

> Készullékeket kizarolag felhatalmazott szerviz munkatarsak
csatlakoztathatnak vagy tavolithatnak el

> A gépek kizarolag csatlakoztatott kézikerékkel vagy biztositott csatlakozé
aljazattal kapcsolja be

A VESZELY

Vigyazat, veszély a felhasznalora!

A gépek és azok alkatrészei mindig mechanikus veszélyeket rejtenek. Az
elektromos, magneses vagy elektromagneses mezd8k kilonosen szivritmus
szabalyozdval vagy implantatumokkal él6 személyek szamara veszélyesek. A
veszélyhelyzet mar a gép bekapcsolasaval megkezdddik!

> Vegye figyelembe és tartsa is be a gépkonyvet

> Vegye figyelembe és tartsa is be a biztonsagi utmutatasokat és biztonsagi
szimbolumokat

> Hasznaljon biztonsagi berendezéseket

A VESZELY

Figyelem, veszély a felhasznal6knak!

Az AUTOSTART funkcio automatikusan inditja el a megmunkalast. A nem
védett munkatérrel rendelkezd nyitott gépek hatalmas veszélyt jelentenek a gép
kezel&jére nézve!

> Az AUTOSTART funkciot ezért kizarélag zart gépeknél alkalmazza
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Figyelem, veszély a felhasznaléknak!

Veszélyes szoftverek (virusok, trojaiak, malware-ek vagy férgek)
megvaltoztathatjak a fajlokat vagy szoftvereket. Manipulalt fajlok valamint
szoftverek a gép elérelathatatlan viselkedéséhez vezethetnek.

> Ellendrizze hasznalat el6tt a hordozhaté adathordozékat, hogy nem
tartalmaznak veszélyes szoftvereket

> Belsé web-bongészét kizarolag Sandbox-ban inditson.

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

Ha a tényleges tengelypoziciok és a vezérlé altal elvart (a kikapcsoldskor mentett)
értékek kozotti eltéréseket figyelmen kivil hagyja, az nem kivant és elére nem
lathato tengelymozgasokhoz vezethet. A tovabbi tengelyek referenciafelvételekor
és minden mas, azt koveté mozgas soran tkozésveszély all fenn!

> Ellendrizze a tengelyek poziciojat

> Kizardlag a tengelypoziciok egyezésége esetén hagyja a felugré ablakot az
IGEN kivalasztasaval jova

> Atengely elfogadasa ellenére dvatosan mozgassa a tengelyeket
Eltérések vagy kétségek esetén forduljon a gépgyartéhoz

MEGJEGYZES

Vigyazat, a szerszam és a munkadarab veszélybe keriilhet!

A megmunkalds kozben fellépd aramkimaradas ellendrizhetetlen Un. kiporgéshez
vagy a tengelyek lefékezéséhez vezethet. Ha a szerszam az daramkimaradas

elétt érintkezett a munkadarabbal, a vezérlé Ujrainditasa utan a tengelyek
referenciafelvétele nem lehetséges. A referencia nélkdli tengelyeknél a vezérld

az utoljara elmentett tengelyértékeket veszi aktualis pozicioként, amelyek
eltérhetnek a tényleges poziciotdl. Az ezt kovetd mozgasok ezért eltérhetnek

az aramkimaradas el6tti mozgasoktol. Ha a szerszam még mindig érintkezik a
munkadarabbal, akkor feszllés kovetkeztében sérilések |éphetnek fel mind a
szerszamon, mind pedig a munkadarabon!

> Alkalmazzon alacsonyabb elétoldst

> Referencia nélkdli tengelyeknél Ggyeljen arra, hogy az az elmozdulas fellgyeleti
maod nem all rendelkezésre

MEGJEGYZES
Vigyazat, iitkozésveszély!

A TNC7 a 81762x-16 NC szoftverrel nem tdmogatja az ISO programozast. A
hianyzé tdmogatas miatt a végrehajtas kozben Utkozésveszély all fenn.

> Kizardlag Klartext NC programokat hasznaljon.
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MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A vezérl6 nem hajtja végre a szerszam és a munkadarab Utkozésének
automatikus ellenérzését. Nem megfeleld elépozicionalds vagy az egyes
elemek kozotti elégtelen tavolsdg esetén a tengelyek referenciafelvétele alatt
Utkozésveszély all fenn!

> Vegye figyelembe a képernydn megjelend utmutatasokat

> Szikség esetén a tengelyek referenciafelvétele elétt alljon be egy biztonsdgos
poziciéba

» Ugyeljen az esetleges Utkozésekre

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A vezérl6 a szerszamhossz korrekcidjahoz a szerszamtablazatban definidlt
szerszamhosszt hasznalja. Hibas szerszamhosszok téves szerszamhossz
korrekciot is okoznak. A vezérld a 0 hosszusagu szerszamoknal és a TOOL CALL
0 utan nem hajt végre hosszkorrekciot és utkozésellendrzést sem. Az ezt kovetd
szerszam poziciondlasok soran utkozésveszély all fenn!

> A szerszdmokat ezért mindig a tényleges szerszamhosszal hatdrozza meg (ne
csak kilonbséggel)

» ATOOL CALL 0 kizardlag az orso Uritéséhez hasznalandd

MEGJEGYZES

Figyelem, jelentds anyagi karok veszélye all fenn!

A preset tablazat meg nem hatarozott mez8i masként viselkednek, mint a

0 értékkel meghatarozott mezék: A 0-val meghatarozott mezdk felilirjak
aktivalaskor a korabbi értékeket, meg nem hatarozott mezék esetében a korabbi
érték megmarad.

> A bazispont aktivalas el6tt ellendrizze, hogy minden oszlopban talalhaté-e
érték

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A régebbi vezérlékon készitett NC programok az aktualis vezérlén eltérd
tengelymozgasokat vagy hibatzeneteket valthatnak kil A megmunkalas soran
Utkozésveszély all fenn!

> Grafikai szimulacioval ellenérizze az NC programot vagy programrészt

» Ovatosan tesztelje az NC programot vagy a programszakaszt a
Mondatonkénti programfutas lUzemmodban

» Ugyeljen az aldbbi ismert kiilonbségekre (aldbbi lista adott esetben nem teljes!)
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MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

A TORLES funkcio véglegesen torli a fajlt. A vezérld a torlés elétt nem menti
le automatikusan a fajlokat, pl. a lomtarba valo athelyezéssel. Ezaltal a fajlok
visszaallitdsa nem lehetséges.

> A fontos adatokat ezért rendszeresen mentse el egy kilsé meghajtéra

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

Amennyiben a csatlakoztatott USB készuléket az adatatvitel kozben eltavolitja,
Ugy az hasznalhatatlan fajlokat eredményezhet.

> Az USB portot kizarélag az atvitelhez és mentéshez hasznalja, ne pedig NC
programok szerkesztéséhez és végrehajtasahoz

> Az adatatvitelt kdveten tavolitsa el az USB készliléket a funkcidgombbal

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

A vezérl6t ki kell kapcsolni, hogy a futd folyamatok lezaruljanak és a rendszer
mentse az adatokat. A vezérld azonnal, fékapcsoldval torténd kikapcsolasa
minden vezérl6allapot esetén adatvesztéshez vezethet!

» Mindig kapcsolja ki a vezérl&t
> A f6kapcsolot a képernyén megjelend lzenetet kdvetéen kapcsolja csak ki

MEGJEGYZES

Vigyazat, iitkozésveszély!

Ha programfutas kdzben a GOTO funkcid segitségével kivalaszt egy NC mondatot
és utdna végrehajtja az NC programot, a vezérlé figyelmen kivil hagy minden
kordbban programozott NC funkcidt, pl. transzformaciokat. Emiatt a kovetkezé
pozicionald mozgasok kozben Utkozésveszély all fenn!

» A GOTO funkciot csak NC programok programozasakor és tesztelésekor
hasznalja

> NC programok végrehajtasakor kizarélag a Mondatkeres muveletet hasznalja
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2.3 Szoftver

Ez a felhasznaloi kézikonyv a gép beallitasahoz, valamint NC-programok
programozasahoz és ledolgozdsahoz tartozo funkcidkat irja le, amiket a vezérlés
teljes funkcionalitas esetén nyuijt.

A tényleges funkciok tobbek kozott a jovahagyott szoftver-opciodktol
figgnek.
Tovabbi informacia: "Szoftver-opciok’, oldal 48

A tablazat az ebben a felhasznaloi kézikonyvben leirt NC-szoftverek szamait mutatja.

A HEINHAIN a 16-0s NC szoftvervaltozattél kezdve egyszerdsitette a
verziojelolési sablonjat.
B Akiadasi id6szak hatarozza meg a verziészamot.

m Egy kiadasi idészak 6sszes vezérl6tipusa ugyanazt a verziészamot
kapja.

B A programozo allomasok verzidoszama megfelel az NC szoftver
verzioszamanak.

NC szoftver Termék

szama

817620-16 TNC7

817621-16 TNC7 E

817625-16 TNC7 programozo hely

Vegye figyelembe a Gépkonyv el8irasait.

Ez a felhasznaldi kézikonyv a vezérld alapfunkcidit irja le. A gépgyarté a
vezérl6 funkcidit hozza tudja igazitani a géphez, ki tudja azokat béviteni
vagy korlatozhatja azokat.

A gépkonyv segitségével ellendrizze, hogy a vezérlé funkcidit
megvaltoztatta-e a gép gyartoja.

Definicio
Rovidités Definicié
E Az E betli a vezérl§ export verzidjat jeldli. Ebben a verzidban

a #9, szoftver-opcio, Bévitett funkciok, 2. csoport 4 tengelyes
interpolaciora korlatozaédik.

2.3.1  Szoftver-opcidk

A szoftver-opciok meghatarozzak a vezérl6 funkcioinak terjedelmét. Az opcionalis
funkciok gép- vagy alkalmazasfiggdek. A szoftver-opciok annak lehet6ségét kinaljak
Onnek, hogy a vezérlét hozzadllitsa az On egyéni igényeihez.

Megnézheti, mely szoftver-opciok vannak engedélyezve a gépén.
Tovabbi informacid: "Szoftveropciok megtekintése'’, oldal 454

Attekintés és meghatarozasok

A TNC7 kilonboz6 szoftver-opcidval rendelkezik, amiket gépének gyartodja kilon
vagy akar utolag is engedélyezhet. Az alabbi attekintés kizarolag olyan szoftver-
opcidkat tartalmaz, amik az On szamara, mint felhasznaloé fontosak.
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0 A felhasznaloi kézikonyvben az opcidszamok megadasaval tudja meg,
hogy a standardfunkciok nem tartalmazzak valamelyik funkciét.
Tovabbi, a gép gyartdja szempontjabol fontos szoftver-opciokrol a miszaki
kézikonyv tajékoztat.

o Ugyeljen arra, hogy bizonyos szoftver-opciok hardver-bévitést igényelnek.
Tovabbi informacio: "Hardver', oldal 56

Szoftver-opcio

Additional Axis
(opcidk #0 - #7)

Meghatarozas és alkalmazas

Kiegészito szabalyz6kor
Szabdlyozokor minden olyan tengelyhez vagy orséhoz kell, amit a vezérld
programozott célértékre mozgat.

Kiegészit6 szabalyozokorre van szuksége pl. levehetd és hajtott
billenéasztaloknal.

Bovitett Funkcio
Csoport 1
(Opcio #8)

Bovitett funkcidk csoport 1
Ez a szoftver-opcié lehetévé teszi a munkadarab tobb oldaldnak
megmunkalasat forgdtengelyes gépeken egy felfogasbal.
A szoftver-opcio pl. az alabbi funkciokat tartalmazza:
B Megmunkaldsi sik billentése, pl. PLANE SPATIAL-val
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

®  Konturok programozasa henger fellletén, pl. Ciklus 27 HENGERPALAST-val

Tovabbi informaciék: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
B Forgotengely el6tolas programozasa mm/percben M116-val

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
® 3 tengelyes korinterpolacio dontott megmunkalasi sik esetén

Az 1. csoport bévitett funkcioival egyszerUsiti a beadllitast és noveli a
munkadarab pontossagot.

Bovitett Funkcio
Csoport 2
(Opcid #9)

Bavitett funkcidk csoport 2

Ez a szoftver-opcio lehetévé teszi forgdtengelyes gépeken munkadarabok 5-

tengelyes szimultan megmunkalasat.
A szoftver-opcio pl. az alabbi funkcidkat tartalmazza:

= TCPM (tool center point management): Linedris tengelyek automatikus
kovetése a forgdtengelyek pozicionaldsa kdzben

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

®  NC-programok ledolgozasa vektorokkal, beleértve az opciondlis 3D-
szerszamkorrekciot

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

m Tengelyek kézi mozgatdsa automatikus T-CS szerszam-
koordinatarendszerben

® Egyenes interpoldcio tobb mint négy tengelyben (exportverzio esetén max.

négy tengelyben)
Az 2. csoport bévitett funkcidival pl. szabadformaju fellleteket allithat eld.
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HEIDENHAIN DNC
(opcid #18)

A termékrol | Szoftver

Meghatarozas és alkalmazas

HEIDENHAIN DNC

Ez a szoftver-opcié lehetdveé teszi kilsé Windows-applikaciok szamara a
hozzaférést a vezérl§ adataihoz TCP/IP-protokoll segitségével.

A lehetséges alkalmazasi terlletek pl.:

m Csatlakoztatds folérendelt ERP- vagy MES-rendszerekhez

B Gépi és lizemi adatok feldolgozasa

HEIDENHAIN DNC-re van szuksége kilsé Windows-applikaciokhoz.

Dinamikus Utkozés

Dinamikus litkozésfeliigyelet DCM

Felligyelet Ez a szoftver-opcid lehet6vé teszi a gép gyartdjanak, hogy a gép komponenseit
(opci6 #40) utkozési testként hatarozza meg. A vezérld az 0sszes gépi mozgas soran
felligyeli a meghatarozott itkozési testeket.
A szoftver-opcio pl. az alabbi funkciokat nyujtja:
B A programfutas automatikus megszakitasa Utkozés veszélye esetén
B Figyelmeztetés a kézi tengelymozgatasok soran
= (tkozésfellgyelet a programteszt soran.
A DCM-mel megakadalyozhatja az Gtkozéseket, és ezaltal elkerlilheti az anyagi
karok és a gép karosodasa miatti jarulékos koltségeket.
Tovabbi informacié: "Dinamikus Utkdzésfelligyelet DCM (opcio 40)",
oldal 206
CAD Import CAD Import
(opci6 #42) Ez a szoftver-opcid lehetévé teszi pozicidk és konturok kivélasztasat CAD-

fajlokbol, és azok NC-programba torténd atvételét.

A CAD Import-tal csokkentheti a programozas idSigényét, és elkertlheti a
tipikus hibakat, mint pl. az értékek hibas megadasat. Tovabba a CAD Import
hozzajarul a papirmentes gyartashoz.

"Konturok és pozicidk atvétele NC programokba CAD importtal (opcid 42)"

Globalis Program
Beallitasok
(opcié #44)

Globalis programbeallitasok GPS

Ez a szoftver-opcid lehetdvé teszi a szuperponalt koordinatatranszformaciokat
valamint kézikerék mozgasokat a program futasa kozben az NC-program
valtoztatasa nélkdl.

A GPS-vel kulsé NC-programokat allithat hozza a géphez, és novelheti a
flexibilitast a program futasa kdzben.

Tovabbi informacid: "Globale Programmeinstellungen GPS", oldal

Adaptiv El6tolas
Szabalyozas
(opcié #45)

adaptiv el6tolasszabalyzas AFC

Ez a szoftver-opcio lehetévé teszi az el6tolas automatikus szabalyozasat
az aktuadlis orséterhelés fliggvényében. A vezérld csokkend terhelés esetén
megnoveli az el6tolast és csokkenti azt novekvé terhelésnél.

Az AFC-vel az NC-program valtoztatdsa nélkdl lerdviditheti a megmunkalas
idejét, és egyuttal elkertiilheti a gép tulterhelés miatti karosodasat.

Tovabbi informacié: "AFC adaptiv el6tolasszabalyzas (opcid 45)", oldal 232
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Szoftver-opcio

Meghatarozas és alkalmazas

KinematicsOpt KinematicsOpt

(opci6 #48) Ez a szoftver-opcié az automatikus tapintasok segitségével lehetévé teszi az
aktiv kinematika ellenérzését és optimalizalasat.
A KinematicsOpt-val a vezérl6 pozicidhibakat korrigalhat forgdtengelyeknél,
és azaltal novelheti a pontossagot billents- és szimultan megmunkalasoknal.
Az ismételt mérések és korrekciok segitségével a vezérld részben képes a
hémérsékletfliggd eltérések kompenzaldsara.
Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Esztergalas Mardesztergalas

(opci6 #50) Ez a szoftver-opci6 atfogd esztergdlasi funkcidcsomagot nyujt forgoasztallal
rendelkezé marogépeknek.
A szoftver-opcio pl. az alabbi funkciokat nyujtja:
m Esztergalashoz tartozo szerszamok
m Esztergaldsra vonatkozo ciklusok és konturelemek,pl. alaszurasok
®  Automatikus élsugar kompenzacio
A maroesztergalas lehetdveé teszi a mardesztergald megmunkalasokat
egyetlen gépen, és ezzel jelentésen csokkenti pl. a beallitasra forditott idét.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

KinematicsComp KinematicsComp

(opcio #52) Ez a szoftver-opcié az automatikus tapintasok segitségével lehetévé teszi az

aktiv kinematika ellenérzését és optimalizalasat.

A KinematicsComp-val a vezérl§ helyzet- és részegységhibakat tud korrigalni a
térben, azaz a forgo- és linedris tengelyek hibajat tudja térben kompenzalni. A
korrekcidk a KinematicsOpt-val szemben (opcid #48) még atfogdbbak.
Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

OPC UA NC Server
1-6
(opcidk #56 - #61)

OPC UA NC szerver

Ezek a szoftver-opciok standardizalt kapcsolatot biztositanak az OPC UA-val a
vezérl6 adataihoz és funkcioihoz vald kiilsé hozzaféréshez.

A lehetséges alkalmazasi terlletek pl.:
m Csatlakoztatas folérendelt ERP- vagy MES-rendszerekhez
®  Gépi és lizemi adatok feldolgozasa

Valamennyi szoftver-opcio lehetévé tesz kliens-kapcsolatot. Tobb parhuzamos
kapcsolat tobb OPC UA NC szerver hasznalatat koveteli meg.

Tovabbi informacié: "OPC UA NC szerver (opcidk 56 - 61)", oldal 467

4 kiegészito tengely
(opcid #77)

4 kiegészit6 szabalyzokor
Lasd "Additional Axis
(opciok #0 - #7)"

8 kiegészitd tengely
(opcid #78)

8 kiegészit6 szabalyzokor
Lasd "Additional Axis
(opcidk #0 - #7)"
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Szoftver-opcio

3D-ToolComp
(opcid #92)

A termékrol | Szoftver

Meghatarozas és alkalmazas

3D-ToolComp csak a bévitett funkcidk 2. csoporttal (opcid #9) egyditt

Ez a szoftver-opcié lehetdvé teszi az alakeltérések automatikus kompenzalasat
egy korrekcios tablazattal gombmaraskor és munkadarab-tapintéknal.

A 3D-ToolComp-val pl. ndvelheti a munkadarab pontossagat szabadformaju
fellletek tekintetében.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Bovitett Szerszam
Kezelés
(opcid #93)

Bévitett szerszamkezelés

Ez a szoftver-opcio kiterjeszti a szerszamkezelést az Elhelyezéslista és T-
alkalm.sorrend tablazatokkal.

A téblazatok az alabbi informaciokat nyujtjak:

® Az Elhelyezéslista a ledolgozandd NC-program vagy paletta igényelt
szerszamait mutatja.
Tovabbi informacié: "Elhelyezéslista (opcid 93)", oldal 404

® A T-alkalm.sorrend a ledolgozandd NC-program vagy paletta
szerszamainak sorrendjét mutatja.

Tovabbi informacié: "T-alkalm.sorrend (opcié 93)", oldal 402

A bévitett szerszamkezeléssel idében felismerheti a szerszamigényt és ezaltal
meg tudja akadalyozni a programfutas kozbeni megallasokat.

Bdvitett ors6
interpolacié
(opcié #96)

Interpolal6 orsok

Ez a szoftver-opcio lehetévé teszi az interpolacios esztergalast, amikor a
vezérl§ osszekapcsolja a szerszamorsot a linedris tengellyel.

A szoftver-opcio az aldbbi ciklusokat tartalmazza:

® Aciklus 291 IPO.-ESZT. CSATOLAS konturalprogramok nélkuli egyszer(
forgacsolasokhoz

m Aciklus 292 IPO.-ESZT. KONTUR forgdsszimmetrikus konturok
simitasahoz

Az interpolald orsoval forgoasztal nélkili gépeken is végrehajthat esztergalast.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok

Orso6 szinkronizalas
(opcid #131)

Orso szinkronfutas

Ez a szoftver-opcid két vagy tobb orso szinkronizalasaval lehetévé teszi pl.
fogaskerekek gyartasat lefejté marassal.

A szoftver-opcio az alabbi funkciokat tartalmazza:

®  Orsok szinkronfutasa kilonleges megmunkalasokhoz, pl. sokszdg
esztergalashoz

m Ciklus 880 FOGASKEREK LEFEJTOM. Csak mardesztergdlassal (opcio #50)
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok

Remote Desktop
Manager
(opcid #133)

Remote Desktop Manager

Ez a szoftver-opcio lehetéveé teszi a csatlakoztatott kiilsé szamitogépek
megjelenitését és kezelését a vezérldn.

A Remote Desktop Manager-rel csokkenti pl. a tdbb munkahely kozotti utat és
ezaltal noveli a hatékonysagot.

Tovabbi informacié: "Remote Desktop Manager ablak (opcié 133)", oldal 480
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Szoftver-opcio

Dinamikus Utkozés

Meghatarozas és alkalmazas

Dinamikus iitkozésfeliigyelet DCM valtozat 2

Feliigyelet v2 Ez a szoftver-opcio a szoftver-opcid #40, dinamikus tkozésfelligyelet DCM
(opcio #140) valamennyi funkciéjat tartalmazza.
Tovabba ez a szoftver-opcio lehetévé teszi a munkadarab befogoinak
Utkozésfellgyeletét.
Tovabbi informacio: "Befogokészilék integraldsa az Utkozésfellgyeletbe
(opcid 140)", oldal 214
Tengelykapcsolok Tengelykapcsolok kompenzacidja CTC
Kompenzacio Ezzel a szoftver-opcidval a gép gyartdja pl. gyorsulasfiiggd eltéréseket
(opcio #147) kompenzélhat a szerszamon, és ezzel ndvelheti a pontosségot és a

gyorsasagot.

Adaptiv pozicié

Adaptiv pozicié SzabalyozasPAC

Szabalyozas Ezzel a szoftver-opciéval a gép gyartdja pl. helyzetfliggé eltéréseket

(opcio #142) kompenzélhat a szerszamon, és ezzel névelheti a pontossagot és a
gyorsasagot.

Adaptiv Terhelés Adaptiv terhelésszabalyozas LAC

Szabalyozas Ezzel a szoftver-opciéval a gép gyartdja pl. terhelésfiiggs eltéréseket

(opcid #143) kompenzélhat a szerszamon, és ezzel ndvelheti a pontossagot és a
gyorsasagot.

Adaptiv Mozgas Adaptiv mozgasszabalyozas MAC

Szabglyozas Ezzel a szoftver-opcidval a gép gyartdja pl. a sebesség fliggvényében

(opcid #144) valtoztathatja a gép bedllitasait, és ezzel ndvelheti a gyorsasagot.

Aktiv Rezgés Aktiv rezgéselnyomas ACC

Vezérjlés Ez a szoftver-opcio lehetévé teszi a gép rezgésre vald hajlamanak

(opcio #145) csokkentését nehézforgacsoléskor.

Az ACC-vel javithatja a vezérlés a munkadarab fellletének mindségét, novelheti
a szerszam éltartamat, valamint csokkentheti a gép terhelését. A gép tipusatol
fliggden tobb, mint 25%-kal n6het a levalasztott forgacs mennyisége.

Tovabbi informacié: "Aktiv kattogdskompenzacio ACC (opcid 145)",

oldal 239
Gép Rezgés Kontroll  Gépek rezgéscsillapitasa MVC
(opci6 #146) Gépek rezgéseinek csillapitdsa a munkadarab feliiletének javitasa érdekében
az alabbi funkciokkal:
E AVD Active Vibration Damping
= FSC Frequency Shaping Control
CAD Model CAD-modell optimalizalas
Optimalizalo (Opcid  Ezzel a szoftver-opcioval pl. befogok vagy szerszamtartok hibas fajljait
#152) lehet kijavitani vagy a szimulacidbdl generdlt STL fajlokat egy masik

megmunkaldsba attenni.
Tovabbi informacio: "STL féjlok generaldsa 3D-s rdcshalé val (opcio 152)",
oldal 295
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Batch Process
Manager
(opcid #154)
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Meghatarozas és alkalmazas

Batch Process Manager BPM

Ez a szoftver-opcié lehetdvé teszi tobb megmunkalas egyszerl tervezését és
végrehajtasat.

A paletta- és a bdvitett szerszamkezelés kombinacidjaval vagy kiterjesztésével
(opcid #93) a BPM pl. az aldbbi kiegészit6 informdciokat nyujtja:

= Megmunkalds id6étartama

® A szikséges szerszamok rendelkezésre allasa

B Fennalld manualis beavatkozasok

® A hozzarendelt NC-programok programtesztjeinek eredményei

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Komponens
feliigyelet
(Opcid 155)

Komponens ellenérzés

Ez a szoftver-opcid lehetdvé teszi a gép gyartdja altal konfiguralt
gépkomponenesek automatikus feligyeletét.

A komponensfelligyelettel a vezérlé figyelmeztetésekkel és hibajelzésekkel
segit a gép karosodasanak és tulterhelésének megakadalyozasaban.

Koszoriilés
(opcid #156)

Koordinata koszoriilés

Ez a szoftver-opcio atfogd koszorild funkciocsomagot nyudjt marégépeknek.
A szoftver-opcio pl. az alabbi funkciokat nyujtja:

B KOszoruld szerszamok, lehizdszerszamokat beleértve

= Ciklusok lengélokethez, valamint lehdzashoz

A koordinatakoszorilés komplett megmunkalasokat tesz lehetévé egyetlen
gépen, és ezzel jelentdsen csokkenti pl. a beallitasra forditott id6t.

Tovabbi informaciék: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Fogaskerék
Forgacsolas
(opcio #157)

Fogaskerék gyartas

Ez a szoftver opcid lehetévé teszi hengeres fogaskereke vagy tetszéleges
szogU ferde fogazasu fogaskerekek megmunkalasat.

A szoftver-opcio az alabbi ciklusokat tartalmazza:

m Ciklus 285 FOGASKEREK DEFINIALASA a fogazas geometridjanak
meghatarozasahoz

m Ciklus 286 FOGASKER. LEFEJTOMARAS

m Ciklus 287 FOGASKER. LEF.HANTOLAS

A fogaskerékgyartas kibdviti a korasztalos marogépek felhasznalasi
tartomanyat maroesztergalas nélkil is (opcid #50).

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok

Esztergalas v2
(opcid #158)

Mardesztergalas Verzio 2

Ez a szoftver-opcio a szoftver-opcio #50, mardesztergalds valamennyi
funkcidjat tartalmazza.

Tovabba ez a szoftver-opcio az aldbbi kibdvitett esztergalasi funkciokat nyujtja:
m Ciklus 882 ESZTERGALAS SZIMULTAN NAGYOLAS
® Ciklus 883 ESZTERGALAS SZIMULTAN SIMITAS

A bdvitett esztergdldsi funkciokkal pl. nem csak aldmetszett munkadarabokat
gyarthat, hanem nagyobb terlletét hasznalhatja a forgacsoldlapkanak a
megmunkalas kozben.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
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2.3.2

233

Szoftver-opcié Meghatarozas és alkalmazas

Optimalizalt Kontar  Optimalizalt kontirmegmunkalas OCM

Marae Ez a szoftver-opci6 lehet6ve teszi tetsz8leges zart vagy nyitott zseb, illetve
(opcio6 #167) sziget drvénymarasat. Orvénymaras soran a teljes szerszamél allandd

forgacsolasi feltételek mellett van hasznalva.

A szoftver-opcié az aldbbi ciklusokat tartalmazza:

m Ciklus 271 OCM KONTURADATOK

Ciklus 272 OCM NAGYOLAS

Ciklus 273 OCM FENEKSIMITAS és ciklus 274 OCM OLDALSIMITAS
Ciklus 277 OCM ELLETORES

Ezen kivil a vezérl6 az OCM ALAKOK-at nyUjtja a gyakran hasznalt
konturokhoz.

Az OCM-vel leroviditheti a megmunkalas idejét, és ezzel egyutt csokkentheti a
szerszamkopast.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok

Folyamat Feliigyelet = Folyamatfeliigyelet

(Opcio #168) A megmunkalasi folyamat referencian alapulé feliigyelete
Ezzel a szoftver-opcidval a vezérlé meghatarozott megmunkalasi szakaszokat
feligyel a program futdsa kozben. A vezérld dsszehasonlitja a valtozasokat
egy referenciamegmunkalas értékeivel a szerszamorso vagy a szerszam
vonatkozasaban.
Tovabbi informacié: "Arbeitsbereich Prozessiberwachung (Option #168)",
oldal

Feature Content Level

A vezérlészoftver Uj funkcioi vagy funkciokiterjesztései vagy szoftver-opciokkal vagy
a Feature Content Levels segitségével védettek.
Ha On Uj vezérlést szerez be, az FCL a telepitett szoftver-verzi6 altal lehetséges

legmagasabb verziojat kapja. Egy késébbi szoftver-frissités pl. szervizelés kozben
nem emeli automatikusan az FCL verziojat.

Jelenleg nincsenek a Feature Content Level altal védett funkciok. Ha a
jovében le lesznek védve funkcidk, a felhasznaldi kézikonyvben az FCL n
jelolést fogja talalni. Az n az FCL megkdvetelt verziészamat mutatja.

Licenc- és hasznaloi utasitasok

Nyilt forraskodu szoftver

A vezérl6-szoftver olyan nyilt forrdskodu szoftvert tartalmaz, melynek hasznalata
kifejezetten licencfeltételekhez kotott. Ezek a felhasznaldsi feltételek elsébbséget
élveznek.

A licencfeltételeket az alabbiak alapjan taldlja meg a vezérlén:

@ > Valassza a Start izemmaodot
> Valassza a Beallitasok alkalmazast
> Valassza az Operacios rendszer fllet
@ > Tapintson kétszer vagy kattintson a HEROS-on
° > A vezérl6 megnyitja a HEROS Licence Viewer ablakot.

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kézikdnyv | 01/2022 55



A termékrol | Szoftver

OPC UA

A vezérlb-szoftver binaris konyvtarakat tartalmaz, amelyekre pétldlag és
elsédlegesen a HEIDENHAIN és a Softing Industrial Automation GmbH kozotti
felhasznalasi feltételek érvényesek.

Az OPC UA NC Server (opciok #56 - #67) valamint a HEIDENHAIN DNC (opcio

#18) segitségével befolydsolhatd a vezérlé viselkedése. Ezeknek a kapcsolatoknak
az Uzemszer( hasznalata el6tt rendszerteszteket kell végrehajtani, amelyik

kizarjak a hibas funkciokat vagy a vezérlé teljesitménycsokkenését. Ezeknek a
teszteknek a végrehajtasaért annak a szoftver-terméknek gyartéja felel, ami ezeket a
kommunikacios kapcsolatokat hasznalja.

Tovabbi informacié: "OPC UA NC szerver (opcidk 56 - 61)", oldal 467

2.4 Hardver

Ez a felhasznaldi kézikonyv a gép bedllitasahoz és kezeléséhez sziikséges
funkcidkat irja le, amelyek elsésorban a telepitett szoftvertél fliggnek.
Tovabbi informacio: "Szoftver", oldal 48

A funkciok tényleges kore a hardverbdvitésektdl és az engedélyezett
szoftveropcioktdl is figg.

241 Képernyo

BF 360

A TNC7 24"-0s érintéképernydvel kerdl kiszallitasra.

A vezérlét érintéképernyds mozdulatokkal valamint a billentylizetegység
kezel6elemeivel lehet mikodtetni.

Tovabbi informécié: "Altaldnos gesztusok az érintéképernyén’, oldal 70
Tovabbi informacia: "Billentylizet kezel6elemei', oldal 70
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Kezelés és tisztitas

Erint6képernydk kezelése elektrosztatikus feltoltédés esetén
Az érintéképernydk kapacitiv midkodési elven alapulnak, ami érzékennyé
teszi 6ket a kezel6személyzet elektrosztatikus feltdltottségeire.

Segitséget jelent a statikus toltés levezetésére fém, foldelt targyak
megeérintése. Megoldast jelent az ESD ruhazat.

A kapacitiv érzékeldk felismerik az érintést, amint egy emberi ujj érinti meg a
képerny6t. Az érintéképernyd szennyezett kezekkel is kezelhetd, ameddig az
érintésérzékelék felismerik a bér ellenallasat. Mig csekély mennyiségU folyadék nem
okoz zavart, nagyobb mennyiségU folyadék hibas adatbevitelt okozhat.

Hasznaljon munkakeszty(t a szennyezddések elkerilése érdekében. A
specialis érintéképernydés munkakeszty(k gumi anyagaban fémionok
vannak, melyek a bér ellenallasat tovabbitjak a kijelzdre.

A billentylizetegység mikoddképességenek megdrzése érdekében kizarolag a
kovetkezé tisztitoszereket haszndlja:

= Uvegtisztitok
B Habzo képernydbtisztitok
B Enyhe mosogatoszerek

A tisztitoszert ne vigye fel kozvetlenll a képernydre, hanem nedvesitsen be
vele egy alkalmas tisztitokendét.

Kapcsolja ki a vezérl6t az érintéképerny tisztitasa el6tt. Alternativaként az
érint6képernyd tisztitd modot is hasznalhatja.
Tovabbi informacio: "Bedllitasok alkalmazas', oldal 447

o Ha lemond a kovetkezé tisztitoszerek és segédanyagok hasznalataral,
elkerdli az érintéképernyd karosodasat:

®  Agressziv oldoszerek
B Suroloszerek

m Sdritett levegd
G8ztisztitd
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A TNC7 kilonboz4 billentylizetegységekkel szallithato.
A vezérl6t érintéképernyds mozdulatokkal valamint a billentylizetegység

kezeléelemeivel lehet mUkodtetni.

Tovabbi informécié: "Altaldnos gesztusok az érintéképernyén’, oldal 70
Tovabbi informacia: "Billentylizet kezelbelemei', oldal 70

alkalmazza.

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.
Néhany gépgyartd nem a szabvanyos HEIDENHAIN kezel8panelt

Az olyan gombok, mint pl. NC-Start vagy NC-Stopp, leirasa a szerszamgép
gépkonyvében talalhatok.
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Tisztitas

0 Hasznaljon munkakeszty(t a szennyezédések elkertlése érdekében.

A billentylizetegység mikoddkeépességének megdrzése érdekében kizardlag anionos
vagy nemionos fellletaktiv anyagokat tartalmazé tisztitoszereket hasznaljon.

A tisztitdszert ne kozvetlendl vigye fel a billentylizetre, hanem nedvesitsen
be vele egy alkalmas tisztitokendét.

Kapcsolja ki a vezérl6t a billentylizet tisztitasa el6tt.

o Ha lemond a kovetkez6 tisztitoszerek és segédanyagok hasznalatardl,

elkerdli a billentylizet karosodasat:
B Agressziv oldoszerek

B Suroloszerek

m S(ritett levegd

B GOztisztitd

0 A hanyattegér nem igényel rendszeres karbantartast. Tisztitas csak akkor

szlkséges, ha mar nem mukodik.

Ha a billentylizetegységben hanyattegér is van, a tisztitas menete a kovetkezd:

vV v Vv vVvyywy

Kapcsolja ki a vezérl6t

Forditsa el a lehuzogydrdt az ramutato jarasaval ellentétesen 100°-kal

A kivehetd lehuzogydrd az elforditaskor kiemelkedik a billentylzetegységbdl.
Vegye ki a lehdzogydrdt

Vegye ki a golyot

A golyo felliletérdl dvatosan tavolitsa el a homokot, a forgdcsot és a port

0 A fellleti karcok ronthatjak vagy megakadalyozhatjak a mdkodést.

Vigyen fel kis mennyiségU izopropanol-alkohol tisztitdszert egy szalmentes és
tiszta kend6re

0 Kovesse a tisztitdszer hasznalati utasitasaban leirtakat.

A golydt és kornyezetét a kenddvel dvatosan tordlje meg, hogy ne latszédjanak
savok és foltok
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Gombfedelek kicserélése

Ha a billentylizetegység gombfedeleinek potlasa szikséges, forduljon a
HEIDENHAIN-hez vagy a gépgyartohoz.

Tovabbi informacio: "Nyomdgombfelsérészek tasztatirakhoz és gépi
kezel&tabldkhoz", oldal 528

A billentylzetnek hidnytalannak kell lennie, mert egyébként nem
garantalhato az IP 54-es védettség.

A gombfedeleket igy cserélje:

» Alehuzdszerszamot
(ID 1325134-01) tolja a gombfedél
folé, mig a karmok bepattannak

0 Ha a gombot is lenyomja,
akkor kénnyebben

hasznalhatja a
lehtzdszerszamot.

» Huzza le a gombfedelet

> lllessze a gombfedelet a tdmitésre
Cae és nyomja be a helyére
@ !g/ yomj y

o A tomitésnek sértetlennek
kell lennie, mert egyébként
nem garantalhato az IP 54-

es védettség.

» Probalja ki, helyén van-e a fedél és
mukaodik-e
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2.4.3 Hardverbovitések

A hardverbévitések azt a lehetéséget kinaljak, hogy On a szerszamgépet egyéni
szlikségleteihez igazitsa.

A TNC7 kilonféle hardverbévitésekkel rendelkezik, melyekkel pl. a gépgyartd kiilon
és utdlag is kiegészitheti a gepet. A kovetkezé attekintés kizardlag olyan bévitéseket
tartalmaz, melyek Onnek, mint felhasznalénak Iényegesek.

Vegye figyelembe, hogy bizonyos hardverbdvitések tovabbi
szoftveropciokat igényelnek.

Tovabbi informacio: "Szoftver-opciok”, oldal 48

Hardverbévités Definicio és alkalmazas
Elektronikus Ezzel a bdvitéssel kézzel pozicionalhatja precizen a tengelyeket. A kabel
kézikerekek nélkuli hordozhato valtozatok raadasul novelik a kezelési komfortot és a

rugalmassagot.

A kézikerekek pl. az alabbi jellemzdikben kilonboznek egymastdl:
B Hordozhato vagy a gépi kezel6tablaba beépitett

= Kijelzével vagy anélkdil

B Funkciondlis biztonsaggal vagy anélkdl

Az elektronikus kézikerekek segitik pl. a gép gyors beallitasat.
Tovabbi informacio: "Elektronikus kézikerék', oldal 417

Munkadarab tapintok  Ezzel a b8vitéssel a vezérl§ automatikusan és pontosan meghatarozhatja a
munkadarab pozicioit és eltolédasait .

A munkadarab tapintok pl. az alabbi jellemzd&ikben kilonboznek egymastal:
® R&dids vagy infravoros atvitel
m  Kabellel vagy anélkdl

A munkadarab tapintok segitik pl. a gép gyors bedllitasat, tovabba a
programfutds kozbeni automatikus méretkorrekcidkat.

Tovabbi informacio: "Tapintdfunkcidk a Kézi izemmaddban', oldal 307

Szerszamtapintok Ezzel a bvitéssel a vezérlé a szerszamokat automatikusan és pontosan
megmeérheti kbzvetlendl a gépen .

A szerszamtapintok pl. az alabbi jellemz&ikben kilonboznek egymastdl:

= FErintésmentes vagy tapintdsos mérés

m R&dids vagy infravoros atvitel

B Kabellel vagy anélkdil

A szerszamtapintok segitik pl. a gép gyors bedllitasat, tovabba a programfutas
kozbeni automatikus méretkorrekciokat €s a szerszamtorés ellendrzését.
Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Kamerarendszerek Ezzel a bdvitéssel megvizsgalhatja a hasznalt szerszamokat.

A VT 121 kamerarendszerrel a program futdsa kozben vizualisan ellendrizheti a
szerszam éleit anélkll, hogy a szerszamot eltavolitana.

A kamerarendszerek segitenek a programfutds kozbeni karok elkertilésében.
Ezaltal elkerllhet6k a szlkségtelen koltségek.
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Hardverbévités

Tovabbi
kezel6allomasok

A termékrol | Hardver

Definicié és alkalmazas

Ezekkel a bévitésekkel a vezérl6 kezelését egy tovabbi képernyé konnyithetd

meg.

Az ITC (industrial thin client) tipusu tovabbi kezeléallomasok a

rendeltetéstikben kilonboznek egymastol:

B Az ITC 755 egy kompakt, kiegészit§ kezel&allomas, ami a vezérl6
féképernydjét tiikrozi, és ezaltal lehetévé teszi a kezelését.

m Az |TC 750 és az ITC 860 bévité képernydk, melyek megndvelik a
féképernyd felliletét és igy tobb alkalmazast figyelhet parhuzamosan.

Az ITC 750 és az ITC 860 egy billentylizetegységgel teljesértékd
bévitd kezelbegységként mikodhet.

A bbvitd kezeldallomasok novelik a kezelési kényelmet pl. nagyméretd
megmunkalokézpontok esetében.

Ipari PC

Ezzel a bdvitéssel Windows-alapu alkalmazasokat telepithet és hasznalhat.

A Remote Desktop Manager segitségével (opcié 133) alkalmazasokat
jelenithet meg a vezérld képernydjén.

Tovabbi informacid: 'Remote Desktop Manager ablak (opcié 133)", oldal 480

Az ipari PC biztonsagos és nagy teljesitmény alternativat kinal a kilsé
szamitogépekkel szemben.
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2.5 A vezérlo kezelofeliiletének részei
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A vezérl§ kezeldfelllete a Kézi miikodtetés alkalmazasban

A vezérls kezelbfelllete a kovetkezd terlleteket jeleniti meg:

7 TNC séav
m \issza

Ezzel a funkcidval visszaléphet a vezérld elinditasa éta hasznalt
alkalmazasok el6ézmeényeiben.

= Jzemmodok
Tovabbi informacio: "Az izemmaddok attekintése’, oldal 64
m  Statusz 6sszefoglald
Tovabbi informacié: "A vezérl§sav statuszattekintése", oldal 99
B Szamologép
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
m Képernydbillentylzet
Tovabbi informacié: "A vezérlésav képernyd-billentylizete", oldal 300
® Beadllitasok

A bedllitasokban valaszthat a kezel6felllet kiilonbozé elére meghatarozott
nézetei kozdl.

B Datum ésidd
2 Informacios sav

m Aktiv Gzemmod

= Uzenetmeni

Tovabbi informacio: "Az informacios sav értesitési menuje", oldal 303
B Szimbolumok
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3 Alkalmazassav
= A megnyitott alkalmazasok fiile
B Munkateruletek kivalasztd menuje

A kivalasztd menuvel hatarozhatja meg, hogy az aktiv alkalmazas melyik
munkateruletei legyenek megnyitva.

4 Munkatartomanyok

Tovabbi informacio: "MunkaterUletek', oldal 66
5 Gépgyartdi sav

A gépgyartdi savot a gépgyarto konfiguralja.
6 Funkciosav

B Kapcsolofeliletek kivalaszto mendje

A kivalasztd menuben hatarozhatja meg, hogy a vezérlé mely
kapcsoldfelileteket jelenitse meg a funkciésavban.

m  Kapcsoldfelllet
A kapcsolofellletekkel aktivalhatja a vezérl6 egyes funkcioit.

2.6 Az lizemmadok attekintése

A vezérl6 a kovetkezd izemmaodokat kinalja:

Szimbélumok Uzemmédok Tovabbi informacidk

@ A Start Uzemmaod a kovetkezd alkalmazasokat
tartalmazza:
= Startmenii alkalmazas
A vezérlé az inditasi folyamat kozben a
Startmenii alkalmazasban van.

= Beallitasok alkalmazas oldal 447

B Sug6 alkalmazas

® Alkalmazasok a gépi paraméterekhez oldal 494
= A Fajlok izemmaodban a vezerld megjeleniti a Lasd Programozas és tesztelés
meghajtdkat, a mappakat és a fajlokat. Igy példaul felhasznaloi kézikonyv

létrehozhat és torélhet mappakat vagy féjlokat és
csatlakoztathat meghajtokat.

= A Tablazatok Gzemmodban megnyithatja és oldal 360
adott esetben szerkesztheti a vezérld kilonbozé
tablazatait.

L?é A Programozas tizemmaodban a kovetkezd Lasd Programozas és tesztelés
lehetéségei vannak: felhasznaloi kézikonyv

B NC programok létrehozasa, szerkesztése és
szimulacidja

m Konturok |étrehozasa és szerkesztése

B Palettatablazatok létrehozasa és szerkesztése
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Szimbélumok Uzemmédok

@

A Kézi Uzemmadd a kovetkezd alkalmazasokat
tartalmazza:

m Kézi miikodtetés alkalmazas
= MDI alkalmazas
= Beallitas alkalmazas

= Mozgas a ref. pontra alkalmazas

Tovabbi informaciok

oldal 130
oldal 331
oldal 307
oldal 124

A Programfutas Uzemmod segitségével Ugy gyarthat
munkadarabokat, hogy a vezérl6 pl. NC programokat
folyamatosan vagy mondatonként hajt végre.

Palettatablazatokat is ebben az izemmaodban kell
végrehajtani.

A Visszahuz alkalmazasban visszahuzhatja a
szerszamot, pl. aramszunet utan.

oldal 336

oldal 354

Ha a gép gyartoja beagyazott munkateriletet
definialt, akkor ezt az Gizemmaodot hasznalhatja a
teljes képernyds mod megnyitasahoz. Az izemmaod
nevét a gépgyartd hatarozza meg.

Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirasait.

oldal 435

A Gép lUzemmaddban a gépgyarto sajat funkcidkat
definialhat, pl. az orso és a tengelyek diagnosztikai
funkcidit vagy alkalmazasokat.

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.
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2.7 Munkateriiletek

2.7.1 Kezel6elemek a munkateriileteken beliil

Kézi / MDI

a ™) Wanual operation @ MDI Ty, seslias 3 dunkatartoményok ¥
N 1 § Progam = JJ N R R & O 2 Jezése o x  § samucs u‘r; @ ox 5
= UMM 0 BEGIN PGM $J§ICFI\;MCJ’OQ\$MW a \—} 8:100x100x40 ¥ ) -)*é
1 L_D10_ROUGH 1 TOOL CALL "MILL_D10_ROUGH" Z $12000 F1000 @ g @ Sl
2y ‘E 5 e P swor T 5 Z § MILL_D10_ROUGH LY
| ™ F O ‘W 100% U 100% m
> S 12000 ()100% < M5 r
N
X 0.000
Iéu
G
% 0.000 o
4 6)
o z 200.000
> 3
A 0.000
P Ut
512000 5 C 0 . 000 &
@ Sugarkorr.: RURR/nincs korr. ? S1 20 . 000
o 2
13>:>0s = || . ja | O eoT Be | ‘ | | Program

| mondatszam visszadlitasa «

A vezérlé az MDI alkalmazasban harom megnyitott munkaterulettel

A vezérl6 a kovetkezd kezelSelemeket jeleniti meg:

1 Fogo
A cimsavban lévé fogdval megvaltoztathatja a munkaterlletek pozicidjat. Akar
két munkatertletet helyezhet egymas ala.

2 Cimsav
A cimsavban megijeleniti a vezérld a munkaterdlet cimét €s a munkateruletté!
fligg6en kiilonbozé szimbdlumokat vagy beallitdsokat.

3 MunkaterUletek kivalasztd menuje

A munkateruletek kivalaszté menujébél megnyithatja az egyes
munkaterUleteket az alkalmazassavban. A rendelkezésre allé munkatertletek
az aktiv alkalmazastol fliggnek.

4 Elvalaszto
A két munkaterUlet kozotti elvalasztoval megvaltoztathatja a munkateruletek
skalazasat.

5 Akciosav
Az akciosavban jeleniti meg a vezérld az aktudlis parbeszéd kivalasztasi
lehetdségeit, pl. NC funkcio.
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2.7.2

2.7.3

Szimbolumok a munkateriileteken beliil

Ha tobb, mint egy munkatertlet van nyitva, a cimsav az alabbi szimbdlumokat

tartalmazza:

Szimbélum Funkcié

O MunkaterUlet maximalizalasa
w MunkaterUlet csokkentése
X MunkaterUlet bezarasa

Amikor maximalizal egy munkateruletet, a vezérl§ a munkaterUletet az alkalmazas
teljes méretében jeleniti meg. Ha Ujra lecsokkenti a munkaterUletet, az 6sszes tobbi

munkaterulet visszaall az el§z8 pozicidba.

A munkateriiletek attekintése
A vezérl6 a kovetkezd munkaterileteket kinalja:

Munkateriilet Tovabbi
informaciok

Tapintofunkcio oldal 307

A Tapintéfunkcio munkatertleten bazispontokat jelolhet

ki a munkadarabon, meghatarozhatja és kompenzalhatja

a munkadarab egytengelyliségtdl vald eltérését, valamint

elforgatasat. A tapintorendszert kalibralhatja, megmérhet

szerszamokat vagy beallithat befogoeszkozoket.

Megbizasi lista Lasd

A Megbizasi lista munkatertleten szerkesztheti és Programozas

végrehajthatja a palettatabldzatokat. es tesztelés
felhasznaloi
kézikonyv

Fajl megnyitasa Lasd

A Fajl megnyitasa munkateriileten pl. kivalaszthat és I'frogramolzas

létrehozhat fajlokat. es teszteleés
felhasznaloi
kézikonyv

Adatlap tablazatokhoz oldal 365

Az Adatlap munkatertlleten a vezérlé megjeleniti egy

kivalasztott tablazatsor 0sszes tartalmat. A tablazattol fiiggben

szerkesztheti az értékeket az (rlapon.

Adatlap palettakhoz Lasd

Az Adatlap munkaterileten a vezérlé megjeleniti a I'frogramolzas

palettatablazat kivalasztott sorénak tartalmat. es teszteles
felhasznaloi
kézikonyv

Visszahuz oldal 354

A Visszahtz munkaterileten visszahlzhatja a szerszamot

aramszUnet utan.

GPS (opcio 44) oldal 240

A GPS munkaterUleten kivalasztott transzformacidkat és
beallitasokat definialhat anélkdl, hogy az NC programot
megvaltoztatna.
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Munkateriilet Tovabbi
informacidk

Foémenii oldal 77

A Fémenii munkaterileten a vezérld megjeleniti a kivalasztott

vezérl6- és HEROS funkcidkat.

Sugo Lasd

A Sigé munkaterlleten a vezérlé megjeleniti egy NC funkcid Programozas

aktualis szintaktikai elemének segéddbrajat vagy a TNCguide ~ ©S tesztelés

integralt terméksugot. felhasznaloi
kézikonyv

Kontur Lasd

A Kontar munkatertleten vonalakkal és korivekkel rajzolhat Programozas

eqgy 2D-s vazlatot és abbdl a Klartextben konturt generalhat. €s teszte!e;_

Ezenkiviil egy NC programbdl programrészeket kontdrokkal fellh.agznalm

importalhat a Kontur munkaterUletre és azt grafikusan kézikonyv

szerkesztheti.

Lista oldal 495

A Lista munkaterileten a vezerlé megjeleniti azoknak a gepi

paramétereknek a strukturajat, melyeket On szlkség esetén

szerkeszthet.

elhelyezése oldal 93

A elhelyezése munkatertileten a vezérld informaciokat jelenit

meg a vezérld kiilonbozd funkcidinak allapotardl, valamint az

aktualis tengelypoziciokat.

Program Lasd

A Program munkateriileten a vezérl6 az NC programot mutatja. ~ Programozas
és tesztelés
felhasznaloi
kézikonyv

RDP (opcid 133) oldal 435

Ha a gép gyartoja beagyazott munkaterletet definialt, akkor

On a vezérlén megjelenitheti és kezelheti egy kilsé szamitogép

képernygjét.

A gépgyartd megvaltoztathatja a munkaterllet nevét. Vegye

figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Gyors kivalasztas Lasd

A Gyors kivalasztas munkaterileten megnyithat egy meglévé Programogas

tablazatot vagy létrehozhat egy fajlt, pl. egy NC programot. €s teszte!e;_
felhasznaloi
kézikonyv

Szimulacio Lasd

A Szimulacié munkaterileten a vezérl6 az Gzemmodtol F”rogramo;és

fliggéen megjeleniti a gép szimulacios vagy aktudlis és teszteles

elmozdulasait. felhasznaloi
kézikonyv

Szimulacio statusza oldal 115

A Szimulacioé statusza munkaterUleten a vezérl§ az

NC program szimulacidjan alapuld adatokat jelenit meg.

Start/Bejelentkezés oldal 82

A Start/Bejelentkezés munkaterileten a vezérlé megjeleniti
az inditasi folyamat lépéseit.
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Munkateriilet Tovabbi
informacidk

Status oldal 101

Az Status munkaterUleten a vezérl6 az egyes funkciok allapotat

vagy értékeit mutatja.

Tablazat oldal 362

A Tablazat munkaterlleten a vezérl6 megjeleniti egy tablazat

tartalmat. Egyes tablazatok esetében a vezérld a bal oldalon

egy oszlopot jelenit meg szlrékkel és egy keresési funkcidval.

Tablazat gépi paraméterekhez oldal 495

A Tablazat munkaterUleten a vezerlé megjeleniti azokat a gépi

paramétereket, melyeket On szlkség esetén szerkeszthet.

Billentyiizet oldal 300

A Billentylizet munkatertileten NC funkcidkat, bet(ket és

szamokat irhat be és navigalhat is.

Attekintés oldal 442

A vezérl6 az Attekintés munkateriileten az FS funkcionalis

biztonsag egyes biztonsagi funkcidinak allapotardl jelenit meg

informaciokat.

Feliigyelet oldal 255

A Folyamatfeliigyelet munkateriileten a vezérld lathatova
teszi a megmunkalasi folyamatot a programfutas kozben. A
folyamatnak megfeleléen kiilonbozé felligyeleti feladatokat
aktivalhat. Sziikség esetén modosithatja a felligyeleti
feladatokat.
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Kezel6elemek

Altalanos gesztusok az érintképernydn

A vezérl6 képernydje tobbféle érintést képes feldolgozni. Ez azt jelenti, hogy felismeri
a kilonbozd gesztusokat, akar tobb ujj egyidejl hasznalatat is.

Az alabbi gesztusokat hasznalhatja:

Szimbodlum Gesztus Jelentés
Megérintés A képerny6 rovid megérintése
Dupla érintés A képerny@ kétszeri rovid megérintése
Tartas A képerny6 hosszabb megérintése

0 Ha folyamatosan nyomva tartja,
a vezeérld kb. 10 masodperc
utan automatikusan megszakit.
Ezaltal nem lehetséges tartos
nyomva tartas.

Elhiuzas Kéz elhizasa a képernyén at

Huzas A képernydn keresztlli mozgas,
amelynek indulasi pontja egyértelmden
meghatarozott

Két ujjas huzas Kett§ ujj parhuzamos mozgatasa

a képernydn, kiindulasi pontjuk
egyértelmien meghatarozott

Széthuzas Két ujj tavolitasa egymastol

Osszehuzas Két ujj kozelitése egymashoz

Billentylizet kezel6elemei

Alkalmazas
A TNC7 vezérl6t els6sorban az érintéképernybvel kell kezelni, azaz gesztusokkal.
Tovabbi informacié: "Altaldnos gesztusok az érintéképernyén’, oldal 70

Ezenkivil a vezérld billentylzetegysége kinal nyomogombokat és mas elemeket,
amik lehetdvé teszik az alternativ kezelési modot.

Funkcidleiras
Az aldbbi tablazatok tartalmazzak a billentylizetegység kezel&elemeit.
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Alfabetikus billentyiizet teriilete

Nyomégomb Funkcié
[ A ] [ B } [ c ] Szovegek beirasa, pl. fajlnevek
Nagy Q

w
EE
B
—|
+

Megnyitott NC program esetén a Programozas tizemmaodban
Q paraméter képlet beirasat, vagy a Kézi izemmaddban a Q
paraméterek listaja ablakot nyitja meg

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

Ablakok és kontextusmenik bezarasa

Képerny&kép létrehozasa

Bal DIADUR gomb
A HEROS menii megnyitasa

B B

A Klartext programozasban a kontextusmenl megnyitasa

Kezeldsegités teriilete

Nyomégomb

PGM
MGT

Funkcié
A Fajl megnyitasa munkaterllet megnyitdsa a Programozas
és a Programfutas lizemmaodokban

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

Az utolso kapcsolofeliiletet aktivalja

5/ o

Uzenetmeni megnyitasa és bezarasa
Tovabbi informacio: "Az informacios sav értesitési mentije”,
oldal 303

CALC

Szamoldgép megnyitdsa és bezarasa
Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

A Bedllitasok alkalmazas megnyitasa
Tovabbi informacid: "Beadllitasok alkalmazas", oldal 447

HELP

A Sugo megnyitasa
Tovabbi informacio: "Felhasznaldi kézikonyv mint integralt
terméksugo TNCguide", oldal 35
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Uzemmaédok teriilete

A TNC7 esetében a vezérl6 lizemmadjai masképp vannak felosztva, mint

a TNC 640-nél. A kompatibilitas és a hasznalat megkonnyitése érdekében
a billentylizetegység nyomogombjai valtozatlanok maradnak. Vegye
figyelembe, hogy bizonyos gombok mar nem valtanak Gzemmadot, hanem
példaul egy kapcsolot aktivalnak.

Nyomaégomb Funkcio

A Kézi mikodtetés alkalmazas megnyitasa a Kézi
dzemmaodban

Tovabbi informacid: "AlkalmazasKézi mikodtetés”,
oldal 130

ol

Elektronikus kézikerék aktivalasa és inaktivalasa Kézi
Uzemmaodban

Tovabbi informacid: "Elektronikus kézikerék', oldal 417

4]

A Szerszamkezelés fiil megnyitasa a Tablazatok
dzemmaodban

Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165

e

Az MDI alkalmazas megnyitasa Kézi izemmaodban
Tovabbi informacio: "MDI alkalmazas', oldal 331

|

A Programfutas Uzemmod megnyitasa a Mondatonkent
modban

Tovabbi informacié: "Programfutds lizemmaod", oldal 336

Y

A Programfutas lizemmod megnyitasa
Tovabbi informacio: "Programfutas izemmaod', oldal 336

]

A Programozas megnyitasa

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

Y|

A megnyitott NC programban a Szimulacié munkaterilet
megnyitdsa a Programozas Uzemmaodban

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv
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NC parbeszéd teriilete

o A kovetkezd funkciok a Programozas és az MDI alkalmazasra érvényesek.

Nyomaégomb Funkcio

APPR Az NC funkciét beszur ablakban nyissa meg a
Palyafunkciok mappat a megkozelitd és az eltavolodo
funkci¢ kivalasztasahoz

Nyissa meg a Kontar munkaterUletet pl. egy marasi kontur
rajzolasahoz

Csak a Programozas lizemmodban

<
~

Letorés programozasa

o
I
I

Egyenes programozasa

N

on Korpalya programozasa sugar megadasaval
) Lekerekités programozasa

Korpalya programozasa az eléz6 konturelemhez vald
érint6leges atmenettel

Korkozéppont vagy pélus programozasa

Korpalya programozasa korkozéppont megadasaval

0B E

ToucH Az NC funkciét beszur ablakban nyissa meg a Beallitas
mappat egy tapintociklus kivalasztasahoz

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és
szerszamokra felhasznaloi kézikonyv

cre Az NC funkciét beszur ablakban nyissa meg a Ciklusok
mappat egy ciklus kivalasztasahoz

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi
ciklusok

cre Az NC funkciot beszur ablakban nyissa meg a Ciklus
eléhivasa mappat egy megmunkalasi ciklus eléhivasahoz

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi

ciklusok
Ugras cimke programozasa
Alprogrameléhivas vagy programrészismétlés programozasa
@ Szandékos megallas programozasa
Szerszam el@re kivalasztasa az NC programban
Szerszamadatok eléhivasa az NC programban
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Nyomégomb Funkcio
seec Az NC funkciét beszur ablakban nyissa meg a
Kiilonleges funkciokmappat pl. egy nyersdarab utélagos
programozasahoz
Az NC funkciét beszur ablakban nyissa meg a Kivalasztas

mappat pl. egy kilsé NC program behivasahoz

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Tengely- és értékbevitel teriilete

Nyomaégomb Funkcié

Tengelyek kivalasztasa Kézi Uzemmodban vagy beirasa a
Programozas lizemmaodban

n Szamok beirasa, pl. koordinataértékek

Tizedesvesszd beszurasa értékbeiras kozben

Beirt érték eléjelének megforditasa

-

Ertékek torlése beiras kdzben

A statuszattekintés poziciokijelzésének megnyitasa
tengelyértékek masolasahoz

A Programozas tizemmaodban az NC funkcié beszuarasa
ablakban az FN mappa megnyitdsa

Bevitel vagy értesitések torlése

-l -

oRm
=

NC mondat torlése vagy programozas kdzben a parbeszéd
megszakitasa

EH

Opcionalis szintaktikai elemek kihagyadsa vagy eltavolitasa a
programozas kozben

m=

A bevitel megerésitése és a parbeszéd folytatdsa

Bevitel befejezése, pl. NC mondat lezarasa

Atkapcsolés a poléris és a derékszogl koordingtarendszerek
kozott

Atkapcsolds a névekményes és az abszolut koordinatabevitel
kozott

m
oz
o m
z
=1
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Navigacio teriilete

Nyomaégomb

Funkcio

Kurzor pozicionalasa

GOTO
m]

m Kurzor pozicionalasa egy NC mondat mondatszamaval
m A kivalasztd menud megnyitasa szerkesztés kozben

HOME

Ugras egy NC program els¢ sordra vagy egy tablazat elsé
oszlopara

END

Ugras egy NC program utolso sorara vagy egy tablazat utolso
oszlopara

PG UP

Navigalas egy NC programban vagy egy tablazatban
oldalanként felfelé

PG DN

Navigalas egy NC programban vagy egy tablazatban
oldalanként lefelé

I BB

Aktiv alkalmazas megjeldlése az alkalmazasok kozotti
navigalashoz

Potenciométer

Potenciométer

100

50 (ZQ§ V1s0
MWW F %
0

Navigalas egy alkalmazas terlletei kozott

Funkcioé

Elstolas novelése vagy csokkentése

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

100

50 (@@ V1s0
S %
5 (@)

Orsofordulatszam novelése vagy csokkentése

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv
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A vezérlo kezelé6feliiletének ikonjai

Uzemmaédtol fiiggetlen ikonok attekintése

Ez az attekintés olyan szimbdlumokat tartalmaz, amelyek minden tizemmaodbdl
elérheték vagy tobb tizemmaddban hasznalatosak.

Az egyes munkateruletek specialis szimbolumai a hozzajuk tartozo tartalmaknal
talalhatok.

lkon vagy Funkcio
gyorsbillentyii

Vissza

A Start Uzemmod kivalasztasa

A Fajlok Uzemmaod kivalasztasa

A Tablazatok Uzemmadd kivalasztasa

A Programozas Uzemmad kivalasztasa

A Kézi lzemmadd kivalasztadsa

A Programfutas Uzemmod kivalasztasa

A Machine Uzemmad kivalasztasa

Szamoldgép megnyitasa és bezarasa

Képernydbillentylizet megnyitasa és bezarasa

Beadllitasok megnyitasa és bezarasa

z&ﬁml&@é@ﬂﬂ]ﬁ@’]‘

B Fehér: Vezérld sav vagy gépgyarto sav bovitése

B 7Z0ld: Vezérl6 sav vagy gépgyartd sav becsukasa vagy
visszalépés

» Sziirke: Ertesités nyugtazésa

Hozzdadas

Fajl megnyitasa

Bezaras

Munkaterllet maximalizaldsa

Munkaterulet csokkentése

m Fekete: Hozzadadas a kedvencekhez
B Sarga: Eltavolitas a kedvencek kozul

Mentés

(3] x| & O X3 +

w
-

RG+S
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lkon vagy Funkcio

gyorsbillentyi

@ Mentés masként

Q Keresés

STRG+F

I-—D Masolas

STRG+C

If] Beszuras

STRG+V

{’é} Beallitasok megnyitasa
I() MUvelet visszavonasa
STRG+Z

(N Mvelet Ujrakezdése
STRG+Y

=aAa Kivalasztd menl megnyitasa
A Ertesitésmeni megnyitdsa

2.8.4 Fémenii munkateriilet

Alkalmazas

A Fémenii munkateruleten a vezérld megjeleniti a kivalasztott vezérlé- és HEROS
funkcidkat.
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A Fémenii munkateriilet az alabbi terileteket tartalmazza:

= Vezérlo

Ezen a terlleten Uzemmaodokat vagy alkalmazasokat nyithat meg.
Tovabbi informacid: "Az izemmaddok attekintése", oldal 64
Tovabbi informacid: "A munkaterlletek attekintése', oldal 67

= Szerszam

Ezen a terlileten a HEROS operacids rendszer néhany segédprogramjat nyithatja

meg.

Tovabbi informacio: "HEROS operacios rendszer”, oldal 499

= Sugé

Ezen a terlleten megnyithatja az oktato videdkat vagy a TNCguide-ot.

= Kedvencek

Fzen a teriileten talélja az On kivalasztott kedvenceit.
Tovabbi informacio: "Kedvencek hozzaadasa vagy eltavolitasa", oldal 79
A cimsavban a teljes szoveges kereséssel barmelyik karaktersorozatra rakereshet.

E Fement
Programming
(|
If:é Féjlok
Programozas ®
Legutdbbi féjlok
Set Up >
. 47
Beallitas Szerszamkezelés
Automatic
-
Programfutas

Keresés Q o x
Help >
i
%7 il
Képzés Dokumentacié
Szerszam z
[
® (= |
Webbongészé Képernydkép Munkafiizet
B2 (D
Archivum kezel Dokumentummegje... Terminal Emulétor

Fémenii munkatertlet

A Fémenii munkaterilet a Startmentii alkalmazasban érheté el.

Teriilet megjelenitése vagy elrejtése

Egy terlletet az alabbiak szerint jelenithet meg a Fémenii munkateruleten:

v

Tartsa lenyomva vagy kattintson a jobb gombbal barhol a munkatertleten

> A vezérl§ mindegyik terileten megjelenit egy plusz- vagy egy minuszjelet.
> Valasszon ki egy pluszjelet
> A vezérld megjelenit a teriletet.

o A minuszjellel elrejti a terlletet.
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A termékrol | Kezeloelemek

Kedvencek hozzaadasa vagy eltavolitasa
Kedvencek hozzaadasa

Kedvenceket az alabbiak szerint jelenithet meg a F6menii munkateruleten:
> Keresse meg a funkciot teljes szoveges kereséssel
> A funkcio ikonjat tartsa lenyomva vagy kattintson a jobb gombbal
> A vezérld megjeleniti a Kedvencek hozzaadasa ikonjat.
ﬁ > Kedvenc hozzaadasa kivalasztasa
> A vezérl§ hozzdadja a funkciot a Kedvencek tertlethez.

Kedvencek eltavolitasa

Kedvenceket az alabbiak szerint tavolithat el a Fémenii munkaterdletrél:
> A funkci¢ ikonjat tartsa lenyomva vagy kattintson a jobb gombbal
> Avezérld megjeleniti a Kedvencek eltavolitasa ikonjat.
{:?‘ > Kedvencet eltavolit kivalasztasa
> Avezérlé eltavolitja a funkciot a Kedvencek terdletrdl.
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3.2
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A fejezet attekintése

Elsé Iépések | A fejezet attekintése

Ez a fejezet egy példamunkadarab segitségével bemutatja a vezérlé mikodését a
kikapcsolt géptdl a kész munkadarabig.

Ez a fejezet a kovetkez6 témakat tartalmazza:

® A gép bekapcsolasa

B Szerszamok bedllitasa

B A munkadarab bedllitasa
Munkadarab megmunkalasa
Gép kikapcsolasa

A gép és a vezérl6 bekapcsolasa

£ suriogn

HEIDENHAIN
TINC
Rendszerinditas
Aramkimaradés
PLC progra forditésa
VESZALL teszt
Avezeri5 inicializ. folyamatban

Tengelyek ellendrzése folyamatban

S R N N I NS

o x

Start/Bejelentkezés munkaterdlet

A VESZELY

Vigyazat, veszély a felhasznaloral

szimbolumokat

A gépek és azok alkatrészei mindig mechanikus veszélyeket rejtenek. Az
elektromos, magneses vagy elektromagneses mezdk kulonosen szivritmus
szabalyozdval vagy implantatumokkal él6 személyek szamara veszélyesek. A
veszélyhelyzet mar a gép bekapcsolasaval megkezdddik!

> Vegye figyelembe és tartsa is be a gépkonyvet

> Vegye figyelembe és tartsa is be a biztonsagi Utmutatasokat és biztonsagi

> Hasznaljon biztonsagi berendezéseket

funkciok.

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.
A gép bekapcsoldsa és a referenciapontokon valé athaladas gépfliggd

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaloi kézikonyv | 01/2022



Elsé lépések | A gép és a vezérl6 bekapcsolasa

3.3

3.3.1

A gépet az alabbiak szerint kapcsolja be:
> Kapcsolja be a vezérld és a gép tapfesziiltségét

> Avezérlé az inditasi folyamatban van, és a Start/Bejelentkezés
munkaterUleten mutatja az el6rehaladast.

> Avezérl§ a Start/Bejelentkezés munkateruleten megjeleniti az
Aramkimaradas parbeszédet.

p > Valassza az OK-t

A vezérl6 leforditja a PLC programot.

Kapcsolja be a vezérl6fesziltséget

A vezérl6 ellenérzi a Vészleallitod kor mikodését.

Ha a gépen abszolut Ut- és szogelfordulasmérék vannak, akkor
a vezérl6 lizemkész.

> Ha a gépen inkrementalis Ut- és szogelfordulasmérék

vannak, akkor a vezérl6 megnyitja a Mozgas a ref. pontra

®

VvV VvV VvV

alkalmazast.
Tovabbi informacid: "MunkaterUletReferencia felvétel”,
oldal 124

@ > Nyomja meg az NC Start gombot

> Avezérlé dthalad az 6sszes szlikséges referenciaponton.

> Avezérld ekkor Uzemkészen all a Kézi miikodtetés
alkalmazasban.

Tovabbi informacid: "AlkalmazasKézi mdikodtetés”,
oldal 130

Részletes informacidk
B Bekapcsolas és kikapcsolas
= Utméré eszkdzok
Tovabbi informacié: "Elmozdulasmérdk és referenciajelek”, oldal 137
m Tengelyek referenciafelvétele

Szerszam beallitasa

Valassza a Tablazatok iizemmaodot
Szerszamokat a Tablazatok izemmaddban lehet beallitani.

A Tablazatok izemmod kivalasztasanak Iépései:
= > Valassza a Tablazatok tzemmaddot
> Avezérld a Tablazatok lizemmodot mutatja.

Részletes informaciok
= Tablazatok izemmodd
Tovabbi informacié: "Uzemmad Tablazatok', oldal 360
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Elsé lépések | Szerszam beallitasa

3.3.2 Vezérlo kezeloi feliiletének beallitasa

Adatlap Kedvencek Y Mind| 3 O x

tool identification * E fool icon {§} *

T Szerszédm sorszama ? 0.0

NAME Szerszam neve 2 NULLWERKZEUG
TYP  Szerszam tipusa? Nagyold mard

DOC  Szerszamjellemzdk ?

Szerszém neve ? Min:

Adatlap munkaterulet a Tablazatok izemmodban

A Tablazatok izemmaodban megnyithatja és szerkesztheti a vezérlé kilonbozé
téblazatait a Tablazat munkaterileten vagy az Adatlap munkaterUleten.

Az elsd Iépések leirjak a munkafolyamatot megnyitott Adatlap
munkaterulet esetére.

Az Adatlap munkaterllet megnyitasa az alabbiak szerint torténik:
> A Munkatartomanyok kivalasztasa az alkalmazassavban
> Adatlap kivalasztasa

> Avezérld megnyitja az Adatlapmunkateruletet.

Részletes informaciok
®  Adatlap munkateriilet

Tovabbi informacié: "A tablazatok Adatlap munkatertlete’, oldal 365
® Tablazat munkatertlet

Tovabbi informacid: "Tablazat munkatertlet”, oldal 362

3.3.3 Szerszamok elokészitése és bemérése

A szerszamokat az aldbbiak szerint kell el6késziteni:

> Fogja be a szlikséges szerszamokat a megfeleld szerszamtartokba
> Szerszamok bemérése

> Hossz és sugar feljegyzése vagy kdzvetlen atvitele a vezérlébe

84
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Elsé lépések | Szerszam beallitasa

3.34

Szerszamkezelés szerkesztése

£ mbiszat = Sz(ir6: all tools > all tool types 00 @ & O x
alltodls ]
T P NAME TYP
tools in magazines A
0 | NULLWERKZEUG Nagyold ...
1L al ool types |
!rE‘\ milling tools 7 11 MILL_D2_ROUGH Nagyolo ..
@ drilling tools: .
2 12 MILL_D4_ROUGH Nagyol6 ...
é tapping tools.
gg vcadnilin ocls 3 1.3 MILL_D8_ROUGH Nagyold ..
[5] tuming to0is 4 14 MILL_D8 ROUGH Nagyols ...
T touchprobes
5 15 MILL_D10_ROUGH Nagyold ..
ﬁ dressing tools
HJ-:I ik 6 0.0 MILL_D12_ROUGH Nagyol ...
T undefined toos 7 17 MILL_D14_ROUGH Nagyolé ..
8 18 MILL_D16_ROUGH Nagyolg ...
9 19 MILL_D18_ROUGH Nagyold ..
10 110 MILL_D20_ROUGH Nagyolg ...
11 111 MILL_D22_ROUGH Nagyold ..
12 112 MILL_D24_ROUGH Nagyolg ...
13 113 MILL_D26_ROUGH Nagyold ..
14 114 WiLL_D26_ROUGH Nagyol ...
Szerszdm neve ? Min: Max:

A Szerszamkezelés alkalmazas a Tablazat munkatertleten

A szerszamkezel8ben elmentheti a szerszamadatokat, példaul a hosszt és a
szerszam sugarat, valamint az egyéb szerszamspecifikus informaciokat.

A vezérld a szerszamkezel6ben minden szerszamtipushoz megjeleniti a
szerszamadatokat. Az Adatlap munkaterileten a vezérld csak a szlkséges
szerszamadatokat mutatja az aktudlis szerszamtipusra.

A szerszamadatok megadasa a szerszamkezel6ben az alabbiak szerint torténik:
> Szerszamkezelés kivalasztasa
> Avezérl§ a Szerszamkezelés alkalmazast mutatja.
> Az Adatlap munkaterllet megnyitasa
Saetesz > Szerkeszt aktivalasa
¢ > Adja meg a kivant szerszam szamat, pl. 16
> A vezérl§ megjeleniti az drlapon a kivalasztott szerszam
szerszamadatait.
> A szlikséges szerszamadatok definidlasa az Urlapon, pl. L
hossz és R szerszamsugar

Részletes informacidk
® Tablazatok lizemmadd
Tovabbi informacié: "Uzemmaod Téablazatok', oldal 360
= Adatlap munkatertilet
Tovabbi informacid: "A tablazatok Adatlap munkatertlete’, oldal 365
m Szerszamkezelés
Tovabbi informacié: "Szerszamkezelés ", oldal 165
B Szerszamtipusok
Tovabbi informacio: "Szerszamtipusok”, oldal 150
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Elsé lépések | Szerszam beallitasa

3.35 Zsebtablazat szerkesztése

@ Vegye figyelembe a gépkonyvet!
A tool_p.tch zsebtablazathoz valé hozzaférés gépfiggé.

E Tablazat | == Sz(ir6: main magazine 100% @ @ o x
gg al pockets TNC: \table\tool_p.tch
5 F: P T NAME RSV | ST F
spindle A
ﬁ nain magazine 11 1 MILL D2 ROUGH
[ emaypocees 12 2 MILL_D4_ROUGH
[M] ocoupied pockets
13 3 MILL_D6_ROUGH
14 4 MILL_D8_ROUGH

5 |MILL701(LROUGH | ‘ ‘

16 6 MILL_D12_ROUGH R
1L 7 MILL_D14_ROUGH
18 8 MILL_D16_ROUGH
e 9  MILL_D18_ROUGH

110 10 MILL_D20_ROUGH

111 11 MILL_D22_ROUGH

1.12 12 MILL_D24_ROUGH

113 13 MILL_D26_ROUGH

114 14 MILL_D28_ROUGH

115 15 MILL_D30_ROUGH

Szerszédm neve ? Min: Max:

A Zsebtablazat alkalmazas a Tablazat munkateriileten taldlhaté

A vezérld a szerszamtablazatbdl minden szerszamhoz hozzarendel egy helyet a
szerszamtarban. Ezt a hozzarendelést, valamint az egyes szerszamok betoltési
allapotat a zsebtablazat tartalmazza.

A zsebtabldzathoz valé hozzaférés lehetd8ségei a kovetkezdk:
= A gépgyarto funkcioja

® Harmadik fél szerszamkezeld rendszere

m Kézi hozzaférés a vezérlén

Az adatok megadasa a zsebtablazatban a kovetkezd:
> Zsebtablazat kivalasztasa
> Avezérld a Zsebtablazat alkalmazast mutatja.
> Az Adatlap munkaterulet megnyitasa
saeresz > Szerkeszt aktivaldsa
¢ > Valassza ki a kivant zseb szamat
> Definidlja a szerszam szamat
>

Szlikség esetén adjon meg tovabbi szerszamadatokat, pl. a
zseb foglalt

Részletes informacidk
B Zsebtablazat
Tovabbi informacio: "Helytablazat tool_p.tch', oldal 398
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Elsé lépések | Munkadarab beallitasa

3.4

3.4.1

3.4.2

3.4.3

Munkadarab beallitasa

Uzemméd valasztasa
Munkadarabokat a Kézi izemmodban lehet beallitani.
A Kézi izemmod kivalasztasanak |épései:
@7 > A Kézi izemmodd kivalasztasa
> Avezérl§ a Kézi izemmodot mutatja.

Részletes informaciok
m Kézi izemmod
Tovabbi informacid: "Az izemmoddok attekintése”, oldal 64

Munkadarab felfogasa
Rogzitse a munkadarabot egy felfogokészllékkel a gép asztaldra.

Bazispont kijelolése munkadarab tapintéval

Munkadarab tapinté bevaltasa
A munkadarab-tapintoval a munkadarabot a vezérl§ segitségével bedllithatja és
kijelolheti a munkadarab bazispontjat.

A munkadarab tapint6 bevaltasanak Iépései:
> T kivalasztasa

T

v

Adja meg a munkadarab tapint¢ szerszamszamat, pl. 600
Nyomja meg az NC Start gombot
A vezérl6 bevaltja a munkadarab tapintot.

v

\'
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Els6 lépések | Munkadarab beallitasa

Munkadarab bazispontjanak beallitasa

Munkadarab bazispontjanak kijelolése egy sarokra az alabbiak szerint torténik:
> A Beallitas alkalmazas kivalasztasa

e :
>
>

Compensate the | 2
active preset

e >

Metszéspont (P) kivalasztasa
A vezérl6 megnyitja a tapintociklust.

Pozicionalja a tapintot kézi mozgatassal az elsé tapintasi pont
kozelébe a munkadarab elsé élén

A Tapintasi irany kivalasztasa teriileten valassza ki a
mozgasi iranyt, pl. Y+
Nyomja meg az NC Start gombot

A vezérl6 a tapintot a tapintasi iranyban mozgatja a
munkadarab éléig, majd vissza a kezd@pontra.

Pozicionalja a tapintot kézi mozgatassal a masodik tapintasi
pont kozelébe a munkadarab elsé élén

Nyomja meg az NC Start gombot

A vezérlé a tapintot a tapintasi irdnyban mozgatja a
munkadarab éléig, majd vissza a kezd@pontra.

Pozicionalja a tapintot kézi mozgatassal az elsd tapintasi pont
kozelébe a munkadarab masodik élén

A Tapintasi irany kivalasztasa terileten valassza ki a
mozgasi iranyt, pl. X+
Nyomja meg az NC Start gombot

A vezérlé a tapintot a tapintasi irdnyban mozgatja a
munkadarab éléig, majd vissza a kezdépontra.

Pozicionalja a tapintot kézi mozgatassal a masodik tapintasi
pont kozelébe a munkadarab masodik élén

Nyomja meg az NC Start gombot

A vezérl6 a tapintot a tapintasi irdnyban mozgatja a
munkadarab éléig, majd vissza a kezdbpontra.

A vezérl6 ekkor a Mérési eredmény teriileten megjeleniti a
meghatarozott sarokpont koordinatait.

Aktiv bazispont modositasa kivalasztasa

A vezérl6 atveszi a szamitott eredményeket munkadarab
bazispontként.

Tapintas befejezése kivalasztasa
A vezérlé bezarja a tapintociklust.
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Elsé lépések | Munkadarab beallitasa

Tapint6funkeio o

<« Metszéspont (P) &Hs O

Mérés Mérési mddszer kivalasztasa

! =] \@‘@

Tapintéisi rdny kivélasztdsa Mérési eredmény

i
. !

Y-

Kiszémitott eredmények Aktudlis érték Neévleges érték

X tengely pozicidja
Y tengely pozicidja
Alapelforgatds 1
Alapelforgatas 2
Asztalelforgatds 1

Asztalelforgatés 2

Tapintéfunkcié munkaterllet megnyitott kézi tapintéfunkcidval

Részletes informacidk
B Tapintofunkcio munkaterulet
Tovabbi informacié: "Tapintofunkciok a Kézi izemmaddban', oldal 307
B A gép bazispontjai
Tovabbi informacio: "A gép bazispontjai’, oldal 137
m  Szerszamvaltas a Kézi miikodtetés alkalmazasban
Tovabbi informacid: "AlkalmazasKézi miikodtetés”, oldal 130

3.5 Munkadarab megmunkalasa

3.5.1 Uzemméd valasztasa
Munkadarabokat a Programfutas izemmadban lehet megmunkalni.

A Programfutas Uzemmaod kivalasztasanak Iépései:
3 > A Programfutas Uzemmad kivalasztasa

> A vezérld megjeleniti a Programfutas lizemmaodot és az
utoljara megnyitott NC programot.

Részletes informacidk
B Programfutas izemmad
Tovabbi informacié: "Programfutds Gzemmaod", oldal 336
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3.5.3

3.6
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Elsé lépések | Munkadarab megmunkalasa

NC program megnyitasa

Az NC program megnyitasanak |épései:

D 4

Fajl megnyitasa kivalasztasa

> Avezérld a Fajl megnyitasa munkateruletet mutatja.

O ’
*

NC program kivalasztasa

Megnyitas kivalasztasa

> A vezérlé megnyitja az NC programot.

Részletes informacidk
B Fajl megnyitasa munkaterulet
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

NC program elinditasa

Az NC program elinditasanak lépései:

"

>

Nyomja meg az NC Start gombot
A vezérl6 végrehajtja az aktiv NC programot.

Gép kikapcsolasa

Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirdsait.
A kikapcsolas gépfliggd funkcio.

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

A vezérl6t ki kell kapcsolni, hogy a futd folyamatok lezaruljanak és a rendszer
mentse az adatokat. A vezérld azonnal, fékapcsoldval torténd kikapcsoldsa
minden vezérl6éallapot esetén adatvesztéshez vezethet!

» Mindig kapcsolja ki a vezérl6t

> A fékapcsolot a képernydn megjelend lizenetet kovetéen kapcsolja csak ki

A vezérl6t a kovetkezdképpen kell kikapcsolni:

[;;] >

Ledllitas

Leallitas

VvV V Vv VY

A Start Uzemmod kivalasztasa

Ledllitas kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a Leallitas ablakot.
Leallitas kivalasztasa

A vezérl6 leall.

Ha a leallas lezarult, a vezérl6 megjeleniti a Most
kikapcsolhat. szoveget
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Allapotkijelzdk | Alkalmazas

Alkalmazas

A vezérl6 az egyes funkciok allapotat vagy értékeit az allapotkijelzékben dbrazolja.
A vezérlb a kovetkezd allapotkijelzéket tartalmazza:
= Altaldnos allapotkijelz6k és pozicidkijelzék a elhelyezése munkatertleten
Tovabbi informacio: " elhelyezése munkatertlet', oldal 93
B Statuszattekintés a vezérl¢savban
Tovabbi informacio: "A vezérl§sav statuszattekintése", oldal 99
m  Specidlis teruletek tovabbi allapotkijelzéi a Status munkaterdleten
Tovabbi informacio: " Status munkaterilet", oldal 1071

® Tovabbi allapotkijelz6k a Programozas tizemmaddban a Szimulacio statusza
munkatertleten a szimulalt munkadarab megmunkaltsagi allapota alapjan

Tovabbi informacid: "MunkaterUlet Szimulacid statusza“, oldal 115
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Allapotkijelzdk | elhelyezése munkateriilet

4.2 elhelyezése munkateriilet

Alkalmazas

Az dltalanos allapotkijelzé a elhelyezése munkaterlleten informacidkat tartalmaz a
vezérl§ kilonbozd funkcidinak allapotardl és az aktualis tengelypoziciokrol is.

Funkcidleiras

B, @ 12: CLIMBING-PLATE

® R Osl

T 8 Z ¥ MILL_D16_ROUGH

F 05 1 100% T 100%
S 12000 (1100% @ M5

-3.000
40.000
0.000
0.000
20.000

elhelyezése munkaterdlet altalanos allapotkijelzdvel

A elhelyezése munkateriletet a kovetkezé izemmaodokban nyithatja meg:

m Kézi

® Programfutas

Tovabbi informacio: "Az izemmaoddok attekintése’, oldal 64

A elhelyezése a kovetkezd informaciokat tartalmazza:

B Aktiv és inaktiv funkciok szimbdlumai, pl. DCM dinamikus Utkozésfellgyelet
(opcio 40)

Aktiv szerszam

Technologiai értékek

Az orso és az elGtolas potenciométer allasa

Ors¢ aktiv mellékfunkcioi

Tengelyértékek és tengelyallapotok, pl. a tengely még nem vette fel a referenciat
Tovabbi informacio: "Tengelyek ellenérzott allapota”, oldal 444
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Tengely- és poziciokijelzo

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Az axisDisplay (100810 sz.) gépi paraméterrel meghatarozhato a kijelzett
tengelyek sorrendje.

Szimb6lum Jelentés

AKTUALIS Poziciok megjelenitési maddja, pl. a szerszam aktualis
poziciojanak pillanatnyi vagy névleges koordinatai
A modot a munkatertlet cimsavjaban lehet kivalasztani.
Tovabbi informacio: "Pozicidkijelzdk", oldal 118

Tengelyek

Az X tengely van kivalasztva. A kivalasztott tengelyt
mozgathatja.

Az m segédtengely nincs kivalasztva. A vezérld a
segédtengelyeket, pl. a szerszamtarat, kisbetdvel jeleniti meg.
Tovabbi informacio: "Definicid”, oldal 98

n A tengely nem vette fel a referenciat.
A tengely nincs biztonsagos izemmaodban.
Tovabbi informacio: "Tengelypoziciok manualis ellenérzése’,
oldal 445
A A tengely a szimbolum mellett mutatott hatralévd utat teszi
meg.
_+_ A tengely rogzitve van.
@ A tengelyt mozgathatja kézikerékkel.
i o Az el6tolas megallasi allapota

Tovabbi informacio: "FS funkcionalis biztonsag a elhelyezése
munkatertleten', oldal 441

07 Az orsé megallasi allapota

imin
Tovabbi informacié: "FS funkcionalis biztonsag a elhelyezése
munkateruleten", oldal 441

i

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaloi kézikonyv | 01/2022



Allapotkijelzdk | elhelyezése munkateriilet

Bazispont és technoldgiai értékek

Szimb6lum Jelentés
@ Az aktiv munkadarab bazispont szama
A szam megfelel a bazisponttablazat aktiv sora szamanak.

Tovabbi informacié: "Bazispontkezelés', oldal 195

T A vezérl6 a T terlleten a kovetkez informaciokat jeleniti meg:

® Az aktiv szerszam szama

B Az aktiv szerszam szerszamtengelye
m A definialt szerszamtipus szimbdluma
® Az aktiv szerszam neve

F A vezérl6 az F terileten a kovetkezd informacidkat jelentiti

meg:

B Aktiv el6toldsi sebesség mm/min
Az el6tolasi sebesség kulonbozd mértékegységekben
programozhato. A vezérlé a programozott el6tolast ebben
a kijelz6ben mindig atszamitja mm/min-re.

m A gyorsmeneti potenciométer allasa szazalékban

B Az el6tolas-potenciométer dlldsa szazalékban
Tovabbi informacio: "Potenciométer’, oldal 75

S A vezérl6 az S terlleten a kovetkezd informaciokat jeleniti
meg:
m Aktiv fordulatszam 1/min

Ha a fordulatszam helyett vagdsebességet programozott,
a vezérlé ezt az értéket automatikusan atszamolja
fordulatszamra.

B Az orsOpotenciométer allasa szdzalékban
m Az orsé aktiv mellékfunkcidja
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Aktiv funkcidok
Szimb6lum Jelentés
(", A Kézi mozgatas funkcio aktiv.
A Kézi mozgatas funkcio nem aktiv.
\& Tovabbi informacid: "Programfutas Gzemmaod®, oldal 336
A szerszamsugar-korrekcio RL aktiv.
é}ﬁ Tovabbi informacidék: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv
A szerszamsugar-korrekcio RR aktiv.
#}? Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

A Mondatkeres funkcid kozben a vezérlé a szimbdlumokat
attetszdén jeleniti meg.

Tovabbi informacié: "Belépés a programba mondatra
kereséssel", oldal 344

A szerszamsugar-korrekcio R+ aktiv.

Tovabbi informacidék: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

kS

A szerszamsugar-korrekcio R- aktiv.

Eﬁ Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv
A Mondatkeres funkcié kdzben a vezérl6 a szimboélumokat
attetszdén jeleniti meg.

Tovabbi informacié: "Belépés a programba mondatra
kereséssel", oldal 344

A 3D-s szerszamkorrekcio aktiv.

gd* Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv
A Mondatkeres funkcié kozben a vezérlé a szimbolumot
attetszdn jeleniti meg.

Tovabbi informacié: "Belépés a programba mondatra
kereséssel", oldal 344

Tovabbi informacié: "Alapelforgatas és 3D-s alapelforgatas’,
oldal 197

A tengelyek az aktiv alapelforgatas figyelembevételével fognak

"O" mozogni.

Tovabbi informacid: "Alapelforgatas beallitas", oldal 204

l & Az aktiv bazispontban egy alapelforgatas van definidlva.

I Py Az aktiv bazispontban egy 3D-s alapelforgatas van definidlva.

Tovabbi informacio: "Alapelforgatas és 3D-s alapelforgatas”,
oldal 197
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Szimbo6lum

74

Jelentés

A tengelyek a dontott megmunkalasi sik figyelembevételével
fognak mozogni.

Tovabbi informacidék: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

Tovabbi informacio: "3D ROT bedllitas", oldal 203

©

A Szerszamtengely funkcio aktiv.
Tovabbi informacio: "Szerszamtengely beallitas", oldal 204

dp

A TRANS MIRROR funkcié vagy a ciklus 8 TUKROZES aktiv. A
funkcioban vagy ciklusban programozott tengelyek tlikrozve

fognak mozogni.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi
ciklusok

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

S%

Az S-PULSE liiktetd sebesség funkcio aktiv.

Tovabbi informacidék: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

ay
2

A PARAXCOMP DISPLAY funkcio aktiv.

A PARAXCOMP MOVE funkcio aktiv.

Tovabbi informacidék: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

A PARAXMODE funkci¢ aktiv.

Ez az ikon eltakarhatja a PARAXCOMP DISPLAY és a
PARAXCOMP MOVE ikonokat.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

TCPM

Az M128 vagy a FUNCTION TCPM funkcio aktiv (opcié 9).

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

aCt

A FUNCTION MODE TURN eszterga lizemmod aktiv (opcid
50).

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

A FUNCTION MODE GRIND kdszdr( tizemmaod aktiv (opcio
156).

Tovabbi informacidék: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

A lehtzo Gzemmaéd aktiv (opcid 156).
Tovabbi informacidék: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

=
iy
-

A DCM dinamikus Utkozésfelligyelet funkcio aktiv (opcid 40).
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Szimb6lum Jelentés
E A DCM dinamikus Utkozésfelligyelet funkcid nem aktiv (opcid
40).

Tovabbi informacié: "Dinamikus Utkozésfelligyelet DCM
(opcio 40)", oldal 206

Az AFC adaptiv elétoldsszabalyzas funkcid teach-in modban

AEC aktiv (opcid 45).
Az AFC adaptiv elétoldsszabalyzas funkcio

AFC poziciészabalyozott modban aktiv (opcid 45).
Tovabbi informacio: "AFC adaptiv el6toldasszabalyzas (opcid
45)" oldal 232
Az ACC aktiv kattogdskompenzacio funkcié aktiv (opcid 145).

AcC Tovabbi informacio: "Aktiv kattogdskompenzacié ACC (opcio
145)", oldal 239

® A GPS globalis programbeallitasok funkcio aktiv (opcid 44).

tb,—» Tovabbi informacio: "GPS globalis programbedllitdsok (opcid
44)", oldal 240

o A folyamatfelligyelet funkci¢ aktiv (opcio 168).

v Tovabbi informacio: "Folyamatfellgyelet (opcid 168)",

oldal 254

0 Az opcionadlis iconPrioList (100813 sz.) gépi paraméterrel
megvaltoztathatja az ikonok vezérl altal mutatott sorrendjét. A DCM
dinamikus Utkozésfelligyelet (opcid 40) ikonja mindig lathatd és nem
konfiguralhato.

Definicio
Segédtengelyek
A segédtengelyeket a PLC vezérli és nincsenek benne a kinematikai leirasban. A

segédtengelyeket példaul hidraulikusan vagy elektromosan, vagy ktilsé motorral
mozgatjak. A gépgyartd segédtengelyként definialhatja példaul a szerszamtarat.
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4.3

A vezérlosav statuszattekintése

Alkalmazas

A vezérl6 a vezérlésavban megjeleniti a statuszattekintést a megmunkalas
allapotaval, az aktualis technoldgiai értékekkel és a tengelypoziciokkal.

Funkcioleiras

Altalanos

elhelyezése (CEL) X
399.241
-299.241
690.000

0.000
0.000
0.000
20.000

Ha NC programot vagy egyenként hajt végre NC mondatokat, a vezérlé a
vezérldsavban az alabbi informacidkat jeleniti meg:

m A vezérl6 lizemel (Control-in-operation): A megmunkalds aktudlis allapota
Tovabbi informacio: "Definicio”, oldal 100

B Az alkalmazas ikonja, melyben a megmunkalds torténik

® Programfutasiidé

A vezérl§ a program futasidejére ugyanazt az értéket mutatja, mint ami
a PGM fUilon lathato a Status munkaterlleten.

Tovabbi informacio: "Programfutasi idé kijelzése", oldal 117

Aktiv szerszam

Aktualis el6tolas

Aktualis orsofordulatszam
Aktiv munkadarab bazispont

Poziciokijelz6

Ha a statuszattekintés terlletet valasztja ki, a vezérld megnyitja vagy bezarja a
poziciokijelz8t az aktudlis tengelypozicidkkal. A vezérld ugyanazt a pozicidkijelzési
maodot haszndlja, mint a elhelyezése munkatertileten, pl. Aktualis poz. (AKTL).
Tovabbi informacio: " elhelyezése munkaterdlet', oldal 93

Ha egy tengely sorat kivalasztja, a vezérl6 elmenti a vagolapra ennek a sornak az
aktudlis értékét.

Az Akt.-pozicié-atvétele gombbal nyitja meg a pozicidkijelzét. A vezérld
megkérdezi, hogy melyik értéket kivanja a vagolapra atvenni.
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Definicié
A vezérlé ilizemel (Control-in-operation):

A A vezérld lizemel ikonnal mutatja a vezérl6 az NC program vagy az NC mondat
végrehajtasanak allapotat a vezérlgsavban:

® Fehér: Nincs mozgasparancs

m 70ld: A megmunkalas aktiv, a tengelyek mozognak
= Narancs: NC program megszakadt

® Voros: NC program megallitva

Tovabbi informacio: "Programfutds megszakadasa, megallitasa vagy
megszakitasa', oldal 340

Ha a vezérl8sav ki van bontva, a vezérld tovabbi informdaciokat jelenit meg az
aktualis allapotrdl, pl. Aktiv, el6tolas nullan.
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4.4

Alkalmazas

A Status munkaterileten a vezér

Status munkateriilet

6 megjeleniti a tovabbi allapotkijelzét. A kiegészitd

allapotkijelz6 az egyes funkciok aktualis allapotat mutatja kiilonbozd specifikus
flleken. A kiegészité allapotkijelzével jobban nyomon kovetheti az NC program
elérehaladasat azaltal, hogy valos idejd informaciokat kap az aktiv funkciokrol és

hozzéaférésekrdl.

Funkcioleiras

A Status munkaterUletet a kdvetkez6 lizemmaoddokban nyithatja meg:

® Programfutas
Tovabbi informac

Kedvencek fiil
A Kedvencek flil szamara mas fllek tartalmabol egyéni allapotkijelzét allithat 6ssze.

Kézi

102

Az Uzemmodok attekintése’, oldal 64

Status

Favorten Y ore FN 16 aps LBL ] MON PGM POS POSHR QPARA Tabelln TRANS ™ Werkzeg | =¥
£ Werkzeuggeometrie Y § Progammeauizet @& Y¢ £ Vorschubund Drehzahl 1 %
T Liom) Wedgeugiange 120,000 @ Lautzsit 00:00:00 F (mmimin) Vorschub
T Rimm) Werkzeugradius 4000 8 Venveizei Keine Angabe FOVR (%) Vorschub-Overide
T Re(nm) Wedceugradus2  0.000 - S (Umin) Spindeldrehzahl 2
— H \SEEE ) ¥ SOVR (%) Spindel-Overide
£ Werkzeugstanczeften b4 Staus Inaktiv M Zusatzfunkiion
Cur.time (h:m) 00:01 X 0,000 -
« Time 1 (nm) 2000 «P Y 0000 £ Sollpos. Maschinensystem (REFSOLL) &
Time 2 (hm) 00:00 z 0000 X 400000
— Y 368260
£ Basistransiomationen g = i
X 0.000 A 0.000
v 0000 c 0000
z 000 m 0000
SPA() 0000 st 196.115
SPB() 0000
SPC() 0000
Kedvencek fil
1 Terllet
2 Tartalom

Az dllapotkijelz6 minden terllete tartalmazza a Kedvencek ikont. Amikor kivalasztja

az ikont, a vezérld hozzaadja a tertiletet a Kedvencek filhoz.
Tovabbi informacio: "A vezérlé kezel&fellletének ikonjai", oldal 76

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kézikonyv | 01/2022

101



102

AFC fiil (opci6 45)

Az AFC fllon a vezérl§ informaciokat mutat az AFC adaptiv elétolasszabalyzasrol

(opcio 45).

Allapotkijelzdk | Status munkateriilet

Tovabbi informacio: "AFC adaptiv el6toldsszabalyzas (opcid 45)", oldal 232

£ sews

o x

Kedvencek Y AFC

£ szerszaminiormécio
N
Nev
Dok

£ AFC dagam

g

g

H

FN16 GPS 8L
* I ArCstius
6 ARC Inakiiv
MILL D12 ROUGH  CUT 0
FOVR (%) 100
SACT (%) 5
SREF (%) 0
S(fip) 4000
SDEV (%) 0

v =

*

1s
16 [sec]

Orséterhelés Elstolds-override [%]
- g

AFC ful

Teriilet

Tartalom

Szerszaminformaci@ T
Szerszdm szama

= Név

Szerszam neve

= Dok

A szerszamra vonatkozd megjegyzés a szerszamkezel8bd|

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaloi kézikonyv | 01/2022



Allapotkijelzdk | Status munkateriilet

Teriilet Tartalom

AFC statusz u

AFC

Az el6tolas AFC-vel torténé aktiv szabalyzasakor a vezérlé
ezen a terlileten a Szabalyoz informécidt jeleniti meg. Ha
a vezérlé nem szabalyozza az el6tolast, a vezérl6 ezen a
tertileten az Inaktiv informaciét jeleniti meg.

CuT

Szamolja a FUNCTION AFC CUT BEGIN haszndlataval
végzett forgacsolasok szamat nullatdl indulva.

FOVR (%)

Az el6tolas potenciométerének aktiv tényezdje
szazalékban

SACT (%)

Aktuadlis orsoterhelés szazalékban

SREF (%)

Az orso referenciaterhelése szazalékban

Az orso referenciaterhelését a FUNCTION AFC CUT BEGIN
funkcio LOAD szintaktikai elemében definidlhatja.

Tovabbi informacié: "NC funkciok az AFC-hez (opcié 45)",
oldal 234

S (U/min)

Az orso fordulatszdma 1/min

SDEV (%)

A fordulatszam aktualis eltérése szazalékban

AFC diagram Az AFC diagram grafikusan mutatja az eltelt id6 [sec] és az
orsoterhelés/el6tolas override [%] kozotti kapcsolatot.
A diagramban a zold vonal az el&tolas override-ot, a kék vonal
az orsoterhelést mutatja.
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CYC fiil

A CYC fUlon a vezérlé a megmunkalasi ciklusokrol mutat informaciokat.

Teriilet Tartalom

Aktiv Ha egy ciklust a CYCLE DEF funkcidval definidl, a vezérl6 ezen
ciklusdefinicio a tertleten mutatja a ciklus szamat.

32. ciklus, ® Status

TURES Azt mutatja, hogy a ciklus 32 TURES aktiv vagy inaktiv

m Aciklus 32 TURES értékei

B A gépgyarto palya- és szogtlrés értékei, pl. elére
meghatarozott gépspecifikus nagyold vagy simité sz(irék

= A DCM dinamikus Utkozésfellgyelet altal a ciklus 32
TURES korlatozott értékei (opcid 40)

A gépgyarté a DCM dinamikus Utkozésfelligyelettel definidlja a tdrés
korlatozasat (Optcid 40).

A maxLinearTolerance (205305 sz.) opciondlis gépi paraméterrel
definidlja a gépgyarto a legnagyobb megengedett linedris tlrést. A
maxAngleTolerance (205303 sz.) opcionalis gépi paraméterrel definidlja
a gépgyarto a legnagyobb megengedett szogtlirést. Ha a DCM aktiv,

a vezérld korlatozza a definialt tdrést a 32 TURES ciklusban ezekre az
értékekre.

Ha a tlrést a DCM korlatozza, akkor a vezérl6 egy szlrke figyelmeztetd
haromszoget és a korlatozott értékeket jeleniti meg.

FN16 fiil

Az FN16 fulon a vezérl6 egy, az FN 16: F-PRINT segitségével kiadott fajl tartalmat
mutatja.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Teriilet Tartalom

Kivitel A kimeneti f4jl FN 16: F-PRINT-tel kiadott tartalma, pl. mért
értékek vagy szovegek.

GPS fiil (opcio 44)

A GPS fllon a vezérld informacidkat mutat a GPS globalis programbeallitasokrol
(opcié 44).
Tovabbi informacio: "GPS globalis programbeallitasok (opcio 44)", oldal 240

Teriilet Tartalom
Additiv ofszet B Status
(M-CS) A Status megmutatja egy funkcié aktiv vagy inaktiv
allapotat. Egy funkcio nulla értékekkel is lehet aktiv.
=A%)

Additiv ofszet (M-CS) az A tengelyen

Az Additiv ofszet (M-CS) funkcio mas forgdtengelyeken is,
minta B (°) ésa C (°) rendelkezésre all.
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Teriilet

Additiv
alapelforgatas(W-
CS)

Tartalom

Status
()
Az Additiv alapelforgatas(W-CS) funkcio a W-CS

munkadarab koordinatarendszerben érvényes. Az
értékbeadas fokban torténik.

Tovabbi informacié: "Munkadarab-koordinatarendszer W-
CS", oldal 185

Eltolas (W-CS)

Status
X
Eltolas (W-CS) az X tengelyen

Az Eltolas (W-CS) funkcio mas linearis tengelyeken is, mint
azY és a Z rendelkezésre all.

Tiikrozés (W-CS)

Status

X

Tiikrozés (W-CS) az X tengelyen

A Tiikrozés (W-CS) funkcié mas linearis tengelyeken is,
mint az Y és a Z valamint az adott gépkinematika elérhetd
forgdtengelyein is rendelkezésre all.

Forgatas (I-CS)

Status

()

Forgatas (I-CS) fokban

A Forgatas (I-CS) funkcio a WPL-CSmegmunkalasi sik
koordinatarendszerben érvényes. Az értékbeadas fokban
torténik.

Tovabbi informacio: "Munkasik-koordinatarendszer WPL-
CS', oldal 188

Eltolas (mW-CS)

Status
X
Eltolas (mW-CS) az X tengelyen

Az Eltolas (mW-CS) funkcio mas linedris tengelyeken is,
mint az Y és a Z valamint az adott gépkinematika elérhetd
forgdtengelyein is rendelkezésre all.

Kézikerék
szuperpon.

Status
Koordinatarendszer

Ez a terllet tartalmazza a Kézikerék szuperpon.
kivalasztott koordinatarendszerét, pl. az M-CS gép
koordinatarendszer.

X
Y
z
A(%)
B (%)
()
vT

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kézikonyv | 01/2022

105



106

Allapotkijelzdk | Status munkateriilet

Teriilet Tartalom
El6tolasi Ha az El6tolasi tényezd6 funkcio aktiv, a vezérlé ebben a
tényezo mezdében jeleniti meg a definialt szazalékot.

Ha az El6tolasi tényezo funkcio inaktivalva lett, a vezérlé
ebben a mezében 100.00 %-ot mutat.

LBL fiil

Az LBL fllon a vezérld informaciokat jelenit meg a programrész-ismétlésekrél és az
alprogramokrol.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Teriilet Tartalom

Alprogram- ® Mondatsz

el6hivasok A behivds mondatszama
5 LBL szam

A behivott cimke

Ismétlések B Mondatsz
® LBL szam
B Programrészismétlés
A még végrehajtandd ismétlések szama, pl. 4/5
M fiil

Az M fllon a vezérl6 informaciokat jelenit meg az aktiv mellékfunkciokrol.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Teriilet Tartalom

Aktiv M funkciok = Funkcio
Aktiv mellékfunkciok, pl. M3
B Leiras
Az illeté mellékfunkcio leird szbvege.

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.

Csak a gép gyartdja hozhat létre leiré szoveget a
gépspecifikus mellékfunkciokhoz.
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MON fiil (Opcié 155)

A MON fUilon a vezérl§ informaciokat jelenit meg meghatarozott gépelemek
komponensfelligyelettel valo figyelésérdl (opcid 155).

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.
A gépgyarté hatarozza meg a felligyelt gépelemeket és a fellgyelet korét.
i Status o x
Favorites {‘7 AFC CYC FN 16 LBL M MON PGM POS POSHE =¥
i Monitoring Overview & Y%
Q | © O O
| Spindel Baarng Al Spinle Bearng, R Wear X Ais Wear Y Axs Wear Z Axs
100%
i Monitoring Relative & ¥
Spindel Bearing, Axial 0% @] > x 0:00
[mm:ss]
0:00
[mm:ss]
750
| 4 [mm:ss]
Spmdleﬂearing‘ Radial 100% E > x 0:00
+ | [mm:ss]
1000
[mm:ss]
____m___.-/\f_'_'_"_\ 7:50
L [mm:ss]
i Monitoring Histogram & Y%
Spindel Bearing, Axial | 2022-05-03 15:42:27 | v0 100%
0:00

A MON fil konfiguralt orsofordulatszam-felligyelettel

Teriilet Tartalom
Monitorozasi A vezérlé megjeleniti a felligyeletre definialt
attekintés gépkomponenseket. A komponens kivalasztasaval megjeleniti
vagy elrejti a felligyelet dbrazolasat.
Relativ A vezérl6 a Monitorozasi attekintés terlileten megjelenitett
monitorozas komponensek feliigyeletét mutatja.
m  706ld: Komponens a definicié szerint biztonsagos
tartomanyban

m  Sdarga: Komponens a figyelmeztetd tartomanyban
B Voros: A komponens tulterhelt

A Kijelzés beallitasai ablakban kivalaszthatja, hogy a vezérl§
melyik komponenst mutassa.

Monitorozasi A vezérl6 grafikusan megjeleniti a korabbi felligyeleti
hisztogram folyamatok kiértékelését.

A Bedllitasok ikonnal nyithatja meg a Kijelzés beallitasai ablakot. Mindegyik
terlileten meghatarozhatja a grafikus megjelenités magassagat.
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PGM fiil
A PGM fUilon a vezérlé a programfutasrol mutat informaciokat.
Teriilet Tartalom
Szamlalo ®  Mennyiség
A szamlalo aktudlis értéke és a definidlt névleges érték a
FUNCTION COUNT funkcio segitségével
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés
felhasznaloi kézikonyv
Programfutasi ® Futasi id6
id6 Az NC program futasideje hh:mm:ss
= Kivarasi ido
A vdrakozasi idd visszaszamlalasa masodpercben a
kovetkez6 funkciokbol:
= Ciklus 9 KIVARASI IDO
= Q210 KIVARASI IDO FENT paraméter
= Q211 KIVARASI IDO LENT paraméter
® Q255 KIVARASI IDO paraméter
Tovabbi informacio: "Programfutasi idé kijelzése", oldal 117
Hivott A f6program elérési Utvonala, tovabba az NC programok az
programok elérési utvonallal
Polus/ Programozott tengelyek és a CC korkozéppont értékei
korkozéppont
POS fiil

A POS fUlon a vezérl6 informaciokat mutat a poziciokrol és a koordinatakrol.

Teriilet
Poziciokijelzé,
pl. Aktualis

referenciapoz.
(REFAKTL)

Tartalom

Ezen a terlileten a vezérl§ az 6sszes meglévd tengely
aktuadlis pozicidjat mutatja.

A poziciokijelz8ben az alabbi nézeteket lehet kivalasztani:
= Névleges poz. (NEVL)

Aktualis poz. (AKTL)

Névleges referenciapoz. (REFNEVL)

Aktualis referenciapoz. (REFAKTL)

Lemaradasi hiba (S. LAG)

Kézikerék feliiliras (M118)

Tovabbi informacio: "Pozicidkijelz6k', oldal 118

El6tolas és
fordulatszam

Aktiv El6tolas mm/min

Aktiv El6tolas override %

Aktiv Gyorsmenet override %

Aktiv Orséfordulatszam1/min

Aktiv Orsé override %

Aktiv Mellékfunkcio, ami az orsora vonatkozik, pl. M3
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Teriilet Tartalom

A megmunkalasi sik Az aktiv megmunkalasi sik térszoge vagy tengelyszoge

orientalasa Tovabbi informaciék: Programozas és tesztelés
felhasznaloi kézikonyv

Aktiv tengelyszdgek esetén a vezérld csak a fizikailag
létezd tengelyek értékeit jeleniti meg ezen a terlleten.

Definialt értékek a 3D forgatas ablakban
Tovabbi informacid: "3D ROT bedllitas’, oldal 203

OEM A gépgyarto specialis esztergakinematikak szamara OEM
transzformacié transzformaciot definialhat.

Tovabbi informacio: "Definicidk’, oldal 115

Alaptranszformaciok A vezérl§ ezen a teruleten az aktiv munkadarab
bazispont értékeit és a linearis és a kortengelyek aktiv
transzformacioit, pl. transzformaciot az X tengelyen a
TRANS DATUM funkciéval mutatja.

Tovabbi informacidé: "Bazispontkezelés', oldal 195

Transzformaciok az Az esztergdlashoz (opcid 50) Iényeges transzformaciok, pl.

esztergalashoz a definidlt Precesszids szog a kovetkezd forrasokbadl:
B A gépgyarto altal definialt
m Ciklus 800 FORGAT. RENDSZ. ILL.
® Ciklus 801 FORGO KOORDINATA RENDSZER RESET
B Ciklus 880 FOGASKEREK LEFEJTOM.

Aktiv Aktiv mozgdstartomany, pl. limit 1 a mozgdstartomany 1-
mozgastartomanyok hez

A mozgastartomanyok gépspecifikusak. Ha nincs aktiv
mozgdstartomany, akkor a vezérl§ ezen a terlleten a
Mozgasi tartomany nincs definialva Uzenetet jeleniti
meg.

Aktiv kinematika Aktiv gépkinematika neve

POS HR fiil

A POS HR fulon a vezérld a kézikerék-szuperponalasrol mutat informaciokat.

Teriilet Tartalom

Koordinatarendszer = Gép (M-CS)

M118 esetén a kézikerék-szuperponalas mindig az M-CS
gép koordinatarendszerben érvényes.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés
felhasznaloi kézikonyv

0 A GPS globdlis programbeallitasok esetén
(opcid 44) a koordinatarendszer valaszthato.

Tovabbi informacio: "GPS globalis
programbeadllitasok (opcid 44)", oldal 240

Kézikerék = Max.érték

Szuperpon. Az M118-ban vagy a GPS munkaterlleten az egyes
tengelyek programozott maximalis értéke

= Tényl. ért.
Aktuadlis szuperponalas
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QPARA fiil

A QPARA flilon a vezérl§ informacidkat jelenit meg a definialt valtozokrol.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

A Paraméterlista ablak segitségével meghatarozhatja, hogy a vezérlé mely
valtozokat jeleniti meg a teruleteken.

Tovabbi informacid: "A fllek tartalma QPARA definidlas", oldal 120

Teriilet Tartalom

Q paraméter Megmutatja a kivalasztott Q paraméterek értékeit
QL paraméter Megmutatja a kivalasztott QL paraméterek értékeit
QR paraméter Megmutatja a kivalasztott QR paraméterek értékeit
QS paraméter Megmutatja a kivalasztott QS paraméterek tartalmat
Tablazatok fiil

A Tablazatok filon a vezérld informaciokat jelenit meg az aktiv tablazatokrol a
programfutas vagy a szimulacioé szamara.

Teriilet Tartalom
Aktiv tablazatok FEzen aterlleten a vezérl6 a kdvetkezd aktiv tablazatok elérési
utvonalat mutatja:
Szerszamtablazat
Esztergaszerszam-tablazat
Vonatkoztatasi pont tablazat
Nullapont tablazat
Zsebtablazat
Tapintétablazat
Koszorlszerszam-tablazat
Lehuzoszerszam-tablazat
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Allapotkijelzdk | Status munkateriilet

A TRANS fiilon a vezérlé informaciodkat jelenit meg az aktiv transzformaciokrol az

NC programban.

Teriilet

Aktiv nullapont

Tartalom

® A kivalasztott nullaponttablazat elérési utvonala
® A kivalasztott nullaponttablazat sor sorszama
= Dok

A nullaponttablazat DOC oszlopanak tartalma

Aktiv A TRANS DATUM funkcioval definidlt nullaponteltolds
nullaponteltolas  Toyabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznéldi
kézikonyv
Tiikrozott A TRANS MIRROR funkcioval vagy a 8 TUKROZES ciklussal
tengelyek tukrozott tengelyek
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi
ciklusok
Aktiv forgasszog A TRANS ROTATION funkciéval vagy a 10 ELFORGATAS

ciklussal definialt forgasszog

Tovabbi informacidék: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi
ciklusok

A megmunkalasi
sik orientéalasa

Az aktiv megmunkalasi sik térszoge
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi

kézikonyv
Skalazas A 26 MERETTENY.TENGKENT ciklussal definialt nyujtasi
centruma kozép
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi
ciklusok
Aktiv Az egyes linearis tengelyek TRANS SCALE funkcioval, a 11
mérettényez6k  MERETTENYEZO vagy a 26 MERETTENY.TENGKENT ciklussal
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Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi
ciklusok
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TT fiil
ATT fulon a vezérld informaciokat mutat a TT szerszamtapintéval végezhetd
meérésekrdl.
E stis o x
Kedvencek $¢ POS HR QPARA Szerszam TRANS s Tablazatok =~ =¥
E TT: szerszam bemérése * E TT: végdélenkénti bemérés *
T 5 Sorszdm Mért érték (mm)
Név MILL_D10_ROUGH

r ' Mérési eljaras
=0 Min (mm)
Max (mm)

DYN Rotation (mm)

ATT fll egy mardszerszam vagoélenkénti bemérésének értékeivel
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Teriilet

TT: szerszam
bemérése

Tartalom
T

Szerszam szama

Név

Szerszam neve

Mérési eljaras

A szerszambemeéréshez kivalasztott mérési eljaras, pl.
Hossz

Min (mm)

Maroszerszamok mérésekor a vezérlé egy vagoél
legkisebb mért értékét mutatja ezen a terlleten.

Esztergaszerszamok bemérésekor (opcié 50) a vezérld
ezen a teruleten a legkisebb mért délésszoget jeleniti
meg. A sz0g értéke negativ is lehet.

Tovabbi informacio: "Definiciok", oldal 115

Max (mm)

Maroszerszamok mérésekor a vezérl§ egy vagoél
legnagyobb mért értékét mutatja ezen a teruleten.

Esztergaszerszamok bemérésekor a vezérlé ezen a
tertileten a legnagyobb mért délésszdget jeleniti meg. A
sz0g értéke negativ is lehet.

DYN Rotation (mm)

Ha forgdorsds mardszerszamot mér, a vezérl6 ezen a
terdleten jeleniti meg az értékeket.

Esztergaszerszamok bemérésekor a DYN ROTATION
értéke a ddlésszog értékét irja le. Ha a délésszog
tdréshatarat a kalibralas soran tullépjik, a vezérl6 az
érintett értéket a MIN vagy a MAX mezd&ben *-gal jeldli.

Az opciondlis tippingTolerance (114206 sz.)
gépi paraméterrel definidlhatja a délésszog
tlréshatarait. Csak ha meg van hatarozva tlirés,
akkor hatarozza meg a vezérlé automatikusan a
délésszoget.

TT: vagéélenkénti

bemérés

Sorszam

Az egyes vagoéleken elvégzett mérések és mért értékek
listaja
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Szerszam fiil

A Szerszam fllon a vezérld a szerszamtipustdl figgden informaciokat jelenit meg az
aktiv szerszamrol.

Tovabbi informacio: "Szerszamtipusok”, oldal 150

Tartalmak a Lehiz6-, maré- és koszorliszerszamok esetén (opcié 156)
Teriilet Tartalom

Szerszaminformacio = T
Szerszam szama
= Név
Szerszam neve
= Dok
Megjegyzés a szerszamhoz

Szerszamgeometria = L
Szerszamhossz
= R
Szerszamsugar
= R2
A szerszam saroksugara

Szerszam = DL
talméretek A szerszamhossz deltaértéke
= DR
A szerszamsugar deltaértéke
= DR2
A szerszam saroksugaranak deltaértéke

Szerszaméltartamok ®= Cur. time (h:m)

A szerszam aktualis hasznalati ideje 6rakban és
percekben

® Time 1 (h:m)
A szerszam éltartama
® Time 2 (h:m)
Maximalis éltartam a szerszambehivaskor

Testvérszerszam ® RT
Testvérszerszam szerszamszama

= Név
Testvérszerszam szerszamszama

Szerszamtipus B Szerszamteng.

A szerszambehivasban programozott szerszamtengely,
pl. Z

= Tipus
Az aktiv szerszam szerszamtipusa, pl. DRILL
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4.5

Eltéré tartalmak esztergaszerszamoknal (opcié 50)
Teriilet Tartalom

Szerszamgeometria ® ZL (mm)
Szerszamhossz Z iranyban
= XL (mm)
Szerszamhossz X iranyban
® RS (mm)
Vagoél sugara
® YL (mm)
Szerszamhossz Y iranyban

Szerszam B DZL (mm)
talméretek Deltaérték Z irdnyban
= DXL (mm)
Deltaérték X iranyban
® DRS (mm)
A vagoélsugar deltaértéke
= DCW (mm)
A beszurdszerszam szélességének deltaértéke

Szerszamteng.
= TO
Szerszamorientacio
= Tipus
Szerszamtipus, pl. TURN

Szerszamtipus

Definiciok

OEM transzformacio specialis esztergakinematikakhoz

A gépgyartdé definialhat OEM transzformaciokat specialis esztergakinematikakhoz.
A gépgyarténak sziksége van ezekre a transzformacidkra maré-esztergalod
gépeknél, melyek tengelyei alaphelyzetikben mas iranyultsaguak, mint a szerszam-
koordinatarendszer.

Délésszog

Ha egy hasab alaku tapintdval szerelt TT szerszamtapintot nem lehet a gépasztal
sikjaban felfogni, akkor a szogeltérést kompenzalni kell. Ez az eltérés a délésszog.

Elcsavarodasi szog

A hasab alaku tapintdval szerelt TT szerszamtapintdval torténd pontos méréshez a
fétengelyhez képesti elcsavarodast a gépasztalon kompenzalni kell. Ez az eltérés az
elcsavarodasi szdg.

Munkateriilet Szimulacio statusza

Alkalmazas

Tovabbi allapotkijelzék hivhatok le a Programozas izemmodban a Szimulacié
statusza munkatertleten. A vezérld a Szimulacio statusza munkaterlleten az
NC program szimuldciojan alapulé adatokat jelenit meg.
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Funkcioleiras

Allapotkijelzék | Munkateriilet Szimulacié statusza

A Szimulacio statusza munkaterlleten a kovetkezé flilek allnak rendelkezésre:

Kedvencek
Tovabbi informacio
CcYc

Tovabbi informacio
FN16

Tovabbi informacié
LBL

Tovabbi informacio
M

Tovabbi informacio
PGM

Tovabbi informacié
POS

Tovabbi informacio
QPARA

Tovabbi informacio
Tablazatok
Tovabbi informacié
TRANS

Tovabbi informacio
TT

Tovabbi informacio
Szerszam

Tovabbi informacié

: "Kedvencek fil", oldal 101

:"CYC ful", oldal 104

:"FN16 ful', oldal 104

:"LBL ful", oldal 106

: "M fil", oldal 106

:"PGM ful', oldal 108

: "POS ful", oldal 108

: "QPARA ful", oldal 110

: "Téblazatok ful", oldal 110

: "TRANS ful', oldal 111

:"TT fUl", oldal 112

: "Szerszam ful", oldal 114
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4.6 Programfutasi id6 kijelzése

Alkalmazas

A vezérl6 kiszamitja a mozgasok id6tartamat és azt Programfutasi id6é néven jeleniti
meg. A vezérl§ ehhez figyelembe veszi a Status munkatertleten lIévé mozgdsokat

és a varakozasi idket. A Szimulacié statusza munkaterileten a varakozasi idék
nincsenek figyelembe véve.

Funkcioleiras

A vezérlb a kovetkezd terlleteken jeleniti meg a programfutasi idét:
= A PGM flil a Status munkaterileten

® Avezérl@sav statuszattekintése

® A PGM fll a Szimulacié statusza munkaterlleten

B A Szimulacié munkaterllet a Programozas izemmaodban

A Beallitasok ikonnal a Programfutasi id6 munkatertileten befolyasolhatja a
szamitott programfutasi idét.

Tovabbi informacié: "PGM fUl", oldal 108
A vezérl6 megnyit egy kivalasztd menit az alabbi funkciokkal:

Funkcio Jelentés

Mentés A Futasi id6 aktualis idejének mentése

Osszeadas Az elmentett id6 hozzdadasa a Futasi id6 értékéhez
Visszaall. A Programfutasi id6 terilet elmentett idejének és tartalmanak

visszaallitasa nullara

A vezérl6 akkor szamolja az id6t, amikkor A vezérlé lizemel szimbolum zolddel
jelenik meg. A vezérl6 osszeadja a Programfutas Uzemmodbol és az MDI
alkalmazasbdl vett id6t.

Az aldbbi funkciok allitjak vissza a programfutasi idét:
= Uj NC program kivélasztasa programfuttatésra

® Program visszaallitasa kapcsolofelilet

m A Visszaall. Funkcio a Programfutasi id6 terlleten

Megjegyzések
® Az operatingTimeReset (2008071 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyarto,
hogy a vezérl6 a programfutas elinditdsakor nulldzza-e a programfutasi idét.

m A vezérl6 a gépspecifikus funkcidk futasi idejét nem tudja szimulalni, mint
pl. a szerszamcsere. Emiatt ez a funkcio a Szimulacié munkaterileten csak
korlatozottan felel meg a gyartasi idé kiszamitasara.

B A Programfutas Uzemmaodban a vezérlé pontosan mutatja az NC program
futasidejét az 6sszes gépspecifikus folyamat figyelembevételével.
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Definicio
A vezérl6 lizemel (Control-in-operation):

A A vezérl6 lizemel ikonnal mutatja a vezérl§ az NC program vagy az NC mondat
végrehajtdsanak allapotat a vezérlésavban:

® Fehér: Nincs mozgasparancs

® 70ld: A megmunkalas aktiv, a tengelyek mozognak
= Narancs: NC program megszakadt

® Voros: NC program megallitva

Ha a vezérlésav ki van bontva, a vezérld tovabbi informaciokat jelenit meg az
aktualis allapotrol, pl. Aktiv, el6tolas nullan.

Pozicidkijelz6k

Alkalmazas

A vezérl6 a pozicidkijelzében kilonféle modokat kinal, pl. adatokat a kilonbozé
vonatkoztatasi rendszerekbdl. Az alkalmazastél figgben valaszthat a rendelkezésre
allé modokbal.

Funkcioleiras

A vezérld a kovetkezd terlleteken tartalmaz poziciokijelzéket:
® elhelyezése munkatertlet

® Avezérlésav statuszattekintése

A POS fll a Status munkatertleten

A POS fil a Szimulacioé statusza munkaterileten

A vezerl6 a POS fulon a Szimulacio statusza munkaterlleten mindig a Névleges
poz. médot mutatjaNévleges poz. (NEVL). A Status és a elhelyezése
munkatertleteken kivalaszthatja a poziciokijelzés modjat.

A vezérld a poziciokijelzés alabbi modjait kinalja:

Mod Jelentés
Névleges poz. Ez a mod az éppen kiszamitott célpoziciét mutatja az I-CS
(NEVL) beviteli koordinatarendszerben.

Ha a gép mozgatja a tengelyeket, a vezérl§ az elére
meghatarozott id6kozokben 6sszehasonlitja a mért aktualis
pozicio és a szamitott célpozicio koordinatait. A célpozicio
az a pozicio, amelyben a tengelyeknek az 6sszehasonlitas
idépontjaban matematikailag lennitk kell.

A Névleges poz. (NEVL) és az Aktualis poz. (AKTL)
modok kizardlag a lemaradasi hiba tekintetében
kdlonboznek egymastal.

Aktualis poz. Ez a mod az éppen mért szerszampoziciot mutatja az I1-CS
(AKTL) beviteli koordinatarendszerben.
Az aktualis pozicio a tengelyek mért pozicioja, amit a
meérdeszkozok az 6sszehasonlitas idépontjaban allapitanak
meg.
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Maéd Jelentés

Névleges Ez a mod a szamitott célpozicidt mutatja az M-CS gép-
referenciapoz. koordinatarendszerben.

(REFNEVL)

A Névleges referenciapoz. (REFNEVL) és az
Aktualis referenciapoz. (REFAKTL) modok
kizarélag a lemaradasi hiba tekintetében
kdlonboznek egymastal.

Aktualis Ez a mdd az éppen mért szerszampoziciot mutatja az M-CS
referenciapoz. gép-koordinatarendszerben.

(REFAKTL)

Lemaradasi hiba Ez a mod a szamitott célpozicid és a mért aktudlis pozicio

(S. LAG) kozotti kulonbséget mutatja. A vezérld az elére meghatarozott

id6kozokben meghatarozza a kulonbséget.

Kézikerék Ez a mod az M118 mellékfunkcié hasznalataval megtett
feliiliras (M118)  elmozdulasok értékeit mutatja.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.

A gépgyarté a progToolCallDL (124501 sz.) gépi paraméterben definidlja,
hogy a poziciokijelz6 a szerszambehivasbol a DL deltaérteket figyelembe
vegye-e. A CEL és a PILL. valamint az RF CEL és az AKT REF modok a DL
értékével kiilonboznek egymastal.

4.7.1 A poziciokijelzés modjanak atkapcsolasa

A poziciokijelzés modjanak atkapcsolasa a Status munkatertleten az alabbiak
szerint torténik:

> Valassza ki a POS fllet
@ > Valassza ki a Beallitasok ikont a poziciokijelzés terlleten

> Valassza ki a poziciokijelzés kivant maodjat, pl. Aktualis poz.
(AKTL)
> A vezérld megjeleniti a poziciokat a kivant modon.

Megjegyzések
m A CfgPosDisplayPace (101000 sz.) gépi paraméterben a tizedesjegyek
megadasaval kell definialni a kijelzési finomsagot.

B Ha a gép mozgatja a tengelyeit, a vezérl6 az aktualis pozicid mellett
tengelyenként jelzi a még hatralévé Ut értékét, amit ikonnal jelol.

Tovabbi informacio: "Tengely- és poziciokijelzd", oldal 94

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kézikonyv | 01/2022 119



Allapotkijelzdk | A fiilek tartalma QPARA definialas

4.8 A fiilek tartalma QPARA definialas

A QPARA fUilon a Status és a Szimulacioé statusza munkaterileteken definialhatja,
hogy mely valtozokat jelenitsen meg a vezérlé.

Tovabbi informacid: "QPARA fil", oldal 110

A QPARA fiil tartalma az alabbiak szerint definidlhato:
> Vaélassza ki a QPARA fiilet

{é} > Akivant terlleten valassza ki a Beallitasok ikont, pl. QL
paraméterek

A vezérl6 megnyitja a Paraméterlista ablakot.
Adja meg a szamokat, pl. 1,3,200-208
Vélassza az OK-t

A vezérl6 megjeleniti a definialt valtozok értékeit.

Vv v vV

o B Az egyes valtozokat vesszével kell elvalasztania, és az egymast kovetd
valtozokat kotdjellel kell dsszekdtnie.

= Avezérl6 a QPARA fiil alatt mindig nyolc tizedesjegyet jelez ki. Példaul a
vezérld a Q1 = COS 89.999 eredményeként a 0.00001745 értéket jelenit
meg. A nagyon nagy és a nagyon kis értékeket a vezérl§ exponencialis
irasmoddal mutatja. A Q1 = COS 89.999 * 0.001 eredménye a vezérlén
+1.74532925e-08 értékként jelenik meg, ahol a e-08 a 108 tényezének
felel meg.

B A QS paraméterek valtozo szovegei esetén a vezérl§ az elsé 30
karaktert mutatja. Ezaltal el6fordulhat, hogy nem a teljes tartalom
latszodik.
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5.1 Bekapcsolas

Alkalmazas

A gép fékapcsoloval vald bekapcsoldsa utan elkezdddik a vezérld inditasi folyamata.
Az ezt kovetd lépések a géptdl fliggben eltérdk lehetnek, pl. az abszolut vagy a
novekményes utmeérsék miatt.

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

A gép bekapcsoldsa és a referenciapontokon valé athaladas gépfliggd
funkciok.

Felhasznalt témak
m Abszolut és novekményes poziciomérd jeladok
Tovabbi informacid: "Elmozdulasmérdk és referenciajelek”, oldal 137

Funkcidleiras

A VESZELY

Figyelem, veszély a felhasznal6knak!

A gépek és azok alkatrészei mindig mechanikus veszélyeket rejtenek. Az
elektromos, magneses vagy elektromagneses mezdk kilondsen szivritmus
szabalyozdval vagy implantatumokkal él6 személyek szamara veszélyesek. A
veszélyhelyzet mar a gép bekapcsolasaval megkezdddik!

> Vegye figyelembe és tartsa is be a gépkonyvet

> Vegye figyelembe és tartsa is be a biztonsagi Utmutatasokat és biztonsagi
szimbolumokat

> Hasznaljon biztonsagi berendezéseket

A vezérld bekapcsolasa az aramellatassal kezdédik.

Az inditasi folyamat végén a vezérlé ellendrzi a gép allapotat, pl.:

B Azonos poziciok, mint a gép kikapcsolasa el&tt

= A biztonsdgi funkciok tizemkészek, pl. a Vész-Allj

® FSfunkciondlis biztonsag

Ha a vezérld az inditasi folyamat kozben hibat észlel, hibalizenet jelez ki.
A kovetkezd |épés a gépen lévdé mérdrendszerektd| fiiggéen eltéré:

m  Abszolut itmérérendszerek

Ha a gép abszolut utmérékkel rendelkezik, a vezérld a bekapcsolas utan a
Startmenii alkalmazasban talalhaté.

B Novekményes utmérérendszerek

Ha a gép novekményes utmérdkkel rendelkezik, akkor a Mozgas a ref. pontra
alkalmazasban at kell haladni a referenciapontokon. Ha az 9sszes tengely
felvette a referenciat, akkor a vezérlé a Kézi miikodtetés alkalmazasban
talalhato.

Tovabbi informacid: "MunkateriiletReferencia felvétel", oldal 124
Tovabbi informacid: "AlkalmazasKézi mikodtetés", oldal 130
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5.1.1

A gép és a vezérlo bekapcsolasa

A gépet az alabbiak szerint kapcsolja be:

> Kapcsolja be a vezérlé és a gép tapfesziiltségét

> Avezérlé az inditasi folyamatban van, és a Start/Bejelentkezés
munkateruleten mutatja az el6rehaladast.

> Avezerl6 a Start/Bejelentkezés munkaterileten megjeleniti az
Aramkimaradas parbeszédet.

OK

®

>

VvV Vv VvV

Véalassza az OK-t

A vezérl6 leforditja a PLC programot.

Kapcsolja be a vezérléfesziiltséget

A vezérl§ ellendrzi a Vészledllitd kor mikodését.

Ha a gépen abszolut Ut- és szogelforduldasmérék vannak, akkor
a vezérld Uzemkész.

Ha a gépen inkrementalis Ut- és szogelfordulasmérdk
vannak, akkor a vezérl§ megnyitja a Mozgas a ref. pontra
alkalmazast.

Tovabbi informacié: "MunkaterlletReferencia felvétel’,
oldal 124

Nyomja meg az NC Start gombot

A vezérl6 athalad az 6sszes sziikséges referenciaponton.
A vezérl6 ekkor izemkészen all a Kézi miikodtetés
alkalmazasban.

Tovabbi informacid: "AlkalmazasKézi mikodtetés”,
oldal 130
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A vezérl§ megprobalja a vezérld bekapcsolasakor a dontott sik kikapcsolasi
allapotat helyreallitani. Bizonyos esetekben ez nem lehetséges. Ez torténik pl.,
ha On tengelyszoggel billent, és a gép térszoggel van konfiguralva vagy ha On
megvaltoztatta a kinematikat.

> Ha lehetséges, a ledllitas el6tt allitsa vissza a billentést

> Ellendrizze az ismételt bekapcsolas elétt a billentés allapotat

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

Ha a tényleges tengelypoziciok és a vezérld altal elvart (a kikapcsoldskor mentett)

értékek kozotti eltéréseket figyelmen kivil hagyja, az nem kivant és elére nem

lathato tengelymozgasokhoz vezethet. A tovabbi tengelyek referenciafelvételekor

és minden mas, azt kovetd mozgas soran Utkozésveszély all fenn!

> Ellendrizze a tengelyek poziciojat

> Kizarolag a tengelypoziciok egyezésége esetén hagyja a felugré ablakot az
IGEN kivalasztasaval jova

> Atengely elfogadasa ellenére dvatosan mozgassa a tengelyeket

> Eltérések vagy kétségek esetén forduljon a gépgyartohoz

5.2 MunkateriiletReferencia felvétel

Alkalmazas

A Referencia felvétel munkaterileten az inkrementalis Ut- és
szogelfordulasmérdkkel szerelt gépeken a vezérld mutatja, hogy mely tengelyeken
kell felvenni a referenciat.
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5.2.1

Funkcioleiras

A Referencia felvétel munkatertiilet a Mozgas a ref. pontra alkalmazasban mindig
nyitva van. Ha a gép bekapcsolasakor referenciapontokon kell athaladni, a vezérl§
automatikusan megnyitja ezt az alkalmazast.

E Referencia felvétel o

Referencia felvétel

Z 2 Nyomja meg az NC Start gombot az Gsszes még nem referencidit tengely referenciafelvéteiéhez

Wi
X ?
U1

Yy ?
V1

A

B

C

c2

A Referencia felvétel munkaterilet a referenciafelvételt igényl6 tengelyekkel

Az Gsszes referenciafelvételt igényld tengely neve mogé kérddjelet tesz a vezérld.

Ha az sszes tengely felvette a referenciat, a vezérl® bezarja a Mozgas a ref. pontra
alkalmazast és atvalt a Kézi miikodtetés alkalmazasra.

Tengelyek referenciafelvétele

A tengelyek referenciafelvétele elére meghatarozott sorrendben a kévetkezd:
@ » Nyomja meg az NC Start gombot

> Avezérlé dthalad a referenciajeleken.

> Avezérld atvalt a Kézi miikodtetés alkalmazasra.

A tengelyek referenciafelvétele tetszéleges sorrendben a kovetkezé:

X+ » Nyomja meg és tartsa is nyomva minden tengelynél
a tengelyirany gombokat, mig a gép fel nem veszi a
referenciapontot

> Avezérl6 atvalt a Kézi miikodtetés alkalmazasra.
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A vezérl6 nem hajtja végre a szerszam és a munkadarab Utkozésének
automatikus ellenérzését. Nem megfelelé elépozicionalds vagy az egyes
elemek kozotti elégtelen tavolsag esetén a tengelyek referenciafelvétele alatt
Utkozésveszély all fenn!

> Vegye figyelembe a képernydn megjelend utmutatasokat

> Szikség esetén a tengelyek referenciafelvétele elétt alljon be egy biztonsagos
pozicidba

» Ugyeljen az esetleges iitkdzésekre

® Ha még van olyan referencia, amit nem vett fel, nem tud atvaltani a
Programfutas tizemmadra.

B Ha csupan NC programokat akar szerkeszteni vagy szimulalni, referenciafelvétel
nélkuli tengelyekkel atvalthat a Programozas izemmadra. A referenciapontokon
barmikor utdlag is athaladhat.

Megjegyzések a referenciafelvétellel kapcsolatban dontott megmunkalasi sik
esetére

Ha a Megmunkalasi sik billentése (opcio 8) a vezérl ledllitasa el6tt aktiv volt,
akkor a vezérl6 a funkcidt az Ujrainditast kovetben is automatikusan aktivalja. A
tengelygomb segitségével meginditott mozgdsok a dontott koordinatarendszerben
kertilnek végrehajtasra.

A referenciapontokon valo athaladas el6tt inaktivalnia kell a Megmunkalasi sik
billentése funkciot, maskilonben a vezérld figyelmeztetéssel megszakitja a
folyamatot. Az aktualis kinematikaban nem aktivalt tengelyeket is meghatarozhat a
Megmunkalasi sik billentése funkci¢ inaktivalasa nélkil, pl. egy szerszamtarat.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

5.3 Kikapcsolas

Alkalmazas

Az adatvesztés elkeriilése érdekében mindig el6szdr a vezérlét allitsa le és csak
azutan kapcsolja ki a gépet.

Funkcioleiras
A vezérl6t a Startmentii alkalmazasban, a Start Uzemmaddban allitsa le.

Ha a Leallitas kapcsolofeliletet valasztja, a vezérl6 megnyitja a Leéllitas ablakot.
On donti el, hogy a vezérlét leallitja vagy Ujrainditja.
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5.3.1 Avezérl6 ledllitasa és a gép kikapcsolasa

A gépet az alabbiak szerint kapcsolja ki:

@ > A Start Uzemmadd kivalasztasa
e > Leallitas kivalasztasa
> A vezérl§ megnyitja a Ledllitas ablakot.
> Leallitas kivalasztasa
> Avezérld leall.
> Ha aledllas lezarult, a vezérld megjeleniti a Most

kikapcsolhat. szoveget
> Kapcsolja ki a gépet a fékapcsoldval

Megjegyzések

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

A vezérl6t ki kell kapcsolni, hogy a futd folyamatok lezaruljanak és a rendszer
mentse az adatokat. A vezérld azonnal, fékapcsoldval torténd kikapcsoldsa
minden vezérl6allapot esetén adatvesztéshez vezethet!

» Mindig kapcsolja ki a vezérl6t
> A fékapcsoldt a képernydn megjelend lizenetet kovetéen kapcsolja csak ki

® A kikapcsolds eltéréen mikodhet a kulonboz8 gépeken.
Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

B Avezérl6 alkalmazasai késleltethetik a ledllitast, pl. a kapcsolat a Remote
Desktop Manager (opci6 133) alkalmazéssal

"Remote Desktop Manager ablak (opcié 133)"
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AlkalmazasKézi miikodtetés

Alkalmazas

A Kézi miikodtetés alkalmazasbhan a tengelyeket kézzel mozgathatja és a gépet
bedllithatja.

Felhasznalt témak
B Géptengelyek mozgatasa
Tovabbi informacio: "Géptengelyek mozgatasa', oldal 132
®  Géptengelyek pozicionalasa Iéptetéssel
Tovabbi informacio: "Tengelyek pozicionalasa Iéptetéssel’, oldal 133
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A Kézi miikodtetés alkalmazas a kovetkezd munkaterileteket kinalja:

u elhelyezése
= Szimulacié
® Status

A Kézi miikodtetés alkalmazas a kovetkezd kapcsolofellleteket kindlja a

funkcidsavban:

Gomb

Kézikerék

Jelentés

Ha a vezérldn kézikerék van konfiguralva, akkor a vezérlé mutatja ezt a
kapcsolot.

Ha a kézikerék aktiv, az izemmaod ikonja megvaltozik az oldalsé savban.
Tovabbi informacio: "Elektronikus kézikerék', oldal 417

Az M mellékfunkcidt definialni kell vagy a kivalasztoé ablakban kivalasztani és az
NC start gombbal aktivalni.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Az S orsofordulatszamot definidlni kell és az NC start gombbal aktivalni
tovabba az orsét bekapcsolni.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Az F elétolast definialni kell és az OK kapcsolofelllettel aktivalni.
Tovabbi informaciék: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

AT szerszamot definidlni kell vagy a kivalaszto ablakban kivalasztani és az NC
start gombbal bevaltani.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Léptetés

Definidlja a Iéptetést
Tovabbi informacio: "Tengelyek pozicionalasa léptetéssel’, oldal 133

Bazispont kijelolése

Bazispont megadasa és aktivalasa
Tovabbi informacid: "Bazispontkezelés', oldal 195

3D ROT

A vezérl6 megnyit egy ablakot a 3D-s elforgatds bedllitdsahoz (opcio 8).
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Qinfé

A vezérl6 megnyitja a Q paraméterek listaja ablakot, amelyben a valtozok
leirasai és aktualis értékei lathatok és szerkeszthetdk.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

DCM

Megjegyzés

A vezérld megnyitja az Utkozésfeliigyelet (DCM) ablakot, amelyben a DCM
Dinamikus Utkozésfellgyelet (opcid 40) funkcid aktivalhatd vagy inaktivalhato.

Tovabbi informacia: "Dinamikus Utkozésfelligyelet DCM aktivalasa a Kézi és a
Programfutas lzemmodok szamara', oldal 210

A gépgyarté hatarozza meg, hogy mely mellékfunkciok alljanak rendelkezésre a
vezérlén, és melyek legyenek engedélyezettek a Kézi miikodtetés alkalmazasban.
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6.2 Géptengelyek mozgatasa

Alkalmazas

A gép tengelyeit a vezérld segitségével kézzel is mozgathatja, pl. egy kézi
tapintofunkcidhoz vald elépozicionalaskor.

Tovabbi informacid: "Tapintofunkciok a Kézi izemmaodban', oldal 307

Felhasznalt témak
® Mozgasok programozasa

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B Mozgasok végrehajtasa az MDI alkalmazasban

Tovabbi informacio: "MDI alkalmazas', oldal 331

Funkcioleiras
A vezérld az alabbi lehetdségeket kindlja a tengelyek kézi mozgatasara:
B Tengelyiranygombok
® | éptetéses pozicionadlas a Léptetés kapcsolofelllettel
B Mozgatas elektronikus kézikerekekkel
Tovabbi informacio: "Elektronikus kézikerék', oldal 417

Mikdzben a gép tengelyei mozognak, a vezérlé az aktualis palyamenti el6tolast
mutatja az allapotkijelzén.

Tovabbi informacié: "Allapotkijelz&k’, oldal 91
A palyamenti el6tolast az F kapcsoldfelllettel a Kézi mikodtetés alkalmazasban
vagy az elétolds potenciométerrel valtoztathatja meg.

Amikor egy tengely elmozdul, a vezérlén egy mozgdsparancs aktiv. A
vezérlé a mozgdasparancs allapotat a A vezeérlé tizemel ikonnal mutatja a
statuszattekintésben.

Tovabbi informacio: "A vezérl§sav statuszattekintése', oldal 99

6.2.1 Tengelyek mozgatasa a tengelygombokkal

A tengely kézi mozgatasa a tengelygombokkal az alabbiak szerint torténik:
™ » Uzemmod kivalasztasa, pl. Kézi

> Alkalmazas kivalasztasa, pl. Kézi miikodtetés

Nyomja meg a kivant tengely tengelygombijat

> Avezérld addig mozgatja a tengelyt, mig On a gombot
lenyomva tartja.

v

%]

0 Ha a tengelygombot lenyomva tartja és az NC start gombot megnyomja,
a vezérld a tengelyt allando el6tolassal mozgatja. A mozgatast az NC stop
gombbal kell befejezni.

Egyidejlileg tobb tengelyt is mozgathat.
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6.2.2

Tengelyek pozicionalasa léptetéssel

Lépésenkénti pozicionalasnal a vezérlé a tengelyeket a bedllitott Iéptetési
tavolsaggal mozgatja el. A fogasvétel beviteli tartomanya 0,001 mm-tél 10 mm-ig
terjed.

z

:

&

X

L4

[ee]

A tengely pozicionalasa |éptetéssel az alabbiak szerint torténik:

@

Léptetés

>

A Kézi Uzemmadd kivalasztasa

> A Kézi miikodtetés alkalmazas kivalasztasa

v

Léptetés kivalasztasa

Ha szlkséges, a vezérld megnyitja a elhelyezése
munkaterUletet és megjeleniti a Léptetés terlletet.

A léptetés megadasa linedris tengelyekre és forgd tengelyekre.

Nyomja meg a kivant tengely tengelygombjat

A vezérld a definialt Iéptetéssel pozicionalja a tengelyt a
kivalasztott irdnyban.

Léptetés Be kivalasztasa

A vezérl6 befejezi a Iéptetéses pozicionalast és bezarja a
Léptetés terlletet a elhelyezése munkateruleten.

A |éptetéses pozicionalast befejezheti a Ki kapcsolofelllettel is a Léptetés
tertleten.
£ enenezsse Névieges poz.(NEVL) v | O x
& @ 12: CLIMBING-PLATE @
® R O st
T 8 Z § MILL_D16_ROUGH
F [ W 100% T 100%
S 12000, (1100% @ M5
pe 12.000
Y -3.000
z 40.000
A 0.000
© 0.000
St 20.000

A elhelyezése munkaterllet a Léptetés aktiv terilettel
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Megjegyzés
A vezérl6 a tengely mozgatdsa el6tt ellendrzi, hogy megvaldsult-e a definialt
fordulatszam. Az FMAX el6toldst hasznald pozicionald mondatoknal a vezérld nem

vizsgdlja a fordulatszamot.
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7.1 NC alapok

7.1.1  Programozhato tengelyek

z\
Y SB W+

V+

A vezérl6 programozhatd tengelyei megfelelnek a DIN 66217 szabvany
tengelydefinicioinak.

A programozhatd tengelyek jelolése a kovetkezd:

Fo6 tengely Parhuzamos tengely Forgé tengely
X u A
Y v B
y4 w o

@ Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.
A programozhatd tengelyek szama, megnevezése és hozzarendelése
gépfliggé.
A gép gyartoja tovabbi tengelyeket definidlhat, pl. PLC tengelyeket.

7.1.2 Mardégépek tengelyeinek jelolése

A mardgép X, Y és Z tengelyeit nevezik 6 tengelynek (1. tengely), melléktengelynek
(2. tengely) és szerszamtengelynek is. A f6 tengely és a melléktengely alkotjak a
megmunkalasi sikot.

A tengelyek kozott az aldbbi 6sszefliggés van:

F6 tengely Melléktengely Szerszamtengely Megmunkalasi
sik

X Y yA XY, és UV, XV, UY
is

Y y4 X YZ, és WU, ZU, WX
is

Z X Y ZX, és VW, YW, VZ
is
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7.1.3

7.1.4

Elmozdulasmérék és referenciajelek

A gép tengelyeinek helyzetét elmozdulasmeérdk hatarozzak meg. Alapesetben a
linedris tengelyek utmérékkel vannak felszerelve. A kdrasztalok és a forgd tengelyek
szogelfordulasmérdket kapnak.

Az elmozdulasmérdk a gépasztal vagy a szerszam helyzeteit érzékelik ugy, hogy a
tengely elmozdulasakor elektromos jelet allitanak el6. A vezérld az elektromos jelbdl
meghatarozza a tengely helyzetét az aktualis vonatkoztatasi rendszerben.

Tovabbi informacidé: "Referenciarendszerek”, oldal 180

Az elmozdulasmérdk a pozicidkat kilonbdozd modon érzékelik:
= abszolut

B inkrementalis

Aramkimaradéskor a vezérlé mar nem tudja meghatarozni a tengelyek helyzetét.
Ha az aramszolgaltatas helyreall, az abszolut és a novekményes elmozdulasmeérdk
eltéréen viselkednek.

Abszolat utmérdrendszerek

Az abszolut elmozdulasmérdk esetében minden egyes pozicio egyértelmien
meghatarozott. A vezérld igy az daramkimaradas utan azonnal Iétrehozhatja a tengely
pozicidja és a koordinatarendszer kdzotti kapcsolatot.

Inkrementalis iutmérorendszerek

Az inkrementalis elmozduldasmérdk a helyzetmeghatarozashoz az aktualis pozicio és
egy referenciajel kozotti tavolsagot hasznaljak. A referenciajelek egy géphez rogzitett
referenciapontot (bdzispontot) jeldinek. Ahhoz, hogy egy dramkimaradds utan az
aktudlis pozicid meghatarozhatd legyen, at kell haladni egy referenciajelen.

Ha az elmozduldasmérdk tavolsagkodolt referenciajelekkel rendelkeznek,
az Utmérdk esetében legfeljebb 20 mm-rel kell elmozditani a tengelyeket.
Szogelfordulasméréknél ez a tavolsag max. 20°.

Tovabbi informacid: "Tengelyek referenciafelvétele’, oldal 125
XMP

»—
X (zZ)Y)

A gép bazispontjai

A kovetkezd tablazat a gépen vagy a munkadarabon 1évé bazispontok attekintését
tartalmazza.

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kézikonyv | 01/2022

137



NC alapok | NC alapok

Felhasznalt témak
B A szerszam bazispontjai
Tovabbi informacié: "Bazispontok a szerszamon", oldal 140

lkon Bazispont

Gépi nullapont

-@- A gépi nullapont egy rogzitett pont, amit a gépgyarté a gép konfiguraciojaban definial.
A gépi nullapont az M-CS gép-koordinatarendszer origoja.
Tovabbi informacié: "Gép-koordinatarendszer M-CS", oldal 181

Ha egy NC mondatban az M91 mellékfunkciét programozza, akkor a definialt értékek a
gépi nullapontra vonatkoznak.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

_+_ M92 nullapont M92-ZP (zero point)
M92-7P Az M92 nullapont egy rogzitett pont, amit a gépgyarto a gépi nullapontra vonatkoztatva a
gép konfiguraciojaban definial.
Az M92 nullapont az M92koordinatarendszer kiindulopontja. Ha egy NC mondatban

az M92 mellékfunkciot programozza, akkor a definidlt értékek az M92 nullpontra
vonatkoznak.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Szerszamvaltasi pont

A szerszamvaltasi pont egy rogzitett pont, amit a gépgyarto a gépi nullapontra
vonatkoztatva a szerszamvaltasi makroban definial.

Referenciapont

6— A referenciapont egy rogzitett pont az elmozduldsmérék kezdéértékének
meghatarozasahoz.
Tovabbi informacio: "Elmozduldsmérdk és referenciajelek’, oldal 137

Ha a gép novekményes utmérékkel rendelkezik, az elinditasi folyamat utan at kell haladni
a tengelyek referenciapontjan.

Tovabbi informacio: "Tengelyek referenciafelvétele’, oldal 125

Munkadarab bazispont

@ A munkadarab bazisponttal definialja a W-CS munkadarab-koordindtarendszer
kiindulépontjat.
Tovabbi informacié: "Munkadarab-koordinatarendszer W-CS", oldal 185

A munkadarab bazispontja a bazisponttablazat aktiv soraban van definialva. A
munkadarab bazispontjat meghatarozhatja pl. egy 3D-s tapintdrendszer segitségével.

Tovabbi informacié: "Bazispontkezelés', oldal 195
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Ha nincsenek transzformaciok, az NC program beirt értékei a munkadarab bazispontra
vonatkoznak.

Munkadarab nullapont

A munkadarab nullapontot transzformacidkkal az NC programban definialhatja, pl. a
TRANS DATUM funkcioval vagy egy nullaponttablazattal. Az NC programban 1évé értékek
a munkadarab nullapontra vonatkoznak. Ha az NC programban nincsenek definialva
transzformaciok, a munkadarab nullapont megegyezik a munkadarab bazisponttal.

Ha megdonti a megmunkalasi sikot (opcio 8), a munkadarab nullapont lesz a
munkadarab forgaspontja.
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140

Alapok

A vezérl6 funkcidinak kihasznaldasa érdekében a vezérlében a valds adataikkal, pl.

sugdr, hatdarozza meg a szerszamokat. Ezzel megkonnyiti a programozast és noveli

a folyamat megbizhatdsagat.
Szerszamnak a géphez hozzaadasakor kovetheti a kovetkezd sorrendet:
m Készitse el6 a szerszamot és fogja be megfelel§ szerszambefogdba.

B A szerszam méreteinek meghatarozasahoz a szerszamtarté bazispontjatol
kiindulva mérje meg a szerszamot pl. elébeallitd készulék hasznalataval. A
vezérlbnek a méretekre a palyak kiszamitasahoz van sziksége.

Tovabbi informacié: "Szerszamtarto-bazispont', oldal 141

® A szerszam teljes meghatdrozasahoz tovabbi szerszdmadatokra van szikség.
Vegye ezeket a szerszamadatokat pl. a gyartd szerszamkataldogusabol.
Tovabbi informacio: "Szerszamadatok a szerszamtipusokhoz", oldal 153

B Mentse el a szerszamkezel6ben az ehhez a szerszamhoz megszerzett 0sszes
szerszamadatot.

Tovabbi informacid: "Szerszamkezelés ", oldal 165

B Szukség esetén rendeljen hozza a szerszamhoz egy szerszamtartot a valdsaghi

szimulacio és Utkozésvédelem érdekében.
Tovabbi informacid: "Szerszamtartd-kezelés", oldal 169

® Ha a szerszamot teljesen meghatarozta, programozzon egy szerszambehivast

egy NC programban.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

B Amennyiben a gépe egy kaotikus szerszamcseréld rendszerrel és kettds
megfogodval van felszerelve, a szerszam elévalasztasaval leroviditheti a
szerszamcsere idejét.

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

B Ha szlkséges, a program inditasa elétt végezzen szerszamhasznalati tesztet.
Ezzel ellendrizheti, hogy a szerszamok rendelkezésre allnak-e a gépben, és a
hatralévé éltartamuk elegend6-e.

Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalat ellenérzése”, oldal 173
® Amikor megmunkalt egy munkadarabot és utan megmeérte, szikség esetén
korrigalja a szerszamokat.

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Bazispontok a szerszamon

A vezérl6 a kovetkezd bazispontokat kiilonbozteti meg a szerszamon a kilonféle
szamitasokhoz vagy alkalmazasokhoz.

Felhasznalt témak
B Bazispontok a gépen vagy a munkadarabon
Tovabbi informacio: "A gép bazispontjai’, oldal 137

Szerszamok | Alapok
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8.2.1 Szerszamtarto-bazispont

A szerszamtarto-bazispont egy rogzitett pont, amit a gépgyarto a definial. A
szerszam bazispontja altaldban az orsé homlokfellletén helyezkedik el.

A szerszamtarto-bazispontbdl kiindulva definidlja a szerszam méretét a
szerszamkezel6ben, pl. az L hosszat és az R sugarat.

Tovabbi informaciad: "Szerszamkezelés ", oldal 165
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8.2.2 Szerszamcsucs TIP

0o (9 e

|
|
| |
| |
N
T

N
4 { : TIP XL
TIP] TIP!

A szerszamcsucs van a legtavolabb a szerszamtarté-bazisponttél. A szerszamcsucs
a koordinatak kiindulo (eredet-) pontja a T-CS szerszam-koordinatarendszerben.

Tovabbi informaciod: "Szerszam-koordinatarendszer T-CS", oldal 192

A maroszerszamoknal a szerszamcsucs az R szerszamsugar kozepén és a
szerszam legtavolabbi pontjan van a szerszam tengelyében.

A szerszamcsucsot a szerszamkezeld kovetkezé oszlopaival definidljuk a
szerszamtarté-bazispontra vonatkoztatva:

L

DL

ZL (opcid 50, opcid 156)
XL (opcid 50, opcid 156)
YL (opcié 50, opcid 156)
DZL (opcié 50, opcid 156)
DXL (opcio 50, opcid 156)
DYL (opci6 50, opcid 156)
LO (opcid 156)

DLO (opcio 156)

Tovabbi informacio: "Szerszamadatok a szerszamtipusokhoz", oldal 153

Esztergaszerszamoknal (opcié 50) a vezérl§ az elméleti szerszdmcesucsot hasznalja,
tehat a ZL, XL és YL definialt értékeinek metszéspontjat.

TIP,
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8.2.3 Szerszamkozéppont TCP (tool center point)

| |
N9 N9 @
| |
|
|

|

|

|

| INCP

! A Rji TCP
TCP% AN 1_\_f_J_'

—
—

A szerszamkozéppont az R szerszamsugar kdzepe. Ha egy R2 masodik
szerszamsugar is definidlva van, a szerszam kozéppontja ennek az értékével lesz
eltolva a szerszamcsucstal.

Esztergaszerszamoknal (opcid 50) a szerszdmkdzéppont az RS vagdélsugar
kozepén talalhato.

A szerszam kdzéppontjat a szerszamkezel$ adatai segitségével definidlhatja a
szerszamtarto-bazispontra vonatkoztatva.

Tovabbi informacié: "Szerszamadatok a szerszamtipusokhoz', oldal 153

8.2.4 Szerszam-vezetopont TLP (tool location point)

| | |

| | | 2

i |- | .

LT 0

| Wt n lrip “CTTLP

i R'Z \ i/ R2 1 TPl XL
TLP ! TLPY TLP

A vezérld a szerszamot a szerszam-vezetépontra poziciondlja. A szerszam-
vezet6pont alapértelmezés szerint a szerszamcsucson talalhato.

A FUNCTION TCPM (opci6 9) funkcidban vélaszthatja a szerszam-vezetépontot a
szerszam kozéppontjara is.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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8.2.5 Szerszam-forgaspont TRP (tool rotation point)

| | |

| | | 2

(- ||t b |-

| | | O

| ’__+TRP ‘TRP [ JTRP

i szki/ Féf 1 TRPIw_ XL
TRPT TRP! TRP!

A MOVE (opci¢ 8) elfordité funkcioknal a vezérl6 a szerszam-forgdspont koril végzi
az elforditast. A szerszam-forgaspont alapértelmezés szerint a szerszamcsucson
talalhato.

Ha a PLANE funkciokndl a MOVE funkciot valasztja, a DIST szintaktikai elemmel a
munkadarab és a szerszam kozotti relativ poziciot definidlja. A vezérld a szerszam-
forgaspontot ezzel az értékkel eltolja a a szerszamcsucstoél. Ha a DIST-et nem
definialja, a vezérl6 a szerszamcsucsot konstansnak veszi.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

A FUNCTION TCPM (opci6 9) funkcidban valaszthatja a szerszam-forgaspontot a
szerszam kozéppontjara is.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

8.2.6 2. szerszamsugar kozepe CR2 (center R2)

A masodik szerszamsugar kbzepét a vezérld a 3D-s szerszamkorrekcidval (opcid
9) hasznalja. LN egyeneseknél a fellleti normalvektor erre a pontra mutat és
meghatarozza a 3D-s szerszamkorrekcio iranyat.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

A masodik szerszamsugar kozepe az R2 értékkel van eltolva a szerszam csucsatol
és a szerszam vagoélétsl.
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8.3

8.3.1

8.3.2

Szerszamadatok

Szerszamszam

Alkalmazas

Minden szerszamnak van egy egyértelm( szama, ami megfelel a szerszamkezel6
sora szamanak. Minden egyes szerszamszam egyedi.

Tovabbi informacid: "Szerszamkezelés ", oldal 165

Funkcioleiras
A szerszamszamokat a 0 és 32 767 kozotti tartomanyban definidlhatja.

A 0 szamu szerszam nullas szerszamként van rogzitve és a hossza és a sugara
is 0. A TOOL CALL 0 parancsra a vezérl6 kiveszi az orsébol az éppen hasznalt
szerszamot és nem valt be Uj szerszamot.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Szerszam neve

Alkalmazas

A szerszamszam mellett egy szerszamnevet is megadhat. A szerszamnév a
szerszamszammal ellentétben nem egyedi.

Funkcidleiras
A szerszamnév segitségével a szerszamot konnyebben megtalalhatja a

szerszamkezel6ben. Ehhez megadhatja a kulcsfontossagu adatokat mint az atméré
vagy a megmunkalas maodja, pl. MILL_D10_ROUGH.

Mivel a szerszamnév nem egyedi, definidlja a szerszam nevét egyértelmien.
Egy szerszamnév legfeljebb 32 karakterbdl allhat.

Megengedett karakterek

Az aldbbi karaktereket hasznalhatja a szerszamnevekhez:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ0123456789#S%&,-_.
Ha kisbetUlket ir, a vezérl§ a mentéskor ezeket nagybetdkre cseréli.

Megjegyzés
B Hatdrozza meg a szerszam nevét egyértelmuien!

Ha tobb szerszamot azonos névvel definial, a vezérlé a szerszamot az alabbi
sorrendben keresi:

B Szerszam, amelyik az orséban van
B Szerszam, amelyik a szerszamtarban van

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Ha tobb szerszamtar van, a gépgyartd meghatarozhatja a
szerszamok keresési sorrendjét a szerszamtarakban.

B Szerszam, amelyik a szerszamtablazatban definidlva van, de éppen nincs a
szerszamtarban

Ha a vezérld pl. a szerszamtarban tobb rendelkezésre allo szerszamot taldl, a

legkisebb maradék-éltartamu szerszamot valtja be.
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Indexelt szerszam

Alkalmazas

Egy indexelt szerszam segitségével egy fizikailag 1étezé szerszamhoz tobb
kulonboz6 szerszamadatot hatarozhat meg. Ez lehetévé teszi, hogy az

NC programon atvezesse a szerszam egy bizonyos pontjat, ami nem kell, hogy a
maximalis szerszamhossz legyen.

Funkcidleiras

A tobb hosszal és sugarral rendelkezé szerszamokat nem definidlhatja a
szerszamkezeld egy tablazati soraban. Tovabbi tablazati sorokra van sziksége

az indexelt szerszam teljes definiciojaval. Az indexelt szerszamok hosszai a
maximalis szerszamhossztdl kiindulva novekvd indexszel kozelitik a szerszamtarto-
bazispontot.

Tovabbi informacid: "Szerszamtarto-bazispont', oldal 141
Tovabbi informacio: "Indexelt szerszam létrehozasa’, oldal 147
Példak az indexelt szerszamok hasznalatara:
® | épcsds furd
A f6szerszam szerszamadatai tartalmazzak a furé csucsat, ami megfelel a

maximalis hossznak. A szerszam lépcséit indexelt szerszamokként hatarozza
meg. Ezaltal a szerszamok hossza megfelel a szerszamok tényleges méretének.

= NC kozpontfurd

A f8szerszammal definidlja a szerszam elméleti csicsat mint maximalis hosszat.
Ezzel pl. kozpontozhat. Az indexelt szerszammal meghatdrozhat egy pontot a
szerszam vagoéle mentén. Ezzel pl. sorjatlanithat.

B | eszuromaro vagy T-horonymard

A f6szerszammal definidlja a szerszam vagoélének also pontjat, ami megfelel a
maximalis hossznak. Az indexelt szerszammal definidlja a szerszam vagoélének
fels@ pontjat. Ha az indexelt szerszamot leszurasra hasznalja, kozvetlendl
programozhatja a munkadarab megadott magassagat.
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Indexelt szerszam létrehozasa

Az indexelt szerszam létrehozasanak Iépései:

E >

Szerkeszt

Szerszam
beszurésa

VV VvV vV VvV VVvVVYVvyy

Szerszam
beszurésa

vV vV y

Valassza a Tablazatok tizemmaodot

Szerszamkezelés kivalasztasa

Szerkeszt aktivalasa

A vezérl6 engedélyezi a szerszamkezel§ szerkesztését.
Szerszam beszurasa kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a Szerszam beszurasa felugro ablakot.
Definidlja a szerszamtipust

Hatarozza meg a fészerszdm szerszamszamat, pl. T5
Valassza az OK-t

A vezérl6 beilleszti az 5 jeldlés tablazatsort.

Definidlja az 0sszes szlkséges szerszamadatot, beleértve a
maximalis szerszamhosszt is

Tovabbi informacio: "Szerszamadatok a
szerszamtipusokhoz", oldal 153

Szerszam beszurasa kivalasztasa
A vezérlé megnyitja a Szerszam beszurasa felugro ablakot.
Definidlja a szerszamtipust

Hatarozza meg az indexelt szerszam szerszamszamat, pl.
T5.1

Az indexelt szerszamot a fészerszam
szerszamszamaval és egy pont utani indexszel
definialhatja.

Vélassza az OK-t
A vezérl¢ beilleszti az 5.1 jelolés( tablazatsort.
Definidlja az 6sszes szikséges szerszamadatot

Tovabbi informacidé: "Szerszamadatok a
szerszamtipusokhoz", oldal 153

o A vezérlé nem vesz at semmilyen adatot a
fészerszamtol!

Az indexelt szerszamok hosszai a maximalis
szerszamhossztdl kiindulva novekvé indexszel
kozelitik a szerszamtarté-bazispontot.

Tovabbi informacié: "Szerszamtarto-bazispont',
oldal 141
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Megjegyzések

m Avezérl6 néhany paramétert automatikusan beir, pl. a CUR_TIME aktualis
éltartamot. Ezt a paramétert a vezérld minden tablazatsorba kilon irja be.
Tovabbi informacié: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

Az indexeket nem kell folytatdlagosan létrehoznia. Tehat pl. [étrehozhatja a T5, a
T5.1 és a T5.3 szerszamokat.

Minden fészerszamhoz legfeljebb kilenc indexelt szerszamot adhat hozza.

Ha RT testvérszerszamot definidl, akkor az csak arra a tablazatsorra érvényes.
Ha egy indexelt szerszam elkopik, és emiatt zarolva lesz, ez szintén nem az
0sszes indexre lesz érvényes. Ez azt jelenti, hogy pl. a fészerszam tovabbra is
hasznalhato marad.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Példa: T-horonymaré
z

10

Ebben a példdban egy hornyot programoz, aminek a koordinatafelszintél kiindulva
a felsé és az also éle van beméretezve. A horony magassaga nagyobb, mint a
hasznalt szerszam vagoélhossza. Emiatt két fogasvételre van szikség.

A horony elkészitéséhez két szerszamdefiniciora van szlkség:

B Af@szerszdm a szerszam vagoélének also pontjara, tehat a maximalis hosszra
van beméretezve. Ezzel elkészitheti a horony also élét.

m Az indexelt szerszam a szerszam vagoélének felsd pontjara van beméretezve.
Ezzel elkészitheti a horony felsd élét.

Ugyeljen arra, hogy mind a fészerszamnal, mind az indexelt szerszamnal
definidlja az 0sszes szlikséges szerszamadatot! Derékszogl szerszam
esetén a sugar mindkét tablazatsorban azonos marad.

A hornyot két megmunkalasi Iépésben programozza:
B A 10 mm-es mélységet a fészerszammal programozza.
B Az 5 mm-es mélységet az indexelt szerszammal programozza.

; Fészerszam meghivasa
; Szerszam el6pozicionalasa
; Megmunkalasi mélységre allas

; Horony also élének elkészitése a
fészerszammal

; Indexelt szerszam behivasa
; Szerszam elépozicionalasa
; Megmunkalasi mélységre allas

; Horony felsé élének elkészitése az indexelt
szerszammal
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Példa FreeTurn szerszam
A FreeTurn szerszam esetén a kovetkez§ szerszamadatok szikségesek:

O

FreeTurn szerszam harom simitoéllel

Ajanlatos a szerszamnévben a P-ANGLE csucsszogekre és a ZL
szerszamhosszra utald informaciokat megadni, pl. FT1_35-35-35_100.

lkon és Jelentés Alkalmazas
paraméter
Szerszamhossz 1 A ZL szerszamhossz megfelel a szerszamtarté
]F bazispontjara vonatkoztatott teljes
2L szerszdmhossznak.
Tovabbi informacid: "Bazispontok a szerszamon”,
oldal 140
Szerszamhossz 2 Az XL szerszamhossz megfelel az orsokozép és
E‘ a vagoeél szerszamcesucsa kozotti kulonbségnek.
Az XL-t FreeTrun szerszamok esetén mindig
XL negativként kell definiaini.
Tovabbi informacio: "Bazispontok a szerszamon',
oldal 140
Szerszamhossz 3 Az YL szerszamhossz FreeTurn szerszamok esetén
E mindig 0.
YL
Vagoél sugara Az RS szerszamsugarat a szerszamkatalogushol
F kell atvenni.
RS
Esztergaszerszam tipusa Vdlasszon a nagyold szerszam (ROUGH) és a simitd
bJ szerszam (FINISH) kozott.
TYPE Tovabbi informacio: "Technoldgiafliggd
szerszamtipus alcsoportok’, oldal 152
Szerszamorientacio A TO szerszamorientacio a FreeTurn szerszamok
JIJJ eseten mindig 18.
'
TO P-ANGLE
Y+ ‘
X+
Orientacios szog Az ORI orientacios szog segitségével definidlja az
g egyes vagoélek eltolasat egymashoz képest. Ha
az els6 vagoél értéke 0, szimmetrikus szerszamok
ORI esetén definidlja a masodik vagdélet 120-nak és a

harmadik vagoélet 240-nek.
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lkon és Jelentés Alkalmazas
paraméter
Csucsszog A P-ANGLE csUcsszoget a szerszamkatalogusbol
QD kell atvenni.
P-ANGLE
Vagoél hossza A CUTLENGTH vagoéélhosszt a
g szerszamkataldgusbol kell atvenni.
CUTLENGTH

Szerszamtartd kinematika

Szerszamtipusok

Alkalmazas

A vezérl6 az opcionalis szerszamtarté kinematika
segitségével pl. figyelheti a szerszamot tkozésekre.
Ugyanazt a kinematikat rendelje hozza minden
egyes vagoélhez.

A vezérl6 a kivalasztott szerszamtol fliggéen a szerszamkezelében megjeleniti a

szerszamadatokat, amiket On szerkeszthet.

Felhasznalt témak

m  Szerszdmadatok szerkesztése a szerszamkezel6ben
Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ', oldal 165
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Funkcioleiras
Minden szerszamtipushoz egy szam van hozzarendelve.
A szerszamkezel® TYP oszlopaban a kovetkezd szerszamtipusok kozul valaszthat:

lkon Szerszamtipus Szam
Mardszerszam (MILL) 0
Nagyoldé maré (MILL_R) 9
Simité mard (MILL_F) 10
Gombvégl mard (BALL) 22
Téruszmard (TORUS) 23
Furé (DRILL) 1
Menetfurd (TAP) 2
NC kdzpontfurd (CENT) 4
Esztergaszerszam (TURN) 29

Tovabbi informacié: "Tipusok az
esztergaszerszamokon belll", oldal 152

Tapintérendszer (TCHP) 21
Dorzséar (REAM) 3
Klpos stillyeszté (CSINK) 5
Csapos slllyeszté (TSINK) 6
Kiesztergald szerszam (Bor) 7
Forditott siillyeszt6 (BCKBOR) 8
Menetmaré (GF) 1
Menetmard sillyesztd letoréssel (GSF) 16
Menetmard egy menettel (EP) 17
Menetmaro forditds lapkaval (WSP) 18
Menetfuréd-maré (BGF) 19
Cirkuldris menetmard (ZBGF) 20
K6szorikorong (GRIND) 30

(= Qo B | 0 e | | S G E ] s e eSS R

Tovabbi informacio: "Tipusok a
koszorlszerszamokon belll", oldal 152
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lkon Szerszamtipus Szam

'é' Kélehuzészerszam (DRESS) 31

Tovabbi informacio: "Tipusok a
kélehuzoszerszamokon belll", oldal 153

Ezen szerszamtipusok segitségével szlrheti a szerszamokat a szerszamkezel6ben.
Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ', oldal 165

Technoldgiafiiggé szerszamtipus alcsoportok

A szerszamkezelé SUBTYPE oszlopaban a kivalasztott szerszamtipushoz
technolégiaspecifikus szerszamtipust definialhat. A vezérlé a SUBTYPE oszlopot a
TURN, a GRIND és a DRESS szerszamtipusoknal ajanlja. Ezekhez a technoldgidkhoz
igy pontosabban meghatarozhatok a szerszamtipusok.

Tipusok az esztergaszerszamokon beliil
Az esztergaszerszamokon beldl az alabbi tipusok kozul valaszthat:

lkon Szerszamtipus Szam
E’j Nagyolé szerszam (ROUGH) 11
g Simité szerszam (FINISH) 12
é Menetszerszam (THREAD) 14

B Beszuro szerszam (RECESS) 15
@ Kereklapkas szerszam (BUTTON) 21

B Beszuré esztergaszerszam (RECTURN) 26

Tipusok a koszoriiszerszamokon beliil
A koszorlszerszamokon bellil az alabbi tipusok kozuil valaszthat:

lkon Szerszamtipus Szam

|j Koszorlcsap (GRIND_M) 1

ﬁ Specidlis koszorlcsap (GRIND_MS) 2

Eﬁl Fazékkorong (GRIND_MT) 3

o Egyenes korong (GRIND_S) 26
Jelenleg nincs funkcigja

& Ferde korong (GRIND_A) 27
Jelenleg nincs funkcidgja

= Sik korong (GRIND_P) 28

Jelenleg nincs funkcidja
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Tipusok a kdlehuzdészerszamokon beliil
A kélehuzdszerszamokon belll az alabbi tipusok kozil valaszthat:

lkon Szerszamtipus Szam

é Profillehtizé (DIAMOND) 1071

> Szarvas kélehtzd (HORNED) 102
Jelenleg nincs funkcidja

@ Kélehtzoorso (SPINDLE) 103

|JZL| Kélehuzolap (PLATE) 110

r|“~|_| Kélehtzogorgs (ROLL) 120

8.3.5 Szerszamadatok a szerszamtipusokhoz

Alkalmazas

A szerszamadatokkal megadja az 6sszes szikséges informaciot a vezérlének az
el6irt eimozdulasok kiszamitasahoz és ellenérzéséhez.

A sziikséges adatok a technoldgiatol és a szerszamtipustol fliggnek.

Felhasznalt témak

®  Szerszamadatok szerkesztése a szerszamkezel&ben
Tovabbi informacid: "Szerszamkezelés *, oldal 165

®  Szerszamtipusok
Tovabbi informacié: "Szerszamtipusok”, oldal 150

Funkcidleiras
Néhany szlkséges szerszamadatot a kovetkezd lehetéségek segitségével is
megadhat:

m A szerszamokat egy kils@ szerszambeallito készuléken vagy kozvetlenll a gépen
mérje meg, példaul egy szerszamtapintoval.
Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

® A szerszam tovabbi adatait vegye at a gyarté szerszamkataldgusabal, pl. az
anyagot vagy a vagoélek szamat.

A kovetkezd tablazatok a paramétereket fontossaguk alapjan az opcionalis, az

ajanlott és a nélkilozhetetlen fokozatokba soroljak.

A vezérl6 a kovetkezd funkciok koziil legalabb egynél figyelembe veszi az ajanlott
paramétereket:

m Szimulacio
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

B Megmunkalasi vagy tapinto ciklusok
Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

® DCM dinamikus Utkozésfelligyelet (opcié 40)
Tovabbi informacié: "Dinamikus Utkdzésfelligyelet DCM (opcid 40)", oldal 206
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Maro- és furészerszamok szerszamadatai
A vezérl6 a marod- és furdszerszamokhoz a kovetkezd paramétereket kindlja:

lkon és Jelentés Alkalmazas
paraméter
Hossz Nélkilozhetetlen az 6sszes maro- €s
I [ furészerszam-tipushoz
L
Sugar Nélkulozhetetlen az 6sszes maro- €s
! furészerszam-tipushoz
R
2.sugar Nélkilozhetetlen az aldbbi mard- és
[ furészerszam-tipusokhoz:
R2 = Gombvégi maroé

= Toérusz maré

A hossz deltaértéke

Opcionalis
A vezérl a tapintociklusokkal
kapcsolatban irja le ezt a paramétert.

A sugar deltaértéke

Opcionalis
A vezérl a tapintociklusokkal
kapcsolatban irja le ezt a paramétert.

2. sugar deltaértéke

Opcionalis
A vezérl6 a tapintociklusokkal
kapcsolatban irja le ezt a paramétert.

DR2
E[[ Vagoél hossza Javasolt
LCUTS
E Vagoél szélessége Javasolt
RCUTS
E[[ Hasznos hossz Javasolt
LU
EI Nyaksugar Javasolt
RN
Bemerulés szoge Javasolt az aldbbi furo- és
EL maroszerszam-tipusokhoz:
ANGLE ® Maroszerszam

Nagyol6é maré
Simit6é maro
Gombvégil maré
Toérusz maré
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lkon és Jelentés
paraméter

| | Menetemelkedés
PITCH

Alkalmazas

Javasolt az alabbi furé- és
maroészerszam-tipusokhoz:

Menetfuré

Menetmaré

Menetmaro siillyeszto letoréssel
Menetmaré egy lapkaval
Menetmaré forditos lapkaval
Fur6-menetmaro

Cirkular menetmaré

g Cslcsszog

Javasolt az alabbi furo- és
maroszerszam-tipusokhoz:

® Faré

T-ANGLE
= NC kozpontfuré
= Kuapos siillyeszté
IJ;LI Maximalis Opcionalis
5 orséfordulatszam
NMAX

m Koszoriikorong

® Lehlz6 szerszam
Tovabbi informacio: "Szerszamtipusok', oldal 150

® A paraméterek a szerszamtablazatban vannak leirva.
Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

o B ATYP oszlopban szerepl6 0sszes szerszamtipus maro- és
furoszerszam, kivéve a kovetkezdket:

B Tapintorendszer
® Esztergaszerszam
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Esztergaszerszamok szerszamadatai (opcié 50)
A vezérl6 az esztergaszerszamokhoz a kovetkez$ paramétereket kinalja:

lkon és Jelentés Alkalmazas
paraméter
1. szerszamhossz Nélkilozhetetlen az 6sszes
IF esztergaszerszam-tipushoz
ZL
2. szerszamhossz Nélkllozhetetlen az dsszes
E‘ esztergaszerszam-tipushoz
XL
3. szerszamhossz Nélkilozhetetlen az 6sszes
ﬁ esztergaszerszam-tipushoz
YL
Vagoél sugara Nélkulozhetetlen a kovetkezd
F esztergaszerszam-tipusokhoz:
RS = Nagyol6 szerszam

Simit6 szerszam
Kereklapkas szerszam
Beszurdszerszam

Beszuroé esztergaszerszam

T

TYPE

Esztergaszerszam tipusa

Nélkilozhetetlen az 6sszes
esztergaszerszam-tipushoz

Szerszamorientacio

Nélkulozhetetlen az 6sszes
esztergaszerszam-tipushoz

' |°

DZL

1. szerszadmhossz
deltaértéke

Opcionalis
A vezérlé a tapintociklusokkal
kapcsolatban irja le ezt a paramétert.

Rl

DXL

2. szerszdmhossz
deltaértéke

Opcionalis
A vezérl6 a tapintociklusokkal
kapcsolatban irja le ezt a paramétert.

=

DYL

3. szerszamhossz
deltaértéke

Opcionalis
A vezérl a tapintociklusokkal
kapcsolatban irja le ezt a paramétert.

o

DRS

A vagoélsugar
deltaértéke

Opcionalis
A vezérl6 a tapintociklusokkal
kapcsolatban irja le ezt a paramétert.

I

DCW

A vagoél szélességének
deltaértéke

Opcionalis
A vezérlé a tapintociklusokkal
kapcsolatban irja le ezt a paramétert.
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lkon és Jelentés Alkalmazas
paraméter
Orientéacios szog Nélkilozhetetlen az 6sszes
é esztergaszerszam-tipushoz
ORI
Beallitasi szog Nélkilozhetetlen a kdvetkezd
@ esztergaszerszam-tipusokhoz:
T-ANGLE = Nagyol6 szerszam

= Simit6 szerszam
m Kereklapkas szerszam
5 Menetszerszam

ﬂbJ Cslcsszog

P-ANGLE

Nélkilozhetetlen a kovetkezd
esztergaszerszam-tipusokhoz:

= Nagyol6 szerszam

= Simit6 szerszam

m Kereklapkas szerszam
® Menetszerszam

Vagoél hossza

A
X

Javasolt

CUTLENGTH
Vagoél szélessége Nélkilozhetetlen a kovetkezé
ﬁ esztergaszerszam-tipusokhoz:
E Beszurdszerszam
® BeszUré esztergaszerszam
E‘ Ajanlott a tobbi esztergaszerszam-
tipushoz
CUTWIDTH
Gorbleti szog Neélkilozhetetlen az 6sszes
E esztergaszerszam-tipushoz
SPB-
INSERT

0 B Esztergaszerszamokat az Esztergaszerszam szerszamtipus
segitségével a TYP oszlopban és a TYPE oszlop hozzatartozé
technoldgiafliiggd szerszamtipusaival definialhat.

Tovabbi informacio: "Szerszamtipusok”, oldal 150

Tovabbi informacio: "Tipusok az esztergaszerszamokon beldl",
oldal 152

B A paraméterek az esztergaszerszam-tablazatban vannak leirva.

Tovabbi informacié: "Esztergaszerszam-tablazat toolturn.trn (opcid
50)", oldal 379

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaléi kézikényv | 01/2022 157



Szerszamok | Szerszamadatok

Koszoriliszerszamok szerszamadatai (opcié 156)
A vezérld a koszorlszerszamokhoz a kovetkezé paramétereket kinalja:

lkon és Jelentés Alkalmazas
paraméter

Koszorldszerszam tipusa  Nélkulozhetetlen az 6sszes
E koszorlszerszam-tipushoz

TYPE

Sugar Nélkulozhetetlen az 6sszes
E koszorlszerszam-tipushoz

A kezd6 kélehuzas utan ez az érték mar

R-OVR ,
csak olvashato.

koszorlszerszam-tipusokhoz:
® Specialis koszorilcsap
= Fazékkorong

A kezdd kélehlzas utan ez az érték mar
csak olvashato.

Eﬁ Kinyulas Nélkulozhetetlen a kovetkezd

L-OVR

Teljes hossz Nélkulozhetetlen a kovetkezd
E[ koszorlszerszam-tipusokhoz:

m Koszoricsap

® Specidlis koszorlicsap

A kezd6 kélehuzas utan ez az érték mar
csak olvashato.

LO

koszorlszerszam-tipushoz

A kezdd kélehlizas utan ez az érték mar
csak olvashato.

E Hossz a belsd élig Nélkulozhetetlen a Specialis koszoriicsap

LI

Szélesség Nélkulozhetetlen a kovetkezd
EI koszorlszerszam-tipusokhoz:

m Koszoricsap
= Fazékkorong

A kezdd kélehlizas utan ez az érték mar
csak olvashato.

A koszorlszerszam Nélkulozhetetlen a Fazékkorong
@ mélysége koszorlszerszam-tipushoz
A kezd6 kélehuzas utan ez az érték mar
csak olvashato.

ALPHA A ferdeség szoge Nélkulozhetetlen a Specialis koszorlicsap
koszorlszerszam-tipushoz

A nem megvaltoztathato alapértelmezett
érték az alabbi koszordszerszam-
tipusoknal:

m Koszoricsap 0°
= Fazékkorong 90°
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lkon és Jelentés
paraméter

GAMMA A sarok szoge

Alkalmazas

Nélkilozhetetlen a kovetkezé
koszorlszerszam-tipusokhoz:

® Specidlis koszorlicsap
= Fazékkorong

Nem megvaltoztathaté alapértelmezett
érték a Koszorlicsap szerszamtipusnal
90°

g(_ Sugar az L-OVR élénél

Opcionalis a kovetkez§ koszorliszerszam-
tipusokhoz:

m Koszoricsap

RV
® Specidlis koszoriicsap
Sugar az LO élénél Opcionalis a kovetkez8 koszorliszerszam-
g tipusokhoz:
R .o oo _sr
RVA m Koszoriicsap
m Specialis koszorilcsap
Sugar az LI élénél Opcionalis a Specialis koszoriicsap
g« koszorlszerszam-tipushoz
RvV2
HW Korong hatrahdzva Nélkilozhetetlen a Fazékkorong
koszorlszerszam tipushoz
Opcionalis a tobbi koszorliszerszam-
tipushoz
Egy hatramunkalas Nélkulozhetetlen a Fazékkorong
=§ szoge a belsd élnél koszorldszerszam tipushoz
Opcionalis a tobbi koszorliszerszam-
HWI .
tipushoz
Egy hatramunkalas Nélkulozhetetlen a Fazékkorong
E szoge a kilsé élnél koszorldszerszam tipushoz
HWA Opcionalis a tobbi kdszorliszerszam-

tipushoz

INIT_D_OK Kezdd kélehuzas

Nélkulozhetetlen az 0sszes
koszorlszerszam-tipushoz

A vezérl§ aktivalja a jelolénégyzetet a
kezdd kélehuzas utan.

A jelolénégyzet torolhetd, ami egy
ismételt kezdd kélehuzast igényel.

E‘ A sugar deltaértéke

dR-OVR

Ezt az értéket csak ciklusokkal lehet
megvaltoztatni.

EE A kinyulas deltaértéke

Ezt az értéket csak ciklusokkal lehet
megvaltoztatni.

dL-OVR
A teljes hossz Ezt az értéket csak ciklusokkal lehet
E[ deltaértéke megvaltoztatni.
dLo
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lkon és
paraméter

Jelentés

Alkalmazas

il

A belsé élig tarté hossz
deltaértéke

Ezt az értéket csak ciklusokkal lehet
megvaltoztatni.

dLlI
Az atmérd kdélehuzas- Opcionalis
of1[2} szamlaldjanak induld
értéke
DRESS-N-D
A kulls6 él kélehuzas- Opcionalis
of1[2 szamlaléjanak induld
értéke
DRESS-N-A
A belsé él kélehuzas- Opcionalis
of1[2 szamlaléjanak induld
értéke
DRESS-N-I
_ Az atmérd kdlehuzas- A vezérl6 ezt azt értéket noveli.
0fof5 szamlaldja
DRESS-N-
D-ACT
_ A kulls6 él kélehuzas- A vezérl§ ezt azt értéket noveli.
0fo[5 szamlaldja
DRESS-N-
A-ACT
_ A belsé él kélehuzas- A vezérl6 ezt azt értéket noveli.
0fof5 szamlaldja
DRESS-N-I-
ACT
* A szerszamszar sugara Opcionalis
R_SHAFT
Megengedett legkisebb Opcionalis
; sugar
R_MIN
Megengedett legkisebb Opcionalis
:1 szélesség
B_MIN
Megengedett Opcionalis
legnagyobb
vagosebesség

Visszahuzasi érték az
atmérénél

Nélkulozhetetlen az 6sszes
koszorlszerszam-tipushoz

M °H

Visszahuzasi érték a
kilsé élnél

Nélkilozhetetlen az dsszes
koszorliszerszam-tipushoz
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lkon és Jelentés Alkalmazas
paraméter
Visszahuzasi érték a Nélkilozhetetlen az 0sszes
E belsé €lnél koszorlszerszam-tipushoz
Al

o m Koszorlszerszamokat a Koszorlikorong szerszamtipus segitségével
a TYP oszlopban és a TYPE oszlop hozzatartozo technoldgiafliggé
szerszamtipusaival definidlhat.

Tovabbi informacio: "Szerszamtipusok', oldal 150

Tovabbi informacio: "Tipusok a koszorliszerszamokon beldl", oldal 152
B A paraméterek a koszorliszerszam-tablazatban vannak leirva.

Tovabbi informacioé: "'Koszorliszerszam-tablazat toolgrind.grd (opcid

156)", oldal 384
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Kélehuzészerszamok szerszamadatai (opcié 156)
A vezérl6 a kélehuzoszerszamokhoz a kovetkezd paramétereket kindlja:

lkon és
paraméter

Jelentés

Alkalmazas

1. szerszamhossz

Nélkilozhetetlen a kélehlizdészerszam-
tipusokhoz

=1
&

XL

2. szerszamhossz

Nélkilozhetetlen az dsszes
kélehuzoszerszam-tipushoz

3. szerszadmhossz

Nélkilozhetetlen az dsszes
kélehuzoszerszam-tipushoz

!

Vagoél sugara

Nélkilozhetetlen a kdvetkezd
kélehluzdszerszam-tipusokhoz:

= Profillehuzo
m Kélehuzoéorso

CUTWIDTH

Vagoél szélessége

Nélkilozhetetlen a kdvetkezd
kélehuzoszerszam-tipusokhoz:

m Kélehuzolap
= Kélehuzogorgd

[

TYPE

Kélehluzdszerszam
tipusa

Nélkulozhetetlen az 6sszes
kélehuzoszerszam-tipushoz

[

Szerszamorientacio

Nélkilozhetetlen az dsszes
kélehuzoszerszam-tipushoz

TO
1. szerszdmhossz Opcionalis
B deltoertéke
DZL
2. szerszamhossz Opcionalis
i deltaértéke
DXL
3. szerszamhossz Opcionalis
i deltaértéke
DYL
A vagoélsugar Opcionalis
‘ deltaértéke
DRS
N-DRESS A szerszam Nélkilozhetetlen a kovetkezd

fordulatszama

kélehuzoszerszam-tipusokhoz:
m Kélehuzoorso
= Kélehuzogorgd
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o B Kélehuzoszerszamokat a Kélehuzoszerszam szerszamtipus
segitségével a TYP oszlopban és a TYPE oszlop hozzatartozo
technolégiafliggd szerszamtipusaival definidlhat.

Tovabbi informacio: "Szerszamtipusok”, oldal 150

Tovabbi informacio: "Tipusok a kdlehizdszerszamokon beldl’,
oldal 153

B A paraméterek a kélehuzdszerszam-tablazatban vannak leirva.

Tovabbi informacié: "Kélehlzoszerszam-tdblazat tooldress.drs (opcid
156)", oldal 391
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Tapintorendszerek szerszamadatai
A vezérl6 a tapintorendszerekhez a kdvetkezé paramétereket kindlja:

lkon és Jelentés Alkalmazas
paraméter
.E Hossz Nélkulozhetetlen
L
T Sugar Nélkulozhetetlen
R
TP_NO A tapintétablazatban Nélkilozhetetlen
lévé szam
‘ Atapintorendszer tipusa  Nélkiilozhetetlen
TYPE
Tapinto el6tolas Nélkulozhetetlen
é-
F
Gyorsmenet a Opcionalis
mp tapintéciklusban
FMAX
Elépozicionalas Nélkulozhetetlen
=) gyorsmenettel
F_PREPOS
Tapintérendszer Szikséges
x orientalasa minden
tapintd muveletnél
TRACK
Utkdzéskor NCSTOP Nélkilozhetetlen
r& vagy EMERGSTOP
. aktivalasa
REAKCIO
‘__[ Biztonsagi tavolsag Javasolt
SET_UP
I Maximalis mérési ut Javasolt
DIST
Kozépponti eltolas a f8 Nélkulozhetetlen TRACK = ON esetén
,‘_‘ tengelyen A vezeérlé a kalibralo ciklussal
CAL_OF1 kapcsolatban irja le ezt a paramétert.
Kozépponti eltolds a Nélkilozhetetlen TRACK = ON esetén
L melléktengelyen A vezérl6 a kalibrélé ciklussal
CAL_OF2 kapcsolatban irja le ezt a paramétert.
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lkon és Jelentés Alkalmazas

paraméter

f Orsészog kalibralaskor Nélkilozhetetlen TRACK = OFF esetén
CAL_ANG

o B Tapintérendszereket a Tapintorendszer szerszamtipus segitségével
a TYP oszlopban és a TYPE oszlop tapintérendszer modelljével
definidlhat.

Tovabbi informacio: "Szerszamtipusok', oldal 150
® A paraméterek a tapintérendszer tablazatban vannak leirva.
Tovabbi informacio: "Tapintorendszer-tablazat tchprobe.tp’, oldal 394

8.4 Szerszamkezelés

Alkalmazas
A Szerszamkezelés alkalmazasban a Tablazatok tzemmaodban jeleniti meg a
vezérl6 az 6sszes technoldgia szerszamdefinicidit és a szerszamtar foglaltsagat.
A szerszdmkezel&ben hozzaadhat szerszamokat, szerkeszthet szerszamadatokat
vagy torélhet szerszamokat.
Felhasznalt témak
= Uj szerszam felvétele

Tovabbi informacio: "Szerszam bedllitasa’, oldal 83
B Tablazat munkaterllet

Tovabbi informacié: "Tablazat munkaterilet', oldal 362
= Urlap munkaterilet

Tovabbi informacid: "A tablazatok Adatlap munkatertlete’, oldal 365

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felnasznaloi kézikényv | 01/2022 165



Szerszamok | Szerszamkezelés

Funkcioleiras
A szerszamkezelésben legfeljebb 32 767 szerszamot definidlhat; ez a
szerszamkezeld tablazatsorainak maximalis szama.

A vezérld a szerszamkezel6ben megjeleniti az alabbi szerszamtablazatok osszes
szerszamadatat:

B tool.t szerszamtablazat
Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

B Esztergaszerszam-tablazat toolturn.trn (opcid 50)
Tovabbi informacié: "Esztergaszerszam-tablazat toolturn.trn (opcié 50)",
oldal 379

m Koszorlszerszam-tablazat toolgrind.grd (opcid 156)
Tovabbi informacio: "Koszorliszerszam-tablazat toolgrind.grd (opcid 156)",
oldal 384

B Kélehuzdszerszam-tablazat tooldress.drs (opcid 156)

Tovabbi informacié: "Kélehlzdszerszam-tablazat tooldress.drs (opcid 156)",
oldal 391

B Tapintérendszer-tablazat tchprobe.tp
Tovabbi informacié: "Tapintdrendszer-tablazat tchprobe tp", oldal 394

A vezérl6 a szerszamkezel6ben a tool_p.tch helytablazatbdl a tarkiosztasi helyeket
is megjelentiti.
Tovabbi informacié: "Helytablazat tool_p.tch', oldal 398

A szerszamadatokat a Tablazat munkateruleten vagy az Adatlap munkaterdleten
szerkesztheti. Az Adatlap munkateruleten a vezérlé minden szerszamtipushoz
megjeleniti az odaill6 szerszamadatokat.

Tovabbi informacio: "Szerszamadatok’, oldal 145

Megjegyzések

B Amikor Uj szerszamot vesz fel, az L hossz és az R sugar oszlopok még Uresek.
Olyan szerszamokat, melyek hossz és sugar adatai hianyoznak, a vezérld nem
valt be, hanem hibalzenetet kuld.

B Azon szerszamok szerszamadatai, amelyek még megtalalhatok a
helytablazatban, nem torolhetdk. EIGszor ki kell vennie a szerszamokat a
szerszamtarbol.

m A szerszamadatok szerkesztésekor vegye figyelembe, hogy az aktualis szerszam
egy masik szerszam RT oszlopaban testvérszerszamként szerepelhet!

B Ha a kurzor a Tablazat munkateruleten belll van, és a Szerkeszt kapcsolo ki
van kapcsolva, akkor a billentylizet segitségével indithat keresést. A vezérl§
megnyit egy kilon ablakot beviteli mez&vel és automatikusan elinditja a beirt
karaktersorozat keresését. Ha a beirt karaktereknek megfelel6 szerszam
létezik, a vezérl§ kivalasztja azt a szerszamot. Ha tobb szerszam is van ezzel a
karaktersorozattal, az ablakban felfelé és lefelé navigalhat.

8.4.1 Szerszamadatok importalasa és exportalasa

Alkalmazas

Szerszamadatokat importalhat a vezérlébe és exportalhat a vezérl6bdl. Ezzel
elkerdlheti a kézi szerkesztési munkakat és az esetleges téves lelités miatti

hibakat. A szerszamadatok importalasa kilonosen hasznos szerszambeallito
készilék hasznalatakor. Az exportalt szerszamadatok jol hasznalhatok példaul CAM
rendszerének szerszamadatbankjahoz.
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Funkcidleiras

A vezérlé a szerszamadatokat CSV fajl segitségével tovabbitja.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

A szerszamadatok atviteli fajljanak felépitése a kovetkezé:

® Az elsd sor tartalmazza az atvitelre keriilé szerszamtablazat oszlopneveit.

B Atovabbi sorok az atvitelre szant szerszamadatokat tartalmazzak. Az adatok
sorrendje meg kell egyezzen az elsé sorban Iévé oszlopnevek sorrendjével. A
tizedes szamokat pont valasztja el.

Az oszlopneveket és a szerszamadatokat idézdjelben, pontosvesszével elvalasztva
kell megadni.

A kovetkez8ket vegye figyelembe az atviteli fajinal:
B A szerszamszamnak meg kell lennie.

m Tetszés szerinti szerszamadatokat importalhat. Az adatkészletnek nem kell
a szerszamtablazat 0sszes oszlopnevét vagy az 0sszes szerszamadatot
tartalmaznia.

® A hidnyzo szerszamadatok az idézdjelek kozott nem tartalmaznak értéket.

B Az oszlopnevek sorrendje tetszéleges lehet. A szerszamadatok sorrendjének
illenie kell az oszlopnevek sorrendjéhez.

Szerszamadatok importalasa

A szerszamadatok importalasa az alabbiak szerint torténik:
= > Valassza a Tablazatok lizemmaodot

Szerszamkezelés kivalasztasa

Szerkeszt aktivalasa

A vezérl6 engedélyezi a szerszamkezel6 szerkesztését.
Import kivalasztasa

A vezérl6 megnyit egy kivalaszto ablakot.

Vélassza ki a kivant fajlt

Import kivalasztasa

A vezérl6 beilleszti a szerszamadatokat a szerszamkezel6be.

Szlkség esetén a vezérld megnyitja az Import igazolasa
ablakot, pl. azonos szerszamszamok esetén.

» Teendd kivalasztasa:

= Csatolas: A vezérld beilleszti a szerszamadatokat U
sorokba a téblazat végére.

m Feliiliras: A vezérl6 felllirja az eredeti szerszamadatokat az
atviteli fajlbol vett szerszamadatokkal.

B Megszakitas: A vezérl6 megszakitja az importot.

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

Szerkeszt
[ ]

Import

VVYVYy VvV VVvVVyVvyy

Ha a Feliiliras funkcioval felllirja a meglévé szerszamadatokat, a vezérld
véglegesen torli az eredeti szerszamadatokat!

> A funkcidt csak olyan szerszamadatokhoz hasznalja, melyekre mar nincs
szuksége
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Szerszamadatok exportalasa

A szerszamadatok exportalasa az aldbbiak szerint torténik:
= > Valassza a Tablazatok izemmaddot

Szerszamkezelés kivalasztasa

Szerkeszt aktivalasa

A vezérl6 engedélyezi a szerszamkezel§ szerkesztését.
Jelodlje ki az exportalandd szerszamot

Kontextusmeni megnyitdsa a tartas gesztussal vagy jobb
gomb kattintassal

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi
kézikonyv

Sor kijelolése kivalasztasa

Ha szikséges, jeloljon ki tovabbi szerszamokat

Exportalas kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a Mentés masként ablakot.

Utvonal kivalasztasa

Szerkeszt

vV vV YyYyysy

Exportalds

VvV VvvVvyy

A vezérld az atviteli fajlt alapértelmezés szerint a
TNC:\table elérési utvonalon menti.

> Adja meg a fajl nevét
> Valassza ki a fajltipust

On a TNC7 (*.csv) és a TNC 640 (*.csv) kozott
valaszt. Az atviteli fajlok a belsd formazasukban
kiilonboznek egymastol. Amennyiben On egy korabbi
vezérl6 adatait szeretné hasznalni, a TNC 640 (*.csv)
fajltipust kell valasztania.

> Valassza a Létrehoz mdveletet
> Avezérld elmenti a fajlt a kivalasztott elérési utvonalon.
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Vigyazat, anyagi karok lehetségesek!

Ha az atviteli fajl ismeretlen oszlopnevet tartalmaz, a vezérlé annak az oszlopnak
az adatait nem veszi at! A vezérl6 ebben az esetben hianyosan meghatarozott
szerszamot dolgoz fel.

> Ellendrizze, hogy az oszlopnevek pontosan legyenek megadva

> Azimportélas utan ellendrizze a szerszamadatokat és modositsa, ha
szlkséges

m Az atviteli fajlt a TNC:\table elérési Utvonalon kell elmenteni.
B Az atviteli fajlok a belsd formazasukban kilonboznek egymastal:

B TNC7 (*.csv) az értékeket idézGjelek kozé helyezi és az értékeket
pontosvessz&kkel valasztja el

m TNC 640 (*.csv) az értékeket részben kapcsos zarojelek kozé helyezi és az
értékeket vesszdkkel valasztja el

A TNC7 mindkétféle atviteli fajlt képes importalni és exportalni is.

8.5 Szerszamtarto-kezelés

Alkalmazas
A szerszamtarté-kezelés segitségével szerszamtartokat paraméterezhet és
hozzarendelhet.
A vezérl6 grafikusan megjeleniti a szimulacidban a szerszamtartokat és
figyelembe veszi a szerszamtartokat a szamitasaiban is, pl. a DCM dinamikus
litkozésfelligyeletben (opcio 40).
Felhasznalt témak
B Szimulacié munkaterilet

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
® DCM dinamikus Utkozésfelligyelet (opcid 40)

Tovabbi informacié: "Dinamikus Utkdzésfelligyelet DCM (opciod 40)", oldal 206
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Funkcioleiras
Azért, hogy a vezérlé a szerszamtartokat szamtanilag vagy grafikailag figyelembe
vegye, a kovetkezd mUiveleteket kell elvégeznie:
B Mentse el a szerszamtartokat vagy a szerszamtarto sablonokat
® Paraméterezze a szerszamtarto sablonokat

Tovabbi informacié: "Paraméterezze a szerszamtarté sablonokat’, oldal 172
B Szerszamtartd hozzarendelése

Tovabbi informacié: "Szerszamtartd hozzarendelése", oldal 172

Ha a szerszamtartdsablonok helyett az M3D vagy az STL fajlokat
hasznalja, a fajlokat kdzvetlenll hozzarendelheti a szerszamokhoz. Ezaltal
nem lesz szukség a paraméterezésre.

Az STL formatumu szerszamtartoknak a kovetkezé kovetelményeket kell
teljesitenitk:

B Max. 20 000 haromszog

B A haromszogekbdl allo halo zart héjat alkot

Ha egy STL fajl nem felel meg a vezérld kdvetelményeinek, akkor a vezérlé
hibalizenetet ad ki.

A szerszamtartok STL és M3D fajljaira ugyanazok a kovetelmények
érvényesek, mint a befogokészilékeknél.

Tovabbi informacié: "Befogokésziilék fajlok lehetéségei’, oldal 213
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Szerszamtarté mintak

Sok szerszamtartd csak méretében kilonbozik, geometriai alakjukban azonosak.
A HEIDENHAIN kész szerszamtart¢ sablonokat kindl letoltésre. A szerszamtartd
sablonok geometriailag meghatarozott, de valtoztathatd méretd 3D-s modellek.

A szerszamtart6 sablonokat a TNC:\system\Toolkinematics elérési Utvonalon a
*.cft végzddéssel kell elmenteni.

o A szerszamtartd sablonokat a kovetkezd linkrél lehet letolteni:
http://www.klartext-portal.com/nc-solutions/en

Ha tovabbi szerszamtarto sablonokra van sziksége, vegye fel a
kapcsolatot gépe gyartéjaval vagy harmadik féllel.

A szerszdmtart6 sablonokat a ToolHolderWizard ablakban paraméterezheti. igy
hatarozhatja meg a szerszamtartd méreteit.

Tovabbi informacio: "Paraméterezze a szerszamtartd sablonokat”, oldal 172

A paraméterezett szerszamtartot *.cfx végzédéssel mentse el a TNC:\system
\Toolkinematics alatt.

A ToolHolderWizard ablak a kovetkezé ikonokat tartalmazza:

lkon Funkcio
u’ Alkalmazas befejezése

Fajl megnyitdsa

Atkapcsolés a drétmodell és a tdmor nézet kozott

Atkapcsolds az arnyékolt és az &tlatszd nézet kozott

Transzformacios vektorok megjelenitése vagy elrejtése

Az Utkozési objektumok nevének megjelenitése vagy elrejtése

Ellenérzé pontok megjelenitése vagy elrejtése

Mérési pontok megjelenitése vagy elrejtése

Q| B L

Kiindulasi nézet visszaallitasa

+
*
t

Iranyultsagok kivalasztasa

N
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Szerszamok | Szerszamtarto-kezelés

8.5.1 Paraméterezze a szerszamtartd sablonokat

A szerszamtart6 sablon paraméterezésének lépései:
= > Valassza a Fajlok izemmodot

> TNC:\system\Toolkinematics mappa megnyitdsa

A kivant *.cft végz&désU szerszamtartd sablonra koppintson
duplan vagy kattintson

A vezérl6 megnyitja a ToolHolderWizard ablakot.

A méretek definialasa a Paraméterek terileten

A Kimeneti fajl terlleten *.cfx végzédésl név definidlasa
Fajl eloallitasa kivalasztasa

A fajl Uzenetet jelenit meg, hogy a szerszamtarté kinematika

sikeresen elé lett allitva és elmenti a fajlt a TNC:\system
\Toolkinematics mappaban.

> Valassza az OK-t
Befejezés kivalasztasa

v

V vV VvV VvV V

v

8.5.2 Szerszamtarto hozzarendelése

A szerszamtartd szerszamhoz valé hozzarendelésének |épései:
= > Valassza a Tablazatok izemmadot

> Szerszamkezelés kivalasztasa
> Vaélassza ki a kivant szerszamot

Saerkesz > Szerkeszt aktivalasa
[ )

» AKiilonl. funkciok tertleten a KINEMATIKA kivalasztasa

> A vezérld megjeleniti a rendelkezésre allé szerszamtartokat a
Szerszamtarté kinematika ablakban.

» Valassza ki a kivant szerszamtartot

» Valassza az OK-t

> Avezérlé hozzarendeli a szerszamtartdt a szerszamhoz.

o ®m Avezérl§ a szerszamtartdt csak a kovetkezd szerszambehivas utan
veszi figyelembe.

B A paraméterezett szerszamtartok tobb részfajlbdl is allhatnak. Ha a
részfajlok hianyosak, a vezérl§ hibalizenetet kild.

Kizardlag hianytalanul paraméterezett szerszamtartokat, hibamentes
STL vagy M3D féjlokat hasznaljon!

A szerszamtartok STL és M3D fajljaira ugyanazok a kovetelmények
érvényesek, mint a befogokészilékeknél.

Tovabbi informacié: "Befogdkésziilék-felligyelet (opcio 40)", oldal 212
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8.6

Megjegyzések

®m A szimuldcidban a szerszamtartok ellendrizheték a munkadarabbal vald
Utkozésekre.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

m ElénysGs, hogy a derékszogl szogfejekkel szerelt 3 tengelyes gépeknél
a szogfejek szerszamtartoi kapcsolatban vannak az X ésaz Y
szerszamtengelyekkel, mert a vezérlé figyelembe veszi a szogfejek méretét.

A HEIDENHAIN azt ajanlja, hogy a megmunkalast Z szerszamtengellyel végezze.
A bévitett funkciok 1. csoport szoftveropcio 8 segitségével a megmunkalasi sikot
elfordithatja a cserélhetd szogfejek szoghelyzetébe és tovabb dolgozhat a Z
szerszamtengellyel.

A DCM dinamikus Utkdzésfelligyelettel (opcid 40) a vezérlé felligyeli a
szerszamtartokat. Ezaltal megvédheti a szerszamtartokat a befogdkkal vagy
gépelemekkel valo Utkozéstdl.

Tovabbi informacié: "Dinamikus Utkdzésfelligyelet DCM (opcio 40)", oldal 206

m Egy kélehuzas el6tt allé koszorliszerszam nem tartalmazhat szerszamtarté
kinematikat (opci6 156).

Szerszamhasznalat ellenorzése

Alkalmazas

A szerszamhasznalat ellendrzése segitségével a program elinditasa el6tt
ellendrizheti az NC programban hasznalt szerszamokat. A vezérld ellendrzi, hogy

az alkalmazott szerszamok rendelkezésre allnak-e a gép szerszamtarjaban, és a
hatralévé éltartamuk elegendd-e. A hianyzé szerszamokat a program elinditasa el6tt
betoltheti a gépbe vagy kicserélheti azokat, melyek éltartama nem elegendd. Ezzel
megakadalyozhatdk a programfutas kozbeni megszakitasok.

Felhasznalt témak

m A szerszamhasznalati fajl tartalma
Tovabbi informacié: "Szerszamhasznalati fajl", oldal 400

m Szerszdmhaszndlat ellenérzése a Batch Process Manager-ben (opcié 154)
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Elofeltétel
® A szerszamhasznalat ellenérzésének elvégzéséhez sziikség van egy
szerszamhasznalati fajlra

A createUsageFile (118701 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyartd, hogy a
Szerszamhaszn. fajl el6allitas funkcio engedélyezve van.

Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalati fajl', oldal 400
= A Szerszamhaszn. fajl eléallitas bedllitas egyszer vagy mindig értéken van
Tovabbi informacio: "Csatornabedllitdsok’, oldal 451

® Ugyanazt a szerszamtablazatot hasznalja a szimulaciohoz, mint amelyiket a
programfutashoz

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikdnyv
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Funkcioleiras

Szerszamhasznalati fajl Iétrehozasa

A szerszamhasznalat ellenérzésének elvégzéséhez létre kell hoznia egy
szerszamhasznalati fajlt.

Ha a Szerszamhaszn. fajl elGallitas bedllitast egyszer vagy mindig értékre allitja, a
vezérld az alabbi esetekben hoz létre szerszamhasznalati fajlt:

B NC program teljes szimulacioja

B NC program teljes végrehajtasa

m Szerszamhasznalati fajl létrehozasa kivalasztasa a Szerszamellenérzés
oszlopban a Program munkaterleten

A vezérl6 a *.t.dep végz6édésl szerszamhasznalati fajlt ugyanabba a mappaba
menti, amelyikben az NC program talalhato.

Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalati fajl', oldal 400

A Szerszamellenérzés oszlop a Program munkateriileten

£ Program (/]
v Tool usage

NC program: TNG:\nc_proginc_doc\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T0: Block: 0 1d8 : 00:00:05

NC program: TNC:\nc_proginc_doc\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T202: (NC_SPOT_DRILL_D8)Block: 7 1dg : 00:02:30

NC program: TNG:\nc_prog'nc_doc'\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T227: (DRILL_DS)Block: 13 1d6 : 00:03:58

NC program: TNC:\nc_proginc_doc\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T263: (TAP_MB)Block: 19 1d6 : 00:06:00

~  Tool check

‘ Generate tool usage file ‘

‘ Perform tool check ‘

A Szerszamellendrzés oszlop a Program munkaterileten

A vezérl6 a Szerszamellendrzés oszlopban a Program munkatertleten a
Szerszamhasznalat és a Szerszamellendrzés terlleteket mutatja.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Szerszamhasznalat teriilet
A Szerszamhasznalat terlilet a szerszdmhasznalati fajl Iétrehozasa elétt még dres.

Yol

Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalati fajl létrehozasa", oldal 174

Tovabbi informacié: "Szerszamhasznalati fajl", oldal 400

A vezérlb a Szerszamhasznalat terlleten idérendi sorrendben mutatja az 6sszes
szerszambehivast a kdvetkezd informaciokkal:

= Az NC program elérési Utvonala, amelyben a szerszambehivas tortént
B Szerszamszam és ha van, szerszamneév

B A szerszambehivas soranak szama az NC programban

m  Szerszam hasznalati ideje a szerszamvaltasok kozott
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Szerszamellenorzés teriilet

Miel6tt a Szerszamellendrzés kapcsolofelilettel végrehajtana egy
szerszamhasznalat ellendrzést, a Szerszamellendrzés teriletnek még nincs
tartalma.
Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalat ellenérzés végrehajtasa’, oldal 176
Amikor végrehajt egy szerszdmhasznalat ellenérzést, a vezérld a kbvetkezdket
vizsgdlja:
B A szerszam definidlva van a szerszamkezelésben

Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165
® A szerszam szerepel a zsebtablazatban

Tovabbi informacid: "Helytablazat tool_p.tch", oldal 398
B A szerszamnak elegendd hatralévé éltartama van

A vezérl6 ellendrzi, hogy a szerszamok TIME1 hatralévé éltartama

minusz a CUR_TIME elegendd-e a megmunkalasra. Ehhez a hatralévé
éltartamnak nagyobbnak kell lennie, mint a szerszamhasznalati fajl WTIME
szerszamhasznalati ideje.

Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalati fajl', oldal 400
A vezérl6 a Szerszamellendrzés terlleten a kdvetkezé informaciokat jeleniti meg:
B OK: Az osszes szerszam rendelkezésre all és elegend6 a hatralévd éltartamuk
= Nincs megfelel6 szerszam: Szerszam nincs definidlva a szerszamkezel8ben

Ebben az esetben ellendrizze, hogy szerszambehivaskor a helyes szerszam lett
kivalasztva. Kllonben vegye fel a szerszamot a szerszamkezelébe.

B Kiils6 szerszam: A szerszam definidlva van a szerszamkezelésben, de nem
szerepel a zsebtablazatban.

Ha a gépe rendelkezik szerszamtarral, tegye be a hianyzo szerszamot a
szerszamtarba.

= Hatralévo éltartam tul kicsi: A szerszam zarolva van vagy éltartama nem
elegendd

Cserélje ki a szerszamot vagy hasznaljon testvérszerszamot.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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8.6.1  Szerszamhasznalat ellen6rzés végrehajtasa

A szerszamhasznalat ellenérzés hasznalatanak Iépései:
> A Start Uzemmod kivélasztasa

> A Beallitasok alkalmazas kivélasztasa

> Valassza a Gép beallitasai csoportot

ERERORY

> Valassza a Gép beallitasai mentpontot

> A Csatornabeallitasok terlleten a szerszamhasznalati fajl
létrehozasanak szimulaciojahoz valassza az egyszer értéket

Tovabbi informacid: "Csatornabedllitasok”, oldal 451

- » Vdlassza az Atvétel funkciot

> Valassza ki a Programozas izemmaodot

Vélassza a Hozzaadas-t

A kivant NC program kivalasztasa

Megnyitas kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja az NC programot egy uj filon.

A Szerszamellendrzés oszlop kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a Szerszamellendrzés oszlopot.
Valassza a Szerszamhasznalati fajl létrehozasa lehetéséget

A vezérl6 létrehoz egy szerszamhasznalati fajlt és az
alkalmazott szerszamokat megjeleniti a Szerszamhasznalat
terdleten.

Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalati fajl", oldal 400
> Szerszamellendrzés végrehajtasa kivalasztasa
A vezérlé végrehajtja a szerszamhasznalat ellenérzését.

> A Szerszamellendrzeés terlleten a vezérlé megmutatja, hogy
az 0sszes szerszam rendelkezésre all és hatralévd éltartamuk
elegendé.

oH+<@I

VvV V¥V VvV VVvVVvYy

\'4

176 HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kéziknyv | 01/2022



Szerszamok | Szerszamhasznalat ellendrzése

Megjegyzések

Ha a Szerszamhaszn. fajl elGallitas funkcioban a soha értéket valasztja, akkor
a Szerszamhasznalati fajl létrehozasa kapcsolodfelllet a Szerszamellendrzés
oszlopban ki lesz szirkitve.

Tovabbi informacié: "Csatornabeallitasok”, oldal 4571

A Szimulaciés beallitasok ablakban kivalaszthatja, hogy a vezérlé mikor hozza
létre a szimuldciohoz a szerszamhasznalati fajlt.

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikdnyv

A vezérl6 a szerszdmhasznalati fajlt fliggé fajlként *.dep végzédéssel menti.
Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalati fajl', oldal 400

A vezérlé a programfutasban aktiv NC program szerszambehivasainak sorrendjét
a T-alkalm.sorrend (opci6 93) tablazatban mutatja.

Tovabbi informacio: "T-alkalm.sorrend (opcid 93)", oldal 402

A vezérl6 a programfutdsban aktiv NC program 6sszes szerszambehivasainak
attekintését a Elhelyezéslista (opcio 93) tablazatban mutatja.

Tovabbi informacié: "Elhelyezéslista (opcid 93)", oldal 404

Az FN 18: SYSREAD ID975 NR1 funkcidval lekérdezheti egy NC program
szerszamhasznalati ellenérzését.

Az FN 18: SYSREAD ID975 NR2 IDX funkcioval lekérdezheti egy palettatablazat
szerszamhasznalati ellendrzését. Az IDX szerint hatarozhatja meg a
palettatablazat sorat.

Az autoCheckPrg (129801 sz.) gépi paraméterrel hatarozza meg a gépgyarto,
hogy a vezérlé egy NC program kivalasztasakor hozzon-e |étre automatikusan
egy szerszamhasznalati fajlt.

Az autoCheckPal (129802 sz.)gépi paraméterrel hatdrozza meg a gépgyarto,
hogy a vezérl6 egy palettatablazat kivalasztasakor hozzon-e Iétre automatikusan
egy szerszdmhasznalati fajlt.

A dependentFiles (122101 sz.) gépi paraméterrel hatdrozza meg a gépgyarto,
hogy a vezérl6 megjelenitse-e a *.dep fajlvégzédés figgd fajlokat a
fajlkezel6ben. Még ha a vezérlé nem is jelenit meg fliggé adatokat, a vezérlé
akkor is létrehoz egy szerszamhasznalati fajlt.
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9.1 Referenciarendszerek

9.1.1 Attekintés

Egy tengely pontos pozicionalasahoz a vezérlének egyértelmd koordinatakra van
szlksége. Az egyedi koordinataknak a meghatarozott értékeken kivil szlikségik van
egy vonatkoztatasi (referencia-) rendszerre is, amelyben az értékek érvényesek.

A vezérl6 a kovetkezd vonatkoztatasi rendszereket kilonbozteti meg:

Rovidités  Jelentés Tovabbi informaciok
M-CS Gép-koordinatarendszer oldal 181
machine coordinate system
B-CS Bazis-koordindtarendszer oldal 184
basic coordinate system
W-CS Munkadarab-koordindtarendszer oldal 185
workpiece coordinate system
WPL-CS Munkasik-koordinatarendszer oldal 188

working plane coordinate system

I-CS Beviteli koordinatarendszer oldal 190
input coordinate system

T-CS Szerszam-koordinatarendszer oldal 192
tool coordinate system

A vezérld kilonbozd referenciarendszereket hasznal a kilonféle alkalmazasokhoz.
Ez teszi lehetévé, hogy pl. a szerszdmokat mindig ugyanabban a pozicidban cserélje,
de az NC program végrehajtasat a munkadarab pozici¢jahoz igazitsa.

A referenciarendszerek egymasra épllnek. Az M-CS gép-koordinatarendszer a
referencia vonatkoztatasi rendszer. A kdvetkezd vonatkoztatasi rendszerek helyzete
és orientacidja ebbdl kiindulva transzformaciokkal hatarozhatd meg.

Definicid
Transzformaciok

A transzlaciés transzformaciok lehetévé teszik a szamegyenes mentén torténé
eltolast. A forgd transzformaciok lehetdveé teszik az egy pont korulili elfordulast.
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9.1.2

9.1.3

Alapok a koordinatarendszerekhez

Koordinatarendszerek tipusai

Ahhoz, hogy egyértelmd koordinatakat kapjon, egy pontot a koordinatarendszer
mindegyik tengelyén meg kell hataroznia:

Tengely Funkcidk
Egy Az egydimenzios koordinatarendszerben egy koordinata
megadasaval definial egy pontot a szamegyenesen.

Példa: A szerszamgépen az utmérdrendszer testesiti meg a
szamegyenest.

Kettd A kétdimenzids koordinatarendszerben két koordinata
segitségével definial egy pontot a sikban.

Harom A haromdimenzios koordinatarendszerben harom koordinata
segitségével definial egy pontot a térben.

Ha a tengelyek egymashoz képest merdéleges elrendezéslek, akkor derékszogU
koordinatarendszert alkotnak.

A jobbkéz-szaballyal leképezhetd a haromdimenzids derékszogU
koordinatarendszer. Az ujjhegyek a tengelyek pozitiv irdanyaba mutatnak.

T +Z
+X

+Y~ —

A koordinatarendszer eredete

EgyértelmU koordinataknak definidlt bazispontra van szlkséguk, amire az
értékek a 0-tol kiindulva vonatkoznak. Ez a pont a koordinataeredet, ami a vezérlé
0sszes haromdimenzids derékszogl koordinatarendszerében a tengelyek
metszéspontjaban fekszik. A koordinataeredet koordinatai X+0, Y+0 és Z+0.

zA

Gép-koordinatarendszer M-CS

Alkalmazas
Az M-CS gép-koordinatarendszerben konstans poziciokat programoz, pl. egy

biztonsagos poziciot a visszahuzashoz. A gépgyarto is definial konstans poziciokat

az M-CS-ben, pl. a szerszamcsere pontjat.
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Funkcioleiras

Az M-CS gép-koordinatarendszer tulajdonsagai

Az M-CS gép-koordinatarendszer megfelel a kinematikai leirdsnak és igy a
szerszamgép tényleges mechanikajanak. A gép fizikai tengelyeinek egymashoz
képest nem muszaj pontosan derékszoglnek lennilk és ezért nem felelnek meg
egyik derékszogUl koordinatarendszernek sem. Az M-CS ezért tobb egydimenzios
koordinatarendszerbél all, amelyek megfelelnek a gép tengelyeinek.

A gépgyarté az egydimenzios koordindtarendszerek helyzetét és orientaciojat a
kinematikai leirasban definidlja.

Az M-CS koordinataeredete a gépi nullapont. A gépgyarto a gépi nullapont poziciojat
a gép konfiguraciojaban definidlja.

A gép konfiguraciojaban megadott értékek hatarozzak meg az utmérék és a
megfelel6 tengelyek nulla pozicidjat. A gép nullapontja nem feltétlendl helyezkedik el
a fizikai tengelyek elméleti metszéspontjaban. Ezért a mozgastartomanyon kivil is
elhelyezkedhet.

A gépi nullapont pozicioja a gépen
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Transzformaciok az M-CS gép-koordinatarendszerben
A kovetkezd transzformaciok definialhatok az M-CS gép-koordinatarendszerben:
® Tengelyenkénti eltolasok a bazisponttablazat OFFS oszlopaiban

Tovabbi informacié: "Bazisponttablazat", oldal 405

A gépgyarto konfiguralja a bazisponttablazat OFFS oszlopait, a gépnek
megfelel&en.

®  Additiv ofszet (M-CS) funkcié forgd tengelyekhez a GPS (opcié 44)
munkaterUleten

Tovabbi informacié: "GPS globalis programbedllitdsok (opcid 44)", oldal 240

A gépgyarté tovabbi transzformaciokat is definialhat.
Tovabbi informacio: "Megjegyzés', oldal 183

Helyzetkijelz6

A helyzetkijelzd kovetkez6é maodjai az M-CS gép-koordinatarendszerre vonatkoznak:
= Névleges referenciapoz. (REFNEVL)

B Aktualis referenciapoz. (REFAKTL)

Egy tengely AKT REF és PILL. modjainak értékei kozotti kiilonbség az 6sszes
emlitett eltolasbdl, valamint a tovabbi vonatkoztatdsi rendszerek 0sszes aktiv
transzformaciojabol adodik.

Koordinatabevitel programozasa az M-CS gép-koordinatarendszerben

Az M91 mellékfunkcid segitségével programozza a gép nullapontjara vonatkoztatott
koordinatakat.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Megjegyzés

A gépgyarté a kovetkezd kiegészité transzformaciokat definidlhatja az M-CS gép-
koordinatarendszerben:

B Parhuzamos tengelyek additiv tengelyeltolasai az OEM-offset-tel

® Tengelyenkénti eltolasok a paletta bazisponttablazat OFFS oszlopaiban

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A géptdl figgéen a vezérld rendelkezhet egy tovabbi paletta bazisponttablazattal
is. A Paletta bazisponttablazat gépgyarto altal meghatarozott értékei mar az

On 4ltal definialt bazisponttablazat értékei el6tt érvénybe Iépnek. Mivel a paletta
bazisponttablazat értékei nem lathatok és nem is szerkesztheték, minden mozgas
kozben Utkozésveszély all fenn!

> Vegye figyelembe gépgyartéjanak dokumentaciojat
> Paletta bazispontokat kizarélag a palettakkal kapcsolatban hasznalja
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Példa

Ez a példa megmutatja, hogy mi a kiilonbség, ha M91 hasznalataval vagy anélkul
végzi az elmozdulasokat. A példa az Y tengely ferde tengelyként vald viselkedését
mutatja, amely nem meréleges elrendezésli a ZX tengelyhez képest.

Elmozdulas M91 nélkiil

OnazI-CS derékszogu beviteli koordinatarendszerben programoz. A helyzetkijelzé
PILL. és CEL mddjai az Y tengely elmozdulasat csak az I1-CS-ben mutatjak.

A vezérl6 a definialt értékekbdl hatarozza meg a gép tengelyeinek sziikséges
elmozdulasait. Mivel a gép tengelyei egymashoz képest nem merdlegesek, a vezérlé
az Y és a Z tengelyeket mozgatja.

Mivel az M-CS gép-koordinatarendszer a gep tengelyeit kepezile, a helyzetkijelz6 az
AKT REF és az RF CEL mddjai az Y tengely és a Z tengely elmozduldsait az M-CS-
ben mutatjak.

Elmozdulas M91-gyel

A vezerl6 az Y géptengelyt 10 mm-rel elmozgatja. A helyzetkijelz6 AKT REF és RF
CEL mddjai az Y tengely elmozduldsat csak az M-CS-ben mutatjak.

Az I-CS az M-CS-tél eltéréen egy derékszogl koordinatarendszer; a két )
vonatkoztatasi rendszer tengelyei nem esnek egybe. A helyzetkijelzé PILL. és CEL
modjai az Y tengely és a Z tengely elmozdulasait az I1-CS-ben mutatjak.

9.1.4 Bazis-koordinatarendszer B-CS

Alkalmazas

On a B-CS bazis-koordinatarendszerben definidlja a munkadarab helyzetét és
orientaciojat. Az értékek meghatarozhatok pl. egy 3D-s tapintdrendszer segitségével.
A vezérls elmenti az értékeket a bazisponttablazatban.

Funkciodleiras

A B-CS bazis-koordinatarendszer tulajdonsagai

A B-CS bazis-koordinatarendszer egy haromdimenzios derékszogU
koordinatarendszer, melynek koordinataeredete a kinematikai leiras vége.

A gépgyartd hatarozza meg a B-CS koordinataeredetét és orientaciojat.
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9.1.5

Transzformaciok az B-CS bazis-koordinatarendszerben

A bazisponttablazat kovetkezé oszlopai érvényesek a B-CS bazis-
koordinatarendszerben:

B X
=Y
= Z
= SPA
= SPB
= SPC

A W-CS munkadarab-koordinatarendszer helyzete és orientacidja meghatarozhaté
pl. egy 3D-s tapintérendszer segitségével. A vezérl§ az igy meghatdrozott értékeket
alaptranszformaciokként elmenti a B-CS-ben a bazisponttablazatban.

Tovabbi informacié: "Bazispontkezelés', oldal 195

@ A gépgyarto konfigurdlja a bazisponttablézat BAZISTRANSZFOR. oszlopait,
a gépnek megfeleléen.

A gépgyartdé tovabbi transzformaciokat is definialhat.
Tovabbi informacio: "Megjegyzés', oldal 185

Megjegyzés
A gépgyarté tovabbi alaptranszformaciodkat definidlhat a
Paletta bazisponttablazatban.

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A géptdl figgéen a vezérld rendelkezhet egy tovabbi paletta bazisponttablazattal
is. A Paletta bazisponttablazat gépgyarto altal meghatarozott értékei mar az

On 4ltal definialt bazisponttablazat értékei el6tt érvénybe Iépnek. Mivel a paletta
bazisponttablazat értékei nem lathatok és nem is szerkesztheték, minden mozgas
kozben Utkozésveszély all fenn!

> Vegye figyelembe gépgyartéjanak dokumentacidjat
> Paletta bazispontokat kizarélag a palettakkal kapcsolatban hasznalja

Munkadarab-koordinatarendszer W-CS

Alkalmazas

On a W-CS munkadarab-koordinatarendszerben definidlja a munkasik helyzetét és
orientacigjat. Ehhez transzformacidkat és a munkasik dontését programozza.
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Funkcioleiras

A W-CS munkadarab-koordinatarendszer tulajdonsagai

A W-CS munkadarab-koordinatarendszer egy haromdimenzids derékszogl
koordinatarendszer, melynek koordinataeredete a bazisponttablazatbol vett aktiv
munkadarab-bazispont.

A W-CS helyzetének és az orientaciojanak definidlasa is alaptranszformaciok
segitségével a bazisponttdblazatban torténik.

Tovabbi informacié: "Bazispontkezelés', oldal 195

Transzformaciok a W-CS munkadarab koordinata rendszerben

A HEIDENHAIN a kovetkezd transzformaciok hasznalatat javasolja a W-CS
munkadarab koordinata rendszerben:

® TRANS DATUM funkcio a megmunkalasi sik billentése el6tt
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

= TRANS MIRROR funkcié vagy Ciklus 8 TUKROZES a megmunkalasi sik térbeli
szogekkel vald billentése eltt

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Tovabbi informacidk: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok

®  PLANE funkciok a megmunkalasi sik billentéséhez (opcié 8)
Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

A vezérld a 19 MEGMUNKALASI SIK ciklust is kinalja a megmunkalasi
sik billentésére.

Ezekkel a transzformaciokkal megvaltoztatja a WPL-CS megmunkalasi sik
koordinata rendszer helyzetét és orientaciojat.

186 HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felnasznaloi kézikényv | 01/2022



Koordinatatranszformacio | Referenciarendszerek

MEGJEGYZES

Vigyazat, iitkozésveszély!

A vezérld a programozott transzformaciok fajtajara és sorrendjére
kilonbozéképpen reagal. Nem megfeleld miveletek esetén elére nem Iathato
mozgasok vagy utkozések keletkezhetnek.

> Csak ajavasolt transzformaciokat programozza a mindenkori
referenciarendszerben

» Hasznalja a billentési funkciokat térbeli szogekkel a tengelyszogek helyett

» NC program tesztelése a szimulacio segitségével

A gépgyarté a planeOrientation (201202 sz.) gépi paraméterben definidlja,
hogy a vezérl6é a 19 MEGMUNKALASI SIK ciklus megadott értékeit térbeli
szogként vagy tengelyszogként értelmezze.

A billentési funkcio fajtdja a kovetkezd hatassal van az eredményre:

® Ha térbeli szogekkel (PLANE funkciokkal, kivéve a PLANE AXIAL funkcict,
Ciklus 19) végzi a billentést, akkor a kordbban programozott transzformdciok
megvaltoztatjak a munkadarab nullapont helyzetét és a forgd tengelyek
orientacigjat:
= A TRANS DATUM funkcidval végzett eltolds megvaltoztatja a munkadarab
nullapont helyzetét.
m Atlkrozés megvaltoztatja az elforduld tengelyek orientaciojat. Az egész
NC program beleértve a térbeli szogeket, tiikrozve lesz.
® Ha tengelyszogekkel (PLANE AXIAL, Ciklus 19) végzi a billentést, akkor
egy korabban programozott tiikrozés nem befolyasolja a forgod tengelyek
orientaciojat. Ezekkel a funkcidkkal kozvetlendl pozicionalja a gép tengelyeit.

Tovabbi transzformaciok a GPS globalis programbeallitasokkal (opci6 44)

A GPS munkatertileten (opcid 44) a kovetkezd tovabbi transzformaciokat
definialhatja a W-CS munkadarab-koordinatarendszerben:

®  Additiv alapelforgatas(W-CS)
A funkcié bazisponttablazatbdl vagy a paletta bazisponttablazatbol vett

alapelforgatas vagy 3D-s alapelforgatas mellett miikodik. A funkcio az elsé
lehetséges transzformacié a W-CS-ben.

= Eltolas (W-CS)
A funkcit egy, az NC programban definialt nullaponteltolds mellett (funkcié
TRANS DATUM) és a munkasik billentése el6tt mikodik.

® Tiikrozés (W-CS)
A funkcié egy, az NC programban definidlt tikrozés mellett (funkcido TRANS
MIRROR vagy a 8 TUKROZES) és a munkasik billentése elétt mUkadik.

® Eltolas (mW-CS)
A funkcié un. modositott munkadarab-koordindtarendszerben is érvényes. A

funkcio az Eltolas (W-CS) és a Tiikrozés (W-CS) funkciok utan és a munkasik
billentése el6tt mdkodik.

Tovabbi informacié: "Globale Programmeinstellungen GPS', oldal
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Megjegyzések

= Az NC programban programozott értékek az I-CS beviteli koordinatarendszerre
vonatkoznak. Ha az NC programban nem definial transzformaciokat, akkor a W-
CS, munkadarab-koordinatarendszer, a WPL-CS munkasik-koordinatarendszer és
az I-CS eredete és helyzete azonos lesz.

Tovabbi informacia: "Beviteli-koordinatarendszer I-CS", oldal 190

B Egy tisztan 3 tengelyes megmunkalas esetén a W-CS munkadarab-
koordinatarendszer és a WPL-CS munkasik-koordinatarendszer azonos.
Ebben az esetben az 6sszes transzformacio befolyasolja az I-CS beviteli
koordinatarendszert.

Tovabbi informacié: "Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS", oldal 188
m Az egymasra éplil6 transzformacidk eredménye programozasuk sorrendjétél
flgg.

Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS

Alkalmazas

A WPL-CS munkasik-koordinatarendszerben definidlja az I-CS beviteli
koordinatarendszer helyzetét és orientaciojat és ezzel az NC program
koordinataértékeivel valo kapcsolatat. Ezért programoz a munkasik billentése utan
transzformaciokat.

Tovabbi informacid: "Beviteli-koordinatarendszer I-CS", oldal 190
Funkciodleiras

A WPL-CS munkasik-koordinatarendszer tulajdonsagai

A WPL-CS munkasik-koordinatarendszer egy haromdimenziés derékszog(
koordinatarendszer. A WPL-CS koordinataeredetét a W-CS munkadarab-
koordinatarendszerben végzett transzformaciok segitségével definialja.

Tovabbi informacio: "Munkadarab-koordinatarendszer W-CS', oldal 185

Ha a W-CS-ben nincsenek definidlva transzformaciok, akkor a W-CS és a WPL-CS
helyzete és orientacidja azonos lesz.

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaloi kézikonyv | 01/2022



Koordinatatranszformacio | Referenciarendszerek

Transzformaciok a WPL-CS munkasik-koordinatarendszerben

A HEIDENHAIN a kovetkezd transzformaciok hasznalatat javasolja a WPL-CS
munkasik-koordinatarendszerben:

® TRANS DATUM funkcid
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
= TRANS MIRROR funkcié vagy ciklus 8 TUKROZES
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
= TRANS ROTATION funkcio vagy ciklus 10 ELFORGATAS
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
® TRANS SCALE funkcié vagy ciklus 11 MERETTENYEZO
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
m Ciklus 26 MERETTENY.TENGKENT
Tovabbi informacidk: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
® PLANE RELATIV funkcié (opci6 8)
Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Ezekkel a transzformaciokkal megvaltoztatja az I-CS beviteli-koordinatarendszer
helyzetét és orientaciojat.

MEGJEGYZES

Vigyazat, iitkozésveszély!

A vezérld a programozott transzformaciok fajtajara és sorrendjére
kilonbozéképpen reagal. Nem megfeleld miveletek esetén elére nem lathato
mozgasok vagy utkozések keletkezhetnek.

> Csak ajavasolt transzformaciokat programozza a mindenkori
referenciarendszerben

» Hasznalja a billentési funkciokat térbeli szogekkel a tengelyszogek helyett

» NC program tesztelése a szimulacio segitségével

Tovabbi transzformaciok a GPS globalis programbeallitasokkal (opcié 44)

A Forgatas (I-CS) transzformacio a GPS munkaterileten hozzdaadodik az
NC programban lévé forgatdashoz.

Tovabbi informacioé: "Globale Programmeinstellungen GPS", oldal
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Tovabbi transzformaciok a maréesztergalassal (opcié 50)

A mardesztergalds szoftveropcioval az aldbbi transzformaciok allnak még
rendelkezésre:

B Precesszios sz0g a kovetkezd ciklusok segitségével:
m Ciklus 800 FORGAT. RENDSZ. ILL.
m Ciklus 801 FORGO KOORDINATA RENDSZER RESET
® Ciklus 880 FOGASKEREK LEFEJTOM.

m  (Gépgyarto altal definialt OEM transzformacio specialis esztergakinematikak
szamara

A gépgyarto a szoftveropcio 50 Mardesztergalas nélkil is definidlhat egy
OEM transzformaciét és egy precessziés szoget.

Az OEM transzformacié a precesszios szog eldtt érvényes.

Ha egy OEM transzformacio vagy egy precesszids szog definidlva van, a

vezérld az értékeket a POS fulon mutatja a Status munkatertleten. Ezek a
transzformaciok érvényesek marétizemmaodban is!

Tovabbi informacidé: "POS fil", oldal 108

Tovabbi transzformaciok a fogaskerékgyartassal (opcié 157)
A kovetkezé ciklusok segitségével definidlhat precesszios szoget:

® Ciklus 286 FOGASKER. LEFEJTOMARAS

m Ciklus 287 FOGASKER. LEF.HANTOLAS

A gépgyart6 a szoftveropcid 157 Fogaskerékgyartas nélkdl is definialhat
egy precesszios szoget.

Megjegyzések

B Az NC programban programozott értékek az I-CS beviteli koordinatarendszerre
vonatkoznak. Ha az NC programban nem definial transzformaciokat, akkor a W-
CS, munkadarab-koordinatarendszer, a WPL-CS munkasik-koordinatarendszer és
az I-CS eredete és helyzete azonos lesz.
Tovabbi informacio: "Beviteli-koordinatarendszer I-CS", oldal 190

m Egy tisztdn 3 tengelyes megmunkalas esetén a W-CS munkadarab-
koordinatarendszer és a WPL-CS munkasik-koordinatarendszer azonos.
Ebben az esetben az 6sszes transzformacio befolyasolja az I-CS beviteli
koordinatarendszert.

B Az egymasra épulé transzformaciok eredménye programozasuk sorrendjétél
flgg.

® PLANE funkcidként (opcio 8) mikddik a PLANE RELATIV a W-CS munkadarab-
koordinatarendszerben és orientalja a WPL-CS munkasik-koordinatarendszert. Az
additiv billentés értékei azonban mindig az aktualis WPL-CS-re vonatkoznak.

9.1.7 Beviteli-koordinatarendszer I-CS

Alkalmazas

Az NC programban programozott értékek az I-CS beviteli koordinatarendszerre
vonatkoznak. A szerszam poziciojat pozicionald mondatok segitségével
programozza.
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Funkcioleiras

Az I-CS beviteli koordinatarendszer tulajdonsagai

Az I-CS beviteli koordinatarendszer egy haromdimenzios derékszogl
koordinatarendszer. Az I-CS koordinataeredetét a WPL-CS munkasik-
koordinatarendszerben végzett transzformaciok segitségével definidlja.
Tovabbi informacié: "Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS", oldal 188

Ha a WPL-CS-ben nincsenek definialva transzformaciok, akkor a WPL-CS és az I-CS
helyzete és orientacidja azonos lesz.

Pozicionalo mondatok az I-CS beviteli koordinatarendszerben

Az I-CS beviteli koordinatarendszerben poziciondld mondatok segitségével
definidlja a szerszam pozicidjat. A szerszam pozicidja definidlja a T-CS szerszam-
koordinatarendszer helyzetét.

Tovabbi informacié: "Szerszam-koordinatarendszer T-CS", oldal 192

Az aldbbi pozicionald mondatokat definidlhatja:

= Tengellyel parhuzamos pozicionald mondatok

= Palyafunkciok derékszogl vagy polaris koordinatakkal

® LN egyenesek derékszogl koordindtakkal és fellleti normalis vektorokkal (opcid
9)

Ciklusok

; Tengellyel parhuzamos pozicionald
mondat

; L palyafunkcio

; LN egyenes derékszogl koordinatakkal és
fellleti normalis vektorral

Helyzetkijelz6

A helyzetkijelzé kovetkezd maddjai az I-CS beviteli-koordinatarendszerre vonatkoznak:
= Névleges poz. (NEVL)

m  Aktudlis poz. (AKTL)
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Megjegyzések

= Az NC programban programozott értékek az I-CS beviteli koordinatarendszerre
vonatkoznak. Ha az NC programban nem definial transzformaciokat, akkor a W-
CS, munkadarab-koordinatarendszer, a WPL-CS munkasik-koordinatarendszer és
az I-CS eredete és helyzete azonos lesz.

® Egytisztan 3 tengelyes megmunkalas esetén a W-CS munkadarab-
koordinatarendszer és a WPL-CS munkasik-koordinatarendszer azonos.
Ebben az esetben az sszes transzformacié befolyasolja az I-CS beviteli
koordinatarendszert.

Tovabbi informacid: "Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS", oldal 188

Szerszam-koordinatarendszer T-CS

Alkalmazas

A T-CS szerszam-koordinatarendszerben a vezérl§ szerszamkorrekciokat és egy
szerszambeallast valdsit meg.
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Funkcioleiras

A T-CS szerszam-koordinatarendszer tulajdonsagai

A T-CS szerszam-koordinatarendszer egy haromdimenzios derékszogU
koordinatarendszer, melynek a koordinata eredetpontja a TIP szerszamcsucs.

A szerszamcsucsot a szerszamkezeld adatai segitségével definidlhatja a
szerszamtarto-bazispontra vonatkoztatva. A gépgyarto a szerszamtarto
bazispontjat altalaban az orsd homlokfellletén definialja.

Tovabbi informacio: "A gép bazispontjai’, oldal 137
A szerszamcsucsot a szerszamkezel6 kovetkezd oszlopaival definialjuk a
szerszamtarto-bazispontra vonatkoztatva:

=L
DL
ZL (opcid 50, opcid 156)

XL (opciod 50, opcid 156)

YL (opci6 50, opcid 156)

DZL (opcid 50, opciod 156)

DXL (opcio 50, opcid 156)

DYL (opcio 50, opcio 156)

LO (opcié 156)

DLO (opcio 156)

Tovabbi informacio: "Szerszamtartd-bazispont”, oldal 141

A szerszam poziciojat és kovetkezésképp a T-CS helyzetét az I-CS beviteli
koordinatarendszerben Iévé pozicionald mondatok segitségével definialhatja.

Tovabbi informacid: "Beviteli-koordinatarendszer I-CS", oldal 190

A mellékfunkciok segitségével mas bazisrendszerekben is programozhat, pl. az M91
hasznalataval az M-CS gép-koordinatarendszerben.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
A T-CS orientacidja a legtobb esetben megegyezik az I-CS orientaciojaval.
Ha a kovetkezd funkcidk aktivak, a T-CS orientacidja a szerszambeallastol figg:
B M128 (opcid 9) mellékfunkciod
® FUNCTION TCPM (opcid 9) funkcid
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Az M128 mellékfunkcidval definidlhatja a szerszambeallast az M-CS gép-
koordinatarendszerben a tengelyszogek segitségével. A szerszambeallas hatasa a
gép kinematikajatol fligg.

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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; Egyenes az M128 mellékfunkcioval és
tengelyszogekkel

A WPL-CS munkasik-koordinatarendszerben is definidlhat szerszambeallast, pl. a
FUNCTION TCPM funkcidval vagy LN egyenesekkel.

; FUNCTION TCPM funkcio térszoggel

; LN egyenes siknormalis vektorral és
szerszamorientacioval

Transzformaciok a T-CS szerszam-koordinatarendszerben.

A kovetkezd szerszamkorrekciok érvényesek a T-CS szerszam-
koordinatarendszerben:

B Korrekcios értékek a szerszamkezel&bdl

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
m Korrekcios értékek a szerszambehivasbol

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
m A *.tco korrekcios tablazatok értékei

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
= A FUNCTION TURNDATA CORR T-CS funkcio (opcid 50) értékei

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
m 3D-s szerszamkorrekcid feliileti normalis vektorokkal (opcié 9)

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
m Belépési szogtdl fliggd 3D-s szerszamkorrekcid korrekcios értékek tablazataval

(opcid 92)

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Helyzetkijelz6

A VT virtudlis szerszamtengely kijelzése a T-CS szerszam-koordinatarendszerre
vonatkozik.

A vezérl§ a VT értékeit a GPS munkaterlleten (opcié 44) mutatja és a GPS fil alatt a
Status munkatertleten.

Tovabbi informacid: "GPS globdlis programbedllitdsok (opcid 44)", oldal 240
A HR 520 és a HR 550 FS kézikerekek a kijelz8jukon mutatjak a VT értékeit.
Tovabbi informacio: "Elektronikus kézikerék kijelzéjének tartalma’, oldal 420
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9.2 Bazispontkezelés

Alkalmazas

A bazispontkezelés segitségével bazispontokat egyenként kijelolhet és

aktivalhat. Bazispontként elmentheti pl. egy munkadarab pozici¢jat és ferde
helyzetét a bazisponttablazatban. A bazisponttablazat aktiv sora a munkadarab
bazispontja az NC programban valamint a W-CS munkadarab-koordinatarendszer
koordinataeredete.

Tovabbi informacio: "A gép bazispontjai’, oldal 137

Hasznalja a bazispontkezelést a kovetkezd esetekben:

= Amikor megdonti a gép megmunkalasi sikjat asztal- vagy fejelforditd tengelyekkel
(opcié 8)

® Amikor fejcserélé rendszerrel szerelt gépen dolgozik

= Amikor tobb, kilonb6zé ferde helyzetben befogott munkadarabot munkal meg

®  Ha korabbi vezérl6kon REF-hez kapcsolédo nullaponttablazatokat hasznalt

Felhasznalt témak
B A bazisponttablazat tartalma, irasvédelem
Tovabbi informacié: "Bazisponttablazat", oldal 405

Funkcioleiras

Bazispontok kijelolése
A bazispontok kijelolésére az alabbi lehetéségek allnak rendelkezésére:
B Tengelypoziciok kézi beallitasa
Tovabbi informacio: "Bazispont kézi kijelolése’, oldal 198
® Tapintéciklusok a Beallitas alkalmazasban
Tovabbi informacio: "Tapintofunkciok a Kézi izemmaodban', oldal 307
B Tapintociklusok az NC programban
Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv
Ha a bazisponttablazat irasvédett soraba akarna értéket beirni, a vezérlé
hibalizenettel megszakitja a mUveletet. EI6szor el kell tavolitania az irasvédelmet.
Tovabbi informacié: 'lrasvédelem eltdvolitdsa’, oldal 408
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Bazispont kijelolése marészerszammal

Ha nem all rendelkezésre munkadarab tapinto, kijelolheti a bazispontot egy
maroszerszam segitségével. Ebben az esetben az értékeket nem érintéssel, hanem
karcolassal hatarozza meg.

Amikor egy mardszerszammal végzi a megkarcolast, akkor Kézi miikodtetés
alkalmazasban forgd orsoéval lassan mozog a munkadarab éléhez.

Amint a szerszam a munkadarabrol forgacsot valaszt le, jeldlje ki a bazispontot a
kivant tengelyen manualisan.

Tovabbi informacio: "Bazispont kézi kijelolése", oldal 198

Bazispontok aktivalasa

MEGJEGYZES

Figyelem, jelentds anyagi karok veszélye all fenn!

A preset tablazat meg nem hatarozott mez8i masként viselkednek, mint a

0 értékkel meghatarozott mezdék: A 0-val meghatéarozott mezok feldlirjak
aktivalaskor a korabbi értékeket, meg nem hatarozott mez&k esetében a korabbi
érték megmarad.

> A bazispont aktivalas el6tt ellendrizze, hogy minden oszlopban talalhaté-e
érték

Az alabbi lehet&ségei vannak a bazispontok aktivalasara:
m A Tablazatok Uzemmaoddban kézzel aktival
Tovabbi informacid: "Bazispont kézi aktivalasa’, oldal 199
m Ciklus 247 BAZISPONT KIJELOLESE
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
® PRESET SELECT funkcio
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Ha aktival egy bazispontot, a vezérl® visszavonja a kdvetkez6 transzformaciokat:
B Nullaponteltolds a TRANS DATUM funkcioval
m Tukrozés a TRANS MIRROR funkcidval vagy a 8 TUKROZES ciklussal
= Elforgatdas a TRANS ROTATION funkcioval vagy a 10 ELFORGATAS ciklussal
B Mérettényezd a TRANS SCALE funkcioval vagy a 11 MERETTENYEZO ciklussal
m Tengelyspecifikus mérettényez6 a 26 MERETTENY.TENGKENT ciklussal

Azonban a vezérl6 nem vonja vissza a PLANE funkciokkal vagy a 19
MEGMUNKALASI SIK ciklussal végzett megmunkalasi sik billentéseket.

196 HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felnasznaloi kézikényv | 01/2022



Koordinatatranszformacio | Bazispontkezelés

Alapelforgatas és 3D-s alapelforgatas

Az SPA, SPB és SPC oszlopok egy térbeli szoget hataroznak meg a W-CS
munkadarab-koordinatarendszer orientaci¢jahoz. Ez a térbeli szog definidlja a
bazispont alapelforgatasat vagy 3D-s alapelforgatasat.

Tovabbi informacid: "Munkadarab-koordinatarendszer W-CS', oldal 185

Ha a szerszamtengely elforgatasa definialt, a bazispont tartalmaz egy
alapelforgatast, pl. SPC a Z szerszamtengelyen. Ha a maradék oszlopok egyike is
definialt, akkor a bazispont egy 3D-s alapelforgatast tartalmaz. Ha a munkadarab
bazispontja egy alapelforgatast vagy 3D-s alapelforgatast tartalmaz, a vezérld
figyelembe veszi ezeket az értékeket az NC program végrehajtasakor.

A 3D ROT (opcid 8) kapcsoldfelilettel definidlhatja, hogy a vezérld a Kézi
mikodtetés izemmaddban is figyelembe vegye az alapelforgatast vagy 3D-s
alapelforgatast.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

A vezérl6 aktiv alapelforgatds vagy 3D-s alapelforgatas esetén egy ikont jelenit meg
a elhelyezése munkateruleten.

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
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Bazispont kézi kijelolése
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Bazispont kijelolése ablak a elhelyezése munkaterileten

Ha kézzel jeldli ki a bazispontot, az értékeket vagy a bazisponttablazat 0 soraba vagy
azt aktiv sorba irhatja be.

A tengely bazispontjat kézzel az alabbiak szerint jelolheti ki:

dﬂ" » Valassza ki a Kézi miikodtetés alkalmazast a Kézi
Uzemmodban

A elhelyezése munkaterilet megnyitasa

Mozgassa a szerszamot a kivant pozicioba, pl. megkarcolas
Valassza ki a kivant tengely sorat

A vezérlé megnyitja a Bazispont kijelolése ablakot.

Adja meg az aktualis pozicio értékét, az Uj bazispontra
vonatkoztatva, pl. 0

> A vezérld aktivalja a Bazispont 0 és az Aktiv bazispont
kapcsolofellleteket valasztasi lehetéségként.
> Valasszon a lehetéségekbdl, pl. Aktiv bazispont
> Avezérld menti az értéket a bazisponttablazat kivalasztott
soraba és bezarja a Bazispont kijelolése ablakot.

> Avezérld aktualizalja az értékeket a elhelyezése
munkateruleten.

vVVvVVvYyVvVvyy

o = A Bazispont kijelolése kapcsoldfelilettel a funkciosavban megnyitja a
Bazispont kijelolése ablakot a zolddel jeldlt sor szamara.

B Ha a Bazispont 0 mezG§t valasztja, a vezérld automatikusan aktivalja a
bazisponttabldzat 0 sorat munkadarab-bazispontként.
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9.2.2 Bazispont kézi aktivalasa

MEGJEGYZES

Figyelem, jelent6s anyagi karok veszélye all fenn!

A preset tablazat meg nem hatarozott mez8i masként viselkednek, mint a

0 értékkel meghatarozott mezdék: A 0-val meghatarozott mezok feldlirjak
aktivalaskor a korabbi értékeket, meg nem hatarozott mezék esetében a korabbi
érték megmarad.

> A bazispont aktivalas el6tt ellendrizze, hogy minden oszlopban talalhaté-e
érték

A bazispontot kézzel az alabbiak szerint aktivalhatja:
= > Valassza a Tablazatok izemmadot

A Bazispontok alkalmazas kivdlasztasa
Valassza ki a kivant sort

Bazispont aktivalasa kivalasztasa

A vezérl aktivalja a bazispontot.

A vezérl6 megjeleniti az aktiv bazispont szamat a elhelyezése
munkaterlleten és a statuszattekintésben.

Bazispont
aktivaldsa

VVVvYyVvYy

Tovabbi informacio: "Funkcidleiras’, oldal 93
Tovabbi informacio: "A vezérl§sav statuszattekintése', oldal 99

Megjegyzések

® Az initial (1056083 sz.) opcionalis gépi paraméterrel a gépgyarté minden
oszlopban egy alapértelmezett értéket definial az Uj sornak.

m A CfgPresetSettings (204600 sz.) opciondlis gépi paraméterrel a gépgyarto a
tengelyeken egyenként megtilthatja a bazispont kijelolését.

®  Ha bazispontot jeldl ki, a forgd tengelyek pozicidinak egyeznitik kell a 3D forgatas
(opcid 8) ablak billentési szituacidjaval. Ha a forgo tengelyek a 3D forgatas
ablak definici¢jatol eltéréen vannak pozicionalva, a vezérld alaphelyzetben
hibatizenettel megszakitja a muveletet.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
A chkTiltingAxes (204601 sz.) opciondlis gépi paraméterrel definidlja a
gépgyarto a vezérlé reakciojat.

®m Amikor egy mardszerszam sugaraval karcol meg egy munkadarabot, a sugar
ertékét bele kell szamitania a bazispontba.

m  Még ha az aktualis bazispont alapelforgatast vagy 3D-s alapelforgatast is
tartalmaz, a PLANE RESET funkcio az MDI alkalmazasban 0°-ra pozicionalja a
forgd tengelyeket.

Tovabbi informacid: 'MDI alkalmazas', oldal 331

B A géptdl fiiggéen a vezérld rendelkezhet paletta bazisponttablazattal is. Ha
egy paletta bazispont aktiv, akkor a bazispontok a bazisponttablazatban erre a
paletta bazispontra vonatkoznak .

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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9.3 Megmunkalasi sik dontése (opcio 8)

9.3.1 Alapok

A munkasik dontésével a forgdtengelyes gépeken példaul egy felfogassal a
munkadarab tobb oldalat is megmunkalhatja. A billentési funkciok segitségével egy
ferdén felfogott munkadarabot is beallithat.

A megmunkaldsi sikot csak aktiv Z szerszamtengely esetén dontheti meg.

A vezérlé dontott megmunkalasi sik funkcioi koordinata-transzformaciok. A
megmunkalasi sik mindig merdéleges a szerszamtengely iranyara.

Tovabbi informacié: "Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS", oldal 188

A megmunkalasi sik dontéséhez harom funkcio all rendelkezésre:
m Kézibillentés a 3D forgatas ablakkal a Kézi miikodtetés alkalmazasban

Tovabbi informacié: "Ablak 3D forgatds (opcio 8)", oldal 201
m  Vezérelt billentés a PLANE funkciokkal az NC programban

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
B Vezérelt billentés a 19 MEGMUNKALASI SIK ciklussal
Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
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9.3.2

Megjegyzések a kiilonféle gépkinematikakhoz

Ha nincs aktiv transzformacié és a munkasik nincs dontve, a gép linearis tengelyei
parhuzamosan mozognak a B-CS bazis-koordinatarendszerrel. A gépek a
kinematikatol figgetlendl szinte azonosan viselkednek.

Tovabbi informacio: "Bazis-koordinatarendszer B-CS", oldal 184

Ha megdonti a munkasikot, a vezérlé a kinematikatol figgéen mozgatja a gép
tengelyeit.

Vegye figyelembe a gép kinematikajaval kapcsolatos kovetkezd szempontokat:
m  Gép asztalforgastengellyel

Ennél a kinematikanal az asztalforgastengelyek hajtjak végre a billené mozgast
€s a munkadarab helyzete megvaltozik a gép munkaterében. A gép linearis
tengelyei a WPL-CS dontott munkasik-koordinatarendszerben ugyanugy
mozognak, mint a nem dontott B-CS koordinatarendszerben.

Tovabbi informacié: "Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS", oldal 188

= Gép fejforgastengelyekkel
Ennél a kinematikanal a fejforgastengelyek hajtjak végre a billend mozgast és a
munkadarab helyzete valtozatlan marad a gép munkaterében. A dontott WPL-CS-
ben az elfordulasi szogtél fliggben a gép legalabb két linearis tengelye mar nem
mozog parhuzamosan a nem billentett B-CS-vel.

Tovabbi informacid: "Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS", oldal 188

z z
Y Y
B-CS X B-CS X
>
i i
P

Ablak 3D forgatas (opci6 8)

Alkalmazas

A 3D forgatas ablakkal aktivalhatja és inaktivalhatja a megmunkalasi sik billentését
a Kézi és Programfutas izemmaddokban. Ezaltal pl. egy programmegszakadas
utan a Kézi miikodtetés alkalmazasban helyredllithatja a dontott munkasikot és
visszahuzhatja a szerszamot.

Felhasznalt témak
B Megmunkalasi sik billentése az NC programban

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B Avezérl6 vonatkoztatasi rendszerei

Tovabbi informacio: "Referenciarendszerek’, oldal 180
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Elofeltételek
m  Gép forgotengelyekkel
B Kinematikai leiras

A vezérlbnek a dontési szogek kiszamitasahoz szuksége van a gépgyarto altal
készitett kinematikai lefrasra.

m  Szoftveropcio 8 Specidlis funkciok 1. csoport

m A funkciét a gép gyartdja engedélyezi
A rotateWorkPlane (201207 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyartd, hogy a
megmunkalasi sik billentése megengedett vagy nem.

®  Szerszam Z szerszamtengellyel

Funkcioleiras

A 3D forgatas ablakot a 3D ROT kapcsolofelilettel nyitja meg a Kézi miikodtetés
alkalmazasban.

Tovabbi informacio: "AlkalmazasKézi miikddtetés", oldal 130

ERACICEC Kinematika AC_TABLE

Kézikerék feliiliras Koordinatarendszer Gép (M-CS)

Kézi izemméd Nincs | 3D ROT ‘ Alapelforgatds ‘ Szer,

3D ROT A 10000 °
Térszog
0000 °

c 0.000 °

Osszes értéket dllitsa
nulldra

Programfutds [ ]

3D forgatas ablak

A 3D forgatas ablak a kdvetkezé informaciokat tartalmazza:

Teriilet Tartalom

Kinematika Aktiv gépkinematika neve

Kézikerék Koordinatarendszer, melyben a kézikerék szuperponalas érvényes
szuperponalasi Tovabbi informacié: "Referenciarendszerek”, oldal 180
koordinatarendszer

Tovabbi informacié: "Funkcio Kézikerék szuperpon.”, oldal 249

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
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Teriilet Tartalom
Kézi tizemmod A billentési funkcid statusza a Kézi izemmodban:
5 Nincs

A vezérlé nem veszi figyelembe a 0-val nem egyenlé forgastengely-
poziciokat. A mozgasok a W-CS munkadarab-koordinatarendszerben
érvényesek.

Tovabbi informacié: 'Munkadarab-koordinatarendszer W-CS', oldal 185
= 3D ROT

A vezérl6 figyelembe veszi a forgétengelyek pozicioit és a bazisponttablazat
SPA, SPB és SPC oszlopait. A mozgasok a WPL-CS munkasik-
koordinatarendszerben érvényesek.

Tovabbi informacioé: '3D ROT bedllitas", oldal 203
= Alapelforgatas

A vezérl6 figyelembe veszi a forgétengelyek pozicioit és a bazisponttablazat
SPA, SPB és SPC oszlopait, de a 0-val nem egyenlé forgastengely-pozicidkat
nem. A mozgasok a W-CS munkadarab-koordinatarendszerben érvényesek.

Tovabbi informacio: "Alapelforgatas beallitas', oldal 204
® Szerszamtengely

Csak fejforgastengelyek esetén lényeges. A mozgdasok a T-CS szerszam-
koordinatarendszerben érvényesek.

Tovabbi informacio: "Szerszamtengely bedllitas’, oldal 204

Programfutas Ha a Megmunkalasi sik billentése funkciot a Programfutasi id6
Uzemmodban aktivalja, a beirt forgatasi szog a végrehajtandd NC program
elsé NC mondatatol érvényes.

Ha az NC programban a 19 MEGMUNKALASI SIK vagy a PLANE funkciot
hasznalja, akkor az ott definialt szogértékek lesznek érvényesek. A vezérl6 az
ablakba bejegyzett szogértékeket O-ra dllitja.

A beallitasokat az OK gombbal jévahagyja.

Ha egy billent6funkcié a 3D forgatas ablakban aktiv, a vezérlé a megfeleld ikont
megjeleniti a elhelyezése munkaterdleten.

Tovabbi informacio: " elhelyezése munkatertlet', oldal 93

3D ROT bedllitas

Ha a 3D ROT beadllitast valasztja, az 6sszes tengely a dontott munkasikban mozog.
A mozgasok a WPL-CS megmunkalasi sik koordinata rendszerben érvényesek.

Tovabbi informacio: "Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS", oldal 188
Ha a nullapont téablazatban tovabbi alapelforgatas vagy 3D-alapelforgatds van
lementve, a rendszer ezeket automatikusan figyelembe veszi.

A vezérl6 a Kézi lizemmaod terilet beviteli mezéjében az aktudlisan érvényes szoget
mutatja. A térszoget is szerkesztheti.

A 3D ROT beviteli mezd a Kézi lizemmaod terileten az aktualisan érvényes szoget
mutatja. A planeOrientation (201202 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyarto,
hogy a vezérl6 az SPA, SPB és SPC térszogekkel vagy a meglévd forgotengelyek
tengelyértékeivel szamoljon.

Ha a 3D ROT beviteli mez&ben szerkeszti az értékeket, utédna a
forgdtengelyeket pozicionalnia kell, pl. az MDI alkalmazasban.
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Alapelforgatas beallitas

Ha az Alapelforgatas beallitast valasztja, a tengelyek egy alapelforgatas vagy egy
3D-s alapelforgatas figyelembe vételével mozognak.

Tovabbi informacio: "Alapelforgatas és 3D-s alapelforgatas”, oldal 197

A mozgasok a W-CS munkadarab koordinata rendszerben érvényesek.
Tovabbi informacio: "Munkadarab-koordinatarendszer W-CS', oldal 185

Ha a munkadarab aktiv bazispontja alapelforgatast vagy 3D-s alapelforgatast
tartalmaz, a vezérlé megjeleniti a megfelel6 ikont a elhelyezése munkaterileten.

Tovabbi informacid: " elhelyezése munkatertilet”, oldal 93

A 3D ROT beviteli mezdnek ezzel a bedllitassal nincs funkcioja.

Szerszamtengely beallitas

Ha a Szerszamtengely beallitast valasztja, a szerszamtengely pozitiv vagy negativ
iranyaba mozoghat. A vezérld letiltja az 0sszes tobbi tengelyt. Ennek a beallitasnak
csak fejelforditd tengellyel szerelt gépeken van értelme.

A mozgas a T-CS szerszam koordinata rendszerben érvényes.
Tovabbi informacio: "Szerszam-koordinatarendszer T-CS", oldal 192
Ezt a bedllitast pl. a kovetkezd esetekben hasznalja:

m A szerszamot programfutas megszakadasakor egy 5 tengelyes programban a
szerszamtengely iranyaba hizza vissza.

B Dontott szerszam esetén a tengelygombokkal vagy a kézikerékkel mozoghat.
A 3D ROT beviteli mezdnek ezzel a bedllitassal nincs funkcioja.

Megjegyzések
B Avezérl6 a kovetkezd szituaciokban hasznalja a COORD ROT
transzformacidtipust:
® Ha el6zbleg egy PLANE-funkcio COORD ROT-val lett ledolgozva
= PLANE RESET utan
m 3 CfgRotWorkPlane (201200 sz.) gépi paraméter megfeleld, gépgyarto altali
konfiguracidjakor
= Avezérl6 a kovetkezd szituaciokban hasznalja a TABLE ROT
transzformacidtipust:
B Ha el6z8leg egy PLANE-funkcio TABLE ROT-val lett ledolgozva
m 3 CfgRotWorkPlane (201200 sz.) gépi paraméter megfeleld, gépgyarto altali
konfiguracidjakor
® Ha bazispontot jeldl ki, a forgd tengelyek pozicidinak egyeznitik kell a 3D forgatas
(opcid 8) ablak billentési szituacidjaval. Ha a forgo tengelyek a 3D forgatas
ablak definici¢jatol eltéréen vannak pozicionalva, a vezérld alaphelyzetben
hibatizenettel megszakitja a muveletet.

A chkTiltingAxes (2046071 sz.) opcionalis gépi paraméterrel definidlja a
gépgyarto a vezérlé reakciojat.
B A dontott megmunkalasi sik a vezérl§ Ujrainditasat kovetden is aktiv marad.

Tovabbi informacio: "MunkaterUletReferencia felvétel”, oldal 124
m A gépgyartd altal definidlt PLC pozicionalasok hasznalata dontott munkasik
esetén nem megengedett.
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Utkozésfeliigyelet | Dinamikus iitkozésfeliigyelet DCM (opcié 40)

10.1 Dinamikus iitkozésfeliigyelet DCM (opcié 40)

Alkalmazas

A DCM (dynamic collision monitoring) dinamikus Utkdzésfellgyelettel a gépgyartd
altal definialt gépkomponenseket figyelheti litkozés szempontjabdl. Ha ezek az
Utkozési testek a definialt minimalis tavolsagnal kozelebb kerilnek egymashoz, a
vezérl§ hibalizenettel megall. Ezaltal csokkenti az Uitkozés veszélyét.

> | @ DCM: Tool - FIXTURE

™ Manualoperaton [ TG Ty, sedlits

Szimulacio [&= ?‘
Kivélasztés: Gép
v
Gép: Eredet
@“&
Szerszém: Erede
I

Munkadarab: Nem lathatd

[ fl5l N

Bazispont

Ea ‘ M s E ‘ i ‘ 3D ROT Léptetés | Kielolése ‘

Qinfé ‘ DCM | «

DCM dinamikus Utkdzésfelligyelet ttkdzésre valo figyelmeztetéssel

El6feltételek

206

DCM dinamikus utkozésfelligyelet, szoftveropcio 40

A vezérlbt a gépgyarto eldkészitette

A gép gyartojanak meg kell hataroznia a gép kinematikai modelljét, a
rogzitéelemek beillesztési pontjait és az Utkozési testek kozotti biztonsagi
tavolsagot.

Tovabbi informacié: "Befogdkésziilék-felligyelet (opcio 40)", oldal 212
Szerszamok pozitiv R sugdrral és L hosszusdaggal.

Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
A szerszamkezelésben szerepld értékek megegyeznek a tényleges
szerszammeéretekkel.

Tovabbi informacid: "Szerszamkezelés ", oldal 165
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Utkozésfeliigyelet | Dinamikus iitkozésfeliigyelet DCM (opcié 40)

Funkcioleiras

Vegye figyelembe a Gépkaonyv eléirdsait.
A gépgyarté illeszti a DCM dinamikus Utkozésfelligyeletet a vezérl6hoz.

A gépgyartd meghatarozhat gépkomponenseket és minimalis tavolsagokat,
melyeket a vezérld minden gépelmozdulas kozben felligyel. Ha két itkozési test
a meghatarozott legkisebb tavolsagon belllre kozeliti meg egymast, a vezérld
hibalzenetet ad ki és megallitjia a mozgast.

Programmieren >» o DCM: ToolCarrier - Point

[ O coli.ueh x g

_. | NCFunkion GOTO

Anwahlen im
S = dfigen | Soznummer |

1 Aus —— Aus:/
Q-Info H [ | Eintjenden ‘l i E:r;hommemw‘ Editieren s

Simulation

’Simulaliun
anitten | P starton «

DCM dinamikus Utkdzésfelligyelet a Szimulacié munkaterlleten

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

Inaktiv DCM dinamikus Utkozésfellgyelet funkcio esetén a vezérlé nem hajt végre
automatikus Utkozésellendrzést. A vezérld igy nem akadalyoz meg semmilyen
Utkozést okozd mozgdst sem. A mozgasok soran (itkdzésveszély all fenn!

» A DCM-et lehet6ség szerint mindig aktivalja

> A DCM-et ideiglenes megszakitas utan azonnal aktivalja ismét

» Ovatosan tesztelje az NC programot vagy programrészt inaktiv DCM esetén
Mondatonkent modban

A vezérld a kovetkezd izemmaodokban tudja grafikusan abrazolni az Gtkozési
testeket:

® Programozas izemmad
m Kézi lizemmadd
® Programfutas tizemmad

A vezérlé fellgyeli a szerszamokat is Utkozésre, aszerint, ahogy azok a
szerszamkezelésben definidlva vannak.
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Utkozésfeliigyelet | Dinamikus iitkozésfeliigyelet DCM (opcié 40)

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A vezérld aktiv Dinamikus utkozésfelliigyelet DCM esetén sem végez automatikus
Utkozésvizsgalatot a munkadarabbal, sem a szerszammal, sem mas
gépkomponensekkel. A megmunkalds soran Utkozésveszély all fenn!

> A Specialis ellendrzések kapcsolo aktivalja a szimulaciot

> Ellendrizze a folyamatot a szimulacio hasznalataval

» Ovatosan tesztelje az NC programot vagy programrészt Mondatonkent
dzemmaodban

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

DCM dinamikus iitkozésfeliigyelet Kézi és Programfutas
tizemmodokban

Aktivalja a DCM dinamikus Utkozésfellgyeletet a Kézi és a Programfutas
tzemmaodok szamara kiilon, a DCM kapcsolofeliilettel.

Tovabbi informacié: "Dinamikus Utkozésfelligyelet DCM aktivaldsa a Kézi és a
Programfutas Uzemmodok szamara®, oldal 210

A Kézi és a Programfutas izemmaoddokban a vezérlé megallitia a mozgast, ha két
Utkozési test kdzelebb kerll egymashoz, mint a megadott minimalis tavolsaguk.
Ebben az esetben a vezérld egy hibalizenetet kiild és megnevezi az (itkozést okozo
két objektumot.

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

A gép gyartodja hatarozza meg két Utkozésfellgyelt objektum kozotti
minimalis tavolsagot.

Az itkozési figyelmeztetés eldtt a vezérld dinamikusan lecsokkenti a mozgasok
elétolasat. Ez biztositja, hogy a tengelyek az Utkozés elbtt idében megalljanak.

Amikor az (itkozési figyelmeztetés aktivalodik, a vezérld piros szinnel jeleniti meg az
utkozd objektumokat a Szimulacié munkatertleten.

Utkozés figyelmeztetés esetén kizardlag tengelyiranygombokkal vagy a
kézikerékkel lehetséges az a mozgatas, amely noveli az Gitk6zd objektumok
kozotti tavolsagot.

Aktiv Utkozés fellgyelet és egyidejl Utkdzés figyelmeztetés esetén
semmilyen mozgas nem megengedett, amelyek csokkenti vagy nem
modositja a tavolsagot.
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Utkozésfeliigyelet | Dinamikus iitkozésfeliigyelet DCM (opcié 40)

DCM dinamikus iitk6zésfeliigyelet a Programozas iizemmaodban

Aktivalja a DCM dinamikus utkozésfelligyeletet a szimulacio szamara a Szimulacio
munkatertleten.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

A Programozas izemmaodban az NC programot még végrehajtas el6tt ellendrizheti
utkozésekre. A vezérl§ utkozés esetén megallitja a szimulaciot és hibatizenetet kld,
melyben megnevezi az Utkozést okozo két objektumot.

A HEIDENHAIN azt javasolja, hogy a DCM dinamikus Utkozésfelligyeletet a
Programozas izemmaodban csupan kiegészitéséul hasznalja ahhoz a DCM-hez, amit
a Kézi és a Programfutas izemmaodokban hasznal.

A kiterjesztett (itkozésellen6rzés a munkadarab és a szerszamok vagy
szerszamtartok kozotti Utkozéseket mutatja.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

A programfuttatassal 6sszehasonlithatd szimulacios eredmeény érdekében az alabbi
pontoknak egyezniuk kell:

Munkadarab-bazispont
Alapelforgatas

Egyes tengelyek eltoldsa (ofszet)
Billentési allapot

Aktiv kinematikai modell

Ki kell valasztania az aktiv munkadarab-bazispontot a szimulaciohoz. Az aktiv
munkadarab-bazispontot dtveheti a bazisponttablazatbdl a szimulaciohoz.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Alabbi pontok adott korilmények kozott eltérhetnek a szimulacioban a géptdl, vagy
nem allnak rendelkezésre:

B A szerszamvaltas szimulalt pozicioja adott esetben eltér a gépi szerszamvaltasi
poziciotol

A kinematika médositdsa esetlegesen csak késve jelenik meg a szimulacioban
PLC pozicionalasok nincsenek megjelenitve a szimulacioban

A GPS globdlis programbedllitdsok (opcio 44) nem allnak rendelkezésre
Kézikerék szuperponalas nem all rendelkezésre

Megbizasi listak szerkesztése nem all rendelkezésre

A mozgasi tartomany korlatozasai a Beallitasok alkalmazasbol nem elérheték
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Utkozésfeliigyelet | Dinamikus iitkozésfeliigyelet DCM (opcié 40)

Dinamikus iitkozésfeliigyelet DCM aktivalasa a Kézi és a
Programfutas iizemmaddok szamara

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

Inaktiv DCM dinamikus Utkozésfelligyelet funkcio esetén a vezérlé nem hajt végre
automatikus Utkozésellendrzést. A vezérld igy nem akadalyoz meg semmilyen
Utkozést okozd mozgdast sem. A mozgasok soran (itkozésveszély all fenn!

> A DCM-et lehetéség szerint mindig aktivalja

> A DCM-et ideiglenes megszakitas utan azonnal aktivalja ismét

» Ovatosan tesztelje az NC programot vagy programrészt inaktiv DCM esetén
Mondatonkent médban

A DCM dinamikus Utkozésfelligyelet aktivalasanak Iépései a Kézi és a
Programfutas izemmaddok szamara:

cﬂ" » Valassza ki a Kézi lzemmoddot

Valassza ki a Kézi alkalmazast
Valassza ki a DCM gombot
A vezérld megnyitja az Utkozésfeliigyelet (DCM) ablakot.

DCM aktivalasa a kivant tzemmaodokban a kapcsolok
segitségével

Valassza az OK-t

> Avezérl§ aktivalja a DCM-et a kivalasztott Gzemmaddokban.

DCM

vV Vvyy

v

A vezérl6 mutatja a DCM dinamikus Utkozésfelligyelet statuszat a
elhelyezése munkaterileten. Ha a DCM-et inaktivalja, a vezérlé megjelenit
egy ikont az informacios savban.
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Utkozésfeliigyelet | Dinamikus iitkozésfeliigyelet DCM (opcié 40)

10.1.2 Aziitkozési testek grafikus abrazolasanak aktivalasa

=
—
7

T8 00:00:13

Szimulacié a Gép modban

Az itkozési testek grafikus abrazolasanak aktivalasa az alabbiak szerint torténik:
™ » Uzemmod kivélasztasa, pl. Kézi

Munkatartomanyok kivalasztasa

Szimulacié munkaterulet kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a Szimulacié munkateruletet.
Valassza ki a Visualisierungsoptionen oszlopot
A Gép mdd kivalasztasa

A vezérl6 a gép és a munkadarab grafikus abrazolasat
mutatja.

VvV v v vV VY

Az abrazolas megvaltoztatasa

Az (tkozési testek grafikus dbrazoldsanak megvaltoztatdsa az alabbiak szerint
torténik:
> Az Utkozési testek grafikus abrazolasanak aktivalasa

> Valassza ki a Visualisierungsoptionen oszlopot

H > Az Utkozési testek grafikus abrazoldsanak megvaltoztatasa, pl.

Eredeti

Megjegyzések

A DCM dinamikus Utkozésfellgyelet segit az (itkozésveszély csokkentésében.
Ugyanakkor a vezérl6 nem képes figyelni minden lehetséges helyzetre a
mUveletek kozben.

A vezérl6 csak azokat a gépalkatrészeket tudja védeni az Utkozéstdl, amiket
a gépgyarto helyesen hatarozott meg, tekintettel a méretekre, orientaciora és
poziciora.

A vezérl6 a szerszamkezeléshdl vett DL és DR deltaértékeit veszi figyelembe.
A TOOL CALL mondatbhdl vagy egy korrekcios tablazatbol vett deltaértékeket
azonban nem veszi figyelembe.

Bizonyos szerszamok, pl. a betétkéses sikmarodfejek esetén az itkdzést okozd
sugar nagyobb lehet, minta szerszamkezel&ben definialt érték.

Tapintdciklus elinditasakor a vezérld mar nem felligyeli a tapintdszar hosszat és
a tapintégomb atmérdjét, hogy tapintani tudja az Utkozési objektumokat.
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Utkozésfeliigyelet | Befogokésziilék-feliigyelet (opci6 40)

Befogokésziilék-feliigyelet (opcié 40)

Alapok

Alkalmazas

A Befogokészilék-felligyelet funkcidval megjelenitheti a befogasi kortilményeket és
ellendrizheti azokat az Utkozések szempontjabol.

Felhasznalt témak
B DCM dinamikus Utkozésfellgyelet (opcid 40)

Tovabbi informacié: "Dinamikus Utkdzésfellgyelet DCM (opcié 40)", oldal 206
m  STL f4jl integralasa nyersdarabként

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Elofeltételek

= DCM dinamikus Utkozésfellgyelet, szoftveropcié 40

B Kinematikai leiras
A gépgyartd hozza létre a kinematikai leirast

B Beillesztési pont definidlva
A befogokésziilékek elhelyezésének bazispontjat a gépgyartd az un. beillesztési
ponttal hatarozza meg. A beillesztési pont altalaban a kinematikai lanc végén,

pl. a korasztal kozepén van. A beillesztési pont helyzete megtalalhaté a
gépkonyvben.

= A megfelel§ formatumu befogdkészUilék:
= STL f3jl
B Max. 20 000 haromszog
B Ahdaromszogekbdl allé halo zart héjat alkot
m CFGfajl
= M3D fajl
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Utkozésfeliigyelet | Befogokésziilék-feliigyelet (opci6 40)

Funkcioleiras
A befogokészilék-feliigyelet hasznalatahoz a kovetkezd |épésekre van sziikség:
m Befogokésziilék létrehozasa vagy betdltése a vezérlébe
Tovabbi informacio: "Befogokésziilék fajlok lehetdségei’, oldal 213
m Befogokésziilék elhelyezése
= Set up fixtures funkcié a Beallitas alkalmazasban (opcié 140)

Tovabbi informacio: "Befogokésziilék integraldsa az Utkdzésfellgyeletbe
(opcid 140)", oldal 214
= Befogokésziilék kézi elhelyezése
® Valtozod befogokésziilékek esetén a befogokésziiléket az NC programba toltse be
vagy tavolitsa el onnan
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Befogokészilékként betdltott harompofas tokmany

Befogokeésziilék fajlok lehetéségei

Ha a befogdkésziiléket a(z) Set up fixtures funkcidval emeli be, csak STL fajlokat
tud hasznaini.

A 3D-s racshalo (opcid 152) funkcioval mas fajltipusokbdl STL fajlokat tud
létrehozni és az STL fajlokat a vezérld kovetelményeihez tudja igazitani.
Tovabbi informacié: "STL fajlok generdlasa 3D-s racshalé val (opcid 152)",
oldal 295

Alternativaként CFG fajlokat és M3D fajlokat kézzel hozhat létre.

Befogokésziilék STL fajlként

Az STL fajlokkal az egyes alkatrészek és egész szerelési egységek is leképezheték
mozdithatatlan befogdeszkdzként. Az STL formatum kilondsen alkalmas integralt
befogdrendszerekhez és ismétlédé felfogasokhoz.

Ha egy STL fajl nem felel meg a vezérlé kovetelményeinek, akkor a vezérl
hibatzenetet ad ki.

A 152 CAD Model Optimizer szoftveropciéval a kovetelményeknek nem megfelelé
STL fajlokat médosithatja és utana hasznalhatja befogokészilékként.

Tovabbi informacié: "STL fajlok generélasa 3D-s racshalé val (opcid 152)",
oldal 295

Befogodkésziilék M3D fajlként

Az M3D a HEIDENHAIN fajltipusa. A HEIDENHAIN térités ellenében kaphaté M3D
Converter programjaval az STL és STEP fajlokbol M3D fajlokat lehet létrehozni.

Ahhoz, hogy egy M3D fajlt befogod eszkozként lehessen hasznalni, a fajlt az M3D
Converter szoftverrel kell Iétrehozni és ellendrizni.
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Utkozésfeliigyelet | Befogokésziilék-feliigyelet (opci6 40)

Befogokésziilék CFG fajlként

A CFG fajlok a konfiguracios fajlok koze tartoznak. LehetSség van a meglévo STL és
M3D fajlok integralasara a CFG fajlokba. Igy bonyolult befogasok abrazolasara is van
lehetdség.

A(z) Set up fixtures funkcio |étrehozza a befogdkésziilék CFG fajljat a megmért
adatokkal.

A CFG f3jloknal a vezérlbn modosithatja a befogokészulék-fajlok orientaciojat. A CFG
fajlokat a KinematicsDesign program segitségével létrehozhatja és szerkesztheti a
vezérlén.

Tovabbi informacid: "CFG fajlok szerkesztése KinematicsDesign', oldal 223

Megjegyzések

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A befogokészilék-felligyelet szamara definialt befogasi szituacionak meg kell
felelnie a tényleges gépallapotnak, kiilonben fennall az (itkozés veszélye.

> Mérje ki a befogokésziilék helyzetét a gépen

> Haszndlja a megmért értékeket a befogokésziilék elhelyezésekor

> Tesztelje az NC programokat az Simulation funkciojaval

= Ha CAM rendszert hasznal, toltse be onnan a befogasi szituaciot
posztprocesszor segitségével.

= Ugyeljen a CAD rendszer koordinatarendszerének téjolasara. Hasznélja a CAD
rendszert a koordinatarendszer tajolasanak a gépben lévé befogdkésziilék kivant
helyzetéhez val¢ igazitasahoz.

® A CAD rendszerben a befogokészilék-modell tajolasa szabadon valaszthato,
ezért nem mindig egyezik a gépen Iévé befogdeszkoz tajolasaval.

= Allitsa be a koordinatak origéjat a CAD rendszerben Ugy, hogy a befogdkésziilék
kozvetlenul a kinematika beillesztési pontjara helyezhetd legyen.

m Hozzon létre egy kdzponti konyvtarat a befogokészilékek szamara, pl. TNC:
\system\Fixture.

® A HEIDENHAIN azt javasolja, hogy az ismétl6édd befogasi szituaciokat tarolja a
vezérlén olyan valtozatokban, amelyek megfelelnek a szabvanyos munkadarab
méreteknek, pl. kilonbozE befogasi szélességl satuk.
Tobbféle befogdeszkoz tarolasaval konfiguracios eréfeszitések nélkul
kivalaszthatja a megmunkalashoz illé befogokésziléket.

= El¢készitett példafajlok taldlhaték a mindennapi gyartasban hasznalt
beallitasokrol a Klartext portal NC adatbazisaban:

https://www.klartext-portal.de/de_DE/tipps/nc-solutions

10.2.2 Befogokésziilék integralasa az iitkozésfeliigyeletbe (opcié 140)

Alkalmazas

A Befogbeszkoz bedllitasa funkcio segitségével meghatarozza a 3D-s modell
helyzetét a Szimulacié munkaterlleten Ugy, az megfeleljen a gép munkaterében 1évé
valds befogokésziléknek. Ha bedllitotta a befogokészliléket, a vezérls figyelembe
fogja azt venni a DCM dinamikus ttkozésfelligyeletben.

214 HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kéziknyv | 01/2022


https://www.klartext-portal.de/de_DE/tipps/nc-solutions

Utkozésfeliigyelet | Befogokésziilék-feliigyelet (opci6 40)

Felhasznalt témak
B Szimulacié munkatertlet
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
= DCM dinamikus Utkozésfelligyelet
Tovabbi informacié: "Dinamikus Utkozésfellgyelet DCM (opcid 40)", oldal 206
= Befogokészilék-felligyelet
Tovabbi informacié: "Befogdkésziilék-felligyelet (opcid 40)", oldal 212

Elofeltételek

= DCM dinamikus Utkozésfellgyelet 2. verzid, szoftveropcié 140

B Munkadarab bemérd tapinto

m Avalos befogokésziléknek megfeleld, engedélyezett befogokészilék-fajl
Tovabbi informacio: "Befogokészilék fajlok lehetéségei’, oldal 213

Funkcidleiras
A Befogbeszkoz bedllitasa funkcié tapintd muveletként all rendelkezésre a Beallitas
alkalmazasban a Kézi izemmaodban.

A Befogdeszkoz bedllitasa mdvelettel a kiilonbozd tapintasok segitségével
meghatarozza a befogokészulék pozicidjat. El6szor mindegyik linearis tengelyen
megérinti a befogokésziilék egy pontjat. igy hatérozhatja meg a befogdkésztilék
helyzetét. Miutan mindegyik linearis tengelyen megérintett egy pontot, tovabbi
pontokat vehet fel, hogy novelje a pozicionalas pontossagat. Ha a tengelyen
meghatarozta a poziciot, a vezérlé megvaltoztatja az adott tengely statuszat pirosrol
zoldre.

A valtozasdiagram azt mutatja meg, hogy milyen értékkel tolodik el a 3D-modell az
egyes tapintasok altal a valos befogokészilékben.

Tovabbi informacié: "Valtozasdiagram', oldal 219
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s

A Szimulacié munkateriilet bovitései

A Tapintéfunkcio munkaterilet mellett a Szimulacié munkaterilet grafikus
tamogatast nyujt a befogokészilék beallitasahoz.

Kézi / Beallitas

(™ Meanual operaton @ MDI T, sedliés = Munkatartoményok ¥

£ Tapintofunci o £ smuidcs | = ‘ D ox

Kivélaszs: Munkadarab
Aw
EEEETEN 1530 6005 o

£ il

=)

<« Befogbeszkoz bellitisa

X - - 308+ ++ Szerszém: Erede

Y - - 487+ + e 2
Munkadarab: Nem ldthaté

® z B - 1600 + ++ [} ﬁa\\

® C - - 0117 + ++ .
s

Shift v(za?)

2
10000, Tapintési pont szama

..._doc\Fixture\30_center_clamp_60\ 1265390_60.cig -

Befogbeszkoz bedllitasa funkcio a megnyitott Szimulacié munkaterilettel

Ha a Befogbeszkoz beallitasa funkcio aktiv, a Szimulacié munkaterilet a kovetkezé
tartalmakat mutatja:

= A befogokésziilék aktudlis helyzete a vezérld szemszogehdl
m A befogokésziiléken megtapintott pontok
B | ehetséges tapintasiirany egy nyil segitségével:
= Nincs nyil
A tapintas nem lehetséges. A munkadarab-tapinté tul messze van a

befogokésziiléktdl vagy a munkadarab-tapintd a vezérld szemszogébdl a
befogokészilékben all.

B Piros nyil
A tapintas a nyil iranyaban nem lehetséges A munkadarab-tapinté és a
befogdkészlilék kozotti sz6g nem megfeleld.

Az élek, sarkok vagy a befogdkésziilék erésen ivelt részeinek
tapintdsa nem ad pontos mérési eredményeket. Ezért a vezérl6
ezeken a részeken tiltja a tapintast.

B Sarga nyil
A tapintas lehetséges a nyil irdnyaban A tapintas varhatéan nem javitja a
beallitast, mert pl. a tapintasi pont a jelzett tengelyiranyban tul kozel van a mar
tapintott ponthoz.

® Zold nyil
A tapintas lehetséges a nyil iranyaban A munkadarab-tapint6 és a
befogdkészlilék kozotti szog megfelels és a tavolsag helyes.
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lkonok és kapcsolofeliiletek
A Befogbeszkoz bedllitasa funkcio a kovetkezd ikonokat és kapcsolofelileteket

kinalja:

lkon vagy Funkcio

kapcsolofeliilet

XY Felfogas sikja A kivalasztd menUlvel definidlja, hogy a befogokészilék melyik sikban fekszik a
gépen.

A vezérl6 a kovetkezd sikokat kindlja:
m XY felfogasi sik
m X7 felfogasi sik
= YZ felfogasi sik

A vezérl6 a kivalasztott felfogasi siktol fligg&en jeleniti meg a
megfelel® tengelyeket. A vezérlé pl. az XY Felfogas sikja esetén az X,
Y, Z és C tengelyeket mutatja.

127 Fixure.lg | A befogokészlilék-fajl neve

A virtualis befogokészllék poziciojanak eltoldsa negativ tengelyirdnyban 10
mm-rel vagy 10°-kal

A befogokésziléket linearis tengelyen mm-ben, forgdtengelyen
fokban tolja el.

A virtualis befogokészUllék poziciojanak eltoldsa negativ tengelyiranyban 1 mm-
rel vagy 1°-kal

0.000 A virtualis befogokeszilek helyzetének kozvetlen megadasa

A virtualis befogokészUllék poziciojanak eltoldsa pozitiv tengelyiranyban 1 mm-
rel vagy 1°-kal

A virtualis befogokészilék poziciojanak eltoldsa pozitiv tengelyiranyban
10 mm-rel vagy 10°-kal

eitE

A tengely statusza
A vezérl6 a kovetkezd szineket mutatja:
B Szlrke

A tengely ebben a bedllitasi folyamatban el van rejtve és nincs figyelembe
véve.

= Fehér

A bedllitasi folyamat kezdetén, ha érintési pontok még nincsenek
meghatarozva, a vezérld az 0sszes tengely statuszat fehér szinnel jeldli.

®m Piros
A befogokészilék pozicidja ezen a tengelyen nincs egyértelmien definidlva.
® Sarga
A befogokészilék pozicioja mar tartalmaz informaciokat ezen a tengelyen.
Az informacioknak most még nincs jelentésége.
= 70ld
A befogokészllék pozicioja ezen a tengelyen egyértelmUen definialt.
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lkon vagy Funkcio
kapcsoloéfeliilet

A befogokésziilék-fajl elérési Utvonala
A vezérl6 elmenti a befogokésziilék-fajlt automatikusan az eredeti mappaba. A
befogokésziilék-fajl nevét szerkesztheti.

.EMO_2021\Digital_Proccess_Chain\  127_Fixture.cfg

Mentés és aktivalas A funkcid az 6sszes meghatarozott adatot elmenti egy CFG fajlba és a bemért
befogokésziiléket aktivalja a DCM dinamikus tkozésfelligyeletben.

0 Ha a bemérési folyamathoz adatforrasként egy CFG fajlt hasznal,
a bemérési folyamat végén a Mentés és aktivalas funkcioval
felllirhatja a meglévd CFG fajlt.

Ha Uj CFG fajlt hoz létre, az elérési Utvonalban adjon meg masik
fajlnevet.

Ha nullaponti befogérendszert hasznal, és ezért egy tengelyt, pl. Z nem akarja
figyelembe venni a befogdkészlilék bedllitasakor, akkor azt a tengelyt egy
kapcsoldval inaktivalhatja. A vezérl6 az inaktivalt tengelyeket nem veszi figyelembe
a bedllitasi folyamatban és a befogokésziléket csak a fennmaradd tengelyek
hasznalataval helyezi el.
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Valtozasdiagram

Minden elvégzett tapintassal egyre jobban behatarolja a befogokésziilék lehetséges
elhelyezését és helyezi a 3D-s modellt egyre kdzelebb a realis pozicidjahoz a gépen.

A valtozasdiagram a bedllitasi folyamat soran végzett valtoztatasok grafikonjat
mutatja. A beallitasi folyamat akkor fejez6dott be sikeresen, amikor a
valtozasdiagramban mar csak a pontossagok valtoznak, pl. 0,05 mm.

A kovetkezd tényezdk befolyasoljak, hogy milyen pontosan mérheti be a
befogdkésziiléket:

Munkadarab-tapintérendszer pontossaga
Munkadarab-tapintérendszer ismétlési pontossaga

® A 3D-s modell pontossaga

A valds befogokésziilék allapota, pl. meglévd kopasok vagy bemarasok

-

4
2

shift v(3A2)

Tapintasi pont szama

Valtozasdiagram a Befogdeszkoz beallitasa funkcioban

A Befogoeszkoz beallitasa funkcio valtozasdiagramja a kovetkezé informaciokat
mutatja:

m Kozepes eltérés (QMW)

Ez a tartomany a megmért tapintépontok atlagos tavolsagat mutatja a 3D-s
modelltél mm-ben.

= Valtozas

Ez a tengely a modell megvaltozott helyzetének alakulasat mutatja a hozzaadott
tapintasi pontok segitségével. Az egyes értékek azt mutatjak, hogy mennyire
tolodott el a 3D-s modell az egyes tapintasok altal.

= Tapintasi pont szama
A tengely az egyes tapintasi pontok szamait mutatja.
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Befogokésziilékek tapintasi pontjainak példasorrendje
Kilonbozé befogokésziilékekhez pl. a kovetkezd tapintdsi pontokat allithatja be:

Befogokésziilék Lehetséges sorrend

Satu bemérésekor a kovetkezd tapintasi pontokat

jelolheti ki:

1 ROgzitett satupofa tapintasa Z- iranyban

2 Rogzitett satupofa tapintdsa X+ iranyban

3 RoOgzitett satupofa tapintasa Y+ iranyban

4 Masodik érték tapintasa Y+ iranyban
elfordulashoz

5 A pontossag novelésére ellenérzé pont
tapintasa X- iranyban

Rogzitett pofas satu tapintasi pontjai

Harompofas tokmany bemérésekor a kbvetkezé
tapintasi pontokat jelolheti ki:

1 Tokmanytest tapintdsa Z- iranyban
Tokmanytest tapintasa X+ iranyban
Tokmanytest tapintasa Y+ iranyban

Pofa tapintasa Y+ iranyban elforduldshoz
Masodik érték tapintdasa a pofan Y+ iranyban
elfordulashoz

a o~ w N

Tapintasi pontok harompofas tokmanyon
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Rogzitett pofas satu bemérése

A kivant 3D-s modellnek teljesitenie kell a vezérld kovetelményeit.
Tovabbi informacia: "Befogokészuilék fajlok lehetéségei”, oldal 213

Satu bemérését a Befogéeszkoz beallitasa funkcidval végzi a kovetkezd modon:
> ROgzitsen egy valds satut a gép munkaterében
@™ > Valassza ki a Kézi izemmaodot

v

Munkadarab-tapint6 bevaltasa

> Kézzel pozicionalja a munkadarab-tapintét a rogzitett satupofa
jellegzetes pontja folé

o Ez a lépés megkonnyiti az ezt kovetd eljarast.

A Beallitas alkalmazas kivalasztasa

Vélassza a Befogdeszkoz beallitasa funkciot

A vezérl6 megnyitja a Befogoeszkoz beallitasa menut.
Valassza ki a valds satunak megfelelé 3D-s modellt
Megnyitas kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a kivalasztott 3D-s modellt a
szimulaciéban.

> Elépozicionalja a 3D-s modellt a tengelyek kapcsoldfeliletei
segitségével a virtualis munkatérben

V v v VvV VY

eEEE

A satu el@pozicionalasakor hasznalja tampontnak a
munkadarab-tapintot.

Ekkor a vezérl6 nem ismeri a befogokészilék pontos
pozicigjat, de ismeri a munkadarab-tapintoét. Ha a
3D-s modellt a munkadarab-tapinto helyzete és pl. az
asztal hornyai alapjan el6pozicionalja, akkor a valos
satu poziciojahoz kozeli értékeket fog kapni.

Az elsé mérési pontok felvétele utan is beavatkozhat
az eltolasi funkciokkal és manualisan médosithatja a
befogokésziilék pozicidjat.

> Felfogasi sik meghatarozasa, pl. XY

> Munkadarab-tapintérendszer pozicionalasa, mig feltlnik egy
zold, lefelé mutatd nyil

o Mivel mostanaig a 3D-s modellt csak elépozicionalta,
a zold nyil nem adhat biztos informaciot arrdl,

hogy On a tapintaskor a befogdkésziilék kivant
részét tapintja-e. Ellendrizze, hogy a befogokészilék
pozicidja a szimuldcidban és a gépen azonosak,
és azt, hogy a gépen lehetséges a tapintas a nyil
irdnyaban.
Ne végezzen tapintast élek, letorések és lekerekitések
kozvetlen kozelében.
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Ik » Nyomija meg az NC Start gombot
A vezérl6 elvégzi a tapintdst a nyil iranyaban.
> Avezérld zoldre szinezi a Z tengely statuszat és eltolja a

befogdkésziiléket a tapintott pozicidba. A vezérld a tapintott
poziciot megjeldli egy ponttal a szimuldcidban.

> Ismételje meg a muveletet az X+ és Y+ tengelyiranyokban
> Atengelyek statusza zoldre szinezédik.
> Tovabbi pont tapintasa Y+ irdnyban az alapelforgatashoz

A\

Annak érdekében, hogy az alapelforgatas
tapintasakor a leheté legnagyobb pontossagot
kapja, olyan messzire helyezze egymastdl a tapintasi
pontokat, amennyire az lehetséges.

> Avezérld a C tengely statuszat zoldre szinezi.
> Ellendrzé pont tapintasa X- tengelyiranyban

o A tovabbi ellenérzé pontok a bemérési folyamat
végén novelik az egyezés pontossagat és
minimalizaljak a 3D-s modell és a valds
befogokészilék kozotti hibat.

> Mentés és aktivalas kivalasztasa

> Avezérlé bezarja a Befogdeszkoz bedllitasa funkciot, elmenti
a CFG fajlt a bemért értékekkel, a megadott elérési Utvonallal
és a mért befogokészuléket integralja a DCM dinamikus
Utkozésfelligyeletbe.

222 HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaloi kézikényv | 01/2022



Utkozésfeliigyelet | Befogokésziilék-feliigyelet (opci6 40)

10.2.3

Megjegyzések

MEGJEGYZES

Vigyazat, iitkozésveszély!

Ahhoz, hogy a gépen a befogokésziilék pontos pozicidjat tapinthassa, helyesen
kell kalibralnia munkadarab-tapintot és helyesen kell megadnia az R2 értékét

a szerszamkezelésben. Ellenkez§ esetben a munkadarab-tapintd helytelen
szerszamadatai mérési pontatlansagokhoz és esetleg Utkozéshez vezethetnek.

> Rendszeres id6kozonként kalibralja a munkadarab-tapintot
> Adja meg az R2 paramétert a szerszamkezel6ben

B Avezérl6 nem képes érzékelni a 3D-s modell és a valds befogokésziilék kozotti
modellezési kilonbségeket.

® A bedllitdskor a DCM dinamikus Utkozésfelligyelet nem ismeri a
befogokésziilék pontos helyzetét. Ebben az allapotban az iitkozés lehetséges
a befogokészilékkel, a szerszammal vagy a gép munkaterében lévé egyéb
készilékelemekkel, pl. rogzité fllekkel. Készilékelemeket CFG fajl segitségével
modellezhet a vezérldn.

Tovabbi informacio: "CFG fajlok szerkesztése KinematicsDesign®, oldal 223

®m Ha megszakitja a Befogéeszkoz beallitasa funkciét, aDCM nem fellgyeli tovabb
a befogokésziiléket. Ebben az esetben a korabban bedllitott befogokészilékek is

kiesnek a felligyeletbdl. A vezérl§ figyelmeztetést jelenit meg.

® Egyszerre csak egy befogokésziléket lehet bemérni. Ha egyszerre tobb
befogokésziléket akar a DCM-mel felligyelni, akkor a befogokészuilékeket egy
CFG fajlba kell foglalnia.

Tovabbi informacio: "CFG fajlok szerkesztése KinematicsDesign", oldal 223

m  Pofas tokmany bemérésekor Ugy hatdrozza meg a Z, X és Y tengely koordinatait,
mint egy satu bemérésénél. Az elfordulast egyetlen pofa alapjan hatarozza meg.

B Az elmentett befogokésziilék-fajlt a FIXTURE SELECT funkcidval tudja
az NC programba integralni. Ezaltal szimulalhatja és végrehajthatja az
NC programot a valos befogasi szituacio figyelembe vételével.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

CFG fajlok szerkesztése KinematicsDesign

Alkalmazas

A KinematicsDesign hasznalataval a vezérlén szerkesztheti a CFG fajlokat. A

KinematicsDesign grafikusan abrazolja a befogokésziiléket és ezzel tAmogatja
a hibakeresést és a hibaelharitast. Tobb befogokésziiléket kombinalhat, hogy a
bonyolult felfogatasokat a DCM dinamikus Utkozésfelligyelet figyelembe vegye.
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Funkcidleiras
Ha CFG f4jlt a vezérlén hoz létre, a vezér
KinematicsDesign-nal nyitja meg.
A KinematicsDesign a kovetkez6 funkciokat kinalja:
m Befogokésziilékek szerkesztése grafikus tdmogatassal
® Visszajelzés hibas bevitel esetén
® Transzformaciok beszurasa
= Uj elemek hozzaadasa
® 3D-s modell (M3D vagy STL fajlok)
= Henger
® Prizma
m Téglatest
® Csonka kup
= Furat
Lehet8ség van a meglévd STL és M3D fajlok integralasara a CFG fajlokba.

6 a fajlt automatikusan a

KinematicsDesign e

BH shooM @=izgsdiderx@E+ 000000 % i 3
=% clamping_claw_config file.cfg [0] (CfgKinSimpleTrans)
'V & FIXTUREL

¥ = FIXTUREL_CMO_001
2% FIXTUREL Trans_001
BB FIXTURE1_M3D_001
5 s
-

Note: This software cannot replace a testing procedure of DCM on the machine!

-

G

@

=

8

a

A

o]
KeyName: [FIXTURE1 Tansool | [>]
Axis: z \Ei
Value: [ 100.0000[3
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Szintaxis CFG fajlokban

A kllonbdzé CFG funkciok a kovetkezd szintaxis elemeket hasznaljak:

Funkcio Leiras

key:= "" A funkcio neve

dir:="" A transzformacio iranya, pl. X

val 1= "" Erték

name: = "" Utkdzés esetén megjelend név (opciondlis
bejegyzés)

filename:= "" Fajlnév

vertex: = [ ]

Kocka helyzete

edgelLengths: = [ ]

Téglatest méretei

bottomCenter:= [ ]

Henger kozepe

radi us: =[ ]

Henger sugara

height:= [ ] Geometriai objektum magassaga
pol ygonX: = [ ] Sokszog egyenese X-ben
pol ygonY: = [ ] Sokszog egyenese Y-ban

]

origin:=[

Sokszog kiindulasi pontja

Mindegyik elemhez tartozik egy sajat key. A key-nek egyértelmUinek kell lennie
és egy befogokésziilék leirasaban csak egyszer fordulhat eld. Az elemek a key
segitségével hivatkoznak egymasra.

Ha egy befogdeszkozt szeretne leirni a vezérlében a CFG funkciok segitségével,
akkor a kovetkezd funkcidk allnak rendelkezésre:

Funkcid

Leiras

Cf gCMOMesh3D( key: =" Fi xt ure_body",
filename:="1.STL", name: ="")

Befogokomponens meghatarozasa

A definialt befogokomponens
elérési utjat abszolut

maodon is megadhatja,

pl. TNC:\nc_prog\1.STL

Cf gKi nSi nmpl eTrans(key:
di r: =X, val :=0)

" XShi ft Fi xture",

Eltolas az X tengelyen

A beillesztett transzformaciok, mint példaul
az eltolds vagy a forgas, a kinematikai lanc
minden kovetkezé elemére hatdssal vannak.

Cf gKi nSi npl eTrans(key:
dir:=C, val : =0)

"CRot 0",

Forgas az C tengelyen
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Utkozésfeliigyelet | Befogokésziilék-feliigyelet (opci6 40)

Funkcioé

Cf gCMO ( key:="fixture",
primtives:= ["XShiftFixture","CRot0",

Leiras
Leirja a befogokészilékben 1évé 6sszes
transzformaciot. Az active := TRUE

"Fi xture_body"],

’ paraméter aktivalja a befogoeszkdz
active :=TRUE, name :="")

Utkozésfelligyeletét.

A CfgCMO az tkozési testeket és a
transzformaciokat tartalmazza. A kiilonbozé
transzformaciok elrendezése dontd a
befogokészilék osszeadllitasakor. Ebben az
esetben az XShiftFixture transzformacio
eltolja a Crot0 transzformacio
forgaskozéppontjat.

Cf gKi nFi xModel (key: ="Fi x_Model ",
ki nObj ects: =["fixture"])

A befogdeszkdz megnevezése

A CfgKinFixModel egy vagy tobb CfgCMO
elemet tartalmaz.

Geometriai formak

Egyszer( geometriai formak a(z) KinematicsDesign hasznalatdval vagy kozvetlendl
a CFG fajlban hozzaadhatok az Uitkozési objektumhoz.

Minden integralt geometriai alakzat a magasabb szint(i CfgCMO aleleme, és ott
primitivként van listazva.

Az alabbi geometriai objektumok allnak rendelkezésre:

Funkcio Leiras

Cf gCMOCuboi d ( key: ="FI XTURE_Cub", Téglatest meghatarozasa
vertex:=[ 0, 0, 0],

edgelLengths:= [0, O, O],

name: ="" )

Cf gCMOCy| i nder ( key: ="FI XTURE_Cyl ", Henger meghatarozasa

dir: =27,

bott omCenter:= [0, 0, 0],

radi us: =0, hei ght: =0, nane:="")

CfgCMOPri sm (. key: ="FI XTURE_Pris_002", Geometriai prizma meghatdrozasa
hei ght: =0,  polygonX: =[], polygonY:=[], A prizmét tébb sokszogl vonal és a
name: ="", origin:=[ 0, 0, 0] )

magassag megadasa hatarozza meg.

Hozzon létre befogokésziilék bejegyzést iitkozési testtel
A kovetkezd tartalom leirja a teendéket a mar megnyitott KinematicsDesign esetére.

A befogokésziilék bejegyzés Uitkozési testtel létrehozasahoz az alabbiak szerint
jarjon el:
Fa® > Befogokésziilék hozzaadasa kivalaszt

> KinematicsDesign létrehoz egy Uj befogokésziilék bejegyzést
a CFG fajlon beldl.

> Keyname megadasa a befogokészilék szamara, pl.
Rogzitofiil

» Nyugtazza a bevitelt

> KinematicsDesign atveszi a bejegyzést.

Mozgassa a kurzort egy szinttel lefelé

» Utkozési test hozzaadasa kivalaszt
Nyugtazza a bevitelt
> KinematicsDesign létrehoz egy Uj Utkozési testet.

=l -
v
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Utkozésfeliigyelet | Befogokésziilék-feliigyelet (opci6 40)

Geometriai forma meghatarozasa

A(z) KinematicsDesign segitségével kiilonbdzé geometriai formak definidlhatok.
Tobb geometriai forma 0sszekapcsolasaval egyszerd befogdkésziilék
szerkeszthetd.

Geometriai forma definialdsahoz az alabbiak szerint jarjon el:
> Hozzon létre befogokészilék bejegyzést (itkdzési testtel
= > A nyilgombbal valasszon az Utkozési testek kozul

= > Valassza ki a kivant geometriai format, pl. téglatest

> Hatarozza meg a téglatest helyzetét,
p.X=0,Y=0,Z=0

> Hatdrozza meg a téglatest méretét,
pl. X =100,Y = 100,Z = 100

> Nyugtazza a bevitelt
> Avezérlé a definidlt téglatestet megjeleniti a grafikaban.

3D-s modell integralasa
Az integralt 3D-s modelleknek teljesiteniuk kell a vezérl§ kovetelményeit.
Tovabbi informacidé: "Befogokészulék fajlok lehetéségei”, oldal 213

Egy 3D-s modell befogokésziilékként vald integralasahoz az aldbbiak szerint jarjon
el:

> Hozzon létre befogokészllék bejegyzést Uitkozési testtel

= > A nyilgombbal valasszon az uUtkozési testek kozul

3D-s modell beillesztése valasztas

A vezérl6 megnyitja az Open file ablakot.
Valassza ki a kivant STL vagy M3D f3jlt
Valassza az OK-t

A vezérl6 integralja a kivalasztott fajlt és abrazolja is a grafikus
ablakban.

MaD

vV v v VvV VY

Befogokésziilék elhelyezése

Lehet&ség van az integralt befogokésziilék tetszéleges elhelyezésére, pl. egy kiilsé
3D-modell tdjolasanak modositasara. Ehhez illesszen be transzformaciokat az
Osszes kivant tengelyhez.

Befogokésziléket a KinematicsDesign-nal az alabbiak szerint helyezhet el:
> Befogokésziilék definidlasa

= > A nyilgombbal valasszon az elhelyezend6 elemek kozdl

Transzformacié hozzaadasa kivalaszt

Keyname megaddasa a transzformacio szamara, pl. Z eltolas
Tengely kivalasztasa a transzformaciohoz, pl. Z

Erték kivalasztdsa a transzformacisdhoz, pl. 100

Nyugtazza a bevitelt

KinematicsDesign beilleszti a transzformaciot.
KinematicsDesign abrazolja a transzformaciot a grafikaban.

%

=]

VVVvy Vv VvV VvVYy
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Megjegyzés
A(z) KinematicsDesign alternativéjaként lehetéség van a befogokészuilék-fajlokat

megfelel6 kéddal egy szévegszerkesztében, vagy kdzvetlenll a CAD rendszerbdl
létrehozni.

Példa
Ebben a példdban egy két mozgdpofas satu CFG fajljanak szintaxisa lathato.

Felhasznalt fajlok

A satut kilonbozd STL fajlokbal allitjuk 0ssze. Mivel a satupofak azonos
kialakitasuak, ezek definidlasdhoz ugyanazt az STL fajlt hasznaljuk.

Kod Magyarazat

Cf gCMOMesh3D A satu teste
(key: ="Fi xture_body",

filename: ="vice_47155. STL",

name: ="")

Cf gCMOMesh3D Elsé satupofa
(key:="vice_jaw_1",

filenane:="vice_jaw_47155. STL",

name: ="")

Cf gCMOMesh3D Masodik satupofa
(key: ="vice_jaw_2",

filenane:="vice_jaw_47155. STL",

name: ="")

Nyitasszélesség definialasa
A satu nyitasszélességét ebben a példaban két, egymastdl figgd transzformacidval
hatarozzuk meg.

Kod Magyarazat

Cf gKi nSi npl eTr ans A satu nyitasszélessége Y iranyban 60 mm
(key: =" TRANS_openi ng_wi dth",
dir:=Y, val:=-60)

Cf gKi nSi npl eTr ans Az elsd satupofa helyzete Y iranyban 30 mm
(key: =" TRANS openi ng_wi dt h_2"
dir:=Y, val:=30)
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Utkozésfeliigyelet | Befogokésziilék-feliigyelet (opci6 40)

A befogokésziilék elhelyezése a munkatérben
A definialt befogékomponensek elhelyezése kilonbozé transzformaciokon keresztdl

torténik.

Kaod Magyarazat

Cf gKi nSi npl eTrans (key: =" TRANS_X", dir: =X, A befogokomponensek elhelyezése
val : =0) .y L

Cf gKi nSi mpl eTrans (key: ="TRANS_Y", dir: =Y, A d?fm,lalt satupofaoelforgatasahloz
val : =0) a példaban egy 180°-0s elforgatast
Cf gKi nSi npl eTrans (key:="TRANS_Z", dir: =2 illesztettink be. Ez azért szlikséges,
val : =0) - mert mindkét satupofahoz azonos
Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_Z_vi ce_j aw", kiindulo modellt hasznalunk.
dir:=Z, val:=60) A beillesztett forgatas a

Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_C_180",
dir:=C, val:=180)
Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_SPC", dir: =C,

transzformacids lanc minden
kovetkezd elemére hatassal van.

val : =0)
Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_SPB", dir: =B,
val : =0)
Cf gKi nSi npl eTrans (key: =" TRANS_SPA", dir: =A,
val : =0)

A befogokésziilék dsszeallitasa

Ahhoz, hogy a befogokésziilék megfeleléen legyen abrazolva a szimuldciéban, az
Osszes testet és transzformaciot egyesiteni kell a CFG fajlban.

Kéd Magyarazat

Cf gCMO (key: ="FI XTURE", primtives:= [ A befogokészuilékben 1évé dsszes
" TRANS_X", transzformacio és test 0sszefoglalasa.
" TRANS_Y",

"TRANS_Z",

" TRANS_SPC",

" TRANS_SPB",

" TRANS_SPA",

"Fi xture_body",

"TRANS_Z vice_jaw',

"TRANS_openi ng_wi dt h_2",

"vice_jaw_1",

"TRANS_openi ng_wi dt h",

"TRANS_C_ 180",

"vice_jaw_2" ], active:=TRUE, name:="")

A befogdkésziilék megnevezése
Az dsszedllitott befogdkésziiléknek egy nevet kell kapnia.

Kod Magyarazat
Cf gKi nFi xModel (key: ="FI XTURE1", Az dsszedllitott befogdeszkoz
ki nObj ects: =["FI XTURE"]) megnevezése
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Szabalyzéfunkciok | AFC adaptiv el6tolasszabalyzas (opcio 45)

11.1  AFC adaptiv el6tolasszabalyzas (opcio 45)

11.1.1 Alapok

Alkalmazas

Az AFC adaptiv el6tolasszabalyzassal id6t takarit meg az NC programok
végrehajtasakor és a gépet is kiméli. A vezérlé programfutas kdzben az orsé
teljesitményétdl fiiggéen szabalyozza a palyamenti el6tolast. Ezenkivil a vezérlé
reagal az orso tulterhelésére.

Felhasznalt témak
B Az AFC funkcioval kapcsolatos tablazatok
Tovabbi informacio: "Tablazatok az AFC-hez (opcid 45)", oldal 410

Elofeltételek

®  AFC adaptiv elétolasszabalyzas, szoftveropcio 45

= Afunkciot a gép gyartdja engedélyezte
Az Enable (120001 sz.) opcionalis gépi paraméterrel definidlja a gépgyarto, hogy
On hasznalhatja-e az AFC funkciot.

Funkciodleiras

Ahhoz, hogy az AFC-vel szabdlyozhassa az el6toldst programfutas kozben, a
kovetkezdkre van szlikség:

B Definidlja az AFC alapbeallitasait az AFC.tab tablazatban

Tovabbi informacio: "AFC alapbeadllitasok AFC.tab", oldal 410
B Minden egyes szerszamra hatarozza meg az AFC beallitasait a
szerszamkezel6ben

Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
= Definidlja az AFC-t az NC programban

Tovabbi informacio: "NC funkcidk az AFC-hez (opcid 45)", oldal 234
m Definidlja az AFC-t a Programfutas izemmaodban az AFC kapcsoldval.
Tovabbi informacié: "AFC kapcsold a Programfutas tizemmaddban', oldal 236

B Az automatikus szabalyzas elétt hatarozza meg a referencia orsoételjesitményt
egy betanit¢ forgacsolassal

Tovabbi informacio: "AFC betanitd forgacsolas”, oldal 237

Ha az AFC a betanité forgacsolaskor vagy a szabalyzé médban aktiv, a vezérlé
megjelenit egy ikont a elhelyezése munkaterileten.

Tovabbi informacid: " elhelyezése munkatertilet”, oldal 93

A funkciordl részletes informacid talalhatd az AFC fil alatt a Status munkaterileten.
Tovabbi informacié: "AFC fil (opci¢ 45)", oldal 102
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Szabalyzéfunkciok | AFC adaptiv el6tolasszabalyzas (opci6 45)

Az AFC eldnyei
Az adaptiv el6tolas vezérlés (AFC) az alabbi elénydket nyujtja:

A megmunkalasi id§ optimalizaldsa

Az el6tolas szabdlyzasaval a vezérld megprobalja fenntartani a korabban
programozott maximalis féorso teljesitményt, vagy a szerszamtablazatban jelolt
referencia teljesitményt (AFC-LOAD oszlop) a teljes megmunkaldsi idé alatt. A
megmunkalasi zonakban megnovelt elétolas és lecsokkentett anyaglevalasztas
eredményként lerovidul a teljes megmunkalasi idé

Szerszamfigyelés

Ha a féorso teljesitménye meghaladja a betanult vagy eléirt maximalis értéket,
akkor a vezérl6 addig csokkenti az elétolast, amig a féorsé Ujra el nem éri a
referenciateljesitményt. Ha ekdzben az elétolds a megengedett legkisebb érték
ala csokken, a vezérlé lekapcsold reakciot hajt végre. Az AFC az orsoteljesitmény
alapjan felligyelni tudja a szerszamot kopdasra és torésre anélkil, hogy az
elétolast megvaltoztatna.

Tovabbi informacio: "Szerszamkopas és szerszamterhelés felligyelete",
oldal 238

A gép mechanikai részeinek védelme

Az el6tolas idében torténd csokkentése és kikapcsolas segit a gép
tulterhelésének elkerllésében

Az AFC funkcioval kapcsolatos tablazatok
A vezérl6 a kovetkezd tablazatokat kinalja az AFC-vel egyitt:

AFC.tab

Az AFC.TAB tablazatban adja meg azokat a szabalyz¢ beallitasokat, melyekkel
a vezérl6 végrehajtja az el6tolas szabalyzasat. A tablazatot a TNC:\table
konyvtarba kell elmenteni.

Tovabbi informacié: "AFC alapbeallitasok AFC.tab", oldal 410
*.H.AFC.DEP

Egy teach-in forgacsolas esetén a vezérld el6szor az AFC.TAB tabldazatban
megadott alapbeallitasokat masolja a <name>.H.AFC.DEP fajlba valamennyi
megmunkalasi lépéshez. <name> annak az NC programnak a neve, amelyhez a
teach-in forgacsolast rogzitette. Ezenfelll rogziti a vezérld a teach-in forgacsolas
soran fellépé maximalis orsoteljesitmeényt, és az értéket szintén elmenti a
tablazatba.

Tovabbi informacio: "AFC.DEP bedllitofajl betanulod forgacsolasokhoz',

oldal 413

*.H.AFC2.DEP

A vezérl6 informaciokat tarol a betanito forgacsolas minden megmunkalasi
|épésérél a(z) <name>.H.AFC2.DEP fdjlban. A <name> annak az NC programnak
a neve, amelyikhez a betanitd forgacsoldst végzi.

A szabdlyzo modban a vezérld frissiti ennek a tablazatnak az adatait és
kiértekeléseket készit.

Tovabbi informacio: "AFC2.DEP naplofajl’, oldal 414

Az AFC tablazatait programfutas kozben megnyithatja és ha szlikséges,
szerkesztheti. A vezérld csak az aktiv NC program tablazatait kinalja fel.

Tovabbi informacid: 'Az AFC tablazatainak szerkesztése", oldal 416
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Szabalyzéfunkciok | AFC adaptiv el6tolasszabalyzas (opcio 45)

Megjegyzések

MEGJEGYZES

Vigyazat, a szerszam és a munkadarab veszélybe keriilhet!

Ha inaktivalja az AFC adaptiv el&toldsszabalyzast, a vezérl§ azonnal ismét a
programozott megmunkalasi el6tolast fogja alkalmazni. Ha az AFC az inaktivalas
elétt csokkentette az elétolast, pl. szerszamkopas miatt, a vezérld gyorsit a
programozott elétolds eléréséig. Ez a viselkedés attol fliggetlenll érvényes,

hogy milyen médon lett inaktivalva a funkcio. Az el6tolasi sebesség novelése
kovetkeztében mind a szerszam, mind pedig a munkadarab sérilhet!

> Ha fennall annak a veszélye, hogy az elétolas FMIN érték ala csokken, allitsa
meg a megmunkalast, és ne az AFC-t inaktivalja.

> Hatarozza meg a tulterhelésre adott valaszt az FMIN érték ala csokkenés
esetére

® Ha az adaptiv elétolasszabalyozas a Szabalyoz modban aktiv, akkor a vezérlé a
programozott tulterhelési reakciotol fliggetlendl leallitasi reakciot hajt végre.

B Ha areferencia orsoterhelésnél az elétolas a legkisebb elétolasi tényezé ala
csokken

A vezérl6 a lekapcsold reakciot az OVLD oszlopbdl az AFC.tab tablazatban
hajtja végre.
Tovabbi informacié: "AFC alapbeallitdsok AFC.tab", oldal 410
B Ha a programozott elétolds nem éri el a 30%-0s hatart
A vezérl6 NC stop-ot hajt végre.

B Az adaptiv el6tolasszabalyzast az 5 mm-nél kisebb atmérdji szerszamokhoz
nem célszerd alkalmazni. Ha az ors6 névleges teljesitménye igen nagy, a
szerszam atmérdjének hatarértéke is nagyobb lehet.

= Ne alkalmazza az adaptiv elétolas vezérlést olyan miveleteknél, amelyeknél az
el6tolasnak és az orsofordulatszamnak igazodnia kell egymashoz, mint példaul a
menetvagasnal.

B Az FMAX-t tartalmazo NC mondatokban az adaptiv elétolasszabdlyzas nem
aktiv.

= A dependentFiles(1221017 sz.) gépi paraméterrel hatdrozza meg a gépgyarto,
hogy a vezérlé megjelenitse-e a fliggd fajlokat a fajlkezel&ben.

11.1.2 AFC aktivalasa és inaktivalasa

NC funkciok az AFC-hez (opci6 45)

Alkalmazas
Az AFC adaptiv el6tolasszabalyzast az NC programbdl aktivalja és inaktivalja.

El6feltételek
m  AFC adaptiv el6tolasszabalyzas, szoftveropcié 45
m  Szabalyzasi bedllitdsok az AFC.tab tablazatban definidlva

Tovabbi informacid: "AFC alapbeallitdsok AFC.tab", oldal 410
B Akivant szabdlyzasi bedllitasok az 0sszes szerszamra definidlva

Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
®m Az AFC kapcsold aktiv

Tovabbi informacié: "AFC kapcsold a Programfutas izemmaddban', oldal 236
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Szabalyz6funkciok | AFC adaptiv el6tolasszabalyzas (opcio 45)

Funkcioleiras

A vezérl6 tobb olyan funkcidt biztosit, amivel az AFC-t el lehet inditani és le lehet
allitani.

= FUNCTION AFC CTRL: Az AFC CTRL funkcié aktivalja a poziciészabalyzott

modot attol a helytél, amelytél az NC mondat fut, még akkor is, ha a teach-in
fazis nincs befejezve.

= FUNCTION AFC CUT BEGIN TIME1 DIST2 LOAD3: A vezérl§ a fogasvételek
sorrendjét aktiv AFC-vel inditja. Az atvaltas teach-in fogasvételbd!
pozicidszabalyzott médba akkor torténik meg, amint a referencia terhelés meg
lett hatdrozva a teach in fazisban, vagy miutan a TIME, DIST vagy LOAD feltételek
teljeslilnek.

= FUNCTION AFC CUT END: A AFC CUT END funkcio zarja le az AFC szabalyozast.
Bevitel

FUNCTION AFC CTRL

Az NC funkcid a kovetkezé szintaktikai elemeket tartalmazza:

Szintaktikai elem Jelentés

FUNCTION AFC Szintaxisnyitd a szabalyzé maéd elinditdsahoz
CTRL

FUNCTION AFC CUT

; AFC megmunkalasi [épés elinditasa, a
betanitd fazis id6tartamanak korlatozasa

Az NC funkcié a kovetkezd szintaktikai elemeket tartalmazza:

Szintaktikai elem Jelentés

FUNCTION AFC Szintaxisnyitd AFC megmunkalasi Iépéshez
CuT

BEGIN vagy END  Megmunkaldsi Iépés elinditasa és befejezése

TIME A betanito fazis befejezése a masodpercben meghatdrozott
idd lejartakor
Opcionalis szintaktikai elem
Csak BEGIN valasztasakor

DIST A betanito fazis befejezése a mm-ben meghatarozott szakasz
megtétele utan
Opcionalis szintaktikai elem
Csak BEGIN valasztasakor

LOAD Az orso referenciaterhelésének kozvetlen megadasa, max. 100
%
Opcionalis szintaktikai elem
Csak BEGIN valasztasakor
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Szabalyzéfunkciok | AFC adaptiv el6tolasszabalyzas (opcio 45)

Megjegyzések

MEGJEGYZES

Vigyazat, a szerszam és a munkadarab veszélybe keriilhet!

Amennyiben aktivalja a FUNCTION MODE TURN megmunkalasi médot, a vezérld
torli az aktualis OVLD-értékeket. Ezért a megmunkalasi modot a szerszamhivas
el6tt kell programoznial Hibas programozasi sorrend esetén nem torténik
szerszamfellgyelet, ami pedig szerszdm- vagy munkadarab-sérliléshez vezethet!

» A FUNCTION MODE TURN megmunkalasi médot a szerszamhivas el6tt
programozza

B Az alapértelmezett TIME, DIST és LOAD modalisan érvényesek. A visszaallitas a 0
megadasaval lehetséges.

= A AFC CUT BEGIN funkciot csak azutan dolgozza le, miutan a kezd®
fordulatszam el lett érve. Ha ez nem teljeslil, a vezérk hibalizenetet kiild és az
AFC-forgacsolas nem indul el.

B A szabvanyos referenciateljesitményt meghatarozhatja a szerszamtablazat
AFC LOAD oszlopaval és az LOAD bevitelével az NC programban! Az AFC LOAD
értéket a szerszamhivason és a LOAD értéken keresztul a FUNCTION AFC CUT
BEGIN funkcio segitségével aktivalja.

Ha mindkét lehetdséget beprogramozza, a vezérlé az NC programban
programozott értéket alkalmazza!

AFC kapcsolé a Programfutas iizemmaédban

Alkalmazas

Az AFC kapcsoloval aktivalja vagy inaktivalja az AFC adaptiv el6tolasszabalyzast a
Programfutas izemmadban.

Felhasznalt témak
®  AFC aktivalasa az NC programban
Tovabbi informacié: "NC funkcidk az AFC-hez (opcid 45)", oldal 234

El6feltételek

m AFC adaptiv el6tolasszabalyzas, szoftveropcié 45

= Afunkciot a gép gyartdja engedélyezte
Az Enable (120001 sz.) opcionélis gépi paraméterrel definidlja a gépgyarto, hogy
On hasznalhatja-e az AFC funkciot.

Funkcidleiras

Csak ha az AFC kapcsolot aktivalja, akkor mikodnek az NC funkciok az AFC-hez.

Ha az AFC adaptiv el6tolasszabalyzast nem inaktivalja célzottan a kapcsold
segitségével, az AFC aktiv marad. A vezérlé nem felejti el a kapcsolo alldsat még a
vezérld Ujrainditasa utan sem.

Ha az AFC kapcsold aktiv, a vezérld egy ikont jelenit meg a elhelyezése
munkaterUleten. Az elétolas potenciométer aktuadlis allasan kiviil a vezérl a
szabalyzott el6tolds értékét is mutatja %-ban.

Tovabbi informacid: " elhelyezése munkatertilet”, oldal 93
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Vigyazat, a szerszam és a munkadarab veszélybe keriilhet!

Amennyiben inaktivalja az AFC funkciot, a vezérlé azonnal a programozott
megmunkalasi el6tolast alkalmazza. Ha az AFC az inaktivalas el&tt csokkentette
az el6tolast (pl. szerszamkopds miatt), a vezérlé gyorsit a programozott

elétolas eléréséig. Ez attol fliiggetlenll érvényes, hogy milyen modon lett
inaktivalva a funkcié (pl. el6tolas potenciométer). Az el6toldsi sebesség ndvelése
kovetkeztében mind a szerszam, mind pedig a munkadarab sérulhet!

» Amennyiben az a veszély all fenn, hogy a rendszer nem éri el az FMIN értéket,
azonnal allitsa meg a megmunkalast (ne az AFC funkcidt inaktivalja)

> Hatarozza meg a tulterhelésre adott valaszt az FMIN érték ala csokkenés
esetére

® Ha az adaptiv elétolasszabalyozas a Szabalyoz modban aktiv, a vezérlé belséleg
100%-ra allitja az orséoverride-ot. Ekkor mar nem tudja az orsoéfordulatszamot
megvaltoztatni.

B Ha az adaptiv elétolasszabalyozas a Szabalyoz modban aktiv, a vezérl§ atveszi
az elétoldsszabalyozasi funkciot.

® Ha noveli az elétolas-szabalyozast, az nem befolyasolja a szabalyzast.

® Ha az el6tolas tulvezérlést (override) a potenciométerrel tébb, mint 10 %-kal
csokkenti a program kezdetén volt poziciéjahoz képest, a vezérld lekapcsolja
az AFC-t.

Ismét aktivalhatja a szabalyzast az AFC kapcsoloval.

B Az 50 %-0s és az az alatti potenciométer-értékek mindig mdkodnek, aktiv
szabalyzaskor is.

m A mondatra ugras aktiv elétolasszabalyozasnal megengedett. A vezérlé
figyelembe veszi az inditasi pont forgacsolasi szamat.

11.1.3 AFC betanité6 forgacsolas

Alkalmazas

A vezérl6 a betanito forgacsolassal meghatarozza az orsé referenciateljesitményét
a megmunkalasi lépéshez. A referenciateljesitmény alapjan a vezérlé szabalyzé
modban beallitja az elétolast.

Ha egy megmunkalas referenciateljesitményét mar korabban meghatarozta, akkor
azt az értéket a megmunkalashoz elére megadhatja. Ehhez kinalja a vezérlé a
szerszamkezel® AFC-LOAD oszlopat és a LOAD szintaktikai elemet a FUNCTION
AFC CUT BEGIN funkcioban. A vezérl6 ebben az esetben mar nem végez betanitd
forgacsolast, hanem az elére megadott értéket azonnal hasznalja a szabalyzasban.

Felhasznalt témak
= (rja be az ismert referenciateljesitményt a szerszémkezelé AFC-LOAD oszlopéba
Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

® Definidlja az ismert referenciateljesitményt a FUNCTION AFC CUT BEGIN
funkcidban

Tovabbi informacié: "NC funkcidk az AFC-hez (opcid 45)", oldal 234
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Elofeltételek
®  AFC adaptiv elétolasszabalyzas, szoftveropcio 45
m  Szabdlyzasi bedllitdsok az AFC.tab tablazatban definidlva
Tovabbi informacié: "AFC alapbeallitdsok AFC.tab", oldal 410
® A kivant szabalyzasi bedllitasok az 6sszes szerszamra definialva
Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
® A kivant NC program a Programfutas izemmaodban kivalasztva
®m Az AFC kapcsol6 aktiv
Tovabbi informacio: "AFC kapcsold a Programfutas dzemmaodban', oldal 236

Funkcidleiras

Egy teach-in forgacsolas esetén a vezérl6 elészor az AFC. TAB tablazatban megadott
alapbeallitasokat masolja a <name>.H.AFC.DEP f3jlba valamennyi megmunkalasi
|épéshez.

Tovabbi informacio: "AFC.DEP bedllitéfajl betanuld forgacsolasokhoz', oldal 413

Teach-in forgacsolas programozasakor a vezérld egy felugré ablakban megjeleniti
az orso aktualis referencia teljesitményét.

Ha a vezérlé meghatarozta a szabalyzo referenciateljesitményt, befejezi a betanitd
forgacsoldst és atkapcsol a szabalyzé maédra.

Megjegyzések

® Teach-in forgacsolas rogzitésekor a vezérld az orsdszabalyozast belséleg 100 %-
ra allitja be. Ekkor mar nem tudja az orsofordulatszamot megvaltoztatni.

m  Ateach-in forgacsolas kozben befolyasolhatja a mért referencia terhelést az

elétolas szabalyozasaval a megmunkalasi el6tolas tetsz8leges modositasan
keresztul.

®  Ateach-in forgdcsolast annyiszor megismételheti, ahanyszor sziikséges. Ehhez
allitsa az ST allapotot ismét L-re. Ha tul nagy értékre programozta az el&tolast,
és igy a megmunkalasi |épés soran az el6tolas szabalyozasat nagyon le kell
csokkenteni, gy meg kell ismételnie a teach-in forgacsolast.

B Ha a meghatarozott referencia terhelés nagyobb 2%-nal, a vezérlé az allapotot
betanuldsrol (L) szabdlyozasra (C) véltoztatja. Adaptiv elétolasszabalyzas kisebb
ertékeknél nem lehetséges.

= A FUNCTION MODE TURN megmunkalasi médban a minimalis referencia
terhelés 5 %. A vezérl6 a minimalis referencia terhelést alkalmazza, még ha ennél
kisebb értékek is kerilnek meghatarozasra. Ezaltal a szazalékos tulterhelési
hatarok is a legalabb 5 %-ra vonatkoznak.

11.1.4 Szerszamkopas és szerszamterhelés feliigyelete

Alkalmazas

Az AFC adaptiv elétolasszabalyzassal felugyelheti a szerszamot kopasra és torésre.
Ehhez On a szerszamkezelés AFC-OVLD1 és AFC-OVLD2 oszlopait hasznalja.

Felhasznalt témak
B Aszerszamkezelés AFC-OVLD1 és AFC-OVLD2 oszlopai
Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
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Funkcioleiras
Ha az AFC.TAB oszlopok FMIN és FMAX értéke egyarant 100 %, akkor az adaptiv

elétolasszabalyzas ki van kapcsolva, azonban a forgacsolasi szerszamkopas- és
szerszamterhelés-felligyelet érvényben marad.

Tovabbi informacio: "AFC alapbeadllitdsok AFC.tab", oldal 410

Szerszamkopas-feliigyelet

A szerszamtablazat AFC-OVLD1 oszlopanak 0-tol eltérd értéke aktivalja a
forgacsolashoz kapcsolddoé szerszam-kopas fellgyeletet.

A ledllitasi valasz fligg az AFC.TABOVLD oszlopatal.

A vezérl6 forgacsolasi szerszamkopas felligyelettel kapcsolatban csak az OVLD
oszlop M, E és L értékeit értékeli ki, ennek sordn az alabbi reakcidk lehetségesek:

B Felugro ablak
m  Aktualis szerszam zarolas
m Testvérszerszam behelyezése

Szerszamterhelés-feliigyelet

A szerszamtablazat AFC-OVLD2 oszlopanak 0-t0l eltérd értéke aktivalja a
forgdcsolashoz kapcsolddd szerszamterhelés felligyeletet (szerszamtorés
ellenérzés).

Ledllitasi valaszként a vezérlé mindig a megmunkaldsi megallitasat hajtja végre, és
zarolja a pillanatnyi szerszamot.

A vezérls eszterga modban felligyeli a szerszamkopacsokat és szerszamtorést.

A szerszamtorés kovetkezménye a terhelés hirtelen lecsokkenése. Ahhoz, hogy
a vezérl6 feligyelje a terhelés csokkenését, a SENS oszlopban az 1 értéket kell
megadnia.

Tovabbi informacié: "AFC alapbeallitasok AFC.tab", oldal 410

11.2  Aktiv kattogaskompenzacié ACC (opcio 145)

Alkalmazas

Mindenek el6tt a nagy teljesitményd nagyold forgacsolaskor keletkezhetnek
kattogasra visszavezethet§ nyomok a fellleten. Az ACC elnyomja a kattogast és
ezaltal kiméli a szerszamot és a gépet. Rdadasul az ACC magasabb forgdcsolasi
teljesitményt tesz lehetévé.

Felhasznalt témak
® A szerszamtablazat ACC oszlopa
Tovabbi informacid: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

Elofeltételek

®  ACC aktiv kattogaskompenzacio, szoftveropcio 145

B Avezérl6t a gép gyartoja illeszti a géphez

® A szerszamkezel6 ACC oszlopa Y-nal definidlva

B A szerszam vagoéleinek szama a CUT oszlopban definidlva
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Funkcioleiras

Nagyold megmunkalasnal (teljesitmény maras) nagy erék Iépnek fel. A szerszam
fordulatszamatol, a szerszamgép rezgésétdl, valamint a forgacs mennyiségétdl
(maras alatti anyaglevalasztastol) fliggéen ugy nevezett berezgés léphet fel. Ez
arezgés erdsen igénybe veszi a gépet. A munkadarab fellletén pedig csunya
nyomokat hagy. A szerszam a rezgés kovetkeztében erésen és szabalytalanul
megkopik, szélséséges esetben akar szerszamtorés is eléfordulhat.

A gép rdzkodasi hajlamanak csokkentésére a HEIDENHAIN az ACC-vel (Active
Chatter Control) egy hatékony szabdlyozofunkciot nyujt. A nehéz forgacsoldsok
terlletén ennek a szabalyozdfunkcionak a hasznalata kifejezetten pozitiv hatasu.
Az ACC-vel lényegesen jobb forgacsolasi teljesitmény lehetséges. A gép tipusatol
fligg6en sok esetben akar 25%-kal néhet a levalasztott forgacs mennyisége. Ezzel
egyid&ben csokkenti a gép terhelését és noveli a szerszam éltartamat.

Az ACC kifejezetten nagyoléd megmunkalashoz és nehézmarasra lett kifejlesztve, és
kiilonosen ezen a teriileten hatdsos. Megfelelé kisérletekkel Onnek kell ellendriznie,
hogy mely elényoket biztosit az ACC az On gépével és szerszamaival az On é&ltal
kivalasztott megmunkalas soran.

Az ACC funkciot az ACC kapcsoloval aktivalja és inaktivalja a Programfutas
tizemmaodban vagy az MDI alkalmazasban.

Tovabbi informacio: "Programfutas izemmaod', oldal 336

Tovabbi informacio: "MDI alkalmazas', oldal 331

Ha az ACC aktiv, a vezérl§ egy ikont jelenit meg a elhelyezése munkatertleten.
Tovabbi informacio: " elhelyezése munkatertlet', oldal 93

Megjegyzések
B Az ACC csokkenti vagy megszunteti a rezgéseket a 20 - 150 Hz tartomanyban.
Ha nem latszik az ACC hatasa, akkor a rezgések kivul vannak a tartomanyon.

® Az MVC gépek rezgéscsillapitasa funkcioval (szoftveropcid 146) az eredmény
tovabb befolyasolhato pozitivan.

11.3  GPS globalis programbeallitasok (opcio 44)

11.3.1 Alapok

Alkalmazas

A GPS globalis programbeallitdsokkal kivalasztott transzformaciokat és
bedllitasokat definidlhat anélkdl, hogy az NC programot meg kellene valtoztatnia. Az
Osszes bedllitas globalisan érvényes és felllirja az aktiv NC programot.

Felhasznalt témak
= Koordindtatranszformaciok az NC programban
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
m A GPS fll a Status munkaterdleten
Tovabbi informacié: "GPS fil (opcié 44)", oldal 104
m A vezérl6 vonatkoztatdsi rendszerei
Tovabbi informacid: "Referenciarendszerek”, oldal 180
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Elofeltételek
® A gépgyartd engedélyezte

A CfgGlobalSettings (128700 sz.) opcionalis gépi paraméterrel definidlja a
gépgyarté, hogy mely GPS funkcidk allnak rendelkezésre a vezérlén.

m GPS globalis programbeallitasok, szoftveropcio 44

Funkciodleiras

A globalis programbedllitasok értékeit On a GPS munkatertileten definidlja és
aktivalja.

A GPS munkaterilet a Programfutas munkaterileten és az MDI alkalmazasban a
Kézi izemmaodban all rendelkezésre.

A GPS munkaterUlet transzformacioi az izemmaodoktdél fliggetlendl érvényesek és
még a vezérl6 Ujrainditasa utan is.
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GPS munkaterulet aktiv funkcidkkal

On a GPS funkcioit kapcsoldk segitségével aktivélja.

A vezérl6 a transzformaciok aktivalasi sorrendjét zold szamokkal jeldli.

A vezérl6 a GPS aktiv bedllitdsait a GPS ful alatt mutatja a Status munkaterdleten.
Tovabbi informacio: "GPS fiil (opcid 44)", oldal 104

Miel6tt a Programfutas izemmaddban egy NC programot aktiv GPS funkcioval
végrehajtana, a GPS funkciok alkalmazasat egy felugré ablakban nyugtaznia kell.
Kapcsolofeliiletek

A vezérl6 a GPS munkatertleten a kovetkezé kapcsoldfelileteket kindlja:

Kapcsolofeliilet  Leiras

Atvétel Valtoztatasok mentése a GPS munkaterileten

Vissza Nem mentett valtoztatasok visszavonasa a GPS
munkatertleten

Standard Az El6tolasi tényezo6 funkcio 100 %-ra allitasa, az 6sszes

értékek tobbi funkcid torlése nullara visszaallitassal
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GPS globalis programbeallitasok attekintése
A GPS globalis programbeallitasok a kdvetkezd funkciokat tartalmazza:

Funkcio

Additiv ofszet
(M-CS)

Leiras
Egy tengely nullahelyének eltolasa az M-CS gép-
koordinatarendszerben

Tovabbi informacio: "Funkcié Additiv ofszet (M-CS)",
oldal 243

Additiv
alapelforgatas(W-
CS)

Alapelforgatasra vagy 3D-s alapelforgatasra épulé tovabbi
elforgatas a W-CS munkadarab-koordinatarendszerben.
Tovabbi informacio: "Funkcié Additiv alapelforgatas(W-CS)",
oldal 244

Eltolas (W-CS)

A munkadarab bazispontjanak eltolasa egyetlen tengelyen a
W-CS munkadarab-koordinatarendszerben

Tovabbi informacio: "Funkcié Eltolas (W-CS)", oldal 245

Tiikrozeés (W-CS)

Egyes tengelyek tukrozése a W-CS munkadarab-
koordinatarendszerben

Tovabbi informacio: "Funkcié Tukrozés (W-CS)", oldal 246

Eltolas (mW-CS)

Egy mar eltolt munkadarab-nullapont tovabbi eltoldsa az (mW-
CS) modositott munkadarab-koordinatarendszerben.

Tovabbi informacioé: "Funkci¢ Eltoldas (mW-CS)", oldal 247

Forgatas (I-CS)

Az aktiv szerszamtengely elforgatdasa a WPL-CS munkasik-
koordinatarendszerben

Tovabbi informacio: "Funkcio Forgatas (I-CS)", oldal 249

Kézikerék Szuperponalt mozgas az NC program pozicioira elektronikus
szuperponalas kézikerékkel
Tovabbi informacio: "Funkcid Kézikerék szuperpon.”,
oldal 249
El6tolasi Az aktiv el6tolasi sebesség manipulacioja
tényez6 Tovabbi informacio: "Funkcio El6tolasi tényezd", oldal 2571

GPS globalis programbeallitasok definidlasa és aktivalasa

A GPS globalis programbeallitdsokat a kovetkezé modon definidlja és aktivalja:

3 »
»
»

Atvétel

VvV v VvV V

Uzemmod kivélasztasa, pl. Programfutas

A GPS munkaterulet megnyitasa

Aktivalja a kivant funkcio kapcsolojat, pl. Additiv ofszet (M-
CS)

A vezérl aktivalja a kivalasztott funkciot.
Adja meg a kivant mezé értékét, pl. A=10.0°
Vélassza az Atvétel funkciot

A vezérl6 atveszi a megadott értékeket.

Ha kivalaszt egy NC programot programfuttatasra,
nyugtaznia kell a GPS globalis programbeallitast.
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11.3.2

GPS globalis programbeallitasok visszavonasa

A GPS globalis programbeallitasokat a kovetkezd mddon vonja vissza:
3 » Uzemmod kivélasztasa, pl. Programfutas

v

A GPS munkaterllet megnyitasa
Standard értékek kivalasztasa

v

Standard értékek

Addig, amig nem vélasztja ki az Atvétel
kapcsoldfellletet, a Vissza funkcioval visszaallithatja
az értékeket.

> Avezérld a GPS globalis programbeallitasok 0sszes értékét
nullara allitja, kivéve az elétolasi tényezdjét.

> Avezérld az el6tolasi tényezdt 100 %-ra allitja.

» Vélassza az Atvétel funkciot

> Avezérld menti az értékek visszavonasat.

Atvétel

Megjegyzések

B Avezérl6 a gépen lévd 0sszes nem aktiv tengelyt kiszurkitve jeleniti meg.

® On az értékeket a poziciokijelz kivalasztott (mm vagy inch) mértékegységében
hatarozza meg, pl. az eltolasi értékeket vagy a Kézikerék szuperpon. értékeit. A
szogadatok mindig fokban érvényesek.

m Atapintéfunkciok hasznalata ideiglenesen inaktivalja a globalis
programbedllitdsok GPS (opcid 44) értékeit.

Funkcio Additiv ofszet (M-CS)

Alkalmazas

Az Additiv ofszet (M-CS) funkcioval eltolhatja egy géptengely nullahelyét az M-
CS gép-koordinatarendszerben. Ezt a funkciot hasznalhatja pl. nagy gépeken egy
tengely kompenzalasara tengelyszogek hasznalatakor.

Funkcidleiras

A vezérl6 hozzaadja az értéket az aktiv tengelyspecifikus eltolashoz a
bazisponttablazatbol.

Tovabbi informacié: "Bazisponttablazat", oldal 405

Ha egy értéket aktival az Additiv ofszet (M-CS) funkciéban, akkor megvaltozik az
érintett tengely nullahelye a elhelyezése munkaterllet poziciokijelz&jében. A vezérld
a tengelyek eltérd nullahelyébdl indul ki.

Tovabbi informacio: " elhelyezése munkaterdlet', oldal 93

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kézikonyv | 01/2022

243



Szabalyzéfunkcidk | GPS globalis programbeallitasok (opcié 44)

Alkalmazasi példa

On egy AC villas fejjel megndveli a gép mozgéstartomanyat az Additiv ofszet (M-
CS) funkcio segitségével. Excentrikus szerszambefogdt hasznal és a C tengely
nullahelyét 180°-kal eltolja.

Kiindulasi szituacio:
m  Gépkinematika AC villas fejjel
®  Excentrikus szerszambefogd hasznalata

A szerszam a C tengely forgaskdzéppontjan kivili excentrikus
szerszambefogdban van rogzitve.

® A presetToAlignAxis (300203 sz.) gépi paramétert a C tengelyre a FALSE
definialja

A mozgastartomany a kovetkezé modon novelhetd:

> A GPS munkatertlet megnyitasa

> Additiv ofszet (M-CS) kapcsol6 aktivalasa

> C 180° beirasa

» Vdlassza az Atvétel funkciot

> A kivant NC programban programozzon L C+0 pozicionalast
> NC program kivalasztasa

> Avezérld a 180°-os forgatast minden C tengely
poziciondlasnal figyelembe veszi valamint a megvaltozott
szerszampoziciot is.

> A Ctengely helyzete nem befolydsolja a munkadarab
bazispontjanak poziciojat.

Megjegyzések
MEGJEGYZES
Utkozésveszély!

A bazispont atvitele a forgdtengely ofszetje esetén a presetToAlignAxis
(300203 sz.) gépi paramétertdl fligg. Az ezt kovetd megmunkalas soran
Utkozésveszély all fenn!

> Tesztelje a gép mozgasat

> Szikség esetén dllitsa be a nullapontot Ujbdl az ofszet aktivaldsa utan
(asztalban lévé forgdtengelyeknél mindig)

A presetToAlignAxis (300203 sz.) gépi paraméterrel a gépgyartd
tengelyspecifikusan definialja, hogy egy forgdtengely ofszetjének milyen hatasa van
a bazispontra:

® True (alapértelmezés): ofszet hasznalata a munkadarab bedllitdsahoz
B False: ofszet hasznalata a dontott tengelyd megmunkalashoz

11.3.3 Funkcio Additiv alapelforgatas(W-CS)

Alkalmazas

Az Additiv alapelforgatas(W-CS) funkcio lehetévé teszi pl. a munkatér jobb
kihasznalasat. Példaul elfordithat egy NC programot 90°-kal, hogy az X és az Y irany
a végrehajtaskor felcserélédjon.
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11.3.4

Funkcioleiras
Az Additiv alapelforgatas(W-CS) kiegészitésil hat a bazisponttablazatbol vett

alapelforgatashoz vagy 3D-s alapelforgatashoz. EkGzben a bazisponttablazat értékei
nem valtoznak.

Tovabbi informacio: "Bazisponttablazat', oldal 405
Az Additiv alapelforgatas(W-CS) nincs hatassal a poziciokijelzésre.,

Alkalmazasi példa

Egy NC program CAM kivitelét 90°-kal elforditja és a forgatast az Additiv
alapelforgatas(W-CS) funkcio segitségével kompenzalja.

Kiinduldsi szituacio:

. Meglévé CAM kivitel nagy Y mozgastartomanyu portalmarogépre

B Arendelkezésre allé megmunkaldkozpontnak csak az X tengelye képes a
szukséges elmozdulasra

® A nyersdarab 90°-kal elforgatva van felfogva (hosszu oldala az X tengely mentén)

® Az NC programot emiatt 90°-kal el kell forgatni (el6jel fligg a bazispont
helyzetétdl)

A CAM Kkivitel elforgatasanak Iépései:

> A GPS munkaterulet megnyitasa

> Additiv alapelforgatas(W-CS) kapcsol¢ aktivalasa

> 90° beirasa

» Vdlassza az Atvétel funkciot

» Valassza ki az NC programot

> Avezérld a 90°-os forgatast minden tengely pozicionalasnal
figyelembe veszi.

Funkcio Eltolas (W-CS)

Alkalmazas

Az Eltolas (W-CS) funkcio segitségével pl. kompenzalhatja egy nehezen tapinthaté
utanmunkalas munkadarab-bazispontjanak eltolasat.

Funkcioleiras

Az Eltolas (W-CS) funkcio tengelyenként érvényes. Az érték hozza lesz adva egy mar
meglévé eltoldashoz a W-CS munkadarab-koordinatarendszerben.

Tovabbi informacio: "Munkadarab-koordinatarendszer W-CS', oldal 185

Az Eltolas (W-CS) hatassal van a pozicidkijelzésre. A vezérld eltolja a kijelzést az
aktiv értékkel.

Tovabbi informacio: "Pozicidkijelzék", oldal 118
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Alkalmazasi példa

On meghatéarozza egy utanmunkalandd munkadarab feliletét kézikerék segitségével
és az eltolast kompenzalja az Eltolas (W-CS) funkcio segitségével.

Kiindulasi szituacio:

m Utanmunkalds szlkséges egy szabad formaju fellleten

=  Munkadarab fel van fogatva

m  Alapelforgatas és munkadarab bazispont a megmunkalasi sikban fel van véve
m A Z koordinatat a szabad formaju felllet miatt kézikerékkel kell meghatérozni

Egy utanmunkalandd munkadarab fellletét a kovetkezd modon tolja el:
> A GPS munkatertlet megnyitasa
> A Kézikerék szuperpon. kapcsol6 aktivalasa

> Hatdrozza meg a munkadarab felszinének helyzetét a kézikerék segitségével,
megkarcolassal

> Az Eltolas (W-CS) kapcsol6 aktivalasa
> A meghatarozott értéket az Eltolas (W-CS) funkcié megfeleld tengelyére, pl. Z
atvinni

> Vaélassza az Atvétel funkciot

> NC program inditasa

> Aktivalja a Kézikerék szuperpon. funkciét a Munkadb. (WPL-
CS) koordinatarendszerrel

> Hatdrozza meg a munkadarab felszinének helyzetét a
finombeadllitashoz a kézikerék segitségével, megkarcolassal

> Valassza ki az NC programot
> A vezérl§ figyelembe veszi az Eltolas (W-CS) értékét.

> Avezérld a Kézikerék szuperpon. aktualis értékeit a
Munkadb. (WPL-CS) koordinatarendszerben alkalmazza.

11.3.5 Funkcio6 Tiikrozés (W-CS)

Alkalmazas

A Tiikrozés (W-CS) funkcioval elvégezheti az NC program tikrozott megmunkalasat
anélkl, hogy az NC programot meg kellene valtoztatnia.

Funkcidleiras
A Tiikrozés (W-CS) funkcio tengelyenként érvényes. Az érték az NC programban

a munkasik dontése el6tt a 8 TUKROZES ciklussal meghatarozott tlikrozés vagy a
TRANS MIRROR funkcié mellett hat.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
A Tiikrozés (W-CS) funkcio nincs hatassal a elhelyezése munkatertlet
poziciokijelzésére.

Tovabbi informacidé: "Poziciokijelz6k", oldal 118
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11.3.6

Alkalmazasi példa

NC programot hajt végre a Tiikrozés (W-CS) funkcio segitségével tlikrozve.
Kiindulasi szituacio:

= Meglévé CAM kivitel a jobb oldali tikorfedélhez

®m NC program a gombvégl mardé kozepére és a FUNCTION TCPM térszogekkel
kiadva

® A munkadarab nullapontja a nyersdarab kozepén talalhato
m Az X tengelyen valo tlikrozésre van szikség a bal oldali tikorfedél gyartasahoz

Egy NC program CAM kivitelét a kovetkezé modon tukrozi:
> A GPS munkatertlet megnyitasa

> A Tiikrozés (W-CS) kapcsolo aktivalasa

> Az X kapcsolo aktivalasa

» Valassza az Atvétel funkciot

» NC program végrehajtasa

> Avezérlé az X tengely és a szlikséges forgastengelyek
Tiikrozés (W-CS) értékét figyelembe veszi.

Megjegyzések

= Ha a PLANE funkciokat vagy a FUNCTION TCPM funkciot térszogekkel hasznalja,

a rendszer a forgastengelyeket a tikrozott f6 tengelyeknek megfeleléen
tkrozi. Ekkor mindig ugyanaz a helyzet alakul ki, fliggetlendl attol, hogy a
forgastengelyek a GPS munkaterUleten jelolve voltak vagy sem.

B A PLANE AXIAL esetén a forgastengelyek tikrozésének nincs kihatasa.

= AFUNCTION TCPM térszogekkel funkcid esetén az 0sszes tikrozendd tengelyt
egyenként kell aktivalnia a GPS munkateruleten.

Funkcié Eltolas (mW-CS)

Alkalmazas

Az Eltolas (mW-CS) funkcio segitségével pl. kompenzalhatja egy nehezen tapinthatd

utdanmunkalas munkadarab-bazispontjanak eltolasat az mW-CS modositott
munkadarab-koordinatarendszerben.

Funkcidleiras

Az Eltolas (mW-CS) funkcio tengelyenként érvényes. Az érték hozza lesz adva egy
mar meglévd eltolashoz a W-CS munkadarab-koordinatarendszerben.

Tovabbi informacio: "Munkadarab-koordinatarendszer W-CS", oldal 185

Az Eltolas (mW-CS) hatassal van a poziciokijelzésre. A vezérl§ eltolja a kijelzést az
aktiv értékkel.

"Poziciokijelzok"

Egy mW-CS modositott munkadarab-koordindtarendszer aktiv Eltolas (W-CS) vagy
aktiv Tiikrozeés (W-CS) esetén elérhetd. Ezen korabbi koordinatatranszformaciok
nélkdl az Eltolas (mW-CS) kozvetlendl a W-CS munkadarab-koordinatarendszerben
mukodik és ezért megegyezik az Eltolas (W-CS) értékével.
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Alkalmazasi példa

On egy NC program CAM kivitelét tikrozi. A tikrozés utan eltolja a tikrozott
munkadarab-nullapontot a tlkrozott koordindtarendszerben, hogy elkészitse egy
tukorfedél masik oldalra valo parjat.

Kiindulasi szituacio:
= Meglévé CAM kivitel a jobb oldali tikorfedélhez
® A munkadarab nullapontja a nyers munkadarab bal ellils sarkaban talalhato

B NC program a gombvégl maro¢ kozepére és a Function TCPM térszogekkel
kiadva

= Bal oldali tukorfedelet kell elkésziteni

A nullapontot tlikrozott koordinatarendszerben a kovetkezé modon tolja el:
A GPS munkaterUlet megnyitasa

A Tiikrozés (W-CS) kapcsolo aktivalasa

Az X kapcsol6 aktivalasa

Az Eltolas (mW-CS) kapcsolo aktivalasa

Adja meg értéket a munkadarab-nullapont tikrozott koordinatarendszerben
valo eltolasahoz

» Vdlassza az Atvétel funkciot
Y

» NC program végrehajtasa
> Avezérlé a Tiikrozés (W-CS) értékét veszi figyelembe az X
tengelyre és a szilkséges forgastengelyekre

> A vezérlé figyelembe veszi a munkadarab nullapont
modositott helyzetét.

v

vvyyVvyy

Megjegyzések

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

Az, hogy figyelembe kell-e venni egy forgétengely Eltolas (mW-CS) értékét,
a presetToAlignAxis (300203 sz.) gépi paramétertdl fligg. Az ezt kovetd
megmunkalas soran Utkozésveszély all fenn!

> Tesztelje a gép mozgasat

Az Eltolas (mW-CS) funkcio figyelembe vételét a forgdtengelyeknél a gépgyartd
a presetToAlignAxis (300203 sz.) gépi paraméterben minden tengelyre kiilon
hatdrozza meg:

® True (alapértelmezett érték): ofszet hasznalata a munkadarab bedllitdsahoz
B False: ofszet haszndlata a dontott tengelyl megmunkalashoz
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11.3.7

11.3.8

Funkcié Forgatas (I-CS)

Alkalmazas

A Forgatas (I-CS) funkcidval pl. a munkadarab ferde helyzetét egy mar megdontott
WPL-CS munkasik-koordinatarendszerben kompenzalhatja, anélkul, hogy az
NC programot moédositania kellene.

Funkcidleiras
A Forgatas (I-CS) funkcié a WPL-CSmegdont6tt munkasik-koordinatarendszerben

érvényes. Az érték az NC programban a 10 ELFORGATAS ciklussal vagy a TRANS
ROTATION. Forgatas (I-CS) funkcioval végzett elforgatas mellett hat.

Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
A Forgatas (I-CS) nincs hatassal a poziciokijelzésre.

Funkcio Kézikerék szuperpon.

Alkalmazas

A Kézikerék szuperpon. funkcioval programfutas kozben a tengelyeket a
kézikerekes felllirassal mozgathatja. On valasztja ki azt a koordinatarendszert,
amelyben a Kézikerék szuperpon. mukodik.

Felhasznalt témak

B Kézikerék szuperponalds M118 funkcioval
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Funkcidleiras

A Max.érték oszlopban definialja a megfelel6 tengely maximalis bejarhato utjat.
A Tényl. ért. A beirt értéket pozitiv és negativ iranyban is végrehajthatja. Igy a
maximalis Ut kétszer akkora, mint a megadott érték.

A Tényl. ért. oszlopban a vezérl§ az egyes tengelyeken kézikerék segitségével
megtehetd utat mutatja.

A Tényl. ért. kézzel is modosithatd. Ha nagyobb értéket ir be, mint a Max.érték,
akkor az értéket nem tudja aktivalni. A vezérld a hibas értéket pirossal jeldli. A
vezérl§ figyelmeztetést is megjelenit és megakadalyozza az (rlap bezarasat.

Ha a funkcio aktivalasakor meg van adva a Tényl. ért., a vezérl az Ujrainditasi
menun keresztll raall az uj poziciora.

Tovabbi informacio: "Kontur ismételt megkozelitése', oldal 351

A Kézikerék szuperpon. hatdssal van a poziciokijelzésre a elhelyezése
munkatertleten. A vezérl6 a kézikerék segitségével eltolt értékeket mutatja a
helyzetkijelzén.

Tovabbi informacid: " elhelyezése munkatertilet”, oldal 93

A Kézikerék szuperpon. mindkét lehetéségének értékeit a vezérld a kiegészitd
allapotkijelz6 POS HR fiilén jeleniti meg.

A vezérlé a POS HR filon, a Status munkaterileten megmutatja, hogy a Max.érték
az M118 vagy a GPS globdlis programbeallitdsok segitségével lett definialva.

Tovabbi informacid: 'POS HR fUl", oldal 109
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Virtudlis szerszamtengely VT
A VT virtudlis szerszamtengelyre a dontott szerszammal valé megmunkalas soran
van szlkség, pl. ferde furatok dontott megmunkaldsi sik nélkdili készitésénél.

Egy Kézikerék szuperpon. mUiveletet az aktiv szerszamtengelyiranyban is
végrehajthat. A VT mindig megfelel az aktiv szerszamtengelyiranynak. Fejfordito
tengelyekkel szerelt gépek esetén eléfordulhat, hogy ez az irany nem felel meg a B-
CS béazis-koordinatarendszernek. A funkciot a VT sorral aktivalja.

Tovabbi informacio: "Megjegyzések a kiilonféle gépkinematikakhoz', oldal 201

A kézikerékkel a VT virtudlis tengelyen megtett Utértékek az alapbedllitdsban még
szerszamcsere utan is aktivak maradnak. Ha a VT-érték visszaallitas kapcsolot
aktivalja, a vezérld a VT aktudlis értékét szerszamcsere esetén torli.

A vezérl6 a VT virtualis szerszamtengely értékeit a POS HR fll alatt mutatja a Status
munkatertleten.

Tovabbi informacié: "POS HR fil", oldal 109

Ahhoz, hogy a vezérl6 értékeket mutasson, a Kézikerék szuperpon. mUveletnél a
VT funkcioban 0-nal nagyobb értéket kell definialnia.
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11.3.9

Megjegyzések

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A legordilé mentben kivalasztott koordinatarendszer szintén kihat a Kézikerék
szuperpon. funkciéra az M118-cal, az inaktiv Globalis programbeallitasok

GPS funkcio ellenére. A Kézikerék szuperpon. hasznalatakor és az ezt koveté
megmunkalas kozben Utkozésveszély all fenn!

> Az adatlap elhagyasa el&tt mindig ki kell valasztani a Gép (M-CS) koordinata
rendszert

> Tesztelje a gép mozgasat

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

Ha a Kézikerék szuperpon. mindkét lehetésége az M118-cal és a Globalis
programbeallitdsok funkcioval a GPS-szel egyiitt és egy idében hat, a
meghatarozasok kolcsdnosen és a aktivalasi sorrend fliggvényében befolyasoljak
egymast. A Kézikerék szuperpon. haszndlatakor és az ezt kdvetd megmunkalas
kozben Utkozésveszély all fenn!

> Csak egyféle Kézikerék szuperpon.-t hasznaljon

> Elsdsorban azt a Kézikerék szuperpon.-t hasznalja, ami a Globalis
programbeallitasok funkcioban van

> Tesztelje a gép viselkedését.
A HEIDENHAIN nem ajanlja a Kézikerék szuperpon. két lehetdségének egyidej
hasznalatat. Ha az M118 nem tavolithaté el az NC programbol akkor a Kézikerék

szuperpon.-t legalabb a GPS funkciobdl aktivélja a program kivalasztasa el6tt.
Ezzel biztosithatd, hogy a vezérld a GPS funkciot és nem az M118-at hasznalja.

B Ha sem az NC program segitségével, sem pedig a Globalis programbeallitasok
funkcioval nem aktivalt koordinata-transzformaciokat, akkor a Kézikerék
szuperpon. minden koordinatarendszerben azonosan érvényes.

® Ha a megmunkalas kozben aktiv DCM dinamikus Utkozésfelligyelet esetén a
Kézikerék szuperpon. funkciot szeretné hasznalni, a vezérlének megszakitott
vagy megallitott allapotban kell lennie. Alternativ megoldasként inaktivalhatja is a
DCM funkcidt.

Tovabbi informacié: "Dinamikus Utkdzésfelligyelet DCM (opcid 40)", oldal 206

A Kézikerék szuperpon. a VT virtualis tengelyiranyban nem teszi sziikségessé
sem a PLANE funkcidt, sem a FUNCTION TCPM funkciot.

m Az axisDisplay (100810 sz.) gépi paraméterrel definidlja, hogy a vezérls
a VT virtualis tengelyt is megjelenitse-e a elhelyezése munkaterilet
poziciokijelzéjében.

Tovabbi informacio: " elhelyezése munkaterdlet', oldal 93

Funkcio El6tolasi tényezo6

Alkalmazas

Az El6tolasi tényez6 funkcidval befolyasolhatja az effektiv el6toldsi sebességeket a
gépen, pl. hozzaigazithatja egy CAM program el&tolasi sebességeit. Ezzel elkerulheti
a CAM program posztprocesszorral vald ismételt kiadasat. Az 6sszes el6tolast
szazalékosan valtoztatja meg anélkul, hogy az NC programot modositana.
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Felhasznalt témak
m E[6tolas-korlatozas F MAX

Az F MAX-szal végzett el6tolas-korlatozasra az Elétolasi tényez6 funkcionak
nincs befolyasa.

Tovabbi informacioé: "'F MAX el6tolaskorlatozas”, oldal 339

Funkcidleiras

Az Bsszes el6tolasi sebességet szazalékosan valtoztatja meg. Szazalékos értéket
definial 1 %-tél 1000 %-ig.

Az El6tolasi tényez6 funkcid hat a programozott elétolasra és az elétolds
potenciométerre, de nem hat az FMAX gyorsmenetre.

A vezérl6 az F mezbben a elhelyezése munkaterlleten mutatja az aktualis el6tolasi
sebességet. Ha az El6tolasi tényezo funkcid aktiv, az el6tolasi sebesség a
megadott értékek figyelembevételével jelenik meg.

Tovabbi informacio: "Bazispont és technoldgiai értékek’, oldal 95
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Feliigyelet | Folyamatfeliigyelet (opcié 168)

Folyamatfeliigyelet (opcié 168)

Alapok

A vezérl6 a folyamatfelligyelet segitségével ismeri fel a folyamatban fellépé
zavarokat, pl.:

B Szerszamtorés

® A munkadarab hibas vagy hidnyzé elémunkalasa
m A nyersdarab megvaltozott helyzete vagy mérete
B Hibds anyagvalasztas, pl. aluminium acél helyett

A folyamatfellgyelettel figyelheti a megmunkalasi folyamatot megmunkalas
kozben a fellgyeleti feladatok segitségével. A felligyeleti feladat 6sszehasonlitja
az NC program aktualis megmunkalasi jelgorbéjét egy vagy tobb referencia
megmunkalaséval. A felligyeleti feladat a referencia megmunkalasok alapjan
meghataroz egy felsé és egy alsé hatart. Ha az aktualis megmunkalas egy
meghatarozott varakozasi idé elteltével a hatarértékeken kiviil van, a fellgyeleti
feladat egy definialt valasszal reagal. Ha pl. az orsé dramfelvétele szerszamtorés
miatt lecsokken, a felligyeleti feladat megallitja az NC programot.

Tovabbi informacio: "Programfutds megszakadasa, megallitasa vagy
megszakitasa’, oldal 340

1 2

Az orsdaram lecsokkenése szerszamtorés miatt

1 Referenciak

2 Hatarok, melyek alagutszélességbdl és esetleg kibdvilésébdl allnak
3 Aktualis megmunkalas

4

Folyamatzavar, pl. szerszamtorés miatt
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A folyamatfellgyelet hasznalatahoz a kbvetkezd Iépésekre van sziikség:

m Fellgyeleti szakaszok definidlasa az NC programban
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

= Az NC programot a folyamatfelligyelet aktivalasa el6tt lassan, mondatonként
jarja be
Tovabbi informacié: "Programfutas’, oldal 335

m  Aktivalja a folyamatfelligyeletet

Tovabbi informacio: "Felligyeleti opciok oszlopa’, oldal 270
B Végezze el a szlikséges bedllitdsokat a fellgyeleti feladatokhoz

B Stratégiai sablon kivalasztasa

Tovabbi informacid: "Stratégiasablon”, oldal 261
m Fellgyeleti feladatok hozzdaddsa vagy eltavolitasa

Tovabbi informacio: "lkonok", oldal 257
= Felligyeleti feladatok bedllitdsainak és reakcidinak definidlasa

Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladatok", oldal 262
= Felligyeleti feladat megjelenitése a szimulaciéban folyamat-heatmap
formajaban
Tovabbi informacid: "Fellgyeleti opcidk oszlop egy felligyeleti szakaszon
beldl", oldal 271
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
= NC program folyamatos végrehajtasa

Tovabbi informacié: "Programfutas’, oldal 335
® Valassza ki a felligyeleti feladatok igényeinek megfelel referenciakat

Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladatok”, oldal 262
Tovabbi informacio: "Fellgyeleti szakaszok felvételei”, oldal 273

Felhasznalt témak
= Komponens ellendérzés (opcié 155) MONITORING HEATMAP-pel
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

12.1.2 Munkateriilet Folyamatfeliigyelet (opcié 168)

Alkalmazas

A Folyamatfeliigyelet munkaterileten a vezérl§ lathatova teszi a megmunkalasi
folyamatot a programfutas kozben. A folyamatnak megfeleléen kiilonbozé
felugyeleti feladatokat aktivalhat. Sziikség esetén modosithatja a felligyeleti
feladatokat.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladatok”, oldal 262

El6feltételek

m Szoftveropcio 168 Folyamatfelligyelet

= Felligyeleti szakaszok definidldsa a MONITORING SECTION hasznalataval
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

m Korlatozas nélkul lehetséges a FUNCTION MODE MILL megmunkaldasi modban

A FUNCTION MODE TURN (opcié 50) megmunkaldsi modban a FeedOverride és
SpindleOverride felligyeleti médok mikodnek.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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Funkcioleiras

A Folyamatfeliigyelet munkaterilet informaciokat és beallitasokat kinal a
megmunkalasi folyamat fellgyeletére.

i Folyamatfeliigyelet . . o x
TNC:\nc_prog\nc_doc\Process_monitoring.h I
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Folyamatfeliigyelet munkaterilet

A vezérl6 a kurzor NC programban elfoglalt pozicidjatol fliggéen a kovetkezd
tertleteket kinalja:

= Globalis tertlet
A vezérl6 megjegyzéseket jelenit meg az aktudlis NC programhoz.
Tovabbi informacio: "Globalis terilet", oldal 258

m  Stratégia terdlet

A vezérl6 a fellgyeleti feladatokat és a felvételek grafikonjait mutatja.
Bedllitasokat végezhet a felligyeleti feladatokhoz.

Tovabbi informacio: "Stratégia terllet", oldal 260
= Feliigyeleti opciok oszlop a globalis terileten

A vezérl6 informaciokat jelenit meg az NC program osszes fellgyeleti szakaszara
vonatkozo felvételekhez.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti opciok oszlop a globalis terileten’, oldal 271
= Feliigyeleti opciok oszlop egy felligyeleti szakaszon belll

A vezérl6 csak az aktudlisan kivalasztott felugyeleti szakaszra vonatkoz6
felvételekhez jelenit meg informaciokat.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti opciok oszlop egy fellgyeleti szakaszon belll",
oldal 271
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Ikonok

A Folyamatfeliigyelet munkatertlet a kovetkezé ikonokat tartalmazza:

lkon

¥ —
¥ —

Jelentés

Feliigyeleti opciok oszlop megjelenitése vagy elrejtése

Tovabbi informacio: "Felligyeleti opciok oszlopa'’, oldal 270

X

Fellgyeleti feladat eltavolitasa

Tovabbi informacié: "Fellgyeleti feladatok", oldal 262

-+

Fellgyeleti feladat hozzaadasa

Tovabbi informacid: "Fellgyeleti feladatok”, oldal 262

&

Nyissa meg a beallitasokat

A kovetkez§ bedllitasokat nyithatja meg:

= Folyamatfeliigyelet munkaterllet bedllitasa

Tovabbi informacié: "A Folyamatfelligyelet munkatertlet
bedllitasai", oldal 268

® Beadllitas az NC program bedllitasai ablakban a
Feliigyeleti opciok oszlopban

Tovabbi informacio: "NC program bedllitasai ablak’,
oldal 275

® Fellgyeleti feladat beallitasa
Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladatok”, oldal 262

] — 14
g —

A figyelmeztetési és a hibahatarok megjelenitése vagy

elrejtése

Ha a figyelmeztetési és a hibahatarokat megjeleniti, a vezérld
a fellgyelt jelet mutatja a meghatarozott hatdrokhoz képest.

A vezérl6 a kovetkezd figyelmeztetési és a hibahatarokat
jeleniti meg:

= 7Zold vonal

Ha az aktualis megmunkalas az also vonalon van, akkor az
aktudlis megmunkalds megfelel a referencianak.

= Narancs vonal
Ez a vonal a figyelmeztetési hatart mutatja.

Ha az aktualis megmunkalas tullépi a kozépsd vonalat,
akkor az aktudlis megmunkalas a referencia bedllitott
hatarértékének felével tér el.

= Voros vonal
Ez a vonal mutatja a hibahatart.

Ha az aktualis megmunkalas egy meghatarozott idén tul
még a felsé vonal felett van, akkor a felligyeleti feladat
elinditja a definialt reakciot, pl. NC stop.

Ha a figyelmeztetési és a hibahatdrokat elrejti, a vezérlé a

felugyelt jel abszolut kijelzését mutatja. A szaggatott vonalak

a felsd és also hibahatarokat, vagyis az alagut szélességét

jellik.
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#, MinMaxTolerance B o X

=1

Figyelmeztetési és a hibahatarok megjelenitve: A vezérld a jelet mutatja a meghatarozott
hatarokhoz képest

#, MinMaxTolerance B o X

Figyelmeztetési és a hibahatarok elrejtve: A folytonos vonal a jelet, a szaggatott vonalak pedig
az adott id6pontban meghatarozott alagutszélességet jelolik.

Globalis teriilet

Ha a kurzor az NC programban kivil van egy felligyeleti szakaszon, a
Folyamatfeliigyelet munkaterulet a globalis terlletet mutatja.

: Folyamatfeliigyelet 1 G 2 PO ox

NC programrész nincs feliigyelve 5

)
I Tanacsok torlése 4

Tipus 4 Leirés Programsar
ﬂ 1 megfigyelési szakaszok 1 alprogramokban
i ] 3 NC program madositva a kempatibilitis megdrzésevel

Globalis terlilet a Folyamatfeliigyelet munkaterileten

A Folyamatfeliigyelet munkatertlet a globalis terlleten a kovetkezéket mutatja:

1

A feliigyeleti opciok ikonja
Tovabbi informacié: "Feliigyeleti opcidk oszlopa”, oldal 270
A bedllitasok ikonja a Folyamatfeliigyelet munkatertlethez

Tovabbi informacio: "A Folyamatfellgyelet munkaterilet bedllitasai",
oldal 268

Tablazat a megjegyzésekkel az aktiv NC programhoz

Tovabbi informacio: "Megjegyzések az NC programhoz', oldal 259
Tanacsok torlése kapcsoldfelllet

A Tanacsok torlése kapcsolofeliilettel kiliritheti a tablazatot.
Informacid, hogy ez a terilet az NC programban nincs feliigyelve
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Megjegyzések az NC programhoz

A vezérlb ezen a terlleten megjegyzéseket tartalmazo tablazatot jelenit meg az aktiv
NC programhoz. A tablazat a kovetkezd informaciokat tartalmazza:

Oszlop vagy ikon  Jelentés

Tipus A Tipus oszlopban a vezérl6 kiilonbozé lzenettipusokat jelenit
meg.
ﬂ Megjegyzés, pl. a feligyeleti szakaszok szama

Figyelmeztetés, pl. ha egy fellgyeleti szakaszt eltavolitottak

o Hiba, pl. ha az adatfelvételeket torolnie kellene

Ha valtoztatasokat hajt végre egy felligyeleti szakaszon
belll, ez a felligyeleti szakasz mar nem lesz felligyelhetd.
Ezért tordlnie kell az adatfelvételeket és Uj referencidkat kell
bedllitania, hogy a megmunkalas ismét feligyelhetd legyen.
Tovabbi informacio: "NC program bedllitasai ablak”,

oldal 275

A tablazatot megjegyzéstipusok szerint rendezheti a Tipus
oszlop kivalasztasaval.

Leiras A Leiras oszlopban a vezérl6 informaciokat jelenit meg a
megjegyzéstipusokhoz, pl.

B Az NC program maodositasai
B Az NC programban Iévé ciklusok
= Megszakitasok, pl. MO vagy M1

Programsor Ha a megjegyzés az NC mondat szamatol fligg, a vezérld a
megjeleniti a program nevét és az NC mondat szamat.
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Stratégia teriilet

Ha a kurzor az NC programban belll van egy felligyeleti szakaszon, a
Folyamatfeliigyelet munkaterllet a stratégia teriletet mutatja.
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Stratégia terllet a Folyamatfelligyelet munkatertleten

A Folyamatfeliigyelet munkatertilet a stratégia terlleten a kovetkez&ket mutatja:

1 Afelligyeleti opciok ikonja
Tovabbi informacio: "Felligyeleti opciok oszlopa', oldal 270
2 A Beadllitasok ikonja a Folyamatfeliigyelet munkatertlethez

Tovabbi informacio: "A Folyamatfellgyelet munkaterilet beallitasai",
oldal 268

3 ABeadllitasok ikon a felligyeleti feladatokhoz
Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladatok”, oldal 262

4 Afigyelmeztetési és a hibahatdrok megjelenitése vagy elrejtése
Tovabbi informacio: "lkonok", oldal 257

5 Fellgyeleti feladatok
Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladatok”, oldal 262
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6 Avezérl6 a kovetkezd informaciokat és funkciokat mutatja:
m Fellgyeleti szakasz neve, ha létezik

Ha az NC programban az AS opcionalis szintaktikai elemmel definidlva van,
a vezérlé mutatja a nevet.

Ha nincs definialt név, a vezérlé azt mutatja, hogy MONITORING SECTION.
Tovabbi informacidék: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

= Az NC mondatszdmok terilete a felligyeleti szakaszban szogletes zardjelek

kozott

A felligyeleti szakasz kezdete és vége az NC programban

® Eredeti stratégia vagy Stratégia mentése sablonként kapcsolofeliilet
Tovabbi informacio: "Stratégiasablon”, oldal 261

m  Stratégiasablonok kivalasztd menuje
Tovabbi informacié: "Stratégiasablon’, oldal 261

Stratégiasablon

A stratégiasablon egy vagy tobb fellgyeleti feladatot tartalmaz a definialt

bedllitasokkal egyditt.

A kivalaszto menU segitségével a kdvetkez( stratégiasablonok kozil valaszthat:

Stratégiasablon

MinMaxTolerance

Jelentés

Ez a stratégiasablon a kovetkezd fellgyeleti feladatokat
tartalmazza:

MinMaxTolerance

Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladat
MinMaxTolerance', oldal 263

SignalDisplay

Tovabbi informacio: "Fellgyeleti feladat SignalDisplay",
oldal 267

SpindleOverride

Tovabbi informacia: "Felligyeleti feladat SpindleOverride",
oldal 267

FeedOverride

Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladat FeedOverride",
oldal 268

StandardDeviation

Ez a stratégiasablon a kovetkez felligyeleti feladatokat
tartalmazza:

StandardDeviation

Tovabbi informacié: "Felligyeleti feladat
StandardDeviation", oldal 266

SignalDisplay

Tovabbi informacia: "Fellgyeleti feladat SignalDisplay’,
oldal 267

SpindleOverride

Tovabbi informacio: "Fellgyeleti feladat SpindleOverride",
oldal 267

FeedOverride

Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladat FeedOverride",
oldal 268

Felhaszn.
definialja

Ebben a stratégiasablonban On éllithatja dssze a feltigyeleti
feladatokat.
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Ha mddosit egy stratégiasablont, akkor a megvaltoztatott stratégiasablont a
Stratégia mentése sablonként kapcsolodfelilettel felllirhatja. A vezérlé felllirja az
éppen kivalasztott stratégiasablont.

0 Mivel a stratégiasablonok kiszallitasi allapotat onalloan nem tudja
visszaadllitani, ezért csak a Felhaszn. definialja sablont irja felll.
A ProcessMonitoring (133700 sz.) opcionalis gépi paraméterrel a
gépgyarto vissza tudja allitani a stratégiasablonok kiszallitasi allapotat.

A Folyamatfeliigyelet munkatertlet beallitasaiban hatarozza meg, hogy a vezérlg
melyik stratégiasablont valasztja ki alapértelmezésben az (j felligyeleti szakasz
|étrehozasa utan.

Tovabbi informacio: "A Folyamatfellgyelet munkaterilet bedllitdsai’, oldal 268

Feliigyeleti feladatok

Modosithatja az egyes felligyeleti szakaszok felligyeleti feladatainak beallitasait
és reakcioit. Eqgy felligyeleti szakasz egyik felligyeleti feladatat eltavolithatja vagy a
plusz jel segitségével hozzaadhatja.

A Folyamatfeliigyelet munkatertlet a kovetkezé feligyeleti feladatokat tartalmazza:
® MinMaxTolerance

A MinMaxTolerance vizsgalataval a vezérl6 felligyeli, hogy az aktuadlis
megmunkalas a szazalékos eltérést is figyelembe véve a kivalasztott referenciak
tartomanyan belll van-e.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladat MinMaxTolerance", oldal 263
= StandardDeviation

A StandardDeviation vizsgalataval a vezérl§ felligyeli, hogy az aktualis
megmunkalas a o tényezd miatti tagulast is figyelembe véve a kivalasztott
referenciak tartomanyan belll van-e.

Tovabbi informacid: "Fellgyeleti feladat StandardDeviation", oldal 266
= SignalDisplay
A SignalDisplay funkciéval a vezérlé megjeleniti az dsszes referencia és az
aktualis megmunkalasi folyamat elérehaladasat.
Tovabbi informacio: "Felligyeleti feladat SignalDisplay’, oldal 267
= SpindleOverride

A SpindleOverride funkcidval a vezérlé feliigyeli, hogyan valtozik az orso
override a potenciométer altal.

Tovabbi informacid: "Fellgyeleti feladat SpindleOverride", oldal 267
= FeedOverride

A FeedOverride funkcioval a vezérl6 felligyeli, hogyan valtozik az elétolas
override a potenciométer altal.

Tovabbi informacid: "Fellgyeleti feladat FeedOverride", oldal 268

A kiszallitasi allapotban a felligyeleti feladatok beallitott értékei ajanlott
kezdd&értekek, amelyeket szukség esetén modosithat a specialis megmunkalasi
helyzeteknek megfelel&en.

A vezérl6 minden fellgyeleti feladatnal grafikusan mutatja az aktualis
megmunkalast és a kivalasztott referenciakat. Az idétengely masodpercben értendd.
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Feliigyeleti feladat MinMaxTolerance

A MinMaxTolerance vizsgalataval a vezérl6 felligyeli, hogy az aktualis megmunkalas
a szazalékos eltérést is figyelembe véve a kivalasztott referencidk tartomanyan beldl
van-e.

A szdazalékos eltérés figyelembe veszi a szerszamkopast.

A MinMaxTolerance alkalmazasi esetei a jelentés folyamatzavarok, pl. kissorozat-
gyartas kozben:

m Szerszamtorés
B Hidnyzo szerszam
B A nyersdarab megvaltozott helyzete vagy mérete

A vezérlének legalabb egy felvett megmunkalasra sziiksége van referenciaként.
Ha nem valaszt referenciat, akkor ez a felligyeleti feladat inaktiv és nem rajzol
grafikonokat.

A
~A

/
/ \

Elsé j¢ referencia
= Masodik j¢ referencia
Harmadik jo referencia

Hatarok, melyek alagutszélességbdl alinak

a M 0O N =

— = Hatarok, melyek az alagutszélesség szazalékos kibovulésébdl allnak

Tovabbi informacio: "Felligyeleti szakaszok felvételei", oldal 273

Ha pl. szerszamkopas miatt van egy még éppen elfogadhato felvétele, akkor ezzel a
felUgyeleti feladattal egy alternativ alkalmazasi lehetéséget is hasznalhat.

Tovabbi informacio: "Alternativ alkalmazasi lehetéség elfogadhato referenciaval’,
oldal 265
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MinMaxTolerance beallitasai

A csUszkak segitségével a kdvetkezé bedllitdsokat végezheti el ehhez a felligyeleti
feladathoz:

= Elfogadott szazalékos kiilonbség
Az alagutszélesség szazalékos kibdvilése
® Statikus alagutszélesség
Felsé és also hatar a referenciak alapjan
m Varasi id6
Maximalis idé ezredmasodpercben, ameddig a jel a definidlt eltérésen kivil lehet.
Ezen idé letelte utan a vezérl6 elinditja a meghatarozott reakciot.
Ehhez a fellgyeleti feladathoz a kovetkezd reakciokat tudja aktivalni vagy inaktivalni:
® Figyelmezteté lizenet kiildése

Ha a jel tullépi a meghatdrozott varakozasi idé hatarait, a vezérld figyelmeztetést
ad ki az értesitési mentben.

Tovabbi informacio: "Az informacios sav értesitési menuje", oldal 303
= NC program megallitasa

Ha a jel tullépi a meghatdrozott varakozasi idé figyelmeztetési hatarait, a vezérld
megallitja az NC programot.

= Aktualis szerszam zarolasa

Ha a jel tullépi a meghatarozott varakozasi idd figyelmeztetési hatarait, a vezérld
zarolja a szerszamot a szerszamkezel6ben.

Tovabbi informacia: "Szerszamkezelés ", oldal 165
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Alternativ alkalmazasi lehet6ség elfogadhaté referenciaval

Ha a vezérld egy éppen még elfogadhatd megmunkalast rogzitett, akkor a
MinMaxTolerance fellgyeleti feladattal egy alternativ alkalmazasi lehetéséget
hasznalhat.

On legaldbb két referenciat valaszt ki:
= Egy optimalis referenciat

m Egy éppen még elfogadhatd referenciat, pl. szerszamkopds miatt az orséterhelés
magasabb jelét

A felligyeleti feladat megvizsgalja, hogy az aktualis megmunkalas a kivalasztott
referencidk tartomanyan belll van-e. Ennél a stratégianal van egyaltaldn ne

valasszon eltérést, vagy csak szazalékosan alacsonyat, mert a tlirés mar adott a
kilonb6z6 referenciak miatt.

1T = Optimalis referencia
2 Még elfogadhato referencia

3 === Hatarok, melyek az alagutszélességbdl allnak
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Feliigyeleti feladat StandardDeviation

A StandardDeviation vizsgdlataval a vezérl¢ felligyeli, hogy az aktudlis
megmunkalas a o tényez6 miatti tagulast is figyelembe véve a kivalasztott
referenciak tartomanyan beldl van-e.

A StandardDeviation alkalmazasi esetei a kiilonféle folyamatzavarok, pl.
sorozatgyartas kozben:

m Szerszamtorés

m Hidnyzo szerszam

B Szerszamkopas

m A nyersdarab megvaltozott helyzete vagy mérete

A vezérlének legalabb harom felvett megmunkalasra sziiksége van referenciaként.
A referencidk kozott egy optimalis, egy jo és egy elfogadhatd megmunkalasnak kell
lennie. Ha nem a sziikséges referencidkat valasztja, akkor ez a felligyeleti feladat
nem aktiv és nem rajzol grafikonokat.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti szakaszok felvételei", oldal 273

A
lf\\ 1
\

Optimalis referencia
Jo referencia
Még elfogadhato referencia

Hatarok, melyek az alagutszélességbdl allnak

a b O N =

— = Hatdrok, melyek az alagutszélesség kibdviilése és a o tényez§
szorzatabdl allnak
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StandardDeviation beallitasai

A csuszkak segitségével a kovetkezd beallitasokat végezheti el ehhez a felligyeleti
feladathoz:

B A o tobbszorose
Az alagutszélesség kib&vilése megszorozva a o tényezdvel
® Statikus alagutszélesség
Felsd és also hatar a referencidk alapjan
m Varasi id6
Maximalis id6 ezredmasodpercben, ameddig a jel a definialt eltérésen kivil lehet.
Ezen idé letelte utan a vezérl6 elinditja a meghatarozott reakciot.
Ehhez a fellgyeleti feladathoz a kdvetkezd reakciokat tudja aktivalni vagy inaktivalni:
= Figyelmeztetd iizenet kiildése

Ha a jel tullépi a meghatarozott varakozasi id6 hatarait, a vezeérld figyelmeztetést
ad ki az értesitési mentben.

Tovabbi informacio: "Az informacios sav értesitési menuje", oldal 303

= NC program megallitasa
Ha a jel tullépi a meghatarozott varakozasi id6 figyelmeztetési hatarait, a vezérld
megallitja az NC programot.

®  Aktualis szerszam zarolasa

Ha a jel tullépi a meghatarozott varakozasi idd figyelmeztetési hatarait, a vezérld
zarolja a szerszamot a szerszamkezel6ben.

Tovabbi informacid: 'Szerszamkezelés ", oldal 165

Feliigyeleti feladat SignalDisplay

A SignalDisplay funkciéval a vezérl§ megjeleniti az 6sszes referencia és az aktualis
megmunkalasi folyamat elérehaladasat.

Osszehasonlithatja, hogy az aktudlis megmunkalads megfelel-e a referencidknak.
Ezzel vizudlisan ellendérizheti, hogy hasznalhatja-e a megmunkalast referenciaként.

A fellgyeleti feladat nem hajt végre reakciét.

Feliigyeleti feladat SpindleOverride

A SpindleOverride funkcidval a vezérl§ felligyeli, hogyan valtozik az orsé override a
potenciométer altal.

A vezérl6 az elsé felvett megmunkalast hasznalja referenciaként.

SpindleOverride beallitasai

A csUszkak segitségével a kdvetkezé bedllitdsokat végezheti el ehhez a felligyeleti
feladathoz:

= Elfogadott szazalékos kiilonbség
Az override megengedett eltérése szazalékban az elsé felvételhez hasonlitva
B Varasi ido
Maximalis idé ezredmasodpercben, ameddig a jel a definialt eltérésen kivil lehet.
Ezen idé letelte utdn a vezérld elinditja a meghatarozott reakciot.
Ehhez a felligyeleti feladathoz a kovetkezd reakcidkat tudja aktivalni vagy inaktivalni:
B Figyelmeztet6 iizenet kiildése

Ha a jel tullépi a meghatarozott varakozasi idé hatarait, a vezérld figyelmeztetést
ad ki az értesitési mentben.

Tovabbi informacidé: "Az informacios sav értesitési mentije’, oldal 303

® NC program megallitasa
Ha a jel tullépi a meghatarozott varakozasi idd figyelmeztetési hatarait, a vezérld
megallitja az NC programot.
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Feliigyeleti feladat FeedOverride

A FeedOverride funkcioval a vezérld felligyeli, hogyan valtozik az el6tolas override a
potenciométer altal.

A vezérl§ az elsé felvett megmunkalast hasznalja referenciaként.

FeedOverride beallitasai

A csuszkak segitségével a kdvetkezd beadllitdsokat végezheti el ehhez a felligyeleti
feladathoz:

B Elfogadott szazalékos kiilonbség
Az override megengedett eltérése szazalékban az elsé felvételhez hasonlitva
m Varasi id6
Maximalis id6 ezredmasodpercben, ameddig a jel a definialt eltérésen kivil lehet.
Ezen idé letelte utan a vezérl6 elinditja a meghatarozott reakciot.
Ehhez a fellgyeleti feladathoz a kbvetkezd reakciokat tudja aktivalni vagy inaktivalni:
= Figyelmeztetd iizenet kiildése

Ha a jel tullépi a meghatarozott varakozasi id6 hatarait, a vezérld figyelmeztetést
ad ki az értesitési mentben.

Tovabbi informacio: "Az informacios sav értesitési menuje", oldal 303

= NC program megallitasa
Ha a jel tullépi a meghatarozott varakozasi id6 figyelmeztetési hatarait, a vezérlé
megallitja az NC programot.

A Folyamatfeliigyelet munkateriilet beallitasai

! Bedllitasok b

Altalanos Alapértelmezett stratégia MinMaxTolerance ¥

Graph

MinMaxTolerance 0K

A Folyamatfeliigyelet munkatertlet bedllitasai

Altalanos

Az Altalanos teriileten kivalasztja, hogy a vezérlé melyik stratégiasablont hasznélja
alapértelmezettkeént:

®  MinMaxTolerance

® StandardDeviation

B Felhaszn. definialja

Tovabbi informacio: "Stratégiasablon”, oldal 261
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Graph
A Graph terileten valaszthat a kovetkezd beallitasok kozdl:
Beallitas Jelentés
Egyidejlileg Kivalaszthatja, hogy a vezérld egyidejlileg legfeljebb hany
megjelenitett felvételt mutasson grafikusan a felligyeleti feladatokban:
felvételek )

=4

"6

= 8

= 10

Ha tobb referenciat valasztott ki, mint amennyit a vezérlének
ki kell jeleznie, a vezérlé az utoljara kivalasztott referenciakat
jeleniti meg grafikusan.

Elonézet [s] A vezérl6 a végrehajtas kdzben elénézetként futtathat egy
kivalasztott referenciat. Ekdzben a vezérlé a megmunkalas
idétengelyét balra tolja el.

Kivalaszthatja, hogy a vezérld a referenciat hany masodpercig
mutassa elénézetként:

=0
"2
= 4
=6

Tovabbi informacio: "Felligyeleti szakaszok felvételei,
oldal 273
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Feliigyeleti opciok oszlopa

i Folyamatfeliigyelet . . {§} o x

2 TNC:\nc_prog\nc_doc\Process_monitoring.h

a9 aktiv 1 3 &

Az dsszes rewgyeleti szakasz reakeidl aktivak

Ret. Dam . B )y M. derzié Torés Megjegyzés
28.09.2022 09:20 0

280020220920 & @ @ 0 (]

() 28092020020 @ @ @ 0 jm]

Feliigyeleti opciok oszlop a globalis terileten

A Feliigyeleti opciok oszlop a kurzornak az NC programban elfoglalt poziciojatol
flggetlenll a kbvetkezdket mutatja a felsé terileten:

1 Kapcsol6 a folyamatfellgyelet aktivalasahoz vagy inaktivalasahoz a teljes
NC programra vonatkozéan

2 Az aktudlis NC program elérési Utvonala
3 ABeadllitasok ikon az NC program beallitasai ablak megnyitasahoz
Tovabbi informacio: "NC program beadllitasai ablak", oldal 275

4 Az NC program 0sszes fellgyeleti szakaszanak reakcioit aktivalo vagy
inaktivald jelolénégyzet.

A vezérl6 a kurzor NC programban elfoglalt poziciojatol fliggéen a kovetkezd
tertleteket kinalja:

® Feliigyeleti opciok oszlop a globalis terileten

Referencidkat valaszthat, melyek az NC program osszes felligyeleti szakaszaban
érvényesek.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti opciok oszlop a globalis terdleten’, oldal 271
m Feliigyeleti opciok oszlop egy felligyeleti szakaszon beldl

Beallitasokat definidlhat és referenciakat valaszthat, melyek az éppen kivalasztott
fellgyeleti szakaszban érvényesek.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti opciok oszlop egy felligyeleti szakaszon belll",
oldal 271
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Feliigyeleti opcidk oszlop a globalis teriileten

Ha a kurzor az NC programban kivil van egy felligyeleti szakaszon, a

Folyamatfeliigyelet munkaterllet a Feliigyeleti opciok oszlopot mutatja a globalis
terdleten.

A vezérl6 a globalis terlileten az NC program osszes felligyeleti szakaszanak
felvételeit tartalmazd tablazatot jelenit meg.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti szakaszok felvételei”, oldal 273

Feliigyeleti opciok oszlop egy feliigyeleti szakaszon beliil

Ha a kurzor az NC programban belll van egy felligyeleti szakaszon, a

Folyamatfeliigyelet munkaterilet a Feliigyeleti opciok oszlopot a felligyeleti
szakaszon belll jeleniti meg.

Ha a kurzor egy felligyeleti szakaszon bellil talalhato, a vezérl§ ezt a tertletet
szlrkén hagyja.

i Folyamatfelligyelet . . {§} o x

TNC:\nc_prog\nc_doc\Process_monitoring.h

@  aktiv £

Az dsszes feligyeleti szakasz reakcidl aktivak
"finish" [7-12]

Afeliigyeleti szakasz reakcioi aktivak

| MinMaxTol 1 lathatova tétele a munkadarabon S |
Rel. pam . B ) M vers Megjegyzés Szerszémn
]| 28.09.2022 09:20 2 A

V] 280020020020 B

9 @ A
® Z’Iﬂ-__

Felligyeleti opcidk oszlop a felligyeleti szakaszon belil

A Feliigyeleti opciok oszlop a felligyeleti szakaszon belll a kovetkez&ket mutatja:
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A vezérl6 a kdvetkezd informaciodkat és funkcidkat mutatja:
= Felligyeleti szakasz neve, ha létezik

Ha az NC programban az AS opcionalis szintaktikai elemmel definialva van,
a vezérlé mutatja a nevet.

Ha nincs definialt név, a vezérld azt mutatja, hogy MONITORING SECTION.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

= Az NC mondatszdmok terilete a felligyeleti szakaszban szogletes zardjelek
kozott

A fellgyeleti szakasz kezdete és vége az NC programban
Jelolénégyzet a reakciok aktivalasara és inaktivalasara a fellgyeleti
szakaszban
Az éppen kivalasztott felligyeleti szakasz reakcioit tudja aktivalni vagy
inaktivalni.

Tablazat a fellgyeleti szakasz felvételeivel

A felvételek csak arra a felligyeleti szakaszra vonatkoznak, ahol a kurzor éppen
talalhato.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti szakaszok felvételei", oldal 273
Kivalasztd meni a folyamat heatmap-hez

Fellgyeleti feladatot abrazolhat a Szimulacié munkaterileten folyamat
heatmap formajaban.

Tovabbi informaciék: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
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Feliigyeleti szakaszok felvételei

A megmunkalasok felvételeit tartalmazé tablazat tartalma és funkcioi az
NC programban a kurzor poziciojatol fliggnek.

Tovabbi informacio: "Felligyeleti opciok oszlopa”, oldal 270
A tablazat a kovetkezd informacidkat tartalmazza a felligyeleti szakaszrol:

Oszlop
Ref.

Informacio vagy akcié

Ha aktivalja egy tablazatsor jelolénégyzetét, a vezérl6 ezt
a felvételt referenciaként hasznalja a megfeleld fellgyeleti
feladatokhoz.

Ha tobb tablazatsort aktival, a vezérl6 az 6sszes megjelolt
sort referenciaként hasznalja. Ha tobb, nagyobb eltérés
referenciat valaszt, az alagut szélessége is nagyobb lesz.
Egyidejlileg max. tiz referenciat valaszthat.

A referencia hatasa a kurzor poziciojatol fligg az
NC programban:

= Fellgyeleti szakaszon belll:

A referencia csak az aktualisan kivalasztott fellgyeleti
szakaszra érvényes.
A vezérl6 a globalis terlileten ebben a tablazatsorban egy
kotdjelet jelenit meg tajékoztatasul. Ha egy tablazatsor
minden stratégiai terileten vagy a globalis teruleten
referenciaként van megjeldlve, a vezérld kipipalja a sort.
= Globalis tertlet
A referencia az NC program osszes felligyeleti szakaszara
érvényes.
Azokat a felvételeket jeldlje meg referenciaként, melyek
kielégité eredmeényt hoztak, pl. tiszta felliletet.
Csak teljesen végrehajtott felvételt valaszthat referencianak.

Datum

Minden felvett programinditas datuma és idépontja

Ha a Datum oszlopot valasztja, a vezérld a tablazatot datum
szerint rendezi.

Szinkr.

A szinkronizalas mindsége

A mindséget a kovetkez6k befolyasoljak:

B |ddbeli késedelem, pl. az el6tolds override megvaltoztatasa
Ha az elétolas override potenciométerének allasa eltér a
referenciamegmunkaldsétdél, a minéség rosszabb lesz.

® Helyi késedelem, pl. DR szerszamkorrekcié miatt
Ha a TCP szerszamkozéppont palyaja eltér a
referenciamegmunkalasétol, a mindség rosszabb lesz.

A tablazat elsd sora az azt kdvetd tablazatsorok minéségének

referencigja.

Tovabbi informacio: "Szerszamkdzéppont TCP (tool center

point)", oldal 143

Ha a mindség 70 % és 80 % kozotti, akkor még rendben van

a megmunkalas. Ezen a teruleten kézzel kell ellenériznie a

felvételt.

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kézikonyv | 01/2022

273



274

Feliigyelet | Folyamatfeliigyelet (opcié 168)

Oszlop

Informacio vagy akcié

Torlés

Ha kivalasztja a papirkosar ikont, a vezérld torli a tablazatsort.

Az elsé tablazatsort nem tudja tordlni, mert az a sor a
kovetkez6 funkciok referencidja:

B Szinkr. oszlop
= SpindleOverride felligyeleti feladat
B FeedOverride felligyeleti feladat

Az Osszes felvételt, beleértve az elsét is, torli az NC program
beallitasai ablakban.

Csak a globalis tertleten

Megjegyzés

A Megjegyzés oszlopban jegyzeteket irhat be a tablazatsorba.

Szerszam neve

A szerszam neve a szerszamkezel6bdl
Csak a felligyeleti szakaszon beldl
Tovabbi informacié: 'Szerszamkezelés ", oldal 165

A szerszdm sugara a szerszamkezel6bdl
Csak a felligyeleti szakaszon beldl
Tovabbi informaci6: "Szerszamkezelés ', oldal 165

DR

Szerszamsugar deltaértéke a szerszamtablazatbol
Csak a felligyeleti szakaszon beldl
Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165

A szerszam hossza a szerszamkezel6bdl
Csak a felligyeleti szakaszon beldl
Tovabbi informaciod: 'Szerszamkezelés ", oldal 165

CuT

A szerszam vagoeéleinek szama a szerszamkezel8bd!
Csak a felligyeleti szakaszon beldl
Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165

CURR_TIME

A szerszam éltartama a szerszamkezel6bdl az adott
megmunkalas kezdetén

Csak a felligyeleti szakaszon beldl
Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165
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NC program beallitasai ablak

NC program
bedllitasai

TNC:\nc_prog\nc_doc\Process_monitoring.h

[ Felligyeleti bedllitisok torlése ]

[ Az dsszes felvétel torlése ]

[ Standard mintaveétel v ]

Megszakitds

NC program beallitasai ablak

Az NC program beallitasai ablak a kovetkez§ beallitasokat kinalja:

= Feliigyeleti bedllitasok torlése

B Az Osszes felvétel torlése, beleértve az elsé tablazatsort is

m Valassza ki a megmunkalasok felvételeinek maximalis szamat a tablazatban:
Korlatozza 5 felvételre

Korlatozza 10 felvételre

Korlatozza 50 felvételre

Korlatozza 200 felvételre

Korlatlan szamu felvétel

Ha a megmunkalasok szama tullépi a maximalis szamot, a vezérlé felllirja az
utolsé megmunkalast.

Tovabbi informacio: "Fellgyeleti szakaszok felvételei”, oldal 273

Megjegyzések

® Ha kilonbozd méretli nyersdarabokat hasznal, allitsa be megengedébbre
a folyamatfellgyeletet és az eldmunkalas utan inditsa el az elsé fellgyeleti
szakaszt.

® Eléfordulhat, hogy a vezérld tul alacsony orsoterheléskor nem ismeri fel az
dresjarattol valo eltérést, pl. kis atméréjli szerszam esetében.

B Ha eltavolit, majd Ujra hozzaad egy felligyeleti feladatot, az addigi felvételek
megmaradnak.
A kezelésre vonatkozo6 megjegyzések

B A széthlzas vagy a gorgetés segitségével vizszintesen nagyithatja vagy
kicsinyitheti a grafikat.

®  Ha lenyomott bal egérgombbal hiz vagy torol, elmozdithatja a grafikat.

m Egy NC mondatszam kivalasztasaval igazithat a grafikan. A vezérlé a kivalasztott
NC mondatszamot a felligyeleti feladaton belll zélddel jeldli.

Tovabbi informacié: "Altaldnos gesztusok az érintéképernydn’, oldal 70
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CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | Alapok

13.1 Alapok

Alkalmazas

A CAD-Viewer lehet6vé teszi a kovetkezd szabvanyos CAD adatformatumok
megnyitasat kozvetlendl a vezérlén:

Fajl Tipus Formatum
Step STP és .STEP = AP 203

= AP214
Iges IGS és .IGES ® Verzi6 5.3
DXF DXF = R10-t61 2015-ig
STL stlés .STL = Binaris

m ASCII

A CAD-Viewer egy kiilon alkalmazasként fut a vezérlé harmadik asztalan.

Felhasznalt témak
m 2D-s vazlatok létrehozasa a vezérlén
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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Funkcidleiras

Képernyo6felosztas
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Megnyitott CAD f4jl a CAD-Viewer hasznalataval

A CAD-Viewer az alabbi tartomanyokat tartalmazza:

T Mend sav
Tovabbi informacio: "A mentsav ikonjai", oldal 279
2 Grafika ablak
A grafikai ablakban mutatja a vezérlé a CAD modellt.
3 Listanézet ablak
A listanézet ablakban informaciokat jelenit meg a vezérl§ az aktiv funkciohoz,
pl. a rendelkezésre allo rétegeket (sikokat), vagy a munkadarab bazispontjanak
pozicigjat.
4 Eleminformacio ablak
Tovabbi informacié: "Eleminformaciok ablak”, oldal 281
5 Statuszsor
A statuszsorban mutatja a vezérl§ az aktiv beallitasokat.

A meniisav ikonjai
A menusav a kovetkezd ikonokat tartalmazza:

Szimbélum Funkcio

Oldalsé funkciégomb-sor mutatasa
Listanézet ablak megjelenitése vagy elrejtése

Layer megjelenitése
Layer megjelenitése a listanézet ablakban
Tovabbi informacio: "Réteg", oldal 282

S -
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Szimbo6lum Funkcié

Kezdd6pont

Munkadarab bazispontjanak beallitasa
A munkadarab bazispontja beallitva
Kijelolt munkadarab-bazispont torlése

Tovabbi informacié: "Munkadarab-bazispont a CAD
modellben”, oldal 283

Sik

Nullapont beadllitasa

Nullapont beallitva

Tovabbi informacio: "Munkadarab-nullapont a CAD
modellben", oldal 286

Kontuar

Kontur kivalasztasa (opcid 42)

Tovabbi informacio: "Konturok és poziciok atvétele
NC programokba CAD importtal (opci¢ 42)", oldal 288

ﬂ—r_| elhelyezése
Furatpoziciok kivalasztdsa (opcid 42)
Tovabbi informacio: "Konturok és poziciok atvétele
NC programokba CAD importtal (opcié 42)", oldal 288

O @ & © @

3D-s racshalo
Fellileti hald létrehozasa (opcid 152)

Tovabbi informacio: "STL fajlok generaldsa 3D-s racshalé val
(opcid 152)", oldal 295

B2
ﬁB Mindet mutatja
I
t

Zoom a teljes grafika leheté legnagyobb abrazolasara

inverz szinek
Hattérszin dtkapcsoldsa (fekete vagy fehér)

Atkapcsolas 2D-s mad és 3D-s méd kdzott

mm Allitsa be a kiadas mértékegységét mm-re vagy inch-re.
Tovabbi informacio: "Konturok és poziciok atvétele
NC programokba CAD importtal (opcid 42)", oldal 288

o0 Tizedesjegyek szama
Felbontas kivalasztasa. A felbontas meghatarozza a
tizedesjegyek szamat és a poziciok szamat linearizalaskor.
Tovabbi informacio: "Konturok és poziciok atvétele
NC programokba CAD importtal (opci6 42)", oldal 288
Alapértelmezett: 4 tizedesjegy mm esetén és 5 tizedesjegy
inch esetén

@ Perspektiva beallitasa
Valtas a modell kilonféle nézetei kozott pl. Feliilnézet
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Szimbo6lum Funkcié

XY Tengelyek
Megmunkalasi sik kivalasztasa:
XY
" YZ
B ZX
m 7ZX0
A ZX@ megmunkalasi sikban esztergalasi konturokat
vélaszthat (opci6 50).
Ha konturt vagy poziciokat vesz at, a vezérlé az NC programot
a kivalasztott megmunkalasi sikban adja ki.
Tovabbi informacio: "Konturok és poziciok atvétele
NC programokba CAD importtal (opcid 42)", oldal 288

A 3D-s modell dtkapcsoldsa térfogatmodell és huzalmodell
kozott

Konturelem kivalasztasa, beillesztése vagy eltavolitasa mod

Az ikon az aktualis médot mutatja. A linkre kattintva
aktivalja az alabbi mddot.

Tovabbi informacio: "Konturok és poziciok atvétele
NC programokba CAD importtal (opcié 42)", oldal 288

Vissza

31 + @

Eleminformacidk ablak

A listanézet ablakban jeleniti meg a vezérlé a rétegeket (sikokat), valamint a grafika
ablakban a rajzokat.

m Hozzatartozo réteg

B Elemtipus

= Ponttipus:
= A pont koordinatai

= Vonaltipus:
B A kezdbpont koordinatai
= Avégpont koordinatai

m Koriv- és kortipus:
B Akezdbpont koordinatai
= Avégpont koordinatai
B A kozéppont koordinatai
B Sugar
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Réteg

A CAD féjlok altalaban tobb réteget (sikot) tartalmaznak. A tervezé ezekkel a
rétegekkel csoportokba rendezheti a kiilonb6z6 tipusu elemeket, pl. aktudlis
munkadarab konturt, méreteket, segéd- és vazlat vonalakat, arnyékoldasokat és
szovegeket.

A feldolgozando CAD fajlnak legalabb egy réteget kell tartalmaznia. Azon elemek,
melyek nincsenek egy réteghez sem rendelve, automatikusan egy névtelen rétegre
kertlnek.

A Layer megjelenitése ikonnal a vezérlé megmutatja a fajl osszes rétegét (layer)
a Listanézet ablakban. A név elétti jelolénégyzet segitségével megjelenitheti vagy
elrejtheti az egyes rétegeket.

Ha On CAD-f4jlt nyit meg a CAD-Viewer-ben, minden meglévé réteg be van
kapcsolva.

Ha elrejti a felesleges rétegeket, a grafika attekinthetébb lesz.

Megjegyzések
m A vezérlé nem tdmogatja a binaris DXF formatumot. A DXF fajlokat CAD, a
rajzprogramokat pedig ASCII formatumban mentse el.

= F3jlok vezérld vald betoltése el6tt Ugyeljen arra, hogy a fajlnév kizarolag
megengedett karaktereket tartalmazzon.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

= Amikor kivalaszt egy réteget a Listanézet ablakban, a székoz billentylvel be- és
kikapcsolhatja a réteget.
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13.2 Munkadarab-bazispont a CAD modellben

Alkalmazas

A rajz nullapontja a CAD fajlban nem mindig ugy helyezkedik el, hogy az kozvetlenil
alkalmazhat¢ legyen a munkadarab bazispontjaként. A vezérl6 funkcidjaval eltolhatd
a munkadarab bazispontja egy megfeleld helyzetbe, ha egy elemre kattint. Ezen
tulmenden meghatarozhatja a koordinatarendszer bedllitasat.

Felhasznalt témak
m A gép bazispontjai
Tovabbi informacio: "A gép bazispontjai’, oldal 137
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Funkcidleiras

Ha kivalasztja a Kezd6épont ikont, a vezérl§ a Listanézet ablakban a kdvetkezd
informaciokat mutatja:

B A meghatarozott bazispont és a rajz nullapontja kozotti tavolsag

® A koordinatarendszer iranyultsaga a rajzhoz képest

A vezérld a 0-tol eltérd értékeket narancssargan abrazolja.

CAD-Viewer - TNC:/nc prog/demo/CAD/Pleuel.igs

: Pl B L Y e EY
Preset

X 18.0000

Y| -154.0000

Zz -0.0000

PLANE SPATIAL SP*

A 90.0000

B -0.0000

C 90.0000

|20 | 4 |xy|c

Munkadarab-bazispont a CAD modellben

A bazispontot az alabbi pontokra teheti:
B Kozvetlen szammegadassal a listanézet ablakban
® Egyeneseknél:

m Kezddpont

. Kozéppont

= Végpont
m Koriveknél:

. Kezdépont

m Kozéppont

B Végpont
B Teljes koroknél:

= Akvadranson

B Akdzéppontban
B A kovetkez6k metszéspontjaban:

m  Két egyenes, akkor is, ha a metszéspont valamelyik egyenes
meghosszabbitasara esik

B Egyenes és koriv
B Egyenes és teljes kor
m Két kor, fuggetlenll attdl hogy rész- vagy teljes kor

Ha kijelolt egy munkadarab-bazispontot, a vezérlé a Kezdépont ikont sarga
kornegyeddel jeloli a mendsavban.
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Az NC programban a bazispont és az opcionalis beéllitas megjegyzésként, origin-vel
kezd6d&en kertl beillesztésre.

A referenciapontot akkor is megvaltoztathatja, ha mar kivalasztotta a konturt. A

vezérld a kontur pillanatnyi adatait csak akkor szamolja ki, ha a kivalasztott konturt
elmenti egy kontdrprogramba.

13.2.1 Jelolje ki a munkadarab-bazispontot vagy munkadarab-nullapontot
és allitsa be a koordinatarendszert

o ® A kovetkezd Utmutatasok az egérrel valé hasznalatra érvényesek. A
lépéseket érintd gesztusokkal is elvégezheti.

Tovabbi informacié: "Altalanos gesztusok az érintéképernyén’, oldal 70

= A kovetkezd tartalmak a munkadarab nullapontjdra is vonatkoznak.
Ebben az esetben kezdésnek valassza ki a Sik ikont.

A munkadarab-bazispontot vagy munkadarab-nullapontot jeldlje ki egyetlen
elemen

Munkadarab-bazispont kijelolése egyetlen elemre a kovetkezdk szerint torténik:
@ > Kezdd6pont kivalasztasa

> Pozicionalja a kurzort kivant elemhez

> Ha egeret hasznal, a vezérl6 az elemhez szlrke ikonok
segitségével kivalaszthato bazispontokat jelenit meg.

> Kattintson az ikonra a kivant pozicioban

> A vezérld bedllitjia a munkadarab-bazispontot a kivalasztott
pozicidra. A vezérlé az ikont zoldre szinezi.

> Ha szikséges, dllitsa be a koordinatarendszert
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Munkadarab-bazispont vagy munkadarab-nullapont kijelolése két elem
metszéspontjaban

A munkadarab-bazispontot kijelolheti egyenesek, teljes korok és korivek
metszéspontjaban.

Munkadarab-bazispont kijeldlése két elem metszéspontjaban a kovetkezdk szerint
torténik:
@ > Kezdd6pont kivalasztasa

Kattintson az elsé elemre
A vezérld az elemet szinesen kiemeli.
Kattintson a masodik elemre

A vezérlé bedllitja a munkadarab-bazispontot a két elem
metszéspontjara. A vezérlé megjeldli a munkadarab-
bazispontot egy zold ikonnal.

> Ha szukséges, dllitsa be a koordinatarendszert

VvV v Vv VY

o B Ha a vezérld tobb lehetséges metszéspontot talal, akkor a masodik
elemen tortént egérkattintas helyéhez legkozelebbit valasztja ki.
B Ha a két elemnek nincs kozvetlen metszéspontja, a vezérld a

metszéspontot automatikusan a két elem meghosszabbitasan
hatarozza meg.

® Ha a vezérlé nem tud metszéspontot szamitani, akkor visszavonja
valamely mar kijelolt elemrdél a jelolést.

Allitsa be a koordinatarendszert

A koordinatarendszer beallitasahoz az alabbi feltételeknek kell teljestlnilk:

® Kivalasztott bazispont

B A bdazisponton érintkezd elemek, amik felhasznalhatdak a kivant iranyultsaghoz

A koordinatarendszert a kovetkezdk szerint allitja be:

> Elem kivalasztasa az X tengely pozitiv iranyaban

A vezérlé bedllitja az X tengelyt.

A vezérl6 megvaltoztatja a C szoget a Listanézet ablakban.

Elem kivalasztasa az Y tengely pozitiv iranyaban

A vezérlé bedllitja az Y- és a Z-tengelyt.

A vezérl6 megvaltoztatja az A és a C szoget a Listanézet ablakban.

V VvV VvV Vv YV

13.3 Munkadarab-nullapont a CAD modellben

Alkalmazas

A munkadarab nullapontja nem mindig ugy helyezkedik el, hogy a teljes elemet meg
tudja munkalni. A vezérlé egy funkcidjaval meghatarozhaté egy Uj nullapont és egy
billentés.

Felhasznalt témak
B A gép bazispontjai
Tovabbi informacio: "A gép bazispontjai’, oldal 137
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Funkcioleiras

Ha kivalasztja a Sik ikont, a vezérl§ a Listanézet ablakban a kovetkezd informacidkat
mutatja:

® A meghatarozott nullapont és a munkadarab bazispontja kozotti tavolsag

B A koordinatarendszer iranyultsaga

Bedllithat egy beallitott munkadarab nullapontot, és tovabb is mozgathatja ugy, hogy
a Listanézet ablakban kozvetlen értékeket ad meg.

A vezérld a 0-tol eltérd értékeket narancssargan abrazolja.

CAD-Viewer - TNG:/nc_prog/demo/CAD/Pleuel.igs

BB B EEED/ % @D X H

MesBo

Datum

X 9.0000
y -10.0000
z[ 30.0000
PLANE SPATIAL SP*

A 0.0000
B[ -90.0000
¢ 90.0000

Layer:
Type: BRep_TFace

X 0.0000
¥ 0.0000

|20 mm |4 [xvc |

Dontott megmunkalas munkadarab-nullapontja

A nullapontot a koordinatarendszer beallitasaval ugyanazon a helyen hatarozhatja
meg, mint a bazispontot.

Tovabbi informacié: "Munkadarab-bazispont a CAD modellben", oldal 283

Ha kijelolt egy munkadarab-nullapontot, a vezérld a Sik ikont sarga felllettel jeldli a
menusavban.

Tovabbi informacio: "Jelolje ki a munkadarab-bazispontot vagy munkadarab-
nullapontot és allitsa be a koordinatarendszert', oldal 285

Az NC programban a nullapontot a TRANS DATUM AXIS funkcioval és annak
opcionalis beadllitasat a PLANE SPATIAL-lal tudja NC mondatként vagy
megjegyzésként hozzafdzni.

Ha csak egy nullapontot és annak iranyultsagat hatarozza meg, akkor a vezérlg a
funkcidkat NC mondatként illeszti be az NC programba.

4 TRANS DATUM AXIS X... Y... Z...
5 PLANE SPATIAL SPA... SPB... SPC... TURN MB MAX FMAX

Ha a tovabbiakban konturokat vagy pontokat valaszt ki, akkor a vezérlé a funkciokat
kommentarként illeszti be az NC programba.

4 ;TRANS DATUM AXIS X... Y... Z...
5 ;PLANE SPATIAL SPA... SPB... SPC... TURN MB MAX FMAX
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Konturok és poziciok atvétele NC programokba CAD
importtal (opcio 42)

Alkalmazas

A CAD fajlokat kozvetlenll a vezérlében meg tudja nyitni, hogy abbdl konturokat
vagy megmunkalasi poziciokat bonthasson ki. Ezeket Klartext-programokként
vagy pontfajlokként lementheti. A konturok kivalasztasaval nyert parbeszédes
programokat régebbi HEIDENHAIN vezérl6kon is futtathatja, mivel ezek a
konturprogramok standardkonfiguracioban csak L- és CC-/C-mondatokat
tartalmaznak.

Felhasznalt témak
®  Ponttablazatok hasznalata
Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok

Elofeltétel
B Szoftveropcio 42 CAD import

Funkcidleiras

A vezérl6 vagolapja segitségével adhat hozza egy kivalasztott konturt vagy egy
kivalasztott megmunkalasi poziciot kozvetlendl az NC programhoz. A vagolap
segitségével tartalmakat is vihet at a kiegészité-tool-okba, pl. Leafpad vagy
Gnumeric.

Tovabbi informacié: "Féjlok megnyitdsa az eszkdzokkel (tools)", oldal 508

(ﬁ\llewer - TNG:Ingrog!demc.’CADlPleuel,1gs
Ade @ PP i IEFED %@ ("[ooom:is
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Y
&7
pr
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mi )]
Layer:

Type: Circular arc
Start

X 168.0000
¥ -36.0000
End

X 164.0000
¥ -40.0000

“

A HD
X 2
X 3
X 4
X s
X &
X 7
X 8
X s

Center

X 164.0000
Y =36.0000
R 4.0000

|20 | 4 |xy|c

CAD modell megjeldlt konturral

importtal (opci6 42)
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importtal (opci6 42)

CAD import ikonjai

A CAD importtal a vezérl§ a kdvetkezd bévitd funkciokat jeleniti meg a menusavban:

lkon

Funkcio

Lista teljes tartalmanak torlése

Lista teljes tartalmanak masolasa fajlba

Lista teljes tartalmanak vagélapra masolasa

Atmeneti tiirés beallitasa

A tdrés azt hatarozza meg, milyen tavol lehetnek a
szomszédos konturelemek egymastol. A tlréssel ki tudja a
rajzkészités soran létrejott pontatlansagokat egyenliteni. Az
alapbeallitas 0,001 mm-ben van meghatarozva

“On

o
=

Cvagy CR

A koriv mod hatarozza meg, hogy a korok C vagy CR
formatumban legyenek-e Iétrehozva, pl. hengerpalast
interpolaciéhoz az NC programban.

S

Poziciok kozotti kapcsolat megjelenitése

Meghatarozza, hogy a vezérl§ a szerszampalyat egy
szaggatott egyenes vonallal jelenitse-e meg a megmunkalasi
pozicidk kivalasztasa soran

Utoptimalizalas haszn.

A vezérl6 optimalizdlja a szerszdmmozgasokat a
megmunkalasi pozicid kozotti lehetd legrovidebb mozgasok
eléréséhez. Ismételt megnyomasnal az optimalizalas
nullazédik

%,

Korok keresése atmérdtartomany alapjan, kozéppont
koordinatainak atvétele a poziciélistaba

A vezérlé megnyit egy felugré ablakot, amiben nagysaguk
szerint szlrhet furatokat (teljes koroket)

Konturok atvétele
Az alabbi elemeket lehet konturként kivalasztani:
® Line segment (egyenes vonal)

m Circle (teljes kor)

m Circular arc (koriv)

= Polyline (polyline)

B Tetszéleges gorbék (pl. spline-ok, ellipszisek)

A CAD megtekintével az opcio 50 segitségével az esztergalashoz is valaszthat

konturt. Ha az opci¢ 50 nincs engedélyezve, az ikon szurke. Miel6tt kivalasztana egy

esztergalasi konturt, meg kell adnia a nullapontot a forgastengelyen. Esztergalasi

kontur kivalasztasakor a kontur a Z és X koordinatakkal kerul elmentésre. Tovabba
minden esztergalasi kontur X koordinata értéke atméréértékként is érvényessé valik,
azaz az X tengely rajméretei megkettéz&dnek. A forgastengely alatti konturelemek

nem valaszthatok, igy szurkén jelennek meg.

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kézikonyv | 01/2022

289



CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | Konttrok és poziciok atvétele NC programokba CAD
importtal (opci6 42)

Linearizalas

A linearizalas soran egy konturt egyedi pozicidkra osztanak fel. A CAD import
minden pozicidhoz létrehoz egy L egyenest. A CAD importtal olyan konturokat is
atvehet, melyek a vezérlé palyafunkcidival nem programozhatok, pl. spline.

A CAD-Viewer minden konturt linearizal, ami nem az XY-sikban fekszik. Minél
finomabb a felbontast hataroz meg, annal pontosabban abrazolja a vezérlé a
konturokat.

Poziciok atvétele
A CAD importtal pozicidkat is elmenthet, pl. furatokhoz.

A pontmintazat-generatorban a megmunkalasi poziciok meghatarozasahoz harom
lehet&ség all rendelkezésre:

B Egyedikivalasztas

B Tobbszoros kivalasztas egy teruleten belul

m TObbszoros kivalasztas keresdszlrék segitségével
Tovabbi informacié: "Pozicio kivalasztasa', oldal 293
Az aldbbi fajltipusokat tudja kivalasztani:

= Ponttdblazat (.PNT)

m Klartext parbeszédes programnyelv (.H)

Ha a megmunkalasi poziciokat Klartext parbeszédes programnyelvben menti el,
akkor a vezérlé minden megmunkalasi poziciora egy kulon egyenes mondatot hoz
létre ciklushivassal (L X... Y... Z... F MAX M99).

290 HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaloi kézikényv | 01/2022



CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | Konttrok és poziciok atvétele NC programokba CAD
importtal (opci6 42)

Sziirébeallitasok tobbszoros kivalasztashoz

A furatpoziciok kijelolésére szolgdld gyors kivalasztasi funkcio hasznalata utan
megjelenik egy felugro ablak, amelyben a legkisebb furatatmérd a bal oldalon,

a legnagyobb pedig a jobb oldalon lathatd. Kozvetlendl az atmérd kijelzés alatt
talalhaté gombokkal beallithatja az atmérét, igy azokat az atmérdket toltheti be,
amelyeket szeretné.

Az alabbi gombok allnak rendelkezésére:

lkon Legkisebb atméré sziir6beallitasa
. A legkisebb atméré megjelenitése (alapbedllitas)
| €<
Az eggyel kisebb atmérd megjelenitése
<
Az eggyel nagyobb atméré megjelenitése
>
A legnagyobb meglévd atmérd megjelenitése. A vezérl§ a
- legkisebb atméréhoz tartozo szdrd értékét allitja a legnagyobb

atméréhoz beallitott értékre

lkon Legnagyobb atméro sziir6beallitasa
A legkisebb meglévé atmérd megjelenitése. A vezérld a
<< legnagyobb 4tméréhéz tartozé sz(ré értékét allija a legkisebb

atmeréhoz beallitott értékre
Az eggyel kisebb atmérd megjelenitése

<

> Az eggyel nagyobb atméré megjelenitése

o A legnagyobb atméré megjelenitése (alapbedllitas)
1

13.4.1 Kontdr kivalasztasa és mentése

0 ® A kovetkezd utmutatok az egérrel valo hasznalatra érvényesek. A
lépéseket érintd gesztusokkal is elvégezheti.

Tovabbi informacié: "Altalanos gesztusok az érintéképernyén”, oldal 70

® Ugyanugy mikodik az elemek kivalasztasa, torlése és mentése a
konturok és poziciok atvételénél.

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felnasznaloi kézikényv | 01/2022 291



CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | Konttrok és poziciok atvétele NC programokba CAD
importtal (opci6 42)

Kontur kivalasztasa meglévo kontirelemekkel

Kontur kivalasztasa és mentése meglévé konturelemekkel az aldbbiak szerint
torténik:
G‘ > Kontur kivalasztasa

> Helyezze a kurzort az elsé konturelemhez

A vezérl6 a javasolt koriljarasi iranyt szaggatott vonallal
mutatja.

Vagy allitsa a kurzort a tavolabbi végpont iranyaba
A vezérl6 megvaltoztatja a javasolt koruljarasi iranyt.
Konturelem kivalasztasa

A vezérl6 a kivalasztott konturelemet kékkel dbrazolja és
megjeloli a listanézet ablakban.

> Avezérld a kontur tovabbi elemeit zolddel jeleniti meg.

A\

VvV v Vv Y

o A vezérl6 a legkisebb irdnyeltérési konturt javasolja.
A javasolt konturlefutas megvaltoztatdsahoz a
meglévd konturelemektdl figgetlenll valaszthat mas
utvonalakat.

> Valassza ki a kontur utolso kivant elemét

> Avezérld a kivalasztott elem kivételével az 6sszes
konturelemet kékkel abrazolja és megjeldli a listanézet
ablakban.

H > Lista teljes tartalmanak masolasa fajlba kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a Konturprogram fajlnevének
definialasa ablakot.

Név megadasa

Valassza ki a mentés helyének elérési utvonalat
Mentés kivalasztasa

A vezérl a kivalasztott konturt NC programként menti.

A\

v Vv Vvy

o ® Alternativaként a Lista teljes tartalmanak vagélapra masolasa
ikonnal a kivalasztott konturt a vagolap segitségével egy meglévé
NC programba beillesztheti.

B Ha megnyomja az CTRL gombot és egyidejlleg kivalaszt egy elemet, a
vezérl6 kivalasztja az elemet exportalasra.
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CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | Konttrok és poziciok atvétele NC programokba CAD
importtal (opci6 42)

Valassza ki az ttvonalat a meglévé konturelemektél fiiggetleniil

A meglévé konturelemektdl fliggetlen Utvonal kivalasztéasanak lépései:

G‘ » Kontur kivalasztasa
[} > Kivalaszt valasztasa
> A vezérld megvaltoztatja az ikont és aktivalja a Beilleszt
maodot

> Pozicionaljon a kivant konturelemre

> A vezérld megjeleniti a valaszthato pontokat:
B Egyenes vagy gorbe vég- vagy kozéppontjai
= Kor kvadransai vagy kozéppontja
B Meglévs elemek metszéspontjai

> Valassza ki a kivant pontot

> Tovabbi konturelemek valasztasa

Ha a meghosszabbitandé vagy lerdviditendd konturelem egy egyenes,
akkor a vezérlé ugyanazon egyenes mentén meghosszabbitja vagy
leroviditi azt. Ha a meghosszabbitandd vagy leroviditendd konturelem egy
koriv, akkor a vezérlé ugyanazon iv mentén meghosszabbitja vagy leroviditi
azt.

Kontur mentése nyersdarab definiciéjaként (opcié 50)

A vezérlbnek esztergald Uzemmaodban zart konturra van szuksége a nyersdarab
definiciojaként.

MEGJEGYZES

Vigyazat, iitkozésveszély!

A nyersdarab definicidjaban kizarélag zart konturokat hasznaljon. Minden mas
esetben a zart konturok a forgétengely mentén is meg lesznek munkalva, ami
Utkozést okoz.

> Kizarolag a szukséges konturelemeket valassza ki vagy programozza, pl. a
készdarab definicidjaban.

Zart kontur kivalasztasanak |épései:
G‘ > Kontur kivalasztasa

v

Valasszon ki minden sziikséges konturelemet
Valassza ki az elsé konturelem kiindulasi pontjat
A vezérl6 lezarja a konturt.

v Vv

13.4.2 Pozicio kivalasztasa

0 B Akovetkezd utmutatok az egérrel valo hasznalatra érvényesek. A
lépéseket érintd gesztusokkal is elvégezheti.

Tovabbi informacié: "Altalanos gesztusok az érintéképernyén”, oldal 70

®  Ugyanugy mikodik az elemek kivalasztasa, torlése és mentése a
konturok és poziciok atvételénél.
"Kontur kivalasztasa és mentése”
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CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | Konttrok és poziciok atvétele NC programokba CAD
importtal (opci6 42)

Egyedi valasztas

Egyedi poziciok, pl. furatok kivalasztasa a kovetkezdképpen torténik:
F > elhelyezése kivalasztasa

> Pozicionalja a kurzort kivant elemhez

> Avezérld az elem keriletét és kozéppontjat narancssarga
szinnel jeleniti meg.

> Kivant elem kivalasztasa

> Avezérld a kivalasztott elemet kékkel jeloli és megjeleniti a
Listanézet ablakban.

Tobbszoros kivalasztas teriilet alapjan

Tobb poziciot egy terileten belll a kovetkez8képpen valaszt ki:

G‘ > elhelyezése kivalasztasa
h‘ > Kivalaszt valasztdasa
> Avezérl§ megvaltoztatja az ikont és aktivélja a Beilleszt
madot

> Jeldlje ki nyomva tartott bal egérgombbal a terlletet

> Avezérl6 megnyitja az Atmérétartomany utan
korkozéppontok keresése ablakot és mutatja a megtalalt
legkisebb és legnagyobb atmérét.

> Ha szukséges, valtoztassa meg a szlir6beallitasokat
> Valassza az OK-t

> Avezérl§ a kivalasztott atmérétartomany dsszes elemét
kékkel jeloli és megjeleniti a Listanézet ablakban.

> Avezérld a poziciok kozotti pozicionalasi tavolsagot mutatja.

Tobbszoros kivalasztas keresésziirével

Tobb poziciot keres@szUrd segitségével a kovetkez8képpen valaszt ki:
ﬁ' > elhelyezése kivalasztasa

@ > Korok keresése atmérotartomany alapjan, kozéppont
koordinatainak atvétele a poziciolistaba kivalasztasa

> Avezérl6 megnyitja az Atmérétartomany utan
korkozéppontok keresése ablakot és mutatja a megtalalt
legkisebb és legnagyobb atmérét.

> Ha szlkséges, valtoztassa meg a szUrébeallitdsokat
> Valassza az OK-t

> Avezérld a kivalasztott atmérdtartomany osszes elemét
kékkel jeloli és megjeleniti a Listanézet ablakban.

> Avezérld a poziciok kozotti pozicionaldsi tavolsagot mutatja.
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CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | Konttrok és poziciok atvétele NC programokba CAD
importtal (opci6 42)

13.5

Megjegyzések
= Allitsa be a megfelel6 mértékegységet, mivel a CAD fajlban erre vonatkozdan
semmilyen informaciot nem talal.

= (Ugyeljen arra, hogy az NC Program és a CAD-Viewer mértékegységei
egyezzenek. Azok az elemek, amelyek a CAD-Viewer-bdl a vagolapra vannak
mentve, nem tartalmaznak mértékegységre vonatkozo informaciokat.

m Avezérl6 a két nyersdarab meghatarozast (BLK FORM) is atviszi a
konturprogramba. Az elsé meghatarozas tartalmazza a teljes CAD fajl méreteit,
mig a masodik - és ezzel aktiv meghatarozas - csak a kivalasztott konturelemeket
tartalmazza, igy a nyers munkadarab mérete optimalis lesz.

Megjegyzések a konturatvételhez

B Ha alistanézet ablakban duplan kattint egy rétegre, a vezérl6 atvalt a
konturatvétel modba, és kivalasztja az elsé megrajzolt konturelemet. A vezérlé
zolddel jeldli a tovabbi valaszthato elemeket. Ezzel az eljdrassal elkertli a kontur
kezdetének keresését, kilonosen sok rovid elembdl allé kontdrnal.

B Valassza ki az els6 konturelemet, ami Utkozés nélkul megkozelithetd.
= A konturt akkor is kivalaszthatja, ha a tervezd kiilon rétegbe mentette a vonalakat.

B Hatdrozza meg a forgdsiranyt a kontur kivalasztasa alatt, igy az egyezni fog a
kivant megmunkalasi irannyal.

= Akivalaszthato, zolddel dbrazolt konturelemek befolyasoljak az utvonal
lehetséges lefutasat. A vezérl§ a zold elemek nélkil az 6sszes lehetéséget
mutatja. A javasolt konturlefutas eltavolitasahoz kattintson a CTRL gomb
egyidejd lenyomasaval az elsé zold elemre.
Vagy valtson ehhez az eltavolitas modba:

STL fajlok generalasa 3D-s racshalo val (opcié 152)

Alkalmazas

A 3D-s racshalo funkcioval 3D-s modellekbdl lehet STL fajlokat generalni. Ezzel
pl. befogdk vagy szerszamtartok hibas fajljait lehet kijavitani vagy a szimulaciobol
generdlt STL fajlokat egy masik megmunkalasba attenni.

Felhasznalt témak
m Befogokészilék-felligyelet (opcid 40)
m  Szimulalt munkadarab exportaldsa STL fajlként
® STL fajl hasznalata nyersdarabként
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Elofeltétel
m  Szoftveropcio 152 CAD modell optimalizalas

Funkcidleiras

Ha kivalasztja a 3D-s racshalé ikont, a vezérld atvalt a 3D-s racshalé modba. Ekkor
a vezérl6 egy haromszogekbdl allo haldt tesz fel a CAD-Viewerben megnyitott 3D-s
modellre.

A vezérl6 leegyszerUsiti a kiinduldsi modellt és ekdzben hibakat javit ki, pl. kisebb
térfogatu lyukakat vagy a felliletek onmetszéseit.

Az eredményt elmentheti és kiilonb6z6 vezérléfunkcidkhoz hasznalhatja, pl.
nyersdarabként a BLK FORM FILE funkci¢ segitségével.
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CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | STL fajlok generalasa 3D-s racshalo val (opcié 152)

CAD-Viewer - SF:/sharedFolder/2_Flansch_flange.stl

Maec B OB |l csmBl omP

3D-s modell a 3D-s racshalé modban

Az egyszerUsitett modell vagy az abbdl készult alkatrészek lehetnek nagyobbak vagy
kisebbek mint a kiinduldsi modell. Az eredmény fligg a kiindulasi modell minéségétdl
és a 3D-s racshalé maod valasztott bedllitasaitol.

A listanézet ablak az aldbbi informacidkat tartalmazza:

Tartomany Jelentés

Eredeti haromszogk A haromszogek szama a kiindulasi modellben

Haromszogek szama: A haromszogek szama az egyszerUsitett modellben
aktiv beadllitasokkal

o Ha a tartomany zold, a haromszogek szama az
optimalis savban van.

Tovabb csokkentheti a haromszogek szamat a
rendelkezésre allo funkciokkal.

Tovabbi informacidé: "Funkciok az
egyszerUsitett modellhez", oldal 297

Max. novelés A haromszoghald maximalis nagyitasa

TeriiletHatarFelett A kiindulasi modellhez képest megndtt felllet
szdazalékosan

Max. csokkenés A haromszoghald maximalis zsugorodasa a kiindulasi
modellhez képest

TeriiletHatarAlatt A kiindulasi modellhez képest zsugorodott feliilet
szdazalékosan
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CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | STL fajlok generalasa 3D-s racshalo val (opcié 152)

Tartomany Jelentés

Javitasok A kiinduldsi modell elvégzett javitdsa
Elvégzett javitas esetén a vezérld jelzi a javitas fajtdjat,
pl. Igen : Hole Int Shells.
A javitasi info az alabbi tartalmakbdl all Ossze:
= Hole
A CAD-Viewer lyukakat zart be a 3D-s modellen.
= Int
A CAD-Viewer onmetszéseket oldott fel.
u Shells
A CAD-Viewer 0sszevont tobb elkilonitett térfogatot.

Annak érdekében, hogy az STL fajlok felhasznalhatok legyenek a vezérléfunkciokban,
az elmentett STL fajloknak az alabbi kovetelményeket kell teljesiteniuk:

= Max. 20 000 haromszdg

B A hdromszogekbdl allé hald zart héjat alkot

Minél tdbb haromszog van az STL fajlban, a vezérlének annal nagyobb szamitasi
teljesitményre van szuksége a szimulacioban.

rr 7

Funkciok az egyszeriisitett modellhez

A haromszogek szamanak csokkentésére tovabbi bedllitasok definialhatok az
egyszerUsitett modellhez.

A CAD-Viewer az alabbi funkciokat kinalja:

lkon Funkcié

A Megengedett egyszeriisités

Ez a funkcio a megadott tliréssel egyszerUsiti a kiadott
modellt. Minél nagyobb értéket ad meg, annal nagyobb lehet a
fellletek eltérése az eredetitdl.

;ﬁ Furatok eltavolitasa <= atméro
o]

Ezzel a funkciéval a megadott atmérénél kisebb furatokat és
zsebeket tavolitja el a kiadott modellbdl.

% Csak optimalizalt racshalot jelenitsen meg
Az eltérések kiértékeléséhez ezzel a funkcioval egymasra
helyezi az optimalizalt haromszoghald és a kiindulasi f4jl
eredeti haldjanak nézetét.

H Mentés

Ezzel a funkcidval elmenti az egyszer(Usitett 3D-s modellt az
adott bedllitdsokkal STL fajlként.
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CAD fajlok megnyitasa a CAD-Viewer segitségével | STL fajlok generalasa 3D-s racshalo val (opcié 152)

3D-s modell pozicionalasa a hatoldali megmunkalashoz

Az STL f3jl poziciondlasa a hatoldali megmunkalashoz az aldabbiak szerint torténik:
> Szimulalt munkadarab exportalasa STL fajlként
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

(|

®

>

VvV v VvV

Valassza a Fajlok izemmaddot

Valassza ki az exportalt fajlt
A vezérl6 megnyitja az STL fajlt a CAD-Viewer-ben.
Kezd6pont kivalasztasa

A vezérl6 a listanézet ablakban a bazispont poziciojara
vonatkozo informaciokat mutat.

Adja meg az Uj bazispont értékét a Kezdépont tartomanyban,
pl. Z-40

Nyugtazza a bevitelt

Helyezze el a koordinata rendszert a PLANE SPATIAL SP*
tartomanyban, pl. A+180 és C+90

Nyugtazza a bevitelt

3D-s racshalé kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a 3D-s racshalé modot és egyszerdsiti a
3D-s modellt az alapbeallitasokkal.

Ha szlkséges, egyszerUsitse tovabb a 3D-s modellt a 3D-s
racshalé mod funkcioival

Tovabbi informacio: "Funkciok az egyszerUsitett modellhez",
oldal 297

Valassza ki a Mentés funkciot

A vezérl6 megnyitja a 3D-s racshalo fajlnevének definialasa
menut.

Adja meg a kivant nevet

Mentés kivalasztasa

A vezérl6 elmenti a hatoldali megmunkalashoz pozicionalt STL
fajlt.

Az eredményt egy hatoldali megmunkalas szamara beemelheti a BLK
FORM FILE funkciéba.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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Kezel6segités | A vezérlosav képerny6-billentyiizete

14.1 A vezérlosav képernyé-billentyiizete

Alkalmazas

A képerny&-billentylizettel NC funkciokat, betliket és szamokat irhat be és navigalhat
is.

A képerny&-billentylizet a kovetkezd modokat kinalja:
m NC bevitel

m Szovegbevitel

m Képletbevitel

Funkcidleiras

A vezérl6 az inditasi folyamat utan alapértelmezés szerint az NC bevitel modot nyitja
meg.

A billentylzetet mozgathatja a képernyén. A billentylzet Gzemmaodvaltas utan is
aktiv marad addig, mig be nem zarja.

A vezérl a kikapcsolasaig megjegyzi a képernyd-billentylzet pozicidjat és maodjat.

A Billentylizet munkaterUlet a képerny&-billentylizettel azonos funkciokat kinal.
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Kezel6segités | A vezérlosav képernyé-billentyiizete

Az NC bevitel teriiletei

HOME| & |PGUP

4 |GOTO| P&

¥ [PGDN

Képernyé-billentylzet NC bevitel médban

Az NC bevitel a kovetkez6 teriileteket tartalmazza:

T F3jifunkciok

Kedvencek definidlasa
Masolas

Beszuras

Megjegyzés beszurasa
Tagolasi pont beszurasa

NC mondat elrejtése

NC funkciok

Tengelygombok és szamok beirdsa
Q paraméter

Navigacios és parbeszédgombok
Atkapcsolas szdvegbeirasra

oo hWwN

Ha az NC funkciok terlleten a Q gombot tébbszor megnyomja, a vezérlé a
kovetkezd sorrendben modositja az alkalmazott szintaxist:

= Q
= QL
= QR
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Kezel6segités | A vezérlosav képerny6-billentyiizete

Szovegbevitel teriiletei

Képernyd-billentylzet szovegbevitel modban

A szovegbevitel a kovetkez6 teruleteket tartalmazza:

Bevitel

Navigacios és parbeszédgombok
Masolds és beillesztés
Atkapcsolds képletek befrdsara

A W N -

Képletbevitel teriiletei

Képernyd&-billentylzet képletbevitel modban

A képletbevitel a kdvetkez6 terlileteket tartalmazza:

Bevitel

Q paraméter

Navigacios és parbeszédgombok
Masolas és beillesztés
Atkapcsolas NC bevitelre

a b~ W N =
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Kezel6segités | A vezérlosav képernyé-billentyiizete

14.1.1 Képernyo6-billentyilizet megnyitasa és bezarasa

A képerny&-billentylizetet az aldbbiak szerint nyitja meg:
> Avezérldsavban a Képernyo6-billentyiizet kivalasztasa
> A vezérld megnyitja a képerny&-billentylizetet.

A képerny&-billentylizetet az alabbiak szerint zarja be:

> A Képerny6-billentyiizet kivalasztasa megnyitott képernyd-
billentylizetnél
X > Vagy valassza a Bezaras lehet6séget a képerny6-

billentylizeten
> A vezérld megnyitja a képerny&-billentylizetet.

14.2 Az informacids sav értesitési meniije

Alkalmazas

Az informacids sav értesitési menujében jelzi ki a vezérl§ az elintézésre varo hibakat
és megjegyzéseket. A megnyitott modban a vezérlé részletes informaciokat jelenit
meg az értesitésekhez.
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KezelGsegités | Az informacios sav értesitési meniije

Funkcidleiras
A vezérl6 a kovetkezd értesitéstipusokat jeleniti meg a kovetkezd ikonokkal:

Ikon Ertesitéstipus Jelentés
Hiba A vezérl6 parbeszédet mutat kivalasztasi
tipus kérdés lehet&ségekkel, ezekbdl kell valasztani.

Ezt a hibat nem tudja torolni, de valasztania kell a
valaszlehetéségek kozll. Ha sziikséges, a vezérl6
addig folytatja a parbeszédet, amig a hiba oka vagy a
hibaelharitas egyértelmden tisztazédik.

@ Visszadllitasi hiba A vezérl6t Ujra kell inditani.
Az Uzenetet nem tudja toraolni.

Hiba A tovabblépéshez torolni kell az Gizenetet.
Csak az ok megszUntetése utan tudja torolni a hibat.

Figyelmeztetés A tovabblépéshez nem kell torolni az Uzenetet.

A legtobb figyelmeztetést barmikor torolheti, néhany
figyelmeztetésnél elébb meg kell sziintetni az okot.

0 Informacio A tovabblépéshez nem kell torolni az tzenetet.
Az informacidt barmikor torolheti

A Megjegyzés A tovabblépéshez nem kell torolni az Uzenetet.

A vezérl6 a megjegyzést a kovetkezd érvényes
gombnyomasig mutatja.

A Nincs fliggében Iévé értesités

Az értesitési mend alapértelmezés szerint be van csukva.

A vezérlb értesitéseket jelenit meg pl. a kovetkezd esetekben:
m | ogikai hiba az NC programban

Nem végrehajthato kontdrelemek

El6irasnak nem megfelelé tapintdcsicsok
Hardvervaltoztatasok

Tartalom

- A\ PGM futds kézben nincs valtozas

Az értesitési menU be van csukva az informacios sdvban

Ha a vezérld Uj értesitést jelenit meg, a nyil villog az Gzenet bal oldalan. Ezzel a nyillal
nyugtazza On az értesités tudomasulvételét, ezutan a vezeérld lecsokkenti az tzenet
méretét.

A vezérl6 a csukott értesitési menlben a kovetkezd informaciokat mutatja:
® Ertesitéstipus

= Uzenet

m Flggdben lévd hibak, figyelmeztetések és informaciok szama
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Részletes értesitések

Ha az ikont vagy az lzenet teriletét megérinti vagy rakattint, a vezérlé megnyitja az
értesitési mendit.

Uzenetek x

Tipus Hibaszam Uzenet Datum

(1] ‘ 280-03e8 | Az orsot el kellinditani ‘23.5.2022.'13;15;50;391
‘ d00-0000 | Egyndl t8bbszr definial cimke ‘23.5.2022:13:15:33:995

Ozenet [250-0373]

A program innen nem indul

0k
A programviltoztatas felbeszakitdsa utén a vezérlés nem tudja tovabb folytatni a program futtatésat a kurzor jelenlegi
helyzetétdl,

Elhdr(tds
Nyomja meg GOTO-t és (isse be a mondat szdmdt, hogy kivélassza a kivént helyet a programba valé ismételt
belépéshez, vagy vilassza ki a mondatra ugras funkcidt.

Részletek
Gsoportositds Szervizidilok
B it zervizfajlol
Osszes torlése @ E Ledllitas mentésa

Az értesitési meni megnyilik a fliggében 1évé értesitésekkel

A vezérl6 az 0sszes fliggében lévé értesitést idérendben mutatja.
Az értesitési menl a kdvetkezd informaciokat jeleniti meg:

® Ertesitéstipus

® Hibaszam

= Uzenet

B Datum

® Tovabbiinformdciok (ok, elharitas maédja)

Ertesitések torlése

A kovetkezd lehetéségei vannak értesitések torlésére:

= CEgomb

m CE kapcsolofellilet az értesitési menlben

= Osszes torlése kapcsolofeliilet az értesitési meniiben

Részletek

A Részletek kapcsoldfelilettel megjelenitheti vagy elrejtheti az értesitésre
vonatkozo belsé informaciokat. Ezeknek az informacioknak szerviz esetén van
jelentdsége.

Csoportositas

Ha a Csoportositas kapcsolot aktivalja, a vezérl6 az 6sszes azonos hibaszamu
értesitést egy sorban jeleniti meg. Ezaltal az értesitések listaja rovidebb és
attekinthetdbb lesz.

A vezérl6 a hibaszam alatt az értesitések szamat mutatja. A CE gombbal torli egy
csoport 0sszes értesitését.

Szervizfajl
A Szervizfajlok mentése kapcsoldfelllettel szervizfajlt hozhat Iétre.

A szervizfajl segithet a szerviztechnikusnak a hibakeresésben. A vezérl6 elment
adatokat, melyek tajékoztatast adnak a gép és a megmunkalas aktualis allapotardl,
pl. az aktiv NC programokat 10 MB-ig, szerszamadatokat és billenty(leltési
naplokat.
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14.2.1 Szervizfajlt Iétrehoz

A szervizfajl Iétrehozasanak lépései:
A » Ertesitésmendi kinyitasa

Szerviztajlok
mentése

> Szervizfajlok mentése kivalasztasa

> Avezérl§ megnyitja a Szervizfajl mentése ablakot.

> Adja meg a fajl nevét

> Valassza az OK-t

> Avezérlé elmenti a szervizfajlt a TNC:\service mappaba.
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15.1 Alapok

Alkalmazas

A tapintérendszer-funkciokkal bazispontokat hozhat Iétre a munkadarabon,
méréseket hajthat végre a munkadarabon, valamint meghatarozhatja és
kompenzalhatja a munkadarab pontatlan helyzetét.

Felhasznalt témak
® Automatikus tapintorendszer ciklusok
Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv
B Bazispont tablazat
Tovabbi informacio: "Bazisponttablazat', oldal 405
= Nullapont tablazat
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B Vonatkoztatasi rendszerek
Tovabbi informacié: "Referenciarendszerek”, oldal 180
® El8re meghatarozott valtozok
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Elofeltételek

m  Kalibralt munkadarab-tapintérendszer
Tovabbi informacié: "Munkadarab-tapinto kalibralasa", oldal 321
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Funkcioleiras
A vezérl6 a Kézi izemmoddban a Beallitas alkalmazasban a kovetkezd funkciokat
kindlja a gép bedllitasahoz:
®  Munkadarab bazispontjanak beallitasa
m  Munkadarab ferde helyzetének meghatéarozasa és kompenzalasa
= Munkadarab-tapinto kalibralasa
B Szerszamtapinto kalibralasa
B Szerszam megmeérése
A vezérl6 a funkcidkon belll a kdvetkezd tapintasi modszereket kindlja:
B Kézitapintasi modszer
A tapintofunkcion belll kézzel pozicionalja és inditja el az egyes tapinto
folyamatokat.
Tovabbi informacio: "Bazispont kijelolése egy linearis tengelyen”, oldal 315
B Automatikus tapintasi médszer

A tapintasi rutin megkezdése el6tt kézzel pozicionalja a tapintot az elsé tapintasi
pontra, és kitolt egy drlapot az adott tapintéfunkcio egyedi paramétereivel.
Amikor elinditja a tapintofunkciot, a vezérlé automatikusan pozicional és
automatikusan tapint.

Tovabbi informacio: "Csap korkdzéppontjanak meghatarozasa automatikus
tapintasi modszerrel ', oldal 317

£ Tapinidfunkcio |
Szig tapintasa
Sik (PL) Sik a henger Forgatas (ROT)  Metszéspont
felstt (PLC) P)
Pozicid tapintasa
- & &
o_9 ‘
Pozicia (POS)  Kbr (CC) Kormintazat Kozépvonal
(CPAT) (CL

Tovabbi funkciok

S b o

Tapintorendszer ~ Szerszam Befogdeszkdz
kalibralasa megmérése bedllitisa

Tapintéfunkcié munkaterdlet
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Attekintés
A tapintéfunkciok a kovetkezd csoportokba vannak osztva:

Szog tapintasa
A Szog tapintasa csoport a kbvetkez8 tapintdfunkcidkat tartalmazza:

Kapcsolofeliilet ~ Funkcio

Sik (PL) A Sik (PL) funkcioval egy sik térszogét hatarozza meg.

% Ezutan elmenti az értékeket a bazisponttablazatba vagy
beallitja a sikot.

Sik a henger A Sik a henger felett (PLC) funkcidval egy vagy két eltéré

felett (PLC) magassagu hengert tapint meg. A vezérl6 a tapintott

#ﬂ éﬂ pontokbdl szamitja ki a sik térszogét.

Ezutan elmenti az értékeket a bazisponttablazatba vagy
beallitja a sikot.

Forgatas (ROT) A Forgatas (ROT) funkcidval egy egyenes segitségével
meghatarozza a munkadarab ferde helyzetét.

@ Ezutan a meghatérozott ferde helyzetet
bazistranszformacioként vagy eltolasként elmenti a
bazisponttablazatba.

Tovabbi informacid: "Munkadarab elforduldsanak
meghatarozasa és kompenzalasa®, oldal 318

Metszéspont (P) A Metszéspont (P) funkciéval négy tapintasi objektumot
tapint meg. A tapintasi objektumok vagy poziciok vagy korok.

%ﬂo A vezérl a tapintott objektumokbdl meghatarozza a tengelyek
metszéspontjat és a munkadarab ferde helyzetét.

A metszéspontot kijeldlheti bazispontnak. A meghatarozott
ferde helyzetet bazistranszformacioként vagy eltolasként
atveheti a bazisponttablazatba.

A vezérl6 a bazistranszformaciot alapelforgatasként, az eltolast
asztalelforgatasként értelmezi.

Tovabbi informacid: "Bazisponttablazat’, oldal 405

A ferde helyzetet csak asztalelforgatasként viheti at, ha a gépen az asztal
forgdtengelye rendelkezésre all, és annak irdnya meréleges a W-CS
munkadarab-koordinatarendszerre.

Tovabbi informacio: "Az offszet és a 3D alapelforgatas 0sszehasonlitasa’
oldal 328
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Pozicié tapintasa

A Pozici6 tapintasa csoport a kdvetkez6 tapintdfunkciokat tartalmazza:

Kapcsolofeliilet

Funkcio

Pozicié (POS)

[ oo

A Pozicié (POS) funkcidval egy poziciot tapint meg az X
tengelyen, az Y tengelyen vagy a Z tengelyen.

Tovabbi informacio: "Bazispont kijelolése egy linearis
tengelyen", oldal 315

Kor (CC) A Kor (CC) funkcioval egy korkdzéppont koordinatait
hatdrozza meg, pl. furatnal vagy csapnal.

@ Tovabbi informacio: "Csap korkozéppontjanak
meghatdrozasa automatikus tapintasi médszerrel ',
oldal 317

Kormintazat A Kormintazat (CPAT) funkcidval egy kormintazat

(CPAT) kdzéppontjanak koordinatait hatarozza meg.

I=N

o_D

Kozépvonal (CL)

T

A Kozépvonal (CL) funkcioval egy borda vagy egy horony
kozéppontjat hatdrozza meg.

Tovabbi funkciék csoport
A Tovabbi funkciok csoport a kovetkezd tapintéfunkciokat tartalmazza:

Kapcsoléfeliilet

Funkcio

Tapintorendszer A Tapintorendszer kalibralasa funkcioval egy munkadarab-
kalibralasa tapintd hosszat és sugarat hatarozza meg.

Tovabbi informacio: "Munkadarab-tapinté kalibralasa”,

oldal 321
Szerszam A Szerszam megmérése funkcioval szerszamokat mér meg
megmérése megkarcolassal.

/.

A vezérl6 ezzel a funkcidval mardszerszamokat,
furészerszamokat és esztergaszerszamokat tamogat.

Set up fixtures

&

[

A Set up fixtures funkciéval egy munkadarab-tapintéval

munkaterében.

Tovabbi informacio: "Spannmittel in Kollisionstiberwachung
einmessen’, oldal
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Gombok

Altalanos gombok a tapintérendszer funkciékban
A kivalasztott tapintéfunkciotol fiiggéen az alabbi gombok alinak rendelkezésre:

Gomb Funkcidk
« Aktiv tapintéfunkcio befejezése
& Nyissa meg a Bazispont megvaltoztatasa ablakot

Vélassza ki a Bazispont megvaltoztatasa ablakban a
munkadarab bazispontot és illesszen be tetszdleges adatokat
a bazisponttablazatba.

Tovabbi informacio: "Bazisponttablazat', oldal 405

® Segédabrak mutatdsa a kivalasztott tapintdfunkciohoz.

Tapintasi irany kivalasztasa

Aktualis pozicio atvétele

O_’D Pontok kézi megkozelitése és tapintasa egyenes fellleten

@ W] Pontok kézi megkozelitése és tapintasa csapon vagy furatban

@) ] Pontok automatikus megkozelitése és tapintasa csapon vagy
furatban

Ha a nyilasszog tartalmazza a 360° értéket, a vezérl§
a munkadarab tapintét az utolso tapintd mdvelet utan
visszapozicionalja a tapintd muvelet elindulasa elétti
pozicidba.
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Kalibralashoz hasznalt gombok
A vezérl6 alabbi lehet&ségeket kinalja a 3D-s tapintérendszer kalibralasara:

Gomb

L

Funkcio

3D-s tapinté hosszanak kalibraldsa

DL,

3D-s tapinté sugaranak kalibralasa

Kalibralasi
adatok atvétele

Kalibralasi értékek atvitele a szerszamkezelésbe

Tovabbi informacio: "Munkadarab-tapinto kalibralasa’, oldal 321

A 3D-s tapintorendszer kalibralasat elvégezheti kalibralo etalon segitségével, pl. egy

gydrls idomszerrel.

A vezérlé alabbi funkciokat kinalja:

Gomb Funkcio
iz A sugar és a kozépponti eltolas meghatarozasa gyUrds
idomszerrel
o A sugar és a kozépponti eltolas meghatarozasa egy csappal
vagy csapidomszerrel
0 A sugar és a kozépponti eltolas meghatarozasa kalibralo

gombbel

Opcionalisan munkadarab tapinté 3D-s kalibraldsa (opcio 92)
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

Tovabbi informacio: "3D-s kalibralas (opcid 92)", oldal 322

Gombok A megmunkalasi sik ellentmondasos! ablakban

Ha a forgotengelyek pozicidja nem egyezik a 3D forgatas ablakban Iévé délési
helyzettel, a vezérlé megnyitja A megmunkalasi sik ellentmondasos! ablakot.

A vezérl6 A megmunkalasi sik ellentmondasos! ablakban a kdvetkez funkcidkat

kindlja:
Gomb

3D-ROT statusz
atvétele

Funkcio

A 3D-ROT statusz atvétele funkcioval atveszi a
forgotengelyek helyzetét a 3D forgatas ablakba.

Tovabbi informacio: "Ablak 3D forgatds (opcid 8)", oldal 201

3D-ROT statusz
ignoralasa

A 3D-ROT statusz ignoralasa funkcioval a vezérld kiszamitja
a tapintas eredményeit azzal a feltételezéssel, hogy a
forgdtengelyek a nulla pozicidban vannak.

Forgo tengelyek
beallitasa

A Forgé tengelyek beallitasa funkcioval a forgotengelyeket a
3D forgatas ablakban bedllitja az aktiv délési helyzetbe.
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Gombok a méréssel meghatarozott értékekhez
Miutan végrehajtott egy tapintomdveletet, valassza ki a vezérl6tél elvart reakciot.
A vezérl§ a kovetkezd funkcidkat kindlja:

Gomb Funkcid

Aktiv bazispont Az Aktiv bazispont médositasa funkcioval atveszi a mérési
modositasa eredményt a bazisponttablazat aktiv sordba.

Tovabbi informacia: "Bazisponttablazat’, oldal 405

Nullapont irdsa A Nullapont irasa funkcioval atveszi a mérési eredményt a
nullaponttablazat kivant soraba.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi

kézikonyv
Korasztal A Korasztal beallitasa funkcioval a mérési eredmény alapjan
beallitasa mechanikusan allitja be a forgdtengelyeket.

Tapintociklusok jegyzokonyv fajlja

Miutan a vezérld végrehajtotta a kivalasztott tapintéciklust, elmenti a mért értékeket
a TCHPRMAN. html fajlba.

A korabbi mérések eredményeit a TCHPRMAN.html fajlban ellendrizheti.

Ha az FN16DefaultPath (102202 sz.) gépi paraméterben nem hatarozott meg
elérési Utvonalat, akkor a vezérl§ a TCHPRMAN . html fajlt kozvetlenil a TNC: ald
menti.

Ha egymas utan tobb tapintdciklust hajt végre a vezérld a kapott mérési
eredményeket egymas ala menti.
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15.1.1 Bazispont kijelolése egy linearis tengelyen

Tetszb8leges tengely bazispontjat a kdvetkezék szerint szerint tapintja:
("9 > A Kézi izemmod kivalasztasa

Munkadarab-tapintd behivasa szerszamként

A Beallitas alkalmazas kivalasztasa

A Pozicio (POS) tapintofunkcio kivalasztasa

A vezérlé megnyitja a Pozicié (POS) tapintdfunkciot.
Bazispont megvaltoztatasa kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a Bazispont megvaltoztatasa ablakot.
Valassza ki a bazisponttablazat kivant sorat

A vezérl6 zolddel jeldli a kivalasztott sort.

Vélassza az Atvétel funkciot

A vezérl a kivalasztott sort munkadarab bazispontként
aktivalja.

» Pozicionalja a munkadarab-tapintot a tengelygombok

segitségével a kivant tengelypozicidba, pl. a munkatérben a
munkadarab folé

. > Tapintasiirany kivalasztasa, pl. Z-

[ Jeo

&

vV V¥V Vv VVvVVVvyyVvyy

13 » Nyomja meg az NC Start gombot
> Avezérlé végrehajtja a tapintasi folyamatot és azutan
automatikusan visszahuzza a munkadarab-tapintot a
kiindulasi pontba.
> Avezérl a mérési eredményeket mutatja.
> A Névleges érték terlileten adja meg a tapintott tengely Uj
bazispontjat, pl. 1
E > Aktiv bazispont moédositasa kivalasztasa
> A vezérlé beirja a definialt névleges értéket a
bazisponttablazatba.

Ha befejezte az elsé tengely tapintasi folyamatat,
a Pozicio (POS) tapintofunkcio segitségével még
legfeljebb két tengelyt tapinthat.

« > Tapintas befejezése kivalasztasa
> A vezérl§ bezarja a Pozicio (POS) tapintdfunkciot.
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15.1.2 Csap korkozéppontjanak meghatarozasa automatikus tapintasi

modszerrel

A korkozéppont tapintasanak lépései:

cﬂ" >

>

5
[>]
Y vYVVvy

vV vYVvyVvVvyy

v

>
£ g
>
>
>
>
Aktiv bazispont | 2
modositasa
>
- >
>
Yi

A Kézi lzemmodd kivalasztasa

Munkadarab-tapintd behivasa szerszamként

Tovabbi informacid: "AlkalmazasKézi miikodtetés”, oldal 130
A Bedllitas alkalmazas kivalasztasa

Kor (CC) kivalasztasa

A vezérlé megnyitja a Kor (CC) tapintofunkciot.

Ha szlikséges, valasszon masik bazispontot a tapintod
folyamathoz

Az A mérési modszer kivalasztasa

Kontur tipusa kivalasztasa, pl. csap

Atmero megadasa, pl. 60 mm

Kezd6szog megadasa, pl. —180°

Nyilasszog megadasa, pl. 360°

Pozicionalja a 3D-s tapintot a kivant tapintasi poziciéba a
munkadarab mellé és a munkadarab felszine ala
Tapintasi irany kivalasztasa, pl. X+

Forgassa az el6tolas potenciométert nullara

Nyomja meg az NC Start gombot

Lassan tekerje fel az el6tolas potenciométert

A vezérl6 végrehajtja a tapintdfunkciot a megadott adatok
alapjan.

A vezérl6 a mérési eredményeket mutatja.

A Névleges érték teriileten adja meg a tapintott tengelyek Uj
bazispontjat, pl. 0

Aktiv bazispont modositasa kivalasztasa

A vezérl6 bedllitja a bazispontot a megadott névleges értékre.

Tapintas befejezése kivalasztasa
A vezérl6 bezarja a Kor (CC) tapintofunkciot.

<Y
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15.1.3 Munkadarab elfordulasanak meghatarozasa és kompenzalasa

A munkadarab elforduldsa tapintasanak Iépései:

("9 > A Kézi izemmod kivalasztasa
» 3D-s tapintd behivasa szerszamként
> A Bedllitas alkalmazas kivalasztasa
@X > Forgatas (ROT) kivalasztasa
> Avezérld megnyitja a Forgatas (ROT) tapintéfunkciot.
& > Ha szlkséges, valasszon masik bazispontot a tapintd
folyamathoz
> Pozicionalja a 3D-s tapintot a kivant tapintasi pozicioba a
munkatérben
. > Tapintasiirany kivalasztasa, pl. Y+
13 » Nyomija meg az NC Start gombot

> Avezérl§ végrehajtja az elsd tapintasi folyamatot, és
korlatozza az azutan kivalaszthato tapintasi irdnyokat.

» Pozicionalja a 3D-s tapintot a masodik tapintasi pozicioba a
munkatérben
> Nyomja meg az NC Start gombot

> Avezérlé végrehajtja a tapintasi folyamatot és azutan a mérési
eredményeket mutatja.

Aktiv bazispont modositasa kivalasztasa

> A vezérl6 atviszi a meghatarozott alapelforgatast a
bazisponttablazat aktiv soranak SPC oszlopaba.

Aktiv bazispont
madositasa

U 0

A szerszamtengelytdl figgéen a mérési eredmény
a bazisponttablazat masik oszlopaba is beirhato, pl.
SPA.

« > Tapintas befejezése kivalasztasa
> Avezérlé bezarja a Forgatas (ROT) tapintéfunkciot.

Y
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15.1.4 Tapintéfunkciok hasznalata mechanikus tapintékkal vagy
méroorakkal
Ha gépe nem rendelkezik elektronikus 3D-s tapintéval, akkor az 6sszes kézi

tapintofunkciot hasznalhatja kézi tapintd modszerekkel mechanikus tapintokkal
vagy karcolassal is.

Ehhez kindlja a vezérlé a Pozicio atvétele kapcsolofelliletet.

Az alapelforgatast mechanikus tapintéval a kdvetkezék szerint hatdrozhatja meg:

(«9 > A Kézi izemmodd kivalasztasa

> Valtsa be a szerszamot, pl. analdg 3D-s tapintot vagy
tapintokaros méréeszkozt

> A Beallitas alkalmazas kivalasztasa
@ > Forgatas (ROT) tapintofunkcio kivalasztasa

> Tapintasiirany kivalasztasa, pl. Y+

» Alljon a mechanikus tapintéval az elsé poziciéra, amit a
vezérlének at kell vennie

> Pozicio atvétele kivalasztasa
A vezérl6 elmenti az aktualis poziciot.

Alljon a mechanikus tapintéval a kdvetkezd pozicidra, amit a
vezérlének at kell vennie

Pozicio atvéetele kivalasztasa
A vezérl6 elmenti az aktualis poziciot.
Aktiv bazispont modositasa kivalasztasa

A vezérl6 atviszi a meghatarozott alapelforgatast a
bazisponttablazat aktiv soraba.

e

vV VvV

Aktiv bazispont
médositasa

VvV v Vv VY

A meghatarozott szogek hatasai kulonbozdk attol
fliggéen, hogy eltolasként vagy alapelforgatasként
kerlilnek at a megfelel® tablazatba.

Tovabbi informacio: "Az offszet és a 3D
alapelforgatas 6sszehasonlitdsa’, oldal 328

< > Tapintas befejezése kivalasztasa
> Avezérlé bezarja a Forgatas (ROT) tapintéfunkciot.
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Megjegyzések

® Ha érintésmentes szerszambemeérd tapintdt hasznal, hasznalja harmadik gyartd
tapintérendszer funkcidit, pl. Iézeres tapintérendszer esetén. Vegye figyelembe a
Gépkonyv el8irasait.

B A gépgyarté konfiguraciojatol fiigg, hogy a tapintdrendszer funkcidkban hozza
lehet-e férni a paletta bazisponttéblazathoz. Vegye figyelembe a Gépkonyv
el6irasait.

m Atapintéfunkciok hasznalata ideiglenesen inaktivalja a globalis
programbedllitdsok GPS (opcio 44) értékeit.

Tovabbi informacié: "GPS globalis programbedllitasok (opcid 44)", oldal 240

B Akézitapintorendszer funkciok eszterga izemmaodban (opcid 50) csak
korlatozottan hasznalhatok.

B Atapintérendszert eszterga izemmaodban kulon kell kalibralni. A gépasztal
alapbeallitasa eltéré lehet a maro- és az eszterga Uzemmaod esetén, ezért a
tapintot eszterga Uzemmaodban kozépponteltolas nélkul kell kalibralni. Azért,
hogy a tovabbi kalibralt szerszamadatokat ugyanahhoz a szerszamhoz lehessen
elmenteni, szerszamindexet hozhat Iétre.

Tovabbi informacio: "Indexelt szerszam®, oldal 146

B Ha aktiv orsoaktualizalas mellett nyitott véddajtdval végez tapintast, az
orséfordulatok szama korlatozott. Ha elérte a megengedett orséfordulatok
szamat, megvaltozik az orsé forgasirdnya és a vezérld adott esetben mar nem a
legrovidebb Uton fogja végezni az orientalast.

m Ha letiltott tengelyre probal meg bazispontot felvinni, Ugy a vezérlé a gépgyartd
bedllitasaitol fliggéen figyelmeztetést vagy hibalizenetet ad ki.

® Ha bazisponttablazat lres soraba ir, a vezérl§ a tobbi oszlopot automatikusan
kitolti értékekkel. Egy bazispont teljes definidalasahoz meg kell hatarozni az
értékeket az 0sszes tengelyen és be kell irni azokat a bazisponttablazatba.

B Ha nincs bevaltva munkadarab-tapintérendszer, az NC starttal is végrehajthat
egy pozicidatvételt. A vezérlé figyelmeztetést jelenit meg, hogy ebben az esetben
nem torténik tapintomozgas.

B A kovetkezd esetekben kell a munkadarab-tapintorendszert Ujra kalibralni:
= (zembe helyezés
B Torott tapintdszar
B Tapintdszar cseréje
® Tapint6 el6tolas valtozasa
B Rendellenességek esetén, példaul a gép felmelegedésekor
B Aktiv szerszamtengely valtozasakor

Definicio

Orsokovetés

Ha a Track paraméter aktiv a tapintotablazatban, a vezérld ugy orientdlja a
munkadarab-tapintét, hogy az mindig ugyanazzal a pontjaval tapintson. Az azonos
iranyu kitéréssel a mérési hibat a munkadarab-tapintd ismétlési pontossagara
redukalhatja. Ezt a viselkedést nevezik orsokdvetésnek.
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15.2 Munkadarab-tapinto kalibralasa

Alkalmazas

Egy 3D-s tapinto aktualis kapcsolasi pontjanak pontos meghatarozasahoz
kalibralnia kell a tapintét. Maskilonben a vezérlé nem tud pontos mérési
eredményeket meghatarozni.

viselkedését barmely tapintéiranyban (opcié 92).

Felhasznalt témak
= Munkadarab-tapintd automatikus kalibralasa
Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv
B Tapintotablazat
Tovabbi informacié: "Tapintdrendszer-tablazat tchprobe.tp", oldal 394
® Frintkezési szogté| fliggd 3D-s sugarkorrekcié (opcid 92)
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Funkcioleiras

A kalibralds soran a vezérl6 meghatarozza a tapintdszar érvényes hosszat és a
tapintdgomb érvényes sugarat. A 3D-s tapinto kalibralasahoz fogjon fel egy ismert
magassagu és ismert atmérdjU beadllitd gydrdt vagy csapot a gépasztalra.

A munkadarab-tapinto érvényes hossza mindig a szerszamtarto bazispontjara
vonatkozik.

Tovabbi informacio: "Szerszamtarté-bazispont”, oldal 141

A munkadarab-tapintérendszert kilonféle segédeszkozokkel kalibralhatja. A
munkadarab-tapintd hosszat kalibralja pl. atmart sik felllet segitségével, a sugarat
pedig kalibergydrdvel. Ezaltal kapcsolatot hoz Iétre a munkadarab-tapinto és az
orsoban 1évé szerszamok kozott. Ezzel az eljarassal a szerszambeadllitoval mért
szerszamok és a kalibralt munkadarab-tapinté 6sszhangban lesznek egymassal.
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3D-s kalibralas (opci6 92)

A kalibrald gomb segitségével torténd kalibralas mellett, a vezérl§ lehetévé teszi a
tapinto kalibraldsat is a szogtdl fliggéen. Ebbdl a célbdl a vezérld a kalibergombot
egy negyed korben tapintja meg, merdélegesen. A 3-D kalibracios adatok a tapinto
kitérési mikodését hatdrozzak meg, barmely tapintasi irdnyban.

A vezérls az eltéréseket egy *.3DTC korrekcios érték tablazatba menti a TNC:
\system\3D-ToolComp mappaban.

A vezérlé minden egyes kalibralt tapintéhoz egy sajat tablazatot hoz létre. A
szerszamtablazatban a DR2TABLE oszlop automatikusan erre hivatkozik.

3D-s kalibralas

Forditott mérés

A tapintogdmb sugardnak kalibralasakor a vezérlé egy automatikus tapintorutint
hajt végre. Az elsé ciklus sordn a vezérld meghatarozza a kalibergydrd vagy csap
kozéppontjat (durva méréssel), majd a tapintot a kzéppontba pozicionalja. Ezutdn
a tényleges kalibrélasi folyamat (finommeérés) sordn hatdrozza meg a tapintégémb
sugarat. Ha a tapint¢ lehetévé teszi a tapintast ellentétes irdnybdl is, akkor az
excentricitas egy masik ciklus soran kerdl meghatarozasra.

Az, hogy a tapintot lehet-e és ha igen, miként lehet orientalni, az a HEIDENHAIN
tapintoknal el6re meghatarozott. Mas tapintdkat a gépgyarté konfiguralja.

A munkadarab-tapinto lehetséges orientalasatél fliggéen a sugar kalibralasakor
legfeljebb harom kormeérés végezhetd. Az elsd két kormérés meghatarozza a
munkadarab-tapintd kdzéppontjanak eltoldsat. A harmadik kormérés meghatarozza
a tapintégomb tényleges sugarat. Ha a munkadarab-tapintd miatt az orséorientacio
nem, vagy csak bizonyos orientacio lehetséges, a kormérések elmaradnak.
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15.2.1 Munkadarab-tapinté hosszanak kalibralasa

Munkadarab-tapintd hosszat a kovetkez8k szerint kalibrdlja pl. atmart sik fellilet
segitségével:

Mérje meg a szarmarot a szerszambeallito késziléken

> A megmeért szarmarot helyezze el a gép szerszamtaraban

> A szarmard szerszamadatait ifja be a szerszamkezelésbe

> Nyersdarab felfogasa

™ > A Kézi izemmod kivélasztasa

v

> Szarmaro bevaltasa a gépen
> Orso bekapcsolasa, pl. M3 hasznalataval
Nyersdarab megkarcoldsa a kézikerék segitségével

Tovabbi informacid: "Bazispont kijelolése mardszerszammal’,
oldal 196

Bazispont kijelolése a szerszamtengelyen, pl. Z
Pozicionalja a szarmarét a nyersdarab mellé

Kis értékkel mozduljon el a szerszamtengelyen, pl. -0.5 mm
Nyersdarab atmarasa a kézikerék segitségével

Bazispont ismételt kijelolése a szerszamtengelyen, pl. Z=0
Orso kikapcsolasa, pl. M5 hasznalataval

Szerszamtapinto bevaltasa

A Beallitas alkalmazas kivalasztasa

A Tapintérendszer kalibralasa kivalasztasa

v

vV VvV VvV VvV VvV Vv VvYVvyy

A Hosszkalibralas mérési modszer kivalasztasa
A vezérl6 megjeleniti az aktualis kalibraciés adatokat.
Bazisfelllet poziciojanak megadasa, pl. 0

Pozicionalja a munkadarab-tapintét szorosan az atmart feliilet
felszinének kozelébe

Le &

vV vV y

Ellendrizze, hogy a tapintandd terilet sik és
forgdcsmentes, miel6tt elinditja a tapintérendszer
funkciot.

1y > Nyomja meg az NC Start gombot

> Avezérlé végrehajtja a tapintasi folyamatot és azutan
automatikusan visszahulzza a munkadarab-tapintot a
kiindulasi pontba.

> Ellendrizze az eredményeket

E > Kalibralasi adatok atvétele kivalasztasa
> Avezérld a szerszamtablazatba menti a 3D-s tapinto kalibralt
hosszat.
« > Tapintas befejezése kivalasztasa

> Avezérl§ bezarja a Tapintérendszer kalibralasa
tapintofunkciot.
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15.2.2 Munkadarab-tapinté sugaranak kalibralasa

Munkadarab-tapintd sugarat a kdvetkezék szerint kalibralja beallitd gyr
segitségével:
> Bedllitd gylrd felfogdsa a gépasztalra, pl. rogzitéfilek segitségével
™ > A Kézi izemmod kivélasztasa
> Pozicionalja a 3D-s tapintérendszert a beallitd gydrd furatédba

0 Ugyeljen arra, hogy a tapintogémb kozepe mélyebben
legyen, mint a kalibergy(r( felsé széle. Igy a vezérls
a tapintégomb legnagyobb atmérdéjével végzi a
tapintast.

> A Beallitas alkalmazas kivalasztasa

» A Tapintérendszer kalibralasa kivalasztasa
@Zti > A Sugar mérési modszer kivalasztasa
T > A Bedllito gylri kalibral¢ etalon kivalasztasa

Adja meg a beallité gylrd atmérgjét
Adja meg a kiindulasi szoget
Adja meg a tapintasi pontok szamat
Nyomja meg az NC Start gombot
A 3D-s tapintd az automatikus tapintérutin segitségével az
Osszes szlikséges pontot megtapintja. A vezérlé kiszamitja a
tapintdgomb tényleges sugarat. Ha ellentétes iranyu orientacio
lehetséges, akkor a vezérlé kiszamitja az excentricitast.
> Ellendrizze az eredményeket
E > Kalibralasi adatok atvétele kivalasztasa
> Avezérld a szerszamtablazatba menti a 3D-s tapinto kalibralt
sugarat.
< > Tapintas befejezése kivalasztasa

> Avezérld bezarja a Tapintérendszer kalibralasa
tapintofunkciot.

£33

Vv Vv Vvy
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15.2.3 Munkadarab-tapint6 3D-s kalibralasa (opcié 92)

Munkadarab-tapintd sugarat a kdvetkezék szerint kalibralja kalibrald gomb
segitségével:

> Bedllitd gyl felfogdsa a gépasztalra, pl. rogzité fllek segitségével

™ > A Kézi izemmod kivélasztasa

> Pozicionalja a munkadarab-tapintét a gomb kozepe folé
> A Bedllitas alkalmazas kivalasztasa

> A Tapintorendszer kalibralasa kivalasztasa

)t

Q

v

A Sugar mérési modszer kivalasztasa

v

A Kalibralé gomb kalibral¢ etalon kivalasztasa

Adja meg a gomb atmérdjét

Adja meg a kiindulasi szoget

Adja meg a tapintasi pontok szamat
Nyomja meg az NC Start gombot

A 3D-s tapintd az automatikus tapintorutin segitségével az
Osszes szlkséges pontot megtapintja. A vezérld kiszamitja a
tapintdgomb tényleges sugarat. Ha ellentétes iranyu orientacio
lehetséges, akkor a vezérl§ kiszamitja a kozéppont eltolasat.

> Ellendrizze az eredményeket

£3

vV Vv Vv Vvy

E > Kalibralasi adatok atvétele kivalasztasa
> Avezérld a szerszamtablazatba menti a 3D-s tapintd kalibralt
sugarat.
> Avezérld a 3D-s kalibralas mérési modszert mutatja.
g% > 3D-s kalibralas mérési modszer kivalasztasa

> Adja meg a tapintasi pontok szamat
13 » Nyomja meg az NC Start gombot

> A 3D-s tapinto az automatikus tapintorutin segitségével az
0sszes szlkséges pontot megtapintja.

Kelbrals adatok > Kalibralasi adatok atvétele kivalasztasa
e

> Avezérld az eltéréseket egy korrekcios érték tablazatba menti
a TNC:\system\3D-ToolComp kdnyvtarba.

> Tapintas befejezése kivalasztasa

> Avezérl§ bezarja a Tapintérendszer kalibralasa
tapintofunkciot.
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Megjegyzések a kalibralashoz
= Atapintdgomb excentricitdsanak meghatarozasahoz a gépgyartonak a vezérlét
megfeleléen el kell készitenie.

B Ha a kalibralé folyamat utdn megnyomja az OK gombot, a vezérlé atveszi
a kalibralasi adatokat az aktiv tapintérendszer szamara. A frissitett
szerszamadatok azonnal érvénybe Iépnek, Uj szerszamhivas nem szikséges.

® A HEIDENHAIN a tapintéciklusok mikodéséért csak akkor vallal garanciat, ha
azokhoz HEIDENHAIN tapintérendszereket hasznal.

® HakulsO kalibralast hajt végre, a tapintot a kalibralé gémb vagy a kalibralo csap
kozepe folé kell elépozicionalnia. Ugyeljen arra, hogy a tapintasi pontok Utkozés
nélkil megkozelitheték legyenek.

B Avezérl6 a szerszamtablazatba menti a tapintd érvényes hosszat és érvényes
sugarat. A vezérld elmenti a tapintd excentricitasat a tapintétablazatba. A vezérl
a TP_NO paraméter segitségével 6sszekapcsolja a tapintotablazat adatait a
szerszamtablazat adataival.

Tovabbi informacié: "Tapintdrendszer-tablazat tchprobe tp", oldal 394

15.3 Tapintorendszer-feliigyelet kikapcsolasa

Alkalmazas

Ha munkadarab-tapinté mozgatasakor tul kozel megy a munkadarabhoz, véletlenil
kitéritheti a munkadarab tapintot. Felligyelt allapotban nem lehet visszahuzni egy
kitéritett munkadarab-tapintét. A kitéritett munkadarab-tapintdt csak akkor lehet
visszahuzni, ha a tapintofelligyelet ki van kapcsolva.

Funkcioleiras
Ha a vezérlé nem kap stabil jelet a tapintotol, akkor megjeleniti a Tapintérendszer-
feliigyelet kikapcsolasa kapcsoldfellletet.

Amig a tapintérendszer felligyelete ki van kapcsolva, a vezérl
A tapintérendszer feliigyelete 30 masodpercig inaktiv hibalzenetet jeleniti meg.
Ez a hibalzenet csak 30 masodpercig aktiv.

15.3.1 Tapintérendszer-feliigyelet inaktivalasa

A tapintérendszer-felligyeletet a kovetkezéképpen inaktivalja:
@™ > A Kézi izemmod kivélasztasa

> A Tapintérendszer-felligyelet kikapcsolasa kivalasztasa

> A vezérl§ kikapcsolja a tapintérendszer-felligyeletet 30
masodpercre.

> Szlkség esetén mozgassa el a tapintérendszert, hogy a
vezérld stabil jelet kaphasson a tapintétol
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

Ha a tapintérendszer felligyelete ki van kapcsolva, a vezérlé nem hajt

végre Utkozésfellgyeletet. Biztositania kell, hogy a tapinté biztonsagosan
mozoghasson. Hibdsan megvalasztott elmozdulasi irany esetén ttkozésveszély
all fenn!

> Atengelyeket a Kézi izemmodban dvatosan mozgassa

Ha a tapinté 30 masodpercen belll stabil jelet kiild, a tapintdrendszer felligyelete a
30 masodperc lejarta el6tt automatikusan aktivalddik, a hibatizenet pedig torlédik.
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15.4 Az offszet és a 3D alapelforgatas 0sszehasonlitasa

Az aldbbi példa vilagit ra a két lehetdség kdzotti kilonbségre.

Offszet 3D alapelforgatas

Kiindulo helyzet Kiindulo helyzet

Helyzetjelzé: Helyzetjelzé:

= Tényleges poiciod m Tényleges poicid

®m B=0 = B=0

B C=0 m C=0

Preset tablazat: Preset tablazat:

®E B=0 = B=-30

®m B_OFFS =-30 = B_OFFS =+0

m C_OFFS=+0 m C_OFFS=+0

Mozgas +Z iranyba nem dontott Mozgas +Z iranyba nem dontott
allapotban allapotban
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Offszet 3D alapelforgatas
Mozgas +Z iranyba donto6tt allapotban Mozgas +Z irdnyba dontott allapotban
PLANE SPATIAL mit SPA+0 SPB+0 SPC PLANE SPATIAL mit SPA+0 SPB+0 SPC

+0 +0

> Az orientacié nem megfelel6! > Az orientacio megfeleld!

> A kovetkezd megmunkalas
megfeleld.

A HEIDENHAIN a 3D alapelforgatas alkalmazasat javasolja, mivel ez a
lehet8ség rugalmasan bevethetd.
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Alkalmazas

Az MDI alkalmazasban kulonallé NC mondatokat hajthat végre NC program
kontextusa nélkul, pl PLANE RESET. Ha megnyomja az NC start gombot, akkor a
vezérld az NC mondatokat egyenként hajtja végre.

Létrehozhat NC programot |épésrél Iépésre is. A vezérlé megjegyzi a modalis
programinformaciokat.

Felhasznalt témak
B NC programok létrehozasa

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
= NC programok végrehajtasa

Tovabbi informacio: "Programfutas”, oldal 335

Funkcidleiras

Ha mm-ben programoz, a vezérld alapértelmezés szerint a $mdi.h NC programot
hasznalja. Ha INCH-ben programoz, a vezérlé a $mdi_inch.h NC programot

hasznalja.
E Program .n 9 E B @ & O
OEMM } | TNG:\nc_prog\$mdi.h

BEGIN PGM $MDI MM

TOOL CALL "MILL_D10_ROUGH" Z $12000 F1000
TOOL CALL "TOUCH_PROBE" Z 875

FIXTURE SELECT "TNC:\nc_prog\nc_doc\Fixtuie|
FIXTURE RESET ALL

END PGM $MDI MM

124 miLL_p1o_RoUGH

2[22| ToucH_proBE

s[5l

(3R SR Y

Program munkaterilet az MDI alkalmazasban

Az MDI alkalmazas a kovetkezd munkatertileteket kinalja:
m GPS (opci6 44)

Tovabbi informacio: "GPS globdlis programbeallitasok (opcid 44)", oldal 240
= Sugo
u elhelyezése

Tovabbi informacio: " elhelyezése munkateriilet', oldal 93
® Program

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
® Szimulacié

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B Status

Tovabbi informacio: " Status munkatertlet”, oldal 101
= Billentylizet

Tovabbi informacio: "A vezérlésav képernyé-billentylizete', oldal 300
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Kapcsolodfeliiletek

Az MDI alkalmazas a kovetkezd kapcsoldfellileteket tartalmazza a funkciésavban:

Kapcsoléfeliilet

Jelentés

Klartext Ha a kapcsol6 aktiv, parbeszéddel vezetve szerkeszthet. Ha a kapcsolo
programozas inaktivalva van, a szovegszerkesztében szerkeszthet.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
NC funkcio A vezérl6 megnyitja az NC funkciot beszur ablakot.
beszurasa Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Qinfo A vezérlé megnyitja a Q paraméterek listaja ablakot, amelyben a valtozok

leirésai és aktualis értékei lathatdk és szerkesztheték.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

GOTO mondatszam

Egy NC mondat kijelolése végrehajtasra a korabbi NC mondatok
figyelembevétele nélkdil

Tovabbi informaciék: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

/ Mondat elrejtése
Ki/Be

NC mondatok megjeldlése / jellel.

A/ jellel megjelolt NC mondatok programfutaskor nem lesznek végrehajtva,
amint a Mondatelrejtés kapcsold aktiv.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Mondatelrejtés

Ha a kapcsold aktiv, a vezérld a / jellel jelolt NC mondatokat nem hajtja végre.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

; Megjegyzések Ki/Be

Az aktualis NC mondat elé egy ; jel beszurdsa vagy eltavolitasa. Ha egy
NC mondat egy ; jellel kezdddik, akkor az kommentar.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

FMAX On aktival egy el6tolas korldtozast és meghataroz eqy értéket.
Tovabbi informacio: "F MAX el6tolaskorlatozas", oldal 339
Szerkesztés A vezérl6 megnyitja a kontextusmendit.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Belso stop Ha az NC program futdsa egy hiba vagy egy megallitas miatt megszakad,
akkor a vezérl6 aktivalja ezt a kapcsolofelliletet.
Ezzel a kapcsolofellilettel szakithatja meg a programfutast.
Tovabbi informacid: "Programfutas megszakadasa, megallitdsa vagy
megszakitasa", oldal 340
Program Ha On kivalasztja a Belsé stop kapcsolofeliiletet, akkor azt a vezérlé aktivélja.
visszaallitasa
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Modalisan érvényes programinformaciok

Az MDI alkalmazasban az NC mondatokat mindig Mondatonkent modban hajtja

végre. Ha a vezérld végrehajtott egy NC mondatot, a programfutds megszakitottnak
szamit.

Tovabbi informacio: "Programfutds megszakadasa, megallitasa vagy
megszakitasa’, oldal 340

A vezérl6 az 0sszes egymas utan végrehajtott NC mondat mondatszamat zolddel
jeloli.

Ebben az allapotban a vezérlé a kovetkezd adatokat menti:

B Az utoljdra meghivott szerszam adatait

m  Aktiv koordinata-transzformacidkat (pl. nullaponteltolds, forgatas, tikrozés)

m Az utoljdra meghatdrozott korkozéppont koordinatait

Megjegyzések

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A vezérl§ bizonyos kézi interakciok kdvetkeztében elvesziti modalisan
hato programinformacioit és ezzel az un. kontextushivatkozasat. A
kontextushivatkozas elvesztését kdvetéen varatlan és nem kivanatos mozgasok
|éphetnek fel. Az ezt kdveté megmunkalas soran Utkozésveszély all fenn!
> Ezért kerllje az alabbi interakciokat:

m Kurzor mozgatasa egy masik NC mondatra

® A GOTO ugrasparancs egy masik NC mondatra
B Egy NC mondat szerkesztése
|

Valtozoértékek megvaltoztatasa a Q paraméterek listaja ablak
segitségévelQ paraméterek listaja
® Uzemmodvéltas
> A kontextushivatkozast a megfelelé NC mondat ismétlésével tudja biztositani

m Az MDI alkalmazasban NC programokat |épésrél Iépésre létrehozhat és
végrehajthat. Ezutan a Mentés masként funkcidval elmentheti az aktudlis
tartalmat egy masik fajinéven.

m A kovetkezd funkciok nem allnak rendelkezésre az MDI alkalmazasban:

® NC program behivasa PGM CALL, SEL PGM és CALL SELECTED PGM
hasznalataval

® Programteszt a Szimulacié munkaterileten
m Kézi mozgatas és Poziciora allas funkciok a megszakadt programfutasban
= Mondatkeres funkcio
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17.1  Programfutas lizemmod

17.1.1 Alapok

Alkalmazas

A Programfutas izemmod segitségével Ugy gyarthat munkadarabokat, hogy a
vezérld pl. NC programokat folyamatosan vagy mondatonként hajt végre.

Palettatabldazatokat is ebben az Gzemmaddban kell végrehajtani.

Felhasznalt témak
® Egyedi NC mondatok végrehajtasa az MDI alkalmazasban
Tovabbi informacio: "MDI alkalmazas', oldal 331
®  NC programok létrehozasa
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
= Palettatédblazatok
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

MEGJEGYZES

Figyelem, a manipulalt adatok veszélyt jelentenek!

Ha On NC programokat kdzvetleniil halozati meghajtorél vagy USB eszkdzrél hajt
végre, nem tudhatja, hogy az NC program lett-e modositva vagy manipulalva.
Ezen felll a haldzat sebessége is lassithatja az NC program végrehajtasat. Nem
kivant gépmozgasok és itkozések fordulhatnak elé.

> Masolja at az NC programot és az 6sszes behivott fajlt a TNC: meghajtéra
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Funkcioleiras

A kovetkezd tartalmak palettatdblazatokra és megbizasi listékra is
érvényesek.

Ha kivalaszt egy Uj NC programot vagy teljesen végrehajtotta azt, a kurzor a program
elején all.

Ha a megmunkalast masik NC mondatnal inditja el, akkor az NC mondatot elészor a
Mondatkeres segitségével kell kivalasztania.

Tovabbi informacio: "Belépés a programba mondatra kereséssel", oldal 344

A vezérl6 az NC programokat alapértelmezés szerint folyamatos programfutas
modban az NC start gomb megnyomasara hajtja végre. Ebben a modban a vezérld
az NC programokat a program végéig vagy egy manualis vagy programozott
megszakitasig hajtja végre.

A Mondatonkent modban minden egyes NC mondatot kilon indit el az NC start
gombbal.

A vezérl6é a megmunkalas allapotat a A vezérlé tizemel ikonnal mutatja a
statuszattekintésben.

Tovabbi informacio: "A vezérl§sav statuszattekintése", oldal 99
A Programfutas izemmaod a kovetkezd munkatertleteket kinalja:
® GPS (opcio 44)

Tovabbi informacio: "GPS globdlis programbeallitdsok (opcid 44)", oldal 240
u elhelyezése

Tovabbi informacio: " elhelyezése munkateriilet', oldal 93
® Program

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
m Szimulacié

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B Status

Tovabbi informacio: " Status munkaterilet", oldal 1071
= Folyamatfeliigyelet

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Ha megnyit egy palettatablazatot, a vezérl6 a Megbizasi lista munkatertletet
mutatja. Ezt a munkaterlletet On nem valtoztathatja meg.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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lkonok és kapcsolofeliiletek
A Programfutas Uzemmod a kovetkezd ikonokat és kapcsoldfellileteket tartalmazza:

lkon vagy
kapcsolofeliilet

O

Jelentés

Fajl megnyitasa
A fajl megnyitasa ikonnal megnyithat egy fajlt, pl. egy NC programot.
Ha Uj fajlt nyit meg, a vezérld bezarja az éppen kivalasztott fajlt.

>

Végrehajtasi kurzor

A végrehajtasi kurzor megmutatja, hogy melyik NC mondat végrehajtasa folyik
éppen vagy melyik van kijelolve végrehajtasra.

Mondatonkent

Ha a kapcsol6 aktiv, akkor minden egyes NC mondat végrehajtasat kilon
inditsa az NC start gombbal.

Ha a Mondatonként maod aktiv, megvaltozik az izemmaod szimbdluma
vezérlsavban.

Qinfoé

A vezérl6 megnyitja a Q paraméterek listaja ablakot, amelyben a valtozok
leirasai és aktualis értékei lathatok és szerkeszthetdk.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Korrekcios
tablazatok

A vezérl6 megnyit egy kivalasztd menut az alabbi tablazatokkal:

= D

m T-CS

= WPL-CS

Tovabbi informacié: "Korrekcidk a programfutas kdzben', oldal 353

FMAX

On aktival egy elétolas korlatozast és meghatédroz egy értéket.
Tovabbi informacio: "F MAX el&tolaskorlatozas", oldal 339

GOTO Cursor

A vezérl6 az éppen kivalasztott tablazatsort megjeloli végrehajtasra.
Csak megnyitott palettatablazat esetén aktiv (opcid 22)
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Mondatelrejtés

Ha a kapcsolo aktiv, a vezérld a / jellel jelolt NC mondatokat nem hajtja végre.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

M1-re megall

Ha a kapcsolo aktiv, a vezérld megallitja a végrehajtast a kovetkezé
NC mondatnal az M1 funkcioval.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

GOTO mondatszam

Egy NC mondat kijelolése végrehajtasra a korabbi NC mondatok
figyelembevétele nélkil

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Kézi mozgatas

Programfutds megszakitdsa alatt kézzel mozgathatja a tengelyeket.

Ha a Kézi mozgatas aktiv, megvaltozik az izemmadd szimbdluma
vezérlésavban

Tovabbi informacio: "Manudlis mozgatds megszakadas alatt", oldal 343

Szerkeszt Ha a kapcsolo aktiv, szerkesztheti a palettatablazatot.
Csak megnyitott palettatablazat esetén aktiv
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
3D ROT A tengelyek kézzel mozgathatok a dontott megmunkalasi sikkal végrehajtott

programfutds megszakitasakor (opcio 8).
Tovabbi informacid: "Manualis mozgatas megszakadas alatt", oldal 343
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lkon vagy Jelentés

kapcsoloéfeliilet

Poziciéra allas Visszatérés a konturra a géptengelyek kézi mozgatasa utan egy megszakitas
kozben

Tovabbi informacio: "Kontur ismételt megkozelitése', oldal 351

Mondatkeres A Mondatkeres funkcioval egy tetszés szerinti NC mondattél indithatja a
megmunkalast.

A vezérl6 az NC programot figyelembe veszi eddig az NC mondatig
matematikailag, hogy pl. az ors6t M3-mal kapcsolték-e be.

Tovabbi informacid: "Belépés a programba mondatra kereséssel", oldal 344

Megnyitas Editorban A vezérlé megnyitja az NC programot a Programozas tizemmaodban.
Csak megnyitott NC program esetén aktiv
Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Belso stop Ha az NC program futdsa egy hiba vagy egy megallitas miatt megszakad,
akkor a vezérl6 aktivalja ezt a kapcsolofelliletet.

Ezzel a kapcsolofellilettel szakithatja meg a programfutast.

Program Ha On kivélasztja a Belsé stop kapcsolofeliiletet, akkor azt a vezérld aktivélja.

visszaallitasa A vezérld a program elejére éllitja a kurzort, és alaphelyzetbe éllitja a
korllményektdl fliggd programinformaciokat és a program futasi idejét.

F MAX elé6tolaskorlatozas

Az F MAX kapcsoldfeliilet lehetévé teszi, hogy csokkentse az el6toldsi sebességet
valamennyi izemmaodban. A csokkentés minden gyorsjarati es el6tolasi mozgasra
vonatkozik. Az On altal megadott érték az Ujrainditas utan is aktiv marad.

Az FMAX kapcsolofeliilet az MDI alkalmazasban és a Programozas tizemmaodban all
rendelkezésre.

Ha a funkciosavban kivalasztja az FMAX kapcsoldfellletet, a vezérld megnyitja az
El6tolas + FMAX ablakot.

Ha egy el6tolas-korlatozas aktiv, a vezérlé az FMAX kapcsolofelliletet szinesben
mutatja és megjeleniti a definialt értéket.

Inaktivalja az el6tolas-korlatozast azzal, ha az Elétolas + FMAX ablakba O-t ir be.
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Programfutas megszakadasa, megallitasa vagy megszakitasa
A kovetkezd lehetéségek vannak a programfutas megallitasara:

m  Szakitsa meg a programfutast, példaul az MO mellékfunkcioval

= Allitsa le a programfutést pl. az NC-Stop gombbal

m Programfutas megszakitasa pl. az NC stop gomb vagy a Belsé stop
kapcsolofelllet segitségével

= Allitsa le a programfutast pl. az M2 vagy M30 mellékfunkciokkal

A vezérl6 automatikusan ledllitja a programfutast, ha egy fontos hibat észlel
programfutas kozben, példaul ciklus allo orséval valod hivasakor.

Tovabbi informacio: "Az informacios sav értesitési menuje", oldal 303

Ha a Mondatonkent modban vagy az MDI alkalmazasban dolgozik, a vezérlé
minden végrehajtott NC mondat utan megszakitott allapotra valt.

A vezérl6 a programfutas aktualis allapotat A vezérlé lizemel ikonnal mutatja.
Tovabbi informacio: "A vezérl§sav statuszattekintése", oldal 99

Megszakadt vagy megszakitott allapotban pl. a kovetkezd mdveleteket hajthatja
végre:

® Uzemmod kivélasztasa
m  Tengelyek manualis mozgatasa

B Ellendrizze a Q paramétereket és mddositsa Oket, ha szikséges a Q INFO
funkcioval

m  Modositsa az opcionalis programozott megszakitas bedllitasat az M1-gyel
m Modositsa a programozott NC mondat atugras beallitasat a / jellel

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A vezérl§ bizonyos kézi interakciok kdvetkeztében elvesziti modalisan
hato programinformacioit és ezzel az un. kontextushivatkozasat. A
kontextushivatkozas elvesztését kovetéen varatlan és nem kivanatos mozgasok
|éphetnek fel. Az ezt kdveté megmunkalds soran Utkdzésveszély all fenn!
> Ezért kerlilje az alabbi interakciokat:

®  Kurzor mozgatasa egy masik NC mondatra

m A GOTO ugrasparancs egy masik NC mondatra

= Egy NC mondat szerkesztése

B Valtozoértékek megvaltoztatasa a Q paraméterek listaja ablak
segitségévelQ paraméterek listaja
» Uzemmodvéltas
> A kontextushivatkozast a megfelelé NC mondat ismétlésével tudja biztositani
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Programozott megszakitasok

Az NC programban kozvetlenll is meghatarozhat megszakitast. A vezérld abban
az NC mondatban szakitja meg a programfutast, amelyik tartalmazza a kdvetkezé
beviteleket:

®  Programozott megallds STOP (mellékfunkcidval és anélkdil)
® Programozott megallas MO
B Feltételes allj M1

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Az M6 mellékfunkcié valdszinlleg szintén a programfutas
felfliggesztéséhez vezet. A gépgyarto allitja be a mellékfunkcidk
funkcionalis hatokorét.

Programfutas folytatasa

Az NC stop gombbal végzett megallitas vagy programozott megszakitas utan a
programfutast az NC start gombbal folytathatja.

A Bels6 stop hasznalataval végzett programmegszakitas utan a programfutast az
NC program elejétél kell kezdenie vagy a Mondatkeres funkciot kell hasznalnia.

Egy alprogramon vagy egy programrészismétlésen bellli programfutds-megszakitas
utan a visszaallashoz a Mondatkeres funkciot kell hasznalnia.

Tovabbi informacio: "Belépés a programba mondatra kereséssel", oldal 344

Modalisan érvényes programinformaciok

A vezérlé a programfutas megszakadasa esetén alabbi adatokat menti el:

B Az utoljara meghivott szerszam adatait

m  Aktiv koordinata-transzformacidkat (pl. nullaponteltolds, forgatas, tikrozés)
B Az utoljdra meghatdrozott korkozéppont koordinatait

A vezérld a kontur ismételt megkozelitéséhez sziikséges adatokat a Poziciora allas
kapcsoldfelllet segitségével kapja meg.

Tovabbi informacio: "Kontur ismételt megkozelitése', oldal 351

Figyeljen arra, hogy ezek a mentett adatok addig érvényesek, amig vissza
nem allitja azokat pl. Uj program kivalasztasaval.
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Vigyazat, iitkozésveszély!

A vezérl6 varatlan vagy nem kivant mozgasokat hajthat végre
programmegszakitasok, kézi beavatkozasok vagy az NC funkciok és a
transzformaciok elmaradt alaphelyzetbe allitdsa miatt. Ez a munkadarab
karosodasat okozhatja vagy Utkozéshez vezethet.

> Toroljon minden programozott NC funkciot és transzformaciot az
NC programon belUl
> Az NC program végrehajtasa el6tt végezzen szimulaciot

> Ellendrizze az altalanos, valamint a tovabbi allapotkijelzét, hogy ne legyenek
bennuk aktiv NC funkciok és transzformaciok, pl. alapelforgatas, mielétt egy
NC programot végrehajt

> Az NC programokat 6vatosan, a Mondatonkent médban mozogja le

MEGJEGYZES

Vigyazat, iitkozésveszély!

A TNC7 a 81762x-16 NC szoftverrel nem tdmogatja az ISO programozast. A
hianyzé tdmogatas miatt a végrehajtas kozben Utkozésveszély all fenn.

> Kizardlag Klartext NC programokat hasznaljon.

= A Programfutas izemmaodban a vezérl6 aktiv fajlokat az M allapottal, pl.
a kivalasztott NC programot vagy tablazatokat. Ha egy ilyen fajlt mas
tdzemmaodban nyit meg, a vezérl6 az allapotot az alkalmazassav filén mutatja.

B Avezérl6 a tengely mozgatasa el6tt ellendrzi, hogy megvaldsult-e a definialt
fordulatszam. Az FMAX el6tolast hasznald pozicionald mondatoknal a vezérld
nem vizsgalja a fordulatszamot.

m Programfutas kdzben az elétolast és az orséfordulatszamot potenciométerekkel
tudja modositani.

B Ha megvaltoztatja a munkadarab bazispontjat egy programfutas
megszakitasakor, akkor az NC mondatot az Ujboli belépéshez Ujra ki kell
valasztania.

Tovabbi informacid: "Belépés a programba mondatra kereséssel", oldal 344

B AHEIDENHAIN azt ajanlja, hogy minden szerszambehivas utan az orsot az M3
vagy az M4 funkcioval kapcsolja be. Ezaltal programfutas kdzbeni problémakat
kerulhet el, pl. egy megszakitas utani elindulaskor.

m A GPS munkaterUlet bedllitasai hatdssal vannak a programfutésra, pl. a kézikerék
szuperponalasra (opcio 44).

Tovabbi informacio: "GPS globdlis programbedllitdsok (opcid 44)", oldal 240

Definiciok

Rovidités Definicié

GPS (global Globalis programbeallitasok
program

settings)

ACC (active Aktiv kattogaselfojtas

chatter control)
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17.1.2 Manualis mozgatas megszakadas alatt

Alkalmazas
Programfutds megszakadasa alatt kézzel mozgathatja a gép tengelyeit.

A Megmunkalasi sik billentése (3D ROT) ablakkal kivalaszthatja, hogy melyik
vonatkoztatasi (koordinata-) rendszerben mozgatja a tengelyeket (opcio 8).

Felhasznalt témak
B A gép tengelyeinek manualis mozgatasa
Tovabbi informacio: "Géptengelyek mozgatasa', oldal 132
B Megmunkaldsi sik manualis billentése (opcié 8)
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Funkcioleiras

Ha a Kézi mozgatas funkciot valasztja, a vezérlé tengelygombijaival mozgathatja a
tengelyeket.

Tovabbi informacio: "Tengelyek mozgatasa a tengelygombokkal®, oldal 132

A Megmunkalasi sik billentése (3D ROT) ablakban a kdvetkez6 lehetdségek kozdl

valaszthat:
lkon Funkcié Jelentés
M-CS gép Mozgas az M-CS gép-koordinatarendszerben
Tovabbi informacié: "Gép-koordinatarendszer M-CS',
oldal 181
o W-CS munkadarab Mozgas a W-CS munkadarab-koordinatarendszerben

Tovabbi informacié: "Munkadarab-
koordinatarendszer W-CS", oldal 185

@ WPL-CS megmunkalasi sik Mozgas a WPL-CS munkasik-koordinatarendszerben
Tovabbi informacio: "Munkasik-koordinatarendszer
WPL-CS", oldal 188

& T-CS szerszam Mozgas a T-CS szerszam-koordinatarendszerben

Tovabbi informacio: "Munkasik-koordinatarendszer
WPL-CS", oldal 188

Ha kivalasztja a funkciok egyikét, a vezérld a elhelyezése munkateriileten az
ahhoz tartozo ikont jeleniti meg. A 3D ROT kapcsoldfellleten a vezérld az aktiv
koordinatarendszert kiegészitésul mutatja.

Ha a Kézi mozgatas aktiv, megvaltozik az lizemmadd szimbdluma vezérldsavban
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A programfutds megszakitasanak ideje alatt a tengelyeket manualisan is
mozgathatja, pl. egy furatbdl valé kijaratas dontott megmunkaldsi sikban. Hibas
3D ROT-bedllitas esetén itkozésveszély all fenn!

> Elsdsorban a T-CS funkciot haszndlja

» Alkalmazzon alacsonyabb elétolast

= Néhany gépnél a Kézi mozgatas funkcidban a tengelygombokat az NC start
gombbal kell engedélyeznie.

Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirdsait.

Belépés a programba mondatra kereséssel

Alkalmazas

A MONDATKERESES funkcié segitségével az NC programot egy szabadon
kivalasztott NC mondattdl tudja végrehajtani. Az adott mondatig végrehajtott
munkadarab-megmunkalast a vezérl§ szamitasilag veszi figyelembe. A vezérl6 a
start el6tt bekapcsolja pl. az orsot.

Felhasznalt témak
® NC program létrehozasa

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B Palettatablazatok és megbizasi listak

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

El6feltétel
= Afunkcidt a gép gyartdja engedélyezi
A gépgyarténak kell a Mondatkeres funkciot engedélyeznie és konfiguralnia.
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Funkcioleiras

Ha az NC program az alabbi feltételek mellett megszakadt, a vezérlé elmenti a
megszakitasi pontot:

= Bels6 stop kapcsoldfelllet

m Vészallj

= Aramkimaradéas

Amennyiben a vezérl§ Ujrainditaskor egy elmentett megszakitasi pontot talal, ugy
Uzenetet jelenit meg. A mondatra ugras ekkor kozvetlentl a megszakitasi pontra
mutat. A vezérld az Uzenetet a Programfutas Uzemmaodra valo els valtaskor
mutatja.

Kozbensé programinditas futtatdsa az alabbiak szerint:

m Kozbensé programinditas a féprogramban, sziikség esetén ismétlésekkel
Tovabbi informacié: "Egyszer( mondatra keresés végrehajtasa’, oldal 347

m Tobbszintl kozépsé programinditas az alprogramokban és a tapintéciklusokban
Tovabbi informacio: "Tobbszintd mondatra keresés végrehajtasa’, oldal 348

B Kozbensé mondattdl torténd inditas egy ponttablazatban
Tovabbi informacio: "Mondatra keresés ponttablazatokban', oldal 349

= Mondatkeresés paletta programokban
Tovabbi informacio: "Mondatra keresés a palettatablazatokban", oldal 350

A vezérl6 a mondatra keresés kezdetén visszaallitja az 6sszes adatot, mint az
NC program Uj kivalasztasakor. A mondatra keresés kozben aktivélhatja és
inaktivalhatja a Mondatonkent maédot.
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Mondatkeres ablak

x

Mondatkeres

Program TNG:nc_proginc_docBauteile_compc ¥

¥ Ponttablazat
Fajinév

Pont szama

éhez nyomja meg az NC =
yomja meg Megszakitds

A Mondatkeres ablak elmentett megszakitasi ponttal €s megnyitott Ponttablazat terilettel.

A Mondatkeres ablak a kovetkezd tartalmakat foglalja magaban:

Sor Jelentés

Palettaszam Palettatablazat soranak szama

Program Az aktiv NC program elérési utvonala

Mondatszam Annak az NC mondatnak a szama, amelyiktdl elindul a
programfutas

A Kivalasztas ikonnal az NC mondatot kivalaszthatja az
NC programban.

Ismétlések Ha az NC mondat egy programrészismétlésben van, az
ismétlés szama a belépéskor

Utolso Aktiv palettaszam a megszakitas idépontjaban

palettaszam A megszakitasi pontot az Utolsét kivalaszt kapcsoldfeliilettel
valasztja ki.

Utolsé program Az aktiv NC program elérési utvonala a megszakitas
idépontjaban
A megszakitasi pontot az Utolsét kivalaszt kapcsoldfelilettel
valasztja ki.

Utols6 mondat Az aktiv NC mondat szama a megszakitas idépontjaban

A megszakitasi pontot az Utolsét kivalaszt kapcsolofelilettel
valasztja ki.

Point file A ponttablazat elérési Utvonala
A Ponttablazat teriletén

Pont szama A ponttablazat sora
A Ponttablazat tertletén
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Egyszerii mondatra keresés végrehajtasa

Egyszerd mondatra kereséssel a kovetkezéképpen lép be az NC programba:
3 > A Programfutas Uzemmod kivalasztasa

> Mondatkeres kivalasztasa

> Avezérld megnyitja a Mondatkeres ablakot. A Program, a
Mondatszam és az Ismétlések mezd&k fel vannak toltve az
aktualis értékekkel.

Ha szlkséges, adja meg a Programot
Mondatszam megadasa
Ha szukséges, adja meg az Ismétlések szamat

Szlikség esetén induljon el az Utolsét kivalaszt
kapcsolofelllettel egy elmentett megszakitasi ponttol

Nyomja meg az NC Start gombot

> A vezérld elinditja a mondatra keresést és a megadott NC
mondatig szamol.

> Ha megvaltoztatta a gép allapotat, a vezérlé megjeleniti a Gép
allapotanak visszaallitasa ablakot.

) > Nyomja meg az NC Start gombot

> Avezérld visszadllitja a gép allapotat, pl. TOOL CALL vagy
mellékfunkciok.

> Ha megvaltoztatta a tengelypoziciokat, a vezérld megjeleniti
a Tengelysorrend a kontur ismételt megkozelitésekor:
ablakot.
13 > Nyomja meg az NC Start gombot

> A vezérld a mutatott megkozelitési logika segitségével mozog
a szukséges poziciokba.

Mondatkeres

vV vyYVvyy

Utolsét kival...

—

L

v

o A tengelyeket egyenként is poziciondlhatja az On éltal
kivalasztott sorrendben.
Tovabbi informacié: 'Tengelyek mozgatéasa az On
altal kivalasztott sorrendben”, oldal 352

1y » Nyomja meg az NC START gombot
> Avezérlés folytatja az NC program végrehajtasat.
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Tobbszintli mondatra keresés végrehajtasa

Ha példaul egy olyan alprogramba Iép be, amelyet tobbszor is meghivnak, hasznalja
a tobbszintl mondatra keresést. Ekkor elészor a kivant alprogramhivasra ugrik,
majd folytatja a mondatra keresést. Ugyanezt a modszert hasznalja meghivott

NC programok esetén is.

Tobbszintd mondatra kereséssel a kdvetkezéképpen |ép be az NC programba:
3 > A Programfutas Gzemmod kivalasztasa

» Mondatkeres kivalasztasa

> Avezérl6 megnyitja a Mondatkeres ablakot. A Program, a
Mondatszam és az Ismétlések mezdk fel vannak toltve az
aktualis értékekkel.

> Mondatra keresés végrehajtasa az elsd belépési helyhez.

Tovabbi informacio: "Egyszerd mondatra keresés
végrehajtasa’, oldal 347

Mondatkeres

Mondatorkent > Ha szlkséges, aktivalja a Mondatonkent kapcsoldt
[ ]
@ > Szlkség esetén az NC start gombbal hajtsa végre az egyes
NC mondatokat
Mondata kresés > Mondatra keresés folytatasa kivalasztasa

folytatésa

» NC mondat definialasa a belépéshez
@ > Nyomja meg az NC Start gombot

> A vezérld elinditja a mondatra keresést és a megadott NC
mondatig szamol.

> Ha megvaltoztatta a gép allapotat, a vezérlé megjeleniti a Gép
allapotanak visszaallitasa ablakot.

» Nyomja meg az NC Start gombot

> A vezérl§ visszaallitja a gép allapotat, pl. TOOL CALL vagy
mellékfunkciok.

> Ha megvaltoztatta a tengelypoziciokat, a vezérlé megjeleniti
a Tengelysorrend a kontuar ismételt megkozelitésekor:
ablakot.
» Nyomja meg az NC Start gombot

> A vezérld a mutatott megkozelitési logika segitségével mozog
a szukséges poziciokba.

o A tengelyeket egyenként is poziciondlhatja az On éltal
kivalasztott sorrendben.
Tovabbi informacié: 'Tengelyek mozgatasa az On
altal kivalasztott sorrendben”, oldal 352

Mondata kresés > Ha szukséges ismét valassza ki a Mondatra keresés
folytatasa . ”
i folytatasa mUveletet

> Ismételje meg a Iépéseket
» Nyomja meg az NC START gombot
> A vezérlés folytatja az NC program végrehajtasat.
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Mondatra keresés ponttablazatokban

A ponttablazatba a kovetkezdképpen lép be:
3 > A Programfutas Uzemmod kivalasztasa

> Mondatkeres kivalasztasa

> Avezérld megnyitja a Mondatkeres ablakot. A Program, a
Mondatszam és az Ismétlések mezd&k fel vannak toltve az
aktualis értékekkel.

> Ponttablazat kivalasztdasa
> Avezérld megnyitja a Ponttablazat teriletet.

> A Point file mez&ben adja meg a ponttablazat elérési
Utvonalat

> A Pont szama mezd&ben adja meg a ponttablazat soranak
szamat, ahol belépni szeretne.

) » Nyomja meg az NC Start gombot

> A vezérlé elinditja a mondatra keresést és a megadott NC
mondatig szamol.

> Ha megvaltoztatta a gép allapotat, a vezérlé megjeleniti a Gép
allapotanak visszaallitasa ablakot.

13 » Nyomja meg az NC Start gombot
> Avezérld visszadllitja a gép allapotat, pl. TOOL CALL vagy
mellékfunkciok.
> Ha megvaltoztatta a tengelypoziciokat, a vezérld megjeleniti
a Tengelysorrend a kontur ismételt megkozelitésekor:
ablakot.
13 > Nyomja meg az NC Start gombot

> A vezérld a mutatott megkozelitési logika segitségével mozog
a szukséges poziciokba.

Mondatkeres

o A tengelyeket egyenként is pozicionélhatja az On éltal
kivalasztott sorrendben.
Tovabbi informacié: 'Tengelyek mozgatéasa az On
altal kivalasztott sorrendben”, oldal 352

o Ha a mondatra kereséssel egy pontmintaba szeretne belépni, akkor
ugyanugy jarjon el. A Pont szama mezdében definidlja a kivant belépési
pontot. A pontminta elsé pontjanak szama a 0.

Tovabbi informaciok: Felhasznalodi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
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Mondatra keresés a palettatablazatokban

A palettatablazatba a kovetkezéképpen 1ép be:
3 > A Programfutas Uzemmod kivalasztasa

> Mondatkeres kivalasztasa

> A vezérl6 megnyitja a Mondatkeres ablakot.

Palettaszam mez&ben adja meg a palettatablazat soranak
szamat

Ha szlkséges, adja meg a Programot

Mondatszam megadasa

Ha szlikséges, adja meg az Ismétlések szamat

Szlkség esetén induljon el az Utolsot kivalaszt
kapcsoldfelilettel egy elmentett megszakitasi ponttdl

Nyomja meg az NC Start gombot

> A vezérl§ elinditja a mondatra keresést és a megadott NC
mondatig szamol.

> Ha megvaltoztatta a gép allapotat, a vezérlé megjeleniti a Gép
allapotanak visszaallitasa ablakot.

1y > Nyomja meg az NC Start gombot

> Avezérlé visszaallitja a gép allapotat, pl. TOOL CALL vagy
mellékfunkciok.

> Ha megvaltoztatta a tengelypoziciokat, a vezérlé megjeleniti
a Tengelysorrend a kontur ismételt megkozelitésekor:
ablakot.
1y » Nyomja meg az NC Start gombot

> Avezérl a mutatott megkozelitési logika segitségével mozog
a szlikséges poziciokba.

Mondatkeres

v

vV vyYVvyy

Utolsét kival...

v

3

o A tengelyeket egyenként is pozicionalhatja az On 4ltal
kivalasztott sorrendben.

Tovabbi informacié: 'Tengelyek mozgatasa az On
altal kivalasztott sorrendben”, oldal 352

Ha egy palettatablazat programfutdsa megszakadt, a vezérlé az utoljara
végrehajtott NC program utoljara kivalasztott NC mondatat kinalja fel
megszakitasi pontként.
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Vigyazat, iitkozésveszély!

Ha programfutas kdzben a GOTO funkcio segitségével kivalaszt egy NC mondatot
és utdna végrehajtja az NC programot, a vezérlé figyelmen kivil hagy minden
korabban programozott NC funkciét, pl. transzformacidkat. Emiatt a kovetkezé
poziciondld mozgasok kozben ltkdzésveszély all fenn!

> A GOTO funkciot csak NC programok programozasakor és tesztelésekor
hasznalja

> NC programok végrehajtasakor kizarolag a Mondatkeres muveletet hasznalja

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A Mondatkeres funkcié atugorja a programozott tapintéciklusokat.

Ezaltal az eredményparaméterek Gresen maradhatnak, vagy hibas
értékeket tartalmazhatnak. Ha az ezt koveté megmunkalas felhasznalja az
eredmeényparamétereket, itkozésveszély all fenn!

> Hasznalja a Mondatkeres funkciét tobb szinten

B Avezérl§ a folyamathoz szikséges parbeszédeket csak a felugré ablakban
jeleniti meg.
® A Mondatkeres funkcié mindig munkadarab-orientaltan mdkaodik, még akkor is,

ha On szerszamorientalt megmunkalast definialt. A mondatra keresés utén a
vezérl§ ismét a kivalasztott megmunkalasi modszerrel dolgozik.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

B Avezérl6 az ismétlések szamat belsd stop utan is az LBL fil alatt mutatja a
Status munkatertleten.

Tovabbi informacid: "LBL fll", oldal 106
= A Mondatkeres funkcié nem hasznalhato egyltt az alabbi funkciokkal:
® AOQ, 1,3 és 4 tapintéciklusok a mondatra keresés keresési fazisaban

B AHEIDENHAIN azt ajanlja, hogy minden szerszambehivas utan az orsot az M3
vagy az M4 funkcioval kapcsolja be. Ezaltal programfutas kdzbeni problémakat
kerulhet el, pl. egy megszakitas utani elindulaskor.

17.1.4 Kontur ismételt megkozelitése

Alkalmazas

A POZICIORA ALLAS funkcidval a vezérlé a munkadarab konturra viszi a szerszamot
a kovetkezd esetekben:

= Visszadllds a konturra a BELSO STOP nélkiili megszakitds alatti tengelymozgéasok
utan

® Visszadllds a kontirra mondatra kereséskor, pl. egy BELSO STOP funkciéval
tortént megszakitas utan

B Géptipustdl fliggben, ha egy programmegszakitas alatt a nyitott szabalyozasi kor
miatt egy tengely helyzete megvaltozik.
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Felhasznalt témak
B Manualis mozgatas programfutas-megszakadasok esetén
Tovabbi informacio: "Manudlis mozgatds megszakadas alatt", oldal 343
= Mondatkeres funkcié
Tovabbi informacid: "Belépés a programba mondatra kereséssel", oldal 344

Funkcidleiras

Ha kivalasztotta a Kézi mozgatas kapcsolofellletet, akkor ennek a
kapcsoldfellletnek a felirata Poziciora allas szovegre valtozik.

Ha kivélasztja a Poziciora allas kapcsoldfeliletet, a vezérlé megnyitja a
Tengelysorrend a kontur ismételt megkozelitésekor: ablakot.

Tengelysorrend a kontur ismételt megkozelitésekor: ablak

Tengelysorrend a s s e
kontur ismételt Cel Aktudlis A HatralévG Gt

megkozelitésekor:

Réallési logika X v

-300.000 368.320 -668.320
100.000  1489.999  -1389.999

Végrehajtds az NC Start gombbal

Tengelysorrend a kontudr ismételt megkozelitésekor: ablak

A vezérl6 a Tengelysorrend a kontur ismételt megkozelitésekor: ablakban
megjeleniti az 6sszes olyan tengelyt, amely még nem talalhaté a programfutashoz
szukséges helyes pozicioban.

A vezérlé megkozelitési logikat kinal fel a mozgasok sorrendjére. Ha a szerszam

a szerszamtengelyen a megkozelitési pont alatt helyezkedik el, a vezérlé a
szerszamtengelyt ajanlja fel elsd elmozdulasi iranyként. A tengelyeket mozgathatja
az On &ltal kivalasztott sorrendben is.

Tovabbi informacié: 'Tengelyek mozgatasa az On altal kivélasztott sorrendben”,
oldal 352

Ha kézi tengelyek részt vesznek a visszaallasban, a vezérlé nem kinal megkozelitési
logikat a mozgatashoz. Ha mar nincs tobb pozicionalando kézi tengely, a vezérld a
fennmaradt tengelyek szamara megkozelitési logikat kinal.

Tovabbi informacié: "Manualis tengelyek mozgatasa’, oldal 353
Tengelyek mozgatasa az On altal kivalasztott sorrendben

A tengelyeket az On altal kivalasztott sorrendben a kovetkezéképpen mozgatja:
Podcére > Poziciora allas kivalasztasa

allds
> A vezérld megjeleniti a Tengelysorrend a kontur ismételt
megkozelitésekor: ablakot és a még mozgatando
tengelyeket.

Valassza ki a kivant tengelyt, pl. X

Nyomja meg az NC Start gombot

A vezérlé a tengelyt a sziikséges pozicioba mozgatja.
Ha a tengely a megfelel$ pozicidban van, a vezérld a Cél
felirathoz pipat jelenit meg.

A tobbi tengely pozicionadldsa

> Ha az 6sszes tengely a megfelelé pozicidban van, a vezérlé
bezarja az ablakot.

vV Vv VvYy

v
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17.2

Manualis tengelyek mozgatasa

A manualis tengelyeket a kovetkez&képpen mozgatja:
Pazicia > Poziciora allas kivalasztasa

allds
> A vezérld megjeleniti a Tengelysorrend a kontur ismételt
megkozelitésekor: ablakot és a még mozgatandd
tengelyeket.

> Valassza ki a manualis tengelyt, pl. W
> Pozicionalja a kézi tengelyt az ablakban mutatott értékre

> Ha egy jeladoval ellatott kézi tengely eléri a poziciot, a vezérl§
automatikusan eltavolitja az értéket.

> Tengelyt ebbe a pozicidba: kivalasztasa
> A vezérld elmenti a poziciot.

Definicio
Manuadlis tengely

A kézi tengelyek nem meghajtott tengelyek, ezért ezeket a gépkezelének kell
pozicionalnia.

Korrekciok a programfutas kozben

Alkalmazas

A programfutas kdzben megnyithatja a kivalasztott korrekcios tablazatokat és az
aktiv nullaponttablazatot és értékeket médosithat benntk.

Felhasznalt témak
= Korrekcios tablazatok hasznalata

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
m  Korrekcios tablazatok szerkesztése az NC programban

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B Korrekcios tablazatok létrehozdsa és tartalma

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
= Nullaponttablazat tartalma és létrehozasa

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
®  Nullaponttablazat aktivalasa az NC programban

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Funkcioleiras
A vezérl6 megnyitja a kivalasztott tablazatokat a Tablazatok lizemmaoddban.

A modositott adatok a korrekcio vagy a nullapont ismételt aktivalasa utan lépnek
érvénybe.
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17.2.1 Tablazatok megnyitasa a Programfutas tizemmaédbol

A korrekcids tablazatokat a Programfutas izemmaodbdl a kovetkezdképpen nyitja

meg:
ot > Korrekcids tablazatok kivalasztasa
> A vezérld megnyit egy legordilé mentit.
» Valassza ki a kivant tablazatot
= D: Nullaponttablazat
® T-CS: Korrekcios tablazat *.tco
®m WPL-CS: Korrekciés tablazat *.wco
> A vezérl§ megnyitja a kivalasztott tablazatot a Tablazatok
tizemmaodban.
Megjegyzések
Utkozésveszély!

A vezérl§ a nullaponttablazat vagy korrekcios tablazat modositasait csak akkor
veszi figyelembe, ha elmentette az értékeket. A nullapontot vagy a korrekcios
értéket Ujra kell aktivalnia az NC programban, kilonben a vezérl§ tovabbra is az
addigi értékeket hasznalja.

> Atablazatban végrehajtott médositasokat azonnal erésitse meg, pl. az ENT
gombbal

> Aktivalja Ujra a nullapontot vagy a korrekcios értéket az NC programban

» Az NC programot a tablazatértékek médositasa utan évatosan inditsa el

B Ha egy tablazatot a Programfutas Uzemmaodban nyit meg, a vezérl§ a tablazat
fllén az M statuszt mutatja. A statusz azt mutatja, hogy ez a tablazat a
programfutashoz lett aktivalva.

m Avagolap segitségével a poziciokijelzé értékeit atveheti a nullaponttablazatba.
Tovabbi informacio: "A vezérlsav statuszattekintése", oldal 99

17.3 Visszahuz alkalmazas

Alkalmazas

A Visszahuz alkalmazassal egy aramszunet utan visszahuzhatja a szerszamot, pl.
menetfurét a munkadarabbdl.

A visszahuzast hasznalhatja dontott munkasik vagy dontott szerszam esetén is.

El6feltétel
= Afunkciot a gép gyartdja engedélyezte

A retractionMode (124101 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyarto, hogy a
vezérl6 az inditasi folyamat kozben megjeleniti-e a Visszahlz kapcsolot.
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Funkcidleiras
A Visszahuz alkalmazas a kovetkez6 munkaterlleteket kindlja:
® Visszahuz

Tovabbi informacié: "Visszahlz munkaterilet', oldal 356
= elhelyezése

Tovabbi informacio: " elhelyezése munkatertilet', oldal 93
® Status

Tovabbi informacié: " Status munkaterdlet”, oldal 101

A Visszah(z alkalmazas a kovetkezé kapcsolofellileteket tartalmazza a
funkciésdvban:

Kapcsolofelillet  Jelentés

Visszahuz Szerszam visszahuzasa tengelygombokkal vagy elektronikus
kézikerékkel

Visszahuzast Visszahuz alkalmazas befejezése

befejez A vezérlé megnyitja a Visszajaratas befejezve? ablakot egy

biztonsagi kérdéssel

Kezdbéértékek Az A, B, C és Menetemelkedés mezdk visszaallitasa az eredeti
értékukre

A Visszahuz alkalmazast a Visszahuz kapcsoloval a kovetkez6 allapotokban

valasztja ki az inditasi folyamat soran:

= Aramkimaradéas

B Arelé vezérl6fesziiltsége hianyzik

B Mozgas a ref. pontra alkalmazas

Ha az dramkimaradas el6tt elétolasi hatarértéket aktivalt, az elétolasi hatarérték
meég mindig aktiv. Ha kivalasztja a Visszahuz kapcsoldfeliletet, a vezérld megjelenit
egy felugro ablakot. Ezzel az ablakkal inaktivalhatja az el6toldsi hatarértéket.

Tovabbi informacio: 'F MAX elStolaskorlatozas”, oldal 339
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Visszahuz munkateriilet
A Visszahuz munkatertlet a kovetkezd tartalmakat foglalja magaban:

Sor Jelentés

Mozgas médja Mozgasmad a visszahuzashoz:
m Géptengelyek: Mozgas az M-CS gép-
koordinatarendszerben

= Dontott rendszer: Mozgas a WPL-CS munkasik-
koordinatarendszerben (opcid 8)

® Szerszamtengely: Mozgas a T-CS szerszam-
koordinatarendszerben (opci6 8)

B Menet: Mozgas a T-CS-ben az orsé kompenzacios
mozgasaival

Tovabbi informacio: 'Referenciarendszerek”, oldal 180

Kinematika Aktiv gépkinematika neve

ABC A forgdtengelyek aktudlis pozicidja
A Dontott rendszer mozgasi modban érvényes

Menetemelkedés Menetemelkedés a szerszamkezelés PITCH oszlopabdl
A Menet mozgdsi modban érvényes

Forgasirany A menetszerszam forgdsiranya:
5 Jobbmenet
= Balmenet
A Menet mozgasi modban érvényes

Kézikerék Koordinatarendszer, melyben a kézikerék szuperponalas
szuperponalas érvényes

koordinatarendszemn szerszamtengely mozgdsi modban érvényes
A vezérl6 a mozgas modjat és a hozza tartozo paramétereket automatikusan

elévalasztja. Ha az elmozduldsi mod vagy a paraméterek nem megfeleléek, akkor
manualisan kell atallitania ket.

Megjegyzés

MEGJEGYZES

Vigyazat, a szerszam és a munkadarab veszélybe keriilhet!

A megmunkalas kozben fellép6 dramkimaradas ellendrizhetetlen un. kipérgéshez
vagy a tengelyek lefékezéséhez vezethet. Ha a szerszam az aramkimaradas

elétt érintkezett a munkadarabbal, a vezérlé Ujrainditasa utan a tengelyek
referenciafelvétele nem lehetséges. A referencia nélkdli tengelyeknél a vezérlé

az utoljara elmentett tengelyértékeket veszi aktualis pozicioként, amelyek
eltérhetnek a tényleges poziciétdl. Az ezt koveté mozgasok ezért eltérhetnek

az aramkimaradas el6tti mozgasoktol. Ha a szerszam még mindig érintkezik a
munkadarabbal, akkor fesziilés kbvetkeztében sériilések |éphetnek fel mind a
szerszamon, mind pedig a munkadarabon!

» Alkalmazzon alacsonyabb elétolast

> Referencia nélkili tengelyeknél Ggyeljen arra, hogy az az elmozdulas fellgyeleti
maod nem all rendelkezésre
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Példa

Menetvago ciklus dontott megmunkaldsi sikban valod végrehajtasa kozben
aramkimaradas lépett fel. A menetfurdt vissza kell hiznia:

> Kapcsolja be a vezérlé és a gép tapfesziiltségét
> A vezérl§ elinditja az operacios rendszert. Ez a folyamat néhany percig tarthat.

> Avezerl6 a Start/Bejelentkezés munkaterileten megjeleniti az
Aramkimaradas parbeszédet.

w:szannz > A Visszahlz kapcsolo aktivalasa
> Valassza az OK-t
> A vezérl§ leforditja a PLC programot.
@ > Kapcsolja be a vezérl6 fesziiltséget
> Avezérlé ellendrzi a vészledllitd kor mdkodeését
> A vezérld megnyitja a Visszahuz alkalmazast és megjeleniti a
Pozicioértékek atvetele? ablakot.
> Hasonlitsa 0ssze a mutatott pozicioértékeket a tényleges
pozicidértékekkel
= > Valassza az OK-t
> Avezérlé bezarja a Pozicioértékek atvétele? ablakot
> Adott esetben valassza a Menet mozgdsi médot
> Ha szukséges, adja meg a menetemelkedést
> Ha szlkséges, valaszon forgasiranyt
- > Visszahuz kivalasztasa
> Szerszam visszahuzasa tengelygombokkal vagy kézikerékkel
ez > Visszahlzast befejez kivalasztasa
> Avezérl§ megnyitja a Visszajaratas befejezve? ablakot és
feltesz egy biztonsagi kérdést
> Ha a szerszam helyesen lett visszahuzva, valassza az Igent

> Avezérld bezarja a Visszajaratas befejezve? ablakot és a
Visszahuz alkalmazast.
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18.1 Uzemméd Tablazatok

Alkalmazas

A Tablazatok izemmaodban megnyithatja és adott esetben szerkesztheti a vezérlé
kilonbozé tablazatait.

Funkcioleiras

Ha kivalasztja a Hozzdadas mliveletet, a vezérld megjeleniti a Gyors kivalasztas és
a Fajl megnyitasa munkaterileteket.

A Gyors kivalasztas munkateruleten kozvetlenul megnyithat néhany tablazatot.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

A Fajl megnyitasa munkaterileten megnyithat egy meglévd tablazatot vagy
létrehozhat egy Uj tablazatot.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Egyszerre akar tobb tablazatot is megnyithat. A vezérld mindegyik tablazatot a sajat
alkalmazasaban nyitja meg.

Ha kivalasztott egy tablazatot programfutasra vagy szimuldciéra, a vezérlé az M
vagy S statuszt mutatja az alkalmazas filén.

Minden alkalmazasban megnyithatja a Tablazat és Adatlap munkateruleteket.
Tovabbi informacio: "Tablazat munkaterilet”, oldal 362

Tovabbi informacio: "A tablazatok Adatlap munkateriilete”, oldal 365

Kulonféle funkciokat valaszthat ki a kontextusmeni hasznalataval, pl. Masolas.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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Kapcsolodfeliiletek

A Tablazatok Uzemmod a kovetkezd kapcsolofelileteket tartalmazza a
funkciésavban:

Kapcsolofeliilet Jelentés

Bazispont aktivalasa A bazisponttablazat kivalasztott sorat aktivalja bazispontként.
Tovabbi informacié: "Bazisponttablazat”, oldal 405

Vissza Az utols¢ véltoztatds visszavonasa
Visszaallit Visszavont valtoztatas helyredllitdsa
GOTO sor szama A vezérlé megnyitja a GOTO ugrasutasitas ablakot.

A vezérlé az On altal megadott szamu sorra ugrik.

Szerkeszt Ha a kapcsol6 aktiv, szerkesztheti a tablazatot.

Szerszam beszUrasa A vezérl6 megnyitja a Szerszam beszurasa ablakot, melyben Uj szerszamot
illeszthet be a szerszamkezelésbe.

Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés *, oldal 165

Ha aktivalja a Csatolas jelolénégyzetet, a vezérl beilleszti a szerszamot a
tablazat utolso sora utan.

Sor beszurasa A vezeérlé beilleszt egy sort a tablazat végére.
Sor visszaallitasa A vezérld torli a sor 0sszes adatat.
Szerszam torlése A vezérld torli a szerszamkezelésben kivalasztott szerszamot

Tovabbi informaciod: "Szerszamkezelés ", oldal 165

Sor torlése A vezérl6 torli az éppen kivalasztott sort.
T INSPECT A vezérl§ szerszamot ellendriz.

T OUT A vezérl6 kiraktaroz egy szerszamot.
TIN A vezérl6 beraktaroz egy szerszamot.

18.1.1 Tablazat tartalmanak szerkesztése

A tablazat tartalmat a kdvetkez6képpen szerkeszti:
> Valassza ki a kivant mez6t
Sastesz > Editieren aktivalasa
¢ > Avezérl§ engedélyezi az értékek szerkesztését.

Ha az Editieren kapcsolo aktiv, szerkesztheti a tartalmakat mind a
Tablazat munkatertleten, mind az Adatlap munkatertleten.
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18.2 Tablazat munkateriilet

Alkalmazas

A Tablazat munkaterlleten a vezérlé megjeleniti egy tablazat tartalmat. Egyes
tablazatok esetében a vezérld a bal oldalon egy oszlopot jelenit meg szlirékkel és
egy keresési funkcioval.

o sy _ sz

Funkcidleiras

E Tablazat . Saiir: all tools > all tool types 100% @ {8 O x

tools in magazines i A i e 1hi7
0 Nagyol6 ...

PR miing toos 1 11 MILL_D2 ROUGH Nagyold ...

drilling tools:

g oo 2 12 MILL_D4 ROUGH Nagyols ...

g tapping tools

§E meoamitng s 3 13 MILL_D6_ROUGH Nagyol6 ...

(5] tuming toois 4 14 MILL_D8 ROUGH Nagyol6 ...

touchprobes

T 5 15 MILL_D10_ROUGH Nagyol6 ...

) dressing toos

[ I 6 00 MILL_D12_ROUGH Nagyol6 ...

T undefined tools 7 17 MILL_D14_ROUGH Nagyol6 ...
8 18  MILL_D16_ROUGH Nagyol6 ...
9 19 MILL_D18_ROUGH Nagyol6 ...
10 110 MILL_D20_ROUGH Nagyol6 ...
1" 111 MILL_D22_ROUGH Nagyold ...
12 112 MILL_D24_ROUGH Nagyold ...
13 143 MILL_D26_ROUGH Nagyol6 ...
14 144 WILL_D28_ ROUGH Nagyol6 ...

Szerszam neve ? Min: Max:

Tablazat munkaterilet

A Tablazat munkaterllet a Tablazatok izemmaodban alapértelmezés szerint az
Osszes alkalmazasban nyitva van.

A vezérlé megjeleniti a fajl nevét és elérési Utvonalat a tablazat fejlécében.

Ha kivalasztja az egyik oszlop cimét, a vezérld az adott oszlop szerint rendezi a
téblazat tartalmat.

Ha a tablazat megengedi, szerkesztheti a tablazatok tartalmait ezen a
munkatertleten is.
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lkon és gyorsbillentyii
A Tablazat munkaterllet a kdvetkezd ikonokat vagy gyorsbillentylket tartalmazza:

lkon vagy Funkcié
gyorsbillentyii

SzUré megnyitasa

Tovabbi informacio: "Sz(iré a Tablazat munkaterlleten’,
oldal 363

Q Keresési funkcio megnyitasa

Tovabbi informacio: "A Keresés oszlop a Tablazat
munkaterlleten', oldal 364

100% A tédblazat betlimérete

Amikor kivalasztja a szazalék értékét, a vezérld
ikonokat jelenit meg a betliméret ndvelésére és

csokkentésére.
@ Allitsa a tablazat bet(iméretét 100 %-ra
@ Nyissa meg a bedllitdsokat a Tablazatok ablakban
Tovabbi informacio: "Bedllitasok a Tabldzat munkaterileten”,
oldal 364
STRG+A Osszes sor kijelolése

STRG+SZOKOZ Aktiv sor kijeldlése vagy kijeldlés befejezése
SHIFT+4 Felette Iév6 sort is kijeldli
SHIFT+V Alatta 1évé sort is kijeldli

Sziir6é a Tablazat munkateriileten
Szlrheti a szerszamtablazatokat és a Zsebtablazat ot.

Szlirés a Szerszamkezelésben

A szerszamkezelés szlirésére a kovetkezd lehetéségei vannak:
= (sszes szerszam

B Magazinszerszamok

Attol figgéen, hogy az 6sszes szerszamot vagy csak a tarban lévé szerszamokat
valasztotta ki, ezen a terlileten szerszamtipus szerint is szlrhet:

Minden szerszamtipus
Marészerszamok

Farok

Menetfarok

Menetmarok
Esztergaszerszamok
Tapintok

Kélehuzo szerszamok
Koszoriiszerszamok

Nem definialt szerszamok
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Sziirés a Zsebtablazatban

A zsebtablazat szlrésére a kovetkezd lehetdségei vannak:
B Minden szerszamtar

= F6 szerszamtar

® Orso

A szerszdmtar vagy az orso kivalasztasatdl fliggéen ezen a teriileten helyek (zsebek)
szerint is szUrhet:

= Minden zseb
» {Ures zsebek
= Foglalt zsebek

A Keresés oszlop a Tablazat munkateriileten
Keresést végezhet a Szerszamkezelés és a Zsebtablazat tablazatokban.
A keres6 funkcidban tobbféle keresési feltételt definialhat.
Minden feltétel tartalmazza a kdvetkezé informaciokat:
® Tablazatoszlop, pl. T vagy NEVE
Az oszlopokat az Itt keres: legordulé mentvel valasztja ki.
® QOperator, pl. Tartalmaz vagy Egyenlé (=)
Az operatort az Operator legordulé menuvel valasztja ki.
m Keresési kifejezés az Ennek keresése: beviteli mezdben

Bedllitasok a Tablazat munkateriileten

A Tablazatok ablakban megjelenitett tartalmakat befolyasolhatja a Tablazat
munkateruleten.

A Tablazatok ablak a kovetkezd terlleteket tartalmazza:
= Altalanos
® Oszlopok sorrendje

Altalanos teriilet
A kivalasztott bedllitdsok az Altalanos teriileten modalisan érvényesek.

Ha a Tablazat és (irlap szinkronizalasa kapcsol6 aktiv, a kurzor vele egyttt mozog.
Ha pl. egy masik tablazatoszlopot valaszt ki a Tablazat munkaterileten, a vezérlé
magaval viszi a kurzort az Adatlap munkaterdleten.
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Oszlopok sorrendje teriilet

x
Tablazatok
Aitalinos Hasznaljon standardform. e
Rogzitett oszlopok szél 1 ‘ 2
T Szerszém sorszéma ?
P Hely sorszama? e
A Y NAME  Szerszdmneve? «de
TYP Szerszam tipusa? o
L Szerszdm hossza ? B ]
R Szerszam sugara? ]
Megszakités

Tablazatok ablak

Az Oszlopok sorrendje teriileten definidlja az 6sszes tablazat arculatat.

A Hasznaljon standardform. kapcsoloval megjeleniti az 6sszes oszlopot az
alapértelmezett sorrendben.

A Rogzitett oszlopok szama kapcsoloval definidlja, hany oszlopot rogzitsen a
vezérl6 a képernyd bal szélén. Ezek az oszlopok akkor is lathaték maradnak, ha a
tablazatban jobb irdnyban tavolra navigal.

A vezérl6 a tablazat 6sszes oszlopat egymas alatt mutatja. A kapcsoldval minden
oszlophoz kivélaszthatja, hogy az megjelenjen vagy maradjon rejtve.

A kivalasztott szamu rogzitett oszlop utan a vezérlé egy vonalat hiuz. A vezérlé
rogziti a vonal feletti oszlopokat.

Ha kivalaszt egy oszlopot, a vezérlé felfelé és lefelé mutato nyilakat jelenit meg.
Ezekkel a nyilakkal megvaltoztathatja az oszlopok sorrendjét.

18.3 A tablazatok Adatlap munkateriilete

Alkalmazas

Az Adatlap munkatertleten a vezérlé megjeleniti egy kivalasztott tablazatsor 6sszes
tartalmat. A tablazattél flUggben szerkesztheti az értékeket az dGrlapon.
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Funkcidleiras

£ Adatlap Mnd 4% O x

£ toolicon @ Y £ toolidentiication %
T Srerszém sorszéma? 00
NAME Szerszém neve ? NULLWERKZEUG
TYP  Szerszam tipusa? Nagyold mard v

DOG  Szerszamjellemzok?

Adatlap munkaterilet a Kedvencek nézetben

A vezérlé minden oszlophoz megjeleniti a kdvetkezé informaciokat:

Az oszlop ikonja, ha szikséges
Az oszlop neve

Mértékegység, ha szukséges
Oszlopleiras

Aktualis érték

Ha egy megadott adat érvénytelen, a vezérld egy ikont jelenit meg a beviteli mez6
elétt. Ha az ikonra koppint, a vezérlé megjeleniti a hiba at, pl. Tal sok irasjel.

Bizonyos tablazatok tartalmat a vezérld csoportositva jeleniti meg az Adatlap
munkateriileten beliil. Az Osszes nézetben a vezérlé minden csoportot megjelenit. A
Kedvencek funkcidval egyes csoportokat megjelolhet egyéni nézet létrehozasahoz.
A megfogo segitségével atrendezheti a csoportokat.

lkonok

A Tablazat munkatertlet a kovetkezd ikonokat tartalmazza:

lkon vagy Funkcio

gyorsbillentyii

@ Nyissa meg a bedllitdsokat a Tablazatok ablakban

Tovabbi informacié: "Beallitasok az Adatlap munkaterileten’,
oldal 367

* Kedvenc
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Beallitasok az Adatlap munkateriileten

A Tablazatok kivalaszthatja, hogy mutassa-e a vezérl§ az oszlopleirdasokat. A
kivalasztott bedllitas modalisan érvényes.

E Tablazatok

Oszlopleirésok megjelenitése e

Megszakités
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Tablazatok | Szerszamtablazatok

Attekintés
Ez a fejezet tartalmazza a vezérl§ szerszamtablazatait:
B tool.t szerszamtablazat
Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
B Esztergaszerszam-tablazat toolturn.trn (opcio 50)

Tovabbi informacié: "Esztergaszerszam-tablazat toolturn.trn (opcié 50),
oldal 379

m Koszorlszerszam-tablazat toolgrind.grd (opcid 156)

Tovabbi informacié: "Koszorliszerszam-tablazat toolgrind.grd (opcid 156)",
oldal 384

B Kélehlzoszerszam-tablazat tooldress.drs (opcid 156)

Tovabbi informacié: "Kélehlzdszerszam-tablazat tooldress.drs (opcid 156)",
oldal 391

m Tapintérendszer-tablazat tchprobe.tp
Tovabbi informacio: "Tapintérendszer-tablazat tchprobe.tp’, oldal 394

A szerszamokat, a tapintorendszerek kivételével, csak a szerszamkezel6ben
szerkesztheti.

Tovabbi informacid: "Szerszamkezelés ", oldal 165

Szerszamtablazat tool.t

Alkalmazas

A tool.t szerszamtabldzat a furo- és mardszerszamok sajatos adatait tartalmazza.
A szerszamtablazat ezenkivil tartalmazza az 6sszes technoldgiatél fliggetlen
szerszamadatot, pl. a CUR_TIME éltartamot.

Felhasznalt témak
®  Szerszamadatok szerkesztése a szerszamkezelében
Tovabbi informacié: "Szerszamkezelés ", oldal 165
B Maro- vagy furészerszam szikséges szerszamadatai
Tovabbi informacié: "Maro- és furdszerszamok szerszdmadatai', oldal 154

Funkcidleiras
A szerszamtablazat fajineve tool.t és a TNC:\table mappaban kell térolni.
A tool.t szerszamtablazat a kbvetkezd paramétereket tartalmazza:

Paraméter Jelentés

T Szerszam sorszama ?
A szerszamtablazat soranak szama

A szerszamszam segitségével minden szerszamot egyértelmden be tud
azonositani, pl. szerszamel&hivashoz.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Indexet egy pont utan lehet definialni.
Tovabbi informacio: "Indexelt szerszam", oldal 146

Ez a paraméter a technoldgiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.

Bevitel: 0.0...32767.9
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Paraméter

NEV

Jelentés

Szerszam neve ?

A szerszamnév segitségével a szerszamot be tudja azonositani, pl.
szerszamel6hivashoz.

Tovabbi informaciék: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Indexet egy pont utan lehet definialni.
Tovabbi informacié: "Indexelt szerszam', oldal 146

Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.

Bevitel: Szovegszélesség 32

Szerszam hossza ?

A szerszam hossza a szerszamtarté bazispontjara vonatkoztatva.
Tovabbi informacié: "Szerszamtarté-bazispont’, oldal 141
Megadés: -99999.9999...+99999.9999

Szerszam sugara ?

A szerszam sugara a szerszamtarto bazispontjara vonatkoztatva.
Tovabbi informacio: "Szerszamtarté-bazispont’, oldal 141
Megadas: -99999.9999...+99999.9999

Szerszam 2. sugara ?

Saroksugar a szerszam pontos meghatarozasahoz a haromdimenzios
sugarkorrekciéhoz, grafikus megjelenitéshez és az itkozésfigyeléshez pl.
gombvégl mardk vagy toruszos marok esetén.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

A -

Szerszamhossz rahagyasa ?

A szerszamhossz deltaértéke mint korrekcios érték a tapintéciklusokkal
kapcsolatban. A vezérld a munkadarab megmeérése utan onalldan beirja a
korrekciokat.

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Kiegészitbleg hat az L paraméterhez
Bevitel: -999.9999...+999.9999

DR

Szerszamsugar rahagyasa ?
A szerszamsugar deltaértéke mint korrekcios érték a tapintociklusokkal

kapcsolatban. A vezérld a munkadarab megmeérése utan onalléan beirja a
korrekciokat.

Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Kiegészitbleg hat az R paraméterhez
Bevitel: -999.9999...+999.9999

DR2

2. szerszamsugar tulmérete ?

A 2. szerszamsugar deltaértéke mint korrekcios érték a tapintéciklusokkal
kapcsolatban. A vezérlé a munkadarab megmeérése utan onalldan beirja a
korrekciokat.

Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Kiegészitbleg hat az R2 paraméterhez
Bevitel: -999.9999...+999.9999
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Paraméter Jelentés
TL Szerszam tiltva?
A szerszam engedélyezve vagy tiltva van a megmunkalashoz:
? = Nincs beirva érték:Engedélyezve
® L:Tiltva

A vezérl6 letiltja a szerszamot a TIME1, maximalis éltartam, a TIME2 2.
maximalis éltartam tullépésekor vagy az automatikus szerszambemeérés
barmely paraméterének tullépésekor.

Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével
Bevitel: Nincs érték, L

RT Testvérszerszam ?
Testvérszerszam szama

Ha a vezérld TOLL CALL-ban behiv egy szerszamot, ami nem all rendelkezésre
vagy tiltva van, akkor a vezérld a testvérszerszamot valtja be.

Ha az M101 aktiv és a CUR_TIME aktualis éltartam atlépi a TIME2
értékét, a vezérld tiltja a szerszamot és egy alkalmas helyen bevaltja a
testvérszerszamot.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Ha a testvérszerszam nem all rendelkezésre vagy tiltva van, akkor a vezérlé a
testvérszerszam testvérszerszamat valtja be.

Indexet egy pont utan lehet definialni.

Tovabbi informacia: "Indexelt szerszam", oldal 146

Ha 0 értéket hataroz meg, a vezérlé nem fog hasznalni testvérszerszamot.
Ez a paraméter a technoldgiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével

Bevitel: 0.0...32767.9

TIME1 Maximalis éltartam ?
A szerszam maximalis éltartama percben
@ Ha a CUR_TIME aktudlis éltartam tullépi a TIME1 értékét, a vezérlé tiltja a

szerszamot és a kovetkez§ szerszamhivaskor hibalizenetet jelenit meg.

A viselkedés gépfiiggd. Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.

Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.
Megadas: 0...99999

TIME2 Max. éltartam TOOL CALL esetén ?
A szerszam 2. maximalis éltartama percben
@ A vezeérld a kovetkezd esetekben cseréli be a testvérszerszamot:

= Ha a CUR_TIME aktudlis éltartam tullépi a TIME2 értékeét, a vezérld tiltja a
szerszamot. A vezérl6 a szerszamot a kdvetkezd szerszamhivaskor mar
nem cseréli be. Ha egy testvérszerszam definicidja RT és a szerszamtarban
van, a vezérld becseréli a testvérszerszamot. Ha nincs testvérszerszam, a
vezérld hibalizenetet kiild.

® Ha az M101 aktiv és a CUR_TIME aktualis éltartam atlépi a TIME2 értékét,

a vezérld tiltja a szerszamot és egy alkalmas helyen becseréli az RT
testvérszerszamot.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Ez a paraméter a technoldgiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.

Megadas: 0...99999
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Paraméter

CUR_TIME

©)

Jelentés

Aktualis éltartam ?

Az aktualis éltartam megfelel annak az idének, ameddig a szerszam
hasznalatban volt. A vezérl§ ezt az id6t onalldéan szamolja és az aktualis idét
percben jegyzi fel.

Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.

Bevitel: 0...99999.99

TiPUS Szerszam tipusa?
A kivalasztott szerszamtipustol fliggéen a vezérld a megfeleld
szerszamparamétert mutatja a szerszamkezeld Adatlap munkateriletén.
Tovabbi informacid: "Szerszamtipusok®, oldal 150
Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165
Ez a paraméter a technoldgiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével
Bevitel: MILL, MILL_R, MILL_F, BALL, TORUS, DRILL, TAP, CENT, TURN, TCHP,
REAM, CSINK, TSINK BOR, BCKBOR, GF, GSF, EP, WSP, BGF, ZBGF, GRIND és
DRESS

DOC Szerszamjellemzok ?
Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.
Bevitel: Szovegszélesség 32

PLC PLC statusz ?
Szerszaminformacio a PLC-nek
Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.
Ez a paraméter a technoldgiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.
Bevitel: %00000000...%11111111

LCUTS Vagoél hossza a szersz.teng.en ?

Vagoélhossz a szerszam pontos meghatarozasahoz a grafikus
megjelenitéshez, a ciklusokon bellli automatikus szamitasokhoz és az
Utkozésfigyeléshez.

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

LU

A szerszam hasznos hossza?

A szerszam hasznos hossza a szerszam pontos meghatarozasahoz a grafikus
megjelenitéshez, a ciklusokon bellli automatikus szamitasokhoz és pl.
bekdszorllt nyakatmérdjd szarmarok Utkozésfigyeléséhez.

Bevitel: 0.0000...999.9999

RN

A szerszamnyak sugara?

Nyaksugar a szerszam pontos meghatarozasahoz a grafikus megjelenitéshez
és az Utkozésfigyeléshez pl. bekdszorilt nyakatmérdjl szarmardk vagy
tarcsamarok esetén.

Csak ha az LU hasznos hossz nagyobb, mint az LCUTS vagéélhossz, akkor
lehet a szerszamnak RN nyaksugara.

Bevitel: 0.0000...999.9999

ANGLE

B,

Maximalis lesiillyedési szog ?

A szerszam maximalis bemerulési szoge lengd bemerUlé mozgas esetén
ciklusokban.

Bevitel: -360.00...+360.00
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Paraméter Jelentés
CUT Vagoélek szama ?

A szerszam vagoéleinek szama az automatikus szerszambemeéréshez vagy a
EI forgacsoldsi adatok kiszamitasahoz.

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Ez a paraméter a technoldgiatol fliggetlenll az aldbbi szerszamokra érvényes:
® Maré- és furészerszamok

m Esztergaszerszamok (opcid 50)

Bevitel: 0...99

TMAT Szerszam vagéélének anyaga?
EOm Szerszam vagoélének anyaga a TMAT.tab szerszamvagoél-anyag tablazatbdl a
? forgacsolasi adatok kiszamitasahoz.

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Kivalasztas kivalasztd ablak segitségével
Bevitel: Szovegszélesség 32

CUTDATA Forgacsolasi adatok tablazata?

> Valassza ki a *.cut vagy *.cutd végzédésti forgacsold adatok tablazatot a
forgacsoldsi adatok kiszamitasahoz.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével
Bevitel: Szovegszélesség 20

e

LTOL Kopasi tiirés: hossz ?
A szerszamhossz megengedett eltérése kopasérzékelés esetén az
I automatikus szerszambeméréshez.

Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Ha a megadott értéket tullépi, a vezérld letiltja a szerszamot a TL oszlopban.
Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az alabbi szerszamokra érvényes:
= Maro- és furdszerszamok

m Esztergaszerszamok (opcid 50)

Bevitel: 0...9.9999

RTOL Kopasi tiirés: sugar ?
A szerszamsugar megengedett eltérése kopasérzékelés esetén az
!: automatikus szerszambeméréshez.

Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszdmokra
felhasznaloi kézikonyv

Ha a megadott értéket tullépi, a vezérld letiltja a szerszamot a TL oszlopban.
Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az alabbi szerszamokra érvényes:
B Maro- és furdszerszamok

m Esztergaszerszamok (opci6 50)

Bevitel: 0...9.9999
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Paraméter Jelentés

R2TOL Kopasi tlirés: Sugar 2?
A 2. szerszamsugar megengedett eltérése kopasérzékelés esetén az
automatikus szerszambeméréshez.

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Ha a megadott értéket tullépi, a vezérld letiltja a szerszamot a TL oszlopban.
Ez a paraméter a technoldgiatol fliggetlenll az aldbbi szerszamokra érvényes:
® Maré- és furészerszamok

m Esztergaszerszamok (opcid 50)

Bevitel: 0...9.9999

DIRECT Forgacsolasi irany?
T Szerszam forgdcsolasiirdnya forgdszerszammal végzett automatikus
<Us szerszambemérés esetén:

= - M3

=+ M4

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az alabbi szerszamokra érvényes:
= Maro- és furdszerszamok
m Esztergaszerszamok (opci6 50)

Bevitel: -, +
R-OFFS Szerszameltolas: sugar ?
A szerszam pozicidja a hossz mérésekor, eltolds a szerszamtapinto kozepe és
! a szerszam kozepe kozoOtt az automatikus szerszambemeéréshez.

Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszdmokra
felhasznaloi kézikonyv

Ez a paraméter a technolégiatol fiiggetlenll az aldbbi szerszamokra érvényes:
= Maro- és furdszerszamok

m Esztergaszerszamok (opcid 50)

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

L-OFFS Szerszameltolas: hossz ?
A szerszam pozicidja a sugar mérésekor, tavolsag a szerszamtapinto felsé éle
.E: és a szerszam csucsa kozott az automatikus szerszambeméréshez.

Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Additivan hat az offsetToolAxis (122707 sz.) gépi paraméterhez

Ez a paraméter a technolégiatol fiiggetlenll az alabbi szerszamokra érvényes:
= Maro- és furdszerszamok

m Esztergaszerszamok (opcid 50)

Megadds: -99999.9999...+99999.9999
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Paraméter Jelentés
LBREAK Torési tlrés: hossz ?
A szerszamhossz megengedett eltérése torésérzékelés esetén az automatikus
i | szerszambemeéréshez.

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Ha a megadott értéket tullépi, a vezérld letiltja a szerszamot a TL oszlopban.
Ez a paraméter a technoldgiatol fiiggetlenll az alabbi szerszamokra érvényes:
® Mard- és furészerszamok

m Esztergaszerszamok (opcid 50)

Bevitel: 0...3.2767

RBREAK Torési tiirés: sugar ?
A szerszamsugar megengedett eltérése torésérzékelés esetén az automatikus
ﬁ; szerszambemeéréshez.

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Ha a megadott értéket tullépi, a vezérld letiltja a szerszamot a TL oszlopban.
Ez a paraméter a technologiatol figgetlenll az alabbi szerszamokra érvényes:
= Maro- és furészerszamok

m Esztergaszerszamok (opcid 50)

Bevitel: 0.0000...0.9999

NMAX Maximalis fordulatszam [1/min]
IJGI'I Az orséfordulatszam korlatozasa a programozott értékre, beleértve a
s potenciométerrel vald szabalyzast is.
Bevitel: 0...999.999
LIFTOFF Felemelés megeng.?

A szerszam automatikus felemelésének megengedése aktiv M148 vagy
FUNCTION LIFTOFF esetén:

® Y: LIFTOFF aktivalasa

= N: LIFTOFF inaktivalasa

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével

Bevitel: Y, N

TP_NO Tapintérendszer szama
Tapintérendszer szama a tchprobe.tp tapint6 tablazatban
Tovabbi informacié: "Tapintérendszer-tablazat tchprobe.tp’, oldal 394
Bevitel: 0...99

T-ANGLE Csucsszog
A szerszam csucsszoge a szerszam pontos meghatarozasahoz a grafikus
g megjelenitéshez, a ciklusokon bellli automatikus szamitasokhoz és pl. furék

Utkozésfigyeléséhez.
Tovabbi informaciok: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Megadas: -180...+180

LAST_USE Utols6 szerszamhasznalat datum/idé
Az id6épont, amikor a szerszam utoljara volt az orsdban
Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.
Bevitel: 00:00:00 01.01.1971...23:59:59 31.12.2030
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Paraméter Jelentés

PTYP Szerszamtipus hely-tablazathoz?
Szerszamtipus kiértékelésre a helytablazatban
Tovabbi informacio: "Helytablazat tool_p.tch', oldal 398
Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.
Ez a paraméter a technoldgiatol figgetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.
Bevitel: 0...99

AFC Szabalyzasi stratégia

Szabalyzasi stratégia az AFC (opcio 45) adaptiv elétoldsszabdlyzashoz az
AFC.tab tablazatbdl

Tovabbi informacié: "AFC adaptiv el6toldsszabdlyzas (opcid 45)", oldal 232
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével
Bevitel: Szovegszélesség 10

ACC ACC aktiv?
Az ACC (opci6 145) aktiv csattogaselfojtas aktivalasa vagy inaktivalasa:
B Y: Aktivalas
® N: Inaktivalas
Tovabbi informacié: "Aktiv kattogdskompenzacidé ACC (opcid 145)", oldal 239
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével

Bevitel: Y, N
PITCH Szerszam menetemelkedés?

A szerszam menetemelkedése a ciklusokon belili automatikus kiszamitashoz.
gé:[ A pozitiv el¢jel jobbmenetet jelent.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikdnyv Megmunkaldsi ciklusok
Bevitel: -9.9999...9.9999

AFC-LOAD Referencia teljesitmény az AFC-hez [%]
Szerszamtol fliggé szabalyzdé referenciateljesitmény az AFC-hez (opcid 45).

A szdzalékban vald megadas az orso névleges teljesitményére vonatkozik.
A vezérl6 a megadott értéket azonnal felhasznalja a szabalyzashoz, emiatt
egy betanulé forgacsolas kimarad. Adja meg az értéket el6ére betanuld
forgacsoldssal.

Tovabbi informacid: "AFC betanito forgacsolas', oldal 237
Bevitel: 1.0...100.0

AFC-OVLD1 AFC tualterh. elofigyelm. fok.[%]
Forgacsoldsfiiggé szerszamkopdas-figyelés az (opcid 45) AFC-hez.
A szdzalékban vald megadas az szabalyzo referenciateljesitményre

vonatkozik. A 0 érték lekapcsolja a felligyeleti funkciot. Az Gres mezé
semmilyen hatast nem fejt ki.

Tovabbi informacio: "Szerszamkopads és szerszamterhelés felligyelete”,
oldal 238

Bevitel: 0.0...100.0
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Paraméter Jelentés

AFC-OVL2 AFC talterhelés lekapcsolasi fokozat [%]
Forgdcsoldsfiiggd szerszamterhelés-figyelés az (opcid 45) AFC-hez.

A szdzalékban vald megadas az szabalyzo referenciateljesitményre
vonatkozik. A 0 érték lekapcsolja a fellgyeleti funkciét. Az Gres mezé
semmilyen hatast nem fejt ki.

Tovabbi informacio: "Szerszamkopas és szerszamterhelés felligyelete',
oldal 238

Bevitel: 0.0...100.0

KINEMATIC Szerszamtart6 kinematika

Szerszamtarté hozzarendelése a szerszam pontos meghatarozasahoz a
grafikus megjelenitéshez és az litkozésfigyeléshez.

Tovabbi informaci6: "Szerszamtarto-kezelés', oldal 169

Kivalasztas kivalasztd ablak segitségével

Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.
Bevitel: Szovegszélesség 20

DR2TABLE Korr. érték tablazat DR2-hoz

A *.3dtc korrekcios tablazat hozzarendelése a belépési szogtdl fliggd
3D-s szerszamsugdr korrekciohoz (opcid 92). Ezaltal tudja a vezérld pl.
egy gobmbvégUl mar¢ kialakitasi pontatlansagait vagy egy tapintérendszer
tapintdszaranak kitérési viselkedését kompenzalni.

Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével
Bevitel: Szovegszélesség 16

OVRTIME A szerszam éltartama lejart
Az az id6tartam percben, ameddig a szerszamot a TIME1 oszlopban
@ meghatarozott éltartamon tul még hasznalni szabad.

Ennek a paraméternek a funkciojat a gépgyartd hatdrozza meg. A gépgyartd
azt hatarozza meg, hogy miként hasznalja a vezérl6 a paramétert a
szerszamnevek keresésekor. Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Ez a paraméter a technolégiatol fliggetlenll az 6sszes szerszamra érvényes.

Bevitel: 0...99

RCUTS Betétlapka szélessége
A homlokoldali vagéélszélesség a szerszam pontos meghatarozasahoz a
E grafikus megjelenitéshez, a ciklusokon belili automatikus szamitasokhoz és pl.

valtolapkas szerszamok Utkozésfigyeléséhez.
Megadas: 0...99999.9999
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Megjegyzések

A unitOfMeasure (101101 sz.) gépi paraméterrel definialhatja az inch
meértékegységet. Ezaltal a szerszamtablazat mértékegysége nem fog
automatikusan megvaltoznil

Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat |étrehozasa inch-ben”, oldal 397

Ha szerszamtablazatokat archivalni vagy szimulaciéhoz hasznalni szeretne,
mentse el a fajlt egy tetszés szerinti fajinévvel és a megfeleld kiterjesztéssel.

A vezérlé a szimulacioban grafikusan abrazolja a szerszamkezeléshdl vett
deltaértékeket. Az NC programbdl vagy a korrekcios tablazatokbol vett
deltaértékeknél a vezérl6 a szimulacioban csak a szerszam poziciojat valtoztatja
meg.

Hatarozza meg a szerszam nevét egyértelmuen!

Ha tobb szerszamot azonos névvel definial, a vezérlé a szerszamot az alabbi
sorrendben keresi:

®  Szerszam, amelyik az orséban van
B Szerszam, amelyik a szerszamtarban van

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Ha tobb szerszamtar van, a gépgyartd meghatarozhatja a
szerszamok keresési sorrendjét a szerszamtarakban.

m Szerszam, amelyik a szerszamtablazatban definidlva van, de éppen nincs a
szerszamtarban

Ha a vezérld pl. a szerszamtarban tobb rendelkezésre allo szerszamot taldl, a

legkisebb maradék-éltartamu szerszamot valtja be.

Az offsetToolAxis (122707 sz.) gépi paraméterrel a gépgyartd a szerszamtapintd

felsd éle és a szerszam csucsa kdzotti tavolsagot hatarozza meg.

Az L-OFFS hozzaadando ehhez a definialt tavolsaghoz.

A zeroCutToolMeasure (122724 sz.) gépi paraméterrel a gépgyarto azt definidlja,

hogy a vezérl6 az automatikus szerszambeméréskor figyelembe vegye-e az R-
OFFS paramétert.

18.4.3 Esztergaszerszam-tablazat toolturn.trn (opcié 50)

Alkalmazas

A toolturn.trn esztergaszerszam-tablazat az esztergaszerszamok sajatos adatait
tartalmazza.

Felhasznalt témak

Szerszamadatok szerkesztése a szerszamkezel6ben

Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165

Esztergaszerszam szikséges szerszamadatai

Tovabbi informacié: "Esztergaszerszamok szerszamadatai (opcié 50)", oldal 156
Maro-esztergald megmunkalas a vezérlén

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Altalanos, technoldgiatdl fiiggetlen szerszémadatok

Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

Elofeltételek

Szoftveropcio 50 Mardesztergalas
Az esztergaszerszam a szerszamkezeld TYPE oszlopdban van definidlva
Tovabbi informacié: "Szerszamtipusok”, oldal 150
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Az esztergaszerszam-tablazat fajlneve toolturn.trn és a TNC:\table mappaban kell

tarolni.

A toolturn.trn esztergaszerszam-tablazat a kovetkezé paramétereket tartalmazza:

Paraméter
T

Jelentés

Az esztergaszerszam-tablazat soranak szama

A szerszamszam segitségével minden szerszamot egyértelmden be tud
azonositani, pl. szerszamel6hivashoz.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Indexet egy pont utan lehet definialni.
Tovabbi informacio: "Indexelt szerszam®, oldal 146

A sor szamanak egyeznie kell a tool.t szerszamtablazatban lévé szerszam
szamaval.

Bevitel: 0.0...32767.9

NAME

Szerszam neve?

A szerszamnév segitségével a szerszamot be tudja azonositani, pl.
szerszamel6hivashoz.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Indexet egy pont utan lehet definialni.

Tovabbi informacio: "Indexelt szerszam", oldal 146

Bevitel: Szovegszélesség 32

=i

Szerszamhossz 1?

A szerszam hossza Z iranyban, a szerszamtarté bazispontjara vonatkoztatva
Tovabbi informacio: "Szerszamtarté-bazispont’, oldal 141

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

Szerszamhossz 2?

A szerszam hossza X irdnyban, a szerszamtarto bazispontjara vonatkoztatva
Tovabbi informacid: "Szerszamtarto-bazispont', oldal 141

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

Szerszamhossz 3?

A szerszam hossza Y irdnyban, a szerszamtartd bazispontjara vonatkoztatva
Tovabbi informacio: "Szerszamtarté-bazispont’, oldal 141

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

wg :IJEH# ]Q[lﬁ

Rahagyas szerszamhossz 1?

A szerszamhossz 1 deltaértéke mint korrekcios érték a tapintociklusokkal
kapcsolatban. A vezérld a munkadarab megmeérése utan onalléan beirja a
korrekciokat.

Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Kiegészitbleg hat a ZL paraméterhez
Megadas: -99999.9999...+99999.9999
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Paraméter

DXL

4

Jelentés

Rahagyas szerszamhossz 2?

A szerszamhossz 2 deltaértéke mint korrekcios érték a tapintociklusokkal
kapcsolatban. A vezérld a munkadarab megmeérése utan onalldan beirja a
korrekciokat.

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Kiegészitéleg hat az XL paraméterhez
Megadas: -99999.9999...+99999.9999

DYL

Rahagyas szerszamhossz 3?

A szerszamhossz 3 deltaértéke mint korrekcios érték a tapintéciklusokkal
kapcsolatban. A vezérld a munkadarab megmeérése utan onalldan beirja a
korrekciokat.

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Kiegészitéleg hat az YL paraméterhez
Megadas: -99999.9999...+99999.9999

RS

Vagoél sugara?
A vezérl6 figyelembe veszi a vagoél sugarat a vagoél sugarkorrekcidjanal.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Az esztergaciklusokban a vezérlé figyelembe veszi a szerszam vagoél
geometrigjat, hogy a definialt konturt ne sértse meg. Ha a kontur teljes
megmunkaldsa nem lehetséges, a vezérl§ figyelmeztetést ad ki.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok

A vezérl6 a szerszam vagoél geometridjanal azonkivil figyelembe veszi a TO,
T-ANGLE és P-ANGLE paramétereket.

Megadas: 0...99999.9999

DRS

Vagoélsugar rahagyas?

A vagoélsugar deltaértéke mint korrekcids érték a tapintociklusokkal
kapcsolatban. A vezérld a munkadarab megmeérése utan onalldan beirja a
korrekciokat.

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Kiegészitéleg hat az RS paraméterhez
Bevitel: -999.9999...+999.9999

TO

Szerszam orientacié?

A vezérl6 a szerszamorientaciobol levezeti a szerszamél helyzetét és a
szerszamtipustol fliggéen tovabbi informacidkat, mint pl. a beallitasi sz6g
iranya. Ezek az informaciok pl. a vagoél- és marékompenzacié vagy a
bemerllési sz0g szamitasahoz szikségesek.

Az esztergaciklusokban a vezérlé figyelembe veszi a szerszam vagoél
geometrigjat, hogy a definialt konturt ne sértse meg. Ha a kontur teljes
megmunkaldsa nem lehetséges, a vezérld figyelmeztetést ad ki.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok

A vezérl6 a szerszam vagéél geometridjanal azonkivil figyelembe veszi az RS,
T-ANGLE és P-ANGLE paramétereket.

Megadas: 1...19
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Paraméter Jelentés
SPB-INSERT Szogeltolas?
Beszuroszerszamok gorblleti szoge
E Megadas: -90.0...+90.0
ORI Ors6 szogének orientacioja?
A szerszamorso szoghelyzete az esztergaszerszam bedllitasahoz
é Megadas: -360.000...+360.000
T-ANGLE Beallitasi szog

7

Az esztergaciklusokban a vezérlé figyelembe veszi a szerszam vagoél
geometrigjat, hogy a definialt konturt ne sértse meg. Ha a kontur teljes
megmunkaldsa nem lehetséges, a vezérlé figyelmeztetést ad ki.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok

A vezérl6 a szerszam vagoél geometrigjanal azonkivil figyelembe veszi az RS,
TO és P-ANGLE paramétereket.

Megadas: 0...179 999

P-ANGLE

P

Csucsszog

Az esztergaciklusokban a vezérlé figyelembe veszi a szerszam vagoél
geometrigjat, hogy a definialt konturt ne sértse meg. Ha a kontur teljes
megmunkaldsa nem lehetséges, a vezérld figyelmeztetést ad ki.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok

A vezérl6 a szerszam vagéél geometridjanal azonkivil figyelembe veszi az RS,
TO és T-ANGLE paramétereket.

Megadas: 0...179 999

CUTLENGTH

A
X

Beszuroékés vagolélének hossza
Eszterga- vagy beszUrdszerszam vagoélhossza

A vezeérlé feligyeli a vagoélhosszt a nagyolo ciklusokban. Ha a programozott
forgacsolasi mélység nagyobb a szerszamtablazatban definialt
vagoélhossznal, a vezérld figyelmeztetést jelenit meg és automatikusan
lecsokkenti a forgacsolasi mélységet.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Megadas: 0...99999.9999

CUTWIDTH

L]
E

Széles beszuroszerszam

A vezérl6 a beszurdszerszam szélességét a cikluson bellli szamitasokhoz
hasznalja.

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Megadas: 0...99999.9999

DCW

E

Beszurokés szélességi rahagyasa
A beszurdszerszam szélességének deltaértéke mint korrekcios érték a

tapintéciklusokkal kapcsolatban. A vezérld a munkadarab megmérése utan
onalloan beirja a korrekciokat.

Tovabbi informaciok: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv

Kiegészitéleg hat az CUTWIDTH paraméterhez
Megadas: -99999.9999...+99999.9999
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Paraméter Jelentés
TYPE Esztergakés tipusa
A kivalasztott esztergaszerszam-tipustol fliggden a vezérlé a megfelel
b’l szerszamparamétert mutatja a szerszamkezeld Adatlap munkaterlletén.

Tovabbi informacio: "Tipusok az esztergaszerszamokon belll", oldal 152
Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165

Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével

Bevitel: ROUGH, FINISH, THREAD, RECESS, BUTTON és RECTURN

WPL-DX-DIAM A munkadarab atméréjének korrekcios értéke

A munkadarab atmérgjének korrekcios értéke a WPL-CS munkasik-
koordinatarendszerhez viszonyitva.

Tovabbi informacié: 'Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS", oldal 188
Megadas: -99999.9999...+99999.9999

WPL- DZL A munkadarab hosszanak korrekcios értéke

A munkadarab hosszanak korrekcids értéke a WPL-CS munkasik-
koordinatarendszerhez viszonyitva.

Tovabbi informacid: "Munkasik-koordinatarendszer WPL-CS", oldal 188
Megadas: -99999.9999...+99999.9999

Megjegyzések

B Avezérl6 a szimulacioban grafikusan dbrazolja a szerszamkezelésbdl vett
deltaértékeket. Az NC programbdl vagy a korrekcios tablazatokbol vett
deltaértékeknél a vezérl§ a szimulacioban csak a szerszam poziciojat valtoztatja
meg.

® A geometriai értékek a tool.t szerszamtablazatbdl, pl. L hossz vagy R sugar az
esztergaszerszamoknal nem érvényesek.
® Hatdrozza meg a szerszam nevét egyértelmden!

Ha tobb szerszamot azonos névvel definidl, a vezérl a szerszamot az alabbi
sorrendben keresi:

B Szerszam, amelyik az orséban van
m Szerszam, amelyik a szerszamtdrban van

Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirdsait.

Ha tobb szerszamtar van, a gépgyartd meghatarozhatja a
szerszamok keresési sorrendjét a szerszamtarakban.

B Szerszam, amelyik a szerszamtablazatban definidlva van, de éppen nincs a
szerszamtarban

Ha a vezérld pl. a szerszamtarban tobb rendelkezésre all6 szerszamot taldl, a
legkisebb maradék-éltartamu szerszamot valtja be.

® Ha szerszamtablazatokat archivalni vagy szimuldciéhoz hasznalni szeretne,
mentse el a fajlt egy tetszés szerinti fajinévvel és a megfelel kiterjesztéssel.

m A unitOfMeasure (1011017 sz.) gépi paraméterrel definidlhatja az inch
mértékegységet. Ezaltal a szerszamtablazat mértékegysége nem fog
automatikusan megvaltozni!

Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat |étrehozasa inch-ben”, oldal 397

= A WPL-DX-DIAM és WPL-DZL oszlopok az alapértelmezett konfiguraciéban
inaktivak.

A columnKeys (1055017 sz.) gépi paraméterrel aktivélja a gépgyartd a WPL-DX-
DIAM és a WPL-DZL oszlopokat. A megnevezés bizonyos esetekben eltérd lehet.
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Koszoriiszerszam-tablazat toolgrind.grd (opcié 156)

Alkalmazas

A toolgrind.grd koszorldszerszam-tablazat a koszorldszerszamok sajatos adatait
tartalmazza.

Felhasznalt témak

B Szerszamadatok szerkesztése a szerszamkezel&ben
Tovabbi informacié: "Szerszamkezelés ", oldal 165

m Koszorlszerszam sziikséges szerszamadatai

Tovabbi informacio: "Koszorliszerszamok szerszamadatai (opcié 156)",
oldal 158

B Koszordmegmunkalas marogépeken
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B Kdélehuzdszerszamok szerszamtablazata

Tovabbi informacio: "Kélehlzdszerszam-tablazat tooldress.drs (opcid 156)",
oldal 391

= Altaldnos, technolégiatol fliggetlen szerszémadatok
Tovabbi informacid: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

Elofeltételek

®  Szoftveropcio 156 koordinatakoszorulés

m A kOszorliszerszam a szerszamkezeld TYPE oszlopaban van definidlva
Tovabbi informacié: "Szerszamtipusok”, oldal 150

Funkcioleiras

A koszorlszerszam-tablazat fajlneve toolgrind.grd és a TNC:\table mappaban kell
tarolni.

A toolgrind.grd koszorldszerszam-tablazat a kovetkezé paramétereket tartalmazza:

Paraméter Jelentés

T Szerszam szama
A koszorliszerszam-tablazat soranak szama

A szerszamszam segitségével minden szerszamot egyértelmien be tud

azonositani, pl. szerszamel&éhivashoz.

Tovabbi informaciék: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Indexet egy pont utan lehet definialni.
Tovabbi informacié: 'Indexelt szerszam", oldal 146

Kell, hogy egyezzen a tool.t szerszamtablazatban 1év§ szerszam szamaval

Megadas: 0...32767

NAME Koszoriikorong neve

A szerszamnév segitségével a szerszamot be tudja azonositani, pl.

szerszamel6hivashoz.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Indexet egy pont utan lehet definialni.
Tovabbi informacio: "Indexelt szerszam®, oldal 146
Bevitel: Szovegszélesség 32
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Paraméter

TYPE

=

Jelentés

Koszoriikorong tipusa

A kivalasztott koszorlszerszam-tipustol fliggden a vezérlé a megfeleld
szerszamparamétert mutatja a szerszamkezeld Adatlap munkaterlletén.

Tovabbi informacio: "Tipusok a kdszorlszerszamokon belll', oldal 152
Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165

Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével

Bevitel: GRIND_M, GRIND_MS, GRIND_MT, GRIND_S, GRIND_A und GRIND_P

R-OVR Koszorilikorong sugara
A koszorlszerszam legkulsd sugara
E Ezt a paramétert a inicializald kélehuzas utdn mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok
Megadas: 0.000000...999.999999
L-OVR Koszoriikorong kinyulasa

Hossz a koszorliszerszam legkilsd sugaraig, a szerszamtarto bazispontjara
vonatkoztatva.

Ezt a paramétert a inicializald kélehuzas utan mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Megadas: 0.000000...999.999999

LO

Teljes hossz

A koszorliszerszam abszolUt hossza, a szerszamtartod bazispontjara
vonatkoztatva.

Ezt a paramétert a inicializalo kélehuzas utan mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Megadas: 0.000000...999.999999

LI

Hossz a belsé élig

Hossz a belsd élig, a szerszamtartod bazispontjara vonatkoztatva.

Ezt a paramétert a inicializalo kélehuzas utan mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok
Megadas: 0.000000...999.999999

Szélesség

A koszorliszerszam szélessége

Ezt a paramétert a inicializalo kélehlzas utan mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Megadas: 0.000000...999.999999

Mélység

Koszordkorong mélysége

Ezt a paramétert a inicializald kélehizas utdn mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok
Megadas: 0.000000...999.999999

ALPHA

Ferdeszog

Ezt a paramétert a inicializalo kélehlzas utan mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Megadas: 0.00000...90.00000
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Paraméter

GAMMA

Tablazatok | Szerszamtablazatok

Jelentés

Sarokszog

Ezt a paramétert a inicializald kélehuzas utan mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok
Megadas: 45.00000...180.00000

Eu:q]ﬂ

Sugar az L-OVR élnél

Ezt a paramétert a inicializald kélehuzas utdn mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok
Megadas: 0.00000...999.99999

RV1

Sugar az LO élnél

Ezt a paramétert a inicializald kélehlizas utdn mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikdnyv Megmunkaldsi ciklusok
Megadas: 0.00000...999.99999

WS

Sugar az LI élnél

Ezt a paramétert a inicializalo kélehlzas utan mar nem szerkesztheti.
Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Megadas: 0.00000...999.99999

dR-OVR

1tH

A sugar korrekcioja
A sugar deltaértéke a szerszamkorrekciohoz

A vezérl6 ezt az értéket csak a megmunkalashoz hasznalja, nem a
kélehuzashoz! A kbszorlszerszam lehlzasa és megmeérése utan a vezérld
automatikusan beirja a korrekcios értéket.

Kiegészitéleg hat az R-OVR paraméterhez

Megadas: -999.999999...+999.999999

dL-OVR

A kinyulas korrekcioja
A kinyulas deltaértéke a szerszamkorrekciohoz

A vezérlé ezt az értéket csak a megmunkalashoz hasznalja, nem a
kélehuzashoz! A koszorldszerszam lehldzasa és megmeérése utan a vezérlé
automatikusan beirja a korrekcios értéket.

Kiegészitbleg hat az L-OVR paraméterhez

Megadas: -999.999999...+999.999999

dLo

A teljes hossz korrekcioja
A teljes hossz deltaértéke a szerszamkorrekciohoz

A vezérlé ezt az értéket csak a megmunkalashoz hasznalja, nem a
kélehuzashoz! A koszorldszerszam lehdzasa és megmeérése utan a vezérld
automatikusan beirja a korrekcios értéket.

Kiegészitbleg hat az LO paraméterhez

Megadas: -999.999999...+999.999999

dLi

A hossz korrekci6ja a belso élig
A hossz deltaértéke a belsé élig a szerszamkorrekcidhoz

A vezérl6 ezt az értéket csak a megmunkalashoz hasznalja, nem a
kélehuzashoz! A koszorldszerszam lehizasa és megmeérése utan a vezérl§
automatikusan beirja a korrekcios értéket.

Kiegészitbleg hat az LI paraméterhez

Megadas: -999.999999...+999.999999
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Paraméter

Jelentés

R_SHAFT

=

A szerszamszar sugara
Megadas: 0.00000...999.99999

R_MIN Megengedett legkisebb sugar
Ha a kélehuzas utan az itt definialt legkisebb megengedett sugarat nem ériel, a
; vezérlé hibalizenetet jelenit meg.
Megadas: 0.00000...999.99999
B_MIN Megengedett legkisebb szélesség
Ha a kélehuzas utan az itt definidlt legkisebb megengedett szélességet nem éri
:1 el, a vezérl6 hibalzenetet jelenit meg.
Megadas: 0.00000...999.99999
V_MAX Megengedett legnagyobb vagosebesség

T

A vagosebesség korlatozasa

Ez az érték nem léphetd tul sem magasabb programozott értékekkel, sem a
potenciométer segitségével.

Megadas: 0.000...999.999

Aktualis vagosebesség
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.000...999.999

Délési szog
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: -90.00000...90.0000

W_TYPE

Belso vagy kiilsé él felé dontve
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: -1, 0, +1

KIND

Megmunkalasi mad (belsé / kiilsé koszoriilés)
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0, 1

HW

Korong hatrahuzva

Kdszorlkorong hatramunkalassal vagy anélkul:
B 0: Nincs hatramunkalas

B 1. Hatramunkalassal

Kivalasztas kivalasztd ablak segitségével
Megadas: 0, 1

HWA

o

A hatramunkalas szoge a kiils6 élnél
Megadas: 0.00000...45.00000

HWI

i

A hatramunkalas szoge a bels6 élnél
Megadas: 0.00000...45.00000
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Paraméter Jelentés

INIT_D_OK Kezdo kélehuzas elvégezve
Az inicializalo lehuzas a kdszorlkorong elsé kélehuzasa.
Ha a kovetkez6 feltételek teljestltek, a vezérld az INIT_D_OK paramétert 1-re
allitja:
m Koszorldszerszam definialva
m Kezdd kélehuzas elvégezve

Ha az INIT_D_OK paraméter 1-re lett allitva, a vezérl§ zarolja a
koszorlszerszam meghatarozasahoz szikséges paramétereket.

Ha az INIT_D_OK paramétert 0 értékre allitja, a vezérlé ismét engedélyezi a
paraméter szerkesztését. Ebben az esetben a vezérlének Ujra el kell végeznie a
szerszam inicializalo lehizasat.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikdnyv Megmunkaldsi ciklusok
Megadas: 0, 1

INIT_D_PNR Kezdo6 kélehlzas kélehuzo helye
Az inicializald lehuzashoz hasznalt kélehuzo hely
Bevitel: 0...9999

INIT_D_DNR Kolehtiz6 szama a kezd6 kdlehtuzasnal

Az inicializalé lehuzédshoz hasznalt kélehizd szama
Megadas: 0...32767

MESS_OK Koszorikorong megmeérése
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0, 1

STATE Beallitasi allapot

Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: %0000000000000000...%1111111111111111
A_NR_D Kélehizo6 szama (atméré lehdzasa)
A kélehuzd szama az atméré lehuzasahoz
Megadas: 0...32767
A_NR_A Kélehuzoé szama (kiilsé él lehuzasa)
A kélehuzo szama a kiilsé él lehuzdsahoz
Megadas: 0...32767
A_NR_I Kélehizo6 szama (belso él lehuzasa)
A kélehuzd szama a belsé él lehizasahoz
Megadas: 0...32767

DRESS_N_D Atmérélehzas szamlaloja (eldiras)

Az atmérd kovetkezd lehizasaig kihagyott lehtuzdéciklus-hivasok megadott
of1[2 szédma.

Bevitel: 0...999
DRESS_N_A Kiils6él-lehuzas szamlaloja (elbiras)

A kuls6 él kovetkezd lehuzasaig kihagyott lehuzoéciklus-hivasok megadott
of1[2 szama.

Bevitel: 0...999
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Paraméter

DRESS_N_I

o[1[2)

Jelentés
Bels6él-lehtizas szamlaloéja (el6iras)

A belsé él kovetkezd lehuzasaig kihagyott lehtzéciklus-hivasok megadott
szama.

Bevitel: 0...999

DRESS_N_D_ACT

olof5

Aktudlis lehuzasszamlal6é atméré
Az atmérd utolso lehuzasa ota kihagyott lehuzociklusok aktualis értéke.
Bevitel: 0...999

DRESS_N_A_ACT

Aktualis lehtuzasszamlalo kiilsé él
A kulsé él utolso lehuzasa ota kihagyott lehtuzociklusok aktudlis értéke.

olofz Bevitel: 0...999
DRESS_N_I_ACT Aktualis lehuzasszamlalé belso él
ao A belsé él utolsé lehuzasa 6ta kihagyott lehuzociklusok aktualis értéke.

Bevitel: 0...999

Visszahuzasi érték az atméronél

A vezérl6 a ciklus segitségével végzett lehluzaskor hasznalja ezt a paramétert.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikdnyv Megmunkaldsi ciklusok
Megadas: 0.00000...999.99999

Visszahuzasi érték a kiilsé élnél

A vezérlé a ciklus segitségével végzett lehuzaskor hasznalja ezt a paramétert.
Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Megadas: 0.00000...999.99999

Visszahlzasi érték a belso élnél

A vezérlé a ciklus segitségével végzett lehuzaskor hasznalja ezt a paramétert.
Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkaldsi ciklusok
Megadas: 0.00000...999.99999

AD
I,
AA
&,
Al
=
FORM

Korongalak
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00...99.99

Letorés hossza kiils6 oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

A_PW

Letorési szog kiilso oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megaddas: 0.00000...89.99999

A_R1

Sarok sugara kiils6 oldal
Jelenleg nincs funkcigja
Megadas: 0.00000...999.99999

A Kkiils6 oldal hossza
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999
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Paraméter Jelentés

A_HL Hatramunkalas hossza, korongmeélység kiils6 oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

A_HW Hatramunkalas szoge kiilso oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...45.00000

A_S Oldalmélység kiils6 oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

A_R2 Indulasi sugar kiilsé oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

A_G Tartalék kiilso oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

I_PL Letorés hossza belso oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

I_PW Letorési szog belsd oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...89.99999

I_R1 Sarok sugara belsé oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

I_L A belsé oldal hossza
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

I_HL Hatramunkalas hossza, korongmélység belsé oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

I_HW Hatramunkalas szoge belsé oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...45.00000

I_S Oldalmélység belsé oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

I_R2 Indulasi sugar belsé oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999

_G Tartalék bels6 oldal
Jelenleg nincs funkcidja
Megadas: 0.00000...999.99999
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18.4.5

Megjegyzések

A geometriai értékek a tool.t szerszamtablazatbdl, pl. hossz vagy sugar a
koszorldszerszamoknal nem érvényesek.

Amikor a koszorlszerszam lehuzasat végzi, a koszorlszerszamhoz nem lehet
hozzarendelve szerszamtarto-kinematika.

A lehlzas utan mérje meg a készorliszerszamot, hogy a vezérl6 a helyes
deltaértékeket irja be.

Hatarozza meg a szerszam nevét egyértelmuen!

Ha tobb szerszamot azonos névvel definidl, a vezérlé a szerszamot az aldbbi
sorrendben keresi:

m  Szerszam, amelyik az orséban van
m Szerszam, amelyik a szerszamtdrban van

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Ha tobb szerszamtar van, a gépgyartd meghatarozhatja a
szerszamok keresési sorrendjét a szerszamtarakban.

B Szerszam, amelyik a szerszamtablazatban definidlva van, de éppen nincs a
szerszamtarban

Ha a vezérld pl. a szerszamtarban tobb rendelkezésre allo szerszamot taldl, a
legkisebb maradék-éltartamu szerszamot valtja be.

A vezérl6 a szimulacioban grafikusan dbrazolja a szerszamkezelésbdl vett
deltaértékeket. Az NC programbdl vagy a korrekcios tablazatokbol vett
deltaértékeknél a vezérl6 a szimulacioban csak a szerszam poziciojat valtoztatja
meg.

Ha szerszamtablazatokat archivalni vagy szimulaciéhoz hasznalni szeretne,
mentse el a fajlt egy tetszés szerinti fajlnévvel és a megfeleld kiterjesztéssel.

A unitOfMeasure (101101 sz.) gépi paraméterrel definidlhatja az inch
mértékegységet. Ezaltal a szerszamtablazat mértékegysége nem fog
automatikusan megvaltozni!

Tovabbi informacid: "Szerszamtablazat |étrehozdsa inch-ben", oldal 397

Kélehuzészerszam-tablazat tooldress.drs (opcié 156)

Alkalmazas

A tooldress.drs kélehlzdszerszam-tablazat a kélehizdszerszamok sajatos adatait
tartalmazza.
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Felhasznalt témak

Szerszamadatok szerkesztése a szerszamkezelében
Tovabbi informacid: "Szerszamkezelés ", oldal 165
Kélehlzoszerszam szlkséges szerszamadatai

Tovabbi informacio: "Kélehuzdszerszamok szerszamadatai (opcio 156)",
oldal 162

Kezdé kélehuzas

Tovabbi informaciok: Felhasznaloi kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
Koszordmegmunkalas marogépeken

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Kdszorlszerszamok szerszamtablazata

Tovabbi informacio: "Koszorlszerszam-tablazat toolgrind.grd (opcid 156)",
oldal 384

Altalanos, technoldgiatdl fiiggetlen szerszémadatok

Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

Elofeltételek

Szoftveropcio 156 koordinatakdszortilés
A koszorlszerszam a szerszamkezel§ TYPE oszlopaban van definialva
Tovabbi informacié: "Szerszamtipusok”, oldal 150

Funkcioleiras
A kélehuzészerszam-tablazat fajineve tooldress.drs és a TNC:\table mappaban kell
tarolni.

A tooldress.drs kélehlUzoszerszam-tablazat a kovetkezd paramétereket
tartalmazza:

Paraméter Jelentés

T

A kélehlzdszerszam-tablazat sordnak szama

A szerszamszam segitségével minden szerszamot egyértelmden be tud
azonositani, pl. szerszamel&hivashoz.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Indexet egy pont utan lehet definialni.
Tovabbi informacioé: "Indexelt szerszam", oldal 146

A sor szamanak egyeznie kell a tool.t szerszamtablazatban lévé szerszam
szamaval.

Bevitel: 0.0...32767.9

NAME A kélehUz6 szerszam neve

A szerszamnév segitségével a szerszamot be tudja azonositani, pl.
szerszamel6hivashoz.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Indexet egy pont utan lehet definialni.

Tovabbi informacio: "Indexelt szerszam®, oldal 146

Bevitel: Szovegszélesség 32

ZL Szerszamhossz 1
A szerszam hossza Z iranyban, a szerszamtarto bazispontjara vonatkoztatva
Iﬂ[ Tovabbi informacid: "Szerszamtarto-bazispont', oldal 141

Megadas: -99999.9999...+99999.9999
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Paraméter

XL

-

Jelentés

Szerszamhossz 2

A szerszam hossza X irdnyban, a szerszamtart¢ bazispontjara vonatkoztatva
Tovabbi informacio: "Szerszamtarté-bazispont’, oldal 141

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

YL

[

Szerszamhossz 3

A szerszam hossza Y irdnyban, a szerszamtarto bazispontjara vonatkoztatva
Tovabbi informacié: "Szerszamtarté-bazispont’, oldal 141

Megadés: -99999.9999...+99999.9999

DZL

3

Szerszamhossz 1 rahagyasa

A szerszamhossz 1 deltaértéke a szerszamkorrekciéhoz
Kiegészitéleg hat a ZL paraméterhez

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

DXL

[

Szerszamhossz 2 rahagyasa

A szerszamhossz 2 deltaértéke a szerszamkorrekciohoz
Kiegészitéleg hat az XL paraméterhez

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

DYL

..

Szerszamhossz 3 rahagyasa

A szerszamhossz 3 deltaértéke a szerszamkorrekciohoz
Kiegészitéleg hat az YL paraméterhez

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

ﬂla

Vagoél sugara
Megadas: 0.0000...99999.9999

DRS

[

Vagoélsugar rahagyas

A vagoélsugar deltaértéke a szerszamkorrekciohoz
Kiegészitéleg hat az RS paraméterhez

Bevitel: -999.9999...+999.9999

TO Szerszam-orientacio

A vezérl§ a szerszamorientaciobol levezeti a szerszamél helyzetét.
rﬂ-. Megadas: 1...9

CUTWIDTH A szerszam szélessége (lap, gorgo)
A szerszam szélessége a lehtizélap €s a lehtizégorgs szerszamtipusok
esetében
Megadas: 0.0000...99999.9999

TYPE A lehiz6 szerszam tipusa

A kivalasztott lehuzdszerszam-tipustol fliggéen a vezérld a megfeleld
szerszamparamétert mutatja a szerszamkezeld Adatlap munkaterlletén.

Tovabbi informacio: "Tipusok a kélehtzdszerszamokon beldl", oldal 153
Tovabbi informacio: "Szerszamkezelés ", oldal 165

Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével

Bevitel: DIAMOND, SPINDLE, PLATE és ROLL
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Paraméter Jelentés

N-DRESS A szerszam fordulatszama (k6lehuzo orso)
Lehuzoorso vagy lehizogorgd fordulatszama
Megadas: 0.0000...99999.9999

Megjegyzések
® Amikor a koszorliszerszam lehlzasat végzi, a koszorliszerszamhoz nem lehet
hozzarendelve szerszamtartd-kinematika.

m A geometriai értékek a tool.t szerszamtablazatbdl, pl. hossz vagy sugar a
kélehuzoszerszamoknal nem érvényesek.

B Hatdrozza meg a szerszam nevét egyértelmien!

Ha tobb szerszamot azonos névvel definidl, a vezérlé a szerszamot az aldbbi
sorrendben keresi:

m  Szerszam, amelyik az orséban van
B Szerszam, amelyik a szerszamtarban van

Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirasait.

Ha tobb szerszamtar van, a gépgyartd meghatarozhatja a
szerszamok keresési sorrendjét a szerszamtarakban.

m Szerszam, amelyik a szerszamtablazatban definidlva van, de éppen nincs a
szerszamtarban

Ha a vezérld pl. a szerszamtarban tobb rendelkezésre allo szerszamot taldl, a
legkisebb maradék-éltartamu szerszamot valtja be.

B Ha szerszamtablazatokat archivalni szeretne, mentse el a fajlt egy tetszés
szerinti fajinévvel és a megfeleld kiterjesztéssel.

® A unitOfMeasure (101107 sz.) gépi paraméterrel definidlhatja az inch
mértékegységet. Ezaltal a szerszamtablazat mértékegysége nem fog
automatikusan megvaltozni!

Tovabbi informacio: "Szerszamtablazat |étrehozdsa inch-ben", oldal 397

18.4.6 Tapintérendszer-tablazat tchprobe.tp

Alkalmazas

A tchprobe.tp tapintotablazatban definidlhatok a tapintérendszerek és a tapintasi
mUvelet adatai, pl. a tapintasi el6tolas. Ha tobb tapintérendszert hasznal, minden
tapintohoz kilon mentheti el az adatokat.

Felhasznalt témak

B Szerszamadatok szerkesztése a szerszamkezel6ben
Tovabbi informacié: "Szerszamkezelés ", oldal 165

B Tapintéfunkciok

Tovabbi informacié: "Tapintéfunkciok a Kézi izemmaddban', oldal 307
B Programozhato tapintéciklusok

Tovabbi informacidk: Mérési ciklusok munkadarabokra és szerszamokra
felhasznaloi kézikonyv
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Funkcioleiras
A tapintérendszer-tablazat fajlneve tchprobe.tp és a TNC:\table mappaban kell
tarolni.

A tchprobe.tp tapintotablazat a kovetkezé paramétereket tartalmazza:

Paraméter Jelentés

NO A tapintérendszerek folytatolagos szamozasa

Ezzel a szammal rendeli hozza a tapintérendszer adatait a szerszamkezelés
TP_NO oszlopahoz.

Megadas: 1...99

TYPE Tapintérendszert kivalaszt?

a A TS 642 tapintorendszer esetében a kovetkez6 értékek allnak
rendelkezésre:

®m TS642-3: A tapintérendszert a befogokupba épitett kapcsolod
aktivalja. Ez a méd nem tamogatott.

B TS642-6: A tapintérendszert egy infravoros jel aktivalja. Ezt a
modot alkalmazza.

Bevitel: TS120, TS220, TS249, TS260, TS440, TS444, TS460, TS630, TS632,
TS640, TS642-3, TS642-6, TS649, TS740, TS 760, KT130, OEM

CAL_OF1 TS foteng. kozépponteltolas? [mm]
A tapinto tengelyének eltolasa az orsétengelyhez képest a f6 tengelyen
,8_¢ Megadas: -99999.9999...+99999.9999
CAL_OF2 TS mellékteng. kozéppontelt.? [mm]
A tapinto tengelyének eltolasa az orsotengelyhez képest a melléktengelyen
,8_‘ Megadas: -99999.9999...+99999.9999
CAL_ANG Orsészog kalibralaskor?
A vezérl6 orientdlja a tapintorendszert a kalibralas el6tt vagy tapintas az
%’ orientacios szogon (ha lehetséges).
Bevitel: 0.0000...359.9999
F Tapintasi el6tolas? [mm/min]
A maxTouchFeed (122602 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyarté a
8-} maximalis tapintasi elétolast.

Ha az F nagyobb, mint a maximalis el&tolas, a vezérld a maximalis tapintasi
el6tolast haszndlja.

Bevitel: 0...9999

FMAX Gyorsmenet tapintociklusban? [mm/min]
El6tolas, amellyel a tapinto elépozicional és a mérési pontok kozott pozicional
mp Bevitel: -99999...99.999
DIST Maximalis mérési ut? [mm]
Ha a tapintészar a tapintasi muvelet soran nem tér ki a definidlt értéken belll,
&-I; akkor a vezérld hibalizenetet ad.

Megadas: 0.00100...99999.99999
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Jelentés

Biztonsagi tavolsag? [mm]
A tapintérendszer tavolsaga a definidlt tapintasi ponttol elépozicionalaskor

Minél kisebb értéket definial, annal pontosabban kell meghataroznia a tapintasi
poziciot. A tapintociklusban definidlt biztonsagi értékek hozzaadddnak ehhez
az értékhez.

Megadas: 0.00100...99999.99999

F_PREPOS El6poz. gyorsmenettel? ENT/NOENT
Elépozicionaldsi sebesség:
=) = FMAX_PROBE: El6pozicionalas az FMAX sebességgel
= FMAX_MACHINE: El6pozicionalas a gép gyorsmeneti sebességével
Bevitel: FMAX_PROBE, FMAX_MACHINE
TRACK Tap.rendsz.orient?igen=ENT/Nem=NOENT

<

Infravords tapintorendszer orientdldsa minden tapintd muveletnél:

= ON: A vezérl orientdlja a tapintorendszert a definialt tapintasi iranyba.
lgy a tapintdszar mindig ugyanabba az irdnyba tér ki és noveli a mérési
pontossagot.
m OFF: A vezérl6 nem orientdlja a tapintérendszert.
Ha megvaltoztatja a TRACK paramétert, Ujra kell kalibralnia a tapintérendszert.
Bevitel: ON, OFF

SERIAL Gyartasi szam?

A vezérl6 ezt a paramétert EnDat interfész(i tapintok esetében automatikusan
szerkeszti.

Bevitel: Szovegszélesség 15
REAKCIO Reakci6? EMERGSTOP=ENT/NCSTOP=NOENT

Az Utkozésvédelmi adapterrel rendelkezd tapintorendszerek a készenléti jelre
visszaallitassal reagalnak, amint Gtkozést észlelnek.

Reakcio a készenléti jel kikapcsolasara:

= NCSTOP: NC program megszakitasa

® EMERGSTOP: Vészallj, a tengelyek gyors lefékezése
Bevitel: NCSTOP, EMERGSTOP

Tapintérendszer tablazat szerkesztése

A tapintotablazat szerkesztésének lépései:

=
-

Szerkeszt

>

>
>

vV v vV y

A Tablazatok Uzemmodd kivalasztasa

Valassza a Hozzaadas-t

A vezérl6 megnyitja a Gyors kivalasztas €s Fajl megnyitasa
menupontokat.

Valassza ki a Fajl megnyitasa munkaterileten a tchprobe.tp
fajlt

Megnyitas kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a Tapintok alkalmazast.

Szerkeszt aktivalasa

Valassza ki a kivant értéket

Erték szerkesztése
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Megjegyzések
®  Atapintotablazat értékeit a szerszamkezel8ben is szerkesztheti.

B Ha szerszamtablazatokat archivalni vagy szimulaciéhoz hasznalni szeretne,
mentse el a fajlt egy tetszés szerinti fjinévvel és a megfelel kiterjesztéssel.

= Az overrideForMeasure (122604 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyarto,
hogy On a tapintasi folyamat kozben megvaltoztathatja-e az el6tolast az elétolas
potenciométerrel.

18.4.7 Szerszamtablazat létrehozasa inch-ben

Szerszamtablazatot inch-ben a kovetkezék szerint hoz létre:
("9 > A Kézi izemmodd kivalasztasa

T kivalasztasa
TO szerszam kivalasztasa
Nyomja meg az NC start gombot

A vezérl6 kiveszi az orsobol az éppen hasznalt szerszamot és
nem valt be Uj szerszamot.

Vezérld Ujrainditasa
» Ne nyugtdzza az Aramkimaradas iizenetet
[ > Valassza a Fajlok izemmodot

}
vvvyy

v

> Nyissa meg a TNC:\table konyvtarat
> Nevezze &t az eredeti fajlt, pl. tool.t-rél tool_mm.t-re
> Valassza ki a Tablazatok izemmaodot

v

Vélassza a Hozzaadas-t

Vélassza az Uj tablazat létrehozasa miveletet

A vezérlé megnyitja a Uj tablazat létrehozasa ablakot.
Vélassza ki a megfelel6 fajlvégzédést mappat, pl. t
Vélassza az Utvonal kivalasztasa funkciot

A vezérlé megnyitja a Mentés masként.

Valassza a tablazat mappat

Név megaddsa, pl. szerszam

Valassza a Létrehoz opciot

=
A
L4

Utvonal kivalasztisa

VvV VvV V VvV VvVYVYy

Létrehoz

Valassza az OK-t

> Avezérl§ megnyitja a Szersz.tablazat fllet a Tablazatok
dzemmaodban.

> Inditsa Ujra a vezérl6t
» Aramkimaradas nyugtdzasa a CE gombbal

K

CE

> A Szersz.tablazat flil megnyitdsa a Tablazatok izemmaodban

> Avezérlé az Ujonnan létrehozott tablazatot hasznalja
szerszamtablazatként.

=
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18.5 Helytablazat tool_p.tch

Alkalmazas
A tool_p.tch zsebtablazat a szerszamtar zsebeinek foglaltsagat tartalmazza. A
vezérlének a zsebtabldzatra a szerszamvaltashoz van sziiksége.
Felhasznalt témak
B Szerszamhivas
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B Szerszamtablazat
Tovabbi informacié: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

Elofeltétel

® A szerszam a szerszamkezel6ben van definialva
Tovabbi informacid: "Szerszamkezelés ", oldal 165

Funkcioleiras
A zsebtabladzat fajlneve tool_p.tch és a TNC:\table mappaban kell tarolni.
A tool_p.tch zsebtablazat a kdvetkezd paramétereket tartalmazza:

Paraméter Jelentés

P Hely sorszama?
A szerszam helyszama a szerszamtarban
Megadas: 0.0...99.9999

T Szerszam sorszama ?
A szerszam sordanak szama a szerszamtablazatbol
Tovabbi informacid: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
Bevitel: 1...99.999

TNAME Szerszam neve ?
A szerszam neve a szerszamtablazatbol

Ha a szerszam szamat definidlja, a vezérlé automatikusan atveszi a szerszam
nevét.

Tovabbi informacioé: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
Bevitel: Szovegszélesség 32

RSV Hely foglalt?

Ha a szerszam az orsoban van, a vezérl6 lefoglalja ennek a szerszamnak a
helyét (zseb) a szerszamtarban.

Hely fenntartdsa a szerszam részére:

m  Nincs beirva érték: A hely nincs lefoglalva
m R: Lefoglalt zseb

Bevitel: Nincs érték, R

ST Specialis szerszam?
Szerszam definidldsa specidlis szerszamként, pl. tilméretes szerszam:
®  Nincs beirva érték: nem specialis szerszam
® S: Specidlis szerszam
Bevitel: Nincs érték, S
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Paraméter

Jelentés

F

Fix hely?

A szerszamot a tarban mindig ugyanabba a zsebbe kell visszatenni, pl.
specidlis szerszamoknal

Fix hely definidlasa a szerszam részére:

= Nincs beirva érték: nincs fix zseb

B F: Fix hely

Bevitel: Nincs érték, F

Hely tiltva?

Zseb tiltdsa a szerszamoknak, pl. specialis szerszamok melletti zsebek:
= Nincs beirva érték: nincs tiltas

m L:Tiltas

Bevitel: Nincs érték, L

DOC

Hely-kommentar?

A vezérl6 automatikusan atveszi a szerszam kommentarjat a
szerszamtabldzatbol.

Tovabbi informacioé: 'Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
Bevitel: Szovegszélesség 32

PLC

PLC statusz ?
Az errél a szerszamzsebrdél a PLC-nek tovabbitandd informaciok

Ennek a paraméternek a funkciojat a gépgyartd hatarozza meg. Vegye
figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Bevitel: %00000000...%11111111

P1...P5

Erték?

Ennek a paraméternek a funkciojat a gépgyarté hatdrozza meg. Vegye
figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Megadas: -99999.9999...+99999.9999

PTYP

Szerszamtipus a zseb-listahoz?
Szerszamtipus kiértékelésre a zsebtablazatban

Ennek a paraméternek a funkciojat a gépgyartd hatdrozza meg. Vegye
figyelembe a Gépkonyv eléirasait.

Bevitel: 0...99

LOCKED_ABOVE

Fenti zseb tiltasa?

A szerszamtarban a feldl 1évé hely tiltasa

Ez a paraméter gépfliggd. Vegye figyelembe a Gépkonyv eldirasait.
Megadas: 0...99999

LOCKED_BELOW

Lenti zseb tiltasa?

A szerszamtarban az alul 1évé hely tiltasa

Ez a paraméter gépfliggd. Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.
Megadas: 0...99999

LOCKED_LEFT

Bal oldali zseb tiltasa?

A szerszamtarban a balra 1évd hely tiltasa

Ez a paraméter gépfliggd. Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirasait.
Megadas: 0...99999
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Paraméter Jelentés
LOCKED_RIGHT Jobb oldali zseb tiltasa?

A szerszamtarban a jobbra Iévé hely tiltasa
Ez a paraméter gépfliggd. Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.
Megadas: 0...99999

LAST_USE LAST_USE

A vezérld automatikusan atveszi az utolsd szerszamhivas datumat és
idépontjat a szerszamtablazatbdl.

Tovabbi informacid: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370
Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.
Bevitel: Szovegszélesség 20

S1

S1
Erték kiértékelésre a PLC-ben

Ennek a paraméternek a funkciojat a gépgyarté hatdrozza meg. Vegye
figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Bevitel: Szovegszélesség 16

S2

S2
Erték kiértékelésre a PLC-ben

Ennek a paraméternek a funkciojat a gépgyartd hatarozza meg. Vegye
figyelembe a Gépkonyv eléirasait.

Bevitel: Szovegszélesség 16

Szerszamhasznalati fajl

Alkalmazas

A vezérl6 az NC program szerszamairdl informaciokat ment el a szerszamhasznalati
fajlba, pl. az 6sszes hasznalt szerszamot és szerszamhasznalati idét. Erre a fajlra a
vezérlének a szerszdmhasznalat ellenérzéséhez van sziksége.

Felhasznalt témak

Szerszamhasznalat-ellendrzés hasznalata

Tovabbi informacié: "Szerszamhasznalat ellenérzése’, oldal 173
Munkavégzés a palettatablazattal

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
Szerszamadatok a szerszamtablazatbdl

Tovabbi informacié: "Szerszamtablazat tool.t", oldal 370

Elofeltételek

Szerszamhaszn. fajl eléallitas funkcidt a gépgyartonak kell engedélyeznie

A createUsageFile (118701 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyarto, hogy a
Szerszamhaszn. fajl el6allitas funkcio engedélyezve van.

Tovabbi informacidé: "Szerszamhasznalati fajl Iétrehozasa’, oldal 174
A Szerszamhaszn. fajl el6allitas bedllitas egyszer vagy mindig értéken van
Tovabbi informacio: "Csatornabeallitdsok’, oldal 451
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Funkcioleiras
A szerszamhasznalati fajl a kovetkezd paramétereket tartalmazza:

Paraméter Jelentés
NR A szerszamhasznalati fajl soranak szama
Megadas: 0...99999
TOKEN A TOKEN oszlopban a vezérld egy szdval mutatja, melyik sor

milyen informaciét tartalmaz:

® TOOL: Adatok szerszamhivasonként, idérendi sorrendben
listazva

m TTOTAL: Egy szerszam 0sszes adata, abécé sorrendben
listazva

B STOTAL: Behivott NC programok, idérendi sorrendben
listazva

= TIMETOTAL: Egy NC program szerszamhasznalati idéinek
0sszege
® TOOLFILE: A szerszamtablazat elérési utvonala

Ezaltal tudja a vezérld megallapitani a szerszamhasznalat
vizsgalatakor, hogy elvégezte-e a szimuldciot a tool.t
szerszamtablazattal.

Bevitel: Szovegszélesség 17

TNR Szerszam szama

Ha a vezérld még nem valtott be szerszamot, az oszlop a -1
értéket tartalmazza.

Megadas: -1...32767

IDX Szerszamindex
Bevitel: 0...9
NAME Szerszam neve

Bevitel: Szovegszélesség 32

TIME Szerszamhasznalati id6 masodpercben
A szerszam forgacsolasi ideje gyorsmeneti mozgasok nélkul
Megadas: 0...9999999

WTIME Teljes szerszamhasznalati idé masodpercben
A szerszam szerszamvaltasok kozotti 6sszes hasznalati ideje
Megadas: 0...9999999

RAD Az R szerszamsugar és a DR deltasugar 6sszege a
szerszamtablazatbol

Megadas: -999999.9999...999999.9999

BLOCK A szerszamhivas NC mondatszama
Megadas: 0...999999999
PATH Az NC program, a palettatabldzat vagy a szerszamtablazat

elérési Utvonala
Bevitel: Szovegszélesség 300

T Szerszdm szama a szerszamindexszel

Ha a vezérl6 még nem valtott be szerszamot, az oszlop a -1
értéket tartalmazza.

Megadas: -1...32767.9
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Paraméter Jelentés

OVRMAX Maximalis el6tolds-override
Ha a megmunkalast csak szimulalja, a vezérld a 100 értéket
irja be.
Megadas: 0...32767

OVRMIN Minimalis el6tolas-override

Ha a megmunkalast csak szimuldlja, a vezérld a -1 értéket irja
be.

Megadas: -1...32767

NAMEPRG A szerszamdefinicio tipusa a szerszamhivaskor:
® 0: Szerszam szama programozva van
B 1. Szerszam neve programozva van
Megadas: 0, 1
LINENR A palettatablazat soranak szama, amelyben az NC program
definialva van
Megadas: -1...99999

Megjegyzés
A vezérl6 a szerszdmhasznalati fajlt fliggé fajlként *.dep végzédéssel menti.

A dependentFiles (122101 sz.) gépi paraméterrel hatdrozza meg a gépgyartd, hogy
a vezérl6 megjelenitse-e a fliggd fajlokat.

18.7 T-alkalm.sorrend (opci6 93)

Alkalmazas

A T-alkalm.sorrend tablazatban a vezérlé az NC programban behivott szerszamok
sorrendjét jeleniti meg. A program elinditasa el6tt megnézheti, hogy pl. mikor
torténik egy kézi szerszamvaltas.

Elofeltételek

B Szoftveropcid 93, Bévitett szerszamkezelés

m  Szerszamhasznalati fajl elkészilt
Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalati fajl Iétrehozasa", oldal 174
Tovabbi informacid: "Szerszamhasznalati fajl', oldal 400
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Funkcioleiras

Ha kivalaszt egy NC programot a Programfutas Gzemmodban, a vezérld
automatikusan elkésziti a T-alkalm.sorrend tablazatot. A T-alkalm.sorrend
alkalmazasban a Tablazatok Uzemmodban jeleniti meg a vezérl§ a tablazatot. A
vezérld az aktiv NC program valamint a behivott NC programok dsszes behivott
szerszamat idérendi sorrendben listdzza. A tablazatot nem szerkesztheti.

A T-alkalm.sorrend tablazat a kovetkezé paramétereket tartalmazza:

Paraméter
NR

Jelentés

A tablazatsorok folytatolagos szdmozasa

T

Az alkalmazott szerszam szdma indexszel, ha van
Tovabbi informacio: 'Indexelt szerszam", oldal 146
Eltérhet a programozott szerszamtdl, pl. testvérszerszam hasznalata esetén

NAME

Az alkalmazott szerszam szama indexszel, ha van
Tovabbi informacio: "Indexelt szerszam®, oldal 146
Eltérhet a programozott szerszamtol, pl. testvérszerszam hasznélata esetén

TOOL INFO

A vezérl6 a kovetkezd informacidkat mutatja a szerszamrol:

®m OK: Szerszam rendben

m |etiltva: Szerszam tiltva

® nem talalhat6: Szerszam nincs definidlva a zsebtablazatban
Tovabbi informacio: "Helytablazat tool_p.tch', oldal 398

®  Nincs T-Nr.: Szerszam nincs definidlva a szerszamkezelésben
Tovabbi informacid: "Szerszamkezelés ", oldal 165

T PROG

A programozott szerszam szama vagy neve indexszel, ha van
Tovabbi informacié: "Indexelt szerszam', oldal 146

USAGE

Teljes szerszamhaszndlati id§ a Szerszamhasznalati fajl WTIME oszlopabd|,
masodpercben

A szerszam szerszamvaltasok kozotti 0sszes hasznalati ideje
Tovabbi informacid: "Szerszamhasznalati fajl", oldal 400

TOOL TIME

A szerszamvaltas varhato idépontja

M3/M4 TIME

Szerszamhasznalati idé a Szerszamhasznalati fajl TIME oszlopabdl,
masodpercben

A szerszam forgacsoldsi ideje gyorsmeneti mozgasok nélkdl
Tovabbi informacid: "Szerszamhasznalati fajl", oldal 400

MIN OVRD

Az el6tolas potenciométer minimalis értéke programfutads kozben, szazalékban

MAX OVRD

Az el6tolas potenciométer maximalis értéke programfutas kdzben,
szazalékban

NC PGM

Az NC program elérési Utvonala, amelyben a szerszamot programoztak

MAGAZINE

A vezérl6 azt irja ebbe az oszlopba, hogy a szerszam éppen a szerszamtarban
vagy az orsoban talalhato.

Ez az oszlop Ures marad a nullas szerszam vagy a zsebtablazatban nem
definidlt szerszam esetén.

Tovabbi informacié: "Helytablazat tool_p.tch', oldal 398
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18.8 Elhelyezéslista (opcié 93)

Alkalmazas

Az Elhelyezéslista tablazatban a vezérl6 informaciokat jelenit meg az
NC programon belll behivott 6sszes szerszamrol. A program elinditasa el6tt
ellendrizheti, hogy pl. minden szerszam a szerszamtarban van.

Elofeltételek

B Szoftveropcio 93, Bévitett szerszamkezelés

m  Szerszamhasznalati fajl elkészUilt
Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalati fajl létrehozasa", oldal 174
Tovabbi informacid: "Szerszamhasznalati fajl", oldal 400

Funkcidleiras

Ha kivalaszt egy NC programot a Programfutas Uzemmodban, a vezérld
automatikusan elkésziti az Elhelyezéslista tablazatot. Az Elhelyezéslista
alkalmazasban a Tablazatok Uzemmaodban jeleniti meg a vezérl§ a tablazatot. A
vezérld az aktiv NC program valamint a behivott NC programok 6sszes behivott
szerszamat szerszamszam szerinti sorrendben listazza. A tablazatot nem
szerkesztheti.

Az Elhelyezéslista tablazat a kovetkezé paramétereket tartalmazza:

Paraméter Jelentés

T Az alkalmazott szerszam szama indexszel, ha van
Tovabbi informaciad: "Indexelt szerszam", oldal 146
Eltérhet a programozott szerszamtdl, pl. testvérszerszam hasznalata esetén

TOOL INFO A vezérl6 a kovetkezd informaciokat mutatja a szerszamrol:
®m OK: Szerszam rendben
m |etiltva: Szerszam tiltva
= nem taldlhaté: Szerszam nincs definidlva a zsebtablazatban
Tovabbi informacio: "Helytablazat tool_p.tch', oldal 398
B Nincs T-Nr.: Szerszam nincs definidlva a szerszamkezelésben
Tovabbi informacio: "Szerszamtarté-kezelés', oldal 169

T PROG A programozott szerszam szama vagy neve indexszel, ha van
Tovabbi informacié: "Indexelt szerszam', oldal 146

M3/M4 TIME Szerszamhasznalati id§ a Szerszamhasznalati fajl TIME oszlopabdl,
masodpercben

A szerszam forgdcsolasi ideje gyorsmeneti mozgdasok nélkul
Tovabbi informacid: "Szerszamhasznalati fajl", oldal 400

MAGAZINE A vezérl6 azt irja ebbe az oszlopba, hogy a szerszam éppen a szerszamtarban
vagy az orsoban talalhato.

Ez az oszlop Ures marad a nullas szerszam vagy a zsebtablazatban nem
definialt szerszam esetén.

Tovabbi informacio: "Helytablazat tool_p.tch', oldal 398
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18.9

Bazisponttablazat

Alkalmazas

A preset.pr bazisponttablazat segitségével kezelheti a bazispontokat, pl. egy
munkadarab poziciojat és ferde helyzetét a gépen. A bazisponttdblazat aktiv sora
a munkadarab bazispontja az NC programban valamint a W-CS munkadarab-
koordinatarendszer koordindtaeredete.

Tovabbi informacid: "A gép bazispontjai', oldal 137

Felhasznalt témak
m Bazispontok kijelolése és aktivalasa
Tovabbi informacid: "Bazispontkezelés', oldal 195

Funkciodleiras

A bazisponttablazat alapértelmezés szerint a TNC:\table konyvtarban talalhato és
a nevepreset.pr. A Tablazatok izemmodban a bazisponttablazat alapértelmezés
szerint nyitva van.

@ Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.
A gép gyartoja masik Utvonalat is meghatarozhat a nullapont tablazathoz.

A basisTrans (123903 sz.) opcionalis gépi paraméterrel a gépgyartod
minden mozgastartomanynak definial egy sajat bazispontot.

A bazisponttablazat ikonjai
A bazisponttablazat a kovetkezé ikonokat tartalmazza:

lkon Funkcio
@ Aktiv sor
@ irasvédett sor

A bazisponttablazat paraméterei
A bazisponttablazat a kovetkezd paramétereket tartalmazza:

Paraméter Jelentés

NO A sor szama a bazisponttablazatban
Bevitel: 0...99999999

DOC Kommentar

Bevitel: Szovegszélesség 16

X A bazispont X koordinataja

Bazistranszformaciok a B-CS bazis-koordinatarendszerre vonatkoztatva
Tovabbi informacioé: 'Bazis-koordinatarendszer B-CS', oldal 184

Megadas: -99999.99999...+99999.99999

Y A bazispont Y koordinataja

Bazistranszformaciok a B-CS bazis-koordinatarendszerre vonatkoztatva
Tovabbi informacioé: 'Bazis-koordinatarendszer B-CS', oldal 184

Megadas: -99999.99999...+99999.99999
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Paraméter Jelentés

Z A bazispont Z koordinataja
Bazistranszformaciok a B-CS bazis-koordindtarendszerre vonatkoztatva
Tovabbi informacié: "Bazis-koordindtarendszer B-CS", oldal 184
Megadas: -99999.99999...+99999.99999

SPA A bazispont térszoge az A tengelyen
Bazistranszformaciok a B-CS bazis-koordinatarendszerre vonatkoztatva, a
bazispont a Z szerszamtengelynél egy 3D-s alapelforgatast tartalmaz.
Tovabbi informacio: "Bazis-koordinatarendszer B-CS", oldal 184
Bevitel: -99999.9999999...+99999.9999999

SPB A bazispont térszoge a B tengelyen
Bazistranszformaciok a B-CS bazis-koordinatarendszerre vonatkoztatva, a
bazispont a Z szerszamtengelynél egy 3D-s alapelforgatast tartalmaz.
Tovabbi informacié: "Bazis-koordindtarendszer B-CS", oldal 184
Bevitel: -99999.9999999...+99999.9999999

SPC A bazispont térszoge a C tengelyen
Bazistranszformaciok a B-CS bazis-koordindtarendszerre vonatkoztatva, a
bazispont a Z szerszamtengelynél egy alapelforgatast tartalmaz.
Tovabbi informacio: "Bazis-koordinatarendszer B-CS", oldal 184
Bevitel: -99999.9999999...+99999.9999999

X_OFFS A bazispont X tengelyének pozicidja
Eltoldas az M-CS gép-koordindtarendszerre vonatkoztatva
Tovabbi informacid: "Gép-koordinatarendszer M-CS", oldal 181
Megadas: -99999.99999...+99999.99999

Y_OFFS A bazispont Y tengelyének pozicidja
Eltolas az M-CS gép-koordinatarendszerre vonatkoztatva
Tovabbi informacio: "Gép-koordinatarendszer M-CS", oldal 181
Megadas: -99999.99999...+99999.99999

Z_OFFS A béazispont Z tengelyének pozicidja
Eltolas az M-CS gép-koordindtarendszerre vonatkoztatva
Tovabbi informacid: "Gép-koordinatarendszer M-CS", oldal 181
Megadas: -99999.99999...+99999.99999

A_OFFS A bazispont A tengelyének tengelyszoge
Eltolas az M-CS gép-koordinatarendszerre vonatkoztatva
Tovabbi informacio: "Gép-koordinatarendszer M-CS", oldal 181
Bevitel: -99999.9999999...+99999.9999999

B_OFFS A bazispont B tengelyének tengelyszoge
Eltoldas az M-CS gép-koordindtarendszerre vonatkoztatva
Tovabbi informacid: "Gép-koordinatarendszer M-CS", oldal 181
Bevitel: -99999.9999999...+99999.9999999

C_OFFS A bazispont C tengelyének tengelyszoge

Eltolas az M-CS gép-koordinatarendszerre vonatkoztatva
Tovabbi informacio: "Gép-koordinatarendszer M-CS", oldal 181

Bevitel: -99999.9999999...+99999.9999999
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Paraméter Jelentés

U_OFFS A bazispont U tengelyének pozicidja
Eltolas az M-CS gép-koordinatarendszerre vonatkoztatva

Z,0

Tovabbi informacid: "Gép-koordinatarendszer M-CS", oldal 181
Megadas: -99999.99999...+99999.99999

V_OFFS A bazispont V tengelyének pozicidja
Eltolas az M-CS gép-koordinatarendszerre vonatkoztatva

o

Tovabbi informacio: "Gép-koordinatarendszer M-CS', oldal 181
Megadas: -99999.99999...+99999.99999

W_OFFS A bazispont W tengelyének pozicioja
Eltolas az M-CS gép-koordinatarendszerre vonatkoztatva

Z, 0

Tovabbi informacid: "Gép-koordinatarendszer M-CS", oldal 181
Megadas: -99999.99999...+99999.99999

ACTNO Aktiv munkadarab-bazispont
A vezérl6 az aktiv sorba automatikusan beirja, hogy 1.
Megadas: 0, 1

LOCKED A tabldzat soranak irasvédelme

Bevitel: Szovegszélesség 16

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

A CfgPresetSettings (204600 sz.) opcionalis gépi paraméterrel a gépgyarto
a tengelyeken egyenként megtilthatja a bazispont kijelolését.

Tablazatsorok irasvédelme

A LOCKED oszlop segitségével a bazisponttablazat tetszéleges sorat megvédheti a
felUlirastol. A sort megvédheti jelszéval vagy anélkil.

A vezérl6 az irasvédett sorokat a sor elején 1évg ikonnal jelzi.

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

A jelszéval védett sorokat kizarolag a bedllitott jelszdval lehet feloldani. Az
elfelejtett jelszavakat nem lehet visszaallitani. Emiatt a jelszdval védett sorok
tartésan zarolva maradnak.

> Lehetdleg jelszo nélkll védje meg a tablazat sorait
> Jegyezze fel jelszavait

18.9.1 Iirasvédelem aktivalasa
Tablazatsor védelme jelszé nélkiil

A tablazatsort jelszo nélkil a kovetkez8képpen védi:

Saethesz > Szerkeszt kapcsolo aktivalasa
[ ]
> A kivant sor LOCKED oszlopanak kivalasztasa
> L beirasa
> Nyugtazza a bevitelt
> Avezérl védi a sort a valtoztatastol és a sor elején ikont

jelenit meg.
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Tablazatsor védelme jelszéval

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

A jelszoval védett sorokat kizardlag a bedllitott jelszoval lehet feloldani. Az
elfelejtett jelszavakat nem lehet visszaallitani. Emiatt a jelszdval védett sorok
tartdsan zarolva maradnak.

> Lehetéleg jelszo nélkll védje meg a tablazat sorait

> Jegyezze fel jelszavait

A tablazatsort jelszoval a kovetkezdképpen védi:

Steteesz > Szerkeszt kapcsolo aktivalasa
[ ]

A kivant sor LOCKED oszlopanak kivalasztasa

irja be a jelszot

Nyugtazza a bevitelt

A vezérld ### karaktereket mutat a LOCKED oszlopban.

A vezérl6 védi a sort a valtoztatastol és a sor elején ikont
jelenit meg.

VVVvYyVYy

18.9.2 irasvédelem eltavolitasa
Tablazatsor védelmének feloldasa jelszé nélkiil

Jelszo nélkil védett tablazatsor védelmét a kovetkezdk szerint oldja fel:

Seetese > Szerkeszt kapcsolo aktivalasa
[}
> A kivant sor LOCKED oszlopanak kivalasztasa
> Lismételt beirasa
> Nyugtazza a bevitelt
> A vezérlé kikapcsolja a sor védelmét a valtoztatastol és

eltavolitja az ikont a sor elejérdl.
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Tablazatsor védelmének feloldasa jelszoval

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

A jelszoval védett sorokat kizardlag a bedllitott jelszoval lehet feloldani. Az
elfelejtett jelszavakat nem lehet visszaallitani. Emiatt a jelszdval védett sorok
tartdsan zarolva maradnak.

> Lehetéleg jelszo nélkll védje meg a tablazat sorait

> Jegyezze fel jelszavait

Jelszodval védett tablazatsor védelmét a kovetkezék szerint oldja fel:

Saetkest > Szerkeszt kapcsolo aktivalasa
L ]

A kivant sor LOCKED oszlopanak kivalasztasa
##H# 10rlése

irja be a jelszot

Nyugtazza a bevitelt

A vezérl6 kikapcsolja a sor védelmét a valtoztatastol és
eltavolitja az ikont a sor elejérdl.

vV Vv Vv Vvy

18.9.3 Bazisponttablazat létrehozasa inch-ben

Ha a unitOfMeasure (101107 sz.) gépi paraméterben a mértékegységet inch-ben
definialja, a bazispont mértékegysége nem valtozik meg automatikusan.

Bazisponttablazatot inch-ben a kdvetkezdk szerint hoz létre:
[ > Valassza a Fajlok lizemmodot

> Nyissa meg a TNC:\table mappat
> Nevezze at a preset.pr fijlt, pl. preset_mm.pr-re
> Valassza ki a Tablazatok tizemmaodot

Valassza a Hozzaadas-t

v

Valassza az Uj tablazat létrehozasa miveletet

A vezérlé megnyitja az Uj tablazat létrehozasa ablakot.
A pr mappa kivalasztasa

Kivalasztas kivalasztasa

A vezérl6 megnyitja a Mentés masként.

Vélassza a table mappat

Adja meg a preset.pr nevet

Vélassza a Létrehoz opciot

[J &1+ M

vV VvV VvV VvV VvVyVyYy

Létrehoz

Valassza az OK-t

> Avezérl6 megnyitja a Bazispontok fiilet a Tablazatok
dzemmaodban.

> Vezérl6 ujrainditasa
= > A Bazispontok fil kivalasztasa a Tablazatok tizemmadban

> Avezérl§ az Ujonnan létrehozott tablazatot hasznalja
bazisponttablazatként.

K

II
v
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Figyelem, jelent6s anyagi karok veszélye all fenn!

A preset tablazat meg nem hatarozott mez8i masként viselkednek, mint a

0 értékkel meghatarozott mezdék: A 0-val meghatarozott mezok feldlirjak
aktivalaskor a korabbi értékeket, meg nem hatarozott mezék esetében a korabbi
érték megmarad.

> A bdzispont aktivalas el6tt ellendrizze, hogy minden oszlopban talalhaté-e
érték

= Afajlméret és a feldolgozasi sebesség optimalizaldsa érdekében torekedjen a
lehetd legrovidebb bazisponttablazatra.

= Uj sorokat csak a bazisponttablazat végére tud beilleszteni.
m Azinitial (105603 sz.) opciondlis gépi paraméterrel a gépgyartdé minden
oszlopban egy alapértelmezett értéket definial az Uj sornak.

B Ha a bazisponttablazatban szereplé mértékegység nem egyezik
a unitOfMeasure (Nr. 101101) gépi paraméterben meghatdrozott
mértékegységgel, a vezérl§ a Tablazatok lizemmaoddban egy Uzenetet jelenit meg
a parbeszédsavban.

= A géptdl fiiggden a vezérld rendelkezhet paletta bazisponttablazattal is. Ha
egy paletta bazispont aktiv, akkor a bazispontok a bazisponttablazatban erre a
paletta bazispontra vonatkoznak .

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

18.10 Tablazatok az AFC-hez (opcio 45)

18.10.1 AFC alapbeallitasok AFC.tab

Alkalmazas

Az AFC.TAB tablazatban adja meg azokat a szabalyzo bedllitdsokat, melyekkel a
vezérld végrehajtja az el6tolds szabalyzasat. A tablazatot a TNC:\table konyvtarba
kell elmenteni.

Felhasznalt témak
B AFC programozasa
Tovabbi informacié: "AFC adaptiv el6toldsszabdlyzas (opcid 45)", oldal 232

Elofeltétel
m AFC adaptiv el6tolasszabalyzas, szoftveropcié 45

410 HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaloi kézikonyv | 01/2022



Tablazatok | Tablazatok az AFC-hez (opci6 45)

Funkcioleiras

Ennek a tablazatnak az adatai alapértékek, amiket teach-in esetében tetszéleges
NC program kapcsolédo fajljaba lehet masolni. Az értékek a vezérlé szamara

alapértékil szolgalnak.

Tovabbi informacid: "Funkcidleirds”, oldal 414

Ha a szerszamtablazat AFC-LOAD oszlopaval szerszamspecifikus
referencia teljesitményt hataroz meg, a vezérl§ létrehozza a kapcsolodo
fajlt a vonatkozd NC program részére teach-in forgacsolas nélkil. A fajl
kozvetlendl a szabalyzas el6tt jon |étre.

Paraméter

Az AFC.tab tablazat a kbvetkezd paramétereket tartalmazza:

Paraméter

NR

Jelentés

A tablazat sordnak szama
Bevitel: 0...9999

AFC

Szabalyzobeallitas neve

Ezt a nevet a szerszamkezel6 AFC oszlopaban kell megadnia. Ezzel hatdrozza
meg a szabalyzdparaméterek szerszamhoz valo hozzarendelését.

Bevitel: Szovegszélesség 10

FMIN

El6tolasi érték, amelynél vezérl§ tulterhelési reakciot hajt végre.
Adja meg az értéket a programozott elétolashoz viszonyitva szazalékban
Esztergald izemmaddban nem sziikséges (opcid 50)

Ha az AFC.TAB oszlopok FMIN és FMAX értéke egyarant 100 %, akkor
az adaptiv el6tolasszabalyzas ki van kapcsolva, azonban a forgacsolasi
szerszamkopas- és szerszamterhelés-felligyelet érvényben marad.

Tovabbi informacio: "Szerszamkopads és szerszamterhelés felligyelete',
oldal 238

Bevitel: 0...999

FMAX

Maximalis el6tolasi sebesség az anyagban, amit a vezérld automatikusan
elérhet

Adja meg az értéket a programozott elétolashoz viszonyitva szazalékban
Esztergdld izemmaoddban nem sziikséges (opcid 50)

Ha az AFC.TAB oszlopok FMIN és FMAX értéke egyarant 100 %, akkor
az adaptiv elétolasszabalyzas ki van kapcsolva, azonban a forgacsolasi
szerszamkopas- s szerszamterhelés-fellgyelet érvényben marad.

Tovabbi informacio: "Szerszamkopads és szerszamterhelés felligyelete”,
oldal 238

Bevitel: 0...999

FIDL

El6tolasi érték, amivel a vezérl§ a szerszamot az anyagon kivul mozgatja
Adja meg az értéket a programozott elétolashoz viszonyitva szazalékban
Esztergald izemmaddban nem sziikséges (opcid 50)

Bevitel: 0...999

FENT

Elétolasi érték, amivel a vezérl§ a szerszamot az anyagba vagy az anyagbol
kifelé mozgatja

Adja meg az értéket a programozott elétolashoz viszonyitva szazalékban
Esztergald izemmaodban nem sziikséges (opcid 50)

Bevitel: 0...999
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Paraméter Jelentés

OVLD A vezérl6 kivant reakcidja a tulterhelésre:
® M: A gép gyartdja altal definialt makro végrehajtasa
m S: Azonnali NC stop végrehajtasa
B F: NC stop végrehajtdsa, ha a szerszam vissza van hizva
® E: Csak hibalizenet megjelenitése a képernyén
m | Aktudlis szerszam zarolasa
B - Ne legyen tulterhelésre adott valasz
Ha aktiv szabalyzaskor a gép a maximalis orsoteljesitményt tobb, mint 1
masodpercig tullépi és egyidejlileg az elbtolas a meghatarozott minimalis érték
ala csokken, a vezérl¢ tulterhelési reakciot hajt végre.
A forgacsolasi szerszamkopas felligyelet kapcsan a vezérlé csak az M, E és L
valasztasi lehet8ségeket értékeli kil
Bevitel: M, S, F, E, L vagy -

POUT Orsoteljesitmény, amelynél a vezérld felismeri, hogy a szerszam kilép a
munkadarabbal
Adja meg az értéket szazalékban a betanitott referenciaterheléshez viszonyitva
Ajanlott érték: 8 %
Esztergdld Gzemmaodban Pmin legkisebb terhelés a szerszamfellgyelethez
(opcio 50)
Megadas: 0...100

SENS A szabdlyzds érzékenysége (agresszivitasa)
Az 50 lassU, a 200 nagyon agressziv szabalyzasnak felel meg. Az agressziv
szabadlyzas gyorsan és nagy értékvaltozasokkal reagal, de hajlamos a
tullendulésre.
Esztergald Uzemmaodban a Pmin legkisebb terhelés felligyeletének aktivalasa
(opcid 50)
E 1. Pmin kiértékelése
®  0: Pmin nincs kiértékelés
Bevitel: 0...999

PLC Erték, amit a vezérlé a megmunkalasi lépés kezdetén atad a PLC-nek

A gépgyarté definidlja, hogy a vezérl6 végrehajtja-e, és melyik funkciot.
Bevitel: 0...999
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18.10.2

Hozza létre az AFC.tab tablazatot

Csak akkor kell a tablazatot lIétrehoznia, ha a tablazat nincs benne a tables
mappaban.

AFC.tab tablazatot a kovetkez6k szerint hoz létre:
E » Valassza ki a Tablazatok lizemmaodot

+
L

Valassza a Hozzaadas-t

A vezérl6 megnyitja a Gyors kivalasztas és Fajl megnyitasa
menupontokat.

Valassza az Uj tablazat létrehozasa miveletet

A vezérld megnyitja a Uj tablazat létrehozasa ablakot.
Valassza a tab konyvtarat

Vélassza az AFC.TAB formatumot

Vélassza az Utvonal kivalasztasa funkciot

A vezérl6 megnyitja a Mentés masként.

Mappa kivalasztasa

Adja meg a nevet

Vélassza a Létrehoz opciot

A vezérl6 megnyitja a tablazatot.

v Vv

Utvonal kivalasztasa

Megjegyzések

® Ha nem talalhat6 a TNC:\table konyvtarban az AFC.TAB tablazat, akkor
a vezérlé meghatarozott belsd vezérlési beallitasokat hasznal a teach-in
forgacsoldshoz. Elére meghatarozott szerszamfliggd referencia teljesitmény
esetén a vezérl§ azonnal beszabdlyoz. A HEIDENHAIN azonban a biztonsagos és
elére meghatarozott folyamatok érdekében az AFC.TAB tablazat alkalmazasat
ajanlja.

B Atablazatneveknek és a tablazatok oszlopneveinek betdvel kell kezdédnitk,
és nem tartalmazhatnak szamolasi jeleket, pl. +. Ezen jelek az SQL parancsok
kapcsan az adatok beolvasasa és importalasa soran problémakhoz vezethetnek.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

V v vV vV VYV VvV VvV VY

AFC.DEP beallitéfajl betanulé forgacsolasokhoz

Alkalmazas

Egy teach-in forgacsolas esetén a vezérld el6szor az AFC. TAB tablazatban megadott
alapbeallitasokat masolja a <name>.H.AFC.DEP f3jlba valamennyi megmunkalasi
|épéshez. <name> annak az NC programnak a neve, amelyhez a teach-in
forgacsoldst rogzitette. Ezenfellil rogziti a vezérld a teach-in forgacsolds soran
fellépé maximalis orsoételjesitményt, és az értéket szintén elmenti a tablazatba.

Felhasznalt témak
B AFC alapbedllitdsok az AFC.tab tablazatban

Tovabbi informacio: "AFC alapbeadllitdsok AFC.tab", oldal 410
m AFC bedllitdsa és hasznalata

"AFC adaptiv el6toldsszabalyzas (opcid 45)"

Elofeltétel
®  AFC adaptiv elétolasszabalyzas, szoftveropcio 45
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Funkcioleiras

A <name>.H.AFC.DEP f3jl valamennyi sora egy megmunkalasi Iépést jelent,

amit a FUNCTION AFC CUT BEGIN segitségével tud elinditani és a FUNCTION
AFC CUT END alkalmazasaval befejezni. A <name>.H.AFC.DEP f4jl valamennyi
adata szerkeszthetd, ha optimalizalni kivanja azokat. Ha az AFC.TAB tablazatban
megadott értékekhez képest optimalizalast hajtott végre, akkor a vezérlé egy * jelet
helyez el az AFC oszlop vezérlési bedllitasai elé.

Tovabbi informacio: "AFC alapbeadllitdsok AFC.tab", oldal 410

Az AFC.DEP f4jl az AFC.tab tablazat tartalman kivil a kovetkezé informaciokat
tartalmazza:

Oszlop Funkcié
NR A megmunkaldsi lépés szama
TOOL Annak a szerszamnak a szama vagy neve, amellyel a

megmunkalast végezte (nem szerkeszthetd)

IDX Annak a szerszamnak az indexe, amellyel a megmunkalast
végezte (nem szerkeszthetd)

N Kllonbség a szerszamhivashoz:
m 0 A szerszamhivas a szama alapjan tortént
m 1. A szerszamhivas a neve alapjan tortént

PREF Az orso referencia terhelése. A vezérl§ az értéket az orso
névleges teljesitményéhez viszonyitva szazalékban hatéarozza
meg

ST A megmunkalasi Iépés allapota:

m L: A kovetkezd programfutasnal a vezérld egy teach-in
forgacsolast hajt végre ehhez a megmunkalasi Iépéshez, a
meglévé értékeket fellilirja ebben a sorban

B C: Ateach-in forgdcsolds sikeresen befejez6dott. A
kovetkezé programfutds mar automatikus elétolas
vezérléssel végezhetd

AFC A vezérlés bedllitas neve

Megjegyzések
B Vegye figyelembe, hogy a <name>.H.AFC.DEP f3jl szerkesztése nem lehetséges,
amig a <name>.H NC program fut.

A vezérl6 feloldja a szerkesztés letiltasat, ha az alabbi funkciok egyikét
végrehajtotta:

= M2
= M30
= END PGM

® A dependentFiles (122101 sz.) gépi paraméterrel hatarozza meg a gépgyarto,
hogy a vezérl6 megjelenitse-e a figgd fajlokat a fajlkezel&ben.

18.10.3 AFC2.DEP napléfajl

Alkalmazas

A vezérl6 kilonféle informaciokat tarol minden teach-in forgacsolas megmunkalasi
|épésérdl a <name>.H.AFC2.DEP fajlban. <name> annak az NC programnak a neve,
amelyhez a teach-in forgacsolast rogzitette. A szabalyzas kozben a vezérlé frissiti az
adatokat és kiilonboz6 kiértékeléseket készit.
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Felhasznalt témak
B AFC bedllitasa és hasznadlata
Tovabbi informacio: "AFC adaptiv el6toldsszabalyzas (opcid 45)", oldal 232

Elofeltétel

m AFC adaptiv el6tolasszabalyzas, szoftveropcié 45
Funkcioleiras

Az AFC2.DEP f3jl a kovetkezd informaciokat tartalmazza:

Oszlop Funkcio

NR A megmunkalasi lépés szama

TOOL Annak a szerszamnak a szama vagy neve, amellyel a
megmunkalast végezte

IDX Annak a szerszamnak az indexe, amellyel a megmunkalast
végezte

SNOM Névleges orséfordulatszam [ford./perc]

SDIFF Az orsofordulatszam maximalis eltérése a névleges értéktdl,
szdazalékban

CTIME Megmunkaldsi id6 (érvényben Iévé szerszam)

FAVG Atlagos el6tolds (érvényben 1évé szerszam)

FMIN Legkisebb eléfordulo elétolasi tényezd. A vezérlé az értéket a

programozott elétolas szazalékaban jeleniti meg

PMAX Maximalisan fellép6 orsoteljesitmény a megmunkalas alatt. A
vezérl§ az értéket az orso névleges teljesitmeényéhez viszonyitva
szazalékban jeleniti meg

PREF Az orso referencia terhelése. A vezérl6 az értéket az orsé névleges
teljesitményéhez viszonyitva szazalékban jeleniti meg

OVLD A vezérl6 kivant reagalasa a tulterhelésre:
® M: A gép gyartdja altal készitett makro lett futtatva.
S: Azonnali ledlltas végrehajtva.
F: NC stop végrehajtdsa a szerszam visszahuzasa utan.
E: Hibalizenet megjelenitése
L: Az aktualis szerszam zarolva
-: Nincs reagalds a tulterhelésre

BLOCK Az a mondatszam, amelynél a megmunkalasi Iépés kezdddik

o Szabdlyozas alatt, a vezérld jelzi az aktualis megmunkalasi idét a mentett
id§ szazalékaban. A vezérl§ a kapott eredményt a teljes és mentett
kulcsszavak kozott adja meg, a naplofajl utolsé sordban. Ha az idémeérleg
pozitiv, akkor a szazalék értéke is pozitiv.

Megjegyzés
m A dependentFiles (122101 sz.) gépi paraméterrel hatdrozza meg a gépgyarto,
hogy a vezérl6 megjelenitse-e a figgd fajlokat a fajlkezel&ben.
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18.10.4 Az AFC tablazatainak szerkesztése

Az AFC tablazatait programfutds kozben megnyithatja és ha szlkséges,
szerkesztheti. A vezérld csak az aktiv NC program tablazatait kinalja fel.

AFC tablazat megnyitdsanak lépései:
3 > A Programfutas Uzemmod kivalasztasa

o » AFC beallitasok kivalasztasa

> A vezérl§ megnyit egy legordulé mentt. A vezérl6 az
NC programhoz tartozo6 0sszes tablazatot megjeleniti.

> F4jl kivalasztasa, pl. AFC.TAB
> A vezérlé megnyitja a fajlt a Tablazatok izemmaodban.
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19.1 Alapok

Alkalmazas

Ha nyitott gépajtd mellett megkozelit egy pozicidt a gép munkaterében, vagy
kis értékkel modul el, hasznalhatja az elektronikus kézikereket. Az elektronikus
kézikerékkel mozgathatja a tengelyeket és végrehajthatja a vezérlé néhany
funkcigjat.
Felhasznalt témak
m | éptetd pozicionalas

Tovabbi informacio: "Tengelyek pozicionalasa Iéptetéssel’, oldal 133
B Kézikerék szuperpondlas a GPS (opci6 44) segitségével

Tovabbi informacio: "Funkcié Kézikerék szuperpon.”, oldal 249
m Kézikerék szuperponalas az M118 funkcioval

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
B VT virtudlis szerszamtengely

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
m Tapintdfunkciok a Kézi Gzemmaddban

Tovabbi informacio: "Tapintéfunkciok a Kézi izemmaddban', oldal 307

Elofeltétel

m  Elektronikus kézikerék, pl. HR 550FS
A vezérlé a kovetkezd elektronikus kézikerekeket tamogatja:
B HR 410: kabeles kézikerék kijelzd nélkul
HR 420: kabeles kézikerék kijelzével
HR 510: kabeles kézikerék kijelzé nélkdl
HR 520: kabeles kézikerék kijelzével
HR 550FS: kabel nélkuli kézikerék kijelzdvel, radidfrekvencias adatatvitellel

Funkcidleiras
Elektronikus kézikerekeket a Kézi és a Programfutas izemmaodokban hasznalhat.

A hordozhatd HR 520 és HR 550FS kézkerekek kijelz&vel rendelkeznek, amin
a vezérl6 kilonboz informaciokat jelenit meg. A kézikerék funkciogombjai
segitségével bedllitd miveleteket végezhet, pl. bazispontok kijeldlését vagy M
funkciok aktivalasat.

Ha a kézikereket a kézikerék aktivald gomb vagy a Kézikerék kapcsold segitségével
aktivalta, a vezérlét mar csak a kézikerékkel mikdodtetheti. Ha a tengelygombokat
ebben az allapotban nyomja meg, a vezérl6 az MBO kezelbegység tiltva lizenetet
jeleniti meg.

Ha tobb kézikerék kapcsolddik egy vezérléhoz, akkor csak a megfelel§ kézikeréken
lévé kézikerék aktivalo gombbal lehet egy kézikereket aktivalni vagy inaktivalni.
Mieldtt kivalasztana egy masik kézikereket, az aktiv kézikereket inaktivalnia kell.
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Funkcidk a Programfutas iizemmaodban
A Programfutas izemmaodban a kdvetkezd funkciokat hajthatja végre:

NC Start gomb (NC Start kézikerék gomb)
NC Stop gomb (NC Stop kézikerék gomb)

Ha megnyomta az NC Stop gombot: belsé stop (MOP kézikerék funkciégomb és
utana Stop)

Ha megnyomta az NC Stop gombot: mozgassa a tengelyeket manudlisan (MOP
kézikerék funkciogomb és utdna MAN)

Visszaallas a konturra, programfutas-megszakitas alatti kézi tengelymozgatast
kovetden (MOP, majd REPO kézikerék funkciégombok). A kezelés a kézikerék
funkciégombokkal torténik.

Tovabbi informacié: "Kontur ismételt megkozelitése', oldal 351

A Megmunkalasi sik dontése funkcid be-/kikapcsoldsa (MOP, majd 3D kézikerék
funkciégombok)

Elektronikus kézikerék kezel6elemei

17

16

18

Az elektronikus kézikerék a kovetkezd kezelbelemeket tartalmazza:

A 0O N =

VESZALLJ gomb

Kézikerék képernyé allapotkijelzéshez és funkciok kivalasztasahoz

Kézikerék funkciogombok

Tengelyvalasztd gombok, a tengelykonfiguraciotol fliggéen megvaltoztathatja
a gépgyarto

Engedélyezé gomb

Az engedélyezd gomb a kézikerék hatoldalan talalhato.

Nyilgombok a kézikerék felbontédsanak beallitasahoz

Kézikerék aktivalé gomb
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8 Irdanygomb
Mozgasiranyt kivalaszté gomb
9 Gyorsjarati szuperponaldas a mozgashoz
10 Féorsé bekapcsolds (gépfiggd funkcio, gépgyartd altal cserélhetd)
11 NC mondat létrehozasa gomb (gépfiiggd funkcio, gépgyartd altal cserélhetd)
12 F&orsé kikapcsolds (gépfliggd funkcio, gépgyartd altal cserélhetd)

13 CTRL gomb a specidlis funkciokhoz (gép specifikus funkcid, gépgyarto altal
cserélhetd)

14 NC START gomb (gépfliggd funkcid, gépgyartd altal cserélhetd)
15 NC stop gomb
Gépflggd funkcid, a gépgyarto altal cserélheté gomb
16 Kézikerék
17 Fordulatszam potenciéméter
18 El&tolas potenciométer
19 Kabelcsatlakozas, a HR 550FS radiofrekvencias kézikeréken nem elérhetd

Elektronikus kézikerék kijelzojének tartalma

1
3
4 5
6

10
11 12
13

Az elektronikus kézikerék kijelzéje a kovetkezd mezdket tartalmazza:

1 Kézikerék a dokkol¢ allomason vagy radio izemmaodban aktiv
Csak a HR 550FS radiofrekvencias kézikeréken

2 Térer6
Hat sav = maximalis térerd
Csak a HR 550FS radiofrekvencias kézikeréken

3 Az akkumulator toltottségi allapota

Hat sdv = maximalis toltottség. A feltoltés ideje alatt egy sav mozog balrol
jobbra.

Csak a HR 550FS radiofrekvencias kézikeréken
4 X+50.000: A kivalasztott tengely pozicidja
5 * STIB (vezérl6 miveletben); programfutds elinditva, vagy tengely mozgasban
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6 Kézikerék szuperponalds az M118-bdl vagy a GPS globalis
programbeadllitdsokbdl (opcid 44)
Tovabbi informacia: "Funkcio Kézikerék szuperpon.”, oldal 249
Tovabbi informaciék: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

7 S$1600: Aktualis féorsd fordulat

8 Akivalasztott tengely aktualis el6tolasa

9 E: Hibalzenet

Ha a vezérldn hibalzenet jelenik meg, a kézikerék kijelzdje 3 masodpercig az
ERROR Uzenetet jeleniti meg. Ezt kovetden az E kijelzés lathato a hiba vezérlén
valoé fenndllasa idejére.

10 Aktiv beallitas a 3D forgatas ablakban:
® VT: Szerszamtengely funkcio
B WP: Alapelforgatas funkcio
= WPL: 3D ROT funkcié
Tovabbi informacié: "Ablak 3D forgatds (opcio 8)", oldal 201
11 Kézikerék felbontasa
A kézikerék egy fordulatdval megtett Ut a kivalasztott tengelyen
Tovabbi informacio: "Kézikerék felbontasa", oldal 422
12 Léptetd pozicionalas aktiv vagy inaktiv
Ha a funkcio aktiv, a vezérl6 mutatja az aktiv mozgasi |épést.
13 Funkciégombsor
A funkciégombsor a kdvetkez6 funkciokat tartalmazza:
B AX: Géptengely kivalasztasa
Tovabbi informacio: "Pozicionald mondat Iétrehozasa’, oldal 424
m STEP: Léptetd pozicionalas
Tovabbi informacio: "Léptetd pozicionadlas', oldal 424

B MSF: Kilonbozd muveletek végrehajtasa a Kézi Gizemmodban, pl. F
elétolas megadasa

Tovabbi informacio: "M mellékfunkcidk megadasa”, oldal 423
= OPM: Uzemmod kivalasztasa
B MAN: Kézi Gzemmod
= MDI: Az MDI alkalmazas a Kézi izemmodban
® RUN: Programfutas tizemmad
B SGL: A Programfutas izemmod Mondatonkent madja
MA: Szerszamtarzsebek atkapcsolasa
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Kézikerék felbontasa

A kézikerék érzékenysége meghatarozza a tengely fordulatonkénti palyajat. A
kézikerék érzékenysége a tengely meghatdrozott kézikerék sebességebdl és a
vezeérl§ sajat sebesség fokozatabdl ered. A sebességfokozat a kézikerék sebesség
szdazalékos aranyat irja le. A vezérlé minden sebességfokozathoz kiszamit egy
kézikerék érzékenységet. Az eredd kézikerék érzékenység a kézikerék nyilbillentydivel
kozvetlenll kivalaszthatok (csak amikor a Iépésndvekmény nem aktiv).

A kézikerék sebessége, pl. 0.01 mm azt az utnovekményt irja le, amekkora utat a
tengely elmozdul, ha kézikereket egy racsni (kilincskerék-inkremens) mértékben
elforditja. A kézikerék sebességét a a kézikerék nyilgombjaval allithatja be.

Ha a kézikerék sebességét 1-nek definialja, akkor a kovetkezé kézikerék-
felbontasokat valaszthatja:

Eredd kézikerék érzékenység mm/fordulat és fok/fordulat mértékegységben:
0.0001/0.0002/0.0005/0.001/0.002/0.005/0.01/0.02/0.05/0.1/0.2/0.5/1

Eredd kézikerék érzékenység mm/fordulat mértékegységben:
0.000127/0.000254/0.000508/0.00127/0.00254/0.00508/0.0127/0.0254/0.0508/0.127/0.254/0.508

Példak eredo kézikerék érzékenységre:

Meghatarozott kézikerék  Sebességfokozat Eredé kézikerék
sebesség érzékenység

10 0.01 % 0.001T mm/fordulat
10 0.01 % 0.001 fok/fordulat
10 0.0127 % 0.00005 in/fordulat

Az el6tolas-potenciométer hatasa a kézikerék aktivalasakor

MEGJEGYZES

Vigyazat, karosodhat a munkadarab

A képi kezelétabla és a kézikerék kozti atkapcsoldskor csokkenhet az elétolas
értéke. Ez lathatd nyomokat okozhat a munkadarabon.

> Huzza vissza a szerszamot, miel&tt atkapcsol a kézikerék és a gépi kezel6tabla
kozott.

A kézikerék és a gépi kezelbtabla elétolas potenciométereinek bedllitasa eltérd lehet.
Ha aktivalja a kézikereket, a vezérl6 automatikusan aktivalja a kézikerék el6tolds
potenciométerét. Ha a kézikereket inaktivalja, a vezérld automatikusan aktivalja a
gépi kezel6pult el6tolas potenciométerét.

Annak érdekében, hogy a potméterek kozotti atkapcsolaskor az elétolas ne
novekedijen, az el6toldst vagy befagyasztjak vagy lecsokkentik.

Ha az el6tolas az atkapcsolas el6tt nagyobb, mint az el6tolas az atkapcsolas utan, a
vezérl6 az elbtolast a kisebb értékre csokkenti.

Ha az el6tolas az atkapcsolas elétt kisebb, mint az el6tolas az atkapcsolas utan,

a vezérl6 befagyasztja az értéket. Ebben az esetben az elétolds potenciométert
vissza kell tekerni az el6z8 értékre, és csak azutan fog mikodni az aktivalt elétolas
potenciométer.
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19.1.1 S orséfordulatszam megadasa
Az S orsofordulatszamot elektronikus kézikerék segitségével a kovetkezdképpen
adja meg:
» Nyomja meg az F3 (MSF) kézikerék funkciégombot
Nyomja meg az F2 (S) kézikerék funkciégombot
Valassza ki a kivant fordulatszam értéket az F1 vagy F2 megnyomasaval
Nyomja meg az NC start gombot
A vezérl6 aktivalja a megadott fordulatszamot.

v Vv Vv y

o Ha nyomva tartja az F1 vagy F2 gombot, a vezérld a szamlalo Iéptetését
egy helyi értékkel eltolja.
Ha a CTRL gombot is megnyomja, a szamlalo az F1 vagy F2
megnyomasakor 100-s faktorral noveli az értéket.

19.1.2 F el6tolas megadasa
Az F el6tolast elektronikus kézikerék segitségével a kovetkez8képpen adja meg:
» Nyomja meg az F3 (MSF) kézikerék funkciégombot
> Nyomja meg az F3 (F) kézikerék funkciégombot
> Valassza ki a kivant el6tolas értéket az F1 vagy F2 megnyomasaval
> Nyugtdzza az Uj F el6tolds értéket a kézikerék F3 (OK) funkcidogombjaval

o Ha nyomva tartja az F1 vagy F2 gombot, a vezérld a szamlalo Iéptetését
egy helyi értékkel eltolja.
Ha a CTRL gombot is megnyomja, a szamlalo az F1 vagy F2
megnyomasakor 100-s faktorral noveli az értéket.

19.1.3 M mellékfunkciok megadasa
Egy mellékfunkciot elektronikus kézikerék segitségével a kovetkezéképpen ad meg:
Nyomja meg az F3 (MSF) kézikerék funkcidgombot
Nyomja meg az F1 (M) kézikerék funkciégombot
Valassza ki a kivant M funkcié szamat az F1 vagy F2 billentyd megnyomasaval
Nyomja meg az NC Start gombot
A vezérl6 aktivalja a mellékfunkciot.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

vVvVvyyvVYyy
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19.1.4 Pozicionalé mondat létrehozasa

Vegye figyelembe a Gépkaonyv eléirdsait.

A gépgyarté az NC mondat létrehozasa kézikerék gombhoz barmilyen
funkciot hozzarendelhet.

Egy pozicionald mondatot elektronikus kézikerék segitségével a kovetkez&képpen
hoz létre:

dﬂ’ > A Kézi lzemmodd kivalasztasa

> Valassza ki az MDI alkalmazast

> Ha van, valassza ki azt az NC mondatot, amely mogé be
kivanja illeszteni az Uj pozicionald mondatot

> Kézikerék aktivalasa
Nyomja meg a kézikerék NC mondat létrehozasa gombjat
A vezérl6 beilleszt egy L egyenest az 0sszes tengelypozicioval.

\ 2 4

19.1.5 Léptetd pozicionalas

Léptetd pozicionalaskor a kivalasztott tengelyen egy meghatarozott értékkel mozog.
Elektronikus kézikerék segitségével a kovetkezéképpen pozicionalhat Iéptetéssel:

> Nyomja meg a kézikerék F2 (STEP) funkcidégombjat

» Nyomja meg a kézikerék 3 (ON) funkcidégombjat

> A vezérld aktivalja a Iéptetd pozicionalast.

» Allitsa be a kivant Iéptetés értéket az F1 vagy F2 gombok segitségével

A legkisebb lehetséges léptetés 0.0007 mm (0.00001 in). A legnagyobb
lehetséges léptetés 10 mm (0.3937 in).

> Erésitse meg a kivalasztott értéket a kézikerék F4 (OK) funkcidgombjaval

> A kézikerék + vagy - gombjaval mozgassa az aktiv kézikeréktengelyt a megfeleld
iranyba

> Avezérld az aktiv tengelyt a kézikerék gombjanak minden megnyomasakor a
megadott |éptetéssel mozditja el.

o Ha nyomva tartja az F1 vagy F2 gombot, a vezérl6 a szamlalo Iéptetését
egy helyi értékkel eltolja.
Ha a CTRL gombot is megnyomja, a szamlalé az F1 vagy F2
megnyomasakor 100-s faktorral noveli az értéket.
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Megjegyzések

A VESZELY

Vigyazat, veszély a felhasznaloral

Nem biztositott csatlakozo aljzatok, meghibasodott kabelek és a szakszertitlen
hasznalat esetén elektromos veszélyhelyzetek Iépnek fel. A veszélyhelyzet mar a
gép bekapcsolasaval megkezdddik!

> Készllékeket kizarolag felhatalmazott szerviz munkatarsak
csatlakoztathatnak vagy tavolithatnak el

> A gépek kizarolag csatlakoztatott kézikerékkel vagy biztositott csatlakozé
aljazattal kapcsolja be

MEGJEGYZES

Vigyazat, a szerszam és a munkadarab veszélybe keriilhet!

A vezeték nélkili kézikerék az atvitel megszakadasakor, az akkumulator
teljes lemertilésekor vagy meghibasodas esetén vész-allj reakciot old ki. A
megmunkalas kozbeni vész-allj reakciok mind a szerszamban, mind pedig a
munkadarabban kart okozhatnak!

» Hanem hasznalja a kézikereket, tegye be a kézikerék tartoba

> Tartson minél kisebb tavolsdgot a kézikerék és a kézikerék tartdja kozott
(Ugyelve a rezgé figyelmeztetd jelre)

> A megmunkalds el6tt ellendrizze a kézikereket

m A gépgyartd tovabbi funkciokat is biztosithat a HR5xx kézikerekekhez.
Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirdsait.

B Az X, Y és Z tengelyeket, valamint tovabbi harom, a gépgyarto altal definidlhato
tengelyt kozvetlenul a tengelyvalasztd gombokkal aktivalhat. A gépgyarto a VT
virtualis tengelyt is elhelyezheti az egyik szabad tengelyvalasztd gombra.

19.2 Radiofrekvencias kézikerék HR 550FS

Alkalmazas

A HR 550FS radidfrekvencias kézikerékkel a radios atvitel segitségével messzebbre
eltavolodhat a gép kezeldpultjatol, mint mas kézikerekekkel. A HR 550FS
radiofrekvencias kézikerék hasznalata emiatt mindenekel6tt a nagy gépeknél
elényos.
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Funkcidleiras
A HR 550FS radidfrekvencias kézikerék akkumulatorral van ellatva. Az akkumulator
toltése megkezdddik, amint visszahelyezi a kézikereket a kézikeréktartdba.

A HRA 551FS kézikeréktartd és a HR 550FS kézikerék egyiitt alkotnak funkcionalis
egységet.

HRA 551FS kézikeréktartd

HR 550FS kézikerék

A HR 550FS kézikereket az akkumulatorral legfeljebb 8 6ra hosszan lehet hasznalni,
utana ismét fel kell tolteni. A teljesen lemertilt késziiléknek kb. 3 drdra van sziksége
a teljes feltoltéshez. Ha nem hasznalja a HR 550FS kézikereket, tegye azt mindig

a kézikeréktartoba. Ezaltal a kézikerék akkuja mindig feltoltott allapotban lesz és
kozvetlen kapcsolatban all a Vész-allj korrel.

Amint beteszi a kézikereket a kézikerék tartdba, az ismét ugyanugy makodik,
mint radids tzemmaodban. Ennek koszonhetéen a teljesen lemerdlt kézikereket is
hasznalhatja.

o Rendszeresen tisztitsa meg a kézikerék és a kézikeréktarto érintkezdit,
hogy biztositsa azok mikodéképességét.

Ha a vezérld vészleallitast valtott ki, Ujra kell aktivalnia a kézikereket.
Tovabbi informacio: "Kézikerék ismételt aktivalasa', oldal 430

Ha a radios hatétavolsag széléhez ér, a HR 550FS rezgéssel figyelmezteti. llyen
esetben csokkentse a tavolsagot a kézikeréktartotol.
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Megjegyzés

A VESZELY

Vigyazat, veszély a felhasznaloral

A vezeték nélkuli kézikerék hasznalata az akkumulatoros Uzemeltetés valamint
egyéb radids résztvevék miatt érzékenyebb az interferenciara, mint a kdbeles
csatlakozas. Az el6feltételek és a biztonsagos mikdodtetésre vonatkozé
Utmutatasok figyelmen kivil hagydsa pl. karbantartasi vagy beadllitasi munkalatok
sordn a felhasznalot veszélyeztetil

> Avezeték nélkili kézikerék hasznalata el6tt le kell ellenérizni, hogy nincs
semmilyen egyéb radiods alkalmazas a gép kornyezetében

> Biztonsagi okokbdl legkésdbb 120 tizemora elteltével ki kell kapcsolnia a
kézikereket és a tart¢jat, igy a vezérld le tud futtatni egy mikodési tesztet
Ujrainditaskor

> Ha tobb vezeték nélklli kézikeréket hasznal az izemben, akkor jeldlje meg az
Osszetartozo kézikereket és tartdkat, hogy azok egyértelmien azonosithatok
legyenek (pl. egy szines matricaval)

> Ha tobb vezeték nélklli kézikeréket hasznal az izemben, akkor jeldlje meg az
Osszetartozé kézikereket és gépeket (pl. funkcioteszt)

19.3 Radioés kézikerék konfiguralasa ablak

Alkalmazas

A Radios kézikerék konfiguralasa ablakban megnézheti a HR 550FS radios
kézikerék csatlakozasi adatait és kilonféle funkciokkal optimalizélhatja a
radiokapcsolatot, pl. beallithatja a radidcsatornat.
Felhasznalt témak
®  Elektronikus kézikerék

Tovabbi informacid: "Elektronikus kézikerék', oldal 417
®m HR 550FS radidfrekvencias kézikerék

Tovabbi informacidé: "Radiofrekvencias kézikerék HR 550FS", oldal 425
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Funkcioleiras

A Radiés kézikerék konfiguralasa ablakot a Radids kézikerék beallitasa
menuponttal nyitja meg. A menipont a Gép beallitasai csoportban a Beallitasok
alkalmazasban talalhato.

| Configuration of wireless handwheel = B3
Properties |Frequency spectrum
Configuration Statistics
handwheel serial no. 0037478964 Data packets 12023
Channel setting Bestchannel FSelect channel I Lost packets 0 0.00%
Channel in use 24 CRC error 0 0.00%
Transmiter power  Full power Set power Max. successive lost 0
HW in charger &
| Status
HANDWHEEL ONLINE Error code

- Slop HW —] Start handwheel - End 3

A Radios kézikerék konfiguralasa ablak teriiletei

Konfiguracio teriilet

A Konfiguraci6 terileten a vezérl6 kiilonbozd informaciodkat jelenit meg a
csatlakoztatott kézikerékrdl, pl. a gyartasi szamot

Statisztika teriilet
A Statisztika terlleten a vezérl§ az atviteli minéségrél mutat informaciokat.

Ha a vételi minéség gyenge, igy a tengelyek megfelelé és biztonsagos megallitasa
nem biztosithato tovabb, akkor a vezeték nélkuli kézikerék egy vészalljt general.

A Max elveszitett csom értéke utal a korlatozott vételi minéségre. Ha a vezérlé
ismételten 2-nél nagyobb értéket jelenit meg a kivant hatétavolsagon belll

lévd radids kézikerék normal hasznalata kdzben, akkor fennall a nem kivant
szétkapcsolodas veszélye.

llyen esetekben probdlja meg javitani az atvitel mindségét masik csatorna
valasztasdval vagy az addteljesitmény ndvelésével.

Tovabbi informacié: "Radidcsatorna beadllitasa’, oldal 430
Tovabbi informacio: "Addteljesitmény bedllitasa", oldal 429

Allapot teriilet

Az Allapot teriileten mutatja a vezérlé a kézikerék aktudlis llapotat, pl.
HANDWHEEL ONLINE és a csatlakoztatott kézikerékkel kapcsolatos fliggében lévé
hibalzeneteket.
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19.3.1 Kézikerék hozzarendelése kézikeréktartohoz

A kézikerék kézikeréktartohoz vald hozzarendelésének feltétele, hogy a
kézikeréktartd csatlakozzon a vezérl6 hardveréhez.

A kézikerék kézikeréktartéhoz valé hozzarendelésének |épései:
> Tegye a radios kézikereket a kézikeréktartoba
> A Start Uzemmadd kivalasztasa

> A Beallitasok alkalmazas kivalasztasa

> Valassza a Gép beallitasai csoportot

ERCN

> Koppintson vagy kattintson duplan a Radios kézikerék
beallitasa mentpontra

> Avezérl§ megnyitja a Radios kézikerék konfiguralasa
ablakot.
> Valassza ki a Kézikerék csatl kapcsoldfellletet

> Avezérld elmenti a behelyezett radios kézikerék gyartasi
szamat, és megjeleniti azt a konfiguracios ablakban a
Kézikerék csatl kapcsolofelllettél balra.

» Valassza ki a VEGE kapcsoldfeliiletet
> A vezérlé elmenti a konfiguraciot.

=
@3-))

19.3.2 Adoteljesitmény beallitasa
Az adoteljesitmény csokkentésével csokken a radios kézikerék hatdtavolsaga is.

A kézikerék addteljesitményét a kovetkezdk szerint allitja be:
ﬁ |E|’1W3 > Radios kézikerék konfiguralasa ablak megnyitasa
®

Valassza ki a Telj. beallitas kapcsoldfeliletet

A vezérl6 megjeleniti a harom elérhetd teljesitménybeadllitast.
Valassza ki a kivant teljesitménybeadllitast

Valassza ki a ENDE kapcsolofellletet

A vezérl6 elmenti a konfiguraciot.

VvV VvV vV VY
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19.3.3 Radiocsatorna beallitasa

A radios kézikerék automatikus elinditasakor a vezérl6 azt a radidhullamu csatornat
probalja kivalasztani, amelyiken a legjobb az atviteli jel.

Configuration of wireless handwheel o B 2

m Frequency spectrum
Ch 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
0dBm

-50 dBm

S -t

Status
HANDWHEEL OFFLINE Error code

Esoprw—j Fsarthanduteet|

Aradiocsatornat a kovetkezdk szerint allitja be manualisan:
Tf |E|313 > Radios kézikerék konfiguralasa ablak megnyitasa
®

> Valassza ki a Frekvencia spektrum fiilet
> Valassza ki a Kézikerék stop kapcsolofeliiletet

> A vezérld megszakitja a kapcsolatot a radios kézikerékkel és
meghatarozza az aktualis frekvencia spektrumot mind a 16
elérhetd csatorndhoz.

> Valassza ki a legkisebb radioforgalmu csatorna
csatornaszamat

A legkisebb radioforgalmu csatornat a legkisebb
savrol ismeri fel.

Valassza ki a Kézikerék start kapcsoldfelliletet

A vezérl6 helyredllitja a kapcsolatot a radids kézikerékkel.
Vélassza ki a Tulajdonsagok fllet

Valassza ki a Csatornaval. kapcsolofellletet

A vezérl6 valamennyi elérheté csatornaszamot megjeleniti.

Valassza ki a legkisebb radioforgalmu csatorna
csatornaszamat

Vélassza ki a ENDE kapcsolofellletet
> A vezérl§ elmenti a konfiguraciot.

vVV Vv Vv VYy

v

19.3.4 Kézikerék ismételt aktivalasa

A kézikereket a kovetkez&k szerint aktivalhatja Ujra:
Tf |E|%W3 > Radios kézikerék konfiguralasa ablak megnyitasa
®

> A Kézikerék start kapcsolofellilettel aktivalja Ujra a radios
kézikereket

> Valassza ki a ENDE kapcsolofellletet
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Tapintérendszerek | Tapintérendszerek beallitasa

Tapintorendszerek beallitasa

Alkalmazas
Az Eszkozkonfiguracio ablakban Iétrehozhatja és kezelheti a vezérl6 osszes
munkadarab- és szerszdmtapintdjat.

A radiofrekvencias tapintdrendszereket kizarélag az Eszkozkonfiguracio ablakban
hozhatja létre és kezelheti.

Felhasznalt témak

m Kdabeles vagy infravoros atviteld munkadarab-tapintokat a tapintétablazat
segitségével hozhat létre

Tovabbi informacio: "Tapintérendszer-tablazat tchprobe.tp”, oldal 394

m Kdbeles vagy infravoros atvitelld szerszamtapintdkat a CfgTT (122700 sz.) gépi
paraméterben hozhat létre

Tovabbi informacié: "Gépi paraméterek”, oldal 494

Funkcioleiras
Megnyitja az Eszkozkonfiguracié ablakot a Gép beallitasai csoportban a

Beallitasok alkalmazasban. Duplan koppint vagy kattint a Tapintérendszerek
beallitasa mentpontra.

Tovabbi informacid: "Bedllitasok alkalmazas', oldal 447

A radiofrekvencias tapintdrendszereket kizarélag az Eszkozkonfiguracio ablakban
hozhatja létre és kezelheti.

Annak érdekében, hogy a vezérld felismerje a vezeték nélkili tapintdkat, sziiksége
van egy SE 661 ado és veve egységre EnDat porttal.

Az Uj értékeket definidlja a Munkaadatok tertileten.

Device configuration 2 85

Touch probes
oevice (node1) | NorotgTTsersal Gomnection chammexstatus | | yory gata | Proporties
ouch

Connection settings

& TS640
4+ Tseaz-a
.

4 460
= TTa00
- TTa60

T TT160

178 640 1R

2 TS 642-3 TR

5 ts460 funk/ir

-TT449 55715917C
557159170 557159170
160

Mechanical /TR
.

IR

Radio/Radio + IR 9

Radio/Radio + IR 9

off
off

ore
ore
ore
ore

Functions
sE

- TT460 tras0 R/TR ort
Transmitter/receiver units
£ se 661 49321733

@ Functions locked because the NG software has taken over control.
| curzent radio touch probe data

Radio/Radio + IR 9 ® o

Hodel & TSa60

status ®on

stgna serengtn [ |

Deflection & Mot deflected

| collssion Mo collision detected
Battery wazning 1 Ko wazning

[ EE— TR
B

Current log statistic
Telegram loss rate
Telegram repetition rate

SELECT CHANGE PROBE

; -
se ||BNE orr

DEFLEGTION

| T

Az Eszkozkonfiguracio ablak teriiletei

“ END

) GHANNEL

Tapintorendszerek teriilet

A Tapintoérendszerek terlileten jeleniti meg a vezérld az 6sszes definialt
munkadarab- és szerszam-tapintérendszert valamint az ado- és vev8egységeket. Az
0sszes tobbi terlilet részletes informacidkat tartalmaz a kivalasztott bejegyzésrol.
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Munkaadatok teriilet

A Munkaadatok terileten a vezérl6 munkadarab-tapinto esetén értékeket mutat a
tapintotablazatbol.

Szerszamtapinto esetén a vezérld az értékeket a CfgTT (122700 sz.) gépi
paraméterbdl jeleniti meg.

A mutatott értékeket kivalaszthatja és modosithatja. A vezérl6 a Tapintorendszerek
tertlet alatt informdciokat mutat az aktiv értékrdl, pl. kivalasztasi lehetéségeket. A
szerszamtapintok értékeit csak az 123 kulcsszam beadésa utan modosithatja.

Tulajdonsagok teriilet

A Tulajdonsagok terlleten a vezérl6 csatlakozasi adatokat és diagnosztikai
funkcidkat mutat.

Radidkapcsolattal rendelkezé tapintd esetén az Aktualis radios tapinté adatok
alatt a vezérl® a kovetkezd informacidkat mutatja:

Kijelzés Jelentés

NO. A tapintotablazatban 1évé szam

Tipus Tapintétipus

Allapot Aktiv vagy inaktiv tapintd

Jeler@sség A jeler6sség meghatarozasa oszlopos diagrammal

Az eddigi legjobb ismert kapcsolatot a vezérlé teljes
oszlopként jeleniti meg.

Kitérés Tapinto kitéritett helyzetben van-e vagy sem

Utkozés Utkdzés felismerve vagy nincs felismerve

Elem allapota Az elemmin®ség meghatarozasa
Ha a toltottség a megjeldlt szint alatt van, a vezérlé lizenetet
jelenit meg.

A Be- /Kikapcsolas kapcsolati bedllitdsokat a tapinto tipusa hatarozza meg. A
Kitérés alatt kivalaszthatja, hogy a tapinté letapogatasnal a jelet miként kdldje el.

Kitérés Jelentés

IR Infravoros tapintojel

Radios Radios tapintdjel

Radiés + IR A vezérl6 valasztja ki a tapintdjelet

Ha a tapint¢ radios kapcsolatat a Be- / Kikapcsolas kapcsolatbeallitoval
aktivalja, a jel a szerszamvaltast kovetden is megmarad. A radios
kapcsolatot ezzel a kapcsolatbedllitoval kell inaktivalnia is.
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Kapcsolofeliiletek

Tapintérendszerek | Tapintérendszerek beallitasa

A vezérl6 a kovetkezd kapcsoldfellleteket kindlja:

Kapcsolofeliilet

Funkcio

TS BEIRAST Uj munkadarab-tapinté létrehozasa

ELKESZIT Az U] értékeket definidlja a Munkaadatok tertleten.

TT BEIRAST Uj szerszamtapinto létrehozésa

ELKESZIT Az U] értékeket definidlja a Munkaadatok tertleten.

KITERES Tapintdjel kivélasztasa

VALASZTASA

CSATORNA Radiocsatorna kivalasztasa

VALASZTASA Valassza a legjobb radios atvitelt biztosito csatornat €s
dgyeljen mas gépekkel vagy a vezeték nélkdili kézikerékkel vald
atfedésekre is.

CSATORNAT Rédidcsatorna médositasa

CSEREL

TAPINTOT Tapintd adatainak torlése

ELTAVOLIT A vezérl§ torli a bejegyzést az Eszkozkonfiguracio ablakbdl és
a tapintétablazatbol vagy a gépi paraméterekbdl.

TAPINT()T Egy Uj tapintd mentése az aktiv sorba

CSEREL A vezérl6 automatikusan felllirja a lecserélt tapinto
sorozatszamat az Uj szammal.

SE VALASZTASA  SE add és vevé egyséq kivalasztasa

R ) Ainfravoros jel erésségének kivalasztasa

TELVALASZTASA a7 erésséget zavarok fellépésekor modositania kell.

RADIO ] A radiojel er6sségének kivélasztasa

TELVALASZTASA a7 erésséget zavarok fellépésekor médositania kell.

Megjegyzés

A CfgHardware (100102 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyartd, hogy a vezérlé
a tapintdrendszereket az Eszkozkonfiguracioé ablakban mutassa vagy rejtse el.
Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.
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Embedded Workspace és Extended Workspace | Embedded Workspace (opcié 133)

21.1 Embedded Workspace (opci6 133)

Alkalmazas

Ha a gép gyartéja beagyazott munkateriletet (Embedded Workspace) definialt,
akkor On a vezérl6 kezeldfellletén megjelenithet és kezelhet egy Windows PC-t. A
Windows PC-t a Remote Desktop Manager (opcio 133) segitségével csatlakoztatja.

Felhasznalt témak
m Remote Desktop Manager (opci6 133)
Tovabbi informacié: "Remote Desktop Manager ablak (opcié 133)", oldal 480

® Windows PC kezelése egy tovabbi csatlakoztatott képernyén a kiterjesztett
munkateriilet (Extended Workspace) segitségével

Tovabbi informacio: "Extended Workspace", oldal 438

Elofeltételek

= Meglévé RemoteFX kapcsolat Windows PC-hez a Remote Desktop Manager
(opcid 133) segitségével
m Akapcsolat a CfgRemoteDesktop (133500 sz.) gépi paraméterben van definidlva

A connections (133501 sz.) opcionalis gépi paraméterben adja meg a gépgyartd
a RemoteFX kapcsolat nevét.

Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirdsait.
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Embedded Workspace és Extended Workspace | Embedded Workspace (opcié 133)

Funkcioleiras

Az Embedded Workspace a vezérlén lizemmaodként és munkatertletként all
rendelkezésre. Ha a gépgyartd nem definial nevet, akkor az izemmad és a
munkatertlet neve RDP.

Ameddig a RemoteFX kapcsolat fennall, a Windows PC-n az adatbeadas tiltott. Ezzel
lehet elkerllni a kettés kezelést.

Tovabbi informacié: "Windows Terminal Service (RemoteFX)', oldal 4871

Ha az Embedded Workspace-t izemmaddként nyitja meg, a vezérld abban jeleniti
meg a Windows PC kezel6i felliletét teljes képernydn.

Ha az Embedded Workspace-t munkateriletként nyitja meg, akkor On tetszés szerint
valtoztathatja a munkatertlet méretét és poziciojat. A vezérlé minden valtoztatas
utan atléptékezi a Windows PC felliletét.

Tovabbi informacié: "MunkaterUletek”, oldal 66
& Kézi / Bedllitas
@ (mj Manual operation @ MDI L; Beallités = Munkatartomanyok ¥

£ Tapintoiunkcis & o ox

& Pozicié (POS)

Mérés Mérési modszer kivalasztasa

S

Tapintasi irdny kivalasztésa Mérési eredmény

X tengely pozicidja
Y tengely pozicidja

Ztengely pozicidja

Kiszémitott eredmények Aktudls érték Névleges érték

Xtengely pozicicja -1942 0.0000

¥ tengely pozicicja 6.41 0.0000

Ztengely pozicidja 218 0.0000

Aktiv bazispont Nullapont
médositésa irasa

[ ==
(Bl

Rors |

Embedded Workspace mint munkatertlet megnyitott PDF fajllal

RDP beallitasok

Ha az Embedded Workspace munkateruletként van megnyitva, megnyithatja az RDP
beallitasok ablakot.

Az RDP beallitasok ablak a kovetkezd kapcsoldfellileteket tartalmazza:

Kapcsoléfeliilet  Jelentés

Ujra csatlakozik  Ha a vezérl6 nem tudott kapcsolatot létrehozni a Windows PC-
vel, ezzel a kapcsolofelllettel egy Ujabb probalkozast indit, pl.
idétullépés esetén.

A vezérl6 ezt a kapcsolofelliletet sziikség esetén megjeleniti
az Uzemmodban is €s a munkaterileten is.

Felbontas Ezzel a kapcsoldfelllettel Ujra Iéptékezi a Windows PC
igazitasa fellletét a munkaterllet méretéhez igazitva azt.

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaldi kézikonyv | 01/2022 437



21.2

438

Embedded Workspace és Extended Workspace | Extended Workspace

Extended Workspace

Alkalmazas

Az Extended Workspace-hez csatlakoztatott tovabbi képerny6t a vezérld masodik
képernyéjeként hasznalhat. Igy a csatlakoztatott tovabbi képernyét a vezérld
kezel&fellletétdl figgetlendl hasznalhatja valamint megjelenitheti rajta a vezérld
alkalmazasait.

Felhasznalt témak

= Windows PC kezelése a vezérl§ kezeléfellletén belll az Embedded Workspace
(opci6 133) hasznalataval

Tovabbi informacié: "Embedded Workspace (opcié 133)", oldal 436
B |TC hardverbdgvités
Tovabbi informacié: "Hardverbdvitések’, oldal 61

Elofeltétel

m A gépgyartd az altala csatlakoztatott tovabbi képernyét Extended Workspace-
ként konfiguralta

Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirasait.

Funkcidleiras

Az Extended Workspace-szel pl. a kdvetkezé miveleteket vagy alkalmazasokat

hajthatja végre:

= Avezérl6 fajljainak, pl. rajzoknak a megnyitasa

B Avezérl6 kezelbfellletét kiegészitve HEROS funkciok ablakainak megnyitdsa
Tovabbi informacié: "HEROS menU", oldal 500

m (Csatlakoztatott szamitogépek megjelenitése és kezelése a Remote Desktop
Manager segitségével (opcid 133)

Tovabbi informacié: "Remote Desktop Manager ablak (opcié 133)", oldal 480
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FS integralt funkcionalis biztonsag | Alkalmazas

Alkalmazas

Az FS integralt funkcionalis biztonsag biztonsagi koncepcidja a HEIDENHAIN
vezérl@vel szerelt gépekhez a gépen meglévé mechanikus biztonsagi megoldasokon
kivil tovabbi szoftveres biztonsdgi funkcidkat kindl. Az integralt biztonsagi
koncepcio pl. automatikusan csokkenti az elétolast, ha a gép ajtaja megmunkalas
kozben nyitva van. A gépgyarto beigazithatja és bévitheti az FS biztonsagi
koncepciot.

Elofeltételek

= Szoftveropcio 160 FS integralt funkcionalis biztonsag alapverzio vagy
Szoftveropcio 161 FS integralt funkcionalis biztonsag teljes verziod

B Ha szlikséges, szoftveropciok 162-t6l 166-ig vagy szoftveropcié 169

A gépen Iévé hajtasok szamatol fliggden sziiksége lehet ezekre a
szoftveropciokra.

m A gépgyarténak kell az FS biztonsagi koncepcidt hozzaigazitania a géphez.

Funkcioleiras

Egy szerszamgép minden felhasznaldja veszélynek van kitéve. Bar a
véddberendezések meggatolhatjak a veszélyes pontokhoz vald hozzaférést,
azonban a kezelének védéberendezés nélkiil is kell tudnia dolgozni a gépen (pl.
nyitott biztonsdagi ajtéval).

Biztonsagi funkciok

A személyi védelemmel kapcsolatos kdvetelmények teljesitése érdekében az FS
integralt funkcionalis biztonsag szabvanyos biztonsagi funkciokat kinal. A gépgyarté
a szabvanyositott biztonsagi funkciokat hasznalja az FS funkcionalis biztonsag
adott gépen valé megvaldsitasahoz.

Az aktiv biztonsagi funkciok az FS funkcionalis biztonsag tengelystatuszaban
kovethetdk.

Tovabbi informacio: "Axis status menlpont’, oldal 443

Leiras Jelentés Rovid leiras

SS0, SS1, Safe Stop A hajtasok biztonsagos ledllitasa kilonbozé
SS1D, SS1F, maodokon

SS2

STO Safe Torque Off A motor energiaellatdsa megszakadt. Védelmet

nyujt a hajtasok varatlan elindulasa ellen

SOS Safe Operating Stop Biztonsagos Uzemi ledllitds. Védelmet nydjt a
hajtasok varatlan elindulasa ellen

SLS Safely Limited Speed Biztonsagosan korlatozott sebesség.
Megakadalyozza, hogy a hajtasok tullépjék az
el6re beallitott sebességhatarokat, amikor a
védbajto nyitva van.

SLP Safely Limited Position Biztonsagosan korlatozott pozicio. Ellendrzi, hogy
egy biztonsagos tengely ne hagyja el az elére
meghatarozott tartomanyt.

SBC Safe Brake Control Motorok rogzitéfékjének kétcsatornas vezérlése
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FS integralt funkcionalis biztonsag | Funkcidleiras

Az FS funkcionalis biztonsag biztonsagi vonatkozasu iizemmadjai

A vezérlé az FS funkciondlis biztonsaggal kiilonbozé biztonsagi vonatkozasu
tdzemmaodokat kindl. A legalacsonyabb szamu biztonsagi izemmad tartalmazza a
legmagasabb biztonsagi fokozatot.

Attél figgden, hogyan valdsitja meg a gépgyartd azokat, a kdvetkezd biztonsagi
Uizemmaodok allnak rendelkezésre:

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.
A gépgyartonak kell az adott gépre atlltetnie a biztonsagi Gizemmaodokat.

lkon Biztonsagorientalt iizemmod Rovid leiras
SoM SOM_1 Gzemmod Safe operating mode 1:
1
Automata Uzemmaod, termel$ tzemmaod
SoM SOM_2 lzemmod Safe operating mode 2:
2
Beallitd izemmad
sou SOM_3 Uzemmaod Safe operating mode 3:
Kézi beavatkozas, csak jol képzett felhasznalok
szamara
SOM SOM_4 lizemmod Safe operating mode 4:
4
Ezt a funkciot a gép gyartdjanak  Bdvitett kézi beavatkozas, folyamatfigyelés, csak jol
kell engedélyeznie és képzett felhasznaldk szamara
adaptalnia.

FS funkcionalis biztonsag a elhelyezése munkateriileten

FS funkcionalis biztonsagu vezérlé esetén a vezérlé megjeleniti az S fordulatszam és
az F el6tolas fellgyelt Uzemallapotait a elhelyezése munkaterileten. Ha a felligyelt
allapotban biztonsagi funkcio indul, akkor a vezérlé megallitja az elétolas mozgasat
€s az orsot, vagy csokkenti a sebességet, pl. a véddajto kinyitasakor.

Tovabbi informacio: "Tengely- és poziciokijelzd", oldal 94
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FS integralt funkcionalis biztonsag | Funkcidleiras

FS Funkcionalis biztonsag alkalmazas

Vegye figyelembe a Gépkaonyv eléirdsait.
Ebben az alkalmazasban a gépgyarto konfiguralja a biztonsagi funkcidkat.

A vezérl6 az FS Funkcionalis biztonsag alkalmazasban a Start Gzemmaodban
informacidkat jelenit meg az egyes biztonsagi funkciok allapotardl. Ebben az
alkalmazasban megnézheti, hogy aktivak-e az egyes biztonsagi funkciok és a vezérlé
elfogadja-e azokat.

[FS] Fsfun..tonség x = Munkatartoményok ¥
Attekintés @
osip Keynamo Efogaca cRe v
H 59 CigSafety X Odttaadtea | N/
60 CigPlcSafety ) oc2ite
58 CighxParSafety HSE-V9_X_K00_E00 X 0ddsdatla N/
62 ‘CigMotParSafety HSE-V9_X_K00_E00 X oxi8i1206
8 CigAxParSafety HSE-V_Y_K00_E00 KAl Ox7ticed7d
64 CigMotParSafety HSE-V9_Y_K00_E00 v 00233814d
6 CigAxParSafety HSE-V_Z_K00_EQ0 e Ox73006a64
66 CigMotParSafety HSE-V9_Z_K00_E00 v Oxd4a01c35
67 CigAxParSafety HSE-V9_B_K00_E00 A oxcbesze
68 CigMotParSafety HSE-V9_B_K00_E00 v [ N
69 CigAxParSafety HSE-V_C_K00_E00 v oct2rrdd
70 CighotParSafety HSE-V9_C_K00_E00 4 ox72867570 /"
bl CigAxParSafety HSE-V8_U_K00_E00 A OxeTe6iocT
7 CighotParSafety HSE-V9_U_K00_EQO v Odscitsec /'

FS Funkciondlis biztonsag alkalmazas

442 HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaloi kézikonyv | 01/2022



FS integralt funkcionalis biztonsag | Funkcidleiras

Axis status meniipont

Az Axis status menlUpontban a Bedllitasok alkalmazasban a vezérl§ a kdvetkezd
informacidkat jeleniti meg az egyes tengelyek allapotardl:

Mez6 Jelentés

Tengely A gép konfiguralt tengelyei
Allapot Aktiv biztonsagi funkcid
Stop Stopreakcio

Tovabbi informacio: "FS funkcionadlis biztonsag a elhelyezése
munkateruleten", oldal 441

SLS2 Az SLS maximalis fordulatszam- vagy el6toldsértékei a SOM_2
tzemmodban.

SLS3 Az SLS maximalis fordulatszam- vagy elétoldsértékei a SOM_3
tzemmodban.

SLS4 Az SLS maximalis fordulatszam- vagy el&tolasértékei a SOM_4
tzemmodban.
Ezt a funkcidt a gép gyartdjanak kell engedélyeznie és
adaptalnia.

Vmax_act Aktudlisan érvényes fordulatszam vagy el&tolas korlatozas
értékei vagy az SLS beallitdsokbol vagy az SPLC-bé!

A 999 999-nél nagyobb értékeknél a vezérl6 a MAX szoveget
irja ki.

Kulesszém: OK Keresés Q

Akeresés eredméy Ais status
© ényo B S funkciondlis biztonség
Y Kedvencek Safety parameters o | FEET—— g
@ Lastoperation
Tengely Allapot Stop sLs2 sLs3 sLs4 Vmax_act
[E3 oépvediitasai
. /808 NONE 1999.0 50000 00 00 b
‘Operécids rendszer
. /808 NONE 20000 50000 00 00 oo
oY HelozatTavoli hozzéérés —
. +/ so0s NONE 20000 50000 00 00 g
[Q) Dagnezisiarvenariss =
. +/ sos NONE 05 13 00 00 o
¢d] oembeditésok =
{§} - +/ sos NONE 10 25 00 00 oo
aépi paraméter mm
A sos NONE 00 b
FS Funkcionls bizionség . A s0S NONE 00 o
in
ford
. A s sst 7000 15000 4000 0 o

Axis status menlpont a Beallitasok alkalmazasban
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FS integralt funkcionalis biztonsag | Funkcidleiras

Tengelyek ellendrzott allapota
Annak érdekében, hogy a vezérld biztosithassa a tengelyek biztonsagos mikodését,
a vezérl6 minden fellgyelt tengelyt ellenériz a gép bekapcsolasakor.

A vezérl6 ellendrzi, hogy egy tengely pozicidja egyezik-e a kozvetlenl a lekapcsolas
utani pozicidval. Eltérés esetén a vezérl6 az adott tengelyt piros figyelmezteté
haromszoggel jeldli meg a pozicidkijelzén.

Ha az egyes tengelyek ellenérzése a gép inditasakor sikertelen, akkor a
tengelyellenérzést manualisan is végrehajthatja.

Tovabbi informacio: "Tengelypoziciok manualis ellenérzése’, oldal 445

A vezérl6 az egyes tengelyek ellendrzési allapotat a kovetkezd ikonokkal jelzi:

lkon Jelentés
v A tengely ellendrzott vagy nem kell ellenérizni.
A A tengely nincs ellendrizve, de a biztonsagos lzem

megvalositasahoz ellendrizni kell.

Tovabbi informacio: "Tengelypoziciok manualis ellenérzése’,
oldal 445

A A tengelyt nem felligyeli az FS funkcionalis biztonsag, vagy a
tengely nincs biztonsagosként konfiguralva.

El6tolaskorlatozas az FS funkcionalis biztonsaggal

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.
A funkcidt a gép gyartdjanak megfeleléen be kell dllitania.

Az FMAX kapcsoldfelilettel megakadalyozhatja a hajtasok biztonsdgos ledllitdsahoz
vezetd SS1 reakciot a véddajto kinyitasakor.

Az FMAX kapcsolofeliilettel a vezérlé a tengelyek sebességét és az orsé
fordulatszamat a gépgyarto altal meghatarozott értékekre korlatozza. A korlatozasra
SOM_x biztonsagi Uzemmad az iranyadd. A biztonsagi Uzemmadot a kulcsos
kapcsoldval valaszthatja ki.

A SOM_1 biztonsagi Uizemmodban a vezérld a véddajto kinyitasakor ledllitja
a tengelyeket és az orsokat.
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FS integralt funkcionalis biztonsag | Tengelypoziciok manualis ellenérzése

22.1 Tengelypoziciok manualis ellendrzése

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirasait.
A funkcidt a gép gyartéjanak megfeleléen be kell allitania.
A gépgyartd hatdrozza meg az ellenérzési pozicio helyzetét.

A tengely poziciojat a kovetkez&képpen ellendrzi:
cﬂ" > A Keézi izemmad kivalasztasa

> Valassza ki az Ellen6rz6 poziciora allas muveletet

> A vezérld megjeleniti a nem ellenérzott tengelyeket a
elhelyezése munkaterulleten.

> Kivant tengely kivalasztasa a elhelyezése munkaterileten
13 » Nyomja meg az NC Start gombot

> Atengely tesztpoziciora all.

> Miutan tengely elérte az ellendrzési pozicidt, megjelenik egy
Uzenet.

» Nyomja meg a Jovahagyé gomb ot a gép kezel&tablajan
> Avezérld a tengelyt ellenérzottként abrazolja.

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!

A vezérl6 nem hajtja végre a szerszam és a munkadarab Utkozésének
automatikus ellenérzését. Nem megfelelé elépozicionalds vagy az egyes
elemek kozotti elégtelen tavolsag esetén a tengelyek referenciafelvétele alatt
utkozésveszély all fenn!

> Szlkség esetén alljon be egy biztonsagos pozicidba a tesztpoziciora vald
raallasa elétt

» Ugyeljen az esetleges iitkdzésekre

Megjegyzések

= A HEIDENHAIN vezérlével épitett szerszamgépek integralt FS funkcionalis
biztonsaggal, vagy kiilsé biztonsaggal lehetnek felszerelve. Ez a fejezet kizardlag
az integralt FS funkcionalis biztonsaggal ellatott gépekkel foglalkozik.

® A gépgyarto a speedPosCompType (403129 sz.) gépi paraméterrel definidlja
a fordulatszam-szabalyzasu FS NC tengelyek viselkedését nyitott védéajto
esetén. A gépgyartd megengedheti pl. a munkadaraborso bekapcsolasat és a
munkadarab fellletének megérintését a szerszammal nyitott véddajtd esetén.
Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirdsait.
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23.1 Attekintés

Beallitasok alkalmazas | Attekintés

A Beallitasok alkalmazas a kovetkez8 csoportokat tartalmazza mentpontokkal:

lkon Csoport Meniipont

= Gép beallitasai "

Gép bedllitasai
Tovabbi informacio: "Gép beallitasai menlpont’, oldal 450
Altalanos informaciok

Tovabbi informacié: "Meniipont Altaldnos informaciok’,
oldal 452

SIK

Tovabbi informacio: "SIK menlpont’, oldal 453

Gépidok

Tovabbi informacio: "Gépidék mentpont", oldal 455
Tapintorendszerek beallitasa

Tovabbi informacié: "Tapintdrendszerek beallitasa", oldal 432
Radioés kézikerék beallitasa

Tovabbi informacio: "Radidfrekvencias kézikerék HR 550FS",
oldal 425

Operacios rendszer =

PKI Admin
A vezérl§ tanusitvanyainak kezelése, pl. OPC UA NC Server-hez

Tovabbi informacié: "OPC UA NC szerver (opcidk 56 - 61)",
oldal 467

Date/Time

Tovabbi informacio: "Rendszeridé bedllitasa ablak", oldal 455
Language/Keyboards

Tovabbi informacio: "A vezérl6 parbeszédnyelve', oldal 456
About HeROS

Tovabbi informacio: "Licenc- és hasznaldi utasitasok”, oldal 55
SELinux

Tovabbi informacio: "SELinux biztonsagi szoftver", oldal 457
UserAdmin

Jelenleg nincs funkcidja

Current User

Jelenleg nincs funkcidja

Erintéképernyé konfiguralasa

Kivalaszthatja az érintéképernyd érzékenyseégét, és
megjelenitheti vagy elrejtheti az érintési pontokat.

448
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Beallitasok alkalmazas | Attekintés

lkon Csoport Meniipont

IEII%I Hélézlali/T’évoli u Shares
hozzaférés Tovabbi informacié: 'Halézati meghaijtdk a vezérién ',

oldal 458

= Network
Tovabbi informacié: "Ethernet interfész", oldal 461

® Printer
Tovabbi informacio: "Nyomtatd', oldal 473

= DNC
Tovabbi informacioé: "DNC mentipont’, oldal 472

= OPC UA

Tovabbi informacio: "OPC UA NC szerver (opcidk 56 - 61)",
oldal 467

5 VNC
Tovabbi informacié: "VNC menlpont", oldal 476
® Remote Desktop Manager

Tovabbi informacié: "Remote Desktop Manager ablak
(opcid 133)", oldal 480

= Real VNC Viewer

Beallitasok kiilsé szoftverekhez, melyek pl. karbantartasi munkak
sordn hozzaférnek a vezérl6hoz; csak haldzati specialistaknak

= Firewall
Tovabbi informacié: "Firewall", oldal 486

@ Diagnozis/ ) = Terminal program
Karbantartas Konzolparancsok megadésa és végrehajtasa

= Helogging
Belsé diagnosztikai fajlok bedllitasai

® Portscan
Tovabbi informacio: "Portscan’, oldal 489

= perf2
Processzor- és folyamatkihasznaltsag ellenérzése

® RemoteService
Tovabbi informacio: "Tavkarbantartas', oldal 490

® NC/PLC Restore
Tovabbi informacio: "Biztonsagi mentés és helyredllitas”,
oldal 491

= TNCdiag
Tovabbi informacié: "TNCdiag", oldal 493

= NC/PLC Backup
Tovabbi informacio: "Biztonsagi mentés és helyreadllitas”,
oldal 491

= Erintéképernyé tisztitasa
A vezérl6 90 masodpercre lezarja a bevitelt az érintéképernydn.

@ OEM beallitasok Beadllitasok a gépgyarté szamara

@ Gépi paraméter Ez a csoport a jogosultsag szerint szerkeszthetd gépi paramétereket
tartalmazza, pl. Beallitéi MP.

Tovabbi informacié: "Gépi paraméterek”, oldal 494
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lkon Csoport Meniipont
@ FS Funkcionalis B Axis status
biztonsag Tovabbi informacié: "Axis status mentpont’, oldal 443

= Safety parameters

Tovabbi informacio: "FS Funkcionadlis biztonsag alkalmazas',
oldal 442

23.2 Kulcsszamok

Alkalmazas

A Beallitasok alkalmazas a felsé részén tartalmazza a Kulcsszam: beviteli mezét és
a Mértékegység kapcsoldt. Ezek a bedllitaésok minden csoport részérél lehetségesek
és hozzaférhetok.

Funkcidleiras
A kulcsszamokkal a kovetkezé funkciokat vagy terileteket engedélyezheti:

Kulcsszam Funkcié

123 Gépspecifikus felhasznaldi paraméterek szerkesztése
Tovabbi informacio: "Gépi paraméterek’, oldal 494

555343 Specidlis funkciok a valtozok programozasara
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi
kézikonyv

Ha a caps lock gomb aktiv a bevitel kozben, a vezérlé megjelenit egy
Uzenetet. Ezzel elkerllheti a téves beirasokat.

23.3 Gép beallitasai meniipont

Alkalmazas

A Gép beallitasai meniupontban a Beallitasok alkalmazasban bedllitasokat
definidlhat a szimulaciohoz és a programfutashoz.

Felhasznalt témak
B A szimulacio grafikus bedllitasai
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Funkcidleiras

Mértékegység teriilet
A Mértékegyseég terlleten valaszthatja a mm vagy az inch mértékegységet.

m Metrikus mértékegység: pl. X = 15,789 (mm), az érték 3 tizedesjeggyel jelenik
meg

® Inch rendszer: pl. X = 0,6216 (inch), az érték 4 tizedesjeggyel jelenik meg

Ha a kijelzés inch-ben aktiv, a vezérld az eltolast inch/perc-ben mutatja. Inch-es
programban 10-szeres szorzoval novelt el6tolast kell megadni.
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Csatornabedllitasok

A vezérl6 kilon jeleniti meg a Programozas Uizemmad és a Kézi és Programfutas
tizemmodok csatornabedllitasait.

A kovetkez6 bedllitdsokat definidlhatja:

Beallitas Jelentés

Aktiv kinematika Az Aktiv kinematika funkcioval megvaltoztathatja a gép és a szimulacio
kinematikajat. Ezaltal olyan NC programok tesztelését is végezheti, melyek
mas gépekhez lettek programozva.

A vezérld kivalasztd menit kinal az 0sszes rendelkezésre alld kinematikaval. A
gépgyartdé definidlja, hogy mely kinematikak kozil valaszthat.

A vezérl6 az aktiv kinematikat a Szimulacié munkaterllet Gép maodjaban
jeleniti meg.

Szerszamhaszn. fajl A szerszamhasznalati fajllal a vezérld szerszamhasznalat-ellenérzést hajthat
eléallitas végre.
Tovabbi informacié: "Szerszamhasznalat ellenérzése”, oldal 173
On valasztja ki, hogy a vezérlé mikor hozza létre a szerszamhasznalati f4jlt:
= soha
A vezérlé nem hoz Iétre szerszamhasznalati fajlt.
m egyszer

Ha legkozelebb NC programot szimulal vagy végrehaijt, a vezérld egyszer
létrehoz egy szerszamhasznalati fajlt.

® mindig
Ha NC programot szimulal vagy végrehajt, a vezérlé minden alkalommal
létrehoz egy szerszamhasznalati fajlt.

Végallasok
A Végallasok funkcioval korldtozza a tengely lehetséges mozgasi Utjat. Minden

egyes tengelyre definialhatja a mozgashatarokat, hogy pl. egy osztékésziiléket
megvédjen az Utkozésektdl.

A Végallasok funkcié a kovetkezé tartalmu tablazatbol all:

Oszlop Jelentés

Tengely A vezérl6 az aktiv kinematika minden tengelyét egy sorban
mutatja.

Statusz Ha egy vagy mindkeét hatart definidlta, a vezerlé megjeleniti az

Ervényes vagy Ervénytelen tartalmakat.

Alsé hatar Ebben az oszlopban definidlja a tengely als6 mozgashatarat.
Az értéket legfeljebb négy tizedesjegyig adhatja meg.

Fels6 hatar Ebben az oszlopban definidlja a tengely fels6 mozgashatarat.
Az értéket legfeljebb négy tizedesjegyig adhatja meg.

A definialt uthatarok a vezérlé Ujrainditasa utan is érvényesek maradnak addig, amig
nem torli az 0sszes értéket a tablazatbal.

A mozgashatarok értékeire a kovetkezd keretfeltételek érvényesek:

B Az also hatarnak kisebbnek kell lennie, mint a felsé hatar.

m Az also és a felsé hatar nem lehet egyidében 0.

A modulo tengelyek mozgashataraira még tovabbi feltételek érvényesek.
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Utkozésveszély!
Az Osszes tarolt kinematika barmelyikét kivalaszthatja aktiv gépkinematikanak.
Azutan a vezérld az 0sszes kézi mozgatast és megmunkalast a kivalasztott

kinematikaval hajtja végre. Az ezt kdvetd tengelymozgasok soran Utkozésveszély
all fenn!

> Az Aktiv kinematika funkciot kizardlag szimulaciohoz hasznalja

> Az Aktiv kinematika funkciot csak szlikség esetén hasznadlja az aktiv
gépkinematika kivalasztasara

® Az enableSelection (205601 sz.) opcionalis gépi paraméterrel definidlja a
gépgyarté minden kinematikara, hogy a kinematika az Aktiv kinematika
funkcion belll kivalaszthaté-e.

B A szerszamhaszndlati fjlt a Tablazatok tizemmaddban nyithatja meg.
Tovabbi informacio: "Szerszamhasznalati fajl", oldal 400

m Haavezérl§ az NC program szamara létrehozott egy szerszamhasznalati fajlt, a
T-alkalm.sorrend és az Elhelyezéslista tabldzatokba tartalmak kerllnek (opcid
93).

Tovabbi informacio: "T-alkalm.sorrend (opcid 93)", oldal 402
Tovabbi informacio: "Elhelyezéslista (opcio 93)", oldal 404

23.4 Meniipont Altalanos informaciok
Alkalmazas
A Beallitasok alkalmazas Altalanos informaciok meniipontjaban a vezérlé
informacidkat jelenit meg a vezérlérél és a géprél.
Funkcidleiras

Verzi6informaciok teriilet
A vezérl6 a kovetkezd informacidkat jeleniti meg:

Részteriilet Jelentés

HEIDENHAIN ® Vezérlo tipusa
A vezérl6 tipusa (a HEIDENHAIN kezeli)
= NC-SW
Az NC szoftver szama (a HEIDENHAIN kezeli)
5 NCK
Az NC szoftver szama (a HEIDENHAIN kezeli)

PLC PLC-SW
A PLC szoftver szama vagy neve (a gépgyarto kezeli)

A gépgyartdé tovabbi szoftverszamokat adhat hozza, pl. a csatlakoztatott kameraét.
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Informacio6 a gép gyartojarol teriilet

A vezérlé megjeleniti a CfgOeminfo (131700 sz.) opciondlis gépi paraméter
tartalmat. Csak akkor mutatja a vezérl6 ezt a terlletet, ha a gépgyarto definidlta ezt a
gépi paramétert.

Tovabbi informacio: "Az OPC UA szoftverrel kapcsolatos gépi paraméterek”,
oldal 468

Gépinformacio teriilet (opciok 56-t6l 61-ig)
A vezérlé megjeleniti a CfgMachinelnfo (131600 sz., opciok 56-t6l 61-ig) opcionalis

gépi paraméter tartalmat. Csak akkor mutatja a vezérld ezt a teriletet, ha a gép
Uzemeltetdje definidlta ezt a gépi paramétert.

Tovabbi informacio: "Az OPC UA szoftverrel kapcsolatos gépi paraméterek’,
oldal 468

23.5 SIK meniipont

Alkalmazas

A Beallitasok alkalmazas SIK menipontjaban betekinthet vezérléspecifikus
informaciokba, mint pl. a gyartasi szam és a rendelkezésre all¢ szoftveropciok.

Felhasznalt témak
B Avezérl6 szoftveropcidi
Tovabbi informacié: "Szoftver-opciok”, oldal 48

Funkcioleiras

SIK informacio teriilet

A vezérl6 a kovetkezd informacidkat jeleniti meg:
B Sorozatszam

® Vezérl6 tipusa

® Teljesitményosztaly

B Features

® Statusz

OEM kulcs

Az OEM kulcs teriileten a gépgyarto gyartdspecifikus jelszot definidlhat a
vezérléhoz.
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General Key teriilet

A General Key terlleten a gépgyarto az 0sszes szoftveropciot egyszer 90 napra
engedélyezheti, pl. kiprobaldsra.

A vezérl6 megjeleniti a General Key allapotat:

Allapot Jelentés

NONE A General Key-t még nem hasznaltak ehhez a
szoftververzidhoz.

dd.mm.yyyy Datum, ameddig az 6sszes szoftveropcio rendelkezésre all. A

lejarat utan a General Key nem hasznalhato Ujra.

EXPIRED A General Key érvényessége ehhez a szoftververzidhoz lejart.

Ha a vezérld szoftververzidjanak szdma magasabb lesz, pl. frissités eredményeként,
a General Key Ujra hasznalhato lesz.

Szoftveropciok teriilet

A Szoftveropciék terileten a vezérl tablazatban jeleniti meg az 6sszes
rendelkezésre all6 szoftveropciot.

Oszlop Jelentés
# A szoftveropcié szama
Opcié A szoftveropcié neve

Lejarat datuma A gépgyarto a szoftveropciokat engedélyezheti idébel
korlatozassal is. Ekkor a vezérld megjeleniti ebben
az oszlopban, hogy meddig all még rendelkezésre a
szoftveropcio.

A gépgyarto a Set kapcsolofelllettel engedélyezheti a
szoftveropcid hasznalatat.

Az engedélyezett szoftveropcioknal a vezérlé megjeleniti az
Aktivalva szoveget.

23.5.1 Szoftveropciok megtekintése

Az engedélyezett szoftveropciokat a vezérlén a kdvetkez&képpen tekintheti meg:
@ > A Start lzemmaod kivalasztasa

A Bedllitasok alkalmazas kivalasztasa
Valassza a Gép bedllitasait

Valassza ki a SIK gombot

Navigaljon a Szoftveropciok tertlletre

Az engedélyezett szoftveropcioknal a vezérlé a sor végén
megjeleniti az Aktivalva szoveget.

v Vv Vv vVvy

Definicié

Rovidités Definicié

SIK (System A SIK a vezérl6hardver dugaszolhato kartyajanak neve. Minden
Identification vezérl§ egyértelmden azonosithat¢ a SIK gyartasi szamaval.
Key)
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23.6 Gépidok meniipont

Alkalmazas

A Beallitasok alkalmazas Gépidok terileten mutatja a vezérl az Uzembehelyezés
Ota teljesitett futasidoket.

Felhasznalt témak
B Avezérl6 datuma és ideje
Tovabbi informacié: "Rendszeridé bedllitasa ablak", oldal 455

Funkcioleiras
A vezérld a kovetkezd gépiddket jeleniti meg:

Gépido Jelentés

Vezérl6 be A vezérl6 futdsideje az lizembehelyezés ota

Gép be A gép futasideje az Uzembehelyezés ota
Programfutas A programfutds futasideje az izembehelyezés 6ta

Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.
A gépgyarto legfeljebb tovabbi 20 futasidét definidlhat.

23.7 Rendszerido beallitasa ablak

Alkalmazas
A Rendszerid6 beallitasa ablakban bedllithatja az id6zonat, a datumot és az idét
manualisan vagy az NTP szerver szinkronizaciojaval.
Felhasznalt témak
® A gép futasidai
Tovabbi informacio: "Gépidék menipont”, oldal 455
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Funkcidleiras

Megnyitja a Rendszerid6 beallitasa ablakot a Date/Time mentponttal. A menipont
a Beallitasok alkalmazas Operacios rendszer csoportjaban taldlhato.

A Rendszerid6 bedllitasa ablak a kovetkezd terlleteket tartalmazza:

Teriilet Funkcié
Id6 kézi Ha aktivalja ezt a jelolénégyzetet, a kovetkezd adatokat
bedllitasa definidlhatja:
= Ev
B Honap
= Nap
® |dépont
Id6 Ha aktivalja a jelolénégyzetet, a vezérlé automatikusan

szinkronizalasa  szinkronizalja a rendszeridét a definialt NTP szerverrel.

NTP szerveren Szervert hozzdadhat gazdagépnév vagy URL segitségével.
at

Id6zéna Listabdl kivalaszthatja id6zonajat.

23.8 A vezérl6 parbeszédnyelve

Alkalmazas

A vezérlén belll megvaltoztathatja mind a HEROS operacios rendszer
parbeszédnyelvét a helocale ablakkal, mind a vezérld kezeléfelliletének
NC parbeszédnyelvét a gépi paraméterekben.

A HERQOS parbeszédnyelv csak a vezérl6 Ujrainditasa utan valtozik meg.

Felhasznalt témak
B Avezérl6 gépi paraméterei
Tovabbi informacié: "Gépi paraméterek”, oldal 494

Funkcioleiras
Nem definidlhat két killonbozé parbeszédnyelvet a vezérléhoz és az operacids
rendszerhez.

Megnyitja a helocale ablakot a Language/Keyboards mentponttal. A mentpont a
Beallitasok alkalmazas Operacios rendszer csoportjaban talalhato.

A helocale ablak a kovetkezd terlleteket tartalmazza:

Teriilet Funkcié

Nyelv HEROS parbeszédnyelv kivalasztasa kivalaszté menu
segitségével
Csak ha az applyCfgLanguage (101305 sz.) gépi paraméter a
FALSE értékkel van definialva.

Billentyiizetek Valassza ki a HEROS funkciok billentylizetnyelv-kiosztasat
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23.8.1 Nyelvet valtoztat

Alapértelmezésben a vezérl§ az NC parbeszédnyelvét veszi at a HEROS
parbeszédnyelveként.

Az NC parbeszédnyelvet a kdvetkezb&képpen valtoztatja meg:
A Beallitasok alkalmazas kivalasztasa

Adja meg az 123 kulcsszamot

Valassza az OK-t

Gépi paraméter kivalasztasa

Koppintson vagy kattintson duplén a Beallitoi MP-re

A vezérl6 megnyitja a Beallitoi MP alkalmazast.

Navigaljon az ncLanguage (101301 sz.) gépi paraméterhez
Valassza ki a nyelvet

> Valassza ki a Mentés funkciot

> Avezerlé megnyitja a Konfiguracios adatok megvaltoztak.
ablakot.Konfiguraciés adatok megvaltoztak. Osszes
valtozas.

> Valassza ki a Mentés funkciot

> A vezérl6 megnyitja az értesitési menit és egy kérdés tipusu
hibat jelenit meg.

VEZERLO KIKAPCS kivélasztasa

A vezérl Ujraindul.

> Ha avezérl§ ujra elindult, az NC parbeszédnyelv és a
HEROS parbeszédnyelv megvaltozott.

vV VvV VVvVvVvVvYyYyesy

Mentés

Mentés

VEZERLO KIKAPCS

v

A\

Megjegyzés
Az applyCfglLanguage (101305 sz.) gépi paraméterrel definidlja, hogy a vezérlé
atveszi-e az NC parbeszédnyelv bedllitasat a HEROS parbeszédnyelveként:

® TRUE (alapértelmezett): A vezérl6 dtveszi az NC parbeszédnyelvet. A nyelvet csak
a gépi paraméterekben valtoztathatja meg.

Tovabbi informacio: "Nyelvet valtoztat', oldal 457

B FALSE: A vezérl§ atveszi a HEROS parbeszédnyelvet. A nyelvet csak a helocale
ablakban valtoztathatja meg.

23.9 SELinux biztonsagi szoftver

Alkalmazas

A SELinux a Linux alapu operacios rendszerek kiterjesztése a kotelezd hozzaférés-
szabdlyozas, (MAC, Mandatory Access Control) értelmében. A biztonsagi szoftver
védi a rendszert a nem hitelesitett folyamatok vagy funkciok végrehajtasa és ezaltal
virusok és mas karos szoftverek ellen.

A gépgyarto a SELinux bedllitasait a Security Policy Configuration ablakban
definidlja.
Felhasznalt témak
B Biztonsagi beallitasok tlzfallal
Tovabbi informacio: "Firewall', oldal 486
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Funkcidleiras
Megnyitja a Security Policy Configuration ablakot a SELinux mendponttal. A
menupont a Beallitasok alkalmazas Operacios rendszer csoportjaban taldlhato.

A SELinux hozzaférés-ellenérzése alapértelmezés szerint a kdvetkezéképpen van
szabalyozva:

m A vezérl6 csak azokat a programokat hajtja végre, melyek a HEIDENHAIN
NC szoftverrel lettek telepitve.

m (Csak az egyértelmUen kivalasztott programok maodosithatjak a biztonsag
szempontjabdl lényeges fajlokat, mint pl. a SELinux rendszerfajlokat vagy a
HEROS rendszerindit¢ fajlokat.

®  Mas programok altal tjonnan létrehozott fajlokat nem szabad végrehajtani.
m  USB adathordozok kivalasztasa torolhetd.
m  Csak két mUlvelet futhat Uj fajlokat:

m Szoftverfrissités: A HEIDENHAIN szoftverfrissitése lecserélheti vagy
modosithatja a rendszerfajlokat.

m SELinux konfiguracio: A SELinux konfiguraciot a Security Policy
Configuration ablakkal a gépgyarto altalaban jelszéval védi; tanulmanyozza a
gépkonyv eléirasait.

Megjegyzés
A HEIDENHAIN a SELinux aktivaldsat javasolja kiegészit§ védelemként a haldzaton

kivilrél érkezé tamadasok ellen.

Definicio

Rovidités Definicié

MAC (mandatory A MAC azt jelenti, hogy a vezérlé csak kifejezetten

access control) engedélyezett mUiveleteket hajt végre. A SELinux kiegészit§
védelemként szolgal a Linuxnal szokasos hozzaférési
korlatozasokhoz. Csak ha a SELinux standard funkcioi és
hozzaférés-ellenérzése megengedik, akkor lehet végrehajtani
bizonyos folyamatokat és mdveleteket.

23.10 Halézati meghajtok a vezérlén

Alkalmazas

A Mount beallitasa ablakkal halozati meghajtokat csatlakoztathat a vezérl6hoz. Ha
a vezérl6 haldzati meghajtéhoz csatlakozik, a vezérl6 tovabbi meghajtokat jelenit
meg a fajlkezelés navigacios oszlopaban.

Felhasznalt témak
B Fajlkezelés

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv
®  Halozati bedllitasok

Tovabbi informacid: "Ethernet interfész’, oldal 461
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Elofeltételek

= Meglévé haldzati kapcsolat
B Vezérl§ és szamitogép azonos haldzaton
m A csatlakoztatni kivant meghajté elérési Utvonala és hozzaférési adatai ismertek

Funkcioleiras
Megnyitja a Mount beallitasa ablakot a Shares menlponttal. A menipont a
Halézat/Tavoli hozzaférés alkalmazas Beallitasok csoportjaban talalhato.

Az ablakot megnyithatja a Fajlok izemmod Halozati meghajto csatl.
kapcsoldfeliletével is.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
Tetszb8leges szamu halozati meghajtd definidlhatd, de egyidejlileg legfeljebb hét
csatlakoztathato.

Halozati meghajto teriilet

A Halézati meghajto terlileten a vezérlé megjeleniti az 0sszes definialt haldzati
megha;jto listajat és az egyes meghajtok allapotat.

A vezérl6 a kovetkezé kapcsoldfelileteket jeleniti meg:

Kapcsolofelillet  Jelentés

Csatl. Halozati meghajto csatlakoztatasa

A vezérl§ aktiv kapcsolat esetén kivalasztja a jelolénégyzetet a
Mount oszlopban.

Levalaszt Halozati meghajto levalasztasa

Auto A haldzati meghajté automatikus csatlakoztatasa a vezérld
bekapcsolasakor
A vezérl§ kivalasztja a jelolénégyzetet az Auto oszlopban
automatikus csatlakozas esetén.

Hozzaf(izés Uj kapcsolat definidlasa

Tovabbi informacio: "Mount-segitég ablak”, oldal 460
Eltavolit Meglevd kapcsolat torlése
Masolas Kapcsolat masolasa

Tovabbi informacio: "Mount-segitég ablak”, oldal 460

Szerkesztés Kapcsolat bedllitasainak szerkesztése
Tovabbi informacia: "Mount-segitég ablak", oldal 460

Privat halozati Felhasznaldspecifikus kapcsolat aktiv felhasznalokezelés
meghajto esetén
A vezérl6 kivalasztja a jelolébnégyzetet a Privat oszlopban
felhasznalospecifikus kapcsolat esetén.

Status Log teriilet

A Status Log teriileten a vezérl6 a kapcsolatokra vonatkozé statuszinformaciokat és
hibalzeneteket jelenit meg.

A Kilirit kapcsoldfelilettel torli a Status Log terilet tartalmat.
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Mount-segitég ablak
A Mount-segitég ablakban definidlja egy haldzati meghajtéval vald kapcsolat

bedllitasait.

Megnyitja a Mount-segitég ablakot a Hozzaf(lizés, Masolas és Szerkesztés
kapcsoldfeliletekkel.

A Mount-segitég ablak flleket tartalmaz a kovetkezé beallitasokkal:

Fiil Beallitas
A meghajto ® Meghajté neve:
neve A halozati meghajtd neve a vezérl6 féjlkezel6jében
A vezérl6 csak nagybetlk hasznalatat engedi meg :-tal a
végeén.
= Privat halézati meghajto
Aktiv felhasznaldkezelés esetén a kapcsolatot csak a
létrehozdja latja.
Engedélyezés Atviteli protokoll
tipusa = Win. jovahagyas(CIFS/SMB) vagy Samba-szerver
m UNIX-jovahagyas(NFS)
Szerver és B Szervernév:

engedélyezés

A szerver neve vagy IP cime
B Jovahagyott név:
A vezérl6 altal elért konyvtar

Automount

Automatikus csatlakozas (Nem lehetséges ,,Jelszé
kérdezése?“ opcidval)

A vezérl¢ automatikusan csatlakoztatja a halézati meghajtot
az inditasi folyamat kozben.

Felhasznalo
és jelszo
(csak Windows
engedélyezés
esetén)

m Single Sign On
Aktiv felhasznalokezelés esetén a vezérlé automatikusan
csatlakoztat egy titkositott haldzati meghajtét, amikor a
felhasznalo bejelentkezik.

® Windows felhaszn.név

m Jelsz6 kérdezése? (Nem lehetséges "automatikus
csatlakozas” opcioval)

Annak kivalasztasa, hogy csatlakozaskor kell-e jelszot
megadni.

= Jelszo
= Jelszo hitelesitése

Mount opciok

Paraméter a Mount opciohoz "-o0":
A kapcsolat segédparamétere

Tovabbi informacio: "Példak a Mount opcidk hasznalatara’,
oldal 461

Ellendrzés

A vezérl6 megjeleniti a definialt beallitasok 6sszefoglaldsat.

Ellendrizheti a bedllitasokat és a Hasznal gombbal elmentheti
azokat.
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Példak a Mount opciék hasznalatara
Az opciokat szokoz nélkll, csak egy vesszdével elvalasztva adja meg.

Opciok SMB-hez

Példa Jelentés

domain=xxx A domén neve

A HEIDENHAIN azt javasolja, hogy ne a felhasznaldi nevekbe
irja be a doméneket, hanem opcioként.

vers=2.1 Protokollverzié

Opciok NFS-hez

Példa Jelentés

rsize=8192 Csomagmeéret az adatfogaddshoz Byte-ban
Megaddas: 512...8192

wsize=4096 Csomagmeéret az adatkuldéshez Byte-ban
Megadas: 512...8192

soft,timeo=3 Feltételes Mount

|d6 tizedmasodperchen, ami utan a vezérld megismétli a
csatlakozasi probalkozast

sec=ntim Hitelesitési mddszer ntim

Akkor hasznalja ezt az opcidt, ha a vezérld a kapcsolodaskor a
Permission denied hibalizenetet jeleniti meg.

nfsvers=2 Protokollverzié

Megjegyzések
m A vezérl6 konfiguralasat csak halézati szakember végezheti.

m A biztonsagi rések elkertilése érdekében elsésorban az SMB és az NFS
protokollok legfrissebb valtozatat hasznalja.

23.11 Ethernet interfész

Alkalmazas

A halozathoz valo csatlakozas érdekében a vezérld alapkivitelben rendelkezik
Ethernet interfésszel.

Felhasznalt témak
B Tlizfalbedllitasok
Tovabbi informacié: "Firewall", oldal 486
B Halozati meghajtok a vezérlén
Tovabbi informacio: "Haldzati meghajtdk a vezérlén ', oldal 458
®  Extern hozzaférés
Tovabbi informacié: "DNC mentpont’, oldal 472
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Funkcioleiras
A vezérl6 az alabbi protokollokkal tovabbit adatokat az Ethernet interfészen
keresztil:
m CIFS (common internet file system) vagy SMB (server message block)
A vezérl6 ezen protokollok 2, 2.1 és 3 verzidjat tamogatja.
® NFS (network file system)
A vezérlé ezen protokoll 2 és 3 verziojat tamogatja.

Csatlakozasi lehet6ségek

El><E

— —|E——E

10BaseT / 100BaseTx / 1000BaseTx

A vezérl6 Ethernet interfészét az X26 jeld RJ45 tipusu csatlakozén keresztil lehet
a haldézathoz, vagy kozvetlenll egy szamitdgéphez csatlakoztatni. A csatlakozo
galvanikusan le van valasztva a vezérl§ elektronikajatol.

Hasznaljon sodrott érparu kabelt a vezérlé haldzathoz csatlakoztatasara.

A maximalis kabelhossz a vezérl§ és egy csomopont kozott a kabel
mindségi osztalyatol, a kiilsé bevonatatdl és a haldzat tipusatdl fligg.

Az Ethernet kapcsolat ikonja

lkon Jelentés

Ethernet kapcsolat
A vezérl6 az ikont jobbra lent mutatja a feladatsavban.
Tovabbi informacié: "Talca", oldal 503

Ha az ikonra kattint, a vezérlé megnyit egy felugroé ablakot.
A felugro ablak a kovetkezd informaciokat és funkciokat
tartalmazza:

» (Osszekapcsolt halézatok

Megszakithatja a haldzatot. Ha kivalasztja a haldzat nevét,
Ujra létrehozhatja a kapcsolatot.

= Rendelkezésre allo haldzatok
® VPN kapcsolatok
Jelenleg nincs funkcidja

Megjegyzések
= Védje adatait és a vezérlét azzal, hogy gépeit kizardlag biztonsagos halézatban
mukadteti.

B A biztonsagi rések elkertilése érdekében elsésorban az SMB és az NFS
protokollok legfrissebb valtozatat hasznalja.
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23.11.1 Halozati bedllitasok ablak

Alkalmazas

A Halézati beallitasok ablakkal definidlja a vezérld Ethernet interfészének

bedllitasait

o A vezérl6 konfigurdldsat csak haldzati szakember végezheti.

Felhasznalt témak
m  Haldzatkonfiguracio

Tovabbi informacié: "Halozati konfiguracié az Advanced Network Configuration-

nel", oldal 510
® T(zfalbedllitasok

Tovabbi informacio: "Firewall", oldal 486
B Haldzati meghajtok a vezérlén
Tovabbi informacio: "Haldzati meghajtdk a vezérlén ', oldal 458

Funkcioleiras

On megnyitja a Halézati beallitasok ablakot a(z) Network meniiponttal. A
menUpont a Halozat/Tavoli hozzaférés alkalmazas Beallitasok csoportjaban

talalhato.
Halézati beallitasok o B 8 .
Statusz ‘ Portok | DHCP szerver ‘ Ping/Routing | SMB jévahagyas
‘ Szémitdgép neve ‘ ) ‘ |
No default gateway present || || Proxy hasznélata | |
Portok
Név C A Konfiguréciés név Cim
eth0 X26 DISCONNECTED
ethl X116 CONNECTED DHCP 192.168.227.129
DHCP Client-ek
Név | 1P cim | MAC cim | Tipus | Eddig érvényes:

N

OEM

jogosultség Megszakitds

Ablak Halézati beallitasok
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Fiil Statusz
A Statusz ful a kovetkezé informacidkat és bedllitasokat tartalmazza:

Tartomany Informacio vagy beallitas
Szamitogép A vezérl6 azt a nevet mutatja, amellyel a vezerl6 a céges
neve halozaton lathatd. On mdédosithatja a nevet.

Default Gateway A vezérl megjeleniti az alapértelmezett Gateway-t és a
felhasznalt Ethernet interfészt.

Proxy On a halézatban definidlhatja egy proxy szerver Cim és Port
hasznalata adatait.
Portok A vezérlé megjeleniti a rendelkezésre all6 Ethernet interfészek

attekintd listajat. Ha nincs haldzati kapcsolat, a tablazat Ures.
A vezérl§ a kovetkezd informacidkat mutatja a tablazatban:

= Név, pl. ethO

m Csatlakozas, pl. X26

= A kapcsolat statusza, pl. CONNECTED

B Konfiguracios név, pl. DHCP

= Cim,pl. 10.7.113.10

Tovabbi informacio: "FUl Portok”, oldal 464

DHCP Client-ek Az vezérl§ attekintést mutat azokrol az eszk6zokrdél, melyek a
géphaldzatban dinamikus IP cimet kaptak. Ha nincs kapcsolat
a géphalozat mas haldzati komponenseivel, a tablazat dres.

A vezérld a kovetkezd informacidkat mutatja a tablazatban:
B Név
Az eszkoz gépneve és kapcsolddasi statusza
A vezérld a kovetkezd kapcsolddasi statuszokat mutatja:
B 70ld: kapcsolodva
®  Piros: nincs kapcsolat
® [P cim
Az eszkoz dinamikusan hozzarendelt IP cime
B MAC cim
Az eszkoz fizikai cime
= Tipus
A kapcsolat tipusa
A vezérld a kovetkezd kapcsolddasi tipusokat mutatja:
= TFTP
= DHCP
u Eddig érvényes:
Id6pont, ameddig az IP cim megujitas nélkdl érvényes

A gépgyarté bedllitasokat végezhet ezeken az eszk6zokon.
Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

Fiil Portok
A vezérl6 a Portok fllben mutatja a rendelkezésre all¢ Ethernet interfészeket.
A Portok fil a kovetkezé informaciokat és beallitasokat tartalmazza:
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Oszlop Informacio vagy beallitas

Név A vezérl6 mutatja az Ethernet interfész nevét. Kapcsoloval
tudja aktivalni vagy inaktivalni a kapcsolatot.

Csatlakozas A vezérlé mutatja a halozati csatlakozas szamat.

A kapcsolat A vezérlé mutatja az Ethernet interfész kapcsolatanak

statusza statuszat.

A kovetkezd kapcsolatallapotok lehetségesek:
® CONNECTED
Csatlakozva
= DISCONNECTED
Kapcsolat megszakitva
= CONFIGURING
IP cim elhozésa a szervertdl

= NOCARRIER
Nincs kabel
Konfiguracios Az alabbi mdveleteket tudja elvégezni:
név = Profil kivalasztdsa az Ethernet interfészhez

A kiszallitasi allapotban két profil all rendelkezésre:

® DHCP-LAN: A standard céges haldzat standard
interfészének bedllitasai

= MachineNet: A masodik, opcionadlis Ethernet interfész
bedllitasai a gépi haldzat konfiguralasahoz

Tovabbi informacio: "Halozati konfiguracié az Advanced

Network Configuration-nel”, oldal 510

B A Reconnect hasznalataval csatlakoztassa Ujra az
Ethernet interfészt

m Kivalasztott profil szerkesztése

Tovabbi informacio: "Halozati konfiguracié az Advanced
Network Configuration-nel”, oldal 510

A vezérl6 a kovetkezd tovabbi funkcidkat kinalja:
= Allitsa be az alapértékeket

A vezérl6 torli az 0sszes bedllitast. A vezérld Ujra létrehozza a kiszallitasi
allapotban meglévd profilokat.

= Konfiguraciés név
On profilokat adhat hozza a haldzati kapcsolathoz, szerkesztheti vagy
eltavolithatja azokat.

Ha megvaltoztatta egy aktiv kapcsolat profiljat, a vezérlé nem
aktualizalja azt a profilt. Csatlakoztassa Ujra a megfeleld interfészt a
Reconnect segitségével.

A vezérl6 kizarolag az Ethernet kapcsolattipust tamogatja.

Tovabbi informacio: "Haldzati konfiguracié az Advanced Network Configuration-
nel", oldal 510

Fiil DHCP szerver

A gépgyarté a DHCP szerver segitségével a vezérlén konfiguralhat egy DHCP
szervert a géphalozaton. Ezen szerver segitségével a vezérl6 kapcsolatokat hozhat
letre a géphaldzat mas halozati komponenseivel, pl. ipari szamitogepekkel.

Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirdsait.
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Fil Ping/Routing
A Ping/Routing fil alatt ellendrizheti a haldzati kapcsolatot.
A Ping/Routing fiil a kdvetkezé informaciokat és bedllitasokat tartalmazza:

Uzemi teriilet Informacio vagy beallitas

Ping Adresse:Port és Cim:

A haldzati kapcsolat ellenérzése céljabol megadhatja a
szamitogép IP cimét és szikség esetén a Port szamot.

Beadds: négy, pontokkal elvalasztott szamérték, szikség
esetén egy kettésponttal elvalasztott portszam, pl.
10.7.113.10:22

Alternativaként megadhatja annak a szamitdgépnek a szamat,
amellyel a kapcsolatot ellenérizni akarja.

Ellendrzés elinditasa és megallitasa
® Start gomb: Ellendrzés elinditasa

A vezérl§ statuszinformaciokat mutat a ping mezében.
= Stop gomb: Ellenérzés megallitasa

Routing A vezérl§ az operacios rendszer statuszinformacioit mutatja
az aktualis routing-hoz a haldzati rendszergazdék szamara.

Fiil SMB jovahagyas

Az SMB jovahagyas fll csak egy VBox programozoédllomassal egydtt fordul elé.

Ha a jelolénégyzet aktiv, a vezérlé engedélyezi a hasznalt Windows PC explorerjének
kulcsszamaval védett terileteket vagy particiokat, pl. PLC. A jelolénégyzetet csak a
gépgyarto kulcsszamanak segitségével tudja aktivalni vagy inaktivalni.

A TNC VBox Control Panel-ben az NC-Share fiil alatt kivalasztja az egyik meghajto

betdjelét a kivalasztott particio megjelenitésére és a Connect gombbal csatlakozik
hozza. A hostgép mutatja a programozdallomas particioit.

Tovabbi informaciék: Programozodallomas marogép vezérlékhoz
A dokumentaciét a programozodallomas szoftverével egyditt lehet letolteni.

Megjegyzések
B Ahaldzati bedllitdsok megvaltoztatdsa utan elényds, ha Ujrainditja a vezérlét.

B AHEROS operacios rendszer kezeli a Halézati beallitasok ablakot. Ha
megvaltoztatja a vezérldén a parbeszéd nyelvét, a HEROS parbeszédnyelv
megvaltoztatasa megkoveteli az Ujrainditast.

Tovabbi informacio: "A vezérlé parbeszédnyelve', oldal 456
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23.12 OPC UA NC szerver (opcidk 56 - 61)

23.12.1 Alapok

Open Platform Communications Unified Architecture (OPC UA) specifikaciok
gyUjteményét irja le. Ezek a specifikaciok a gép-gép kommunikaciot (M2M)
standardizaljak az ipari automatizalds tertletén. OPC UA lehetévé teszi az operacios
rendszertdl fliggetlen adatcserét a kiilonbozé gyartok termékei kozott, igy pl. egy
HEIDENHAIN vezérld és egy masik gyartd szoftvere kozott. Ezaltal valt az OPC UA
az utébbi években a biztonsagos, megbizhatd, gyarto- és platformfiiggetlen ipari
kommunikacio adatcsere standardjava.

A szamitogépes rendszerek biztonsagaért felelés német szovetségi hivatal
(Bundesamt fiir Sicherheit in der Informationstechnik -BSI) 2016-ban egy biztonsdgi
elemzést hozott nyilvanossagra az OPC UA-rol. A végrehajtott specifikacidelemzés
az mutatta, hogy az OPC UA a legtobb mas ipari protokollal ellentétben magas
biztonsagi szinvonalat nyuijt.

A HEIDENHAIN figyelembe veszi a BSI ajanlasait és a SignAndEncrypt
alkalmazasaval kizarélag korszer( IT biztonsagi profilokat kinal. Ennek érdekében
az OPC UA alapu ipari alkalmazasok és az OPC UA NC szerver kolcsondsen
tanusitvanyokkal azonositjak egymast. Az atvitt adatok ezen tulmenden kodolasra
is kertilnek. Ez megakadalyozza, hogy elfogjak és manipulaljak a kommunikacios
partnerek kozotti Uzeneteket.

Alkalmazas

Az OPC UA NC szerverrel mind standard, mind pedig egyedi szoftver hasznalhato.
Mas hasznalatos interfészekkel 6sszehasonlitva az egységes kommunikacids
technolégidnak koszonhetéen az OPC UA kapcsolathoz szlikséges fejlesztési
raforditas jelentésen kisebb.

Az OPC UA NC szerver lehetévé teszi a hozzaférést a HEIDENHAIN NC informacids
modellnek a szerver cimterébe kitett adataihoz és funkcidihoz.

Felhasznalt témak

= Az Information Model interfészdokumentacié az OPC UA NC Server angol
nyelvd specifikaciojaval
ID: 1309365-xx vagy OPC UA NC Server interfészdokumentacio

El6feltételek
m  Szoftveropciok 56-t6l 61-ig OPC UA NC Server

Az OPC UA alapu kommunikaciohoz kinalja a HEIDENHAIN az
OPC UA NC szerver szoftvert. Minden egyes csatlakoztatni kivant OPC UA kliens
alkalmazéashoz sziiksége van a hat rendelkezésre all6 szoftveropcio egyikére (56
-61).

m Tlizfal konfiguralva
Tovabbi informacio: "Firewall", oldal 486

® Az OPC UA Client tamogatja az OPC UA NC Server biztonsagi szabalyzatat és
hitelesitési modszerét:

® Security Mode: SignAndEncrypt
= Algorithm: Basic256Sha256
® User Authentication: X509 Certificates
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Funkcidleiras

Az OPC UA NC szerverrel mind standard, mind pedig egyedi szoftver hasznalhato.
Mas hasznalatos interfészekkel 0sszehasonlitva az egységes kommunikacios
technoldgidnak koszonhetéen az OPC UA kapcsolathoz szlikséges fejlesztési
raforditas jelentésen kisebb.

A vezérl6 a kovetkezd OPC UA funkciokat tamogatja:

m Valtozok olvasdsa és irdsa

= Ertékvaltozasok feljegyzése

B Modszerek kivitelezése

m Események feljegyzése

m Fajlrendszer-hozzaférés a TNC: meghajtéhoz

B Fdjlrendszer-hozzaférés a PLC: meghajtéhoz (csak megfeleld jogosultsaggal)

Az OPC UA szoftverrel kapcsolatos gépi paraméterek
Az OPC UA NC szerver az OPC UA kliens alkalmazasok szamara lehetévé teszi
az altalanos gépinformaciok, mint pl. a gép gyartasi évét és telephelyét tartalmazo
informaciok lekérdezését.
Az On gépének digitélis azonositadsara alabbi gépi paraméterek &llnak rendelkezésre:
m A felhasznald részére CfgMachinelnfo (131700 sz.)
Tovabbi informacio: "Gépinformacid terllet (opcidk 56-tol 61-ig)", oldal 453
m A gépgyarto részére CfgMachinelnfo (131600 sz.)
Tovabbi informacio: "Informacié a gép gyartdjardl terilet', oldal 453

Hozzaférés a konyvtarakhoz

Az OPC UA NC Server olvaso és ird hozzaférést tesz lehetévé a TNC: és a PLC:
meghajtékhoz.

A kovetkezd miveletek lehetségesek:
B Mappa létrehozasa és torlése
m F3jlok olvasdsa, médositasa, masolasa, athelyezése, létrehozasa és torlése

Az NC szoftver futasideje alatt a kovetkez8 gépi paraméterekben hivatkozott
fajlokhoz valo irasi hozzaférés le van tiltva:

B A gépgyarto altal a CfgTablePath (102500 sz.) gépi paraméterben hivatkozott
tablazatok

m A gépgyarto altal a dataFiles (106303 sz., a CfgConfigData 106300 sz. 4ga) gépi
paraméterben hivatkozott fajlok

Az OPC UA NC szerver segitségével a vezérl6hoz vald hozzaférés az NC szoftver
kikapcsolt dllapotaban is lehetséges. Ameddig az operacios rendszer aktiv, addig pl.
az automatikusan létrehozott szervizfajlok atvitele barmikor lehetséges.

MEGJEGYZES

Vigyazat, anyagi kar keletkezhet!

A vezérl6 a modositas vagy a torlés végrehajtasa el6tt nem menti automatikusan
a fajlokat. A hianyzé fajlok visszavonhatatlanul elvesznek. A rendszer
mukodésével kapcsolatos Iényeges fajlok, mint pl. a szerszamtablazat eltdvolitasa
vagy modositdsa negativan befolydsolhatja a vezérlési funkcidkat!

> Arendszer mikodésével kapcsolatos Iényeges fajlokat kizardlag feljogositott
szakemberek modosithatjak
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Sziikséges tanusitvanyok

Az OPC UA NC szerver harom kilonb6z6 tipusu tanusitvanyt kovetel meg. A
tanusitvanyok kozdl kettd, az un. Application Instance Certificates a szerver és
a kliens kozotti biztonsagos kapcsolat felépitéséhez szikséges. A felhasznaloi
tanusitvany a hitelesitéshez és egy munkamenet bizonyos felhasznaloi
jogosultsagokkal vald megnyitasahoz sziikséges.

A vezérld a szerver szamara automatikusan létrehoz egy kétlépcsés
tanusitvanylancot, a Chain of Trust-ot. Ez a tanuUsitvanylanc egy Ugynevezett self-
signed root tanusitvanybdl (beleértve az Un. Revocation List-et) és egy a root
tanusitvany alapjan a szervernek kiallitott tanusitvanybal all.

A kliens tanusitvanyt fel kell venni a Megbizhato fllre, ami a PKI Admin funkciéban
talalhato.

Az Bsszes tobbi tanusitvanyt a teljes tanusitvanylanc ellenérzése céljabdl a
Kibocsatok fllre kell felvenni, ami a PKI Admin funkciéban talalhato.

Felhasznaléi tanusitvany

A felhasznaldi tanusitvanyt a vezerlé kezeli a HEROS funkciokon belll a Current
User vagy UserAdmin hasznalataval. Ha On megnyit egy munkamenetet, a
megfelel6 belsd felhasznald jogosultsagai lesznek aktivak.

Felhasznaldi tanusitvanyt az aldbbiak szerint rendelhet hozza egy felhasznaléhoz:
Nyissa meg a Current User HEROS funkciot

Valassza az SSH kulcsok és tanusitvanyok lehetéséget

Nyomja meg a Tanuasitvany importalasa funkciégombot

A vezérl6 egy felugré ablakot nyit.

Valasszon tanusitvanyt

Vélassza az Open-t

A vezérl6 importalja a tanusitvanyt.

Nyomja meg az OPC UA-hoz hasznalni funkcidgombot

vVV VvV VvVvyyvyy

Sajat készitésii tandsitvanyok
Az Osszes szlikséges tanusitvanyt sajat maga is létrehozhatja és importalhatja.
A sajat készités( tanusitvanyoknak a kovetkezd kovetelményeket kell teljesiteniuk:
= Altalédnos

® F3jltipus *.der

B Aladiras Hash SHA256-tal

= Ervényes futdsidé, javasolt a max. 5 év
m Kliens tanusitvanyok

® Akliens szamitogépneve

= Akliens alkalmazas-URl-ja
B Szerver tanusitvanyok

B Avezérl6 szamitdgépneve

m A szerver alkalmazas-URI-ja a kdvetkezd minta alapjan:

urn:<hostname>/HEIDENHAIN/OpcUa/NC/Server
® Max. 20 éves futasidd

Megjegyzés

Az OPC UA egy gyarto- és platformfliggetlen és nyitott kommunikacios standard.
Egy OPC UA kliens SDK ezért nem része az OPC UA NC szerver nek.
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23.12.2 Az OPC UA (opciok 56 - 61) meniipont

Alkalmazas

A Bedllitasok alkalmazds OPC UA mentpontjaban kapcsolatokat hozhat Iétre a
vezérl@ével és ellendrizheti az OPC UA kapcsolatokat.

Funkcioleiras
Kivalasztja az OPC UA menupontot a Halézat/Tavoli hozzaférés csoportban.
Az OPC UA NC szerver a kovetkezé funkcidkat tartalmazza:

Funkcio Jelentés

Statusz lkonnal mutatja, hogy aktiv-e a kapcsolat az
OPC UA NC Server szoftverrel:

B 70ld ikon: A kapcsolat aktiv
m Szlrke ikon: A kapcsolat nem aktiv vagy a szoftver opcid
nincs engedélyezve
OPC UA OPC UA NC szerver - kapcsolatasszisztens ablak
kapcsolatasszisztensiegnyitasa
Tovabbi informacio: "OPC UA kapcsolatasszisztens funkcié
(opciok 56 - 61)", oldal 470
OPC UA OPC UA NC Server licencbeallitasok ablak megnyitdsa
licencbeallitasok Toyabbi informacié: "OPC UA licencbedllitasok funkcié
(opcidk 56 - 61)", oldal 471
Vezérszamitogép- Vezérszamitogép-lizemmaod aktivaldsa vagy inaktivalasa
tizemmod kapcsoloval
Tovabbi informacié: "DNC terlilet', oldal 472

23.12.3 OPC UA kapcsolatasszisztens funkcié (opciok 56 - 61)

Alkalmazas

Az OPC UA Kliens alkalmazas egyszer( és gyors beallitasahoz az OPC UA NC
szerver - kapcsolatasszisztens ablak all rendelkezésre. A varazslo végigvezeti
Ont az egyes lépéseken, amelyek az OPC UA kliens alkalmazas és a vezérld kozotti
kapcsolat felépitéséhez sziikségesek.

Felhasznalt témak

m Az OPC UA Client alkalmazas hozzarendelése a szoftveropciok 56 - 61 egyikéhez
az OPC UA NC Server licencbeallitasok ablakkal
m  Tanusitvanyok kezelése a PKI Admin menUponttal
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23.12.4

Funkcioleiras

Megnyitja az OPC UA NC szerver - kapcsolatasszisztens ablakot az OPC UA
kapcsolatasszisztens funkcioval az OPC UA menipontban.

Tovabbi informacio: "Az OPC UA (opcidk 56 - 61) menlpont', oldal 470

A varazslo aldbbi muveleti |épéseket tartalmazza:

. OPC UA NC szerver tanusitvanyanak exportalasa

B Az OPC UA-kliens alkalmazas tanusitvanyanak importalasa

m Arendelkezésre all6 OPC UA NC szerver szoftveropciok mindegyikének
hozzarendelése egy OPC UA kliens alkalmazashoz

m Felhaszndldi tanusitvany importalasa

= Afelhasznaldi tanusitvany hozzdrendelése egy felhasznaléhoz

m TUizfal konfiguralasa

Ha az 56 - 61 opciok kozll legalabb egy aktiv, a vezérld az elsd induldskor létrehozza
a szervertanusitvanyt egy sajat maga altal generalt tanusitvanylanc részeként. A
kliens alkalmazas vagy az alkalmazas gyartoja a klienstanusitvanyt hozza létre.

A felhasznaldi tanusitvany a felhasznaldi fiokhoz van kapcsolva. Forduljon cége
informatikai részlegéhez.

Megjegyzések

= Az OPC UA NC szerver - kapcsolatasszisztens szintén segitséget nyUjt a teszt-
vagy példatanusitvanyok létrehozdsaban a felhaszndlo és a OPC UA kliens
alkalmazas szamara. A vezérlével létrehozott felhasznaldi és kliens alkalmazasi
tanusitvanyokat kizardlag a programozo allomason végzett fejlesztési célokra
hasznalja.

B Haaz 56 - 671 opciok kozll legalabb egy aktiv, a vezérl§ az elsé indulaskor
létrehozza a szervertanusitvanyt egy sajat maga altal generalt tandsitvanylanc
részeként. A kliens alkalmazas vagy az alkalmazas gyartoja a klienstanusitvanyt
hozza létre. A felhasznaldi tanusitvany a felhasznaloi fiokhoz van kapcsolva.
Forduljon cége informatikai részlegéhez.

OPC UA licencbeallitasok funkcioé (opciok 56 - 61)

Alkalmazas

Az OPC UA NC Server licencbeallitasok ablakkal rendelje hozza az OPC UA Client
alkalmazast a szoftveropcidk 56 - 61 egyikéhez.

Felhasznalt témak

®m Az OPC UA Client alkalmazas létrehozasa az OPC UA kapcsolatasszisztens
funkcidval

Tovabbi informacié: "OPC UA kapcsolatasszisztens funkcié (opcidk 56 - 61)",
oldal 470

Funkcioleiras

Ha az OPC UA kapcsolatasszisztens funkciéval vagy a PKI Admin menlpontban
egy OPC UA Client alkalmazas tanusitvanyat importalta, akkor a tanusitvanyt
kivalaszthatja a kivalaszté ablakban.

Ha az Aktiv jelolénégyzetet aktivalja egy tanusitvany részére, a vezérld egy
szoftveropciot hasznal az OPC UA Client alkalmazashoz.
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23.13 DNC menipont

Alkalmazas

A DNC menUponttal engedélyezheti vagy tilthatja a hozzaférést a vezérléhoz, pl.
kapcsolatokat a halézaton.

Felhasznalt témak
B Halozati meghajto csatlakoztatdasa
Tovabbi informacio: "Haldzati meghajtdk a vezérlén ', oldal 458
B Haldzat létrehozasa
Tovabbi informacio: "Ethernet interfész', oldal 461
® TNCremo
Tovabbi informacio: "PC szoftver az adatatvitelhez', oldal 506
®  Remote Desktop Manager (opcié 133)
Tovabbi informacié: "Remote Desktop Manager ablak (opcié 133)", oldal 480

Funkcioleiras
A DNC terllet a kovetkezé ikonokat tartalmazza:

lkon Jelentés

Prs Kilsé hozzaférés a vezérl6hoz aktiv

+ Szamitogép-specifikus kapcsolat hozzdadasa

& Szamitogép-specifikus kapcsolat szerkesztése

-IE Szamitégép-specifikus kapcsolat torlése

DNC teriilet

A DNC terlleten kapcsoldk segitségével aktivalhatja a kovetkezd funkcidkat:

Kapcsolo Jelentés

DNC hozzaférés A vezérl6hoz vald 6sszes, haldzaton vagy soros kapcsolaton

megengedett keresztlli hozzaférés engedélyezése vagy tiltasa

TNCopt teljes Diagnosztikai vagy Uzembehelyezé szoftverek hozzaférésének

hozzaférés géptd fliggs engedélyezése vagy tiltasa

megengedett

Vezérszamitogép- Iranyitas atadasa kulsé vezérszamitogépnek pl. adatok

tizemmaod atadasara a vezérlének vagy a vezérszamitogép-tizemmaod
befejezésére

Ha a vezérszamitogép-lizemmaod aktiv, a vezérlé a
Vezérszamitogép-ilizemmod aktiv Uzenetet jeleniti meg
az informacids savban. Nem hasznalhatja a Kézi és a
Programfutas izemmaddokat.

Ha NC programot hajt végre, nem aktivalhatja a
vezérszamitogép-tizemmaodot.
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Szamitégép-specifikus kapcsolatok

Ha a gépgyarto definialta a CfgAccessControl (123400 sz.) opcionélis gepi
paramétert, akkor On a Csatlakozasok terileten legfeljebb 32 On altal definialt
kapcsolathoz engedélyezheti vagy tilthatja a hozzaférést.

A vezérl6 a definidlt informaciokat tablazatban jeleniti meg:

Oszlop Jelentés

Név Kllsd szamitogép gépneve
Leiras Tovabbi informacid

IP cim Kilsé szamitogép haldzati cime
Hozzafér = Megenged

A vezérld a haldzati hozzaférést kérdések nélkul
engedélyezi.
= Megkérdez

A vezérlé megerdsitest kér a halozathoz vald
hozzaféréskor. On donti el, hogy egyszeri vagy tartos
hozzaférést engedélyez vagy tilt.

B Elutasit
A vezérlé nem engedélyezi a haldzati hozzaférést.

Tipus = Com1
Soros interfész 1
= Com2
Soros interfész 2
= Ethernet
Halozati kapcsolat

Aktiv Ha a kapcsolat aktiv, a vezérlé megjelenit egy zold kort. Ha a
kapcsolat inaktiv, a vezérld egy szlrke kort jelenit meg.

Megjegyzések

m Az allowDisable (129202 sz.) gépi paraméterrel definidlja a gépgyartd, hogy a
Vezérszamitogép-iizemmod kapcsold elérhetb-e.

= A denyAllConnections (123403 sz.) opciondlis gépi paraméterrel definidlja a
gépgyarto, hogy a vezérld megengedi-e a szamitdgép-specifikus kapcsolatokat.

23.14 Nyomtato

Alkalmazas
A Heros Printer Manager ablakban a Printer meniponttal nyomtatdkat hozhat
létre és kezelheti azokat.

Felhasznalt témak
® Nyomtatds a(z) FN 16: F-PRINT funkci6 segitségével
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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Elofeltétel

m  Postscript-képes nyomtatd

A vezérlé csak olyan nyomtatokkal képes kommunikalni, melyek értik a postscript
emulaciot, mint pl. a KPDL3. Némely nyomtatonal a postscript emulaciot a
nyomtatd menujében lehet beallitani.

Tovabbi informacio: "Megjegyzés', oldal 476

Funkcioleiras

Megnyitja a Heros Printer Manager ablakot a Printer mentponttal. A menlpont a
Halézat/Tavoli hozzaférés alkalmazas Beallitasok csoportjaban talalhato.

A kovetkez6 fajlokat tudja nyomtatni:

m Szoveges fajlok

= Grafikai fajlok

m PDF fajlok

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Ha létrehozott egy nyomtatdt, a vezérld a PRINTER: meghajtot a féjlkezelében
jeleniti meg. A meghajté minden definidlt nyomtatdhoz tartalmaz egy mappat.

Tovabbi informacio: "Nyomtatd Iétrehozasa”, oldal 476
Tobbféle modon indithat el egy nyomtatast:
m Masolja a nyomtatando fajlt a PRINTER: meghajtdba

A nyomtatando fajl automatikusan a standard nyomtatohoz kerll és a nyomtatas
végrehajtasat kovetéen torlédik a fajl a konyvtarbol.

A fajlt atmasolhatja a nyomtaté alkonyvtaraba is, ha a standard nyomtatétél
eltéré nyomtatot akar hasznalni.

m A(z) FN 16: F-PRINT funkcio segitségével

Kapcsolofeliiletek
A Heros Printer Manager ablak a kovetkezé kapcsolofeliileteket tartalmazza:

Kapcsolofelillet  Jelentés

LETREHOZ Nyomtato létrehozasa
MODOSITASA A kivalasztott nyomatd tulajdonsdgainak médositasa
MASOLAS A kivalasztott nyomtatébeallitds mésolatanak létrehozasa

A masolat kezdetben ugyanazokkal a tulajdonsagokkal
rendelkezik, mint a masolt beallitads. Hasznos lehet, ha
ugyanazon nyomtatén allé és fekvd tajolassal is szeretne

nyomtatni.
TORLES Kivalasztott nyomtato torlése
FEL Nyomtaté kivalasztasa
LE
STATUSZ A kivalasztott nyomato statuszinformacidinak megjelenitése
TESZTOLDAL Tesztoldal kiildése a kivalasztott nyomatora
NYOMTATASA
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Valasszon masik nyomtatét ablak

| Change the printer B3
Name of the printer (+) [Kyocera ]|
Settings for printing of text |
Mot specified )
Connection (¥ [1 Copy ; |
) UsB Name of the printeri,., Job name
® Network [DE01PRO261 |[Port: 9100 2] 1aut
() Printer not connected Header
Timeout [0 seconds i) ‘® Black/white ) Color

(7] Standard printer

) Duplex

Orientation
® Portrait () Landscape

Expert options IEV\-.'—W. options

I
‘F Save :] F{«annel— q

Minden nyomtaton bedllithatja az alabbi tulajdonsagokat:

Beallitas

Jelentés

Nyomtato neve

Nyomtatd nevének moédositasa

Csatlakozas Csatlakozas kivalasztasa
®  USB: A vezérl6 automatikusan megjeleniti a nevet.
= Halézat: Halozat neve vagy a nyomtato IP cime
A héldézati nyomtaté portja (alapértelmezett: 9100)
= Nyomtatoé %1 nem csatlakozik
Timeout Nyomtatas késleltetése
A vezérl§ a beadllitott masodpercekkel késlelteti a nyomtatast,
ha a nyomtatando fajl a PRINTER:-ben mar nem valtozik.
Akkor hasznalja ezt a bedllitast, ha a nyomtatando fajl FN
mUveletekkel toltédik, pl. tapintaskor.
Standard Standardnyomtato kivalasztasa
nyomtato A vezérl6 automatikusan hozzarendeli ezt a bedllitast az
elséként létrehozott nyomtatohoz.
Szovegnyomtatasi Ezek a bedllitdsok szovegdokumentumok nyomtatasara
beallitasok vonatkoznak:
B Papirméret
= Masolatok széama
B Munka neve
B Betlméret
= Fejléc
= Nyomtatasi opciok (fekete/fehér, szines, duplex)
Beallitas All6 formatum vagy fekvé formatum minden nyomtathat

fajlhoz

Expert opciok

Kizardlag feljogositott szakember részére
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23.14.1 Nyomtato létrehozasa
Uj nyomtatot a kdvetkezok szerint hoz létre:
A parbeszédben adja meg a nyomtato nevét
Vélassza a LETREHOZ gombot
A vezérl6 létrehoz egy Uj nyomtatot.
Vélassza a MODOSITASA gombot
A vezérl6é megnyitja a Valasszon masik nyomtatét ablakot.

Tulajdonsagok definidlasa
Valassza ki a Mentés funkcidt

A vezérl6 atveszi a bedllitasokat és a definialt nyomtatét megjeleniti a listaban.

VvV VvV vV VvV VVvVY

Megjegyzés

Ha a nyomtatdja nem engedi meg a postscript emulaciot, szlkség esetén
modositsa a nyomtatobeallitdsokat.

23.15 VNC meniupont

Alkalmazas

A VNC egy olyan szoftver, amely egy tavoli szamitdgép képernyStartalmat jeleniti
meg a helyi szamitdgépen, és cserébe elkildi a billentylzet és az egér mozgasat a
helyi szamitogéprdl a tavoli szamitdgépre.
Felhasznalt témak
m Tlzfalbedllitasok

Tovabbi informacio: "Firewall’, oldal 486
m  Remote Desktop Manager (opcid 133)

Tovabbi informacié: "Remote Desktop Manager ablak (opcié 133)", oldal 480

Funkciodleiras

On megnyitja a VNC beallitasok ablakot a VNC meniiponttal. A meniipont a
Halozat/Tavoli hozzaférés alkalmazas Beallitasok csoportjaban talalhato.
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Kapcsolofeliiletek és ikonok
A VNC beallitasok ablak a kovetkezd kapcsoldfellleteket és ikonokat tartalmazza:

Kapcsolofelillet  Jelentés

és ikon
Hozzaadas Uj VNC viewer vagy résztvevé hozzéadasa
Eltavolitas Kivalasztott résztvevd torlése
Csak kézzel megadott résztvevéknél lehetséges.
Szerkesztés A kivalasztott résztvevd konfiguracidjanak szerkesztése
Aktualizalas Nézet frissitése
Csatlakozasi kisérleteknél szikséges, mialatt a parbeszéd
nyitva van.
El6nyben Aktivalja az elényben részesitett fokusz tulajdonos
részesitett jelolénégyzetet
fokusztulajdonos
beallitasa

Egy masik résztvevd a fokusztulajdonos
Egér és billenty(izet zarolva van

On a fokusztulajdonos
Bejegyzések lehetségesek

Egy masik résztvevé fokuszvaltast kér

Egér és billentylzet zarolva van, mig a fokuszatadas meg nem
torténik.

VNC résztvevéi beallitasok teriilet

A vezérl6 a VNC résztvevoi beallitasok terlleten jeleniti meg az 0sszes résztvevé
listajat.

A vezérl6 a kovetkezd tartalmakat jeleniti meg:

Oszlop Tartalom
Szamitogép IP cim vagy szamitégépnév
neve
VNC A résztvevé kapcsolata a VNC viewer-hez
VNC fokusz Résztvevd részt vesz a fokuszatadasban
Tipus B Kézi
Kézzel beirt résztvevd
® Megtagad

Ennek a résztvevének nem engedélyezett a csatlakozas.
= TeleService és IPC lehetdveé tétele
Résztvevd TeleService kapcsolaton keresztUl
m DHCP
Mas szamitogép, amely ettdl a szamitdgéptdl kap IP cimet.
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Globalis beallitasok teriilet
A Globalis beallitasok tertileten a kovetkezd bedllitasokat definidlhatja:

Funkcio Jelentés

TeleService és Ha a jelolénégyzet aktiv, a kapcsolat mindig engedélyezett.
IPC lehetbvé

tétele
Jelszo Résztvevdnek jelszoval kell igazolnia magat
hitelesitése Ha a jelolénégyzetet aktivalja, a vezérld megnyit egy ablakot.

Ebben az ablakban definialja ennek a résztvevének a jelszavat.

Ha Iétrejon a kapcsolat, a résztvevének meg kell adnia a
jelszot.

Mas VNC lehetové tétele teriilet
A Mas VNC lehetdvé tétele teriileten a kovetkezd bedllitdsokat definidlhatja:

Funkcié Jelentés
Elutasit Mas VNC résztvevék nincsenek engedélyezve.
Megkérdez Amikor egy masik VNC résztvevé csatlakozik, megnyilik egy

parbeszéd. Engedélyt kell adnia a csatlakozashoz.

Megenged Mas VNC résztvevék vannak engedélyezve.
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VNC fokusz beallitas tartomanya
A VNC fékusz beallitas tartomanyaban a kovetkez6 bedllitasokat definidlhatja:

Funkcio Jelentés
VNC fokusz Lehetévé teszi a fokuszatadast a rendszer szamara
lehet6vé tétele Ha a jeldlénégyzet inaktiv, a fokusztulajdonos a fékuszikon

segitségével aktivan adja at a fékuszt. A tobbi résztvevd
csak az atadds utan kérheti a fokuszt.

A CapsLock gombot Ha a jelolénégyzet aktiv és a fokusztulajdonos aktivalta
kapcsolja ki a Capslock gombot, a CapsLock gomb fokuszvaltaskor
fokuszvaltoztataskor inaktivva valik.

VNC fékusz lehetdvé tétele csak aktiv jelolénégyzet

esetén
Konkurralé VNC Ha a jelolénégyzet aktiv, az 0sszes résztvevd barmikor
fokusz lehetévé kérheti a fokuszt. Ezért a fokusztulajdonosnak nem kell
tétele elézetesen atadnia a fokuszt.

Ha az egyik résztvevd kéri a fokuszt, minden résztvevének
megnyilik egy felugré ablak. Ha a meghatérozott idén belll
egyik résztvevd sem tiltakozik a kérés ellen, a definialt
idélimit elteltével a fokusz megvaltozik.

VNC fékusz lehetové tétele csak aktiv jelolénégyzet

esetén

Konkurralé VNC Az id6tartam a fokusz kérése utan, mely alatt a

fokusz iddlimitje fokusztulajdonos a fokuszvaltas ellen tiltakozhat, max. 60
masodperc.

Az id6tartamot On hatdrozza meg egy csuszka
segitségével. Ha az egyik résztvevé kéri a fékuszt,
minden résztvevének megnyilik egy felugré ablak. Ha a
meghatarozott idén belil egyik résztvevé sem tiltakozik
a kérés ellen, a definidlt idélimit elteltével a fékusz
megvaltozik.

VNC fékusz lehetévé tétele csak aktiv jelolénégyzet
esetén

Csak a HEIDENHAIN altal kifejezetten erre a célra szant eszkozeivel egyiitt
aktivalja a VNC fokusz lehetdvé tétele jelolénégyzetet, pl. az ITC ipari
szamitogép esetén.

Megjegyzések

B A gépgyarto definidlja a fokuszatadas menetét tobb résztvevé vagy kezelSegység
esetén. A fokuszatadas fligg a gép felépitésétdl és kezelési korilményeitdl.
Vegye figyelembe a Gépkonyv eléirdsait.

® Ha a vezérld tlzfalbedllitasai nem teszik lehetévé a VNC protokoll
engedélyezését az Osszes résztvevs szamara, a vezérld Uizenetet jelenit meg.

Definicio

Rovidités Definicié

VNC (virtual A VNC egy olyan szoftver, amellyel egy masik szamitogép
network halézati kapcsolaton keresztll vezérelhetd.

computing)
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23.16 Remote Desktop Manager ablak (opcié 133)

Alkalmazas

A Remote Desktop Manager segitségével az Etherneten keresztll csatlakoztatott
kilsd szamitogépes egységeket megjelenithet a vezérl6 képernydjén és kezelheti
azokat a vezérld segitségével. A Windows szamitdgépet a vezérlbvel egyltt is
ledllithatja.

Felhasznalt témak
m Extern hozzaférés
Tovabbi informacié: "DNC mentpont’, oldal 472

El6feltétel

®  Szoftveropcid 133 Remote Desktop Manager
B Meglévé haldzati kapesolat
Tovabbi informacio: "Ethernet interfész', oldal 461

Funkcidleiras
Megnyitja a Remote Desktop Manager ablakot a Remote Desktop Manager

menUponttal. A menlUpont a Hal6zat/Tavoli hozzaférés alkalmazas Beallitasok
csoportjaban talalhaté.

A Remote Desktop Manager esetében a kovetkezd csatlakoztatasi lehetéségek
allnak rendelkezésre:

= Windows Terminal Service (RemoteFX): A kiils6 Windows szamitogép asztalat
jeleniti meg a vezérlén

Tovabbi informacio: "Windows Terminal Service (RemoteFX)", oldal 481

B VNC: A kuls6 Windows, Apple vagy Unix szamitogép asztalat jeleniti meg a
vezérlén

Tovabbi informacio: "VNC", oldal 481
® Szamitogép kikapcsolasa/ajrainditasa: A Windows szamitégépet
automatikusan a vezérlével egyditt ledllitja
Web: Kizardélag feljogositott szakemberek részére
SSH: Kizarolag feljogositott szakemberek részére
XDMCP: Kizaroélag feljogositott szakemberek részére

Felhasznalo altal definialt kapcsolat: Kizarélag feljogositott szakemberek
részére

Remote Desktop Manager o @ 8

+ - = ] [ B+

Ujkapcsolat  Kapcsolat torlése  Kapesolat inditasa  Kapesolatbontasa  Kapesolat szerk.  Kilépés

IPC6641

Windows szamitogép egységként a HEIDENHAIN az IPC 6641-et ajanlja. Az IPC
6641 Windows szamitdgép egység segitségével a Windows alapu alkalmazasokat
kozvetlenll a vezérlébdl lehet elinditani és kezelni.

Amennyiben a kilsé kapcsolat asztala vagy a kiilsd szamitdgép aktiv, Ugy az egér és
a billentylizet minden bevitele oda kerUl atvitelre.

Az operacios rendszer ledllitasakor a vezérl§ automatikusan bontja az 0sszes

kapcsolatot. Ne feledje, hogy csak a kapcsolat lett bontva, de a kiilsé szamitégép
vagy a kulsé rendszer nem all le automatikusan.
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Kapcsolodfeliiletek
A Remote Desktop Manager a kovetkezé kapcsolofelileteket tartalmazza:

Kapcsolofeliilet Funkcié

Uj kapcsolat Uj kapcsolat létrehozasa a Kapcsolat szerk. ablak
segitségével
Tovabbi informacio: "Kapcsolat Iétrehozasa és inditasa”,

oldal 485

Kapcsolat Kivalasztott kapcsolat torlése

torlése

Kapcsolat Kivalasztott kapcsolat inditasa

inditasa Tovabbi informacié: "Kapcsolat Iétrehozésa és inditdsa’,
oldal 485

Kapcsolat Kivdlasztott kapcsolat bontasa

bontasa

Kapcsolat szerk.  Uj kapcsolat médositdsa a Kapcsolat szerk. ablak
segitségével
Tovabbi informacio: "A kapcsolat bedllitasai’, oldal 482

Kilépés Remote Desktop Manager bezarasa

Kapcsolatok Kivalasztott kapcsolat helyreéllitasa

importalasa Tovéabbi informacié: "Kapcsolatok exportéldsa és
importalasa’, oldal 485

Kapcsolatok Kivalasztott kapcsolat biztonsagi mentése

exportalasa Tovabbi informacié: "Kapcsolatok exportélasa és

importaldsa’, oldal 485

Windows Terminal Service (RemoteFX)
A RemoteFX kapcsolathoz nincs szliksége tovabbi szoftverre a szamitdgépen, de
elé6fordulhat, hogy médositania kell a szamitogép bedllitasait.

Tovabbi informacié: "Kilsd szamitogep konfiguraldsa a Windows Terminal Service
(RemoteFX) funkciéhoz', oldal 484

HEIDENHAIN az IPC 6641 csatlakoztatasahoz a RemoteFX kapcsolat hasznalatat
ajanlja.

A RemoteFX-en keresztil kilon ablak nyilik meg a kilsé szamitogép képernyéje
szamara. A kiilsé szamitogép aktiv asztala lezar és a felhasznalo kijelentkezik. Ez
kizarja a két oldalrol torténd egyidejl kezelést.

VNC

A VNC szoftverrel |étesitett kapcsolathoz sziiksége van egy tovabbi VNC szerverre a
kiilsé szamitogépéhez. A kapcsolat Iétrehozasa elétt telepitse és konfiguralja a VNC
szervert, pl. a TightVNC szervert.

A VNC tUkrozi a kiilsd szamitogép képernydjét. A kils6 szamitogép aktiv asztala
azonban nincs lezarva automatikusan.

VNC kapcsolat esetén a Windows menun keresztul ledllithatja a kilsé szamitdgépet.
Az Ujrainditas nem lehetséges a kapcsolaton keresztul.
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A kapcsolat beallitasai

Altalanos beallitasok
A kovetkezd beallitasok az 0sszes kapcsolati lehetéségre érvényesek:

Beallitas Jelentés Alkalmazas

Kapcsolat neve A kapcsolat neve a Remote Desktop Manager-ben Szikséges

A kapcsolat neve a kovetkez karaktereket
tartalmazhatja:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZa
bcdefghijklmnopqgrstuvwxyz0123456

789_
A kapcsolat bontasa  Viselkedés befejezett kapcsolat esetén: Szikséges
utan djrainditas = Mindig Gjraindit

® Sose indit Ujra
®  Mindig csak hiba utan
= Hibara kérdez

Automatikus inditas  Automatikus csatlakozas inditaskor Szlkséges
bejelentkezéskor
Kedvencekhez A vezérl6 az ikont a feladatsavban mutatja. Szikséges
hozzaad Az ikonra koppintdssal vagy kattintassal kdzvetlenil indithatja a
kapcsolatot.
A kovetkezo A kapcsolathoz tartozé asztal szama, ahol a 0 és 1 asztalokaz ~ Szlkséges
munkahelyre NC szoftver szamara vannak fenntartva.
(workspace) Alapértelmezett bedllitas: Harmadik asztal
athelyez
USB meméria Hozzaférés engedélyezése a csatlakoztatott USB tomegtar Szlkséges
engedélyezése eszk6zokhoz
Privat kapcsolat A kapcsolatot csak annak létrehozoja lathatja és hasznalhatja Szikséges
Szamitogép Kllsé szamitdgép gépneve vagy IP cime Szlkséges
A HEIDENHAIN az IPC6641.machine.net bedllitast javasolja az
IPC 6641-hez

Ehhez az IPC-hez a Windows operacios rendszerben az
IPC6641 hostnevet kell hozzarendelni.

Jelszo A felhasznalo jelszava Szlkséges

Bevitel a Bovitett Kizarodlag feljogositott szakemberek szamara Opcionalis
opciok terlleten
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A Windows Terminal Service (RemoteFX) tovabbi beallitasai

A Windows Terminal Service (RemoteFX) kapcsolati lehet6séggel a vezérld a
kovetkezd tovabbi csatlakozasi beallitasokat kinalja:

Beallitas Jelentés Alkalmazas
Felhasznalonév A felhasznalo neve Szikséges
Windows domén Klls6 szamitogép doménje Opcionalis
Teljes képernyds A vezérlén megjelend csatlakozasi ablak mérete Szlkséges
mod vagy
Felhasznalo altal
definialt ablakméret
A VNC tovabbi beallitasai
A VNC kapcsolati lehet8séggel a vezérl§ a kbvetkezd tovabbi csatlakozasi
beallitasokat kinalja:
Beallitas Jelentés Alkalmazas
Teljes képernyds A vezérlén megjelend csatlakozasi ablak mérete Szlkséges
mod vagy
Felhasznalo altal
definialt ablakméret:
Tovabbi A VNC szerverhez hozzaférés engedélyezése mas VNC Szlkséges
kapcsolatokat kapcsolatok szamara is
engedélyez (share)
Csak megnéz (view Kijelz6 mdédban nem lehet kezelni a kils§ szamitogeépet. Szikséges
only)
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A Szamitogép kikapcsolasa/ujrainditasa tovabbi beallitasai
A Szamitogép kikapcsolasa/ujrainditasa kapcsolati lehetéséggel a vezérld a
kovetkez6 tovabbi csatlakozdsi bedllitasokat kinalja:

Beallitas Jelentés Alkalmazas
Felhasznalonév Felhasznaldi név, amellyel a kapcsolatnak be kell jelentkeznie. Szlkséges
Windows domén: Ha szlkséges, a célszamitogép doménije Opcionalis
Max. varakozasi id6 A vezérl§ kikapcsolaskor iranyitja a Windows szamitogép Szlikséges
(masodperc): lekapcsolasat.

Miel6tt a vezérld kiirja a Most kikapcsolhat. Gzenetet, a vezérl§
az itt meghatarozott szamu masodpercig var. Ezalatt a vezérl6
megvizsgalja, hogy a Windows szamitogép még elérheté-e
(445-6s port).

Ha a Windows szamitogép a meghatarozott szamu masodperc
lejarta el6tt kikapcsol, akkor a vezérld nem varakozik tovabb.

Tovabbi varakozasi Varakozasi id6, ami utan a Windows szamitogép mar nem Szikséges
ido: érhetd el.

Windows alkalmazasok késleltethetik a PC lekapcsolasat a 445-

0s port lezarasa utan.

Kikényszerit Zarjon be minden programot a Windows szamitogépen akkor is, Szukséges
ha még vannak nyitott parbeszédek.

Ha a Kikényszerit nincs bedllitva, a Windows legfeljebb 20
masodpercig var. Ezaltal a kikapcsolas késébb torténik meg
vagy a Windows szamitdgép kikapcsol még azelétt, hogy a
Windows ledllna.

Ujrainditas Inditsa Ujra a Windows szamitogépet Szlikséges
Végrehajtas Ha a vezérld Ujraindul, a Windows szamitdgépet is Ujra kell Szlkséges
ujrainditaskor inditani. Csak a vezérlének a talcan jobbra lent a feladatsavban

talalhato ledllitas ikonnal vald Ujrainditasakor vagy a
rendszerbedllitdsok (pl. hdldzati bedllitdsok) mddositdsa miatti
Ujrainditaskor érvényes.

Végrehajtas Ha a vezérld ledll, a Windows szamitogépet ki kell kapcsolni Szukséges
kikapcsolaskor (nincs Ujrainditds). Ez az alapértelmezett viselkedés. Az END
gomb sem valt mar ki Ujrainditast.

23.16.1 Kiils6 szamitogép konfiguralasa a Windows Terminal Service
(RemoteFX) funkciéhoz
A kills6 szamitdgépet az alabbiak szerint konfiguralja pl. Windows 10 operacios
rendszerben:
> Nyomja meg a Windows gombot

Vezérl6pult kivalasztasa

Rendszer és biztonsag kivalasztasa

Rendszer kivalasztasa

Remote beallitasok kivalasztasa

A vezérl6 megnyit egy felugré ablakot.

A Remote tamogatas terlleten aktivalja a Tavoli tamogatasi kapcsolatok
engedélyezése ezen a szamitégépen funkciot

> A Remote asztal teruleten aktivalja a Tavoli kapcsolatok engedélyezése ezen a
szamitégépen funkciot
> Hagyja jova a bedllitasokat az OK gombbal

vVvVVvyvVvyVyysy
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23.16.2 Kapcsolat létrehozasa és inditasa

A kapcsolat |étrehozasanak és elinditasanak |épései:
Nyissa meg a Remote Desktop Manager opciot
Vélassza ki az Uj kapcsolat funkciot

A vezérlé megnyit egy legordildé menit

Valassza ki a kapcsolati lehetéséget

A Windows Terminal Service (RemoteFX) alatt valasszon operacios rendszert
A vezérld megnyitja a Kapcsolat szerk. ablakot.
Kapcsolatbedllitdsok meghatarozasa

Tovabbi informacio: "A kapcsolat bedllitasai’, oldal 482
Valassza az OK-t

A vezérl6 elmenti a kapcsolatot és bezarja az ablakot.
Kapcsolat kivalasztasa

Kapcsolat inditasa kivalasztasa

A vezérl6 elinditja a kapcsolatot.

vVV Vv Vv VvyVyy

VvV Vv vV VY

23.16.3 Kapcsolatok exportalasa és importalasa

Kapcsolat exportalasanak Iépései:

Nyissa meg a Remote Desktop Manager opciot

Valassza ki a kivant kapcsolatot

Valassza ki a jobbra mutato nyilat a mentsavban

A vezérl6 megnyit egy legordilé mentit.

Vélassza ki a Kapcsolatok exportalasa funkciot

A vezérlé megnyitja az Exportfajl kivalasztasa ablakot.

Az elmentett fajl nevének meghatarozasa

Valasszon célmappat

Valassza ki a Mentés funkciot

A vezérlé elmenti a kapcsolat adatait az ablakban definialt névvel.
Kapcsolat importalasanak lépései:

Nyissa meg a Remote Desktop Manager opcitt

Valassza ki a jobbra mutato nyilat a mentsavban

A vezérl6 megnyit egy legordulé menit.

Valassza ki a Kapcsolatok importalasa funkciot

A vezérl6 megnyitja az Importalandé fajl kivalasztasa ablakot.
Fajl kivalasztasa

Vélassza az Open-t

A vezérld létrehoz egy kapcsolatot azzal a névvel, ami eredetileg a Remote
Desktop Manager alatt lett definialva.

V VvV VvV VVvVVvVVvYYyYy

VvV Vv VvV VYV VVvYYy
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Megjegyzések

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

Ha a kiilsé szamitogépet nem kapcsolja le szabalyszerlien, adatok sértlhetnek
meg visszavonhatatlanul, vagy akar torlédnek is.

> A Windows szamitdgép automatikus kikapcsolasanak konfiguralasa

B Ha egy meglévd kapcsolatot szerkeszt, a vezérld automatikusan torli a névbdél az
0sszes nem engedélyezett karaktert.

Megjegyzések az IPC 6641-gyel kapcsolatban

= AHEIDENHAIN garantdlja a HEROS 5 és az IPC 6641 kozotti kapcsolat
mUkodését. Az ettdl eltérd kombindciok és kapcsolatok mikodését azonban nem
garantalja.

B Haegy IPC 6641 szamitogép egységet az IPC6641.machine.net
szamitdégépnévvel csatlakoztat, fontos a .machine.net megadasa.

igy a vezérlé automatikusan az X116 Ethernet interfészen keres az X26 helyett,
ami ler6viditi az elérési id6t.

23.17 Firewall

Alkalmazas

A vezérlével bedllithat egy tlzfalat a vezérlé elsédleges haldzati interfészéhez és
ha szlikséges, sandbox-ot is létrehozhat. Blokkolhatja a bejové haldzati forgalmat a
feladotdl és a szolgaltatastol figgden.

Felhasznalt témak
B Meglévd halozati kapesolat
Tovabbi informacio: "Ethernet interfész', oldal 461
®  SELinux biztonsagi szoftver
Tovabbi informacié: "SELinux biztonsagi szoftver', oldal 457

Funkcidleiras
Megnyitja a Tiizfal beallitasok ablakot a Firewall menuponttal. A menlpont a
Halozat/Tavoli hozzaférés alkalmazas Beallitasok csoportjaban talalhato.

Ha a tlizfalat aktivalja, azt a vezérl6 egy ikonnal jelzi a jobbra lent a feladatsavban. A
vezérl§ a biztonsagi fokozattol fliggéen a kovetkezd ikonokat jeleniti meg:

lkon Jelentés
oy A tlzfal altali védelem még nem mikddik, bar a tlizfal
aktivalva van.

Példa: A haldzati interfész konfiguracidja dinamikus IP cimet
hasznal, de a DHCP szerver még nem adott IP cimet.

Tovabbi informacié: 'FUl DHCP szerver', oldal 465

v @ A tlzfal kozepes biztonsagi fokozattal aktiv.
©E

A tlizfal magas biztonsdagi fokozattal aktiv.
Az 0sszes szolgaltatas le van tiltva az SSH kivételével.
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A tiizfal beallitasai

Fir 1 settings &
vl Active Interface  etho -
v Report other inhibited packets
I/ Inhibit ICMP echo answer

Service Method Log Computer Description
DNC Prohibitall ! Used by HEIDENHAIN DNC based tools
LDAPS Prohibit all ! Server for user information and administ. ..
Lsv2 Permitall L1 Used for HEIDENHAIN Teleservice and T...
OPCUA  Prohibitall |1 HEIDENHAIN OPC UA NC Server
SMB  Permitall [ SMB (CIFS) Server
SRI Prohibit all ! State Reporting Interface via http
sSH permitall (1 SSH server
-VNC i Prohibit all i VNC server

Permit all

T i | @conel |90

A Tizfal beallitasok ablak a kovetkezd bedllitdsokat tartalmazza:

Beallitas Jelentés
Aktiv Tlzfal aktivalasa vagy inaktivalasa
Interfész Interfész kivalasztasa

= ethO: A vezérld X26 csatlakozodja
m eth1: A vezérl§ X116 csatlakozodja
= brsb0: Sandbox (opcionalis)

Ha a vezérlének két Ethernet interfésze van, akkor a géphalézat DHCP szervere
alapértelmezés szerint a masodik interfészen aktiv. Ezzel a beallitdssal nem
aktivalhatja a tlizfalat az eth1 szamara, mert a tlzfal és a DHCP szerver
kolcsonosen kizarjak egymast.

Tovabbi zarolt
csomagok jelentése

A tlizfalat magas biztonsagi fokozattal aktivalni
Az 0sszes szolgaltatas le van tiltva az SSH kivételével.

ICMP-Echo-valasz
zarolasa

Ha ez a jelolénégyzet aktiv, a vezérlé mar nem valaszol a ping kérésre.
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Beallitas Jelentés

Szerviz A tlizfallal konfiguralt szolgaltatasok roviditése. Akkor is médosithatja a
bedllitasokat, ha a szolgaltatasok nincsenek elinditva.
= DNC

DNC szerver kiilsé alkalmazasokhoz RemoTools SDK (port 19003)
segitségével fejlesztett RPC protokollon keresztil

@ Tovabbi informacidkat a RemoTools SDK kézikonyvben talal.

= LDAPS
Szerver felhasznaldi adatokkal és a felhasznalokezelés konfiguraciojaval
= LSV2

MUkodsképesség a TNCremo, TeleService és mas HEIDENHAIN PC
eszkdzokhoz (port 19000)

= OPC UA
Az a szolgaltatds, amit az OPC UA NC szerver biztosit (port 4840).
= SMB

Kizarolag bejové SMB kapcsolatok, azaz Windows engedélyezés a
vezérlén. A kimend SMB kapcsolatokat ez nem érinti, azaz a vezérl6hoz
csatlakoztatott Windows megosztasat.

= SSH

SecureShell protokoll (port 22) a biztonsagos LSV2 mikddéshez aktiv
felhasznalokezeléssel, a HEROS 504-t4l

= VNC

Hozzaférés a képernydtartalomhoz. Ha letiltja ezt a szolgaltatast, akkor
még a HEIDENHAIN TeleService programjai sem tudnak hozzaférni a
vezérléhoz. Ha letiltja ezt a szolgaltatast, a vezérl6 figyelmeztetést jelenit
meg a VNC beallitasok ablakban.

Tovabbi informacié: "VNC menlpont", oldal 476

Modszer Elérhetéség konfiguralasa
= Osszes tiltasa: Senkinek sem elérhet6
= Osszeset engedi: Mindenkinek elérhet
= Néhanyat enged: Csak egyeseknek elérhetd

A Szamitogép oszlopban kell definidlnia azt a szamitogépet, melynek a
hozzaférés engedélyezett. Ha nem definial szamitogepet, a vezerld aktivalja
az Osszes tiltasa modszert.

Naplozas A vezérl6 a halozati csomagok atvitelekor a kdvetkezd lizeneteket mutatja:
B Piros: Halozati csomag blokkolva
m Kék: Halozati csomag elfogadva

Szamitogép A szamitégép IP cime vagy gépneve, amelynek a hozzaférés engedélyezett.
Tobb szamitdgép esetén vesszdvel elvalasztva
A vezérl6 az inditasakor atalakitja a gépnevet IP cimre. Ha az IP ¢cim
megvaltozik, Ujra kell inditania a vezérl6t vagy modositania kell a beallitast. Ha
a vezérl6 nem tudja atalakitani a gépnevet IP cimmé, hibalzenetet jelenit meg.

Csak a Néhanyat enged modszer esetén

Bovitett opcidk Csak halozatspecialistaknak
Allitsa be az A beallitasok visszaallitdsa a HEIDENHAIN altal javasolt alapértelmezett
alapértékeket értékekre
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23.18

Megjegyzések
m Ellendriztesse az alapbeallitasokat haldzati szakemberrel, és modositsa a
beallitasokat, ha szlkséges.

m Atlizfal nem védi az eth1 masodik halozati interfészt. Csak megbizhato hardvert
csatlakoztasson erre a csatlakozora, és ne hasznaélja ezt az interfészt internetes
kapcsolatokhoz!

Portscan

Alkalmazas

A vezérl6 a Portscan funkcioval meghatarozott idékozonként vagy kérés alapjan
az 0sszes nyitott bejovd TCP és UDP listazott portot ellendrzi. Ha egy port nincs
listazva, a vezérld Uzenetet jelenit meg.

Felhasznalt témak
® T(zfalbeallitasok
Tovabbi informacid: "Firewall", oldal 486
®  Halozati bedllitasok
Tovabbi informacié: "Halozati beallitasok ablak”, oldal 463

Funkcidleiras

Megnyitja a HeRos PortScan ablakot a Portscan mentponttal. A menipont a

Beallitasok alkalmazas Diagnozis/Karbantartas csoportjaban talalhato.

A vezérl6 megkeresi a rendszer 6sszes nyitott, bejovd TCP és UDP lista portjat, és

0sszehasonlitja a portokat a kovetkez6 fehérlistakkal:

m  Rendszeren bellli Whitelist /etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg és /mnt/sys/
etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

= Whitelist a gépgyartéspecifikus funkciok portjaihoz: /mnt/plc/etc/sysconfig/
portscan-whitelist.cfg

= Whitelist a vevéspecifikus funkciok portjaihoz: /mnt/tnc/etc/sysconfig/
portscan-whitelist.cfg

Minden fehérlista (whitelist) tartalmazza a kovetkez informaciokat:

m Port tipusa (TCP/UDP)

m Port szama

m Felajanlé program

m Kommentdrok (opcionalis)

A Manual Execution terlleten a Start kapcsolofellilet segitségével inditja el kézzel

a Portscan funkciot. Az Automatic Execution terlileten az Automatic update on

funkcidval definidlja, hogy a vezérld meghatarozott id6kozonként automatikusan

hajtsa végre a Portscan muveletet. Az idSintervallumot On hatdrozza meg egy
csuszkaval.

Amikor a vezérl§ automatikusan hajtja végre a Portscan-t, csak a fehérlistakban
szerepl6 portok lehetnek nyitva. Nem listazott portok esetén a vezérl§ lzenetablakot
jelenit meg.
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23.19 Tavkarbantartas

Alkalmazas

Egyltt a Remote Service Setup Tool eszkdzzel a HEIDENHAIN TeleService
lehet&séget kinal titkositott végpontok kozotti kapesolatok Iétrehozasara a
szamitogép és a gép kozott az interneten keresztl.

Felhasznalt témak
m Extern hozzaférés

Tovabbi informacié: "DNC mentpont’, oldal 472
= T(izfal

Tovabbi informacio: "Firewall', oldal 486

Elofeltételek

= Meglévd internetkapcsolat
Tovabbi informacio: "Halozati bedllitdsok ablak’, oldal 463
m Az LSV2 kapcsolat a tzfalban megengedett

A tavdiagnosztika TeleService PC szoftvere az LSV2 szolgaltatast hasznalja.
Alapallapotban a vezérlé tlizfala blokkol minden bemend és kimend kapcsolatot.
Ezért kell engedélyeznie a kapcsolatot ezzel a szolgaltatassal.

A kapcsolatot a kovetkezd eszkozokkel engedélyezheti:

® T(zfal inaktivélasa

= Definidlja a Néehanyat enged modszert az LSV2 szolgaltatas szamara és adja
meg a szamitdgép nevét a Szamitogeép oszlopban

Tovabbi informacio: "Firewall", oldal 486

Funkcidleiras
Megnyitja a HEIDENHAIN tavkarbantartas ablakot a RemoteService mentponttal.

A menupont a Beallitasok alkalmazas Diagnozis/Karbantartas csoportjaban
talalhato.

A szerviz munkamenethez érvényes munkamenet-tanusitvanyra van sziiksége.

Munkamenet-tanusitvany

Egy NC szoftver telepitése esetén automatikusan egy aktualis, idében korlatozott
tanusitvany telepitédik a vezérlére. Telepitést vagy frissitést kizarolag a gépgyarto
szerviztechnikusa végezhet.

Ha a vezérldn nincs telepitve érvényes munkamenet-tandsitvany, akkor Uj
tanusitvanyt kell telepiteni. Tisztdzza szervizmunkatarsaval, hogy melyik
tanusitvanyra van sziksége. A szervizmunkatars adott esetben rendelkezésére
bocsét egy érvényes tanusitvanyfajlt, amit Onnek kell telepitenie.

Tovabbi informacio: "Munkamenet-tandsitvany telepitése", oldal 491

A szervizmunkamenet elinditasahoz adja meg a gépgyartotdl kapott
munkamenetkulcsot.
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23.19.1 Munkamenet-tanusitvany telepitése

Munkamenet-tanusitvanyt a kovetkezéképpen telepit a vezérlére:
> A Beallitasok alkalmazas kivalasztasa

Halézat/Tavoli hozzaférés kivalasztasa

Koppintson vagy kattintson duplan a Network-re

A vezérl6 megnyitja a Halozati beallitasok ablakot.

Valassza ki az Internet flilet

vV Vv VvYyy

o A gépgyarté definidlja a bedllitdsokat a Tavkarbantartas mezében.

Hozzéaadas kivalasztdsa

A vezérl6 megnyit egy legordilé menut

Fajl kivalasztasa

Valassza ki a Megnyitas-t

A vezérl6 megnyitja a tanusitvanyt.

Valassza az OK-t

Ha szlikséges, inditsa Ujra a vezérlét a beallitasok atvételéhez.

vV VvV V VvV VvVy

Megjegyzések
® Ha inaktivalja a tlizfalat, akkor azt a szervizmunkamenet befejezése utdn Ujra
aktivalnia kell!

® Ha atdzfalban engedélyezi az LSV2 szolgaltatast, a hozzaférés biztonsagat a
halozati beallitasok garantaljak. A halézat biztonsagaért a gép gyartdja vagy a
mindenkori halézati rendszergazda felelés.

23.20 Biztonsagi mentés és helyreallitas

Alkalmazas

Az NC/PLC Backup és az NC/PLC Restore funkciokkal egyes mappakat vagy akar
a komplett TNC: meghajtot is el tudja menteni, és szlikség esetén helyredllitani. A
biztonsagi mentés fajljait kiilonb6z6 adathordozdkra mentheti.

Felhasznalt témak
m Fajlkezelés, TNC: meghajto
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
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Funkcioleiras

A biztonsagi mentés funkciot az NC/PLC Backup mendponttal nyitja meg. A
menupont a Beallitasok alkalmazas Diagnézis/Karbantartas csoportjaban
talalhato.

A helyredllitas funkciot az NC/PLC Backup mentponttal nyitja meg.

A backup funkcio Iétrehoz egy *.tncbck fajlt. A restore funkcio ezeket a fajlokat
is, valamint a meglévé TNCbackup programok fajljait is helyre tudja allitani. Ha a
fajlkezelében egy *.tncbck fajlra duplan koppint vagy kattint, a vezérld elinditja a
helyreallitas funkciot.

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv
A backup funkcién belll a kdvetkezd biztonsagi mentés tipusok kozdl valaszthat:
® TNC particié: mentés
A TNC: meghajtd minden adatanak mentése
= Mentse el a konyvtarfat
A TNC: meghajto kivalasztott mappainak mentése az almappakkal
m  Gépkonfiguracio mentése
Csak a gépgyartd szamara
® Teljes backup (TNC: és a gép konfiguracidja)
Csak a gépgyartd szamara
A biztonségi mentés és a helyreallitas tobb 1épésbél all. Az ELORE és HATRA
kapcsoldfeliletekkel navigalhat a Iépések kozott.

23.20.1 Adatok biztonsagi mentése

A TNC: meghajtd adatait a kovetkezdk szerint menti el:

A Bedllitasok alkalmazas kivalasztasa

Diagnoézis/Karbantartas kivalasztasa

Koppintson vagy kattintson duplén az NC/PLC Backup-ra

A vezérl megnyitja a TNC particié: mentés ablakot.

Valassza ki a backup tipusat

El6re valasztasa

Szlikség esetén az NC szoftver ledllitasa funkcioval dllitsa meg a vezérlét
El6re bedllitott vagy sajat kizarasi szabalyok kivalasztasa

El6re valasztasa

A vezérl6 létrehoz egy listat azokrdl a fajlokrol, amelyekrdl biztonsagi masolat
készdl.

Lista ellenérzése

Vonja vissza fajlok kijelolését, ha szlikséges

Elore valasztasa

Adja meg a backup fajl nevét

Valassza ki a mentési Utvonalat

Elore valasztasa

A vezérl6 létrehozza a biztonsagi mentés fijlt.

Nyugtazza az OK gombbal

A vezérl6 lezarja a biztonsagi mentést és Ujrainditja az NC szoftvert.

V VvV vV vV vV vV VVYVV%vY

V VvV VvV VvV VvV VvV VY
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23.20.2 Adatok helyreallitasa

MEGJEGYZES

Vigyazat: Az adat elveszhet!

Az adatvisszadllitas (Restore funkcio) soran a rendszer a meglévé fajlokat
kérdezés nélkil felllirja. Az adatok visszaallitasa elétt a vezérlé nem menti
le automatikusan a meglévé fajlokat. Az adatok visszadllitdsat aramszlinet
vagy mas problémak megzavarhatjak. Ezaltal adatok helyredllithatatlanul
megsérulhetnek vagy akar torlédhetnek is.

> Az adatok visszadllitasa el6tt ezért készitsen biztonsagi mentést az adatokrol

Az adatok helyredllitasa a kovetkez8k szerint torténik:

Beallitasok alkalmazas

Diagnézis/Karbantartas kivalasztasa

Koppintson vagy kattintson duplan az NC/PLC Restore-ra

A vezérlé megnyitja az Adatok helyreallitasa - %1 ablakot.

Valassza ki a helyredllitandd archivumot

Elore valasztasa

A vezérl6 létrehoz egy listat azokrol a fajlokrol, melyeket helyre kell allitani.
Lista ellenérzése

Vonja vissza fajlok kijelolését, ha sziikséges

Elore valasztasa

Szlkség esetén az NC szoftver ledllitasa funkcioval allitsa meg a vezérlét
Archivum kibontasa kivalasztasa

A vezérl6 helyreallitja a fajlokat.

Nyugtdzza az OK gombbal

A vezérl§ Ujrainditja az NC szoftvert.

vV VvV Vv VvV VvV VYV V VvV VVvyYYVyy

Megjegyzés

A TNCbackup PC eszkoz *.tncbck fajlokat is képes feldolgozni. A TNCbackup a
TNCremo része.

23.21 TNCdiag

Alkalmazas

A TNCdiag ablakban jeleniti meg a vezérl6 a HEIDENHAIN komponensek allapot és
diagnosztikai funkcidit.

Funkcioleiras

@ A funkcidt kizarolag a gép gyartojaval vald egyeztetés utan hasznalja.

@ Tovabbi informaciok taldlhatok a TNCdiag dokumentaciojaban.
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23.22 Gépi paraméterek

Alkalmazas

A gépi paraméterekkel konfiguralhatja a vezérld viselkedését. Ehhez kindlja a
vezérld a Felhasznaloi MP és a Beallitéi MP alkalmazasokat. A Felhasznaléi MP
alkalmazast barmikor kivalaszthatja kulcsszam megadasa nélkdil.

A gépgyarté definidlja, hogy az alkalmazasok mely gépi paramétereket
tartalmazzak. A Beallitoi MP alkalmazashoz a HEIDENHAIN egy standard
paraméterallomanyt kinal. A kovetkezd tartalom csak a Beallitéi MP alkalmazas
standard paraméterallomanyat targyalja.

Felhasznalt témak
= A Beallitoi MP alkalmazas gépi paramétereinek listdja
Tovabbi informacio: "Gépi paraméterek’, oldal 516

Elofeltételek

® Kulcsszam 123
Tovabbi informacié: "Kulcsszamok', oldal 450
® A Beallitoi MP alkalmazas tartalmat a gépgyarto definialja

Funkcioleiras
A Bedllitéi MP alkalmazast a Beallitéi MP menUponttal nyitja meg. A mentpont a
Beallitasok alkalmazas Gépi paraméter csoportjaban talalhato.

A vezerl6 a Gépi paraméter csoportban csak azokat a menupontokat jeleniti meg,
melyek kozil On az aktualis jogosultsagaval valaszthat.

Amikor megnyit egy gépi paraméter alkalmazast, a vezérlé megjeleniti a
konfiguracios szerkesztét.

A konfiguracids szerkeszt6 a kovetkezé munkaterileteket kinlja:
® Lista

B Tablazat

A Lista munkatertletet nem tudja bezarni.
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A konfiguracios szerkeszto teriiletei

&  start

o

Starimen {0} Bedlitésok Q@) sigs S5 WP Eircter X = Munkatartomanyok ¥

£ s | Q 2 Aapadatok v | {8 O Tablazat o x
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Shben M Nevek name ]
o Viselkedés Mdosités
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rule ~ ShowAlways

[] wpszam 1 DisplaySettings @
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Font size for program display
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statusWinDisplay ~ RF CEL
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hidePresetTable =

displayFont (]

1 Ergebnisse iconPrioList @

= Funkciok

A Beallitoi MP alkalmazas kivalasztott gépi paraméterrel

A konfiguracios szerkesztd a kovetkez6 terlleteket jeleniti meg:

1 Keresés oszlop
Elére vagy visszafelé kereshet a kovetkez§ jellemzdkre:
5 Név
A gépi paraméterek ezzel a nyelvtdl fliggetlen névvel vannak megadva a
felhasznaloi kézikonyvben.
m Szam

A gépi paraméterek ezzel az egyértelmd szammal vannak megadva a
felhasznaloi kézikonyvben.

® AziTNC 530 MP szama
m Erték
m Kulcsnév

Tengelyek vagy csatornak gépi paraméterei egynél tobbszor fordulnak
eld. Az egyértelmUiség érdekében minden tengelyt és minden csatornat
kulcsnév azonosit, pl. X1.

= Kommentar
A vezérld listazza az eredményeket.
2 A Lista munkaterllet cimsavja

A Keresés oszlopot megjelenitheti vagy elrejtheti, kivalaszté mend
segitségével szlrheti a tartalmakat és megnyithatja a Konfiguracié ablakot.
Tovabbi informacio: "Konfiguracio ablak’, oldal 498
3 Navigacios oszlop
A vezérl6 a kovetkezé navigacios lehetdségeket kinalja:
= Navigacios utvonal
m Kedvencek
m 27 utolso valtoztatas
|

Gépi paraméterek strukturaja
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4 Tartalom oszlop

A vezérl§ a tartalom oszlopban jeleniti meg azokat az objektumokat, gépi
paramétereket vagy valtoztatasokat, melyeket a keresés vagy a navigacios
oszlop segitségével kivalasztott.

5 Informacios terllet

A vezérl§ a kivalasztott gépi paraméterekrél és valtoztatasokrol informaciokat
jelenit meg.

Tovabbi informacio: 'Informacios teriilet", oldal 498
6 Tablazat munkaterilet

A Tablazat munkaterUleten a vezérld megjeleniti a strukturan beldl kivalasztott
tartalmat. Ehhez a Konfiguracio6 ablakban a Szinkronizalt navigacio a
listaban és a tablazatban kapcsoldnak aktivnak kell lennie.

A vezérl6 az aldbbi informacidkat jeleniti meg:
B Objektumok neve

B Objektumok ikonja

m Gépi paraméterek értéke
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Ikonok és kapcsolofeliiletek
A konfiguracios szerkesztd a kovetkezd ikonokat és kapcsoldfelileteket tartalmazza:

lkon vagy Jelentés
kapcsolofeliilet

{é‘} Nyissa meg a Konfiguracié ablakot
Tovabbi informacio: "Konfiguracio ablak’, oldal 498

Legutobbi valtoztatasok kivalasztasa

Objektum létezik
= Adatobjektum
= Konyvtar

m Paraméterlista

©)

[

- Objektum Ures
[]

[]

Gépi paraméter létezik

Opcionalis gépi paraméter nem létezik

.....
1

Gépi paraméter érvénytelen

L‘-:'/ Gépi paraméter olvashato, de nem szerkesztheté

LD<1> Gépi paraméter nem olvashaté és nem szerkeszthetd
/ Gépi paraméter valtoztatasai még nincsenek elmentve
Funkciok KontextusmenU megnyitasa

Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés
felhasznaloi kézikonyv

Ellenérizze a Csak a gépgyartd szamara

tengelykonfiguraciot

Calculate con- Csak a gépgyarté szamara

troller parameters

Attribute Csak a gépgyarté szamara

information

Mentés A vezérl6 megnyit egy ablakot az utolsé mentés ota tortént

Osszes valtozassal.
A valtozasokat elmentheti vagy eldobhatja.
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Konfiguracié ablak

A Konfiguracié ablakban beallitasokat definidl a gépi paraméterek konfiguracios
szerkeszt6ben valo dbrazoldsara.

A Konfiguracio ablak a kovetkezé terlleteket tartalmazza:
® Lista

m Tablazat

A Lista terUlet a kovetkez8 beallitasokat tartalmazza:

Beallitas Jelentés
MP leir6 szovegek Ha a kapcsolo aktiv, a vezérl§ megjeleniti a gépi paraméterek leirasat az aktiv
megjelenitése parbeszédnyelven.
Ha a kapcsold inaktiv, a vezérld a gépi paraméter nyelvtél nem fliggé nevét
mutatja.

Részletek mutatasa Ezzel a kapcsoldval megjeleniti vagy elrejti az informacios terlletet.

A Tablazat teriilet a kovetkezd bedllitasokat tartalmazza:

Beallitas Jelentés
Tablazatos Ha a kapcsold aktiv, a vezérld megjeleniti az informacids teriletet megnyitott
megjelenitéskor Tablazat munkaterllet esetén is.

részletek mutatasa  Hg g kapcsolo inaktiv, a vezérlé az informaciés teriletet csak bezart Tablazat
munkaterilet esetén mutatja.

Szinkronizalt Ha a kapcsol¢ aktiv, a vezérld a Tablazat munkaterileten mindig azt az
navigacio a listaban  objektumot mutatja, amelyik a Lista munkaterUleten jeldlve van és forditva
és a tablazatban Ha a kapcsolo inaktiv, a két munkaterilet tartalma nem szinkronizalédik.
Informacios teriilet

Ha kivalaszt egy tartalmat a kedvencek kozul vagy a strukturabdl, a vezérlé az
informacids terlleten pl. a kdvetkezé informaciokat mutatja:

m Az objektum tipusa, pl. adatobjektumok listdja vagy paraméterek és adott
esetben széma

A gépi paraméter leiré szovege

A hatasra vonatkozd informacio
Engedélyezett vagy kotelezd bevitel
Viselkedés, pl. programfutas tiltva

A gépi paraméter iTNC 530 MP szama

Gépi paraméter opcionalis

Ha kivalaszt egy tartalmat a legutobbi valtoztatasok kozdl, a vezérlé az informacios
tertileten pl. a kdvetkezd informdaciokat mutatja:
m Avaltozasok folytatdlagos szdmozasa
Eddigi érték

Uj érték

Modositas datuma és idépontja

A gépi paraméter leiré szovege

A hatasra vonatkozo informacio
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24.1 Alapok

A HEROS a HEIDENHAIN 6sszes NC vezérléjének alapja. A HEROS operacios
rendszer Linux alapu, és NC vezérld céljara lett adaptalva.

A TNC7 a HEROS 5 verzidéval van felszerelve.

24.2 HEROS menii

Alkalmazas

A vezérl6é a HEROS menlben mutat informacidkat az operacios rendszerrdl.
Bedllitasokat médosithat vagy HEROS funkcidkat hasznalhat.

Alapértelmezés szerint a képerny6 alsoé szélén lévé feladatsavban nyitja meg a
HEROS mendit.

Felhasznalt témak
m HEROS funkciok megnyitdsa a Beallitasok alkalmazasbol
Tovabbi informacid: "Bedllitasok alkalmazas', oldal 447

Funkcidleiras
A HEROS menUt a talcan lévé zold DIADUR ikonnal vagy a DIADUR gombbal nyitja
meg.
Tovabbi informacié: "Talca", oldal 503
& user =06 00 6.
m Kedvencek @ E
. El6zmények Webbongészd NC Control
E':' Beallitasok Remote Desktop
Manager
@ Diagnostic
O Info
E Tools
E |

HEROS mend alapnézete

A HEROS menU a kovetkez6 funkciokat tartalmazza:

Teriilet Funkcio

Fejléc Felhasznalénév: Jelenleg nincs funkcioja
Felhasznaldspecifikus beallitdsok

Képernyé zaroldsa

Felhasznalé valtasa: Jelenleg nincs funkcioja
Ujrainditas

Ledllitas

Kijelentkezés: Jelenleg nincs funkcioja
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Teriilet Funkcio

Kedvencek
Legutdébb hasznalt

Navigacio

Diagnostic GSmartControl: Kizarolag feljogositott szakemberek részére

HelLogging: Belsé diagnozis fajlok beallitasai

HeMenu: Kizarélag feljogositott szakemberek részére

perf2: Processzor- és folyamatkihasznaltsag ellenérzése

Portscan: Aktiv kapcsolatok tesztelése

Tovabbi informacio: "Portscan’, oldal 489

Portscan OEM: Kizardlag feljogositott szakemberek részére

= RemoteService: Tavkarbantartds inditdsa és befejezése
Tovabbi informacié: "Tavkarbantartas", oldal 490

= Termindl: Konzolparancsok megadasa és végrehajtasa

B TNCdiag: Kiértékeli a HEIDENHAIN komponensek allapot- és diagnosztikai
informacidit, kilonos tekintettel a hajtasokra, és grafikusan feldolgozza
azokat

Tovabbi informacio: "TNCdiag", oldal 493
Beallitasok = Képernydvédo
m  Current User Jelenleg nincs funkcioja
= Date/Time
Tovabbi informacié: "Rendszeridé beallitasa ablak’, oldal 455
= Firewall
Tovabbi informacio: "Firewall’, oldal 486
= HePacketManager: Kizarolag feljogositott szakemberek részére
= HePacketManager Custom: Kizarolag feljogositott szakemberek részére
® Language/Keyboards
Tovabbi informacio: "A vezérlé parbeszédnyelve", oldal 456
= Licence Settings
Tovabbi informacié: "OPC UA NC szerver (opciok 56 - 61)", oldal 467
= Network
Tovabbi informacio: "Ethernet interfész", oldal 461
®  OEM Function Users: Jelenleg nincs funkcioja
= One Click Setup: Jelenleg nincs funkcidja
® OPC UA/ PKI Admin
Tovabbi informacié: "OPC UA NC szerver (opciok 56 - 61)", oldal 467
® Printer
Tovabbi informacio: "Nyomtatd", oldal 473
® SELinux
Tovabbi informacio: "SELinux biztonsagi szoftver", oldal 457
= Shares
Tovabbi informacié: "Halozati meghajtok a vezérlén ", oldal 458
®  UserAdmin: Jelenleg nincs funkcidja
= VNC
Tovabbi informacié: "VNC menlpont", oldal 476
B WindowManagerConfig: Window Manager bedllitasai
Tovabbi informacio: "Window Manager', oldal 504
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Teriilet Funkcio

Info = A HeROS-rol: Informacié a vezérl6 operacioés rendszerérd|
Az Xfce-rél: Window Manager informaciok megnyitasa

Eszkozok Kikapcsolas: Ledllitas vagy Ujrainditas
Képernyokép: Képernydmasolat készitése
Dateimanager: Kizarolag feljogositott szakemberek részére
Dokumentumnézo: Fajlok megjelenitése és nyomtatasa, pl. PDF fajloké
Geeqie: Grafikak megnyitasa, kezelése és nyomtatdsa
Gnumeric: Tablazatok megnyitdsa, kezelése és nyomtatasa
IDS Camera Manager: A vezérl6hoz csatlakoztatott kamerak kezelése
keypad horizontal: Virtualis billenty(izet megnyitasa
keypad vertical: Virtualis billentylizet megnyitésa
Leafpad: SzGveges fajlok megnyitasa és kezelése
NC Control: NC szoftver operacios rendszertél fliggetlen inditdsa és
ledllitasa
= NC/PLC Backup
Tovabbi informacio: "Biztonsagi mentés és helyredllitas", oldal 491
® NC/PLC Restore
Tovabbi informaci6: "Biztonsagi mentés és helyredllitas”, oldal 491
= QupZilla: Alternativ webbongészé érintéses kezeléshez

m Real VNC Viewer: Bedllitasok kilsé szoftverekhez, melyek pl. karbantartasi
munkak soran hozzaférnek a vezérl6hoz

= Remote Desktop Manager

Tovabbi informacié: 'Remote Desktop Manager ablak (opcié 133)",
oldal 480

Risteretto: Grafikék megnyitasa

TNCguide: Sugofajlok megnyitdsa CHM formatumban
TouchKeyboard: Billenty(izet megnyitasa az érintéses mikodtetéshez
Web bongész6: Web bongészd inditasa

Xarchiver: Mappa kicsomagoldsa vagy tomoritése

Keresés Egyes funkciok teljes szoveges keresése
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CAD-Viewer - SF:/sharedFolder/Bohrpositioner positions. dxf
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& user
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Webbongészs NC Control
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Ao Beillitdsok Remote Desktop
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CAD-Viewer megnyitva a harmadik asztalon, megjelenitett talcaval és aktiv HEROS mendivel

A talca a kovetkezd terileteket tartalmazza:

1
2

Munkatartomanyok
HEROS menu
Tovabbi informacid: "Funkcioleiras’, oldal 500
Megnyitott alkalmazasok, pl.:
Vezérld kezelbfelllete
CAD-Viewer
HEROS funkcidk ablaka
A megnyitott alkalmazasokat eltolhatja mas, tetszés szerinti munkaterdletre.
Widgets
Naptar
A tlzfal dllapota
Tovabbi informacio: "Firewall', oldal 486
A halozat allapota
Tovabbi informacid: "Ethernet interfész’, oldal 461
Frtesitések
Operacios rendszer ledllitasa vagy Ujrainditasa
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Window Manager

Az ablakkezel6vel kezelheti a HEROS operacios rendszer funkciéit és a harmadik
asztalon tovabbi nyitott ablakokat, mint pl. a CAD-Viewer.

A vezérlé tartalmaz egy Xfce ablak kezelét. Az Xfce egy standard alkalmazas az
UNIX-alapu operacios rendszerekhez, és grafikus felhasznaldi interfészek kezelésére
is hasznalhatd. A kdvetkezdé funkciok lehetségesek az ablak kezelével:

® Talca megjelenitése tobb alkalmazas kdzotti valtashoz (felhaszndloi interfészek)

= Egy tovabbi asztal kezelése, amin a gépgyarté altal megadott specidlis
alkalmazasok futtathatok

B Afokusz vezérlése az NC szoftver alkalmazasok és a gépgyarté altal megadottak
kozott

m  Megvaltoztathatja a felugré ablakok méretét és pozicidjat. Az eléugré ablakok
bezarasa, kicsinyitése és visszaallitdsa szintén lehetséges

Ha egy ablak nyitva van a harmadik asztalon, a vezérlé megjeleniti a Window
Manager ikonjat az informacids savban. Ha kivalasztja az ikont, valthat a megnyitott
alkalmazasok kozott.

Az informacids savrol lefelé hizva minimalizalhatja a vezérld kezelsi fellletét. A TNC
sav és a gépgyartoi sav tovabbra is lathatd marad.

Tovabbi informacia: "A vezérl§ kezel6fellletének részei”, oldal 63

Megjegyzések

B Ha egy ablak nyitva van a harmadik asztalon, a vezérl6 megjelenit egy ikont az
informacids savban.
Tovabbi informacio: "A vezérld kezelbfelliletének részei”, oldal 63

m Az ablak kezel6 elérhetd funkcidinak és mikodésének hataskorét a gépgyarto
hatdrozza meg.

= Avezérlé megjelenit egy csillagot a képerny6 bal felsé sarkaban, ha az ablak
kezel6 egy alkalmazdsa vagy maga az ablak kezel6 hibat okozott. Ebben az
esetben, véltson az ablak kezeldre, és javitsa ki a hibat.

24.3 Soros adatatvitel

Alkalmazas

A(z) TNC7 automatikusan az LSV?2 atviteli protokollt hasznalja a soros adatétvitelre.
Az adatatviteli sebesség kivételével a baudRateLsv2 (106606 sz.) gépi
paraméterben az LSV2 protokoll paraméterei rogzitve vannak.
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Az RS232 (106700 sz.) gépi paraméterben egy tovabbi atviteli mddot (interfészt)
hatdrozhat meg. A kovetkezé&kben leirt bedllitasi lehetéségek csak az Ujonnan
definialt interfészre érvényesek.

Tovabbi informacio: "Gépi paraméterek’, oldal 494
Az azutan kovetkezé paraméterekben a kdvetkezé bedllitasokat definidlhatja:

Gépi paraméter

Bedllitas

baudRate
(106701 sz.)

Adatatviteli sebesség (baud rate)

Bevitel: BAUD_110, BAUD_150, BAUD_300 BAUD_600, BAUD_1200,
BAUD_2400, BAUD_4800, BAUD_9600, BAUD_19200, BAUD_38400,
BAUD_57600, BAUD_115200

protocol (106702 sz.)

Adatatviteli protokoll

® STANDARD: Standard adatatvitel, soronként

= BLOCKWISE: Adatatvitel csomagokban

= RAW_DATA: Protokoll nélkili atvitel, tiszta karakteratvitel
Megadas: STANDARD, BLOCKWISE, RAW_DATA

dataBits (106703 sz.)  Adatbitek minden egyes atvitt karakterben
Megadas: 7 Bit, 8 Bit
parity (106704 sz.) Atviteli hibdk ellenérzése a paritasbittel
= NONE: Nincs paritasképzés, nincs hibaészlelés
= EVEN: Paros paritas, hiba, ha az 1 bitek szama paratlan
B ODD: Paratlan paritds, hiba, ha az 1 bitek szama paros
Megadas: NONE, EVEN, ODD
stopBits (106705sz.) A kezdd bit és egy vagy két stop bit engedélyezi a fogadd szdméra, hogy
szinkronizalja valamennyi soros adatatvitellel atvitt karaktert.
Megadas: 1 Stop-Bit, 2 Stop-Bits
flowControl Handshake-kel, két készllék kozotti adatatvitel vezérléséhez. Kilonbség van a
(106706 sz.) szoftver handshake és a hardver handshake kozott.
= NONE: Nincs adataramlas-ellenérzés
= RTS_CTS: Hardver Handshake, az atvitel ledllitasa aktiv az RTS-n keresztUl
= XON_XOFF: Szoftver Handshake, az atvitel ledllitasa aktiv a DC3-on
keresztl
Megadas: NONE, RTS_CTS, XON_XOFF
fileSystem Fajlrendszer a soros interfészhez
Nr. 106707 = EXT: Minimalis fajlrendszer nyomtatokhoz vagy nem HEIDENHAIN atviteli
szoftverekhez
® FE1: Kommunikacié a TNCserver-rel vagy egy kulsé lemezegységgel
Ha nincs sziiksége specidlis fajlrendszerre, akkor ez a paraméter Onnek nem
szlkséges.
Megadas: EXT, FE1
bccAvoidCtriChar A Block Check Charakter (BCC) egy blokkellenérzé karakter. A BCC
(106708 sz.) opcionadlisan kapcsolddhat egy atviteli blokkhoz a hibafelismerés

megkonnyitésére.

®m TRUE: BCC nem felel meg egyik vezérlékarakternek sem
m FALSE: Funkcié nem aktiv

Megadas: TRUE, FALSE
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Gépi paraméter Beallitas

rtsLow (106709 sz.) Ezzel az opcionalis paraméterrel meghatarozza, hogy milyen legyen az RTS
vonal szintje nyugalmi allapotban.

B TRUE: Nyugalmi dllapotban a szint low
B FALSE: Nyugalmi allapotban a szint high
Megadas: TRUE, FALSE

noEotAfterEtx Ezzel az opciondlis paraméterrel meghatarozza, hogy egy ETX (End of Text)
(106710 sz.) karakter fogaddsa utdn legyen-e elkiildve egy EOT (End of Transmission)
karakter.

= TRUE: EOT karakter nem lesz elkiildve
m FALSE: EOT karakter el lesz kiildve
Megadas: TRUE, FALSE

Példa

A TNCserver PC szoftverrel valé adatétvitelhez az RS232 (106700 sz.) gépi
paraméterben a kdvetkezd bedllitdsokat definidlja:

Paraméter Kivalasztas

Adatéatviteli sebesség (bit/sec) Egyeznie kell a TNCserver bedllitasaval
Adatatviteli protokoll MONDATONKENT

Adatbitek minden egyes atvitt 7 bit

karakterben

Paritasellendrzés tipusa PAROS

Stop bitek szama 1 stop bit

A handshake mddja RTS_CTS

Fajlrendszer fajimUiveletekhez FE1

A TNCserver része a TNCremo PC szoftvernek.
"PC szoftver az adatatvitelhez"

24.4 PC szoftver az adatatvitelhez

Alkalmazas

A HEIDENHAIN a TNCremo szoftverrel lehetéséget kinal egy Windows PC-nek egy
HEIDENHAIN vezérl6hoz vald csatlakoztatasara és adatok atvitelére.

Elofeltételek
® A PC operacios rendszere:
B Windows 7
= Windows 8
= Windows 10
B 2 GB munkamemaria a PC-n
® 15 MB szabad memoria PC-n
m Egy szabad soros interfész vagy kapcsolat a halozattal a vezérlén
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Funkcioleiras
A TNCremo adatatviteli szoftver az alabbi tartomanyokat tartalmazza:

ion Folder View Bdrar Heln

S ; lmsEaBHe®Xo

L Es  WE o)

[ BRmewemospy———— — ]
[ Size[ Attrib.. [ Type [ Date [ Name Sze | Atrib.. | Type Date hicea
08.09.2020 06:14:23 EX=IE OB
13.01.2021 10:00:17 = uses: Famc NGV (0
23042019 06:3238 = /
2 13042019 07:58:05 [ demo | | [ |

1505.2020 15:25:26 [@smdin a3 Hofle 04.06.2020 105419
07.12.2020 07:20:44 [ NewFuncth 2 Hile. 6112019104515 | Free 095 MBvte
15.12.2020 06:08:00
13.01.2021 08:54:08 etk 2
08,06.2020 13:48:27 Masked: | —
21102019 13642
2204201908133 ~Connection

= System Volume Info. 13.01.2021 08:59:10 Protocol:

& Temp 15.12.2020 06:07:59 Frcere

= Users 08.09.2020 06:14:04 1P Address/Host Name:
= Windows 15122020 154716

md 1.04 A RND-file 21.08.2020 10:06:08
[)0553BFCEFO3F 40 HA 19.08.2019 08:35:19
Dipagefilesys 2550  HSA SVS-file 13.01.202107:2252 4
Dswapfilesys 1677 HSA SYs-ile 13.01.2021 07:22:52

Binary transfer active

e D

1 Eszkozsav
Itt taldlja @ TNCremo legfontosabb funkcioit.
2 APC fijllistaja
Ebben a tartomanyban jeleniti meg a TNCremo a csatlakoztatott meghajto

0sszes mappajat és fajljat, pl. egy Windows PC merevlemezét vagy egy USB
adathordozot.

3 Avezérlé fajllistaja
Ebben a tartomanyban jeleniti meg a TNCremo a csatlakoztatott
vezérlémeghajtd 6sszes mappajat és fajljat.
4 Statuszkijelzé
A statuszkijelz6ben a TNCremo az aktualis kapcsolat informacioit mutatja.
5 Akapcsolat statusza
A kapcsolat statusza az mutatja, hogy pillanatnyilag van-e aktiv kapcsolat.

Tovabbi informaciokat a TNCremo integralt sigérendszerében talal.

A TNCremo szoftver kornyezetfliggé sugofunkciojat az F1 gombbal tudja
megnyitni.

Megjegyzések

® Ha a felhaszndlokezelés aktiv, csak SSH-n keresztll hozhat Iétre biztonsagos
halozati kapcsolatokat. A vezérld automatikusan letiltja az LSV2 kapcsolatokat
a soros interfészeken (COM1 és COM2) keresztUl, valamint a halézati
kapcsolatokat felhasznalodi azonositas nélkiil.

® A TNCremo szoftver aktualis valtozatat ingyenesen letoltheti a HEIDENHAIN-
Homepage linkrdl.
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24.5 Adatmentés

Alkalmazas

Ha fajlokat hoz Iétre vagy médosit a vezérldn, rendszeres idékozonként készitsen
biztonsagi masolatot ezekrdl a fajlokral.

Felhasznalt témak
B Fajlkezelés
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaloi kézikonyv

Funkcioleiras

Az NC/PLC Backup és az NC/PLC Restore funkciokkal mappakrél vagy a komplett
meghajtordl biztonsagi mentés fajlokat hozhat létre és sziikség esetén a fajlokat
helyreallithatja. Ezeket a biztonsagi mentés fajlokat célszer( kiilsé adathordozora
menteni.

Tovabbi informacio: "Biztonsagi mentés és helyredllitas”, oldal 491

A kovetkezd lehetéségekkel vihet at fajlokat a vezérlérél:

B TNCremo
A TNCremo hasznalataval fajlokat vihet at a vezérlérél egy PC-re.
Tovabbi informacio: "PC szoftver az adatatvitelhez', oldal 506

B Klls6 meghajtod
A fajlokat kozvetlendl a vezérlérél is atviheti egy kiilsé meghajtéra.
Tovabbi informacio: "Haldzati meghajtdk a vezérlén ', oldal 458

B Kdilsé adathordozo

A fajlokat elmentheti klils6 adathordozdkra vagy kiilsé adathordozok
segitségével atviheti azokat.

Kllsé adathordozokkal adatokat vihet at vagy elmentheti azokat.
Tovabbi informacidk: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Megjegyzések

® Mentse el az 6sszes gépspecifikus adatot is, pl. a PLC programot vagy gép
paramétereit. Ezzel kapcsolatban forduljon a gép gyartojahoz.

= APDF, XLS, ZIP, BMP, GIF, JPG és PNG kiterjesztésU fajlokat binarisan kell a
szamitogéprél a vezérlé merevlemezére atkildenie.

B Abelsé tarhelyen 1év8 0sszes fajl biztonsagi mentése tobb orat is igénybe vehet.
Ha szikséges, lUtemezze at a biztonsagi mentést egy olyan idészakra, amikor
nem hasznalja a gépet.

B Rendszeresen torolje a mar nem szikséges fajlokat. Ezzel biztosithatja,
hogy a vezérlének elegendé tarhelye legyen a rendszerfajlok, mint pl. a
szerszamtablazatok szamara.

= AHEIDENHAIN a merevlemez 3 - 5 évenkénti ellenérzését ajanlja. Ezen idészak
utan fokozott meghibasodasi aranyra kell szamitani az izemi koridlményektdl
fliggdben, pl. a rezgésterhelés miatt.

24.6 Fajlok megnyitasa az eszkozokkel (tools)

Alkalmazas

A vezérlé tartalmaz néhany olyan eszkdzt (tool), melyekkel szabvanyos fajltipusokat
nyithat meg és szerkeszthet.
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Felhasznalt témak
® Fajltipusok
Tovabbi informaciok: Programozas és tesztelés felhasznaldi kézikonyv

Funkcioleiras
A vezérl§ a kovetkezd fajltipusokhoz tartalmaz eszkdzoket (tools):

Fajltipus Tool

PDF Dokumentumnézegetd

XSLX (XSL) Gnumeric

Csv

INI Leafpad

A

TXT

HTM/HTML Webbongészé
Halozatok vagy internet esetén a gép gyartojanak
vagy a halozati rendszergazdanak gondoskodnia
kell arrdl, hogy a vezérl§ védett legyen a virusok és
rosszindulatu programok ellen, pl. tlzfallal.

ZIP Xarchiver

BMP Ristretto vagy Geeqie

GIF
A Ristrettoval a grafikakat csak megnyithatja. A

JPG/JPEG . > o )
Geegievel ezenkivil szerkesztheti és kinyomtathatja

PNG a grafikakat.

0GG Parole

A Paroleval megnyithatja az OGA, OGG, OGV és 0GX
fajltipusokat. A fizetés Fuendo Codec Pack csak mas
formatumokhoz sziikséges, pl. MP4 fajlokhoz.

Ha duplan koppint vagy kattint egy fajlra a fajlkezel&ben, a vezérlé a fajlt
automatikusan megnyitja a megfelelé eszkozzel. Ha egy fajlhoz tobb eszkoz is
lehetséges, a vezérld kivalasztd ablakot jelenit meg.

A vezérl6 az eszkozoket a harmadik asztalon nyitja meg.

24.6.1 Tools (eszkozok) megnyitasa
A Tool megnyitasanak Iépései:
> Valassza ki a HEIDENHAIN ikont a feladatsavban
A vezérl6 megnyitja az HEROS mendit.
Tools kivalasztasa
Vélassza ki a kivant eszkdzt, pl. Leafpad

>
>
>
> Avezérld megnyitja az eszkozt a sajat munkateruletén.
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Megjegyzések
= Néhany eszkdzt megnyithat a Fémenii munkaterileten is.

® Az ALT+TAB billentylkombinaciéval valaszthat a megnyitott munkatertletek
kozott.

®m Az adott eszkoz hasznalatara vonatkozoé tovabbi informaciok az eszkdzon beliil a
Sugd ill. a Help alatt talalhatok.

= A Webbrowser az inditaskor rendszeres id6kozonként ellenérzi, hogy vannak-e
elérhetd frissitések.

A Webbrowser frissitéséhez inaktivalnia kell a SELinux biztonsdagi szoftvert és
csatlakoznia kell az internethez. A frissités utan aktivalja ismét a SELinux-ot!

Tovabbi informacio: "SELinux biztonsagi szoftver", oldal 457

Halozati konfiguracié az Advanced Network
Configuration-nel

Alkalmazas
Az Advanced Network Configuration segitségével profilokat adhat hozza a halézati
kapcsolathoz, szerkesztheti vagy eltavolithatja azokat.

Felhasznalt témak
® Haldzati bedllitdsok
Tovabbi informacioé: "Haldzati bedllitasok ablak”, oldal 463

Funkcioleiras
Ha az Advanced Network Configuration alkalmazast a HEROS mentben valasztja
ki, a vezérld megnyitja a Halézati kapcsolatok ablakot.

Halézati kapcsolatok PR =
Név Utolso hasznilat
DHCP 3 perce
DHCPVBoxHostOnly_ethl 22 perce
+ |- n

Halézati kapcsolatok ablak

HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitas és végrehajtas felhasznaloi kézikonyv | 01/2022



HEROS operacids rendszer | Hal6zati konfiguracié az Advanced Network Configuration-nel

lkonok a Halézati kapcsolatok ablakban
A Haloézati kapcsolatok ablak a kdvetkezé ikonokat tartalmazza:

lkon Funkcié

-+ Haldzati kapcsolat hozzdadasa

—_— Halozati kapcsolat eltavolitasa

g:* Halozati kapcsolat szerkesztése
A vezérlé megnyitja az Haldzati kapcsolat szerkesztése
ablakot.
Tovabbi informacio: "Halozati kapcsolat szerkesztése ablak’,
oldal 511

24.7.1 Halézati kapcsolat szerkesztése ablak

A Halo6zati kapcsolat szerkesztése ablakban a vezérl6 a fels terlleten mutatja a
halozati kapcsolat kapcsolati nevét. On médosithatja a nevet.

DHCP szerkesztése o

Kapcsolat neve | DHCP

Altalanos Ethernet 802.1X biztonsag DCB Proxy IPv4 bedllitisai IPvE bedllitisai

Eszkoz -
Klénozott MAC-cim . -
MTU | automatikus + | bijt
e Alapfértelmezett |;| Fiz |;| Unicast |;I l‘-’lultjcast
|_| mellzés |_|Broadcast |_|Arp |_| Blvds
LAN-on keresztili ébresztés jelszava
Kapcsolategyeztetés = Mellozés -
Sebesség | 100 Mb/s v
Duplex | Teljes -
Mégse | Mentés

Halézati kapcsolat szerkesztése ablak
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Fiil Altalanos

Az Altalanos fil a kdvetkezd bedllitdsokat tartalmazza:

Beallitas Jelentés
Automatikusan Tobb profil alkalmazésa esetén itt lehetésége van Onnek, hogy
prioritassal a prioritas segitségével sorrendet hatarozzon meg a kapcsolat
csatlakoztatni szamara.
A vezérl6 a legnagyobb prioritasu haldzatot csatlakoztatja
elészor.
Bevitel: -999...999
Az Osszes Itt engedélyezheti On a kivalasztott halozatot az Gsszes
felhasznalo felhasznalo részére.

hasznalhatja ezt
a haloézatot

Automatikusan Jelenleg nincs funkcidja
VPN-nel

csatlakoztatni

Fizetéskoteles Jelenleg nincs funkcidja
kapcsolat
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HEROS operacids rendszer | Hal6zati konfiguracié az Advanced Network Configuration-nel

Az Ethernet fUl a kovetkez6 beallitdsokat tartalmazza:

Beallitas Jelentés

Eszkoz [tt valaszthatja ki az Ethernet interfészt.
Ha nem valaszt Ethernet interfészt, akkor ez a profil
valamennyi Ethernet interfészhez hasznalhato.
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével lehetséges

Duplikalt MAC Jelenleg nincs funkcidja

cim

MTU [tt definidlhatja a maximalis csomagmeéretet Byte-ban.

Bevitel: Automatikus, 1...10000

Ebresztés LAN-
on keresztiil

Jelenleg nincs funkcidja

Jelsz6 a LAN-
on keresztiili
ébresztéshez

Jelenleg nincs funkcidja

Csatlakozasi
egyeztetés

Itt kell konfiguralnia az Ethernet kapcsolat beallitasait:
= Figyelmen kiviil hagyni

Az eszk6zon mar meglévd konfiguraciok megtartasa.

= Automatikus

A kapcsolat sebesség- és a duplexbeallitasainak
automatikus konfiguralasa.

m Kézi
A kapcsolat sebesség- és a duplexbeadllitasainak kézi
konfiguralasa.

Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével

Sebesség

Itt kell kivalasztania a sebességet:

= 10 Mbit/s

= 100 Mbit/s

= 1 Gbit/s

= 10 Gbit/s

Csak a Csatlakozasi egyeztetés Kézi valasztasakor
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével

Duplex

Itt kell kivalasztania a duplexbeadllitast:

= Fel

= Teljesen

Csak a Csatlakozasi egyeztetés Kézi valasztasakor
Kivalasztas kivalaszto ablak segitségével

Fil 802.1X biztonsag
Jelenleg nincs funkcidja

Fiil DCB

Jelenleg nincs funkcidja

Ful Proxy

Jelenleg nincs funkcidja
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Fiil IPv4 beallitasok
Az IPv4 beadllitasok fiil a kovetkezd bedllitdsokat tartalmazza:

Beallitas Jelentés

Modszer Itt kell kivalasztania egy modszert a halozati csatlakozashoz:
= Automatikus (DHCP)

Ha a haldzat DHCP szervert hasznal az IP cimek
hozzarendeléséhez

B Automatikus (DHCP), csak cimek

Ha a haldzat DHCP szervert hasznal az IP cimek
hozzarendeléséhez, de On a DNS szervert rendeli hozza
kézzel

m Kézi
IP cim kézi hozzarendelése
® Csak Link-Local-lal
Jelenleg nincs funkcidja
m Egyiittesen mas szamitogépekkel
Jelenleg nincs funkcidja
= [naktivalt
IPv4 inaktivalasa ehhez a kapcsolathoz

Tovabbi statikus It On hozzaadhat statikus IP cimeket, melyek az
cimek automatikusan hozzarendelt IP cimeket kiegészitik.

Csak a Modszer Kézi valasztasakor

Tovabbi DNS [tt DNS szerver IP cimeit illesztheti be, amelyek szamitdgépek
szerver nevének kivaltasara hasznalhatok.

Tobb IP cimet vesszével valasszon el.
Csak Médszerek Kézi és Automatikus (DHCP), csak cimek

Tovabbi keresési Itt szamitdgépnevek altal hasznalt doméneket illeszthet be.
domeének Tobb domént vesszével vélasszon el.
Csak a Modszer Kézi valasztasakor

DHCP kliens Jelenleg nincs funkcidja
azonosito

IPv4 cimzés Jelenleg nincs funkcidja
sziikséges

ennek a

kapcsolatnak az

elkészitéséhez

Fiil IPv6 beallitasok
Jelenleg nincs funkcidja

514 HEIDENHAIN | TNC7 | Bedllitds és végrehajtas felhasznaldi kézikdnyv | 01/2022






Attekintések | Adatportok csatlakozokiosztasa és csatlakozékabele

25.1 Adatportok csatlakozokiosztasa és csatlakozékabele

25.1.1 Interfész V.24/RS-232-C HEIDENHAIN eszk6zok

Az adatport megfelel az EN 50178 biztonsagos haldzati
levalasztas szabvanyban foglaltaknak.

Vezérlo 25 polusu: VB 274545-xx 9 pélusu: VB 366964-xx

Apa Hozzarendelés || Apa Szin Anya Anya Szin Anya

1 Nincs kiosztva || 1 Fehér/Barna 1 1 piros 1

2 RXD 3 Sdrga 2 2 sarga 3

3 TXD 2 Zold 3 3 fehér 2

4 DTR 20 Barna 8 4 barna 6

5 Jel GND 7 Piros 7 5 fekete 5

6 DSR 6 6 6 lila 4

7 RTS 4 Szlrke 5 7 szlrke 8

8 CTR 5 Rozsaszin 4 8 fehér/zold 7

9 Nincs kiosztva ||8 Lila 20 9 zold 9

haz Kils6 haz Kilsé haz haz kiilsé haz
arnyékolas arnyékolas arnyékolas

25.1.2 Ethernet interfész RJ45, hiivelyes
Maximalis kabelhossz:
® 100 m arnyékolas nélkul
m 400 m arnyékolassal

-
O
o

Jel

TX+
TX-
RX+

Ures

Ures
RX-

Ures

| N~ WIN|—

Ures

25.2 Gépi paraméterek

A kovetkezd lista azokat a paramétereket mutatja, melyeket az 123 kulcsszammal
szerkeszthet

Felhasznalt témak
®  (Gépi paraméterek médositasa a Beallitoi MP alkalmazassal
Tovabbi informacié: "Gépi paraméterek”, oldal 494
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25.2.1 Felhasznaléi paraméterek listaja

Vegye figyelembe a Gépkaonyv eléirdsait.
B A gépgyartd azonban tovabbi, gépi paramétereket is rendelkezésre

rendelkezésre allo funkcidkat konfiguralni tudja.

= Agépgyarto a strukturat és a tartalmat is hozza tudja igazitani a
felhasznaloi paraméterekhez. Adott esetben az On gépén eltérhet az
abrazolas.

bocséthat felnasznaldi paraméterekként annak érdekében, hogy On a

Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam
M DisplaySettings
A képerny&k beallitasai
M CfgDisplayData 100800
A képerny6k bedllitasai
| axisDisplay 100810
A megjelenitett tengelyek sorrendje és szabalyai
D X
A tengely kulcsneve
O axisKey 100810.
A tengely kulcsneve [Index].01501
| name 100810.
A tengely megnevezése [Index].01502
| rule 100810.
Kijelzési szabdly a tengelyre [Index].01503
| axisDisplayRef 100811
A megjelenitett tengelyek sorrendje és szabalyai a
referenciafelvétel el6tt
D X
Atengely kulcsneve
| axisKey 100811.
A tengely kulcsneve [Index].01501
| name 100811.
A tengely megnevezése [Index].01502
] rule 100811.
Kijelzési szabaly a tengelyre [Index].01503
| positionWinDisplay 100803
A poziciokijelzés tipusa a pozicidablakban
O statusWinDisplay 100804
A poziciokijelzés tipusa az allapotkijelzén
| decimalCharacter 100805

A poziciokijelzés tizedesjelének definicioja
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Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam

| axisFeedDisplay 100806

Az elbtolas kijelzése a Kézi lizemmdd és az Elektr.
kézikerék izemmaodokban

m spindleDisplay 100807
Orsépozicio kijelzése a poziciokijelz&ben

| hidePresetTable 100808
BEZUGSPKT. funkciégombBAZISPONTKEZELES
tiltasa

| displayFont 100812

Betliméret a programkijelzén a folyamatos
programfutas, a mondatonkénti programfutas és a
pozicionalds kézi értékbeaddssal izemmaodokban.

H iconPrioList 100813
Az ikonok sorrendje a kijelzén

| compatibilityBits 100815
A kijelzés bedllitasai

m axesGridDisplay 100806

Tengelyek listaként vagy csoportként a
poziciokijelzében

M CfgPosDisplayPace 101000
Kijelzési Iépés az egyes tengelyekhez
| XX
A helyzetkijelz6 kijelzési lépése [mm]-ben vagy [-ban
Il displayPace 101001
A helyzetkijelzé kijelzési Iépése [mm]-ben
vagy [*]-ban
Il displayPacelnch 101002
A helyzetkijelz6 kijelzési lépése [inch]-ben
| CfgUnitOfMeasure 101100
A kijelzés mértékegységének definidldsa
| unitOfMeasure 101107
A Kijelzés és a kezel6i interfész mértékegysége
M CfgProgramMode 101200
NC programok és cikluskijelzések formatuma
| programinputMode 101201

MDI: Programmegadas HEIDENHAIN Klartext-ben
vagy DIN/ISO-ban

™ CfgDisplayLanguage 101300
NC és PLC parbeszédnyelv bedllitasa
| ncLanguage 101301
NC parbeszédnyelv
| applyCfgLanguage 101305

NC nyelv atvétele
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Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam
O plcDialogLanguage 101302
PLC parbeszédnyelv
| plcErrorLanguage 101303
PLC hibalzenet nyelve
O helpLanguage 101304
Sugo nyelve
| CfgStartupData 101500
Eljaras a vezérld induldsakor
| powerinterruptMsg 1071501
Nyugtézza az Aramkimaradas lizenetet
| opMode 101503
Uzemmad, amelyre a vezérld csak teljes beinduldsa
utan valthat
| subOpMode 101504
Az 'opMode'-ban megadott lzemmaod aktivalando al-
lUzemmaodija
M CfgClockView 120600
Oramegjelenités modja
| displayMode 120601
Az éramegjelenités modja a képernyén
| timeFormat 120602
A digitdlis 6ra id6formatuma
[ CfginfoLine 120700
Linksav Be/Ki
O infoLineEnabled 120701
Az infé sor be-/kikapcsoldsa
M CfgGraphics 124200
3D-s szimuldciés grafika bedllitasai
O modelType 124201
3D-s szimulacios grafika modelltipusa
| modelQuality 124202
3D-s szimulacios grafika modellmindsége
H clearPathAtBlk 124203
Uj BLK FORM esetén szerszampalyak torlése
| extendedDiagnosis 124204
Grafikai naplofajlok frasa az Ujrainditas utan
| CfgPositionDisplay 124500
A helyzetkijelzd bedllitasai
m progToolCallDL 124501
Helyzetkijelz6 TOOL CALL DL-nél
M CfgTableEditor 125300

Tablazatszerkesztd bedllitasai
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Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam
O deleteLoadedTool 125301
Viselkedés szerszamok torlésekor a zsebtablazatbdl
| indexToolDelete 125302
Viselkedés szerszam index-bejegyzéseinek torlésekor
O showResetColumnT 125303
A TORLES T funkciégomb megjelenitése
| CfgDisplayCoordSys 127500
A koordinatarendszerek kijelzésének bedllitasa
| transDatumCoordSys 127501
A nullaponteltolds koordinatarendszere
| CfgGlobalSettings 128700
GPS kijelzési bedllitasai
| enableOffset 128702
Ofszet kijelzése a GPS parbeszédben
O enableBasicRot 128703
Additiv alapelforgatas kijelzése a GPS parbeszédben
| enableShiftWCS 128704
W-CS eltolas kijelzése a GPS parbeszédben
| enableMirror 128712
TUkrozés kijelzése a GPS parbeszédben
O enableShiftMWCS 128711
mW-CS eltolas kijelzése a GPS parbeszédben
O enableRotation 128707
Elforgatas kijelzése a GPS parbeszédben
| enableFeed 128708
ElStolas kijelzése a GPS parbeszédben
O enableHWMCS 128709
M-CS koordinatarendszer valaszthato
| enableHWWCS 128710
W-CS koordinatarendszer valaszthato
| enableHWMWCS 128711
mW-CS koordinatarendszer valaszthato
O enableHWWPLCS 128712
WPL-CS koordinatarendszer valaszthaté
| CfgRemoteDesktop 100800
Tavoli munkaasztal kapcsolatok beallitasai
H connections 133501
A megjelenitendd tavoli munkaasztal kapcsolatok
listdja
Bx title 133502

Az OEM lGizemmod neve
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Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam
] dialogRes 133502.00501
A szdveg neve
m text 133502.00502
Nyelvfliiggé szoveg
| icon 133503
Opcionalis ikongrafikusfajl elérési Utja/neve
| locations 133504

Lista a helyekkel, ahol ez a téavoli munkaasztal
kapcsolat megjelenik

D X

Uzemmod
O opMode 133504.
Uzemmaod [Index]. 133401
| subOpMode 133504,
Opciondlis al-izemmaod az [Index]. 133402
‘'opMode'-ban meghatarozott
tizemmaodhoz

M ProbeSettings
Szerszambemérés konfiguracioja
| CfgTT 122700
Szerszambemérés konfiguracioja

M TT140_x
Orsdorientalas M funkcioja

Il spindleOrientMode 122704
Orsoorientalas M funkcioja

O probingRoutine 122705
Tapintérutin

| probingDirRadial 122706
Szerszamsugar-bemérés tapintasi iranya

O offsetToolAxis 122707

Tavolsag a szerszam also éle és a
tapintocsucs felsé éle kozott

rapidFeed 122708
Gyorsmenet tapintociklusbana TT
szerszamtapintohoz

Il probingFeed 122709

Tapintd el6tolas szerszambeméréskor nem
forgd szerszammal

O

Il probingFeedCalc 122710
Tapintd el6tolas kiszamitasa
O spindleSpeedCalc 122711

Fordulatszam-meghatarozas madja
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Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam

maxPeriphSpeedMeas 122712
]

Legnagyobb megengedett kerlleti sebesség
a szerszamélnél sugarméréskor

| maxSpeed 122714
Maximalis megengedett fordulatszam
szerszambemeéréskor

|:| measureTolerance1 122715

Legnagyobb megengedett hiba
forgoszerszammal végzett
szerszambemeéréskor (1. mérési hiba)

|:| measureTolerance2 122716

Legnagyobb megengedett hiba
forgoszerszammal végzett
szerszambeméréskor (2. mérési hiba)

Il stopOnCheck 122717
NC stop "Szerszamellenérzés” kdzben

O stopOnMeasurement 122718
NC stop "Szerszammeérés” kdzben

| adaptToolTable 122719

Szerszamtablazat valtozasa
'Szerszamellenérzés” és "Szerszammeérés”
esetén

M CfgTTRoundStylus 114200
Kerek tapintocsucs konfiguralasa
| TT140_x
A TT szerszamtapinto tapintdszar kozéppontjanak
koordinatai a gép nullapontjara vonatkoztatva
| centerPos 114201
A TT szerszamtapinto tapintészar
kozéppontjanak koordinatai a gép
nullapontjara vonatkoztatva
O safetyDistToolAx 114203

A TT asztali tapintérendszer
tapintdcsucsa folotti biztonsagi tavolsag
elépozicionalashoz a szerszamtengely
iranyaban
O safetyDistStylus 114204

Tapintdcsucs kortli biztonsagi tartomany
elépozicionalaskor

M CfgTTRectStylus 114300
Szogletes tapintdcsucs konfiguralasa
| TT140_x
Tapintécsucs kozéppontjanak koordinatai
| centerPos 114313
Tapintoécsucs kozéppontjanak koordinatai
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Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam
O safetyDistToolAx 114317
Tapintdcsucs folotti biztonsagi tavolsag
elépozicionalaskor
| safetyDistStylus 114318
Tapintocsucs korlli biztonsagi tartomany
elépozicionalaskor
M ChannelSettings
Aktiv kinematika
D CH_xx
Aktiv kinematika
| CfgActivateKinem 204000
Aktiv kinematika
O kinemToActivate 204001
Aktivalandd kinematika / aktiv kinematika
m kinemAtStartup 204002
A vezérl6 feldlldsa kdzben aktivalando
kinematika
| CfgNcPgmBehaviour 200800
NC program viselkedésének meghatarozasa.
Il operatingTimeReset 200801
Megmunkalasi idé nullazasa
programstartkor.
| plcSignalCycle 200803
PLC jel a figgében lévé megmunkalasi ciklus
szamahoz
[ CfgGeoTolerance 200900
Geometriai tlrések
O circleDeviation 200901
Korsugar megengedett eltérése
m threadTolerance 200902
Megengedett eltérés az egymast kovetd
meneteknél
| moveBack 200903
Tartalék visszahuzasi elmozdulaskor
™7 CfgGeoCycle 201000
Megmunkalasi ciklusok konfiguraldsa
Il pocketOverlap 201001
Atfedési tényezd zsebmaréskor
| posAfterContPocket 201007
Elmozgatas konturzseb megmunkaldsa utan
O displaySpindleErr 201002

Az Orsé nem forog hibatizenet
megjelenitése, ha nincs aktiv M3/M4
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Attekintések | Gépi paraméterek

Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam

O displayDepthErr 201003
Ellendrizze a mélység eldjelét! hibalizenet
megjelenitése

| apprDepCylWall 201004
Kozelitési viselkedés a hengerpalaston 1évé
horony faldhoz

O mStrobeOrient 201005
M funkciod az orséorientalashoz
megmunkalasi ciklusokban

| suppressPlungeErr 201006
‘Bemerilés modja nem lehetséges'
hibalizenetet ne jelenitse meg

| restoreCoolant 201008
M7 és M8 viselkedése a 202-es és a 204-es
ciklus esetén

] facMinFeedTurnSMAX 201009
Az el6tolds automatikus csokkentése az
SMAX elérése utan

m suppressResMatIWar 201010

Ne jelenitse meg a "Van maradékanyag”
figyelmeztetést

| CfgStretchFilter 201100
Geometriasz(ré linearis elemek kiszlréséhez
Il filterType 201101
Stretch-szUrd tipusa
Il tolerance 201102
SzUirt és nem szdrt kontur kozotti maximalis
tavolsag
| maxLength 201103
A szlréssel keletkezé szakasz maximalis
hossza
M CfgThreadSpindle 113600
m sourceOverride 113603
Az el6tolas hatasos override potenciométere
menetvagaskor
| thrdWaitingTime 113601

Varakozasi idé a forduldponton a
menetalapon

| thrdPreSwitchTime 113602
Az ors6 megallitasii ideje
| limitSpindleSpeed 113604

Orsofordulatszam korldtozasa a 17, 207 és
18 ciklus esetén

M CfgEditorSettings
NC szerkeszté bedllitasai
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Attekintések | Gépi paraméterek

Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam
| CfgEditorSettings 105400
NC szerkeszt§ bedllitasai

| createBackup 105401
Backup fajl *.bak Iétrehozasa

O deleteBack 105402
Kurzor viselkedése sorok torlése utan

| cursorAround 105403
Kurzor viselkedése ez elsé és az utolsd sornal

| lineBreak 105404
Sortorés tobbsoros NC mondatoknal

n stdTNChelp 105405
Ciklusbeadaskor a segédabrakat aktivalni kell

m toggleCyclDef 105406
A ciklus-funkciégombsav viselkedése ciklusbeadas
utan

| warningAtDEL 105407
Biztonsagi kérdés NC mondat torlésekor.

| maxLineGeoSearch 105408
A sor szama, ameddig az NC programot ellendrizni
kell

H blockincrement 105409
DIN/ISO programozas: Mondatszamok |épéskdze

H useProgAxes 105410
Programozhatdé tengelyek meghatarozasa

| enableStraightCut 105411

Tengelyparhuzamos pozicionald mondatok
megengedése vagy tiltasa

m maxLineCommandSrch 105412
Sorok szdma azonos szintaktikai elemek kereséséhez
| noParaxMode 105413

FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE
engedélyezése/tiltasa funkciogombbal

M CfgPgmMgt
A fajlkezelés bedllitdsai

™ CfgPgmMgt 122100
A féjlkezelés bedllitasai
| dependentFiles 122101

A fligg6 fajlok mutatdsa

M CfgProgramCheck
Szerszamhasznalati fajlok bedllitasai

M CfgProgramCheck 129800
Szerszamhasznalati fajlok beallitasai
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Attekintések | Gépi paraméterek

Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam
| autoCheckTimeOut 129803
|détullépés a szerszamhasznalati fajlok
|étrehozasakor
m autoCheckPrg 129801
NC programhoz szerszamhasznalati fajl Iétrehozasa
| autoCheckPal 129802

Palettahasznalati fajlok |étrehozasa

3

CfgUserPath

Utvonaladatok a végfelhasznaldonak

M CfgUserPath

102200

Utvonaladatok a végfelhasznaldnak

|:| ncDir

102201

Meghajtok és/vagy konyvtarak listaja

m fn16DefaultPath 102202

Az FN16: F-PRINT alapértelmezett adatkiadasi
Utvonala a programfutdsi Gizemmaodokban

| fn16DefaultPathSim 102203

Az FN16: F-PRINT alapértelmezett kiadasi utvonala a
programozas €s programteszt izemmaodokban

3

seriallnterfaceRS232

A soros porthoz tartozo adatkészlet

M CfgSerialPorts 106600
A soros porthoz tartozé adatkészlet
| activeRs232 106601
RS-232 interfész engedélyezése a programkezelében
O baudRateLsv2 106606
Az LCV2 kommunikacio adatatviteli sebessége baud-
ban
M CfgSerialinterface 106700
A soros port adatkészleteinek definicidja
| RS232
A kommunikacio adatatviteli sebessége baud-ban
Il baudRate 106701
A kommunikacio adatatviteli sebessége
baud-ban
Il protocol 106702
Adatatviteli protokoll
Il dataBits 106703
Adatbitek minden egyes atvitt karakterben
O parity 106704
A paritasellendrzés tipusa
| stopBits 106705

A stopbitek szama
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Attekintések | Gépi paraméterek

Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam
O flowControl 106706
Az adatdaramlas-szabdlyzas tipusa
m fileSystem 106707
Fajlrendszer a soros interfészen folyo
fajlmUveletekhez
| bccAvoidCtriChar 106708
Kertllje a vezérl6karaktereket a
blokkellenérzé karakterben (BCC).
| rtsLow 106709
Az RTS vonal nyugalmi éllapota
| noEotAfterEtx 106710
Viselkedés az ETX vezérl6karakter fogadasa
utan
M Monitoring
Fellgyeleti bedllitasok a felhasznaldk szamara
M CfgMonUser 129400
Fellgyeleti beallitasok a felhasznalok szamara
O enforceReaction 129401
A konfiguralt hibareakciok végre lesznek hajtva
| showWarning 129402
A figyelések figyelmeztetéseinek megjelenitése
Em CfgMonMbSection 02400
A CfgMonMbSection felligyeleti feladatokat definial egy NC
program egy adott szakaszahoz
| tasks 133701
A végrehajtando fellgyeleti feladatok listaja
M CfgMachinelnfo
Az lzemeltetd altalanos informaciéi a géppel kapcsolatban
M CfgMachinelnfo 131700
Az (izemeltet6 altaldnos informacidi a géppel kapcsolatban
O machineNickname 131701
A gép sajat neve (beceneve)
| inventoryNumber 131702
Leltari szam vagy azonosito
| image 131703
Fotd vagy kép a géprdél
| location 131704
A gép telephelye
O department 131705
Részleg vagy divizio
| responsibility 131706

Gépfelel6s
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Attekintések | Nyomégombfelsdrészek tasztatirakhoz és gépi kezel6tablakhoz

Abrazolas a konfiguraciés szerkesztében MP szam
O contactEmail 131707
Kapcsolat e-mail cime
| contactPhoneNumber 131708

Kapcsolat telefonszama

25.3 Nyomodgombfelsérészek tasztaturakhoz és gépi
kezel6tablakhoz

Az ID 12869xx-xx és az ID 1344337-xx azonositoju nyomogombfelsérészek a
kovetkez6 tasztaturakhoz és gépi kezel6tablakhoz hasznalhatok:

= TE361(FS)

Az ID 679843-xx azonositéju nyomogombfelsérészek a kdvetkez tasztaturakhoz és
gépi kezel6tablakhoz hasznalhatok:

= TE 360 (FS)
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Attekintések | Nyomégombfelsérészek tasztaturakhoz és gépi kezel6tablakhoz

Alfabetikus billentyiizet teriilete

ID 1286909 08 09 10 11 12 13 14 15 6
e eSS e wER®E
ID 1286909 17 18 19 20 21 22 23 24 25
N B BN BB ENBN.
ID 1286909 26 27 28 29 30 31 32 33 34
B BN BB BN NENNN.
ID 1286909 35 36 - 38 -39 - 41 42 43
ID 13443379 - - 01 - - 020 - - -

) Tapinthato jeloléssel

ID 1286909 44 45 46 47 -48 49 50 51 -52
ID 1286909 53 54 55 56 57 58 59 -60
ID 679843 - - - F4 - - F6 -

ID 1286911

ID 1286914 -01 -03

ID 1286915

ID 1286917 -01
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Attekintések | Nyomégombfelsdrészek tasztatirakhoz és gépi kezel6tablakhoz

KezelGsegités teriilete

ID 1286909 -61 -62 -63 -64 -65 -66
ID 679843 - -36 - - - -

Uzemmoédok teriilete

ID 1286909 -67 -68 -69 -70 -71 =72 -73 -74
ID 679843 - - -66 - - - - -

NC parbeszéd teriilete

ID 1286909 -75 -76 <77 -78 -79 -80 -81 -82 -83
ID 1286909 -84 -85 -86 -87 -88 -89 -90 91 -93
ID 1286909 -92
ID 679843 -D6
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Attekintések | Nyomégombfelsérészek tasztatirakhoz és gépi kezel6tablakhoz

Tengely- és értékbevitel teriilete

narancs narancs narancs narancs naranCcs narancs narancs narancs narancs

ID 1286909 94 95 -9 97 98 99  -0A 4K 4L
ID 679843 8 D3 53 32 31 - - 54 -88

oo [e]
ID 1286909 08 0C 0D 0E - 06 OH 2L 2M
ID 1344337 - - - - 03 - - - -

) Tapinthato jeloléssel

ID 1286909 -0K -0L -0M -2N -0P -2P -OR -0S -3N
‘FERNERERR

ID 1286909 -3P -3R -3S -4S -4T -ON -3T -3U -3V

ID 679843 - - - - - -E2 - - -

narancs narancs narancs
ID 1286909 -3W - - -
ID 679843 - -55 -C9 -D4

]
-02 -04

ID 1286914

Navigacio teriilete
ID 1286909 -0T -0U -0V -0wW

ID 1344337% - - - - -04% - - -

) Tapinthato jeloléssel

ID 1286909 -1B -1C
ID 679843 -42 -41
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Attekintések | Nyomégombfelsdrészek tasztatirakhoz és gépi kezel6tablakhoz

Gépi funkciok teriilete

ID 1286909 -1D -TE -TF -1G -TH -TK -1L -TM -TN
ID 679843 -09 -07 -05 -11 -13 -03 -16 17 -06
ID 1286909 -1P -T1R -1S 1T -TU -1V -TW -1X -1Y
ID 679843 -10 -14 -23 -22 -24 -29 -02 -21 -20
— —
T e & [ ¥ + B E x
piros zold
ID 1286909 -1Z -2A -2B -2C -2D -2E -2H -2K -2R
ID 679843 -25 -28 -01 -26 -27 -30 -57 -56 -04

ID 1286909 - 2T -2U -27 -3A -3E -3F -3G -3H
ID 1344337% -05% - - - - - - — -
ID 679843 -15 -08 -12 -59 -60 -40 -73 -76 -74
¥ Tapinthatd jeltléssel
ID 1286909 -3L -3M -3X -3Y -3Z -4A -4B -4C -4D
ID 679843 -C6 -75 -46 -47 -F2 -67 -51 -68 -99
we e Aa B e &
piros piros piros
ID 1286909 -4E -4F -4H -4M -4N -4P -4R -4U -06
ID 679843 -B8 -B7 -45 -69 -70 -B2 -B1 -52 -18
m B T 2w & &
zold piros piros
ID 1286909 -07 -2F -2G -2V 2W -2X -2Y -3B -3C
ID 679843 -19 - - - - - - - -
ID 1286909 -3D -3K -4G - - - - - -
ID 679843 - - - -43 -44 -91 -92 -93 -94
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Attekintések | Nyomégombfelsdrészek tasztatirakhoz és gépi kezel6tablakhoz

ID 679843 -B3 -B4 -B5 -B6 -B9 -C1 -C2 -C3 -C4
ID 679843 -C5 -D9 -E1 -61 -62 -63 -64 -A2 -A3
POA A A =
A B PON c
ID 679843 -95 -96 -Al -C7 -Ad -A5 -Ab -A9 -E3
zold
ID 679843 -E4 -E6 -E7 -E8 -48 -49 -50 -65 =71
B B85 72 W W &
I )
zold zold piros piros
ID 679843 -D8 -90 -89 -D7 -72 -F3 -97 -98 -ES

Egyéb nyomégombfelsérészek

narancs zold piros
ID 1286909 -01 -02 -05 -03 -04 - - - -
ID 679843 -33 -34 -35 - - -38 -39 -A7 -A8
ID 679843 -D5 -F5

Ha tovabbi jelekkel ellatott nyomogombfelsdrészekre van sziiksége, [épjen
kapcsolatba a HEIDENHAIN-nel.
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