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Om Brugerhandbogen | Malgruppe brugere

Malgruppe brugere
Alle brugere af den registeransvarlige, der udfgrer mindst én af fglgende
hovedopgaver, anses for at veere brugere:
= Maskinbruger
® |ndrette veerktgjer
= Opret emner
® Bearbejd emner
®  Fjern mulige fejl under programkgrsel
® Opret og test NC-Programmer
m Opret NC-Programmer pa styringen eller eksternt ved hjeelp af et CAM-system
® Test NC-Programmer vha. simulering
m Fjern mulige fejl under programtest

Pa grund af dybden af information stiller brugerhdndbogen fglgende
kvalifikationskrav til brugeren:

= Teknisk grundforstéelse, f.eks. tekniske tegninger og rumlig forestillingsevne

m  Grundlaeggende viden inden for bearbejdning, f.eks. betydningen af materiale-
specifike teknologiveerdier

m  Sikkerhedsinstruktion, f.eks. mulig fare og hvordan man undgar dem
= [nstruktion pd maskinen, f.eks. akseopretning og maskinkonfiguration

o HEIDENHAIN tilbyder yderligere mélgrupper separate
informationsprodukter:

® Brochurer og leveringsoversigt til potentielle kgbere
m  Servicehandbgger for servicetekniker
= Tekniske handbgger for maskinproducenter

Derudover tilbyder HEIDENHAIN brugere og karriereskiftere en bred vifte
af kurser inden for NC-Programmierung.
HEIDENHAIN-Schulungsportal

P4 grund af malgruppen indeholder denne brugervejledning kun information om
betjening og brug af styringen. Informationsprodukterne til andre malgrupper
indeholder information om yderligere produktlivsfaser.
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Om Brugerhandbogen | Tilgaengelig brugerdokumentation

1.2

Tilgaengelig brugerdokumentation

Brugerhandbog

Uanset emne eller transportmedium, henviser HEIDENHAIN til dette
informationsprodukt som brugerhandbog. Kendte navne med samme betydning er
f.eks. Brugervejledning, Betjeningsvejledning og Driftvejledning.

Brugerhandbogen for styringen er tilgeengelig i fglgende varianter:
m Som en trykt udgave opdelt i fglgende moduler:

m Brugerhandbog Opsaetning og afvikling indeholder alt indhold til opsastning
af maskinen og til afvikling af NC-Programmer.
ID: 1358774-xx

® Brugerhandbog Programmering of test indeholder alt indhold til fremstilling
og test af NC-Programmer. Ikke indeholdende er Tastesystem- og Bearbej-
ningcyklus.
ID our Klartextprogrammering: 1358773-xx

= Brugehdndbog Bearbejdningscyklus indeholder funktioner for Bearbejd-
ningscyklus.
ID: 1358775-xx

® Brugerhandbog Malecyklus for emner og vaerktgjer indeholder funktioner for
Tastesystemzyklus.
ID: 1358777-xx

®  Opdelt som PDF-filer i henhold til printversionerne eller som en komplet PDF
inklusive alle moduler
TNCguide

® Som HTML-fil til brug som integreret produkthjaelp TNCguide direkte pa styringen
TNCguide

Brugervejledningen hjeelper dig med sikker og korrekt brug af styringen.

Yderligere informationer: "Anvendelsesformal’, Side 42

Andre informationsprodukter til brugere

Yderligere informationsprodukter er tilgaengelige for Dem som bruger:

= Qversigt over nye og ®&ndrede Software-Funktioner informerer om de nye
funktioner i individuelle softwareversioner.
TNCguide

= HEIDENHAIN-Datablade informere Dem om produkter og services fra
HEIDENHAIN, f.eks. styrings Software-Optioner.
HEIDENHAIN-Prospekte

m Databank NC-Solutions tilbyder Igsninger pa ofte opstéede problemer.
HEIDENHAIN-NC-Solutions
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1.3

34

Om Brugerhandbogen | Brugte tipstyper

Brugte tipstyper

Sikkerhedsinformation

Bemeerk alle sikkerhedsinformationer i denne dokumentation og
maskinproducentens dokumenattion.

Sikkerhedsinformationer advarer om fare i omgang med Software og udstyr og giver
information til at undga det. De er klassificeret efter farens alvorlighed og er opdelt i
fglgende grupper:

Fare informerer om fare for personer. Hvis De ikke fglger vejledningen for
information af fare, sa fgre faren sikker til dgd eller svaer legemsbeskadigelser

Advarsel informerer om fare for personer. Hvis De ikke fglger vejledningen
for information af fare, sé fgre faren forventelig til ded eller sveer
legemsbeskadigelser

APAS PA

Forsigtig informerer om fare for personer. Hvis De ikke fglger vejledningen for
information af fare, sa fgre faren forventelig til lettere legemsbeskadigelser

Information informerer om fare for objekter eller data. Hvis De ikke fglger
vejledningen for information af fare, sé fgre faren forventelig til en skade

Informationsraekkefglge indenfor sikkerhedsinformationer
Alle sikkerhedsinformationer indeholder fglgende afsnit:

m Signalordet viser svaerhedsgraden af faren

® Type og arsag til fare

= Konsekvenser, hvis faren ignoreres, f.eks. "Ved efterfglgende bearbejdning opstar
kollisionsfare"

m Escape - foranstaltninger for at afvaerge faren
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Om Brugerhandbogen | Brugte tipstyper

1.4

1.5

Informationstips

Bemeaerk informationstips i denne vejledning for en fejlfri og effektiv brug af
Softwaren.
| denne vejledning finder De fglgende informationstips:

o Informationssymbolet stér for et Tip.
Et Tip giver yderlige eller tilfgjende vaesentlige informationer.

@ Dette symbol beder Dem fglge maskinproducentens
sikkerhedsanvisninger. Symbolet peger ogsé pa maskine-afhaengige
funktioner. Mulige fare for brugeren og maskinen er beskrevet i
maskinhandbogen.

@ Bogsymbolet stér for en Krydshenvisning til ekstern dokumentation,
f.eks. maskinproducentens dokumentation eller tredjeparts.

Tips til brug af NC-Programmer

Brugerhandbogen indeholder NC-Programmer Igsningsforslag. Fgr De anvender
NC-Programmer eller enkelte NC-blokke pa en maskine, skal de tilpasses.
De tilpasser fglgende indhold for:

m Veerktgjer

B Snitveerdier

® Tilspeending

m Sikker hgjde eller sikker position

®  Maskinspecifike Positioner, f.eks. med M91

m  Sti for programkald

Nogle NC-Programmer er afhaengig af maskinkinematikken. Tilpas disse
NC-Programmer fgr den farste testkgrsel til din maskinkinematik.

Test NC-Programmer derudover ved at bruge simuleringen fgr den egentlige
programkgrsel.

o Vha. en programtest fastlaagger De, om NC-Programmer med
den tilgeengelige Software-Optionen, kan anvendes den aktive
maskinkinematik og den aktuelle maskinkonfiguration.

Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

Anvendelse

den integrerede produkthjeelp TNCguide tilbyder den samlede omfang af alle
Brugerhandbgger.

Yderligere informationer: "Tilgaengelig brugerdokumentation’, Side 33

Brugervejledningen hjeelper dig med sikker og korrekt brug af styringen.
Yderligere informationer: 'Anvendelsesformal’, Side 42
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Om Brugerhandbogen | Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

Forudsaetning

Ved levering tilbyder styringen den integrerede produkthjzelp TNCguide i
sprogversionen Engelsk eller Tysk.

Hvis styringen ikke finder en passende TNCguide-sprogversion til valgte dialogsprog,
abner TNCguide i sproget engelsk.

Hvis styringen ikke finder en TNCguide-Sprogversion, dbnes en informationsside
med vejledning. Ved hjeelp af det angivne link og trinene kan De tilfgje de manglende
filer til styringen.

0 De kan ogséa &bne informationssiden manuelt, idet De veelger index.html
f.eks. under TNC:\tncguide\en\readme. Stien afhaenger af den gnskede
sprogversion, f.eks. en for Engelsk.

De kan ogsé bruge de angivne trin til at opdatere versionen af TNCguide.
En opdatering kan f.eks. vaere ngdvendigt efter en softwareopdatering.

Funktionsbeskrivelse

Den integrerede produkthjeelp TNCguide kan veelges i anvendelsen Hjeelp eller
arbejdsomradet Hjeelp.

Yderligere informationer: 'Anvendelse Hjzelp', Side 37

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Betjeningen af TNCguide er i begge tilfeelde identisk.

Yderligere informationer: "Symboler", Side 38
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Om Brugerhandbogen | Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

Anvendelse Hjzelp

Startmenii {§} Einstellungen @ Hilfe

HHle 1 Suche A <« —
B = « 2 & »

Kapiteliibersicht NC-Programm simulieren
Im Arbeitsbereich Simulation testen Sie das NC-Programm.

Simulation starten

Maschine und Steuerung einschalten

~ Werkstiick programmieren und simulieren

Werksiick v

Beispielaufgabe 1338459
Betriebsart Programmieren wéhlen
Steuerungsoberfliche zum Programmieren eini
Neues NC-Programm erstellen
Rohtell definieren 5
Struktur eines NC-Programms
Anfahren und Verlassen der Kontur
Einfache Kontur programmieren 4
Bearbeitungszyklus programmieren
Steuerungsoberfliche zum Simulieren einrichte
NC-Programm simulieren

» Werkzeug einrichten

» Werkstiick einrichten

» Werkstiick bearbeiten

Anvendelse Help med dbnet TNCguide

Anvendelsen Hjeaelp indeholder fglgende omrader:

1 Titelliste for anvendelsen Hjeelp
Yderligere informationer: "'Symbol i anvendelsen Help', Side 38
2 Titelliste for integreret produkthjeelp TNCguide

Yderligere informationer: "Symboler i indbyggede produkthjaelp TNCguide ",
Side 38

3 Indholdskolonne af TNCguide
4 Separator mellem kolonne for TNCguide

Brug separatoren til at justere bredden af kolonnerne.
5 Navigations kolonne for TNCguide
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Om Brugerhandbogen | Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

Symboler

Symbol i anvendelsen Help

Symbol Funktion

@ Vise startside

Startsiden viser alle tilgeengelige dokumentationer. Veelg den
gnskede dokumentation vha. navigationsfliser, f.eks. TNCgui-
de.

Hvis der kun er én dokumentation tilgaengelig, &bner styringen
indholdet direkte.

Hvis en dokumentation er dbnet, kan De bruge sggefunktio-
nen.

Se tutorials

Naviger mellem nyligt dbnet indhold

N

Vis eller skjul spgeresultater
Yderligere informationer: "Sgg i TNCguide', Side 39

Symboler i indbyggede produkthjalp TNCguide

Symbol Funktion

Vis dokumentationsstruktur
Strukturen bestér af indholdets overskrifter.
Strukturen fungerer som hovednavigation i dokumentationen.

Vis indeks over dokumentation
Indekset bestar af vigtige sggeord.
Indekset fungerer som en alternativ navigation i dokumenta-

tionen.
% Vis forrige eller naeste side i dokumentationen
>
« Vis eller skjul navigation
>
Kopier NC-eksempler til udklipsholderen

Yderligere informationer: "Kopier NC-eksempler til udklipshol-
deren’, Side 39
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Om Brugerhandbogen | Brugerhandbog som integreret produkthjzelp TNCguide

1.5.1

1.5.2

1.6

Sag i TNCguide

Brug sggefunktionen til at sgge efter de indtastede spgetermer i den dbne
dokumentation.

De bruger sggefunktionen som fglger:

> Indgiv tegnfalge

Indtastningsfeltet er placeret i titellinjen til venstre for Home-symbolet,
som du bruger til at navigere til startsiden.

Segningen starter automatisk, nar De f.eks. indtaster et bogstav.

Hvis De @nsker at slette en post, skal De bruge X-symbolet i
indtastningsfeltet.

Styringen abner kolonnen med sggeresultater.

Styringen markerer ogsa hits pa den dbne indholdsside.

Veelg placering

Styringen abner det valgte indhold.

Styringen fortsaetter med at vise resultaterne af den sidste s@gning.
Veelg om ngdvendigt en alternativ placering

Indgiv evt. en ny tegnfglge

vV VvV V VYV VYy

Kopier NC-eksempler til udklipsholderen

Vha. kopier funktionen overfgrer De NC-eksempler fra dokumentationen i NC-Editor.

De bruger kopifunktionen som fglger:
> Naviger til gnskede NC-eksempel
> Tips til brug af NC-Programmer &ben
> Tips til brug af NC-Programmer lzes og bemaerk
Yderligere informationer: "Tips til brug af NC-Programmer", Side 35

> NC-Eksempel kopieres til mellemlageret
I{ > Knappen skifter farve under kopieringsprocessen.

> Udklipsholderen indeholder alt indholdet af det kopierede
NC-Eksempler.

> Infgj NC-Eksempel i NC-Programmet

> Tilpas det indsatte indhold i henhold til Tips til brug af
NC-Programmer

> Kontroller NC-Program vha. simulation
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Kontakt til redaktion

Andringer gnsket eller har satternissen varet pa spil?
Vi anstrenger os hele tiden for at forbedre vores dokumentation for Dem. De vil

hjeelpe os ved venligst at sende Deres aendrings gnsker pa fglgende E-mail-adresse:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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Om produktet | TNC7

2.1 TNC7

Hver HEIDENHAIN-styring understgtter Dem med dialogstyret programmering og
detaljeret simulering. Med TNC7 kan De ogsd programmere pa en formularbaseret
eller grafisk made og dermed opna det gnskede resultat hurtigt og palideligt.

Software-optioner og valgfri hardwareudvidelser muligger en fleksibel udvidelse af
reekken af funktioner og brugervenlighed.

En udvidelse af reekken af funktioner tillader f.eks. yderlig freese- og bore-, dreje- og
slibeoperationer.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Brugervenligheden gges f.eks. ved at bruge Tastesystemer, Handhjul eller en 3D-
mus.

Yderligere informationer: "Hardware", Side 56

r efinitioner

Forkortelse Definition

TNC TNC stammer fra akronymet CNC (computerized numerical
control). T (tip eller touch) star muligheden for at indtaste,
NC-Programmer direkte pa styringen eller ogsa programmerer
grafisk ved hjeelp af bevaegelser.

7 Produktnummeret viser styringsgenerationen. Udvalget af

funktioner afthaenger af de aktiverede software-optioner.

2.1.1 Anvendelsesformal

Oplysningerne vedrgrende anvendelsesformal understgtter Dem som bruger i at
handtere et produkt sikkert, f.eks. en vaerktgjsmaskine.

Styringen er en maskinkomponent og ikke en fuldstaendig maskine. Denne
brugerhdndbog beskriver anvendelsen af styringen. Inden maskinen tages i brug
inklusive styringen, skal De bruge maskinproducentens dokumentation til at finde ud
af de sikkerhedsrelevante aspekter, det ngdvendige sikkerhedsudstyr og kravene til
kvalificeret personale.

o HEIDENHAIN forhandler styringer til brug pa freese- og drejemaskiner
sdvel som bearbejdningscentre med indtil 24 akser. Hvis De som bruger
stpder pa en anden konstellation, skal du kontakte operatgren med det
samme.

HEIDENHAIN yder et yderligere bidrag til at gge din sikkerhed og beskytte dine
produkter ved f.eks. kundefeedback tages i betragtning. Dette resulterer f.eks.
i funktionelle justeringer af betjeningselementer og sikkerhedsinstruktioner i
informationsprodukterne.

o Bidrag aktivt til at gge sikkerheden ved at rapportere manglende eller
tvetydige oplysninger.
Yderligere informationer: "Kontakt til redaktion", Side 39
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2.1.2  Pataenkt brugssted

Efter normen DIN EN 50370-1 for elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) er styringen
godkendt til brug i industrielle miljger.

r efinitioner
Retningslinje Definition
DIN EN Denne standard omhandler bl.a. emnet interferensemission og

50370-1:2006-02 interferensimmunitet for veerktgjsmaskiner.
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Om produktet | Skkerhedsmeddelelse

Skkerhedsmeddelelse

Bemeerk alle sikkerhedsinformationer i denne dokumentation og
maskinproducentens dokumenattion.

De fglgende sikkerhedsanvisninger vedrgrer udelukkende styringen som
en individuel komponent og ikke det specifikke samlede produkt, dvs. en
veaerktgjsmaskine.

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Inden maskinen tages i brug inklusive styringen, skal De bruge
maskinproducentens dokumentation til at finde ud af de
sikkerhedsrelevante aspekter, det ngdvendige sikkerhedsudstyr og
kravene til kvalificeret personale.

Den fglgende oversigt indeholder kun de generelt gaeldende sikkerhedsanvisninger.
| de fglgende kapitler skal de yderligere, delvist konfigurationsafhaengige
sikkerhedsanvisninger overholdes.

o For at sikre den stgrst mulige sikkerhed gentages alle
sikkerhedsanvisninger pa relevante punkter i kapitlerne.

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Med ikke sikret tilslutningsstik, defekte kabler og forkert brug opstar der altid
elektriske fare. Med indkoblings af maskinen starter faren!

> Udstyr skal udelukkende tilsluttes eller fjernes af autoriseret servise-personale
» Teend udelukkende maskiner med tilsluttet handhjul eller sikret stik

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk fare. Elektriske,
magnetiske eller elektromagnetiske felter specielt farligt for personer med
pacemaker og implantater. Med indkoblings af maskinen starter faren!

» Fglg og vaer opmaerksom p& maskinhandbogen

» Foglg og vaer opmaerksom pé sikkerhedsinformationer og sikkerhedssymboler
» Anvend sikkerhedsudstyr

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Funktion AUTOSTART starter bearbejdningen automatisk. Abne maskiner med
ikke sikret arbejdsrum er for brugeren forbundet med stor fare!

» Funktion AUTOSTART anvend udelikkende lukkede maskiner
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Pas p4, fare for brugeren!

Skadesoftware (virus, Trojener mallware og orme) kan eendre datablokke og
Software. Manipulerede datablokke sdvel som Software kan fgrer til en uforudset
forhold for maskinen.

> Kontroller ekstern hukommelsesmedier f@r brug for skadesoftware

> Start interne Web-Browser udelukkende i Sandbox

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afvigelse fra den faktiske akseposition og den af styringen forventede (ved
udkobling gemte) veerdi kan ved manglende overholdelse fgre til upnskede og
uforudsete bevaegelser af aksen. Under referencekgrsel af yderlige akser og alle
efterfglgende bevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

» Kontroller aksepositioner

» Bekreaeft udelukkende overensstemmelse af aksepositioner af pop-up vindue
med JA

> Trods bekreeftelse kgr efterfglgende akser forsigtigt
» Ved uoverensstemmelse eller tvivl kontakt maskinproducenten

ANVISNING

Pas p3, fare for vaerktgj og emne!

Et strgmsvigt under bearbejdning kan fgre til ukontrolleret sdkaldt straekning eller
bremsning af akslerne. Hvis veerktgjet var i indgreb fgr stremudfaldet, kan aksen
efter en nystart af styringen ikke kgrer i reference. For ikke referencekgrte akser,
tager styringen de sidst gemte akseveerdier som aktuel position, som kan afvige
fra den faktiske position. Efterfglgende kgrselsbevaegelser stemmer derved ikke
overens med bevaegelserne fgr stermudfaldet. Nar veerktgjet ved kersels stadig er
i indgreb, kan der ved spaendinger opsta veerktgjs- og emneskader

> Benyt lav tilspaending

» Bemaerk, for ikke referencekgrte akser, er kgrselsomrade overvagning ikke
tilgeengelig.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

TNC7 understgtter med NC-Software 81762x-16 ingen ISO-Programmering. Der er
risiko for kollision under behandlingen pa grund af manglende support.

» Benyt udelukkende Klattext-programmering.
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ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ikke automatisk kollisionskontrol mellem vaerktgj og
emne. Ved forkert forpositionering eller ikke tilstraekkelig afstand mellem
komponenter bestdr der under referencekgrsel af akserne kollisionsfare!

> Bemeerk billedeskaerminformation

> Kagr efter behov til en sikker position fgr akserne kgres i reference

» Pas pa mulige kollisioner

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen bruger veerktgjslaengden defineret i vaerktgjstabellen til at korrigere
veerktgjslaengden. Forkerte vaerktgjslaengder fordrsager ogsé forkert
veerktgjslaengdekorrektion. Ved veerktgjer med leengden 0 og efter et TOOL
CALL 0 gennemfgrer styringen ingen korrektur af vaerktgjslaengden og ingen
kollisionstjek. Under efterfglgende vaerktgjspositionering kan der opsta
kollisionsfare!

» Definer altid veerktgjer med faktiske veerktgjslaengde (ikke kun differencen)
> TOOL CALL 0 anvendes udelukkende til at tamme spindlen.

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

Ikke definerede felter i henfgringspunkttabellen forholder sig anderledes end med
veerdien 0 definerede Felter: Med 0 definerede felter overskriver ved aktivering den
forrige veerdi, ved ikke definerede felter forbliver den forrige vaerdi.

» Kontroller fgr en aktivering af et henfgringspunkt, om alle kolonner er beskrevet
med veerdi

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

P& eeldre styringer fremstillede NC-programmer kan det bevirke afvigende
aksebevaegelser eller fejimeldinger pa den aktuelle styring! Under bearbejdning
kan der opsta kollisionsfare!

» Kontroller NC-program eller programafsnit med hjeelp af grafisk simulation

> Test forsigtigt NC-program eller programafsnit i driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK

> Veer opmaerksom pé felgende kendte forskelle (efterfglgende liste evt.
ufuldsteendig!)

ANVISNING

Pas p4, tab af data mulig!

Funktionen SLET sletter filer komplet. Styringen gennemfgrer ingen automatisk
sikring af filer, f.eks. i en papirkurv Dermed er filer endegyldigt slettet.

» Gem regelmaessigt vigtige data pa et ekstern drev.
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ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Hvis De fjerner en tilsluttet USB-enhed under en dataoverfgrsel, kan dette fgrer til
ubrugelige filer.

» Anvend kun USB-Interface til at overfgrer og sikre programmer, ikke for
bearbejdning og afvikling af programmer.

» Fjern USB-enhed ved hjeelp af Softkey efter en dataoverfgrsel

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Styringen skal slukkes, for at fuldfgrer igenvaerende processer og sikre data.

Omgaende udkobling af styringen med betjening af hovedafbryderen kan i alle
styringstilstande fgre til datatab!

> Sluk altid styringen
> Benyt udelukkende hovedafbryderen after billedeskaermsmelding

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Hvis De i programafvikling veelger vha. GOTO-Funktion en NC-blok og
efterfglgende afvikler NC-Programmet, ignorerer styringen alle forud
programmerede NC-Funktioner, f.eks. Transformationer. Dermed opstar under
efterfglgende kgrselsbevaegelse kollisionsfarer!

» GOTO anvendes kun ved programmering og test af NC-Programmer
» Ved afvikling af NC-Programmer anvend udelukkende Blokfalge
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Om produktet | Software

Software

Denne brugervejledning beskriver funktionerne til opsaetning af maskinen og til
programmering og udfgrelse af NC-Programmen, som styringen tilbyder med alle
funktioner.

o Det faktiske funktionsomfang afhaenger bl.a. de frigivne software-
optioner.
Yderligere informationer: "Software-Optionen’, Side 48

Tabellen viser NC-softwarenumrene beskrevet i denne brugervejledning.

o HEIDENHAIN har forenklet versionsstyringsskemaet fra NC-
softwareversion 16:

® Udgivelsesperioden bestemmer Versionsnummer.

= Alle styringstyper i en udgivelsesperiode deler samme
versionsnummer.

B Versionsnummer for Programmeringspladsen tilsvare
Versionsnummer af NC-Software.

NC-softwa- Produkt

re-nummer

817620-16 TNC7

817621-16 TNC7 E

817625-16 TNC7 Programmeringsplads

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Denne brugerhdndbog beskriver styringens grundlaeggende funktioner.
Maskinproducenten kan tilpasse funktionen af styringen til maskinen,
udvide eller indskraenke.

Brug maskinhandbogen til at kontrollere, om maskinproducenten har
tilpasset styringens funktioner.

Definition
Forkortelse Definition
E Kendingsbogstavet E kendetegner at det er en eksport styring.

| denne version er softwaremulighed #9 Udvidet Funktion
Gruppe 2 begreenset til 4-akset interpolation.

Software-Optionen

Software-Optionen bestemmer funktionsomfanget af styringen. De valgfrie
funktioner er maskin- eller brugerspecifikke. Software-optioner giver Dem
muligheden, for at tilpasse styringen til Deres individuelle behov.

De kan se, hvilke software-optioner der er aktiveret pa Deres maskine.
Yderligere informationer: "Se Software-Optionen®, Side 448

Oversigt og definitioner

TNC7 har forskellige softwaremuligheder, som maskinfabrikanten kan
aktivere separat eller pa et senere tidspunkt. Fglgende oversigt indeholder kun
softwaremuligheder, der er relevante for Dem som bruger.
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0 Optionsnumrene i brugerhdndbogen angiver, at en funktion ikke er
inkluderet i standardraekken af funktioner.

Den tekniske manual giver information om yderligere software-optioner,
der er relevante for maskinproducenten.

o Bemeerk, at visse softwaremuligheder ogsa kraever
hardwareopgraderinger.

Yderligere informationer: "Hardware', Side 56

Software-option

Yderligere akse
(Optionen #0 bis #7)

Definition og anvendelse

Yderlige styrekredse

Der kreeves en reguleringskreds for hver akse eller spindel, som styringen
flytter til en programmeret nom.-veerdi.

Du skal bruge de ekstra reguleringskredse, f.eks. il aftagelige og drevne dreje-
borde.

Advanced Function
Set 1
(Option #8)

Udvidede funktioner gruppe 1

Denne softwaremulighed ggr det muligt at bearbejde flere emnesider i én
opseetning pa maskiner med roterende akser.

Software-Option indeholder f.eks. fglgende funktioner:
®  Sving bearbejdningsplan, f.eks. med PLAN SPATIAL
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

® Programmering af konturer for behandling af en cylinder, f.eks. med
Cyklus 27 CYLINDER-FLADE

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

® Programmering af drejeaksens tilspaending i mm/min med M116
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

m 3-akset cirkuleer interpolation med vippet bearbejdningsplan

Med den udvidede funktionsgruppe 1 reducerer du indsatsen ved opsaetning
0g @ger emnets ngjagtighed.

Advanced Function
Set 2
(Option #9)

Udvidede funktioner gruppe 2

Denne software-option muligggr 5-akset samtidig bearbejdning af emner pa
maskiner med roterende akser.

Software-Option indeholder f.eks. fglgende funktioner:

= TCPM (tool center point management): Spor automatisk lineaere akser
under drejeaksepositionering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

B NC-Programmer afviklet med vektorer inkl. valgfri 3D-veerktgjskorrektion
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

= Kgr akser manuelt i det aktive T-CS veerktgjskoordinatsystem

B Lineeer interpolation i mere end fire akser (maks. fire akser i en
eksportversion)

Med den udvidede funktionsgruppe 2 kan du f.eks. lave friform flader.
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Software-option Definition og anvendelse
HEIDENHAIN DNC HEIDENHAIN DNC
(Option #18) Denne software-option ger det muligt for eksterne Windows-applikationer at f&

adgang til styringsdata ved hjeelp af TCP/IP-Protokolls.

Mulige anvendelsesomréader er f.eks.

® Tilslutning til ERP- eller MES-systemer pa hgjere niveau

®  Maskin- og produktionsdataindsamling

Du skal bruge HEIDENHAIN DNC i forbindelse med eksterne Windows-applika-

tioner.
Dynamic Collision Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
Monjtoring Denne software-option muligggr for maskinproducenten, at definerer maskin-
(Option #40) komponenter som kollisionsdel. Styringen overvager de definerede kollisions-

dele ved alle maskinbeveegelser.

Software-Option tilbyder f.eks. fglgende funktioner:

®  Automatisk afbrydelse af programkgrsel, hvis en kollision er forestédende
m  Advarsler for manuelle aksebevaegelser

= Kollisionsovervagning i program-test

Med DCM kan De forhindre kollisioner og dermed undgé ekstra omkostninger
pa grund af tingskade eller maskinforhold.

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option
#40)", Side 202

CAD Import CAD Import

(Option #42) Denne Software-Option muligggr, at vaelge positioner og konturer fra CAD-filer
og overfgrer i et NC-Programm.
Med CAD Import reducere De programmeringsindsatsen og forhindre typiske
fejl, f.eks. forkert indlaeste veerdier. Derudover bidrager CAD Import til papirlgs

produktion.
"Overfgr konturen og positionen i NC-Programmer med CAD Import
(Option #42)"
Global Program Global programindstilling GPS
Settings Denne Software-Option muligggr under programafvikling, at eendre overlejre-
(Option #44) de koordinattransformation savel som Handhjulbevaegelser, uden at zendre i et
NC-Program.

Med GPS kan De eksterne oprettet NC-Programmer tilpasse pa maskinen og
age fleksibiliteten under programafviklingen.

Yderligere informationer: "Globale Programmeinstellungen GPS", Side

Adaptive Feed Adaptiv tilspandingregulering AFC
Control Denne Software-option muligggr en automatisk tilspaendingsregulering i
(Option #45) afheengighed af den aktuelle spindelbelastning. Styringen @ger tilspaendingen

ved mindre belastning og reducerer tilspaendingen ved stigende belastning.

Med AFC kan De forkorte bearbejdningstiden, uden at tilpasse NC-Program og
samtidig forhindre maskinskade ved overbelastning.

Yderligere informationer: "Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)",
Side 228
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Software-option

KinematicsOpt
(Option #48)

Definition og anvendelse

KinematicsOpt

Denne Software-option muligger vha. automatisk tasteproces, at kontrollerer
aktiv kinematik og at optimerer.

Med KinematicsOpt kan styringen korrigerer positionsfejl ved drejeakser og
dermed @ge ngjagtigheden ved transformation- og simultanbearbejdning. Ved
gentagende malinger og korrigeringer kan styringen f.eks. kompenserer for
temperaturbetingede afvigelser.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Turning
(Option #50)

Fraesedreje

Denne software-option tilbyder en omfattende drejespecifik funktionspakke til
fraeesemaskiner med drejeborde.

Software-Option tilbyder f.eks. fglgende funktioner:

m Drejespecifikke veerktgjer

= Drejespecifikke Cyklus og konturelementer, f.eks. fristik
B Automatisk skeereradiuskompensation

Fraesedrejning muligger fraeesedrejebearbejdning pa kun én maskine og reduce-
rer dermed f.eks. opsaetningsindsatsen betydeligt.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

KinematicsComp
(Option #52)

KinematicsComp

Denne Software-option muligger vha. automatisk tasteproces, at kontrollerer
aktiv kinematik og at optimerer.

Med KinematicsComp kan styringen korrigerer position- og komponentfejl

i rummet, dvs. rumlig kompensere for fejlene i roterende og lineaere akser.
Korrekturen er sammenlignet med KinematicsOpt (Option #48) endnu mere
omfattende.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

OPC UA NC Server
1 bis 6

(Optionen #56 bis
#61)

OPC UA NC Server

Disse Software-Optioner tilbyder med OPC UA et standardiseret Interfacetil
ekstern adgang af data og funktioner pé styringen.

Mulige anvendelsesomrader er f.eks.
m Tilslutning til ERP- eller MES-systemer pa hgjere niveau
®  Maskin- og produktionsdataindsamling

Hver software-option tillader én klientforbindelse ad gangen. Flere parallelle
forbindelser kreever brug af flere OPC UA NC-servere.

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61)",

Side 461
4 Additional Axes 4 yderligere styrekredse
(Option #77) se "Yderligere akse
(Optionen #0 bis #7)"
8 Additional Axes 8 yderligere styrekredse
(Option #78) se "Yderligere akse

(Optionen #0 bis #7)"
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Software-option

3D-ToolComp
(Option #92)

Om produktet | Software

Definition og anvendelse

3D-ToolComp kun i forbindelse med udvidet funktioner Gruppe 2 (Option #9)

Denne Software-option muligger vha. en korrekturtabel, automatisk at kompen-
serer for formeafvigelser ved kuglefraeser og emne-tastesystemer.

Med 3D-ToolComp kan de f.eks. gge emnengjagtigheden i forbindelse med
friformflader.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Extended Tool
Management
(Option #93)

Udvidet vaerktgjs-styring

Denne Software-Option udvider veerktgjsstyringen med de to tabeller Bestyk-
ningsliste og T-indsatsfolge.

Tabellen viser fglgende indhold:

m Bestykningsliste viser vaerktgjskravet for NC-Programmer eller Palette der
skal afvikles

Yderligere informationer: "Bestykningsliste (Option #93)", Side 398

® Die T-indsatsfolge viser veerktgjsraekkefglgen for de NC-Programmer eller
Palette der skal afvikles

Yderligere informationer: "T-indsatsfglge (Option #93)", Side 396

Med den udvidede veerktgjsstyring kan du identificere veerktgjsbehovet i god tid
og dermed forhindre afbrydelser under programafviklingen.

Advanced Spindle
Interpolation
(Option #96)

Interpolerende Spindel

Denne software-option muligggr interpolationsdrejning ved at styringen kobler

veerktgjsspindelen med de lineaere akser.

Software-Option indeholder fglgende Cyklus:

B Cyklus 291 IPO.-DREHEN KOPPLUNG til simple drejeoperationer uden
konturunderprogrammer

B Cyklus 292 IPO.-DREHEN KONTUR til sletbearbejde rotationssymetriske
konturer

Med interpoleringsspindelen kan du ogsa udfgre drejeoperationer pd maskiner
uden drejebord.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Spindle Synchronism
(Option #131)

Spindelsynkronigh

Ved at synkronisere to eller flere spindler muligger denne softwaremulighed
f.eks. fremstilling af gear ved snekkefraesning.

Software-Option indeholder fglgende funktioner:

m  Spindelsynkronisering til specialbearbejdning, f.eks. Polygondrejning

® Cyklus 880 TANDHJUL SNAEKKEF. kun i forbindelse med fraesedreje
(Option #50)

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Remote Desktop
Manager
(Option #133)

Remote Desktop Manager

Denne software-option ggr det muligt at vise eksternt tilsluttede computeren-
heder og betjene dem pa styringen.

Med Remote Desktop Manager reducerer De f.eks. stierne mellem flere
arbejdsstationer og dermed gge effektiviteten.

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (Option #133)",
Side 474
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Software-option

Dynamic Collision
Monitoring v2
(Option #140)

Definition og anvendelse

Dynamisk kollisionsovervagning DCM Version 2

Denne software-option inkluderer al funktionalitet af softwaremulighed #40
Dynamic Collision Monitoring DCM.

Derudover muligger denne software-option kollisionsovervagning af emneop-
spaendingsanordninger.

Yderligere informationer: "Integrer speendeanordninger i kollisionsovervagnin-
gen (Option #140)", Side 211

Cross Talk Compen-
sation
(Option #141)

Kompensation af aksekoblinger CTC

Med denne softwaremulighed kan maskinproducenten f.eks. kompensere for
accelerationsrelaterede afvigelser pa veerktgjet og dermed gge ngjagtigheden
og dynamikken.

Position Adaptive
Control
(Option #142)

Adaptiv Positionsregulering PAC

Med denne software-option kan maskinproducenten f.eks. kompensere for
positionsrelaterede afvigelser pa veerktgjet og dermed gge ngjagtigheden og
dynamikken.

Load Adaptive
Control
(Option #143)

Adaptiv Lastregulering LAC

Med denne software-option kan maskinproducenten f.eks. kompensere for
belastningsrelaterede afvigelser pa veerkigjet og dermed @ge ngjagtigheden og
dynamikken.

Motion Adaptive
Control
(Option #144)

Adaptiv Bevaegelsesregulering MAC

Med denne software-option kan maskinproducenten f.eks. aendre maski-
nindstillinger afhaengig af hastigheden og dermed @ge dynamikken.

Active Chatter
Control
(Option #145)

Aktiv vibrationsdaempning ACC

Denne software-option ggr det muligt at reducere en maskines tendens til at
vibrerer under kraftig bearbejdning.

Med ACC kan styringen forbedre overfladekvaliteten af emnet, @ge veerktgjets
levetid og reducere maskinbelastning. Afhaengig af maskintype kan spanvolu-
men forgges med op til 25%.

Yderligere informationer: "Active Chatter Control ACC (Option #145)",

Side 235

Machine Vibration
Control
(Option #146)

Vibrationsdeempning af maskinen MVC

Daempning af maskinsvingninger for at forbedre emneoverfladen ved funktio-
ner:

E AVD Active Vibration Damping
= FSC Frequency Shaping Control

CAD Model Optimizer

(Option #152)

CAD-Model Optimering

Med denne software-option kan De f.eks. reparere defekte filer af spaendean-
ordninger og veerktgjsholdere eller placere STL-filer genereret fra simuleringen
til en anden behandling.

Yderligere informationer: "Opret STL-filer med 3D-Gitter (Option #152)",

Side 292
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Software-option Definition og anvendelse

Batch Process Batch Process Manager BPM

Man_ager Denne software-option muligggr nem planleegning og eksekvering af flere
(Option #154) produktionsordrer.

Ved at udvide eller kombinere Palette- og den udvidede vaerktgjsstyring (option
#93) tilbyder BPM f.eks. fglgende yderligere oplysninger:

® Bearbejdnings varighed

B Tilgeengelige ngdvendige veerktgjer

= Afventer manuelle indgreb

®  Program testresultater af tildelte NC-Programmer
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Component Monitor- Komponentovervagning
ing _ Denne software-option muligggr automatisk overvagning af maskinkomponen-
(Option #159) ter konfigureret af maskinproducenten.

Med komponentovervagning hjeelper styringen med at forhindre maskinskade
ved overbelastning med advarsler og fejlmeddelelser.

Grinding Koordinatslibning

(Option #156) Denne software-option tilbyder en omfattende slibespecifik funktionspakke til
freesemaskiner.

Software-Option tilbyder f.eks. fglgende funktioner:
m Slibespecifikke vaerktgjer, herunder afretterveerktgjer
®  Cyklus for pendulering sével som afretning

Koordinatslibning muligger komplet bearbejdning pa kun én maskine og
reducerer dermed f.eks. opsaetningsindsatsen betydeligt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Gear Cutting Gearfremstilling

(Option #157) Denne software-option ggr det muligt at producere cylindriske tandhjul eller
spiralformede tandhjul med enhver vinkel.

Software-Option indeholder fglgende Cyklus:

® Cyklus 285 DEFINER GEAR for at bestemme gearets geometri
m Cyklus 286 GEAR SNEKKEFRAESNING

m Cyklus 287 GEAR SNEKKEFRAESNING

Gearfremstilling udvider reekken af funktioner for freesemaskiner med roteren-
de borde, selv uden fraesedrejning (Option #50).

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Turning v2 Fraesedreje Version 2

(Option #158) Denne software-option inkluderer al funktionalitet af softwareoption #50
freesedreje.
Derudover tilbyder denne softwaremulighed fglgende avancerede drejefunktio-
ner:

B Cyklus 882 DREJE SIMULTANSKRUBNING
= Cyklus 883 DREJNING SIMULTANSLETNING

Med de avancerede drejefunktioner kan du ikke kun f.eks. fremstille underskar-
ne emner, men ogsa bruge et stgrre omrade af skaeret under bearbejdningen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
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Software-option
Optimized Contour
Milling

(Option #167)

Definition og anvendelse

Optimeret Konturbearbejdning OCM

Denne softwaremulighed muliggar virvelfraesning af alle lukkede eller dbne
lommer og ger. Med virvelfraesning anvendes hele skaerekanten af veerktgjet
under konstante skaereforhold.

Software-Option indeholder fglgende Cyklus:

Cyklus 271 OCM KONTURDATA

Cyklus 272 OCM SKRUB

Cyklus 273 OCM SLET DYBDE og Cyklus 274 OCM SLET SIDE
Cyklus 277 OCM REJFNING

Yderlig tilbyder styringen OCM FIGUR for ofte benyttede konturer

Med OCM kan De forkorte bearbejdningstiden, og samtidig reducerer maskin-
skader. overbelastning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Process Monitoring
(Option #168)

Processovervagning
Referencebaseret overvagning af bearbejdningsprocessen

Med denne software-option overvager styringen definerede bearbejdningsaf-
snit under programafviklingen. Styringen sammenligner eendringer relateret til
veerktgjsspindelen eller vaerktgjet med veerdier fra en referencebearbejdning.

Yderligere informationer: "Arbeitsbereich Prozessiiberwachung (Option
#168)", Side

2.3.2 Feature Content Level

Nye funktioner eller funktionsudvidelser af styrings-softwaren kan enten beskyttes af
softwaremuligheder eller ved at bruge Feature Content Levels.

Hvis du kgber en ny styring, vil du modtage den hgjeste version af softwaren,
der er mulig med den installerede software-version FCL. En efterfglgende
softwareopdatering, f.eks. under en serviceanmodning, @ger ikke automatisk FCL-

niveauet.

niveauet.

0 Ingen funktioner er i gjeblikket beskyttet via Feature Content Levels.
Hvis funktioner skal beskyttes i fremtiden, finder du maerkningen i
brugerhdndbogen FCL n. Hvor n viser det ngdvendige antal af FCL-

2.3.3 Lisense- og Brugsmeddelelser

Open-Source-Software

Styrings-softwaren indeholder open source-software, hvis brug er underlagt
udtrykkelige licensbetingelser. Disse brugsbetingelser har forrang.

Du kan fa adgang til licensbetingelserne pa styringen som fglger:

0 > Veelg driftsart Start
> Veelg anvendelse Settings
> Veelg fane Operativsystem
@ » Dobbelttryk eller klik Uber HeROS
° > Styringen &bner vinduet HEROS Licence Viewer.
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Om produktet | Software

OPC UA

Styresoftwaren indeholder binaere biblioteker, for hvilke de mellem HEIDENHAIN
og Softing Industrial Automation GmbH aftalte brugsbetingelser yderligere og med
prioritet geelder.

Vha. OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61) savel HEIDENHAIN DNC (Option #18)
kan styringens adfaerd pavirkes. Fgr disse graenseflader kan bruges produktivt,
skal der udfgres systemtest for at udelukke forekomsten af funktionsfejl eller
ydelsesfald i styringen. Producenten af softwareproduktet, der bruger disse
kommunikationsgreenseflader, er ansvarlig for at udfgre disse tests.

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61)", Side 461

Hardware

Denne brugervejledning beskriver funktioner til opsaetning og betjening af maskinen,
som primeert afhaenger af den installerede software.
Yderligere informationer: "Software’, Side 48

Den faktiske raekke af funktioner afhaenger ogséa af hardwareudvidelser og de
aktiverede softwaremuligheder.

Billedeskaerm

BF 360

TNC7 bliver leveret med en 24"-Touch-billedskaerm.

De betjener styringen med Touchskaerm-bevaegelser sdvel med tastatur-
betjeningselement.

Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskaermbevaegelser”, Side 70
Yderligere informationer: "Betjeningselement af tastaturenhed', Side 70
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Betjening og renggring

@ Betjening af Touch-Billedeskreem ved elektrostatisk opladning

Touch-billeskaerm baserer sig pa et kapacitivt funktionsprincip,
hvilket ggr dem fglsomme over for elektrostatiske opladninger fra
driftspersonalets side.

Dette kan afhjeelpes ved at aflade den statiske ladning ved at bergre
metaljordede genstande. En lgsning er ESD-tg;.

De kapacitive sensorer maerker en bergring, sa snart Touchskarmen bergres af
en menneskefinger. De kan ogsé betjene Touch-billedeskaermen med beskidte
fingre, sd laenge bergringssensorerne registrerer hudmodstand. Mindre masngde
vaesker fordrsager ingen forstyrrelser, men stgrre maengde vaesker kan udlgse
fejlindlaesning.

o Undga forurening ved at bruge arbejdshandsker. Specielle Touchskaerm-
arbejdshandsker bestar at matalioner i gummimaterialet, som videregiver
hudmodstanden til skeermen.

Bevar Touch-skaermens funktionalitet ved kun at bruge fglgende renggringsmidler:
m  Glasrenggring

B Skummende skeermrensere

B Mild opvaskemiddel

o Brug ikke renggringsmidlet direkte pd billedeskaermen, men fugt det pa
en egnet renggringsklud.

Sluk styringen far De renggr billedeskraamen. Alternativt kan De ogsa anvende
Touch-renggringsfunktionen.

Yderligere informationer: "Anvendelse Settings", Side 441

o Undga at beskadige Touch-skaermen ved ikke at bruge fglgende
renggringsmidler eller veerktgjer:

m Agressive oplgsningsmidler
® Slibemidler
= Trykluft

= Dampstréle
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Tastaturenhed
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TE 360 med standard Potentiometeran- TE 360 med alternativ Potentiometeran-

ordning

TE 361

ordning

TNC7 bliver leveret med forskellige tastaturenheder.
De betjener styringen med Touchskaerm-bevaegelser sdvel med tastatur-

betjeningselement.

Yderligere informationer: "Aimindelige bergringsskaermbevaegelser”, Side 70
Yderligere informationer: "Betjeningselement af tastaturenhed', Side 70

betjeningsfeltet.

maskinhandbog.

@ Veer opmaerksom pa maskinhadndbogen!
Mange maskinfabrikanter anvender ikke HEIDENHAIN standard-

Taster, som f.eks. NC-Start eller NC-Stop, er beskrevet i Deres
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Rengering

0 Undga forurening ved at bruge arbejdshandsker.

Bevar tastaturets funktionalitet, ved kun at bruge detergenter med udpegede
anioniske eller ikke-ioniske overfladeaktive stoffer.

o Brug ikke renggringsmidlet direkte pa tastaturenheden, men fugt det pa
en egnet renggringsklud.

Sluk styringen f@r De renger tastaturet.

o Undgé at beskadige tastaturet ved ikke at bruge fglgende renggrings-
eller hjeelpemidler:

B Agressive oplgsningsmidler
® Slibemidler

= Trykluft

= Dampstréle

0 Trackball kraever ingen regelmeaessig vedligeholdelse. Renggring er kun
ngdvendig efter tab af funktionalitet.

Nar tastaturet har en Trackball, ger De som fglger ved renggring:

Sluk styringen

Drej treekringen 100° mod uret

Den aftagelige traekring lpftes ud af tastaturenheden, nar den drejes.
Fjern traekringen

Fjern Kuglen

Fjern forsigtigt sand, spaner og stgv fra skalomradet

vV v Vv vVvyywy

0 Ridser i skdlomradet kan forringe eller forhindre funktionalitet.

> Pafgr en lille maengde isopropanol alkoholrens pa en fnugfri og ren klud

0 Veer opmaerksom pa anvisninger for renggringsmidlet.

> Tar forsigtigt skdlomrédet af med kluden, indtil der ikke er synlige striber eller
pletter
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Om produktet | Hardware

Udskiftning af tastekappen

Hvid De har behov for udskiftning af tastekappen pé tastaturet, kan De kontakte
HEIDENHAIN eller maskinproducenten.

Yderligere informationer: "Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler”,
Side 521

@ Tastaturet skal vaere komplet bestykket, eller garanteres
beskyttelsgraden IP54 ikke.

De udskifter tastekapper som fglger:

» Skub aftreekkerveerktgjet
(ID 1325134-01) over tastekappe,
indtil griberne klikker pa plads

Hvis du trykker pa knappen,
kan du nemmere bruge
aftraekkerveerktgjet.

» Treek tasteknappen af

» Seet tastekappen pa forseglingen og
tryk fast

Forseglingen ma ikke

veere beskadiget, ellers
garanteres beskyttelsgraden
IP 54 ikke.

» Test pasform og funktion
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2.4.3 Hardware-Udvidelse

Hardwareudvidelser giver Dem mulighed for at tilpasse veerktgjsmaskinen til Deres
individuelle behov.

TNC7 har forskellige hardwareudvidelser, som f.eks. maskinproducenten kan
tilfgje separat og ogséa senere. Fglgende oversigt indeholder kun udvidelser, der er
relevante for Dem som bruger.

o Bemeerk, at visse hardwareopgraderinger kraever yderligere
softwaremuligheder.

Yderligere informationer: "Software-Optionen”, Side 48

Hardwareudvidelse Definition og anvendelse
Elektroniske handhjul ~ Med denne udvidelse kan du manuelt positionere akserne ngjagtigt. De tradlg-
se, baerbare versioner gger ogséa brugervenlighed og fleksibilitet.
Handhjulene adskiller sig f.eks. ved fglgende funktioner:
B Beerbar eller indbygget i maskinens kontrolpanel
= Med eller uden display
B Med eller uden Funktionel Sikkerhed
De elektroniske handhjul hjeelper f.eks. ved hurtig opsaetning af maskinen.
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul", Side 411

Veerkigjs-tastesystem  Med denne udvidelse kan styringen bestemme emnepositioner og forskydnin-
ger automatisk og preecist.

Emne-tastesystem adskiller sig ved f.eks. fglgende funktioner:
= Med radio eller infrargd transmission
= Med eller uden kabel

Emne-tastesystemet hjaelper f.eks B. ved hurtig opsaetning af maskinen og til
automatiske malkorrektioner under programafviklingen.

Yderligere informationer: 'Tastesystemfunktioner i driftsart Manuel",
Side 305

Veerktgjs-tastesystem  Med denne udvidelse kan styringen automatisk og preecist male vaerktgj direk-
te i maskinen.

Emne-tastesystem adskiller sig ved f.eks. fglgende funktioner:
® Bergringslgs eller taktil maling

= Med radio eller infrargd transmission

®  Med eller uden kabel

Veerktgjs-tastesystemet hjeelper f.eks. ved hurtig opsaetning af maskinen og til
automatiske mélkorrektioner og brudkontrol under programafviklingen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Kamerasystemer Med denne udvidelse kan De kontrollere de anvendte veerktgjer.

Med Kamerasystem VT 121 kan De visuelt inspicere veerktgjets skeer under
programkerslen uden at fjerne veerktgjet.

Kamerasystemerne hjeelper med at undgd skader under programafviklingen.
Dette kan forhindre ungdvendige omkostninger.
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Hardwareudvidelse

Yderlig betjeningssta-
tioner

Om produktet | Hardware

Definition og anvendelse

Med disse udvidelser kan betjeningen af styringen ggres lettere med en ekstra
skeerm.

De ekstra operatgrstationer ITC (industrial thin client) adskiller sig i deres

tilsigtede anvendelse:

m |TC 755 er en kompakt, ekstra betjeningsstation, der afspejler styringens
hovedskaerm og muligggr betjeningen.

m |TC 750 og ITC 860 er tilfgjelsesskaerme, der gger arealet af
hovedskaermen, sé du kan se flere applikationer pd samme tid.

6 ITC 750 og ITC 860 kan med et tastaturenhed fungerer
fuldstaendig som yderlig betjeningsenhed.

De ekstra betjeningsstationer gger brugervenligheden, f.eks. ved stgrre
bearbejdningscentre.

Industri-PC

Denne udvidelse giver Dem mulighed for at installere og kgre Windows-basere-
de applikationer.

Vha. Remote Desktop Manager (Option #133) kan de se anvendelser pa
styringsbilledeskasrmen.

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (Option #133)",
Side 474

Den industrielle PC tilbyder et sikkert og hgjtydende alternativ til eksterne PCler.
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Styringsoverfladen i anvendelsen Manuel drift

Styringsoverfladen viser fglgende omrader:

T TNC-Liste
® tilbage

Brug denne funktion til at navigere tilbage i applikationernes historie, siden
styringen blev teendt.

m Driftsarter
Yderligere informationer: "Oversigt af driftsarter’, Side 64
®  Statusoversigt

Yderligere informationer: "Statusoversigt for styringsliste", Side 99
B Lommeregner

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Billedeskaermstastatur

Yderligere informationer: "Skaermtastatur styringsliste’, Side 298
B |ndstillinger

| indstillingerne kan De veelge forskellige foruddefinerede visninger af
styringsoverfladen.

B Dato og tidspunkt

2 Informationsliste

m  Aktive driftsart
= Meddelelsesmenu

Yderligere informationer: "Informationsbjselke meddelelsesmenu’,
Side 301
. Symboler
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Om produktet | Oversigt af driftsarter

3 Anvendelsesliste
= Fane for dbnet anvendelse
® Valgmenu for arbejdsomrade

De bruger valgmenuen til at definere, hvilke arbejdsomréder der er dbne i
den aktive applikation.

4 Arbejdsomrade
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade’, Side 66
5 Maskinproducentliste
Maskinproducenten konfigurerer maskinproducentlisten.
6 Funktionsliste
= Valgmenu for knapper
| valgmenuen definerer De, hvilke knapper styringen viser i veerktgjslinjen.
= Taste
Brug knapperne til at aktivere individuelle funktioner pa styringen.

Oversigt af driftsarter
Styringen tilbyder fglgende driftsarter:

Symboler Driftsarter Yderligere informationer

@ Driftsart Start indeholder fglgende anvendelser:
= Anvendelse Startmenu

Styringen befinder sig i startprocessen i
anvendelsen Startmenu.

®  Anvendelse Indstillinger Side 441

= Anvendelse Hjeelp

B Anvendelse for maskinparametre Side 487
M | driftsart Filer viser styringen drev, mapper og filer. Se Brugerhdndbog Programme-
De kan f.eks. oprette eller slette mapper eller filer og ring og Test
tilslut drev.
= | driftsart Tabeller kan De forskellige tabeller 8bne og ~ Side 354
evt. redigerer pa styringen.
L?' | driftsart Programmering har De fglgende Se Brugerhdndbog Programme-
o muligheder: ring og Test

® Opret NC-Programmer, rediger og simuler
m QOpret og rediger konturer
® Opret og rediger Palettetaeller

dﬂ, driftsart Manuel indeholder fglgende anvendelser:
= Anvendelse Manuel drift Side 128
® Anvendelse MDI Side 327
B Anvendelse Opsaetning Side 305
®  Anvendelse Referencekersel Side 124
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Symboler Driftsarter

3 Vha. driftsart Programafvik. faerdigger De emner,
idet styringen f.eks. afvikler NC-Programmer valgfrit
fortlgbende eller blokvis.

Palettetaeller afvikler De ogsa i denne driftsart.

| anvendelsen Frikersel kan De traekke veerktgjet
tilbage, f.eks. efter et strgmsvigt.

Yderligere informationer
Side 332

Side 349

Hvis maskinproducenten har defineret et Embedded
Workspace, kan De bruge denne driftstilstand til at
abne fuldskaermstilstand. Maskinproducenten define-
rer navnet pa driftsarten.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Side 429

L] | driftsart Maskine kan maskinproducenten definere
sine egne funktioner, f.eks. Diagnostiske funktioner
for spindlen og akserne eller applikationer.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
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2.7 Arbejdsomrade

2.7.1 Betjeningselement indenfor arbejdsomradet

& Manuel / MDI
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Styringen i MDII-applikationen med tre dbne arbejdsomrader

Styringen viser fglgende betjeningselementer:

1 griber
De kan bruge griberen i titellinjen til at aendre placeringen af arbejdsomraderne.
De kan ogsa arrangere to arbejdsomrader under hinanden.

2 Titelliste

| titellinjen viser styringen titlen pa arbejdsomradet og, afhaengigt af arbejds-
omrédet, forskellige symboler eller indstillinger.

3 Valgmenu for arbejdsomrade

De &bner de enkelte arbejdsomrader via arbejdsomrade valgsmenuen i appli-
kationslinjen. De tilgaengelige arbejdsomrader afhaenger af den aktive applika-
tion.

4 Separator

De kan bruge separatoren mellem to arbejdsomrader til at aendre skaleringen
af arbejdsomraderne.

5 Aktionsliste

| handlingslinjen viser kontrollen muligheder for den aktuelle dialog, f.eks.
NC-Funktion.
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2.7.2

2.7.3

Symboler indenfor arbejdsomradet

Nar mere end ét arbejdsomrade er dbent, indeholder titellinjen fglgende symboler:

Symbol Funktion

O Maksimer arbejdsomradet
' Minimer arbejdsomradet
X Luk arbejdsomradet

Nar De maksimerer et arbejdsomrade, viser styringen arbejdsomradet over hele
programmets stg@rrelse. Hvis De formindsker arbejdsomradet igen, gar alle andre

arbejdsomrader tilbage til deres tidligere positioner.

Oversigt arbejdsomrade
Styringen tilbyder fglgende arbejdsomrader:

Arbejdsomrade

Tastefunktion

| arbejdsomrade Tastefunktion kan De indstille referencepunk-
ter pd emnet, bestemme og kompensere for emneforskydnin-
ger og rotationer. De kan kalibrere tastesystem, male veerktgjer
eller opsaette spaendeanordninger.

Yderligere
informationer

Side 305

Jobliste

| arbejdsomrade Jobliste kan de redigerer og afvikle paletteta-
beller.

Se Brugerhénd-
bog Program-
mering og Test

Abne fil
| arbejdsomrade Abne fil kan De f.eks. veelge eller erstatt filer.

Se Brugerhand-
bog Program-
mering og Test

Formular for Tabeller

| arbejdsomrade Formular viser styringen alt indhold i en valgt
tabellinje. Afhaengigt af tabellen kan De redigere veerdierne i
formularen.

Side 359

Formular for Paletter

| arbejdsomrade Formular viser styringen indholdet af palette-
tabellen for den valgte linje.

Se Brugerhénd-
bog Program-
mering og Test

Frikersel

| driftsart Frikersel kan De traekke veerktgjet tilbage efter et
strgmsvigt.

Side 349

GPS (Option #44)

| arbejdsomrade GPS kan De definere udvalgte transformatio-
ner og indstillinger uden at aendre NC-Programmet.

Side 236

Hovedmenu

i arbejdsomrade Hovedmenu viser styringen udvalgte styrings-
og HEROS-Funktionen.

Side 78

Hjzelp
| arbejdsomrade Hjeaelp viser styringen et hjaelpebillede for det

aktuelle syntakselement en NC-Funktion eller den integrerede
produkthjaelp TNCguide.

Se Brugerhand-
bog Program-
mering og Test
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Arbejdsomrade

Kontur

| arbejdsomrade Kontur kan De tegne en 2D-skitse med linjer
og cirkelbuer og bruge den til at generere en kontur i alminde-
lig tekst. Du kan ogsa importere programdele med konturer
fra et NC-Program til arbejdsomradet Kontur og redigere dem
grafisk.

Om produktet | Arbejdsomrade

Yderligere
informationer

Se Brugerhénd-
bog Program-
mering og Test

Liste Side 488
| arbejdsomréade Liste viser styringen strukturen af maskinpa-

rametrene, som De kan redigere om ngdvendigt.

Positioner Side 93

| arbejdsomradet Positioner viser styringen information om
status for forskellige funktioner i styringen samt de aktuelle
aksepositioner.

Program
| arbejdsomrade Program viser styringen NC-Programmet.

Se Brugerhénd-
bog Program-
mering og Test

RDP (Option #133)

Hvis maskinproducenten har defineret et Embedded Workspa-
ce, kan De vise og betjene skaermen pa en ekstern computer pa
styringen.

Maskinfabrikanten kan andre navnet pé arbejdsomrédet. Veer
opmaerksom pa maskinhandbogen!

Side 429

Hurtigvalg

| arbejdsomrade Hurtigvalg dbner De en eksisterende Tabel
eller opretter en fil, f.eks. et NC-Program.

Se Brugerhand-
bog Program-
mering og Test

Simulering

| arbejdsomrade Simulering afhaengigt af driftsformen viser
styringen maskinens simulerede eller aktuelle gennemlgbsbe-
vaegelser.

Se Brugerhand-
bog Program-
mering og Test

Simulationsstatus

| arbejdsomrade Simulationsstatus viser styringen data
baseret pa simuleringen af NC-Programmet.

Side 115

Start/Login

| arbejdsomrade Start/Login viser styringen trinene under
opstartsprocessen.

Side 82

STATUS

| arbejdsomrade STATUS viser styringen status eller veerdier for
individuelle funktioner.

Side 101

Tabel

| arbejdsomrade Tabel viser styringen indholdet af en tabel.
For nogle tabeller viser styringen en kolonne med filtre og en
sggefunktion til venstre.

Side 356

tabellen for Maskinparameter

| arbejdsomrade tabellen viser styringen maskinparametrene,
som De kan redigere om ngdvendigt.

Side 488
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Arbejdsomrade Yderligere
informationer

Tastatur Side 298

| arbejdsomrade Tastatur kan De NC-Funktionen, indgive

bogstaver og tal, sdvel som navigerer.

Oversigt Side 436

Styringen viser arbejdsomradet Oversigt informationer om

status for individuelle sikkerhedsfunktioner for Funktionel

Sikkerhed FS.

Overvagning Side 251

| arbejdsomrade Processovervagning visualiserer styringen
bearbejdningsprocessen under programafviklingen. De kan
aktivere forskellige overvagningsopgaver i henhold til proces-
sen. Hvis det er ngdvendigt, kan De foretage justeringer af
overvagningsopgaverne.
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2.8 Betjeningselement

2.8.1 Almindelige bergringsskarmbevaegelser

Styringens billedkaerm er Multi-Touch-feerdighed. Styringen genkender forskellige
beveegelser, selv med flere fingre pd samme tid.

De kan bruge fglgende bevaegelser:

Symbol  Bevaegelse Betydning
Tryk En kort bergring af billedskeermen
Dobbelt tryk Kort dobbelt bergring af billedskaermen
Hold Laengere bergring af billedskaermen

0 Hvis du stopper permanent,
stopper styringen automatisk
efter ca. 10 sekunder.
Kontinuerlig drift er derfor

ikke mulig.
Stryg Flydende bevaegelse over billedskaermen
Treekke Bevaegelse over billedskaermen, hvor

startpunktet er klart defineret

Traekke med to fingre Parallel bevaegelse med to fingre over
billedskaermen, hvor startpunktet er klart
defineret

Haeve Fra hinanden bevaegelse med to fingre

Tegne Samle bevaegelse med to fingre

2.8.2 Betjeningselement af tastaturenhed

Anvendelse
TNC7 betjener De primaert vha. Touchscreen, f.eks. ved bevaegelser.
Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskeermbevaegelser”, Side 70

Derudover byder styringens tastaturenhed f.eks. knapper, der muligggr alternative
betjeningssekvenser.

Funktionsbeskrivelse
Folgende tabeller viser tastaturenhedens betjeningselement.
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Omrade alfatastatur

Taste

Funktion

[ A } [ B } [ c ] Indlees teksy, f.eks. Filnavn

Stort Q

Ved dbnet NC-Program i driftsart Programmering Indgiv
Q-Parameterformel eller i driftsart Manuel aben vinduet Q-
Parameterliste

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Luk vindue og kontekstmenu

Opret skaermbillede

Venstre DIADUR-Tast
Aben HEROS-Menu

Aben i kontekstmenu Klartext-Editor

Omrade betjeningshjeelp

-
E m
4= (7]
-~
o

Funktion

Arbejdsomrade Abne fil 4ben i driftsart Programmering og
Programafvik.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Aktiverer den sidste knap

5/ o

Abn og luk meddelelsesmenu

Yderligere informationer: "Informationsbjaelke meddelelses-

menu", Side 301

CALC

Abn og luk lommeregneren
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Veelg anvendelse Indstillinger
Yderligere informationer: "Anvendelse Settings’, Side 441

HELP

Aben hjeelp
Yderligere informationer: "Brugerhdndbog som integreret
produkthjaelp TNCguide", Side 35
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Omrade driftsarter

o Ved TNC7 er styringens driftsart anderledes opdelt end ved TNC 640. For
kompatibilitet og brugervenlighed forbliver tasterne pa tastaturenheden
de samme. Veer opmaerksom p3, at visse taster ikke laengere udlgser en
driftstilstandsaendring, men f.eks. aktivere en kontakt.

Funktion

Aben anvendelse Manuel drift i driftsart Manuel

Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift",
Side 128

.m
(7]
—*

1]

Aktiver og deaktiver Elektronisk Handhjul i dritfsart Manuel
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul", Side 411

ol

Aben fane Veerktejsstyring i driftsart Tabeller
Yderligere informationer: "Veerktgjsstyring ", Side 163

Aben anvendelse MDI i driftsart Manuel
Yderligere informationer: "Anvendelse MDI", Side 327

g

Aben driftsart Programafvik. i funktion Enkelt-blok

Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.",
Side 332

|

Aben driftsart Programafvik.

Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.",
Side 332

Y

Aben driftsart Programmering
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Med dbent NC-Program abnes arbejdsomrade Simulering i
driftsart Programmering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Y| [

Omrade NC-Dialog

o Fglgende funktioner geelder for driftsart Programmering og anvendelse
MDI.

Taste Funktion

apPR Aben i vinduet NC-Funktion indfgjes mappe Banefunktio-
ner, for at veelge en til- og frakgrselsfunktion.

Aben arbejdsomrade Kontur, for f.eks. at tegne en fraesekon-
tur

Kun i driftsart Programmering

Fase programmering

o
I
I

Programmer retlinje

N

Programmer cirkelbane med radiusangivelse

1S
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Taste

Bl
4
o

Funktion

Programmer Runding

©

Programmer cirkelbane med tangential tilslutning til forrige
konturelement

Programmer cirkelmidtpunkt eller Pol

Programmer cirkelbane med henfgring til cirkelmidtpunkt

TOUCH

= ||| 3
g +

Aben i vinduet NC-Funktion indfgjes mappe Opsaetning, for
at veelge en tastesystencyklus

Yderlig Information: Brugerhdndbog Mélecyklus for emner
og veerktgjer

CYCL

H
m
bl

Aben i vinduet NC-Funktion indfejes mappen Cyklus "er, for
at veelge en Cyklus

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

CYCL
CALL

&|

Aben i vinduet NC-Funktion indfgjes mappe Cycle kald, for
at kalde en bearbejdningscyklus

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

SET

Programmer springmaerke

CALL

Programmer underprogramkald eller programdelgentagelse

STOP

Programmer programstop

TOOL
DEF

Forveelg veerktgj i NC-Program

TOOL
CALL

Kald veerktgjsdata i NC-Program

SPEC
FCT

Aben i vinduet NC-Funktion indfajes mappe Specialfunktio-
ner, for f.eks. efterfglgende at programmerer en radel

PGM
CALL

= =
@ @
= =

Aben i vinduet NC-Funktion indfajes mappe Valg, for f.eks.
at kalde et eksternt NC-Program

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Omrade akse- og veerdiindlasning

<]

Funktion

Veelg akser i driftsart Manuel eller indgiv i driftsart Program-
mering

Indgiv tal, f.eks. koordinatvaerdier

Indseet decimalskilletegn under indtastning

Vend fortegnet for en indlaeseveerdi

Slet veerdier under en indtastning

Abn positionsvisningen i statusoversigten for at kopiere
akseveerdier

| driftsart Programmering i vinduet NC-Funktion indfajes
aben mappen FN

-
DoEEBEEE:
;

(]

Nulstil indlaesning eller slet meddelelser

DEL NC-blok slet eller annuller dialog under programmering
|| Tilsideseet eller fjern valgfrie syntakselementer under
- programmering

EnT Bekraeft indtastninger og fortsaet dialoger
END Afslut indlaesning, f.eks. afslut NC-blok

Skift mellem poleer og kartesisk koordinatindlaesning

e

Skift mellem inkrementel og absolut koordinatinput
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Omrade Navigation

Taste

Funktion

Cursor positioneres

GOTO
m]

m Placer cursoren ved hjeelp af bloknummeret pa en NC-blok
= Abn valgmenuen under redigering

HOME

Naviger til den fgrste linje i et NC-Program eller til den fgrste
kolonne i en tabel

END

Naviger til den sidste linje i et NC-Program eller til den sidste
kolonne i en tabel

PG UP

Naviger nedefra og op i et NC-Program eller en tabel

PG DN

Naviger opppefra og ned i et NC-Program eller en tabel

1 H B

Fremhaev aktiv applikation for at navigere mellem applikatio-
ner

Potentiometer

Potentio-
meter

Naviger mellem omrader af en applikation

Funktion

Reducer eller gg tilspeendingen
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Reducer eller gg spindel omdr.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Symboler og styringsoverflade

Oversigt over symboler for alle driftstilstande

Denne oversigt indeholder symboler, der kan nds fra alle driftsformer eller bruges i
flere driftsformer.

Specifikke symboler for individuelle arbejdsomrader er beskrevet i det tilhgrende
indhold.

Symbol eller Funktion
tastaturgenvej

tilbage

Veelg driftsart Start

Veelg driftsart Filer

Veelg driftsart Tabeller

Veelg driftsart Programmering

Veelg driftsart Manuel

Veelg driftsart Programafvik.

Veelg driftsart Machine

Abn og luk lommeregneren

Abne og luk skeermtastatur

Abn og luk indstillinger

m  Hvid: Udfold styringsliste eller maskinproducentsliste

m Grgn: Luk styringsliste eller maskinproducentsliste eller
tilbage
® Gra: Bekraeft melding

z&ﬁml&@é@ﬂﬂ]ﬁ@’]‘

Tilfgje

Abne filliste

Lukke

Maksimer arbejdsomradet

Minimer arbejdsomradet

m Sort: Tilfgje til favoritter
m Gul: Fjern fra favoritter

Gemme

(3] x| & O X3 +

w
-

RG+S
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Symbol eller Funktion
tastaturgenvej

@ Gemme som

Q Spge

STRG+F

I-—B Kopiere

STRG+C

If] Indfgje

STRG+V

@ Aben indstilling
Z) Fortryd handling
STRG+Z

(hl Genskab handling
STRG+Y

=a Aben valgmenu
A Abn meddelelsesmenuen
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Arbejdsomrade Hovedmenu

Anvendelse

i arbejdsomrade Hovedmenu viser styringen udvalgte styrings- og HEROS-
Funktionen.

Funktionsbeskrivelse
Arbejdsomradet Hovedmenu indeholder fglgende omrader:
= Styring
| dette omrade kan De &bne driftstilstande eller applikationer.
Yderligere informationer: "Oversigt af driftsarter’, Side 64
Yderligere informationer: "Oversigt arbejdsomrade’, Side 67
= Veaerktoj
| dette omrade kan du dbne nogle veaerktgjer i HEROS-operativsystemet.
Yderligere informationer: "Operativsystem HEROS', Side 493
= Hjaelp
| dette omrade kan du dbne traeningsvideoer eller TNCguiden.
= Favoritter
| dette omrade finder De Deres udvalgte favoritter.
Yderligere informationer: "Tilfgj eller fjern favoritter", Side 79
De kan sgge efter enhver tegnstreng i titellinjen ved hjeelp af en fuldteksts@gning.

£ Hovedmenu Soge Q o x
Programming Help L
If—é Filer g zi
Programmering Treening Dokumentation
Sidste filer
Set Up >
Tools >
— N
L LY ® |= |
Webbrowser Skeermbillede Regneark
Opsztning Veerkigjsstyring l E l D
Arkivhandtering  Dokumentfremviser Terminal Emulator
Automatic
-p
Programafvik.

Arbejdsomrédde Hovedmenu

Arbejdsomrddet Hovedmenu er i anvendelsen Startmenu tilgaengelig.
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Vis eller skjul omrade

De viser et omrade i arbejdsomradet Hovedmenu som fglger:
Hold eller hgjreklik hvor som helst i arbejdsomradet

> Styringen viser et plus- eller minussymbol i hvert omrade.
> Veelg plus symbol

> Styringen viser omréadet.

v

o Brug minussymbolet til at skjule omradet.

Tilfgj eller fjern favoritter
Tilfgje til favoritter

De tilfgjer Favoriter i arbejdsomradet Hovedmenu som fglger:
> Sggefunktion i fuldtekstsggning
> Hold eller hgjreklik pa funktionssymbolet
> Styringen viser symbolet for Tilfej Favoriter.
ﬁ > Veelg Tilfej Favorit
> Styringen tilfgjer funktionen i omrade Favoritter.

Fjern favoritter

De fjerner favoriter i arbejdsomradet Hovedmenu som fglger:
> Hold eller hgjreklik pa et funktionssymbol
> Styringen viser symbolet for Fjern Favoriter.
{:?‘ > Velg Fjern Favorit
> Styringen fjerner funktionen fra omradet Favoritter.
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3.2
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Forste skridt | Kapiteloversigt

Kapiteloversigt

Ved hjeelp af et eksempel pd et emne viser dette kapitel betjeningen af styringen fra
den slukkede maskine til det faerdige emne.

Dette kapitel indeholder fglgende emner:

= |ndkoble maskinen

B |ndrette veerktgjer

m |ndretning af emne

® Bearbejd emne

B Udkoble maskinen

Indkoble maskinen og styring

£ suriogn o x

HEIDENHAIN
Start op
Netudfald
PLC-program bliver oversat
NODSTOP test

Styring bliver initialiseret

S R N N I NS

Akse kontrolleres

Arbejdsomrade Start/Login

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk fare. Elektriske,
magnetiske eller elektromagnetiske felter specielt farligt for personer med
pacemaker og implantater. Med indkoblings af maskinen starter faren!

» Foglg og vaer opmeaerksom pa maskinhandbogen

> Fglg og veer opmeerksom pa sikkerhedsinformationer og sikkerhedssymboler
» Anvend sikkerhedsudstyr

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Indkoblingen og kersel til referencepunkterne er maskinafhaengige
funktioner.
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3.3

3.3.1

De indkobler maskinen som fglger:
» Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.

> Styringen befinder sig i startprocessen og viser i arbejdsomradet Start/Login
fremskridtet.

> Styringen viser i arbejdsomrédet Start/Login dialog Netudfald.
p > OKvelges
Styringen oversaetter PLC-Program.
Indkoble styrespaending.
Styringen kontrollerer funktionen af Ngd-Stop-kobling.

Hvis maskinen har absolutte laengde- og vinkelmalere, er
styringen klar til drift.

> Hvis maskinen har inkrementelle laengde- og vinkelkodere,
abner styringen anvendelsen Referencekersel.

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Referencering",
Side 124
@ > Tryk tasten NC-START
> Styringen tilkgrer alle ngdvendige referencepunkter.

> Styringen er driftsklar og befinder sig i anvendelsen Manuel
drift.

Yderligere informationer: 'Anvendelse Manuel drift",
Side 128

®

VvV VvV VvV

Detaljeret information
m Indkobling og udkobling
® Malesystemer
Yderligere informationer: "Afstandsmaleudstyr og referencemaerker”, Side 135
m Kgr akser i reference

Opret varktoj

Veelg driftsart Tabeller
Veerktgjer opretter De i driftsart Tabeller.

De veelger driftsarten Tabeller som fglger:
= > Veelg driftsart Tabeller
> Styringen viser arbejdsomradet Tabeller.

Detaljeret information
= Driftsart Tabeller
Yderligere informationer: "Driftsart Tabeller', Side 354
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3.3.2  Opret styringsoverflade

Forste skridt | Opret vaerktgj

E basic geometry data

T L(mm) Tool length?
T R (mm) Tool radius?
T R2 (mm) Tool radius 2?

£ Ccorrection data

T DR2(mm) Tool radiu...
“T. DL(mm) Tool lengt...
T DR(mm) Tool radiu.

DR2TABLE Compens.

others

PTYP  Tool type for pocket table?
PLCBit0

PLC Bit 1

PLG Bit 2 Release MO7

PLC Bit3

PLC Bit 4

PLCBit5

PLCBit6

PLCBIt7

= toolicon
Tool length?

0.0000
0.0000
0.0000

0.0000
0.0000
0.0000

@

+

Favorites Y Al 3 O x

£ toollife *
RT Rep...
LAST USE Dat...
TIMET (min) Max... 0
TIME2 (min) ~ Max... 0
(@ CUR_TIME (min) Curr... 0.00
@ OVATIME (min) Tool... 0
T L Tool...
E additional geomery data *

KINEMATIC Tool-car..

LIFTOFF  Refract ... N
B LCUTS (mm) Toothle... 0.0000
B, ANGLE() Maximu... 0.00
@ W(mm  Usablel... 0.0000
@ RN(mm)  Neckra. 0.0000
B our Number ... 0
E tool identification *
T Tool number? 0.0
NAME Tool name? NULLWERKZEUG
TYP  Tool type? MILL_R

Min: -99999.9999 Max; +99999.9999

Arbejdsomrade Formular i driftsart Tabeller

| driftsart Tabeller dbner og rediger styringen forskellige tabeller enten i
arbejdsomradet Tabel eller i arbejdsomrade Formular.

o De fgrste trin beskriver arbejdsgangen med &bent arbejdsomrade
Formular.

De &bner arbejdsomrade Formular som fglger:
> Veelgianvendelsealiste Arbejdsomrade

» Veelg Formular

> Styringen abner arbejdsomrade Formular.

Detaljeret information
®  Arbejdsomréde Formular

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Formular for Tabeller', Side 359
m  Arbejdsomrade Tabel
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Tabel", Side 356

3.3.3  Forberede og opmale veerktgjer

De forbereder veerktgjerne som falger:

> Opspaende de ngdvendige veerktgjer i den pagaeldende centrerpatron
» Opmaling af vaerktgj
> Bemaerk lazengden og radius eller overfgr dem direkte til styringen

84
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Forste skridt | Opret vaerktgj

3.34

Rediger vaerktgjsstyring

E Tabie = Filter: all tools > all tool types 00 @ & O x
alltools ]
T P NAME v
tools in magazines A
0 | NULLWERKZEUG MILL_R
1L al ool types |
P mingtoos 1 11 MILL_D2 ROUGH MILL_R
@ drilling tools:
2 12 MILL_D4_ROUGH MILL_R
é tapping tools
gg = 3 13 MILL_D6_ROUGH MILL_R
threadmilling tools
[5] tuming to0is 4 14 MILL_D8 ROUGH MILL_R
T touchprobes
5 15 MILL_D10_ROUGH MILL_R
ﬁ dressing tools
i Ip— 6 0.0 MILL_D12_ROUGH MILL_R
T wncened toos 7 17 MILL_D14_ROUGH MILL_R
8 18 MILL_D16_ROUGH MILL_R
9 19 MILL_D18_ROUGH MILL_R
10 110 MILL_D20_ROUGH MILL_R
11 141 MILL_D22_ROUGH MILL_R
12 112 MILL_D24 ROUGH MILL_R
13 113 MILL_D26_ROUGH MILL_R
14 114 WiLL_D26_ROUGH MILL_R
Tool name? Min: Max:

Anvendelse Vaerktejsstyring i arbejdsomrade Tabel

| veerktgjsstyringen gemmer De veerktgjsdata som laengde og veerktgjsradius samt
anden veerktgjsspecifik information.

Styringen viser veerktgjsdata for alle vaerktgjstyper i veerktgjsstyringen. |
arbejdsomrade Formular viser styringen kun de relevante veerktgjsdata for den
aktuelle veerktgjstype.

De indtaster veerktgjsdataene i veerktgjsstyringen som fglger:
> Veelg Vaerktejsstyring
> Styringen viser anvendelsen Vaerktajsstyring.
» Aben arbejdsomréde Formular
Edtero > Aktiver Editere
¢ > Veelg gnskede veerktgjsnummer, f.eks. 16

> Styringen viser veerktgjsdataene for det valgte veerktgj i
formularen.

» definer ngdvendige veerktgjsdata i formuler, f.eks. Ladnge L og
veerktgjsradius R

Detaljeret information
B Driftsart Tabeller
Yderligere informationer: "Driftsart Tabeller', Side 354
®  Arbejdsomréde Formular
Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Formular for Tabeller", Side 359
® Vaerktgjsstyring
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
®  Veerktgjstyper
Yderligere informationer: "Vaerktgjstype', Side 148
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3.3.5

86

Editere pladstabel

Forste skridt | Opret vaerktgj

®

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Adgang til Pladstabel tool_p.tch er maskinafhaengig.

i Table [ :=

BE all pockets

& spindie

>0¢ main magazine
O empty pockets

W occupied packets

Filter: main magazine

2

3

4

TNC:\table\tool_p.tch

MILL_D2_ROUGH

MILL_D4_ROUGH

MILL_D6_ROUGH

MILL_D8_ROUGH

NAME

< 100% @ & O x

ST F

3 | MILL_D10_ROUGH

Tool name?

110

1.1

112

1.13

114

115

6

MILL_D12_ROUGH

MILL_D14_ROUGH

MILL_D16_ROUGH

MILL_D18_ROUGH

MILL_D20_ROUGH

MILL_D22_ROUGH

MILL_D24 ROUGH

MILL_D26_ROUGH

MILL_D28 ROUGH

MILL_Usu_HOUGH

Text width 32

Anvendelse Pladstabel i arbejdsomrade Tabel

Styringen tildeler hvert veerktgj en placering i veerktgjsmagasinet fra
veerktgjstabellen. Denne opgave, samt ladningsstatus for de enkelte veerktgjer, er

beskrevet i placeringstabellen.

Folgende muligheder er tilgaengelige for at f& adgang til Pladstabel:
m  Maskinfabrikantens funktion
B Tredjeparts veerktgjsstyringssystem

B Manuel adgang til styringen

De indtaster dataene i Pladstabellen som fglger:
> Veelg Pladstabel
> Styringen viser anvendelsen Pladstabel.
» Aben arbejdsomrade Formular
> Aktiver Editere

> Veelg gnskede Pladsnummer

> Definer veerktgjsnummer

> Definer evt. yderlige veerktgjsdata, f.eks. reserveret plads

Editere

Detaljeret information

B Pladstabel
Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch", Side 392
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Forste skridt | Opret emne

3.4

3.4.1

3.4.2

3.4.3

Opret emne

Veelg driftsart
De opretter et emne i driftsart Manuel.

De veelger driftsart Manuel som fglger:
@7 > Veelg driftsart Manuel
> Styringen viser driftsarten Manuel.

Detaljeret information
B driftsart Manuel
Yderligere informationer: "Oversigt af driftsarter’, Side 64

Opspaending af emnet
De opspander emnet med en spaendeindretning pd maskinbordet.

Indstilling af henfgringspunkt med emne-tastesystem

Indszet Emne-Tastseystem

Med et Emne-Tastesystem kan De bruge styringen til at justere emnet og indstille
emnets referencepunkt.

De indseetter et Emne-Tastesystem som fglger:

. > VelgT
> Indgiv vaerktgjsnummer for Emne-Tastesystems, f.eks. 600
@ > Tryk tasten NC-START
> Styringen indseetter Emne-testesystem..
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Forste skridt | Opret emne

Saet emne-henfgringspunkt

De saetter emne-henfgringspunkt pa et hjgrne som fglger:
> Veelg anvendelse Opsatning
‘%ﬂa > Veelg Skaeringspunkt (P)

> Styringen abner tastecyklus.

> Positioner tastesystemet manuelt nzer det fgrste tastepunkt
pa den fgrste emnekant

> Veelg tasteretning i omrade Vaelg tasteretning, f.eks. Y+

E > Tryk tasten NC-START

> Styringen bevaeger tastesystemet i tasteretningen op til
emnets kant og derefter tilbage til startpunktet.

> Positioner tastesystemet manuelt neer det andet tastepunkt pa
den fgrste emnekant

> Tryk tasten NC-START

> Styringen beveeger tastesystemet i tasteretningen op til
emnets kant og derefter tilbage til startpunktet.

> Positioner tastesystemet manuelt nzer det fgrste tastepunkt
pa den anden emnekant

> Veelg i omradet Veelg tasteretning tasteretningen, f.eks. X+

> Tryk tasten NC-START

> Styringen bevaeger tastesystemet i tasteretningen op til
emnets kant og derefter tilbage til startpunktet.

> Positioner tastesystemet manuelt naer det andet tastepunkt pa
den anden emnekant

> Tryk tasten NC-START

> Styringen beveeger tastesystemet i tasteretningen op til
emnets kant og derefter tilbage til startpunktet.

> Styringen viser i omradet Maleresultat koordinaterne til det
fastlagte hjgrnepunkt.

Compensate the > Veelg Aktive henfaringspunkt korrigeres

active preset
> Styringen accepterer de beregnede resultater som
arbejdsemnets referencepunkt.

e > Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tasecyklus.
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Forste skridt | Opret emne

E Tastefunktion o
<« Skeeringspunkt (P) &Hs O
Maling Vaslg malemetode

! =] \ @‘E

Veelg tasteretning Méleresultat

i
. !

Y-

Beregnede Resultater Akt.veerdi Nom. vaerdi

Position X-akse
Position Y-akse
Grunddrejning 1
Grunddrejning 2
Borddrejning 1

Borddrejning 2

Arbejdsomrade Tastefunktion med dbenet manuel tastefunktion

Detaljeret information
® Arbejdsomréade Tastefunktion
Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftsart Manuel", Side 305
B Maskinens henfgringspunkter
Yderligere informationer: '"Maskinens henfgringspunkter’, Side 135
m Veerktgjsskift i anvendelse Manuel drift
Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift", Side 128

3.5 Bearbejd emne

3.5.1 Veelg driftsart
De bearbejder emnet i driftsart Programafvik..

De veelger driftsart Programafvik. som fglger:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

> Styringen viser driftsart Programafvik. og det sidst afviklede
NC-Program.

Detaljeret information
m Driftsart Programafvik.
Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.", Side 332
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Forste skridt | Bearbejd emne

3.5.2 Aben NC-Program

De &bner et NC-Program som fglger:

D » Veelg Aben fil

> Styringen viser arbejdsomrade Abne fil.
D > VeelgNC-Program
» Velg Aben

> Styringen &bner NC-Programmet.

Detaljeret information
= Arbejdsomréde Abne fil
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

3.5.3  StartNC-Program

De starter et NC-Program som fglger:
> Tryk tasten NC-START
> Styringen afvikler det aktive NC-Program .

3.6 Udkoble maskinen

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Udkoblingen er en maskinafhaengig funktion.

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Styringen skal slukkes, for at fuldfgrer igenvaerende processer og sikre data.
Omgéaende udkobling af styringen med betjening af hovedafbryderen kan i alle
styringstilstande fgre til datatab!

> Sluk altid styringen

> Benyt udelukkende hovedafbryderen after billedeskaermsmelding

De lukker styringen ned som fglger:

@ > Veelg driftsart Start
Luk ned » V%lg Luk ned
> Styringen abner vinduet Luk ned.
» Velg Luk ned
> Styringen lukker.
> Nar lukningen er afsluttet, viser styringen teksten De kan nu

udkoble.
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4.1

92

Statusvisning | Anvendelse

Anvendelse

Styringen kortleegger status eller veerdier for individuelle funktioner i
statusvisningerne.

Styringen indeholder fglgende statusvisninger:

m  Generel statusvisning og positionsvisning i arbejdsomradet Positioner
Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Positioner", Side 93

B Statusoversigt i styringensliste
Yderligere informationer: "Statusoversigt for styringsliste”, Side 99

m Yderlig statusvisning for specifikt omrade i arbejdsomrade STATUS
Yderligere informationer: "Arbejdsomréde STATUS', Side 101

= Yderlig statusvisning i driftsart Programmering i arbejdsomréade Simula-
tionsstatus baseret pa bearbejdningsstatus for det simulerede emne

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Simulationsstatus”, Side 115
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Statusvisning | Arbejdsomrade Positioner

4.2 Arbejdsomrade Positioner

Anvendelse

de generelle statusvisning i arbejdsomrade Positioner indeholder information om
status for forskellige funktioner i styringen og de aktuelle aksepositioner.

Funktionsbeskrivelse

E Positioner o x
B, @ 12: CLIMBING-PLATE

® R Os1

T 8 Z ¥ MILL_D16_ROUGH

F 0z W 100% T 100%

S 120002 (1100% M5

-3.000
40.000
0.000
0.000

20.000

Arbejdsomrade Positioner med generel statusvisning

De kan &bne arbejdsomradet Positioner i falgende driftsarter:
5 Manuel

B Programafvik.

Yderligere informationer: "Oversigt af driftsarter’, Side 64
Arbejdsomradet Positioner indeholder fglgende informationer:

m Aktiver symbol og inaktive frunktioner, f.eks. Dynamisk Kollisionsovervégning
DCM (Option #40)

Aktive veerktgj

Teknologivaerdier

Position af spindel og tilspaendingspotentiometre

Aktive hjeelpefunktioner for spindel

Akseveerdi og status, f.eks. akse ikke kgrt i reference
Yderligere informationer: "Kontrolstatus af akser", Side 438
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Statusvisning | Arbejdsomrade Positioner

Akse- og positionsvisning

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Med Maskinparameter axisDisplay (Nr. 100810) definerer De antal og
reekkefglge af viste akser.

Symbol
AKT.

Betydning

Positionsvisningstilstand, f.eks. faktiske koordinater eller
malkoordinater for vaerktgjets aktuelle position

De kan veelge funktion i titellinjen i arbejdsomradet.
Yderligere informationer: "Positionsvisning", Side 117

akser

X-Aksen er valgt. De kan kgre den valgte akse.

Hjeelpeakse m er ikke valgt. Styringen viser hjeelpeakser som
sma bogstaver, f.eks. vaerktgjsmagasin.

Yderligere informationer: "Definition", Side 98

Akse er ikke kgrt i reference.

Akse er ikke i sikker drift.

Yderligere informationer: "Kontroller akseposition manuelt”,
Side 439

Aksen gennemlgber den resterende afstand, der vises ved
siden af symbolet.

Akse er klemt.

De kan kgrer aksen med Handhjul.

F sos 0

Stopstatus for tilspaending

Yderligere informationer: "Funktionel Sikkerhed FS i arbejds-
omradet Positioner’, Side 435

Stopstatus for spindel

Yderligere informationer: "Funktionel Sikkerhed FS i arbejds-
omradet Positioner", Side 435
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Statusvisning | Arbejdsomrade Positioner

Henfgringspunkt og Teknilogivaerdi

Symbol

@

Betydning

Nummeret pa aktive emne-henfgringspunkt

Nummeret svarer til det aktive linjenummer i henfgringspunkt-
tabellen.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring’,
Side 191

| omrade T viser styringen fglgende informationer:
® Nummer for aktive veerktgj

m Veerktgjsakse for aktive vaerktg

m  Symbol for definerede veerktgjstype

®  Navn for det aktive vaerktgj

| omréde F viser styringen fglgende informationer:
B Aktive tilspaendingshastighed i mm/min

Du kan programmere tilspaendingen i forskellige enheder.
Styringen konverterer altid den programmerede fremfgring
i dette display til mm/min.

= Position af ilgangspotentiometeret i procent
B Position af tilspaendingspotentiometeret i procent
Yderligere informationer: "Potentiometer’, Side 75

| omréde S viser styringen fglgende informationer:
m Aktive omdr. i 1/min

Hvis du har programmeret en skaerehastighed i stedet for
omdr., konverterer styringen automatisk denne veerdi til
omdr..

B Position af spindelpotentiometeret i procent
m  Aktive hjeelpefunktioner for spindel
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Statusvisning | Arbejdsomrade Positioner

Aktive funktioner

Symbol

)

Betydning

Funktion Manuel karsel er aktiv.

Funktion Manuel karsel er ikke aktiv.
Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.", Side 332

[$
#

i

i

Veerktgjsradiuskorrektur RL er aktiv.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Veerktgjsradiuskorrektur RR er aktiv.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Under funktion Blokfalge viser styringen symbolet transpa-
rent.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge",
Side 340

kS

Veerktgjsradiuskorrektur R+ er aktiv.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Veerktgjsradiuskorrektur R- er aktiv.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Under funktion Blokfglge viser styringen symbolet transpa-
rent.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge",
Side 340

3D-veerktgjskorrektur er aktiv
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Under funktion Blokfglge viser styringen symbolet transpa-
rent.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge",
Side 340

[

| aktive henfgringspunkt er en grunddrejning defineret.
Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrej-

ning", Side 193

Akserne flyttes under hensyntagen til den aktive grunddrej-
"O" ning.

Yderligere informationer: "Indstilling Grunddrejning’,

Side 200

24

| aktive henfgringspunkt er en 3D-Grunddrejning defineret.

Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrej-
ning", Side 193

Akserne flyttes under hensyntagen til det transformerede
arbejdsplan.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderligere informationer: "Indstilling 3D ROT", Side 199
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Statusvisning | Arbejdsomrade Positioner

Symbol

®

Betydning

Funktion Vaerktejsakse er aktiv.

Yderligere informationer: "Indstilling Veerktgjsakse',
Side 200

dip

Funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING er aktiv. De i
funktionen eller i cyklussen programmerede akser kgres spejl-
vendt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

S%

Funktion pulserende omdr. S-PULSE er aktiv.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

oy
Iy

Funktion PARAXCOMP DISPLAY er aktiv

Funktion PARAXCOMP MOVE er aktiv
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

7]

Funktion PARAXMODE er aktiv.

Dette symbol kan skjule symbolet for PARAXCOMP DISPLAY
0g PARAXCOMP MOVE.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

TCPM

Funktion M128 eller FUNCTION TCPM er aktiv (Option #9).
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Drejedrift FUNCTION MODE TURN er aktiv (Option #50).
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Slibedrift FUNCTION MODE GRIND er aktiv (Option #156).
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Afretterdrift er aktiv (Option #156).
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

B P OF T e

Funktion Dynamisk Kollisionsovervagning DCM er aktiv
(Option #40).

Funktion Dynamisk Kollisionsovervagning DCM er ikke aktiv
(Option #40).

Yderligere informationer: "'Dynamisk Kollisionsovervagning
DCM (Option #40)", Side 202

AFC
L

AFC

Funktion Adaptiv tilspeendingsregulering AFC er aktiv i
tomskridt (Option #45).

Funktion Adaptiv tilspeendingsregulering AFC er aktiv i regule-
ret drift (Option #45).

Yderligere informationer: "Adaptive tilspaendingsregulering
AFC (Option #45)", Side 228
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Statusvisning | Arbejdsomrade Positioner

Symbol Betydning
Funktion Aktiv vibrationsundertrykkelse ACC er aktiv (Option
ACC #145).
Yderligere informationer: "Active Chatter Control ACC (Option
#145)", Side 235
® Funktion Global Programmeringsindstilling GPS er aktiv

?13» (Option #44).
Yderligere informationer: "Global Programindstilling GPS
(Option #44)", Side 236
Funktion procesovervagning er aktiv (Option #168).

(O
IN! Yderligere informationer: "Procesovervagning (Option #168)",
Side 250

o Med den valgfri Maskinparameter iconPrioList (Nr. 100813) sendre
De reekkefglgen, i hvilken styringen viser symboler. Symbolet for
Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40) er altid synlig og ikke
konfigurerbar.

Definition

Hjeelpeakser

Hjeelpeakser styres via PLC'en og indgar ikke i kinematikbeskrivelsen. Hjeelpeakser
er f.eks. ved hjeelp af en ekstern motor, hydraulisk eller elektrisk drevet.
Maskinprodusenten kan f.eks. definere veaerktgjsmagasinet som en hjeelpeakse.
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Statusvisning | Statusoversigt for styringsliste

4.3

Statusoversigt for styringsliste

Anvendelse

| styringslisten viser styringen en statusoversigt med afviklingsstatus, de aktuelle
teknologiveerdier og aksepositioner.

Funktionsbeskrivelse

Generelt

Positioner (KALK.) x
383.930
-283.930
690.000

0.000
0.000
0.000
20.000

Hvis De afvikler et NC-Program eller enkelte NC-blokke, viser styringen i
styringslisten fglgende informationer.

StiB (Styring i drift): Aktuel status af afvikling
Yderligere informationer: "Definition", Side 100
Symbol for anvendelse, der behandles
Programafviklingstid

o Styreenheden viser den samme veerdi for programmets kgretid som i
fanen PGM i STATUS-arbejdsomradet.

Yderligere informationer: "Visning af programigbetid’, Side 116

Aktive veerktg

Aktuelle tilspaending
Aktuelle spindelomdr tal
Aktiv Emne-henfgrings.pkt

Positionsvisning

Hvis De veelger statusoversigtsomradet, dbner eller lukker styringen
positionsvisningen med de aktuelle aksepositioner. Styringen bruger den samme
positionsvisningstilstand som i arbejdsomrade Positioner, f.eks. Akt. position
(AKT).

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Positioner", Side 93

Nar De veelger en akseraekke, gemmer styringen den aktuelle veerdi af denne raskke i

udklipsholderen.

De dbner med tasten Akt.-Position-overfer positionsvisning. Styringen spgrger,
hvilken vaerdi De vil overfgre til udklipsholderen.
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Statusvisning | Statusoversigt for styringsliste

Definition

StiB (Styring i drift):
Med Symbol StiB viser styringen i styringsliste afviklingsstatus af NC-Programmer
eller NC-blokke:

B Hvid: ingen kgrselsjob

® Grgn: Afvikling aktiv, aksen kgrer

® QOrange: NC-Program afbrudt

B Rgd: NC-Program stoppet

Yderligere informationer: "Programafvikling stopper eller afbryder", Side 336

Nar styringslisten er udvidet, viser styringen yderligere information om den aktuelle
status, f.eks. Aktiv, tilspaending pa nul.
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

4.4  Arbejdsomrade STATUS

Anvendelse

| arbejdsomrade STATUS viser styringen den yderlige statusvisning. Det

ekstra statusvisning viser den aktuelle status for individuelle funktioner i
forskellige specifikke faner. Med den ekstra statusvisning kan De bedre overvage
NC-Programmets flow ved at modtage realtidsinformation om aktive funktioner og
adgange.

Funktionsbeskrivelse

De kan abne arbejdsomrade STATUS i felgende driftsart:

= Manuel

B Programafvik.

Yderligere informationer: "Oversigt af driftsarter’, Side 64

Fane Favoritter

De kan for fane Favoritter sasmmensaette en individuel statusvisning fra indholdet af
de andre faner.

STATUS
Favoriter Yy ore FN 16 aps LBL ] MON PGM POS POSHR QPARA Tabeller TRANS ™ Veio] | =¥
£ Varojsgeome Y £ Progamatikingsid & Y¢ £ Tispeending ogomdr 1 *
T Liom) Verkojsiengde 120,000 @ Korelid 00:00:00 F (mmimin) Tispaending 0
T R Verktojsradius 4000 % Dveletid ingen angvelse FOVR (%) Tispeendings-overide 100
T R2(nm) Veerkiojsradius 2 0000 - S (omdc/min.) Spindelomdrejningsial 3800 2
— H el % som ) Spindel-overide 100
g (e ¥ STATUS Inaktv M Hiespefuriton Ms
Cur.time (h:m) 00:01 X 0.000 -
B Tinet (nm) 000 e % 000 £ nom.pos. Maskinsystem (REFSOLL) &
ez m 00:00 z 0000 X 400000
— Y 368260
£ Basistransiomation g 7 5
X 0.000 A 0.000
v 0000 c 0000
z 0000 m 0000
SPA () 0000 st 196115
SPB() 0000
SPC () 0000

Fane Favoritter

1  Omrade
2 Indhold

Hvert omrade af statusvisning indeholder symbol Favoriter. Hvis De vaslger symbol,
tilfgjer styringen omréadet til fane Favoritter.

Yderligere informationer: "Symboler og styringsoverflade", Side 76
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Fane AFC (Option #45)

Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

| fane AFC viser styringen informationer til Funktion Adaptiv Tilspaendingsregulering

AFC (Option #45).
Yderligere informationer: "Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)",
Side 228
£ staus o x
Favorites Y AFC [ FN16 GPS LBL =v
£ Toolnformation * £ ARCstans *
T 6 AFC Inactive
Name MILL_D12_ROUGH cut 0
Doc FOVR (%) 100
SACT (%) 5
SREF (%) 0
S (rpm) 4000
SDEV (%) 0
£ AFCmph *

g g

Spindle load/Feed-rate override
61
g

E

1s
Time [sec]

Fane AFC
Omrade Indhold
Veerktgjsinfor- =T
mation Vaerktgjsnummer
= Navn
Veerktgjsnavn
® Doc

Tips til vaerktgjer fra vaerktgjsstyringen
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Omrade Indhold

AFC-Status L

AFC

Ved aktiv regulering ag tilspaending vha. AFC viser
styringen i dette omrade Information Kontrol. Hvis
styringen ikke regulerer tilspaendingen, viser styringen i
dette omrade informationen Inaktiv.

CuT

Teeller antallet af skridt foretaget vha. FUNCTION AFC CUT
BEGIN fra nul.

= FOVR (%)
Aktiv faktor for tilspaendingspotentiometeret i procent

m SACT (%)
Aktuel spindelbelastning i procent

= SREF (%)
Referencebelastning for spindelen i procent
De definerer en reference belastning af spindlen i
Syntaxelement LOAD Funktion FUNCTION AFC CUT
BEGIN.
Yderligere informationer: "NC-Funktioner for AFC (Option
#45)", Side 230

E S (U/min)
Omdr. af Spindel in 1/min

= SDEV (%)
Aktuel omdr. afvigelse i procent

AFC Diagram AFC Diagram viser grafisk forholdet mellem fortlgbendeTid

[sek] og Spindelbelastning/Tilspa&nding-Override [%].
Den grgnne linje i diagrammet viser tilspaendingen, og den bl
linje viser spindelbelastningen.
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Fane CYC

| fane CYC viser styringen informationer om bearbejdningscyklus.

Omrade Indhold

Aktiv Cyklusde-  Huvis de definerer en Cyklus vha. funktion CYCLE DEF, viser
finition styringen nummeret af Cyklus i dette omrade.

Cyklus 32 E STATUS

TOLERANCE Viser, om Cyklus 32 TOLERANCE er aktiv eller inaktiv

® Veerdi af Cyklus 32 TOLERANCE

®  Maskinproducentens veerdier for bane- og vinkeltolerance,
f.eks. foruddefinerede maskinspecifikke skrub- eller sletbe-
arbejdningsfiltre

® Ved Dynamisk Kollisionsovervagninf DCM begraensede
veerdier af Cyklus 32 TOLERANCE (Option #40)

@ Maskinfabrikanten definerer graensen for tolerancen igennem den
Dynamiske Kollisionsovervagning DCM (Option #40).

Med den vlagfri Maskinparameter maxLinearTolerance (Nr. 205305)
definerer maskinproducenten en maksimal tilladt linezer aksetolerance.
Med den valgfri Maskinparameter maxAngleTolerance (Nr. 205303)
definerer maskinproducenten en maksimal tilladt vinkeltolerence. Hvis
DCM er aktiv, begraenser styringen den definerede tolerance i Cyklus 32
TOLERANCE til denne veerdi.

Hvis tolerancen er begraenset af DCM, viser styringen en gra
advarselstrekant og de begreensede veerdier.

Fane FN16
| fane FN16 viser styringen indholdet af et filoutput vha. FN 16: F-PRINT.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Omrade Indhold

Udlaese Med FN 16: F-PRINT udlaeses indholdet af udlaesefil, f.eks.
maleveaerdi eller tekst.

Fane GPS (Option #44)

| fane GPS viser styringen informationer til den Globale Programindstilling GPS
(Option #44).
Yderligere informationer: "Global Programindstilling GPS (Option #44)", Side 236

Omrade Indhold
Additiver Offset = STATUS
(M-CS) STATUS viser den aktive eller inaktive status ef en funktion.
En funktion kan ogsa veere aktiv med veerdier lig med nul.
= A(%)

Additiver Offset (M-CS) i A-akse

Funktion Additiver Offset (M-CS) er ogsa tilgaengelig for
andre drejeakser B (°) og C (°).

HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 01/2022



Omrade

Additive Grund-
drejning (W-CS)

Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Indhold

STATUS

(*)

Funktion Additive Grunddrejning (W-CS) virker i Emne-
Koordinatsystem W-CS. Indlaesning er i grader.

Yderligere informationer: 'Emne-Koordinatsystem W-CS",

Side 182
Forskydelse (W- STATUS
cs) X

Forskydelse (W-CS) i X-aksen

Funktion Forskydelse (W-CS) er ogsa tilgeengelig fro andre
linezer akser Y og Z.

Spejling (W-CS)

STATUS

X

Spejling (W-CS) i X-aksen

Funktion Spejling (W-CS) er ogsa tilgeengelig for andre
linezer akser Y og Z samt for de tilgaengelige drejeakser
respektive maskinkinematik.

Drejning (I-CS)

STATUS

(*)

Drejning (I-CS) i grader

Funktion Drejning (I-CS) virker i bearbejdningsplan-Koordi-
natsystem WPL-CS. Indlaesning er i grader.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordi-
natsystem WPL-CS", Side 184

Forskydelse STATUS
(mW-CS) X
Forskydelse (mW-CS) i X-aksen
Funktion Forskydelse (mW-CS) er ogsa tilgeengelig for de
andre linezer akser Y og Z savel tilgaengelig for drejeakser
respektive maskinkinematik.
Handhjuls- STATUS
overlejr. Koordinatsystem
dette omrade indeholder valgte koordinatsystem for
Handhjuls-overlejr., f.eks. Maskin-Koordinatsystem M-CS.
X
Y
Y4
A(%)
B (%)
c()
VT
Tilspandings- Hvis funktion Tilspaendingsfaktor er aktiv, viser styringen
faktor den definerede procentdel i dette felt.

Hvis funktion Tilspaendingsfaktor er deaktiveret, viser
styringen i dette felt 100.00 %.
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Fane LBL

Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

i fane LBL viser styringen informationer om programgentagelse og

underprogrammier.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Omrade Indhold
Underprogram- = Blok-nr.
kald Kaldte bloknummer

LBL-nr./Navn
Kaldte Label

Gentagelser L]

Fane M

Blok-nr.

LBL-nr./Navn

Programdel-gentagelse

Antal gentagelser, der skal udfgres, f.eks. 4/5

| fane M viser styringen informationer for den aktive hjaelpefunktion.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Omrade Indhold
Aktive M- = Funktion
funktioner

Aktive hjeelpefunktioner, f.eks. M3
Beskrivelse
Beskrivende tekst for den respektive hjeelpefunktioner.

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Kun maskinproducenten kan oprette en
beskrivende tekst til maskinspecifikke
hjeelpefunktioner.
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Fane MON (Option #155)

| fane MON viser styringen information til overvagning af definerede
maskinkomponenter med komponentovervagning (Option #155).

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinproducenten definerer de overvdgede maskinkomponenter og
omfanget af overvagningen.

i Status o x
Favorites ﬁ AFC CYc FN 16 LBL M MON PGM POS POSHE =¥
i Monitoring Overview & Y%

Q | © O O
|Spindel Boarng, Avel | Spidle Baring. P Wear X Axis Wear Y Axis Wear Z Axis
100%
i Monitoring Relative & ¥
Spindel Bearing, Axial 0% @] > x 0:00
[mm:ss]
0:00
[mm:ss]
. 7:50
| 4 [mm:ss]
Spmdle Bearing, Radial 100% E > x 0:00
+ | [mm:ss]
| om0
[mm:ss]
____,ﬁ\/___.-/\f_'_'_"_\ 750
L [mm:ss]
i Monitoring Histogram & Y%
Spindel Bearing, Axial | 2022-05-03 15:42:27 | v0 100%
000

Fane MON med konfigurerede spindel omdr. overvagning

Omrade Indhold

Overvagnings- Styringen viser maskinkomponenterne defineret til overvag-

oversigt ning. Nar De vaelger en komponent, skal De vise eller skjule
overvagningsrepraesentationen.

Overvagning Styringen viser overvagningen af den komponent, der vises i

relativ omrade Overvagningsoversigt.

® Grgn: Komponent pr. definition sikker omréde
® Gul: Komponent i farezonen
B Rgd: Komponent overbelastet

| vindue Displayindstilling kan De veelge hvilken komponent
styringen skal vise.

Overvagning Styringen viser en grafisk evaluering af tidligere overvagnings-
histogram processer.

Med Symbol Indstilling &bner De vinduet Displayindstilling. De kan definere hgjden
pa det grafiske display for hvert omrade.
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Fane PGM
| fane PGM viser styringen informationer om programafvikling.
Omrade Indhold
Teeller = Antal
Faktisk vaerdi og defineret méalveerdi for teelleren vha.
funktionen FUNCTION COUNT
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og
test
Programafvik- = Koretid
lingstid Kgretid af NC-Program i hh:mm:ss
= Dveeletid
Formindskelse af ventetidens teeller i sekunder fra fglgende
funktioner:
® Cyklus 9 DVAELETID
® Parameter Q210 DVAELETID OPPE
= Parameter Q211 DVAELETID NEDE
® Parameter Q255 DVAELETID
Yderligere informationer: "Visning af programlgbetid",
Side 116
Det kaldte Sti til hovedprogrammet og kaldet NC-Programmer inklusive
program stien
Pol/cirkel Programmerede akse og veerdi af cirkelmidtpunkt CC
midtpunkt
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Fane POS

Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

| fane POS viser styringen informationer om positioner og koordinater.

Omrade

Positionsvisning,
f.eks. akt.pos.
Maskinsystem
(REFIST)

Indhold

| dette omrade viser styringen den aktuelle position for alle
eksisterende akser.

De kan veelge fglgende visninger i positionsdisplayet:
Nom. position (NOM)

Akt. position (AKT)

nom.pos. Maskinsystem (REFSOLL)

akt.pos. Maskinsystem (REFIST)

Slaebefejl (SCHPF)

Kerselsvej Handhjul (M118)

Yderligere informationer: "Positionsvisning", Side 117

Tilspanding og
omdr.

Aktiver Tilspanding i mm/min

Aktiver Tilspaendings-override i %

Aktiver ligang-Override i %

Aktive Spindelomdrejningstal i U/min

Aktiver Spindel-override i %

Aktive Hjaelpefunktion henfgrt til Spindel, f.eks. M3

Orientering af
bearbejdnings-
plan

Rumvinkel eller aksevinkel for det aktive bearbejdningsplan
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Ved aktive aksevinkler viser styringen kun veerdierne af de
fysisk eksisterende akser i dette omrade.

Definerede veerdi i vindue 3D-Rotation
Yderligere informationer: "Indstilling 3D ROT", Side 199

OEM-Transfor-
mation

Maskinproducenten kan definere en OEM-transformation til
speciel drejekinematik.

Yderligere informationer: 'r efinitioner", Side 114

Basistransfor- | dette omrade viser styringen veerdierne af det aktive emnere-
mation ferencepunkt og aktive transformationer i lineaere og roteren-
de akser, f.eks. Transformation i X-aksen med funktionen
TRANS DATUM.
Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring’,
Side 191
Transformation  For drejebearbejdning (Option #50) relevante
for drejebear- transformationer, f.eks. definerede praecisionsvinkel fra
bejdning felgende kilde:

= Defineret af maskinproducenten

Cyklus 800 TILPASSE DREJESYSTEM
Cklus 801 TILBAGESTIL DREJESYSTEM
Cyklus 880 TANDHJUL SNAEKKEF.

Aktive karsels-
omrade

Aktiv kgrselsomrade, f.eks. Limit 1 for kgrselsomrade 1

Kgrselsomrade er maskinspecifik. Hvis der ikke er nogen aktiv
kgrselsomrade, viser styringen meddelelsen i dette omrade
Kerselsretning ikke defineret.

Aktiv kinematik

Navn pa aktive maskinkinematik
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Fane POS HR

| fane POS HR viser styringen informationer om Handhjuls-Overlejring.

Omrade Indhold

Koordinatsy- =  Maskine (M-CS)

stem Ved M118 virker Hanshjuls-Overlejring altid i Maskin-Koor-

dinatsystem M-CS.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og

test

o Ved Globale Programindstilling GPS (Option
#44) er koordinatsystemet valgbart.

Yderligere informationer: "Global
Programindstilling GPS (Option #44)",

Side 236
Handhjuls- = Max.veerdi
overlejr. | M118 eller arbejdsomrade GPS programmerede maksi-
malveerdi af enkelte akser
® Akt.-veerdi

Aktuelle overlejring

Fane QPARA
| fane QPARA viser styringen informationer om definerede variabler.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

De definerer vha. vinduet Parameterliste, hvilke variabler styringen viser i
omraderne.

Yderligere informationer: "Definer indhold af fane QPARA", Side 119

Omrade Indhold

Q-parametre Visning af den aktuelle veerdier for den definerede Q-parame-
ter

QL-Parameter Viser veerdierne for de valgte QL-parametre

QR-Parameter Viser veerdierne for de valgte QR-parametre

QS-Parameter Viser afhaenger af de gyldige QS-parametre

Fane Tabeller

| fane Tabeller viser styringen informationer for aktive tabeller for programafvikling
eller simulation.

Omrade Indhold

Aktiv Tabel | dette omrade viser styringen stien til fglgende aktive tabeller:
Veerktgjstabel

Drejevaerktgjstabel

Henfgringstabel

Nulpunkttabeller

Pladstabel

Tastesystemtabel

Slibeveerktgjstabel

Afretterveerktgjstabej
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Fane TRANS
| fane TRANS viser styringen informationer til den aktive transformation i
NC-Program.
Omrade Indhold
Aktiver B Stien til den valgte nulpunktstabel
Nulpunkt ® Linjenummer for den valgte nulpunktstabel

= Doc

Indhold af kolonne DOC for nulpunktstabel

Aktive Med funktion TRANS DATUM defineret nulpunktsforskydning
nulpunkt- Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
forskydning

Gemt akseSpej-
lende akse

Med funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING spejle-
de akser

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Aktive drejevin-
kel

Med funktion TRANS ROTATION eller Cyklus 10 DREJNING
definerede drejevinkel

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Orientering af
bearbejdnings-
plan

Rumvinkel for det aktive bearbejdningsplan
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Centrum af
skalering

Med Cyklus 26 MAALFAKTOR defineres centrum af straekning
Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser

Aktiv malfaktor

Med funktion TRANS SCALE, Cyklus 11 MAALFAKTOR eller
Cyklus 26 MAALFAKTOR definerede malfaktor for den enkelte
linecer akse

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhédndbog Bearbejdningscykluser
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Fane TT
| fane TT viser styringen informationer om maling med et veerktgjs-tastesystem TT.
E smus o x
Favoritter S POSHR QPARA Tabeller TRANS T Vaerkla =
E TT: Veerkiejsopmaling * E TT: Enkeltskeersmaling *
T 5 Nummer Maleveardi (mm)
Navn MILL_D10_ROUGH
Malekorsel
S Min (mm)

Max (mm)

DYN Rotation (mm)

Fane TT med veerdier fra en enkelt skaer méling af et fraesevaerktgj

Omrade Indhold
TT: Vaerktgjsop- = T
maling Veerktgjsnummer
= Navn
Veerktgjsnavn

u Malekersel
Valgte malekgrsel til veerktgjsmaling, f.eks. Laengde

E Min (mm)
Ved maéling af fraesevaerktgj viser styringen den mindste
malte veerdi af et enkelt skaer i dette omrade.
Ved maling af drejeveerktgj (Option #50) viser styringen
den mindste heeldningsvinkel malt i dette omrade. Veerdi af
vinkel kan ogsa veere negativ.
Yderligere informationer: 'r efinitioner”, Side 114

E Max (mm)
Ved maéling af freesevaerktgj viser styringen den stgrste
malte veerdi af et enkelt skaer i dette omréde.

Ved maéling af drejeveerktgj viser styringen den stgrste
vippevinkel malt i dette omrade. Veerdi af vinkel kan ogsa
veere negativ.

= DYN Rotation (mm)

Hvis De maler et fraeseveerktgj med en roterende spindel,
viser styringen vaerdier i dette omrade.

Veerdi DYN ROTATION beskriver kipvinkeltolerancen
ved maling af drejeveerktgj. Hvis vippevinkeltolerancen
overskrides under kalibreringen, markerer styringen den
bergrte vaerdi i MIN eller MAX-felterne med tegnet *.

o Med den valgfri Maskinparameter
tippingTolerance (Nr. 114206) definerer De
kipvinkeltolerancen. Kun nar tolerancen er
defineret, bestemmer styringen kipvinklen
automatisk.
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Omrade Indhold

TT: Enkeltskaer- Nummer

smaling Liste over malinger og malte veerdier udfert pa de enkelte
skeer

Fane Vaerktoj

| fane Vaerkteaj viser styringen, afthaengig af veerktgjstype, informationer om det
aktive veerktg.

Yderligere informationer: "Vaerktgjstype', Side 148
Indhold ved Afretter-, Fraes- og Slibevaerktgjer (Option #156)

Omrade Indhold
Veaerktgjsinfor- =T
mation Veerktgjsnummer
" Navn
Veerktgjsnavn
® Doc

Tips til veerktg)

Veaerktgjsgeome- = L
tri Veerktgjslaengde
= R
Veerktgjsradius
= R2
Veerkigjets hjgrneradius

Vaerktejsover- = DL
mal Deltaveerdi for veerktgjsleengde
= DR
Deltaveerdi for veerktgjsradius
= DR2
Deltaveerdi for veerktgjets hjgrneradius

Veerktojslevetid = Cur. time (h:m)
Aktuel veerktgjsindgrebstid i timer og minutter
® Time 1 (h:m)
Veerktgjets levetid
5 Time 2 (h:m)
Maksimale levetid ved veerktgjskald

Sostervaerktoj = RT
Veerktgjsnummer pad sgsterveerktgjet
= Navn
Veerktgjsnavn pa sgstervaerktgjet

Vaerktajstype ® Veaerktejsakse
Veerktgjsakse programmeret i veerktgjsopkald, f.eks. Z
= Type
Veerktgjstype af aktive veerktgj, f.eks. BOR
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Statusvisning | Arbejdsomrade STATUS

Afvigende indhold ved drejevaerktgjer (Option #50)
Omrade Indhold

Varktejsgeome- = ZL (mm)
tri Veerktgjsleengde i Z-retningen
® XL (mm)
Veerktgjslaengde i X-retningen
® RS (mm)
Skeerradius
5 YL (mm)
Veerktgjsleengde i Y-retningen

Veerktgjsover- ® DZL (mm)
mal Deltaveerdi i Z-retningen
= DXL (mm)
Deltaveerdi i X-retningen
® DRS (mm)
Deltaveerdi skeereradius
= DCW (mm)
Deltaveerdi for bredde af stikveerktgjet

Veaerktojstype B Vearktejsakse
= TO
Veerktgjsorientering
= Type
Veerktgjstype, f.eks. DREJE

r efinitioner

OEM-Transformation for specielle drejekinematik

Maskinproducenten kan definerer OEM-Transformationer for specielle
drejekinematilkker. Maskinproducenten har brug for disse transformationer til
freese-/drejemaskiner, der har en anden opretning end vaerktgjskoordinatsystemet,
nar deres akser er i udgangsposition.

Kipvinkel

Hvis et TT veerktgjs-tastesystem med firkantet plade ikke kan speendes fladt pa
et maskinbord, skal vinkelforskydningen kompenseres. Denne forskydning er
kipvinklen.

Vridningsvinkel

For at kunne maéle ngjagtigt med TT-vaerktgjs-tastprober med et kasseformet
kontaktelement, skal vridningen til hovedaksen pa maskinbordet kompenseres.
Denne forskydning er vridvinklen.
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4.5 Arbejdsomrade Simulationsstatus

Anvendelse

De kan kalde yderlige statusvisninger i driftsart Programmering i arbejdsomrade
Simulationsstatus. Styringen viser i arbejdsomradet Simulationsstatus data baseret

pad simulering af NC-Program.

Funktionsbeskrivelse

| arbejdsomrade Simulationsstatus er fglgende faner tilgaengelige:

Favoritter

Yderligere informationer: "Fane Favoritter”, Side 101

CcYc

Yderligere informationer
FN16

Yderligere informationer
LBL

Yderligere informationer
M

Yderligere informationer
PGM

Yderligere informationer
POS

Yderligere informationer
QPARA

Yderligere informationer
Tabeller

Yderligere informationer
TRANS

Yderligere informationer
TT

Yderligere informationer
Vaerktoj

Yderligere informationer

: "Fane CYC', Side 104

s "Fane FN16", Side 104

: "Fane LBL", Side 106

: "Fane M", Side 106

: "Fane PGM", Side 108

: "Fane POS", Side 109

: "Fane QPARA", Side 110

: "Fane Tabeller", Side 110

: "Fane TRANS', Side 111

:"Fane TT", Side 112

: "Fane Veerktgj', Side 113
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4.6 Visning af programigbetid

Anvendelse

Styringen beregner varigheden af de kgrselsbevaegelser og viser dem som
Programafviklingstid. Styringen tilgodeser derved i arbejdsomréde STATUS
kgrselshbeveegelser og dvaeletider.. | arbejdsonmréde Simulationsstatus bliver
dveeletiden ikke tilgodeset.

Funktionsbeskrivelse

Styringen viser programlgbetiden i fglgende omrader:

m Fane PGM for arbejdsomradet STATUS

m  Statusoversigt i styringensliste

® Fane PGM for arbjedsomradet Simulationsstatus

m  Arbejdsomréde Simulering i driftsart Programmering

Med Symbol Indstilling i omréde Programafviklingstid kan De influerer den
beregnede programigbetid.

Yderligere informationer: "'Fane PGM", Side 108
Styringen abner en valgmenu med fglgende funktioner:

Funktion Betydning

Gemme Gem aktuelle veerdi fra Keretid

Addering Tilfgj gemte tid til veerdi fra Keretid

Tilbagestille IGemte tid og indhold af omréde Programafviklingstid nulstil-
es.

Styringen teeller den tid, symbolet StiB vises med grgnt. Styringen tilfgjer tiden fra
driftsarten Programafvik. og anvendelsen MDI.

Felgende funktioner nulstiller programigbetiden:

® Vaelg nyt NC-Program for programafvikling.

® Knap Program nulstilles

m  Funktion Tilbagestille i omréade Programafviklingstid

Anvisninger

B Maskinproducenten bruger maskinparameteren operatingTimeReset
(Nr. 200801) til at definere, om styringen nulstiller programkgrselstiden, nar
programkgrslen starter.

m Styringen kan ikke simulere kgretiden for maskinspecifikke funktioner, f.eks.
skift af vaerktgj. Derfor er denne funktion i arbejdsomradet Simulering kun i
begraenset omfang egnet til beregning af produktionstiden.

m | driftsart Programafvik. viser styringen den ngjagtige varighed af NC-Program
under hensyntagen til alle maskinspecifikke processer.
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Definition

StiB (Styring i drift):
Med Symbol StiB viser styringen i styringsliste afviklingsstatus af NC-Programmer
eller NC-blokke:

B Hvid: ingen kgrselsjob

= Grgn: Afvikling aktiv, aksen kgrer
® QOrange: NC-Program afbrudt

B Rgd: NC-Program stoppet

Nar styringslisten er udvidet, viser styringen yderligere information om den aktuelle
status, f.eks. Aktiv, tilspaending pa nul.

4.7 Positionsvisning

Anvendelse

Styringen tilbyder forskellige tilstande i positionsvisningen, f.eks. veerdier fra
forskellige referencesystemer. Afhaengigt af applikationen kan De veelge en af de
tilgeengelige funktioner.

Funktionsbeskrivelse

Styringen indeholder positionsvisninger i fglgende omrader:
®  Arbejdsomrade Positioner

m  Statusoversigt i styringensliste

® Fane POS Arbejdsomradet STATUS

m Fane POS for arbejdsomrade Simulationsstatus

| fane POS for arbjedsomradet Simulationsstatus viser styringen altid funktion Nom.
position (NOM). | arbejfdsomrédet STATUS og Positioner kan De vaelge funktion af
positionsvisning.

Styringen tilbyder fglgende funktioner for positionsvisning:

Funktion Betydning
Nom. position Denne funktion viser veerdien af den aktuelt beregnede maélpo-
(NOM) sition i indleese-koordinatsystemet I-CS.

Nar maskinen flytter akserne, sammenligner styringen koordi-
naterne for den malte aktuelle position og den beregnede
malposition med bestemte tidsintervaller. Malpositionen

er den position, som akserne skal vaere i pa tidspunktet for
sammenligningen.

o Funktion Nom. position (NOM) og Akt. position
(AKT) adskiller sig udelukkende fra hinanden pga.

sleebefejl.
Akt. position Denne funktion viser den aktuelt malte vaerktgjsposition i
(AKT) Indlzese-Koordinatesystem I-CS.

Den faktiske position er den malte position af akserne, som
maleudstyret bestemmer pé tidspunktet for sammenlignin-
gen.
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Funktion Betydning

nom.pos. Denne funktion viser den opndede malposition i Maskin-
Maskinsystem Koordinatsystem M-CS.

(REFSOLL)

6 Funktion nom.pos. Maskinsystem (REFSOLL) og
akt.pos. Maskinsystem (REFIST) kun adskille sig
fra hinanden med hensyn til slaebefejl.

akt.pos. Maskin-  denne funktion viser den aktuelt mélte vaerktgjsposition i
system (REFIST)  Maskin-Koordinatensystem M-CS.

Slaebefejl Denne funktion viser forskellen mellem den beregnede maélpo-
(SCHPF) sition og den malte faktiske position. Styringen bestemmer
forskellen med bestemte tidsintervaller.

Karselsvej Denne funktion viser de veerdier, som De behandler vha. den
Handhjul (M118) ekstra funktion M118.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten definerer i Maskinparameter progToolCallDL (Nr.
124507), om positionsvisningen tager hgjde for deltavaerdien DL fra
veerktgjskaldet. Funktion KALK. og AKT. sdvel RFSOLL og REFAKT afvige
derefter med veerdien af DL.

Skift positionsvisningstilstand

De skifter tilstanden for positionsvisningen i STATUS-arbejdsomradet pa fglgende
made:

> Veelg fane POS

@ > Veelg Indstilling i omrade positionsvisning

> Veelg gnskede funktion af positionsvibsning, f.eks. Akt.
position (AKT)

> Styringen viser positionerne i den valgte tilstand.

Anvisninger
® Med Maskinparameter CfgPosDisplayPace (Nr. 1071000) definerer De visningsngj-
agtigheden gennem antallet af decimaler.

= Nar maskinen flytter akserne, viser styringen de resterende afstande for de
enkelte akser, der stadig er udestdende, med et symbol og den tilsvarende veerdi
ud for den aktuelle position.

Yderligere informationer: "Akse- og positionsvisning", Side 94
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4.8 Definer indhold af fane QPARA

De kan i fane QPARA for arbejdsomradet STATUS og Simulationsstatus definerer,

hvilke variable styringen skal vise.
Yderligere informationer: "Fane QPARA", Side 110

De definerer indhold af fane QPARA som fglger:

>

G

VvV Vv vV VY

Veelg fane QPARA

Veelg i gnskede omréde Indstilling, f.eks. QL-Parameter
Styringen dbner vinduet Parameterliste.

Indgiv numre, f.eks. 1,3,200-208

OK veelges

Styringen viser veerdierne af de definerede variable.

o m  Adskil individuelle variabler med et komma, forbind pa hinanden
fglgende variable med en bindestreg.
m  Styringen viser i fane QPARA altid otte decimaler. Resultat af Q1 =
COS 89.999 viser styringen f.eks. som 0.00001745. Styringen viser
meget store og meget sma veerdier i eksponentiel notation. Resultatet
ef Q1 = COS 89.999 * 0.001 viser styringen som +1.74532925e-08,
som tilsvare e-08 Faktor 10-8.
®m  Med variable tekster i QS-parametre viser styringen de fgrste 30 tegn.
Dermed er det fuldstaendige indhold ikke synlig.
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5.1 Indkobel

Anvendelse

Efter at maskinen er teendt med hovedafbryderen, starter styresystemet op. De
fglgende trin er forskellige afhaengigt af maskinen, f.eks. pa grund af absolutte eller
inkrementelle malesystemer.

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Indkoblingen og kersel til referencepunkterne er maskinafhaengige
funktioner.

Anvendt tema
®  Absolutte og inkrementale malesystemer
Yderligere informationer: "Afstandsmaleudstyr og referencemaerker”, Side 135

Funktionsbeskrivelse

AFARE

Pas pa, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk fare. Elektriske,
magnetiske eller elektromagnetiske felter specielt farligt for personer med
pacemaker og implantater. Med indkoblings af maskinen starter faren!

» Foglg og veer opmaerksom pa maskinhédndbogen

» Fglg og vaer opmaerksom pé sikkerhedsinformationer og sikkerhedssymboler
» Anvend sikkerhedsudstyr

Indkobling af styringen starter med strgmforsyningen.

Efter startprocessen kontrollerer regulatoren maskinens status, f.eks.

B |dentiske positioner som fgr slukning af maskinen

m  Sikkerhedsanordninger er funktionelle, f.eks. Ngdstop

m  Funktionel sikkerhed

Hvis styringen registrerer en fejl under startprocessen, viser den en fejlmeddelelse.

Det fglgende trin adskiller sig afhaengigt af de mélesystemer, der findes pa
maskinen:

®  Absolutte mélesystemer

Hvis maskinen har absolutte malesystemer, er styringen i anvendelsen efter
teending Startmenu.

m |nkrementale méalesystemer

Hvis maskinen har inkrementelle malesystemer, skal referencepunkterne
tilkgres i Referencekersel. Nar alle akser er blevet kgrt i referance, er styringen i
anvendelsen Manuel drift.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrdde Referencering', Side 124
Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift", Side 128
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5.1.1 Indkoble maskinen og styring

De indkobler maskinen som fglger:
> Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.

> Styringen befinder sig i startprocessen og viser i arbejdsomradet Start/Login
fremskridtet.

> Styringen viser i arbejdsomradet Start/Login dialog Netudfald.

®

OK

> OKvelges

Styringen oversaetter PLC-Program.

Indkoble styrespaending.

Styringen kontrollerer funktionen af Ngd-Stop-kobling.

Hvis maskinen har absolutte laengde- og vinkelmalere, er
styringen klar til drift.

Hvis maskinen har inkrementelle laengde- og vinkelkodere,
abner styringen anvendelsen Referencekersel.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Referencering’,
Side 124

VvV VvV VvV

v

> Tryk tasten NC-START

> Styringen tilkgrer alle ngdvendige referencepunkter.

> Styringen er driftsklar og befinder sig i anvendelsen Manuel
drift.

Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift",
Side 128

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

>
»

Styringen forsgger forsgger ved indkobling af maskinen at genskabe
udkoblingsstanden af det svingede plan. Under visse omstaendigheder er
ikke muligt. Det geelder f.eks. nér De med aksevinkel svinger og maskinen er
konfigureret med rumvinkel eller nér De har aendret kinematik.

Nulstil svingning, nar muligt, fgr udkobling.
Kontroller ved genindkobling svingtilstand

>
>

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afvigelse fra den faktiske akseposition og den af styringen forventede (ved
udkobling gemte) veerdi kan ved manglende overholdelse fgre til ugnskede og
uforudsete beveegelser af aksen. Under referencekgrsel af yderlige akser og alle
efterfglgende bevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

Kontroller aksepositioner

Bekraeft udelukkende overensstemmelse af aksepositioner af pop-up vindue
med JA

Trods bekraeftelse kgr efterfglgende akser forsigtigt
Ved uoverensstemmelse eller tvivl kontakt maskinproducenten
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Arbejdsomrade Referencering

Anvendelse

| arbejdsomrade Referenceringviser styringen pa maskiner med inkrementel
laengde- og vinkelgivere, hvilke akser styringen skal kgre i reference.

Funktionsbeskrivelse

Arbejdsomradet Referencering er i anvendelsen Referencekearsel altid dben. Hvis
referencepunkter skal nds, ndr maskinen taendes, dbner styringen denne anvendelse
automatisk.

£ Referencing o

Referencin 9

Z ? Press the NC Start key to reference all unreferenced axes.

Wi
X ?
U1

Yy ?
V1

A

B

C

c2

Arbejdsomréde Referencering med akser, der skal kgres i reference

Styringen viser et spgrgsmalstegn bag alle akser, der skal kgres i reference.

Nar alle akser er kgrt i reference, lukker styringen Referencekersel anvendelse og
skifter til Manuel drift anvendelse.

Kor akser i reference

De kgrer akserne i reference som fglger i den angivne raekkefglge:
> Tryk tasten NC-START

> Styringen kgrer til referencemaerkerne.

> Styringen skifter til anvendelsen Manuel drift.

De kgrer akserne i reference som fglger i vilkarlig reekkefglge:

> Tryk for hver akse akseretningstasten og hold den trykket indtil
referencepunktet er overkgrt

> Styringen skifter til anvendelsen Manuel drift.
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ikke automatisk kollisionskontrol mellem vaerktgj og
emne. Ved forkert forpositionering eller ikke tilstraekkelig afstand mellem
komponenter bestar der under referencekgrsel af akserne kollisionsfare!

> Bemeerk billedeskeerminformation

> Kgr efter behov til en sikker position fgr akserne kgres i reference

» Pas pa mulige kollisioner

® Hvis referencepunkter stadig skal nas, kan De ikke ikke skifte til Programafvik..

m  Hvis du kun gnsker at redigere eller simulere NC-Programmer, kan du skifte til
driftsart Programmering uden referenceakser. De kan til enhver tid kgre tll til refe-
rencepunkterne senere.

Bemaerkninger i forbindelse med tilnaarmelse af referencepunkter med et
transformeret arbejdsplan

Nar Funktionen BEARBEJDNINGSFLADE DREJES (Option #8) fgr udkoblingen
var aktiv pa styringen, sé aktiverer styringen funktionen ogsa efter en genstart
automatisk. Bevaegelse ved hjzelp af aksetasterne forgar sdledes i det
ransformerede bearbejdningsplan.

Far overkgrsel af referencepunkterne skal De deaktivere funktionen Tilt the working
plane, ellers afbryder styringen processen med en fejlmelding. Akser, som ikke

er aktiveret i den aktuelle kinematik, kan De ogsa kerer i reference, uden at skulle
deaktivere Tilt the working plane , f.eks. et vaerktgjsmagasin.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

5.3 Udkoble

Anvendelse
For at undga tab af data skal De lukke styringe ned, fgr du slukker for maskinen.

Funktionsbeskrivelse

De lukker styringen i anvendelsen Startmenu for driftsart Start.

Hvis De veelger knappen Luk ned, &bner styringen vinduet Luk ned. De vaelger selv
om De vil lukke eller genstarte styringen.
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5.3.1 Sluk for styringen og sluk for maskinen

De lukker maskinen som fglger:

@ > Veelg driftsart Start
o » Veelg Luk ned
> Styringen abner vinduet Luk ned.
> Veelg Luk ned
> Styringen lukker.
> Nar lukningen er afsluttet, viser styringen teksten De kan nu

udkoble.
» Sluk maskinens hovedkontakt

Anvisninger

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Styringen skal slukkes, for at fuldfgrer igenveerende processer og sikre data.
Omgéaende udkobling af styringen med betjening af hovedafbryderen kan i alle
styringstilstande fgre til datatab!

> Sluk altid styringen
> Benyt udelukkende hovedafbryderen after billedeskaermsmelding

m Slukning kan fungere forskelligt pa forskellige maskiner.
Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

B Styrings anvendelser kan forsinke nedlukning, f.eks. en forbindelse til Remote
Desktop Manager (Option #133)

"Vindue Remote Desktop Manager (Option #133)"
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Anvendelse Manuel drift

Anvendelse

| anvendelsen Manuel drift kan De kgre akserne manuelt og oprette maskinen.

Anvendt tema

= Maskinakse, kgrsel

Yderligere informationer: "Kgr maskinakser’, Side 129
B Maskinakse skridtvis positionering
Yderligere informationer: "Positioner akser skridtvis", Side 130

Funktionsbeskrivelse
Anvendelse Manuel drift tilbyder fglgende arbejdsomrader:

® Positioner
® Simulering
= STATUS

Anvendelse Manuel drift indeholder i funktionsliste fglgende knapper:

Taste Betydning

Handhjul Hvis der er konfigureret et handhjul pa styringen, viser styringen denne kontakt.
Nar handhjulet er aktivt, aeendres driftstilstandsymbolet i sidebjeelken.
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul", Side 411

M Hjeelpefunktion M Definer eller vaelg med valgvinduet og aktivér med NC-Start
knappen.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

S Definer Spindel omdr. S og aktiver med tasten NC-Start sével indkobling af
Spindel.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

F Definer tilspaending F und og aktiver med knappen OK.
Yderlig Information: Brugerhadndbog programmering og test

T Definer veerktgj T eller veelg vha. valgvindue og indskift med tasten NC-Start.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Skridtmal Definer skridtmal

Yderligere informationer: "Positioner akser skridtvis", Side 130

Henf.punkt saettes

Indgiv og seet henfgringspunkt
Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring”, Side 191

3D ROT Styringen abner et vindue for indstillingerne af 3D-rotationen (Option #8).
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Q-Info Styringen abner vinduet Q-Parameterliste, i hvilken De kan se og redigere de
aktuelle veerdier og beskrivelser af variablerne.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

DCM Styringen &bner vinduet Kollisions-overvagning (DCM), i hvilken De kan aktive-

rer eller deaktiverer Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40).

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsar-
ten Manuel og Programafvik. aktivere", Side 206
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Anvisning

Maskinfabrikanten definerer, hvilke ekstra funktioner der er tilgaengelige pé styringen,
og hvilke der er tilladt i anvendelsen Manuel drift.

6.2 Kor maskinakser

Anvendelse

Du kan flytte maskinakserne manuelt ved hjeelp af styringen, f.eks. til
forpositionering for en manuelt tastesystemfunktion.

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftsart Manuel", Side 305

Anvendt tema
B Programer kgrselsbevaegelser

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
= Afvikel kgrslesbevaegelser anvendelsen MDI

Yderligere informationer: "Anvendelse MDI", Side 327

Funktionsbeskrivelse
Styringen tilbyder fglgende muligheder for at flytte akser manuelt:
B Akseretningstast
m  Skridvis positionering med knappen Skridtmal
= Kgrsel med elektroniske handhjul
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul", Side 411

Mens maskinakserne bevaeger sig, viser styringen den aktuelle banetilspaending i
statusdisplayet.

Yderligere informationer: "Statusvisning", Side 91
Du kan andre banetilspaendingen med knappen F i driftsart Manuel drift og med
tilspaendingspotentiometeret.

Sé snart en akse bevaeger sig, er et kgrselsjob aktivt pa styringen. Styringen viser
status for kgrselsjobbet med symbolet StiB i statusoversigten.

Yderligere informationer: "Statusoversigt for styringsliste’, Side 99

6.2.1 Kor akser med aksetasten

De kgrer en akse manuelt med aksetasterne pa fglgende made:
™ > Veelg driftsart, f.eks. Manuel

> Veelg anvendelse, f.eks. Manuel drift
> Tryk aksetasten for den gnskede akse
> Styringen flytter aksen, sa laenge du trykker pa knappen.

X+

0 Holder du aksetasten nede og trykker pa tasten NC-Start, kgrer styringen
aksen med kontinuerlig tilspaending. Kgrselsbevaegelsen skal afsluttes
med NC-Stop-knappen.

Du kan ogsa kerer flere akser pad samme tid.
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6.2.2 Positioner akser skridtvis

Ved skridtvis positionering kgrer styringen en maskinakse med et skridtmal fastlagt
af Dem. Indleeseomrade for fremrykning er 0,007 mm til 10 mm.

X

&

L4

xY

De positionerer en akse som fglger:
d"’ > Veelg driftsart Manuel

> Veelg anvendelse Manuel drift
Veelg Skridtmal

> Styringen abner evt. arbejdsomradet Positioner og viser
omradet Skridtmal.

> Indtast skridtmal for lineaere akser og roterende akser
> Tryk aksetasten for den gnskede akse

> Styringen positionerer aksen med det definerede skridtmal i
den valgte retning.

[ siomar | > Veelg Skridtmal inde

Ind
> Styringen afslutter skridtvis positionering og lukker omradet
Skridtmal i arbejdsomrade Positioner.

v

Skridtmal

0 De kan ogsa afslutte skridtvis positionering med knappen Ude i omrade
Skridtmal.
£ Posiioner o ox
® @ 12: CLIMBING-PLATE @
® R O st
T 8 Z § MILL_D16_ROUGH
F On W 100% U 100%
S 12000, (1100% @ M5
pe 12.000
Y -3.000
z 40.000
A 0.000
G 0.000
St 20.000

Arbejdsomréde Positioner med aktive omrade Skridtmal
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Anvisning

Far bevaegelse af en akse, kontrollerer styringen, om definerede omdr. er ndet. Ved
positionerblok med tilspaending FMAX kontrollerer styringen ikke omdr.
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7.1 NC-Grundlag

7.1.1  Programmerbare akser

z\
Y 68 W+

V+

Styringens programmerbare akser svarer til aksedefinitionerne for DIN 66217.
De programmerbare akser er betegnet som fglger:

Hovedakse Parallelakse Drejeakse
X u A
Y v B
y4 o o

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Antallet, betingelserne og tilordning af programmerbar akser er afhaengig
af maskinen.

Din maskinfabrikant kan definere yderligere akser, f.eks. PLC-Akser

7.1.2  Betegnelse af akserne pa freesemaskiner

Akserne X, Y og Z péa din freeser benaevnes ogsa hovedaksen (1. akse), sideakse (2.
akse) og veerktgjsakse. Hovedaksen og sideaksen udger bearbejdningsplanet.

Der er fglgende forhold mellem akserne:

Hovedakse Sideakse Veaerktgjsakse Bearbejdnings-
plan

X Y yA XY, ogsd UV, XV,
uy

Y y4 X YZ, ogsé WU, ZU,
WX

y4 X Y ZX, 0gsa VW, YW,
vz
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7.1.3

7.1.4

Afstandsmaleudstyr og referencemaerker

Grundlaget

Maskinaksernes position bestemmes med afstandsmaleudstyr. Lineaere akser er
som standard udstyret med linezere encodere. Roterende borde eller roterende akser
har vinkelencodere.

Afstandsmaleudstyret registrerer maskinbordets eller vaerktgjets positioner ved at
generere et elektrisk signal, ndr aksen bevaeger sig. Styringen bestemmer fra den
definerede veerdi den ngdvendige kgrsel af maskinaksen.

Yderligere informationer: "Henfgringssystem”, Side 176
Afstandsmaleudstyret kan bestemme positioner pa forskellige mader:
B absolut

B inkremental

| tilfaelde af strgmsvigt kan styringen ikke laengere bestemme aksernes position. Nar
strgmmen genoprettes, opfgrer absolutte og inkrementelle indkodere sig forskelligt.

Absolutte malesystemer
Med absolutte afstanfsmaleudstyr er hver position tydeligt markeret pa encoderen.

P& denne made kan styringen umiddelbart etablere forholdet mellem aksepositionen
og koordinatsystemet efter et stremsvigt.

Inkrementale malesystemer

Inkrementelle afstandsmaleudstyr bestemmer afstanden af den aktuelle position

fra et referencemeerke for at bestemme positionen. Referencemaerker identificerer
et maskinfast referencepunkt. For at kunne bestemme den aktuelle position efter et
strgmsvigt, skal man naerme sig et referencemaerke.

Hvis afstandsmaleudstyret indeholder afstandskodede referencemaerker, skal du for
lineaere encodere flytte akserne med maksimalt 20 mm. For vinkelencodere er denne
afstand maksimalt 20°.

Yderligere informationer: "Kgr akser i reference’, Side 124

XMP

»—
X (zZ)Y)

Maskinens henfgringspunkter

Tabellen nedenfor indeholder en oversigt over referencepunkterne i maskinen eller
pa emnet.
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Anvendt tema
m Henfgringspunkt pa veerktgj
Yderligere informationer: "Referencepunkter pa veerktgj", Side 138

Symbol Henfgringspunkt

_@_ Maskin-nulpunkt
Maskinens nulpunkt er et fast punkt, som maskinproducenten definerer i maskinkonfigu-
rationen.

Maskinens nulpunkt er oprindelsen af maskinens koordinatsystem M-CS.
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Hvis de programmerer en NC-blok M91, henfgrer den definerede vaerdi sif til maskinens
nulpunkt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

_+_ M92-Nulpunkt M92-ZP (zero point)

M92-nulpunktet er et fast punkt, som maskinproducenten definerer i forhold til maskinens
nulpunkt i maskinkonfigurationen.

M92-nulpunktet er oprindelsen af M92-koordinatsystemet. Hvis de programmerer en
NC-blok M92, henfgrer den definerede veerdi sig til M92-Nulpunkt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

M92-ZP

Vaerktgjs-vekselpunkt

Veerktgjsskiftepunktet er et fast punkt, som maskinfabrikanten definerer i forhold til
maskinens nulpunkt i vaerktgjsskiftmakroen.

Referencepunkt
Referencepunktet er et fast punkt for initialisering af afstandsmalesystemet.
Yderligere informationer: "Afstandsmaéleudstyr og referencemaerker”, Side 135

Hvis maskinen indeholder inkrementelle afstandsmalesystemer, skal akserne naerme sig
referencepunktet efter startprocessen.

Yderligere informationer: "Kgr akser i reference”, Side 124

Emne-henfgringspunkt

Med emne-referencepunktet definerer De koordinatorigin for emnekoordinatsystemet W-
cs.

Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem W-CS', Side 182

Emne-henfgringspunktet er defineret i den aktive linje i henfgringspunkt-tabellen. De
bestemmer emnets referencepunkt, f.eks. vha. et 3D-tastesystem.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring”, Side 191
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Hvis der ikke er defineret transformationer, refererer indtastningerne i NC-Programmet til
emne-referencepunktet.

Emne-nulpunkt

De definerer emnets nulpunkt med transformationer i NC-Programmet, f.eks. med
funktionen TRANS DATUM eller en nulpunktstabel. Indtastningerne i NC-Programmet
refererer til emnets nulpunkt. Hvis der ikke er defineret nogen transformationer i
NC-Programmet, svarer emne-nulpunktet til emne-referencepunktet.

Nar De svinger bearbejdningsplanet (Option #8), fungerer arbejdsnulpunktet som arbejds-
drejepunkt.
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8.1 Grundlag

For at bruge styringens funktioner skal du definere vaerktgjerne i styringen
med de rigtige data, f.eks. radius. Dette ggr programmering lettere og @ger
procespélidelighed.

For at tilfgje et veerktgj til maskinen, kan De fortseette i felgende reekkefglge:

Forbered Deres vaerktgj og indsaet veerktgjet i en passende veaerktgjsholder.

For at bestemme veerktgjets dimensioner med udgangspunkt i veerktgjs-
holderens referencepunkt méles veerktgjet f.eks. vha. et forindstillingsapparat.
Styringen har brug for dimensionerne til at beregne banerne.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 139

For at kunne definere vaerktgjet fuldt ud, har De brug for yderligere veerktgjsdata.
Tag disse veerktgjsdata f.eks. fra producentens veerktgjskatalog.

Yderligere informationer: "Vzerkigjsdata for vaerktgjstypen’, Side 151
Gem alle fastlagte vaerktgjsdata for dette vaerktgj i veerktgjsstyringen.
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

Tildel om ngdvendigt en veerktgjsholder til vaerktgjet for en realistisk simulering
og kollisionsbeskyttelse.

Yderligere informationer: "Veerktgjsholderstyring", Side 167

Nar du har defineret vaerktgjet fuldstaendigt, skal du programmere et veerk-
tpjskald i et NC-program.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Hvis Deres maskine er udstyret med et kaotisk vaerktgjsskiftesystem og en
dobbelt griber, kan De evt. forkorte veerktgjsskiftetiden ved at forveelge veerktgjet.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Udfgr om ngdvendigt en veerktgjsbrugstest, fgr De starter programmet.
Dermed kan De kontrollere, om veerktgjet er tilgeengeligt i maskinen, og har nok
resterende levetid.

Yderligere informationer: "Vaerkigjs-brugs-test’, Side 170

Hvis De har bearbejdet et emne og derefter malt det, skal De evt. korrigerer
veaerktgjet.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

8.2 Referencepunkter pa vaerktgi

Styringen skelner mellem fglgende referencepunkter pa veerktgjet til forskellige
beregninger eller anvendelser.

Anvendt tema

138

Maskinens henfgringspunkter eller pd emne
Yderligere informationer: '"Maskinens henfgringspunkter’, Side 135
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8.2.1  Veerktgjsholder-Henfgringspunkt

Veerktgjsholderens referencepunkt er et fast punkt defineret af maskinfabrikanten. |
regelen laegger maskinfabrikanten veerktgjs-henfgringspunktet pa spindelnzesen.

Med udgangspunkt i vaerktgjsholderens referencepunkt definerer De vaerktgjets
dimensioner i veerktgjsstyringen, f.eks. Laengde L og Radius R.

Yderligere informationer: "Veaerktgjsstyring ', Side 163
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8.2.2  Veerktejsspids TIP

0o (9 e

|
|
| |
| |
N
T

N
4 { : TIP XL
TIP] TIP!

Veerktgjsspidsen er laengst vaek fra vaerktgjsholderens referencepunkt.
Veerktgjsspidsen er koordinat oprindelse til vaerktgjskoordinatsystemet T-CS.

Yderligere informationer: "Vaerktgj-Koordinatsystem T-CS', Side 188

Med fraeseveerktgj er veerktgjsspidsen i midten af vaerktgjsradius R og pa veerkigjets
leengste punkt i vaerktgjsaksen.

De definerer veerktgjsspidsen med fglgende veerktgjsstyringskolonner i forhold til
veerktgjsholderens referencepunkt:

L
DL

TIP,

ZL (Option #50, Option #156)

XL (Option #50, Option #156)

YL (Option #50, Option #156)

DZL (Option #50, Option #156)

DXL (Option #50, Option #156)

DYL (Option #50, Option #156)

LO (Option #156)

DLO (Option #156)

Yderligere informationer: "Vzerkigjsdata for vaerktgjstypen’, Side 151

Ved drejevaerktgj (Option #50) anvender styringen den teoretiske veerktgjsspids, dvs.
skeeringspunktet mellem de definerede veerdier ZL, XL og YL.
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8.2.3  Veerktgjs-Midpunkt TCP (tool center point)

| |
N9 N9 @
| |
|
|

|

|

|

| INCP

! A Rji TCP
TCP% AN 1_\_f_J_'

—
—

Veerktgjs-Midtpunkt er centrum af veerktgjsradius R. N&r en veerktgjsradius 2 R2 er
defineret, er veerktgjs-midtpunkt forskudt med denne veerdi fra veerktgjsspids.

Ved drejeveerktgjer (Option #50) ligger veerktgjs-midtpunkt i centrum af skaereradius
RS.

De definerer veerktgjs-midtpunkt med indlaesning i veerktgjsstyringen henfgrt til
veerktgjsholder-henfgringspunkt.

Yderligere informationer: "Veerktgjsdata for veerktgjstypen’, Side 157

8.2.4  Veerktgj-Fgringspunkt TLP (tool location point)

| | |

| | | !

|- - b |
L] 0
| A n lrip “CTTLP
% Rﬁ\ij R2 1 TLPI XL

TLP TLPY TLP)

Styringen positionerer veerktgjet i vaerktgjs-feringfspunktet. Vaerktgjs-fgringspunkt
ligger standard i veerktgjsspidsen.

| funktionen FUNCTION TCPM (Option #9) kan De veelge veerktgjs-fgringspunkt ogsa
pa veerktgjs-midtpunkt.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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8.2.5 Veerktgjs-Drejepunkt TRP (tool rotation point)

| | |

|

| L

| | O

| ,__+TRP _L . [ JTRP

i szki/ R2 1 TRPIw_ XL
TRP! TRP! TRP!

Ved transformation med MOVE (Option #8) drejer styringen om veerktgjs-drejepunkt.
Veerktgjs-drejepunkt ligger standard i vaerktgjsspidsen.

Hvis De veelgeri PLANE-Funktionen MOVE, definerer De med Syntaxelement DIST den
Relative position mellem emne og veerktgj. Styringen forskyder veerktgjs-nulpunkt
med veerdi fra vaerktgjsspidsen. Hvis De ikke definerer DIST, holder styringen
veerktgjsspidsen konstant.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

| funktionen FUNCTION TCPM (Option #9) kan De vaelge veerktgjs-drejepunkt ogsa
pa vaerktgjs-midtpunkt.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

8.2.6  Centrum vaerktgjsradius 2 CR2 (center R2)

' CR2 |

1 CR2)

1 X M|
L il St

Centrum veerktgjsradius 2 anvender styringen i forbindelse med 3D-
veerktgjskorrektur (Option #9). Ved lige linje LN peger overfladenormalvektoren pa
dette punkt og definerer retningen af 3D-veaerktgjskorrektur.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Centrum veerktgjsradius 2 er forskudt med R2-veerdi fra veerktgjsspids og
veerktgjsskeeret.
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8.3

8.3.1

8.3.2

Vaerktojsdata

Veaerktgjsnummer

Anvendelse

Hvert veerktgj henfgrer sig til et entydigt nummer, der tilsvarer til linjenummer i
veaerktgjsstyringen. Hvert vaerktgjsnummer er entydigt.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

Funktionsbeskrivelse
De kan definerer vaerktgjsnummer i omradet mellem 0 og 32767.

Veerktgjet med nummeret 0 er fastlagt som nul-veerkt@j og har leengden og radius 0.
Med et TOOL CALL O udskifter styringen det aktuelle veerktgj og indkobler ikke et nyt
veerktg).

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Veaerktgjsnavn

Anvendelse

Udover vaerktgjsnummer kan De ogsa indgive et veerktgjsnavn. Et veerktgjsnavn er i
modsaetning til vaerktgjsnummer ikke entydigt.

Funktionsbeskrivelse

Vha. veerktgjsnavnet kan De lettere genfinde vaerktgjer i vaerktgjsstyringen. Hertil
kan De definerer nggledata sd som diameter eller bearbejdningstypen f.eks.
MILL_D10_ROUGH.

Da et veerktgjsnavn ikke er enestdende, definerer De vaerktgjsnavnet entydigt.
Et veerktgjsnavn kan De max. tildele 32 tegn.

Tilladte tegn
De kan anvende fglgende tegn som veerktgjsnav:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ0123456789#S%&,-_.

Hvis De indgiver sméa bogstaver, erstatter styringen dem med store bogstaver nar du
gemmer.

Anvisning
® Definer veerktgjsnavnet entydigt!

Hvis De definerer identisk vaerktgjsnavn for flere vaerktgjer, sgger styringen efter
veerktgjet i felgende raekkefglge:

m Veerktgj, som befinder sig i spindlen
m Veerktgj, som befinder sig i magasinet

o Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!

Hvis der er flere magasiner, kan maskinproducenten fastlaegge en
spgeraekkefplge for vaerktgjer i magasinet.

B Veerkigjer, som er defineret i vaerktgjstabellen, men som aktuelt ikke befinder
sig i magasinet

Hvid f.eks. styringen finder flere tilgaengelige veerktgjer i vaerktgjsmagasinet,

indkobler styringen veerktgjet med den mindste rest levetid.
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8.3.3  Indekseret varktgj

Anvendelse

Vha. et indekseret veerktgj kan De for et fysisk tilgaengeligt veerktgj indgive forskellige
veerktgjsdata. Der med kan de med NC-Program fgre veerktgjet til et bestemt punkt,
der ikke ubetinget tilsvare den maksimale vaerktgjslaengde.

Funktionsbeskrivelse

De kan ikke definerer veerktgjer med flere laengder og radier i en tabellinje

i veerktgjsstyringen. De behgver yderlige Tabellinjer med den fuldstaendige

definition af det indekseret veerktgj. Laengden af det indekseret vaerktgj naermer sig
udgangspunktet af maksimale veerktgjslaengde med stigende indeks veaerktgjsholder-
henfgringspunkt.

Yderligere informationer: "Veerktgjsholder-Henfgringspunkt", Side 139

Yderligere informationer: "Opret indekseret vaerktgj', Side 145

Eksempel for anvendelse af indekserede veerktgjer:

m Trinbor

Hovedveerktgjets veerktgjsdata indeholder borespidsen, hvad tilsvare den
maksimale lazengde. Veerktgjstrinnet definerer De som indekseret veerktgj. Dermed
tilsvare laeengden det faktiske mal af veerktgjet.

. NC-Forborer

Med hovedvaerktgjet definerer De den teoretiske vaerktgjsspids som maksimale
leengde. Derved kan De f.eks. centrerer. Med det indekserede veerktgj definerer De
et punkt langs med veerktgjets skaer. Derved kan De f.eks. afgrate.

m Slotfraeser eller T-Notfraeser

Med hovedveerktgjet definerer De det nederste punkt af veerktgjsskaeret, som
tilsvare maksimale laengde. Med det indekserede veerktgj definerer De det gverste
punkt af veerktgjets skeer. Hvis De anvendetr det indekserede veerktgj til slot bear-
bejdning, kan De direkte programmerer den angivne emnehgjde.
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Opret indekseret vaerktgj

De opretter et indekseret veerktgj som fglger:

= g
>
Editere »
L]
>
Veerkioj indfojes >
>
>
4
.
>
>

Veerkioj indfojes

vV vV y

Veelg driftsart Tabeller

Veelg Vaerktejsstyring

Aktiver Editere

Styringen frigiver veerktgjsstyring for redigering.
Veelg Veerktej indfojes

Styringen abner et pop op-vindue Vaerktegj indfajes.
Definer veerktgjstypeDefiner cirkelmgnster

Definer vaerktglsnummer for hovedvaerktgj, f.eks. T5
OK veelges

Styringen indfgjer Tabellinjen 5.

Definer alle kraevede veerktgjsdata, inklusiv den maksimale

veerktgjsleengde

Yderligere informationer: "Veerktgjsdata for veerktgjstypen’,
Side 151

Veelg Veerktgj indfojes

Styringen abner et pop op-vindue Vaerktegj indfajes.
Definer veerktgjstypeDefiner cirkelmgnster

Definer vaerktglsnummer for indekseret veerktgj, f.eks. T5.1

Du definerer et indekseret veerktgj med
veerktgjsnummeret pd hovedveerktgjet og et indeks
efter punktet.

OK veelges
Styringen indfgjer Tabellinjen 5.1.
Definer alle kraevede veerktgjsdata

Yderligere informationer: "Vaerktgjsdata for veerktgjstypen’,
Side 151

Styringen overfgrer ingen veerdi af hovedvaerktgj!

Med udgangspunkt i den maksimale veerktgjslaengde
naermer laengderne af de indekserede veerktgjer sig
veerktgjsholderens referencepunkt med stigende
indeks.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-
Henfgringspunkt”, Side 139
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Anvisninger

m Styringen beskriver nogle Parameter automatisk, f.eks. aktuelle levetid
CUR_TIME. Disse Parameter beskriver styringen separat for hver tabellinje.
Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 364

Du behgver ikke oprette indekser Igbende. De kan f.eks oprette veerktgj T5, T5.1
und T5.3.

Du kan tilfgje op til ni indekserede veerktgjer til hvert hovedveerktg.

Hvis De definerer et sgstervaerktgj RT, dette geelder kun for den respektive
tabellinje. Hvis et indekseret veerktgj er slidt og dermed blokeret, geelder dette
heller ikke for alle indekser. Dette betyder f.eks. at hovedvaerktgjet stadigvaek kan
bruges.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Eksempel T-Notfraeser
z

10

| dette tilfaelde programmerer De en Not, som er dimensioneret fra koordinatfladen

til over- og underkant. Hgjden af Not er stgrre end skeerelaengden af anvendte

veerktgj. Dertil behgves der to snit.

Til feerdigggrelse af Not, er to veerktgjsdefinitioner ngdvendig:

m  Hovedveerktgjet er dimensioneret til det nederste punkt af vaerktgjsskeeret, dvs.
den maksimale veerktgjsleengde. Hermed kan De faerdiggere underkant af Not.

m Det indekserede veerktgj er dimensioneret til det gverste punkt af veerktgjskanten.
Hermed kan De feerdigggre overkant af Not.

o Bemaerk, at De definerer alle ngdvendige veerktgjsdata for bade
hovedveerktgjet og det indekserede vaerktgj! Radius forbliver den samme i
begge tabelraekker for et retvinklet vaerktg.

De programmerer Not i to bearbejdningsskridt:
® Dybdeb 10 mm programmerer De med hovedveerktgjet.
B Dybdeb 5 mm programmerer De med det indekserede veerktg,.

; Kald hovedveerktgj
; Veerktgj forpositioneres
; Fremfar til bearbejdningsdybde

; Feerdigger underkant af Not med
hovedveerktgj

; Kald indekseret veerktgj
; Veerktgj forpositioneres
; Fremfar til bearbejdningsdybde

; Feerdigger overkant af Not med indekseret
veerktg]
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Eksempel FreeTurn-Vaerktgj

For et FreeTurn-Veerktgj behgver De fglgende veerktgjsdata:

O

FreeTurn-Veerktgj med tre skeereplatter

o Anbefalet af vaerktgjsnavnet er informationer til spidsvinklen P-ANGLE
savel som veerktgjslaengden ZL, f.eks. FT1_35-35-35_100.

Symbol og Betydning Anvendelse
Parameter
Veerktgjsleengde 1 Veerktgjslaengden ZL tilsvare samlede vaerktgjslaeng-
]F de henfgrt til veerktgjsholder-henfgringspunkt.
7L Yderligere informationer: "Referencepunkter pa
veerktgj", Side 138
Veerktgjslaengde 2 Veerktgjslaengde XL tilsvare forskellen mellem
E‘ spindelmidte og veerktgjsspidsen af skaeret XL
" definerer De ved FreeTrun-veerktgj, altid negativt.
Yderligere informationer: "Referencepunkter pa
veerktgj', Side 138
El Veerktgjsleengde 3 Veerktgjsleengde YL er ved FreeTurn-veerktgj altid 0.
YL
F Skeerradius Radius RS far De fra vaerktgjskataloget.
RS
Drejeveerktgjstype de veelger mellem skrubveerktgj (ROUGH) og
b’l sletveerktgj (FINISH).
TYPE Yderligere informationer: "Undergrupper teknologi-
specifikke veerktgjstyper", Side 150
Jljfl Veerktgjsorientering Veerktgjsorientering TO er ved FreeTurn-veerktgj altid
18.
TO 1

v+-

X+

! ! Orienteringsvinkel:

ORI

Vha. orienteringsvinkel ORI definerer De forskyd-
ning af enkeltskaerene fra hinanden. Hvis den fgrste
skaerekant har veerdien 0O, definere De ved symetri-
ske veerktgjer det andet skaer med 120 og det tredje
skaer med 240
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Symbol og Betydning Anvendelse
Parameter
VD Spidsvinkel Spidsvinkel P-ANGLE far De fra veerktgjskataloget.
P-ANGLE
Skeerleengde Skeerleengde CUTLENGTH far De fra veerktgjskatalo-
g get.
CUTLENGTH
Veerktgjsholderkinematik Vha. valgfri veerktgjsholderkinematik kan styringen

f.eks. overvage vaerktgjet for kollision. Tildel den
samme kinematik til hver enkelt skaerkant.

8.3.4 Verktgjstype

Anvendelse
Styringen viser alt efter valgte veerktgjstype veerktgjsdata i veerkigjsstyringen, som
De kan redigerer.

Anvendt tema
® Rediger veerktgjsdata i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
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Funktionsbeskrivelse
Hver vaerktgjstype er ogsa tildelt et nummer.
| kolonne TYPE i vaerktgjsstyring kan de vaelge fglgende veerktgjstyper:

Symbol Veaerktgjstype Nummer
Fraesevaerktgj (MILL) 0
Skrubfraeser (MILL_R) 9
Sletfraeser (MILL_F) 10
Kugelfreeser (BALL) 22
Torusfreeser (TORUS) 23
Bor (DRILL) 1
Gevindbor (TAP) 2
NC-forbore (CENT) 4
Drejeveerktgj (TURN) 29

Yderligere informationer: "Typer indenfor
drejeveerktgjer”, Side 150

Tastesystem (TCHP) 21
Rival (REAM) 3
Konusforsaenker (CSINK) 5
Tapforsaenker (TSINK) 6
Uddreje-veerktaj (Bor) 7
Bag-seenker (BCKBOR) 8
Gevindfreeser (GF) 1
Gevindfreeser med saenkefase (GSF) 16
Gevindfreeser med enkeltplatte (EP) 17
Gevindfraeser med vendeplatte (WSP) 18
Boregevindfreeser (BGF) 19
Cirkuleer-gevindfreeser (ZBGF) 20
Slibeskive (GRIND) 30

(= Qo B | 0 e | | S G E ] s e eSS R

Yderligere informationer: "Typer indenfor
slibeveerktgjer’, Side 150
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Symbol Veaerktojstype Nummer

'él Afretterveerktgj (DRESS) 31

Yderligere informationer: "Typer indenfor
afretterveerktgjer”, Side 151

De kan bruge disse veerktgjstyper til at filtrere vaerktgjerne i veerktgjsstyringen.
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

Undergrupper teknologispecifikke vaerktgjstyper

| kolonne SUPTYPE i veerktgjsstyring kan De definere en teknologispecifik
veerktgjstype afhaengigt af den valgte veerktgjstype. Styringen tilbyder kolonne
SUBTYPE ved veerktgjstypen TURN, GRIND og DRESS. De konkretiserer vaerktgjstype
indenfor disse teknologier.

Typer indenfor drejevaerktgjer
Indenfor drejeveerktgjer veelger de mellem fglgende typer:

Symbol Vaerktgjstype Nummer
E’j Skrubveerktgj (ROUGH) 11
g Sletvaerktgj (FINISH) 12
é Gevindveerktgj (THREAD) 14
B Indstikveerktgj (RECESS) 15
@ Padehatteveerktgj (BUTTON) 21
B Stikdrejevaerktgj (RECTURN) 26

Typer indenfor slibevaerktgjer
Indenfor slibeveerktgjer vaelger de mellem fglgende typer:

Symbol Veaerktgjstype Nummer

m Slibestift (GRIND_M) 1

ﬁ Slibestift speciel (GRIND_MS) 2

Eﬁl Topskive (GRIND_MT) 3

i Lige skive (GRIND_S) 26
Aktuel uden funktion

& Skra skive (GRIND_A) 27
Aktuel uden funktion

= Planskive (GRIND_P) 28

Aktuel uden funktion
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Typer indenfor afrettervaerktgjer
Indenfor afrettervaerktgjer vaelger de mellem fglgende typer:

Symbol Varktgjstype Nummer

é Profilafretter (DIAMOND) 101

> Honet afretter (HORNED) 102
Aktuel uden funktion

@ Afretterspindel (SPINDLE) 103

|JZL| Afretterflise (PLATE) 110

r|“~|_| Afretterrulle (ROLL) 120

8.3.5 Veerktgjsdata for vaerktgjstypen

Anvendelse

Med veerktgjsdataene forsyner De styringen med al den information, den har brug for
til at beregne og kontrollere de ngdvendige bevaegelser.

De ngdvendige data afhaenger af teknologien og vaerktgjstypen.

Anvendt tema
m Rediger veerkigjsdata i vaerktgjsstyringen

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
® Veerktgjstyper

Yderligere informationer: "Veaerktgjstype', Side 148

Funktionsbeskrivelse

De kan bestemme nogle af de ngdvendige veerktgjsdata ved at bruge fglgende
muligheder:

= Mal Deres veerktgj eksternt med et forindstillingsudstyr eller direkte i maskinen,
f.eks. ved hjeelp af et veertgjs-tastesystem.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

= Du kan finde yderligere information om veerktgjet i producentens veerktgjskatalog,
f.eks. materialet eller antallet af skeer.

| de felgende tabeller er relevansen af parametrene opdelt i niveauerne valgfri,
anbefalet og pakraevet.

Styringen tager de anbefalede parametre i betragtning for mindst én af fglgende
funktioner:

®  Simulering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Bearbejdnings- eller Tastesystemcyklus

Yderlig Information: Brugerhédndbog Bearbejdningscykluser

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
® Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)

Yderligere informationer: "'Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)",
Side 202
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Varktgjsdata for Fraese- og borevarktgjer
Styringen tilbyder for freese- og boreveerktgjer fglgende Parameter:

Symbol Betydning Anvendelse
og
Parame-
ter
Laengde Kreevet for alle Fraese- og boreveerktgjsty-
.E per
L
Radius Kreevet for alle Fraese- og boreveerktgjsty-
T
R
Radius 2 Kraevet for fglgende Freese- og
T boreveerktgjstyper:
R2 ® Kuglefraeser

® Hjerne-Radiusfraeser

Deltaveerdi af laengde Optional

Styringen beskriver disse veerdier i forbin-
delse med tastesystemcyklus.

Styringen beskriver disse veerdier i forbin-
delse med tastesystemcyklus.

DL
T Deltaveerdi af radius Optional
DR

Deltaveerdi af radius 2 Optional
Styringen beskriver disse veerdier i forbin-
DR2 delse med tastesystemcyklus.
E[[ Skeerleengde Anbefalet
LCUTS
E Skeerbredde Anbefalet
RCUTS
E[ Nytteleengde Anbefalet
LU
EI Halsradius Anbefalet
RN
Indstiksvinkel Anbefalet for fglgende Fraese- og
EL boreveerktgjstyper:
VINKEL = Fraesevaerktoj
® Skrubveerktaj
u Sletfraser
m Kuglefraeser
® Hjerne-Radiusfraeser
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Symbol Betydning Anvendelse
og
Parame-
ter
Gevindstigning Anbefalet for fglgende Fraese- og
gé:[ boreveerktgjstyper:
PITCH B Gevindbor
= Gevindfraeser
= Gevindfraeser med vendeskar
B Gevindfraeser med enkeltskaer
® Gevindfraeser med vendeskaer
= Boregevindfraeser
® Cirkulaer-gevindfraeser
Spidsvinkel Anbefalet for fglgende Fraese- og
g boreveerktgjstyper:
T-ANGLE " Bor

= NC-Forborer
= Konusundersanker

IJ;LI Maksiamle spindelomdr.  Optional

5
NMAX

o B Fraese- og boreveerktgijer er alle veerktgjstyper i kolonnen TYPE med
undtagelse af fglgende:

m Tastesystem
= Drejevaerktgj
m Slibeskive

= Afrettervaerktgj
Yderligere informationer: "Vearktgjstype', Side 148

m  Parameter er beskrevet i vaerktgjstabellen.
Yderligere informationer: "Veaerktgjstabel tool.t", Side 364
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Varktgjsdata for drejeveerktgjer (Option #50)
Styringen tilbyder for drejeveerktgjer fglgende Parameter:

Symbol Betydning Anvendelse
og
Parame-
ter
IF Veerktgjsleengde 1 Kraevet for alle drejeveerktgjstyper
ZL
E‘ Veerktgjsleengde 2 Kreevet for alle drejeveaerktgjstyper
XL
E Veerktgjsleengde 3 Kreevet for alle drejeveerktgjstyper
YL
Skeerradius Kreevet for fglgende drejeveerktgjstyper:
F ® Skrubveerktej
RS ® Sletveerktoj
® Paddehatveerktgj
m Stikveerktoj
® Stikdrejeveerktoj
Drejeveerktgjstype Kreevet for alle drejeveerktgjstyper

T

TYPE

Veerktgjsorientering

Kreevet for alle drejeveerktgjstyper

' |°

DZL

Deltaveerdi
veerktgjslaengde 1

Optional

Styringen beskriver disse vaerdier i forbin-
delse med tastesystemcyklus.

Rl

DXL

Deltaveerdi
veerktgjslaengde 2

Optional

Styringen beskriver disse veerdier i forbin-
delse med tastesystemcyklus.

=

DYL

Deltaveerdi
veerktgjslaengde 3

Optional

Styringen beskriver disse veerdier i forbin-
delse med tastesystemcyklus.

o

DRS

Deltaveerdi skeereradius

Optional

Styringen beskriver disse veerdier i forbin-
delse med tastesystemcyklus.

I

DCW

Deltaveerdi af skaerkants-
bredden

Optional

Styringen beskriver disse veerdier i forbin-
delse med tastesystemcyklus.
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Symbol Betydning Anvendelse
og
Parame-
ter
é Orienteringsvinkel: Kraevet for alle drejeveerktgjstyper
ORI
Indstillingsvinkel Kraevet for fglgende drejeveerktgjstyper:
@ ® Skrubveerktaj
T-ANGLE m Sletvaerktoj
= Paddehatveerktgj
B Gevindveaerktgj
Spidsvinkel Kraevet for fglgende drejeveerktgjstyper:
ﬂbJ ® Skrubveerktej
P-ANGLE m Sletveerktoj
® Paddehatveerktgj
B Gevindvaerktgj
Q Skeerleengde Anbefalet
vl
CUTLENGHT
Skeerbredde Kreevet for fglgende drejevaerktgjstyper:
ﬁ m Stikvaerktoj
m Stikdrejevaerktoj
E‘ Anbefalet for de gvrige drejeveerktgjstyper
CUTWIDTH
E Offset vinkel Kraevet for alle drejeveerktgjstyper
SPB-
INSERT

o ® Drejeveerktgjer definerer De vha. veerktgjstype Drejevaerktaj i kolonne
TYPE sdvel med den tilhgrende teknologispecifikke veerktgjstyper
kolonne TYPE.

Yderligere informationer: "Veaerktgjstype', Side 148
Yderligere informationer: "Typer indenfor drejeveaerktgjer”, Side 150
® Parameter er beskrevet i drejeveerktgjstabellen.

Yderligere informationer: "Drejevaerktgjstabel toolturn.trn (Option
#50)", Side 373
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Varktgjsdata for slibevaerktgjer (Option #156)
Styringen tilbyder for slibevaerktgjer falgende Parameter:

Symbol Betydning Anvendelse
og
Parame-
ter
E Slibeveerktgjstype Kraevet for alle slibeveerktgjstyper
TYPE
Radius Kraevet for alle slibeveaerktgjstyper
E Efter den fgrste afretning kan denne veerdi
R-OVR kun afleeses.
Udlgsning Kreevet for fglgende slibevaerktgjstyper:
E[ m Slibestift speciel
L-OVR = Topskive
Efter den fgrste afretning kan denne veerdi
kun afleeses.
Total leengde Kraevet for fglgende slibeveerktgjstyper:
E[ m Slibestift
LO m Slibestift speciel
Efter den fgrste afretning kan denne veerdi
kun afleeses.
Laengde til indv. kant Ngdvendig til slibevaerktgjstypen Slibe-
E stift speciel
LI Efter den fgrste afretning kan denne veerdi
kun afleeses.
Bredde Kraevet for fglgende slibeveerktgjstyper:
EI B Slibestift
B = Topskive
Efter den fgrste afretning kan denne veerdi
kun afleeses.
@ Dybde af slibeveerktgi Ngdvendig for slibeveerktgjstype Topski-
ve
G Efter den fgrste afretning kan denne veerdi
kun afleeses.
ALPHA Skravinkel Ngdvendig til slibeveerktgjstypen Slibe-
stift speciel
Ueaendrelig standardveerdi for felgende
slibeveerktgjstyper:
m Slibestift 0°
= Topskive 90°
GAMMA Vinkel for hjgrne Kraevet for fglgende slibeveerktgjstyper:
m Slibestift speciel
= Topskive

Uaendrelig standardveerdi for veerktgjsty-
pen Slibestift 90°
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Symbol Betydning Anvendelse
og
Parame-
ter
Radius ved kant ved L- Valgfri for fglgende slibevaerktgjstyper:
g@ OVR = Slibestift
RV m Slibestift speciel
Radius ved kant ved LO Valgfri for fglgende slibeveerktgjstyper:
g m Slibestift
RV1 = Slibestift speciel
Radius ved kant ved LI Valgfre for slibeveerktgjstypen Slibestift
g‘ speciel
RvV2
HW Skive friskaer Ngdvendig for slibeveerktgjstype Topski-

ve
Valgfri for resterende slibeveerktgjstyper:

Vinklen for friskaer
indvendig side

o

Ngdvendig for slibeveerktgjstype Topski-
ve

Valgfri for resterende slibeveerktgjstyper:

HWI

Vinklen for friskaer Ngdvendig for slibeveerktgjstype Topski-
ﬁ udvendig side ve
HWA Valgfri for resterende slibeveerktgjstyper:
INIT_D_OK Startafretning Kreevet for alle slibeveerktgjstyper

Styringen aktiverer Checkbox efter fgrste
afretning.

De kan slette Checbox, som kraever en ny
indledende afretning.

Deltaveerdi af radius

1tH

dR-OVR

Denne veerdi kan kun aendres ved Cyklus.

Deltaveerdi af udhasnget

Denne veerdi kan kun aendres ved Cyklus.

Deltaveerdi af samlet
leengde

M 5

dLo

Denne veerdi kan kun aendres ved Cyklus.

Korrekturveerdi laengde til
inderste kant

" H

d

Denne veerdi kan kun aendres ved Cyklus.

Specifikation for afrette
teeller af diameter.

[S]
[— |
51

DRESS-N-D

Optional
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Symbol Betydning Anvendelse
og
Parame-
ter
Specifikation for afrette Optional
of1[2 teeller af udvendig kant
DRESS-N-A
Specifikation for afrette Optional
of1[2} teeller af indvendig kant
DRESS-N-I

Afretter teeller af diame-  Denne veerdi gges af styringen.

udvendig kant

Frikgrselsbidrag ved Kreevet for alle slibeveerktgjstyper
indvendig kant

0[0]3] ter
DRESS-N-
D-ACT
_ Afrette teeller af udvendig  Denne veerdi gges af styringen.
0fo[5 kant.
DRESS-N-
A-ACT
i Afrette teeller af indven- Denne veerdi gges af styringen.
0fof5 dig kant.
DRESS-N-I-
ACT
i Radius for veerktgjsskaft ~ Optional
R_SHAFT
; Min. tilladt radius. Optional
R_MIN
:I Min. tilladt brede. Optional
B_MIN
Maksimalt tilladte skaere-  Optional
I hastighed.
V_MAX
Frikgrselsbidrag ved Kreevet for alle slibeveerktgjstyper
:.1 diameter
AD
:__( Frikgrselsbidrag ved Kreevet for alle slibevaerktgjstyper
AA

>
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o m Slibeveerkigjer definerer De vha. veerktgjstype Slibeskive i kolonne
TYPE sével med den tilhgrende teknologispecifikke vaerktgjstyper
kolonne TYPE.

Yderligere informationer: "Veerktgjstype', Side 148
Yderligere informationer: "Typer indenfor slibevaerktgjer', Side 150
B Parameter er beskrevet i slibeveerktgjstabellen.

Yderligere informationer: "Slibevaerktgjstabel toolgrind.grd (Option
#156)", Side 377
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Varktgjsdata for afrettervaerktgjer (Option #156)
Styringen tilbyder for afretterveerktgjer fglgende Parameter:

Symbol Betydning Anvendelse
og
Parame-
ter

I[ Veerktgjsleengde 1 Ngdvendig for afretterveerktgjstyper
L

i Veerktgjsleengde 2 Ngdvendig for alle afretterveerktgjstyper
XL

i Veerktgjsleengde 3 Ngdvendig for alle afrettervaerktgjstyper
YL

Skeerradius Ngdvendig for fglgende

‘ afrettervaerktgjstyper:

RS = Profilafretter
= Afretterspindel

CUTWIDTH Bredde af skeer Nedvendig for felgende

afretterveerktgjstyper:
= Afretterplatte
= Afretterrulle

[

TYPE

Afretterveerktgjstype

Ngdvendig for alle afretterveerktgjstyper

[

Veerktgjsorientering

Ngdvendig for alle afrettervaerktgjstyper

TO
Deltaveerdi Optional
f veerktgjslaengde 1
DZL
Deltaveerdi Optional
i veerktgjslaengde 2
DXL
Deltaveerdi Optional
i veerktgjslaengde 3
DYL
Deltaveerdi skaereradius ~ Optional

[

DRS
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Symbol Betydning Anvendelse

og

Parame-

ter

N-DRESS  Omdr. af veerktg) Ngdvendig for fglgende

afretterveerktgjstyper:
= Afretterspindel
u Afretterrulle

o m  Afrettervaerktgjer definerer De vha. veerktgjstype Afrettervaerktej
i kolonne TYPE savel med den tilhgrende teknologispecifikke vaerk-
t@jstyper kolonne TYPE.

Yderligere informationer: "Veerktgjstype', Side 148

Yderligere informationer: "Typer indenfor afretterveerktgjer”,
Side 151

m  Parameter er beskrevet i afrettervaerktgjstabellen.

Yderligere informationer: "Afrettervaerktgjstabel tooldress.drs (Option
#156)", Side 385
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Vaerktgjsdata for Tastesystemer
Styringen tilbyder for tastesystemer fglgende Parameter:

Varktgjer | Varktgjsdata

Symbol Betydning Anvendelse
og
Parame-
ter
.E Leengde Ngdvendig
L
T Radius Ngdvendig
R
TP_NO Nummer i Tastesy- Ngdvendig
stem-tabellen
‘ Type af Tastesystemer Ngdvendig
TYPE
Tasttilspaending Ngdvendig
é-
F
llgang i Taste-Cyklus Optional
mp
FMAX
Positionering med ilgang  Ngdvendig
=)
F_PREPOS
Orienter Tastesystem Ngdvendig
x ved hver tasteproces
TRACK
Udlgs NCSTOP eller Ngdvendig
rﬁi N@DSTOP ved kollision
REACTION
‘__[ Sikkerhedsafstand. Anbefalet
SET_UP
I Maksimale malevej Anbefalet
DIST
Midterforskydelse i Pékraevet ved TRACK = ON
,‘_{ hovedaksen Styringen beskriver disse veerdier i forbin-
CAL OF1 delse med kalibreringscyklus.
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Symbol Betydning Anvendelse

og

Parame-

ter
Midterforskydning i Pakreevet ved TRACK = ON

,84 sideaksen Styringen beskriver disse veerdier i forbin-

CAL_OF2 delse med kalibreringscyklus.
Spindelvinkel ved kalibre-  Pakraevet ved TRACK = OFF

f ring

CAL_ANG

o m Tastesystemer definerer De vha. vaerktgjstype Tastesystem i kolonne
TYPE savel med model af Tastesystem i kolonne TYPE.

Yderligere informationer: "Veerkigjstype', Side 148
B Parameter er beskrevet i Tastesystemtabellen.
Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp’, Side 388

8.4 Veaerktajsstyring

Anvendelse
| anvendelsen Vaerktejsstyring driftstilstanden Tabeller viser styringen
veerktgjsdefinitionen alle teknologier samt tildeling af vaerktgjsmagasinet.
De kan tilfgje veerktgjer, redigere veerktgjsdata eller slette veerktgjer i
veerktgjsstyringen.
Anvendt tema
® Opret nyt vaerktg;

Yderligere informationer: "Opret veerktgj", Side 83
m Arbejdsomrade Tabel

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Tabel", Side 356
m  Arbejdsomrdde Formel

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Formular for Tabeller', Side 359
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Funktionsbeskrivelse
Du kan definere op til 32.767 veerktgjer i vaerktgjsstyringen, sa er det maksimale
antal tabelraekker i veerktgjsstyringen naet.
Styringen viser alle veerktgjsdata for fglgende vaerktgjstabeller i vaerktgjsstyringen:
® Veerktgjstabel tool.t

Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 364
m Drejeveerktgjstabel toolturn.trn (Option #50)

Yderligere informationer: "Drejevaerktgjstabel toolturn.trn (Option #50)",
Side 373

m Slibeveerktgjstabel toolgrind.grd (Option #156)

Yderligere informationer: "Slibeveerktgjstabel toolgrind.grd (Option #156)",
Side 377

m  Afretterveerktgjstabek tooldress.drs (Option #156)
Yderligere informationer: "Afretterveerktgjstabel tooldress.drs (Option #156)",
Side 385
® Tastesystemtabel tchprobe.tp
Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp’, Side 388
| veerktgjsstyringen viser styringen ogsa placeringerne af magasintildelingen fra
placeringstabellen tool_p.tch.
Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch", Side 392
De kan redigerer veerktgjsdata i arbejdsomrade Tabel eller i arbejdsomrade

Formular. | arbejdsomréde Formular viser styringen for hver vaerktgjstype de
passende veerktgjsdata.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsdata’, Side 143

Anvisninger

= Nar de opretter et nyt veerktgj, er kolonne laengde L og radius R fgrst tomme. Et
veerktgj med manglende lazengde eller radius indseetter styringen ikke og viser en
fejlmelding.

m Veerktgjsdata for veerktgjer, som stadigvaek er gemt i Plads-tabellen, kan De ikke
slette. De skal fgrst fierne veerktgjet fra magasinet.

®  Nar De redigerer veerktgjsdata, skal De bemaerke, at det aktuelle veerktgj vises
som et spstervaerktgj i kolonnen RT af et andet veerktgj kan veere indtastet!

m  Nar curser befinder sig indenfor arbejdsomradet Tabel og knappen Editere er
deaktiveret, kan De starte en sggning ved hjeelp af tastaturet. Styringen dbner et
separat vindue med et indtastningsfelt og sgger automatisk efter den indtastede
tegnstreng. Hvis der findes et veerkt@j med de indtastede tegn, veelger styringen
dette veerktgj. Hvis der er flere veerktgjer med denne tegnfelge, kan De navigerer
ovenfra og ned i vinduet.

Import og Eksport af veerktgjsdata

Anvendelse

De kan importerer og eksporterer vaerktgjsdata til og fra styringen. Dermed undgér
De manuel redigering og mulige tastefejl. Import af veerktgjsdata er saerlig nyttig

i forbindelse med en forudindstillingsudstyr. De kan f.eks. bruge eksporterede
veerktgjsdata til veerktgjsdatabank | Deres CAM-system.
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Funktionsbeskrivelse

Styringen overfgrer veerktgjsdata vha. en CSV-fil.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Overfgrselsfilen for veerktgjsdata er struktureret som fglger:

= Den forste linje indeholder kolonnenavnene pé veerktgjstabellen, der overfgres.

® De gvrige linjer indeholder de veerktgjsdata, der skal overfgres. Raekkefglgen af
data skal matche raekkefglgen af kolonnenavnene i den fgrste reekke. Decimaltal
er delt med et punktum.

Kolonnenavnene og veerktgjsdataene er omgivet af dobbelte anfgrselstegn og
adskilt af semikolon.

Bemaerk falgende om overfgrselsfilen:
B Veerktgjsnummeret skal veere til stede.

m De kan importerer vilkarlige veerktgjsdata. Dataszaettet behgver ikke at indeholde
alle veerktgjstabelkolonnenavne eller alle veerktgjsdata.

m  Manglende veerktgjsdata indeholder ikke en veerdi inden for anfgrselstegnene.

m Raekkefglgen af kolonnenavne kan veere vilkarlige. Raekkefglgen af vaerk-
tgjsdataene skal stemme overens med kolonnenavnene.

Importere vaerktgjsdata

De importerer veerktgjsdata som fglger:
= > Veelg driftsart Tabeller

Veelg Veerktoajsstyring

Aktiver Editere

Styringen frigiver veaerktgjsstyring for redigering.

Veelg Import

Styringen abner et pop-up vindue.

Veelg den gnskede fil

Veelg Import

Styringen indseetter veerktgjsdataene i veerktgjsstyringen.

Evt. dbner styringen vinduet Bekraeft import, f.eks. ved
identiske vaerktgjsnumre.

> Veelg procedure:

m Tilfej: Styringen indsaetter veerktgjsdataene i slutningen af
tabellen inden for nye linjer.

® Overskrive: Styringen overskriver de originale veerktgjsdata
med veerktgjsdataene fra overfgrselsfilen.

®  AFBRYD: Styringen afbryder importen.

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Editere
[ ]

Import

VVYVYy VvV VVvVVyVvyy

Hvis De vil overskrive eksisterende veerktgjsdata med Overskrive, sletter
styringen de oprindelige veerktgjsdata endegyldigt!

» Brug kun funktionen, hvis veerktgjsdata ikke leengere er ngdvendige
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Eksporter veerktgjsdata
De eksporterer veerktgjsdata som fglger:
= > Veelg driftsart Tabeller
> Veelg Veerktejsstyring
Edtere > Aktiver Editere
[ ]
> Styringen frigiver veerktgjsstyring for redigering.
> Markér veerktgjer der skal eksporteres
» Abn kontekstmenuen med en holdbevaegelse eller hgjreklik

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

> Veelg Marker Linje
> Marker evt. yderligere veerktgjer
» Veelg Eksporter
> Styringen abner vinduet Gem som.
> Veelg sti

Styringen gemmer standard overfgrselsfilen under
stien TNC:\table.

» Indlaes filnavn
> Veelg filtype

De veelger mellem TNC7 (*.csv) og TNC 640 (*.csv).
Overfgrselsfilerne er forskellige med hensyn til den
interne formatering. Hvis De vil bruge dataene i en
tidligere styring, skal De veelge TNC 640 (*.csv).

> Veelg fremstille

> Styringen gemmer filen under den valgte sti.

Anvisninger

ANVISNING

Forsigtig, materielle skader er mulige!

Hvis overfgrselsfilen indeholder ukendte kolonnenavne, vil styringen ikke
acceptere kolonnedataene! | dette tilfaelde foregar styringen med et ufuldsteendigt
defineret veerktg.

» Kontroller, at kolonnenavnene er angivet korrekt

» Kontroller vaerktgjsdata efter import og juster om ngdvendigt

m Qverfgrselsfilen skal gemmes i stien TNC:\table.
m Overfgrselsfilerne er forskellige med hensyn til den interne formatering:

= TNC7 (*.csv) omslutter veerdierne i dobbelte anfgrselstegn og adskiller
veerdierne med semikolon

B TNC 640 (*.csv) omslutter veerdierne f.eks. med krgllede parenteser og adskil
veerdierne med kommaer

TNC7 kan bade importere og eksportere begge overfgrselsfiler.
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8.5 Vearktojsholderstyring

Anvendelse

Veerktgjsholderstyring giver dig mulighed for at parametrere og tildele
veerktgjsholdere.

Styringen viser grafisk vaerktgjsholderne i simuleringen og tager hgjde for
veerktgjsholderne i beregninger, f.eks. i dynamisk kollisionsovervagning
DCM (Option #40).
Anvendt tema
®  Arbejdsomréade Simulering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)

Yderligere informationer: "'Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)",
Side 202

Funktionsbeskrivelse

De skal udfgre fglgende arbejdstrin, sd styringen tager hensyn til vaerktgjsholderen i
aritmetisk eller grafisk form:
B Gem veerktgjsholder eller veerktgjsholder skabeloner
®  Parametriser veerktgjsholder skabeloner
Yderligere informationer: "Parametriser vaerktgjsholder skabeloner', Side 169
m Tildel veerktgjsholder
Yderligere informationer: "Tildel vaerktgjsholder’, Side 169

o Nar De anvender M3D- eller STL-filer i stedet for veerktgjsholder
skabeloner, du kan tildele filerne direkte til veerktgjerne. Dette eliminerer
parametrisering.

Veerktgjsholder i STL-format skal opfylde fglgende forudsaetninger:
= Max. 20 000 trekanter
® Trekantet netvaerk danner en lukket konvolut

Nar en STL-fil ikke opfylder styringens krav, s giver styringen en
fejlmelding.

De samme krav til STL- og M3D-filer geelder for vaerktgjsholdere som for
spaendeanordninger.

Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil", Side 209

HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhdndbog Opretning og Afvikling | 01/2022

167



168

Vaerktgjer | Vaerktgjsholderstyring

Vaerktgjsholderskabeloner

Mange veerktgjsholdere adskiller sig udelukkende i deres opmaling, i

deres geometriske form er de identiske. HEIDENHAIN tilbyder faerdige
veerktgjsholderskabeloner til download. Veaerktgjsholder skabeloner er geometrisk
bestemte, men ved opmaling foranderlige 3D-modeller.

Veerktgjsholder skabeloner skal De gemme under TNC:\system\Toolkinematics
med endelsen .cft .

o Du kan downloade veerktgjsholderskabelonerne fra falgende link:
http://www.klartext-portal.com/nc-solutions/en

Hvis De skal bruge flere veerktgjsholder skabeloner, kan de kontakte
Deres maskinleverandgr eller tredjepart.

Du parametrerer veerktgjsholderskabelonerne med vinduet ToolHolderWizard. Dette
definerer veerktgjsholderens dimensioner.

Yderligere informationer: "Parametriser veerktgjsholder skabeloner’, Side 169

Den parametriseret veerktgjsholder med endelsen .cfx gemmer De under TNC:
\system\Toolkinematics.

Vinduet ToolHolderWizard indeholder fglgende Symboler:

Symbol Funktion

Afslut anvendelse

Abne filliste

Omeskiftning mellem trddmodel og volumenbillede

Omskiftning mellem skygge billede og transparent billede

Vise eller udblaende transformationsvektorer

Vis eller skjul navne pa kollisionsobjekter

Vise eller udblaende kontrolpunkter

@ H & RE D E

Vise eller udblaende mélepunkter

Genskab udgangspunktet

+
+4+
+

Veelg opretning

N
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8.5.1  Parametriser vaerktgjsholder skabeloner

De parametrerer en vaerktgjsholderskabelon som fglger:

D >

A\ 4

V vV VvV VvV V

Veelg driftsart Filer

Aben mappe TNC:\system\Toolkinematics

Dobbelttryk eller klik p& den gnskede veerktgjsholderskabelon
med *.cft endelse

Styringen dbner vindue ToolHolderWizard.

| omradet Parameter defineres dimensionerne

| omrade output-fil defineres et navn med endelsen *.cfx
Veelg Generer fil

Styringen viser meddelelsen om, at vaerktgjsholder kinematik
blev genereret, og gemmer filen i mappen TNC:\system
\Toolkinematics.

> VeelgOK

v

X

Veelg Afslut

8.5.2  Tildel veerktgjsholder

Du tildeler en vaerktgjsholder til et vaerktgj pa felgende made:

= g
4
>

Editere »
L]
4
>
| 2
'

>

Veelg driftsart Tabeller

Veelg Veerktgjsstyring
Veelg gnskede veerktg
Aktiver Editere

| omrade Specialfunktioner vaelges Parameter KINEMATIC

Styringen viser de tilgaengelige vaerktgjsholdere i vinduet
Veaerktgjsholder-kinematik.

Veelg pnskede veerktgjsholder
VeelgOK
Styringen tildeler veerktgjsholderen til veerktgjet.

o m Styringen tager fgrst hensyn til veerktgjsholderen efter naeste veerk-
tgjskald.

® Parametriseret Veaerktgjsholder kan besta af flere delfiler. Nar
delfilerne er ufuldsteendige, viser styringen en fejlmelding.
Anvend kun fuldsteendig parametreret veerktgjsholder, fejlfri STL-filer
eller M3D-filer!
De samme krav til STL- og M3D-filer geelder for veerktgjsholdere som
for spaendeanordninger.

Yderligere informationer: "Spaendejersovervagning (Option #40)",
Side 208
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Anvisninger
= | simuleringen kan De kontrollere vaerktgjsholderen for kollisioner med emnet.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

® Ved 3-aksede maskiner med retvinklede vinkelhoveder er veerktgjsholdere til
vinkelhovederne i forbindelse med veerktgjsakserne X og Y en fordel, da styringen
tilgodeser opmaéling af vinkelkrop.

HEIDENHAIN anbefaler bearbejdning med veerktgjsaksen Z. Vha. Software-
Option #8 Udvidede funktioner Gruppe 1 giver det Dem mulighed for at dreje
arbejdsplanet til vinklen pd udskiftelige vinkelhoveder og fortsaette med at
arbejde med veerktgj-aksen Z.

® Med dynamisk kollisionsovervagning DCM (Option #40) overvager styringen
veerktgjsholderen. Dermed kan De beskytte veerktgjsholderen mod kollisioner
med spaendeanordninger eller maskinkomponenter.

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)",
Side 202

m  FEt slibeveerktgj, der skal slibes, ma ikke indeholde nogen veerktgjsholderkinematik
(Option #156).

8.6 Veaerktojs-brugs-test

Anvendelse

Ved hjeelp af veerktgjsbrugstesten kan De kontrollere de vaerktgjer, der bruges i
NC-Programmet, fgr programmet starter. Styringen kontrollerer, om det anvendte
veerktgj er i maskinens magasin, og om det har tilstraekkelig restlevetid. Man

kan opbevare manglende veerktgj i maskinen inden programmet starter eller
udskifte vaerktgj pd grund af manglende levetid. Dette forhindrer afbrydelser under
programkgrsel.

Anvendt tema

m |ndhold af veerktgjsbrugsfilen
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 394

m Veerktgjsbrugstest i Batch Process Manager (Option #154)
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Forudsaetning

= For at kunne udfgre en vaerktgjsbrugstest skal De bruge en veerktgjsbrugsfil

Med Maskinparameter createUsageFile (Nr. 118701) definere maskinpro-
ducenten, om Funktion Generere veerktajs-brugsfil er frigivet.

Yderligere informationer: "Vaerkigj-Indsatsfil", Side 394

= ndstilling Generere vaerktgjs-brugsfil er sat p4 én gang eller altid
Yderligere informationer: "Kanaleindstilling', Side 445

B Brug samme veerktgjstabel til simuleringen som til programkgrslen
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Funktionsbeskrivelse

Generering af en vaerktgjsbrugsfil
For at udfgre veerktgjsbrugstesten skal du oprette en veerktgjsbrugsfil.

Hvis De har sat indstillingen Generere vaerktajs-brugsfil pa én gang eller altid,
genererer styringen en veerktgjsbrugsfil i fglgende tilfeelde:

m NC-Program fuldstaendig simulering
= NC-Program fuldstaendig afvikling

® Valg Generer Vaerktajsstandtidsfil i kolonne Vaerktajskontrol af
arbejdsomradet Program

Styringen gemmer veerktgjsapplikationsfilen med endelsen *.t.dep i samme mappe,
i hvilket NC-Programmet ligger.

Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 394

Kolonne Varktgjskontrol i arbejdsomrade Program

E Program (/]
v Brug af veerktej

NC-program: TNC:\nc_proginc_doc\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T0: Bloknummer: 0 Time: 00:00:05

NC-program: TNC:\nc_prog'nc_doc'\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T202: (NC_SPOT_DRILL_D8)Bloknummer: 7 Time: 00:02:30

NC-program: TNC:\nc_proginc_doc\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T227: (DRILL_D5)Bloknummer: 13 Time: 00:03:58

NC-program: TNC:\nc_prog'nc_doc'\Bauteile_components\1_Bohren_drilling.H
T263: (TAP_M8)Bloknummer: 19 Time: 00:06:00

v Veerktgjskontrol

‘ Generer Varktojsstandtidsfil ‘

‘ Udfor veerktajskontrol ‘

Kolonne Vaerktgjskontrol i arbejdsomrade Program

Styringen viser i kolonne Vaerktejskontrol arbejdsomradet Program omrédet Brug
af vaerktej og Vaerktejskontrol.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Omrade Brug af vaerktgj

Omrade Brug af vaerktaj er tom, fgr der oprettes en veerktgjsbrugsfil.
Yderligere informationer: "Generering af en veerktgjsbrugsfil’, Side 171
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 394

Styringen viser i omrade Brug af vaerktgj den kronologiske raekkefglge af alle
veerktgjskald med fglgende information:

m Sti til NC-Programmer, i hvilken veerkigjet bliver kaldt
B Veerktgjsnummer og evt. veerktgjsnavn

B Linjenummer af vaerktgjskald i NC-Program

m Veerktgjsbrugstid mellem vaerktgjsskift
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Omrade Varktgjskontrol

Far de gennemfgrer et Vaerktgjsbrugstest med knappen Vaerktejskontrol, at
indholdet i omrade Vaerktejskontrol er tomt.

Yderligere informationer: "Udfgr en veerktgjsbrugstest’, Side 173
Nar De gennemfgrer veerktgjsbrugstesten, kontrollerer styringen fglgende:
® Veerktgjet er defineret i veerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
m Veerktgjet er defineret i pladstabellen
Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch', Side 392
® Veerkigjet har nok resterende levetid

Styringen kontrollerer, om veertgjets restlevetid TIME1 minus CUR_TIME er
tilstraekkelig til bearbejdningen. Hertil skal den resterende levetid vaere laengere
end veerktgjets brugstid WTIME fra veerktgjsbrugsfilen.

Yderligere informationer: "Veerktgjstabel tool.t", Side 364
Yderligere informationer: "Vaerkigj-Indsatsfil", Side 394
Styringen viser i omrade Vaerktgjskontrol fglgende Informationer:
® OK: Alt veerktgj er tilgeengeligt og har nok resterende levetid
= Ingen passende vaerktajer: Veerktgj er ikke defineret i vaerktgjsstyringen

| dette tilfaelde skal De kontrollere, om det rigtige veerktgj er valgt i veerktgjskaldet.
Ellers opret veerktgjet i veerktgjsstyringen.

B Eksternt vaerktej: Veaerktgjet er defineret i vaerktgjsstyringen, men ikke i
pladstabellen

Hvis Deres maskine er udstyret med et magasin, skal De opbevare det
manglende veerktgj i magasinet.

= Resterende levetid for kort: Veerktgjet er Iast eller har ikke nok resterende
veerktgjslevetid

Skift vaerktgjet, eller brug et sgstervaerktg.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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8.6.1  Udfoer en veerktgjsbrugstest

De bruger veerktgjsbrugstesten som fglger:

ERERORY

Apply

oH+<@I

VvV V¥V VvV VVvVVvYy

>

>

Veelg driftsart Start

Veelg anvendelse Indstillinger

Veelg gruppe Maskin-indstillinger
Veelg Menupunkt Maskin-indstillinger

Veelg omrade Kanaleindstilling for simulation generer
veerktgjsbrugsfil en gang

Yderligere informationer: "Kanaleindstilling", Side 445
Overtage valges

Veelg driftsart Programmering

Veelg Tilfaj

Veelg gnskede NC-Program

Veelg Aben

Styringen dbner NC-Program i en ny fane.
Veelh kolonne Vaerktajskontrol

Styringen abner kolonne Vaerktajskontrol.
Veelg Generer Veaerktgjsstandtidsfil

Styringen opretter en vaerktgjsbrugsfil og viser de veerktgjer,
der bruges i omradet Brug af vaerktaj.

Yderligere informationer: "Vzerktgj-Indsatsfil’, Side 394
Veelg Udfer vaerktejskontrol
Styringen gennemfgrer veerktgjsbrugskontrol.

| omrade Vaerktejskontrol viser styringen, om alle vaerktgjer
er tilstede og om der er nok restlevetid.
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Anvisninger

®  Hyvis De i Funktion Generere vaerktegjs-brugsfil vaelger aldrig, er knappen
Generer Vearktegjsstandtidsfil kolonne Vaerktgjskontrol udgraet.
Yderligere informationer: "Kanaleindstilling', Side 445

® De kan i vindue Simulationsindstilling vaelge hvornar styringen opretter en vaerk-
tgjsbrugsfil til simuleringen.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

m Styringen gemmer vaerktgjsapplikationsfilen som en afhaengig fil med endelsen
*.dep.
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 394

m  Styringen viser reekkefglgen af vaerktgjskaldene for de i programafviklingen aktive
NC-Programmer i Tabel T-indsatsfalge (Option #93).
Yderligere informationer: "T-indsatsfglge (Option #93)", Side 396

m Styringen viser en oversigt over alle veerktgjskald af NC-Programmet, viser
styringen i tabellen Bestykningsliste (Option #93).
Yderligere informationer: "Bestykningsliste (Option #93)", Side 398

= Med Funktion FN 18: SYSREAD ID975 NR1 kan De forespgrge veerktgjs-
brugstesten for et NC-Program.

® Med Funktion FN 18: SYSREAD ID975 NR2 IDX kan De forespgrge vaerktgjs-
brugstesten for en pallettetabel. Efter IDX definerer De linjen i Palettetabellen.

® Med Maskinparameter autoCheckPrg (Nr. 1298071) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen automatisk genererer en veerktgjsbrugsfil, nar der veelges
et NC-Program.

® Med Maskinparameter autoCheckPal (Nr. 129802) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen automatisk genererer en vaerktgjsbrugsfil, nar en
pallettetabel veelges.

® Med Maskinparameter dependentFiles (Nr. 122101) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen viser afhaengige filer med filtypenavnet *.dep i filhdnd-
teringen. Selvom styringen ikke viser afhaengige data, opretter styringen stadig en
veerktgjsbrugsfil.

174 HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 01/2022






Koordinattransformation | Henfgringssystem

9.1 Henfgringssystem

9.1.1 Oversigt

For at styringen kan kgrer en akse en defineret vej, behgver den entydige koordinater.
Ud over de definerede veerdier kraever unikke koordinater ogsa et referencesystem,
hvor veerdierne geelder.

Styringen skelner mellem fglgende henfgringssystemer:

Forkor- Betydning Yderligere informationer

telse

M-CS Maskin-koordinatsystem Side 178
machine coordinate system

B-CS Basis-koordinatsystem Side 180
basic coordinate system

W-CS Emne-koordinatsystem Side 182
workpiece coordinate system

WPL-CS Bearbejdningsplan-koordinatsystem Side 184
working plane coordinate system

I-CS Indlaese-koordinatsystem Side 187
input coordinate system

T-CS Veerktgjs-koordinatsystem Side 188

tool coordinate system

Styringen anvender forskellige henfgringssystemer for forskellige anvendelser.
Dermed kan det f.eks. altid skifte veerktgj pd den samme position, men afvikling af et
NC-Program tilpasset emneposition.

Referencesystemerne bygger pa hinanden. Maskin-Koordinatsystem M-CS er
reference hengringssystemet. Ud fra dette bestemmes position og orienteringen af
felgende referencesystemer ved transformationer.

Definition
Transformationen

Translatorisk transformationen tillader et skift langs en tallinje. Rotatoriskt
transformationen tillader en drejning om et punkt.
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9.1.2

Grundlag til Koordinatsystemer

Typer af koordinatsystemer

For at f4 en entydig koordinat, skal De definerer et punkt i alle akser af
kootdinatsystemet:

akser Funktion

En | et endimensionelt koordinatsystem definerer man et punkt
pa en tallinje med en koordinatspecifikation.

Eksempel: P4 en veerktgjsmaskine indeholder en linezer
encoder en tallinje.

To | et todimensionalt koordinatsystem bruger man to koordina-
ter til at definere et punkt i et plan.

Tre | et tredimensionelt koordinatsystem definerer man et punkt i
rummet ved hjeelp af tre koordinater.

Nér de tre akser en tilordnet hinanden vinkelret, opstar der et kartesisk
koordinatsystem.

Du kan bruge hgjrehandsreglen til at modellere et tredimensionelt kartesisk
koordinatsystem. Fingerspidserne peger i aksernes positive retninger.

T +Z
+X

+Y~ —

Koordinatsystemets oprindelse
Unikke koordinater kraever et defineret referencepunkt, som veerdierne refererer til fra
0. Dette punkt er koordinatoriginet, som er i skaeringspunktet mellem akserne for alle
tredimensionelle kartesiske koordinatsystemer i styringen. Koordinatoprindelsen har
Koordinaterne X+0, Y+0 og Z+0.

zA
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Maskin-Koordinatsystem M-CS

Anvendelse

| maskin-Koordinatsystem M-CS programmerer De konstante positioner, f.eks. en
sikker position for frikgrsel. 0gsad maskinproducenten definerer konstante positioner
M-CS, f.eks. veerktgjs-vekslepunkt.

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Maskin-Koordinatsystems M-CS

Maskin-Koordinatsystem M-CS svarer til den kinematiske beskrivelse og dermed til
veerktgjsmaskinens faktiske mekanik. En maskines fysiske akser behgver ikke at
veere anbragt ngjagtigt vinkelret pa hinanden og svarer derfor ikke til et kartesisk
koordinatsystem. M-CS bestéar derfor af flere endimensionelle koordinatsystemer, der
svarer til maskinens akser.

Maskinfabrikanten definerer positionen og orienteringen af de endimensionelle
koordinatsystemer i kinematikbeskrivelsen.

Koordinatoprindelse af M-CS er maskin-nulpunkt. Maskinfabrikanten definerer
positionen for maskinens nulpunkt i maskinkonfigurationen.

Veerdierne i maskinkonfigurationen definerer nulpositionerne for
kgrselsmaleudstyret og de tilsvarende maskinakser. Maskinnulpunktet ligger ikke
ngdvendigvis i teoretiske skridtpunkt af den fysiske akse. Den kan ogsa ligge udenfor
dens kgrselsomrade.

Position af maskinens maskin-nulpunkt
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Transformation i maskin-koordinatsystem M-CS

De kan definerer fglgende transformationer i Maskin-Koordinatsystem M-CS:

m Akseforskydninger i OFFS-kolonnerne i henfgringspunkttabellen
Yderligere informationer: "Henfgreingspunkttabel’, Side 399

@ Maskinfabrikanten konfigurerer OFFS-kolonnen i henfgringspunkttabel
passende til maskinen.

m Funktion Additiver Offset (M-CS) for Drejeakser i arbejdsomrade GPS (Option
#44)

Yderligere informationer: "Global Programindstilling GPS (Option #44)",
Side 236

@ Maskinfabrikanten kan definere yderligere transformationer.
Yderligere informationer: "Anvisning", Side 179

Positionsvisning

Folgende tilstande af positionsvisningen vedrgrer maskin-koordinatsystemet M-CS:
B nom.pos. Maskinsystem (REFSOLL)

B akt.pos. Maskinsystem (REFIST)

Forskellen mellem veerdierne af REFAKT- og AKT.-funktion af en akse er resultatet af
alle naevnte offsets samt alle aktive transformationer i yderligere referencesystemer.

Programmer koordinatindgivelse i maskin-koordinatsystem M-CS

Med hjeelp af hjeelpefunktion M91 programmerer De koordineter henfgrt til maskin-
nulpunkt.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Anvisning

Maskinproducenten kan definere fglgende yderligere transformationer i M-CS
maskinkoordinatsystemet:

B Additive akseforskydninger for parallelle akser med OEM-offset

m  Akseforskydninger i OFFS-kolonner i pallettedatum-tabellen .

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afhaengigt af maskinen kan styringen have en ekstra Pallette-referencepunkttabel.
Veerdier i Palette-referencepunkttabel defineret af maskinproducenten, treeder

i kraft fgr de veerdier, De definerer fra referencepunkttabellen. Da veerdierne af
pallereferencepunkttabellen ikke er synlige eller redigerbare, er der risiko for
kollision under alle bevaegelser!

» Bemaerk dokumentation fra Deres maskinproducent
> Anvend udelukkende Palettehenfgringspunkt i forbindelse med Pallette.
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Eksempel

Dette eksempel viser forskellen mellem en bevaegelse med og uden M91. Eksemplet
viser adfeerden med en Y-akse som kileakse, der ikke er arrangeret vinkelret pd ZX-
planet.

Kgrslesbevagelse uden M91

De programmerer i kartesisk indleese-koordinatsystem I-CS. Funktion AKT. og KALK.
af positionvisning viser kun en beveegelse i Y-aksen i I-CS.
Styringen bestemmer fra den definerede vaerdi den ngdvendige kgrsel af

maskinaksen. Da maskinakserne ikke er arrangeret vinkelret pa hinanden, flytter
styringen akserne Y og Z.

Da maskin-Koordinatsystem M-CS viser maskinakserne, viser funktion REFAKT og
RFSOLL positionavisning af bevaegelser af Y-ksen og Z-aksen i M-CS.

Kgrslesbevagelse med M91

Styringen kgrer maskinaksen Y 10 mm. Funktion REFAKT og RFSOLL af
positionsvisning viser kun beveaegelse i Y-aksen i M-CS.

I-CS er modsat til M-CS et kartesisk Koordinatsystem, akserne for de to
referencesystemer stemmer ikke overens. Funktion AKT. og KALK. af
positionvisning viser kun en bevaegelse i Y-aksen og Z-aksen i I-CS.

9.1.4 Basis-Koordinatsystem B-CS

Anvendelse

| Basis-Koordinatsystem B-CS definerer De position og orientering af emnet. De
bestemmer veerdier f.eks. vha. et 3D-tastesystem. Styringen gemmer veerdier i
henfgringstabellen.

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Basis-Koordinatsystems B-CS

Basis-koordinatsystemet B-CS er et tredimensionalt kartesisk koordinatsystem, dens
koordinatudspring er i slutningen af kinematikbeskrivelsen.

Maskinfabrikanten definerer koordinatudspring og orienteringen af B-CS.
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Transformation i Basis-koordinatsystem B-CS

De fglgende kolonner i henfgringspunkttabel virker i Basis-koordinatsystemet M-CS:
B X

Y

7

= SPA

= SPB

= SPC

De bestemmer position og orientering af emne-koordinatsystem W-CS f.eks.
ved hjeelp af et 3D-Tastesystem. Styringen gemmer de fastlagte vaerdier som
basistransformation i B-CS ihenfgringspunkttabellen.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring", Side 191

@ Maskinproducenten konfigurerer BASISTRANSFORM.-kolonne af
henfgringspunkttabelle passende til maskinen.

Maskinfabrikanten kan definere yderligere transformationer.
Yderligere informationer: "Anvisning", Side 181

Anvisning

Maskinproducenten kan definere yderligere basistransformationer i
Palette-henfgringspunkttabel

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afhaengigt af maskinen kan styringen have en ekstra Pallette-referencepunkttabel.
Veerdier i Palette-referencepunkttabel defineret af maskinproducenten, treeder

i kraft fgr de veerdier, De definerer fra referencepunkttabellen. Da veerdierne af
pallereferencepunkttabellen ikke er synlige eller redigerbare, er der risiko for
kollision under alle bevaegelser!

> Bemeerk dokumentation fra Deres maskinproducent
» Anvend udelukkende Palettehenfgringspunkt i forbindelse med Pallette.
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Emne-Koordinatsystem W-CS

Anvendelse

| Emne-Koordinatsystem W-CS definerer De position og orientering af
bearbejdningsplanet. Dertil programmerer De transformationen og svingning af
bearbejdningsplanet.

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Emne-Koordinatsystems W-CS

Emne-Koordinatsystem W-CS er et tredimensionalt kartesisk Koordinatsystem, dette
koordinatorigin er det aktive emnereferencepunkt fra referencepunkttabellen.

Savel position og orientering af W-CS bliver defineret vha. Basistransformationen i
henfgringspunkttabellen.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring", Side 1971

Transformation i emne-koordinatsystem W-CS

HEIDENHAIN anbefaler anvendelse af fglgende transformation i emne-
koordinatsystem W-CS:

= Funktion TRANS DATUM fgr svingning af bearbejdningsplan
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

m Funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING fgr svingning af bearbejd-
ningsplan med rumvinkler.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

® PLANE-Funktionen til svingning af bearbejdningsplan (Option #8)
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

o Styringen tilbyder ogsa Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE til
svingning af bearbejdningsplan.

Med denne Transformationen aendre De position og orientering af
bearbejdninigsplan-Koordinatsystems WPL-CS.
14y
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ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen reagerer forskelligt pa typen og reekkefglgen af de programmerede
transformationer. Uhensigtsmaessige funktioner kan resultere i uforudsete
bevaegelser eller kollisioner.

» Programmer kun de anbefalede transformationer i det respektive
referencesystem

» Brug drejefunktioner med rumvinkler i stedet for aksevinkler

» NC-Program test vha. simulation

@ Maskinpoducenten definerer i Maskinparameter planeOrientation
(Nr. 201202), om styringe indlaesevaerdierne for Cyklus 19
BEARBEJDNINGSFLADE skal opfattes som rumvinkel eller aksevinkel.

Typen af svingfunktion har fglgende virkning pé resultatet:

® Nar De svinger med rumvinkler (PLANE-Funktioner udover PLANE AXIAL, Cyklus
19), endrer tidligere programmerede transformationer positionen af emnets
nulpunkt og orienteringen af roterende akser:

®  En forskydning med Funktion TRANS DATUM zendre position af emne-
Nulpunkt.

m En spejling andre orienteringen af drejeaksen. Hele NC-Program inkl.
rumvinkel bliver spejlet.

m  Nar De svinger med aksevinkler (PLANE AXIAL, Cyklus 19), har en forudpro-
grammeret spejling ingen indflydelse pa Orientering af drejeaksen. Med denne
funktion positionerer De maskinaksen direkte.

Yderlig Transformationen med Global Programindstilling GPS (Option #44)

| arbejdsomrade GPS (Option #44) kan De definerer yderlige Transformationer i
Emne-koordinatsystem Transformationen i Emne-Koordinatsystem W-CS:

= Additive Grunddrejning (W-CS)

Funktionen fungerer som supplement til en grunddrejning eller 3D grunddrejning
fra referencepunkttabellen eller Palette-henfgringstabellen. Funktionen er den
fgrste mulige Transformation i W-CS.

= Forskydelse (W-CS)

Funktionen virker foruden en nulforskydning, der er defineret i NC-Programmet
(funktion TRANS DATUM), og f@r bearbejdningsplanet svinges.

= Spejling (W-CS)
Funktionen fungerer udover en i NC-Program defineret spejling (Funktion TRANS
MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING) og fgr svingning af bearbejdningspalnet.

B Forskydelse (mW-CS)

Funktionen fungerer i det sakaldte modificerede Emne-koordinatsystem.
Funktionen virker efter funktionen Forskydelse (W-CS) og Spejling (W-CS) pg far
svingning af bearbejdningsplanet.

Yderligere informationer: "Globale Programmeinstellungen GPS", Side
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Anvisninger

®  Den programmerede veerdi i NC-Program henfgrer sig til Indlaese-Koor-
dinatsystem I-CS. Hvis De i NC-Program ikke har defineret en Transfor-
mationen, er oprindelse og position af Emne-Koordinatsystems W-CS, bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystemmer WPL-CS og I-CS identiske.

Yderligere informationer: "Indlaese-Koordinatsystem I-CS", Side 187

® Ved en ren 3-akset-bearbejdning er Emne-Koordinatsystem W-CS og bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystem WPL-CS identiske. Alle Transformationer influerer i
disse tilfeelde Emne-Koordinatsystem I-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS',
Side 184

® Resultat af hinanden opbyggede transformationer er afhaengig af programme-
ringsraekkefglgen.

Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS

Anvendelse

| bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS definerer De position og orientering
af Indleese-Koordinatsystems I-CS og dermed henfgring af koordinatveerdierne

i NC-Program. Dertil programmerer De efter svingning af bearbejdningsplanet,
Transformationen.

Yderligere informationer: "Indlaese-Koordinatsystem |-CS", Side 187

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af bearbejdningsplan-Koordinatsystems WPL-CS

Bearbejdningsplan-koordinatsystemet WPL-CS er et tredimensionalt
katetisk koordinatsystem. Original koordinater af WPL-CS definerer De vha.
Transformationen i Emne-Koordinatsystem W-CS.

Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem W-CS', Side 182

Hvis der ikke er defineret en transformation i W-CS, er position og orientering af W-
CS og WPL-CS identiske.
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Transformationen i Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS

HEIDENHAIN anbefaler anvendelse af falgende transformation i Bearbejdningsplan-
koordinatsystem WPL-CS:

®  Funktion TRANS DATUM

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
®  Funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser
®  Funktion TRANS ROTATION eller Cyklus 10 DREJNING

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser
m Funktion TRANS SCALE eller Cyklus 11 DIM.-FAKTOR

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser
® Cyklus 26 MAALFAKTOR

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
®  Funktion PLANE RELATIV (Option #8)

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Med denne Transformationen aendre De position og orientering af Indlaese-
Koordinatsystems I-CS.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen reagerer forskelligt pd typen og reekkefglgen af de programmerede
transformationer. Uhensigtsmaessige funktioner kan resultere i uforudsete
bevaegelser eller kollisioner.

» Programmer kun de anbefalede transformationer i det respektive
referencesystem

> Brug drejefunktioner med rumvinkler i stedet for aksevinkler

» NC-Program test vha. simulation

Yderlig Transformation med Global Programindstillingen GPS (Option #44)

Transformation Drejning (I-CS) i arbejdsomrade GPS virker additiv til en drejning i
NC-Program.

Yderligere informationer: "Globale Programmeinstellungen GPS", Side
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Yderlige Transformationer med Frasedrejning (Option #50)
Fglgende ekstra transformationer er tilgeengelige med mill-turn software option:
m Praecisionsvinkel vha. fglgende Cyklus:

B Cyklus 800 TILPASSE DREJESYSTEM

® Cklus 801 TILBAGESTIL DREJESYSTEM

B Cyklus 880 TANDHJUL SNAEKKEF.

= OEM-transformation defineret af maskinproducenten for speciel rotations-
kinematik

0 Maskinproducenten kan ogsa definere en OEM-Transformation og
preecessionsvinkel uden softwareoption #50 Mill Turn.

En OEM-transformation virker f@r praecessionsvinklen.

Hvis en OEM-Transformation eller en praecessionsvinkel er defineret,
viser styringen veerdien i fane POS af arbejdsomradet STATUS. Denne
transformation virker ogsé i freesedrift!

Yderligere informationer: 'Fane POS’, Side 109

Yderlige Transformationer med Gearfremstilling (Option #157)
Vha. fglgende Cyklus kan De definerer en praecessionvinkel:

m Cyklus 286 GEAR SNEKKEFRAESNING

B Cyklus 287 GEAR SNEKKEFRAESNING

o Maskinfabrikanten kan ogsa definere en praecessionsvinkel uden
softwareoption #157 Gear Fremstilling.

Anvisninger

B Den programmerede veerdi i NC-Program henfgrer sig til Indlaese-Koor-
dinatsystem I-CS. Hvis De i NC-Program ikke har defineret en Transfor-
mationen, er oprindelse og position af Emne-Koordinatsystems W-CS, bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystemmer WPL-CS og I-CS identiske.
Yderligere informationer: "Indlaese-Koordinatsystem I-CS', Side 187

m Ved en ren 3-akset-bearbejdning er Emne-Koordinatsystem W-CS og bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystem WPL-CS identiske. Alle Transformationer influerer i
disse tilfeelde Emne-Koordinatsystem I-CS.

B Resultat af hinanden opbyggede transformationer er athaengig af programme-
ringsraekkefglgen.

® Som PLAN-Funktion (Option #8) virker PLAN RELATIV i Emne-Koordinatsystem
W-CS og orientering af bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS. Veerdierne
for den additive svingning refererer dog altid til den aktuelle WPL-CS.
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9.1.7 Indlaese-Koordinatsystem I-CS

Anvendelse

Den programmerede veerdi i NC-Program henfgrer sig til Indlaese-Koordinatsystem I-
CS. Vha. positioneringsblok programmerer De position af vaerktg,.

Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Indlaese-Koordinatsystems I-CS

Indlaese-koordinatsystemet I-CS er et tredimensionalt katetisk koordinatsystem.
Original koordinater af I-CS definerer De vha. Transformationen i Bearbejdningsplan-
Koordinatsystem WPL-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 184

Hvis der ikke er defineret en transformation i WPL-CS, er position og orientering af
WPL-CS og I-CS identiske.

Positionsblok i kartesisk indlaese-koordinatsystem I-CS.

| Indlaese-Koordinatsystem I-CS definerer De vha. positionsblok positionen af
veerktgjet. Veerktgjspositionen definerer position af veerktgjs-koordinatsystemet T-
cs.

Yderligere informationer: "Veerktgj-Koordinatsystem T-CS', Side 188

De kan definerer fglgende positionsblokke:

B Akseparallel positioneringsblok

m Banefunktion med katesisk eller polaer koordinater

m Ret linje LN med kartesiske Koordinater og fladenormalenvektorer (Option #9)

m cyklus'er
11 X+48 R+ ; Akseparallel positioneringsblok
11 L X+48 Y+102 Z-1.5 RO ; Banefunktion L
11 LN X+48 Y+102 Z-1.5 ; Ret linje LN med kartesiske Koordinater og
NX-0.04658107 NY0.00045007 fladenormalenvektorer

NZ0.8848844 RO

Positionsvisning

Fglgende funktion af positionsvisningen vedrgrer Indlaese-koordinatsystemet I-CS:
5 Nom. position (NOM)

®  Akt. position (AKT)
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Anvisninger

®  Den programmerede veerdi i NC-Program henfgrer sig til Indlaese-Koor-
dinatsystem I-CS. Hvis De i NC-Program ikke har defineret en Transfor-
mationen, er oprindelse og position af Emne-Koordinatsystems W-CS, bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystemmer WPL-CS og I-CS identiske.

B Ved en ren 3-akset-bearbejdning er Emne-Koordinatsystem W-CS og bearbejd-
ningsplan-Koordinatsystem WPL-CS identiske. Alle Transformationer influerer i
disse tilfeelde Emne-Koordinatsystem I-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS',
Side 184

9.1.8 Veerktgj-Koordinatsystem T-CS

Anvendelse

| T-CS veerktgjskoordinatsystemet implementerer styringen veerktgjsforskydninger
0g en veerktgjsjustering.
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Funktionsbeskrivelse

Egenskaber af Veerktgj-Koordinatsystem T-CS

Veerktgj-Koordinatsystem T-CS er et tredimensionelt kartesisk Koordinatsystem, hvis
koordinatudspring er veerktgjsspidsen TIP.

De definerer veerktgjsspidsen ved hjeelp af indtastningerne i veerktgjsstyringen i
forhold til veerktgjsholderens referencepunkt. Maskinfabrikanten definerer normalt
veerktgjsholderens referencepunkt pa spindelnaesen.

Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter’, Side 135

De definerer veerktgjsspidsen med fglgende veerktgjsstyringskolonner i forhold til
veerktgjsholderens referencepunkt:

=L

DL

ZL (Option #50, Option #156)
XL (Option #50, Option #156)
YL (Option #50, Option #156)
DZL (Option #50, Option #156)
DXL (Option #50, Option #156)
DYL (Option #50, Option #156)
LO (Option #156)

DLO (Option #156)

Yderligere informationer: "Veerkigjsholder-Henfgringspunkt", Side 139

Position af vaerktgjet og dermed position af T-CS definerer De vha. Positionsblokke i
Indlaese-Koordinatsystem I-CS.

Yderligere informationer: "Indlaese-Koordinatsystem |-CS", Side 187

Vha. hjeelpefunktionen kan De ogsa programmerer i andre henfgringssysteme, f.eks.
mit M91 i Maskin-Koordinatsystem M-CS.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Orientering af T-CS er i de fleste tilfaelde identisk til orientering af I-CS.

Hvis fglgende funktioner er aktive, er orientering af T-CS afhaengig af
veerktgjsindstillingen:

m Hjzelpefunktion M128 (Option #9)
® Funktion FUNCTION TCPM (Option #9)
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Med hjeelpefunktion M128 definerer De vaerktgjsindstilling i Maskin-Koordinatsystem
M-CS vha. aksevinkel. Virkningen af veerktgjets haeldning afhaenger af maskinens
kinematik.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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; Ret linje med hjeelpefunktion M128 og
aksevinkel

De kan ogsa definerer en vaerktgjsindstilling i Bearbejdningsplan-Koordinatsystem
WPL-CS, f.eks. med funktion FUNCTION TCPM eller ret linje LN.

; Funktion FUNCTION TCPM med rumvinkel

; Retlinje LN med fladenormalvektor og
veerktgjsorientering

Transformationen i Vaerktgjs-Koordinatsystem T-CS
Felgende veerktgjsorienteringer virker i Veerktegjs-Koordinatsystem T-CS:
m Korrekturveerdi fra veerktgjsstyring
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
®  Korrekturvaerdi fra vaerktgjskald
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
= Veerdi Korrekturtabel *.tco
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m Veerdi af funktion FUNCTION TURNDATA CORR T-CS (Option #50)
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
m 3D-veerktgjskorrektur med fladenormalvektorer (Option #9)
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

m Indgrebsvinkelafhaengig 3D veerktgjsradiuskorrektion med korrektionsveerdi-
tabeller (Option #92)

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Positionsvisning

Visning af den virtuelle vaerktgjsakse VT henfgrer sig til veerktgjs-Koordinatsystem T-
cs.

Styringen viser veerdien fra VT i arbejdsomrade GPS (Option #44) og i fane GPS af
arbejdsomradet STATUS.

Yderligere informationer: "Global Programindstilling GPS (Option #44)", Side 236

Handhjul HR 520 og HR 550 FS viser vaerdien af VT i Display.
Yderligere informationer: "Display indhold af et elektronisk handhjul", Side 414
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9.2

Henfgringspunktstyring

Anvendelse

De kan bruge referencepunktsstyringen til at indstille og aktivere individuelle
referencepunkter. Du gemmer som referencepunkter f.eks. positionen

og forskydningen af et emne i referencepunkttabellen. Den aktive reekke i
referencepunkttabellen bruges som Emne-referencepunkt i NC-Program og som
koordinatorigin for Emne-koordinatsystemet W-CS.

Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter’, Side 135

Anvend henfgringspunktstyring i fglgende tilfeelde:

® De drejer arbejdsplanet pa en maskine med bord- eller hoveddrejeakser (Option
#8)

® De arbejder pa en maskine med et hovedskiftesystem

m Nar De gnsker at bearbejde flere emner, der er fastspaendt med forskellige
heeldninger

= De har brugt REF-relaterede nulpunktstabeller pa tidligere styringer

Anvendt tema
= |ndhold af datum-tabellen, skrivebeskyttelse
Yderligere informationer: "Henfgreingspunkttabel”, Side 399

Funktionsbeskrivelse

Fastlaegger henfgringspunkter
De har fglgende muligheder for at fastlaegge henfgringspunkt:
® Fastlaeg akseposition manuelt
Yderligere informationer: "Fastlaeg henfgringspunkt manuelt’, Side 194
m Tastesystemcyklus i anvendelsen Opsaetning
Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftsart Manuel", Side 305
B Tastesystemcyklus i NC-Program
Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Hvis De vil skrive en vaerdi i en skrivebeskyttet reekke i henfgringstabellen, afbrydes
styringen med en fejlmeddelelse. De skal fgrst fjerne denne skrivebeskyttelse fra
denne raekke.

Yderligere informationer: "Fjern skrivebeskyttelse', Side 402
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Szt henfgringspunkt med fraesevaerktgjet

Hvis der ikke er et emne-tastesystem til rAdighed, kan De ogsé indstille
referencepunktet med et fraeseveerktgj. | dette tilfaelde bestemmer De ikke veerdien
med tastning, men ved ridsning.

Nar De ridser med et freeseveerktgj, kgrer De i anvendelsen Manuel drift med
drejende spindel langsomt til emnekanten.

Sé& snart veerktgjet producerer spaner pd emnet, indstilles referencepunktet manuelt
i den gnskede akse.

Yderligere informationer: "Fastlaeg henfgringspunkt manuelt’, Side 194

Aktivere henfgringspunkt

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

Ikke definerede felter i henfgringspunkttabellen forholder sig anderledes end med
veerdien 0 definerede Felter: Med 0 definerede felter overskriver ved aktivering den
forrige veerdi, ved ikke definerede felter forbliver den forrige veerdi.

» Kontroller fgr en aktivering af et henfgringspunkt, om alle kolonner er beskrevet
med veerdi

De har fglgende muligheder for at aktiverer henfgringspunkt:
m | driftsart Tabeller manuel aktivering
Yderligere informationer: "Aktiver henfgringspunkt manuelt”, Side 195
m Cyklus 247 SAET-UDGANGSPUNKT
Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser
® Funktion PRESET SELECT
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Nar De aktiverer et referencepunkt, nulstiller styringen fglgende transformationer:
B Nulpunktsforskydning med funktion TRANS DATUM
m Spejling med funktion TRANS MIRROR eller Cyklus 8 SPEJLING
= Drejning med funktion TRANS ROTATION eller Cyklus 10 DREJNING
= Malfaktor med funktion TRANS SCALE eller Cyklus 11 DIM.-FAKTOR
m Aksespecifik malfaktor med fyklus 26 MAALFAKTOR

En svingning af bearbejdningsplanet med PLAN-Funktionen eller Cyklus 19
BEARBEJDNINGSFLADE nulstiller ikke styringen.
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Grunddrejning og 3D-Grunddrejning

Kolonne SPA, SPB og SPC definerer en rumvinkel til orientering af Emne-
Koordinatsystem W-CS. Denne rumvinkel definerer referencepunktets grunddrejning
eller 3D-grunddrejning.

Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem W-CS', Side 182

Hvis en drejning om veerktgjsaksen er defineret, indeholder henfgringspunkt

en grunddrejning, f.eks. SPC ved veerktgjsakse Z. Hvis nogen af de resterende
kolonner er defineret, indeholder henfgringspunkt en 3D-grunddrejning. Hvis
emnereferencepunktet indeholder en grunddrejning eller 3D-grunddrejning, tager
styringen disse veerdier i betragtning ved bearbejdning af et NC-Program.

De kan med knappen 3D ROT (Option #8) definerer at styringen skal tilgodese en
grunddrejning eller 3D-grunddrejning ogsa i anvendelsen Manuel drift.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Styringen viser ved en aktiv grundrejning eller 3D-grunddrejning et symbol i
arbejdsomrade Positioner.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Fastlaeg henfgringspunkt manuelt

Pasitions

B, @ 2:50x50x80 @

Nominal pos. (NOML) ¥ | O %

® R O s1

T 8 Z § MILL_D16_ROUGH

E 0 W 100%

S 12000, () 100% Selepiest
X 75.000

Ly 75.000 & 50x50480
7 464.000 Set preset value in:

Vindue Fastlaegge henfaringspunkt i arbejdsomrade Positioner

Hvis De indstiller henfgringspunkt manuelt, kan De enten skrive vaerdierne til raekke 0
i henfgringspunkttabellen eller til den aktive raekke.

De saetter manuelt et henfgringspunkt i en akse som fglger:

dﬂ’ »

4
| 2
4
>
4
>
”
henfaring.pkt
>
>

Veelg anvendelse Manuel drift i driftsart Manuel

Aben arbejdsomrade Positioner

Kgr veerktej til @nskede position, evt. ridse

Veelg raekke af gnskede akse

Styringen abner vinduet Fastlaegge henfaringspunkt.

Indtast veerdien af den aktuelle akseposition relateret til det
nye referencepunkt, f.eks. 0

Styringen aktiverer knappen Henf. punkt 0 og
Aktiv henfering.pkt som valgmulighed.

Veelg mulige, f.eks. Aktiv henfaring. pkt

Styringen gemmer veerdien i den valgte raekke i
referencepunkttabellen og lukker vinduet Fastlaegge
henfaringspunkt.

Styringen aktualiserer vaerdien i arbejdsomrade Positioner.

o = Med kappen Henf.punkt saettes i funktionsliste dbner De vinduet
Fastlaegge henfaringspunkt for den gren markerede raekke.

® Hvis De veelger Henf. punkt 0, aktiverer styringen automatisk reekke
0 i henfgringspunkttabellen som Emne-henfgringspunkt.
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9.2.2  Aktiver henfgringspunkt manuelt

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

lkke definerede felter i henfgringspunkttabellen forholder sig anderledes end med
veerdien 0 definerede Felter: Med 0 definerede felter overskriver ved aktivering den
forrige veerdi, ved ikke definerede felter forbliver den forrige veerdi.

> Kontroller fgr en aktivering af et henfgringspunkt, om alle kolonner er beskrevet
med veerdi

De aktiverer et henfgringspunkt som fglger:
= > Veelg driftsart Tabeller

Veelg anvendelse Henfarings pkt.
Veelg gnskede raekke

Veelg Henferingspunkt aktiver
Styringen aktiverer henfgringspunkt.

Styringen viser nummer pé aktive henfgringspunkt i
arbejdsomrade Positioner og i statusoversigt.

Henforingspunkt
akliver

VVVvYyVvYy

Yderligere informationer: "Funktionsbeskrivelse", Side 93
Yderligere informationer: "Statusoversigt for styringsliste’, Side 99

Anvisninger

= Med den valgfrie maskinparameter initial (Nr. 105603) definerer maskinpro-
ducenten for hver kolonne en ny raekke en generel-veerdi.

= Med den valgfri maskinparameter CfgPresetSettings (Nr. 204600) kan maskinfa-
brikanten blokere indstillingen af et referencepunkt i individuelle akser.

®  Nar De seetter et henfgringspunkt, skal rotationsaksernes positioner stemme
overens med svingsituationen i vinduet 3D-Rotation (Option #8). Nér rota-
tionsakserne er placeret anderledes end defineret i vinduet 3D-Rotation, afbryder
styringen med en fejlmeddelelse som standard.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Med valgfri Maskinparameter chkTiltingAxes (Nr. 204601) definerer maskinpro-
ducenten styringens reaktion.

® Nar du ridser et emne med radius af et freeseveerktgj, skal du medtage vaerdien
af radius i referencepunktet.

= Selvom det aktuelle referencepunkt indeholder en grunddrejning eller en
3D grunddrejning, positionerer funktionen PLANE RESET i anvendelsen MDI
drejeaksen pd 0°.
Yderligere informationer: "Anvendelse MDI", Side 327

m  Afhaengigt af maskinen kan styringen have en Pallette-referencepunkttabel. Nar
et palette-henfgringspunkt er aktivt, refererer henfgringspunkterne i henfgrings-
punkttabellen til dette palette-henfgringspunkt.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Sving bearbejdningsplan (Option #8)

Grundlag

Med svingning af bearbejdningsplanet, kan De p& maskiner med drejeakser f.eks.
bearbejde emnesider i én opspaending. Du kan ogsa bruge drejefunktionerne til at
justere et emne, der er spaendt i en vinkel.

Du kan kun dreje bearbejdningsplanet, nar Z veerktgjsaksen er aktiv.

Styrings-funktionen for transformering af bearbejdningsplanet er koordinat-
transformationer. Herved star bearbejdnings-planet altid vinkelret pa retningen af
veaerktgjsaksen.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 184

For transformation af bearbejdningsplanet stér to funktioner til radighed:
B Manuel svingning med vindue 3D-Rotation i anvendelse Manuel drift

Yderligere informationer: "Vindue 3D-Rotation (Option #8)", Side 197
®  Styret svingning med PLANE-Funktionen i NC-Program

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Styret svingning med Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE
Yderlig Information: Brugerhédndbog Bearbejdningscykluser
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9.3.2

Bemaerkninger til forskellige maskinkinematik

Hvis der ingen transformation er aktiv og bearbejdningsplanet ikke er svinget, kgrer
de lineaere maskinakser parallel til Basis-Koordinatsystem B-CS. Maskiner opfgrer
sig naesten identisk uanset kinematik.

Yderligere informationer: "Basis-Koordinatsystem B-CS", Side 180

Hvis De svinger bearbejdningsplanet, kgrer styringen maskinakserne afhaengig ag
kinematikken.

Bemaerk falgende aspekter vedrgrende maskinens kinematik:
B Maskine med borddrejeakse

Med denne kinematik udfgrer borddrejeakserne drejebevaegelsen, og emnets
position i maskinrummet aendres. De lineaere maskinakser beveeger sig i det
svingede bearbejdningsplans koordinatsystem WPL-CS savel som i det udrejede
B-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS',

Side 184

z 7
‘Z, i
B-CS X B-CS X

m  Maskine med hoveddrejeakse

Med denne kinematik udfgrer hoveddrejeakserne drejebevaegelsen, og emnets
position i maskinrummet aendres ikke. | svinget WPL-CS afhaengigt af rota-
tionsvinklen bevaeger mindst to linezere maskinakser sig ikke laengere parallelt
med den ikke-drejede akse B-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS',
Side 184

Vindue 3D-Rotation (Option #8)

Anvendelse

Med vindue 3D-Rotation kan De dreje arbejdsplanet for driftstilstandene Manuel og

Programafvik. aktiverer og deaktiverer.. Dette giver dig mulighed for f.eks. efter at et
program er afbrudt i Manuel drift-applikationen, gendan det drejede arbejdsplan og

traek veerktgjet tilbage.
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Anvendt tema

Drejning af bearbejdningsplanet i NC-Program

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

m  Styringens referencesystemer

Yderligere informationer: "Henfgringssystem", Side 176

Forudsaetninger

Maskine med drejeakse
Kinematikbeskrivelse

For at beregne drejevinklen kraever styringen en kinematisk beskrivelse, som er
udarbejdet af maskinproducenten.

Software-Option #8 Udvidede Funktioner Gruppe 1
Funktion frigivet af maskinproducenten

Med Maskinparameter rotateWorkPlane (Nr. 201201) definerer maskinfa-
brikanten, om drejning af arbejdsplanet pa maskinen er tilladt.

Veerktgj med veerktgjsakse Z

Funktionsbeskrivelse
De dbner vinduet 3D-Rotation med knappen 3D ROT i anvendelsen Manuel drift.
Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift", Side 128

3D-Rotation [N AC_TABLE

Handhjulsoverlejring Koordinatsystem Maskine (M-GS)

Manuel drift Ingen | 3D ROT Grunddrejning ‘ Veerl

8D ROT A 10000 °
Rumvinkel
0000 *

C 0.000 °

Nulszet alle veerdier

PROGRAMLOB [ ]

Vindue 3D-Rotation

Vinduet 3D-Rotation indeholder fglgende Informationer:

Omrade Indhold

Kinematik Navn pé aktive maskinkinematik

Handhjulsoverlejring Koordinatsystem, hvor en handhjulsoverlejring virker
Koordinatsystem Yderligere informationer: "Henfgringssystem", Side 176

Yderligere informationer: 'Funktion Handhjuls-overlejr.", Side 245

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Omrade Indhold
Manuel drift Status af drejefunktionen i driftsart Manuel:
B [ngen

Styringen tager ikke hgjde for drejeaksepositioner ulige 0. Kgrselsbe-
vaegelser virker i emnets koordinatsystem W-CS.

Yderligere informationer: 'Emne-Koordinatsystem W-CS', Side 182

= 3D ROT
Styringen tager hgjde for positionerne af drejeakserne og kolonne SPA, SPB
og SPC henfgringspunkttabel. Kgrselsbevaegelser virker i arbejdsplanets
koordinatsystem WPL-CS.
Yderligere informationer: 'Indstilling 3D ROT", Side 199

® Grunddrejning
Styringen tilgodeser kolonne SPA, SPB og SPC af henfgringspunkttabel, men
ingen drejeakseposition ulig 0. Kgrselsbeveegelser virker i emnets koordi-
natsystem W-CS.
Yderligere informationer: "Indstilling Grunddrejning", Side 200

= Vearktejsakse
Kun relevant for hovedroterende akser. Kgrselsbevaegelser virker i
veerktgjets koordinatsystem T-CS.
Yderligere informationer: 'Indstilling Veerktgjsakse', Side 200

PROGRAML@B: Hvis De har aktiveret Funktion BEARBEJDNINGSFLADE DREJES for driftsart
PROGRAMK@RSEL, gzelder den indlaeste drejevinkel fra den fgrste NC-blok af
de afviklede NC-Programmer.

Nar De i NC-Program anvender Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE eller PLANE-
Funktion, er de der definerede vinkelvaerdier effektive. Styringen seaetter i vindu-
et indlaeste vinkelveerdi pd 0.

Bekraeft indstilling med OK.

Hvis drejefunktionen i vinduet 3D-Rotation er aktiv, viser styringen passende symbol
i arbejdsomrade Positioner.

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Positioner", Side 93

Indstilling 3D ROT

Hvis De veelger indstillingen 3D ROT, kgrer alle akser i det drejede bearbejdningspaln.
Korselsbevaegelsen virker i bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 184
Hvis der yderlig er gemt en grunddrejning eller 3D-grunddrejning i
henfgringspunkttabellen, bliver disse automatisk tilgodeset.

Styringen viser i indlaesefelt af &mradet Manuel drift den aktuel virkende vinkel.. Du
kan ogsé redigere rumvinkelen.

Indlaesefelt 3D ROT i omrade Manuel drift viser den aktuel virkende vinkel. Med
Maskinparameter planeOrientation (Nr. 201202) definere maskinproducenten,
om styringen regner med Rumwvnkel SPA, SPB og SPC eller med akseveerdi af den
geeldende drejeakse.

o Nar De redigere veerdien i indleesefelt 3D ROT, skal De eftefglgende
positionerer drejeaksen f.eks. i anvendelsen MDI.

HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 01/2022 199



Koordinattransformation | Sving bearbejdningsplan (Option #8)

Indstilling Grunddrejning

Hvis De veelger indstillingen Grunddrejning, flytte akserne sig under hensyntagen til
en grunddrejning eller 3D grunddrejning.

Yderligere informationer: "Grunddrejning og 3D-Grunddrejning’, Side 193

Karselsbevaegelsen virker i emne-Koordinatsystem W-CS.
Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem W-CS', Side 182

Hvis det aktive emne-referencepunkt indeholder en grunddrejning eller 3D-
grunddrejning, viser styringen ogsa det relevante symbol i arbejdsomradet
Positioner.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 93

Indlaesefeltet 3D ROT har med denne indstilling ingen funktion.

Indstilling Vaerktojsakse

Hvis De veelger indstillingen Vaerktejsakse, kan De kgrer i positiv eller negativ retning
af veerktgjsaksen. Styringen spaerre alle andre akser. Denne indstilling giver kun
mening for maskiner med hovedroterende akser.

Kgrselsbevaegelsen virker i emne-koordinatsystem T-CS.
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Koordinatsystem T-CS", Side 188
De bruger denne indstilling f.eks. i fglgende tilfaelde:

m De traekker veerktgjet tilbage i retning af veerktgjsaksen under en programaf-
brydelse i et 5-akset program.

m De kgrer med aksetasterne eller med handhjulet med pdmonteret vaerktg.
Indlaesefeltet 3D ROT har med denne indstilling ingen funktion.

Anvisninger

m Styringen bruger transformationstypen i fglgende situationer COORD ROT:
m hvis tidligere blev afviklet PLANE-Funktion med COORD ROT
m efter PLANE RESET

®  med passende konfiguration af maskinparameter CfgRotWorkPlane
(Nr. 201200) fra maskinproducenten

m Styringen bruger transformationstypen i fglgende situationer TABLE ROT:
B hvis tidligere blev afviklet PLANE-Funktion med TABLE ROT

®  med passende konfiguration af maskinparameter CfgRotWorkPlane
(Nr. 201200) fra maskinproducenten

®  Nar De saetter et henfgringspunkt, skal rotationsaksernes positioner stemme
overens med svingsituationen i vinduet 3D-Rotation (Option #8). Nér rota-
tionsakserne er placeret anderledes end defineret i vinduet 3D-Rotation, afbryder
styringen med en fejlmeddelelse som standard.

Med valgfri Maskinparameter chkTiltingAxes (Nr. 204601) definerer maskinpro-
ducenten styringens reaktion.

m Et svinget bearbejdningsplan forbliver ogsa efter genstart af styringen aktiv.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Referencering’, Side 124
= PLC-positionering defineret af maskinfabrikanten er ikke tilladt med et drejet
arbejdsplan.
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10.1 Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)

Anvendelse

Med Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (dynamic collision monitoring) kan De
overvage maskinkomponenter defineret af maskinproducenten for kollisioner. Hvis
disse kollisionsobjekter falder under en defineret minimumsafstand fra hinanden,
stopper styringen med en fejlmeddelelse. Dette mindsker risikoen for kollision.

& Manuel > @ DCM: Tool - FIXTURE

™ Manuel it Ty, Opszetning +

Simulering | = =)

Vaelg: Maskine

aw

Maskine: Original

@“&

Veerkloj: Original

I

Emne: Usynlig

[ fl5l N

Henf.punkt

Ea ‘ M s E ‘ i ‘ 3D ROT Skridtmal | saties ‘

Q-Info ‘ DCM | «

Dynamisk Kollisionsovervagning DCM med advarsel fgr en kollision

Forudsaetninger

m Software-Option #40 Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
® Styringen er forberedt fra maskinproducenten

Maskinfabrikanten skal definere en kinematisk model af maskinen, fastggrel-
sespunkter for spaendeanordninger og sikkerhedsafstanden mellem kollisions-
objekter.

Yderligere informationer: "Spaendejersovervagning (Option #40)", Side 208
B Veerktgj med positiv Radius R og laengde L.

Yderligere informationer: "Vzerkigjstabel tool.t", Side 364
m Veerdier i veerktgjsstyringen svarer til vaerktgjets faktiske dimensioner

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
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Funktionsbeskrivelse

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten tilpasser den dynamiske kollisionsovervagning DCM
til styringen.

Maskinproducenten kan beskrive maskinkomponenter og minimumsafstande,
som styringen overvager for alle maskinbevaegelser. Hvis to kollisionsobjekter
falder under en defineret minimumsafstand fra hinanden, afgiver styringen en
fejlmeddelelse og stopper bevaegelsen.

Editor > | @ DCM: Tool - FIXTURE
[ 128h (W JMMETY R [N 2 Moid.seth [ resetH = Workspaces ¥
~ PR E D2 e o
Selection: Machine
=] ot
AQ
& -
Q“j Machine: Original e
2 &8 L8
Tool: Original
120 B LS
Workpiece: Original
DX
Tool paths:
None
o]
Qﬂj DCM
00:00: .
Advanced checks x
E ° A
2 Skip/ X
° A
Pause at M1 7
58] 20
@ oot
13:50
_ . | Kartextprogra... G GOTO o Comment O o Selectin »Stamhe &
> ® | \Clncion | no \ block numper | /57 010 0 | it \ | Program Run \ simulation «

Dynamisk Kollisionsovervagning DCM i arbejdsomréade Simulering

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Ved inaktiv Dynamisk Kollisionsovervagning DCM udfgrer styringen ikke
en automatisk kollisionskontrol. Dermed forhindre styringen ogsé ingen
kollisionsdrsagende bevaegelser! Under alle bevaegelser kan der opstar
kollisionsfare!

» DCM aktiver altid, hvis muligt
» DCM genaktiver umiddelbart efter en midlertidig afbrydelse

> Test forsigtigt NC-Program eller inaktiv programafsnit ved inaktiv DCM i
funktion Enkelt-blok

Styringen kan grafisk vise kollisionslegemerne i fglgende driftstilstande:
m Driftsart Programmering

= Driftsart Manuel

® Driftsart Programafvik.

Styringen overvager ogsa veerkigjerne, som defineret i veerktgjsstyringen, for
kollisioner.
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ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ogsa ved aktiv Funktion Dynamisk kollisionsovervagning
DCM ingen automatisk kollisionskontrol med emnet, hverken med veerktgjet eller
med andre maskinkomponenter. Under bearbejdning kan der opsta kollisionsfare!
» Aktiver knappen Udvidet kontrol for simulation

» Kontroller afvikling vha. simulation

> Test forsigtigt NC-Program eller Programafsnit i funktion Enkelt-blok

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Dynamisk Kollisionsovervagning DCM i driftsarten Manuel og
Programafvik.

De aktiverer Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsarten Manuel og
Programafvik. separat med knappen DCM.

Yderligere informationer: 'Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsarten
Manuel og Programafvik. aktivere", Side 206

| driftsarten Manuel og Programafvik. stopper styringen en bevaegelse, nar to
kollisionslegemer falder under en minimumsafstand fra hinanden. | dette tilfaelde
viser styringen en fejimelding, i hvilken begge de kollisionsforarsagende objekter er
naevnt.

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan fastlaegge den mindste afstand mellem to
kollisionsovervagede objekter.

Fgr kollisionsadvarslen reducerer styringen dynamisk tilspaendingen af
bevaegelserne. Dette sikrer, at akserne stopper i god tid fgr en kollision.

Nar kollisionsadvarslen udlgses, viser styringen de kolliderende objekter i rgdt i
Simulering-arbejdsomradet.

o Ved en kollisionsadvarslen er udelukkende maskinbevaegelser med
akseretningstast eller handhjul kun mulig, ndr beveegelsen forstgrrer
afstanden til kollisionslegemet.

Ved aktiv kollisionsovervagning og en samtidig kollisionsadvarsel er
ingen bevaegelser tilladt, hvor afstanden er mindre eller lig med.
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Dynamisk Kollisionsovervagning DCM i driftsart Programmering
De aktiverer Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for Simulation i arbejdsomradet
Simulering.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

| arbejdsomradet Programmering kan De kontrollerer et NC-Program fegr afvikling

for kollision. | tilfaelde af en kollision stopper styringen simuleringen og viser en
fejlmeddelelse, hvori de to objekter, der forarsager kollisionen, navngives.

HEIDENHAIN anbefaler at anvende Dynamisk Kollisionsovervagning DCM i
arbejdsomrdet Programmering lige ud over DCM i driftsomradet Manuel og
Programafvik..

o Det avancerede kollisionstjek viser kollisioner mellem emnet og veerktgj
eller veerktgjsholdere.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

For at opna et resultat i simuleringen, der er sammenligneligt med programkgrslen,
skal fglgende punkter matche:

® Emne-henfgringspunkt
B Grunddrejning

m (Offsetiden enkelte akse
®  Transformationstilstand
®  Aktiv kinematikmodel

De skal vaelge det aktive emne-henfgringspunkt til simuleringen. De kan overfgre det
aktive emnereferencepunkt fra referencepunkttabellen til simuleringen.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Fglgende punkter afviger i simulationen hhv. maskinen eller er ikke tilgaengelig:

m Den simulerede vaerktgjsskifteposition kan afvige fra maskinens veerktgjsskif-
teposition

Zndringer i kinematik kan evt. i simulation virke forsinkende
PLC-positionering bliver i simulation ikke fremstillet

Global Programindstilling GPS (Option #44) er ikke tilgeengelig
Handhjul-overlejring er ikke tilgaengelig

Bearbejdning fra jobliste er ikke tilgaengelig

Kgrselsomradebegraensning fra anvendelsen Settings er ikke tilgaengelig
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10.1.1 Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsarten Manuel og
Programafvik. aktivere

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Ved inaktiv Dynamisk Kollisionsovervagning DCM udfgrer styringen ikke
en automatisk kollisionskontrol. Dermed forhindre styringen ogsé ingen
kollisionsdrsagende beveaegelser! Under alle bevaegelser kan der opstar
kollisionsfarel!

» DCM aktiver altid, hvis muligt
» DCM genaktiver umiddelbart efter en midlertidig afbrydelse

> Test forsigtigt NC-Program eller inaktiv programafsnit ved inaktiv DCM i
funktion Enkelt-blok

De aktiverer Dynamisk Kollisionsovervagning DCM for driftsarten Manuel og
Programafvik. som fglger:

cﬂ" > Veelg driftsart Manuel
> Veelg anvendelsen Manuel
i > Veelg DCM
> Styringen abner vinduet Kollisionsovervagning (DCM).
> DCM aktiveres i gnskede driftstilstande ved hjeelp af
kontakterne
o > OKvelges

> Styringen aktiverer DCM i den gnskede driftsart.

o Styringen viser status for den Dynamisk kollisionsovervagning DCM i
arbejdsomrade Positioner. Hvis De deaktiverer DCM, viser styringen et
ikon i informationslisten.
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10.1.2 Aktiver grafisk fremstilling af kollisionskrop

T8 00:00:13

Simulation i funktion Maskine

De aktiverer den grafiske fremstilling af kollisionskroppen som fglger:
™ > Veelg driftsart, f.eks. Manuel

Veelg Arbejdsomrade

Veelg arbejdsomrade Simulering

Styringen dbner arbejdsomrédet Simulering.

Veelg kolonne Visualisierungsoptionen

Veelg funktion Maskine

Styringen viser en grafisk fremstilling af maskinen og emnet.

VvV v v vV VY

Andre afbildning

De aendrer den grafiske afbildning af kollisionslegemerne som falger:
> Aktiver grafisk fremstilling af kollisionskrop

> Veelg kolonne visualiseringsmuligheder

H > /ndre grafisk afbildning af kollisionkrop, f.eks. Original

Anvisninger

Dynamisk Kollisionsovervagning DCM hjeelper, til at reducerer kollisionsfare.
Styringen kan dog ikke tilgodese alle konstellationer i driften.

Styringen kan kun beskytte maskinkomponenter mod kollision, som maskinfa-
brikanten har defineret rigtigt vedrgrende mal, justering og position.

Styringen tilgodeser deltavaerdi DL og DR fra vaerktgjsstyringen. deltaveerdi fra
TOOL CALL-blok eller en Korrekturtabel, bliver ikke tilgodeset.

Med visse vaerktgjer, f.eks. fraesere, kan radiussen, der forarsager kollisionen,
veere stgrre end veerdien defineret i veerktgjsstyringen.

Ved start ef en tastesystem-Cyklus, overvager styringen ikke mere tastestift-
leengden og tastekugle-diameteren, sd De ogsé kan taste indenfor kolli-
sionskroppen.
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Kollisionsovervagning | Spaendejersovervagning (Option #40)

Spaendejersovervagning (Option #40)

Grundlaget

Anvendelse

Med Funktionen Opspaendingsmiddel kan De visualiser opspaendingssituationen og
overvage for kollision.

Anvendt tema
® Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)",
Side 202

® Anvend STL-fil som rdemne
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Forudsaetninger
= Software-Option #40 Dynamisk Kollisionsovervagning DCM
®  Kinematikbeskrivelse
Maskinproducenten opretter kinematikbeskrivelsen
m  Monteringspunkt defineret

Med det sdkaldte ophaengningspunkt definerer maskinproducenten referen-
cepunktet for placering af spaendeanordningerne. Monteringspunktet er ofte for
enden af den kinematiske kaede, f.eks. i midten af et rundbord. Placeringen af
monteringspunktet kan findes i maskinens manual.

m  Spaendeanordninger i passende format:
m STL-filer
B Max. 20 000 trekanter
m  Trekantet netveerk danner en lukket konvolut
B CFG-il
= M3D-filer
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Funktionsbeskrivelse
For at bruge spaendeanordningens overvagning skal De bruge fglgende trin:
m Opret spaendeanordninger eller saet dem pé styringen
Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil', Side 209
m  Placere spaendejern
® Funktion Set up fixtures i anvendelsen Opsatning (Option #140)

Yderligere informationer: "Integrer spaendeanordninger i kollisionsover-
vagningen (Option #140)", Side 211
m Placere spaendejern manuelt
m Ved udskiftning af spaendeanordning indlaes eller fjern spaendeanordning i NC-
programmet NC-Program

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Indseet 3-keebepatron som spaendeanordning

Muligheder for spaendejern-fil

Hvis De forbinder spaendejern med Funktion Set up fixtures, kan De kun anvende
STL-filer.

Med Funktion 3D-Gitter (Option #152) kan De oprette STL-filer fra andre filtyper og
tilpasse STL-filer til styringskrav.

Yderligere informationer: "Opret STL-filer med 3D-Gitter (Option #152)", Side 292
Alternativt kan De manuelt oprette CFG-filer og M3D-filer.

Spaendejern som STL-fil

Med STL-filer kan De kortleegge bade individuelle komponenter og hele enheder som
faste spaendejern. STL-formatet er isaer velegnet til nulpunkts spaendesystemer og
tilbagevendende fastspaending.

Nar en STL-fil ikke opfylder styringens krav, sa giver styringen en fejlmelding.

Med Software-Option #152 CAD Model Optimizer kan De tilpasse STL-filer, der ikke
opfylder kravene, og anvende som spaendejern.

Yderligere informationer: "Opret STL-filer med 3D-Gitter (Option #152)", Side 292

Spaendejern som M3D-fil
M3D er en fil-type fra Firma HEIDENHAIN. Med det betalte program M3D Converter
fra HEIDENHAIN kan De oprette M3D-filler fra STL- eller STEP-filer.

For at anvende en M3D.fil som spaendejern, skal filen fremstilles og testes med
software M3D Converter.
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Spaendejern som CFG-fil

Ved CFG-filer drejer det sig om konfigurationsfiler. De har muligheden for at tilknytte
eksisterende STL-filer og M3D-filer i en CGF-fil. Dermed kan De vise komplekse
opspeaendinger.

Funktion Set up fixtures opretter en CFG-fil for spaendjern med de maélte veerdier.

Ved CFG-filer kan De korrigerer orientering af spaendejernfiler pa styringen. De kan
oprette og redigerer CFG-filer vha. KinematicsDesign péa styringen.

Yderligere informationer: "Rediger CFG-filer med KinematicsDesign", Side 219

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Den definerede opspaendingssituation af opspaendingsmiddelovervagning skal
tilsvare den faktiske masinstatus, eller opstéar kollisionsfare.

» Mal position af spaeandmiddel i maskinen

» Anvend maleveerdi for opspaendingsmiddel placering

» Test NC-Programmer i Simulation

m  Angiv, ved anvendelse af et CAM-system, opspaendingssituationen ved hjeelp af
postprocessor.

m Bemeerk tilpasningen af koordinatsystemet i CAD-systemet. Brug CAD-systemet
til at tilpasse koordinatsystemets tilpasning til den gnskede placering af spaen-
dejernet i maskinen.

= Qrientering af spaendejernsmodel i CAD-System er frit valgbar, og og stemmer
derfor ikke altid overens med spaendejernets justering i maskinen.

® |Indstil oprindelige koordinater i CAD-systemet, sd fastspaendingsenheden kan
placeres direkte pa kinematikens ophaengningspunkt.

= QOpret en central mappe til dine opspaendingsenheder, f.eks. TNC:\system
\Fixture.

= HEIDENHAIN anbefaler, at gemme tilbagevendende opspaendingssituationer i
standard-emnestgrrelse passende varianter pa styringen, f.eks. skruestik med
forskellige spaendebreder.

Ved at gemme flere spaendejern kan De vaelge en passende opspaending til bear-
bejdning uden nogen form for konfiguration.

= Du kan finde forberedte eksempelfiler til fastspaending fra hverdagsproduktion i
NC-databasen pa Klartext-portalen:

https://www.klartext-portal.de/de_DE/tipps/nc-solutions
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10.2.2

Integrer spaendeanordninger i kollisionsovervagningen
(Option #140)

Anvendelse

Vha. funktion Klarger spandemiddel bestemmer De en position af en 3D-

Model i arbejdsomréde Simulering velegnet til den rigtige speendeanordning i
maskinrummet. Nar De har opsat spaendeanordningen, tilgodeses den i styringen i
den Dynamisk Kollisionsovervagning DCM.

Anvendt tema
m  Arbejdsomrdde Simulering

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Dynamisk Kollisionsovervagning DCM

Yderligere informationer: "Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)",
Side 202

®  Spaendejernsovervagning
Yderligere informationer: "Spaendejersovervagning (Option #40)", Side 208

Forudsaetninger

m Software-Option #140 Dynamisk Kollisionsovervagning DCM Version 2

B Emne-Tastesystem

= Tilladt speendeanordningsfil i henhold til den rigtige spaendeanordning
Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil', Side 209

Funktionsbeskrivelse

Funktion Klarger spandemiddel er tilgaengelig som Tastefunktion anvendelsen
Opsatning driftsart Manuel.

Med funktion Klarger spaendemiddel bestemmer De vha. forskellige tastninger
positionen af spaendemidlet. Fgrst taster De et punkt pad spaendeanordningen

i hver lineger akse. Dette definerer spaendeanordningens position. Nar De har
tastet et punkt i alle linezere akser, kan De registrere yderligere punkter for at gge
ngjagtigheden af positioneringen. Nar De har fastlagt positionen i en akse, eendrer
styringen status for den respektive akse fra rgd til gron.

Zndringsdiagrammet viser den veerdi, som 3D-modellen forskydes med som fglge
af de enkelte tastninger pa den rigtige spaendeanordning.

Yderligere informationer: "4ndringsdiagram’, Side 215

HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhdndbog Opretning og Afvikling | 01/2022

211



Kollisionsovervagning | Spaendejersovervagning (Option #40)

Arbejdsrumsudvidelse Simulering

Udover arbejdsomradet Tastefunktion tilbyder arbejdsomradet Simulering grafisk
stgtte ved opsaetning af spaendeanordningen.

Manuel / Opsaetning

™ Manue it @ MDI Ty, Opszetning = Amejdsomrade ¥

£ Tastefunkion - £ Simorng [ S o
Veelg: Emne
aw
| 1530 6005 e g

£ B

=)

<« Klargor spzndemiddel

X - - 308+ ++ Vesrkioj: Original

Y - - 487+ + Bdied Dy
Emne: Usyniig

® z B - 1600 + ++ [} ﬁa\\

® C - - 0117 + ++ .
s

Shift v(za?)

2
100100, Tastepunktnummer

.g\nc_doc\Fixture\30_center_clamp_60\ 1265390_60.cfg -

Funktion Klarger spaendemiddel med abnet arbejdsomrade Simulering

Hvis funktion Klarger spaandemiddel er aktiv, viser arbejdsomréade Simulering
fglgende indhold:

m Spaendeanordningens aktuelle position set fra styringens synspunkt
= Tastede punkter pa speendeanordningen
B Mulig tasteretning ved hjeelp af en pil:
® ingen pil
Tastning er ikke muligt. Emne-taste-proben er for langt vaek fra spaendean-
ordningen, eller emne-taste-proben er placeret i spaendeanordningen set fra
styringen.
B Roter pil

Det er ikke muligt at taste i pilens retning. Vinklen mellem emnets taste-probe
og spaendeanordningen er ikke korrekt.

0 Tastning af kanter, hjgrner eller staerkt buede omrader af
spaendeanordningen giver ikke ngjagtige méleresultater. Styringen
blokerer derfor tastninger i disse omrader.

= Gul pil
Det er muligt at taste i pilens retning. Tastningen vil sandsynligvis ikke

forbedre opsaetningsprocessen, f.eks. tastepunktet i den viste akseretning er
for teet pa det punkt, der allerede er blevet tastet.

® Gron pil
Det er muligt at taste i pilens retning. Vinklen mellem emnets taste-probe og
spaendeanordningen er korrekt, og afstanden er korrekt.
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Symboler og knapper
Funktion Klarger spaendemiddel tilbyder fglgende symboler og knapper:

Symbol og kanpper Funktion
XY Spanplan Med denne valgmenu definerer De det niveau, hvori spaendeanordningen hviler
pa maskinen.
Styringen tilbyder fglgende planer:
B XY-Opspandingsplan
® XZ-Opspeendingsplan
® YZ-Opspaendingsplan

0 Afhaengigt af det valgte spaendingsplan viser styringen de
tilsvarende akser. Styringen viser f.eks. i XY Spanplan akserne X, Y,
ZogC.

127 Fixture.cig | Navn pa spaendejernsfil

Skift positionen af den virtuelle spaendejern 10 mm eller 10° i negativ akseret-
ning

o Du beveaeger spaendejernet i en lineaer akse i mm og i en roterende
akse i grader.

Skift positionen af den virtuelle spaendejern 1 mm eller 1° i negativ akseretning

0.000 Indtast positionen for det virtuelle spaendejern direkte

Skift positionen af den virtuelle spaendejern 1 mm eller 1° i retningen af den
positive akse

Skift positionen af den virtuelle spaendejern 10 mm eller 10° i retningen af den
positive akse

RELE

Aksens status
Styringen viser fglgende farver:
= grd
Aksen er skjult i denne opsaetningsproces og tages ikke i betragtning.
= Hvid

Ved begyndelsen af opsaetningsprocessen, ndr ingen bergringspunkter er
blevet bestemt, viser styringen status for alle akser med hvidt.

= Red
Positionen af spaendejernet er ikke klart defineret i denne akse.
= gul
Positionen af spaendejernet indeholder allerede oplysninger i denne akse.
Oplysningerne er endnu ikke meningsfulde pa nuvaerende tidspunkt.
B Grgn
Positionen af spaendejernet er klart defineret i denne akse.

Sti til spaendejernsfil

Styringen gemmer automatisk spaendejernsfilen i den originale mappe. Du kan
redigere navnet pa spaendejernfilen.

..EMO_2021\Digital_Proccess_Chain\ 127 _Fixture.cfg
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Symbol og kanpper Funktion

Gem og aktiver Funktionen gemmer alle fastlagte data i en CFG-fil og aktiverer den malte
spaendejern i den Dynamisk Kollisionsovervagning DCM.

o Hvis du bruger en CFG-fil som datakilde for kalibreringsprocessen,
kan du overskrive den eksisterende CFG-fil med Gem og aktiver i
slutningen af kalibreringsprocessen.

Hvis De opretter en ny CFG-fil, skal du indtaste et andet filnavn i
stien.

Hvis du bruger et nulpunktsspaendesystem og derfor har en akse, f.eks. ikke gnsker
at tage hensyn til Z ved opsaetning af spaendeanordningen, kan De fraveelge den
tilsvarende akse med en kontakt. Styringen tager ikke hensyn til fravalgte akser
under opsaetningen og placerer kun spaendeanordningen under hensyntagen til de
resterende akser.
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Andringsdiagram
Med hver tastning, der udfgres, begraenser De den mulige placering af spaendejern
mere og placerer 3D-modellen taettere pa den reelle position i maskinen.

Zndringsdiagrammet viser kurven for de aendringer, der er foretaget under
opsaetningsprocessen. Opsaetningsprocessen er gennemfgrt med succes, nar kun
eendringer i ngjagtighed, péa f.eks. 0,05 mm optraeder.

Fglgende faktorer har indflydelse pa, hvor praecist du kan kalibrere
spaendeanordninger:

m Ngjagtighed af emne-tastesystemet
B Gentagelsesngjagtighed af emne-tastesystemet
m Ngjagtighed af 3D-modellen

Tilstanden af den virkelige spaendeanordning, f.eks. eksisterende slid eller
freesninger
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Zndringsdiagram i funktion Klarger spaendemiddel

Zndringsdiagram for funktion Klarger spaandemiddel viser fglgende Informationer:
= Middel afvigelse (QMW)

Dette omréade viser den gennemsnitlige afstand af de malte tastepunkter til 3D-
modellen i mm.

® /ndring

Denne akse viser forlgbet af den aendrede modelposition ved hjeelp af de tilfgjede
tastepunkter. De enkelte veerdier viser, hvor meget 3D-modellen har forskudt sig
som fglge af den respektive tastning.

B Tastepunktnummer
Denne akse viser numrene pa de enkelte tastepunkter.
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Eks. pa raekkefglge af tastepunkter til spaendejern
Til forskellige spaendeanordninger kan du f.eks. saette fglgende tastepunkter:

Spandejern Mulig raekkefglge

De kan indstille falgende tastepunkter, nar du
maler en skruestik:

1 Tast fast skruestik i Z-

Tast fast skruestik i X+

Tast fast skruestik i Y+

Tast anden veerdi i Y+ for drejning

Tryk pa kontrolpunktet i X- for at gge ngjag-
tigheden

a »~ 0N

Tastepunkter for en skruestik med fast skruestikkaebe

De kan indstille falgende tastepunkter, nar du
maler en tre-kaebepatron:

1 Tast ved kroppen af kaebepatronen i Z-

Tast ved kroppen af kaebepatronen i X+
Tast ved kroppen af kaebepatroneni Y+
Tast kaeben i Y+ for drejning

Tast anden veerdi pa kaeben i Y+ for drejning

a o~ w N

Tastepunkter pa en tre-kaebepatron
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Mal i en skruestik med fast kabe

o Den gnskede 3D-model skal opfylde styringens krav.
Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil*, Side 209

De maler en skruestik med funktion Klarger spaandemiddel som fglger:
> Fastggr eegte skruestik i maskinrummet

Qﬂj >

»
4
»
8 >
>
>
e
>
»

++
»

> Placer emne-tastesystem, indtil en grgn nedadgdende pil vises

Veelg driftsart Manuel

Indveksle emne-tastesystem

Positioner emne-tastesystem manuelt pa et fremtraedende
punkt over den faste skruestikkaebe

o Dette trin letter den fglgende procedure.

Veelg anvendelsen Opsaetning

Veelg Klarger spaandemiddel

Styringen dbner menu Klarger spaandemiddel.

Veelg den 3D-model, der matcher den rigtige skruestik
Veelg Aben

Styringen dbner den valgte 3D-model i simuleringen.

Forpositioner 3D-modellen i det virtuelle maskinrum ved hjeelp

af knapperne for hver akse

Brug emne-tastesystem som en vejledning, nar
skruestikken skal placeres pa forhand.

P& dette tidspunkt kender styringen ikke den ngjagtige
position af spaendejernet, men den kender emne-
tastesystemet. Hvis du bruger positionen af emne-
tastesystem og f.eks. forpositioner bordriller, fa
veerdier teet pa den rigtige skruestikposition.

Selv efter at De har registreret de fgrste méalepunkter,

kan De stadig gribe ind med forskydningsfunktionerne
og korrigere spaendeanordningens position manuelt.

Fastlaeg spaendeplan, f.eks. XY

Da De kun har forudplaceret 3D-modellen pa dette
tidspunkt, kan den grgnne pil ikke give palidelig
information om, hvorvidt De ogsd taster det gnskede
omrade af spaendejernet. Kontroller, om positionen
af spaendeanordningen i simuleringen og maskinen
svarer til hinanden, og om tastning i pilens retning pa
maskinen er mulig.

Tast ikke i umiddelbar naerhed af kanter, affasninger
eller fileter.
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Kollisionsovervagning | Spaendejersovervagning (Option #40)

Tryk tasten NC-START
Styringen taster i pilens retning.

Styringen farver status af aksen Z grgn og flytter
spaendeanordningen til den tastede position. Styringen
markerer den bergrte position i simuleringen med en prik.

Gentag processen i akseretningerne X+ og Y+
Aksernes status bliver grgn.
Tast yderlige punkter i akseretningen Y+ for grunddrejning

For at opna den stgrst mulige ngjagtighed ved tastning
af grunddrejningen skal tastepunkterne placeres sd
langt fra hinanden som muligt.

Styringen farver status af akse C grgn.
Tast kontrolpunkt i aksaeretning X-

Yderligere kontrolpunkter i slutningen af
kalibreringsprocessen gger ngjagtigheden af
matchningen og minimerer fejlene mellem 3D-
modellen og den rigtige spaendeanordning.

Veelg Gem og aktiver

Styringen lukker funktionen Klarger spaandemiddel, gemmer
en CFG-fil med malte veerdier under den viste vej og integrerer
den méalte spaendejern i den Dynamisk Kollisionsovervagning
DCM. DCM ein.
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

For at aftaste den ngjagtige position af spaendeanordningen pa maskinen,

skal De kalibrere emne-tastesystem korrekt og definere R2vaerdien korrekt i
veerktgjsstyringen. | modsat fald kan forkerte veerktgjsdata for emne-tastesystem
fgre til maleungjagtigheder og muligvis til en kollision.

> Kalibrer emne-tastesystem med jeevne mellemrum
» Indlees Parameter R2 i veerktgjsstyringen

m Styringen kan ikke genkende forskelle i modelleringen mellem 3D-modellen og
den rigtige spaendeanordning.

m P4 opsaetningstidspunktet kender den Dynamiske Kollisionsovervagning
DCM ikke den ngjagtige position af spaendeanordningen. | denne tilstand er
kollisioner med spaendeanordningen, veerktgjet eller andre anordningskom-
ponenter i maskinrummet mulige, f.eks. med spaendekigr. Du kan modellere
opretningsenhed ved hjaelp af en CFG-fil pa styringen.

Yderligere informationer: "Rediger CFG-filer med KinematicsDesign", Side 219

® Hvis De annullerer funktionen Klarger spaandemiddel, overvidger DCM ikke
spaendejernet. | dette tilfeelde fjernes ogsa tidligere opsatte spaendeanordninger
fra overvagningen. Styringen giver en advarsel.

m Du kan kun kalibrere én spaendeanordning ad gangen. For samtidig af overvage
flere spaendejern med DCM, skal De inkludere spaendeanordningerne i en CFG-fil.

Yderligere informationer: "Rediger CFG-filer med KinematicsDesign", Side 219

= Nar De maler en keebepatron, bestemmer du koordinaterne for akserne, som nar
De maler en skruestik Z, X og Y. drejningen bestemmers ved hjeelp af en enkelt
kaebe.

B Med funktionen FIXTURE SELECT kan du integrere den gemte opspaendingsfil i
NC-Programmet. De kan bruge den til at simulere og behandle NC-Programmet
under hensyntagen til den reelle afspaningssituation.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

10.2.3 Rediger CFG-filer med KinematicsDesign

Anvendelse

Med KinematicsDesign kan De redigerer CGF-filer pa styringen. KinematicsDesign
viser spaendeanordningerne grafisk og understgtter dermed fejlfinding og fejlfinding.
De kan f.eks. kombinere flere spaendeanordninger for at tage hgjde for komplekse
spaendinger i den Dynamisk Kollisionsovervagning DCM.
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Funktionsbeskrivelse

Hvis De opretter en CFG-fil pd styringen, &bner styringen automatisk filen med
KinematicsDesign.

Med KinematicsDesign tilbydes fglgende funktioner:
m Editering af spaendejern med grafisk understgttelse
m Tilbagemelding ved forkerte indlaesninger
m |ndfgjelse af transformation
= Tilfgj nye elementer
® 3D-Model (M3D- eller STL-filer)
B Cylinder
= Prisme
= Kube
B Keglestub
= Boring
De kan tilknytte bade STL- som ogsd M3D-filer flere gange i CFG-filer.

KinematicsDesign

BH shooM @=izgsdiderx@E+ 000000 % i 3
=% clamping_claw_config file.cfg [0] (CfgKinSimpleTrans)
'V & FIXTUREL

¥ = FIXTUREL_CMO_001
2% FIXTUREL Trans_001
BB FIXTURE1_M3D_001
5 s
-

Note: This software cannot replace a testing procedure of DCM on the machine!

-

BEHFAOQ@

O =

KeyName: [FIXTUREL Tansool | [3]
Axis: z oo

Value: \- -100.0000|%
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Syntax i CFG-filer

Indenfor forskellige CFG-funktioner bliver falgende syntaxelementer anvendt:

Funktion Beskrivelse

key:= "" Navn pé funktion

dir:="" Retning af en Transformation, f.eks. X

val 1= "" veerdi

name: = "" Navn, der evd kollision vises (valgfri indlaes-
ning)

filename:= "" Filnavn

vertex: = [ ]

Position af terning

edgelLengths: = [ ]

Storrelse af Kube

bottomCenter:= [ ]

Centrum af cylinder

radi us: =[ ]

Radius til cylinderen

height:= [ ] Hgjde af et geometrisk objekt
pol ygonX: = [ ] Linje af en polygon i X
pol ygonY: = [ ] Linje af en polygoni Y

]

origin:=[

Udgansgpunkt for polygon

Hvert element har sin egen key. En key skal veere entydig og ber i beskrivelsen af et
spaendejern kun forekomme én gang. Elementerne henvises til hinanden ved hjeelp

af key

Nar De vil beskrive et spaendejern i styringen vha. CFG-funktioner, er fglgende

funktioner tilgeengelige:

Funktion

Cf gCMOMesh3D( key: ="Fi xture_body",
filename: ="1. STL", name: ="")

Beskrivelse

Definition af spaendejernkomponent

0 De kan ogsa stien til definerede
spaendejernkomponenten
absolut indgive
f.eks. TNC:\nc_prog\1.STL

Cf gKi nSi nmpl eTrans(key:
di r: =X, val :=0)

" XShi ft Fi xture",

Forskydning i X-akse
Infgrte transformation, som en forskydning

eller rotation, virker pa alle fglgende elemen-
ter i kinematikkaaden.

Cf gKi nSi npl eTrans(key: =" CRot 0",
dir:=C, val : =0)

Rotation i C-akse

CfgCMO ( key:="fixture",

primtives: = ["XShiftFixture","CRot0",
"Fi xture_body"],

active :=TRUE, name :="")

Beskriver alle i spaendejern indeholdende
transformationer. Parameter aktiv := TRUE
aktiverer kollisionsovervagning af spaende-
jern

CfgCMO indeholder kollisionsobjekt og trans-
formation. Arrangementet af de forskellige
transformationer er afggrende for sammen-
saetningen af spaendejernet. | dette tilfeel-

de forskyder Transformation XShiftFixture
rotationscentrum af Transformation CRotO.
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Funktion

Kollisionsovervagning | Spaendejersovervagning (Option #40)

Beskrivelse

Cf gKi nFi xModel (key: ="Fi x_Model ", Betegnelse af spaendejern

ki nObj ects: =["fixture"])

CfgKinFixModel indeholder én eller flere
CfgCMO-elementer.

Geometriske former

Enkle geometrisk objekter kan De enten med KinematicsDesign eller direkte i CFG-
filer indfgje i Deres kollisionsovervagning.

Alle tilknuttede geometriske former er under elementer til overordnet CfgCMO og
bliver der listet som primitives .

Fglgende geometriske objekter stér til Deres radighed:

Funktion Beskrivelse

Cf gCMOCuboi d ( key: ="FI XTURE_Cub", Definition af kube

vertex:=[ 0, 0, 0],

edgelLengths:= [0, 0, O],

name: ="" )

Cf gCMOCy !l i nder ( key: ="FI XTURE_Cyl ", Definition af cylinder

dir: =27,

bottomCenter:= [0, 0, 0],

radi us: =0, height: =0, nane:="")

Cf gCMOPri sm ( key: ="FI XTURE_Pris_002", Definition af et prisme

hei ght: =0, polygonX:=[], polygonY:=[], . N ~
name: =" origini=[ 0. 0. 0] ) Et prisme bliver beskrevet med flere polygo

nale linjer og indlaesning af hgjde.

Opret spandejernindlasning med kollisionskrop
Folgende indhold beskriver proceduren med allerede &bent KinematicsDesign.

For at oprette en spaendejernindlaesning med en kollisionskrop, gar De frem som

folger:

=2

>

v

>

>

>

"
- X
= .
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Indfej spaendemiddel vaelg

KinematicsDesign anlazgger et nyt spaendejernindlaesning i en
CFG-il.

Keyname indgives for spaendejern, f.eks. Spaendeklo
Bekreeft indlaesning

KinematicsDesign overfgr indlaesning.

Flyt markgren et niveau ned

Indfer kollisionsobjekt veaelg
Bekreeft indlaesning
KinematicsDesign genererer et nyt kollisionsobjekt.
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Definer geometrisk form

De kan vha. KinematicsDesign definerer forskellige geometriske forme. Hvis De
forbinder flere geometriske former, kan De enkelt konstruere spaendejern.

For definerer en geometrisk form, gar De frem som fglger:
> Opret speendejernindlaesning med kollisionskrop
= > Veelg piltast under kollisionsobjekt

= > Veelg gnskede geometriske form, f.eks. kubisk

> definer position af kube,
zBX=0Y=012=0

» Definer méling af kube,
z.B.X=100,Y =100,Z = 100

> Bekreeft indlaesning
> Styringen viser den definerede kube i grafik.

Integrer 3D-model

De integrerede 3D-modeller skal opfylde styringskrav.

Yderligere informationer: "Muligheder for spaendejern-fil*, Side 209

For at integrerer en 3D-model som spaendejern, gar De frem som fglger:
> Opret speendejernindlaesning med kollisionskrop

= > Veelg piltast under kollisionsobjekt

Integrer 3D-model valg

Styringen abner vinduet Open file.

Veelg gnskede STL- eller M3D-fil

OK veelges

Styringen integrerer den valgte fil og viser filen i grafikvindue.

MaD

vV v v VvV VY

Placere spandejern

De har muligheden, vilkarligt at placerer det integrerede spaendejern, for at f.eks.
at korrigerer orienteringen en ekstern 3D-model. Tilfgj transformationer for alle
gnskede akser.

De placerer et spaendejern med KinematicsDesign som fglger:
> Definer spaendejern

= > Veelg piletasten under det element, der skal placeres
£ N > Indsaet transformation vaelg
= > Keyname indgiv for transformation, f.eks. Z-forskydelse
> Akse veaelges for Transformation, f.eks. Z
> Veerdi veelges for transformation, f.eks. 100
> Bekraeft indlaesning
> KinematicsDesign indfgj transformation.
> KinematicsDesign praesenterer transformation i grafikken.
Anvisning

Alternativ til KinematicsDesign har De ogsd mulighed for at oprette spaendejerns-
filer med den tilsvarende kode i en teksteditor eller direkte fra CAM-systemet.
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Eksempel

| dette eksempel ser De Syntax af en CFG-fil for en skruestik med to bevaegelige
keeber.

Anvendte filer

Skruestikken er sammensat af forskellige STL-filer. Da skruestik-kaeberne er
byggemaessigt ens, bliver der anvendt den samme STL-fil.

Code Forklaring

Cf gCMOMesh3D Skruestikens krop
(key: ="Fi xture_body",

filename: ="vice_ 47155. STL",

name: ="")

Cf gCMOMesh3D Forste skruestik-keebe
(key: ="vice_jaw_1",

filename: ="vice_jaw_47155. STL",

name: ="")

Cf gCMOMesh3D Anden skruestik-kaebe
(key:="vice_jaw_2",

filenane:="vice_jaw_47155. STL",

name: ="")

Definition spandvidde

Skruestikkens spaendvidde er i dette tilfaelde defineret via to gensidigt afhaengige
transformationer.

Code Forklaring
Cf gKi nSi npl eTr ans Spaendbredde af skruestik i Y-retning 60 mm

(key: ="TRANS_openi ng_wi dt h",
dir:=Y, val:=-60)

Cf gKi nSi npl eTr ans Position af fgrste skruestik-kaebe i Y-retning
(key: =" TRANS openi ng_wi dth_2", 30 mm
dir:=Y, val:=30)

Placering af spandejernet:i arbejdsrummet

Placering af de definerede spaendejernskomponenter udfgres ved hjeelp af
forskellige transformationer.

Code Forklaring

Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_X", dir: =X, Placering af spaendejernskomponenten

val : =0) . ) .
D - . — For at dreje den definerede skruestik-

\%?K;S)SI mpleTrans (key: ="TRANS_Y", dir:=Y, keebe, en 180 ° rotation indseettes |

Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_Z", dir: =2, eksemplet. Dette er ngdvendigt, fordi

val : =0) den samme basismodel bruges til

Cf gKi nSi npl eTrans (key: ="TRANS_Z vice_j aw', begge skruestik-kaeber.

dir: =z, val:=60) Den tilfgjede drejning virker pa alle

Cf gKi nSi mpl eTrans (key: ="TRANS_C_180",

fol ki f lato-
dir:=C, val : =180) plgende komponenter af den translato

Cf gKi nSi mpl eTrans (key: ="TRANS_SPC", dir: =C, riske keede.
val : =0)

Cf gKi nSi mpl eTrans (key: ="TRANS_SPB", dir: =B

val : =0)

Cf gKi nSi mpl eTrans (key: ="TRANS_SPA", dir: =A,

val : =0)
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Sammensatning af spaendejern

Til rigtig illustration af spaendejern i simulation skal De opsummere alle kroppe og

transformationer i CFG-filen.

Code

Forklaring

CfgCMO (key: ="FI XTURE", primtives:= [
" TRANS_X",

" TRANS_Y",

"TRANS_Z",

" TRANS_SPC",

" TRANS_SPB",

" TRANS_SPA",

"Fi xture_body",

"TRANS_Z_vi ce_j aw',

"TRANS_openi ng_wi dt h_2",

"vice_jaw_1",

"TRANS_openi ng_wi dt h",

"TRANS_C_180",

"vice_jaw_ 2" ], active: =TRUE, name:="")

Betegnelse af spandejern
Det sammensatte spaendejern skal indeholde en betegnelse.

Sammenfatning i spaendejern indehol-
dende transformationer og kroppe

Code

Forklaring

Cf gKi nFi xModel (key: ="FI XTURE1",
ki nObj ects: =["FI XTURE"])
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Reguleringsfunktion | Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)

11.1  Adaptive tilspandingsregulering AFC (Option #45)

11.1.1 Grundlaget

Anvendelse

Med adaptive tilspaendingsregulering AFC spar De tid ved behandling af
NC-Programmer og beskyt maskinen pa samme tid. Styringen regulerer
banehastigheden under programafviklingen afhaengigt af spindeleffekten. Derudover
reagerer styringen pa en overbelastning af spindlen.

Anvendt tema
m Tabeller i forbindelse med AFC
Yderligere informationer: "Tabel for AFC (Option #45)", Side 404

Forudsaetninger
®  Software-Option #45 Adaptive Feed Control AFC
m Frigivet af maskinproducenten

Med valgfdri Maskinparameter Enable (Nr. 1200071) definerer maskinpro-
ducenten, om De kan anvende AFC.

Funktionsbeskrivelse

De skal bruge fglgende trin for at regulere tilspaendingen i programmet, der kgres
med AFC:

B Definer grundindstilling for AFC i Tabel AFC.tab

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 404
m Definer for hvert veerktgj indstillingen for AFC i vaerktgjsstyringen

Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 364
m Definer AFC i NC-Program

Yderligere informationer: "NC-Funktioner for AFC (Option #45)", Side 230
m Definer AFC i driftsart Programafvik. med knappen AFC
Yderligere informationer: "Knap AFC i driftsart Programafvik.", Side 232
B Bestem referencespindeleffekten med et indleeringstrin fgr den automatiske
styring
Yderligere informationer: "AFC-Laeringsskridt’, Side 233

Hvis AFC er aktiv i indlaeringsskridt eller i reguleringsdrift, viser styringen et symbol i
arbejdsomradet Positioner.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner", Side 93

Detaljeret informationer om funktionen viser styringen i kolonne AFC af
arbejdsomréde STATUS.

Yderligere informationer: "Fane AFC (Option #45)", Side 102
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Fordele af AFC
Brugen af den adaptive tilspaendingsregulering AFC tilbyder fglgende fordele:

Optimering af bearbejdningstiden

Med regulering af tilspaendinger forsgger styringen, de tidligere leerte maksimale
spindelbelastning eller de i veerktgjstabellen angivne Styrings-referencebelastning
(kolonne AFC-LOAD) at overholde under den samlede bearbejdningstid. Den
totale bearbejdningstid bliver med tilspaendingsforhgjelse i bearbejdningszonen
forkortes med mindre materialefjernelse

Veerktgjsovervagning

Hvis spindeleffekten overstiger den indleerte eller specificerede maksimumveaerdi,
reducerer styringen tilspaendingen, indtil referencespindeleffekten er ndet. Hvis
tilspaendingen falder til under minimum, udfgrer styringen en frakoblingsreaktion.
AFC kan ogsé overvage veerktgjet for slid og brud ved hjeelp af spindelkraft uden
at eendre tilspaendingshastigheden.

Yderligere informationer: "Overvag veerktgjsslid og veerktgjsbelastning",

Side 234

Skane maskinmekanikken

Ved rettidig tilspaendingsreducering eller ved en tilsvarende udkoblingsreaktion,
undgdr maskinen at lave overbelastningsskader.

Tabeller i forbindelse med AFC
Styringen tilbyder fglgende Tabeller i forbindelse med AFC:

AFC.tab

| tabellen AFC.TAB, fastlaegger De reguleringsindstillingerne, med hvilke styringen
skal gennemfgre tilspaendingsreguleringen. Tabel skal gemmes i mappen TNC:
\table.

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 404
*.H.AFC.DEP

| et indleeringsskridt, kopierer styringen fgrste for hver bearbejd-

ningsafsnit defineret i tabellen AFC.TAB grundlaeggende indstillinger i filen
<name>.H.AFC.DEP. <name> Dette svare til navnet pd NC-programmet, som du
har udfgrt laering sektion. Yderligere registrerer styringen den under lzeresnittet
optreedende maksimale spindelbelastning og gemmer denne veerdi ligeledes i
Tabellen.

Yderligere informationer: "Indstillingsfil AFC.DEP for indlaeringsskridt",

Side 407

*.H.AFC2.DEP

Under et indlaeringssnit gemmer styringen information i filen
<name>.H.AFC2.DEP for hvert behandlingstrin. <name> svarer til navnet pa det
NC-Program, som du udfgrer indleeringstrinnet for.

Ved almindelig drift opdaterer styringen dataene i denne tabel og udfgrer
evalueringer.

Yderligere informationer: "Protokolfil AFC2.DEP", Side 408

De kan &bne og evt. redigerer Tabeller for AFC under programafvikling. Styringen
tilbyder kun Tabeller for det aktiveNC-Program.

Yderligere informationer: "Rediber Tabel AFC", Side 410
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Reguleringsfunktion | Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)

Anvisninger

ANVISNING

Pas p3, fare for veerktgj og emne!

Hvis du deaktiverer Adaptive Feed Control AFC, bruger styringen straks den
programmerede bearbejdningstilspaending igen. Hvis De fgr deaktivering af AFC
har reduceret hastigheden, f.eks. pa grund af slid accelererer styringen op til den
programmerede tilspaending. Denne adfaerd gaelder, uanset hvordan funktionen
er deaktiveret. Tilspaendingsaccelerationen kan fgre til beskadigelse af veerktgj og
emner!

» Huvis der er risiko for at falde til under FMIN-vaerdien, stop behandlingen,
deaktiver ikke AFC

» Definer overlastreaktion efter veerdier under FMIN.

®  Nar den adaptive tilspaendingsregulering er aktiv i funktion Kontrol udfgrer
styringen uafhaengig af den programmerede overbelastningsreaktion en
nedlukning.

= Nar reference-spindelkraft kommer under den minimale tilspaending
Controlleren udfgrer nedlukningssvaret fra OVLD-kolonnen i AFC.tab-tabellen.

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 404
®  Na&r den programmerede tilspaending kommer under 30 %

Styringen udfgrer et NC-Stop

B For veerktgjsdiameter under 5 mm diameter er den adaptive tilspaendingsre-
gulering ikke praktisk. Nar den nominelle effekt af spindlen er meget hgj, kan
greensediameteren for vaerktgjet ogsa veere hgj.

m Ved bearbejdninger, ved hvilke tilspaending og spindelomdrejningstal skal passe
til hinanden (f.eks. ved gevindboring), méa De ikke arbejde med adaptiv tilspaen-
dingsregulering.

® | NC-blokke med FMAX er den adaptive tilspaendingsregulering ikke aktiv.

® Med Maskinparameter dependentFiles (Nr. 122101) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen viser de afhaengige filer i filhandteringen.

AFC aktiver og deaktiver
NC-Funktioner for AFC (Option #45)

Anvendelse
De aktiverer og deaktiverer Adaptive Feed Control AFC fra NC-Programmet.

Forudsaetninger
®  Software-Option #45 Adaptive Feed Control AFC
m Regelindstillinger i tabellen AFC.tab defineret.

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 404
B @nsket regelindstilling defineret for alle veerktgjer

Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 364
= Knap AFC aktiv

Yderligere informationer: "Knap AFC i driftsart Programafvik.", Side 232
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Reguleringsfunktion | Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)

Funktionsbeskrivelse

Styringen stiller flere funktioner til rddighed, med hvilken De kan starte og stoppe
AFC:

= FUNKTION AFC CTRL: Funktion AFC CTRL starter reguleringsdrift fra det sted
som denne NC-blok bliver afviklet, ogsé selvom indlaeringsfasen endnu ikke er
afsluttet.

= FUNCTION AFC CUT BEGIN TIME1 DIST2 LOAD3: Styringen starter en
skeeresekvens med aktive AFC. Skiftning fra skaereindlaering i reguleringsdrift
fglger, s& snart referencekraften fra indlaeringsfasen kan bestemmes eller den
forudindstillet TIME, DIST eller LOAD er opfyldt.

= FUNKTION AFC CUT END: Funktion AFC CUT END afslutter AFC-reguleringen
Indlaesning

FUNCTION AFC CTRL

NC-Funktion indeholder falgende Syntaxelemente:

Syntaxelement Betydning

FUNCTION AFC Syntaksabner for start af reguleringsdrift
CTRL

FUNCTION AFC CUT

; AFC-Start behandlingstrin, begraens
varigheden af lzeringsfasen

NC-Funktion indeholder fglgende Syntaxelemente:

Syntaxelement Betydning
FUNCTION AFC Syntaxabner for et AFC-Bearbejdningsskridt

CuT
BEGIN eller END Start eller slut bearbejdningsskridt
TIME Afslut laeringstid efter den definerede tid i sekunder

Syntaxelement optional
Kun ved valgt BEGIN

DIST Afslut leeringstid efter den definerede straekning
Syntaxelement optional
Kun ved valgt BEGIN

LOAD Indgiv direkte referencebelatning af spindlen 100%

Syntaxelement optional
Kun ved valgt BEGIN
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Reguleringsfunktion | Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)

Anvisninger

ANVISNING

Pas p3, fare for veerktgj og emne!

Nér De aktiverer bearbejdningsfunktion FUNCTION MODE TURN, sletter styringen
den aktuelle OVLD-veerdi. Derfor skal De programmerer bearbejdningsfunktion

for et vaerktgjskald! Ved forkert programmeringsraekkefglge finder ingen
veerktgjsovervagning sted, dette kan fgrer til vaerktgj. og emnebeskadigelsel!

> bearbejdningsfunktion FUNCTION MODE TURN programmeres fgr
veerktgjskald

= Specifikationerne TIME, DIST og LOAD virker modale. De kan nulstille med
indlaesningen 0

m Udfgr fgrst Funktion AFC CUT BEGIN , efter at startomdr. er ndet. Hvis dette ikke
er tilfeeldet, sé afgiver styringen en fejlmelding og AFC--skaer bliver ikke startet.

® De kan angive en referencebelatning ved hjeelp ag vaerktgjstabelkolonne AFC
LAOD og ved hjeelp af indlaesning LOAD i NC-Program! Veerdien AFC LOAD
aktiverer De ved et veerktgjskald, vaerdien LOAD ved hjeelp af funktionen
FUNCTION AFC CUT BEGINN.

Nar De programmerer begge muligheder, sd anvender styringen den i NC-
program programmerede veerdi!

Knap AFC i driftsart Programafvik.

Anvendelse

Med knappen AFC aktiverer eller deaktiverer De Adaptive Feed Control AFC i driftsart
Programafvik..

Anvendt tema
B Aktiver AFC i NC-Program
Yderligere informationer: "NC-Funktioner for AFC (Option #45)", Side 230

Forudsaetninger
®  Software-Option #45 Adaptive Feed Control AFC
®  Frigivet af maskinproducenten

Med valgfdri Maskinparameter Enable (Nr. 120001) definerer maskinpro-
ducenten, om De kan anvende AFC.

Funktionsbeskrivelse
Kun hvis De har aktiveret knappen AFC, har NC-Funktionen for AFC en virkning.

Hvis De ikke har deaktiveret AFC vha. knappen, forbliver AFC aktiv. Styringen
gemmer kontaktens position selv efter en genstart af styringen.

Hvis knappen AFC er aktiv, viser styringen et symbol i arbejdsomradet Positioner.
Ud over den aktuelle position af tilspaendingspotentiometeret viser styringen den
regulerede tilspaendingsveerdi i %.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 93
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Reguleringsfunktion | Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)

Anvisninger

ANVISNING

Pas p3, fare for veerktgj og emne!

Nér De deaktivere Funktionen AFC, anvender styringe med det samme igen

den programmerede bearbejdningstilspaending. Hvis AFC fgr deaktivering har
reduceret tilspaendingen (f.eks. slidbetinget), accelererer styringen op til den
programmerede tilspaending. Dette geelder uanset hvordan funktionen deaktiveres
(f.eks tilspeendingspotentiometer). Tilspeendingsaccelerationen kan fore til
beskadigelse af veerktgj og emner!

> Stopper bearbejdningen ved truende veerdier under FMIN(Deaktiver ikke
Funktionen AFC)

» Definer overlastreaktion efter veerdier under FMIN.

®  Nar adaptiv tilspaendingsregulering er aktiv i funktionen Kontrol , saetter
styringen intern spindel-Override pa 100 %. De kan sé ikke mere aendre spinde-
lomdrejningstallet.

= Nar den adaptive tilspaendingsregulering er aktiv i modus Kontrol overtager
styringen funktionen for tilspaendings-overrides.

m  Hvis De forhgjer tilspaendings-override, har det ingen indflydelse péa regu-
leringen.

m  Hvis De reducerer tilspaendingsoverstyringen med potentiometeret med mere
end 10 % i forhold til positionen ved programstart, stopper styringen AFC.

Du kan genaktivere reguleringen med AFC knappen.
B Potentiometerveerdier op til 50% virker altid, selv med aktiv regulering.

= En blokafvikling er ved aktiv tilspaendingsregulering tilladt. Styringen tilgodeser
dermed snitnummer af indgangsstedet.

11.1.3 AFC-Laeringsskridt

Anvendelse

Med laeringsskridtet bestemmer styringen spindlens referenceydelse for
bearbejdningstrinnet. Baseret péa referenceeffekten justerer styringen tilspaendingen
i almindelig drift.

Hvis du allerede har bestemt referenceeffekten for en bearbejdning, kan De

angive veerdien for bearbejdningen. dertil tilbyder styringen kolonne AFC-LOAD af
veerktgjsstyringen og syntaxelementet LOAD i funktion FUNCTION AFC CUT BEGIN.
| dette tilfaelde udfgrer styringen ikke laengere et indlaeringstrin, men bruger den
angivne veerdi umiddelbart til regulering.

Anvendt tema

® Indgiv kendt referencebelastning i kolonne AFC-LOAD af vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 364

® definer kendt referencebelatning i funktionen FUNCTION AFC CUT BEGIN
Yderligere informationer: "NC-Funktioner for AFC (Option #45)", Side 230
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Reguleringsfunktion | Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)

Forudsaetninger
®  Software-Option #45 Adaptive Feed Control AFC
® Regelindstillinger i tabellen AFC.tab defineret.
Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 404
= (@nsket regelindstilling defineret for alle veerktgjer
Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 364
m (Insket NC-Program i driftsart Programafvik. valgt
®m Knap AFC aktiv
Yderligere informationer: "Knap AFC i driftsart Programafvik.", Side 232

Funktionsbeskrivelse

| et indleeringsskridt, kopierer styringen fgrste for hver bearbejdningsafsnit defineret i
tabellen AFC.TAB grundlaeggende indstillinger i filen <name>.H.AFC.DEP.
Yderligere informationer: "Indstillingsfil AFC.DEP for indlaeringsskridt", Side 407

Nar De gennemfgrer et laeresnit, viser styringen i et pop-up vindue de fremskaffede
spindel-referencebelastning

Nar styringen har bestemt standardreferenceeffekten, afslutter den indlaeringstrinnet
og skifter til reguleringsdrift.

Anvisninger
m Hvis De gennemfgrer et laeresnit, saetter styringen internt spindel-override pa
100 %. De kan s ikke mere aendre spindelomdrejningstallet.

®  De kan under lzeresnittet med tilspaendings-override sendre vilkarligt bearbejd-
ningstilspaendingen og dermed influere pa den fremskaffede referencebe-
lastning.

® De kan gentage et leeresnit om ngdvendigt vilkarligt ofte. Herfor saetter De status
ST manuelt igen pa L. Nar den programmerede tilspaending vatr programmeret
alt for hgjt og De ma under bearbejdningsskridt skrue tilspaending-Override
steerkt tilbage, er en genatgelse af laeringsskridtet tilradeligt.

m  Nar De bestemmer en referencelast stgrre end 2 %, skifter styringen status fra (L)
til regulering (C). Ved mindre veerdier er en adaptiv tilspaendingsregulering ikke
mulig.

m | bearbejdningsfunktion FUNCTION MODE TURN er den mindste reference-
belastning 5%. Ogsa nar en mindre vaerdi bestemmes, anvender styringen
mindste referencebelastning. Dermed henfgrer ogsa den procentuelle overbelast-
ningsgraense til til min. 5%.

11.1.4 Overvag vaerktgjsslid og vaerktgjsbelastning

Anvendelse

Med Adaptive Feed Control AFC kan De overvage veaerktgjet for slid og brud. Dertil
anvender De kolonne AFC-OVLD1 og AFC-OVLD2 i veerktgjsstyringen.

Anvendt tema
m Kolonne AFC-OVLD1 og AFC-OVLD2 i veerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerkigjstabel tool.t", Side 364

Funktionsbeskrivelse

Hvis AFC.TAB-kolonnen FMIN og FMAX hver har veerdien 100%, er Adaptive
Feed Control deaktiveret, men den skeererelaterede veerktgjsslid og
veerktgjsbelastningsovervagning forbliver.

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 404
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Reguleringsfunktion | Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)

Vaerktgjsslidovervagning

Aktiverer De skaererelaterede vaerktgjsslidovervagning, i hvilken De i veerktgjstabel
kolonne AFC-OVLD1 har defineret med en veerdi ulig 0.

Overlastreaktionen er afthaengig af AFC.TAB-kolonne OVLD.

Styringen evaluerer i forbindelse med skaererelaterede vaerktgjsslidovervagning kun
disse valgmuligheder M, E og L kolonne OVLD , hvorved fglgende reaktion er mulig:

= Pop-up vindue
B Speer det aktuelle veerktgj
® [ndkoble et sgsterveerktg)

Vaerktgjsbelatningsovervagning

Aktiverer De skeererelaterede veerktgjsslidovervagning, i hvilken De i veerktgjstabel
kolonne AFC-OVLD1 har defineret med en veerdi ulig O.

Som overbelastningsreaktion udfgrer styringen altid et bearbejdningsstop og spaerre
det aktuelle veerktgj!

| drejedrift kan styringen overvage for veerktgjsslid og veerktgjsbrud.

Et veerktgjsbrud har pludselig et belastningsfald til fglge. For at styringen ogsa skal
overvage belastningsfald, saette De veerdien pa 1 i kolonne SENS

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 404

11.2  Active Chatter Control ACC (Option #145)

Anvendelse

Rykmaerker kan forekomme, isaer under kraftig bearbejdning. ACC undertrykker ryk
og beskytter dermed veerktgjet og maskinen. Derudover er hgjere skeereydelse mulig
med ACC.

Anvendt tema
= Kolonne ACC i veerktgjstabellen
Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 364

Forudsaetninger

®  Software-Option #145 Active Chatter Control ACC
m  Styring tilpasset af maskinproducenten

= Definer kolonne ACC i veerktgjstabellen med Y

m definer antal vaerktgjsskeaer i kolonne CUT
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Reguleringsfunktion | Active Chatter Control ACC (Option #145)

Funktionsbeskrivelse

Ved skrub-bearbejdning (kraftfraasning) opstar der stor fraesebelastning. Afhaengig
af veerktgjets omdr., sdvel som fra vaerktgjsmaskinens resonans og spanvolumen
(skeerekraft ved fraesning) kan der opsté sakaldte Vibration . Denne vibration giver
maskinen et hgjt niveau af stress. P4 emneoverfladen medfgrer denne vibration til
uskgnne maerker. Ogsa veerktgjet far en uhensigtsmaessig udnyttelse ved kraftig
vibration, i ekstreme tilfaelde kan det medfgrer vaerktgjsbrud.

For at reducerer disse vibrationer pa en maskien, tilbyder HEIDENHAIN nu en
virkningsfuld reguleringsfunktion med ACC (Active Chatter Control). I tilfeelde med
sveere spanbearbejdning virker denne reguleringsfunktion specielt effektivt. Med
ACC er vaesentlig bedre skaerekraft muligt. Afhaengig af maskintype kan samtidig
spanvolumen forgges med op til 25%. Samtidig reducerer De belastningen af
maskinen og gger veerktgjets levetid.

ACC er specielt udviklet til skrubbearbejdning og hard spénbearbejdning og er
specielt effektivt i dette omradde. Om ACC ogsa har en fordel pa Deres bearbejdning
pa Deres maskine, ma afggres ved en test.

De aktiverer og deaktiverer ACC med knappen ACC i driftsart Programafvik. eller
anvendelsen MDI.

Yderligere informationer: "Driftsart Programafvik.", Side 332

Yderligere informationer: "Anvendelse MDI", Side 327

Hvis ACC er aktiv, viser styringen et symbol i arbejdsomradet Positioner.
Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Positioner", Side 93

Anvisninger
m  ACC educerer eller eliminerer vibrationer i omradet 20 til 150 Hz. Hvis ACC ikke
har nogen effekt, kan vibrationer vaere uden for raskkevidde.

= Med Software-Option #146 Vibrationsdaempning til maskiner MVC kan De ogsa
pavirke resultatet positivt.

Global Programindstilling GPS (Option #44)

Grundlaget

Anvendelse

Med Global Programindstilling GPS kan De definerer udvalgte transformationer og
indstillinger, uden af aendre NC-Program. Alle indstillinger virker globalt og overlejret
pa det aktive NC-Program.

Anvendt tema
®  Koordinattransformationer i NC-Program
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Yderlig Information: Brugerhédndbog Bearbejdningscykluser
m Fane GPS i arbejdsomrade STATUS
Yderligere informationer: "Fane GPS (Option #44)", Side 104
m Styringens referencesystemer
Yderligere informationer: "Henfgringssystem", Side 176
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Reguleringsfunktion | Global Programindstilling GPS (Option #44)

Forudsaetninger
® Frigivelse af maskinproducenten

Med den valgfri Maskinparameter CfgGlobalSettings (Nr. 128700) definerer
maskinproducenten, hvilke GPS-Funktioner der er tilgaengelige pé styringen.

= Software-Option #44 Global Programindstilling GPS

Funktionsbeskrivelse

De definerer og aktiverer veerdierne for de globale programindstillinger i
arbejdsomrédet GPS.

Arbejdsomrade GPS er i arbejdsomrade Programafvik. savel i anvendelsen MDI i
driftsart Manuel tilgaengelig.

Transformationen af arbejdsomrade GPS pavirke alle driftstilstande og ved en
genstart af styringen.

aPs
i3 aqditver Ofset (-CS) © b@ Handhjuls-overejr °
0.0000 0.0000 0.0000
\Q Additive Grunddrejning (W-CS) °
0.0000

0000 0000
& Forskydelse (W-CS) L] 0,000 0.000
0000 0000 0000 0000 0000
- 00000 00000

A0 spejing (W-CS) °
00000 00000

® @ [ ] ® L J ®
00000 00000
q&" Forskydelse (mW-CS) 3] 0,000 0,000
0000 0000 0000 00000 00000 0000 0000
00000 0000 0000
@ Drejning (1-CS) [ o) 0000
®
00000
9
%, Tispiendingsiakior L4
1000000

Arbejdsomréde GPS med aktive funktioner

De aktiverer funktionen af GPS vha. knapper.

Styringen markerer den reekkefglge, transformationerne traeder i kraft, med grgnne
tal.

Styringen viser den aktive indstilling af GPS i fane GPS af arbejdsomradet STATUS.
Yderligere informationer: "Fane GPS (Option #44)", Side 104

For De i driftsart Programafvik. afvikler et NC-Program med aktiv GPS, skal de
bekraefte brugen af GPS-Funktioner i et pop-op vindue.

Kontaktflader

Styringen tilbyder i arbejdomrade GPS fglgende knapper:

Taste Beskrivelse
Overtage Gem aendring i arbejdsomrade GPS
Fortryd Nulstil ikke gemte aendringer i arbejdsomrade GPS

Standardveerdi Seet funktion Tilspandingsfaktor pd 100 %, nulstil alle andre
funktioner
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Reguleringsfunktion | Global Programindstilling GPS (Option #44)

Oversigt globale programindstillinger GPS
Globale Programindstillinger GPS omfatter fglgende funktioner:

Funktion

Additiver Offset
(M-CS)

Beskrivelse
Forskydning af nulpunktet for en akse i maskin-koordinatsy-
stem M-CS

Yderligere informationer: "Funktion Additiver Offset (M-CS)",
Side 239

Additive Grund-
drejning (W-CS)

Yderligere rotation baseret pd grunddrejning eller 3D grund-
drejning i emne-koordinatsystemet W-CS.

Yderligere informationer: "Funktion Additive Grunddrejning
(W-CS)", Side 241

Forskydelse (W-
CS)

Forskydning af emne-henfgringspunkt i en enkelt akse i emne-
koordinatsystemet W-CS

Yderligere informationer: "Funktion Forskydelse (W-CS)",
Side 241

Spejling (W-CS)

Spejling af enkelte akser i emne-koordinatsystemet W-CS

Yderligere informationer: "Funktion Spejling (W-CS)",
Side 242

Forskydelse
(mW-CS)

Yderligere forskydning af et allerede forskudt emne-nulpunkt i
det eendrede emne-koordinatsystem (mW-CS).

Yderligere informationer: "Funktion Forskydelse (mW-CS)",
Side 243

Drejning (I-CS)

Drejning om den aktive veerktgjsakse i bearbejdnings-
plan-koordinatsystem WPL-CS

Yderligere informationer: "Funktion Drejning (I-CS)",
Side 245

Handhjul- Overlejret bevaegelse af positioner i NC-Programmet med det
overlejring elektroniske handhjul
Yderligere informationer: "Funktion Handhjuls-overlejr.",
Side 245
Tilspandings- Manipulering af den aktive tilspeedingshastighed
faktor

Yderligere informationer: "Funktion Tilspaendingsfaktor”,
Side 248
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Reguleringsfunktion | Global Programindstilling GPS (Option #44)

Globale Programindstillinger GPS definer og aktiver

De definerer og aktiverer Globale Programindstillinger GPS som fglger:
3 > Veelg drigtsart, f.eks. PROGRAML@B:

» Aben arbejdsomrade GPS

Aktiver kontakten for den gnskede funktion, f.eks. Additiver
Offset (M-CS)

Styringen aktiverer den valgte funktion.
Indgiv veerdi i gnskede felt, f.eks. A=10.0°
Overtage veelges

Styringen overtager den indgivne veerdi

v

VvV v VvV

Hvis De veelger et NC-Program for programafvikling,
skal den Globale Programindstilling GPS bekreeftes.

Globale Programindstillinger GPS nulstilles

de nulstiller Globale Programindstillinger GPS som fglger:
3 > Veelg driftsart, f.eks. Programafvik.

» Aben arbejdsomrade GPS

> Veelg Standardveerdi

Sa leenge De ikke har valgt knappen Overtage, kan De
genskabe veerdi med funktion Fortryd.

> Styringen seetter veerdien for alle Globale Programindstillinger
GPS, undtagen tilspaendingsfaktor, pa nul.

> Styringen seetter tilspaendingsfaktor pd 100%.
Overtage veelges
> Styringen gemmer den nulsatte veerdi.

v

Anvisninger
= Styringen gratoner alle akser, der ikke er aktive pd Deres maskine.

® De definerer veerdiindtastninger i den valgte maleenhed for positionsvisningen
mm eller tomme, f.eks. forskydningsveerdier og veerdi af Handhjuls-overlejr.:.
Vinkelangivelse er altid i gradeangivelse.

m |ndseettelse af Tastesystemfunktioner deaktiverer Globale Programmeinstillinger
GPS (Option #44) midlertidigt.

11.3.2 Funktion Additiver Offset (M-CS)

Anvendelse

Med funktion Additiver Offset (M-CS) kan De forskyde nulstilling af en maskinakse
i Maskin-Koordinatsystem M-CS. De kan bruge denne funktion f.eks. pa store
maskiner til at kompensere for en akse ved brug af aksevinkler.
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Funktionsbeskrivelse

Styringen tilfgjer vaerdien til den aktive aksespecifikke offset fra
referencepunkttabellen.

Yderligere informationer: "Henfgreingspunkttabel”, Side 399

Hvis De aktiverer veerdien i funktion Additiver Offset (M-CS), zendres i
arbejdsomradets positionsvisning Positioner nulstillingen af den valgte akse.
Styringen forudsaetter, at akserne er i en anden nulposition.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 93

Anvendelseseksempel

Du gger en maskines kgrselsomréde med en AC-gaffelhoved ved hjeelp af funktionen
Additiver Offset (M-CS). De bruger en excentrisk vaerktgjsholder og forskyder
nulpunktet for C-aksen med 180°.

Udgangssituation:
®  Maskinkinematik med AC-Gaffelhoved
m Brug af en excentrisk veerktgjsholder

Veerkigjet spaendes fast i en excentrisk vaerktgjsholder uden for C-aksens rota-
tionscentrum.

®  Maschinenparameter presetToAlignAxis (Nr. 300203) for C-akse er med FALSE
defineret

De gger kgrselsomradet som fglger:

» Aben arbejdsomrade GPS

> Aktiver knappen Additiver Offset (M-CS)
> IndgivC 180°

>
Overtage veelges

> Programmer i gnsket NC-Program en positionering med L C+0
> VeelgNC-Program

> Styringen tager hgjde for 180° drejningen for alle C-
aksepositioneringer samt den aendrede veerktgjsposition.

> Positionen af C-aksen har ingen indflydelse pa positionen af
emne-referencepunktet.

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Fjernelse af henfgringspunkt ved en Offset i en rotationsakse ar afhaengig af
Maschinenparameter presetToAlignAxis (Nr. 300203). Under efterfglgende
bearbejdning kan der opsta kollisionsfare!

» Test maskinens forhold

> St evt. et nyt henfgringspunkt efter aktiverings af Offset (ved rotationsakse
aktid i bordet)

Med Maskinparameter presetToAlignAxis (Nr. 300203) definerer
maskinproducenten aksespecifikt, hvilken effekt en forskydning af en roterende akse
har pa referencepunktet:

® True (Default): Anvend Offset til opretning af emne
= False: Anvend Offset til dykfraeser
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11.3.3

11.3.4

Funktion Additive Grunddrejning (W-CS)

Anvendelse

Funktion Additive Grunddrejning (W-CS) muligggr, f.eks. en bedre udnyttelse af
arbejdsrummet. De kan f.eks dreje et NC-Program med 90°, s& X- og Y-retningerne
ombyttes under afviklingen.

Funktionsbeskrivelse

Funktion Additive Grunddrejning (W-CS) fungerer som supplement til
grundrotationen eller 3D grundrotationen fra referencepunkttabellen. Veerdierne i
referencepunkttabellen zendres ikke.

Yderligere informationer: "Henfgreingspunkttabel”, Side 399
Funktion Additive Grunddrejning (W-CS) har ingen indvirkning pa
positionsvisningen.

Anvendelseseksempel

De drejer CAM-udgang af et NC-Program med 90° og kompenserer drejningen vha.
funktion Additive Grunddrejning (W-CS).

Udgangssituation:

m  Eksisterende CAM-udgang til portalfreeser med stort gennemlgbsomrade i Y-
aksen

m Det tilgeengelige bearbejdningscenter har kun det ngdvendige kgrselsomrade i X-

aksen
m Rdemnet er opspaendt roteret 90° (langsiden langs X-aksen)
®  NC-Programmet skal drejes 90° (tegn afthaenger af referencepunktets position)

De drejer CAM-udgang som fglger:

» Aben arbejdsomréde GPS

> Aktiver knappen Additive Grunddrejning (W-CS)
> Indlees 90°

>
Overtage valges

> Veelg NC-program
> Styringen tilgodeser 90°-drejning ved alle aksepositioneringer.

Funktion Forskydelse (W-CS)

Anvendelse

De kan vha. funktion Forskydelse (W-CS), f.eks. forskydning til emne-
henfgringsspunkt for efterbearejdning som er vanskelig at taste.

Funktionsbeskrivelse

Funktion Forskydelse (W-CS) virker aksevis. Vaerdien laegges til en eksisterende
offset i emne-koordinatsystemet W-CS addiert.

Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem W-CS', Side 182

Funktion Forskydelse (W-CS) pavirker positionsvisning. Styringen forskyder visning
med den aktive veerdi.

Yderligere informationer: "Positionsvisning", Side 117
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Anvendelseseksempel

De bestemmer overfladen pa et emne, der skal bearbejdes ved hjeelp af handhjulet
og kompenserer for forskydningen ved hjaelp af funktionen Forskydelse (W-CS).

Udgangssituation:

m Efterbearbejdning pakraevet pa en fri form overflade

® Emnet fastspaendt

m  Grunddrejning og emne-referencepunkt registreret i bearbejdningsplanet

m  Z-koordinat ma pa grund af en friformflade fastlaegges med hjeelp af Handhjul

De forskyder emneoverfladen pa et emne, der skal bearbejdes, pa felgende méde:
» Aben arbejdsomréde GPS

> Aktiver knappen Handhjuls-overlejr.

» Bestem emneoverflade ved ridsning ved brug af Handhjul

> Aktiver knappen Forskydelse (W-CS)

>

Overfgr den fastlagte veerdi til den tilsvarende akse for funktionen Forskydelse
(W-CS), f.eks. Z

>
Overtage veelges

> Start NC-Program

» Handhjuls-overlejr.: Aktiver med Koordinatsystem Emne
(WPL-CS)

> Bestem emnets overflade ved at ridse den med handhjulet til
finjustering

> Veelg NC-program

> Styringen tilgodeser Forskydelse (W-CS).

> Styringen anvender den aktuelle veerdi fra Handhjuls-
overlejr.: i Koordinatsystem Emne (WPL-CS).

11.3.5 Funktion Spejling (W-CS)

Anvendelse

De kan med funktion Spejling (W-CS) udfgrer en spejlvendt bearbejdning af et
NC-Program, uden at sendre NC-Programmet.

Funktionsbeskrivelse

Funktion Spejling (W-CS) virker aksevis. Veerdi virker foruden en spejling, der er
defineret i NC-Programmet f@gr bearbejdningsplanet drejes med Cyklus 8 SPEJLING
eller funktion TRANS MIRROR.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktion Spejling (W-CS) har ingen indvirkning pa positionsvisning i arbejdsomrade
Positioner.

Yderligere informationer: "Positionsvisning", Side 117
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11.3.6

Anvendelseseksempel

De bearbejder et NC-Program vha. funktion Spejling (W-CS) spejlvendt.
Udgangssituation:

m  Eksisterende CAM-udgang til hgjre spejlkappe

®m  NC-Program til midten af kuglefraeseren og udgiv funktion FUNCTION TCPM med
rumvinkler

®  Emne-nulpunkt befinder sig i rAemnemidte
m Spejling i X-aksen pakraevet til fremstilling af venstre spejlkappe

De spejler CAM-udgang af et NC-Program som fglger:
» Aben arbejdsomréde GPS

> Aktiver knappen Spejling (W-CS)

> Aktiver knappen X

>
Overtage valges

> Afvikel NC-Program
> Styringen tilgodeser Spejling (W-CS) af X-Achse og den
ngdvendige drejeakse.

Anvisninger

m  Hvis De anvender PLANE-Funktioner eller funktion FUNCTION TCPM med
rumvinkler, bliver drejeakserne spejlet s& de matcher de spejlede hovedakser.
Resultatet er altid den samme konstellation, uanset om rotationsakserne er
markeret i GPS-arbejdsomradet eller gj.

B Ved PLANE AXIAL spejlingen af drejeaksen ingen virkning.

m Ved FUNCTION TCPM-funktionen med aksevinkler skal De individuelt aktivere alle
akser for at blive spejlet i GPS-arbejdsomradet.

Funktion Forskydelse (mW-CS)

Anvendelse

De kan vha. funktion Forskydelse (mW-CS), f.eks. Kompenser for forskydningen
til emnereferencepunktet for efterbearbejdning, som er vanskeligt at rgre ved i det
modificerede mW-CS emne-koordinatsystem.

Funktionsbeskrivelse

Funktion Forskydelse (mW-CS) virker aksevis. Vaerdien laegges til en eksisterende
offset i emne-koordinatsystemet W-CS addiert.

Yderligere informationer: 'Emne-Koordinatsystem W-CS', Side 182

Funktion Forskydelse (mW-CS) pavirker positionsvisning. Styringen forskyder
visning med den aktive veerdi.

"Positionsvisning"

Et modificeret emne-Koordinatsystem mW-CS er tilstede i en aktiv Forskydelse (W-
CS) eller aktiv Spejling (W-CS). Uden denne forrige Koordinattransformationen virker
Forskydelse (mW-CS) direkte i emne-Koordinatsystem W-CS og er dermed identisk
med Forskydelse (W-CS).
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Anvendelseseksempel

De afspejler CAM-outputtet fra et NC-Program. Efter spejlingen skal De flytte
emnets nulpunkt i det spejlede koordinatsystem for at frembringe modstykket til en
spejlkappe.

Udgangssituation:
m  Eksisterende CAM-udgang til hgjre spejlkappe
®  Emne-nulpunkt befinder sig i venstre foreste hjgrne af réemne

m NC-programudgang for midten af kuglepindfraeseren og funktion Funktion TCPM
med rumvinkler

m Venstre spejlkappe skal feerdigggres

De flytter nulpunktet i det spejlede koordinatsystem som fglger:
» Aben arbejdsomrade GPS

> Aktiver knappen Spejling (W-CS)

> Aktiver knappen X

» Aktiver knappen Forskydelse (mW-CS)

>

Indtast veerdien for forskydning af emnets nulpunkt i det spejlede
koordinatsystem

> Overtage velges

> Afvikel NC-program

> Styringen tilgodeser Spejling (W-CS) af X-Achse og den
ngdvendige drejeakse.

> Styringen tilgodeser den aendrede position af emne-nulpunkt.

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Beregningen af en Forskydelse (mW-CS) for en drejeakse er athaengig af
Maskinparameter presetToAlignAxis (Nr. 300203). Under efterfglgende
bearbejdning kan der opsta kollisionsfare!

» Test maskinens forhold

beregning af funktion Forskydelse (mW-CS) i drejeaksen fastlaegger
maskinproducenten i Maskinparameter presetToAlignAxis (Nr. 300203)
aksespecifik:

® True (Default): Anvend Offset til opretning af emne
B False: Anvend Offset til dykfraeser
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11.3.7

11.3.8

Funktion Drejning (I-CS)

Anvendelse

Med funktion Drejning (I-CS) kan De f.eks. kompenserer for en forskydning af
emnet i allerede transformerede arbejds-Koordinatsystem WPL-CS, uden dreved at
a&ndre NC-Programmet.

Funktionsbeskrivelse

Funktion Drejning (I-CS) virker i transformeret bearbejdningsplan-Koordinatsystem
WPL-CS. Veerdien virker additivt til en drejning i NC-Program med Cyklus 10
DREJNING eller funktion TRANS ROTATION Drejning (I-CS)

Yderlig Information: Brugerhédndbog Bearbejdningscykluser
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Funktion Drejning (I-CS) har ingen indvirkning pa positionsvisningen.

Funktion Handhjuls-overlejr.

Anvendelse

Med funktion Handhjuls-overlejr. kan De under programafvikling kgrer en overlejret
akse med Handhjul De veelger Koordinatsystem, i hvilken funktion Handhjuls-
overlejr. virker.

Anvendt tema

® Handhjul-overlejring med M118
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

De definerer i kolonne Max.vaerdi den maksimale kgrselsafstand for de enkelte
akser.Akt.-vaerdiDe kan kgrer indlaesevaerdien bade positivt og negativt. Den
maksimale afstand er sdledes dobbelt s& stor som inputveerdien.

| kolonne Akt.-vaerdi viser styringen for hver akse kgrselsvejen for hver akse vha.
Handhjulet.

Den Akt.-vaerdi kan De ogsd manuelt redigere. Hvis De indlaeser en veerdi stgrre end
Max.veerdi, kan De ikke aktiverer vaerdien. Styringen markerer forkert veerdi rgdt.
Styringen viser en advarselsmeddelelse og forhindrer formularen i at lukke.

Ved aktivering af Funktionen indlaeses Akt.-vaerdi, kgre styringen over ved hjeelp af
genkgrselsmenu til den nye position.

Yderligere informationer: "Gentilkgrsel til Kontur", Side 346

Funktion Handhjuls-overlejr. pavirker positionsvisning i arbejdsomréde Positioner.
Styringen viser veerdierne offset ved hjeelp af handhjulet i positionsvisningen.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner", Side 93

Veerdierne for begge muligheder i Handhjuls-overlejr. viser styringen i den ekstra
statusvisning pa fanen POS HR.

Styringen viser i fane POS HR, af arbejdsomradet STATUS, om Max.vaerdi vha.
funktion M118 eller Globale Programindstillinger GPS er defineret.

Yderligere informationer: "Fane POS HR', Side 110
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Virtuel veerktgjsakse VT

Den virtuelle veerktgjsakse VT skal De bruge til bearbejdning med indstillet veerktgjer,
f.eks. til fremstilling af skra boringer uden vippet bearbejdningsplan.

De kan ogsa udfgre en Handhjuls-overlejr. i den aktive veerktgjsakseretning. VT
tilsvare altid retningen af den aktive vaerktgjsakse. Ved maskiner med drejehoved
tilsvare denne retning evt. ikke basis-Koordinatsystem B-CS. de aktiverer funktionen
med linje VT.

Yderligere informationer: "Bemzerkninger til forskellige maskinkinematik", Side 197

Veaerdier i VT, der fgres med handhjulet, forbliver som standard aktive selv efter et
veerktgjsskift. Hvis De aktiverer knappen Nulstille VT-vaerdi, nulsaetter styringen akt.
veerdi af VT ved et veerktgjsskift.

Styringen viser vaerdien af den virtuelle veerktgjsakse VT i fane POS HR i
arbejdsomradet Status.

Yderligere informationer: "'Fane POS HR', Side 110

For at styringen viser veerdier, skal De ved Handhjuls-overlejr. i funktion VT
definerer en veerdi stgrre end 0.
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Det i valgmenu valgte koordinatsystem pavirker ogsa Handhjuls-overlejr.: med
M118, trods inaktiv Globale programindstillinger GPS. Under Handhjuls-overlejr.:
og den efterfglgende bearbejdning opstar kollisionsfare!

» For formular forlades skal der eksplicit vaelges Koordinatsystem Maschine (M-
CS)

» Test maskinens forhold

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Nar begge muligheder til Hindhjuls-overlejr.: med M118 og ved hjeelp af
Funktion Globale programindstillinger GPS virker samtidigt, indvirkes definitionen
samtidig og i afhaengighed af aktiveringsraekkefglgen. Under Handhjuls-
overlejr.: og den efterfalgende bearbejdning opstar kollisionsfare!

» Benyt kun en slags Handhjuls-overlejr.:

> Foretraek benyttelsen af Handhjuls-overlejr.: Funktionen Globale
programindstillinger

» Test maskinens forhold

HEIDENHAIN anbefaler ikke at benytte begge muligheder samtidig Handhjuls-

overlejr.:. Nar M118 ikke kan fjernes fra NC-Program, skal i det mindste

Handhjuls-overlejr.: fra GPS veere aktiveret fgr programvalg. Derved kan De
sikre, at styringen anvender Funktionen GPS og ikke M118.

®  Hyvis koordinattransformationer ikke er blevet aktiveret enten ved hjeelp af
NC-Programmet eller via de globale programindstillinger, virker Handhjuls-
overlejr. i alle koordinatsystemer identisk.

® Hvis De under bearbejdning ved aktiv Dynamisk Kollisionsovervagning DCM vil
bruge Handhjuls-overlejr., skal styringen veere i afbrudt eller standset tilstand.
Alternativt kan De ogséa deaktiverer DCM
Yderligere informationer: "'Dynamisk Kollisionsovervagning DCM (Option #40)",
Side 202

®  Handhjuls-overlejr. i virtuel akseretning VT kreever ikke en PLANE-Funktion eller
funktion FUNCTION TCPM.

= Med maskinparameter axisDisplay (Nr. 100810) definerer De, om styringen
yderlig skal vise virtuelle akse VT i positionsvisning af arbejdsomradet
Positioner.

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Positioner", Side 93
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11.3.9 Funktion Tilspandingsfaktor

248

Anvendelse

De kan med funktion Tilspandingsfaktor kan De pavirke effektive
tilspaendingshastigheder pd maskinen, f.eks. at tilpasse tilspaendingshastighederne
for et CAM-program. Dette giver Dem mulighed for at undga at genredigere CAM-
programmet med postprocessoren. De aendrer alle tilspaendinger i procent uden at
foretage aendringer i NC-Programmet.

Anvendt tema

B Tilspeendingsbegraensning F MAX
Tilspaendingsbegraensning med F MAX har ingen indflydelse pa funktion
Tilspandingsfaktor.
Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning F MAX', Side 335

Funktionsbeskrivelse

De aendre alle tilspaendingshastigeheder procentuelt. De definerer en procentveerdi
fra 1T % til 1000 %.

Funktion Tilspaendingsfaktor virker pd den programmerede tilspaending og
tilspaendingspotentiometer, med ikke pd ilgang FMAX.

Styringen viser i felt F af arbejdsomradet Positioner den aktuelle
tilspaendingshastighed. Hvis funktion Tilspaendingsfaktor er aktiv, vises
tilspaendingshastigheden under hensyntagen til de definerede veerdier.

Yderligere informationer: "Henfgringspunkt og Teknilogiveerdi®, Side 95
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Overvagning | Procesovervagning (Option #168)

Procesovervagning (Option #168)

Grundlaget

Ved hjeelp af procesovervagning genkender styringen procesfejl, f.eks.

®  Veerktgjsbrud

m Forkert eller manglende forbearbejdning af emnet

m  /Zndret position eller stgrrelse af réemne

m Forkert materiale, f.eks. aluminium i stedet for stél

Med procesovervagning kan De bruge overvagningsopgaver til at overvage
bearbejdningsprocessen, mens programmet kgrer. Overvagningsopgaven
sammenligner signalkurven for den aktuelle behandling af et NC-Program
med en eller flere referencebeabejdninger. Overvagningsopgaven bruger disse
referencebearbejdninger til at bestemme en @gvre og nedre graense. Hvis den
aktuelle behandling er uden for greenserne i en defineret holdetid, reagerer
overvagningsopgaven med en defineret reaktion. Hvis f.eks. spindelstrgmmen falder
pa grund af et veerktgjsbrud, stopper overvagningsopgaven NC-Programmet.

Yderligere informationer: "Programafvikling stopper eller afbryder", Side 336

1 2

Fald i spindelstrgm péa grund af veerktgjsbrud

1 Reference

2 Greenser bestdende af tunnelbredde og evt. udvidelse
3 Aktuelle bearbejdning

4

Procesforstyrrelse, f.eks. ved veerktgjsbrud
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Hvis De bruger procesovervagning, skal De bruge fglgende trin:
= Definer overvagningsafsnit i NC-Programmet
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

m Kgr NC-Programmet langsomt i en enkelt blok, fgr procesovervagningen
aktiveres

Yderligere informationer: "Programafvik.", Side 331
= Aktivere procesovervagning

Yderligere informationer: "Kolonne Overvagningsoptioner’, Side 268
m Foretag om ngdvendigt indstillinger for overvagningsopgaverne

B Veelg strategiskabelon

Yderligere informationer: "Strategiskabelon", Side 257
m Tilfgj eller fjern overvagningsopgaver

Yderligere informationer: "Symboler’, Side 253
= Definer indstillinger og reaktioner inden for overvdgningsopgaverne

Yderligere informationer: "Overvagningsopgaver", Side 259
® Vis overvagningsopgaven i simuleringen som et procesvarmekort

Yderligere informationer: "Kolonne Overvagningsoption indenfor et overvag-
ningsomrade", Side 269

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m Afvikel NC-Programm i blokfglge

Yderligere informationer: "Programafvik.", Side 331
= Afhaengigt af behovene for overvagningsopgaverne skal De veelge de ngdvendige
referencer

Yderligere informationer: "Overvagningsopgaver", Side 259
Yderligere informationer: "Optegnelser over overvadgningsomradet.’, Side 271

Anvendt tema
= Komponentovervagning (Option #155) med MONITORING HEATMAP
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

12.1.2 Arbejdsomrade Processovervagning (Option #168)

Anvendelse

| arbejdsomrade Processovervagning visualiserer styringen
bearbejdningsprocessen under programafviklingen. De kan aktivere forskellige
overvagningsopgaver i henhold til processen. Hvis det er ngdvendigt, kan De
foretage justeringer af overvagningsopgaverne.

Yderligere informationer: "Overvagningsopgaver', Side 259

Forudsaetninger
= Software-Option #168 Procesovervagning
= Qvervagningsafsnit defineret med MONITORING SECTION
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m  Ubegraenset muligt i bearbejdningsfunktion FUNCTION MODE MILL

| bearbejdningsfunktion FUNCTION MODE TURN (Option #50) er overvag-
ningsopgaven FeedOverride og SpindleOverride funktionelle.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Funktionsbeskrivelse

Arbejdsomradet Processovervagning giver information og indstillinger til
overvagning af bearbejdningsprocessen.
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TNC:\nc_prog\nc_doc\Process_monitoring.h |
"finish" [6-11]  Original strategy MinMaxTolerance ¥
e acive ) t, MinMaxTolerance B e X
/| Reactions in all sections are active g £ i é
g g 5 E
) ] § g
] % 1
“finish" [6-11] P T T Y Ve TR T R Vo I T
[, SignalDisplay & X
/| Reactions in the section are active g _cé/—'—-‘
{ g f
E [ L H
] 8 P 1
Visualize MinMaxTolerance on the workpiece ¥ ﬁ ﬁ § §
Reference Date . Sync () SpindieOverride B e X
08.06.2022 16:33 99% n i i 2
-3 -3 [ eit
V4 08.06.2022 16:34 93% i E é E
7 8.06.2022 16:34 93% . 3 ‘ g
v osoez022163 9% /] ; ]
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Arbejdsomréde Processovervagning

Styringen tilbyder afhaengig af curserposition i NC-Programmet fglgende omrader:
® Global omréde

Styringen viser tips om det aktive NC-Program.

Yderligere informationer: "Global omréde’, Side 254
m Strategiomrade

Styringen viser overvagningsopgaverne og graferne for optagelserne. De kan
foretage indstillinger for overvagningsopgaverne.

Yderligere informationer: "Strategiomrade”, Side 256
= Kolonne Uberwachungsoptionen i globale omréde

Styringen viser information om de optagelser, der vedrgrer alle overvagnings-
sektioner af NC-Programmet.

Yderligere informationer: "Kolonne Uberwachungsoptionen i globale omréde”,
Side 269

= Kolonne Overvagningsoption indenfor et overvagningsomrade

Styringen viser information om de optagelser, der kun vedrgrer det aktuelt valgte
overvagningssegment.

Yderligere informationer: "Kolonne Overvagningsoption indenfor et overvag-
ningsomrade", Side 269
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Symboler

Arbejdsomradet Processovervagning indeholder fglgende symboler:

Symbol Betydning

Y — Vis eller skjul kolonne Overvagningsoptioner

I — . . . " A . "
Yderligere informationer: "Kolonne Overvagningsoptioner’,
Side 268

X Fjern overvagningsopgave

Yderligere informationer: "Overvagningsopgaver', Side 259

+ Tilfgj overvagningsopgave
Yderligere informationer: "Overvagningsopgaver', Side 259

@ Aben indstilling
De kan abne fglgende indstillinger:
® |ndstilling arbejdsomrade Processovervagning

Yderligere informationer: "Indstilling for arbejdsomrade
Processovervagning', Side 266

® Indstilling i vindue Indstillinger for NC-Program for
kolonne Overvagningsoptioner

Yderligere informationer: "Vindue Indstillinger for NC-
Program”, Side 273

m |ndstilling for overvagningsopgaver

Yderligere informationer: "Overvagningsopgaver’,
Side 259

= Vis eller skjul advarsels- og fejlgraenser
= Hvis De viser advarsels- og fejlgraenserne, viser styringen det
overvagede signal i forhold til de definerede graenser.
Styringen viser fglgende advarsels- og fejlgraenser:
5 Grgn linje
Hvis den aktuelle redigering er pa den nederste linje, svarer
den aktuelle redigering til referencen.
= QOrange linje
Disse linjer viser advarsels graenser

Hvis den aktuelle redigering krydser midterlinjen, afviger
den aktuelle redigering fra referencen med halvdelen af den
indstillede greense.

m Rgd linje
Disse linjer viser fejlgreenser

Hvis den aktuelle bearbejdning overstiger den gvre linje
i en defineret holdetid, udlgser overvagningsopgaven en
defineret reaktion, f.eks. NC-Stop.

Hvis De skjuler advarsels- og fejlgraenserne, viser styringen

en absolut visning af det overvagede signal. De stiplede linjer
repreesenterer de gvre og nedre fejlgraenser og dermed tunnel-
bredden.
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#, MinMaxTolerance B o X

A

dvarsels- og fejlgraenser vist: Styringen viser signalet i forhold til de definerede greenser

#, MinMaxTolerance B o X

A

dvarsels- og fejlgraenser skjult: Den ubrudte linje repraesenterer signalet og de stiplede linjer

tunnelbredden bestemt pa det respektive tidspunkt

Global omrade
Nar markgren er uden for en overvagningssektion i NC-Programmet viser

a

G

rbejdsomradet Processovervagning det globale omrade

Process Monitoring 1 2} o x

NC program section is not monitored 5

‘ Delete hints 4
Type Description Prograr
i ] 1 sections in 1 (subjprograms
ﬂ 3 NC program has been altered compatibly

lobale omréde i arbejdsomrade Processovervagning

Arbejdsomrade Processovervagning viser i global omrade falgende:

1

Symbol Overvagningsoption
Yderligere informationer: "Kolonne Overvagningsoptioner’, Side 268
Symbol Indstilling for arbejdsomréde Processovervagning

Yderligere informationer: "Indstilling for arbejdsomréde Processovervagning",
Side 266

Tabel med tips til aktive NC-Program

Yderligere informationer: "Tips til NC-Program’, Side 255

Knap Slet tips

Med kanppen Slet tips kan De tgmme tabellen.

Information, at dette omrade i NC-Programmet ikke bliver overvaget
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Tips til NC-Program

| dette omrade viser styringen en tabel med information om det aktive NC-Program.
Tabellen indeholder fglgende informationer:

Kolonne eller Betydning

symbol

Type | kolonne Type viser styringen forskellige meddelelsestyper.
ﬂ Tips, f.eks. antallet af overvagningsstraskninger

Advarsel, f.eks. hvis et overvagningsafsnit blev fjernet

o Fejl. f.eks. hvis optegnelser skal nulstilles

Hvis De foretager aendringer inden for en overvagningssek-
tion, kan denne overvagningssektion ikke laengere overvages.
Derfor bgr De nulstille optagelserne og indstille nye referencer,
sé bearbejdningen kan overvages igen.

Yderligere informationer: "Vindue Indstillinger for NC-
Program", Side 273

De kan sortere tabellen efter tipstyper ved at veelge kolonnen
Type.

Beskrivelse | kolonne Beskrivelse viser styringen informationer om
tipstypen, f.eks.:

B /ndring af NC-Programmet
B Cyklus indeholdt i NC-Programmet
= Afbrydelse, f.eks. MO eller M1

Programlinje Hvis tips er aghaengig af et NC-bloknummer, viser styringen
programnavn og NC-bloknummer.
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Strategiomrade

Hvis markgren befinder sig inden for en overvagningssektion i NC-Programmet, viser
arbejdsomrédet Processovervagning strategiomradet.

E Process Monitoring 1 2§ o x
"finish" [6-11] = Original strategy 6
#, MinMaxTolerance - {8 X
i i =
: i
i
E | &
. i i
. g o .
{~, SignalDisplay | 3 & x
- p: I 2 1
e
i 5 ; g
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] i !
() SpindleOvarride ) : ) 4 - & X
P
o
E | §
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f i | £
!
W FeedOverride i © X
@ I i\
| ‘
i I i
g i
| T
; 4 g

Strategiomrade i arbejdsomrade Processovervagning

Arbejdsomradet Processovervagning viser i strategiomrade falgende:

.

Symbol Overvagningsoption
Yderligere informationer: "Kolonne Overvagningsoptioner’, Side 268
Symbol Indstilling for arbejdsomrade Processovervagning

Yderligere informationer: "Indstilling for arbejdsomréde Processovervagning",
Side 266

Symbol Indstilling for overvadgningsopgaver

Yderligere informationer: "Overvagningsopgaver', Side 259
Vis eller skjul advarsels- og fejlgrasnser

Yderligere informationer: "Symboler", Side 253
Overvagningsopgaver

Yderligere informationer: "Overvagningsopgaver', Side 259
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6 Styringen viser falgende informationer og funktioner:
= Evt. navn pa overvagningsafsnittet

Hvis i NC-Program med valgfri syntakselement AS er defineret, viser
styringen navnet.

Hvis intet navn er defineret, viser styringen MONITORING SECTION.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

® Omréade af NC-bloknummern af overvagningsafsnittet i firkantklammer
Start og slut af overvagningsafsnittet i NC-Programmet

®m Knappen Uaendret strategi eller Gem strategi som skabelon
Yderligere informationer: "Strategiskabelon’, Side 257

= Valgmenu for strategiskabelon
Yderligere informationer: "Strategiskabelon', Side 257

Strategiskabelon

En strategiskabelon inkluderer en eller flere overvagningsopgaver inklusive de
definerede indstillinger.

De veelger mellem fglgende strategiskabeloner ved hjeelp af en valgmenu:

Strategiskabelon Betydning
MinMaxToleran- Denne strategiskabelon indeholder fglgende
ce overvagningsopgaver:

®  MinMaxTolerance

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave
MinMaxTolerance'", Side 260

® SignalDisplay

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave
SignalDisplay’, Side 264

= SpindleOverride

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave Spindle-
Override’, Side 264

= FeedOverride
Yderligere informationer: "Overvagningsopgave Feed-
Override", Side 265
StandardDevia-  Denne strategiskabelon indeholder fglgende
tion overvagningsopgaver:
® StandardDeviation

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave Standard-
Deviation", Side 263

= SignalDisplay
Yderligere informationer: "Overvagningsopgave
SignalDisplay’, Side 264

® SpindleOverride

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave Spindle-
Override', Side 264

= FeedOverride
Yderligere informationer: "Overvagningsopgave Feed-
Override’, Side 265

Brugerdefineret | denne strategiskabelon kan De selv sammensaette overvag-
ningsopgaverne.
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Hvis du sendrer en strategiskabelon, kan du overskrive den aendrede
strategiskabelon med knappen Gem strategi som skabelon Styringen overskriver de
aktuelt valgte strategiskabeloner.

o Da De ikke selv kan gendanne leveringsstatus for strategiskabelonerne,
overskriver De kun Brugerdefineret skabeloner.

Med valgfri Maskinparameter ProcessMonitioring (Nr. 133700) kan
maskinproducenten gendanne leveringsstatus for strategiskabelonerne.

| indstillingerne af arbejdsomradet Processovervagning definerer De, hvilken
strategiskabelon styringen veelger som standard efter oprettelse af en ny
overvagningssektion.

Yderligere informationer: "Indstilling for arbejdsomrade Processovervagning',
Side 266
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Overvagningsopgaver

De kan andre indstillingerne og svarene for overvagningsopgaver for hver
overvagningssektion. De kan ogsa fjerne en overvagningsopgave for en
overvagningssektion eller tilfgje den ved hjeelp af plustegnet.

Arbejdsomradet Processovervagning indeholder fglgende overvagningsopgaver:

De indstillede veerdier for overvagningsopgaverne i leveringstilstanden er anbefalede

MinMaxTolerance

Med MinMaxTolerance overvager styringen, om den aktuelle behandling er inden
for reekkevidden af de valgte referencer inklusive den procentvise afvigelse.

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave MinMaxTolerance", Side 260
StandardDeviation

Med StandardDeviation overvager styringen, om den aktuelle bearbejdning er
inden for reekkevidden af de valgte referencer inklusive udvidelse med faktoren o.

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave StandardDeviation", Side 263
SignalDisplay

Med SignalDisplay viser styringen proceshistorikken for alle valgte referencer og
den aktuelle behandling.

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave SignalDisplay', Side 264
SpindleOverride

Med SpindleOverride overvager styringen aendringer i spindeltilsidesaettelsen
gennem potentiometeret.

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave SpindleOverride", Side 264
FeedOverride

Med FeedOverride overvager styringen aendringer i tilsidesaettelsen af tilfgrsels-
hastigheden gennem potentiometeret.

Yderligere informationer: "Overvagningsopgave FeedOverride", Side 265

startveerdier, som De kan justere om ngdvendigt til specielle behandlingssituationer.

| hver overvagningsopgave viser styringen den aktuelle behandling og de valgte
referencer som en graf. Tidsaksen er angivet i sekunder.
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Overvagningsopgave MinMaxTolerance

Med MinMaxTolerance overvager styringen, om den aktuelle behandling er inden for
reekkevidden af de valgte referencer inklusive den procentvise afvigelse.

Den procentvise afvigelse tager hgjde for veerktgjsslid.

Anvendelsen af MinMaxTolerance er vaesentlige procesforstyrrelser, f.eks. under
sma produktionsserier.

m Veerktgjsbrud
B Manglende veerktgj
® /Zndret position eller stgrrelse af rdéemne

Styringen har brug for mindst én optaget redigering til reference. Hvis De ikke vaelger
en reference, er denne overvagningsopgave inaktiv og tegner ikke en graf.

A
~A

/
/ \

Forste gode reference
= Anden gode reference
Tredje gode reference

Greenser bestaende af tunnelbredde

a M 0O N =

— = Graenser bestdende af procentuel afvigelse fra tunnelbredde

Yderligere informationer: "Optegnelser over overvagningsomradet.", Side 271

Hvis De har en optagelse, der er nogenlunde acceptabel, fx pa grund af veerktgjsslid,
kan De ogsa bruge en alternativ applikation til denne overvagningsopgave.

Yderligere informationer: "Alternativ brugssag med acceptabel reference’,
Side 262
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Indstilling af MinMaxTolerance

De kan bruge skydere til at foretage fglgende indstillinger for denne
overvagningsopgave:

m  Aksepter procentuel afvigelse

Procentuel afvigelse fra tunnelbredde
B Statisk tunnelbrede

@vre og nedre graenser baseret pa referencerne
= Holdetid

Maksimal tid i millisekunder, hvor laenge signalet ma vaere uden for den
definerede afvigelse. Efter dette tidspunkt udlgser styringen den definerede
reaktion af overvagningsopgaven.

De kan aktivere eller deaktivere fglgende svar for denne overvagningsopgave:
= Overvagningsopgave advarer

Hvis signalet overskrider graenserne for den definerede holdetid, advarer
styringen i notifikationsmenuen.

Yderligere informationer: "Informationsbjaelke meddelelsesmenu’, Side 301
= Overvagningsopgave sletter NC-STOP

Hvis signalet overskrider advarselsgraenserne for den definerede holdetid,
stopper styringen NC-Programmet.

= Overvagningsopgave spaerre vaerktgj

Hvis signalet overskrider advarselsgraenserne for den definerede holdetid, laser
styringen veerktgjet i veerktgjsstyringen.

Yderligere informationer: "Veerktgjsstyring ", Side 163
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Alternativ brugssag med acceptabel reference

Hvis controlleren har registreret en netop acceptabel behandling, kan du bruge en
alternativ anvendelse af overvdgningsopgaven MinMaxTolerance.

De veelger mindst to referencer:
® Enoptimal reference

m En knap accepteret reference, f.eks. som har et hgjere signal af spindelbe-
lastningen pa grund af vaerktgjsslid

Overvagningsopgaven kontrollerer, om den aktuelle redigering er inden for
raekkevidden af de valgte referencer. Med denne strategi skal De veelge ingen eller en
lav procentvis afvigelse, da tolerancen allerede er givet af de forskellige referencer.

1 = Optimalreference
2 Knap acceptabel reference

3 == Greenser bestaende af tunnelbredde
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Overvagningsopgave StandardDeviation

Med StandardDeviation overvager styringen, om den aktuelle bearbejdning er inden
for reekkevidden af de valgte referencer inklusive udvidelse med faktoren .

Brugstilfeelde af StandardDeviation er alle typer procesforstyrrelse, f.eks. under en
serieproduktion:

m Veerktgjsbrud

® Manglende veerktgj

® Veerktgjsslid

m /ndret position eller stgrrelse af rdemne

Styringen har brug for mindst tre optagede redigeringer til reference. Referencerne
skal indeholde optimal, god og acceptabel behandling. Referencerne skal indeholde
optimal, god og acceptabel behandling.

Yderligere informationer: "Optegnelser over overvagningsomradet.’, Side 271

A
lf\\ 1
\

—  Optimal reference
——  Gode reference
Knap acceptabel reference

Greenser bestaende af tunnelbredde

a b O N =

— = Graenser bestdende af udvidelsen af tunnelens bredde ganget med
faktoren o
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Indstilling af StandardDeviation

De kan bruge skydere til at foretage fglgende indstillinger for denne
overvagningsopgave:

= Multiple af o

Udvidelse af tunnelbredden ganget med faktor o
® Statisk tunnelbrede

@vre og nedre greenser baseret pa referencerne
= Holdetid

Maksimal tid i millisekunder, hvor laenge signalet ma vaere uden for den
definerede afvigelse. Efter dette tidspunkt udlgser styringen den definerede
reaktion af overvagningsopgaven.

De kan aktivere eller deaktivere fglgende svar for denne overvagningsopgave:
= Overvagningsopgave advarer

Hvis signalet overskrider graenserne for den definerede holdetid, advarer
styringen i notifikationsmenuen.

Yderligere informationer: "Informationsbjselke meddelelsesmenu’, Side 301
= Overvagningsopgave sletter NC-STOP

Hvis signalet overskrider advarselsgraenserne for den definerede holdetid,
stopper styringen NC-Programmet.

®  Overvagningsopgave spaerre varktgj

Hvis signalet overskrider advarselsgraenserne for den definerede holdetid, l1aser
styringen veerktgjet i veerktgjsstyringen.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

Overvagningsopgave SignalDisplay

Med SignalDisplay viser styringen proceshistorikken for alle valgte referencer og den
aktuelle behandling.

De kan sammenligne, om den aktuelle redigering svarer til referencerne. Dette
giver Dem mulighed for visuelt at kontrollere, om De kan bruge redigeringen som
reference.

Overvagningsopgaven reagerer ikke.

Overvagningsopgave SpindleOverride

Med SpindleOverride overvager styringen aendringer i spindeltilsidesaettelsen
gennem potentiometeret.

Styringen bruger den fgrste optagede redigering som reference.
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Indstilling af SpindleOverride

De kan bruge skydere til at foretage fglgende indstillinger for denne
overvagningsopgave:

m  Aksepter procentuel afvigelse

Accepteret afvigelse af tilsidesaettelsen i procent sammenlignet med den fgrste
optagelse

= Holdetid

Maksimal tid i millisekunder, hvor laenge signalet ma vaere uden for den
definerede afvigelse. Efter dette tidspunkt udlgser styringen den definerede
reaktion af overvédgningsopgaven.

De kan aktivere eller deaktivere fglgende svar for denne overvagningsopgave:
= Overvagningsopgave advarer

Hvis signalet overskrider graenserne for den definerede holdetid, advarer
styringen i notifikationsmenuen.

Yderligere informationer: "Informationsbjeelke meddelelsesmenu’, Side 301
= Overvagningsopgave sletter NC-STOP

Hvis signalet overskrider advarselsgraenserne for den definerede holdetid,
stopper styringen NC-Programmet.

Overvagningsopgave FeedOverride

Med FeedOverride overvager styringen aendringer i tilsideseaettelsen af
tilfgrselshastigheden gennem potentiometeret.

Styringen bruger den fgrste optagede redigering som reference.

Indstilling FeedOverride

De kan bruge skydere til at foretage fglgende indstillinger for denne
overvagningsopgave:

= Aksepter procentuel afvigelse

Accepteret afvigelse af tilsidesaettelsen i procent sammenlignet med den fgrste
optagelse

= Holdetid

Maksimal tid i millisekunder, hvor laenge signalet ma vaere uden for den
definerede afvigelse. Efter dette tidspunkt udlgser styringen den definerede
reaktion af overvédgningsopgaven.

De kan aktivere eller deaktivere fglgende svar for denne overvagningsopgave:
= Overvagningsopgave advarer

Hvis signalet overskrider graenserne for den definerede holdetid, advarer
styringen i notifikationsmenuen.

Yderligere informationer: "Informationsbjaelke meddelelsesmenu", Side 301
= Overvagningsopgave sletter NC-STOP

Hvis signalet overskrider advarselsgraenserne for den definerede holdetid,
stopper styringen NC-Programmet.
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Indstilling for arbejdsomrade Processovervagning

Settings

Defaullt strategy template MinMaxTolerance ¥

MinMaxTolerance OK

Indstilling for arbejdsomréde Processovervagning

Generelt

| omrade Generelt vaelger De hvilken strategiskabelon styringen bruger som
standard:

B MinMaxTolerance

® StandardDeviation

= Brugerdefineret

Yderligere informationer: "Strategiskabelon', Side 257
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Graf

| omrade Graf kan De veelge fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning
Samtidig De veelger, det maksimale antal optagelser, som styringen
fremstillet viser samtidig med grafer i overvagningsopgaverne:
optegnelser )
=4
"6
m 8
= 10
Hvis der er valgt flere referencer, end kontrolelementet skal
vise, viser kontrolelementet de sidst valgte referencer som en
graf.
Forhandsvisning  Styringen kan lade en valgt reference kgre som en forhands-
[s] visning under behandlingen. Styringen flytter tidsaksen for

behandlingen til venstre.

Du veelger, hvor mange sekunders reference styringen skal
forh&ndsvise:

=0
"2
= 4
=6

Yderligere informationer: "Optegnelser over overvagningsom-
radet.", Side 271
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Kolonne Overvagningsoptioner

E Process Monitoring . @ o x
2 TNC:\nc_proginc_doc\Process_monitoring.h
@ e ] 3@
/| Reactions in all sections are active 4
Reference Date A Syne Delete Note
08.06.2022 16:33 99%

v 08062022 16:3¢ 9% [

v 08.06.2022 16:3¢ 93% ]E

v 08.06.202216:3¢  93% [

Kolonne Uberwachungsoptionen i globale omrade

Kolonne Overvagningsoptioner viser uafhaengig af curserpositionen i
NC-Programmet fglgende i gvre omrade:

1 Skift for at aktivere eller deaktivere procesovervagningen for hele
NC-Programmet

2 Stitil aktuelle NC-Program
3 Aben symbol Indstilling i vindue Indstillinger for NC-Program
Yderligere informationer: "Vindue Indstillinger for NC-Program", Side 273

4 Checkbox for aktivering eller deaktivering af reaktionerne for alle overvagnings-
sektioner i NC-Programmet

Styringen tilbyder afhaengig af curserposition i NC-Programmet fglgende omrader:
= Kolonne Uberwachungsoptionen i globale omrade

De kan veelge referencer, der geelder for alle overvagningssektioner af
NC-Programmet.

Yderligere informationer: "Kolonne Uberwachungsoptionen i globale omrade”,
Side 269

= Kolonne Overvagningsoption indenfor et overvagningsomrade

De kan definere indstillinger og veelge referencer, der geelder for den aktuelt
valgte overvagningssektion.

Yderligere informationer: "Kolonne Overvagningsoption indenfor et overvag-
ningsomrade", Side 269
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Kolonne Uberwachungsoptionen i globale omrade

Nar curser er udenfor overvdgningsomradet i NC-Programmet viser arbejdsomradet
Processovervagning kolonne Overvagningsoptioner i globale omrade.

| det globale omrade viser styringen en tabel med optagelserne af alle
overvagningssektioner af NC-Programmet.

Yderligere informationer: "Optegnelser over overvagningsomradet.", Side 271

Kolonne Overvagningsoption indenfor et overvagningsomrade

Nar curser er indenfor et overvagningsomrade i NC-Programmet viser
arbejdsomréde Processovervagning kolonne Overvagningsoptioner indenfor
overvagningsomradet.

Nar curser er inden for overvagningssektionen, nedtoner styringen dette omrade.

Process Monitoring | @ ox

TNC:\nc_prog\nc_doc\Process_monitoring.h
® active {4

/| Reactions in all sections are active

"finish® [6- 1

+/ Reactions in the section are active 2

Visualize MinMaxTolerance on the wo 4 v

Reference Date a Sync Note Tool name R
08.06.2022 16:33 99% 12

v 08.06.2022 16:34 93% 12

v 93% 12

v 08.06.2022 16:34 93% 3 12

Kolonne Overvagningsoptioner indenfor overvagningsomradet

Kolonne Overvagningsoptioner viser indenfor overvagningsomradet felgende:

1  Styringen viser fglgende informationer og funktioner:
m Evt. navn pa overvagningsafsnittet

Hvis i NC-Program med valgfri syntakselement AS er defineret, viser
styringen navnet.

Hvis intet navn er defineret, viser styringen MONITORING SECTION.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

m Omrade af NC-bloknummern af overvagningsafsnittet i firkantklammer
Start og slut af overvagningsafsnittet i NC-Programmet
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2 Checkbox for aktivering og deaktivering af reaktionerne i overvagningssektio-
nen

De kan aktivere eller deaktivere reaktionerne i den aktuelt valgte overvagnings-
sektion.

3 Tabel med optegnelser fra overvagningsomradet

Optagelserne vedrgrer kun det overvagningsomréde, hvor curser aktuelt er
placeret.

Yderligere informationer: "Optegnelser over overvadgningsomradet.”,
Side 271

4 Valgmenu til procesvarmekortet

De kan fremstille en overvagningsopgave i arbejdsomrade Simulering som et
prices-varmekort.

Yderlig Information: Brugerhadndbog programmering og test
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Optegnelser over overvagningsomradet.

Indholdet og funktionerne i tabellen med bearbejdningsrecords afhaenger af
cursorpositionen i NC-Programmet.

Yderligere informationer: "Kolonne Overvagningsoptioner’, Side 268
Tabellen indeholder fglgende oplysninger om overvagningsafsnittet:

Kolonne

reference

Information eller aktion

Hvis De aktiverer checkbox for en tabelraekke, bruger styringen
denne registrering som reference for de tilsvarende overvag-
ningsopgaver.

Hvis De aktiverer flere tabelraekker, bruger styringen alle
markerede reekker som referencer. Hvis De veelger flere
referencer med en stgrre afvigelse, vil tunnelbredden ogsa
gges. De kan maksimalt veelge ti referencer pa samme tid.

Referencens virkning afhaenger af cursorens position i
NC-Programmet:

® |Inden for overvagningsomradet:

Henvisningen geelder kun for den aktuelt valgte overvag-
ningssektion.

Styringen viser en bindestreg i det globale omrade i denne
tabelraekke for information. Hvis en tabelraekke er markeret
som reference i alle strategiomrader eller i det globale
omrade, viser kontrolelementet et flueben.

®m Global omrade

Henvisningen geelder for alle overvagningsomrader af
NC-Programmet.

Marker optagelser til reference, der gav et tilfredsstillende
resultat, f.eks. en ren overflade.

De kan kun veelge en fuldt behandlet optagelse som reference.

Dato

Dato og klokkeslaet for programstart for hver optaget redige-
ring

Hvis De veelger kolonne Dato, sorterer styringen tabellen efter
dato.

Sync

synkroniseringskvalitet
Kvaliteten pavirkes som fglger:
= Tidsforsinkelse, f.eks. aendring i tilspaending-Override

Hvis tilspaendingsoverstyringens potentiometerposition
afviger fra referencebearbejdningen, forringes kvaliteten.

B |okal forsinkelse, f.eks. ved en veerktgjskorrektur med DR
Hvis banen af vaerktgjs-midtpunkt TCP afviger fra referen-
cebearbejdningen, bliver kvaliteten darligere.

Den fgrste raekke i tabellen er referencen for kvaliteten af de

fglgende tabelreekker.

Yderligere informationer: "Vaerktgjs-Midpunkt TCP (tool

center point)", Side 141

Hvis en kvalitet er 70-80%, er redigeringen stadig i orden. De

bgr manuelt kontrollere optagelsen for dette omrade.
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Kolonne Information eller aktion
Slette Hvis De veelger papirkurv ikonet, sletter kontrolelementet tabel-
raekken.

De kan ikke slette den fgrste reekke i tabellen, fordi denne
reekke bruges som reference til fglgende funktioner:

m  Kolonne Sync
®  Overvagningsopgave SpindleOverride
= Qvervagningsopgave FeedOverride

De sletter alle optagelser inklusive den fgrste i vinduet Indstil-
linger for NC-Program.

Kun i globale omréade

Bemaerk | kolonne Bemaerk kan de indtaste noter pa tabelraekken.

Vaerktejsnavn Navn pa veerktgjet fra vaerktgjsstyringen
Kun indenfor overvagningsomradet
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

R Radius af veerktgjet fra veerktgjsstyringen
Kun indenfor overvagningsomradet
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

DR Deltaveerdi af veerktgjsradius fra vaerktgjsstyringen
Kun indenfor overvagningsomradet
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

L Veerktgjets laeengde fra veerktgjsstyringen
Kun indenfor overvagningsomradet
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

CuT Antal skeer pa veerktgjet fra vaerktgjsstyringen
Kun indenfor overvagningsomradet
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

CURR_TIME Veerktgjets levetid fra veerktgjsstyringen ved begyndelsen af
den respektive bearbejdning

Kun indenfor overvagningsomradet
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
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Vindue Indstillinger for NC-Program

Settings TNC:\nc_prog\nc_doc\Process_monitoring.h
for NC

program

Reset Process Monitoring settings

Delete all records

Unlimited recording v

o

Vindue Indstillinger for NC-Program

Vindue Indstillinger for NC-Program tilbyder fglgende indstillinger:
= Nulstil overvagningsindstilling
= Slette alle optegnelser, inkl. den fgrste tabellinje
m Veelg det maksimale antal registreringer af redigeringer i tabellen:
= Begraens til 5 optagelser
= Begreens til 10 optagelser
= Begreens til 50 optagelser
= Begraens til 200 optagelser
= Ubegraenste antal optegnelser

Hvis antallet af redigeringer overstiger det maksimale antal, overskriver kontrole-
lementet den sidste redigering.

Yderligere informationer: "Optegnelser over overvadgningsomradet.’, Side 271

Anvisninger

m Hvis De bruger lagre af forskellig stgrrelse, skal du indstille procesovervagningen
til at vaere mere tolerant eller starte den fgrste overvigningssektion efter forbe-
handling.

®  Hvis spindelbelastningen er for lav, genkender styringen ingen forskel til
tomgang, f.eks. ved et veerktgj med lille diameter.

® Hvis du fjerner og tilfgjer en overvagningsopgave igen, forbliver de tidligere
optagelser.

Anvisninger for betjening

= Du kan zoome ind eller ud pa grafen vandret ved at knibe eller scrolle.

®  Hvis De treekker eller stryger med venstre museknap nede, kan De flytte grafen.

m Du kan justere grafen ved at veelge et NC-bloknummer Styringen markerer de
valgte NC-bloknummer indenfor overvagningsopgaven med grgn.

Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskaermbevaegelser”, Side 70
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276

Aben CAD-filer med CAD-Viewer | Grundlaget

Grundlaget

Anvendelse
Med CAD-Viewer kan de dbne standard CAD-dataformater direkte pa styringen.

Fil Type Format
Step .STP og .STEP m AP 203

= AP 214
Iges IGS og .IGES ® Udgave 5.3
DXF .DXF B R10til 2015
STL .stlog STL = Binar

B Ascii

CAD-Viewer er en separat anvendelse pa styringens tredje desktop.

Anvendt tema
m Generer 2D-skitser pa styringen
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse
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Billedskaermopdeling
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X 168.0000
¥ -36.0000

X 164 .0000
¥ -40.0000
Widtpunkt

X 164.0000
G § -36.0000
R 4,0000

CAD-Viewer - TNC:/nc_prog/demo/CAD/Pleuel.igs
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CAD-fil &bnet i CAD-Viewer

CAD-Viewer indeholder fglgende omrade:

T Menuliste

Yderligere informationer: "Menuliste symboler", Side 277

2 Vindue grafik

| grafikvinduet viser styringen CAD-modellen.
3 Vindue listevisning

| Listevisnings vindue viser styringen information til aktive funktioner, som
f.eks. tilgaengelige Layer eler positioner af emne-henfgringspunkt.

4 Vindue elementinformation
Yderligere informationer: "Vindue elementinformation’, Side 279

5 Statusliste

| statusliste viser styringen de aktive indstillinger.

Menuliste symboler

Menulisten indeholder fglgende symboler:

Funktion

Vis sidebar:
Aben eller luk vindue listevisning

Vis Layer
Vis Layer i vindue listevisning
Yderligere informationer: "Layer", Side 279
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Symbol Funktion

@ Oprindelse
Seet emne-henfgringspunkt

Emne-henfgringspunkt sat
Slet satte emne-henfgringspunkt

Yderligere informationer: "Emne-henfgringspunkt i CAD-
Model", Side 281

@
®
@ Niveau
Ny
G

Fastleeg nulpunkt

Nulpunkt sat

Yderligere informationer: 'Emne-nulpunkt i CAD-Model",
Side 284

kontur

Veelg kontur (Option #42)

Yderligere informationer: "Overfgr konturen og positionen i
NC-Programmer med CAD Import (Option #42)", Side 286

ﬂ—r_| Positioner
Veelg boreposition (Option #42)

Yderligere informationer: "Overfgr konturen og positionen i
NC-Programmer med CAD Import (Option #42)", Side 286

3D-Gitter
Lan overfladenet (Option #152)

Yderligere informationer: "Opret STL-filer med 3D-Gitter
(Option #152)", Side 292

B2
ﬁB Vis alle
vt
t

Indstil zoom til maksimal visning af grafik

Inverter farver
Skift baggrundsfarve (sort eller hvid)

Skift om mellem 2D- og 3D-funktion

mm Definer maleenhed mm eller tomme for udlaesning
Yderligere informationer: "Overfgr konturen og positionen i
NC-Programmer med CAD Import (Option #42)", Side 286
o0 Antallet af efter-komma-pladser

Veelg oplgsning Oplgsningen definerer antal ciffer efter
kommaet og antal af positioner ved linearisering.
Yderligere informationer: "Overfgr konturen og positionen i
NC-Programmer med CAD Import (Option #42)", Side 286

Default: 4 pladser efter komma ved mm og 5 pladser efter
komme ved tommer

@ Saet perspektiv

Omskift mellem forskellige perspektiver af tegningen f.eks. for
oven
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Symbol Funktion

XY Akser
Veelg bearbejdningsplan:
XY
" YZ
B ZX
m 7ZX0
| bearbejdningsplanet ZX@ kan De veelge drejekonturer
(Option #50).
Nar De overfgrer en kontur eller position, sender styringen
NC-Program i det vazegte bearbejdningsplan.
Yderligere informationer: "Overfgr konturen og positionen i
NC-Programmer med CAD Import (Option #42)", Side 286

Ved en 3D-model, skift mellem en volume- og wirefra-
me-model

Veelg funktion konturelementer, tilfgj eller fjern

0 lkon viser den aktuelle funktion. Et klik pa Ikon
aktiverer efterfglgende funktion.

Yderligere informationer: "Overfgr konturen og positionen i
NC-Programmer med CAD Import (Option #42)", Side 286

Fortryd

31 + @

Vindue elementinformation
| Listevisnings vindue viser styringen fglgende information til valgte element i CADil:
m Tilhgrende Layer
B Elementtype
B Type punkt:

m  Punktets Koordinater
B Type linje:

®  Startpunkts Koordinater

m  Koordinater til endepunktet
® Type cirkelbue og cirkel:
Startpunkts Koordinater
m  Koordinater til endepunktet
= Midtpunkts Koordinater
B Radius

Layer

CAD-filer indeholder i regelen flere Layer (planer). Ved hjeelp af layerteknik’en
grupperer konstruktgren forskelligartede elementer, f.eks. den egentlige emne-
kontur, malsaetninger, hjeelpe- og konstruktionslinjer, skraveringer og tekster.

CAD-filen der skal bearbejdes skal indeholde mindst et Layer. Styringen forskyder
automatisk de elementer, der ikke er tilknyttet en Layer i en anonym Layer.

Med Symbol Vis Layer viser styringen alle Layer filer i vindue Listevisning. Med
checkboks fgr navn, kan De vise og skjule de enkelte Layer.

Nér De dbner en CAD-fil i CAD-Viewer, er alle tilgaengelige Layer synlige.
Hvis De skjuler overflpdige Layer, bliver grafikken tydeligere.
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Anvisninger
m Styringen understgtter intet bingert DXF-format. Gem DXF-fil i CAD- eller
mellemprogram i ASCII-Format.

m Fgrindleesningen i styringen vaer da opmeaerksom p3, at filnavnet kun indeholder
tilladte tegn.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

m Hvis De veelger en Layer i vunduet Listevisning, kan De vise eller skjule en Layer
med mellemrumstasten.

280 HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhdndbog Opretning og Afvikling | 01/2022



Aben CAD-filer med CAD-Viewer | Emne-henfgringspunkt i CAD-Model

13.2 Emne-henfgringspunkt i CAD-Model

Anvendelse

Tegnings-nulpunktet for CAD-filen ligger ikke altid sdledes, at De direkte kan
anvende dette som emne-henfgringspunkt. Styringen stiller derfor en funktion til
radighed, med hvilken De kan forskyde emne-nulpunktet ved klik pa et element til et
meningsfyldt sted. Herudover kan bestemme justeringen af koordinatsystemet.

Anvendt tema
®  Maskinens henfgringspunkter
Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter”, Side 135
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Funktionsbeskrivelse

Hvis de vaelger Symbol Oprindelse, viser styringen i vinduet listevisning fglgende
informationer:

®  Afstand mellem sat henfgringspunkt og tegnings nulpunkt

= Qrientering af koordinatsystemet i forhold til tegningen

Styringen fremstiller veerdier ulig 0 med orange.

959;V1&weIA;AING:Inc;pIogidemalCADiPleuel.lgs
: Pl B L Y e EY
Preset

X 18.0000

Y| -154.0000

Zz -0.0000

PLANE SPATIAL SP*

A 90.0000

B -0.0000

C 90.0000

|20 | 4 |xy|c

Emne-henfgringspunkt i CAD-Model

De kan seette henfgringspunkt fglgende steder:
® Direkte ved numerisk input i Listevisnings vindue
® Ved retlinje:

B Begyndelsespunkt

= Midtpunkt

® Slutpunkt
B Ved cirkelbue:

B Begyndelsespunkt

= Midtpunkt

® Slutpunkt
® Ved helcirkel:

= Ved kvadrantovergangen

® | centrum
m | skeeringspunkt for:

= to retlinjer, ogsé ndr skeeringspunktet ligger i forleengelsen af den pdgeeldende
retlinje

B Retlinje og cirkelbue
m Retlinje og helcirkel
m  Af to cirkler, uafhaengig om det er en del- eller helcirkel

Hvis De har sat et emne-henfgringspunkt, viser styringen Symbol Oprindelse i
menuliste med en gul firkant.
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13.2.1

| NC-program bliver henfgringspunkt og option justering indfgrt som kommentar
med origin .

De kan dog ogsa aendre henfgringspunktet, hvis De allerede har valgt konturen.

Styringen beregner fgrst de virkelige konturdata, ndr De gemmer den valgte kontur i
et konturprogram.

Szt emne-henfgringspunkt eller emne-nulpunkt og juster
koordinatsystem

o ® Fglgende instruktioner gaelder for betjening med mus. Du kan ogsé
bruge bergringsbevaegelser til at fuldfgre trinene.
Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskaermbevasgelser”,
Side 70
m Fglgende indhold gaelder ogsa for emne-nulpunkt. | dette tilfaelde
veelger De til start Symbol Niveau.

Sat pa enkelte elementer emne-henfgringspunkt eller emne-nulpunkt

De seetter henfgringspunkt pa enkelte elementer som fglger:
@ > Velg Oprindelse

> Positionere cursoren pa gnskede element.

> Hvis De anvender en mus, viser styringen for elementet
valgbare henfgringspunkter vha. gréd symboler.

> Klok pa symbol pa den gnskede position

> Styringen saetter emne-henfgringspunkt pa den valgte
position. Styringen farver symbolet grgnt.

> Juster evt. koordinatsystem
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Aben CAD-filer med CAD-Viewer | Emne-henfgringspunkt i CAD-Model

Szt emne-henfgringspunkt eller emne-nulpunkt pa skaeringspunkt mellem to
elementer

De kan saette emne-henfgringspunkt pa skeeringspunkter af retlinjer, fuldcirkler og
cirkelbuer.

De saetter emne-henfgringspunkt pa skeeringspunkt af to elementer som fglger:
@ > Velg Oprindelse

Klik pa fgrste element
Styringen fremhaever elementet i farve.
Klik pd andet element

Styringen seetter emne-henfaringspunkt i skaeringspunktet af
begge elementer. Styringen markerer emne-henfgringspunkt
med et grgnt symbol.

> Juster evt. koordinatsystem

VvV v Vv VY

o ® Ved flere mulige skaeringspunkter, sé veelger styringen
skaeringspunktet, som ved museklikket ligger neermest det andet
element.

m Nar to elementer ikke har nogen direkte skeeringspunkter, bestemmer
styringen automatisk det skaeringspunkt der er i forleengelse af
elementet.

®  Hvis styringen intet skaeringspunkt kan beregne, sé ophaever den et
allerede markeret element igen.

Juster koordinatsystem
For at justerer koordinatsystem, skal falgende forudsaetninger veere givet:
B [ndstil henfgringspunkt

m Elementer ved siden af henfgringspunktet, der kan bruges til den gnskede
justering

De opretter koordinatsystemet som fglger:

Veelg element i positiv retning af X-aksen

Styringen justerer X-aksen.

Styringen aendre vinkelen C i vinduet Listevisning.
Veelg element i positiv retning af Y-aksen

Styringen justerer Y-aksen og Z-aksen

Styringen eendre vinklen A og C i vinduet Listevisning

VV VvV VVYy

13.3 Emne-nulpunkt i CAD-Model

Anvendelse

Emne-nulpunktet ligger ikke altid sdledes, at De kan bruge det péa alle emner.
Styringen stiller derfor en funktion til r&dighed, sa De kan definerer et nyt nulpunkt og
transformation.

Anvendt tema
B Maskinens henfgringspunkter
Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter", Side 135
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Funktionsbeskrivelse

Hvis De vaelger Symbol Niveau, viser styringen i vinduet Listevisning fglgende
informationer:

= Afstand mellem sat nulpunkt og emne-nulpunkt
= Qrientering af koordinatsystem

De kan seette et sat emne-nulpunkt og ogsa forskyde, idet De i vinduet Listevisning
direkte indgiver en veerdi .

Styringen fremstiller vaerdier ulig 0 med orange.

CAD-Viewer - TNG:/nc_prog/demo/CAD/Pleuel.igs

BB B EEED/ % @D X H

MesBo

Datum
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PLANE SPATIAL SP*

A 0.0000
B[ -90.0000
¢ 90.0000

Layer:

Type: BRep_TFace

X 0.0000
¥ 0.0000

|20 mm |4 [xvc |

Emne-nulpunkt for transformeret bearbejdningen

Nulpunkt med justering af koordinatsystemet kan de saette det samme sted som
ved et henfgringspunkt.

Yderligere informationer: "Emne-henfgringspunkt i CAD-Model", Side 281

Hvis De har sat et emne-nulpunkt, viser styringen Symbol Niveau i menuliste med en
gul flade.

Yderligere informationer: "Saet emne-henfgringspunkt eller emne-nulpunkt og juster
koordinatsystem', Side 283

I NC-Program bliver nulpunkt med funktionen TRANS DATUM AXIS og dens option
justeret med PLANE VECTOR indfgrt som NC-blok eller kommentar.

Hvis De kun fastleegger et nulpunkt og dets orientering, sd indfgrer styringen
funktionen som NC-blok i NC-programmet.

4 TRANS DATUM AXIS X... Y... Z...
5 PLANE SPATIAL SPA... SPB... SPC... TURN MB MAX FMAX

Hvis De yderlig kun veelger korturer eller punkter, s& indfgrer styringen funktionen
som kommentar i NC-programmet.

4 ;TRANS DATUM AXIS X... Y... Z...
5 ;PLANE SPATIAL SPA... SPB... SPC... TURN MB MAX FMAX
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Aben CAD-filer med CAD-Viewer | Overfgr konturen og positionen i NC-Programmer med CAD Import
(Option #42)

Overfgr konturen og positionen i NC-Programmer med
CAD Import (Option #42)

Anvendelse

CAD-filer kan nu dbnes direkte pa styringen, for derfra at ekstrahere konturer og
bearbejdningspositioner. De kan gemme disse som Klarteksprogrammer eller dom
Punktfiler. De med konturselektionen indvundne klartekstprogrammer kan ogsa
afvikles af aeldre HEIDENHAIN-styringer, da konturprogrammerne kun indeholder L-
og CC-/C-blokke.

Anvendt tema
= Anvend Punkttabel
Yderlig Information: Brugerhédndbog Bearbejdningscykluser

Forudsaetning
B Software-Option #42 CAD Import

Funktionsbeskrivelse

For at indfgrer en valgt kontur eller en bearbejdningsposition direkte i et NC-program,
anvender De styringens mellemlager. Vha. mellemlager kan De overfgrer indhold
0gsa i hjeelpe-vaerktgj, f.eks. Leafpad eller Ghnumeric.

Yderligere informationer: "Aben filer med Tools", Side 502

CAD-Viewer - TNC:/nc_prog/demo/CAD/Pleuel.igs 5
e ep@ v 2P B LFEO| %@k (Plocomis X HII
NG [IDElement |

s
x2 ]
®s ]
.
Rs 2
e (/]
®7 ]
‘o 7]
X @ jbj,/f
w0 EJ]
mi )]

Layer:
Type: Circular arc
Start

X 168.0000
¥ -36.0000
End

X 164.0000

¥ -40.0000
Center

X 164.0000
Y =36.0000
R 4.0000

|20 | 4 |xy|c

CAD-Model med markeret kontur
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(Option #42)

Symbol i CAD import
Med CAD import viser styringen fglgende hjaelpefunktioner i menuliste:

Symbol

Funktion

Kopiere hele listeindhold

Kopiere hele listeindhold i fil

Kopiere hele listeindhold i mellemlager

Indstil overgangstolerance

Tolerancen fastlaegger, hvor langt nabo konturelementer ma
ligge fra hinanden. Med tolerancen kan De udjsevne ungjag-
tigheder, som blev lavet ved fremstillingen af tegningen.
Grundindstillingen er fastlagt til 0,007 mm

Celler CR

Cirkelbuefunktionen fastlaegger om cirkelen skal udlaeses i C-
format eller i CR-format, f.eks. for cylinderkappeinterpolation, i
NC-program.

Forbindelse mellem positionsvisning

Fastleeg, om styringen ved valg af bearbejdningspositionen af
korsel af vaerktgj skal vise stiplede linjer

Brug vejoptimering

Styringen optimerer kgrselsbevaegelse af vaerktgjet, at den
giver den korteste mulige vej mellem bearbejdningspositioner-
ne. Ved gentagende tryk saetter De optimeringen tilbage.

Seg cirkel efter diameteromrade, overfar centrumkoordi-
nater i positionsliste

Styringen abner et pop-up vindue, i hvilket De kan filtrerer
boringerne (fuldcirkel) efter stgrrelse

Overtag fra Konturen
Fglgende elementer er valgbare som kontur:
® Linje segment (Ligelinje)

m Cirkel (helcirkel)
® Bue (delcirkel)

m Polyline (poly-linie)

m Vilkarlig kurve (feks. spiline, ellipse)

De kan ogsd med CAD.Viewer, med option #50, vaelge konturer for
drejebearbejdning. Er option #50 ikke frigivet, er ikonen gra. Fgr De vaelger Dreje
kontur, skal De saette henfgringspunkt i drejeaksen Nar De veelger en Dreje kontur,
bliver konturen gemt med Z- og X-koordinater. Desuden bliver samtlige X-koordinater
i Dreje-kontur angivet som diametermal, dvs. tegningsmal for X-aksen bliver
fordoblet. Alle konturelementer nedenfor drejeaksen kan ikke veelges og bliver lagt

gra.
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Linearisering

Ved linearisering bliver en kontur opdelt i enkelte positioner. CAD import fremstiller
for hver position en retlinje L. dermed kan De med CAD Import ogsad overfgrer
konturer, der med banefunktioner som ikke kunne programmeres af styringen, f.eks.
Splines.

CAD-Viewer inealiserer alle konturer, der ikke ligger i XY-planet. Jo finere De
definerer oplgsningen, desto mere preecist fremstiller styringen konturene.

Overfgrsel af position

De kan ogsa gemme positioner med CAD import f.eks. for boringer.

For at veelge bearbejdningspositioner, star fglgende tre muligheder til radighed:
B Enkeltvalg

m Flere valg indenfor et omrade

® Flere valg vha. sgrefilter

Yderligere informationer: "Vaelg position’, Side 290

De kan veelge fglgende filtyper:

m Punkte-Tabelle (.PNT)

m Klartextprogram (.H)

Nar De gemmer bearbejdningspositioner i et Klartekstprogram, sa danner styringen
for hver bearbejdningsposition en separat linjeblok med Cykluskald (L X... Y... Z...
F MAX M99).

Filterindstilling ved flervalg

Efter at De med hurtigvalg har markeret borepositioner, viser styringen et pop-
up vindue, i hvilket der vises til venstre de mindste og til hgjre de stgrste fundne
boringsdiameter. Med knappen nedenunder diametervisningen kan De indstille
diameter sdledes, at De kan overtage den gnskede boringsdiameter.

Folgende knapper star til radighed:
lkon Filterindstilling mindste diameter:

< Vis den mindste diameter der er fundet (grundindstilling)

Vis den naestmindste diameter der er fundet

Vis den naeststgrste diameter der er fundet

55 Vis den stgrste diameter der er fundet Styringen seetter filte-
ret for den mindste diameter pa den veerdi, der er sat for den
stgrste diameter

ol

lkon Filterindstilling stgrste diameter:

<< Vis den mindste diameter der er fundet Styringen saetter filte-
ret for den stgrste diameter pa den veerdi, der er sat for den
mindste diameter

Vis den naestmindste diameter der er fundet

Vis den naestst@rste diameter der er fundet

Lk B

551 Vis den stgrste diameter der er fundet (grundindstilling)
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13.4.1 Valg og gem kontur

o m Fglgende instruktioner geelder for betjening med mus. Du kan ogsa
bruge bergringsbevaegelser til at fuldfgre trinene.

Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskaermbevaegelser’,
Side 70

m Fraveelg, sletning og lagring af elementer fungerer pd samme made,
nar du tager konturer og positioner.

Veelg kontur med tilgaengelig konturelementer

De veelger og gemmer en kontur med eksisterende konturelementer pa fglgende
made:
G‘ > Veelgkontur

> Positionere cursoren til det fgrste konturelement

> Styringen viser den foresldede rotationsretning som en stiplet
linje.

» Placer om ngdvendigt markgren i retning af det endepunkt, der
er laengere vaek

> Styringen aendre den foresldede rotationsretning.

> Veelg Konturelement.

> Styringen fremstiller det valgte konturelement med blat, og
markerer det i vindue listevisning.

> Styringen viser yderligeelementer af kontur grgnt.

Styringen foreslar konturen med den mindste
retningsafvigelse. For at eendre det foresldede
konturforlgb, kan De veelge sti uafhaengig af
tilgeengelig konturelementer.

> Veelg sidst gnskede element af kontur

> Styringen fremstiller alle konturelementer til det valgte
elementmed blat, og markerer det i vindue listevisning.

H > Veelg Kopiere hele listeindhold i fil

Styringen abner vindue Definere filnavn for kontour-
program.

Indlaes navn

Veelg Sti lagerplacering

Veelg Gem

Styringen gemmer den valgte kontur som NC-Programm.

v

v v.v Y

0 ®  Alternativt kan De med Symbol Kopiere hele listeindhold i
mellemlager indfgje valgte Kontur vha. mellemlager i et eksisterende
NC-Program.
m Nar De trykker CTRL tasten samtidig med at De vaelger et element,
veelger styringen at eksporterer elementet.
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Veelg sti uafhaengig af eksisterende konturelementer

De veelger en sti uafhaengig af eksisterende konturelementer som fglger:
G > Veelgkontur

R

Veelg Selektieren

Styringen aendre symbolet og aktiverer funktion Indfej.
Positioner pa gnskede konturelement

Styringen viser valgbare punkter:

m Slut- eller midtpunkter pa en linje eller en kurve

= Kvadrantovergange eller centrum af en cirkel

B Skeeringspunkter mellem eksisterende elementer

> Veelg gnskede punkt

> Veelg yderligere konturelementer

VvV v VYV

o Nar konturelementet der skal forlaenges/forkortes er en retlinje,
sé forlaenger/forkorter styringen konturelementet lineaert. Nar
konturelementet der skal forlaenges/forkortes er en cirkelbue, s
forlaenger/forkorter styringen cirkelbuen cirkuleert.

Gem Kontur som raemnedefinition (Option #50)
For at benytte en rdemnedefinition i drejedrift, behgver styringen en lukket kontur.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Anvend udelukkende indenfor réemnedefinition lukkede konturer. | alle andre
tilfeelde bearbejdes lukkede konturer ogsé langs rotationsaksen, hvilket fgrer til
kollisioner.

> Veelg eller programmer udelukkende de ngdvendige konturelementer, f.eks.
indenfor en faerdigdeldefinition.

De veelger en lukket kontur som fglger:
G‘ > Veelgkontur

v

Veelg alle kraevede konturelementer
Veelg startpunkt for fgrste konturelement
Styringen lukker konturen

\ 2 4

13.4.2 Vaelg position

0 ® Fglgende instruktioner geelder for betjening med mus. Du kan ogsé
bruge bergringsbevaegelser til at fuldfgre trinene.

Yderligere informationer: "Almindelige bergringsskaermbevasgelser”,
Side 70

® Fraveelg, sletning og lagring af elementer fungerer pd samme made,
ndr du tager konturer og positioner.

"Veelg og gem kontur"
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(Option #42)

Enkeltvalg

De veelger en enkelt position som fglger, f.eks. boring:

_F >

VvV vV VY

Veelg Positioner

Positionere cursoren pa gnskede element.

Styringen viser omfanget og midtpunkt af det orange element.

Veelg gnskede element

Styringen markerer det valgte element blat, og viser det i
vindue listevisning.

Flervalg ved omrade

De veelger flere positioner indenfor omradet som falger:

_F >
B

VvV v VY

v

>

Veelg Positioner

Veelg Selektieren
Styringen aendre symbolet og aktiverer funktion Indfej.
Optegn omrade med venstre museknap nede

Styringen abner vinduet Cirkel midtpunkt efter diameter
segning og viser den mindst og stg@rst fundet diameter.

Evt. eendre filterinfstilling
OK veelges

Styringen markerer alle positioner af valgte diameteromrade
blat, og viser det i vindue listevisning.

Styringen viser karselsvej mellem positioner.

Flervalg ved sggefilter

De veelger flere positioner vha. et sggefilter som fglger:

@ >
@ >

Anvisninger

® Indstille den rigtige méleenhed, da i CAD-filen desangaende ingen informationer

indeholder.

m Bemazerk, at maleenhed af NC-Programmer og CAD-Viewer stemmer overens.

Veelg Positioner

Veelg Seg cirkel efter diameteromrade, overfaor
centrumkoordinater i positionsliste

Styringen abner vinduet Cirkel midtpunkt efter diameter
s@gning og viser den mindst og stgrst fundet diameter.

Evt. aendre filterinfstilling
OK veelges

Styringen markerer alle positioner af valgte diameteromrade
blat, og viser det i vindue listevisning.

Styringen viser kgrselsvej mellem positioner.

Elementer, som fra CAD-Viewer er gemt i mellemlageret, ikke indeholder
information om méleenhed.

m  Styringen afgiver to rdemne-definitioner (BLK FORM) med i konturprogrammet.
Den fgrste definition indeholder opmalingen af den totale CAD-fil, den anden - og
dermed virksomme definition - omslutter det valgte konturelement, sdledes at en

optimeret rAemnestgrrelse opstar.
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Anvisning for konturoverfgrsel

® Nar De i vindue listevisning dobbeltklikker pa en Layer, skifter styringen til
funktionen konturoverfgrsel og veelger fgrst det egnede konturelement. Styringen
markerer de andre valgbare elementer pd konturen grgn. Med denne procedure
undgdr du manuel sggning efter en konturstart, isaer efter konturer med mange
korte elementer.

m De veelger det fgrste konturelement sdledes, at en kollisionsfri tilkgrsel er mulig.

® De kan sd ogsa veelge en kontur, nr konstruktgren har gemt linjerne pa
forskellige Layer.

m Fastleeg omigbsretningen ved konturvalg, s& det stemmer overens med den
gnskede bearbejdnings retningen.

m De valgbare grgnfarvede konturelementer influerer det mulige stiforlgb. Uden
grgnne elementer viser styringen alle muligheder. For at fjerne foresladede
konturforlgb, klikker De samtidig med De holder CTRL nede, pa det fgrste grgnne
element.

Alternativt kan De skifte til Fjern-funktion:

13.5 Opret STL-filer med 3D-Gitter (Option #152)

Anvendelse

De opretter med Funktion 3D-Gitter STL-filer fra 3D-Modellen. Dermed kan De f.eks.
reparere defekte filer af spaendeanordninger og veerktgjsholdere, eller placere STL-
filer genereret fra simuleringen til en anden beabejdning.

Anvendt tema
®  Opspaendingsovervagning (Option #40)
m Eksporter simuleret emner som STL-filer
® Anvend STL-fil som rdemne
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Forudsaetning
= Software-Option #152 CAD-Model Optimering

Funktionsbeskrivelse
Hvis De veelger Symbol 3D-Gitter, skifter styringen til funktion 3D-Gitter. Dermed
laegger styringen et net af trekanter i CAD-Viewer dbnede 3D-Model.

Styringen forenkler den originale model og eliminerer fejl, f.eks. smé huller i
overfladens volumen eller selvskaeringer.

De kan gemme resultatet og bruge det i forskellige styringsfunktioner, f.eks. som
rdemne ved hjeelp af funktionen BLK FORM FILE.
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CAD-Viewer - SF:/sharedFolder/2_Flansch_flange

Maec B OB |l csmBl omP

stl

3D-Model i funktion 3D-Gitter

Den forenklede model eller del heraf, kan veere stg@rre eller mindre end
udgangsmodellen. Resultatet afhaenger af kvaliteten af udgangsmodellen og den
valgte indstilling i funktion 3D-Gitter.

Vinduet listevisning indeholder fglgende informationer:

Omrade

Original-trekant

Betydning

Antal trekanter i udgangsmodellen

Antal trekanter:

Antal trekanter med aktiv indstilling i forenklet model

o Nar omradet vises grgnt, ligger antal af trekanter i
optimalt omréade.

De kan yderlig reducerer antallet af trekanter med
de tilgaengelige funktioner.

Yderligere informationer: "Funktioner for den
forenklede model", Side 294

max- tilleeg Maksimale forstgrrelse af trekanter
Flade over Procentuel gget overflade sammenlignet med udgangsmodel-
granse len

max- fradrag

Maksimal krympning af det trekantede net sammenlignet med
den originale model

Flade under
graense

Procentuel krympet overflade sammenlignet med udgangs-
modellen
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Omrade Betydning

Reparationer Gennemfgrte reparationer af udgangsmodellen

Nar en reparation er gennemfart, viser styringen typen af
reparation, f. eks. Ja : Alle Int Shells.

Reparationsmeddelelsen bestar af fglgende indhold:
m Alle
CAD-Viewer har lukket Igkker i 3D-modellen.
m INT
CAD-Viewer har Igst selvskeeringer.
u Shells
CAD-Viewer har sldet flere separate volumer sammen.

For at anvende STL-filer i styringsfunktioner, skal STL-filerne opfylde fglgende
betingelser:

= Max. 20 000 trekanter
m Trekantet netveerk danner en lukket konvolut

Jo flere trekanter der anvendes i en STL-fil, jo mere regnekraft behgver styringen i
simulation.

Funktioner for den forenklede model

For at reducerer antal trekanter, kan De definere yderligere indstillinger for den
forenklede model.

CAD-Viewer tilbyder fglgende funktioner:

Symbol Funktion

A Tilladt forenkling

Med denne funktion forenkler De udgangsmodellen med de
indgivne tolerancer. Jo hgjere De indgiver veerdien, jo mere kan
overfladerne afvige fra originalen.

El'r_)' Fjern boringer <= diameter

Med denne funktion fjerner De boringer og lommer op til den
indtastede diameter fra den originale model.

% Vis kun optimeret net

For at vurdere afvigelserne skal De bruge denne funktion til at
overlejre visningen af det optimerede trekantede net med det
originale net fra kildefilen.

H Gemme

Med denne funktion gemmer De den forenklede 3D-model
med indstillingerne lavet som en STL-fil.
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13.5.1 Position 3D-model til bagsidebehandling

De placerer en STLfil til bagsidebehandling som fglger:
> Eksporter simuleret emner som STL-filer
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

& >
>
>

@ >
>

> Orienter koordinatsystem i omrade PLANE SPATIAL SP*, f eks.

Veelg driftsart Filer

Veelg eksporter STL-filer
Styringen abner STL-filer i CAD-Viewer.
Veelg Oprindelse

Styringen viser i vindue Listevisning informationer til position
af henfgringspunkt.

Indgiv veerdi af nyt henfgringspunkt i omrade Oprindelse,
f.eks. Z-40

Bekraeft indlaesning

A+180 0g C+90
Bekraeft indlaesning

VvV v.v. VvV

Veelg 3D-Gitter

Styringen abner funktion 3D-Gitter og forenkler 3D-Model
med Standardindstillingen.

Evt. kan 3D-Model yderlig forenkles med Funktionen i funktion
3D-Gitter

Yderligere informationer: "Funktioner for den forenklede
model", Side 294

Gemme veelges

Styringen dbner menu Definer filnavn for 3D-Gitter.
Indlaes gnskede navn

Veelg Gem

Styringen gemmer de indgivne STL-filer for
bagsidebearbejdning.

0 De kan inkludere resultatet i BLK FORM FILE-funktionen til en
bagsidebearbejdning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Betjeningshjzelp | Skaermtastatur styringsliste

14.1  Skaermtastatur styringsliste

Anvendelse

Med skaermtastaturet kan De NC-Funktioner, indgive bogstaver og tal sédvel som
navigerer.

Skreemtastaturet tilbyder fglgende Modi:
®  NC-indlaesning

m Tesktindlaesning

B Formelindlaesning

Funktionsbeskrivelse

Styringen abner standardmaessigt efter startprocessen funktionen NC-indleesning.

De kan forskyde tastaturet pa billedeskaermen. Tastaturet forbliver aktiv ved skift af
driftsart, til det bliver lukket.

Styringen meerker position og funktion af skeermtastatur til den slukkes.
Arbejdsomradet Tastatur tilbyder samme funktioner som skaermtastaturet.
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omradet NC-indlzesning

HOME| & |PGUP

4 |GOTO| P&

¥ [PGDN

Skaermtastatur i funktion NC-indlaesning

NC-indleesning indeholder fglgende omrader:

1

oo hWwN

Filfunktioner

Definer favoritter
Kopiere

Indfgje

Indfgj kommentarer
Indfgj punkttegn

Skjul NC-blok
NC-funktioner

Aksetast og teellerindgivelse
Q-parametre

Navigations- og dialogtaster
Skift til tekstindlaesning

o Hvis i omrade NC-Funktioner tasten Q vaelges flere gange, aendre

styringen de indlaeste syntaks i falgende raekkefglge:
= Q
= QL
= QR
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Omrade tekstindlasning

DEL | NO \ END
BLK | ENT il BLK

Skaermtastatur i funktion tekstindlaesning

Tekstindlaesning indeholder fglgende omrader:

Indlaesning

Navigations- og dialogtaster
Kopier og indfgj

Skift til formelindlaesning

A W N -

Omrade for formelindgivelse

Skeermtastatur i funktion formelindlaesning

Formelindlaesning indeholder fglgende omrader:

Indlaesning

Q-parametre

Navigations- og dialogtaster
Kopier og indfgj

Skift til NC-indlaesning

a b~ W N =
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14.1.1 Abne og luk skaermtastatur

De &bner skaermtastatur som fglger:
> Veelg i styringslisten Skaermtastatur
> Styringen &bner skeermtastatur.

De lukker skaermtastatur som fglger:
> Skaermtastatur veelg ved dben skaermtastatur

X > Veelg alternativt indenfor skeermtastatur Luk
> Styringen lukker skaermtastatur.

14.2 Informationsbjeelke meddelelsesmenu

Anvendelse

| meddelelsesmenuen i informationslinjen viser styringen ventende fejl og
informationer. | &ben tilstand viser styringen detaljerede oplysninger om
meddelelserne.
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Funktionsbeskrivelse
Styringen skelner mellem fglgende meddelelsestyper med fglgende symboler:

Symbol Meddelelsestype Betydning
fejl Styringen viser en dialog med valgmuligheder, fra

eu kan ikke slette denne fejl, De kan kun veelge en af
svarmulighederne. Om ngdvendigt fortseetter kontrol-
systemet dialogen, indtil &rsagen eller afhjeelpningen
af fejlen er klart afklaret.

Reset-Fejl Styringen skal genstartes.

@ De kan ikke slette meldingen.

fejl Meldingen skal slettes fgr der kan fortseettes.
Kun nar arsagen er Igst, kan De slette fejlen.

Advarsel De kan fortsaette, uden at skulle slette meldingen.

De fleste advarsler kan altid slettes, ved nogle advars-
ler skal drsagen fgrst lgses.

0 Information De kan fortseette, uden at skulle slette meldingen.
De kan altid slette informationen.
A Anvisning De kan fortsaette, uden at skulle slette meldingen.

Styringen viser tips til naeste gyldige tastetryk.

A Ingen afventende meddelelse

Meddelelsesmenuen er som standard skjult.
Styringen viser meddellelser f.eks. i fglgende tilfaelde:
m |ogisk fejl i NC-Programmer

B |kke eksekverbar konturelement

m Forkert brug af tastesystem

® Hardware-4&ndring

Indhold

- A\ Ingen &ndring nar PGM korer

Meddelelsesmenuen er skjult i informationslinjen

Nar styringen viser en ny meddelelse, blinker pilen i venstre side af meddelelsen.
Med denne pil bekraefter De bekraeftelsen af meddelelsen, derefter reducerer
styringen stgrrelsen af meddelelsen.

Styringen viser fglgende oplysninger i den sammenklappede meddelelsesmenu:
B Meddelelsestype

5 Melding

= Antal afventende fejl, advarsler og oplysninger
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Udfgrlige meddelelser

Hvis De trykker eller klikker pa ikonet eller i meddelelsesomradet, vil styringen rulle
ned i meddelelsesmenuen.

Meldinger

Fejinummer Melding

(1] ‘ 280-03¢8 | SPINDEL ? ‘23.5.2022.’12:57:58:639
d00-0000 | Label defineret flere gange ‘23.5.2022:12:57:47:779

Melding [250-0373]
AKTUEL BLOK IKKE VALGT
After an interruption in the program run, the control cannot resume program run from the present cursor location.

Aktion
Select the desired location for resuming the program with *GOTO" + black number, or with the mid-program startup function.

Gruppering _
Stet alle ® E Luk ned segeell :
em

Meddelelsesmenu udvidet med afventende meddelelser

Styringen viser alle afventende meddelelser kronologisk.
Meddelelsesmenuen viser fglgende information:

B Meddelelsestype

B Fejlnummer

= Melding

= Dato

m Yderligere oplysninger (arsag, afhjeelpning)

Slet meddelelser

De har fglgende muligheder for at slette meddelelser:
m Taste CE

B CE-knap i meddelelsesmenuen

® Knap Slet alle i meddelelsesmenu

Detalje

Med knappen Detaljer kan De vise og skjule interne oplysninger om meddelelser.
Disse oplysninger er vigtige i tilfaelde af service.

Gruppering

Hvis De aktiverer knappen Gruppering, viser styringen alle meddelelser med samme
fejinummer pa én linje. Dette gor listen over meddelelser kortere og klarere.

Styringen viser antallet af meddelelser under fejinummeret. Med CE sletter De alle
meddelelser fra en gruppe.

Servicefil
Med knappen Servicefil gem kan De oprette en service fil.

En servicefil kan hjeelpe serviceteknikeren med fejlfinding. Styringen gemmer data,
der giver information om maskinens aktuelle situation og behandling, f.eks. aktive
NC-Programmer op til 10 MB, veerktgjsdata og nggleprotokoller.
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14.2.1 Opret servicefil

De opretter en servicefil som fglger:
A > Oben meddelelsesmenuen
Veelg Servicefil gem
Styringen abner vinduet Gem Servicefil.
Indlees filnavn
OK veelges
Styringen gemmer servicefil i mappen TNC:\service.

OK

VvV Vv vV VY
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Grundlaget

Anvendelse

De kan bruge tastesystemfunktionerne til at indstille referencepunkter pd emnet,
tage mal pd emnet og bestemme og kompensere for emneforskydninger.
Anvendt tema
B Automatisk tastesystemcyklus

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
® Henfgringstabel

Yderligere informationer: "Henfgreingspunkttabel’, Side 399
= Nulpunkttabeller

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
®  Henfgringssystem

Yderligere informationer: "Henfgringssystem’, Side 176
B Forudtildelte variabler

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Forudsaetninger
= Kalibreret emne-Tastesystem
Yderligere informationer: "Kalibrer emne-tastesystem”, Side 318
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Funktionsbeskrivelse
Styringen tilbyder i driftsart Manuel i anvendelsen Opsaetning fglgende funktioner til

0}
| ]

pretning af maskinen:
Saet emne-henfgringspunkt
Bestem emneskraflade og kompenser
Kalibrer emne-tastesystem
Kalibrer veerktgj-tastesystem
Maling af veerktgjet

Styringen tilbyder fglgende tastemetoder inden for funktionerne:

manuel tastemetode

De positionerer og starter enkelte tasteprocesser indenfor tastesystemfunktioner
manuelt.

Yderligere informationer: "Szet henfgringspunkt i en lineger akse', Side 313
Automatisk tastemetode

De positionerer tastesystemet manuelt fgr start af tasteproces pa det fgrste
tastepunkt og udfylder en formular med de enkelte Parameter for de forskelleige

tastesystemfunktioner. Hvis De starter tastesystemfunktionen, positionerer
styringen automatisk og taster automatisk.

Yderligere informationer: "Bestem cirkelmidten af en Tap med den automatiske
tastemetode ", Side 314

E Tastefunktion [m]
Tast vinkel
Plan (PL) Plan over Drejning (ROT)  Skaeringspunkt
cylinder (PLC) P
Tast Position
[ @ & D
o_9 ‘
Position (POS)  Cirkel (CC) Moenstercirkel ~ Midterakse (CL)
(CPAT)
Bvrige funktioner
e &
Kalibrere Maling af Klarger
tastsystem vaerkiejet speendemiddel

Arbejdsomréde Tastefunktion
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Oversigt
Tastesystemfunktionerne er opdelt i fglgende grupper:

Tast vinkel
Gruppe Tast vinkel indeholder fglgemnde Tastesystemfunktioner:

Taste Funktion

Plan (PL) Med funktion Plan (PL) bestemmer De rumvinklen af et plan.

% Efterfelgende gemmer De veerdien i henfgringspunkttabel eller
opretter planet.

Plan over cylin-  Med funktion Plan over cylinder (PLC) taster De en eller to

der (PLC) cylinder med forskellige hgjder. Styringen beregner rumvinklen

féi for et plan ud fra de tastede punkter.

Féﬂ Gem derefter veerdierne i referencepunkttabellen eller juster

planet.

Drejning (ROT) Med funktion Drejning (ROT) bestemmer De en emneskrafla-

de vha. en ret linje.
@ Gem derefter den konstaterede forskydning som en
basistransformation eller offset i referencepunkttabellen.

Yderligere informationer: "Emne-drejningen bestemmes og
kompenseres", Side 315

Skaeringspunkt Med funktion Skaeringspunkt (P) taster De fire tasteobjekter.

(P) Tasteobjekterne kan vaere enten positioner eller cirkler. Ud fra
de bergrte objekter bestemmer styringen skaeringspunktet for
%oﬂ akserne og forskydningen af emnet.

De kan seette skaeringspunktet som henfgringspunkt. Den
konstaterede skraflade kam De overfgrer som basistransfor-
mation eller som Offset i henfgringspunkttabellen.

6 Styringen opfatter en basistransformation som en grunddrejning og en
Offset som borddrejning.

Yderligere informationer: "Henfgreingspunkttabel’, Side 399

Du kan kun overtage heeldningen som borddrejning, hvis der er en
borddrejningsakse pa maskinen, og dens orientering er vinkelret pa
emnets koordinatsystem W-CS.

Yderligere informationer: "Sammenligning af offset og 3D-
grunddrejning’, Side 325
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Tast Position

Gruppe Tast Position indeholder fglgende tastesystemfunktioner:

Taste

Funktion

Position (POS)

[ oo

Med funktion Position (POS) taster De en position i X-akse, Y-
akse eller Z-akse.

Yderligere informationer: "Saet henfgringspunkt i en lineager
akse", Side 313

Cirkel (CC) Med funktion Cirkel (CC) bestemmer de koordinaterne for et
cirkelmidtpunkt, f.eks. en boring eller ved en Tap.

@ Yderligere informationer: "Bestem cirkelmidten af en Tap
med den automatiske tastemetode ', Side 314

Moenstercirkel Med funktion Moenstercirkel (CPAT) bestemmer De

(CPAT) midtpunktskoordinaterne af en mgnstercirkel.

I=N

o_9

Midterakse (CL)

T

Gruppe @vrige funktioner
Gruppe @vrige funktioner indeholder fglgende Tastesystemfunktioner:

Med funktion Midterakse (CL) bestemmer de midtpunktet ef
en kam eller en Not.

Taste

Funktion

Kalibrere tastsy-

Med funktion Kalibrere tastsystem bestemmer De laengde og

stem radius af et emne-tastesystem.

Yderligere informationer: "Kalibrer emne-tastesystem’,

Side 318
Maling af Med funktion Maling af vaerktajet maler De veerkigjet ved at
vaerktojet ridse.

/.

| denne funktion understgtter styringen fraesevaerktgjer,
boreveerktgjer og drejeveerktgjer.

Set up fixtures

&

[

Med funktion Set up fixtures bestemmer De med et emne-
tastesystem positionen af et spaendejern i maskinrummet.

Yderligere informationer: "Spannmittel in Kollisionsiberwa-
chung einmessen’, Side
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Kontaktflader

Generelle knapper i Tastesystemfunktioner
Afhaengig af den valgte Tastesystemfunktion star falgende funktioner til raddighed:

Taste Funktion
« Afslut aktive tastesystemfunktioner
& Aben vindue Z£ndre henferingspunkt

| vindue £ndre henfgringspunkt vaelger De arbejdsemnets
henfgringspunkt og juster eventuelle vaerdier i henfgrings-
punkttabellen.

Yderligere informationer: "Henfgreingspunkttabel’, Side 399
® Vis hjeelpebillede for valgte TASTESYSTEMFUNKTION

Veelg tastretning

Overfgr Akt.-Position

O_’D Tilkgr og tast manuelt punkter pa en lige overflade
@ W] Tilkgr og tast manuelt punkter p& en Tap eller i en boring
@) ] Tilkgr og tast automatisk til punkter pa en Tap eller i en boring

Hvis dbningsvinklen indeholder vaerdien 360°, returnerer styrin-
gen efter sidste tasteproces tastesystemet til emnet til positio-
nen fgr Tastefunktionen blev startet.
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Kalibrering af tastefladen
Styringen tilbyder falgende muligheder for kalibrering af 3D-tastesystem:

Taste Funktion
El Kalibrering laengden af et 3D-tastesystem
@ioi Kalibrering radius af et 3D-tastesystem

Overfor kalibre-  Overfgr vaerdi fra kalibreringsprocessen til vaerktgjsstyring
ringsdata

Yderligere informationer: "Kalibrer emne-tastesystem’, Side 318

Du kan kalibrere en 3D-touchprobe ved hjeelp af en kalibreringsstandard, f.eks. med
en kalibreringsring.

Styringen stiller falgende muligheder til radighed:

Taste Funktion
iz Radius og midtforskydning overfgres med en kalibreringsring
o Radius og midtforskydning bestemmes med en kalibrerings-
ring
Q Radius og midtforskydning overfgres med en kalibreringskugle

Valgfri emne-Tastesystem 3D-kalibrering (Option #92)
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Yderligere informationer: "3D-Kalibrering (Option #92)",
Side 319

Kontaktflade i vindue Bearbejdninggsplan inkonsekvent!

Hvis position af drejeakse ikke stemmer overens med drejefunktionen i vindue 3D-
Rotation, dbner styringen vinduet Bearbejdninggsplan inkonsekvent!.

Styringen tilbyder i vinduet Bearbejdninggsplan inkonsekvent! fglgende

Funktioner:

Taste Funktion

3D-ROT Overfer  Med Funktion 3D-ROT Overfar Status overfgrer De position

Status af drejeakse i vindue 3D-Rotation.
Yderligere informationer: "Vindue 3D-Rotation (Option #8)",
Side 197

3D-ROT Ignorer  Med Funktion 3D-ROT Ignorer Status beregner styringen

Status tasteresultaterne under antagelse af, at rotationsakserne er i
nulposition.

Rundakse opret  Med Funktion Rundakse opret opretter De drejeaksen pa den
aktive svingsitiation i vindue 3D-Rotation.
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Knapper til fastlagte malte veerdier

Efter at De har udfert en tastesystenfunktion, veelger De den gnskede
styringsreaktion.

Styringen tilbyder fglgende funktioner:

Taste Funktion

Aktive henfg- Med Funktion Aktive henferingspunkt korrigeres overfgre
ringspunkt De maéleresultatet til den aktive linje i henfgringspunkttabellen.
korrigeres Yderligere informationer: "Henfgreingspunkttabel’, Side 399

Nulpunkt skriv Med Funktion Nulpunkt skriv overfgre De maleresultatet i den
gnskede linje i Nulpunktstabellen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Opret rundbord  Med Funktion Opret rundbord opretter De drejeaksen
mekanisk efter maleresultatet.

Protokolfiler for tastesystemcyklus

Efter at styringen har udfert en vilkarlig Tastesystem-Cyklus, skriver styringen
maleveerdien til filen TCHPRMAN.htm!.

Dekan kontrollere aflaesninger af tidligere malinger i filen TCHPRMAN.html.

Hvis De i maskin-parameter FN16DefaultPath (Nr. 102202) ikke har angivet en sti,
gemmer styringen filen TCHPRMAN.html i hoved-biblioteket TNC:\ .

Nar De udfgrer flere Tastesystem-Cyklus efter hinanden, s gemmer styringen
malevaerdierne under hinanden.
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15.1.1 Seet henfgringspunkt i en linezer akse

De tastercepunktet i enhver akse som fglger:

@

[ Jeo

&

Aktive henfaringspunkt
korrigeres

>

vV V¥V Vv VVvVVVvyyVvyy

Veelg driftsart Manuel

Kald emne-tastesystem som veerktgj

Veelg anvendelsen Opsaetning

Veelg Tastesystemfunktion Position (POS)

Styringen abner Tastesystemfunktion Position (POS).
Veelg £ndre henferingspunkt

Styringen abner vinduet Z£ndre henferingspunkt.
Veelg @nskede linje i henfgringstabellen

Styringen markerer den valgte linhe grgn.

Overtage velges

Styringen aktiverer den valgte linje som emne-
henfgringspunkt.

Brug emne-tastesystemet til at placere emnets taster i den
gnskede tasteposition, f.eks. over emnet i arbejdsrummet.

Veelg tasteretning, f.eks. Z-

Tryk tasten NC-START

Styringen udfgrer tasteprocessen og traekker derefter
automatisk emne-tastesystemet tilbage til udgangspunktet.

Styringen viser maleresultatet.

| omrade Nom. veerdi Indgiv nyt henfgringspunkt for tastede
akse, f.eks. 1

Veelg Aktive henferingspunkt korrigeres

Styringen indfgrer det definerede saetpunkt i
referencepunkttabellen.

Nar De har afsluttet tasteprocessen i den fgrste akse,
kan De bruge tastefunktionen Position (POS) til at
probe op til to andre akser.

Veelg Afslut tastning
Styringen lukker tastefunktionen Position (POS).
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15.1.2 Bestem cirkelmidten af en Tap med den automatiske tastemetode

De taster et cirkelmidtpunkt som fglger:
("9 > Veelg driftsart Manuel

> Kald emne-tastesystem som veerktgj

Yderligere informationer: "Anvendelse Manuel drift", Side 128
Veelg anvendelse Opsaetning

Veelg Cirkel (CC)

Styringen abner tastefunktionen Cirkel (CC).

Veelg evt. et andet henfgringspunkt for tasteprocessen

vVVvVvVYyy

Veelg malemetode A

%
B

Veelg Konturtype, f.eks. Tap
Indlaes Diameter, f.eks. 60 mm
Indlaes Startvinkel, f.eks. —180°
Indlses Abningsvinkel, f.eks. 360°

Placer 3D-tastesystem pa den gnskede tasteposition ved siden
af emnet og under emnets overflade

Veelg tasteretning, f.eks. X+
Drej tilspaendingspotentiometeret til nul
£ > Tryk tasten NC-START

vV vyVvyyvVvyy

v

v

> Drej tilspaendingspotentiometeret langsom op

> Styringen udfgrer tastesystemfunktionen baseret pa de
indtastede data.

> Styringen viser maleresultatet.

» | omrade Nom. vaerdi indgiv nyt henfgringspunkt for den
tastede akse, f.eks. 0

@ > Veelg Aktive henferingspunkt korrigeres
> Styringen saetter henfgringspunktet pa den indgivne nom.
veerdi.
« > Veelg Afslut tastning

> Styringen lukker tastefunktionen Cirkel (CC).

x ¥
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15.1.3 Emne-drejningen bestemmes og kompenseres

De taster en emne-drejning som fglger:

@

T

@

3

L5
Aktive henforingspunkt
korrigeres

>

VvV VvyVvVYyy

v

Veelg driftsart Manuel

Kald 3D-tastesystem som veerktgj

Veelg anvendelse Opsaetning

Veelg Drejning (ROT)

Styringen abner tastefunktionen Drejning (ROT).
Veelg evt. anden henfgringspunkt for tasteprocessen

Positioner 3D-tastesystem pa gnskede tasteposition i
arbejdsrummet

Veelg tasteretning, f.eks. Y+

Tryk tasten NC-START

Styringen udfgrer den fgrste tasteproces og begraenser de
tasteretninger, der kan veelges efterfglgende.

Placer 3D-tastesystemet ved den anden tasteposition i
arbejdsomradet

Tryk tasten NC-START

Styringen udfgrer tasteprocessen og viser derefter
maleresultaterne.

Veelg Aktive henferingspunkt korrigeres

Styringen overfgrer den fastlagte grunddrejning til SPC-
kolonnen pa den aktive linje i referencepunkttabellen.

Afhaengigt af veerktgjsaksen kan maleresultatet ogsa
skrives i en anden kolonne i referencepunkttabellen,
f.eks. SPA.

Veelg Afslut tastning
Styringen lukker tastefunktionen Drejning (ROT).

Y
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15.1.4 Benyt Tastsystemfunktionen med mekanisk taster eller maleur

Hvis Deres maskine ikke har en elektronisk 3D-tastesystem, kan De bruge alle
manuelle tastesystemfunktioner med manuelle tastemetoder, ogsd med mekaniske
prober eller ved hjeelp af ridser.

dertil tilbyder styringen knappen Overfer position.

De bestemmer en grunddrejning med en mekanisk taster som fglger:

(«9 > Veelg driftsart Manuel

> Indseet veerktg), f.eks. analog 3D-stater eller fglermaleudstyr
> Veelg anvendelsen Opsaetning
@ > Veelg tastefunktion Drejning (ROT)

> Veelg tasteretning, f.eks. Y+

> Kogr den mekaniske taster til den fgrste position, som skal
overtages af styringen

> Veelg Overfer position
Styringen gemmer den aktuelle position.

Kgr den mekaniske taster til den naeste position, som skal
overtages af styringen

Veelg Overfar position
Styringen gemmer den aktuelle position.
Veelg Aktive henferingspunkt korrigeres

Styringen overfgrer den fastlagte grunddrejning til den aktive
linje i referencepunkttabellen.

vV VvV

VvV v Vv VY

Aktive henfaringspunkt
korrigeres

De fastlagte vinkler har forskellige virkninger alt
efter, om de overfgres til den tilsvarende tabel som
forskydning eller som grunddrejning.

Yderligere informationer: "Sammenligning af offset
og 3D-grunddrejning", Side 325

< > Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastefunktionen Drejning (ROT).
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Anvisninger

®  Nar De anvender et bergringslgst emne-tastesystem, anvender De tredjeparts
Tastesystemfunktioner, som f.eks. ved et Lasertastesystem. Vaer opmaerksom
pa maskinhandbogen!

m Tilgaengeligheden til Pallette-henfgringstabellen i Tastesystemfunktionerne
afhaenger af maskinfabrikantens konfiguration. Vaer opmaerksom pa maskin-
handbogen!

m |ndseettelse af Tastesystemfunktioner deaktiverer Globale Programmeinstillinger
GPS (Option #44) midlertidigt.
Yderligere informationer: "Global Programindstilling GPS (Option #44)", Side 236

m De kan kun begraenset udnytte manuelle Tastesystemfunktionerne i drejedrift
(Option #50).

m Tastesystemet skal separat kalibreres i drejedrift. Maskinbordets grundposition
kan ved freese- og drejedrift afvige, De skal kalibrere Tastesystemet i drejedrift

uden centerforskydning. For at gemme de yderligere kalibrerede veerktgjsdata i
det samme vaerktgj, kan De oprette et vaerktgjsindeks.

Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 144

m Hvis De taster med aktiv spindelsporing med beskyttelsesdgren dben, er antallet
af spindelomdrejninger begraenset. Hvis det maksimale antal tilladte spindelom-
drejninger nas, aendres spindlens rotationsretning, og styringen kan ikke laengere
orientere spindlen pa den korteste vej.

= Nar De forsgger, at seeeete et henfgringspunkt i en spaerret akse, giver styringen
alt efter indstilling fra maskinproducenten en advarsel eller en fejlmelding.

m  Hvis De skriver i en tom linje i henfgringspunkttabellen, udfylder styringen
automatisk de gvrige kolonner med veerdier. For fuldsteendigt at definerer et
henfgringspunkt, skal De bestemme veerdi i alle akser og skrive dem i henfgrings-
tabellen.

m Huvis der ikke er infkoblet et emne-tastesystem, kan De med NC-Start udfgrer
en positionsoverfgesel. Styringen viser en advarsel, at der i dette tilfeelde ikke er
nogen tastebeveegelse.

m De skal genkalibrere emne-tastesystemet i fglgende tilfeelde:
m |driftseettelse
m Tastestift brud
m Skift tastestift
®  /ndring af tasttilspaending
®  Uregelmaessigheder, f.eks. ved opvarmning af maskinen
m  /ndring af den aktive veerktgjsakse

Definition

Spindelsporing

Hvis Parameteren Track er aktiv i tastesystemtabellen, orienterer styringen
emnets tastesystem séledes, at det samme punkt altid bergres. Ved at afbgje i

samme retning kan du reducere malefejlen til gentagelsesngjagtigheden af emne-
tastesystemet. Disse forhold kalder man spindelsporing.
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15.2 Kalibrer emne-tastesystem

Anvendelse
For at kunne bestemme det faktiske kontaktpunkt for et 3D-tastesystem, skal De
kalibrere tastesystemet. Ellers kan styringen ikke bestemme et eksakt maleresultat.

Med 3D-kalibrering bestemmer du den vinkelafhaengige afbgjningsadfaerd for et
emne-tastsystem i enhver tastretning (Option #92).

Anvendt tema
= Kalibrer emne-tastesystem automatisk
Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
B Tastesystemtabel
Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp’, Side 388
® |Indgrebsvinkelafhaengighed 3D-Radiuskorrektur (Option #92)
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Ved kalibrering bestemmer styringen den aktive laengde af tastestiften og den
aktive radius for tastekuglen. For kalibrering af 3D-tastsystemet opspaender De
en indstillingsring eller en tap med kendt hgjde og kendt indvendig. radius pa
maskinbordet.

Den effektive laengde af emne-tastesystem refererer til vaerktgjsholderens
referencepunkt.

Yderligere informationer: "Vzerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 139

De kan kalibrere emne-tastesystem med forskellige vaerktgjer. De kalibrerer
emne-tastesystem f.eks. ved hjaelp af en fraeset overflade i leengden og en
kalibreringsring i radius. P& denne méade opnér De et forhold mellem emne-
tastesystem og vaerktgjerne i spindlen. Med denne procedure passer vaerktgjet malt
med veerktgjsforudindstilleren og det kalibrerede emne-tastesystem..

318 HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhdndbog Opretning og Afvikling | 01/2022



Tastesystemfunktioner i driftsart Manuel | Kalibrer emne-tastesystem

3D-Kalibrering (Option #92)

Efter kalibrering med en kalibreringskugle, tilbyder styringen muligheden at kalibrerer
tastesystem vinkelafhaengighed. Dertil taster styringen kalibreringskuglen firdelt
vertikalt. 3D-kalibreringsdata beskriver udbgjningsforholdet af tastesystemet i
vilkarlige tasteretninger.

Styringen gemmer afvigelserne i en korrekturveerditabel *.3DTC i mappen TNC:
\system\3D-ToolComp.

Styringen laegger hvert kalibreret tastesystem i egen tabel. | veerktgjs-tabellen bliver i
kolonne DR2TABLE automatisk derfor referenceret.

3D-Kalibrering

Reversmaling

Ved kalibrering med tastekugle-radius, gennemfgrer styringen tasterutinen
automatisk. | fgrste forlgb overfgrer styringen midten af kalibreringsring eller Tap
(grovmaling) og positionerer tastesystemet i centrum. Til slut bliver den egentlige
kalibreringsroutine (fin-maling) af tastekugle-radius overfgrt. Hvis det er muligt at
der er et vendespring med tastesystemet, bliver der ved det videre forlgh overfgrt et
middelforskydning.

Om eller hvordan et tastesystem kan orienteres, er foruddefineret med HEIDENHAIN
tastesystem. Andre tastesystemer konfigurerer maskinproducenten.

Ved kalibrering af radius kan der udfgres op til tre cirkelmalinger afhaengigt af den
mulige orientering af emne-tastesystem. De fgrste to cirkelmalinger bestemmer
midterforskydningen af emne-tastesystem. Den tredje cirkelmaling bestemmer den
effektive tastekugleradius. Hvis der pa grund af emne-tastesystem ikke er nogen
orientering af spindlen eller kun en bestemt orientering mulig, falder cirkelmalingen
veek.
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15.2.1 Kalibrer l2ngden af emne-tastesystem

De kalibrerer et emne-tastesystem i la&engden med en freeset overflade pa fglgende
made:

Mal skaftfraeser pa et veerktgjforindstillingsapparat

> Opbevar den malte skaftfraeser i maskinens veerktgjsmagasin

> Indtast veerktgjsdata for skaftfraeseren i veerktgjsstyringen

> Opspand réemne

™ > Veelg driftsart Manuel

v

> Indskift skaftfraeser i maskinen
> Indkoble spindel, f.eks. med M3
Kras rdemnet vha. et handhjul

Yderligere informationer: "Saet henfgringspunkt med
freeseveerktgjet”, Side 192

Seet henfgringspunkt i veerktgjsaksen, f.ks. Z

Positioner skalftfraeser under rdemnet

Fremfgr med sma veerdier i veerktgjsaksen, f.eks. -0,5 mm
Overfraes réemnet vha. handhjul

Seet henfgringspunkt pany i vaerktgjsaksen, f.eks. Z=0
Stop spindel, f.eks. med M5

Indskift emne-tastesystem

Veelg anvendelse Opsaetning

Veelg Kalibrere tastsystem

v

vV VvV VvV VvV VvV Vv VvYVvyy

Veelg mélemetode Laengdekalibrering
Styringen viser de aktuelle kalibreringsdata.
Indgiv position henfgringsoverflade, f.eks. 0

Placer emne-tastesystemet lige over overfladen af det freesede
omrade

Le &

vV vV y

Fgr De starter tastesystem-funktionen, skal De
kontrollere, om omradet, der skal tastes, er fladt og fri
for spaner.

13 > Tryk tasten NC-START

> Styringen udfgrer tasteprocessen og treekker derefter
automatisk emne-tastesystemet tilbage til udgangspunktet.

» Kontroller resultat
Veelg Overfar kalibreringsdata

> Styringen overfgrer den kalibrerede laengde af 3D-
tastesystemet i veerktgjstabellen.

> Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastesytemfunktionen Kalibrere tastsystem.

Overfer kalibreringsdat

gl
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15.2.2 Kalibrer emne-tastesystem radius

De kalibrerer et emne-tastesystem vha. en indstillingsring i radius som fglger:
» Opspaend indstillingsring pd maskinen, f.eks. vha. klemmer
™ > Veelg driftsart Manuel
> Positioner 3D-tastesystemet i boringen af indstillingsringen

Pas p4, at tastekuglen er komplet saenket ned i
kalibreringsringen. Dermed taster styringen med det
stgrste punkt pa tastekuglen.

> Veelg anvendelse Opsaetning

> Veelg Kalibrere tastsystem
@Zti > Veelg mélemetode Radius
iz > Veelg kalibreringsnormal Indstillingsring

> Indlaes diameteren for Indstillingsringen
> Indlees startvinkel
> Indgiv antal af statepunkter

13 > Tryk tasten NC-START
> 3D-tastesystemet taster i en automatisk tasteroutine

alle kreevede punkter. Styringen beregner den effektive
tastekugleradius. Nar et vendespringmaling er muligt, beregner
styringen midtforskydningen.

» Kontroller resultat
Veelg Overfor kalibreringsdata

> Styringen gemmer den kalibrerede radius af 3D-tastesystemet
i veerktgjstabellen.

> Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastefunktionen Kalibrere tastsystem.

Overfor kalibreringsdat

"l
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15.2.3 3D-kalibrering emne-tastesystem (Option #92)

De kalibrerer et emne-tastesystem med en kalibreringskugle i radius pa fglgende

made:
» Opspand kalibreringskuglen pd maskinbordet, f.eks. med klemmer
™ > Veelg driftsart Manuel

> Positioner emne-tastesystemet midt over kuglen
> Veelg anvendelse Opsatning
> Velg Kalibrere tastsystem

)t

Q

v

Veelg mélemetode Radius

v

Veelg kalibreringsnormal Kalibreringskugel

Indlees diameteren for kuglen
Indlaes startvinkel

Indgiv antal af statepunkter
Tryk tasten NC-START

3D-tastesystemet taster i en automatisk tasteroutine

alle kreevede punkter. Styringen beregner den effektive
tastekugleradius. Nar et vendespringmaling er muligt, beregner
styringen midtforskydningen.

> Kontroller resultat
Veelg Overfor kalibreringsdata

> Styringen gemmer kalibrerede radius af 3D-tastesystem i
veerktgjstabellen.

> Styringen viser malemetoden 3D-Kalibrering.
g% > Veelg mélemetode 3D-Kalibrering

£3

vV Vv Vv Vvy

Overfor kalibreringsdat

|

» Indgiv antal af tastepunkter
13 > Tryk tasten NC-START

> 3D-tastesystemet taster i en automatisk tasteroutine alle
kreevede punkter.

Overfor kalibreringsdata

> Styringen gemmer afvigelsen i en korrekturveerditabel under
TNC:\system\3D-ToolComp.

> Veelg Afslut tastning
> Styringen lukker tastefunktion Kalibrere tastsystem.

Overfor kalibreringsdat

!
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15.3

15.3.1

Tips til kalibrering
®  For at bestemme tastekugle-midtforskydningen, skal styringen veere forberedt af
maskinfabrikanten.

m  Hvis De trykker pd OK-knappen efter kalibreringsprocessen, accepterer styringen
kalibreringsveerdierne for den aktive tastesystem. De aktualiserede veerktgjsdata
bliver omgdende virksomme, et fornyet veerktgjskald er ikke ngdvendigt

= HEIDENHAIN garanterer kun tastesystemets funktion i forbindelse med
HEIDENHAIN tastesystemer.

m  Hvis De skal udfgrer en udvendig-kalibrering, skal De forpositionerer taste-
systemet over kalibreringskuglen eller kalibreringsdornen. Sgrg for, at taste-
punkterne kan nas uden kollision.

m Styringen gemmer den effektive la&engde og den effektive radius af tastesystemt
i veerktgjstabellen. Styringen gemmer taster-midterforskydning i tastesystem-
tabellen. Styringen forbinder dataene fra tastesystemtabellen med dataene fra
veerktgjstabellen ved hjeelp af Parameter TP_NO.

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp’, Side 388

Undertryk tastesystemovervagning

Anvendelse

Hvis De bevaeger Dem for teet pa emnet, nar De kgrer et emne-tastesystem, kan
De utilsigtet afbgje emne-tastesystemet. De kan ikke traekke et udbgjet emne-
tastesystem tilbage i den overvagede tilstand. De kan traekke et afbgjet emne-
tastesystem tilbage ved at undertrykke tastesystem-overvagning.

Funktionsbeskrivelse
Hvis styringen ikke far et stabilt signal fra tasteren, viser den knappen Undertrykke
tastesystem-overvagning..

Sé leenge Tastesystemovervagning er udkoblet, giver styringen giver fejlmeldingen
Tastesystemovervagning er deaktiveret i 30 sek. . Denne fejimelding er kun aktiv
i 30 sek.

Deaktiver tastesystemovervagning

De deaktiverer tastesystemovervagning som fglger:
(ﬁ" > Veelg driftsart Manuel

» Veelg Undertrykke tastesystem-overvagning
> Styringen deaktiverer tastesystemovervagning i 30 sekunder.
>
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Néar Tastesystemovervagning er deaktiveret, udfgrer styringen ingen
kollisionskontrol De skal sikre, at Tastesystemet kan kgre sikkert. Ved forkert valgt
frikgrslesretning, bestar en kollisionsfare!

> Kor aksen forsigtigt i driftsarten Manuel

Nér tasten indenfor 30 sek. far et stabilt signal, sa aktiveres
tastesystemovervagningen automatisk i 30 sek. og feljmeldingen slettes.
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15.4 Sammenligning af offset og 3D-grunddrejning

Det fglgende eksempel viser forskellen mellem begge muligheder.

Offset 3D-Grunddrejning
Udgangstilstand Udgangstilstand

Positionsvisning: Positionsvisning:
m  Akt.-position m  Akt.-position
®m B=0 = B=0

B C=0 m C=0
Henfgringstabel: Henfgringstabel:
B SPB=0 = SPB=-30

®m B_OFFS =-30 = B_OFFS =+0
m C_OFFS=+0 m C_OFFS=+0

Beveegelse i +Z i usvinget tilstand Bevaegelse i +Z i usvinget tilstand
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Offset 3D-Grunddrejning
Bevaegelse i +Z i svinget tilstand Bevaegelse i +Z i svinget tilstand
PLANE SPATIAL med SPA+0 SPB+0 SPC  PLANE SPATIAL med SPA+0 SPB+0

+0 SPC+0

> Orientering stemmer ikke! > Orientering stemmer!

> Den efterfglgende bearbejdning er
korrekt.

0 HEIDENHAIN anbefaler brugen af 3D-Grunddrejning, da denne mulighed
er universel indstilbar.
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Anvendelse MDI | Anvendelse

Anvendelse

| anvendelse MDI kan De afvikle enkelte NC-blokke, uden sammenhaeng et
NC-Program, f.eks. PLANE RESET. Hvis De trykker tasten NC-Start, afvikler styringen
enkelt NC-blokke.

Du kan ogsa gradvist oprette et NC-Program. Styringen husker modal
programinformation.

Anvendt tema
®  Generer NC-Programmer

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
= NC-Programmer afvikling

Yderligere informationer: "Programafvik.", Side 331

Funktionsbeskrivelse

Hvis De programmerer i méleenheden mm, bruger styringen som standard
NC-Program $mdi.h. Hvis De programmerer i maleenheden tommer, bruger
styringen NC-Program $mdi_inch.h.

Program .n 9D E B @ {8 O

o ] wm } TNG:\ne_prog\Smdi.h
BEGIN PGM $MDI MM

1M\LL7D10,ROUGH TOOL CALL "MILL_D10_ROUGH" Z $12000 F1000
TOOL CALL "TOUCH_PROBE" Z 875

FIXTURE SELECT "TNC:\nc_prog\nc_doc\Fixtuie|
FIXTURE RESET ALL

END PGM $MDI MM

2[22| ToucH_proBE

s[5l

(3R SR Y

Arbejdsomrade Program i anvendelsen MDI

Anvendelsen MDI tilbyder fglgende arbejdsomrade:
m GPS (Option #44)
Yderligere informationer: "Global Programindstilling GPS (Option #44)", Side 236
= Hjelp
® Positioner
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 93
® Program
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Simulering
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m STATUS
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade STATUS", Side 101
® Tastatur
Yderligere informationer: "Skaermtastatur styringsliste”, Side 298

HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhdndbog Opretning og Afvikling | 01/2022



Kontaktflader

Anvendelse MDI | Funktionsbeskrivelse

Anvendelse MDI indeholder fglgende knapper pa veerktgjslinjen:

Taste
Klartext-Editor

Betydning

Hvis kontakten er aktiv, redigerer De dialog-guidet. Hvis kontakten er deaktiv,
redigerer De i teksteditor.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

NC-Funktion indfgjes

Styringen dbner vinduet NC-Funktion indfgjes.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Q-Info

Styringen dbner vinduet Q-Parameterliste, i hvilken De kan se og redigere de
aktuelle vaerdier og beskrivelser af variablerne.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

GOTO Bloknummer

Marker en NC-blok til bearbejdning, uden hensyntagen til de tidligere NC-blokke
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

/
Overspring ude/inde

Marker NC-/.

De med / markerede NC-blokke bliver ikke afviklet i prigramafvikling, sa snart
knap / overspring er aktiv.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

/ overspring

Hvis kontakten er aktiv, behandler styringen ikke / markerede NC-blok
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Kommentar ude/inde

Fgr den aktuelle NC-blok ; tilfgj eller fijern. Hvis en NC-blok begynder med ;, er
det en Kommentar.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

FMAX De aktiverer en tilspaendingsbegraensning og definerer veerdien.

Yderligere informationer: 'Tilspaendingsbegraensning F MAX', Side 335
Editere Styringen dbner kontekst-menu

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Intern Stop Hvis et NC-Program pga. en fejl eller et stop, aktiverer styringen denne knap.

Brug denne knap til at afbryde programkgrslen.
Yderligere informationer: "Programafvikling stopper eller afbryder", Side 336

Program nulstilles

Hvis De veelger Intern Stop, aktiverer styringen denne knap.

Styringen placerer markgren ved starten af programmet og nulstiller modal
programinformation og programmets kgretid.

Modal virkenden programinformationer

| anvendelse MDI afvikler De NC-blokke altid i funktion Enkelt-blok. Nar styringen har
afviklet en NC-blok, anses programafviklingen som afbrudt.

Yderligere informationer: "Programafvikling stopper eller afbryder”, Side 336
Styringen markerer bloknummer for alle NC-blokke grgn, som De har behandlet efter

hinanden.

| denne tilstand gemmer styringen fglgende data:

= det sidst kaldte veerktgj

m aktive koordinat-omregninger (f.eks. Nulpunkts-forskydning, Drejning, Spejling)
m koordinaterne til det sidst definerede cirkelcenter
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Anvendelse MDI | Anvisninger

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Med disse handlinger taber styringen dog muligvis den modal virkende
programinformation (sdkaldte kontextsammenhaeng). Efter tab af
kontextsammenhaeng kan uventede og ugnskede bevaegelser finde sted. Under
efterfglgende bearbejdning kan der opsta kollisionsfare!

> Afstéd fra efterfglgende interaktioner:

» Genfremstil Kontextsammenhaeng ved gentage ngdvendige NC-blokke

Curser-bevaegelse til en anden NC-blok

Springanvisning GOTO til en anden NC-blok

Editering af NC-blokke

/Andring af variable veerdier vha. vindue Q-Parameterliste
Skift af driftsart

m De kanianvendelse MDI NC-Programmer oprette og afvikle trin for trin. After-
fglgende kan de med funktion Gem som gemme det aktuelle indhold under et
andet filnavn.

B Fglgende funktioner er i anvendelse MDI ikke tilgaengelig:

Kald et NC-Program med PGM CALL, SEL PGM og CALL SELECTED PGM
Programtest i arbejdsomrade Simulering

Funktionen Manuel kersel og Position tilker i den afbrudte programkgrsel
Funktion Blokfalge
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17.1  Driftsart Programafvik.

17.1.1 Grundlaget

Anvendelse

Vha. driftsart Programafvik. faerdigger De emner, idet styringen f.eks. afvikler
NC-Programmer valgfrit fortlgbende eller blokvis.

Palettetaeller afvikler De ogsd i denne driftsart.

Anvendt tema
m  Enkelt NC-blok afvikling i driftsart MDI
Yderligere informationer: 'Anvendelse MDI", Side 327
®  Generer NC-Programmer
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
= Palettetabeller
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

ANVISNING

Pas p4, fare for manipuleret data!

Hvis De afvikler NC-Programmer direkte fra et netveerk eller USB-enhed, har
De ingen kontrol over, om NC-Program blev aendret eller manipuleret. Yderlig
kan netveerksforbindelsen ggre afviklingen af NC-Programmer langsommere.
Ugnskede maskinbevaegelser og kollisioner kan forekomme.

> Kopier NC-Program og alle kaldte filer fra netvaerket TNC:
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Funktionsbeskrivelse

o Fglgende indhold gaelder ogsa for pallettetabeller og joblister.

Hvis du veelger et nyt NC-Program eller har bearbejdet det fuldsteendigt, star
cursoren i begyndelsen af programmet.

Hvis De starter bearbejdningen fra en andet NC-blok, skal De fgrst vaelge NC-blok
med Blokfalge.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge", Side 340

Styringen afvikler NC-Programmer standard i funktion blokfglge med tasten
NC-Start. | denne funktion afvikler styringen NC-Programmet til programsilut eller til
en manuel eller en programmeret afbrydelse.

| funktion Enkelt-blok starter De hver NC-blok separat med tasten NC-Start.
Styringen viser status for afviklingen med symbolet StiB i statusoversigt.
Yderligere informationer: "Statusoversigt for styringsliste”, Side 99
Driftsart Programafvik. tilbyder fglgende arbejdsomréder:
m GPS (Option #44)
Yderligere informationer: "Global Programindstilling GPS (Option #44)", Side 236
® Positioner
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Positioner’, Side 93
® Program
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
® Simulering
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m STATUS
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade STATUS", Side 1071
B Processovervagning
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Hvis de dbner en palettetabel, viser styringen arbejdsomradet Jobliste. Dette
arbejdsomrade kan De ikke andre.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Programafvik. | Driftsart Programafvik.

Driftsart Programafvik. indeholder fglgende symboler og knapper:

Symbol og kanpper

O

Betydning
Aben fil

Med Aben fil kan De &bne en fil, f.eks. et NC-Program.
Nar De dbner en ny fil, lukker styringen den aktuelt valgte fil.

>

udfgrelsesmarkgr

Udfgrelsesmarkgren viser, hvilken NC-blok der aktuelt bliver afviklet eller
markeret til behandling.

Enkelt-blok

Hvis kanppen er aktiv, starter De afviklingen af hver enkelt NC-blok med tasten
NC-Start.

Nar enkeltbloktilstand er aktiv, eendres driftstilstandsikonet i styringslinjen.

Q-Info

Styringen &bner vinduet Q-Parameterliste, i hvilken De kan se og redigere de
aktuelle veerdier og beskrivelser af variablerne.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Korrekturtabel

Styringen dbner en valgmenu med fglgende tabeller:

= D

m T-CS

= WPL-CS

Yderligere informationer: "Korrektur under programafvikling', Side 348

FMAX

De aktiverer en tilspaendingsbegraensning og definerer veerdien.
Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning F MAX", Side 335

GOTO Cursor

Styringen markerer den aktuelt valgte tabellinje til behandling.
Kun ved abnet Palettetabel aktiv (Option #22)
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

/ overspring

Hvis kontakten er aktiv, behandler styringen ikke / markerede NC-blok
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Holdt ved M1

Hvis knappen er aktiv, stopper styringen bearbejdningen ved naeste NC-blok
med M1.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

GOTO Bloknummer

Marker en NC-blok til bearbejdning, uden hensyntagen til de tidligere NC-blokke
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Manuel kearsel

Under en programafvikling afbrydelse kan akserne kgres manuelt.
Hvis Manuel kersel er aktiv, zendres symbolet for driftsart i styringslisten.
Yderligere informationer: "Manuel kgrsel under en afbrydelse’, Side 339

Editere Hvis kontakten er aktiv, kan De redigerer Palettetabel.
Kun ved dbnet Palettetabel aktiv
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
3D ROT De kan kgre akserne manuelt under en programafbrydelse med et transforme-

ret bearbejdningsplan (Option #8).
Yderligere informationer: "Manuel kgrsel under en afbrydelse’, Side 339

Position tilker

Gentilkgrsel til konturen efter manuel bevaegelse af maskinakserne under en
afbrydelse

Yderligere informationer: "Gentilkgrsel til Kontur", Side 346

HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 01/2022



Programafvik. | Driftsart Programafvik.

Symbol og kanpper Betydning

Blokfolge Med funktion Blokfalge kan De starte en bearbejdning fra en vilkarlig NC-blok.

Styringen tager matematisk hensyn til NC-Programmet frem til denne NC-blok,
f.eks. om spindlen blev indkoblet med M3.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge", Side 340

Aben i Editor Styringen dbner NC-Programmet i driftsart Programmering.
Kun aktiv, ndr NC-Programm er aktiv
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Intern Stop Hvis et NC-Program pga. en fejl eller et stop, aktiverer styringen denne knap.
Brug denne knap til at afbryde programkgrslen.

Program nulstilles Hvis De veelger Intern Stop, aktiverer styringen denne knap.

Styringen placerer markgren ved starten af programmet og nulstiller modal
programinformation og programmets kgretid.

Tilspeendingsbegraensning F MAX

Vha. kanppen F MAX kan De reducerer tilspaendingshastigheden for alle driftsarter.
Reduceringen geelder for alle ilgangs- og tilspaendingsbevaegelser. Den veerdi, De
indtaster, forbliver aktiv under en genstart.

Knappen FMAX er tilgeengelig i anvendelsen MDI og i driftsart Programmering.

Nar De veelger knappen FMAXi vaerktgjslinjen, &bner styringen vinduet Tilspaend.
+FMAX.

Hvis en tilspaendingsbegraensning er aktiv, har styringen en farvet baggrund for
knappen FMAX og viser den definerede vaerdi.

De deaktiverer tilspaendingsbegraensningen, idet De i vindue Tilspaend.+FMAX
indgiver veerdien Q..
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Programafvikling stopper eller afbryder

De har forskellige muligheder for at stoppe en programafvikling:

= Afbryd programafvikling, f.eks. ved hjeelp af hjeelpefunktion MO

m Stop programafvikling, f.eks. ved hjeelp af hjeelpefunktion NC-Stop

= Afbryd programafvikling, f.eks. vha. tasten NC-Stop og knapen Intern Stop
m Alslut programafvikling, f.eks. med hjeelpefunktioner M2 eller M30

Styringen afbryder automatisk programafviklingen ved vigtige fejl, f.eks. ved et
Cykluskald med stdende spindel.

Yderligere informationer: "Informationsbjeelke meddelelsesmenu’, Side 301

Hvis De afvikler i funktion Enkelt-blok eller anvendelsen MDI, skifter styringen efter
hver afviklede NC-blok til afbrudt tilstand.

Styringen viser den aktuelle status af programafvikling med symbolet StiB.
Yderligere informationer: "Statusoversigt for styringsliste', Side 99

| den stoppet eller afbrudte tilstand kan De f.eks. udfgrer fglgende funktioner:
m Veelg driftsart

m Kgre akser manuelt

= Kontroller Q-parameter ved hjeelp af funktionen Q INFO hhv. a&endre

m  /Endre indstilling med M1 for programmeret valgvis afbrydelse

®  /ndre indstilling med / for programmeret overspring af NC-blok

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Med disse handlinger taber styringen dog muligvis den modal virkende
programinformation (sdkaldte kontextsammenhaeng). Efter tab af
kontextsammenhaeng kan uventede og ugnskede beveaegelser finde sted. Under
efterfglgende bearbejdning kan der opsta kollisionsfarel!
> Afsta fra efterfelgende interaktioner:

® Curser-bevaegelse til en anden NC-blok

m Springanvisning GOTO til en anden NC-blok

m Editering af NC-blokke

m /Zndring af variable veerdier vha. vindue Q-Parameterliste

= Skift af driftsart
> Genfremstil Kontextsammenhaeng ved gentage ngdvendige NC-blokke

Programmerede afbrydelser

Afbrydelser kan De direkte fastlaegge i NC-programmet. TNC'en afbryder
programafviklingen i den NC-blok, der indeholder en af fglgende indlaesninger:

m programmeret stop STOP (med og uden hjeelpefunktion)
B Programmeret stop MO
m betinget stop M1

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Hjeelpefunktion M6 kan ligeledes fgrer til en afbrydelse af
programafvikling. Funktionsomfang af hjeelpefunktion fastlaegger
maskinfabrikanten.
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Fortsaette programafvikling,

Efter et stop med tasten NC-Stop eller en programmeret afbrydelse, kan De
fortseette programafvikling med tasten NC-Start.

Efter en programafbrydelse med Intern Stop skal De starte programafviklingen ved
start af NC-Programmet eller anvende funktion Blokfalge.

Efter en programafbrydelse inden for et underprogram eller en
programafsnitsgentagelse skal De bruge funktionen Blokfelge for at starte igen.

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge", Side 340

Modal virkende Programinformationer

Styringen gemmer ved en programafvikling-afbrydelse fglgende data:

® det sidst kaldte veerktgj

m  aktive koordinat-omregninger (f.eks. Nulpunkts-forskydning, Drejning, Spejling)
B koordinaterne til det sidst definerede cirkelcenter

Styringen bruger dataene til at vende tilbage til konturen med knappen Position
tilker.

Yderligere informationer: "Gentilkgrsel til Kontur', Side 346

o De gemte data forbliver indtil en aktiv nulstilling, f.eks. ved et
programvalg.
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Pa grund af programafslutning, manuel indgriben eller manglende nulstilling
af NC-Funktioner sdvel Transformation, kan styringen udfgre uventede eller
ugnskede bevaegelser. Dette kan farer til skader p4d emnet eller til en kollision.

» Alle programmerede NC-Funktioner og Transformationer indenfor
NC-Programmer annuleres.
» Gennemfgr simulation, fgr De afvikler et NC-Program

» Kontroller generelle sdvel som den ekstra statusvisning af aktive
NC-Funktionen og Transformationer, f.eks aktiv grunddrejning, fgr De afvikler
et NC-Program

> NC-Programmer tilkgres forsigtigt i funktion Enkelt-blok

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

TNC7 understgtter med NC-Software 81762x-16 ingen ISO-Programmering. Der er
risiko for kollision under behandlingen pa grund af manglende support.

» Benyt udelukkende Klattext-programmering.

= Regulatoren markerer i driftstilstanden Programafvik. aktive filer med status M,
f.eks. valgte NC-Programm eller Tabeller. Hvis du &bner en sadan fil i en anden
driftstilstand, viser styringen status pa applikationslinjens faneblad.

m Fgr bevaegelse af en akse, kontrollerer styringen, om definerede omdr. er ndet.
Ved positionerblok med tilspaending FMAX kontrollerer styringen ikke omdr.

B Mens programmet kgrer, kan De aendre tilspaending og spindelhastighed ved
hjeelp af potentiometrene.

m  Hvis De aendrer emnereferencepunktet under en programafbrydelse, skal De
veelge NC-blok igen for at starte forfra.
Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge", Side 340

® HEIDENHAIN anbefaler, at indkoble spindlen efter hvert veerktgjskald med M3

eller M4. Dette undgar problemer, ndr programmet kgrer, f.eks. ved start efter en
afbrydelse.

® |ndstillingen i arbejdsomrade GPS virker pa programafvikling, f.eks. Handhjul-
overlejring (Option #44).
Yderligere informationer: "Global Programindstilling GPS (Option #44)", Side 236

r efinitioner

Forkortelse Definition

GPS (global Globale programindstillinger
program

settings)

ACC (active Aktiv vibrationsregulering

chatter control)
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17.1.2 Manuel kgrsel under en afbrydelse

Anvendelse
Du kan kgre maskinakserne manuelt under en programafbrydelse.

Med vinduet Sving bearbejdningsplan (3D ROT) kan De veelge, i hvilket
henfgringssystem De vil kgre aksen (Option #8).

Anvendt tema
B Kgre maskinakser manuelt
Yderligere informationer: "Kgr maskinakser", Side 129
B Sving bearbejdningplan manuelt (Option #8)
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Hvis De veelger denne funktion Manuel kersel, kan de kgre styringen med
aksetasterne.

Yderligere informationer: "Kgr akser med aksetasten", Side 129
De kan i vindue Sving bearbejdningsplan (3D ROT) veelge fglgende muligheder:

Symbol Funktion Betydning
M-CS Maskine Kgr i M-CS maskinkoordinatsystemet

Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem
M-CS", Side 178

o W-CS emne Kgr i emne-Koordinatsystem W-CS
Yderligere informationer: "Emne-Koordinatsystem
W-CS", Side 182

@ WPL-CS Bearbejdningsplan Kgr i bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS

Yderligere informationer: 'Bearbejdnings-
plan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 184
& T-CS veerktoj Kgr i vaerktgj-Koordinatsystem T-CS

Yderligere informationer: 'Bearbejdnings-
plan-Koordinatsystem WPL-CS", Side 184

Hvis De veelger en funktion, viser styringen det tilhgrende symbol i arbejdsomrade
Positioner. P4 knappen 3D ROT viser styringen yderlig det aktive Koordinatsystem.

Hvis Manuel karsel er aktiv, eendres symbolet for driftsart i styringslisten.

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Under en programafviklings afbrydelse kan akserne kgres manuelt, f.eks. til
frikgrsel fra en boring i transformeret bearbejdningsplan. Ved forkert 3D ROT-
indstilling kan der veere kollisionsfare!

» Benyt fortrinsvis Funktion T-CS

> Benyt lav tilspaending

m Ved nogle maskiner skal De i funktion Manuel kersel frigive aksetasten med
tasten NC-Start.

Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
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17.1.3 Programindgang med blohfglge

340

Anvendelse

Med funktionen BLOK FREML@B kan De afvikle et NC-program fra en frit valgbar NC-
blok. Emne-bearbejdningen indtil denne NC-blok bliver tilgodeset regnemaessigt af
TNC'en. Styringen skifter f.eks. fgr spindlen startes.

Anvendt tema
B Generer NC-Program

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
= Palettetabeller og jobliste

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Forudsaetning
m Funktion frigivet af maskinproducenten
Maskinproducenten skal frigive og konfigurerer funktion Blokfalge.

Funktionsbeskrivelse

S&fremt programmet blev afbrudt pa grund af en af de efterfglgende
omstaendigheder, gemmer TNC en dette afbrydelsespunkt:

= Knappen Intern Stop
B Ngd-Stop
= Strgmudfald

Nar en styring ved nystart finder et gemt afbrydelsespunkt, giver den en melding.
De kan gennemfgrer en blokafvikling direkte fra afbrydelsespunktet. Styringen viser
meldingen ved fgrste skift i driftssart Programafvik..

De har fglgende muligheder for at kalde blokafvikling:
m Blokafvikling i hovedprogram, hhv. med gentagelse
Yderligere informationer: "Gennfgr enkel blokfglge", Side 342
m flertrins blokafvikling i underprogram og tastesystemcyklus
Yderligere informationer: "Gennemfar flertrins blokfglge", Side 343
= Blokfremlgb i punkt-tabeller
Yderligere informationer: "Blokfglge i punkttabeller’, Side 344
= Blokfremlgb i Palette-program
Yderligere informationer: "Blokfglge i Palettetabeller”, Side 345

Ved begyndelsen af blokafvikling nulstiller styringen dataene som ved valg af et nyt
NC-Program. Under blokfglge kan De funktion Enkelt-blok aktiverer og deaktiverer.
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Vindue Blokfelge

Blokfolge

x

Program TNG:nc_proginc_docBauteile_compc ¥
Bloknummer @

Gentagelser

Sidste Program

Sidste blok

¥ Point table

Punkinummer

Tryk NC-Start for at bekrae

AFBRYD

Vindue Blokfalge med gemt afbrydelsespunkt og dbnet omrade Point table

Vinduet Blokfelge indeholder falgende indhold:

Linie Betydning
Palettenummer  Linjenummer af Paletttabeller
Program Sti til de aktive NC-Program
Bloknummer Nummer pa NC-blok, hvorfra programafvikling starter
Med symbol Valg kan De veelge NC-blok i NC-Programmet.
Gentagelser Hvis NC-blok er inden for en programdelgentagelse, nummer

pd gentagelsen ved indstigning

Sidste Palette-
nummer

Aktive Palettenummer pé tidspunktet for afbrydelsen
Du veelger afbrydelsespunktet med knappen Veelg sidste.

Sidste Program

Sti til aktive NC-Program pa tidspunkt for afbrydelsen
Du veelger afbrydelsespunktet med knappen Veelg sidste.

Sidste blok

Nummer af aktive NC-blokke pé tidspunkt for afbrydelsen
Du veelger afbrydelsespunktet med knappen Veelg sidste.

Point file Sti til punkttabel
| omrade Point table
Punktnummer Sti til punkttabel

| omrade Point table
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Gennfor enkel blokfglge

Du indtaster NC-Programmet med en simpel blokfglge pa fglgende made:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

> Veelg Blokfalge

Styringen abner vinduet Blokfalge. Feltet Program,
Bloknummer og Gentagelser er fyldt med de aktuelle veerdier.

Evt. indgiv Program

IndgivBloknummer

Indgiv evt. Gentagelser

Start eventuelt med Vaelg sidste fra et gemt afbrydelsespunkt

Blokfolge

A\

vV vyYVvyy

Veelg sidste

v

Tryk tasten NC-START

> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den indlaeste NC-
Blok.

> Huvis De har eendret maskinens status, viser styringen vinduet
Genfremstil maskinstatus.

7y > Tryk tasten NC-START

> Styringen gendanner maskinens status, f.eks. TOOL CALL eller
hjeelpefunktioner.

> Huvis du har andret aksepositionerne, viser styringen vinduet
Repositionering aksefaolge:.

13 > Tryk tasten NC-START

> Styringen bevaeger sig til de gnskede positioner ved hjeelp af
den viste tilkgrselslogik.

£3

De kan ogsé placere akserne individuelt i en selvvalgt
reekkefglge.

Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt
raekkefplge", Side 347

5 > Tryk tasten NC-START
> Styringen afvikler videre NC-Programmet.

342 HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhdndbog Opretning og Afvikling | 01/2022



Programafvik. | Driftsart Programafvik.

Gennemfgr flertrins blokfglge

Hvis De f.eks. indstiger i et underprogram, der kaldes flere gange, skal De bruge
flertrins blokfglge. Derved springer De fgrst til det gnskede underprogramkald
og fortseetter derefter blokforlgbet. Brug samme procedure for kaldede
NC-Programmer.

De indstiger med et flertrins blokfglge som fglger i NC-Program:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

> Veelg Blokfalge

> Styringen abner vinduet Blokfalge. Feltet Program,
Bloknummer og Gentagelser er fyldt med de aktuelle vaerdier.

> Udfegr blokforlgb til fgrste indstiningssted.
Yderligere informationer: 'Gennfgr enkel blokfglge',

Blokfolge

Side 342
Enkeltiok > Aktiver evt. kanppen Enkelt-blok
[}
> Afvikel evt. med tasten NC-Start enkelte NC-blokke
D— > Veelg Fortsaet blokforlab
» Definer for indstigning NC-blok
£ > Tryk tasten NC-START
> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den indlaeste NC-
Blok.

> Huvis De har eendret maskinens status, viser styringen vinduet
Genfremstil maskinstatus.
5] > Tryk tasten NC-START
> Styringen gendanner maskinens status, f.eks. TOOL CALL eller
hjeelpefunktioner.
> Huvis du har andret aksepositionerne, viser styringen vinduet
Repositionering aksefolge:.
13 > Tryk tasten NC-START

> Styringen bevaeger sig til de gnskede positioner ved hjeelp af
den viste tilkgrselslogik.

De kan ogsé placere akserne individuelt i en selvvalgt
reekkefglge.

Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt
raekkefplge", Side 347

Veelg evt. pany Fortsaet blokforlgb
Gentag skridt

Tryk tasten NC-START

Styringen afvikler videre NC-Programmet.

Fortszet blokforlab

3

v Vv vVvy
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Blokfglge i punkttabeller

De indstiger som falger i en punkttabel:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

> Veelg Blokfalge

Styringen abner vinduet Blokfalge. Feltet Program,
Bloknummer og Gentagelser er fyldt med de aktuelle veerdier.

Veelg Point table
Styringen dbner omradet Point table.
Indgiv ved Point file sti til punkttabellen
Ved Punktnummer veelg linjenummer i punkttabel for
indstigning
Tryk tasten NC-START
> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den indlaeste NC-
Blok.
> Hvis De har aendret maskinens status, viser styringen vinduet
Genfremstil maskinstatus.
) > Tryk tasten NC-START
> Styringen gendanner maskinens status, f.eks. TOOL CALL eller
hjeelpefunktioner.
> Hvis du har eendret aksepositionerne, viser styringen vinduet
Repositionering aksefalge:.
5 > Tryk tasten NC-START

> Styringen bevaeger sig til de gnskede positioner ved hjeelp af
den viste tilkgrselslogik.

Blokfolge

A\

vV vV Yy

5]
v

De kan ogsa placere akserne individuelt i en selvvalgt
reekkefglge.

Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt
raekkefglge", Side 347

o Hvis de vil indstige i et punktmgnste med en blokfglge, ggr De det
samme. De definerer i felt Punktnummer det gnskede punkt for
indstigning. Det fgrste punkt i Punktmgnster har nummer 0.

Yderlig Information: Brugerhandbog Bearbejdningscykluser
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Blokfglge i Palettetabeller

De indstiger som fglger i en palettetabel:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

Veelg Blokfalge

Styringen dbner vinduet Blokfalge.

Ved Palettenummer indgiv linjenummer for palettetabellen
Evt. indgiv Program

IndgivBloknummer

Indgiv evt. Gentagelser

Start eventuelt med Vaelg sidste fra et gemt afbrydelsespunkt

Blokfolge

vV vV vV v vV VYy

Veelg sidste

v

Tryk tasten NC-START

> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den indlaeste NC-
Blok.

> Hvis De har aendret maskinens status, viser styringen vinduet
Genfremstil maskinstatus.

£ > Tryk tasten NC-START

> Styringen gendanner maskinens status, f.eks. TOOL CALL eller
hjeelpefunktioner.

> Huvis du har andret aksepositionerne, viser styringen vinduet
Repositionering aksefolge:.
7y > Tryk tasten NC-START

> Styringen beveeger sig til de gnskede positioner ved hjeelp af
den viste tilkgrselslogik.

3

De kan ogsé placere akserne individuelt i en selvvalgt
reekkefplge.

Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt
reekkefglge", Side 347

o Hvis programafviklingen af en pallettetabel blev afbrudt, tilbyder styringen
den sidst valgte NC-blok i det sidst bearbejdede NC-Program som et
afbrydelsespunkt.
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Hvis De i programafvikling veelger vha. GOTO-Funktion en NC-blok og
efterfglgende afvikler NC-Programmet, ignorerer styringen alle forud
programmerede NC-Funktioner, f.eks. Transformationer. Dermed opstar under
efterfglgende kgrselsbevaegelse kollisionsfarer!

» GOTO anvendes kun ved programmering og test af NC-Programmer

» Ved afvikling af NC-Programmer anvend udelukkende Blokfalge

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Funktion Blokfalge overspringer de programmerede tastesystemcyklus. Dermed
indeholder resultatparameter ingen eller evt. forkert veerdi. Nar en efterfglgende
bearbejdning bruger resultatparameter, opstar kollisionsfare!

» Funktion Blokfelge i flere trin

®  Styringen tilbyder kun muligheden i pop-up vindue, som er ngdvendig i
afviklingen.

m  Funktion Blokfelge er altid emneorienteret, ogsa hvis De har defineret en veerk-
tgjsorienteret bearbejdning. Efter blokfglge fungerer styringen igen i henhold til
den valgte bearbejdningsmetode.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

m styringen viser ogséa antallet af gentagelser efter et internt stop i fanen LBL af
arbejdsomradet STATUS.

Yderligere informationer: "Fane LBL", Side 106
= Funktion Blokfalge bgr ikke benyttes sammen med fglgende funktioner:
® Tastesystemcyklus 0, 1, 3 og 4 under spgefasen af blokforlgb

® HEIDENHAIN anbefaler, at indkoble spindlen efter hvert veerktgjskald med M3
eller M4. Dette undgar problemer, ndr programmet kgrer, f.eks. ved start efter en
afbrydelse.

17.1.4 Gentilkorsel til Kontur

Anvendelse

Med funktionen K@RSEL POSITION kgrer styringen veerktgjet til emne-konturen i
fglgende situationer:

m Gentilkgrsel efter kgrsel med maskinakserne under en afbrydelse, som blev
udfgrt uden INTERN STOP

Gentilkgrsel ved en blokafvikling, f.eks. efter en afbrydelse med INTERN STOP

Hvis positionen for en akse har aendret sig efter dbningen af styrekredsen under
en program-afbrydelse (maskinafhaengig)

Anvendt tema
m Manule kgrsel ved programafviklingsafbrydelse

Yderligere informationer: "Manuel kgrsel under en afbrydelse", Side 339
= Funktion Blokfelge

Yderligere informationer: "Programindgang med blohfglge", Side 340
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Funktionsbeskrivelse

Hvis de har valgt knappen Manuel karsel, eendres teksten pa denne knap til
Position tilker.

Hvids De veelger Position tilker, dbner styringen vinduet Repositionering
aksefolge:.

Vindue Repositionering aksefolge:

Repositionering . .
aksefolge: Mal AKTUEL A Restvej

-
-300.000 366.700 -666.700
100.000 1489.999  -1389.999

Uafar med NC-Start

Vindue Repositionering aksefalge:

Styringen viser i vinduet Repositionering aksefalge:: alle akser, der endnu ikke
befinder sig i den korrekte position

Styringen tilbyder en tilkgrselslogik for reekkefglgen af kgrselsbevaegelser. Nar
veerktgjet i vaerktgjsaksen star under tilskgrselspunktert, sé tilbyder styringen
veerktgjsaksen som fgrste kgrslesretning. De kan ogsa kgrer akser i en selvvalgt
reekkefglge.

Yderligere informationer: "Kgr akserne i selvvalgt raekkefglge", Side 347

Hvis manuelle akser er involveret i gentilkgrsel, tilbyder styringen ingen
tilkgrselslogik. Sa snart De manuelt har positioneret aksen korrekt, tilbyder styringen
for de resterende akser en kgrselslogik.

Yderligere informationer: "Kgr akser manuelt”, Side 348
Kgr akserne i selvvalgt raekkefglge

de kgre akserne som fglger i en selvvalgt raekkefglge:
Postion > Veelg Position tilker

tilker
> Styringen viser vinduet Repositionering aksefalge: og
akserne, der skal kgres.

Veelg gnskede akse, f.eks. X
Tryk tasten NC-START
Styringen kgre aksen til kreevede position.

Nar aksen star pa den rigtige position, viser styringen ved Mal
et hak.

Positioner eksisterende akser

> Nar alle akserne star péa den rigtige position, lukker styringen
vinduet.

£33

VvV Vv VvYy

v
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Kor akser manuelt

De kgrer akser manuelt som fglger:

Position 4

tikor
>

Definition
Manuelle akser

Veelg Position tilker

Styringen viser vinduet Repositionering aksefglge: og
akserne, der skal kgres.

Veelg akse manuelt, f.eks. W
Positioner manuel akse til den i vindue viste position.

Nar en manuel akse med maleudstyr nar positionen, fjerne
styringen automatisk veerdi.

Veelg Akse pa Position
Styringen gemmer positionen.

Manuelle akser er ikke-drevne akser, som operatgren skal positionerer.

Korrektur under programafvikling

Anvendelse

Du kan dbne de valgte korrektionstabeller og den aktive nulpunktstabel og aendre
veerdierne under programafviklingen.

Anvendt tema

m  Anvend korrekturtabeller

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
® Rediger Korrekturtabel i NC-Program

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
® |ndhold og indstilling af korrekturtabeller

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
= |ndhold og indstilling af nulpunkttabel

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Aktiver nulpunktstabel i NC-Program

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Styringen abner de valgte tabeller i driftsart Tabeller.
De aendrede veerdier er virker fgrst efter fornyet aktivering af korrektur eller nulpunkt.
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17.2.1 Aben tabeller fra driftsarten Programafvik.

De abner korrekturtabeller fra driftsart Programafvik. som fglger:
T > Veelg Korrekturtabel

> Styringen &bner et valgmenu.

> Veelg gnskede Tabel
= D: Nulpunkttabel
® T-CS: Korrekturtabel *.tco
m WPL-CS: Korrekturtabel *.wco

> Styringen dbner den valgte tabel i driftsart Tabeller.

Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen tager fgrst hgjde for aendringer i en nulpunktstabel eller korrektionstabel,
nar veerdierne er blevet gemt. Du skal genaktivere nulpunktet eller
korrektionsveerdien i NC-Programmet, ellers vil styringen fortsaette med at bruge
de tidligere veerdier.

> Bekreeft omgéende aendringer i tabel, f.eks. med tasten ENT

> Genaktiver Nulpunkt eller Korrekturvaerdi i NC-Program

> NC-Program Kgr forsigtigt ind efter zendring af tabelveerdierne

® Hvis De dbner en tabel i driftsart Programafvik., viser styringen i fane tabel
status M. Status betyder, at denne tabel for programafvikling er aktiv.

m Vha. mellemlager kan De overfgrer positionsvisningens aksepositioner i nulpunkt-
stabellen.

Yderligere informationer: "Statusoversigt for styringsliste', Side 99

17.3 Anvendelse Frikersel

Anvendelse

Med anvendelsen Frikersel kan De efter et strgmudfald frikgrer veerktgjet, f.eks. en
gevindboring i emnet.

De kan ogsa frikgrer med transformeret bearbejdningsplan eller med skréstillet
veerktg).

Forudsaetning

m Frigivet af maskinproducenten

Med Maskinparameter retractionMode (Nr. 124101) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen ved startprocessen skal vise knappen Frikersel.
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Funktionsbeskrivelse
Anvendelse Frikersel tilbyder falgende arbejdsomrader:
® Frikersel

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Frikgrsel", Side 351
= Positioner

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Positioner", Side 93
= STATUS

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade STATUS', Side 101
Anvendelse Frikersel indeholder i funktionsliste felgende knapper:

Taste Betydning

Frikersel Frikgr veerkt@j med aksetasten eller det elektroniske Handhjul

Afslut frikersel Afslu envendelse Frikarsel

Styringen abner vinduet Frikersel, afslut? med et sikkerheds-
spgrgsmal.

Startvaerdier Nulstil indleese felt A, B, C og Gevindstigning til den oprindeli-
ge veerdi.

De veelger anvendelsen Frikarsel med knappen Frikersel i fglgende tilstand ved
startproces:

= Netudfald
®  Styrespaending til relee mangler
= Anvendelse Referencekersel

Hvis De fgr et strgmudfald har aktiveret en tilspaendingsbegraensning, er
tilspaendingsbegraensningen stadigvaek aktiv. Hvis De veelger kanppen
Frikersel, viser styringen et pop-op vindue. Med dette vindue kan De deaktiverer
tilspaendingsbegraensningen.

Yderligere informationer: "Tilspaendingsbegraensning F MAX', Side 335
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Arbejdsomrade Frikersel
Arbejdsomrade Frikersel har fglgende indhold:

Linie Betydning

Korselsmodus Kegrselsfunktion for frikgrsel:
®  Maskinakser: Kgr i Maskin-Koordinatsystem M-CS

= Transformeret System: Kgr i Bearbejdningsplan-Koordi-
natsystem WPL-CS (Option #8)

B Veerktejsakse: Kor i veerktgjs-Koordinatsystem T-CS
(Option #8)

B Gevind: Kgr i T-CS med spindel udligningsbevaegelse

Yderligere informationer: "Henfgringssystem’, Side 176

Kinematik Navn pa aktive maskinkinematik

A BC Aktuelle position af drejeakse
Virksom ved kgrselsfunktion Transformeret System

Gevindstigning Gevindstigningfra kolonne PITCH af vaerktgjsstyringen
Virksom ved kgrselsfunktion Gevind

Drejeretning Drejeretning af gevindvaerktgj:
® Hgjregevind
® Venstregevind
Virksom ved kgrselsfunktion Gevind

Handhjulsover-  Koordinatsystem, hvor en handhjulsoverlejring virker

lejring Koordi-  v/irksom ved kgrselsfunktion Vaerktejsakse
natsystem

Styringen veelger automatisk kgrselsfunktion og de dertil hgrende parameter. |
tilfeelde af at kgrselsfunktionen eller parameter ikke forud er valg korrekt, kan De
manuelt eendre disse.

Anvisning

ANVISNING

Pas p3, fare for veerktgj og emne!

Et strgmsvigt under bearbejdning kan fgre til ukontrolleret sékaldt straekning eller
bremsning af akslerne. Hvis veerktgjet var i indgreb fgr stremudfaldet, kan aksen
efter en nystart af styringen ikke kgrer i reference. For ikke referencekgrte akser,
tager styringen de sidst gemte aksevaerdier som aktuel position, som kan afvige
fra den faktiske position. Efterfglgende kgrselsbevaegelser stemmer derved ikke
overens med beveaegelserne fgr stermudfaldet. Nar vaerktgjet ved kgrsels stadig er
i indgreb, kan der ved spaendinger opsta veerktgjs- og emneskader

> Benyt lav tilspaending

> Bemeerk, for ikke referencekgrte akser, er kgrselsomrade overvagning ikke
tilgeengelig.
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Eksempel

Mens en gevindskaerecyklus bliver udfgrt i det transformerede bearbejdningsplan,
faldt strgmmen ud. De skal frikgrer gevindbor:

> Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.
> Styringen starter styresystemet. Dette forlgb kan vare nogle minutter.
> Styringen viser arbejdsomradet Start/Login dialog Netudfald

Fhocs > Aktiver knappen Frikersel
> OK velges
> Styringen overseetter PLC-Program.
@ > Indkoble styrespaending.
> Styringen kontrollerer N@D-STOP funktionen
> Styringen dbner andendelse Frikersel og viser vinduet

Overfor positionsvaerdi?.

Sammenlign viste positionsveerdier med faktiske
positionsveerdier

OK veelges

Styringen lukker vinduet Overfer positionsvaerdi?
Veelg evt. kgrselsfunktion Gevind

Indgiv evt. gevindstigning

Veelg evt. gevindstigning

Veelg Frikersel

Frikgr vaerktgj med aksetasten eller med Handhjul
Veelg Afslut frikersel

Styringen abner vinduet Frikersel, afslut? og stiller et
sikkerhedsspgrgsmal.

Hvis veerktgjet blev korrekt frikgrt, veelges Ja

> Styringen lukker vinduet Frikarsel, afslut? og anvendelsen
Frikersel.

v

Frikarsel

Afslut frikersel

V VvV vV vV vV vV VY

v
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Tabeller | Driftsart Tabeller

18.1 Driftsart Tabeller

Anvendelse
| driftsart Tabeller kan De forskellige tabeller &bne og evt. redigerer pa styringen.

Funktionsbeskrivelse

Hvis De veelger Tilfgj, viser styringen arbejdsomradet Hurtigvalg og Abne fil.
| arbejdsomrade Hurtigvalg kan De direkte dbne enkelte tabeller.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

| arbejdsomrade Abne fil kan de abne eksisterende tabeller eller genererer nye
tabeller.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Flere tabeller kan veere dbne pd samme tid. Styringen viser hver tabel i egen
anvendelse.

Hvis der veelges en tabel til programafviklingen eller til simuleringen, viser styringen
status M eller S i fanen anvendelse.

| hver anvendelse kan De &bne arbejdsomréde Tabel og Formular.
Yderligere informationer: "Arbejdsomrade Tabel", Side 356

Yderligere informationer: "Arbejdsomréde Formular for Tabeller", Side 359
Du kan veelge forskellige funktioner via kontekstmenuen, f.eks. Kopiér.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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18.1.1

Kontaktflader

Driftsart Tabeller indeholder i funktionsliste fglgende knapper:

Taste Betydning

Henferingspunkt Aktiver den valgte raekke af henfgringspunkt-tabellen som henfgringspunkt.
aktiver Yderligere informationer: "Henfgreingspunkttabel”, Side 399

Fortryd Fortryd sidste aendring

Genfremstil Gentag fortrydet aendring

GOTO Linjenummer

Styringen &bner vinduet Springanvisning GOTO.
Styringen springer til det linjenummer, De har defineret.

Editere

Hvis knappen er aktiv, kan De redigere tabellen.

Vaerktej indfojes

Styringen dbner vinduet Vaerktgj indfgjes, i hvilken De kan tilfgje et nyt vaerktgj

til veerktgjsstyring.
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

Hvis De aktiverer checkboks Tilfgj, indsaetter styringen veerktgjet efter den
sidste raekke i tabellen.

Indsaet linie

Styringen indseaetter en linje for enden af tabellen.

Linje nulstilles

Styringen nulstiller alle data i linjen.

Slette vaerktoj

Styringen sletter det i veerktgjsstyringen valgte veerktgj
Yderligere informationer: "Veerktgjsstyring ", Side 163

Linje slettes

Styringen sletter den aktuelt valgte linje.

T INSPECT Styringen kontrollerer veerktgjet
T OUT Styringen udskifter et vaerktg.
TIN Styringen indskifter et veerktg.

Rediger tabelindhold

De redigerer tabelindhold som fglger:

> Veelg gnskede linje

Edioro > Aktiver Rediger
> Styringen |aser veerdierne op for redigering.

Hvis knappen Rediger er aktiv, kan De redigere indholdet af bade
arbejdsomradet Tabel og arbejdsomradet Formular.
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18.2 Arbejdsomrade Tabel

Anvendelse

| arbejdsomrade Tabel viser styringen indholdet af en tabel. For nogle tabeller viser
styringen en kolonne med filtre og en sggefunktion til venstre.

Funktionsbeskrivelse

E Table . Filter: all tools > all tool types 100% @ {8 O x
tools in magazines i A i e 1hi7
0 MILL_R
PR miingtoos 1 11 MILL_D2 ROUGH MILL_R
% dilling tools:
2 12 MILL_D4_ROUGH MILLR
g tapping tools
B veaarinog o 3 13 MILL_D6_ROUGH MILL_R
(5] tuming toois 4 14 MILL_D8_ROUGH MILL R
T touchprobes
5 15 MILL_D10_ROUGH MILL_R
) dressing toos
L, gnangos 6 00 MILL_D12_ROUGH MILL_R
T undefined tools 7 17 MILL_D14_ROUGH MILL_ R
8 18  MILL_D16_ROUGH MILL_R
9 19 MILL_D18_ROUGH MILLR
10 110 MILL_D20_ROUGH MILL R
1" 111 MILL_D22_ROUGH MILLR
12 112 MILL_D24_ROUGH MILL_R
13 143 MILL_D26_ROUGH MILL_R
14 144 “WILL_D28_ ROUGH MILL R
Tool name? Min: Max:
. o
Arbejdsomrade Tabel

Arbejdsomrade Tabel er i driftsart Tabeller er i hver anvendelse som standard &ben.
Styringen viser navnet og stien til filen over tabeloverskriften.

Hvis du veelger en kolonnetitel, sorterer styringen indholdet af tabellen efter den
kolonne.

Hvis tabellen tillader det, kan De ogsa redigere indholdet af tabellerne i dette
arbejdsomréde.
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Symboler og tastaturgenveje
Arbejdsomrédet Tabel indeholder fglgende symboler og tastaturgenveje.

Symbol eller Funktion

tastaturgenvej

.— Aben filter
Yderligere informationer: "Filter i arbejdsomréde Tabel",
Side 357

Q Sggefunktion dben

Yderligere informationer: "Kolonne Sgg i arbejdsomrade
Tabel', Side 358

100% Skriftstgrrelse pa tabellen

0 Nar De veelger procentveerdi, viser styringen
symboler til at gge og formindske skriftstgrrelsen.

@ Seet skriftssterrelse af tabel pd 100 %

@ Aben indstilling i vindue Tabeller
Yderligere informationer: "Indstilling i arbejdsomrade Tabel',
Side 358

STRG+A Marker alle linjer

STRG+LEER Marker aktive linjer eller afslut markering

SHIFT+4 Marker ogsé linjen ovenfor

SHIFT+V Marker ogsé linjen nedenfor

Filter i arbejdsomrade Tabel
De kan filtrerer veerktgjstabller og Pladstabel.

Filtrer Vaerktajsstyring

De har fglgende muligheder for at filtrerer veerktgjsstyringen:
®  Alle veaerktgjer

B Magasinvaerktoj

Afhzengigt af valget af alle vaerktgjer eller kun magasinvaerktgjer kan De ogsa filtrere
efter vaerktgjstyper i dette omrade:

Alle veaerktejstyper
Fraesevaerktajer

Bor

Gevindbor
Gevindfraeser
Drejeveaerktajer
Tastsystemer
Afretterveerktoj
Slibeveaerktej
Udefinerede vaerktajer
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Filtrer Pladstabel

De har fglgende muligheder for at filtrerer pladstabeller:
= Alle Magasiner

= Hovedmagasin

= Spindel

Afheengigt af valget af magasinet eller spindlen kan De ogsa filtrere efter placeringer
i dette omréde:

= Alle Pladser
® Frie pladser
= Optaget pladser

Kolonne Sog i arbejdsomrade Tabel
Tabellen Vaerktejsstyring og Pladstabel kan gennemsgges.
| sggefunktionen kan De definere flere betingelser for sggningen.
Hver betingelse indeholder fglgende oplysninger:
m Tabelkolonne, f.eks. T eler NAVN
De veelger kolonne med valgmenu Seg i.
m QOperator, f.eks. indhold eller lig (=)
de veelger Operator med valgmenu Operator.
m Spgebegreb i indlaesefelt Sag efter

Indstilling i arbejdsomrade Tabel

| vindue Tabeller kan De influerer vist indhold i arbejdsomrade Tabel.
Vindue Tabeller indeholder fglgende omrade:

® Generelt

® Spalteraekkefolge

Omrade Generelt
den valgte indstilling i omrade Generelt er modal virkende.

Hvis kanppen Synkroniser Tabel og Formler er aktiv, bevaeger markgren sig med
den. Hvis De f.eks. vaelger en anden tabelkolonne i arbejdsomradet Tabel, flytter
styringenmarkgren i arbejdsomradet Formular.
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18.3

Omrade Spalterakkefolge

X
Tables
General Use standard format ©
Number of frozen colurI 1 ‘ 2
T Tool number?

P Pocket number? e

- ¥  NAME Tool name? e

TYP Tool type? e

L Tool length? e

R Tool radius? e

Vindue Tabeller

| omrade Spalterakkefalge definerer De visningen for hver tabel.

Med knappen Anvend standard-format viser De alle kolonner i standardraekkefglge.

Med kanppen Antal faste kolonner definerer De, hvor mange kolonner styringen
fryser i venstre margen. Selvom De navigerer laengere til hgjre i tabellen, forbliver
disse kolonner synlige.

Styringen viser alle kolonner i tabellen under hinanden. Med knappen kan De for hver
kolonne veelge, om den skal vises eller skjules.

Efter det valgte antal faste kolonner viser styringen en linje. Styringen fryser
kolonnerne over denne linje.

Nar De veelger en kolonne, viser styringen op og ned pile. De kan bruge disse pile til
at eendre raekkefglgen af kolonnerne.

Arbejdsomrade Formular for Tabeller

Anvendelse

| arbejdsomrade Formular viser styringen alt indhold i en valgt tabellinje. Afhaengigt
af tabellen kan De redigere veerdierne i formularen.
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Funktionsbeskrivelse

£ Fom ALG O ox
E basic geometry data * E cortection data prg
F L(mm) Tool length? 0.0000 T DR2(mm) Tool radius ov... 0.0000
T R (mm) Tool radius? 0.0000 T DL(mm) Tool length ov... 0.0000
T R2(mm) Tool radius 27 0.0000 T DR(mm) Tool radius ov... 0.0000
= DR2TABLE Compensatio...
£ tolife w

AT Replec... H el @ ¥

LAST_USE Datefti...

@ TIMEf (min)  Maxim... 0
@ TIME2 (min)  Max.to... 0
@ CUR_TIME (min) Current...

@ OVATIME (min) Tool life... 0
T Tool loc.... v
Tool length? Min: -99999.9999 Max: +99999.9999

Arbejdsomréde Formular i visning Favoritter

Styringen viser fglgende oplysninger for hver kolonne:

® Evt. symbol pé kolonne

m Kolonnenavn

B Evt enhed

m  Kolonnebeskrivelse

m Aktuelle veerdi

Hvis en indtastning er ugyldig, viser styringen et symbol foran indtastningsfeltet. Nar
De trykker pd symbolet, viser styringen arsagen til fejlen, f.eks. For mange tegn.

Styringen viser indholdet af visse tabeller grupperet inden for arbejdsomrédet
Formular. | visning Alle viser styringen alle grupper. Med funktion Favoritterkan
de markerer enkelte grupper, for at sammensaette en individuel visning. De kan
arrangere grupperne ved hjeelp af griberen.

Symboler

Arbejdsomrade Tabel indeholder fglgende symboler:

Symbol eller Funktion

tastaturgenvej

@ Aben indstilling i vindue Tabeller
Yderligere informationer: "Indstilling i arbejdsomrade Formu-
lar", Side 361

* Favorit
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Indstilling i arbejdsomrade Formular

| vindue Tabeller kan De veelge, om styringen skal vise kolonnebeskrivelserne. Den
valgte indstilling er modal.

- Tables

Show column descriptions e

HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhdndbog Opretning og Afvikling | 01/2022 361









18.4.1

18.4.2

364

Tabeller | Veerktgjstabel

Oversigt
Dette kapitel indeholder veerktgjstabellerne for styringen:
B Veerkigjstabel tool.t
Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 364
® Drejeveerktgjstabel toolturn.trn (Option #50)

Yderligere informationer: "Drejevaerktgjstabel toolturn.trn (Option #50)",
Side 373

m Slibeveerktgjstabel toolgrind.grd (Option #156)

Yderligere informationer: "Slibeveerktgjstabel toolgrind.grd (Option #156)",
Side 377

m Afretterveerktgjstabek tooldress.drs (Option #156)

Yderligere informationer: "Afrettervaerktgjstabel tooldress.drs (Option #156)",
Side 385

m Tastesystemtabel tchprobe.tp
Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp’, Side 388

Med undtagelse af tastesystemer kan De kun redigere veerktgjerne i
vaerktgjsstyringen.

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

Veaerktgjstabel tool.t

Anvendelse

Veerktgjstabellen tool.t indeholder de specifikke data for bore- og freeseveerktgjer.
Derudover indeholder veerktgjstabellen alle tvaerteknologiske veerktgjsdata, f.eks.
levetiden CUR_TIME.

Anvendt tema
® Rediger veerktgjsdata i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
® Ngdvendige veerktgjsdata for et fraese- eller borevaerktgj
Yderligere informationer: "Vzerkigjsdata for Fraese- og boreveerktgjer”, Side 152

Funktionsbeskrivelse
Veerktgjstabellen har filnavnet tool.t og skal gemmes i mappen TNC:\table
Veerktgjstabel tool.t indeholder falgende Parameter:

Parametre Betydning

T VZARKT@JS NUMMER ?
Linjenummer i veerktgjstabellen

De kan vha. veerktgjsnummer identificerer hvert veerktgj, f.eks. for et
veerktgjskald.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

De kan definere et indeks efter en periode.

Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 144

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: 0.0...32767.9
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Parametre Betydning

NAVN V/AERKT@JSNAVN ?
De kan vha. veerktgjsnavn identificerer et vaerktgj, f.eks. for et vaerktgjskald.
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
De kan definere et indeks efter en periode.
Yderligere informationer: 'Indekseret vaerktgj', Side 144
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: Tekstbredde 32

L VARKT@JS-LANGDE ?
Veerktgjsleengden, henfart til veerktgjsholder-henfgringspunkt.
E Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-Henfgringspunkt’, Side 139
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999
R V/ARKT@JS-RADIUS ?
Veerktgjsradius, henfart til veerktgjsholder-henfgringspunkt.
T Yderligere informationer: "Veaerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 139
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999
R2 VZARKT@JS-RADIUS 2 ?
Hjgrneradius for ngjagtig definition af veerktgj for tredimensionel radiuskor-
f rektur, grafisk fremstilling og kollisionsovervagning af f.eks. kuglefraeser eller

hjgrne-radiusfraeser
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

SLETMAL VARKT@JSLANGDE ?

Deltaveerdi af veerktgjslaengden som en korrekturveerdi i forbindelse med taste-
systemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektio-
ner.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter L
Indlees: -999.9999...+999.9999

A -

DR SLETMAL VARKT@JSRADIUS ?
Deltaveerdi af veerktgjsradius som en korrekturveerdi i forbindelse med tastesy-
T stemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektioner.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter R
Indlees: -999.9999...+999.9999

DR2 SLETMAL VARKT@JSRADIUS 2 ?
Deltaveerdi af veerktgjsradius 2 som en korrekturveerdi i forbindelse med taste-
f systemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektio-
ner.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter R2
Indlaes: -999.9999...+999.9999

HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhandbog Opretning og Afvikling | 01/2022 365



Tabeller | Veerktgjstabel

Parametre Betydning
TL Vaerktoj spaerret?
Frigiv eller spaer veerktgj for bearbejdning:
?‘ B Ingen veerdi indlaest: Frigivet
m L Speerret

Styringen speaerre veerkigjet, efter at den maksimale veerktgjslevetid er
overskredet TIME1, Maksimal levetid 2 TIME2 eller efter overskridelse af en af
parametrene for den automatiske vaerktgjsmaling.

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Valg vha. et valgvindue
Indlees: Ingen veerdi, L

RT TVILLING-VARKT@J ?
Nummer pa tvilling-vaerktgjet

Hvis styringen kalder et veerktgj i TOOL.CALL, som ikke er tilgeengelig eller er
spaerret, skifter styringen til sgsterveaerktgijet.

Hvis M101 er aktiv og den aktuelle levetid CUR_TIME overskrider vaerdien
TIME2, spaerre styringen veerktgjet og skifter i stedet for til et egnet s@gstervaerk-
tg).

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Hvis s@sterveaerktgjet ikke er tilgaengelig eller er spaerret, skifter styringen til
sgsterveerktgjets sgsterveerktg).

De kan definere et indeks efter en periode.

Yderligere informationer: "Indekseret vaerktgj’, Side 144

Hvis De definerer veerdien O, anvender styringen ikke et sgsterveerktgj.
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Valg vha. et valgvindue

Indlees: 0.0...32767.9

TIME1 MAKSIMAL STANDTID ?
Maksimal levetid for vaerktgjet i minutter
@ Hvis den aktuelle levetid CUR_TIME overskrider vaerdien TIME1, spaerre styrin-

gen veerktgjet og viser ved naeste veerktgjskald en fejimelding.
Forholdet er maskinafhaengig. Vaer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Denne parameter gaelder for alle vaerktgjer pa tvaers af alle teknologier.
Indlees: 0...99999

TIME2 MAKS. STANDTID VED VARK. KALD ?
Maksimal levetid 2 for veerktgjet i minutter
@ Styringen skifter i fglgende tilfaelde til et s@sterveerktg:

®  Hvis den aktuelle levetid CUR_TIME overskrider vaerdien TIME2, spaerre
styringen veerktgjet. Styringen skifter ikke veerktgjet ved et vaerktgjskald.
Hvis s@sterveerkigj RT er defineret og tilgeengelig i magasinet, skifter
styringen til sgsterveerktgjet. Hvis sgsterveaerktgjet ikke er tilgaengelig, viser
styringen en fejlmelding.

B Hvis M101 er aktiv og den aktuelle levetid CUR_TIME overskrider veerdien
TIME2, spaerre styringen veerktgjet og skifter i stedet for til et egnet
sgsterveerktgj RT.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: 0...99999
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Parametre Betydning
CUR_TIME AKTUEL STANDTID ?
Den aktuelle levetid tilsvare tiden, hvor veerktgjet er u indgreb. Styringen teeller
@ denne tid selvsteendigt og og indfgrer den aktuelle levetid i minutter.

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: 0...99999.99

TYPE Veerktgjs type?

Alt efter vaerktgjstype viser styringen de passende vaerktgjsparameter i arbejds-
omradet Formular af vaerktgjsstyringen..

Yderligere informationer: "Vaerktgjstype’, Side 148

Yderligere informationer: "Veerktgjsstyring ", Side 163

Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Valg vha. et valgvindue

Indlaes: MILL, MILL_R, MILL_F, BALL, TORUS, DRILL, TAP, CENT, TURN, TCHP,
REAM, CSINK, TSINK BOR, BCKBOR, GF, GSF, EP, WSP, BGF, ZBGF, GRIND og
DRESS

DOC V/ARKT@J-KOMMENTAR ?
Denne parameter gaelder for alle vaerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlzes: Tekstbredde 32

PLC PLC-STATUS?
Veerktgjsinformation for PLC
Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlaes: %00000000...%11111111

LCUTS SKZAR-LANGDE | VERKTAJS AKSE ?
Skeerleengde for ngjagtig definition af veerktgj for grafisk fremstilling, automa-
_Ell:[ tisk beregning indenfor Cyklus og kollisionsovervagning.
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999
LU Nytteleengde af vaerktoj?
Nyttelaengde for ngjagtig definition af veerktgj for grafisk fremstilling, automa-
_ﬁ[ tisk beregning indenfor Cyklus og kollisionsovervagning af f.eks. fritslebne
endefraesere.
Indlaes: 0.0000...999.9999
RN Halsradius for vaerktej?
Halsradius for ngjagtig definition af vaerktgj for grafisk fremstilling og kolli-
El sionsovervagning af f.eks. finslebet endefraeser eller skivefraeser eller skivefrae-
sere.

Kun hvis nytteleengden LU er stgrre end skaerlaengden LCUTS, kan veerktgjet
indeholde en Halsradius RN

Indlees: 0.0000...999.9999

VINKEL MAKSIMAL INDGANGSVINKEL ?
Maksimal indstiksvinkel for veerktgjet ved pendlende indstiksbeveaegelse ved
-lgl_ | Cyklus.

Indlees: -360.00...+360.00
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Parametre Betydning
CuT ANTAL AF SKZR ?
E| Skeerantal af veerktgj for automatisk vaerktgjsopmaling eller skeeredatabereg-
ning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Denne Parameter gaelder for alle vaerktgjer pa tvaers af alle teknologier:
B Fraese- og boreveerktgjer

= Drejeveerktgj (Option #50)

Indlees: 0...99
TMAT Veaerktojs-skaermat?
[ Ja]-} Veerktgjsskaeremateriale fra veerktgjsskaeremateriale-Tabel TMAT. tab for
? skaeredataberegning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Valg vha. et valgvindue
Indlaes: Tekstbredde 32

CUTDATA Skaeredatatabel?

Veelg skaeredatatabel med filendelsen *.cut eller *.cutd for skeeredatabereg-
ning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Valg vha. et valgvindue

Indlees: Tekstbredde 20

LTOL SLID-TOLERENCE: LANGDE ?
Tilladt afvigelse af veerktgjslaengde ved et konstateret slid for automatisk
I veerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Nér den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen vaerktgijet i kolonne TL.
Denne Parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier:

® Fraese- og boreveerktgjer

m Drejeveerktgj (Option #50)

Indlees: 0...9.9999

RTOL SLID-TOLERENCE: RADIUS ?
Tilladt afvigelse af veerktgjsradius ved et konstateret slid for automatisk
T veerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen veerktgijet i kolonne TL.
Denne Parameter geelder for alle vaerktgjer pa tvaers af alle teknologier:

B Fraese- og boreveerktgjer

m Drejeveerktgj (Option #50)

Indlees: 0...9.9999
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Parametre
R2TOL

Betydning

Slitage-tolerance: Radius 2?

Tilladt afvigelse af veerktgjsradius 2 ved et konstateret slid for automatisk
veerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen veerktgjet i kolonne TL.

Denne Parameter gaelder for alle vaerktgjer pa tvaers af alle teknologier:
B Fraese- og boreveerktgjer

= Drejeveerktgj (Option #50)

Indlees: 0...9.9999

DIRECT.

I

Skaere-retning?

Skeereretning af veerktgj for automatisk veerktgjsopmaling med et roterende
veerktgj:

" - M3

"+ M4

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Denne Parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier:
® Fraese- og boreveerktgjer

® Drejeveerktgj (Option #50)

Indlees: -, +

R-OFFS

VARKT@JS OFF-SET: RADIUS?

Position af vaerktgj ved lazengdemaling, forskudt mellem midten af vaerktgj-
tastesystem og vaerktgjsmidte for automatisk veerktgjsopmaling.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Denne Parameter geelder for alle vaerktgjer pa tveers af alle teknologier:
® Fraese- og boreveerktgjer

m Drejeveerktgj (Option #50)

Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

L-OFFS

VARKT@JS OFF-SET: LANGDE?

Position af veerktgj ved radiusmaling, forskudt mellem overkant af vaerktgj-
tastesystem og veerktgjsspids for automatisk vaerktgjsopmaling.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Maskinparameter offsetToolAxis (Nr. 122707)

Denne Parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier:
® Fraese- og boreveerktgjer

m Drejeveerktgj (Option #50)

Indlees: -99999.9999...+99999.9999

LBREAK

T

BRUD-TOLERENCE: LANGDE ?

Tilladt afvigelse af veerktgjslaengde ved et konstateret brud for automatisk
veerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen veerktgjet i kolonne TL.

Denne Parameter geelder for alle vaerktgjer pa tvaers af alle teknologier:
B Fraese- og boreveerktgjer

® Drejeveerktgj (Option #50)

Indlees: 0...3.2767
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Parametre Betydning
RBREAK BRUD-TOLERENCE: RADIUS ?

Tilladt afvigelse af veerktgjsradius ved et konstateret brud for automatisk
T veerktgjsmaling.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer

Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen veerktgjet i kolonne TL.
Denne Parameter gaelder for alle vaerktgjer pa tvaers af alle teknologier:

B Fraese- og boreveerktgjer

= Drejeveerktgj (Option #50)

Indlzes: 0.0000...0.9999

NMAX MAKSIMALOMDREJNINGER [1/MIN]
. Begraensning af spindelomdr. for programmerede vaerdi, inklusiv regulering
& med potentiometer.
Indlees: 0...999999
LIFTOFF Loft tilladt?

Automatisk Igft af veerktgj tilladt ved M148 eller FUNCTION LIFTOFF:
m  Aktiver Y: LIFTOFF

m  Aktiver N: LIFTOFF

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Valg vha. et valgvindue

Indlees: Y, N

TP_NO Nummeret pa tastsystemet
Nummeret pa tastesystemet i tastesystem-tabellen tchprobe.tp
Yderligere informationer: 'Tastesystemtabel tchprobe.tp’, Side 388

Indlees: 0...99
T-ANGLE Spidsvinkel

Veerktgjsspidsvinkel for ngjagtig definition af veerktgj for grafisk fremstil-
g ling, automatisk beregning indenfor Cyklus og kollisionsovervagning af f.eks.

boremaskiner.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Indlees: -180...+180

LAST_USE Dato/tid for sidste vaerkt. anvendelse
Tidspunkt, til hvilken veerktgjet sidst var i spindlen.
Denne parameter geelder for alle vaerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlaes: 00:00:00 01.01.1971...23:59:59 31.12.2030

PTYP Vaerktojstype for plads-tabel?
Veerktgjstype for udnyttelse i plads-tabellen
Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch", Side 392
Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlees: 0...99
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Parametre

Betydning

AFC

RStyringsstrategi

Reguleringsstrategi for den adaptive tilspeendingsregulering AFC (Option #45)
fra Tabel AFC.tab

Yderligere informationer: "Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)",
Side 228

Valg vha. et valgvindue
Indlaes: Tekstbredde 10

ACC

ACC aktiv?

Aktiver eller deaktiver aktiv vibrations-deempning ACC (Option #145).

m Y: Aktiver

= N: Deaktiver

Yderligere informationer: "Active Chatter Control ACC (Option #145)", Side 235
Valg vha. et valgvindue

Indlees: Y, N

PITCH

-

Vaerktoj gevind-stigning?

Veerktgjs gevindstigning for automatisk beregning indenfor Cyklus. Et positivt
fortegn betyder hgjregevind.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlees: -9.9999...+9.9999

AFC-LOAD

Referencebelastning for AFC [%]
Veerktgjsafhaengig referencebelastning for AFC (Option #45).

Indlaesningen i procent henfgrer sig til spindelmaerkeeffekt. Den givet veerdi
anvender styringen omgaende for regulering, hvormed et indlaeringsskridt
slettes. Bestem veerdi forud med en indlaeringsskridt.

Yderligere informationer: "AFC-Laeringsskridt", Side 233

Indlees: 1.0...100.0

AFC-OVLD1

AFC overlast for pre-advar. [%]
Skeerrelateret overvagning af veerktgjsslid til AFC (Option #45).

Indlaesningen i procent henfgrer sig til reguleringsreferenceeffekt. Veerdi 0
afbryder overvagningsfunktionen. Et tomt felt har ingen virkning.

Yderligere informationer: "Overvag veerktgjsslid og vaerktgjsbelastning",
Side 234

Indlees: 0.0...100.0

AFC-0OVL2

AFC overlast for-advarselstrin [%]
Skeererelateret overvagning af veerktgjsbelastning til AFC (Option #45).

Indlaesningen i procent henfgrer sig til reguleringsreferenceeffekt. Veerdi 0
afbryder overvagningsfunktionen. Et tomt felt har ingen virkning.

Yderligere informationer: "Overvag veerktgjsslid og veerktgjsbelastning",
Side 234

Indlees: 0.0...100.0
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Parametre Betydning

KINEMATIK Vaerktojsholder-kinematik
Tildeling af en veerktgjsholder for ngjagtig definition af veerktgj for grafisk
fremstilling og kollisionsovervagning.
Yderligere informationer: "Veerktgjsholderstyring', Side 167
Valg vha. et valgvindue
Denne parameter geelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.
Indlaes: Tekstbredde 20

DR2TABLE Korrekturvaerdi-Tabel for DR2
Tildeling af en Korrekturveerditabel *.3dtc for den indgrebsvinkelafhaengige 3D-
veerktgjsradiuskompensation (Option #92). Dermed kan styringen kompense-
rer f.eks. form-ungjagtighed af en kuglefraeser eller udbgjnings-forhold af et
tastesystem.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Valg vha. et valgvindue
Indlees: Tekstbredde 16

OVERTIME Overtraek af vaerktej standtid

@

Tid i minutter, som veerktgjet ogsd ma anvendes udover den definerede levetid
fra kolonne TIME1.

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Maskinprodu-
centen bestemmer, hvordan styringen anvender Parameter ved sggning pa
veerktgjsnavn. Vaer opmaerksom pd maskinhandbogen!

Denne parameter gaelder for alle veerktgjer pa tveers af alle teknologier.

Indlees: 0...99

RCUTS

Bredde af skaereplatte

Endefraese skaerebredde for ngjagtig definition af vaerktgj for grafisk fremstil-
ling, automatisk beregning indenfor Cyklus og kollisionsovervagning af f.eks.
ved vendeskaersplatter.

Indlees: 0...99999.9999
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Anvisninger

®  Med Maskinparameter unitOfMeasure (Nr. 1011071) definerer De maleenheden
tommer. Méleenheden i vaerktgjstabellen zendres dermed ikke automatisk!
Yderligere informationer: "Opret vaerktgjstabel i tommer", Side 397

= Nar De gemmer veaerktgjstabellen eller vil indseette for simulation, skal De gemme
filer under et vilkarligt andet filnavn med den tilsvarende filendelse.

m Deltaveerdier fra veerktgjsstyringen fremstiller styringen grafisk ved simulation.
Ved deltaveerdier fra NC-Program eller fra korrekturtabel aendre styringen i
simulation kun positionen af veerktgjet.

= Definer veerktgjsnavnet entydigt!

Hvis De definerer identisk veerktgjsnavn for flere vaerktgjer, sgger styringen efter
veerkigjet i fglgende raekkefglge:

m Veerktgj, som befinder sig i spindlen
m Veerktgj, som befinder sig i magasinet

0 Veer opmaerksom pa& maskinhandbogen!

Hvis der er flere magasiner, kan maskinproducenten fastlaegge en
s@geraekkefglge for veerktgjer i magasinet.

m Veerktgjer, som er defineret i vaerktgjstabellen, men som aktuelt ikke befinder
sig i magasinet

Hvid f.eks. styringen finder flere tilgaengelige vaerktgjer i vaerktgjsmagasinet,

indkobler styringen veerktgjet med den mindste rest levetid.

= Med Maskinparameter offsetToolAxis (Nr. 122707) definerer maskinpro-
ducentenr afstanden mellem overkant af vaerkigjs-Tastesystems og vaerk-
t@jsspidsen.

Parameter L-OFFS virker additivt til denne definerede afstand.

® Med Maskinparameter zeroCutToolMeasure (Nr. 122724) definerer maskin-
producenten, om styringem ved automatisk vaerktgjsopmaling skal tilgodese
Parameter R-OFFS.

18.4.3 Drejeveerktgjstabel toolturn.trn (Option #50)

Anvendelse
Veerktgjstabellen toolturn.trn indeholder specifikke data for drejeveerkigjer.

Anvendt tema
® Rediger veerktgjsdata i vaerktgjsstyringen

Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
B Ngdvendige veerktgjsdata for et drejeveerkigj

Yderligere informationer: "Veerktgjsdata for drejevaerktgjer (Option #50)",
Side 154

® Fraesning-drejning pa styringen

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Generelle, tvaerteknologiske veerktgjsdata

Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 364

Forudsaetninger

= Software-option 50 Fraesedreje

m Defineret i veerktgjsstyringen TYPE drejeveerktg)
Yderligere informationer: "Vaerktgjstype', Side 148
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Funktionsbeskrivelse
Drejeveerktgjstabellen har filnavnet toolturn.trn og skal gemmes i mappen TNC:

\table

Drejeveerktgjstabellen toolturn.trn indeholder fglgende Parameter:

Parametre
T

Betydning

Linjenummer i drejeveerktgjstabellen

De kan vha. veerktgjsnummer identificerer hvert veerktgj, f.eks. for et
veerktgjskald.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

De kan definere et indeks efter en periode.

Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj', Side 144

Linjenummeret skal svare til veerktgjsnummeret i vaerktgjstabellen tool.t.
Indlees: 0.0...32767.9

NAVN

Veerktejs-navn?

De kan vha. veerktgjsnavn identificerer et vaerktgj, f.eks. for et vaerktgjskald.
Yderlig Information: Brugerhadndbog programmering og test

De kan definere et indeks efter en periode.

Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 144

Indlees: Tekstbredde 32

=i

Vaerktojs-laengde 1?

Veerktgjets laengde i Z-retningen, relateret til vaerktgjsholderens referencepunkt
Yderligere informationer: "Vzerktgjsholder-Henfgringspunkt”, Side 139

Indlzes: -99999.9999...+99999.9999

Veerktejs-laengde 2?

Veerktgjets laengde i X-retningen, relateret til vaerktgjsholderens referencepunkt
Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-Henfgringspunkt’, Side 139

Indlees: -99999.9999...+99999.9999

Vaerktejs-laengde 3?

Veerktgjets laengde i Y-retningen, relateret til veerktgjsholderens referencepunkt
Yderligere informationer: "Veaerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 139

Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

wg :IJEHﬁ ]Q[lﬁ

Overmal vaerktgjs-leengde 1?

Deltaveerdi af veerktgjslaengde 1 som korrektionsveerdi i forbindelse med taste-
systemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektio-
ner.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter ZL
Indlees: -99999.9999...+99999.9999

DXL

Overmal vaerktgjs-leengde 2?

Deltaveerdi af veerktgjslaengde 2 som korrektionsveerdi i forbindelse med taste-
systemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektio-
ner.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter XL
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999
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Parametre Betydning
DYL Overmal vaerktojs-laangde 3?
Deltaveerdi af veerktgjslaengde 3 som korrektionsveerdi i forbindelse med taste-
ﬁl systemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektio-
ner.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter YL
Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

RS Skeer-radius?
Styringen tager hgjde for skeereradius, ndr der kompenseres for skaereradius.
F Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

| drejecyklusser tager styringen hgjde for vaerktgjets skaergeometri, sa

den definerede kontur ikke overskrides. Hvis konturen ikke kan bearbejdes
fuldsteendigt, udsender styringen en advarsel.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Styringen tager ogsé hensyn til parametrene TO, T-ANGLE og P-ANGLE for
skaergeometrien

Indlees: 0...99999.9999

DRS Skaereradiusovermal?
Deltaveerdi for skaereradius som en korrektionsveerdi i forbindelse med tastesy-
F stemcyklusser. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk korrektio-
ner.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter RS
Indlaes: -999.9999...+999.9999

TO Vaerktojsorientering?
Ud fra veerktgjsorienteringen udleder styringen positionen af vaerktgjsskeeret
Jlj'l og afhaengigt af veerktgjstypen yderligere information, f.eks. retning af indstil-

lingsvinklen. Disse oplysninger er f.eks. kraevet til beregning af freeseren og
freeserens kompensation eller indstikvinklen.

| drejecyklusser tager styringen hgjde for veerktgjets skaergeometri, sa

den definerede kontur ikke overskrides. Hvis konturen ikke kan bearbejdes
fuldsteendigt, udsender styringen en advarsel.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Styringen tager ogsa hgjde for parametrene for den skaerende geometri RS, T-
ANGLE og P-ANGLE.

Indlees: 1...19
SPB-INSERT Svingvinkel?
Forskudt vinkel til stikveerktgj
E Indlees: -90.0...+90.0
ORI Orienteringsvinkel til spindel?
Vinkelposition af vaerktgjsspindelen til justering af drejevaerktgjet
é Indleese: -360.000...+360000
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Parametre

T-ANGLE

7

Tabeller | Veerktgjstabel

Betydning

Indstillingsvinkel

| drejecyklusser tager styringen hgjde for veerktgjets skaergeometri, sa
den definerede kontur ikke overskrides. Hvis konturen ikke kan bearbejdes
fuldsteendigt, udsender styringen en advarsel.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Styringen tager ogsa hgjde for parametrene for den skaerende geometri RS, TO
0g P-ANGLE.

Indlees: 0...179.999

P-ANGLE

P

Spidsvinkel

| drejecyklusser tager styringen hgjde for veerktgjets skaergeometri, sa
den definerede kontur ikke overskrides. Hvis konturen ikke kan bearbejdes
fuldsteendigt, udsender styringen en advarsel.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Styringen tager ogséa hgjde for parametrene for den skeerende geometri RS, TO
0g T-ANGLE.

Indlees: 0...179.999

CUTLENGTH

a
it

Skaerelangde af afstikstal
Skeerelaengde af et dreje- eller stikveerktg).

Styringen overvager skaereleengden i afspaningscyklus. Hvis den program-
merede skeaeredybde er stgrre end skaerelaengden defineret i vaerktgjstabellen,
udsender styringen en advarsel og reducerer automatisk skaeredybden.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Indlzes: 0...99999.9999

CUTWIDTH

L]
E

Bredde stikvaerktoj

Styringen bruger rilleveerktgjets bredde til beregning inden for cyklus.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlzes: 0...99999.9999

DCW

t

Overmal stikvaerktgjsbrede

Deltaveerdi for stikveerktgjsbredden som korrektionsveerdi i forbindelse med
tastesystemcyklus. Efter maling af emnet, indtaster styringen automatisk
korrektioner.

Yderlig Information: Brugerhandbog Malecyklus for emner og veerktgjer
Virker additivt til Parameter CUTWIDTH
Indlzes: -99999.9999...+99999.9999

TYPE

Typen af drejevaerktojet

Afhaengigt af den valgte drejeveerktgjstype viser styringen de relevante
veerktgjsparametre i arbejdsomrade Formular af vaerktgjsstyring.

Yderligere informationer: "Typer indenfor drejevaerktgjer’, Side 150
Yderligere informationer: "Veerktgjsstyring ", Side 163

Valg vha. et valgvindue

Indlaes: ROUGH, FINISH, THREAD, RECESS, BUTTON og RECTURN
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Parametre Betydning

WPL-DX-DIAM Korrekturvaerdi for vaerktejsdiameter

Korrektionsveerdi for emnets diameter i forhold til bearbejdningsplanets koordi-

natsystem WPL-CS.

Yderligere informationer: 'Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS',
Side 184

Indlees: -99999.9999...+99999.9999

WPL-DZL Korrekturvaerdi for vaerktgjslaengde

Korrektionsveerdi for emnelaengden i forhold til bearbejdningsplanets koordi-

natsystem WPL-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-Koordinatsystem WPL-CS’,
Side 184

Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

Anvisninger

m Deltaveerdier fra veerktgjsstyringen fremstiller styringen grafisk ved simulation.
Ved deltaveerdier fra NC-Program eller fra korrekturtabel aendre styringen i
simulation kun positionen af veerktgjet.

B Geometriveerdi fra veerktgjstabellen tool.t, z. B. Leengde L eller Radius R er ved
drejveerktgjer ikke aktive.

= Definer veerktgjsnavnet entydigt!

Hvis De definerer identisk veerktgjsnavn for flere vaerktgjer, sgger styringen efter
veerkigjet i fglgende raekkefglge:

B Veerktgj, som befinder sig i spindlen
m Veerktgj, som befinder sig i magasinet

0 Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Hvis der er flere magasiner, kan maskinproducenten fastlaegge en
s@geraekkefglge for vaerktgjer i magasinet.

m Veerktgjer, som er defineret i vaerktgjstabellen, men som aktuelt ikke befinder
sig i magasinet

Hvid f.eks. styringen finder flere tilgaengelige vaerktgjer i veerktgjsmagasinet,

indkobler styringen veerktgjet med den mindste rest levetid.

® Nar De gemmer veerktgjstabellen eller vil indseette for simulation, skal De gemme
filer under et vilkarligt andet filnavn med den tilsvarende filendelse.

®  Med Maskinparameter unitOfMeasure (Nr. 1011071) definerer De maleenheden
tommer. Méleenheden i veerktgjstabellen aendres dermed ikke automatisk!

Yderligere informationer: "Opret vaerktgjstabel i tommer", Side 397
m Kolonne WPL-DX-DIAM og WPL-DZL er som standardkonfiguration deaktiveret.

Med Maskinparameter columnKeys (Nr. 105501) aktiverer maskinproducenten
kolonne WPL-DX-DIAM og WPL-DZL. Betegnelsen kan varierer.

18.4.4 Slibeveerktgjstabel toolgrind.grd (Option #156)

Anvendelse
Slibeveerktgjstabel toolgrind.grd indeholder specifikke data for slibevaerktgjer.
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Tabeller | Veerktgjstabel

Anvendt tema

Rediger veerktgjsdata i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
Ngdvendige veerktgjsdata for et slibevaerktgj

Yderligere informationer: "Veerktgjsdata for slibevaerktgjer (Option #156)’,
Side 156

Slibebearbejdning pa freesemaskiner
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Veerktgjstabel for afrettervaerktgj

Yderligere informationer: "Afretterveerktgjstabel tooldress.drs (Option #156)",
Side 385

Generelle, tvaerteknologiske veerktgjsdata
Yderligere informationer: "Veerktgjstabel tool.t", Side 364

Forudsaetninger

Software-Option #156 Koordinatslibning
defineret i veerktgjsstyring TYPE Slibeveerktg)
Yderligere informationer: "Veerktgjstype', Side 148

Funktionsbeskrivelse

Slibeveerktgjstabellen har filnavnet toolgrind.grd og skal gemmes i mappen TNC:
\table.

Slibeveerktgjstabellen toolgrind.grd indeholder fglgede Parameter:

Parametre Betydning

T

Vaerktejsnummer
Linjenummer i slibeveerktgjstabellen

De kan vha. veerktgjsnummer identificerer hvert veerktgj, f.eks. for et
veerktgjskald.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
De kan definere et indeks efter en periode.

Yderligere informationer: 'Indekseret veerktgj', Side 144
Skal svare til veerktgjsnummeret i veerktgjstabellen tool.t
Indlees: 0...32767

NAVN Navn pa slibeskive

De kan vha. veerktgjsnavn identificerer et veerktgj, f.eks. for et veerktgjskald.
Yderlig Information: Brugerhadndbog programmering og test

De kan definere et indeks efter en periode.

Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj', Side 144

Indlzes: Tekstbredde 32

TYPE Type af slibeskive
Afhaengigt af den valgte slibeveerktgjstype viser styringen de relevante
E veerktgjsparametre i arbejdsomrade. Formular af veerktgjsstyringen.

Yderligere informationer: "Typer indenfor slibevaerktgjer", Side 150
Yderligere informationer: "Veaerktgjsstyring ", Side 163

Valg vha. et valgvindue

Indlzese: GRIND_M, GRIND_MS, GRIND_MT, GRIND_S, GRIND_A og GRIND_P
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Parametre Betydning
R-OVR Radius af slibeskive
Udvendig radius af slibeveerktgj
E De kan ikke lzengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Indlzes: 0.000000...999.999999
L-OVR Udledning af slibeskive

=

Laengde til slibeveerktgjets yderste radius, refereret til vaerktgjsholderens
referencepunkt

De kan ikke leengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Indlzes: 0.000000...999.999999

LO

Total laengde

Absolutte laengde af slibevaerktgjet relateret til vaerktgjsholderens reference-
punkt

De kan ikke leengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Indlees: 0.000000...999.999999

LI

Laengde til indv. kant

Leengde til inderkant, relateret til veerktgjsholderens referencepunkt

De kan ikke laengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlaes: 0.000000...999.999999

Bredde

Brede af slibeveerktgj

De kan ikke laengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlzes: 0.000000...999.999999

Dybde

Dybde af slibeskive.

De kan ikke laengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlees: 0.000000...999.999999

ALPHA

Vinkel for haeldning

De kan ikke laengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlees: 0.00000...90.00000

GAMMA

Vinkel for hjerne

De kan ikke laengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlees: 45.00000...180.00000

RV

Z

Radius ved kant ved L-OVR

De kan ikke leengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlees: 0.00000...999.99999
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Parametre Betydning
RV1 Radius ved kant ved LO
De kan ikke laengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
gR Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Indlzes: 0.00000...999.99999
RV2 Radius ved kant ved LI
De kan ikke laengere redigere denne parameter efter den fgrste afretning.
g‘ Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Indlees: 0.00000...999.99999
dR-OVR Korrektur af radius.

%,

Deltaveerdi af radius for veerktgjskorrektur

Styringen bruger kun denne veerdi til bearbejdning, ikke til afretning! Efter
slibning og maling af slibeveerktgjet indgiver styringen automatisk korrektions-
veerdien.

Virker additivt til Parameter R-OVR

Indlees: -999.999999...+999.999999

dL-OVR

Korrektur udledning
Deltaveerdi af udhaenget for vaerktgjskorrektur

Styringen bruger kun denne veerdi til bearbejdning, ikke til afretning! Efter
slibning og maling af slibeveerktgjet indgiver styringen automatisk korrektions-
veerdien.

Virker additivt til Parameter L-OVR

Indlees: -999.999999...+999.999999

dLO

Korrektur totallaengde
Deltaveerdi af totallaengde for vaerktgjskorrektur

Styringen bruger kun denne veerdi til bearbejdning, ikke til afretning! Efter
slibning og maling af slibeveerktgjet indgiver styringen automatisk korrektions-
veerdien.

Virker additivt til Parameter LO

Indlees: -999.999999...+999.999999

dLI

T

Korrektur laengde til indv. kant
Deltaveerdi af leengde til indv. kant for veerktgjskorrektur

Styringen bruger kun denne veerdi til bearbejdning, ikke til afretning! Efter
slibning og maling af slibevaerktgjet indgiver styringen automatisk korrektions-
veerdien.

Virker additivt til Parameter LI
Indlaes: -999.999999...+999.999999

R_SHAFT Radius for vaerktejsskaft
Indlaes: 0.00000...999.99999
R_MIN Min. tilladt radius.

Hvis den mindste tilladte radius, der er defineret her efter afretning, ikke nés,
viser styringen en fejlmeddelelse.

Indlees: 0.00000...999.99999
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Parametre Betydning
B_MIN Min. tilladt brede.
Hvis bredden efter afretning falder til under den her definerede minimum tillad-
:1 te bredde, viser styringen en fejlmeddelelse.
Indlees: 0.00000...999.99999
V_MAX Maksimalt tilladte skaerehastighed.
T Begraensning af skaerehastighed
M Denne veerdi kan ikke overskrides med hgjere programmerede veerdier og

heller ikke ved hjeelp af potentiometeret.
Indlzes: 0.000...999.999

Vv Aktuel skaerehastighed
Aktuel uden funktion
Indlzes: 0.000...999.999

(0] Svingvinkel
Aktuel uden funktion
Indlees: -90.00000...90.0000

W_TYPE Svinget mod indyv.- eller udv. kant
Aktuel uden funktion
Indlaes: -1, 0, +1

KIND Bearbejdningsart (Indv.- / udv.slibning)
Aktuel uden funktion
Indlees: 0, 1

HW Skive friskaer
Slibeskive med eller uden friskaer?
= 0:Ingen friskaer
® 1:Friskaer
Valg vha. et valgvindue

Indlees: 0, 1
HWA Vinklen for friskaer udvendig side
j Indlees: 0.00000...45.00000
HWI Vinklen for friskaer indvendig side
i Indlzes: 0.00000...45.00000
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Parametre Betydning

INIT_D_OK Initial-afretning udfert
Initial afretningen er den fgrste afretning af slibeskiven.

Hvis fglgende krav er opfyldt, indstiller regulatoren parameteren INIT_D_OK p3
1

m Slibeveerktgj defineret
® [nitial-afretning udfert

Hvis Parameter INIT_D_OK er sat pd 1, gemmer styringen Parameteren til
definition af slibeveerktgjet.

Hvis Parameter INIT_D_OK er sat pa veerdien 0, frigiver styringen redigeringen
af parametrene igen. | dette tilfaelde skal styringen geninitialisere veerktgjet.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Indlees: 0, 1
INIT_D_PNR Afretterplads ved initialafretning
For initial afretning anvendte afretterplads
Indleese: 0...9999
INIT_D_DNR Afretternummer ved initialafretning

Nummer for initialafretning anvendte afretter
Indlaes: 0...32767

MAL_OK Mal Slibeskive
Aktuel uden funktion
Indlaes: 0, 1

STATE Opsatningsstatus

Aktuel uden funktion
Indlees: %0000000000000000...%1111111111111111

A_NR_D Afretnummer (afret diameter)
Afretternummer til afretning af diametre
Indlees: 0...32767

A_NR_A Afretnummer (afret udv. kant)
Afretternummer til afretning af udv. kanter
Indlees: 0...32767

A_NR_I Afretnummer (afret indv. kant)
Afretternummer til afretning af indv. kanter
Indlees: 0...32767

DRESS_N_D Afretteeller diameter (standard)
Specifikation af antallet af afrettercykluskald, der springes over fgr naeste afret-
of1[2 ning af diameteren.
Indlees: 0...999
DRESS_N_A Afretteeller udv kant (standard)
Specifikation af antallet af afrettercyklus-kald, der springes over, fgr yderkanten
of1[2 bliver afrettet igen.
Indlees: 0...999
DRESS_N_I Afrettaeller indv kant (standard)
Angivelse af antallet af afrettercykluskald, der springes over, fgr den inderste
of1[2 kant afrettes igen.
Indlees: 0...999
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Parametre Betydning
DRESS_N_D_ACT Aktuelle afretteeller diameter

_ Aktuel veerdi af de oversprungne afrettercyklusser, siden diameteren sidst blev
0fo[5 afrettet.

Indlees: 0...999

DRESS_N_A_ACT

olof5

Aktuelle afretteeller udv. kant

Aktuel veerdi af oversprungne afrettercyklusser siden den ydre kant sidst blev
afrettet.

Indlees: 0...999

DRESS_N_I_ACT

ofof3]

Aktuelle afretteeller indv. kant

Aktuel veerdi af de oversprungne afrettercyklusser, siden den inderste kant
sidst blev afrettet.

Indlees: 0...999

AD

-4

Frikerselsbidrag ved diameter

Styringen bruger denne parameter, nér der afrettes ved hjeelp af en cyklus.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlaes: 0.00000...999.99999

AA

o

Frikerselsbidrag ved udvendig kant

Styringen bruger denne parameter, ndr der afrettes ved hjaelp af en cyklus.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlees: 0.00000...999.99999

Al

e

Frikerselsbidrag ved indvendig kant

Styringen bruger denne parameter, ndr der afrettes ved hjaelp af en cyklus.
Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser

Indlees: 0.00000...999.99999

FORM

Skiveform
Aktuel uden funktion
Indlaes: 0.00...99.99

A_PL

Fraeselangde udv. side
Aktuel uden funktion
Indlzes: 0.00000...999.99999

A_PW

Fraesevinkel udv. side
Aktuel uden funktion
Indlees: 0.00000...89.99999

A_R1

Hjerneradius udv. side
Aktuel uden funktion
Indlees: 0.00000...999.99999

Laengde udyv. side
Aktuel uden funktion
Indlaes: 0.00000...999.99999

A_HL

Friskaer udv. side
Aktuel uden funktion
Indlaes: 0.00000...999.99999
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Parametre Betydning

A_HW Friskaervinkel udv. side
Aktuel uden funktion
Indlaes: 0.00000...45.00000

A_S Sidedybde udv. side
Aktuel uden funktion
Indlaes: 0.00000...999.99999

A_R2 Frikerselradius udv. side
Aktuel uden funktion
Indlzes: 0.00000...999.99999

A_G Reserve udv. side
Aktuel uden funktion
Indlees: 0.00000...999.99999

I_PL Fraeselangde indv. side
Aktuel uden funktion
Indlaes: 0.00000...999.99999

I_PW Fraeselangde indv. side
Aktuel uden funktion
Indlzes: 0.00000...89.99999

I_R1 Hjerneradius indv. side
Aktuel uden funktion
Indlaes: 0.00000...999.99999

I_L Laengde indv. kant
Aktuel uden funktion
Indlees: 0.00000...999.99999

I_HL Friskaerlaengde, skivedybde indyv. side
Aktuel uden funktion
Indlaes: 0.00000...999.99999

I_HW Friskaervinkel indv. side
Aktuel uden funktion
Indlees: 0.00000...45.00000

I_S Sidedybde indv. side
Aktuel uden funktion
Indlees: 0.00000...999.99999

I_R2 Frikgesel indv. side

Aktuel uden funktion

Indlaes: 0.00000...999.99999
_G Reserve indyv. side

Aktuel uden funktion
Indlaes: 0.00000...999.99999
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Anvisninger

Geometriveerdier fra veerktgjstabellen tool.t, f.eks. laengde eller radius er ikke
effektive til slibeveerktg.

Hvis De afretter et slibevaerktgj, ma der ikke tildeles nogen veerktgjsholder-
kinematik til slibeveerktgjet.

Mal slibeveerktgjet efter bearbejdning, s styringen indtaster de korrekte
deltaveerdier.

Definer veerktgjsnavnet entydigt!

Hvis De definerer identisk vaerktgjsnavn for flere veerktgjer, s@ger styringen efter
veerkigjet i fglgende raekkefglge:

m Veerktgj, som befinder sig i spindlen
m Veerktgj, som befinder sig i magasinet

o Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Hvis der er flere magasiner, kan maskinproducenten fastlaagge en
sggeraekkefglge for vaerktgjer i magasinet.

B Veerktgjer, som er defineret i vaerktgjstabellen, men som aktuelt ikke befinder
sig i magasinet

Hvid f.eks. styringen finder flere tilgaengelige veerktgjer i vaerktgjsmagasinet,

indkobler styringen veerktgjet med den mindste rest levetid.

Deltaveerdier fra veerktgjsstyringen fremstiller styringen grafisk ved simulation.
Ved deltaveerdier fra NC-Program eller fra korrekturtabel eendre styringen i
simulation kun positionen af veerktgjet.

Nar De gemmer veerktgjstabellen eller vil indsaette for simulation, skal De gemme
filer under et vilkarligt andet filnavn med den tilsvarende filendelse.

Med Maskinparameter unitOfMeasure (Nr. 1011071) definerer De méleenheden
tommer. Méleenheden i veerktgjstabellen aendres dermed ikke automatisk!

Yderligere informationer: "Opret vaerktgjstabel i tommer", Side 397

18.4.5 Afrettervaerktgjstabel tooldress.drs (Option #156)

Anvendelse

Afretterveerktgjstabel tooldress.drs indehholder specifikke data for
afretterveaerktgier.

Anvendt tema

Rediger veerktgjsdata i veerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163
Nodvendige veerktgjsdata for et afretterveerkigj

Yderligere informationer: "Veerktgjsdata for afrettervaerktgjer (Option #156)",
Side 160

Startafretning

Yderlig Information: Brugerhdndbog Bearbejdningscykluser
Slibebearbejdning pa freesemaskiner

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
Veerktgjstabeller for slibevaerktg)

Yderligere informationer: "Slibevaerktgjstabel toolgrind.grd (Option #156)",
Side 377

Generelle, tvaerteknologiske veerktgjsdata
Yderligere informationer: "Veerktgjstabel tool.t", Side 364
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Forudsaetninger

m Software-Option #156 Koordinatslibning

= Defineret i vaerktgjsstyringen TYPE afretterveerktgj
Yderligere informationer: "Vaerktgjstype', Side 148

Funktionsbeskrivelse

Afretterveerktgjstabel har filnavnet tooldress.drs og skal gemmes i mappen TNC:
\table.

Afretterveerktgjstabellen tooldress.drs indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

T Linjenummer i afretterveerktgjstabellen
De kan vha. veerktgjsnummer identificerer hvert veerktgj, f.eks. for et
veerktgjskald.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

De kan definere et indeks efter en periode.

Yderligere informationer: "Indekseret vaerktgj', Side 144

Linjenummeret skal svare til vaerktgjsnummeret i vaerktgjstabellen tool.t.
Indlees: 0.0...32767.9

NAVN Navn afrettervaerktej
De kan vha. veerktgjsnavn identificerer et vaerktgj, f.eks. for et veerktgjskald.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
De kan definere et indeks efter en periode.
Yderligere informationer: "Indekseret vaerktgj’, Side 144
Indlaes: Tekstbredde 32

ZL Vaerktejs-laengde1

Veerktgjets leengde i Z-retningen, relateret til veerktgjsholderens referencepunkt
Yderligere informationer: "Veaerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 139

Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

XL Veerktejs-laengde 2

Veerktgjets leengde i X-retningen, relateret til vaerktgjsholderens referencepunkt
Yderligere informationer: "Vaerktgjsholder-Henfgringspunkt', Side 139

Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

YL Veerktejs-leengde 3

Veerktgjets leengde i Y-retningen, relateret til veerktgjsholderens referencepunkt
Yderligere informationer: "Vzerktgjsholder-Henfgringspunkt”, Side 139

Indlaes: -99999.9999...+99999.9999

DZL Overmal vaerktgjs-laangde 1

Deltaveerdi af veerktgjsleengde 1 for vaerktgjskorrektur
Virker additivt til Parameter ZL

Indlzes: -99999.9999...+99999.9999

DXL Overmal vaerktgjs-laangde 2

Deltaveerdi af veerktgjsleengde 2 for vaerktgjskorrektur
Virker additivt til Parameter XL

Indlzes: -99999.9999...+99999.9999

L

==

[

3

[P
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Parametre Betydning
DYL Overmal vaerktgjs-laengde 3
Deltaveerdi af veerktgjslaengde 3 for vaerktgjskorrektur
i Virker additivt til Parameter YL
Indlzes: -99999.9999...+99999.9999
RS Skeerradius
‘ Indlzes: 0.0000...99999.9999
DRS Skaereradiusovermal
Deltaveerdi af skaereradius for veerktgjskorrektur
‘ Virker additivt til Parameter RS
Indlees: -999.9999...+999.9999
TO Vaerktegjsorientering
Styringen udleder positionen af veerktgjsskeeret fra vaerktgjets orientering.
l Indlees: 1...9
CUTWIDTH Brede af vaerktej (platte, rulle)
Bredde af vaerktgj ved veerktgjstypen Afretterplatte og Afretterrulle
Indlaes: 0.0000...99999.9999
TYPE Type af Afrettervaerktoj

i=1

Afhaengigt af den valgte type afretterveerktgj viser styringen de relevante
veaerktgjsparametre i arbejdsomrade Formular af veerktgjsstyringen.

Yderligere informationer: "Typer indenfor afrettervaerktgjer”, Side 151
Yderligere informationer: "Veaerktgjsstyring ", Side 163

Valg vha. et valgvindue

Indlaes: DIAMOND, SPINDLE, PLATE og ROLL

N-DRESS

Omdr. af vaerktej (afrettersindel)
Omdr. pd afretterspindel eller -afretterrulle
Indlees: 0.0000...99999.9999
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Anvisninger
m Hvis De afretter et slibevaerktgj, méa der ikke tildeles nogen veerktgjsholder-
kinematik til slibeveerktgjet.

B Geometriveerdier fra veerktgjstabellen tool.t, er f.eks. laengde eller radius er ved
afretterveerktgjer ikke aktive-

® Definer veerktgjsnavnet entydigt!

Hvis De definerer identisk veerktgjsnavn for flere vaerktgjer, sgger styringen efter
veerktgjet i felgende raekkefglge:

m Veerktgj, som befinder sig i spindlen
m Veerktgj, som befinder sig i magasinet

o Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!

Hvis der er flere magasiner, kan maskinproducenten fastlaegge en
sggeraekkefglge for veerktgjer i magasinet.

B Veerktgjer, som er defineret i vaerktgjstabellen, men som aktuelt ikke befinder
sig i magasinet

Hvid f.eks. styringen finder flere tilgaengelige veerktgjer i vaerktgjsmagasinet,

indkobler styringen veerktgjet med den mindste rest levetid.

m Hvis du vil arkivere veerktgjstabeller, skal De gemme filen under et hvilket som
helst andet filnavn med den passende filtypenavn.

®  Med Maskinparameter unitOfMeasure (Nr. 101101) definerer De maleenheden
tommer. Méleenheden i veerktgjstabellen aendres dermed ikke automatisk!

Yderligere informationer: "Opret veaerktgjstabel i tommer", Side 391

18.4.6 Tastesystemtabel tchprobe.tp

Anvendelse

| Tastesystemtabel tchprobe.tp definerer De tastesystemet og data for
tasteprocessen, f.eks. tastehastigheden. Hvis De har indsat flere tastesystemer, kan
De til hvert tastesystem gemme separate data.

Anvendt tema
m Rediger veerktgjsdata i veerktgjsstyringen

Yderligere informationer: "Veerktgjsstyring ", Side 163
m  Tastesystemfunktioner

Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftsart Manuel", Side 305
®  Programmerbar tastesystemcyklus

Yderlig Information: Brugerhdndbog Malecyklus for emner og veerktgjer
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Funktionsbeskrivelse

Tastesystemtabellen har filnavnet tchprobe.tp og skal gemmes i mappen TNC:
\table.

Tastesystemtabel tchprobe.tp indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

NO Fortlgbende numre pa tastesystemer

Du bruger dette nummer til at tildele tastesystemet dataene i kolonnen TP_NO
i veerktgjsstyringen.

Indleese: 1...99
TYPE Valg af tastsystem?
a o Ved tastesystem TS 642 star fglgende vaerdier til radighed:

m TS642-3: Tastesystemet bliver aktiveret ved en kegleafbryder.
Dette Modul bliver ikke understgttet.

m TS642-6: Tastesystemet bliver aktiveret ved et infrargdt signal.
Anvend denne funktion.

Indlees: TS120, TS220, TS249, TS260, TS440, TS444, TS460, TS630, TS632,
TS640, TS642-3, TS642-6, TS649, TS740, TS 760, KT130, OEM

CAL_OF1 TS-midtpunktsforskyd. hovedakse? [mm]
Forskydning af tastesystem-aksen til spindelaksen i hovedaksen
,8_‘ Indlaes: -99999.9999...+99999.9999
CAL_OF2 TS-midtpunktsforskyd. sideakse? [mm]
Forskydning af tastesystem-aksen til spindelaksen i sideaksen
,8_‘ Indlaes: -99999.9999...+99999.9999
CAL_ANG Spindelvinkel ved kalibrering?
Styringen orienterer tastesystemet fgr kalibreringen hhv. tastning pa oriente-
%’ ringsvinklen ( hvis muligt)
Indleese: 0.0000...359.9999
F Tast-tilspaending? [mm/min]
Med Maskinparameter maxTouchFeed (Nr. 122602) definerer maskinprodu-
8-} centen den maksimale tastetilspaending.

Hvis F er stgrre end den maksimale tastetilspaending, anvendes den maksima-
le tastetilspaending.

Indleese: 0...9999

FMAX ligang i tast-cyklus? [mm/min]
Tilspaendingen, med hvilken Tastesystemet forpositionerer, og bliver positione-
mp ret mellem maélepunkterne
Indleese: -99999...+99999
DIST Maksimale maleomrade? [mm]
Hvis tastestiften i en tasteproces ikke udbgjes indenfor de definerede veerdier,
&-I;: afgiver styringen en fejimelding.

Indlees: 0.00100...99999.99999
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Betydning

Sikkerheds-afstand? [mm]

Afstanden mellem tastesystem fra det definerede tastepunkt ved forpositione-
ring

Jo mindre denne veerdi er defineret, desto ngjagtigere skal De definere tastepo-

sitionen. Den i tastesystemcyklus definerede sikkerhedsafstan virker additivt til
denne veerdi.

Indlees: 0.00100...99999.99999

F_PREPOS Forposition. med ilgang? ENT/NOENT
Hastigheden ved forpositionering:

=) = FMAX_PROBE: Forpositioner med hastigheden fra FMAX
B FMAX_MACHINE: Forpositioner med maskinilgang
Indlze: FMAX_PROBE, FMAX_MACHINE

TRACK Tastsystem orient.? Ja=ENT/Nej=NOENT

<

Orienter infrargd tastesystem ved hver tasteproces:

= ON: Styringen orienterer tastesystemet i den difinerede tasteretning.
Tastestiften bliver herved altid udbgjet i den samme retning, og mélengjag-
tigheden gges.

m  OFF: Styringen orienterer ikke tastesystemet.
Hvis De andre Parameter TRACK, skal de kalibrerer tastesystemet igen.

Indlees: ON, OFF
SERIAL Serienummer?

Styringen redigerer disse Parameter automatisk med EnDat-Interface.
Indlees: Tekstbredde 15
REACTION Reaktion? EMERGSTOP=ENT/NCSTOP=NOENT

Tastesystem med kollisionsbeskyttelseskappe reagerer med nulstilling af
kalrsignal, s& snart den har opdaget en kollision.

Reaktion pa en nulstilling af klarsignalet:

® NCSTOP: NC-Program afbrydes

= EMERGSTOP: N@D-STOP, Hurtig opbremsning af akser
Indlees: NCSTOP, EMERGSTOP

Editere tastesystem tabel

De redigerer tastesystemtabel som fglger:

=
-+

Editere
L]

>

vV vV VvV VvYVy

Veelg driftsart Tabeller

Veelg Tilfaj

Styringen &bner arbejdsomrédet Hurtigvalgog Abne fil.
Veelg i arbejdsomrade Abne fil fil tchprobe.tp

Veelg Aben

Styringen abner anvendelse Tastesystemer.

Aktiver Editere

Veelg gnskede veerdi

Editere veerdi
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Anvisninger
® De kan ogsd aendre tastesystemtabel vaerdi i vaerktgjsstyring.

® Nar De gemmer veerktgjstabellen eller vil indseette for simulation, skal De gemme
filer under et vilkarligt andet filnavn med den tilsvarende filendelse.

m  Maskinfabrikanten bruger maskinparameteren overrideForMeasure
(Nr. 122604) til at definere, om De kan andre tilspaendingen med tilspaendingspo-
tentiometeret under tasteprocessen.

18.4.7 Opret vaerktgjstabel i tommer

De opretter en veerktgjstabel i tommer som fglger:
("9 > Veelg driftsart Manuel

Veelg T
Veelg veerktgj TO
Tryk tasten NC-START

Styringen aendrer det aktuelle veerktgj og indskifter ikke et nyt
veerktg).

Genstart styringen
> Netudfald kvitter ikke
[ > Veelg driftsart Filer

—

L

vvvyy

v

» Aben mapper TNC:\table
» Omdgb oprindelige fil, f.eks. tool.t i tool_mm.t
= > Veelg driftsart Tabeller

Veelg Tilfaj

-+

Veelg Opret ny Tabel

Styringen abner vinduet Opret ny Tabel.

Veelg mappe med den tilsvarende filendelse, f.eks. t
Veelg Veelg en sti

Styringen abner vinduet Gem som.

Veelg mappe tabel

Indgiv navn, f.eks. tool

Veelg fremstille

Veelg en sti

VvV VvV V VvV VvVYVYy

fremstille

OK veelges

Styringen abner fane Vaerktajstabel i driftsart Tabeller.
Genstart styringen

Netudfald kvitter med tast CE

vV vV Yy

CE

il |

v

Veelg fane Vaerktgjstabel i driftsart Tabeller
> Styringen anvender den ny oprettede tabel som veerktgjstabel.
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Tabeller | Pladstabel tool_p.tch

Pladstabel tool_p.tch

Anvendelse
Pladstabel tool_p.tch indeholder placeringer i vaerktgjsmagasinet. Styringen bruger
pladstabel for vaerktgjsskift.

Anvendt tema
® Veerktgjskald

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Veerkigjstabel

Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 364

Forudsaetning

m Veerkigjet er defineret i veerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

Funktionsbeskrivelse

Pladstabellen har filnavnet tool_p.tch og skal gemmes i mappen TNC:\table.
Pladstabel tool_p.tch indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

P Plads-nummer?
Plads-nummeret for veerktgjet i vaerktgjs-magasinet
Indlaes: 0.0...99.9999

T VARKT@JS NUMMER ?
Linjenummer af veerktgjet fra veerktgjstabellen
Yderligere informationer: "Vzerktgjstabel tool.t", Side 364
Indleese: 1...99999

TNAVN VARKT@JSNAVN ?
Navn af veerktgjet fra veerktgjstabellen

Hvis De definerer vaerktgjsnummeret, overtager styringen automatisk veerktgjs-
navnet.

Yderligere informationer: "Vzerktgjstabel tool.t", Side 364
Indlaes: Tekstbredde 32

RSV Platz reserv.?

Hvis et veerktgj er i spindlen, reserverer styringen pladsen til dette veerktg; i
kassemagasinet.

Reserver plads til vaerktgjet:

B Ingen veerdi indtastet: Plads ikke reserveret
m R: Plads reserveret

Indlaes: Ingen veerdi, R

ST Specialvaerktej?
Definer vaerkt@j som specialvaerktgj, f.eks. ved overdimensioneret veerktgjer:
® Ingen veerdi indlaest: Ingen special veerktg)
®  S: Specialvaerktgj
Indlaes: Ingen veerdi, S
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Parametre

Betydning

F

Fast plads?

Seet altid veerkigjet tilbage pd samme sted i magasinet, f.eks. med special-
veerktgjer

Definer fast plads til veerktgjet:

® |ngen veerdi indlaest: Ingen fast plads
® F:Fast plads

Indlaes: Ingen veerdi, F

Plads spaerret?

Speer plads for veerktgjer, f.eks. B. sideplads for specialvaerktg;:
® |ngen veerdi indlaest: Speaer ikke

® L:Speer

Indlaes: Ingen veerdi, L

DOC

Plads kommentar?

Styringen overtager automatisk veerktgjskommentaren fra veerktgjstabellen.
Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 364

Indlees: Tekstbredde 32

PLC

PLC-STATUS?
Oplysninger om denne veerktgjsplacering, der overfgres til PLC'en

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Vaer opmaerk-
som pa maskinhandbogen!

Indlees: %00000000...%11111111

P1...P5

Veardi?

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Vaer opmaerk-
som pa maskinhandbogen!

Indlees: -99999.9999...+99999.9999

PTYP

Vaerktejstype for pladstabel?
Veerktgjstype for udnyttelse i plads-tabellen

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Vaer opmaerk-
som pa maskinhandbogen!

Indlees: 0...99

LOCKED_ABOVE

Spaerre plads ovenover?

Speer plads i et kassemagasin

Disse Parameter er maskinafhaengig. Veer opmaerksom pd maskinhdndbogen!
Indlees: 0...99999

LOCKED_BELOW

Spaerre plads nedenunder?

L&s plads nedenunder i et kassemagasin

Disse Parameter er maskinafhaengig. Veer opmaerksom pd maskinhdndbogen!
Indlees: 0...99999

LOCKED_LEFT

Spaerre plads til venstre?

Speer plads til venstre i et kassemagasin

Disse Parameter er maskinafhaengig. Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Indlees: 0...99999
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Parametre Betydning

LOCKED_RIGHT Spaerre plads til hajre?
Speer plads til hgjre i et kassemagasin
Disse Parameter er maskinafhaengig. Veer opmaerksom pd maskinhandbogen!
Indlees: 0...99999

LAST_USE LAST_USE

Styringen overtager automatisk dato og klokkeslaet for det sidste veerktgjskald
fra veerktgjstabellen.

Yderligere informationer: "Veaerktgjstabel tool.t", Side 364
Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Indlzes: Tekstbredde 20

S1 S1
Veerdi for evaluering i PLC

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Vaer opmaerk-
som pa maskinhandbogen!

Indlees: Tekstbredde 16
S2 S2

Veerdi for evaluering i PLC

Funktionen af denne Parameter definerer maskinproducenten. Veer opmeaerk-
som pa maskinhandbogen!

Indlees: Tekstbredde 16

18.6  Vaerktgj-Indsatsfil

Anvendelse

Styringen gemmer information om veerktgjet i et NC-Program i en veerktgjs-
indsatsfil, f.eks. alle needvendige veerktgjer og veerktgjs-indsatstiden. Denne fil
kreever styringen for veerktgjs-indsatstest.

Anvendt tema
B Anvend veerktgjs-indsatstest
Yderligere informationer: "Vaerkigjs-brugs-test’, Side 170
B Arbejd med en palettetabel
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
m Veerktgjsdata fra veerktgjstabellen
Yderligere informationer: "Vaerktgjstabel tool.t", Side 364

Forudsaetninger

m Generere varktejs-brugsfil er frigivet fra maskinproducenten

Med Maskinparameter createUsageFile (Nr. 118701) definere maskinpro-
ducenten, om Funktion Generere vaerktgjs-brugsfil er frigivet.

Yderligere informationer: "Generering af en veerktgjsbrugsfil’, Side 171
m [ndstilling Generere varktgjs-brugsfil er sat p4 én gang eller altid
Yderligere informationer: "Kanaleindstilling", Side 445

Funktionsbeskrivelse
Veerktgjs-forbrugsfil indeholder fglgende Parameter:
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Parametre

Betydning

NR

Linjenummer af veerktgjs-indsatsfil
Indlees: 0...99999

TOKEN

| kolonne TOKEN viser styringen med et ord, hvilke
Informationer de enkelte linjer indeholder:

B TOOL: Data pr. veerktgjskald, listet kronologisk
m TTOTAL: Alle data for et veerktgj, listet alfabetisk
= STOTAL: Kaldet NC-Programmer, kronologisk oplistet
= TIMETOTAL: Summen af vaerktgjets brugstid for et
NC-Program
m TOOLFILE: Sti til veerktgjstabel
Dette gor det muligt for styringen under veerktgjs-

brugstesten at afggre, om du har udfgrt simuleringen med
veerktgjstabel tool.t.

Indlees: Tekstbredde 17

TNR

Veerktgjsnummer

Hvis styringen endnu ikke har indleest et veerktgj, indeholder
kolonnen veerdien -1.

Indlees: -1...32767

IDX

Veerktgjsindeks
Indleese: 0...9

NAVN

Veerktgjsnavn
Indlaes: Tekstbredde 32

TIME

Veerktgjs-forbrugstid i sekunder
Tid, hvor veerktgjet er i indgreb, uden ilgang
Indlzes: 0...9999999

WTIME

Samlet veerktgjsbrugstid i sekunder
Samlet tid mellem veerktgjsskift, som vaerktgjet er i brug
Indlees: 0...9999999

RAD

Summen af veerktgjsradius R og deltaradius DR fra veerktgjsta-
bellen

Indlees: -999999.9999...999999.9999

BLOCK

NC-bloknummer af vaerktgjskaldet
Indleese: 0...999999999

PATH

Sti af NC-Program, pallettetabel eller vaerktgjstabel
Indlees: Tekstbredde 300

Veerktgjsnummer inklusiv veerktgjsindex

Hvis styringen endnu ikke har indlaest et vaerktgj, indeholder
kolonnen veerdien -1.

Indlees: -1...32767.9

OVRMAX

Maksimale tilspaending-Override

Hvis De kun simulerer bearbejdningen, indlaese styringen
veerdien 100

Indlees: 0...32767
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Tabeller | Veerktgj-Indsatsfil

Parametre Betydning

OVRMIN Mindste tilspaending-Override
Hvis De kun simulerer bearbejdningen, indlaese styringen
veerdien -1
Indlees: -1...32767

NAMEPRG Typen af veerktgjsdefinition ved vaerktgjskald:

m 0 Veerktgjsnummer er programmeret
m 1. Veerktgjsnavn er programmeret
Indlees: 0, 1

LINENR Linjenummer af Palettetabel, i hvilkne NC-Program er defineret
Indleese: -1...99999

Anvisning
Styringen gemmer veerktgjsapplikationsfilen som en afhaengig fil med endelsen
*.dep.

Med maskinparameter dependentFiles (Nr. 122107) definerer maskinproducenten,
om styringen viser de afhaengige filer.

18.7 T-indsatsfolge (Option #93)

Anvendelse

i tabel T-indsatsfalge viser styringen raekkefglgen af kaldte veerktgjer for et
NC-Program. Inden programmet starter, kan De se, hvorndr f.eks. hvornar der sker et
manuelt veerktgjsskift.

Forudsaetninger

m Software-Option #93 Udvidet vaerktgjsstyring

®  Generere veerktgjs-brugsfil
Yderligere informationer: "Generering af en vaerktgjsbrugsfil’, Side 171
Yderligere informationer: "Vaerkigj-Indsatsfil", Side 394
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Tabeller | T-indsatsfolge (Option #93)

Funktionsbeskrivelse

Hvis De veelger et NC-Program i driftsart Programafvik., genererer styringen tabel
T-indsatsfelge automatisk. | anvendelse T-indsatsfalge for driftsart Tabeller viser
styringen tabeller. Styringen viser alle kaldede veerktgjer i det aktive NC-Program
samt kaldede NC-Programmer i kronologisk raekkefglge. De kan ikke redigerer tabel.

tabellen T-indsatsfalge indeholder falgende Parameter:

Parametre
NR

Betydning

Fortlgbende tabellinjenumre

T

Nummer pd det anvendte veerktgj, med indeks om ngdvendigt
Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 144
Kan afvige fra det programmerede veerktgj, f.eks. ved brug af sgsterveaerktgj

NAVN

Navn pa det anvendte vaerktgj, eventuelt med indeks
Yderligere informationer: "Indekseret vaerktgj’, Side 144
Kan afvige fra det programmerede veerktgj, f.eks. ved brug af sgsterveerktgj

WZ-INFO

Styringen viser fglgende oplysninger om veerktgjet:

B OK: Veerktgjet er ok

m speerret: Veerktgjet er spaerret

B jkke fundet: Veerktgjet er ikke defineret i pladstabellen
Yderligere informationer: 'Pladstabel tool_p.tch’, Side 392

= T-nr. mangler: Veerktgjet er ikke defineret i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring ", Side 163

T-PROG

Nummer eller navn pa det programmerede vaerktgj, eventuelt med indeks
Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj', Side 144

BRUG

Samlet veerktgjs-forbrugstid fra kolonne WTIME af Vaerktejs-brugsfil, i sekun-
der

Samlet tid mellem veerktgjsskift, som vaerktgjet er i brug
Yderligere informationer: "Veerktgj-Indsatsfil", Side 394

WIZIW-ZEIT

Estimeret tidspunkt for veerktgjsskift

M3/M4-ZEIT

Veerktgjs-forbrugstid fra kolonne TIME af Vaerktajs-forbrugstid i sekunder
Tid, hvor veerktgjet er i indgreb, uden ilgang
Yderligere informationer: "Veerktgj-Indsatsfil", Side 394

MIN-OVRD

Minimumveerdien af tilspaendingspotentiometeret under programafviklingen, i
procent

MAX-OVRD

Maksimal veerdi af tilspaendingspotentiometeret under programafviklingen, i
procent

NC-PGM

Sti til NC-Program, i hvilken veerktgjet er programmeret

MAGAZIN
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Styringen skriver i denne kolonne, om veerktgjet i gjeblikket er i magasinet eller
i spindlen.

Denne kolonne forbliver tom for et nulvaerktgj eller et veerktgj, der ikke er define-
ret i pladstabellen.

Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch", Side 392
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Tabeller | Bestykningsliste (Option #93)

Bestykningsliste (Option #93)

Anvendelse

| tabellen Bestykningsliste viser styringen informationer for alle kaldte veerktgjer
indenfor et NC-Program. Inden du starter programmet, kan du tjekke om f.eks. alt
veerktgjet er i magasinet.

Forudsaetninger

B Software-Option #93 Udvidet veerktgjsstyring

m  Generere veerktgjs-brugsfil
Yderligere informationer: "Generering af en veerktgjsbrugsfil’, Side 171
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil’, Side 394

Funktionsbeskrivelse

Hvis De veelger et NC-Program i driftsart Programafvik., genererer styringen
tabellen Bestykningsliste automatisk. | anvendelsen Bestykningsliste for driftsart
Tabeller viser syringen tabellen. Styringen viser alle kaldede veerktgjer i det aktive
NC-Program og kaldede NC-Programmer efter veerktgjsnummer. De kan ikke
redigerer tabel.

Tabellen Bestykningsliste indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

T Nummer pa det anvendte vaerktgj, med indeks om ngdvendigt
Yderligere informationer: "Indekseret vaerktgj’, Side 144
Kan afvige fra det programmerede veerkigj, f.eks. ved brug af sgsterveerktgj

WZ-INFO Styringen viser fglgende oplysninger om veerktgjet:
m OK: Veerktgjet er ok
® sparret: Veerktgjet er spaerret
m jkke fundet: Varktgjet er ikke defineret i pladstabellen
Yderligere informationer: "Pladstabel tool_p.tch", Side 392
B T-nr. mangler: Vaerktgjet er ikke defineret i vaerktgjsstyringen
Yderligere informationer: "Veerktgjsholderstyring', Side 167

T-PROG Nummer eller navn pd det programmerede vaerktgj, eventuelt med indeks
Yderligere informationer: "Indekseret veerktgj", Side 144
M3/M4-ZEIT Veerktgjs-forbrugstid fra kolonne TIME af Vaerktejs-forbrugstid i sekunder

Tid, hvor veerktgjet er i indgreb, uden ilgang
Yderligere informationer: "Veaerktgj-Indsatsfil’, Side 394

MAGAZIN Styringen skriver i denne kolonne, om veerktgjet i gjeblikket er i magasinet eller
i spindlen.
Denne kolonne forbliver tom for et nulveerktgj eller et vaerktgj, der ikke er define-
ret i pladstabellen.

Yderligere informationer: 'Pladstabel tool_p.tch’, Side 392
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Tabeller | Henfgreingspunkttabel

18.9

Henfgreingspunkttabel

Anvendelse

Du kan bruge referencepunkttabellen preset.pr til at administrere referencepunkter,
f.eks. positionen og forskydningen af et emne i maskinen. Den aktive raekke i
referencepunkttabellen bruges som Emne-referencepunkt i NC-Program og som
koordinatorigin for Emne-koordinatsystemet W-CS.

Yderligere informationer: "Maskinens henfgringspunkter’, Side 135

Anvendt tema
® Fastlaeg og aktiver henfgringspunkter
Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring”, Side 197

Funktionsbeskrivelse

henfgringspunkttabellen er standardmaessigt gemt i mappen TNC:\table og har
navnet preset.pr. | driftsart Tabeller er henfgringspunkttabel som standard &ben.

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan fastlaagge en anden sti til henfgringstabellen.

Med den valgfri maskinparameter basisTrans (Nr. 123903) definerer
maskinproducenten en separat referencepunkttabel for hvert
kgrselsomréde.

Henfgringspunktstabel symboler
Henfgringspunkttabeller indeholder fglgende symboler:

Symbol Funktion
@ Aktiv linie
@ Raekke skrivebeskyttet

Henfgringspunkttabel Parameter
Henfgringspunkttabeller indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

NO Raekkenummer i henfgringspunkttabel.
Indlees: 0...99999999

DOC Kommentar
Indlzes: Tekstbredde 16

X Henfgringspunkt X-Koordinater

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS
Yderligere informationer: "Basis-Koordinatsystem B-CS", Side 180

Indlaes: -99999.99999...+99999.99999

Y Henfgringspunkt X-Koordinater

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS
Yderligere informationer: 'Basis-Koordinatsystem B-CS', Side 180

Indlees: -99999.99999...+99999.99999
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Parametre
yA

Tabeller | Henfgreingspunkttabel

Betydning

Henfgringspunkt Z-Koordinater

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS
Yderligere informationer: "Basis-Koordinatsystem B-CS', Side 180

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

SPA

Henfgringspunkt rumvinkel i A-aksen

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS, henfgringspunkt
indeholder ved veerktgjsakse Z en 3D-Grunddrejning.
Yderligere informationer: 'Basis-Koordinatsystem B-CS", Side 180

Indlzese: -99999.9999999...+99999.9999999

SPB

Henfgringspunkt rumvinkel i B-aksen

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS, henfgringspunkt
indeholder ved veerktgjsakse Z en 3D-Grunddrejning.
Yderligere informationer: 'Basis-Koordinatsystem B-CS", Side 180

Indlaese: -99999.9999999...+99999.9999999

SPC

Henfgringspunkt rumvinkel i C-aksen

Basistransformation henfgrt til Basis-Koordinatsystem B-CS, henfgringspunkt
indeholder ved veerktgjsakse Z en Grunddrejning.
Yderligere informationer: 'Basis-Koordinatsystem B-CS", Side 180

Indlaese: -99999.9999999...+99999.9999999

X_OFFS

Position af X-aksen for referencepunkt

Offset henfgrt til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

Y_OFFS

Position af Y-aksen for referencepunkt

Offset henfert til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: '"Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

Z_OFFS

Position af Z-aksen for referencepunkt

Offset henfert til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: '"Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

A_OFFS

Aksevinkel for A-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfert til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: '"Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Indlaese: -99999.9999999...+99999.9999999

B_OFFS

Aksevinkel for B-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfgrt til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: '"Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Indleese: -99999.9999999...+99999.9999999

C_OFFS

Aksevinkel for C-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfert til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Indleese: -99999.9999999...+99999.9999999
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Tabeller | Henfgreingspunkttabel

Parametre Betydning

U_OFFS Position af U-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfert til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

V_OFFS Position af V-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfgrt til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Indlzes: -99999.99999...+99999.99999

W_OFFS Position af W-aksen for Henfgringspunkt

Offset henfgrt til maskin-Koordinatsystem M-CS
Yderligere informationer: "Maskin-Koordinatsystem M-CS", Side 178

Indlees: -99999.99999...+99999.99999

ACTNO Aktiv Emne-henfgrings.pkt
Styringen indlaeser automatisk i aktive raekke 1.
Indlees: 0, 1

LOCKED Skrivebeskyttet tabelraekke

Indlaes: Tekstbredde 16

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Med den valgfri maskinparameter CfgPresetSettings (Nr. 204600) kan
maskinfabrikanten blokere indstillingen af et referencepunkt i individuelle
akser.

Skrivebeskyttelse af Tabelrakke

Vha. kolonne LOCKED kan De beskytte alle raekker i referencepunkttabellen mod at
blive overskrevet. De kan beskytte raekken med eller uden adgangskode.

For skrivebeskyttede raekker viser styringen et ikon i begyndelsen af raekken.

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Raekker, der er beskyttet med en adgangskode, kan kun 1dses op med den valgte
adgangskode. Glemte Password kan ikke nulstilles. De speerrede raekker er
dermed permanent spaerret.

> Beskyt helst tabelreekker uden adgangskode

» Noter Password
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402

Tabeller | Henfgreingspunkttabel

Aktiver skrivebeskyttelse
Beskyt tabellinje uden adgangskode

De beskytter en tabelrsekke uden adgangskode pa fglgende made:
Aktiver knappen Editere

Editere
L]

v

Veelg kolonne LOCKED for gnskede linje
Indlees L
Bekreeft indlaesning

Styringen beskytter linjen mod at blive redigeret og viser et
symbol i begyndelsen af linjen.

vvyvyy

Beskyt tabellinje med adgangskode

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Raekker, der er beskyttet med en adgangskode, kan kun 13ses op med den valgte
adgangskode. Glemte Password kan ikke nulstilles. De speerrede raekker er
dermed permanent spaerret.

> Beskyt helst tabelreekker uden adgangskode

» Noter Password

De beskytter en tabelraekke med adgangskode pa fglgende méde:
Aktiver knappen Editere

Editere
[ ]

v

Veelg kolonne LOCKED for gnskede linje
Indgiv password

Bekreeft indlaesning

Styringen viser ### i kolonne LOCKED.

Styringen beskytter linjen mod at blive redigeret og viser et
symbol i begyndelsen af linjen.

VVVvyVYy

Fjern skrivebeskyttelse
Spaer tabellinje uden adgangskode
Las op for en tabellinje, der er beskyttet uden adgangskode som fglger:

Edrers Aktiver knappen Editere
L]

v

Veelg kolonne LOCKED for gnskede linje
Indlaes pany L
Bekreeft indlaesning

Styringen aktiverer linjen til redigering og fjerner symbolet i
begyndelsen af linjen.

v Vv Vv Yy
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Tabeller | Henfgreingspunkttabel

Las tabellinje op med adgangskode

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Raekker, der er beskyttet med en adgangskode, kan kun 1dses op med den valgte
adgangskode. Glemte Password kan ikke nulstilles. De spaerrede raekker er
dermed permanent spaerret.

> Beskyt helst tabelraekker uden adgangskode

» Noter Password

Las op for en tabellinje, der er beskyttet med adgangskode som fglger:

Edters > Aktiver knappen Editere
L]

Veelg kolonne LOCKED for gnskede linje
Slet ###

Indgiv password

Bekraeft indlaesning

Styringen aktiverer linjen til redigering og fjerner symbolet i
begyndelsen af linjen.

vV Vv Vv Vvy

18.9.3 Opret henfgringspunkttabel i tommer
Hvis De i Maskinparameter unitOfMeasure (Nr. 101101) har defineret maleenheden
tommer, eendres maleenheden i henfgringspunkttabellen sig ikke automatisk.

De opretter en henfgringspunkttabel i tommer som fglger:
[ » Veelg driftsart Filer

» Aben mapper TNC:\table
> Omdgb fil preset.pr, f.eks. i preset_mm.pr
> Veelg driftsart Tabeller

v

Veelg Tilfaj

Veelg Opret ny Tabel

Styringen abner vinduet Opret ny Tabel.
Veelg mappe pr

Veelg Valg

Styringen dbner vinduet Gem som.

Veelg mappe tabel

Indlaes navn preset.pr

Veelg fremstille

=
-+
L
[

fremstille

vV VvV VvV VvV VvVyVyYy

OK veelges

Styringen abner fane Henfaerings pkt. i driftsart Tabeller.
Genstart styringen

Veelg fane Henferings pkt. i driftsart Tabeller

Styringen bruger den nyoprettede tabel som en
henfgringspunktstabel.

VvV Vv vV VY
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Tabeller | Henfgreingspunkttabel

Anvisninger

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

lkke definerede felter i henfgringspunkttabellen forholder sig anderledes end med
veerdien 0 definerede Felter: Med 0 definerede felter overskriver ved aktivering den
forrige veerdi, ved ikke definerede felter forbliver den forrige veerdi.

> Kontroller fgr en aktivering af et henfgringspunkt, om alle kolonner er beskrevet
med veerdi

m  For at optimere filstgrrelsen og bearbejdningshastigheden skal henfgringspunkt-
tabellen holdes sé& kort som muligt.

® De kan kun tilfgje nye raekker i slutningen af henfgringspunkt-tabellen.

® Med den valgfrie maskinparameter initial (Nr. 105603) definerer maskinpro-
ducenten for hver kolonne en ny raekke en generel-veerdi.

® Hvis maleenheden i henfgringstabellen ikke stemmer overens med den defineret
maleenhed, i maskinparameter unitOfMeasure (Nr. 101101), viser styringen i
driftsart Tabeller en meddelelse i dialoglinjen.

®  Afhaengigt af maskinen kan styringen have en Pallette-referencepunkttabel. Nar
et palette-henfgringspunkt er aktivt, refererer henfgringspunkterne i henfgrings-
punkttabellen til dette palette-henfgringspunkt.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

18.10 Tabel for AFC (Option #45)

18.10.1 AFC-Grundindstilling AFC.tab

Anvendelse

| tabellen AFC.TAB, fastlaegger De reguleringsindstillingerne, med hvilke styringen
skal gennemfgre tilspaendingsreguleringen. Tabel skal gemmes i mappen TNC:
\table.

Anvendt tema
. AFC programmering

Yderligere informationer: "Adaptive tilspeendingsregulering AFC (Option #45)",
Side 228

Forudsaetning
®  Software-Option #45 Adaptive Feed Control AFC

Funktionsbeskrivelse

Data i denne tabel fremstiller standardvaerdier, som ved indlaeringssnit i en for det
pagaeldende NC-Program tilhgrende afhaengige fil bliver kopieret. Vaerdierne danner
grundlaget for reguleringen.

Yderligere informationer: "Funktionsbeskrivelse", Side 408

o Nar De ved hjeelp af kolonne AFC-LOAD fra veerktgjstabellen vil udfgrer
en veerktgjsafhaengig regulerings referencekraft, fremstiller styringen
til de enkelte NC-Program en tilhgrende fil uden et indleeringsskridt.
Filfremstillingen kommer kort f@gr reguleringen.
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Tabeller | Tabel for AFC (Option #45)

Parametre
Tabel AFC.tab indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning

NR Linjenummer for Tabel
Indleese: 0...9999

AFC Navnet pé reguleringsindstilling

dette navn skal de indlaese i kolonne AFC af veerktgjsstyring Dette fastleegger
tilordningen af styringsparametrene til veerktgjet.

Indlaes: Tekstbredde 10

FMIN Tilspaending, ved hvilken styringen udfgrer en overbelastningsreaktion
Indlaes vaerdien procentuelt pa den programmerede tilspaending.
lkke ngdvendig i drejedrift (Option #50)

Hvis AFC.TAB-kolonnen FMIN og FMAX hver har veerdien 100%, er Adaptive
Feed Control deaktiveret, men den skaererelaterede veaerktgjsslid og veerktgjsbe-
lastningsovervagning forbliver.

Yderligere informationer: "Overvag veerktgjsslid og veerktgjsbelastning",

Side 234
Indlees: 0...999

FMAX Maksimal tilspaending i materialet, hvortil styringen far lov til at gges automa-
tisk

Indlees veerdien procentuelt pa den programmerede tilspaending.
Ikke ngdvendig i drejedrift (Option #50)

Hvis AFC.TAB-kolonnen FMIN og FMAX hver har veerdien 100%, er Adaptive
Feed Control deaktiveret, men den skeaererelaterede veerktgjsslid og veerktgjsbe-
lastningsovervagning forbliver.

Yderligere informationer: "Overvag veerktgjsslid og veerktgjsbelastning",
Side 234

Indlees: 0...999

FIDL Tilspaending, hvormed styringen skal bevaege sig uden for materialet
Indlaes vaerdien procentuelt pa den programmerede tilspaending.
lkke ngdvendig i drejedrift (Option #50)
Indlees: 0...999

FENT Tilspaending, hvormed styringen bevaeger sig ind og ud af materialet
Indlaes veerdien procentuelt pa den programmerede tilspaending.
lkke ngdvendig i drejedrift (Option #50)
Indlees: 0...999
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Tabeller | Tabel for AFC (Option #45)

Parametre Betydning
OvLD Reaktionen, som styringen ved overbelastning skal udfgre:
® M: Afvikling af en af maskinfabrikanten defineret makros
m S: Straks udfgre et NC-Stop
m F: Udfgre NC-Stop, nar veerktgjet er frikgrt
m E:Vis kun en fejlmelding pa billedskaermen
® L: Speer aktuel veerktgj
m - |kke udfgre en overbelastningsreaktion
Hvis den maksimale spindeleffekt ved aktiv styring overskrides i mere end 1
sekund og samtidig gar under den definerede minimumstilspaending, udfgrer
styringen overbelastningsreaktionen.
| forbindelse med skaererelaterede veerktgjsslidsovervagning evaluerer styrin-
gen udelukkende valgmulighederne M, Eog L !
Indlees: M, S, F, E, L eller -
POUT Spindeleffekt, ved hvilken styringen skal detektere et emneudgang
Indtast vaerdien som en procentdel af den indleerte referencebelastning
Anbefalet veerdi: 8 %
Mindste effekt i drejedrift Pmin for veerktgjsovervagning (Option #50)
Indlees: 0...100
SENS Felsomhed (aggresivitet) ved regulering
50 svarer til en treeg, 200 til en aggresiv regulering. En aggresiv styring reagerer
hurtig og med hgje veerdizendringer, haelder dog mod oversvingninger.
Aktiver overvagning af mindste eftekt i drejedrift Pmin (Option #50):
® 1. Pmin bliver vurderet
®  0: Pmin bliver ikke vurderet
Indlees: 0...999
PLC Veerdi, som styringen overfgrer til PLC'en ved begyndelsen af et bearbejnings-

trin
Maskinproducenten definerer, om og hvilken funktion styringen udfgrer.
Indlees: 0...999
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Lav tabel AFC.tab
de skal kun lave en tabel, hvis tabellen mangler i mappen tables.

De opretter en tabel AFC.tab som fglger:
= > Veelg driftsart Tabeller

+
L

Veelg Tilfaj

Styringen &bner arbejdsomrédet Hurtigvalgog Abne fil.
Veelg Opret ny Tabel

Styringen &bner vinduet Opret ny Tabel.
Veelg mappe tab

Veelg Format AFC.TAB

Veelg Veelg en sti

Styringen &bner vinduet Gem som.

Veelg Mappe

Indlaes navn

Veelg fremstille

Styringen abner tabellen.

Veelg en sti

fremstille

Anvisninger

m Hvis der i biblioteket TNC:\table ikke findes en tabel AFC.TAB, s& anvender
styringen en intern fast defineret reguleringsindstilling for laeresnittet. Alternativt
ved forudgdende veerktgjsafhaengig referencebelastning regulere styringen
omgéende. HEIDENHAIN anbefaler for en sikker og defineret afvikling
anvendelsen af Tabel AFC.TAB.

®  Navnet pa Tabeller og Tabelkolonner skal starte med et bofstav og méa
ikke indeholde et regnetegn som f.eks. + . Disse tegn kan pa grund af SQL-
kommandoer ved ind- eller udlaesning af data fgrer til problemer.

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

V vV VvV VVVvV VvV VVVYyY

18.10.2 Indstillingsfil AFC.DEP for indleeringsskridt

Anvendelse

| et indleeringsskridt, kopierer styringen fgrste for hver bearbejdningsafsnit defineret
i tabellen AFC.TAB grundlaeggende indstillinger i filen <name>.H.AFC.DEP. <name>
Dette svare til navnet pa NC-programmet, som du har udfert laering sektion.
Yderligere registrerer styringen den under laeresnittet optraedende maksimale
spindelbelastning og gemmer denne vaerdi ligeledes i Tabellen.

Anvendt tema
B AFC-Grundindstilling i Tabel AFC.tab

Yderligere informationer: "AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 404
m AFC juster og bruge

"Adaptive tilspaendingsregulering AFC (Option #45)"

Forudsaetning
®  Software-Option #45 Adaptive Feed Control AFC
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Tabeller | Tabel for AFC (Option #45)

Funktionsbeskrivelse

Hver linje i filen <name>.H.AFC.DEP svare et bearbejdningsafsnit, som De starter
med FUNCTION AFC CUT BEGIN og afslutter med FUNCTION AFC CUT END .

Alle data i filen <name>.H.AFC.DEP kan De editere, sdfremt De vil foretage flere
optimeringer. Nar De har gennemfgrt optimering i sammenligning med dem i
tabellen AFC.TAB indfgrte vaerdier, skriver styringen et * fgr reguleringsindstillingen i
kolonne AFC.

Yderligere informationer: 'AFC-Grundindstilling AFC.tab", Side 404

Filen AFC.DEP indeholder yderlig til indholdet fra tabellen AFC.tab fglgende
Informationer:

Spalte Funktion
NR Nummeret pa bearbejdningsafsnittet
TOOL Nummeret eller navnet pa veerktgjet, med hvilket bearbejd-

ningsafsnittet blev gennemfart (kan ikke editeres)

IDX Index for veerktgjet, med hvilket bearbejdningsafsnittet blev
gennemfart (kan ikke editeres)

N Sondring ved veerktgjs-kald:
m 0 Veerktgjet blev kaldt med sit veerktgjs-nummer
m 1: Veerktgjet blev kaldt med sit veerktgjs-navn

PREF Referencebelastning for spindelen Styringen bestemmer
veerdien procentuelt, henfgrt til den nominelle belastning af
spindelen

ST Status for bearbejdningsafsnittet:

m L: Ved naeste afvikling fglger for dette bearbejdningsafsnit
et leeresnit, allerede indfgrte veerdier i denne linje bliver
overskrevet af styringen

m C: Leeresnittet blev vellykket gennemfgrt. Ved naeste
afvikling kan ske en automatisk tilspaendingsregulering

AFC Navnet pa reguleringsindstilling

Anvisninger

® Vaer opmaerksom pd at filen <name>.H.AFC.DEP er spaerret for editering, sé
laenge De afvikler NC-programmet <name>.H .

Styringen seetter redigeringsspaerren fgrst tilbage, nar en af de fglgende
funktioner blev afviklet:

= M2
= M30
= END PGM

® Med Maskinparameter dependentFiles (Nr. 1221071) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen viser de afhaengige filer i filhandteringen.

Protokolfil AFC2.DEP

Anvendelse

Under et laereskridt, gemmer styringen for hver bearbejdningsskridt forskellige
informationer i Filen <name>.H.AFC2.DEP . <name> Dette svare til navnet pa NC-
programmet, som du har udfgrt laering sektion. Ved regulering aktualiserer styringen
data og gennemfgrer forskellige udnyttelser.
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Anvendt tema
® AFC juster og bruge

Yderligere informationer: "Adaptive tilspeendingsregulering AFC (Option #45)",
Side 228

Forudsaetning
= Software-Option #45 Adaptive Feed Control AFC

Funktionsbeskrivelse
Filen AFC2.DEP indeholder fglgende Informationer:

Kolonne Funktion

NR Nummeret pa bearbejdningsafsnittet

TOOL Nummeret eller navnet pa veerktgjet, med hvilket bearbejdningsaf-
snittet blev gennemfart

IDX Index for veerktgjet, med hvilket bearbejdningsafsnittet blev
gennemfegrt

SNOM Soll-omdrejningstal for spindelen [omdr./min]

SDIFF Maksimale forskel pa spindelomdrejningstal i % af Soll-omdrej-
ningstallet

CTIME Bearbejdningstid (vaerktgj i indgreb)

FAVG Gennemesnitlig tilspeending (vaerktej i indgreb)

FMIN Mindste optreedende tilspaendingsfaktor Styringen viser vaerdien

procentuelt, henfegrt til den programmerede tilspaending

PMAX Maksimale optreedende spindelbelastning under bearbejdning.
Styringen viser veerdien procentuelt, henfgrt til den nominelle
belastning af spindelen

PREF Referencebelastning for spindelen Styringen viser vaerdien procen-
tuelt, henfgrt til den nominelle belastning af spindelen

OVLD Reaktionen, som styringen ved overbelastning har udfert:
M: En af maskinfabrikanten defineret makro blev afviklet
S: Direkte NC-Stop blev udfgrt

F: NC-Stop blev udfert, efter at veerktgjet blev frikgrt

E: Der blev vist en fejlmelding pa billedskaermen

L: Det aktuelle veerktgj bliver spaerret

-: Der blev ingen overbelasningsreaktion udfgrt

BLOCK Bloknummeret, pa hvilket bearbejningsafsnittet begynder

o Styringen viser under regulering den aktuelle bearbejdningstid savel
som den resulterende besparelse i procent. Resultatet af evalueringen
overfgrer styringen mellem sggeord total og saved i den sidste linje fa
protokolfilen. Ved positiv tidsbesparelse er procentvaerdien tilsvarende
positiv.

Anvisning

® Med Maskinparameter dependentFiles (Nr. 122101) definerer maskinpro-
ducenten, om styringen viser de afhaengige filer i filhandteringen.
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18.10.4 Rediber Tabel AFC

De kan &bne og evt. redigerer Tabeller for AFC under programafvikling. Styringen
tilbyder kun Tabeller for det aktiveNC-Program.

De abner en tabel for AFC som fglger:
3 > Veelg driftsart Programafvik.

v

Veelg AFC-Indstilling

Styringen abner et valgmenu. Styringen viser alle tilgeengelige
Tabeller for dette NC-Program.

Veelg fil, f.eks. AFC.TAB
Styringen abner filen i driftsart Tabeller.

AFC-Indstilling

v

v Vv
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19.1 Grundlaget

Anvendelse

Hvis De naermer Dem en position i maskinrummet med maskindgren aben eller
tilfgrer en lille vaerdi, kan De bruge det elektroniske Handhjul. De kan bruge det
elektroniske handhjul til at flytte akserne og udfgre nogle af kontrolfunktionerne.

Anvendt tema
®  Skridtvis positionering
Yderligere informationer: "Positioner akser skridtvis", Side 130
m Handhjul-overlejring med GPS (Option #44)
Yderligere informationer: "Funktion Handhjuls-overlejr.", Side 245
®  Handhjul-overlejring med M118
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Virtuel veerktgjsakse VT
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Tastesystemfunktioner i driftsart Manuel
Yderligere informationer: "Tastesystemfunktioner i driftsart Manuel’, Side 305

Forudsaetning

m  Elektroniske handhjul, f.eks. HR 550FS
Styringen understgtter fglgende elektroniske Handhjul:
= HR 410: Kabeltilsluttet hdndhjul uden display
HR 420: Kabeltilsluttet handhjul med display
HR 510: Kabeltilsluttet handhjul uden display
HR 520: Kabeltilsluttet handhjul med display
HR 550FS: Tradlgst handhjul med display, tradlgs dataoverfarsel

Funktionsbeskrivelse

De kan anvende elektronisk handhjul i driftsarter Manuel og Programafvik..

De baerbare handhjul HR 520 og HR 550FS er udstyret med et display, hvor styringen
viser forskellige informationer. De kan bruge handhjulets softkeys til at udfgre
opseetningsfunktioner som f.eks indstille referencepunkter eller aktivér yderligere
funktioner.

Hvis du aktiverede handhjulet ved hjeelp af hdndhjulsaktiveringsknappen eller
knappen Handhjul, kan De kun betjene styringen med handhjulet. Hvis De trykker pa
aksetasterne i denne tilstand, viser styringen meddelelsen Betjeningsenhed MBO er
speerret..

Hvis flere handhjul er tilsluttet en betjening, kan De kun aktivere og deaktivere et
handhjul med handhjulsaktiveringsknappen pa det pagaeldende handhjul. Fgr De kan
veelge et andet handhjul, skal dDe deaktivere det aktive handhjul.
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Funktioner i driftsart Programafvik.
de kan udfgrer fglgende funktioner i driftsart Programafvik.:

Tryk Tasten NC-Start (handhjultast NC-Start)
Tryk Tasten NC-Stop (handhjultast NC-Stop)

Hvis De har trykket tasten NC-STOP: Internt stop (Handhjuls-Softkey MOP og sa
Stop)

Hvis De har trykket tasten NC-Stop : Kgre akserne manuelt (h&dndhjuls-softkey
MOP og s& MAN)

Gentilkgrsel til kontur, efter at aksen under en program-afbrydelse blev kgrt
manuelt (Handhjuls-Softkeys MOP og s REPO). Betjeningen sker pr. hdndhjuls-
softkeys

Yderligere informationer: "Gentilkgrsel til Kontur", Side 346

Ind-/udkobling af funktionen transformere bearbejdningsplan (handhjuls-Softkeys
MOP og sé 3D)

Betjeningselementer et elektronisk handhjul

17

16

18

Et elektronisk hdndhjul indeholder fglgende betjeningselementer:

A 0O N =

Tast NOT-AUS
Handhjuls-display for status visning og valg af funktioner
Handhjul-Softkeys

Aksetaster, kan af maskinfabrikanten tilsvarende aksekonfigurationen blive
ombyttet

Dgdmandstaster

Aktiveringsknappen er placeret pa bagsiden af handhjulet.
Pil-taster for definition af handhjuls-fglsomhed
Handhjuls-aktiveringstaste
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8 Retningstaster
Tast til bevaegelsesretning
9 llgang-overlejring for kgrselsbeveegelse

10 Indkobling af spindel (maskinafhaengig funktion, tasten kan ombyttes af
maskinfabrikanten)

11 Tasten Generer NC-blok (maskinafhaengig funktion, taste kan udskiftes af
maskinfabrikanten)

12 Udkoble spindel (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes af maskinfa-
brikanten)

13 Tasten CTRL for specialfunktioner (maskinafhaengig funktion, tasten kan
udskiftes af maskinfabrikanten)

14 Tasten NC-Start (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes af maskinfa-
brikanten)

15 Tast NC-Stop
Maskinafhaengig funktion, knap kan udskiftes af maskinproducenten
16 Handhjul
17 Spindelomdr.tal-potentiometer.
18 Tilspaendings potentiometer
19 Kabeltilslutning, bortfalder ved det tradlgse handhjul HR 550FS

Display indhold af et elektronisk handhjul

1
3
4 55
6

10
11 12
13

Displayet pa et elektronisk handhjul indeholder fglgende omrader:

1 Handhjul i ladeholder eller aktiv i tradlgs drift
Kun ved tradlgs hdndhjul HR 550FS

2 Feltstyrke
Seks bjeelker = maksimal feltstyrke
Kun ved trédlgs hdndhjul HR 550FS

3 Ladetilstand af batteri

Seks bjeelker = maksimal ladestand Under opladningsforlgbet Igber en bjeelke
fra venstre mod hgjre

Kun ved tradlgs handhjul HR 550FS
4 Y+50.000: Positionen for den valgte akse
5 * STIB (Styring i drift); programafvikling er startet eller aksen er i bevaegelse
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6  Handhjuls-overlejring fra M118 eller global programindstilling GPS (Option
#44)

Yderligere informationer: "Funktion Handhjuls-overlejr.", Side 245
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
7 S1600: Aktuelle spindelomdr.tal
8  Aktuelle tilspaending, med hvilken den valgte akse bliver kgrt
9 E: Fejlmelding star pd
Nar der kommer en fejlmelding pa styringen, vises meldingen pa Handhjulet i 3
sek. ERROR. Derefter ses visningen E, sa laenge fejlen star pa styringen.
10 Aktiv indstilling i vindue 3D-Rotation:
® VT: Funktion Vaerktgjsakse
B WP: Funktion Grunddrejning
® WPL: Funktion 3D ROT
Yderligere informationer: "Vindue 3D-Rotation (Option #8)", Side 197
11 Handhjulsoplgsning
Vejen som den valgte akse kgrer ved en omdrejning af handhjulet
Yderligere informationer: "Handhjulsoplgsning", Side 416
12 trinvis positionering aktiv eller inaktiv
Nar funktionen er aktiv, viser styringen det aktive kgrselsskridt.
13 Softkey-liste
Software-Liste indeholder fglgende funktioner:
B AX: Veelg maskinakse
Yderligere informationer: "Generere positioneringsblok’, Side 418
m STEP: Skridtvis positionering
Yderligere informationer: "Skridtvis positionering", Side 418

m MSF: Udfgr forskellige funktioner i driftstilart Manuel, f.eks. indgiv
tilspeending F

Yderligere informationer: "Indgiv hjaelpefunktion M", Side 417
B OPM: Veelg driftsart
®  MAN: driftsart Manuel
= MDI: Anvendelse MDI i driftsart Manuel
B RUN: driftsart Programafvik.
® SGL: Funktion Enkelt-blok for driftsart Programafvik.
MA: Skift magasinplads
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Handhjulsoplgsning

Handhjuls-felsomheden fastlaegger, hvilken straekning en akse skal kgre pr.
handhjuls-omdrejning. Handhjulfglsomheden resulterer af den definerede
handhjulhastighed af aksen og styringsinterne hastighedstrin. Hastighedstrin
beskriver en procentuel del af handhjulhastigheden. Styringen beregner for hver
hastighedstrin en handhjulfglsomhed. Den resulterende handhjulfglsomhed er
direkte valgbare med Handhjuls-piltasten (kun nar skridtmalet ikke er aktivt).

Handhjulshastigheden beskriver veerdien, f.eks. 0,01 mm, som De flytter, nar De
drejer én position pa handhjulet et hak. De kan andre handhjulets hastighed med
handhjulets piletaster.

Hvis De har defineret en handhjulshastighed pa 1, kan De veelge fglgende
héndhjulsoplgsninger:

Resulterende handhjulsfglsomhed i mm/omdr. og Grad/omdr.:
0.0001/0.0002/0.0005/0.001/0.002/0.005/0.01/0.02/0.05/0.1/0.2/0.5/1

Resulterende handhjulsfglsomhed i tommer/omdr.:
0.000127/0.000254/0.000508/0.00127/0.00254/0.00508/0.0127/0.0254/0.0508/0.127/0.254/0.508

Eksempel for resulterende handhjulfglsomhed:

Defineret Hastighedstrin Resulterende
handhjulshastighed handhjulsfglsomhed
10 0.01 % 0.007 mm/Omdr.

10 0.01 % 0.007 Grad/Omdr.

10 0.0127 % 0.00005 tommer/Omdr.

Indvirkning af tilspaendingspotentiometeret pa handhjulsaktivering

ANVISNING

Advarsel Skader pa emne mulig

Ved skift mellem maskinbetjeningsfelt og Handhjul kan der forekomme en
reduktion af tilspaendingen. Dette kan forarsage synlige maerker pd emnet.

> Kor veerktgjet fri, for De skifter mellem maskinbetjeningsfelt og Handhjul.

Indstillingen af Override-Potentiometer pad Handhjul og pd maskinbetjeningsfelt

kan veere forskellig. Nar De aktiverer Handhjul, aktiverer styringen automatisk
Handhjulets Override-Potentiometer. Nar De deaktiverer Handhjul, aktiverer styringen
automatisk Handhjulets Override-Potentiometer.pd maskinbetjeningsfeltet.

For at sikre at tilspaendingen ved skift mellem potentiometrene ikke gges, bliver
tilspaendingen enten frosset eller reduceret.

Nar tilspaendingen fgr skiftet er stgrre end tilspaendingen efter skiftet, reducerer
styringen tilspeendingen til en lavere veerdi.

Nar tilspaendingen fgr skiftet er mindre end tilspaendingen efter skiftet,

fryser styringen tilspaendingen til denne veerdi. | dette tilfaelde skal du dreje
tilspaendingspotentiometeret tilbage til den forrige veerdi, ferst derefter traeder det
aktiverede foderpotentiometer i kraft.
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19.1.1 Indgiv spindel omdr. S
de indgiver spindel omdr. S vha. et elektronisk handhjul som fglger:
> Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)
> Tryk handhjuls-Softkey F2 (S)
> Veelg det gnskede omdr.tal ved tryk pa tasten F1 oder F2
> Tryk tasten NC-START
> Styringen aktiverer det indgivne omdr.

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 gger styringen teelleskridtet med en
ti eendring med Faktor 10.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes taelleskridtet ved tryk pa F1
eller F2 med faktor 100.

19.1.2 Indgiv tilspaending F

De indgiver tilspaending F vha. et elektronik handhjul som fglger:
Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)
> Tryk handhjuls-Softkey F3 (F)
> Veelg den gnskede tilspaending ved tryk pa tasten F1 eller F2
> Overfgr den nye tilspaending F med handhjuls-Softkey F3 (OK)

v

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 aendrer styringen teellestigningen
med en faktor pa 10, hver gang der er en aendring pa ti.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes taelleskridtet ved tryk pa F1
eller F2 med faktor 100.

19.1.3 Indgiv hjaelpefunktion M

De indtaster en ekstra funktion med det elektroniske handhjul som fglger:
Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)

Tryk handhjuls-Softkey F1 (M)

Veelg det gnskede M-funktionsnummer ved tryk pa tasten F1 eller F2
Tryk tasten NC-START

Styringen aktiverer hjeelpefunktionen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

vVvVvyyvVYyy
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19.1.4 Generere positioneringsblok

19.1.5

418

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan beleegge handhjulstasten Generer NC-blok med
en vilkarlig funktion.

De opretter en kgrselsblok ved hjeelp af det elektroniske handhjul som fglger:
™ > Veelg driftsart Manuel

Veelg anvendelse MDI

Veelg evt. NC-blok, efter De ville indsaette den nye kgrselsblok
Aktivere handhjul

Tryk Handhjuls-tasten Generer NC-blok

Styringen indfgjer en ret linje L med alle aksepositioner.

vV Vv Vv Vvyy

Skridtvis positionering

Ved inkrementel positionering bevaeger De den valgte akse med en specificeret
veerdi.

Du kan udfgre trinvis positionering ved hjeelp af et elektronisk handhjul som fglger:

>

>
>
>

Tryk handhjuls-softkey F2 (STEP)

Tryk hdndhjuls-softkey 3 (ON)

Styringen aktiverer trin-for-trin positionering.
Indstil det gnskede skridtmal vha. F1 eller F2

Mindst mulige skridtmal er 0.0007 mm (0.00001 tomme). Stgrst mulige
skridtmal er 710 mm (0.3937 tomme).

Overfgr det valgte skridtméal med Hand-Softkey 4 (OK)

Med handhjuls-tasten + eller - kgres den aktive hdndhjuls-akse i den tilsvarende
retning

Styringen flytter den aktive akse med det indtastede trin, hver gang der trykkes pa
handhjulsknappen.

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 gger styringen teelleskridtet med en

ti eendring med Faktor 10.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet ved tryk pa F1
eller F2 med faktor 100.
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Anvisninger

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Med ikke sikret tilslutningsstik, defekte kabler og forkert brug opstar der altid
elektriske fare. Med indkoblings af maskinen starter faren!

> Udstyr skal udelukkende tilsluttes eller fjernes af autoriseret servise-personale
» Teend udelukkende maskiner med tilsluttet handhjul eller sikret stik

ANVISNING

Pas p3, fare for vaerktgj og emne!

Radiohdndhjulet trikker ved radioafbrydelse, fuldstaendig batteriladningen eller
mangler en NNgd-Stop reaktion. Ngd-Stop-reaktion under bearbejdning kan
medfgre skade pa veerktgj eller emne!

» Seet Handhjul i Hdndhjulsbase nar det ikke bruges

> Afstand mellem Handhjul og H&ndhjulbase holdes kort (bemaerk
vibrationsalarm)

» Test Handhjul fgr bearbejdning

®  Maskinproducenten kan levere yderligere funktioner til HR5xx-handhjulene.
Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

m De kan aktivere X, Y und Z-akserne og tre andre akser, som kan defineres af
maskinfabrikanten med aksetasterne. Deres maskinfabrikant kan ogséa placere
den virtuelle akse VT pa en af de frie aksetaster.

19.2 Tradlgs handhjul HR 550FS

Anvendelse

Med tradlgs handhjul HR 550FS kan De vha. tradlgs overfgrsel beveege Dem leengere
veek fra maskinen ned med andre handhjul. Det tradlgse handhjul HR 550FS giver af
den grund en fordel, isaer for store maskiner.
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Funktionsbeskrivelse
Det tradlgse handhjul HR 550FS er udstyret med et genopladeligt batteri. Batteriet
bliver opladet, sé snart De har sat handhjulet i hdndhjuls-holderen.

Handhjulsholderen HRA 551FS og hdndhjulet HR 550FS danner tilsammen en
funktionel enhed.

Handhjulsmontering HRA 551FS

Handhjul HR 550FS

De kan kgre HR 550FS pa batteriet i op til 8 timer, fgr De skal genoplade det. Et fuldt
afladet hdndhjul tager cirka 3 timer at oplade helt. Nar De ikke anvender HR 550FS,
seettes den altid i den dertil forudsete handhjuls-holder. Dermed ar Handhjulbatteriet
altid opladet og og der er en direkte kontaktforbindelse til ngdstopkredslgbet.

Hvis handhjulet sidder i handhjulsholderen, har det samme funktioner som ved
tradlgs betjening. Dette giver Dem ogsé mulighed for at bruge et helt afladet
handhjul.

o Renggr kontakterne i hdndhjuls-holderen og handhjulet regelmaessigt, for
at sikre dets funktion.

Hvis styringen har udlgst et N@D-STOP, skal De pany aktivere handhjulet.
Yderligere informationer: "Aktivere handhjul igen”, Side 424

Nar du kommer til kanten af radioomradet, advarer HR 550FS Dem med en
vibrerende alarm. | dette tilfaelde skal afstanden til hdndhjulsbeslaget reduceres.
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Anvisning

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Indseettelse af et radiohdndhjul er ved batteri-drift og ved andet radioudstyr mere
sarbar for forstyrrelse end ved ledningsforbindelse. Manglende overholdelse

af kravene og instruktionerne for sikker drift fgrer f.eks. ved service eller
opseetningsarbejde til fare for brugeren!

» Kontroller Hdndhjulets radioforbindelse for mulige krydsforbindelse med andet
radioudstyr

» Sluk Handhjul og Handhjulsbase senest efter 120 timers drift, sd styringen ved
naeste start kan udfgrer en funktionstest.

» Ved flere RadioHandhjul i et vaerksted skal det sikres en entydig samordning
mellem Handhjulsbase og de enkelte tilhgrende Handhjul (f.eks, ved
farvemarkering)

» Ved flere RadioHandhjul i et vaerksted skal det sikres en entydig samordning
mellem maskine og de enkelte tilhgrende Handhjul (f.eks, ved funktionstest)

19.3  Vindue Konfigurering af tradlest handhjul

Anvendelse

| vindue Konfigurering af tradlest handhjul du kan se forbindelsesdataene for
det tradlgse HR 550FS handhjul og bruge forskellige funktioner til at optimere den
tradlgse forbindelse, f.eks. oprettelse af tradlgs kanal.

Anvendt tema
m Elektroniske handhjul
Yderligere informationer: "Elektronisk Handhjul", Side 411
® Tradlgs handhjul HR 550FS
Yderligere informationer: "Tradlgs handhjul HR 550FS", Side 419

Funktionsbeskrivelse

De abner vindue Konfigurering af tradlest handhjul med menupunkt Indstil
radiohanshjul. Menupunkt befinder sig i gruppe Maskin-indstillinger for
anvendelse Settings.

. Configuration of wireless handwheel = 5
' Properies | Frequency specirul
Configuration Statistics
:
handwheel serial no. 0037478964 |f Connect HW Data packets 12023
Channel setting Bestchannel [Select channel | Lost packets 0 0.00%
Channel in use 24 CRC error 0 0.00%
Transmitter power Full power | Set power I Max. successive lost 0
HW in charger
Status
HANDWHEEL ONLINE Error code
Stop HW Start handwheel End
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Omrade af vindue Konfigurering af tradlest handhjul

Omrade Konfigurering

| omrade Konfigurering viser styringen forskellige informationer om det forbundne
tradlgse hpndhjul, f.eks. serienummer.

Omrade Statistik
| omrade Statistik viser styringen informationer om overfgringskvaliteten.

Det tradlgse handhjul reagerer ved en begraenset modtagekvalitet, som en
problemfri, sikker stop af aksen ikke mere kan garanteres, med en N@D-STOP-
reaktion.

Veerdi Max. felge mistet giver en indikation af en begraenset modtagelseskvalitet.
Viser styringen ved normal drift af det tradlgse Handhjul, indenfor den gnskede
anvendelsesradius her gentaget veerdier stgrre end 2, sé bestar den forhgjede fare
for en ugnsket forbindelses afbrydelse.

De forsgger i sddanne tilfaelde at forbedre overfgrsels kvaliteten med valg af en
anden kanal eller at forhgje sendestyrken .

Yderligere informationer: "Indstille radiokanalen’, Side 423
Yderligere informationer: "Indstille sendestyrken", Side 423

Omrade Status

| omrade Status viser styringen den aktuelle status af handhjulet,f.eks. HANDWHEEL
ONLINE og afventende fejlmeddelelser relateret til det tilsluttede handhjul.

19.3.1 Tildel handhjul til en handhjulsmontering

For at tildele et hadndhjul til en hdndhjulsmontering, skal hdndhjulsophaenget veere
forbundet med styringshardwaren.

De tildeler et handhjul til en handhjulsbeslag pé felgende made:
> Seet Handhjul i Handhjulholderen.
> Veelg driftsart Start

> Velg anvendelse Settings

v

Veelg gruppe Maskin-indstillinger

B & 2

Dobbelt tryk eller klik menupunkt Indstil radiohanshjul
Styringen abner vinduet Konfigurering af tradlgst handhjul.
Veelg kontakt Forbind HR

Styringen gemmer serienummeret pa det indsatte
Radiohandhjul og viser dette i konfigureringsvinduet til venstre
for knappen Forbind HR.

Veelg knap SLUT

> Styringen gemmer konfigurationen

=
@l;’-)

vV v VYV

v
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19.3.2 Indstille sendestyrken
Hvis De reducerer sendeeffekten, mindskes raekkevidden af det tradlgse handhjul.

De indstiller handhjulets transmissionseffekt pa fglgende made:
ﬁ |E|’qw\ » Aven vindue Konfigurering af tradlest handhjul
®

Veelg knap Fastlaeg effekt

Styringen viser en liste med alle tilgeengelige effektindstillinger.
Veelg @nskede effektindstilling

Veelg kontaktfladen ENDE

Styringen gemmer konfigurationen

VvV Vv vV VY

19.3.3 Indstille radiokanalen

Ved automatisk start af det trédlgse handhjul forsgger styringen at veelge
radiokanalen, der giver det bedste radiosignal.

Configuration of wireless handwheel o B &2

m Frequency spectrum
Ch

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

-50dBm

q

NS -t
« PEEEEEEEEEEEEE
S'z“:ANDWH EEL OFFLINE Error code

[ soprw | }sm handwheel«] End

De indstiller radiokanalen manuelt som fglger:
ﬁ |E|’wﬁ3 » Aven vindue Konfigurering af tradlest handhjul
®

> Veelg fane Frekvens-spektrum
Veelg knap Stop HR

> Styringen standser forbindelsen til radiohdndhjul og
fremskaffer det aktuelle frekvens-spektrum for alle 16 kanaler
der er til radighed

> Bemeerk kanalnummeret pd den kanal med mindst radiotrafik

v

De kan identificere kanalen med mindst radiotrafik ved
den mindste bjeelke.

Veelg knap Start handhjul

Styringen genopretter forbindelsen til Radiohdndhjulet.

Veelg fane Egenskaber

Veelg knap Veelg kanal

Styringen viser en liste med alle tilgeengelige kanalnumre.
Veelg kanalnummeret pé kanalen, med den mindste radiotrafik
Veelg kontaktfladen ENDE

Styringen gemmer konfigurationen

V VvV vV VvV VvV VvVVY
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19.3.4 Aktivere handhjul igen

De aktiverer handhjulet som fglger:
ﬁ |E|’wﬁ\ » Aven vindue Konfigurering af tradlest handhjul
®

» Vha. knappen Start handhjul aktiverer De det tradlgse
handhjul igen.
> Veelg kontaktfladen ENDE
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Tastsystemer | Opsaet tastesystem

Opsaet tastesystem

Anvendelse

| vindue Udstyrskonfiguration kan De oprette og administrere alle styringens
tastesystemer for emne og veerktg.

De kan kun oprette og administrere tradlgse tastesystemer i vinduet
Udstyrskonfiguration

Anvendt tema

= QOpret et emne-tastesystem med kabel eller infrargd transmission ved hjeelp af
tastesystemtabeller

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel tchprobe.tp’, Side 388

m  QOpret veerktgjs-tastesystem med kabel eller infrargd transmission i maskin-
parameter CfgTT (Nr. 122700).

Yderligere informationer: "Maskinparameter’, Side 487

Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet Udstyrskonfiguration i gruppe Maskin-indstillinger af anvendelse
Settings. De dobbelt taster eller klikker Menupunkt Indkoble tastesystem
Yderligere informationer: "Anvendelse Settings", Side 441

De kan kun oprette og administrere tradlgse tastesystemer i vinduet
Udstyrskonfiguration

For at styringen kan genkende radiotastesystemet, behgver De en sende- og
modtageenhed SE 661 med EnDat-Interface.

De definerer en ny veerdi i omrade Arbejdsdata.

[pevace contiguration T

Touon proben |

oevice (node1) | NorotgTTsersal Gonnection ohannexstatus | | york sata | Proporties
‘Touch probes Gonnection settings
4 Tssso 178 640 TR off

& Tseaz-3 275 642-3 IR Mechanical /IR off

& Tsis0 5 ted60 funk/ir TA/IR off || Functions
 Tras0 -TT449 SS715917C  Radio/Radio + IR 9 Off
T80 55715917 S5715917C  Radio/Radio + IR 8 Off
 TTi60 tt160 orr

+ Tras0 trego /18 ort
S e e s e
A s oot 421738 Racio/madio + TR 3 @ =

@ Functions locked because the NG software has taken over control.

Hode1 & Tsas0

Current log statistic
Telegram loss rate
Telegram repetition rate

0 =

SELECT SELECT CHANGE REHOVE ExchaNGe (| 764, PROBE

DEFLECTION (| GHANNEL ommnel |ITon erose [ Ton. prose ||IGNIN oFF
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Omrade af vindue Udstyrskonfiguration

Omrade Tastsystemer

| omréde Tastsystemer viser styringen alle definerede emne- og veerktgjs-
Tastesystemer sdvel sende- og modtageenheder. Alle andre omrader indeholder
detaljerede oplysninger om den valgte indlaesning.

Omrade Arbejdsdata

| omrade Arbejdsdata viser styringen ved et emne-Tastesystem veaerdien fra
tastesystemtabel.

Ved et emne-Tastesystem viser styringen veerdi fra Maskinparameter CfgTT
(Nr. 122700).

De kan vaelge og andre de viste veerdier. Styringen viser under omradet
Tastsystemer infrmationer til aktive veerdi, f.eks. valgmulighederne. De kan kun
2endre veerdierne for veerktgj-tastesystem efter indtastning af kodenummer 123.

Omrade Egenskaber
| omrade Egenskaber viser styringen forbindelsesdata og diagnosefunktioner.

Ved et tradigst tastesystem viser styringen fglgende informationer under Aktuelle
Radio-tastesystemdata:

Vise Betydning

NO. Nummer i Tastesystem-tabellen

Type Tastesystem type

Status Tastesystem aktiv eller inaktiv

Signalstyrke Angiv signalstyrke i bjeelkediagram
De hidtidigt bedst kendte forbindelse viser styringen som fulde
bjeelker.

Udbgjning Tastestift udbgjet eller ikke udbgjet

Kollision Kollision eller ingen Kollision opdaget

Batteristatus Angivelse af batterikvalitet
Hvis ladningen er under maerkerede bjaelker, giver styringen en
advarsel.

Forbindelsesindstilling Ind- /Udkoble er forudbestemt af Tastesystemtype. De
kan under Udbgjning veaelge, hvordan Tastesystemet skal overfgrer signal ved

udbagjning.

Udbgjning Betydning

IR Tastesignal infrargd

Radio Tastesignal radio

Radio + IR Styringen veelger tastesignal

o Hvis De aktiverer tastesystemets tradlgse forbindelse med
til-/frakoblingsindstillingen, bibeholdes signalet ogsé efter et
veerktgjsskift. De skal sl& den trdlgse forbindelse fra med denne
forbindelsesindstilling.
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Kontaktflader

Tastsystemer | Opsaet tastesystem

Styringen tilbyder fglgende knapper:

Taste Funktion
TS INDLASNING  Opret nyt emne-tastesystem
OPRETTES De definerer en ny veerdi i omréde Arbejdsdata.
TT INDLASNING  Opret nyt veerktgjs-tastesystem
OPRETTES De definerer en ny veerdi i omrade Arbejdsdata.
UDB@JNING Veelg tastesignal
VZALGES
KANAL VAELGES  Velg radiokanal
Veelg kanalen med den bedste radiooverfgrsel og bemaerk
krydsninger med andre maskiner eller et radiohdndhjul.
KANAL SKIFT Skift radiokanal
TASTESYST. Slet data for tastesystemet
FJERNES Styringen sletter indtastningen fra vinduet Udstyrskonfigura-
tion og tastesystemtabellen eller maskinparametrene.
TASTESYST. Gem det nye Tastesystem i aktive linje
UDSKIFTES Styringen udskifter automatisk serienummeret fra ud udskifte-
de Tastesystem med det nye nummer.
SE VALGES Veelg sende- og modtagerenhed SE
IR VAELGES Veelg styrken af infrargdsignal
De skal kun aendre styrken, hvis der optreeder forstyrrelser.
RADIO VAELGES  Veelg styrken af radiosignal
De skal kun aendre styrken, hvis der optraeder forstyrrelser.
Anvisning

Med Maskinparameter CfgHardware (Nr. 100102) definerer maskinproducenten,
om styringen viser eller skjuler tastesystemet i vindue Udstyrskonfiguration. Vaer
opmeerksom pa maskinhandbogen!
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21.1 Embedded Workspace (Option #133)

Anvendelse

Med Embedded Workspace kan De vise og betjene en Windows-pc pa
styringsgraensefladen. Du tilslutter Windows-pc'en ved hjzelp af Remote Desktop
Manager (Option #133).

Anvendt tema

m Remote Desktop Manager (Option #133)

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (Option #133)",
Side 474

m Betjen Windows PC pé en yderligere tilsluttet skeerm med Extended Workspace
Yderligere informationer: "Extended Workspace', Side 432

Forudsaetninger

m  Eksisterende RemoteFX-forbindelse til Windows-pc'en ved hjeelp af Remote
Desktop Manager (Option #133)

m Definer forbindelse i Maskinparameter CfgRemoteDesktop (Nr. 133500)

| valgfri Maskinparameter connections (Nr. 133501) indgiver maskinproducenten
navn af RemoteFX-forbindelse

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
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Funktionsbeskrivelse

Det Embedded Workspace er tilgeengeligt pa styringen som en driftstilstand og
som et arbejdsomrade. Hvis maskinproducenten ikke definerer et navn, navngives
driftstilstanden og arbejdsomradet RDP.

Sé laenge RemoteFX-forbindelsen eksisterer, vil Windows-pc'en veaere I1ast for input.
Dermed undgés dobbeltdrift.

Yderligere informationer: "Windows Terminal Service (RemoteFX)", Side 475

Hvis De dbner det Embedded Workspace som en driftstilstand, viser styringen
Windows-pc'ens brugergraenseflade i fuld skaerm.

Hvis De dbner det Embedded Workspace som et arbejdsomrade, kan De aendre
stgrrelsen og placeringen af arbejdsomradet, som De vil. Styringen skalerer
overfladen pd Windows-pc'en efter hver aendring.

Yderligere informationer: "Arbejdsomrade’, Side 66

4 Manuel / Opsaetning

a ™ Manvel it @ DI T, Opseeting = Abejdsomrade v a
B £ Tastefunkiion o Erop & o ox {
= & Position (POS) 12 +
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Embedded Workspace som arbejdsomrade med dben PDF-fil

Vindue Indstilling RDP

Nar Embedded Workspace er dbent som et arbejdsomrade, kan De dbne vinduet
Indstilling RDP.

Vinduet Indstilling RDP Indeholder fglgende knapper:

Taste Betydning

Forbind igen Hvis controlleren ikke kunne etablere forbindelse til Windows-

pc'en, start et nyt forsgg med denne knap, f.eks. Timeout.

Om ngdvendigt viser styringen ogsé denne knap i driftstilstand
0g i arbejdsomradet.

Tilpas oplgsning  Med denne knap skalerer kontrollen overfladen pa Windows-
pc'en, s& den passer til stgrrelsen pd arbejdsomradet.
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21.2 Extended Workspace

Anvendelse

Med det udvidede arbejdsomréde kan De bruge en ekstra tilsluttet skaerm som en
anden styringsskaerm. Dette giver Dem mulighed for at bruge den ekstra tilsluttede
skaerm uafhaengigt af styringsoverfladen og vise styrings anvendelser pa den.

Anvendt tema

® Betjen Windows PC i styringsgraensefladen med Embedded Workspace (Option
#133)

Yderligere informationer: "Embedded Workspace (Option #133)", Side 430
B Hardware-Udvidelse ITC
Yderligere informationer: "Hardware-Udvidelse", Side 61

Forudsaetning

m Yderligere tilsluttet skaerm konfigureret af maskinproducenten som Extended
Workspace

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Funktionsbeskrivelse
Med Extended Workspace kan De f.eks. udfgre fglgende funktioner eller
applikationer:
= Aben filer pa styringen, f.eks. tegninger
= Abn HEROS-funktionsvinduet ud over styringsgraensefladen
Yderligere informationer: "HEROS-Menu', Side 494
® Vis og betjen tilsluttede computere vha. Remote Desktop Manager (Option #133)

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (Option #133)",
Side 474
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Integreret Funktionel Sikkerhed FS | Anvendelse

Anvendelse

Sikkerhedskonceptet for den integrerede funktionssikkerhed FS til maskiner med
HEIDENHAIN-styring tilbyder yderligere softwaresikkerhedsfunktioner ud over de
eksisterende mekaniske sikkerhedsanordninger pd maskinen. Det integrerede
sikkerhedskoncept reducerer f.eks. automatisk tilspaending, ndr De udfgrer
bearbejdning med maskindgren aben. Maskinproducenten kan tilpasse eller udvide
FS sikkerhedskonceptet.

Forudsaetninger

= Software-Option #160 Integreret Funktionel Sikkerhed FS Basisversion oeller
Software-Option #1617 Integreret Funktionel Sikkerhed FS fuldversion

m Evt. Software-Optionen #162 til #166 oder Software-Option #169

Afheengigt af antallet af drev pd maskinen, kan De fa brug for disse software-
indstillinger.
®  Maskinproducenten skal tilpasse FS sikkerhedskonceptet til maskinen.

Funktionsbeskrivelse

Alle brugere af en veerktgjsmaskine er udsat for farer. Beskyttelsesindretninger
kan ganske vist forhindre adgangen til farlige steder, pa den anden side skal
brugeren ogsa kunne arbejde uden beskyttelsesindretninger (f.eks. med dbnede
beskyttelsesdgre) pa maskinen.

Sikkerhedsfunktioner

For at sikre kravene til personlig beskyttelse tilbyder den integrerede Funktionel
Sikkerhed FS en raekke standardiserede sikkerhedsfunktioner. Maskinproducenten
anvender de standardiserede sikkerhedsfunktioner ved implementering af
funktionssikkerhed FS for den respektive maskine.

Du kan spore de aktive sikkerhedsfunktioner i funktionel sikkerhed FS aksestatus.

Yderligere informationer: "Menupunkt Axis status’, Side 437

Betegnelse Betydning Kort beskrivelse

SS0, SS1, Safe Stop Sikker nedlukning af drevene pé forskellige mader
SS1D, SS1F,

SS2

STO Safe Torque Off Energiforsyning til motor er afbrudt. Tilbyder

beskyttelse mod uventet start af drevene

SOS Safe Operating Stop Sikker driftstop Tilbyder beskyttelse mod uventet
start af drevene

SLS Safely Limited Speed Sikker begraenset hastighed. Forhindrer, at dreve-
ne med &bnet beskyttelsesdgr overskrider forud-
givne hastighedsgraenseveaerdier

SLP Safely Limited Position Sikker begraenset position Overvager, at en sikker
akse ikke forlader et forudbestemt omréde

SBC Safe Brake Control To-kanal styring af motorholdebremse
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Sikkerhedsrelaterede driftsformer for funktionel sikkerhed FS

Med Functional Safety FS tilbyder styringen forskellige sikkerhedsrelaterede
driftstilstande. Den sikkerhedsrelaterede driftsform med det laveste tal indeholder
det hgjeste sikkerhedsniveau.

Afhaengigt af maskinproducentens implementering er fglgende sikkerhedsrelaterede
driftsformer tilgeengelige:

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten skal implementere de sikkerhedsrelaterede
driftsformer for den respektive maskine.

Symbol Sikkerhedshenfgrte driftsarter  Kort beskrivelse
SoM Driftsart SOM_1 Safe operating mode 1:
1 Automatikdrift, Produktionsdrift
som Driftsart SOM_2 Safe operating mode 2:
’ Opseetningsdrift
sou Driftsart SOM_3 Safe operating mode 3:
Manuelle indgreb, kun for kvalificeret bruger
SOM Driftsart SOM_4 Safe operating mode 4:
) Denne funktion skal af maskin-  Udvidet manuelle indgreb, Procesovervagning, kun
fabrikanten veere frigivet og for kvalificeret bruger
tilpasset.

Funktionel Sikkerhed FS i arbejdsomradet Positioner

Ved en styring med funktionssikkerhed FS viser styringen de overvagede
driftstilstande for omdr. S- og tilspaending-F-elementerne i arbejdsomrade
Positioner. Hvis en sikkerhedsfunktion udlgses i overvaget tilstand, stopper
styringen fremfgringsbevaegelsen og spindlen eller reducerer hastigheden, f.eks. ved
aben maskindgr.

Yderligere informationer: "Akse- og positionsvisning", Side 94
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Anvendelse Funktionel sikkerhed

@ Veer opmaerksom péa maskinhdndbogen!

Maskinproducenten konfigurerer sikkerhedsfunktionerne i denne
anvendelse.

Styringen viser anvendelsen Funktionel sikkerhed i driftsart Start Informationer
om status af de enkelte sikkerhedsfunktioner. | denne anvendelse kan De se, om
individuelle sikkerhedsfunktioner er aktive og accepteret af styringen.

@ sartmenu 4% indstinger @) Hip [FS] Funkii..kethed x = Abejdsomride ¥
Oversigt El

osip Keyname fornet cRe v

H 5 Olgsatety | X Oddaadden |/

60 CigPlcSafety K oca2dste </

58 CigAxParSafety HSE-V9_X_K00_E00 DG ox3dsdabBa N/

62 CigMotParSafety HSE-V9_X_K00_E00 X oxi8f12006 </

8 CigAxParSafety HSE-V9_Y_K00_E00 V4 Ox7ftced7d </

64 CigMotParSafety HSE-V9_Y_K00_E00 v 0x02338fdd

65 CigAxParSafety HSE-V9_Z_K00_EQ0 A Ox73006264

66 CigMotParSafety HSE-V9_Z_K00_E0D v 0xd4a91c35 </

67 CigAxParSafety HSE-V8_B_K00_E00 o4 oxcbgesre </

68 CigMotParSafety HSE-V9_B_K00_E00 v [ N

69 CigAxParSafety HSE-V9_C_K00_EQD v os12rrd /'

70 CigMotParSafety HSE-V9_C_K00_E00 v x72367570 </

il CigAxParSafety HSE-V9_U_K00_E00 v ore7e6ide?

72 CigMotParSafety HSE-V9_U_K00_E00 v oxoscfsec </

Anvendelse Funktionel sikkerhed
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Menupunkt Axis status

| Menupunkt Axis status for anvendelsen Settings viser styringen fglgende
Informationer for status af de enkelte akser:

Feld Betydning

Akse Maskinens konfigurerede akser
State Aktive sikkerhedsfunktioner
Stop Stopreaktion

Yderligere informationer: "Funktionel Sikkerhed FS i arbejds-
omradet Positioner", Side 435

SLS2 Mask Omdr - eller tilsp. veerdi for SLS i driftsart SOM_2

SLS3 Mask Omdr - eller tilsp. veerdi for SLS i driftsart SOM_3

SLS4 Mask Omdr - eller tilsp. veerdi for SLS i driftsart SOM_4
Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet og
tilpasset.

Vmax_act Aktuel gyldig begraensning for Omdr. eller tilspaending

veerdi en fra SLS-indstilling eller fra SPLC
Ved veerdier stgrre end 999 999 viser styringen MAX

KODE-NUMMER: oK Soge Q
Sogeresulat Aisstatus
© soger B Funktonel sikkerhed
o Favoriter Safety parameters. “7 siker betlenings mode akii: 3
@ sidste operation
Akse. State Stop. SLs2 SLS3 SLS4 Vmax_act
[BT} Maskin-indstilinger
. /808 NONE 1999.0 50000 00 00 b
Styresystem =
. +/ s0s NONE 20000 50000 00 00 i
T2, Netvermstyring
. / s0s NONE 20000 50000 00 o
[Q Dagnoselsenice G
+/ sos NONE 05 13 00 00 o
d] oeMnasiling G
+/ sos NONE 10 25 00 00
4G} Maskinparameter . ~ e one -
Imin
Funktionel sikierhed . e NONE 00 ™M
Imin
. A s sst 7000 15000 4000 00 ml:“

Menupunkt Axis status i anvendelsen Settings
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Kontrolstatus af akser
For at styringen kan sikre, at akserne bruges i sikker drift, kontrollerer styringen alle
overvagede akser, ndr maskinen er teendt.

Styringen kontrollerer, om positionen af en akse passer til positionen umiddelbart
efter nedlukning. Hvis der opstar en afvigelse, markerer styringen den bergrte akse
med en rgd advarselstrekant i positionsvisningen.

Hvis den enkelte aksekontrol mislykkes, nér De starter maskinen, kan De kgre
aksekontrollen manuelt.

Yderligere informationer: "Kontroller akseposition manuelt', Side 439
Styringen viser kontrolstatus for de enkelte akser med fglgende symboler:

Symbol Betydning

v Aksen er testet eller skal ikke testes.

A Akse er ikke testet, men skal kontrolleres for at sikre sikker
drift.
Yderligere informationer: "Kontroller akseposition manuelt”,
Side 439

A FS overvager ikke aksen, eller aksen er ikke konfigureret som
sikker.

Tilspaendingsbegraensning ved Funktionel Sikkerhed FS

@ Veer opmaerksom pa maskinhadndbogen!
Denne funktion skal veere tilpasset af maskinfabrikanten

Med knappen FMAX kan De forhindre SS1-reaktionen for sikkert at stoppe drevene,
nar sikkerhedsdgrene &bnes.

Med knappen FMAX begraenser styringen aksernes hastighed og spindlens
hastighed til de vaerdier, der er angivet af maskinfabrikanten. Den aktive
sikkerhedsrelaterede driftsform SOM_x er afggrende for begraensningen. De kan
veelge den sikkerhedsrelaterede driftstilstand med ngglekontakten.

o | den sikkerhedsrelaterede driftsform SOM_1 standser styringen akser og
spindler, nar sikkerhedsdgrene abnes.
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22.1 Kontroller akseposition manuelt

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Denne funktion skal veere tilpasset af maskinfabrikanten
Maskinfabrikanten definerer positionen for maskinens kontrolposition.

De kontrollerer position af en akse som fglger:
cﬂ" > Veelg driftsart Manuel

> Veelg Tilker kontrolposition

> Styringen viser de ikke kontrollerede akser i arbejdsomrade
Positioner.

Veelg @nskede akse i arbejdsomréde Positioner
Tryk tasten NC-START

vy

3

Akse kgrer til testposition.

Efter at testpositionen er néet, vises styringen en melding.
Tryk tastenAccepttast pd maskinbetjeningsfeltet
Styringen viser aksen som kontrolleret.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

vV V.V V

Styringen gennemfgrer ikke automatisk kollisionskontrol mellem vaerktgj og
emne. Ved forkert forpositionering eller ikke tilstraekkelig afstand mellem
komponenter bestar der under tilkgrsel til testposition kollisionsfare!

> Kagr efter behov til en sikker position far tilkgrsel til testposition

» Pas pa mulige kollisioner

Anvisninger

®  Veerktgjsmaskiner med HEIDENHAIN-styringer kan vaere udstyret med integreret
Funktional Sikkerhed FS eller med ekstern sikkerhed. Dette kapitel er udelukkende
rettet mod maskiner med integreret Funktionel Sikkerhed FS.

® Maskinproducenten definere i Maskinparameter speedPosCompType (Nr.
403129) hastighedsregulerede FS-NC-aksers opfgrsel, nar beskyttelsesdgren
er &ben. Maskinproducenten kan f.eks. tillade indkobling af emnespindlen og
dermed tillade arbejdsemnet at blive ridset, nar beskyttelseslagen er dben. Veaer
opmaerksom pa maskinhandbogen!
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23.1 Oversigt

Anvendelse Settings | Oversigt

Anvendelse Settings indeholder fglgende grupper med menupunkter:

Symbol  Gruppe Menupunkt

= Maskin-indstillinger =

Maskin-indstillinger

Yderligere informationer: "Menupunkt Maskin-indstillinger”,
Side 444

Generel information

Yderligere informationer: "Menupunkt Generel information”,
Side 446

SIK

Yderligere informationer: "Menupunkt SIK", Side 447
Maskintider

Yderligere informationer: "Menupunkt Maskintider", Side 448
Indkoble tastesystem

Yderligere informationer: "Opsaet tastesystem”, Side 426

Indstil radiohanshjul

Yderligere informationer: "Tradlgs handhjul HR 550FS", Side 419

Styresystem L]

PKI Admin

Administrer certifikater for styringen, f.eks. for OPC UA NC
Server

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (Optionen #56 -
#61)", Side 461

Date/Time

Yderligere informationer: "Vindue Indstil systemtid", Side 449
Language/Keyboards

Yderligere informationer: "Styringens dialogsprog", Side 449
Om HeROS

Yderligere informationer: "Lisense- og Brugsmeddelelser’,
Side 55

SELinux

Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware SELinux",
Side 451

UserAdmin

Aktuel uden funktion
Current User

Aktuel uden funktion
Konfigurer Touchscreen

Du kan veelge bergringsskaermens falsomhed og vise eller skjule
bergringspunkter.

442
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Symbol  Gruppe Menupunkt

h Netveaerk/fjernsty- u Shares

L .
= ring Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pa styringen’,
Side 452

= Network

Yderligere informationer: "Ethernet-Interface”, Side 455
® Printer

Yderligere informationer: "Printer’, Side 467
E DNC

Yderligere informationer: "Menupunkt DNC", Side 466
= OPC UA

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (Optionen #56 -
#61)", Side 461

B VNC
Yderligere informationer: "Menupunkt VNC", Side 470
® Remote Desktop Manager

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager
(Option #133)", Side 474

= Real VNC Viewer

Foretag indstillinger for ekstern software, f.eks. adgang til
controlleren til vedligeholdelsesarbejde, for netveerksspecialister

® Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480

@ Diagnose/service = Terminal-Program
Indtast og udfgr konsolkommandoer
= Helogging
Foretag indstillinger for interne diagnostiske filer
® Portscan
Yderligere informationer: "Portscan’, Side 482
= perf2
Tjek processor- og procesudnyttelse
B RemoteService
Yderligere informationer: "Fjernservice', Side 483
® NC/PLC Restore
Yderligere informationer: "Backup og Restore", Side 484
= TNCdiag
Yderligere informationer: "TNCdiag", Side 486
= NC/PLC Backup
Yderligere informationer: "Backup og Restore", Side 484
® Renger Touchscreen.
Styringen laser bergringsskaermen for input i 90 sekunder.

@ OEM-Indstilling Indstilling for maskinproducent

@ Maskinparameter Denne gruppe indeholder de redigerbare maskinparametre afhaen-
gigt af autorisation, f.eks. MP monter.

Yderligere informationer: "Maskinparameter’, Side 487
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Symbol  Gruppe Menupunkt
@ Funktionel sikker- B Axis status
hed Yderligere informationer: "Menupunkt Axis status', Side 437

= Safety parameters

Yderligere informationer: "Anvendelse Funktionel sikkerhed",
Side 436

23.2 Noagletal

Anvendelse

Anvendelse Settings indeholder indtastningsfeltet i den gverste del KODE-NUMMER:
og knappen Maleenhed. Disse indstillinger er mulige og tilgeengelige fra hver gruppe.

Funktionsbeskrivelse
Du kan lase op for fglgende funktioner eller omrader med nggletallet:

Password Funktion

123 Rediger Maskinspecifikke brugerparameter
Yderligere informationer: "Maskinparameter’, Side 487

555343 Specielfunktioner til variabel programmering
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

o Hvis Caps Lock er aktiv, mens du skriver, viser styringen en meddelelse.
Derved kan De undga fejlindlaesning.

23.3 Menupunkt Maskin-indstillinger

Anvendelse

| Menupunkt Maskin-indstillinger af anvendelse Settings kan De definerer Indstilling
for simulation og programafvikling.

Anvendt tema
®  Grafikindstillinger for simuleringen
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Omrade Maleenhed

| omrade Maleenhed kan De veelge maleenheden mm eller tommer.

® Metrisk mélesystem: f.eks. X = 15,789 (mm) vises med 3 cifre efter kommaet.
B Tomme system: f.eks. X = 0,6216 (mm) vises med 4 cifre efter kommaet.

Hvis De har aktiv Tomme-visning, viser styringen ogsa tilspaendingen i tomme/min. |
et tomme-program skal De indlaese tilspaendingen med en faktor 10 stgrre.
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Kanaleindstilling

Styringen viser kanalindstilling separat for driftsart Programmering og driftsarten
Manuel og Programafvik..

De kan definerer fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Aktiv kinematik Med funktion Aktiv kinematik kan de aendre maskinens kinematik og simula-
tion. De kan bruge dette til at teste NC-Programmer, der f.eks. er programmeret
til andre maskiner
Styringen tilbyder en valgmenu med al tilgaengelig kinematik. Maskinproducen-
ten definerer hvilken kinematik De kan veelge.

Styringen viser den aktove kinematik i funktion Maskine for arbejdsomradet

Simulering.
Generere vaerktgjs-  Styringen kan udfgre en vaerktgjsbrugstest med veerktgjsbrugsfilen.
brugsfil Yderligere informationer: "Veerktgjs-brugs-test’, Side 170
De veelger, hvornar styringen genererer en veerktgjsbrugsfil:
= aldrig
Styringen genererer ikke en veerktgjsbrugsfil.
= en gang

Naeste gang De simulerer eller kgrer et NC-Program, opretter styringen en
veerktgjsbrugsfil én gang.
= Altid

Hver gang De simulerer eller kgrer et NC-Program, opretter styringen en
veerktgjsbrugsfil hver gang.

Korselsgraense

Med funktion Kerselsgranse begraenser De den mulige kgrselsafstand af en akse.
De kan definere kgrselsgraenser for hver akse, f.eks. at sikre mod kollision mod et
dele-apparat.

Funktion Karselsgranse bestar af en tabel med fglgende indhold:

Spalte Betydning
Akse Styringen viser hver akse af den aktive kinematik péa én linje.
Status Nar De har defineret en eller begge graenser, viser styringen

indholdet Gyldig eller Ugyldigt.

Nedre graense | denne kolonne definerer De den nedre bevaegelsesgraense for
aksen. De kan indtaste op til fire decimaler.

@vre granse | denne kolonne definerer De den gvre bevaegelsesgraense for
aksen. De kan indtaste op til fire decimaler.

De definerede rejsegraenser er effektive efter en genstart af styringen, indtil De sletter
alle veerdier fra tabellen.

Felgende rammebetingelser geelder for veerdierne af rejsegraenserne:
B Den nedre graense skal veere mindre end den gvre graense.

m Den nedre og @gvre greense kan ikke begge indeholde veerdien 0.
Yderligere betingelser geelder for kgrselsgraenser for modulo-akser.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
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Anvisninger

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

De kan ogsa veelge al gemt kinematik som aktiv maskinkinematik. Styringen
udfgrer derefter alle manuelle bevaegelser og bearbejdning med den valgte
kinematik. Under alle efterfglgende aksebevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

» Anvend udelukkende funktion Aktiv kinematik for simulation.

» Brug kun funktion Aktiv kinematik nar det er ngdvendigt for at veelge den
aktive maskinkinematik

®  Med valgfri Maskinparameter enableSelection (Nr. 205601) definerer maskin-
producenten for hver kinematik, om kinematikken indenfor funktion Aktiv
kinematik kan veelges.

® De kan abne veerktgjsbrugsfilen i driftsart Tabeller.
Yderligere informationer: "Vaerktgj-Indsatsfil", Side 394

m Nar styringen har oprettet en veaerktgjsbrugsfil til et NC-Program, indeholder T-
indsatsfelge og Bestykningsliste Indhold (Option #93).

Yderligere informationer: "T-indsatsfglge (Option #93)", Side 396
Yderligere informationer: "Bestykningsliste (Option #93)", Side 398

23.4 Menupunkt Generel information
Anvendelse
| Menupunkt Generel information for anvendelse Settings viser styringen
informationer om styringen og maskinen.

Funktionsbeskrivelse

Omrade Versionsinformation
Styringen viser fglgende informationer:

Underafsnit Betydning

HEIDENHAIN = Styringstype
Betegnelse for styringen (bliver styret af HEIDENHAIN)
= NC-SW
Nummeret for NC-softwaren (bliver styret af HEIDENHAIN)
= NCK
Nummeret for NC-softwaren (bliver styret af HEIDENHAIN)
PLC PLC-SW

Nummer eller navn pa PLC-softwaren (administreret af
maskinproducenten)

Maskinproducenten kan tilfgje yderligere softwarenumre, f.eks. fra et tilsluttet
kamera.
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23.5

Omrade maskinfabrikanten-information

Styringen viser indholdet af den valgfri Maskinparameter CfgOeminfo (Nr. 131700).
Styringen viser kun dette omrade, hvis maskinfabrikanten har defineret denne
maskinparameter.

Yderligere informationer: "Maskinparameter i forbindelse med OPC UA", Side 462

Omrade Maskininformation (Optionen #56 - #61)

Styringen viser indholdet af den valgfri Maskinparameter CfgMachinelnfo
(Nr. 131600, Optionen #56 - #61). Styringen viser kun dette omrade, hvis
maskinoperatgren har defineret denne maskinparameter.

Yderligere informationer: "Maskinparameter i forbindelse med OPC UA", Side 462

Menupunkt SIK

Anvendelse

Med Menupunkt SIK for anvendelse Settings kan De se styringsspecifik information,

f.eks. serienummeret og de tilgaengelige softwaremuligheder.

Anvendt tema
m Software-Optionen for styringen
Yderligere informationer: "Software-Optionen", Side 48

Funktionsbeskrivelse

Omrade SIK-Information
Styringen viser fglgende informationer:
® Serienummer

® Styringstype

= Forsyningsklasse

® Funktioner

= Status

Omrade OEM-Nggle

| omrédde OEM-Nggle kan maskinproducenten definere en producentspecifik
adgangskode til styringen.

Omrade General Key

| omréde General Key kan maskinproducenten aktivere alle softwaremuligheder én
gang i 90 dage, f.eks. til test.

Styringen viser status af General Keys:

Status Betydning

NONE Den General Key er endnu ikke blevet brugt til denne software-
version.

dd.mm.yyyy Dato, indtil hvilken alle softwaremuligheder er tilgaengelige.

Nar den er udlgbet, kan den generelle nggle ikke bruges igen.

EXPIRED Den Genetal Key til denne softwareversion er udigbet.

Hvis softwareversionen af controlleren gges, f.eks. gennem en opdatering kan den
General Key bruges igen.
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23.6

448

Anvendelse Settings | Menupunkt SIK

Omrade Software-optioner

| omrade Software-optioner viser styringen alle tilgaengelige softwaremuligheder i
en tabel.

Spalte Betydning

# Nummer for Software-Option

Option Navn for Software-Option

Udlgbsdato Maskinproducenten kan ogsa aktivere softwaremuligheder i

en begraenset periode. | dette tilfaelde viser styringen i denne
kolonne, indtil hvilken dato softwaremuligheden stadig er
tilgeengelig.

Med knappen SAT kan maskinproducenten frigive en Softwa-
re-Option.

Ved frigivelse af Software-Optionen viser styringen teksten
Aktiveret.

Se Software-Optionen

De frigiver Software-Optionen pé styringen som fglger:
@ > Veelg driftsart Start

Veelg anvendelse Settings
VeelgMaskin-indstillinger

Veelg SIK

Naviger til omrade Software-optioner

Ved frigivelse af Software-Optionen viser styringen ved enden
af en linje teksten Aktiveret.

vV Vv Vv Vvy

Definition

Forkortelse Definition

SIK (System SIK er betegnelsen for indstikskortet til styrings-hardwaren.
Identification Hver styring kan tydeligt identificeres med serienummeret pa
Key) SIK.

Menupunkt Maskintider

Anvendelse

| omrade Maskintider for anvendelse Settings viser styringen kgrselstiden siden
idriftsaettelsen.

Anvendt tema
m Dato og tiden for styringen
Yderligere informationer: "Vindue Indstil systemtid", Side 449
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Funktionsbeskrivelse
Styringen viser fglgende maskintider:

Maskintid Betydning

Styring ind Lobetid for styringen siden idriftseettelsen
Maskine ind Lgbetid for maskinen siden idriftsaettelsen
Programafvik. Karselstid i programafvikling siden idriftsaettelsen

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan definere op til 20 ekstra kgrselstider.

23.7 Vindue Indstil systemtid

Anvendelse

| vindue Indstil systemtid kan De indstille tidszone, dato og klokkeslaet manuelt eller
ved at bruge en NTP-serversynkronisering.

Anvendt tema

m  Maskinens kgrselstid
Yderligere informationer: "Menupunkt Maskintider", Side 448

Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet Indstil systemtid med Menupunkt Date/Time. Menupunkt
befinder sig i Gruppe Styresystem for anvendelse Settings.

Vinduet Indstil systemtid indeholder fglgende omrader:

Omrade Funktion
Indstille tiden Hvis du aktiverer denne checkbokse, kan De definere fglgende
manuelt data:

n Ar

= Maned

= dag

m Klokken
Synkronisér Hvis De aktiverer checkboksen, synkroniserer styringen
tiden med NTP automatisk systemtiden med den definerede NTP-server.
server De kan tilfgje en server ved hjeelp af et vaertsnavn eller en URL.
Tidszone De kan veelge Deres tidszone fra en liste.

23.8 Styringens dialogsprog

Anvendelse

Inden for styringen kan De aendre béde dialogsproget for HEROS-operativsystemet
med helocale-vinduet og NC-Dialogsproget for styregraensefladen i
maskinparametrene.

HEROS-dialogsproget aendres kun efter genstart af styringen.
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450

Anvendelse Settings | Styringens dialogsprog

Anvendt tema
B Styringens maskinparameter
Yderligere informationer: "Maskinparameter’, Side 487

Funktionsbeskrivelse

De kan ikke definere to forskellige dialogsprog for styringen og operativsystemet.

De dbner vinduet helocale med Menupunkt Language/Keyboards. Menupunkt
befinder sig i Gruppe Styresystem for anvendelse Settings.

Vinduet helocale indeholder fglgende omrader:

Omrade Funktion

Sprog Veelg HEROS-dialogsproget ved hjaelp af en valgmenu

Kun hvis maskinparameteren applyCfgLanguage (Nr. 101305)
er defineret med FALSE.

Tastatur Veelg tastatur sprog-layout for HEROS-funktioner

Andre sprog

Som standard accepterer styringen ogsad NC-dialogsproget for HEROS-
dialogsproget.

De zendre NC-dialogsproget som fglger:

Veelg anvendelse Settings

Indlees nggletal 123

VeelgOK

Veelg Maskinparameter

Dobbet tryk eller klik MP monter

Styringen dbner anvendelsen MP monter.

Naviger til Maskinparameter ncLanguage (Nr. 1013071)
Veelg sprog

vVVvVVvVvVyVvVvyYyyy

> Gemme veelges

> Styringen abner vinduet Konfigurationsdata a&ndret. Alle
a&ndringer.

> Gemme veelges

> Styringen dbner meddelelsesmenuen og viser et spgrgsmal
om fejltype.

Veelg LUK STYRINGEN
Styringen starter igen.

> Nar styringen er genstartet, er NC-Dialogsprog og
HEROS-Dialogsprog aendret.

Gemme

Gemme

v

LUK STYRINGEN

\4

Anvisning
Med Maskinparameter applyCfgLanguage (Nr. 101305) definerer De, om styringen
skal overtage indstillingen af NC-Dialogsprog for HEROS-Dialogsprog:

m  TRUE (Standard): Styringen overtager NC-Dialogsproget. De kan aendre sproget i
maskinparameter.

Yderligere informationer: "'/£ndre sprog", Side 450

®  FALSE: Styringen overtager HEROS-Dialogsproget. De kan kun aendre sproget i
vinduet helocale.
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23.9 Sikkerhedssoftware SELinux

Anvendelse

SELinux er en udvidelse til Linux-baserede operativsystemer med hensyn til
Mandatory Access Control (MAC). Sikkerhedssoftwaren beskytter systemet mod
udfgrelse af uautoriserede processer eller funktioner og dermed virus og anden
skadelig software.

Maskinproducenten definerer indstillingerne for SELinux i vinduet Security Policy
Configuration.

Anvendt tema
m  Sikkerhedsindstilling med Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480

Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet Security Policy Configuration med Menupunkt SELinux.
Menupunkt befinder sig i Gruppe Styresystem for anvendelse Settings.
Adgangskontrol for SELinux er som standard styret som fglger:

B Styringen kgrer kun programmer, der er installeret med NC-Software fra
HEIDENHAIN.

m Kun eksplicit udvalgte programmer mé aendre sikkerhedsrelevante filer, f.eks.
SELinux-systemfiler eller HEROS-startfiler.

m  Filer nyoprettet af andre programmer ma ikke kgres.
® USB-databeaerere kan fraveelges.
m Kun to handlinger er tilladt for at kgre nye filer:

m  Softwareopdatering: En softwareopdatering fra HEIDENHAIN kan erstatte eller
aendre systemfiler.

B SELinux-konfiguration: Konfigurationen af SELinux med vinduet Security
Policy Configuration er normalt beskyttet af en adgangskode fra maskinpro-
ducenten, se maskinens manual.

Anvisning
HEIDENHAIN anbefaler at aktivere SELinux som yderligere beskyttelse mod et

angreb uden for netvaerket.

Definition

Forkortelse Definition

MAC (mandatory ~ MAC betyder, at styringen kun udfgrer handlinger, der er

access control) eksplicit tilladt. SELinux tjener som en ekstra beskyttelse til de
normale adgangsbegraensninger under Linux. Visse processer
og handlinger kan kun udfgres, hvis standardfunktionerne og
adgangskontrol i SELinux tillader det.
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23.10 Netvaerksdrev pa styringen

Anvendelse

De kan tilslutte netvaerksdrev til styringen med vinduet Mount indretning.
Hvis styringen er tilsluttet et netveerksdrev, viser styringen yderligere drev i
navigationskolonnen i filhdndteringen.

Anvendt tema
m Filstyring

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
B Netveerksindstillinger

Yderligere informationer: "Ethernet-Interface’, Side 455

Forudsaetninger

m  Eksisterende netvaerksdrev

B Styringen og computer i samme netveaerk

m Sti og adgangsdata for det drev, der skal tilsluttes, er kendt

Funktionsbeskrivelse

De abner vinduet Mount indretning med Menupunkt Shares. Menupunktet befinder
sig i gruppen Netvaerk/fjernstyring anvendelse Settings.

de kan ogsd dbne vinduet med knappen Forbind netvaerksdrev for driftsart Filer.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

De kan definerer vilkarligt mange netveerksdrev, dog kun tilslutte maksimalt 7
samtidigt.
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Omrade Netvaerks drev

| omrade Netvaerks drev viser styringen en liste over alle definerede netvaerksdrev
og hvert drevs status.

Styringen viser fglgende knapper:

Taste Betydning

Forbinde Forbind netveerksdrev
Styringen markerer ved en aktiv forbindelse Checkbox i kolon-
ne Mount.

Adskille Afbryd netveerksdrev

Auto Tilslut netveerksdrevet automatisk, nar du starter styringen
Styringen markerer ved en automatisk forbindelse Checkbox i
kolonne Auto.

Tilfaje Definer nye forbindelse
Yderligere informationer: "Vindue Mount-Assistent’,
Side 454

Fjern Slette bestdende forbindelse

Kopiere Kopier forbindelse
Yderligere informationer: "Vindue Mount-Assistent’,
Side 454

Bearbejde Rediger indstilling for forbindelse

Yderligere informationer: "Vindue Mount-Assistent’,
Side 454

Privar netvaerk

Brugerspecifikke forbindelser ved aktiv brugerstyring

Styringen markerer ved en brugerspecificeret forbindelse
Checkbox i kolonne Privat.

Omrade Status log
| omréde Status log viser styringen Statusinformationer og fejlmeddelelser til

forbindelsen.

Med kanppen Leeren sletter De indholdet af omradet Status log.
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Vindue Mount-Assistent

| vinduet Mount-Assistent definerer De indstillingen for forbindelsen med et
netvaerksdrev.

De dbner vinduet Mount-Assistent med knappen Tilfaje, Kopiere og Bearbejde.
Vinduet Mount-Assistent indeholder fglgende faner og indstillinger:

Fane

Indstilling

Drev-navn

® Drev navn:
Navnet pa netveerksdrevet i styringens filhdndtering
Styringen tillader kun store bogstaver med et efterfglgende

= Privar netveerk

Ved aktiv brugerstyring er forbindelsen kun synlig for
skaberen

Frigivelses-type

Protokol til overfgrsel
B Windows frigivelse (CIFS/SMB) eller Samba-Server
= UNIX frigivelse (NFS)

Server og frigi-
velse

= Servernavn:

Navn pé Server eller IP-Adresse
B Frigivenavn:

Mappe tilgaet af styringen

Automount Automatisk forbindelse (Ikke mulig med Option ,,Bed om
Password?“)
Styringen forbinder automatisk til netvaerksdrevet ved opstart.
Bruger og m Single Sign On
Password (kun Ved aktiv brugerstyring forbinder styringen et krypteret
ved Windows- netveerksdrev automatisk ved Log-in af bruger.
Frigivelse)

B Windows brugernavn

®# Bede om password? (lkke mulig med Option
"automatisk tilslutning”)

Veelg, om der skal indgives et Password ved tilslutning.
® Password
m Password-verificering

Mount optioner

Parameter for Mount-Option "-o0":
Hjeelpeparameter for forbindelsen

Yderligere informationer: "Eksempel for Mount optioner’,
Side 455

Kontrol

Styringen viser en sammenfatning af definerede indstilling.
De kan kontrollere instilling og gemme med Brug.
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23.11

Eksempel for Mount optioner
Optionen angiver De ude mellemrum, adskilles kun med komma.

Optionen for SMB

Eksempel

Betydning

domazne=xxx

Navn pd Domane

HEIDENHAIN anbefaler ikke at skrive domaenet i brugernavnet,
men som en option.

vers=2.1 Protokolversion

Optionen for NFS

Eksempel Betydning

rsize=8192 Pakkestgrrelse for datamodtagelse i Byte.
Indlees: 512...8192

wsize=4096 Pakkestgrrelse for dataforsendelse i Byte.
Indlees: 512...8192

soft,timeo=3 Betingede Mount
Tiden i tiendedele-sekunder, efter hvilken styringen gentager
efter forbindelsesforsgg

sec=ntim Godkendelsesmetode ntim
Anvend denne Option, hvis styringen viser fejlmeddelelsen
Tilladelse naegtet ved tilslutning.

nfsvers=2 Protokolversion

Anvisninger

m ad konfigureringen af Deres styring udfgres af netvaerk-specialister
m For at undgé sikkerhedshuller foretraekkes det at bruge de aktuelle versioner af

SMB og NFS.

Ethernet-Interface

Anvendelse

For at muliggere forbindelser til et netvaerk er styringen udstyret med et Ethernet-
interface som standard.

Anvendt tema

B Firewall-Indstilling
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
m  Netvaerksdrev pé styringen
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pd styringen", Side 452

m Externt adgang

Yderligere informationer: "Menupunkt DNC", Side 466
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Funktionsbeskrivelse

Styringen overfgrer data over Ethernet-kortet med fglgende protokol:

m CIFS (common internet file system) eller SMB (server message block)
Styringen understgtter ved disse protokoller versionerne 2.2.1 og 3.

® NFS (network file system)
Styringen understgtter ved disse protokoller versionerne 2.0g 3.

Tilslutningsmuligheder

El><E

— —|E——E

10BaseT / 100BaseTx / 1000BaseTx

Du kan tilslutte styringens Ethernet-interface til netveerk via RJ45-forbindelsen
X26 eller slutte den direkte til en PC. Tilslutningen er galvanisk adskilt fra
styringselektronikken.

Anvender De et parsnoet kabel, for at tilslutte styringen til Deres netvaerk.

o Den maksimale kabellaeengde mellem styringen og et knudepunkt er
afhaengig af kablets godhedsklasse, af kappen og af typen af netveerket.

Symbol for Ethernet-forbindelse

Symbol Betydning

Ethernet-Forbindelse
Styringen viser symbolet nederst til hgjre i Task-liste.
Yderligere informationer: "Task-Liste", Side 497

Nar De klikker p& symbolet, viser styringen et pop-up vindue.
Pop op-vinduet indeholder fglgende informationer og funktio-
ner:

= Forbundne netveerk

De kan afbryde netvaerket. Hvis De veaelger netvaerksnavnet,
kan De oprette forbindelsen pany.

= Tilgeengelige netvaerk
= VPN-forbindelse
Aktuel uden funktion

Anvisninger
m Beskyt Deres data og styring, ved at betjene dine maskiner pa et sikkert netvaerk.

m For at undgd sikkerhedshuller foretraekkes det at bruge de aktuelle versioner af
SMB og NFS.
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23.11.1 Vindue Netvaerksindstillinger

Anvendelse

Med vinduet Netvaerksindstillinger definerer De indstillingerne for Ethernet-
Interface for styringen.

o .ad konfigureringen af Deres styring udfgres af netveerk-specialister

Anvendt tema
= Netvaerkskonfiguration

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med Advanced Network Confi-
guration’, Side 504

B Firewall-Indstilling
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
®  Netveerksdrev pa styringen
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pd styringen", Side 452

Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet Netvaerksindstillinger med Menupunkt Network. Menupunktet
befinder sig i gruppen Netvaerk/fjernstyring anvendelse Settings.

Netverksindstillinger o B 5‘3_
Status Interface | DHCP-Server ‘ Ping/Routing | SMB frigivelse

Computernavn ‘ JE01PC23486-81762¢ ‘|
‘ Default gateway  10.3.56.254 on eth0 || " | Brug proxy | |

Interface

Navn For Ki Adresse

eth0 X26 CONNECTED DHCP-LAN_eth0 10.3.56.40

ethl X116 CONNECTED DHCP-VBoxHostOnly_ethl 192.168.227.129

DHCP-Client

Name | IP-adresse | MAC-adresse |type  Gyldig til

a Netvaerksgreensefladen har ikke en statisk IP -konfiguration.
DHCP-Server bliver ikke startet.

OEM

(el Beregtigelse

Vindue Netvaerksindstillinger
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Fane Status
Fane Status indeholder fglgende Informationer indstilling:

Omrade Information eller indstilling

Computernavn Styringen viser navn, med hvilken styringen skal vises i firma-
netveerket. De kan aendre navnet.

Default gateway Styringen viser Deafault gateway og anvendte Ethernet-Inter-

face.
Brug proxy De kan definerer Adresse og Port af en Proxy-Server i netvaerk.
Interface Styringen viser en liste over tilgaengelige Ethernet-Interface.

Hvis der ikke er nogen netveerksforbindelser, er Tabellen tom.
Styringen viser i Tabel fglgende informationer:

® Navn, f.eks. ethO

m tilslutning, f.eks. X26

= Forbindelsesstatus, f.eks. CONNECTED

m Konfigurationsnavn, f.eks. DHCP

m Adresse, f.eks. 10.7.113.10

Yderligere informationer: "Fane Interface", Side 458

DHCP-Client Styringen viser en oversigt af udstyr, som har modtaget en
dynamisk IP-adresse i maskinnetveerket. Hvis der ikke er
forbindelser til andre netvaerkskomponenter i maskinnetvaer-
ket, er indholdet af tabellen tom.

Styringen viser i Tabel fglgende informationer:
= Name
Hostnavn og forbindelsesstatus af udstyr
Styringen viser fglgende forbindelsesstatus:
® Grgn: Tilsluttet
m Rgd: Ingen forbindelse
B |P-Adresse
Dynamisk tildelt IP-Adresser til udstyr
B MAC-Adresse
Fysisk adresse fa udstyr
= Type
Type af forbindelse
Styringen viser fglgende forbindelsestyper:
= TFTP
= DHCP
B Gyldig til
Tidspunkt, som IP-Adressen er gyldig til uden fornyelse

Maskinproducenten kan foretage indstillinger for disse
enheder. Veer opmaerksom p& maskinhdndbogen!

Fane Interface
Styringen viser i fane Interface de tilgaengelige Ethernet-Interface.
Fane Interface indeholder fglgende Informationer og indstillinger:
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Spalte Information eller indstilling
Navn Styringen viser navnet for Ethernet-Interface. De kan aktivere
eller deaktivere forbindelsen med en knap.
tilslutning Styringen viser nummer pa netveerkstilslutningen.
Forbindelsessta-  Styringen viser forbindelsesstatus og Ethernet-Interface.
tus Fglgende forbindelsesstatus er mulig:
® CONNECTED
Forbundet

= DISCONNECTED

Forbindelse afbrudt
= CONFIGURING

IP-adressen hentes fra serveren
= NOCARRIER

Ingen kabel tilgeengelig

Konfigurations-  De kan udfgre fglgende funktioner:
navn m Veelg profil for Ethernet-Interface
To profiler er tilgeengelige i leveringstilstand:

m DHCP-LAN: Indstillinger for standardinterface, for et
standard-firmanetveerk

®  MachineNet: Indstillinger for det andet, valgfri Ethernet-
interface, for konfigurering af maskin-netveaerket

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med
Advanced Network Configuration”, Side 504

m QOprette forbindelse igen Ethernet-Interface med
Reconnect

m Bearbejd valgte Profil

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med
Advanced Network Configuration’, Side 504

Styringen tilbyder yderlig fglgende funktioner:
® Fastlaeg Standardveerdi

Styringen nulstiller alle indstillinger. Styringen gendanner de profiler, der er til
stede i leveringsstatus.

= Konfigurationsnavn
De kan tilfgje profiler for netveerksforbindelse, bearbejde eller fjerne.

o Hvis De har aendret en profil for en aktiv forbindelse, aktualiserer
styringen ikke den anvendt profil. Forbind igen den relevante Interface
med Reconnect.

Styringen understgtter udelukkende forbindelsestypen Ethernet.

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med Advanced Network Confi-
guration"’, Side 504

Fane DHCP-Server

Maskinproducenten kan vha. fane DHCP-Server konfigurerer en DHCP-Server i
maskinnetveerk. Hva. denne Server kan styringen oprette forbindelser til andre
netvaerkskomponenter af maskinnetveerket, f.eks. til industricomputer.

Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!
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Fane Ping/Routing
De kan i fane Ping/Routing kontrollerer netvaerksforbindelsen.
Fane Ping/Routing indeholder fglgende informationer og indstillinger:

Omrade Information eller indstilling

Ping Adresse: Port og Adresse:

De kan indgive computerens IP-Adresse og Port-nummer, for
at kontrollerer netvaerksforbindelsen.

Indlees: Fire numeriske veerdier adskilt af punktum, muligvis et
portnummer adskilt af et kolon, f.eks.10.7.113.10:22

Alternativt kan De ogsé indlaese computernavnet, til hvilken De
vil kontrollere forbindelsen

Kontroller Start og Stop
B Knappen Start: Start kontrol

Styringen viser statusinformation i Ping-Felt.
= Knappen Stop: Afslut kontrol

Routing Styringen viser statusinformationer om driftssystemet for den
aktuelle Routing for netvaerksadministration.

Fane SMB frigivelse

Fane SMB frigivelse er kun indeholdt i forbindelse med en VBox-Programmerplads.
Hvis Checkboks er aktivt, frigiver styringen omrader eller partitioner, der er beskyttet
af et ngglenummer til Explorer pd den anvendte Windows-pc, f.eks. PLC. Du kan kun
aktivere eller deaktivere Checkboks ved at bruge maskinproducentens kodenummer.
De veelger i TNC VBox Control Panel i fane NC-Share et drevbogstav for at

angive den valgte partition, og tilslut derefter drevet med Connect. Host viser
programmeringsstationens partitioner.

o Yderlig Information: Programmerplads for fraesestyringer

De downloader dokumentationen sammen med
programmeringsstationens software.

Anvisninger
B Genstart helst styringen efter aendringer i netveerksindstillingerne.

B HEROS-styresystem styrer vinduet Netvaerksindstillinger. Nar De vil eendre
dialogsprog pé styringen, skal De genstarte styringen, kraever eendring af HEROS-
dialogsproget en genstart.

Yderligere informationer: "Styringens dialogsprog", Side 449
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23.12 OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61)

23.12.1 Grundlaget

Open Platform Communications Unified Architecture (OPC UA) beskriver en
samling af specifikationer. Disse specifikationer standadiserer Maskin-til-maskin-
kommunikation (M2M) i miljget industriautomation. OPC UA muligger det
tvaergdende operativsystem dataudveksling mellem produkter fra forskellige
producenter, som f.eks. en HEIDENHAIN-styring og tredjepartssoftware. Dermed
har OPC UA i de sidste ar udviklet dataudvekslingsstandarder for sikker, palidelige,
producent- og platform-uafhaengig industriel kommunikation.

Federal Office for Information Security (BSI) offentliggjorde en sikkerhedsanalyse

i 2016 for OPC UA. Den gennemfgrte specifikationsanalyse viste, at OPC UA i
modseaetning til de fleste andre Industriprotokoller tilbyder et hgjt sikkerhedsniveau.
HEIDENHAIN fglger BSI's anbefalinger og tilbyder udelukkende SignAndEncrypt
opdaterede it-sikkerhedsprofiler. Til dette fremviser OPC UA-baserede
Industrianvendelse og HEIDENHAIN OPC UA NC Server hinanden med certifikater.
Derudover er de transmitterede data krypteret. Hermed er kald eller manipulering af
nyheder mellem kommunikationspartner aktivt forhindret.

Anvendelse

Med OPC UA NC Server kan savel Standard- som ogsé Individuel-Software
anvendes. Sammenlignet med andre etablerede Interface er udviklingsindsatsen
takket vaere den ensartede kommunikationsteknologi OPC UA-forbindelse betydeligt
lavere.

OPC UA NC Server muligger tilgang til de i Server-adresserum eksponerede data og
funktioner af HEIDENHAIN NC-Informationsmodel.

Anvendt tema

m |nterfacedokumentation Information Model med specifikation af
OPC UA NC Server engelsksproget

ID: 1309365-xx oder OPC UA NC Server Interfacedokumentation

Forudsaetninger
®  Software-Optionen #56 - #61 OPC UA NC Server

Til OPC UA-baseret kommunikation tilbyder HEIDENHAIN-Styringen
OPC UA NC Server. Fgr tilslutning af OPC UA-Client-anvendelse du har brug for
en af de seks tilgeengelige Software-Optioner (#56 - #61).

m Firewall konfigureret
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480

® OPC UA-Client understgtter Security Policy og autentificeringsmetoden for
OPC UA NC Server:

® Security Mode: SignAndEncrypt
= Algorithm: Basic256Sha256
m User Authentication: X509 Certificates
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Funktionsbeskrivelse

Med OPC UA NC Server kan sdvel Standard- som ogsa Individuel-Software
anvendes. Sammenlignet med andre etablerede Interface er udviklingsindsatsen
takket veere den ensartede kommunikationsteknologi OPC UA-forbindelse betydeligt
lavere.

Styringen tilbyder fglgende OPC UA-funktioner:

m Variabel Laese eller skrive

= Abonner pa veerdisendringer

= Udfgre metoder

®  Abonner pé events

m Filsystemadgang til drev TNC:

m Filsystemadgang til drev PLC: (kun med den tilsvarende rettighed)

Maskinparameter i forbindelse med OPC UA

OPC UA NC Server tilbyder OPC UA-Client-anvendelse muligheden at forespgrge
almindelige maskininformationer, f.eks. byggear eller maskinens placering.

For digital identifikation af Deres maskine, star falgende muligheder til radighed:
® For brugeren CfgMachinelnfo (Nr. 131700)

Yderligere informationer: "Omréde Maskininformation (Optionen #56 - #61)",
Side 447

® For maskinproducenten CfgOeminfo (Nr. 131600)
Yderligere informationer: "'Omréde maskinfabrikanten-information", Side 447

Adgang til bibliotek

OPC UA NC Server muligger leese og skrive adgang til drev TNC: og PLC:.
Fglgende interaktion er mulig:

® QOpret eller slet mapper

m | aese, andre, kopierer, flytte, oprette og slette filer

Mens NC-Software kgrer, er de filer, der henvises til i felgende maskinparametre, last

for skriveadgang:

® Fra Maskinproducent i Maskinparameter CfgTablePath (Nr. 102500) reference
tabeller

®  Fra Maskinproducent i Maskinparameter dataFiles (Nr. 106303, afdeling
CfgConfigData Nr. 106300) reference filer

Vha. OPC UA NC Server er adgang til styringen, ndr NC-Software er slukket.
Sélaenge styresystemet er aktiv, kan De f.eks. automatisk de oprettede Service-filer
altid overfgres.

ANVISNING

Advarsel, mulig materiel skade!

Styringen sikkerhedskopierer ikke automatisk filerne, fgr de aendres eller slettes.
Manglende filer er uigenkaldelig tabt. Fjern eller aendre systemrelevante filer, f.eks.
veerktgjstabel, kan styringsfunktionen influerer negativt!

> /ndre kun systemrelevante filer ved autoriseret fagfolk
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Ngdvendige certifikater

OPC UA NC Server kraever tre forskellige typer af certifikater. To certifikater, de
sékaldte Application Instance Certificates, kraever Server og Client opbygning af
en sikker forbindelse. Brugercertifikatet kreeves for godkendelse og for at dbne en
session med visse brugerrettigheder.

Systemet genererer hertil automatisk for Server en totrins certifikatkeede Chain of
Trust. Denne certifikatkaede bestéar af et sdkaldt selvsigneret Root-certifikat (inkl. en
Revocation List) og en dermed udstedt certifikat for Server.

Klientcertifikatet skal medtages under fanen Trovaerdig Funktion PKI Admin.

Alle andre certifikater skal, for kontrol af samlede certifikatkaede, veere inkluderet i
fane Udstiller funktion PKI Admin.

Bruger-Certifikat

Bruger-Certifikat styrer styringen indenfor HEROS-Funktionen Current User eller
UserAdmin. En session dbnes, bliver med rettigheden for den tilhgrende bruger
aktiv.

Du tildeler et brugercertifikat til en bruger som fglger:
Aben HEROS-Funktion Current User

SSH-nagle og Certifikat vaelges

Tryk Softkey Certifikat Importer

Styringen dbner et pop-up vindue

Veelg certifikat

Open velges

Styringen importerer certifikatet.

Tryk Softkey For OPC UA bruger

vVV VvV VvVvyyvyy

Selvoprettede certifikater
De kan ogsa selv optette og improterer alle kraevede certifikater.
Selvoprettede certifikater skal opfylde fglgende egenskaber og obligatoriske
oplysninger:
m Generelt
B Filtype *.der
B Signatur med Hash SHA256
m Gyldig Igbetid, anbefalet maks 5 ar.
m Client-Certifikater
® Host-Name pa Clients
= Application-URI pé Clients
m Server-Certifikat
® Host-Name for Styring
m Application URI for serveren baseret pa fglgende skabelon:
urn:<hostname>/HEIDENHAIN/OpcUa/NC/Server
m | gbetid for maks 20 ar

Anvisning

OPC UA er producent- og platform-uafhaengig og tilbyder Kommunikationsstandard.
En OPC UA-Client-SDK er derfor ikke en del af OPC UA NC Server.

HEIDENHAIN | TNC7 | Brugerhdndbog Opretning og Afvikling | 01/2022 463



Anvendelse Settings | OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61)

23.12.2 Menupunkt OPC UA (Option #56 - #61)

Anvendelse

| Menupunkt OPC UA for anvendelse Settings kan De konfigurere forbindelserne til
styringen og kontrollere status for OPC UA-forbindelserne.

Funktionsbeskrivelse
de veelger Menupunkt OPC UA i Gruppe Netvaerk/fjernstyring.
Omradet OPC UA NC Server indeholder fglgende Funktioner:

Funktion Betydning
Status Viser med et symbol, om en forbindelse til OPC UA NC Server
er aktiv:

B Grgn synbol: Forbindelsen er aktiv
® Grd symbol: Forbindelsen er ikke aktiv, eller Software-
Optionen er ikke frigivet
OPC UA forbin-  Aben vinduet OPC UA NC Server - Forbindelsesassistent
delsesassistent  yderligere informationer: "Funktion OPC UA forbindelsesassi-
stent (Optionen #56 - #61)", Side 464

OPC UA Licen- Aben vinduet Licensindstilling OPC UA NC Server

sindstilling Yderligere informationer: "Funktion OPC UA Licensindstilling
(Optionen #56 - #61)", Side 465

Hovedcompu- Aktiver eller deaktiver veertsdrift med en knap

terdrift Yderligere informationer: "Omrade DNC", Side 466

23.12.3 Funktion OPC UA forbindelsesassistent (Optionen #56 - #61)

Anvendelse
For hurtig og enkel oprettelse af en OPC UA-Client-anvendelse stér vinduet OPC UA

NC Server - Forbindelsesassistent til radighed. Denne assistent fgrer Dem gennem
de ngdvendige trin, for at forbindel en OPC UA-Client-anvendelse med styringen.

Anvendt tema

®m  OPC UA-Client-anvendelse af en Software-Option #56 bis #61 tilordnet med
vinduet Licensindstilling OPC UA NC Server

= Certifikatstyringen med Menupunkt PKI Admin
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23.12.4

Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet OPC UA NC Server - Forbindelsesassistent med funktion OPC UA
forbindelsesassistent i Menupunkt OPC UA.

Yderligere informationer: "Menupunkt OPC UA (Option #56 - #61)", Side 464
Assistenten indeholder fglgende handlingstrin:

m Eksporter OPC UA NC Server-Certifikat

® Importer certifikat OPC UA-Client-anvendelse

m Tildel hver tilgeengelige Software-Optionen OPC UA NC Server en OPC UA-Client-
Anvendelse.

® Importer Bruger-Certifikat
m Tildel en Bruger-Certifikat til en bruger
= Konfigurer Firewall

Nar mindst én Option #56 - #61 er aktiv, genererer styringen ved fagrst start
Server-Certifikat som en del af en selvgenereret certifikatkaede. Klient-applikationen
eller applikations-leverandgren opretter Client-Certifikat. Bruger-Certifikat er
forbundet med brugerkonto. Henvend Dem til Deres IT-Afdeling.

Anvisninger

= OPC UA NC Server - Forbindelsesassistent understgtter dem ogsé, nar du
opretter test- eller prgvecertifikater til brugeren og OPC UA-Client-Anvendelse
Anvender De pa styringen oprettet Bruger- og Client-Anvendelsescertifikat
udelukkende til udviklingsformal pa programmerplads.

= Nar mindst én Option #56 - #61 er aktiv, genererer styringen ved fgrst start
Server-Certifikat som en del af en selvgenereret certifikatkaede. Klient-appli-
kationen eller applikations-leverandgren opretter Client-Certifikat. Bruger-
Certifikat er forbundet med brugerkonto. Henvend Dem til Deres IT-Afdeling.

Funktion OPC UA Licensindstilling (Optionen #56 - #61)

Anvendelse

Med vinduet Licensindstilling OPC UA NC Server arrangere De OPC UA-Client-
Anvendelse af en Software-Option #56 bis #61 zu.

Anvendt tema
® Opsat OPC UA-Client-Anvendelse med funktion OPC UA forbindelsesassistent

Yderligere informationer: "Funktion OPC UA forbindelsesassistent (Optionen #56
-#61)", Side 464

Funktionsbeskrivelse

Hvis De med funktion OPC UA forbindelsesassistent eller i Menupunkt PKI Admin
har importeret et certifikat OPC UA-Client-Applikation, kan de veelge certifikatet fra et
valgvindue.

Hvis de har aktiveret Checkboks Aktiv for et certifikat, anvender styringen en
Software-Option for OPC UA-Client-Applikation.
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23.13 Menupunkt DNC

Anvendelse

Med Menupunkt DNC kan De aktivere eller blokere adgang til styringen, f.eks.
forbindelse via et netveerk.

Anvendt tema
® Forbind netveerksdrev
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pa styringen", Side 452
= Konfigurer netveerk
Yderligere informationer: "Ethernet-Interface’, Side 455
® TNCremo
Yderligere informationer: "PC-Software til dataoverfgrsel’, Side 500
®  Remote Desktop Manager (Option #133)

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (Option #133)",
Side 474

Funktionsbeskrivelse
Arbejdsomradet DNC indeholder fglgende symboler:

Symbol Betydning

Externer Zugriff auf die styringen aktiv

Tilfgj computerspecifik forbindelse

Rediger computerspecifik forbindelse

Slet computerspecifik forbindelse

EUANE i

Omrade DNC

| omréde DNC kan De aktiverer fglgende funktioner med knapper:

Kontakt Betydning

DNC-Indgreb Tillad eller bloker al adgang til styringen via et netveerk eller en

tilladt seriel forbindelse

TNCopt-fuld Tillad eller bloker adgang til diagnosticerings- eller idriftsaettel-

adgang tilladt sessoftware afhaengigt af maskinen

Hovedcompu- Overfgr kommandoen til en ekstern mastercomputer, f.eks. at

terdrift overfgre data til styringen eller at afslutte driften af vaertscom-
puteren

Hvis veertscomputertilstanden er aktiv, viser styringen meddel-
elsen i informationslinjen Vaertscomputerdrift er aktiv. De
kan ikke anvende driftsarten Manuel og Programafvik..

Hvis De afvikler et NC-Program, kan De ikke aktivere
veertscomputerdrift.
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Computerspecifik forbindelse

Hvis maskinproducenten har defineret den valgfrie maskinparameter
CfgAccessControl (Nr. 123400), kan De tillade eller spaerre adgang for op til 32
forbindelser, som De har defineret i omradet Forbindelser.

Styringen viser den definerede information i en tabel:

Spalte Betydning
Navn Veertsnavn pa den eksterne computer
Beskrivelse Yderlig information
IP-Adresse DEn eksterne PC’s netvaerksadresse
Adgang = Tilladt
Styringen tillader netvaerksadgang uden forespgrgsler.
= Sporg
Styringen beder om bekraeftelse, nar den tilgar netvaerket.
De kan veelge at tillade eller naegte adgang én gang eller
permanent.
u Afvis

Styringen tillader ikke netveerksadgang.

Type = Com1
Serielt interface 1
= Com2
Serielt interface 2
= Ethernet
Netvaerksforbindelse

Aktiv Hvis en forbindelse er aktiv, viser styringen en grgn cirkel. Hvis
en forbindelse er inaktiv, viser styringen en gra cirkel.

Anvisninger

® Med Maskinparameter allowDisable (Nr. 129202) definerer maskinproducenten,
om knappen Leitrechnerbetrieb er tilgeengelig.

® med den valgfri Maskinparameter denyAllConnections (Nr. 123403) definerer
maskinproducenten, om styringen tillader computerspecifikke forbindelser.

23.14 Printer

Anvendelse

Med Menupunkt Printer kan De i vindue Heros Printer Manager oprette og styre
printer.
Anvendt tema
® Printer vha. funktion FN 16: F-PRINT
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Forudsaetning

® Postscript-aktiveret printer

Styringen kan kun kommunikerer med printer, der forstar en efterskrifts-
emulering, som f.eks. KPDL3. P& nogle printere kan Postscript-emulering
indstilles i printerens menu.

Yderligere informationer: "Anvisning", Side 470

Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet Heros Printer Manager med Menupunkt Printer. Menupunktet
befinder sig i gruppen Netvaerk/fjernstyring anvendelse Settings.

de kan printe fglgende filer:

m Tekstfiler

m Grafikfiler

m  PDF-filer

Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Hvis De har oprettet en printer, viser styringen PRINTER:-drevet i filhdndteringen.
Drevet indeholder en mappe for hver defineret printer.

Yderligere informationer: "Opret printer’, Side 470
De kan starte en udskrivning péa felgende méder:
= Kopier filen, der skal udskrives, til drevet PRINTER:

Filen, der skal udskrives, videresendes automatisk til standardprinteren og slettes
fra biblioteket, efter at udskriftsjobbet er afsluttet.

De kan ogsé kopiere filen til printerens underbibliotek, hvis De vil bruge en anden
printer end standardprinteren.

= Vha. funktion FN 16: F-PRINT

Kontaktflader

Vinduet Heros Printer Manager indeholder fglgende knapper:
Taste Betydning

FILER Opret printer

/NDRE Tilpas egenskaber af valgte printer
KOPIERE Lav en kopi af den valgte printerindstilling

Kopien har til at begynde med de samme egenskaber som den
kopierede indstilling. Det kan vaere nyttigt at selve printeren
kan printer i lodret eller vandret format.

SLET Slet valgte printer

OP Veelg printer

NED

STATUS Vis statusinformation for valgte printer

PRINT TESTSIDE  Udskriv testside péa valgte printer
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Vindue £ndre printer

JShanopathogprintay

Name of the printer (+) [Kyocera

Connection (¥
) UsB

Settings for printing of text
Mot specified
[1 Copy ;
E] Name of the printeri, ., Job name

® Network [DE01PRO261

|[Port: 9100 2] 1aut

() Printer not connected

Header

Timeout [0 seconds

‘e Blackiwhite ' Color

(7] Standard printer

) Duplex

Orientation
® Portrait () Landscape

Expert options [Err.'—w't options

I
‘F Save :] F{'annel-q

For hver printer kan fglgende egenskaber indstilles:

Indstilling Betydning
Navnet pa Tilpas printernavn
printer
tilslutning Veelg tilslutning
= USB: Styringen viser navnet automatisk
= Netvaerk: Netveerksnavn eller IP-adresse pa printeren
Port til netveerksprinteren (standard: 9100)
® Printer %1 ikke forbundet
Timeout Forsinket udskrivning

Styringen forsinker udskrivningsprocessen med det indstille-
de antal sekunder, efter filen, der skal udskrives i PRINTER:
aendres ikke lzengere.

Anvend denne indstilling, hvis filen der skal udskrives med FN-
funktioner f.eks. ved tastning.

tandard printer

Veelg standardprinter

Styringen tildeler automatisk denne indstilling til den fgrst
oprettede printer.

Indstillinger for
tekstprinter

Denne indstilling geelder for print af tekstdokumenter:
Papirstgrrelse

Antal af kopier

Ordrenavn

Skriftstgrrelse

Hovedlinie

Printeroption (sort/hvid, farve, Duplex)

Opretning

Lodret format, vandret format for alle printbare filer

Ekspert-optio-
ner

Kun for autoriseret fagfolk
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23.14.1 Opret printer

23.15

470

De opretter en ny printer som fglger:

Indlzes i dialog navnet pé printeren
Veelg FILER

Styringen opretter en ny printer.

Veaelg ZENDRE

Styringen dbner vinduet £ndre printer.

Definer egenskaber
Gemme veelges

Styringen accepterer indstillingerne og viser den definerede printer pa listen.

VvV VvV vV VvV VVvVY

Anvisning

Hvis Deres printer ikke understgtter Postscript-emulering, skal De om ngdvendigt
andre printerindstillingerne.

Menupunkt VNC

Anvendelse

VNC er software, der viser skaermindholdet af en fierncomputer pa en lokal computer
og til gengeeld sender tastatur- og musebevaegelser fra den lokale computer til
fierncomputeren.

Anvendt tema
B Firewall-Indstilling

Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
®  Remote Desktop Manager (Option #133)

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager (Option #133)",
Side 474

Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduewt VNC settings med Menupunkt VNC. Menupunktet befinder sig i
gruppen Netvaerk/fjernstyring anvendelse Settings.
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Knapper og synboler
Vinduet VNC settings indeholder fglgende knapper og symboler:

Knapper og Betydning
symboler
Tilfoje Tilfgj ny VNC-fremviser eller deltager
Fjern Slet valgte deltager

Kun muligt ved manuelt indsatte deltagere
Rediger Rediger konfigurationen af den valgte deltager
Aktualisere Aktualiser visning

Ngdvendigt ved forbindelsesforsgg under dialog er &ben.
Saet fortrukne Aktiver checkboks ved Foretrukket Fokusindehaver
fokusering

En anden deltager er fokusindehaver
Mus og tastatur er spaerret.

De er fokusindehaver
Indlaesning er muligt.

Anmod om at skifte fokus fra en anden deltager
Mus og tastatur er last, indtil fokus er givet.

Omrade VNC deltager indstillinger
| omrade VNC deltager indstillinger viser styringen en liste over alle deltagere.
Styringen viser fglgende indhold:

Spalte Indhold
Computer navn  |P-adresse eller computer navn
VNC Forbindelse af deltagere til VNC-Viewer
VNC fokus Deltagere der far Fokustildeling
type = Manuel
Manuel registrerer deltager
= Afvist

For disse deltagere er forbindelse ikke tilladt
® Tilladt teleservice og IPC

Deltager via en TeleService-forbindelse
= DHCP

Anden computer, der henter en IP-adresse fra denne
computer.
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Omrade Global settings
| omrade Global settings kan De definerer fglgende indstillinger:

Funktion Betydning

Muliger teleser-  Hvis Checkbox er aktiv, er forbindelsen altid tilladt.
vice og IPC

Password-verifi-  Deltagere skal verificeres med Password.

cering Hvis de aktiverer Chechboks, dbner styringen et vindue. | dette
vindue definerer De Password for denne deltager.

Nar forbindelsen er etableret, skal deltageren indtaste
adgangskoden.

Omrade Aktivering andre VNC
| omréde Aktivering andre VNC kan De definerer fglgende indstillinger:

Funktion Betydning

Afvis Andre VNC-deltagere er ikke tilladt.

Sporg Nar en anden VNC-deltager tilslutter sig, &bned en dialog. De
skal give tilladelse til at oprette forbindelse.

Tilladt Andre VNC-deltagere er tilladt.
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Omrade VNC Fokus-indstilling
| omréde VNC Fokus-indstilling kan De definerer fglgende indstillinger:

Funktion Betydning
Aktivering VNC Tillader Fokustildeling for systemet
fokus

Néar Checkboks er inaktiv, opgiver fokusholderen aktivt fokus
ved hjeelp af fokusikonet. Fgrst efter aflevering kan de reste-
rende deltagere anmode om fokus.

Nulstil CapsLo-

Hvis Checkboksen er aktivt, og fokusejeren har aktiveret

ck-Tast ved Capslock-tasten, vil CapsLock-tasten blive deaktiveret, nar
fokusandring fokus aendres.
Kun ved aktiv Checkboks Aktivering VNC fokus
Tillade ikke- Néar Checkboks er aktiv, enhver deltager kan til enhver tid
blokerende VNC  anmode om fokus. Fokusholderen behgver ikke opgive fokus
fokus pa forhand.
Nar en deltager anmoder om fokus, dbnes et pop op-vindue
for alle deltagere. Hvis ingen deltager ggr indsigelse mod
anmodningen inden for det definerede tidsrum, aendres fokus
efter den definerede tidsfrist.
Kun ved aktiv Checkboks Aktivering VNC fokus
Tidsgraense Tidsrum efter anmodning om fokus, at fokusholderen kan
konkurrende gere indsigelse mod fokusaendringen, maks. 60 sekunder.
VNC-Fokus

Du definerer perioden ved hjaelp af en skyder. Nar en deltager
anmoder om fokus, dbnes et pop op-vindue for alle deltagere.
Hvis ingen deltager ggr indsigelse mod anmodningen inden
for det definerede tidsrum, eendres fokus efter den definerede
tidsfrist.

Kun ved aktiv Checkboks Aktivering VNC fokus

o Aktiver kun Checkboks Aktivering VNC fokus i forbindelse med
specialdesignet udstyr fra HEIDENHAIN, f.eks. ved industricomputer ITC.

Anvisninger

m  Maskinproducenten definerer proceduren for tildeling af fokus, nar der er flere
deltagere eller styreenheder. Fokustildelingen afthaenger af maskinens struktur og

driftssituation.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

m  Huvis styringens firewallindstillinger ikke tillader, at VNC-protokollen frigives for
alle deltagere, viser styringen en meddelelse.

Definition
Forkortelse Definition
VNC (virtual VNC er software, der kan bruges til at styre en anden compu-

network compu-
ting)

ter over en netveerksforbindelse.
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23.16 Vindue Remote Desktop Manager (Option #133)

474

Anvendelse

Med Remote Desktop Manager kan De vise eksterne computerenheder, der er
tilsluttet via Ethernet, pa kontrolskaermen og betjene dem ved hjeelp af styringen. De
kan ogséa lukke en Windows-computer ned sammen med styringen.

Anvendt tema
® Externt adgang
Yderligere informationer: "Menupunkt DNC", Side 466

Forudsaetning

®  Software-Option #133 Remote Desktop Manager
B Eksisterende netveerksdrev
Yderligere informationer: "Ethernet-Interface", Side 455

Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet Remote Desktop Manager med Menupunkt Remote Desktop
Manager. Menupunktet befinder sig i gruppen Netvaerk/fjernstyring anvendelse
Settings.

Felgende tilslutningsmuligheder er tilgeengelige med Remote Desktop Manager:
® Windows Terminal Service (RemoteFX): Vis skrivebordet pa en ekstern
Windows-computer pa styringen
Yderligere informationer: "Windows Terminal Service (RemoteFX)", Side 475
m VNC: Vis skrivebordet pa en ekstern Windows-, Apple- eller Unix-computer pa
styringen
Yderligere informationer: "VNC", Side 475
® Luk/genstart en computer: Windows-computer lukkes automatisk med
styringen
WEB: Kun for autoriserede fagfolk
SSH: Kun for autoriserede fagfolk
XDMCP: Kun for autoriserede fagfolk
Brugerdefineret forbindelse: Kun for autoriserede fagfolk

Remote Desktop Manager o @ 8

+ - =3 o \_&

Ny Slet tart Afslut bearbejd Afslut

IPC6641

Som Windows computer tilbyder HEIDENHAIN IPC 6641. Ved hjeelp af IPC 6641 kan
De starte og betjene Windows-baserede applikationer direkte fra styringen.

Er Desktops eksterne forbindelse eller den eksterne computer aktiv, bliver alle
indlaesninger med mus og tastatur overfgrt der.

Nar operativsystemet lukker ned, afslutter styringen automatisk alle forbindelser.
Bemeerk, at det kun er forbindelsen, der afsluttes her, men den eksterne computer
eller det eksterne system lukkes ikke automatisk ned.
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Kontaktflader

Remote Desktop Manager indeholder folgende knapper:

Taste Funktion

Ny forbindelse Opret ny forbindelse vha. vinduet bearbejd forbindelse

Yderligere informationer: "Opret og start forbindelse’,
Side 478

Slet forbindelse

Slet valgte forbindelse

Start forbindel-  Start valgte forbindelse

se Yderligere informationer: "Opret og start forbindelse",
Side 478

Afslut forbindel-  Afslut valgte forbindelse

se

bearbejd forbin-
delse

/Zndre valgte forbindelse vha. vinduet bearbejd forbindelse
Yderligere informationer: "Forbindelsesindstilling”, Side 476

Afslutte

Remote Desktop Manager luk

Importer forbin-
delse

Genopret valgte forbindelse

Yderligere informationer: "Eksporter og importer forbindelsn’,
Side 479

Ekxporter
forbindelse

Sikker en sikker forbindelse

Yderligere informationer: "Eksporter og importer forbindelsn’,
Side 479

Windows Terminal Service (RemoteFX)

De behgver ikke yderligere software pd computeren til en RemoteFX-forbindelse,
men De skal muligvis justere computerens indstillinger.

Yderligere informationer: "Konfigurer ekstern computer Windows Terminal Service
(RemoteFX)", Side 478

HEIDENHAIN anbefaler, for tilslutning af IPC 6641 at anvende en RemoteFX-

forbindelse.

Et separat vindue dbnes via RemoteFX til skaermen pa den eksterne computer. Det
aktive skrivebord pa den eksterne computer er l&st, og brugeren er logget af. Dermed
bliver den tosidede betjening lukket.

VNC

For en forbindelse med VNC skal De bruge en ekstra VNC-server til din eksterne
computer. Installer og konfigurer VNC-serveren, f.eks. TightVNC Server fgr oprettelse

af forbindelsen.

Via VNC bliver skeermen pa den eksterne computer er spejlet. Den aktive Desktop pa
eksterne computer bliver ikke automatisk spaerret.

Med en VNC-forbindelse kan De lukke den eksterne computer ned via Windows-
menuen. En genstart via forbindelsen er ikke mulig.
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Forbindelsesindstilling

Generelle indstillinger

Fglgende indstillinger gaelder for alle tilslutningsmuligheder:

Indstilling Betydning Anvendelse
Forbindelses-navn Navn pa forbindelse i Remote Desktop Manager Ngdvendig
0 Navn pa firbindelsen skal indeholde fglgende tegn:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz01234
56789_
Genstart efter afbry-  Forhold ved forbindelses afslutning: Ngdvendig
delse = Genstart altid
B Genstart aldrig
®  Altid efter fejl
= Anmodning efter fejl
Automatisk start ved Tilslut automatisk forbindelse ved opstart Ngdvendig
login
Tilfgje til favoritter  Styringen viser symbolet for forbindelsen pd proceslinjen. Ngdvendig
Med et tip eller klik kan du starte forbindelsen direkte.
Flyt til felgende Nummer pa skrivebordet til forbindelsen, hvor skrivebordet 0 og  Ngdvendig
arbejdsomrade 1 er reserveret til NC-Softwaren.
(Workspace) Standardindstilling: tredje desktop
USB stik frigivet Adgang til tilsluttede USB-hukommelse tilladt Ngdvendig
Privat forbindelse Forbindelse kun synlig opretteren og for anvender Ngdvendig
Computer Hostname eller IP-Adresse pa en ekstern computer Ngdvendig
HEIDENHAIN anbefaler indstillingen for IPC 6641 IPC6641.ma-
chine.net.
Derfor skal IPC i Windows styresystem Hostnavn IPC6641 vaere
tildelt.
Password Brugerens password Ngdvendig
Indlaesning i omrade Benyttes kun af autoriseret fagfolk Optional
udvidede Optioner
Yderlig indstilling for Windows Terminal Service (RemoteFX)
Med tilslutningsmuligheden Windows Terminal Service (RemoteFX) tilbyder
styringen fglgende yderligere tilslutningsindstillinger:
Indstilling Betydning Anvendelse
Brugernavn Navn pa bruger Ngdvendig
Windows Domain Domaine pa Ekstern computer Optional
Fuldskaerm-funktion  Stgrrelse pd forbindelsesvinduet pa styringen Ngdvendig

eller Brugerdefineret
vindustgrrelse
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Yderlig indstilling for VNC

Ved forbindelsesmulighed VNC tilbyder styringen fglgende yderlige
forbindelsesindstillinger.

Indstilling Betydning Anvendelse
Fuldskaerm-funktion  Stgrrelse pd forbindelsesvinduet pa styringen Ngdvendig
eller Brugerdefineret

skaeermstorrelse:

Yderligere forbindel- Adgang til VNC-Server og ogsa andre VNC-forbindelser tilladt Ngdvendig
ser tilladt (share)

Laes kun (viewonly) Den eksterne computer kan ikke betjenes i skaermtilstand. Ngdvendig

Yderlig indstilling for Luk/genstart en computer

Ved forbindelsesmuligheden Luk/genstart en computer tilbyder styringen fglgende
yderlige forbindelsesindstillinger:

Indstilling Betydning Anvendelse
Brugernavn Brugernavn, med hvilket forbindelsen skal anmelde Ngdvendig
Windows domaine: Om ngdvendigt domaenet for malcomputeren Optional
Max. ventetid (sek.): Ved lukning af styringen, kommanderer denne lukningen af Ngdvendig

Windows computeren.

Fgr styringen viser meldingen De kan nu udkoble., venter
styringen i det antal sekunder, der er defineret her. | denne tid
kontrollerer styringen, om Windows-computer endnu kan nas
(Port445).

Hvis Windows-computeren slukkes, fgr det definerede antal
sekunder er gdet, er der ikke laengere ventetid.

Yderlig ventetid: Ventetid, efter Windows-computeren ikke mere er tilgeengelig. Ngdvendig
Windows-applikation forsinke lukning af PC efter lukning af
Ports 445.

Tving Alle programmer pd Windows-computer lukke, ogsad selvom en Ngdvendig

dialog er &ben.

Nar Tving ikke er sat, venter Windows op til 20 Sekunder.
Derved bliver lukningen forsinket eller Windoes-computeren
bliver lukket, far Windows er lukket.

Genstart Genstart Windows-computer Ngdvendig

Udfer ved genstart Nér styringen genstarter, skal De ogsd genstarte Windows- Ngdvendig
computeren. Virker kun, ndr stryringen genstartes ved hjeelp
af nedlukningsikonet nederst til hgjre pa proceslinjen, eller nar
systemindstillingerne aendres (f.eks. netvaerksindstillinger).

Udfer ved nedluk- Hvis styringen er lukket ned, skal De slukke for Windows- Ngdvendig
ning computeren (genstart ikke). Dette er standardadfeerden. END-
tasten udlgser da heller ikke laengere en genstart.
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23.16.1 Konfigurer ekstern computer Windows Terminal Service
(RemoteFX)
Du konfigurerer den eksterne computer pa fglgende made, f.eks. i wondows 10
operativsystemer.

Tryk Windows-tasten

Veelg Systemstyring

Veelg System og sikkerhed

Veelg System

Veelg Remoteindstilling wahlen

Styringen abner et pop op-vindue.

Aktiver i omradet Remoteunderstgttelse Funktionen Tillad Aktiver

Remoteunderstgttelseforbindelse med denne computer

> Aktiver i omrade Remotedesktop funktion Tillad Remoteforbindelse med denne
computer

> Bekreeft indstillingen med OK

vV VvyvVvyvVvyvyy

23.16.2 Opret og start forbindelse

De opretter og starter en forbindelse som fglger:

Remote Desktop Manager &bnes

Ny forbindelse valges

Styringen abner et valgmenu.

Veelg forbindelsesmuligheder

Veelg operativsystem ved Windows Terminal Service (RemoteFX)
Styringen dbner vinduet bearbejd forbindelse.
Forbindelsesindstilling definition

Yderligere informationer: "Forbindelsesindstilling", Side 476
OK veelges

Styringen gemmer forbindelsen og lukker vinduet.

Veelg forbindelse

Veelg Start forbindelse

Styringen starter forbindelses

vVV Vv VvV yVvyYy

VvV v vV VY
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23.16.3 Eksporter og importer forbindelsn

De eksporterer forbindelsen som fglger:

Remote Desktop Manager dbnes

Veelg gnskede forbindelse

Veelg i menuliste hgjre pil-symbol

Styringen abner et valgmenu.

Ekxporter forbindelse valges

Styringen dbner vinduet Vaelg eksportfil.

Definer navn pa gemte fil

Veelg bibliotek

Gemme valges

Styringen gemmer forbindelsesdataene under det navn, der er defineret i vinduet.
De importerer en forbindelse som fglger:

Remote Desktop Manager dbnes

Veelg i menuliste hgjre pil-symbol

Styringen abner et valgmenu.

Importer forbindelse valges

Styringen abner vinduet Veelg fil for importering.
Valg af fil

Veelg Open

Styringen opretter forbindelsen under navnet, der oprindelig blev defineret i
Remote Desktop Manager .

V vV VvV VYV VVvVVvYYy

V Vv VvV VYV VVvYyYy

Anvisninger

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Nar den eksterne computer ikke blev lukke ordenligt, sé kan data uigenkaldeligt
beskadiges eller slettes.

» Konfigurer automatisk nedlukning af Windows-computer.

®  Nar De editerer en eksisterende forbindelse, sletter styringen automatisk alle ikke
tilladte tegn fra navnet.

Anvisninger | forbindelse med IPC 6641

= HEIDENHAIN garanterer funktionerne af forbindelsen mellem HeROS 5 og IPC
6641. Afvigende kombinationer og forbindelse bliver ikke garanteret.

®  Nar du tilslutter en IPC 66471 med veertsnavnet IPC6641.machine.net, er det
vigtigt at indtaste .machine.net.
Med denne indtastning s@ger styringen automatisk pa Ethernet-graensefladen
X116 og ikke pa X26-graensefladen, hvilket forkorter adgangstiden.
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23.17 Firewall

Anvendelse

De kan bruge styringen til at opsaette en firewall til den primaere
netvaerksgraenseflade og om ngdvendigt til en sandkasse. De kan blokere indgdende
netveerkstrafik baseret pa afsender og tjeneste.

Anvendt tema
® Eksisterende netveerksdrev
Yderligere informationer: "Ethernet-Interface", Side 455
m Sikkerhedssoftware SELinux
Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware SELinux", Side 451

Funktionsbeskrivelse

De &bner vinduet Firewall indstilling og med Menupunkt Firewall. Menupunktet
befinder sig i gruppen Netvaerk/fjernstyring anvendelse Settings.

Nar De aktiverer firewallen, viser styringen et symbol i nederste hgjre hjgrne af
proceslinjen. Afhaengigt af sikkerhedsniveauet viser styringen fglgende symboler:

Symbol Betydning
V) Firewall-beskyttelse er endnu ikke tilvejebragt, selvom firewal-
v .
len er blevet aktiveret.

Eksempel: En dynamisk IP-adresse bruges i konfigurationen
af netvaerksgraensefladen, men DHCP-serveren har endnu ikke
tildelt en IP-adresse.

Yderligere informationer: "Fane DHCP-Server", Side 459

@ @ Firewall er aktiv med medium sikkerhedsniveau.
® T Firewall er aktiv med hgijt sikkerhedsniveau.

Alle tjenester undtagen SSH er speeret

Indstillinger af Firewall

Firewall settings B

v Active Interface  eth0 - |
¥ Report other inhibited packets

I Inhibit ICMP echo answer

Service Method Log Computer Description
DNC Prohibitall ™! Used by HEIDENHAIN DNC based tools
LDAPS Prohibitall * | Server for user information and administ...
Lsvz Permit all ] Used for HEIDENHAIN Teleservice and T...
-()PCUA Prohihit all ol | HEIDENHAIN OPC UA NC Server
sme permitall [ | SMB (CFS) Server
ERI Prohibit all ! State Reporting Interface via http
SSH Permitall [ | SSH server

VNC Prohibit all VNC server
Permit some

Permit all

Set standard

Advanced =
values

options.

Vi [t |90

Vinduet Firewall indstilling indeholder fglgende indstillinger:
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Indstilling Betydning
Aktiv Aktiver eller deaktiver Firewall
Interface Veelg Interface

= eth0: X26 af styringen
m eth1: X116 af styringen
= brsb0: Sandbox (valgfri)

Hvis en styringe har to Ethernet-graenseflader, er DHCP-serveren til maskinens
netveerk aktiv pd den anden graenseflade som standard. Med denne indstillin-
ger kan Firewall for eht1 ikke aktiveres, da Firewall og DHCP-Server er modsat
udelukkende.

Rapport andre Firewall er aktiveret med hgjere sikkerhedsniveau.
blokerede pakker Alle tjenester undtagen SSH er speeret
Speaer ICMP-Echo- Hvis denne checkboks er aktivt, reagerer styringen ikke laengere pa en ping-
Antwort anmodning.
Betjening Forkortelse af de tjenester, der er konfigureret med firewallen. Selvom tjene-
sterne ikke er startet, kan De aendre indstillingerne.
= DNC

DNC-server til eksterne applikationer via RPC-protokol udviklet ved hjeelp af
RemoTools SDK (port 19003)

@ Yderligere informationer finder De i hdndbog RemoTools SDK.

= LDAPS
Server med brugerdata og konfiguration af brugerstyring
= LSV2

Funktionalitet til TNCremo, TeleService og andre HEIDENHAIN PC-veerktgjer
(port 19000)

= OPCUA
Service leveret af OPC UA NC Server (Port 4840).
= SMB

Kun indgédende SMB-forbindelser, dvs. en Windows-share pa styringen.
Udgdende SMB-forbindelser pavirkes ikke, dvs. en Windows-share, der er
tilsluttet styringen.

= SSH

Secure Shell Protocol (port 22) til sikker LSV2-behandling med aktiv
brugerstyring, fra HEROS 504

E VNC
Adgang til skeermens indhold. Hvis De spaerrer denne tjeneste, kan teleser-
viceprogrammer fra HEIDENHAIN heller ikke f& adgang til styringen. Hvis
De blokerer denne tjeneste, vil styringen vise en advarsel i vinduet med VNC
settings.

Yderligere informationer: "Menupunkt VNC", Side 470

Metode Konfigurer tilgaengelighed
= Forbyd alle, tilgeengelig for ingen
= Alle tilladt, tilgeengelig for alle
= Enkelte tilladt, tilgeengelig for enkelte

De skal | kolonne Computer definerer computeren, til hvilken adgang er
tilladt. Hvis de ikke definerer nogen computer, aktiverer styringen Forbyd
alle.
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Indstilling Betydning

Log Styrinegn viser falgende meddelelser ved transmission af netvaerkspakker:
B Rgd: Netvaerkspakke blokeret
B Rgd: Netveerkspakke accepteret

Computer IP-adresse eller vaertsnavn pd de computere, der har adgang. Hvis der er flere
computere, skal De adskille dem med et komma
Styringen oversaetter veertsnavnet til en IP-adresse, nar styriringen starter. Hvis
IP-adressen aendres, skal De genstarte styringen eller aendre indstillingen. Hvis
styringen ikke kan oversaette veertsnavnet til en IP-adresse, udsender den en
fejlmeddelelse.

Kun ved metode Enkelte tilladt

udvidede Optioner Kun for netvaerkseksperter

Fastlaeg Standard- Nulstil til de fra HEIDENHAIN anbefalede standardveerdier.

veerdi

Anvisninger

m |ad Deres Netvaerks-specialist kontrollerer standard-indstillingerne og eventuelt
aendre dem.

m Firewallen beskytter ikke den anden netveerksgraenseflade eth1. Tilslut kun
palidelig hardware til denne forbindelse, og brug ikke graensefladen til internetfor-
bindelser!

23.18 Portscan

Anvendelse

Med Portscan-funktionen sgger styringen efter alle dbne, indgdende TCP- og UDP-
lytteporte med bestemte intervaller eller efter anmodning. Hvis en port ikke er gemt,
viser styringen en meddelelse.

Anvendt tema
B Firewall-Indstilling
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
m  Netvaerksindstillinger
Yderligere informationer: "Vindue Netvaerksindstillinger", Side 457
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Funktionsbeskrivelse
De dbner vinduet HeRos PortScan med Menupunkt Portscan. Menupunkt befinder
sig i Gruppe Diagnose/service for anvendelse Settings.

Styringen sgger efter alle dbne, indgdende TCP- og UDP-listeporte pa systemet og
sammenligner portene med fglgende gemte hvidlister:

= Systeminterne Whitelists /etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg og /mnt/sys/
etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

= Whitelist for Ports maskinproducentspeciffikke funktioner: /mnt/plc/etc/
sysconfig/portscan-whitelist.cfg

= Whitelist for Ports kundespeciffikke funktioner: /mnt/plc/etc/sysconfig/
portscan-whitelist.cfg

Hver hvidliste indeholder fglgende oplysninger:
m Port-Typ (TCP/UDP)

B Port-Nummer

= Tilbudt program

= Kommentar (valgfri)

| omréde Manual Execution starter De manuelt Portscan vha. knappen Start.
| omradet Automatic Execution bruger du funktionen Automatic update on
at definere, at styringen automatisk udfgrer portscanningen med et bestemt
tidsinterval. De definerer intervallet med en skyder.

Hvis styringen udfgrer portscanningen automatisk, er det kun de porte, der er
angivet pa hvidlisterne, der er abne. Hvis portene ikke er pa listen, viser styringen et
meddelelsesvindue.

23.19 Fjernservice

Anvendelse

Sammen med Remote Service Setup Tool giver TeleService fra HEIDENHAIN
mulighed for at etablere krypterede end-to-end-forbindelser mellem en computer og
en maskine over internettet.

Anvendt tema
® Externt adgang

Yderligere informationer: "Menupunkt DNC", Side 466
m Firewall

Yderligere informationer: "Firewall", Side 480

Forudsaetninger

m Eksisterende internetforbindelser
Yderligere informationer: "Vindue Netvaerksindstillinger", Side 457
m LSV2-forbindelse tilladt i Firewall

Fjerndiagnose via TeleService PC-softwaren bruger LSV2-tjenesten. Som
standard blokerer styringens firewall alle indgédende og udgdende forbindelser. P3
grund af dette skal De tillade en forbindelse til denne tjeneste.

De kan tillade forbindelse med fglgende midler:
® Dekativer Firewall

= Definer metode Enkelte tilladt for tjenesten LSV2 og indgiv computerens
navn ved Computer

Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
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Funktionsbeskrivelse

De dbner vinduet HEIDENHAIN Fjernservice med Menupunkt RemoteService.
Menupunkt befinder sig i Gruppe Diagnose/service for anvendelse Settings.
De skal bruge et gyldigt sessionscertifikat til servicesessionen.

Session certifikat

Ved en NC-Softwareinstallation bliver det aktuelle tidsfrist Certifikat installeret pa
styringen. En installation eller en opdatering kan kun udfgres af en servicetekniker fra
maskinproducenten.

Hvis der ikke er installeret et gyldigt sessions certifikat pa styringen, skal der
installeres et nyt Certifikat. Afklar med Deres serviceteknikker hvilket certifikat der er
ngdvendigt. Serviceremedarbejder kan ogséa give Dem en gyldig certifikatfil, som De
skal installere.

Yderligere informationer: "Installer sessionscertifikat", Side 484

For at starte servicesessionen skal De indtaste sessionsngglen fra
maskinproducenten.

23.19.1 Installer sessionscertifikat
De installerer sessionscertifikatet pa controlleren som fglger:
> Veelg anvendelse Settings

Veelg Netvaerk/Fjernadgang

Dobbelttryk eller klik péd Network

Styringen abner vinduet Netvaerksindstillinger.

Veelg fane Internet

vVvVvVvyy

o Maskinproducenten definerer indstillingerne i feltet Fjernservice.

Veelg Tilfaje

Styringen abner et valgmenu.

Valg af fil

VeelgAben

Styringen abner certifikatet

VeelgOK

Genstart om ngdvendigt styringen for at anvende indstillingerne

vV VvV VvyVvyyvVvy

Anvisninger
® Hvis De deaktiverer firewallen, skal du aktivere den igen, efter at servicesessionen
slutter!

® Hyis du tillader LSV2-tjenesten i firewallen, garanteres adgangssikkerhed via
netveerksindstillingerne. Netveerkssikkerhed er maskinproducentens eller den
respektive netveerksadministrators ansvar.

23.20 Backup og Restore

Anvendelse

Med Funktionen NC/PLC Backup og NC/PLC Restore kan det enkelte bibliotek eller
hele harddisken TNC: sikres og genfremstilles. De kan gemme sikkerhedskopifilerne
pa forskellige lagringsmedier.
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23.20.1

Anvendt tema
® Filhandtering, Drev TNC:
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Du abner backup-funktionen med menupunktet NC/PLC Backup. Menupunkt
befinder sig i Gruppe Diagnose/service for anvendelse Settings.

Du abner Restore-Funktion med menupunktet NC/PLC Backup.

Sikkerhedskopieringsfunktionen opretter en fil *.tncbck. Gendannelsesfunktionen
kan gendanne disse filer sdvel som filer fra eksisterende TNCbackup-programmer.
Hvis du dobbelttrykker eller klikker p& en *.tncbck-fil i filhandteringen, starter
gendannelsesfunktionen.

Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test
Inden for backup-funktionen kan du veelge fglgende typer af backup:
® Partition TNC: sikre
Sikre alle data pa drevet TNC:
® Sikre mappetrae
Gem den valgte mappe og undermapper pa TNC:-drevet
® Sikre maskinkonfiguration
Kun for maskinproducenten
® Fuldstaendig Backup (TNC: og maskinkonfiguration)
Kun for maskinproducenten

Sikring og genskabelse er opdelt i flere skridt. Med knappen FREM og TILBAGE kan
De navigere mellem trinene.

Sikre data

Du sikkerhedskopierer dataene fra TNC: drevet som fglger:
Veelg anvendelse Settings

Veelg Diagnose/service

NC/PLC Backup dobbelttryk eller klik

Styringen &bner vinduet Partition TNC: sikre.

Veelg typen af backup

Veelg Fremad

Stop om ngdvendigt styringen med NC Software stoppes
Veelg forudindstillede eller tilpassede ekskluderingsregler
Veelg Fremad

Styringen fremstiller en liste med filer som skal sikres.
Kontroller Liste

Veelg evt. filer

Veelg Fremad

Indlaes navnet pa sikringsfiler

Veelg sikrinfssti

Veelg Fremad

Styringen fremstiller en sikkerhedsfil.

Bekreeft med OK

Styringen fuldfgrer sikkerhedskopieringen og genstarter NC-Software.

V VVVV YV VvV VvV VvV VYV VvV VvV VvV VvV VVvYyYyy
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23.20.2 Genfremstil data

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Under filgenskabelse (Restore-Funktion) bliver alle eksisterende data, uden

forespgrgsel, overskrevet. Styringen gennemfgrer ikke en sikring af eksisterende
data ved datagenskabelse. Strgmafbrydelse eller andre problemer kan forstyrre
datagenskabelsen. Derved kan data uigenkaldeligt blive beskadiget eller slettes.

> Sikre eksisterende data, fgr en datagenskabelse, med en backup.

De gendanner data som fglger:

Anvendelse Settings

Veelg Diagnose/service

NC/PLC Restore dobbelttryk eller klik

Styringen abner vinduet Genfremstil data - %1.

Veelg arkiv som skal genskabes

Veelg Fremad

Styringen fremstiller en liste med filer som skal genskabes.
Kontroller Liste

Veelg evt. filer

Veelg Fremad

Stop om ngdvendigt styringen med NC Software stoppes
Veelg Arkiv udpakkes

Styringen laegger filer igen her.

Bekraeft med OK

Styringen genstarter NC-Softwaren.

vV V¥V Vv VvV VvV VvV VvV VYV VvV VVvyYYVyyy

Anvisning

PC-veerktgjet TNCbackup kan ogsé behandle *.tncbck-filer. TNCbackup er en del af
TNCremo.

23.21 TNCdiag

Anvendelse

| vinduet TNCdiag viser styringe status og diagnoseinformation for HEIDENHAIN
komponenter.

Funktionsbeskrivelse

@ Anvend kun denne funktion efter aftale med maskinfabrikanten.

@ Yderligere informationer finder De i dokumentation for TNCdiag.
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23.22 Maskinparameter

Anvendelse

De kan bruge maskinparametrene til at konfigurere styringen opfgrsel. Styringen
tilbyder dertil anvendelsen MP Bruger og MP monter. Anvendelsen MP Bruger kan
De til enhver tid veelge uden at indtaste et nggletal.

Maskinproducenten definerer hvilke maskinparametre applikationerne indeholder.
For anvendelsen MP montgr tilbydere HEIDENHAIN et standardomfang. Det
felgende indhold omhandler kun applikationens standardomfang MP monter.

Anvendt tema
® |iste af maskinparameter anvendelser MP monter
Yderligere informationer: "Maskinparameter’, Side 510

Forudsaetninger

B Nggletal 123
Yderligere informationer: "Nggletal’, Side 444
® [ndhold af anvendelsen MP monter defineret af maskinproducenten

Funktionsbeskrivelse
De dbner anvendelsen MP montgr med Menupunkt MP monter. Menupunkt befinder
sig i Gruppe Maskinparameter for anvendelse Settings.

Styringen viser Gruppe Maskinparameter kun Menupunkte, som De kan vaelge med
den aktuelle autorisation.

Nar De dbner en maskinparameterapplikation, viser styringen
konfigurationseditoren.

Konfigurationseditoren tilbyder fglgende arbejdsomrader:
m Liste

® tabellen

Arbejdsomradet Liste kan De ikke lukke.
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Omrader i konfigurationseditoren
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> Ea Funktioner | ‘ ‘ ‘ <«
Anvendelsae MP monter med valgte Maskinparameter
Konfigurationseditoren viser fglgende omrader:
1 kolonne Sege
De kan sgge frem eller tilbage efter felgende egenskaber:
= Navn
Maskinparametre er specificeret i brugermanualen med dette sprogu-
afhaengige navn.
= Nummer
Dette unikke nummer bruges til at angive maskinparametre i brugervej-
ledningen.
® MP-NummeriTNC 530
= veerdi
. Keynavn

Der findes flere maskinparametre for akser eller kanaler. Hver akse og hver
kanal er identificeret med et Keynavn, f.eks. X1.

= Kommentar
Styringen viser resultaterne.
2 Arbejdsomradets titelliste Liste

De kan vise og skjule kolonne Sege, filtrer indholdet ved hjeelp af en valgmenu
og abn Konfigurering-vinduet.

Yderligere informationer: "Vindue Konfigurering", Side 491
3 Navigationskolonne

Styringen tilbyder fglgende muligheder for at navigere:

= Navigationssti

B Favoritter

m 27 sidste eendring

®  Struktur af maskinparameter
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4 Indholdskolonne

Styringen viser i indholdskolonnen de objekter, maskinparametre eller aendrin-
ger, som De veelger ved hjeelp af spge- eller navigationskolonnen.

5 Informationsomrade
Styringen viser information om den valgte maskinparameter eller aendring.
Yderligere informationer: "Informationsomrade’, Side 491

6 Arbejdsomrade tabellen
| arbejdsomrade tabellen viser styringen det valgte indhold i strukturen. Derfor

skal vinduet Konfigurering knappen Synkroniser navigation i liste og Tabel
veere aktiv.

Styringen viser fglgende informationer:
® Navn for objekt

® Symbol for Navn

m Veerdi af maskinparameter
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Symboler og knapper

Konfigurationseditoren indeholder fglgende symboler og knapper:

Symbol og Betydning
kanpper

Aben vindue Konfigurering
Yderligere informationer: "Vindue Konfigurering", Side 491

Veelg Sidste andring

Objekt tilgaengelig
® Dataobjekt

= Bibliotek

m  Parameterliste

Objekt tom

Maskinparameter tilstede

Valgfri Maskinparameteren ikke til rddighed

Maskinparameter ugyldig

Maskinparameter kan laseses men ikke redigeres

Maskinparameter ikke laesbar og ikke redigerbar

Zndringer af maskinparametre er endnu ikke gemt

Funktioner Aben kontekstmenu
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Aksekonfigura- Kun for maskinproducenten
tion kontrolle-
res

Calculate con- Kun for maskinproducenten
troller parame-
ters

Attribute infor-  Kun for maskinproducenten
mation

Gemme Styringen &bner et vindue med alle aendringer siden sidste
lagring.
De kan gemme eller kassere eendringerne.
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Vindue Konfigurering

i vindue Konfigurering definere indstillinger for visning af maskinparametre i
konfigurationseditoren.

Vinduet Konfigurering indeholder fglgende omrade:
m Liste

= tabellen

Omradet Liste indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Vis MP beskrivelses-  Nar kontakten er aktiv, viser styringen en beskrivelse af maskinparameteren i
tekst det aktive dialogsprog.

Hvis kontakten er inaktiv, viser styringen de sproguafhaengige navne pa
maskinparametrene.

Detaljer vises Brug denne knap til at vise eller skjule informationsomrédet.

Omradet tabellen indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning
Vis detaljerne med Hvis kontakten er aktiv, viser styringen informationsomradet, selv nar arbejds-
tabelvisningen omradet tabellen er dben.

Hvis kontakten er inaktiv, viser styringen kun informationsomradet, ndr arbejds-
omradet tabellen er lukket.

Synkroniser naviga- Hvis kontakten er aktiv, viser kontrolelementet i arbejdsomradet tabellen altid
tion i liste og Tabel det objekt, der er valgt i arbejdsomradet Liste og omvendt
Hvis kontakten er inaktiv, vil indholdet af de to arbejdsomrader ikke synkronise-
res.

Informationsomrade

Hvis De veelger et indhold fra favoritterne eller strukturen, viser kontrollen i
informationsomradet f.eks. fglgende informationer

= Objekttyper f.eks. dataobjektliste eller parametre og eventuelt nummer
Beskrivelsestekst for maskinparameteren

Oplysninger om effekten

Tilladt eller pakreevet indlaesning

Forhold, f.eks. programafvikling spaerret

MP-Nummer af iTNC 530 for Maskinparameter

Valgfri Maskinparameter

Hvis De veelger et indhold fra Seneste aendringer, viser styringen i
informationsomrédet fglgende oplysninger:

®  /Zndringens fortlgbende nummer
Tidligere veerdier

Nye veerdier

Dato og tiden for eendring
Beskrivelsestekst for maskinparameteren
Oplysninger om effekten
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Operativsystem HEROS | Grundlaget

Grundlaget

HERQOS er grundlaeggende basis for alle NC-Styringer fra HEIDENHAIN. HEROS-
operativsystemet er baseret pa Linux og er blevet tilpasset til NC-Styringen.

TNC7 er udskiftet med Version HEROS 5

HEROS-Menu

Anvendelse

| HEROS-menuen viser styringen information om operativsystemet. De kan aendre
indstillinger eller bruge HEROS-funktioner.

Som standard dbner De HEROS-menuen med proceslinjen nederst pd skaermen.

Anvendt tema
= Aben HEROS-Funktionen fra anvendelse Settings
Yderligere informationer: "Anvendelse Settings", Side 441

Funktionsbeskrivelse

De &bner HEROS-menuen med det grgnne DIADUR-symbol i proceslinjen eller med
tasten DIADUR.

Yderligere informationer: "Task-Liste", Side 497

R
8 User = e 9 @ @ @
m Favoritter @ E
Webbrowser NC Control
. Senest anvendte
@ Diagnostic Remote Desktop

Manager
=— Indstillinger
— 9

Standardvisning af HEROS-menuen

HEROS-menuen indeholder fglgende funktioner:

Omrade Funktion

Brugernavn: Aktuel uden funktion
Brugerspecifikke indstillinger
Speer billedeskaerm

Skift Bruger: Aktuel uden funktion
Genstart

Luk

Afmeld: Aktuel uden funktion

Hovedlinie
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Omrade Funktion

Favoritter
Sidst anvendt

Navigering

Diagnostic GSmartControl: Kun for autoriseret fagfolk
HELogging: Indstilling for intern fremstilling af diagnosefiler
HeMenu: Kun for autoriseret fagfolk
perf2: Kontroller Processor- Processudnyttelse
Portscan: test aktive forbindelser
Yderligere informationer: "Portscan’, Side 482
Portscan OEM: Kun for autoriseret fagfolk
® RemoteService: Start og afslut fjernbetjening
Yderligere informationer: "Fjernservice", Side 483
= Terminal: Indlaese og udfgre konsolkommandoer

= TNCdiag: Evaluerer status og diagnoseinformation fra HEIDENHAIN
komponenter med fokus pd drevene og behandler dem grafisk

Yderligere informationer: "TNCdiag", Side 486

Indstillinger ® Pauseskaerm
m  Current User: Aktuel uden funktion
= Date/Time
Yderligere informationer: "Vindue Indstil systemtid", Side 449
= Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
= HePacketManager: Kun for autoriseret fagfolk
= HePacketManager Custom: Kun for autoriseret fagfolk
® Language/Keyboards
Yderligere informationer: 'Styringens dialogsprog", Side 449
= Licence Settings

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61)",
Side 461

= Network
Yderligere informationer: 'Ethernet-Interface’, Side 455
E  OEM Function Users: Aktuel uden funktion
= One Click Setup: Aktuel uden funktion
® OPC UA/ PKI Admin

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61)",
Side 461

® Printer
Yderligere informationer: "Printer", Side 467
® SELinux
Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware SELinux’, Side 451
= Shares
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pé styringen", Side 452
m  UserAdmin: Aktuel uden funktion
= VNC
Yderligere informationer: "Menupunkt VNC", Side 470
= WindowManagerConfig: Indstilling for Window-Manager
Yderligere informationer: "Window-Manager', Side 498
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Omrade Funktion

Info = Om HeROS: Aben Informationer om styringens driftssystem
Uber Xfce: Aben informationer til Window-Manager

Tools Udkobling: Luk eller genstart
Screenshot: Opret skaermbillede
Filmanager: kun for autoriseret fagfolk
Dokument Viewer: Fil visning og print f.eks. PDF-filer
Geegie: Aben, administrer eller print grafik
Gnumeric: Aben, administrer og print
IDS Camera Manager: Administrer kameraer forbundet til styringen
keypad horizontal: Aben virtuel tastatur
keypad vertical: Aben virtuel tastatur
Leafpad: Aben og administrer tekstfiler
NC Control: Start eller stop NC-Software uafhaengig af operativsystem
NC/PLC Backup
Yderligere informationer: 'Backup og Restore", Side 484
® NC/PLC Restore
Yderligere informationer: 'Backup og Restore", Side 484
m  QupZilla: Alternativ Web-Browser for Touch-Betjening

= Real VNC Viewer: Foretag indstillinger for ekstern software, f.eks. adgang
til styringens for vedligeholdelsesarbejde

= Remote Desktop Manager

Yderligere informationer: "Vindue Remote Desktop Manager
(Option #133)", Side 474

Ristretto: Aben Grafik

TNCguide: Aben hjzelpefiler i CHM-Format
TouchKeyboard: Aben tastatur til Touch-betjening
Webbrowser: Web-Browser start

Xarchiver: Pak og komprimer biblioteker

Seg Fuldteksts@gning efter individuelle funktioner
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Task-Liste

CAD-Viewer - SF:/sharedFolder/Bohrpositionen_hole-positions.dxf

| EEEEEELEY R
X 0

[X THREAD

CAD-Viewer abnet pé det tredje skrivebord med proceslinjen vist og HEROS-menuen aktiv

Proceslinjen indeholder fglgende omréder:

1 Arbejdsomrade
2 HEROS-Menu
Yderligere informationer: "Funktionsbeskrivelse", Side 494
3 Abnede anvendelser, f.eks:
Styringsoverflade
CAD-Viewer
Vindue for HEROS-Funktioner

De kan flytte de dbne applikationer til andre arbejdsomrader, som De gnsker
det.

4 Widgets
Kalender
Status for Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 480
Netveerksstatus
Yderligere informationer: "Ethernet-Interface’, Side 455
Meddelelse
Luk eller genstart operativsystem
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Window-Manager

Med vindueshandteringen kan du styre funktionerne i HEROS-operativsystemet og
yderligere dbne vinduer pa det tredje skrivebord, f.eks. CAD-Viewer.

P& styringen star Window-Manager Xfce til radighed. Xfce er en standardanvendelse
for UNIX-baserede driftssystemer, med hvilken den grafiske bruger-flade lader sig
styre. Med Window-Manager er fglgende funktioner mulige:

® Vise opgaveliste for skift mellem forskellige anvendelser (brugeroverflader).

m Yderligere Desktop styring, pa hvilke specialanvendelser deres maskinfabrikant
kan lade afvikle.

B Styre fokus mellem anvendelser af NC-software’en og anvendelser af maskinfa-
brikanten.

®  Overblaendingsvindue (Pop-Up vindue) kan eendres i stgrrelse og position. Lukke,
genfremstille og minimere pop-up vinduet er ligeledes mulig.

Nar et vindue er dbent pa det tredje skrivebord, viser styringen symbolet Window-
Manager i informationslinjen. Hvis De vaelger symbolet, kan du skifte mellem de
abne programmer.

Hvis De traekker ned fra informationslinjen, kan De minimere styringsoverfladen.
TNC-bjaelken og maskinfabrikantbjaelken forbliver synlige.

Yderligere informationer: "Styringsoverfladens omrade’, Side 63

Anvisninger

®  Nar et vindue er 8bent pa det tredje skrivebord, viser styringen et symbol i infor-
mationslinjen.
Yderligere informationer: "Styringsoverfladens omrade", Side 63

m  Maskinfabrikanten fastlaegger funktionsomfanget og forholdene for Window-
Managers.

® Styringen indblaender pa billedskaermen gverst til venstre en stjerne, hvis en
anvendelse af Windows-Manageren, eller Window-Manageren selv har fordrsaget
en fejl. | dette tilfaelde skifter De til Window-Manageren og ophaever problemet,
evt. vaer opmaerksom pa maskinhandbogen.

24.3 Seriel dataoverforsel

Anvendelse

TNC7 bruger automatisk overfgrselsprotokollen LSV2 for den serielle dataoverfgrsel.
Bortset fra Baud-Rate i Maskinparameter baudRateLsv2 (Nr. 106606) er Parameter
af LSV2-Protokol forudbestemt.
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Funktionsbeskrivelse

| maskinparameter R$232 (Nr. 106700) du kan angive en anden transmissionstype
(Interface). De efterfglgende beskrevne indstillingsmuligheder er s& kun virksomme
for det altid nydefinerede interface.

Yderligere informationer: "Maskinparameter’, Side 487
De kan definere fglgende indstillinger i fglgende maskinparametre:

Maskinparameter

Indstilling

baudRate
(Nr. 106707)

Dataoverfgrselshastighed (baudrate)

Eingabe: BAUD_110, BAUD_150, BAUD_300 BAUD_600, BAUD_1200,
BAUD_2400, BAUD_4800, BAUD_9600, BAUD_19200, BAUD_38400,
BAUD_57600, BAUD_115200

protocol (Nr. 106702)

Dataoverfgrselsprotokol

B STANDARD: Standard datatransmission, linjevis

= BLOCKWISE: Blokvis dataoverfgrsel

= RAW_DATA: Overfgrsel uden protokol, ren tegnoverfgrsel
Indlaes: STANDARD, BLOCKWISE, RAW_DATA

dataBits (Nr. 106703)

Databits i hvert overfgrt tegn:
Indlaes: 7 Bit, 8 Bit

parity (Nr. 106704)

Kontrollerer for transmissionsfejl med paritetsbitten
= NONE: ingen paritetsdannelse, ingen fejldetektion
= EVEN: lige paritet, fejl med ulige antal bit sat

®  ODD: ulige paritet, fejl med lige antal bit indstillet

Indlaes: NONE, EVEN, ODD

stopBits (Nr. 106705)

Med start- og een eller to stop-bits bliver ved den serielle dataoverfgrsel til
modtageren en synkronisering gjort mulig for hvert overfgrt tegn.

Indlaes: 1 Stop-Bit, 2 Stop-Bits

flowControl
(Nr. 106706)

Med en Handshake udviser to udstyr en kontrol med dataoverfgrslen Man
skelner mellem Software-Handshake og Hardware-Handshake.

= NONE: Ingen dataflowkontrol

m RTS_CTS: Hardware-Handshake, overfgrselsstop via RTS aktiv
= XON_XOFF: Software-Handshake, overfgrselsstop via DC3 aktiv
Indlzes: NONE, RTS_CTS, XON_XOFF

fileSystem
Nr. 106707

Filsysten for seriel interface

B EXT: Minimum filsystem til printere eller ikke-HEIDENHAIN overfgrsels-
software

® FE1: Kommunikation med TNCserver eller en ekstern disketteenhed

Medmindre du har brug for et specielt filsystem, er denne maskinparameter
ikke pakreevet.

Indlees: EXT, FE1

bccAvoidCtriChar
(Nr. 106708)

Block Check Charakter (BCC) er et blokkontroltegn. BCC tilfgjes valgfrit til en
transmissionsblok for at lette fejldetektion.

® TRUE: BCC matcher ikke nogen kontroltegn
m FALSE: Funktion ikke aktiv
Indlzes: TRUE, FALSE
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Maskinparameter Indstilling

rtsLow (Nr. 106709) | denne valgfri Parameter fastlaegger De, hvilket niveau RTS-linjen skal have i
inaktiv tilstand.

= TRUE: | hvile er pegel pa low

® FALSE: hvile er Pegel pa high

Indlaes: TRUE, FALSE
noEotAfterEtx Denne valgfri Parameter bruges til at angive, om et EOT-tegn (End of Transmis-
(Nr. 106710) sion) skal sendes efter modtagelse af et ETX-tegn (End of Text).

= TRUE: EOT-tegn bliver ikke sendt

B FALSE: EOT-tegn bliver sendt

Indlaes: TRUE, FALSE

Eksempel

For datatransmission med TNCserver PC-software skal De definere fglgende
indstillinger i maskinparameter R$232 (Nr. 106700):

Parametre Velg

Dataoverfgringshastighed i baud: Skal stemme overens med indstillingen
i TNCserveren

Dataoverfgrselsprotokol BLOKVIS

Databits i hvert overfgrt tegn: 7 Bit

Arten af paritetskontrol: EVEN

Antal stop-bits 1 stop-bit

Type Handshake RTS_CTS

Filsystem for filoperation FE1

TNCserver er en del af TNCremo PC-softwaren.
"PC-Software til dataoverfgrsel"

24.4 PC-Software til dataoverforsel

Anvendelse

HEIDENHAIN tilbyder med Software TNCremo muligheden, at tilslutte en Windows-
PC til en HEIDENHAIN-styring og overfgr data.

Forudsaetninger
. PC styresystem:
B Windows 7
= Windows 8
= Windows 10
® 2 GB Arbejdshukommelse pa PC
m 15 MB fri hukommelse pa PC
m  FEt fri seriel interface eller tilslutning til netveerk pa styringen
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Funktionsbeskrivelse
Dataoverfgrselssoftware TNCremo indeholder fglgende omrader:

% tet- TNGremo - 3
Fil Forbindelse Mappe Syn Ekstra ' °

& 3 7 p
P — N T T S5
AT Wk 9
[ storre... | Attribut [ Type [ Dato. [ Dato Inach fostingeks
08.09.2020 06:14:23 EX=IE OB
13.01.2021 10:00:17 = uses: Famc NGV (0
22042019 0632:38 = /
23042019 07:58:05 [ demo | | [ |
2 om0z [@smdin a3 H-F 04.06.2020 105419

07.12.2020 07:20:44 [ NewFuncth 2 HoFil 06112019 10:45:19 | It [i005 WBvte
15.12.2020 06:08:00
13.01.2021 08:54:08 it 2
08,06.2020 13:48:27 Inddelt: | —
21102019 13642
2204201908133

= System Volume Info. 13.01.2021 08:59:10 Protokol:

& Temp 15.12.2020 06:07:59 Frcere

= Users 08.09.2020 06:14:04 1P Adresse  Foatavee
= Windows 15122020 154716

md 104 A RND-Fil 21.08.2020 10:06:08
[)0553BFCEFO3F 40 HA 19.08.2019 08:35:19
Dipagefilesys 2550...  HSA SVSFil 13.01.202107:2252 4
Dswapfilesys 1677 HSA SYS-Fil 13.01.2021 07:22:52

Binzeroverfaring aktiv

[ Ingen forbindelse

1 Veerktgjsliste
| dette omrade finder De de vigtigste funktioner for TNCremo.
2 Filliste PC

| dette omrade viser TNCremo elle mapper og filer for tilsluttet drev, f.eks. en PC
Harddisk eller et USB-stik.

3 Filliste styring

| dette omrade viser TNCremo elle mapper og filer for tilsluttet styringsdrev.
4 Statusdisplay

| statusvisning viser TNCremo informationer for aktuelle forbindelser.
5 Forbindelsesstatus

Forbindelsesstatus viser, om der aktuelle er en forbindelse aktiv.

@ Yderlig information, finder De i integreret hjeelpesystem for TNCremo.

Den kontekstsensitive hjeelpefunktion for Software TNCremo abner De
med hjeelp af Tasten F1.

Anvisninger

® Nar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre netvaerksforbindelser via SSH.
Styringen speerre automatisk LSV2-forbindelse via seriel Interface (COM1 og
COM?2) savel netveerktsforbindelse uden brugeridentifikation.

m Den aktuelle version af Softwaren TNCremo kan De gratis downloade fra
HEIDENHAIN-Homepage.

24.5 Datasikring

Anvendelse

Hvis De opretter eller aendrer filer pa styringen, bgr De sikkerhedskopiere disse filer
med jeevne mellemrum.
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Anvendt tema
B Filstyring
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test

Funktionsbeskrivelse

Med funktionen NC/PLC Backup og NC/PLC Restore kan De oprette backup-filer til
mapper eller hele drevet og gendanne filerne, hvis det er ngdvendigt. De bgr gemme
disse sikkerhedskopifiler pa et eksternt lagermedie.

Yderligere informationer: "Backup og Restore", Side 484
De kan overfgre filer fra styringen med fglgende muligheder:
® TNCremo
Med TNCremo kan De overfgre filer fra styringen til en PC.
Yderligere informationer: "PC-Software til dataoverfgrsel’, Side 500
m  Eksternt netveerk
De kan overfgre filerne direkte fra styringen til et eksternt netveerk.
Yderligere informationer: "Netvaerksdrev pa styringen”, Side 452
= Eksterne diske

De kan sikkerhedskopiere filerne til eksterne medier eller overfgre dem ved hjeelp
af det eksterne medie.

Eksterne databeerere giver dig mulighed for at overfgre eller gemme data.
Yderlig Information: Brugerhdndbog programmering og test

Anvisninger
B Gem ogsd alle maskinspecifikke data, f.eks. PLC-programmer eller maskin-
parameter. Kontakt din maskinproducent for dette.

m De skal overfgre filtyperne PDF, XLS, ZIP, BMP, GIF, JPG og PNG i binaer form fra
PC'en til kontrollens harddisk.

m  Det kan tage flere timer at sikkerhedskopiere alle filer p& det interne lager. Om
ngdvendigt skal De omlaegge sikkerhedskopieringsprocessen til en periode, hvor
De ikke bruger maskinen.

® Slet regelmaessigt filer, De ikke laengere har brug for. Dette sikrer, at styringen har
nok lagerplads til systemfilerne, f.eks. vaerktgjstabel.

= HEIDENHAIN anbefaler at lade harddisken kontrollere efter 3 til 5 ar. Efter denne
periode ma der forventes en gget fejlprocent afhaengig af driftsforholdene, f.eks.
vibrationsbelastning.

Aben filer med Tools

Anvendelse

Styringen indeholder nogle veerktgjer, som De kan &bne og redigere standardiserede
filtyper med.

Anvendt tema
® Filtype
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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24.6.1

Funktionsbeskrivelse
Styringen indeholder veerktgjer til felgende filtyper:

Filtype Tool

PDF Dokumentfremviser

XSLX (XSL) Gnumerisk

Csv

INI Leafpad

A

TXT

HTM/HTML Webbrowser

0 For netveerk eller internettet skal

maskinproducenten eller netvaerksadministratoren
sikre, at controlleren er beskyttet mod virus og
malware, f.eks. gennem en Firewall.

ZIP Xarchiver

BMP Ristretto eller Geegie

GlF . o . .

JPG/JPEG 0 Med Rlstrettp kan‘de kun abne graf{k. Med Geegie
kan De yderlig afvikleog printer grafik.

PNG

0GG Parole

0 Med Parole kann De abne filtyperne OGA, OGG,
OGV og OGX . Den betalte Fuendo Codec Pack er
kun ngdvendig for andre formater, f.eks. MP4 filer.

Nér De dobbeltklikker eller klikker pa en fil i filhandteringen, &bner styringen

automatisk filen med det relevante vaerktgj. Hvis flere vaerktgjer er mulige for en fil,

viser styringen et valgvindue.
Styringen &bner vaerktgjerne pé det tredje skrivebord.

Aben Tools

De dbner Tools som fglger:
> Veelg HEIDENHAIN-Symbol i tasklisten

>
>
>
>

Styringen dbner HEROS-menu.

Veelg Tools

Veelg gnsket veerktgj, f.eks. Leafpad

Styringen dbner Tool i sit eget arbejdsomréde.
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Anvisninger
m De kan ogsd abne enkelte Tools i arbejdsomrade Hovedmenu.

= Med tastekombinationen ALT+TAB kan De veelge mellem dbnede
arbejdsomrader.

m Yderligere information om, hvordan De bruger det respektive veerktgj, kan findes i
veerktgjet under Hjeaelp.

® Webbrowser tjekker jaevnligt efter opdateringer, nar den starter op.

Hvis De skal aktualisere Webbrowser, skal sikkerhedssoftwaren SELinux skal
veere deaktiveret i dette tidsrum, og der skal veere forbindelse til internettet.
Genaktiver SELinux efter opdateringen!

Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware SELinux", Side 451

Netvaerkskonfiguration med Advanced Network
Configuration

Anvendelse
vha. Advanced Network Configuration kan De tilfgje, redigere eller fjerne profiler
for netveerksforbindelsen.

Anvendt tema
®  Netveerksindstillinger
Yderligere informationer: "Vindue Netvaerksindstillinger", Side 457

Funktionsbeskrivelse

Nér De veelger anvendelsen Advanced Network Configuration i HEROS-Menu,
abner styringen vinduet Netvarksforbindelse.

Netveerksforbindelser = B B
Navn Sidst brugt «
DHCP 1 minutter siden
DHCPVBoxHostOnly_ethl 11 minutter siden
+ |- n

Vindue Netvaerksforbindelse
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Symbol i Vindue Netvaerksforbindelse
Vinduet Netvaerksforbindelser indeholder fglgende Symboler:

Symbol Funktion

-+ Tilfej netveerksforbindelse
—_ Fjern netveerksforbindelse
g:* Rediger netveerksforbindelse

Styringen dbner vinduet rediger netveaerksforbindelse

Yderligere informationer: "Rediger vindue netvaerksforbindel-
se', Side 505

24.7.1 Rediger vindue netvaerksforbindelse

| vindue Rediger netvaerksforbindelse viser styringen i gverste omrade
forbindelsesnavnet for netvaerksforbindelsen. De kan aendre navnet.

Redigerer DHCP o [Tl PR

Forbindelsesnavn . DHCP

Generelt Ethernet 802.1X sikkerhed DCB Proxy IPvd-indstillinger IPvB-indstillinger

Enhed -

Klonet MAC-adresse -
MTU | automatisk + | byte
Standard | |Phy [Junicast [ ] Multicast
Wake on LAN = i = = = :
|__|Ignorér || Broadcast || Arp |__| Magic

Wake on LAN-adgangskode

Link-forhandling | Ignorér -

Hastighed | 100 Mb/s -
Duplex | Fuld v
Annullér || Gem

Vindue Rediger netvaerksforbindelse
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Fane Generel

Fane Generel indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Forbind Her kan du bruge prioritet til at definere en reekkefglge for
Automatisk med forbindelsen ved brug af flere profiler.

Prioritet

Styringen foretraekker at forbinde netvaerket med hgjeste
prioritet.

Indlaes: -999...999

Alle brugere bgr
benytte dette
netvaerk

Her kan De aktivere det valgte netveerk for alle brugere.

Forbind
Automatisk med
VPN

Aktuel uden funktion

Betalings forbin-
delse

Aktuel uden funktion
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Fane Ethernet
Fane Ethernet Indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Udstyr De kan veelge Ethernet-Interfave.

Hvid De ikke veelger en Ethernet-forbindelse, kan denne profil
anvendes for hvert Ethernet-Interface.

Valg muligt ved hjeelp af et valgvindue

Duplikeret MAC-  Aktuel uden funktion
Adresse

MTU Her kan De definerer den maksimale pakkestgrrelse i Bytes.
Indlees: Automatisk, 1...10000

Start via LAN Aktuel uden funktion

Password for Aktuel uden funktion
start via LAN
forbindelses- Her skal De konfigurerer indstillingen for Ethernet-
handling forbindelsen:
= |Ignorier

Gem konfigurationerne allerede pa enheden.
B Automatisk

Indstillinger for hastighed og dupleks konfigureres
automatisk for forbindelsen.

= Manuel

Indstillinger for hastighed og dupleks konfigureres manuelt
for forbindelsen.

Valg vha. et valgvindue

Hastighed Her skal De veelge hastighedsindstilling:
= 10 Mbit/S
= 100 Mbit/S
® 1 Gbit/S
= 10 Gbit/S
Kun ved valg Forbindelseshandling Manuel
Valg vha. et valgvindue

Duplex Her skal De veelge Duplexindstilling:
= Halv
= Fuld
Kun ved valg Forbindelseshandling Manuel
Valg vha. et valgvindue

Fane 802.1X-Sikkerhed

Aktuel uden funktion

Fane DCB
Aktuel uden funktion

Fane Proxy
Aktuel uden funktion
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Fane IPv4-Indstilling
Fane IPv4-Indstilling indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling

Betydning

Metode

Her skal De veelge Metode for netsveerksforbindelse:
= Automatisk (DHCP)

Nar netveerket bruger en DHCP-server til at tildele IP-
adresser

= Automatisk (DHCP), kun Adressen

Nar netveerket bruger en DHCP-server til at tildele IP-
adresser, men De tildeler manuelt DNS-Server.

= Manuel
Tildel IP-adressen manuelt
® Kun pr. Link-Local
Aktuel uden funktion
® Sammen med andre computere
Aktuel uden funktion
= Deaktiveret
Deaktiver IPva for denne forbindelse

Yderlig statiske
Adresser

Her kan De tilfgje statiske adresser, som opseettes ud over de
automatisk tildelte IP-adresser.

Kun ved Metode Manuel

Yderlige DNS-

Her kan du tilfgje IP-adresser pd DNS-servere, der bruges til at

Server l@se computernavne.
De adskiller flere IP-Adresser med et komma.
Kun ved Metoden Manuel og Automatisk (DHCP), Kun
Adresser
Yderlig segedo-  Her kan du tilfgje domaener, der bruges af computernavne.
maene De adskiller flere domaener med et komma.

Kun ved Metode Manuel

DHCP klient-id

Aktuel uden funktion

IPv4-Adresse-
ring pakravet
for at fuldfere
denne forbin-
delse

Aktuel uden funktion

Fane IPv6-Indstilling
Aktuel uden funktion
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Oversigter | Sikforbindelse og tilslutningkabel for Datainterface

25.1 Sikforbindelse og tilslutningkabel for Datainterface
25.1.1 Interface V.24/RS-232-C HEIDENHAIN-Udstyr
0 Interface opfylder kravene i EN 50178 Sikker adskillelse
fra net.
Styring 25-polig: VB 274545-xx 9-polig: VB 366964-xx
Han Belagning Han Farve Hun Hun Farve Hun
1 Ikke i brug 1 hvid/brun 1 1 rgd 1
2 RXD gul 2 2 gul 3
3 TXD 2 gren 3 3 hvid 2
4 DTR 20 brun 8 4 brun 6
5 Signal GND 7 rod 7 5 sort 5
6 DSR 6 6 6 violet 4
7 RTS 4 gra 5 7 gra 8
8 CTR 5 rosa 4 8 hvid/gren 7
9 Ikke i brug 8 violet 20 9 gren 9
Hus Udv.skaerm Hus Udv.skaerm Hus Hus Udv.skaerm Hus
25.1.2 Ethernet-Interface RJ45-Hun
Maximal kabellaengde:
B 100 m uskeermet:
m 400 m skeermet:
Ben Signal
1 TX+
2 TX-
3 RX+
4 fri
5 fri
6 RX-
7 fri
8 fri
25.2 Maskinparameter
Den fglgende liste viser maskinparametrene, som De kan redigere med kodenummer
123.
Anvendt tema

®  /ndre maskinparameter med anvendelsen MP monter
Yderligere informationer: "Maskinparameter’, Side 487
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25.2.1 Liste af brugerparameter

Veer opmaerksom péa maskinhdndbogen!

B Maskinproducenten kan yderlig, stille maskinspecifikke Parameter
som brugerparameter tilgeengelig, dermed at De kan konfigurerer de
tilgeengelige funktioner.

®m  Maskinproducenten kan tilpasse struktur og indhold af bruger-
parameter. Evt. afviger praesentationen pa Deres maskine.

®

Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
M DisplaySettings
Indstillinger for billedskaermsvisning
M CfgDisplayData 100800
Indstillinger for billedskaermsvisning
| axisDisplay 100810
Raekkefglge og regler for viste akser
D X
Keyname for akse
O axisKey 100810.
Keyname for akse [Index].01501
| name 100810.
Betegnelse for aksen [Index].01502
| rule 100810.
Display-regel for aksen [Index].01503
| axisDisplayRef 100811
Raekkefglge og regler for viste akser fgr krydsning af
referencemaerker
™ X
Keyname for akse
| axisKey 100811.
Keyname for akse [Index].01501
| name 100811.
Betegnelse for aksen [Index].01502
] rule 100811.
Display-regel for aksen [Index].01503
| positionWinDisplay 100803
Type positionsvisning i positionsvinduet
O statusWinDisplay 100804
Typen af positions-visning i status-displayet
| decimalCharacter 100805
Definition af decimal-skilletegn for positionsvisning:
| axisFeedDisplay 100806
Visning af tilspaending i driftsart Manuel drift og El.
Handhijul
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
| spindleDisplay 100807
Visning af spindel-position i positions-displayet
m hidePresetTable 100808
Softkey HENFPKT. Spaer HENF.PKT. STYRING
| displayFont 100812

Skriftstgrrelse i programvisningen i driftsformerne
programkgrsel blokfglge, programkgrsel enkeltblok og
positionering med manuel indtastning.

H iconPrioList 100813
Raekkefolge af Icon pa skaermen
| compatibilityBits 100815
Indstillinger for Visningsforhold
| axesGridDisplay 100806
Akser som en liste eller gruppe i positionsvisningen
M CfgPosDisplayPace 101000
Maleskridt for de enkelte akser
| XX
Maéleskridt for positionsvisning i [mm] hhv. [°]
Il displayPace 101001
Maleskridt for positionsvisning i [mm] hhv. []
Il displayPacelnch 101002
Maleskridt for positionsvisning i [tommer]
| CfgUnitOfMeasure 101100
Definition af den maleenhed, der geelder for displayet
O unitOfMeasure 101107
Maleenhed for display og bruger interface
M CfgProgramMode 101200
Format for NC-programmer og cyklusvisning
O programinputMode 101201
MDI: Program-indlaesning i HEIDENHAIN klartext eller
i DIN/ISO:
| CfgDisplayLanguage 101300
Indstilling af NC- og PLC-dialogsprog
| ncLanguage 101301
NC-dialogsprog
applyCfgLanguage 101305
Overfgr NC sprog
plcDialogLanguage 101302

PLC-dialogsprog

plcErrorLanguage 101303
PLC-fejlmeldingssprog

O O O &

helpLanguage 101304
Hjzelpe-sprog
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
| CfgStartupData 101500
Forhold ved styringshgjlgb
| powerinterruptMsg 101501
Kvitter melding Strgm-afbrydelse
| opMode 101503
Driftstilstand til at skifte til, nar styringen er helt startet
| subOpMode 101504
Undertilstand skal aktiveres for den driftstilstand, der
er angivet i 'opMode'
™ CfgClockView 120600
Visningsfunktion for visning af tiden
O displayMode 120601
Visningstilstand til visning af tiden pa skaermen
| timeFormat 120602
Tidsformat af digitaluret
M CfginfoLine 120700
Link-liste ind/ud
| infoLineEnabled 120701
Ind/udkoble info-linje
M CfgGraphics 124200
Indstillinger for 3D-simulationsgrafik
| modelType 124201
Modelltype af 3D-simulationsgrafik
O modelQuality 124202
Modelkvalitet af 3D-simulationsgrafik
m clearPathAtBlk 124203
Nulstil veerktgjsbaner pa ny BLK FORM
| extendedDiagnosis 124204
Skriv Graphics-Journal-Daten efter genstart
| CfgPositionDisplay 124500
Indstilling for positionsvisning
H progToolCallDL 124501
Positionsvisning ved TOOL CALL DL
| CfgTableEditor 125300
Indstilling for tabeleditor
O deleteLoadedTool 125301
Forhold ved sletning af veerktgjer fra plads-Tabel
| indexToolDelete 125302
Forhold ved sletning af Index-indleesning af veerktgjer
O showResetColumnT 125303
Vis Softkey TILBAGE T
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
| CfgDisplayCoordSys 127500
Indstilling af koordinatsystem for visning
m transDatumCoordSys 127501
Koordinatsystem for nulpunktsforskydning
= CfgGlobalSettings 128700
GPS skeermindstilling
O enableOffset 128702
Offset i GPS dialog visning
| enableBasicRot 128703
Additiv grunddrejning i GPS dialog visning
O enableShiftWCS 128704
Forskydelse W-CS i GPS dialog visning
| enableMirror 128712
Spejling i GPS dialog visning
O enableShiftMWCS 128711
Forskydelse mW-CS i GPS dialog visning
| enableRotation 128707
Drejning i GPS dialog visning
| enableFeed 128708
Tilspaending i GPS dialog visning
| enableHWMCS 128709
Koordinatsystem M-CS valgbar
O enableHWWCS 128710
Koordinatsystem W-CS valgbar
| enableHWMWCS 128711
Koordinatsystem mW-CS valgbar
O enableHWWPLCS 128712
Koordinatsystem WPL-CS valgbar
| CfgRemoteDesktop 100800
Indstillinger for Remote-Desktop-Forbindelse
| connections 133501
Liste over Remote-Desktop-Forbindelse, der skal vises
B title 133502
Navn pa OEM.driftsart
] dialogRes 133502.00501
Navn pa en tekst
| text 133502.00502
Sprogafhaengig tekst
| icon 133503

Sti/navn for en valgfri Ikon-Grafikfil
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
O locations 133504
Liste over steder, hvor denne fjernskrivebordsforbin-
delse vises
M X
Driftsart
O opMode 133504.
Driftsart [lﬂdex]1 33401
| subOpMode 133504.

Valgfri underdriftstilstand for
den driftstilstand, der er angivet i
'opMode'

[Index].133402

M ProbeSettings
Konfiguration af veerktgjsopmaling

D CfgTT 122700
Konfiguration af veerktgjsopmaling
[ TT140.x
M-funktion for spindel-orientering

O spindleOrientMode 122704
M-funktion for spindel-orientering

Il probingRoutine 122705
Tasterutine

| probingDirRadial 122706
Taste-retning for veerktgjs-radius-opmaling

O offsetToolAxis 122707
Afstanden veerktgjs-underkant til stylus-
overkant

O rapidFeed 122708
llgang i tast-cyklus for veerktgjs-tastesystem
TT

| probingFeed 122709
Taste-tilspaending ved veerktgjs-maling med
ikke orienteret vaerktgj

O probingFeedCalc 122710
Beregning af taste-tilspaendingen

Il spindleSpeedCalc 122711
Type af Omdr. bestemmelse

Il maxPeriphSpeedMeas 122712
Maks. tilladt. omlgbshastighed pa veerktgjs-
skeeret ved radiusmaling

Il maxSpeed 122714

Maksimalt tilladte omdr.tal ved veerktgjs-
opmaling
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer

|:| measureTolerance1 122715

Maksimalt tilladte malefejl ved vaerktgjs-
opmaling med orienteret veerktgj (1.malefejl)

| measureTolerance2 122716

Maksimalt tilladte malefejl ved veerktgjs-
opmaling med orienteret veerktgj (2.malefejl)

O stopOnCheck 122717
NC-Stop under "Veerktgjs kontrol"

] stopOnMeasurement 122718
NC-Stop under "Veerktgjs opmaling"
Il adaptToolTable 122719

/Zndre veerktgjs-tabel ved "Veerktgjs kontrol"
og "Veerktgjsopmaling'
[]  CfgTTRoundStylus 114200
Konfigurering af en rund stylus

D TT140_x
Koordinater for veerktgj-tastesystem TT-Stylus-
Midtpunkt i forhold til maskinens nulpunkt
O centerPos 114201

Koordinater for veerktgj-tastesystem TT-
Stylus-Midtpunkt i forhold til maskinens
nulpunkt

safetyDistToolAx 114203
]

Sikkerhedsafstand over Stylus pa TT-bord-
tastesystem til forpositionering i veerktgjsak-
sens retning

O safetyDistStylus 114204
Sikkerhedszone om stylus for forpositione-
ring
| CfgTTRectStylus 114300

Konfigurering af en firkantet stylus
M TT140_x
Koordinater til Stylus-midtpunkt
| centerPos 114313
Koordinater til Stylus-midtpunkt

O safetyDistToolAx 114317
Sikkerhedsafstand over stylus for forpositio-
nering

O safetyDistStylus 114318

Sikkerhedszone om stylus for forpositione-
ring

™M ChannelSettings
Aktiv kinematik

D CH_xx

Aktiv kinematik
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
M CfgActivateKinem 204000
Aktiv kinematik
| kinemToActivate 204001
Til aktiverende kinematik / aktiveret kinema-
tik
| kinemAtStartup 204002
Kinematik bliver aktiveret ved opstart af
styringen
| CfgNcPgmBehaviour 200800
Fastlaeg forhold i NC-programmet.
Il operatingTimeReset 200801
Nulseet bearbejdningstiden ved
programstart.
] plcSignalCycle 200803
PLC-signal for nummer pé aktiv bearbejd-
nings Cyklus
[ CfgGeoTolerance 200900
Geometri-tolerancer
O circleDeviation 200901
Tilladelig afvigelse for cirkelradius
| threadTolerance 200902
Tilladt afvigelse ved kaede gevind
| moveBack 200903
Reserver ved tilbagetogbevaegelser
[ CfgGeoCycle 201000
Konfiguration af bearbejdningscykler
O pocketOverlap 201001
Overlapningsfaktor ved lommefraesning
m posAfterContPocket 201007
Kgr efter bearbejdning en konturlomme
O displaySpindleErr 201002

Fejlmelding Spindel drejer ikke vises nar
ingen M3/M4 er aktiv

Il displayDepthErr 201003
Vis fejlmelding Kontroller dybdefortegn!
| apprDepCylWall 201004

Tilkgrselsforhold til veeggen af en not i cylin-
derflade

Il mStrobeOrient 201005
M-funktion for spindel-orientering i bearbejd-
nings-Cyklus

O suppressPlungeErr 201006

Vis ikke fejlmelding "indstikningsart ikke
mulig"
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
] restoreCoolant 201008
Forhold for M7 og M8 ved Cyklus 202 og 204
m facMinFeedTurnSMAX 201009
Automatisk tilspaending reducering efter
SMAX er ndet
H suppressResMatIWar 201010
Advarsel "Restmateriale tilstede" vises ikke
™7 CfgStretchFilter 201100
Geometri-filter for fra-filtrering af lineaere elementer
Il filterType 201101
Arten af stretch-filteret
O tolerance 201102

Maksimale afstand fra en filtreret til en
ufiltreret kontur

maxLength 201103
[l g

Maksimale lazengde af den ved filtreringen
opstéede straekning

| CfgThreadSpindle 113600
| sourceOverride 113603
Effektivt Override-potentiometer til gevind-
skaering
| thrdWaitingTime 113601
Ventetid ved vendepunkt i gevindbund
| thrdPreSwitchTime 113602
Pre-skiftetid for spindelen
] limitSpindleSpeed 113604
Begraensning af spindel omdr. ved Cyklus 17,
207 0g 18
CfgEditorSettings
M g g
Indstillinger for NC-editoren
CfgEditorSettings 105400
|

Indstillinger for NC-editoren

| createBackup 105401
Generere backup-fil *.bak

| deleteBack 105402
Forhold for cursoren efter sletning af linier

| cursorAround 105403
Forhold for cursoren ved den fgrste hhv. sidste linie:

O lineBreak 105404
Linieombrydning ved flerlinjede NC-blokke

m stdTNChelp 105405

Aktivere hjeelpebilleder ved cyklusindlaesning
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
| toggleCyclDef 105406
Forhold for Cyklus-Softkeyliste efter en Cyklus-indlees-
ning
H warningAtDEL 105407
Sikkerhedsforespgrgsel ved sletning af en NC-blok
| maxLineGeoSearch 105408
Linienummeret, pa hvilken en kontrol af NC-program-
met skal gennemfgres
H blockincrement 105409
DIN/ISO-programmering: Bloknummer-skridtbredde
H useProgAxes 105410
Fastlaeg programmerbar akse
| enableStraightCut 105411
Tillad eller spaer akseparallel positioneringsblokke
m maxLineCommandSrch 105412
Antal linjer for at sg@ge efter ens syntakselementer
| noParaxMode 105413
FUNCTION PARAXCOMP/PARAXMODE tillad/speer via
Softkey
™M CfgPgmMgt
Indstilling for fil-forvaltning
™ CfgPgmMgt 122100
Indstilling for fil-forvaltning
| dependentFiles 122101
Visning af relaterede filer
M CfgProgramCheck
Indstillinger for vaerktgjsindsatsfil
M CfgProgramCheck 129800
Indstillinger for veerktgjsindsatsfil
| autoCheckTimeOut 129803
Timeout for generering af indsatsfil
| autoCheckPrg 129801
Generer et NC-program blokfil
| autoCheckPal 129802
Generer Paletteblokfil
M CfgUserPath
Stiangivelse for slutbrugeren
| CfgUserPath 102200
Stiangivelse for slutbrugeren
| ncDir 102201
Liste med drev og/eller biblioteker
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Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer

| fn16DefaultPath 102202
Standard outputsti for funktionen FN16: F-PRINT i
Programafvikling-Driftsarten

m fn16DefaultPathSim 102203
Standard outputsti for funktionen FN16: F-PRINT i
Programafvikling-Driftsarten og program-test

M seriallnterfaceRS232
For den serielle port tilhgrende datablok

| CfgSerialPorts 106600
For den serielle port tilhgrende datablok
| activeRs232 106601
Frigiv RS-232 Interface i Program-Manager
O baudRateLsv2 106606
Dataoverfgringsrate for LSV2-kommunikation i baud
M CfgSerialinterface 106700
Definition af datablokke for den serielle ports
™ RS232
Dataoverfgringsrate for kommunikation i baud
Il baudRate 106701
Dataoverfgringsrate for kommunikation i
baud
Il protocol 106702
Dataoverfgrselsprotokol
Il dataBits 106703
Databits i hvert overfort tegn:
O parity 106704
Arten af paritetskontrol:
| stopBits 106705
Antal stop-bits
O flowControl 106706
Type af dataflow kontrol
| fileSystem 106707
Filsystem for filoperation via serielt interface:
| bccAvoidCtriChar 106708
Block Check Character (BCC) undgé kontrol-
tegn:
| rtsLow 106709
RTS linje inaktiv tilstand
] noEotAfterEtx 106710
Forhold efter modtagelse af et ETX-kontrol-
tegn

M Monitoring
Overvagnings-indstilling for Bruger
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Oversigter | Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler

Fremstilling i Konfigurationseditor MP-Nummer
| CfgMonUser 129400
Overvagnings-indstilling for Bruger
| enforceReaction 129401
De konfigurerede fejlreaktiner bliver hdndhaevet
O showWarning 129402
Vis advarsel for overvagning
Em CfgMonMbSection 02400

CfgMonMbSection definerer overvagningsopgaver for en speci-
fik sektion af et NC-program

| tasks 133701
Liste over overvagningsopgaver, der skal udfgres

M CfgMachinelnfo
Generelle informationer om bruger af maskine

‘gMachinelnfo
CfgMachinelnf 131700
Generelle informationer om bruger af maskine
O machineNickname 131701
Maskinens eget navn (kaldenavn)
inventoryNumber
O i Numb 131702
Inventar-Nummer eller ID
| image 131703
Foto eller billede af maskinen
| location 131704
Maskinens placering
epartment
] dep 131705
Afdeling eller omrade
responsibilit
] ibility 131706
Maskinansvar
contactEmai
O Email 131707
Email-Kontaktadresse
| contactPhoneNumber 131708

Kontakt-Telefonnummer

25.3 Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler

Tasteknappen med ID'erne 12869xx-xx og 1344337-xx er velegnede til fglgende
tastaturenheder og maskinkontrolpaneler:

" TE 361 (FS)

Tasteknappen med ID'erne ID 679843-xx er velegnede til fglgende tastaturenheder
og maskinkontrolpaneler:

= TE 360 (FS)
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Oversigter | Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler

Omrade alfatastatur

ID 1286909 -08 -09 -10 -11 -12 -13 -14 -15 -16

ID 1286909 -17 -18 -19 -20 -21 -22 -23 -24 -25
ID 1286909 -26 -27 -28 -29 -30 -31 -32 -33 -34
ID 1286909 -35 -36 - -38 -39 - -41 -42 -43
ID 1344337% - - 019 - - -02% - - -

) Med haptisk markering

ID 1286909 -44 -45 -46 -47 -48 -49 -50 -51 -52

ID 1286909 -53 -54 -55 -56 -57 -58 -59 -60 1
Veerktgjs-
nummer

ID 679843 - - - -F4 - - -F6 -

ID 1286911

ID 1286914 -01 -03

ID 1286915

ID 1286917 -01
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Oversigter | Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler

Omrade betjeningshjzelp

ID 1286909 -61 -62 -63 -64 -65 -66
ID 679843 - -36 - - - -
Omrade driftsart

ID 1286909 67 -68 -69 -70 -71 =72 -73 -74
ID 679843 - - -66 - - - - -

Omrade NC-Dialog

ID 1286909 -75 -76 <77 -78 -79 -80 -81 -82 -83
ID 1286909 -84 -85 -86 -87 -88 -89 -90 91 -93
ID 1286909 -92
ID 679843 -D6
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Oversigter | Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler

Omrade akse- og vaerdiindlaesning

orange orange orange orange orange orange orange orange orange

ID 1286909 94 95 -9 97 98 99  -0A 4K 4L
ID 679843 8 D3 53 32 31 - - 54 -88

oo [e]
ID 1286909 08 0C 0D 0E - 06 OH 2L 2M
ID 1344337 - - - - 03 - - - -

) Med haptisk markering

ID 1286909 -0K -0L -0M -2N -0P -2P -OR -0S -3N
‘FERNERERR

ID 1286909 -3P -3R -3S -4S -4T -ON -3T -3U -3V

ID 679843 - - - - - -E2 - - -

orange orange orange
ID 1286909 -3W - - -
ID 679843 - -55 -C9 -D4

]
-02 -04

ID 1286914

Omrade Navigation

ID 1286909 oT U v 0w - o 0z -1A

ID 1344337% - - - - -04% - - -
) Med haptisk markering

ID 1286909 -1B -1C
ID 679843 -42 -41
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Oversigter | Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler

Omrade Maskinfunktioner

ID 1286909 D IE F
ID 679843 -09 -07 -05
ID 1286909 AP IR 1S
ID 679843 10 14 23
ID 1286909 1z 2A 2B
ID 679843 25 28 01

ID 1286909 - 2T -2U
ID 1344337% -05% - -
ID 679843 -15 -08 -12

) Med haptisk markering

ID 1286909 -3L -3M -3X
ID 679843 -Cb -75 -46
weoow-

(e}

rgd

ID 1286909 -4E -4F -4H

ID 679843 -B8 -B7 -45

gren red rgd

ID 1286909 -07 -2F -2G
ID 679843 -19 - -

ID 1286909 -3D -3K -4G
ID 679843 - - -
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-TH 1K
-13 -03
-1U -1V
-24 -29
-2D -2E
-27 -30
-3A -3E
-60 1 -40
Veerktgjs-
nummer

-3Z -4A
-F2 -67
-4N -4p
-70 -B2
2W -2X
-44 91

-1L
-16

-TM
-17




Oversigter | Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler

.dj.
o

w

o

1
.CI).

N
-é.

w

1

(@]

N

ID 679843 -B3 -B4 B9 -C1
ID 679843 -C5 -D9 -E1 -61 -62 -63 -64 -A2 -A3
PA A A =
A B PON C
ID 679843 -95 -96 -AT -C7 -Ad -A5 -A6 -A9 -E3
grgn
ID 679843 -E4 -E6 -E7 -E8 -48 -49 -50 -65 -71
B @868 572 & W&
| 0
gren gron red red
ID 679843 -D8 -90 -89 -D7 =72 -F3 -97 -98 -ES
@vrige tasteknapper
orange  grgn red
ID 1286909 -01 -02 -05 -03 -04 - - - -
ID 679843 -33 -34 -35 - - -38 -39 -A7 -A8
ID 679843 -D5 F5

o Hvis du har brug for taster med ekstra symboler, kontakt HEIDENHAIN.
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Straflke 5
83301 Traunreut, Germany

= +498669 31-0

+49 8669 32-5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems @ +49 8669 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de

NC support = +49 8669 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de

NC programming & +49 8669 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@heidenhain.de

PLC programming © +49 8669 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

APP programming & +49 8669 31-3106
E-mail: service.app@heidenhain.de

www.heidenhain.com

Tastesystemer fra HEIDENHAIN

hjeelper dem, til at reducerer stilstandstider, og
dimensionsstabilitet det faerdigbearbejdede emne.

Veaerktgjs-tastesystem
TS 150, TS 260, kabeltilsluttet, signaloverfgrsel
TS 750

TS 460, TS 760 Radio- eller Infrargdoverfgrsel
TS 642, TS 740 Infrargd-overfgrsel

B Veerkigjsopretning
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