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O uzivatelské pfiruéce | Cilova skupina uzivatel

Cilova skupina uzivatelt
Uzivatelé jsou vSichni uzivatelé fidiciho systému, ktefi provadéji alespor jeden z
nasledujicich hlavnich ukolU:
® Qvladani stroje
= Nastaveni nastroj
m Sefizeni obrobk
® Obrabéni obrobk
®  Qdstranéni moznych chyb béhem chodu programu
® Priprava a testovani NC-program(

® Vytvareni NC-programa v fidicim systému nebo externé pomoci CAM-
systému.

= Testovani NC-programi pomoci simulace

B Qdstranéni moznych chyb béhem testovani programu
Vzhledem k hloubce informaci klade uZivatelska pfirucka na uzivatele nasleduijici
kvalifikacni pozadavky:

= Zdakladni technické znalosti, napf. &teni technickych vykrest a prostorova pred-
stavivost

m Zakladni znalosti v oblasti obrabéni, napr. vyznam technologickych hodnot
specifickych pro dany material

B BezpecCnostni pouceni, napf. mozna nebezpeci a jejich predchazeni
®  Pokyny k obsluze stroje, napf. sméry os a konfigurace stroje

o Spole¢nost HEIDENHAIN nabizi dalsim cilovym skupindm samostatné
informacni produkty:

®  Prospekty a prehled dodavek pro potencialni kupujici
B Servisni pfirucka pro servisni techniky
m  Technicka pfirucka pro vyrobce stroje

Spole¢nost HEIDENHAIN nabizi uzivateldm a zajemclm o kariéru také
Sirokou Skalu skoleni v oblasti NC-programovani.
HEIDENHAIN-skolici portal

Vzhledem k cilové skupiné obsahuje tato uZivatelska pfiru¢ka pouze informace o
obsluze a zachdzeni s fidicim systémem. Informacni produkty pro ostatni cilové
skupiny obsahuji informace o dalSich Zivotnich fazich vyrobku.
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O uzivatelské prirucce | Dostupna uzivatelska dokumentace

1.2

Dostupna uzivatelska dokumentace

Prirucka pro uzivatele

Spole¢nost HEIDENHAIN oznacuje tento informacni produkt jako Uzivatelskou
prirucku, bez ohledu na vystupni nebo pfenosové médium. Znamé synonymni pojmy
jsou napr. Navod k pouziti, Navod k obsluze a Provozni manual.

Uzivatelska prirucka fidiciho systému je k dispozici v nasledujicich variantach:

® V tiSténé podobé, rozdélend do ndsledujicich moduld:

®  Uzivatelska pfirucka pro Sefizovani a zpracovani obsahuje veskery obsah pro
sefizovani stroje a zpracovani NC-programd.
ID: 1358774-xx

m  Uzivatelska pfirucka pro Programovani a testovani obsahuje veSkery obsah
pro pfipravu a testovani NC-programu. Cykly dotykové sondy a obrabéni
nejsou soucasti dodavky.
ID pro programovani s popisnym dialogem (Klartext): 1358773-xx

m  UZivatelska prirucka Obrabéci cykly obsahuje vSechny funkce obrabécich
cykla.
ID: 1358775-xx

m  Uzivatelska pfirucka Méfici cykly pro obrobek a nastroje obsahuje vSechny
funkce cykll dotykovych sond.
ID: 1358777-xx

® Jako soubory PDF jsou rozdélené podle tisténych verzi nebo jako kompletni PDF
obsahuji vSechny moduly.
TNCguide
= Jako soubor HTML pro pouziti jako integrovana napovéda produktu TNCguide
pfimo v fidicim systému
TNCguide
UZivatelska pfirucka vam pom(ze pfi bezpec¢ném a spravném pouzivani fidiciho
systému.
Dalsi informace: "Pouziti stroje v souladu s uCelem”, Stranka 40

Dalsi informacni produkty pro uzivatele
Jako uzivatel mate k dispozici nasledujici informacni produkty:
= Prehled novych a zménénych funkci softwaru vas informuje o novinkach

jednotlivych verzi softwaru.
TNCguide

= Prospekty HEIDENHAIN vas informuji o produktech a sluzbach fy HEIDENHAIN,
napfiklad o volitelném softwaru fidiciho systému.
HEIDENHAIN-Prospekty

® Databdze NC-Solutions (NC-feSeni) nabizi feSeni ¢asto se vyskytujicich uloh.
HEIDENHAIN-NC-Solutions
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O uzivatelské pfiruéce | Pouzité typy pokynii

Pouzité typy pokynii

Bezpecnostni pokyny

Dbejte na vSechny bezpecnostni pokyny v této dokumentaci a v dokumentaci
vyrobce vaseho stroje!

Bezpecnostni pokyny varuji pfed nebezpecim pfi zachazeni s programem a
pfistrojem a davaji pokyny jak se jim vyhnout. Jsou klasifikovany podle zavaznosti
nebezpeci a déli se do nasledujicich skupin:

ANEBEZPECI

Nebezpeci oznacuje rizika pro osoby. Pokud nebudete postupovat podle pokyn(
pro zamezeni nebezpeci, potom povede nebezpedi jisté k amrti nebo tézké djmé
na zdravi.

Varovani signalizuje ohroZeni osob. Pokud nebudete postupovat podle pokynd
pro zamezeni nebezpeci, potom povede nebezpeci pravdépodobné k umrti nebo
tézké ajmé na zdravi.

A POZOR

Upozornéni signalizuje ohrozeni osob. Pokud nebudete postupovat podle pokyn(
pro zamezeni nebezpeci, potom povede nebezpeci pravdépodobné k lehké ajmé
na zdravi.

UPOZORNENI

Poznamka signalizuje ohroZeni pfedmétd nebo dat. Pokud nebudete postupovat
podle pokynl pro zamezeni nebezpedi, potom povede nebezpedi pravdépodobné
k vécnym Skodam.

Poradi informaci v bezpecnostnich pokynech

Vsechny bezpecnostni pokyny obsahuji nasledujici Ctyfi ¢asti:
m Signalni slovo ukazujici vaznost rizika

B Druh a zdroj nebezpeci

m Dusledky v pfipadé nerespektovani nebezpedi, napf. ,Pfi nasledném obrabeéni je
riziko kolize"

= Unik - opatfeni k odvraceni nebezpedi
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1.4

Informacni pokyny

Dbejte na dodrzovani informacnich pokyn( v tomto navodu k zajisténi bezchybného
a efektivniho pouzivani softwaru.

V tomto ndavodu najdete nasledujici informacni pokyny:

o Symbol Informace predstavuje Tip.
Tip uvadi ddlezité dodatecné &i dopliujici informace.

@ Tento symbol vas vyzve k dodrzovani bezpeénostnich pokyn( od vyrobce
vaseho stroje. Tento symbol upozornuje také na specifické funkce
daného stroje. Mozna rizika pro obsluhu a stroj jsou popsana v navodu k
obsluze stroje.

@ Symbol knihy predstavuje kFizovy odkaz na externi dokumentaci, napr.
na dokumentaci vaseho vyrobce stroje nebo treti strany.

Prejete si zménu nebo jste zjistili chybu?

Neustale se snazime o zlepSovani nasi dokumentace pro Vas. Pomozte nam pritom
a sdélte nam prosim vase navrhy na zmeény na tuto e-mailovou adresu:
tnc-userdoc@heidenhain.de.

Pokyny k pouzivani NC-program

NC-programy, obsazené v této pfirucce, jsou navrhovana feseni. Dfive nez pouzijete
NC-programy nebo jednotlivé NC-bloky na stroji, musite je upravit.

Pfizplsobte nasledujici obsahy:

Nastroje

Rezné podminky

Posuvy

Bezpecné vysky nebo bezpecné polohy

Polohy specifické pro dany stroj, napf. s M91

Cesty pro volani programd

Néekteré NC-programy jsou zavislé na kinematice stroje. Pfed prvnim zkusebnim
spusténim prizplsobte tyto NC-programy kinematice stroje.

Kromé toho otestujte NC-programy pomoci simulace pfed spusténim skute¢ného
programu.

o Pomoci testu programu zjistite, zda mizete NC-program pouzivat s
dostupnym volitelnym softwarem, aktivni kinematikou stroje a aktualni
konfiguraci stroje.
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0 uzivatelskeé prirucce | Uzivatelska prirucka jako integrovana napovéda k produktu TNCguide

Uzivatelska prirucka jako integrovana napoveéda k
produktu TNCguide

Pouziti

Integrovand napovéda k produktu TNCguide (Prlivodce TNC) nabizi Uplny obsah
vSech uzivatelskych priruc¢ek.

Dalsi informace: "'Dostupna uzivatelska dokumentace', Stranka 31

UZivatelska pfirucka vam pomdize pfi bezpecném a spravném pouzivani fidiciho
systému.

Dalsi informace: "Pouziti stroje v souladu s Ucelem", Stranka 40

Predpoklad

PFi dodani nabizi fidici systém integrovanou napoveédu k produktu TNCguide v
némciné a anglicting.

Pokud ridici systém nenajde odpovidajici verzi TNCguide pro vybrany jazyk dialogu,
otevre se TNCguide v anglictiné.

Pokud fidici systém nenajde zadnou jazykovou verzi TNCguide, otevie informacni
stranku s pokyny. Pomoci zadanych odkaz( a popisu krokd mazete do fidiciho
systému pridat chybéjici soubory.

0 Informacni stranku mUzZete otevfit také ru¢né zvolenim index.html napf.
na adrese TNC:\tncguide\en\readme. Cesta zavisi na pozadované
jazykové verzi, napf. en pro anglictinu.
Pomoci uvedenych krokd mUzete také aktualizovat verzi TNCguide.
Aktualizace mUze byt nutna napf. po aktualizaci softwaru.

Popis funkce

Integrovanou Napovéedu k produktu TNCguide je mozné zvolit v aplikaci Napovéda
nebo na pracovni ploSe Napovéda.

Dalsi informace: "Aplikace Napovéda', Stranka 35

Dalsi informace: "Pracovni plocha Napovéda", Stranka 526
Ovladani TNCguide je v obou pripadech stejné.

Dalsi informace: "Symboly", Stranka 36
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Aplikace Napovéda
Startmenii {§} Einstellungen @ Hilfe

HHle 1 Suche A <« —
B = « 2 & »

Kapiteliibersicht NC-Programm simulieren
Im Arbeitsbereich Simulation testen Sie das NC-Programm.

Simulation starten

Maschine und Steuerung einschalten

~ Werkstiick programmieren und simulieren

Werksiick v

Beispielaufgabe 1338459
Betriebsart Programmieren wéhlen
Steuerungsoberfliche zum Programmieren eini
Neues NC-Programm erstellen
Rohtell definieren 5
Struktur eines NC-Programms
Anfahren und Verlassen der Kontur
Einfache Kontur programmieren 4
Bearbeitungszyklus programmieren
Steuerungsoberfliche zum Simulieren einrichte
NC-Programm simulieren

» Werkzeug einrichten

» Werkstiick einrichten

» Werkstiick bearbeiten

Aplikace Help (Napovéda) s otevienym TNCguide

Aplikace Napovéda obsahuje nasledujici oblasti:

1 Zahlavi s titulky aplikace Napovéda
Dalsi informace: "Symboly v aplikaci Help', Stranka 36
2 Zahlavi s titulky integrované napovédy produktu TNCguide

Dalsi informace: "Symboly integrované napovédy produktu TNCguide ",
Stranka 36

3 Sloupec s obsahem TNCguide
4 Oddélovace mezi sloupci TNCguide

Pomoci oddélovacl mizete pfizpUsobit Sitku sloupcd.
5 Navigacni panel TNCguide
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Symboly

Symboly v aplikaci Help

Symbol Funkce

@ Zobrazeni Uvodni stranky

Uvodni strénka zobrazuje véechny dostupné dokumenta-

ce. Vyberte pozadovanou dokumentaci pomoci navigacnich
dlazdic, napf. TNCguide.

Pokud je k dispozici pouze jedna dokumentace, otevre fidici
systém jeji obsah pfimo.

Pokud je dokumentace oteviend, mizete pouzit funkci hledani.

Zobrazeni tutoriald

Navigace mezi poslednimi otevienymi dokumentacemi

N

Zobrazit nebo skryt vysledky hledani
Dalsi informace: "Hledat v TNCguide", Stranka 37

Symboly integrované napovédy produktu TNCguide

Symbol Funkce

Zobrazit strukturu dokumentace
Strukturu tvofi nadpisy obsahd.
Struktura slouzi jako hlavni navigace v ramci dokumentace.

Zobrazit index dokumentace
Index se sklada z dllezitych termind.
Index slouZi jako alternativni navigace v ramci dokumentace.

% Zobrazit predchozi nebo dalsi stranku v ramci dokumentace
>
« Zobrazit nebo skryt navigaci
>
Zkopirovat NC-pfiklady do schranky
Dalsi informace: "Kopirovani NC-priklad( do schranky",
Stranka 37
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1.5.1 Hledat v TNCguide
Pomoci funkce Hledani vyhledavate zadané vyrazy v oteviené dokumentaci.
Funkci Hledani pouzivate takto:
> Zadejte fetézec znakd

Zadavaci policko se nachazi v zahlavi s titulky, vlevo od symbolu Home,
kterym prejdete na Uvodni stranku.

Hledani se spusti automaticky poté, co zadate napf. n€jaké pismeno.
Pokud chcete zadani smazat, pouzijte symbol X v zadavacim policku.

Ridici systém otevfe sloupecek s vysledky hledan.

Ridici systém oznaci nalezené misto také v oteviené strance s obsahem.
Volba nalezeného mista

Ridici systém otevie zvoleny obsah.

Ridici systém dale ukaze vysledky posledniho hledani.

Popf. zvolte alternativni misto nalezu

Popr. zadejte novy Fetézec znakl

vV VvV V VYV Vy

1.5.2  Kopirovani NC-prikladi do schranky
Pomoci funkce Kopirovani pfevezmete NC-priklad z dokumentace do NC-editoru.

Funkci Kopirovani pouzivate takto:
> Prejdéte k pozadovanému NC-prikladu
» Pokyny k pouzivani NC-programii rozbalit
» Pokyny k pouzivani NC-programii ¢ist a dodrzovat
Dalsi informace: "Pokyny k pouzivani NC-program’, Stranka 33

> Zkopirovat NC-pfiklad do schranky
I{ > Tlagitko zméni béhem kopirovani barvu.
> Schranka obsahuje veskery obsah kopirovaného NC-pfikladu.
> Vlozeni NC-prikladu do NC-programu
> Vlozeny obsah prizplsobte podle Pokyny k pouzivani

NC-programt
> Testovani NC-programu pomoci simulace
Dalsi informace: "Pracovni plocha Simulace', Stranka 549

1.6 Kontakt na redakci

Prejete si zménu nebo jste zjistili chybu?

Neustale se snazime o zlepSovani nasi dokumentace pro Vas. Pomozte nam pfitom
a sdélte nam prosim vase navrhy na zmeény na tuto e-mailovou adresu:
tnc-userdoc@heidenhain.de.
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2.1.1

2.1.2

40

TNC?7.

Kazdy fidici systém HEIDENHAIN vas podporuje programovanim s dialogem a
podrobnou simulaci. Pomoci TNC7 mUzZete programovat také s formulafi nebo
graficky, a tak rychle a spolehlivé dosahnout pozadovaného vysledku.

Volitelny software i volitelnd hardwarova rozsifeni umoznuiji flexibilné rozsifit rozsah
funkci a usnadnit pouzivani.

RozSifeni rozsahu funkci umoznuje napfiklad kromé frézovani a vrtani i soustruzeni a
brouseni.

Dalsi informace: "Programovani urcité technologie', Stranka 121

Snadnost ovladani se zvysuje napfiklad pouzitim dotykovych sond, ru¢nich kolecek
nebo 3D-mysi.

Dalsi informace: UZivatelska pfirucka Sefizovani a zpracovani

Definice

Zkratka Definice

TNC TNC je akronym pro CNC (computerized numerical control).
T (tip nebo touch) znamend moznost zadavat NC-programy
pfimo do fizeni stroje nebo je programovat graficky pomoci
gest.

7 Cislo vyrobku udava generaci fidiciho systému. Rozsah funkci

zavisi na aktivovaném volitelném softwaru.

Pouziti stroje v souladu s ucelem

Informace tykajici se zamysleného pouziti vas jako uzivatele podporuji pfi
bezpectném zachazeni s vyrobkem, napr. s obrabécim strojem.

Ridici systém neni komponenta stroje, ani to neni Uplny stroj. Tato pfirucka popisuje
pouzivani fidiciho systému. Pred pouzitim stroje, v€etné fidiciho systému, se pomoci
dokumentace vyrobce stroje informujte o bezpecnostnich aspektech, nezbytném
bezpecnostnim vybaveni a pozadavcich na kvalifikovany personal.

o HEIDENHAIN prodava Fidici systémy pro pouziti na frézkach, soustruzich
a obrabécich centrech, ktera maji az 24 os. Pokud se jako uZzivatel setkate
s odchylnou konstelaci, musite neprodlené kontaktovat provozovatele.

HEIDENHAIN pfispiva ke zvyseni vasi bezpecnosti a ochrané vasich vyrobkd mimo
jiné tim, Ze zohledruje zpétnou vazbu od zakaznikl. Vysledkem jsou napfiklad
Upravy funkci fidiciho systému a bezpecnostnich pokyn( v informacnich produktech.

o Prispivejte aktivné ke zvyseni bezpecnosti hlaSenim chybéjicich nebo
zavadéjicich informaci.
Dalsi informace: "Kontakt na redakci', Stranka 37

Predpokladané misto pouzivani

V souladu s normou DIN EN 50370-1 pro elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) je
fidici systém schvalen pro pouZiti v primyslovém prostredi.

O produktu | TNC7.
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Definice
Smeérnice Definice
DIN EN Tato norma se mimo jiné zabyva problematikou rusivého

50370-1:2006-02 vyzarovani a odolnosti obrabécich strojl proti rusen.

HEIDENHAIN | TNC7 | Uzivatelskd pFirucka Programovani a testovani | 01/2022 11



2.2

42

O produktu | Bezpe¢nostni pokyny

Bezpecnostni pokyny
Dbejte na vSechny bezpecnostni pokyny v této dokumentaci a v dokumentaci
vyrobce vaseho stroje!

Nasledujici bezpe¢nostni pokyny se vztahuji vyhradné na fidici systém jako na
samostatnou soucéast, nikoliv na konkrétni celkovy vyrobek, tj. obrabéci stroj.

@ Informuijte se ve vasi pfirucce ke strojil

Pred pouzitim stroje, v€etneé Fidiciho systému, se pomoci dokumentace
vyrobce stroje informujte o bezpecnostnich aspektech, nezbytném
bezpecnostnim vybaveni a pozadavcich na kvalifikovany personal.

Nasledujici pfehled uvadi vyluéné obecné platné bezpecnostni pokyny. V
nasledujicich kapitolach dodrzujte dalsi bezpecnostni pokyny, které ¢astetné zavisi
na konfiguraci.

o Aby byla zajisténa co nejvétsi bezpecnost, jsou na pfislusnych mistech
kapitol zopakovany vsechny bezpecnostni pokyny.

ANEBEZPECIi

Varovani, nebezpedéi pro uzivatele!

Kvili nezajisténym pfipojovacim zditkam, vadnym kabeldm a neodbornému

pouzivani vzdy vznika elektrické nebezpeci. Zapnutim stroje zacina riziko!

> Pristroje nechte pfipojovat nebo odpojovat pouze autorizovanym servisnim
personalem

> Pristroj zapinejte pouze s pfipojenym ruc¢nim koleCkem nebo zajisténou
pfipojnou zdifkou

ANEBEZPECI

Varovani, nebezpeci pro uzivatele!

U strojd a strojnich komponentd jsou vZzdy mechanicka rizika. Elektricka,
magneticka a elektromagneticka pole jsou obzvlasté nebezpetna pro osoby s
kardiostimulatorem a implantaty. Zapnutim stroje zacina riziko!

> Respektujte a dbejte na Prirucku ke stroji

» Dodrzujte a postupujte podle bezpecnostnich pokynd a bezpe¢nostnich
symbold

> Pouzivejte bezpecnostni zafizeni

Pozor riziko pro uzivatele!

Skodlivy software (viry, trojské koné&, malware nebo ¢ervy) mdze zménit datové
bloky i programy. Zmanipulované datové bloky, jakoz i software, mohou vést k
nepredvidatelnému chovani stroje.

» Pred pouzitim kontrolujte pamétova média na pfitomnost Skodlivého softwaru.
> Interni webovy prohlizeC spoustéjte vylu¢né v Sandboxu
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UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Ridici systém neprovadi zadnou automatickou kontrolu kolize mezi néstrojem
a obrobkem. V pfipadé chybného pfedpolohovani polohy nebo nedostatecné
vzdalenosti mezi slozkami, vznika béhem prejizdéni referenénich bodd os riziko
kolize!

> Sledujte pokyny na obrazovce

> Pred prejizdénim referen¢nich bodd najedte pfipadné bezpecnou polohu

» Pozor na mozné kolize

UPOZORNENI

Pozor nebezpeci kolize!

Rizeni pouziva ke korekci délky nastroje délku, definovanou v tabulce nastrojd.
Nespravné délky nastrojl také zpldsobuji nespravnou korekci délky nastroje. V
pfipadé nastrojl s délkou 0 a po TOOL CALL O fizeni neopravi délku nastroje a
nekontroluje kolizi. BEhem ndsledujiciho polohovani nastroje vznika riziko kolize!

» Nastroje definujte vzdy se skutec¢nou délkou (nejen rozdily)
> TOOL CALL 0 pouzijete vylucné k vyprazdnéni vietena

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

NC-programy vytvorené na starsich fidicich systémech mohou zpUsobit v

aktudlnim fidicim systému rdzné osové pohyby nebo chybova hldsenilBéhem

obrabéni vznika riziko kolize!

» Kontrola NC-programu a Usek( programu pomoci grafické simulace

» NC-program nebo ¢ast programu v rezimu Program/provoz po bloku testujte
peclivé

> VsSimnéte si nasledujicich znamych rozdild (nize uvedeny seznam muze byt
neuplny!)

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Funkce ODSTRANIT smaze soubor definitivné. Ridici systém neprovadi pred
smazanim zadné automatické zalohovani souboru, napf. do kose. Tim jsou
soubory nenavratné pryc.

» Dulezita data pravidelné zalohujte na externi disky

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Jestlize pfipojena USB zafizeni béhem pfenosu dat fadné neopojite, mizZe dojit k
poskozeni nebo ztraté dat!

» Pouzivejte rozhrani USB pouze k zdlohovani a pfenosdm, nikoliv k obrabéni a
zpracovani NC-programd.

» USB-zafizeni odpojte pomoci softtlacitka po ukonceni datového prenosu
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UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Ridici systém musi byt ukoncéen, aby se ukongily bézici procesy a uloZila data.
Okamzité vypnuti fizeni hlavnim vypinacem mdze v kazdém stavu fidiciho
systému vést ke ztraté dat!

> VZdy vypnéte fidici systém
» Hlavni vypina¢ vypinejte vyhradné podle pokynd na obrazovce

UPOZORNENI

Pozor nebezpedi kolize!

Pokud vyberete NC-blok za chodu programu pomoci funkce GOTO a poté spustite
NC-program, bude fizeni ignorovat vSechny dfive naprogramované NC-funkce,
napr. transformace. Tim vznikd béhem nasledujicich pojezdd riziko kolize!

> GOTO pouZivejte pouze pfi programovani a testovani NC-programd.

» Pri zpracovani NC-program( pouZivejte vyluéné Sken bloku
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2.3

2.3.1

Software

Tato uZivatelska pfirucka popisuje funkce pro sefizovani stroje a pro programovani a
zpracovani NC-program(l, které fidici systém nabizi pfi pIné funkénosti.

o Skutecny rozsah funkci zavisi mimo jiné na aktivovaném volitelném
softwaru.
Dalsi informace: "Volitelny software ", Stranka 45

V tabulce jsou uvedena &isla NC-softwaru, popsana v této uZivatelské pfirucce.

o Od verze NC-softwaru 16 spolec¢nost HEIDENHAIN zjednodusila schéma
verzi:

= Casové obdobi zvefejnéni uréuje Cislo verze.
® VSechny typy fidicich systém, vydané ve stejném obdobi, maji stejna
Cisla verzi.

= Cislo verze programovacich pracovist odpovida &islu verze
NC-softwaru.

Cislo NC-softwa- Produkt

ru

817620-16 TNC7

817621-16 TNC7 E

817625-16 TNC7 Programovaci pracovisté

@ Informujte se ve vasi prirucce ke stroji!
Tato UZivatelska pfirucka popisuje zakladni funkce Fidiciho systému.
Vyrobce stroje mlze funkce fidiciho systému na daném stroji pfizpUsobit,
rozsifit nebo omezit.

Pomoci navodu ke stroji zkontrolujte, zda vyrobce stroje upravil funkce
ridiciho systému.

Definice

Zkratka Definice

E Pismeno E znaci exportni verzi fizeni. V této verzi je volitelny
software #9 Rozsifené funkce Skupiny 2 omezen na 4osou
interpolaci.

Volitelny software

Volitelny software uréuje rozsah funkci fidiciho systému. Opéni funkce jsou strojné
a aplikacné specifické. Volitelny software nabizi moznost pfizpUsobit fidici systém
vasim individualnim potfebam.

MUzete zjistit, ktery volitelny software je ve vasem stroji aktivovany.

Dalsi informace: UZzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

Prehled a definice

TNC7 ma rlzny volitelny software, kde kazdy mUzZe byt povolen samostatné a také
nasledné vyrobcem stroje. Nasledujici prehled obsahuje pouze volitelny software,
ktery je pro vas jako uZivatele dllezity.
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V uzivatelské pfiruéce mizete podle ¢isel opci zjistit, zda je dana funkce
zahrnuta do standardni nabidky funkci.

Technicka prirucka obsahuje informace o dalsim volitelném softwaru,
podle vyrobce stroje.

Vsimnéte si, ze nékteré softwarové opce vyzaduji také hardwarova
rozsireni.
Dalsi informace: UZzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

Softwarova opce Definice a pouziti
Additional Axis (DalSi Pridavny regulacni obvod
osa) 5 Regula¢ni obvod je nutny pro kazdou osu nebo vieteno, které fizeni presunuje
(opce #0 az #7) na naprogramovanou pozadovanou hodnotu.
Dalsi regulani obvody potfebujete napf. pro odnimatelné a pohanéné naklapé-
ci stoly.
Advanced Function Sada 1 rozsirenych funkci
Set 1 o Tento volitelny software umoznuje na strojich s rotacnimi osami obrabét
(Sada 1 rozsifenych nékolik stran obrobku pfi jednom upnuti.

funkei — opce #8)

Volitelny software obsahuje napf. nasledujici funkce:

®  Naklopeni roviny obrabéni, napf. s PLANE SPATIAL
Dalsi informace: "PLANE SPATIAL", Stranka 253

®  Programovani obrysU na rozvinutém plasti valce, napf. pomoci Cyklu 27
VALCOVY PLAST
Dalsi informace: UZivatelska pfirucka Obrabéci cykly

B Programovani posuvu rotac¢nich os v mm/min pomoci M116

Dalsi informace: "Interpretace posuvu pro rota¢ni osy v mm/min pomoci
M116 (opce #8)", Stranka 421
®  3o0sova kruhova interpolace pfi naklopené roviné obrabéni
Se Skupinou 1 rozsifenych funkci snizujete naklady pfi sefizovani a zvysujete
presnost obrobku.

Advanced Function Sada 2 rozsirenych funkci

Set 2
(opce #9)

Tento volitelny software umoZzfiuje na strojich s rotacnimi osami obrabét
obrobky simultanné v 5 osach.

Volitelny software obsahuje napf. nasledujici funkce:

m TCPM (tool center point management): Automaticka aktualizace hlavnich os
béhem polohovani rotacni osy

Dalsi informace: "Kompenzace postaveni nastroje s FUNCTION TCPM
(opce #9)", Stranka 292
m  Zpracovani NC-programd s vektory, véetné opcni 3D-korekce nastroje

Dalsi informace: "3D-korekce nastroje (opce #9)", Stranka 313
= Ruéni pojizdéni osami v aktivnim obrobkovém souradném systému T-CS

® Primkova interpolace ve vice nez ¢tyfech osdch (u exportni verze max. Ctyfi
osy)
Se Skupinou 2 rozsifenych funkci mizete napf. vyrabét tvarované plochy.
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Softwarova opce

HEIDENHAIN DNC
(opce #18)

Definice a pouziti

HEIDENHAIN DNC

Tento volitelny software umoznuje externim aplikacim systému Windows
pfistupovat k datlim v Fidicim systému pomoci protokolu TCP/IP.

Mozné oblasti aplikace jsou napr:
= Pripojeni k nadfizenym systémim ERP nebo MES
®  Sbér strojnich a provoznich dat

HEIDENHAIN DNC potfebujete v souvislosti s externimi aplikacemi systému
Windows.

Dynamic Collision
Monitoring - DCM
(opce #40)

Dynamické monitorovani kolizi DCM

Tento volitelny software umoziuje vyrobci stroje definovat komponenty stroje
jako kolizni télesa. Ridici systém monitoruje definovana kolizni télesa pfi vSech
strojnich pohybech.

Volitelny software nabizi napr. nasledujici funkce:

= Automatické preruseni chodu programu v pfipadé hrozici kolize
® Varovani pfi rucnich pohybech os

= Monitorovani kolize béhem testovani programu

Pomoci DCM mzZete pfedchazet kolizim a vyhnout se tak dodateénym nakla-
dtim v disledku poskozeni majetku nebo stavl stroje.

Dalsi informace: UZivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

CAD-Import
(opce #42)

CAD Import

Tento volitelny software umozriuje vybirat polohy a obrysy ze soubord CAD a
prfenaset je do NC-programu.

Pomoci CAD Import snizite naklady na programovani a zabranite typickym
chybam, napf. nespravnému zadani hodnot. Navic pfispiva CAD Import k
bezpapirové vyrobé.

Dalsi informace: Uzivatelska pfirucka Sefizovani a zpracovani

Global Program
Settings
(opce #44)

Globalni nastaveni programu GPS

Tento volitelny software umoZznuje prokladani transformovanych soufadnic a
pohybl ruénim kole¢kem béhem chodu programu, beze zmény NC-programu.

Pomoci GPS mUzete pfizplsobit externé vytvorené NC-programy stroji a zvysit
flexibilitu pfi chodu programu.
Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

Adaptive Feed

r v

Adaptivni fizeni posuvu AFC

Control Tento volitelny software umoziuje automatickou regulaci posuvu v zavislosti
(opce #45) na aktudlnim zatizeni vietena. Rizeni zvy$uje rychlost posuvu, kdyz se zatizeni
snizuje, a snizuje rychlost posuvu, kdyz se zatizeni zvySuje.
Pomoci AFC mUzete zkratit dobu obrdbéni, aniz byste museli upravovat
NC-program, a zaroven zabranit poskozeni stroje v dlsledku pretizen.
Dalsi informace: UZzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani
KinematicsOpt KinematicsOpt
(opce #48) Tento volitelny software umoznuje kontrolovat a optimalizovat aktivni kinema-

tiku pomoci automatického snimani.

Pomoci KinematicsOpt mdze fizeni korigovat chyby polohovani v rotacnich
osach a zvysit tak presnost pri naklopeném a simultannim obrabéni. Opakova-
nymi méfenimi a korekcemi muize fidici systém v nékterych pfipadech kompen-
zovat odchylky souvisejici s teplotou.

Dalsi informace: UZivatelska prirucka Mefici cykly pro obrobky a nastroje
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Definice a pouziti

Turning Frézovaci soustruzeni

(opce #50) Tento volitelny software nabizi komplexni balik funkci specifickych pro soustru-
zeni na frézkach s oto¢nymi stoly.
Volitelny software nabizi napf. nasledujici funkce:
= Nastroje pro soustruzeni
® Soustruznické cykly a prvky obrysu, napfiklad odlehcovaci zapichy
B Automaticka kompenzace radiusu britu
Frézovaci soustruzeni umozriuje provadét frézovaci a soustruznické operace
pouze na jednom stroji, ¢imz se napfiklad vyrazné snizuje naro¢nost sefizova-
ni.
Dalsi informace: 'Soustruzeni (opce #50)", Stranka 123

KinematicsComp KinematicsComp

(opce #52) Tento volitelny software umoziuje kontrolovat a optimalizovat aktivni kinema-

tiku pomoci automatického snimani.

Pomoci KinematicsComp muZe fizeni korigovat chyby polohy a komponent v
prostoru, tzn. prostorové kompenzovat chyby rotacnich a hlavnich os. Korekce
jsou ve srovnani s KinematicsOpt (opce #48) jesté rozsahlejsi.

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Mérici cykly pro obrobky a nastroje

OPC UA NC Server
1az6

OPC UA NC Server
Diky OPC UA nabizi tento volitelny software standardizované rozhrani pro

(opce #56 az #61) externi pfistup k datdim a funkcim Fidiciho systému.
Mozné oblasti aplikace jsou napf:
® Pripojeni k nadfizenym systémim ERP nebo MES
®  Sbér strojnich a provoznich dat
Kazdy volitelny software umoznuje pfipojeni vzdy jednoho klienta. Vice paralel-
nich pfipojeni vyZaduje pouziti vice OPC UA NC-serverd.
Dalsi informace: UZzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani
4 Additional Axes 4 pridavné regulacni smycky
(opce #77) viz "Additional Axis (Dal3i osa)

(opce #0 az #7)"

8 Additional Axes
(opce #78)

8 pridavnych regulacnich smycek

viz "Additional Axis (DalSi osa)
(opce #0 az #7)"

3D-ToolComp
(opce #92)

3D-ToolComp pouze ve spojeni se Skupinou 2 rozsifenych funkci (opce #9)
Tento volitelny software umoZzniuje automaticky kompenzovat odchylky tvaru u
kulovych fréz a obrobkovych dotykovych systému pomoci korekéni tabulky.
Pomoci 3D-ToolComp mdZete napfiklad zvysit pfesnost obrobku ve spojeni' s
tvarovanymi plochami.

Dalsi informace: "3D-korekce radiusu v zavislosti na Uhlu zabéru (opce #92)",
Stranka 325
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Softwarova opce

Extended Tool
Management
(opce #93)

Definice a pouziti

Rozsifena sprava nastroji

Tento volitelny software rozsifuje spravu nastrojd o obé tabulky Seznam
obsazeni a Poradi nasaz.T.

Tabulky ukazuji nasledujici obsah:

= Seznam obsazeni zobrazuje pozadavky na nastroje zpracovavaného
NC-programu nebo palety

® Poradi nasaz.T ukazuje pofadi nastrojd zpracovavaného NC-programu
nebo palety

Dalsi informace: Uzivatelska pfirucka Sefizovani a zpracovani
Diky rozsitené spravé nastrojl mlzete vcas rozpoznat pozadavky na nastroje a
predejit tak preruseni béhem chodu programu.

Advanced Spindle
Interpolation
(opce #96)

Interpolujici vieteno

Tento volitelny software umozniuje interpolacni soustruzeni tim, ze fidici
systém sprahne vreteno nastroje s hlavnimi osami.

Volitelny software obsahuje nasledujici cykly:

®  Cyklus 291 PRIPOJ.INTERP.SOUST. pro jednoduché soustruzeni bez
obrysovych podprogram

® Cyklus 292 OBRYS.INTERP.SOUSTR. pro dokoncovani rotacné syme-
trickych obrys(

S interpolujicim vietenem mUzZete provadét soustruznické operace i na strojich
bez otoc¢ného stolu.

Dalsi informace: UZivatelska pfirucka Obrabéci cykly

Spindle Synchronism
(opce #131)

Synchronni chod vietena

Synchronizaci dvou nebo vice vieten umoznuje tento volitelny software napfi-
klad vyrobu ozubenych kol odvalovacim frézovanim.

Volitelny software obsahuje nasleduijici funkce:

®  Synchronni chod vietena pro specialni obrabéci operace, napf. polygonalni
obrazeni.

® Cyklus 880 ODVAL.FREZ.0ZUB. pouze ve spojeni s frézovacim
soustruzenim (opce #50)

Dalsi informace: UZivatelska prirucka Obrabéci cykly

Remote Desktop
Manager
(opce #133)

Remote Desktop Manager (Spravce vzdalené pracovni plochy)

Tento volitelny software umoznuje na fidicim systému zobrazovat a ovladat
externé pfipojené pocitacové jednotky.

Pomoci Spravce vzdalené plochy mizete napfiklad omezit cestovani mezi
nékolika pracovnimi stanicemi a zvysit tak efektivitu.

Dalsi informace: UZivatelska priru¢ka Sefizovani a zpracovani

Dynamic Collision
Monitoring - DCM

Dynamické monitorovani kolize DCM Verze 2
Tento volitelny software obsahuje vSechny funkce volitelného softwaru #40

(opce #140) Dynamické monitorovani kolize DCM.
Tento volitelny software navic umoznuje sledovani kolizi upinacich zafizeni
obrobku.
Dalsi informace: UZivatelska priru¢ka Sefizovani a zpracovani
Cross Talk Kompenzace osovych vazeb CTC
Compensation - CTC 5 timto volitelnym softwarem mdze vyrobce stroje napfiklad kompenzovat
(opce #141) odchylky souvisejici se zrychlenim nastroje, a tim zvysit pfesnost a dynamiku.
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Position Adaptive
Control
(opce #142)

O produktu | Software

Definice a pouziti

,~r

Adaptivni fizeni polohy PAC

S timto volitelnym softwarem mizZe vyrobce stroje napfiklad kompenzovat
odchylky souvisejici s polohou, a tim zvysit pfesnost a dynamiku.

Load Adaptive
Control
(opce #143)

Adaptivni fizeni zatizeni LAC

S timto volitelnym softwarem mdze vyrobce stroje napfiklad kompenzovat
odchylky nastroje, souvisejici se zatizenim, a tim zvySit pfesnost a dynamiku.

Motion Adaptive
Control
(opce #144)

s~

Adaptivni Fizeni pohybu MAC

S timto volitelnym softwarem mUze vyrobce stroje napfiklad kompenzovat
nastaveni stroje, souvisejici s rychlosti, a tim zvysit dynamiku.

Active Chatter
Control
(opce #145)

Aktivni potlaceni drn¢eni ACC

Tento volitelny software umoznuje redukovat tendenci k drnceni na strojich pfi
velkém ubéru materialu.

Pomoci ACC mUze fidici systém zlepsit kvalitu povrchu obrobku, zvysit Zivot-
nost nastroje a snizit zatizeni stroje. V zavislosti na typu stroje mizete zvysit
objem ubéru o 25 % a vice.

Dalsi informace: UZzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

Machine Vibration
Control
(opce #146)

Tlumeni vibraci strojia MVC

Tlumeni vibraci stroje ke zlepSeni povrchu obrobku pomoci funkei:
= AVD Active Vibration Damping (Aktivni tlumeni vibracf)

® FSC Frequency Shaping Control (Rizeni tvaru frekvence)

CAD Model Optimizer

(opce #152)

Optimalizace CAD-modelu

Pomoci tohoto volitelného softwaru mlzete napfiklad opravovat vadné soubo-
ry upinacich zafizeni a drzakd nastroji nebo polohovat soubory STL, vygenero-
vané ze simulace pro jinou obrabéci operaci.

Dalsi informace: UZivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

Batch Process
Manager
(opce #154)

Batch Process Manager (Spravce davkového zpracovani) BPM

Tento volitelny software umoznuje jednoduché planovani a zpracovani vice
vyrobnich zakazek.

Rozsitenim nebo kombinaci spravy palet a rozsitené sprévy nastrojd (opce
#93) nabizi BPM napr. tyto dodate¢né informace:

® Trvani obrabéni

= Dostupnost potfebnych nastrojd

®  Seznam dalSich ruénich zakrok(

= Vysledky testl pfifazenych NC-programd

Dalsi informace: "Pracovni plocha Seznam.zakazek", Stranka 570

Component Monito-

ring
(opce #155)

Monitorovani komponentt

Tento volitelny software umoznuje automatické monitorovani strojnich kompo-
nent, konfigurovanych vyrobcem stroje.

Monitorovanim komponent pomaha fizeni pfedchazet poskozeni stroje v
dUsledku pretizeni tim, Ze poskytuje varovani a chybova hlaseni.
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Softwarova opce

Grinding
(opce #156)

Definice a pouziti

Souradnicové brouseni

Tento volitelny software nabizi komplexni balik funkci specifickych pro brouse-
ni na frézkach.

Volitelny software nabizi napf. nasledujici funkce:

®  Specidlni brusné nastroje, véetné orovnavacich nastrojd

® Cykly pro vratny zdvih a orovnavani

Souradnicové brouseni umoznuje kompletni obrabéni pouze na jednom stroji, a
tim napriklad vyrazné snizuje naroky na sefizovani.

Dalsi informace: "Brouseni (opce #156)", Stranka 136

Gear Cutting
(opce #157)

Vyroba ozubenych kol

Tento volitelny software umoznuje vyrabét valcova nebo Sikma ozubena kola s
libovolnym uhlem.

Volitelny software obsahuje nasledujici cykly:

= Cyklus 285 DEFIN. PREVOD pro urceni geometrie ozubeni

® Cyklus 286 ODVAL.FREZOVANI

= Cyklus 287 GEAR SKIVING (ODVALOVACI OBRAZENI OZUBENEHO KOLA)

Vyroba ozuben/ rozsifuje funkéni spektrum frézek s otocnymi stoly i bez frézo-
vaciho soustruzeni (opce #50).

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Obrabéci cykly

Turning v2
(opce #158)

Frézovaci soustruzeni verze 2

Tento volitelny software obsahuje vSechny funkce volitelného softwaru #50
Frézovaci soustruzeni.

Navic nabizi tento volitelny software nasledujici rozsifené soustruznické
funkce:

® Cyklus 882 SIMULTANNI HRUBOVANI PRO SOUSTRUZ.

® Cyklus 883 SOUBEZNE DOKONCENI SOUSTRUZENIM

Diky rozsitenym funkcim soustruzeni mdzete nejen vyrabét obrobky s podfiz-
nutim, ale také napfiklad vyuzivat vétsi plochu Fezné desticky pfi obrabéni.
Dalsi informace: UZivatelska prirucka Obrabéci cykly

Optimized Contour
Milling
(opce #167)

Optimalizované obrabéni obrysu OCM

Tento volitelny software umozriuje vifivé frézovani jakychkoli uzavienych
nebo otevfenych kapes i ostrivka. Vifivé frézovani vyuziva cely bfit nastroje za
konstantnich feznych podminek.

Volitelny software obsahuje nasledujici cykly:
m Cyklus 271 OCM DATA OBRYSU
B Cyklus 272 OCM HRUBOVANI

= Cyklus 273 OCM DOKONCOVANI DNA a cyklus 274 OCM DOKONCOVANI
BOKU

m Cyklus 277 OCM SRAZENI

B Navic nabizi fidici systém OCM TVARY pro Casto pouzivané obrysy

Pomoci OCM mdzete zkratit dobu obrabéni a zaroven snizit opotfebeni nastro-
je.

Dalsi informace: UZivatelska pfirucka Obrabéci cykly
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O produktu | Software

Softwarova opce Definice a pouziti
Process Monitoring Monitorovani procesu
(opce #168) Monitorovani obrabéciho procesu zaloZené na referencich

Tento volitelny software monitoruje Useky obrabéni definovane fidicim syste-
mem, béhem chodu programu. Ridici systém porovnava zmeény v souvislosti s
nastrojovym vietenem nebo nastroj s hodnotami referenéniho obrabéni.

Dalsi informace: UZivatelska pfiruc¢ka Sefizovani a zpracovani

Feature Content Level

Nové funkce nebo rozsitfeni funkci fidiciho softwaru Ize chranit bud pomoci
volitelného softwaru, nebo pomoci Feature Content Levels (Vyvojova verze).
Pokud zakoupite novy fidici systém, ziskate nejvyssi mozny stav FCL s
nainstalovanou verzi softwaru. Nasledna aktualizace softwaru, napf. béhem
servisniho pozadavku, nezvysi verzi FCL automaticky.

o V soucasné dobé nejsou prostrednictvim Feature Content Level chranény
zadne funkce. Pokud budou funkce v budoucnu chranény, najdete
oznaceni FCL n v uzivatelské pfirucce. Cislo n udava cislo verze FCL.

Upozornéni ohledné licence a pouzivani

Open-Source-Software

Ridici software obsahuje Open-Source software, jehoZ pouziti je podminéno
specialnimi licenénimi podminkami. Tyto podminky pouziti plati pfednostné.

Liceneni podminky naleznete v fidicim systému takto:

@ > Zvolte reZim Domua
» Zvolte aplikaci Nastaveni
> Zvolte kartu Operacni systém
@ » Dvakrat tuknéte nebo kliknéte na O HeROSu
° > Rizeni otevfe okno HEROS Licence Viewer.

OPC UA

Software fidiciho systému obsahuje binarni knihovny, pro které plati také a
predevsim podminky pouziti dohodnuté mezi fy HEIDENHAIN a Softing Industrial
Automation GmbH.

Chovani fidiciho systému Ize ovlivnit pomoci OPC UA NC-serveru (opce #56 - #61)
jakoz i HEIDENHAIN DNC (opce #18). Pred pouzitim téchto rozhrani ve vyrobé je
tfeba provést zkousky systému, aby se vylougil vyskyt chybnych funkci nebo poklesu
vykonu fidiciho systému. Za provedeni téchto testd odpovida tvlrce softwarového
produktu, ktery tato komunikacni rozhrani pouziva.

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

Hardware

Tato UZivatelska pfirucka popisuje funkce pro sefizovani a obsluhu stroje, které
primarné zavisi na nainstalovaném softwaru.

Dalsi informace: "Software’, Stranka 45

Skutecny rozsah funkci zavisi jesté na hardwarovych rozsifenich a na aktivovaném
volitelném (opc&nim) softwaru.
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2.4.1  Obrazovka (Dotykova obrazovka)

BF 360

TNC7 se dodava s 24" dotykovou obrazovkou.

Ridici systém mizete ovlddat gesty na dotykové obrazovce i ovlddacimi prvky
kldvesnice.

Dalsi informace: "VSeobecna gesta pro dotykovou obrazovku', Stranka 65
Dalsi informace: "Ovladaci prvky klavesnice", Stranka 65
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Ovladani a cisténi

@ Ovladani dotykovych obrazovek pri elektrostatickém nabiti
Dotykové obrazovky jsou zalozeny na kapacitnim principu, ktery je ¢ini
citlivymi na elektrostatické naboje od obsluhujiciho personalu.

To se fesSi odvodem statického naboje pres dotyk kovovych, uzemnénych
predmétl. Jednim z feseni jsou odévy ESD.

Kapacitni senzory zjisti dotyk, jakmile se lidsky prst dotkne dotykové obrazovky.
Dotykovou obrazovku miZete ovladat i se Spinavyma rukama, pokud dotykové
senzory detekuji odpor kliZze. Zatimco kapaliny v malém mnoZstvi nezplsobuji Zadné
poruchy, vétsi mnozstvi kapaliny m(ze vyvolat chybové zadan.

o Zabrante zaspinéni pouzitim pracovnich rukavic. Specialni pracovni
rukavice pro dotykovou obrazovkou maiji v pryzovém materialu ionty
kovu, které prenaseji odpor pokozky na disple;j.

Zachovejte funkénost dotykové obrazovky pouzivanim pouze nasledujicich Cisticich
prostredkl:

= Cisti¢ na sklo
B Pénici Cisti¢ na obrazovky
B Mirny Cistici prostiedek

o Nestrikejte Cistici prostfedek pfimo na obrazovkuy, ale navihcete s nim
pouze Cistici hadr.

Pred Cisténim obrazovky vypnéte Fidici systém. Pripadné mUzete také pouzit rezim
pro Cisténi obrazovky.
Dalsi informace: UZivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

o Predejdéte poskozeni dotykové obrazovky tim, ze nebudete pouzivat
nasledujici istici prostfedky nebo pomdacky:
®  Agresivni rozpoustédla
B Abrasivni Cistice
® Tlakovy vzduch
® ParniCistic
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24.2

Klavesnice
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TNC7 se dodava s rznymi kldvesnicemi.

Ridici systém muzete ovladat gesty na dotykové obrazovce i ovladacimi prvky
klavesnice.

Dalsi informace: "VSeobecna gesta pro dotykovou obrazovku', Stranka 65
Dalsi informace: "Ovladaci prvky klavesnice", Stranka 65

@ Informuijte se ve vasi pfirucce ke strojil

Nékteri vyrobci strojl nepouzivaji standardni ovladaci panel od firmy
HEIDENHAIN.

ke stroji.

Klavesy, jako napf. NC-Start nebo NC-Stop, jsou popsany ve vasi Pfirucce
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0 Zabrante zaspinéni pouzitim pracovnich rukavic.

Zachovejte funkénost klavesnice pouzivanim pouze Cisticich prostfedkd s uréenymi
aniontovymi nebo neiontovymi povrchové aktivnimi latkami.

o Nestfikejte Cistici prostfedek pfimo na klavesnici, ale navihcete s nim
pouze vhodny Cistici hadr.

Pred cCisténim klavesnice vypnéte fidici systém.

o Predejdéte poskozeni klavesnice tim, ze nebudete pouzivat nasledujici
Cisticl prostfedky nebo pomdacky:
B Agresivni rozpoustédla
®  Abrasivni Cistice
m  Tlakovy vzduch
B Parni Cistic¢

0 Trackball nepotiebuje zadnou pravidelnou udrzbu. Cisténi je nutné az po
ztraté funkce.

Pokud jednotka klavesnice obsahuje trackball, postupujte pri Cisténi nasledovné:
Vypnéte fidici systém

Otocte stahovaci krouzek o 100° proti sméru hodinovych rucicek.
Odnimatelny stahovaci krouzek se po otoceni vysune z jednotky klavesnice.
Odstrarite odnimatelny stahovaci krouzek

Odeberte kouli

Peclivé odstrante z dutiny pisek, hobliny a prach.

vV v Vv vVvyywy

0 Skrabance v dutiné mohou zhorsit nebo znemoznit funkénost.

> Na Cisty hadfik, ktery nepousti vlakna, naneste malé mnozstvi Cisticiho
prostfedku na bazi izopropanolu a alkoholu.

0 Dbejte na upozornéni ohledné Gisticich prostredkd.

> Opatrné vytirejte dutinu hadrikem, az zmizi viditelné Smouhy nebo skvrny.
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Vymeéna krytek klaves

Pokud potrebujete vymeénit krytky klaves klavesnice, mlzete se obratit na fu
HEIDENHAIN nebo na vyrobce stroje.

@ Klavesnice musi byt plné osazena, jinak neni zaruCen stupen ochrany
P54,

Krytky klaves vyménite takto:

» Zasunte stahovaci nastroj

az chapadla zaskoci.

(ID 1325134-01) pres krytky klavesy,

Pokud klavesu stisknete,
mUZete stahovaci nastroj
snadnéji nasadit.

> Stahnéte krytku klavesy

» Nasadte krytku klavesy na tésnéni a
pevné ji pfitlacte

Tésnéni nesmi byt
poskozené, jinak neni

zarucen stupen ochrany
IP54.

» Zkontrolujte usazeni a funkci
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O produktu | Oblasti rozhrani fidiciho systému

Oblasti rozhrani ridiciho systému

< Ruéni

™ Rutni operace

£ Pobony Jmen. poloha (NOML) ¥ | O %
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Rozhrani fidiciho systému v aplikaci Ruéni operace

Rozhrani fidiciho systému zobrazuje nasledujici oblasti:

T TNC-panel

B Zpét
Tuto funkci pouZijte k navigaci zpét v historii aplikaci od zapnuti fidiciho
systému.

B Provozni rezimy
Dalsi informace: "Prehled provoznich rezim(", Stranka 59

® Prehled stavu
Dalsi informace: UZivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

B Kalkulator

Dalsi informace: "Kalkulator", Stranka 544
= Kl|avesnice na obrazovce

Dalsi informace: "Klavesnice na obrazovce fidiciho panelu", Stranka 528
B Nastaveni
V nastaveni si mlzete vybrat rlizné preddefinované nahledy na rozhrani
ridiciho systému.
B Datum a Cas
2 Informacéni panel
m  Aktivni provozni rezim
B Menu upozornéni
Dalsi informace: UZivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani
= Symboly
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3 Panel aplikaci
m Zalozka otevienych aplikaci
B Menu volby pracovni plochy

Pomoci menu volby miZete definovat, které pracovni plochy jsou v aktivni
aplikaci otevrené.

4 Pracovni plochy

Dalsi informace: "Pracovni plochy", Stranka 61
5 Panel vyrobce stroje

Panel vyrobce stroje konfiguruje vyrobce stroje.
6 Panel funkci

= Menu volby tlacitek

Pomoci menu voleb mazete definovat, ktera tlacitka ukaze fidici systém na
panelu funkei.

= Tlacitko
Pomoci tlacitek aktivujete jednotlivé funkce fidiciho systému.

2.6 Prehled provoznich rezimi

Ridici systém nabizi nasledujici provozni rezimy:

Symboly Provozni rezimy Dalsi informace

@ Rezim Doml nabizi nasledujici aplikace:
m Aplikace Start/Login
Ridici systém je pfi startu v aplikaci Start/Login.

= Aplikace Nastaveni Viz Uzivatelska prirucka Sefizo-
vani a zpracovani

= Aplikace Napovéda

m Aplikace pro strojni parametry Viz UzZivatelska pfirucka Sefizo-
vani a zpracovani

= V rezimu Soubory fidici systém ukazuje diskové Stranka 330
jednotky, slozky a soubory. MZete napf. vytvorit
nebo smazat slozky nebo soubory a pfipojit jednotky.

= V rezimu Tabulky mUZete otevirat a pfip. editovat Stranka 584
rlizné tabulky fidiciho systému.

F@ V rezimu Editor mate nasledujici moznosti: Stranka 104
® Priprava, editace a simulace NC-programdl.
= Vytvarfeni a editovani obrys(
B Vytvareni a editace tabulek palet

dﬂ, Rezim Ruéni obsahuje nasledujici aplikace:

= Aplikace Ruéni operace Viz UzZivatelska prirucka Sefizo-
vani a zpracovani

m Aplikace MDI Viz UzZivatelska prirucka Sefizo-
vani a zpracovani

®  Aplikace Setup Viz Uzivatelska prirucka Sefizo-
vani a zpracovani

® Aplikace Najezd referenc.bodu Viz Uzivatelska prirucka Sefizo-

vani a zpracovani
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Symboly Provozni rezimy Dalsi informace

3 Pomoci provozniho rezimu Béh programu zhotovu- Viz Uzivatelska prirucka Sefizo-
jete obrobky postupem, kde fidici systém zpracovava vani a zpracovani
napf. NC-programy plynule, nebo blok po bloku.

Tabulky palet zpracovavate rovnéz v tomto provoz-

nim rezimu.
V aplikaci Odjeti mUzZete nastrojem odjet, napf. po Viz Uzivatelska prirucka Sefizo-
vypadku napéti. vani a zpracovani

Pokud vyrobce stroje definoval Embedded Workspa-  Viz UZivatelska prirucka Sefizo-

ce, tak miZete s timto reZimem otevfit zobrazeni na vani a zpracovani
celou obrazovku. Nazev provozniho rezimu definuje
vyrobce stroje.

Informujte se ve vasi pfirucce ke strojil

L] V provoznim rezimu Stroj si miZe vyrobce stroje
definovat vlastni funkce, napf. diagnostické funkce
vietena a os nebo aplikace.

Informuijte se ve vasi pfirucce ke strojil
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2.7 Pracovni plochy

2.7.1  Ovladaci prvky v Pracovnich plochach

& Ruéni/MDI
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Ridici systém v aplikaci MDI se tfemi otevfenymi pracovnimi plochami
Ridici systém ukazuje nasledujici ovladaci prvky:

1 Chapac (rucka)
Pomoci chapace v zahlavi s titulkem mdzete ménit polohu pracovnich ploch.
MUzZete také usporadat dvé pracovni plochy pod sebou.

2 Zahlavi s titulkem

V zahlavi zobrazuje fidici systém listu s nazvem pracovni plochy a v zavislosti
na této oblasti rizné symboly nebo nastaveni.

3 Menu voleb pracovnich ploch

Jednotlivé pracovni plochy otevirdte pfes menu voleb pracovnich ploch v
panelu aplikaci. Dostupné pracovni plochy zavisi na aktivni aplikaci.

4 QOddélovac

Pomoci oddélovace mezi dvéma pracovnimi plochami mdzete ménit velikost
téchto ploch.

5 Panel akei

Na panelu akci ukazuje fidici systém mozné volby pro aktualni dialog, napr.
NC-funkce.
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Symboly v pracovnich plochach

O produktu | Pracovni plochy

Kdyz je oteviena vice nez jedna pracovni plocha, obsahuje zahlavi s titulkem

nasledujici symboly:

Symbol Funkce

O Maximalizovat pracovni plochu
w ZmenS§it pracovni plochu

X Zavfit pracovni plochu

Kdyz pracovni plochu maximalizujete, zobrazi fidici systém pracovni plochu pres
celou velikost aplikace. Pokud pracovni plochu znovu zmensSite, budou vSechny

ostatni pracovni plochy zase na své predchozi pozici.

Prehled pracovnich ploch
Ridici systém nabizi nasledujici pracovni plochy:

Pracovni plocha

Funkce snimani

Na pracovni ploSe Funkce snimani miZete nastavit vztazné
body na obrobku, urtit a kompenzovat Sikmou polohu obrob-
ku a rotaci. M(zete kalibrovat dotykovou sondu, méfit nastroje
nebo sefizovat upinadla.

Dalsi informace

Viz UzZivatelska
pfirucka Sefizo-
vani a zpracova-
ni

Seznam.zakazek

Na pracovni ploSe Seznam.zakazek m(zete upravovat a
zpracovavat tabulky palet

Stranka 570

Otevrit soubor

V pracovni oblasti Otevrit soubor miZete napr. vybirat nebo
vytvaret soubory.

Stranka 339

Tvar pro tabulky

V pracovni ploSe Tvar zobrazuje fidici systém cely obsah vybra-
ného radku tabulky. V zavislosti na tabulce mUZete zpracovavat
hodnoty ve formulari.

Stranka 589

Tvar pro palety

Na pracovni ploSe Tvar zobrazuje fidici systém obsah tabulky
palet pro vybrané radky.

Stranka 577

Odjeti
V pracovni plose Odjeti mizete odjet s nastrojem po vypadku
proudu.

Viz UZivatelska
pfirucka Sefizo-
vani a zpracova-
ni

GPS (opce #44)

V pracovni ploSe GPS muzete definovat vybrané transformace
a nastaveni beze zmény NC-programui.

Viz Uzivatelska
prirucka Sefizo-
vani a zpracova-
ni

Nabidka na plose

V pracovni ploSe Nabidka na plose zobrazuje fidici systém
zvolené funkce fizeni a HEROSu.

Stranka 72
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Pracovni plocha Dalsi informace

Napovéda Stranka 526

V pracovni plose Napovéda zobrazuje fidici systém obrazek
napovedy pro aktualni prvek syntaxe NC-funkce nebo integro-
vanou napovedu k produktu TNCguide.

kontura Stranka 507

V pracovni plose kontura mUzete kreslit 2D-skicu s ¢arami a
kruhovymi oblouky a pouzit ji ke generovani obrysu v Klartex-
tu (programovani s dialogem). Mimoto mUzete také importo-
vat ¢asti programu s obrysy z NC-programu do pracovni plochy
Obrys a graficky je upravovat.

List Viz Uzivatelska

Na pracovni ploSe List zobrazuje Fidici systém strukturu stroj- pF’er,Jéka SeFizoj

nich parametrd, které mizZete dle potfeby editovat. vania zpracova-
ni

Polohy Viz Uzivatelska

Na pracovni ploSe Polohy zobrazuije fidici systém informace o pF’irL,Jéka SeFizoj

stavu réznych funkci fizeni a jejich aktualni osové polohy. vania zpracova-
ni

Hledat Stranka 106

V pracovni plose Hledat zobrazi fidici systém NC-program.

RDP (opce #133) Viz UZivatelska

Pokud vyrobce stroje definoval Embedded Workspace, tak prirucka Sefizo-

miZete ukdzat obrazovku externiho pocitace na fidicim systé- ~ vania zpracova-

mu a ovladat jej. ni

Vyrobce stroje mlze zménit nazev pracovni plochy. Informujte
se ve vasi prirucce ke stroji!

Rychly vybér Stranka 339

V pracovni oblasti Rychly vybér otevrete existujici tabulku
nebo vytvorite soubor, napf. NC-program.

Simulace Stranka 549

Na pracovni ploSe Simulace zobrazuje fidici systém v zavislos-
ti na provoznim rezimu simulované nebo aktualni pojezdové
pohyby stroje.

Stav simulace

V pracovni ploSe Stav simulace zobrazuje fidici systém data
zalozena na simulaci NC-programu.

Start/Login Stranka 76

Na pracovni ploSe Start/Login zobrazuje ridici systém kroky pfi
prabéhu startu.

Status

V pracovni ploSe Status zobrazuje fidici systém stav nebo
hodnoty jednotlivych funkei.

Tabulka Stranka 585
V pracovni plose Tabulka zobrazuje fidici systém obsah tabul-

ky. U nékterych tabulek Fizeni zobrazuje vlevo sloupec s filtry a

vyhledavaci funkei.
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Pracovni plocha

Tabulka pro strojni parametry

Na pracovni plose Tabulka zobrazuje fidici systém strojni
parametry, které mazete dle potfeby editovat.

O produktu | Pracovni plochy

Dalsi informace

Viz UZivatelska
pfirucka Sefizo-
vani a zpracova-
ni

Klavesnice

Na pracovni ploSe Klavesnice mUzete zaddvat a prochazet
NC-funkce, pismena a ¢islice.

Stranka 528

Prehled

Ridici systém zobrazuje v pracovni plose PFehled informace o
stavu jednotlivych funkci Funkéni bezpecnosti FS.

Viz UZivatelska
pfirucka Sefizo-
vani a zpracova-
ni

Monitorovani

V pracovni ploSe Monitorovani procesu vizualizuje fidicf
systém proces obrabéni béhem chodu programu. V zavislos-
ti na procesu muzete aktivovat rdzné ulohy monitorovani. Dle
potreby mlZete provadét Upravy téchto uloh.
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2.8 Ovladaci prvky

2.8.1 Vseobecna gesta pro dotykovou obrazovku

Obrazovka fidiciho systému podporuje nékolik dotykd najednou (Multi-Touch). Ridici
systém rozpoznava rozdilna gesta, i s nékolika prsty najednou.

MUZete pouzivat nasledujici gesta:

Symbol  Gesto Vyznam
Tuknuti Kratky dotyk na obrazovce
Dvoji tuknuti Dvojity kratky dotyk na obrazovce
Drzeni DelSi dotyk na obrazovce

0 Pokud budete drZet kontakt
stale, fidici systém se
automaticky odpoji asi po
10 sekundach. Proto neni
mozné zadné trvalé stisknuti.

Prejeti Plynuly pohyb pres obrazovku

Potazeni Pohyb pres obrazovku, kde je jasné
definovan vychozi bod

Potazeni dvéma prsty Paralelni pohyb dvou prstl pfes obrazov-
ku, kde je jasné definovan vychozi bod

Roztazeni Pohyb dvou prstl od sebe

Stazeni Pohyb dvou prstl k sobé

2.8.2 Ovladaci prvky klavesnice
Pouziti
TNC7 ovladate primarné pomoci dotykové obrazovky, napf. prostfednictvim gest.
Dalsi informace: "V3eobecna gesta pro dotykovou obrazovku', Stranka 65
Klavesnice fidiciho systému nabizi navic mezi jinym tlacitka, ktera umozniuji
alternativni sekvence ovladani.

Popis funkce
Nasledujici tabulky obsahuji ovladaci prvky klavesnice.
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Oblast znakové klavesnice

Klavesa Funkce
[ A ] [ B ] [ C ] Zadani textu, napf. nazvu soubord
SHIFT + Velké Q

o]

Pri otevieném NC-programu v provoznim rezimu Editor
zaddte rovnici Q-parametrl nebo v provoznim rezimu Ruéni
otevrete okno Seznam Q parametri

Dalsi informace: "Okno Seznam Q parametr(", Stranka 450

Esc Zavieni okna a mistni nabidky

T Vytvoreni snimku obrazovky

Levé tlacitko DIADUR
Otevreni Nabidka HEROS

Otevreni mistni nabidky v Klartext editor

o 8| =

Oblast pomticek pro ovladani

Klavesa Funkce
PoM Otevfit pracovni plochu Otevfit soubor v rezimech Editor a
Béh programu

Dalsi informace: "Pracovni plocha Otevfit soubor”,
Stranka 339

g

Aktivuje posledni tlacitko

5| [o]

Otevreni a zavieni menu upozornéni

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracova-
ni

S Otevreni a zavreni kalkulatoru
Dalsi informace: "Kalkulator", Stranka 544

H

Otevreni aplikace Nastaveni

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracova-
ni

HELP Otevreni népovédy

Dalsi informace: "Uzivatelska prirucka jako integrovana
napovéda k produktu TNCguide", Stranka 34
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Oblast druhti provozu

o U TNC7 jsou rezimy provozu fidiciho systému rozdélené jinak nez u
TNC 640. Kvali kompatibilité a snadnému ovladani z(stavaji kldvesy na
klavesnici stejné. VSimnéte si, Ze nékteré klavesy jiz nevyvolavaji zménu
provozniho rezimu, ale aktivuji napfiklad prepinac.

Funkce

Otevre aplikaci Ruéni operace v rezimu Rucni

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracova-
ni

Aktivovani a deaktivovani elektronického ruéniho kolecka v
rezimu Ruéni

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracova-
ni

2
= o
<
(0]
[72]
1]

Otevre kartu Sprava nastroja v rezimu Tabulky

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracova-
ni

4]

Otevre aplikaci MDI v rezimu Rucni

Dalsi informace: Uzivatelska pfirucka Sefizovani a zpracova-
ni

e

Otevie Béh programu v rezimu Blok po bloku

Dalsi informace: UZivatelska pfirucka Sefizovani a zpracova-
ni

Ll

Otevie Béh programu

Dalsi informace: UzZivatelska prirucka Sefizovani a zpracova-
ni

Y|

Otevre rezim Editor
Dalsi informace: "Rezim Editor", Stranka 104

]

Pri otevieném NC-programu otevie pomocné pracovni okno
Simulace v rezimu Editor

Dalsi informace: "Pracovni plocha Simulace', Stranka 549

Yl
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Oblast NC-dialogu

o Nésledujici funkce plati pro provozni rezim Editor a aplikaci MDI.

Klavesa Funkce

APPR V okné Vlozit NC funkci otevre slozku Obrys drahy pro
vybér funkce najezdu nebo odjezdu

Dalsi informace: "Najezd a opusténi obrysu’, Stranka 195

O
m|
|

Otevre pracovni plochu kontura, napf. k nakresleni frézované-
ho obrysu

Pouze v rezimu Editor
Dalsi informace: "Grafické programovani', Stranka 507

2

Programovani zkoseni
Dalsi informace: "ZkoseniCHF", Stranka 176

(e}
I
I

Programovani pfimky
Dalsi informace: "Primka L", Stranka 175

N

R p Programovani kruhové drahy se zadanim poloméru
Dalsi informace: "Kruhova draha CR", Stranka 179
D ¢ Programovani zaobleni

Dalsi informace: "Zaobleni RND", Stranka 177

Kruhova draha s tangencialnim napojenim na predchazejici
prvek obrysu

Dalsi informace: "Kruhova draha CT", Stranka 181

N

Programovani strfedu kruznice nebo polu
Dalsi informace: "Stfed kruznice CC", Stranka 178

Programovani kruhové drahy ve vztahu ke stfedu kruznice
Dalsi informace: "Kruhova dréaha C ", Stranka 178

V oknéVlozit NC funkci otevre slozku Setup (Nastaveni) pro
vybér cyklu dotykové sondy

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Méfici cykly pro obrob-
ky a nastroje

=
33 o o]
as|| I\

mI +

creL V okné Vlozit NC funkci otevre slozku Cykly pro vybér cyklu
Dalsi informace: Uzivatelska pfirucka Obrabéci cykly

oxe V okné Vlozit NC funkci otevre slozku Vyvolat cyklus pro
vyvolani obrabéciho cyklu

Dalsi informace: UZivatelska prirucka Obrabéci cykly

B =

Programovani znacky skoku

Dalsi informace: "Definovani Label s LBL SET", Stréanka 208
Vyvolani podprogramu nebo programovani opakovani ¢asti

programu

Dalsi informace: "Vyvolani Label s CALL LBL", Stranka 209
Programovani zastaveni programu

Dalsi informace: "STOP programovani’, Stranka 408
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Klavesa

TOOL
DEF

Funkce

Predvolba nastroje v NC-programu

Dalsi informace: 'Predvolba nastroje s TOOL DEF",
Stranka 165

TOOL
CALL

Vyvoldni dat nastrojd v NC-programu

Dalsi informace: "Vyvolani nastroje s TOOL CALL",
Stranka 159

SPEC
FCT

V okné Vlozit NC funkci otevie slozku Specialni funkce,
napr. pro dodatecné programovani polotovaru

PGM
CALL

V okné Vlozit NC funkci otevre slozku Vybér, napf. pro
vyvolani externiho NC-programu

Oblast zadavani os a hodnot

<]

Funkce

Zvolit osy v rezimu Ruéni nebo je zadat v rezimu Editor

Zadani ¢isel, napf. hodnot souradnic

2

X | o

<

®

n

. . o

Vlozeni znaku pro oddéleni desetinnych mist béhem zadavani

3

Zména znaménka zadavané hodnoty

Smazani hodnot béhem zadavani

Otevreni indikace polohy prehledu stavu pro kopirovani
osovych hodnot

Otevreni slozky FN v rezimu Editor v okné Vlozit NC funkci.

Zrudeni zadani nebo smazani hlaseni

Smazani NC-bloku nebo preruseni dialogu béhem programo-
vani

2B E8E

Tz
25

Preskoceni nebo odebrani volitelnych prvkd syntaxe béhem
programovani

Potvrdit zadani a pokracovat v dialozich

Ukoncit zadavani, napr. uzavrit NC-blok

Pfechod mezi zadavanim poldrnich a kartézskych soufadnic

BE

Prechod mezi zadavanim pfirlistkovych a absolutnich sourad-
nic
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Oblast navigace

Klave-
sa

O produktu | Ovladaci prvky

Funkce

Polohovani kurzoru

GOTO
m]

B Umistit kurzor podle ¢isla NC-bloku
m  QOtevieni nabidky béhem editace

HOME

Prechod na prvni fradek NC-programu nebo na prvni sloupec
tabulky

N

Prechod na posledni radek NC-programu nebo na posledni
sloupec tabulky

PG UP

V NC-programu nebo v tabulce pfechazet po strankach
nahoru

PG DN

V NC-programu nebo v tabulce pfechazet po strankdch doll

.

Oznacit aktivni aplikaci pro pfechazeni mezi aplikacemi

Potenciometr

Potencio-
metr

Prechazeni mezi oblastmi aplikace

Funkce

ZvétSeni a zmenseni posuvu
Dalsi informace: "Posuv F', Stranka 164

Zvyseni a snizeni otacek vietena
Dalsi informace: "Otacky vretena S", Stranka 163
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2.8.3  Symboly rozhrani fidiciho systému

Prehled symbolt pro riizné provozni rezimy

Tento prehled obsahuje symboly, které Ize dosahnout ve vSech provoznich rezimech
nebo je Ize pouzit v nékolika rezimech.

Specifické symboly pro jednotlivé pracovni plochy jsou popsany v pfislusnych
mistech.

Symbol nebo Funkce
klavesova zkrat-
ka

Zpét

Zvolit rezim Domu

Zvolit rezim Soubory

Zvolit rezim Tabulky

Zvolit rezim Editor

Zvolit rezim Ruéni

Zvolit rezim Béh programu

Zvolit rezim Machine

Otevreni a zavreni kalkulatoru

Otevreni a zavieni klavesnice na obrazovce

Otevreni a zavieni nastaveni

z&ﬁml&@é@ﬂﬂ]ﬁ@’]‘

® Bila: Rozbalit panel fidiciho systému nebo vyrobce stroje

m  Zelend: Sbalit nebo Zpatky panel fidiciho systému nebo
vyrobce stroje

m Sediva: Potvrzeni hlaseni

Pridat

Otevrit soubor

Uzavrit

Maximalizovat pracovni plochu

Zmensit pracovni plochu

| &) O X|3F|+

= Cerna: Pfidat do Oblibenych (Favoriten)
= 7luté: Odstranit z Oblibenych

Ulozit

(g}
—
)

L+S
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Symbol nebo Funkce

klavesova zkrat-

ka

@ Ulozit jako
Q Hledat

CTRL+F

I-—D Kopirovat

CTRL+C

If] Viozit

CTRL+V

&

Otevreni nastaveni

I()

CTRL+Z

Vratit posledni akci

(N

CTRL+Y

Znovu obnovit akci

= A

Otevfit menu voleb

A

Pracovni plocha Nabidka na plose

Pouziti

Otevfit menu upozornéni

V pracovni ploSe Nabidka na ploSe zobrazuije fidici systém zvolené funkce fizeni a

HEROSu.
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Popis funkce

Pracovni plocha Nabidka na plose obsahuje nasledujici oblasti:

= Rizeni
V této oblasti mlzete otevirat provozni rezimy nebo aplikace.
Dalsi informace: 'Prehled provoznich rezimd", Stranka 59
Dalsi informace: "Pfehled pracovnich ploch’, Stranka 62

= Nastroje

V této oblasti mlzete otevirat nékteré Tools (Nastroje) operacniho systému
HEROS.

Dalsi informace: UZivatelska pfirucka Sefizovani a zpracovani
= Napovéda
V této oblasti miZete otevirat Skolici videa nebo TNCguide.
® Oblibené
V této oblasti najdete vase zvolené oblibené polozky.
Dalsi informace: "Pridani a odstranéni oblibenych polozek', Stranka 74

V zéhlavi s titulkem mUzete pomoci textového hledani vyhledat libovolnou
posloupnost znakd.

E Desktop menu Search Q o x
Programming Help 2
O
If:é Files g []
Edi ® Tutorials Manual
Lastfiles
Set Up >
Tools >
3 >
Ly W@ (= |
Web Browser Screenshot Gnumeric
Setup Tool management l E l D l
Xarchiver Document Viewer Terminal
Automatic
-p
Program Run

Pracovni plocha Nabidka na plose
Pracovni plocha Nabidka na plose je k dispozici v aplikaci Start/Login.

Zobrazit nebo skryt oblast

Oblast na pracovni ploSe Nabidka na plose zobrazite takto:

» Podrzte nebo kliknéte pravym tlacitkem kdekoli v pracovni plose
> Ridici systém zobrazi v kazdé oblasti symbol plus nebo minus.
> Zvolte symbol plus

> Ridici systém zobrazi danou oblast.

o Pomoci symbolu minus miZete oblast skryt.
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Pridani a odstranéni oblibenych polozek

Pridani do Oblibenych

Polozky na pracovni plose Nabidka na plose pridate do Oblibenych takto:
> Najdéte funkci textovym hledanim

» Podrzte nebo kliknéte pravym tlacitkem na symbol funkce

> Rizeni ukaze symbol pro Pfidat do Oblibenych.

ﬁ » Zvolte Pridat do Oblibenych
> Ridici systém pfida funkci do oblasti Oblibené.

Odstranéni z Oblibenych

Polozky na pracovni ploSe Nabidka na ploSe odstranite z Oblibenych takto:
> Podrzte nebo kliknéte pravym tlacitkem na symbol funkce
> Rizeni ukaze symbol pro Odebrat z Oblibenych.
{:?_ » Zvolte Odebrat z Oblibenych
> Ridici systém odebere funkci z oblasti Oblibené.
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Prvni kroky | Pfehled kapitol

Prehled kapitol

Tato kapitola pouziva vzorovy obrobek k predvedeni obsluhy fidiciho systému od
vypnutého stroje az po hotovy obrobek.

V této kapitole se pojednavaji tato témata:
®  Zapnuti stroje

B Programovani obrobku a simulace

B Vypnuti stroje

Zapnuti stroje a fidiciho systému

£ StrtLogin o x
HEIDENHAIN
Spuit. v
Prerugeni \/
PLC program se preklada \/
Test havarijniho zastaveni \/
Probiha inicializace fizeni \/
Osy se testuji v
Pracovni plocha Start/Login

Varovani, nebezpedci pro uzivatele!

U strojl a strojnich komponentl jsou vzdy mechanicka rizika. Elektricka,
magneticka a elektromagneticka pole jsou obzvlasté nebezpecna pro osoby s
kardiostimulatorem a implantaty. Zapnutim stroje zacina riziko!

> Respektujte a dbejte na Prirucku ke stroji

» Dodrzujte a postupuijte podle bezpecnostnich pokynd a bezpe¢nostnich
symbold

> PouZivejte bezpecnostni zafizeni

@ Informujte se ve vasi prirucce ke stroji!
Zapnuti stroje a najeti na referencni body jsou funkce zavislé na stroji.

Stroj zapnete takto:
> Zapnéte napajeci napéti pro fidici systém a stroj
> Ridici systém startuje a na pracovni plode Start/Login ukazuje postup.
> Ridici systém ukéaze na pracovni ploSe Start/Login dialog PFeruseni.
p > Zvolte OK
> Ridici systém prelozi PLC-program.
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@ > Zapnéte ridici napéti
Ridici systém zkontroluje funkci obvodu Nouzového zastaveni.

> Pokud ma stroj absolutni odmeérovani délek a uhld, je fidici
systém pripraven k provozu.

> Pokud ma stroj pfirGistkové odmérovani délek a uhld, otevre
ridici systém aplikaci Najezd referenc.bodu.

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani
> Stisknéte tlacitko NC-Start
> Ridici systém pfejede vSechny potiebné referencni (vztazné)
body.
> Ridici systém je pfipraven k ¢innosti a nachazi se v aplikaci
Rucni operace.
Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

\'4

Podrobné informace
® Zapnutia vypnuti

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani
B Odmeérovaci zarizeni

Dalsi informace: "Snimace drahy a referen¢ni body", Stranka 99
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3.3 Programovani a simulace obrobku
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3.3.2  Zvolit rezim Editor
NC-programy editujete vzdy v rezimu Editor.
Predpoklad

m Zvolte symbol provozniho rezimu
Aby bylo mozné zvolit rezim Editor, musi byt fidici systém spustén do té miry, ze
symbol provozniho rezimu jiz neni Sedivy.

Zvolit rezim Editor

Provozni rezim Editor zvolte takto:
F@ » Zvolit rezim Editor

> Ridici systém zobrazuje rezim Editor a naposledy otevieny
NC-program.

Podrobné informace
® Provozni rezim Editor
Dalsi informace: "Rezim Editor", Stranka 104

3.3.3  Serizeni rozhrani ridiciho systému k programovani
V rezimu Editor mate nékolik moznosti Uprav NC-programu.

o Prvni kroky popisuji pracovni postup v rezimu Klartext editor a s
otevfenym sloupcem Tvar.

Otevrete sloupec Tvar
Abyste mohli otevfit sloupec Tvar, tak musi byt otevien NC-program.

Sloupec Tvar otevrete takto:
o> > Zvolte Tvar
- X . ’ e v
> Ridici systém otevre sloupec Tvar.

Podrobné informace
m  Editace NC-programu
Dalsi informace: "NC-programy editovani”, Stranka 114
B Sloupec Tvar
Dalsi informace: "Sloupec Formular v pracovni ploSe Hledat", Stranka 113
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Vytvoreni nového NC-programu

E Otevfit soubor
< @ TN
© Vysledek hledani
S Obiibens
Posledni soubory
E Kod
= sk

= e

<| 3 Pallet

a

a
nc_prog nc_doc Cc
| "1 Bauteile_components
[ Drehen_tum
[ Fixture
. 3 Kontur_contour

3 ocu

| D 1078489.h
D 1226664.h
D 1339889.h
D DCM.h
D DCM_2h

D Error_messages.h

D Fixture.h

Pracovni plocha Otevfrit soubor v rezimu Editor

NC-program vytvorite v rezimu Editor takto:

Neue Datei

LN ER

Oteviit

» Zvolte Pridat

> Ridici systém uk&ze pracovni plochy Rychly vybér a Otevfit
soubor.

» Na pracovni ploSe Otevrit soubor zvolte pozadovanou
diskovou jednotku

> Vyberte slozku
> Zvolte Novy soubor

> Zadejte nazev souboru, napfiklad 1339899.h
> Potvrdte tlacitkem ENT

» Zvolte Otevrit

> Rizeni otevie novy NC-program a okno Vlozit NC funkci pro
definici polotovaru.

Podrobné informace
B Pracovni plocha Otevrit soubor

Dalsi informace: Uzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani
®  Provoznirezim Editor

Dalsi informace: "ReZim Editor", Stranka 104
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3.3.5 Definovani polotovaru

Pro jeden NC-program mizete definovat polotovar, ktery fidici systém pouZije pro
simulaci. Kdyz vytvorite NC-program zobrazi fidici systém automaticky okno Vlozit
NC funkci pro definici polotovaru.

o Pokud okno zavrete bez vybéru polotovaru, mizZete zvolit popis
polotovaru tladitkem Vlozit NC funkci dodatecné.

Viozit NC funkci

(A Véechnyfun..  Specialnifun.. Standardypr... BLKFORM
e ————
© Vistedek hledani [ BLK FORM < BLK FORM QUAD

Y Oviibené [ PRESET BLK FORM CYLINDER
@ Postedni funkee [ GLOBAL DEF BLK FORM ROTATION

3 Vsechny funkee < 3 FIXTURE BLK FORM FILE

STOP

SEL TABLE

SEL CORRTABLE

Okno Vlozit NC funkci pro definici polotovaru
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Definovani polotovaru ve tvaru hranolu

Y4
MAX

100

100

20 MINY

Prvni kroky | Programovani a simulace obrobku

Hranolovy polotovar s minimalnim a maximalnim bodem

Hranol definujete pomoci prostorové uhlopricky zadanim minimalniho a
maximalniho bodu, vztazeného k aktivnimu vztaznému bodu obrobku.

o Zadani mUzete potvrdit takto:
B Tlacitko ENT
®m  Smeérové tlacitko doprava

m Kliknéte nebo tuknéte na dalsi prvek syntaxe

Polotovar ve tvaru hranolu definujete takto:

> Zvolte BLK FORM QUAD

» Zvolte Vlozit

> Rizeni vlozi NC-blok pro definici polotovaru.

v

-4
Potvrdte zadani
Potvrdte zadani
Potvrdte zadani
Potvrdte zadani
Potvrdte zadani
Potvrdte zadani

Potvrdte zadani
Zvolte Potvrdit

V VvV vV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VVvYvyYyYyw

Otevrete sloupec Tvar

Rizeni ukon&i NC-blok.

Zvolte osu nastroje, napriklad Z

Zadejte nejmensi X-souradnici, napf. 0

Zadejte nejmensi Y-soufadnici, napf. 0

Zadejte nejmensi Z-souradnici, napr. -40

Zadejte nejvétsi X-souradnici, napr. 100

Zadejte nejvétsi Y-souradnici, napf. 100

Zadejte nejvétsi Z-souradnici, napr. 0
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Osa pracovniho vfetena
x|y [EE
Definice polotovaru: MIN bod
| o i
W o 2
L :
Definice polotovaru: MAX bod
[ T x
M x
Z o g
K o
‘ Potvrdit ‘ ‘ Vyfadit ‘ Smazte caru

Sloupec Tvar s definovanymi hodnotami

Podrobné informace
= V]ozeni polotovaru

Dalsi informace: "Definovani polotovaru s BLK FORM', Stranka 144
m Vztazny bod ve stroji

Dalsi informace: "Vztazny bod ve stroji’, Stranka 99

3.3.6  Struktura NC-programu
Pokud jsou NC-programy strukturovany jednotné, prinasi to nasledujici vyhody:
B |epSiprehled
m  Rychlejsi programovani
® Omezeni zdrojl chyb
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Doporucené slozeni obrysového programu

0 NC-bloky BEGIN PGM a END PGM vlozi fidici systém automaticky.

O N Oy oA WN =

9

BEGIN PGM s vybérem mérové jednotky

Definovani polotovaru

Vyvoldni nastroje, s osou a technologickymi Udaji

Odjeti s nastrojem do bezpecné polohy, zapnuti vietena
Predpolohovani do obrabéci roviny do blizkosti prvniho bodu obrysu
Predpolohovani v ose nastroje, pfip. zapnuti chlazeni

Najeti na obrys, popf. zapnuti korekce radiusu nastroje

Obrabéni obrysu

Opusténi obrysu, vypnuti chlazeni

10 Odjeti s nastrojem do bezpecné polohy
11 Ukonceni NC-programu
12 END PGM

HEIDENHAIN | TNC7 | UZivatelska pfirucka Programovani a testovani | 01/2022



Prvni kroky | Programovani a simulace obrobku

3.3.7 Najizdéni a opousténi obrysu
Pfi programovani obrysu potfebujete vychozi bod a koncovy bod mimo obrys.
Pro najizdéni a opusténi obrysu jsou nutné nasledujici pozice:

Obrazek napovédy Poloha

Bod startu

Pro bod startu plati nasledujici pfedpoklady:
B Bez korekce radiusu nastroje

B |ze ho najet bez kolize

= Je blizko prvniho bodu obrysu

Obrazek obsahuje nasleduijici:

Pokud definujete vychozi bod v tmavé Sedé oblasti, pak se
obrys pfi najeti na prvni bod poskodi.

Najeti do bodu startu v ose nastroje

Pred najetim na prvni bod obrysu musite nastroj umistit v
ose nastroje do pracovni hloubky. Pokud hrozi nebezpeci
kolize, najizdéjte vychozi bod v ose nastroje oddélené.

Prvni bod obrysu

Ridici systém jede néstrojem ze startovniho bodu na prvni
bod obrysu.

Pro pohyb nastroje k prvnimu bodu obrysu naprogramujte
korekci radiusu nastroje.

Koncovy bod

Pro koncovy bod plati nasledujici pfedpoklady:

m | ze ho najet bez kolize

® Je blizko posledniho bodu obrysu.

® Vylouceni naruseni obrysu: optimalni koncovy bod lezi
v prodlouzené draze nastroje po obrabéni posledniho
prvku obrysu.

Obrazek obsahuje nasleduijici:

Pokud definujete koncovy bod v tmavé Sedé oblasti, pak se
obrys pfi najeti na koncovy bod obrysu poskodi.
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Obrazek napovedy Poloha

Opusténi koncového bodu v ose nastroje

Osu nastroje programuijte pfi opousténi koncového bodu
samostatné.

e

Iy

Q k‘\‘\:\\'\ A
RN O}

Q)

Spolecny vychozi a koncovy bod

Pro spolecny startovni a koncovy bod neprogramujte zadnou
korekci radiusu nastroje.

Vylouc€eni poruseni obrysu: optimalni vychozi bod lezi mezi
prodlouzenou drahou nastroje pro obrabéni prvniho a
posledniho prvku obrysu.

Podrobné informace

B Funkce k najeti a opusténi obrysu
Dalsi informace: "Najezd a opusténi obrysu’, Stranka 195

Programovani jednoduchého obrysu
vi 10

95 -

20

Obrobek, ktery se ma programovat

Nasledujici obsah ukazuje, jak jednou vyfrézujete zndzornény obrys do hloubky 5
mm. Definici polotovaru jste jiz pfipravili.
Dalsi informace: "Definovani polotovaru', Stranka 81

Po vloZeni NC-funkce zobrazi fidici systém vysvétleni aktudiniho prvku syntaxe v
panelu dialogu. Data mU{zZete zadat pfimo do formulare.

o Programujte NC-programy, jako by se nastroj pohyboval! Pak je
irelevantni, zda pohyb provadi osa hlavy nebo stolu.
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Vyvolani nastroje

Vyvelani ndstroje

16

Index stupné nastroje

Osa pracovniho vietena

Otacky vietene

W e

S 6500

e o | e

x B

‘ Potvrdit H Vyfadit ‘ Smatte caru

Sloupec Tvar s prvky syntaxe vyvolani nastroje

Nastroj vyvolate takto:

TOOL >
CALL
>
>
>
>
4
>
>

Zvolte TOOL CALL

Ve formulafi zvolte Cislo

Zadejte Cislo nastroje, napf. 16
Zvolte osu nastroje Z

Zvolte otacky vietena S

Zadejte otacky vietena, napf. 6500
Zvolte Potvrdit

Rizeni ukon&i NC-blok.
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Odjeti s nastrojem do bezpecné polohy

E = x
A x
B x
(] x
v x
v x
w x
8X x
&Y X
&Z x
Kerekee poloméru
mEm |
‘ Potvrdit H Vyfadit ‘ Smaite éaru

Sloupec Tvar s prvky syntaxe pfimky

Nastrojem prejedte do bezpeéné polohy nasledujicim zplsobem:
Lo > Zvolte drahovou funkei L

Zvolte Z

Zadejte hodnotu, napf. 250

Zvolte radius nastroje RO

Rizeni pfevezme RO, bez korekce radiusu nastroje.
Zvolte posuv FMAX

Rizeni pfevezme rychloposuv FMAX

Pokud je to nutné, zadejte pfidavnou funkci M, napfiklad M3,
Zapnuti vietena

Zvolte Potvrdit
> Rizeni ukon&i NC-blok.

VvV VvV VvyVYyy

Potvrdit

‘ v

Predpolohovani v roviné obrabéni

V roviné obrabéni polohujte takto:
> Zvolte drahovou funkei L

Zvolte X

Zadejte hodnotu, napfr. -20
Zvolte Y

Zadejte hodnotu, napf. -20
Zvolte posuv FMAX

Zvolte Potvrdit

Rizeni ukon&i NC-blok.

I HEY

Potvrdit

VvV Vv Vv Vv vVvYVvyy
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Predpolohovani v ose nastroje

V ose nastroje polohujte takto:
Lo » Zvolte drahovou funkci L

Zvolte Z

Zadejte hodnotu, napf. -5

Zvolte posuv F.

Zadejte polohovaci posuv, napr. 3 000

Pokud je to nutné, zadejte pfidavnou funkci M, napfiklad M8,
Zapnuti chlazeni

Zvolte Potvrdit

v
> Rizeni ukonéi NC-blok.

Najeti na obrys
vi 10

vV VvVvyyvVvyy

v

95 -

20

5 e

20

5 95

Obrobek, ktery se ma programovat

Stredovy tnel
CCA % x

Polomér oblouku

R 8 x

Korekce poloméru
Rychlost posuvu

e emax |z | R | FauTO
F 700 x [&|

M funkce

‘ Potvrdit H Vyfadit ‘ Smazte ¢aru

Sloupec Tvar s prvky syntaxe funkce najeti
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Na obrys najedete nasledovné:
s » Zvolte dréhovou funkci APPR DEP
> Rizeni otevie okno Vlozit NC funkci

@ > Zvolte APPR

@ > Zvolte funkci najeti, napf. APPR CT

> Zvolte Vlozit
> Zadejte souradnice startovniho bodu 1, napf. X5 Y 5
> U uhlu stfedu CCA zadejte Uhel ndjezdu, napr. 90
> Zadejte polomér kruhové drahy, napf. 8
> Zvolte RL
> Rizeni pfevezme korekci radiusu néstroje vlevo.
» Zvolte posuv F.
> Zadejte posuv obrabéni, napf. 700

> %volte Potvrdit
> Rizeni ukonci NC-blok.

20 HEIDENHAIN | TNC7 | UZivatelska pfiru¢ka Programovani a testovani | 01/2022



Prvni kroky | Programovani a simulace obrobku

Obrabéni obrysu

10

20

Obrobek, ktery se ma programovat

Obrys obrabite takto:

> Zvolte drahovou funkci L

> Zadejte ménici se souradnice obrysového bodu 2, napf. Y 95
» Pomoci Potvrdit NC-blok uzavrete
>

Rizeni pfevezme zménénou hodnotu a zachova véechny
ostatni informace z pfedchoziho NC-bloku.

Zvolte drahovou funkci L
Zadejte ménici se soufadnice obrysového bodu 3, napf. X 95
Pomoci Potvrdit NC-blok uzavrete

rdit

vYVvyy

rdit

Zvolte drahovou funkci CHF
Zadejte sitku zkoseni, napf. 10
Pomoci Potvrdit NC-blok uzavrete

vV v

rait

> Zvolte dréhovou funkci L
> Zadejte ménici se souradnice obrysového bodu 4, napf. Y 5
> Pomoci Potvrdit NC-blok uzavrete

Uit

rait

» Zvolte drahovou funkci CHF
> Zadejte Sitku zkoseni, napf. 20
» Pomoci Potvrdit NC-blok uzavrete

le}
]
Iz

rdit

> Zvolte drahovou funkci L
Zadejte ménici se soufadnice obrysového bodu 1, napf. X 5
> Pomoci Potvrdit NC-blok uzavrete

v

rdit

[t
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Opusténi obrysu

Stredovy thel
CCA 90 x
Polomér oblouku
R 8 x
Rychlost posuvu
e fax |z | R | FauTO
F o 3000 x
M funkce
M 9 x
M x
‘ Potvrdit H Vyfadit ‘ Smaite ¢aru

Sloupec Tvar s prvky syntaxe funkce odjeti

Obrys opustite takto:
s > %volte drahovou funkci APPR DEP

> Rizeni otevie okno Vlozit NC funkci
» Zvolte DEP

> Zvolte funkci odjeti, napf. DEP CT

Zvolte Vlozit

v

Viozit

U Uhlu stfedu CCA zadejte uhel odjezdu, napf. 90
Zadejte polomér drahy odjezdu, napr. 8

Zvolte posuv F.

Zadejte polohovaci posuv, napr. 3 000

Pokud je to nutné, zadejte pridavnou funkci M, napfiklad M9,
Vypnuti chladici kapaliny

Zvolte Potvrdit

v
> Rizenf ukonéi NC-blok.

vV vVvyyvVvyy

v
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3.3.9

Odjedte nastrojem do bezpecné polohy a ukoncete NC-program

Nastrojem prejedte do bezpecné polohy nasledujicim zplsobem:
Lo > Zvolte drahovou funkci L

Zvolte Z

Zadejte hodnotu, napf. 250

Zvolte korekci radiusu nastroje RO

Zvolte posuv FMAX

Zadejte pfidavnou funkci M napriklad M30, Konec programu
Zvolte Potvrdit

Rizeni ukonci NC-blok i NC-program.

15 L Z+250 RO FMAX M30

vV Vv vV v vVvYy

Podrobné informace
B Vyvolani nastroje
Dalsi informace: "Vyvolani nastroje s TOOL CALL", Stranka 159
= Pfimka L
Dalsi informace: "Prfimka L", Stranka 175
B OznaCeni 0s a roviny obrabéni
Dalsi informace: "Oznaceni os u frézek", Stranka 98
B Funkce k najeti a opusténi obrysu
Dalsi informace: "Ndjezd a opusténi obrysu’, Stranka 195
= Zkosen{ CHF
Dalsi informace: "ZkoseniCHF", Stranka 176
m Pridavné funkce
Dalsi informace: "Prehled pridavnych funkci’, Stranka 409

Serizeni rozhrani fidiciho systému pro simulaci

V rezimu Editor mdZete NC-programy také graficky testovat. Ridici systém simuluje
NC-program, ktery je aktivni na pracovni plose Hledat.

Abyste mohli NC-program simulovat, musite otevfit pracovni plochu Simulace.

o PFi simulaci mlzZete sloupec Tvar zavfit a ziskat vétsi nahled na
NC-program a pracovni plochu Simulace.

Otevreni pracovni plochy Simulace

Abyste mohli otevfit pridavné pracovni plochy v rezimu Editor, tak musi byt otevien
NC-program.

Pracovni plochu Simulace otevrete takto:

> V panelu aplikaci vyberte Pracovni prostory

> Zvolte Simulace

> Ridici systém ukaze pfidavnou pracovni plochu Simulace.

o Pracovni plochu Simulace miZete otevfit také tlacitkem provozniho
rezimu Testovani.
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Sefizeni pracovni plochy Simulace

NC-program mdzete simulovat bez zvlastnich nastaveni. Aby vSak bylo mozné
simulaci sledovat, je vhodné upravit rychlost simulace.

Rychlost simulace mizete pfizpUsobit takto:

> Posuvnikem vyberte koeficient, napf. 5,0 * T

> Ridici systém provede nésleduijici simulaci s 5ndsobnym naprogramovanym
posuvem.

Pokud pro béh programu a pro simulaci pouZijete r(izné tabulky, napf. tabulky
nastrojd, mazete je definovat na pracovni plose Simulace.

Podrobné informace
® Pracovni plocha Simulace
Dalsi informace: "Pracovni plocha Simulace", Stranka 549

3.3.10 Simulovani NC-programu
V pracovnim prostoru Simulace testujete NC-program.

Spustit simulaci

Simulace E. @ B & ox

Méfeni
[
Zobrazit vjiez
®
Zvyjraznit hrany obrobku

[

Rémec polotovaru
[

Hotovy obrobek
[ ]

Softwarové
koncové vypinade

Barva obrobku
Nastroj zalozen ¥

Resetovat obrobek

Resetovat drahy
nastroje

Odstranit tfisky

R, ve+ I T12 000037
)

FMIN hi] FMAX
i— > > > >

Pracovni oblast Simulace v rezimu Editor

Simulaci spustite takto:
> > Zvolte Start

Ridici systém se mozna dotaze, zda se ma soubor ulozit.
%volte Ulozit
' Ridici systém spusti simulaci.
Ridici systém zobrazuje pomoci Rizeni v provozu stav
simulace.

VvV Vv VvV
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Definice

Rizeni v provozu (Steuerung in Betrieb):
Se symbolem Rizeni v provozu fidici systém ukazuje aktualni stav simulace na
panelu akci a na zalozce NC-programu:

m Bjla: zadny pfikaz k pojezdu

m Zelend: Zpracovani je aktivni, osy se pohybuiji
®  Oranzova: NC-program je prerusen

= Cervend: NC-program je zastaven

Podrobné informace
B Pracovni plocha Simulace
Dalsi informace: "Pracovni plocha Simulace', Stranka 549

3.4 Vypnuti stroje

@ Informuijte se ve vasi pfirucce ke strojil
Vypnuti je funkce zavisla na stroji.

UPOZORNENI

Pozor, muze dojit ke ztraté dat!

Ridici systém musi byt ukondéen, aby se ukongily bézici procesy a ulozila data.
Okamzité vypnuti fizeni hlavnim vypinacem mdze v kazdém stavu fidiciho
systému vést ke ztraté dat!

> Vzdy vypnéte fidici systém

» Hlavni vypinac vypinejte vyhradné podle pokynd na obrazovce

Ridici systém ukoncite takto:
@ > Zvolit rezim Doma

Zvolte Vypnuti

Rizeni otevie okno Vypnuti.

Zvolte Vypnuti

Ridici systém se vypne.

Po dokonceni vypnuti fidici systém zobrazi text Nyni miZete
vypnout.

Vypnuti

VV VY VYy
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4.1 NC-zaklady

4.1.1 Programovatelné osy

z\
Y 68 W+

V+

Programovatelné osy fidiciho systému odpovidaji definicim os podle DIN 66217.
Programovatelné osy se oznacuji takto:

Hlavni osa Paralelni osa Rotacni osa
X u A
Y v B
y4 w o

@ Informuijte se ve vasi pfirucce ke strojil
Pocet, oznacCeni a pfifazeni programovatelnych os zavisi na stroji.
Vyrobce vaseho stroje mize definovat dalsi osy, napfiklad osy PLC.

4.1.2 Oznaceni os u frézek

Osy X, Y a Z na vasi frézce se oznacuji také jako hlavni osa (1. osa), vedlejsi osa (2.
0sa) a nastrojova osa. Hlavni osa a vedlejsi osa tvori rovinu obrabéni.

Mezi osami existuje nasledujici vztah:

Hlavni osa Vedlejsi osa Osa nastroje Rovina obrabéni

X Y y4 XY, také UV, XV,
uy

Y y4 X YZ, také WU, ZU,
WX

y4 X Y ZX, také VW, YW,
vz
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41.3

4.1.4

Snimace drahy a referencni body

Zaklady

Poloha os stroje se uréuje pomoci snimacd drahy. Hlavni osy jsou standardné
vybaveny snimaci délek. Otocné stoly nebo rotacni osy obsahuji Uhlové snimace.

Snimace drahy zjistuji polohu stolu stroje nebo nastroje generovanim elektrickeho
signalu pfi pohybu osy. Ridici systém urcuje polohu osy v aktualnim vztazném
systému z elektrického signalu.

Dalsi informace: "Vztazné soustavy', Stranka 220

Snimace drahy mohou zjistovat polohy rdznymi zpUtsoby:

B absolutné

B inkrementalné

V pripadé vypadku proudu jiz fidici systém nedokaze urcit polohu os. Po obnoveni
napdjeni se absolutni a inkrementalni snimace chovaji odlisné.

Absolutni snimace drahy

U absolutnich snimacl drahy je kazda pozice snimace zndma. Timto zplsobem
mUZe fidici systém po vypadku napajeni okamzité obnovit vztah mezi polohou osy a
soufadnym systémem.

Pfirastkové snimace drahy
Inkrementalni snimace zjistuji pro urceni polohy vzdalenost aktudlni polohy od
referenéni znacky. Referencni znacky oznacuji pevny vztazny bod na stroji. Aby bylo
mozné urcit aktualni polohu po vypadku proudy, je tfeba prejet referenéni znacku.
Pokud snimace polohy obsahuji referencni znacky s kddovanim vzdalenosti, musite
u snimacd drahy posunout osy maximalné o 20 mm. V pfipadé uhlovych snimact je
tato vzdalenost maximalné 20°.
Dalsi informace: UZzivatelska prirucka Sefizovani a zpracovani

Xwip

=
X (Z)Y)

Vztazny bod ve stroji
Nasledujici tabulka obsahuje prehled vztaznych bodd ve stroji nebo na obrobku.
Pribuzna témata

®  Referenc¢ni body na nastroji
Dalsi informace: "Vztazné body na nastroji", Stranka 154
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Vztazny bod

Nulovy bod stroje

Nulovy bod stroje (také zvany Pocatek) je pevny bod, ktery vyrobce stroje definuje v konfi-
guraci stroje.

Nulovy bod stroje je pocatkem soufadného systému stroje M-CS.
Dalsi informace: "Strojni soufadny systém M-CS', Stranka 221

Pokud programujete v NC-bloku M91, v