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A vezérlo kezeloszervei

Gombok

Ha érintéssel kezelheté TNC 640 -t hasznal, néhany
billentyinyomast gesztusokkal helyettesithet.

Tovabbi informacié: "Erintéképernyé kezelése",
oldal 581

A képerny6 gombijai

Gomb Funkcié
Képernyéfelosztas kivalasztasa
Képerny6 véltasa a gépi izemmad,

programozasi Uizemmad és
harmadik szamitégép kdzott

A vezérlo kezeloszervei

Programozasi médok

Gomb Funkcié
Programozas
Programteszt

Koordinatatengelyek és szamok
megadasa és szerkesztése

Gomb Funkcio

Koordinatatengelyek kivalasztasa

vagy megadasa az NC programban

n n Szamok

D Funkciégombok az egyes funkciok
kivalasztasahoz

Tizedpont / eléjel valtasa

B R

[ 4 } [ > } [ A } Valtas a funkciégombsorok kozott

Alfabetikus billenty(izet

Gomb Funkcio

[ Q } [ W } [ E } Fajlnevek, megjegyzések

[ G ] [ F H S ] DIN/ISO programozas

@ HEROS menl megnyitasa

Gépi lizemmaédok

Funkcio

Kézi lzemmod

Elektronikus kézikerék

Pozicionalas kézi értékbeadassal

Mondatonkénti programfutas

Folyamatos programfutas

T e e el =g
(=2

Polarkoordinata bevitel /
Noévekményes értékek

AR

n Q paraméteres programozas /
Q paraméterek allapota

. Pillanatnyi pozicio felvétele
7| Parbeszed keérdés atlépése, szo
torlése

N Bevitel nyugtazasa és parbeszéd
lezarasa

NC mondat lezarasa, beadas

befejezése
CE Bevitel vagy hibalizenet torliése
DEL Parbeszéd megszakitasa,

programrész torlése

Szerszamfunkciok

Gomb Funkcio
Szerszamadatok definidlasa az

NC programban

Szerszamadatok hivasa
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NC programok és fajlok kezelése,
Vezérl6funkciok

Gomb Funkcié

NC programok vagy fajlok
kivalasztasa és torlése, kulsd
adatatvitel

pom Programhivas meghatarozasa,

nullapont- és ponttablazatok
kivalasztasa

MOD funkciok kivalasztasa

HELP Sugo széveg megjelenitése az NC
hibalizeneteihez, TNCguide hivasa

Az 6sszes aktualis hibalzenet
megjelenitése

— Szamoldgép megjelenitése

SPEC Specialis funkciék megjelenitése

FCT

Jelenleg funkcié nélkal

| & (8 B & G

Navigaciés gombok

Gomb Funkcio
Allitsa be a kurzort
NC mondatok, ciklusok és

paraméterfunkciok kdzvetlen
kivalasztasa

— Navigaljon a programkezdésre vagy
tablazat kezdésre

Navigaljon a program végére vagy a
tablazat egy soranak végére

— Navigalas egy oldallal feljebb

— Navigalas egy oldallal lejjebb

Valassza a kovetkezd tab-ot a
formatumokban

Egy sz6vegdobozzal vagy gombbal
feljebb/lejjebb

w| 8| (&) B B &

|

Ciklusok, alprogramok és
programrészek ismétlése

Gomb Funkcié
Tapintociklusok meghatarozasa

Ciklusok meghatarozasa és hivasa

Cimkék meghatarozasa és hivasa
SET CALL

alprogramokhoz és programrész
ismétlésekhez

Program-megallitas megadasa
egy NC programban

Szerszammozgasok programozasa

®
o
3
o

Funkcio

APPR Kontur raallas/elhagyas

® FK szabad kontur programozasa

L~
Egyenes

4 Korkdzéppont/poluspont
polarkoordinatakkal

Koriv kézépponttal

cn Kér sugarral

e Koriv érintéleges csatlakozassal

m Letorés/lekerekitési iv

Elétolas
és orsofordulatszam potenciométere

El6tolasrol Foéorso-fordulatszam
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A vezérlo kezeloszervei

3D-egér
A billenty(zet egy utolag felszerelhetd
HEIDENHAIN-3D-egérrel bévitheté.

3D-egér segitségével az objektumokat annyira
Osztondsen lehet mozgatni, mintha azok kézben
lennének.

Ez lehetéséget biztosit hat egyidejlileg rendelkezésre
allé szabadsagfokra.

u 2D-eltolas az XY-sikban
m 3D-elforgatas az X, Y és Z tengelyek korul
u E|- és razoomolas

,>< V2  <u
Ezek a lehet6ségek mindenek el6tt az alabbi
alkalmazasokban ndvelik a felhasznal6 kényelmét:
® CAD-Import

B | emunkalas szimulacidja

® Kilsé PC 3D-alkalmazasai, amik a 133 Remote

Desktop Manager szoftver-opcio segitségével
kdzvetlendl a vezérlén mikoddnek
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Alapismeretek | A kézikonyvrdl

1.1 A kézikonyvrél

Biztonsagi Utmutatasok
Vegye figyelembe a jelen dokumentaciéban, valamint a

utmutatasokat!

A biztonsagi utmutatasok a szoftver és berendezések kezelése
kapcsan fellépd veszélyekre figyelmeztetnek, ramutatva az ilyen
veszélyek elkerllésének médijara is. A veszélyek sulyossaguk
szerint kiilénb6z6 csoportokba sorolhatok:

Veszély személyekre vonatkozo veszélyhelyzetet jelez.
Amennyiben a veszélyek elkerilésére vonatkozo6 utmutatasokat
nem tartja be, gy a veszélyhelyzet biztosan halalhoz vagy
sulyos testi sériiléshez vezet.

Figyelmeztetés személyekre vonatkozé veszélyhelyzetet jelez.
Amennyiben a veszélyek elkerilésére vonatkoz6 utmutatasokat
nem tartja be, gy a veszélyhelyzet elérelathatéan halalhoz
vagy sulyos testi sériiléshez vezet.

AFIGYELEM

Figyelem személyekre vonatkozo veszélyhelyzetet jelez.
Amennyiben a veszélyek elkerulésére vonatkoz6 utmutatasokat
nem tartja be, ugy a veszélyhelyzet elérelathatéan konnyii testi
séruléshez vezet.

Utmutatas targyakra vagy adatokra vonatkozé veszélyhelyzetet
jelez. Amennyiben a veszélyek elkertlésére vonatkozd
utmutatédsokat nem tartja be, ugy a veszélyhelyzet
elérelathatéan targyi karokhoz vezet.

Biztonsagi utmutatasokon beliili informaciok sorrendje
A biztonsagi utmutatasok alabbi négy részbdl allnak:

m A figyelmeztetd sz6 a veszély sulyossagat jelzi

= A veszély jellege és forrasa

B A veszély figyelmen kivil hagyasanak kdvetkezményei, pl.
"Alabbi megmunkalasok esetén utkdzésveszély all fenn"

®  Elharitads — intézkedések a veszély elkerllésére
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Biztonsagi Utmutatasok
A jelen utmutatéban 1évé biztonsagi utmutatasok betartasaval a

szoftver hibaktél mentes és hatékony hasznalatat biztositja.
A jelen utmutaté alabbi biztonsagi utmutatasokat tartalmazza:

o Az informécid szimbdlum egy tippre utal.
A tipp fontos tovabbi vagy kiegészité informaciokat ad.

@ Ez a szimbdlum arra szdlitja fel, hogy tartsa be az
eredeti berendezésgyarto biztonsagi utmutatojat. Ez a
szimbolum a gépfliggd funkciokra hivja fel a figyelmet.
A kezel6re és a berendezésre vonatkozo lehetséges
veszélyeket a gépkonyv irja le.

@ A kdnyvszimbolum mas, kiils6 dokumentacidkra valé
hivatkozast jelent, példaul a berendezésgyarté vagy

Moédositasokat javasolna vagy hibat fedezett fel?

Dokumentumainkat folyamatosan igyeksziink az On érdekében
javitani. Kérjuk, segitsen minket ebben és ossza meg valtoztatasi
javaslatait alabbi email cimre irt levélben:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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1.2 Vezérl6 tipusa, szoftver és funkciok

Ez a kézikényv a gép beallitdsahoz, valamint az On NC-
programjainak teszteléséhez és ledolgozasahoz tartozé funkcidkat
irja le, amik a vezérlésekben az alabbi NC-szoftverszamtol
érhetbek el.

Vezérl6 tipus NC szoftver szama
TNC 640 340590-11
TNC 640 E 340591-11
TNC 640 Programozo allomas 340595-11

Az E betl a vezérl6 export verzidjat jeldli. Alabbi szoftveropciok

nem vagy csak korlatozottan élinak exportverzié esetén

rendelkezésre:

® Haladd Funkcio Beallitas 2 (opcid 9) 4 f6orsé interpolaciora
korlatozodva

A szerszamgépgyarto a vezeérl6 hasznalhat¢ teljesitményi jellemzéit

a szerszamgéphez paraméterezéssel igazitja. Igy lehetséges, hogy

a jelen kézikdnyv néhany olyan funkciét is tartalmaz, amely nem all

minden vezérl6nél rendelkezésre.

Vezeérlési funkciok, amelyek nem minden gépen allnak

rendelkezésre, példaul alabbiak:

B Szerszambemérés TT-vel

A gép tényleges miiszaki jellemzd8irél érdeklédjon a gép

gyartéjanal.

Toébb gépgyartd, igy a HEIDENHAIN is, tanfolyamokat ajanl a

HEIDENHAIN vezérlék programozasahoz. Tanfolyamainkon azért

is javasoljuk a részvételt, mert igy lehet6sége nyilik a vezérldi
funkciok elsajatitasara.

@ Felhasznal6i kézikonyv Megmunkalasi ciklusok
programozasa:

A megmunkalasi ciklusok valamennyi funkcidja
Megmunkaloé ciklusok programozasa-ban van leirva.
Amennyiben Onnek erre a felhasznaloi kézikényvre van
sziksége, forduljon a HEIDENHAIN-hoz.

ID: 1303406-xx

@ Felhasznal6i kézikonyv Munkadarab és szerszam
mérési ciklusok programozasa:

A tapintdciklusok 6sszes funkcidjat a Munkadarab és
szerszam mérési ciklusok programozasa felhasznaloi
kézikdnyv irja le. Amennyiben Onnek erre a felhasznaloi
kézikdnyvre van sziksége, forduljon a HEIDENHAIN
képviselethez.

ID: 1303409-xx
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@ Felhasznalo6i kézikonyvek Klartext és DIN/ISO-
programozashoz:

Az NC programozassal kapcsolatban minden tartalom
(kivéve a tapintérendszer- és megmunkalasi ciklusokat)
a Klartext- és DIN/ISO-programozas felhasznaloi
kézikdnyvekben van leirva. Amennyiben Onnek erre

a felhaszndloi kézikdnyvre van sziksége, forduljon a
HEIDENHAIN-hoz.

Parbeszédprogramozas ID-je: 892903-xx
DIN/ISO-programozas ID-je: 892909-xx
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Szoftver-opcidk

A TNC 640 kuldnb6z8 szoftver-opcidval rendelkezik, amiket gépének gyartdja engedélyezhet. Az egyes opcidk az
alabbi funkciokat tartalmazzak:

Bovitd tengely (opcié 0 - 7)

Bovité tengely Kiegészité 1 - 8 vezérl6hurok

Haladé Funkcié Beallitas 1 (opcié 8)

Bovitett funkciok Csoport 1 Megmunkalas korasztalokkal
B Hengerpalaston Iévé kontur, mint két siktengelyé
= Elétolas programozhaté mm/perc-ben is
Koordinata atalakitasok:
Munkasik dontése

Haladé Funkcié Beallitas 2 (opcié 9)

Bévitett funkcidok Csoport 2 3D-s megmunkalas:
Export licensz sziikséges m 3D-s szerszamkorrekcié fellleti normalvektorokkal

® Az elektronikus kézikerék hasznalataval a billenéfej sz6gének
modositdsa program kézben;

Point Management)
= Konturra meréleges szerszamirany megtartasa
B szerszamsugar korrekcidjanak iranya meréleges a szerszam
irdnyara
® Manudlis mozgatas az aktiv szerszamtengely rendszerben
Interpolacio:
Egyenes > 4 tengelyen (export engedély sziikséges)

HEIDENHAIN DNC (opcié azonosit6 18)

Kommunikacié kilsé PC alkalmazasokkal COM komponensen keresztil

Dinamikus litkozésfelligyelet — DCM (opcié 40)

Dinamikus utkézésfigyelés B A gépgyartd hatarozza meg a figyelni kivant objektumokat
= Figyelmeztetés Kézi lzemmaodban
= Utkozésfelligyelet Programtesztben
B Programmegszakitas Automatikus izemmaddban
= 5 tengelyes mozgasfelligyelet

CAD import (opci6 42)

CAD import DXF, STEP és IGES tamogatas
Konturok és furatmintazatok elfogadasa
Referenciapont kényelmes meghatarozasa

Konturrészek grafikai tulajdonsagainak kivalasztasa parbeszédes
programokbdl

Globalis PGM beallitdsok — GPS (opcio6 44)

Globalis programbeallitasok m  Koordinatatranszformaciok szuperponalasa a program futasakor
m  Kézikerék felliliras
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Adaptiv elétolas vezérlés — AFC (opcio 45)

Adaptiv El6tolas Vezérlés Maré megmunkalas:
B Az aktudlis orsételjesitmény rogzitése egy betanulé forgacsolas
segitségével
B Az automatikus el6tolas szabalyozas korlatainak meghatarozasa
m Teljesen automatikus el6tolas szabalyozas programfutas kézben
Esztergalas (opci6 50):
B Forgacsoléerd felligyelete programfutas kézben

KinematicsOpt (opci6 48)

Gépi kinematika Optimalizalasa ®  Aktiv kinematika allapotmentése/visszaallitasa
m  Aktiv kinematika tesztelése
m  Aktiv kinematika optimalizalasa

Maré6-Eszterga (opci6 50)

Maroé és eszterga modok Funkciodk:
® Valtas a Maré/Eszterga lzemmaodok kézott

= Allandé feliileti sebesség

B Szerszamcsucs sugarkorrekcio

m Esztergalasi ciklusok

B Ciklus 880 FOGASKEREK LEFEJTOM. (Opcio6 50 és opcid 131)
KinematicsComp (opcié 52)
Haromdimenziés kompenzacio Pozicié és komponens kompenzacio

OPC UA NC szerver 1-t8l 6-ig (Opciok 56-t6l 61-ig)

Standardizalt port Az OPC UA NC szerver standardizalt portot (OPC UA) biztosit a vezérl6
adataihoz és funkcidihoz val6 kiilsé hozzaféréshez.

Ezen szoftveropcidval akar hat parhuzamos klienskapcsolatot is létre

tud hozni.
3D-ToolComp (opci6 92)
A 3D-s szerszamsugar B A szerszam érint6szogétdl fliggéen kompenzalja a szerszamsugar
kompenzacié a szerszam eltérését
érint6szogétdl figg = A kompenzacids értékek egy kiilon kompenzacios érték tablazatban
Export licensz sziikséges vannak

= Eléfeltétel: programfutas fellleti normalvektorral (LN mondatok)

Bovitett szerszamkezel6 (opcié 93)

Bovitett szerszamkezel6 Python-alapu

Bévitett F6orsoé Interpolacié (opcié azonosité 96)

Fdorso interpolacio Interpolacios esztergalas:
B Ciklus 291 IPO.-ESZT. CSATOLAS
B Ciklus 292 IPO.-ESZT. KONTUR
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Fdéorso6 szinkronizalas (opcié 131)

Foéorsoé szinkronizalas B Maré orso és eszterga orsé szinkronizalasa
Ciklus 880 FOGASKEREK LEFEJTOM. (Opci6 50 és opcidé 131)

Tavoli Hozzaférés (opcié 133)

Kiils6 szamitégép egységek tavoli 5 Windows egy kulén szamitogép egységen
hozzaférése

Felhasznaloi interfészen keresztll

Funkciok szinkronizalasa (opcié 135)

Funkcidk szinkronizalasa Valés idejli csatlakozasi funkcié — RTC
Tengelyek parositasa

Vizualis bedllitas-vezérlé — VSC (opcié azonosité 136)

A beadllitasi helyzet kamera alapu m ROogziti a beallitasi helyzetet a HEIDENHAIN kamera rendszerrel

felligyelete = A munkatér tervezett és pillanatnyi allapotanak vizualis
O0sszehasonlitasa

Statusz jelentés interfész — SRI (opcié 137)

Http hozzaférés a vezérlé B A statuszvaltozasok idépontjanak kiolvasasa
statuszahoz = Az aktiv NC programok kiolvasasa

Keresztdeformacié kompenzacié — CTC (opcié 141)
Tengelykapcsolasok kompenzaciéja = Dinamikusan okozott pozicideltérések meghatarozasa
tengelygyorsulason keresztil
® TCP kompenzacio (Tool Center Point)

Adaptiv poziciészabalyozas — PAC (opci6 142)
Adaptiv pozicioszabalyozas B Szabalyozo-paraméterek beallitdsa a munkatérbeli tengelyallasok
figgvényében
® Szabalyozo6-paraméterek beallitasa a tengely sebességének vagy
gyorsulasanak figgvényében

Adaptiv terhelésszabalyozas — LAC (opci6 143)

Adaptiv terhelésszabalyozas ® Munkadarab sulyanak és a surlédasi erének az automatikus
meghatérozasa

®  Szabalyozo-paraméterek beallitasa az aktualis munkadarabméretek
fliggvényében
Aktiv rezgéskompenzacio — ACC (opci6 azonosité 145)
Aktiv rezgésszabalyozas Teljesen automatikus funkcié a megmunkalas alatti
rezgésszabalyzashoz
Machine Vibration Control — MVC (opci6 146)

Gépek rezgéscsillapitasa Gépek rezgéseinek csillapitasa a munkadarab felliletének javitasa
érdekében az alabbi funkcidkon keresztiil:
= AVD Active Vibration Damping
= FSC Frequency Shaping Control
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Batch Process Manager (opci6 154)

Batch Process Manager Gyartasi megbizasok tervezése

Komponens feliigyelet (opcié 155)

Komponensfeliigyelet kiilsé Konfiguralt gépkomponensek feliigyelete tulterhelésre
érzékeldk nélkiil

Kdszoriilés (opcid 156)

Koordinata koszorilés m Ciklusok lengélokethez
® Ciklusok lehuzashoz

B A KOszorlld szerszam és lehlizo szerszam szerszamtipusok
tamogatasa

Fogaskerék vagas (opcié 157)

Fogazas szerkesztése m Ciklus 285 FOGASKEREK DEFINIALASA
B Ciklus 286 FOGASKER. LEFEJTOMARAS
B Ciklus 287 FOGASKER. LEF.HANTOLAS

Haladé funkcio beallitas (opcié 158)

Bovitett eszterga funkcidk Ciklus 883 ESZTERGALAS SZIMULTAN SIMITAS

Opt. Contour Milling (opcié 167)

Optimalizalt konturciklusok Orvénymaras-ciklusok tetszéleges zsebek és szigetek
megmunkalasahoz

Tovabbi elérhetd opciodk

@ A HEIDENHAIN tovabbi szoftver-bévitményeket és
szoftver-opciokat kindl, amiket kizarolag a gép gyartoja
konfiguralhat és alkalmazhat. llyen példaul az FS
funkcionalis biztonsag
Tovabbi informacidkat gépgyartdjanak
dokumentacidjaban vagy az Opciok és tartozékok
prospektusban talal.

ID: 827222-xx

Fejlettségi szint (frissitési funkciok)

A szoftveropciok mellett a vezérlé szoftver tovabbi Iényeges
fejlesztései a Feature Content Level (angol sz6 a fejlettségi szintre)
frissitési funkciokon keresztil torténnek. Az FCL-hez tartozo
funkciok automatikusan nem érheték el a vezérl6 szoftverének
szoftverfrissitésével.

o Minden frissitési funkcié kilén dij nélkil érhetd el,
amikor Uj gépet helyez tizembe.

A frissitési funkciok azonositdja a kézikdnyvben FCL n. Az n jelenti
a fejlesztési szint sorozatszamat.

Az FCL funkcidk allandé engedélyezéséhez vasaroljon kodszamot.
Tovabbi informacidért 1épjen kapcsolatba a gép gyartéjaval vagy a
HEIDENHAIN képviselettel.
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Miivelet leend6 helye

A vezérlé az EN 55022 szabvanynak megfelel6en A osztalyuak,
ami azt jelenti, hogy els&sorban ipari kbrnyezetben hasznalhatok.

Jogi utmutaté

A vezérlbszoftver nyilt forraskodu szoftvert tartalmaz, melynek
alkalmazasa specialis hasznalati feltételekhez kotott. Ezek a
felhasznalasi feltételek els6bbséget élveznek.

Tovabbi informaciokat itt talalhat a vezérlésrol:

» Nyomja meg az MOD gombot

» Valassza a MOD meniit a Altalanos informacié csoportban

» Valassza ki a Licenc-informacié MOD-funkciét

A vezérlészoftver ezen felll a Softing Industrial Automation GmbH
OPC UA szoftverének binaris kdnyvtarait tartalmazza. Ezekre a

HEIDENHAIN és a Softing Industrial Automation GmbH kdzotti
tovabbi felhaszndlasi feltételek elsébbséget élveznek.

Az OPC UA NC vagy DNC szerver alkalmazasakor befolyasolhatja
a vezérlés viselkedését. Hatdrozza meg ezért ezen pontok
hasznalata el6tt, hogy a vezérl6 tovabbra is hibafunkciok

nélkul vagy performance beallasokkal legyen izemeltethetd. A
rendszerteszt végrehajtdsa a kommunikaciés portokat hasznalo
szoftver gyartéjanak a felel6ssége.
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Uj funkciok 34059x-11

@ Az uj és a modositott szoftverfunkciok attekintése

A korabbi szoftververzidkra vonatkozé informaciok az

Uj és modositott szoftverfunkciok attekintése cimi
kiegészitd dokumentacidban talalhatok. Ha sziksége

van erre a dokumentaciora, forduljon a HEIDENHAIN

képviselethez.

ID: 1322095-xx

Tovabbi informacidk: Felhasznaléi kézikonyv Klartext vagy
DIN/ISOprogramozas

® A BLK FORM FILE funkcioval a fajlok elérési utvonalanak
megadasaval STL fajlok segitségével lehet definialni a
nyersdarabot és opcionalisan a kész alkatrészt. Ez lehetévé
teszi pl. CAD rendszerbdl szarmazé 3D modellek hasznalatat az
NC programban.

= A FUNCTION MODE SET funkciéval lehet az NC programbol
a gépgyartoé altal definialt beallitasokat aktivalni, pl. a
mozgastartomany valtoztatasait.

® A PRESET SELECT funkcioval lehet egy bazispontot aktivalni a
bazisponttablazatbdl. Valaszthat, hogy aktiv transzformaciok
megmaradnak-e és melyik bazispontra vonatkozik a funkcid.

® A PRESET COPY funkciéval masolhat egy, a
bazisponttablazatban definialt bazispontot egy masik sorba. A
kimasolt bazispontot opcionalisan aktivalhatja és megtarthat
aktiv transzformaciokat.

® A PRESET CORR funkcioval médosithatja az aktiv bazispontot.

B Az OPEN FILE funkcioval a vezérlé kiilonb6z6 fajlformatumu
fajlokat nyit meg, pl. PNG fajlokat, egy megfelel6 kiegészité
eszkozzel.

= A POLARKIN funkciéval polaris kinematikat aktivalhat. A polaris
kinematikaban a vezérl6 egy forgd és két linearis tengely
segitségével mozog. Meghatarozza a forgétengely pozicionalasi
viselkedését és azt, hogy a megmunkalas megengedett-e a
forgétengely forgaskdzéppontjaban.
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A TABDATA funkcié hasznalataval programfutas kdzben
is hozzaférhet a szerszamtablazathoz és a *.tco és *.wco
korrekcios tablazatokhoz. Hasznalat el6tt aktivalnia kell a
korrekcios tablazatokat.

= A TABDATA READ funkcidval kiolvashat egy értéket egy
tablazatbol és elmentheti azt egy Q, QL, QR vagy QS
paraméterbe.

= A TABDATA WRITE funkcidval beirhat egy értéket egy Q, QL,
QR vagy QS paraméterbdl egy tablazatba.

= A TABDATA ADD funkcidval hozzaadhat egy értéket egy Q,
QL vagy QR paraméterbdl egy tablazat értékéhez.

A MONITORING funkciéval megjelenitheti egy meghatarozott
gépkomponens felligyeletét.

® A FAJL VALASZTASA funkciégomb kivalasztéablakan beliil
a FAJLNEV ATVETELE funkciégomb lett beillesztve. Ha a
meghivott fajl ugyanabban a kdnyvtarban van, mint a meghivé
fajl, akkor ezzel a funkciégombbal csak a fajlnevet vegye at az
elérési utvonal nélkul.

® Az FN 16: F-PRINT funkcioé maszkfajljaban (DIN/ISO: D16)
meghatérozhatja, hogy a vezérl6 az tres sorokat a nem definialt
QS-paramétereknél mutassa vagy rejtse el.

= Az FN 18: SYSREAD (DIN/ISO: D18) funkcioi kib&viltek:
= FN 18: SYSREAD (D18) ID50: A szerszamtablazat értékei
= NR45: Az RCUTS oszlop értéke
B NR46: Az LU oszlop értéke
® NR47: Az RN oszlop értéke

= FN 18: SYSREAD (D18) ID950: A szerszamtablazat értékei
az aktualis szerszamra

® NR45: Az RCUTS oszlop értéke
B NR46: Az LU oszlop értéke
B NR47: Az RN oszlop értéke

® FN 18: SYSREAD (D18) ID951: Az esztergaszerszam-
tablazat SPB-INSERT oszlopanak értéke

= FN 18: SYSREAD (D18) ID1070 NR1: Az F MAX
funkcibgombbal aktiv el6tolas korlatozas
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® A SYSSTR(ID10321 NR20 ) funkcidval az aktualis naptari hetet
megadhatja az ISO 8601 szerint.

® Ha a CAD-Viewer-ben duplan kattint egy rétegre, a vezérl
kijeloli a réteg els6 konturelemét.

® A CAD import kézbens6 tarolojabol (opcié 42) nem csak egy
NC programot, hanem mas alkalmazasokat is atvihet, mint pl. a
Leafpad.

= Ha On a BLK FORM FILE funkcion beliil a TARGET segitségével
egy készdarabot definial, akkor ezt a Programteszt
Uzemmodban funkcidgombbal megjelenitheti vagy elrejtheti.
Tovabbi informacié: "Nézetopciok", oldal 271

= A Programteszt (izemmddban a MUNKADARAB EXPORTALASA

funkciégombbal exportalhatja az anyaglevalasztasi szimulacioé
aktualis allapotat 3D modellként STL formatumban.

Tovabbi informacié: "Készdarab exportalasa”, oldal 286

A vezérl6 a Programteszt izemmoddban a munkadarab
€s a szerszam vagy szerszamtarto kozott kiterjesztett
utkdzésellendrzest kinal. A kibbvitett Gitkdzésellendrzést
funkciégombbal lehet aktivalni.

Tovabbi informacio: "Ellen6érzés utkozésre ", oldal 278

= Az M3D és az STL fajlokat, pl. a CAD rendszerbdl,
szerszamtarto fajlokként hasznalhatja.

Tovabbi informacié: "Szerszamtarté hozzarendelése",
oldal 179

A befogdkészulék-feliigyeleti funkcioval (opcié 40)
befogdkészilékeket, pl. egy satut az NC programba integralhat.
A befogokésziilékeket a vezérlén talalhatdé KinematicsDesign
kiegészitd eszkdzzel CFG fajlokként hozhatja létre, vagy az
STL fajlokat illesztheti be a CAD rendszerbdl. A vezérld a
szimulacioban megjeleniti a befogdeszkozoket és felligyeli
azokat utkdzés elkerilésére.
Tovabbi informacié: "Befogokésziilék-felligyelet (opcid 40)",
oldal 382

®m A vezérl6 az USB adathordozékat NTFS fajlrendszerrel
tamogatja.
Tovabbi informacié: "USB eszk6zok a vezérlén", oldal 99

® A vezérl tartalmazza a Parole kiegészité eszkdzt, amivel On
videofajlokat nyithat meg.
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Ha egy el6tolas korlatozas az F MAX funkciégombbal
lett aktivalva, a vezérld az altalanos allapotkijelzében az
el6tolasérték mogeé felkialto jelet tesz.

Tovabbi informacié: "Altalanos allapotkijelzé", oldal 75

Ha a PARAXCOMP DISPLAY funkcio aktiv, a vezérl§ ezt egy
ikonnal jelzi az altalanos allapotkijelzén.

Tovabbi informacié: "Altalanos allapotkijelzd", oldal 75

Ha a PARAXCOMP MOVE funkci6 aktiv, a vezérld ezt egy ikonnal
jelzi az altalanos allapotkijelzdn.

Tovabbi informacié: "Altalanos allapotkijelzd", oldal 75

Ha a PARAXMODE vagy a POLARKIN opciok aktivak, a vezérlé
ezt egy ikonnal jelzi az &ltalanos allapotkijelzén.

Tovabbi informacié: "Altalanos allapotkijelz8", oldal 75

A szerszamtablazat RCUTS oszlopaban definialhatja a szerszam
homlokoldali vagéélének szélességét, pl. valtélapkak esetében.
Tovabbi informacié: "Szerszamadatok megadasa a
tablazatban", oldal 149

A szerszamtablazat LU oszlopaban definialhatja a szerszam
hasznos hosszat. A hasznos hossz korlatozza a szerszam
bemerilési mélységét a ciklusokban.

Tovabbi informacioé: "Szerszamadatok megadasa a
tablazatban", oldal 149

A szerszamtablazat RN oszlopaban definialhatja a szerszam
nyaksugarat. Ezaltal tudja a vezérld a szerszam kikdszorilt
fellleteit a szimulacié soran megfeleléen abrazolni, pl.
tarcsamarok esetében.

Tovabbi informacié: "Szerszamadatok megadasa a
tablazatban", oldal 149

A szerszamtablazat SPB-INSERT oszlopaban (opcié 50)
definialhatja a beszurdszerszamok gorbuileti szogét.

Tovabbi informacio: "Szerszamadatok”, oldal 429

A TE 360 billentylizet egységhez utdlag illeszthet egy
HEIDENHAIN 3D-s egeret.

Tovabbi informacié: "3D-egér", oldal 4
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® Az Extern hozzaférés MOD funkcion belil a Tlzfal beallitasok
HEROS funkcioé egy linkkel béviilt.

Tovabbi informacio: "Tlzfal", oldal 516

®m Az Extern hozzaférés MOD funkcién bellil az OPC UA NC
Server licencbeallitasok (opciok 56 - 61) HEROS funkcio egy
linkkel béviilt.

Tovabbi informacié: "HEIDENHAIN OPC UA NC szerver (56 -
61 sz. opciok)", oldal 572

® Ha a gépgyartoé a CfgOeminfo (131700 sz.’) paramétert
definialta, akkor a vezérl6 megmutatja az Altalanos informacié
MOD csoportban az Informacioé a gép gyartoéjaroltartalmat.

Tovabbi informacio: "MOD-funkciok attekintése", oldal 453

® Ha a gép lzemeltetSje a CfgMachinelnfo (131600 sz.)
paramétert definialta, akkor a vezérl6 megmutatja az Altalanos
informacié MOD csoportban a Gépinformaciétartalmat.

Tovabbi informacio: "MOD-funkcidk attekintése", oldal 453

= A Remote Desktop Manager (opcio 133) funkciéval aktiv
felhasznaldkezelés esetén privat kapcsolatokat is létrehozhat.
A privat kapcsolatokat csak annak létrehozoja lathatja és
hasznalhatja.

Tovabbi informacié: "Privat kapcsolatok", oldal 492

= Ha a felhasznaldkezelés aktiv, a vezérlé biztonsagi okokbdl
automatikusan blokkolja a soros interfészek (COM1 és COM2)
LSV2 kapcsolatait.

Tovabbi informacio: "Soros interfészek a TNC 640",
oldal 520

m  Aktiv felhasznaldkezelés esetén az egyes felhasznaldk
szamara privat halézati-meghajté kapcsolatokat hozhat létre.
A Single Sign On funkciéval a vezérlébe valo bejelentkezéssel
egyidejlleg 6sszekapcsolodhat egy titkositott halozati
meghajtoval.
Tovabbi informacié: "Halozati meghajté hozzaadasa",
oldal 534

® A felhasznalokezelés konfiguralasakor az Autologin funkcioval
egy olyan felhasznalét definialhat, akit a vezérl az inditaskor
automatikusan bejelentkeztet.

Tovabbi informacié: "Autologin aktivalasa”, oldal 557

B A CfgTTRectStylus (114300 sz.) gépi paraméterrel bévult
a paraméterlista. Ezzel a paraméterrel meghatarozhatja
hasabalaku tapintéelemmel rendelkez6 szerszamtapintdk
bedllitasait.

Tovabbi informacioé: "Alkalmazas", oldal 598
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Modositott funkciok 34059x-11

Tovabbi informacidk: Felhasznaléi kézikonyv Klartext vagy
DIN/ISOprogramozas

E Az RND (DIN/ISO: G24) atmeneti elemet olyan korok kozott
hasznalhatja, melyek merélegesek a megmunkalasi sikra
ahelyett, hogy a megmunkalasi sikban lennének.

B Az M109 funkcioval a vezérlé allando értéken tartja a szerszam
élének elbtolasat a kdzelit6 és a tavoloddé mozgasok kdzben is.

B Az M120 funkciot egy sugarkorrekcios kontur elézetes
kiszamitasahoz a mardéciklusok mar nem allitjak vissza.

® Az FN 16: F-PRINT (DIN/ISO: D16) maszkfajlban hasznalhatja
az UTF-8 szdvegkddolast.

A szamolasi mlveletek prioritasa a Q paraméter képletben
megvaltozott.

B A vezérl§ a tagol6 ablakban is gorget, ugy mint az
NC programban. Az aktiv tagolé6 mondat poziciéjat
funkcibgombbal lehet meghatarozni.

® A vezérl§ a forgacsolasi adatok kiszamitasakor az aktiv
mértékegységgel - mm vagy inch - dolgozik.

B Az egyes furasi poziciok kozotti utak megtalalasa a CAD-Viewer
funkciéban optimalizalva lett.

= Ha a vezérld hardvervaltoztatas vagy frissités utani inditasakor
hiba torténik, a vezérlé automatikusan megnyitja a hibaablakot
és kiir egy kérdés tipusu hibat. A vezérld kilonb6zé
valaszlehetéségeket kinal funkciogombokkal.

= A vezérld a SZURO funkcidgombbal nemcsak a
figyelmeztetéseket, hanem a hibalizeneteket is csoportositja
a hibaablakban. A sorban allé lizenetek listaja igy rovidebb és
attekinthetdbb.

A vezérl a Palettatablazatokban is tud NC programokat
betlikbzzel nyitni.

® Az opcio 146 Uj neve Machine Vibration Control MVC lett.

A Funktion Frequency Shaping Control (FSC) U] funkcio, amivel
a vezérl6 az alacsony frekvenciaju géplengéseket el tudja
fojtani.

A vezérl6 a menetet a szimulacidban ferde csikozassal
abrazolja.
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® A Mondatonkénti programfutas és a Folyamatos programfutas
Uzemmaodokban a Batch Process Manager (opcié 154) az elsé
oszlopban legfeljebb két allapotot jelenit meg egymas mellett.
Tovabbi informacid: "Batch Process Manager (opcié 154)",
oldal 407

A vezérl6 a nyersdarab definiciot a Mondatonkénti
programfutas izemmodban csak egy NC mondatként értelmezi.
Tovabbi informacié: "Alkalmazas”, oldal 294

A vezérl6 a mondatra keresés felugré ablakaban adott esetben
a szerszam indexét is megjeleniti.

B A vezérl§ a konturra valo visszadllaskor figyelembe veszi a kézi
tengelyeket.
Tovabbi informacioé: "Visszaallas a kontarra”, oldal 312

® Ha a PARAXCOMP DISPLAY vagy a PARAXCOMP MOVE funkciok
aktivak, a vezérl6 a kiegészité allapotkijelz6 Attekintés és POZ
fulein (D) vagy (M) jelzést ir az érintett tengelynevek mogé.
Tovabbi informacié: "Kiegészitd allapotkijelzések”, oldal 79

A vezérl6 a kiegészit6 allapotkijelzd FS flile alatt megjeleniti az
egyes biztonsagi vonatkozasu izemmaodok aktiv korlatozasait
minden tengelyre.
Tovabbi informacié: "Az FS funkcionalis biztonsag
allapotjelzései", oldal 203

= A vezérl6 a kiegészits allapotkijelzd TT fule alatt megjeleniti
a szerszamtapinté billentési sz6gét, tovabba informaciokat a
hasabalaku tapintéelemekrél.
Tovabbi informaciod: "Kiegészit6 allapotkijelzések”, oldal 79

= A Program-teszt izemmodban a vezérl6 a PROGRAM+ INFOK
osztott képernyén mutatja a kiegészitd allapotkijelzé M fulét.

= Ha On egy kijelz6s kézikereket aktival, a vezérlé automatikusan
aktivalja a kézikerék override potenciométerét.

Tovabbi informacié: "Mozgatas elektronikus kézikerékkel",
oldal 189

B A Kézi lizemmad és a Pozicionalas kézi értékbeadassal
tizemmodokban On aktivalhat egy kijelzds kézikereket,
mikdzben egy makrd vagy egy kézi szerszamcsere végrehajtasa
torténik.

HEIDENHAIN | TNC 640 | Felhasznaloi kézikdnyv beadllitasa, NC programok tesztelése és végrehajtasa | 01/2021



44

Alapismeretek | Vezérld tipusa, szoftver és funkcidk

Az F MAX funkciégombot be- és kikapcsolhatja az el6tolas
csokkentéséhez. A definialt érték marad tovabbra is érvényben.
Tovabbi informacioé: "Elétolas-korlatozas F MAX", oldal 201

A vezérlb az alapelforgatast standardként a beviteli
koordinatarendszerben szamolja (I-CS). Ha a tengely szdge és
a billentés szége nem egyezik meg, a vezérld az alapelforgatast
a munkadarab-koordinatarendszerben (W-CS) szamolja.
Tovabbi informacié: "Bevezetés", oldal 236

A *.tco és a *.wco korrekcids tablazatokban az 6sszes oszlop
beviteli értéktartomanya +/— 999.999-r61+/— 999.9999-re
véltozott.

A TL paraméter a kdsz0ri- és kélehuzo szerszamok
beadasahoz sziikséges a Szerszamkezelés funkcio Grlap
nézetében. Ha a checkbox aktiv, a vezérl6 zarolja a szerszamot.

Tovabbi informacié: "Szerszamadatok megadéasa", oldal 444
A Fazék korong,GRIND_T szerszamtipus a kdszorliszerszamok
listajat boviti.

Tovabbi informacié: "Szerszamadatok megadasa", oldal 444

A Diagnoézis-funkciok MOD csoporton beliil a TNCdiag és a
Hardver-konfiguracio olyan tartomanyok, melyek kulcsszam
nélkul is elérhetdk.

Tovabbi informacié: "Diagnozisfunkciok”, oldal 478

A Remote Desktop Manager (opcio 133) funkciéban egy
kapcsolat neve csak betiliket, szamokat és alahuzasokat
tartalmazhat.

Tovabbi informacié: "Remote Desktop Manager (opci6 133)",
oldal 482

A HEIDENHAIN OPC UA NC szerver segitségével a TNC: és
a PLC: kdnyvtarakat akkor is elérheti, ha az NC szoftver ki
van kapcsolva. A megjelenitett tartalmak a hozzajuk rendelt
felhasznal6 jogosultsagaitdl fuggnek.

Tovabbi informacié: "Hozzaférés a konyvtarakhoz", oldal 576
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® Ha On a Felhasznalokezelés konfiguralasakor a Bejelentkezés
Windows doménre funkciot hasznalja, akkor a Hasznalja az
LDAP-ket Checkbox segitségével biztonsagosabb kapcsolatot
hozhat létre.

Tovabbi informacié: "Bejelentkezés Windows-doménre",
oldal 544

= Ha inaktiv felnasznalokezelés esetén egy tavoli bejelentkezés
torténik pl. SSH-n keresztil, akkor a vezérlé automatikusan adja
a HEROS.LegacyUserNoCtrlfct szerepet.

Tovabbi informacié: "Szerepdefinicid”, oldal 553

B Aktiv felhasznaldkezelés esetén az AFC (opci6 45) funkcidihoz
sziksége van az NC.SetupProgramRun jogosultsagra.

Tovabbi informacié: "Jogok", oldal 556

m  Aktiv felhasznaldkezelés esetén az ACC (opcié 145) funkcidihoz
sziksége van az NC.SetupProgramRun jogosultsagra.
Tovabbi informacié: "Jogok", oldal 556

B Ha inaktivalja a felhasznalokezelést és a Meglévo felhasznalo6i
adatbankok torlése Checkbox-ot aktivalja, akkor a vezérld torli
a .home mappat a TNC:kdnyvtarban.

Tovabbi informacid: "A felhasznaldkezelés konfiguralasa”,
oldal 538

= Ha On egy jelszét vagy egy kulcsszamot bekapcsolt Caps Lock
billentyl mellett ir be, a vezérl egy lizenetet jelenit meg.

= A paraméterlista a spindleDisplay (100807 sz.) gépi
paraméterrel tgévﬂlt. A vezérlé az orsopoziciot a kiegészitd
allapotkijelzd Attekintés fiile alatt jeleniti meg orsoéléptetd
Uzemmoédban is.

Tovabbi informacio: "Alkalmazas", oldal 598
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Uj ciklusfunkciok 34059x-11

Tovabbi informacidk: Felhasznaléi kézikonyv Megmunkalasi
ciklusok programozasa

m Ciklus 277 OCM ELLETORES (DIN/ISO: G277, opci6 167)

Ezzel a ciklussal a vezérl6 sorjatlanitia mas OCM ciklussal
utoljara meghatarozott, nagyolt vagy simitott konturokat.
B Ciklus 1271 OCM NEGYSZOG (DIN/ISO: G1271, opci6 167)

Ezzel a ciklussal négyszdget hataroz meg, amit mas
OCM ciklusokban zsebként, szigetként vagy sikmaras
hatarfelileteként hasznalhat.

® Ciklus 1272 OCM KOR (DIN/ISO: G1272, opci6 167)

Ezzel a ciklussal kort hataroz meg, amit mas OCM ciklusokban
zsebként, szigetként vagy sikmaras hatarfellleteként
hasznalhat.

® Ciklus 1273 OCM HORONY / BORDA (DIN/ISO: G1273,
opcio 167)
Ezzel a ciklussal hornyot hataroz meg, amit mas
OCM ciklusokban zsebként, szigetként vagy sikmaras
hatarfeltleteként hasznalhat.

® Ciklus 1278 OCM SOKSZOG (DIN/ISO: G1278, opci6 167)

Ezzel a ciklussal sokszdget hataroz meg, amit mas
OCM ciklusokban zsebként, szigetként vagy sikmaras
hatarfeltleteként hasznalhat.

® Ciklus 1281 OCM NEGYSZOG HATARFELULET (DIN/ISO: G1281,
opcio 167)
Ezzel a ciklussal négyszogalaku hatarolast definial a korabban
OCM standardformak segitségével programozott szigetekhez
vagy nyitott zsebekhez.

® Ciklus 1282 OCM KOR HATARFELULET (DIN/ISO: G1282,
opcié 167)
Ezzel a ciklussal kér alaku hatarolast definial a korabban OCM
standardformak segitségével programozott szigetekhez vagy
nyitott zsebekhez.

. Ciklus 1016 KOLEHUZAS FAZEK KORONG (DIN/ISO: G1016,
opcidé 156)
Ezzel a ciklussal fazékkorong homlokfeliletét hizza le.
Hatarozza meg a hatramunkalas opcionalis sz6gét a
szerszamtablazatban. Ez a ciklus csak a FUNCTION MODE
DRESS lehuzé izemben megengedett.
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B Ciklus 1025 KOSZORULES KONTUR (DIN/ISO: G1025,
opcio 156)
Ezzel a ciklussal a vezérl6 zart vagy nyitott konturokat kdszordl.
Hatarozza meg a konturt egy alprogramban és valassza ki a 14
KONTURGEOMETRIA ciklus segitségével (DIN/ISO: G37).

® Ciklus 882 ESZTERGALAS SZIMULTAN NAGYOLAS (DIN/ISO:
G882, opcid 50, opcié 158)
Ezzel a ciklussal On valtozé beallitasi szogii forgaskonturt
nagyol. Ezaltal pl. alametszett konturokat is gyarthat egy
szerszammal. Ezenkivil névelheti a szerszam éltartamat, mivel
hasznalja a forgacsoldlapka nagy részét.

Hatarozza meg a konturt egy alprogramban és valassza ki azt
a 14 KONTURGEOMETRIA ciklus segitségével (DIN/ISO: G37)
vagy a SEL CONTOUR funkcioval.
= A vezérl6 az OCM forgacsoléadat-kalkulatort kinalja, amivel
meghatarozhatja az optimalis forgacsolasi adatokat a 272 OCM
NAGYOLAS (DIN/ISO: G272, opci6 167) ciklushoz. Nyissa meg
a forgacsolasi adatok kalkulatorat a ciklusmeghatarozas kézben
az OCM FORGACSOLO ADATOK funkciégomb segitségével. Az
eredményeket kdzvetlenll atveheti a ciklusparaméterekbe.
Tovabbi informacidk: Felhasznalo6i kézikonyv Mérési ciklusok
programozasa munkadarabra és szerszamra
® Ciklus 485 ESZTERGASZERSZ. MEGMERESE (DIN/ISO: G485,
opcio 50)
Ezzel a ciklussal mérhet be esztergaszerszamokat egy
szerszamtapintéval. Ezt a ciklust kizarélag FUNCTION
MODE MILL maréizemmaddban tudja végrehajtani. A
tovabbiakban sziiksége van egy szerszamtapintéra hasabalaku
tapintéelemmel.
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Modositott ciklusfunkciék 34059x-11

Tovabbi informacidk: Felhasznaléi kézikonyv Megmunkalasi

ciklusok programozasa

A 225 GRAVIROZ (DIN/ISO: G225) ciklussal az aktualis naptari
hetet gravirozhatja egy rendszervaltoz6 segitségeével.

= A 202 KIESZTERGALAS (DIN/ISO: G202) és 204 HATRAFELE
SULLYESZTS (DIN/ISO: G204 ciklusok) a megmunkalas végén
az orso allapotat ismét helyreallitjak a ciklus startja el6tt.

® Ha a meghatarozott hasznos hossz a szerszamtablazat LU
oszlopaban kisebb a mélységnél, a vezérld hibat jelez.

Az alabbi ciklusok felligyelik az LU hasznos hosszt:

Minden furasi ciklus

Minden menetfarasi ciklus

Minden zseb- és csapmegmunkald ciklus

Ciklus 22 KINAGYOLAS (DIN/ISO: G122)

Ciklus 23 FENEKSIMITAS (DIN/ISO: G123)

Ciklus 24 OLDALSIMITAS (DIN/ISO: G124)

Ciklus 233 SIKMARAS (DIN/ISO: G233)

Ciklus 272 OCM NAGYOLAS (DIN/ISO: G272, opci6 167)
Ciklus 273 OCM FENEKSIMITAS (DIN/ISO: G273, opcid 167)
® Ciklus 274 OCM OLDALSIMITAS (DIN/ISO: G274, opci6 167)

® A 251 NEGYSZOGZSEB (DIN/ISO: G251), 252 KORZSEBMARAS
(DIN/ISO: G252) és 272 OCM NAGYOLAS (DIN/ISO: G272,
opcié 167) ciklusok a bemertlés palyajanak szamitasakor
figyelembe veszik az RCUTS oszlopban meghatarozott
vagobélszélességet.

= A 208 FURATMARAS (DIN/ISO: G208), 253 HORONYMARAS
(DIN/1ISO: G208) és 254 IVES HORONY (DIN/ISO: G254)
ciklusok feligyelik a szerszamtablazat RCUTS oszlopban
meghatarozott vagoélszélességet. Ha egy nem a kézép felett
forgacsold szerszam felll a homlokfeltiletén, a vezérld hibat
jelez.

® A gép gyartdja elrejtheti a 238 GEPALLAPOT MERESE (DIN/ISO:
G238, opcid 155) ciklust.

® A Q569 NYITOTT HATAROLAS paraméter a 271 OCM
KONTURADATOK (DIN/ISO: G271, opci6 167) ciklusban ki
lett egészitve a 2. beviteli értékkel. Ezzel a kivalasztassal a
vezérld a CONTOUR DEF funkcién belili az elsé konturt egy
zseb hatéarfellleteként értelmezi.
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E A 272 OCM NAGYOLAS (DIN/ISO: G272, opci6 167) ciklus
kibovlt:
® A Q576 ORSOFORDULATSZAM paraméterrel On
orsofordulatszamot hataroz meg a nagyol6 szerszamhoz.

® A Q579 S BEMERULESI TENYEZO paraméterrel On
egy tényezd6t hataroz meg a bemerilés kdzbeni
orsofordulatszamhoz.

® A Q575 FOGASVETEL-STRATEGIA paraméterrel
meghatarozza, hogy a vezérld a konturt fellilrél lefelé vagy
forditva munkalja-e meg.

® A Q370 PALYAATFEDES paraméter maximalis beviteli
tartoméanya 0,01 - 1-rél 0,04 - 1,99-re médosult.

B Ha a bemertlés spiralis mozgassal nem lehetséges, a
vezérlé megkisérel ingazé szerszammozgassal bemerlni.
E A 273 OCM FENEKSIMITAS (DIN/ISO: G273, opci6 167) ciklus
kib6vlt.

Az alabbi paraméterek jelentek meg:

B Q595 STRATEGIA: Megmunkalas valtozatlan
palyatavolsagokkal vagy konstans forgacslevalasztasi
szoggel

® Q577 RAALLASI SUGARTENYEZO: Szerszamsugar tényezéje
a raallasi sugar beallitasahoz

= A 1010 KOLEHUZAS ATMERO (DIN/ISO: G1010, opci6 156)
ciklus a fogasvételi mozgas soran a Q1018 KOLEHUZASI
ELOTOLAS paraméterének értékét alkalmazza.

® A 1015 PROFILLEHUZAS (DIN/ISO: G1015, opcié 156) ciklus
QS1000 PROFILPROGRAM paraméterében kivalaszthatja az NC
programot a kdszorliszerszam profiljahoz a FAJL VALASZTASA
funkciégomb segitségével.

Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyv Mérési ciklusok

programozasa munkadarabra és szerszamra

® A 480 TT KALIBRALASA (DIN/ISO: G480) és 484 IR-TT
KALIBRALAS (DIN/ISO: G484) ciklusokkal a szerszam-
tapintérendszert hasabalaku tapintéelemekkel kalibralhatja.

® A 483 SZERSZAM MERESE (DIN/ISO: G483) ciklus forgd
szerszamoknal el6szor a szerszamhosszt, majd a
szerszamsugarat méri meg.

® A 1410 EL TAPINTASA (DIN/ISO: G1410) és 1411 KET KOR
TAPINTASA (DIN/ISO: G1411) ciklusok az alapelforgatast
a megadott koordinatarendszerben szamitjak (-CS)
alapértelmezetten. Ha a tengely szdge és a billentés szdge
nem egyezik meg, a ciklusok az alapelforgatast a munkadarab-
koordinatarendszerben (W-CS) szamoljak.
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2.1 Attekintés

Ez a fejezet segitséget kivan Onnek nyuijtani a vezérlés
legfontosabb folyamatainak gyors megtanulasaban. Adott témaval
kapcsolatban b&vebb informaciét a vonatkozo fejezetben talal,
amelyre hivatkozunk.

Az alabbi témdakkal foglalkozunk ebben a fejezetben:

A gép bekapcsolasa
Munkadarab grafikus tesztelése
Szerszamok beallitasa
Munkadarab beallitasa
Munkadarab megmunkalasa

@ Az alabbi témakat talalja a Klartext és DIN/ISO-

programozas felhasznaléi kézikdnyvekben:
A gép bekapcsolasa
® Munkadarab programozasa

52
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2.2 A gép bekapcsolasa

Aramsziinet nyugtazasa és referenciapontokra
futtatas

Figyelem, veszély a felhasznaléknak!

A gépek és azok alkatrészei mindig mechanikus veszélyeket
rejtenek. Az elektromos, magneses vagy elektromagneses
mez6k kuldndsen szivritmus szabalyozéval vagy
implantatumokkal él6 személyek szamara veszélyesek. A
veszélyhelyzet mar a gép bekapcsolasaval megkezdddik!

> Vegye figyelembe és tartsa is be a gépkonyvet

> Vegye figyelembe és tartsa is be a biztonsagi utmutatasokat
és biztonsagi szimbolumokat

» Hasznaljon biztonsagi berendezéseket

@ Vegye figyelembe a Gépkdnyv elbirasait.

A gép bekapcsolasa és a referenciapontokon vald
athaladas gépfiiggé funkciok.

A gép bekapcsolasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
» Kapcsolja be a vezérl6 és a gép tapfesziiltségét

> A vezérld elinditja az operacios rendszert. Ez a folyamat
néhany percig tarthat.

> Majd a vezérl§ a képernyé fejlécében megjeleniti az
aramkimaradas Uzenetet.

» Nyomja meg a CE gombot

> A vezérl6 leforditja a PLC programot.
@ > Kapcsolja be a vezérl6 fesziiltségét
>

A vezérld ellen6érzi a vészleallitd kor mikodését
és referenciafutas modba valt.

- » Az el6irt sorrendben haladjon at manualisan a
nullapontokon: Valamennyi tengelyre nyomjon
START gombot. Ha a gépen abszolut ut- és

szogelfordulasméré rendszer van telepitve, nincs

szikség referenciafutasra

> A vezérl6 ekkor Uzemkészen all a Kézi
tizemmod.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
®  Nullapontok megkdzelitése

Tovabbi informacié: "Bekapcsolas”, oldal 182
= Uzemmébdok

Tovabbi informacié: "Programozas”, oldal 73

A VESZ E LY Bz ozemod

=/ @Prooranozas ]

+0.000
+0.000

+0.000
+0.000
+341.710

100% S-OVR
100% F-
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2.3 Munkadarab grafikus tesztelése

Valassza a Programteszt uzemmaédot
NC programokat a Programteszt lizemmaddban tesztelhet: e 5]

» Nyomja meg a programozas izemmaod gombot
> A vezérld atvalt Programteszt izemmaodra.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

A vezérl6 Uzemmadjai
Tovabbi informacié: "Uzemmadok", oldal 72

= NC programok tesztelése
Tovabbi informacié: "Programteszt”, oldal 287

;;;;;

vvvvv

Szerszamtablazat kivalasztasa

Ezt a Iépést csak abban az esetben kell végrehajtania, ha nem
aktivalt szerszamtablazatot a Programteszt izemmadban.

PGM
MGT

TIPUS-

Nyomja meg a PGM MGT gombot
A vezérlé megnyitja a fajlkezelét.
Nyomija meg a TIPUSVALASZTAS funkciégombot

A vezérlé megjelenit egy funkciogomb menlit,
ahol kivalaszthatja a megjelenitend6 fajl tipusat.

Nyomja meg a ALAPERT. funkciégombot

> A vezérld megjelenit minden mentett fajlt a jobb
oldali ablakban.

» Vigye a kurzort balra a kdnyvtarakhoz

VvV v VvV

VALASZTAS

v

ALAPERT. ‘

> Vigye a kurzort a TNC:\table\ konyvtar folé

» Vigye a kurzort jobbra a fajlokhoz

-N -

» Vigye a kurzort a TOOL.T (aktiv
szerszamtablazat) fajljara
N » Vegye at az ENT gombbal

> A TOOL.T statusza S-re valtozik, és ezaltal aktiv
lesz a Programteszthez.

END » Nyomja meg az Enter gombot a fajlkezelésbél
valé kilépéshez

5

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

B Szerszamkezelés
Tovabbi informacié: "Szerszamadatok megadasa a
tablazatban", oldal 149

® NC programok tesztelése
Tovabbi informacié: "Programteszt", oldal 287
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NC program kivalasztasa

» Nyomja meg a PGM MGT gombot
> A vezérld megnyitja a fajlkezel6t.

‘T‘ » Nyomja meg a UTOLSO FAJLOK funkciégombot
> A vezérld megnyit egy felugrd ablakot az utoljara

kivalasztott fajlokkal.

» Valassza ki a nyil gombokkal az NC programot,
amelyet tesztelni szeretne

Nt > Vegye at az ENT gombbal

Valassza ki a képernyofelosztast és a nézetet

» Nyomja meg a képernyodfelosztas gombot

> A vezérld minden elérhetd lehetéséget
megijelenit a funkcibgombsorban.

» Nyomja meg a PROGRAM + MUNKADARAB
funkciégombot

> A vezérld a képerny6 bal oldalan megjeleniti
az NC programot, a jobb oldalan pedig a
nyersdarabot mutatja.
‘ I ‘ » Nyomja meg az NEZETI OPCIOK funkciégombot

OPCIOK

PROGRAM
+
MUNKADRAB

A vezérl6 ehhez alabbi lehetbséget kinalja:

Funkciégomb Funkciok

NEZET Felllnézet
50w

NEZET AbréZOléS 3 sikban
COBdw

NEZET 3D- abrazolas
[ Bl

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban
®  Grafikus funkciok
Tovabbi informacié: "Grafika ", oldal 270
B Programteszt végrehajtasa
Tovabbi informacié: "Programteszt", oldal 287
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Programteszt inditasa

RESET 4
i
>

START

>

STOP

v v.v VY

START

Nyomja meg a RESET + START funkciégombot
A vezérl6 az eddig aktiv szerszamadatokat
visszaallitja.

A vezérlé a programozott megszakitasig

vagy program végeéig szimulalja az aktiv

NC programot.

Szimulacié kdzben a funkciégombokkal
valtoztathatja a nézetet

Nyomja meg a STOP funkciégombot
A vezérl6 megszakitja a programtesztet.
Nyomja meg a START funkciégombot

A vezérl6 folytatja a programtesztet a
megszakitast kdvetden.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

® Programteszt végrehajtasa
Tovabbi informacié: "Programteszt”, oldal 287
®  Grafikus funkciok
Tovabbi informacié: "Grafika ", oldal 270
® A szimulaci6 sebességének szabalyzasa
Tovabbi informacié: "Speed of the setting test runs”,

oldal 276
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2.4 Szerszamok beallitasa

Valassza a Kézi iizemmodot

A szerszamok beallitasa Kézi lizemmod torténik: Bxsz: ozemoa =] DT

» Nyomja meg a programozas Uzemmaod gombot e
> A vezérl6 atvalt Kézi lizemmodra.

+0.000
+0.000
+0,000
+0.000

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban w3at.710

A vezérl6 Uzemmadjai
Tovabbi informacié: "Uzemmadok", oldal 72

100% S-OVR
100% F-OVR  S1 LIMIT 1

10 | sAzzspon.
e | kezees

Szerszamok elokészitése és mérése

» Fogja be a szlikséges szerszamokat a szerszamtartokba

» Ha kiilsé szerszambemérével végez mérést, mérje meg a
szerszamokat, jegyezze fel azok hosszat és sugarat, vagy
vigye at az adatokat kézvetlenil a gépbe egy atviteli program
segitségével

> Ha a gépen végez mérést: tarolja a szerszamokat a
szerszamcserélében
Tovabbi informacié: "TOOL_P.TCH helytablazat szerkesztése",
oldal 59

HEIDENHAIN | TNC 640 | Felhasznaloi kézikdnyv beadllitasa, NC programok tesztelése és végrehajtasa | 01/2021 57



TOOL.T szerszamtablazat szerkesztése

@ Vegye figyelembe a Gépkdnyv elbirasait.

A szerszamkezel6 behivasa eltérhet az alabbi leirt
maodtol.

A TOOL.T szerszamtablazatban (mindig a TNC:\table\ konyvtarba
mentve) vannak elmentve a szerszamok adatai, mint a hosszusag
és a sugar, de olyan tovabbi szerszamspecifikus adatok is, amire a
vezérlének a funkcidk végrehajtasdhoz sziksége van.

A szerszamadatok TOOL.T szerszamtablazatban valé
megadasahoz kdvesse alabbi Iépéseket:

szeRszAn- » Nyomja meg a SZERSZAMLISTA funkciégombot

LISTA

TH U > A vezérld a szerszamtablat tablazatos
abrazolasban jeleniti meg.
Véltsa a SZERKESZT funkcidgombot BE éallasba

A fel és le nyilbillentylkkel valassza ki a
szerkeszteni kivant szerszam szamat

» A jobbra és balra nyilbillentylikkel valassza ki a
szerkeszteni kivant szerszamadatokat

Nyomja meg az END gombot

A vezérl§ bezarja a szerszamtablazatot és
elmenti a modositasokat.

v

END
o

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

® A vezérl Uzemmaodjai
Tovabbi informacié: "Uzemmadok”, oldal 72

B Munkavégzés a szerszamtablazattal
Tovabbi informacié: "Szerszamadatok megadasa a
tablazatban", oldal 149

® Munkavégzés a szerszamtablazattal (opcidé 93)
Tovabbi informacio: "Szerszamkezel6 hivasa", oldal 166

Elsé lépések | Szerszamok beallitasa
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Elsd l1épések | Szerszamok beallitasa

TOOL_P.TCH helytablazat szerkesztése

®

Vegye figyelembe a Gépkdnyv elbirasait.
A helytabla funkcidja gépfliggé.

A TOOL_P.TCH helytablazatban (mindig a TNC:\table\) konyvtarba

mentve)

adhatja meg, hogy mely szerszamok legyenek a

szerszamtarban.

Az adatok TOOL_P.TCH helytablazatba térténd beviteléhez a
kovetkezdképpen jarjon el:

SZERSZAM-
LISTA

Y

HELYLISTA

END
m]

Tovabbi

» Nyomja meg a SZERSZAMLISTA funkciégombot

> A vezérld a szerszamtablat tablazatos
abrazolasban jeleniti meg.

» Nyomja meg a HELYLISTA funkciégombot

> A vezérld a helytablazatot tablazatos
abrazolasban jeleniti meg.

» Valtsa a SZERKESZT funkciégombot BE allasba

» Valassza ki a felfelé vagy lefelé mutaté nyil
gombokkal a megvaltoztatni kivant helyszamot

» Valassza ki a nyil balra vagy jobbra gombokkal a
megvaltoztatni kivant adatokat

» Nyomja meg az END gombot

informaciok a témaval kapcsolatban

B A vezérl6 Uzemmadjai
Tovabbi informacié: "Uzemmaodok”, oldal 72
B Munkavégzés a helytablazattal

Tovabbi informacié: "Helytablazat szerszamcserél6h6z",
oldal 158
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2.5 Munkadarab beallitasa

A megfelel6 lizemmaéd kivalasztasa
A munkadarabok beallitasa Kézi lizemméd vagy Elektronikus
kézikerék izemmoddban torténik

» Nyomja meg a programozas izemmadd gombot
> A vezérl6 atvalt Kézi tizemmod.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

B A Kézi lizemmod
Tovabbi informacié: "Gépi tengelyek mozgatasa”, oldal 187

Munkadarab befogasa

Fogja fel a munkadarabot egy medfeleld rogzitével a gépasztalra.

Ha a gép rendelkezik 3D-s tapintdval, akkor nem sziikséges a
munkadarabot tengelyparhuzamosan befognia.

Ha a gépen nincs 3D-s tapintd, akkor ugy kell a munkadarabot
beallitania, hogy annak élei parhuzamosak legyenek a gép
tengelyeivel.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

= Nullapontfelvétel 3D-s tapintoval
Tovabbi informacié: "Nullapontfelvétel 3-D tapintéval ",
oldal 245

= Nullapontfelvétel 3D-s tapinté nélkiil
Tovabbi informacid: "Nullpont beallitasa 3D-tapintérendszer
nélkul", oldal 216

Nullapontfelvétel 3D tapintéval azonosité 17)

3D tapintorendszer bevaltasa

> Valassza a Pozicionalas kézi értékbeadassal
Uzemmodot

Nyomja meg a TOOL CALL gombot
Szerszamadatok megadasa

TOOL
CALL

Ilﬁ

Nyomja meg az ENT gombot
Adja meg a Z szerszamtengelyt
enT Nyomja meg az ENT gombot

EN

vV v.v vy

END » Nyomja meg az END gombot

Nyomja meg az NC Start gombot

v

(=2
o

Elsd l1épések | Munkadarab beallitasa
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Elsd lIépések | Munkadarab beallitasa

Bazispont kijelolése

TAPINTO
MOVELETEK

BAZISPONT
KIJELOLES

>

Valassza a Kézi lizemmodot

Nyomja meg a TAPINTO MUVELETEK
funkciégombot

A vezérlé a rendelkezésre allo funkciokat a
funkciégombsorban jeleniti meg.

Vegye fel a bazispontot pl. a munkadarab egy
sarkan

Pozicionalja a tapintét a tengelyiranygombbal az
elsd tapintasi pont kézelébe a munkadarab elsé
élén

» Valassza ki a tapintasi iranyt funkciégombbal
» Nyomja meg az NC Start gombot
> A tapinté a megadott iranyba mozog egészen

addig, amig érintkezik a munkadarabbal, majd
automatikusan visszatér a kezdépontba.

Pozicionalja a tapintét a tengelyiranygombbal az
els6 tapintasi pont kézelébe a munkadarab elsé
élén

Nyomja meg az NC Start gombot

A tapinté a megadott irdnyba mozog egészen
addig, amig érintkezik a munkadarabbal, majd
automatikusan visszatér a kezddpontba.

Pozicionalja a tapintét a tengelyiranygombokkal
az elsé tapintasi pont kézelébe a munkadarab
masodik élén

» Valassza ki a tapintasi iranyt funkciogombbal

Nyomja meg az NC Start gombot

> A tapinté a megadott iranyba mozog egészen

addig, amig érintkezik a munkadarabbal, majd
automatikusan visszatér a kezdépontba.

Pozicionalja a tapintét a tengelyiranygombokkal
a masodik tapintasi pont kdzelébe a munkadarab
masodik élén

Nyomja meg az NC Start gombot

A tapintdé a megadott irdanyba mozog egészen
addig, amig érintkezik a munkadarabbal, majd
automatikusan visszatér a kezdépontba.

A vezérlb ekkor megjeleniti a mért sarokpont
koordinatait.

0-ra allitas: nyomja meg a

BAZISPONT KIJELOLES funkciogombot

Nyomja meg az END funkciégombot a meni
bezérasahoz

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

= Nullapontok felvétele
Tovabbi informacié: "Nullapontfelvétel 3-D tapintéval ",

oldal 245
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2.6 Munkadarab megmunkalasa

A Mondatonkénti programfutas vagy Folyamatos
programfutas kivalasztasa

NC programokat a Mondatonkénti programfutas vagy a
Folyamatos programfutdas izemmaddban futtathat:

» Nyomja meg a programozas izemmadd gombot
> A vezérl6 a Mondatonkénti programfutas
uzemmodba 1ép, majd mondatrél mondatra
végrehajtja a programot.
» Minden NC mondatot nyugtazzon az NC-Start
gombbal

» Nyomja meg a Folyamatos programfutas
gombot

> A vezérl6 a Folyamatos programfutas
Uzemmodba Iép, és mondatrél mondatra
végrehajtja az NC programot a program
megszakitasaig vagy annak befejezéséig.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

B A vezérl6 lzemmadjai
Tovabbi informacio: "Uzemmaodok", oldal 72

® NC programok végrehajtasa
Tovabbi informacié: "Programfutas”, oldal 294

NC program kivalasztasa
» Nyomja meg a PGM MGT gombot
> A vezérld megnyitja a fajlkezel6t.
E » Nyomja meg a UTOLSO FAJLOK funkciégombot
> A vezérlé megnyit egy felugré ablakot az utoljara
kivalasztott fajlokkal.

Sziikség esetén a nyilakkal valassza ki azt az
NC programot, amelyiket végre akarja hajtani,
atvétel az ENT gombbal

v

NC program inditasa
» Nyomja meg az NC Start gombot

0l
L > A vezérld végrehaijtja az aktiv NC programot.

Tovabbi informacidk a témaval kapcsolatban

® NC programok végrehajtasa
Tovabbi informacié: "Programfutas”, oldal 294

Elsé lépések | Munkadarab megmunkalasa
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3.1 Az TNC 640

HEIDENHAIN TNC vezérlék mihelyorientalt palyavezérlék,
amelyekkel a hagyomanyos mard és furé miveletek a kdnnyen
hasznalhaté parbeszédes programozassal kozvetleniil a
szerszamgépen programozhatok. A vezérléket maro- és
furogépekhez, valamint legfeljebb 24 tengelyes megmunkalé
kézpontokhoz tervezték. A féorsé szdghelyzete is programozhato.

Az integralt merevlemezen tetszéleges szamu NC programot
menthet le, akkor is, ha azok a rendszeren kivil lettek létrehozva.
Gyors szamitasokhoz barmikor behivhaté egy zsebszamoldgép.

A kezel6pult és a képernyéfelosztas attekinthetd kialakitasa révén
minden funkcié gyorsan és egyszeriien elérhetd.

HEIDENHAIN Klartext és DIN/ISO

A HEIDENHAIN parbeszédes programozasi formatum a
programiras kulénésen egyszerli médszere. A programbevitelnél
programozasi grafika mutatja az egyes megmunkalasi Iépéseket.
Ha a rajz nem felel meg az NC-nek, akkor az FK szabad kontur
programozas funkcioé nyujt tovabbi segitséget. A munkadarab
megmunkalasanak grafikus szimulacidja mind a programteszt, mind
pedig adott megmunkalasi mivelet kbzben lehetséges.

A vezérl6k tovabba programozhaték DIN/ISO szerint is.
Egy NC programot akkor is meg lehet adni és tesztelni, mialatt egy
masik NC program éppen munkadarabot munkal meg.

Tovabbi informacidk: Klartext- vagy DIN/ISO-Programozas
Felhasznaloi kézikdnyv

Kompatibilitas

A HEIDENHAIN palyavezérl6kon (TNC 150 B-t6l kezdve)
létrehozott NC programok csak feltételesen futnak a TNC 640-n.
Ha az NC mondatok érvénytelen elemeket tartalmaznak, akkor
a vezérlé azokat a megnyitaskor hibalizenettel vagy ERROR
mondatként jeldli meg.

o Figyeljen ekkor a iTNC 530 és TNC 640 kdzotti
klldnbségek részletes leirasara is.
Tovabbi informacié: "Kilénbségek a TNC 640 és a
iTNC 530 kozott", oldal 625

Alapok | Az TNC 640

64 HEIDENHAIN | TNC 640 | Felhasznaloi kézikdnyv beadllitasa, NC programok tesztelése és végrehajtasa | 01/2021



Alapok | Az TNC 640

Adatbiztonsag és adatvédelem

A sikeresség alapvet6en a rendelkezésre all6 adatoktdl fugg, illetve
azok garantalt titkossagatdl, integritdsatol és autentikussagatol.
Emiatt a fontos adatok elvesztésétél, manipulalasatol és a nem
jogosult nyilvanossagra hozatalatél valé védelem a legnagyobb
fontossagu a HEIDENHAIN szamara.

Annak érdekében, hogy adatai a vezérlén aktivan legyenek védve,
a HEIDENHAIN a technika mai allasa szerinti integralt szoftver-
megoldasokat kinal.

Az On vezérldje az alabbi szoftver-megoldasokat kinalja:

® SELinux

Tovabbi informacié: "SELinux biztonsagi szoftver", oldal 536
® Firewall

Tovabbi informacioé: "Tlzfal", oldal 516
® Sandbox

Tovabbi informacio: "Sandbox ful", oldal 532
= Integralt bongész6
Tovabbi informacioé: "Internetfajlok megjelenitése”, oldal 107
m Kilsd hozzaférések kezelése
Tovabbi informacié: "Extern hozzaférés engedélyezése vagy
zarolasa", oldal 466

m TCP- és UDP-portok felligyelete
Tovabbi informacio: "Portscan”, oldal 501
®m Tavdiagnoézis
Tovabbi informacié: "Tavoli szolgaltatas”, oldal 503
m Felhaszn. tulajd.
Tovabbi informacié: "Felhasznalok kezelése", oldal 537

Ezek a megoldasok alapvetden a vezérlét védik, egy
cégspecifikus IT-biztonsagot és egy teljes védelmi koncepciot
nem helyettesithetnek. A HEIDENHAIN a kinalt megoldasokhoz
tovabbi, a cégre meghatarozott biztonsagi koncepciot javasol.
Ezaltal hatékonyan védi az adatait és informaciéit, a vezérlbél
torténd export utan is.

Annak érdekében, hogy az adatbiztonsag a jévében is teljesuljon,
azt javasolja a HEIDENHAIN, hogy tajékozédjon rendszeresen
az elérhet6 termék-frissitésekrdl, és tartsa a szoftvert az aktualis
allapotban.

A VESZELY

Figyelem, veszély a felhasznaléknak!

Manipulalt fajlok valamint szoftverek a gép el8relathatatlan
viselkedéséhez vezethetnek. Veszélyes szoftverek (virusok,
trojaiak, malware-ek vagy férgek) megvaltoztathatjak a fajlokat
vagy szoftvereket.

» Ellendrizze hasznélat elétt a hordozhatd adathordozékat,
hogy nem tartalmaznak veszélyes szoftvereket

> Bels6 web-bdngészét kizarélag Sandbox-ban inditson.
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Virusirté
A virusirték hasznalata negativ hatassal jarhat az NC vezérld
viselkedésére.

Ezek a hatasok lehetnek példaul az el6tolas leallasa

vagy a rendszer lefagyasa. Az ilyen negativ hatasok
szerszamgépvezérléknél nem fogadhatok el. Ezért a HEIDENHAIN
nem kinal a vezérl6hoz virusirtot, és ugyanigy nem tanacsolja
virusirté hasznalatat.

Az alabbi lehetségek allnak a vezérlén az On rendelkezésére:
SELinux

Firewall

Sandbox

Kils6 hozzaférések zarolasa

B TCP- és UDP-portok felligyelete

A felsorolt lehetdségek megfelel konfiguracidja rendkivil hatékony
védelem a vezérld adatainak védelmére.

Amennyiben On ragaszkodik a virusirtdé hasznalatahoz, a vezérlét

levalasztott halézaton kell mikodtetnie (gateway-jel és virusirtéval).
Virusirtd utdlagos telepitése nem lehetséges.

Alapok | Az TNC 640
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Alapok | Képerny6 és kezeldpult

3.2 Képernyo és kezelbpult

Képernyd
A vezérl egy 19"-os képernybvel rendelkezik.

@

HEIDENHAIN

1 Fejléc O
Amikor a vezérld be van kapcsolva, akkor a kivalasztott -
Uzemmodd a képerny6 fejlécében lathatd: a megmunkalasi j
mod a bal, a programozasi méd pedig a jobb oldalon. Az =
éppen aktiv izemmad a fejléc nagyobbik mezdjében jelenik 7
meg, ahol a parbeszéd kérdései és a vezérl6 lizenetei is a I
(kivéve ha a vezérld csak grafikus kijelzést mutat). o

2 Funkciégombok »

A képerny6 aljan a tovabbi funkcidkat egy funkciégombsor ;5

@

N E NN

0~

[ W ]

mutatja. Ezek a funkcidk az alattuk Iévé nyomégombokkal ‘1’1'1' C R
valaszthatok ki. A kézvetlenll a funkciogombsor fol6tti .

keskeny savok azt jelzik, hogy hany darab funkciésor kozott

lehet valtogatni a funkcidésor melletti jobb és bal nyillal. Az

aktiv funkciégombsort kék csik mutatja

Gombok a funkciogombok kivalasztasdhoz

Gombok a funkciégombok valtasahoz

Képernyéfelosztas beallitasa

Képerny6 valtasa a gépi lzemmaod, programozasi izemmaod

és harmadik szamitégép kézott

7 Funkcidgombok a szerszdmgépgyartdk altal definialt
funkcidkhoz

8 Gombok a funkcidgombok valtasahoz a gépgyartok szamara

o O A~ W

o Ha érintéssel kezelhetd TNC 640 -t hasznal, néhany
billentylinyomast gesztusokkal helyettesithet.

Tovabbi informacié: "Erintéképernyé kezelése",
oldal 581

Képernyo6felosztas beallitasa

A képerny6 felosztasat a felhasznalo valasztja meg. A vezérlé az
NC programot példaul a Programozas tizemmaddban a képernyd
bal oldali ablakaban mutatja, ezzel egyidejlileg a jobb oldali
ablakban a programozott grafika lathatd. Az is lehetséges, hogy a
képernyd jobb oldali ablakaban a programfelépitést jeleniti meg,
vagy kizarélag az NC programot egy nagy ablakban. A kivalasztott
Uzemmaodtdl fiigg, hogy a vezérlé melyik ablakot mutatja.

Képernyé&felosztas meghatarozasa:

@ » Nyomja meg a Képernyodfelosztas gombot: a
funkcidsor a valaszthaté képerny6 felosztasokat
mutatja
Tovabbi informacié: "Uzemmaodok”, oldal 72

» Valassza ki a kivant képerny6felosztast a
funkciégombbal

PROGRAM -
+

GRAFIKA
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Kezelotabla

A TNC 640 szallithato integralt kezel6tablaval. A jobb oldalon fent

lathato abra a kilsé kezel6tabla kezel6szerveit mutatja be:

1 Alfabetikus billenty(izet szOvegek és fajinevek beviteléhez,
valamint DIN/ISO programozashoz

© 00 NO ;AW

Fajlkezelés

Szamologép

MOD funkcié

Sugo funkcid

Hibalzenetek megjelenitése

Képerny6 atkapcsolasa az Uzemmaodok kézott
Programozasi tzemmadok

Gépi lizemmaodok

Programozasi parbeszédablak megnyitasa
Navigacidés gombok és ugras utasitasok GOTO
Szamadatok bevitele és tengelyvalasztas
Touchpad

Egérgombok

10 USB csatlakozas

Az egyes gombok funkciéit az elsé oldal foglalja Ossze.

Ha érintéssel kezelheté TNC 640 -t hasznal, néhany
billentylinyomast gesztusokkal helyettesithet.
Tovabbi informacié: "Erintéképernyd kezelése",
oldal 581

®

Vegye figyelembe a Gépkdnyv elbirasait.

Néhany gépgyarté nem a szabvanyos HEIDENHAIN
kezel6panelt alkalmazza.

Az olyan gombok, mint pl. NC-Start vagy NC-Stopp,
leirasa a szerszamgép gépkonyvében talalhatok.

Tisztitas

®

Vegye figyelembe a Gépkdnyv elbirasait.
Kovesse a gép gyartojanak tisztitasra vonatkozo
elGirasait.

A billentylzet és az integralt gépi kapcsolotabla

tisztitdsadhoz kizaroélag olyan tisztitoszereket hasznaljon,

amik anionos és nem ionos tenzideket hasznalnak.
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Alapok | Képerny6 és kezeldpult

Extended Workspace Compact

Az 24"-0s képerny6 a széles formatumu felbontasnak
készdnhetéen tovabbi munkafeliiletet kinal Onnek a vezérléfeliilet
mellett bal oldalon.

Ezt a tovabbi munkafeliletdi layout-ot nevezziik Extended
Workspace Compact-nak. Ez a layout lehetévé teszi az On
szamara, hogy a vezérléképernyd mellett tovabbi alkalmazasokat
nyisson meg, és parhuzamosan mindig szem el6tt tartsa a
megmunkalast.

Az Extended Workspace Compact-ban a kiegészité munkafeliilet,
amit Sidescreen-nek neveziink, teljes multitouch funkcioval
rendelkezik.

A Sidescreen egyik terilete le van foglalva a gépgyarté
alkalmazasai részére.

A Extended Workspace Compact az alabbi megjelenitési
lehetéségeket nyuijtja:

A vezérl képernydjének teljes képernyds lzemmaddja

m Felosztas a féképerny6n és kiegészitd munkafelllet

m Teljes képernyds maod kiilsé alkalmazasok szamara
Amennyiben atkapcsol teljes képernyds lizemmadra,

akkor hasznalhatja a HEIDENHAIN-billenytlzetet a kulsé
alkalmazasaihoz.

o A HEIDENHAIN felkinal egy masodik képernyét
alternativaként a vezérléshez, mint Extended
Workspace Comfort. Az Extended Workspace Comfort
a vezérld és egy kilsé felhasznalas teljes képernyds
nézetét nyujtja egyidében.

HEIDENHAIN | TNC 640 | Felhasznaloi kézikdnyv beadllitasa, NC programok tesztelése és végrehajtasa | 01/2021 69



Alapok | Képerny6 és kezeldpult

Képernyéteriletek
A Extended Workspace Compact harom teriletre van osztva:
1 JH-Standard

Ezen a teriileten a vezérl6 féképerny6je van megjelenitve.
2 JH- bévitett

Ezen a terlileten konfiguralhaté gyors hozzaférések vannak
elhelyezve az alabbi HEIDENHAIN-alkalmazasok-hoz:

HEROS-Menii
1. Munkatertlet, gépi izemmad, pl. Kézi lizemmaéd
2. Munkatertlet, programozé izemmod, pl. Programozas

3. & 4. Munkatertilet, szabadon hasznalhaté alkalmazasokra,
mint pl. CAD-Converter

Gyakran hasznalt funkciogombok, un. gyorsgombok terlilete

6 JH-bdyvitett elényei:
B Mindegyik Gzemmddnak sajat kiegészitd
funkciégomb eszkdztara van

= A HEIDENHAIN funkciégombok kiilonb6z4
szintjeivel id6t takarit meg a navigaciéban

3 OEM

Ez a terlilet azoknak az alkalmazasoknak van fenntartva, amiket
a gép gyartoja hataroz meg, vagy tesz szabadda.

OEM lehetséges tartalmai:

m  Gépgyarté python-applikacidja, funkciok és gépallapotok
megjelenitésére

B Kilsé PC képernydje a Remote Desktop Manager opcid
segitségével
Tovabbi informacié: "Remote Desktop Manager (opcio
133)", oldal 482

o A Remote Desktop Manager opcié segitségével tovabbi
alkalmazasokat, pl. Windows PC-t indithat a vezérléjén,
és a kiegészité munkafellileten vagy az Extended
Workspace Compact teljes képerny6jén megjelenitheti
azt.

A CfgSideScreen (130000 sz.) opcionalis gépi
paraméterben kivalaszthatja azt a kapcsolatot, ami a
mellékképernyén be van agyazva. Ezt a gépi paramétert
a gép gyartéjanak kell aktivalnia és jévahagynia.
connection (130001 sz.) alatt adja meg a kapcsolat
Remote Desktop Manager-ben meghatarozott nevét, pl.
Windows 10.

Foékuszvezérlés

At tudja kapcsolni a billentyiizetfékuszt a vezérléfeliilet és a
megjelenitett alkalmazas kozott a sidescreen-en.

A fokusz atkapcsolasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
» Kattintson a mindenkori alkalmazas teruletére

» Vagy valassza ki a munkaterulet ikonjat

> A vezérld zolden jeldli az aktiv munkaterilet ikonjat.
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Gyorsbillentyilik

A billentylzetfokusz figgvényében a JH-Bovitett tartomany
kontextusfiggd gyorsbillentyliket tartalmaz. Amennyiben a fokusz
egy mellékképernydn 1évd alkalmazéson all, a gyorsbillentyi
funkciok a nézet atvaltasat kinaljak fel.

Ha t6bb alkalmazas van nyitva a mellékképernyén, az atvalto ikon
segitségével valthat az egyes alkalmazasok kozott.

A teljes képerny6s maéd kivalasztasahoz valassza a megfelel ikont.
A teljes képerny6és moédot barmikor elhagyhatja a képernyévaltd
gomb vagy a billentylizeten az egyik tzemmad-billenty(
segitségével.
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3.3 Uzemmodok

Kézi lizemmod és El. Kézikerék

A Kézi lizemmad allitja be a gépet. A gép tengelyeit manualisan
vagy lépésenként pozicionalhatja és bazispontokat allithat be.

Az aktiv 8 opcidval a megmunkalasi sikot dontheti.

Az Elektronikus kézikerék iizemmddban a tengelyek mozgatasat
egy elektronikus kézikerék (HR) segiti.

Funkciégombok a képernyéfelosztas kivalasztasahoz

Funkciégomb Ablak

Poziciok
POZICIO
PozicIoK Bal: poziciok, jobb: allapotkijelzd
IN;OK
Poz1016 Bal: poziciok, jobb: munkadarab
" poztero Bal: poziciok, jobb: ttkdzési test és munkadarab
G (Opcio 40)

Pozicionalas kézi értékbeadassal

Ebben az izemmddban egyszer( palyamozgasok programozhatdk,
pl. sikmaras vagy elépozicionalas.

Funkciogombok a képernyoéfelosztas kivalasztasahoz

Funkciogomb Ablak

Alapok | Uzemmédok

ql{ézl Gzemmod
2 Kez1 Qzanmsd

=/ @Prooranozas |

s
Pozicio Kijelzés NOD: PILL Nrtenintés PO PAL (8L Grc o8 pos v Toou ¥t 3| []
+0.000 Ar ot x 0,000 v
¥ 0,000 s e
+0.000 2 .
5¢ A 0,000
+0.000 RouGH
+0.000 +50.0000 5.0000
+341,710) ouas w0000 ontan ea.0000 |
oL +0.0000 on-Pan 40,0000
wize s w80
2
* st []
: @ g
G o
o
P caLL ® oo:c0:04
Aty proge: TG \ne_progsmat.n
Fro0x §
& e B & W
s 500 F tanatn G o
our_1a0% usi 2
100% $-OVR
100% F-OVR  §1 LIMIT 1 .
TapINTO | sAzisronT w0-s01 sassan
M S F WivELETER | KezELEs - LrsTA
e £ LS Ty
gpazicmnmas kézi értékbeaddssal one E)Programozas.
1 Poricionalas kézi beadissl | o SR
u
"
=d _LIH] | mF cEL X +0.000 A +0.000 =
o beain pou w0t Yo oo T "
| oot caut 72 52300 T a
3 END PGM SMDL MM . il
oLpau  so.000 ovan 0 000 v
wize 5 w
: |
M
i
s peoos: TATETETGHIR ]
=l
woon ¢ o |
A
x| 02000]~ | +0.000, =l
+0.000 +0.000,
‘e 2 | +300. 000
Mod: GEL 1 T Bs oo F omn/min ovr 1008 W59 -
sroanes | porrero | sasznn. | 1000 | o puns - -
s e g i i =) =

NC program
PROGRA - Bal: NC program, jobb: allapotkijelz
IN;GK
PROGRAN Bal: NC program, jobb: munkadarab
" procau Bal: NC program, jobb: tUtkdzési test és
ot munkadarab
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Programozas

Ebben az izemmddban hozhatdk 1étre az NC programok. A szabad

kontdrprogramozas, a kiilonb6zé ciklusok és a Q paraméteres
funkcidk segitséget jelentenek a programozasban és megadnak
minden szikséges informéaciot hozza. Ha szeretné, a mozgas
programozott Utvonalai grafikusan is megjelenitheték.

Funkciogombok a képernyoéfelosztas kivalasztasahoz

Funkciogomb Ablak

NC program
PROGRAI- Bal: NC program, jobb: programfelépités
TAGO;ODAS
PROGRAIL Bal: NC program, jobb: programozasi grafika
Programteszt

A vezérlé NC programokat és programrészeket szimulal a
Programteszt izemmaddban a geometriai 6sszeférhetetlenségek,
hibas vagy hianyos NC programadatok, valamint a munkatér
megsértésének konnyebb felfedezése érdekében. A szimulaciot
grafikusan tobb nézet is tamogatja.

Funkciogombok a képernyoéfelosztas kivalasztasahoz

Funkciogomb Ablak

NC program
PROGRA - Bal: NC program, jobb: allapotkijelzd
IN;GK
PROGRAM Bal: NC program, jobb: munkadarab
Munkadarab
PROGRAY Bal: NC program, jobb: ttkdzési test és
ate munkadarab
. Utkozési test €s munkadarab

nken_t11t\6_Stompel_stamp

1 CALL PG ..\zasot.h
BLK FORN GYLIWDER Z A30 L6 DIST+2

TOOL CALL "FACE_MILL_DA0" Z S2000 F1000
[t

3
creL DEF 233 STRM
a215-08 "

CALL LBL “safa”
TOOL CALL "MELL_D20_ROUGH® Z §2000 F1000

w
10 CYCL DEF 256 NEGYSZOGCSAP
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00:08:30
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Folyamatos programfutas és Mondatonkénti
programfutas

A Folyamatos programfutas Gizemmaddban a vezérlé az

NC programot folyamatosan hajtja végre annak végéig, illetve kézi
vagy programozott megszakitasig. Megszakitas utan folytathatja a
program futtatasat.

A Mondatonkénti programfutas izemmaédban minden egyes
NC mondatot az NC Start gombbal kell elinditania. Furatmintazat
ciklusok és CYCL CALL PAT esetén, a vezérl6 minden egyes
pont utan megall. A nyersdarab-definici6 NC mondatként van
értelmezve.

Funkciégombok a képernyéfelosztas kivalasztasahoz

Funkciégomb Ablak

NC program
PROGRAM
PROGRAI Bal: NC program, jobb: tagolas
TAGO;ODAS
PROGRAI- Bal: NC program, jobb: allapotkijelz
IN;OK
" procaay Bal: NC program, jobb: munkadarab
Munkadarab
Poz1016 Bal: NC program, jobb: ttkdzési test és
ci munkadarab
. Utkdzési test és munkadarab

Funkcidbillentylik a képernyéfelosztashoz palettatablazatok
esetén

Funkciégomb Ablak

Palettatablazat

PALETTA

PROGRAN - Bal: NC program, jobb: palettatablazat
PALETTA Bal: palettatablazat, jobb: allapotkijelz6
PALETTA Bal: palettatablazat, jobb: grafika

i
GRAFIKA

Batch Process Manager

BPM

Alapok | Uzemmédok

Eralyamatus programfutds
3 Folyamatos prografuts

TH: A 1680
BTN

760.000]
+10.000 G +0.000.

-----
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3.4 Allapotkijelzd

Altalanos allapotkijelz6

A képerny6 alsé részén talalhato altalanos allapotkijelz6 tajékoztat [erdtonkénts preprantutis = P rogranozas
a gép aktualis allapotarol. A vezeérl6 informaciokat jelenit meg a T L e e |
tengelyekrél és pozicidkrol, valamint a technoldgiai értékekrdl és az | B e o vl
aktiv funkciok ikonjairol. R
A vezérld a kovetkezd lizemmaddokban mutatja az allapotot: =R ek
® Mondatonkénti programfutas [ = i s e o S !
= Folyamatos programfutas £ s s v il
B Pozicionalas kézi értékbeadassal
. , . , , ﬂ‘m‘ 3]~ | +0.000 N +186.100 g‘@

o Amennyiben a GRAFIKA képernybfelosztast valasztotta, o000l

a allapotkijelzés nem jelenik meg. O TR | T a7 .

i e e Sulb=

A Kézi lizemmad és az Elektronikus kézikerék tizemmodokban a
vezérld nagy ablakban mutatja az allapotkijezést.

Tengely- és pozicidkijelzés

@ Vegye figyelembe a Gépkdnyv elbirasait.

A kijelzett tengelyek sorrendjét és szamat a gépgyarto
allitja be.

lkon Jelentés
AKTUALIS Pozicié megjelenitési mdd, pl. az aktualis poziciod
aktualis vagy névleges koordinatai

Tovabbi informacié: "Valassza a
poziciokijelzét", oldal 457

Géptengelyek

A kivéalasztott tengely szinesben jelenik meg

A vezérl6 a segédtengelyeket kisbetlivel mutatja

A tengely nem vette fel a referenciat

szimulaciéban van

A tengely rogzitve van

A tengely a kézikerékkel mozgathatd

A tengely nincs FS biztonsagi izemben, vagy
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Bazispont és technolégiai értékek

lkon

@

Jelentés

Az aktiv bazispont szama a bazisponttablazatbdl

Ha a bazispont kézzel lett beallitva, a vezérl6 a
MAN szdveget jeleniti meg az ikon mogott

Az aktiv szerszam szama

S fordulatszam

F el6tolas

Az inch-ben kifejezett el6tolas megfelel a hatasos
erték egytized részének.

Ha egy el6tolas-korlatozas aktiv, a vezérlé egy
felkialtojelet helyez el az el6tolasérték mogott.

Tovabbi informacio: "El6tolas-korlatozas F
MAX", oldal 201

Aktiv M funkcio

M-t/9

76

Az orsot egy ciklus vezérli, pl. a menetfuras
kdzben
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Aktiv funkcidk ikonjai

lkon Jelentés
i Szerszamsugar korrekcio RL aktiv
‘“-1‘; A MONDATKERESES funkcié kézben az ikon
transzparensen jelenik meg
B Szerszamsugar korrekcié RR aktiv
T;P A MONDATKERESES funkci6 kézben az ikon
transzparensen jelenik meg
,-""-F, Szerszamsugar korrekcié R+ aktiv

A MONDATKERESES funkci6 kdzben az ikon
transzparensen jelenik meg

Szerszamsugar korrekcié R- aktiv

A MONDATKERESES funkcié kézben az ikon
transzparensen jelenik meg

3D szerszamkorrekci6 aktiv

A MONDATKERESES funkci6 kézben az ikon
transzparensen jelenik meg

Az aktiv bazispontban aktiv egy alapelforgatas

A tengelyek az alapelforgatas
figyelembevételével mozognak

Az aktiv bazispontban aktiv egy
3D-s alapelforgatas

A tengelyek az aktiv 3D-ROT meniik
figyelembevételével mozognak

A tengelyek tikrozve mozognak

='e
TCPM Az M128 vagy a FUNCTION TCPM funkcio aktiv
§ Az elmozdulas a szerszamtengely iranyaban
% funkcio aktiv
.-"-.
Nincs NC program kivalasztva, NC program ujra
o kivalasztva, NC program belsé megallitassal
megszakitva vagy NC program befejezve
Ebben az allapotban a vezérlének nincs
modalisan haté programinformaciéja (un.
kontextushivatkozas), ami azt jelenti,
hogy minden miivelet lehetséges, pl. a
kurzor mozgatasa vagy a Q paraméterek
megvaltoztatasa.
o NC program elinditva, megmunkalas fut

Ebben az allapotban a vezérl biztonsagi okokbol
nem engedélyez semmilyen miveletet.
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lkon

—h

=

Jelentés

NC programfutas megallt, pl. Folyamatos
programfutas izemmaodban az NC Stop gomb
megnyomasat kdvetben

Ebben az allapotban a vezérl biztonsagi okokbol
nem engedélyez semmilyen miiveletet.

NC programfutas megallt, pl. Pozicionalas kézi
értékbeadassal lzemmodban egy NC mondat
hibatlan végrehajtasat kdvetéen

Ebben az allapotban a vezérld lehetéveé

teszi kulénféle miveletek elvégzését, pl. a
kurzor mozgatasat vagy a Q paraméterek
megvaltoztatasat. Ezen miveletek

miatt a vezérld elveszitheti a modalisan

haté programinformaciokat (az un.
kontextushivatkozast). A kontextushivatkozas
elvesztése bizonyos kordlmények k6z6tt nem
kivant szerszampozicidékat okozhat!

Tovabbi informacioé: "Pozicionalas kézi
értékbeadassal UzemmaodPozicionalas kézi
ertékbeadassal", oldal 322 és "Program-
vezérelt megszakitasok", oldal 299

NC programfutas megszakitva vagy befejez8dott

Eszterga tzemmdéd aktiv

Kélehuzoé tizemmod aktiv

e == | o |

A DCM dinamikus utkézésfelugyelet funkcio aktiv

AFEC Az AFC adaptiv el6tolasszabalyzas funkcio
L teach-in forgacsolas médban aktiv
Az AFC adaptiv el6tolasszabalyzas funkcio
AFC poziciészabalyzott médban aktiv
ACC Az ACC aktiv rezgéskompenzacioé funkcio aktiv

A pulzalé6 orsofordulatszam funkcid aktiv

A globalis programbeallitasok aktivak

A aktiv linearis f6 tengelyek nem felelnek meg
X, Y és Z-nek, mert a PARAXMODE vagy a
POLARKIN funkci6 aktiv.
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lkon Jelentés

LIJJ 0 Egy aktiv PARAXMODE vagy

POLARKIN ikon eltakarja a
PARAXCOMP DISPLAY ikont.

A PARAXCOMP DISPLAY funkci6 aktiv

LU—‘ 0 Egy aktiv PARAXMODE vagy

POLARKIN ikon eltakarja a
PARAXCOMP MOVE ikont.

A PARAXCOMP MOVE funkci6 aktiv

o Az ikonok sorrendjét az iconPrioList (100813 sz.)

opcionadlis gépi paraméterrel meg tudja valtoztatni.
Csupan az STIB (vezérl6 Gizemben) és a DCM (opcio

40) ikonjai lathatok mindig és nem konfiguralhatok.

Kiegészitd allapotkijelzések

A kiegészit6 allapotkijelzések részletes informacidkat tartalmaznak
a programfutasrél. Minden tzemmddban meghivhatok, kivéve a
Programozas izemmodot. A Programteszt izemmodban csak
korlatozott allapotkijelzés all rendelkezésre.

A kiegészité allapotkijelzések bekapcsolasa

» Hivja be a képernyé&felosztas funkcibgombsort

INFOK

PROGRAI- » Képernybfelosztas kivalasztasa kiegészité
- allapotkijelzével

> A képernyd jobb felén, a vezérlé az Attekintés
allapotmen(t mutatja.

Kiegészitd allapotkijelzés kivalasztasahoz

@ » Kapcsolja at a funkciégombsort a STATUSZ
funkciégombok megjelenéséig

» Vagy valassza a kiegészit allapotkijelz6t
kdzvetlendl egy funkcidgombbal, pl. pozicidk és
koordinatak; vagy

» hasznélja az atkapcsol6 funkciogombokat a
kivant nézet kivalasztasahoz

pozicid
INFOK

Valassza ki az alabbiakban leirt allapotkijelzéseket a kdvetkez6k
szerint:

= kozvetlenll a megfelel6 funkciogombbal
B az atvalté funkcidgombokon keresztul
= vagy a kovetkezo6 fiil gombbal

@ Vegye figyelembe, hogy az aladbb részletezett
allapotinformaciok kdzil néhany elérhetetlen addig,
amig a vonatkozd szoftver opcié nincs engedélyezve a
vezérlén.
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Attekintés

Bekapcsolas utan a vezérlé megjeleniti az Attekintés
allapotmenit, ha On a PROGRAM+ INFOK (vagy a

POZICIOK + INFOK) képernyéfelosztast valasztotta ki. Az attekintés
men( tartalmazza a legfontosabb allapotinformaciok 6sszegzését,
ami szintén megtalalhat6 az egyes részletes menukben.

Funkciégomb Jelentés

Poziciokijelzd

Lehetséges tovabbi informaciok a
tengelyjel6lések mdgott:

= (D) ha a PARAXMODE DISPLAY funkcio aktiv
E (M) ha a PARAXMODE MOVE funkci6 aktiv

ATTEKINTES
STATUSZA

Alapok | Allapotkijelzd

EFulvamatus programfutas
3 Folyamatos programfutis

we ElProgramozds

| wr een x “0.000 * +0.000

e

b +0.000 © +0.000

Pou cALL ® 00:00:01
- s100
AKSY progE: THG:ANG_PEoGY. .. \_Stempel_stamp h b

g=i

Orsépozicio
A spindleDisplay (100807 sz.) gépi paramétert6l
fuggben

Szerszam informacio

Aktiv M funkciok

Aktiv koordinata-transzformaciok

Aktiv alprogram

Aktiv programrész ismétlés

A PGM CALL-val meghivott NC program

Aktudlis megmunkalasi id6

Az aktiv féprogram neve és elérési utja

Altalanos program informacié (PGM fiil)
Funkciégomb Jelentés

Kdzvetlen Az aktiv féprogram neve és elérési utja
valasztas

nem

lehetséges

lﬁgolvamatos programrutas
3 Folyanatos prograsfutis

Szamlalo tényleges / névleges érték

Korkdzéppont CC (pdlus)

Varakozasi id6 szamlald

Aktualis megmunkalasi id6

Aktualis idd

@ PARAY

i
+0.000 R e
+0.000

2 a
i
LISTA .
o EJProgramozas
‘
.
i o D R R <> | S
TNC: \ne_prog\. .. \_Stempal_stamp.n E‘
L4 [
[E ‘J;
&3] oo:00:01 “
Hivott programok :Hl
soen []
|ii— f‘
o)
=
+0.000 B et
+0.000
e e
ALaror =

Meghivott NC programok
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Palettainformaciok (PAL fiil)
Funkciégomb Jelentés

Kozvetlen
valasztas
nem
lehetséges

Az aktiv paletta bazispont szama

Programrész ismétlés és alprogramok (LBL fiil)

Funkciogomb Jelentés

Kdzvetlen Aktiv programrész ismétlések mondatszammal,
valasztas cimkeszam, valamint a programozott ismétlések
nem szadma/hatralévd ismétlések szama

lehetséges

Aktiv alprogramok és annak a mondatnak a
szadma, amelyikben meghivta az alprogramot,
valamint a meghivott cimkeszam

Informacié a standard ciklusokrél (CYC fiil)
Funkciégomb Jelentés

Kozvetlen Aktiv fix ciklusok
valasztas
nem

lehetséges

Aktiv palya- és szOgtlrés

Attol figgben, hogy melyik palya- és szdgtlirés
aktiv, az alabbi értékeket latja:

A 32 TURES ciklus értékeiTURES

® A gép gyartéjanak értékei

® Az értékeket a DCM korlatozza

A DCM altali tiréskorlatozast a gép gartéja konfiguralja
Ha a tirést a DCM korlatozza, akkor a vezérl6 egy

szirke figyelmeztet6 haromszdget valamint a korlatozott
értékeket jeleniti meg.

EFulvamatus programfutas
3 Folyamatos programfutis

TH: v tompe)_stans h
o Stemy amp

0349500 23, HATAR
220-10
a368=00
G335-10

CALL LBL

for
TOOL CALL "WILL_D20_ROUGH® Z $2000 F1000

w
0 CYCL DEF 255 MEGYSZOGCSAP
0218430 1. 0 szh

a367-+0
207= auTo
a351-

we ElProgramozds

Attekintds P4 AL |LBL CYC M POS POS KR TOOL TT <>

T

—

[x | . 726] | +0.000

-30.000 +0.000,
2 +0.400
wou: L |#1 T Bs 2000 Fommimin  Jove tox  Jusis
ATTEKINTES POZLGIG SZERSZAM- oo @ PARAN. =
stz | tweoe wroe | Tmeae | Auaror =

oo 1 £100
@
x| ). 000 +0.000, B e
+0.000 +0.000,
2 +180. 000
Mod; GEL 1 150 Bs 2000 F tmninin Ove 1608 w5 <
srroces | portoro | seenseaue | 10050 | o papan - =
e bl L =
[BFo1yanatos programrutas we EJProgramozas.
i Folyamatos prograsfutds — o S
u
I = h
.
vy
1emstigson
ataz oL szim ner
s1w0 []
| i
&
s1008 )
iy
£02000] | +0.000 B e
+0.000 +0.000,
al +180.000
od: ¢ D B e ¥ ominin  Jovi10m Jusis =
arats | rortoro | szenszin: | X000 | o puns - —
B e =
lﬁfolyamatos programrutas o BJProgramozas
! Folyamatos programfutds L - SR
u
e ctamo. 0 Attokantés P PAL LBL Crc M oS oS W TooL 1T <> S
| cvcr oer = =
201 ruraAcsen
D)
.
=y
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Aktiv kiegészité M funkciok (M fiil)
Funkciégomb Jelentés [ Frs s S- .

TH: v tompe)_stans h Attskintés PG PAL LBL CFC W [POS POS HR TOOL TT <>

[>_Stempe1_stamp.n

Kozvetlen Aktiv fix jelentésti M funkciok listaja g
valasztas e ey
nem i ]

4 Q424=060  NYERSMERET 1 i
e etseges Garieess 15, orom. nosszA " -

Az aktiv M funkciok listaja, amelyeket a gép iy =

0207= AUTO ZELOTOLAS MARASKOR 1008 @ [

7 7 7 £ | " @
gyartdja adaptal o

0202-410  [SULLYESZTEST NELVSEG

G206=+3000 SELOTOLAS SULLYSZTKOR
1o0% 5.0

1008 F0R &1

X | #02000] | +0.000 et

V] +0.000 +0.000 —
2 +180.000 ‘ l
imiisl *1 T80 Bs 2000 F Omn/min Ovi 100% M50 Jj |
amecans | vt | scevoen | 550 | o s ‘ = =
sTewsza | wdk L ALLaror =

Poziciék és koordinatak (POS fiil)
Funkciégomb Jelentés Egﬁ‘ﬂiﬂ:ﬁﬂ%ﬁﬁsﬁumUtas [dﬁ_l

TH: v i " Attskintés PG PAL LBL CYC M| PO POS HR TOOL TT C>
oo Lt L

A poziciokijelzés fajtaja, pl. aktualis pozicio FErTEeE
INFOK s o .

z
6 POLARKLN AXES Y Z G WODE:KEEP POLE:SKIPPED

o 443,000
6 L X-30 Y.30 Ro ruAx
o L -5 R0 Funx

Tengelypozicidk B ! e

14 FCT DR- R15 COX100 CCYoD

15 FLT

16 FCT DR- R10 CCPR+40 CCPA-110 000 X +0.0000 l
Orsdpozicio o LR

[ L S, wisy inomts o congotyex 3100 [

21 FeT oR- Ri0 CLSD- coxen ceven 21_AC SWLY_TABLE

A spindleDisplay (100807 sz.) gépi paramétertél i -

f®;

211 x-30 vea0 o ruax
24 PoLARKTN oFF

flggben _—
i | E100n
Munkasik déntési szége T +0.000 BT

+30. 000 +45.000 —

a®y +100. 000 “ l

4 Modus: PILL, |0 Ta Bs 000 @ mninin Ove 100% Wsis =

OEM forgatas = = — L
ATTexiniés | pozicro SzERSZAM- @ PARAY. A —p-

R e 0 =l I e B R R =0

Tovabbi informacio: "Munkasik el i it o
koordinatarendszer WPL-CS", oldal 133

Alaptranszformaciok szége

||

Aktiv kinematika

Principal axes, ha eltérnek a standard XYZ-
t6l, a PARAXMODE vagy a POLARKIN funkciéval
definialhatok
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Globalis programbeallitasok (POS HR fiil)

Funkciégomb Jelentés

Kdzvetlen A Kézikerék szuperpon. aktualis értékei
valasztas = Aktiv koordinatarendszer
nem

= A M118 esetén mindig gépi
koordinatarendszer

= A GPS (Globalis programbeallitasok)
esetén valaszthato

= Max.érték, melyet a M118 vagy GPS hataroz
meg

= A kivalasztott tengelyek vonatkoz6 Max.érték
és Tényl. ért. paraméterei

m A VT-érték visszaallitas funkcié allapota
Tovabbi informacioé: "Globalis
programbeallitasok (opcio 44)", oldal 363

lehetséges

o A Globalis programbeallitasok funkcié minden tovabbi
beallitasi lehetdségének értékét a vezérld a GS fulon
jeleniti meg.

EFulvamatos programfutas
3 Folyamatos programfutis

a [« 6509
v ] -30.000

‘a Z +403.867

Modus [T 150 Bs 2000

= BProgramozas

Attexintés PG PAL LBL GYC M POS Pos WA TOOL TT <>

+0.0000
+0.0000
+0.0000

o +0.0000 +0.0000

+0.0000 +0.0000

+0.000
+0.000

F 1000mm/nin |Ove 1805 s

PuL6r

&
—

|
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Szerszamok informaciék (TOOL fiil)

Funkciégomb Jelentés

SZERSZAM-
INFOK

Aktiv szerszam megjelenitése:
= T: Szerszam szama és szerszam neve
u RT: Testvérszerszam szama és neve

Szerszamtengely

Szerszamhossz és szerszamsugar

Rahagyasok (delta értékek) a
szerszamtablazatbdl (FUL) és a TOOL CALL
(PGM) utasitasbal

Eltartam, maximalis éltartam (TIME 1) és
maximalis éltartam TOOL CALL (TIME 2) esetén

A programozott és a cserélendd szerszam
kijelzése

Esztergaszerszamok kijelzése (TOOL fiil)

Funkciégomb Jelentés

SZERSZAM-
INFOK

Az aktiv szerszam megjelenitése:
B T Szerszam szama és szerszam neve
u RT: Testvérszerszam szama és neve

Szerszamtengely

Szerszamhossz, szerszamsugar €s szerszam
orientacio

Rahagyasok (delta értékek) a
szerszamtablazatbol (TAB) és a FUNCTION
TURNDATA CORR (PGM) utasitasbol

Eltartam, maximalis éltartam (TIME 1) és
maximalis éltartam TOOL CALL (TIME 2) esetén

A programozott és a testvérszerszam kijelzése

Koszoriilo szerszamok kijelzése (TOOL fiil)

Funkciogomb Jelentés

INFOK

SZERSZAM- ‘

Az aktiv szerszam megjelenitése:
= T: Szerszam szama és szerszam neve
® DOC: kommentar a szerszamhoz

Szerszamtengely

Szerszamméretek és szerszamél (CL: jelentése
Cutter Location)

84

Rahagyasok (delta értékek) a
szerszamtéblazatbol (TAB) és az NC programbdl
(PGM)

Alapok | Allapotkijelzd

EFulvamatus programfutas
3 Folyamatos programfutis

we ElProgramozds

u
B
tompo_stamp.n Attoksntés o AL L ore W pos pos . TooL T )| b
i
.
- 2 s2000 F1000 o o o Fhne |
s 0.0 0,000 0.0000
cun.True e Tz
B oo |
AT |
si00x ]
Gt
&
woon ¢ 1o
A o
). 000 +0.000, B e
+0.000 +0.000,
a +180. 000
Mod; GEL 1 150 Bs 2000 F tmninin Ove 1608 w5 <
srroces | portoro | seenseaue | 10050 | o papan - =
e e B el =
EXrolyamatos programfutds o EProgramozas &
! Folyamatos prograsfutds L - SR
u
T B
o0 2 Turo oasmprer swpex.n | ASteKintés Aok PAL LBLGYG, M FOS FOS WA, TooL [T <,
52 Tosn Daompror dssper.n - =
0 BEGIN PO 7 TURN DAEUPFER_DANPER ot ooc s
1 BLK FORN CYLINDER 7 50 100 DIST.7 a
2 TooL catt -ruan_noua® i
i wiss -
5 Fuiction TmoKTA sPn veousTon ve: 200 .
X500 Y
6 cycL DEF 821 b -3/
a215-+0 oL o oAs. oow
480=+2 TAB +0.0000 +0.0000 +0.0000 +0.0000
- - e riuez |
- T
et siom [
7 o @ 7
8 LBL "Saf. [ul
o wiao e300
oo
100
@
). 000) +0.000 B e
+0.000
2 +225.000
usd: ct Tan so Fommimin  Jove tox  Jusis o
armecawres | poztoro | szenszaa. || 0ot | o panu - -
stz | tweoe te | wew | Aaror B
megxam run, full sequence Brrogramming
S Progtas fun Full Socuence 8 S
e W POs PoS bR TooL TT TAMS GPARA G5 ArG MoN <)
Ane « f 21 SCHLEIFSTIFT_DI0_KERAMIK
o eain pou ARICHTEN i ooe:
| TooL carl 21 7 s10000
w DA
Rom eihse
s o 15,0000
= gy 40,0000
o s
-0 a0 @
a0 o000 <0.0000 +0.0080
s a0mn <0.0000
6 e o ABarCHTEN wn
3% X[Nm]
4% Y[Nm] 13:16
a [x | +70.968]C | +0.471
+123.305 [ +0.000
2 z telfeliv
8l z +70.211 § +277.035 |
Mode: AGTL. |4: Schleifen T 21 Bs ss00 F 39ma/ain_JOve 3.03% Wsio 2|
o
Pasneren >
e
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Lehuzé szerszamok kijelzése (TOOL fiil)

Funkciégomb Jelentés

Az aktiv szerszam megjelenitése:
B T Szerszam szama és szerszam neve
= DOC: kommentar a szerszamhoz

SZERSZAM-
INFOK

Szerszamtengely

Szerszammeéretek és szerszamorientacio (TO)

[ﬁpzogram run, full sequence
! Progzas Run Full Sequence

THG: \Abzichten.
|FAbEsch ten. 1 E

M POS POS WA TooL [T TRANS OPARA. O3 ATC MOW <>

Il

Rahagyasok (delta értékek) a
szerszamtéblazatbol (TAB) és az NC programbdl
(PGM)

A e m
o0 bcom rou AsRICHTON d oo
[ TooL catt 21 2 10800 F300
2 L ze100 no rro00 PR
3 __u3 X +40.1200
01018-+500 ;DRESSTNG FEED RATE . +0.0000
01016-41  {DRESSING STRATEGY 103
0101941 NNBER TNFECDS
01020743 :IDLE STROKES o B L. Lo
ey A e THD te.000  +D.0000  0.0000  0.0080
asg0-e10 io0L ran dgosmr  o.die  4p.ooms s0.a000
0101108 ;racTOR Ve
e o aue e riuez
o oo AsarciTen w o2
T
W
I 3% X[Nm]
! 4% Y[Nm] 13:16
X +300. 669 | +0.000
v | +34.211
callk -216.568
Modo: ACTL. |4 Schleifen T 610 T ¢ 2s0maimin_Jove 0.00s 3

|>.‘ |

o
anmueren |
Ltsr

=0

Eltartam

A programozott és a testvérszerszam kijelzése
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Szerszambemérés (TT fil)

@ A vezérl6 ezt a fulet csak akkor jeleniti meg, ha a
funkcié az On gépén aktiv.

Alapok | Allapotkijelzd

Euondatnnkéntl programfutas
7 Mondatonkanti propranfutas

BLK FORN CYLEWDER Z R30 16D DIST+?

Funkciogomb Jelentés

= BProgramozas

-
b | Attokintés P BAL L6t Cre W PoS #08 WA TooL 1T <>

1000 G40-KALIBALERGORN-TT
D0G: CA0-KaLIbELeFTOIN -t = A

w2 0099

Elw -

01291 " eeor. 2075
2 0.0983 z ~g83. 1283

@
+0.000 SN +180.005) i@ e
+45.000

F Gmn/min Ovr 1008 5] <

Kdzvetlen Aktiv szerszam

valasztas

nem

lehetséges
A szerszamtapinté minimalis billentési szoge
(MIN)
A szerszamtapintd maximalis billentési szoge
(MAX)

@ paRu

TE—
i =

Billentési szdg tlrése (DYN)

A ciklus mérési eredményei:

Mez6 Jelentés

Pozitiv X irany billentési szége

Pozitiv Y irdny billentési szoge

Negativ X irany billentési szoge

Negativ Y irany billentési szoge

= | A WIN| =

—_

A szerszamtapint6 X pozicidja a gép
koordinata rendszerében (M-CS)

12 A szerszamtapinto Y pozicidja a gép
koordinata rendszerében (M-CS)

13 A szerszamtapintd Z pozicioja a gép
koordinata rendszerében (M-CS)

14 Tapintéelem atmérdje vagy élhossza

15 Csavarodasi szdg

o A gépgyarté a billentési szog tlirését a tippingTolerance

(114319 sz.) gépi paraméterben hatarozza meg. Csak

ha a tiirés definialva van, akkor hatarozza meg a vezérld

a billentési széget automatikusan.
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Koordinata-transzformaciok (TRANS fiil)

one E]Programozas

Funkciégomb Jelentés

TRANSZF .
INFOK

" kooro. ‘ Az aktiv nullaponttablazat neve

Fal

bl v.30

7 CALL LBL

5 TOOL CALL "WILL_D20_ROUGH" Z S2000 F1000
3

]
)

Aktiv nullapontszam (), megjegyzes az aktiv
nullapontszam aktiv sorabol (DOC) a 7 ciklusbdl

Aktiv nullaponteltolas (ciklus 7); A vezérld aktiv
nullaponteltolast legfeljebb 8 tengelyen tud
megjeleniteni

J +0.000.

x| )
+0.000 +0.000,
&
o
o

Tikrozott tengely (Ciklus 8) e

+180.000
1o B 2 Fomninin_Jovi ot Jusis

nnnnnn

''''''

Aktiv forgasszdg (Ciklus 10) e

Aktiv mérettényezd (Ciklus 11) / Mérettényezdk
(Ciklus 26); A vezérld aktiv mérettényez6t
legfeljebb 6 tengelyre tud megjeleniteni.

Nagyitas k6zéppontja

o A gépgyarto a CfgDisplayCoordSys (127501 sz.)
paraméterrel hatarozza meg, hogy mely koordinata
rendszer esetén jelenjen meg az allapotkijelzésnél az
érvényes nullaponteltolas.

Tovabbi informacidk: Felhasznaloi kézikbnyv Megmunkalasi
ciklusok programozasa

Tovabbi informacidk: Felhasznaldi kézikonyvek Klartext és
DIN/ISO programozas
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Q paraméterek megjelenitése (QPARA fiil)

Funkciégomb Jelentés

’’’’’’’’’’’

a PARAM. A definialt Q paraméter aktualis értékeinek
ALLAPOT megjelenitése

=Ty

TG Lol 4

s TooL caLt “ut_neo_poue- z saeno Fi000 Y
w Lo

A meghatarozott szoveg paraméterek
karaktereinek megjelenitése

o Nyomja meg a QPARAMETER LISTA funkciégombot.
A vezérl6 egy felugré ablakot nyit. Hatarozza meg

minden paramétertipushoz (Q, QL, QR, QS) a
paraméterszamokat, amiket ellendrizni szeretne. Az
egyes Q paramétereket vesszével kell elvalasztania,
és az egymast kdvetd Q paramétereket kotdjellel kell
dsszekotnie, pl. 1,3,200-208. A beviteli tartomany 132
karakter paramétertipusonként.

A QPARA ful alatti kijelzé mindig nyolc tizedesjegyet
tartalmaz. Példaul a Q1 = COS 89.999 eredménye a
vezérlén 0.00001745-ként jelenik meg. A nagyon nagy,
vagy a nagyon kis értékeket a vezérl§ exponencialis
irasmoddal jeleniti meg. A Q1 = COS 89.999 * 0.001
eredménye a vezérlén +1.74532925e-08 értékként
jelenik meg, ahol az e-08 a 10-8 tényezdnek felel meg.
A QS paraméterek kijelzése az els6 30 karakterre

korlatozédik. Ezaltal eléfordulhat, hogy nem a teljes
tartalom latszodik.

+0.000 =)
+0.000

(it

Globalis programbeallitasok (GS fiil, opcio 44)

@ A vezérl6 ezt a filet csak akkor jeleniti meg, ha a (et gz B
funkcié az On gépén aktiv. —

Funkciégomb Jelentés

Kdzvetlen A Globalis programbeallitdsok funkcié aktualisan
valasztas érvényes értékei:

nem Additiv ofszet (M-CS)

lehetséges Additiv alapelforgatas(W-CS)

Eltolas (W-CS)

Tiikrozés (W-CS)

Eltolas (mW-CS)

Forgatas (I-CS)

El6tolasi tényezo

Tovabbi informacié: "Globalis
programbeallitdsok (opcio 44)", oldal 363

+0.000 =)
+0.000

+180.000
Te B 20

vvvvvv

(it

0 A Kézikerék szuperpon. beadllitasi lehetéségének
értékét a vezérlé a POS HR fil alatt jeleniti meg.
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AFC adaptiv elétolasszabalyzas (AFC fiil, opcié 45)

®

A vezérl6 ezt a fulet csak akkor jeleniti meg, ha a
funkcié az On gépén aktiv.

Funkciogomb Jelentés

Kozvetlen
valasztas
nem
lehetséges

Aktiv szerszam (szama és neve)

Forgacsolasi szam

Az el6tolas potenciométerének aktualis tényezdje
%-ban

EFulvamatus programfutas
3 Folyamatos programfutis

tompe)_stans h

PAL LBL £YC M POS POS HA TOOL T TRANS GPARA GS AFC C

7 Bl
5 TOOL CALL "WILL_D20_ROUGH" Z S2000 F1000
o
1

w
0 CYCL DEF 255 MEGY:
a218-430 ;1. 01

0424-0
a219=4
44251
0220=0

T FACE_MILL_D4D

® 00:00:01

—

Aktiv orsoterhelés %-ban

Az orso referencia terhelése

Az orsé aktualis fordulatszama

A fordulatszam aktualis eltérése

Aktualis megmunkalasi id

Savdiagram, ami az orso pillanatnyi terhelését
és a vezeérlf altal kiadott elétolas-szabalyzasi
parancsot mutatja
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A konfiguralt gépkomponensek feliigyelete (MON és MON
Detail fiil, opcio 155)

@ A vezérlb ezeket a flleket csak akkor jeleniti meg, ha a
szoftver-funkcié az On gépén engedélyezve van.

Az On gépének gyartdja maximum tiz olyan komponenst
definialhat, amelyeket a figyelés segitségével
feliigyelhet.

Az On gépének a gyartdja a meghatarozott
tulterhelésekhez a komponensre jellemzé kilénb6zé
automatikus reakciokat konfigurdl, pl. az aktualis
megmunkalas megallitasa.

MON fiil

Funkciégomb Jelentés

MON allapot
Aktiv, amint a gépgyarto legalabb egy figyelést

Kozvetlen
valasztas
nem
lehetséges

definialt

Feliigyelet:
Minden figyelés (felligyelt komponens)

definialt névvel és szines allapotkijelzéssel

m  Z4ld: a komponensek a definialtan
biztonsagos tartomanyban

®  Sarga: a komponensek a figyelmeztetd
tartomanyban

B Piros: a komonensek tulterheltek

Alapok | Allapotkijelzd
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Diagram:
Az 6sszes felugyelet kombinalt nézete

® A piros vonal a gépgyart6 altal meghatarozott

hibahatart mutatja

® A sarga vonal a gépgyarté altal meghatarozott

figyelmezteté hatart mutatja

m A fekete vonal a leginkabb leterhelt
komponens allapotat koveti

®  Piros vonal f6l6tt, amint legalabb egy

figyelés eléri a tulterhelési zénat

® Zo6ld vonal fol6tt, amint legalabb egy
figyelés eléri a figyelmeztetési hatart

Diagramtartomanyok:

= Piros vonal folotti tertlet: tulterhelési
tartomany

E Piros és z0Old vonal kozotti terdlet:
figyelmeztet6 tartomany

m Z6ld vonal alatti tertilet: a definialtan
biztonsagos terulet tartomanya

A gépgyarto vagy csak figyelmeztetd, vagy csak
hibahatarokat tud meghatérozni. Amennyiben

nincsenek hatédrok meghatérozva, ugy a

megfeleld piros vagy sarga vonalak nem jelennek

meg.
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MON Detail ful

Funkciégomb Jelentés

Kozvetlen Harom azonos tartomany max. harom, szabadon
valasztas valaszthaté figyelés részletes kijelzéséhez.

nem

lehetséges

A kivalasztas a diagramok feletti pull-down menu
segitségével torténik. A kivalasztas utan a kijelzé
a meghatarozott nevet és egy indexet tartalmaz
(definialas sorrendije).

Diagram:
A kivalasztott figyelési feladat egyéni nézete

® A piros vonal a gépgyarto altal meghatarozott
hibahatart mutatja

® A sarga vonal a gépgyarto altal meghatarozott
figyelmeztet6 hatart mutatja

m A fekete vonal az aktualis terhelési allapotnak
felel meg

A gépgyart6 vagy csak figyelmeztetd, vagy csak
hibahatarokat tud meghatarozni. Amennyiben
nincsenek hatarok meghatarozva, ugy a
megfelelS piros vagy sarga vonalak nem jelennek
meg.

Masodpercek:
A terhelés id6tartamanak egyedi kijelzése
= Piros: A tulterhelési tartomany id6tartama

®  Sarga: Id6tartam a figyelmeztetd
tartomanyban

B Zo6ld: Id6tartam a definialtan biztonsagos
tartomanyban

o A vezérl6 a Component Monitoring (opcié 155)-vel a
konfiguralt gépi komponensek automatikus felligyeletét

nyujtia Onnek.
Megfelel6 konfiguracié esetén figyelmeztetéseket
kap a fenyeget6 tulterhelésrél és hibailizeneteket a
megallapitott tulterhelésekrdl. Amennyiben On ezekre
a jelzésekre idében és megfeleld ellenintézkedésekkel
reagal, megvedi a gép komponenseit a karosodasoktol.
Hibas konfiguracié esetén a tovabbi munkat
megnehezitik vagy lehetetlenné teszik az indokolatlan
hibalizenetek. Ebben az esetben a CfgMonUser
(129400 sz.) gépi paraméter segitségével tobbek kozott
befolyasolhatja a konfiguralt tulterhelési reakcidkat.
Tovabbi informacié: "Felhasznaldi paraméterek listaja",
oldal 600
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3.5 Fajlkezelés

Fajlok
Fajlok a vezérlében Tipus
NC programok
HEIDENHAIN-formatumban H
DIN/ISO-formatumban A
Kompatibilis NC programok
HEIDENHAIN-Unit-programok .HU
HEIDENHAIN-Kontur-programok .HC
Tablazat
Szerszamokhoz T
Szerszamvaltdkhoz .TCH
Nullapontokhoz .D
Pontokhoz .PNT
Bazispontokhoz .PR
Tapintdkhoz TP
Backup fajlokhoz .BAK
Flggd adatokhoz (pl. Struktura elemekhez) .DEP
Szabadon meghatarozhato tablazatokhoz .TAB
Palettdkhoz P
Eszterga szerszamokhoz .TRN
Szerszamkorrekciohoz .3DTC
Szovegek, mint
ASCII-fajlok A
Szdvegfajlok TXT
HTML-fajlok, pl. mérérendszer-ciklusok HTML
eredményprotokolljai
Sugofajlok .CHM
CAD fajlok, mint
ASCII fajlok .DXF
IGES
.STEP

NC program megadasakor a vezérlében, elséként az NC program
nevét kell megadnia. A vezérld ekkor ez alatt a név alatt fajlként
tarolja az NC programot a belsé memoriaban. A vezérld a

szbvegeket és tablazatokat is fajlként menti.

A vezérl6 egy kuldn fajlkezelési ablakot biztosit, amelyben kdnnyen
megtalalhatja és kezelheti fajljait. Itt hivhatja el6, masolhatja,

atnevezheti és torolheti azokat.

A vezérldvel szinte tetszéleges szamu fajlt kezelhet. A
rendelkezésre allé memodria legalabb 21 GByte. Az egyes NC
programok legfeljebb 2 GByte nagysaguak lehetnek.

kapacitast.

o A beallitastol fUggben a vezérld létrehoz egy biztonsagi
fajlt *.bak végz6déssel az NC programok szerkesztése
és mentése utan. Ez csdkkentheti a rendelkezésre 4ll6

Alapok | Fajlkezelés

92 HEIDENHAIN | TNC 640 | Felhasznaloi kézikdnyv beadllitasa, NC programok tesztelése és végrehajtasa | 01/2021



Alapok | Fajlkezelés

Fajlnevek

NC Programok, tablazatok és szévegek esetében a vezérld
hozzaad egy kiterjesztést a fajlnévhez, egy ponttal elvalasztva. Ez
a kiterjesztés azonositja a fajl tipusat.

Fajl neve Fajl tipusa

PROG20 H

A vezérlében a fajlok, meghajtok és kdnyvtarak nevei a kdvetkezd
szabvanynak felelnek meg: The Open Group Base Specifications
Issue 6 IEEE Std 1003.1, 2004 Edition (Posix-Standard).

Alabbi karakterek megengedettek:

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabcdef
ghijklmnopqrstuvwxyz0123456789_ -

Alabbi karakterek kiilonleges jelentéssel birnak:

Karakter Jelentés

A fajlnév utolsé pontja a végzédést valasztja le

\és/ A konyvtarfahoz

Elvélasztja a meghajté megnevezését a
koényvtartol

A t6bbi karaktert ne hasznalja, példaul az adatatviteli problémak
elkerulése érdekében.

o A tablazatneveknek és a tablazatok oszlopneveinek
betilivel kell kezdédnitik, és nem tartalmazhatnak
szamolasi jeleket, pl. +. Ezen jelek az SQL parancsok
kapcsan az adatok beolvasésa és importalasa soran
problémakhoz vezethetnek.

o Az utvonal maximalisan megengedett hossza 255
karakter. Az utvonal hosszaba beleszamit a meghaijto, a
kényvtar, a fajlnév betiijele és a kiterjesztése is.

Tovabbi informacio: "Elérési ut", oldal 94
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Kulséleg létrehozott fajlok megjelenitése a vezérlén

A vezérl6 rendelkezik néhany olyan tovabbi eszkdzzel, amikkel az
alabbi tablazatban szerepld fajlokat jelenitheti meg, illetve azokat
részben szerkesztheti is.

Fajltipusok Tipus
PDF fajlok pdf
Excel tablazatok xls
csv
Internet fajlok html
Szoéveg fajlok txt
ini
Grafikus fajlok bmp
gif
jpg
png

Tovabbi informacié: "Kiegészité adatok kulsd fajltipusok
kezeléséhez", oldal 104

Konyvtarak

Mivel a bels6 memériaban nagyon sok NC programot és fajlt tud
lementeni, mentse az egyes fajlokat kdnyvtarakba (mappakba), az
attekinthet6ség megdrzése érdekében. Ezekben a kdnyvtarakban
tovabbi, ugynevezett alkdnyvtarakat hozhat létre. A -/+ vagy ENT
gombbal tudja az alkényvtarakat ki- vagy bekapcsolni.

Elérési ut
Az elérési utvonal jelzi a meghaijtét és az 6sszes kdnyvtarat és

alkdnyvtarat, amelyek alatt a fajlt mentették. Az egyes nevek
kildnvalasztasa a \ jellel torténik.

o Az utvonal maximalisan megengedett hossza 255
karakter. Az itvonal hosszaba beleszamit a meghaijto, a
kényvtar, a fajlnév betijele és a kiterjesztése is.

Példa

A TNC meghaijtén az AUFTR1 kdnyvtarat hoztak létre. Majd az
AUFTR1 kényvtarban az NCPROG kényvtérat hoztak létre, és a
PROG1.H NC programot masoltak ide. Igy az NC program elérési
utvonala:

TNCA\AUFTR1\NCPROG\PROG1.H

A jobb oldali 4bra szemlélteti egy kényvtar megjelenitését
kilénb6z6 elérési utvonalakkal.

Alapok | Fajlkezelés

B{=]TNCA\

AUFTR1

——{7 NCPROG
[ wzTAB

"7 A35K941

KAR25T
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A fajlkezel6 hivasa
» Nyomja meg a PGM MGT gombot
> A vezérld kijelzi a fajlkezels ablakot (az abra
az alapbeallitast jeleniti meg. Ha a vezérld ettél

eltérd képerny6elrendezést mutat, nyomja meg a
ABLAK funkciégombot).

A keskeny ablak a bal oldalon az elérhet6 meghajtokat és
kdnyvtarakat mutatja. A meghajték jeldlik azokat az eszkdzoket,
amelyek az adatok tarolasat vagy atvitelét végzik. A meghajté a
vezérld bels6 memoéridja. Mas meghajték az interfészek (RS232,
Ethernet), amelyekhez példaul PC-t csatlakoztathatunk. Egy
kényvtar mindig felismerheté a mappa jelrél (bal oldalt) és a
kdnyvtar nevérdl (jobb oldalt). Alkdnyvtarak a forraskonyvtartél
jobbra és alatta jelennek meg. Ha vannak alkényvtarak, akkor
azokat a -/+ gombbal lehet megjeleniteni vagy elrejteni.

Ha a kényvtarfa hosszabb, mint a képernyd, navigaljon a
gobrgetésav vagy a csatlakoztatott egér hasznalataval.

A jobb oldali széles ablakban a kivalasztott kbnyvtarban lévé

Osszes fajl lathato. Minden fajl tovabbi informacidkkal jelenik meg,
lasd az alabbi tablazatot.

Megjelenités Jelentés

Fajl neve Fajinév és fajltipus

Byte Fajl mérete byte-ban

Allapot Fajl tulajdonsagai:

E A program a Programozas Gzemmadban Ki

van valasztva

S A program a Programteszt izemmaddban
ki van valasztva

M A program az egyik programfutas
uzemmodban ki van valasztva

+ A fajlnak nem megjelenitett fiigg6
fajljai vannak DEP végzdédéssel, pl.
szerszamalkalmazasi teszt hasznalatahoz.

= A fajl védett szerkesztés és torlés ellen

ﬂ A fajl védett szerkesztés és torlés ellen,
mert jelenleg fut

Datum Az utolsé szerkesztés datuma

1d6 Az utolsé szerkesztés ideje

o A fligg6 fajlok megjelenitéséhez, allitsa a ]
dependentFiles (122101 sz.) gépi paramétert KEZI
helyzetbe.

[@Keézi tzemmod

uuuuu
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Tovabbi funkciok

Fajl védelme és fajlvédelem feloldasa
» Vigye a kurzort a védend® fajlra

> A tovabbi funkcidk kivalasztasahoz: nyomja meg
a TOVABBI MUVELETEK

TOVABBI

MOVELETEK

funkciégombot
VEDENT > Fa}jlvédelem aktivalasahoz: Nyomja meg a
(5 & VEDENI
ﬂ funkciégombot

> A fajl egy védett szimbolummal lesz megjeldlve.

» A fajlvédelem visszavonasahoz: nyomja meg a
NEM VED
funkciégombot

Szerkeszto kivalasztasa
» Vigye a kurzort a megnyitando fajlra

> A tovabbi funkciok kivalasztasahoz: nyomja meg
a TOVABBI MUVELETEK
funkciégombot

> Editor kivalasztasahoz: nyomja meg az
EDITORT VALASZT
funkciégombot

TOVABBI
MOVELETEK

EDITORT
VALASZT

» Jeldlje ki a kivant szerkeszt6t

® TEXT-EDITOR szévegfajlokhoz, pl. .A vagy
JTIXT

® PROGRAM-EDITOR NC programokhoz .H vagy
N

= TEXT-EDITOR tablazatokhoz, pl. .TAB vagy .T
= BPM-EDITOR palettatablazatokhoz .P
» Nyomja meg az OK funkcidgombot

USB eszkoz csatlakoztatasa és eltavolitasa

A tamogatott fajlrendszereket tartalmazé csatlakoztatott USB
eszkozOket a vezérld automatikusan felismeri.

USB eszko6z eltavolitdsahoz az alabbiak szerint jarjon el:

TOVABBI
MUOVELETEK

» Vigye a kurzort a bal oldali ablakba

» Nyomja meg a TOVABBI MUVELETEK
funkciégombot

‘ o ‘ » Tavolitsa el az USB eszkozt

Tovabbi informacio: "USB eszk6zok a vezérlén", oldal 99

Alapok | Fajlkezelés
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BOVITETT HOZZAFERESI JOGOK

A BOVITETT HOZZAFERESI JOGOK funkcié csak a felhasznald
kezel6vel egyltt hasznalhato, és a funkcidhoz sziikség van a
public kdnyvtarra.

Tovabbi informacid: "Bovitett fajl-hozzaférési jogok beallitasa",
oldal 567

A felhasznal6 kezel6 elsé aktivalasakor a TNC particio alatt 1étrejon
a public konyvtar.

o Kizarolag a public kdnyvtarban tudja a fajlokhoz valé
hozzaférések jogait meghatarozni.
Minden mas, a TNC particion 1év6 és nem a public
kényvtarban megtalalhato falj vonatkozasaban a user
funkciéfelhasznalo lesz a tulajdonos.

Tovabbi informacié: "Nyilvanos kdnyvtar", oldal 567

Meghajtok, konyvtarak és fajlok kivalasztasa
> A fajlkezel6 behivdsa a PGM MGT gombbal

A csatlakoztatott egérrel, vagy a nyilbillentylkkel vagy a
funkciégombokkal mozgassa a kurzort a kivant helyre a képernydn:

» A bal oldali ablakbdl a jobb oldali ablakba
mozgatja a kurzort, és forditva

> Felfelé vagy lefelé mozgatja a kurzort az ablakon
belll

oLpAL » Egy oldallal feljebb vagy lejjebb mozgatja a
kurzort az ablakban

‘ OLDAL ‘

1. Iépés: Meghajté kivalasztasa

» Mozgassa a kijeldlést a kivant meghajtéra a bal oldali
ablakban

KIVALASZT

-

Nt » Nyomja meg az ENT gombot

» Meghaijté kivalasztasa: nyomja meg KIVALASZT
funkciégombot vagy

2. lépés: Konyvtar kivalasztasa

» Jeldlje ki a kdnyvtarat a bal oldali ablakban

> A jobb oldali ablak automatikusan megjeleniti a kijel6lt
(kiemelt) kdnyvtarban 1évé fajlokat.
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3. l1épés: F3jl kivalasztasa

>

Nyomja meg a TIPUSVALASZTAS funkciégombot

» Nyomja meg az OSSZESET funkciégombot
» Jeldlje ki a fajlt a jobb oldali ablakban
» Nyomja meg a KIVALASZT funkciégombot vagy

Nyomja meg az ENT gombot

A vezérl6é abban az izemmaéddban nyitja meg
a kivalasztott fajlt, amelyikben eléhivta a
fajlkezelét.

o Ha a fajlkezel6ben megadja a keresett fajl kezdébetijét,
a kurzor automatikusan az elsé megfelelé kezdébetlivel
kezd6d6 NC programra ugrik.

Kijelzés szlirése
A megjelenytett fajlokat alabbiak szerint tudja szlrni:

TIPUS-

ki

VALASZTAS

MUTAT
B

OSSZESET

s20RG
KIJELZESE

Alternativa:

s2zURG

KIJELZESE

Alternativa:

Alternativa:

>

Nyomja meg a TIPUSVALASZTAS funkciégombot

Nyomja meg a kivant fajltipus funkciégombijat

Nyomija meg az OSSZESET funkciégombot

> A vezérlé megjeleniti a kdmyvtar 6sszes fajljat.

A\

Hasznaljon helyettesitd karaktereket, pl. 4*.H

A vezérlé minden .h tipusu, 4-vel kezd6dé fajlt
megijelenit.

Adja meg a végzdédeést, pl. *.H;*.D
A vezérlé minden .h és d. tipusu fajlt megjelenit.

A kijelzési sz(ir6t a vezérlé az Ujrainditast kdvetéen is megbrzi.

98
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Valasszon ki egy fajlt a legutébb hasznalt fajlokbol

> A fajlkezeld meghivasdhoz nyomja meg a [z ozemsa
PGM MGT gombot (program management).

Br:

uToLs6 > Az utoljara kivalasztott tiz f{é\jl megjelenitéséhez:
TR nyomja meg az UTOLSO FAJLOK funkciégombot

Nyomja meg a nyilbillentylket a kurzor mozgatédsahoz a
kivalasztando fajlra:

> Felfelé vagy lefelé mozgatja a kurzort az ablakon
belll

» F3ajl kivalasztasa: nyomja meg az OK
funkciégombot vagy

Nt » Nyomja meg az ENT gombot

0 A PILLNTNYI ERTEKET MASOL funkciégomb lehetévé
teszi egy kijeldlt fajl utvonalanak masolasat. A masolt
utvonalat késébb ujra fel tudja hasznalni, pl. egy
programhivashoz a PGM CALL gombbal.

USB eszkozok a vezérlon

o USB interfészt csak adatatvitelhez és mentéshez
hasznaljon. A szerkesztend6 vagy végrehajtandé NC
programokat a vezérld merevlemezére mentse. Ezaltal
elkeriilheti az adatok duplazasat, valamint az adatatvitel
kézben fellépd problémakat a feldolgozas soran.

USB eszkdzzel kiléndsen egyszerl a vezérl6rél adatokat
lementeni vagy arra adatokat attolteni. A vezérld a kdvetkezé USB
eszkodzoket tamogatja:

Floppy-lemezes meghajték, FAT/VFAT fajlrendszerrel
Pendrive-ok FAT/VFAT vagy exFAT fajlrendszerrel
USB pendrive NTFS fajlrendszerrel

Merevlemezek, FAT/VFAT fajlrendszerrel

= CD-ROM meghaijték Joliet (ISO 9660) fajlrendszerrel

A vezérlé automatikusan felismeri ezeket az USB eszkodzoket
a csatlakoztataskor. Nem tamogatott fajlrendszerek esetén a
csatlakoztataskor a vezérlé hibalizenetet ad.
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o Ha hibalizenet jelenik meg egy USB adathordozo
csatlakoztatasakor, ellendrizze a SELinux biztonsagi
szoftver beallitasait.

Tovabbi informacié: "SELinux biztonsagi szoftver",
oldal 536

Ha a vezérl6 egy USB hub csatlakoztatasakor
megijeleniti az USB: TNC nem tamogatja az egységet
hibalizenetet, nyugtazza az lizenetet a CE gombbal.

Ha a vezérl6 a FAT/VFAT vagy exFAT fajlrendszert
tartalmaz6 USB eszkdzt ismételten nem megfelel6en
ismeri fel, ugy ellendrizze az interfészt egy masik
eszkbdzzel. Amennyiben a hiba ezaltal megsziint, akkor
ezt kdvetden a miikddd eszkdzt hasznalja.

Munkavégzés USB eszkodzokkel

@ Vegye figyelembe a Gépkdnyv elbirasait.
A gépgyarto adhat allandé nevet az USB eszkdézoknek.

Az USB eszkdz kuldon meghajtoként jelenik meg a
kényvtarszerkezetben, tehat a fajlkezels funkcidkat a korabbi
fejezetekben leirtak szerint tudja hasznalni.

Ha egy nagyobb fajlt atmasol az USB eszkdzre a fajlkezelében,

a vezérld az irasi hozzaférés az USB eszkozhoz parbeszédet
jeleniti meg, amig tart a fajl atvitele. A parbeszéd ablakot az
ELREJT funkcidgombbal lehet bezarni, és az adatatvitel folytatodik
a hattérben. A vezérl6 figyelmeztetést jelenit meg, amig a fajlatvitel
befejezédik.

USB eszkoz eltavolitasa
USB eszkoz eltavolitasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
» Vigye a kurzort a bal oldali ablakba

» Nyomja meg a TOVABBI MUVELETEK
funkciégombot

» Tavolitsa el az USB eszkozt

TOVABBI
MOVELETEK

L

Alapok | Fajlkezelés
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Adatatvitel egy kiils6 adathordozéra vagy
adathordozérol

0 Miel6tt adatokat vinne at klilsé adathordozora, be kell
allitania az adat-interfészt.

Tovabbi informacié: "Adatport: beallitas", oldal 520

PG » Nyomja meg a PGM MGT gombot
ABLAK » Nyomja meg az ABLAK funkciégombot a
képernyéfelosztas adatatvitelhez torténd

kivalasztasahoz

» Hasznalja a nyilbillentyliket a kurzor atklldendd
fajlra val6 pozicionalasahoz

A vezérl§ felfelé vagy lefelé mozgatja a kurzort
az ablakon bell.

> A vezérld a jobb oldali ablakbdl a bal oldali
ablakba mozgatja a kurzort, és forditva.

-
\4

Ha a vezérlérél masol at a kilsé eszkdzre, jeldlje ki a bal oldali
ablakban azt a fajlt, amelyiket szeretné atmasolni.

Ha a kiils6 eszkozrél masol at a vezérlébe, jeldlje ki a jobb oldali
ablakban azt a fajlt, amelyiket szeretné atmasolni.

— » Nyomja meg a TREE-T MUTAT funkciégombot
MUTAT masik meghajté vagy kdnyvtar kivalasztdsahoz
» A nyilbillenty(ikkel valassza ki a kivant kdnyvtarat
— » Nyomja meg a FAJLOK MUTATASA
MUTATASA funkciégombot
» A nyilbillentylkkel valassza ki a kivant fajlt
wssouss | » Nyomja meg a MASOLAS funkciégombot
ol
EnT » Hagyja jova az ENT gombbal

> Egy allapotjelz6 ablak jelenik meg a vezérlén,
ami a masolasi folyamatrol tajékoztat.

ABLAK » Vagy valaszthatja az ABLAK funkciégomb
megnyomasat

> A vezérld ismét megnyitja az alapértelmezett
fajlkezeld ablakot.

[@Keézi tzemmod

uuuuu

@ngI amozas
3 progranczas
. e

VEGE
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Hidnyos NC programok elleni védelem

A vezérlés ellendrzi valamennyi NC program teljességét a
végrehajtas el6tt. Ha hianyzik az END PGM NC mondat, a vezérl§
figyelmeztetést jelenit meg.

Amennyiben a Mondatonkénti programfutas vagy a Folyamatos
programfutas izemmaodban egy nem teljes NC programot indit, a
vezérl6 hibauzenettel megall.

Az NC programot az alabbiak szerint tudja valtoztatni:
» Valassza ki az NC programot a Programozas izemmaodban

> A vezérld megnyitja az NC programot és automatikusan beflzi
az END PGM NC mondatot.

» Ellendrizze és adott esetben egészitse ki az NC programot
» Nyomja meg a MENTES MASKENT funkciégombot

> A vezérld lementi az NC programot a bef(izott
END PGM NC mondattal.

MENTES
MASKENT

A vezérlo a halézatban

o P i ) e
Bvanual operation @;’.ﬂ.%fﬁ:ﬁ"n‘:“g o
We: tnc_prog”

e RS232: n - prog.

o Védje adatait és vezérljét, és gépeit kizardlag
biztonsagos halézatban miikddtesse.

A vezérl6t Ethernet interfész segitségével tudja a hal6zathoz
csatlakoztatni. A vezérlén meghatarozhatja az altalanos halézati
beadllitasokat és csatlakoztathatja a hal6zati meghajtokat.

Tovabbi informacio: "Ethernet interfész ", oldal 526

Ha a vezérl§ halézathoz csatlakozik, és fajlmegosztasok vannak
csatlakoztatva, a vezérl§ tovabbi meghajtdkat jelenit meg

a koényvtarablakban. Ha a jogosultsag megvan, a meghaijto
kivalasztasa, fajlok masolasa stb. funkciok a halézati meghajtokra
is vonatkoznak.

o
Q
| <

o A vezérld feljegyzi a hibalizeneteket a halézati miikddés
folyaman.

o A hal6zati meghajtok nem nyujtanak védelmet a nem
kivant adatmanipulaciok ellen. A HEIDENHAIN azt
javasolja, hogy NC programokat a TNC: meghaijtérol
futtasson.
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Adatmentés

A HEIDENHAIN javasolja a vezérlén tjonnan elkészitett
NC programok és fajlok rendszeres PC-re mentését.

A HEIDENHAIN ingyenes TNCremo szoftvere egy egyszeri
megoldast biztosit a vezérlén mentett adatokbdl backup
létrehozasara.

A fajlokat kdzvetlenlil a vezérlérél is mentheti.
Tovabbi informacié: "Adatmentés és visszaallitas", oldal 513

Egy adathordozé is sziikséges, amelyen a szerszamgép 0sszes

gépspecifikus adata (PLC program, gépi paraméterek stb.)

tarolhatok. Forduljon gépgyartéjahoz segitségért, ha sziikséges.

A bels6 memodria tartalmanak mentése tébb orat is
igénybe vehet. Ebben az esetben célszer(i az adatok
mentését munkaiddn kivil, pl. éjszaka végezni.

Idénként forditson id6t a szikségtelen fajlok
torlésére, hogy a vezérlének mindig elegendd
merevlemez kapacitdsa legyen a rendszerfajlok (pl.
szerszamtablazat) szamara.

A mikddési kornyezettdl fliggben (pl. a gép rezgése)
a merevlemezek altaldban 3-5 évig hasznalhatok
meghibasodas nélkiil. Ezért a HEIDENHAIN a
merevlemezek 3-5 évenkeénti ellenbrzését javasolja.

iTNC 530 fajlba importalasa

®

Vegye figyelembe a Gépkonyv elbirasait.
A gépgyart6 adaptalhatja a
TABLAZAT / NC PROGRAM ILLESZTESE funkciét.

A gépgyarto a frissitési szabalyok segitségével lehetévé

teszi példaul az ékezetek automatikus eltavolitasat a
tablazatbdl és az NC programokbal.

Ha kiolvas egy fajlt az iTNC 530-bdl, és beolvassa TNC 640-

be, akkor a fajl hasznalata elétt a fajltipus figgvényében elészor

adaptalni kell annak formatumat és tartalmat.

A gép gyartdja meghatarozza, melyik fajltipust tudja a
TABLAZAT / NC PROGRAM ILLESZTESE funkciéval importalni. A
vezérld atalakitja a beolvasott fajl tartalmat egy, a TNC 640-ban
érvényes formatumra, és elmenti a modositasokat a kivalasztott

fajlba.

Tovabbi informacié: "Szerszamtablazatok importalasa”,

oldal 155
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Kiegészitdé adatok kulsé fajltipusok kezeléséhez

A tovabbi eszkdzdkkel jelenitheti meg, vagy modosithatja a
kllénb6z6, kilsbleg 1étrehozott fajltipusokat a vezérlén.

Fajlvaltozatok Leiras

PDF-fajlok (pdf) oldal 105
Excel-tdblazatok (xls, csv) oldal 106
Internet fajlok (htm, html) oldal 107
ZIP-archivok (zip) oldal 109
Szovegfajlok (ASCII-fajlok, pl. txt, ini) oldal 110
Videdfajlok (ogg, oga, ogv, ogx) oldal 111
Grafikus fajlok (bmp, gif, jpg, png) oldal 111

o A pdf, xls, zip, bmp, gif, jpg és png kiterjesztés( fajlokat

binarisan kell a szamitégéprél a vezérléhoz atkildenie.
Szikség esetén allitsa be a TNCremo szoftvert

megfeleléen (Meniipont >Extrak >Konfiguracié >Mod).

o Ha érintéssel kezelheté TNC 640 -t hasznal, néhany
billentylinyomast gesztusokkal helyettesithet.
Tovabbi informacié: "Erintéképernyé kezelése",
oldal 581
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PDF-fajlok megjelenitése

PDF fajlok kozvetlen megnyitasahoz a vezérlén kdvesse az
alabbiakat:

PoM > A fajlkezel6 meghivasahoz: nyomja meg a
PGM MGT gombot

» Valassza ki azt a kényvtarat, amelyben a PDF-
fajl le van mentve

» Vigye e kurzort a PDF-fajlra
Nyomja meg az ENT gombot

A vezérls sajat alkalmazasaban nyitja meg
a PDF fajlt, a Dokumentum megtekinté
kiegészitd eszkdz segitségével.

v

o Az ALT+TAB kombinacidval mindig visszatérhet a
vezérl6 felhaszndloi interfészbe, mikdzben a PDF fajl
megnyitva marad. Vagy, ha megfelel6 szimbdlumra
kattint a talcan, akkor is visszatér a vezérld interfészbe.

o Ha az egér mutatdjat egy gomb folé viszi, akkor
megjelenik egy szévegdoboz, ami a gomb funkcidjanak
leirasat tartalmazza. Tovabbi informaciét a
Dokumentum megtekintd hasznalatardl a Sugé alatt
talal.

A Dokumentum megtekinté bezarasahoz az alabbiak szerint
jarjon el:

» Az egérrel valassza a Fajl menlpontot

» Valassza a Bezar meniipontot

> A vezérl6 visszatér a fajlkezelébe.

Ha nem hasznal egeret, a Dokumentum megtekintd
bezardsahoz az alabbiak szerint jarjon el:

@ » Nyomja meg a gombot a funkcidgombok
valtasahoz
> A Dokumentum megtekinté megnyitja a Fajl
legdrduldé menut.

» Vigye e kurzort a Bezar meniiponthozBezar

enT » Nyomja meg az ENT gombot
> A vezérld visszatér a fajlkezelébe.

L) untitled
Fle Eén View Go telp

.
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Convenient Machining
—The HR 620 Handwheel Increases Operator Comfort
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Excel-fajlok megjelenitése és moédositasa

Az xls, xIsx vagy csv kiterjesztési fajlok kozvetlen megnyitasahoz

és szerkesztéséhez a vezérldn kdvesse az aldbbiakat:

> A fajlkezel6 meghivasahoz: nyomja meg a PGM
MGT gombot

» Valassza ki azt a kdnyvtarat, amelyben az Excel-
fajl le van mentve

» Vigye e kurzort az Excel-fajlra
enT Nyomja meg az ENT gombot

> A vezérld sajat alkalmazasaban nyitja meg
az excel fajlt, a Gnumeric kiegészité eszkoz
segitségével.

v

o Az ALT+TAB kombinaciéval mindig visszatérhet a
vezérl6 felhasznaléi interfészbe, mikozben az Excel
fajl megnyitva marad. Vagy, ha megfelelé szimbolumra
kattint a talcan, akkor is visszatér a vezérlé interfészbe.

o Ha az egér mutatéjat egy gomb folé viszi, akkor
megjelenik egy szévegdoboz, ami a gomb funkcidjanak
leirasat tartalmazza. Tovabbi informaciot a Gnumeric
hasznalatardl a Sug6 alatt talal.

A Gnumeric bezarasahoz az aldbbiak szerint jarjon el:
» Az egérrel valassza a Fajl menlpontot

» Valassza a Bezar menipontot

> A vezérld visszatér a fajlkezelébe.

Ha nem hasznal egeret, a Gnumeric kiegészité eszkdz
bezarasahoz az alabbiak szerint jarjon el:

@ » Nyomja meg a gombot a funkcidgombok
valtasahoz
> A Gnumeric megnyitja a Fajl legérdilé mendt.
> Vigye e kurzort a Bezar menitponthozBezar
EnT » Nyomja meg az ENT gombot

> A vezérld visszatér a fajlkezelébe.
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Internetfajlok megjelenitése

o A virusok és kartevd szoftverek elleni védelmet a
hal6zatnak kell biztositania. Ugyanez érvényes az

internethez és mas halézatokhoz tortén6 hozzaférésre.

Ennek a hal6zatnak a védelmi intézkedései a
geép gyartéjanak, vagy a halézat mindenkori
rendszergazdajanak a felel6ssége, pl. tlizfal
segitségével.

o Konfiguralja és hasznalja vezérléjén a Sandbox-ot.
Biztonsagi okokbdl a bongészét kizardlag a Sandbox-

ban nyissa meg. =
Tovabbi informacié: "Sandbox ful", oldal 532

A htm vagy html kiterjesztés(i Internet fajlok kdzvetlen
megnyitasahoz a vezérlén, kdvesse az aladbbiakat:

> A fajlkezel6 meghivasahoz: nyomja meg a
PGM MGT gombot

» Valassza ki azt a kdnyvtarat, amelyben az
Internetfajl le van mentve

» Vigye e kurzort az Internetfajira
Nyomja meg az ENT gombot

A vezérl6 sajat alkalmazasaban nyitja meg az
Internet fajlt, a Bongészo6 kiegészitd eszkdz
segitségével.

v

o Az ALT+TAB kombinaciéval mindig visszatérhet a
vezeérld felhasznaldi interfészbe, mikézben a béngész6
megnyitva marad. Vagy, ha megfelel6 szimbdlumra
kattint a talcan, akkor is visszatér a vezérld interfészbe.

o Ha az egér mutatéjat egy gomb folé viszi, akkor
megjelenik egy szévegdoboz, ami a gomb funkcidjanak
leirasat tartalmazza. Tovabbi informaciét a Web
bongész6 hasznalatardl a Sugo alatt talal.

Ha elinditja a Web-bdngészét, az rendszeresen ellendrzi, hogy
elérhetbek-e frissitések.

A Web-bdngész6ét csak akkor frissitheti, ha erre az idére kikapcsolja
a SELinux biztonsagi szoftvert és csatlakozva van az internethez.

0 Aktivalja Ujra a SELinux-ot a frissités utan.

HEIDENHAIN | TNC 640 | Felhasznaloi kézikdnyv beadllitasa, NC programok tesztelése és végrehajtasa | 01/2021

107



Alapok | Fajlkezelés

A Web bdngészd befejezéséhez az aldbbiak szerint jarjon el:
» Az egérrel valassza a Fajl menlpontot

» Valassza a Kilépés menilpontot

> A vezérld visszatér a fajlkezelébe.

Ha nem hasznal egeret, a Web béngészé bezarasahoz az

alabbiak szerint jarjon el:

@ » Nyomja meg a gombot a funkciégombok
valtasahoz: A Web bongészé megnyitja a Fajl
legordild ment

» Vigye e kurzort a Kilépés menlponthoz

» Nyomja meg az ENT gombot
> A vezérld visszatér a fajlkezelébe.

ENT
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Munka ZIP-archivokkal

A zip kiterjesztésl ZIP archivumok kdzvetlen megnyitasahoz a

vezérlén, kdvesse az aldbbiakat:

> A fajlkezel6 meghivasahoz: nyomja meg a
PGM MGT gombot

» Valassza ki azt a kényvtérat, amelyben az
Archiv-fajl van mentve

Vigye e kurzort az Archiv-fajlra
enT Nyomja meg az ENT gombot

> A vezérld sajat alkalmazasaban nyitja meg az
archiv fajlt, az Xarchiver kiegészit6 eszkdz
segitségével.

v

......
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a

o Az ALT+TAB kombinaciéval mindig visszatérhet a
vezérld felhasznaldi interfészbe, mikozben az Excel
fajl megnyitva marad. Vagy, ha megfelelé szimbdlumra
kattint a talcan, akkor is visszatér a vezérl6 interfészbe.

o Ha az egér mutatéjat egy gomb folé viszi, akkor
megjelenik egy szévegdoboz, ami a gomb funkcidjanak
leirasat tartalmazza. Tovabbi informaciét a Xarchiver
hasznalatarol a Sugé alatt talal.

Az Xarchiver bezarasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
> Az egérrel valassza az ARCHIV meniit

» Valassza a Exit menipontot

> A vezérld visszatér a fajlkezelébe.

Ha nem haszndl egeret, az Xarchiver bezarasahoz az aladbbiak
szerint jarjon el:

@ » Nyomja meg a gombot a funkciégombok
valtasahoz
> Az Xarchiver megnyitja az ARCHIV legérdiilé
menuit.
> Vigye e kurzort a Bezar meniiponthozExit
Nt » Nyomja meg az ENT gombot

> A vezérl6 visszatér a fajlkezelbbe.

HEIDENHAIN | TNC 640 | Felhasznaloi kézikdnyv beadllitasa, NC programok tesztelése és végrehajtasa | 01/2021

109



Alapok | Fajlkezelés

Textfajlok megjelenitése és modositasa

Textfajlok (ASCII-fajlok, pl txt végzdédéssel) megnyitasahoz és Epporr
valtoztatasahoz hasznalja a belsé szdvegszerkesztét. Ehhez az ‘
alabbiak szerint jarjon el:

PoM > A fajlkezel6 meghivasahoz: nyomja meg a
PGM MGT gombot

» Valassza ki azt a kényvtarat, amelyben a Textfajl
le van mentve

» Vigye e kurzort a Textfajlra
Nyomja meg az ENT gombot

A vezérlb a szévedfijlt a bels6
szovegszerkesztdvel nyitja meg. J

v

o Alternativaként megnyithat ASCII-fajlokat a Leafpad
kiegészitd eszkdzzel. A Leafpad-on belil a Windows-
bdl ismert gyorsbillentylk rendelkezésre allnak,
melyekkel a szévegeket gyorsan megvaltoztathatja (Ctrl
+C, Ctrl+V,...)

o Az ALT+TAB kombinacidval mindig visszatérhet a
vezérl§ felhasznaldi interfészbe, mikézben az Excel
fajl megnyitva marad. Vagy, ha megfeleld szimbdlumra
kattint a talcan, akkor is visszatér a vezérl§ interfészbe.

A Leafpad megnyitasahoz az alabbiak szerint jarjon el:

» Az egérrel valassza ki a talcan a Menii HEIDENHAIN-ikont

» A legordilé meniben valassza az Eszkozok-et és a Leafpad-ot
A Leafpad bezarasahoz az alabbiak szerint jarjon el:

» Az egérrel valassza a Fajl menipontot

» Valassza a Exit menipontot

> A vezérld visszatér a fajlkezelébe.
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Videofajlok megjelenitése

@ Ezt a funkciét a gép gyartéjanak kell engedélyeznie és
adaptalnia.

Az ogg, oga, ogv vagy ogx kiterjesztésii videofajlok kozvetlen

megnyitasahoz a vezérldn, kdvesse az alabbiakat:

> A fajlkezel6 meghivasahoz: nyomja meg a
PGM MGT gombot

» Valassza ki azt a kdnyvtarat, amelyben a
Videdfajl le van mentve

» Vigye a kurzort a Videdfajlra
EnT Nyomja meg az ENT gombot

> A vezérld sajat alkalmazasaban nyitja meg a
videofajlt.

v

o Tovéabbi formatumokhoz feltétlen szukséges a
rendelheté Fluendo Codec Pack, pl. MP4-fajlokhoz.

@ Kiegészitd szoftverek installalasat a gépgyarté végzi.

Grafikus fajlok megjelenitése

A bmp, gif, jpg vagy png kiterjesztési grafikus fajlok kozvetlen e
megnyitasahoz a vezérlén, kbvesse az alabbiakat: 2
PoM > A fajlkezel6 meghivasahoz: nyomja meg a
PGM MGT gombot

» Valassza ki azt a kdnyvtarat, amelyben a
grafikus fajl le van mentve

» Vigye e kurzort a grafikus fajlra
ENT Nyomja meg az ENT gombot

A vezérls sajat alkalmazasaban nyitja meg a
grafikus fajlt, a Ristretto kiegészitd eszkdz
segitségével.

v

o Az ALT+TAB kombinacidval mindig visszatérhet a
vezérl§ felhasznaldi interfészbe, mikézben az Excel
fajl megnyitva marad. Vagy, ha megfeleld szimbdlumra
kattint a talcan, akkor is visszatér a vezérl§ interfészbe.

o Tovabbi informaciét a ristretto hasznalatarél a Sugé
alatt talal.
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Alapok | Fajlkezelés

A Ristretto bezarasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
» Az egérrel valassza a Fajl menlpontot

» Valassza a Exit menipontot

> A vezérld visszatér a fajlkezelébe.

Ha nem hasznal egeret, a ristretto kiegészit6 eszkoz
bezérasahoz az alabbiak szerint jarjon el:
@ » Nyomja meg a gombot a funkciégombok
valtdsahoz
> A Ristretto megnyitja a Fajl legordilé menit.
Vigye e kurzort a Bezar meniponthozExit

H
v

» Nyomja meg az ENT gombot
> A vezérld visszatér a fajlkezelébe.
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Alapok | Hibalizenetek és stiig6 rendszer

3.6 Hibauzenetek és sugé rendszer

Hibailizeneteknél

Hibak megjelenitése

A vezérl6 hibatzenetet jelenit meg pl.:

= Hibas adatbevitel

logikai hibak az NC programban

Nem megmunkalhat6 konturelemek

Tapintok nem megfeleld hasznalata
Hardver-valtoztatasok

Amikor hiba lép fel, azt a vezérl§ a fejlécben mutatja.

A vezérld a kildénbdzé hibaosztalyokhoz kildénbdzé ikonokat és
szbvegszineket hasznal.

lkon Szoveg szine Hibaosztaly
Q piros hiba
) piros hiba
L} tipus kérdés
£ sarga Figyelm.
PN
ﬁ zo6ld Megjegyzés
0 kék Informacié

A vezérl a fejlécben mindaddig megjeleniti a hibalizenetet, mig
az torlésre nem keril, vagy egy nagyobb prioritasu (hibaosztalyu)
hiba felll nem irja. A rovid id6re felmerilé informaciok mindig
megjelennek.

