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Ohjauksen kayttoelementit

Nappaimet

Kun TNC 620 toimii kosketuskaytolla, voit korvata
nappainpainalluksen kasieleiden avulla.

Lisatietoja: "Kosketusnayton kaytto", Sivu 471

Kayttoelementit kuvaruudulla

Nappain Toiminto
Naytonosituksen valinta
Nayton vaihtaminen konekaytto-

tavan, ohjelmointikayttotavan ja
kolmannen tyopoydan valilla

D Ohjelmanappaimet: Kuvaruudun
toiminnon valinta

[ 5 } [ > H A ] Ohjelmanappainpalkin vaihto

Konekayttotavat

Nappain Toiminto

Kasikaytto

Elektroninen kasipyora

Paikoitus kasin sisaansyottaen

Ohjelman yksittaislauseajo

Jatkuva ohjelmanajo

Y & = e =

Ohjelmointikayttotavat

Nappain Toiminto
> Ohjelmointi
Ohjelman testaus
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inkrementaaliarvot

Q-parametriohjelmointi /
Q-parametritila

Hetkellisaseman tallennus

| & 2

Oz
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EN
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Sisdansyoton vahvistus ja dialogin
jatkaminen

END

NC-lauseen sulkeminen, sisaansyo-
ton paattaminen
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Sisaansyoton peruutus tai virheil-
moituksen poisto

DEL

Dialogin keskeytys, ohjelmanosan
poisto

Tyokalujen maarittelyt

Nappain

TOOL
DEF

Toiminto

Tyokalutietojen maarittely
NC-ohjelmassa

TOOL
CALL

Tyokalutietojen kutsu
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@ Talla hetkella ilman toimintoa e Ympyrarata tangentiaalisella liityn-

nalla
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Goto NC-lauseiden, tyokiertojen ja
parametritoimintojen suora valinta
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1.1 Tata kasikirjaa koskevia tietoja

Varmuusohjeet

Lue kaikki tdman asiakirjan ja koneen valmistajan dokumentaation
turvallisuusohjeet!

Turvallisuusohjeet varoittavat vaaroista, jotka liittyvat ohjelmistoon
ja laitteisiin, ja antavat ohjeita niiden valttamiseen. Ne on luokiteltu
vaarojen vakavuuden mukaan seuraaviin ryhmiin:

AVAARA

Vaara ilmoittaa henkiloa uhkaavasta vaarasta. Jos et noudata
vaaran valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa varmasti
kuoleman tai vakavan loukkaantumisen.

Varoitus iimoittaa henkiloa uhkaavasta vaarasta. Jos et
noudata vaaran valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa
oletettavasti kuoleman tai vakavan loukkaantumisen.

A\ OLE VAROVAINEN

Ole varovainen iimoittaa henkiloa uhkaavasta vaarasta. Jos et
noudata vaaran valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa
oletettavasti lievan loukkaantumisen.

Ohje ilmoittaa esineita tai tietoja uhkaavista vaaroista. Jos et
noudata vaaran valttamiseksi annettua ohjetta, vaara aiheuttaa
oletettavasti aineellisen vahingon.

Turvallisuusohjeiden sisdinen informaatiojarjestys

Kaikki turvallisuusohjeet sisaltavat seuraavat osaelementit:
= Huomiosana ilmoittaa vaaran vakavuuden

B Vaaran tyyppija lahde

B Vaaran laiminlyonnin seuraukset, esim. "Seuraavien koneistusten
yhteydessa on tormaysvaara”

® Valttdminen — toimenpiteet vaaran torjumiseksi

Perusteita | Tata kasikirjaa koskevia tietoja
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Informaatio-ohje

Noudata tassa ohjekirjassa annettuja informaatio-ohjeita
ohjelmiston virheettoman ja tehokkaan toiminnan takaamiseksi.
Tassa ohjekirjassa on seuraavia informaatio-ohjeita:

o Informaatiosymboli tarkoittaa vinkkia.
Vinkki ilmoittaa tarkeaa lisaavaa tai taydentavaa tietoja.

Tama symboli vaatii sinua noudattamaan koneen
valmistajan antamia turvallisuusohjeita. Symboli viittaa
koneesta riippuviin toimintoihin. Mahdolliset kayttajaa tai
konetta kohtaavat vaarat on esitetty koneen kasikirjassa.

@ Kirjasymboli tarkoittaa ristiviittausta.

Ristiviittaus johtaa ulkoiseen dokumentaatioon,
esim. koneen valmistajan tai kolmannen osapuolen
dokumentaatioon.

Toivotko muutoksia tai oletko havainnut vikoja?

Pyrimme jatkuvasti parantamaan dokumentaatiotamme. Auta meita
|6ytamaan parannuskohteet ilmoittamalla niista sahkopostitse
osoitteeseen:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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1.2 Ohjaustyyppi, ohjelmisto ja toiminnot

Tassa kasikirjassa esitelladn koneen asetusten seka NC-ohjelmien
testauksen ja toteutuksen toiminnot, jotka ovat kaytettavissa
seuraavissa ja sita uudemmissa ohjauksen NC-ohjelmistoversioissa.

HEIDENHAIN on yksinkertaistanut versiointimenettelya NC-
ohjelmistoversiosta 16 alkaen:

m  Julkaisuaika maarittaa versionumeron.

m Kaikilla julkaisujakson ohjaustyypeilla on sama
versionumero.

B Ohjelmointiasemien versionumero vastaa
NC-ohjelmiston versionumeroa.

Ohjaustyyppi NC-ohjelmiston no.
TNC 620 817600-17
TNC 620 E 817601-17
TNC 620 Ohjelmointiasema 817605-17

Kirjaintunnus E tarkoittaa ohjauksen vientiversiota. Seuraavat
ohjelmisto-optiot eivat ole kaytettavissa vientiversiossa tai ovat
kaytettavissa vain rajoitetusti:

®  Advanced Function Set 2 (optio #9) rajoitettu neljan akselin
interpolaatioon

Koneen valmistaja sovittaa ohjauksessa kaytettavat tehoarvot
koneparametrien avulla erikseen kutakin konetta varten. Nain ollen
tama kasikirja sisaltaa myos sellaisia toimintokuvauksia, jotka eivat
koske kaikkia ohjausversioita.

Tallaisia ohjaustoimintoja, jotka eivat ole kaytettavissa kaikissa
koneissa, ovat esimerkiksi seuraavat:

® Tyokalun mittaus TT-jarjestelmalla

Lisatietoja koneesi todellisista varusteista saat koneen valmistajalta.

Monet koneiden valmistajat ja HEIDENHAIN tarjoavat asiakkailleen
HEIDENHAIN-ohjausten ohjelmointikursseja. Suosittelemme
osallistumista naille kursseille ohjaustoimintojen tehokkaan
oppimisen kannalta.

Kaikki koneistustyokiertojen toiminnot on kuvattu kayttajan
kasikirjassa Koneistustykiertojen ohjelmointi. Jos
tarvitset tata kayttajan kasikirjaa, ota yhteys HEIDENHAIN-
edustajaan

ID: 1303427-xx

tyokalun ohjelmointiin:

Kaikki kosketusjarjestelman tyokiertojen toiminnot

on kuvattu kayttajan kasikirjassa Mittaustyokierrot
tyokappaleen ja tyokalun ohjelmointiin. Jos tarvitset tata
kayttajan kasikirjaa, ota yhteys HEIDENHAIN-edustajaan
ID: 1303431-xx
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ohjelmointi:

Kaikki NC-ohjelmointia koskevat yksityiskohdat (kosketus-
ja koneistustyokiertoja lukuunottamatta) esitelldan
kayttajan kasikirjoissa Klartext- ja DIN/ISO-ohjelmointi.
Jos tarvitset naita kayttajan kasikirjoja, ota tarvittaessa
yhteys HEIDENHAIN-edustajaan.

Klartext-ohjelmoinnin ID: 1096883-xx
DIN/ISO-ohjelmoinnin ID: 1096887-xx
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Ohelmisto-optio

TNC 620 sisaltaa erilaisia ohjelmisto-optioita, jotka koneen
valmistaja voi vapauttaa erikseen kayttajan kayttoon. Kukin optio
sisaltaa talloin seuraavat suorituskelpoiset toiminnot:

Lisaakseli (optio #0 ja optio #1)

Lisdakseli Lisasaatopiiri 1ja 2

Advanced Function Set 1 (optio #8)

Laajennettujen toimintojen ryhma 1 Pyoropoytakoneistus:
= Muodot lierion vaipalla
m Syottoarvo yksikossa mm/min
Koordinaattimuunnokset:
Koneistustason kaanto
Interpolaatio
Ympyra kolmella akselilla kdannetyn koneistustason kanssa

Advanced Function Set 2 (optio #9)

Laajennettujen toimintojen ryhma 2 3D-koneistus:
Vientilupa vaaditaan = 3D-tyokalukorjaus pintanormaalivektorin avulla

B Kaantopaan asetuksen muuttaminen elektronisen kasipyoran avulla
ohjelmanajon aikana;
tyokalun kérjen asema pysyy muuttumattomana (TCPM = Tool Center
Point Management)

B Tyokalun pitaminen kohtisuorassa muodolla

= Tyokalun sadekorjaus kohtisuoraan ty6kalusuunnan suhteen
B Manuaalinen ajo aktiivisessa tyokaluakselijarjestelmassa
Interpolaatio

Suora yli neljalla akselilla (vientilupa vaaditaan)

Kosketustoiminnot (optio #17)

Kosketusjarjestelman tyokierrot Kosketusjarjestelman tyokierrot:
® Tyokappaleen vinon asennon kompensointi automaattikaytolla
Peruspisteen asetus kayttotavalla KASIKAYTTO
Peruspisteen asetus automaattikaytolla
Tyokappaleiden automaattinen mittaus
Tyokalujen automaattinen mittaus

HEIDENHAIN DNC (optio #18)

Yhteys ulkoisten PC-sovellusten kanssa COM-komponenttien kautta

Edistykselliset ohjelmointitoiminnot (optio #19)

Laajennetut ohjelmointitoiminnot Vapaa muodon ohjelmointi FK:

Ohjelmointi kayttaen HEIDENHAIN-Klartext-ohjelmointi ja graafista tukea
tyokappaleille, joita ei ole mitoitettu NC-saantojen mukaan
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Edistykselliset ohjelmointitoiminnot (optio #19)

Koneistustyokierrot:

Poraus, kalvinta, véaljennys, takaupotus, keskitys

Siséa- ja ulkokierteiden jyrsinta

Suorakulmaisten ja ympyramaisten taskujen ja tappien jyrsinta
Tasaisten ja vinojen pintojen rivijyrsinta

Suorien ja kaarevien urien jyrsinta

Pistojonot kaarilla ja suorilla

Muotoraili, muototasku, muotoura, trokoidinen

Kaiverrus

Lisaksi voidaan jarjestelmaan integroida valmistajatyokiertoja (koneen
valmistajan erityisesti laatimia tyokiertoja).

Edistykselliset grafiikkatoiminnot (optio #20)

Laajennetut grafiikkatoiminnot

Advanced Function Set 3 (optio #21)

Laajennettujen toimintojen ryhma 3

CAD Import (option #42)
CAD Import

KinematicsOpt (optio #48)

Koneen kinematiikan optimointi

Testaus- ja koneistusgrafiikka:
®  Syvakuvaus

®  Esitys 3 tasossa

m 3D-kuvaus

Tyokalukorjaus:

M120: Sadekorjattu muoto enintdan 99 NC-lauseen etukateislaskennalla
(LOOK AHEAD)

3D-koneistus:
M118: Kasipyorapaikoituksen paalletallennus ohjelmanajon aikana

Tukee formaatteja DXF, STEP ja IGES

Muotojen ja pistekuvioiden vastaanotto
Kaytannollinen peruspisteen asetus

Muotojaksojen graafinen valinta Klartext-ohjelmista

Aktiivisen kinematiikan tallennus/uudelleenperustaminen
m  Aktiivisen kinematiikan testaus
m  Aktiivisen kinematiikan optimointi

OPC UA NC Server 1 - 6 (optiot #56 - #61)

Standardiliitanta

OPC UA NC Server on standardiliitantd (OPC UA) ulkoista ohjauksen
tietoihin ja toimintoihin paasya varten.

Talla ohjelmisto-optiolla voit muodostaa jopa kuusi rinnakkaista asiakas-
yhteytta.
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Extended Tool Management (optio #93)

Laajennetut tyokalunhallinta

Remote Desktop Manager (optio #133)

Ulkoisen tietokoneyksikon etakaytto

Perusteita | Ohjaustyyppi, ohjelmisto ja toiminnot

Tyokalunhallinnan Python-pohjainen laajennus

m  Kaikkien tyokalujen ohjelmakohtainen tai palettikohtainen
kayttojarjestys

B Kaikkien tyokalujen ohjelmakohtainen tai palettikohtainen
valustelulista

. Windows erillisessa tietokoneyksikossa
m Liittymat ohjauksen rajapintaan

Cross Talk Compensation — CTC (optio #141)

Akselikytkentojen kompensaatio

B Dynaamisen asemanpoikkeaman maaritys akselikiihdytysten avulla
m TCP-kompensaatio (Tool Center Point)

Position Adaptive Control — PAC (optio #142)

Adaptiivinen asemansaato

®  Saatoparametrien mukautus akseliasetusten mukaan
tyoskentelytilassa

m  Saatoparametrien mukautus akselin nopeuden tai kiihtyvyyden
mukaan

Load Adaptive Control — LAC (optio #143)

Adaptiivinen kuormansaito

® Tyokappaleen massan ja kitkavoimien automaattinen maaritys
B Saatoparametrien mukautus tyokappaleen todellisen mitan mukaan

Active Chatter Control — ACC (optio #145)

Aktiivinen tarindnvaimennus

Taysautomaattinen tarinanvaimennustoiminto koneistuksen aikana

Machine Vibration Control - MVC (optio #146)

Koneiden varahtelynvaimennus

CAD Model Optimizer (optio #152)

CAD-mallioptimointi

Batch Process Manager (optio #154)

Batch Process Manager

Component Monitoring (optio #155)

Komponenttivalvonta ilman ulkoista
sensoriikkaa

32

Koneen varahtelyjen vaimennus tyokappaleen ylapinnan parantamiseksi
toiminnoilla:

B AVD Active Vibration Damping
® FSC Frequency Shaping Control

CAD-mallien muunnos ja optimointi
® Kiinnitin

m Aihio

B Valmisosa

Valmistustehtavien suunnittelu

Konfiguroitujen koneen komponenttien ylikuormituksen valvonta
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Opt. Contour Milling (optio #167)

Optimoidut muototyokierrot Tyokierrot mielivaltaisten taskujen ja saarekkeiden valmistukseen pyorre-
jyrsinnassa
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Muita kaytettavissa olevia optioita

@ HEIDENHAIN tarjoaa muita laitelaajennuksia ja ohjelmisto-
optioita, jotka vain koneen valmistaja voi vapauttaa
erikseen kayttajan kayttoon. Siihen kuuluu esim.
toiminnallinen turvallisuus FS.

Lisatietoja on koneen valmistajan dokumentaatiossa tai
esitteessa Optiot ja lisavarusteet.

ID: 827222-xx

@ Kayttajan kasikirja VTC

kasikirjaa, ota yhteys HEIDENHAIN-edustajaan.
ID: 1322445-xx

Tarkoitettu kayttoalue

Ohjaus tayttaa eurooppalaisen direktiivin EN 55022 luokan A
vaatimukset ja se tarkoitettu padasiassa teollisuuden kayttoon.

Oikeudellinen ohje

Ohjauksen ohjelmisto sisaltaa Open-Source-ohjelmiston, jonka
kayttoon liittyy erityisia kayttoehtoja. Nama kayttoehdot ovat
ensisijaisia.

Lisatietoja saat seuraavasti:

» Paina nappainta MOD

» Valitse MOD-valikolta ryhma Yleisia tietoja.

» Valitse MOD-toiminto Lisenssitiedot.

Ohjausohjelmisto sisaltad myos Softing Industrial Automation
GmbH:n OPC UA -ohjelmiston binaarikirjastot. HEIDENHAINIn ja
Softing Industrial Automation GmbH:n valilla sovitut kayttdehdot
koskevat myos ensisijaisesti naita.

OPC UA NC-palvelimen tai DNC-palvelimen kayton yhteydessa
silla voi olla vaikutus ohjauksen kayttaytymiseen. Ennen kuin
kaytat naita litantoja tuottavasti, sinun on ensin selvitettava,
voidaanko ohjausta kayttaa edelleen ilman toimintahairioita tai
suorituskyvyn heikkenemista. Jarjestelmatestien suorittaminen on
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Uudet toiminnot 81760x-17

Uusien ja muutettujen ohjelmistotoimintojen yleiskuvaus
Lisatietoja aiempiin ohjelmistoversioihin on
lisadokumentaatiossa Uusien ja muutettujen
ohjelmistotoimintojen yleiskuvaus. Jos tarvitset tata
dokumentaatiota, ota tarvittaessa yhteys HEIDENHAIN-
edustajaan.

Tunnus: 1322094-xx

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Klartext- tai DIN/ISO-ohjelmointi
m Toimintoja FN 18: SYSREAD (ISO: D18) on laajennettu:

= FN 18: SYSREAD (D18) ID610 NR49: Akselin (IDX)
suodatinpelkistyksen tila koodilla M120

® FN 18: SYSREAD (D18) ID780: Todellisen hiontatyokalun

tiedot
= NR60: Aktiiviset korjausmenetelemat sarakkeessa
COR_TYPE

® NR61: Oikaisutyokalun asetuskulma

= FN 18: SYSREAD (D18) ID950 NR48: Arvo tyokalutaulukon
sarakkeessa R_TIP todelliselle tyokalulle

= FN 18: SYSREAD (D18) ID11031 NR101: Tyokierron 238
KONETILAN MITTAUS poytakirjatiedoston tiedostonimi

= Ohjelmisto-optio #136 Visuaalinen kiinnitysvalvonta VSC ei ole
enaa kaytossa.

B Seuraavat tyokalutyypit on lisatty:
= Otsajyrsin,MILL_FACE
= Viistejyrsin, MILL_CHAMFER
Lisatietoja: "Kaytettavissa olevat tyokalutyypit", Sivu 158

m  Tyokalutaulukon sarakkeessa DB_ID tietokantatunnus tydkalua
varten. Monen koneen tyokalutietokannassa voit tunnistaa
tyokalut yksilollisilla tietokantatunnuksilla, esim. verstaan sisalla.
Tama helpottaa tyokalujen jarjestelya useiden koneiden valilla.

Lisatietoja: 'Tietokantatunnus', Sivu 128
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® Tyokalutaulukon sarakkeessa R_TIP maaritellaan tyokalun karjen
sade.

Lisatietoja: "Tyokalutietojen sisaansyotto taulukkoon', Sivu 136

m  Kosketusjarjestelmataulukon sarakkeessa STYLUS maaritellaan
kosketusvarren muoto. Valinnalla L-TYPE maaritellaan L-
muotoinen kosketusvarsi.

Lisatietoja: "Kosketusjarjestelmataulukko, Sivu 150

= Hiomalaikka korjauksella, COR_TYPE_GRINDTOOL
Aineenpoisto sisartyokalulla

® QOikaisutyokalu kulumalla, COR_TYPE_DRESSTOOL
Aineenpoisto oikaisutyokalulla

= MOD-toimintoon Ulkoinen kayttooikeus on lisatty linkki
HEROS-toimintoon Sertifik. ja avain. Talla toiminnolla voidaan
maaritella turvallisen yhteyden asetukset SSH:n avulla.
Lisatietoja: "Ulkoisen kayttooikeuden sallinta tai esto”, Sivu 358

®m OPC UA NC Server mahdollistaa asiakassovellusten kayttaa
ohjauksen tyokalutietoja. Voit lukea ja kirjoittaa tyokalutietoja.
Lisatietoja: "OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)", Sivu 463
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Muutetut toiminnot 81760x-16
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Klartext- tai DIN/ISO-ohjelmointi

® Voit paasta TABDATA-toiminnoilla lukemaan ja kirjoittamaan
peruspistetaulukoita.

= CAD-Viewer-sovellusta on laajennettu seuraavasti:

® CAD-Viewer laskee aina sisdisesti yksikossa mm. Jos valitset
mittayksikoksi tuumaa, CAD-Viewer muuntaa kaikki arvot
tuumiksi.

m Kuvakkeella Nayta sivupalkki voidaan luettelonakyman
ikkunaa suurentaa puoleen kuvaruudun koosta.

m Ohjaus nayttaa elementtitietojen ikkunassa aina koordinaatit
X, Y ja Z. Kun 2D-tila on aktiivinen, ohjaus nayttaa Z-
koordinaatin harmaana.

®  CAD-Viewer tunnistaa myos ympyrat koneistusasemiksi,
jotka koostuvat kahdesta puoliympyrasta.

® Voit tallentaa tyokappaleen peruspisteen ja tyokappaleen
nollapisteen tiedostoon tai valimuistiin myos ilman ohjelmisto-
optiota #42 CAD Import.

= Simulaatio huomioi seuraavat tyokalutaulukon sarakkeet:
= R TIP
= LU
= RN
Lisatietoja: "Tyokalutietojen sisaansyotto taulukkoon”, Sivu 136

B Ohjaus huomioi seuraavat NC-toiminnot kayttotavalla
OHJELMAN TESTAUS:

= FN 27: TABWRITE (DIN/ISO: D27)
= FUNCTION FILE
= FUNCTION FEED DWELL

= Koneen valmistaja voi maaritellda enintdan 20 komponenttia, joita
ohjaus valvoo komponenttivalvonnan avulla.

Lisatietoja: "Taydentavat tilan naytot", Sivu 69

m Kun kasipyora on aktiivinen, ohjaus nayttaa ratasyottonopeuden
naytossa ohjelmanajon aikana. Kun vain valittu akseli liikkuu,
ohjaus nayttaa akselisyottoarvon.

Lisatietoja: 'Akseleiden ajo elektronisilla kasipyorilla", Sivu 177

® Tyypin Kuppilaikka,GRIND_T hiontatyokaluilla voit muokata
parametria ALPHA.

m  Kosketusjarjestelmataulukon sarakkeen FMAX minimisyote on
muutettu arvosta —9999 arvoon +10.

Lisatietoja: "Kosketusjarjestelmataulukko”, Sivu 150

®  Tyokalutaulukon sarakkeiden LTOL ja RTOL maksimisyotearvot
on korotettu arvosta 0 ... 0,9999 mm arvoon 0,0000 ... 5,0000
mm.

m Tyokalutaulukon sarakkeiden LBREAK ja RBREAK
maksimisyotearvot on korotettu arvosta 0 ... 0,9999 mm arvoon
0,0000 ... 9,0000 mm.

Lisatietoja: "Tyokalutietojen sisdaansyottd taulukkoon®, Sivu 136
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Ohjaus ei enaa tue lisakayttoasemaa ITC 750.
HEROS-tyokalu Diffuse on poistettu.

Ikkunassa Sertifik. ja avain voit alueella Externally
administered SSH key file valita tiedoston julkisilla SSH-
lisaavaimilla. Nain voit kayttaa SSH-avainta ilman, etta se
siirrettaisiin ohjaukseen.

Lisatietoja: "Kayttajan todennus ulkoisesta sovelluksesta®,
Sivu 449

Ikkunassa Verkkoasetukset voit vieda ja tuoda vastaavia
verkkokonfiguraatioita.

Lisatietoja: "Verkkoyhteyksien vienti ja tuonti”, Sivu 418

Koneparametrien allowUnsecureLsv2 (nro 135401) ja
allowUnsecureRpc (nro 135402) avulla koneen valmistaja
maarittelee, estaako ohjaus epavarmat LSV2- tai RPC-yhteydet

sisaltyvat dataobjektiin CfgDncAllowUnsecur (135400).
Jos ohjaus tunnistaa epavarman yhteyden, se nayttaa ilmoitusta.
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Uudet tyokiertotoiminnot 81760x-17

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Mittaustyokierrot tyokappaleen ja
tyokalun ohjelmointiin

m Tyokierto 1416 KOSKETUS LEIKKAUSPISTEESEEN (ISO: G1416)

Talla tyokierrolla maaritat toisen reunan leikkauspisteen.
Tyokierto vaatii yhteensa nelja kosketuspistetta, kaksi asemaa
kummassakin reunassa. Voit kayttaa tata tyokiertoa kolmessa
objektitasossa XY, XZ ja YZ.

m Tyokierto 1404 PROBE SLOT/RIDGE (ISO: G1404)

Talla tyokierrolla maaritat uran tai uuman keskikohdan ja
leveyden. Ohjaus koskettaa kahta vastakkain sijaitsevaa
kosketuspistetta. Voit myos maarittaa uran tai uuman kaannon.

m Tyokierto 1430 PROBE POSITION OF UNDERCUT (ISO: G1430)

Talla tyokierrolla maaritat yksittdisen aseman L-muotoisella
kosketusvarrella. Kosketusvarren muodon ansiosta ohjaus voi
koskettaa takaleikkauksia.

m Tyokierto 1434 PROBE SLOT/RIDGE UNDERCUT (ISO: G1434)

Talla tyokierrolla maaritat uran tai uuman keskikohdan ja
leveyden L-muotoisella kosketusvarrella. Kosketusvarren muodon
ansiosta ohjaus voi koskettaa takaleikkauksia. Ohjaus koskettaa
kahta vastakkain sijaitsevaa kosketuspistetta.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022

39



Perusteita | Ohjaustyyppi, ohjelmisto ja toiminnot

Muutetut tyokiertotoiminnot 81760x-17

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi

= Tyokierto 277 OCM VIISTE (ISO: G277, optio #167) tyokalun
karjen aiheuttamia muotovaaristymia pohjalla. Tama tyokalun

karki muodostuu sateen R, tyokalu karjen sateen R_TIP ja
karkikulman T-ANGLE mukaan.

®  Seuraavat tyokierrot huomioivat lisdtoiminnot M109 ja M110:

Tyokierto 22 AVARRUS (ISO: G122, optio #19)

Tyokierto 23 POHJAN VIIMEISTELY (ISO: G123, optio #19)

Tyokierto 24 REUNAN VIIMEISTELY (I1SO: G124, optio #19)

Tyokierto 25 MUOTOJONO (ISO: G125, optio #19)

Tyokierto 275 TROCHOIDAL SLOT (I1SO: G275, optio #19)

Tyokierto 276 MUOTORAILO 3D (ISO: G276, optio #19)

Tyokierto 274 OCM SIVUSILITYS (ISO: G274, optio #167)

m Tyokierto 277 OCM VIISTE (I1SO: G277, optio #167)
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Mittaustyokierrot tyokappaleen ja
tyokalun ohjelmointiin
= Tyokiertojen 451 MITTAA KINEMATIIKKA (ISO: G451) ja 452

ESIASETUS-KOMPENS. (ISO: G452, optio #48) sisaltad kaavioita

yksittaisten mittausasemien mitatuista ja optimoiduista virheista.

m Tyokierrossa 453 RISTIKON KINEM. (ISO: G453, optio #48)
voit kayttaa tilaa Q406=0 myos ilman ohjelmisto-optiota #52
KinematicsComp.

m Tyokierto 460 KOSK.JARJ. KALIBROINTI KUULALLA (ISO: G460)
maarittaa L-muotoisen kosketusvarren sateen, tarvittaessa
pituuden karakulman.

m Tyokierrot 444 KOSKETUS 3D (ISO: G444) ja 14xx tukevat
kosketusta L-muotoisella kosketusvarrella.
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Ensimmainen vaihe | Yleiskuvaus

2.1 Yleiskuvaus

Taman kappaleen tarkoituksena on auttaa sinua perehtymaan
nopeasti ohjauksen tarkeimpiin kayttétoimenpiteisiin. Kutakin aihetta
koskevat lisatiedot I0ytyvat siihen liittyvasta kuvauksesta, johon
kulloinkin viitataan.

Tama kappale kasittelee seuraavia teemoja:
m Koneen kytkeminen paalle
Tyokappaleen graafinen testaus
Tyokalujen asetus

Tyokappaleen asetus

Tyokappaleen koneistus

Seuraavat aiheet ovat kayttajan kasikirjoissa Klartext- ja
DIN/ISO-ohjelmointi:

B Koneen kytkeminen paalle
= Tyokappaleen ohjelmointi
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2.2 Koneen kytkeminen paalle

Virtakatkoksen kuittaus ja ajo referenssipisteeseen

A VAARA

kone kytketaan paalle!
ohjeita!

niissa annettuja ohjeita.
> Kayta turvalaitteita

Koneen ja konekomponenttien vuoksi on aina olemassa
mekaanisia vaaroja. Sahkoiset, magneettiset ja
sahkomagneettiset kentat ovat erityisen vaarallisia henkildille,
joilla on sydamentahdistin ja siirrannaisia. Vaara alkaa siita kun

> Katso koneen kayttdohjekirjaa ja noudata siind annettuja

> Katso turvallisuusohjeet ja turvallisuussymbolit ja noudata

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

ovat konekohtaisia toimintoja.

Koneen paallekytkenta ja akseleiden ajo referenssipisteisiin

Kone kytketaan paalle seuraavalla tavalla:

> Kytke koneen ja ohjauksen virransy6tto paalle.
> Ohjaus kaynnistaa kayttojarjestelman. Tama vaihe voi kestaa

muutamia minuutteja.

> Sen jalkeen ohjaus nayttaa kuvaruudun otsikkorivilla

virtakatkoksen dialogia.

» Paina nappéainta CE

> Ohjaus kaantaa PLC-ohjelman.
@ > Kytke ohjausjannite paalle.

>

Ohjaus testaa Hata-Seis-kytkimen toiminnan ja
vaihtaa referenssipisteeseen ajon tilaan.

Ajo referenssipisteiden yli suoritetaan
esimaaritellyssa jarjestyksessa: Paina jokaista
akselia varten erikseen ulkoista NC-kaynnistys-
painiketta. Jos koneessa on absoluuttinen
pituus- ja kulma-anturi, referenssipisteisiin ajoa ei

v

pul

tapahdu.

> Ohjaus on nyt toimintavalmis ja asettuneena

kayttotavalle KASIKAYTTO.

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen
m Referenssipisteiden yliajo

Lisatietoja: "Paallekytkenta”, Sivu 170
m Kayttotavat

Lisatietoja: "Ohjelmointi’, Sivu 64

KASIKAYTTé one] Hﬁlﬁ‘a}mﬂ. 01nti s
Avomanaytts TILAL ASET
[x | 000 I

+0.000

+110.000

o +0.000 oLThe
[c | +0.000 =

"
T
o
nse

s
%
&

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022

[s100% []
+ P e a4
1800 ommimin P & O on
T e e
[ Fr00%
100% S-OVR ‘6‘ @
100% F-OVR  LIMIT 1 |oEE] sl
7‘ koskeTus- | pemuse | a0 RoT || TYOKALY
M s F ‘ TOMINTO | WALLINTA <& TAULUKKO
‘ dm || # BEARiy



Ensimmainen vaihe | Tyokappaleen graafinen testaus (optio #20)

2.3 Tyokappaleen graafinen testaus

(optio #20)

Kayttotavan Ohjelman testaus valinta
NC-ohjelmia voidaan testata kayttotavalla OHJELMAN TESTAUS:

> Paina kayttotavan nappainta.

> Ohjaus vaihtaa kayttotavalle OHJELMAN
TESTAUS.

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

Ohjauksen kayttotavat

Lisatietoja: "Kayttotavat', Sivu 63
NC-ohjelmien testaus

Lisatietoja: "Ohjelman testaus', Sivu 267

Tyokalutaulukon valinta

Tama vaihe on suoritettava vain, et ole vield aktivoinut
tyokalutaulukkoa kayttotavalla OHJELMAN TESTAUS.

PGM
MGT

OLET. ARVO

EHIHI
v

Paina nappéinta PGM MGT
Ohjaus avaa tiedostonhallinnan.
Paina ohjelmanappainta VALITSE TYYPPI.

Ohjaus nayttaa ohjelmanappainvalikon
naytettavan tiedostotyypin valintaa varten.

Paina ohjelmanappaintd OLET.ARVO.

Ohjaus nayttaa kaikkia tallennettuja tiedostoja
oikeanpuoleisessa ikkunassa.

» Paikoita kursorin vasemmalle hakemistoon.

VALITSE

VvV v VvV

TYYPPI

v

v

Paikoita kursori hakemistoon TNC:\table\.
» Paikoita kursorin oikealle tiedostoon.

» Paikoita kursori tiedostoon TOOL.T (aktiivinen
tyokalutaulukko).
» Vastaanota nappaimella ENT.

> TOOL.T sisaltaa tilan S ja siksi se on aktiivinen
OHJELMAN TESTAUS -toimintoa varten.

Paina nappainta END tiedostonhallinnan
lopettamiseksi.

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

Tyokalunhallinta

Lisatietoja: "Tyokalutietojen sisaansyotto taulukkoon”, Sivu 136
NC-ohjelmien testaus

Lisatietoja: "Ohjelman testaus’, Sivu 267
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Ensimmainen vaihe | Tyokappaleen graafinen testaus (optio #20)

NC-ohjelman valinta

Paina nappainta PGM MGT
Ohjaus avaa tiedostonhallinnan.
VIIMEISET Paina ohjelmanappainta VIIMEISET TIEDOSTOT.

Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunan viimeksi
valituilla tiedostoilla.

> Valitse nuolinappaimilla se NC-ohjelma, jonka
haluat tarkastaa.

Nt » Vastaanota nappaimella ENT.

VvV vV Vv

Naytonosituksen ja nakyman valinta.

{a » Paina nappainta Naytonositus.

> Ohjaus nayttaa kaytettavissa olevat vaihtoehdot
ohjelmanappainpalkissa.

» Paina ohjelmanéffippéinté
OHJELMA + TYOKAPPALE.

> Ohjaus esittaa nayton vasemmanpuoleisessa
osassa NC-ohjelmaa ja oikeanpuoleisessa osassa
aihiota.

» Paina ohjelmanéppaintd NAYTTOASETUKSET.

OHJELMA
+
TYOKAPP.

NAYTTO-
ASETUKSET

Ohjaus tarjoaa seuraavat kuvaustavat:

Ohjelmandp- Toiminto
pain

KUVAUS Syvakuvaus

CSuw

KUVAUS ESityS 3 tasossa

OB

Kuvaus 3D-kuvaus

(] Sl

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

= Grafiikkatoiminnot:
Lisatietoja: "Grafiikka (optio #20)", Sivu 250

B QOhjelmatestin toteutus
Lisatietoja: "Ohjelman testaus’, Sivu 267
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Ensimmainen vaihe | Tyokappaleen graafinen testaus (optio #20)

Kaynnista ohjelman testaus

‘ e ‘ » Paina ohjelmandppéaintd UUD.ASET. KAYNNIST..

et > Ohjaus palauttaa aiemmin voimassa olleet
tyokalutiedot..

> Ohjaus simuloi aktiivisen NC-ohjelman,
ohjelmoituun keskeytykseen tai ohjelman loppuun
saakka.

» Simuloinnin ollessa kaynnissa voit vaihtaa
nakymaa ohjelmanappainten avulla.

Paina ohjelmanappainta SEIS.
Ohjaus keskeyttaa ohjelman testauksen.
Paina ohjelmanappainta KAYNNISTA.

Ohjaus aloittaa ohjelmatestin keskeytyksen
jalkeen.

‘ SEIS ‘

VvV v.VvV

‘ ALOITA ‘

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

B Ohjelmatestin toteutus
Lisatietoja: "Ohjelman testaus', Sivu 267

m Grafiikkatoiminnot
Lisatietoja: "Grafiikka (optio #20)", Sivu 250
= Simulointinopeuden asetus
Lisatietoja: "Nopeus Ohjelmatestien asetus”, Sivu 256
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Ensimmainen vaihe | Tyokalujen asetus

2.4 Tyokalujen asetus

Valitse kayttotapa KASIKAYTTO.

Tyokalut asetetaan kayttotavalla KASIKAYTTO: (@0
» Paina kayttétavan nappainta.
> Ohjaus vaihtaa kayttGtavalle KASIKAYTTO. DRE—T

+0.00
+110.000
6 | +0.000
[c | +0.000

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

B Ohjauksen kayttotavat
Lisatietoja: "Kayttotavat”, Sivu 63

one [EJonsermonts F

nnnnn

100% S-OVR
100% F-OVR LIMIT 1

KoskeTus- | pemuse 30 ROT TYOKALY
|| Tomurnto || maLL o

mra ~ > || Ao
3 S
4@ ® i T

Tyokalujen valmistelu ja mittaus

> Tarvittavien tyokalujen kiinnitys kuhunkin kiinnitysistukkaan

» Mittaus ulkoisella tyokalun esiasetuslaitteella: Mittaa tyokalut,
merkitse muistiin pituus ja sade tai siirra tiedot suoraan siirto-
ohjelman kautta koneelle.

> Mittaus koneella: Lataa tyokalut tyokalunvaihtajaan
Lisatietoja: "Paikkataulukon TOOL_P.TCH editointi", Sivu 49
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Ensimmainen vaihe | Tyokalujen asetus

Tyokalutaulukon TOOL.T muokkaus

Katso koneen kayttéohjekirjaal Bro s . TR 2D
Tyokalunhallinnan kutsu voi poiketa seuraavaksi I 8
kuvattavasta tyypista ja tavasta. i - :
A |4
Tyokalutaulukkoon TOOL.T (kiintea tallennus juureen TNC:\table\) l i
tallennetaan tyokalutiedot, kuten pituus ja sade seka muut ; - z : |
tyokalukohtaiset tiedot, joita ohjaus tarvitsee erilaisten toimintojen s i s : —
suorittamista varten. L
iy o i R—
Syottaaksesi tyokalutiedot tyokalutaulukkoon TOOL.T toimi seuraa- e ry ——
vasti: FITIT T & rae | yope

TYOKALU -
TAULUKKO

» Paina ohjelmanappaintd TYOKALUTAULUKKO.

> Ohjaus nayttaa tyokalutaulukon
taulukkoesityksessa.

» Aseta ohjelmandppain EDITOI asetukseen
PAALLA.

> Valitse ylos tai alas osoittavien nuolinappainten
avulla se tyokalun numero, jonka haluat muuttaa.

> Valitse oikealle tai vasemmalle osoittavien

nuolindppainten avulla ne tyckalutiedot, jotka

haluat muuttaa.

Paina nappainta END

Ohjaus poistuu tyokalutaulukosta ja tallentaa
muutokset.

v

END
m]

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

m Ohjauksen kayttGtavat
Lisatietoja: "Kayttotavat', Sivu 63
® Tyoskentely tyokalutaulukon avulla
Lisatietoja: "Tyokalutietojen sisaansyotto taulukkoon”, Sivu 136

m Tyoskentely tyokalunhallinnalla
Lisatietoja: "Tyokalunhallinnan kutsu®, Sivu 154
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Ensimmainen vaihe | Tyokalujen asetus

Paikkataulukon TOOL_P.TCH editointi

Katso koneen kayttoohjekirjaa!
Paikkataulukon toimintatapa on koneesta riippuvainen.

Paikkataulukossa TOOL_P.TCH (kiintea tallennus juureen
TNC:\table\)) maaritelldan, mitka tyokalut on varastoitu
tyokalumakasiiniin.

Syottaaksesi tiedot paikkataulukkoon TOOL_P.TCH toimi
seuraavasti:

» Paina ohjelmanappaintd TYOKALUTAULUKKO.

> Ohjaus nayttaa tyokalutaulukon
taulukkoesityksessa.

> Paina ohjelmanappainta PAIKKATAULUKKO.

> Ohjaus nayttaa paikkataulukon
taulukkoesityksessa.

> Aseta ohjelmanappéin EDITOI asetukseen
PAALLA.

> Valitse ylos tai alas osoittavien nuolinappainten
avulla se paikkanumero, jonka haluat muuttaa.

> Valitse oikealle tai vasemmalle osoittavien
nuolindppainten avulla ne tiedot, jotka haluat
muuttaa.

» Paina nappéinta END

TYOKALU-
TAULUKKO

TUU

PATKKA-
TAULUKKO

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

m Ohjauksen kayttotavat
Lisatietoja: "Kayttotavat', Sivu 63
® Tyoskentely paikkataulukon avulla
Lisatietoja: "Paikkataulukko tyokalunvaihtajaa varten", Sivu 143
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Ensimmainen vaihe | Tyokappaleen asetus

2.5 Tyokappaleen asetus

Oikean kayttotavan valinta

Tyokalut asetetaan kayttGtavalla KASIKAYTTO tai SAHKOINEN
KASIPYORA.

» Paina kayttotavan nappainta.
> Ohjaus vaihtaa kayttotavalle KASIKAYTTO.

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

® Kayttotapa KASIKAYTTO
Lisatietoja: "Koneen akseleiden ajo", Sivu 175

Tyokappaleen kiinnitys

Kiinnita tyokappale kiinnittimen avulla koneen poytaan. Jos
sinulla on koneessasi 3D-kosketusjarjestelma, tyokappaleiden
akselikohtaista suuntausta ei tarvitse tehda.

Jos 3D-kosketusjarjestelmaa ei ole kaytossa, taytyy tyokappale
suunnata niin, etta se on samansuuntainen koneen akseleiden
kanssa.

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

B Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla
Lisatietoja: "Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla
(optio #17)", Sivu 234

m  Peruspisteen asetus ilman 3D-kosketusjarjestelmaa
Lisatietoja: "Peruspisteen asetus ilman 3D-kosketusjarjestelmaa”,
Sivu 205

Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla
(optio #17)

3D-kosketusjarjelma
> Valitse kdyttdtapa PAIKOITUS KASIKAYTOLLA.

TOOL
CALL

ENT

Paina nappainta TOOL CALL
Tyokalutietojen sisaansyotto
Paina nappainta ENT

Syota sisaan tyokaluakseli Z

vV v v vy

ENT Paina nappainta ENT

» Paina nappainta END

Paina nappainta NC-kaynnistys.

B B

Peruspisteen asetus
> Valitse kdyttotapa KASIKAYTTO.

KOSKETUS -
TOIMINTO
L)

» Paina ohjelmanappainta KOSKETUSTOIMINTO.

> Ohjaus nayttaa kaytettavissa olevat toiminnot
ohjelmanappainpalkissa.
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Ensimmainen vaihe | Tyokappaleen asetus

KOSKETUS
P

> Aseta peruspiste esim. tyokappaleen nurkkaan.

Paikoita kosketusjarjestelma
akselisuuntanappaimilla ensimmaisen
tyokappaleen reunan ensimmaiseen
kosketuspisteeseen.

» Valitse akselisuunta ohjelmanappaimen avulla
Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Kosketusjarjestelma ajaa maariteltyyn suuntaan,
kunnes se koskettaa tyokappaleeseen ja siirtyy
sen jalkeen automaattisesti taas takaisin
aloituspisteeseen.

» Esipaikoita kosketusjarjestelma
akselisuuntanappaimilla ensimmaisen
tyokappaleen reunan toiseen kosketuspisteeseen.

» Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Kosketusjarjestelma ajaa maariteltyyn suuntaan,
kunnes se koskettaa tyokappaleeseen ja siirtyy
sen jalkeen automaattisesti taas takaisin
aloituspisteeseen.

» Esipaikoita kosketusjarjestelma
akselisuuntanappaimilla toisen tydkappaleen
reunan ensimmaiseen kosketuspisteeseen.

» Valitse akselisuunta ohjelmanappaimen avulla
Paina nappainta NC-kaynnistys.
Kosketusjarjestelma ajaa maariteltyyn suuntaan,
kunnes se koskettaa tyokappaleeseen ja siirtyy
sen jalkeen automaattisesti taas takaisin
aloituspisteeseen.

> Esipaikoita kosketusjarjestelma
akselisuuntanappaimilla toisen tyokappaleen
reunan toiseen kosketuspisteeseen.

» Paina nappainta NC-kaynnistys.
Kosketusjarjestelma ajaa maariteltyyn suuntaan,
kunnes se koskettaa tyokappaleeseen ja siirtyy
sen jalkeen automaattisesti taas takaisin
aloituspisteeseen.

> Sen jalkeen ohjaus nayttaa maaritetyn
nurkkapisteen koordinaatit.

‘_Asm ‘ » Asetus 0: Paina ohjelmanappainta ASETA PISTE.

piste Poistu valikosta painamalla ohjelmanappainta
LOPPU.

>

v

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

B Peruspisteen asetus
Lisatietoja: "Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla
(optio #17)", Sivu 234
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Ensimmadinen vaihe | Tyokappaleen koneistus

2.6 Tyokappaleen koneistus

Valitse kayttotapa OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE
tai AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU

NC-ohjelmat voidaan toteuttaa joko kayttctavalla OHJELMANKULKU [EXrorouanTranen ongeLummkuLKy o Eonetmeans T
YKSITTAISLAUSE tai AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU: T TR - (it

v

Paina kayttétavan nappainta.

> Ohjaus vaihtaa kayttGtavalle OHJELMANKULKU
YKSITTAISLAUSE, sen jalkeen ohjaus kasittelee
NC-ohjelman lause lauseelta.

» Jokainen NC-lause on vahvistettava

[ ] : 0.000]7 |

NC-kaynnistys-painikkeella. : 2 o o
. .. L e +110.000 Elotk
> Paina ndpp&intsa AUTOMAATTINEN e —
OHJELMANKULKU . T T | [T [T T L T
Tt i i A

> Ohjaus vaihtaa kayttotavalle AUTOMAATTINEN
OHJELMANKULKU, sen jalkeen ohjaus kasittelee
NC-ohjelman lause lauseelta NC-kdynnistyksesta
ohjelman keskeyttamiseen tai loppuun saakka.

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

®  Ohjauksen kayttotavat
Lisatietoja: "Kayttotavat”, Sivu 63

= NC-ohjelman toteutus
Lisatietoja: 'Ohjelmanajo”, Sivu 273

NC-ohjelman valinta
» Paina nappainta PGM MGT

> Ohjaus avaa tiedostonhallinnan.
VIIMEISET
TIEDOSTOT
O

v

Paina ohjelmanappainta VIIMEISET TIEDOSTOT.

> Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunan viimeksi
valituilla tiedostoilla.

> Tarvittaessa valitse nuolinappainten avulla
se NC-ohjelma, jonka haluat testata, vahvista
nappdimella ENT.

NC-ohjelman kaynnistys
» Paina nappainta NC-kaynnistys.
N > Ohjaus toteuttaa aktiivisen NC-ohjelman.

Yksityiskohtaisia tietoja tahan aiheeseen

®  NC-ohjelman toteutus
Lisatietoja: "Ohjelmanajo”, Sivu 273
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3.1 TNC 620

HEIDENHAIN-TNC-ohjaukset ovat verstaskayttoon tarkoitettuja
ratachjauksia, joilla ohjelmoidaan tavanomaisia jyrsinta- ja
poraustehtavia helposti ymmarrettavan Klartext-toiminnon

avulla suoraan koneelle. Ne on suunniteltu kaytettavaksi jyrsin- ja
porakoneissa seka koneistuskeskuksissa enintaan 6 akselilla. Lisaksi
voit ohjelmoida karan kulma-aseman asetuksia.

Kayttopaneeli ja nayttdoalueen ositus on suunniteltu niin, etta voit
paasta kaikkiin toimintoihin nopeasti ja yksinkertaisesti.

HEIDENHAIN-KIlartext ja DIN/ISO

HEIDENHAIN-Klartext-ohjelmoinnilla, joka on verstaskayttoon
tarkoitettu dialogiohjattu ohjelmointikieli. Ohjelmointigrafiikka esittaa
yksittaiset koneistusvaiheet ohjelman sisaansyoton aikana. Mikali
sinulla ei ole kaytettavanasi NC-saantojen mukaista kappaleen
piirustusta, voit kayttaa apunasi vapaata muodon ohjelmointia FK.
Tyokappaleen koneistuksen graafinen simulointi on mahdollista
seka ohjelman testauksen etta ohjelmanajon aikana.

Lisaksi voit ohjelmoida ohjaukset myds DIN/ISO-standardien
mukaisesti.

NC-ohjelmaa voidaan syottaa sisaan ja testata myaos silloin,
kun toisella NC-ohjelmalla ollaan parhaillaan suorittamassa
tyokappaleen koneistusta.

Lisatietoja: Kayttajan kasikirjat Klartext- ja DIN/ISO-ohjelmointi

Yhteensopivuus

HEIDENHAIN-ratachjauksilla (versiosta TNC 150 B lahtien)
laaditut NC-ohjelmat ovat ehdollisesti toteutuskelpoisia

TNC 620 -ohjauksessa. Jos NC-lauseet sisaltavat kelvottomia
elementteja, ohjaus merkitsee ne tiedoston avaamisen yhteydessa
virheilmoituksella tai ERROR-lauseiksi.

Perusteet | TNC 620
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Perusteet | TNC 620

Turvallisuus ja tietosuoja

Menestyminen riippuu ratkaisevasti saatavilla olevista tiedoista ja
niiden luottamuksellisuudesta, luotettavuudesta ja aitoudesta. Tasta
syysta HEIDENHAINIn ensisijainen tavoite on suojata olennaiset
tiedot menettamista, manipulointia ja luvatonta julkaisemista
vastaan.

HEIDENHAIN tarjoaa huippuluokan integroituja ohjelmistoratkaisuja
varmistaakseen, etta tietojasi suojataan aktiivisesti ohjauksessa.
Ohjauksesi sisaltaa seuraavat ohjelmistoratkaisut:
= SELinux

Lisatietoja: "Turvaohjelmisto SELinux", Sivu 427
= Palomuuri

Lisatietoja: "Palomuuri’, Sivu 403
= Sisdinen selain

Lisatietoja: "Internet-tiedostojen nayttd", Sivu 94
= Ulkoisen kayton hallinta

Lisatietoja: "Ulkoisen kayttooikeuden sallinta tai esto”, Sivu 358
® TCP-ja UDP-porttien valvonta

Lisatietoja: "Portscan’, Sivu 392
m FEtadiagnoosi

Lisatietoja: "Etahuolto’, Sivu 393

Lisatietoja: "Kayttajahallinta”, Sivu 428
Nama ratkaisut suojaavat merkittavasti ohjausta, mutta eivat
voi korvata yrityskohtaista tietoturvaa ja kaiken kattavaa
kokonaisratkaisua. Tarjottujen ratkaisujen lisaksi HEIDENHAIN
suosittelee yritykselle raataloitya tietoturvaratkaisua. Ne suojaavat
tehokkaasti tietoja myos ohjauksen viennin jalkeen.

Tietoturvan varmistamiseksi tulevaisuudessa HEIDENHAIN
suosittelee kaytettavissa olevien tuotepaivitysten hyodyntamista ja
ohjelmiston pitdmista ajan tasalla.

Haittaohjelmat (virukset, Trojan-haittaohjelmat tai madot) voivat
muuttaa tietueita ja ohjelmistoja. Kasitellyt tietueet ja ohjelmistot
voivat johtaa koneen ennakoimattomaan kayttaytymiseen.

> Tarkasta vaihdettavat tallennusvalineet haittaohjelmien varalta
ennen kayttoa.

> Kaynnista sisainen verkkoselain vain Sandboxissa.
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Virusskanneri

Viruskannereilla voi olla negatiivinen vaikutus NC-ohjauksen
kayttaytymiseen.

Naita vaikutuksia voivat olla esim. syoton akkinykaykset ja
jarjestelman kaatuminen. Nama negatiivistet vaikutukset eivat
ole hyvaksyttavia tyostokoneiden ohjauksissa. Siksi HEIDENHAIN
ei tarjoa virusskanneria ohjaukseen eikd myoskaan suosittele
virustarkistuksen kayttoa.

Ohjauksessa sinulla on kaytettavissasi ovat seuraavat
mahdollisuudet:

SELinux

Palomuuri

Sandbox

Ulkoisen kayton estaminen
TCP- ja UDP-porttien valvonta

Naiden mahdollisuuksien asianmukainen konfigurointi on erittain
tehokas suoja ohjauksen tietoja varten.

Jos haluat kayttaa virusskanneria, sinun on kaytettava ohjausta
erillisessa verkossa (yhdyskaytavalla ja virusskannerilla).
Virusskannerin asentaminen jalkikateen ei ole mahdollista.

Perusteet | TNC 620
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Perusteet | Kuvaruutu ja kayttokentta

3.2 Kuvaruutu ja kayttokentta

Nayttoruutu

Ohjaus toimitetaan kompaktiversiona tai erilliselld nayttoruudulla
ja kayttopaneelilla varustettuna versiona. Molemmat ohjausversiot
toimitetaan 15 tuuman LCD-tasonaytolla.

1 Otsikkorivi
Kun ohjaus on kytketty paalle, kuvaruudun otsikkorivilla nayte-
taan valittua kayttotapaa: vasemmalla konekayttotapa ja
oikealla ohjelmointikayttotapa. Otsikkorivin suuremmassa
kentassa on se kayttotapa, jolle monitori on kytkettyna: siihen
ilmestyvat dialogikysymykset ja tekstiviestit (Poikkeus: Kun
ohjaus nayttad vain grafiikkaa).

2 Ohjelmanappaimet
Alarivilla ohjaus nayttaa muita ohjelmanappainpalkin toimin-
toja. Nama toiminnot voit valita niiden alla olevien nappain-
ten avulla. Heti ohjelmanappainpalkin ylapuolella olevassa
kapeassa palkissa naytetaan niiden ohjelmanappainpalkkien
lukumaaraa, jotka voit valita ulkopuolelle jarjesteltyjen ohjelma-
nappainten vaihtondppainten avulla. Voimassa olevaa ohjel-
mandappainpalkkia ndytetaan sinisena.

Ohjelmanappainten valintapainikkeet
Ohjelmanappainten vaihtonappain
Nayttoalueen osituksen asettaminen

Nayton vaihtaminen konekayttotavan, ohjelmointikayttotavan
ja kolmannen tyopoydan valilla

7 Ohjelmanappainten valintanappaimet koneen valmistajan
luomia ohjelmanappéaimia varten

8 Ohjelmanappainten vaihtondppaimet koneen valmistajan
luomia ohjelmanappaimia varten

9 USB-liitanta

(< N3 B V)

Kun TNC 620 toimii kosketuskaytolla, voit korvata
nappainpainalluksen kasieleiden avulla.

Lisatietoja: "Kosketusnayton kayttd", Sivu 471
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Perusteet | Kuvaruutu ja kayttokentta

Naytonosituksen asetus

kayttotavalla Ohjelmointi esittda samanaikaisesti vasemmassa
nayttoikkunassa NC-ohjelmaa ja oikeassa nayttoikkunassa
ohjelmointigrafiikkaa. Vaihtoehtoisesti voidaan oikeassa
nayttoikkunassa esittaa ohjelmaselitysta tai yksinomaan
NC-ohjelmaa yhdessa isossa nayttdikkunassa. Ohjauksen nayttama
ikkuna riippuu valitusta kayttotavasta.

Naytonosituksen asetus:

@ » Paina nappainta Naytonositus:
Ohjelmanappainpalkki esittaa mahdolliset
nayttokuvan ositukset
Lisatietoja: "Kayttotavat', Sivu 63.

oHTELUA > Nayttoalueen osituksen valinta

GRAFTTKKA Ohjelmanappalmella
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Kayttopaneeli
TNC 620 voidaan toimittaa integroidulla kayttopaneelilla. e @
Vaihtoehtoisesti TNC 620 on saatavissa myds erilliselld — -
nayttoruudulla seka kayttopaneelilla ja aakkosnappaimistolla
varustettuna versiona. =
=
1 Aakkosnappaimistotekstin ja tiedostonimien sisaansyottoa =
seka DIN/ISO-ohjelmointia varten —
2 = Tiedostonhallinta -
®  Taskulaskin a
= MOD-toiminnot =
B OHJE-toiminto -
B Virheilmoitusten naytto e P p——
= Nayttoruudun vaihto kayttotapojen valilla ‘pap SoEDas ====
3 Ohjelmointikayttotavat @ mmm = ---:: EEma 7
T BEE 5 EEE ==t
4 Konekayttotavat 4 S m o= pDaEn
5 Ohjelmointidialogin avaaminen @" f(m mas DEES
6 Navigointindppaimet ja hyppyosoitus GOTO o .
7 Luvun sisdansyotto ja akselivalinta o v
o . = ) ) ) ) () ) ) 0 ) (50
8 Hipaisupaneeli OO DODODDDDE) HEE
[T EEVMEHEDMDODOBOOD 5oae
9 Hirripainikkeet DEIEIEEHNHOONE | @mEE 7
Aytto ‘ 1 ENDNERNEDDOE ) @EEa
10 Koneen kayttopaneeli EREC L T EREE ) BEEm
Lisatietoja: Koneen kasikirja oERG
S DR, BEDES 2DEIE
Yksittdisten ndppainten toiminnot on koottu yhteenvedoksi q EED - PeoES 2oemb
ohjekirjan ensimmaiselle taittosivulle. ‘ > NEE——
©> pE® = @@gﬁg — 8
. . o 2 (=) EE E
o Kun TNC 620 toimii kosketuskaytdllg, voit korvata T@@ %\ — %’
nappainpainalluksen kasieleiden avulla.

Lisatietoja: "Kosketusnayton kaytto", Sivu 471

@ Katso koneen kayttoohjekirjaal

Monet konevalmistajat eivat kayta HEIDENHAIN-
standardikayttopaneelia.

Ulkoiset nappaimet, kuten esim. NC-KAYNTIIN tai NC-SEIS,
esitellaan koneen kasikirjassa.
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Puhdistus

o Valta likaantumista kayttamalla tyokasineita.

Sailyta nappaimiston toimivuus kayttamalla vain puhdistusaineita,

joissa on hyvaksyttyja anionisia tai ionittomia pinta-aktiivisia aineita.

Al& levitd puhdistusainetta suoraan nappaimistolle, vaan
kostuta sopiva puhdistusliina siihen.

Sammuta ohjaus ennen nappaimiston puhdistamista.

Valta nappaimiston vahingoittumista valttamalla seuraavia
puhdistusaineita tai apuaineita:

m Syovyttavat liuottimet
® Hankaavat aineet

= Paineilma

= Hoyrysuihku

Pallohiiri ei vaadi sadnndllistd huoltoa. Puhdistus on
tarpeen vasta, kun toiminto on menettanyt toimintansa.

Jos nappaimistokokoonpanossa on pallohiiri, puhdista se
seuraavasti:

» Kytke ohjaus pois paalta.
» Kaanna irrotusrengasta 100° vastapaivaan.

> lIrrotettava vetorengas nousee ulos nappaimistoyksikosta
kaannettaessa.

Poista irrotusrengas.
Ota pallo pois.
Puhdista hiekka, lastut ja poly varovasti kuoren alueelta.

Naarmut kuoren alueella voivat heikentaa tai haitata
toimintaa.

» Levita pieni maara isopropanolialkoholia sisaltavaa
puhdistusainetta puhtaalle, nukkaamattomalle kankaalle.

o Noudata puhdistusaineen ohjeita.

» Pyyhi kuoren alue varovasti kankaalla, kunnes siina ei nay viiruja
tai tahroja.
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Nappainsuojusten vaihto

Jos nappaimiston nappainsuojuksia on vaihdettava, voit ottaa
yhteytta HEIDENHAINiin tai koneen valmistajaan.

Lisatietoja: "Nappainsuojukset nappaimistoja ja koneen
ohjauspaneeleita varten®, Sivu 512

Nappaimiston on oltava taysvarusteltu, muuten
suojausluokkaa IP54 ei voida taata.

Vaihda nappainsuojukset seuraavasti:

> Paina irrotustyokalu
ID 1325134-01
nappainsuojuksen paalle,
kunnes tarraimet lukittuvat.

0 Irrotustyokalun
asettumista
paikalleen
voidaan helpottaa
painamalla
nappainta.
> Veda nappainsuojus ylos.
Tt 2
,,
> Aseta nappainsuojus
@ tiivisteen padlle ja paina se
| paikalleen.

o Tiiviste ei saa
vaurioitua, muuten
suojausluokkaa
IP54 ei voida taata.

» Testaa asettuminen
paikalleen ja toiminta.

Nayttonappaimisto

Kun kaytat ohjauksen kompaktiversiota (ilman ndppaimistod), voit
syottaa sisaan kirjaimet ja erikoismerkit nayttonappaimistolta tai
USB-liitannan kautta liitetylta aakkosnappaimistolta.

MSIK»WTTO @qnjelmcmu

Ohjelmointi

8@ e\
@ THS: |
B4 ne_prog
= gemo
E8YTNG128
©Q ne_prog - Kopie

THG: \ne_prog)\THE128)*

GHT  JKL  MNO
PORS TUV  WXYZ

or)
ok PERUUTA

3 | PeRuuTA || ”

15 tiedosto(a) 146.96 Gtavua vapaana
—_—

1+ n1ux BYTE MERKKIPAIVAMAARA  AIKA

13-03-2013 09:41:14

13-09-2012 11:38:38
12-09-2012 09:51:38
25-07-2012 06:55:07

06:38

abo/ABG ;‘ Backspace
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Tekstin syottaminen nayttoruudun nappaimistolla
Nayttonappaimistolla tyoskentely valmistellaan seuraavalla tavalla:

» Paina GOTO-nappainta, kun haluat syottaa
nayttonappaimsiton avulla kirjaimia esim.
ohjelman nimia tai hakemiston nimia varten.

> Ohjaus avaa ikkunan, jossa lukuarvokentta
esitetaan yhdessa vastaavien kirjainjarjestelyjen
kanssa.

n » Paina numeronappainta useita kertoja, kunnes
kursori on haluamasi kirjaimen kohdalla.

» Odota, kunnes ohjaus vastaanottaa valitun
merkin, ennen kuin syotat seuraavan merkin

» Teksti vastaanotetaan avoimena olevaan
‘ - ‘ dialogikenttdan ohjelman&ppaimells OK.
Ohjelmanappaimella abc/ABC valitaan isot tai pienet kirjaimet. Jos
koneen valmistaja on maaritellyt kayttoon lisaa erikoismerkkeja,
voit kutsua ja lisata niita ohjelmanappaimella ERIKOISMERKIT.
Yksittainen merkki poistetaan ohjelmanappaimella Backspace.
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3.3 Kayttotavat

Kasikaytto ja sahkoinen kasipyora
Kayttotavalla KASIKAYTTO teet koneen asetuksia: T&lld kéyttdtavalla

KASIKAYTTO one [EJonsermonts F
voidaan paikoittaa koneen akselit joko manuaalisesti tai i
askelsyotolld ja asettaa peruspisteita. N,
Aktiivisella optiolla #8 voidaan kaantaa koneistustasoa. .,mo !
Kayttotapa SAHKOINEN KASIPYORA tukee koneen akseleiden —_— o |‘=~a
manuaalista syottoa elektronisen kasipyoran HR avulla. 20,008 : e | .
Ohjelmanappaimet nayttoalueen ositusta varten T
@i Tz B L = @& 7
s 1800 F_Omm/min P CALL O sa:08:08 on
Ohjelmanép-  lkkuna e : e
pﬁin 100% F-OVR  LIMIT 1 lore] ""v
KOSKETUS- PERUSP. 30 ROT TYOKALY
. | | | tommmo | wauumra | 5 || Tavtumeo
Paikoitusasemat s S i~ b | 9%
ASEMA
ASENA Vasen: paikoitusasemat, oikea: tilan naytto
TILA
ASEUA Vasen: paikoitusasemat, oikea: tyokappale
TYOKAPP . (OpUO #20)
Paikoitus kasin sisdaansyottaen
Talla kayttotavalla voidaan ohjelmoida yksinkertaisia syottoliikkeit, [Bramorius istavToLi e Eonsetnotnts &
esim. tason jyrsintaa tai esipaikoitusta varten. T ree——
Ohjelmanippiimet niyttoalueen ositusta varten e o i
Ohjelmanip-  Ikkuna B |.___,_
pain , ; Al 4
NC-ohjelma o I
OHJELMA o0 rom L E AKE. PGH: THC :( ;::iml n ‘%J.?ﬂi H
»a;:|.9ﬂ7l +0.000 g
oHTELMA Vasen: NC-ohjelma, oikea: tilan naytto TR R —— e @9
TILA TILAN | TILA A | K;";; I Q-PARAM, I
L i YLEISKUVA ASENA TYOKALU R TItA = =]
onzELUA Vasen: NC-ohjelma, oikea: tyokappale
TYOKAPP. (Optio #20)
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Ohjelmointi

NC-ohjelmat luodaan talla kayttotavalla. Vapaa muodon

ohjelmointi, erilaiset tyokierrot ja Q-parametritoiminto antavat
ohjelmointiin monipuolista tukea ja lisamahdollisuuksia. Haluttaessa
ohjelmointigrafiikka voi nayttaa ohjelmoidut liikkeet.

Ohjelmanappaimet nayttoalueen ositusta varten

Ohjelmandp- lkkuna
pain
NC-ohjelma

OHJELMA

OHIELuA Vasen: NC-ohjelma, oikea: ohjelmaselitteet

i
SELAUS

onTELMA Vasen: NC-ohjelma, oikea: ohjelmointigrafiikka

-
GRAFIIKKA

OHJELMAN TESTAUS

Kayttotavalla OHJELMAN TESTAUS ohjaus simuloi NC-ohjelmia ja
ohjelmanosia, minka avulla voidaan loytaa mahdolliset ristiriitaiset,
virheelliset tai vaarat sisdansyottotiedot NC-ohjelmassa seka
tyoskentelytilan puutteet. Simulointi esitetaan graafisesti eri
kuvakulmista. (optio #20)

Ohjelmanappaimet nayttoalueen ositusta varten

Ohjelmandp-  lkkunan
pain
NC-ohjelma

OHJELMA

onzELUA Vasen: NC-ohjelma, oikea: tilan naytto

o
TILA

OHIELUA Vasen: NC-ohjelma, oikea: tyokappale

i

TYOKAPP . (O pt|o #20)

Tyokappale
(Optio #20)

TYOKAPP ..
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aohjelmcmu &JF‘ i_
[T
TN \n_prog\BNBKLax textHEBEL 1 1
YT v 8
1 BLK FORM 0.1 Z X-35 .50 2-10
2 BLK FORM 0.2 X4120 Ys20 Zs0 —_—
s TooL GALL 5 2 53500 i3
L z+100 R0 o
s L x30 vi0 o
o L2 —
APPR LET X-10 V-0 AS AL
s FPOL xe100 Yoo T
9 FG DR- R10 CLSD+ COXs0 Ll »
10 FLT
11 FGT OR. RIS CCXe100 CoYe
12 P
13 FCT DR R10 CCPRes0 COPA-110
14 FLT PDK+100 PDY+0 D15
3 FseLeoT R R —
o For DRs RS g
17 FLT PDK+100 PDY40 D15
18 FCF DR- R10 GLSD- CCX+0 GCYeD
19 FSELECTS
20 DEP LOT X-30 Y40 Ze100 RS
21 END PG HEBEL W ;
&
L3
T IETYAMARARA CrBAARAAN %
awkn | Lopeun s1vw sivy ALOTTA Reser
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LK FORM CYLINDE
TOOL GALL "FAGE_MILL D40 Z 52000 F1000
3

CYGL DEF 233 TASOIYRSINTA

(e UKSET
Qase=it IYRSINTAMENETELMA
Q350=+1 JYRSINTASUUNTA
0218=-80 1. SIVUN PITUUS
Q2192460 (2. SIVUN PITUUS
Qz27=42 3. AKS. ALOITUSPISTE
3se. 3. AKS. LOPPUPISTE

0
Q369=+0.4 ;POHIAN ROUHINTAVARA
2

2

Q207= AUTO ;IYRSINTASYOTTO
0385=4500 SILIT. SVOETTOEARVO
Q253= MAX :SYOETOEN VAIHTO

Q38702 VARN.ETAIS. SIVUSSA

0200m12  VARMIUSETAISYYS

Q204w450 (2. VARWUUSETATSYYS

aszeio 1. RAzoITUS

asasero 2. RAJOITUS
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Jatkuva ohjelmanajo ja yksittaislauseajo

Kayttotavalla AUTOMAATTINEN OHJ.KULKU ohjaus ohjaa
NC-ohjelman suoritusta ohjelman loppuun saakka tai manuaaliseen
tai ohjelmoituun keskeytykseen saakka. Keskeytyksen jalkeen voit
jatkaa ohjelmanajoa uudelleen.

Kayttotavalla OHJELMANKULKU YKS. LAUSE jokainen

NC-lause aloitetaan erikseen painamalla ulkoista NC-KAYNTIIN.
Pistekuviotyokierroilla ja toiminnolla CYCL CALL PAT ohjaus
pysahtyy jokaisen pisteen jalkeen. Aihion maarittely tulkitaan NC-

lauseeksi.

Ohjelmanappdimet nayttoalueen ositusta varten

Ohjelmanap-
pain

Ikkuna

OHJELMA

NC-ohjelma

OHJELMA
+
SELAUS

Vasen: NC-ohjelma, oikea: selite

OHJELMA
+
TILA

Vasen: NC-ohjelma, oikea: tilan naytto

OHJELMA
+
TYOKAPP.

Vasen: NC-ohjelma, oikea: tyokappale
(Optio #20)

TYOKAPP .

Tyokappale
(Optio #20)

Ohjelmanappaimet nayttoalueen ositukseen palettitaulukoilla

Ohjelmanap-
pain

lkkuna

PALETTI

Palettitaulukko

OHJELMA
+
PALETTI

Vasen: NC-ohjelma, oikea: palettitaulukko

PALETTI
+
TILA

Vasen: palettitaulukko, oikea: tilan naytto

PALETTI
+

GRAFIIKKA

Vasen: palettitaulukko, oikea: grafiikka

Batch Process Manager

AUTOMAATTINEN ‘OHJELMANKULKU

@

TNG: \nc_prog\BHBAKLax text)\1GB. n
=168 0

[p—
+0.000
+0.000 +0.000
+110.000
ASET @ 112 Bis 1s00
omimin ove 1008 W srs

;A

El=

£
ALKUUN LOPPUUN s1vy

t

s1vy ESILAUSEATO
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3.4 Tilan naytot

Yleinen tilanaytto

Yleinen tilanaytto kuvaruudun alaosassa kertoo sinulle koneen [E¥oraeuanuLky vrsTTTATSLAUSE = Bonetnornts -
hetkellisen tilan. Ohjaus nayttaa tassa yhteydessa seka akseleita ja e oottt core. e o
asemia koskevia tietoja ettda myos aktiivisten toimintojen teknologia- oo o now o 2 oo rzzz | 2
arvoja ja symboleja. =)
Ohjaus nayttaa kayttotapojen tilat: oo l —
= OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE : : =
= AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU I I
. .o .o . b il e soox []
= PAIKOITUS KASIKAYTOLLA 2030 -0
s = e &
Jos nayton ositus GRAFIIKKA on valittuy, tilan nayttéaei | | 8w —
nayteta. MECEEIN o i e A

Kayttotavoilla KASIKAYTTO ja SAHKOINEN KASIPYORA ohjaus
nayttaa tilanayton suuressa ikkunassa.

Akseli- ja paikoitusnaytto

Katso koneen kayttoohjekirjaa!
Koneen valmistaja maarittelee akseleiden jarjestyksen ja

lukumaaran.
Symboli Merkitys
oLo Paikoitusnayton tila, esim. hetkellisaseman koordi-

naattien olo- tai asetusarvo
Lisatietoja: "Paikoitusnayton valinta”, Sivu 349

Koneen akselit
Valittu akseli on tallennettu varillisena.

Koneen ohjaus nayttaa apuakselit pienilla kirjaimil-
la.

<
EE
N

Akselia ei ole referoitu.

Akseli on lukittu

Akselia voidaan ajaa kasipyoralla

Koneparametrilla CfgPosDisplayPace (nro. 101000)
maaritelladn nayttotarkkuus pilkun jalkeisten
merkkipaikkojen maaran avulla.

Akseli ei ole turvallisessa kaytossa tai on simuloi-
; tu.
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Peruspiste- ja teknologia-arvot

Symboli

@

Merkitys
Aktiivisen peruspisteen numero ja kommentti
peruspistetaulukosta

Kun peruspiste on asetettu kasikaytolla, ohjaus
nayttaa symbolin takana tekstia MAN.

T Aktiivisen tyokalun numero

S Kierrosluku S

F Syottoarvo F
Syottoarvon naytto tuumayksikossa vastaa
kymmenetta osaa vaikuttavasta arvosta.
Kun syo6ttdarvon rajoitus on aktiivinen, ohjaus
nayttaa syottéarvon perassa huutomerkkia.
Lisatietoja: "Syottdarvon rajoitus F MAX',
Sivu 189

M Aktiivinen M-toiminto

m-ts9 Kara kasketaan tyokierrosta, esim. kierteen

porauksen aikana.

Aktiivisten toimintojen symboli

Symboli

Merkitys

Tyokalun sadekorjaus RL on aktiivinen.

Toiminnon ESILAUSEAJO aikana symboli nayte-
taan lapinakyvana.

—r
=

Tyokalun sadekorjaus RR on aktiivinen.

Toiminnon ESILAUSEAJO aikana symboli nayte-
taan lapinakyvana.

g
-

Tyokalun sadekorjaus R+ on aktiivinen.

Toiminnon ESILAUSEAJO aikana symboli nayte-
taan lapinakyvana.

Tyokalun sadekorjaus R- on aktiivinen.

Toiminnon ESILAUSEAJO aikana symboli nayte-
taan lapinakyvana.

3D-tyokalukorjaus on aktiivinen.

Toiminnon ESILAUSEAJO aikana symboli nayte-
taan lapinakyvana.

Aktiivisessa peruspisteessa on peruskaanto aktii-
vinen.

Akseleita liikutetaan huomioimalla peruskaanto.

Aktiivisessa peruspisteessa 3D-peruskaanto aktii-
vinen.

R YA

Akseleita liikutetaan huomioimalla aktiiviset
3D - ROT-Valikot.
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Symboli Merkitys

D*LD

Akselit ajetaan peilatusti.

TCPM Toiminto M128 tai TOIMINTO TCPM on aktiivinen
*iﬂ Liike tyokaluakselin suunnassa on aktiivinen.
—~

NC-ohjelmaa ei ole valittu, NC-ohjelma valit-

o tu uudelleen, NC-ohjelma pysaytetty sisaisella
keskeytyksella tai NC-ohjelma paattynyt.
Tassa tilassa ohjelma ei sisalla modaalisesti
vaikuttavia ohjelmatietoja (nk. kontekstiperuste),
jota kautta kaikki kasittelyt ovat mahdollisia, esim.
kursorin liikkeet tai Q-parametrien muutokset.

NC-ohjelma on kaynnistynyt, kasittely kaynnissa.

ol o o . o
Tassa tilassa ohjaus ei turvallisuussyista mahdol-
lista mitaan kasittelyja.
Tﬁl NC-ohjelma on pysahtynyt, esim. kayttotavalla
= AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU nappaimen
NC-pysaytys painamisen jalkeen.
Tassa tilassa ohjaus ei turvallisuussyista mahdol-
lista mitaan kasittelyja.
NC-ohjelma on keskeytynyt, esim. kayttétavalla
PAIKOITUS KASIKAYTOLLA NC-lauseen virheelli-
sen kasittelyn jalkeen.
Tassa tilassa ohjaus mahdollistaa erilaisia kasit-
telyja, esim. kursorin liikkeet tai Q-parametrien
muutokset. Naiden kasittelyjen kautta ohjaus
menettaa mahdollisia modaalisesti vaikuttavia
ohjelmatietoja (nk. kontekstiperuste). Konteksti-
perusteen menetys saa aikaan esim. ei-toivottuja
tyokaluasemial!
Lisétietoja: "Kaytttapa PAIKOITUS KASIKAYTOL-
LA", Sivu 302 ja "Ohjelmaochjatut keskeytykset",
Sivu 278
X NC-ohjelma keskeytetaan tai lopetaan.
ACC Aktiivinen tarinanvaimennus ACC on aktiivinen.
g o Sykkiva kierroslukutoiminto on aktiivinen.
AYAY
Aktiiviset lineaariset paaakselit eivat vastaa
.\I;. akseleita X, Y ja Z, koska toiminto PARAXMODE tai
e POLARKIN on aktiivinen.
tiivinen -tai -
Aktiivinen PARAXMODE- tai POLARKIN
] symboli peittda PARAXCOMP DISPLAY -
symbolin.

Toiminto PARAXCOMP DISPLAY on aktiivinen.
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Symboli Merkitys
Aktiivinen PARAXMODE- tai POLARKIN-
¢ symboli peittda PARAXCOMP MOVE -
symbolin.

Toiminto PARAXCOMP MOVE on aktiivinen.

o Voit muuttaa symbolien jarjestysta valinnaisella
koneparametrilla iconPrioList (nro 100813). Symboli
toiminnolle STIB (ohjaus kaytossa) on aina nakyvissa eika
konfiguroitavissa.

Taydentavat tilan naytot

Lisatilanaytot antavat yksityiskohtaista informaatiota ohjelman
kulusta. Sen voi kutsua kaikilla kayttotavoilla lukuunottamatta
kayttotapaa Ohjelmointi. Rajoitettu tilan naytto on kaytettavissa
vain kayttotavalla Ohjelman testaus.

Lisatilanayttojen asetus paille

» Ota esiin nayttoalueen osituksen
ohjelmanappainpalkki

o
TILA

» Valitse tilan naytto lisatilanaytoilla.

> Ohjaus nayttaa oikeassa kuvaruudun puoliskossa
tilalomaketta Yleiskuvaus.

Valitse lisatilanaytot

@ » Vaihda ohjelmannappainpalkkia, kunnes TILA-
ohjelmanappaimet iimestyvat.

—_— » Valitse lisatilanayttd suoraan ohjelmanappaimella,
ASEUA esim. asemat ja koordinaatit, tai
= » valitse haluamasi nayttd vaihtonappaimilla

Seuraavaksi kuvattava tilan naytto valitaan seuraavalla tavalla:
B suoraan vastaavalla ohjelmanappaimella

B ohjelmanappainten vaihtonappainten avulla

® tai ndppaimellad Seuraava valilehti

Huomaa, etta jotkut seuraavaksi kuvattavista tilanaytoista
ovat kaytettavissa vain, jos vastaava ohjelmaoptio on
vapautettu ohjauksessa.
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Yleiskuvaus

Ohjaus nayttaa paallekytkennan jalkeen tilalomaketta Yleiskuvaus,
jos nayton ositukseksi on valittu OHJELMA TILA (tai ASEMA TILA).
Yleiskuvauslomakkeeseen on koottu tarkeimmat tilainformaatiot,
jotka loydat jaoteltuna vastaavasta detaljilomakkeesta.

Ohjelmanap-
pain

Merkitys

TILAN
YLEISKUVA

Paikoitusnaytot
Mahdolliset lisatiedot akselitunnuksen takana:

m (D) aktiivisella toiminnolla PARAXMODE
DISPLAY

® (M) aktiivisella toiminnolla PARAXMODE MOVE

Karan asema

Riippuen koneparametrista
spindleDisplay (nro 100807)

Tyokalutiedot

Aktiiviset M-toiminnot

Aktiiviset koordinaattimuunnokset

Aktiivinen aliohjelma

Aktiivinen ohjelmanosatoisto

Kutsulla PGM CALL kutsuttu NC-ohjelma

Todellinen koneistusaika

Aktiivisen paaohjelman nimija polku

Yleiset ohjelmatiedot (PGM-vililehti)

Ohjelmanap-  Merkitys

pain

Suoravalinta  Aktiivisen pagohjelman nimi ja polku

ei mahdolli-

nen
Laskimen oloarvo/asetusarvo
Ympyréan keskipiste CC (Napa)
Odotusajan laskin
Todellinen koneistusaika
Hetkellinen kellonaika
Kutsutut NC-ohjelmat

70

Perusteet | Tilan naytot

AUTOMMTTINEN 'OHTELMANKULKU

THC: \nc_prog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l
0349240 3. maJorvus

o

L

Yioiskuva [PGH,PAL (LOL (CYC. M P0G TOOL T, TR, < >
RPASEL X 4,060 o s.o0m
..... ¢ sa.m
nnnnn
Tios FACEMIL b4
L 20,0080 n ~20.0000

v | -30. 000/ (G
+0.400
Tila: ASET &

B @oooom

+0.000
+0.000

150 B s 2000

u B

@ omunin fovx_1o0
H‘

KASI-
KAYTTO

& |-

Q-PARA-
METRIEN

SISAINEN
L1sTA

sEIS

AUTOMMTTINEN ‘OHJE LMANKULKU

TNC: \nc_pcog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l

3. maJorvus

iigggeie

v iom ot |—
B +0.000
v ] -30. 000/ Gl +0.000
+0. 400 s @l
Tila: ASET G T 50 Bs 2000 on
@ omunin fovx_1o0 u B -
T T T Jin | o pann. ﬂ ‘I - H = |
YLEISKUVA | ASEMA TORALY || wuckwos TIA B B
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Perusteet | Tilan naytot

Palettitiedot (valilehti PAL)

Ohjelmanip-
pain

Merkitys

AUTOMMTTINEN 'OHTELMANKULKU

THC: \nc_prog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l
0349240 3. maJorvus
Q220540 NURKAN SADE
asessro AEUNAN AOUHINTAVARA

Ylsiskiva PGH PAL |LOL CYC M POS TOOL TT TRANS € >

Votmsssaolevan paletin exissetuksen numaro O ’u % l

Suoravalinta
ei mahdolli-
nen

Aktiivisen palettiperuspisteen numero

Ohjelmanosatoisto ja aliohjelma (valilehti LBL)

a338-+0

7 cALL LBL

VIIMEISTELYASETUS

care

Ohjelmanap-
pain

Merkitys

Suoravalinta
ei mahdolli-
nen

Aktiiviset ohjelmanosatoistot lauseen numerol-
la, tunnusnumerolla (Label) ja ohjelmoitujen/viela
suoritettavien toistojen lukumaara

Aktiiviset aliohjelmat seka niiden lauseiden
numerot, joissa aliohjelmat on kutsuttu seka
kutsuttu Label-numero

Standardityokiertojen tiedot (CYC-valilehti)

Ohjelmanap-
pain

Merkitys

Suoravalinta
ei mahdolli-
nen

Aktiivinen koneistustyokierto

Aktiivinen rata- ja kulmatoleranssi

Aktiivisesta rata- ja kulmatoleranssista riippuen
nakyvat seuraavat arvot:

® Arvot tyokierrossa 32 TOLERANSSI
= Koneen valmistajan arvot

Aktiiviset lisdtoiminnot M (Kohde M)

Ohjelmanap-
pain

Merkitys

Suoravalinta
ei mahdolli-
nen

Voimassa olevien kiinteiden M-toimintojen lista

Koneen valmistajan sovittamien aktiivisten M-
toimintojen lista

5 TOOL GALL "MILL_DZ0_ROUGH" Z 52000
F1000

T [\ \
5w
10 CYCL DFF 256 SUORAKULMATAPPT t" .
Gpteses0 1. STVUN PTTUS J
Qazasr60  ATHIONTTTA 1
Q218-30 2. STIVUN PITUUS A
o o
R e
(] X +4.860 +0.000 ON]
v | -30. 000/ (G +0.000
+0.400 i @
Tila: ASET @ T 50 B 2000 i
@ omimin ovr 1008 ullis
TILAN TILA TILA K;‘,:: Q-PARAM. <= =5
s ) b e o L = =

AUTOMMTTINEN ‘OHJELMANKULKU

TNC: \nc_pcog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l

0349240 3. maJorvus
Q220540 NURKAN SADE
Q38840 REUNAN ROUHINTAVARA
0398240 | VIIMEISTELYASETUS

CALL LBL sare
TOOL GALL MILL_DZ0_ROUGH" Z 52000

F1000

9 u3

10 CYCL DEF 266 SUORAKULMATAPPT
G218e+30 1. SIVUN PITUUS
G424=+80  ATHIOMITTA |
02192230 2. SIVUN PITUUS

Yiaiskiva PG4 AL LOL [CYC M POS TOOL TT TRAMS ¢ >
lichjelnat
Laus o wstno. /nimt

Laus.no LBL.no . snini Rer

o som
v iom ot | —

(5] X +4.860 +0.000 - W]
v ] -30. 000/ Gl +0.000
+0.400 w2 W
Tala: AseT & 150 Bs 2000 N
@ omunin fovx_1o0 u B

T Tt ' B = -
Voo || noeun | mvois || e = | =2

AUTOMMTTINEN ‘OHJELMANKULKU

~ ?
TNC: \nc_prog\BHBAKLax text\_Stempel_stamp.h | Yleiskuva PGH PAL LBL Crc M PO ToOL TT TRANS < > |
|*_Stempel_stamp.h o U deF L]
Re—
asesero 3. mazorTUS
Q2207 +0 NURKAN SADE TOLERARSSL -
Q3B=+0 REUNAN AOUHINTAVARA Cycle 32 EE=ATIV
7 CALL LeL “sate Jscmot sititys _
5 T00L GALL "MILL_DZ0_AOUGH" 7 52000
TN
Qdzderb0 ATHIONTTTA |
o vom
ous o uzarrd .
[ Il | +0.000 = ]
V'] -30. 000/ Gl +0.000
: il
+0.400 P @
Tila: ASET @ 150 B s 2000 on
£ omninin lovx_1o0s wors
TILAN TILA TiA IILA, Q- PARAM. = =
Koo,
YLEISKUVA ASEwA TORALY || wuckwos TIA B B

AUTOMAATTINEN ‘OHJELMANKULKU

TNG: \nc_prog\BHBAKLax text)_Stempel s tamp.n
| _stempol_ctamp.n 4
a349=+0 3. RAJOITUS
Q220540 {NURKAN SADE
ases=vo AEUNAN AOUMINTAVARA
0398240 VIIMEISTELYASETUS

CALL LBL "safe”
TOOL GALL “MILL_D20_ROUGH" Z $2000

Yleiskuva PGH PAL LAL CYC 1 POS TOOL TT TRANS < )

|

=l

#1000 = rT—
s ua
10 GYCL DEF 258 SUORAKULMATAPPT el @
Q2184130 ;1. STVUN PITUUS " -
Qe24ei80  ATHTONITTA 1 v
a218:e30 2. STVON PITUUS 4
1o s.0m
P -
RTT @
) _860]8 +0.000 .
v | -30. 000/ Gl +0.000
2] +0..400 P @
Tila: ASET. @ 150 B 2000 oN
@ erm/min Ovr 1008 a0
TILAN TILA TiLA m‘;,;; Q-PARAM. - —=p
YLEISKWA | ASEMA TOKALY || wyusmos It = =
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Asemat ja koordinaatit (Kohde POS)

Ohjelmanap-  Merkitys
pain

— ‘ Paikoitusnayton tyyppi, esim. oloasema

Akseliasemat

Karan asema

Riippuen koneparametrista
spindleDisplay (nro 100807)

Koneistustason kaantokulma

Perusmuunnoksen kulma

Akt. kinematiikka

Principal axes, kun normaalista poiketen
XYZ maaritellaan toiminnolla PARAXMODE tai
POLARKIN definiert

Globaaliset ohjelman asetukset (vililehti POS HR)
Ohjelmandp- Merkitys

pain

Suoravalinta Kasip. paallekaytto hetkellisarvot

ei mahdolli- = Aktiivinen koordinaatisto

nen = Koodilla M118 aina koneen koordinaatisto

® Toiminnolla GPS (Globaaliset ohjelman
asetukset) valittavissa

®  Maks.arvo maaritellaan toiminnolla M118 tai
GPS

® Vastaava Maks.arvo ja Oloarvo valituille
akseleille

® Toimintotila VT-arvon palautus

Ohjaus nayttaa Globaaliset ohjelman asetukset kaikkien
muiden asetusmahdollisuuksien arvot valilehdessa GS.

Tyokalujen tiedot (Kohde TOOL)
Ohjelmanap-  Merkitys
pain
‘ o ‘ Voimassa olevan tyokalun naytto:
YA = Naytto T: Tyokalun numero ja nimi
®  Naytto RT: Sisartyokalun numero ja nimi

Tyokaluakseli

Tyokalun pituudet ja tyokalun sateet

Tyovara (Delta-arvo) tyokalutaulukosta (TAB) ja
tyokalumuistista TOOL CALL (PGM)

Perusteet | Tilan naytot

EJ ORTELMANKULKU YKSITTATSLAUSE = Bonjelmointi 3
TH: \nc_prog\deno)Bauteile Mo | Mietsas P PAL L Y€ W o 05 8, Te0 T T >
-+ Hebel . H A weool x @ +10.000 L
+ To0L GALL “MILL_08_houow" 2 83000 12222 —————— \
5 FUNGCTION PARAXGOMP DISPLAY X ¥ Z 1w d
o POLARKIN AXES Y 2 G HOOE:REEP -
o0 2 M
%
P
. ome =
¢ comom -
Perussusnnokset -
14 FGT OR- A1 GOX+i00 GOYeD i —
5 Fir o e v nos
e | s vo.00000 z +150.0000
e, vimnatiina frrery
— e ate vic ey
[x | 00 +0.000 ] +0.000 \(' oy
+10. 000/ [ +0.000
F1o0%
&, +410.000 | & 6@
Modus: HETK @ T B s 3000 BEE] o
@ omimin fovx_1o0 w st ——w
T T T o - | -
KooRD | = =2
TEzsava | AseuA | TYOKALU | mas || TEA = =
EJ AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU = [Bonsermoints i %
! »
THC: \ne_prog\ TNCABHB\KLaz..\_S tompal_s tamp. h | Yisiskive [hGH AL LB CFC W #05] rus e [TOOL T, Tk € >
= Stempol stasp.n = u
asassr0 |
Q220=+0 v £
assseso e tearve :
as3s..0 x 0.0 el
T . - T
9 TOOL CALL "MILL_D20_ROUGH" Z 52000 & o o =
v a0 o0i0 l
v 200 o010 —
J v aem o010
B L .0800 .0608
E1V-trve prites -
[goes [ 1
+
[x | 431]o | 0.000 ‘IEI .
-22.722 +0.000
Fro0%
+0.400 ‘ & AW
Wodus: ASET. @ T B 2000 |Gl o
F_1000mm/m1in lovr 100% M 319 f— o
" . | Q-PARA - Il
‘ | | vernzen | h
J | L1sta
EJAUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU o B onseimoints I %

THC: \nc_prog\BHB\KLaxtext|_Stempel_stamp.n | ¥leiskiva FGH PAL LBL CYC M PO5 Toou [T TRANS < >

g
L

Loazee

Kestoaika, maksimikestoaika (TIME 1) ja maksimi-

kestoaika kutsulla TOOL CALL (TIME 2)

asess <o 0
Q33840 % Ilﬂ Lo et |8
"2 +0.0000 ‘
7 GALL LBL “sate” oL - =
5 T00L GALL "MILL_DZ0_ROUGH" 7 52000 e eseee
s T
s s g
e
at24rs60
az18=230 J 7m0 mcemnon
2
e (o []
© [x | -4.860]5 | +0.000 \- e
-30.000 +0.000
0,400 R
Tila: ASET & 150 Bs 2000 |oEE] o
@ ominin fous. 1608 s "
TILAN T | T K;“;; " Q- PARAM, | I = ‘w =
e e o =

Ohjelmoidun ja sisartyokalun naytto
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Perusteet | Tilan naytot

Tyokalun mittaus kosketusjarjestelmalla (Kohde TT)

Ohjaus nayttaa taméan vélilehden vain, jos taméa toiminto on Bz vezoens - LS
a kt||v| nen koneessas| :N:.\‘|:'.“;|:llv||5\‘i1:nw\nsuhwim‘\Gishmv-li»tamv‘lt v'\-Tm":wM ‘:K::mr:m::‘: S T < > -
B ToH PRORE 40w TT waLToROIIE IEA‘ x - :;:j: - -
Ohjelmanap-  Merkitys = S iy R
pain ch e s l
Suoravalinta  Aktiivinen tyokalu | |
e| mahdolh— ] [x | +0.00 +0. 000 Y] +180 uus‘ ig" J“i
nen B +56.389 +45.000
+186.075 ‘;.Lf“ @
.. . .. . i . i Modus : HETK. &o T 1000 B s 2500 ‘|.?.TL‘ ,0,",
Tyokalukosketusjarjestelman minimikallistuskul- B —_
ma ([\/||N) oo | s || oy | e ‘ sl E 2

Tyokalukosketusjarjestelman maksimikallistuskul-
ma (MAX)

Kallistuskulmatoleranssi (DYN)

Tyokierron mittaustulos:

Kentta Merkitys

Positiivisen X-suunnan kallistuskulma

Positiivisen Y-suunnan kallistuskulma

Negatiivisen Y-suunnan kallistuskulma

;
2
3 Negatiivisen X-suunnan kallistuskulma
4
1

1 Tyokalukosketusjarjestelman X-asema
konekoordinaatistossa (M-CS)

12 Tyokalukosketusjarjestelman Y-asema
konekoordinaatistossa (M-CS)

13 Tyokalukosketusjarjestelman Z-asema
konekoordinaatistossa (M-CS)

14 Kosketuselementin halkaisija tai reunan
pituus

15 Kiertokulma

o Koneen valmistaja maarittelee kallistuskulman toleranssin
valinnaisessa koneparametrissa tippingTolerance (nro
114319). Ohjaus maarittelee kallistuskulman vain, jos
toleranssi on maaritelty.
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Perusteet | Tilan naytot

Koordinaattimuunnokset (TRANS-vililehti)

0hje|man5p- Merkitys AUTOMAATTINEN OHJE LMANKULKU HOhjélnﬁinti %.:2
ain D v oo e o, Tl |
P b 1
TILA Aktiiviset muunnokset Brvwenie Wm0
KOORD.. ™
MUUNNOS L =
et et [ e nttiten l -‘
Aktiivisen nollapistetaulukon nimi, aktiivisen o e e =
nollapisteen numero (#), aktiivisen nollapisteen ' |
numeron aktiivisen rivin kommentti (DOC) tyokier- o —— o | Ji
rosta 7 - .;ﬂ;ﬁﬁﬂ | ) \{m@
Aktiivinen nollapisteen siirto (tyokierto 7); ohjaus L -
.. s PR . .. . e TILAN TILA TILA JaLs, Q- PARAM. = =
nayttaa aktiivisen nollapistesiirron enintaan 8 ey e o el | |
akselilla.

Aktiivisen korjaustaulukon nimi, aktiivinen tauluk-
konumero (#), aktiivisen taulukkonumeron aktiivi-
sen rivin kommentti (DOC)

Aktiivinen syotto tyostotasokoordinaatistossa
WPL-CS

Peilatut akselit (Tyokierto 8)
Aktiivinen kaantokulma (Tyokierto 10)

Aktiivinen mittakerroin (tyotkierto 11) / mittaker-
toimet (tyokierto 26); nayttaa aktiivisen mittaker-
toimen enintaan kuudella akselilla.

Keskijatkeen keskipiste

Koneparametrilla CfgDisplayCoordSys (nro 127501)
voidaan paattaa, missa koordinaatistossa tilan naytto
esittda nollapistesiirtoa.

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi
Lisatietoja: Kayttajan kasikirjat Klartext- ja DIN/ISO-ohjelmointi
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Perusteet | Tilan naytot

Q-parametrin naytto (valilehti QPARA)

Ohjelmanap-  Merkitys
pain

a-pARAM. Maariteltyjen Q-parametrien todellisten arvojen
TILA naytto

Maariteltyjen merkkijonoparametrien merkkijono-
jen naytto

Paina ohjelmanappainta Q-PARALISTA. Ohjaus avaa
ponnahdusikkunan. Madrittele jokaista parametrityyppia
(Q, QL, QR, QS) varten parametrinumerot, joita haluat
valvoa. Yksittaiset Q-parametrit erotellaan toisistaan
pilkulla, perakkain seuraavat Q-parametrit yhdistetaan
yhdysviivan avulla, esim. 1,3,200-208. Sisaansyottoalue
parametrityyppia kohti on 132 merkkia.

Valilehden QPARA naytto sisaltaa aina kahdeksan pilkun
jalkeista merkkipaikkaa. Tuloksen Q1 = COS 89.999 ohjaus
nayttaa esimerkiksi muodossa 0.00001745. Ohjaus nayttaa
erittain suuret tai erittain pienen arvot eksponentiaalisella
kirjoitustavalla. Tuloksen Q1 = COS 89.999 * 0.001 ohjaus
nayttaa muodossa +1.74532925e-08, jossa e-08 vastaa
kerrointa 10-8.

QS-parametrien naytto rajoittuu vain ensimmaisen 30
merkin nayttoon. Nain ollen koko sisalto ei mahdollisesti
ole nakyvissa.

AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU fonc] 'o'.'j elmointi

T

\Klastoxt) Stanpel stanp. [P PAL LBLL VG, )OS, TooL T, TR aoma €
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Konfiguroitujen koneen komponenttien valvonta (vélilehti MON ja
MON Detail, optio #155)

Perusteet | Tilan naytot

Ohjaus nayttaa taman valilehden vain, jos tama ohjelmisto-
optio on vapautettu koneessasi.
Koneen valmistaja voi maaritella enintaan 20

komponenttia, joita ohjaus valvoo komponenttivalvonnan
avulla.

Todetuille ylikuormituksille koneen valmistaja konfiguroi
komponenttikohtaisesti erilaisia reaktioita, esim. meneillaan
olevan toteutuksen pysaytys.

Vililehti MON
Ohjelmanap-
pain
Suoravalinta

ei mahdolli-
nen

Merkitys

MON-tila

Aktiivinen, jos koneen valmistaja on maaritellyt
vahintaan yhden Monitoring-kohteen

Valvonnat:

Kaikki Monitoring-kohteet (valvottavat
komponentit) méaaritellylld nimelld ja varilliselld
tilanaytolla

Vihrea: komponentti maarittelyn mukaisella
turvallisella alueella

Keltainen: komponentti vaarallisella alueella
Punainen: komponentti ylikuormittuu

AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU

TNC: \nic_prog)\TNC\BHB \K1ax..\_Stenpel_stamp.h
+_stenpel_stamp.n

1 BLK FORM GYLINDER Z A30 L0 DISTs2

2 ANY COMMENT

3 TOOL GALL "FAGE_MILL_D40" Z S2000 F100

s us

5 CYCL DEF 233 TASOIVRSI)
215440 KONE ISTUK

assesen JVRS

Q350:41 JvRS

azigs-60

219+ +60

a2a7s12 a

336240

|« BJonjermointi 7
5 St
u
-
s
4
[ si0s []
+0.000 ‘I;.EI s
+0.000
F100% |
| @ @
00 ut 150 B s 2000 REE] on
@ o oux 1008 usre : ®
T T T T o =5
I | | woomo. || =
TiEzsave | Aseu | TYOKALU | s T =
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU - Bonseimoints T

e

i +0.000 ! .
+93. 696 +0.000
-35.000 Ak @
Wodus: ASET. |1 s B B o
= (Gvx 1008 W 678 = -
LT [T (T el R =
ViEIsKwA | AsEwA TIOKALY || woonmos TIA == |
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Diagrammi:

Kaikkien valvontakohteiden yhdistetty nakyma

Punainen viiva nayttaa koneen valmistajan
maaritteleman virherajan.

Keltainen viiva nayttaa koneen valmistajan
madaritteleman varoitusrajan.

Musta viiva noudattelee raskaimmin
kuormitetn koponentin tilaa.

= Punaisen viivan ylapuolella, mikali
vahintaan yksi Monitoring-kohde saavuttaa
ylikuormitusvyochykkeen.

B Vihrea viivan ylapuolella, mikali vahintaan
yksi Monitoring-kohde saavuttaa
varoitusvyohykkeen.

Diagrammivyohyke:

Alue punaisen viivan ylapuolella:
ylikuormitusvyohyke

Alue punaisen ja vihrean viivan valissa:
varoitusvyohyke

Alue vihrean viivan alapuolella: maarittelyn
mukaisen turvallisen alueen vyohyke

Koneen valmistaja voi vaihtoehtoisesti asettaa
kayttoon vain varoitus- tai vain virherajoja. Jos
mitaan rajoja ei ole maaritelty, vastaava punainen
tai keltainen viiva jaa pois.
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Vililehti MON Detail
Ohjelmandp-  Merkitys

pain

Suoravalinta Enintaan kolmen vapaasti valittavan valvontakoh-
ei mahdolli- teen kolme identtista aluetta yksityiskohtaiseen
nen nayttoon.

Valinta tehdaan diagrammin ylapuolella olevan
valintavalikon avulla. Valinnan jalkeen naytto sisal-
taa madritellyt nimet ja indeksin (méaarittelyn
jarjestys).

Diagrammi:
Valittujen tehtavien itsenainen nakyma

= Punainen viiva nayttaa koneen valmistajan
maaritteleman virherajan.

B Keltainen viiva nayttaa koneen valmistajan
madaritteleman varoitusrajan.

B Musta viiva vastaa todellista kuormitustilaa.

Koneen valmistaja voi vaihtoehtoisesti asettaa

kayttoon vain varoitus- tai vain virherajoja. Jos

mitaan rajoja ei ole maaritelty, vastaava punainen
tai keltainen viiva jaa pois.

Sekunnit:

Kuormituksen keston yksilollinen naytto
B Punainen: kestoaika ylikuormitusvyohykkeella
m Keltainen: kestoaika vaarallisella vyohykkeella

® Vihrea: kestoaika maarittelyn mukaisella
turvallisella alueella

Component Monitoring (optio #155) mahdollistaa
konfiguroitujen koneen komponenttien automaattisen
valvonnan.

Oikein tehdylla konfiguroinnilla saat varoitusohjeet

ennen uhkaavaa ylikuormitusta ja virheilmoitukset
todetulla ylikuormituksella. Kun reagoit oikea-aikaisesti
asianmukaisilla vastatoimenpiteilla, koneen komponentteja
suojataan vahingoilta.

Vaarin tehty kongifurointi vaikeuttaa tai rajoittaa
virheilmoitusten jalkeista tyoskentelya. Talloin voit
koneparametrin CfgMonUser (nro 129400) avulla mm.
vaikuttaa konfiguroituihin ylikuormitusreaktioihin.
Lisatietoja: "Kayttajaparametrien luettelo”, Sivu 490
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3.5 Tiedostonhallinta

Tiedostot

Ohjauksen tiedostot Tyyppi
NC-ohjelmat

HEIDENHAIN-muodossa H

DIN/ISO-muodossa A
Yhteensopivat NC-ohjelmat

HEIDENHAIN-yksikkoohjelmat .HU
HEIDENHAIN-muoto-ohjelmat HC
Taulukot

tyokaluille T
tyokalunvaihtajille .TCH
nollapisteille D
pisteille PNT
peruspisteille PR
kosketusjarjestelmille TP
varmuustiedostoille .BAK
sidonnaisille tiedoille (esim. selostuksille) DEP
vapaasti maariteltaville taulukoille .TAB
paleteille P
Tekstit seuraavissa muodoissa

ASClI-tiedostot A
Tekstitiedostot TIXT

HTML-tiedostot, esim. kosketusjarjestelman HTML
tyokiertojen tulosprotokolla

Ohjetiedostot .CHM

CAD-tiedot

ASClI-tiedostoina DXF
IGES
STEP

Kun syotat NC-ohjelman ohjaukseen, ensimmainen toimenpide on
antaa NC-ohjelmalle nimi. Ohjaus tallentaa NC-ohjelman sisaiseen
muistiin nimen mukaan. Myos tekstit ja taulukot tallennetaan
ohjaukseen tiedostoina.

Jotta voisit 10ytaa ja kasitella tiedostoja nopeasti ja helposti, ohjaus
kayttaa tiedostonhallintaan erityista tiedostonhallinnan ikkunaa.
Tassa ikkunassa voit kutsua, kopioida, nimeta uudelleen ja poistaa
tiedostoja.

Ohjauksen avulla voit kasitella ja tallentaa tiedostoja
kokonaismuistikokoon 2 Gtavua saakka.

o Asetuksesta riippuen ohjaus luo NC-ohjelmien
muokkauksen ja tallentamisen jalkeen
varmuuskopiotiedoston tiedostotunnuksella *.bak. Se
vahentaa kaytossasi olevaa muistitilaa.

Yksittainen NC-ohjelma voi olla enintadn 2 Gtavun suuruinen.
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Tiedostojen nimet

NC-ohjelmilla, taulukoilla ja teksteilla voi viela olla nimipaate, joka
ohjaus erottaa tiedoston nimesta pisteella. Tama nimipaate ilmaisee
tiedostotyyppia.

Tiedoston nimi  Tiedostotyyppi
PROG20 H

Ohjauksen tiedostonimet, levyasemien nimet ja hakemistojen
nimet ovat seuraavan normin mukaisia: The Open Group Base
Specifications Issue 6 IEEE Std 1003.1, 2004 Edition (Posix-
standardi).

Seuraavat merkit ovat sallittuja:

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabcdefghij
klmnopqgrstuvwxyz0123456789_-

Seuraavilla merkeilla on seuraavat merkitykset:

Merkki Merkitys
Tiedostonimen viimeinen piste erottaa tiedosto-
tunnuksen.

\und/ Hakemistopuuta varten

Erottaa levyaseman tunnuksen hakemistosta.

Mitaan muita merkkeja ei saa kayttaa tiedostonimissa tiedonsiirto-
ongelmien valttamiseksi.

Taulukoiden ja taulukkosarakkeiden nimien tulee alkaa
kirjaimella eivatka ne saa sisaltaa laskumerkkeja, esim.
+. SQL-kaskyjen vuoksi nama merkit voivat aiheuttaa
ongelmia tietojen lukemisen tai tulostamisen yhteydessa.

o Suurin sallittu hakemistopolun pituus on 255 merkkia.
Hakemistopolun pituuteen lasketaan mukaan levyaseman,
hakemiston ja tiedoston nimet ja lopussa oleva
tiedostotunnus.

Lisatietoja: "Polut’, Sivu 80
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Ulkoisesti laadittujen tiedostojen naytto ohjauksella

Ohjaukseen on asennettu joitakin lisatyokaluja, joiden avulla voit
ottaa naytolle seuraavissa taulukoissa naytettavia tiedostoja ja myos
osittain muokata niita.

Tiedostotyypit Tyyppi
PDF-tiedostot pdf
Excel-taulukot xls
csv
Internet-tiedostot htm
Tekstitiedostot txt
ini
Grafiikkatiedostot bmp
gif
jrg
png
Lisatietoja: "Lisatyokaluja ulkoisten tiedostotyyppien kasittelyyn',
Sivu 91
Hakemistot

Koska sisaiseen muistiin voidaan tallentaa erittdin paljon
NC-ohjelmia ja tiedostoja, sijoita yksittaiset tiedostot hakemistoihin
(kansioihin) paremman yleisjarjestyksen aikaansaamiseksi.

Naihin hakemistoihin voit halutessasi luoda lisaa hakemistoja, niin
kutsuttuja alahakemistoja. Nappaimella -/+ tai ENT voit ottaa esiin
tai piilottaa alahakemistoja.

Polut

Polku maarittelee levyaseman, hakemistojen ja kansioiden mukaisen
reitin, jonne tiedosto on tallennettu. Yksittaiset polkumaarittelyt
erotetaan merkilla \.

Suurin sallittu hakemistopolun pituus on 255 merkkia.
Hakemistopolun pituuteen lasketaan mukaan levyaseman,
hakemiston ja tiedoston nimet ja lopussa oleva
tiedostotunnus.

Esimerkki

Levyasemaan TNC sijoitetaan hakemisto AUFTR1. Sen jalkeen
hakemistoon AUFTR1 sijoitetaan alahakemisto NCPROG, jonne
kopioidaan NC-ohjelma PROGT1.1. Nain NC-ohjelmalle muodostuu
polku:

TNC:\AUFTR1\NCPROG\PROG1.H

Oikealla oleva kaavio esittaa esimerkinomaisesti hakemistopuuta
erilaisilla poluilla.

Perusteet | Tiedostonhallinta

B{=]TNCA\

AUFTR1
—{1 NCPROG
7 wzTAB

=1 A35K941

KAR25T
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Tiedostonhallinnan kutsu

» Paina nappainta PGM MGT [Eszvio

> Ohjaus nayttda tiedostonhallinnan ikkunaa (katso
kuvaa ylla oikealla. Jos ohjaus nayttaa jotakin
muuta nayton ositusta, paina ohjelmanappainta
IKKUNA).

o Kun poistut NC-ohjelmasta nappaimella END, ohjaus avaa
tiedostonhallinnan. Kursori on juuri suljetun NC-ohjelman
kohdalla.

Jos painat uudelleen nappainta END, ohjaus avaa
alkuperaisen NC-ohjelman ja kursori sijaitsee viimeksi

monj elmointi
§ T onjermetnts

BYTE MERKKIPAIVANAARA

ATKA

©

valittuna olleella rivilla. Tama menettely voi aiheuttaa
viiveita suurilla tiedostoilla.

Jos painat ndppéinta ENT, ohjaus avaa NC-ohjelman ja
kursori sijaitsee aina rivilla 0.

Vasen kapea ikkuna osoittaa kaytossa olevaa levyasemaa ja
hakemistoa. Levyasemat kuvaavat laitteita, joihin tiedot on
tallennettu tai siirretty. Ohjauksen sisaisen muistin levyasema. Muita
levyasemia ovat liitdnnat (RS232, Ethernet), joihin esim. PC-tietokone
voidaan kytked. Hakemisto merkitdan aina kansion symbolilla
(vasen) ja hakemiston nimelld (oikea). Alahakemistot esitetdan
oikealle siirrettyna. Jos alahakemistoja on saatavilla, ne voidaan
ottaa naytolle tai piilottaa nappaimella -/+.

Jos hakemistopuu on pidempi kuin nayttoruudun leveys, voit
navigoida haluamaasi kohtaan vierintapalkin tai liitetyn hiiren avulla.
Oikeanpuoleinen leved ikkuna esittaa kaikkia tiedostoja, jotka ovat
tallennettuina valitussa hakemistossa. Kullekin tiedostolle naytetaan
lisaa tietoja, jotka on koottu alla olevaan taulukkoon.

Naytto Merkitys

Tiedostonimi Tiedostonimi ja tiedostotyyppi

BYTE Tiedoston koko tavuina

Tila Tiedoston ominaispiirteet:

E Tiedosto on valittu kayttotavalla Ohjelmointi.

S Tiedosto on valittu kayttotavalla Ohjelman
testaus.

M Tiedosto on valittu ohjelmanajon kayttotavalla.

+ Tiedosto ei kasita naytettavia sidonnaisia

tiedostoja tiedostotunnuksella DEP, esim.
kaytettdessa tyokalun kayttotarkastusta.

= Tiedosto on suojattu poistoa ja muutoksia
vastaan
i Tiedosto on suojattu poistoa ja muutoksia

vastaan, kun sita parhaillaan kasitellaan

PAIVAMAARA P&ivays, jolloin tiedostoa on viimeksi muutettu

AIKA Kellonaika, jolloin tiedostoa on viimeksi muutet-
tu
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Sidonnaisten tiedostojen nayttamiseksi aseta
koneparametri dependentFiles (nro 122101) asetukseen
MANUAALL

Lisatoiminnot

Tiedoston suojaus ja tiedostosuojauksen poisto
» Siirra kursoripalkki suojattavan tiedoston kohdalle.

LISk » Lisatoimintojen valinta:
Paina ohjelmanappainta LISAA TOIMINT.

TOIMINT.

suozAn » Tiedostosuojan aktivointi:

& Paina ohjelmanappaintd SUOJAA.
= > Tiedosto sisaltaa suojaussymbolin.

E suog. » Tiedostosuojauksen poisto:

[ Paina ohjelmanappainta EI SUOJ.

Editorin valinta
» Siirra kursoripalkki avattavan tiedoston kohdalle.

» Lisatoimintojen valinta:
Paina ohjelmanappainta LISAA TOIMINT.

LISAA

TOIMINT.

» Editorin valinta:
Paina ohjelmanappainta VALITSE EDITORI.

» Merkitse haluamasi editori

= TEKSTIEDITORI tekstitiedostoille, esim. .A tai
TIXT

= OHJELMAEDITORI NC-ohjemille .H ja .1

= TAULUKKOEDITORI taulukoille, esim. .TAB tai
T

= BPM-EDITORI palettitaulukoille .P
» Paina ohjelmanappainta OK.

VALITSE
EDITORI

USB-laitteen yhdistaminen ja irrottaminen

Ohjaus tunnistaa yhdistetyt USB-laitteet automaattisesti tuetulla
tiedostojarjestelmalla.

Kun haluat irrottaa USB-laitteen, toimi seuraavasti:

» Siirra kursori vasempaan ikkunaan.
» Paina ohjelmanéppainté LISAA TOIMINT..
» Poista USB-laite

LISAA

TOIMINT.

’

Lisatietoja: "USB-laite ohjaukseen’, Sivu 87

]
N

Perusteet | Tiedostonhallinta
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LAAJENN. OIKEUDET

Toiminto LAAJENN. OIKEUDET on kaytettavissa vain
kayttajahallinnan yhteydessa ja edellyttavat hakemistoa public.

Lisatietoja: "Hakemisto public”, Sivu 458

Kun kayttajahallinta ensimmaisen kerran aktivoidaan, hakemisto
public liitetaan TNC:n alle.

Voit maaritella tiedostoja koskevia kayttooikeuksia vain
hakemistossa public.

Kaikille sellaisille tiedostoille, jotka ovat TNC:-asemassa
eivatka sijaitse hakemistossa public, osoitetaan
automaattisesti omistajaksi toimintokayttaja user.

Lisatietoja: "Hakemisto public”, Sivu 458

Piilotettujen tiedostojen naytto

Ohjaus piilottaa jarjestelmatiedostot seka sellaiset tiedostot ja
kansiot, joiden nimen alussa on piste.

OHJE

Varoitus, tietoja voi havita!

Ohjauksen kayttojarjestelma ei kayta tiettyja piilotetuja kansioita
ja tiedostoja. Nama kansiot ja tiedostot ovat yleensa piilotettuja.
Piilotettujen kansioiden jarjestelmatietojen kasittely voi
vahingoittaa ohjausohjelmistoa. Tiedostojen sijoittaminen tahan
kansioon henkilokohtaiseen kayttoon johtaa virheellisiin polkuihin.

> Pida piilotetut kansiot ja tiedostot aina piilossa.

» Ala kaytd piilotettuja kansioita ja tiedostoja tietojen
tallentamiseen.

Tarvittaessa voit tilapaisesti nayttaa piilotetut tiedostot ja kansiot,
esim. jos siirrat vahingossa tiedoston, jonka nimen alussa on piste.

Ota piilotetut tiedostot ja kansiot esiin seuraavalla tavalla.
mm » Paina ohjelmanappainta LISAA TOIMINT..

» Paina ohjelmanappaintd NAYTA TIEDOSTOT.
> Ohjaus nayttaa piilotetut kansiot ja tiedostot.

NAYTA
PIILOTETUT
TIEDOSTOT
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Levyasemien, hakemistojen ja tiedostojen valinta
» Kutsu tiedostonhallinta nappaimella PGM MGT.

Navigoi liitetyn hiiren avulla tai kayta nuolindppaimia tai
ohjelmanappaimia siirtdaksesi kursoripalkin haluamaasi kohtaan
nayttoikkunassa:

» Kursoripalkki siirtyy vasemmasta ikkunasta
oikeaan ja painvastoin

» Kursoripalkki liikkuu ikkunassa ylos ja alas.

-N-N N

s?u ‘ » Kursoripalkki liikkuu ikkunassa sivuttain ylos ja
alas

P
1. vaihe: Valitse levyasema

» Merkitse levyasema vasemmassa ikkunassa.

VALITSE » Valitse levyasema: Paina ohjelmanappainta
i VALITSE, tai

Nt » Paina nappainta ENT

2. vaihe: Valitse hakemisto.

» Merkitse hakemisto vasemmassa ikkunassa.

> Oikeanpuoleinen ikkuna nayttaa automaattisesti hakemistossa
merkittyna (kirkas taustavéari) olevat tiedostot.

Perusteet | Tiedostonhallinta
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3. vaihe: Valitse tiedosto

e » Paina ohjelmanappainta VALITSE TYYPPI.
KATKKT » Paina ohjelmaﬂappalnta KAIKKI.
ﬂ » Tiedoston merkintd oikeassa ikkunassa
vm@ms » Paina ohjelmanappainta VALITSE, tai
N » Paina ENT-painiketta

> Ohjaus aktivoi valitun tiedoston silla kayttotavalla,
joka oli voimassa tiedostonhallinnan kutsun
aikana.

Jos syotat tiedostonhallinnassa hakemasi tiedoston
alkukirjaimen, kursori hyppaa automaattisesti ensimmaisen
vastaavan kirjaimen mukaisen NC-ohjelman kohdalle.

Nayton suodatus
Voit suodattaa naytettavia tiedostoja seuraavasti:

v%i? » Paina ohjelmanappainta VALITSE TYYPPI.
v | » Paina haluamasi tiedostotyypin
a ohjelmanappainta.
Vaihtoehto:
KATKKI » Paina ohjelmanappainta KAIKKI.
E > Ohjaus nayttaa kansion kaikki tiedostot.
Vaihtoehto:
| » Yleismerkkien kayttaminen, esim. 4*.H
| SUoeATIN ] > Ohjaus nayttaa kaikki tiedostot, joiden

tiedostotyyppi on .h ja alkavat numerolla 4.
Vaihtoehto:
» Paatteiden sisdansyotto, esim. *.H;*.D

> Ohjaus nayttaa kaikki tiedostot, joiden
tiedostotyyppi on .h ja .d.

NAYTA
SUODATIN

Asetettu nayttosuodatin pysyy tallennettuna myos ohjauksen
uudelleenkaynnistyksen yhteydessa,
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Tiedoston valinta viimeisten valittuna olleiden joukosta

» Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta [ asaravmo Bonseinoints =] 3%
PGM MGT. -

» 10 viimeksi valitun tiedoston naytto: Paina
ohjelmanappainta VIIMEISET TIEDOSTOT.

BYTE MERKKIPAIVAWAARA  ATKA

VIIMEISET
TIEDQSTOT

Kayta nuolinappaimia siirtdaksesi kursoripalkin sen tiedoston
kohdalle, jonka haluat siirtaa:

» Kursoripalkki liikkuu ikkunassa ylos ja alas

» Valitse tiedosto: Paina ohjelmanappainta OK, tai

Nt » Paina nappainta ENT

o Ohjelmanappaimella KOPIOI ARVO voit kopioida merkityn
tiedoston polun. Voit kayttaa kopioitua polkua uudelleen
esim. ohjelmakutsun yhteydessa nappaimen PGM CALL
avulla.
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USB-laite ohjaukseen

Kayta USB-liitantaa vain tiedostojen tiedonsiirtoon ja
tallennukseen. Muokattavat ja toteutettavat NC-ohjelmat
tallennetaan ensin ohjauksen kiintolevylle. Nain valtetaan
kaksinkertainen tietojen hallussapito seka mahdolliset
koneistuksen aikaisesta tiedonsiirrosta johtuvat ongelmat.

Voit erittain helposti tallentaa tiedot USB-laitteeseen tai ohjaukseen.
Ohjaus tukee seuraavia USB-tietovalineita:

® | evykeasema tiedostojarjestelmalla FAT/VFAT

® Muistisauvat tiedostojarjestelmalla FAT/VFAT tai exFAT
®  Tikut tiedostojarjestemassa NTFS

® Kiintolevyt tiedostojarjestelmalla FAT/VFAT

® CD-ROM-asemat tiedostojarjestelmalla Joliet (ISO 9660)

Ohjaus tunnistaa nama USB-laitteet automaattisesti laitteen
yhteenkytkennan yhteydessa. Jos tiedostojarjestelmaa ei tueta,
ohjaus antaa asettamisen yhteydessa virheilmoituksen.

Jos ohjaus nayttaa virheilmoituksen USB-laitetta
liitettaessa, tarkista asetukset tietoturvaohjelmistosta
SELinux.

Lisatietoja: "Turvaohjelmisto SELinux", Sivu 427

Kun ohjaus antaa USB-navan kayton yhteydessa
virheilmoituksen USB: TNC ei tue laitetta, jata huomiotta
ja kuittaa ilmoitus nappaimella CE.

Jos ohjaus ei toistuvasti tunnista ohjauksen tukeman
tiedostojarjestelman mukaista USB-laitetta, tarkasta liitanta
toisella laitteella. Jos ongelma on nain poistunut, kayta sen
jalkeen toimivaa laitetta.

Tyoskentely USB-laitteilla

Katso koneen kayttoohjekirjaa!
Koneen valmistaja voi antaa USB-laitteelle kiintedn nimen.

Tiedostonhallinnan hakemistopuussa USB-laitteet ovat nahtavissa
omana levyasemana, joten voit kayttaa niita edella olevissa
kappaleissa kuvatuissa toiminnoissa tiedostonhallintaan.

Kun siirrat tiedostonhallinnassa suurehkoa tiedostoa USB-
laitteeseen, ohjaus antaa dialogin Kirjoitusoikeus USB-laitteella,
kunnes tiedostonsiirto on paattynyt. Ohjelmanappaimella PIILOTA
suljetaan dialogi, tiedonsiirtoa jatketaan kuitenkin taustalla. Ohjaus
nayttaa varoitusta, kunnes tiedonsiirto on suoritettu loppuun.

USB-laitteen irrottaminen
Kun haluat irrottaa USB-laitteen, toimi seuraavasti:
[ — » Siirra kursori vasempaan ikkunaan.
‘ » Paina ohjelmanéppainté LISAA TOIMINT..
» Poista USB-laite

e
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Tiedonsiirto ulkoiseen tietovilineeseen tai ulkoisesta
tietovalineesta

Ennenkuin voit siirtaa tietoja ulkoiseen muistiin, taytyy
asettaa tietoliitannat.

Lisatietoja: "Tietoliitdnnan asetus’, Sivu 406

PGM
MGT

IKKUNA

v

Paina nappainta PGM MGT

Paina ohjelmanappainta IKKUNA nayttoruudun
osituksen valitsemiseksi tiedonsiirtoa varten.

Kayta nuolindppaimia paikoittaaksesi kursorin sen
tiedoston kohdalle, jonka haluat siirtaa.

Ohjaus siirtaa kursoria ikkunassa ylos ja alas.

Ohjaus siirtaa kursorin vasemmasta oikeasta
ikkunasta vasempaan ikkunaan ja painvastoin.

Jos haluat kopioida ohjauksesta ulkoiseen muistiin, paikoita kursori
vasemmassa ikkunassa olevan siirrettavan tiedoston kohdalle.

Jos haluat kopioida ulkoisesta muistista ohjaukseen, paikoita kursori
oikeassa ikkunassa olevan siirrettavan tiedoston kohdalle.

NAYTA
TIEDOSTOT

KOPIOI

S [
Bt

ENT

IKKUNA

88

Paina ohjelmanappainta NAYTA PUU toisen
levyaseman tai hakemiston valitsemista varten.

Valitse haluamasi hakemisto nuolindppainten
avulla.

Paina ohjelmanappainta NAYTA TIEDOSTOT.

» Valitse haluamasi tiedosto nuolinappainten avulla.

Paina ohjelmanappainta KOPIOI.

Vahvista nappaimella ENT

Ohjaus nayttaa tilaikkunaa, joka esittaa kopioinnin
edistymista.

Vaihtoehtoisesti paina ohjelmanappainta IKKUNA.

Ohjaus nayttaa jalleen tiedostonhallinnan
standardi-ikkunaa.

Perusteet | Tiedostonhallinta
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Epataydellisten NC-ohjelmien varmistus

Ohjaus testaa kaikkien NC-ohjelmien taydellisyyden ennen
toteutusta. Jos NC-lause END PGM puuttuu, ohjaus antaa
varoituksen.

Jos kaynnistat epataydellisen NC-ohjelman
kayttotavallaOHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE tai
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU, ohjaus pysayttaa
virheilmoitukseen.

Halutessasi voit jatkaa NC-ohjelmaa seuraavasti:
> Valitse NC-ohjelma kayttotavalla Ohjelmointi.

> Ohjaus avaa NC-ohjelman ja lisda automaattisesti NC-lauseen
END PGM.

> Tarkasta ja tarvittaessa taydenna NC-ohjelma.
g » Paina ohjelmanappaintd TALLENNA NIMELLA .
NIMELLA

> Ohjaus tallentaa NC-ohjelman lisatylla NC-
lauseella END PGM.

Ohjaus on verkossa

Suojaa tietosi ja ohjauksesi kayttamalla konetta
turvallisessa verkossa.

Ohjaus liitetaan verkkoon Ethernet-liitannan kautta. Voit maaritella
ohjauksessa yleisia verkkoasetuksia ja liittaa verkkoasemia.

Lisatietoja: "Ethernet-litanta ", Sivu 413
Jos ohjaus on kytketty verkkoon ja tiedostovapautukset ovat

kaytettavissa, ohjaus nayttaa hakemistoikkunassa lisaa levyasemia.

Jos kayttooikeus on olemassa, levyaseman valinnan, tiedoston
kopioinnin jne. toiminnot koskevat myos verkkoasemia.

Ohjaus kirjaa ylos mahdolliset virheilmoitukset
verkkokayton aikana.

OHJE

Huomaa kasiteltavien tietojen aiheuttama vaara!

Kun suoritat NC-ohjelmia suoraan verkkoasemasta tai USB-
laitteesta, et voi valvoa sita, onko NC-ohjelmaa muutettu tai
kasitelty. Lisaksi verkon nopeus voi hidastaa NC-ohjelman
kasittelya. Silloin voi esiintya ei-toivottuja koneen liikkeita tai
tormayksia.

> Kopioi NC-ohjelma ja kaikki kutsutut tiedostot levyasemaan
TNC:.

Programming
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Tietojen varmuustallennus

HEIDENHAIN suosittelee, etta ohjauksessa uutena luodut
NC-ohjelmat ja tiedostot varmuuskopioidaan PC:lle saanndllisin
valein.

lImaisen TNCremo-ohjelmiston avulla HEIDENHAIN antaa kayttoon
menetelman, jolla voidaan luoda ohjaukseen tallennettujen tietojen
varmuuskopiot.

Voit tallentaa tiedot myos suoraan ohjauksesta kasin.
Lisatietoja: "Varmuuskopiointi ja palautusTietojen tallennus’,
Sivu 400

Lisaksi tarvitset muistivalineen, johon varmuuskopiot kaikista
konekohtaisista tiedoista (PLC-ohjelma, koneparametri, jne.)
tallennetaan. Kaanny tarvittaessa koneen valmistajan puoleen.

Poista saannollisesti tiedostoja, joita et enaa tarvitse. Nain
varmistetaan, etta ohjaimessa on riittavasti tallennustilaa
jarjestelmatiedostoille, esim. tydkalutaulukko.

iTNC 530:n tiedoston tuonti

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja voi mukauttaa toiminnon
TAULUKON / MUKAUTUS.

Koneen valmistaja voi paivityssaantojen avulla esim.
poistaa automaattisesti umlaut-merkkeja taulukoista ja NC-
ohjelmista,

Jos tulostat iTNC 530:n tiedoston ja luet sen TNC 620-ohjaukseen,
tiedostotyypista riippuen sen formaatti ja sisalto on mukautettava,
ennen kuin tyokalutaulukkoa voidaan kayttaa.

Koneen valmistaja maarittelee, mitka tiedostotyypit voidaan tuoda
toiminnolla TAULUKON / MUKAUTUS. Ohjaus muuntaa luetun
tiedoston sisallon TNC 620-ohjaukselle sopivaan muotoon ja
tallentaa muutokset valittuun tiedostoon.

Lisatietoja: "Tyokalutaulukoiden tuonti’, Sivu 141

Perusteet | Tiedostonhallinta
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Lisatyokaluja ulkoisten tiedostotyyppien kasittelyyn

Lisatyokalujen avulla voit ottaa ohjauksen naytolle tai muokata
ulkoisesti laadittuja tiedostotyyppeja.

Tiedostotyypit Kuvaus
PDF-tiedostot (pdf) Sivu 92
Excel-taulukot (xls, csv) Sivu 93
Internet-tiedostot (htm, html) Sivu 94
ZIP-arkistot (zip) Sivu 96
Tekstitiedostot (ASClI-tiedostot, esim. txt, ini)  Sivu 97
Videotiedostot (ogg, oga, ogv, ogx) Sivu 98
Grafiikkatiedostot (bmp, gif, jpg, png) Sivu 98

o Tiedostot tunnuksilla pdf, xls, zip, bmp, gif, jpg ja png on
siirrettava binaarisina PC:sta ohjaukseen. Tarvittaessa
mukauta ohjelmisto TNCremo bei Bedarf an (valikkokohta
Yhteys > Yhteyden konfigurointi > Vililehti Tila).

o Kun TNC 620 toimii kosketuskaytolla, voit korvata
nappainpainalluksen kasieleiden avulla.

Lisatietoja: "Kosketusnayton kayttd", Sivu 471
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PDF-tiedostojen naytto

Jotta PDF-tiedostoja voitaisiin avata ohjauksella, toimi seuraavasti:
. . . B L 8«9 o o meg AR E s
» Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta i ]
PGM MGT. ST R 20 Fanivihe ncsases Oportor Carmor
» Valitse hakemisto, johon PDF-tiedosto on S 8
tallennettu SR
Siirra kursori PDF-tiedoston kohdalle et
>

Paina nappainta ENT Eaee
> Ohjaus avaa PDF-tiedoston asiakirjan :
katseluohjelman avulla omassa sovelluksessa.

Nappainyhdistelman ALT+TAB avulla voit milloin tahansa
vaihtaa takaisin ohjauksen kayttoliittymaan ja avata
PDF-tiedoston. Vaihtoehtoisesti voit palata ohjauksen
kayttoliittymaan myos napsauttamalla hiiripainikkeella
tehtavapalkin vastaavaa symbolia.

o Kun paikoitat hiiren osoittimen nayttopainikkeen kohdalle,
saat naytolle lyhyen vihjetekstin koskien kyseisen
nayttopainikkeen toimintoa. Lisatietoja asiakirjan
katseluohjelman kaytosta on kohdassa Ohje.

Asiakirjan katseluohjelma lopetetaan seuraavin toimenpitein:
» Valitse valikkokohde Tiedosto hiiripainikkeella

» Valitse valikkokohde Sulje.

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin tiedostonhallintaan.

Jos et kayta hiirtg, sulje asiakirjan katseluohjelma seuraavasti:

> » Paina ohjelmanappainten vaihtondppainta
> Asiakirjan katseluohjelma avaa valintavalikon
Tiedosto.
» Siirra kursori valikkokohtaan Sulje.
Nt » Paina nappainta ENT

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin
tiedostonhallintaan.

Kun TNC 620 toimii kosketuskaytolla, tayskuvatila paattyy
automaattisesti viiden sekunnin kuluttua.
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Excel-tiedostojen naytto ja muokkaus

Kun haluat avata ja muokata tiedostotunnuksella xls, xIsx tai csv
varustetun Excel-tiedoston suoraan ohjauksella, toimi seuraavasti:

» Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta PGM
MGT.
» Valitse hakemisto, johon Excel-tiedosto on
tallennettu
» Siirra kursori Excel-tiedoston kohdalle
ENT » Paina nappainta ENT

> Ohjaus avaa Excel-tiedoston asiakirjan
katseluohjelman avulla omassa sovelluksessa.

o Nappainyhdistelman ALT+TAB avulla voit milloin tahansa
vaihtaa takaisin ohjauksen kayttoliittymaan ja avata
Excel-tiedoston. Vaihtoehtoisesti voit palata ohjauksen
kayttoliittymaan myos napsauttamalla hiiripainikkeella
tehtavapalkin vastaavaa symbolia.

o Kun paikoitat hiiren osoittimen nayttopainikkeen kohdalle,
saat naytolle lyhyen vihjetekstin koskien kyseisen
nayttopainikkeen toimintoa. Lisatietoja Gnumeric-tyokalun
kaytosta on kohdassa Ohje.

Gnumeric lopetetaan seuraavin toimenpitein:

» Valitse valikkokohde Tiedosto hiiripainikkeella

» Valitse valikkokohde Sulje.

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin tiedostonhallintaan.

Jos et kayta hiirta, sulje Gnumeric-tyokalu seuraavasti:

> » Paina ohjelmanappainten vaihtondppainta
> Lisatyokalu Ghumeric avaa valintavalikon
Tiedosto.
» Siirra kursori valikkokohtaan Sulje.
Nt » Paina nappainta ENT

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin
tiedostonhallintaan.
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Internet-tiedostojen naytto

Verkon on varmistettava suojaus viruksia ja haittaohjelmia
vastaan. Sama koskee myds internetin tai muiden
verkkojen kayttoa.

Verkkokayton suojaustoimenpiteet esim. palomuurin avulla

Kun haluat avata ja muokata tiedostotunnuksella htm tai html
varustetun Internet-tiedoston suoraan ohjauksella, toimi seuraa-
vasti:

» Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta
PGM MGT. o
> Valitse hakemisto, johon Internet-tiedosto on
tallennettu.
» Siirra kursori Internet-tiedoston kohdalle
Nt » Paina nappainta ENT

> Ohjaus avaa internet-tiedoston verkkoselaimen
avulla omassa sovelluksessa.

Nappéinyhdistelman ALT+TAB avulla voit milloin
tahansa vaihtaa takaisin ohjauksen kayttoliittymaan ja
avata selaimen. Vaihtoehtoisesti voit palata ohjauksen
kayttoliittymaan myos napsauttamalla hiiripainikkeella
tehtavapalkin vastaavaa symbolia.

o Kun paikoitat hiiren osoittimen nayttopainikkeen kohdalle,
saat naytolle lyhyen vihjetekstin koskien kyseisen
nayttopainikkeen toimintoa. Lisatietoja verkkoselaimen
kaytosta on kohdassa Ohje.

Kun kaynnistat verkkoselaimen, se tarkastaa saanndllisin valiajoin,
onko paivityksia saatavilla.

Voit paivittaa verkkoselaimen vain, jos SELinux samalla
deaktivoidaan ja yhteys internetiin on paalla.

o Aktivoi SELinux uudelleen paivityksen jalkeen.
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Verkkoselain lopetetaan seuraavin toimenpitein:

» Valitse valikkokohde File hiiripainikkeella.

> Valitse valikkokohde Quit.

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin tiedostonhallintaan.

Jos et kayta hiirtg, sulje verkkoselain seuraavasti:

@ > Paina ohjelmanappainten vaihtonappainta:
Verkkoselain avaa pudotusvalikon File.
» Siirra kursori valikkokohtaan Quit.
ENT » Paina nappainta ENT

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin
tiedostonhallintaan.
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Tyoskentely ZIP-arkistoilla

Kun haluat avata tiedostotunnuksella zip varustetun ZIP-arkiston
suoraan ohjauksella, toimi seuraavasti:

» Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta
PGM MGT.
» Valitse hakemisto, johon arkistotiedosto on
tallennettu.
» Siirra kursori arkistotiedoston kohdalle
ENT » Paina nappainta ENT

> Ohjaus avaa arkistotiedoston lisatyokalun
Xarchiver avulla omassa sovelluksessa.

o Nappainyhdistelman ALT+TAB avulla voit milloin tahansa
vaihtaa takaisin ohjauksen kayttoliittymaan ja avata
arkistotiedoston. Vaihtoehtoisesti voit palata ohjauksen
kayttoliittymaan myos napsauttamalla hiiripainikkeella
tehtavapalkin vastaavaa symbolia.

o Kun paikoitat hiiren osoittimen nayttopainikkeen kohdalle,
saat naytolle lyhyen vihjetekstin koskien kyseisen
nayttopainikkeen toimintoa. Lisatietoja Xarchiver-tyokalun
kaytosta on kohdassa Ohje.

Xarchiver lopetetaan seuraavin toimenpitein:

> Valitse valikkokohde ARKISTO hiiripainikkeella.

> Valitse valikkokohta Lopeta.

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin tiedostonhallintaan.
Jos et kayta hiirta, sulje Xarchiver seuraavasti:

@ » Paina ohjelmanappainten vaihtondppainta
> Xarchiver avaa valintavalikon ARKISTO.
Siirra kursori valikkokohtaan Lopeta

H
v

enT » Paina nappainta ENT

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin
tiedostonhallintaan.
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Tekstitiedostojen naytto ja muokkaus

Kun haluat avata ja muokata tekstitiedoston (ASClI-tiedostot, esim.
tiedostotunnuksella txt), kayta sisdista tekstieditoria: Toimi talldin
seuraavasti:

> Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta
PGM MGT.

> Valitse levyasema ja hakemisto, johon
tekstitiedosto on tallennettu

» Siirra kursori tekstitiedoston kohdalle.
Paina nappainta ENT

> Ohjaus avaa tekstitiedoston sisaisen tekstieditorin
avulla.

v

o Vaihtoehtoisesti voit avata ASClI-tiedostot myos
lisatyokalun Leafpad avulla. Leafpad-tyokalun sisalla
voidaan kayttaa Windowsille tuttuja lyhytvalintoja, joiden
avulla teksteja voidaan muokata nopeasti (CTRL+C, CTRL
+V,..).

o Nappainyhdistelman ALT+TAB avulla voit milloin tahansa
vaihtaa takaisin ohjauksen kayttoliittymaan ja avata
tekstitiedoston. Vaihtoehtoisesti voit palata ohjauksen
kayttoliittymaan myos napsauttamalla hiiripainikkeella
tehtavapalkin vastaavaa symbolia.

Leafpad avataan seuraavin toimenpitein:

> Valitse tehtavapalkin sisalla oleva HEIDENHAIN-kuvakkeen
valikko.

> Valitse valintavalikosta kohdat Tools ja Leafpad.

Leafpad lopetetaan seuraavin toimenpitein:

> Valitse valikkokohde Tiedosto hiiripainikkeella

» Valitse valikkokohta Lopeta.

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin tiedostonhallintaan.
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Videotiedostojen naytto

Tama toiminto on vapautettava ja mukautettava koneen
valmistajan toimesta.

Tunnuksella ogg, oga, ogv tai ogx varustetun videotiedoston
avaamiseksi suoraan ohjauksella toimi seuraavasti:

» Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta
PGM MGT.
» Valitse hakemisto, johon videotiedosto on
tallennettu.
Siirra kursori videotiedoston kohdalle.
Nt » Paina ndppaintd ENT

> Ohjaus avaa videotiedoston omassa
sovelluksessa.

Muita formaatteja, esim. MP4-tiedostoja, varten tarvitaan
ehdottomasti maksullinen Fluendo Codec Pack.

@ Koneen valmistaja tekee lisaohjelmiston asennuksen.

Grafiikkatiedostojen naytto

Kun haluat avata ja muokata tiedostotunnuksella bmp, gif, jpg
tai png varustetun grafiikkatiedoston suoraan ohjauksella, toimi
seuraavasti:

{@ » Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta
PGM MGT.
» Valitse hakemisto, johon grafiikkatiedosto on
tallennettu.
» Siirra kursori videotiedoston kohdalle.
ENT » Paina nappainta ENT

> Ohjaus avaa grafiikkatiedoston lisatyokalun
Ristretto avulla omassa sovelluksessa.

o Nappainyhdistelman ALT+TAB avulla voit milloin tahansa
vaihtaa takaisin ohjauksen kayttoliittymaan ja avata
grafiikkatiedoston. Vaihtoehtoisesti voit palata ohjauksen
kayttoliittymaan myos napsauttamalla hiiripainikkeella
tehtavapalkin vastaavaa symbolia.

o Lisatietoja Ristretto-tyokalun kaytosta on kohdassa Ohje.
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Ristretto lopetetaan seuraavin toimenpitein:

» Valitse valikkokohde Tiedosto hiiripainikkeella

» Valitse valikkokohta Lopeta.

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin tiedostonhallintaan.

Jos et kayta hiirta, sulje Ristretto-lisatyokalu seuraavasti:

@ » Paina ohjelmanappainten vaihtonappainta
> Risteretto avaa valintavalikon Tiedosto.
» Siirra kursori valikkokohtaan Lopeta
Nt » Paina nappdinta ENT

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin
tiedostonhallintaan.

Kun TNC 620 toimii kosketuskaytolla, tayskuvatila paattyy
automaattisesti viiden sekunnin kuluttua.
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3.6 Virheilmoitukset ja ohjejarjestelma

Virheilmoitukset

Virheen naytto

Ohjaus nayttaa virheen mm. seuraavissa tapauksissa:

Vaarat maarittelyt

Laitteistomuutokset

Loogiset virheet NC-ohjelmassa
Toteutuskelvottomat muotoelementit
Saantojen vastaiset kosketusjarjstelman syotteet

Esiintynyt virhe ilmoitetaan otsikkorivilla.
Ohjaus kayttaa seuraaville virheluokille erilaisia kuvakkeita ja

kirjasinvareja:

Kuvake Kirjoitusvari Virheluokka Merkitys
75 Punainen Virhe Ohjaus nayttaa dialogin valintamahdollisuuksilla, joista sinin pitaa
LI Kysymystyyp_ Va“ta.
pi Lisatietoja: "Yksityiskohtaiset virheilmoitukset", Sivu 101
© Punainen Resetointivirhe  Ohjaus taytyy kdynnistaa uudelleen.

Et voi poistaa viestia.

0 Punainen

Virhe

Viesti on poistettava, jotta voit jatkaa.

Virheen voi poistaa vain, jos sen syyta on ensin poistettu tai korjat-
tu.

Keltainen

Varoitus

Voit jatkaa ilman, etté viesti taytyy poistaa.

Voit poistaa useimmat varoitukset milloin tahansa, tosin joidenkin
varoitusten syy on ensin poistettava.

Sininen
O

Informaatio

Voit jatkaa ilman, etta viesti taytyy poistaa.
Voit poistaa informaation milloin tahansa.

ﬂ Vihrea

Ohje

Voit jatkaa ilman, etta viesti taytyy poistaa.

Ohjaus poistaa ohjetekstin seuraavan kelvollisen nappaimen painal-
luksen yhteydessa.

Taulukkorivit on jarjestelty prioriteettien mukaan. Ohjaus nayttaa
viestin otsikkorivilla niin pitkaan, kunnes se poistetaan tai se
korvataan uudella prioriteetiltdan (virheluokka) korkeampiarvoisella

viestilla.

Ohjaus nayttaa pitkat ja moniriviset virheilmoitukset lyhennettyina.
Virheen taydellinen kuvaus esitetaan virheikkunassa.

NC-lauseen numeron sisaltava virheilmoitus on peraisin kyseisesta
tai sita edeltavasta NC-lauseesta.

Virheikkunan avaus

Kun avaat virheikkunan, saat taydelliset tiedot kaikista olemassa

olevista virheista.

. » Paina nappainta ERR

> Ohjaus avaa virheikkunan ja nayttaa kaikkia
vaikuttavia virheilmoituksia taysimaaraisina.
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Yksityiskohtaiset virheilmoitukset

Ohjaus nayttaa mahdollisia virheen syita ja ohjeita virheiden poista- [EXAuTouaRTTINEN O B oroeLan TesTAUS e
e i T

miseksi
» Virheikkunan avaus
» Paikoita kursori vastaavan virheilmoituksen kohdalle.

‘ Lsh- “ » Paina ohjelmanéppainté LISAINFO.
S > Ohjaus avaa ikkunan, jossa esitetdén virheen .
syyta ja poistoa koskevat tiedot. : =

s > Lopeta infotoiminto: Paina ohjelmanéppainta
LISAINFO uudelleen.

INFO

s SISAINEN PROTOK . LIsAR || vazvoa POISTA |
‘m | | I | TrokPe. || LOPP
; weo | Txevostor || romrt e || kazker |

Virheilmoitukset korkeammalla prioriteetilla

Jos ohjauksen paallekytkennassa esiintyy virhe laitteistomuutoksen
tai paivityksen seurauksena, ohjaus avaa virheikkunan
automaattisesti. Ohjaus nayttaa kaikki virheet, joiden tiedostotyyppi
kysymys.

Nama virheet voidaan poistaa vain kuittaamalla kysymys vastaavan
ohjelmanappaimen avulla. Tarvittaessa ohjaus vie dialogia
eteenpain, kunnes virheen syy tai poisto on yksiselitteisesti selvitetty.
Jos esiintyy virhe tiedonkasittelyssd, ohjaus avaa virheikkunan
automaattisesti. Téllaista virhetta ei voi poistaa.

Toimi sen jalkeen seuraavasti:
> Ohjauksen hallittu sammuttaminen

Q} - 'nﬂhjelmmnm =]
3 teiston/laltelniston mu. 1

i o

> olais

TyoeTert

> Kaynnista uudelleen

Ohjelmanappiin SISAINEN INFO

Ohjelmanappain SISAINEN INFO antaa virheilmoituksista sellaisia
tietoja, jotka ovat merkityksellisia ainoastaan huollon kannalta.

» Virheikkunan avaus

» Paikoita kursori vastaavan virheilmoituksen kohdalle.

STSATNEN » Paina ohjelmanappaintd SISAINEN INFO.
PO > Ohjaus avaa ikkunan, jossa on virhetta koskevaa
SISAINEN

sisdista informaatiota

» Lopeta yksityiskohtainen toiminto: Paina
uudelleen ohjelmanappainta SISAINEN INFO.

HEIDENHAIN | TNC 620 | K&yttsjan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022 101



Perusteet | Virheilmoitukset ja ohjejarjestelma

Ohjelmanappain RYHMITYS

Kun aktivoit ohjelmanappaimen RYHMITYS, ohjaus nayttaa kaikki
saman virhenumeron mukaiset varoitukset ja virheilmoitukset
yhdella virheikkunan rivilla. Nain viestien lista tulee ryhmittelyn avulla
lyhyemmaksi ja yleiskuvauksellisemmaksi.

Ryhmittele virheilmoitukset seuraavalla tavalla:
ERR » Virheikkunan avaus

» Paina ohjelmané&ppainta LISAA TOIMINT..

LISAA

TOIMINT.

> Paina ohjelmanappaintd RYHMITYS.

> Ohjaus ryhmittelee samanlaiset varoitukset ja
virheilmoitukset.

> Yksittaisten ilmoitusten toistuvuus nakyy kullakin
rivilla sulkumerkkien sisalla.

» Paina ohjelmanappainta TAKAISIN.

o o

S=s=e===

Ohjelmanappdin AUTOM. AKTIVOINTI

Ohjelmanappéaimellda AUTOM. AKTIVOINTI voidaan sycttaa sisaan
virhenumeroita, jotka tallennetaan heti virheen esiintymisen
yhteydessa huoltotiedostoon.

o » Virheikkunan avaus

» Paina ohjelmanappaintd LISAA TOIMINT..

LISAA

TOIMINT.

AUTOM.
TALLENN.
AKTIVOINTI

> Paina ohjelmanappaintd AUTOM. AKTIVOINTI.

> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan Automaattisen
tallennuksen aktivointi.

> Maarittele sisaansyotot.

= Virhenumero: Sy6ta sisaan vastaava
virhenumero.

m  Aktiivinen: Aseta valintamerkki,
huoltotiedosto luodaan automaattisesti.

= Kommentti: Syota tarvittaessa kommentti
virhenumerolle.

> Paina ohjelmanappainta TALLENNA.

> Ohjaus tallentaa huoltotiedoston automaattisesti
tallennetun virhenumeron esiintymisen
yhteydessa.

» Paina ohjelmanappainta TAKAISIN.

OO
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Virheen poisto

NC-ohjelman valinnassa tai uudelleenkaynnistyksessa
ohjaus voi automaattisesti poistaa esilla olevat varoitukset
ja virheilmoitukset. Téman automaattisen poiston
toteutuksen tai toteuttamatta jattdmisen madarittelee
koneen valmistaja valinnaisessa koneparametrissa
parametrissa CfgClearError (nro 130200).

Ohjauksen toimitustilassa varoitukset ja virheilmoitukset
poistetaan automaattisesti virheikkunasta kayttotavoilla
Ohjelman testaus ja Ohjelmointi. Konekayttotapojen
ilimoituksia ei poisteta.

Virheen poistaminen virheikkunan ulkopuolella

» Paina nappainta CE
> Ohjaus poistaa otsikkorivilla naytettavat virheet tai
ohjeet.

Joillakin kayttotavoilla et voi kayttaa CE-nappainta
virheen poistamiseen, koska nappain on maaritetty muita
toimintoja varten.

Virheen poisto

» Virheikkunan avaus

» Paikoita kursori vastaavan virheilmoituksen kohdalle.
» Paina ohjelmanappainta POISTA.

POISTA ‘

e » Vaihtoehtoisesti poista kaikki virheet: Paina
KATKKT ohjelmanappainta POISTA KAIKKI.

Jos jonkin poistettavan virheen kohdalla ei ole poistettu
virheen syyta, ei virhettakaan voida poistaa. Talloin
virheilmoitus pysyy voimassa.
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Virhepoytakirja

Ohjaus tallentaa esiintyneet virheet ja tarkeat tapahtumat, esim.
jarjestelman kaynnistys virhepoytakirjassa. Virhepoytakirjan
kapasiteetti on rajattu. Kun virhepoytakirja tulee tayteen, ohjaus
ottaa kayttoon toisen tiedoston. Jos sekin tayttyy, ensimmainen
virhepoytakirja tyhjennetédan ja aloitetaan kayttamaan uudelleen,
jne. Jos haluat tarkastella aikaisempaa historiaa, voit vaihtaa valilla
NYKYINEN TIEDOSTO ja EDELLINEN TIEDOSTO.

» Virheikkunan avaus

ST > Paina ohjelmanappaintd PROTOK.TIEDOSTOT.
— » Virhepoytakirjan avaus: Paina ohjelmanappainta

PROTOKOLLA VIRHE- PROTOKOLLA.

e > Tarvittaessa aseta edellinen virhepoytakirja: Paina
TIEDOSTO ohjelmanappéinta EDELLINEN TIEDOSTO.

Tarvittaessa aseta edellinen virhepoytakirja: Paina
ohjelmanappainta NYKYINEN TIEDOSTO.

v

Virhepoytakirjan vanhin merkinta naytetaan tiedoston alussa — uusin
merkinta tiedoston lopussa.

Perusteet | Virheilmoitukset ja ohjejarjestelma
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Nappailypoytakirja

Ohjaus tallentaa esiintyneet virheet ja tarkeat tapahtumat (esim..
jarjestelman kaynnistys) nappailypoytakirjaan. Nappailypoytakirjan
kapasiteetti on rajattu. Kun nappailypoytakirja tulee tayteen, tehdaan
vaihto toiseen nappailypoytakirjaan. Jos sekin tayttyy, ensimmainen
nappailypoytakirja tyhjennetaan ja aloitetaan kayttamaan uudelleen,
jne. Jos haluat tarkastella aikaisempaa nappailyhistoriaa, voit
vaihtaa valilla NYKYINEN TIEDOSTO ja EDELLINEN TIEDOSTO.

— > Paina ohjelmanappaintd PROTOK.TIEDOSTOT.
. » Nappailypoytakirjan avaus: Paina

PROTOKOLLA ohjelmanappaintd NAPPAINPROTOKOLLA.
R > Tarvittaessa aseta edellinen nappailypoytakirja:
TIEDOSTO Paina ohjelmanappaintd EDELLINEN TIEDOSTO.

> Tarvittaessa aseta edellinen nappailypoytakirja:
Paina ohjelmanappaintd NYKYINEN TIEDOSTO.

Ohjaus tallentaa jokaisen kayttokentan nappailytoimenpiteen
nappailypoytakirjaan. Vanhin merkinta naytetaan tiedoston alussa —
uusin merkinta tiedoston lopussa.

Nappaimet ja ohjelmanappaimet poytakirjan tarkastelua varten

Ohjelmandp- Toiminto

pain/Nappai-

met
ALKUUN Hyppy nappailypoytakirjan alkuun
LoppULN Hyppy nappailypoytéakirjan loppuun

Tekstin etsinta

Nykyinen nappailypoytakirja

Edellinen nappailypoytakirja

EDELLINEN
TIEDOSTO

Rivi eteen/taakse

Takaisin paavalikkoon
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Ohjetekstit

Jos tapahtuu kayttovirhe, esim. kielletyn nappaimen painallus tai
voimassaoloalueen ulkopuolisen arvon sisaansyotto, ohjaus kertoo
siita otsikkorivin ohjetekstilla. Ohjaus poistaa ohjetekstin seuraavan
asianmukaisen sisaansyoton yhteydessa.

Huoltotiedostojen tallennus

Tarvittaessa voit tallentaa muistiin "ohjauksen hetkellisen
kayttotilanteen" ja toimittaa sen huoltomekaanikolle tarkastusta
varten. Talloin tallennetaan ryhma huoltotiedostoja (virhe-

ja nappailypoytakirja seka muita tiedostoja, jotka ilmaisevat
koneistuksen ja koneen hetkellistd kayttotilannetta).

0 Jotta huoltotiedostot voidaan lahettda sahkopostitse,
ohjaus tallentaa huoltotiedostoon vain aktiiviset NC-
ohjelmat, joiden koko on enintdan 10 Mtavua. Suurempia
NC-ohjelmia ei tallenneta huoltotiedoston mukana.

Jos suoritat toiminnon TALLENNA HUOLTOTIEDOSTOT usein
samalla nimell&, aiemmin tallennettuna ollut huoltotiedostojen
ryhma korvataan uusilla tiedostoilla. Kayta sen vuoksi toista
tiedostonimea toiminnon uuden toteutuksen yhteydessa.

Huoltotiedostojen tallennus
ERR » Virheikkunan avaus

» Paina ohjelmanappainta PROTOK.TIEDOSTOT.

PROTOK. -
TIEDOSTOT

TALLENNA
HUOLTO-
TIEDOSTOT

» Paina ohjelmanappainta
TALLENNA HUOLTOTIEDOSTOT.

> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan, johon voidaan
syottaa sisaan tiedoston nimi ja kokonainen polku
huoltotiedostoa varten.

» Paina ohjelmanappainta OK.
> Ohjaus tallentaa huoltotiedoston.

‘ - ‘

Virheikkunan sulku
Virheikkunan sulkemiseksi toimi seuraavalla tavalla:
‘ ‘ » Paina ohjelmanappainta LOPPUUN .
LOPP
. » Vaihtoehtoisesti paina nappainta ERR.
> Ohjaus sulkee virheikkunan.
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Sisaltoperusteinen ohjejarjestelma TNCguide
Kaytto

Ennen kuin voit kayttaa TNCguide-opasta, sinun tulee
ladata ohjetiedosto HEIDENHAIN-kotisivuilta.

Lisatietoja: "Nykyisten ohjetiedostojen lataus", Sivu 112

Siséaltoperusteinen ohjejarjestelma TNCguide siséaltaa kayttajalle
tarkoitettua aineistoa HTML-formaatissa. TNCguide kutsutaan
HELP-nappaimellg, jolloin ohjaus antaa suoraan naytolle osittain
kayttotilanteeseen liittyvaa informaatiota (sisaltoperusteinen
kutsu). Myaos silloin, kun olet muokkaamassa NC-lausetta ja
painat OHJE-nappainta, paaset yleensa suoraan siihen kohtaan
dokumentaatiossa, jossa vastaava toiminto on kuvattu.

| ®

switch-on

@

MANUAL OPERATION
TRAVERSE REFERENCE POIN

a
€3]

t

€ program of the THC Is sutomaticaly compl
RELAY EXT. D¢ VOLTAGE MISSING

PAGE

DIRECTORY

slEll

SWITCH

=]

END |

o Paasaantoisesti ohjaus yrittaa kaynnistaa sen TNCguide-
kieliversion, jonka mukainen dialogikieli on valittu
ohjaukseen. Jos tarvittava kieliversio puuttuu, ohjaus avaa
englanninkielisen version.

m Kayttdjan kasikirja Selvakieliohjelmointi (BHBKlartext.chm)
m Kayttdjan kasikirja DIN/ISO-ohjelmointi (BHBIso.chm)

B Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus
(BHBoperate.chm)

m  Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi
(BHBcycle.chm)

m Kayttajan kasikirja Mittaustyokierrot tyckappaleen ja tyokalun
ohjelmointiin (BHBtchprobe.chm)

® Tarvittaessa TNCdiag-sovelluksen kayttajan kasikirja
(TNCdiag.chm)

= Kaikkien NC-virheilmoitusten luettelo (errors.chm)

Lisaksi on vield kaytettavissa kirjatiedosto main.chm, jossa esitetdan

kootusti kaikki saatavilla olevat CHM-tiedostot.

@ Valinnaisesti koneen valmistaja voi viela tarjota
konekohtaisia asiakirjoja TNCguide-jarjestelmassa. Nama
asiakirjat ovat talloin saatavilla erillisina kirjoina tiedostossa
main.chm.
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Tyoskentely TNCguide-jarjestelmalla

TNCguiden kutsuminen
TNCguide voidaan kaynnistaa useilla eri vaihtoehdoilla:

nappaimella ENT.

Napsautus hiirella ohjelmanappaimeen, jos olet ennen sita
napsauttanut nayton oikeassa alakulmassa olevaa ohjesymbolia

Ohjetiedoston (CHM-tiedosto) avaus tiedostonhallinnan kautta.
Ohjaus voi avata jokaisen halutun CHM-tiedoston, vaikka ne eivat

olisikaan tallennettuna ohjauksen sisdiseen muistiin.

Windows-ohjelmointiasemassa avataan TNCguide
jarjestelman sisaisessa standardiselaimessa.

Monille ohjelmanappaimille on kaytettavissa sisaltoperusteinen
kutsu, jonka avulla padset suoraan kyseisen ohjelmanappaimen
toimintokuvaukseen. Tama toimii vain hiiren avulla.

Toimi sen jalkeen seuraavasti:

> Valitse ohjelmanappainpalkki, jossa naytetaan haluamaasi
ohjelmanappainta

» Napsauta hiirella sitéd ohjesymbolia, jota ohjaus nayttaa heti
ohjelmanappainpalkin ylapuolella.

> Hiiren kursori vaihtuu kysymysmerkiksi.

» Napsauta kysymysmerkilla sitd ohjelmanappainta, jonka
toiminnosta haluat selvityksen.

> Ohjaus avaa TNCguide-jarjestelman. Jos valitsemallesi

ohjelmanappaimelle ei ole olemassa siséanmenokohtaa, ohjaus

avaa kirjatiedoston main.chm. Voit etsia haluamasi selityksen
joko tekstihaun tai manuaalisen navigoinnin avulla.

Sisaltoperusteinen kutsu on kaytossa myaos silloin, kun muokkaat
suoraan NC-lausetta:

» Valitse haluamasi NC-lause
» Merkitse haluamasi sana.

» Paina nappainta HELP
>

Ohjaus kaynnistaa ohjejarjestelman ja nayttaa kuvausta
aktiiviselle toiminnolle. Tama ei koske koneen valmistajan
toteuttamia lisdtoimintoja tai tyokiertoja.
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Navigointi TNCguide-jarjestelmassa

Kaikkein yksinkertaisimmin voit navigoida TNCguidessa hiiren
avulla. Vasemmalla puolella nakyy sisaltohakemisto. Kun
napsautat oikealle osoittavaa kolmiota, ndaytetaan sen alla olevaa
kappaletta tai kun napsautat suoraan kyseista merkintaa, naytetaan
vastaavaa sivua. Kayttoperiaatteet ovat samat kuin Windowsin
resurssinhallinnassa.

Linkitetyt tekstipaikat (ristiviittaukset) esitetaan sinisens ja
alleviivattuna. Napsautus linkkiin avaa vastaavan sivun.

Tietenkin voit kayttda TNCguidea my6s nappainten ja
ohjelmanappainten avulla. Seuraavassa taulukossa on yleiskuvaus
kaytettavissa olevista nappaintoiminnoista.

Ohjelmanap- Toiminto

m Sisdltohakemisto vasemmalla on aktiivinen:
Yl&- tai alapuolisen merkinnan valinta
Teksti-ikkuna oikealla on aktiivinen: Sivun siirto

ylOs tai alas, kun tekstia tai grafiikkaa ei voi
nayttaa kokonaan.

©
- - I
=

|

Sisaltdhakemisto vasemmalla on aktiivinen:
Laajenna sisaltohakemistoa.

m Teksti-ikkuna oikealla on aktiivinen: ei
toimintoa

]
|

Siséaltohakemisto vasemmalla on aktiivinen:
Supista sisaltdhakemistoa.

m  Teksti-ikkuna oikealla on aktiivinen: ei
toimintoa

g
|

ENT = Sjsaltohakemisto vasemmalla on aktiivinen:
kursorindppaimella valitun sivun naytto
m Teksti-ikkuna oikealla on aktiivinen: kun kursori
on linkin kohdalla, sitten hyppy linkitetylle
sivulle

@ B Sisdltohakemisto vasemmalla on aktiivinen:
Siirtosymbolin vaihto sisaltohakemiston
nayton, hakusanahakemiston nayton ja
tekstihakutoiminnon valilla seka vaihto
oikeanpuoleiselle kuvaruudun puoliskolle

B Teksti-ikkuna oikealla on aktiivinen: hyppy
takaisin vasempaan ikkunaan

B Sisaltohakemisto vasemmalla on aktiivinen:
Yl&- tai alapuolisen merkinnan valinta
m  Teksti-ikkuna oikealla on aktiivinen: siirtyminen
seuraavaan linkkiin
TARKSEPATN Viimeksi naytetyn sivun valinta
=
ETEENPATN Selaa eteenpain, jos olet kayttanyt useamman
— kerran toimintoa Valitse viimeksi naytetty sivu
s?u Yhden sivun selaus taaksepain
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Ohjelmandp- Toiminto

pain

s:ilu Yhden sivun selaus eteenpain
[ aewzso Sisaltdhakemiston naytto/piilotus
=

IKKUNA

Vaihto tayskuvaesityksen ja pienennetyn esityksen
valilla. Pienennetylla esityksella naet viela osan
ohjauksen kayttoliittymasta.

Kohdennus vaihtuu siséisesti ohjauksen kaytol-

' le, jolloin voit kayttaa ohjausta myos TNCguiden
ollessa auki. Kun tayskuvaesitys on voimassa,
ohjaus pienentaa ikkunan kokoa automaattisesti

ennen kohdennuksen vaihtamista.

i lopet
TNCguiden lopetus

Hakusanahakemisto
Tarkeimmat hakusanat ovat hakusanahakemistossa (symboli — W
Indeksi) ja voit valita ne suoraan hiiren napsautuksella tai - Iy
nuolindppaimen valinnalla. i —
Vasen puoli on aktiivinen. i
> Valitse symboli Indeksi M“":;'mekjmm o
Navigoi nuolindppaimilla tai hiiren avulla R ——
haluamasi hakusanan kohdalle. RSB o
Vaihtoehto — s ——
» Syota sisaan alkukirjaimet. il )] !
> Ohjaus haravoi hakusanahakemiston sydtetyn - \ - ‘ T 7185 “ ES H E"" ‘

tekstin perusteella, jotta voisit |6ytaa hakusanan
nopeammin laaditusta listasta.

> Ota naytolle valittua hakusanaa koskevat tiedot
nappaimella ENT.
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Taystekstihaku

Viélilehdessa Etsi voit etsia koko TNCguide-jarjestelmasta tietyn
sanan.

Vasen puoli on aktiivinen.

> Valitse vélilehti Etsi.

> Aktivoi sisaansyottokentta Etsi:
> Syota sisaan etsittava sana.

» Vahvista ndppaimella ENT

>

Ohjaus listaa kaikki Ioydetyt kohdat, joihin sisaltyy
tdma sana.

> Navigoi takaisin haluamaasi kohtaan
nuolindppaimilla.
> Ota valittu Ioytokohta naytolle ENT-nappaimella

Taystekstihaku voidaan suorittaa aina vain yksittaisen
sanan avulla.

Jos aktivoit toiminnon Etsi vain otsikot ohjaus ei

suorita hakua koko tekstista vaan ainoastaan kaikista
yleiskatsauksista. Toiminto aktivoidaan hiirella tai
valitsemalla ja sen jéalkeen vahvistamalla valilyonnin avulla.
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Nykyisten ohjetiedostojen lataus

Perusteet | Virheilmoitukset ja ohjejarjestelma

Ohjausohjelmistoosi sopivat ohjetiedostot I6ydat HEIDENHAIN-

kotisivuilta:

http://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/en/index.html
Navigoi seuraavasti sopivaan ohjetiedostoon:

» TNC-ohjaukset

» Mallisarja, esim. TNC 600

» Haluttu NC-ohjelmistonumero, esim. TNC 620 (81760x-17)

HEIDENHAIN on yksinkertaistanut versiointimenettelya
NC-ohjelmistoversiosta 16 alkaen:

m  Julkaisuaika maarittaa versionumeron.

m Kaikilla julkaisujakson ohjaustyypeilla on sama
versionumero.

B Ohjelmointiasemien versionumero vastaa
NC-ohjelmiston versionumeroa.

> Valitse haluamasi kieliversio taulukosta Online-ohjeet

(TNCguide)

» Lataa ZIP-tiedosto koneellesi.

» Avaa ZIP-tiedosto.

> Siirra pakkauksesta avatut CHM-tiedostot ohjauksen
hakemistoon TNC:\tncguide\de tai muuhun vastaavaan

kielihakemistoon.

Kun siirrat CHM-tiedostoja TNCremon avulla
ohjaukseen, valitse bindarimuodossa syotettava tiedosto
tiedostotunnuksella .chm.

Kieli TNC-hakemisto
Saksa TNC:\tncguide\de
Englanti TNC:\tncguide\en
Tsekki TNC:\tncguide\cs
Ranska TNC:\tncguide\fr
[talia TNC:\tncguidelit
Espanja TNC:\tncguide\es
Portugiesisch TNC:\tncguide\pt
Ruotsi TNC:\tncguide\sv
Tanska TNC:\tncguide\da
Suomi TNC:\tncguide\fi
Hollanti TNC:\tncguide\nl
Puola TNC:\tncguide\pl
Unkari TNC:\tncguide\hu
Venaja TNC:\tncguide\ru
Kiina (yksinkertaistettu) TNC:\tncguide\zh

kiina (perinteinen)

TNC:\tncguide\zh-tw
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Kieli TNC-hakemisto
slovenia TNC:\tncguide\sl|
norja TNC:\tncguide\no
slovakia TNC:\tncguide\sk
korea TNC:\tncguide\kr
turkki TNC:\tncguide\tr
romania TNC:\tncguide\ro
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3.7 NC-perusteet

Mittauslaitteet ja referenssimerkit

Koneen kullakin akselilla on liikkeen mittauslaitteita, jotka
maarittavat koneen poydan tai tyokalun aseman. Lineaariakseleilla
on yleensa pituusmittauslaitteet, kun taas pyoropoydilla ja
kaantdakseleilla on kulmamittauslaitteet.

Kun koneen akseli liikkuu, mittauslaite muodostaa sen mukaisen
sahkoisen signaalin, josta ohjaus laskee koneen akselille tarkan
hetkellisaseman.

Virtakatkoksen sattuessa jarjestelma menettaa koneen luistin
todellisen aseman ja lasketun hetkellisaseman valisen yhteyden.
Taman yhteyden perustamiseksi uudelleen inkrementaalisissa
pituusmittauslaitteissa on referenssimerkkeja. Kun luisti ajetaan
referenssimerkin yli, ohjaus saa sita koskevan signaalin ja tunnistaa
sen perusteella koneen kiintean peruspisteen, Nain ohjaus voi
perustaa uudelleen hetkellisen paikoitusaseman ja koneen
luistin todellisaseman valisen yhteyden. Valimatkakoodatuin
referenssimerkein varustetuissa pituusmittausjarjestelmissa
koneen akseleita tarvitsee ajaa vain enintaan 20 mm ja
kulmamittausjarjestelmissa enintaan 20°.

Absoluuttisissa mittauslaitteissa absoluttinen paikoitusarvo
siirretaan ohjaukseen heti laitteen paallekytkennan jalkeen. Nain
hetkellisaseman ja koneen luistin todellisaseman valinen yhteys
tulee perustettua uudelleen ilman koneen akseleiden liikkeita heti
paallekytkennan jalkeen.

Ohjelmoitavat akselit

Ohjauksen ohjelmoitavat akselit vastaavat yleensa standardin DIN
66217 mukaista akselimaarittelya.

Ohjelmoitavien akseleiden nimitykset ovat seuraavassa taulukossa.

Paaakseli Yhdensuuntaisak-  Kiertoakseli
seli

X U A
Vv B

Z W

@ Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Ohjelmoitavien akselien lukumaara, nimitykset ja jarjestely
riippuu koneesta.

Koneesi valmistaja voi maaritella muita akseleita, esim.
PLC-akseleita.

Perusteet | NC-perusteet
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Perusjarjestelmat

Jotta ohjaus voisi ajaa akselia maaritellyn matkan, sita varten taytyy
olla perusjarjestelma.

Lineaariakseleiden yksinkertainen perusjarjestelma toimii
tyostokoneessa pituusmittausjarjestelmana, joka on asennettu
akselin suuntaisesti. Pituusmittausjarjestelma kasittaa
numeroasteikon, yksisuuntaisen koordinaattijarjestelman.

Jotta kone voitaisiin paikoittaa tasossa tiettyyn pisteeseen, ohjaus
tarvitsee kaksi akselia ja sen lisaksi perusjarjestelman kahdella
ulottuvuudella.

Jotta kone voitaisiin paikoittaa tilassa tiettyyn pisteeseen,
ohjaus tarvitsee kolme akselia ja sen lisaksi perusjarjestelman
kolmella ulottuvuudella. Kun nama kolme akselia ovat keskenaan
kohtisuorassa, muodostuu nk. kolmiulotteinen karteesinen
koordinaatisto.

Oikean kaden kolmisormisaannon mukaisesti sormien paat
osoittavat positiiviseen suuntaan kolmella paaakselilla.

Jotta piste voitaisiin maarittaa tilassa yksiselitteisesti, tarvitaan
naiden kolmen ulottuvuuden lisaksi yksi koordinaattien nollapiste.
Kolmiulotteisen koordinaatiston koordinaattien nollapiste on niiden
yhteinen leikkauspiste. Taman leikkauspisteen koordinaatit ovat X+0,
Y+0 ja Z+0.

Jotta ohjaus voisi suorittaa esim. tyokalunvaihdon aina samassa
asemassa, mutta koneistuksen aina sen hetkisen tyokappaleen
aseman suhteen, taytyy ohjauksen pystya erottamaan aina erilaisia
perusjarjestelmia.
Ohjaus erottaa seuaravat perusjarjestelmat:
® Konekoordinaatisto M-CS:

Machine Coordinate System
B Peruskoordinaatisto B-CS:

Basic Coordinate System

= Tyokappalekoordinaatisto B-CS:
Basic Coordinate System

m Koneistustasokoordinaatisto WPL-CS:
Working Plane Coordinate System

® Sisaansyottokoordinaatisto I-CS:
Input Coordinate System

m  Tyokalukoordinaattisto T-CS:
Tool Coordinate System

0 Kaikki perusjarjestelmat perustuvat toisiinsa.
Ne muodostavat kinemaattisen ketjun kussakin
tyostokoneessa.

Konekoordinaatisto on talloin referenssiperusjarjestelma.

+Z

+X

z
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Konekoordinaatisto M-CS

Konekoordinaatisto vastaa kinemaattista kuvausta ja nain ollen
tyostokoneen todellista mekaniikkaa.

Koska tyostokoneen mekaniikka ei vastaa tarkalleen karteesista
koordinaatistoa, konekoordinaatisto kasittaa useampia
kolmiulotteisia koordinaatistoja. Kolmiulotteiset koordinaatistot
vastaavat koneen fyysisia akseleita, jotka eivat valttamatta ole
keskenaan kohtisuorassa.

Yksiulotteisen koordinaatiston sijainti ja suuntaus maaritellaan
muuntojen ja kiertojen avulla lahtien kinemaattisen kuvauksen
maaraamasta karan paan asemasta.

Koneen valmistaja maarittelee koordinaatin lahtopisteen, nk.

koneen nollapisteen sijainnin koneen konfiguraatiossa. Koneen
konfiguraation arvot madarittelevat mittajarjestelmien ja vastaavien
koneen akseleiden nollakohdat. Koneen nollapiste ei valttamatta
sijaitse fyysisten akseleiden teoreettisessa nollapisteessa. Nain ollen
se voi olla myos liikealueen ulkopuolella.

Koska kayttaja ei voi muuttaa koneen konfiguraation arvoja,
konekoordinaatistoa kaytetaan referenssina koneen kiinteiden
asemien, esim. tyokalunvaihtopisteen maarityksessa.

Koneen nollapiste MZP:
Machine Zero Point

Ohjelmanappain  Kaytts ~ EE )

Kayttaja voi maaritelld akselikohtaiset —
syottoliikkeet konekoordinaatistossa perus-
pistetaulukonSIIRTO-arvojen avulla.

Koneen valmistaja konfiguroi peruspistetaulukon SIIRTO- @ e e r—
sarakkeen koneen mukaan. e

= +0.00 +0.000
+0.000/ Gl +0.000

o] o

Lisatietoja: "Peruspisteen hallinta", Sivu 196

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

e
xxxxx

Koneesta riippuen ohjauksessa voi olla kaytetossa ylimaarainen
palettiperuspistetaulukko. Koneen valmistaja voi maaritella siihen
SIIRTO-arvoja, jotka vaikuttavat viela ennen sinun maarittelemiasi
peruspistetaulukon SIIRTO-arvoja. Lisatilanayton PAL-valilehdessa
naytetaan, onko palettiperuspiste aktiivinen ja jos on, niin mika
niista. Koska palettiperuspistetaulukoiden SIIRTO-arvot eivat

ole nakyvissa tai muokattavissa, kaikkien liikkeiden aikana on
olemassa tormaysvaara!

» Huomioi koneen valmistajan toimittama dokumentaatio.

> Kayta palettiperuspisteita vain palettien yhteydessa.
> Tarkasta PAL-valilehden naytto ennen koneistusta.
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Vain koneen valmistajalle on lisaksi kaytettavissa nk.
OEM-SIIRTO. Talla OEM-SIIRTO-arvolla voidaan maaritella
kierto- ja yhdensuuntaisakseleiden lisdakselisiirtoja.

Kaikki SIIRTO-arvot (kaikkien mainittujen SIIRTO-
syottdmahdollisuuksien arvot) yhteensd muodostavat eron
akselin HETK.- ja RFTODL-asemien valille.

Ohjaus muuntaa kaikki liikkeet konekoordinaattistoon riippumatta
siitd, missa perusjarjestelmassa arvot syotetaan.

Esimerkkina 3-akselinen kone, jonka Y-akseli on kiila-akseli, mutta se
ei kohtisuorassa ZX-tason suhteen:

>

>

>

>

Toteuta kayttotavalla PAIKOITUS KASIKAYTOLLA yksi NC-lause
koodilla L IY+10.

Ohjaus laskee madrittelyarvojen perusteella tarvittavat akseleiden
asetusarvot.

Ohjaus liikuttaa paikoituksen aikana koneen akseleita Y ja Z.
Naytot RFTODL ja RFASEL esittavat Y-akselin ja Z-akselin liikkeita
konekoordinaatistossa.

Naytot HETK. ja ASET. esittavat vain Y-akselin liiketta
sisaansyottokoordinaatistossa.

Toteuta kayttotavalla PAIKOITUS KASIKAYTOLLA yksi NC-lause
koodilla L 1Y-10 M91.

Ohjaus laskee maarittelyarvojen perusteella tarvittavat akseleiden
asetusarvot.

Ohjaus liikuttaa paikoituksen aikana yksinomaan koneen akselia
Y.

Naytot RFTODL ja RFASEL esittavat yksinomaan Y-akselin liiketta
konekoordinaatistossa.

Naytot HETK. ja ASET. esittavat Y-akselin ja Z-akselin liikkeita
sisaansyottokoordinaatistossa.

lisatoiminnon M91 avulla.
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Peruskoordinaatisto B-CS

Peruskoordinaatisto on kolmiulotteinen karteesinen koordinaatisto,
jonka nollapisteena on koneen kinemaattisen kuvauksen paatepiste.

Peruskoordinaatiston suuntaus vastaa useimmissa tapauksissa
konekoordinaatistoa. Poikkeuksia tahan voi olla, kun koneen
valmistaja kayttaa lisaksi kinemaattisia muunnoksia.

Koneen valmistaja maarittelee kinemaattisen kuvauksen ja sen
myota koordinaattien nollapisteiden sijainnin peruskoordinaatistoa
varten koneen konfiguraatiossa. Kayttaja ei voi muuttaa koneen
konfiguraation arvoja.

Perusjarjestelman avulla maaritetaan tyokappalekoordinaatiston
sijainti ja suuntaus.

Ohjelmanappain Kaytto
‘ Kayttaja maarittelee tyokappalekoordi-

naatiston sijainnin ja suuntauksen esim.
3D-kosketusjarjestelman avulla. Ohjaus
tallentaa maaritetyt arvot peruskoordi-
naatiston suhteen peruspistetaulukon
PERUSMUUNTO-arvoiksi.

SIIRTO

Koneen valmistaja konfiguroi peruspistetaulukon
PERUSMUUNTO-sarakkeen koneen mukaan.

Lisatietoja: "Peruspisteen hallinta”, Sivu 196

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Koneesta riippuen ohjauksessa voi olla kaytetossa ylimaarainen
palettiperuspistetaulukko. Koneen valmistaja voi maaritella
siihen PERUSMUUNTO-arvoja, jotka vaikuttavat viela ennen
sinun maarittelemiasi peruspistetaulukon PERUSMUUNTO-
arvoja. Lisatilanayton PAL-valilehdessa naytetaan, onko
palettiperuspiste aktiivinen ja jos on, niin mika niista. Koska
palettiperuspistetaulukoiden PERUSMUUNTO-arvot eivat ole
nakyvissa tai muokattavissa, kaikkien liikkeiden aikana on
olemassa tormaysvaara!

» Huomioi koneen valmistajan toimittama dokumentaatio.
> Kayta palettiperuspisteita vain palettien yhteydessa.
> Tarkasta PAL-valilehden naytto ennen koneistusta.
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Tyokappalekoordinaatisto W-CS

Tyokappalekoordinaatisto on kolmiulotteinen karteesinen
koordinaatisto, jonka nollapisteena on kulloinkin voimassa oleva
peruspiste.

Tyokappalekoordinaatiston sijainti ja suuntaus riippuvat aktiivisen
peruspistetaulukon PERUSMUUNTO-arvoista.

Ohjelmandp-  Kaytto

pain

Kayttdja maarittelee tyokappalekoordinaatiston
TTTERe sijainnin ja suuntauksen esim. 3D-kosketusjarjes-

telman avulla. Ohjaus tallentaa méaaritetyt arvot

SIIRTO

peruskoordinaatiston suhteen peruspistetaulukon

PERUSMUUNTO-arvoiksi.

Lisatietoja: "Peruspisteen hallinta", Sivu 196

Kayttaja maarittelee tyokappalekoordinaatistossa tehtavien
muunnosten avulla koneistustasokoordinaatiston sijainnin ja
suuntauksen.

Muunnokset tyokappalekoordinaatistossa:
= 3D ROT-toiminnot
®  PLANE-toiminnot
m Tyokierto 19 TYOSTOTASO
m Tyokierto 7 NOLLAPISTE
(siirto ennen tyostotason kaantod)
® Tyokierto 8 8 PEILAUS
(peilaus ennen tyostotason kaantod)

Keskenaan muodostuvien muunnosten tulos riippuu
ohjelmointijarjestyksestal!

Ohjelmoi kussakin koordinaatistossa vain maaritellyt
(suositellut) muunnokset. Tama koskee sekd muunnosten
asetusta etta palautusta. Poikkeava kaytto voi aiheuttaa
odottamattomia ja ei-toivottuja seurauksia. Huomioi sen
vuoksi seuraavat ohjelmointiohjeet.

Ohjelmointiohjeet:

® Kun muunnokset (peilikuvaus ja siirto)
ohjelmoidaan ennen PLANE-toimintoja (paitsi
PLANE AXIAL), kdantopisteen sijainti (tyostotason
koordinaatijarjestelman WPL-CS lahtopiste) ja
kiertoakseleiden suuntaus muuttuvat.

® Siirto pelkastaan muuttaa vain kaantopisteen
sijaintia.

B Peilikuvaus pelkdastaan muuttaa vain
kiertoakseleiden suuntausta.

® Toiminnon PLANE AXIAL ja tyokierron 19 yhteydessa
ohjelmoiduilla muunnoksilla (peilikuvaus, kierto ja
skaalaus) ei ole vaikutusta kadntopisteen sijaintiin tai
kiertoakseleiden suuntaukseen.
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lIman aktiivisia tydkappalekoordinaatiston muunnoksia
koneistustasokoordinaatiston ja tyokappalekoordinaatiston
sijainnit ja suuntaukset ovat identtisia.

3-akselin koneessa tai puhtaassa 3-akselikoneistuksessa
ei tyokappalekoordinaatistossa ole lainkaan
muunnoksia. Peruspistetaulukon aktiivisen rivin
PERUSMUUNTO-arvot vaikuttavat télla maarittelylla
suoraan tydstotasokoordinaatistoon.

Muut muunnokset ovat luonnollisesti mahdollisia
tyostotasokoordinaatistossa

Lisatietoja: "Koneistustasokoordinaatisto WPL-CS',
Sivu 121
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Koneistustasokoordinaatisto WPL-CS

Koneistustasokoordinaatisto on kolmiulotteinen karteesinen
koordinaatisto.

Koneistustasokoordinaatiston sijainti ja suuntaus riippuvat
tyokappalekoordinaatiston aktiivisista muunnoksista.

o llman aktiivisia tyokappalekoordinaatiston muunnoksia
koneistustasokoordinaatiston ja tyokappalekoordinaatiston
sijainnit ja suuntaukset ovat identtisia.

3-akselin koneessa tai puhtaassa 3-akselikoneistuksessa
ei tyokappalekoordinaatistossa ole lainkaan
muunnoksia. Peruspistetaulukon aktiivisen rivin
PERUSMUUNTO-arvot vaikuttavat talla maarittelylla
suoraan tyostotasokoordinaatistoon.

Kayttaja maarittelee koneistustasokoordinaatistoon perustuvien
muunnosten avulla sisdansyottokoordinaatiston sijainnin ja
suuntauksen.

Muunnokset tyokappalekoordinaatistossa:
Tyokierto 7 NOLLAPISTE

Tyokierto 8 PEILAUS

Tyokierto 10 KAANTO

Tyokierto 11 MITTAKERROIN

Tyokierto 26 MITTAKERR. (SUUNTA)
PLANE RELATIVE

PLANE-toimintona tyokappalekoordinaatistossa

vaikuttaa PLANE RELATIVE ja se suuntaa
koneistustasokoordinaatiston.

Lisakaannon arvot perustuvat talloin kuitenkin aina kullakin
hetkelld voimassa olevaan koneistustasokoordinaatistoon.

Keskenaan muodostuvien muunnosten tulos riippuu
ohjelmointijarjestyksesta!

o llman aktiivisia koneistustasokoordinaatiston
muunnoksia sisaansyottokoordinaatiston ja

koneistustasokoordinaatiston sijainnit ja suuntaukset ovat
identtisia.
Lisaksi 3-akselikoneessa tai puhtaassa 3-
akselikoneistuksessa ei tyokappalekoordinaatistossa
ole lainkaan muunnoksia. Peruspistetaulukon aktiivisen
rivin PERUSMUUNTO-arvot vaikuttavat talla maarittelylla
suoraan sisaansyottokoordinaatistoon.
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Sisaansyottokoordinaatisto I-CS

Sisaansyottokoordinaatisto on kolmiulotteinen karteesinen
koordinaatisto.

Sisaansyottokoordinaatiston sijainti ja suuntaus riippuvat
koneistustasokoordinaatiston aktiivisista muunnoksista.

o lIman aktiivisia koneistustasokoordinaatiston
muunnoksia sisaansyottokoordinaatiston ja

koneistustasokoordinaatiston sijainnit ja suuntaukset ovat
identtisia.
Lisaksi 3-akselikoneessa tai puhtaassa 3-
akselikoneistuksessa ei tyokappalekoordinaatistossa
ole lainkaan muunnoksia. Peruspistetaulukon aktiivisen
rivin PERUSMUUNTO-arvot vaikuttavat talla maarittelylla
suoraan sisaansyottokoordinaatistoon.

Kayttdja maarittelee sisdansyottokoordinaatistossa
tehtavien liikelauseiden avulla tyckalun aseman ja sen myotéa
tyokalukoordinaatiston sijainnin.

My0s naytot ASET., HETK., ERO ja OLOET vaikuttavat
sisaansyottokoordinaatistoon.

likelauseet sisdansyottokoordinaatistossa:

B Akselinsuuntaiset liikelauseet

® |iikelauseet karteesisten tai napakoordinaattien avulla

m |iikelauseet karteesisten koordinaattien ja
pintanormaalivektoreiden avulla

Esimerkki
7 X+48 R+

7 L X+48 Y+102 RO

7 LN X+48 Y+102 Z-1.5 NX-0.04658107 NY0.00045007
NZ0.8848844 RO

My0s pintanormaalivektoreiden avulla suoritettavissa
likelauseissa tyokalukoordinaatiston sijainti maaritetaan
karteesisten koordinaattien X, Y ja Z avulla.

Tyokalukoordinaatiston asemaa voidaan siirtaa
pintanormaalivektorien suunnassa 3D-tyokalukorjauksen
avulla.

o Tyokalukoordinaatiston suuntaus voidaan toteuttaa
erilaisissa perusjarjestelmissa.

Lisatietoja: "Tyokalukoordinaatisto T-CS", Sivu 123

Perusteet | NC-perusteet

X0
YO
T
X10
X0 Y10
YO0 X10

Sisaansyottokoordinaatiston nollapisteeseen
perustuvaa muotoa voidaan muuntaa halutulla
tavalla hyvin yksinkertaisesti.
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Tyokalukoordinaatisto T-CS

Tyokalukoordinaatisto on kolmiulotteinen karteesinen

koordinaatisto, jonka nollapisteena on kulloinkin voimassa oleva

tyokalun peruspiste. Tahan pisteeseen perustuvat tydkalutaulukon

arvot, L ja R jyrsintatyokaluilla ja ZL, XL ja YL sorvaustyokaluilla. | : : 1 : : | : : |
Lisatietoja: "Tyokalutietojen sisaansyotto taulukkoon”, Sivu 136 2 L A L A

Tyokalukoordinaatiston nollapiste siirretaan tyokalun | |
ohjauspisteeseen TCP tyokalutaulukossa olevien arvojen mukaisesti.
TCP tulee englannin kielen sanoista Tool Center Point ja tarkoittaa
tyokalun keskipistetta.

Jos NC-ohjelma ei perustu tyokalun karkeen, tyokalun ohjauspistetta
taytyy siirtaa. Tarvittava siirto tapahtuu NC-ohjelmassa Delta-arvojen
avulla tyokalukutsun yhteydessa.

o Naytettavan TCP-aseman sijainti grafiikkassa on
ehdottomasti sidoksissa 3D-tyokalukorjaukseen.

o Kayttaja maarittelee sisdansyottokoordinaatistossa
tehtavien liikelauseiden avulla tyokalun aseman ja sen
myota tyokalukoordinaatiston sijainnin.

Kun TCPM-toiminto on aktiivinen tai lisatoiminto M128 on aktiivinen,
tyokalukoordinaatiston suuntaus riippuu sen hetkisesta tyokalun
asettelusta.

Kayttdja maarittelee tyokaluasettelun joko konekoordinaatistossa tai
koneistustasokoordinaatistossa.

Tyokaluasettelu konekoordinaatistossa:

Esimerkki

Tyokaluasettelu koneistustasokoordinaatistossa:

Esimerkki
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Esitetyssa vektoreiden avulla toteutettavissa liikelauseissa ; ;
3D-tyokalukorjaus voidaan toteuttaa korjausarvoilla DL,
DR ja DR2, jotka saadaan TOOL CALL -lauseesta tai
korjaustaulukosta .tco.
Korjausarvojen vaikutustavat riippuvat tyokalutyypista.
Ohjaus tunnistaa erilaiset tyokalutyypit tyokalutaulukon
sarakkeiden L, R ja R2 avulla:
" R27pg + DR21p + DR2prog = 0
— Varsijyrsin
B R27pg + DR21ag + DR2prog = R1ag + DR1ag + DRprog
— Sadejyrsin tai kartiojyrsin
B 0 <R27pg + DR21pg + DR2prog < Rrag + DR1ag + DRprog
— Nurkan pyoristysjyrsin tai torusjyrsin

o lIman TCPM-toimintoa tai lisatoimintoa M128
tyokalukoordinaatiston ja sisaansyottokoordinaatiston
suuntaukset ovat identtisia.
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3.8 Tarvikkeet: 3D-kosketusjarjestelma ja
elektroniset kasipyorat HEIDENHAINilta

3D-kosketusjarjestelmat (optio #17)

HEIDENHAINin 3D-kosketusjarjestelmien sovellukset:

B Suunnata tyokappaleet automaattisesti

B Peruspisteiden asetus nopeasti ja tarkasti

= Tyokappaleen mittausten suorittaminen ohjelmanajon aikana
®  Mitata ja tarkastaa tyokaluja

Kaikki kosketusjarjestelman tyokiertojen toiminnot
on kuvattu kayttajan kasikirjassa Mittaustyokierrot
tyokappaleen ja tyokalun ohjelmointiin. Jos tarvitset tata

ID: 1303431-xx

Kytkevat kosketusjarjestelmit TS 260, TS 460, TS 642, TS 740 ja
TS 760

Kosketusjarjestelmat TS 248 ja TS 260 ovat erityisen edullisia ja
siirtavat kytkentasignaaleja kaapelin avulla.

Tyokalunvaihtajalla varustetuille koneille on langattomat
kosketusjarjestelmat TS 642, TS 740 seka pienemmat
kosketusjarjestelmat TS 460 ja TS 760. Kaikki mainitut
kosketusjarjestelmat kayttavat signaalin siirtoa infrapunasateen
avulla. TS 460 ja TS 760 mahdollistavat myos radiosignaalisiirron.
TS 460 mahdollistaa myos valinnaisen tormayssuojan.

HEIDENHAINIn kytkeytyvissa kosketusjarjestelmissa kosketusvarren
taittuminen rekisteroidaan kulumattoman optisen kytkimen

tai erittain tarkkojen paineantureiden (TS 740 ja TS760) avulla.
Taittumisen aikaansaama kytkentasignaali voidaan tallentaa
muistiin jarjestelman paikoitusaseman hetkellisarvoksi.

Tyokalukosketusjarjestelmat TT 160 ja TT 460

Kosketusjarjestelmat TT 160 ja TT 460 mahdollistavat tyokalun
mittojen tehokkaan ja tarkan mittaamisen ja tarkastamisen.

Ohjauksessa on kaytettavissa tyokiertoja, joiden avulla voidaan
maarittaa tyokalun séde ja pituus niin paikallaan olevalla kuin
pyorivalla karalla. Erittain tukeva rakenne ja hyva suojaus takaavat,
ettd tyokalukosketusjarjestelma ei ole herkka jaahdytysnesteille ja
lastuille.

Kytkentasignaali muodostaa kulumattoman optisen kytkimen.
Signaalinsiirto tapahtuu TT 160 -jarjestelmassa lankayhteyden
kautta. TS 460 mahdollistaa myds infrapuna- ja radiosignaalisiirron.
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Perusteet | Tarvikkeet: 3D-kosketusjarjestelma ja elektroniset kasipyorat HEIDENHAINilta

Elektroniset kasipyorat HR

Elektroniset kasipyorat yksinkertaistavat olennaisesti akseleiden
manuaalisia paikoitustoimenpiteita. Liikepituus yhta kasipyoran
kierrosta kohti on valittavissa suurelta alueelta. Kiinteiden
kasipyorien HR 130 ja HR 150 lisaksi HEIDENHAIN tarjoaa
siirrettavia kasipyoria HR 510, HR 520 ja HR 550FS

Lisatietoja: 'Akseleiden ajo elektronisilla kasipyorilla", Sivu 177

Ohjauskomponenttien sarjaliitdnnalla (HSCI: HEIDENHAIN
Serial Controller Interface) varustetuissa ohjauksissa
voidaan liittda samanaikaisesti myos useampia sahkoisia
kasipyoria ja kayttaa niita vuorotellen.

Koneen valmistaja tekee konfiguraation!
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4.1 Tyokalutiedot

Tyokalun numero, tyokalu nimi

Jokainen tyokalu merkitdan numerolla 0 ... 32767. Kun tyoskentelet
tyokalutaulukoiden avulla, voit lisaksi antaa tyokalun nimen.
Tyokalun nimi saa sisaltaa enintaan 32 merkkia.

Sallitut merkit: #S % &,-_. 0123456789 @ABCDE
FGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

Ohjaus muuttaa pienet kirjaimet automaattisesti
vastaaviksi isoiksi kirjaimiksi.
Kielletty merkki: <Valilyonti>! " () *+:;<=>2[/]""{|} ~

Tyokaluksi numero 0 on asetettu nollatyokalu, jonka pituus L=0 ja
sade R=0. Tyokalu TO on maariteltava tyokalutaulukossa vastaavilla
arvoilla L=0 ja R=0.

Maarittele tyokalun nimi yksiselitteisesti!

Esimerkiksi, jos ohjaus loytaa tyokalumakasiinista useita tyokaluja,
ohjaus vaihtaa tyokalun, jolla on Iyhin jaljella oleva kayttoaika.

® Tyokalu, joka on karassa
m Tyokalu, joka on makasiinissa

o Katso koneen kayttoohjekirjaa!
Jos makasiineja on useita, koneen valmistaja
voi maarittaa makasiinissa olevien tyokalujen
hakujarjestyksen.

® Tyokalu, joka on maaritelty tyokalutaulukossa, mutta joka ei ole
talla hetkella makasiinissa

Esimerkiksi, jos ohjaus |6ytaa tyckalumakasiinista useita tyokaluja,
ohjaus vaihtaa tyokalun, jolla on lyhin jaljella oleva kayttdaika.

Tietokantatunnus

Monen koneen tyokalutietokannassa voit tunnistaa tyokalut
yksildllisilla tietokantatunnuksilla, esim. verstaan sisélla. Tama
helpottaa tyokalujen jarjestelya useiden koneiden valilla.

Ohjaus ei hyvaksy tyokalukutsua tietokantatunnuksella.

Indeksoiduilla tyokaluilla voit joko maarittaa tietokantatunnuksen
vain fyysisesti olemassa olevalle paatyokalulle tai tietueen ID-
tunnukseksi kullekin indeksille.

Lisatietoja: "Tyokalutaulukon perusteet’, Sivu 131

Tietokantatunnus voi olla enintaan 40 merkkia pitka ja saa esiintya
yhden kerran tyokalunhallinnassa.

Tyokalut | Tyokalutiedot
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Tyokalun pituus L
Tyokalun pituus L syotetaan paasaantoisesti absoluuttisena Z A

pituutena tyokalun peruspisteen suhteen.

o Ohjaus tarvitsee absoluuttista tyokalun pituutta lukuisissa L1
toiminnoissa, esim. lastunpoistosimulaatio tai Dynaaminen L2
tormaysvalvonta DCM.

Tyokalun absoluuttinen pituus perustuu aina tyokalun —
peruspisteeseen. Paasaantoisesti koneen valmistaja
asettaa tyokalun peruspisteen karan akselille.

L3

@ -
X
Tyokalun pituuden madarittely
Mittaa tyokalusi ulkoisesti esiasetuslaitteella tai suoraan koneessa
esim. tyokalun kosketusjarjestelman avulla. Jos sivulla ei ole
mainittuja mittausmahdollisuuksia, voit myos maarittaa tyokalun
pituudet.
Tyokalun pituus voidaan maarittaa seuraavilla tavoilla:
B Mittakappaleen avulla
m Kalibrointituurnalla (testaustyokalu)
Ennen kuin maaritat tyokalun pituuden, on valittava
peruspiste karan akselin suunnassa.
Tyokalun pituuden maaritys mittakappaleella
o Jotta pystyisit soveltamaan peruspisteen asetusta
mittakappaleen avulla, tyokalun peruspisteen on oltava
karanpaassa.
Voit asettaa peruspisteen tasoon, johon kosketat sen
jalkeen tyokalulla. Pinta on tarvittaessa tosin maariteltava. Z=0
A 4
Peruspisteen asetus mittakappaleen avulla tehdaan seuraavalla
tavalla:
» Aseta mittakappale koneen poydalle.
» Paikoita karanpaa mittakappaleen viereen.
» Aja askelittain Z+-suuntaan, kunnes mittakappale voidaan viela
tyontaa suoraan karanpaan alle.
» Aseta peruspiste Z-akselilla
Tyokalun pituus madritetdan seuraavasti:
» Tyokalun vaihto paikalleen
» Hipaise tasopintaa.
> TNC nayttaa silloin paikoitusnaytossa tyokalun absoluuttista
pituutta todellisasemana.
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Tyokalun pituuden maaritys kalibrointituurnalla ja dynamometrilla

Peruspisteen asetus kalibrointituurnalla ja dynamometrilla tehdaan
seuraavalla tavalla:

> Aseta dynamometri koneen poydalle.

> Siirra dynamometrin sisarengas samalle korkeudelle kuin
ulkorengas. Z=0

> Aseta mittakello arvoon 0. i

> Aja kalibrointituurnalla liikkkuvaan sisarenkaaseen. %
> Aseta peruspiste Z-akselilla. //
Tyokalun pituus maaritetaan seuraavasti: é

> Tyokalun vaihto paikalleen

> Aja tyokalulla liikkuvaan sisarenkaaseen, kunnes mittakellon
lukema on 0.

> TNC nayttaa silloin paikoitusnaytossa tyokalun absoluuttista
pituutta todellisasemana.

Tyokalun sade R
Tyokalun sade R syotetaan suoraan sisaan.
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Tyokalutaulukon perusteet

Tyokalutaulukkoon voidaan maaritella enintaan 32 767 tyokalua ja
tallentaa niiden tiedot.

Tyokalutaulukot taytyy kutsua seuraavissa tilanteissa:

®  Kun haluat asettaa indeksoituja tyokaluja, kuten esim. useampia
pituuskorjauksia kasittava astepora.
Lisatietoja: "Indeksoitu tyokalu”, Sivu 132

m  Kun kone on varustettu automaattisella tyokalunvaihtajalla.
B Kun haluat tyoskennella jalkirouhinnan tyokierrolla 22
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi
®  Kun haluat tyoskennella koneistustyokierroilla251 ... 254
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi

OHJE

Varoitus, tietoja voi havita!

Rivin 0 poistaminen tyokalutaulukosta hairitsee
taulukkorakennetta. Sen jalkeen estettyja tyokaluja ei
mahdollisesti enda tunnisteta estetyiksi, minka vuoksi mydskaan
sisartyokalujen etsinta ei toimi. Sen jalkeinen rivin 0 lisdaminen
ei ratkaise tata ongelmaa. Alkuperainen tyokalutaulukko on
pysyvasti turmeltunut!
> Tyokalutaulukon palautus

®  Taydenna viallista tyokalutaulukkoa uudella rivilla 0.

m Kopioi viallinen tydkalutaulukko (esim. toolcopy.t).

m Poista viallinen tyokalutaulukko (nykyinen tool.t).

= Kopioi (toolcopy.t) taulukoksi tool.t.

m Poista kopio (toolcopy.t).
» Ota yhteys HEIDENHAIN-asiakaspalveluun (NC-Helpline).

Kaikkien taulukoiden nimien on alettava kirjaimella.
Huomioi nama ehdot muiden taulukoiden luonnissa ja
hallinnassa.

Voit valita taulukkondkyman nappaimella Naytonositus.
Tassa yhteydessa on kaytettavissa luettelondakyma tai
lomakenakyma.

Muut asetukset, kuten esim. SARAKEPIILOTUS voit ottaa
tiedoston avaamisen jalkeen.
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Vaihto ty6kalutaulukon nakymaan

Ohjaus nayttaa tyokalutaulukon yhdessa paikoitusnayton kanssa tai
tayskuvana.

o Ei laajennetun tyokalunvallinnan yhteydessa (optio #93).

Tyokalutaulukon nakyma vaihdetaan seuraavalla tavalla:

TYOKALU- » Paina OhJe'manappalnta TYOKALUTAULUKKO

— » Paina ohjelmanappéaintd LISAA TOIMINT..
e > Aseta ohjelmanappain AS.NAYTTOasetuksen
ex PAALLA.

> Ohjaus lisaa paikoitusnayton rivit.

Indeksoitu tyokalu

Askelporaa, T-urajyrsinté, laikkajyrsinta tai yleisia tyokaluja
useammilla pituus- ja sadetiedoilla ei voi maaritella taydellisesti vain
yhdella tyokalutaulukon rivilla. Kukin taulukkorivi mahdollistaa vain
yhden pituus- ja sademaarittelyn.

Jotta tyokalulle voitaisiin osoittaa useampia korjaustietoja
(useampia tyokalutaulukon rivejd), tdydenna olemassa olevaa
tyokalumaarittelya (T 5) lisdindeksoidulla tyokalunumerolla (esim.
T 5.1). Jokainen taulukon lisarivi k&sittda néin alkuperaisen
tyokalun numeron, pisteen ja indeksin (kasvaa arvosta 1 arvoon
9). Alkuperainen tyokalutaulukon rivi siséltda nain tyokalun
maksimipituuden, joten seuraavilla taulukkoriveilla olevat pituudet
lahenevat tyokalun kiinnityskohtaa.

Luo indeksoitu tyokalun numero (taulukkorivi) seuraavalla tavalla:
Avaa tyokalutaulukko:

Paina ohjelmanappainta LISAA RIVI.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan Sijoita rivi
Maarittele sisaansyottokentassa RIVIEN

LUKUMAARA = lisarivien lukumaara.

> Syota sisaansyottokenttdan Tyokalun numero
alkuperainen tyokalun numero indeksi mukaan
lukien.

» Vahvista painamalla OK.

> Ohjaus taydentaa tyokalutaulukkoa
lisataulukkorivilla.

LISAA
RIVI

v vyy

o Jos kaytat laajennettua tyokalunhallintaa (optio #93), voit
lisata indeksoidun tyokalun kayttamalla ohjelmanappainta
INDEKSIN LISAYS. Ohjaus nayttaa indeksin jatkuvasti ja
vastaanottaa alkuperaisen tyokalun kaikki arvot.

Tyokalut | Tyokalutiedot
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Pikahaku tyokalun nimien mukaan:

Jos ohjelmanappain EDITOI on asetuksessa POIS, voit etsia tyokalun
nimia seuraavasti:

» Syota sisaan tyokalun nimen alkukirjaimet, esim. MI

> Ohjaus nayttaa dialogi-ikkunan sisaansyotetylla tekstilla ja
hyppaa ensimmaisen hakutuloksen kohdalle.

» Syo6ta sisaan muita kirjaimia valinnan rajoittamiseksi, esim. MILL.

» Jos ohjaus ei loyda enaa hakutuloksia annetuilla kirjaimilla,
voit siirtya hakutulosten valilla painamalla viimeksi nappailtya
kirjainta, esim. L, samalla tavoin kuin nuolinappaimilla.

Pikahaku toimii myds tyokaluvalinnassa TOOL CALL -lauseessa.

Vain tiettyjen tyokalutyyppien naytto (suodatusasetus)
» Paina ohjelmanappainta TAULUKKOSUODATIN.

» Valitse haluttu tyokalutyyppi ohjelmanappéaimella

> Ohjaus nayttaa vain valitun tyyppiset tyokalut.

» Poista taas suodatin: Paina ohjelmanappainta KAIKKI.

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja sovittaa suodatintoiminnon laajuuden
koneen mukaan.

Ohjelmanadp-  Tyokalutaulukon suodatintoiminnot

pain
o Suodatustoiminnon valinta
SUODATIN J
Suodatusasetusten mitatdinti ja kaikkien tyokalu-
KAIKKI . .. .
jen naytto
Sl Standardisuodattimen kaytto
SUODATIN
e Kaikkien porien naytto tyokalutaulukossa
i
FvrsIN Kaikkien jyrsinten naytto tyokalutaulukossa
i)
KIERRET0KAL Kaikkien kierreporien/kierrejyrsinten naytto tyoka-
it lutaulukossa
s Kaikkien kosketuspaiden naytto tyokalutaulukossa
i
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Tyokalutaulukon sarakkeiden piilotus tai jarjestely

Voit sovittaa tyokalutaulukoiden esitystapaa omien tarpeidesi
mukaan. Sarakkeet, joita ei haluta pitaa nakyvissa, voidaan vain
yksikertaisesti piilottaa:

» Paina ohjelmanappainta SARAKEPIILOTUS.
» Valitse haluamasi sarakkeiden nimet nuolinappaimilla.

» Paina ohjelmanappainta SARAKE PIILOON taman sarakkeen
poistamiseksi taulukkonakymasta.

Voit myos muuttaa jarjestysta, jonka mukaan taulukon sarakkeet
naytetaan:

» Dialogikentan Siirra eteen: avulla voit muuttaa jarjestysta, jonka
mukaan taulukon sarakkeet naytetdan. Kohdassa Kaytettavat
sarakkeet: merkitty syOte lisatdan taman sarakkeen eteen.

Voit navigoida lomakkeessa mahdollisesti liitetyn hiiren avulla tai
navigointinappainten avulla.

Toimi sen jalkeen seuraavasti:
» Paina navigointinappaimia siirtyakseksi
sisaansyottokenttiin.

> Sisaansyottokenttien sisalla navigoidaan
nuolinappainten avulla.

» Avaa valintaikkuna nappaimella GOTO.

asettaa, kuinka monta saraketta (0 - 3) liitetdan
vasemmanpuoleiseen kuvaruudun reunaan. Nama
sarakkeet pysyvat nakyvissa myos silloin, kun siirryt
taulukossa oikealle.

Tyokalut | Tyokalutiedot
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Tyokalutaulukon madrittely ja aktivointi TUUMINA.

Kun vaihdat koneesi mittayksikoksi TUUMAA,
tyokalutaulukon mittayksikko ei vaihdu automaattisesti.

Kun haluat muuttaa mittayksikkoa myos tassa, taytyy
maaritella uusi tyokalutaulukko.

Maarittele ja aktivoi tyokalutaulukko yksikossa TUUMAA seuraaval-
la tavalla:

PGM
MGT

E

INCH

LIISAA
N RIVIA
LOPPUUN

PGM
MGT

2 &

TAULUKKO

TU W

TYOKALU-

Valitse kayttotapa PAIKOITUS KASIKAYTOLLA.
Kutsu nollatyokalu (TO).

- Kaynnista ohjaus uudelleen.

SAHKOKATKOS ei saa kuitata CE-nappaimella.
Valitse kayttotapa Ohjelmointi.

vV v v VvV Yy

v

Avaa tiedostonhallinta.
» Avaa kansio TNC:\table.

» Nimea tiedosto tool.t uudelleen, esim.
tool_mm.t.

Luo tiedosto tool.t.

Valitse mittayksikkd TUUMAA.

Ohjaus avaa uuden tyhjan tyokalutaulukon.
Lisaa riveja, esim. 100 rivia.

Ohjaus lisaa rivit.

Sijoita kursori sarakkeeseen L rivilla 0.
Syota sisadan 0.

Sijoita kursori sarakkeeseen Rrivilla 0.
Syota sisaan 0.

Vahvista sisaansyotto.

vV v v v vV V'V VVvYYy

Avaa tiedostonhallinta.

Avaa mielivaltainen NC-ohjelma.
Valitse kayttotapa KASIKAYTTO.
Kuittaa SAHKOKATKOSCE-nappaimella.
Avaa tyokalutaulukko.

Tarkasta tyokalutaulukko.

Toinen taulukko, jossa mittayksikko ei vaihdu
automaattisesti, on peruspistetaulukko.

Lisatietoja: "Peruspistetaulukon maarittely ja aktivointi
TUUMINA.", Sivu 197
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Tyokalutietojen sisaansyotto taulukkoon

Standardityokalutiedot

Tyokalut | Tyokalutiedot

Parametri Merkitys Dialogi
T Numero, jolla tyokalu kutsutaan NC-ohjelmassa (esim. 5, -
indeksointi: 5.2).
NAME Nimi, jolla tyokalu kutsutaan NC-ohjelmassa (enintdan 32 TYOKALUN NIMI ?
merkkid, vain isot kirjaimet, ei tyhjia merkkeja)
L Tyokalun pituus L TYOKALUN PITUUS ?
Tyokalun séde R TYOKALUN SADE ?
R2 Tyokalun séde R2 pydristysjyrsimelle (vain kolmiulotteisel-  TYOKALUN SADE 2 ?
le sddekorjaukselle tai koneistuksen graafiselle esitykselle
Pallojyrsin).
DL Tyokalun pituuden L Delta-arvo TYOKALUN PITUUS (YLIMITTA) ?
DR Tyokalun séteen R Delta-arvo TYOKALUN SADE (YLIMITTA) ?
DR2 Tyokalun sateen R2 Delta-arvo TYOKALUN SADE2 (YLIMITTA) ?
TL Tyokalun eston asetus Tyokalu estetty? Kylla=ENT/
(TL: ToolLocked = engl. tyokalu estetty) Ei=NOENT
RT Sisartyokalun numeron asetus vaihtotyokaluksi (RT: eli RINNAKKAISTYOKALU ?
ReplacementTool = engl. vaihtotyokalu)
Tyhja kentta tai sisaansyotto 0 tarkoittaa, etta sisartyoka-
lua ei ole.
TIME1 Tyokalun maksimi kestoaika minuutteina. Tama toiminto MAKS. HAKUAIKA ?
on konekohtainen ja se kuvataan koneen kayttoohjeissa.
TIME2 Tyokalun maksimikestoaika tyokalukutsulla minuuteissa: MAKS. HAKUAIKA TOOL CALL ?
Jos hetkellinen todellinen kayttoaika ylittaa taman arvon,
ohjaus asettaa seuraavan TOOL CALL (tyokaluakselin
madrittelyn) yhteydessa sisartyokalun.
CUR_TIME Tyokalun todellinen kayttoaika minuuteissa: Ohjaus laskee  ~ TOTEUTUNUT HAKUAIKA ?
todellista kayttoaikaa (CUR_TIME: tarkoittaen CURrentTI-
ME = engl. todellinen/kuluva aika) itsendisesti. Kaytettaville
tyokaluille voit tarvittaessa antaa esimaaritellyn kayttoajan
(jo kaytetty)
TYP Tyokalun tyyppi: Paina nappainta ENT kentan muokkaami-  Tyokalutyyppi?
seksi. Nappain GOTO avaa ikkunan, jossa voit valita tyoka-
lun tyypin.
Avaa ponnahdusikkuna tydkalunhallinnassa ohjelma-
nappaimen VALITSE avulla. Voit maaritella tyokalutyypit
vastaamaan nayttosuodatusasetuksia niin, etta taulukossa
nakyvat vain valitut tyypit.
DOC Kommentti tyokalulle (enintdan 32 merkkid) TYOKALU-KOMMENTIT
PLC- Informaatio sille tyokalulle, die joka tulee siirtda PLC:hen PLC-TILA?
LCUTS Tyokalun terén pituus TERAN PITUUS TYOKALUAKSELIL-
Sisaansyotto rajoittaa asetussyvyytta tyokiertojen yhtey- LA?
dessa
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Parametri

LU

Merkitys

Tyokalun hyotypituus poraustyokiertoja ja tyokiertoja 25x
varten

Maarittely rajoittaa tyokalun sisaanpistosyvyytta tyokier-
roissa.

LU saa RN-maarittelyn yhteydessa olla myos suurempi kuin
LCUTS.

Dialogi
Tyokalun hyotypituus?

RN

Kaulan sade tyokalun tarkkaan maarittelyyn esim. vapaa-
hiottujen varsijyrsinten ja laikkajyrsiien graafista esitysta
varten.

Vapaahionta RN on mahdollinen vain, kun LU > LCUTS ja
nakyvissa graafisen simulaation sisalla.

Syota tyokalun kaulan?

ANGLE

Suurin sallittu tyokalun sisaanpistokulma heiluvassa
tunkeutumisliikkeessa materiaaliin tyokierroilla

SUURIN UPOTUSKULMA ?

TMAT

Tyokalun teran materiaali lastuamisarvolaskinta varten

Tyokalun materiaali?

CUTDATA

Lastuamisarvotaulukko lastuamisarvolaskinta varten

Lastuamisarvotaulukko?

NMAX

Karan kierrosluvun rajoitus talle tyokalulle. Valvonnan
kohteena ovat sekd ohjelmoitu arvo (virheilmoitus) etta
kierrosluvun kasvu potentiometrin kautta. Toiminto ei
voimassa: syota sisaan -.

Sisaansyottoalue: 0 ... +999 999, toiminto ei aktiivinen:
sisdansyotto -

MAKSIMIKIERROSLUKU [1/MIN]

LIFTOFF

Maarittely, tuleeko ohjauksen ajaa tyokalu irti positiivisen
tyokaluakselin suuntaan NC-pysaytyksen yhteydessag, jotta
eliminoidaan vapaapyorinnan jaljet muodolla. Jos maari-
tellaan Y, ohjaus nostaa tyokalun irti muodosta, kun M148
aktivoidaan.

Lisatietoja: "Tyokalun automaattinen irrotus muodosta NC-
pysaytyksessa: M148", Sivu 312

Perayt. sallittu? Kylla=ENT/
Ei=NOENT

TP_NO

Viittaus kosketusjarjestelman numeroon kosketusjarjestel-
man taulukossa

Kosketusjarjestelman numero

T-ANGLE

Tyokalun karkikulma. Tata kaytetaan tyokierrosta 240, jotta
halkaisijan sisdansyottoarvosta voitaisiin laskea keskityssy-

VyYys.

Karkikulma

PITCH

Tyokalun kierteen nousu. Kaytetaan tyokierroista 206, 207
ja 208. Positiivinen etumerkki vastaa oikeakatista kierretta.

Tyokalun kierteen nousu?

LAST_USE

Ajankohta, jolloin tyckalu oli viimeksi karassa

Edell. tyok.kutsun pvm/klo

PTYP

Tyokalutyyppi vertailua varten paikkataulukossa

Katso koneen kayttoohjekirjaa! Koneen valmistaja maaritte-
lee toiminnon!

Tyokalutyyppi paikkataulukossa?

ACC

Voimassa olevan tarinanvaimennuksen aktivointi tai deakti-
vointi kutakin tyokalua varten (Sivu 316).

Sisadnsyottoalue: N (ei aktiivinen) ja Y (aktiivinen)

ACC aktiivinen? Kylla=ENT/
Ei=NOENT

KINEMATIC

Ota naytolle tyokalunpitimen kinematiikka painamal-

la ohjelmanappainta VALITSE. Valitse tiedoston nimi ja
polku tyokalunhallinnassa ohjelmanappaimella VALITSE ja
vastaanota ohjelmanappaimella OK.

Lisatietoja: "Tyokalunpitimen osoitus', Sivu 167

Tyokalunpitimen kinematiikka
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Parametri

OVRTIME

Merkitys

Tyokalun kestoajan ylittymisaika minuuteissa.
Lisatietoja: "Kestoajan ylittyminen", Sivu 147

Katso koneen kayttoohjekirjaal Koneen valmistaja maaritte-
lee toiminnon!

Tyokalut | Tyokalutiedot

Dialogi
Tyokalun kayttoian ylittyminen

RCUTS

Tyokalun otsapinnan puoleinen teran leveys esim. kaanto-
terapaloilla.

Sisaansyotto vaikuttaa kierukkamaisessa ja heilurimaises-
sa sisaanpistossa tyokierroilla 251, 252 ja OCM.

ohjelmointi

Viisteen leveys

DB_ID

Tietokantatunnuksen avulla voit tunnistaa tyokalun, esim.
tyokalunhallintajarjestelmassa, jossa kaytetaan asiakasso-
velluksia.

Lisatietoja: "Tietokantatunnus', Sivu 128

HEIDENHAIN suosittelee tietokantatunnuksen maarittamis-
ta indeksoitujen tyokalujen paatyokalulle.

ID-keskinen tyokalunvalvonta

R_TIP

Tyokalin karjen pyoristyssade tyokalun tarkkaan maaritte-
lyyn graafista nayttoa varten, automaattisen laskentaan
tyokiertojen sisalla ja tdrmaysvalvontaan esim. kartioupo-
tustyokaluilla.

Tyokalutiedot automaattista tyokalun mittausta varten

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja maarittelee, lasketaanko tyokalun
asetuksella CUT 0 mukaan siirtoarvo R-OFFS,

Koneen valmistaja maarittaa standardiarvot sarakkeisiin R-

Karjen sade

OFFSL-OFFS.

Parametri Merkitys Dialogi

CuT Tyokalun terien lukumaara (maks. 99 teraa) KULMIEN LUKUMAARA ?

LTOL Tyokalun pituuden L sallittu ero kulumisen tunnistusta KULUTUS-TOLERANSSI: PITUUS ?
varten. Jos sisaansyotetty arvo ylitetaan, ohjaus estaa
tyokalun kayton (tila L). Sisdansyottoalue: 0 - 50000 mm

RTOL Tyokalun sateen R sallittu ero kulumisen tunnistusta KULUTUS-TOLERANSSI: SADE ?
varten. Jos sisaansyotetty arvo ylitetaan, ohjaus estaa
tyokalun kayton (tila L). Sisdansyottoalue: O - 50000 mm

R2TOL Tyokalun sateen R2 sallittu ero kulumisen tunnistusta Kulumistoleranssi: sade 2?
varten. Jos sisaansyotetty arvo ylitetaan, ohjaus estaa
tyokalun kayton (tila L). Sisdansyottoalue: 0 - 0,9999 mm

DIRECT Tyokalun teran suunta mittaukselle pyorivalla tyokalulla LEIKKAUS-SUUNTA? M4=ENT/

M3=NOENT

R-OFFS Pituusmittaus: Tyokalun siirtyma mittausneulan keskipis- TYOKALUTIETO: SADE?
teen ja tyokalun keskipisteen valilla.
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Tyokalut | Tyokalutiedot

Parametri Merkitys Dialogi

L-OFFS Sateen mitoitus: Tyodkalun lisdsiirtyma parametrissa offset- TYOKALUTIETO: PITUUS?
ToolAxis mittausneulan ylareunan ja tyokalun alareunan
valilla.

LBREAK Sallittu tyokalun pituuden L ero kulumistunnistuksessa. Jos  RIKKO-TOLERANSSI: PITUUS ?
sisaansyotetty arvo ylitetaan, ohjaus estaa tyokalun kayton
(tila L). Sisdansyottoalue: 0 ... 9,0000 mm

RBREAK Tyokalun s&teen R sallittu ero kulumistunnistuksessa. Jos ~ RIKKO-TOLERANSSI: SADE ?

sisaansyotetty arvo ylitetaan, ohjaus estaa tyokalun kayton

(tila L). Sisdansyottoalue: 0 - 9,0000 mm

@ Tyokiertojen kuvaus automaattista tyokalun mittausta
varten:
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Mittaustyokierrot
tyokappaleen ja tyokalun ohjelmointiin

Tyokalutaulukon muokkaus

Ohjelmanajoa varten vaikuttavan tyokalutaulukon tiedostonimi on
TOOL.T ja sen tulee olla tallennettuna hakemistossa TNC:\table.

Tyokalutaulukot, jotka halutaan arkistoida tai joita halutaan kayttaa
ohjelman testauksessa, nimetaan jollakin muulla tiedostonimella
jatunnuksella . T. Kayttotavoilla Ohjelman testaus ja Ohjelmointi
ohjaus kayttaa normaalisti tyokalutaulukkoa TOOL.T. Muokkausta
varten painetaan kayttotavalla Ohjelman testaus ohjelmanappainta
TYOKALUTAULUKKO.

Tyokalutaulukon TOOL.T avaus:
» Valitse haluamasi koneen kayttotapa
» Valitse tyokalutaulukko: Paina ohjelmanappainta

TYOKALU-
TAULUKKO

TUW TYOKALUTAULUKKO.
£pITOL > Aseta thelmanéppéin MUOKKAA asetukseen
PAALLA.

Kun muokkaat tyokalutaulukkoa, valittu tyokalutaulukko
on estetty. Jos tata tyokalua tarvitaan toteutettavaa
NC-ohjelmaa varten, ohjaus nayttaa ilmoituksen:
Tyokalutaulukko lukittu.

Uuden tyokalun maarittelyssa pysyvat pituuden ja sateen
sarakkeet tyhjina, kunnes syotat arvot manuaalisesti. Kun
nain maariteltya tyokalua yritetaan vaihtaa koneeseen,
ohjaus keskeyttaa sen virheilmoituksella. Taman vuoksi et
voi vaihtaa koneeseen sellaista tyokalua, joka ei viela sisalla
geometriatietoja.

Aakkosnappaimiston tai liitetyn hiiren avulla voit navioida ja muokata

seuraavalla tavalla:
= Nuolindppaimet: navigointi solusta soluun.

® Nappain ENT: hyppy seuraavaan soluun, valintakentissa: Avaa
valintadialogi

= Napsauta nuolella soluun: navigointi solusta soluun.

®  Kaksoisnapsautus soluun: kursorin asetus soluun,
valintakentissa: Avaa valintadialogi

|§T_VGKALU-TAULUKON EDITOINTT BlonseLman TEsTAUS

AUTOMAATTINEN OHJ . KULKU! b EDITOINTI TYOKALU- TAUL

L R Rz o [+|m

10020
11022 90 " ]
12024 a0 12 ]

15030 o
16032 100 18 ]
17034 100 1”7 ]
18036 100 18 ]

TYOKALUN NIMI 7 Toxt width 32

T M . T [ —
erst LopP
t { t V |\ TAuL RO
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Ohjelmanap-
pain

Tyokalutaulukon muokkaustoiminnot

ALKUUN

Taulukon alun valinta

LOPPUUN

Taulukon lopun valinta

SIVU

Edellisen taulukkosivun valinta

SIVU

Seuraavan taulukkosivun valinta

ETSI

Tekstin tai lukuarvon etsinta

RIVIN
ALKUUN

Hyppy rivien alkuun

RIVIN
LOPPUUN
=

Hyppy rivien loppuun

KOPIOI
NYKYINEN
ARVO

Aktiivisen kentan kopiointi

LIITA
KOPTIOITU
ARVO

Kopioidun kentan sijoitus

LIISAA
N RIVIA
LOPPUUN

Lisattavissa olevien rivien (tyokalujen) lisdys taulu-
kon loppuun

LISAA
RIVI

Rivin lisays sisaansyotettavalla tydkalun numerol-
la

POISTA
RIVI

Olemassa olevan rivin (tyokalun) poisto

JARJESTA

Tyokalujen jarjestely valittavan sarakkeen sisallon
mukaan

VALITSE

Mahdollisten syotteiden valinta ponnahdusikku-
nasta

RESETOI
SARAKE

Arvon uudelleenasetus

MUOKKAA
NYKYISTA
KENTTAA
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Kursorin asetus nykyiselle riville

Tyokalut | Tyokalutiedot

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



Tyokalut | Tyokalutiedot

Tyokalutaulukoiden tuonti

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja voi mukauttaa toiminnon
TAULUKON / MUKAUTUS.

Koneen valmistaja voi paivityssaantojen avulla esim.
poistaa automaattisesti umlaut-merkkeja taulukoista ja NC-
ohjelmista,

Jos tulostat iTNC 530:n tyokalutaulukon ja luet sen TNC 620-
tiedostoon, formaatti ja sisaltd on mukautettava, ennen kuin
tyokalutaulukkoa voidaan kayttaa. TNC 620 -ohjauksessa
tyokalutaulukko voidaan mukauttaa katevasti toiminnolla
TAULUKON / MUKAUTUS. Ohjaus muuntaa luetun tyokalutaulukon
sisallon TNC 620-tiedostolle sopivaan muotoon ja tallentaa
muutokset valittuun tiedostoon.
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Toimi sen jalkeen seuraavasti:
» iTNC 530:n tyokalutaulukon tallennus hakemistoon TNC:\table

LISAA
TOIMINT.

TAULUKON /
NG-OHJ .
MUKAUTUS

>

Valitse kayttotapa Ohjelmointi.

Paina nappainta PGM MGT

Siirra kursori sen tyokalutaulukon kohdalle, jonka
haluat tuoda.

Paina ohjelmanappéainta LISAA TOIMINT..

Paina ohjelmanappainta
TAULUKON / MUKAUTUS.

> Ohjaus kysyy, haluatko ylikirjoittaa valitun
tyokalutaulukon.

» Paina ohjelmanappainta PERUUTA.

» Vaihtoehtona korvaukselle paina
ohjelmanappainta OK.

» Avaa konvertoidut taulukot ja tarkasta sisalto.

> Tyokalutaulukon uudet sarakkeet naytetaan
vihredlla taustalla.

» Paina ohjelmanappéinté PAIVIT. POISTO.
> Vihreat sarakkeet naytetaan edelleen valkoisina.

Tyokalutaulukon Nimi-sarakkeessa sallitaan seuraavat
merkit: #S % &,-.0123456789@ABCDEFGHIJ
KLMNOPQRSTUVWXYZ_

Tuonnin yhteydessa pilkku muutetaan pisteeksi.

Ohjaus ylikirjoittaa nykyisen tyokalutaulukon tuonnin
yhteydessa ulkoiseen taulukkoon samalla nimella.
Valttaaksesi tietojen tuhoutumisen varmista ennen tuontia
alkuperainen tyokalutaulukkosi.

Kappaleessa Tiedostonhallinta esitetdaan, kuinka

tyokalutaulukot voidaan kopioida tiedostonhallinnan avulla.

Lisatietoja: Kayttajan kasikirjat Klartext- ja DIN/ISO-
ohjelmointi

Tyokalutaulukoiden tuonnin yhteydessa iTNC 530 ei tuo
kaikkia maariteltyja tyokalutyyppeja. Tyokalutyypit, jotka
eivat ole kaytettavissa, tuodaan tyypilla Maarittelematon.
Tarkasta tyokalutaulukko tuonnin jalkeen.
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Paikkataulukko tyokalunvaihtajaa varten
Katso koneen kayttoohjekirjaal [ BT _! g

e\ tool_p. tch

Koneen valmistaja sovittaa paikkataulukon S E— o i ———
toimintoympariston koneen mukaan. T

0.0
Tool 1
2 204 Teol 2
3 308 Tool &
alos Tool 4
15 5010
6
8
9

so12
7014
816
9018
10020

Automaattista tyokalunvaihtajaa varten tarvitaan paikkataulukko.
Paikkataulukossa hallitaan tyokalunvaihtajan jarjestelya. e
Paikkataulukko on hakemistossa TNC:\table. Koneen valmistaja
voi mukauttaa paikkataulukon nimen, polun ja sisallon. Tarvittaessa
voit valita erilaisia ndkymia ohjelmanappainten avulla valikossa

1.18 18D
119 19038

TAULUKKOSUODATIN. rm:f:\‘jfll”mg;z:j:!’wll s1vy sIvy s “’OWKL\.MAé
e[ 6

Paikkataulukon muokkaus ohjelmanajon kayttotavalla

TYOKALU- » Valitse tyokalutaulukko: Paina ohjelmanappainta

TYOKALUTAULUKKO.

N > Paina ohjelmanappainta PAIKKATAULUKKO.

— » Tarvittaessa aseta ohjelmanappain MUOKKAA
o asetukseen PAALLA.
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Valitse paikkataulukko ohjelmoinnin kayttotavalla.
Kayttotavalla Ohjelmointi valitaan paikkataulukko seuraavalla taval-

Tyokalut | Tyokalutiedot

la:
» Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta
PGM MGT.
» Paina ohjelmanappainta KAIKKI.
> Valitse tiedosto tai syota uusi tiedostonimi
» Vahvista nappaimella ENT tai ohjelmanappaimella
VALITSE.
Parametri Merkitys Dialogi
P Tyokalupaikan numero tyckalumakasiinissa -
T Tyokalun numero Tyokalun numero?
RSV Paikkavaraukset hyllymakasiinille Paikka varattu:
Kylla=ENT/Ei =
NOENT
ST Tyokalu on erikoistydkalu (ST: sanasta Special Tool = engl. Erikoistyokalu?
erikoistyokalu); jos erikoistyokalu vie tilaa seka paikan edestd etta
sen takaa, télldin estetddn vastaava paikka sarakkeessa L (tila L)
F Tyokalu palautetaan aina samaan paikkaan makasiinissa (F: eli Kiintea paikka? Kylla
Fixed = engl. kiinted) = ENT / Ei = NO ENT
L Paikan esto (L: tarkoittaa Locked = engl. estetty, lukittu) Paikka estetty Kylla =
ENT / Ei = NO ENT
DOC Kommentin naytto tyokalulle tiedostosta TOOL.T -
PLC Tietoja, jotka tata tyokalupaikkaa varten on valitettava PLC:hen PLC-tila?
P1...P5 Koneen valmistaja on maaritellyn toiminnon. Katso koneen Arvo?
dokumentaatiota.
PTYP Tyokalun tyyppi. Koneen valmistaja on maaritellyn toiminnon. Tyokalutyyppi
Katso koneen dokumentaatiota. paikkataulukkoa
varten?
LOCKED_ABOVE Hyllymakasiini: Ylapuolisen paikan esto Ylapuolisen paikan
esto?
LOCKED_BELOW Hyllymakasiini: alapuolisen paikan esto Alapuolisen paikan
esto?
LOCKED_LEFT Hyllymakasiini: Vasemmanpuoleisen paikan esto Vasemmanpuolisen
paikan esto?
LOCKED_RIGHT Hyllymakasiini: Oikeanpuoleisen paikan esto Oikeanpuolisen

paikan esto?
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Ohjelmanap-
pain

ALKUUN

Paikkataulukoiden editointitoiminnot

Taulukon alun valinta

LOPPUUN

Taulukon lopun valinta

SIVU

Edellisen taulukkosivun valinta

SIVU

Seuraavan taulukkosivun valinta

PALAUTA
PATKKA -
TAULUKKO

Paikkataulukon uudelleenasetus

Riippuen valinnaisesta koneparametrista enable-
Reset (nro 106102)

Jos kaytat laajennettua
tyokalunhallintaa, voit uudelleenasettaa
paikkataulukon vain ennen
virtakatkoksen kuittaamista.

Lisatietoja: "Tyokalunhallinta’,
Sivu 153

PALUU
SARAKE
aE

Sarakkeen tyokalun numero T uudelleenasetus

Riippuen valinnaisesta koneparametrista showRe-
setColumnT (nro 125303)

RIVIN
ALKUUN
<=

Hyppy rivien alkuun

RIVIN
LOPPUUN
=5

Hyppy rivien loppuun

VALITSE

Tyokalun valinta tyokalutaulukosta: Ohjaus antaa
esille tyokalutaulukon sisallon. Tyokalun valin-

ta nuolinappaimilla, paikkataulukon vastaanotto
ohjelmanappaimella OK

RESETOI
SARAKE

Arvon uudelleenasetus

MUOKKAA
NYKYISTA
KENTTAA

Kursorin asetus nykyiselle riville

JARJESTA

Kuvauksen jarjestely

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja maarittelee nayttosuodatinten
toiminnon, ominaisuudet ja merkinnat.
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Tyokalunvaihto

Automaattinen tyokalun vaihto

Katso koneen kayttoohjekirjaa!
Tyokalun vaihto on koneesta riippuva toiminto.

Automaattisessa tyokalun vaihdossa ohjelmanajoa ei keskeyteta.
Tyokalukutsulla TOOL CALL vaihtaa ohjaus tyokalun makasiinista.

Automaattinen tyokalun vaihto kestoajan ylittyessa

Katso koneen kayttoohjekirjaa!
M101 on koneesta riippuva toiminto.

Maaritellyn maaraajan jalkeen ohjaus voi vaihtaa automaattisesti
sisartyokalun ja jatkaa koneistamista sen avulla. Aktivoi sita varten
lisatoiminto M101. Toiminnon M101 voimassaolo voidaan taas
peruuttaa toiminnolla M102 .

Syota tyokalutaulukon sarakkeeseen TIME2 tyokalun kestoaika,
jonka jalkeen koneistamista jatketaan sisartydkalun avulla. Ohjaus
syottaa sarakkeeseen CUR_TIME kulloinkin voimassa olevan
tyokalun kestoajan.

Jos todellinen kestoaika ylittaa arvon TIMEZ2, sisartyokalu vaihdetaan
tilalle seuraavassa mahdollisessa ohjelmakohdassa viimeistaan
minuutin kuluessa. Vaihto tapahtuu vasta NC-lauseen paattymisen
jalkeen.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Automaattisessa tyokalun vaihdossa M101-koodilla ohjaus vetaa
aina tyokalun takaisin tyokaluakselilla. Takaisinvedon yhteydessa
takaa upotuksia lastuavilla tyokaluilla, esim. laikkajyrsimilla tai T-
urajyrsimilla, on olemassa tormaysvaaral!

> Kayta M101-koodia vain koneistuksissa ilman upotuslastua.
> Peruuta tyokalunvaihto M102-koodilla.

Ellei koneen valmistaja ole toisin maaritellyt, yokalunvaihdon jalkeen
ohjaus toteuttaa paikoituksen seuraavan logiikan mukaan:

B Jos tyokaluakselin kohdeasema on nykyisen aseman alapuolella,
tyokaluakseli paikoittaa tyokaluakselin viimeiseksi.

m Jos tyokaluakselin kohdeasema on nykyisen aseman ylapuolella,
tyokaluakseli paikoittaa tyokaluakselin ensimmaiseksi.

Tyokalut | Tyokalutiedot
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Edellytykset M101-koodilla suoritettavaa tyokalunvaihtoa varten.

o Kayta vain saman sateen mukaista sisartyokalua. Ohjaus ei
tarkasta automaattisesti tyokalun sadetta.

Kun ohjauksen tulee tarkstaa sisartykalun sade, maarittele
NC-ohjelmassa M108.

Ohjaus suorittaa automaattisen tyokalunvaihdon sopivassa
ohjelmakohdassa. Automaattista tyokalunvaihtoa ei suoriteta:

koneistustyokierron toteuttamisen aikana

aktiivinen sédekorjaus (RR/RL) on aktiivinen

heti saapumistoiminnon APPR jalkeen

juuri ennen poistumistoimintoa DEP (muodon jatto)

juuri ennen viistetta CHF ja pyoristysta RND tai heti niiden jalkeen.
makrojen toteuttamisen aikana

tyokalunvaihdon suorittamisen aikana

heti TOOL CALL tai TOOL DEF -koodin jalkeen.

SL-tyokierron toteuttamisen aikana

Kestoajan ylittyminen

Tama toiminto on vapautettava ja mukautettava koneen
valmistajan toimesta.

Tyokalun tila suunnitellun tydkalun tilan lopussa riippuu mm.
tyokalutyypista, koneistuksen tyypista ja tyokappaleen materiaalista.
Madrittele tyokalutaulukon OVRTIME-sarakkeeseen kestoaika
minuuteissa, jonka verran tyokalua saa kayttdaa sen kestoajan
ylittymisen jalkeen.

Koneen valmistaja maarittelee, otetaanko tama sarake kayttoon ja
kuinka sita kaytetaan tyokalun hakemisen yhteydessa.

Tyokalun kayttotestaus
Alkuehdot

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Tyokalun kayttotestaus on vapautettava kayttoon koneen
valmistajan toimesta.

Tyokalun kayttotestauksen suorittaminen edellyttaa, etta se
kytketaan paalle MOD-valikossa Tyokalun kayttotiedostojen
luonti.

Lisatietoja: "Tyokalun kayttotiedoston luonti”, Sivu 358
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Tyokalun kayttotiedoston luonti

MOD-valikon asetuksesta riippuen sinulla on seuraavat
mahdollisuudet luoda tyokalun kayttotiedosto:

. NC-ohjelman taydellinen simulointi kayttotavalla OHJELMAN

TESTAUS

= NC-ohjelman taydellinen simulointi kayttotavalla Jatkuva
ohjelmanajo/Yksittdislauseajo

= Paina kayttotavalla OHJELMAN TESTAUS ohjelmanappainta
LUO TYOK. TIEDOSTO (mahdollinen myds ilman simulaatiota).

Luotu tyokalun kayttotiedosto sijaitsee samassa hakemistossa kuin

NC-ohjelma. Se sisaltaa seuraavia tietoja:

Sarake
TOKEN

Merkitys

B TOOL: Tyokalun kayttoaika per
tyokalukutsu. Syotot listataan
kronologisessa jarjestyksessa

® TTOTAL: Yhden tyokalun
kokonaiskayttoaika

B STOTAL: Aliohjelman kutsu. Syotot
listataan kronologisessa jarjestyksessa

= TIMETOTAL: NC-ohjelman
kokonaiskoneistusaika merkitaan
sarakkeeseen WTIME. Ohjaus sijoittaa
vastaavan NC-ohjelman hakemistopolun
sarakkeeseen PATH. Sarake TIME
sisaltaa kaikkien TIME-merkintojen
summan (syéttéarvoaika ilman
pikaliikkeitd). Kaikki muut sarakkeet
ohjaus asettaa arvoon 0.

® TOOLFILE: ohjaus tallentaa
sarakkeeseen PATH sen tyokalutaulukon
hakemistopolun, jonka mukaan olet
suorittanut ohjelman testauksen.
Nain ohjaus voi varsinaisen tyokalun
kayttotestauksen yhteydessa ilmoittaa,
oletko suorittanut ohjelman testauksen
tyokalutaulukon TOOL.T avulla

TNR

Tyokalun numero (-1: ei vield tyokalu valittu)

IDX

Tyokaluindeksi

NAME

Valitse tyokalu tyokalutaulukosta

TIME

Tyokalun kayttdaika sekunneissa (syottoaika
ilman pikaliikkeit&)

WTIME

Tyokalun kayttoaika sekunneissa (kokonai-
saika tyokalun vaihdosta tyokalun vaihtoon)

RAD

Tyokalun sade R + Tyokalun sdateen tyova-
ra DR tyokalutaulukosta. Yksikkd on mm

BLOCK

Lauseen numero, jossa TOOL CALL -lause
on ohjelmoitu

PATH

m TOKEN = TOOL: Aktiivisen paa- tai
aliohjelman hakemistopolku

B TOKEN = STOTAL: Aliohjelman polkunimi
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Sarake Merkitys
T Tyokalun numero tyokaluindeksilla
OVRMAX Koneistuksen aikana suurin esiintynyt

syottoarvo. Ohjelman testauksen aikana
ohjaus syottad tdhan arvon 100 (%)

OVRMIN Koneistuksen aikana pienin esiintynyt syotto-
arvo. Ohjelman testauksen aikana ohjaus
syottaa tahan arvon -1.

NAMEPROG B (O: Tyokalun numero ohjelmoidaan
® 7: Tyokalun nimi ohjelmoidaan

Ohjaus tallentaa tyokalun kayttoajat erilliseen tiedostoon, jonka
tiedostonimi on muotoa pgmname.H.T.DEP. Tama tiedosto on
nakyvissa, jos koneparametri dependentFiles (nro 122101) on
asetuksessa MANUAALL

Palettitiedoston tyokalun kayttotestaus voidaan tehda kahdella eri
tavalla:

® Kun kursoripalkki on palettitiedostossa palettitietueen kohdalla,
ohjaus toteuttaa tyokalun kayttotestauksen koko paletille.

m  Kun kursoripalkki on palettitiedostossa ohjelmasyotteen
kohdalla, ohjaus toteuttaa tyokalun kayttotestauksen valitulle
NC-ohjelmalle.

Tyokalun kayttotestauksen kaytto

Ennen ohjelman aloittamista voidaan kayttotavoilla Jatkuva
ohjelmanajo/Yksittdislauseajo testata, onko NC-ohjelmassa
kaytettavalla tyokalulla viela kayttoaikaa jaljella. Ohjaus vertaa
talloin tyokalutaulukossa olevia kestoajan hetkellisarvoja tyokalun
kayttotiedoston asetusarvoihin.

— > Paina ohjelmanappéintd TYOKALUN KAYTTO.

KAYTTO

oL » Paina ohjelmanappaintd TYOKALUTESTI.
[T > Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunan Tyokalun

kayttotestaus kayttotestauksen tuloksella.
» Paina ohjelmanappainta OK.
> Ohjaus sulkee ponnahdusikkunan.
Nt » Vaihtoehtoisesti paina nappainta ENT.

OK

Toiminnolla FN 18 ID975 NR1 voit tehda tyokalun kayttGtestausta
koskevan kyselyn.
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4.2 Kosketusjarjestelmataulukko

Kaytto

Kosketusjarjestelman taulukossa tchprobe.tp maérittelet
kosketusjarjestelman ja tiedot kosketusvaihetta varten,

esim. kosketussyoton yhteydessa. Jos kaytetaan useampia
kosketusjarjestelmia, voit tallentaa kullekin kosketusjarjestelmalle
erilaisia tietoja.

Toimintokuvaus

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Ohjaus ei voi suojata L-muotoisen kosketusvarren irtinostoliiketta
tormaykselta dynaamisella tormaysvalvonnalla DCM.
Kosketusjarjestelman ollessa kaytossa on olemassa L-muotoisen
kosketusvarren tormaysvaara!

> Aja NC-ohjelma tai ohjelmajakso varovasti sisaan kayttotavalla
Ohjelmanajo Yksittaislause.

» Huomioi tormaysvaara.

Kosketusjarjestelmataulukko sisaltaa seuraavat parametrit:

Parametri Merkitys Sisaansyotto

NO Kosketusjarjestelman juokseva numero 1...99

Talla numerolla jarjestelet tiedoille tyokalutaulukon sarak-
keessa TP_NO olevan kosketusjarjestelman.

TYPE Kosketusjarjestelman valinta? TS120, TS220, TS249, TS260,
TS440, TS444, TS460, TS630,
Kosketusjarjestelmalla TS 642 on kaytettavissa TS632,TS640, TS642-3, TS642-6,
seuraavat arvot: TS649, TS740, KT130, OEM

B TS642-3: Kosketusjarjestelma aktivoidaan
kartiokytkimen avulla. Tata tilaa ei tueta.

B TS642-6: Kosketusjarjestelma aktivoidaan
infrapunasignaalien avulla. Kayta tata tilaa:

CAL_OF1 Kosketuspaan keskipistesiirtyma padaks.? [mm] -99999.9999...+99999.9999
CAL_OF2 Kosketuspdan keskipistesiirtyma apuaks.? [mm] -99999.9999...+99999.9999
Kosketusakselin siirtyma karan akselin suhteen sivuakselil-
la
CAL_ANG Karan kulma kalibrointia varten? 0.0000...+359.9999
F Kosketussyott6? [mm/min] 0...+9999

F ei voi olla suurempi kuin valinnaisessa koneparametrissa
maxTouchFeed (nro 122602) on maaritelty.

FMAX Pikaliike kosketuskierrossa? [mm/min] +10...+99999

Syottoarvo ohjauksen toteuttamaan kosketusjarjestelman
esipaikoitusta ja kahden mittauspisteen valista siirtymista
varten
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Parametri

DIST

Merkitys

Maks. mittausalue? [mm]

Jos kosketusvarsi ei taitu kosketusvaiheessa maarittelyar-
von mukaisen likkepituuden sisélla, ohjaus antaa virheilmoi-
tuksen.

Sisdansyotto
0.00100...+99999.99999

SET_UP

VARMUUSRAJA ? [mm]

Kosketusjarjestelman etaisyys maaritellysta kosketuspis-
teesta esipaikoituksen yhteydessa.

Mita pienempi tama arvo on, sita tarkemmin taytyy koske-
tusasema maaritella. Kosketusjarjestelman tyokierrossa
maaritellyilla turvaetaisyyksilla on lisaava vaikutus tahan
arvoon.

0.00100...+99999.99999

F_PREPOS

Esipaik. pikaliikkeella? ENT/NOENT
Nopeus esipaikoituksen yhteydessa:

B Esipaikoitus nopeudella koneparametrista FMAX:
FMAX_PROBE

® Esipaikoitus koneen pikaliikkeella: FMAX_MACHINE

FMAX_PROBE, FMAX_MACHINE

TRACK

Kosk.j. suuntaus? Kylla=ENT/Ei=NOENT

B ON: Ohjaus suuntaa kosketusjarjestelman maariteltyyn
kosketussuuntaan. Nain kosketusvarsi taittuu aina
samaan suuntaan ja mittaustarkkuus paranee:

m  OFF: Ohjaus ei suuntaa kosketusjarjestelmaa.

Kun muutat parametria TRACK, on kosketusjarjestelma
kalibroitava uudelleen.

ON, OFF

SERIAL

Sarjanumero?

Ohjaus muuttaa tdman parametrin automaattisesti EnDat-
litannalla varustettujen kosketusjarjestelmien yhteydessa.

Tekstin leveys 15

REAKTIO

Reaktio? EMERGSTOP=ENT/NCSTOP=NOENT

Tormayssuoja-adapterilla varustetut kosketusjarjestel-
mat reagoivat valmiussignaalin uudelleenasetukseen, kun
térmays on tunnistettu.

Reaktio valmiussignaalin uudelleenasetuksen yhteydessa:
®  NCSTOP: NC-ohjelman keskeytys
= EMERGSTOP: HATA-SEIS, akseleiden nopea jarrutus

NCSTOP, EMERGSTOP

STYLUS

Kosketusvarren muoto
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Kosketusjarjestelmataulukon muokkaus

Kosketusjarjestelmataulukkoa muokataan seuraavalla tavalla: [l auLueon eorromirs @_m
o) > Paina nappainta KASIKAYTTO. T
[ kosketus- | » Paina ohjelmanappainta KOSKETUSTOIMINTO.
% > Ohjaus nayttaa ohjelmanappainpalkin
kosketustoimintoja varten. T r—

“wsww | » Painaohjelmanappainta KOSK.JARJ. Paina oot Fom :
KOS.JARJ. TAULUKKO. T

> Ohjaus avaa kosketusjarjestelméataulukon. :.,,:5:“ = =1 '
[— > Aseta ohjelmanéppdin MUOKKAA asetukseen Ul T T e - ’ Lope
B o PAALLA.

» Valitse haluamasi arvo
» Haluttujen muutosten toteutus

Voit muuttaa kosketusjarjestelmataulukon arvoja myos
aktiivisessa tyokalunhallinnassa:
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4.3 Tyokalunhallinta

PaaAmakasiini

=0

al]

B MILL_D16_ROUGH
B uILL_D18_RouGH
10 B uILL_D20_nouch

PaAmakasiini va
Paamakasiini va
PaAmakasiing Vo

Perusteet
KatSO koneen kayttOOhJekll’Jaa| Laa]ennenu tyokaluhallinta Eﬁjemﬂ.nfi _;\::;
Tydkalunhallinta on konekohtainen toiminto, joka voidaan S — R i | 2,
myos deaktivoida kokonaan tai myds osittain. Toiminnon T o e e = :
laajuuden maarittelee koneen valmistaja. VB i B i
o e Ft e .

Tyokalunhallinnan avulla koneesi valmistaja voi asettaa kayttoon

=

B WILL_D22_ROUGH

o
1 PadmaKasiini Vo
2 B wIiLL_pza_ROUGH

3

|
l.
0.0
|

o
o
o
°
o
o
°
o
o
o
0
o
o
o
o
o
o
[
a

erilaisia tyokalun kasittelemiseen liittyvia toimintoja. Esimerkit: 1 o —
m Kaikkien tyokalutietojen esitys ja muokkaus tyokalutaulukosta ja t .Eﬁ. i

kosketusjarjestelmataulukosta. =l Bl
= Yleiskuvauksellinen ja mukautettavissa oleva tyokalutietojen =TT ‘—“'T;i P ’ e

kuvaus lomakkeissa

B Haluttu yksittaisten tyokalutietojen merkinta uudessa
taulukkonakymassa

m Tietojen sekoitettu esitys tyokalutaulukosta ja paikkataulukosta

m  Kaikkien tyokalutietojen nopea lajittelumahdollisuus hiiren
napsautuksella

= Graafisten apuvalineiden kaytto, esim. tydkalun tai makasiinin
tilan varierottelu

m  Kaikkien tyokaluun kuuluvien tyokalutietojen kopiointi ja lisays

m Tyokalutyypin graafinen asetus taulukkonakymassa ja
yksityiskohtaisessa nakymassa kaytettavissa olevien
tyokalutyyppien parempaa yleiskuvausta varten

Liséksi laajennetussa tyokalunhallinnassa (optio #93)

m  Kaikkien tyokalujen ohjelmakohtaisen tai palettikohtaisen
kayttojarjestyksen kayttoonasetus

m  Kaikkien tyokalujen ohjelmakohtaisen tai palettikohtaisen
varusteluettelon kayttoonasetus

0 m  Kun muokkaat tyokalutaulukkoa tyckalunhallinnassa,
valittu tyokalu on estetty. Jos tata tyokalua tarvitaan
toteutettavaa NC-ohjelmaa varten, ohjaus nayttaa
ilmoituksen: Tyokalutaulukko lukittu.

® Jos kaytat laajennettua tyokalunhallintaa, voit
uudelleenasettaa paikkataulukon vain ennen
virtakatkoksen kuittaamista.

Lisatietoja: "Paikkataulukko tyokalunvaihtajaa varten’,
Sivu 143
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Tyokalunhallinnan kutsu

KatSO koneen kayttoohjeklrJaa' rﬁLanennettu tyokaluhallinta
Tyokalunhallinnan kutsu voi poiketa seuraavaksi o i e 5
kuvattavasta tyypisté ja tavasta. = :
TYOKALU- » Valitse tyokalutaulukko: Paina ohjelmanappainta E
PV TYOKALUTAULUKKO. b :
@ » Ohjelmanappainpalkin jatko E
» Paina ohjelmanéppéintd TYOKALUNHALLINTA. e
HALLINTA > Ohjaus vaihtaa kayttotavalle taulukkonakymaan. T I e | = l

Tyokalunhallinnan nakyma

Ohjaus nayttaa uudessa nakymassa kaikkia tyokalutietoja seuraavan
neljan valilehden avulla:

® Tools: Tyokalukohtaiset tiedot
® paikkaa: Paikkakohtaiset tiedot
Lisaksi laajennetussa tyokalunhallinnassa (optio #93)

® Sijoitusluettelo: Luettelo kaikista tyokaluista NC-ohjelmassa,
joka on valittuna ohjelmanajon kayttttavalla (vain jos se on luotu
valmiiksi tyokalukayttttiedostoon)
Lisatietoja: "Tyokalun kayttotestaus', Sivu 147

m T-kayttojarjestys: Kayttojarjestysluettelo kaikista
tyokaluista, jotka valitaan ohjelmanajon kayttotavalla
valittuna olevaan NC-ohjelmaan (vain jos se on luotu valmiiksi
tyokalukayttotiedostoon)
Lisatietoja: "Tyokalun kayttotestaus', Sivu 147

Jos ohjelmanajon kayttotavalla valitaan palettitaulukko,
Sijoitusluettelo ja T-kayttojarjestys lasketaan koko
palettitaulukkoa varten.
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Tyokaluhallinnan muokkaus

Tyokalunhallinta on kaytettavissa seka hiiren avulla etta myos
nappainten ja ohjelmanappainten avulla:

Ohjelmanidp-  Tyokalunhallinnan muokkaustoiminto
pain

t Tyokalun kestoatka P
L +30 Too w Bicuts sz OTmEr o ?—-v
T m Tor ) ToaeLE e ortmez o d

ALKUUN Taulukon alun valinta Te BN Do S oon e j
. e z T 8 g |
LOPRUUN Taulukon lopun valinta e ’ uor 2
o
- R . TYOKALY TYOKALY EDITOL
STV Edellisen taulukkosivun valinta - “ = |= : u e l
sz‘vu Seuraavan taulukkosivun valinta
Lomake Kutsu merkityn tyokalun lomakenakyma.
TYOKALU Vaihtoehtoinen toiminto: Paina nappéintd ENT
— Valilehden jatkaminen
= Tyokalut ja paikat

Lisaksi optiolla #93:

Sijoitusluettelo ja T-kayttojarjestys

Hakutoiminto: Hakutoiminnon avulla voit valita
a etsittdvia sarakkeita ja sen jalkeen hakunimikkei-

ta joko suoraan luettelosta tai syottamalla sisaan

hakunimikkeen.

oy Tyokalujen tuonti

TUONTI

T Tyokalujen vienti

VIENTI

FoLSTA Merkittyjen tyokalujen poisto
MERKITTY

TYOKALU

T Ueampien rivien lisays taulukon loppuun
N RIVI

LOPPUUN

NAKYMAN TaUlUkkonékymén paIVItyS
PAIVITYS

Ohjelmoitujen tyokalujen sarakkeen naytto (jos
vélilehti Paikat on aktiivinen)

SARAKKEEN Asetusten maarittely:
SIIRTO ® SARAKKEEN LAJITTELU aktiivinen: Kun

napsautat sarakkeen otsikkoon hiiren
painikkeella, sarakkeen sisalto jarjestellaan.

®m SARAKKEEN SIIRTO aktiivinen: Saraketta
voidaan siirtaa tutulla Veda ja pudota -

toiminnolla.
NOLLAUKSEN Manuaalisesti tehtyjen asetusten (sarakkeen
ASETUK- .. .
st siirto) palautus alkuperéiseen tilaan
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Muokkaa tyokalutietoja vain lomakenakymassa.
Lomakenakyman voit aktivoida kulloinkin kursorin
kohdalla olevalle tyokalulle painamalla ohjelmanappainta
LOMAKE TYOKALU tai nappéaintd ENT.

Jos kaytat tyokalunhallintaa ilman hiirta, voit aktivoida ja
uudelleen deaktivoida ohjausruudun avulla valitut -/+.

Tyokalunhallinnassa voit tehda hakuja GOTO-painikkeella
tyokalun numeron tai paikan numeron mukaan.

Voit suorittaa seuraavat toiminnot hiirikayton lisaksi:

m Jarjestelytoiminto: Kun napsautat sarakkeen otsikkoa, ohjaus
lajittelee tiedot saraketiedon mukaan joka nousevassa tai
laskevassa jarjestyksessa (riippuen aktiivisesta asetuksesta
Ohjelmanappaimet).

®  Sarakkeen siirto: Kun napsautat sarakkeen otsikkoa, voit sen
jalkeen siirtaa saraketta pitamalla hiiripainiketta painettuna, mika
mahdollistaa sarakkeiden jarjestyksen muuttamisen toiveidesi
mukaan. Ohjaus ei tallenna hetkellista sarakkeiden jarjestysta,
kun poistut tyokalunhallinnasta (riippuen voimassa olevasta
ohjelmanappaéinten asetuksesta).

® | jsdtietojen nayttd lomakenakymassa: Ohjaus nayttaa ohjetekstia
silloin, kun ohjelmanappaimella MUOKKAUS PAALLA/POIS on
asetettu PAALLA, likutat kursorin aktiivisen sisddnsyottokentén
paalle ja annat olla paikallaan yhden sekunnin ajan.
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Aktiivisen lomakenakyman muokkaus
Talloin lomakenakymassa on kaytettavissa seuraavat toiminnot:

Ohjelmanidp- Lomakendakyméan muokkaustoiminnot

pain
[ Tvokawy Edellisen tyokalun tyokalutietojen valinta
TYOKALY Seuraavan tyokalun tyokalutietojen valinta
TNDEKSTH Edellisen tyokaluindeksin valinta (voimassa vain,
= jos indeksointi on aktiivinen)
INDEKS TN Seuraavan tyokaluindeksin valinta (voimassa vain,
— jos indeksointi on aktiivinen)
Ponnahdusikkunan avaaminen valintaa varten
VALINTA e e . . . .
(aktiivinen vain valintakentissa)
_— Hylkdaa muutokset, jotka olet suorittanut lomak-
MUUTOKSET keen kutsumisen jalkeen
INDEKSIN TyOKaluindekSin ||SayS
LISAYS
ek Tyokaluindeksin poisto
POISTO
ey Valitun tyokalun tyokalutietojen kopiointi
KOPIOINTI
i Kopioitujen tyokalutietojen lisays valitulle tyokalul-
LISAYS le
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Merkittyjen tyokalutietojen poisto

Talla toiminnolla voit helposti poistaa tyokalutiedot, kun et enaa niita
tarvitse.

Toteuta poisto seuraavalla tavalla:

> Merkitse poistettavat tiedot tyokalunhallinnassa nuolindppainten
tai hiiren avulla.

» Paina ohjelmanappaintad POISTA TYOKALU.

> Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunaa, jossa esitetaan poistettavat
tyokalutiedot.

> Kaynnista poistotoimenpide ohjelmanappéaimella TOTEUTA.
> Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunassa poistotoimenpiteiden tilaa.
> Lopeta poisto ohjelmanappaimella LOPETA tai END-nappaimella

OHJE

Varoitus, tietoja voi havita!

Toiminnot POISTA TYOKALU poistavat tyokalutiedot lopullisesti.
Ohjaus ei suorita alkuperaisten tiedostojen automaattista
varmistusta ennen tiedostojen poistamista, esim. roskakoriin.
Nain tiedot poistetaan peruuttamattomasti.

> Tallenna tarkeat tiedot saanndllisesti ulkoiseen levyasemaan.

Tyokalutietoja ei voi poistaa niista tyokaluista, jotka ovat
viela tallennettuna paikkataulukossa. Tata varten taytyy
tyokalut ensin poistaa makasiinista.

Kaytettavissa olevat tyokalutyypit

Valitusta tyokalutyypista riippuen tyokalunhallinnassa
ohjaus antaa kayttoon vain siina tarvittavat syottokentat.

Tyokalunhallinta antaa kayttoon erilaisia tyokalutyyppeja
kuvakkeella: Seuraavat tyokalutyypit ovat kaytettavissa:

Tyokalut | Tyokalunhallinta

Kuvake Tyokalun tyyppi Tyokalutyypin numero

? Madrittelematon, **** 99

ﬂ:‘_ Jyrsintatyokalu,MILL 0

E}' Rouhintajyrsin,MILL_R 9

H Silitysjyrsin,MILL_R 10
Otsajyrsin,MILL_FACE 14

U Pallojyrsin, BALL 22
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Kuvake Tyokalun tyyppi Tyokalutyypin numero
ﬂ Torusjyrsin, TORUS 23
IE# Viistejyrsin, MILL_CHAMFER 24
E Pora,DRILL 1
5 Kierretappi, TAP 2
[3 Keskiopora,CENT 4
u Kosketusjarjestelmd, TCHP 21
E Kalvain,REAM 3
!.,]E? Kartioupotin,CSINK 5
'@ Tasopotin, TSINK 6
E Valjennystyokalu,BOR 7
dl Takaupotustyokalu,BAKBOR 8
'ﬁ Kierrejyrsin,GF 15
I?E Kierrejyrsin upot.viisteella,GSF 16
EL Kierrejyrsin yksittaisteralld,EP 17
Kierrejyrsin kdantoteralla, WSP 18
g Reikakierrejyrsin,BGF 19
% Ympyrakierrejyrsin,ZBGF 20
E Hiomatyokalu 30
A Oikaisutyokalu 31
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Tyokalutietojen tuonti ja vienti

Tyokalutietojen tuonti

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja voi paivityssaantojen avulla esim.
poistaa automaattisesti umlaut-merkkeja taulukoista ja NC-
ohjelmista,

Taman toiminnon avulla voidaan tuoda yksinkertaisella tavalla
tyokalutietoja, jotka on esim. mitattu ulkoisessa esiasetuslaitteessa.
Tuotavan tiedoston on oltava CSV-formaatin (comma separated
value) mukainen. Tiedostotyyppi CSV kuvaa tekstitiedostojen
rakennetta yksinkertaisesti strukturoitujen tietojen vaihtoa varten.
Sen mukaan tuontitiedoston tulee olla seuraavan rakenteen
mukainen:

= Rivi 1: Ensimmaisella rivilla maaritellaan sarakkeiden nimet, mihin
myohemmilla riveilla maaritellyt tiedot tulee sijoittaa. Sarakkeiden
nimet erotellaan pilkulla.

= Muut rivit: Kaikki muut rivit sisaltavat tietoja, jotka haluat tuoda
tyokalutaulukkoon. Tietojen jarjestyksen tulee sopia rivilla 1
olevien sarakenimien jarjestykseen. Tiedot erotetaan pilkulla,
desimaaliluvut merkitaan desimaalipisteella.

Toteuta tuonti seuraavalla tavalla:

» Tuotavan tyokalutaulukon kopiointi ohjauksen kiintolevylla
olevaan hakemistoon TNC:\system\tooltab

Laajennetun tydkaluhallinnan aloitus

Paina tiedostonhallinnassa ohjelmanappainta
TYOKALUN TUONTI.

> Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunan CSV-tiedostoilla, jotka ovat
tallennettuina hakemistossa TNC:\system\tooltab

» Valitse tuotava tiedosto nuolinappaimilla tai hiiren avulla, vahvista
painamalla ENT-nappainta.

> Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunassa CSV-tiedoston sisaltoa
» Kaynnista tuonti ohjelmanappaimella TOTEUTA.

Tyokalut | Tyokalunhallinta
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o = Tuotavan CSV-tiedoston on oltava tallennettuna
hakemistossa TNC:\system\tooltab.

m  Kun tuodaan tyokalutietoja olemassa oleville tyokaluille
(numerot ovat paikkataulukossa), ohjaus antaa
virheilmoituksen. Silloin voit paattaa, ohitatko taman
tietueen vai haluatko lisata uuden tyokalun. Ohjaus lisaa
uuden tyokalun tyokalutaulukon ensimmaiselle riville.

B Jos tuotu CSV-tiedosto siséltaad tuntemattomia
taulukkoriveja, ohjaus nayttaa tuonnin yhteydessa
iimoitusta. Lisdohje kertoo, etta tietoja ei vastaanoteta.

B Katso, etta sarakkeiden nimet on maaritelty oikein.
Lisatietoja: "Tyokalutietojen sisaansyotto taulukkoon®,
Sivu 136

= Voit tuoda taukukkoon haluamasi tyokalutiedot,
tyokalutaulukon kaikissa sarakkeissa ei tarvitse olla
tietueita (tai tietoja).

B Sarakenimien jarjestys voi olla mielivaltainen, tosin
tiedot tulee maaritella niiden mukaisessa jarjestyksessa.

Esimerkki

Rivi 1 sarakenimilla
Rivi 2 tyokalutiedoilla
Rivi 3 tyokalutiedoilla

Rivi 4 tyokalutiedoilla
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Tyokalutietojen vienti

Taman toiminnon avulla voidaan vieda (Iahettad) yksinkertaisella
tavalla tyokalutietoja, jotka luetaan esim. CAM-jarjestelman
tyokalutietopankissa. Ohjaus tallentaa vietavat tiedostot CSV-
formaattiin (comma separated value). Tiedostotyyppi CSV kuvaa
tekstitiedostojen rakennetta yksinkertaisesti strukturoitujen tietojen
vaihtoa varten. Vientitiedoston rakenne on seuraava:

Rivi 1: Ensimmaiselle riville ohjaus tallentaa kaikki tyokalutietoja
maarittelevien sarakkeiden nimet. Sarakkeiden nimet erotellaan
pilkulla.

Muut rivit: Kaikki muut rivit sisaltavat vietavien tyokalujen

tietoja. Tietojen jarjestys sovitetaan rivilla 1 olevien sarakenimien
mukaan. Tiedot erotetaan pilkulla, desimaaliluvut ohjaus kirjoittaa
desimaalipisteella.

Toteuta vienti seuraavalla tavalla:

>

VvV Vv VvyVvVy

Merkitse vietavat tiedot tyokalunhallinnassa nuolinappainten tai
hiiren avulla.

Paina ohjelmanappaintd TYOKALUN VIENTI.

Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunan.

Syota CVS-tiedoston nimi, vahvista nappaimella ENT.
Kaynnista vienti ohjelmanappaimellda TOTEUTA.

Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunassa vientitoimenpiteiden tilaa.
Lopeta vienti ohjelmanappaimella LOPETA tai END-nappaimella

Ohjaus tallentaa vietavan CSV-tiedoston tavallisesti
hakemistoon TNC:\system\tooltab.

162
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4.4 Tyokalunpitimen hallinta

Perusteet

Tyokalunpitimen hallinnan avulla voidaan luoda ja hallita
tyokalunpitimia. Ohjaus huomioi tallgin tyokalunpitimen
laskennallisesti.

Suorakulmaisten kulmapaiden tyokalunpidin tukee 3-akselisten
koneiden koneistuksissa tyokaluakseleita X ja Y, koska ohjaus
huomioi kulmapaan mitat.

Kayttotavalla Ohjelman testaus voit tarkastaa tyokalunpitimen
tormaykset tyokappaleen kanssa.
Lisatietoja: "Tormayksen tarkastaminen ", Sivu 258

Yhdessa ohjelmisto-option Advanced Function Set (optio #8)
kanssa voit kaantaa koneistustason vaihdettavan kulmapaan
kulmaan ja tydskennella nain edelleen tydkaluakselilla Z.

Jotta ohjaus voisi huomioida tyokalunpitimen laskennallisesti,
seuraavat tyovaiheet tulee toteuttaa:

m Tyokalunpidinten mallikappaleiden tallennus
® Tyokalunpidinten mallikappaleiden parametrointi
® Tyokalunpitimen osoitus

Kun M3D- tai STL-tiedostoja kaytetaan parametroidun
tyokalunpitimen sijaan, molemmat ensimmaiset
tyovaiheet jaavat pois.

Tyokalunpidinten mallikappaleiden tallennus
Monet tyokalunpitimet poikkeavat vain mittojen osalta ja

geometrisilta muodoiltaan ne ovat identtiset. Jotta sinun ei tarvitsisi
itse muodostaa kaikkien tyokalunpitimien rakenteita, HEIDENHAIN
tarjoaa valmiita tyokalunpidinten mallikappaleita. Tyokalunpidinten

mallikappaleet on maaritelty geometrisesti maarattyihin mutta
mitoiltaan muuttuviin 3D-malleihin.

Tyokalunpidinten mallikappaleet on tallennettava hakemistopolkuun
TNC:\system\Toolkinematics ja varustettava tiedostotunnuksella

.cft.

o Jos tyokalunpidinten mallikappaleet puuttuvat
ohjauksestasi, lataa haluamasi tiedot taalta:

http://www.klartext-portal.com/nc-solutions/en

o Jos tarvitset lisaa tyokalunpidinten mallikappaleita, ota
yhteys koneen valmistajaan tai niitd myyvaan muuhun
yritykseen.

o Tyokalunpidinten mallikappaleet voivat kasittaa useita

nayttaa virheilmoitusta.
Kayta vain taydellisia tyokalunpidinten mallikappaleita:

osatiedostoja. Jos osatiedostot ovat epataydellisia, ohjaus
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Tyokalunpidinten mallikappaleiden parametrointi

Ennen kuin ohjaus voi huomioida tyokalunpitimen laskennallisesti,
tyokalunpidinten mallikappaleet on varustettava todellisilla mitoilla.
Tama parametrointi otetaan lisatyokalussa ToolHolderWizard.

Parametroitu tyokalunpidin tallennetaan tiedostotunnuksella .cfx
hakemistopolkuun TNC:\system\Toolkinematics.

Lisatyokalu ToolHolderWizard kaytetaan ensisijaisesti hiiren avulla.
Hiiren avulla voit myos asettaa haluamasi nayttoruudun osituksen,
jossa erotusviivat alueiden Parametri, Apukuva ja 3D-Grafiikka
valilla sijoitellaan painamalla hiiren vasenta painiketta ja vetamalla.

Lisatyokalussa ToolHolderWizard on kaytettavissa seuraavat
mahdollisuudet:

Kuvake Toiminto
E’ Lisatyokalun lopetus
" Avaa tiedosto

Vaihto rautalankamallin ja tilakuvauksen valilla

Vaihto varjostetun ja lapinakyvan kuvauksen valilla

Muunnosvektorin naytto tai piilotus

Tarkastuspisteiden naytto tai piilotus

=
1=l
s
g Térméyskohteen nimitysten néytto tai piilotus
tH
&

Mittauspisteiden naytto tai piilotus

- 3D-mallin lahtonakyman perustaminen
+

o Jos tyokalunpitimen malli ei sisalla muunnosvektoreita,
nimityksia, testauspisteita ja mittauspisteita, lisatyokalua
ToolHolderWizard ei toteuta mitaan toimintoa, kun
vastaavaa kuvaketta painetaan.
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Tyokalunpitimen alkuperdismallin parametrointi kayttotavalla
KASIKAYTTO

Toimi seuraavalla tavalla tyokalunpitimen mallikappaleiden
parametroimiseksi:

» Paina nappéainta KASIKAYTTO.

» Paina ohjelmanappéaintd TYOKALUTAULUKKO.

TYOKALU-
TAULUKKO

» Paina ohjelmanappainta EDITOL.

» Sijoita kursori sarakkeeseen KINEMATIIKKA.

» Paina ohjelmanappainta VALITSE.

VALITSE

‘ TooL ‘ » Paina ohjelmanappainta TOOL HOLDER WIZARD.

HOLDER
WTZARD > Ohjaus avaa lisatyokalu ToolHolderWizard
ponnahdusikkunassa.

" » Paina kuvaketta AVAA TIEDOSTO.
> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

» Valitse haluamasi tyokalunpitimen mallikappale
esikatseluruudusta.

» Paina nayttopainiketta OK.

> Ohjaus avaa valitun tiedoston tyokalunpitimen
mallikappaleen..

> Kursori on ensimmaisen parametroidun arvon
kohdalla.

» Arvon mukautus

» Syota parametroidun tyokalunpitimen nimi
kenttaan Tulostustiedosto.

» Paina nayttopainiketta LUO TIEDOSTO.

» Toimi tarvittaessa ohjauksessa annettavien
opastusten mukaan.

H’ » Paina kuvaketta LOPETA.
> Ohjaus sulkee lisatyokalun.
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Tyokalunpitimen alkuperaismallin parametrointi kayttotavalla

Ohjelmointi.

Toimi seuraavalla tavalla tyokalunpitimen mallikappaleiden
parametroimiseksi:

>

>
>
>
>
>
>
4
>
>

'
>

166

Paina nappainta Ohjelmointi.

Paina nappainta PGM MGT
Valitse polku TNC:\system\Toolkinematics.
Tyokalunpitimen alkuperaismallin valinta

Ohjaus avaa lisatyckalun ToolHolderWizard
valitulla tyokalunpitimen alkuperaismallilla.

Kursori on ensimmaisen parametroidun arvon
kohdalla.

Arvon mukautus

Syota parametroidun tyokalunpitimen nimi
kenttaan Tulostustiedosto.

Paina nayttopainiketta LUO TIEDOSTO.

Toimi tarvittaessa ohjauksessa annettavien
opastusten mukaan.

Paina kuvaketta LOPETA.
Ohjaus sulkee lisatyokalun.

Tyokalut | Tyokalunpitimen hallinta
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Tyokalunpitimen osoitus

ou B onsermotnti
L

Jotta ohjaus voisi huomioida tyokalunpitimen laskennallisesti, & voxaLU-TAULUKON EDTTOINTE
tyokalunpitimelle on osoitettava tyokalu ja tyokalu on kutsuttava S
uudelleen. '

Parametroidut tyokalunpitimet voivat kasittaa useita
osatiedostoja. Jos osatiedostot ovat epataydellisia, ohjaus
nayttaa virheilmoitusta.

Kayta vain taydellisia parametroituja tyokalunpitimia,
virheettomia STL-tiedostoja tai M3D-tiedostoja!

llll

(e

ir

Ll
!
-l

geim

STL-formaatin mukaisen tyokalukannattimen tulee tayttaa

seuraavat alkuehdot: o

LOPETA

= Maks. 20 000 kolmiota
m  Kolmioverkko muodostaa suljetun paan.

Jos STL-tiedosto ei tayta ohjauksen vaatimuksia, ohjaus
antaa virheilmoituksen.

Tyokalunpitimen kinematiikka maaritellaan seuraavalla tavalla:
» Kéyttdtapa: Paina nappaintd KASIKAYTTO.

» Paina ohjelmanéppaintd TYOKALUTAULUKKO.

TYOKALU -
TAULUKKO

TUU

> Paina ohjelmanappainta EDITOL.

> Sijoita kursori tarvittavan tyokalun sarakkeeseen
KINEMATIIKKA.
> Paina ohjelmanappainta VALITSE.

> Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunan kaytettavissa
olevilla tyokalunpitimilla.

> Valitse haluamasi tyokalunpidin
esikatseluruudusta.

> Paina ohjelmanappainta OK.

> Ohjaus vastaanottaa valittujen tyokalunpitimien
nimet sarakkeeseen KINEMATIIKKA.

END » Tyokalutaulukosta poistuminen

VALITSE
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Asetus | Paallekytkenta, poiskytkenta

5.1 Paallekytkentd, poiskytkenta

Paallekytkenta

A VAARA

Koneen ja konekomponenttien vuoksi on aina olemassa
mekaanisia vaaroja. Sahkoiset, magneettiset ja
sahkomagneettiset kentat ovat erityisen vaarallisia henkildille,
joilla on sydamentahdistin ja siirrannaisia. Vaara alkaa siita kun
kone kytketaan paalle!

> Katso koneen kayttdohjekirjaa ja noudata siind annettuja
ohjeita!

> Katso turvallisuusohjeet ja turvallisuussymbolit ja noudata
niissa annettuja ohjeita.

> Kayta turvalaitteita

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen paallekytkenta ja akseleiden ajo referenssipisteisiin
ovat konekohtaisia toimintoja.

Kytke kone paalle seuraavalla seuraavalla tavalla.
> Kytke koneen ja ohjauksen virransy6tto paalle.
> Ohjaus nayttaa seuraavissa dialogeissa paallekytkentatilaa.
> Kun kaynnistyminen on onnistunut, ohjaus nayttaa dialogia

Virtakatkos
» Poista viesti CE-nappaimella.

> Ohjaus nayttaa dialogia PLC-ohjelman kaannos,
PLC-ohjelma kdannetadn automaattisesti.
> Ohjaus nayttaa dialogia Releiden ohjausjannite
puuttuu.
@ > Kytke ohjausjannite paalle.
> Ohjaus suorittaa itsetestauksen.

Jos ohjaus ei havaitse virheita, se nayttaa dialogia
Referenssipisteen yliajo.

Jos ohjaus havaitsee virheen, se antaa virheilmoituksen.

OHJE

Huomaa térmaysvaara!

Ohjaus yrittaa koneen paallekytkennan yhteydessa perustaa
uudelleen kaannetyn tason poiskytkentatilaa. Tietyissa
olosuhteissa tama ei ole mahdollinen. Tama koskee esim.
sellaista tapausta, kun teet kaannon akselikulmalla ja kone on
konfiguroitu tilakulmalla tai kun olet muuttanut kinematiikkaa.

» Palauta kdanto mahdollisuuksien mukaan ennen
poiskytkentaa.

> Tarkasta kaantotila uudelleen paalle kytkemisen yhteydessa.
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Akseliaseman tarkastus

Tama kappale koskee vain koneita, joiden koneakseleissa
on EnDat-mittalaitteet.

Jos koneen paallekytkennan jalkeen todellinen akseliasema ei vastaa
koneen sammuttamisen yhteydessa vaikuttanutta asemaa, ohjaus
nayttaa ponnahdusikkunan.

> Tarkasta kyseisen akselin asema.

» Jos todellinen akseliasema vastaa ehdotettua naytt6a, vahvista
painamalla KYLLA.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Koneen todellisten akseliasemien ja ohjauksen olettamisen
arvojen (sammuttamiasen yhteydessa tallennettujen

arvojen) valiset poikkeamat voivat aiheuttaa ei-toivottuja ja
odottamattomia akseliliikkeita. Muiden akselien referoinnin ja sen
jalkeisten akseliliikkeiden yhteydessa on tormaysvaaral

> Tarkasta akseliasema.

» Vain jos akseliasemat eivat vastaa toisiaan, vahvista
ponnahdusikkunan pyyntd painamalla KYLLA.

> Akselin vahvistuksesta riippumatta jatka toimenpiteita
varovasti.

> Jos havaitset ristiriitoja tai jotakin epailyttavaa, ota yhteys
koneen valmistajaan.
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Referenssipisteiden yliajo

Kun ohjaus on paallekytkennan jalkeen suorittanut itsetestauksen
onnistuneesti, se nayttaa dialogia Referenssipisteen yliajo.

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen paallekytkenta ja akseleiden ajo referenssipisteisiin
ovat konekohtaisia toimintoja.

Jos kone on varustettu absoluuttisella mittauslaitteella,
referenssiopisteen yliajo jatetaan pois.

0 Jos vain muokkaat ja testaat ohjelmia graafisella
simulaatiolla, niin silloin heti ohjauksen paallekytkennan
jalkeen valitaan heti kayttotapa Ohjelmointi tai Ohjelman
testaus ilman akseleiden referointia.

llman referoituja akseleita et voi asettaa peruspistetta etka
muuttaa peruspistetta peruspistetaulukon avulla. Ohjaus
nayttaa ohjetta AJA REF.PISTEEN YLI.

Referenssipisteiden yliajon voit tarvittaessa tehda .
myohemminkin. Silloin valitse kasikayttotapa KASIKAYTTO
ja paina ohjelmanappainta REF.PIST. YLIAJO.

Referenssipisteiden yliajo annetussa jarjestyksessa:
o » Paina jokaista akselia varten NC-kaynnistys-
ol painiketta tai
> Ohjaus on nyt toimintavalmis ja asettuneena
kayttotavalle KASIKAYTTO.

Vaihtoehtoisesti aja referenssipisteiden yli missa tahansa jarjestyk-

sessa:

Ex+ ] » Jokaista akselia varten paina
akselisuuntanappainta ja pida alhaalla, kunnes

referenssipisteen yliajo on suoritettu.

> Ohjaus on nyt toimintavalmis ja asettuneena
kayttotavalle KASIKAYTTO.
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Referenssipisteen yliajo kaannetyssa koneistustasossa.

Jos toiminto TYOSTOTASON KAANTO (optio #8) oli aktiivinen
ohjauksen sammuttamisen yhteydessa, ohjaus aktivoi toiminnon
automaattisesti myos uudelleenkaynnistyksen jalkeen. Liikkeet
akselindppainten avulla tapahtuvat siten kdannetyssa tyostotasossa.

Ennen referenssipisteiden yliajoa taytyy toiminto TYOSTOTASON
KAANTO peruuttaa, muuten ohjaus keskeyttda toimenpiteen
varoituksella. Akselit, jotka eivat ole aktiivisia nykyisessa
kinematiikassa, voidaan referoida myos ilman sita, etta
TYOSTOTASON KAANTO, esim. tydkalumakasiini, peruutetaan.

Lisatietoja: "Manuaalisen kadnnon aktivointi®, Sivu 246

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Ohjaus suorittaa automaattisen tormaystarkastuksen tyokalun ja
tyokappaleen vililla. Vaaralla tai puutteellisella esipaikoituksella
komponenttien vélissa on akseleiden referoinnin aikana olemassa
tormaysvaara!

> Huomioi naytolla annettavat ohjeet.

» Ennen saapumista testausasemaan aja tarvittaessa
turvalliseen asemaan.

» Huomioi tormaysvaara.

0 Koska koneessa ei ole absoluuttisia mittalaitteita,
kiertoakseleiden asema on vahvistettava.
Ponnahdusikkunassa naytetty asema vastaa viimeista
asemaa ennen sammuttamista.
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Poiskytkenta

Katso koneen kayttoohjekirjaal
Poiskytkenta on koneesta riippuva toiminto.

Jotta valtettaisiin tietojen tuhoutuminen poiskytkennan yhteydes-
sa, ohjauksen kayttojarjestelma on lopetettava seuraavasti:

» Kayttdtapa: Paina nappaintd KASIKAYTTO.

» Paina ohjelmanappainta POIS
OFF

> Vahvista ohjelmanappaimella SAMMUTA.
> Kun naytolle ilmestyvassa ikkunassa naytetaan

tekstia Nyt voit sammuttaa ohjauksen, niin
silloin ohjauksen virransyo6tto voidaan kytkea pois
paalta.

OHJE

Varoitus, tietoja voi havita!

Ohjaus on sammutettava hallitusti, jotta kaynnissa olevat
prosessit paatetaan oikein ja tiedot tallennetaan. Ohjauksen
sammuttaminen suoraan kadntamalla paakytkin heti pois paalta
voi jokaisessa ohjaustilassa saada aikaan tietojen haviamisen.

> Sammuta ohjaus aina hallitusti.
> Kayta paakytkinta vasta naytolla annetun ilmoituksen jalkeen.
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5.2 Koneen akseleiden ajo

Ohje

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Akseleiden lilkuttaminen akselisuuntanappaimilla on
koneesta riippuva toiminto.

Akselin ajo akselisuuntanappaimilla

» Kayttstapa: Paina nappainta KASIKAYTTO.
> Paina akselisuuntandppainta ja pida alhaalla niin

kauan, kun haluat syottaa akselia.

> Vaihtoehtoisesti aja akselia jatkuvasti: Pida
ulkoista suuntanappainta painettuna ja paina
lyhyesti ulkoista NC-kaynnistys-painiketta.

— > Pysaytys: Paina NC-pysaytys-painiketta.

Molemmilla menetelmilla voit sy6ttaa samanaikaisesti myos
useampia akseleita, sen jalkeen ohjaus nayttaa ratasyottoa.
Akseliliikkeen syottdarvoa muutetaan ohjelmanappaimella F.

Lisatietoja: "Karan kierrosluku S, syottoarvo F ja lisatoiminto M",
Sivu 187

Jos koneella on liiketehtdava meneillaan, ohjaus nayttaa symbolia
STIB (Steuerung in Betrieb = Ohjaus kaytossa).
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Paikoitus askelittain

Askelsyottopaikoituksessa ohjaus paikoittaa koneen akselin Z
maarittelemasi askelmitan mukaan.

Asetuksen sisaansyottoalue on 0,007-10 mm.

> Kayttotapa: Paina nappainta KASIKAYTTO tai
SAHKOINEN KASIPYORA.

» Vaihda ohjelmanappainpalkki

2] o

8 8
INKRE- > Valitse paikoitus askelittain: Ohjelmanappain N >
ASKELMITTA asetukseen PAALLE @ —
» Syota sisaan lineaariakseleiden asetusmitta ’ 3 16 X

VAHVISTA
ARVO

» Vahvista ohjelmanappaimella VAHVISTA.

Nt » Vahvista vaihtoehtoisesti nappaimella ENT.

Sijoita kursori nuolinappainten avulla
kiertoakselin kohdalle.

H
v

VAHVISTA
ARVO

» Syota sisaan kiertoakseleiden asetusmitta.
» Vahvista ohjelmanappaimella VAHVISTA.
Nt » Vahvista vaihtoehtoisesti nappaimella ENT.

v

Vahvista ohjelmanappaimella OK.
> Askelmitta on aktiivinen.

> Ohjaus nayttaa sisaansyotetyt arvot nayttoruudun
ylaalueella.

]

Askelittaisen paikoituksen kytkenta pois paalta
o » Ohjelmanappain ASKELMITTA asetukseen POIS
oN

Kun olet valikolla Askelmittasyotto, voit kytkea
askelittaisen paikoituksen pois paalta ohjelmanappaimella
KYTKE POIS.

176 HEIDENHAIN | TNC 620 | K&yttéjan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



Asetus | Koneen akseleiden ajo

Akseleiden ajo elektronisilla kasipyorilla

A VAARA

Suojaamaton liitin, viallinen kaapeli ja epaasianmukainen kaytto

kasittaa aina sahkoisen vaaratekijan. Vaara alkaa siita kun kone

kytketaan paalle!

» Anna vain valtuutettujen huoltohenkildiden tehda laitteiden
litantoja tai poistaa niita.

> Kytke kone paalle vain liitetylla kasipyoralla tai suojatulla
litantaholkilla.

Ohjaus tukee akseliliikkeita seuraavilla elektronisilla kasipyorilla:

® HR 510: Yksinkertainen kasipyora ilman nayttoa ja kaapelin
kautta tapahtuvalla tiedonsiirrolla

® HR 520: Kasipyora naytolla ja kaapelin kautta tapahtuvalla
tiedonsiirrolla

= HR 550FS: Kasipyora naytolla ja radioyhteyden kautta
tapahtuvalla tiedonsiirrolla

Liséksi ohjaus tukee myos kaapelikasipyorid HR 410 (ilman nayttod)
ja HR 420 (naytolla).

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja on voinut perustaa kayttoon myos muita
toimintoja kasipyorille HR 5xx.

Kannettavat kasipyorat HR 520 ja HR 550FS on varustettu
naytolla, jossa ohjaus nayttaa erilaisia tietoja. Lisaksi
kasipyoran ohjelmanappainten avulla voidaan toteuttaa tarkeita
asetustoimintoja, esim. peruspisteen asetus tai M-toiminnon
sisaansyotto ja toteutus.

Se jalkeen kun ole aktivoinut kasipyoran aktivointinappaimen avulla,
kayttotoimenpiteet kayttopoydalla eivéat ole enda mahdollisia.
Ohjaus nayttaa tata tilaa ohjauksen nayttéruutuun ilmestyvan
ponnahdusikkunan avulla.
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Kun ohjaukseen on liitetty useampia kasipyoria, kayttopaneelin
kasipyorapainikkeet eivat ole kaytettavissa. Kasipyora aktivoidaan ja
deaktivoidaan kasipyoran kasipyorapainikkeilla. Ennen kuin voit valita
toisen kasipyoran, taytyy aktiivinen kasipyora deaktivoida.

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Tama toiminto on vapautettava ja mukautettava koneen
valmistajan toimesta.

HATA-SEIS-painike
Kasipyoranaytto tilanayttoa ja toimintojen valintaa varten
Ohjelmanappéaimet

Akselinappaimet on voitu vaihtaa koneen valmistajan toimesta
akselikonfiguraation mukaan

5 Valtuuspainike

6 Nuolindppaimet kasipyoran herkkyyden saatoa varten
7 Kasipyoran aktivointindppain
8

9

1

A WN =

Suuntanappain, johon ohjaus liikuttaa valittua akselia
Pikaliiketallennus akselisuuntanappaimia varten

0 Karan paallekytkenta (konekohtainen toiminto, ndppain koneen
valmistajan vaihdettavissa)

11 Nappain NC-lauseen generointi (konekohtainen toiminto,
nappain koneen valmistajan vaihdettavissa)

12 Karan poiskytkenta (konekohtainen toiminto, ndppain koneen
valmistajan vaihdettavissa)

13 CTRL-nappain erikoistoimintoja varten (konekohtainen toiminto,
nappain koneen valmistajan vaihdettavissa)

14 NC-kaynnistys (konekohtainen toiminto, painike koneen
valmistajan vaihdettavissa)

15 NC-pysaytys (konekohtainen toiminto, painike koneen
valmistajan vaihdettavissa)

16 Kasipyora

17 Karan kierroslukusaadin

18 Esisyottopotentiometri

19 Kaapeliliitanta, puuttuu radiokasipyoralla HR 550FS

14

15

16

18
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Kasipyoranaytto
1 Vain radiokasipyoralla HR 550FS: Naytto, onko kasipyora
telakointiasemassa tai onko radiokasipyora aktiivinen

1
2 Vain radiokasipyoralla HR 550FS: Kentan voimakkuuden naytto, j
6 palkkia = maksimivoimakkuus 6

3 Vain radiokasipyoralla HR 550FS: Akun lataustilan naytto, kuusi
palkkia = maksimivoimakkuus. Lataamisen aikana palkki kulkee

RES B.188 STEPE.1
vasemmalta oikealle ®  p# STEP MSF OFM  MA
4 X+50.000: Valitun akselin asema
5 * STIB (ohjaus kaytossa); ohjelmanajo kaynnistynyt tai akseli
likkeessa
6 OFFS +0.000: Siirtoarvot M118-koodista tai yleisista
ohjelmanasetuksista (optio #44)
7 S1600: Hetkellinen karan kierrosluku
8 FO: Hetkellinen syottdarvo, jonka mukaan valittua akselia
kyseisella hetkellad ajetaan
Ohjelmanajon aikana ohjaus nayttaa sen hetkista
ratasyottoarvoa.

5

10
12

9 E: Virheilmoitus on paalla

Jos ohjaukseen tulee virheilmoitus, kasipyoran naytolla nakyy
viesti ERROR kolmen sekunnin ajan. Sen jalkeen nakyy naytto E
niin pitkaan, kun ohjauksen virhe on paalla.

10 WPL: Toiminto 3D-ROT on aktiivinen.
3D-ROT-valikon asetuksesta riippuen nakyy seuraavaa:
®  VT: Liike tyokaluakselin suunnassa on aktiivinen.
m WP: Peruskaannon toiminto on aktiivinen.

11 RES 0.100: Hetkellinen kasipyoran erottelutarkkuus. Liike, jonka
valittu akseli liikkuu yhdella kasipyoran kierroksella

12 STEP ON tai OFF: Paikoitus askelsyotolla aktiivinen tai ei
aktiivinen. Toiminnon ollessa aktiivinen ohjaus nayttaa lisaksi
voimassa olevaa syottoaskelta.

13 Ohjelmanappainpalkki: Eri toimintojen valinta, kuvaus
myohemmissa kappaleissa
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Erikoispiirteet radiokasipyoralla HR 550FS

AVAARA

Radiokasipyorien akkukaytto ja muiden radiolaitteiden kaytto

on alttiimpi hairiovaikutuksille kuin johdolliset liitannat.
Turvallisen kayton edellytysten ja ohjeiden laiminlyonti saa aikaan
esim. kayttajaan kohdistuvan vaaran huolto- ja asetustoiden
yhteydessal!

> Tarkasta kasipyoran radioliitanta mahdollisten
paallekkaisyyksien osalta muiden radiolaitteiden kanssa.

> Kytke kasipyora ja kasipyorateline pois paalta viimeistaan 120
kayttotunnin jalkeen, jotta ohjaus voi suorittaa toimintatestin
seuraavan uudelleenkaynnistyksen yhteydessa.

> Jos verstaalla on useampia radiokasipycrid, varmista
kasipyoratelineen ja siihen kuuluvan kasipyoran valinen
yksiselitteinen osoitus (esim. varitarra).

» Jos verstaalla on useampia radiokasipyoria, varmista koneen
ja siihen kuuluvan kasipyoran valinen yksiselitteinen osoitus
(esim. toimintatesti).

Radiokasipyora HR 550FS on varustettu akulla. Akun latautuminen
alkaa heti, kun kasipyora asetetaan kasipyoratelineeseen.

Kasipyorateline HRA 551FS ja kasipyora HR 550FS muodostavat
yhdessa toimintoyksikon.

Voit kayttaa HR 550FS -kasipyoraa yhdella akulla jopa 8 tuntia,
ennen kuin se taytyy ladata uudelleen. Taysin tyhjentyneen
kasipyoran latautuminen tayteen kestaa noin 3 tuntia. Jos et kayta
kasipyoraa HR 550FS, laita se aina kasipyoran sailytyspaikkaan.
Tama tarkoittaa, etta kasipyoran akku on aina ladattu ja
hatapysaytyspiiriin on suora kontaktiyhteys.

Heti kun kasipyora on asetettu sailytystelineeseensa, se kytkeytyy
sisaisesti kaapelikaytolle. Jos kasipyoran lataus on kokonaan
tyhjentynyt, sita voidaan silti kayttaa. Toiminnallisuus on sama kuin
radiokaytossa.

Puhdista kasipyoran sailytyspaikan ja kasipyoran kontaktit
saanndllisesti varmistaaksesi niiden moitteettoman
toiminnan.

Radiosignaalin siirtoalue on mitattava suurpiirteisesti. Jos kay niin,
etta esim. suurilla koneilla liikutaan siirtoalueen rajalle, HR 550FS
varoittaa siita selvasti tunnistettavalla tarinahalytyksella. Tassa
tapauksessa sinun on mentava taas lahemmas kasipyoratelinetta,
johon radiovastaanotin on integroitu.
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OHJE

Varoitus, tyokalun ja tyokappaleen vaara!

Radiokasipyora laukaisee Hata-Seis-signaalin radiosignaalin
katkeamisen, akun taydellisen tyhjenemisen tai vian esiintyessa.
Hata-Seis-reaktio koneistuksen aikana voi aiheuttaa tyokappaleen
tai tyokalun vaurioitumisen!

> Kun et kayta kasipyoraa, aseta se kasipyoratelineeseen.

> Pida kasipyoran ja kasipyoratelineen valinen etaisyys
mahdollisimman lyhyena (huomioi tarindhalytys)
> Testaa kasipyora ennen koneistamista.

Jos ohjaus on laukaissut Hata-Seis-tilan, kasipyora on aktivoitava
uudelleen. Toimi talloin seuraavasti:

Paina nappainta MOD

Ohjaus avaa MOD-valikon.

Valitse ryhma Koneen asetukset.
Paina ohjelmanappainta RADIOASETUS.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan radiokasipyorien
maaritysta varten.

> Nayttopainikkeen Kaynnistd kadsipyora avulla
radiokasipyora aktivoidaan uudelleen.
> Valitse nayttopainike LOPPU.

RADIO-
KASIPYORAN
ASETUS

VvV Vv vV VY

Radiokasipyoran kayttdonottoa ja konfiguraatiota varten on MOD-
kayttotavalla kaytettavissa vastaava toiminto.

Lisatietoja: "Vain radiokasipyoralla HR 550\FS", Sivu 366
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Liikutettavan akselin valinta

Paaakselit X, Y ja Z seka kolme muuta koneen valmistajan
perustettavissa olevaa akselia voidaan aktivoida suoraan
akselinappainten avulla. Koneen valmistaja voi asettaa myos
virtuaalisen VT-akselin toimimaan jollakin vapaana olevista
akselinappaimista. Jos virtuaalinen VT-akseli ei ole toiminnassa
yhdella akselinappaimella, toimi seuraavasti:

» Paina kasipyordn ohjelmanappainta F1 (AX).
> Ohjaus nayttaa kasipyoran naytolla kaikki aktiiviset akselit.
Kulloinkin voimassa oleva akseli vilkkuu.

> Valitse haluamasi akseli kasipyorédn ohjelmandppéaimelld F1 (->)
tai F2 (<-) vahvista k&sipyoran ohjelmanéppéaimellad F3 (OK).

Kasipyoran herkkyyden asetus

Kasipyoran herkkyys maaraa sen, kuinka pitkan matkan aksel

liikkuu yhdella kasipyoran kierroksella. Kasipyoran tarkkuus

perustuu maariteltyyn kasipyoran nopeuteen ja ohjauksen sisaiseen
nopeusvaiheeseen. Nopeusvaihe kuvaa kasipyoran nopeuden
prosentuaalista osaa. Ohjaus laskee jokaiselle nopeusvaiheelle oman
kasipyoran herkkyyden. Tuloksena olevat kasipyoran herkkyydet ovat
valittavissa suoraan kasipyoran nuolindppéinten avulla (vain kun
askelmitta ei ole aktiivinen).

Seuraavat kasipyoran herkkyydet perustuvat nopeusvaiheisiin
kayttamalla esimerkkia maaritellysta kasipyoran nopeusarvosta 1
kutakin yksikkoa kohti:

Tuloksena saatavat kasipyoran herkkyydet
yksikdssa mm/kierros ja aste/kierros:
0.0001/0.0002/0.0005/0.001/0.002/0.005/0.01/0.02/0.05/0.1/0.2/0.5/1

Tuloksena saatavat kasipyoran herkkyydet yksikossa mmy/kierros:
0.000127/0.000254/0.000508/0.00127/0.00254/0.00508/0.0127/0.0254/0.0508/0.127/0.254/0.508

Esimerkkeja tuloksena saaduille kasipyoran herkkyyksille:

Madritelty kasipyoran nopeus Nopeusvaihe Tuloksena saatu kasipyoran
herkkyys

10 0.01% 0.007 mm/kierros

10 0.01% 0.001 aste/kierros

10 0.0127 % 0.00005 tuuma/kierros
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Akseleiden liikuttaminen
> Kasipyoran aktivointi: Paina kasipyoranappainta
laitteella HR 5xx:

> Ohjausta voidaan nyt vain laitteen HR 5xx avulla.
Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunan ohjetekstilla.

> Tarvittaessa valitse haluamasi kayttotapa
ohjelmanappaimella OPM.

> Tarvittaessa pida valtuuspainiketta painettuna

> Valitse kasipyoralla se akseli, jota haluat liikuttaa.
Valitse lisaakselit tarvittaessa ohjelmanappaimen
avulla

> Syota aktiivista akselia suuntaan + tai

Syota aktiivista akselia suuntaan -

v

> Kasipyoran aktivoinnin peruutus: Paina
kasipyoranappainta laitteella HR 5xx.

> Ohjausta voidaan kayttaa nyt vain kayttopaneelin
avulla.

Potentiometrin asetukset
0.00005 tuuma/kierros

OHJE

Huomaa, tyokappaleen vahingoittuminen mahdollista

Kun vaihdat konekayttopaneelin ja kasipyoran valilla,
syottonopeutta voidaan pienentda. Tama voi aiheuttaa nakyvia
jalkia tyokappaleeseen.

> Veda tyokalu vapaaksi, ennen kuin vaihdat kasipyoran ja
konekayttopaneelin valilla.

Kasipyoran ja konekayttopaneelin sycttopotentiometrin

asetukset voivat vaihdella. Kun aktivoit kdsipyoran, ohjaus

aktivoi automaattisesti kasipyoran syottopotentiometrin. Kun
deaktivoit kasipydran, ohjaus aktivoi automaattisesti myos koneen
ohjauspoydan .

Jotta syotto ei suurene liikaa vaihdettaessa potentiometrien valillg,
syottoarvo on joko jaddytetaan tai sita vahennetaan.

Jos syottonopeus ennen vaihtamista on suurempi kuin
syottonopeus vaihdon jalkeen, ohjaus vahentaa syottonopeuden
pienempaan arvoon.

Jos sy6ttonopeus ennen vaihtamista on pienempi kuin
syottonopeus vaihdon jalkeen, ohjaus jaadyttaa syottonopeuden
tahan arvoon. Tassa tapauksessa syottopotentiometri on
kaannettava takaisin edelliseen arvoon, vasta sitten aktivoitu
syGttopotentiometri astuu voimaan.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022

183



Asetus | Koneen akseleiden ajo

Paikoitus askelsyotolla

Askelsyottopaikoituksessa ohjaus liikuttaa kulloinkin aktiivista
kasipyoraakselia maarittelemasi askelmitan mukaan:

» Paina kasipyordn ohjelmanappainta F2 (STEP)

> Askelsyottopaikoituksen aktivointi: Paina kasipyoran
ohjelmanappéinta 3 (ON)

» Valitse haluamasi askelmitta painamalla nappainta F1 tai F2.

Pienin mahdollinen sdatdaskel on 0.0007 mm (0.000017 tuumaa).
Suurin mahdollinen s&atdaskel on 10 mm (0.3937 tuumaa)

> Vastaanota valittu askelmitta ohjelmanappéaimelld 4 (OK)

Liikuta aktiivista kasipyoraakselia kasipyoranappaimella + tai -
vastaavaan suuntaan.

Kun pidat nappainta F1 tai F2 painettuna, ohjaus muuttaa
kulloinkin askellukua kymmenyksen vaihdon yhteydessa
kertoimella 10.

CTRL-nappaimen lisapainalluksella askelluku muuttuu
nappaimen F1 tai F2 painalluksella kertoimella 100.

Lisatoiminnon M sisdansyotto
» Paina kasipyordn ohjelmanappainta F3 (MSF).
» Paina kasipyoran ohjelmanappainta F1 (M).

» Valitse haluamasi M-toiminnon numero painamalla nappainta F1
tai F2.

» Suorita M-lisdtoiminto painamalla NC-kdynnistys-painiketta

Karan kierrosluvun S sisaansyotto

» Paina kasipyoran ohjelmanadppainta F3 (MSF).

» Paina kasipyoran ohjelmanappainta F2 (S).

» Valitse haluamasi kierrosluku painamalla nappainta F1 tai F2.
» Aktivoi uusi kierrosluku S painamalla NC-kaynnistys-painiketta

Kun pidat ndppainta F1 tai F2 painettuna, ohjaus muuttaa
kulloinkin askellukua kymmenyksen vaihdon yhteydessa
kertoimella 10.

CTRL-nappaimen lisapainalluksella askelluku muuttuu
nappaimen F1 tai F2 painalluksella kertoimella 100.

Syottoarvon F sisdaansyotto

» Paina kasipyoran ohjelmanappainta F3 (MSF).

» Paina kasipyordn ohjelmanappainta F3 (F).

» Valitse haluamasi kierrosluku painamalla nappainta F1 tai F2.
>

Vastaanota uusi syottoarvo F kasipyoran ohjelmanappaimella F3
(OK).

Kun pidat ndppainta F1 tai F2 painettuna, ohjaus muuttaa
kulloinkin askellukua kymmenyksen vaihdon yhteydessa
kertoimella 10.

CTRL-nappaimen lisapainalluksella askelluku muuttuu
nappaimen F1 tai F2 painalluksella kertoimella 100.
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Peruspisteen asetus

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja voi estaa peruspisteen asetuksen
yksittaiselle akselille.

Paina kasipyoran ohjelmanappainta F3 (MSF).

Paina kasipyoran ohjelmanappainta F4 (PRS).

Tarvittaessa valitse akseli, jonka peruspiste halutaan asettaa
Nollaa akseli kdsipydran ohjelmanappaimella F3 (OK) tai aseta
haluamasi arvo kasipyoran ohjelmanappaimilla F1 ja F2 ja
lopuksi vahvista asetus painamalla kasipyoran ohjelmanappainta

F3 (OK). CTRL-ndppdimen lisdpainalluksilla askelluku kasvaa
kymmenella.

v vyyvVvyy

Kayttotapojen vaihto

Kéasipyoradn ohjelmanappéaimelld F4 (OPM) voit vaihtaa kayttGtapaa
kasipyoralta edellyttaen, etta ohjauksen hetkellinen kayttatila sallii
vaihdon.

» Paina kasipyoran ohjelmanéppainta F4 (OPM).

» Valitse haluamasi kayttotapa kasipyoran ohjelmanappainten
avulla

= MAN: KASIKAYTTO
MDI: PAIKOITUS KASIKAYTOLLA
SGL: OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE
RUN: AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU

Kokonaisen liikelauseen luonti

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja voi maaritella kasipyoranappaimelle NC-
lauseen generointi haluamansa toiminnon.

> Valitse kdyttotapa PAIKOITUS KASIKAYTOLLA.

» Tarvittaessa valitse ohjauksen nappaimiston nuolinappaimilla se
NC-lause, jonka jalkeen haluat lisata uuden liikelauseen.

» Aktivoi kasipyora
» Paina kasipyoranappainta NC-lauseen generointi:

> Ohjaus lisaa kokonaisen liikelauseen, joka sisaltaa kaikki MOD-
toiminnolla valitut akseliasemat.
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Toiminnot ohjelmanajon kayttotavoilla

Ohjelmanajon kayttotavoilla voidaan suorittaa seuraavia toimintoja:

® Paina NC-kaynnistys-painiketta (kasipyoran painike
NC-kadynnistys).

= Paina NC-pysaytys-painiketta (kasipyoran painike NC-pysaytys).

= Kun NC-PYSAYTYS-painiketta on painettu: Sisdinen seis
(kasipyoran ohjelmanappéaimet MOP ja sitten Seis)

= Kun NC-PYSAYTYS-painiketta on painettu: Aja akseleita
manuaalisesti (kdsipyoran ohjelmandppaimet MOP ja sitten MAN)

= Muotoonajo takaisin sen jalkeen, kun akseleita on liikutettu
kasikaytolla ohjelmakeskeytyksen aikana (Kasipyoran
ohjelmanappéimet MOP ja sitten REPO). Kaytto tapahtuu
kasipyoran ohjelmanappainten avulla aivan samalla tavoin kuin
nayttoruudun ohjelmanappainten avulla.
Lisatietoja: "Paluuajo muotoon", Sivu 292

m TyoOstStason kddntGtoiminnon paalle/poiskytkenta (Kasipyoran
ohjelmanéppéaimet MOP ja sitten 3D)
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5.3 Karan kierrosluku S, syottoarvo F ja
lisatoiminto M

Kaytto

Kayttotavoilla KASIKAYTTO ja SAHKOINEN KASIPYORA maéritellaan
karan kierrosluku S, syottoarvo F ja lisdtoiminto M.

Lisatietoja: "Lisatoimintojen M ja STOP maarittely”, Sivu 306

@ Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja maarittelee, mitka koneen lisatoiminnot
ovat kaytossa ja mitka ovat sallittuja kayttotavalla
KASIKAYTTO.

Arvojen sisaansyotto

Karan kierrosluku S, lisatoiminto M
Karan kierrosluku syotetaan seuraavalla tavalla:
‘ ‘ » Paina ohjelmanappainta S.

> Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunassa dialogia
Karan pyor.nop. S =.

o » Syota sisdan 1000 (karan kierrosluku).
= » Vahvista painamalla NC-kaynnistys-painiketta.

Sisaansydtetyn karan kierrosluvun S mukainen pyorintanopeus
aloitetaan lisatoiminnolla M. Lisatoiminto M maaritellaan samalla
tavoin.

Ohjaus nayttaa todellista karan kierroslukua tilanaytossa. Kun
kierrosluku on alle 1000, ohjaus nayttaa myos pilkun jalkeiset
merkkipaikat.
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Syottoarvo F
Syottoarvo syotetaan seuraavalla tavalla:
Paina ohjelmanappainta F.
> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.
> Syota sisaan syottoarvo
> Vahvista nappaimella ENT.

v

Syottonopeudelle F patee:

m Kun syGtetdan sisaan F=0, silloin vaikuttaa se syottoarvo, jonka
koneen valmistaja on maéaritellyt minimisydttoarvoksi.

® Jos sisdaansyotetty sy6ttoarvo ylittad maksimiarvon, jonka
koneen valmistaja on maaritellyt, silloin vaikuttaa koneen
valmistajan maarittelema arvo.

® F sailyy voimassa myos virtakatkoksen jalkeen
®  Ohjaus nayttaa ratasyottoarvoa.

= Kun 3D ROT on aktiivinen, ratasyottoarvoa naytetaan
useampien akseleiden liikkeen yhteydessa.

® Kun 3D ROT ei ole aktiivinen, syottoarvon naytto pysyy
tyhjana, jos useampi akseli liikkuu samanaikaisesti.

m Kun kasipyora on aktiivinen, ohjaus nayttaa
ratasyottonopeuden naytéssa ohjelmanajon aikana.

Ohjaus nayttaa todellista syottdarvoa tilanaytossa.

® Kun syottoarvo on alle 10, ohjaus nayttaa myos pilkun jalkeiset
merkkipaikat.

m Kun kierrosluku on alle 1, ohjaus nayttaa pilkun jalkeen kaksi
merkkipaikkaa.

Karan kierrosluvun ja syottoarvon muuttaminen

Asetusarvoa voidaan muuttaa karan kierrosluvun S ja
syottonopeuden F nopeudensaatimilla valilla 0-150 %.

Syottoarvon potentiometri vahentaa vain ohjelmoitua syottoarvoa, ei
ohjauksen laskemaa syottoarvoa.

Karan kierrosluvun muunnos vaikuttaa vain koneissa, jotka
on varustettu portaattomalla karakaytolla.
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Syottoarvon rajoitus F MAX

Katso koneen kayttoohjekirjaal
Syottoarvon rajoitus riippuu koneestal

Ohjelmanappaimella F MAX voidaan vahentaa syottoarvon nopeutta
kaikilla kayttotavoilla. Syottoarvon pienennys koskee kaikkia pika-

ja syottoliikkeita. Sisaansyottamasi arvo pysyy voimassa pois- tai
paallekytkennan jalkeen.

Kun syottoarvon rajoitus on aktiivinen, ohjaus nayttaa tilanaytossa
syottoarvon perassa huutomerkkia.

Lisatietoja: "Yleinen tilanaytto", Sivu 66

Ohjelmanappain F MAX on olemassa seuraavilla kayttotavoilla:
= OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE

= AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU

= PAIKOITUS KASIKAYTOLLA

Toimenpiteet
Aktivoi syottoarvon rajoitus F MAX seuraavalla tavalla:

» Kayttotapa: Paina nappainta
PAIKOITUS KASIKAYTOLLA.

» Aseta ohjelmanappéin F MAX asetukseen
PAALLE.

> Syota sisdan haluamasi maksimisyottoarvo.

> Paina ohjelmanappainta OK.

> Ohjaus nayttaa tilanaytossa syottdarvon perassa
huutomerkkia.
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5.4 Integroitu toiminnallinen turvallisuus FS

Yleista

HEIDENHAIN-ohjauksilla varustetut tydstokoneet voidaan varustaa
integroidulla toiminnallisella turvallisuudella FS tai ulkoisella
turvallisuuskonseptilla. Tassa luvussa kasitellaan vain koneita, joissa
on integroitu toiminnallinen turvallisuus FS.

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja sovittaa HEIDENHAIN-
turvallisuuskonseptin sinun koneeseesi.

Jokainen tyostokoneen kayttaja on alttiina vaaroille. Suojalaitteilla
voidaan kylla estaa paasy vaarallisille alueille, toisaalta kayttajan on
joskus tyoskenneltava myos ilman suojalaitteita (esim. turvaoven
ollessa auki).

Jarjestelman rakenteeseen integroitu HEIDENHAIN-
turvallisuusajattelu vastaa suoritustasoa d luokassa 3
standardin DIN EN I1SO 13849-1 mukaisesti seka luokitusta
SIL 2 standardin IEC 61508 (DIN EN 61508-1) mukaisesti.

Kaytettavissa on turvaperusteisia kayttotapoja, kuten
DIN EN ISO 16090-1 (aiemmin DIN EN 12417) maarittelee. Nain
voidaan toteuttaa laaja henkilokohtainen suojaus.

HEIDENHAIN-turvallisuusajattelun perustana on kaksikanavainen
prosessorirakenne, joka kasittaa paatietokoneen MC ja yhden tai
useampia kayttosaatoyksikoita CC.

Turvaperusteiset virheet johtavat aina maariteltyjen
pysaytysreaktioiden kautta kaikkien kayttoyksikoiden turvalliseen
pysaytykseen.

Ohjaus laukaisee turvaperusteisten, kaikilla kayttotavoilla prosessiin
kulkuun vaikuttavien kaksikanavaisten sisdanmenojen ja ulostulojen
kautta tiettyja turvallisuustoimintoja ja saa aikaan turvallisia
kayttotiloja.

Tassa luvussa esitellaan yksityiskohtia naille toiminnoille, jotka ovat
kaytettavissa ohjauksessa toiminnallisena lisaturvallisuustekijana
FS.
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Turvallisuustoiminnot

Henkilokohtaisten suojausvaatimusten varmistamiseksi integroitu
toiminnallinen turvallisuus FS tarjoaa standardoituja turvatoimintoja.
Koneen valmistaja kayttaa standardoituja turvatoimintoja
toteuttaessaan toiminnallista turvallisuuttaFS kyseiselle koneelle.

Voit seurata aktiivisia turvatoimintoja toiminnallisen turvallisuuden
FS akselitilassa.

Merkinta Merkitys Lyhyt kuvaus

SSO0, SS1, Safe Stop Kayttoyksikon turvallinen pysaytys erilaisilla kayttota-
SS1D, SS1F, voilla

SS2

STO Safe Torque Off Energiansyottd moottoriin on katkennut. Antaa suojan

odottamattomia koneen kadyntitoimintoja vastaan

SOS Safe Operating Stop Turvallinen kayttopysaytys. Antaa suojan odottamatto-
mia koneen kayntitoimintoja vastaan

SLS Safely Limited Speed Turvarajoitettu nopeus. Estag, ettei kayttoyksikon rajoi-
tettua nopeusarvoa yliteta turvaoven ollessa auki

SLP Safely Limited Position Turvarajoitettu asema. Valvoo, etta turvallinen akseli ei
poistu maaritetylta alueelta.

SBC Safe Brake Control Moottorin pitojarrun kaksikanavainen ohjaus

Toimintaturvallisuuden FS tilan naytot

Ohjaus nayttaa aktiivisen turvaperusteisen toimintatilan symbolilla,
joka sijaitsee pystysuuntaisen toimintopainikkeen ylapuolella:

Symboli Turvaperusteinen kayttotapa Lyhyt kuvaus
Kayttotapa SOM_1 aktiivinen Safe operating mode 1:
Automaattikaytto, tuotantokaytto
Kayttotapa SOM_2 aktiivinen Safe operating mode 2:
Asetuskaytto
Kayttotapa SOM_3 aktiivinen Safe operating mode 3:
Manuaalinen valikaytto, vain valtuutettu
kayttaja
= | SOM_4 Kayttotapa SOM_4 aktiivinen Safe operating mode 4:
Tama toiminto on vapautettava ja Laajennettu manuaalinen valikaytto, proses-
mukautettava koneen valmistajan sintarkkailu, vain valtuutettu kayttaja
toimesta.
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Yleinen tilanadytto

Toiminnallisen turvallisuuden FS ominaisuuksilla varustettu

ohjaus esittaa tilan nayttojen ohella turvallisuusperusteisia
lisatietoja. Ohjaus nayttaa yleisessa tilanaytossa aktiiviset kayttotilat
kierrosluvulle S ja syottoarvolle F.

Symboli Merkitys

Syottoarvon pysaytystila
Karan pysaytystila

Turvallinen akseli, ei tarkastettu.
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Lisatilanaytot
Llsatllanayton valilehti FS nayttaa seuraavia t|et0ja [Eéu;gmx"lry”%ﬂ?mwumu
.. . . . | 4510_orconemoyBmu .1 sons . 130 NG Pl o T < > (=8 L0013
Toimintaturvallisuuden FS tiedot (valilehti FS) LTI e
Ohjelmandp-  Merkitys it aaae
péin ‘«:D A v B s T?“‘%
Suoravalinta Aktiivinen turvallisuusperusteinen kayttotapa e B = | -
ei mahdolli- E
nen OO0 +0.00 &
v | +0.000 on
Informaatiot FS: oo e
Kentti Merkitys Siol I e T = >
akseli Aktiivisen kinematiikan akselit
Tila Aktiivinen turvallisuustoiminto
Seis Pysaytysreaktio
SLS2 Maksimaaliset kierroluku- tai
syottoarvot SLS kayttotavalla
SOM_2
SLS3 Maksimaaliset kierroluku- tai
syottoarvot SLS kayttotavalla
SOM_3
SLS4 Maksimaaliset kierroluku- tai
syottoarvot SLS kayttotavalla
SOM_4

Tama toiminto on vapautettava ja
mukautettava koneen valmistajan
toimesta.

Vmax_act Voimassa oleva kierrosluvun tai
syGttoarvon rajoitus
arvot joko SLS-asetuksista tai
SPLC:sta

Kun arvot ovat suuremmat kuin
999 999, ohjaus nayttaa MAX.

Ohjaus nayttaa akseleiden testaustilaa symbolin avulla.

Symboli Merkitys
W Akseli tarkastetaan tai sita ei saa tarkastaa.
& Akselia ei ole tarkastettu, mutta sen turvallinen

kayttd on varmistettava tarkastamalla.
Lisatietoja: "Akseliasemien tarkastus’, Sivu 194

& FS ei valvo akselia tai akselia ei ole konfiguroitu
turvalliseksi.
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Akseliasemien tarkastus

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Tama toiminto on mukautettava koneen valmistajan
toimesta.

Paallekytkennan jalkeen ohjaus tarkastaa, onko akselin asema
on tasmalleen sama kuin heti sammutamisen jalkeen. Jos
poikkeamaa ilmenee tai FS (toiminnallinen turvallisuus) tunnistaa
muutoksen, tama akseli naytetaan paikoitusnaytossa. Ohjaus
nayttaa tilanaytossa punaista varoituskolmiota.

Merkittyja akseleita ei voi enaa liikuttaa oven ollessa auki. Tallaisissa
tapauksissa taytyy vastaavat akselin ajaa testausasemaan.

Toimi talloin seuraavasti:

Valitse kayttotapa KASIKAYTTO.

Paina ohjelmanappainta TESTIAJO.

Ohjaus nayttaa tarkastamatta olevat akselit.

Paina ohjelmanéappainta VALITSE AKSELI.

Tarvittaessa valitse haluamasi akseli ohjelmanappéaimen avulla.
Vaihtoehtoisesti paina ohjelmanappainta ASEM. LOGIIKKA.
Paina nappainta NC-kaynnistys.

Akseli ajaa tarkastusasemaan.

Kun olet saavuttanut testausaseman, ohjaus nayttaa ilmoitusta.
Paina koneen kayttopaneelin valtuutusnappainta.

Ohjaus esittaa akselia tarkastettuna.

Toista aiemmin kuvatut toimenpiteet kaikille akseleille, joiden
testausasemaan ajon haluat suorittaa.

OHJE

Huomaa téormaysvaara!

vVV VvV VYV VvV VvV VvV VvV VVvVYy

Ohjaus suorittaa automaattisen tormaystarkastuksen tyokalun ja
tyokappaleen valilla. Vaaralla tai puutteellisella esipaikoituksella
komponenttien valissa on testausasemaan saapumisen aikana
olemassa tormaysvaaral!

» Ennen saapumista testausasemaan aja tarvittaessa
turvalliseen asemaan.

» Huomioi tormaysvaara.

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja maarittelee testausaseman
sijaintipaikan.
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Syottonopeusrajoitusten aktivointi

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Tama toiminto on mukautettava koneen valmistajan
toimesta.

Taman toiminnon avulla voidaan estaa SS1-reaktion
(kayttoyksikoiden turvallinen pysaytys) laukeaminen turvaoven
avaamisen yhteydessa.

Painettaessa ohjelmanappainta F RAJOITETTU ohjaus rajoittaa
akseleiden suurimman sallitun nopeuden ja karan tai karojen
kierrosluvun koneen valmistajan maarittelemiin arvoihin.
Rajoittamisen kannalta maaraava tekija on avainkytkimen avulla
valittu turvaperusteinen kayttotapa SOM_x.

Kun SOM_1 on aktiivinen, akselit ja karan pysahtyvat, koska
kayttotavalla SOM_1 turvaovet voidaan avata vain tassa
yksinomaisessa tapauksessa.

f » Valitse kayttotapa KASIKAYTTO.
E » Vaihda ohjelmanappainpalkki
F > Syottorajan kytkenta paalle tai pois
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5.5 Peruspisteen hallinta

Ohje
. . . B . [8) <AsIKAYTTO onc ¥ 0n3

K&yta seuraavissa tapauksissa ehdottomasti [ s > et

peruspistetaulukkoa. — S B R R

® Jos kone on varustettu kiertoakseleilla (pyoropoyta,
kaantopaa) ja tydskentelet toiminnolla TYOSTOTASON
KAANTO (optio #8).

® Jos kone on varustettu koneistuspaan —
vaihtojarjestelmalla. o

= Jos olet tdhan saakka tydskennellyt vanhojen ohjauksen : 20.000
REF-perusteisilla nollapistetaulukoilla. @/ e T

. , ‘ o ) ncie 2
?JOS ha'l‘uat' kopgstag uselta §amanla|3|a tyokappaleﬂa, =T 7 sf—'—v v (DR 2| o
jotka kiinnitetaan eri suuruisiin vinoasentokulmiin.

Perustaulukot saavat sisaltaa mielivaltaisen maaran riveja
(peruspisteitd). Tiedoston koon ja kasittelynopeuden optimoimiseksi
tulee kuitenkin kayttaa vain niin montaa rivia kuin koneistuspisteen
hallintaa varten on tarpeen.

Turvallisuussyista uudet rivit voi syottaa vain peruspistetaulukon
loppuun.

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja maarittelee, mita oletusarvoja ohjaus
kayttaa uusien rivien yksittaisissa sarakkeissa.

Palettiperuspisteet ja peruspisteet

Kun tyoskentelet paleteilla, huomaa, etta peruspistetaulukkoon
tallennetut peruspisteet perustuvat aktivoituun
palettiperuspisteeseen.

Lisatietoja: "Paletit’, Sivu 321
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Peruspistetaulukon maarittely ja aktivointi TUUMINA.

| Peruspisteen hallinta

Kun vaihdat koneesi mittayksikoksi TUUMAA,
peruspistetaulukko ei vaihdu automaattisesti.

Kun haluat muuttaa mittayksikkoa myos tassa, taytyy
maaritella uusi peruspistetaulukko.

Maarittele ja aktivoi peruspistetaulukko yksikossa TUUMAA seuraa-
valla tavalla:

MGT

INCH ‘

LIISAA
N RIVIA
LOPPUUN

PGM
MGT

2

PERUSP .
HALLINTRA

>

v

Valitse kayttotapa Ohjelmointi.

Avaa tiedostonhallinta.

» Avaa kansio TNC:\table.

vV Vv Vv Y v

vV v VvV VVYy

Nimea tiedosto preset.pr uudelleen, esim.
preset_mm.pr.

Luo tiedosto preset_inch.pr.
Valitse mittayksikkd TUUMAA.

Ohjaus avaa uuden tyhjan peruspistetaulukon.

Ohjaus nayttaa virheilmoituksen, joka liittyy
puuttuvaan prototyyppitiedostoon.

TNC-virheilmoituksen poisto

Lisaa riveja, esim. 10 rivia.

Ohjaus lisaa rivit.

Sijoita kursori sarakkeeseen ACTNO rivilla 0.
Syota sisaan 1.

Sisaansyoton vahvistus

» Avaa tiedostonhallinta.

Nimea uudelleen tiedosto preset_inch.pr
peruspistetaulukossa preset.pr.

Valitse kayttotapa KASIKAYTTO.

» Avaa peruspisteenhallinta.
» Tarkasta peruspistetaulukko.

Toinen taulukko, jossa mittayksikko ei vaihdu
automaattisesti, on tyokalutaulukko.

Lisatietoja: "Tyokalutaulukon maarittely ja aktivointi
TUUMINA.", Sivu 135
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Peruspisteiden tallennus peruspistetaulukkoon

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja voi estaa peruspisteen asetuksen
yksittaiselle akselille.

Koneen valmistaja voi maaritella peruspistetaulukolle
toisen polun.

Peruspistetaulukon nimi on PRESET.PR ja se tallennetaan yleensa
hakemistoon TNC:\table.

PRESET.PR on muokkauskelpoinen vain kayttGtavoilla
KASIKAYTTO ja SAHKOINEN KASIPYORA, kun ohjelmanappainta
PERUSP. MUUTOS on painettu. Voit avata peruspistetaulukon
PRESET.PR kayttotavalla Ohjelmointi, mutta et voi kuitenkaan
muokata sita.

Peruspistetaulukkoon voidaan tallentaa peruspisteita ja
peruskaantoja useammilla eri tavoilla:

= Manuaalinen sisaansyotto

= Kosketustyokiertojen avulla kdyttotavalla KASIKAYTTO ja
SAHKOINEN KASIPYORA.

m  Kosketusjarjestelman tyokierroilla 400 ... 405, 14xx ja 410 ... 419

automaattikaytossa

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Mittaustyokierrot tyokappaleen ja

tyokalun ohjelmointiin

o Kayttoohjeet:
|

3D-ROT-valikossa voit asettaa, etta peruskaanto
vaikuttaa myos kayttotavalla Kdsikaytto.
Lisatietoja: "Manuaalisen kaannon aktivointi,
Sivu 246

m Peruspisteen asetuksen aikana taytyy kaantoakseleiden
tasmata kaantctilanteeseen.

B Ohjauksen kayttaytyminen peruspisteen asetuksessa
riippuu valinnaisen koneparametrin chkTiltingAxes(nro
204601) asetuksesta.

® PLANE RESET ei uudelleenaseta aktiivista 3D-ROT-
kaantoa.

m  QOhjaus tallentaa riville 0 aina sen peruspisteen,
jonka olet viimeksi asettanut manuaalisesti joko
akselinappaimilla tai ohjelmanappaimilla. Jos
manuaalisesti asetettu peruspiste on aktiivinen, ohjaus
nayttaa tilan naytossa tekstia PR MAN(0).

Asetus | Peruspisteen hallinta
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Peruspistetaulukon kopiointi

Peruspistetaulukon kopiointi toiseen hakemistoon on sallittu
(varmuuskopiota varten). Kirjoitussuojatut rivit ovat paasaantoisesti
kirjoitussuojattuja myos kopioiduissa taulukoissa.

Ald muuta kopioitujen taulukoiden rivien lukumaaraa! Jos haluat
aktivoida taulukon uudelleen, se voi aiheuttaa ongelmia.

Toiseen hakemistoon kopioidun peruspistetaulukon aktivoiminen
uudelleen edellyttaa sen kopioimista takaisin.

Kun valitset uuden peruspistetaulukon, on peruspiste aktivoitava
uudelleen.

Peruspisteiden manuaalinen tallennus peruspistetaulukkoon

Jotta peruspisteet voitaisiin tallentaa peruspistetaulukkoon, toimi
Seuraavasti:

> Valitse kdyttdtapa KASIKAYTTO.

X+ » Syota tyokalua varovasti, kunnes se koskettaa
(raapaisee) tyokappaletta tai paikoita mittakello

vastaavaan asemaan.
Y+

LINEIRE

PERUSP. » Paina ohjelmanappainta PERUSP. HALLINTA.
e > Ohjaus avaa peruspistetaulukon ja sijoittaa
kursorin aktiivisen peruspisteen riville.
e » Paina ohjelmanappainta PERUSP. MUUTOS.
HouTOS > Ohjaus nayttaa kaytettavissa olevat toiminnot
ohjelmanappainpalkissa.

Valitse peruspistetaulukon rivi, jota haluat
muuttaa (rivin numero vastaa peruspisteen
numeroa).

Tarvittaessa valitse peruspistetaulukon sarake ,
jota haluat muuttaa.

' H
v v

JAUS

PERUSP > Valitse kaytettavissa oleva
sisaansyottovaihtoehto.
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Sisaansyottomahdollisuudet

Ohjelmandp- Toiminto
pain
Tyokalun (mittakellon) hetkellisen aseman tallen-
+ nus suoraan uudeksi peruspisteeksi: Toiminto

tallentaa vain niiden akseleiden peruspisteet, jotka
naytetaan kursorin avulla.

Halutun arvon osoitus tyokalun (mittakellon)
hetkelliselle asemalle: Toiminto tallentaa vain
niiden akseleiden peruspisteet, jotka naytetaan
kursorin avulla. Syota haluamasi arvo ponnah-
dusikkunaan

PERUSP.
uust
SIS.SYOTTO

| peruse. | Valmiiksi taulukkoon tallennetun peruspisteen

e ‘ inkrementaalinen siirto: Toiminto tallentaa vain
niiden akseleiden peruspisteet, jotka naytetaan
kursorin avulla. Sycta ponnahdusikkunaan halua-
masi korjausarvo etumerkilla varustettuna Aktiivi-
sella tuumanaytolla: Syota arvo tuumissa, ohjaus
muuntaa sisaansyottoarvon sisaisesti millimet-
reiksi.

MUOKKAA
NYKYISTA
KENTTAA

Syota uusi peruspiste (akselikohtaisesti) suoraan
sisdan ilman kinematiikan laskentaa. Kayta tata
toimintoa vain, kun kone on varustettu pyoropoy-
dalla ja haluat asettaa peruspisteen pyoropoy-
dan keskelle syottamalla arvon 0 suoraan sisaan.
Toiminto tallentaa vain niiden akseleiden arvot,
jotka naytetaan kursorin avulla. Syota haluama-
si arvo ponnahdusikkunaan. Aktiivisella tuuma-
naytolla: Syota arvo tuumissa, ohjaus muuntaa
sisdansyottoarvon sisaisesti millimetreiksi.

“ Valitse nayttokuvaukseksi
PERUSMUUNTO/SIIRTO. Standardikuvaukses-
sa PERUSMUUNTO naytetaan akseleita X, Y ja Z.
Koneesta riippuen naytetaan viela lisaksi sarak-
keet SPA, SPB ja SPC. Talloin ohjaus tallentaa
peruskaannon (tyokaluakselin ollessa Z kayttaa
ohjaus saraketta SPC). Nayttokuvauksessa SIIRTO
naytetaan korjausarvot peruspisteelle.

SIIRTO

AKTIIVISEN
PERUSP.
TALLENNUS

Kullakin hetkella aktiivisen peruspisteen kirjoitus
valitulle taulukkoriville: Téma toiminto tallentaa
peruspisteen kaikille akseleille ja aktivoi kunkin
taulukkorivin automaattisesti. Aktiivisella tuuma-
naytolla: Syota arvo tuumissa, ohjaus muuntaa
sisdansyottoarvon sisdisesti millimetreiksi.
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Peruspistetaulukon muokkaus

Ohjelmandp- Muokkaustoiminnot taulukkotilassa

pain
T ALkuuN Taulukon alun valinta
LOPPUUN Taulukon lopun valinta
stw Edellisen taulukkosivun valinta
sV Seuraavan taulukkosivun valinta
— Peruspistemaarittelyn toimintojen valinta
MUUTOS
“ Perusmuunnon tai akselikorjauksen nayton valinta
SIIRTO
PERUSP. Peruspistetaulukon hetkellisesti valittuna olevan
AKTI- . . . .
voTwTI peruspisteen aktivointi
e Useampien rivien liséays taulukon loppuun
N RIVL
LOPPUUN
KoP101 Hetkellisesti merkityn kentan kopiointi
NYKYINEN
ARVO
LTrTA Kopioidun kentan sijoitus
KOPIOITU
ARVO
A1vI Kulloinkin valittuna olevan rivin uudelleenasetus:
TAKAISIN . . esss wo y se . . e
. Ohjaus tekee sisaansyoton kaikkiin sarakkeisiin
S Yksittaisen rivin lisays taulukon loppuun
RIVI
— Yksittaisen rivin poisto taulukon lopusta
RIVI
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Peruspisteen suojaus ylikirjoitusta vastaan

Voit suojata haluamiasi peruspistetaulukon riveja ylikirjoitusta
vastaan sarakkeen LOCKED avulla. Kirjoitussuojatut rivit nakyvat
peruspistetaulukossa varikorostettuina.

Jos haluat ylikirjoittaa kirjoitussuojatun rivin manuaalisella
kosketustyokierrolla, se on vahvistettava nappaimella OK ja
syGtettava sen jalkeen salasana (salasanasuojauksella).

OHJE

Varoitus, tietoja voi havita!

Toiminnolla ESTA / SALASANA estetyt rivit voidaan vapauttaa
kayttoon vain valitun salasanan avulla. Unohdettua salasanaa
ei voi palauttaa. Estetyt rivit pysyvat nain jatkuvasti estettyina.
Peruspistetaulukko ei nain ollen ole enaa rajoittamattomasti
kaytettavissa.

» Valitse ensisijaisesti vaihtoehto toiminnolla ESTA / VAPAUTA.
» Merkitse salasanat muistiin.

Toimi seuraavasti, kun haluat suojata peruspisteen ylikirjoitusta
vastaan:

> Paina ohjelmanappaintd PERUSP. MUUTOS.

PERUSP.
MUUTOS

i

» Valitse LOCKED-sarake.

o

» Paina ohjelman&ppéinta MUOKKAA KENTTAA.

NYKYISTA
KENTTAA

Peruspisteen suojaus ilman salasanaa:

» Paina ohjelmanappaintd ESTA / VAPAUTA.

> Ohjaus kirjoittaa L-kirjaimen LOCKED-
sarakkeeseen.

ESTA /
VAPAUTA

Peruspisteen suojaus salasanalla:

» Paina ohjelmanappaintd ESTA / SALASANA.

ESTA /
VAPAUTA
SALASANA

> Syota salsana ponnahdusikkunaan.

> Vahvista sisaansyotto ohjelmanappaimella OK tai
nappaimella ENT.

> Ohjaus kirjoittaa ###-merkinnan LOCKED-
sarakkeeseen.

OK
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Kirjoitussuojauksen poisto

Voidaksesi taas muokata kirjoitussuojaamaasi rivia toimi seuraa-
vasti:

» Paina ohjelmanappainta PERUSP. MUUTOS.
MUUTOS
> Valitse LOCKED-sarake.

osas » Paina ohjelman&ppaintd MUOKKAA KENTTAA.
NYKYIST.
KENTTAA

Peruspiste suojattu ilman salasanaa:

» Paina ohjelmanappaintd ESTA / VAPAUTA.
AR > Ohjaus peruuttaa kirjoitussuojauksen.

Peruspiste suojattu salasanalla:

ESTh ¢ » Paina ohjelmané&ppaintd ESTA / SALASANA.
VAPAUTA

» Syota salsana ponnahdusikkunaan.
Vahvista sisaansyotto ohjelmanappaimella OK tai

nappaimelld ENT.

> Ohjaus peruuttaa kirjoitussuojauksen.

v
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Peruspisteen aktivointi

Aktivoi peruspiste kayttotavalla KASIKAYTTO.

OHJE

Huomaa merkittava aineellisen vahingon vaara!

Peruspistetaulukon maarittelemattomat kentat vaikuttavat eri
lailla kuin arvolla 0 maaritellyt kentat: Arvolla 0 maaritellyt kentat
korvaavat aktivoitumisen yhteydessa aiemman arvon, kun taas
maarittelemattomien kenttien yhteydessa aiempi arvo pysyy
ennallaan.

> Tarkasta ennen peruspisteen aktivointia, onko kaikkiin
sarakkeisiin maaritelty arvot.

Kayttoohjeet:
®  Kun peruspiste aktivoidaan peruspistetaulukosta,

ohjaus uudelleenasettaa voimassaolevan
nollapistesiirron, peilauksen, , kierron ja mittakertoimen..

= Toiminto TYOSTOTASON KAANTO (tyokierto 19 tai
PLANE) pysyy sita vastoin aktiivisena.

®  Kun muokkaat sarakkeen DOC arvoa, peruspiste
on aktivoitava uudelleen. Vasta sen jalkeen ohjaus
vastaanottaa uuden arvon.

Valitse kayttotapa KASIKAYTTO.

=]
v

PERUSP. > Paina ohjelmanappainta PERUSP. HALLINTA.

HALLINTR

> Valitse se peruspisteen numero, jonka haluat
aktivoida.

Vaihtoehtoisesti valitse nappaimellda GOTO sen
peruspisteen numero, jonka haluat aktivoida.

GOTO
m]

v

Nt » Vahvista nappaimella ENT
pERUSP. ‘ > Paina ohjelmanappainta PERUSP. VOINTI.
AKTI
—_— » Vahvista peruspisteen aktivointi.
> Ohjaus asettaa nayton ja peruskaannon.

v

Lopeta peruspistetaulukko.

END
m}

Peruspisteen aktivointi NC-ohjelmassa
Kayta tyokiertoa 247 tai toimintoa PRESET SELECT peruspisteen
aktivoimiseen peruspistetaulukosta ohjelmanajon aikana.

Tyokierrolla 247 maaritelladn ainoastaan aktivoitavan peruspisteen
numero . Toiminnolla PRESET SELECT maaritellaan peruspisteen
numero tai syote sarakkeessa Doc, jonka haluat aktivoida.

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi

Asetus | Peruspisteen hallinta
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5.6 Peruspisteen asetus ilman 3D-
kosketusjarjestelmaa

Ohje
Peruspisteen asetuksella ohjauksen naytto asetetaan tunnetun
tyokappaleen aseman koordinaatteihin.

6 3D-kosketusjarjestelmalla on kaytettavissa kaikki
manuaaliset kosketustoiminnot:

Lisatietoja: "Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla
(optio #17)", Sivu 234

@ Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja voi estaa peruspisteen asetuksen
yksittaiselle akselille.

Valmistelu

> Kiinnita ja suuntaa tyckappale
» Vaihda karaan tunnetun sateen omaava nollatyokalu
> Varmista, ettd ohjaus nayttaa hetkellisasemia.
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Peruspisteen asetus varsijyrsimella

> Valitse kdyttdtapa KASIKAYTTO.

> Syota tyokalua varovasti, kunnes se koskettaa
(raapaisee) tyokappaletta

Yhden akselin peruspisteen asetus:

ASETA

PER.PISTE

» Valitse akseli

> Ohjaus avaa valintaikkunan PERUSPISTEEN
ASETUS Z=

» Vaihtoehtoisesti paina ohjelmanappainta
ASETA PER.PISTE.
» Valitse akseli ohjelmanappaimella.

Nollatyokalu, karan akseli: Aseta naytto
tunnettuun tyokappaleen asemaan (esim. 0) tai
syoOta sisaan levyn paksuus d. Tyostotasossa:
Huomioi tyokalun sade

Muiden akseleiden peruspisteet asetetaan samalla tavalla.

Jos kaytat asetusakselilla esiasetettua tydkalua, niin silloin asetat
asetusakselin nayton tyokalun pituuden arvoon L tai summaan

Z=L+d.

Kayttoohjeet:

B Ohjaus tallentaa akselinappainten avulla asetetun
peruspisteen automaattisesti peruspistetaulukon riville
0.

B Jos koneen valmistaja on estanyt akselin, et voi asettaa
kyseiselle akselille peruspistetta: Vastaavan akselin
ohjelmanappain ei ole nakyvissa.

m  Ohjauksen kayttaytyminen peruspisteen asetuksessa
riippuu valinnaisen koneparametrin chkTiltingAxes(nro
204601) asetuksesta.
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coe

tai mittakelloilla

Jos koneessasi ei ole elektronista 3D-kosketusjarjestelmas,
voit kayttaa kaikkia manuaalisia kosketustoimintoja (poikkeus:

kalibrointitoiminnot) myds mekaanisilla kosketuspailla tai voit myos

kayttaa yksikertaista hipaisukosketusta,
Lisatietoja: "3D-kosketusjarjestelman kaytto (optio #17)", Sivu 208
3D-kosketusjarjestelmassa automaattisesti lahetettavan

elektronisen signaalin asemesta kosketustoiminnon vastaanottava

kytkentasignaali laukaistaan tassa manuaalisesti nappaimen

painalluksella.

Toimi talloin seuraavasti:

>

KOSKETUS

POS
+—o

T

T

Valitse haluamasi kosketustoiminto
ohjelmanappaimen avulla

Aja mekaaninen kosketuspaa ensimmaiseen
asemaan, joka ohjauksen tulee vastaanottaa.

Aseman tallennus: Paina ohjelmanéappainta
Hetkellisaseman tallennus.

Ohjaus tallentaa todellisen aseman.

Aja mekaaninen kosketuspaa seuraavaan
asemaan, joka ohjauksen tulee vastaanottaa.

Aseman tallennus: Paina ohjelmanappainta
Hetkellisaseman tallennus.

Ohjaus tallentaa todellisen aseman.

Aja tarvittaessa myos muihin asemiin ja ota
talteen edella kuvatulla tavalla.

Nollapiste: Syota sisaan uuden peruspisteen
koordinaatit valikkoikkunassa, vastaanota
ohjelmanappaimella ASETA PER.PISTE tai kirjoita
arvot taulukkoon.

Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista nollapistetaulukkoon”,

Sivu 216

Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista peruspistetaulukkoon’,
Sivu 217

Lopeta kosketustoiminto: Paina nappainta END

.

Kun yritat asettaa peruspisteen estetylle akselille, ohjaus
antaa joko varoituksen tai virheilmoituksen koneen
valmistajan asetuksesta riippuen.
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5.7 3D-kosketusjarjestelman kaytto
(optio #17)

Johdanto

Ohjauksen kayttaytyminen peruspisteen asetuksessa riippuu
valinnaisen koneparametrin chkTiltingAxes (nro 204601)
asetuksesta:

® chkTiltingAxes: NoCheck Ohjaus ei testaa sitd, tasmaavatko
kiertoakseleiden hetkelliset koordinaatit (hetkellisarvot) yhteen
maarittelemiesi kaantokulmien kanssa.

® chkTiltingAxes: ChecklfTiltedKaannetyn tyostotason ollessa
aktiivinen ohjaus testaa, tasmaavatko akseleiden X, Y ja Z
peruspisteen asetuksen yhteydessa kiertoakseleiden koordinaatit
yhteen (3D-ROT-valikolla) maarittelemiesi kdantokulmien kanssa.
Jos asemat eivat tasmaa, ohjaus avaa valikon Tyostotaso
epayhtenainen.

= chkTiltingAxes: CheckAlways Kdannetyn tyostotason ollessa
aktiivinen ohjaus testaa, tasmaavatko akseleiden X, Y ja Z
peruspisteen asetuksen yhteydessa kiertoakseleiden koordinaatit
yhteen (3D-ROT-valikolla). Jos asemat eivat tdsmaa, ohjaus avaa
valikon Tyostotaso epayhtenainen.

Kayttoohjeet:

®  Kun testaus on pois paalta, kosketustoiminnot PL ja
ROT laskevat kiertoakselin asemalla 0.

B Aseta peruspiste aina kaikilla kolmella paaakselilla.
Nain on peruspiste yksiselitteisesti ja oikein maaritelty.
Huomioi lisaksi mahdolliset poikkeamat, jotka
muodostuvat akseleiden kaantbasemien kautta.

= Jos peruspisteen asetus tehdaan ilman 3D-

kosketusjarjestelmaa eivatka asemat tasmaa, ohjaus
antaa virheilmoituksen.

Jos koneparametria ei ole asetettu, ohjaus tekee tarkastuksen kuten
asetuksella chkTiltingAxes: CheckAlways.
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Kayttaytyminen kaannetyilla akseleilla

Jos asemat eivat tdsmaa, ohjaus avaa valikon Tyostotaso
epadyhtendinen.

Ohjelmanap-
pain

3D-ROT-
TILA

Toiminto

Ohjaus asettaa 3D-ROT-valikossa toiminnon
Kasikaytto 3D-ROT tilaan Aktiivinen. Lineaariak-
seleita liikutetaan kdannetyssa tyostotasossa.
Kasikaytto 3D-ROT on aktiivinen niin pitkaan,
kunnes sen asetukseksi vaihdetaan Ei aktiiv.

3D-ROT -
TILA
HUOMIOTTA

Ohjaus jattaa huomiotta kaannetyn tyostotason.

Madritelty peruspiste on voimassa vain talle
kaantatilalle.

KIERTOAKS.
SUUNTAUS

Ohjaus paikoittaa 3D-ROT-valikolle tallennetut
kiertoakselit ja asettaa toiminnon Kasikaytto 3D-
ROT tilaan Aktiivinen.

Kasikaytto 3D-ROT on aktiivinen niin pitkaan,
kunnes sen asetukseksi vaihdetaan Ei aktiiv.

Kiertoakselien suuntaus

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Ohjaus suorittaa kiertoakseleiden suuntauksen jalkeen
tormaystarkastuksen. Virheellisen esipaikoituksen yhteydessa on
tormaysvaara.

> Ennen suuntausta aja turvalliseen asemaan.

>

KIERTOAKS.

SUUNTAUS

NO SYM ‘

)

Kiertoakselit suunnataan seuraavalla tavalla:

Paina ohjelmanappaintd KIERTOAKS. SUUNTAUS.

Tarvittaessa maarittele syottoarvo.
Tarvittaessa valitse kaantomahdollisuus.
= NO SYM

= SYM +

= SYM-

Paikoitusmenettelyn valinta

Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Ohjaus suuntaa akselit. Talloin tyostotason

kaanto tulee aktiiviseksi

Kun Kasikdytto 3D-ROT asetetaan tilaan Aktiivinen, voit
valita kaantomahdollisuuden.

Lisatietoja: "Manuaalisen kaannon aktivointi’, Sivu 246
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Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistajan tulee etukateen valmistella ohjaus

tyoskentelyyn kosketusjarjestelmilla.

Kosketusjarjestelman tyokierrot ovat kaytettavissa vain

ohjelmisto-optiolla #17.

Kun kaytat HEIDENHAIN-kosketusjarjestelmaa EnDat-
liitannalla, ohjelmisto-optio #17 Kosketustoiminnot

vapautuu automaattisesesti.

HEIDENHAIN antaa takuun kosketustyokiertojen
toiminnasta vain, jos kaytetaan HEIDENHAIN-

kosketusjarjestelmaa.

Kayttotavalla KASIKAYTTO on kaytettavissa seuraavat
kosketusjarjestelman tyokierrot:

Ohjelmandp- Toiminto Sivu
pain
KoSK AR 3D-kosketusjarj. kalibrointi 218
KEL:%R,
KOSKETUS 3D-peruskaanndn maaritys 230
& koskettamalla tasoon
KOSKETUS Peruskaannon maaritys suoran 227
i avulla
KOSKETUS Peruspisteen asetus valinnai- 235
< sella akselilla
gius" Nurkan asetus peruspisteeksi 236
[ coskerus Ympyran keskipisteen asetus 238
. peruspisteeksi
KOSKETUS Keskiakselin asetus peruspis- 241
“ teeksi
koS A3 Kosketusjarjestelman tietojen 150
e hallinta
210
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Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Mittaustyokierrot
tyokappaleen ja tyokalun ohjelmointiin

Ajoliikkeet naytolla varustetulla kasipyoralla

Manuaalisen kosketusjarjestelman tyokierron aikana on mahdollista
luovuttaa ohjaus naytolla varustetulle kasipyoralle.

Toimi sen jalkeen seuraavasti:
> Kaynnista kosketusjarjestelma manuaalisesti.

> Paikoita kosketusjarjestelma ensimmaisen kosketuspisteen
lahelle.

Kosketa ensimmaiseen kosketuspisteeseen.

Aktivoi kasipyora kasipyoralla.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan Kasipyora aktiivinen.
Paikoita kosketusjarjestelma toisen kosketuspisteen lahelle.
Deaktivoi kasipyora kasipyoralla.

Ohjaus sulkee ponnahdusikkunan.

Kosketa toiseen kosketuspisteeseen.

Aseta tarvittaessa peruspiste.

Lopeta kosketustoiminto.

VvV vV V Vv VvV YVYyYy

Jos kasipyora on aktiivinen, et voi kdynnistaa
kosketustyokiertojal
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Kosketusjarjest. valvonnan mitatointi

Kosketusjarjest. valvonnan mitatointi

Jos ohjaus ei saa pysyvad signaalia kosketuspaastd, naytolle tulee
ohjelmanappéain KOSK.JARJ. POIS.

Kosketusjarjestelman valvonta deaktivoidaan seuraavalla tavalla:

> Valitse kayttotapa KASIKAYTTO.
KOSK. JARY . » Paina ohjelmané&ppaintd KOSK.JARJ. POIS.
VALVONTA
po1s > Ohjaus kumoaa kosketusjarjestelman valvonnan

30 sekunnin ajaksi.

> Tarvittaessa lilkuta kosketuspaata niin, etta
ohjaus saa kosketuspaasta pysyvan signaalin.

Niin pitkaan kuin kosketusjarjestelman valvonta

on pois paalta, ohjaus antaa virheilmoituksen

Kosketusjarjestelman valvonta on deaktivoitu 30 sekunnin ajaksi.
Tama virheilmoitus pysyy aktiivisena vain 30 sekuntia.

o Kun kosketuspaa saa 30 sekunnin kuluessa pysyvan
signaalin, kosketusjarjestelman valvonta aktivoituu
automaattisesti ennen 30 sekunnin umpeutumista ja
virheilmoitus poistuu.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Kun kosketusjarjestelman valvonta on deaktivoitu, ohjaus

el suorita tormaystarkastusta. Sinun taytyy varmistaa, etta
kosketusjarjestelmaa voidaan ajaa turvallisesti. Vaarin valitulla
irtiajosuunnalla on olemassa tormaysvaaral

» Aja akseleita varovasti kédyttStavalla KASIKAYTTO.
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Kosketusjarjestelman tyokiertojen toiminnot

Manuaalisissa kosketusjarjestelman tyokierroissa naytetaan
ohjelmanappaimia, joiden avulla voit valita kosketussuunnan tai
kosketusrutiineja. Ohjelmanappainten naytto riippuu kustakin
tyokierrosta:

Ohjelmanap- Toiminto

pain
" Kosketussuunnan valinta
(+
+ Hetkellisarvon vastaanotto
Automaattinen kosketus reikdan (sisdympyra)
m%_ Automaattinen kosketus reikaan (ulkoympyra)
KOSKETUS Kuvioympyran (useamman elementin keskipis-
(@) |® teen) kosketus
- Akselinsuuntaisen kosketusliikkeen valinta reian,
kaulan tai reikaympyran yhteydessa
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Automaattinen kosketusrutiini reikaan, kaulaan tai kuvioympyraan

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Ohjaus ei suorita automaattisesti mitaan tormaystarkastusta
kosketusvarren kanssa. Automaattisissa kosketustoimenpiteissa
ohjaus paikoittaa kosketusjarjestelman itsenaisesti
kosketusasemaan. Vaarin tehdyn esipaikoituksen ja esteiden
huomiotta jattamisen seurauksena on olemassa tormaysvaaral!

> Ohjelmoi sopiva esipaikoitusasema.
> Huomioi esteet turvaetaisyyksien avulla.

Jos kaytat kosketusrutiinia reian, kaulan tai kuvioympyran
automaattiseen koskettamiseen, ohjaus avaa lomakkeen, jossa on
tarvittavat sisaansyottokentat.

Sisaansyottokentat lomakkeissa Kaulan mittaus ja Reian mittaus

Sisdansyottokentta Toiminto

Tapin halkaisija? tai Kosketuselementin halkaisija (valin-

Poraushalkaisija? nainen rei'illa)

varmuusetadisyyteen? Etéisyys kosketuselementtiin tasos-
sa

Varmuuskorkeus inkr.? Kosketuspaan paikoitus karan
akselin suunnassa (lahtee hetkellisa-
semasta)

LAHTOKULMA ? Ensimmaisen korkeustoimenpiteetn

kulma (0° = paaakselin positiivinen
suunta, ts. kara-akselin Z suuntaan
X+). Kaikki muut kosketuskulmat
maaraytyvat kosketuspisteiden
lukumaaran mukaan.

Kosketuspisteiden Kosketustoimenpiteiden lukumaara

lukum.? (3-8)

Avautumiskulma? Taysiympyréan (360°) tai kaariseg-
mentin kosketus (avautumiskulma <
360°)

Automaattinen kosketusrutiini:
> Kosketusjarjestelman esipaikoitus

KosKETUS > Kosketustoiminnon valinta: Paina
R ohjelmanappaintd KOSKETUS CC.
> Kosketus reikaan tulee tehda automaattisesti:
Paina ohjelmanappainrta REIKA.
= > Akselinsuuntaisen kosketussuunnan valinta
&
@ » Kosketustoiminnon kaynnistys: Paina painiketta

NC-kdynnistys.
> Ohjaus suorittaa kaikki esipaikoitukset ja
kosketustoimenpiteet automaattisesti.
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Paikoitusasemaan saapumisessa ohjaus kayttaa
kosketusjarjestelman taulukossa maariteltya syottoarvoa FMAX.
Varsinainen kosketusliike tehdaan kosketussyottoarvolla F.

Kaytto- ja ohjelmointiohjeet:

®  Ennen automaattisen kosketusrutiinin aloittamista
on kosketusjarjestelma esipaikoitettava
ensimmaisen kosketuspisteen laheisyyteen. Siirra
kosketusjarjestelmaa noin varmuusetaisyyden verran
kosketussuuntaa vastaan. Varmuusetaisyys on
kosketusjarjestelmataulukon ja sisdansyottdlomakkeen
arvojen summa.

®  Kun sisaympyran halkaisija suuri, ohjaus voi paikoittaa
kosketusjarjestelman myos ympyraradalle syottdarvolla
FMAX. Syota sita varten sisaansyottolomakkeeseen
varmuusetaisyys esipaikoitusta ja reian halkaisijaa
varten. Paikoita kosketusjarjestelma reidssa noin
varmuusetaisyyden verran siirrettyna seinaman viereen.
Huomioi esipaikoituksen yhteydessa lahtokulma
ensimmaista kosketustoimenpidetta varten , esim.
lahtokulmalla 0° ohjaus tekee kosketuksen ensin
positiivisessa padakselisuunnassa.

B Jos avautumiskulma sisaltaa arvon 360°, ohjaus
paikoittaa tyokappaleen kosketusjarjestelman takaisin
asentoon ennen kosketustoiminnon alkamista viimeisen
kosketusprosessin jalkeen.

Kosketusjarjetelman tyokierron valinta
> Valitse kayttotapa KASIKAYTTO tai SAHKOINEN KASIPYORA

» Valitse kosketustoiminnot: Paina
ohjelmanappainta KOSKETUSTOIMINTO.

» Kosketustoiminnon valinta: esim. paina
ohjelmanappainta KOSKETUS ASEMA.

> Ohjaus nayttaa vastaavaa valikkoa.

KOSKETUS -
TOIMINTO
A

KOSKETUS

POS
o

Kayttoohjeet:

® Kun valitset manuaalisen kosketustoiminnon, ohjaus
avaa lomakkeen, jossa naytetaan kaikkia tarvittavia
tietoja. Lomakkeiden sisalto riippuu kulloinkin valitusta
toiminnosta.

= Joihinkin kenttiin voit syottaa myos arvoja. Vaihda
haluamaasi sisaansyottokenttaan kayttamalla
nuolindppaimia. Voi paikoittaa kursorin vain
muokattavissa olevaan kenttaan. Muokkauskelvottomat
kentat naytetdaan harmaana.
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Mittausarvojen kirjaus kosketustyokierroista

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistajan tulee olla valmistellut ohjaus taman
toiminnon kayttoa varten.

Sen jalkeen kun ohjaus on suorittanut halutun kosketustyokierron,
ohjaus kirjoittaa mittausarvot tiedostoon TCHPRMAN.html.

Jos et ole maaritellyt koneparametrissa FN16DefaultPath
(nro 102202) mitaan hakemistopolkua, ohjaus tallentaa tiedoston
TCHPRMAN.html suoraan paahakemistoon TNC:.

Kayttoohjeet:

m  Jos toteutat useampia kosketusjarjestelman tyokiertoja
perdjalkeen, niin ohjaus tallentaa mittausarvot
perdkkaisessa jarjestyksessa.

Mittausarvojen kirjoitus kosketustyokierroista
nollapistetaulukkoon

Kun aiot tallentaa mittausarvot tyokappaleen
koordinaatistossa, kédyta toimintoa SYOTA TAULUKK.. Kun
aiot tallentaa mittausarvot peruskoordinaatistossa, kayta
toimintoa KIRJAUS TAULUKON.

Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus kosketustyokierroista
peruspistetaulukkoon”, Sivu 217

Ohjelmanappaimen SYOTA TAULUKK. avulla ohjaus voi kirjoittaa
mittausarvot nollapistetaulukkoon sen jalkeen, kun halutut
kosketustyokierrot on suoritettu:

» Toteuta haluamasi kosketustoiminto

» Syo6ta halutut peruspisteen koordinaatit niille varattuihin
sisddnsyottokenttiin (riippuu toteutetusta kosketustyokierrosta)

» Syota nollapistenumero sisdansyottokenttdan Numero
taulukossa?

» Paina ohjelmanéppaintd SYOTA TAULUKK..

> Ohjaus tallentaa nollapisteen maaritellyn numeron mukaiseen
nollapistetaulukkoon.
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Mittausarvojen kirjoitus kosketustyokierroista
peruspistetaulukkoon

Kun aiot tallentaa mittausarvot peruskoordinaatistossa,
kayta toimintoa KIRJAUS TAULUKON. Kun aiot tallentaa
mittausarvot tyokappaleen koordinaatistossa, kayta
toimintoa SYOTA TAULUKK.

Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus kosketustyokierroista
nollapistetaulukkoon', Sivu 216

Ohjelmanappaimen KIRJAUS TAULUKON avulla ohjaus voi
kirjoittaa mittausarvot peruspistetaulukkoon sen jalkeen, kun
halutut kosketustyokierrot on suoritettu. Talldin mittausarvot
tallennetaan perustuen koneen koordinaatistoon (REF-koordinaatit).
Peruspistetaulukon nimi on PRESET.PR ja se tallennetaan
hakemistoon TNC:\table\.

>
>

vV vV VY

Toteuta haluamasi kosketustoiminto

Syota halutut peruspisteen koordinaatit niille varattuihin
sisaansyottokenttiin (riippuu toteutetusta kosketustyokierrosta)

Syota peruspistenumero sisaansyottokenttadan Numero
taulukossa?

Paina ohjelmanappaintd KIRJAUS TAULUKON.
Ohjaus avaa valikon Peruspisteen ylitys?.
Paina ohjelmanappainta PERUSP. YLITYS.

Ohjaus tallentaa nollapisteen maaritellyn numeron mukaiseen
peruspistetaulukkoon.

= Esiasetusnumeroita ei ole: Ohjaus tallentaa rivit vasta sen
jalkeen kun on painettu ohjelmanappainta RIVIEN LISAYS
(Luodaan rivi taulukkoon?)

= Peruspistenumero on suojattu: Paina ohjelmanappainta
SYOTE ESTETTYYN RIVIIN ja aktiivinen peruspiste korvataan.

®  Peruspistenumero on suojattu salasanalla: Paina

ohjelmanappaintd SYOTE ESTETTYYN RIVIIN ja sy6ta
salasana, minka jalkeen aktiivinen peruspiste korvataan.

KASIKAYTTG =) O'ljelnminti

K line in table
m

-7.879
-137.533

Jos taulukkorivin kirjoitus ei ole mahdollista eston
takia, ohjaus nayttaa tata ohjetta. Kosketustoimintoa ei
kuitenkaan tassa yhteydessa lopeteta.
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5.8 3D-kosketusjarjestelman kalibrointi
(optio #17)

Johdanto

Jotta 3D-kosketusjarjestelman todellinen kytkentapiste voitaisiin
maarittaa tarkasti, on kosketusjarjestelma kalibroitava. Muuten
ohjaus ei voi maarittaa tarkkaa mittaustulosta.

Kayttoohjeet:

®  Kalibroi kosketusjarjestelma aina uudelleen seuraavissa
tapauksissa:

® kayttoonoton yhteydessa
Kosketusvarren rikkoutuminen
Kosketusvarren vaihto
Kosketussyottoarvon muutos

Epatavallisissa olosuhteissa, kuten koneen
lammetessa

m Aktiivisen tyokaluakselin muuttaminen

®  Kun painat kalibrointitoimenpiteen jalkeen
ohjelmanappainta OK, kalibrointiarvot vastaanotetaan
aktiivista kosketusjarjestelmaa varten. Paivitetyt
tyokalutiedot ovat sen jalkeen heti voimassa, uutta
tyokalukutsua ei tarvita.

Kalibroinnin yhteydessa ohjaus maarittaa kosketusvarren
"todellisen” pituuden ja kosketuskuulan "todellisen” sateen. 3D-
kosketusjarjestelman kalibrointia varten kiinnita tunnetun korkeuden
ja sisasateen omaava asetusrengas tai tappi koneen poytaan.

Ohjaus kayttaa kalibrointityokiertojen avulla pituuskalibrointia ja
sadekalibrointia:

KOSKETUS -
TOIMINTO
A

» Paina ohjelmanappainta KOSKETUSTOIMINTO.

KOSK.JARJ
KALIBR.
A7

» Kalibrointityokiertojen naytto:
KOSK.JARJ. KALIBR..

» Kalibrointityokierron valinta

Kalibrointityokierrot

Ohjel- Toiminto Sivu
manappain
Pituuden kalibrointi 219
0
Sateen ja keskipistesiirtyman maaritys 220
kalibrointirenkaan avulla
Sateen ja keskipistesiirtyman maaritys 220
I Az tapin tai kalibrointituurnan avulla
- Sateen ja keskipistesiirtyman maaritys 220
oA kalibrointikuulan avulla
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Todellisen pituuden kalibrointi

0 HEIDENHAIN antaa takuun kosketustyokiertojen
toiminnasta vain, jos kaytetaan HEIDENHAIN-
kosketusjarjestelmaa.

@ Kosketusjarjestelman vaikuttava pituus perustuu aina
tyokalun peruspisteeseen. Tyokalun peruspiste sijaitsee
usein nk. karanpaassa, karan otsapinnalla. Koneen
valmistaja voi sijoittaa tyokalun peruspisteen myos tasta

poiketen.

> Aseta karan akselin peruspiste niin, etta koneen poydalle patee:

» Valitse kosketusjarjestelman pituuden
kalibrointitoiminto: Paina ohjelmanappainta
Kosk.jarj. pituuden kalibrointi.

> Ohjaus nayttaa nykyiset kalibrointitiedot.

» Pituusperuste?: Syota sisdan asetusrenkaan
korkeus valikkoikkunaan.

> Aja kosketusjarjestelma asetusrenkaan ylapinnan
tuntumaan

» Tarvittaessa vaihda liikesuuntaa
ohjelmanappaimella tai nuolinappaimilla.

» Kosketa ylapintaan: paina NC-kdynnistys-
painiketta
» Tulosten tarkastus

» Paina ohjelmanappainta OK arvon
vastaanottamiseksi.

» Paina ohjelmanappainta PERUUTA
kalibrointitoiminnon paattamiseksi.

> Ohjaus kirjaa kalibrointivaiheen tiedostoon
TCHPRMAN.html.
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Todellisen sateen kalibrointi ja kosketusjarjestelman
keskipistesiirtyman kompensointi

HEIDENHAIN antaa takuun kosketustyokiertojen
toiminnasta vain, jos kaytetaan HEIDENHAIN-
kosketusjarjestelmaa.

Kosketuskuulan sateen kalibroinnin yhteydessa ohjaus suorittaa
automaattisen kosketusrutiinin. Ensimmaisessa toimintavaiheessa
ohjaus maarittaa kalibrointirenkaan tai tapin keskipisteen
(karkeamittaus) ja paikoittaa kosketusjarjestelman keskipisteeseen.
Sen jalkeen maaritetadn varsinainen kosketuskuulan sateen
kalibrointivaihe (hienomittaus). Jos kosketusjarjestelmalla on
mahdollista suorittaa kaantomittauksia, keskipisteen siirtyma
maaritetaan jatkotoimenpiteissa.

Se, voiko kosketusjarjestelma suorittaa suuntauksen ja kuinka se
tapahtuu, on esimaaritelty HEIDENHAIN-kosketusjarjestelmiin.
Koneen valmistaja konfiguroi muut kosketusjarjestelmat.

Kosketusjarjestelman akseli ei yleensa tdsmaa tarkalleen karan
akselin kanssa. Kalibrointitoiminto maarittaa kosketusjarjestelman
akselin ja karan akselin vélisen keskipisteiden siirtyman
kaantomittauksen avulla (kdanto 180°) ja kompensoi sen
laskennallisesti.

Voit maarittaa keskipistesiirtyman vain siihen sopivalla
kosketusjarjestelmalla.

Kun suoritat ulkopuolisen kalibroinnin, kosketusjarjestelma
on esipaikoitettava keskisesti kalibrointikuulan tai
kalibrointituurnan ylapuolelle. Huomioi talloin, etta
kosketuspisteisiin voidaan saapua tormaysvapaasti.

Kalibrointirutiini etenee eri tavoin riippuen siita, kuinka
kosketusjarjestelma voi toteuttaa suuntauksen:

B Suuntaus ei ole mahdollinen tai suuntaus mahdollinen vain
yhteen suuntaan: Ohjaus suorittaa karkea- ja hienomittauksen
ja maéarittédd voimassa olevan kosketuskuulan sateen (sarake R
taulukossa tool.t).

= Suuntaus mahdollinen kahteen suuntaan (esim. HEIDENHAIN-
kaapelikosketusjarjestelmat): Ohjaus suorittaa karkea- ja
hienomittauksen, kaantaa kosketusjarjestelman 180° ja
suorittaa nelja muuta kosketusrutiinia. Kéantomittauksella
madritetddn sateen lisdksi keskipistesiirtyma (CAL_OF taulukossa
tchprobe.tp).

® Suuntaus mahdollinen mielivaltaisesti (esim. HEIDENHAIN-
infrapunajarjestelmat): Ohjaus suorittaa karkea- ja
hienomittauksen, kaantaa kosketusjarjestelman 180° ja
suorittaa nelja muuta kosketusrutiinia. Kaantomittauksella
madaritetdan sateen lisaksi keskipistesiirtyméa (CAL_OF taulukossa
tchprobe.tp).

220 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kéyttéjan késikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



Asetus | 3D-kosketusjarjestelman kalibrointi (optio #17)

Kalibrointi kalibrointirenkaan avulla

Toimi seuraavasti manuaalisessa kalibroinnissa kalibrointirenkaan
avulla:

» Paikoita kosketuskuula kayttotavalla
KASIKAYTTO asetusrenkaan reian sisapuolelle.

> Valitse kosketusjarjestelman pituuden
kalibrointitoiminto: Paina ohjelmanappainta
Kosk.jarj. kalibrointi renkaassa.

Ohjaus nayttaa nykyiset kalibrointitiedot.
Syota sisaan asetusrenkaan halkaisija.
Syo6ta sisaan kaynnistyskulma

Syo6ta sisaan kosketuspisteiden lukumaara.
Kosketus: paina NC-kdynnistys-painiketta

3D-kosketusjarjestelma koskettaa automaattisella
kosketusrutiinilla kaikkiin neljaan pisteeseen ja
laskee kosketuskuulan todellisen sateen. Jos
kaantomittaus on mahdollinen, ohjaus laskee
keskipistesiirtyman.

> Tulosten tarkastus

» Paina ohjelmanappainta OK arvon
vastaanottamiseksi.

» Paina ohjelmanappainta LOPP
kalibrointitoiminnon paattamiseksi.

> Ohjaus kirjaa kalibrointivaiheen tiedostoon
TCHPRMAN.html.

VvV v vV VvV Yy

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistajan tulee olla valmistellut ohjaus siten, etta
se voi maarittaad kosketuskuulan keskipistesiirtyman.
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Kalibrointi tapin tai kalibrointituurnan avulla

Toimi seuraavasti manuaalisessa kalibroinnissa tapin tai kalibroin-
tirenkaan avulla:

» Paikoita kosketuskuula kayttotavalla
KASIKAYTTO keskisesti kalibrointituurnan
ylapuolelle.

> Valitse kosketusjarjestelman pituuden
kalibrointitoiminto: Paina ohjelmanappainta
Kosk.jarj. kalibrointi kaulalla.
Kaulan ulkohalkaisijan sisaansyotto
Syota sisaan varmuusetaisyys.
Syo6ta sisaan kaynnistyskulma
Syo6ta sisaan kosketuspisteiden lukumaara.
Kosketus: paina NC-kdynnistys-painiketta

3D-kosketusjarjestelma koskettaa automaattisella
kosketusrutiinilla kaikkiin neljaan pisteeseen ja
laskee kosketuskuulan todellisen sateen. Jos
kaantomittaus on mahdollinen, ohjaus laskee
keskipistesiirtyman.

> Tulosten tarkastus

» Paina ohjelmanappainta OK arvon
vastaanottamiseksi.

» Paina ohjelmanappainta LOPP
kalibrointitoiminnon paattamiseksi.

> Ohjaus kirjaa kalibrointivaiheen tiedostoon
TCHPRMAN.html.

vV Vv v vyYVvyy

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistajan tulee olla valmistellut ohjaus siten, etta
se voi maarittaad kosketuskuulan keskipistesiirtyman.
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Kalibrointi kalibrointikuulan avulla

Toimi seuraavasti manuaalisessa kalibroinnissa kalibrointikuulan
avulla:

» Paikoita kosketuskuula kayttotavalla
KASIKAYTTO keskisesti kalibrointikuulan
ylapuolelle.

> Valitse kosketusjarjestelman pituuden
:0: 8 kalibrointitoiminto: Paina ohjelmanappainta
Kosk.jarj. kalibrointi kuulalla.

Syo6ta sisaan kuulan ulkohalkaisija.

Syota sisaan varmuusetaisyys.

Syo6ta sisaan kaynnistyskulma

Syo6ta sisaan kosketuspisteiden lukumaara.
Tarvittaessa valitse pituuden mittaus.

Tarvittaessa syota sisaan peruspiste pituutta
varten.

Kosketus: paina NC-kdynnistys-painiketta

> 3D-kosketusjarjestelma koskettaa automaattisella
kosketusrutiinilla kaikkiin neljaan pisteeseen ja
laskee kosketuskuulan todellisen sateen. Jos
kaantomittaus on mahdollinen, ohjaus laskee
keskipistesiirtyman.

> Tulosten tarkastus

> Paina ohjelmanappainta OK arvon
vastaanottamiseksi.

> Paina ohjelmanappainta LOPP
kalibrointitoiminnon paattamiseksi

> Ohjaus kirjaa kalibrointivaiheen tiedostoon

TCHPRMAN.html.

vV Vv Vv VvyVvyy

v

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistajan tulee olla valmistellut ohjaus siten, etta
se voi maarittaa kosketuskuulan keskipistesiirtyman.
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L-muotoisen kosketusvarren kalibrointi

Ennen kuin kalibroit L-muotoisen kosketusvarren, parametrit on
maariteltava kosketusjarjestelmataulukossa. Naita likimaaraisia
arvoja kayttamalla ohjaus voi kohdistaa kosketusjarjestelman
kalibroinnin aikana ja maarittaa todelliset arvot.

Maarita etukateen seuraavat parametrit kosketusjarjestelman
taulukossa:

Parametri Madriteltava arvo

CAL_OF1 Varren pituus
Varsi on L-muotoisen kosketusvarren kulmapi-
tuus.

CAL_OF2 0

CAL_ANG Karakulma, jossa varsi on yhdensuuntainen

paaakselin kanssa.

Tata varten paikoita varsi manuaalisesti padakse-
lin suuntaan ja lue arvo paikoitusnaytolta.

Kalibroinnin jalkeen ohjaus korvaa aiemmin maaritetyt arvot
kosketusjarjestelman taulukossa maaritetyilla arvoilla.

Lisatietoja: "Kosketusjarjestelmataulukko", Sivu 150

Kun kalibroit kosketusjarjestelmaa, varmista, etta syottonopeuden
muunnos on 100 %. Nain voit aina kayttaa samaa syottonopeutta
seuraavissa mittausprosesseissa kuin kalibroinnissa. Se sulkee
pois epatarkkuudet, jotka johtuvat muuttuneista syottonopeuksista
mittauksen aikana.

Kalibrointiarvojen naytto

Ohjaus tallentaa vaikuttavan kosketusjarjestelman vaikuttavan
pituuden ja sateen tyokalutaulukkoon. Ohjaus tallentaa
kosketusjarjestelman keskipistesiirtyman kosketusjarjestelman

taulukon sarakkeisiin CAL_OF 1 (pdaakseli) ja CAL_OF2 (sivuakseli).

Ottaaksesi naytolle tallennetun arvo paina ohjelmanappainta
KOS.JARJ. TAULUKKO.

Lisatietoja: "Kosketusjarjestelmataulukko", Sivu 150
Kalibroinnin yhteydessa ohjaus luo automaattisesti
poytakirjatiedoston TCHPRMAN.html, johon kalibrointiarvot
tallennetaan.

o Varmista, etta tyokalutaulukon tyokalunumero ja
kosketusjarjestelmataulukon kosketusjarjestelmanumero
sopivat yhteen. Tama riippumatta siita, haluatko toteuttaa
kosketustyokierron kayttétavalla KASIKAYTTO.
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5.9 Tyokappaleen vinon aseman kompensointi

3D-kosketusjarjestelmalla (optio #17)

Johdanto

@ Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneesta riippuen tyokappaleen vinoa kiinnitysta voidaan
kompensoida korjauksella (pdydan kaantokulma).

o HEIDENHAIN antaa takuun kosketustyokiertojen
toiminnasta vain, jos kaytetaan HEIDENHAIN-
kosketusjarjestelmaa.

Ohjaus kompensoi tyokappaleen vinon kiinnitysasennon
laskennallisesti peruskdannon (peruskaantokulma) tai korjauksen
(poydan kaantokulma) avulla.

Sita varten ohjaus asettaa kiertokulman niin, etta tyokappaleen pinta
sulkee sisdansa tyostotason kulmaperusakselin.

Peruskaanto: Ohjaus tulkitsee mitatun kulman kierroksi tyokalun
ympari ja tallentaa arvot peruspistetaulukon sarakkeisiin SPA, SPB ja
SPC.

Korjaus: Ohjaus tulkitsee mitatun kulman akselinsuuntaiseksi
siirroksi koneen koordinaatistossa ja tallentaa arvot
peruspistetaulukon sarakkeisiin A_OFFS, B_OFFS tai C_OFFS.

Maarittadksesi peruskaannon tai korjauksen kosketa kahteen
pisteeseen tyokappaleen sivupinnalla. Pisteiden kosketusjarjestys
vaikuttaa laskettuun kulmaan. Maaritetty kulma suuntautuu
ensimmaisesta toiseen kosketuspisteeseen. Voit maarittaa
peruskaannon tai korjauksen myos reikien ja tappien avulla. Se vaatii
kuitenkin vakaata koneistustasoa. Peruskaannon laskenta tapahtuu
sitten sisdansyottokoordinaatistossa (I-CS).

Jos madritat peruskaannon aktiivisessa kaannetyssa
koneistustasossa, on huomioitava seuraavaa:

m Jos kiertoakseleiden koordinaatit ja maaritelty kdantokulma (3D-
ROT-valikko) tdsmaavat yhteen, koneistustaso yhdenmukainen.
Peruskaanto lasketaan néin sisdansydttokoordinaatistossa (I-CS)
tyokaluakselista riippuen.

® Jos kiertoakseleiden koordinaatit ja maaritelty kaantokulma
(3D-ROT-valikko) eivat tdsmaa yhteen, koneistustaso
ei ole yhdenmukainen. Peruskaanto lasketaan nain
tyokappalekoordinaatistossa (W-CS) tyokaluakselista riippuen.
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Kaytto- ja ohjelmointiohjeet:
= Valitse tyokappaleen vinon asennon mittauksessa
kulma aina kohtisuoraksi kulmaperusakselin suhteen.

® Jotta peruskaanto tulee oikein lasketuksi
ohjelmanajossa, taytyy ensimmaisessa liikelauseessa
ohjelmoida koneistustason molemmat koordinaatit.

® Voit kayttaa peruskaantoa myos yhdessa PLANE-
toiminnon kanssa (paitsi PLANE AXIAL). Tassa
tapauksessa taytyy ensin aktivoida peruskaanto ja sitten
PLANE-toiminto.

= Voit aktivoida peruskdannon tai korjauksen myos ilman
kosketusta tyokappaleeseen. Sy6ta sita varten arvo
vastaavaan syottokenttaan ja paina ohjelmanappainta
ASETA KAANTO tai POYDAN ASETUS.

B Ohjauksen kayttaytyminen peruspisteen asetuksessa
riippuu koneparametrin chkTiltingAxes (nro 204601)
asetuksesta kinematiikkataulukossa.

Lisatietoja: "Johdanto", Sivu 208
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Peruskaannon maaritys

> Paina ohjelmanappainta Kiertokosketus.
ROT
@[ > Ohjaus avaa valikon Kaantokosketus.

> Seuraavat sisdansyottokentat naytetaan:
® Peruskaantokulma
= Pyoropoydan siirto
= Numero taulukossa?

> Ohjaus nayttaa tarvittaessa todellista
peruskaantoa ja korjausta sisdansyottokentassa.

> Paikoita kosketusjarjestelma ensimmaisen
kosketuspisteen lahelle

» Valitse kosketussuunta tai kosketusrutiini
ohjelmanappaimella.

» Paina nappainta NC-kaynnistys.

» Paikoita kosketusjarjestelma toisen
kosketuspisteen lahelle

» Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Ohjaus maarittaa peruskaannon ja korjauksen ja
nayttaa sita.

» Paina ohjelmanéppaintd ASETA KAANTO.

» Paina ohjelmanéppainta LOPPUUN.

Ohjaus kirjaa kosketusvaiheen tiedostoon TCHPRMAN.html.

Peruskaannon tallennus peruspistetaulukkoon

» Kosketustoimenpiteiden jalkeen syota peruspisteen numero
sisaansyottokenttaan Numero taulukossa?, johon ohjauksen
tulee tallentaa aktiivinen peruskaanto.

» Paina ohjelmanappainta PERUSK. TAULUKOSSA.

> Tarvittaessa ohjaus avaa valikon Peruspisteen ylitys?.
> Paina ohjelmanappainta PERUSP. YLITYS.

> Ohjaus tallentaa peruskaannon peruspistetaulukkoon.

Tyokappaleen vinon asennon kompensointi poydan
kdaannon avulla

Sinulla on kolme mahdollisuutta vertailla tydkappaleen vino asento

poydan kaannon avulla:

B Kaantopoydan suuntaus ;

B Poydan kaannon asetus

m Poydan kaannon tallennus peruspistetaulukkoon | ‘ I |
Ly
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Kaantopoydan suuntaus

Madritetty vino asento voidaan kompensoida kaantopoydan
paikoituksella.

o Kompensointiliikkeen aikaisen tormayksen sulkemiseksi
pois paikoita kaikki akselit turvallisesti ennen poydan
kaantoa. Ohjaus antaa ennen poydan kaantda ylimaaraisen
varoitusviestin.

> Paina kosketusliikkeen jalkeen ohjelmanappainta
KAANTOP. SUUNTAUS.

> Ohjaus avaa varoitusviestin.

» Tarvittaessa vahvista ohjelmanappaimella OK.
» Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Ohjaus suuntaa kaantopoydan.

Poydan kaannon asetus
Voit asettaa manuaalisen peruspisteen kdantopoydan akselilla.

» Paina kosketusliikkeen jalkeen ohjelmanappainta
POYDAN ASETUS.

> Jos peruskaanto on valmiiksi asetettu, ohajus avaa valikon
Peruskaannon uudelleenasetus?.

» Paina ohjelmanappainta PERUSK. POISTO.

> Ohjaus poistaa peruskaannon peruspistetaulukosta ja lisaa
korjauksen.

» Vaihtoehtoisesti paina PERUSK. PIDATYS.

> Ohjaus lisaa korjauksen peruspistetaulukkoon ja peruskaanto
pysyy lisaksi tallentuneena.

Poydan kaannon tallennus peruspistetaulukkoon

Voit tallentaa kdantépoydan vinon asennon myos vapaavalintaiselle
riville peruspistetaulukkoon. Ohjaus tallentaa kulman kdantépoydan
korjaussarakkeeseen, esim. C-akselilla sarakkeeseen C_OFFS.

> Paina kosketusliikkeen jalkeen ohjelmanappainta
POYDAN ESIAS.TAUL.

> Tarvittaessa ohjaus avaa valikon Peruspisteen ylitys?.
» Paina ohjelmanappainta PERUSP. YLITYS.
> Ohjaus tallentaa korjauksen peruspistetaulukkoon.

Tarvittaessa sinun taytyy vaihtaa peruspistetaulukon nakyma
ohjelmanappaimella BASIS-TRANSFORM./OFFSET, jotta sarake
naytetaan.

Peruskaannon ja korjauksen naytto

Kun valitset toiminnon KOSKETUS ROT, nayttaa aktiivisen
peruskaannon kulman syottokentassa Peruskaantokulma ja
aktiivisen korjauksen sisaansyottokentassa Pyoropoydan siirto.

Ohjaus nayttaa peruskaannon ja korjauksen myos nayttoruudun
osituksessa OHJELMA TILA valilehdessa TILA ASEMA.

Jos ohjaus liikuttaa koneen akseleita peruskaannon mukaisesti, tilan
naytossa peruskaannolle naytetdan symbolia.
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Peruskaannon tai korjauksen peruutus

> Kosketustoiminnon valinta: Paina ohjelmanappainta
KOSKETUS KIERTO

Syota sisaan Peruskaantokulma: 0.

Vaihtoehtoisesti syota sisdan Pyoropoydan siirto: 0.
Vastaanota muutokset ohjelmanappaimelld ASETA KAANTO.

Vaihtoehtoisesti vastaanota ohjelmanappaimella
POYDAN ASETUS.

> Lopeta kosketustoiminto: Paina ohjelmanappainta LOPP.

v vyYVvyy
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3D-peruskaannon maaritys

Mielivaltaisen kallistetun tason vino asento voidaan maarittaa
koskettamalla kolmeen kohtaan. Toiminnolla Tason kosketus
maaritetaan tama vino asento ja tallennetaan 3D-peruskaantona
peruspistetaulukkoon.

Kaytto- ja ohjelmointiohjeet:

B Kosketuspisteiden sijainti ja jarjestys maaraa sen,
kuinka ohjaus laskee tason suunnan.

®  Kummankin ensimmaisen pisteen perusteella
maaraytyy paaakselin suunta. Maarittele toinen piste
haluamasi paaakselin positiivisessa suunnassa.
Kolmannen pisteen sijainti maaraa sivuakselin ja
padakselin suunnan. Maarittele kolmas piste haluamasi
tyokappaleen koordinaatiston positiivisessa Y-
akselisuunnassa.

m 1. piste: sijaitsee padakselilla
B 2 piste: sijaitsee padakselilla, positiivisessa
suunnassa ensimmaisesta pisteesta

B 3. piste: sijaitsee sivuakselilla, halutun tyokappaleen
koordinaatiston positiivisessa suunnassa

Valinnaisen peruskulman sisaansyoton avulla voit maaritella
kosketetun tason ohjeellisen suunnan.
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Toimenpiteet
KOSKETUS » Kosketustoiminnon valinta: Paina
ohjelmanappainté KOSKETUS PL.
> Ohjaus nayttaa nykyisen 3D-peruskaannon.

> Paikoita kosketusjarjestelma ensimmaisen
kosketuspisteen lahelle

> Valitse kosketussuunta tai kosketusrutiini
ohjelmanappaimella.

> Kosketus: paina NC-kadynnistys-painiketta

> Paikoita kosketusjarjestelma toisen
kosketuspisteen lahelle

> Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta

> Paikoita kosketusjarjestelma kolmannen
kosketuspisteen lahelle.

» Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta

> Ohjaus maarittaa 3D-peruskaannon ja nayttaa
arvot SPA, SPB ja SPC aktiivisen koordinaatiston
suhteen.

> Tarvittaessa syota sisaan peruskulma.

3D-peruskaannon aktivointi:
aseTa » Paina ohjelmanéppaintd ASETA KAANTO.

PERUS -
KAANTO

3D-peruskaannon tallennus peruspistetaulukkoon:
PERUSK. > Paina ohjelmanappaintd PERUSK. TAULUKOSSA.

ESIASETUS-
TAULUKOSSA

> Lopeta kosketustoiminto: Paina ohjelmanappainta
i LOPP.

Ohjaus tallentaa 3D-peruskaannon peruspistetaulukon sarakkeisiin
SPA, SPBja SPC.

3D-peruskainnon naytto
Jos 3D-peruskaanto on tallennettu aktiiviseen peruspisteeseen,

ohjaus nayttaa symbolia .t 3D-peruskaannalle tilan naytossa.
Ohjaus liikuttaa koneen akseleita 3D-peruskaannon mukaisesti.
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3D-peruskainnon suuntaus

Jos koneessa kaytetaan kahta kiertoakselia ja kosketettu 3D-
peruskaanto on aktivoituna, voit suunnata kiertoakselit 3D-
peruskaannon suhteen.

OHJE
Huomaa tormaysvaara!

Ohjaus suorittaa kiertoakseleiden suuntauksen jalkeen
tormaystarkastuksen. Virheellisen esipaikoituksen yhteydessa on
tormaysvaara.

> Ennen suuntausta aja turvalliseen asemaan.

Toimi sen jalkeen seuraavasti:
—— > Paina ohjelmanappainta KIERTOAKS. SUUNTAUS.
SUUNTAUS > Ohjaus nayttaa laskettua akselikulmaa.

> Ohjain varoittaa apukuvassa huomautuksella, joka
osoittaa tormaysvaaran kaannon yhteydessa.

> Syota sisaan syottoarvo
Tarvittaessa valitse ratkaisu.

Ohjaus asettaa 3D-kierron ja paivittaa
akselikulman nayton.

TURN > Paikoitusmenettelyn valinta

i

NO SYM

\ 2 4

Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Ohjaus suuntaa akselit. Talloin tyostotason
kaanto tulee aktiiviseksi

E '{"

Kun olet asettanut tason suunnan, voit suunnata paaakselin
toiminnolla Kosketus Rot.

3D-peruskaannon peruutus
KOSKETUS > Kosketustoiminnon valinta: Paina
A ohjelmanappainta KOSKETUS PL.
> Syota 0 kaikilla kulmilla.

» Paina ohjelmanéppaintd ASETA KAANTO.

> Lopeta kosketustoiminto: Paina ohjelmanappainta
LOPP.
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Siirron ja 3D-peruskaannon vastakkainasettelu
Seuraava esimerkki nayttaa molempien mahdollisuuksien eroja.

Lisdtunniste 3D-peruskaanto

Lahtotila Lahtotila

Paikoitusnaytto: Paikoitusnaytto:

B Todellisasema m Todellisasema

= B=0 " B=0

= C=0 B C=0

Peruspistetaulukko: Peruspistetaulukko:

= SPB=0 m SPB=-30

= B_OFFS =-30 m B_OFFS=+0

® C_OFFS=+0 m C_OFFS=+0

Like +Z-suuntaan kdantamatto-  Liike +Z-suuntaan kdantamat-
massa tilassa tomassa tilassa

Liike +Z-suuntaan kaannetyssa Liike +Z-suuntaan kaannetyssa

tilassa tilassa
PLANE SPATIAL ja SPA+0 SPB+0 PLANE SPATIAL ja SPA+0 SPB
SPC+0 +0 SPC+0

> Suuntaus ei tasmaa! > Suuntaus tasmaal

> Seuraava koneistus on
oikein.

HEIDENHAIN suosittelee 3D-peruskaannon kayttoa, koska
tata vaihtoehtoa voidaan kayttaa joustavammin.
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5.10 Peruspisteen asetus 3D-
kosketusjarjestelmalla (optio #17)

Yleiskuvaus

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja voi estaa peruspisteen asetuksen
yksittaiselle akselille.

Kun yritat asettaa peruspisteen estetylle akselille, ohjaus
antaa joko varoituksen tai virheilmoituksen koneen
valmistajan asetuksesta riippuen.

Peruspisteen asetuksen toiminnot suunnatulle tydkappaleelle
valitaan seuraavilla ohjelmanappaimilla:

Ohjelma- Toiminto Sivu
nappain
KOSKETUS Peruspisteen asetus halutulla 235
<& akselilla
KOSKETUS Nurkan asetus peruspisteeksi 236

P

i

KOSKETUS Ympyran keskipisteen asetus perus- 238
“ pisteeksi

KOSKETUS Keskiakselin asetus peruspisteeksi 2417

D:lu.

6 Aktiivisen nollapistesiirron yhteydessa sisdansyotetty
arvo perustuu aktiivisen peruspisteen maaritettyyn
arvoon (mahd. manuaalinen peruspiste kayttotavalla
KASIKAYTTO). Paikoitusnaytossa lasketaan nollapistesiirto.
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Peruspisteen asetus halutulla akselilla

HEIDENHAIN antaa takuun kosketustyokiertojen
toiminnasta vain, jos kaytetaan HEIDENHAIN-
kosketusjarjestelmaa.

v

KOSKETUS

: Kosketustoiminnon valinta: Paina
Dﬁ ohjelmanappainta KOSKETUSASEMA.

> Paikoita kosketusjarjestelma kosketuspisteen
laheisyyteen

> Valitse akseli ja akselisuunta ohjelmanappaimen
avulla, esim. kosketus suuntaan Z-.

> Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta
> Nollapiste: Tavoitekoordinaattien sisaansyotto

> Vastaanota ohjelmanappaimella ASETA PISTE.
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista nollapistetaulukkoon’,
Sivu 216
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista peruspistetaulukkoon”,
Sivu 217

> Lopeta kosketustoiminto: Paina ohjelmanappainta
LOPP.
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Nurkka peruspisteeksi

@ Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneesta riippuen tyokappaleen vinoa kiinnitysta voidaan
kompensoida korjauksella (poydan kaantokulma).

o HEIDENHAIN antaa takuun kosketustyokiertojen
toiminnasta vain, jos kaytetaan HEIDENHAIN-
kosketusjarjestelmaa.

Manuaalinen kosketustoiminto “Nurkka peruspisteena" maarittaa
kahden suoran valisen kulman ja leikkauspisteen.

KOSKETUS

P
P

» Kosketustoiminnon valinta: Paina
ohjelmanappainta KOSKETUS P.

» Paikoita kosketusjarjestelma ensimmaisen
kosketuspisteen lahelle ensimmaisella
tyokappaleen sivulla

» Kosketussuunnan valinta: Valitse
ohjelmanappaimilla.

» Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta
Paikoita kosketusjarjestelma toisen kosketus-
pisteen lahelle samalla tyckappaleen sivulla
Kosketus: paina NC-kdynnistys-painiketta
Paikoita kosketusjarjestelma ensimmaisen
kosketuspisteen lahelle toisella tydokappaleen
sivulla.

» Kosketussuunnan valinta: Valitse
ohjelmanappaimilla.

Kosketus: paina NC-kdynnistys-painiketta
Paikoita kosketusjarjestelma toisen kosketus-
pisteen lahelle samalla tyokappaleen sivulla
Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta
Nollapiste: Syota valikkoikkunaan peruspisteen
molemmat koordinaatit.

» Vastaanota ohjelmanappaimella ASETA PISTE.
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista nollapistetaulukkoon’,
Sivu 216
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista peruspistetaulukkoon’,
Sivu 217

» Lopeta kosketustoiminto: Paina ohjelmanappainta
LOPPUUN.
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Voit maarittaa kahden suoran leikkauspisteen myds reian ja
kaulan avulla ja asettaa peruspisteeksi.

Ohjelmanappaimella ROT 1 voit aktivoida ensimmaisen suoran
kulman peruskaannoksi tai siirroksi, ohjelmanappaimella ROT 2 voit
aktivoida toisen suoran kulman peruskaannoksi tai siirroksi.

Kun aktivoit peruskaannon, ohjaus kirjoittaa automaattisesti asemat
ja peruskaannon peruspistetaulukkoon.

Kun aktivoit korjauksen, ohjaus kirjoittaa automaattisesti asemat ja
siirron tai vain asemat peruspistetaulukkoon.
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Ympyran keskipiste peruspisteeksi

Peruspisteeksi voidaan asettaa reikien, ympyrataskujen,
taysilierididen, kaulojen, ympyromuotoisten saarekkeiden jne.
keskipisteita.

Sisaympyra:
Ohjaus koskettaa ympyran sisaseinamaa kaikissa neljassa Y
koordinaattiakselin suunnassa.

Epéjatkuvilla ympyrailla (ympyrankaarilla) voit valita
kosketussuunnan mielesi mukaan.

> Paikoita kosketuskuula likimain ympyran
keskipisteen kohdalle

KOSKETUS » Kosketustoiminnon valinta: Paina
’ - ohjelmanappainta KOSKETUS CC.
» Valitse haluamasi kosketussuunnan
ohjelmanappain.

> Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta
Kosketusjarjestelma koskettaa ympyrankaaren
sisaseinamaan valitussa suunnassa. Taman
vaiheen toisto Kolmannen kosketusvaiheen
jalkeen voit lasketuttaa keskipisteen (nelja
kosketuspistettd suositellaan).

> Lopeta kosketustoimenpiteet, vaihda
arviointivalikolle: Paina ohjelmanappainta ARVIOL.

> Nollapiste: Syota valikkoikkunaan ympyran
keskipisteen molemmat koordinaatit.

> Vastaanota ohjelmanappaimella ASETA PISTE.
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista nollapistetaulukkoon’,
Sivu 216
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista peruspistetaulukkoon”,
Sivu 217

> Lopeta kosketustoiminto: Paina ohjelmanappainta
LOPP.

Ohjaus voi laskea ulko- ja sisdympyran kolmella
kosketuspisteelld, esim. ympyrasegmenteilla. Tarkemman
tuloksen saat neljalla kosketuspisteella. Mikali
mahdollista, kosketusjarjestelma on aina esipaikoitettava
mahdollisimman keskelle.
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Asetus | Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla (optio #17)

Ulkoympyra:
> Paikoita kosketusjarjestelma ensimmaisen
kosketuspisteen lahelle ympyran ulkopuolella
KOSKETUS > Kosketustoiminnon valinta: Paina
“ ohjelmanappaintad KOSKETUS CC.

» Valitse haluamasi kosketussuunnan
ohjelmanappain.

> Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta
Kosketusjarjestelma koskettaa ympyrankaaren
sisaseinamaan valitussa suunnassa. Taman
vaiheen toisto Kolmannen kosketusvaiheen
jalkeen voit lasketuttaa keskipisteen (nelja
kosketuspistetta suositellaan).

> Lopeta kosketustoimenpiteet, vaihda
arviointivalikolle: Paina ohjelmanappainta ARVIOI.

> Nollapiste: Syota peruspisteen koordinaatit.

» Vastaanota ohjelmanappaimella ASETA PISTE.
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista nollapistetaulukkoon’,
Sivu 216
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista peruspistetaulukkoon’,
Sivu 217

> Lopeta kosketustoiminto: Paina ohjelmanappainta
LOPP.

<Y

Kosketuksen jalkeen ohjaus nayttaa kosketuspisteen koordinaatteja
ja ympyran sateen.
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Asetus | Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla (optio #17)

Peruspisteen asetus useamman reian/ympyrakaulan avulla

Manuaalinen kosketustoiminto Kuvioympyra on osa
kosketustoimintoa Ympyra. Yksittaiset ympyrat voidaan maarittaa
akselinsuuntaisilla kosketustoimenpiteella.

Toisessa ohjelmanappainpalkissa on ohjelmanappain

KOSKETUS CC (kuvioympyrd), jonka avulla voidaan asettaa
peruspiste jarjestelemalla useampia reikia tai ympyrakauloja.

Voit asettaa peruspisteeksi kolmen tai useamman kosketettavan
elementin leikkauspisteen.

Aseta peruspiste useamman reian/ympyrakaulan leikkauspistee-
seen:

> Kosketusjarjestelman esipaikoitus
Valitse kosketustoiminto Kuvioympyra.

- xoskeTus | » Kosketustoiminnon valinta: Paina
L. ohjelmanappainta KOSKETUS CC.
Ku}s/imus » Paina ohjelmaﬂappalnta KOSKETUS CC
* (kuvioympyra).

Kosketus ympyrakauloihin

» Kosketus ympyrakaulaan tulee tehda

B2 automaattisesti: Paina ohjelmanappainrta Kaula.
& » Syo6ta aloituskulma tai valitse
@ ohjelmanappaimella.

» Kosketustoiminnon kaynnistys: Paina painiketta
NC-kadynnistys.

Kosketus reikaan

» Kosketus reikaan tulee tehda automaattisesti:
‘ ‘ Paina ohjelmanappainrta Reika.
= » Syo6ta aloituskulma tai valitse
@ ohjelmanappaimella.
o » Kosketustoiminnon kaynnistys: Paina painiketta
o NC-kaynnistys.

» Toista toimenpiteet muille elementeille.

Lopeta kosketustoimenpiteet, vaihda
arviointivalikolle: Paina ohjelmanappainta ARVIOI.

» Nollapiste: Syota valikkoikkunaan ympyran
keskipisteen molemmat koordinaatit.

» Vastaanota ohjelmanappaimella ASETA PISTE.
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista nollapistetaulukkoon’,
Sivu 216
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista peruspistetaulukkoon’,
Sivu 217

> Lopeta kosketustoiminto: Paina ohjelmanappainta
LOPP.
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Asetus | Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla (optio #17)

Keskiakseli peruspisteeksi

» Kosketustoiminnon valinta: Paina Y
I Sl

ohjelmanappainta KOSKETUS CL.

> Paikoita kosketusjarjestelma ensimmaisen
kosketuspisteen lahelle

> Valitse kosketussuunta ohjelmanappaimella.
» Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta

> Paikoita kosketusjarjestelma toisen
kosketuspisteen lahelle

> Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta

> Nollapiste: Syota sisdan peruspisteen
koordinaatit, vastaanota ohjelmanappaimella
ASETA PER.PISTE tai kirjoita arvot taulukkoon.
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista nollapistetaulukkoon’,
Sivu 216
Lisatietoja: "Mittausarvojen kirjoitus
kosketustyokierroista peruspistetaulukkoon”,
Sivu 217

> Lopeta kosketustoiminto: Paina ohjelmanappainta
LOPP.

Toisen kosketuspisteen jalkeen voit arviointivalikossa
muuttaa tarvittaessa keskiakselin sijaintia ja sita kautta
akselia peruspisteen asetusta varten. Ohjelmanappainten
avulla valitaan tassa yhteydessa paa-, sivu- tai
tyokaluakseli. Nain voit tallentaa kerran maaritetyt asemat
seka paaakselilla etta myds sivuakselilla.
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Asetus | Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla (optio #17)

Tyokappaleen mittaus 3D-kosketusjarjestelmalla

Kayttotavalla KASIKAYTTO ja SAHKOINEN KASIPYORA voit

kayttaa kosketusjarjestelmaa myos tyokappaleen yksinkertaisiin
mittaustoimenpiteisiin. Monimutkaisia mittaustehtéavia varten on
kaytettavissa lukuisia ohjelmoitavia kosketusjarjestelman tyokiertoja.

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Mittaustyokierrot tyokappaleen ja
tyokalun ohjelmointiin

3D-kosketusjarjestelmalla voit maarittaa:

® paikoitusaseman koordinaatit ja sita kautta

® tyokappaleen mittoja ja kulmia.

Aseman koordinaattien maarittaminen suunnatulla tyokappaleella

» Kosketustoiminnon valinta: Paina
ohjelmanappainta KOSKETUS ASE

» Paikoita kosketusjarjestelma kosketuspisteen
laheisyyteen

» Kosketussuunnan ja samanaikainen akselin
valinta, johon koordinaatit perustuvat: Paina
vastaavaa ohjelmanappainta.

» Kaynnista kosketusvaihe: Paina NC-kaynnistys-
painiketta

> Ohjaus nayttaa kosketuspisteen koordinaatteja
peruspisteena.

KOSKETUS

POS
o

Nurkkapisteen koordinaattien maarittaminen koneistustasossa
Maarita nurkkapisteen koordinaatit.

Lisatietoja: "Nurkka peruspisteeksi ", Sivu 236

Ohjaus nayttaa kosketetun nurkan koordinaatteja peruspisteena.

Tyokalun mittojen maarittaminen

» Kosketustoiminnon valinta: Paina
ohjelmanappainta KOSKETUS ASE

> Paikoita kosketusjarjestelma ensimmaisen
kosketuspisteen A lahelle

> Valitse kosketussuunta ohjelmanappaimella.
Kosketus: paina NC-kdynnistys-painiketta
Kirjoita paperille peruspisteena naytettavan
koordinaatin arvo (vain, jos aiemmin asetettu
peruspiste sdilytetdsn voimassa)

Peruspiste: Syota sisaan 0.

Paata dialogi: Paina nappainta END
Kosketustoiminnon valinta: Paina
ohjelmanappainta KOSKETUS ASE

» Paikoita kosketusjarjestelma toisen
kosketuspisteen B lahelle

» Kosketussuunnan valinta ohjelmanappaimella:
Sama akseli kuin ensimmaisessa kosketuksessa,
mutta nyt vastakkaiseen suuntaan.

» Kosketus: paina NC-kaynnistys-painiketta

> Naytolla Mittausarvo esitetaan naiden kahden
pisteen etaisyys koordinaattiakselin suunnassa.

KOSKETUS

POS
+—o
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Asetus | Peruspisteen asetus 3D-kosketusjarjestelmalla (optio #17)

Paikoitusnayton asetus takaisin arvoon, joka merkittiin muistiin
ennen pituusmittausta

» Kosketustoiminnon valinta: Paina ohjelmanappainta
KOSKETUS ASE

Kosketa uudelleen ensimmaiseen kosketuspisteeseen
> Aseta peruspiste siihen arvoon, jonka aiemmin kirjoitit paperille.
» Paata dialogi: Paina nappainta END

Kulman mittaus

3D-kosketusjarjestelmalla voidaan maarittaa koneistustasossa oleva
kulma. Nain voidaan mitata

B Kulmaperusakselin ja tydkappaleen jonkin sivun valinen kulma tai
®  kahden sivun valinen kulma
Kulman mittausarvona naytetaan enintaan 90°.

Kulmaperusakselin ja tyokappaleen sivun vilisen kulman

maarittaminen

» Kosketustoiminnon valinta: Paina
ohjelmanappainta KOSKETUS KIERTO

» Kiertokulma: Kirjoita paperille naytettava
kiertokulma, mikali haluat palauttaa aiemmin
toteutetun peruskaannon takaisin voimaan.

» Suorita peruskaanto tarkastettavalla sivulla
Lisatietoja: "Tyokappaleen vinon aseman
kompensointi 3D-kosketusjarjestelmalla (optio
#17)", Sivu 225.

» Ota kaantokulman nayttoarvoksi
kulmaperusakselin ja tyokappaleen sivun valinen
kulma ohjelmanappaimella KOSKETUS KIERTO

» Kumoa peruskaanto tai palauta takaisin voimaan
aiemmin voimassa ollut peruskaanto.

» Aseta peruskaanto siihen arvoon, jonka aiemmin
Kirjoitit paperille.

KOSKETUS
(’/"‘\ ROT

Tyokappaleen kahden sivun valisen kulman maarittaminen.

» Kosketustoiminnon valinta: Paina
ohjelmanappainta KOSKETUS KIERTO

» Kiertokulma: Kirjoita paperille naytettava
kiertokulma, mikali haluat palauttaa aiemmin
toteutetun peruskaannon takaisin voimaan. AN

» Suorita peruskaanto tarkastettavalla sivulla
Lisatietoja: "Tyokappaleen vinon aseman
kompensointi 3D-kosketusjarjestelmalla (optio
#17)", Sivu 225.

» Kosketa toiseen sivun samalla tavoin kuin
peruskaannossa, aseta tahan kulman arvoksi 0.

» Ota kiertokulman naytolle tyckappaleen kahden
sivun valinen kulma PA ohjelmanappaimen
KOSKETUS KIERTO avulla

» Kumoa peruskaanto tai palauta takaisin voimaan
aiemmin voimassa ollut peruskaanto: Aseta
kiertokulmaksi paperille kirjoitettu arvo.

KOSKETUS
(’/"‘\ ROT
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Asetus | Koneistustason kaanto (optio #8)

5.11 Koneistustason kaanto (optio #8)

Kaytto, tyoskentelytavat

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

TYOSTOTASON KAANTO -toiminnot on koneen valmistaja
sovittanut ohjaukselle ja koneelle yhteensopiviksi.

Koneen valmistaja myos maarittelee, tulkitaanko
tyokierrossa ohjelmoitu kulma kiertoakselin koordinaatiksi
(akselikulma) vai vinon tason kulmakomponentiksi
(tilakulma).

Ohjaus tukee tyostotason kaantoa tyostokoneissa, jotka on
varustettu niin kaantopailla kuin kaantopoydilla. Tyypillisia
kayttosovelluksia ovat esim. vinot poraukset tai tilassa vinosti
sijaitsevat muodot. Koneistustaso kaannetaan talloin aina voimassa
olevan nollapisteen suhteen. Tavanomaiseen tapaan koneistus
ohjelmoidaan paatasossa (esim. X/Y-taso), mutta suoritetaan siina
tasossa, johon paataso kulloinkin on kaannetty.

Koneistustason kaantoa varten on kaytettavissa kolme toimintoa:

= Manuaalinen kaanto ohjelmanappaimella 3D ROT kayttotavoilla
KASIKAYTTO ja SAHKOINEN KASIPYORA.
Lisatietoja: "Manuaalisen kaannon aktivointi®, Sivu 246

B Ohjattu kaanto, tyokierto 19 TYOSTOTASO NC-ohjelmassa
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi
®  Ohjattu kaanto, PLANE-toiminto NC-ohjelmassa
Lisatietoja: Kayttajan kasikirjat Klartext- ja DIN/ISO-ohjelmointi

Ohjaustoiminnot tyostotason kaantoa varten ovat
koordinaattimuunnoksia. Tallgin tyostotaso on aina kohtisuorassa
tyokaluakseliin nahden.
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Asetus | Koneistustason kaanto (optio #8)

Konetyypit
Ohjaus erottaa tyostotason kaannossa kaksi konetyyppia:
Kone kaantopoydalla

= Sinun taytyy asettaa tyokappale haluttuun kulmaan
paikoittamalla kaantopoyta, esim.L -lauseella

B Muutettavan tyokaluakselin sijainti ei muutu koneen kiintean
koordinaatiston suhteen. Jos kaannat poytaa — siis tyokappaletta
— esim. 90°, koordinaatisto ei kaanny mukana. Jos painat
akselisuuntandppainta Z+ kayttotavalla KASIKAYTTO, tyokalu
liikkuu koneen kiintean koordinaatiston suuntaan Z+.

m Aktiivisen koordinaatiston muunnoksen laskennassa ohjaus
huomioi kunkin kaantopoydan mekaaniset siirrot — niin sanotut
translatoriset osat.

Kone kaantopaalla

B Sinun taytyy asettaa tyokappale haluttuun kulmaan
paikoittamalla kaantopaan, esim.L -lauseella

m Kaannetyn (siirretyn) tydkaluakselin sijainti muuttuu koneen
koordinaatiston suhteen: Kun kaannat koneen kaantopaata —
siis tyokalua — esim. B-akselilla +90°, koordinaatisto kaantyy
sen mukana. Jos painat akselisuuntanappainta Z+ kayttotavalla
KASIKAYTTO, tyokalu liikkuu koneen kiintedn koordinaatiston
suuntaan X+.

m  Aktiivisen koordinaatiston laskennassa ohjaus huomioi
kaantopaan ehdottomat mekaaniset siirrot ( osat) ja sellaiset
siirrot, jotka aiheutuvat tyokalun kdannosta (3D-tyokalun
pituuskorjaus)

Ohjaus tukee TYOSTOTASON KAANTO -toimintoa vain
karan akselin Z yhteydessa.

Paikoitusnaytto kadannetyssa jarjestelmassa

Tilakentdssa naytettavat asemat (ASET ja OLO) perustuvat
kaannettyyn koordinaattijarjestelmaan.

Koneparametrilla CfgDisplayCoordSys (nro 127501) voidaan
paattaa, missa koordinaatistossa tilan naytto esittaa
nollapistesiirtoa.

Rajoitukset koneistustason kaannossa

= Toiminto Hetkellisaseman vastaanotto on sallittu vain, jos
koneistustason kadannon toiminto on aktiivinen.

m PLC-paikoitukset (koneen valmistajan maarittelemat) eivat ole
sallittuja
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Manuaalisen kaannon aktivointi

‘ a0-ROT ‘ » Paina ohjelmanappainta 3D ROT.

5~ > Ohjaus avaa ponnahdusikkunan TYGSTOTASON
KAANTO.

» Sijoita kursori nuolindppainten avulla haluamasi

toiminnon kohdalle.

m  Kasikaytto WZ-akseli

m Kasikaytto 3D-ROT

B Manuaalikdyton peruskdanto
» Paina ohjelmanappainta AKTIIV.

» Tarvittaessa sijoita kursori nuolinappainten avulla
haluamasi kiertoakselin kohdalle.

» Tarvittaessa paina ohjelmanappainta
3D-ROT: AKS.ARVOT TILAKULMA.
Ohjaus vaihtaa syottokentat tilakulmaan.
Tarvittaessa syota kaantokulma.

Paina nappainta END

Sisdansyotto on paattynyt.

P
5]
vV v VvV

o Kun toimintoon Kasikaytto 3D-ROT asetetaan AKTIIVI,
voidaan ohjelmanappéaimella 3D-ROT: AKS.ARVOT
TILAKULMA valita, vaikuttavatko arvot akseliarvoina vai
tilakulmana.

Kasikaytto WZ-akseli

Katso koneen kayttoohjekirjaa!
Taman toiminnon vapauttaa kayttoon koneen valmistaja.

Kun siirtotoiminto on voimassa tyokaluakselilla, ohjaus nayttaa tilan
\

naytossa symbolia $

Voit tehda siirron vain tyokaluakselin suunnassa. Ohjaus lukitsee
kaikki muut akselit.

Tyokalun siirto vaikuttaa tyokalun koordinaatistossa T-CS.
Lisatietoja: "Tyokalukoordinaatisto T-CS", Sivu 123

Kasikaytto 3D-ROT

Kun 3D-ROT-toiminto on aktiivinen, ohjaus nayttaa tilan naytossa
symbolia -

Akseleita liikutetaan kaannetyssa tyostotasossa.

Kun peruspistetaulukossa on tallennettu viela yksi peruskaanto tai
3D-peruskaanto, se huomioidaan automaattisesti.

Siirtoliikkeet vaikuttavat tyostotasokoordinaatistossa WPL-CS.
Lisatietoja: "Koneistustasokoordinaatisto WPL-CS", Sivu 121

Asetus | Koneistustason kaanto (optio #8)
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Asetus | Koneistustason kaanto (optio #8)

Manuaalikayton peruskaanto

Kun peruskaantotoiminto on aktiivinen, ohjaus nayttaa tilanaytossa
symbolia &

Kun peruskaantotaulukossa on jo valmiiksi peruskaanto tai 3D-

peruskaanto tallennettuna, ohjaus nayttaa lisaksi vastaavaa
symbolia.

o Kun Manuaalikayton peruskaanto on aktiivinen,
peruskaanto tai 3D-peruskaanto huomioidaan akselin
manuaalisen liikkeen yhteydessa. Ohjaus nayttaa
tilanaytossa kahta symbolia.

Siirtoliikkeet vaikuttavat tyokappalekoordinaatistossa W-CS.
Lisatietoja: "Tyokappalekoordinaatisto W-CS", Sivu 119

Ohjelmankulku 3D-ROT

Jos asetat toiminnon TYOSTOTASON KAANTO kayttotapaa
OHJELMAN KULKU varten, syotetty kiertokulma on voimassa alkaen
ensimmaisesta NC-lauseesta kasiteltdvassa NC-ohjelmassa.

Kun kaytat NC-ohjelmassa tyokiertoa 19 TYOSTOTASO tai PLANE-
toimintoa, siina maaritellyt kulman arvot ovat voimassa. Ohjaus
asettaa ikkunaan syotetyt kulma-arvot nollaan.

o Ohjaus kayttaa seuraavia muunnostapoja kaantoon:
= COORD ROT
= kun olet aiemmin toteuttanut PLANE-toiminnon
valitsemalla COORD ROT
m madrittelyn PLANE RESET jalkeen
m koneen valmistajan toteuttaman vastaavan
koneparametrin CfgRotWorkPlane (nro 201200)
konfiguraatiolla
= TABLE ROT
®  kun olet aiemmin toteuttanut PLANE-toiminnon
valitsemalla TABLE ROT

= koneen valmistajan toteuttaman vastaavan
koneparametrin CfgRotWorkPlane (nro 201200)
konfiguraatiolla

@ Kaannetty koneistustaso pysyy aktiivisena myos ohjauksen
uudelleenkaynnistyksen jalkeen.
Lisatietoja: "Referenssipisteen yliajo kdannetyssa
koneistustasossa.", Sivu 173

Manuaalisen kaannon peruutus
Poistaaksesi aktivoinnin voimasta vaihda valikolla TYOSTOTASON
KAANTO haluamasi toiminto asetukseen EI-AKTIV.

My®s silloin, kun 3D-ROT-dialogi on kayttotavalla KASIKAYTTO
asetuksessa Akt., tydtason kdannon palautus (PLANE RESET) toimii
oikein aktiivisella perusmuunnoksella.
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Tyokaluakselin suunnan asetus aktiiviseksi
koneistussuunnaksi

Katso koneen kayttoohjekirjaa!
Taman toiminnon vapauttaa kayttoon koneen valmistaja.

Kayttotavoilla KASIKAYTTO ja SAHKOINEN KASIPYORA voit tdman
toiminnon avulla ajaa akseleita ulkoisia suuntanappaimia tai
kasipyoraa kayttaen siihen suuntaan, johon tyokaluakseli kyseisella
hetkella osoittaa.

Kayta tata toimintoa, kun

®  haluat vapauttaa tyokalun ohjelmakeskeytyksen aikana viiden
akselin ohjelmassa tyokaluakselin suuntaisesti.

® haluat suorittaa koneistuksen asetetulla tyokalulla manuaalisesti
kasipyoraa tai ulkoisia suuntanappaimia kayttaen.

30-ROT » Valitse manuaalinen kdanto: Paina
<P ohjelmanéppéinta 3D ROT.

» Sijoita kursori nuolinappainten avulla
valikkokohtaan Kasikdytto WZ-akseli.

» Paina ohjelmanappainta AKTIIV.

AKTIIV. ‘

END » Paina nappainta END

Peruuttaaksesi aktivoinnin vaihda tyostotason kaannon valikolla
valikkokohdan Kasikaytto WZ-akseli asetukseksi Ei aktiivinen.
Kun liike tyokaluakselin suunnassa on aktiivinen, tilan nayttoon tulee

Ll
— .

symboli ®

Peruspisteen asetus kaannetyssa jarjestelmassa

Kun olet paikoittanut kiertoakselit, aseta peruspiste kuten
kaantamattomassa jarjestelmassa. Ohjauksen kayttaytyminen
peruspisteen asetuksessa riippuu valinnaisen koneparametrin
chkTiltingAxes (nro 204601) asetuksesta kinematiikkataulukossa:

Lisatietoja: "Johdanto", Sivu 208

Asetus | Koneistustason kaanto (optio #8)

EJAUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU onc B onselmointa -~
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|
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6.1 Grafiikka (optio #20)

Kaytto

Seuraavilla kayttotavoilla ohjaus simuloi koneistuksen graafisesti:
= KASIKAYTTO

OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE

AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU

OHJELMAN TESTAUS

PAIKOITUS KASIKAYTOLLA

Kayttotavalla PAIKOITUS KASIKAYTOLLA naet aihon, joka
juuri on aktiivinen kayttotavoilla Jatkuva ohjelmanajo/
Yksittaislauseajo.

Grafiikka vastaa tyokappaleen maariteltya kuvausta, kun se
koneistetaan tyokalulla.

Tyokalutaulukon ollessa aktiivinen ohjaus huomioi lisaksi

sisaansyotot sarakkeissa L, R, LCUTS, LU, RN, T-ANGLE, R_TIP ja R2.

Ohjaus ei nayta grafiikkaa, jos

= Mitaan NC-ohjelmaa ei ole valittu

= naytonositus ilman grafiikkaa on valittuna

m Esilla olevalle NC-ohjelmale ei ole olemassa aihion maarittelya
||

aihion maarittelyssa aliohjelman avulla BLK-FORM-lausetta ei ole
viela kasitelty

o NC-ohjelmat, joissa on 5 akselia tai kdannetty tyostotaso,
voivat pienentaa simulaationopeutta. MOD-valikon
ryhmassa Grafiikka-asetukset voit heikentaa Mallilaatu ja
siten nopeuttaa simulaatiota.

Lisatietoja: "Grafiikka-asetukset’, Sivu 352

@ Kun TNC 620 toimii kosketuskaytolla, voit korvata
nappainpainalluksen kasieleiden avulla.

Lisatietoja: "Kosketusnayton kayttd", Sivu 471

Grafiikka ilman optiota #20 Advanced graphic features

llman optiota #20 mitaan mallia ei ole kaytettavissa seuraavilla
kayttotavoilla:

KASIKAYTTO

OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU
OHJELMAN TESTAUS

PAIKOITUS KASIKAYTOLLA

Ohjelman&ppaimet OHJELMA + TYOKAPPALE ja TYOKAPPALE
nakyvat harmaana.

Viivagrafiikka toimii kayttotavalla Ohjelmointi myos ilman optiota
#20.

Testaus ja suoritus | Grafiikka (optio #20)
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Testaus ja suoritus | Grafiikka (optio #20)

Nakymavalinnat

Siirry kohtaan NAYTTOASETUKSET seuraavalla tavalla:
> Valitse haluamasi kayttotapa.
» Paina ohjelmanappainta NAYTTOASETUKSET.

ASETUKSET

Kaytettavissa olevat ohjelmanappaimet riippuvat seuraavista
asetuksista:

m Asetettu ndkyma
Voit valita ndkyman ohjelmanappaimella KUVAUS.
B Asetettu mallilaatu
Mallilaatu valitaan MOD-valikon ryhmaéassa Grafiikka-asetukset.

Ohjaus tarjoaa seuraavat NAYTTOASETUKSET:

Ohjelmanédp- Toiminto

pain

TYOKAPP. Tybkappaleen naytto
[dw X

TYOKALY Tybkalun naytto
M X

Lisatietoja: "Tyokalu', Sivu 253

Tyokaluliikkeiden naytto
Lisatietoja: "Tyokalu', Sivu 253

KUVAUS Nayton valinta
=L 4 o eoge . WN [ = .
15l Lisatietoja: "Nakyma', Sivu 254
TYOKALU- Tyokaluliikkeen palautus
LIIKKEIDEN
PALAUTUS
PALAUTA Aihion peruutus
AIHION
MUQTO

Aihion aariviivojen naytto

Tyokappaleen reunan ottaminen 3D-malliin

Valmisosan STL-tiedoston naytto
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Klartext- tai
DIN/ISO-ohjelmointi

Tyokalun liikkeiden lausenumeroiden naytto

Tyokalun liikkeiden loppupisteiden naytto
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Testaus ja suoritus | Grafiikka (optio #20)

Ohjelmandp- Toiminto
pain

Tyokappaleen varillinen naytto

i Tyokappaleen puhdistus

TYOKAPPALE Materiaalin osat, jotka koneistuksen jalkeen ovat
irti tyokappaleesta, poistetaan grafiikasta.

oL, Tyokaluliikkeen palautus
Soahuts
%?\,'Q Tyokappaleen kierto ja zoomaus
{4 Lisatietoja: "Grafiikan kierto, zoomaus ja siirto",
Sivu 255
= Lastuamistason siirto 3 tason esityksessa
=] Lisatietoja: "Lastuamistason siirto", Sivu 257

Kayttoohjeet:

m Koneparametrilla clearPathAtBlk (nro 124203)
maaritelladn, poistetaanko tydkalun liikkematkat
kayttotavalla OHJELMAN TESTAUS uuden BLK-Formin
yhteydessa tai ei.

= Koneistusvirheiden jéljet voivat syntya siksi, etta
postprosessori tulkitsee pisteet virheellisesti. Jotta
ei-toivotut koneistusjaljet voitaisiin tunnistaa oikein
(ennen koneistamista), voit tarkastaa ulkoisesti
laaditut NC-ohjelmat nayttamalla tyokalun liikkeet
epasaannollisyyksien nakokulmasta.

B Ohjaus tallentaa ohjelmanappainten tilan pysyvasti.
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Testaus ja suoritus | Grafiikka (optio #20)

Tyokalu

Tyokalun naytto

Kun tyokalutaulukossa on maaritelty sarakkeet L ja LCUTS, tyokalu
esitetdan graafisesti.

Likimain todellinen tyokaluesitys edellyttaa mm.
lisamaarittelyja esim. rivilla LU ja RN vapaahiottavia alueita
varten.

"Tyokalutietojen sisaansyotto taulukkoon”

Ohjaus nayttaa tyokalun eri vareina:

m Turkoosi: tydkalun pituus

B Punainen: teran pituus ja tyokalu kosketuksessa
= Sininen: teran pituus ja tyokalu irti ajettuna

Tyokaluliikkeiden naytto
Ohjaus nayttaa seuraavat siirtoliikkeet:

Ohjelmandp- Toiminto

pain

volla

Siirtoliikkeet pikasyotolla ja ohjelmoidulla syottoar-

Siirtoliikkeet ohjelmoidulla syottonopeudella

TK-LIIKK.
2w

Ei siirtoliikkeita

TK-LIIKK.
'l

= 0000 o020 ©
TYOKAPP. TYOKALU TK- LITKK. KUVAUS PALAUTA pes——

o ossans e
bl |l 1 X B | O ioto =====-===|

Jos siirryt tyokappaleen sisalla pikaliikkeella, seka siirtoliike
etta tyokappale naytetaan kyseisessa kohdassa punaisena.

00:02:44  2.5°T

TYOKAPP,

A X

TYOKALU

e X

TK-LITKK.

=

KUVAUS

=

TYOKALU-
LITKKEIDEN
PALAUTUS.

paLauta || coooooen

Aaon || 7

MuoTo || e
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Nakyma

Ohjaus tarjoaa seuraavat kuvaustavat:
Ohjelmandp- Toiminto

pain

KUVAUS Syvakuvaus

([

KUVAUS ESityS 3 tasossa

=

KUVAUS 3D-kuvaus

] Sl

Esitys 3 tasossa

Esitys naytetaan kahdella leikkauskuvalla ja 3D-mallilla, lahes
samalla tavoin kuin teknisessa piirustuksessa.

3D-kuvaus

Suurtarkan 3D-kuvauksen avulla voidaan esittaa tyokappaleen
koneistettavia pintoja yksityiskohtaisemmin. Simuloidun
valonlahteen avulla ohjaus luo todentuntuiset valo- ja
varjostusolosuhteet.

Testaus ja suoritus | Grafiikka (optio #20)

D3 OHJELMAN TESTAUS
a #

NN

1l

B 2 g s
3 e000 0010356 F MAX

| _tvokaw KUVAUS PALAUTA

ATHION

-

s

;j@,‘,:i“IE AL mE

MuoTo

OHJELMAN TESTAUS

A\

&

uf 0800 00:07:57 F MAX

[ TYOKALY s | == paLAuTA || e

e w v x ool ORiw| | B |

OHJELMAN TESTAUS

;

-~
y

o Lanad 00:08:5¢8 F MAX

e

LOPETA
LAUSEESSA

NAYTTO- BEEEL

ASETUKSET ALOTTA
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Testaus ja suoritus | Grafiikka (optio #20)

Grafiikan kierto, zoomaus ja siirto
Grafiikkaa esim. kierretaan seuraavalla tavalla:

> Toimintojen valinta kiertoa ja zoomausta varten
= > Ohjaus nayttas seuraavia ohjelmanappaimia.

Ohjelmanéppain Toiminto
< Kuvauksen kierto 5° askelin pysty-
- suunnassa
Esityksen kallistus vaakasuorassa
il -’ 5° askelin

Esityksen suurennus askelittain

Esityskuvan palautus takaisin
alkuperaiseen kokoon ja kulmaan

Esityksen siirto ylos ja alas

- ﬂ Esityksen pienennys askelittain
t

E Esityksen siirto vasemmalle ja

oikealle
1 Esityskuvan palautus takai-
@% sin alkuperaiseen asemaan ja
kulmaan

Voit muuttaa grafiikkaa myos hiiren avulla. Kaytettavissa ovat
seuraavat toiminnot:

> Esitetyn mallin kierto kolmiulotteisena: Pida hiiren painiketta
alhaalla ja liikkuta hiirta. Kun pidat samalla Shift-ndppéinta
painettuna, voit kiertad mallia vain vaakasuorassa tai
pystysuorassa.

> Esitetyn mallin siirto: Pida hiiren keskipainiketta tai kiekkoa
alhaalla ja liikkuta hiirta. Kun pidat samalla Shift-nappainta
painettuna, voit siirtda mallia vain vaakasuoraan tai
pystysuoraan.

> Tietyn alueen zoomaus hiiren avulla: valitse alue painamalla hiiren
vasenta painiketta.

> Sen jalkeen kun paastat hiiren vasemman painikkeen ylos, ohjaus
suurentaa nakymaa.

» Haluamasi alueen nopeaa suurentamista tai pienentamista
varten: kierra hiiren kiekkoa eteenpain tai taaksepain.

» Standardinakyman palauttamiseksi: Paina Shift-nappainta ja
kaksoisnapsauta hiiren oikeanpuoleista painiketta. Jos napsauta
vain hiiren oikeanpuoleista painiketta, tyokalun kulkusuunta sailyy
ennallaan.
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Nopeus Ohjelmatestien asetus

Viimeksi asetettu nopeus pysyy voimassa virtakatkokseen
saakka. Kun kaynnistéat ohjauksen, nopeudeksi asettuu
MAX.

Sen jalkeen kun ohjelma on kaynnistetty, ohjaus nayttaa seuraavia
ohjelmanappaimia, joiden avulla voit asettaa simulointinopeuden:

Ohjelmanap- Toiminnot

pain

NC-ohjelman testaus samalla nopeudella, jolla
@ se toteutetaan (ohjelmoidut sy6ttdarvot huomioi-

daan)

P Simulointinopeuden suurentaminen askelittain
(€,
= Simulointinopeuden pienentaminen askelittain
©

w Ohjelman testaus suurimmalla mahdollisella

nopeudella (perusasetus)

Voit asettaa myos simulointinopeuden, ennen kuin aloitat ohjelman
toteutuksen:

N > Valitse simulointinopeuden asetukset

@)

= » Valitse haluamasi toiminto ohjelmanappaimella,
@ esim. simulointinopeuden suurennus askelittain.

Graafisen simulaation toisto

Koneistusohjelma voidaan simuloida graafisesti vaikka kuinka
monta kertaa. Sita varten voidaan grafiikka palauttaa taas aihioksi.

Ohjelmanap- Toiminto
pain

PALAUTA Koneistamattoman aihion naytto
AIHION
MUOTO

Testaus ja suoritus | Grafiikka (optio #20)
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Testaus ja suoritus | Grafiikka (optio #20)

Lastuamistason siirto

Lastuamistason perusasetus on valittu niin, etta tydstotaso on
tyokappaleen keskella ja tykaluakseli aihion ylareunassa.

Lastuamistasoa siirretaan seuraavalla tavalla:

= » Paina ohjelmanappainta Leikkaustason siirto.
%ﬂ > Ohjaus nayttaa seuraavia ohjelmanappaimia:
Ohjelmanéppain Toiminto
= — Pystyleikkaustason siirto oikealle
[,l] I [L] I tai vasemmalle
— — Pystyleikkaustason siirto eteen tai
=il =i taakse
= tees Vaakaleikkaustason siirto ylos tai
|:|j] L] [ﬂ alas

Leikkaustason sijainti on nahtavissa kuvaruudulla 3D-mallin
siirron aikana. Siirto pysyy aktiivisena myos silloin, kun uusi aihio
aktivoidaan.

Leikkaustason peruutus

Siirretty leikkaustaso pysyy aktiivisena myds uuden aihion kanssa.
Kun ohjaus kaynnistetdan uudelleen, leikkaustaso uudelleenasettuu
automaattisesti.

Lastuamistaso tuodaan manuaalisesti perusasetukseen seuraaval-
la tavalla:

i‘E', » Paina ohjelmanappainta Leikkaustason palautus.

=sii
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6.2 Tormayksen tarkastaminen

Kaytto

Kayttotavalla Testiajo voit suorittaa laajennetun

tormaystarkastuksen.

Ohjaus varoittaa seuraavissa:

= Tormayksen valttaminen tyokalunpitimen ja tyokappaleen valilla

= Tormayksen valttaminen tyokalun ja tyokappaleen valilla
Ohjaus huomioi talloin porrastyokalun ei-aktiiviset portaat.

m  Aineenpoistossa pikaliikkeella

o B |aajennettu tormaystarkastus auttaa pienentamaan
tormayksen riskia. Ohjaus ei kuitenkaan huomioi kaikkia
kayttotapausten sovelluksia.

®  Simulaatiossa oleva toiminto Laajennetut testaukset
kayttaa aihion maarittelyn tietoja tyokappaleen
valvontaan. Vaikka koneeseen kiinnitettaisiin useita
tyokappaleita, ohjaus pystyy valvomaan vain aktiivista
aihiota!

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Klartext-ohjelmointi

Testaus ja suoritus | Tormayksen tarkastaminen

s M0
10 END PGM WARNING WM

ALOITA

Aktivoi laajennettu tormaystarkistus seuraavalla tavalla:
» Aseta ohjelmanappain asetukseen PAALLA.

> Ohjaus suorittaa ohjelmantestauksen aikana
laajennetun tormaystarkastuksen.

uuuuuuu

6= ]

L o0:00:
ey [ eremn
@ Lauseessa | ALOITA

NAYTTO-
ASETUKSET

e

RESET
ALOTTA
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Testaus ja suoritus | Koneistusajan maaritys (optio#20)

6.3 Koneistusajan maaritys (optio#20)

Kayttd

Koneistusaika kayttotavalla OHJELMAN TESTAUS

Ohjaus laskee tyokaluliikkeiden ajan ja nayttaa sen ohjauksen
testauksessa koneistusaikana. Ohjaus huomioi talloin syottoliikkeet
ja odotusajat.

Ohjaus ei toteuta viiveita ohjelman testauksen aikana vaan lisaa
viiveajat koneistusaikaan.

Ohjauksen laskema aika soveltuu vain valmistusajan laskentaan,
koska se ei huomioi konekohtaisia asetusaikoja (esim. tyokalun
vaihdot).

Valitse ajanottotoiminto seuraavalla tavalla:

> Ajanottotoimintojen valinta

TALLENNA > Valitse haluamasi toiminto ohjelmanappaimella,
esim. naytettavan ajan tallennus.

Ohjelmanadp-  Ajanottotoiminnot

pain
TALLENNA Naytetyn ajan tallennus
LishA Tallennettujen ja naytettyjen aikojen summan
@@ naytto
UuS. ASETA Naytetyn ajan poisto
00:00:00

Koneistusaika konekayttotavoilla

Ajan naytto ohjelman alusta ohjelman loppuun. Keskeytysten
yhteydessa myos ajan laskenta keskeytyy.
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Testaus ja suoritus | Aihion esitys tyoskentelytilassa (optio #20)

6.4 Aihion esitys tyoskentelytilassa
(optio #20)

Kayttd

Kayttotavalla Ohjelman testaus voit tarkastaa aihion ja
peruspisteen sijainnit koneen tyotilassa. Grafiikka nayttaa NC-
ohjelmassa tyokierrolla 247 asetettua peruspistetta. Jos et ole
asettanut peruspistettd NC-ohjelmassa, grafiikka nayttaa koneella
aktiivista peruspistetta.

Toinen lapindkyva nelio esittaa aihiota, jonka mitat on annettu
taulukossa BLK FORM. Ohjaus ottaa mitat valitun NC-ohjelman
aihion maarittelysta.

Normaalisti ohjelman testauksessa ei ole merkitysta, missa
kohdassa aihio sijaitsee tyoskentelyalueen sisalla. Kun aktivoit
tyotilan valvonnan AIHIO TILASSA, on aihiota siirrettava graafisesti
niin, etta aihio on tyctilan sisalla. Kayta tata varten taulukossa
esitettyja ohjelmanappaimia.

Sita vastoin kayttotapaa Ohjelman testaus varten voit vastaanottaa
voimassa olevan konetilan.

Nykyinen konetila siséltéa seuraavaa:
m  aktiivinen koneen kinematiikka

= aktiivinen liikealue
B aktiivinen koneistustila
m  aktiivinen tyoalue
® aktiivinen peruspiste
Ohjelmanappain Toiminto
Aihion siirto positiiviseen tai
- 4 negatiiviseen X-suuntaan
Aihion siirto positiiviseen tai
v & 7@ negatiiviseen Y-suuntaan
Aihion siirto positiiviseen tai
t @ l @ negatiiviseen Z-suuntaan
?g Vastaanota hetkellinen konetila.
AKTITVISET Aktiivisen likkealueen naytto
ALUEE;
VALITSE Valitse lilkealue.
ALUE Koneen valmistaja konfiguroi

liikealueen.

Valvontatoiminnon kytkenta paalle
tai pois

Koneen referenssipisteen naytto

PERUSP . Aseta aktiivisen peruspisteen
UUDELLEEN- aeen . . . .
ASETUS padakselin arvoksi 0 simulaatiota
varten.
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Testaus ja suoritus | Aihion esitys tyoskentelytilassa (optio #20)

Ohjaus nayttaa aihiota tyotilassa toiminnolla BLK FORM
vain kaaviona.

m  Asetuksella BLK FORM CYLINDER esitetaan nelio
aihiona.

m Asetuksella BLK FORM ROTATION aihiota ei esiteta.
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Testaus ja suoritus | Mittaus

6.5 Mittaus

Kaytto

Seuraavat tiedot voidaan nayttaa kayttotavalla Testiajo
ohjelmanappaimen MITTAUS avulla:

B | ghestymiskoordinaatit XYZ-arvot

= Valinnainen naytto

= FMAX: Kun ohjaus suorittaa koneistuksen
maksimisyottoarvolla.

® Tyokalun numero
= Tyokalun nimi

Valitse mittaustoiminto seuraavalla tavalla:

» Aseta ohjelmandppain MITTAUS asetukseen
g PAALLE

» Paikoita hiiriosoitin vastaavaan kohtaan.

> Ohjaus nayttaa paikoituskuulan ja tason
suuntauksen mustavalkoisella ympyrarenkaalla ja
sen suhteen kohtisuoralla viivalla.

> Ohjaus nayttaa sinisessa tekstikentassa vastaavia
tietoja.

0 Ohjelmanppain MITTAUS on kaytettavissa seuraavissa
nakymissa:

B Syvakuvaus
m 3D-kuvaus
Lisatietoja: "Nakyma', Sivu 254
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Testaus ja suoritus | Valinnainen ohjelmanajon pysaytys

6.6 Valinnainen ohjelmanajon pysaytys

Kayttd

Katso koneen kayttoohjekirjaal
Toiminnon kayttaytyminen riippuu koneesta.

Ohjaus pysayttaa valinnaisesti ohjelmanajon testauksen siina
NC-lauseessa, jossa M1 on ohjelmoitu. Jos kaytat toimintoa M1
kayttotavalla Ohjelmannkulku, ohjaus ei kytke karaa ja jaahdytysta

pois paalta.
- > Aseta ohjelmanappain MO1 asetukseen POIS.
e > Ohjaus ei keskeyta Ohjelmannkulku tai
OHJELMAN TESTAUS niissa NC-lauseissa, joissa
on MT.

» Aseta ohjelmanapp&in MO1 asetukseen PAALLE.

> Ohjaus keskeyttaa Ohjelmannkulku tai
OHJELMAN TESTAUS niissa NC-lauseissa, joissa
on MT.
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Testaus ja suoritus | NC-lauseiden ohitus

6.7 NC-lauseiden ohitus

Voit ohittaa NC-lauseita seuraavilla kayttotavoilla:
= Testiajo

AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU
OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE
PAIKOITUS KASIKAYTOLLA

Kayttoohjeet:

B Tama toiminto ei vaikuta TOOL DEF -lauseiden
yhteydessa.

B Viimeksi valittu asetus pysyy paalla myos
virtakatkoksen jalkeen.

m Ohjelmanappaimen PIILOTA asetus vaikuttaa kullakin
kayttotavalla.

Ohjelman testaus ja ohjelmanajo

Kaytto

NC-lauseet, jotka on ohjelmoitu merkinnalla /, voidaan ohittaa
kayttotavalla OHJELMAN TESTAUS tai Jatkuva ohjelmanajo/
Yksittdislauseajo:

» Aseta ohjelmanappain PIILOTA asetukseen
PAALLE.

> Ohjaus ohittaa NC-lauseet.
™ » Aseta ohjelmanappain PIILOTA asetukseen POIS.
> Ohjaus suorittaa tai ohittaa NC-lauseet.

PIILOTA

Toimenpiteet
Voit piilottaa NC-lauseita valinnan mukaan.

NC-lauseiden piilottamiseksi kayttotavalla Ohjelmointi toimi

POISTA

seuraavasti:
» Valitse haluamasi NC-lause.
‘ ‘ » Paina ohjelmanappéainta LISAA.

> Ohjaus lisaa /-merkin.

NC-lauseiden jalleen nayttamiseksi kayttotavalla Ohjelmointi toimi
Seuraavasti:

» Valitse piilotettu NC-lause.

» Paina ohjelmanappainta POISTA.
> Ohjaus postaa /-merkin.
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PAIKOITUS KASIKAYTOLLA
Kaytto

NC-lauseiden jalleen ohittamiseksi kayttotavalla
PAIKOITUS KASIKAYTOLLA tarvitset ehdottomasti
aakkosnappaimiston:

Merkityt NC-lauseet voidaan ohittaa kayttotavalla PAIKOITUS

KASIKAYTOLLA:
» Aseta ohjelmandppain PIILOTA asetukseen
PAALLE.
> Ohjaus ohittaa NC-lauseet.
PIILOTA > Aseta ohjelmanappain PIILOTA asetukseen POIS.
e > Ohjaus toteuttaa NC-lauseet.

Toimenpiteet

NC-lauseiden piilottamiseksi kayttotavalla PAIKOITUS KASIKAY-
TOLLA toimi seuraavasti:

» Valitse haluamasi NC-lause.
» Paina aakkosnappaimiston nappainta /.

> Ohjaus lisaa /-merkin.

NC-lauseiden ottamiseksi taas esiin kayttotavalla PAIKOITUS
KASIKAYTOLLA toimi seuraavasti:

» Valitse piilotettu NC-lause.

» Paina nappainta Backspace.
> Ohjaus poistaa /-merkin.
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6.8 Valmisosan vienti

Kayttd

Kayttotavalla Testiajo voit ohjelmanappaimen VIE TYOKAPPALE
avulla vieda lastunpoistosimulaation tilan 3D-mallina STL-
formaatissa.

Tiedoston koko riippuu geometrian monimutkaisuudesta.

Vietyja STL-tiedostoja voidaan kayttaa esim. aihiona
jalkikateen tallennetun koneistusvaiheen NC-ohjelmassa.
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Klartext- tai
DIN/ISO-ohjelmointi

Vie 3D-malli seuraavalla tavalla:
» Perusta haluttu tila aineenpoistosimulaatiota varten.

i » Paina ohjelmanappaintd VIE TYOKAPPALE.
TYOKAPPALE Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.
Syo6ta sisaan haluamasi tiedostonimi.
Valitse haluamasi kohdehakemisto.
Vahvista maarittelyt.

vV v.v YV

Testaus ja suoritus | Valmisosan vienti

[OHJELMAN TESTAUS
) OHJIELMAN TESTAUS

TNG: \nc_proghd

ren..\ 6_Stempel_stamp.n

88 CALL LBL "=

93 TRANS DATUM AXIS X:0 Y:0 Zs0
91 LBL 0

95 LBL "END™

96 END POM 6

00:03:11
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[OHJELMAN TESTAUS
) OHIELMAN TESTAUS
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6.9 Ohjelman testaus

Kayttd

NC-ohjelmien ja ohjelmanosien simulointi kayttotavalla OHJELMAN
TESTAUS auttaa tunnistamaan ohjelmointivirheet seka ohjelmanajon
keskeytykset ja tormaykset ennen koneistamista. Talloin
aineenpoistosimulaatio mahdollistaa sekéa koneistustuloksen etta
myos koneen liikkeiden visuaalisen tarkastuksen.

Ohjaus tukee seuraavien ongelmien loytamista:
m  Ohjelmointivirhe

m Geometriset puutteet

®  Puuttuvat maarittelyt

m  Toteutuskelvottomat hypyt

= Aineenpoisto pikaliikkeella
m Koneistusvirhe

m  Estettyjen tyokalujen kaytto

= Tyoskentelytilan puutteet

® Tormayksen valttaminen tyokalunvarren tai tyokalunpitimen ja
tyokappaleen vélilla

Kaytettavissa ovat seuraavat toiminnot ja tiedot:
Lausekohtainen simulaatio

Testauksen keskeytys haluttuun NC-lauseeseen
NC-lauseiden piilottaminen tai ohittaminen
Madritetty koneistusaika

Lisatilanaytot

Graafinen esitys

o Graafisen esityksen toiminnot seka maariteltyjen
mallien laatu riippuvat asetuksista MOD-toiminnossa
Grafiikka-asetukset.

Lisatietoja: "Grafiikka-asetukset’, Sivu 352
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Ohjelman testauksessa huomioitavaa

Neljakkaan muotoisilla aihioilla ohjaus kdynnistaa ohjelman
testauksen tyokalukutsun jalkeen padsaantoisesti aina seuraavasta
asemasta:

®  Tyostotasossa maaritellyn BLK FORM -aihion keskella

= Tyokaluakselilla 1T mm kaskylla BLK FORM maaritellyn MAX-
pisteen ylapuolella

Pyorintasymmetrisilla aihioilla ohjaus kdynnistaa ohjelman

testauksen tyokalukutsun jalkeen padsaantoisesti aina seuraavasta

asemasta:

m Tyostotason asema X=0, Y=0
m Tyokaluakselilla 1T mm maaritellyn aihion ylapuolella
Toiminnot FN 27: TABWRITE seka FUNCTION FILE yksinomaan

kéyttotavoilla OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ja
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Ohjaus ei huomioi kayttotavalla Ohjelman testaus kaikkia
koneen akseliliikkeita, ei esim. PLC-paikoituksia eika
tyokalunvaihtomakrojen liikkeita ja M-toimintoja. Nainollen
virheettomasti suoritettu testi voi poiketa myohemmasta
koneistuksesta. Koneistuksen yhteydessa on tormaysvaaral!

> Testaa NC-ohjelma myohemmassa koneistusasemassa
(AIHIO TILASSA)

> Ohjelmoi turvallinen valiasema tyokalunvaihdon jalkeen ja
ennen esipaikoitusta.

» Testaa NC-ohjelma varovasti kayttGtavalla OHJELMANKULKU
YKSITTAISLAUSE.

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistaja voi maaritella kayttotavalla OHJELMAN
TESTAUS my0os tyokalunvaihtomakron, joka simuloi
tarkalleen koneen kayttaytymista.

Usein koneen valmistaja muuttaa télloin simuloitua
tyokalunvaihtoasemaa.

Testaus ja suoritus | Ohjelman testaus
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Ohjelman testauksen suoritus

o Tyokalutaulukko taytyy aktivoida (tila S) ohjelman testausta
varten. Valitse sita varten haluamasi tyokalutaulukko
tiedostonhallinnan avulla kayttotavalla OHJELMAN
TESTAUS.

Voit valita ohjelman testausta varten haluamasi peruspistetaulukon
(tila S).

Heti kun olet kayttotavalla OHJELMAN TESTAUS painanut
ohjelmanéppaintd UUD.ASET. KAYNNIST., ohjaus kayttaa
automaattisesti konekayttotapojen peruspistetta simulaatiota
varten. Tama peruspiste on ohjelman testauksen kaynnistamisen
jalkeen valittuna niin pitkaan, kunnes valitset NC-ohjelmassa toisen
peruspisteen. Ohjaus lukee kaikki muut maaritellyt peruspisteet
ohjelman testauksessa valitusta peruspistetaulukosta.

Toiminnolla AIHIO TILASSA aktivoidaan tydtilan valvonta ohjelman
testausta varten.

Lisatietoja: "Aihion esitys tyoskentelytilassa (optio #20)", Sivu 260

=) » Kayttotapa: Paina nappainta OHJELMAN
TESTAUS.
» Ota naytolle tiedostonhallinta nappaimella

PGM MGT ja valitse tiedosto, jonka haluat testata.

Ohjaus nayttaa seuraavia ohjelmanappaimia.:

Ohjelmanap- Toiminto

pain
ReseT Aihion uudelleenasetus, aiempien tyokalutietojen
e uudelleenasetus ja koko NC-ohjelman testaus
— Koko NC-ohjelman testaus
ALOTTA Kunkin NC-lauseen testaus yksittain
YKS. LAUSE
LopeTA Suorittaa toiminnon OHJELMAN TESTAUS
kohtaan NC-lause N saakka.
Ohjelman testauksen pyséaytys (ohjelmandppéin
SEIS . . . .. . .. .
ilmestyy vain, kun olet jo kdynnistanyt ohjelman

testaamisen)

Voit keskeyttaa ja jatkaa uudelleen ohjelman testausta milloin
tahansa — myos koneistustyokiertojen sisalla. Jotta testin
jatkaminen edelleen olisi mahdollista, seuraavia toimenpiteita ei saa
tehda:

® Toisen NC-lauseen valitseminen nuolinappaimilla tai nappaimella
GOTO

= Muutosten tekeminen NC-ohjelmassa
® Uuden NC-ohjelman valitseminen
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OHJELMAN TESTAUS maarattyyn lauseeseen saakka

Ohjelmanappaimella LOPETA LAUSEESSA ohjaus suorittaa
toiminnon toiminnon OHJELMAN TESTAUS NC-lauseen numeroon N
saakka.

Pysayta OHJELMAN TESTAUS haluamaasi NC-lauseeseen seuraa-
valla tavalla:

LAUSEESSA
i

> Paina ohjelmanappainta LOPETA LAUSEESSA.

» LAUSENUMEROON = Syota sisaan lauseen
numero, jossa ohjelman testaus tulee pysayttaa.

» OHJELMA Syota sisdan sen NC-ohjelman nimi,
jossa NC-lause valitulla lauseen numerolla
Sijaitsee.

> Ohjaus nayttaa valitun NC-ohjelman nimea.

» Jos ohjelman pysaytys halutaan tehda kutsulla
PGM CALL kutsutussa NC-ohjelmassa, talloin
syoOta siséan sen nimi.

» TOISTOJA = Syota sisaan suoritettavien toistojen
lukumaara, mikali N sijaitsee ohjelmanosatoiston
sisapuolella.

Oletus 1: Ohjaus pysahtyy ennen lauseen N
simulaatiota.

Mahdollisuudet pysdhtyneessa tilassa

Kun OHJELMAN TESTAUS keskeytetaan toiminnolla
LOPETA LAUSEESSA pysaytystilassa on kaytettavissa seuraavat
mahdollisuudet:

= NC-lauseiden ohitus paalle tai pois

® Valinnainen ohjelman pysaytys paalle tai pois
= Grafiikan tarkkuuden ja mallin muuttaminen

= Muuta NC-ohjelmaa kayttotavalla Ohjelmointi.

Jos muutat NC-ohjelmaa kayttotavalla Ohjelmointi, simulointi
pysahtyy seuraavasti:

B Muutos ennen keskeytyskohtaa: simulaatio alkaa edesta

= Muutos keskeytyskohdan jalkeen: kaskylla GOTO voidaan
paikoitus suorittaa keskeytyskohtaan.

Testaus ja suoritus | Ohjelman testaus

IEOHJELMAN TESTAUS =]

6 CYCL DEF 4.0
7 CYCL DEF 4.1
o 42

19 CYCL DEF 5.5
20 L z-8 RO

2L 2
22 cyeL 2.0 URAN JYRSINTA
23
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GOTO-nappaimen kaytto

Hyppy nappaimella GOTO

Nappaimella GOTO voit hypata NC-ohjelmassa tiettyyn kohtaan
voimassa olevasta kayttotavasta riippumatta.

Toimi sen jalkeen seuraavasti:

» Paina nappéaintd GOTO.

> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.
> Syota numero.
>

Valtse hyppyosoitus ohjelmanappaimella, esim.
hyppy maaritellyn lauseiden lukumaaran alaspain.

N RIVIA

Ohjaus tarjoaa seuraavat mahdollisuudet:

Ohjelmanap- Toiminto

pain
N RIVIA Hyppy syotetyn rivien lukumaaran verran ylospain
N RIVIA Hyppy syodtetyn rivien lukumaéaran verran alaspéin
Goto Hyppy syotettyyn lauseen numeroon
RIVI
NUMERO

Kayta hyppytoimintoa GOTO vain NC-ohjelmien
ohjelmoinnissa ja testauksessa. Kayta toteutuksen
yhteydessa toimintoa Esilauseajo.

Lisatietoja: "Esilauseajo: virtakatkoksen jalkeen
NC-ohjelmaan: Esilauseajo’, Sivu 286

Pikavalinta nappaimella GOTO

GOTO-nappaimella voit avata Smart-Select-ikkunan, jossa voit
yksinkertaisesti valita erikoistoimintoja tai tyokiertoja.

Toimi seuraavasti erikoistoimintojen valinnassa:

» Paina nappainta SPEC FCT.
» Paina nappainta GOTO

> Ohjaus nayttaa ponnahdusikkunan
erikoistoimintojen rakennenakymalla.

» Valitse haluamasi toiminto.
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi

Avaa valintaikkuna GOTO-nappaimella.

Jos ohjaus tarjoaa valintavalikkoa, voit valita GOTO-nappaimen
avulla valintaikkunan. Sen jalkeen voit nahda seuraavat mahdolliset
sisaansyotot.
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Vierityspalkit

Ohjelmaikkunan oikeassa reunassa olevan vierityspalkin avulla
(kuvapalkissa) voit siirrelld nayton sisaltoa hiiren avulla. Sen liséksi
voit muuttaa vierityspalkin kokoa ja asentoa seka tarkastella
ohjelman pituutta ja kursorin asemaa.
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6.10 Ohjelmanajo

Kayttd

Kayttotavalla AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU ohjaus suorittaa
koneistusohjelman keskeytyksetta NC-ohjelman loppuun tai
keskeytykseen saakka.

Kéayttotavalla OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ohjaus suorittaa
kunkin lauseen yksitellen, kun jokaista NC-lausetta varten painetaan
uudelleen NC-kaynnistys-painiketta. Pistekuviotyokierroilla ja
toiminnolla CYCL CALL PAT ohjaus pysahtyy jokaisen pisteen
jalkeen. Aihion maarittely tulkitaan NC-lauseeksi.

Kayttotavoilla OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ja :
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU voidaan kayttaa seuraavia i s
ohjaustoimintoja: =
Ohjelmanajon keskeytys

Ohjelmanajo maaratysta NC-lauseesta alkaen
NC-lauseiden ohitus

Tyokalutaulukon TOOL.T muokkaus

Aktiivisen nollapistetaulukon tai korjaustaulukon muokkaus
Q-parametrin tarkastus ja muokkaus
Kasipyorapaikoituksen paélletallennus

Graafisen esityksen toiminnot

Lisatilanaytot

OHJE

Huomaa kasiteltavien tietojen aiheuttama vaara!

=
+110.000

1a: ASET (T (T
9mmimin oz 100% uers

TYOKALY -
rrrrr

LOPPUUN. s1vy

t

s1vy ESILAUSEATO TYORALUN

KAYTTO

Kun suoritat NC-ohjelmia suoraan verkkoasemasta tai USB-
laitteesta, et voi valvoa sita, onko NC-ohjelmaa muutettu tai
kasitelty. Lisaksi verkon nopeus voi hidastaa NC-ohjelman
kasittelya. Silloin voi esiintya ei-toivottuja koneen liikkeita tai
tormayksia.

> Kopioi NC-ohjelma ja kaikki kutsutut tiedostot levyasemaan
TNC:.

NC-ohjelman toteutus

Valmistelu

> Kiinnita tyokappale koneen pdytaan

» Peruspisteen asetus

> Valitse tarvittavat taulukot ja palettitiedostot (Tila M).
» NC-ohjelman valinta (tila M)

Kayttoohjeet:

® Haluttaessa voit muuttaa syottoarvoa ja karan
kierroslukua potentiometrin avulla.

m Ohjelmanappaimen FMAX avulla voit pienentaa
syottonopeutta. Syottéarvon pienennys koskee kaikkia
pika- ja syottoliikkeita ja vaikuttaa myos ohjauksen
uudelleenkaynnistyksen yli.
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Jatkuva ohjelmanajo
» Kaynnista NC-ohjelma painamalla NC-kaynnistys-painiketta.

Ohjelman yksittdislauseajo

» Kaynnista jokainen NC-lauseNC-ohjelmassa painamalla yksitellen
NC-kaynnistys-painiketta.

NC-ohjelmien selitykset

Maaritelma, kdayttomahdollisuus

Ohjaus mahdollistaa NC-ohjelmien kommentoimisen [@xstxariro Borioimoint: =
selityslauseiden avulla. Ohjelmanselityslauseet ovat lyhyita teksteja
(maks. 252 merkkia), joilla selvennetaan sitad seuraavan ohjelmarivin
sisaltoda kommentin tai yleiskatsauksen tapaan.
Ohjelmanselityslauseiden avulla pitkat ja monimutkaiset
NC-ohjelmat voidaan ndin esittda ymmarrettavassa muodossa.

Se helpottaa varsinkin myohempia NC-ohjelmaan tehtavia
muutoksia. Ohjelmanselityslauseet voidaan sijoittaa mihin tahansa
haluttuun kohtaan NC-ohjelmassa.

Lisaksi selityslauseet voidaan nayttda omassa nayttoikkunassaan :

ja niihin voidaan tehda muutoksia ja taydennyksia. Kayta sita varten st s e
vastaavaa naytonositusta.

Sisaansyotetyt ohjelmaselitykset kasitellaan ohjauksen toimesta

erillisessa tiedostossa (paate .SEC.DEP). Télla tavoin navigoiminen

selitysikkunassa voi tapahtua nopeammin.

Voit valita naytonosituksen OHJELMA SELAUS seuraavilla

kayttotavoilla:

= OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE
= AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU
® Ohjelmointi

6zn ID 27943KL1

©

] L1TA
VIIMEINEN
NC- LAUSE

Selitysikkunan naytto/aktiivisen ikkunan vaihto

» Ota naytolle ohjelmanselitysikkuna:
Valitse naytonositus ohjelmanappaimella
OHJELMA SELAUS.

‘ » Aktiivisen ikkunan vaihto: Paina ohjelmanappainta
= VAIHDA IKKUNA.

OHJELMA
+
SELAUS

Lauseiden valinta selitysikkunassa

Kun siirryt selitysikkunassa lause lauseelta, ohjaus siirtaa
ohjelmaikkunassa olevaa lausenayttoa sen mukana. Nain voi hypata
suurenkin ohjelmanosan yli vahilla toimenpiteilla.
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Q-parametrin tarkastus ja muokkaus

Toimenpiteet
Voit tarkastaa ja muuttaa Q-parametreja kaikilla kayttotavoilla. [E3rwrowTTIven ongELANKULKD e EJORBIROIRES T
S0
. .. . . . . .. .. TNC: \nc_prog\BHB\KLaxtext\1GB. h Yleiskuva |PGH AL LBL CYC M oS TOOL TT TRAMS < >
> Tarvittaessa keskeytad ohjelmanajo (esim.paina nappainta oG toum A
NC-SEIS ja ohjelmanappainta SISAINEN SEIS) tai keskeyta RN A i
ohjelman testaus. o e oot e v
201 s o M o ns =
. » Q-parametritoimintojen kutsu: Paina s ¥ | Y
FO ohjelmanappainta Q INFO tai nappainta Q. e I
> Ohjaus listaa kaikki parametrit ja niiden voimassa e
olevat arvot. '  —r]— —— B
» Valitse haluamasi parametri nuolinappainten tai Trr— B 5 @
ndppdimen GOTO avulla. —— [ — et

» Jos haluat muuttaa arvoa, paina _
ohjelmanappaintd MUOKKAA KENTTAA, syota - [I==== =l &
sisaan uusi arvo ja vahvista se painamalla =
nappdainta ENT

1

0 JYRSINTASYVYYS

» Jos et halua muuttaa arvoa, paina silloin ool x st
ohjelmanappaintd NAYTTO ARVOT tai paata vy s
dialogi ndppéimellé END U e
Jos haluat tarkastaa tai muuttaa paikallisia, yleisia Tls T v o
tai merkkijonoparametreja, paina ohjelmanappainta e e
PARAMETER ANZEIGEN Q QL QR QS. Ohjaus nayttaa " R .
talloin kutakin parametrityyppia. Myos aiemmin esitellyt B S S S I B P e

toiminnot ovat voimassa.

Silla aikaa kun ohjaus toteuttaa NC-ohjelmaa, et voit
muuttaa mitadn muuttujia ikkunassa Q-parametrilista.
Ohjaus sallii muutokset vain keskeytetyn tai lopetetun
ohjelmanajon aikana.

Ohjaus nayttaa tarvittavaa tilaa sen jalkeen,
NC-lause on toteutettu valmiiksi esim.
kayttotavallaOHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE.

Seuraavia Q- ja QS-parametreja ei voi muokata ikkunassa
Q-parametrilista:

B Muuttuja-alue ovat valilla 100—199, koska on olemassa
riski paallekkaisyydesta ohjauksen erikoistoimintojen
kanssa

= Muuttuja-alue on valilla 1200—1399, koska on olemassa
riski paallekkaisyydesta koneen valmistajakohtaisten
toimintojen kanssa

Ohjaus nayttaa kaikkia parametreja naytetyilla
kommenteilla tyokiertojen sisalla tai siirtoparametreina.
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Voit ottaa naytolle Q-parametreja lisatilanaytossa kaikilla
kayttotavoilla (lukuun ottamatta kayttotapaa Ohjelmointi).

> Tarvittaessa keskeyté ohjelmanajo (esim. paina nappainta
NC-SEIS ja ohjelman&ppainta SISAINEN SEIS) tai keskeyta
ohjelman testaus.
@ > Ota esiin nayttdalueen osituksen
ohjelmanappainpalkki

" onseiwa | > Valitse tilan naytto lisatilanaytailla.
s > Ohjaus nayttaa oikeassa kuvaruudun puoliskossa
tilalomaketta Yleiskuva.
R > Paina ohjelmanappainta Q-PARAM. TILA.
FRCTTS > Paina ohjelmanappainta Q-PARALISTA.
LISTA > Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

> Maédrittele jokaista parametrityyppia (Q, QL, QR,
QS) varten parametrinumerot, joita haluat valvoa.
Yksittiset Q-parametrit erotellaan toisistaan
pilkulla, perakkain seuraavat Q-parametrit
yhdistetaan yhdysviivan avulla, esim. 1,3,200-208.
Sisaansyottoalue parametrityyppia kohti on 132
merkkia.

Vaélilehden QPARA naytto sisaltaa aina kahdeksan pilkun
jalkeista merkkipaikkaa. Tuloksen Q1 = COS 89.999 ohjaus
nayttaa esimerkiksi muodossa 0.00001745. Ohjaus nayttaa
erittdin suuret tai erittain pienen arvot eksponentiaalisella
kirjoitustavalla. Tuloksen Q1 = COS 89.999 * 0.001 ohjaus
nayttaa muodossa +1.74532925e-08, jossa e-08 vastaa
kerrointa 108,

276 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



Testaus ja suoritus | Ohjelmanajo

Koneistuksen keskeytys, pysaytys ja lopetus
Ohjelmanajo voidaan pysayttaa monella vaihtoehtoisella tavalla:
®  Ohjelmanajon keskeytys, esim. lisatoiminnon MO avulla

® Ohjelmanajon pysaytys, esim. ndppaimen NC-pysaytys avulla

= Ohjelmanajon lopetus, esim. néappaimen NC-SEIS avulla
ohjelmanappaimen SISAINEN SEIS yhteydessa

B Ohjelmanajon lopetus, esim. lisatoimintojen M2 tai M30 avulla
Ohjaus nayttaa ohjelmanajon nykyisen tilan tilanaytossa.
Lisatietoja: "Yleinen tilanaytto", Sivu 66

Keskeytynyt, lopetettu (paatetty) ohjelmanajo mahdollistaa
pysahdystilassa kayttajalle mm. seuraavat toimenpiteet:

m KayttGtavan valinta
m  Q-parametrin tarkastus ja tarv. muuttaminen toiminnolla Q INFO

B Asetuksen muuttaminen koodilla M1 ohjelmoitua valinnaista
keskeytysta varten

m  Asetuksen muuttaminen koodilla / NC-lauseiden ohitusta varten

Ohjaus lopettaa tarkeissa virheissa ohjelmankulun
automaattisesti, esim. tyokierron kutsulla karan ollessa
paikallaan.
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Ohjelmaohjatut keskeytykset

Keskeytykset voidaan maaritella suoraan NC-ohjelmassa. Ohjaus
keskeyttdaa ohjelmanajon heti, kun koneistusohjelma on toteutettu
siihen NC-lauseeseen saakka, joka sisaltaa yhden seuraavista
sisaansyotoista:

= Ohjelmoitu pysaytys SEIS (lisdtoiminnolla ja ilman)

= Ohlmoitus pysaytys MO

B Ehdollinen pysaytys M1

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Naiden kasittelyjen kautta ohjaus tosin menettaa mahdollisia
modaalisesti vaikuttavia ohjelmatietoja ja sen myota nk.
kontekstiperusteen. Jos kontekstiperuste haviaa, voi seurauksena
olla ei-toivottuja ja odottamattomia liikkeita. Seuraavan
koneistuksen yhteydessa on tormaysvaaral!
> Jata pois seuraavat kasittelyt:

m Kursorin paikoitus nuolinappaimilla NC-lauseen kohdalle

m Hyppykasky GOTO toiseen NC-lauseeseen

® NC-lauseen muokkaus

B Muuttujan arvojen muuttaminen ohjelmanappaimilla
Q INFO

m Kayttétavan vaihto
> Perusta uudelleen kontekstiperuste toistamalla NC-lauseet
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Manuaalinen ohjelman keskeytys

Kun NC-ohjelmaa ollaan toteuttamassa kayttotavalla
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU, valitse kayttotapa
OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE. Ohjaus keskeyttaa
koneistuksen, kun sen hetkinen koneistusvaihe on suoritettu
loppuun.

Koneistuksen lopetus
Tﬁl » Paina nappainta NC-pysaytys.
= > Ohjaus ei lopeta nykyista NC-lausetta.

> Ohjaus nayttaa tilanaytossa symbolin
pysaytetyssa tilassa.

> Toimenpiteet, kuten kayttotavan vaihto, eivat ole
mahdollisia.

> Ohjelman jatkaminen NC-kaynnistys-painikkeella
on mahdollinen.

» Paina ohjelmanéppainté SISAINEN SEIS.

SISAINEN
SEIS

% > Ohjaus nayttaa tilandytossa lyhyesti symbolin
keskeytettya tilaa varten.

> Ohjaus nayttaa tilanaytossa symbolin lopetettua,
o ei-aktiivista tilaa varten.

> Toimenpiteet, kuten kayttotavan vaihto, ovat
edelleen mahdollisia.

Korjaukset ohjelmanajon aikana

Kaytto

Ne voidaan kiinnittaa ohjelmankulun aikana ohjelmoituun

korjaustaulukkoon ja aktiiviseen nollapistetaulukkoon. Naissa
taulukoissa voit tehda myos muutoksia. Muutetut tiedot ovat
voimassa vasta korjauksen ensimmaisen aktivoinnin jalkeen.

Toiminnon kuvaus

Nollapistetaulukko aktivoidaan toiminnolla SEL TABLE NC-ohjelman
sisalla. Nollapistetaulukko pysyy aktiivisena niin pitkaan, kunnes se
valitaan uudelleen.

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Klartext-ohjelmointi

Ohjaus nayttaa seuraavat tiedot lisatilanayton vélilehdessa TRANS.
m  Aktiivisen nollapistetaulukon nimija polku

m  Aktiivinen nollapistenumero

= Kommentti aktiivisen nollapisteen numeron sarakkeesta DOC

Korjaustaulukot aktivoidaan toiminnolla SEL CORR-
TABLENC-ohjelmassa.

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Klartext-ohjelmointi
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Taulukoiden manuaalinen aktivointi

o Kun tyoskentelet ilman toimintoa SEL TABLE, tallgin
sinun taytyy aktivoida haluamasi nollapistetaulukko
tai korjaustaulukko kayttotavalla OHJELMANKULKU

YKSITTAISLAUSE tai AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU.

Taulukko aktivoidaan kayttotavalla AUTOMAATTINEN OHJELMAN-
KULKU seuraavasti:

» Vaihda kayttotavalle AUTOMAATTINEN
OHJELMANKULKU.
» Paina nappainta PGM MGT

» Valitse haluamasi taulukko

> Ohjaus aktivoi taulukon ohjelman ajoa varten ja
merkitsee tiedoston tilalla M.

Korjaustaulukon muokkaus ohjelmanajossa
Korjaustaulukkoa muokataan ohjelmanajolla seuraavasti:
» Paina ohjelmanappainta AVAA TAULUKOT.

AVAA
KORJAUS -

TAULUKOT

NOLLAP. -

» Paina halutun taulukon ohjelmanappainta, esim.
NOLLAP.TAULUKKO

> Ohjaus avaa aktiivisen tyokalutaulukon.

> Aseta ohjelmanappain MUOKKAA asetukseen
PAALLA.

» Valitse haluamasi arvo
» Muuta arvoa

TAULUKKO

Muutetut tiedot ovat voimassa vasta korjauksen
ensimmaisen aktivoinnin jalkeen.

Hetkellisaseman vastaanotto nollapistetaulukkoon

Nollapistetaulukossa voit kayttaa painiketta
HETKELLISASEMAN TALTEENOTTO hyvaksyaksesi tyokalun
nykyisen aseman vastaavalla akselilla.

Tyokalun hetkellisaseman vastaanotto nollapistetaulukkoon.

> Aseta ohjelmanappain MUOKKAA asetukseen
PAALLA.

» Valitse haluamasi arvo

» Paina nappainta
HETKELLISASEMAN TALLENNUS.

> Ohjaus vastaanottaa hetkellisaseman valitulle
akselille.

Kun olet muuttanut arvoa nollapistetaulukossa, taytyy
muutokset tallentaa nappaimella ENT. Muuten tehtyja
muutoksia ei huomioida NC-ohjelman toteutuksen
yhteydessa.

Kun muutat nollapistetta, tama muutos tulee aktiiviseksi
vasta tyokierron 7 tai TRANS DATUM uudella kutsulla.

Testaus ja suoritus | Ohjelmanajo
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Koneen akseleiden ajo keskeytyksen aikana

Ohjelmanajon keskeytyksen aikana akseleita voidaan liikuttaa
manuaalisesti. Jos keskeytyshetkelld toiminto TYOSTOTASON
KAANTO (optio #8) on aktiivinen, ohjelman&ppain 3D ROT on

kaytettavissa.

3D ROT -valikossa voit valita seuraavia toimintoja:

Ohjel- Tilandy-  Toiminto
manap- ton
pain symboli
Ei Voit ajaa akseleita konekoordinaatistossa
- symbolia  M-CS.
Lisatietoja: "Konekoordinaatisto M-CS",
Sivu 116
w-cs Voit ajaa akseleita tyokappalekoordinaatis-
- "’ tossa W-CS.
Lisatietoja: "Tyokappalekoordinaatisto W-
CS", Sivu 119

Voit ajaa akseleita tyostotasokoordinaatis-
tossa WPL-CS.

Lisatietoja: "Koneistustasokoordinaatisto
WPL-CS", Sivu 121

WPL-CS
e &

Voit ajaa akseleita tyokalukoordinaatistos-
sa T-CS.

Ohjaus lukitsee kaikki muut akselit.

Lisatietoja: "Tyokalukoordinaatisto T-CS",
Sivu 123

T-C8 L]
s P

Katso koneen kayttdohjekirjaal

Siirto tyokaluakselisuunnassa on vapautettava kayttoon
koneen valmistajan toimesta.

Huomaa tormaysvaara!

Ohjelmanajon keskeytyksen aikana akseleita voidaan liikuttaa
manuaalisesti, esim. reidsta ulos ajamista varten. Vaaran 3D ROT
-asetuksen seurauksena on olemassa tormaysvaaral!

> Kayta ensisijaisesti toimintoa T-CS.

> Tarvittaessa kayta pienta syottoarvoa.

OHJE

Peruspisteen muuttaminen keskeytyksen aikana
Kun muutat aktiivista peruspistetta keskeytyksen aikana, paluu

takaisin ohjelmankulkuun on mahdollista vain GOTO-kéaskyllé tai
esilauseajolla keskeytyskohtaan.

AUTOMMTTINEN ‘OHJE LMANKULKU

|=_Stempel stamp.n

TNC: \nc_pcog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
T I8
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Esimerkki: Karan irtiajo tyokalurikon jalkeen.
» Koneistuksen keskeytys

» Akselinsuuntanappainten vapautus: Paina ohjelmanappainta
KASIKAYTTO.

» Koneen akseleiden siirto akselisuuntanappaimilla

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Joissakin koneissa taytyy ohjelmandppaimen KASIKAYTTO
jalkeen painaa NC-kdynnistys-painiketta, jotta irtiajo
voitaisiin suorittaa ulkoisilla suuntanappaimilla.

Ohjelmanajon jatkaminen keskeytyksen jdlkeen

Ohjaus tallentaa ohjelmanajon keskeytyksessa seuraavat tiedot:
= Viimeksi kutsuttu tyokalu

® Voimassa olevat koordinaattimuunnokset (esim.. nollapistesiirto,
kierto, peilaus)
B Viimeksi madritellyn ympyrakeskipisteen koordinaatit

Tallennettuja tietoja kaytetaan keskeytyksen aikana tehdyn koneen
akseleiden manuaalisen siirron jalkeen akseleiden palauttamiseksi
takaisin muotoon (ohjelmanajo PALAUTA ASEMA).

Kayttoohjeet:

® Tallenntetut tiedot pysyvat voimassa peruutukseen
saakka, esim. ohjelmanvalinnan avulla.

® Jos olet pysayttanyt ohjelman sisaisesti
ohjelmanappaimelld SISAINEN SEIS, sinun tulee
kaynnistaa koneistus ohjelman alussa toiminnolla
ESILAUSEAJO.

®  Jos keskeytat ohjelmanajon ohjelmanosatoiston tai
aliohjelman sisapuolella, taytyy paluu keskeytyskohtaan
suorittaa uudelleen toiminnolla ESILAUSEAJO.

m  Koneistustyokierroilla esilauseajo tapahtuu aina
tyokierron alussa. Jos keskeytat ohjelmanajon
koneistustyokierron aikana, ohjaus toistaa esilauseajon
jalkeen valmiiksi suoritetut koneistusvaiheet.

Ohjelmanajon jatkaminen NC-kaynnistyspainikkeella

Keskeytyksen jalkeen voit jatkaa ohjelmanajoa painamalla
NC-kdynnistys-painiketta, jos olet keskeyttanyt NC-ohjelman jollakin
seuraavista menetelmista.

m Nappainta NC-SEIS painettu
B Ohjelmoitu keskeytys

Testaus ja suoritus | Ohjelmanajo
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Ohjelmanajon jatkaminen virheen jalkeen
Poistettavissa olevalla virheilmoituksella:

» Poista virheen syy

» Poista virheilmoitus naytolta: Paina nappainta CE

» Aloita uudelleen tai jatka ohjelmanajoa siita kohdasta, missa
keskeytys tapahtui

Irtiajo virtakatkoksen jalkeen

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Kayttotavan Irtiajo konfiguroi ja vapauttaa koneen
valmistaja.

Kayttotavalla Irtiajo voit ajaa tyokalun irti virtakatkoksen jalkeen.

Jos olet aktivoinut sy6ttoarvon rajoituksen ennen virtakatkosta,
tama on aina viela aktiivinen. Sy6ttéarvon rajoitus voidaan aktivoida
ohjelmanappaimella SYOTON PERUUTUS.

Kayttotavalla Irtiajo ovat seuraavat tilat valittavissa:
= Virtakatkos

®  Releiden ohjausjannite puuttuu

m  Referenssipisteiden yliajo

Kayttotapa Irtiajo tarjoaa liséksi seuraavat liiketilat:

Tila Toiminto

Koneen akselit Kaikkien akseleiden liikkeet koneen koordi-
naatistossa

Kaannetty jarjest. Kaikkien akseleiden liikkeet aktiivisessa
koordinaatistossa

Vaikuttava parametri: kadntoakselin asema

Tyokaluakseli Tyokaluakselin liikkeet aktiivisessa koordi-
naatistossa

Kierre Tyokaluakselin liikkeet aktiivisessa koordi-
naatistossa karan tasausliikkeella

Vaikuttava parametri: kierteen nousu ja
kiertosuunta

Jos toiminto TYOSTOTASON KAANTO (Optio #8) on
vapautettu ohjauksessasi, silloin kaytettavissasi on myos
liiketila Kaannetty jarjestelma.

Ohjaus valitsee liiketilan ja siihen kuuluvat parametrit
automaattisesti. Jos liiketilaa tai parametria ei ole oikein valittu, voit
asettaa ne manuaalisesti.
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OHJE

Varoitus, tyokalun ja tyokappaleen vaara!

Virtakatkos koneistuksen aikana voi aiheuttaa koneistuksen
aikana nk. kontroloimattoman pysahtymisen tai jarrutuksen.
Jos tyokalu oli kosketuksessa tyokappaleeseen virtakatkoksen
aikana, akseleita ei myoskaan voi referoida ohjauksen
uudelleenkaynnistyksen jalkeen. Referoimattomille akseleille
ohjaus vastaanottaa viimeksi tallennetut akseliarvot, jotka
voivat poiketa todellisesta asemasta. Seuraavat liikkeet eivat
siten tdsmaa ennen virtakatkosta toteutuneisiin liikkeisiin. Jos
tyokalu on siirtoliikkeiden yhteydessa viela kosketuksessa
tyokappaleeseen, jannitysten seurauksena voivat tyokalu ja
tyokappale vahingoittua!

> Tarvittaessa kayta pienta syottoarvoa.

> Referoimattomille akseleille ei ole kaytossa liikealueen
valvontaa.

Esimerkki

Virransyotto on katkennut silloin, kun kierteen lastuamisen tyokierto
on ollut kaynnissa kadnnetyssa koneistustasossa. Kierrepora on
gjettava irti:

> Kytke koneen ja ohjauksen virransyotto paalle.

> Ohjaus kaynnistaa kayttojarjestelman. Tama vaihe voi kestaa
muutamia minuutteja.

> Sen jalkeen ohjaus nayttaa kuvaruudun otsikkorivilla dialogia
Virtakatkos.

> Kayttotavan Irtiajo aktivointi: Paina
ohjelmanappainta IRTIAJO.

> Ohjaus nayttaa ilmoitusta Irtiajo valittu.

Virtakatkoksen kuittaus: Paina nappainta CE.
> Ohjaus kaantaa PLC-ohjelman.

@ > Kytke ohjausjannite paélle.
> Ohjaus testaa Hata-Seis-kytkimen toiminnan.
Jos vahintaan yhtéa akselia ei ole referoitu,
nayttoarvoja on verrattava todellisiin
akseliarvoihin ja vahvistettava niiden tasmays,
tarvittaessa seuraa dialogia.

ﬂ
m
v
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» Esivalitun likketilan tarkastus: Valitse tarvittaessa KIERRE.

> Esivalitun kierteen nousun tarkastus: Syota tarvittaessa kierteen
nousu.

> Esivalitun pyorintasuunnan tarkastus: Valitse tarvittaessa
Kierteen pyorintaasuunta.
Oikeakatinen kierre: Kara pyorii myotapaivaan tunkeutuessaan
tyokappaleeseen, vastapaivaan poistuessaan sielta.
Vasenkatinen kierre: Kara pyorii vastapaivaan tunkeutuessaan
tyokappaleeseen, myotdpaivaan poistuessaan sielta.

> Irtiajon aktivointi: Paina ohjelmanappainta
N IRTIAJO.

> Irtoajo: Aja tyokalu irti ulkoisilla akselindppaimilla tai elektronisella
kasipyoralla
Akselinappain Z+: Irtiajo tyokappaleesta
Akselinappain Z-: Tunkeutuminen tyokappaleeseen

> Irtiajon lopetus: Palaa takaisin alkuperdiseen
ohjelmanappaintasoon

TATIATON > Kayttotavan Irtiajo lopetus: Paina
LoPETUS ohjelmanappainta IRTIAJON LOPETUS.

> Ohjaus tarkastaa, voidaanko kayttotapa Irtiajo
lopettaa, tarvittaessa seuraa dialogia.

> Turvallisuuskysymyksen vastaaminen: Jos tydkalua ei ole ajettu
oikein irti, paina ohjelmanappainta EIl. Jos tyokalu on ajettu oikein
irti, paina ohjelmanappainta KYLL.

> Ohjaus nayttaa dialogia Irtiajo valittu.
» Koneen alustaminen: Tarvittaessa aja referenssipisteiden yli

» Halutun koneen tilan perustaminen: tarvittaessa uudelleenaseta
kaannetty tyostotaso.
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Esilauseajo: virtakatkoksen jalkeen NC-ohjelmaan:
Esilauseajo
Katso koneen kayttoohjekirjaa! [ s ey @_Hﬂ |
Toiminto ESILAUSEAJO on vapautettava ja konfiguroitava S —
koneen valmistajan toimesta.

Toiminnolla ESILAUSEAJO voit toteuttaa NC-ohjelman alkaen
valitusta lauseesta N. Ohjaus huomioi laskennallisesti tyokappaleen
koneistuksen tahan NC-lauseeseen saakka.

Jos NC-ohjelma on lopetettu seuraavissa olosuhteissa, ohjaus

tallentaa keskeytyskohdan: i P
= Ohjelmanédppéin SISAINEN SEIS — “ ‘ H | H B|

B Hatapysaytys
= Virtakatkos

Jos ohjaus I6ytaa uudelleenkaynnistyksen yhteydessa tallennetun
keskeytyspisteen, se antaa ilmoituksen. Voit sen jalkeen toteuttaa
lauseajon suoraan keskeytyskohdasta.

Sinulla on seuraavat mahdollisuudet esilauseajon suorittamiseen:
® | auseajo padohjelmassa, tarvittaessa toistoilla

E  Monivaiheinen lauseajo aliohjelmissa ja kosketustyokierroissa
® | auseajo pistetaulukoilla

m  Esilauseajo palettiohjelmilla

Ohjaus uudelleenasettaa esilauseajon alussa kaikki tiedot kuten
NC-ohjelman valinnan. Esilauseajon aikana voidaan vaihtaa
kayttotapojen AUTOMAATTINEN OHJ.KULKU ja OHJELMANKULKU
YKS. LAUSE vlilla.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Toiminto Esilauseajo ohittaa ohjelmoidut kosketustyokierrot.
Sen seurauksena tulosparametrit eivat sisalla mitaan arvoja
tai sisaltavat vaarat arvot. Jos seuraavat koneistus kayttaa
tulosparametreja, on olemassa tormaysvaaral

> Kayta toimintoa Esilauseajo monivaiheisesti.

Toimintoa ESILAUSEAJO ei saa kayttaa yhdessa
seuraavien toimintojen kanssa:

B Aktiivinen venymasuodatin

= Kosketustyokierrot 0, 1, 3 ja 4 esilauseajon hakuvaiheen
aikana
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Yksinkertaisen esilauseajon toimenpiteet

Ohjaus antaa ponnahdusikkunassa vain sellaiset dialogit,
joita tarvitaan toiminnankulussa.

ESILAUSEAJO

> Paina ohjelmanappainta ESILAUSEAJO.

> TNC nayttaa ponnahdusikkunaa, johon on
maaritelty aktiivinen paaohjelma.

> Esiajo: lauseeseen N = Syota sisdaan NC-lauseen
numero, jossa siirryt sisdan NC-ohjelmaan.

» OHJELMA Nimi ja polku siind NC-ohjelmassa,
jossa NC-lause on, tarkasta tai syota sisaan
ohjelmanappaimen VALITSE avulla

> TOISTOJA: Syota suoritettavien toistojen
lukumaara, joka seuraavaksi tulee toteuttaa,
mikali NC-lause sijaitsee ohjelmanosatoiston
sisdpuolella.

> Tarvittaessa paina ohjelmanappainta LAAJENN..

EDELLINEN > Tarvittaessa paina ohjelmanappainta
Exl—1 VALITSE VIIMEINEN NC-LAUSE viimeksi

tallennetun keskeytyksen valitsemiseksi.
Paina nappainta NC-kaynnistys.

Ohjaus aloittaa esilauseajon, kasittelee
toimenpiteet syotettyyn lauseeseen saakka ja
nayttda seuraavaa dialogia.

Kun koneen tila on muuttunut:

—>

5

\ 2 4

15 » Paina nappainta NC-kaynnistys.
> Ohjaus perustaa koneen tilan uudelleen, esim.
TOOL CALL, M-toiminnot ja nayttaa seuraavaa
dialogia.
Kun olet muuttanut akseliasemia:
13 » Paina nappainta NC-kaynnistys.
> Ohjaus liikuttaa akselit maaritellyssa
jarjestyksessa maariteltyihin asemiin ja nayttaa
seuraavaa dialogia.

Aja akselit itse valitsemassasi jarjestyksessa:
Lisatietoja: "Paluuajo muotoon”, Sivu 292

13 » Paina nappainta NC-kaynnistys.
> Ohjaus toteuttaa NC-ohjelman.
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Yksinkertaisen esilauseajon esimerkki

Ohjaus nayttaa toistojen lukumaaraa myos sisaisen
pysaytyksen jalkeen tilannayton vélilehdessa Yleiskuvaus.

Sisdisen pysaytyksen jalkeen tehdaan sisaantulo lauseeseen
NC-lause 12 kolmannessa koneistuksessa LBL 1.

Syota ponnahdusikkunaan seuraavat tiedot.
= Esiajo: lauseeseen N =12
= TOISTOJA 3

Monivaiheisen esilauseajon toimenpiteet

Kun teet sisdaantulon esim. aliohjelmaan, joka kutsutaan
padohjelmasta useita kertoja, kdyta monivaiheista esilauseajoa.

Hyppaa talloin ensin paaohjelmassa haluamaasi aliohjelmakutsuun.

Toiminnolla ESILAUSEAJO JATKETAAN teet hypyn edelleen tasta
kohdasta.

Kayttoohjeet:
m  Ohjaus antaa ponnahdusikkunassa vain sellaiset
dialogit, joita tarvitaan toiminnankulussa.

B Voit my0s jatkaa toimintoa ESILAUSEAJO ilman
ensimmaisen sisaantulokohdan mukaisen koneen tilan
ja akseliasemien uudelleenperustamista. Paina sita
varten ohjelmanappainta ESILAUSEAJO JATKETAAN,
ennen kuin vahvistat uudelleenperustamisen
NC-kaynnistys-painikkeella.

Testaus ja suoritus | Ohjelmanajo
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Esilauseajo ensimmaiseen sisaantulokohtaan:
» Paina ohjelmanappainta ESILAUSEAJO.

> Syota ensimmainen NC-lause, johon haluat tehda
sisaantulon.

> Tarvittaessa paina ohjelmanappainta LAAJENN..

EDELLINEN » Tarvittaessa paina ohjelmanappainta
VALITSE VIIMEINEN NC-LAUSE viimeksi

tallennetun keskeytyksen valitsemiseksi.
3 » Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Ohjaus aloittaa esilauseajon ja kasittelee
toimenpiteet syotettyyn NC-lauseeseen.

Kun ohjauksen halutaan uudelleenperustavan sisaansyotetyn NC-
lauseen mukainen koneen tila:
13 > Paina nappainta NC-kaynnistys.
> Ohjaus perustaa koneen tilan uudelleen, esim.
TOOL CALL, M-toiminnot,
Kun ohjauksen halutaan uudelleenperustavan akseliasemat:
I » Paina nappainta NC-kaynnistys.
> Ohjaus liikuttaa akselit maaritellyssa
jarjestyksessa maariteltyihin asemiin.
Kun ohjauksen toteuttavan NC-lauseen:

> Tarvittaessa valitse kayttotapa OHJELMANKULKU
YKS. LAUSE.
» Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Ohjaus toteuttaa NC-lauseen.
Esilauseajo seuraavaan sisaantulokohtaan:

£STLAUSEATO » Paina ohjelmanappainta
JATKETAAN

B ESILAUSEAJO JATKETAAN.
> Syota NC-lause, johon haluat tehda sisaantulon.
Kun koneen tila on muuttunut:

13 > Paina nappainta NC-kaynnistys.

Kun olet muuttanut akseliasemia:

» Paina nappainta NC-kaynnistys.

Kun ohjauksen toteuttavan NC-lauseen:
3 » Paina nappainta NC-kaynnistys.

» Tarvittaessa toista toimenpiteet seuraavaan
sisaantulokohtaan siirtymista varten.

13 > Paina nappainta NC-kaynnistys.
> Ohjaus toteuttaa NC-ohjelman.
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Monivaiheisen esilauseajon esimerkki

Koneistetaan paaohjelma, joka sisaltaa useampia aliohjelmakutsuja
NC-ohjelmaan Sub.h. Pagohjelmassa tyoskennellaan yhdella
kosketustyokierrolla. Kosketustyokierron tulosta kaytetaan
myohemmin paikoittamiseen.

Sisdisen pysaytyksen jalkeen tehdaan sisdantulo NC-lauseeseen

8 aliohjelman toisessa kutsussa. Tama aliohjelmakutsu on
paaohjelman NC-lauseessa 53. Kosketustyokierto on paaohjelman
NC-lauseessa 28, siis halutun sisdantulokohdan edessa.

» Paina ohjelmanappainta ESILAUSEAJO.
> Syota ponnahdusikkunaan seuraavat tiedot.
® Esiajo: lauseeseen N =28

= TOISTOJA 1

> Tarvittaessa valitse kayttotapa OHJELMANKULKU
YKS. LAUSE.

£ > Paina NC-kaynnistys-painiketta, kunnes ohjaus

toteuttaa kosketustyokierron.
> Ohjaus tallentaa tuloksen.
ESILAUSEATO » Paina ohjelmanappalnta

JATKETAAN

S ESILAUSEAJO JATKETAAN.
> Syota ponnahdusikkunaan seuraavat tiedot.
= Esiajo: lauseeseen N =53
= TOISTOJA 1

Paina NC-kaynnistys-painiketta, kunnes ohjaus
toteuttaa NC-lauseen.

> Ohjaus hyppaa aliohjelmaan Sub.h.

i

2]

ESTLAUSEATO > Paina ohjelmanappainta
ESILAUSEAJO JATKETAAN.

> Syota ponnahdusikkunaan seuraavat tiedot.
® Esiajo: lauseeseen N =8
= TOISTOJA 1

13 » Paina NC-kaynnistys-painiketta, kunnes ohjaus
toteuttaa NC-lauseen.

> Ohjaus toteuttaa edelleen aliohjelman ja hyppaa
sen jalkeen takaisin paaohjelmaan.
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Esilauseajo palettitaulukoihin

Kun teet sisaantulon pistetaulukkoon, joka kutsutaan pagohjelmasta,
kayta ohjelmanappainta LAAJENN..

Paina ohjelmanappainta ESILAUSEAJO.
Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Paina ohjelmanappainta LAAJENN.
Ohjaus laajentaa ponnahdusikkunan.

Pistenumero Syota pistetaulukon rivinumero,
johon sisaantulo tapahtuu.

» Pistetiedosto Syota nollapistetaulukon nimi ja

ESILAUSEAJO‘

VvV Vv VYy

polku.
@‘ » Tarvittaessa paina ohjelmanappainta
LAUSE 10 VALITSE VIIMEINEN NC-LAUSE viimeksi
tallennetun keskeytyksen valitsemiseksi.
@ » Paina nappainta NC-kaynnistys.

Jos haluat palata pistekuvioon esilauseajolla, toimi kuten
sisaantulossa pistetaulukkoon. Syota haluamasi pistenumero
sisaansyottokenttaan Pistenumero. Pistekuvion ensimmaisen
pisteen numero on 0.

Esilauseajo palettiohjelmiin

Paletinhallinnassa voit kayttaa toimintoa ESILAUSEAJO myds
palettitaulukoiden yhteydessa.

Jos olet keskeyttanyt palettitaulukoiden kasittelyn, ohjaus tarjoaa

aina keskeytetyn NC-ohjelman viimeksi valittua lausetta toiminnolle
ESILAUSEAJO.

Kun ESILAUSEAJO tehdaan palettitaulukoihin, sinun tulee
viela lisaksi maaritella sisaansyottokentta Palettirivi.
Sisdaansyotto perustuu palettitaulukon NR riviin.
Sisdansyotto tarvitaan aina, koska NC-ohjelma voi esiintya
palettitaulukossa myos useamman kerran.

ESILAUSEAJO toteutuu aina tyokappalekohtaisesti myos
silloin, kun koneistusmenetelma TO ja CTO on valittu.
Toiminnon ESILAUSEAJO jalkeen ohjaus toimii taas valitun
koneistusmenetelman mukaan.

» Paina ohjelmanappainta ESILAUSEAJO.
> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

» Palettirivi Syota sisaan palettitaulukon
rivinumero.

» Tarvittaessa syota TOISTOJA, mikali NC-lause
sijaitsee ohjelmanosatoiston sisdpuolella.

» Tarvittaessa paina ohjelmanappainta LAAJENN..
> Ohjaus laajentaa ponnahdusikkunan.

Y » Paina ohjelmanappainta
TAUSE o VALITSE VIIMEINEN NC-LAUSE viimeksi
tallennetun keskeytyksen valitsemiseksi.
» Paina nappéinta NC-kaynnistys.
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Paluuajo muotoon
Toiminnon PALAUTA ASEMA avulla ohjaus ajaa tyokalun [E3wTowmTTINeN onELhANKULKD
tyokappaleen muotoon seuraavissa tilanteissa:

B Paluuajo sen jalkeen, kun koneen akseleita on liikutettu
keskeytyksessa, joka on toteutettu ilman sisdistd pysaytysta
painamalla ohjelmanappainta SISAINEN SEIS.

®  Paluuajo esilauseajon toiminnolla esim. sen jalkeen, kun

T

. .
2104 "
: .
tys (NC-Kaynnistys) 20,0000
a0
0.4080

keskeytys on tehty sisdisesti painamalla ohjelmanappainta — =2
SISAINEN SEIS. -
= Jos olet muuttanut akseliasemia s&atopiirin avauksen jélkeen i i
ohjelmakeskeytyksen aikana (riippuu koneesta) T T rT—(t e — 5
KRS~ VALITSE 30-ROT SLavseary SISAINEN
KAYTTO AKSELT E_@ ”_ll ’ y sexs I
Toimenpiteet

Aja muotoon seuraavalla tavalla:

> Paina ohjelmanappainta PALAUTA ASEMA.
ASEuA » Tarv. perusta uudelleen koneen tila

Siirra akseleita siina jarjestyksessa, jota ohjaus nayttaa:

» Paina nappainta NC-kaynnistys.

Aja akselit itse valitsemassasi jarjestyksessa:

» Paina ohjelmanappainta VALITSE AKSELL.

» Paina ensimmaisen akselin
akseliohjelmanappainta.

£ » Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Paina toisen akselin akseliohjelmanappainta.
Paina nappainta NC-kaynnistys.

v

3

> Toista toimepiteet kullekin akselille.

Jos tyokalu on tyokaluakselilla saapumispisteen
alapuolella, ohjaus tarjoaa tyokaluakselia ensimmaiseksi
likesuunnaksi.
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Toimenpiteet manuaalisilla akseleilla

Manuaaliset akselit eivat ole vedettyja akeleita, jotka kayttajan on
aina paikoitettava.

Jos paluuajossa muotoon on osallisena manuaalisia akseleita,
ohjaus ei nayta saapumisella mitaan akselien jarjestysta. Ohjaus
nayttaa automaattisesti kaytossa olevien akseleiden jarjestyksen.

Aja muotoon seuraavalla tavalla:
» Paina manuaalisen akselin
akseliohjelmanéappainta.
» Paikoita manuaalinen akseli valintaruudussa

naytettyyn arvoon.

> Kun manuaalinen akseli mittauslaitteella
saavuttaa paikoitusaseman, ohjaus poistaa arvon
automaattisesti valintaruudusta.

— » Paina uudelleen manuaalisen akselin
asemaan akseliohjelmanappainta.

> Ohjaus tallentaa aseman.

0 Jos mitaan manuaalisia akseleita ei enaa paikoiteta, ohjaus
tarjoaa muille akseleille paikoitusjarjestysta.
Koneparametrilla restoreAxis (nro 200305) koneen

valmistaja madrittelee, missa akselijarjestyksessa ohjaus
ajaa edelleen muotoon.
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6.11 CAM-ohjelmien toteutus

Kun laadit NC-ohjelmia ulkoisesti CAM-jarjestelmalld, huomioi
seuraavissa kappaleissa esitetyt suositukset. Nain voit hyodyntaa
ohjauksen suorituskykyisia liikeratoja ja saavuttaa yleensa myos
paremman pinnanlaadun lyhyemmassa koneistusajassa. Ohjaus
saavuttaa suuresta koneistusnopeudesta huolimatta erittain suuren
muototarkkuuden. Taman perustana on tosiaikainen HEROS 5
yhdessé TNC 620-ohjauksen ADP-toiminnon (Advanced Dynamic
Prediction) kanssa. Sen avulla ohjaus voi kasitelld erittdin hyvin myos
suurella pistetiheydella laadittuja NC-ohjelmia.

3D-mallista NC-ohjelmaksi

NC-ohjelman luontiprosessi CAD-mallista aloittaen voidaan esitella
yksinkertaisesti seuraavalla tavalla:

» CAD: Mallilaadinta
Konstruktiojaottelu antaa kayttoon koneistettavan tyokappaleen
3D-mallin. Ideaalisesti 3D-malli konstruoidaan toleranssialueen
keskelle.

» CAM: Radan luonti, tyokalukorjaus
CAM-ohjelmoija maarittelee koneistusmenetelmat tyokappaleen
tyostettaville alueille. CAM-jarjestelma laskee CAD-mallin pintojen
perusteella tyokalujen liikkeradat. Nama tyokalun radat perustuvat
CAM-jarjestelman laskemiin pisteisiin niin, etta koneistettavien
pintojen jannevirheet ja toleranssit ovat mahdollisimman
yhdenmukaisia. Nain muodostetaan koneesta riippumaton NC-
ohjelma, josta kéytetaan nimitystd CLDATA (cutter location data
= terdn sijaintitiedot). Postprosessori luo CLDATA-ohjelmasta
kone- ja ohjauskohtaisen NC-ohjelman, jonka CNC-ohjaus
pystyy kasittelemaan. Postprosessori on mukautettu koneen ja
ohjauksen perusteella. Se on keskeinen yhdistava tekija CAM-
jarjestelman ja CNC-ohjauksen valilla.

> Ohjaus: Liikkeenohjaus, toleranssivalvonta, nopeusprofiili
Ohjaus laskee NC-ohjelmassa maaritellyista pisteista koneen
yksittaisten akseleiden liikkeet ja tarvittavat nopeusprofiilit.
Tehokkaat suodatustoiminnot kasittelevat ja tasaavat muodon
tassa yhteydessa niin, ettd ohjauksen ratapoikkeamat pysyvat
suurimman sallitun lukumaaran rajoissa.

> Mekatroniikka: syotonsaato, kayttotekniikka, kone
Kone muuntaa kayttomoottorijarjestelman avulla ohjauksen
laskemat liikkeet ja nopeusprofiilit todellisiksi tydkalun likkeiksi.

Testaus ja suoritus | CAM-ohjelmien toteutus
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Huomioi postprosessorin konfiguraatiossa

Huomioi seuraavat asiat postprosessorin konfiguraatiossa:

Maarittele akseliasemien tietojen tulostuksessa tarkasti
vahintaan nelja desimaalimerkin jalkeistd numeroa. Se
parantaa NC-tietojen laatua ja valttaa pyoristysvirheet, jotka
vaikuttavat nakyvasti tyokappaleen pinnanlaatuun Viiden
desimaalipilkun jalkeisen numeron tulostus voi optisten ja
tarkkaan pydristettavien osien (pienet kaarevuudet), kuten
autoteollisuuden muotoiltujen osien, kohdalla saada aikaan
paremman pinnanlaadun.

Maarittele numerotiedot pintanormaalivektorien koneistuksessa
(LN-lauseet, vain Klartext-ohjelmointi) paddsaantoisesti aina
tarkalleen seitsemalla desimaalimerkin jalkeisella numerolla.

Valta perakkaisia inkrementaaliasia MC-lauseita, koska muuten
yksittaisten NC-lauseiden toleranssit voivat summautua
tulostuksessa.

Aseta tyokierron 32 toleranssi niin, etta se on
standardimenettelyssa vahintaan kaksi kertaa niin suuri kuin
CAM-jarjestelmassa maaritelty jannevirhe. Huomioi myos ohjeet
tyokierron 32 toimintakuvauksessa.

CAM-ohjelmassa valittu liian suuri jannevirhe voi aiheuttaa
muutokiihdytyksesta riippuen liilan suuren NC-lausepituuden

ja sen myota suunnanmuutoksen. Ohjelman toteutuksessa se
voi saada aikaan syotonkatkoksia lauseiden littymakohdissa.
Saannolliset suuntapoikkeat (samansuuruiset voimantuotot),
jotka perustuvat epahomogeenisten NC-ohjelmien
syotonkatkoksiin, voivat aiheuttaa ei-toivottua varahtelya koneen
rakenteessa.

CAM-jarjestelman laskemat ratapisteet voidaan yhdistella
suorien lauseiden sijaan myos kaarilauseilla. Ohjaus laskee
kaaret sisdisesti tarkemmin kuin ne voitaisiin méaaritella
sisaansyottoformaatin avulla.

Ala maarittele tarkalleen suorilla radoilla yhtaan vélipistetta.
Valipisteet, jotka eivéat ole tarkalleen suoralla radalla, jotka
vaikuttavat nakyvasti tyokappaleen pinnanlaatuun.

Kaarevissa liittymissa (nurkissa) tulee olla vain yksi NC-datapiste

Valta toistuvia lyhyita lauseen patkia. Lyhyet lauseen

patkat muodostuvat CAM-jarjestelméassa suurten muodon
suuntapoikkeamien ja samanaikaisesti hyvin pienten
jannevirheiden seurauksena. Tarkalleen suorat radat eivat
vaadi lyhyita lauseen patkia, jotka usein ovat seurausta CAM-
jarjestelman vakiomaaraisen pistemaarittelyn pakottamana.

Valta pinnoissa tarkkoja synkronisia pistejakautumia
samansuuruisilla suuntapoikkeamilla, koska sen seurauksena
tyokappaleen pintaan voi muodostua pintakuvioita.

Viiden akselin simultaaniohjelmat: Valta paikoitusasemien
kaksoismaarittelya, jos ne eroavat toisistaan ainoastaan erilaisen
tyokaluasettelun osalta.

Valta syoton maarittelya jokaisessa NC-lauseessa. Se voi
vaikuttaa haitallisesti ohjauksen nopeusprofiiliin.
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m Kayta 3D-malleja STL-formaatissa aihiona ja valmisosana
realistisen graafisen simulaation aikaansaamiseksi.

Kayta ohjauksen ohjelmanselitystoimintoa suurten NC-ohjelmien
selittamiseen.

Kayta ohjauksen kommenttitoimintoa NC-ohjelman
dokmentointiin.

Kayta reikien ja yksinkertaisten taskun muotojen koneistukseen
ohjauksen laajalti kayttokelpoisia tyokiertoja.

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi
Sovittaessasi muotoja tyokalun sadekorjauksella maarittele RL/
RR. Nain koneen kayttaja voi suorittaa yksinkertaisesti tarvittavat
korjaukset.

Madrittele esipaikoituksen, koneistuksen ja syvyysasetuyksen
syottoarvot erikseen ja Q-parametrin avulla ohjelman alussa.

Esimerkki: Muuttuvat syottomaarittelyt

PAIKOITUSSYOTTOARVO
SYVYYSSYOTTOARVO
JYRSINNAN SYOTTOARVO

N
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Huomioitavia asioita CAM-profiilissa

Jannevirheen mukautus

Ohjelmointiohjeet:

= Al maérittele silityskoneistuksen jannevirhettd CAM-
ohjelmassa suuremmaksi kuin 5 pm. Kayta tyokierrossa
32 ohjauksella 1,3....3-kertaista toleranssia T.

B Rouhintakoneistuksessa jannevirheen ja toleranssin T

summan tulee olla pienempi kuin koneistuksen tyovara.
Nain valtat muotopoikkeamat.

m  Konkreettiset arvot riippuvat koneen dynamiikasta.

Sovita jannevirhe CAM-ohjelmassa koneistuksen mukaan:

= Rouhinta nopeuden preferenssilla:
Kayta suurempia arvoja jannevirheelle ja siihen sopivalle
toleranssille tyokierrossa 32. Ratkaisevaa kummallekin arvolle
on muodossa tarvittava tyovara. Jos koneessasi kaytetaan
erikoistyokiertoa, aseta rouhintatila. Rouhintatilassa kone toimii
yleensa nykien ja suurilla kiihtyvyyksilla.

= Tavanomainen toleranssi tyokierrossa 32: 0,05 mm ... 0,3 mm

B Tavanomainen jannevirhe CAM-jarjestelmassa:
0,004 ... 0,030 mm

= Silitys suuren tarkkuuden preferenssilla:

Kayta pienia jannevirheita ja siihen sopivia pienia toleransseja

tyokierrossa 32. Tietojen tiheyden on oltava niin suuri, etta

ohjauksen liittymat tai nurkat voidaan tunnistaa tarkalleen.

Jos koneessasi kaytetaan erikoistyokiertoa, aseta silitystila.

Silitystilassa kone toimii yleensa vahemman nykien ja pienilla

kiihtyvyyksilla.

® Tavanomainen toleranssi tyokierrossa 32: 0,002 mm ...
0,006 mm

B Tavanomainen jannevirhe CAM-jarjestelmassa:
0,007 ... 0,004 mm

= Silitys suuren pinnanlaadun preferenssilla:

Kayta pienia jannevirheita ja siihen sopivia suuria toleransseja

tyokierrossa 32. Silloin ohjaus silittad muodon paremmin.

Jos koneessasi kaytetaan erikoistyokiertoa, aseta silitystila.

Silitystilassa kone toimii yleensa vahemman nykien ja pienilla

kiihtyvyyksilla.

®  Tavanomainen toleranssi tyokierrossa 32: 0,010 mm ...
0,020 mm

B Tavanomainen jannevirhe CAM-jarjestelmassa: noin
0,005 mm

V%

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kéyttajan késikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022 297



Testaus ja suoritus | CAM-ohjelmien toteutus

Muita mukautuksia
Huomioi seuraavat asiat CAM-ohjelmoinnissa:

m  Kun koneistuksen syottoarvo on pieni tai muodossa on suuria
pyoristyssateita, maarittele jannevirhe noin 3 ... 5 kertaa
pienemmaksi kuin toleranssi T tyokierrossa 32. Maarittele myos
suurimmaksi pisteiden valiseksi etaisyydeksi 0,25 ... 0,5 mm mm
Lisaksi geometriavirhe ja mallivirhe pitaisi valita erittain pieneksi
(maks. T um).

= Myds suuremmilla koneistuksen syottdarvoilla suositellaan,
ettei suuntapoikkeamia sisaltavilla muotoalueilla pistevali olisi
suurempi kuin 2.5 mm.

B Suorilla muotoelementeilla riittaa yksi NC-piste suoran liikkkeen
alussa ja yksi lopussa, valta valiasemien maarittelya.

® Valta viiden akselin simultaaniohjelmissa lineaariakselin lauseen
pituuden ja kiertoakselin lauseen pituuden valisen suhteen
suurta muuttumista. Sen seurauksena voi syntya voimakkaita
syottdarvon vahennyksia tyokalun peruspisteessa (TCP).

® Tasausliikkeiden sy6ttdarvon rajoituksia (esim. koodilla M128
F...) tulee kayttaa vain poikkeustapauksissa. Tasausliikkeen
syottoarvon rajoitus voi aiheuttaa suuria syottoarvon vahennyksia
tyokalun peruspisteesséa (TCP).

®  Maarittele pallojyrsimella tyostettavan viiden akselin
simultaanikoneistuksen NC-ohjelmat mieluiten pallopaan
keskipisteen mukaan. NC-tiedoista tulee silloin paasaantoisesti
tasalaatuisempia. Lisaksi voit maaritella tyokierrossa
32 suuremman kiertoakselin toleranssin TA (esim. 1 ... 3
astetta) vielakin tasaisempaa syottoliiketta varten tyokalun
peruspisteessa (TCP).

®  Torus- tai pallojyrsimella tyostettavan viiden akselin
simultaanikoneistuksen NC-ohjelmissa pallopaan etelakarjen
NC-maarittelyyn on syyta valita pienempi pyoroakselin
toleranssi. Tavanomainen arvo on esimerkiksi 0.1°. Olennaista
pyoroakselin toleranssille on suurin sallittu muodon vaaristyma.
Tama muodon vaaristyma riippuu mahdollisesta tyokalun
vinoasetuksesta, tyokalun sateesta ja tyokalun ryntosyvyydesta.
Viiden akselin vierintajyrsinassa varsijyrsimella voit laskea
suurimman mahdollisen muotovaaristyman T suoraan jyrsimen
ryntopituuden L ja sallitun muototoleranssin TA avulla:
T~KxLxTAK=0.0175[1/°]
Esimerkki: L =10 mm, TA=0.1T=0.0175mm

298 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kéyttéjan késikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



Testaus ja suoritus | CAM-ohjelmien toteutus

Ryntomahdollisuudet ohjauksessa

CAM-ohjelmien kayttaytymiseen vaikuttamista varten suoraan
ohjauksessa on kaytettavissa tyokierto 32 TOLERANSSI. Noudata
tyokierron 32 toimintokuvauksessa olevia ohjeita. Huomaa myos
yhteys CAM-jarjestelman maarittdman jannevirheen kanssa.

Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen ohjelmointi

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Jotkut konevalmistajat mahdollistavat lisatyokierron
avulla koneen kayttaytymisen sovittamisen kuhunkin
koneistukseen, esim. tyokierto 332 Viritys. Tyokierrolla
332 voit muuttaa suodatinasetuksia, kiihtyvyyksia ja
nykimisasetuksia.

Esimerkki

Liikkeenohjaus ADP

Tama toiminto on vapautettava ja mukautettava koneen
valmistajan toimesta.

CAM-jarjestelmista peraisin olevien NC-ohjelmien riittamaton tiedon
laatu saa usein aikaan jyrsittavan tyokappaleen huonomman pinnan
laadun. Toiminto ADP (Advanced Dynamic Prediction) laajentaa
sallitun maksimisyottoprofiilin aiemmman etukéateislaskennan ja
optimoi syottoakseleiden liikkeenohjauksen jyrsinnassa. Nain
voidaan jyrsia siistimpia pintoja lyhyemmilla koneistusajoilla,

myos vierekkaisten tyokalun ratojen voimakkaasti vaihtelevalla
pistojaottelulla. Jalkikasittelyn kustannukset vahenevat merkittavasti
tai poistuvat.

Yleiskuvaus ADP:n tarkeimmista hyodyista:

= symmetrinen syottokayttaytyminen eteen- ja taaksepain
kulkevalla radalla kaksisuuntaisessa jyrsinnassa

samansuuruiset syottoliikkeet vierekkaisilla jyrsintaradoilla
parempi reaktio haitallisia vaikutuksia vastaan, esim. lyhyet
porrasmaiset tasot, suuret jannetoleranssit, voimakkaasti

pyoristetyt lauseen loppupisteen koordinaatit CAM-jarjestelmissa
luoduilla NC-ohjelmilla

tarkka pysyvyys dynaamisissa ominaissuureissa myos vaikeissa
oloouhteissa
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6.12 Toiminnot ohjelman nayttoon

Yleiskuvaus

Kayttotavoilla OHJELMANKULKU YKS. LAUSE ja AUTOMAATTINEN
OHJ.KULKU ohjaus nayttaa ohjelmanappaimia, joiden avulla voit
selata NC-ohjelmaa sivu sivulta:

Ohjelmanap- Toiminto

pain
o NC-ohjelman nayttosivujen selaus taaksepain
sziu NC-ohjelman nayttosivujen selaus eteenpain
.\%uy Ohjelmanalun valinta
Loiun Ohjelmanlopun valinta
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6.13 Automaattinen ohjelman kaynnistys

Kaytto
@ Katso koneen kayttoohjekirjaa! [ R sy @_9
Automaattisen ohjelmankaynnistyksen mahdollistamiseksi S —— T T )r &
ohjauksen tulee olla valmisteltu sita varten koneen otk o 1 e ron
. . . "4 Autom. onjelmakaynnistys +6.6080
valmistajan toimesta. i ——
©ercaininen ava [15:fas 1w 0

A Kaynnista onjelma

1

X pauays (pu-kkvur [ fs_ [T
Y askn (roncumnioek)  [1e ] cfar e
|12 YO OEF 48 @ nnsetys [ E—
W Mutokdynnistys rom— -

Y e (o e o
R . . - 4 i
Huomaa kayttéjalle aiheutuva vaara! e — e G I
. .. C e . . . -5.000] ooy
Toiminto AUTOSTART kaynnistaa koneistuksen automaattisesti. e — A— o ‘

F_om/min Qv 100% M58

-

KOP10X
NYKYINEN
ARVO

LIITA
KoPIOITU
ARVO

LOPETA PERUUTA

Avoimet koneet ilman suojattuja tyotiloja asettavat kayttajan - ‘
suureen vaaran!

> Kayta toimintoa AUTOSTART vain suljetuissa koneissa.

Ohjelmanappéaimellda AUTOSTART voit ohjelmanajon kayttotavalla
kaynnistaa aktivoituna olevan NC-ohjelman maaritellylla ajan
hetkella:

AUTOSTART > Kaynnistysajan asetuksen madrittelyikkunan
D ottaminen esille

> Aika (h:min:sek): Kellonaika, jolloin NC-ohjelman
tulee kaynnistya

> Paivays (pv.kk.vvvv): Pdivamaara, jolloin
NC-ohjelman tulee kaynnistya

> Kaynnistyksen aktivointi: Paina ohjelmanappainta
oK
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6.14 Kayttotapa PAIKOITUS KASIKAYTOLLA

Yksinkertaisia koneistuksia tai tyokalun esipaikoituksia varten
on olemassa kayttotapa PAIKOITUS KASIKAYTOLLA. Tassé voit
sy6ttad, koneparametrista programlnputMode (nro 101201),
riippuen lyhyen NC-ohjelman Klartext-tai DIN/ISO-muodossa ja
toteuttaa sen valittomasti. NC-ohjelma tallennetaan tiedostoon
SMDI.

Seuraavia toimintoja mm. voidaan kayttaa.
= Tyokierrot

®  Sadekorjaukset

®  Ohjelmanosatoistot

®  Q-parametri

Kayttotavalla PAIKOITUS KASIKAYTOLLA on myos mahdollista
aktivoida lisatilanayttoja.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Naiden kasittelyjen kautta ohjaus tosin menettaa mahdollisia
modaalisesti vaikuttavia ohjelmatietoja ja sen myota nk.
kontekstiperusteen. Jos kontekstiperuste haviaa, voi seurauksena
olla ei-toivottuja ja odottamattomia liikkeita. Seuraavan
koneistuksen yhteydessa on tormaysvaaral

> Jata pois seuraavat kasittelyt:
m Kursorin paikoitus nuolindppaimilla NC-lauseen kohdalle
m Hyppykasky GOTO toiseen NC-lauseeseen
B NC-lauseen muokkaus

= Muuttujan arvojen muuttaminen ohjelmanappaimilla
Q INFO

m Kayttétavan vaihto
> Perusta uudelleen kontekstiperuste toistamalla NC-lauseet
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Sisaansyottopaikoituksen soveltaminen

» Valitse kdyttotapa PAIKOITUS KASIKAYTOLLA.
» Ohjelmoi haluamasi kaytossa pysyvat toiminnot.

Paina nappainta NC-kaynnistys.

> Ohjaus toteuttaa esille tulevan NC-lauseen.
Lisatietoja: "Kayttotapa PAIKOITUS
KASIKAYTOLLA", Sivu 302

v

—+

tal

Kaytto- ja ohjelmointiohjeet:
= Seuraavat toiminnot eivat ole kaytettavissa kayttGtavalla
PAIKOITUS KASIKAYTOLLA:
® Vapaa muodon ohjelmointi FK
B Ohjelman kutsu
= PGM CALL
= SEL PGM
® CALL SELECTED PGM
®  Ohjelmointigrafiikka
m  Ohjelmankulkugrafiikka
®  Ohjelmanappaimilla VALITSE LAUSE, CUT LAUSE jne.
voit katevasti kayttaa uudelleen ohjelmaosia muista NC-
ohjelmista.
Lisatietoja: Kayttajan kasikirjat Klartext- ja DIN/ISO-
ohjelmointi
B Ohjelmanappaimillda Q-PARALISTA ja Q INFO voit
tarkastaa ja muuttaa Q-parametreja.

Lisatietoja: "Q-parametrin tarkastus ja muokkaus',
Sivu 275
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Testaus ja suoritus | Kdyttotapa PAIKOITUS KASIKAYTOLLA

Ensin tyokalu esipaikoitetaan tyokappaleen ylapuolelle ja sitten
paikoitetaan reijan kohdalle varmuusetaisyyden 5 mm verran
tyokappaleesta. Sen jalkeen tehdaan reika tyokierrolla 200 PORAUS.

Tyokalun kutsu: Tyokaluakseli Z,
Karan kierrosluku 2000 r/min
Tyokalun vapautus (F MAX = pikaliike)

Tyokalun paikoitus porausreian ylapuolelle syottoarvolla F
MAX, kara paalle

Tyokierron maarittely

Tyok. varmuusetaisyys reian ylapuolella

Reidn syvyys (Etumerkki=Tyoskentelysuunta)
Poraussyottoarvo

Asettelusyvyys ennen jokaista peraytysliiketta

Odotusaika jokaisen irtautumisliikkeen jalkeen sekunneissa
Tyokappaleen ylapinnan koordinaatti

Tyok. varmuusetaisyys reian ylapuolella

Odotusaika reian pohjalla sekunneissa

Syvyys tyokalun karjen suhteen tai tyokalun lieriomaisen osan
suhteen

Tyokierron kutsu
Tyokalun irtiajo

Ohjelman loppu

w
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Esimerkki: Tyokappaleen viiston pinnan tasaus koneissa, jotka on
varustettu pyoropoydalla
» Toteuta peruskaanto 3D-jarjestelmalla
Lisatietoja: "Tyokappaleen vinon aseman kompensointi 3D-
kosketusjarjestelmalla (optio #17)", Sivu 225

» Merkitse muistiin kiertokulma ja kumoa taas peruskaanto

> Kayttotavan va_I_inta: Paina nappainta PAIKOITUS
KASIKAYTOLLA.

» Valitse pyoropoydan akseli, syota sisdan muistiin
merkitsemasi kiertokulma ja syottéarvo esim. L C
+2.561 F50.

> Lopeta tietojen sisaansyotto

@ » Paina NC-kaynnistys-painiketta: Viistous

poistetaan pyoropoytaa kiertamalla.

NC-ohjelmien tallennus tiedostosta SMDI

Tiedostoa SMDI kdytetédan lyhytaikaisesti ja hetkellisesti tarvittaville
NC-ohjelmille. Jos NC-ohjelma siita huolimatta halutaan tallentaa, se
tapahtuu seuraavasti:

» Kayttotapa: Paina nappainta Ohjelmointi.
» Kutsu tiedostonhallinta: Paina nappainta
PGM MGT.
» Merkitse tiedosto $MDI
rorsor » Tiedoston kopiointi: Paina ohjelmanappainta
el KOPIOL.
KOHDETIEDOSTO =

> Syota sisédan tiedostonimi, jonka alle tiedoston SMDI sen
hetkinen sisalto tallennetaan, esim. Poraus.

» Paina ohjelmanappainta OK.

» Lopeta tiedostonhallinta: Paina ohjelmanappainta
i LOPP.
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6.15 Lisatoimintojen M ja STOP maarittely

Perusteet

Ohjauksen lisatoiminnoilla - kutsutaan myds M-toiminnoiksi -
ohjataan

B ohjelmanajoa, esim. ohjelmanajon keskeytyksia

®  koneen toimintoja, kuten karan pyorintaa ja jaahdytysnesteen
syottoa

m tyokalun ratakayttaytymista

Voit maaritella paikoituslauseen lopussa enintaan nelja M-
lisatoimintoa tai voit syottaa ne sisaan myos erillisessa
NC-lauseessa. Ohjaus nayttaa talloin dialogia: Lisatoiminto M ?
Yleensa dialogissa maaritellaan vain lisatoiminnon numero.
Joidenkin lisatoimintojen kohdalla dialogia jatketaan, jotta voit
maaritella sille parametrin.

Kayttotavoilla KASIKAYTTO ja SAHKOINEN KASIPYORA lisstoiminto
maaritellaan ohjelmanappaimen M avulla.

Lisatoimintojen vaikutus

Ohjelmoidusta jarjestyksesta riippumatta jotkut lisatoiminnot ovat
voimassa NC-lauseen alussa ja jotkut lopussa.

Lisatoiminto vaikuttaa siita NC-lauseesta alkaen, jossa se kutsutaan.

Jotkut lisatoiminnot vaikuttavat lauseittain ja vain siina
NC-lauseessa, jossa lisdtoiminto on ohjelmoitu. Jos lisatoiminnolla
on modaalinen vaikutus, tama lisatoiminto on peruutettava erillisella
toiminnolla seuraavassa NC-lauseessa, esim. toiminnolla M8

paalle kytketyn jaahdytysnesteen kytkeminen uudelleen pois paalta
toiminnolla M9. Jos lisatoiminnot ovat edelleen aktiivisia, ohjaus
peruuttaa lisatoiminnot ohjelman lopussa.

Jos yhdessa NC-lauseessa on ohjelmoitu useampia M-

toimintoja, niiden toteutusjarjestys maaraytyy seuraavasti:

B | auseen alussa vaikuttavat M-toiminnot suoritetaan
ennen lauseen lopussa vaikuttavia toimintoja.

m Jos kaikki M-toiminnot vaikuttavat lauseen alussa tai
lauseen lopussa, toteutus tapahtuu ohjelmoidussa
jarjestyksessa.

Lisatoiminnon sisaansyotto STOP-lauseessa

Ohjelmoitu pysaytyslause STOP keskeyttaa ohjelmanajon tai
ohjelman testauksen, esim. tydkalun tarkastamista varten. STOP-
lauseessa voit ohjelmoida myods lisatoiminnon M:

» Ohjelmanajon keskeytyksen ohjelmointi: Paina
nappdinta STOP
» Tarvittaessa syota sisaan lisatoiminto M.
Esimerkki
87 STOP
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6.16 Ohjelmanajon valvonnan, karan ja
jaahdytysnesteen lisatoiminnot

Yleiskuvaus

@ Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja voi vaikuttaa koneen ohjauksen
kayttaytymiseen seuraavaksi esiteltavien lisatoimintojen

mukaisesti.
M Vaikutus Vaikutus lauseen - alussa lopussa
MO Ohjelmanajo SEIS [

Kara SEIS
M1 Valinnainen ohjelmanajo SEIS (]

mahd. Kara SEIS
mahd. Jadhdytysneste pois (Koneen
valmistaja madrittelee toiminnon)

M2 Ohjelmanajo SEIS [
Kara SEIS
Jaahdytys POIS
Paluu lauseeseen 1
Tilan nayton poisto
Toiminnon laajuus riippuu konepara-

metrista
resetAt (nro 100907)
M3 Kara PAALLE myo6téapaivaan "
M4 Kara PAALLE vastapaivaan "
M5 Kara SEIS [
M8 Jaahdytys PAALLE "
M9  Jaahdytys POIS -
M13  Kara PAALLE myGtapaivaan "
Jaahdytys PAALLE
M14  Kara PAALLE vastapaivaan "
Jaahdytys PAALLE
M30  kuten M2 m
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6.17 Lisatoiminnot koordinaattimaarittelyja
varten

Konekohtaisten koordinaattien ohjelmointi: M91/M92

Mittasauvan nollapiste

Mitta-asteikoilla oleva referenssimerkki maarittelee mitta-asteikon
nollapisteen sijainnin.

Koneen nollapiste
Koneen nollapistetta tarvitaan:
m liikealueen rajojen (ohjelmarajakytkinten) asetuksissa

m koneen kiinteisiin asemiin (esim. tyokalunvaihtoasema)
ajamiseen.

® tyokappaleen peruspisteen asetuksissa

Koneen valmistaja maaraa koneparametrin avulla kullekin akselille
etaisyyden mitta-asteikon nollapisteesta koneen nollapisteeseen.

Vakiomenettely
Ohjaus perustaa koordinaatit tyokappaleen nollapisteen suhteen.

Lisatietoja: "Peruspisteen asetus ilman 3D-kosketusjarjestelmaa”,
Sivu 205

Olosuhde toiminnolla M91 — Koneen nollapiste

Jos paikoituslauseiden koordinaatit tulee perustaa koneen
nollapisteen suhteen, niin maarittele naissa NC-lauseissa M91.

Xyp

X (Z2Y)

Kun ohjelmoit NC-lauseessa lisatoiminnolla M91
inkrementaalisia koordinaatteja, koordinaatit perustuvat
viimeksi koodilla M91 ohjelmoituun asemaan. Jos
aktiivisessa NC-ohjelmassa ei ole ohjelmoitu M91-
asemaa, niin koordinaatit perustuvat voimassaolevaan
tyokaluasemaan.

Ohjaus nayttaa koordinaattiarvot koneen nollapisteen suhteen. Tilan
naytolla koordinaattien naytto vaihtuu asetukseen REF.

Lisatietoja: "Tilan naytot”, Sivu 66
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Menettelytapa toiminnolla M92 - Koneen peruspiste

@ Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen nollapisteen lisdksi voi koneen valmistaja asettaa
muitakin koneelle kiinteitd asemia (koneen peruspiste).

Koneen valmistaja asettaa kullekin akselille etaisyyden
koneen nollapisteesta koneen peruspisteeseen.

Jos paikoituslauseiden koordinaattien halutaan perustuvan koneen
nollapisteeseen, maarittele naissa NC-lauseissa M92.

Ohjaus toteuttaa sddekorjauksen myds toiminnolla M91 tai
M92. Tyokalun pituutta ei tdssa yhteydessa huomioida.

Vaikutus

M91 ja M92 vaikuttavat vain niissa NC-lauseissa, joissa M91 tai M92
on ohjelmoitu.

M91 ja M92 tulevat voimaan lauseen alussa.

Tyokappaleen peruspiste

Jos koordinaattien halutaan aina perustuvan koneen
nollapisteeseen, niin peruspisteen asetus voidaan estaa yhdelle tai
useammalle akselille.

Kun peruspisteen asetus on estetty kaikilla akseleilla, ohjaus ei enaa
nayta ohjelmanappainta ASETA PISTE kayttotavalla KASIKAYTTO.

Kuva esittaa koordinaatistoa koneen ja tyokappaleen nollapisteella.

M91/M92 ohjelman testauksen kayttotavalla

Jotta M91/M92-liikkeita voitaisiin myos simuloida graafisesti, taytyy
sita varten aktivoida tyoskentelyalueen valvonta ja maaritella aihion
naytto asetetun peruspisteen suhteen,

Lisatietoja: "Aihion esitys tydskentelytilassa (optio #20)", Sivu 260
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Ajo kaantamattoman sisdaansyottokoordinaatiston
paikoitusasemiin kdaannetyn koneistustason yhteydessa:
M130

Vakiomenettely kdaannetylla koneistustasolla

Ohjaus perustaa paikoituslauseiden koordinaatit kaannettyyn
tyostotason koordinaatistoon.

Lisatietoja: "Koneistustasokoordinaatisto WPL-CS", Sivu 121

Menettely koodilla M130

Vaikka koneistustason kaanto on voimassa, ohjaus

suorien lauseissa olevat koordinaatit kaantamattomaan
sisaansyottokoordinaatistoon.

M130 j&ttda huomiotta yksinomaan toiminnon TYOSTOTASON
KAANTO, mutta huomioi aktiviset muunnokset ennen kaantoa
ja sen jalkeen. Se tarkoittaa, etta ohjaus huomioi laskennassa
pyorintaakseleiden akselikulman aseman, kun ne eivat ole
nollakohdkohdissaan.

Lisatietoja: 'Sisaansyottokoordinaatisto I-CS", Sivu 122

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Lisatoiminto M130 on aktiivinen vain lauseittain. Sen jalkeiset
koneistukset ohjaus suorittaa taas kaannetyssa koordinaatistossa
WPL-CS. Koneistuksen yhteydessa on tormaysvaaral!

> Tarkasta toiminnankulku ja asemat simulaation avulla.

Ohjelmointiohjeet
= Toiminto M130 on sallittu vain aktiivisella toiminnolla
TYOSTOTASON KAANTO.

= Jos toiminto M130 on yhdistetty tyokierron kutsuun, ohjaus
keskeyttaa toteutuksen virheilmoituksella.

Vaikutus

M130 vaikuttaa lauseittain suoran lauseissa ilman tydkalun
sadekorjausta.
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6.18 Lisatoiminnot ratakayttaytymista varten

Kasipyorapaikoituksen paallekkaistallennus
ohjelmanajon aikana: M118 (optio #21)

Vakiomenettely

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Koneen valmistajan on mukautettava ohjaus tata toimintoa
varten.

Ohjaus ajaa tyokalua ohjelmanajon kayttotavoilla niin kuin
NC-ohjelmassa on maaritelty.

Menettely koodillaM118

Koodilla M118 voit suorittaa manuaalisia korjausliikkeita kasipyoran
avulla ohjelmanajon aikana. Sita varten on ohjelmoitava M118

ja syotettava sisaan akselikohtainen arvo (lineaariakseli tai
kiertoakseli).

Sisaansyotto

Kun syotat sisaan koodin M118 paikoituslauseessa, ohjaus ohjaa
dialogia eteenpain ja pyytaa antamaan akselikohtaiset arvot.
Kayta oranssin varisia akselinappaimia tai aakkosnappaimistoa
koordinaattien sisaansyottamiseksi.

Vaikutus

Kasipyorapaikoitus peruuntuu, kun ohjelmoit uudelleen koodin M118
ilman koordinaattimaarittelyja tai lopetat NC-ohjelman koodilla M30 /
M2.

Ohjelman keskeytyksella peruutetaan myos
kasipyorapaikoitus.

M118 tulee voimaan lauseen alussa.

Esimerkki

Ohjelmanajon aikana tulee akseleita X/Y voida siirtaa kasipyoran
avulla koneistustasossa X/Y 1 mm ja kiertoakselilla B £5°
ohjelmoiduista arvoista:

L X+0 Y+38.5 RL F125 M118 X1 Y1 B5

NC-ohjelmasta kaskettyna M118 vaikuttaa paasaantoisesti
konekoordinaatistossa.

Ohjaus nayttaa lisatilanayton valilehdessa POS HR
toiminnon M118 sisalla maaritellyn Maks.arvo.
Kasipyoran p'aiéillekkéiskéyttii_\{aik_qttaga_ myos
kayttotavalla PAIKOITUS KASIKAYTOLLA!
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Testaus ja suoritus | Lisatoiminnot ratakayttaytymista varten

Peruskaannon poisto: M143

Vakiomenettely

Peruskaanto sailyy voimassa niin pitkaan, kunnes se peruutetaan tai
ylikirjoitetaan uudella arvolla.

Menettely koodilla M143
Ohjaus poistaa peruskaannon NC-ohjelmasta.

0 Toiminto M143 ei ole sallittu esilauseajolla.

Vaikutus
M143 vaikuttaa alkaen siitd NC-lauseesta, jossa M143 on ohjelmoitu.
M143 tulee voimaan lauseen alussa.

M143 poistaa maarittelyt sarakeista SPA, SPB ja
SPC peruspistetaulukossa. Vastaavien rivien uudella
aktivoinnilla kaikkien sarakkeiden peruskaanto on 0.

Tyokalun automaattinen irrotus muodosta NC-
pysaytyksessa: M148

Vakiomenettely

Ohjaus pysayttaa kaikki liikkeet NC-pysaytyksen yhteydessa. Tyokalu
jaa keskeytyskohtaan.
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Testaus ja suoritus | Lisatoiminnot ratakayttaytymista varten

Menettely koodilla M148

Katso koneen kayttoohjekirjaa!

Taman toiminnon konfiguroi ja vapauttaa koneen
valmistaja.

Koneen valmistaja maarittelee koneparametrissa
CfgLiftOff (nro 201400) olevan liikkeen, jonka ohjaus
toteuttaa kaskylla LIFTOFF-kaskyn yhteydessa. Toiminto
voidaan myos deaktivoida koneparametrin CfgLiftOff
avulla.

Maarittele tyokalutaulukon sarakkeessa LIFTOFF aktiiviselle
tyokalulle parametri Y. Ohjaus vetaa tyokalun talléin enintdan 2 mm
tyokaluakselin suuntaisesti irti muodosta.

Lisatietoja: "Tyokalutietojen sisaansyotto taulukkoon”, Sivu 136
LIFTOFF vaikuttaa seuraavissa tilanteissa:
m Kayttajan laukaisema NC-pysaytys

B Kun ohjelmistosta on annettu NC-pysaytys esim.
kayttojarjestelman virheen seurauksena

® Virtakatkoksen yhteydessa

Ohjaus ei aina ehdottomasti veda M148-koodilla
suoritettavaa vetaytymisliiketta tyokaluakselin suuntaisesti.

Toiminnolla M149 ohjaus kytkee LIFTOFF -toiminnon pois
paaltd ilman irtinostosuunnan uudelleenasetusta. Jos
ohjelmoit M148-koodin, ohjaus aktivoi automaattisesti
irtinoston LIFTOFF-toiminnossa maariteltyyn
irtinostosuuntaan.

Vaikutus

M148 vaikuttaa niin kauan, kunnes se peruutetaan M149-koodilla tai
toiminnolla FUNCTION LIFTOFF RESET.

M148 tulee voimaan lauseen alussa, M149 lauseen lopussa.
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Erikoistoiminnot | Aktiivinen tarinanvaimennus ACC (optio #145)

7.1  Aktiivinen tarinanvaimennus ACC
(optio #145)

Kayttd

Tama toiminto on vapautettava ja mukautettava koneen
valmistajan toimesta.

Rouhinnassa (tehojyrsinndssa) esiintyy suuria jyrsintdvoimia.
Tyokalun pyorimisnopeudesta seka tyostokoneessa syntyvista
resonansseista ja lastuamisarvoista (lastuamisteho jyrsinnédssa)
riippuen voi esiintya tarinda. Tama tarinointi saa aikaan

suuria rasituksia. Tyokappaleen pinnassa tama tarinointi

nakyy epatasaisina jalkina. Myds tyockalu kuluu nopeammin

ja epatasasemmin voimakkaan tarindinnin seurauksena,
aarimmaisissa tapauksissa tyokalu voi rikkoutua.

Koneen tarindinnin vaikutusten vahentamiseksi HEIDENHAIN
tarjoaa nyt ACC-toiminnolla (Active Chatter Control) tehokkaan
saatelyvaikutuksen. Taman saatotoiminnon edut tulevat esiin
varsinkin raskaassa lastunpoistossa. ACC mahdollistaa olennaisesti
tehokkaamman lastuamisen. Konetyypista riippuen voidaan
monissa tapauksissa saavuttaa jopa 25 % suurempi aineenpoisto.
Samanaikaisesti vahenee koneen kuormitus ja tyokalun kestoaika
pitenee.

ACC on kehitetty juuri raskasta rouhintaa ja lastunpoistoa
ajatellen ja se on erityisen tehokas nimenomaan talla
kayttoalueella. Jotta ACC osoittautuisi hyddylliseksi myos
sinun koneessasi ja sinun tyokaluillasi, se on kokeiltava
yritysten ja erehdysten kautta.
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Erikoistoiminnot | Aktiivinen tarinanvaimennus ACC (optio #145)

ACC:n aktivointi

ACC aktivoidaan seuraavalla tavalla:

B Aseta tyokalutaulukon TOOL.T sarakkeeseen ACC akseliosoite Y
vastaavalle tyokalulle.

m  Aseta tyokalutaulukon TOOL.T sarakkeeseen CUT. tyokalun terien
lukumaara vastaavalle tyokalulle.

= Karan on oltava kytketty paalle.

® Hampaan ryntGtaajuuden on oltava valilla 20 ... 150 Hz.
Kun ACC-toiminto on voimassa, ohjaus nayttaa tilan naytossa
symbolia Aace,

ACC:n aktivointi tai lyhytaikainen deaktivointi koneen kayttoa
varten:

> Kayttotapa: Paina nappainta AUTOMAATTINEN
OHJELMANKULKU, OHJELMANKULKU
YKSITTAISLAUSE tai PAIKOITUS KASIKAYTOLLA.

» Vaihda ohjelmanappainpalkki

ACC:n aktivointi: Aseta ohjelmanappain PAALLE.

Ohjaus nayttaa paikoitusnaytossa ACC-symbolia.
Lisatietoja: "Tilan naytot", Sivu 66

> ACC:n aktivoinnin peruutus: aseta ohjelmanappain
Bl o POIS.

§B@E
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7.2 Laskimen maarittely

Kaytto

Katso koneen kayttoohjekirjaa!
Taman toiminnon vapauttaa kayttoon koneen valmistaja.

NC-toiminnolla FUNCTION COUNT ohjaat laskinta NC-ohjelmasta
kasin. Talla laskimella voit maaritella esim. asetuslukumaaran, mihin
saakka ohjauksen tulee toistaa NC-ohjelma.

Tee maarittely seuraavasti:
» Ota esiin ohjelmanappainpalkki, jossa nakyy

erikoistoiminnot
OHJELMAN
TOIMINNOT

FUNCTION
COUNT

OHJE

Varoitus, tietoja voi havita!

> Paina ohjelmanappaintd OHJELMAN TOIMINNOT.

> Paina ohjelmandppainta FUNCTION COUNT.

Ohjaus hallitsee vain yhta laskinta. Kun toteutat NC-ohjelmaa,
jossa laskin nollataan, laskimen toiminnan jatkaminen toisessa
NC-ohjelmassa poistuu.

» Tarkasta ennen koneistamista, onko laskin aktiivinen.

> Tarvittaessa merkitse muistiin laskimen lukema ja lisaa se
koneistamisen jalkeen MOD-valikossa.

o Voit kaivertaa hetkellisen laskimen lukumaaran tyokierrolla
225 KAIVERRUS.
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Koneistustyokiertojen
ohjelmointi

Vaikutus kayttotavalla Ohjelman testaus

Kayttotavalla Ohjelman testaus voidaan simuloida laskinta.
Talloin vaikuttaa vain se laskimen lukema, jonka olet maaritellyt
NC-ohjelmassa. Laskimen lukema MOD-valikolla pysyy
muuttumattomana.

Vaikutus kayttotavoilla OHJELMANKULKU YKS. LAUSE ja
AUTOMAATTINEN OHJ.KULKU

MOD-valikon laskimen lukema vaikuttaa vain kayttotavoilla
OHJELMANKULKU YKS. LAUSE ja AUTOMAATTINEN OHJ.KULKU.

Laskimen lukema pysyy myos ohjauksen uudelleenkaynnistyksen
jalkeen.

Erikoistoiminnot | Laskimen maarittely
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Erikoistoiminnot | Laskimen maarittely

Toiminnon FUNCTION COUNT madrittely
NC-toiminto FUNCTION COUNT tarjoaa seuraavat laskintoiminnot:

Ohjelmanap- Toiminto

pain
FuNcTION Laskimen lukeman korotus arvolla 1
- GOUNT |
INC
FUNCTION Laskimen nollaus
 couNT
RESET
FUNGTION Saavutettavan asetuslukumaaran maarittely
‘-W_ . eeee .. ..
| Sisaansyottoarvo: 0 — 9999
FuNGTION Maaritellyn arvon osoitus laskimelle
| | Sisdansyottoarvo: 0 — 9999
FUNCTION Laskimen lukeman korotus maaritellylla arvolla
—Wﬂ— . e es .. ..
[ Sisdansyottoarvo: 0 — 9999
FUNCTION NC-ohjelman toistaminen maaritellysta label-
REPEAT tunnuksesta, jos asetusarvoa ei ole vielad saavutet-
tu
Esimerkki

Laskimen lukeman nollaus
Koneistusten asetuslukumaaran sisaansyotto

Hyppymerkin sisdansyotto

Koneistus
Laskimen lukeman korotus

Koneistuksen toistaminen, jos kappaleita on viela
valmistettavana
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Paletit | Paletinhallinta

8.1 Paletinhallinta

Sovellus
Katso koneen kayttoohjekirjaa! R o oo !?
Paletinhallinta on koneesta riippuva toiminto. Seuraavaksi S — : s F - ’I
kuvataan standarditoimintaymparisto. i E

Palettitaulukot (.p) ovat kaytettavissé paletinvaihtajalla varustetuissa
koneistuskeskuksissa. Tassa yhteydessa palettitaulukot kutsuvat
erilaisia paletteja (PAL), valinnaisia kiinnityksia (FIX) ja niihin kuuluvia
NC-ohjelmia (PGM). Palettitaulukot aktivoivat kaikki maaritellyt
peruspisteet ja nollapistetaulukot. )
Voit kéyttaa palettitaulukoita myds ilman paletinvaihtajaa —
toteuttaaksesi erilaisilla peruspisteilla maariteltyja NC-ohjelmia T
perdjalkeen vain painamalla NC-ka@ynnistys-painiketta.

[T

LOPPUUN s1vy

i

LOPP

6 Palettitaulukon tiedostonimen taytyy aina alkaa kirjaimella.

Palettitaulukon sarakkeet

Koneen valmistaja maarittelee prototyypin palettitaulukolle, joka
avautuu automaattisesti, kun palettitaulukko asetetaan.

Prototyyppi voi siséltda seuraavia sarakkeita:

Sarake Merkitys Kenttatyyppi

NR Ohjaus laatii maarittelyn automaattisesti. Pakollinen kentta
Maarittely tarvitaan sisaansyottokenttaa Rivin numero
varten toiminnossa ESILAUSEAJO.
TYPE Ohjaus erottaa seuraavat maarittelyt: Pakollinen kentta
= PAL Paletti
= FIX Kiinnitin
® PGM NC-ohjelma
Valitse maarittely nappaimella ENT ja nuolinappaimilla
tai ohjelmanappaimella.
NAME Tiedoston nimi Pakollinen kentta

Koneen valmistaja madarittelee tarvittaessa palettien ja
kiinnittimien, NC- ohjelman nimen maarittelet sina. Jos
NC-ohjelmaa ei ole tallennettu kansioon tai palettitau-
lukkoon, sinun tulee antaa taydellinen polku.

DATUM Nollapiste Optiokentta
Jos nollapistetaulukkoa ei ole tallennettu kansioon tai Sisaansyotto tarvitaan vain nollapiste-
palettitaulukkoon, sinun tulee antaa taydellinen polku. taulukon kayton yhteydessa.

Nollapistetaulukossa oleva nollapiste aktivoidaan NC-
ohjelmassa tyokierrolla 7.

PRESET Tyokappaleen peruspiste Optiokentta
Maarittele tyokappaleen peruspisteen numero.
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Paletit | Paletinhallinta

Sarake Merkitys Kenttatyyppi

LOCATION Paletin sijaintipaikka Optiokentta

Maadrittely MA tarkoittaa, etta paletti tai koneen kiinnitin -~ Jos sarake on olemassa, syote tarvi-
on koneen tydalueella ja silla voidaan koneistaa. Syota taan ehdottomasti.

sisdan MA painamalla nappainta ENT. Voit poistaa

merkinnan nappaimella NO ENT ja ndin peruuttaa

koneistuksen.

LOCK Rivi estetty Optiokentta

Sisaansyotolla * voit sulkea pois koneistuksen palet-
titaulukon rivit. Kun painat ENT-nappainta, tunnistat
rivit merkinnasta *. Voit poistaa merkinnan nappaimel-
la NO ENT. Voit estaa yksittaisen NC-ohjelman, kiinnit-
timen tai koko paletin toteuttamisen. Estetyn paletin
estamattémia riveja (esim. PGM) ei myoskaan toteute-
ta.

PALPRES Palettiperuspisteen numero Optiokentta
SisaansyoOtto tarvitaan vain palettipe-
ruspisteen kayton yhteydessa.
W-STATUS Koneistustila Optiokentta

Sisaansyotto tarvitaan vain tyokalukoh-
taisen koneistuksen yhteydessa.

METHOD Koneistusmenetelma Optiokentta

Sisaansyotto tarvitaan vain tyokalukoh-
taisen koneistuksen yhteydessa.

CTID Tunnistenumero takaisintuloa varten Optiokentta

Sisaansyotto tarvitaan vain tyokalukoh-
taisen koneistuksen yhteydessa.

SP-X, SP-Y, Lineaariakseleiden X, Y ja Z varmuuskorkeus Optiokentta
SP-Z

SP-A, SP-B, Kiertoekseleiden A, B ja C varmuuskorkeus Optiokentta
SP-C

SP-U, SP-V, Yhdensuuntaisakseleiden U, V ja W varmuuskorkeus Optiokentta
SP-w

DOC Kommentit Optiokentta
COUNT Koneistusten lukumaara Optiokentta

Rivit, joiden tyyppi on PAL: Sarakkeen TARGET hetkelli-
sarvo maarittelee palettilaskimen asetusarvon.

Rivit, joiden tyyppi on PGM: Arvo, jonka verran palettilas-
kimen hetkellisarvo kasvaa NC-ohjelman toteutuksen
jalkeen.

TARGET Koneistusten kokonaislukumaara Optiokentta
Palettilaskimen asetusarvo riveille, joiden tyyppi on PAL.

Ohjaus toistaa taman paletin NC-ohjelmat niin monta
kertaa, kunnes ohjearvo saavutetaan.

o Voit poistaa sarakkeen LOCATION, jos kaytat vain niita
palettitaulukoita, joissa ohjauksen tulee koneistaa kaikki
rivit.
Lisatietoja: "Sarakkeiden lisays tai poisto’, Sivu 325
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Palettitaulukon muokkaus

Kun luot uuden palettitaulukon, ensimmaiseksi tama on tyhja.
Ohjelmanappainten avulla voidaan lisata ja muokata riveja.

Ohjelmanap- Editointitoiminto

pain
ALKUUN Taulukon alun valinta
LoPPUUN Taulukon lopun valinta
STV Edellisen taulukkosivun valinta
stw Seuraavan taulukkosivun valinta
o Rivin lisays taulukon loppuun
RIVI
— Rivin poisto taulukon lopusta
RIVI
LIISAA Useampien rivien lisays taulukon loppuun
‘N RIVIA
LOPPUUN
KopTOT Hetkellisarvon kopiointi
NYKYINEN
ARVO
fEear) Kopioidun arvon lisdys
KOPIOITU
ARVO
ATVIN Rivin alun valinta
ALKUUN.
=
A Rivin lopun valinta
'LOPPUUN
=
. Tekstin tai lukuarvon etsinta
ETSI
SARAKE - Tarkastuspisteiden lgjittelu tai piilotus
JARJEST. /
PIILOTUS
NUOKKAR Hetkellisen kentan muokkaus
NYKYISTA
KENTTAA
Jarjestely sarakkeiden sisaltojen mukaan
JARJESTA
e Lisatoiminnot, esim. tallennus
TOIMINT. .
Tiedostopolun valinnan avaaminen
VALITSE
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Palettitaulukon valinta
Voit valita palettitaulukon seuraavasti tai asettaa sen uudelleen:

> » Vaihda kayttotavalle Ohjelmointi tai
ohjelmanajon kayttotavalle.
P » Paina nappainta PGM MGT

Kun mitaan palettitaulukkoa ei ole nakyvissa:
» Paina ohjelmanéappainta VALITSE TYYPPI.
TVYPPI > Paina ohjelmanappainta KAIKKI.

> Valitse palettitaulukko nuolinappaimilla tai syota
sisdan uuden palettitaulukon nimi (.p).

EnT » Vahvista nappdimellda ENT

Nappaimella Naytonositus voit vaihtaa luettelonakyman ja
lomakenakyman valilla.

Sarakkeiden lisdys tai poisto

Tama toiminto vapautetaan kayttoon vain avainsanan
555343 sisaansyotolla.

Konfiguraatiosta riippuen uutena asetetussa palettitaulukossa ei ole
olemassa kaikki sarakkeita. Esim. tyokalukohtaista kasittelya varten
tarvitset sarakkeita, jotka sinun taytyy ensin lisata.

Lisaa sarake tyhjaan palettitaulukkoon seuraavalla tavalla:
> Palettitaulukon avaus
T » Paina ohjelmanappaintd LISAA TOIMINT..
TOIMINT.
FoRUAT Paina ohjelmanappaintd FORMAT EDITOINTI.

EDITOINTE > Ohjaus avaa ponnahdusikkunan, jossa luetellaan
kaikki kaytettavissa olevat sarakkeet.

> Valitse haluamasi sarake nuolinappainten avulla
e » Paina ohjelmanappéaintd LISAA SARAKE.

SARAKE

v

EnT > Vahvista ndppaimella ENT

Voit edelleen poistaa sarakkeen ohjelmanappaimella
POISTA SARAKE.
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Palettitaulukon toteutus

Koneparametrin avulla maaritellaan, toteuttaako ohjaus
palettitaulukon yksittaislauseajolla vain jatkuvalla ajolla.

Voit toteuttaa palettitaulukon seuraavasti:

» Vaihda kayttotavalle AUTOMAATTINEN
OHJELMANKULKU tai OHJELMANKULKU
YKSITTAISLAUSE.

» Paina nappainta PGM MGT

Kun mitaan palettitaulukkoa ei ole nakyvissa:

> Paina ohjelmanappainta VALITSE TYYPPI.
TYYRRL > Paina ohjelmanappainta KAIKKI.

» Valitse palettitaulukko nuolindppainten avulla.

» Vahvista nappaimella ENT

Tarvittaessa valitse haluamasi naytonositus.

°

15 » Jatka ohjelmanajoa NC-kaynnistys-painikkeella.

Katsoaksesi NC-ohjelman sisaltéa ennen toteutusta toimi seuraa-
vasti:

> Valitse palettitaulukko.
> Valitse nuolindppaimilla se ohjelma, jota haluat tarkastella.
— > Paina ohjelmanappainta AVAA OHJELMA.

OHIELUA > Talloin ohjaus nayttaa valitun NC-ohjelman
kuvaruudulla.

> Selaa NC-ohjelmaa nuolinappainten avulla.

l

> Paina ohjelmanappaintd END PGM PAL.

> Ohjaus vaihtaa automaattisesti takaisin
palettitaulukkoon.

Koneparametrin avulla maaritellaan, kuinka ohjaus reagoi
virheeseen.
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Nayttoruudun ositus palettitaulukon toteutuksessa

Jos haluat ndhda samanaikaisesti NC-ohjelman sisallon ja OHTELUANKULKG VKSTTTATSLAUSE im
palettitaulukon siséallon, valitse talloin nayttoalueen ositukseksi v :
PALETTI OHJELMA. Toteutuksen aikana vasemmassa nayton T" e ,":'fn - @]
osassa esitetddn NC-ohjelmaa ja oikeassa nayton osassa palettia. . ’
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Palettitaulukon muokkaus

Kun palettitaulukko on aktiivinen kayttotavalla AUTOMAATTINEN
OHJELMANKULKU tai OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE,
ohjelmanappaimet taulukon muuttamista varten eivat ole aktiivisia
kayttotavalla Ohjelmointi.

Voit muuttaa tata taulukkoa ohjelmanappaimella EDITOI PALETTIA

kayttotavalla OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE tai
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU.

Esilauseajo palettitaulukoilla

Paletinhallinnassa voit kayttaa toimintoa ESILAUSEAJO myos
palettitaulukoiden yhteydessa.

Jos olet keskeyttanyt palettitaulukoiden kasittelyn, ohjaus tarjoaa
aina keskeytetyn NC-ohjelman viimeksi valittua lausetta toiminnolle
ESILAUSEAJO.

Lisatietoja: "Esilauseajo palettiohjelmiin’, Sivu 291

Palettilaskuri

Voit maarittad ohjauksessa palettilaskimen. Nain voit esim. palettien
koneistuksessa maaritella automaattisen tyokalunvaihdon avulla
valmistettujen kappaleiden lukumaaran muuttujan.

Sita varten ohjelmoit ohjearvon palettitaulukon sarakkeeseen
TARGET. Ohjaus toistaa tdman paletin NC-ohjelmat niin monta
kertaa, kunnes ohjearvo saavutetaan.

Oletusarvoisesti jokainen kasitelty NC-ohjelma lisaa todellista

arvoa yhdella. Jos esim. yksi NC-ohjelma valmistaa useampia
tyokappaleita, maarittele arvo palettitaulukon sarakkeeseen COUNT.

Lisatietoja: "Sovellus', Sivu 322
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8.2 Paletin peruspisteenhallinta

Perusteet

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Tama toiminto on vapautettava ja mukautettava koneen
valmistajan toimesta.

Tee muutoksia palettiperuspistetaulukkoon vain
keskusteltuasi ensin koneen valmistajan kanssa.

Palettiperuspistetaulukko on kaytettavissa
tyokaluperuspistetaulukon (preset.pr) lisdksi. Tyokalun peruspisteet
perustuvat aktiiviseen paletin peruspisteeseen.

Ohjaus nayttaa aktiivista paletin peruspistetta nayton tilanayton
vélilehdessa PAL.

Kaytto

Paletin peruspisteiden avulla voit kompensoida yksinkertaisella
tavalla esimerkiksi mekaanisia eroja yksittaisten palettien valilla.
Voit suunnata koordinaatiston myo6s yhteisesti paletteihin
asettamalla esim. palettiperuspisteen kiinnitystornin keskelle.

Tyoskentely palettiperuspisteiden avulla

Kun haluat tyoskennella palettiperuspisteiden avulla, liséa
palettitalukkoon sarake PALPRES.

Tahan sarakkeeseen syotetaan peruspisteen numero
palettiperuspistetaulukosta. Yleensa palettiperuspistetta vaihdetaan
aina silloin, kun vaihdetaan uusi paletti, siis riveille, joiden tyyppi
palettitaulukossa on PAL.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Aktiivisen palettiperuspisteen avulla tehdysta peruskaanndosta
huolimatta ohjaus ei ndyta symbolia tilanaytossa. Kaikkien
seuraavien akseliliikkeiden aikana on térméaysvaara!

> Tarvittaessa tarkasta aktiivinen palettiperuspiste valilehdesta
PAL.
» Tarkasta koneen liikkeet.

> Kayta palettiperuspistetta vain palettien yhteydessa.

Paletit | Paletin peruspisteenhallinta
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8.3 Tyokalukohtainen koneistus

Tyokalukohtaisen koneistuksen perusteet

Kaytto

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Tyokalukohtainen koneistus on koneesta riippuva toiminto.
Seuraavaksi kuvataan standarditoimintaymparisto.

Tyokalukohtaisessa koneistuksessa voit koneistaa koneella
useampia tyokappaleita yhdessa ilman paletinvaihtoa ja saastaa
nain tyokalunvaihtoon kuluvaa aikaa.

Rajoitus
OHJE
Huomaa tormaysvaara!

Kaikki palettitaulukot tai NC-ohjelmat eivat sovellu
tyokalukohtaiseen koneistukseen. Tyokalukohtaisessa
koneistuksessa ohjaus ei toteuta NC-ohjelmia enaa yhdessa, vaan
jakaa ne tyokalukutsujen mukaan. NC-ohjelmien jaottelulla ei
voida vaikuttaa peruutettuihin toimintoihin (konetiloihin) ohjelmien
yli. Taman vuoksi koneistuksen aikana on tormaysvaara.

» Ota huomioon nama mainitut rajoitukset.

> Palettitaulukoiden ja NC-ohjelmien sovittaminen
tyokalukohtaiseen koneistukseen
m  Ohjelmoi ohjelmatiedot jokaisen tyokappaleen jalkeen
jokaisessa NC-ohjelmassa uudelleen (esim. M3 tai M4)

B Peruuta erikoistoiminnot ja lisdtoiminnot ennen jokaista
tyokalua NC-ohjelmassa (esim. Tilt the working plane tai
M138).

» Testaa palettitaulukko siihen kuuluvilla NC-ohjelmilla varovasti
kayttotavalla OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE.

Seuraavat toiminnot eivat ole mahdollisia:
FUNCTION TCPM, M128

M144

M101

M118

Palettiperuspisteen vaihto

Seuraavat toimenpiteet edellyttavat takaisintuloa muotoon erittain
varovasti:

m  Koneen tilan muuttaminen lisdtoiminnoilla (esim. M13)
Kirjoittaminen konfiguraatioon (esim. WRITE KINEMATICS)
Liikealueen vaihto

Tyokierto 32

Tyostotason kaanto
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Palettitaulukon sarakkeet tyokalukohtaista koneistusta varten

Jos koneen valmistaja ei ole muuta maarittanyt, tarvitset
tyokalukohtaista koneistusta varten lisaksi seuraavat sarakkeet:

Sarake Merkitys

W-STATUS Koneistustila maarittelee koneistuksen jatkami-
sen. Aseta koneistamattomalle tyokappaleel-
le BLANK. Ohjaus muuttaa taman maarittelyn
automaattisesti koneistuksen yhteydessa.

Ohjaus erottaa seuraavat maarittelyt:
m BLANK/ Ei sydtetta: Aihio, koneistus vaaditaan

= INCOMPLETE: Puutteellinen koneistus,
lisdkoneistus vaaditaan

= ENDED: Puutteellinen koneistus, koneistusta ei
enas vaadita

= EMPTY: Tyhja paikka, koneistusta ei enaa
vaadita

m SKIP: Koneistus ohitetaan

METHOD Koneistusmenetelman maarittely

Tyokalukohtainen koneistus on mahdollista myos
useammilla palettikiinnityksilla, tosin ei useammil-
la paleteilla.

Ohjaus erottaa seuraavat maarittelyt:

= WPQO: Tyokappalekohtainen (standardi)

m TO: Tyokalukohtainen (ensimmdinen
tyokappale)

®  CTO: Tyokalukohtainen (muut tyokappaleet)

CTID Ohjaus laatii tunnusnumeron automaattisesti
takaisintuloa varten esilauseajon kanssa.

Jos maaritys poistetaan tai sita muutetaan, takai-
sintulo koneistukseen ei ole enda mahdollista

SP-X, SP-Y, Varmuuskorkeuden maarittely olemassa oleville
SP-Z, SP-A, akseleille on valinnainen.

SP-B, SP-C, Voit maaritella varmuusasemat akseleille. Ohjaus
SP-U, SP-V, ajaa naihin asemiin vain, jos koneen valmistaja on
SP-W valmistellut NC-makrot.
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Tyokalukohtaisen koneistuksen kulku

Alkuehdot
Edellytykset tyokalukohtaista koneistusta varten:

m Koneen valmistajan taytyy maaritella tyokalunvaihtomakro
tyokalukohtaista koneistusta varten.

m  Palettitalukossa taytyy tyokalukohtaisten koneistusmenetelmien
TO ja CTO olla maariteltyna.

B NC-ohjelmat kayttavat vahintaan osittain samoja tyokaluja.
= NC-ohjelman W-STATUS-tila sallii viela lisakoneistuksen.

Toiminta

1 Ohjaus tunnistaa asetuksista TO tai CTO, etta tyokalukohtaisen
koneistuksen tulee tapahtua naiden palettitaulukon rivien avulla.

2 Ohjaus suorittaa NC-ohjelman TO-maarittelyn mukaan
tyokalukutsuun TOOL CALL saakka.

3 W-STATUS-tila muuttuu asetuksesta BLANK asetukseen
INCOMPLETE ja ohjaus syottaa arvon CTID-kenttaan.

4 Ohjaus suorittaa kaikki muut NC-ohjelmat CTO-maarittelyn
mukaan tyokalukutsuun TOOL CALL saakka.

5 Ohjaus toteuttaa seuraavalla tyokalulla muut koneistusvaiheet,
mikali seuraavat ehdot tayttyvat:

®  Seuraavan talukkorivin maarittely on PAL.
®  Seuraavan talukkorivin maarittely on TO tai WPO.

B On edelleen olemassa taulukkoriveja, joiden maarittely ei viela
ole ENDED tai EMPTY.

6 Jokaisella koneistuksella ohjaus toteuttaa maarittelyn CTID-
kenttaan.

7 Jos ryhman kaikkien taulukkorivien maarittely on ENDED, ohjaus
toteuttaa palettitaulukon seuraavat rivit.

Koneistustilan peruutus

Jos haluat kaynnistaa koneistuksen vield kerran, muuta W-STATUS
asetukseen BLANK tai ald anna syotetta lainkaan.

Jos muutat PAL-rivin tilaa, kaikki sen jalkeiset rivit FIX ja PGM
muuttuvat mukana.
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Takaisintulo esilauseajolla

Keskeytyksen jalkeen voit palata myos takaisin palettitaulukkoon.
Ohjaus voi esimaaritella rivin ja NC-lauseen, jossa keskeytys on
tapahtunut:

Esilauseajo palettitaulukkoon tapahtuu tyokappalekohtaisesti.

Takaisintulon jalkeen ohjaus voi taas koneistaa tyokalukohtaisesti,
jos seuraavien rivien maarittely on tyokalukohtainen
koneistusmenetelma TO ja CTO.

Takaisintulossa huomioitavaa

®  CTID-kentan asetus pysyy voimassa kaksi viikkoa. Sen jalkeen ei
takaisintulo ole enda mahdollinen.

m  CTID-kentan asetusta ei saa muuttaa tai poistaa.

= CTID-kentan tiedot poistuvat voimasta ohjelmistopéivityksen
yhteydessa.

B Ohjaus tallentaa peruspisteen numerot muistiin takaisintuloa
varten. Jos muutat tata peruspistetta, muuttuu myos koneistus.

m Kun NC-ohjelmaa on muokattu tyokalukohtaisen koneistuksen
sisalld, takaisintulo koneistukseen ei ole endaa mahdollista.

Seuraavat toimenpiteet edellyttavat takaisintuloa muotoon erittain
varovasti:

= Koneen tilan muuttaminen lisdtoiminnoilla (esim. M13)
Kirjoittaminen konfiguraatioon (esim. WRITE KINEMATICS)
Liikealueen vaihto

Tyokierto 32 Toleranssi

TyoOstotason kaanto

Paletit | Tyokalukohtainen koneistus
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8.4 Batch Process Manager (optio #154)

Kayttd

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja konfiguroi ja vapauttaa toiminnon Batch
Process Manager.

Toiminnolla Batch Process Manager voidaan suunnitella
valmistustehtéavia tyostokoneella.

Suunnitellut NC-ohjelmat maaritellaan tehtavalistaan. Tehtavalista
avataan toiminnolla Batch Process Manager.

Seuraavat tiedot naytetaan:

NC-ohjelman virheettomyys

NC-ohjelmien suoritusaika

Tyokalujen kaytettavyys

Koneen manuaalisten toimenpiteiden ajankohdat

Kaikkien tietojen saamiseksi taytyy tyokalun
kayttotarkastuksen olla vapautettu ja kytketty paalle!

Lisatietoja: "Tyokalun kayttotestaus', Sivu 147

Perusteet

Batch Process Manager on kaytettavissa seuraavilla kayttotavailla:
= Ohjelmointi

= OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE

= AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU

Kayttotavalla Ohjelmointi voit luoda ja muuttaa tehtavalistaa.

Kayttotavoilla OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ja
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU toteutetaan tehtavalista.
Muutos on mahdollinen vain ehdollisena:
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Naytonositus

Kun avaat Batch Process Manager kayttGtavalla Ohjelmointi, sinulla
on kaytettavissasi seuraavat naytonositukset:

Batch Process Manager @
a1 Programmieren b BPM E

TNC:\nc_prog‘\demo‘'Pallet\PALLET.P
vat manuaaliset toimenpiteet Kohde ' Aika | seuraava man. toimenpide:
Paletin koneistus ‘ 2 l < 1m 2
6s
ikaDhi. Paletti
& Palette: 1 y Nimi
| 1
PART_1.H | is v v
Nollapistetaulukko
% B palette: 2 & v/ I
PART_21.H 14s 4 V| Peruspiste
PART_22.H 21s 6 r o 12 4 e 3
Estetty 1
=
Koneist. vapautettu
3
L1sAA RLIDELLEEN L)y : TIEDOT
'SIIRRA ASETA 5 VALITSE
POISTA - 1 er [onl

Nayttaa kaikki tarvittavat manuaaliset toimenpiteet.

Nayttda seuraavat manuaaliset toimenpiteet.

Nayttaa tarvittaessa sen hetkiset koneen valmistajan luomat ohjelmanappaimet.
Nayttaa muutettavissa olet maarittelyt sinitaustaisilla riveilla.

Nayttaa sen hetkiset ohjelmanappaimet.

Nayttaa valitun tehtavaluettelon.

oo ON -

Tehtavalistan sarakkeet

Sarake Merkitys
Ei sarakkeen Tila Paletti, Kiinnitin tai Ohjelma
nimea
Ohjelma Nimi tai polku: Paletti, Kiinnitin tai Ohjelma
Kesto Kayntiaika sekunneissa
Tata saraketta naytetaan vain, jos koneessa on 19
tuuman nayttoruutu!
Loppu Suoritusajan paattyminen
®  Ajika kohdassa Ohjelmointi
= Todellinen kellonaika kaytttavoilla
OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ja
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU
Peruspiste Tyokappaleen peruspisteen tila
Tyokalu Kaytettavan tyokalun tila
Pgm NC-ohjelman tila
Sts Koneistustila

Ensimmaisessa sarakkeessa naytetaan kuvakkeiden avulla tiloja:
Paletti, Kiinnitin ja Ohjelma.

334 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



Paletit | Batch Process Manager (optio #154)

Kuvakkeilla on seuraava merkitys:

Kuvake Merkitys

Paletti, Kiinnitin tai Ohjelma on estetty.

varten.

Nama rivit toteutetaan suoraan kayttotaval-

la OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE tai
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU eika niita
voi muokata.

Talla rivilla tapahtuu manuaalinen ohjelman
keskeytys

o
ﬁf Paletti tai Kiinnitin ei ole vapautettu koneistusta

Sarakkeessa Ohjelma esitetdan koneistusmenetelmat kuvakkeen
avulla.

Kuvakkeilla on seuraava merkitys:

Kuvake Merkitys

Ei kuvaketta Tyoppalekohtainen koneistus

Tyokalusuunnattu koneistus
= Alku

r
I_ ® |opussa

Sarakkeissa Peruspiste, Tyokalu ja Ohj naytetaan tilaa kuvakkeen
avulla.

Kuvakkeilla on seuraava merkitys:

Kuvake Merkitys

Testaus on paattynyt.

Testaus on epaonnistunut, esim. tyokalun kayttoi-
ka on umpeutunut.

Testausta ei ole vield paatetty.

Ohjelman rakenne ei ole oikein, esim. paletti ei
sisdlla alle jarjesteltyja ohjelmia.

Tyokappaleen peruspiste on maaritelty.

QO OMHMX &

Tarkasta sisaansyotto.

Voit joko osoittaa tyokappaleen peruspisteen joko
paletille tai kaikille alle jarjestellyille NC-ohjelmille.

B,
s
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Kayttoohjeet:

m KayttGtavalla Ohjelmointi on sarake Tyokalu
aina tyhjd, koska ohjaus tarkastaa tilan ensin
kayttétavoilla OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ja
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU.

B Jos tyokalun kayttotarkastusta ei ole vapautettu
koneella tai sita ei ole kytketty paalle, sarakkeessa Ohj ei
esiteta mitaan.

Lisatietoja: "Tyokalun kayttotestaus", Sivu 147

Sarakkeessa Tila esitetaan koneistustilat kuvakkeen avulla.
Kuvakkeilla on seuraava merkitys:

Kuvake Merkitys

Aihio, koneistus vaaditaan

Puutteellinen koneistus, lisakoneistus vaaditaan

Taydellinen koneistus, koneistusta ei enaa vaadita

Koneistus ohitetaan

Kayttoohjeet:

= Koneistustila sovitetaan automaattisesti koneistuksen
aikana.

B Vain jos sarake W-STATUS on olemassa
palettitaulukossa, sarake Tila on nakyvissa toiminnolla
Batch Process Manager.

RIS

Lisatietoja: "Tyokalukohtainen koneistus”, Sivu 329

Batch Process Managerin avaaminen

@ Katso koneen kayttoohjekirjaal
Koneparametrilla standardEditor (nro 102902) koneen
valmistaja maarittelee, mita standardieditoria ohjaus
kayttaa.
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Kayttotapa Ohjelmointi

Jos ohjaus ei avaa palettitaulukkoa (.p) tehtévélistana Batch
Process Managerissa, toimi seuraavasti:

> Valitse haluamasi tehtavalista.
» Vaihda ohjelmanappainpalkki

v

Paina ohjelmanappainta LISAA TOIMINT. .

LISAA
TOIMINT.

e » Paina ohjelmanappaintd VALITSE EDITORI.
BRI > Ohjaus avaa ponnahdusikkunan Valitse editori.
» Valitse BPM-EDITOR.

H.. ]

Ent » Vahvista nappaimella ENT

Vaihtoehtoisesti paina OK .

Ohjaus avaa tehtavalistan toiminnossa Batch
Process Manager.

v Vv

Kayttotapa OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ja
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU

Jos ohjaus ei avaa palettitaulukkoa (.p) tehtavalistana Batch
Process Managerissa, toimi seuraavasti:

» Paina naytonosituksen nappainta.

> Paina nappainta BPM.

> Ohjaus avaa tehtavalistan toiminnossa Batch
Process Manager.

H@
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Ohjelmanappiimet
Sinua varten on kaytettavissa seuraavat ohjelmanappaimet:

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja voi konfiguroida omat
ohjelmanappaimet.

Ohjelmanédp- Toiminto
pain

o Hakemistopuurakenteen avaaminen tai sulkemi-
e ol nen

Avatun tehtavalistan muokkaus

Lxsk Nayttaa ohjelmanappaimet LISAA ETEEN,
pozsTA LISAA TAAKSE ja POISTA
Rivin siirto

SIIRRA

Rivin merkinta

MERKITSE

pozsTA Poista merkinta
MERKINTA

o Uusi Paletti, Kiinnitin tai Ohjelma lisataan kurso-
ETEEN rin sijaintikohdan eteen.

B Uusi Paletti, Kiinnitin tai Ohjelma lisataan kurso-
TAAKSE rin sijaintikohdan jalkeen.

Rivin tai lauseen poisto
POISTA

= Aktiivisen ikkunan vaihto
BE=
Mahdollisten syotteiden valinta ponnahdusikku-
VALITSE
nasta
UUDELLEEN Aihion koneistustilan uudelleenasetus
ASETA
i Tyokappale- tai tyokalukohtaisen koneistuksen
MENET. valinta

Vaadittavien manuaalisten toimenpiteiden sisallyt-
taminen tai jattaminen pois

e Avaa laajennettu tyokaluhallinta

HALLINTA

STSKINEN Koneistuksen keskeytys

SEIS

w
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Kayttoohjeet:

= Ohjelmanappaimet TYOKALUNHALLINTA ja
SISAINEN SEIS ovat kaytettavissa vain kéyttotavoilla
OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ja
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU.

B Jos sarake W-STATUS on kaytettavissa
palettitaulukossa, ohjelmanappain UUDELLEEN TILA on
kaytossa.

® Jos sarakkeet W-STATUS, METHOD ja CTID ovat
kaytettavissa palettitaulukossa, ohjelmanappain
KONEIST.MENET. on kaytettavissa.

Lisatietoja: "Tyokalukohtainen koneistus", Sivu 329
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Tehtavalistan maarittely
Uusi tehtavalista voidaan maaritella vain tiedostonhallinnassa.

o Tehtavalistan tiedostonimen taytyy aina alkaa kirjaimella.

v

Paina nappainta Ohjelmointi.

» Paina nappaintd PGM MGT
> Ohjaus avaa tiedostonhallinnan.

MGT

wus > Paina ohjelmanappainta UUSI TIEDOSTO.

TIEDOSTO

& o
o =

> Syo6ta sisdan tiedostotunnus (.p).
» Vahvista nappaimella ENT
> Ohjaus avaa tyhjan tehtavalistan Batch Process

Manager.
» Paina ohjelmané&ppéinta LISAA KOMMENTTI.
» Paina ohjelmané&ppainta LISAA TAAKSE.
TAAKSE > Ohjaus nayttaa oikeassa kuvaruudun puoliskossa

erilaisia tyyppeja.
> Valitse haluamasi tyyppi.
= Paletti
m Kiinnitin
® Ohjelma
> Ohjaus lisaa tyhjan tyhjan rivin tehtavalistaan.
> Ohjaus nayttaa oikeassa kuvaruudun puoliskossa
valittua tyyppia.
> Maarittele sisaansyotto.
= Nimi: Nimen suora sisaansyotto tai jos
saatavilla, valinta ponnahdusikkunan avulla.

= Nollapistetaulukko: Tarvittaessa
nollapisteen suora sisaansyotto tai valinta
ponnahdusikkunan avulla

B Peruspiste: Tarvittaessa tyokappaleen
peruspisteen suora sisaansyotto

= Estetty: Valittu rivi poikkeaa koneistuksesta

E Koneist. vapautettu: Valitun rivin vapautus
koneistukseen

enT > Vahvista sisaansyotot nappaimella ENT.

> Tarvittaessa toista vaiheet.

eorTOT » Paina ohjelmanappainta EDITOL.
EX ] on
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Tehtavalistan muuttaminen

Tehtavalistaa voidaan muuttaa kayttotavoilla Ohjelmointi,
OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ja AUTOMAATTINEN
OHJELMANKULKU.

Kayttoohjeet:

= Kun tehtavalista on valittu kayttGtavoilla
OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE ja
AUTOMAATTINEN OHJELMANKULKU, tehtavélistaa ei
voi muuttaa kayttotavalla Ohjelmointi.

B Tehtavalistan muuttaminen koneistuksen aikana on
mahdollista vain, koska ohjaus on suojatulla alueella.

m  Suojatulla alueella olevia NC-ohjelmia naytetaan
vaaleanharmaana.

Toiminnossa Batch Process Manager tehtavalistan rivia muute-
taan seuraavasti:

» Avaa haluamasi tehtavalista.
> Paina ohjelmanappainta EDITOI.

» Paikoita kursori haluamallesi riville, esim.
Paletti.Paletti

> Ohjaus nayttaa valittuna oleva rivin sinisena.

> Ohjaus nayttaa oikeassa kuvaruudun puoliskossa
muutettavissa olevia sisaansyottoja.

> Tarvittaessa paina ohjelmanappainta
VAIHDA IKKUNA.

> Ohjaus vaihtaa aktiiviseen ikkunaan.

> Seuraavia sisaansyottoja voidaan muuttaa:

Nimi

Nollapistetaulukko

Peruspiste

Estetty

Koneist. vapautettu

EnT > Vahvista muutetut sisdansyotot nappaimella ENT.
> Ohjaus vastaanottaa muutokset.

eorTOT > Paina ohjelmanappainta EDITOI.
ET ] on
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Toiminnossa Batch Process Manager tehtavalistan rivia siirretaan
seuraavasti:

» Avaa haluamasi tehtavalista.
» Paina ohjelmanappainta EDITOL.

» Paikoita kursori haluamallesi riville, esim.
Ohjelma.Ohjelma

> Ohjaus nayttaa valittuna oleva rivin sinisena.
Paina ohjelmanappéinta SIRRA.

SIIRRA

’

» Paina ohjelmanéappainta MERKITSE.

> Ohjaus merkitsee rivin, jonka kohdalla kursori
sijaitsee.

> Paikoita kursori haluamaasi kohtaan.

> Kun kursori on haluamassasi kohdassa, ohjaus
nayttaa ohjelmanappéaimet LISAA ETEEN ja

MERKITSE

LISAA TAAKSE.
— » Paina ohjelmané&ppaints LISAA ETEEN.
ETEEN > Ohjaus merkitsee rivin uuteen kohtaan.
[Ee—— » Paina ohjelmanappainta TAKAISIN.
eprror > Paina ohjelmanappainta EDITOI.
ET ] on
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9.1 MOD-toiminto

MOD-toimintojen avulla voidaan valita lisanayttoja ja
maarittelymahdollisuuksia. Lisaksi voit syottaa sisaan avainlukuja
mahdollistaaksesi paasyn suojatulle alueelle.

MOD-toimintojen valinta
Avaa MOD-valikko seuraavalla tavalla: [@rsravmo

oD » Paina nappainta MOD

> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan, jossa naytetaan
kaytettavissa olevat MOD-toiminnot.

AAAAAA

LISENSSI-
INFORMAAT

=]

-

Asetusten muuttaminen
MOD-valikko voidaan kayttaa hiiren avulla ja niissa voidaan myos
navigoida aakkosnappaimiston avulla:

» Vaihda oikean ikkunan sisdansyottoalueelta vasemman ikkunan
ryhmien ja toimintojen valintaan sarkainnappaimen avulla.

» MOD-toiminnon valinta

» Vaihda Tab-nappaimella tai ENT-ndppaimella
sisaansyottokenttaan

> Syo6ta toimintoon sopiva arvo ja vahvista OK-ndppaimella tai
valitse arvo ja vahvista nappaimella Patea.

0 Jos kaytettavissa on useampia asetusmahdollisuuksia,
voidaan naytolle ottaa ikkuna painamalla GOTO-nappainta.
Valitse haluamasi asetus ENT-nappaimella. Jos et halua
muuttaa asetusta, sulje ikkuna nappaimella END.

MOD-toimintojen lopetus

Sulje MOD-valikko seuraavalla tavalla:

> Paina ohjelmanappainta ENDE tai nappainta END.
> Ohjaus sulkee ponnahdusikkunan.

344 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



MOD-toiminnot | MOD-toiminto

MOD-toimintojen yleiskuvaus

Valitusta kayttotavasta riippumatta on kaytettavissa seuraavat
ryhmat niiden alle jarjestellyilla alueilla ja toiminnoilla:
Avainkoodin sisaansyotte @~ @
= Avainkoodi

Nayton asetukset

®  Paikoitusnayttolaitteet

= Mittayksikkd (mm/tuuma) paikoitusnayttoja varten
= Ohjelmointisy6ttd MDI:ta varten

m Kellonajan naytto

= nforivin ndytto

Grafiikka-asetukset

= Mallityyppi

= Mallilaatu

Laskimen asetukset

B Nykyinen laskimen lukema

m | askimen tavoitearvo

Koneen asetukset

Kinematiikka

Liikerajat

Tyokalunkayttotiedosto

Ulkoinen kayttooikeus

Radiokasipyoran asetus
Kosketusjarjestelman asetus
Jarjestelmaasetukset

m Jdrjestelmaajan asetus

= Verkkoyhteyden maarittely

= Verkko: IP-konfiguraatio
Diagnoositoiminnot

Vayladiagnoosi

TNCdiag

Kayttodiagnoosi

Laitekonfiguraatio

HeROS-tiedot

Yleisia tietoja

= Version tiedot

Koneen valmistajan tiedot

Konetiedot

Lisenssitiedot

Koneajat

[ﬁKASIKAYTTO

Alue Koneen valmistajan tiedot on kaytettavissa
sen jalkeen, kun koneen valmistaja on maaritellyt
koneparametrin CfgOemInfo (nro 131700).

Alue Konetiedot on kaytettavissa sen jalkeen, kun koneen
omistaja on maaritellyt koneparametrin CfgMachinelnfo
(nro 131600)
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9.2 Ohjelmiston numeron naytto

Kaytto

Ohjaus nayttaa seuraavia tietoja MOD-alueella Version tiedot
ryhmassa Yleisia tietoja:

= Ohjaustyyppi: Ohjauksen merkinta (HEIDENHAIN hallitsee)
m NC-SW: NC-ohjelmiston numero (HEIDENHAIN hallitsee)

m  NCK: NC-ohjelmiston numero (HEIDENHAIN hallitsee)
|

PLC-SW: PLC-ohjelmiston numero tai nimi (koneen valmistaja
hallitsee)
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9.3 Avainluvun sisaansyotto

Kaytto

Ohjaus vaatii seuraavia toimintoja varten avainluvun:
Toiminto Avainkoodi
Kayttdjaparametrin valinta 123
Ethernet-liitdnnan konfigurointi NET123
Erikoistoimintojen vapautus Q-parametriohjel- 555343
moinnissa

Aktiivisten avainlukujen palautus 0

Ohjaus nayttaa avainlukudialogia, jos asetuspainike on aktiivinen.

Toiminnot koneen valmistajaa varten avainlukudialogissa

Ohjauksen MOD-valikossa naytetaan kahta ohjelmanappainta
OFFSET ADJUST ja UPDATE DATA.

Ohjelmanappaimella OFFSET ADJUST voidaan analogisille akseleille
maarittaa automaattisesti tarvittava korjausjannite ja sen jalkeen
tallentaa se.

Katso koneen kayttoohjekirjaal
Tata toimintoa saa kayttaa vain siihen koulutettu henkild!

Ohjelmanappaimella UPDATE DATA voi koneen valmistaja suorittaa
ohjauksen ohjelmistopaivityksia.

OHJE

Varoitus, tietoja voi havita!

Jos paéivityksen suorittamisen yhteydessa tehdaan virheellisia
toimenpiteitd, voi seurauksena olla tietojen haviaminen.

> Suorita ohjelmistopaivitykset vain ohjeiden mukaisesti.
> Katso koneen kayttoohjekirjaa.
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9.4 Koneen konfiguraation lataus

Kayttd

OHJE

Varoitus, tietoja voi havita!

Toiminto RESTORE ylikirjoittaa sen hetkiset koneen konfiguraation
asetukset varmuuskopiotietoineen peruuttamattomasti. Ohjaus

ei suorita ennen RESTORE-toimintoa automaattista tiedoston
varmistusta. Néin tiedostot menetetaan peruuttamattomasti.

> Varmista kaikki koneen konfiguraation asetukset ennen
RESTORE-toimintoa.

> Kayta toimintoa vain koneen valmistajan suostumuksella.

Koneen valmistaja voi antaa kdyttdon koneen konfiguraatiolla
varustetun varmuuskopion. Avainsanan RESTORE sy&ttamisen
jalkeen voit ladata koneeseesi tai ohjelmointiasemaasi
varmuuskopion.

Lataa uusi varmuuskopio seuraavalla tavalla:

> Valitse MOD-toiminto Avainkoodin sisdansyotto.
Syota sisaan avainluku RESTORE.

Paina ohjelmanappainta OK.

Valitse ohjauksen tiedostonhallinnassa varmuuskopiotiedosto
(esim. BKUP-2013-12-12_.zip).

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan varmuuskopiota varten.
Paina Hata-Seis.

Paina ohjelmanappainta OK.

Ohjaus kaynnistaa varmistusvaiheen.

v vy

vV v vV
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9.5 Paikoitusnayton valinta

Kayttd

Kayttotapaa KASIKAYTTO seka kayttotapoja AUTOMAATTINEN
OHJELMANKULKU ja OHJELMANKULKU YKSITTAISLAUSE varten
voit vaikuttaa koordinaattien nayttoon ryhmassa Nayton asetukset:

Oikealla oleva kuva esittaa erilaisia tyokalun paikoitusasemia:
® | gdhtbasema

= Tyokalun tavoiteasema

® Tyokappaleen nollapiste

= Koneen nollapiste

Ohjauksen paikoitusnayttoja varten voidaan valita seuraavat
koordinaatit:

Naytto Toiminto

ASET Asetusasema; ohjauksen etukateen maaraama arvo

0 ASET- ja OLO-nayt6t eroavat toisistaan vain jattovirheen osalta.

OLO Hetkellisasema; hetkellinen tyokaluasema

Katso koneen kayttdohjekirjaal

Koneen valmistaja maarittelee, eroavatko ASET- ja OLO-naytot tyokalukutsun
DL-tydvaran verran ohjelmoidusta asemasta.

RFTODL Referenssiasema; hetkellisasema perustuen tyokalun nollapisteeseen

RFASET Referenssiasema; asetusasema perustuen tydkalun nollapisteeseen

JATTO Jattovirhe; asetus- ja hetkellisaseman valinen ero

OLOET Jéljella oleva matka ohjelmoituun asemaan sisaansyottojarjestelmassa; hetkellisase-

man ja tavoiteaseman ero.

Esimerkki tyokierrolla 11:

> Mittakerroin 0.2

> LIX+10

> OLOET-nayttdé on 10 mm.

> Mittakertoimella ei ole vaikutusta.

Esimerkki tyokierrolla 11 ja kadnnetylla koneistustasolla:
> Kaanto Aon 45°

> Mittakerroin 0.2

> LIX+10

> OLOET-nayttdé on 10 mm.

> Mittakertoimella ja kdanndlla ei ole vaikutusta.
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Naytto Toiminto

REFET Jéljella oleva matka ohjelmoituun koneen koordinaatistoon; hetkellisaseman ja tavoi-
teaseman ero.

Esimerkki tyokierrolla 11:

> Mittakerroin 0.2

> LIX+10

> REFET-nayttdo on 2 mm.

> Mittakerroin vaikuttaa liikepituuteen ja sita kautta nayttoon.
Esimerkki tyokierrolla 11 ja kadnnetylla koneistustasolla:

> Kaanto Aon 45°

> Mittakerroin 0.2

> LIX+10

> REFET-naytto on 1.4 mm X- ja Z-akselilla.

> Mittakerroin ja kaanto vaikuttavat liikepituuteen ja sita kautta nayttoon.

M118 Liikematkat, jotka toteutetaan kasipyoran paallekkaiskayton toiminnolla (M118).

MOD-toiminnon Paikoitusnaytto 1 avulla valitaan paikoitusnaytto
tilanaytossa.

MOD-toiminnon Paikoitusnaytto 2 avulla valitaan paikoitusnaytto
lisatilanaytossa.
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9.6 Mittajarjestelman valinta

Kayttd

MOD-toiminnolla Paikoitusnayton mittayksikko ryhmassa Nayton
asetukset madritellaan, nayttaako ohjaus koordinaatit yksikdssa
mm tai tuumaan.

m  Metrijarjestelma: esim. X = 15,789 (mm) Naytto kolmella pilkun
jalkeisella numerolla

® Tuumajarjestelma: esim. X = 0,6216 (tuumaa) Naytto neljalla
pilkun jalkeisella numerolla

Jos tuumanayttd on voimassa, ohjaus nayttaa myos syottéarvon

muodossa tuuma/min. Tuumaohjelmassa taytyy syottoarvo syottaa
sisaan kertoimella 10.
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9.7 Grafiikka-asetukset

MOD-toiminnolla Simulaatioparametrit ryhmassa Grafiikka-
asetukset valitaan mallityyppi ja mallin laatu varten.

Madrittele grafiikka-asetukset seuraavalla tavalla:
Valitse MOD-valikolta ryhma Grafiikka-asetukset.
Valitse Mallityyppi.

Valitse Mallilaatu.

Paina ohjelmanappéainta PATEA.

Paina ohjelmanappainta OK.

Ohjaus tallentaa valitut asetukset.

Ohjaus nayttaa kayttotavalla Ohjelman testaus symbolit aktiivisille
grafiikka-asetuksille.

VvV Vv v v.Vvy

MOD-toiminnolla Simulaatioparametrit on kaytettavissa seuraavat asetukset:

Mallityyppi

Symboli Valinnan Ominaisuudet Kaytto
3D Erittain tarkkapiirteinen Jyrsintakoneistus takalastulla,

aikaa ja muistia kuluttava

2.5D Nopea Jyrsintakoneistus ilman takalastua
Ei mallia Erittain nopea Linjagrafiikka

Mallilaatu

Symboli Valinnan Ominaisuudet

WEED® Erittain korkea ™ Suuri tiedonsiirtonopeus

= Tyokalugeometrian tarkka kuvaus
® | auseiden loppupisteiden ja lausenumeroiden kuvaus mahdollinen

@E@O Korkea B Suuri tiedonsiirtonopeus
®  Tyokalugeometrian tarkka kuvaus

@®O0 Keskitasoinen  ® Keskimaarainen tiedonsiirtonopeus
m Tyokalugeometrian approksimaatio

@00 Matala ®  Alhainen tiedonsiirtonopeus
= Tyokalugeometrian pieni approksimaatio
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Huomioitavaa Grafiikka-asetukset yhteydessa

Simulaatiotulos riippuu MOD-asetusten lisaksi voimakkaasti
NC-ohjelmasta. Erittain tarkka mallilaatu ja viiden akselin

simultaaniohjelma monilla lyhyilla NC-lauseilla hidastaa erityisesti
simulaationopeutta.

Sen sijaan alhaisemmalla mallilaadulla paastaan nopeampaan
simulointitulokseen, jos kasiteltavana ei ole erittain lyhyita
NC-lauseita pienemmailla tarkkuudella.

HEIDENHAIN suosittelee seuraavia asetuksia:

®  3-akseliohjelman nopea visualisointi tai NC-ohjelman
toteutuskelpoisuuden tarkastus

= Mallityyppi: 2.5D
= Mallilaatu: keski
= NC-ohjelman tarkastus simulaatiografiikan avulla
= Mallityyppi: 3D
= Mallilaatu: erittain korkea
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9.8 Laskimen asetus

MOD-toiminnolla Laskin ryhmassa Laskimen asetukset voit
muuttaa laskimen hetkellista lukemaa (oloarvo) ja tavoitearvoa
(asetusarvo).

Maarittele laskin seuraavalla tavalla:

Valitse Laskimen asetukset MOD-valikon kohdassa Ryhma.
Madrittele Nykyinen laskimen lukema.

Maarittele Laskimen tavoitearvo.

Paina ohjelmanappéainta PATEA.

Paina ohjelmanappainta OK.

Ohjaus tallentaa valitut asetukset.

Ohjaus vastaanottaa maaritellyt arvot tilanayttoon.

VvV Vv v v.Vvy

MOD-toiminnolla Laskin on kaytettavissa seuraavat asetukset:

Ohjelmanédp- Toiminto
pain

Laskimen lukeman nollaus
'NOLLAUS

Laskimen lukeman korotus

Laskimen lukeman vahennys

Liitetyn hiiren kanssa voit syottaa haluamasi arvot myds suoraan
sisaan.
Lisatietoja: "Laskimen maarittely", Sivu 318
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9.9 Koneen asetusten muuttaminen

Kinematiikan valinta

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja konfiguroi ja vapauttaa toiminnon
Kinematiikka.

OHJE

Huomaa tormaysvaara!

Kaikki tallennetut kinematiikat voidaan valita myos aktiiviseksi
koneen kinematiikaksi. Sen jalkeen kaikki manuaaliset liikkeet
ja koneistukset suoritetaan valitulla kinematiikalla. Kaikkien
seuraavien akseliliikkeiden aikana on térmaysvaara!

> Kayta toimintoa Kinematiikka vain kayttotavalla OHJELMAN
TESTAUS.

> Kayta toimintoa Kinematiikka vain tarvittaessa aktiivisen
koneen kinematiikan valintaan.

MOD-toiminnolla Kinematiikka ryhméassa Koneen asetukset voit
muuttaa laskimen hetkellista lukemaa (oloarvo) ja tavoitearvoa
(asetusarvo). Tata toimintoa voit kayttaa sellaisten NC-ohjelmien
testaamiseen, joiden kinematiikka ei tasmaa koneen kinematiikkaan.

Koneen valmistajan on maariteltava ja vapautettava erilaisia
kinematiikkoja. Kun valitset kinematiikan ohjelman testausta varten,
koneen kinematiikka pysyy koskemattomana.

Muuta kinematiikkaa seuraavalla tavalla:

Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset.
Valitse toiminto Kinematiikka.

Valitse kinematiikka kanavassa SIM.

Paina ohjelmanappéainta PATEA.

Paina ohjelmanappainta OK.

Ohjaus tallentaa valitun kinematiikan kayttotapaa OHJELMAN
TESTAUS varten.

VvV Vv v VvyYVvyy

Muista varmistaa, etta olet valinnut tyokappaleen
testaamiseksi oikean kinematiikan ohjelman testauksessa.
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Liikerajojen maarittely

[ﬁKAerAYTTO

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja konfiguroi ja vapauttaa toiminnon
Liikerajat. | -

MOD-toiminnolla Liikerajat ryhmassa Koneen asetukset
voit rajoittaa todellista liikealuetta maksimiliikealueen sisalla.
Voit maaritella jokaiselle akselille liikerajat esim. jakolaitteen
suojaamiseksi tormayksilta.

Maarittele liikerajat seuraavalla tavalla: . |

> Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset. N “

> Valitse toiminto Liikerajat.

> Maarittele arvo sarakkeessa Alempi raja tai Ylempi raja.
tai

[ Fm ] [ vunvenna Kaskks |

KOPIOL LIITA
+ wrcvmnen | kopzorry
Anv0 Anvo

> Vaihtoehtoisesti vastaanota ohjelmanappaimella
HETKELLISASEMAN VASTAANOTTO.

Paina ohjelmanappaintd PATEA.

Ohjaus tarkastaa maariteltyjen arvojen voimassaolon.
Paina ohjelmanappainta OK.

Ohjaus tallentaa madritellyt liikerajat.

vV vV Y

Kayttoohjeet:

®  Suojavyohykkeet ovat automaattisesti voimassa heti
sen jalkeen, kun akselin voimassa oleva liikkeraja on
asetettu. Asetukset sailyvat voimassa myds ohjauksen
uudelleenkaynnistyksen jalkeen.

® |iikerajat voidaan kytkea pois paalta joko poistamalla
arvot tai painamalla ohjelmanappainta POISTA KAIKKI.
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Ohjelmistorajakytkin moduloakseleilla

Jos moduloakseleille asetetaan ohjelmistorajakytkimet, on syyta
huomioida seuraavat reunaehdot:

®  Alaraja on suurempi kuin -360° ja pienempi kuin +360°.

®  Alaraja on Negatiivinen ja pienempi kuin +360°.

®  Alaraja ei ole suurempi kuin ylaraja.

m Alaraja ja ylaraja ovat eroavat toisistaan vahemman kuin 360°.

Jos nama reunaehdot eivat toteudu, moduloakselia ei voi liikuttaa.
TNC 620 antaa virheilmoituksen.

Liike aktiivisilla modulorajakytkimilla on mahdollinen aina vain
silloin, jos tavoiteasema tai ekvivalentti asema on sallitun alueen
sisalla. Ekvivalentteja asemia ovat talloin ne asemat, jotka

eroavat tavoiteasemasta vain siirtoarvon n - 360° verran (jossa

n on mielivaltainen kokonaisluku). Liikesuunta muodostuu
automaattisesti, koska seuraavaksi suoritettavaan toimenpiteeseen
saakka aina voidaan ajaa vain ekvivalentteihin asemiin.

Esimerkki:

Moduloakselille C on asetettu rajakytkimet -80° ja +80°. Akseli on
talloin 0°. Jos nyt ohjelmoidaan L C+320, C-akseli liikkuu aseman
-40° jalkeen.

Jos akseli on rajakytkinten ulkopuolella, voidaan aina ajaa vain
lahempana olevan rajakytkimen suuntaan.

Esimerkki:

Rajakytkimet -90° ja +90° on asetettu. C-akseli on talloin -100°.
Tassa tapauksessa on C-akselia liikutettava seuraavassa liikkkeessa
positiiviseen suuntaan, jotta toteutettaisiin liikke L C+I5, kun taas L C-
15 saa aikaan rajakytkimen heikentymisen.

Poikkeus:

Akseli on tarkalleen kielletyn alueen keskella, liike kumpaankin
rajakytkimeen on siten yhta kaukana. Tassa tapauksessa voidaan
ajaa kumpaankin suuntaan. Tasta seuraa erikoistapaus, jossa
voidaan ajaa kahteen ekvivalenttiin asemaan, kun tavoiteasema

on sallitun alueen sisdpuolella. Tassa tapauksessa ajetaan
lahempana olevaan ekvivalenttiin asemaan, ts. ajetaan lyhinta reittia.
Jos molemmat ekvivalentit asemat ovat yhta et&alla (siis 180°
toisistaan), valitaan liikkesuunta vastaamaan ohjelmoituja arvoja.

Esimerkki:

Rajakytkimet on asetettu arvoihin C—90°, C+90° ja C-akseli on
asetuksessa 180°.

Jos nyt ohjelmoidaan L C+0, C-akseli liikkuu aseman 0 jalkeen. Sama
patee ohjelmoitaessa L C-360 jne. Jos sita vastoin ohjelmoidaan L C
+360, (tai L C+720 jne.), C-akseli liikkuu aseman 360° jalkeen.
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Tyokalun kayttotiedoston luonti

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Tyokalun kayttotestaus on vapautettava kayttoon koneen
valmistajan toimesta.

MOD-toiminnolla Tyokalunkayttotiedosto ryhmassa Koneen
asetukset valitaan, luoko ohjaus tyokalukayttotiedoston koskaan,
kerran tai aina. Maarittele asetukset ohjelmantestausta ja
ohjelmanajoa varten yksittain.

Muuta tyokalukayttotiedoston asetuksia seuraavalla tavalla:
> Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset.
> Valitse toiminto Tyokalunkayttotiedosto.

> Valitse asetukset parametreille Jatkuva ohjelmanajo/
Yksittaislauseajo.

Valitse asetus OHJELMAN TESTAUS.
Paina ohjelmanappéainta PATEA.
Paina ohjelmanappainta OK.

Ohjaus tallentaa maaritellyt asetukset.

v v Vvy

Ulkoisen kayttooikeuden sallinta tai esto

Katso koneen kayttdohjekirjaal [ e

Koneen valmistaja voi konfiguroida ulkoisia
kayttooikeuksia.

Koneesta riippuen ohjelmanappéaimella TNCOPT voit
sallia tai estaa kayttooikeuden ulkoiselle diagnoosi- tai
kayttoonotto-ohjelmistolle.

MOD-toiminnolla Ulkoinen kayttooikeus ryhmassa Koneen
asetukset voit vapauttaa tai estaa ohjauksen kayton. Jos
olet estanyt ulkoisen paasyn, et voi enaa muodostaa yhteytta
ohjaukseen. Talloin et mydskaan voi vaihtaa tietoja verkon tai
sarjayhteyden kautta, esim. ohjelmistolla TNCremo.

Esta ulkoinen paasy seuraavasti:
> Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset.
» Valitse toiminto Ulkoinen kayttooikeus.

» Aseta ohjelmanéppain ULKOINEN PAASY PAALLA/POIS
asetukseen POIS.

> Paina ohjelmanappainta OK.
> Ohjaus tallentaa maaritellyt asetukset.

e
g
$¢

Mikali ohjaukseen voi paasta ulkoisesti, ohjaus nayttaa
seuraavan symbolin:

&3
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Tietokonekohtainen kayttooikeuden valvonta

Jos koneen valmistaja on asettanut tietokonekohtaisen
kayttdoikeuden valvonnan (koneparametri CfgAccessControl Nr.
123400), voit sallia yhteydenoton enintdan 32 hyvaksymallesi
yhteydelle.

Madrittele uusi yhteys seuraavasti:

» Paina ohjelmané&ppaintad UUSI LISAA.

> Ohjaus avaa sisaansyottoikkunan, jossa voit syottaa sisaan
yhteystiedot.

Kayttooikeusasetukset

Isantanimi Ulkoisen tietokoneen isantanimi

Isanta IP Ulkoisen tietokoneen verkko-
osoite

Kuvaus Lisatiedot
Tekstia naytetaan yleiskuvaus-
luettelossa.

Tyyppi:

Ethernet Verkkoyhteys

Com 1 Sarjaliitanta 1

Com 2 Sarjaliitanta 2

Kayttooikeudet:

Kysely Ulkoisen kayttooikeuden kohdal-
la ohjaus avaa kyselydialogin.

Hylkays Ei verkkokayttooikeuden hyvak-
symista

Hyvaksynta Verkkokayttooikeuden hyvaksy-

minen ilman vastakysymyksia

o Jos kayttajahallinta on aktiivinen, voit luoda suojattuja
verkkoyhteyksia vain SSH:n kautta. Ohjaus estaa
automaattisesti LSV2-yhteydet sarjaliitantojen (COM1
ja COM2) kautta seka verkkoyhteydet ilman kayttajan
tunnistamista.

Koneparametrien allowUnsecureLsv2 (nro 135401)

ja allowUnsecureRpc (nro 135402) avulla koneen
valmistaja maarittelee, estaako ohjaus epavarmat LSV2-
Nama koneparametrit sisaltyvat dataobjektiin
CfgDncAllowUnsecur (135400).

[@rAsikavTro
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MOD-toiminnot | Koneen asetusten muuttaminen

Jos myonnat yhteydelle kayttooikeuden Kysely ja tasta osoitteesta
tapahtuu yhteydenottoyritys, ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Dialogissa sinun taytyy joko sallia tai torjua ulkoinen
kayttooikeusyritys:

Ulkoinen kayttooikeus Valtuutus
Kylla Salli kerran
Aina Salli aina

Ei koskaan Kielld aina
Ei Torju kerran

0 Aktiivinen yhteys tunnistetaan yleiskuvausluettelon
vihreasta symbolista.

Yhteydet ilman kayttooikeuden valtuutusta esitetaan
yleiskuvausluettelossa harmaana.

Tietokonekaytto

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Tama toiminto on vapautettava ja mukautettava koneen
valmistajan toimesta.

Ohjelmané&ppaimelld OHJAUSKAYTTO annetaan ohjauslupa
ulkoiseen ohjaustietokoneeseen esim. NC-ohjelman toteuttamiseksi.

Ohjaustietokoneen kayton aloittaminen edellyttéaa mm. seuraavaa:
= Dialogit, kuten GOTO tai Esilauseajo on suljettu.

B Ejaktiivista ohjelmaa

m Kasipyora ei aktiivinen

Kaynnista ohjaustietokonekaytto seuraavasti:

> Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset.

> Valitse toiminto Ulkoinen kayttooikeus.

» Paina ohjelmanappaintd OHJAUSKAYTTO.
>

Ohjaus nayttaa tyhjaa nayttéruudun sivua ponnahdusikkunalla
Ohjaustietokonekaytto on aktiivinen.

Koneen valmistaja voi maaritella, etta
ohjaustietokonekaytto voidaan aktivoida automaattisesti
myos ulkoisesti.

Lopeta ohjaustietokonekaytto seuraavasti:
» Paina uudelleen ohjelmanappaintd OHJAUSKAYTTO.
> Ohjaus sulkee ponnahdusikkunan.

Turvallisen yhteyden salliminen

Ohjelmanappaimella AVAINHALLINTA avataan ikkuna
Sertifik. ja avain. Tassa ikkunassa voidaan maaritella turvallisen
yhteyden asetukset SSH:n avulla.

Lisatietoja: "Kayttajan todennus ulkoisesta sovelluksesta’,
Sivu 449
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9.10 Kosketusjarjestelman asetus

Johdanto

@ Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneparametrilla CfgHardware (nro 100102) koneen
valmistaja madrittelee, nayttaako tai piilottaako ohjaus
kosketusjarjestelmat ikkunassa Laitekonfiguraatio.

Ohjauksessa voidaan maaritella ja hallita useita
kosketusjarjestelmia. Kosketusjarjestelman tyypista riippuen
sinulla on seuraavat mahdollisuudet kosketusjarjestelman
maarittelemiseen:

m Tyokalukosketusjarjestelma TT radiosiirrolla: maarittely MOD-
toiminnon avulla.

= Tyokalukosketusjarjestelma TT kaapelilla tai infrapunasiirrolla:
maarittely MOD-toiminnon avulla tai syottamalla tiedot
koneparametreihin.

®  3D-kosketusjarjestelma TS radiosiirrolla: maarittely MOD-
toiminnon avulla.

= 3D-kosketusjarjestelma TS kaapelilla tai infrapunasiirrolla:
maarittely MOD-toiminnon, tydkalunhallinnan tai
kosketusjarjestelmataulukon avulla.

Lisatietoja: "Kosketusjarjestelmataulukko”, Sivu 150

Voit asettaa kosketusjarjestelmat MOD-toiminnolla
Kosketusjarjestelman asetus ryhmassa Koneen asetukset.

Avaa MOD-toiminto Kosketusjarjestelman asetus seuraavalla
tavalla:

> Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset.
> Valitse toiminto Kosketusjarjestelman asetus.

> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan laitekonfiguraatiota varten
kolmannessa tyopoydassa.
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MOD-toiminnot | Kosketusjarjestelman asetus

Radiokosketusjarjestelman maarittely

@ Katso koneen kayttoohjekirjaal

Jotta ohjaus voisi tunnistaa radiokosketusjarjestelmat,
tarvitset sita varten lahetys- ja vastaanottoyksikon SE 661,
jossa on EnDat-liitanta.

MOD-toiminnossa Kosketusjarjestelman asetus naet vasemmalla
valmiiksi konfiguroidut kosketusjarjestelmat. Jos et nae kaikkia
sarakkeita, voit siirtaa nakymaa vierityspalkkien avulla tai
erotusviivaa nayton vasemman ja oikean reunan valissa hiiren avulla.

Maarittele uusi radiokosketusjarjestelma seuraavalla tavalla:
> Sijoita kursori riville SE 661.
» Radiokanavan valinta
™ » Paina ohjelmané&ppaintd UUDEN LITTAM.
LITTTAMINEN > Ohjaus nayttaa dialogissa seuraavia vaiheita.
» Noudata dialogia:
m  Kosketusjarjestelman akun poisto
®  Kosketusjarjestelman akun asetus

> Ohjaus yhdistaa kosketusjarjestelman ja lisaa
taulukkoon uuden rivin.

Kosketusjarjestelman maarittely MOD-toiminnossa

Voit maaritella kaapelilla tai infrapunasiirrolla toimivan 3D-
kosketusjarjestelman kosketusjarjestelman taulukossa,
tyokalunhallinnassa tai MOD-toiminnossa Kosketusjarjestelman
asetus.

Tyokalukosketusjarjestelmat voidaan maaritella myos
koneparametrin CfgTT (nro 122700) avulla.

MOD-toiminnossa Kosketusjarjestelman asetus naet vasemmalla
valmiiksi konfiguroidut kosketusjarjestelmat. Jos et nae kaikkia
sarakkeita, voit siirtad nakymaa vierityspalkkien avulla tai
erotusviivaa nayton vasemman ja oikean reunan valissa hiiren avulla.

3D-kosketusjarjelman maarittely
Madrittele uusi 3D-kosketusjarjestelma seuraavalla tavalla:
el > Paina ohjelmanappainta TSLAADINTA.
LAADINTA > Ohjaus lisaa taulukkoon uuden rivin.
> Merkitse tarvittaessa rivi kursorin avulla.
>

Syota kosketusjarjestelman tiedot oikealle
puolelle.

> Ohjaus tallentaa syotetyt tiedot
kosketusjarjestelman taulukkoon.
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MOD-toiminnot | Kosketusjarjestelman asetus

Tyokalukosketusjarjelman maarittely
Maarittele tyokalukosketusjarjestelma seuraavalla tavalla:
- > Paina ohjelmanappainta TTLAADINTA.
LAADINTA Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Syota sisaan kosketusjarjestelman nimi.
Paina ohjelmanappainta OK.
Ohjaus lisaa taulukkoon uuden rivin.
Merkitse tarvittaessa rivi kursorin avulla.
Syota kosketusjarjestelman tiedot oikealle
puolelle.

> Ohjaus tallentaa syotetyt tiedot
koneparametreihin.

vV vV VvV VvV Vv YV
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MOD-toiminnot | Kosketusjarjestelman asetus

Radiokosketusjarjestelman konfigurointi

MOD-toiminnossa Kosketusjarjestelman asetus ohjaus nayttaa
nayttoruudun oikealla puolella yksittaisten kosketusjarjestelmien
tietoja. Jotkut naisté tiedoista ovat nakyvissa ja konfiguroitavissa
myos infrapunajarjestelmissa.

Vililehti 3D-kosketusjarjelma TS Tyokalukosketusjarjelma TT
Tyotiedot Kosketusjarjestelmataulukon tiedot Koneparametrien tiedot
Ominaisuudet  Liitantatiedot ja diagnoositoiminnot Liitantatiedot ja diagnoositoiminnot

Kosketusjarjestelmataulukon tietoja voidaan muuttaa merkitsemalla
kursori riville ja korvaamalla sen hetkiset arvot.

Koneparametrien tietoja voidaan muuttaa vasta avainluvun
syottamisen jalkeen.

Ominaisuuksien muuttaminen

Muuta kosketusjarjestelman ominaisuuksia seuraavalla tavalla:
Aseta kursori kosketusjarjestelman riville.

Valitse ominaisuuksien valilehti.

Ohjaus nayttaa valitun kosketusjarjestelman ominaisuuksia.
Muuta haluttuja ominaisuuksia ohjelmanappaimen avulla.

Kursorin sijaintirivista riippuen on olemassa seuraavia
mahdollisuuksia:

vVvVvVYyy

Ohjelmanédp- Toiminto
pain

yaLITeE Kosketussignaalin valinta

TAIPUMA

VALETEE Radiokanavan valinta

B Valitse kanava parhaalla radiosiirrolla ja huomioi
paallekkaisyydet muiden koneiden tai radiokasi-
pyoran kanssa.

A Radiokanavan valinta

KANAVA

—_ Kosketusjarjestelman tietojen poistaminen
G Ohjaus poistaa syotteen MOD-toiminnosta ja
kosketusjarjestelmataulukosta tai koneparamet-
reista.
— Uuden kosketusjarjestelman tallennus aktiiviselle
KOSK. JARJ riville

Ohjaus vaihtaa pois vaihdettavan kosketusjar-
jestelman sarjanumeron automaattisesti uudella
numerolla.

w
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Ohjelmandp- Toiminto

pain
i Lahetys- ja vastaanottoyksikon valinta
SE
- Infrapunasignaalin voimakkuuden valinta
TEHON
| VALNTA | Voimakkuuksia saa muuttaa vain, jos esiintyy
hairioita.
RA010- Radiosignaalin voimakkuuden valinta
TEHON
| vAINTA_| Voimakkuuksia saa muuttaa vain, jos esiintyy
hairioita.

Liitantaasetus Paalle-/poiskytkenta on maaritelty
kosketusjarjestelmatyypin avulla. Kohdassa Taipuma voit valita,
kuinka kosketusjarjestelman tulee siirtaa signaali koskettamisen
yhteydessa.

Taipuma Merkitys

Infrapuna Infrapunakosketussignaali

Radio Radiokosketussignaali
Radio+Infra- Ohjaus valitsee kosketussignaalin.
puna

Voit aktivoida ominaisuuksien valilehdessa kosketusjarjestelman
esim. radioyhteyden testausta varten ohjelmanappaimen avulla.

o Jos aktivoit kosketusjarjestelman radioyhteyden
manuaalisesti ohjelmanappaimella, signaali pysyy
voimassa myos tyokalunvaihdon yli. Voit peruuttaa
radioliitdnndn manuaalisesti.

Todelliset radiokosketusjarjestelmatiedot

Voimassa olevien radiokosketusjarjestelmatietojen alueella ohjaus
nayttaa seuraavia tietoja:

Naytto Merkitys

NO. Kosketusjarjestelmataulukon numero

Tyyppi Kosketusjarjestelmatyyppi

Tila Kosketusjarjestelma aktiivinen tai ei aktiivinen
Signaalivoi- Signaalinvoimakkuuden maarittely palkkidiagram-
makkuus missa

Ohjaus nayttaa parasta tdhan mennessa tunnis-
tettua yhteytta taysina palkkeina.

o

e

il

|

o

Taipuma Kosketusvarsi taipunut tai ei taipunut
Tormays Tormays tai ei tormaysta tunnistettu
Akkutila Akun laadun maarittely

Jos lataus laskee merkittyjen palkkien alapuolelle,
ohjaus antaa virheilmoituksen.
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9.11 Vain radiokasipyoralla HR 550FS

Kayttd

HEROS-kayttojarjestelma hallitsee tata asetusdialogia.

Jos haluat muuttaa ohjauksen dialogikieltd, ohjaus on
kaynnistettava uudelleen uuden kielen aktivoimiseksi.

Ohjelmanéappaimella RADIOASETUS voit konfiguroida
radiokasipyoran HR 550FS. Kaytettavissa ovat seuraavat toiminnot:

m Kasipyoran sailytyspaikan osoitus kasipyoralle
m Radiokanavan asetus

B Taajuusspektrin analyysi parhaan mahdollisen radiokanavan
maarittamista varten

m | dhetystehon asetus
= Tilastotiedot tiedonsiirron laatua varten

Kaikki muutokset ja muokkaukset, joita
yhdenmukaisuudesta vastuullinen osapuoli ei ole
nimenomaisesti hyvaksynyt, voivat aiheuttaa laitteen
kayttoluvan menetyksen.

Tama laite on FCC-direktiivin osan 15 ja Kanadan RSS-
teollisuusstandardin vaatimusten mukainen lisenssivapaa
laite.

Kaytto edellyttaa seuraavien ehtojen tayttymista:

1 Laite ei saa aiheuttaa haitallisia hairioita.

2 Laitteen taytyy pystya sietdmaan vastaanotettuja

hairioita, mukaan lukien hairiot, jotka voivat haitata
toimintaa.

Kasipyoran sailytyspaikan osoitus kasipyoralle

Kasipyoran tietyn sailytyspaikan maarittelemiseksi varmista, etta Sontifusstion of wtsiess naanes:
kasipyoran sailytyspaikka on liitetty ohjauslaitteistoon. s — e

f Lostpackets 0 000%

Kasipyoran tietyn sailytyspaikan maarittely tehdaan seuraavalla
tavalla:

> Aseta radiokasipyora kasipyoran sailytyspaikkaan. —

Valitse MOD-valikolta ryhmé& Koneen asetukset. - =
Paina ohjelmanappainta RADIOASETUS.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Valitse nayttopainike Kytke HW.

Ohjaus tallentaa asetetun radiokasipyoran sarjanumeron ja
nayttaa sitd vasemmalla olevassa konfiguraatioikkunassa
nayttopainikkeen Kytke HW vieressa.

Valitse nayttopainike LOPPUUN.
> Ohjaus tallentaa maaritellyn konfiguraation.

Stat

vV VvV VvV VY

v
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Radiokanavan asetus

Radiokasipyoran automaattisen kaynnistyksen yhteydessa ohjaus
yrittaa valita sen radiokanavan, joka lahettaa parasta radiosignaalia.
Varsinainen radiokanava asetetaan seuraavalla tavalla:

Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset.

Paina ohjelmanappainta RADIOASETUS.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Valitse valilehti Taajuusspektri.

Valitse nayttopainike Pysayta HW.

Ohjaus lopettaa radiokasipyoran yhteyden ja maarittaa todellisen
taajuusspektrin kaikkia 16 kanavaa varten.

Pane merkille sen kanavan numero, joka osoittaa vahaisinta
radioliikennetta (pienin palkki)

Valitse nayttopainike Kdynnista kasipyora.

Ohjaus palauttaa radiokasipyoran liitannan.

Valitse vaélilehti Ominaisuudet.

Valitse nayttopainike Valitse kanava.

Ohjaus antaa esille kaikki kaytettavissa olevat kanavan numerot.

Valitse sen kanavan numero, joka osoittaa vahaisinta
radioliikennetta.

Valitse nayttopainike LOPPU.
> Ohjaus tallentaa maéritellyn konfiguraation.

>
>
>
>
>
>

vVV VvV Vv VYy v

v

Lahetystehon asetus

Configuration of wireless handwheel

Lahetystehon pienentyessa radiokasipyoran peittoalue
pienenee.

Aseta kasipyoran lahetysteho seuraavalla tavalla:

Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset.

Paina ohjelmanappainta RADIOASETUS.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Valitse nayttopainike Aseta virta.

Ohjaus antaa naytolle kaikki kaytettavissa olevat tehoasetukset.
Halutun tehoasetuksen valinta

Valitse nayttopainike LOPPU.

Ohjaus tallentaa maaritellyn konfiguraation.

VvV Vv vV V VvV VVvYYy
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Propertes Fiequencyspecrum
Configuration Statistics
handwheel serial no. 0037478964 - ConnectHW Data packets 12023
[isomvrwre|
Lost packets o 0.00%
Channelinuse 24 CRC error 0 0.00%
Transmitter power  Full power F Setpower | Max. successive lost 0
HW in charger @
Status
HANDWHEEL ONLINE Error code
[ sophw | [ Starthandwheel |  ea
Configuration of wireless handwheel e
Propeies| Frequency spectum
Ch 1 1R 13 M 15 16 17 18 19 20 2 2 23 24 5 %
0dBm
<50 dBm
-100 dBm | |
At (89 |89 |[8s |[8s (89 |[so |[s9 |[74 |[s9 |[s3 |[ss |[-83 |[-80 |80 |[-80 |[-7a
Status
HANDWHEEL OFFLINE Error code
[ soprw | St handnheel | =e—
Configuration of wireless handwheel =888
Propertes |Fieqiency specim
Configuration Statistics
handwheel serial no. 0037478964 ConnectHW | Data packets 12023
[ropeprrens]
c Lost packets 0 0.00%
Channel in use 24 CRC error o 0.00%
Transitter power  Full power Setpower |  Max.successi ive lost 0
HW in charger
Status
HANDWHEEL ONLINE Error code
| sopHw f } End ]
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Tilastot

Ota tilastotiedot naytolle seuraavalla tavalla: Sonriguration et zetnss =85

> Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset. i e

» Paina ohjelmanéappainta RADIOASETUS. e == -

> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan. - o ) I )
HW in charger @

Kohdassa Tilastot ohjaus nayttaa tiedonsiirron laatua koskevia et e

tietOja. [ soprw | [ ) ===

Kun vastaanoton laatu heikkenee, radiokasipyora reagoi siihen Hata-
Seis-toiminnolla, koska akseleiden turvallisesta pysahtymisesta ei
ole enaa takuita.

Arvo Maks. perakkaiset havitetyt antaa ohjeen rajoitetusta
vastaanottolaadusta. Jos ohjaus nayttaa radiokasipyoran
normaalikayton aikana halutun kayttoséateen sisélla toistuvasti
arvoa, joka on suurempi kuin 2, niin silloin on olemassa kohonnut
odottamattoman yhteyskatkoksen vaara.

Yrita talloin parantaa tiedonsiirron laatua valitsemalla toinen kanava
tai suurentamalla lahetystehoa.

Lisatietoja: "Radiokanavan asetus", Sivu 367
Lisatietoja: "Lahetystehon asetus", Sivu 367
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9.12 Jarjestelmaasetusten muuttaminen

Jarjestelmaajan asetus

MOD-toiminnon Jarjestelmaajan asetus ryhmassa
Jarjestelmaasetukset avulla voit asettaa aikavyohykkeen,
paivayksen ja kellonajan manuaalisesti tai NTP-palvelimen
synkronoinnin avulla.

Aseta jarjestelmaaika manuaalisesti seuraavalla tavalla:
Valitse MOD-valikolta ryhma Jarjestelmdasetukset.
Paina ohjelmanappainta ASETA AIKA.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Valitse haluamasi aikavyohyke alueella Aikavyohyke.
Tarvittaessa paina ohjelmanappainta NTP pois.

Ohjaus aktivoi valintaruudun Aseta aika manuaalisesti.
Muuta tarvittaessa paivaysta ja kellonaikaa.

Paina ohjelmanappainta OK.

Ohjaus tallentaa maaritellyt asetukset.

Aseta jarjestelmaaika NTP-palvelimen avulla seuraavalla tavalla:
Valitse MOD-valikolta ryhma Jarjestelmaasetukset.
Paina ohjelmanappainta ASETA AIKA.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Valitse haluamasi aikavyohyke alueella Aikavyohyke.

vV Vv VvV VYV VvV VVvYy

VvV Vv vV VvYy

Ohjaus aktivoi valintaruudun Synkronoi aika NTP-palvelimen
kautta.

Syota NTP-palvelimen isantanimi tai URL-osoite.
Paina ohjelmanappainta Lisaa.

Paina ohjelmanappainta OK.

Ohjaus tallentaa maaritellyt asetukset.

v Vv Vvy
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9.13 Diagnoositoiminnot

Vayladiagnoosi

Tama toiminto on suojattu avainluvulla.

Kayta tata toimintoa vain keskusteltuasi ensin koneen
valmistajan.

Ryhmassa Diagnoositoiminnot voi koneen valmistaja lukea
vaylajarjestelman tiedot MOD-alueella Vayladiagnoosi.

TNCdiag

Kayta tata toimintoa vain keskusteltuasi ensin koneen
valmistajan.

Ryhmassa Diagnoositoiminnot ohjaus nayttda MOD-alueella
TNCdiag HEIDENHAIN-komponenttien tila- ja diagnoositiedot.

@ Lisatietoja saat TNCdiag-dokumentaatiosta.

Laitekonfiguraatio

Kayta tata toimintoa vain keskusteltuasi ensin koneen
valmistajan.

Ryhmassa Diagnoositoiminnot ohjaus nayttaa MOD-alueella
Laitekonfiguraatio laitteiston asetus- ja olokonfiguraatiot kohdassa
HwViewer.

Jos ohjaus tunnistaa laitemuutoksen, ohjaus avaa virheikkunan
automaattisesti. HwViewer voidaan avata naytettavien
ohjelmanappainten avulla.

Muutetut laitekomponentit on merkitty varillisina.

HeROS-tiedot
Ryhmassa Diagnoositoiminnot ohjaus nayttaa kayttojarjestelmaa
koskevat tiedot MOD-alueella HeROS-tiedot.

Ohjaustyyppia ja ohjelmistoversiota koskevien tietojen lisaksi talla
MOD-alueella ndytetaan sen hetkista CPU- ja muistikuormitusta.

MOD-toiminnot | Diagnoositoiminnot
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9.14 Kayttoaikojen naytto

Kaytto
Ohjaus nayttaa MOD-alueella KONETIEDOT ryhmassa Yleisia [@riszvro
tietoja seuraavia kayttotietoja:
Kayttoaika Merkitys —  |me
Ohjaus paalle Ohjauksen kayttdaika ensikayttoonotosta 2un
Kone paalla Koneen kayttoaika ensikayttoonotosta s
Ohjelmanajo Ohjatun kayton kayttoaika ensikayttoono- -
tosta oo |
Katso koneen kayttohjekirjaal T .g|
Koneen valmistaja voi viela perustaa lisaa naytettavia
aikatietoja.
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10.1 Remote Desktop Manager (Optio #133)

Johdanto

Remote Desktop Manager mahdollistaa ulkoisen tietokoneyksikon
tietojen nayton ohjauksen nayttoruudulla Ethernetin kautta ja siina
olevien toimintojen kayttamisen ohjauksen avulla. Lisaksi ohjelmia
voidaan kaynnistaa kohdennetusti HEROSIn alaisuudessa tai nayttaa
ulkoisen palvelimen Web-sivuja.

HEIDENHAIN tarjoaa Windows-tietokoneeksi mallia IPC 6641.
Windows-tietokoneen IPC6641 avulla voit kaynnistaa ja kayttaa
Windows-pohjaisia sovelluksia suoraan ohjauksesta.

Kaytettavissa ovat seuraavat yhteysmahdollisuudet:

= Windows Terminal Service (RemoteFX): Esittaa etdkaytettavan
Windows-tietokoneen tyopoydan ohjauksen naytolla.

B VNC: Yhteys ulkoiseen tietokoneeseen. Esittaa etakaytettavan
Windows-, Apple- tai Unix-tietokoneen tyopoydan ohjauksen
naytolla.

= Tietokoneen poiskytkenta/uud.kaynnistys: Windows-

tietokoneen automaattisen sammuttamisen konfigurointi.

WEB: Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon.

SSH: Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon.

XDMCP: Vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon.

Kayttajamaaritelty yhteys: Tarkoitettu vain valtuutetun
ammattihenkilon kayttoon.

0 HEIDENHAIN takaa HEROS 5:n ja IPC 6641:n vélisen
yhteyden toimivuuden.

Tasta poikkeaville yhdistelmille ja yhteisille ei anneta
takuina.

o Kun TNC 620 toimii kosketuskaytolla, voit korvata
nappainpainalluksen kasieleiden avulla.

Lisatietoja: "Kosketusnayton kayttd", Sivu 471
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Yhteyden konfigurointi — Windows Terminal Service
(RemoteFX)

Ulkoisen tietokoneen konfigurointi

Yhteys Windows Terminal Service -palveluun ei vaadi
mitaan muita lisdohjelmistoja ulkoisessa tietokoneessasi.

Konfiguroi ulkoinen tietokone seuraavalla tavalla, esim.
kayttojarjestelmassa Windows 7:

> Paina Windowsin kaynnistyspainiketta ja valitse tehtdavapalkin
avulla valikkokohta Jarjestelmaohjaus.

Valitse valikkokohde Jarjestelma ja turvallisuus.
Valitse valikkokohde Jarjestelma.
Valitse valikkokohde Etadasetukset.

Aktivoi alueella Etatuki toiminto Salli etatukiyhteys taman
tietokoneen kanssa.

> Aktivoi alueella Etatyopoyta toiminto Salli yhteys niihin
tietokoneisiin, joissa haluttu etdatyopoydan versio suoritetaan.

> Vahvista asetukset painamalla OK.

v vYyysy

Ohjauksen konfigurointi

Konfiguroi ohjaus seuraavalla tavalla:

Paina DIADUR-nappainta HEROS-valikko avaamiseksi.
Valitse valikkokohde Remote Desktop Manager.
Ohjaus avaa Remote Desktop Manager -sovelluksen.
Paina Uusi yhteys.

Paina Windows Terminal Service (RemoteFX).

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan Palvelimen kayttojarjest.
valinta.

> Valitse haluamasi kayttojarjestelma

Win XP

Win7

Win 8.X

Win 10

Muu Windows

» Paina OK.

> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan Muokkaa yhteytta.
> Madrittele yhteysasetukset

>
>
>
>
>
>
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Asetus Merkitys Sisdansyotto
Yhteysnimi Yhteyden nimi ikkunassa Remote Desktop Manager Pakollinen
Yhteyden nimi saa sisaltaa seuraavia merkkeja:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZab
cdefghijklmnopqgrstuvwxyz01234567
89_
Jos muokkaat olemassa olevaa yhteytta, ohjaus poistaa
nimesta automaattisesti kaikki kielletyt merkit.
Uusi kaynnistys yhteyden Toimenpiteet yhteyden katketessa: Pakollinen
paattymisen jalkeen = Kaynnista aina uudelleen
= Al3 iking kaynnista uudelleen
B Aina virheen jalkeen
= Kysely virheen jalkeen
Automaattinen kaynnistys Yhteyden perustaminen automaattisesti ohjauksen kaynnistymi-  Pakollinen
sisdankirjauksessa sen yhteydessa
Lisad suosikkeihin Yhteyden kuvake tehtavapalkissa: Pakollinen
> Napsauta kerran hiiren vasemmalla painikkeella.
> Ohjaus vaihtaa yhteytta vastaavaan tyopoytaan.
> Napsauta kerran hiiren oikealla painikkeella.
> Ohjaus avaa yhteysvalikon.
Siirra seuraavaan tyotasoon  Tyopoydan numero yhteytta varten, jossa tyopoydat O ja 1 on Pakollinen
(Workspace) varattu NC-ohjelmistoa varten.
Oletusarvoisena asetuksena on kolmas tyopoyta.
USB-massamuisti vapautettu  Sallii paasyn liitettyyn USB-massamuistiin Pakollinen
Yksityinen yhteys Yhteys on vain niiden luojien nahtavissa ja kaytettavissa Pakollinen
Tietokone Ulkoisen tietokoneen isantanimi tai IP-osoite Pakollinen
HEIDENHAIN suosittelee seuraavaa asetusta koneelle IPC(6641):
IPC6641.machine.net
Sita varten taytyy IPC:lle maaritella Windows-kayttojarjestelmas-
sa isantanimi IPC6641.
Siina yhteydessa koodilla .machine.net on tarkea
merkitys.
Sisaansyotolla .machine.net ohjaus etsii
automaattisesti Ethernet-liitdnnan X116 eika liitantaa
X26, mika lyhentaa kayttoaikaa.
Kayttajanimi Kayttajan nimi Pakollinen
Salasana Kayttdjan salasana Pakollinen
Windows-toimialue Ulkoisen tietokoneen toimialueen nimi Valinnainen
Taysnayttotila tai Kayttajan Suuri yhteysikkuna Pakollinen

maarittelema ikkunakoko
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Asetus

Multimedia-laajennukset

Merkitys

Mahdollistaa laitekiihdyttimen videon katselussa.
Tiettyja formaatteja, esim. MP4-tiedostoja, varten tarvitaan
ehdottomasti maksullinen Fluendo Codec Pack.

@ Koneen valmistaja tekee lisaohjelmiston asennuksen.

Sisdansyotto

Valinnainen

Touch-Screen-syote

Mahdollistaa Multitouch-jarjestelmien ja sovellusten kayton

Valinnainen

Salaus

Asettaa valitulle Windows--jarjestelmalle sopivan salauksen

Toiminnon Salaus aktivoinnin yhteydessa taytyy
syOtteet -sec-tls -sec-nla poistaa sisaansyottokentasta
Lisavalinnat.

Ongelmien esiintyessa pitaa yrittaa yhteydenottoa
toiminnon ollessa deaktivoituna. Analyysi on
mahdollinen vain Windows-lokitiedostojen avulla.

Pakollinen

varisyvyys

Asetus ulkoisen jarjestelman nayttamiseksi ohjauksessa

Pakollinen

Paikallisvaikutteiset nappai-
met

Lyhytvalinnat aktiivisten yhteyksien ja tyGtasojen (tyotasot tai
tyopoydat) automaattista uudelleenkytkentaa varten.
Oletusasetus:

® Super_R vastaa oikeanpuoleista DIADUR-painiketta ja
kytkeytyy uudelleen paalle aktiivisten yhteyksien valissa.

m F12 kytkee uudelleen paalle tyotasojen valissa.

F12 ei ole enaa kosketusnaytoissa. Sen vuoksi tassa
vaikuttaa vapaa nappain valilla PGM MGT ja ERR
tyotasojen vaihtoa varten.

Oletusasetusten tai lisasyottojen mukautukset ovat tassa yhtey-
dessa mahdollisia.

Pakollinen

Maks. yhteysaika (sek.)

Yhteyden odotusaika
Aikaylitys vastaa keskeytettya yhteytta.

Pakollinen

Lisavalinnat

Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon.
Lisakomentorivit siirtoparametreilla

Toiminnon Salaus aktivoinnin yhteydessa taytyy
syOtteet -sec-tls -sec-nla poistaa sisaansyottokentasta
Lisavalinnat.

Pakollinen

USB-laitteen lapikytkenta

Ohjaukseen liitettyjen USB-laitteiden lapikytkentd Windows-tieto-
koneeseen, esim. 3D-hiiri CAD-ohjelmien kayttamiseen.

Tata varten on Windows-tietokoneessa oltava ehdottomasti
Eltima EveUSB -ohjelmisto.

Kaikki lapikytketyt USB-laitteet eivat ole kaytettavissa
ohjauksessa.

HEIDENHAIN suosittelee ICP 6641 -tietokoneen yhdistamiseen

RemoteFX-yhteytta.
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RemoteFX-yhteyden kautta nayttoruudulle ei avata ulkoista
tietokonetta, kuten VNC, vaan sitéd varten on oma tyopoyta. Talloin
yhteyden muodostamisen hetkella aktiivinen ulkoisen tietokoneen
tyopoyta lukitaan ja kayttaja kirjataan ulos. Talla suljetaan pois se,
ettd tietokonetta kaytettaisiin kahdelta taholta samaan aikaan.
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Yhteyden konfigurointi — VNC

Ulkoisen tietokoneen konfigurointi
o VNC-yhteys vaatii VNC-lisapalvelimen ulkoista
tietokonettasi varten.

Asenna ja konfiguroi VNC-palvelin, esim. TightVNC-palvelin,
ennen ohjauksen konfigurointia.

Ohjauksen konfigurointi
Konfiguroi ohjaus seuraavalla tavalla:

» Paina DIADUR-nappainta HEROS-valikko avaamiseksi.
» Valitse valikkokohde Remote Desktop Manager.
> Ohjaus avaa Remote Desktop Manager -sovelluksen.
> Paina Uusi yhteys.
» Paina VNC.
> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan Muokkaa yhteytta.
> Maarittele yhteysasetukset
Asetus Merkitys Sisdansyot-
to
Yhteysnimi: Yhteyden nimi ikkunassa Remote Desktop Manager Pakollinen
Yhteyden nimi saa sisaltaa seuraavia merkkeja:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabc
defghijklmnopqgrstuvwxyz0123456789
Jos muokkaat olemassa olevaa yhteytta, ohjaus poistaa
nimesta automaattisesti kaikki kielletyt merkit.
Uusi kdynnistys yhteyden Toimenpiteet yhteyden katketessa: Pakollinen
paattymisen jalkeen: = Ké&ynnista aina uudelleen
= Al3 iking kaynnista uudelleen
B Aina virheen jalkeen
m Kysely virheen jalkeen
Automaattinen kaynnistys Yhteyden perustaminen automaattisesti ohjauksen kaynnistymi- Pakollinen
sisdankirjauksessa sen yhteydessa
Lisaa suosikkeihin Yhteyden kuvake tehtavapalkissa: Pakollinen
> Napsauta kerran hiiren vasemmalla painikkeella.
> Ohjaus vaihtaa yhteytta vastaavaan tyopoytaan.
» Napsauta kerran hiiren oikealla painikkeella.
> Ohjaus avaa yhteysvalikon.
Siirra seuraavaan tyotasoon  Tyopoydan numero yhteytta varten, jossa tyopoydat O ja 1 on Pakollinen
(Workspace) varattu NC-ohjelmistoa varten.
Oletusarvoisena asetuksena on kolmas tyopoyta.
USB-massamuisti vapautettu  Sallii paasyn liitettyyn USB-massamuistiin Pakollinen
Yksityinen yhteys Yhteys on vain niiden luojien nahtavissa ja kaytettavissa Pakollinen
Laskin Ulkoisen tietokoneen isantanimi tai IP-osoite. ICP 6641 -tietoko- Pakollinen

neen suositeltu maaritys on IP-osoite 192.168.254.3
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Merkitys

Sisaansyot-
to

.....

Pakollinen

Aktivoi vain yhteydessa asiakaspalvelun kanssa

Pakollinen

.....

maaritteinen ikkunakoko:

Suuri yhteysikkuna

Pakollinen

Salli lisdyhteydet (share)

Paasy VNC-palvelimelle sallittu myos muiden VNC-yhteyksien
kautta

Pakollinen

Vain huomioi (view only)

Ulkoista tietokonetta ei voi kayttaa nayttotilassa.

Pakollinen

Sisdansyotot alueelle Laaj.
opt.

Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon.

VNC:n avulla naytolle avataan suoraan ulkoisen tietokoneen naytto.
Ulkoisen tietokoneen aktiivista tydpoytaa ei lukita automaattisesti.

Sen lisaksi VNC-yhteyden avulla on mahdollista sammuttaa
ulkoinen tietokone Windows-valikon kautta. Koska tietokonetta ei voi
kaynnistaa taman yhteyden kautta, se on tosiasiassa kytkettava pois

paalta ja uudelleen paalle.

Ulkoisen tietokoneen sammuttaminen ja kaynnistaminen

Varoitus, tietoja voi havita!

konfigurointi.

Jos ulkoista tietokonetta ei sammuteta asianmukaisesti, tiedot
voivat vahingoittua peruuttamattomasti ja havita.

» Suorita Windows-tietokoneen automaattisen sammutuksen

OHJE

Konfiguroi ohjaus seuraavalla tavalla:

Paina Uusi yhteys.

vVV Vv VvV yVvyy

Maarittele yhteysasetukset

Paina DIADUR-nappainta HEROS-valikko avaamiseksi.
Valitse valikkokohde Remote Desktop Manager.
Ohjaus avaa Remote Desktop Manager -sovelluksen.

Paina Tietokoneen poiskytkenta/uud.kaynnistys.
Ohjaus avaa ponnahdusikkunan Muokkaa yhteytta.

Valinnainen

Asetus

Merkitys

Sisaansyot-
to

Yhteysnimi:

Yhteyden nimi ikkunassa Remote Desktop Manager

Yhteyden nimi saa sisaltaa seuraavia merkkeja:

Pakollinen

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabc
defghijklmnopqgrstuvwxyz0123456789

Jos muokkaat olemassa olevaa yhteytta, ohjaus poistaa
nimesta automaattisesti kaikki kielletyt merkit.

Uusi kdynnistys yhteyden
paattymisen jalkeen:

Ei tarvita tassa yhteydessa -
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Asetus Merkitys Sisdansyot-
to
Automaattinen kaynnistys Ei tarvita tasséa yhteydessa -
sisaankirjauksessa
Lisda suosikkeihin Yhteyden kuvake tehtavapalkissa: Pakollinen
» Napsauta kerran hiiren vasemmalla painikkeella.
> Ohjaus vaihtaa yhteytta vastaavaan tyopoytaan.
» Napsauta kerran hiiren oikealla painikkeella.
> Ohjaus avaa yhteysvalikon.
Siirra seuraavaan tyotasoon  Ei aktiivinen tassa yhteydessa -
(Workspace)
USB-massamuisti vapautettu  Ei merkityksellinen tassa yhteydessa -
Yksityinen yhteys Yhteys on vain niiden luojien nahtavissa ja kaytettavissa Pakollinen
Laskin Ulkoisen tietokoneen isantanimi tai IP-osoite. ICP 6641 -tietoko- Pakollinen
neen suositeltu maaritys on IP-osoite 192.168.254.3
Kayttajanimi Kayttajanimi, jolla yhteyteen tulee kirjautua Pakollinen
Salasana Aktivoi vain yhteydessa asiakaspalvelun kanssa Pakollinen
Windows-toimialue: Kohdetietokoneen toimialuenimi, jos tarpeen Valinnainen
Maks. odotusaika (sek.): Ohjaus kaskee sammuttamisen yhteydessa myds Windows-tieto- ~ Pakollinen
koneen sammuttamisen.
Ennen kuin ohjaus nayttaa viestia Nyt voit sammuttaa., ohjaus
odottaa <Timeout> sekuntia. Tassa ajassa ohjaus tarkastaa, onko
Windows-tietokone vield saavutettavissa (portti 445).
Jos tietokone kytketaan pois paalta ennen <Timeout> sekunnin
umpeutumista, ei kauempaa enaa odoteta.
Lisaodotusaika: Odotusaika, jonka jalkeen Windows-tietokone ei ole enda saavutet-  Pakollinen
tavissa.
Windows-sovellukset voivat hidastaa PC:n sammumista portin
445 sulkemisen jalkeen.
Pakota Kaikki Windows-tietokoneen ohjelmat suljetaan, myos kun dialogi  Pakollinen
on viela auki.
Jos Pakota ei ole asetettu, Windows odottaa enintaan 20 sekun-
tia. Nain sammuttamista viivytetaan tai Windows-tietokone kytke-
tdan pois paalta, ennen kuin Windows on sammunut.
Uudelleenaloitus Suorita Windows-tietokoneen uudelleenkdynnistys Pakollinen
Toteuta uudelleenaloituk- Windows-tietokoneen kaynnistys, kun ohjaus suorittaa uudelleen-  Pakollinen
sessa kaynnistyksen. Tama vaikuttaa vain ohjauksen uudelleenkaynnis-
tyksessa tehtavapalkin alla oikealla olevan sammutuskuvakkeen
tai uudelleenkdynnistyksessé jarjestelmaasetusten (esim. verkkoa-
setusten) muutosten seurauksena.
Toteuta poiskytkennassa Windows-tietokoneen kytkeminen pois paalta, kun ohjaus suorit- Pakollinen
taa sammutuksen (ei uudelleenkaynnistystd). Tdméa on normaali-
tapaus. Myoskaan END-nappain ei silloin enaa laukaise uudelleen-
kaynnistysta.
Sisdansyotot alueelle Laaj. Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkildn kayttoon. Valinnainen
opt.
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Grafiikan kaynnistys ja tadaydentaminen

Sen jalkeen kun yhteys on konfiguroitu, tata yhteytta naytetaan
symbolina ikkunassa Remote Desktop Manager. Kun merkitset
yhteyden, voit valita valikkokohteet Aloita yhteys ja Lopeta yhteys.
Kun ulkoisen yhteyden tai ulkoisen tietokoneen tyopoyta on
aktiivinen, kaikki hiiren avulla ja aakkosnappaimiston kautta tehdyt
sisaansyotot siirretaan sinne.

Jos HEROS 5 -kayttojarjestelma sammutetaan, kaikki yhteydet
paattyvat automaattisesti. Huomaa kuitenkin, etta tassa paatetaan
vain se yhteys, jota ulkoinen tietokone tai ulkoinen jarjestelma ei
lopeta automaattisesti.

Lisatietoja: "Ulkoisen tietokoneen sammuttaminen ja
kaynnistaminen', Sivu 380

Voit vaihtaa seuraavasti kolmannen tyopoydan ja ohjausliittyman

vélilla:

= Napsautus aakkosnadppaimiston oikeanpuoleisella DIADUR-
painikkeella

m Tehtavapalkin avulla

m  Kayttotapanappainten avulla
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Yhteyksien vienti ja tuonti

Toimintojen Laheta yhteydet ja Laheta yhteydet avulla voit
varmuuskopioida ja palauttaa Remote Desktop Managerin
yhteydet.

Jotta aktiivisella kayttajahallinnalla voidaan luoda

ja muokata avoimia yhteyksia, siihen tarvitaan
HEROS.SetShares-rooli. Kayttdjat, joilla ei ole tata roolia,
voivat kdynnistaa ja paattaa avoimia yhteyksia, mutta
tuoda, luoda ja muokata vain yksityisia yhteyksia.

Yhteys laaditaan seuraavalla tavalla:

Paina DIADUR-nappainta HEROS-valikko avaamiseksi.
Valitse valikkokohde Remote Desktop Manager.
Ohjaus avaa Remote Desktop Manager -sovelluksen.
Valitse haluamasi yhteys.

Valitse valikkopalkissa nuolisymboli oikealle.

Ohjaus avaa valintaikkunan.

Valitse Lahetd yhteydet.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Madrittele tallennettuna olevan tiedoston nimi.
Valitse kohdekansio.

Valitse Tallenna.

Ohjaus tallentaa yhteystiedot ponnahdusikkunassa maaritellyn
nimen alle.

Tuo yhteys seuraavalla tavalla:

Avaa Remote Desktop Manager.

Valitse valikkopalkissa nuolisymboli oikealle.
Ohjaus avaa valintaikkunan.

Valitse Laheta yhteydet.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Tiedoston valinta

Valitse Avaa.

Ohjaus luo yhteyden silla nimella, joka alunperin maariteltiin
Remote Desktop Managerissa.

V VvV vV vV VYV VYV VvV VYVyyYy

VvV VvV VvV VVYyVyYVvyy
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Yksityiset yhteydet

yhteyksia. Yksityisen yhteyden voi nahda ja sitéa voi kayttaa vain se
kayttaja, joka on sen luonut.

o m Jos olet luonut yksityisia yhteyksia ennen
kayttajahallinnan aktivointia, ne eivat ole enaa
kaytettavissa aktiivisella kayttajahallinnalla.

Muuta yksityiset yhteydet avoimiksi yhteyksiksi ennen
kayttajahallinnan aktivointia tai vie nama yhteydet.

B Jotta voisit luoda ja muokata avoimia yhteyksia, siihen
tarvitaan HEROS.SetShares-kayttooikeudet. Kayttajat,
joilla ei ole tata kayttooikeutta, voivat kaynnistaa ja
paattaa avoimia yhteyksia, mutta tuoda, luoda ja
muokata vain yksityisia yhteyksia.

Lisatietoja: "Roolimaarittely”, Sivu 444

Luo yksityinen yhteys seuraavalla tavalla:

» Paina DIADUR-nappainta HEROS-valikko avaamiseksi.
Valitse valikkokohde Remote Desktop Manager.
Ohjaus avaa Remote Desktop Manager -sovelluksen.
Valitse Uusi yhteys.

Valitse haluamasi yhteys, esim. Tietokoneen poiskytkenta/
uud.kaynnistys

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan Muokkaa yhteytta.
Maarittele yhteysasetukset

Valitse Yksityinen yhteys.

Paina OK.

Ohjaus luo yksityisen yhteyden.

Ohjaus tunnistaa yksityisen yhteyden symboalilla:

vV VvV Yy

VvV v vV VvV

Symboli Merkitys

(™| Avoin yhteys
A

T Yksityinen yhteys
s

Voit tallentaa yhteydet yksitellen toiminnolla Lahetd yhteydet.
Lisatietoja: "Yhteyksien vienti ja tuonti', Sivu 383

Kayttajahallinnan ollessa aktiivinen ohjaus tallentaa yksityiset
yhteydet hakemistoon HOME:. Jos luot varmuuskopion HEROS-
toiminnolla NC/PLC Backup, ohjaus tallentaa myos yksityiset
yhteydet. Voit valita, tallentaako ohjaus hakemiston HOME:
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10.2 ITC:n lisatyokalut

Seuraavan lisatyokalun avulla voit tehda erilaisia asetuksia liitetyn
ITC:n kosketusnaytolla.
ITC on teollisuuskayttoon tarkoitettu PC-tietokone ilman

muistivalineitd ja sen vuoksi ilman omaa kayttojarjestelmaa. Nama
ominaisuudet erottavat ITC:n IPC:sta.

ITC-tietokoneita on monissa suurkonekaytoissé, esim. varsinaisen
ohjauksen klooneina.

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja maarittelee ja konfiguroi liitettyjen ITC-
ja IPC-tietokoneiden toiminnot.

Lisatyokalu Kaytto

ITC Calibration 4-pistekalibrointi

ITC Gestures Vierasohjauksen konfiguraatio
ITC Touchscreen Liikeherkkyyden valinta
Configuration

o ITC-tietokoneiden lisatyokalut antavat ohjauksen
tehtavapalkin vain liitettyja ITC-tietokoneita varten.

ITC Calibration

ITC Calibration -lisatyokalun avulla voit tasmayttaa naytettavan
hiiren osoittimen sijainnin sormesi varsinaiseen liikekohtaan.

ITC Calibration -lisatyokalun kalibrointia suositellaan seuraavissa
tapauksissa:

®  kosketusndyton vaihtamisen jalkeen

m kosketusnayton asennon muutoksen jalkeen (parallaksivirhe
muuttuneen katselukulman vuoksi)

Kalibrointi kasittaa seuraavat vaiheet:
> Kaynnista ohjauksen lisatyokalu tehtavapalkin avulla.

> |TC avaa kalibrointitason, jossa on nelja kosketuspistetta
nayttoruudun neljassa nurkassa.

> Liiku perajalkeen neljaan naytettyyn kosketuspisteeseen.
> |ITC sulkee kalibrointitason onnistuneen kalibroinnin jalkeen.

ITC Gestures

ITC Gestures -lisatyokalun avulla koneen valmistaja konfiguroi
kosketusnayton vierasohjauksen.

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Tata toimintoa saa kayttaa vain koneen valmistajan
antaman hyvaksynnan perusteella!
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ITC Touchscreen Configuration

ITC Touchscreen Configuration -lisatyokalun avulla koneen
valmistaja konfiguroi kosketusnayton liikeherkkyyden.

ITC tarjoaa liséksi seuraavat valintamahdollisuudet:
= Normal Sensitivity (Cfg 0) (Normaali herkkyys)
®  High Sensitivity (Cfg 1) (Korkea herkkyys)

= Low Sensitivity (Cfg 2) (Matala herkkyys)

Ké&yta yleensé asetusta Normal Sensitivity (Cfg 0) (Normaali
herkkyys). Jos télla asetuksella esiintyy kdyton yhteydessa
vaikeuksia, valitse asetus High Sensitivity (Cfg 1) (Korkea
herkkyys).

Jos ITC:n nayttoruutua ei ole suojattu roiskevedelld, valitse
asetus Low Sensitivity (Cfg 2) (Matala herkkyys). N&in
valtetaan, ettei ITC tulkitse vesipisaroita liikkeiksi.

Konfigurointi kasittaa seuraavat vaiheet:

> Kaynnista ohjauksen lisatyokalu tehtavapalkin avulla.

ITC avaa ponnahdusikkunan, jossa on kolme valintapistetta.
Liikeherkkyyden valinta

Paina nayttopainiketta OK.

>
>
>
> |TC sulkee ponnahdusikkunan.

HEROS-toiminnot | ITC:n lisatyokalut

386 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



HEROS-toiminnot | Ikkunanhallinta

10.3 lkkunanhallinta

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja perustaa ikkunanhallinnan
toimintoympariston ja toimintaominaisuudet.

Ohjauksella on kaytettavissa Window-Manager Xfce. Xfce on UNIX-
pohjaisen kayttojarjestelman standardisovellus, jonka avulla voi
kasitella graafista kayttoliittymaa. kkunanhallinnan avulla ovat
seuraavat toiminnot mahdollisia:

m Tehtdvapalkin naytto erilaisten sovellusten (kayttajaliitannat)
vélista vaihtoa varten.

B |isatyopoydan hallinta, jossa voidaan suorittaa koneen
valmistajan erikoissovelluksia.

m  Kohdennuksen ohjaus NC-ohjelmiston sovellusten ja koneen
valmistajan sovellusten valilla.

m Padllekkaisikkunan (ponnahdusikkunan) kokoa ja sijaintia
voidaan muuttaa. Myos paallekkaisikkunan sulkeminen,
uudelleenperustaminen ja minimointi on mahdollista.

Ohjaus antaa nayton vasempaan ylakulmaan tahden,

jos virheen syyna on Windows-hallinnan sovellus tai itse
Window-hallinta. Vaihda tassa tapauksessa Windows-
hallintaan ja poista ongelma, katso tarvittaessa sanakirjaa.
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Tehtavapalkin yleiskuvaus

Tehtavapalkin avulla valitaan erilaisia tyoalueita hiirta kayttaen.
Ohjaus asettaa kayttoon seuraavat tydalueet:

= Tyoalue 1: Aktiivinen koneen kayttotapa

= Tyoalue 2: Aktiivinen ohjelmointikayttotapa

m Tyoalue 3: CAD-Viewer tai koneen valmistajan sovellukset
(valinnaisesti kaytettavissa)

® Tyodalue 4: Ulkoisen tietokoneyksikon etakaytto (optio #133) tai tai
koneen valmistajan sovellukset (valinnaisesti kaytettavissa)

Sen lisaksi voit tehtavapalkin kautta valita myos muita sovelluksia,
jotka olet kdynnistanyt samanaikaisesti ohjausohjelmiston kanssa,
esim. TNCguide.

Kaikki avoimet sovellukset, jotka ovat vihrean HEIDENHAIN-
symbolin oikealla puolella, voidaan siirtaa tyoalueiden valilla
painamalla samaan aikaan hiiren kakkospainiketta.

Vihrean HEIDENHAIN-symbolin avulla voit hiiren painikkeella
avata valikon, jossa voit katsella tietoja, tehda asetuksia tai avata
sovelluksia.

HEROS-toiminnot | Ikkunanhallinta
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Ryhma Toiminto

Otsikkorivi m Kayttajanimi
Lisatietoja: "Current User’, Sivu 460

m Kayttajakohtaiset asetukset
Kuvaruudun esto
Vain aktiivisella kayttajahallinnalla
Vaihda kayttaja
Vain aktiivisella kayttdjahallinnalla
Kaynnista uudelleen
Sammuta
Uloskirj.
Vain aktiivisella kayttajahallinnalla

Navigointi m Suosikit
= Viimeksi kaytetty
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Ryhma Toiminto

Diagnostic GSmartControl: Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttéon
HeLogging: Asetukset sisaisia diagnoositiedostoja varten

HeMenu: Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon

perf2: Prosessin ja prosessorin kuormituksen tarkastus

Portscan: Aktiivisen yhteyden testaus
Lisatietoja: "Portscan”, Sivu 392

Portscan OEM: Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon
= Terminal: Konsolikaskyjen sisdansyotto ja suoritus

B TNCdiag: Arvioi HEIDENHAIN-komponenttien tilan ja diagnoositiedot keskittyen
kayttoyksikaihin ja kasittelee ne graafisesti.

@ Jos haluat kayttaa TNCdiag-toimintoa, ota yhteys koneen valmistajaan.

® TNCscope
Ohjelmisto tiedontallennusta varten
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Ryhma Toiminto

Asetukset L

Screensaver: Naytonsaastajan asetus

Lisatietoja: "Naytonsaastdja lukituksella", Sivu 456

Current User

Lisatietoja: "Current User", Sivu 460

Date/Time: Paivayksen ja kellonajan asetukset

Palomuuri: Palomuurin konfigurointi

Lisatietoja: "Palomuuri’, Sivu 403

HePacketManager: Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon
HePacketManager Custom: Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon

Language/Keyboards: Jarjestelman dialogikielen ja nappaimistoversion valinta —
kaynnistyksen yhteydessa ohjaus korvaa jarjestelman dialogikielen koneparametrin
CfgDisplayLanguage (nro 101300) asetuksen mukaisella kielella.

Network: Verkkoasetusten kayttoonotto

Lisatietoja: "Ethernet-liitanta ", Sivu 413

OEM Function Users: Koneen valmistaja -toimintokayttajan muokkaus
Lisatietoja: "HEIDENHAINIn toimintokayttaja", Sivu 443

OPC UA NC Server Connection Assistant: OPC UA-yhteyden laadinta
OPC UA NC Server License: OPC UA-lisenssiasetukset

Lisatietoja: "OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)", Sivu 463

PKI Admin

Lisatietoja: "PK|I Admin', Sivu 468

Printer: Tulostimen maarittely ja kayttaytyminen

Lisatietoja: "Printer”, Sivu 395

SELinux: Linux-pohjaisen kayttojarjestelman turvaohjelmiston asetus
Lisatietoja: "Turvaohjelmisto SELinux", Sivu 427

Shares: Ulkoisten verkkolaitteiden yhdistaminen ja hallinta
Lisatietoja: "Verkkoaseman asetukset’, Sivu 422

UserAdmin: Kayttajahallinnan konfigurointi

Lisatietoja: "Kayttajahallinnan konfigurointi’, Sivu 429

VNC: Asetukset ulkoista ohjelmistoa varten, joka on ohjauksessa esim. huoltotoita
varten (Virtual Network Computing)

Lisatietoja: "VNC", Sivu 397
WindowManagerConfig: Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon

Info n

Tietoja HeROS: Ohjauksen kayttojarjestelmaa koskevien tietojen avaaminen
Uber Xfce: Tiedot Window-Managerin avaamiseksi
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Ryhma Toiminto

Tools = Poiskytkentd: Ohjauksen sammutus
Lisatietoja: "Kayttajan vaihtaminen tai uloskirjautuminen”, Sivu 456
Screenshot: Nayttokuvan sieppaus
File Manager: Tarkoitettu vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon
Document Viewer: Tiedostojen naytto ja tulostus, esim. PDF-tiedostot
Geegqie: Grafiikan avaus, hallinta ja tulostus
Gnumeric: Taulukoiden avaus, tyosto ja tulostus
keypad horizontal: Virtuaalisen nappaimiston avaaminen
keypad vertical: Virtuaalisen nappaimiston avaaminen
Leafpad: Tekstitiedostojen avaaminen ja kasittely
NC Control: TNC-ohjelmiston kayttojarjestelman kaynnistys ja pysaytys
NC/PLC Backup: Varmuustiedoston luonti
Lisatietoja: "Varmuuskopiointi ja palautusTietojen tallennus", Sivu 400
® NC/PLC Restore: Varmuustiedoston palautus

Lisatietoja: "Varmuuskopiointi ja palautusTietojen tallennus’, Sivu 400
®  QupZilla: Vaihtoehtoinen verkkoselain kosketuskayttoa varten

B Real VNC Viewer: Asetukset ulkoista ohjelmistoa varten, joka on ohjauksessa esim.
huoltotoita varten (Virtual Network Computing)

® Remote Desktop Manager (optio #133)

Lisatietoja: 'Remote Desktop Manager (Optio #133)", Sivu 374
Ristretto: Grafiikan avaus

TNCguide: Ohjejarjestelman kutsu

TouchKeyboard: Nappaimiston avaaminen kosketuskayttdoa varten
Web-selain: Web-selaimen kaynnistys

Xarchiver: Kansion pakkauksen purku ja pakkaus

Haku Kokotekstihaku yksittaisten toimintojen mukaan

Tools-toiminnossa kaytettavat sovellukset voidaan
kaynnistaa suoraan asiaankuuluvasta tiedostotyypista
ohjauksen tiedostonhallinnassa.

Lisatietoja: "Lisatyokaluja ulkoisten tiedostotyyppien
kasittelyyn", Sivu 91
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Portscan

PortScan-toiminnon avulla voidaan etsia syklisesti ja manuaalisesti
kaikki jarjestelman avoimet, sisaantulevat TCP- ja UDP-luetteloportit.
Kaikkia |oydettyja portteja vertaillaan Whitelist-luetteloihin. Kun
ohjaus Ioytaa toteutumattoman portin, se nayttaa vastaavan
ponnahdusikkunan.

HEROS-valikko Diagnostic on sita varten sovellukset Portscan

ja Portscan OEM. Portscan OEM voidaan toteuttaa vain koneen
valmistajan antaman salasanan avulla.

Portscan etsii kaikki jarjestelman avoimet ja sisaantulevat TCP- ja
UDP-luetteloportit ja vertaa niita Whitelist-luetteloihin:

® Jarjetelman sisaisen Whitelist-luettelot /etc/sysconfig/portscan-
whitelist.cfg ja /mnt/sys/etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

®  Whitelist-luettelot koneen valmistajan maarittelemien toimintojen
portteja varten, kuten esim. Python-sovellukset, ulkoiset
sovellukset: /mnt/plc/etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

= Whitelist-luettelot koneen asiakkaan maarittelemien toimintojen
portteja varten: /mnt/plc/etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

Jokainen Whitelist sisaltaa yhta syotetta kohden porttityypin
(TCP/UDP), porttinumern ja sy6ttavan ohjelman sekéa valinnaisen
kommentin. Jos automaattinen portinskannaustoiminto on
aktiivinen, vain Whitelist-luetteloissa maaritellyt portit saavat olla
auki, muut portit saavat aikaan ohjeikkunan ilmestymisen naytolle.

Skannauksen tulos sy6tetédan lokitiedostoon (LOG:/portscan/scanlog
ja LOG:/portscan/scanlogevil) ja ne nédytetadn, jos ne ovat uusia

eika niita ole |oydetty jostakin Whitelist-luetteloihin maaritellyista
porteista.

Portscanin manuaalinen kaynnistys
Kaynnista Portscan manuaalisesti seuraavalla tavalla:

» Avaa nayttoruudun alareunassa oleva tehtavapalkki
Lisatietoja: "Ikkunanhallinta”, Sivu 387

» Paina vihreaa HEIDENHAIN-painiketta HEROS-valikko
avaamiseksi.

Valitse valikkokohde Diagnostic.

Valitse valikkokohde Portscan.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan HeRos PortScan.
Paina nayttopainiketta Aloita.

vV Vv VvyYy

Portscanin syklinen kaynnistys

Portscan voidaan avata automaattisesti syklisesti seuraavalla
tavalla:

» Avaa nayttéruudun alareunassa oleva tehtavapalkki.

» Paina vihread HEIDENHAIN-painiketta HEROS-valikko
avaamiseksi.

Valitse valikkokohde Diagnostic.

Valitse valikkokohde Portscan.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan HeRos PortScan.
Paina Automatic update on -nayttopainiketta.
Aikavalin saataminen liukupainikkeen avulla

vV v vyYyy
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Etahuolto

HEIDENHAINN TeleService-palvelu tarjoaa yhdessa Remote Service
Setup Tool -tyokalun avulla mahdollisuuden muodostaa salattu
paateyhteys huoltotietokoneen ja tyostokoneen valille.

Jotta HEIDENHAIN-ohjaus voisi saada yhteyden HEIDENHAIN-
palvelimeen, ohjauksen on oltava yhdistettyna internetiin.

Lisatietoja: "Ikkuna Verkkoasetukset', Sivu 414

Perustilassa ohjauksen palomuuri estaa kaikki tulevat ja lahtevat
yhteydenotot. Tasta syysta palomuuri taytyy poistaa toiminnasta
huoltoistunnon ajaksi tai palomuuri on deaktivoitava.

Ohjauksen asetus
Palomuuri deaktivoidaan seuraavalla tavalla:
> Avaa nayttoruudun alareunassa oleva tehtavapalkki.

> Paina vihreaa HEIDENHAIN-painiketta HEROS-valikko
avaamiseksi.

Valitse valikkokohta Asetukset.
Valikkokohteen Palomuuri valinta
Ohjaus nayttaa dialogia Palomuuriasetuskset.

Poista palomuuri kdytosta poistamalla optio Aktiivinen
valilehdessa Palomuuri

Paina Apply-nayttopainiketta asetusten tallentamiseksi.
» Paina OK-painiketta.
> Palomuuri on poistettu kaytosta.

vVVvVvVYyy

v

Firewall settings

v Active
I Report other inhibited packets

[/ Inhibit ICMP echo answer

Interface | etho =

__Service  Method  log  Computer

Description

DNC Prohibit all |
| LDAPS Prohibit all
Lsv2 Permit all |-
OPCUA Prohibit all
'sm8 Permitall -
'SRl Prohibit all |
SSH Permit all |-
VNC Prohibit all
Permit some

Permit all

o Advanced || Set standard
Zoptions||"values

Used by HEIDENHAIN DNC based tools |
Server for user information and administ... |
Used for HEIDENHAIN Teleservice and T... |
HEIDENHAIN OPC UA NC Server |
SMB (CIFS) Server |
State Reporting Interface via http [
SSH server |
VNC server |

R o

Ald unohda, etta palomuuri on palautettava taas toimintaan
huoltoistunnon paattymisen jalkeen.

Vaihtoehto Palomuuri aktivoinnille

PC-ohjelmiston TeleService kautta tapahtuva etadiagnoosi
kayttaa LSV2-palvelua, minka vuoksi tama palvelu on
sallittava palomuurin asetuksissa.

Seuraavat palomuurin vakioasetuksista poikkeavat
asetukset ovat tarpeellisia:

> Aseta menetelma Hyvaksy muutamalLSV2-palvelua
varten.

> Syota palvelutietokoneen nimi sarakkeeseen Tietokone.

Nain varmistetaan kayttoturvallisuus verkkoasetusten
avulla. Verkkokayton turvallisuus on koneen valmistajan tai
verkon paakayttajan vastuulla.

Istuntosertifikaatin automaattinen asennus

NC-ohjelmiston asennuksen yhteydessa asennetaan automaattisesti
silla hetkelld voimassa olevan ohjauksen sertifikaatti. Asennuksen ja

myos paivityksen voi tehda vain koneen valmistajan huoltoteknikko.
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Istuntosertifikaatin manuaalinen asennus

Jos ohjaukseen ei ole asennettu voimassa olevaa CE .
istuntosertifikaattia, on asennettava uusi sertifikaatti. Selvita o prmmn
huoltotyontekijalta, mika sertifikaatti tarvitaan. Se asettaa kayttoon o o

tarvittaessa myos voimassa olevan sertifikaattitiedoston.

Jotta sertifikaatti voitaisiin asentaa ohjaukseen, toimi seuraavalla
tavalla:

> Avaa nayttoruudun alareunassa oleva tehtavapalkki.

» Paina vihredd HEIDENHAIN-painiketta HEROS-valikko — i = =
avaamiseksi.

Valitse valikkokohta Asetukset.
Valitse valikkokohde Network.
Ohjaus avaa dialogin Verkkoasetukset.

Vaihda vélilehteen Internet. Koneen valmistaja konfiguroi
asetukset kentédssa Etahuolto.

Paina nayttopainiketta Lisaa.

Valitse haluamasi tiedosto valintavalikossa.
Paina nayttopainiketta Avaa.

Sertifikaatti avataan.

Paina ohjelmanappainta OK.

Tarvittaessa ohjaus on kdynnistettava uudelleen asetusten
saattamiseksi voimaan.

Description

v v Vvyy

vV vV VvyyvVvyy

Huoltoistunnon kaynnistys
Kaynnista huoltoistunto seuraavalla tavalla:
» Avaa nayttoruudun alareunassa oleva tehtavapalkki.

» Paina vihreaa HEIDENHAIN-painiketta HEROS-valikko
avaamiseksi.

» Valitse valikkokohde Diagnostic.
> Valitse valikkokohde RemoteService.
> Syota sisaan koneen valmistajan antama Istuntoavain.
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Printer

Toiminnolla Printer voit maaritella tulostimen HEROS-valikko ja
hallita sita.

Tulostimen asetusten avaus
Avaa tulostimen asetukset seuraavasti
> Avaa nayttoruudun alareunassa oleva tehtavapalkki.

» Paina vihreaa HEIDENHAIN-painiketta HEROS-valikko
avaamiseksi.

> Valitse valikkokohta Asetukset.
» Valitse valikkokohde Printer.
> Ohjaus avaa dialogin Heros tulostinhallinta.

Ohjelmanappainten yleiskuvaus

Ohjelmanap-  Toiminto Merkitys
pain
n Luo Tulostimen maarittely
- MUUTA Valitun tulostimen ominaisuuksien mukautus
1 rA
_— KOPIOI Valitun tulostimen kopion luonti
' Kopiolla on aluksi samat ominaisuudet kuin kopioidul-

la tulostimella. Jos samalla tulostimella tulee tulostaa
seka pysty- etta vaakasuoraan, tama voi olla hyodylli-

nen.
- POISTA Valitun tulostimen poisto
POISTA
YLOS Tulostimen valinta
Yi0s
ALAS
ALAS
TILA Valitun tulostimen tilainformaation naytto
TILA
— TESTISIVUN TULOSTUS Valitun tulostimen testisivun tulostus
TeSTISIVU
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Tulostimen maarittely

Maarittele uusi tulostin seuraavasti:
Syo6ta dialogissa tulostimen nimi.
Valitse Luo.

Ohjaus maarittelee uuden tulostimen.
Valitse ohjelmanappéain MUUTA.
Ohjaus avaa dialogin Vaihda tulostin.
Jokaisessa tulostimessa voidaan asettaa seuraavat ominaisuudet: s

_Change the printer B33
Name of the printer (*) [Kyocera ]

Settings for printing of text

Not specified E]
[2 copy B
Job name

Connection (%)

© uss [B4) [vame of the printer |

© Network

oEotproze1

O Text

Header [Header ]
© @ Blackmhite O Color

[ Duplex

Orientation

vV Vv VvV Vvy

@ Portrait O Landscape

Asetus

Merkitys

Tulostimen nimi

Tulostimen nimen mukautus

Liitynta

Tulostimen valinta

® USB - Tassa voidaan maaritella USB-liitanta. Ohjaus nayttaa nimen automaattisesti.

= Verkko - Kirjoita tdhan tulostimen verkkonimi tai IP-osoite. Sen lisaksi tasséa
madritellaan verkkotulostimen portti (oletus: 9100)

B Tulostinta %1 ei ole yhdistetty

Timeout Tulostuksen viivytys

Ohjaus viivyttaa tulostusta asetetun sekuntimaaran verran, jonka jalkeen tulostimessa
PRINTER: olevaa tulostettavaa tiedostoa ei enaa muuteta.

Kayta tata asetusta, kun tiedostoa, jonka haluat tulostaa esimerkiksi FN-toimintojen
avulla, taydentyy kosketusvaiheen yhteydessa.

Standarditulostimen valinta
Jos vain yksi tulostin on maaritelty, se valitaan automaattisesti.

Standarditulostin

Nama asetukset koskevat tekstidokumenttien tulostamista:
Paperikoko

Kopioiden lukumaara

Tehtavanimi

Kirjasinkoko

Otsikkorivi

Tulostusvalinnat (mustavalkoinen, vérillinen, duplex)

Tekstitulosteen asetuk-
set

Asettelu

Asennusvalinnat

Pystysuora tai vaakasuora kaikille tulostettaville tiedostoille

Vain valtuutetun ammattihenkilon kayttoon.

Liitetyn tulostimen edellytykset

o Liitettdvan tulostimen on oltava jalkikasittelykelpoinen.

Ohjaus voi kommunikoida vain tulostimien kanssa, jotka ymmartavat
Postscript-emulaatiota, kuten KPDL3. Joissakin tulostimissa voit
maarittaa Postscript-emuloinnin tulostimen valikossa.

Muuta tulostimen asetuksia esimerkiksi seuraavasti:
Valitse tulostinvalikko.

> Valitse tulostusasetukset.

» Valitse KPDL emulointia varten.

» Vahvista tarvittaessa.

v
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Tulosta
Tulostamisen mahdollisuudet:
m  Tulostettavien tiedostojen kopiointi levyasemaan PRINTER:

Tulostettava tiedosto siirretaan edelleen automaattisesti
standarditulostimeen ja poistetaan hakemistosta
tulostustehtavan suorittamisen jalkeen.

Voit myos kopioida tiedoston tulostimen alihakemistoon, jos
haluat kayttaa muuta tulostinta kuin oletustulostinta.

= Toiminnolla FN 16: F-PRINT

Tulostuskelpoiset tiedostot:
m  Tekstitiedostot

= Grafiikkatiedostot

= PDF-tiedostot

VNC
Toiminnolla VNC konfiguroidaan erilaisten VNC-laitteiden [@uanua opezation = D -
kayttaytyminen. Siihen kuuluvat esim. ohjelmanappainten, hiiren ja

aakkosnappaimiston kaytto.

Ohjaus tarjoaa seuraavat mahdollisuudet:

®  Asiakkaiden sallima luettelo (IP-osoite tai nimi)
® Yhteyden salasana

® Palvelimen lisamaaritykset

m |isdasetukset kohdennusmaarittelya varten e

s
Ouervion PG LBL ©YC M FOS TOOL TT TRMS OPARA AFC. %
REFOST X 40000 n 0000
¥ oow

pri

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Kohdennusmaarittelyn toimenpiteet useammilla laitteilla mﬁjﬁﬁﬁm
ja kayttoyksikailla riippuvat koneen rakenteesta ja
kayttotilanteesta.

Tama toiminto on mukautettava koneen valmistajan
toimesta.

VNC-asetukset avaaminen
VNC-asetukset voidaan avata seuraavalla tavalla:
» Avaa nayttoruudun alareunassa oleva tehtavapalkki.

» Paina vihreaa HEIDENHAIN-painiketta HEROS-valikko
avaamiseksi.

> Valitse valikkokohta Asetukset.

> Valitse valikkokohde VNC.

> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan VNC-asetukset.
Ohjaus tarjoaa seuraavat mahdollisuudet:

® [isaa: VNC-Viewer-sovelluksen tai laitteen lisays

® Poista: valitun laitteen poisto. Mahdollinen vain manuaalisesti
sisaansyotetyilla laitteilla.

= Muokaa: valitun laitteen konfiguraation muokkaus

B Paivita: nayton paivitys. Tarvitaan yhteydenottoja varten dialogin
ollessa auki.
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VNC-asetukset

Dialogi Lisdavaruste Merkitys
VNC-laiteasetukset Rechnername IP-osoite tai tietokoneen nimi
VNC Laitteen yhteys VNC-Viewer-sovellukseen
VNC fokus Laite on mukana kohdennusmaaritelyssa
Tyyppi = Manuaalinen
Manuaalinen syGtetty laite
m  Estetty

Talle laitteelle ei ole sallittu yhteytta
B Mahdollinen TeleService ja IPC
Laite TeleService-yhteyden kautta
m DHCP
Muu tietokone, jonka IP-osoite liittyy tdhan tietokoneeseen

Palomuurivaroitus Varoitukset ja ohjeet, kun naiden ohjauksen palomuurin asetus-
ten kautta ei ole saatu VNC-protokollan vapautusta kaikille VNC-
laitteille.

Lisatietoja: "Palomuuri’, Sivu 403.

Globaalit asetukset Mahdollinen Yhteys on aina sallittu
RemoteAccess ja
IPC
Salasanan Laite on varmistettava salasanan avulla. Jos tdma valinta on
varmennus aktiivinen taytyy salasana syottaa yhteyden perustamisen yhtey-

dessa.
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Dialogi Lisdvaruste Merkitys

Mahdollinen muu VNC Hylkays Kaikki muut VNC-laitteet suljetaan paasaantoisesti pois.
Kysely Yhteydenoton yhteydessé avataan vastaava dialogi.
Salli Kaikki muut VNC-laitteet ovat paasaantoisesti sallittuja.

VNC-kohdennusasetus =~ Mahdollinen VNC- Mahdollistaa kohdennuksen maarittelyn télle jarjestelmalle.
fokus Muuten mitaan keskitettya kohdennuksen maarittelya ei ole.

Oletusasetuksen mukaan kohdennus tulee aktiiviseksi, kun
kohdennuksen haltija napsauttaa kohdennussymbolia. Jokainen
muu laite voi siis noutaa kohdennuksen vasta sen vapautumi-
sen jalkeen, mika tapahtuu napsauttamalla kohdennussymbolia
asianomaisella laitteella.

Mahdollinen ei- Oletusasetuksen mukaan kohdennus tulee aktiiviseksi, kun
sulkeva VNC- kohdennuksen haltija napsauttaa kohdennussymbolia. Jokainen
kohdennus muu laite voi siis noutaa kohdennuksen vasta sen vapautumi-

sen jalkeen, mika tapahtuu napsauttamalla kohdennussymbolia
asianomaisella laitteella. Jos kohdennuksen hakua ei ole estet-
ty, osallislaite voi noutaa kohdennuksen milloin vain ilman sen
hetkisen kohdennuksen haltijan antamaa vapautusta.

Kilpailevan VNC- Aikaraja, jonka mukaan sen hetkinen kohdennuksen haltija
kohdennuksen voi kieltda kohdennuksen hakemisen tai estaa kohdennuksen
aikaraja luovuttamisen. Jos yksi osallislaite pyytaa kohdennusta, kaikis-

sa osallislaitteissa avautuu dialogi, jonka avulla kohdennuksen
vaihto voidaan torjua.

Kohdennussymboli X W VNC-kohdennuksen hetkellinen tila kyseisessa osallislaitteessa:
kohdennus on toisessa osallislaitteessa. Hiiri ja aakkosnappai-
misto ovat estettyja.

VW] VNC-kohdennuksen hetkellinen tila kyseisessa osallislaitteessa:
kohdennus on nykyisessa osallislaitteessa. Sisaansyotot ovat
mahdollisia.

[E=7 VNC-kohdennuksen hetkellinen tila kyseisessa osallislaitteessa:

kohdennuksen haltijalla on kysely kohdennyksen luovuttamises-
ta toiselle osallislaitteelle. Hiiri ja aakkosnappaimisto ovat estet-
tyja, kunnes kohdennus on yksiselitteisesti luovutettu.

Asetuksella Mahdollinen ei-sulkeva VNC-kohdennus naytolle tulee
ponnahdusikkuna. Taman dialogin avulla voidaan evata fokusoinnin
luovutus pyytavalta osallislaitteelta. Jos nain ei tapahdu, fokusoijnti

vaihtuu asetetun aikarajan jalkeen pyytavalle osallislaitteelle.

Aktivoi valintaruutu Mahdollinen YNC-fokus vain
HEIDENHAINiIn erityisesti suunnittelemien laitteiden
kanssa, esim. teollisuustietokoneella ITC.
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Varmuuskopiointi ja palautusTietojen tallennus

Toiminnoilla NC/PLC Backup ja NC/PLC Restore voidaan tallentaa ja
ottaa uudelleen esiin yksittaisia kansioita tai koko TNC-levyaseman,
Ne voivat tallentaa varmuuskopioituja tiedostoja verkkoasemaan
sekad USB-tietovalineisiin.

Varmuuskopiointiohjelma luo tiedoston *. tncbck, joka voidaan
kasitelld myos PC-Tool TNCbackup -sovelluksessa (kuuluu osana
TNCremoon). Restore-ohjelma voi palauttaa ndma tiedostot
kuten myos TNCbackup-ohjelmat. NC/PLC Restore kaynnistyy
automaattisesti, kun *. tncbck-tiedosto valitaan ohjauksen
tiedostonhallinnassa.

Tallennus ja palautus jakautuu useampiin vaiheisiin.
Ohjelmanéappaimilla ETEENPAIN ja TAAKSEPAIN voidaan navigoida
useampien vaiheiden valilla. Vaiheeseen liittyvat toimenpiteet
esitetaan selektiivisesti ohjelmanappaimina.

NC/PLC Backupin tai NC/PLC Restoren avaaminen
Avaa toiminto seuraavasti:
» Avaa nayttoruudun alareunassa oleva tehtavapalkki.

» Paina vihreaa HEIDENHAIN-painiketta HEROS-valikko
avaamiseksi.

> Valitse valikkokohde Tools.
Valitse valikkokohde NC/PLC Backup tai NC/PLC Restore.
> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

v
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Tietojen tallennus
Varmista ohjauksen tiedot (Backup) seuraavasti:
> Valitse NC/PLC Backup.
> Valitse tyyppi.
B |[evyaseman TNC: varmistus

®m Hakemistopuun tallennus: tallennettavan hakemiston valinta
tiedostonhallinnassa

= Tallenna koneen konfiguraatio (vain koneen valmistajaa
varten).

m Taydellinen varmuuskopio (vain koneen valmistajaa varten).
= Kommentti: vapaasti valittava kommentti varmuuskopioon
» Valitse seuraava vaihe ohjelmanéppaimelld ETEENPAIN.

» Tarvittaessa pysayta ohjaus ohjelmanappaimella
PYSAYTA NC-OHJELMISTO.

> Hylkaysssaantojen maarittely

m Kayta esiasetettuja hylkayssaantoja.

®  Kirjoita taulukkoon omat saannat.

Valitse seuraava vaihe ohjelmanappaimelld ETEENPAIN.
Ohjaus luo tiedostoluettelon, joka tallennetaan.

Testaa luettelo. Tarvittaessa poista tiedostoja.

Valitse seuraava vaihe ohjelmanappaimelld ETEENPAIN.
Syo6ta sisaan varmuuskopiotiedoston nimi.

Valitse tallennuspolku.

Valitse seuraava vaihe ohjelmanappaimelld ETEENPAIN.
Ohjaus luo varmuuskopiotiedoston.

Vahvista ohjelmanappaimella OK.

Ohjaus paattaa tallennuksen ja kdynnistaa NC-ohjelmiston
uudelleen.

V vV VV VvV VvV VvV VvVVY
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Tietojen palautus

OHJE

Varoitus, tietoja voi havita!

Tietojen palautuksen yhteydessé (Restore-toiminto) kaikki
olemassa olevat tiedot korvataan ilman kysymyksia. Ohjaus ei
suorita olemassa olevien tietojen automaattista varmistusta
ennen suorittaa tietojen palauttamista. Virtakatkokset tai muut
ongelmat voivat hairita tietojen palauttamista. Talloin tietoja voi
tuhoutua tai havita peruuttamattomasti.

> Varmista olemassa olevat tiedot varmuuskopioinnin avulla
ennen tietojen palauttamista.

Tiedot palautetaan (Restore) seuraavalla tavalla:

Valitse NC/PLC Restore.

Valitse arkisto, jonne palautus tehdaan.

Valitse seuraava vaihe ohjelmanappaimelld ETEENPAIN.
Ohjaus luo tiedostoluettelon, joka palautetaan.

Testaa luettelo. Tarvittaessa poista tiedostoja.

Valitse seuraava vaihe ohjelmanappaimelld ETEENPAIN.

Tarvittaessa pysayta ohjaus ohjelmanappéaimella
PYSAYTA NC-OHJELMISTO.

Pakkaa arkisto

Ohjaus palauttaa tiedostot.

Vahvista ohjelmanappaimella OK.

Ohjaus kaynnistad NC-ohjelmiston uudelleen.

vV VvVvVvVvVvyYVYyysy

vV vV Vv
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10.4 Palomuuri

Kayttd

Sinulla on halutessasi mahdollisuus maaritella palomuuri ohjauksen
ensisijaisia verkkoliitantdja varten tai tarvittaessa asettaa eristys.
Ne voidaan konfiguroida niin, etta tuleva verkkoliikenne estetaan
l&hettajan ja palvelun mukaan ja/tai ilmoitusta naytetaan.

Palomuuria ei voi kaynnistaa ohjauksen toista verkkoliitantaa,
koneen verkkoa varten.

Kun palomuuri aktivoidaan, sitd ndytetaan heti tehtavapalkin alla
olevalla symbolilla. Taméa symboli muuttuu palomuurin aktivoinnin
turvallisuustasosta riippuen ja ilmoittaa turvallisuusasetusten tasoa
kuvaavaa tietoa:

Symboli Merkitys

U EW Palomuurin suojausta ei ole viela toteutetty,
vaikka se konfiguraation mukaan palomuuri on
aktivoitu.

Nain on tilanne, jos esim. verkkoliitannan konfi-
guraatiossa on kaytetty dynaamista IP-osoitetta,
mutta sita DHCP-palvelinta ei ole vield annettu.

@ Palomuuri on aktivoitu keskimaaraisella turvalli-

@ suustasolla.

@ @ Palomuuri on aktivoitu korkealla turvallisuustasol-
la.

Kaikki palvelut paitsi SSH on estetty.

Anna perusasetukset verkkoasiantuntijan tarkastettavaksi
ja tarvittaessa muutettavaksi.

Palomuurin konfigurointi
Kosketusjarjestelma konfiguroidaan seuraavalla tavalla:
> Avaa nayttoruudun alareunassa oleva tehtavapalkki.

» Paina vihreaa HEIDENHAIN-painiketta HEROS-valikko
avaamiseksi.

> Valitse valikkokohta Asetukset.

> Valikkokohteen Palomuuri valinta

> Ohjaus nayttaa dialogia Palomuuriasetuskset.

Aktivointi palomuuri valmistelluilla standardiasetuksilla:

> Aseta vaihtoehto Aktiivinen palomuurin kytkemiseksi paalle.
> Paina nayttopainiketta Aseta stand..

» Vastaanota muutokset toiminnolla Kayta.

Ohjaus aktivoi HEIDENHAINIn suosittelemat standardiarvot.
» Poistu dialogista valitsemalla OK.

v

Palomuurin asetukset

Asetus Merkitys

Aktiivinen Palomuurin kytkeminen paalle tai pois
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Asetus

Liitanta

HEROS-toiminnot | Palomuuri

Merkitys

Liitdnnan valinta

Liitannan eth0 valinta vastaa yleista paatietokoneen X26-liitantaa, eth1 vastaa
X116-liitantaa.

Voit tarkastaa litannat verkkoasetusten Liitannat-valilehdessa. Kun paatietoko-
neessa on kaksi Ethernet-liitantaa. Toiselle, ei ensisijaiselle, liitannalle on yleensa
aktiivisena DHCP-palvelin koneen verkkoa varten. Talla asetuksella palomuuria ei
voi aktivoida litannalle eth1, koska palomuuri ja DHCP-palvelin ovat keskenaan
toisensa poissulkevia.

lImoita muut estetyt paketit

Palomuurin aktivointi korkealla turvallisuustasolla
Kaikki palvelut paitsi SSH on estetty.

Esta ICMP-Echo-vastaus

Kun tdma vaihtoehto on asetettu, ohjaus ei enda vastaa PING-kyselyyn.

Palvelu

Tassa sarakkeessa on sen palvelun lyhenne, joka on konfiguroitu taman dialogin
avulla. Jos palvelut on itse kaynnistetty, konfiguraatio ei tassa yhteydessa ole
merkityksellinen.

= DNC osoittaa palvelun, jonka DNC-palvelin ottaa kayttoon RPC-protokollan
avulla ulkoisia sovelluksia varten, jotka on luotu RemoTools SDK:n avulla
(portti 19003)

@ Lisatietoja on kasikirjassa RemoTools SDK.

® LDAPS sisaltaa kayttdjatietojen pavelimen ja kayttajahallinnan konfiguraatio
tallennetaan.

® LSV2 sisdltaa toiminnot TNCremo ja TeleService seka muut HEIDENHAIN-
PC-tyokalut (portti 19000).

0 Jos kayttajahallinta on aktiivinen, voit luoda suojattuja
verkkoyhteyksia vain SSH:n kautta. Ohjaus estaa automaattisesti
LSV2-yhteydet sarjaliitantdjen (COM1 ja COM2) kautta seka
verkkoyhteydet ilman kayttajan tunnistamista.

Koneparametrien allowUnsecureLsv2 (nro 135401) ja
allowUnsecureRpc (nro 135402) avulla koneen valmistaja
maarittelee, estaako ohjaus epavarmat LSV2- tai RPC-yhteydet

sisaltyvat dataobjektiin CfgDncAllowUnsecur (135400).

= OPC UA osoittaa palvelun, jonka OPC UA NC Server ottaa kdyttoon (portti
4840).

B SMB perustuu tulevaan SMB-yhteyteen, jos siis NC:lla laaditaan Windows-
vapautus. Tdma asetus ei vaikuta lahtevadan SMB-yhteyteen (kun siis
Windows-vapautus on sidottu NC:hen).

m SSH on SecureShell-protokolla (portti 22). Tdman SSH-protokollan kautta
voidaan versiosta HEROS 504 lahtien kehittaa turvallinen LSV2-kanava
aktiivisella kayttajahallinnalla.

Lisatietoja: "Kayttajan todennus ulkoisesta sovelluksesta', Sivu 449

®  VNC-protokolla tarkoittaa paasya nayttoruudun sisaltoon. Jos tama palvelu
on estetaan, nayttoruudun sisaltoa (esim. Screenshot) ei voi kayttaa
Heidenhainin Teleservice-ohjelmien avulla. Jos tama palvelu estetaan,
HEROS VNC-konfiguraatiodialogi nayttaa varoitusta, etta VNC on estetty
palomuurissa.

404
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Asetus Merkitys

Menetelma Saavutettavuuden maaritys
Kohdassa Menetelma on mahdollisuus maarittaa, onko palvelu saavutettavissa:
B Esta kaikki, jolloin kukaan ei ole saavutettavissa
= Salli kaikki, jolloin kaikki ovat saavutettavissa
® Hyvaksy muutama, jolloin saavutettavuus valitaan yksittain

Jos maarittely on Hyvaksy muutama, on myos tietokoneella maariteltava, kenel-
le annetaan paasy vastaavaan palveluun. Jos kohdassa Tietokone ei maari-
telld mitaan tietokonetta, konfiguraation tallennuksen yhteydessa aktivoituu
automaattisesti asetus Esta kaikki.

Kirjaus Kun Kirjaus on aktiivinen, annetaan punainen iimoitus, mikali verkkopaketti tata
palvelua varten on lukittu. Ohjaus antaa sinisen ilmoituksen, jos verkkopaketti
tata palvelua varten on hyvaksytty.

laskin Jos kohdassa Menetelma on valittu asetus Hyvaksy muutama, maarittele tassa
tietokone.

Tietokone voidaan maaritella IP-osoitteella tai isantanimella. Useampi tietokone
erotellaan pilkulla. Jos isantanimea kaytetaan, dialogin lopettamisen tai tallenta-
misen yhteydessa tarkastetaan, voidaanko télle isantanimelle kaantaa IP-osoite.
Jos nain ei ole, ohjaus antaa virheilmoituksen ja dialogi lopetetaan.

Kun kelvollinen isdntanimi annetaan, ohjauksen jokaisen kaynnistyksen yhtey-
dessa tama isantanimi kaannetaan IP-osoitteeseen. Jos nimella maaritellyn
tietokoneen IP-osoite muuttuu, saattaa ohjaus olla tarpeen kaynnistaa uudel-
leen tai palomuurin konfiguraatiota pitad muuttaa. Talléin ohjaus voi kayttaa
palomuurissa uutta IP-osoitetta isdntanimelle.

Laajennetut optiot Nama asetukset ovat vain verkkoasiantuntijoita varten.
Aseta standardiarvot Tama asettaa maaritykset takaisin HEIDENHAINIn suosittelemiin standardiarvoi-
hin.
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10.5 Tietoliitannan asetus

Sarjaliitanta TNC 620 -ohjauksella

TNC 620 hallitsee automaattisesti LSV2-tiedonsiirtoprotokollaa
sarjamuotoisessa tiedonsiirrossa. Lukuun ottamatta siirtonopeutta
koneparametrissa baudRateLsv2 (nro 106606) LSV2-protokollan
parametrit ovat kiinteat.

Jos kayttajahallinta on aktiivinen, voit luoda suojattuja
verkkoyhteyksia vain SSH:n kautta. Ohjaus estaa
automaattisesti LSV2-yhteydet sarjaliitantdjen (COM1
ja COM2) kautta seka verkkoyhteydet ilman kayttajan
tunnistamista.

Koneparametrien allowUnsecureLsv2 (nro 135401)

ja allowUnsecureRpc (nro 135402) avulla koneen
valmistaja madrittelee, estaako ohjaus epavarmat LSV2-
tai RPC-yhteydet myos ei-aktiivisella kayttajahallinnalla.
Nama koneparametrit sisaltyvat dataobjektiin
CfgDncAllowUnsecur (135400).

Kayttd

Koneparametrilla R§232(nro 106700) voidaan asettaa seuraava
tiedonsiirtotapa (liitantd): Seuraavaksi esitettava asetusmahdollisuus
vaikuttaa sitten ainoastaan kulloinkin uutena maaritellylle liitannalle.

Dataliitanta asetetaan seuraavalla tavalla:
» Paina nappainta MOD
> Syota sisaan avainluku 123.

> Maarittele litanta koneparametrissa R$232
(nro 106700)

RS-232-liitannan asetus

RS-232-liitanta asetetaan seuraavasti:

» Avaa kansio RS232.

> Ohjaus nayttaa asetusvaihtoehdot seuraavilla koneparametreilla.

BAUD-arvon asetus

(baud-arvon nro106701)

BAUD-RATE-asetuksella méaaritelladn tiedonsiirtonopeus.
Anna arvo valilta 110 - 115200 baudia.

HEROS-toiminnot | Tietoliitannan asetus
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Protokollan asetus
(protokolla nro 106702)

Tiedonsiirtoprotokolla ohjaa tiedonkulkua sarjamuotoisessa
tiedonsiirrossa.

Huomioi:
®  Asetus LAUSEITTAIN tarkoittaa tassa tiedonsiirtotapaa,
jos tiedot siirretdan lauseittain koottuina.

= Asetus BLOCKWISEei vastaa samaa kuin lauseittainen
tietojen vastaanotto ja eika vanhempien ohjausten
samanaikaista lauseittaista toteutusta. Tama toiminto
ei ole enaa kaytossa nykyisissa ohjauksissa.

Asetus Tiedonsiirtoprotokolla
STANDARDI Standarditiedonsiirto
Rivittainen siirto

LAUSEITTAI-  Tiedonsiirto paketteina
NEN

RAW_DATA Siirto ilman protokollaa
Puhdas merkkisiirto

Tietobittien asetus
(tietobitin nro 106703)

Asetuksella dataBits maaritellaan, siirretaanko merkit seitsemalla vai
kahdeksalla databitilla.

Pariteetin tarkastus

(pariteetti nro 106704)

Pariteettibitilla maaritellaan tiedonsiirtovirheen tarkastus.
Pariteettibitti voi muodostua kolmella eri tavalla:

Asetus Merkitys
NONE Ei pariteetin muodostusta

Luovut virheiden tunnistamisesta.
EVEN Parillinen pariteetti

Jos vastaanotin havaitsee arvioinnissaan paritto-
man maaran asetettuja bitteja, kyseessa on virhe.

OoDD Pariton pariteetti

Jos vastaanotin havaitsee arvioinnissaan parilli-
sen maaran asetettuja bitteja, kyseessa on virhe.

Pysaytysbittien asetus

(pysaytysbitin nro 106705)

Aloitusbitilla ja yhdella tai kahdella pysaytysbitilla mahdollistetaan
sarjalitannalla vastaanoton synkronointi kunkin lahetetyn merkin
kanssa.
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Handshake-asetus
(flowControl-nro 106706)

Kattelyn avulla tiedonsiirtoa voidaan ohjata kahden laitteen kautta.
Kattely voi olla ohjelmistokattelya tai laitekattelya.

Asetus Merkitys

NONE Ei tietovuon valvontaa
Kattely ei ole aktiivinen

RTS_CTS Laitteiston kattely

Tiedonsiirron pysaytys RTS:n aikana aktiivinen

XON_XOFF Ohjelmiston kattely

Tiedonsiirron pysaytys DC3:n (XOFF) aikana ei
aktiivinen

Tiedostokayton tietojarjestelma

(fileSystem-nro 106707)

fileSystem mahdollistaa tiedostojarjestelman maarittelemisen
sarjaliitantaa varten.

Jos et tarvitse erityista tiedostojarjestelmaa, tata koneparametria ei
tarvita.

Asetus Merkitys

EXT Minimitiedostojarjestelma tulostinta tai HEIDEN-
HAINille vierasta tiedonsiirto-ohjelmistoa varten
Vastaa vanhempien ohjausten kayttotapaa EXT1

ja EXT2.

FET Tiedonsiirto PC-ohjelmiston TNCserver tai ulkoi-
sen diskettiyksikon kautta

Block Check Character

(bccAvoidCtriChar-nro 106708)

Block Check Character (BCC) on lauseen tarkistusmerkki. BCC
lisataan valinnaisesti tiedonsiirtolauseeseen virheiden havaitsemisen
helpottamiseksi.

Asetus Merkitys

TRUE Varmistaa, ettd BCC ei vastaa ohjausmerkkia.
FALSE Toiminto ei aktiivinen

RTS-johdon tila
(rtsLow-nro 106709)

Talla valinnaisella parametrilla maarittelet RTS-linjan tason

lepotilassa.

Asetus Merkitys

TRUE Lepotilassa taso on low.
FALSE Lepotilassa taso on high.
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Kayttaytymisen maarittely ETX-vastaanoton jilkeen
(noEotAfterEtx-nro 106710)

Talla valinnaisella parametrilla maaritat, lahetetaanko EOT-merkki
(End of Transmission = Tiedonsiirron loppu) sen jélkeen, kun ETX-
merkki (End of Text = Tekstin loppu) on vastaanotettu.

Asetus Merkitys
TRUE EOT-merkkia ei laheteta.
FALSE Ohjaus lahettaa EOT-merkin.

Tiedonsiirtoasetukset TNCserver-ohjelmistolla

Jos siirrat tietoja TNCserver-PC-ohjelmistolla, tarvitaan
koneparametrissa RS232 (nro 106700) seuraavat asetukset:

Parametri Valinnan

Tiedonsiirtonopeus Baud-lukuna  Taytyy tasmata TNCserverissa
oleviin asetuksiin

Tiedonsiirtoprotokolla LAUSEITTAINEN
Databitit jokaisessa siirrettavas-  7-bitti

sd merkissa

Pariteettitarkastuksen tyyppi EVEN
Pysaytysbittien lukumaara 1 pysaytysbhitti
Kattelytapa RTS_CTS
Tiedostojarjestelma tiedosto- FET

kayttoa varten

HEIDENHAIN-ohjelmisto tiedonsiirtoa varten

Kaytto

TNCremo-ohjelmistolla HEIDENHAIN tarjoaa mahdollisuuden liittaa
Windows-tietokoneen HEIDENHAIN-ohjaukseen ja siirtaa tietoja.

Alkuehdot
TNCremon jarjestelmavaatimukset:
m PC:n kayttojarjestelma:
B Windows 7
= Windows 8
= Windows 10
B 2 GBtyomuisti PC:lla
m 15 MB vapaa muisti PClla
= Yksivapaa sarjalitantaportti tai yhteys verkkoasemaan
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Toiminnon kuvaus
Tiedonsiirto-ohjelmisto TNCremo sisaltaa seuraavat alueet:

e llmmEale e Xo

T Koko[ Omin...| Tyypei [[Paivays. I
06052020 01423
12012021 100017

=

5012019075805 I —
2 soxoiss [Exsmdin 53 Htiedosto | 04052020 103419
220020 Enevtunct i Heedoss 0612019104519 | Vapss: 095 MBve
1512202006080
13012021 085408 e
06200 134827 Mt F
2110209
B0219061313 ity
13012021 095910 Prototolle:
1512202006075 [ —
0520200614 P-osote/simanim
5122020 154710 (<=
et 0 A RNDtedoto 2109200100608 o
(Sosssaecoeose ©  wm Tooazoi9 083519
(Dopeseicsys 250, HSA StStiedosto 13012021 072252 4

Dhevopfiesrs T HA SYStedoto 1301202107205

oo 5

1 Tyokalupalkki
Talta alueelta I16ydat TNCremon tarkeimmat toiminnot.
2 PC-tiedostolista

Talla alueella TNCremo nayttaa kaikki liitetyn aseman, esim.
Windows PC:n kiintolevyn tai USB-tikun, kansiot ja tiedostot.

3 Ohjauksen tiedostolista

Talla alueella TNCremo nayttaa kaikki liitetyn ohjauksen
kiintolevyaseman kansiot ja tiedostot.

4 Tilan naytto

Tilarivilla TNCremo nayttaa nykyisen yhteyden tiedot:
5 Yhteystila

Yhteystila nayttaa, onko yhteys aktiivinen.

@ Muut yksityiskohtaiset tiedot ovat TNCremon sisdisessa
ohjejarjestelmassa.

Voit avata TNCremo-ohjelmiston sisaltoperusteisen
aputoiminnon nappaimella F1.

TNCremon asennus

TNCremo asennetaan PC:hen seuraavasti:

> Kaynnista asennusohjelma SETUP.EXE resurssienhallinnassa.
> Seuraa asennusohjelman ohjeita.

TNCremon kaynnistys
TNCremo kaynnistetdaan Windows 10:ss3 seuraavasti:
» Paina Windows-nappainta.
> Valitse HEIDENHAIN-kansio
> Valitse TNCremo
tai
> kaksoisnapsauta tyopoydan TNCremo-kuvaketta.
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Yhteyden konfigurointi

Ennen kuin ohjauksen kanssa, on konfiguroitava verkkoyhteys.

5 s
% Connection Configuration =
g

Yhteys konfiguroidaan seuraavasti:

Valitse toiminto Konfiguraation asetus.
TNCremo avaa ikkunan Yhteyskonfiguraatio.
Valitse valilehti Hallinta.

Valitse toiminto Uusi....

TNCremo avaa ikkunan Uusi konfiguraatio.
Syota yhteyden nimi.

Valitse OK.

Select configuration:

[Tnc a0

&
Management | Connection SEﬂmgsl Fohielsl Model Co!werterl

addres:

Enter here the IP address of the control with which you want
to establish a connection. If dynamic IP addresses (DHCP) are
cenfigured, enter the host name instead.

IP Address/Host Name: |

TNCremo avaa automaattisesti valilehden
Yhteys.

OK | Cancel Lpply |

Valitse Yhteyden tyyppi.

Jos kaytét esiasetettua yhteystyyppia,
verkkoyhteys (TCP/IP) muodostetaan
Ethernet-litannan kautta.

Valitse valilehti Asetukset.

Syota ohjauksen IP-osoite/isantanimi.
Valitse OK.

TNCremo tallentaa konfiguraation.

v Vv Vv Yy

Yhteyden perustaminen ohjaukseen

Kun olet konfiguroinut yhteyden, voit liittaa tietokoneen ohjaimeen.

File Connection Folder View BExtras Help

Yhteys ohjaimeen muodostetaan seuraavasti:
> Valitse madaritetty yhteys valintavalikosta

|5 &

MName

A |Tcea0

=l|@mE

< Mew Configuration... =
< 5Standard=

Attrib...

» Valitse toiminto Yhteyden muodostus.
> Yhteys ohjaimeen perustetaan.

[ SRecycle.Bin

= Temp

inv.cfg
Dy 184306
D msciogo.dl

onnection Folder View Exras Help.

P Address/Host Name:

1024
181

A RND-file
CFG-file
A IPG-file

Autom. binary detect
A DLLfile

01.12.2006 233714

Levyaseman muuttaminen

Voit vaihtaa TNCremossa naytettavan aseman PC:n ja ohjauksen
valilla.

Voit muuttaa naytettavaa asemaa seuraavasti:

> Valitse PC:n tai ohjauksen tiedostoluettelo.

— > Valitse toiminto Kansion/levyaseman valinta.
_H- > TNCremo avaa ponnahdusikkunan.

> Valitse haluttu levyasema valintavalikossa.

> Valitse OK.

> TNCremo nayttaa valittua levyasemaa.
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Ohjeet

®  Jos kayttajahallinta on aktiivinen, voit luoda suojattuja
verkkoyhteyksia vain SSH:n kautta. Ohjaus estaa automaattisesti
LSV2-yhteydet sarjaliitantojen (COM1 ja COM2) kautta seka
verkkoyhteydet ilman kayttdjan tunnistamista.

Koneparametrien allowUnsecureLsv2 (nro 135401) ja
allowUnsecureRpc (nro 135402) avulla koneen valmistaja
maarittelee, estadko ohjaus epavarmat LSV2- tai RPC-yhteydet
my0s ei-aktiivisella kayttajahallinnalla. Nama koneparametrit
sisaltyvat dataobjektiin CfgDncAllowUnsecur (135400).

= Voit ladata TNCremo-ohjelmiston nykyisen version ilmaiseksi
osoitteesta HEIDENHAIN-Homepage.
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10.6 Ethernet-liitanta

Johdanto

Voit liittya ohjauksen asiakkaana verkkoon, koska ohjaus on
varustettu normaalisti Ethernet-liitdnnalla.

Ohjaus siirtaa tiedot Ethernet-liitannan kautta protokollalla:

= CIFS (common internet file system) tai SMB (server message
block)

Ohjaus tukee taman protokollan kanssa versioita 2, 2.1 ja 3.
m  NFS (network file system)
Ohjaus tukee taman protokollan yhteydessa versioita 2 ja 3.

o B Suojaa tietosi ja ohjauksesi kayttamalla konetta
turvallisessa verkossa.

m  Turvallisuusaukkojen valttamiseksi kayta ensisijaisesti
SMB- ja NFS-protokollien ajantasaisia versioita.

Liitantamahdollisuudet

Voit yhdistaa ohjauksen Ethernet-litannan omaan verkkoosi joko
RJ45-litannan X26 kautta tai suoraan PC:n avulla. Liitanta on
varustettu galvanoidulla eristyksella ohjauselektroniikasta.

Kayta liitannassa Twisted Pair -kaapelia, jolla ohjaus yhdistetaan
verkkoasemaan.

Ohjauksen ja solmukohdan valinen kaapelin maksimipituus
riippuu kaapelin laatuluokasta, suojavaipasta ja
verkkoaseman tyypista.

Symboli Ethernet-yhteytta varten

Symboli Merkitys

- Ethernet-yhteys
Ohjaus nayttaa symbolin heti tehtavapalkin
alapuolella.

Lisatietoja: "Tehtavapalkin yleiskuvaus", Sivu 388

Jos napsautat symbolia, ohjaus nayttaa ensin
ponnahdusikkunan. Ponnahdusikkuna sisaltaa
seuraavat tiedot ja toiminnot:

= Yhdistetyt verkot

Voit erottaa verkkoyhteyden. Kun valitset
verkon nimen, voit perustaa yhteyden
uudelleen.

B Kaytettavissa olevat verkot
B VPN-yhteydet
Talla hetkella ilman toimintoa

TNC

aa oo

u

8
[QF:

10BaseT / 100BaseTx / 1000BaseTx
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Ikkuna Verkkoasetukset

Ikkunassa Verkkoasetukset maaritelldan ohjauksen Ethernet-
litannan asetukset.

B
Liitannat ‘ DHCP-palvelin Ping/Reititys ‘ SMB-vapautus

= [T e —
Anna ohjauksen konfigurointi verkkoasiantuntijan = T s
tehtavaksi. i s Grrten |

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

Vililehti Tila
Vililehti Tila siséltaa seuraavat tiedot ja asetukset:

Ryhma Informaatio tai asetus

Ryhma Ohjaus nayttaa nimen, jonka alla ohajus voi
nayttaa yrityksen verkon. Halutessasi voit muuttaa
nimia.

Oletuskayta- Ohjaus nayttaa oletusyhdyskaytavan ja kaytetta-

va vat Ethernet-liitannat.

Kayta Voit maaritella verkon valityspalvelimen osoitteen

proxy'a ja portin.

Liitannat Ohjaus nayttaa yleiskuvauksen kaytettavissa

olevista Ethernet-litanndista. Jos verkkoyhteytta
ei ole, taulukko on tyhja.

Ohjaus nayttaa taulukossa seuraavt tiedot:
Nimi, esim. eth0

Liitynta, esim. X26

Yhteystila, esim. CONNECTED
Konfiguraationimi, esim. DHCP
Osoite, esim. 10.7.113.10

Lisatietoja: "Valilehti Liitannat", Sivu 416
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Ryhma Informaatio tai asetus

DHCP-asiak-  Ohjaus nayttaa yleiskatsauksen laitteista, jotka

kaat ovat saaneet dynaamisen IP-osoitteen konever-
kossa. Jos koneverkon muihin verkkokomponent-
teihin ei ole yhteyksia, taulukon sisélto on tyhja.

Ohjaus nayttaa taulukossa seuraavt tiedot:
B Nimi
Laitteen isantanimi ja yhteystila
Ohjaus nayttaa seuraavaa yhteystilaa:
= Vihrea: Yhdistetty
®  Punainen: Ei yhteytta
= |P-osoite
Laitteen dynaamisesti annettu IP-osoite
= MAC-osoite
Laitteen fyysinen osoite
= Tyyppi
Yhteyden tyyppi
Ohjaus nayttaa seuraavat yhteystyypit:
= TFTP
= DHCP
B voimassa asti
Aikajakso, mihin saakka IP-osoite on voimassa
ilman uusimista.
Koneen valmistaja voi tehda asetukset naille
laitteille. Katso koneen kayttoohjekirjaa!
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Vililehti Liitannat

Ohjaus nayttaa kaytettavissa olevat Ethernet-litannat valilehdessa
Liitannat.

Valilehti Liitannat sisaltaa seuraavat tiedot ja asetukset:

Sarake Informaatio tai asetus

Nimi Ohjaus nayttaa Ethernet-litannan nimet. Voit
aktivoida tai peruuttaa tdman toiminnon kytkimel-
la.

Liitynta Ohjaus nayttaa verkkoliitannan numeron.

Yhteystila Ohjaus nayttaa Ethernet-liitannan yhteystilan.

Seuraavat yhteystilat ovat mahdollisia:
= CONNECTED
Yhdistetty
= DISCONNECTED
Yhteys katkennut
= CONFIGURING
IP-osoitetta haetaan palvelimelta
= NOCARRIER
Kaapeli ei olemassa

Konfiguraa- Voit maaritella seuraavat toiminnot:
tionimi ® Valitse profiili Ethernet-liitantaa varten.
Tulostustilassa on kaytettavissa kaksi profiilia:

= DHCP-LAN: Asetukset yrityksen
standardiverkon standardiliitantaa varten

= MachineNet: Asetukset toiselle,
valinnaiselle Ethernet-litannalle koneen
verkkoon konfiguroimista varten.

® Yhdista uudelleen Ethernet-liitanta valitsemalla
Reconnect.

= Valitun profiilin muokkaus

Lisatietoja: "Verkkoyhteyden konfiguraatio
toiminnolla Advanced Network Configuration”,
Sivu 418

Ohjaus tarjoaa lisaksi seuraavat toiminnot:
E Aseta stand.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan. Voit tuoda ja aktivoida olemassa
olevia profiileja tai vietyja profiileja.
= Konfiguraationimi
Voit lisatd, muokata tai poistaa verkkoyhteyden profiileja.
Ohjaus tukee yksinomaan liitantatyyppia Ethernet.

Lisatietoja: "Verkkoyhteyden konfiguraatio toiminnolla Advanced
Network Configuration®, Sivu 418

Vililehti DHCP-palvelin

Koneen valmistaja voi kayttaa ohjauksen valilehtea DHCP-palvelin
maarittaakseen DHCP-palvelimen koneverkossa. Taman palvelimen
avulla ohjaus voi muodostaa yhteyksia muihin koneverkon
verkkokomponentteihin, esim. teollisuustietokoneisiin.

Katso koneen kayttoohjekirjaal!
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Vililehti Ping/Reititys
Voit tarkastaa verkkoyhteyden vélilehdessa Ping/Reititys.
Valilehti Ping/Reititys sisaltaa seuraavat tiedot ja asetukset:

Ryhma Informaatio tai asetus

Ping Osoite:portti ja Osoite:

Voit tarkistaa verkkoyhteyden syottamalla tietoko-
neen |IP-osoitteen ja tarvittaessa portin numeron.

Sisaansyotto: Nelja pisteella toisistaan erotettua
lukua, joita pyydetaan verkkoaseman asetusten
yhteydessa, esim. 10.7.113.10:22

Vaihtoehtoisesti voit syottaa sisaan myos sen
tietokoneen nimen, jonka yhteyden haluat tarkas-
taa.

Tarkastuksen kaynnistys ja pysaytys

B Nayttopainike Aloita: Testauksen aloitus
Ohjaus nayttaa tilainformaation Ping-kentassa.

= Nayttopainike Seis: Testauksen pysaytys

Reititys Kayttojarjestelman tilatietoja verkon jarjestelma-
kayttajan hetkelliselle reititykselle.

Vililehti SMB-vapautus

Valilehti SMB-vapautus on kaytettavissa vain yhteydessa VBox-
ohjelmointiasemaan.

Jos valintaruutu on aktivoitu, ohjaus vapauttaa alueet tai osiot,

jotka on suojattu tunnusluvulla Windows PC:n resurssienhallintaa
varten, esim. B. PLC. Voit aktivoida tai deaktivoida valintaruudun vain
kayttamalla koneen valmistajan tunnuslukua.

TNC VBox -ohjauspaneelin valilehdessa NC-Share valitaan
levyaseman kirjain valitun osion nayttoa varten ja yhdistetaan
sen jalkeen levyasemaan valitsemalla Connect. Isanta nayttaa
ohjelmointiaseman osiot.

o Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Jyrsintdohjausten
ohjelmointiasema

Dokumentaatio ladataan yhdessa ohjelmointiaseman
ohjelmiston kanssa.

Avaa ikkuna Verkkoasetukset.
Yleiset verkkoasetukset avataan seuraavasti:

» Paina nappainta MOD

> Syota sisaan tunnusluku NET123.

PG » Paina nappainta PGM MGT
> Paina ohjelmanappaintd VERKKOL..
VERKKOL .
o > Paina ohjelmanappaintd KONFIVERKKO.
VERKKO > Ohjaus avaa ikkunan Verkkoasetukset.
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Verkkoyhteyksien vienti ja tuonti
Verkkoprofiili viedaan seuraavasti:
Ikkunan Verkkoasetukset avaaminen
Valitse Konfiguration exportieren.
Ohjaus avaa ikkunan.

Valitse haluamasi verkkoprofiili.
Valitse OK.

Ohjaus tallentaa verkkoprofiilin kansioon TNC:/etc/sysconfig/
net.

VvV VvV vV V VY

o Et voi vieda DHCP- ja eth1-profiileja.

Viety verkkoprofiili tuodaan seuraavasti:
Ikkunan Verkkoasetukset avaaminen
Valitse valilehti Liitannat.

Valitse Aseta stand..

Ohjaus avaa ikkunan.

Valitse haluamasi verkkoprofiili.

Valitse OK.

Ohjaus avaa ikkunan turvakysymyksella.
Valitse OK.

Ohjaus tuo ja aktivoi valitun verkkoprofiilin.
Tarvittaessa kaynnista ohjaus uudelleen.

vVV VvV VvV VvV VvV VVvYVYyy

Ohjeet

®  Suositeltavinta on kaynnistaa ohjaus uudelleen, kun olet tehnyt
muutoksia verkkoasetuksiin.

= HEROS-kayttojarjestelma hallitsee ikkunaa Verkkoasetukset.
Jotta HEROS-dialogikieli muuttuu, on ohjaus kaynnistettava
uudelleen.

Lisatietoja: "HEROS-dialogikielen muuttaminen”, Sivu 470

Verkkoyhteyden konfiguraatio toiminnolla Advanced
Network Configuration

Sovellus

Toiminnolla Advanced Network Configuration voit lisata, muokata

tai poistaa verkkoyhteyden profiileja.

Toiminnon kuvaus

Kun valitset sovelluksen Advanced Network Configuration HEROS- o b

Nimi Viimeksi kiytetty v

valikossa, ohjaus avaa ikkunan Verkkoyhteydet. ~ tthamet

DHCPVBoxHostonly_eth1

Ikkuna Verkkoyhteydet
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Symboli ikkunassa Verkkoyhteydet
Ikkuna Verkkoyhteydet sisaltaa seuraavat symbolit:

Symboli Toiminto
+ Verkkoyhteyden lisays
—_— Verkkoyhteyden poisto
ﬁ Verkkoyhteyden muokkaus
Ohjaus avaa ikkunan Verkkoyhteyden
muokkaus.
Lisatietoja: "Ikkuna Verkkoyhteyden muokkaus',
Sivu 419
Ikkuna Verkkoyhteyden muokkaus
Ikkunassa Verkkoyhteyden muokkaus ohjaus nayttaa ylemmalla [(Wuokataan oricp =B
alueella verkkoyhteyden yhdistamisen nimea. Halutessasi voit Gonnectln name | DHCP

Yleiset ~ Ethemet  802.1X-suojaus DCB Proxy  IPvd-asetukset  IPvG-asetukset

muuttaa nimia.

Device

Cloned MAC address

RIIK

MTU | automaattinen +

@ oletus [ |Phy [Junicast [ Multicast

Wake on LAN % - ~ =
Oignore [ Broadcast t Cap  [Jmagic

Wake on LAN password

Link negotiation | Ohita -

Speed | 100 Mb/s -

Duplex | Full -

Ikkuna Verkkoyhteyden muokkaus

Valilehti Yleiset
Valilehti Yleiset sisaltaa seuraavat asetukset:

Asetus Merkitys

Yhdista Kun kaytat useita profiileja, voit kayttaa priori-

automaattisesti teettia yhteyden jarjestyksen maarittamiseen.
Ohjaus yhdistaa ensisijaisesti verkkoon, jonka
prioriteetti on korkein.

Sisdansyotto: -999...999
Kaikki kayttajat Taalla voit vapauttaa valitun verkon kaikille

voivat yhdistda kayttajille.
tahan verkkoon

Muodosta Talla hetkella ilman toimintoa
VPN-yhteys

automaattises-

ti tata yhteytta

kayttaessa

Tiimiyhteydet:  Talla hetkella ilman toimintoa
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Valilehti Ethernet
Valilehti Ethernet sisaltaa seuraavat asetukset:

Asetus Merkitys

Laite: Tassa voit myos valita Ethernet-liitannan.
Jos et valitse Ethernet-liitantaa, tata profiilia
voidaan kayttaa mihin tahansa Ethernet-litantaan.
Valinta mahdollinen valintaikkunan avulla

Kloonattu Talla hetkella ilman toimintoa

MAC-osoite:

MTU:

Tassa voit maaritella maksimipakettikoon tavuina.

Sisdansyotto: Automaattinen, 1...10000

Wake on Talla hetkelld ilman toimintoa
LAN-salasa-

na:

Wake-on- Talla hetkelld ilman toimintoa

LAN-salasana

Link negotia-
tion

Tassa voit maarittaa Ethernet-yhteyden asetukset.

= Ohita
Sailyta laitteella valmiina olevat konfiguraatiot.
=  Automaattinen

Nopeus- ja kaksisuuntaisuusasetukset
maaritetaan automaattisesti yhteydelle.

= Manuaalinen

Nopeus- ja kaksisuuntaisuusasetukset
maaritetadan manuaalisesti yhteydelle.

Valinta valintaikkunan avulla

Nopeus

Tassa sinun taytyy valita nopeusasetus:

= 10 Mb/s

= 100 Mb/s

® 1 Gb/s

= 10 Gb/s

Vain valinnalla Link negotiation Manuaalinen
Valinta valintaikkunan avulla

Kaksisuun-
tainen
dupleksi

Tassa sinun taytyy valita kaksisuuntaisuusasetus:
= Half

= Full

Vain valinnalla Link negotiation Manuaalinen
Valinta valintaikkunan avulla

Valilehti 802.1X-turvallisuus
Talla hetkella ilman toimintoa

Valilehti DCB

Talla hetkella ilman toimintoa

Valilehti Valityspalvelin
Talla hetkella ilman toimintoa
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Valilehti IPv4-asetukset
Valilehti IPv4-asetukset sisaltad seuraavat asetukset:

Asetus

Merkitys

Menetelma:

Tassa sinun taytyy valita verkkoyhteyden
perustamismenetelma:

® Automaattinen (DHCP)

Kun verkkoyhteys kayttaa DHCP-palvelinta IP-
osoitteiden osoitusta varten

® Vain automaattiset osoitteet (DHCP)

Kun verkkoyhteys kayttaa DHCP-palvelinta IP-
osoitteiden osoitusta varten, mutta osoitat
DNC-palvelimen manuaalisesti

® Manuaalinen
IP-osoitteen manuaalinen osoitus
® Vain linkkiyhteys
Talla hetkella ilman toimintoa
= Jaettu muille tietokoneille
Talla hetkella ilman toimintoa
= Pois kaytosta
IPv4:n aktivointi tata yhteytta varten

Automaat-
tinen, vain
osoitteet

Tassa voit lisata staattiset IP-osoitteet, jotka
voidaan asettaa automaattisesti maariteltyjen IP-
osoitteiden lisaksi.

Vain valinnalla Menetelma: Manuaalinen

Ylimaaraiset
DNS-palveli-
met:

Taalla voit lisata DNS-palvelimien IP-osoitteita,
joita kaytetaan tietokoneiden nimien selvittelemi-
seen.

Useampi IP-osoite erotellaan toisistaan pilkulla.

Valin valinnalla Menetelma: Manuaalinen ja Vain
automaattiset osoitteet (DHCP)

Ylimaarai- Tassa voit lisata kaytettavien toimialueiden tieto-

set etsittavat konenimia.

toimialueet:  |yseampi toimialue erotellaan toisistaan pilkulla.
Vain valinnalla Menetelma: Manuaalinen

DHCP- Talla hetkelld ilman toimintoa

asiakastun-

niste:

Vaadi IPv4- Talla hetkelld ilman toimintoa

osoite talle

yhteydelle

Valilehti IPv6-asetukset
Talla hetkelld ilman toimintoa
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Verkkoaseman asetukset
Anna ohjauksen konfigurointi verkkoasiantuntijan _E“’"“"'“"“, @m

WMo S

Network dive
orive 10_Server e user

tehtavaksi. R

Voit yhdistaa verkkoasemat ohjaukseen. Jos ohjaus on kytketty
verkkoon ja tiedostovapautukset ovat kaytettavissa, ohjaus nayttaa

tiedostonhallinnan hakemistoikkunassa lisda levyasemia. T
Alueella Verkkoasema ikkunassa Kiinnittimen asetus ohjaus R ——

nayttaa luettelon kaikista maaritellyista verkkoasemista seka kunkin e .
levyaseman tilan. ; =

Voit maaritella vaikka kuinka monta verkkoaseman asetusta, mutta ’
samanaikaisesti voit kasitella enintdan seitseman.

Alueella Tilaloki ohjaus nayttaa tilainformaatiot ja virheilmoitukset.

Asetusten avaaminen
Verkkoaseman asetukset avataan seuraavasti:

» Paina nappainta PGM MGT

> Paina ohjelmanéappainta VERKKOL..
VERKKOL .
ke » Paina ohjelmanappé&intd MAARITA YHTEYS.
YHTEYS > Ohjaus avaa ikkunan Kiinnittimen asetus.
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Ohjelmanappainten yleiskuvaus

Ohjelmanadp-  Painike Merkitys
pain
— Yhdista Yhdistéa verkkoasema
i Yhteyden ollessa aktiivinen ohjaus merkitsee valintaruudun sarakkeessa
Kiinn..
- Erota Katkaise verkkoaseman yhteys
'EROTA
- Auto Verkkoasemayhteyden automaattinen perustaminen, kun ohjaus kytketdan
- padlle
Automaattisella yhteydella ohjaus merkitsee valintaruudun sarakkeessa
Auto.
Lisaa Uuden verkkoaseman maarittely
, Poista Olemassa olevan verkkoaseman poisto
POISTA
Kopioi Verkkoaseman kopiointi
KOPIOI
Muokkaus Verkkoaseman muokkaus
- Tyhjennys Alueen Tilaloki sisallon poisto
— Yksityinen Kayttajakohtainen verkkoasema aktiivisella kayttajahallinnalla
VAT
verkkoasema Kayttajakohtaisella yhteydella ohjaus merkitsee valintaruudun sarakkeessa
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Verkkoaseman lisdys

Alkuehdot

Verkkoaseman yhdistamisen edellytykset:

® Yhteys verkkoon

m  Ohjauksen taytyy saavuttaa palvelin verkossa.
B Paasytiedot ja levyaseman polku tunnetaan.

Verkkoaseman lisdys

Verkkoasema lisataan seuraavalla tavalla: B rooraming
> Valitse Add. o e (e T
. . L < T . s
> Ohjaus avaa ikkunan Kiinnitysapu. — e
> Maarittele asetukset yksittaisiin valilehtiin.
» Valitse jokaisen valilehden jalkeen Seuraava. e
> Tarkasta asetus valilehdessa Tarkastus,
> Valitse Kdyta. — n
> Ohjaus yhdistaa verkkoasemaan. '
L B ) ) B

Asetukset verkkoasemaa varten
Ohjaus suorittaa asetukset toiminnolla Kiinnitysapu.

Valilehti Asetus

Levyaseman = Verkkoaseman nimi:

nimi Verkkoaseman nimi ohjauksen
tiedostonhallinnassa

Ohjaus hyvaksyy vain isot kirjaimet ja
loppumerkin :.

m Yksityinen verkkoasema

Kayttajahallinnan ollessa aktiivinen yhteys on
nakyvissa vain sen luoneelle kayttajalle.

Jotta voisit luoda ja muokata
avoimia yhteyksia, siihen tarvitaan
HEROS.SetShares-kayttooikeudet.
kayttooikeutta, voivat kdaynnistaa ja
paattaa avoimia yhteyksia, mutta
luoda ja muokata vain yksityisia
yhteyksia.

Lisatietoja: "Roolimaarittely’,

Sivu 444

Vapautus- Protokolla tiedonsiirtoa varten

tyyppi = Windows-vapautus (CIFS/SMB) tai Samba-
palvelin

®  UNIX-vapautus (NFS)
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Vililehti Asetus
Palvelin ja = Palvelin nimi:
vapautus Palvelimen nimi tai verkkoaseman IP-osoite

= Vapautusnimi:

Kuvaus siita, kuinka vapautat ohjauksen
kayttaman kansion

Autokiinnitys Automaattinen yhteys (Ei mahdollinen optiolla
"Salasanan kysely?)

Ohjaus yhdistaa verkkoasemaan automaattisen
kaynnistymisen yhteydessa.

Kayttaja ® Yksi kirjautuminen

ja salasa- Kéyttajahallinnan ollessa aktiivinen

na (vain ohjaus yhdistaa salatun verkkoaseman
Windows- automaattisesti kayttéjan sisaankirjautumisen
;/asantUde' yhteydessa.

Q) Wi Lo

= Salasanan kysely? (Ei mahdollinen optiolla
"automaattinen yhdistaminen")

Valinta, taytyykd yhdistdmisen yhteydessa
syottaa salasana.

= Salasana
= Salasanan varmennus

Asennusoptiot Kiinnitysoption parametri "-o0":
Yhteyden apuparametri

Tarkastus Ohjaus nayttaa maariteltyjen asetusten yhteenve-
don.

Voit tarkastaa asetukset ja tallentaa valitsemalla
Kayta.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022 425



HEROS-toiminnot | Ethernet-liitanta

Asennusoptiot esimerkit
Syota vaihtoehdot ilman valilyonteja pilkulla erotettuina.

NFS:n optiot

Esimerkki Merkitys

rsize=8192 Tietojen vastaanoton pakettikoko tavuina
Sisaansyottoalue 512 ... 8192

wsize=4096 Tietojen lahetyksen pakettikoko tavuina
Sisaansyottoalue 512 ... 8192

softtimeo=3  Ehdollinen kiinnitys

Aikajakso sekunnin kymmenesosina, jonka jalkeen
ohjaus yrittaa toistoa

sec=ntim Todentamismenetelmat ntim

Kayta tata vaihtoehtoa, jos ohjaus nayttaa virhe-
viestin Lupa estetty yhdistamisen yhteydessa.

nfsvers=2 Poytakirjaversio

SMB:n optiot

Esimerkki Merkitys

domain=xxx Toimialueen nimi

HEIDENHAIN suosittelee, etta toimialuetta ei kirjoi-
teta kayttajanimeen, vaan optiona.

vers=2.1 Poytakirjaversio

Turvallisuusaukkojen valttamiseksi kayta ensisijaisesti
SMB- ja NFS-protokollien ajantasaisia versioita.

Ohjauksen ohjelmistoversiosta riippuen on mahdollista,
etta verkkoasema vaatii protokollan vanhemman
version. Tassa tapauksessa voit apuparametrin vers=
avulla muuttaa protokollaversiota. Kaanny tarvittaessa
verkkoaseman asiantuntijan puoleen.
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10.7 Turvaohjelmisto SELinux

SELinux on Linux-pohjaisen kayttojarjestelman laajennus.

SELinux on MAC-ohjaukseen (Mandatory Access Control)
perustuva lisaturvaohjelma, joka suojaa jarjestelmaa ei-toivottujen
prosessien tai toimintojen toteutusta vastaan seka viruksia ja muita
haittaohjelmia vastaan.

MAC tarkoittaa sitg, etta kaikki toimenpiteet on valtuutettava
erikseen, muuten ohjaus ei suorita niitd. Ohjelma toimii Linuxin
normaalien kayttorajoitusten tdydentavana suojauksena. Se
sallitaan vain, jos SELinux in standarditoiminnot ja kayttévalvonta
mahdollistaa tiettyjen prosessien ja toimenpiteiden toteuttamisen.

6 Ohjauksen SELinux-asennus on valmisteltu niin, etta vain
sellaiset ohjelmat voidaan suorittaa, jotka on asennettu
HEIDENHAINin NC-ohjelmiston kanssa. Muita ohjelmia ei
voida suorittaa standardiasennuksen kanssa.

SELinux in kayttooikeutta HEROS 5 -ymparistossa saadellaan
seuraavasti:

B (Ohjaus suorittaa vain sellaiset sovellukset, jotka on asennettu
HEIDENHAINin NC-ohjelmiston kanssa.

Ohjelmiston turvallisuuteen liittyvia tiedostoja (SELinux in
jarjestelmatiedostot, HERQOS 5 -kdynnistystiedostot, jne.) saa
muuttaa vain sita varten nimenomaisesti valittujen ohjelmien
avulla.

= Muissa ohjelmissa laadittuja tiedostoja ei paasaantoisesti saa
Suorittaa.

®  USB-tietovalineet voidaan peruuttaa.
® Uusien tiedostojen suorittaminen on sallittu vain kahden
toimenpiteen avulla:

m Ohjelmistopaéivityksen kaynnistys HEIDENHAINin
ohjelmistopaivitys voi vaihtaa ja muuttaa
jarjestelmatiedostoja.

B SELinux-konfiguraation kaynnistys : SELinux in konfiguraation

kaynnistys on yleensa koneen valmistajan suojaamaa
salasanan avulla, katso koneen kasikirja.

HEIDENHAIN suosittelee paasaantdisesti SELinux in
aktivointia, koska se antaa lisdsuojan ulkopuolista paasya
vastaan.
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10.8 Kayttdjahallinta

Johdanto

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja konfiguroi kayttajahallinnnan tietyt
alueet.

Select the user and enter a password

HEIDENHAIN-nappaimistoa, ohjaukseen on liitettava
aakkosnappaimisto.

Ohjaus toimitetaan passiivisella kayttajahallinnalla. Tata
tilaa nimitetdan Legacy-tilaksi. Legacy-tilassa ohjauksen
kayttaytyminen vastaa vanhemman ohjelmistoversion
kayttaytymista ilman kayttajahallintaa.

Kayttajahallinnan kayttaminen ei ole pakollista, sité ei
kuitenkaan sallita IT-turvajarjestelmien soveltamista varten.

Kayttajahallinta tukee seuraavia turvallisuusalueita, jotka
perustuvat IEC 62443 -standardiperheen vaatimuksiin:

= Sovellusturvallisuus
® Verkkoturvallisuus
®  Alustaturvallisuus

Sinulla on kayttajahalllinnan yhteydessa mahdollisuus maéaritella

Kayttdjatietojen tallentamiseen on olemassa seuraavat vaihtoehdot:
B Paikallinen LDAP-tietokanta
® Yksittdisen ohjauksen kayttdjahallinnan kaytto

® | DAP-keskuspalvelimen muodostaminen useammille
ohjauksille

m | DAP-palvelimen konfiguraatiotiedoston vienti, kun
useamman ohjauksen tulee kayttaa vietya tietokantaa

Lisatietoja: "Paikallinen LDAP-tietokanta", Sivu 434
= LDAP toiseen tietokoneeseen
m | DAP-palvelimen konfiguraatiotiedoston tuonti
Lisatietoja: 'LDAP toiseen tietokoneeseen", Sivu 434
= Kirjautuminen Windows-toimialueelle
m FErilaisten roolien kaytto erilaisissa ohjauksissa

Lisatietoja: "Kirjautuminen Windows-toimialueelle”,
Sivu 435

Windows-toimialueiden ja LDAP-tietokannan
rinnakkaiskaytté on mahdollista.
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Kayttajahallinnan konfigurointi

Jos olet luonut Remote Desktop Managerin avulla
yksityisia yhteyksia ennen kayttajahallinnan aktivointia, ne
eivat ole enaa kaytettavissa aktiivisella kayttajahallinnalla.

Varmista yksityiset yhteydet ennen kayttajahallinnan
aktivointia.

Lisédtietoja: "Remote Desktop Manager (Optio #133)",
Sivu 374

Ohjaus toimitetaan passiivisella kayttdjahallinnalla. Tata tilaa
nimitetaan Legacy-tilaksi.

Sinun on konfiguroitava kayttajahallinta, ennenkuin tita voidaan
jatkaa.

Konfiguraatio sisaltda seuraavia osavaiheita:

1 Kutsu kayttajahallinta.

Kayttajan useradmin maarittely

Tietokannan asetus

Muiden kayttajien maarittely

Lisatietoja: "Lisakayttajien maarittely”, Sivu 438

a b~ wN

Kutsu kayttajahallinta seuraavalla tavalla:

Paina DIADUR-nappéinta HEROS-valikko avaamiseksi.
> Valitse valikkokohde Settings.

> Valitse valikkokohta UserAdmin.

> Ohjaus avaa ikkunan Kayttajahallinta.

v

Sinulla on mahdollisuus poistua ikkunasta

.....

jalkeen, ohjaus pyytaa kaynnistamaan uudelleen yhden
kerran.
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> Kutsu kayttajahallinta.
> Paina ohjelmanappainta Kayttdjahallinta aktiivinen

> Ohjaus antaa naytolle ilmoituksen Kayttdjan 'useradmin’
salasana puuttuu.

User management

Settings | User management Password settingsi iser-defined r

Global settings
" User administration not
||

activi

'+ User administration is active

Password for ‘ ‘ Reconnect
[¥| Anenymize users in login data useradmin SElvED

0 Toiminto Kayttdjan anonymisointi lokitiedoissa toimii
tietosuojana ja on yleensa aktiivinen. Kun tama toiminto
aktivoidaan, kayttajatiedot anonymisoidaan ohjauksen
kaikissa lokitiedoissa.

Varoitus, ei-toivottuja tietoja voi havita!

Kun toiminto Kayttdjan anonymisointi lokitiedoissa
deaktivoidaan, kayttajatiedot personoidaan ohjauksen kaikissa
lokitiedoissa.

Huoltotoiden yhteydessa ja vastaavissa lokitietojen kasittelyissa
sopimuskumppanilla on mahdollisuus tarkastella naita
kayttajatietoja. Tassa tapauksessa tietosuojalakiin perustuvien
tietojen varmistaminen sinun yrityksessasi on sinun vastuullasi.

» Toiminnon Kayttdjan anonymisointi lokitiedoissa aktiivisen
tilan sailyttaminen ja uudelleenaktivointi

OHJE
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Kun kayttajahallinta on voimassa, ohjaus tallentaa kaikki
konfiguroidut kayttajat. Ne tulevat sitten uudelleen kayttoon
kayttajahallinnan uudelleenaktivoinnin yhteydessa:

Jos haluat poistaa konfiguroidun kayttajan deaktivoimalla, se on
valittava konkreettisesti deaktivointivaiheen aikana.

Kayttdjahallinnan deaktivointi voidaan suorittaa vain seuraavilla

E useradmin

= OEM

= SYS

Lisatietoja: "HEIDENHAINIn toimintokayttaja”, Sivu 443

> Kirjaudu sisdan vastaavan toimintokayttajana.
Kutsu kayttajahallinta.

>
> Valitse Kayttdjahallinta ei voimassa.
>

» Paina ohjelmanappaints PATEA.
> Paina ohjelmanappainta LOPPU.
LOPP

> Ohjaus avaa ikkunan Jarjestelman uusi
kaynnistys vaaditaan.

> Valitse Kylla.
> Ohjaus toteuttaa uudelleenkaynnistyksen.

Useradmin-kayttdjan maarittely
Kayttajatietojen ensimmaisen aktivoinnin jalkeen taytyy maaritella

Kayttdja useradmin vastaa samaa kuin Windows-jarjestelmien
paikallinen jarjestelmanvalvoja.

Kayttdja useradmin luonti tehdaan seuraavalla tavalla:
> Valitse Salasana useradmin.

Kayttdjan useradmin salasanan asetus

Valitse Uuden salasanan asetus.

Ohjaus nayttaa viestin Kayttdjan ‘'useradmin’ asetuksia ja
salasanaa on muutettu.

>
>
>
>
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Turvallisuussyista salasanan tulee sisaltaa seuraavaa:

m Vahintdan kahdeksan merkkia

B Kirjaimia, numeroita ja erikoismerkkeja

® Valta paateltavissa olevia sanoja ja merkkisarjoja, esim.
Anna tai 123.

Kun kaytat erikoismerkkeja, huomioi nappaimiston sijoittelu.

HEROS olettaa, ettd HEIDENHAIN-nappaimiston NC-

ohjelmiston lahtokohtana on US-ndppaimisto. Ulkoiset

nappaimistot voidaan konfiguroida vapaasti.

Tili useradmin tarjoaa seuraavan toimintoympariston:
Tietokantojen maarittely

Salasanatietojen luovutus

LDAP-tietokannan aktivointi

LDAP-palvelimen konfiguraatiotiedostojen vienti
LDAP-palvelimen konfiguraatiotiedostojen tuonti
Varakaytto kayttajatietokannan hairion yhteydessa
Tietokantayhteyden muuttaminen jalkeenpain
Kayttadjahallinnan deaktivointi

Kayttaja useradmin saa automaattisesti roolin
HEROS.Admin, joka mahdollistaa LDAP-tietokannan
salasanan tuntemisen yhteydessa kayttajahallinnan
hallinnoinnin. Kayttaja useradmin on HEIDENHAINIn
esimaarittelema toimintokayttaja. Toimintokayttdjille ei voi
lisata tai poistaa rooleja.

HEIDENHAIN suosittelee, ettd useammalla kuin yhdella
ihmisella olisi roolina HEROS.Admin. N&in voidaan
varmistaa, etta tarvittavat muutokset kayttajahallintaan
voitaisiin suorittaa myds silloin, kun jarjestelmanvalvoja ei
ole paikalla.
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Tietokannan asetus

Tietokannan asetukset tehdaan seuraavalla tavalla:

Valitse tietokanta kayttajatietojen tallennusta varten.
Tietokannan asetus

Paina ohjelmanappainta PATEA.

Paina ohjelmanappainta LOPP.

Ohjaus avaa ikkunan Jarjestelman uusi kaynnistys vaaditaan.
Kaynnista jarjestelma uudelleen valitsemalla Kylla.

Ohjaus kaynnistyy uudelleen.

vV Vv VVvvVvyyYVvyyy

You have switched between active user administration and legacy mode. The system must be
é rebooted in order for it to function correctly.

Restart the system now?

‘ Yes H Cancel
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Paikallinen LDAP-tietokanta

Ennen kuin voit kayttaa toimintoa Paikallinen LDAP-tietokanta, Configure local LOAR database B
SeuraaVIen ehTOJen tU |ee tayttya I:S:i:;;g::v:illly:elln;;{ LDAP domain. If you change the domain name, all
B Kayttajahallinta on aktiivinen. R

The server name s the same as
e and can only be

Name of the server: EE

m Kayttdja useradmin on konfiguroitu.

Aseta toiminto Paikallinen LDAP-tietokanta seuraavalla tavalla: i 1:1
> Kutsu kayttajahallinta.

> Valitse toiminto LDAP-kayttajatietokanta.

> Ohjaus vapauttaa harmaan alueen LDAP-kayttajatietokannan
muokkaamista varten.

> Valitse toiminto Paikallinen LDAP-tietokanta.
Valitse toiminto Konfiguroi.

Ohjaus avaa ikkunan Paikallisen LDAP-tietokannan
konfigurointi.

Syota sisaan LDAP-toimialueen nimi.
Syota salasana

Toista salasana

Paina ohjelmanappainta OK.

Ohjaus sulkee ikkunan Paikallisen LDAP-tietokannan
konfigurointi.

Cancel

R Export Import
user data user data

v

A\

v Vv Vv vVvy

0 Ennen kuin aloitat kayttajahallinnan muokkauksen, ohjaus
pyytaa sinua syottamaan paikallisen LDAP-tietokannan
salasanan.

Salasanat eivat saa olla helppoja ja vain jarjestelmanvalvoja
Saa tietaa ne.

Lisatietoja: "Lisakayttajien maarittely”, Sivu 438

Jos muuta ohjauksen isantanimea tai toimialueen nimes,
paikalliset LDAP-tietokannat taytyy konfiguroida uudelleen.

LDAP toiseen tietokoneeseen

Alkuehdot

Ennen kuin voit kayttaa toimintoa LDAP toiseen tietokoneeseen,
seuraavien ehtojen tulee tayttya:

B Kayttajahallinta on aktiivinen.

m Kayttdja useradmin on konfiguroitu.

= | DAP-tietokanta on asetettu yrityksen verkossa.

|

Olemassa olevan LDAP-tietokannan
palvelinkonfiguraatiotiedoston taytyy olla maaritelty ohjauksessa
tai verkossa olemassa PC:ssa.

PC olemassa olevalla konfiguraatiotiedostolla on kaytdssa.

= PC olemassa olevalla konfiguraatiotiedostolla on kaytettavissa
verkossa.
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Palvelinkonfiguraatiotiedoston valmistelu

Valmistele LDAP-tietokannan palvelinkonfiguraatiotiedosto
seuraavalla tavalla:

> Kutsu kayttajahallinta.
> Valitse toiminto LDAP-kayttajatietokanta.

> Ohjaus vapauttaa harmaan alueen LDAP-kayttajatietokannan
muokkaamista varten.

Valitse toiminto Paikallinen LDAP-tietokanta.

Valitse toiminto Palvelin-konfig vienti.

Ohjaus avaa ikkunan LDAP-konfiguraatiotiedoston vienti.
Syota nimikenttaan palvelinkonfiguraatiotiedoston nimi.
Tiedoston tallennus haluttuun kansioon
Palvelinkonfiguraatiotiedoston vienti onnistui.

VvV Vv Vv VVvYy

LDAP-tietokannan kaytto toisessa tietokoneessa
Kayta toimintoa LDAP toiseen tietokoneeseen seuraavalla tavalla: et tp sonamnion te__ CRE
> Kutsu kayttajahallinta. o B coman ——

> Valitse toiminto LDAP-kayttajatietokanta. i

> Ohjaus vapauttaa harmaan alueen LDAP-kayttajatietokannan o

L sk

muokkaamista varten. B s

™

Valitse toiminto LDAP toiseen tietokoneeseen.

Valitse toiminto Palvelin-konfig tuonti.

Ohjaus avaa ikkunan LDAP-konfiguraatiotiedoston tuonti.
Valitse olemassa oleva konfiguraatiotiedosto.

Valitse TIEDOSTO. e
Paina ohjelmanappéainta PATEA.
Konfiguraatiotiedoston vienti onnistui.

vV Vv vV VvV V VY

Kirjautuminen Windows-toimialueelle

Alkuehdot

Ennen kuin voit kayttaa toimintoa Kirjautuminen Windows-
toimialueelle, seuraavien ehtojen tulee tayttya:

B Kayttajahallinta on aktiivinen.
m Kayttdja useradmin on konfiguroitu.

® Verkossa on olemassa aktiivinen toimialueen valvoja (Domain
Controller).

B Sinulla on toimialueen valvojan salasana tiedossasi.

B Sinulla on paasy toimialueen valvojan kayttoliittymaan,
tarvittaessa IT-valvojan avulla.

= Toimialueen valvojalla on paasy verkkoon.
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Asetus Kirjautuminen Windows-toimialueelle

Aseta toiminto Kirjautuminen Windows-toimialueelle seuraavalla

tavalla:
> Kutsu kayttajahallinta.

» Valitse toiminto Kirjautuminen Windows-toimialueelle.
> Valitse toiminto Toimialueen haku.

Toiminnolla Konfiguraatio voit asettaa yhteydelle
erilaisia asetuksia.

= Valitse valintaruudun SID-tunnusten muodostus
Unix UID-tunnisteisiin avulla, muodostaako
Windows SID automaattisesti Unix UID -tunnisteet

® Valitse valintaruudun Kayta LDAP:t avulla, kumpaa
kaytetdaan, LDAP vai turvallinen LDAPs. Jos valintasi
on LDAPs, maarittele, tarkastaako turvallinen liitanta
varmenteen vai ei.

= Maarittele erilaisia Windows-kayttajien ryhmia, kun
haluat rajoittaa ohjaukseen kirjautumisia.

B Mukauta organisaatioyksikko, jonka alle HEROS-
roolinimet asetetaan.

= Muuta etuliitetta hallitaksesi esim. eri tehtaiden

roolinimen, on muutettavissa, esim. HEROS-halli1 ja
HEROS-halli2.

= Mukauta erotusmerkki HEROS-roolinimen sisalla.

» Paina ohjelmané&ppaintad PATEA.
> Ohjaus avaa ikkunan Yhteydenotto toimialueeseen.

Toiminnolla Organisaatioyks. tietokonetilia
varten: voit syottaa, mihin olemassa olevaan
organisaatioyksikkoon maaritellaan paasy, esim.
B ou=Steuerungen

B cn=computers

Maarittelyn taytyy tasmata toimialueen ominaisuuksiin.
Kasitteet eivat ole vaihtokelpoisia.

> Syota sisaan toimialueen valvojan kayttajanimi.

> Syota sisaan toimialueen valvojan salasana.

> Ohjaus ottaa yhteyden loydettyyn Windows-toimialueeseen.
>

Ohjaus tarkastaa, onko toimialueisiin maaritelty ryhmiksi kaikki
tarvittavat roolit.
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o Jos toimialueisiin ei ole viela maaritelty kaikki tarvittavia
rooleja ryhmiksi, ohjaus antaa varoitusvinkin.

Jos ohjaus antaa varoituksen, toimi jommalla kummalla
seuraavalla tavalla:

> Paina ohjelmanappainta Rooli- maarittelyn
taydennys.
B Valitse toiminto Lisaa.
Tassa voit syottaa roolit suoraan toimialueisiin.
m Valitse toiminto Vie.

Tassa voidaan tulostaa roolit ulkoisesti tiedostoon
muodossa .Idif.

> Kaikki tarvittavat roolit on maaritelty toimialueelle ryhmiksi.

L LUAF O TefnOLE Lompuer
LDAP database is connected
EI Connection to Windows domain

Domain; KDC:
LDAP ID-mapping: Yes

Ryhmien maarittely

Erilaisten roolien ryhmien maarittelemiseksi sinulla on seuraavat
mahdollisuudet:

B Automaattisesti siirryttaessa Windows-toimialueelle
maarittelemalla kayttaja jarjestelmavalvojan oikeuksilla

® | ue tuontitiedoston muodossa .Idif Windows-palvelimelle.

Kayttéjat on lisattava rooleihin (Security Groups) manuaalisesti
Windows-jarjestelmavalvojan avulla toimialueen valvojalla.

Seuraavassa kappaleessa on kaksi esimerkkia siita, kuinka
Windows-jarjestelmavalvoja voi toteuttaa ryhmien jarjestelyn.
Esimerkki 1

Kayttdja on suoraan tai epasuoraan vastaavan ryhman jasen:

Group
HEROLE.MC.SETTER
Y
A
Setter l
Y B
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Esimerkki 2

Kayttdjat eri alueilta (tehtaista) ovat ryhmien jasenia erilaisilla
etuliitteilla:

HERworkshop1.NC HERwarkshop2 NG l:l Group
SETTER SETTER
l l - Gl

A
setter_workshopl setter_workshop2 i

e el B e SRS

Lisakayttajien maarittely

Ennen kuin voit maaritella muita kayttajia, seuraavien ehtojen tulee
tayttya:

m Kayttajahallinta on maaritetty

B | DAP-tietokanta on valittu ja konfiguroitu

o Valilehti Kayttdjan hallinta toimii vain seuraavien
tietokantojen yhteydessa:

= Paikallinen LDAP-tietokanta
= LDAP toiseen tietokoneeseen

Kun Kirjautuminen Windows-toimialueelle on
toiminnassa, kayttdjan on oltava konfiguroitu Windows-
toimialueella.

Lisatietoja: "Kirjautuminen Windows-toimialueelle’,
Sivu 435

.....

Kayttdjan hallinta tapahtuu seuraavalla tavalla: T : .
> Kutsu kéyttajahallinta. e
> Valitse valilehti Kéyttajan hallinta. ca— et
» Paina ohjelmanéppainta EDITOI ON. ;%:j;j*" ;;“"T“‘E =
> Ohjaus pyytaa sinua tarvittaessa syottamaan ngj‘::“‘“ -
kayttajatietokannan salasanan. :g:"w e
e ) . so eress o
> Eill?iiir;én syottamisen jalkeen ohjaus avaa valikon Kayttdjan fg’_'r‘ "’?“:i“
oL
Sinulla on mahdollisuus muokata olemassa olevia kayttajia ja = —
madritelld uusia kayttajia. = wr | omme | w | ar B e |
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Uusi kayttaja maaritellaan seuraavalla tavalla: st o— —
» Paina ohjelmanappaintd Uuden kayttdjan asetus. Eg = T é::::’"::
> Ohjaus avaa ikkunan kayttajan luontia varten. iﬁlﬁm = =
> Syota sisdan kayttajanimi. - " — b
e o ||
> Syota sisaan kayttajan salasana. :g:z“ ==
o Kayttajan taytyy muuttaa salasanansa ensimmaisen ;f;m S
kirjautumisen yhteydessa. - =
Lisatietoja: 'Kirjautuminen kayttajéhallinnassa”, :‘”M
Sivu 453 . || ] - | o]

> Lisaksi voit maaritella myos kayttajan kuvauksen.
» Paina ohjelmanappainta Roolin lisays.

> Valitse kayttajallesi vastaava rooli valintaikkunasta.
Lisatietoja: "Roolimaarittely", Sivu 444

> Paina ohjelmanappainta Lisaa.

Valikolla on kaytettavissa kaksi muuta
ohjelmanappainta:

B Ulkoisetn kirjautum. lisdys

lisda esim. roolin Remote.HEROS.Admin roolin
HEROS.Admin sijaan.

Rooli on vapautettu vain jarjestelmaan
etakirjautumista varten.

B Paikallisen kirjautum. lisays

lisda esim. roolin Local. HEROS.Admin roolin
HEROS.Admin sijaan.

Rooli on vapautettu vain paikallisia kirjautumista
varten.

Paina ohjelmanappainta SULJE.

Ohjaus sulkee kayttajan luontia varten auki olevan ikkunan.
Paina ohjelmanappainta OK.

Paina ohjelmanappéainta PATEA.

Ohjaus vastaanottaa muutokset.

Paina ohjelmanappainta LOPPU.

Ohjaus sulkee kayttajahallinnan.

V VvV V VvV VVYy

o Jos et ole kdynnistanyt uudelleen ohjausta
tietokannan konfiguroinnin jalkeen, ohjaus pyytaa
uudelleenkaynnistysta, jotta muutokset tulevat voimaan.

Lisatietoja: "Kayttajahallinnan konfigurointi®, Sivu 429
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Profiilikuvien lisays

Valinnaisesti sinulla on myos mahdollisuus osoittaa kuvia
kayttajille. Tata varten ovat kaytettavissa HEIDENHAINIn

myos profiilikuvina.

Profiilikuvat lisatdan seuraavalla tavalla:

> Kirjaudu kayttajana roolissa HEROS.Admin esim. nimella
useradmin

Lisatietoja: "Kirjautuminen kayttajahallinnassa’, Sivu 453
Kutsu kayttajahallinta.

Valitse valilehti Kayttajan hallinta.

Paina ohjelmanappainta Kayttajan muokkaus.

Paina ohjelmanappainta Kuvan muutos.

Valitse haluamasi kuva valikosta.

Paina ohjelmanappaintéa Val. kuva.

Paina ohjelmanappainta OK.

Paina ohjelmanappéainta PATEA.

Ohjaus vastaanottaa muutokset.

V vV vV vV vV VvV vV VY

Voit lisata profiilikuvia myos suoran kayttajamaarittelyn
avulla.

Vililehti Salasanan asetukset

Kayttdjat, joiden rooli on HEROS.Admin, voivat maaritella kayttajan
salasanojen tasmalliset vaatimukset vélilehdessa Salasanan
asetukset.

Lisatietoja: "Oikeudet’, Sivu 447

Jos et noudata salasanan luonnissa maariteltyja
vaatimuksia, ohjaus antaa virheilmoituksen.

Vililehti Salasanan asetukset kutsutaan seuraavalla tavalla:
Kirjaudu kayttajan roolissa HEROS. Admin.

Kutsu kayttajahallinta.

Valitse valilehti Salasanan asetukset.

Paina ohjelmanappainta EDITOI ON.

Ohjaus avaa ikkunan Syota LDAP-tietokannan salasana.
Syotéa salasana

Ohjaus avaa vélilehden Salasanan asetukset vapaata
muokkausta varten.

vV VvV Vv Vv Vvyy
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Maarittele salasanan asetukset.

Ohjaus mahdollistaa kayttajan salasanojen vaatimusten
maarittomisen erilaisten parametrien avulla.

Parametrien muuttaminen tapahtuu seuraavasti:

» Kutsu valilehti Salasanan asetukset.

Valitse haluamasi parametri.

Ohjaus nayttaa valittuna olevaa parametria sinisella taustalla.
Madrittele haluamasi parametri aseteikolla.

Ohjaus nayttaa valittuna olevaa parametria nayttoikkunassa.

» Paina ohjelmanappéaintd PATEA.
> Ohjaus vastaanottaa muutoksen.
Kaytettavissa ovat seuraavat parametrit:
Salasanan kestoaika
® Salasana voimassaoloaika:
lImoittaa salasanan kayttoaikajakson.

B Varoitus ennen toimintaa:

Antaa maariteltyna ajankohtana varoituksen salasanan
voimassaolon paattymisesta.

Salasanan laatu
= Salasanan minimipituus:
lImoittaa salasanan minimipituuden.

VvV vV VY

erikoismerkit):

[Imoittaa salasanan eri merkkiluokkien merkkien
minimilukumaaran.

lImoittaa salasanan eri merkkien perakkaisten toistojen
minimilukumaaran.

= Merkkisarjojen maksimipituus:

lImoittaa salasanan eri merkkisarjojen, esim. 123,
maksimipituuden.

Tarkastaa salasanassa kaytetyt sanat ja ilmoittaa sallittujen
yhdistettyjen merkkien lukumaaran.

= Edellisen salasanan suhteen muuttuneiden merkkien

lImoittaa, kuinka monta eri merkkia uudessa salasanassa pitaa
olla vanhaan verrattuna.
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Kayttooikeudet

Kayttdjahallinta perustuu Unixin kayttooikeuksien hallintaan.
Ohjaukseen paasya ohjataan oikeuksien kautta.
Kayttajahallinnassa erotetaan seuraavat kasitteet.

= Roolit

® QOikeudet

avulla.
Kayttajahallinta mahdollistaa seuraavat tavat taulukoiden avulla:
= HEIDENHAINin esimaarittelema toimintokayttaja
Lisatietoja: "HEIDENHAINIn toimintokayttaja", Sivu 443
m  Koneen valmistajan toimintokayttaja
® [tsemaaritelty kayttaja

User
(for example: Test)
contains several
roles

roles
(for example: NC.Programmer)
contain several rights

rights
(for example: NC.EditNCProgram)
contain several functions

Koneen valmistaja maarittelee toimintokayttajan, jota
tarvitaan esim. koneen huoltamiseen.
Tehtavamaarittelysta riippuen voidaan joko esimaaritella
toimintokayttdja tai sinun taytyy luoda uusi kayttaja.
HEIDENHAININ toimintokayttajaa varten on jo asetettu
kayttooikeudet ohjauksen toimituksen yhteydessa.

Roolit

Roolit perustuvat ohjauksen tietyt toiminnot kattavien oikeuksien
yhdistamiseen.

= Kayttojarjestelman roolit:

B NC-kayttdjan roolit:

= Koneen valmistajan (PLC)-roolit:

Kaikki tarvittavat roolit on maaritelty ohjaukseen.
Yhdelle kayttajalle voidaan maaritella useampia rooleja.
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Oikeudet

Oikeudet koostuvat ohjauksen yhden alueen kattavien toimintojen
yhdistamisesta, esim. tyokalutaulukon muokkaus.

= HEROS-oikeudet
= NC-oikeudet
m PLC-oikeudet (koneen valmistaja)

Kun kayttaja saa useampia rooleja, hanelle annetaan nain kaikkiin
rooleihin sisaltyvat oikeudet.

paasyoikeudet. Paasyoikeudet antavat tehtavia, joita
kayttaja suorittaa ohjauksella.

HEIDENHAINIn toimintokayttadjat ovat esimaariteltyja kayttajia, jotka
luodaan automaattisesti kayttajahallinnan aktivoinnin yhteydessa.
Toimintokayttajaa ei voi muuttaa.

Ohjauksen toimituksen yhteydessa HEIDENHAIN asettaa kayttoon
nelja erilaista toimintokayttajaa.
= oem

Toimintokayttaja oem on koneen valmistajaa varten. oem
mahdollistaa paasyn ohjauksen levyasemaan PLC:.

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistaja voi halutessaan poiketa
HEIDENHAINin esimaarittelemista kayttajista.

Koneen valmistajan toimintokayttajat voivat olla
valmiiksi aktiivisia Legacy-tilassa ja korvata avainluvun
kayton.

Sinulla on mahdollisuus maaritelld avainlukujen
ja salasanojen avulla, mitka avainluvut korvaavat
toimintokayttajien oem oikeudet.

Lisatietoja: "Current User", Sivu 460

m sys
Toimintokayttajalla sys voidaan paasta ohjauksen levyasemaan

asiakaspalvelua varten.
= user
Legacy-tilassa ohjauksen kaynnistymisen yhteydessa

Aktiivisella kayttajahallinnalla user ei sisalla mitaan toimintoa.
Kirjautunutta kayttajaa user voi voi vaihtaa Legacy-tilassa.

® useradmin
Toimintokayttaja useradmin luodaan automaattisesti

oikeuksilla voidaan konfiguroida ja muokata kayttajahallintaa.
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Roolimaarittely

HEIDENHAIN kokoaa useampia yksittaisten tehtavaalueiden

oikeuksia rooleihin. Sinulla on kaytettavissa erilaisia esimaariteltyja
rooleja, joiden avulla kayttajat voivat maaritella kayttajille oikeuksia.
Seuraavat taulukot sisaltavat erilaisten roolien yksittaisia oikeuksia.

Jokaisella kayttajalla pitaisi olla vahintaan yksi rooli
kayttojarjestelman alueelta ja ohjelmoinnin alueelta.

Roolille voidaan hyvaksya vaihtoehtoisesti joko
paikallinen kirjautuminen tai etakirjautuminen. Paikallinen
kirjautuminen tarkoittaa suoraa kirjautumista ohjauksen
nayttoruudulla. Etakirjautuminen (DNC) tarkoittaa
yhteydenottoa SSH-protokollan kautta.

Nain voit perustaa kayttajan oikeudet myos riippuen siita,
minka kayttooikeuden avulla kayttaja paasee ohjaukseen.

Jos rooli on hyvaksytty paikallista kirjautumista varten,
roolinimessa on liite Local., esim. Local. HEROS.Admin eika
vain HEROS.Admin.

Jos rooli on hyvaksytty etakirjautumista varten,
roolinimessa on lite Remote. esim. Remote. HEROS.Admin
eikda HEROS.Admin.

Roolien jaottelun edut:
= Helpompi hallinta

B FEriaiset oikeudet ohjauksen eri ohjelmistoversioiden ja eri
konevalmistaien vaélilla ovat yhteensopivia.

o Erilaiset sovellukset vaativat paasya erilaisiin litantdihin.
Jarjestelmanvalvojan on tarpeen mukaan asetettava
erilaisia toimintoja ja lisdohjelmia koskevien oikeuksien
lisaksi myos tarvittavien liitantojen oikeuksia. Nama
oikeudet sisaltyvat Kayttojarjestelman roolit:.

o Seuraavat siséllot voivat muuttua ohjauksen
myochemmisséa ohjelmistoversioissa:

= HEROS-oikeusnimet
B Unix-ryhmat
= GID
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Kayttojarjestelman roolit:

Rooli Oikeudet

HEROS-oikeusnimet Unix-ryhma GID
HEROS.RestrictedUser Kayttajan rooli kayttojarjestelman minimaalisilla oikeuksilla.

= HEROS.MountShares ® mnt m 332

= HEROS.Printer = Ip =9
HEROS.NormalUser Normaalin kayttajan rooli rajoitetuilla kayttojarjestelman oikeuksilla.

Tama rooli siséltaa roolin RestrictedUser oikeudet ja lisaksi seuraavat oikeudet:

® HEROS.SetShares = mntcfg = 331
= HEROS.ControlFunctions m ctrifct m 337
HEROS.LegacyUser Legacy-User-kayttajana ohjauksen kayttojarjestelman kayttaytyminen vastaa

vanhemman ohjelmistoversion kayttaytymista ilman kayttajahallintaa. Kayttajahallin-
ta on edelleen aktiivinen.

Tama rooli siséaltaa roolin NormalUser oikeudet ja lisaksi seuraavat oikeudet:

® HEROS.BackupUsers ® userbck m 334

B HEROS.PrinterAdmin E |padmin B 16

® HEROS.Readlogs = |ogread m 342

= HEROS.SWUpdate ® swupdate ® 338

B HEROS.SetNetwork B netadmin m 333

= HEROS.SetTimezone {7 = 330

B HEROS.VMSharedFolders ® vboxsf = 1000
HEROS.LegacyUser- Tama rooli maarittelee oikeudet ei-aktiivisella kayttdjahallinnalla etékirjautumisen
NoCtrlfct yhteydessa, esim. SSH:n avulla. Ohjaus maarittelee tdman roolin automaattisesti.

Tama rooli siséltaa roolin LegacyUser oikeudet seuraavien oikeuksien lisaksi:
B HEROS.ControlFunctions B ctrifct m 337

HEROS.Admin Tama rooli mahdollistaa mm. verkon ja kayttajahallinnan konfiguroinnin.

Tama rooli sisaltaa roolin LegacyUser oikeudet ja lisaksi seuraavat oikeudet:

® HEROS.UserAdmin = yseradmin = 336
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NC-kdyttajan roolit:

Rooli Oikeudet

HEROS-oikeusnimet Unix-ryhma GID
NC.Operator Tama rooli mahdollistaa NC-ohjelmien suorituksen.

= NC.OPModeProgramRun = NCOpPgmRun m 302
NC.Programmer Tama rooli sisaltaa NC-ohjelmoinnin oikeudet.

Tama rooli siséltaa roolin Operator oikeudet ja lisaksi seuraavat oikeudet:

® NC.EditNCProgram = NCEdNCProg m 305

= NC.EditPalletTable = NCEdPal = 309

= NC.EditPresetTable = NCEdPreset = 308

= NC.EditToolTable = NCEdTool B 306

= NC.OPModeMDi = NCOpMDI = 301

= NC.OPModeManual = NCOpManual = 300
NC.Setter Tama rooli mahdollistaa paikkataulukon muokkauksen.

Tama rooli sisaltaa roolin Programmer oikeudet ja lisaksi seuraavat oikeudet:

m  NC.ApproveFsAxis B NCApproveFsAxis ® 319
= NC.EditPocketTable = NCEdPocket = 307
m NC.SetupDrive ® NCSetupDrv ® 315
m NC.SetupProgramRun ® NCSetupPgRun = 303

NC.AutoProductionSetter Tama rooli mahdollistaa kaikki NC-toiminnot mukaanlukien aikachjatun ohjelmoinnin
kaynnistyksen asetuksen.

Tama rooli siséltaa roolin Setter oikeudet ja lisaksi seuraavat oikeudet:
B NC.ScheduleProgramRun ® NCSchedulePgRun = 304

NC.LegacyUser Legacy-User-kayttajana ohjauksen NC-ohjelmoinnin kayttaytyminen vastaa vanhem-
man ohjelmistoversion kayttaytymista ilman kayttajahallintaa. Kayttajahallinta on
edelleen aktiivinen. Legacy-User kasittda samat oikeudet kuin AutoProductionSetter.

NC.AdvancedEdit Tama rooli mahdollistaa NC- ja taulukkoeditorin erikoistoimintojen kayton.
B Q-parametriohjelmoinnin erikoistoiminnot ja taulukon otsikon muutokset
Korvaa avainluvun 555343

B NC.EditNCProgramAdv B NCEditNCPgmAdv = 327

= NC.EditTableAdv = NCEditTableAdv = 328
NC.RemoteOperator Tama rooli mahdollistaa NC-ohjelman kaynnistyksen ulkoisesta sovelluksesta.

® NC.RemoteProgramRun ® NCRemotePgmRun ®m 329

446 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



Koneen valmistajan (PLC)-roolit:

Rooli Oikeudet

HEROS-oikeusnimet Unix-ryhma GID

PLC.ConfigureUser Tama rooli sisaltaa avainluvun 123 oikeudet.
= NC.ConfigUserAdv = NCConfigUserAdv = 316
B NC.SetupDrive = NCSetupDrv m 315
PLC.ServiceRead Rooli mahdollistaa lukuoikeudet huoltotdissa.

Talla roolilla voidaan nayttaa erilaisia dignoositietoja.

= NC.Data.AccessServiceRead m NCDAServiceRead = 324

@ Katso koneen kayttoohjekirjaal
Koneen valmistaja voi mukauttaa PLC-roolit.
Koneen valmistajan (PLC)-roolit: mukautuksessa koneen
valmistajan toimesta voidaan muuttaa seuraavia sisaltoja:
m Roolien nimet
B Roolien lukumaara
B Roolien toimintatavat

Oikeudet
Seuraavat taulukot sisaltavat kaikki oikeudet yksittain luetteloituna.

Oikeudet:

HEROS-oikeusnimet

Kuvaus

HEROS.Printer

Verkkotulostimen tietojen tulostus

HEROS.PrinterAdmin

Verkkotulostimen asetus

HEROS.ReadlLogs Talla hetkella ilman toimintoa

NC.OPModeManual Koneen kayttaminen kayttotavoilla Kasikaytto ja SAHKOINEN KASIPYORA.

NC.OPModeMDi Tyoskentely kdyttotavalla PAIKOITUS KASIKAYTOLLA.

NC.OpModeProgramRun NC-ohjelman suoritus kayttotavoilla AUTOMAATTINEN OHJ.KULKU tai OHJEL-
MANKULKU YKSITTAISLAUSE.

NC.SetupProgramRun Kosketus kayttotavoilla Kasikaytto ja SAHKOINEN KASIPYORA. Toimintojen AFC ja
ACC kayttaminen.

NC.ScheduleProgramRun Aikaochjatun NC-ohjelmankaynnistyksen ohjelmointi

NC.EditNCProgram

NC-ohjelmien muokkaus

NC.EditToolTable

Tyokalutaulukon muokkaus

NC.EditPocketTable

Paikkataulukon muokkaus

NC.EditPresetTable

Peruspistetaulukon muokkaus

NC.EditPalletTable

Palettitaulukon muokkaus

NC.SetupDrive Kayttotasaus kayttajan toimesta

NC.ApproveFsAxis Turvallisen akselin tarkastusaseman vahvistus
NC.EditNCProgramAdv Lisa-NC-toiminnot

NC.EditTableAdv Lisataulukko-ohjelmatoiminnot, esim. taulukon otsikon muuttaminen
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HEROS-oikeusnimet Kuvaus

HEROS.SetTimezone Paivayksen, kellonajan, aikavyohykkeen ja aikasynkronoinnin asetus NTP:n ja
HEROS-valikko kautta.

HEROS.SetShares Ohjaukseen yhdistetyn avoimen verkon konfigurointi

HEROS.MountShares Verkon yhdistaminen ohjaukseen ja irrottaminen

HEROS.SetNetwork Verkon konfigurointi sekd muutamia muita olennaisia turva-asetuksia

HEROS.BackupUsers Kaikkien ohjaukseen asetettujen kayttdjien tiedonvarmistus ohjauksessa

HEROS.BackupMachine Koko konekonfiguraation tiedonvarmistus ja palautus

HEROS.UserAdmin Ohjauksen kayttajahallinnan konfiguraatio

Tama sisaltaa paikallisen kayttajan asetuksen, poiston ja konfiguroinnin

HEROS.ControlFunctions Kayttojarjestelman valvontatoiminnot
m  Aputoiminnot, kuten esim. NC-ohjelmiston kaynnistys ja pysaytys
= Fernwartung
B Lisadiagnoositoiminnot, esim. logitiedot

HEROS.SWUpdate Ohjelmistopaivitysten asennus ohjausta varten

HEROS.VMSharedFolders Paasy virtuaalikoneen yhteiseen kansioon
Olennainen vain ohjelmointiaseman kaytossa virtuaalikoneessa

NC.RemoteProgramRun NC-ohjelman kaynnistys ulkoisesta sovelluksesta, esim. DNC-liitdnnan kautta

NC.ConfigUserAdv Konfigurointipaadsy sisaltoon, joka on vapautettu avainluvulla 123.

NC.DataAccessServiceRead Lukupaasy levyasemaan PLC: huoltotoiden yhteydessa.

NC.OpcUaOEMConfiguredDa-  Lukuoikeus koneen valmistajan maarittamiin tietoihin OPC UA NC-palvelimen
taRead kautta

Aktivoi Autologin.
Toiminnolla Autologin ohjaus kirjautuu automaattisesti valitulle
kayttajalle kaynnistysprosessin aikana ilman salasanan syottamista.

Nain voit Legacy-tilasta poiketen rajoittaa kayttajan oikeuksia ilman
salasanan sisdansyottoa.

Lisdoikeuksia varten ohjaus siirtyy edelleen todentamistietojen
sisdansyottamiseen.

Jotta Autologin voitaisiin aktivoida, seuraavien edellytysten tulee
tayttya:

m Kayttajahallinta on maaritetty

Toiminto Autologin aktivoidaan seuraavalla tavalla:
Kutsu kayttajahallinta.

Valitse valilehti Asetukset.

Paina ohjelmanappaintad Globaalit asetukset.
Aseta hakamerkki kohtaan Aktivoi autom.kirjaut..
Ohjaus avaa ikkunan kayttajavalintaa varten.
Valitse kayttaja

vV VvV VvVvVvVvyVvyesy

Paina ohjelmanappainta OK.

448 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



Kayttajan todennus ulkoisesta sovelluksesta

Johdanto

Aktiivisessa kayttdjahallinnassa taytyy myos ulkoisten sovellusten
todentaa kayttaja, jotta asianmukaiset oikeudet voidaan maaritella.
RPC- tai LSV2-protokollaa kayttaville DNC-yhteyksille reititetadn
yhteys SSH-tunnelin kautta. Taman mekanismin kautta
etakayttajaksi maaritelldan ohjaukseen asetettu kayttaja ja se sille
annetaan nama oikeudet.

0 SSH-tunnelin kautta asetetulla salauksella varmistetaan
myos kommunikointi tunkeutujia vastaan.

0 OPC UA -liitannalla todennus tapahtuu tallennetun
kayttajasertifikaatin kautta.
Lisatietoja: "OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)",
Sivu 463

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022 449



SSH-tunnelin kautta tapahtuvan tiedonsiirron periaate
Alkuehdot:
= TCP/IP-verkko
= Ulkoinen tietokone SSH-asiakkaana
B Ohjaus SSH-palvelimena
= Avainparin sisélto:
= Yksityinen avain
B Julkinen avain
SSH-yhteys tapahtuu aina SSH-asiakkaan ja SSH-palvelimen valilla.

Yhteyden varmistukseen kaytetaan avainparia. Tama avainpari
luodaan asiakasohjelmaan. Avainpari kasittaa yksityisen avaimen
ja julkisen avaimen. Yksityisavain pysyy asiakasohjelmalla.
Julkinen avain siirretaan asetuksen yhteydessa palvelimeen ja sille
maaritellaan siella tietty kayttaja.

Asiakas yrittaa yhteydenottoa palvelimeen maaritellylla
kayttajanimella. Palvelin voi testata julkisella avaimella, josko
yhteyden pyytajalla on siihen liittyva yksityinen avain. Jos on, SSH-
yhteys hyvaksyy sen ja maarittelee kayttajan, jolle kirjautuminen
tehdaan. Yhteys voidaan tunneloida taméan SSH-yhteyden avulla.

bl
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DNC Tool <:> SSHTunnel

————————————————————

1

1

1
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Key :
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Kaytto ulkoisesta sovelluksesta

Jos kayttajahallinta on aktiivinen, voit luoda suojattuja
verkkoyhteyksia vain SSH:n kautta. Ohjaus estaa
automaattisesti LSV2-yhteydet sarjaliitdntojen (COM1
ja COM2) kautta seka verkkoyhteydet ilman kayttajan
tunnistamista.

Koneparametrien allowUnsecureLsv2 (nro 135401)

ja allowUnsecureRpc (nro 135402) avulla koneen
valmistaja maarittelee, estaako ohjaus epavarmat LSV2-
tai RPC-yhteydet myos ei-aktiivisella kayttajahallinnalla.
Nama koneparametrit sisaltyvat dataobjektiin
CfgDncAllowUnsecur (135400).

Lisatietoja: "Sarjaliitanta TNC 620 -ohjauksella", Sivu 406

HEIDENHAINIn tarjoamat PC-tyokalut, kuten esim. TNCremo
versiosta v3.3 lahtien mahdollistavat kaikki toiminnot SSH-tunnelin
kautta toteutettavan turvallisen yhteyden asetusta, muodostusta ja
hallintaa varten.

Yhteyden asetuksen yhteydessa luodaan tarvittava avainpari ja
julkinen avain siirretaan ohjaukseen.

Kun ne on kerran asetettu, yhteyskonfiguraatioita voidaan
kayttad yhdessa kaikkien HEIDENHAIN PC-tyokalujen
kanssa yhteyden muodostamiseen.

Sama patee myos sovelluksia, joita HEIDENHAINiIn DNC-
komponentit kayttavat kommunikointiin toiminnoista

RemoTools SDK. Olemassa olevan asiakassovelluksen mukautusta
ei talloin tarvita.

o Yhteyskonfiguraation laajentaminen asianomaisella
CreateConnections-tyokalulla vaatii paivityksen
versioon HEIDENHAIN DNC v1.7.1. Sovelluslahdekoodin
mukautusta ei tallgin tarvita.
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Turvallisen yhteyden asetus ja poisto

Turvallisen yhteyden asettamiseksi kirjautuneelle kayttgjalle toimi
seuraavasti:

Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset.

Valitse toiminto Ulkoinen kayttooikeus.

Paina ohjelmanappainta Schliisselverwaltung.

Ohjaus avaa ikkunan Sertifik. ja avain.

Valitse toiminto Sallittu varmennus salasanalla.

Paina ohjelmanappainta Tallenna & palv. uusi kdaynnistys.

Ké&yta TNCremoa turvallisen yhteyden (TCP secure)
asettamiseen.

vV vyVvyVvVvVvyyvVyy

Yksityiskohtaiset tiedot ovat TNCremon sisdisessa
ohjejarjestelmassa.

> TNCremo on tallentanut julkisen avaimen ohjaukseen.

Optimaalisen turvallisuuden varmistamiseksi
deaktivoidaan toiminto Sallittu varmennus salasanalla
heti tallennuksen paattymisen jalkeen.

» Peruuta toiminto Sallittu varmennus salasanalla.
> Paina ohjelmanappainta Tallenna & palv. uusi kdaynnistys.
> Ohjaus on vastaanottanut muutokset.

o ®  PC-tyokaluilla tehtavan asetuksen lisaksi salasanan
avulla tapahtuvalla todennuksella on mahdollisuus
tuoda julkinen avain USB-tikun tai verkon kautta
ohjaukseen.

B |kkunassa Sertifik. ja avain voit alueella Externally
administered SSH key file valita tiedoston julkisilla
SSH-lisaavaimilla. Nain voit kayttaa SSH-avainta ilman,
etta se siirrettaisiin ohjaukseen.

Avaimen poistamiseksi ohjauksesta ja sita kautta kayttgjalle
turvallisen yhteyden mahdollisuuden peruuttamiseksi toimi
seuraavien ohjeiden mukaisesti:

Valitse MOD-valikolta ryhma Koneen asetukset.
Valitse toiminto Ulkoinen kayttooikeus.

Paina ohjelmanappainta Schliisselverwaltung.
Ohjaus avaa ikkunan Sertifik. ja avain.

Valitse poistettava avain.

Paina ohjelmanappaintd SSH-avaimen poisto.
Ohjaus on poistanut valitun avaimen.

vV Vv VvV VVvVVYy
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Turvattomien yhteyksien estaminen palomuurissa

Koska turvallisen yhteyden kayttaminen tarjoaa todellisia etuja
ohjauksen IT-turvallisuuteen, DNC-protokollat LSV2 ja RPC tulisi
estaa palomuurissa.

Taman mahdollistamiseksi taytyy seuraavien osapuolien vaihtaa
turvallisiin yhteyksiin:

m Koneen valmistaja kaikilla ulkoisilla lisdsovelluksilla, esim.
latausrobotilla.

Kun lisasovellus koneverkon X116 kautta on yhdistetty,
vaihto salattuun yhteyteen voi tapahtua.

= Kayttaja omilla ulkoisilla sovelluksilla.

Kun kaikille osapuolille on hankittu turvalliset yhteydet, DNC-
protokollat LSV?2 ja RPC voidaan estaa Palomuuri.

Esté protokolla palomuurissa seuraavalla tavalla:

Avaa nappaimen DIADUR avulla HEROS-valikko.
Valitse valikkokohta Asetukset.

Valitse valikkokohde Palomuuri.

Valitse menetelma Esta kaikki yhteyksilla DNC ja LSV2.
Valitse toiminto Kayta.

Ohjaus tallentaa muutokset.

Sulje ikkuna valitsemalla OK.

VvV VvyvVvyVvyy

Ohjaus nayttaa kirjautumisdialogin seuraavissa tapauksissa:
= Toiminnon Kayttajan uloskirjautuminen suorittamisen jalkeen
Toiminnon Kayttajan vaihtaminen suorittamisen jalkeen

|
®  Sen jalkeen kun naytonsaastdja on lukinnut nayttoruudun
|

Kirjautumisdialogissa sinulla on seuraavat mahdollisuudet:
m  Kayttaja, joka on kirjautunut vahintaan kerran
®  Muuta Kayttaja

Kayttajan valinta ja salasanan sisaansyottd

A
v
3

user-1
support
KIRJAUDU SIS.
KIRJAUDU SIS.
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Kun kirjaudut sisaan ensimmaisen kerran kayttajana, sinun tulee
tehda se valinnalla Muuta.

Kirjautuessasi sisaan ensimmaisen kerran valinnalla Muuta kayttaja
toimi seuraavien ohjeiden mukaisesti:

> Valitse Muuta kirjautumisdialogissa.
Ohjaus suurentaa valintasi.

Syota sisaan kayttajanimi.

Syo6ta sisaan valitun kayttajan salasana.

Ohjaus avaa kentan, jossa on viesti Salasana on umpeutunut.
Muuta nyt salasana.

Syota nykyinen salasana.

Syota uusi salasana.

Syota uusi salasana uudelleen.

Ohjaus kirjaa sinut sisdan uutena kayttajana.
Kayttdjaa naytetaan kirjautumisdialogissa.

vV v vV

VVVvyVvVYyy

Kirjautumisdialogissa naytettavan kayttajan kirjautuminen tapahtuu
alla olevien ohjeiden mukaisesti:

Valitse kayttaja kirjautumisdialogissa.

> Ohjaus suurentaa valintasi.

> Syota sisaan kayttajasalasana.

> Ohjaus kirjaa sinut sisaan valittuna kayttajana.

v

Ohjaus nayttaa kirjautumisdialogia, jos asetuspainike on
aktiivinen.

Kayttajan kirjautuminen tunnistevalineen avulla tapahtuu seuraavalla
tavalla:

Pida tunnistevaline lukulaitteella.

> Tarvittaessa syota sisaan PIN.

> Ohjaus kirjaa sinut sisaan valittuna kayttajana.
» Poista tunnistevaline lukulaitteesta

v
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Salasanan vaatimukset

Turvallisuussyista salasanan tulee siséltéa seuraavaa:
B Vahintaan kahdeksan merkkia
= Kirjaimia, numeroita ja erikoismerkkeja

m Valta tunnustettavia sanoja ja merkkisarjoja, esim. Anna
tai 123.

Huomaa, etta jarjestelmanvalvoja voi maaritella salasanan
vaatimukset. Salasanan vaatimuksiin kuuluvat:

= Minimipituus
m  FErilaisten merkkityyppien lukumaara
B |sot kirjaimet
m Pienet kirjaimet
= Numerot
B Erikoismerkit
= Merkkijonon maksimipituus, esim. 54321: 5 merkkia
= Merkkitasmaysten lukumaara sanakirjatarkastuksessa
B Edellisen salasanan suhteen muuttuneiden merkkien lukumaara

Jos uusi salasana ei tdyta vaatimuksia, annetaan virheilmoitus.
Sinun taytyy syottaa toinen salasana.

Jarjestelmanvalvojat voivat maaritella salasanojen
voimassaolon umpeutumisajan. Jos et muuta salsanaasi
sen voimassaoloajan sisalla, kyseisen kayttajan
kirjautuminen ei ole enad mahdollinen. Siina tapauksessa
jarjestelmanvalvojan tulee palauttaa kayttajasalasana,
ennen kuin voit kirjautua uudelleen.

> Muuta salasana saannallisin véliajoin.

Lisatietoja: "Nykyisen kayttdjan salasanan
muuttaminen”, Sivu 461

> Noudata salasanan muutoksen varoitusohjeita.
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Valintaikkuna Poiskytkenta avataan HEROS-valikkokohdan switch off and restart B
Sammuta/Uudelleenkaynnista avulla tai valitsemalla
samanniminen kuvake oikealla valikkopalkin alapuolella.

Ohjaus tarjoaa seuraavat mahdollisuudet: ()Restart: Restart the system
= Poiskytkenta:

= Kaikki lisdohjelmat ja -toiminnot pysaytetaan ja paatetaan.

™ Jérjestelmé ajetaan alas. (Oswitch user: Switch to other user

® Ohjaus sammutetaan.
= Toteuta uudelleenaloitus:

m  Kaikki lisaohjelmat ja -toiminnot pysaytetaan ja paatetaan.

m Jarjestelma uudelleenkaynnistetaan.
= Abmelden:

B Kaikki lisdohjelmat lopetetaan.

m Kayttaja uloskirjataan.

= Kirjautumisnaytto avataan.

@?Switch-off: Shut down and switch off the system

(Jlog out: Log the user out

Jatkaminen edellyttad, etta uusi kayttaja kirjautuu
antamalla salasanan.

NC-koneistus jatkuu edelleen aiemmin kirjautuneen
kayttajan alaisuudessa.

m Kayttdjan vaihto:
® Kirjautumisnaytto avataan.
B Kayttajaa ei uloskirjata.

o Kirjautumisikkuna voidaan sulkea toiminnolla
Peruuta ilman salasanan antamista.
Kaikki lisaohjelmat kuten sisaankirjautuneen
kayttajan NC-ohjelmat jatkuvat.

Sinulla on mahdollisuus lukita ohjaus naytonsaastajan avulla.
Aiemmin kaynnistetyt NC-ohjelmat jatkuvat taman aikarajan
puitteissa.

salasana.
Lisatietoja: "Kirjautuminen kayttajahallinnassa”, Sivu 453
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Screensaver Preferences (XScreensaver 5.20, 06-Oct-2012)
Fle Help

Display Modes |Advanced

Spotlight
Mode: | Only One Screen saver &

Attraction

Bouboule
Bumps

ccurve

Epicycle

FlipText

Grav -

Mountain
Rocks.
Rorschach
ShadeBobs
Slidescreen
Spotlight

Blank After (30 |$ minutes

Cycleafter 10 |2 minutes

Breview Settings...

 Lock Screen After |0 minutes

Naytonsaastajan asetukset ovat HEROS-valikko-valikossa, joka
avataan seuraavalla tavalla:

» Paina DIADUR-nappainta HEROS-valikko avaamiseksi.

> Valitse valikkokohta Asetukset.

> Valitse valikkokohde Screensaver.

Naytonsaastaja tarjoaa seuraavat mahdollisuudet:

® Asetuksella Aika pimenemiseen maaritellaan, kuinka monta

® Asetuksella Aika ndytonsaastdjan lukitukseen aktivoit
lukituksen salasanasuojauksella.

®  Maarittelyn Aika naytonsaastajan lukitukseen avulla
kuvataan, kuinka kauan naytonsaastajan aktivoinnin jalkeen
lukitus on aktiivisena. 0 tarkoittaa, etta lukitus aktivoituu heti
naytonsaastajan aktivoinnin jalkeen.

Kun lukitus on aktivoitu ja kaytat syottolaitetta, esim. liikutat hiirté,
naytonsaastédja poistuu. Sen sijaan ohjaus nayttaa lukitusnayttoa.

The screen was locked due to inactivity.

Valitsemalla Lukituksen poisto tai Enter avutuu
sisaankirjautumisnaytto uudelleen.
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Hakemisto HOME

kaytettavissa yksityinen hakemisto HOME:, johon voidaan tallentaa
yksityisia ohjelmia ja tiedostoja.
Hakemisto HOME: voi olla nakyvissa kullekin sisadnkirjautuneelle

Hakemisto public

Hakemisto public

Kun kayttajahallinta ensimmaisen kerran aktivoidaan, hakemisto
public liitetaan TNC:n alle.

Hakemisto public on kaikkien kayttajien kaytettavissa.

Laajennettujen kayttooikeuksien asetus tiedostoille

Hakemistossa public olevien yksittéisten tiedostojen kayton
saatelemiseksi HEIDENHAIN antaa kayttoon toiminnon LAAJENN.
OIKEUDET, jolla voidaan rajoittaa kayttoa tiedostokohtaisesti.

Toiminto LAAJENN. OIKEUDET kutsutaan seuraavalla tavalla:
> Valitse kayttotapa Ohjelmointi.

» Paina nappainta PGM-MGT.
» Vaihda ohjelmanappéinpalkki toiselle alueelle.
— » Paina ohjelmané&ppainta LISAA TOIMINT..
B » Vaihda ohjelmanappainpalkki toiselle alueelle.
e » Paina ohjelmanappainta LAAJENN. OIKEUDET.
OTKEUDET > Ohjaus avaa ikkunan Laajennettujen
kayttooikeuksien asetus.
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Kayttooikeuksien madrittely tiedostoille

Kun hakemistoon public siirretaan tiedostoja tai laaditaan siella, Erweiterte Zugriffsrechte einstellen
ohjgus .tunni‘stgg kirjgutur}een'kéyttéjén tiedq.stop‘pmistajaksi. Homen T
Omistaja voi saadella omien tiedostojensa kayttoa.
Besitzer: useradmin
o Voit madritella tiedostoja koskevia kayttooikeuksia vain X Lesen :zsmeiben X Ausfihren
hakemistossa public.
Kaikille sellaisille tiedostoille, jotka ovat TNC:-asemassa SRS luser
eivatkd sijaitse hakemistossa public, osoitetaan bekgesn Cachrefien  Ridearipen
automaattisesti omistajaksi toimintokayttaja user. indina:
[X Lesen [ Schreiben IX Ausfiihren
Sinulla on mahdollisuus maéritella oikeudet seuraaville kayttajille.
= Omistaja:
Tiedoston omistaja
= Ryhma:
Valittu Linux-ryhma tai kayttaja, jolle on maaritelty HEIDENHAIN-
oikeus
" Muu:
Kaikki kayttajat, jotka eivat kuulu valittuun Linux-ryhmaan tai joille
ei ole maaritelty HEIDENHAIN-oikeutta.
Sinulla on mahdollisuus madritelld seuraavat kayttooikeustyypit:
® Lue
Tiedoston katseleminen
= kirjoitusta
Tiedoston muokkaaminen
= Suorita
Tiedoston toteuttaminen
Ohjelmanappaimet ikkunassa Laajennettujen kayttooikeuksien
asetus mahdollistavat kaikkien kayttdoikeustyyppien valitsemisen ja
peruuttamisen kunkin kayttajan osalta:
W > Kaikkien kayttajan Omistaja: oikeuksien valinta ja
VATHTO peruutus
Tﬁﬂi > Kaikki oikeudet kayttajalle Ryhma: valinta ja
VATHTO peruutus
Tﬁﬂ > Kaikkien kayttajan Muu: oikeuksien valinta ja
VATHTO peruutus
Valitse kayttooikeustyyppi ryhmalle seuraavalla tavalla: Erweiterte Zugriffsrechte einstellen
> Kutsu toiminto LAAJENN. OIKEUDET. T [6_Kontur_contour A
> Valitse haluttu ryhma valintavalikosta.
» Valitse tai peruuta haluamasi kayttéoikeustyyppi. Bes,i_tf:;n !is:::::ll:en = —
> Ohjaus merkitsee kayttooikeustyyppien muutokset punaisella.
> Valitse OK. Gruppe: lusex
> Kayttooikeustyypin muutokset otetaan vastaan. tosen S
Andere:
[MiLesen! ["'Schreiben [T Ausfiihren
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Current User

Kayttdjalla Current User voit valikossa HEROS nahda kulloinkin
sisaankirjautuneena olevan kayttajan ryhmaoikeudet.

Legacy-tilassa ohjauksen kaynnistymisen yhteydessa
toimintokayttaja user kirjautuu automaattisesti
jarjestelmaan. Aktiivisella kayttajahallinnalla user ei siséalla
mitdan toimintoa.

Lisatietoja: "HEIDENHAINIn toimintokayttaja", Sivu 443

Nykyisen kayttajan Current User:

» Paina DIADUR-nappainta HEROS-valikko avaamiseksi.
> Valitse valikkosymboli Asetukset.

> Valitse valikkosymboli Current User.

oikeuksia valiaikaisesti valittavan kayttajan oikeuksilla.

Kayttajan oikeuksien valiaikainen korotus tehdaan seuraavien
ohjeiden mukaisesti:

Kutsu Current User.

Paina ohjelmanappainta Oikeuden laajennus .
Valitse kayttaja

Syota sisdan kayttajan kayttajanimi.

vvVvyvVvyyw

valiaikaisesti toiminnossa Oikeuden laajennus sisaansyotetyn
kayttajan oikeuksilla.

O [ ——

Bace rights | Added ights | Change passwerd

s rights | (Opun vser on |SSH keys and corbficates| | Close

OPEN USER
MAXINIZE
i WINDOW

_

wlum:nz‘

ISTRATION || KEYS

Sinulla on mahdollisuus vapauttaa oem-toimintokayttdjien
valiaikaiset oikeudet. Syota sen jalkeen vastaava avainluku
tai koneen valmistajan maarittelema salasana.

Peruuttaaksesi oikeuksien valiaikaisen korotuksen sinulla on
seuraavat mahdollisuudet:

®  Syota sisaan avainluku 0.

B Paina ohjelmanappainta Lisdoikeuden poisto.

Valitse ohjelmanappéin Lisaoikeuden poisto seuraavasti:
» Kutsu Current User.

> Valitse valilehti Lisatty oikeus.

> Paina ohjelmanappainta Lisdoikeuden poisto.

460 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



Voit vaihtaa nykyisen kayttajan salasanan valikkokohdassa Current
User.

Muuta nykyisen kayttdjan salasana seuraavalla tavalla:

Kutsu Current User.

Valitse valilehti Muuta salasana.

Syota vanha salasana.

Paina ohjelmanappaintd Vanhan salasanan tarkastus.
Ohjaus tarkastaa, oletko syottanyt vanhan salasanan oikein.

Kun ohjaus tunnistaa salasanan oikeaksi, kentét Uusi salasana ja
Toista salasana vapautetaan.

Syota uusi salasana.
Syota uusi salasana uudelleen.
Paina ohjelmanappaintd Uuden salasanan asetus.

Ohjaus vertaa jarjestelmanvalvojan salasanavaatimuksia
valitsemaasi salasanaan.

Lisatietoja: "Kirjautuminen kayttajahallinnassa”, Sivu 453
> Naytolle tulee viesti Salasanan poistaminen onnistui.

VV Vv vVvyvVvyy

v Vv Vvy

Kirjautumisen maarittely tunnistevalineen avulla

Ohjaus sallii myos kirjautumisen tunnistevalineen avulla. Nain
varmistetaan turvallinen kirjautuminen ilman kayttdjan salasanan
syottamisen vaatimusta.

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Koneen valmistajan on valmisteltava kone kayttamiseen
tunnistevalineen avulla. Muun muassa vastaan lukulaitteen
taytyy olla asennettu koneeseen.

Valikkokohdassa Current User voit maaritella nykyista kayttajaa
varten kirjautumisen tunnistevalineen avulla.

Tunnistevaline maaritellaan seuraavalla tavalla:
» Kutsu Current User.
» Valitse Luo tunniste.

> Valitse tarvittaessa tunnistevaline toiminnon Vaihda tyyppi
avulla.

Tarvittaessa syota sisaan PIN.

Pida tunnistevaline lukulaitteella.

Valitse Lataa luettelo uudelleen.

Valitse tunnistevaline luettelosta.

Valitse Aloita kuvaus.

Jos PIN on maaritelty, syota sisaan PIN.

Ohjaus kaynnistaa kirjoitusvaiheen.

Pida tunnistevaline kirjoitusvaiheen loppuun saakka lukulaiteella.
Kun kirjoitusvaihe on paattynyt, ohjaus ei nayta ilmoitusta.

Toiminnon Poista tunniste avulla voi poistaa maaritellyn
tunnistevalineen ja jatkaa tyoskentelya salasanan syottamisen
avulla.

V VvV VYV VvV VvV VvV VVY
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Lisdoikeuksien pyynnon dialogi
Jos sinulla ei ole tarvittavia oikeuksia HEROS-valikko tiettya
valikkokohtaa varten, ohjaus avaa ikkunan lisdoikeuksien :

Ohjaus antaa sinulle tassa ikkunassa mahdollisuuden korottaa
oikeuksiasi toisen kayttajan oikeuksilla.

..........

olemassa olevia kayttajia, joilla on oikeus tahan toimintoon.

_Program User management needs additional rights

You need additional rights to execute program User management
You can attain these rights by entering the password of a us

er that posse:

Active user:  Autoproductionsetter

Configuration
This includes crea

Required right: UserAdmin I8 neludes

ion on the control
eleting, and configuring local users,

9 g,
as
and connecting to a remote LDAP user database.

Toiminnolla Kirjautuminen Windows-toimialueelle
ohjaus nayttaa valintavalikossa vain niita kayttajia, jotka
ovat hiljattain kirjautuneet sisaan.

Saadaksesi naytolta puuttuvien kayttajien oikeudet voit
syottaa sisdan heidan kayttajatietonsa. Ohjaus tunnistaa
talloin kayttajatietopankissa olemassa olevan kayttajan.

Users that have this right:

-~ [Enter
User:

Password;

the user and password:

[useradmin

T [ = [ ]
riant || add'1 riant || oaneel

Oikeuden korotus

Kun haluat korottaa omia kayttajan oikeuksiasi valiaikaisesti toisen

> Valitse kayttaja, joka omistaa tarvittavat oikeudet.
> Syota sisaan valitun kayttdjan nimi.

> Syota sisaan valitun kayttajan salasana.

» Paina ohjelmanappainta Oikeuden asetus.

>

Ohjaus korottaa sinun oikeuksiasi sisdansyotetyn kayttajan
oikeuksilla.

Lisatietoja: "Current User", Sivu 460
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HEROS-toiminnot | OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)

10.9 OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)

Johdanto

Open Platform Communications Unified Architecture (OPC UA)
kuvaa erittelyjen koontia. Nama spesifikaatiot standardisoivat
Machine-to-Machine-yhteyden (M2M) teollisuusautomaation
ympdristoissa. OPC UA mahdollistaa kayttojarjestelmien vélisen
tiedonvaihdon eri valmistajien tuotteiden valilla, esim. HEIDENHAIN-
ohjauksen ja kolmannen osapuolen ohjelmiston valilla. Taman
seurauksena OPC UA on viime vuosina vakiintunut turvallisen,
luotettavan, valmistajasta ja alustasta riippumattoman teollisen
viestinnan tiedonvaihtostandardiksi.

HEIDENHAIN-ohjaus tarjoaa OPC UA -pohjaiseen tiedonsiirtoon

OPC UA NC Serverin. Jokaista litettavaa OPC UA -asiakassovellusta
varten tarvitaan yksi kuudesta kaytettavissa olevasta ohjelmisto-
optiosta (#56 - #61).

OPC UA NC Server soveltuu sekd standardimallisten etta
yksilollisten ohjelmistojen kayttoon. Verrattuna muihin vakiintuneisiin
liitantoihin OPC UA -yhteyden muodostamiskustannukset on
huomattavasti alhaisemmat yhtenaisen viestintatekniikan ansiosta.

OPC UA NC Server mahdollistaa paasyn palvelimen osoitetilassa
saatavilla oleviin HEIDENHAINin NC-informaatiomallin tietoihin ja
toimintoihin.

Ohjaus tukee seuraavia OPC UA -toimintoja:

Muuttujien luku ja kirjoitus
Arvomuutosten tilaus
Menetelmien toteutus
Tapahtumien tilaus
Tyokalutietojen luku ja kirjoitus (vain vastaavalla oikeudella)
Tiedostojarjestelmapaasy levyasemaan TNC:

Tiedostojarjestelmépadsy levyasemaan PLC: (vain vastaavalla
oikeudella)

Lisatietoja: "Sovelluskehitys", Sivu 466

IT-turvallisuus

Vuonna 2016 liittovaltion tietoturvavirasto (BSI) julkaisi
turvallisuusanalyysin OPC UA:lle. Suoritettu analyysi osoitti, etta
OPC UA tarjoaa korkeatasoisen suojauksen, toisin kuin useimmat
muut teollisuusprotokollat.

HEIDENHAIN noudattaa BSI:n suosituksia ja tarjoaa SignAndEncrypt-
ohjelman myoté vain ajan tasalla olevia tietoturvaprofiileja.

Tata varten OPC UA -pohjaisilla teollisuussovelluksilla ja

OPC UA NC Serverilla on keskinaiset sertifikaatit. Sen lisaksi
siirrettavat tiedot ovat salattuja. Tama estaa tehokkaasti
viestintakumppanien valilla siirtyvien viestien sieppaamisen tai
kasittelyn.

Sertifikaattien asetuksessa saat tuke mm. HEROS-toiminnosta
Connection Assistant.

Lisdtietoja: "Yhteyden asetus”, Sivu 464
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HEROS-toiminnot | OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)

Koneen konfiguraatio

OPC UA NC Server antaa OPC UA -asiakassovelluksille
mahdollisuuden kysya koneen yleisia tietoja, kuten esim. koneen
valmistusvuosi tai sijaintipaikka.

Koneen digitaaliseen tunnistamiseen on olemassa seuraavat
vaihtoehdot:

= Kayttajalle CfgMachinelnfo (nro 131700)
= Koneen valmistajalle CfgMachinelnfo (nro 131600)

Jos koneparametrit sisaltavat syotteita, MOD-dialogissa
ryhman Yleisia tietoja sisalla on kaytettavissa alue
Koneen valmistajan tiedot sekad Konetiedot.

Yhteyden asetus

Yksinkertainen konfigurointi Connection Assistant -toiminnolla

OPC UA -asiakassovelluksen nopeaa ja yksinkertaista asennusta
varten kaytettavissa on ikkuna OPC UA NC -palvelin -
Yhteysavustin. Tama avustin ohjaa sinut tarvittavien vaiheiden lapi
ohjauksen yhdistamiseksi OPC UA-Client -sovellukseen.

Avustin sisaltaa seuraavat kasittelyvaiheet:
® OPC UA NC Server-sertifikaatin vienti
m Tuot OPC UA-Client -sovelluksen sertifikaatti.

= Maarita kullekin kaytettavissa olevalle ohjelmisto-optiolle OPC UA
NC Server yksi OPC UA -asiakassovellus.

® Tuo kayttajasertifikaatti.
= (Osoita kayttajalle kayttajasertifikaatti.
® Palomuurin konfigurointi

OPC UA NC -palvelin - Yhteysavustin tukee sinua
myos kayttdjan ja OPC UA-asiakassovelluksen testaus-
ja esimerkkisertifikaattien luonnissa. Kayta ohjaukseen
luotuja kayttaja- ja asiakassovelluksen sertifikaatteja vain
kehittamistarkoituksiin ohjelmointiasemalla.

0 Kun vahintaan optio #56 - #61 on aktiivinen, ohjaus
esittaa ensimmaisen kaynnistyksen yhteydessa
palvelimen varmennetta osana itse maariteltya
varmennusketjua.

Asiakassovellus tai sovelluksen valmistaja laatii
asiakasvarmenteen.

Kayttajavarmenne on kytketty kayttajatiliin. Kaanny
tarvittaessa IT-osaston puoleen.

464 HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022



HEROS-toiminnot | OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)

Monimutkainen konfiguraatio erillisilla HEROS-toiminnoilla

Connection Assistant -toiminnolla tehtdvan nopean asetuksen

lisaksi ohjaus antaa kayttoon erilliset HEROS-toiminnot

monimutkaisia konfiguraatioita varten:

= PKI Admin
OPC UA NC palvelin on yksi niista sovelluksista, joiden
yleinen infrastruktuuri (Public Key Infrastruktur (PKI))
voidaan konfiguroida HEROS-toiminnolla PKI Admin. HEROS-
toiminnon PKI Admin kdynnistamisen ja sovelluksen OPC
UA NC Server valitsemisen jalkeen voit kayttaa laajennettua
toimintoymparistoa.
Lisatietoja: "PKI Admin", Sivu 468

® Current User ja UserAdmin

OPC UA-Client -sovelluksen kayttaja todennetaan sertifikaatin
avulla. Sertifikaatin linkittaminen kayttajaan tehdaan HEROS-
toiminnossa Current User tai UserAdmin.

Lisatietoja: "Kayttajahallinta”, Sivu 428
® OPC UA NC Server

HEROS-toiminnon OPC UA NC Server sisalla olevassa dialogissa
Lisenssiasetukset hallitaan aktiivisten ohjelmisto-optioiden #56 -
#61 osoituksia.

Ennen kuin sertifikaatti on dialogin Lisenssiasetukset
valinta-alueella valmiina aktivointia varten, taytyy
HEROS-toiminnolla PKI Admin tai Connection
Assistant tuoda vastaava OPC UA-Client -sovelluksen
sertifikaatti.

= Palomuuri

Jotta OPC UA -sovellukset voidaan yhdistaa OPC UA NC Server,
on kofiguroitava palomuuri.

Lisatietoja: "Palomuuri”, Sivu 403
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HEROS-toiminnot | OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)

Sovelluskehitys

OPC UA on valmistajasta ja alustasta riippumaton ja avoin
tiedonsiirtostandardi. OPC UA-Client-SDK ei siten ole
OPC UA NC Serverin.

HEIDENHAIN-informaatiomalli

OPC UA NC Serveri tukema informaatiomalli kuvaa erillista
asiakirjaa yritysspesifikaation muodossa (Companion
Specification).

@ OPC UA NC -palvelimen informaatiomalli

OPC UA NC Serverin tekniset tiedot on kuvattu
litdntaasiakirjassa Informaatiomalli. Tama asiakirja on
saatavilla vain englanninkielisena.

ID: 1309365-xx

@ HEIDENHAIN OPC UA NC Serverin informaatiomallien
litantaasiakirjat ovat saatavissa seuraavista lahteista:

= HEIDENHAIN-Homepage

Tekniset ohjeet

Yhteyden muodostamista varten taytyy OPC UA -asiakassovelluksen
tukeaOPC UA NC Serverin kayttamaa Security Policy -kaytantda ja
todentamismenetelmaa.

OPC UA NC Serverilla on seuraavat paatepistekonfiguraatiot:
= Security Mode: SignAndEncrypt

E Algorithm: Basic256Sha256

= User Authentication: X509 Certificates

Paatepisteen maaritykset, mukaan lukien palvelimen
isantanimesta riippuvainen URL, nakyvat myds Connection
Assistantin viimeisella sivulla.

Kayttajasertifikaatti maaritellaan kayttajalle
kayttajahallinnassa.
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HEROS-toiminnot | OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)

Paasy hakemistoon

OPC UA NC Server mahdollistaa luku- ja kirjoitusoikeuden
levyasemiin TNC: ja PLC:.

Kayton aikana ovat aktiivisia sen kayttajan oikeudet, johon
kaytetty varmenne on linkitetty. Naytetyt hakemistot

ja tiedostot seka kayttoasetukset vaihtelevat naiden
oikeuksien mukaan.

Aktiivisella kayttajahallinnalla muiden kayttajien yksityisten
tietojen kaytto ei ole mahdollista.

Lisatietoja: "Kayttajahallinta”, Sivu 428

Seuraavat kayttotoimenpiteet ovat mahdollisia:
B Kansioiden luonti ja poisto
® Tiedostojen luku, muutos, kopiointi, siirto, laadinta ja poisto

Kun NC-ohjelmisto on kdynnissa, seuraavissa koneparametreissa
mainitut tiedostot on lukittu kirjoitusta vastaan:

B Koneen valmistajan toimesta koneparametrissa CfgTablePath
(nro 102500) referoidut taulukot

m Koneen valmistajan toimesta koneparametrissa dataFiles (nro
106303, haara CfgConfigData nro 106300) referoidut tiedostot

OPC UA NC Serverin avulla voit paasta ohjaukseen
myos NC-ohjelmiston ollessa pois paalta. Niin kauan kuin
kayttojarjestelma on aktiivinen, voit esimerkiksi siirtaa
automaattisesti luotuja huoltotiedostot milloin tahansa.

OHJE

Huomio, omaisuusvahingot mahdollisia!

Ohjain ei varmuuskopioi tiedostoja automaattisesti ennen niiden
muuttamista tai poistamista. Puuttuvat tiedostot menetetaan
peruuttamattomasti. Jarjestelmaan liittyvien tiedostojen, esim.
tyokalutaulukon, poistaminen tai muuttaminen voi vaikuttaa
negatiivisesti ohjaustoimintoihin!

> Jarjestelméakohtaiset tiedostot on tarkoitettu vain valtuutetun
ammattihenkilon kayttoon.
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HEROS-toiminnot | OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)

PKI Admin

OPC UA NC Server edellyttaa erilaisia sertifikaattien tyyppeja. Kaksi
varmennetta ovat nk. sovellusesiintymavarmenteita (Application
Instance Certificate), jotka vaativat palvelimen ja asiakkaan
turvallisen yhteyden muodostamiseen. Kayttdjavarmenne on
istunnon valtuuttamista ja avaamista varten ja edellyttaa tiettyja
kayttajaoikeuksia.

Kun vahintaan optio #56 - #61 on aktiivinen, ohjaus
esittad ensimmaisen kaynnistyksen yhteydessa
palvelimen varmennetta osana itse maariteltya
varmennusketjua.

Asiakassovellus tai sovelluksen valmistaja laatii
asiakasvarmenteen.

Kayttajavarmenne on kytketty kayttajatiliin. Kaanny
tarvittaessa IT-osaston puoleen.

Jarjestelma luo sita varten automaattisesti kaksivaiheisen
varmennusketjun Chain of Trust. Tama varmennusketju kasittaa
nk. itse allekirjoitetun juurivarmenteen (sis. Revocation List) ja sen
myota palvelimelle myonnetyn varmenteen.

Asiakassertifikaatti on hyvaksyttava vélilehden Luotettu sisalla
toiminnossa PKI Admin.

Kaikki muut sertifikaatit tulee hyvaksya valilehden Laatija siséalla
toiminnossa PKI Admin koko varmennusketjun tarkistamiseksi.

Kayttdjavarmenteen linkittaminen kayttajaan tehdaan HEROS-
toiminnossa Current User tai UserAdmin. Kun avaat taman
istunnon, sisaisen kayttdjan vastaavat oikeudet ovat aktiivisia.

Kayttdjan kayttajasertifikaatit osoitetaan seuraavasti:
Avaa HEROS-toiminto Current User.

Valitse SSH-avain ja sertifikaatit.

Paina ohjelmanappainta Sertifik. tuonti.

Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Valitse varmenne.

Valitse Avaa.

Ohjaus lataa varmenteen.

Paina ohjelmanappainta Kayta OPC UA:lle.

VvV Vv VvV VvyyYVvyy
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HEROS-toiminnot | OPC UA NC Server (optiot #56 - #61)

Itse luotu varmenne

Voit myos tuoda kaikki tarvittavat varmenteet itse luomalla ja
tuomalla.

Itse luotujen varmenteiden on taytettava seuraavat edellytykset:
= VYleista

® Tiedostotyyppi *.der

= Allekirjoitus Hash SHA256

® Voimassa oleva kayttoaika, suosituksena maks. 5 vuotta
B Asiakasvarmenne

®  Asiakkaan isantanimi

®  Asiakkaan sovellus-URI
= Palvelinvarmenne

® Ohjauksen isantanimi

® Palvelimen sovellus-URI seuraavan mallin mukaan:

urn:<hostname>/HEIDENHAIN/OpcUa/NC/Server
®  Suoritusaika maks. 20 vuotta

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022 469



HEROS-toiminnot | HEROS-dialogikielen muuttaminen

10.10 HEROS-dialogikielen muuttaminen

HEROS-dialogikieli mukautuu sisdisesti NC-dialogikieleen.
Siita syysta ei ole mahdollista pysyvasti asettaa kahta erilaista
dialogikielta HEROS-valikko eika ohjauksessa.

Jos NC-dialogikieli muutetaan, HEROS-dialogikieli mukautuu NC-
dialogikieleen vasta ohjauksen uudelleenkaynnistyksen jalkeen.

Valinnaisella koneparametrilla applyCfgLanguage (nro
101305) maéaritelladn ohjauksen kayttaytyminen, kun NC-
dialogikieli ei tasmaa yhteen HEROS-dialogikielen kanssa.

Seuraavassa linkissa on kasittelyohjeet NC-dialogikielen
muuttamiseksi:

Lisatietoja: "Kayttajaparametrien luettelo”, Sivu 490

Nappaimiston kieliasettelun muuttaminen

Sinulla on mahdollisuus muuttaa ndppaimiston kielijarjestelya
HEROS-sovelluksille.

Néappaimiston kielijarjestely HEROS-sovelluksia varten muutetaan
seuraavalla tavalla:

Valitse HEROS-valikkosymboli.

Valitse Asetukset.

Valitse Language/Keyboards.

Ohjaus avaa ikkunan helocale.

Valitse valilehti Nappaimistot.

Valitse haluamasti nappaimistojarjestely.
Valitse Kayta.

Valitse OK.

Valitse Vastaanota.

Muutokset otetaan vastaan.

V VvV VvV vV vV VVYV%vY%
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Kosketusnayton kaytto | Kuvaruutu ja kaytto

11.1 Kuvaruutu ja kaytto

Kosketusnaytto

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Tama toiminto on vapautettava ja mukautettava koneen
valmistajan toimesta.

Kosketusnaytto erottuu mustan kehyksen ja puuttuvien
ohjelmanappainta ansiosta.

TNC 620 siséltaa 18" nayttéruutuun integroidun kayttopaneelin.

1 Otsikkorivi

Ohjauksen ollessa paallekytkettyna nayton otsikkorivilla nayte-
taan valittuina olevia kayttdtapoja.

2 Ohjelmanappainpalkki koneen valmistajalle
3 Ohjelmanappainpalkki
Ohjaus nayttaa lisaa toimintoja ohjelmanappainpalkissa.
Voimassa olevaa ohjelmanappéinpalkkia naytetaan sinisena.
4 Integroitu kayttopaneel
Nayttoalueen osituksen asettaminen

6 Vaihtaminen konekayttotavan, ohjelmointikayttotavan ja
kolmannen tyopoydan valilla

al
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Kosketusnadyton kaytto | Kuvaruutu ja kaytto

Kaytto ja puhdistus

Kosketusnayttojen kaytto sahkostaattisella latauksella

Kosketusnaytot perustuvat kapasitiiviseen
toimintaperiaatteeseen, mika tekee niista herkkia
kayttohenkiloston sahkostaattisille varauksille.
Tama voidaan korjata purkamalla staattinen varaus

koskettamalla metallisia, maadoitettuja esineita. ESD-
asusteet tarjoavat tahan ratkaisun.

Kapasitiiviset anturit tunnistavat kosketuksen heti, kun ihmisen
sormi koskettaa kosketusnayttoa. Voit kayttaa kosketusnayttoa
likaisilla kasilla, kunhan kosketusanturit havaitsevat ihovastuksen.
Pienet nestemaarat eivat aiheuta ongelmia, mutta suuremmat
nestemaadrat voivat aiheuttaa virheellisia syottoja.

o Valta likaantumista kayttamalla tyokasineita. Erityisesti
kosketusnayttoa varten valmistettujen tyokasineiden
kumimateriaalissa on metalli-ioneja, jotka valittavat ihon
vastuksen nayttoon.

Sailyta kosketusnayton toimivuus kayttamalla vain seuraavia
puhdistusaineita:

B Lasinpesuaine
® Vaahtoavat nayton puhdistusaineet
B Mieto astianpesuaine

Alé levita puhdistusainetta suoraan naytélle, vaan kostuta
sopiva puhdistusliina siihen.

Sammuta ohjaus ennen nayton puhdistamista. Vaihtoehtoisesti voit
kayttaa kosketusnayton puhdistustilaa.

Lisatietoja: "Touchscreen Cleaning’, Sivu 485

Valta kosketusnayton vahingoittumista valttamalla
seuraavia puhdistusaineita tai apuaineita:

B Syovyttavat liuottimet
= Hankaavat aineet

B Paineilma

B Hoyrysuihku
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Kayttopaneeli

Integroitu kayttopaneeli

Kayttopaneeli on integroitu nayttéruutuun. Kayttopaneelin sisalto
muuttuu sen mukaan, milla kayttotavalla kulloinkin olet.

1

O

Alue, jossa voit ottaa esiin seuraava:
m  Aakkosnappaimisto
= HEROS-valikko

® Potentiometri simulaationopeutta varten (vain kayttotavalla
Ohjelman testaus)

Konekayttotavat
Ohjelmointikayttotavat

Ohjaus nayttaa vihredlla taustalla aktiivista kayttotapaa, jolle
nayttoruutu on kytkettyna.

Ohjaus nayttaa pienella valkoisella kolmiolla taustalla olevaa
kayttotapaa.

® Tiedostonhallinta
Taskulaskin
MOD-toiminnot
OHJE-toiminto
Virheilmoitusten naytto
Pikakayttovalikko

Kayttotavasta riippuen naet tassa tarkeimmat toiminnot ensisil-
mayksella.

Ohjelmointidialogin avaus (yain kayttotavoilla Ohjelmointi ja
PAIKOITUS KASIKAYTOLLA)

Lukuarvojen sisaansyotto ja akselin valinta
Navigointi
Nuolet ja hyppyosoitus GOTO

10 Tehtavapalkki

Lisatietoja: "Tehtavapalkin kuvakkeet", Sivu 484

Lisaksi koneen valmistaja toimittaa koneen kayttopaneelin.

Katso koneen kayttoohjekirjaal

Ulkoiset nappaimet, kuten esim. NC-KAYNTIIN tai NC-SEIS,
esitellaan koneen kasikirjassa.

Yleinen kaytto

Seuraavat ndppaimet voidaan korvata esim. kaytannollisten
kasieleiden avulla:

Kosketusnayton kaytto | Kuvaruutu ja kaytto

OHJELMAN TESTAUS
(<) OMJELMAN TESTAUS

TNC:\demo\B.\4_Kreismuster circle pattern.H

NAYT wwur
= U e
ws e

- O wimerser
T1EDQSTOT

Kayttopaneeli kayttotavalla Kasikaytto

Nappain

Toiminto Kasiele

o

Kayttotavan vaihto

Napautus otsikkorivilla olevaan kayttotapaan

(> ]

Vaihda ohjelmanappainpalkki

Vaakasuora pyyhkaisy ohjelmanappainpalkin yli

]

474

Ohjelmanappainten valintapainikkeet

Napautus kosketusnaytolla olevaan toimintoon
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11.2 Kasieleet

Yleiskuvaus mahdollisista kasieleista

Ohjauksen nayttoruutu on monikosketuskelpoinen. Se tarkoittaa, etta
nayttoruutu tunnistaa erilaiset kasieleet myds useammilla sormilla
samanaikaisesti.

Symboli Kasiele Merkitys
Napautus Lyhyt kosketus nayttoruutuun
®
Kaksoisnapautus Kaksi lyhytta kosketusta nayttoruutuun
()
Napautus ja pito Nayttoruudun pidempiaikainen kosketus
o Jos pysahdyt pysyvasti, ohjaus keskeyttaa

automaattisesti 10 sekunnin kuluttua. Siksi
jatkuva kaytto ei ole mahdollista.

Pyyhkaisy Liukuva liike nayttoruudulla
T
<« . -
¥
Veto Pyyhkaisyliike nayttoruudulla tarkalleen maaratysta
1 aloituskohdasta
~®-
+
Veto kahdella sormella Kahden sormen rinnakkainen pyyhkaisyliike nayttoruudul-
t la tarkalleen maaratysta aloituskohdasta
~-00-
+
P Sormiloitonnus Kahden sormen liikuttaminen kauemmas toisistaan
®
®
¥
Sormilahennys Kahden sormen liikuttaminen lahemmas toisiaan
o
¥
7
®
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Navigointi taulukoissa ja NC-ohjelmissa
Voit siirtya C-ohjelmassa tai taulukossa seuraavasti:

Symboli Kasiele Toiminto
Napautus NC-lauseen tai taulukkorivin merkinta
Selauksen pysaytys
®
Kaksoisnapautus Taulukkosolun aktivointi
()
Pyyhkaisy Selaus NC-ohjelman tai taulukon lapi
T
~@-
+
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Kosketusnayton kaytto | Kasieleet

Simulaation kaytto

Ohjaus mahdollistaa kosketuskayton seuraavilla grafiikoilla:
®  Ohjelmointigrafiikka kayttGtavalla Ohjelmointi
3D-kuvaus kayttotavalla Ohjelman testaus.

3D-kuvaus kayttotavalla OHJELMANKULKU YKS. LAUSE.
3D-kuvaus kayttotavalla AUTOMAATTINEN OHJ.KULKU.
Kinematiikkanakyma

Grafiikan kierto, zoomaus ja siirto
Ohjaus mahdollistaa seuraava kasieleet:

Symboli Kasiele Toiminto
Kaksoisnapautus Grafiikan palautus takaisin alkuperaiseen kokoon
()
. Veto Grafiikan kierto (vain 3D-grafiikka)
~®-
‘
Veto kahdella sormella Grafiikan siirto
T
~-90-
i
P Sormiloitonnus Grafiikan suurennus
o
o
'
Sormildhennys Grafiikan pienennys
®
¥
b
®

Grafiikan mittaus

Kun olet aktivoinut mittauksen kayttotavalla Ohjelman testaus,
sinulla on seuraavat, lisatoiminnot kaytettavissasi:

Symboli Kasiele Toiminto

Napautus Mittauspisteen valinta

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022

477




Kosketusnadyton kaytto | Kasieleet

HEROS-valikko kaytto
Voit kayttaa HEROS-valikko seuraavasti:

Symboli Kasiele Toiminto
Napautus Sovelluksen valinta
o
Napautus ja pito Sovelluksen avaus
o
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Kosketusnayton kaytto | Kasieleet

CAD-Viewerin kaytto
Ohjaus tukee kosketuskayttoa myds tyoskentelyssa CAD-Viewer
avulla. Tilan mukaan kaytettavissa on erilaisia kasieleita.

Jotta voit hyodyntaa kaikkia sovelluksia, valitse haluamasi toiminto
etukateen kuvakkeiden avulla:

Kuvake Toiminto

* Perusasetus

+ Lisdys
Valintatilassa sama kuin painettaisiin
nappainta Shift

— Poista

Valintatilassa sama kuin painettaisiin
nappainta CTRL

Kerrostilan asetus ja peruspisteen madrittely
Ohjaus mahdollistaa seuraava kasieleet:

Symboli Kasiele Toiminto

Elementin napautus Elementin tietojen naytto
Peruspisteen madrittely

Kaksoisnapautus taustaan Grafiikan tai 3D-mallin palautus takaisin alkuperdiseen
kokoon

Lisayksen aktivointi ja kaksois-  Grafiikan tai 3D-mallin takaisin alkuperaiseen kokoon ja
napautus taustaan kulmaan

Veto Grafiikan tai 3D-mallin kierto (vain kerrostilan asetus)
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Kosketusnayton kaytto | Kasieleet

Symboli Kasiele Toiminto
Veto kahdella sormella Grafiikan tai 3D-mallin siirto
Sormiloitonnus Grafiikan tai 3D-mallin suurennus
Sormilahennys Grafiikan tai 3D-mallin pienennys

Muodon valinta
Ohjaus mahdollistaa seuraava kasieleet:

Symboli Kasiele Toiminto
Elementin napautus Elementin valinta
Luetteloikkunassa olevan Elementtien valinta tai peruutus

elementin napautus

Lisayksen aktivointi ja napautus  Elementtien ositus, lyhennys, pidennys
elementtiin

Poiston aktivointi ja napautus Elementin peruutus
elementtiin
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Kosketusnadyton kaytto | Kasieleet

Symboli Kasiele Toiminto

Kaksoisnapautus taustaan Grafiikan palautus takaisin alkupergiseen kokoon

Pyyhkaisy elementin yli Valittavissa olevien elementtien esikatselun naytto
4 Elementin tietojen naytto
~@-
Veto kahdella sormella Grafiikan siirto
-900-
Sormiloitonnus Grafiikan suurennus
o
'4
Sormilahennys Grafiikan pienennys
I'4
Val

Koneistusasemien valinta
Ohjaus mahdollistaa seuraava kasieleet:

Symboli Kasiele Toiminto

Elementin napautus Elementin valinta
Leikkauspisteen valinta

HEIDENHAIN | TNC 620 | Kayttajan kasikirja Asetus, NC-ohjelmien testaus ja toteutus | 10/2022 481



Kosketusnadyton kaytto | Kasieleet

Symboli

Kasiele

Toiminto

Kaksoisnapautus taustaan

Grafiikan palautus takaisin alkupergiseen kokoon

Pyyhkaisy elementin yli

Valittavissa olevien elementtien esikatselun naytto
Elementin tietojen naytto

Lisayksen aktivointi ja veto

Pikavalinta-alueen levitys

Poiston aktivointi ja veto

Elementtien valinnan peruuttamisalueen levitys

Veto kahdella sormella

Grafiikan siirto

Sormiloitonnus

Grafiikan suurennus

482

Sormilahennys

Grafiikan pienennys
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Elementtien tallennus ja vaihto NC-ohjelmaan

Ohjaus tallentaa valitut elementit vastaavaan kuvakkeeseen
napauttamalla.

Voit vaihtaa takaisin kayttotavalle Ohjelmointi seuraavilla
vaihtoehtoisilla menetelmilla:

= Paina nappainta Ohjelmointi.
Ohjaus vaihtaa kayttotavalle Ohjelmointi.
= CAD-Viewer sulkeminen
Ohjaus vaihtaa automaattisesti kayttotavalle Ohjelmointi.
® Tehtavapalkin avulla CAD-Viewer avaamiseksi kolmannella
tyopoydalla
Kolmas tyopoyta pysyy taustalla aktiivisena.
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Kosketusnayton kaytto | Toiminnot tehtavapalkissa

11.3 Toiminnot tehtavapalkissa

Tehtavapalkin kuvakkeet
Tehtavapalkissa on kaytettavissa seuraavat kuvakkeet:

Kuvake Toiminto

HEROS-valikko avaaminen

Aakkosnappaimiston automaattinen naytto ja

RGN

piilotus
Aakkosnappaimiston naytto aina
= Tyoalue 1: Aktiivisen koneen kayttotavan valinta
i

Tyoalue 2: Aktiivisen ohjelmointikayttotavan valin-
ta

Tyoalue 3: CAD-Viewerin, DXF-muuntimen tai
koneen valmistajan sovellusten (valinnaisesti
kaytettdvissd) valinta

b H

Tyoalue 4: Ulkoisen tietokoneyksikon etakayton
(optio #133) tai koneen valmistajan sovellusten
(valinnaisesti kaytettavissa) valinta

o

Toiminnot HEROS-valikko

Tehtavapalkissa olevan Valikko-kuvakkeen avulla voit avata HEROS-
valikon, jonka avulla voit saada tietoja, toteuttaa asetuksia tai
kaynnistaa sovelluksia.

Lisatietoja: "Tehtavapalkin yleiskuvaus', Sivu 388
Avatussa HEROS-valikko on kaytettavissa seuraavat kuvakkeet:

Kuvake Toiminto
6 Takaisin paavalikkoon
oos Aktiivisten sovellusten naytto
% Kaikkien sovellusten naytto

Kun olet asettanut aktiivisten sovellusten nayton, voit
tehtavapalkin tapaan sulkea sovelluksia kohdennetusti.
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Kosketusnayton konfigurointi

Toiminnolla Touchscreen Configuration voit maarittaa
nayttoruudun ominaisuuksia.

Herkkyyden asetus

Aseta herkkyys seuraavalla tavalla:

> Avaa kuvakkeen Valikko avulla HEROS-valikko.
Valitse valikkokohde Touchscreen Configuration.
Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.

Herkkyyden valinta

Vahvista painamalla OK.

vV vV y

Kosketuspisteen naytto
Kosketuspisteet naytetaan ja piilotetaan seuraavalla tavalla:
> Avaa kuvakkeen Valikko avulla HEROS-valikko.
> Valitse valikkokohde Touchscreen Configuration.
> Ohjaus avaa ponnahdusikkunan.
» Valitse naytto Show Touch Points.
= Disable Touchfingers kosketuspisteiden piilottamista varten

= Enable Single Touchfingers kosketuspisteiden nayttamista
varten

= Enable Full Touchfingers kaikkien koskettavien sormien
kosketuspisteiden nayttamista varten

> Vahvista painamalla OK.

Touchscreen Cleaning

Toiminnolla Touchscreen Cleaning voit jaadyttaa nayttéruudun sen
puhdistamista varten.

Puhdistustilan aktivointi

Aktivoi puhdistustila seuraavalla tavalla:

> Avaa kuvakkeen Valikko avulla HEROS-valikko.

Valitse valikkokohde Touchscreen Cleaning.

Ohjaus jaadyttaa nayttoruudun 90 sekunnin ajaksi.

> Nayttoruudun puhdistus

Kun haluat keskeyttaa puhdistustilan ennenaikaisesti:

> Veda naytettavat luistit samanaikaisesti eroon toisistaan.

\ 2 4
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Taulukot ja yleiskuvaus | Konekohtaiset kayttdjaparametrit

12.1 Konekohtaiset kayttajaparametrit

Kayttd

Parametriarvojen sisaansyotto tehdaan konfiguraatioeditorin
avulla.

Katso koneen kayttoohjekirjaal

B Koneen valmistaja voi perustaa kayttoon myos muita
konekohtaisia lisdparametreja kuin kayttajaparametrit,
jotta voit konfiguroida kaytdssa olevia toimintoja.

®  Koneen valmistaja voi mukauttaa kayttajaparametrien
rakenteen ja sisallon. Tama esittely voi mahdollisesti
olla erilainen sinun koneessasi.

Koneparametrit on koottu yhteen konfiguraatioeditorissa olevaan
parametriobjektien hakemistopuuhun. Jokainen parametriobjekti
kasittda nimen (esim. Kuvaruudun nayton asetukset), jonka avulla
sen alainen parametri voidaan liittaa tiettyyn toimintoon.

Konfiguraatioeditorin kutsuminen
Toimi sen jalkeen seuraavasti:

» Paina nappainta MOD

> Valitse tarvittaessa toiminto Avainkoodin
sisdansyotto.
> Syota sisaan avainluku 123.
Vahvista ndppéaimella ENT

> Ohjaus nayttaa luettelon hakemistopuussa
kaytettavissa olevista parametreista.

v
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Parametrien esitys

Parametripuun jokaisen rivin alussa ohjaus nayttaa kuvaketta,
joka antaa tahan riviin liittyvaa lisatietoa. Kuvakkeilla on seuraava
merkitys:

|

Tiedostopolun haara olemassa, mutta se on kiinni

|
B3 Tiedostopolun haara auki
|
Tyhja objekti, mutta ei avattavissa
|
—— Alustettu koneparametri
|

1 . . .
Alustamaton koneparametri (valinnainen)

E Luettavissa mutta ei muokattavissa

Ei luettavissa eikd muokattavissa

Kansiosymbolissa on tunnistettavissa objektin tyyppi:
||

Avain (ryhman nimi)
|

Lista

|
Entiteetti (parametriobjekti)

Ei vield aktiiviset parametrit ja objektit esitetadn harmaalla
kuvakkeella. Ne voit aktivoida ohjelmanappaimilla
LISAA TOIMINT.LISAA.

Parametrin muuttaminen
Toimi sen jalkeen seuraavasti:
» Etsi haluamasi parametri.
» Muuta arvoa.

» Konfiguraatioeditori paatetaan
o ohjelmanapp&imelld LOPPUUN.

i > Vastaanota muutokset ohjelmanappaimella
S TALLENNA.

Ohjaus pitaa ylla jatkuvaa muutosluetteloa, johon
tallennetaan jopa 20 muutosta konfiguraatiotietoihin.
Muutosten peruuttamiseksi valitse haluamasi

rivi ja paina ohjelmanappainté LISAA TOIMINT. ja
PERUUTA MUUTOKSET.
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Parametriesityksen muuttaminen

Koneparametrien konfiguraatioeditorissa voidaan tehdd muutoksia
olemassa oleviin parametriasetuksiin. Standardiasetuksen
mukaisesti parametrit naytetaan lyhyella, selittavalla tekstilla.

Parametrin todellisten jarjestelmanimien naytto otetaan esille
seuraavalla tavalla:

@ » Paina nappainta Naytonositus.

NAYTA » Paina ohjelmanéppaintd NAYTA NIMI.
JARJEST .

Toimi samalla tavalla, kun haluat siirtya edelleen standardinakyma.

Ohjetekstin naytto

Néappaimella OHJE voidaan jokaiselle parametriobjektille tai
maareelle nayttaa ohjetekstia.

Jos ohjeteksti ei mahdu yhdelle sivulle (tall6in yldoikealla on esim.
1/2), voidaan toiselle sivlle selata painamalla ohjelmanappéinté
SELAA OHJETTA.

Ohjetekstin lisdksi ndytetaan muitakin tietoja, kuten esim.
mittayksikko, alkuarvo, valinta, jne. Jos valittu koneparametri vastaa
edeltdvassa ohjauksessa olevaa parametria, talloin naytetdan myos
vastaavaa MP-numeroa.

Kayttajaparametrien luettelo

Katso koneen kayttoohjekirjaal

= Koneen valmistaja voi perustaa kayttoon myos muita
konekohtaisia lisdparametreja kuin kayttajaparametrit,
jotta voit konfiguroida kaytossa olevia toimintoja.

®  Koneen valmistaja voi mukauttaa kayttajaparametrien
rakenteen ja sisallon. Tama esittely voi mahdollisesti
olla erilainen sinun koneessasi.
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DisplaySettings
Kuvaruudun nayton asetukset
Akseleiden nayttojarjestys ja saannot
[0] ... [7]: Riippuen kaytettavista akseleista
Objektin avainnimi parametrissa CfgAxis
Naytettavien akseleiden avainnimet

Akselin merkinta
Akselitunnus, jota on kaytettava avainnimen sijaan

Akselin nayttosaanto
ShowAlways
IfKinem
IfKinemAXxis
IfNotKinemAxis
Never

Akseleiden nayttojarjestys ja saannot REF-naytossa
[0] ... [7]: Riippuen kéaytettavista akseleista
Katso Akseleiden nayttojarjestys ja saannot

Paikoitusnayttotapa paikoitusikkunassa
ASET
oLo
RFTODL
RFASEL
JATTO
OLOET
REFET
M118

Paikoitusnayton tyyppi tilan naytossa
ASET
oLo
RFTODL
RFASEL
JATTO
OLOET
REFET
M118

Desimaalierotusmerkin maarittely paikoitusnaytolle
. point
, comma

Syottoarvon naytto kasikayton ja sahkoisen kasipyorakayton kayttotavoilla
at axis key: Syoton naytto vain, jos akselisuuntanappainta painetaan
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always minimum: Sy6ton nadytto aina

Karan asema paikoitusnaytossa
during closed loop: Karan aseman naytto vain, jos kara on asemansdadossa
during closed loop and M5: Karan aseman néaytto, jos kara on asemansaadossa ja M5:lla

during closed loop and M5: Karan aseman naytto, jos kara on asemansaadossa, M5:lla ja
karan nykayskaytossa.

Ohjelmanappaimen PERUSPIST, HALLINNAN esto
TRUE: Paasy peruspistetaulukkoon estetty
FALSE: Paadsy peruspistetaulukkoon ohjelmanappadimen avulla

Kirjainkoko ohjelmanaytolla
FONT_APPLICATION_SMALL
FONT_APPLICATION_MEDIUM

Kuvakkeiden jarjestys naytossa
[0] ... [19] : Riippuu aktivoiduista vaihtoehdoista
esim. S_PULSE

Nayton kayttaytymisen asetukset: Riippuu koneen valmistajasta
Koneen valmistajan sisaansyotto

Tarkastamattomien akseleiden nayttdasetus
ValuesRedColor: Testaamattomien akseleiden punainen vari
SymbolNearAxisName: Huomautussymboli akselikirjainten lisaksi
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DisplaySettings
Yksittaisen akselin nayttoaskel
Kaikkien kaytettavissa olevien akseleiden lista
Paikoitusnayton nayttoaskel yksikossa mm tai aste
0.1
0.05
0.01
0 005
0001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001

Paikoitusnayton nayttoaskel yksikossa tuuma
0005
0001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001

DisplaySettings
Nayttoa varten voimassa olevien mittayksikoiden maarittely
Nayton mittayksikko ja kayttajaliitynnassa
Metri: Kayta metrimitoitusta
Tuuma: Kayta tuumamitoitusta

DisplaySettings
NC-ohjelmien ja tyokiertonayttdjen muoto
Ohjelman sisaansyottdo HEIDENHAIN-Klartext-muodossa tai DIN/ISO-muodossa

HEIDENHAIN: Ohjelman sisadnsyotto kayttotavalla Paikoitus kasin sisaansyottaen
Klartext-ohjelmoinnissa

ISO: Ohjelman sisaansyotto kayttotavalla Paikoitus kasin sisadansyottaen DIN/ISO-ohjel-
moinnissa
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DisplaySettings
NC- ja PLC-dialogikielien asetus

NC-dialogikieli
ENGLANTI
SAKSA
TSEKKI
RANSKA
ITALIA
ESPANJA
PORTUGALI
RUOTSI
TANSKA
SuoMmI
HOLLANTI
PUOLA
UNKARI
VENAJA
KIINA
KIINA_PERINT.
SLOVENIA
KOREA
NORJA
ROMANIA
SLOVAKIA
TURKKI

Vastaanota NC:n kieli
FALSE: Ohjauksen kaynnistyksessa kaytetaan kayttojarjestelman HEROS kielta.
TRUE: Ohjauksen kdynnistyksessa kaytetaan koneparametreista vastaanotettua kielta.

PLC-dialogikieli
Katso NC-dialogikieli

PLC-virheilmoitusten kieli
Katso NC-dialogikieli

Ohjeen kieli
Katso NC-dialogikieli

DisplaySettings
Toiminta ohjauksen kaynnistyessa
Virheilmoituksen 'Virtakatkos' kuittaus
TRUE: Ohjauksen kdynnistymista jatketaan vain viestin kuittaamisen jalkeen
FALSE: Viesti 'Virtakatkos' ei ilmesty
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DisplaySettings
Kellonajan nayton esitystapa

Esityksen valinta
Analoginen
Digitaalinen
Logo
Analoginen ja logo
Digitaalinen ja logo
Analoginen logolla
Digitaalinen logolla

DisplaySettings
Yhteyspalkki paalla/pois
Yhteyspalkin nayttoasetus
OFF: Informaatiorivin poistaminen kayttotaparivilta
ON: Informaatiorivin kytkeminen paalle kayttotaparivilla

DisplaySettings
3D-simulaatiografiikan asetukset
3D-simulaatiografiikan mallityyppi
3D: Malliesitys monimutkaisia koneistuksia varten upotuslastulla (laskentaintensiivinen)
2,5D: malliesitys 3-akselisia koneistuksia varten
No Model: malliesitys on pois paalta

3D-simulaatiografiikan mallilaatu
very high: korkea tarkkuus; kuvaus lauseenloppukohdassa mahdollinen
high: korkea tarkkuus
medium: keskikorkea tarkkuus
low: matala tarkkuus

Tyokalun radan uudelleenasetus uudella BLK-Form-maéarityksella

ON: ohjelman testauksessa uudella BLK-Form-valinnalla uudelleenasetetaan tyokalun
radat.

OFF: ohjelman testauksessa uudella BLK-Form-valinnalla ei uudelleenaseteta tyokalun
ratoja.

Kirjoita grafiikkakirjaustiedot (Grafiikka-Journal) uudelleenk&ynnistyksen jalkeen.
OFF: Ei kirjaustietojen luontia.
ON: Uudelleenkaynnistyksen jalkeen kirjaustiedot luodaan diagnoositarkoituksia varten.
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DisplaySettings
Asetukset paikoitusnayttoa varten
Paikoitusnayttdo TOOL CALL DL -lauseella
As Tool Length: Ohjelmoitu tydvara DL huomioidaan tyokalun pituusmuutoksena tyokap-
paleperusteisessa aseman naytossa

As Workpiece Oversize: Ohjelmoitu tyovara DL huomioidaan tyokappaleen tyovarana
tyokappaleperusteisessa aseman naytossa

DisplaySettings
Taulukkoeditorin asetukset
Tyokalujen poistomenettely paikkataulukosta
DISABLED: tyokalujen poisto ei mahdollinen
WITH_WARNING: tyokalujen poisto mahdollinen, ohje on vahvistettava
WITHOUT_WARNING: poisto ilman vahvistusta mahdollinen

Tyokalun indeksisyottojen poistomenettely
ALWAYS_ALLOWED: indeksisyottojen poisto aina mahdollinen

TOOL_RULES: menettelytapa riippuu siita, kuinka parametri tyokalujen poistomenettelya
varten tyokalutaulukosta on asetettu

Ohjelmanappaimen RUCKS. SPALTE T nayttod

FALSE: Ohjelmanappainta ei nayteta

DisplaySettings
Koordinaattijarjestelmien asetus nayttoa varten
Koordinaatisto nollapisteen siirtoa varten
WorkplaneSystem: Nollapiste naytetaan tyokappalejarjestelmassa, W-CS
WorkplaneSystem: Nollapiste naytetaan tyokappalejarjestelmassa, W-CS
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ProbeSettings
Tyokalun mittauksen konfiguraatio
TT140_1
M-toiminto karan suuntaukselle
-1: karan suuntaus suoraan NC-ohjauksella
0: Toiminto ei voimassa
1 - 999: M-toiminnon numero karan suuntaukseen

Kosketusrutiini
MultiDirections: kosketus useammista suunnista
SingleDirection: kosketus yhdesta suunnasta

Kosketussuunta tyokalun sateen mittauksessa: Riippuu tyokaluakselista
X_Positiivinen, Y_Positiivinen, X_Negatiivinen, Y_Negatiivinen

Tyokalun alareunan etaisyys neulan ylareunaan
0001 - 99.9999 [mm]

Pikaliike kosketustyokierrossa
10 ... 300 000 [mm/min]

Kosketussyottoarvo tyokalun mittauksessa
1 ... 30 000 [mm/min]

Kosketussyottoarvon laskenta
ConstantTolerance: Kosketussyottoarvon laskenta vakiotoleranssilla
VariableTolerance: Kosketussyottoarvon laskenta muuttuvalla toleranssilla
ConstantFeed: Vakio kosketussyottoarvo

Kierrosluvun maaritystapa
Automatic: kierrosluvun maaritys automaattisesti
MinSpindleSpeed: karan minimikierrosluvun kaytto

Suurin sallittu kehdnopeus tyokalun terélla (jyrsimen keha)
1..129 [m/min]

Suurin sallittu kierrosluku tyokalun mittauksessa
0... 1000 [1/min]

Suurin sallittu ensimmainen mittavirhe tyokalun mittauksessa
0001 - 0999 [mm]

Suurin sallittu toinen mittavirhe tyokalun mittauksessa
0001 - 0999 [mm]

NC-pysaytys tyokalun testauksen aikana
True: NC-ohjelma pysahtyy rikkotoleranssin ylittyessa
False: NC-ohjelma ei pysdahdy
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NC-pysaytys tyckalun mittauksen aikana
True: NC-ohjelma pysahtyy rikkotoleranssin ylittyessa
False: NC-ohjelma ei pysahdy

Tyokalutaulukon muutos tyokalun tarkastuksen ja mittauksen aikana
AdaptOnMeasure: Taulukko muuttuu tyokalun mittauksen jilkeen
AdaptOnBoth: Taulukko muuttuu tyokalun tarkastuksen ja mittauksen jalkeen
AdaptNever: Taulukko ei muutu tyokalun tarkastuksen ja mittauksen jilkeen

ProbeSettings
Py6redn mittausneulan konfiguraatio
TT140_1
Neulan keskipisteen koordinaatit
[0]: Neulan keskipisteen X-koordinaatit koneen nollapisteen suhteen [mm]
[1]: Neulan keskipisteen Y-koordinaatit koneen nollapisteen suhteen [mm]
[2]: Neulan keskipisteen Z-koordinaatit koneen nollapisteen suhteen [mm]

Varmuusetaisyys neulan paalla esipaikoitusta varten
0,001 ... 99 999,9999 [mm]:

Varmuusalue neulan ymparilla esipaikoitusta varten: Varmuusetaisyys tyokaluakselin
suhteen kohtisuorassa tasossa

0,001 ... 99 999,9999 [mm]:

ProbeSettings
Suorakulmaisen mittausneulan konfiguraatio
TT140_1
Neulan keskipisteen koordinaatit
[0]: Neulan keskipisteen X-koordinaatit koneen nollapisteen suhteen [mm]
[1]: Neulan keskipisteen Y-koordinaatit koneen nollapisteen suhteen [mm]
[2]: Neulan keskipisteen Z-koordinaatit koneen nollapisteen suhteen [mm]

Varmuusetaisyys neulan paalla esipaikoitusta varten
0,001 ... 99 999,9999 [mm]:

Varmuusalue neulan ymparilla esipaikoitusta varten: Varmuusetaisyys tyokaluakselin
suhteen kohtisuorassa tasossa

0,001 ... 99 999,9999 [mm]:
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ChannelSettings
CH_NC
Akt. kinematiikka
Aktivoituva kinematiikka
Koneen kinematiikan luettelo

Aktivoitava kinematiikka ohjauksen kaynnistyksessa
Koneen kinematiikan luettelo

NC-ohjelman kayttaytymisen asetus
Koneistusajan nollaus ohjelman kaynnistyksessa
True: koneistusaika nollataan
False: koneistusaikaa ei nollata

PLC-signaali esilla olevan koneistustyokierron numeroa varten
Riippuu koneen valmistajasta

Geometriatoleranssit

Ympyran sateen sallittu sallittu poikkeama ympyrakaaren loppupisteessa verrattuna alkupis-
teeseen

0.0001 - 0 016 [mm]

Sallittu poikkeama ketjutetuilla kierteilla: Dynaamisesti pyoristetyn radan sallittu poikkeama
ohjelmoituun muotoon kierteilla.

0.0001 - 999.9999 [mm]

Varalla vetaytymisliikkeissa: Etaisyys rajakytkimen tai tormayskappaleen edessa koodilla
M140 MB MAX

0.0001 - 10 [mm]

Koneistustyokiertojen konfiguraatio

Limityskerroin taskun jyrsinndssa: Ratalimitys tyokierrolle 4 TASKUN JYRSINTA ja tyokierrol-
le 5 YMPYRATASKU

0001...1414

Menettely muototaskun koneistuksen jalkeen
PosBeforeMachining: asema kuten ennen tyokierron koneistusta
ToolAxClearanceHeight: tyokaluakselin paikoitus varmuuskorkeudelle

Virheilmoituksen Kara ? naytto, kun M3/M4 ei ole aktiivinen
on: Virheilmoituksen tulostus
off: Ei virheilmoituksen tulostusta

Virheilmoituksen Negatiivisen syvyyden sisdaansyotto naytto
on: Virheilmoituksen tulostus
off: Ei virheilmoituksen tulostusta
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500

Saapumiskayttaytyminen lieriovaipassa olevan uran seindan

LineNormal: Saapuminen suoraa pitkin
CircleTangential: Saapuminen

M-toiminto karan suuntaukselle koneistustyokierrossa
-1: karan suuntaus suoraan NC-ohjauksella
0: Toiminto ei voimassa
1 - 999: M-toiminnon numero karan suuntaukseen

Ei virheilmoituksen Sisaanpistotapa ei mahdollinen nayttoa
on: Virheilmoitusta ei nayteta
off: Virheilmoitus naytetain

M7- ja M8-koodien kayttaytyminen tyokierroilla 202 ja 204
TRUE: Tyokiertojen 202 ja 204 lopussa perustetaan uudelleen koodien M7 ja M8
tilat ennen tyokierron kutsua

FALSE: Tyokiertojen 202 ja 204 lopussa ei perusteta uudelleen koodien M7 ja M8
tiloja itsenadisesti

Geometriasuodatin lineaarisen elementin poissuodattamiseksi

Venymasuodattimen tyyppi
Off: Suodatin ei aktiivinen
ShortCut: Monikulmion yksittadisten pisteiden poisjatto
Average: Geometriasuodatin tasaa nurkat

Suodatettujen ja suodattamattomien muotojen maksimaalinen etaisyys: Poissuodatetut
pisteet ovat taman toleranssin sisalla tulosliikkeelle

0-10 [mm]

Suodattamalla aikaansaadun liikkkeen maksimipituus: Pituus, jolla goemetriasuodatus vaikut-
taa

0 - 1000 [mm]

Erityinen karaparametri

Syottoarvon potentiometri kierteen lastuamisessa

SpindlePotentiometer: Kierteen lastuamisen aikana karan kierrosluvun muunnok-
sen potentiometri on voimassa. Sy6ttéarvon muunnoksen potentiometri ei ole
voimassa.

FeedPotentiometer: Kierteen lastuamisen aikana syottoarvon muunnoksen poten-
tiometri on voimassa. Kierrosluvun muunnoksen potentiometri ei ole voimassa.

Odotusaika suunnanvaihtopisteessa kierteen pohjalla: Kierteen pohjalla kara pysahtyy ja

odottaa taman ajan, ennen kuin kara alkaa taas pyoria vastakkaiseen suuntaan.
-999999999 ... 999999999 [s]

Karan poiskytkentaaika: Kara pysahtyy taksi ajaksi ennen kierteen pohjan saavuttamista.
-999999999 ... 999999999 [s]
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Karan kierrosluvun rajoitus tyokierrolla 17, 207 ja 18

TRUE: Pienilla kierteen syvyyksilla karan kierroslukua rajoitetaan niin, etta kara
pyorii noin 1/3 ajan vakiopyorimisnopeudella.

FALSE: Ei karan kierrosluvun rajoitusta
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NC-editorin asetukset
Varmuustiedoston luonti
TRUE: Varmuuskopiotiedoston luonti NC-ohjelmien muokkauksen jilkeen
FALSE: Ei varmuuskopiotiedoston luontia NC-ohjelmien muokkauksen jilkeen

Kursorin kayttaytyminen rivien poiston jalkeen
TRUE: Poiston jalkeen kursori jaa edeltavalle riville (iTNC-kayttaytymismalli)
FALSE: Poiston jdlkeen kursori jaa seuraavalle riville

Kursorin kayttaytyminen ensimmaisella ja viimeisella rivilla
TRUE: Pyoristyskursori sallittu ohjelman alussa/lopussa
FALSE: Pyoristyskursori ei sallittu ohjelman alussa/lopussa

Rivien katkaisu monirivisilla lauseilla
ALL: Aina kaikkien rivien taydellinen esitys
ACT: Vain aktiivisen lauseen rivien taydellinen esitys
NO: Rivien naytto vain, jos lausetta muokataan

Tyokierron maarittelyn aktivoinnin apukuvat
TRUE: Apukuvat periaatteessa aina sisansyoton nayton aikana

FALSE: Apukuvien niyttd vain, jos ohjelmanéppéin TYOKIERTOAPU on PAALLA. Ohjelmanip-
pain TYOKIERTOAPU POIS/PAALLA niytetasn ohjelmointikiyttotavalla sen jilkeen kun on
painettu nappainta "Naytonositus”.

Ohjelmanappainpalkin kayttaytyminen tyokierron sisaansyoton jalkeen
TRUE: Tyokiertojen ohjelmanappainpalkin jattaminen esille tyokierron maarittely jalkeen
FALSE: Tyokiertojen ohjelmanappainpalkin piilottaminen tyokierron maarittely jalkeen

Varmuuskysely lauseen poistossa
TRUE: Vahvistuskyselyn naytto NC-lauseen poiston yhteydessa
FALSE: Ei vahvistuskyselyn naytt6a NC-lauseen poiston yhteydessa

Rivinumero, johon saakka NC-ohjelman tarkastus on tehtava: Ohjelman pituus, jonka mukaan geometria
tulee tarkistaa

100 ... 50000

DIN/ISO-ohjelmointi: Askelvali, jolla DIN/ISO-lauseet luodaan ohjelmassa
0...250

Ohjelmoitavien akseleiden asetus
TRUE: Asetetun akselikonfiguraation kaytto
FALSE: Oletusakselikonfiguraation XYZABCUVW kaytto

Kayttaytyminen akselinsuuntaisilla paikoituslauseilla
TRUE: Akselinsuuntaiset paikoituslauseet sallittu
FALSE: Akselinsuuntaiset paikoituslauseet estetty
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Rivinumero, johon saakka etsitaan samaa syntaksielementtia: Valitun elementin etsinta nuolindppaimen
avulla ylospain/alaspain

500 ... 50000

Toiminnon FUNCTION PAARAXCOMP/PARAXMODE ohitus
FALSE: Toiminnot PARAXCOMP ja PARAXMODE sallittu
TRUE: Toiminnot PARAXCOMP ja PARAXMODE estetty

Asetukset tiedostonhallintaa varten
Sidonnaisten tiedostojen naytto
MANUAL: Sidonnaiset tiedostot naytetaan
AUTOMATIC: Sidonnaisia tiedostoja ei nayteta

Tyokalukayttotiedoston asetukset
Aikakatkaisu kayttotiedostojen luontia varten
1 ... 500 [min]

NC-ohjelman kayttotiedoston luonti
NotAutoCreate: Ohjelmanvalinnalla ei luoda tyokalunkayttoluetteloita.
OnProgSelectionlfNotExist: Luettelo luodaan ohjelmanvalinnan yhteydess3, jos sité ei ole viela
olemassa.
OnProgSelectionlfNecessary: Luettelo luodaan ohjelmanvalinnan yhteydess3, jos sita ei ole
vield olemassa tai se on vanhentunut.

OnProgSelectionlfNotExist: Luettelo luodaan ohjelmanvalinnan yhteydessi, jos sita ei ole viela
olemassa tai jos se on vanhentunut tai jos ohjelmaa muutetaan.

Palettikayttotiedostojen luonti
NotAutoCreate: Paletinvalinnalla ei luoda tyokalunkayttoluetteloita.
OnProgSelectionlfNotExist: Luettelo luodaan paletinvalinnan yhteydessi, jos sité ei ole olemas-
sa.
OnProgSelectionlfNecessary: Luettelo luodaan paletinvalinnan yhteydess3, jos sita ei ole
olemassa tai se on vanhentunut.

OnProgSelectionlfNotExist: Luettelo luodaan paletinvalinnan yhteydess3, jos sita ei ole viela
olemassa tai jos se on vanhentunut tai jos ohjelmaa muutetaan.

Loppukayttajan polkumaarittelyt
Lista levyasemista ja/tai hakemistoista: Nama koneparametrit vaikuttavat vain Windows-ohjelmointiase-
massa.
Ohjaus nayttaa tassa esitetyt levyasemat ja hakemistot tiedostonhallinnassa.

FN 16 -tulostuspolku toteuttamista varten
FN 16 -tulostuspolku, jos NC-ohjelmalle ei ole maaritelty mitaan polkua.

FN 16 -tulostuspolku ohjelmoinnin ja ohjelman testauksen kayttétapaa varten
FN 16 -tulostuspolku, jos NC-ohjelmalle ei ole maaritelty mitain polkua.

Sarjaliitanta RS232:
Lisatietoja: Kayttajan kasikirja Ohjelmointi ja testaus
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Valvonnan lopetus (komponenttivalvonta)
Kayttajan valvonta-asetukset
Konfiguroitujen vikareaktioiden toteutus
TRUE: Vikareaktio toteutetaan
FALSE: Vikareaktiota ei toteuteta

Komponenttivalvonnan varoitusten naytto
TRUE: Varoitusohjeet naytetaan
TRUE: Varoitusohjeita ei nayteta

Koneen omistajan yleiset tiedot: Tiedot, jotka voidaan pyytaa liitannan kautta
Koneen oma nimi (kutsumanimi)
Inventaarinumero
Koneen valokuva tai kuva
Koneen sijaintipaikka
Osasto tai alue
Koneen vastuu
Sahkopostiosoite
Kontaktipuhelinnumero
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12.2 Tiedonsiirtoliitantojen liittimien ja
liitantakaapeleiden sijoittelu

Liitanta V.24/RS-232-C HEIDENHAIN-laitteet

Tama liitanta tayttaa turvallinen verkkoerotuksen
standardin EN 50178 vaatimukset.

Ohjaus 25-napainen: VB 274545-xx 9-napainen: VB 366964-xx
Pistoliitin | Sijoittelu Pistoliitin | Vari Muhvi Muhvi Vari Muhvi
1 ei varattu 1 valko/ruskea 1 1 punainen 1

2 RXD keltainen 2 2 keltainen 3

3 TXD 2 vihrea 3 3 valkoinen 2

4 DTR 20 ruskea 8 4 ruskea 6

5 Signaali GND 7 punainen 7 5 musta 5

6 DSR 6 6 6 violetti 4

7 RTS 4 harmaa 5 7 harmaa 8

8 CTR 5 rosa 4 8 valko/vihred 7

9 el varattu 8 violetti 20 9 vihrea 9
Kotelo Ulkosuojus Kotelo Ulkosuojus Kotelo Kotelo Ulkosuojus Kotelo

Ethernet-liitanta RJ45-holkki
Maksimi kaapelin pituus:
® 100 m suocjaamaton
® 400 m suojaamaton

Pinni

Signaali

TX+

TX=

RX+

vapaa

vapaa

RX-

vapaa

O | NN —

vapaa
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12.3 Tekniset tiedot

Symbolien selitys

X N =

Standardi
Absorptio
Advanced Function Set 1
Advanced Function Set 2
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Ohjelmisto-optio, paitsi Advanced Function Set 1 ja Advanced Function Set 2

Tekniset tiedot

Komponentit

Paatietokone

Kayttopaneeli

Varinaytto ohjelmanappaimilla
tai nayttoruutu kosketusnaytolla

Ohjelmamuisti

2 Gtavua

Sisdansyottotarkkuus ja
nayttoaskel

... 0,01 ym lineaariakseleilla

...0,000 01° kiertoakseleilla

Sisdansyottoalue

Maksimi 999 999 999 mm tai 999 999 999°

Interpolaatio

Suora neljalla akselilla
Suora maks. 5 akselilla (optio #9)

Ympyréa kahdella akselilla
Ympyréa 3 akselilla (optio #8)

Ruuvikierre: Ympyrakaarien ja suorien paallekkainasettelu

Lauseenkasittelyaika
3D-suora ilman sadekorjausta

1,5ms

Akseliohjaus

Asemansaatoyksikko: Paikoitusmittalaitteen signaalijaksot/4096
Asemansaatimen tyokiertoaika: 200 us (100 ps optiolla #49)
Kierroslukusaatimen tyokiertoaika: 200 ps (100 ps optiolla #49)
Virransaatimen tyokiertoaika: minimi 100 ps (minimi 50 ps optiolla #49)

Karan py6rimisnopeus

Maks. 100 000 r/min (2 napaparilla)

Virheen kompensaatio

Lineaarinen ja ei-lineaarinen akselivirhe, valys, kaantohuiput kaariliikkeilla,
lampolaajeneminen

Pitokitka, liukukitka
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Tekniset tiedot
Tiedonsiirtoliitannat n kukin V.24 / RS-232-C maks. 115 kbit/s
] Laajennetut LSV-2-protokollan mukaiset litannat ohjauksen ulkoista
kayttoa varten tiedonsiirtoliitannan kautta ohjelmiston TNCremon ja
TNCremoPlusin avulla
[ 2 x Gigabit-Ethernet-litantd T000BASE-T
] 5x USB (1 x edessd USB 4.0; 2 x takapuolella USB 3.0)
X HEIDENHAIN-DNC tiedonsiirtoon Windows-sovelluksen ja TNC:n valilla
(DCOM-liitant&)
X OPC UA NC Server
Turvallinen ja vak