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Styringens betjeningselementer

Taste

Nar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan
De erstatte nogle tastetryk med bevaegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening",
Side 465

Betjeningselementer pa billedskaerm

Taste Funktion
Veelg billedeskaerms opdeling
Skift billedskeerm mellem maski-

ne- og programmerings-driftsart og
tredje Disktop.

Softkeys: Veelg funktion pa
B billedskaerm
(<] [>][a] Skift mellem softkey-lister

Maskin-driftsarter

Taste Funktion
Manuel drift

Elektroniske handhjul

Positionering med manuel indlaes-
ning

Programafvikling enkeltblok

Programafvikling blokfalge

Y & = e =

Programmerings-driftsarter

Taste Funktion
2 Programmering
Program-test
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Styringens betjeningselementer

Indlaese koordinatakser og tal

og editer
Taste Funktion
Veelge koordinatakser eller indleese i

NC-Program

n n Cifre

Vende decimal-punkt/fortegn om

B E

Polarkoordinatindlaesning /
Inkrementalveerdier

LARES

Q-Parameterprogrammering /
Q-Parameterstatus

Overfgr Akt.-Position

Overse dialogspgrgsmal og slette

o

Tz
=i

| & 2

- ord
Afslutte indleesning og fortsaette
dialog
NC-Blok lukkes, indlaesning afsluttes
Nulstil indlaesning eller slet fejlmeld-
ing
Afbryde dialog, slette programdel

Angivelser om vaerktgjer

Taste Funktion

TooL Definer vaerktgj i NC-Program
Kalde Veerktgjsdata

CALL



Styringens betjeningselementer

NC-Programmer og filstyring,

Styringsfunktioner
Funktion
PGM Veelge og sletNC-Programmer eller

MGT

filer, ekstern dataoverfgrsel

Cykler, underprogrammer og
programdel-gentagelser

Taste Funktion
Definer tastesystemcyklus
PROBE

pom Definer programkald, vaelg Nulpunkt-
og Punkt-tabel

oL oveL Cykler definering og kald

Valg af MOD-funktioner

Underprogrammer og program-

del-gentagelser indlaesning og kald

—
]
n
—*
1]

HELP Hjeelpetekst visning ved NC-fejimeld-
inger, kald TNCguide

. Vis alle opstande fejlmeldinger

cALC Indbleending af lommeregner

spec Vise specialfunktioner

Aktuel uden funktion

]| | (2]

Indlaesning af Program-stop i
et NC-Program

Programmering af banebevagelser

Funktion

~
Q
(7]
~
(]

Kontur tilkgre/forlade

>
o
o
=]

v
m|
|

Fri konturprogrammering FK

| B

Retlinie

Navigeringstaster

cc ¢ Cirkelmidtpunkt/Pol for polarkoordi-
Taste Funktion nater
Cursor positioneres Cirkelbane om cirkelmidtpunkt
Goto Direkte valg afNC-Blok, Cyklus og cR p Cirkelbane med radius

parameter-funktioner

HOME Naviger til programstart eller e Cirkelbane med tangential tilslutning

Tabelstart

Naviger til programslut eller slut pa

en tabellinje
e Naviger sidevis opad
— Naviger sidevis nedad

m
=z
o

Veelg naeste fane i formularen

(ing

= Dialogfelt eller kontaktflade frem/
tilbage

m|
L]

Fase/hjgrnerunding

Potentiometer for tilspanding
og spindelomdr.tal

Tilspanding Spindelomdrejningstal
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1.1  Med denne handbog

Sikkerhedsinformation

Bemeerk alle sikkerhedsinformationer i denne dokumentation og
maskinproducentens dokumenattion.

Sikkerhedsinformationer advarer om fare i omgang med Software og
udstyr og giver information til at undga det. De er klassificeret efter
farens alvorlighed og er opdelt i fglgende grupper:

A FARE

Fare informerer om fare for personer. Hvis De ikke fglger
vejledningen for information af fare, sé fgre faren sikker til dgd
eller sveer legemsbeskadigelser

Advarsel informerer om fare for personer. Hvis De ikke fglger
vejledningen for information af fare, sa fgre faren forventelig til
dad eller svaer legemsbeskadigelser

APAS PA

Forsigtig informerer om fare for personer. Hvis De ikke fglger
vejledningen for information af fare, sa fgre faren forventelig til
lettere legemsbeskadigelser

Information informerer om fare for objekter eller data. Hvis De
ikke fglger vejledningen for information af fare, sé fgre faren
forventelig til en skade

Informationsraekkefglge indenfor sikkerhedsinformationer
Alle sikkerhedsinformationer indeholder fglgende afsnit:

® Signalordet viser svaerhedsgraden af faren

® Type og arsag til fare

m Konsekvenser, hvis faren ignoreres, f.eks. "Ved efterfglgende
bearbejdning opstar kollisionsfare"

Escape - foranstaltninger for at afveerge faren

Grundlaggende | Med denne handbog
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Grundlaeggende | Med denne handbog

Informationstips

Bemeerk informationstips i denne vejledning for en fejlfri og effektiv
brug af Softwaren.

| denne vejledning finder De fglgende informationstips:

o Informationssymbolet stéar for et Tip.

Et Tip giver yderlige eller tilfgjende vaesentlige
informationer.

@ Dette symbol beder Dem fglge maskinproducentens
sikkerhedsanvisninger. Symbolet peger ogsa pa maskine-
afhaengige funktioner. Mulige fare for brugeren og
maskinen er beskrevet i maskinhandbogen.

@ Bogsymbolet stér for en Krydshenvisning til
ekstern dokumentation, f.eks. maskinproducentens
dokumentation eller tredjeparts.

AZndringer gnsket eller har szetternissen vaeret pa spil?

Vi anstrenger os hele tiden for at forbedre vores dokumentation for
Dem. De vil hjeelpe os ved venligst at sende Deres eendrings gnsker
pa felgende E-mail-adresse:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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Grundlzeggende | Styrings-type, software og funktioner

1.2 Styrings-type, software og funktioner

Denne handbog beskriver funktioner til at indkgrer, teste sével som
afvikling af NC-programmer i styringen fra fglgende NC-software-
numre.

o HEIDENHAIN har forenklet versionsstyringsskemaet fra
NC-softwareversion 16:

® Udgivelsesperioden bestemmer Versionsnummer.

= Alle styringstyper i en udgivelsesperiode deler samme
versionsnummer.

®  Versionsnummer for Programmeringspladsen tilsvare
Versionsnummer af NC-Software.

Styringstype: NC-software-nr.
TNC 620 817600-16
TNC 620E 817601-16
TNC 620 Programmeringsplads 817605-16

Kendebogstavet E kendetegner eksportudgaven af styringen.

Fglgende Software-optioner er ikke eller kun begreenset tilgeengelig i

eksportversion:

= Avanceret Funktion Set 2 (Option #9) begraenset til 4-akset
interpolation

Maskinfabrikanten tilpasser omfanget af styringens tilladte ydelser

med maskin-parametre pa de enkelte maskiner. Derfor er der i denne

handbog ogséa beskrevet funktioner, som ikke er til radighed i alle

styringer.

Styrings-funktioner, der ikke er til radighed i alle maskiner, er

eksempelvis:

m Veerktgjs-opmaling med TT

For at leerer det konkrete funktionsomfang af Deres maskine, skal de

saette dem i kontakt med Deres maskinproducent.

Mange maskinfabrikanter og HEIDENHAIN tilbyder HEIDENHAIN

programmerings-kurser. For at fa en intensivt fortrolighed med

styrings-funktionerne, anbefales det at De deltager i sddanne kurser.

@ Programmering Brugerhandbog Bearbejdningscyklus:

Alle Funktioner af bearbejdningscyklus er i
brugerhandbogen Programmering bearbejdningscyklus
beskrevet. Nar De benytter disse brugerhandbgger, kan
De henvende Dem til HEIDENHAIN.

ID: 1303427-xx

@ Brugerhandbog Malecyklus for programmering af
emner og vaerktgjer:

Alle Funktioner af Tastesystemcyklus er i
brugerhandbogen Programmering af Malecyklus for
emner og Veerktgjer beskrevet. Nar De benytter disse
brugerhdndbgger, kan De henvende Dem til HEIDENHAIN.
ID: 1303431-xx
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@ Bruger-handbog Klartekstprogrammering og DIN-ISO-
programmering:

Alt indhold i forbindelse med NC-programmering
(undtagen Tastesystem- og Bearbejdningscyklus)
er beskrevet i brugerhdandbogen Klartekst- og DIN/
ISO-Programmering . Nar de skal bruge denne
brugerhandbog, henvender De dem til HEIDENHAIN.
ID for Klartextprogrammering: 1096883-xx
ID for DIN/ISO-Programmering: 1096887-xx

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022

29



Grundlzeggende | Styrings-type, software og funktioner

Software-Optionen

Den TNC 620 har forskellige software-optioner, som din
maskinfabrikant kan aktivere separat. Indstillingerne indeholder hver
felgende funktioner:

Ekstra akse (Option #0 og Option #1)
Yderlig akse Yderligere styringskredse 1 og 2

Avanceret Funktion (Option #8)

Udvidede funktioner gruppe 1 Rundbords-bearbejdning:
= Konturer pa afviklingen af en cylinder
® Tilspaending i mm/min
Koordinatomregning:
Transformering af bearbejdningsplan
Interpolation:
Cirkel i 3 akser med transformeret bearbejdningsplan

Avanceret Funktion set 2 (Option #9)

Udvidede funktioner gruppe 2 3D-bearbejdning:
Eksport tilladelse m 3D-veerktgjs-korrektur med fladenormal-vektorer

®  /Zndring af svinghovedstilling med det elektroniske handhjul under
programafviklingen;
Positionen af vaerktgjsspidsen forbliver usendret (TCPM = Tool Center
Point Management)

® Hold veerktgjet vinkelret p& konturen

m Veerktgjs-radiuskorrektur vinkelret pa vaerktgjsretning
B Manuel kgrsel i veerktgjsaksesystem

Interpolation:

Retlinje i > 4 akser (export godkendelsespligtig)

Touch Probe Funktion (Option #17)

Tastesystem-funktioner Tastesystemcyklus:

m Kompensere for veerktgjsskraflade i automatikdrift
Seet henfgringspunkt i driftsart MANUEL DRIFT
Fastleeg henfgringspunkt i automatikdrift
Automatisk emne opmaling
Automatisk opmaling af veerktgjer

HEIDENHAIN DNC (Option #18)

Kommunikation med ekstern PC-anvendelse med COM-komponenter

Advanceret programming features (Option #19)

Udvidet programmeringsfunktion Fri konturprogrammering FK:

Programmering i HEIDENHAIN-klartekst med grafisk understgttelse for
ikke NC-korrekt malsatte emner
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Advanceret programming features (Option #19)

Bearbejdningscykluser:

Dybdeboring, Rejfning, uddrejning, Saenkning, Centrering
Fraesning af indv. og udv.gevind

Fraesning af firkant- og cirkelformet Lommer og Tappe
Fraesning af planer og skrétliggende flader

Fraesning af lige- og cirkelformet Noter

Punktmgnster pé cirkler og linier

Konturtog, Konturlomme, Konturnot trochoid

Gravering

Fabrikantcykler (specielt af maskinfabrikanten fremstillede cykler) kan
blive integreret

Advanceret programming features (Option #20)

Udvidet grafikfunktion

Avanceret Funktion set 3 (Option #21)
Udvidede funktioner gruppe 3

Pallette Managment (Option #22)

Palleforvaltning

CAD Import (Option #42)
CAD Import

KinematicsOpt (Option #48)

Optimering af maskinkinematik

Test- og bearbejdningsgrafik:
B Setovenfra

B Fremstilling i tre planer

m 3D-fremstilling

Veaerktgjskorrektur:

M120: Radiuskorrigeret kontur indtil 99 NC-blokke forudberegnet (LOOK
AHEAD)

3D-bearbejdning:
M118: Overlejring med handhjul-positionering under programafviklingen

Bearbejdning af emner i vilkarlig reekkefglge

Understgtter DXF, STEP og IGES

Overfgrsel af kontur og punktmgnster
Komfortabel henfgringspunkt-fastlaeggelse
Veelg grafisk konturafsnit fra Klartekst-program

Aktiv kinematik sikre/genfremstille
B Teste aktiv kinematik
®  Optimere aktiv kinematik

OPC UA NC Server 1 til 6 (Optionen #56 til #61)

Standardiseret Interface

OPC UA NC Server tilbyder et standardiseret Interface (OPC UA) for
ekstern adgang ad data og funktioner af styringen

Med denne Software-option kan opbygges op til seks parallelle Client-
forbindelser

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022 31



Grundlzeggende | Styrings-type, software og funktioner

Extended Tool Management (Option #93)

Udvidet vaerktgjs-styring Python-baseret udvidelse af veerktgjsstyring
m  Programspecifikke eller Palettespecifike blokfglge for alle veerktgjer
m Programspecifikke eller Palettespecifike bestykningsliste for alle

veerktgjer
Remote Desktop Manager (Option #133)

Fjernbetjening ekstern computer = Windows péa en separat computer enhed
m |ndlagret i styringsoverfladen

Cross Talk Compensation — CTC (Option #141)

Kompensation af aksekoblinger ® Pavisning af dynamisk betinget positionsafvigelse gennem
akseacceleration

= Kompensation af TCP (Tool Center Point)

Position Adaptive Control — PAC (Option #142)

Adaptiv positioneringaregulering m Tilpasning af Styringsparameter i afhaengighed af stillingen af aksen i
arbejdsrummet

= Tilpasning af Styringsparameter i afhaengighed af hastigheden eller
accelerationen af en akse
Load Adaptive Control — LAC (Option #143)

Adaptiv lastregulering B Registrerer automatisk emnet masse og friktion kreefter
m Tilpasning af Styringsparameter i afhaengighed af den aktuelle af

emnemasse
Active Chatter Control — ACC (Option #145)

Aktiv vibrationsregulering Fuldautomatisk funktion for vibrationsdeempning under bearbejdning

Machine Vibration Control — MVC (Option #146)

Vibrationsdeempning af maskinen Daempning af maskinsvingninger for at forbedre emneoverfladen ved
funktionen:

B AVD Active Vibration Damping
® FSC Frequency Shaping Control

CAD Model Optimizer (Option #152)

CAD-Modell Optimering Konvertering og optimering af CAD model
m Spaendejern
® Rdemne
® Feerdigdel

Batch Process Manager (Option #154)

Batch Process Manager Planlaegning af produktionsordrer

Component Monitoring (Option #155)

Komponentovervagning uden ekstern  Overvagning konfigureret maskinkomponent for overbelastning
sensor
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Opt. Kontur frasning (Option #167)

Optimeret konturcuklus Cyklus til feerdigggrelse af vilkarlig lomme og @’er i Virvelfraesekgrsel

Yderlige tilgaengelige optioner

@ HEIDENHAIN tilbyder yderlige Hardwareudvidelser og
software-optioner, som udelukkende maskinfabrikanten
kan aktivere og implementerer. Dette inkluderer f.eks.
Funktionel Sikkerhed FS.

Yderlig information finder De i maskinproducentens
dokumentation eller i datablad Optioner og tilbehgr.

ID: 827222-xx

Udviklingsstand (Upgrade-funktioner)

Udover software-optioner bliver vaesentlige videreudviklinger af
styringssoftwaren styret med Upgrade-funktionen, den sékaldte
Feature Content Level (eng. begreb for udviklingsstand). Nar far en
Software-Update pa Deres styring, star ikke automatisk funktionerne,
som ligger i FCL, til Deres radighed.

o Néar De modtager en ny maskine, s star alle upgrade-
funktioner til Deres radighed omkostningsfrit.

Upgrade-funktionen er kendetegnet i Deres handbog med FCL n. n
kendetegner den forsat Igbende nummer af udviklingsstatus.

De kan med et nggletal som kan kgbes varigt frigive FCI-funktioner
Herfor skal De saette Dem i forbindelse med maskinfabrikanten eller
med HEIDENHAIN.

Forudset anvendelsesomrade

Styringen svarer til klasse A ifglge EN 55022 og er hovedsageligt
forudset til brug i industriomrader.

Retslige anvisninger

Styringssoftwaren indeholder Open Source Software, hvis
anvendelse er underlagt seerlige brugsbetingelser. Disse
brugsbetingelser har forrang.

Yderligere informationer finder De pa styringen under:

» Tryk tasten MOD

» | MOD-Menu Gruppe veelges Generel information

» MOD-Funktion Licens-information veelges

Stryringssoftwaren indeholder ogsé binaere biblioteker med OPC UA
softwaren fra Softing Industrial Automation GmbH. For disse geelder
de anvendelsesbetingelser, der er aftalt mellem HEIDENHAIN og
Softing Industrial Automation GmbH, og prioriteres ogsa.

Ved anvendelse af OPC UA NC Server, eller DNC Server, kan de
influerer styringens forhold. Inden De bruger disse Interfaces
produktivt, skal De derfor afggre, om styringen stadig kan

betjenes uden funktionsfejl eller ydelsesfald. Implementeringen af
systemtest er producentens ansvar for softwaren, der bruger disse
kommunikationsgraenseflader.
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Nye Funktioner 81760x-16

@ Oversigt over nye og a&ndrede Software-Funktioner

Yderligere oplysninger om de tidligere softwareversioner
beskrives i den yderligere dokumentation Ovetrsigt nye
og &ndrede Software-Funktioner . Nar De skal bruge
denne dokumentation, skal De kontakte HEIDENHAIN.

ID: 1322094-xx

0 HEIDENHAIN har forenklet versionsstyringsskemaet fra
NC-softwareversion 16:

m  Udgivelsesperioden bestemmer Versionsnummer.

m Alle styringstyper i en udgivelsesperiode deler samme
versionsnummer.

® Versionsnummer for Programmeringspladsen tilsvare
Versionsnummer af NC-Software.

Yderlig Informationer: Brugerhandbog Klartext- eller
DIN/ISO-Programmering

m  Software-Option #152 CAD-Modell Optimierung blev tilfgjet
for CAD-Viewer. De opretter med Funktion 3D-Gitter STL-filer
fra 3D-Modellen. Dermed kan De f.eks. reparere defekte filer af
spaendeanordninger og veerktgjsholdere, eller placere STL-filer
genereret fra simuleringen til en anden beabejdning.

® |ndenfor en cirkelbane C, CR og CT kan De vha. Syntaxelement
LIN_ ovrelejre en cirkelbeveegelse med en linezer akse. Dermed
kan pa enkelt vis programmerer en Helix.

I DIN/ISO-Programmering kan De med Funktionen GO2, GO3
0g GO05 definere en tredje aksespecifikation vha. det frie
syntaksinput.

= Med Funktion TRANS ROTATION drejer De Konturen eller
Positionen om en drejevinkel. Med Funktion TRANS ROTATION
RESET nulstiller De drejningen.NC-Funktionen tjener som
alternativ til Cyklus 10 DREJNING.
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®  Med Funktion TRANS MIRROR spejler De konturen eller
positionen om én eller flere akser. Med Funktion TRANS MIRROR
RESET nulstiller De spejlingen.NC-Funktionen tjener som
alternativ til Cyklus 8 SPEJLING.

= Med Funktion TRANS SCALE skalerer De Konturen
eller Positionen og forstgrre eller formindsker dermed
samtidig. Derved kan De f.eks. tilgodese formindsk- og
overmalfaktor. Med Funktion TRANS SCALE RESET nulstikker
De skaleringen.NC-Funktionen tjener som alternativ til Cyklus 11
DIM.-FAKTOR.

® Vha. Softkeys SYNTAX du kan saette stioplysninger i dobbelte
anfgrselstegn, at bruge mulige specialtegn som en del af
stien, f.eks. /. Styringen tilbyder Softkey SYNTAX ved fglgende
NC-Funktioner:

= Cyklus 12 PGM KALD (DIN/ISO: G39)

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

m CALL PGM (DIN/ISO: %)
= FN 16: F-PRINT (DIN/ISO: D16)
= FN 26: TABOPEN (DIN/ISO: D26)
m Funktionen af FN 18: SYSREAD (DIN/ISO: D18) blev udviddet:

= FN 18: SYSREAD (D18) ID10: Laes Programinformation

= NR8: Maleenhed af kaldende NC-Programmer

®  NR9: Nummer hjaelpefunktion

Funktionen er kun tilgeengelig i M-Funktionsmakros.

= FN 18: SYSREAD (D18) ID210: Laes Aktive
Koordinattransformationer

= NR11: Koordinatsystem for manuelle bevaegelser

= FN 18: SYSREAD (D18) ID295: La=s maskinkinematikdata
= NR5: Type brug af en akse inden for kinematik

= FN 18: SYSREAD (D18) ID310: La=s Geometrisk forhold
= NR126: Tilstanden for hjeelpefunktion M126

m  Styringen indeholder tabeleksempel WMAT.tab, TMAT.tab og
EXAMPLE.cutd for automatisk skaeredataberegning.

m De kan i CAD-Viewer for freesebearbejdning kan De veaelge
bearbejdningsplan YZ og ZX. De veelger bearbejdningsplan vha.
valgmenu.

® Inden for filhdndteringen skjuler styringen systemfiler samt filer
og mapper med en prik i begyndelsen af navnet. Hvis ngdvendigt
kan De &bne filer med Softkey VIS SKJULTE FILER.

Yderligere informationer: "@vrige funktioner', Side 83

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Grundlzeggende | Styrings-type, software og funktioner

Styringen kan afvikle NC-Programmer med NC-Funktion SECTION
MONITORING. Denne NC-Funktion kan indgé i NC-Programmerne
i TNC7, men har ingen funktion pd TNC 620.

De kan pa styringen definerer en Paletteteeller. Dermed kan De
f.eks. ved pallettebearbejdning med automatisk emneskift kan
definerer antallet af producerede emner variabelt. Derfor blev der i
Palettetabellen tilfgjet kolonnenTARGET og COUNT (Option #22).
Yderligere informationer: "Anvendelse’, Side 316

Fane TRANS det yderlige statusdisplay indeholder aktive
frorskydning i bearbejdningsplan-koordinatsystem WPL-CS.

Hvis forskydningen kommer fra en korrekturtabel *.wco, viser
styringen stien til korrektionstabellen samt nummeret, og hvis
relevant, kommentaren for den aktive linje.

Yderligere informationer: "Yderlig Statusvisning", Side 70
Kolonne TYPE fra Tastesystemtabellen blev udviddet med
indleesemuligheden TS 760.

Yderligere informationer: 'Tastesystemtabel’, Side 148

Vha. Softkeys POS.-ANZ. kan De skifte visning af
veerktgjstabellen. Styringen viser veerktgjstabel i kombination
med positionsvisning eller som fuldbillede.

Yderligere informationer: 'Grundlag veerktgjstabel", Side 130
Styringen understgtter emne-tastesystem TS 760

Yderligere informationer: "3D-Tastesystem (Option #17)",
Side 124
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/Zndrede Funktioner 81760x-16

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Klartext- eller
DIN/ISO-Programmering
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For at styringen kan vise emnet i simuleringen, skal emnet have
en minimumsdimension. Mindstemalet er 0,1 mm hhv. 0,004
tommer i alle akser savel i radius.

Pop-up-vinduet til valg af veerktgj viser altid indholdet af kolonnen
NAVN, ogsa nar veerktgjet kaldes vha. vaerktgjsnummeret.

Indenfor Funktionen FUNCTION S-PULSE kan De med
Syntaxelementet FROM-SPEED og TO-SPEED definerer en gvre og
nedre omdr.-graense for de pulserende omdr.

Styringen abner filen automatisk i Funktion OPEN FILE med et
sidst for filtypen anvendte hjeelpe-veerktg,.

Mens programkgrslen afbrydes eller er afbrudt, kan De sendre Q-
og QS-Parameter med numrene 0 til 99, 200 til 1199 og 1400 til
1999 vha. vindue Q-parameter liste.

Resultatfeltet og diameterfelt af skeeredataberegner kan frit
redigeres.

Nar De forlader et NC-Program med tasten END, dbner styringen
filstyringssystemet. Cursor befinder sig pa det netop lukkede
NC-Program. Nar De pany trykker tasten END, dbner styringen
det oprindelige NC-Program med curser pa den sidst valgte linje.
Dette kan ved stgrre filer fgre til en tidsforggelse.

Yderligere informationer: "Kald filstyring", Side 82

Hvis De bruger en manuel Touch-Probe-funktion til automatisk at
taste en Tap eller et Hul med en &bningsvinkel pa 360°, returnerer
styringen Touch-Proben til startpositionen ved afslutningen af
tasteprocessen (Option #17).

Yderligere informationer: 'Funktioner i Tastesystem-cyklus',
Side 208
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Styringen viser ved Funktion TAST PL fgr opretningen et
hjeelpebillede 3D-Grunddrehung, for at angive risikoen for kollision
ved svingninng (Option #17).

Yderligere informationer: 'Overfgr 3D-Grunddrejning’, Side 225

| fejlvindue blev Softkey FILTER omdgbt til GRUPPERING. Med
denne Softkey grupperer styringen advarsler og fejimeldinger.
Yderligere informationer: 'Softkey GRUPPERING', Side 102

Overfladen af vinduet Netvaerksindstillinger blev
aendret. For netvaerkskonfiguration andender De vinduet
Netvaerktforbindelser.

Yderligere informationer: "Ethernet-Interface ", Side 408

Styringen opretter Certifikatet for OPC UA NC Server (Option #56 -
#61) med en levetid pé 6 ar.

Yderligere informationer: "PK| Admin", Side 461

Indlaeseomrédet af Maskinparameter displayPace (Nr. 101000)
blev udvidet. Den mindste visning af aksen er 0,000001° eller
mm.

Yderligere informationer: 'Generel Status-visning", Side 67
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Nye Cyklusfunktioner 81760x-16

Yderlig Informationer: Brugerhandbog Programmering malecyklus
for emner og vaerktgjer
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Cyklus 1400 TASTE POSITION (DIN/ISO: G1400)

Med denne Cyklus taster De en enkelt position. De kan overfgrer
den fastlagte veerdi i den aktive linje i henfgringspunkttabellen.

Cyklus 1401 TASTE CIRKEL (DIN/ISO: G1401)

Med denne Cyklus fastleegger De midtpunkt af en boring eller
en Tap. De kan overfgrer den fastlagte veerdi i den aktive linje i
henfgringspunkttabellen.

Cyklus 1402 TASTE KUGLE (DIN/ISO: G1402)

Med denne Cyklus fastlaegger De midtpunkt af en kugle.

De kan overfgrer den fastlagte veerdi i den aktive linje i
henfgringspunkttabellen.

Cyklus 1412 TAST SKRAE KANT (DIN/ISO: G1412)

Med denne Cyklus fastleegger De en emne-skraflade, idet De
taster to punkter pa en skré kant.

Cyklus 1493 TAST EKTRUTION (DIN/ISO: G1493)
Med denne Cyklus definerer De en ekstrusion. Ved en aktiv

ekstrusion gentager styringen tastepunkterne i en retning over en
bestemt lzengde.
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Andrede Cyklenfunktioner 81760x-16

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

® Med Funktion CONTOUR DEF kan De udelukke omrade V (void)
fra bearbejdningen. Disse omrader kan f.eks. vaere Konturer i
stgbegods eller bearbejdning fra tidligere trin.

= Cyklus 202 UDDREJNING (DIN/ISO: G202, Option #19) blev
udvidet med Parameter Q357 AFSTAND TIL SIDE. | denne
Parameter definerer De, for langt styringen skal traekke vaerktgjet
ved bunden af boringen i bearbejdningspalnet. Denne Parameter
virker kun, nar Parameter Q214 FRIKOERSELS RETNING er
defineret.

® Cyklus 205 UNIVER. DYBDEBORING (DIN/ISO: G205, Option #19)
blev udvidet med Parameter Q373 TILKORSELS FEED UDSP..
| denne Parameter definerer De, tilspaendingn for genkgrsel til
forstopafstand efter en udspaning.

® Cyklus 208 BOREFRAESNING (DIN/ISO: G208, Option #19) blev
udvidet med Parameter Q370 BANE-OVERLAPNING. | denne
Parameter definerer De den sidevers fremfgring.
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® De kan i Cyklus 224 MOENSTER DATAMATRIX KODE (DIN/ISO:
G224, Option #19) udlzese fglgende systemdata som variable:
= Aktuelle Dato

Aktuelle klokkeslaet

Aktuelle kalenderuge

Navn og sti for et NC-Program

Aktuelle teellerstand

m Cyklus 225 GRAVERE (DIN/ISO: G225) blev udvidet:
= Med Parameter Q202 MAX. FREMRYK-DYBDE definerer De

maksimale fremfgringsdybde.

= Parameter Q367 TEKSTPOSITION blev udvidet med
indlaeseomradet 7, 8 og 9. Med disse vaerdier kan De saette
henfgringen af graverteksten pa en horosental midterlinje.
= Tilkgrselsforhold blev aendret. Hvis veerktgjet befinder sig
under 2. SIKKERHEDS-AFST., positionerer styringen fgrst til
2. sikkerhedsafstand Q204 og efterfglgende pa startposition i
bearbejdningsplanet.
® NariCyklus 233 PLANFRAESNING (DIN/ISO: G233, Option #19)
Parameter Q389 er defineret med veerdi 2 eller 3 og yderlig er
defineret med en sideversbegraensning, kerer styringen med
Q207 TILSPAENDING FRAESE en bue til og fra konturen.
® Naren maéling i Cyklus 238 MAL MASKINTILSTAND (DIN/ISO:
G238, Option #155) ikke er udfgrt rigtigt f.eks. ved en
feedoverride pa 0 %, kan de gentage Cyklusen.
m Cyklus 240 CENTRERING (DIN/ISO: G240, Option #19) blev
udvidet, for at tage hensyn til forborede diameter.

Fglgende Parameter er tilfgjet:
= Q342 UDBORINGS DIAMETER

= Q253 F FOR-POSITIONERING: Ved defineret Parameter Q342,
tilseending for tilkgrsel af saenket startpunkt.
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B Parameter Q429 KOELING IND und Q430 KOELING UD i Cyklus
241 ENSKAERS-DYBDEBORING (DIN/ISO: G241, Option #19) blev
udvidet. De kan definerer en sti for brugermakro.

= Parameter Q575 FREMFOER STRATEGI i Cyklus 272 OCM
SKRUB (DIN/ISO: G272, Option #167) blev udvidet med
indlaesemulighed 2.. Med denne indlaesemulighed beregner
styringen bearbejdnings raekkefglgen séledes, at skaereleengden
af veerktgjet udnyttes maksimalt.

® De har muligheden at definerer tolerancer i bestemte Cyklus:
De kan definere dimensioner, tolerancer i henhold til DIN EN ISO
286-2 eller generelle tolerancer i henhold til DIN ISO 2768-1 i
felgende Cyklus:

® Cyklus 208 BOREFRAESNING (DIN/ISO: G208, Option #19)

® Cyklus 1271 OCM FIRKANT (DIN/ISO: G1271, Option #167)

m Cyklus 1272 OCM CIRKEL (DIN/ISO: G1272, Option #167)

® Cyklus 1273 OCM NOT / KAM (DIN/ISO: G1273, Option #167)
® Cyklus 1278 OCM POLYGON (DIN/ISO: G1278, Option #167)

Yderlig Informationer: Brugerhandbog Programmering malecyklus
for emner og vaerktgjer

® | hovedet af tastecyklus protokolfil 14xx og 42x ses
maleenheden af hovedprogrammet.

= Nar i emne-henfgringspunkt en grunddrejning er aktiv, viser
styringen afviklingen af Cyklus 451 OPMALE KINEMATIK
(DIN/ISO: G451, Option #48), 452, PRESET-KOMPENSATION
(DIN/ISO: G452, Option #48) en fejimelding. Styringen nulstiller
grunddrejningen ved fortsaettelsen af programmet.

m Cyklus 484 KALIBRERE IR-TT (DIN/ISO: G484) blev udvidet
med Parameter Q523 TT-POSITION. | denne Parameter kan du
definere positionen af vaerktgjs Touch-Probe og om ngdvendigt
fa positionen skrevet til centerPos maskinparameteren efter
kalibrering.

m Cyklen 1420 TAST PLAN (DIN/ISO: G1420), 1410 TAST KANT
(DIN/ISO: G1410), 1411 TAST TO CIRKLER (DIN/ISO: G1411) blev
udvidet:
= De kan definere tolerancespecifikationer i henhold til DIN
EN ISO 286-2 eller generelle tolerancer i henhold til DIN ISO
2768-1 for Cyklus.

= Nar De i Parameter Q1125 MODUS SIKKER HOJDE har
defineret veerdien 2, positionerer styringen tastesystemet
i ilgang FMAX pé den fra Tastesystemtabellens
sikkerhedsafstand..
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2.

Forste skridt | Oversigt

1 Oversigt

Dette kapitel skal hjeelpe Dem, til hurtigt at finde sig tilrette

med betjeningen af styringen. Neermere informationer om det
pageeldende tema finder De i den tilhgrende beskrivelse, der altid
bliver henvist til.

Fglgende temaer bliver behandlet i dette kapitel:

Indkoble maskinen
Test emne grafisk

Indrette veerktgjer

Indretning af emne
Bearbejd emne

@ Fglgende tema finder De i brugerhansbogen Klarteks- og

DIN/ISO-programmering:
®  |ndkoble maskinen
= Prigrammering af emne

44
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Forste skridt | Indkoble maskinen

2.2 Indkoble maskinen

Kvittere en stremafbrydelse og kersel til
referencepunkter

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk
fare. Elektriske, magnetiske eller elektromagnetiske felter
specielt farligt for personer med pacemaker og implantater. Med
indkoblings af maskinen starter faren!

> Folg og veer opmaerksom pa maskinhandbogen

> Folg og veer opmaerksom pé sikkerhedsinformationer og
sikkerhedssymboler

» Anvend sikkerhedsudstyr

@ Veer opmaerksom p& maskinhdndbogen!

Indkoblingen og kersel til referencepunkterne er
maskinafhasngige funktioner.

For at indkoble maskinen, gar De frem som fglger:
» Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.

> Styringen starter styresystemet. Dette forlgb kan vare nogle
minutter.

> Herefter viser TNC’en i toplinjen pa billedskaermen dialogen
strgmafbrydelse.

c » Trykke tasten CE

> TNC’en oversaetter PLC-programmet.
» Indkoble styrespaending.
>

Styringen kontrollerer funktionen for NGODSTOP og
skifter til funktionen referencepunkt kgrsel

> Overkgr referencepunkter i den angivne
reekkefglge: For hver akse trykkes tasten
NC-Start . Hvis De har absolutte laeengde- og
vinkelmaleudstyr pa Deres maskine, bortfalder
kgrslen til referencepunkterne

> Styringen er nu driftsklar og befinder sig i
driftsarten MANUEL DRIFT.

- B

Detaljerede informationer om dette tema
® Tilkgr referencepunkter
Yderligere informationer: 'Indkobling", Side 166
m Driftsarter
Yderligere informationer: 'Programmering", Side 65

MANUEL DRIFT

+0.000
+110.000
6 | +0.000
[c | +0.000

P eaLL
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2.3 Test emne grafisk (Option #20)

Velg driftsart Program-test
NC-Program test kan De i driftsart PROGRAMTEST:

> Tryk driftsarttasten

> Styringen skifter til driftsarten PROGRAMTEST.

Detaljerede informationer om dette tema

® Driftsarter i styringen
Yderligere informationer: 'Driftsarter’, Side 64

®m NC-Program testes
Yderligere informationer: '"Program-test’, Side 261

Vaelg vaerktojstabel

Nar De endnu ikke har aktiveret en vaerktgjstabel i driftsart
PROGRAMTEST , sa skal dette skridt udfgres.

PGM
MGT

VELG ‘

Tryk tasten PGM MGT
TNC en &bner filstyringen
Tryk softkey VALG TYPE

Styringen viser en softkeymenu for valg af fil-
typen der skal vises.

Tryk Softkey DEFAULT
Styringen viser alle gemte filer i hgjre vindue.
Flyt curser mod venstre til bibliotekerne

VvV v VvV

TYPE

v

DEFAULT

v

> Flut curser til fortegnelsen TNC:\table\

> Flyt curser mod venstre til filerne

- -l
v

» Flyt curser hen pa filen TOOL.T (aktive
veerktgjstabel)

> Bekraeft med tasten ENT

EN

5

> TOOL.T indeholder Status S og er dermed aktiv for

PROGRAMTEST .
END » Tryk tasten END for at forlade fil-styring

o

Detaljerede informationer om dette tema

® Veerktgjsstyring
Yderligere informationer: "Indgiv i veerktgjsdata i Tabel",
Side 135

m NC-Program testes
Yderligere informationer: "Program-test’, Side 261

Farste skridt | Test emne grafisk (Option #20)

(@vanver ortrr

‘ PROGRAMTEST 5] .
ca

PROGRAMTEST : H
| S |

@3as=+0
220240

sToP
veD
= |

vis-
OPTIONER

OFF E!
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Forste skridt | Test emne grafisk (Option #20)

Valg NC-Program

» Tryk tasten PGM MGT
> TNC'en &bner filstyringen
Tryk softkey SIDSTE FILER .

Styringen abner et pop-up vindue med den sidst
valgte fil.

> Veelg med piltasten NC-Program , som De vil teste
Bekraeft med tasten ENT

v

SIDSTE
FILER

A\

v

Vaelg billedskaerm-opdeling og visning

{a » Tryk Tast Billedskaermsopdeling .

> Styringen viser i softkey-listen de tilgaengelige
alternativer.

> Tryk Softkey PROGRAM + EMNE

> Styringen viser i den venstre billedskaermshalvdel
NC-Programm, i den hgjre billedskaermhalvdel
raemnet

» Tryk Softkey VISOPTIONER

PROGRAM
+
EMNE

VIS-
OPTIONER

Stryringen viser fglgende visningsmuligheder:

Softkey Funktion

BILLEDE Set ovenfra

CSuw

BILLEDE Fremstilling i3 planer

C5w

BILLEOE 3D-fremstilling

(] Sl

Detaljerede informationer om dette tema

= Grafikfunktioner
Yderligere informationer: "Grafiken (Option #20)", Side 244

B Gennemfgr programtest
Yderligere informationer: 'Program-test’, Side 261
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Forste skridt | Test emne grafisk (Option #20)

Start program-test

‘ ResET ‘ » Tryk softkey RESET + START
START > Styringen nulstiller de tidligere aktive veerktgjsdata

> Styringen simulerer det aktive NC-Program, indtil
en programmeret afbrydelse eller indtil enden af
programmet

» Medens simuleringen kgrer, kan De med softkeys
skifte billeder

Tryk Softkey STOP
Styringen afbryder program-test
Tryk softkey START

Styringen fortsaetter program-testen efter en
afbrydelse

STOP

START

VvV v VvV

Detaljerede informationer om dette tema

B Gennemfg@re program-test

Yderligere informationer: "Program-test’, Side 261
= Grafikfunktioner

Yderligere informationer: "Grafiken (Option #20)", Side 244
B |ndstil simuleringshastighed

Yderligere informationer: "Hastighed af Indstil Programm-Test’,
Side 250
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Forste skridt | Indrette vaerktgjer

2.4 Indrette vaerktojer

Vaelg driftsart MANUEL DRIFT

Veerktgjer indretter De i driftsarten MANUEL DRIFT [@vwer onzer e EProgramering =~
» Tryk driftsarttasten
> Styringen skifter til driftsarten MANUEL DRIFT. . SN
+110.000
Detaljerede informationer om dette tema 12.000 o
® Driftsarter i styringen -
Yderligere informationer: 'Driftsarter’, Side 64

! &> || e
dm 3 LS v i

Forberede og opmale vaerktgjer

» Opspande de ngdvendige veerktgjer i den pageeldende
centrerpatron

» Ved opmaling med eksternt veerktgjs-forindstillingsudstyr: Opmal
veerktgjer, notér laengde og radius eller overfgr direkte med et
overfgrselsprogram til maskinen

» Ved opmaling pa maskinen: gem veerktgjer i en vaerktgjsveksler
Yderligere informationer: "Plads-tabel TOOL P.TCH editer’,

Side 57
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Editere veerktojs-tabel TOOL.T

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Kaldet af veerktgjs-styring kan adskille sig fra den
efterfglgende beskrevne art og méade.

Forste skridt | Indrette vaerktgjer

| veerktgjs-tabellen TOOL.T (gemt fast under TNC:\table ) gemmer
De veerktgjsdata som leengde og radius, men ogsa yderligere
veerktgjsspecifikke informationer, som TNC’en behgver for
udfgrelsen af de mest forskelligartede funktioner.

For at indlaese veerktgjsdata i vaerktgjs-tabellen TOOL.T, gar De
frem som fglger:

» Tryk softkey VERKT@JS TABEL

> Styringen viser veerkigjs-tabellen i en tabelvisning

» Seet softkey REDIGERER pa IND

» Med piltasterne nedad eller opad veelger De
veerktgjs-nummeret, som De vil gendre

» Med piltasterne til hgjre eller til venstre veelges

veerktgjsdataerne, som De vil zendre

Tryk tasten END

> Styringen lukker veerktgjstabel og gemmer
aendringerne.

VERKTBJS
TABEL

TUU

v

END
o

Detaljerede informationer om dette tema
® Driftsarter i styringen
Yderligere informationer: 'Driftsarter’, Side 64
® Arbejde med veerktgjs-tabellen
Yderligere informationer: 'Indgiv i veerktgjsdata i Tabel",
Side 135
®  Arbejde med veerktgjsstyring
Yderligere informationer: "Vaerktgjsstyring kald", Side 151

Brrosmest X7
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Forste skridt | Indrette vaerktgjer

Plads-tabel TOOL P.TCH editer

@ Veer opmaerksom pa maskinhéndbogen! ’E?DilfﬂfwzLﬂssmfftm.mLmm Bpmwss‘r FV?
Maden plads-tabellen fungerer pa er maskinafhaengig.

| plads-tabellen TOOL_P.TCH (fast gemt under TNC:\table\)
fastlaegger De, hvilke veerktgjer Deres veerktgjs-magasin er bestykket
med.

For at indlaese data i plads-tabellen TOOL_P.TCH, gar De frem som - o
115 15030 | @ v
folger: sl ol o
L s \@E@
" vekrozs | > Tryk softkey VERKT@JS TABEL T 3 e
TABEL L A SFe | meossenen | e i
TOW > Styringen viser veerktgjs-tabellen i en tabelvisning [ T
‘ PLADS ‘ 4 Tl’yk SOﬁkey PLADS TABEL
EEES > Styringen viser plads-tabellen i en tabelvisning
> Seet softkey REDIGERER pé IND
» Med piltasterne nedad eller opad vaelger De plads-

nummeret, som De vil a&endre

> Med piltasterne til hgjre eller til venstre veelges
dataerne, som De vil eendre

END > Tryk tasten END

Detaljerede informationer om dette tema
= Driftsarter i styringen

Yderligere informationer: "Driftsarter’, Side 64
®  Arbejde med plads-tabellen

Yderligere informationer: "Plads-tabel for vaerktgjs-veksler’,
Side 141
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Fgrste skridt | Indretning af emne

2.5 Indretning af emne

Velg den rigtige driftsart

Veerktgjer indretter De i driftsarten MANUEL DRIFT eller
EL.HANDHJUL

» Tryk driftsarttasten

> Styringen skifter til driftsarten MANUEL DRIFT.

Detaljerede informationer om dette tema

® Driftsart MANUEL DRIFT
Yderligere informationer: "Kgr maskinaksen', Side 171

Opspaending af emnet

De opspander emnet med en spaendeindretning pd maskinbordet.
Hvis De har et 3D-tastsystem til radighed pd Deres maskine, sa
bortfalder den akseparallelle opretning af emnet

Hvis De ingen 3D-tastsystem har til radighed, sa skal D oprette
emnet saledes, at er opspaendt parallelt med maskinaksen.

Detaljerede informationer om dette tema

® Henfgringspunkt saetter De med 3D-Tastesystem
Yderligere informationer: 'Szt henfgringspunkt med 3D-
tastesystem (Option #17)", Side 229

= Henfgringspunkt saetter De med 3D-Tastesystem
Yderligere informationer: "Sat henfgringspunkt uden 3D-
tastesystem", Side 200

Henfgringspunkt-fastlaagges med 3D-tastesystem
(Option #17)

Indszet 3D-Tastesystem
» Veelg driftsart MANUAL POSITIONERING

TOOL
CALL

Tryk tasten TOOL CALL
Indlaes veerktgjsdata.
tryk tasten ENT

Indgiv veerktgjsakse Z
tryk tasten ENT

vV v v vy

» Tryk tasten END

» Tryk tasten NC-START

EEgge -
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Forste skridt | Indretning af emne

Fastlaagge henfgringspunkt

» Veelg driftsart MANUEL DRIFT
Kan - > Tryk Softkey KANTTASTER
‘ Sz ‘ > Styringen viser i softkey-listen de tilgaengelige
funktioner.
[ TAsTNING | » Fastlaeg henfgringspunkt f.eks. pd emnehjgrnet
i»*' i » Positionér tastesystemet med opretningstasten i

det fgrste tastepunkt pd den fgrste emne-kant
» Pr. softkey veelges tast-retningen
» Tryk tasten NC-START

> Tastesystemet kgrer i den definerede retning,
indtil det bergrer emnet og herefter automatisk
igen tilbage til startpunktet

» Positionér tastesystemet med opretningstasten i
det andet tastepunkt pd den fgrste emne-kant

» Tryk tasten NC-START

> Tastesystemet kgrer i den definerede retning,

indtil det bergrer emnet og herefter automatisk
igen tilbage til startpunktet

» Positionér tastesystemet med opretningstasten i
det fgrste tastepunkt pd det andet emne-kant

» Pr. softkey veelges tast-retningen
» Tryk tasten NC-START

> Tastesystemet kgrer i den definerede retning,
indtil det bergrer emnet og herefter automatisk
igen tilbage til startpunktet

» Positionér tastesystemet med opretningstasten i
det andet tastepunkt pa det andet emne-kant
» Tryk tasten NC-START

> Tastesystemet kgrer i den definerede retning,
indtil det bergrer emnet og herefter automatisk
igen tilbage til startpunktet

> Herefter viser styringen de fremskaffede
koordinater til det fremskaffede hjgrnepunkt

‘ DATUN ‘ » Fastleegge 0: Tryk DATUM SET
» Forlade menuen med tasten END

Detaljerede informationer om dette tema

® Fastlaegger henfgringspunkter
Yderligere informationer: 'Sat henfgringspunkt med 3D-
tastesystem (Option #17)", Side 229
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2.6 Bearbejd emne

Vaelg driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK eller
PROGRAML@B BLOKF@LGE

NC-Programmer afvikling kan De enten i driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK eller i driftsart PROGRAML@B BLOKF@LGE:

> Tryk driftsarttasten
> Styringen skifter til driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK, styringen afvikler NC-programmet
blokvis.

» De skal bekreefte hver NC-blok med tasten
NC-Start

» Tasten PROGRAMLOB BLOKF@LGE tastes

> Styringen skifter til driftsart PROGRAML@B
BLOKF@LGE, styringen afvikler NC-Program
efter NC-start indtil en programafbrydelse eller til
enden.

Detaljerede informationer om dette tema

= Driftsarter i styringen
Yderligere informationer: 'Driftsarter’, Side 64

= NC-Programmer afvikling
Yderligere informationer: "Programafvikling", Side 267

VaelgNC-Program
> Tryk tasten PGM MGT

> TNC'en abner filstyringen
L

v

Tryk softkey SIDSTE FILER .

Styringen abner et pop-up vindue med den sidst
valgte fil.

» Om ngdvendigt vaelges med piltasterne
NC-Program som De vil afvikle, overtag med
tasten ENT

v

StartNC-Program

> Tryk tasten NC-START
M > Styringen afvikler det aktive NC-Program .

Detaljerede informationer om dette tema

= NC-Programmer afvikling
Yderligere informationer: "Programafvikling’, Side 267

Forste skridt | Bearbejd emne

FROGHAMLEE BLOKFOLGE

TNG: \nc_prog\BHBAKLax text) 168 .1
= 168 0

| 0.000] | v
+0.000| +0.000

+110.000 = W
............ #: i B w0 B o
mmmmmmm x 100 M 518 | e
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3.1 TNC 620

HEIDENHAIN TNC-Styringer er veerkstedsorienterede bane-
styringer, med hvilke De kan programmere saedvanlige fraese-
og bore-bearbejdninger pd maskinen i en let forstéelig klartext
programmering. De er udlagt til brug pa fraese- og boremaskiner
sdvel som bearbejdningscentre med indtil 6 designede akser.
Yderligere kan De indstille vinkelpositionen for spindlen
programmeret.

Betjeningsfelt og billedskeerms-fremstillinger er udlagt meget
overskueligt, sdledes at De hurtigt og let kan fa fat i alle funktioner.

HEIDENHAIN-KIlartext og DIN/ISO

Program-fremstillingen er saerdeles enkel i den brugervenlige
HEIDENHAIN-klartext, med et dialog-fgrte programmeringssprog

for veerksteder. En programmerings-grafik viser de enkelte
bearbejdnings-skridt under programindlaesningen. Nar der ikke er en
NC-egnet tegning, kan den frie Konturprogrammering FK vaere en
hjeelp. Den grafiske simulering af emnebearbejdninger er mulig savel
under program-testen som ogsa under programafviklingen.

Yderlig kan De ogsa programmere styringen efter DIN/ISO.

Et NC-Program kan ogsd indleeses og testes, samtidig med at et
andet NC-Program netop udfgrer en emnebearbejdning.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Klartekst- og DIN/ISO-
Programmering

Kompatibilitet

NC-Programmer, De har fremstille pd en HEIDENHAIN-Banestyring
(fra TNC 150 B) kan betinget TNC 620 afvikles Hvis NC-blokke
indeholder ugyldige elementer, bliver disse af styringen ved dbningen
af filen kendetegnet med ne fejlmeddelelse eller som ERROR-blokke.

Grundlaget | TNC 620

56 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Grundlaget | TNC 620

Datasikkerhed og databeskyttelse

Succes afhaenger afggrende af de tilgaengelige data, og det
garanteres fortrolighed, integritet og aegthed. Derfor har beskyttelse
af tab, manipulation og ikke autoriseret frigivelse af relevante data
hgjeste prioritet for HEIDENHAIN.

Dermed at Deres data pa styringen aktivt bliver beskyttet, tilbyder
HEIDENHAIN integreret Software-lgsninger pa den aktuelle stand af
teknik

Fglgende Software Igsninger tilbyder Deres styring:

® SELinux
Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware SELinux’,
Side 421

= Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 398

® |ntegreret Browser
Yderligere informationer: "Internetfiler vises", Side 95

®  Styring af ekstern tilgang
Yderligere informationer: "Tillad eller spaer ekstern adgang’,
Side 352
m Qvervagning af TCP- og UDP_Ports
Yderligere informationer: "Portscan’, Side 385
® Fjerndiagnose
Yderligere informationer: "Remote Service", Side 386
® Brugerstyring
Yderligere informationer: "Brugerstyring’, Side 422
Disse Igsninger beskytter styringen beslutsomt, men kan ikke
erstatte en firmaspecifik I T-sikkerhed og et holistisk overordnet
koncept. HEIDENHAIN anbefaler samtidig til tilbudte lgsninger en af
firmaets afstemte sikkerhedskonsept. Dermed beskytter De Deres
data og informationer effektivt ogsa efter eksport af styringen.
For at sikre datasikkerheden ogsa i fremtiden, anbefaler
HEIDENHAIN at sikre sig tilgeengelighed af produkt-update til
information og holde Software til den aktuelle stand.

Pas p4, fare for brugeren!

Skadesoftware (virus, Trojener mallware og orme) kan aendre
datablokke og Software. Manipulerede datablokke savel som
Software kan fgrer til en uforudset forhold for maskinen.

> Kontroller ekstern hukommelsesmedier fgr brug for
skadesoftware

> Start interne Web-Browser udelukkende i Sandbox
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Virusscanner
Virusscannere kan virke negativt pa forhold pa NC-styringen.

Dette kan udvirke f.eks. tilspaendingsbrud eller systemnedbrud.
S&danne negative virkninger er ved vaerktgjsmaskinstyringer ikke
akseptabelt. Derfor tilbyder HEIDENHAIN ingen virusscanner til
styringen og radgiver ogsa mod brug af en virusscanner.

Fglgende alternativer er tilrddighed pa Deres styring:
SELinux

Firewall

Sandbox

Speer ekstern adgang

Overvagning af TCP- og UDP_Ports

Med passende konfiguration af de naevnte muligheder er en meget
effektiv beskyttelse af data fra styringen.

Hvis De insisterer pa brugen af en virus scanner, skal styringen

betjenes i et lukket netveerk (med en Gateway og en virusscsanner).

Efterfglgende indstallation af en virusscanner er ikke mulig.

Grundlaget | TNC 620
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Grundlaget | Billedskaerm og betjeningsfelt

3.2 Billedskaerm og betjeningsfelt

Billedeskaerm

Styringen bliver som kompakt version leveret med separat
billedeskeerm og betjeningsfelt. | begge varianter bliver styringen
leveret med en 15 tommer TFT-fladbilledskaerm.

1

o U AW

N

Hovedlinie

Ved indkoblet styringen viser billedskaermen i toplinien de
valgte driftsarter: Maskin-driftsarter til venstre og programme-
rings-driftsarter til hgjre. | det store felt af toplinjen star den
driftsart, som billedskaermen er indstillet til: der vises dialogs-
pgrgsmal og meldetekster (Undtagelse: Nar TNC’en kun viser
grafik)

Softkeys

| nederste linje viser styringen yderligere funktioner i en
softkey-liste. Disse funktioner veelger De med de underliggen-
de taster. Til orientering viser den smalle bjaelke direkte over
softkey-listen antallet af softkey-lister, som kan veelges med
den undenfor placerede Softkey-omstillingsknap. Den aktive
softkey-liste vises som en bla bjeelke.

Softkey-taster for valg

Softkey-omstillingsknap

Fastlaeggelse af billedskaerms-opdeling

Skift billedskaerm mellem maskine- og programmerings-drifts-
art og tredje Disktop.

Softkey-valgtaster for maskinfabrikant-softkeys
Softkey-funktionstaster for maskinproducent-Softkeys

USB-indgang

o Nar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan

De erstatte nogle tastetryk med bevaegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening",
Side 465

i o

~E o

HEIDENHAIN

[ ]
:

.......

o on i
o0 4 LT MAdad 1473 E
 eeann END PAGE PAGE If
T I 1 ‘ ] 2 me | s | €
= ]

- 80 B @3 .

EC=) @ CEE
) (=) (=) () (I B ED

2EE B EIEEEmE

© - uee & seanE

@ g

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022

| 0
& ®

~0 BcR B0 OD B

59



Grundlaget | Billedskaerm og betjeningsfelt

Fastlaeg billedeskarmsoplgsning

Brugeren veelger opdelingen af billedskaermen: Styringen kan f.eks. i
driftsart Programmering vise NC-Program i venstre vindue, medens
det hgjre vindue samtidig viser f.eks. en programmerings-grafik.
Alternativt kan ogsa i hgjre vindue vises program-inddelingen eller
udelukkende NC-Program i ét stort vindue. Hvilke vinduer styringen
kan vise, er afhaengig af den valgte driftsart.

Fastleeg billedeskaermsoplgsning:

@ > Tryk pa billedskarmsopdeling : Softkey-listen
viser de mulige billedskaerms-opdelinger
Yderligere informationer: "Driftsarter’, Side 64

PROGRAN > Veelg billedskaerm-opdeling med softkey
Betjeningsfelt
TNC 620 kan leveres med et integreret betjeningsfelt. Alternativt e @
findes den TNC 620 ogsa i en version med separat billedeskaerm og —_— I ©
betjeningsfelt med Alfa-tastatur. ———— |
(]
1 Alpha-tastatur for tekstindlaesning, filnavne og DIN/ISO- o
programmeringer s
2 = Filstyring -
B | ommeregner =
= MOD-funktion =
m HJALP-funktion
B Vise fejlmeldinger =

m  Skift billedskeerm mellem driftsarter

3 Programmerings-driftsarter Ss EEDSS an
; ; O DED P EEEEE
4 l\o/laskm-drlftsarter @ DEE B FEEEE ===7
5 Abning af programdialog @ 4 3 D S0 DEDD
6 Pil-taster og springanvising GOTO b tEm moa DN
. ®
7 Indtastning og aksevalg
8 Touchpad 4
otchpa F DEFEEEFEOFNE=EEEE AR
9 Mussetast 0 i oo s ] - ] < [ - |
. L EEMENDNDODEEHDOO0 @na8
10 Maskinbetjeningsfelt DREEEHDEHDHOO0E ) o 7
i i : inha 1 ) EROEDEEHOOOE ) D
Yderlig Informationer: Maskinhandbog i A e B
, . DEma
Funktionerne af de enkelte taster er sammenfattet pa den fgrste N BOE ., ERDEE 2 BHEEE
folde-ud-side. UV eee - peEoEe 2z SHa@ b
5 ==
2 — o =
o N4&r De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan i -SRniR SEERE o 8
De erstatte nogle tastetryk med beveegelser. =y ‘9-‘
Yderligere informationer: "Touchscreen betjening", O
Side 465 -

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Mange maskinfabrikanter anvender ikke HEIDENHAIN
standard-betjeningsfeltet.

Taster, som f.eks. NC-Start eller NC-Stop, er beskrevet i
Deres maskinhdndbog.
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Grundlaget | Billedskaerm og betjeningsfelt

Rengoring

o Undga forurening ved at bruge arbejdshandsker.

Bevar tastaturets funktionalitet, ved kun at bruge detergenter med
udpegede anioniske eller ikke-ioniske overfladeaktive stoffer.

o Brug ikke renggringsmidlet direkte pa tastaturenheden,
men fugt det pa en egnet renggringsklud.

Sluk styringen fgr De renggr tastaturet.

0 Undgé at beskadige tastaturet ved ikke at bruge fglgende
renggrings- eller hjeelpemidler:

m Agressive oplgsningsmidler
Slibemidler

Trykluft

Dampstréle

o Trackball kraever ingen regelmaessig vedligeholdelse.
Renggring er kun ngdvendig efter tab af funktionalitet.

Nar tastaturet har en Trackball, ggr De som fglger ved renggring:
» Sluk styringen
» Drej treekringen 100° mod uret

> Den aftagelige traekring Ipftes ud af tastaturenheden, nar den
drejes.

» Fjern traekringen
» Fjern Kuglen
Fjern forsigtigt sand, spaner og stgv fra skdlomradet

Ridser i skdlomradet kan forringe eller forhindre
funktionalitet.

» Pafgr en lille maengde isopropanol alkoholrens pa en fnugfri og
ren klud

o Veer opmeaerksom pa anvisninger for renggringsmidlet.

> Tor forsigtigt skdlomradet af med kluden, indtil der ikke er synlige
striber eller pletter
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Udskiftning af tastekappen

Hvid De har behov for udskiftning af tastekappen pé tastaturet, kan

De kontakte HEIDENHAIN eller maskinproducenten.
Yderligere informationer: "Taster til tastaturenheder og

maskinkontrolpaneler”, Side 504

®

beskyttelsgraden IP54 ikke.

Tastaturet skal vaere komplet bestykket, eller garanteres

De udskifter tastekapper som fglger:

>

Skub aftreekkerveerktgjet
(ID 1325134-01) over
tastekappe, indtil griberne
klikker pa plads

Hvis du trykker pa
knappen, kan du
nemmere bruge
aftraekkerveerktgjet.

> Treek tasteknappen af

Seet tastekappen pa
forseglingen og tryk fast

Forseglingen

ma ikke veere
beskadiget,

ellers garanteres
beskyttelsgraden IP
54 ikke.

> Test pasform og funktion

Billedeskarmstastatur

Nar De anvender den kompakte version (uden Alfa-tastatur) , kan De

med billedeskaerm-tastatur eller med et USB tilsluttet PC-tastatur

indgive bogstaver og special tegn.
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et | Billedskaerm og betjeningsfelt

MAIIJEL DRIFT

a@ e\
B TNG: |
=Qn

ok | areRYD ||

m Programmering
2 Programmering
prog\THG128)*

THE: \ne.
TFILwAv  BYTE STATUS  DATO
=]

i
&
—
oK
o

ok AFBRYD

15 fil(en) 146.97 FRIE GBYTE
—_—

l | abe/ABG | Backspace
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Indlzese tekst med billedskaerm-tastaturet
For at arbejde med billedskaermstastatur, gar De frem som fglger:
» Tryk tasten GOTO, hvis De vil indlaese bogstaver

f.eks. for et program-navn eller biblioteks-navn,
med billedskaerms-tastaturet.
> Styringen abner et vindue, i hvilket tal-

indleesefeltet pa styringen med den tilsvarende
bogstavbelagning bliver vist.

n » Tryk taltaster flere gange, til curser star pa den
gnskede bogstav

» Ventindtil styringen overfgrer det valgte tegn til
indleesefeltet, fgr De indlaeser det naeste tegn
» Med softkey’en OK overfgrer De teksten til det
0K o .
abnede dialogfelt

Med softkey’en abc/ABC veaelger De mellem skrivning med

store eller sma bogstaver. Hvis maskinfabrikanten har defineret
yderligere specialtegn, kan De kalde og indfgje disse med Softkey
SPECIAL TEGN . For at slette enkelte tegn, bruger De softkeyen
BACKSPACE.
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3.3 Driftsarter

Manuel drift og El. handhjul

| driftsarten MANUEL DRIFT saetter De maskinen op. De kan
maskinakserne manuelt eller skridtvis positionerer og saette
henfgringspunkt.

Med aktiv Option #8 kan De svinge bearbejdningsplanet.

Driftsarten EL.HANDHJUL understgtter den manuelle kgrsel med
maskinakserne med et elektronisk handhjul HR.

Softkeys til billedskaerm-opdeling

Softkey Vindue

Positioner

POSITION

POSITION
+
STATUS

Til venstre: Positioner, tilhgjre: Status-display

POSITION
+
EMNE

Venstre: Positioner, Hgjre: emne
(Option #20)

Positionering med manuel indlaesning

| denne driftsart kan man programmere enkle kgrselsbevaegelser,
f.eks. for planfraesning eller forpositionering.

Softkeys til billedskaerm-opdeling

Softkey Vindue
NC-program
PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: statusvisning
PROGRAM Venstre: NC-Program, hgjre: emne
e (Option #20)
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e
Pos. -o1splay FUNKTION: KALK g
x | +0. 000 JE) 5 %
+0.000
+110.000
T [\ \
+0.000 ?«-«b\
+0.000 =
s100%
£ £ B ner @
s 1800 ommimin P CALL e o
Ovr 100% 1LY ke ror axt\IGE
Fro0n
100% S-OVR ® @
100% F-OVR  LIMIT 1 =
“ ” ' KANT - HENE  PKT. ap ROt VARKTOUS
M s F TASTER || STYRI NG TABEL
4 L L Y

rEMMIUAL POSITIONERING

|2 snas.n

0 BEGIN PGM SWDI MM
1 T00L CALL 7 Z 51500

END PGM 3HDI W

1008 5,008

vvvvvvvv

PGA PAL LBL CYC M P05 ToOL TX TRANS GPARA
400 <0.000

T

1o rom mit 1 AKCLYE P THC)\n_prog s e ‘1}
X ~4_480 +0.000 ’ an]
v ] +87.403 |Gl +0.000
2 | -5.000 & @
Funktion: KALK. | @1 T2 Bs s on
 ominin vz 1008 usrs

s | erarue | oerarus || STATVE [ granus ar = -

KoonD.
ovenszor | ros, || vewton | o1 . = =
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Programmering

| denne driftsart fremstiller De deres NC- . Alsidi Progzammezing o
. programmer Alsidig [CEXEEEE =] g
understgttelse og udvidelse ved programmering, tilbyder den o i e

fri kontur-programmering, de forskellige cykler og Q-parameter- T — -
funktioner. Efter gnske viser programmerings-grafik’en de
programmerede kgrselsveje.

oo

e

1
2 BLK FORM 0.2 X+120 Y420 Ze0
3 TOOL GALL 3 2 83500 F500

4L 24100 RO FMAX

5 L X-30 Ye0 RO FMAX

o

i

s

L 2.5 RO FMAX M3
APPR LET X-10 Y+0 RS AL

Softkeys til billedskaerm-opdeling I heree 816 BREHD o

13 FCT DR- R10 CCPRe4D CCPA-110
14 FLT PDXe100 POYs0 D15

Softkey Vindue i3 tor s oe g

T

20 DEP LGT X-30 Y40 Ze100 RS FMAX

NC-program i e Fa e ;

PGM &
e
BEGYND SLUT SI1DE SIDE ENKEL RESET

PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: progranoversigt

i
OPDELING

PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: programgrafik

+
GRAFIK

PROGRAMTEST

Styringen simulerer NC-programmer og programdele i driftsart : PROGRANTEST

PROGRAMTEST

PROGRAMTEST, f.eks. for at finde ud af. geometrisk inkompatibilitet,
manglende eller forkerte angivelser i NC-Program og beskadigelser
af arbejdsomrédet. Simuleringen bliver understgttet grafisk med B

forskellige billeder. (Option #20) thai BT
Softkeys til billedskaerm-opdeling

SOftkey Vindue a305-4500 (SLETTE T2LSoAENDING
NC-program BT T ki
PGM 034940 i3 BEGRAENSNING

sto
ven

00:08:30  F MAX

vis-
OPTIONER

START

PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: statusvisning

-
STATUS

PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: emne

5

(TR (Option #20)

Emne
(Option #20)

EMNE
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Programafvikling blokfglge og programafvikling

enkeltblok
| driftsart PROGRAML@B BLOKF@LGE udfgrer styringen [EFrocrvios sLokratce
et NC-Program til program-enden eller til en manuel hhv. s ]

=168 0

programmeret afbrydelse. Efter en afbrydelse kan De genoptage
programafviklingen.

| driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK starter De hver NC-blok med
tasten NC-Start . Ved punktmgnstercyklus og CYCL CALL PAT
stopper styringen efter hvert punkt. R&emnedefinition bliver opfattet
som en BC-blok.

. . R v | +0.000 +0.000
Softkeys til billedskaarm-opdeling +110.000

(Eunicrion: ALK, ) @1 Tz Bs s
Softkey Vindue FIU YT |ﬂ e |
i Teu |
NC-program
PGM
PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: opdeling
OPDELING
PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: statusvisning
STATUS
PROGRAM Venstre: NC-Program, hgjre: emne
|_eme | (Option #20)
= Emne
EMNE .
(Option #20)

Softkeys for billedskaarm-opdeling ved palette-tabeller (Option
#22 Pallet managment)

Softkey Vindue

Palettetabeller

PALETTE

PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: Palettetabel
PAL;TTE

PALETTE Til venstre: Program, til hgjre: Status-display
PALETTE Til venstre: Palette-tabel, til hgjre: Grafik

...
GRAPHICS

Batch Process Manager

BPM
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3.4 Statusvisning

Generel Status-visning

Det generelle status-display i nederste omrade pa billedskaermen
informerer Dem om den aktuelle tilstand af maskinen. Styringen
viser derved savel informationer om akser og positioner som ogséa
teknologiveerdier og symbol aktive funktioner.

Styringen viser status i driftsarten:
= PROGRAML@B ENKELBLOK

= PROGRAML@B BLOKF@LGE

= MANUAL POSITIONERING

Nar billedeskaermsopdeling GRAPHICS er valgt, sa bliver
statusvisning ikke vist.

| driftsarten MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL viser styringen
statusvisning i stort vindue.

Akse- og positionsvisning

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Raekkefglgen og antallet af viste akser fastleegges af
maskinfabrikanten.

®

Symbol Betydning

Art af positionsvisning f.eks Akt - eller Nom.-
koordinater til den aktuelle position

Yderligere informationer: "Valg positionsvisning’,
Side 343

Maskinakser
Den valgte akse er markeret med farve.

Hjeelpeakser viser styringen med sma bogstaver.

Akse er ikke kort i reference

Akse er ikke i sikker drift eller bliver simuleret

Akse er last

Aksen kan kgres med handhjulet

m
e
@

Med Maskinparameter CfgPosDisplayPace (Nr. 107000)
definerer De visningsngjagtigheden gennem antallet af
decimaler.

[EYrrocramLEs ENKELBLOK [« BYprogrammering e
{‘Wn.-”’
prog\deno\Dautese_conpons.\HebeL.
n u
DrspLAY X ¥ 7 .
-
v
PR
le] p—
=
o ron Vie :
nnnnn 1
- @ 7
Ix | 10.000] | +0.000 (] +0.000 V
+10. 000/ [l +0.000
&, +410.000 o W
=2 lwodus: AKT &1 B BEEl o
oooooo ot = a
sTATUS STATUS STATUS ranae || sravs ae - =
VVVVV
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Henfgringspunkt og Teknilogivaerdi
Symbol Betydning

& Nummeret pé aktive henfgringspunkt fra henfg-
rings-tabellen.
Hvis henfgringspunktet blev fastlagt manuels,
viser styringen efter symbolet teksten MAN

T Nummer for aktive veerktgj
S Omdr. S
F Tilspeending F

Visning af tilspaending i tommer svarer til en
tiendedel af de virksomme veerdier.

Nar tilsp. begraensning er aktiv, viser styringen et
udrabstegn efter tilspaendingsveerdi.

Yderligere informationer: "Tilspaendingbegraens-
ning F MAX", Side 184

M Aktive M-funktioner

M-L/9 Spindlen bliver kommanderet fra en Cyklus, f.eks.
under en gevindboring

Symbol aktive Funktioner

Symbol Betydning
i Veerkt.radiuskorrektur RL er aktiv
‘“-1',J Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol

vist transparent

F,ﬂ. Veerkt.radiuskorrektur RR er aktiv

Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol
vist transparent

—:U

Veerkt.radiuskorrektur R+ er aktiv

Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol
vist transparent

g
-

Veerkt.radiuskorrektur R- er aktiv

Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol
vist transparent

l.-'

.H'- I-

3D-veerktgjskorrektur er aktiv

Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol
vist transparent

| aktive henfgringspunkt er en grunddrejning aktiv

Aksen bliver k°rt under hensyntagen til grunddrej-
ning

| aktive henfgringspunkt er en 3D-Grunddrejning
aktiv

Aksen bliver kgrt under hensyntagen til
3D-ROT-Menu

LRy A%

o
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Symbol

D*LD

Betydning
Aksen bliver kgrt spejlet

TCPM

Funktionen M128 eller FUNCTION TCPM er aktiv

A2

Funktionen kegrsel i veerktgjsakseretning er aktiv

Intet NC-Program valgt, NC-Program veelg
pany, NC-Program afbrudt ved intern stop eller
NC-Program afsluttet

| denne tilstand har styringen ingen modal virken-
de programinformation (sdkaldte Kontextsam-
menhaeng), hvorved alle handlinger er mulige,
f.eks. Curser-bevaegelse eller aendring af Q-
parameter.

=

NC-Program er startet, bearbejdningen foregar

| denne tilstand tillader styringen ingen handlinger
af sikkerhedsmaessige grunde.

NC-Program er stopet, f.eks. i driftsart PROGRAM-
L@B BLOKFO@LGE efter aktivering af tast NC-Stop
| denne tilstand tillader styringen ingen handlinger
af sikkerhedsmaessige grunde.

NC-Program er afbrudt, f.eks. i driftsart MANUAL
POSITIONERING efter fejlfri bearbejdning af en
NC-blok

| denne tilstand muligger styringen forskellige
handlinger, f.eks. Curser-bevaegelse eller aendring
af Q-parameter. Med disse handlinger taber styrin-
gen hhv. den modal virkende programinforma-
tion (sdkaldte kontextsammenhaeng). Tabet af
kontextsammenhaeng fgrer muligvis til ugnskede
veerktgjspositioner!

Yderligere informationer: "Driftsart MANUAL

POSITIONERING", Side 296 og "Programstyret
afbrydelse”, Side 272

X

NC-Program blev afbrudt eller afsluttet

ACC

Funktionen Aktiv Vibrations-deempning ACC er
aktiv

S %

Funktionen pulserende omdr. er aktiv

AYAY
b

De aktive linezere hovedakser svarer ikke til X, Y og
Z, da Funktionen PARAXMODE eller POLARKIN er
aktiv.

)

0 En aktiv PARAXMODE- eller POLARKIN-
Symbol daekker for PARAXCOMP
DISPLAY-Symbol.

Funktion PARAXCOMP DISPLAY er aktiv
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Symbol Betydning

0 En aktiv PARAXMODE- eller POLARKIN-
t Symbol daekker for PARAXCOMP
MOVE-Symbol.

Funktion PARAXCOMP MOVE er aktiv

o De kan endre raekkefglgen af symbol med valgfri
Maskinparameter iconPrioList (Nr. 100813) Kun symbol
for STIB (Steuerung in Betrieb) er altid synlig og kan ikke
konfigureres.

Yderlig Statusvisning

Andre status-display giver detaljerede informationer om program-
afviklingen. De lader sig kalde i alle driftsarter, med undtagelse af
driftsarten Programmering. | driftsarten Program-test star kun en
begraenset statusvisning til radighed.

Indkobling af andre status-displays
» Softkey-liste for billedskaerm-opdeling kaldes

PROGRAM
+
STATUS

» Veelg billedskeermfremstilling med yderligere
status-display

> Styringen viser i den hgjre billedskaermhalvdel
statusformularen Oversigt

Velg yderligere status-display
@ » Skift Softkey-liste, til STATUS-Softkeys bliver vist

T » Veelg yderligere status-display direkte pr. Softkey,
PoS. f.eks. positioner og koordinater, eller

‘ » veelg det gnskede billede pr. omskifter-softkey

"

De efterfglgende beskrivende statusvisninger veelger De som fglger:
m direkte med den relevante Softkey

= med omskifter-Softkey

m eller ved hjeelp af tasten naeste fane

@ Veer opmaerksom p3, at nogle af de efterfglgende
beskrevne status-informationer kun er til rddighed, nér De
har frigivet den dertil hgrende software-option pé Deres
styring.

Grundlaget | Statusvisning
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Oversigt

Status-formularen Oversigt viser styringen efter indkoblingen,
safremt De har valgt billedskeerm-opdeling PROGRAM + STATUS
(eller POSITION + STATUS). Oversigtsformularen indeholder

sammenfattet de vigtigste status-informationer, som De ogsa finder

fordelt pa den tilsvarende detailformular.

Softkey

Betydning

STATUS
OVERSIGT

Positionsvisning

Mulig yderligere information bag
aksebetegnelserne:

® (D) ved aktiv Funktion PARAXMODE DISPLAY
= (M) ved aktiv Funktion PARAXMODE MOVE

spindelposition
Afhaengig af maskinparameter
spindleDisplay (Nr. 100807)

Veerktgjsinformation

Aktive M-funktioner

Aktiv koordinatomregning

Aktivt underprogram

Aktiv programdelgentagelse

Med PGM CALL kaldte NC-Program

Aktuelle bearbejdningstid

Navn og sti for den aktive hovedprogram

Generel program-information (fane PGM)

Softkey Betydning
Ingen direkte  Navn og sti for den aktive hovedprogram
valg mulig

Teeller aktuel-/nominel veerdi

Cirkelcentrum CC (Pol)

Teeller for dveeletid

Aktuelle bearbejdningstid

Aktuelle klokkeslaet

Kaldte NC-Programmer

Pnoenmuas BLOKFOLGE

THC: \nc_prog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l

0349240

3. BEGRAENSNING

L

L

...... 9t [PCH PAL LOL CYC M POS TOOL TT TRANS GPARA
RFSOLL X 3210 [ +0.000

----- c +0.000
.....
56 FACEMILL 040
120,000 ] 20,0000

Pon caLL @ oo:00:06

Ve PG THC:\ne_prog. ..\ Stespel_stamp.h

v | -30. 000/ (Gl
+0.400
Funktion: KALK &

@ omnin fovx_1o0

+0.000
+0.000

150 B s 2000

u B

5100% |
@
2

)

Cl

2

N

MANUEL
BETJENING

o]

a-
PARAMETER
L1sTE

INTERN
sTOP

[E¥Frocravios srokraLae

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022

TNG. \nc_progVBHB\KLax taxt)_Stemosd s tanp.h | MHATSIGE PON [PAL LA CYC M FG6 TOOL T TRAKS GPARA
s 3 axtive pon: e progh...1._Stenpel_stomp.h u
retrese - o %
s
Metle Moklestat: 14525538
o o e d
o 1:
PGH 22 T [\ n
thn i ?1—.
von & i
PGH §: {
4 b
ron s
v iom ot s | [—
B8 X +5.210]8 | +0.000 &
- BE o
v ] -30. 000/ Gl +0.000
+0.400 w2 W
Funkrion: KALK. | @1 150 Bs 2000 on
@ omnin fovx_1o0 u B ®
saws | ostaws | sarus || S| grarus ar - =
ovenstor || ros. | vewros || oo ]G e, ERNE]




Palette-information (fane PAL)

Grundlaget | Statusvisning

Styringen viser kun fanen, hvis denne funktion er aktiv pa
Deres maskine.

®

Softkey Betydning

Ingen direkte
valg mulig

Nummeret pé den aktive palette-presets

Programdel-gentagelser og underprogrammer (fane LBL)

Softkey Betydning

Ingen direkte
valg mulig

Aktive programdel-gentagelser med blok-nummer,
Label-nummer og antallet af programmere-
de/endnu der endnu skal gentages

Aktive underprogram-numre med blok-nummer,
i hvilket underprogrammet blev kaldt og Label-
nummeret som blev kaldt

Informationer om standard-cykler (fane CYC)

Softkey Betydning

Ingen direkte
valg mulig

Aktiv bearbejdnings-cyklus

Aktiv bane- og vinkeltolerance

Afhaengigt af hvilken bane- og vinkeltolerance der
er aktiv, ser De fglgende veerdier:

m Veerdi af Cyklus 32 TOLERANCE
®  Veerdi fra maskinproducent

Aktive hjzlpefunktioner M (fane M)

Softkey Betydning

Ingen direkte
valg mulig

Liste over aktive M-funktioner med fastlagt betyd-
ning

Pnoenmuas BLOKFOLGE

THC: \nc_prog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n

0349240 3. BEGRAENSNING

azzosvo HIOERNERADIUS

asessro TILLAEG FOR SIOE
a338-+0 IHDGREB FOR SLETSPAN

7 CALL LBL “sare’
5 TOOL GALL "MILL_DZ0_ROUGH" Z 52000
F1000

5| numsarst ps aktiv palette-prasat 0

T—

Ovarsigt PO PAL LBL CYC M POS TOOL TT TRANS OPARA

TN N
5w _—
10 CYCL 0FF 258 FIRKANTET TaP
0187430 1. STOE.LAGNGDE E
Qazar60 AACMNEUAL 1
Q218-+30 2. STOE-LAENGDE A
o ¢ o
R = .g )
(] X #62210(s | +0.000 ONI
v | -30. 000/ (Gl +0.000
2 ] +0.400 F100%
Funkrion: KALK. | @1 50 B's 2000 on
@ om/min ovr 1008 ullis B
STATUS. STATUS STATUS :;‘;;x’ STATUS AF <= =5
ovensior 705 vewor || oungo. || O PARAM. = =

[E¥Frocravios srokraLee

TNC: \nc_pcog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l

0349240 3. BEGRAENSNING
azzosvo HIOERNERADIUS
Q38B=+0  TILLAEG FOR S:

a3g8=+0

7 CALL LBL “sare’
5 TOOL GALL "MILL_D20_ROUGH" Z 52000

j

Ovarsigt PCH PAL oL (CYC M POS TOOL TT TRANS OPARA
underprograsaer
Blok-nr BLenr/Havn

L Blok.nr LBLnr . fNavn REP T\ [\
o us -
Qezdeigo AAEMNEAL |
v
v iom ot —— .g |
B +5.210 +0.000 - Wl
V'] -30. 000/ Gl +0.000
+0.400 ) @
Funktion: KALK. @1 T 50 B's 2000 on
@ omnin fovx_1o0 u B ®
stavs | satus srus || ST srarus ar = -
ovenstar | ros. | vewros | nome | ranae. =R

[E¥Frocravios srokraLee

TNG: \ne_prog\BHB\KLax taxt\_Stempel s tamp. i
|+ _Stempel_stamp.n 3
0349240 3. BEGRAENSNING

azeosro HIOERNE RADIUS
Q38B=+0 | TILLAEG FOR SIDE
a3g8=+0 INDGREB FOR SLETSPAN

7 CALL LBL “sare’
8 T00L CALL "MILL_D20_ROUGH" Z 52000

|

Oversigt PGH PAL LGL CvC (M POS TooL TT TRANS ¢ )

creL oer
233 PLANFRAESEN

Cycle 32 THAKTIV
™ “0.0100

1 “0.0100 s .Q-
HSC-HODE Setfrase

TNl
5w =
Qdzder80 AARMNENAL |
o vom
ous o uzarrd . 'Dr Y
) X +10.860) +0.000 % i l
V'] -30. 000/ Gl +0.000
- +0.400 F100% @
Funktion: KALK. @1 T 50 B's 2000 on
£ om/min lovx_1o0s wors ®
stavs | sratus sarus | SN srarus ar = -
ovenstar | ros. | vewros | nome | ranae. =R

[Exrrocravios BrokraLee

TNG: \ne_prog\BHB\KLax taxt\_Stempel s tamp. i
|+ _Stempel_stamp.n 3
0349240 3. BEGRAENSNING
Q220-40  HIOERNERADIUS
Q388200 TILLAEG FOR SIDE

a338=40 INDGREB FOR SLETSPAN

Liste over aktive M-funktioner, som tilpasses af
maskinfabrikanten

7 GALL LBL “safe’
TOOL CALL "MILL_DZ0_ROUGH" Z 52000
F1000

oo T
v ow
a218-+30 1. SIDE-LAENGDE e L
Qu2drie mARMEAL 1 o
Q2180430 2. STOF.LAGNGOE A
om s.om
P —— g
5] X +5.210]c | +0.000 - anl
v ] -30. 000/ (G +0.000
+0.400 o
Funktion: KALK. | @1 750 B s 2000 o
§ om/min ov 1003 ullis B
STATUS STATUS STATUS STATUS || sATUS AF ) =p
Koo
ovenstor | ros. | vewras | oot g e, =]

72 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Grundlaget | Statusvisning

Positioner og koordinater (fane POS)

Softkey

STATUS
POS.

Betydning

Type af positionsvisning, f.eks. Akt.-position

Akseposotion

spindelposition
Afhaengig af maskinparameter
spindleDisplay (Nr. 100807)

Sving-vinklen for bearbejdningsplanet

Vinkel til basistransformation

Aktiv kinematik

Principal axes, nar afviger fra Standard XYZ
defineret vha. Funktion PARAXMODE eller
POLARKIN

Globale programindstillinger (Fane POS HR)

Softkey

Ingen direkte

valg mulig

Betydning
Aktuelle vaerdi Handhjuls-overlejr.
m  Aktive koordinatsystem
= Ved M118 altid i maskin-Koordinatsystem

® Ved GPS (Globale programindstillinger)
valgbar

®  Max.veerdi defineret ved M118 eller GPS

m Koorsponderende Max.vaerdi og Akt.-veerdi af
den valgte akse

m Status af Funktion Nulstille VT-vaerdi

Veerdierne for alle yderligere indstillinger for funktionen
Globale programindstillinger viser styringen i fane GS .

Informationer om vaerktgjerne (fane TOOL)

Softkey

STATUS
VERKT@J

Betydning
Visning det aktive veerktgj:
® Visning T: Veerktgjsnummer eller veerktgjsnavn

= Visning RT: Nummer og navn pa et tvilling-
veerktgj

Veerktgjsakse

Veerktgjslaeengde og veerktgjsradius

Overmal (delta-veerdier) fra veerktgjs-tabellen
(TAB) og TOOL CALL (PGM)

Brugstid, den maksimale brugstid (TIME 1) og den
maksimale brugstid ved TOOL CALL (TIME 2)

Visning af programmeret veerktgj og sgstervaerk-
toj

Y PROGRAMLOB ENKELBLOK = Brrogramering -
o -
THG: \nc_prog\demo\Bauteile e | varaige PN AL LS CYC W o OG W Tuol, 1T TS € >
Shobel 3w x o) oo F
L ToOL CALL "MILL_DS_ROUGH" Z 53000 F2222 w s oo
5 FUNGTION PARAKCOMP DISPLAY X Y © cl
o POLARKIN AXES Y Z G MODE:KEEP - §
0,000 3 M
%
s L oz.s R0
PR
[P l —
11 FRoL xet00 el
PRy
12 FC DR. A10 CLSDs CCKe0 -
13 FLT #asistransfarmation =
14 FOT DA RIS GOX+100 GOVen [ —
15 FLT J s oo v woom
T | s +0.00000 Z +150.0000
n ovsaskser
o ¢ e vie ’
[st00% []
s @ v
% | 00 +0.000 ] +0.000 \ i
+10. 000/ [ +0.000
e, +410.000 ‘ & W
o
Modus: AKT &1 T B's 3000 BEE] o
@ ominin fovs 1008 usro =
STATUS. STATUS STATUS :;’;;:5 || sTatus af | I o= =p
oveRsToT pos VERKTOX owrge. || O PARAM. | =
Frngzam run, full sequence [= BF’:uureﬁming & }‘n
M
TNG: \ne_prog)\TNC\BHB\KLaz_.\_S tempel_s tamp. h | Overvies #o6 PAL [LOL (OYC W 205 Fos e [T0OL T TS, < >

-+ _stenpel_stamp.n

u
| %
azzo-+o ol
asessio o
asss- 0 x s = J_L

s GALL Ll ‘safe 2 oven | ¥

s ToOL CALL "MILL_D20_ROUGH" Z S2000 = e =

10w

11 CYCL DEF 266 RECTANGULAR STUD - st -

s u . 0 0008
at24 160 v a0 o 000 d—
02194430 4 o comm o 000
— oot som w 0.0 5.0
[l heset v o -
— [ s100% L L
e — &
v ] -25.560 +0.000
+0.400 ‘ PALeLd @6
Modus : NOML @ T 50 B s 2000 |oEE] o
F 1o0ommimin _ovx 1008 u s —
| a I
‘ | | rananeren | h
| I LsT

EJPROGRAMLOB BLOKFALGE fone] mﬁmmﬁg -

o "w.gf

TNG: \nc_prog\BHB\KLax text\_Stempel_stamp.n | Oversigt PGH PAL Lok CYC M P05, TooL T TRANS GPARA

= stenpel stamp.n Toso FacemiLL o u
PITRTETTT | %
.. J— -
ass81.0 . ivoanes ¢ 2 O[] ¢ o [e

R2 +0.0000 ‘

7 GALL LBL "safe” = W

s T00L CALL "MILL_020_RoUsH" Z $2000 i

o Uz —

10 GYCL DEF 256 FIRKANTET TAP =
Q2182430 13 L
aszas+0 "
az192430 AenaoE T FKEMLLDR

= (s

e lmu 0
©l [x | . 5 | +0.000 \- e

-30.000 +0.000

9.0 R

Funktion: KALK. | @1 150 Bs 2000 |oEE] o

@ orminin fovz 1008 W Bie —s
STATUS siatus || oratug ST”W " sarveacy | I = ‘w -—p
ovenstor | ros. venkror || oot e =
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Vaerktgjs-opmaling (fane TT)
@ Styringen viser kun fanen, hvis denne funktion er aktiv pa [ e B ;

Deres maskine.

Ie

E

Softkey Betydning

[T

Ingen direkte  Aktive veerktgj

valg mulig 7
Mindste kipvinkel (MIN) af veerktgj-tastesystem o T 2
L. . +186.075 F100%
Sterste kipvinkel (MAX) af veerktgj-tastesystem e e L @@!
Kipvinkeltolerance (DYN) el Bl Rl B e \| = H = |

Maleresultat for cyklus:

Feld Betydning

Kipvinkel i positiv X-retning

Kipvinkel i positiv Y-retning

Kipvinkel i negativ Y-retning

;
2
3 Kipvinkel i negativ X-retning
4
1

1 X-Position af veerktgj-Tastesystems i
Maskin-Koordinatsystem (M-CS)

12 Y-Position af veerktgj-Tastesystems i
Maskin-Koordinatsystem (M-CS)

13 Z-Position af veerktgj-Tastesystems i
Maskin-Koordinatsystem (M-CS)

14 Diameter eller kantleengde af tasteele-
ment

15 Drej vinkel

o Maskinproducenten definerer kipvinkeltolerance i valgfri
maskinparameter tippingTolerance (Nr. 114319).
Kun nar tolerancen er defineret, bestemmer styringen
kipvinklen automatisk.
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Koordinat-omregninger (fane TRANS)

Sof‘lkey Betydning FROGRAMLBE BLOKFOLGE EF:nhrainiiéﬂﬁg.
‘ sTaus ‘ Aktive transformationer T e—r

Navn pa aktiv Nulpunkttabel, aktiv Nulpunktnum- ] e o

mer (#), Kommentar fra den aktive linje i det aktive e

nulpunktsnummer (DOC) fra Cyklus 7 :

Aktive nulpunkt-forskydning (Cyklus 7); styrringen 8 20000

viser en aktiv nulpunkt-forskydning i indtil 8 akser | P—rTT .

@ ommin ovr 51
Navn pé aktiv Korrekturtabel, aktiv Tabelnummer o T e || |

(#), Kommentar fra den aktive linje i det aktive
Tabelnummer (DOC)

Aktive forskydning i bearbejdningsplan-Koordina-
tensystem WPL-CS

Spejlede akser (cyklus 8)
Aktive drejevinkel (cyklus 10)

Aktiver malfaktor (Cyklus 11) / Malfaktoren
(Cyklus 26); Styringen viser en aktiv malfaktor op
til 6 akser.

Centerforskydning ved individuelle aksedimensio-
nering (cykel 26)

o Med Maskinparameter CfgDisplayCoordSys (Nr. 127501)
definerer maskinproducenten, i hvilket koordinatsystem
statusvisningen af et aktiv Nulpunktsforskydning skal
vises.

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst- og DIN/ISO-
Programmering
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Q-parameter visning (fane QPARA)

Softkey Betydning

STATUS AF
Q PARAM.

T

Visning af de aktuelle veerdier for den definerede
Q-Parameter

Visning af tegnkaaden for den definerede string-
parameter

o Tryk softkey’en QPARAMETER LISTE. Styringen abner
et pop-up vindue Definer for hver parameter type (Q,
QL, QR, QS) parameternummer, som De vil kontrollerer
Enkelte Q-parameter deler De med et komma. hinanden
felgende Q-parameter forbinder De med bindestreg,
f.eks. 1,3,200-208. Indleesningsomradet pr parametertype
bestéar af 132 tegn.

Visninegn i fane QPARA indeholder altid 8 ciffer efter
komme. Resultatet af Q1 = COS 89.999 viser styringen
f.eks. som 0.00001745. Meget store eller meget

sma veerdier viser styringen ekspotentielt. Resultatet
af Q1 = COS 89.999 * 0.001 viser styringen som
+1.74532925e-08, hvor e-8 med faktor 10 tilsvare® .

Visning af QC-Parameter begraenser sig udelukkende til
de fgrste 30 linjer. Dermed er det fuldsteendige indhold
ikke synlig.
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Overvagning konfigurerede Maskinkomponenter (Fane MON og
MON Detalje, Option #155)

®

Styringen viser kun fanen, hvis denne Software-Option er
aktiv pa Deres maskine.

Deres maskinproducent kan maksimal definerer ti
komponenter, som skal overvages vha. Monitering.

For fastlagte overbelastninger konfigurerer Deres
maskinproducent komponentspecifike forskellige
automatiske reaktioner, f.eks. Stop af aktuelle
bearbejdning.

Fane MON
Softkey Betydning
Ingen direkte  MON-Status

valg mulig

Aktiv, s& snart mindst en Monitering fra maskin-
producenten er defineret

Overvagning:
Alle Monitering (overvédgede komponenter)
med defineret navn og farvet statusvisning
® Grgn: Komponent pr. definition sikker omrade
= Gul: Komponent i farezonen
B Rgd: Komponent overbelastet

EJPrOGRAMLOB BLOKFOLGE |« BYProgrammering -
& e
Stanpel_stamp. n [P L0 O M, 006 0 U T T T s von € >
; [y .
- overvigning |
1 i o
2
3 TOOL CALL "FACE_MILL_D40" 2 S2000 F100 s
I 4
s croL oer 253 pLawARES Y
Q2155 +0 BEARBEJON: NG E
assa-ce rhacs
assorct | raacseRe
a2tees0 1. STOE.\
artomse0 iz ;
aeerere  oma se -
atse-r0 A !
Fp— e
% | +1.726]5 | +0.000 ‘I;%I oy
v | +93.696/(§ +0.000
35.000, L& W
Modus: KALK * 150 B's 2000 \REE]  on
@ omim our 1008 usro = e
STATUS. H STATUS | staue | :;‘;;:5 ” STATUS AF | I, = ‘ =
ovensior pos. veRxTOz ounea, | O PARAM = - -
EJProGRAMLOB BLOKFALGE = [B¥rrogrammering -
L L
THC: \nc_prog\ THCABHE\KLax..\_S tempel_s tamp. | €€ ) k) 5L To0k [T THRAKS, GRARA M) on Ortoil <
[-_Stempol_stamp.h o » |

1 BLK FORM GYLINDER Z A30 L0 DISTs2
2 NT

3 TOOL GALL "FAGE_MILL_D40" Z S2000 F100
s us

5 CYCL DEF 233 PLANFRAESNING

215440
assesen
Q350:41
azigs-60
219+ +60
a2a7s12
336240

-35.000

Wodus . KALK. &1

it (owx_100%

+93.696 [l

+0.000
+0.000

150 B 2000
usis

[ s1o0x [
@ 7
on

=
| B
&

on

STATUS. y ‘

|
e

VERKTOT

STATUS starve | il
OMREG, Q PARAM

li STATUS AF

[

Diagram:
Kombineret visning af alle overvagninger

® Rgd linje viser de fra maskinproducenten
definerede fejlgraenser

B Gul linje viser de fra maskinproducenten
definerede advarsels graenser
m Sort linje fglger den tilstand af den staerkest
belastede komponent
= Qver den rgde linje, s& snart mindst en
overvagning nar overbelastningszonen
m Qver den grgnne linje, s snart mindst en
overvagning nar advarselszonen
Diagramzone:
= Omrade over den rgde linje:
Overbelastningszone
®  Omrade mellem den rgde linje og den grgnne
linje: advarselszone
®  Omréade under den grgnne linje: Zone der
definitionsmaessigt er sikker omrade
Maskinproducenten kan alternativt definerer kun
advarsel- eller fejlgraenser. Nar ingen greense er

defineret, bortfalder de tilsvarende rgde eller gule
linjer.
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Fane MON detalje
Softkey Betydning

Ingen direkte  Tre identiske omrader til detaljeret visning af max.
valg mulig tre frit valgbar overvagninger.

Valget kommer vha. valgmenu over diagram. Efter
valg indeholder visning det definerede navn og et
index (reekkefglge for definition).

Diagram:
Individuel visning af valgte
overvagningsopgaver

® Rgd linje viser de fra maskinproducenten
definerede fejlgraenser

B Gul linje viser de fra maskinproducenten
definerede advarsels graenser

®  Sort linje tilsvare den aktuelle
belastningstilstand

Maskinproducenten kan alternativt definerer kun
advarsel- eller fejlgraenser. Nar ingen greense er
defineret, bortfalder de tilsvarende rgde eller gule
linjer.

Sekunder:
Individuel visning af belastningstid
B Rgd: Tid i overbelastningszonen
m Gul: Tid i farezonen
® Grgn: Tid pr. definition sikker omrade

o Med Component Monitoring (Option #155) tilbyder
styringen Dem en automatisk ovevagning af
konfigurerede maskinkomponenter.

Ved korrekt konfiguration far De advarsler fgr en
foranstdende overbelastning og en fejimelding ved den
fastlagte overbelastning. Hvis De reagerer rettidig pa
disse meldinger med tilhgrende modforanstaltning,
beskytter De maskinkomponenterne mod skade.

Ved forkert konfiguration forvaerre eller forhindre
ubegrundede fejimeldinger det videre arbejde. For
disse tilfeelde kan De ved hjeelp af Maskinparameters
CfgMonUser (Nr. 129400) kan det influerer den
konfigurerede overbelastningsreaktion.

Yderligere informationer: 'Liste af brugerparameter”,
Side 482
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3.5 Filstyring

Filer
Filer i styringen Type
NC-Programmer
i HEIDENHAIN-Format H
i DIN/ISO-Format A
Kompatible Programmer
HEIDENHAIN-Unit-Programme .HU
HEIDENHAIN-Kontur-Programmer .HC
Tabeller for
Veerktg T
Veerktgjs-veksler .TCH
Nulpunkt D
Punkt PNT
Presets PR
Tastesystem TP
Backup-Filer .BAK
Afheengige data (f.eks. kaedepunkter) DEP
Fri definerbare Tabeller .TAB
Paletter P
Tekst som
ASClI-filer A
Tekstfiler TIXT
HTML-filer, f.eks. resultatprotokol fra tastesy- .HTML
stemcyklus
Hjeelpefiler .CHM
CADdata som
ASClI-filer .DXF
IGES
STEP

Nar De indlaeser et NC-program i styringen, giver De fgrst dette NC-
program et navn. Styringen gemmer NC-programmet pa den interne
harddisk som en fil med det samme navn. Ogsa tekster og tabeller

gemmer styringen som filer.

For at De hurtigt kan finde og styre filer, disponerer styringen over
et specielt vindue til fil-styring. Her kan De kalde de forskellige filer,

kopiere, omdgbe og slette.

De kan med styringen, styre og gemme filer indtil en totalstgrrelse pa

2 GByte .

hukommelsesplads.

o Alt efter indstilling genererer styringen efter editeringen
og indlagring af NC-programmer en backup-fil
* bak. Dette kan begreense den til radighed veerende
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Navne pa filer

Ved NC-programmer, Yabeller og tekster tilfgjer styringen en
endelse, som er adskilt fra fil-navnet med et punkt. Denne udvidelse
kendetegner fil-typen.

Filnavn Filtype
PROG20 H

Filnavne, harddisknavn og biblioteker pd styringen er underlagt
fglgende norm: The Open Group Base Specifications Issue 6 IEEE
Std 1003.7, 2004 Edition (Posix-Standard).

Folgende tegn er tilladt:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabcdefghij
klmnopqgrstuvwxyz0123456789_-

Felgende har en speciel betydning:

Tegn Betydning
Det sidste punkt af et filnavn adskiller
endelsen

\og/ For mappetree

Adskiller drevbetegnelse fra mapper

Anvend ingen andre tegn, for at undgéa problemer ved filoverfgrsel.

o Navnet pa Tabeller og Tabelkolonner skal starte med et
bofstav og ma ikke indeholde et regnetegn som f.eks. +
. Disse tegn kan pa grund af SQL-kommandoer ved ind-

eller udleesning af data fgrer til problemer.

o Den maksimal tilladte stilaengde er 255 tegn. Sti laengden
omfatter navnene pa drevet, mappen og filen, inklusiv
endensen.

Yderligere informationer: "Stier", Side 81

80 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Grundlaget | Filstyring

Vis ekstern fremstillede filer pa styringen

P4 styringen er nogle hjeelpeveerktgjer installeret, med hvilke De
kan vise de i den fglgende tabel fremstillede filer og ogsé delvis kan
bearbejde.

Filtyper Type
PDF-Filer pdf
Excel-Tabel xls
csv
Internet-Filer html
Tekstfiler txt
ini
Grafikfiler bmp
gif
jrg
png

Yderligere informationer: "Hjzelpetools for styring af eksterne fil-
typer", Side 92

Biblioteker

Da De pa den interne harddisken kan gemme szaerdeles mange
NC-Programmer hhv. filer, indlaegger De de enkelte filer i biblioteker
(mapper), for at bevare overblikket. | disse biblioteker kan De oprette
yderligere biblioteker, sékaldte underbiblioteker. Med tasten -/+ eller
ENT kan De ind- hhv. udbleende underbiblioteker.

Stier

En sti angiver drev og samtlige biblioteker hhv. under-biblioteker, i
hvilke en fil er gemt. De enkelte angivelser bliver adskilt med \ .

0 Den maksimal tilladte stileengde er 255 tegn. Sti laengden
omfatter navnene pa drevet, mappen og filen, inklusiv
endensen.

Eksempel

Pa drevet TNC blev der skabt et biblioteket AUFTR1. Herefter blev i
biblioteket AUFTRT yderligere anlagt underbiblioteket NCPROG og
NC-Program PROG1.H indkopieret her. NC-Program har med stien:

TNC:\AUFTR1\NCPROG\PROG1.H

Grafikken til hgjre viser et eksempel pé et biblioteksvisning med
forskellige stier.

B-==]TNCA

AUFTR1
—{1 NCPROG
7 wzTaB

"7 A35K941
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Kald filstyring
> Tryk tasten PGM MGT [EAEE e Bl ccocemexino

> Styringen viser vinduet for fil-styring (Billedet
viser grundindstillingen). Hvis styringen viser en
anden billedskaerm-opdeling, trykker De softkey
VINDUE).

o Nar De forlader et NC-Program med tasten END, dbner
styringen filstyringssystemet. Cursor befinder sig pa det
netop lukkede NC-Program.
Nar De pany trykker tasten END, abner styringen det
oprindelige NC-Program med curser pa den sidst valgte $

V&

SIDE o
(I i I

r11(en az
—_—
Lo

BYTE STATUS  DATO 110

VIND

©

|| sLuT

linje. Dette kan ved stgrre filer fgre til en tidsforggelse.

Nar De trykker tasten END, &bner styringen et
NC-Program altid curseren pa linje O.

Det venstre, smalle vindue viser de eksisterende drev og biblioteker.
Drev'ene betegner udstyr, pa hvilke data bliver gemt eller overfgrt.

Et drev er den interne hukommelse pa styringen. Yderligere drev er
interface (RS232, Ethernet), pa hvilke De eksempelvis kan tilslutte

en PC'er. Et bibliotek er altid kendetegnet med et kort-symbol (til
venstre) og biblioteks-navnet (til hgjre). Underbiblioteker er indrykket
til hgjre. Findes der underbiblioteker, kan disse ind og ud blendes
med -/+ tasterne.

Nar bibliotekstraeet er laengere end billedeskgrmen, kan De navigerer
med Scrollhjulet eller musen.

Det hgjre, brede vindue viser alle filer, som er gemt i det valgte
bibliotek Til hver fil bliver vist flere informationer, som er oplistet i
tabellen nedenunder.

visning Betydning

Fil-navn Filnavn og filtype

BYTE Filstgrrelse i Byte

Status Filens egenskaber:

E Fil er valgt i driftsart Programmering

S Fil er valgt i driftsart Program-test

M Filen er valgt i en programafviklings-driftsart

+ Filen har ikke viste afhaengige filer med filen-
delsen DEP, f.eks. ved anvendelse af veerktgjs-
kontrol

= Filen er beskyttet mod sletning og aendring

a Filen er beskyttet mod sletning og aendringer
da den netop bliver afviklet

DATO Dato, pa hvilken filen sidste gang blev sendret

TID Tidspunktet, p& hvilken filen sidste gang blev
aendret

0 For at vise afhaengige filer st&r maskin-parameter
dependentFiles (Nr. 1221071) til MANUAL.
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@vrige funktioner

Beskyt filer og filbeskyttelse ophaeves
» Flyt curser til beskyttede fil

FLERE ‘ »

FUNKTIO.

Veelg yderligere funktioner: Tryk softkey
Softkey FLERE FUNKTIO.

Aktiver Filbeskyttelse : Tryk
Softkey BESKYTTE
Filen far en Protect-Symbol

Opheaeve filbeskyttelse: Tryk
Softkey UBESKYTTE

Veelg yderligere funktioner: Tryk softkey
Softkey FLERE FUNKTIO.

Veelg Editor: Tryk

Softkey VALG EDITOR

Markeér den gnskede editor

= TEXT-EDITOR for Tekstfiler, f.eks .A eller ;TXT

= PROGRAM-EDITOR for NC-Programmer .H og
N

= TABLE-EDITOR for Tabeller, f.eks. .TAB eller .T
= BPM-EDITOR for Palettetabeller .P

BﬁYTTE >
i g
use@vns >
Veaelge editor
> Flyt curser til dbne fil
FLERE »
FUNKTIO.
VELG »
EDITOR
4
4

Tryk Softkey OK

USB-udstyr tilslut/fjerne

Tilsluttede USB-udstyr med understgttende filsystem genkender
styringen automatisk.

For at fjerne et USB-udstyr, gar De frem som fglger:

>

FLERE

FUNKTIO.

’

>

>

Flyt curser til venstre vindue
Tryk softkey FLERE FUNKTIO.
Fjerne USB-udstyr

Yderligere informationer: "USB-udstyr til styringen", Side 87
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UDVIDET ADGANGSRETTIGHED

Funktion UDVIDET ADGANGSRETTIGHED kan kun i forbindelse med
brugerstyring anvendes og kraever mappen public.

Yderligere informationer: 'Indstil udvidet adgangsrettighed for filer",
Side 451

Ved fgrstegangs aktivering af brugerstyring bliver mappen public
oprettet under drevet TNC:.

o De kan kun fastlaegge adgangsrettighed for filer i mappen
public .

Ved alle filer, som er pa drevet TNC: og ikke
under mappen public, bliver automatisk tilordnet
funktionsbruger user som ejer.

Yderligere informationer: "Mappe public', Side 451

Vis skjulte filer

Styringen skjuler systemfiler samt filer og mapper med en prik i
begyndelsen af navnet.

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Styringens styresystem anvender bestemte skjulte mapper

og filer. Disse mapper og filer er standardmaessigt skjulte.
Manipulering af systemdata i de skjulte mapper kan beskadige
styrings softwaren. Placering af filer i denne mappe til personlig
brug vil resultere i ugyldige stier.

> Lad disse mapper og filer veere skjulte
» Brug ikke skjulte mapper og filer til datalagring

Om ngdvendigt kan De midlertidigt vise de skjulte filer og mapper,
f.eks. hvis De ved et uheld overfgrer en fil med et punktum i
begyndelsen af navnet.

Du viser skjulte filer og mapper som fglger:

FLERE ‘ > Tryk Softkey FLERE FUNKTIO.

» Tryk Softkey VIS SKJULTE FILER
> Styringen viser de skjulte mapper og filer.

VIS
SKJULTE
FILER
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Vaelg drev, biblioteker og filer
» Kald fil-styring med tasten PGM MGT

Navigerer De med en tilsluttet mus eller tryk pa piltasterne eller
softkeys, for at flytte det det lyse felt til det gnskede sted pa
billedskaermen:

» Flyt curser fra hgjre til venstre vindue og omvendt

» Flyt curser i et vindue frem og tilbage

-N-N N

SIDE

SIDE

‘ » Flyt curser i et vindue sideveerts frem og tilbage

Skridt 1: veelg drev

» Markér drevet i venstre vindue

V&L > Veelg drev: Tryk softkey VALG eller
o
N > tryk tasten ENT

Skridt 2: Veelg bibliotek

» Markér bibliotek i venstre vindue

> Det hgjre vindue viser automatisk aller filerne fra biblioteket,
som er markeret (lys baggrund)
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Skridt 3: Veelg fil

VELG 4 Tl'yk SOﬁkey VALG TYPE
VIS ALT 4 Tryk SOﬁkey VIS ALT
ﬂ » Markér fil i hgjre vindue
% > Tryk softkey VALG eller

» Tryk tasten ENT

> Styringen aktiverer de valgte filer i driftsarten, fra
hvilken De har kaldt fil-styringen

o Hvis De indgiver begyndelsesbogstavet i den sggte fil i
filrstyringen, springer curseren automatisk til det fgrste
NC-program med det indgivet bogstav.

Vis filter
De kan filtrerer viste filer som fglger:
VELG 4 Tryk SOﬁkey VALG TYPE
vis > Tryk Softkey pa gnskede filtype

b H

Alternativ:
vis ALT » Tryk softkey VIS ALT
(537 > Styringen viser alle filer i mappen.
Alternativ:
P— » Wildcards bruger, f.eks. 4*.H
FILTER > Styringen viser alle filer af filtype .h, som begynder
med 4.
Alternativ:

» Indgiv endelse, f.eks. *.H;*.D
> Styringen viser alle filer af filtype .h og .d

DISPLAY
FILTER

Satte visningsfilter forbliver gemt, ogsa ved en nystart af styringen,
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Udvzelge en af de sidst valgte filer

» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .
sTDSTE » Visning af de 10 sidst valgte filer: Tryk softkey
SIDSTE FILER

Benyt pil-tasterne, for at flytte curser til den fil, som De vil overfgre:

» Flyt curser i et vindue frem og tilbage

‘ » Veelg fil: Tryk softkey OK eller

Nt > tryk tasten ENT

o Med Softkey KOPIER VARDI kan De kopierer stien for en
markeret fil. Den kopierede sti kan De senere anvende,
f.eks. ved et programkald med hjeelp af tasten PGM CALL.

USB-udstyr til styringen

o Anvend kun USB-Interface til at overfgrer og sikre
programmer. NC-programmer, De vil redigere og afvikle,
gemmer De fgrst pa styringens Harddisk. Dermed undgar
De dobbelt datalager og evt. mulige problemer pga.
dataoverfgrsel under bearbejdning.

Seerdeles enkelt kan De sikre data over USB-udstyret hhv. indleese i
styringen. Styringen understgtter fglgende USB-blokudstyr:

Diskette-drev med filsystem FAT/VFAT
Memory-sticks med filsystem FAT/VFAT eller exFAT
Stick med filsystem NTFS

Harddiske med filsystem FAT/VFAT

CD-ROM-drev med filsystem Joliet (IS09660)

S&danne USB-udstyr genkender styringen automatisk ved isaetning.
Ved ikke understgttet filsystem, afgiver styringen en fejlmelding ved
tilslutning af USB enhed.

MNI.?EL DRIFT
oo

Programmering

domo\DIN ISOL1 Gesank cas
c_prog\demo\DIN_ISO\Heben. 1

nnnnnn
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o Hvis De far en fejlmeddelelse ved tilslutning af
et USB-udstyr. kontrollere De indstillingerne i
sikkerhedssoftwaren SELinux.

Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware SELinux",
Side 421

Nar styringen ved brug af en USB-Hubs viser
fejlmeldingen USB: TNC understetter ikke udstyret,
ignorer og kvitter meldingen ved hjeelp af tasten CE.

Nar styringen gentagende gange ikke genkender
USB-udstyret med filsystemet FAT/VFAT eller exFAT,
kontrollerer De interface med et andet udstyr. Hvis
problemet derved at fjernet, anvender De herefter det
fungerende udstyr.

Arbejde med USB-Udstyr

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan angive faste navne for USB-
udstyr.

| fil-styringen ser De USB-udstyr som et selvstaendigt drev i
bibliotekstraeet, sa at De tilsvarende kan udnytte de i de foregdende
afsnit beskrevne funktioner for filstyring.

Nar De skal overfgrer en stgrre fil til et USB-udstyr i filstyringen,
viser styringen en advarsel, indtil dataoverfgrslen er afsluttet,
Skrivetilgang til USB-Udstyr Med Softkey GEM lukker De dialogen,
dataoverfgrslen fortsaetter dog stadigveek i baggrunden. Stryringen
viser en advarsel, til dataoverfgrslen er afsluttet.

Fjern USB-udstyr

For at fjerne et USB-udstyr, gar De frem som fglger:
» Flyt curser til venstre vindue

» Tryk softkey FLERE FUNKTIO.

» Fjerne USB-udstyr

FLERE

FUNKTIO.

s
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Dataoverforsel til eller fra en ekstren Disk

o Fgr De kan overfgre data til et eksternt dataudstyr, skal - [ = f;
De tilrette datainterface . R A
Yderligere informationer: "Opret datainterface’,
Side 401 -
» Tryk tasten PGM MGT
vinoue » Tryk Softkey VINDUE for at veelge
billedskaermsopdeling for filoverfgrsel R -
| - FLT O[] @ [Fe] w | =
» Tryk pil-tasterne, for at flytte curser til den fil, som
De vil overfgre
> Styringen flytter curser i et vindue frem og tilbage
> Flyt curser fra hgijre til venstre vindue og omvendt
Hvis De vil kopiere fra styringen til et eksternt dataudstyr, forskyder
De curser i venstre vindue til filen der skal overfgres.
Hvis De vil kopiere fra et eksternt dataudstyr til styringen, forskyder
De curser i hgjre vindue til filen der skal overfgres.
e » Tryk Softkey VIS TRA for at veelge et andet drev
TR eller bibliotek
» Veelg gnskede bibliotek med piltasten
vIs > Tryk SOﬁkey VIS FILER
FILER » Veelg gnskede fil med piltasten
copy 4 Tryk SOftkey COPY
N » Bekraeft med tasten ENT
Styringen viser et status-vindue, som informerer
Dem om kopierings fremgangen.
‘ vmmjg > Tryk alternativ SOﬁkey VINDUE
> Styringen viser igen standardvinduet for fil-styring
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Sikring mod ufuldstaendige NC-programmer

Styringen kontrollerer fgr afvikling alle NC-programmer for
fuldstaendighed. Nar NC-blok END PGM fejler, giver styringen en
advarsel.

Nar De starter det ufuldstaendige NC-Programm i driftsarten
PROGRAML@B ENKELBLOK eller PROGRAML@B BLOKF@LGE ,
afbryder styringen med en fejlmelding.

De kan aendre NV-program som fglger:
» Veelg NC-Program i driftsart Programmering

> Styringen dbner NC-Program og tilfgjer automatisk NC-blok
END PGM .

» Kontroller NC-Program teste og evt. korrigere
GEM ‘ > Tryk SOftkey GEM SOM

sou > Styringen gemmer NC-Program og tilfgjer
automatisk NC-blok END PGM.

Styring i netvaerk

o Beskyt Deres data og styring, ved at betjene dine
maskiner pa et sikkert netvaerk.

De tilslutter styringen, ved hjeelp af Ethernet-Interface, til netveerket.
P4 styringen kan De definerer generelle netveerksindstillinger og
tilslutte netveerk. s [ e e T

Yderligere informationer: "Ethernet-Interface ', Side 408

Nar styringen er tilsluttet et netveerk og fildeling er forbundet,
viser styringen yderlige drev i biblioteksvinduet. Hvis tilladelsen
er givet, Veelg drevfunktionerne geelder, fil kopiering osv. ogsé for ‘ - H
netveerksdrev.

waze | oon |
[— E— | |
1 e | i | EnD

o Styringen protokollerer mulige fejlmeldinger under
netveerksdrift.

ANVISNING

Pas p3, fare for manipuleret data!

Hvis De afvikler NC-Programmer direkte fra et netvaerk eller
USB-enhed, har De ingen kontrol over, om NC-Program blev
aendret eller manipuleret. Yderlig kan netveerksforbindelsen
gore afviklingen af NC-Programmer langsommere. Ugnskede
maskinbevaegelser og kollisioner kan forekomme.

» Kopier NC-Program og alle kaldte filer fra netvaerket TNC:
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Datasikring

HEIDENHAIN anbefaler, at gemme, de af styringen ny fremstillede
NC-Programmer og filer, med regelmaessige mellemrum pé en PC.

Med den gratis dataoverfgrings-software TNCremo stiller
HEIDENHAIN en enkel mulighed til radighed, for fremstilling af
backups af data gemt i styringen.

De kan ogsaé sikre filerne direkte fra styringen.

Yderligere informationer: "Backup und Restore', Side 396

Herudover behgver De et datamedie, pa hvilken alle
maskinspecifikke data (PLC-program, maskin-parametre osv.) er
sikret. Henvend Dem eventuelt til maskinfabrikanten.

o De skal medmellemrum slette de filer De ikke mere
behgver, sd at styringen altid har ledig plads nok pa
harddisken til systemfiler (f.eks. veerktgjs-tabeller)

Importer Fil iTNC 530

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinfabrikanten kan tilpasse funktionen
TABEL / NC-PGM TILPASSES .

Maskinproducentenkan ved en tabelimport ved hjeelp af
Update-Styring f.eks. muligggre automatiske fjernelse af
umlauten fra tabeller og NC-programmer,

Nar De udlaeser en fil fra en iTNC 530 og indlaeser pd en TNC 620,
skal De tilpasse format og indhold alt efter filtype f@r De kan anvende
filen.

Maskinproducenten fastlaegger, hvilke filtyper De med Funktion
TABEL / NC-PGM TILPASSES kan importerer. Styringen konverterer
indholdet af indlaeste filer for TNC 620 gyldigt format og gemmer
aendringerne i den valgte fil.

Yderligere informationer: "Importer veerktgjstabel’, Side 140
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Hjaelpetools for styring af eksterne fil-typer

Med hjeelpetools kan De vise eller bearbejde forskellige, eksternt
fremstillede fil-typer pa styringen.

Filtyper Beskrivelse
PDF-filer (pdf) Side 93
Excel-tabeller (xls, csv) Side 94
Internet-filer (htm, html) Side 95
ZIP-arkiv (zip) Side 97
Tekst-filer (ASClI-filer, f.eks. txt, ini) Side 98
Videofiler (ogg, oga, ogv, ogx) Side 98
Grafik-filer (omp, gif, jpg, png) Side 99

o Filer med endelsen pdf, xls, zip, bmp, gif, jpg und
png skal overfgres binzert fra PC til styringen. Tilpas
om ngdvendigt TNCremo-softwaren (Menupunkt
Forbindelse > Konfigurer forbindelse > Fane Modus).

o Nar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan
De erstatte nogle tastetryk med bevaegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening",
Side 465
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Vis PDF-filer

For at dbne PDF-filer direkte pad TNC en, gar De frem som fglger:

PGM 4
MGT

v v v Vv

Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .
Veelg biblioteket, i hvilket PDF-filen er gemt
Flyt curser hen pa PDF-filen

tryk tasten ENT

Styringen dbner PDF-filen med hjaelpe-Tool
dokument viewer til en szerlig anvendelse

L) untitled bl

8 e pip.agy—:m arm«g ag[@e

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver
tid skifte tilbage til styrings-overfladen og lade PDF-filen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

Convenient Machinin
—The HR 620 Handwheel Increases Operator Comfort

o Nar De positionerer muse-pilen over en kontakt, far De en
kort tip-tekst for den pageeldende funktion for kontakten.
Yderligere informationer for betjening af Dokumentlaeser
finder De under Hjaelp.

For at afslutte Dokumentlaeser gar De frem som fglger:
> Veelg med muse menupunktet fil

> Veelg Menupunkt Luk

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De Dokumentlaeser som fglger:

m >

>

"

v Vv

Tryk Softkey-knappen
Dokumentlaeser dbner valgmenu Fil.
Flyt curser til menupunkt Luk

tryk tasten ENT
Styringen skifter tilbage til filstyring.

o Nar De anvender en TNC 640 med touch-betjening, kan
De automatisk afslutte fuldbilledfunktion efter 5 sek.
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Vise og bearbejde Excel-filer

For at dbne og bearbejde Excel-filer med filendelsen xls, xlIsx eller
csv direkte pa styringen, gar De frem som fglger:

» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .

» Veelg biblioteket, i hvilket excel-filen er gemt
Flyt curser hen pd Excel-filen
ENT tryk tasten ENT

Styringen abner Excel-filen med hjeelpe-Tool
Gnumeric til en seerlig anvendelse

v v Vv

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver tid
skifte tilbage til styrings-overfladen og lade Excel-filen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

o Nar De positionerer muse-pilen over en kontakt, far De en
kort tip-tekst for den pageeldende funktion for kontakten.
Yderligere informationer for betjening af Gnumeric finder

De under Hjeelp.

For at afslutte Gnumeric gar De frem som fglger:

> Veelg med muse menupunktet fil

» Veelg Menupunkt Luk

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De hjeelpe-vaerktgjet Ghnumeric
som fglger:

Tryk Softkey-knappen

Hjeelpe-vaerktgjet Gnumeric dbner valgmenu Fil.
Flyt curser til menupunkt Luk

&

vV V

v

ENT tryk tasten ENT
Styringen skifter tilbage til filstyring.

A\
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Internetfiler vises

Beskyttelse mod virus og ondsindet software skal
sikres af netveerket. Det samme geelder for adgang pa
internettet eller andfre netveerk.

Beskyttelsesforanstaltningerne for disse netvaerk
ligger hos maskinproducenten eller den til enhver tid
netveerksadministrator ved f.eks. en Firewall.

For at dbne og bearbejde internet-filer med filendelsen htm eller
html direkte pa styringen, gar De frem som fglger:

PGM
MGT

> Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .

Veelg biblioteket, i hvilket internet-filen er gemt
Flyt curser hen pé internet-filen

tryk tasten ENT

Styringen abner internetfilen med hjeelpe-Tool
Web Browser til en seerlig anvendelse.

v Vv Vvy

Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver

tid skifte tilbage til styrings-overfladen og lade Browser
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

Nar De positionerer muse-pilen over en kontakt, far De en
kort tip-tekst for den pageeldende funktion for kontakten.
Yderligere informationer for betjening af Web browser
finder De under Hjaelp.

Nar De starter Webbrowser, sd kontroller regelmaessigt om der er
opdateringer tilgeengelige.

De kan kun aktualiserer Webbrowser, nar De samtidig deaktiverer
sikkerhedssoftaren i SELinux og etablerer en forbindelse til
internettet.

Aktiver igen SELinux efter Update.
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For at afslutte Webbrowser gar De frem som fglger:
» Veelg med muse menupunktet fil

> Veelg Menupunkt Quit

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De Webbrowser som fglger:

@ > Tryk Softkey-omskifter: Webbrowser dbner
valgmenu Fil
> Flyt curser til menupunkt Quit

> tryk tasten ENT
> Styringen skifter tilbage til filstyring.

ENT
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Arbejde med ZIP-arkiver
For at dbne ZIP-arkiv med filendelsen zip direkte pa styringen, gar

De frem som fglger:

» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .
Veelg biblioteket, i hvilket arkiv-filen er gemt
Flyt curser hen pa arkivfilen

tryk tasten ENT

Styringen abner arkivfil med hjeelpe-Tool
Xarchiver til en seerlig anvendelse.

v v v Vv

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver
tid skifte tilbage til styrings-overfladen og lade arkivfilen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

o Nar De positionerer muse-pilen over en kontakt, far De en
kort tip-tekst for den pageeldende funktion for kontakten.
Yderligere informationer for betjening af Xarchiver finder

De under Hjeelp.

For at afslutte Xarchiver gar De frem som fglger:

> Veelg med muse menupunktet ARKIV

> Veelg Menupunkt Afslutte

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De Xarchiver som fglger:

Tryk Softkey-knappen
Xarchiver dbner valgmenu ARKIV.
Flyt curser til menupunkt Afslutte

v

H
v

v

EnT tryk tasten ENT
Styringen skifter tilbage til filstyring.

v
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Vis eller aendre Tekst-Filer

For at &bne og bearbejde tekst-filer (ASClI-filer, f.eks. med filendel-
sen txt) anvender De den interne teksteditor. G& frem som falger:

> Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .

Veelg drev og bibliotek, i hvilke tekst-filen er gemt
Flyt curser hen pé tekst-filen

tryk tasten ENT

Styringen abner tekst-fil med intern tekst-editor.

v v vy

Grundlaget | Filstyring

o Alternativt kan De ogsa dbne ASCII-filer med hjeelpe-
veerktgjet Leafpad. Indenfor Leafpad star de fra
Windows her kendte Shortcuts til radighed, med hvilke De
hurtigt kan bearbejde tekster (STRG+C, STRG+YV,...).

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver
tid skifte tilbage til styrings-overfladen og lade tekstfilen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

For at afslutte Leafpad gar De frem som fglger:

> Veelg med musen indenfor processlinjen HEIDENHAIN-lkon Menu
» Veelg i valgmenu menupunktet Tools og Leafpad

For at afslutte Leafpad gar De frem som fglger:

> Veelg med muse menupunktet fil

» Veelg Menupunkt Afslutte

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Vis Video filer
@ Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet og
tilpasset.

For at dbne en videofil med endelsen ogg, oga, ogv eller ogx direkte
pa styringen, gar De frem som fglger:

P » Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .
Veelg biblioteket, i hvilket Video-filen er gemt
Flyt curser hen pé video-filen
ENT

>
>

- > tryk tasten ENT
>

Styringen &bner Video-filen med en egnet
anvendelse

For andre formater er den betalte Fluendo Codec Pack
obligatorisk, f.eks. F.eks. Til MP4-filer.

Installationen af hjeelpesoftware sker gennem Deres
maskinproducent.

o
©

98 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Grundlaget | Filstyring

Vis grafikfiler

For at dbne grafikfiler med endelsen bmp, gif, jpg eller png direkte
pa styringen, gar De frem som fglger:

» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .

Veelg biblioteket, i hvilket grafik-filen er gemt
Flyt curser hen pa grafik-filen

tryk tasten ENT

Styringen abner grafikfil med hjeelpe-Tool
Ristretto til en seerlig anvendelse.

v v v Vv

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver tid
skifte tilbage til styrings-overfladen og lade grafikfilen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

o Yderligere informationer for betjening af Ristretto finder
De under Hjeelp.

For at afslutte Ristretto gar De frem som fglger:
> Veelg med muse menupunktet fil

> Veelg Menupunkt Afslutte

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De hjzelpe-vaerktgjet Ristretto

som fglger:
> » Tryk Softkey-knappen
> Risteretto dbner valgmenu Fil.
» Flyt curser til menupunkt Afslutte
ENT » tryk tasten ENT

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

o Nar De anvender en TNC 640 med touch-betjening, kan
De automatisk afslutte fuldbilledfunktion efter 5 sek.
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3.6 Fejlmeldinger og hjeelpesystem

Fejimelding

Vise fejl

Styringen viser fejl m.m pa:

Forkert indlaesning

Logiske fejl i NC-program

Konturelementer der ikke kan udfgres

Forkert brug af tastesystem

Hardware-Zndring

En optraedende fejl viser styringen i hovedlinien.

Styringen anvender for forskellige fejlklasser forskellige ikoner og

farver:
lkon Skriftfarve Fejlklasse Betydning
s Red fejl Styringen viser en dialog med valgmuligheder, fra hvilken De skal
LI Type Sp@rgs_ V&lge4
mal Yderligere informationer: "Udfgrlige fejlmeldinger”, Side 1071
© Red Reset-Fejl Styringen skal genstartes.

De kan ikke slette meldingen.

Red fejl Meldingen skal slettes f@r der kan fortsaettes.
Kun ndr drsagen er Igst, kan De slette fejlen.

o

gul Advarsel De kan fortseette, uden at skulle slette meldingen.

De fleste advarsler kan altid slettes, ved nogle advarsler skal
arsagen fgrst lpses.

B

Bl& Information De kan fortsaette, uden at skulle slette meldingen.
De kan altid slette informationen.

Grgn Anvisning De kan fortsaette, uden at skulle slette meldingen.
Styringen viser tips til naeste gyldige tastetryk.

P ©

Tabellinjerne er ordnet efter prioritet. Styringen viser en
fejlmeddelelse i hovedlinjen sdlaenge, at den er slettet eller en fejl
med hgjere prioritet (fejlklasse) undertrykker den.

Lange og flerlinje fejlmeldinger viser styringen forkortet. Den
komplette information om alle opstdede fejl far De i fejlvinduet.

En fejlmelding, der indeholder nummeret p& en NC.blok, blev
forarsaget af denne NC-blok eller en forudgéende.
Abne fejlvindue

Nar De dbner fejlvinduet, far De fuldsteendig information pé alle
ventende fejl.

> Tryktasten ERR

> TNC’en &bner fejlvinduet og viser alle opstéede
fejlmeldinger komplet.
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Udfgrlige fejlmeldinger

for at ophaeve fejlen: =

» Abne fejlvindue
» Positionere cursoren pa den pageeldende fejimelding

VoERLTGERE > Tryk Softkey YDERLIGERE INFO
o > Styringen abner et vindue med informationer om

Styringen viser mulighederne for arsagen til fejlen og muligheden i@mfu e

wrere || erotoror || ruene kit ster |
| | | sierre | SLUT
E wro || Fre FunkrIo. || vINOUE AuE I

fejlarsager og fejlophaavning.
Fejlmelding med hgj prioritet

» Forlad info: Tryk pany Softkey YDERLIGERE INFO

Nar der optraeder en Fejl ved opstart af styringen pga. en Hardware- @] : e Bzogramering
/Zndring eller Update, &bner styringen automatisk fejlvinduet. ek

Styringen viser en fejl med typespgrgsmalet.

Denne fejl kan De kun ophaeve, idet De kvitterer spgrgsmalet med
tilhgrende Softkey. Om ngdvendigt fortsaetter kontrolsystemet
dialogen, indtil &rsagen eller afhjeelpningen af fejlen er klart afklaret.

Optreeder der undtagelsesvis en Fejl i dataforarbejdningen abner
styringen automatisk fejlvinduet. En sédan fejl kan De ikke ophaeve.

G4 frem som fglger:
> Luk styringen
» Genstart

Softkey INTERN INFO

Softkey’en INTERN INFO giver informationer om fejlmeldinger, der
udelukkende er af betydning i service-tilfaelde.

» Abne fejlvindue
» Positionere cursoren pa den pageaeldende fejimelding

INTERN ‘ > Tryk Softkey INTERN INFO
e > Styringen abner et vindue med interne
informationer om fejl.
P ‘ » Forlad detaljer: Tryk pany Softkey INTERN INFO
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Softkey GRUPPERING

Nar De aktiverer Softkey GRUPPERING, viser styringen allel advarsler
og fejlmeldinger med samme fejlnummer i linje af fejlvinduet.
Dermed bliver listen af meldinger kortere og overskuelige.

De grupperer fejlmeldinger som fglger:

ERR

FUNKTIO.

FLERE ‘

» Abne fejlvindue
> Tryk softkey FLERE FUNKTIO.

» Tryk Softkey GRUPPERING

> Styringen grupperer identiske advarsler og
fejlmeldinger.

> Hyppigheden af de enkelte meddelelser eri
parentes i den respektive linje.

» Tryk Softkey TILBAGE

Softkey AUTOMAT. GEM AKTIVER

Ved hjaelp af Softkeys AUTOMAT. GEM AKTIVER kan De indtaste
fejinumre, der gemmer en servicefil straks, nar fejlen opstar.

ERR

FLERE
FUNKTIO.

AUTOMAT .
GEM
AKTIVER

Slet fejl

» Abne fejlvindue
> Tryk softkey FLERE FUNKTIO.

> Tryk Softkey AUTOMAT. GEM AKTIVER

> Styringen abner et pop-up vindue Automatisk
gemme Aktiver.

» Definer indlaesning
= Fejlnummer : indgiv tilhgrende fejlnummer

m  Aktiv: Saet hak, Service-fil bliver automatisk
genereret

= Kommentar: Evt. indgiv kommentar til
fejlnummer

» Tryk Softkey GEMME

> Styringen gemmer automatisk en Service-fil ved
forekomst af det gemte fejlnummer.

» Tryk Softkey TILBAGE

®

Ved valg eller nystart af et NC-program, kan styringen
automatisk slette den eksisterende advarsel

og fejlmelding. Om denne automatiske sletning
gennemfgres, fastlaegger Deres maskinproducent i valgfri
Maschinenparameter CfgClearError (Nr. 130200).

| styringens leveringstilstand bliver advarsel- og
fejlmeldinger i driftsart Program-Test og Programmering
automatisk slettet fra fejl vinduet. Meldingen i maskin-
driftsart bliver ikke slettet.
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Slette fejl udenfor fejlvinduet

» Trykke tasten CE
> Styringen sletter den i hovedlinien viste fejl/
anvisning:

o | nogle situationer kan De ikke anvende CE -tasten
for sletning af fejlen, da tasten bliver brugt til andre
funktioner.

Slette fejl

» Abne fejlvindue

» Positionere cursoren pa den pageeldende fejimelding
» Tryk Softkey SLET

SLET ‘

ALLE

sier ‘ > Alternativ slet alle fejl: Tryk Softkey SLET ALLE

o Nar arsagen til en fejl ikke er ophaevet, kan den ikke
slettes. | disse tilfaelde bliver fejlmeldingen bibeholdt.

Fejlprotokol

Styringen gemmer optraedende fejl og vigtige begivenheder f.eks.
systemstart i en fejl-protokol. Kapaciteten af fejl-protokollen er
begraenset Nar fejl-protokollen er fuld, anvender styringen en anden
fil. Er denne ogsa fuld, bliver den fgrste fejl-protokol slettet og
beskrevet pany, etc. skifter De om ngdvendigt fra AKTUELLE FIL til
FORRIGE FIL, for at fa indblik i fejl historien.

» Abne fejlvindue

e » Tryk softkey PROTOKOL FILER .
— » Aben fejlprotokol: Trtk Softkey FEJL PROTOKOL
FoRRIGE » Om ngdvendigt indstille forrige fejlprotokol: Tryk
FIL softkey FORRIGE FIL

Om ngdvendigt indstille aktuelle Fejlprotokol: Tryk
softkey AKTUELLE FIL

Den zeldste indfgrsel i fejl-protokol stér ved begyndelsen - den yngste
indfgrsel ved enden af filen.
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Tasteprotokol

Styringen gemmer tasteindgivelse og vigtige resultater (f.eks.
systemstart) i en taste-protokol. Kapaciteten af taste-protokollen

er begraenset. Er taste-protokollen fuld, sa bliver en anden taste-
protokol indkoblet Er denne igen fuld, bliver den fgrste taste-
protokol slettet beskrevet pany, etc. Om ngdvendigt skifter De fra
AKTUELLE FIL til FORRIGE FIL, for at se historien om indlaesninger .

Eporoicl » Tryk softkey PROTOKOL FILER .

TASTE » Abne taste-protokol: Tryk softkey

PROTOKOL TASTE PROTOKOL

FoRRIGE » Om ngdvendigt indstille forrige fejlprotokol: Tryk
FIL softkey FORRIGE FIL

Om ngdvendigt indstille aktuelle Tasteprotokol:
Tryk softkey AKTUELLE FIL

v

Styringen gemmer alle i betjeningsforlgbet trykkede taster pa
betjeningsfeltet i taste-protokollen. Den eldste indfgrsel star ved
begyndelsen - den yngste indfgrsel ved enden af filen.

Oversigt over taster og Softkeys for sortering af protokoller

Softkey/ Funktion
Taster
BEGYND Spring til Tasteprotokol-start
swr Spring til Tasteprotokol-slut
S@g tekst

m Aktuelle Tasteprotokol

Forrige Tasteprotokol

Linie frem/tilbage

Tilbage til hovedmenu

Anvisningstekster

Ved en fejlbetjening, f.eks. tryk pa en ikke tilladt taste eller indlaesning
af en veerdi udenfor det gyldige omrade, anviser styringen Dem med
en anvisningstekst i hovedlinien til denne fejlbetjening Styringen
sletter anvisningsteksten ved den neaeste gyldige indlaesning.
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Gem service-fil

Om gnsket kan De gemme den aktuelle situation for styringen og
stille den til radighed for service-teknikeren. Hermed bliver en gruppe
service-filer gemt (fejl- og taste-protokoller, sével som yderligere
filer, der giver oplysninger om den aktuelle situation for maskine og
bearbejdning).

0 For at muligggre forsendelse af service-filer via E-
mail, gemmer styringen kun aktive NC-programmer
med en stgrrelse op til 10 MB i service-filen. Stgrre NC-
programmer bliver ved generering af service-fil ikke gemt.

Hvis De udfgrer funktionen GEMME SERVICEFILER flere gange

med samme fil-navn, bliver de tidligere gemte gruppe service-filer
overskrevet. Anvend derfor ved en fornyet udfgrelse af funktionen et
andet fil-navn

Gemme service-filer
i~ » Abne fejlvindue

PROTOKOL
FILER

» Tryk softkey PROTOKOL FILER .

GEMME
SERVICE-
FILER

» Tryk Softkey GEMME SERVICEFILER

> Styringen abner et pop-up-vindue, i hvilket De kan
indlaese et filnavn eller komplet sti for service-
filen.

» Tryk Softkey OK
> Styringen gemmer service-fil.

‘ - ‘

Lukke fejlvindue
For ige at lukke fejlvinduet, gar De frem som fglger:

‘ ‘ » Tryk Softkey SLUT
SLUT

— » Alternativ: Tryk Tasten ERR
> Styringen lukker fejlvinduet.
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Kontextsensitive hjalpesystem TNCguide

Anvendelse

o Far De kan bruge TNCguide, skal De downloade
hjeelpefilerne fra HEIDENHAIN Homepage.

Yderligere informationer: 'Download aktuelle hjaelpefiler”,
Side 111

Det kontextsensitive hjeelpesystem TNCguide indeholder bruger-
dokumentationen i HTML-format. Kaldet af TNCguide sker med
tasten HELP, hvorved styringen delvis situationsafhaengig direkte
viser de tilhgrende informationer (kontextsensitivt kald). Ogsé nér De
i en NC-blok editerer og trykker HELP -tasten, kommer De i regelen
preecis til stedet i dokumentationen, hvor den tilsvarende funktion er
beskrevet.

o Styringen forsggte at starte TNCguide i det sprog, som
De har valgt som dialogsprog. Hvis den ngdvendige
sprogfil mangler, s& dbner TNC en den engelske udgave.

Fglgende bruger-dokumentationer er til radighed i TNCguide:
® Brugerhandbog Klartextprogrammering (BHBKIlartext.chm)
® Bruger-hdndbogen DIN/ISO-Programmering (BHBIso.chm)

® Brugerhandbog Indkegring, NC-Program test og afvikling
(BHBoperate.chm)

® Programmering Brugerhédndbog Bearbejdningscyklus
(BHBcycle.chm)

® Brugerhandbog Malecyklus for programmering af emner og
veerktgjer: (BHBtchprobe.chm)

® Evt. Brugerhandbog anvendelse TNCdiag (TNCdiag.chm)
m [iste over alle NC-fejlmeldinger (errors.chm)

Yderligere er ogsa bogfilen main.chm til radighed, i hvilken alle
eksisterende CHM-filer er fremstillet sammenfattet.

@ Som option kan maskinfabrikanten endnu integrere
maskinspecifikke dokumentationer i TNCguide.
Disse dokumenter vises sd som en separat bog i filen
main.chm.

Grundlaget | Fejimeldinger og hjeelpesystem
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Arbejde med TNCguide

Kald TNCguide
For at starte TNCguide, star flere muligheder til rddighed:
® Vha. Tasten HELP

® Pr. muse-klik pa en softkey, hvis du tidligere har klikket pa
hjeelpesymbolet, der vises nederst til hgjre pa skaermen

® Med fil-styringen dbne en hjeelpe-fil (CHM-fil) Styringen kan dbne
hver vilkarlig CHM-fil, ogsé hvis den ikke er gemt pa harddisken i
styringen

o | Windows-programmeringsplads bliver TNCguide dbnet i
systemintern defineret standardbrowser.

Til mange softkeys stér et kontextsensitiv kald til radighed,

med hvilket de kommer direkte til funktionsbeskrivelse af den
pageeldende softkeys Denne funktionalitet star kun til radighed for
Dem med muse-betjening.

G4 frem som falger:
> Veelg softkey-listen, i hvilken den gnskede softkey bliver vist

> Klik med musen pa hjeelpesymbolet, som styringen viser direkte
til hgjre over softkey-listen

> Muse-curseren aendrer sig til et spgrgsmaltegn.

> Med spgrgsmalstegnet klikkes pa Softkey’en, hvis funktion De vil
have forklaret

> Styringen dbner TNCguide. Nar der for den valgte Softkey ikke
findes et indspringsted, s& dbner styringen bogfilen main.chm. De
kan pr. fuldtekstsggning eller pr. navigation sgge manuelt efter
den gnskede erkleering.

Ogsa hvis De netop editerer en NC-blok star en kontekstsensitiv kald

til rAdighed:

» Veelg en vilkarlig NC-blok

> Marker det gnskede ord

» Tryk tasten HJALP

> Styringen starter hjaelpesystemet og viser beskrivelsen for den

aktive funktion. Dette geelder ikke for hjeelpefunktioner eller
Cyklus fra Deres maskinproducent.

PAG

13 DIRECTORY | WINDOW

V @93

SWITCH

;ED‘ END
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Naviger i TNCguide

P& enkleste vis kan De navigere med musen i TNCguide. P4 den
venstre side kan indholdsfortegnelsen ses. De kan med klik pa

den mod hgjre pegende trekant lade vise det derunder liggende
kapitel eller direkte med klik pd den pagaeldende indfgrsel lade den
tilsvarende side vise. Betjeningen er identisk med betjeningen i
Windows Explorer.

Sammenkeaedede tekststeder (krydshenvisning) er fremstillet blat og
understreget. Et klik pa en link &bner den tilsvarende side.

Selvfglgelig kan De ogsa betjene TNCguide'en pr. taster og softkeys.
Efterfglgende tabel indeholder en oversigt over de tilsvarende
tastefunktioner.

Funktion

Softkey

® |ndholdsfortegnelse venstre er aktiv: Veelg den
derunder- hhv. derover liggende indfgrsel

m Tekstfelt ti hgjre er aktiv: Forskyde side nedad
hhv. opad, nér tekst eller grafik ikke bliver vist
fuldsteendigt

= |ndholdsfortegnelse til venstre er aktiv: Udvid
indholdsfortegnelse.

m  Tekstvindue til hgjre er aktivt: Ingen funktion

® |ndholdsfortegnelse til venstre er aktiv: Luk
indholdsfortegnelse.

B Tekstvindue til hgjre er aktivt: Ingen funktion

ENT = |ndholdsfortegnelse venstre er aktiv: Vis pr.
cursor-taste den valgte side

m Teksvindue hgjre er aktiv: Nar cursoren star pa
et link, sd spring til den sammenkaedede side

@ ® |ndholdfortegnelse venstre er aktiv: Skifte
fane mellem visning af indholds-biblioteket,
vise stikords-biblioteket og funktionen
fuldtekst spgning og omskiftning til den hgjre
billedskaermside

m Tekstvindue hgjre er aktiv: Spring tilbage i
venstre vindue

® |ndholdsfortegnelse venstre er aktiv: Veelg den
derunder- hhv. derover liggende indfgrsel
®  Tekstvindue til hgjre er aktivt: Spring til naeste
link
TILBAGE Veelg den sidst viste side
FREMAD Blade fremad, nar De flere gange har anvendt
— funktionen veelg sidst viste side
sTDE Blade en side tilbage
s10E Blade en side frem

108 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Grundlaget | Fejimeldinger og hjzelpesystem

Softkey Funktion
Indholdsfortegnelse vise/udblaende
E

Skifte mellem fuldbillede- fremstilling og reduce-
ret fremstilling Ved reduceret fremstilling ser De
endnu en del af styrings-overfladen

VINDUE

Fokus bliver skiftet internt til styrings-anvendel-
se, sa at De med &bnet TNCguide kan betjene
styringen. Nar fuldbillede-fremstillingen er aktiv,
sé reducerer styringen fgr fokusskiftet automatisk

billedstgrrelsen

Afslut TNCguide
SLUT

Stikords-fortegnelse

De vigtigste stikord er opfgrt i stikordsfortegnelsen (fanen Index)
og kan veelges af Dem pr. muse-klik eller ved valg pr. cursor-taste
direkte.

Den venstre side er aktiv

» Veelg fanen Index

* switch.on

b4

- Relar o your maching manial

Sui supply o THC and machios. The
SYSTEM STARTUP.

e
iy
a S G
o R,

The PLE program of the THC is sutomatically compiled
sttt

» Naviger med piltasterne eller musen den gnskede o) e .
sggeord -
: A S
Alternativ: ® o
» Indlees startbogstav 1@
> Styringen synkroniserer s& stikordsfortegnelsen = =TT |Ee &

henfgrt til den indlaeste tekst, sa at De hurtigere
kan finde stikordet i den opfgrte liste.

> Med tasten ENT lade informationer om det valgte
stikord vise
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Fuldtekst sggning

| fane Find har De muligheden for at sgge efter bestemte ord, i den
komplette TNCguide.

Den venstre side er aktiv

Veelg fanen Find

Aktivere indlaesefeltet Seg:
Indlees det sggte ord
Bekraeft med tasten ENT

Kontrollen lister alle referencer indeholdende dette
ord.

Naviger med piltasten til det gnskede sted
» Vis med tasten ENT det valgte findested

vvvyyvyy

o Fuldtekst-sggning kan De altid kun gennemfgre med et
enkelt ord.

Hvis de kun har aktiveret funktionen kun at sege i
titel, gennemsgger styringen ikke den komplette tekst,
men kun overskrifter Funktionen aktiverer De med mus
eller ved udveelgelse og efterfglgende bekraefter med
mellemrums tasten.
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Download aktuelle hjalpefiler

De til Deres styringssoftware passende hjeelpefiler befinder sig pa
HEIDENHAIN-Homepage:
http://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/en/index.html

Naviger som fglger for passende hjeelpefiler:

» TNC-Styring

» Typer, f.eks. TNC 600

» @nskede NC-Software-Nummer, f.eks. TNC 620 (81760x-16)

0 HEIDENHAIN har forenklet versionsstyringsskemaet
fra NC-softwareversion 16:

® Udgivelsesperioden bestemmer Versionsnummer.

m Alle styringstyper i en udgivelsesperiode deler
samme versionsnummer.

® Versionsnummer for Programmeringspladsen
tilsvare Versionsnummer af NC-Software.

» Veelg fra Tabellen Online-Hilfe (TNCguide) den gnskdede
sprogversion

» Download ZIP-fil
> Udpak ZIP-fil

» De udpakkede CHM-filer overfgres til styringen i biblioteket TNC:-
\tncguide\de hhv. i det tilsvarende sprog-underbibliotek

o Nar De overfgrer CHM-filer med TNCremo til styringen,
veelger De hermed Binaerfunktion for filer med endelsen

.chm.

Sprog TNC-bibliotek
Tysk TNC:\tncguide\de
Engelsk TNC:\tncguide\en
Tjekkisk TNC:\tncguide\cs
Fransk TNC:\tncguide\fr
[taliensk TNC:\tncguidelit
Spansk TNC:\tncguide\es
Portugisisk TNC:\tncguide\pt
Svensk TNC:\tncguide\sv
Dansk TNC:\tncguide\da
Finsk TNC:\tncguide\fi
Hollandsk TNC:\tncguide\nl
Polsk TNC:\tncguide\pl
Ungarnsk TNC:\tncguide\hu
Russisk TNC:\tncguide\ru
Kinesisk (forenklet): TNC:\tncguide\zh

Kinesisk (traditionel)

TNC:\tncguide\zh-tw

Slovensk

TNC:\tncguide\sl
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Sprog TNC-bibliotek

Norsk TNC:\tncguide\no
Slovakisk TNC:\tncguide\sk
Koreansk TNC:\tncguide\kr
Tyrkisk TNC:\tncguide\tr
Rumaensk TNC:\tncguide\ro
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3.7 NC-Grundlag

Laengdemalesystemer og referencemaerker

P& maskinens akser befinder sig leengdemalesystemer, som
registrerer positionerne af maskinbordet hhv. veerktgjet. Pa
lineserakser er normalt monteret lzengdemalesystemer, pa
rundborde og drejeakser vinkelmalesystemer.

Nar De bevaeger en maskinakse, fremstiller det dertilhgrende
lzengde- malesystem et elektrisk signal, med hvilket styringen
udregner den ngjagtige Akt.-position for maskinaksen.

Ved en strgmafbrydelse gar samordningen mellem maskinslaede-
positionen og den beregnede Akt-position tabt. For at
genfremstille denne samordning, disponerer de inkrementale
lazengdemalesystemer over referencemaerker. Ved overkgrsel af

et referencemaerke far styringen et signal, som kendetegner et
maskinfast henfgringspunkt. Dette ggr det muligt for styringen

at gendanne tildelingen af den aktuelle position til den aktuelle
maskinposition. Ved laangdemalesystemer med afstandskoderede
referencemaeerker skal De kgre maskinaksen maximalt 20 mm, ved
vinkelmalesystemer maximalt 20°.

Ved absolutte maleudstyr bliver efter indkoblingen en absolut
positionsveerdi overfgrt til styringen. Hermed er, uden kgrsel
med maskinaksen, samordningen mellem Akt.-positionen og
maskinslaade-position fremstillet igen direkte efter indkoblingen.

Programmerbar akse

De programmerbare akser pa styringen tilsvarer standardmaessig til
aksedefinitionen DIN 66217.

Betegnelsen af programmerbar akser finder De i efterfglgende tabel.

X (2Y)

Hovedakse Parallelakse Drejeakse
X U A
Y V B
Z W C

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Antallet, betingelserne og tilordning af programmerbar
akser er afhaengig af maskinen.

Deres maskinproducen kan definerer yderlige akser, f.eks.
PLC-akser.

zh
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Henfgringssystem

For at styringen kan kgrer en akse en defineret vej, behgver man et
Henfgringssystem.

Som enkelt henfgringssystem for lineaer akser bruger
veerktgjsmaskinen et lzengdemalesysten, som er akseparallelt
monteret. Laengdemalesystemet legemliggjort af en nummer linje, et
etdimensionalt koordinatsystem.

For at kgrer til et punkt i planet , behgver styringen to akser og
dermed et henfgringssystem med to dimensioner.

For at kgrer til et punkt i rummet , behgver styringen tre akser og
dermed et henfgringssystem med tre dimensioner. Nar de tre akser
en tilordnet hinanden vinkelret, opstar der et sékaldt tredimensionalt
kartesiske koordinatsystem.

0 Henfgrende til hgjre-hands-reglen peger fingerspidserne i
den positive retning af dse tre hovedakser.

For at et punkt i rummet kan entydigt bestemmes, er der derudover
de te dimensioner yderlig et Koordinatudgangspunkt ngdvendigt.
Som koordinatudgangspunkt i et tredimensionalt koordinatsystem
tiener det faeles skridtpunkt. Dette skriftpunkt har koordinaterne X+0,
Y+0 und Z+0.

Dermed at styringen udfgrer en vaerktgjsveksler altid i den samme
position, og en bearbejdning, men altid henfgrt til det aktuelle emne,
skal styringen skelne mellem forskellige henfgringssystemer.
Styringen skelner mellem fglgende henfgringssystemer:
B Maskin-Koordinatsystem M-CS:

Machine Coordinate System
B Basis-Koordinatsystem B-CS:

Basic Coordinate System

= Emne-Koordinatsystem W-CS:
Workpiece Coordinate System

® Bearbejdnings-Koordinatsystem WPL-CS:
Working Plane Coordinate System

B |ndleese-Koordinatsystem I-CS:
Input Coordinate System

m Veerktgjs-Koordinatsystem T-CS:
Tool Coordinate System

0 Alle henfgringssystemer henfgrer til hinanden. De er
underlagt den kinematiske kasde af den respektive
veerktgjsmaskine.

Maskin-koordinatsystemt er dermed reference
henfgringssystemet.

Grundlaget | NC-Grundlag
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Maskin-koordinatsystem M-CS

Maskin-koordinatsystemet tilsvarer kinematikbeskrivelsen og
dermed den egentlige mekanik af vaerktgjsmaskinen.

Da mekaniken i en vaerktgjsmaskine aldrig preecis svare til det
kartesiske koordinatsystem, bestar maskin-koordinatsystemet

af flere endimensionale koordinatsystemer. Det endimensionale
koordinatsystemer svarer til de fysiske maskinakser, som ikke star
preecis vinkelret pa hinanden.

Position og orientering af endimensionale koordinatsystemer bliver
defineret med hjeelp af translatoriske og rotation udgdende fra
spindelnaese i kinmatikbeskrivelsen.

Positionen af koordinatudspring, de sékaldte maskinnulpunkt
definerer maskinproducenten i maskinkonfigurationen. Veerdien i
maskinkonfigurationen definerer nulstilling af méalesystem og den
tilsvarende maskinakse. Maskinnulpunktet ligger ikke ngdvendigvis
i teoretiske skridtpunkt af den fysiske akse. Den kan dermed ogsé
ligge udenfor dens kgrselsomréde.

Da veerdien fra maskinkonfigurationen ikke kan aendre af brugeren,
tjener maskin-koordinatsystemet til at bestemme en konstant
position, f.eks. veerktgjsvekslerpunkt.

Softkey

Anvendelse

Brugeren kan definerer aksevis forskydning i
maskin-koordinatsystem, med hjzelp af OFFSET-
veerdi i Preset-Tabel.

Maskinfabrikanten konfigurerer OFFSET-kolonnen i
Preset-Tabel passende til maskinen.

®

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring”, Side 191

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Maskin afhaengig kan Deres styring med en yderlig tilgeengelig
Palette-henfgringstabel. Deres maskinproducen kan definerer
OFFSET-veerdi, som virker fgr den af Dem definerede
OFFSET-veerdi fra henfgringstabellen. Om og hvilken
Palettehenfgringspunkt der er aktiv, vises i fane PAL udvidede
statusvisning. Da OFFSET-veaerdien i Palette-henfgringstabellen
ikke er synlig, eller kan editeres, er der kollisions fare ved alle
bevaegelser!

» Bemaerk dokumentationen fra Deres maskinproducent

» Anvend udelukkende Palettehrnfgringspunkt i forbindelse med
Pallette.

> Kontroller fgr bearbejdnings visningen i fane PAL

Maskinnulpunkt MZP:

Machine Zero Point
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o Udelukkende for maskinproducenten er yderlig

den sékaldte OEM-OFFSET tilgeengelig. Med denne
OEM-OFFSET kan akseforskydning for dreje- og
parallelakser defineres.

Alle OFFSET-veerdier (alle benaevnt OFFSET-
indleesemuligheder) giver tilsammen en difference
mellem AKT.- og REFAKT-Position af en akse.

Styringen seetter alle bevaegelser i maskin-koordinatsystem,

uafhaengig af, i hvilken henfgringssystem den indgivne veerdi er gjort.

Eksempel for en 3-aksemaskine med en Y-akse som kileakse, som
ikke er tilpasset vinkelret pd ZX-planet:

>

>

>

>

| betjeningssart MANUAL POSITIONERING afvikle en NC-Blok
med L IY+10

Styringen bestemmer fra den definerede veerdi den ngdvendige
akse Nom.-veerdi.

Styringen bevaeger under positionering maskinakserne Y og Z.
Visningen REFAKT og RFSOLL viser bevaegelsen af Y-akse og Z-
akse i maskin-koordinatsystem.

Visningen AKT. og KALK. viser udelukkende bevaegels af Y-akse
og Z-akse i indlaese-koordinatsystem.

| betjeningssart MANUAL POSITIONERING afvikle en NC-Blok
med L 1Y-10 M91

Styringen bestemmer fra den definerede vaerdi den ngdvendige
akse Nom.-veerdi.

Styringen bevaeger under positionering udelukkende
maskinaksen'Y.

Visningen REFAKT og RFSOLL viser udelukkende bevaegels af Y-
akse i maskin-koordinatsystem.

Visningen AKT. og KALK. viser bevaegelsen af Y-akse og Z-akse i
indlaese-koordinatsystem.

Brugeren kan programmerer en position henfgrende til
maskinnulpunkt, f.eks. ved hjeelp af hjaelpefunktion M91.

116
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Basis-koordinatsystem B-CS

Basis-koordinatsystemet er et tredimensionalt koordinatsystem,
dens koordinatudspring er i slutningen af kinematikbeskrivelsen.

Orienteringen af Basis-koordinatsystemt svarer for de meste
til maskin-koordinatsystemet. Der kan veaere undtagelser, nar
maskinproducenten yderlig anvender kinematisk transformation.

Kinematik beskrivelsen og dermed position for koordinatudspring
for Basis-koordinatsystemet definerer maskinproducenten i
maskinkonfigurationen. Veerdien i maskinkonfigurationen kan
brugeren ikke eendre.

Basis-koordinatsystemet bruges til at bestemme positionen og
orienteringen af emne-koordinatsystem.

Softkey Anvendelse
Brugeren bestemmer position og orientering af
TRANSFORM.

oFFseT emne-koordinatsystem f.eks. ved hjeelp af et 3D-
Tastesystem. Den bestemte vaerdi gemmer styrin-
gen i forhold til Basis-koordinatsystemet som
BASISTRANSFORM.-vaerdi i Preset-tabellen.

Maskinfabrikanten konfigurerer BASISTRANSFORM.-
kolonnen i Preset-Tabel passende til maskinen.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring”, Side 191

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Maskin afhaengig kan Deres styring med en yderlig tilgaengelig
Palette-henfgringstabel. Deres maskinproducen kan definerer
BASISTRANSFORM.-vaerdi, som virker fgr den af Dem definerede
BASISTRANSFORM.-veerdi fra henfgringstabellen. Om og

hvilken Palettehenfgringspunkt der er aktiv, vises i fane PAL
udvidede statusvisning. Da BASISTRANSFORM.-veerdien i
Palette-henfgringstabellen ikke er synlig, eller kan editeres, er der
kollisions fare ved alle beveegelser!

> Bemeerk dokumentationen fra Deres maskinproducent

» Anvend udelukkende Palettehrnfgringspunkt i forbindelse med
Pallette.

> Kontroller fgr bearbejdnings visningen i fane PAL
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Emne-koordinatsystem W-CS

Emne-koordinatsystemet er et tredimensionalt koordinatsystem,
dennes koordinatudspring er det aktive henfgringspunkt.

Position og orientering af emne-koordinatsystem er afhaengig af
BASISTRANSFORM.-vaerdi fra aktive linje. i henfgringstabellen.

Softkey Anvendelse
Brugeren bestemmer position og orientering af
~FFEET emne-koordinatsystem f.eks. ved hjeelp af et 3D-

Tastesystem. Den bestemte vaerdi gemmer styrin-
gen i forhold til Basis-koordinatsystemet som
BASISTRANSFORM.-veerdi i Preset-tabellen.

Yderligere informationer: "Henfgringspunktstyring’, Side 191

Brugeren definerer i emne-koordinatsystem ved hjeelp af

transformation af position og orientering af bearbejdnings-
koordinatsystem.

Transformation i emne-koordinatsystem:
= 3D ROT-Funktionen
® PLANE-Funktionen
m Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE
B Cyklus 7 NULPUNKT
(Forskydning fer svingning af bearbejdningsplan)
m Cyklus 8 SPEJLING
(Sejling fer svingning af bearbejdningsplan)

o Resultat af hinanden opbyggede transformationer er
afhaengig af programmeringsraekkefglgen.

Programmer udelukkende i hvert koordinatsystem de
angivne (anbefalede) Transformationer. Dette geelder
savel for at seette men ogsa nulstille Transformationen.
Afvigende brug kan farer til uventet eller ugnskede
konstellationer. Vear opmeerksom pé de hertil
efterfglgende programmerings formationer.

Programmeringsanvisninger

m  Nar Transformationen (spejling og forskydning)
er programmeret fgr PLANE-funktionen (undtagen
PLANE AXIAL), forandre dermed positionen af
svingpunktet (oprindelig bearbejdningsplan-
koordinatsystem WPL-CS) og orienteringen af
drejeaksen

m en forskydning alene andre kun positionen af
svingpunktet

B en spejling alene andre kun orienteringen af
drejeaksen

= | forbindelse med PLANE AXIAL og Cyklus 19 har den
programmerede transformation (spejling, drejning

og skalering) ingen indflydelse pa positionen af
svingpunktet eller orienteringen af drejeaksen

Grundlaget | NC-Grundlag
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6 Uden aktiv transformation i emne-koordinatsystem er
position og orientering af bearbejdnings-koordinatsystem
og emne-koordinatsystem identiske.

Pa en 3-akse maskine eller ved en ren
3-aksebearbejdning er der ingen transformation i emne-
koordinatsystem. BASISTRANSFORM.-veerdi af aktive
linje i henfgringstabellen virker ved denne antagelse
umiddelbart pa bearbejdningsplan-koordinatsystem.

| bearbejdningsplan-koordinatsystem er yderlig
transformation selvfglgelig mulig.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-
koordinatsystem WPL-CS", Side 120
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Bearbejdningsplan-koordinatsystem WPL-CS

Bearbejdningsplan-koordinatsystemet er et tredimensionalt katetisk
koordinatsystem.

Position og orientering af bearbejdningsplan-koordinatsystem er
afhaengig af den aktive transformation i emne-koordinatsystem.

o Uden aktiv transformation i emne-koordinatsystem er
position og orientering af bearbejdnings-koordinatsystem
og emne-koordinatsystem identiske.

P& en 3-akse maskine eller ved en ren
3-aksebearbejdning er der ingen transformation i emne-
koordinatsystem. BASISTRANSFORM.-veerdi af aktive
linje i henfgringstabellen virker ved denne antagelse
umiddelbart pa bearbejdningsplan-koordinatsystem.

Brugeren definerer i bearbejdningsplan-koordinatsystem ved
hjeelp af transformation af position og orientering af indleese-
koordinatsystem.

Transformation i bearbejdningsplan-koordinatsystem:
Cyklus 7 NULPUNKT

Cyklus 8 SPEJLING

Cyklus 10 DREJNING

Cyklus 11 DIM.-FAKTOR

Cyklus 26 MAALFAKTOR

PLANE RELATIVE

0 Som PLANE-funktion virker PLANE RELATIVE i emne-
koordinatsystem og orienterer bearbejdningsplan
koordinatsystemet.
Veerdien af den additive svingning henfgrer sig derved
altid til det aktuelle bearbejdningsplan-koordinatsystem.

o Resultat af hinanden opbyggede transformationer er
afhaengig af programmeringsraekkefglgen.

o Uden aktiv transformation i bearbejdningsplan-
koordinatsystem er position og orientering af indlaese-
koordinatsystem og bearbejdningsplan-koordinatsystem
identiske.

P& en 3-akse maskine eller ved en ren 3-
aksebearbejdning er der derudover ingen transformation
i emne-koordinatsystem. | BASISTRANSFORM.-veerdi

af aktive linje i henfgringstabellen virker ved denne
antagelse umiddelbart pa indleese-koordinatsystem.
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Indleese-koordinatsystem I-CS

Indleese-koordinatsystemet er et tredimensionalt katetisk
koordinatsystem.

Position og orientering af indlaese-koordinatsystem er afthaengig af
den aktive transformation i bearbejdningsplan-koordinatsystem.

o Uden aktiv transformation i bearbejdningsplan-
koordinatsystem er position og orientering af indlaese-
koordinatsystem og bearbejdningsplan-koordinatsystem
identiske.

P& en 3-akse maskine eller ved en ren 3-
aksebearbejdning er der derudover ingen transformation
i emne-koordinatsystem. | BASISTRANSFORM.-veerdi

af aktive linje i henfgringstabellen virker ved denne
antagelse umiddelbart p& indleese-koordinatsystem.

Brugeren definerer ved hjeelp af en kgrselsblok i indlaese-
koordinatsystem position af veerktgj og dermed position af veerktgjs-
koordinatsystem.

o Ogsa visning KALK., AKT., SLAB og ISTV. henfgrer sig til
indlaese-koordinatsystemet.

Kgrselsblok i indlaese-koordinatsystem:

m Akseparallel kgrselsblok

B Kgrselsblok med katetisk eller polar koordinater

= Kgrselsblok med katetisk koordinater og fladenormalvektor

Eksempel
7 X+48 R+

7 L X+48 Y+102 Z-1.5 RO

7 LN X+48 Y+102 Z-1.5 NX-0.04658107 NY0.00045007
NZ0.8848844 RO

X0
YO
T
X10
X0 Y10
YO0 X10

o Ogsa ved kgrslesblok med fladenormalvektor bliver
position af vaerktgjs-koordinatsystem bestemt ved det
katetiske koordinater X, Y og Z.

| forbindelse med 3D-veerktgjskorrektur kan position
langs fladenormalvektor af vaerktgjs-koordinatsystem
forskydes.

o Orientering af veerktgjs-koordinatsystem kan finde sted i
forskellige henfgringssystemer.

Yderligere informationer: "Veaerktgjs-koordinatsystem T-
CS', Side 122
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Vaerktgjs-koordinatsystem T-CS

Veerktgjs-koordinatsystemet er et tredimensionalt koordinatsystem,

dennes koordinatudspring er vaerktgjshenfgringspunkt. P4

dette punkt henfgrer vaerdien sig til vaerktgjstabellen, L og R ved

fraeseveerktgj og ZL, XL og YL ved drejeveerktg). | : : I : : | : : |
Yderligere informationer: "Indgiv i veerktgjsdata i Tabel", Side 135 2 L A L A

| henhold til veerdierne fra vaerktgjstabellen flyttes | |
koordinatsystemets koordinatsystem til veerktgjskontrolpunktet TCP.
TCP stér for Tool Center Point.

Nar De ikke henfgrer NC-programmet til vaerktgjsspidsen, skal
veerktgjsferingspunktet forskydes. Den ngdvendige forskydning
kommer i NC-program ved hjeelp af deltaveerdi ved veerktgjskald.

o Den i grafik viste position af TCP er obligatorisk i
forbindelse med 3D-vaerktgjskorrektur.

o Brugeren definerer ved hjeelp af en kgrselsblok i indlaese-
koordinatsystem position af veerkt@j og dermed position
af veerktgjs-koordinatsystem.

Orienteringen af veerktgjs-koordinatsystem er ved aktive TCPM-
Funktion eller ved aktiv hjeelpefunktion M128 afhaengig af den
aktuelle veerktgjsindstilling.

Veerktgjsindstillingen definerer brugeren enten i maskin-
koordinatsystem eller i beabejdningsplan-koordinatsystem.

Veerktgjsindstilling i maskin-koordinatsystem:

Eksempel

Veerktgjsindstilling i bearbejdningsplan-koordinatsystem:

Eksempel
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o Ved viste kgrselsblok med vektorer er en 3D- ! !
veertgjskorrektur ved hjeelp af korrekturvaerdi DL, DR og
DR2 fra TOOL CALL-blok eller korrekturtabel .tco mulig.

Funktionen af korrekturveerdien er afhaengig af
veerktgjstypen.
Styringen genkender forskellige veerktgjstyper ved hjzelp
af kolonne L, R og R2 i veerktgjstabellen:
] R2TAB + DRZTAB + DRZPROG =0
— Skaftfraeser
B R27pg + DR21a8 + DRZprog = Rrag + DR1ag + DRprog
— Radiusfreeser eller kuglefraeser
® 0 <R27pg + DR21pg + DR2prog < Rrag + DR1ag + DRprog
— Hjgrneradiusfraeser eller Torusfraeser

o Uden TCPM-Funktion eller hjeelpefunktion M128 er
orienteringen af veerktgjs-koordinatsystemet og indlaese-
koordinatsystem identiske.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022 123
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3.8 Tilbehor: 3D-tastsystemer og elektroniske
handhjul fra HEIDENHAIN

3D-Tastesystem (Option #17)

Anvend 3D-tastesystem fra HEIDENHAIN:

®  Oprette emner automatisk

® Hurtigt og ngjagtig fastleeggelse af henfgringspunkter
®  Under programafvikling udfgres maling pd emnet

= Opmale og kontrollere veerktgjer

@ Alle Funktioner af Tastesystemcyklus er i
brugerhandbogen Programmering af Malecyklus for
emner og Vaerktgjer beskrevet. Nar De benytter disse
brugerhandbgger, kan De henvende Dem til HEIDENHAIN.
ID: 1303437-xx

Kontakt Tastesysteme TS 260, TS 460, TS 642, TS 740 und TS 760

Tastesystemerne TS 248 og TS 260 er specielt prisgunstige og
overfgrer tastesignalet med et kabel.

For maskiner med veerktgjsveksler er tradlgse tastesystemer TS 642,
TS 632 sével de mindre TS 460 og TS 760 egnet. Alle naevnte
tastesystemer er tilgeengelige med infrargd signaloverfgrsel. TS 460
og TS 760 tilbyder endvidere en radio overfgrsel. TS 460 tilbyder
endvidere en kollisions beskyttelse.

| kontakt tastesystemer fra HEIDENHAIN registrerer en optisk
kontakt eller flere hgjpraecisionstryksensorer, som en slidfri
udbgjningen af tastestiften. Udbgjningen fgrer dermed til et
kontaktsignal, som styringen sd gemmer som den aktuelle
tastesystemposition

Vaerktojs-Tastesystem TT 160 og TT 460

Tastesystemet TT 160 og TT460 muligggre en effektiv og ngjagtig
maling og kontrol af veertgjsovermal.

Styringen stiller hertil Cyklus til rddighed, med hvilke man kan

fremskaffe veerktgjs-radius og -leengde ved stillestdende eller

roterende spindel. Den specielle robuste konstruktion og hgje

beskyttelsesgrad ggr veerktgjs-tastesystemet ufglsom overfor
kglemiddel og spéner.

Kontaktsignalet bestemmes af en slidfri optisk kontakt.
Signaloverfgrslen foregdr med kabel for TT 160. TS 460 tilbyder
endvidere en radio eller infrargd overfgrsel.
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Elektroniske handhjul HR

De elektroniske handhjul forenkler manuelle kgrsel med
akseslaederne. Den kgrte straekning pr. hdndhjuls-omdrejning er
valgbar indenfor et bredt omrade. Udover indbygnings-hdndhjulene
HR 130 og HR 150 tilbyder HEIDENHAIN ogsé de baerbare handhjul
HR 510 og HR 420 og HR 550FS.

Yderligere informationer: "Kgr med elektronisk handhjul", Side 173

@ P4 styringer med (HSCI: HEIDENHAIN Serial Controller
Interface) seriel Interface for styringskomponenter
kan ogsa tilsluttes flere handhjul samtidigt og veksles
imellem dem.

Konfigurationen sker hos maskinproducenten!
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4.1 Veerktgjsdata

Vaerktgjsnummer, Vaerktgjsnavn

Hvert vaerktgj er kendetegnet med et nummer mellem 0 og 32767.
Nar De arbejder med veaerktgjs-tabellen, kan De yderligere tildele et
veerktgjs-navn. Veerktgjs-navne ma maksimalt bestd af 32 karakterer.

o Tilladte tegn: #S % & ,-_. 0123456789 @ABCDE
FGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

Sma bogstaver erstatter styringen automatisk med
tilsvarende store bogstaver ndr de gemmes.

Forbudte tegn: <blank>!“" () *+::<=>2[/]" " {|} ~

Veerktgjet med nummeret O er fastlagt som nul-vaerktgj og har
laengden L=0 og radius R=0. | veerktgjs-tabellen skal De ligeledes
definere veerktgjet TO med L=0 og R=0.

Veaerktgjslaengde L

Veerktgjs-leengden L indgiver De som absolut leengde henfert til 4 \
veerktgjs-henfgringspunktet.

L3

o Styringen behgver den absolute veerktgjslaengde for L1
mange funktioner, som f.eks. fjernelse simulering eller L2 =
Dynamisk kollisionsovervagning DCM.

Den absolute laengde af veerktgjet henfgrer sig altid -
til veerktgjs-henfgringspunktet | regelen laegger
maskinfabrikanten veerktgjs-henfgringspunktet pa

spindelaksen. @

x Y

Bestem vaerktgjsleengde

Mal Deres vaerktgj eksternt med et forindstillingsudstyr eller direkte
i maskinen, f.eks. ved hjeelp af et veertgjs-tastesystem. Nar De

ikke har den naevnte malemulighed, kan De ogséa bestemmer
veerktgjlaengden.

De har fglgende muligheder for at bestemme vaerktgjslaengden:
= Med en maleklods
® Med en kalibrringsdorn (kontrolvaerktg))

o Fgr De bestemmer veerktgjslaengde, skal De seette
hanfgringspunkt i spindelaksen.
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Bestem vaerktgjslaangde med en maleklods

o Fgr De kan anvende en maleklods til at saette
henfgringspunkt, skal veerktgjshenfgringspunkt ligge i
spindelnaesen.
De skal seette henfgringspunkt pd overfladen, som de

efterfglgende bergr med veerktgjet. Denne overflade skal
evt. fgrst genereres.

Z=0

For at seette et henfgringspunkt med en maleklods, gér De frem som
folger:

> Seet méleklodsen pa maskinbordet
» Positioner spindelnaese ved siden af maleklods

» Kgrlangsomt i Z+-retning, til maleklodsen lige akkurat kan skubbe
maleklodsen under spindenassen

» Seet henfgringspunkt i Z

Veerktgjsleengde bestemmer De efterfglgende som fglger:

> Indskift veerktgj

» Skrab overflade

> Styringen viser den absolute veerktgjslaengde som akt. position i
position display.

Bestem vaerktgjsleengde med en kalibrer dorn og en malesensor

For at seette henfgringspunkt med en kalibrerdorn og en mélesensor,
gar De frem som fglger:

» Opspaend malesensor pad maskinbordet

» Anbring malesensor inderring pa samme hgjde som den faste
udvendige ring

» Nulsaet méaleur

» Kar kalibrer dorn mod den bevaegelige inderring

» Seet henfgringspunkt i Z

Veerktgjslaeengde bestemmer De efterfglgende som folger:

» Indveksle veerktg)

» Kgr veerktgjet mod den bevaegelige inderring til maleur viser 0

> Styringen viser den absolute veerktgjslaengde som akt. position i
position display.

Varktgjsradius R
Veerktgjs-radius R indlaeser De direkte.
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Grundlag vaerktgjstabel

| en veerktgjs-tabel kan De definere indtil 32 767 veerktgjer og gemme
deres veerktgjs-data.

De skal bruge veerktgjstabellen i fglgende tilfeelde:

m  Nar De vil indszette indekserede vaerktgjer, som f.eks. trinbor med
flere laengdekorrekturer
Yderligere informationer: 'Indekseret vaerktgj"', Side 131

= Nar Deres maskine er udrustet med en automatisk vaerktgjs-
veksler

®  Nar De vil sletbearbejde med Cyklus 22
Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

®  Nar de vil arbejde med Cyklen 251 til 254
Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Sletning af linje 0 i vaerktgjstabellen gdelaegger tabelstrukturen.
Efterfelgende bliver spaerrede vaerktgjer evt. ikke mere registreret
som spaerret, hvorved ogsa et s@stervaerktgj ikke fungere. En
efterfalgende indseettelse af linje O Igser ikke problemet. Den
oprindelige veerktgjstabel er dermed beskadiget!
> Genopret veerktgjstabel

= udvid defekt vaerktgjstabel med en ny linje 0

= kopier defekt vaerktgjstabel (f.eks. toolcopy.t)

B slet defekt veerktgjstabel (aktuelle tool.t)

m Kopi af (toolcopy.t) kopier som tool.t

m Slet kopi (toolcopy.t)
» Kontakt HEIDENHAIN-kundeserevice (NC-Helpline)

o Tabelnavnet skal begynde med et bogstav Veaer
opmaerksom pa disse forudsastninger ved fremstilling og
styring af yderligere tabeller.

Tabelvisningen kan De veelge med tasten
Billedeskaermsopdeling . Hermed er en listevisning eller
en formularoversigt tilgaengelig.

Yderlige indstillinger, som f.eks.

SORTER/ UDBL/ZANDE KOLONNE, far De efter dbning af
en fil.

Vaerktgjer | Vaerktgjsdata
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Skift vaerktgjstabelvisning

Styringen viser veerktgjstabel i kombination med positionsvisning
eller som fuldbillede.

o Ikke i forbindelse med udvidet veerktgjsstyring (Option
#93).

De skifter visning af veerktgjsabel som fglger:

VERKT@IS 4 Tryk SOﬁkey VZARKT@JS TABEL
FLERE > SOftkey FLERE FUNKTIO.

POS. - ANZ > Seet SOﬁkey POS.-ANZ. pé INDE

orF > Styringen viser positionsvisning.

Indekseret veerktgj

Trinbor, T-Notfraeser, skivefraeser eller almindelige veerktgjer med
yderlige laengde- og Radius-angivelse kan ikke kun komplet defineres
i en veerktgjstabellinje. Hver tabellinje tillader udelukkende en
laengde- og radius-definition.

For at kunne tildele et veerktgj flere korrekturdata (flere
veerktgjstabellinjer), tilfgjer De en eksisterende veerktgjsdefinition
(T 5) et yderlig indekseret vaerktgjsnummer (f. eks. T 5.1).

Alle yderlige tabellinjer bestar dermed af den oprindelige
veerktgjsnummer, af et punkt og et indeks (stigende fra 1 til 9). Den
oprindelige veerktgjstabellinje indeholder derved den maksimale
veerktgjslaengde, leengden af den efterfglgende tabellinje naermere
veerktgjsoptagelsespunkt.

For at fremstille et indeksseret veerktgjsnummer (Tabellinje), gar De
frem som fglger:

‘ NDSET ‘ > Veerktgjstabellen dbnes
LN Tryk Softkey INDSZT LINIE
Styringen dbner pop-up vinduet Indsaet linie
I indleesefelt ANTAL LINIER = defineres antallet af
yderlige linjer
» Indgiv i indleesefelt Tool nummer det oprindelige
veerktgjsnummer inkl. Indeks.
> Bekreeft med OK

> Styringen udvider veerktgjstabellen med den
yderlige tabellinje.

v Vv Yy

o Hvis De anvender ydvidet veerktgjsstyring (Option
#93), kan De vha. Softkeys INDEX INDF@JE indseet et
indekseret veerktgj. Styringen opretter Indeks fortlgbende
og overfegrer alle veerktgjsvaerdier til opringelige vaerktg.
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Hurtigsegning efter vaerktgjsnavn:

Nar Softkey REDIGERER stdr pd UDE , kan de som efterfglgende
s@ge efter et veerktgjsnavn:

> Indgiv startbogstavet pa vaerktgjsnavnet, f.eks. M

> Styringen sgger i dialogvinduet med den indgivne tekst og
springer til det fgrste sggeresultat.

» Indgiv yderlige bogstaver, for at begreense udvalget, f.eks. MILL

> Nar styringen ikke finder et resultat med det indgivne bogstav,
kan De ved at trykke pa sidst indtastede bogstav, f.eks. L springe
med pil tasten mellem sggeresultaterne.

Hurtigsggning funktionerer ogsa i veerktgjsvaseg i TOOL CALL-blok.

Vis kun bestemte vaerktgjs-typer (filterindstilling)
Tryk softkey TABEL FILTER

> Veelg gnskede veerktgjstype pr. softkey.

> Styringen viser kun veerktgjerne af den valgte type.
» Opheev igen filter: Tryk softkey VIS ALT

v

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten tilpasser funktionsomfanget af plads-
tabellen pa Deres maskine.

Softkey Filterfunktion for Vaerktgjs-Tabeller

TABEL V&lg filterfunktion

FILTER

Opheev filterfunktion og vis alle veerktgjer

VIS ALT

e Anvend standardfilter

FILTER

Vis alle bor i veerktgjstabellen

Fresen Vis alle freesere i veerktgjstabellen
)
GEVIND-VRKT. Vis alle gevindbor / gevindfraesere i veaerktgjstabel-
ld len
TASTSYSTEM Vis alle taster i veerktgjstabellen

!
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Kolonne for udblend Vaerktgjs-tabel eller sorter

De kan tilpasse fremstillingen af Veerktgjs-tabellen efter deres smag.

Kolonner som ikke skal vises, kan de let udblende:
» Tryk Softkey SORTER/ UDBLZAENDE KOLONNE
» Veelg gnskede kolonnenavn med piltasten

» Tryk Softkey KOLONNE UDBL/ZENDE for at fjerne kolonnen fra
Tabeloversigten

De kan ogsé andre raekkefglgen, hvor Tabel-kolonnerne bliver vist:

» De kan ogsa via dialogfelt Forskydning af: aendre raekkefglgen,
hvor Tabel-kolonnerne bliver vist. | den Viste kolonner:
markerede indlaesning er for denne kolonne forskubbet

De kan arbejde i formular med en tilsluttet mus eller med
navigatortasten.

Ga frem som fglger:

» Tryk navigationstasten, for springe rundt i
indlaesningsfelterne

» Indeni et indlaesningsfelt kan De navigerer med
pil-tasterne

» Aben valgmenu med tasten GOTO

o Med funktionen Fikser antal kolonner kan De fastlaegge
hvor mange kolonner (0 - 3) som skal fikseres i venstre
skaermkant. Ogsa nar De navigerer til venstre i tabellen,
forbliver kolonnen synlig.
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Opret vaerktgjstabel i Tommer og aktiver

Nar De omstiller styringen til maleenheden Tommer
, @ndres maleenheden i vaerktgjstabellen sig ikke
automatisk.

Hvis De ogsé her vil eendre maleenheden, skal De oprette
en ny veerktgjstabel.

For at oprette og aktiverer en veerktgjstabel i TOMMER gar De frem
som fglger:

PGM
MGT

E

INCH

N LINJE
VED SLUT
VEDHAFT

PGM
MGT

= [

VERKTOIS
TABEL

TU W

Veelg driftsart MANUAL POSITIONERING
Kald nulveerktgj (T0)

Genstart styringen

NETUDFALD ikke med CE kviterer

Veelg driftsart Programmering

vV v v VvV Yy

Aben filstyring

Aben mapper TNC:\table

Omdgb fil tool.t f.eks. i tool_mm.t
Opret fil tool.t

Veelg maleenhed TOMMER
Styringen abner en ny tom veerktgjstabel.
Tilfgj linjer, f.eks. 100 linjer
Styringen indseetter linjerne.
Positioner Cursor i kolonne L linje 0
Indlees 0

Positioner Cursor i kolonne R linje 0
Indlees 0

Bekraeft indlaesning

vV vV v vV vV V'V V VvV VvV VvV VvVYy

Aben filstyring

Aben vilkarligt NC-Program
Veelg driftsart MANUEL DRIFT
NETUDFALD kvitter med CE
Veerktgjstabellen dbnes
Kontroller veerktgjstabel

vV v V V VY

En yderli Tabel, i hvilken mleenheden ikke sendres
automatisk, er henfgringstabeller.

Yderligere informationer: 'Opret henfgringstabel i
Tommer og aktiver”, Side 192
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Indgiv i veerktgjsdata i Tabel

Standardvzaerktgjsdata
Parametre Betydning
T Nummeret, med hvilket veerktgjet bliver kaldt med i

NC-Program (f.eks. 5, indiceret: 5.2)

Dialog

NAVN Navnet, med hvilket veerktgjet bliver kaldt i NC-Program VZAERKT@JSNAVN ?
(maksimalt 32 tegn, kun store bogstaver, ingen mellem-
rum)
L Veerktgjsleengde L V/ARKTQJS-LANGDE ?
Veerktgjsradius R V/ARKT@JS-RADIUS ?
R2 Veerktgjs-radius R2 for hjgrne-radiusfraeser (kun for tredi- VZARKT@JS-RADIUS 2 ?
mensional radiuskorrektur ellergrafisk fremstilling af
bearbejdning med Kuglefraeser)
DL Delta-veerdi veerktgjs-leengde L SLETMAL VARKT@JSLANGDE ?
DR Delta-veerdi veerktgjs-radius R SLETMAL VARKT@JSRADIUS ?
DR2 Delta-veerdi veerktgjs-radius R2 SLETMAL VARKT@JSRADIUS 2 ?
TL Fastleegge veerktgjs-spaerre Vaerktoj spaerret? Ja=ENT/
(TL: for ToolLocked = eng. veerktgj spaerret) Nej=NOENT
RT Nummer pa et s@ster-vaerktgj som erstatnings-veerktgj (RT:  TVILLING-VZARKT@J ?
For ReplacementTool = eng. erstatningsveerktg))
Tomt felt eller indlaese 0 betyder ingen sgstervaerktg)
TIME1 Maximal brugstid for veerktgj i minutter. Denne funktioner ~ MAKSIMAL STANDTID ?
maskinafhaengig og er beskrevet i maskinhandbogen
TIME2 Maksimale brugstid for veerktgjet ved et veerktgjskald i MAKS. STANDTID VED VARK.
minutter: Nar den aktuelle brugstid nds eller overskrider KALD ?
denne veerdi, sa indsaetter styringen ved naeste TOOL CALL
spster-veerktgjet
CUR_TIME Aktuelle brugstid for veerktgjet i minutter: styringen teeller AKTUEL STANDTID ?
automatisk den aktuelle brugstid (CUR.TIME: for CURrent-
TIME = eng. aktuelle/Ipbende tid). For brugte vaerktgjer kan
De indlaese en startveerdi
TYPE Veerktgjstype: Tryk tasten ENT , for at overtage feltet. Verktejs type?
Tasten GOTO &bner et vindue, i hvilken De kan veelge
veerktgjstype.
| veerktgjsstyrings med hjeelp af Softkeys VALG dbnes
POP-UP vindue. De kan angive veerktgjstyper, for at ramme
displayfilterindstillinger saledes, at kun den valgte type kan
ses i tabellen
DOC Kommentarer til veerktgj (maximal 32 karakterer) V/ARKT@J-KOMMENTAR ?
PLC Information om dette veerktgj, som skal overfgres til PLC PLC-STATUS?
‘en
LCUTS Skeerleengde pa veerktgjet SKZAR-LANGDE | VAERKT@JS
En indlaesning begraenser fremrykdybde ved Cyklus AKSE ?
VINKEL Maksimal indstiksvinkel for vaerktgjet ved pendlende MAKSIMAL INDGANGSVINKEL ?
indstiksbevaegelse for Cyklus
TMAT Veerktgjets skaeremateriale for skaeredataberegner Veerktejs-skaarmat?
CUTDATA Skeeredatatabel for skaeredataberegner Skaeredatatabel?
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Parametre
NMAX

Betydning

Begraensning af spindelomdr.tal for dette veerktgj. Overva-
get bliver sével den programmerede veerdi (fejlmeld-

ing) som ogsa en omdr.talforggelse med potentiometer.
Funktion inaktiv: Indlees -.

Indleeseomrade: O til +999, funktion inaktiv: - indlaeses

Vaerktgjer | Vaerktgjsdata

Dialog

MAKSIMALOMDREJNINGER [1/
MIN]

LIFTOFF

Fastlaeggelse af, om styringen skal frikgre veerktgjet ved
et NC-Stop i retning af den positive veerktgjs-akse, for at
undga friskeeringsmeerker pa konturen. Nar Y er defineret,
I@fter styringen veerktgjet op fra konturen, ndr M148 bliver
aktiveret.

Yderligere informationer: "Lgft automatisk veerktgjet fra
konturen ved NC-Stop: M148", Side 307

Oploft tilladt? Ja=ENT/Nej=NO-
ENT

TP_NO

Henvisning til nummeret pa tastesystemet i tastesy-
stem-tabellen

Nummeret pa tastsystemet

T-ANGLE

Spidsvinkel for veerktgjet Bliver anvendt fra Cyklus 240 for
at kunne beregne centerdybde fra diameter indlaesning

Spidsvinkel

PITCH

Gevindstigning for veerktgjet. Bliver fra Zyklen 206, 207 og
208 anvendt. Et positivt fortegn betyder hgjregevind

Vaerktoj gevind-stigning?

LAST_USE

Tidspunkt, til hvilken veerktgjet sidst var i spindlen.

Dato/tid for sidste veerkt. anven-
delse

PTYP

Veerktgjstype for udnyttelse i plads-tabellen

Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen! Funktion bliver
defineret af maskinfabrikanten!

Veerktgjstype for plads-tabel?

ACC

Aktiv vibrasions-deempning aktiveret eller deaktiveret for de
enkelt veerktgjer (Side 310).

Indleseomrade: N (inaktiv) og Y (aktiv)

ACC aktiv? Ja=ENT/Nej=NOENT

KINEMATIK

Vis veerktgjsholderkinematik pr Softkey VALG . Overfgr
filnavn og sti i veerktgjsstyring med hjeelp af Softkeys
VLG og overfgr med Softkey OK .

Yderligere informationer: "Tildel vaerktgjsholder’,

Side 164

Vaerktojsholder-kinematik

OVERTIME

Tid til overtraekning standtiden i minutter
Yderligere informationer: "Angive brugstiden"’, Side 145

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen! Funktion bliver
defineret af maskinfabrikanten!

Overtraek af vaerktgj standtid

136

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Vaerktgjer | Vaerktgjsdata

Parametre

RCUTS

Betydning

Frontside skaerebredde af veerkigjet, f.eks. ved vendeskaer-
platter.

Et input pavirker den spiralformede og svingende indstik i
Cyklus 251, 252 og OCM.

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

Dialog
Bredde af skaereplatte

LU

Veerktgjets nytteleengde for borecyklus og Cyklus 25x

En indlaesning begraenser indstikdybden af vaerktgjet i
Cyklus.

LU bgr i forbindelse med RN ogsd veere stgrre end LCUTS .

Nytteleengde af vaerktej?

RN

Halsradius for ngjagtig definition af vaerktgj for grafisk
fremstilling af f.eks. finslebet endefraeser eller skivefraeser

Et frisnit RN er udelukkende ved LU > LCUTS mulig og
synlig i den grafiske simulation.

Veerktgjs-data for den automatiske vaerktgjs-opmaling

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan fastlaegge, om ved et veerktg;
med CUT 0 i forskydning R-OFFS skal medregnes,

Deres maskinproducent fastleegger standardvaerdi for
kolonne R-OFFS og L-OFFS .

Halsradius for vaerktej?

Parametre Betydning Dialog

CcuT Antal veerktgjs-skaer (max. 99 skaer) ANTAL AF SKAR ?

LTOL Tilladelig afvigelse af veerktgjs-laengden L ved slita- SLID-TOLERENCE: LANGDE ?
ge-registrering. Nar den indlaeste veerdi overskrides,
speerrer styringen veerktgjet (Status L). Indleeseomréde: 0 til
0,9999 mm

RTOL Tilladelig afvigelse af veerktgjs-radius R ved slitage-registre-  SLID-TOLERENCE: RADIUS ?
ring. Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen
veerktgjet (Status L). Indleeseomrade: 0 til 0,9999 mm

R2TOL Tilladelig afvigelse af veerktgjs-radius R2 ved slita- Slitage-tolerance: Radius 2?
ge-registrering. Nar den indlaeste veerdi overskrides,
spaerrer styringen veerktgjet (Status L). Indlaeseomrade: 0 til
0,9999 mm

DIRECT. Skaer-retning for vaerktgjet ved opmaling med roterende SKZER-RETNING? M4=ENT/M3=NO-
veerktg) ENT

R-OFFS Laengdeopmaling: Offset af vaerktgj mellem stylus-midte og  VAERKT@JS OFF-SET: RADIUS?
veerktgjs-midte.

L-OFFS Radiusopmaling: Yderligere forskydning af veerktgjet til VARKTQ@JS OFF-SET: LANGDE?
offsetToolAxis mellem stylus-overkant og veerktgjs-under-
kant.

LBREAK Tilladelig afvigelse af vaerktgjs-laengden L for brud-opdagel- BRUD-TOLERENCE: LZANGDE ?
se. Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen
veerktgjet (Status L). Indleeseomrade: 0 til 3,2767 mm

RBREAK Tilladelig afvigelse af vaerktgjs-radius R for brud-konstate- BRUD-TOLERENCE: RADIUS ?

ring. Nar den indlaeste veerdi overskrides, spaerrer styringen
veerktgjet (Status L). Indleeseomrade: 0 til 0,9999 mm
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@ Beskrivelse af cykler for automatisk vaerktgjs-opmaling.

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
malecyklus for emner og vaerktgjer

Editer Vaerktgjstabel

Den for programafviklingen gyldige veerktgjs-tabel har fil-navnet
TOOL.T og skal veere gemt i biblioteket TNC:\table .

Veerktgjs-tabeller, som De vil arkivere eller vil indsaette for program-
test, giver De et vilkarligt andet fil-navn med endelsen .T . For
driftsarterne Program-test og Programmering bruger styringen
standardmaessigt veerktgjstabellen TOOL.T. For editering trykker De i
driftsarten Program-test Softkey VAERKT@JS TABEL.

Abne vaerktgjs-tabellen TOOL.T :

» Veelg en vilkarlig maskin-driftsart

> Veelge veerktgjs-tabel: Tryk softkey
VZARKT@JS TABEL

» Seet softkey EDITERING pé IND

VERKTOJS
TABEL

THU

REDIGERER

ON

Vaerktgjer | Vaerktgjsdata

BEGYND

VERKTOISNAVN 7
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PLADS.
TABEL |

o Nar De editerer vaerktgjstabellen, bliver det valgte veerktgj
speerret. Nar dette veerktgj benyttet i et afviklende NC-
program, viser styringen meldingen: Vaerktgjstabel last.

Ved oprettelse af et nyt veerktgj forbliver kolonne lzengde
og radius tom, indtil De indlaeser en veerdi. Nar man
forsgger at indkoble et nyt veerktgj, stopper styringen en
fejlmelding. Dermed kan De ikke indkoble et vaerktgj, som
endnu ikke indeholder nogen geometridata.

De kan navigerer og editerer med et alfatastatur eller en tilsluttet
mus som fglger:

B Piltast: naviger fra celle til celle
Tasten ENT: spring til naeste celle, ved valgfelter: &ben valgdialog
Museklik pa en celle: naviger til celle

Dobbeltklik pa en celle: Stil curser pa en celle, ved valgfelt: dben
valgdialog

Softkey Editerfunktion for Vaerktgjs-Tabeller
| seowo | Veelg tabel-start

Veelg tabel-slut

SLUT

stoe Veelg forrige tabel-side
-t
I Veelg neeste tabel-side

v

S@g efter tekst eller tal

FIND
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Softkey Editerfunktion for Vaerktgjs-Tabeller
LINTE Sprmg til start af “nje
START
=
LINIE Sprlng til slut af “nje
SLUT
=B
KOPIER Kopler aktive feltet
VERDT
| overror | Indfgj det kopierede felt
KOPIERET
VARDI
[ izwse Tilfgj det indleesbare antal linier (vaerktgjer) ved
VED SLUT
VEDHEFT tabellens ende
— Indseet linje med indtastningsveerktgjsnummer

LINIE

ser slet aktuelle linie (veerktgj)

LINIE

Sortere veerktgjer efter indholdet i en valgbar
'SORTERE

spalte
Veelg mulig indlaesning fra pop-up vindue
VELG
RESET Nulstil veerdi
SPALTE
EDITER Positioner curser i den aktuelle celle

AKTUELLE
FELT
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Importer vaerktgjstabel

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan tilpasse funktionen
TABEL / NC-PGM TILPASSES .

Maskinproducentenkan ved en tabelimport ved hjeelp af
Update-Styring f.eks. muligggre automatiske fjernelse af
umlauten fra tabeller og NC-programmer,

Nar De udlaeser en vaerktgjs-tabel fra en iTNC 530 og indlaeser pa

en TNC 620, skal De tilpasse format og indhold fgr De kan anvende
veerktgjs-tabellen. Ved TNC 620 kan de udfgrer tilpasningen af
veerktgjstabellen nemt med Funktionen TABEL / NC-PGM TILPASSES
. Styringen konverterer indholdet veerktgjs-tabellen der skal indlaeses
i et for TNC 620 gyldigt format og gemmer aendringerne i den valgte
fil.

Ga frem som folger:
» Veerktgjs-tabellen gemmes i iTNC 530 i biblioteket TNC:\table

» Veelg driftsart Programmering

» Tryk tasten PGM MGT

» Flyt curser hen pa den veerktgjstabel De vil
importerer

» Tryk softkey FLERE FUNKTIO.

FLERE

FUNKTIO.

TABEL /
NC-PGM
TILPASSES

Tryk softkey TABEL / NC-PGM TILPASSES

Styringen spgrger, om den valgte vaerktgjs-tabel
skal overskrives.

Tryk Softkey AFBRYD

Alyerbativ til overskrive tryk softkey OK

Aben og kontroller indhold af konverteret tabel
Ny kolonne for Veaerktgjs-tabel er farvet gron
Tryk softkey UPDATEANVISNING FJERN

Den grgnne kolonne bliver igen vist hvid

v Vv

vV Vv Vv v vy
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o | veerktgjs-tabellen er i kolonne Navn fglgende tegn tilladt:
#S%&,-.0123456789@ABCDEFGHIJKLM
NOPQRSTUVWXYZ_
Under importen bliver et komma eendret til et punktum.

Styringen overskriver den aktuelle vaerktgjs-tabel ved
import af en ekstern tabel med identisk navn. For at
undgé data tab, sikrer De fgr import, Deres originale
veerktgjstabel!

Hvorledes De kan kopiere veerktgjs-tabellen med fil-
styringen, er beskrevet i afsnittet Filstyring.

Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst- og DIN/
ISO-Programmering

Ved import af iTNC 530 veerktgjs-tabeller, bliver

alle definerede veerktgjstyper fgrt med over. Ikke
forhandenvaerende vaerktgjstype bliver importeret som
type Udefineret . Kontroller vaerkgjs-tabel efter import.

Plads-tabel for vaerktgjs-veksler

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten tilpasser funktionsomfanget af plads-
tabellen pa Deres maskine.

For den automatiske vaerktgjsveksel behgver De plads-tabel. | plads-
tabellen forvalter De belaegningen af Deres veerktgjs-veksler. Plads-
tabellen befinder sig i fortegnelsen TNC:\table. Maskinproducenten
kan tilpasse navn, sti og indhold af plads-tabellen. F.eks. kan de ogsa
veelge forskellige visninger via Softkey menu TABEL FILTER .

Editering af plads-tabel i en programafviklings-driftsart

veRkTo3s > Veelge veerktgjs-tabel: Tryk softkey
V/ZARKT@JS TABEL
PLADS > Tryk SOﬁkey PLADS TABEL
REDIGERER » Seet softkey EDITERING pé IND
oN
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Valg plads-tabel i driftsart programmering
| driftsart Programmering veelger De pladstabel som fglger:

PGM
MGT

vV v vy

Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .

Tryk softkey VIS ALT

Veelg en fil eller indlaes et nyt filnavn

Bekraeft med tasten ENT eller med softkey VAELG

Vaerktgjer | Vaerktgjsdata

Parametre Betydning Dialog
P Plads-nummeret for veerktgjet i vaerktgjs-magasinet -
T Veerktgjsnummer Verktgjs-nummer?
RSV Plads-reservering for flademagasin Reserv. plads:
Ja=ENT/Nej = NOENT
ST Veerktgjet er et specialveerktgj (ST: For Special Tool = eng. speci-  Specialvaerktgj?
alveerktgj); hvis Deres specialveerktgj blokerer pladserne fgr og
efter sin plads, sé spaerrer De den tilsvarende plads i spalte L
(status L)
F Veerktgjet skal altid tilbageveksles til den samme plads i magasi-  Fast plads? Ja =
net (F: For Fixed = eng. fastlagt) ENT / nej = NO ENT
L Speerre plads (L: for Locked = eng. speerret) Plads spaerret Ja =
ENT / Nej = NO ENT
DOC Visning af kommentaren til veerktgjet fra TOOL.T -
PLC Information, om denne veerktgjs-plads skal over-fgres til PLC en PLC-status?
P1...P5 Funktionen bliver defineret af maskinfabrikanten. Veer opmaerk- Vaerdi?
som pa maskinhandbogen
PTYP Veerktgjstype. Funktionen bliver defineret af maskinfabrikanten. Veerktejstype for

Veaer opmaerksom pé& maskinhéandbogen

pladstabel?

LOCKED_ABOVE

Flademagasin: Speerre plads ovenover

Speerre plads oppe?

LOCKED_BELOW

Flademagasin: Speerre plads nedenunder

Spaerre plads nede?

LOCKED_LEFT

Flademagasin: Spaerre plads til venstre

Spaerre plads til
venstre?

LOCKED_RIGHT

142

Flademagasin: Speerre plads til hgjre

Spaerre plads til
hagjre?
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Softkey Editeringsfunktioner for plads-tabel
a%n V&|g tabel-start
1 Veelg tabel-slut
stoe Veelg forrige tabel-side
stoe Veelg naeste tabel-side
reser Nulstil pladstabel
L | Afhaengig af option maskinparameter enaleReset
(Nr.106102)
TILBAGE Nulstil kolonne Veerktgjsnummer T
T Afhaengig af option maskinparameter showRe-
setColumnT (Nr. 125303)
Lmli Sprlng til start af “nje
SL
LINIE Sprlng til slut af |iﬂje
w
Veelg veerktgj fra vaerktgjs-tabellen: Styringen
. viser indholdet af veerktgjs-tabellen. Med pilta-
sten veelges veerktgjet, med softkey OK overtages
i plads-tabellen
ReSET Nulstil veerdi
SPALTE
T Positioner curser i den aktuelle celle
Sortere billede
SORTERE

@ Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!

Maskinfabrikanten fastlaegger funktion, egenskab og
betegnelse for de forskellige display-filter.
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Vaerktgjsveksel

Automatisk vaerktgjsveksel

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Veerktgjsveksling er en maskinafhaengig funktion.

Ved automatisk veerktgjsveksel bliver program-afviklingen ikke
afbrudt. Ved et veerktgjs-kald med TOOL CALL indkobler styringen
veerktgjet fra veerkigjs-magasinet.

Automatisk vaerktgjsveksling ved overskridelse af brugstiden:
M101

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
M101 er en maskinafhangig funktion.

Styringen kan, efter udlgbet af en forud givet brugstid, automatisk
indkoble et spster-vaerktgj og med dette fortseette bearbejdningen.
Herfor aktiverer De hjeelpefunktionen M101. Virkningen af M101 kan
De opheeve igen med M102.

| veerktgjs-tabellen indfgrer De i kolonne TIME2 brugstiden for
veerktgjet, efter hvilken bearbejdningen med et sgster-veerktgj skal
fortsaettes. Styringen indfgrer i kolonne CUR_TIME den altid aktuelle
brugstid for veerktgjet.

Overskrides den aktuelle brugstid TIME2 , bliver senest et minut
efter udlgbet af brugstiden, pd det naeste mulige programsted et
tvilling-veerktgj indvekslet. Vekslingen sker fgrst efter at en NC-blok
er afsluttet.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen flytter ved en automatisk veerktgjsveksler med M101
efterfglgende altid veerktgjet tilbage i vaerktgjsaksen. Under
tilbagefgringen er der ved veerktgjer, der laver bagskaering,
kollisionsfare f.eks. ved skivefraeser eller T-Notfraeser!

» M101 anvendes kun ved bearbejdninger uden bagskaer
> Deaktiver veerktgjsveksler med M102

Efter vaerktgjsveksling positionerer styringen, hvis

maskinproducenten ikke har defineret andet, efter fglgende logik:

= Befinder mélpositionen i veerktgjsaksen sig nedenfor den aktuelle
position, bliver veerktgjsaksen sidst positioneret

» Befinder malpositionen i veerktgjsaksen sig ovenfor den aktuelle
position, bliver vaerktgjsaksen fgrst positioneret

Vaerktgjer | Vaerktgjsdata
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Forudsaetning for veerktgjsveksling med M101

o Anvend kun som s@sterveerktgj, vaerktgj med samme
radius. Styringen kontrollerer ikke automatisk radius pa
veerktgjet.

Hvis styringen skal kontrollerer radius pa sgsterveerktgj,
indgiver De i NC-Program M108 .

Styringen udfgrer den automatiske veerktgjsveksling pa et egnet
program-sted. Den automatiske veerktgjsveksling bliver ikke
gennemfart:

= Nar bearbejdningscykler bliver udfgrt

under en aktiv radiuskorrektur (RR/RL) er aktiv
direkte efter en tilkgrselsfunktionen APPR
Direkte fgr en frakgrselsfunktion APPR

Direkte fgr og efter CHF og RND

Nar en Makros bliver udfgrt

Nar en veerktgjsveksel bliver gennemfart
Direkte efter et TOOL CALL eller TOOL DEF
Nar SL-cykler bliver udfert

Angive brugstiden

@ Denne funktion skal af maskinfabrikanten vaere frigivet og
tilpasset.

Veerktgjsstanden ved afslutning af en planlagt standtid afhaenger
bla. af veerktgjstype, typen af bearbejdning og emne materiale. De
indgiver i vaerktgjstabel kolonnen OVRTIME tiden i minutter, som
veerktgjet ma anvendes udover standtiden.

Maskinproducenten fastlaegger, om denne kolonne er frigivet og
hvordan det skal anvendes ved veerktgjsggning.

Vaerktgjsindsatskontrol

Forudsaetninger

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Funktionen veerktgjs-brugstest skal vaere frigivet af
maskinfabrikanten.

For at kunne gennemfgre en veerktgjs-brugstest, skal De i MOD-
menu indkoble Generer vaerktajsstandtidsfil

Yderligere informationer: "Generer Veerktgjsindsatsfil’, Side 352
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Fremstil Vaerktgjsstandtidsfil

Afhzengig af indstilling i MOD-menu har De fglgende muligheder, for

at genererer veerktgjsstandtdsfil:
® Simuler NC-Program i driftsart PROGRAMTEST fuldstaendigt

= Afvikle NC-Program i driftsart Programafvikling blokfelge/
enkeltblok fuldstaendigt

B Trykidriftsarten PROGRAMTEST Softkey
VZARKT@JSINDSATSFIL GENS. (ogsa mulig uden simulation)

De genererede veerkigjsindsatsfiler ligger i samme mappe som NC-

program. De indeholder fglgende informationer:

Spalte
TOKEN

Betydning

® TOOL: Veerktgjs-brugstid pr.
veerktgjskald. Indfgrslerne er oplistet i
kronologisk raekkefglge

= TTOTAL: Totale brugstid for et veerktgj

B STOTAL: kald et underprogram
Indfgrslerne er oplistet i kronologisk
reekkefglge

B TIMETOTAL: Totalbearbejdningstid
for NC-programmet bliver indfgrt
i kolonne WTIME . | kolonne PATH
laegger styringren sti-navnet for det
tilsvarende NC-program. Kolonne
TIME indeholder summen af alle TIME-
indfgrsler (Tilspaendings-tid uden
ilgangsbevaegelser). Alle gvrige kolonner
seetter styringen pad 0

® TOOLFILE: | kolonne PATH gemmer TNC
‘en stinavnet pa veerktgjs-tabellen, med
hvilket De har gennemfgrt program-
testen. Herved kan styringen ved den
egentlige veerktgjs-brugstest fastlaegge,
om De har gennemfgrt program-testen
med TOOL.T

TNR

Veerktgjs-nummer (-1: endnu ingen veerktgj
indvekslet)

IDX

Veerktgjsindeks

NAVN

Veerktgjsnavn fra veerktgjstabellen

TIME

Veerktgjsbrugstid i sekunder (tilspaendingsa-
tid ude ilgangsbeveegelse)

WTIME

Veerktgjsbrugs-tid i sekunder (total-brugstid
fra verktgjsveksel til vaerktgjsveksel)

RAD

Verktgjs-radius R + overmal varktgajs-
radius DR fra veerktgjs-tabellen. Enheden er
mm

BLOCK

Bloknummeret, i hvilket TOOL CALL-blokken
blev programmeret
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Spalte Betydning
PATH = TOKEN = TOOL.: Stinavnet pa det aktive
hoved- hhv. underprogram
= TOKEN = STOTAL: Stinavnet pa
underprogrammet
T Veerktgjsnummer med veerktgjsindex
OVRMAX Maksimalt opreedende tilspaendings-override
under bearbejdningen. Ved en program-test
indfgrer styringen her vaerdien 100 (%)
OVRMIN Miniimalt opreedende tilspaendings-override
under bearbejdningen. Ved en program-test
indfgrer styringen her veerdien -1
NAMEPROG ®  0: Veerktgjs-nummer er programmeret

m 1 Veerktgjs-navn er programmeret

Styringen gemmer veerktgjs-brugstiderne i en separat fil med
endelsen pgmname.H.T.DEP. Disse filer er kun synlige, nr Maskin-
Parameter dependentFiles (Nr. 122107) star pA MANUEL

Ved veerktgjs-brugstesten for en palette-fil star to muligheder til

radighed:

m Nar Curser star i Palette-Filen pa en Palette-indlaesning,
gennemfgrer styringen veaerktgjs-brugstesten for den komplette
palette

= Nar Curser star i Palette-Filen pa en Program-indlaesning,
gennemfgrer styringen veerktgjs-brugstesten for det valgte
NC-Program .

Bruge vaerktgjs-brugstest

Fgr programstart kan De i driftsart Programafvikling blokfalge/
enkeltblok kontrollere, om de i valgte NC-Program anvendte
veerktgjer er tilstede og ogsa om der er nok resttid tilgaengelig.
Styringen sammenligner hermed brugstids-Akt.-veerdien fra
veerktgjs-tabellen, med Nom.-vaerdien fra vaerktgjs-brugsfilen.

» Tryk softkey INDSAT VARKTGJ

VERKTOJS -
BRUG

Vozktals » Tryk Softkey Veerktejs brugs kontrol

brugs

kontrol > Styringen &bner et pop-up vindue Vaerktejs-
brugstest med resultatet af indsatskontrol.

> Tryk Softkey OK
> TNC'en lukker pop-up vinduet.
ENT » Tryk tasten ENT

Med Funktionen FN18 ID975 NR1 kan de kalde
veerktgjsbrugstidskontrol.
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Veerktojer | Tastesystemtabel

4.2 Tastesystemtabel

Anvendelse

| Tastesystemtabel tchprobe.tp definerer De tastesystemet og data
for tasteprocessen, f.eks. tastehastigheden. Hvis De har indsat flere
tastesystemer, kan De til hvert tastesystem gemme separate data.

Funktionsbeskrivelse
Tastesystemtabel indeholder fglgende Parameter:

Parametre Betydning Indlzesning

NO Fortlgbende numre pé tastesystemer 1...99

De bruger dette nummer til at tildele tastsystemet dataene |
kolonnen TP_NO i veerktgjstabellen.

TYPE Valg af tastsystem? TS120, TS220, TS249, TS260,

TS440, TS444, TS460, TS630,

0 Ved tastesystem TS 642 stér fglgende veerdier TS632,TS640, TS642-3, TS642-6,
til radighed: TS649, TS740, KT130, OEM

B TS642-3: Tastesystemet bliver aktiveret ved
en kegleafbryder. Dette Modul bliver ikke
understopttet.

m TS642-6: Tastesystemet bliver aktiveret ved
et infrargdt signal. Anvend denne funktion.

CAL_OF1 TS-midtpunktsforskyd. hovedakse? [mm] -99999.9999...+99999.9999
Forskydning af tastesystem-aksen til spindelaksen i hoved-
aksen

CAL_OF2 TS-midtpunktsforskyd. sideakse? [mm] -99999.9999...+99999.9999
Forskydning af tastesystem-aksen til spindelaksen i sideak-
sen

CAL_ANG Spindelvinkel ved kalibrering? 0.0000...+359.9999

Styringen orienterer tastesystemet fgr kalibreringen hhv.
tastning pé orienteringsvinklen (‘hvis muligt)
F Tast-tilspaending? [mm/min] 0...+9999
F kan aldrig veere starre, end den i Maskinparameter define-
rede maxTouchFeed (Nr. 122602).
FMAX ligang i tast-cyklus? [mm/min] -99999...+99999
Tilspaendingen, med hvilken Tastesystemet forpositionerer,
og bliver positioneret mellem malepunkterne
DIST Maksimale maleomrade? [mm] 0.00100...+99999.99999
Hvis tastestiften i en tasteproces ikke udbgjes indenfor de
definerede veerdier, afgiver styringen en fejlmelding.
SET_UP SIKKERHEDS-AFSTAND ? [mm] 0.00100...+99999.99999

Afstanden mellem tastesystem fra det definerede taste-
punkt ved forpositionering

Jo mindre denne veerdi er defineret, desto ngjagtigere
skal De definere tastepositionen. Den i tastesystemcyklus
definerede sikkerhedsafstan virker additivt til denne veerdi.
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Parametre

F_PREPOS

Betydning
Forposition. med ilgang? ENT/NOENT

Indlaesning
FMAX_PROBE, FMAX_MACHINE

Hastigheden ved forpositionering:

® Forpositionering med hastigheden fra FMAX:
FMAX_PROBE

m  Fopositionering med maskin-ilgang: FMAX_MASKINE

TRACK Tastsystem orient.? Ja=ENT/Nej=NOENT
Orienter infrargd tastesystem ved hver tasteproces:

®  ON: Styringen orienterer tastesystemet i den difinerede
tasteretning. Tastestiften bliver herved altid udbgjet i
den samme retning, og malengjagtigheden gges.

m  OFF: Styringen orienterer ikke tastesystemet.

ON, OFF

SERIAL Serienummer?

Styringen redigerer disse Parameter automatisk med
EnDat-Interface.

Tekstbredde 15

REACTION Reaktion? EMERGSTOP=ENT/NCSTOP=NOENT

Tastesystem med kollisionsbeskyttelseskappe reagerer
med nulstilling af kalrsignal, s snart den har opdaget en
kollision.

Reaktion pa en nulstilling af klarsignalet:
= NCSTOP: NC-Program afbrydes
= EMERGSTOP: N@D-STOP, Hurtig opbremsning af akser

Editere tastesystem tabel

@ correr TABEL

De redigerer tastesystemtabel som fglger:
» Tryk tasten MANUEL DRIFT

KANT -
TASTER
=)

THG:\tabla\tchprobe. tp
NO o TYPE GAL_OF1
1

278120

Tryk Softkey KANTTASTER

Styringen viser en liste af tastefunktioner.
Tryk softkey TASTSYSTEM TABEL
Styringen dbner tastesystemtabel.

Seet softkey EDITERING pa IND
Veelg gnskede vaerdi i~

TASTSYSTEM
TABEL

REDIGERER

oEE]  on

F omm/min

CAL_OF2
0

100% S-OVR
100% F-QVR LIMIT 1

+0.000

+290.000

NCSTOP, EMERGSTOP

] :-:\ EProgz:;nmeung 2B

0 500  +2000

+0.000 Efl
+0.000

vV vy VvV VYVYy

Gennemfgr den gnskede aendring i

De kan ogsé aendre tastesystemtabel veerdi i
veerktgjsstyring.
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4.3 Veerktojsstyring

Grundlag

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Veerktgjs-styringen er en maskinafhaengig funktion, der
kan veere delvis eller ogsa helt deaktiveret. Det preecise
funktionsomfang fastlaegger maskinfabrikanten.

Med veerktgjs-styringen kan maskinfabrikanten stille forskellige
funktioner til rddighed med hensyn til vaerktgjshandlingen.
Eksempler:

m Fremstil og bearbejdning alle vaerktgjsdata fra veerktgjstabellen
og tastesystemtabellen

= QOverskuelig og tilpasset fremstilling af veerktgjsdata i formularer

® Vilkarlig betegnelse af de enkelte veerktgjsdata i det nye
tabelbillede

m Blandet fremstilling af data fra veerktgjs-tabellen og plads-
tabellen

® Hurtig sorterings mulighed af alle veerktgjsdata med muse-klik

®  Anvendelse af grafiske hjeelpemidler, f.eks. farvet adskillelse af
veerktgjs- eller magasinstatus

m Kopiere og indfgje alle til et veerktgj hgrende veerktgjsdata

m Grafisk fremstilling af vaerktgjs-type i tabeloversigten, og i detalje
visning for bedre oversigt over tilgaengelige veerktgjstyper

Yderlig i udvidet veerktgjsstyring (Option #93):

= Stille programspecifikke eller Palettespecifikke blokfglge alle
veerktgjer til rddighed

= Stille programspecifikke eller Palettespecifikke bestykningsliste
for alle veerktgjer til r&dighed

0 Nar De editerer vaerktgjstabellen, bliver det valgte vaerktgj
spaerret. Nar dette veerktgj benyttet i et afviklende NC-
program, viser styringen meldingen: Vaerktgjstabel last.

Vaerktgjer | Vaerktgjsstyring

rﬁudvidet verktejs-styring

varktojer plagsex Bestykningsliste T-indsatsfelge

s

5104 1
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F100% @
zar

(R EEEEEEEE LR EEE L L
= z s

g®

o
2
cl

MAGASIN-
STYRING

FORMULAR
VERKTOJ
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E

-
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P

SLUT l
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Veerktgjsstyring kald

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Kaldet af veerktgjs-styring kan adskille sig fra den
efterfglgende beskrevne art og méade.

vaRKTO3S > Veelge veerktgjs-tabel: Tryk softkey
Tl VZARKT@JS TABEL
@ > Videreskift softkey-liste

> Tryk Softkey VA ERKT@JSSTYRING
STYRING > Styringen indseetter den nye Tabelvisning.

Vis veerktgjsstyring

| det nye billede fremstiller styringen alle veerktgjs-informationer i de
fglgende fire kartoteksfaner:

B Tools: Veaerktgjsspecifikke informationer
m Pladser: Pladsspecifikke informationer
Yderlig i udvidet veerktgjsstyring (Option #93):

® Bestykningsliste: Liste med alle vaerktgjer for NC-programmet,
som er valgt i programafviklings-driftsarten (kun nar De allerede
har fremstillet en vaerktgjs-brugsfil)
Yderligere informationer: "Vzerktgjsindsatskontrol”, Side 145

® T-indsatsfaelge: Liste med raekkefglgen for alle veerktgjer, som
bliver indvekslet i NC-Program som er valgt i programafviklings-
driftsarten (kun nar De allerede har fremstillet en veerktgjs-
brugsfil)
Yderligere informationer: "Vzerktgjsindsatskontrol, Side 145

o Nar der i programafvikling-driftsart er valgt en
Palettetabel, sd bliver Bestykningsliste og T-indsatsfalge
for den samlede Palettetabel beregnet.

rﬁudvidet verktejs-styring

varktojer plagsex Bestykningsliste T-1ngsatsfs.

o d
Sl ssussssussssussusssl’?

—
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Vaerktgjer | Vaerktgjsstyring

Veaerktgjsstyring editering

Veerktgjs-styringen kan betjenes savel med musen som ogsd med
taster og softkeys:

Softkey Editeringsfunktioner for vaerktgjs-styring

T

BEGYND Veelg tabel-start

SLUT

Veelg tabel-slut

SIDE

Veelg forrige tabel-side

SIDE

Veelg naeste tabel-side

FORMULAR
VERKT@J

Kald formularvisning for markeret veerktg.
Alternativ funktion: Tryk tasten ENT

(23

Skift igen Fane:

Veerktej og Plads

Yderlig med Option #93:
Bestykningsliste og T-Indsatsfalge

FIND

Segefunktion: | sggefunktionen kan De veelge
kolonnen der skal gennemsgges og i tilslutning
hertil den spgebegrebet med en liste eller ved
indlaesning af sggebegrebet

VERKTOJ
IMPORT

Importer veerktgi

VARKTET
EKSPORT

Eksporter veerktgj

SLETTE
MARKEREDE

VERKTGJER

Slette markerede veerktgj

N LINJE
VED SLUT
VEDHEFT

Tilfgj flere linjer ved tabel ende

SKIFTE
Aktuali-
SERE

Aktualiser Tabelvisning

Vise spalten programmerede veerktgjer (nar fanen
pladser er aktiv)

SPALTE

FORSKYDE

Definere indstillinger:
m SORTERE SPALTER aktiv: Muse-klik pa
kolonnehoved sorterer kolonneindholdet

B FORSKYDE SPALTE aktiv: kolonne lader sig
forskyde pr. Drag+Drop

RESET
INDSTIL -
LINGER

152

Tilbagefgr manuelt gennemfgrte indstillinger
(forskyde kolonner) igen til den oprindelige tilstand

T oL
T RTOL

T R-OFFS

vaerligers-aata
Bitcuts 420
TeANGLE o

0 pT 5
L TANGLE 40

5 mAx

. LaREAK
T RBREAK

4 cur
& brRECT

£

e

REDIGERER

BEel  on

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Veerktgjer | Vaerktojsstyring

o De kan udelukkende editerer veerktgjsdata i
formularvisning. Formularvisning aktivere De ved tryk
péd softkey FORMULAR VZARKT@J eller tasten ENT for
veerktgjet der hvor curseren star.

Hvis De betjener veerkigjsstyringen uden mus, kan
funktionerne veelges ved en afkrydsningsliste, og ogsa
aktiveres og deaktiveres med tasten -/+ .

| Veerktgjsstyringen kan De med tasten GOTO lede efter
veerktgjsnummer eller pladsnummer.

Fglgende funktioner kan De yderligere gennemfgre med muse-

betjening:

= Sorterfunktion: Med klik i en kolonne i tabelhovedet sorterer
styringen data i opadgéende eller nedadgdende raekkefglge
(afheengig af den aktiverede Softkey indstilling)

® Forskyd kolonne: Ved klik i en kolonne i tabelhovedet og herefter
forskydning med muse-tasten holdt trykket, kan De indordne
kolonnerne i en raekkefglge foretrukket af Dem. Styringen
gemmer ikke gjeblikkeligt kolonne raekkefglgen nar De forlader
vaerktgjs-styringen (afhaengig af den aktiverede Softkey
indstilling)

® Yderlig information i formulerfeltet vises: Teksttip viser styringen
nar De har indstillet softkey EDITER UDE/INDE pé INDE , lade
muse-cursoren beveaege sig over et aktivt indleesefelt og lade std i
et sekund
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Editering ved aktiv formularvisning
Med aktivt formularbillede star fglgende funktioner til rddighed:

Softkey

Editeringsfunktioner formularbillede

VERKT@J

Veelg veerktgjs-data for det forrige veerktgj

VERKTOJT

Veelg veerkigjs-data for det naeste vaerktg)

INDEX
<=

Veelg forrige vaerktgjs-indeks (kun aktiv, nar indize-
ring er aktiv)

INDEX

Veelg naeste vaerktgjs-indeks (kun aktiv, nar indize-
ring er aktiv)

=
VALG

Aben Pop-up vindue for valg (kun aktiv ved valgfel-
ter)

BORTKAST
ANDRING

Kassere aendringer, som De har gennemfgrt siden
kaldet af formularen

INDEX
INDFOJE

Indf@r veerktgjsindex

INDEX
SLETTE

Slet veerktgjsindex

DATABLOK
KOPIERE

Kopiere veerktgjsdata for det valgte vaerktgj

DATABLOK
INDFOJE

154

Indfgje kopierede veerkigjsdata i det valgte veerktg;

Vaerktgjer | Vaerktgjsstyring
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Slette markerede vaerktgjsdata:

Med denne funktion kan De enkelt slette vaerktgjsdata, nar De ikke
skal bruge dem mere.

Ga frem som fglger ved sletning:

> Marker med piltast eller mus de veerktgjsdata i veerktgjs-
forvaltningen som de vil slette.

> Tryk softkey'en SLETTE MARKEREDE VARKT@JER

> Styringen viser et pop-up vindue, i hvilken de slettede
veerktgjsdata er opfart.

> Start sletnings-processen med Softkey UDF@R

> Styringen viser et pop-up vindue med status pa
sletningsprocessen.

> Afslut sletteprocessen med taste eller Softkey END

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Funktionen SLETTE MARKEREDE V/ARKT@JER sletter endegyldigt
veerktgjsdata. Styringen gennemfgrer ingen automatisk sikring af
filer, f.eks. i en papirkury, fgr sletning. Dermed er filer endegyldigt
slettet.

> Gem regelmaessigt vigtige data pa et ekstern drev.

0 Veerktgjsdata for veerktgjer, som stadigveek er gemt i
Plads-tabellen, kan De ikke slette, Til dette formal skal
veerkigjet forst fiernes fra magasinet.

Tilgaengelige vaerktojstyper

o Afhzengig af valgte veerktgjstyper stiller styringen kun de
relevante indleesningsfelter tilgaengelige.

Veerktgjsstyringen stiller forskellige veerktgjstyper med et ikon
tilgeengelig. Felgende veerktgjstyper star til rddighed:

lkon Vaerktojstype Vaerktojstypenummer

? Udefineret, **** 99

ﬂ; Fraesevaerktaj,MILL 0

-:EE Skrubfraeser,MILL_R 9

H Sletfraeser,MILL_F 10

U Kuglefraeser,BALL 22

K-.]l Hjerne-radiusfraeser, TORUS 23
% Bor,DRILL 1
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lkon Veaerktojstype Veaerktojstypenummer
5 Snittap, TAP 2
[3 Forborer,CENT 4
u Tastesystem, TCHP 21
ﬂ Rival,REAM 3
'E? Konusundersanker,CSINK 5
'@ Snittapundersanker, TSINK 6
E Uddreje-vaerktej,BOR 7
dl Udleb-forsaenker,BCKBOR 8
'ﬁ Gevindfraeser,GF 15
FE Gevindfraeser med undersaenkning,GSF 16
EL Gevindfraser med enkeltskaer,EP 17
Gevindfraser med vendeskar, WSP 18
E Boregevindfraser,BGF 19
% Cirkuleer-gevindfraeser,ZBGF 20
E Slibevaerktoj 30
B Dressingvaerktoj 31
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Veerktgjer | Vaerktojsstyring

Importer eller eksporter varktgjsdata

Importere vaerktgjsdata

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinproducentenkan ved en tabelimport ved hjeelp af
Update-Styring f.eks. muligggre automatiske fjernelse af
umlauten fra tabeller og NC-programmer,

Via denne funktion kan de pa enkelt vis importerer veerktgjs-filer,

som De f.eks. har opmalt eksternt pa et forindstillingsapparat. De

importerede filer skal svarer til CSV-format (comma separated

value). Filformatet CSV beskriver strukturen i en tekst-fil for nem

udveksling af strukturerede data. Derfor bgr import-filen opbygges

som fglger:

= Linie 1:| den fgrste linje er de respektive kolonnenavnene
defineret, hvor de i den efterfglgende linjer skal placerer de
definerede filer. Kolonnenavnene er separeret via komma.

= Yderlig linjer: Alle de efterfglgende linjer indeholder data, som
De vil importerer i veerktgjs-tabellen. Raekkefglgen af data skal
passe til denilinje 1 raekkefglge opfgrte kolonnenavne. Data
er separeret ved komma, decimaltal er med et decimalpunkt
defineret.

Ga frem som fglger ved importering:

» For at importerer veerktgjs-tabel til styringens Harddisken,
kopieres til fortegnelsen TNC:\systems\tooltab

» Start udvidet veerktgjs-styring
» Trykiveerktgjsstyring Softkey VAERKT@J IMPORT

> Styringen viser i et pop-up vindue med CSV-filerne, som er gemt i

fortegnelsen TNC:\systems\tooltab

» Veelg med piltast eller mus de filer som skal importeres, bekraeft
med tasten ENT

> Styringen viser i et pop-up vindue indholdet af CSV-filen
» Start import-processen med Softkey UDF@R
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Vaerktgjer | Vaerktgjsstyring

® De importerede CSV-filer skal vaere skal vaere gemt i
rod-biblioteket TNC:\system\tooltab.

m  Nar De importerer vaerktgjsdata for eksisterende
veerktgjer (nummer er registreret i Plads-Tabellen)
giver styringen en fejlmeddellelse. De kan s&
bestemme, om De gnsker at springe over denne data-
blok eller indfgrer et nyt vaerktgj. Styringen indfgrer
sé et nyt veerktgj i den fgrste ledige linje i veerktgjs-
tabellen.

m  Nar den importerede CSV-fil indeholder ubekendte
tabelkolonner, viser styringen en melding ved import.
En yderlig information informerer om, at data ikke kan
overfgres.

® Veer opmaerksom pd, at kolonnebetegnelsen er korrekt
angivet.
Yderligere informationer: 'Indgiv i vaerktgjsdata i
Tabel", Side 135

m De kan importerer alle veerktgjs-data. Hver data-
sats skal ikke indeholde alle kolonner (eller data) for
veerktgjs-tabel.

m Raekkefglgen af kolonnenavnene kan veere vilkarlig,
skal data defineres i dertil passende reekkefglge.

Eksempel

Linje T med kolonne navne
Linje 2 med veerktgjsdata
Linje 3 med veerktgjsdata

Linje 4 med veerktgjsdata
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Eksportere vaerktgjsdata

Via denne funktion kan de pa enkelt vis eksporterer veerktgjs-data,

som f.eks. kan indlaeses veerkigjsdatabank i Deres CAM-system.
Styringen gemmer de eksporterede filer i CSV-format (comma

separated value). Filformatet CSV beskriver strukturen i en tekst-fil
for nem udveksling af strukturerede data. Eksportfilerne er opbygget

som fglger:

= Linie 1: | den fgrste linje gemmer styringen kolonnenavnet for at
definerer alle veerktgjsdata. Kolonnenavnene er delt ved komma.

= Yderlig linier: Alle yderligere linjer indeholder data pa veerktgijer,
som De har ekspoteret. Raekkefglgen af data skal passe til den

i linje 1 reekkefglge opfarte kolonnenavne. Data er separeret
ved komma, decimaltal giver styringen med et decimalpunkt
defineret.

Ga frem som fglger ved eksportering:

» Marker med piltast eller mus de veerktgjsdata i veerktgjs-
forvaltningen som de vil eksporterer.

Tryk softkey’'en VAERKT@J EKSPORT

Styringen viser et pop-up vindue

Indgiv navnet pd CSV-filen, bekraeft med tasten ENT .
Start import-processen med Softkey UDF@R

Styringen viser et pop-up vindue med status pa
eksportprocessen.

» Afslut eksportprocessen med taste eller Softkey END

v v vVY

o Styringen gemmer grundleeggende de eksporterede CSV-

filer i mappen TNC:\system\tooltab .
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4.4 Varktgjsholderstyring

Grundlaget

Ved hjeelp af veerktgjsholderstyring kan De fremstille og styre
veerktgjsholdere. Styringen tilgodeser veerktgjsholderen aritmetiske.
Veerktgjsholder fra retvinklet vinkelhoved hjeelper 3-akset maskiner
ved bearvejdning i veerktgjsaksen X og Y, da styringen tilgodeser
opmaling af vinkelkrop.

| driftsart Program-test kan de kontrollerer veerktgjsholder for
kollision med emnet.

Yderligere informationer: "Kontoller for kollision ", Side 252
Sammen med Software-Option Advanced Function Set 1 (Option
#8) kan De transformerer bearbejdningsplanet pa en vinklen af
udskiftlige vinkelhoved og derved arbejde videre med veerktgjsaksen
Z.

For at styringen kan tilgodese veerktgjsholderen aritmetisk, skal
felgende arbejdsskridt udfgres:

®  Gem veerktgjsholder skabeloner

m Parametriser veerktgjsholder skabeloner

® Tildel veerktgjsholder

0 Nar De anvender M3D- eller STL-filer istedet for
Parameteriseret veerktgjsholder, de fgrste to trin er
ikke ngdvendige.

Gem vaerktojsholder skabeloner

Mange veaerktgjsholdere adskiller sig udelukkende i deres opmaling,

i deres geometriske form er de identiske. For at De ikke selv skal
konstruerer alle vaerktgjsholdere, tilbyder HEIDENHAIN feerdige
veerktgjsholder skabeloner. Veaerktgjsholder skabeloner er geometrisk
bestemte, men ved opmaling foranderlige 3D-modeller.

Veerktgjsholder skabeloner skal De lazgge under TNC:\system
\Toolkinematics med endelsen .cft .

o Nar veerktgjsholder skabeloner mangler til deres styring,
kan De downloade de gnskede data herfra:

http://www.klartext-portal.com/nc-solutions/en

o Hvis De skal bruge flere veerktgjsholder skabeloner, kan
de kontakte Deres maskinleverandgr eller tredjepart.

o Veerktgjsholder skabeloner kan besta af flere delfiler. Nar
delfilerne er ufuldstaendige, viser styringen en fejlmelding.

Anvend kun fuldsteendige vaerktgjsholder skabeloner!

Veerktgjer | Vaerktgjsholderstyring
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Parametriser vaerktgjsholder skabeloner

For at styringen kan tilgodese veerktgjsholderen aritmetisk,

er det forudsat at De har opmalt den aktuelle veerktgjsholder
skabelonen. Denne Parameterisering foretager De i hjaelpevaerktgjet
ToolHolderWizard .

Den parametriseret veerktgjsholder med endelsen .cfx gemmer De
under TNC:\system\Toolkinematics .

Hjaelpeveerktgjet ToolHolderWizard betjener De primeert

med en mus. Med musen kan De ogsa indstille den gnskede
billedeskaermsopdeling, i hvilken De ser skillelinje mellem omrade
Parameter, Hjaelpebillede og 3D-Grafik med trykket venstre -
musetast. e

i hjeelpeveerktgj ToolHolderWizard stér fglgende Ikon til rddighed:

lkon Funktion
E’ Afslut Hjeelpevaerktg)
Iy Abne filliste

Omskiftning mellem tr&dmodel og volumenbillede

Omskiftning mellem skygge billede og transparent
billede

Vise eller udblaende transformationsvektorer

Vise eller udblaende kontrolpunkter

Vise eller udbleende malepunkter

e
F'.BC Vise eller udblaende betingelser for kollisionsobjekt

- Genskab Out-put view af 3D-model
+

o Nar veerktgjsholder skabelonen ikke indeholder
transformationsvektor, betingelser, kontrolpunkter og
malepunkter, udfgrer hjeelpevaerktgjet ToolHolderWizard
ingen funktion, ndr de tilsvarende ikoner aktiveres.
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Parametriser veerktgjsholder skalbelon i driftsart MANUEL DRIFT

For at parametriserer og gemme en veerktgjsholder skabelon, gar
De frem som fglger:

VERKTOJS
TABEL

TUU

TOOL
HOLDER
WIZARD

2

E3

162

>

v

vvvyy

Tryk Taste MANUEL DRIFT

Tryk softkey VAERKT@JS TABEL

Tryk Softkey REDIGERER

Positioner curser i kolonne KINEMATIK
Tryk Softkey VAELG

Tryk softkey TOOL HOLDER WIZARD

Styringen abner hjeelpevaerktgjet
ToolHolderWizard i et pop-up vindue.
Tryk Ikon Aben fil

Styringen dbner et pop-up vindue

Veelg med hjeelp at billeder den gnskede
veerktgjsholder skabelon

Klik pa& kontaktfladen OK

Styringen dbner den valgte veerktgjsholder
skabelon.

Cursoren star pa den fgrste parametriserbar
veerdi.

Tilpas veerdi

Indgiv i omréadet Udlaesefil navn for den
parametriserede veerktgjsholder

Tryk kontakt GENERER FIL

Reager evt. pa tilbagemeldingen fra styringen
Tryk Ikon AFSLUT

Styringen lukker hjeelpeveerktgjet

Vaerktgjer | Vaerktojsholderstyring
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Parametriser vaerktgjsholder skalbelon i driftsart Programmering
For at parametriserer og gemme en veerktgjsholder skabelon, gar
De frem som fglger:

> Tryk Tasten Programmering
Tryk tasten PGM MGT

Veelg sti TNC:\system\Toolkinematics
Veelg Veerktgjsholdr skabelon

Styringen abner hjeelpevaerktgjet
ToolHolderWizard med den valgte
veerktgjsholder skabelon.

> Cursoren star pa den fgrste parametriserbar
veerdi.

> Tilpas veerdi

Indgiv i omradet Udlaesefil navn for den
parametriserede veerktgjsholder

Tryk kontakt GENERER FIL

Reager evt. pa tilbagemeldingen fra styringen
Tryk Ikon AFSLUT

Styringen lukker hjeelpevaerktgjet

v v vy

v

E3
v Vv Vvy
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Tildel vaerktgjsholder
For at en styring kan tilgodese en parametriseret veerktgjsholder, [leorren vacrcroo-TaseL o Eproaramering 1T
-

skal De tildele vaerktgjsholderen et vaerktj og kalde vaerktgjet pany. T

1=l

0 Parametriseret Vaerktgjsholder kan besta af flere delfiler.
Nar delfilerne er ufuldsteendige, viser styringen en

fejlmelding. Y
Anvend kun fuldstzendig parametreret vaerktgjsholder, |\

fejlfri STL-filer eller M3D-filer! 0
Veerktgjsholder i STL-format skal opfylde fglgende ; , m@
forudsaetninger: i

= Max. 20 000 trekanter
m Trekantet netveerk danner en lukket konvolut

Nar en STL-fil ikke opfylder styringens krav, sa giver
styringen en fejlmelding.

sToP.

For at anvise et vaerktgj en vaerktgjsholder, gar De frem som fglger:
» Driftsart: Tryk tasten MANUEL DRIFT

VERKTBJS
TABEL
THUU

v

Tryk softkey VAERKT@JS TABEL

> Tryk Softkey REDIGERER

» Positioner curser i kolonne KINEMATIK af de
gnskede veerktgi
» Tryk Softkey VAELG

> Styringen abner et pop-up vindue med
tilgeengelige veerktgjsholdere.

> Veelg med hjeelp at billeder den gnskede
veerktgjsholder

> Tryk Softkey OK

> Styringen overfgrer navn pa den valgte
veerktgjsholder i kolonne KINEMATIK.

» Forlad veerktgjs-tabel
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indretning | Indkoble, Udkoble

5.1 Indkoble, Udkoble

Indkobling

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk
fare. Elektriske, magnetiske eller elektromagnetiske felter
specielt farligt for personer med pacemaker og implantater. Med
indkoblings af maskinen starter faren!

> Folg og veer opmaerksom pa maskinhandbogen

> Folg og veer opmaerksom pé sikkerhedsinformationer og
sikkerhedssymboler

» Anvend sikkerhedsudstyr

@ Veer opmaerksom p& maskinhdndbogen!

Indkoblingen og kersel til referencepunkterne er
maskinafhasngige funktioner.

De starter maskine og styringen som fglger:
» Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.
> Styringen viser fglgende dialog i startstatus.

> Styringen viser efter succesfuld start Dialogen
Stremafbrydelse

> Slet meldingen med tasten CE

> Styringen viser dialogen Oversaet PLC-Program,
PLC-program bliver automatisk oversat.

> Styringen viser dialogen Styrespanding for relae
mislykkes.

@ » Indkoble styrespaending.
> Styringen udfgrer en selvtest.

Nar styringen ingen fejl finder, vises Dialogen Overker
referemcepunkt.

Nar styringen finder en fejl, giver den en fejlmelding.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen forsgger forsgger ved indkobling af maskinen at
genskabe udkoblingsstanden af det svingede plan. Under visse
omstaendigheder er ikke muligt. Det geelder f.eks. nar De med
aksevinkel svinger og maskinen er konfigureret med rumvinkel
eller nér De har andret kinematik.

» Nulstil svingning, nar muligt, fgr udkobling.
» Kontroller ved genindkobling svingtilstand
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Kontroller akseposition

@ Dette afsnit gaelder udelukkende for maskinakser med
EnDat-maleudstyr.

Nar efter en opstart af maskinen den faktiske akseposition ikke
stemmer overens med position ved udkobling, viser styringen et pop-
up vindue.

» Kontroller aksepositionen for den bergrte akse

» Nar den faktiske akseposition stemmer overens med den
foresldede visning, bekraeft med JA

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afvigelse fra den faktiske akseposition og den af styringen
forventede (ved udkobling gemte) veerdi kan ved manglende
overholdelse fgre til ugnskede og uforudsete bevaegelser af aksen.
Under referencekgrsel af yderlige akser og alle efterfglgende
beveegelser kan der opsté kollisionsfare!

» Kontroller aksepositioner

> Bekraeft udelukkende overensstemmelse af aksepositioner af
pop-up vindue med JA

> Trods bekreeftelse kgr efterfalgende akser forsigtigt
> Ved uoverensstemmelse eller tvivl kontakt maskinproducenten
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Overkor referencepunkter

Nar styringen efter indkobling har gennemfgrt selvtest succesfuld,
viser den Dialogen Overker referencepunkt.

®

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Indkoblingen og kersel til referencepunkterne er
maskinafhasngige funktioner.

Hvis Deres maskine er udrustet med absolutte
malesystemer, bortfalder overkgrslen af
referencemeerker.

Hvis De kun vil editere eller grafisk teste NC-programmer,
sd veelger De efter indkoblingen af styrespaendingen
uden akser er kgrt i reference straks driftsarten
Programmering eller Program-test.

Uden referencekgrsel af akse kan De hverken saette
eller zendre et henfgringspunkt med henfgringstabellen.
Styringen giver et tips REFERENCEPUNKT OVERKO@RES .

Referencepunkterne kan De sé overkgre senere.
Herfor trykker De driftsart MANUEL DRIFT den Softkey
KOR OVER REFERENCE.

Overkgr referencepunkter i den angivne raekkefglge:

tal

» TRyk for hver akse tasten NC-Start eller

> Styringen er nu driftsklar og befinder sig i
driftsarten MANUEL DRIFT.

Alternativt overkgr referencepunkter i den angivne raekkefglge:

]

168

» Tryk for hver akse akseretningstasten og hold den
trykket indtil referencepunktet er overkgrt

> Styringen er nu driftsklar og befinder sig i
driftsarten MANUEL DRIFT.

indretning | Indkoble, Udkoble
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Overkgrsel af referencepunkter med transformeret
bearbejdningsplan

Nar Funktionen BEARBEJDNINGSFLADE DREJES (Option #8) fgr
udkoblingen var aktiv pa styringen, sa aktiverer styringen funktionen
0gsd efter en genstart automatisk. Bevaegelse ved hjelp af
aksetasterne forgar séledes i det ransformerede bearbejdningsplan.

Far overkgrsel af referencepunkterne skal De deaktivere funktionen
Tilt the working plane, ellers afbryder styringen processen med en
fejlmelding. Akser, som ikke er aktiveret i den aktuelle kinematik, kan
De ogsa kerer i reference, uden at skulle deaktivere Tilt the working
plane, f.eks. et veerktgjsmagasin.

Yderligere informationer: "Aktivering af manuel transformation’,
Side 240

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ikke automatisk kollisionskontrol
mellem veerktgj og emne. Ved forkert forpositionering eller ikke
tilstraekkelig afstand mellem komponenter bestar der under
referencekgrsel af akserne kollisionsfare!

» Bemeerk billedeskaerminformation

> Kgr efter behov til en sikker position fgr akserne kgres i
reference

> Pas pa mulige kollisioner

0 Hvis maskinen ikke har nogen absolute maleudstyr, skal
positionen af drejeaksen bekraeftes. De i pop-up vinduet
viste positioner tilsvare sidste position fgr udkobling.
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Udkoble

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Udkoblingen er en maskinafhaengig funktion.

For at undga datatab ved udkobling, skal De afslutte styringens
driftssystem malrettet:

» Driftsart: Tryk tasten MANUEL DRIFT
> Tryk softkey OFF
OFF
_— » Bekraeft med softkey NEDLUKNING
LUKNING » Nar styringen i et pop-up vindue viser

teksten Nu kan De slukke ma De afbryde
forsyningsspaendingen til styringen

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Styringen skal slukkes, for at fuldfgrer igenveerende processer og
sikre data. Omgéende udkobling af styringen med betjening af
hovedafbryderen kan i alle styringstilstande fgre til datatab!

> Sluk altid styringen

> Benyt udelukkende hovedafbryderen after
billedeskeermsmelding
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indretning | Ker maskinaksen

5.2 Kor maskinaksen

Anvisning

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Karsel med akseretningstasterne er maskinafhaengig.

Kor med akse med akseretningstast
» Driftsart: Tryk tasten MANUEL DRIFT

Tryk og hold akseretningstasten s laenge aksen

X
skal kgrer

5 ¥ =
v

> Alternativt kgre aksen kontinuerlig: Hold
akseretningstasten trykket og tryk tasten

_' NC-Start

i

—+ » Standse: Tryk tasten NC-Stop
ol

Med begge metoder kan De ogsé kgre flere akser samtidigt,
styringen viser da banetilspaendingen. Tilspaendingen, med hvilken
akserne kgres, aendrer De med softkey F.

Yderligere informationer: "Spindelomdrejningstal S, tilspaending F
og hjeelpefunktion M", Side 182

Nar en maskine er aktiv i kgrsel, viser styringen symbolet STIB
(Styring i drift).
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indretning | Ker maskinaksen

Positioner skridtvis

Ved skridtvis positionering kgrer styringen en maskinakse med et Z
skridtmal fastlagt af Dem.

Indlaeseomrade for fremrykning er 0,001 mm til 10 mm.

» Driftsart: Tryk tasten MANUEL DRIFT eller
EL.HANDHJUL

» Omskifte softkey-liste

2] o

8 8
WALE- » Veelg skridtvis positionering: Seet softkey N >
SKRIDTMAL pé INDE ) -—
» Indgiv fremfgring af Lineaer-akse ! 8 6 X

OVERTAG
VARDI

» Bekraeft med Softkey OVERTAG V/RDI

Nt » Bekraeft alternativt med tasten ENT

Positioner curser pr. piltaste pd Rund-Aksen

H
v

OVERTAG
VARDI

» Indgiv fremfgring af Rund-akse
» Bekreeft med Softkey OVERTAG V/RDI
Nt » Bekraeft alternativt med tasten ENT

v

Bekraeft med softkey OK
> Skridtmal er aktiv.

> Styringen viser den indstillede veerdi i gverste
visningsvindue.

]

Udkoble skridtvis positionering
e » Softkey SKRIDTMAL pa UDE

o Befinder De dem i menu Skridtmal-fremrykning , kan De
med Softkey UDKOBLE udkoble skridtmal positionering.
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Kor med elektronisk handhijul

AFARE

Pas p3, fare for brugeren!

Med ikke sikret tilslutningsstik, defekte kabler og forkert brug
opstar der altid elektriske fare. Med indkoblings af maskinen
starter faren!

> Udstyr skal udelukkende tilsluttes eller fjernes af autoriseret
servise-personale

> Teend udelukkende maskiner med tilsluttet handhjul eller sikret
stik

Styringen understgtter kgrslen med fglgende nye elektroniske
handhjul:

= HR 510: Simpelt Handhjul uden display, dataoverfgrsel med kabel
= HR 520: Handhjul med display, dataoverfgrsel med kabel

= HR 550FS: Handhjul med display, tradlgs dataoverfgrsel

Herudover understgtter styringen fortsat kabelhandhjulene HR410
(uden display) og HR 420 (med display).

@ Veer opmaerksom p& maskinhdndbogen!

Maskinfabrikanten kan stille yderligere funktioner for
handhjulene HR 5xx til rddighed.

De beaerbare handhjul HR 520 og HR 550FS er udstyret med

et display, pa hvilket styringen viser forskellige informationer.
Herudover kan De med handhjuls-Softkey udfgre vigtige indretnings-
funktioner, f.eks. fastlaegge henf.punkter eller indlaese og afvikle M-
funktioner.

Sé& snart De har aktiveret handhjulet med héndhjuls-
aktiveringstasten, er ingen betjening mere mulig med
betjeningspulten. Styringen viser denne tilstand pa styrings-
billedskaermen med et pop-up vindue.
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indretning | Ker maskinaksen

Nar der er tilsluttet flere handhjul til en styringen, sa er
handhjulstasten i betjeningsfeltet ikke tilgeengelig. De aktiverer eller
deaktiverer handhjuae med handhjulstaten pa handhjulet. Fgr der kan
veelges et ny handhjul, skal det aktive handhjul deaktivers,

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet og
tilpasset.

Tast NOT-AUS
Handhjuls-display for status visning og valg af funktioner
Softkeys

Aksetaster, kan af maskinfabrikanten tilsvarende
aksekonfigurationen blive ombyttet

5 Dgdmandstaster

6 Pil-taster for definition af handhjuls-felsomhed
7 Handhjuls-aktiveringstaste
8
9
1

A WN =

Retningstaste, i hvilken styringen kgrer den valgte akse ’
llgang overlejring for akseretningstast
0 Indkobling af spindel (maskinafhaengig funktion, tasten kan 4
ombyttes af maskinfabrikanten) 5
11 Tasten Generer NC-blok (maskinafhaengig funktion, taste kan 6
udskiftes af maskinfabrikanten) 8
12 Udkoble spindel (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes
af maskinfabrikanten) 14
13 Tasten CTRL for specialfunktioner (maskinafhaengig funktion,
tasten kan udskiftes af maskinfabrikanten) 15
14 Tasten NC-Start (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes
af maskinfabrikanten)
15 Tasten NC-Stop (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes
af maskinfabrikanten) 16
16 Handhjul
18

17 Spindelomdr.tal-potentiometer.
18 Tilspaendings potentiometer
19 Kabeltilslutning, bortfalder ved det tradlgse hdndhjul HR 550FS
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Handhjuls-display

1 Kun ved tradlgs handhjul HR 550FS: Viser, om handhjulet ligger i
Docking-Station eller om tradlgs drift er aktiv 1

2 Kun ved tradlgs handhjul HR 550FS: Viser feltstyrken, 6 bjeelker j
= maksimal feltstyrke 6

3 Kun ved tradlgs handhjul HR 550FS: Ladestyrke af batteri, 6
bjeelker = maksimal ladestyrke Under opladningsforlgbet Igber en
bjeelke fra venstre mod hgjre

4 Y+50.000: Positionen for den valgte akse

5 * STIB (Styring i drift); programafvikling er startet eller aksen er i
bevaegelse

6 OFFS +0.000: Offsetvaerdi fra M118 eller global
Programindstilling (Option #44)
7 S1600: Aktuelle spindelomdr tal

8 FO: Aktuelle tilspaending, med hvilken den valgte akse momentant
bliver kgrt

9 E: Fejlmelding star pa
Nar der kommer en fejlmelding pa styringen, vises meldingen pa
Handhjulet i 3 sek. ERROR. Derefter ses visningen E, sa laenge
fejlen star pa styringen.

10 WPL: Funktion 3D-ROT er aktiv
Alt efter indstilling i 3D-ROT-menu se fglgende:
®  VT: Funktion kgrsel i veerktgjsakse er aktiv
= WP: Funktion Grunddrejning er aktiv

11 RES 0100: Aktive handhjuls-oplgsning. Vejen som den valgte
akse kgrer ved en omdrejning af handhjulet

12 STEP ON eller OFF: Skridtvis positionering aktiv hhv. inaktiv. Med
aktiv funktion viser styringen yderligere de aktive kgrselsskridt

13 Softkey-liste: Valg af forskellige funktioner, beskrivelse i de
efterfglgende afsnit
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Specielt ved det tradlgse handhjul HR 550FS

A FARE

Pas p4, fare for brugeren!

Indseettelse af et radiohdndhjul er ved batteri-drift og ved
andet radioudstyr mere sarbar for forstyrrelse end ved
ledningsforbindelse. Manglende overholdelse af kravene og
instruktionerne for sikker drift fgrer f.eks. ved service eller
opseetningsarbejde til fare for brugeren!

> Kontroller Handhjulets radioforbindelse for mulige
krydsforbindelse med andet radioudstyr

> Sluk Handhjul og Handhjulsbase senest efter 120 timers drift,
sa styringen ved naeste start kan udfgrer en funktionstest.

> Ved flere RadioHandhjul i et vaerksted skal det sikres en
entydig samordning mellem Handhjulsbase og de enkelte
tilhgrende Handhjul (f.eks, ved farvemarkering)

> Ved flere RadioHandhjul i et vaerksted skal det sikres en
entydig samordning mellem maskine og de enkelte tilhgrende
Handhjul (f.eks, ved funktionstest)

Det tradlgse hdndhjul HR 550FS er udstyret med genopladeligt
batteri. Batteriet bliver opladet, s& snart De har sat handhjulet i
handhjuls-holderen.

Handhjulholder HRA 551 FS og Handhjul HR 550FS sammen danner
en funktionel enhed.

De kan bruge HR 550FS med batteriet op til 8 timer, fgr De skal
oplade det igen. Et fuldt afladet handhjul tager cirka 3 timer at
oplade helt. Nar De ikke anvender HR 550FS, seettes den altid i
den dertil forudsete handhjuls-holder. Dermed ar Handhjulbatteriet
altid opladet og og der er en direkte kontaktforbindelse til
ngdstopkredslgbet.

Sé& snart handhjulet er i hdndhjuls-holderen, kobler det internt om

til kabeldrift. Hvis hadndhjulet fuldsteendig afladet, s& kan De ogséa
anvende det. Funktionaliteten er hermed identisk med tradlgs drift.

o Renger kontakterne i handhjuls-holderen og handhjulet
regelmaessigt, for at sikre dets funktion.

Overfgrselsomradet for den trédigse straekning er stort afpasset.
Skulle det alligevel forekomme, at De f.eks. ved meget store
maskiner er kommet til kanten af overfgrselsstraskningen, advares
De af HR550FS rettidigt med en sikker vibrationsalarm. | dette
tilfeelde skal De igen formindske afstanden til hdndhjuls-holderen, i
hvilken modtageren er integreret.

indretning | Ker maskinaksen
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ANVISNING

Pas pa, fare for vaerktgj og emne!

Radiohdndhjulet trikker ved radioafbrydelse, fuldstaendig
batteriladningen eller mangler en NN@d-Stop reaktion. Ngd-Stop-
reaktion under bearbejdning kan medfgre skade pa vaerktgj eller
emnel

> Seet Handhjul i Hdndhjulsbase nér det ikke bruges

> Afstand mellem Handhjul og Handhjulbase holdes kort
(bemeerk vibrationsalarm)

> Test Handhjul fgr bearbejdning

Hvis styringen har udigst et N@D-STOP, skal De pany aktivere
handhjulet. Ga frem som fglger:

Tryk tasten MOD

Styringen dbner MOD-menu

Veelg gruppe Maskin-indstillinger

Tryk softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL

Styringen &bner et pop-up vindue til konfiguration
af Radiohandhjul.

» Med kontakten Start handhjul aktiveres det
tradlgse hdndhjul igen

> Veelg kontaktfladen ENDE

INDSTILLE
ELEKTR.
HANDHIUL

VvV Vv vV VY

For idriftsaetning og konfiguration af Handhjulet star i driftsart MOD-
menu en tilsvarende funktion til radighed.

Yderligere informationer: "Konfigurer radiohdndhjul HR550\FS",
Side 359
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Valg aksen der skal kgres

Hovedakserne X, Y og Z, sével som tre yderligere, af
maskinfabrikanten definerbare akser, kan De direkte aktivere med
aksevalgstasten. Ogsa den virtuelle akse VT kan maskinfabrikanten
laegge direkte pa en af de frie aksetaster. Ligger den virtuelle akse VT
ikke pa en aksevalgstaste, gar De frem som fglger:

> Tryk Handhjuls-Softkey F1 F1 (AX)

> Styringen viser pa Handhjuls-displayet alle aktive akser. Den
momentant aktive akse blinker

» Veelg den gnskede akse med handhjuls-Softkeys F1 (->) eller F2
(<-) og bekreeft med handhjuls-softkey F3 (OK)

Indstil handhjuls felsomhed

Handhjuls-fglsomheden fastlaegger, hvilken straekning en akse skal
kgre pr. handhjuls-omdrejning. Handhjulfglsomheden resulterer

af den definerede handhjulhastighed af aksen og styringsinterne
hastighedstrin. Hastighedstrin beskriver en procentuel del af
handhjulhastigheden. Styringen beregner for hver hastighedstrin en
handhjulfglsomhed. Den resulterende handhjulfglsomhed er direkte
valgbare med Handhjuls-piltasten (kun nar skridtmalet ikke er aktivt).

Fra hastighedstrin resulterer f.eks. en defineret handhjulshastighed
pd 1 til den enkelte enhed, fglgende handhjulsfglsomhed:

Resulterende handhjulsfglsomhed i mm/omdr. og Grad/omdr.:
0.0001/0.0002/0.0005/0.001/0.002/0.005/0.01/0.02/0.05/0.1/0.2/0.5/1

Resulterende handhjulsfglsomhed i tommer/omdr.:
0.000127/0.000254/0.000508/0.00127/0.00254/0.00508/0.0127/0.0254/0.0508/0.127/0.254/0.508

Eksempel for resulterende handhjulfglsomhed:

Defineret handhjulshastighed Hastighedstrin Resulterende handhjulsfglsomhed
10 0.01 % 0.007 mm/Omdr.
10 0.01 % 0.001 Grad/Omdr.
10 0.0127 % 0.00005 tommer/Omdr.
Kgrsel med akser
» Aktivere Handhjul: Tryk hdndhjuls-tasten pa
HR5xx:

> De kan nu ogsa betjene styringen med HR
5xx. Styringen viser et pop-up vindue med
informationstekst pa billedeskaermen.

> Veelg evt. med Softkey OPM den gnskede driftsart

» Evt. hold dgdmandstaste nedtrykket

» P& handhjulet veelges aksen De vil kgre. Veelg evt.
hjeelpe-akser medSoftkeys

Kgre den aktiv akse i retning + eller

» Kgre den aktive akse i retning -

o BB
v

» Deaktiver Handhjul: Tryk hdndhjuls-tasten pa
HR5xx

> De kan nu igen betjene styringen med
betjeningspulten

17

(=]
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Potemtiometer indstilling
0.00005 tommer/Omdr.

ANVISNING

Advarsel Skader pa emne mulig

Ved skift mellem maskinbetjeningsfelt og Handhjul kan der
forekomme en reduktion af tilspaendingen. Dette kan forarsage
synlige maerker pa emnet.

> Kor veerktgjet fri, fer De skifter mellem maskinbetjeningsfelt og
Handhjul.

Indstillingen af Override-Potentiometer pd Handhjul og pa
maskinbetjeningsfelt kan vaere forskellig. Nar De aktiverer Handhjul,
aktiverer styringen automatisk Handhjulets Override-Potentiometer.
Nar De deaktiverer Handhjul, aktiverer styringen automatisk
Handhjulets Override-Potentiometer.pd maskinbetjeningsfeltet.

For at sikre at tilspaendingen ved skift mellem potentiometrene ikke
@ges, bliver tilspaendingen enten frosset eller reduceret.

Nar tilspaendingen fg@r skiftet er stgrre end tilspaendingen efter skiftet,
reducerer styringen tilspaendingen til en lavere veerdi.

Nar tilspaendingen fgr skiftet er mindre end tilspaendingen efter
skiftet, fryser styringen tilspaendingen til denne veerdi. | dette tilfaelde
skal du dreje tilspaendingspotentiometeret tilbage til den forrige
veerdi, ferst derefter treeder det aktiverede foderpotentiometer i kraft.

Skridtvis positionering

Ved skridtvis positionering karer styringen den momentant aktive
handhjulsakse med et skridtmal fastlagt af Dem:

> Tryk handhjuls-softkey F2 (STEP)
> Aktivere skridtvis positionering: Tryk hdndhjuls-softkey 3 (ON)

> Veelg det gnskede skridtmal ved tryk pa tasten F1 eller F2 Mindst
mulige skridtmal er 0.0007 mm (0.00007 tomme). Stgrst mulige
skridtmal er 70 mm (0.3937 tomme).

> Overfgr det valgte skridtmal med softkey 4 (OK)

» Med héndhjuls-tasten + eller - kgres den aktive handhjuls-akse i
den tilsvarende retning

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 gger styringen
teelleskridtet med en ti aendring med Faktor 10.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet
ved tryk pd F1 eller F2 med faktor 100.

Indlzes hjzaelpe-funktion M
» Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)
> Tryk handhjuls-Softkey F1 (M)

> Veelg det gnskede M-funktionsnummer ved tryk pé tasten F1 eller
F2

> Udfgre hjeelpe-funktion M med tasten NC-Start
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Indlaes spindelomdr.tal S

Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)

Tryk handhjuls-Softkey F2 (S)

Veelg det gnskede omdr.tal ved tryk pa tasten F1 oder F2
Aktiver omdr.tallet S med tasten NC-Start

v

vV vy

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 gger styringen
teelleskridtet med en ti aendring med Faktor 10.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet
ved tryk pd F1 eller F2 med faktor 100.

Indlees tilspaending F

Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)

» Tryk handhjuls-Softkey F3 (F)

» Veelg den gnskede tilspaending ved tryk pa tasten F1 eller F2
» Qverfgr den nye tilspaending F med handhjuls-Softkey F3 (OK)

v

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 gger styringen
teelleskridtet med en ti aendring med Faktor 10.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet
ved tryk pd F1 eller F2 med faktor 100.

Fastlaagge henfgringspunkt

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan speerre indtastning af
henfgringspunkt i enkelte akser.

» Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)

» Tryk hdndhjuls-softkey F4 (PRS)

> Veelg evt. aksen, i hvilken henfgringspunktet skal fastlaegges

» Nulling af akse med handhjuls-Softkey F3 (OK), eller indstil med
handhjul-Softkeys F1 und F2 den gnskede veerdi og sé overfgr
med handhjuls-softkey F3 (OK) Ved yderligere tryk pa tasten
CTRL forhgjes teelleskridtet til 10.

Skifte driftsarter

Med handhjuls-Softkey F4 (OPM) kan De fra handhjulet skifte
driftsart, savidt den aktuelle tilstand af styringen tillader en
omskiftning.
» Tryk handhjuks-Softkey F4 (OPM)
» Veelg med handhjuls-softkeys den gnskede driftsart
= MAN: MANUEL DRIFT

MDI: MANUAL POSITIONERING

SGL: PROGRAML@B ENKELBLOK

RUN: PROGRAML@B BLOKF@OLGE
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Generere en komplet kgrselsblok

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan belaegge handhjulstasten
Generer NC-blok med en vilkarlig funktion.

» Veelg driftsart MANUAL POSITIONERING

» Veelg evt. med piltasten pa styrings-tastaturet NC-blokken, efter
hvilken De vil indfgje den nye kgrsels-blok

» Aktivere handhjul
» Tryk Handhjuls-tasten Generer NC-blok

> Styringen indfgjer en komplet kgrselsblok, der indeholder alle med
MOD-funktionen valgte aksepositioner.

Funktioner i programafviklings-driftsarter

| programafviklings-driftsarten kan De udfgre fglgende funktioner:
® Tryk Tasten NC-Start (hdndhjultast NC-Start)

® Tryk Tasten NC-Stop (handhjultast NC-Stop)

m Hvis De har trykket tasten NC-STOP : Internt stop (Handhjuls-
Softkey MOP og sé Stop)

®  Hvis De har trykket tasten NC-Stop : Kgre akserne manuelt
(handhjuls-softkey MOP og s MAN)

® Gentilkgrsel til kontur, efter at aksen under en program-afbrydelse
blev kgrt manuelt (Handhjuls-Softkeys MOP og sa REPO).
Betjeningen sker pr. handhjuls-Softkeys, som med billedskaerms-
Softkeys.
Yderligere informationer: 'Gentilkgrsel til konturen’, Side 286

® |nd-/udkobling af funktionen transformere bearbejdningsplan
(handhjuls-Softkeys MOP og sa 3D)
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5.3 Spindelomdrejningstal S, tilspaending F og
hjeelpefunktion M

Anvendelse

| driftsarterne MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL indleeser De
spindelomdr.tal S, tilspaending F og hjeelpefunktion M med Softkeys.

Yderligere informationer: "Indgiv Hjaelpefunktionen M og STOP ",
Side 300

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten fastlaegger, hvilke hjeelpefunktioner
maskinen stiller til radighed og hvilke i driftsart MANUEL
DRIFT der er tilladt.

Indlaesning af veerdier

Spindelomdr.tal S, hjeelpefunktion M
Spindelomdr tallet indleeser De som fglger:
» Tryk Softkey S

> Styringen viser i POP-UP vindue dialogen
Spind.omdr.tal. S =.

o » 1000 Indlzes (spindelomdrejningstal)
M » Overfgr med tasten NC-Start

o

Spindelomdrejningen med det indlaeste omdrejningstal S starter
De med en hjaelpefunktion M. En hjaelpefunktion M indleeser De pa
samme made.

Styringen viser i statusvisning det aktuelle spindelomdr. tal. Ved
omdrejninger < 1000 viser styringen ogsa det indgivne decimaltal,.
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Tilspaending F
Tilspaending indleeser De som fglger:
Tryk Softkey F
> Styringen &bner et pop-up vindue
» Indlaes tilspaending
> Bekraeft med tasten ENT

v

For tilspaending F geelder:

m Hvis F=0 indlaeses, sa virker tilspaending, som
maskinproducenten har defineret som mindste tilspaending

= Nar den indgiven tilspaending overskrider den maksimale
veerdi, som maskinproducenten har defineret, sa virker den fra
maskinproducentens veerdi

® F bliver ogsa efter en strgmafbrydelse bibeholdt
= TNC’en viser banetilspaendingen

m Ved aktiv 3D ROT vil banetilspaendingen ved beveegelse af
flere akser vist

® Ved inaktiv 3D ROT bliver tilspaendingenvisning tom, nar flere
akser beveegelse samtidigt

Styringen viser i statusvisning det aktuelle tilspaending.

® Ved tilspaending < 10 viser styringen ogsa det indgivne
decimaltal.

B Ved tilspeending < 1 viser styringen to decimaltal.

Andre spindelomdr. og tilspaending

Med potentiometer for spindelomdrejningstal S og tilspaending F kan
veerdier aendre sig fra 0 % til 150 %.

Tilspaendingspotentiometeret reducerer kun programmeret
tilspaending, ikke den af styringen beregnede tilspaending,

100

@ Override for spindelomdr.tallet virker kun ved maskiner
med trinlgst spindeldrev.
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Tilspaendingbegransning F MAX

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Tilspaendingsbegraensningen er maskinafhaengig.

Ved hjeelp af Softkeys F MAX kan De reducerer
tilspaendingshastighed for alle driftsarter. Reduceringen geelder for
alle ilgangs- og tilspaendingsbevaegelser. Den af Dem indlaeste veerdi
forbliver efter ud-/indkobling aktiv.

Nar tilsp. begreensning er aktiv, viser styringen et udrabstegn efter
tilspaendingsveerdi i statusfelt.

Yderligere informationer: "Generel Status-visning", Side 67
Softkey F MAX er i fglgende driftsarter:

= PROGRAML@B ENKELBLOK

= PROGRAML@B BLOKF@LGE

= MANUAL POSITIONERING

Fremgangsmade

For at aktiverer tilspaendingsbegraensning F MAX, gar De frem som
folger:

> Driftsart: Tryk tasten MANUAL POSITIONERING

v

Stil Softkey F MAX pé INDE

v

Indlees gnskede maksimale tilspaending
Tryk Softkey OK

Styringen viser i statusvisning udrabstegn efter
tilspaendingsveerdi.

v

A\
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5.4 Integreret Funktionel Sikkerhed FS

Generelt

Veerktgjsmaskiner med HEIDENHAIN-styringer kan veere udstyret
med integreret Funktional Sikkerhed FS eller med ekstern sikkerhed.
Dette kapitel er udelukkende rettet mod maskiner med integreret
Funktionel Sikkerhed FS.

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten tilpasser HEIDENHAIN-
sikkerhedskonceptet pd Deres maskine.

Alle brugere af en veerktgjsmaskine er udsat for farer.
Beskyttelsesindretninger kan ganske vist forhindre adgangen til
farlige steder, p4 den anden side skal brugeren ogsé kunne arbejde
uden beskyttelsesindretninger (f.eks. med dbnede beskyttelsesdgre)
pa maskinen.

HEIDENHAIN-Sikkerhedskoncept muliggr en opbygning af et
system, som opfylder Performance Level d, Kategori 3 ifglge
DIN EN ISO 13849-1 og SIL 2 efter IEC 61508 (DIN EN 61508-1) .

Det giver sikkerhedsrelaterede driftstilstande, tilsvarende
DIN EN ISO 16090-1 (tidligere DIN EN 12417), tilgaengelig.
Omfattende personlig beskyttelse kan sdledes implementeres.

Grundlaget for HEIDENHAIN-sikkerhedskonceptet er den tokanalede
processorstruktur, der bestar af hovedcomputeren MC og én eller
flere drevstyringsmoduler CC.

Sikkerhedsrelevante fejl fgrer altid med defineret Stop-Reaktionen
til en sikker nedlukning af alle drev.

Styringen udlgser visse sikkerhedsfunktioner og opnér sikre
driftstilstande via to-kanals sikkerhedsrelaterede indgange og
udgange, der pavirker processen i alle driftstilstande.

| dette kapitel finder De forklaringer pa funktionerne, som med en
styring med Funktionel Sikkerhed FS, yderligere stér til radighed.
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Sikkerhedsfunktioner

For at sikre kravene til personlig beskyttelse tilbyder den
integrerede Funktionel Sikkerhed FS en raekke standardiserede
sikkerhedsfunktioner. Maskinproducenten anvender de
standardiserede sikkerhedsfunktioner ved implementering af
funktionssikkerhed FS for den respektive maskine.

Du kan spore de aktive sikkerhedsfunktioner i funktionel sikkerhed
FS aksestatus.

Betegnelse Betydning Kort beskrivelse

SSO0, SS1, Safe Stop Sikker nedlukning af drevene pa forskellige mader

SS1D, SS1F,

SS2

STO Safe Torque Off Energiforsyning til motor er afbrudt. Tilbyder beskyttel-
se mod uventet start af drevene

SOS Safe Operating Stop Sikker driftstop Tilbyder beskyttelse mod uventet start
af drevene

SLS Safely Limited Speed Sikker begraenset hastighed. Forhindrer, at drevene med

abnet beskyttelsesdgr overskrider forudgivne hastig-
hedsgreenseveerdier

SLP Safely Limited Position Sikker begraenset position Overvager, at en sikker akse
ikke forlader et forudbestemt omrade

SBC Safe Brake Control To-kanal styring af motorholdebremse

Statusvisning af Funktionel Sikkerhed FS

Styringen viser det aktive sikkerhedsrelaterede driftsart med et
symbol over den certikale Softkey-liste:

Symbol Sikkerhedshenfgrte driftsarter Kort beskrivelse
Driftsart SOM_1 aktiv Safe operating mode 1:
Automatikdrift, Produktionsdrift
Driftsart SOM_2 aktiv Safe operating mode 2:
Opseetningsdrift
Driftsart SOM_3 aktiv Safe operating mode 3:
Manuelle indgreb, kun for kvalificeret bruger
Driftsart SOM_4 aktiv Safe operating mode 4:
Denne funktion skal af maskinfabrikan-  Udvidet manuelle indgreb, Procesovervag-
ten veere frigivet og tilpasset. ning, kun for kvalificeret bruger
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Generel statusvisning

Ved en styring med Funktionel Sikkerhed FS indeholder status-
display yderlige sikkerhedsmaessige informationer. Styringen viser
de aktive driftstilstande for omdr. elementer S og tilspaending F i det
generelle statusdisplay.

Symbol Betydning

Stopstatus for tilspaending
Stopstatus for spindel
Sikker akse, ikke testet
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Yderlig statusvisning

Fane FS det yderlige statusdisplay indeholder fglgende [EFrocmuion sLocroLce ﬁm
Informationer: e T—T————— [
Information om Funktionel Sikkerhed (Fane FS) B ke % % B %
Softkey Betydning - TQH%'
Ingen direkte  Aktive sikkerhedsrelateret driftsart e o | -
valg mulig =
Informationer om FS: . =
BE 0000 ‘ i
Feld Betydning - : —
— : s o =t
Akse Akse med aktiv kinematik
State Aktive sikkerhedsfunktioner
Stop Stopreaktion
SLS2 Mask Omdr - eller tilsp. veerdi for
SLS i driftsart SOM_2
SLS3 Mask Omdr .- eller tilsp. veerdi for
SLS i driftsart SOM_3
SLS4 Mask Omdr .- eller tilsp. veerdi for

SLS i driftsart SOM_4

Denne funktion skal af maskinfa-
brikanten veere frigivet og tilpasset.

Vmax_act Aktuel gyldig begraensning for
Omdr. eller tilspaending
veerdi en fra SLS-indstilling eller fra
SPLC
Ved veerdier stgrre end 999 999
viser styringen MAX

Styringen viser teststand af akse med et symbol:

Symbol Betydning

W Aksen er testet eller skal ikke testes.

& Akse er ikke testet, men skal kontrolleres for at
sikre sikker drift.
Yderligere informationer: "Kontroller akseposi-
tion", Side 189

& FS overvager ikke aksen, eller aksen er ikke konfi-

gureret som sikker.
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Kontroller akseposition

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Denne funktion skal vaere tilpasset af maskinfabrikanten

Efter indkoblingen tester styringen, om positionen af en akse
stemmer overens med positionen direkte efter udkoblingen. Opstar
der en afvigelse, eller FS registrerer en aendring, sé vil denne akse
blive kendetegnet i positionsvisningen. Styringen viser i statusvisning
en rpdt advarselstrekant.

Aksen, som er kendetegnet, kan De ikke mere kgre med med &bnet
der. | sddanne tilfeelde skal De for den pageeldende akse kgre til en
testposition.

G4 frem som fglger:

Veelg driftsart MANUEL DRIFT

Tryk Softkey KONTROLERPOSITION TILK@GRSEL
Styringen viser den ikke testede akse.

Tryk softkey VALGE AKSE

Veelg evt. den gnskede akse pr. softkey

Alternativ tryk Softkey KORSEL LOGIK

Tryk tasten NC-START

Akse kgrer til testposition.

Efter at testpositionen er ndet, vises styringen en melding.
Tryk tasten Accepttast pd maskinbetjeningsfeltet
Styringen viser aksen som kontrolleret.

Gentag de tidligere beskrevne forlgb for alle akser, som De vil
kgre til testpositionen

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

vVV VvV VYV VvV VvV VvV VvV VVvVYy

Styringen gennemfgrer ikke automatisk kollisionskontrol
mellem veerktgj og emne. Ved forkert forpositionering eller ikke
tilstraekkelig afstand mellem komponenter bestar der under
tilkgrsel til testposition kollisionsfare!

> Kgr efter behov til en sikker position fgr tilkgrsel til testposition
> Pas pa mulige kollisioner

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Hvor testpositionen befinder sig, fastlaegger
maskinfabrikanten.
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Aktivere tilspaendingsbegraensning

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Denne funktion skal vaere tilpasset af maskinfabrikanten

Med hjeelp af denne funktion kan De forhindre, at SS1-

reaktion (Sikker afbrydelse af drevene) udlgses ved &bning af
beskyttelsesder.

Ved bekraeftelse med Softkeys F LIMITIERT limiterer styringen
hastigheden af aksen og Omdr. af spindel eller spindlen af de af
maskinproducentens fastlagte vaerdier. Den afggrende faktor for
begraensningen er, hvilken sikkerhedsrelateret driftstilstand SOM_x
du har valgt ved hjeelp af ngglekontakten.

Ved aktiv SOM_1 bliver aksen og spindlen bragt til stilstand, fordi det
i SOM_1 er det eneste tilladte tilfeelde, hvor sikkerhedsdgrene kan

abnes.
f » Veelg driftsart MANUEL DRIFT
E > Omskifte softkey-liste
F > Ind- eller udkobling af tilspaendingslimit

BEGRENSET
ON
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5.5 Henforingspunktstyring

Anvisning

Anvend ubetinget i felgende tilfeelde
henfgringspunkttabel:

m Nar Deres maskine er udrustet med drejeakser
(rundbord eller svinghoved) og De arbejder med

Funktionen BEARBEJDNINGSFLADE DREJES (Option
#8)

m Nar Deres maskine er udrustet med et system for skift
af hoved

® De har tidligere arbejdet med en eeldre styringer med
REF-henfgrt nulpunkt-tabel

m  Nar De vil bearbejde flere ens emner, som er
opspaendt med forskellige skraflader

MANUEL DRIFT

N 4

ooc =

o
+ I
2

100% S-OVR
100% F-OVR

+72.640 (G

-5.000

sLut 810 S10E

E Programmering

LIMIT 1
+0.000
+0.000

HENE . PKT .
nnnnn

Hnefgringspunkttabellen ma indeholde vilkarligt mange linjer
(henf.punkter). For at optimere filstgrrelsen og forarbejdnings-
hastigheden, skal De kun anvende s& mange linier, som De 0gsa
behgver for Deres henfgringspunkt-styring.

Nye linjer kan De af sikkerhedsgrunde kun indfgje ved enden af
henfgringspunkttabellen.

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan fastlaegge standard-vaerdier for
de enkelte kolonner en ny linje.

®

Palettehenfgringspunkt og henfgringspunkt

Nar De arbejder med Patetter, bemaerk, at de i henfaeringstabellen
gemte henfgringspunkter henfgrer sig til en aktiv
Palettehenfgringspunkt.

Yderligere informationer: "Paletter’, Side 315
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Opret henfgringstabel i Tommer og aktiver

o Nar De omstiller styringen til maleenheden Tommer
, @ndres maleenheden i henfgringstabellen sig ikke
automatisk.

Hvis De ogsé her vil eendre maleenheden, skal De oprette
en ny henfgringstabel.

For at oprette og aktiverer en veerktgjstabel i TOMMER gar De frem
som fglger:

» Veelg driftsart Programmering
Aben filstyring

Aben mapper TNC:\table

Omdeb fil preset.pr, f.eks. i preset_mm.pr
Opret fil preset_inch.pr

Veelg méleenhed TOMMER

Styringen dbner en ny tom henfgringstabel.

Stryringen viser en fejlmelding angdende en
manglende prototypefil.

slette TNC fejlmelding

Tilfgj linjer, f.eks. ti linjer

Styringen indseetter linjerne.

Positioner Cursor i kolonne ACTNO linje 0
Indlaes1

Bekraeft indlaesning

INCH ‘

VV Vv v Vv VvVyYy

N LINJE
VED SLUT
VEDHAFT

vV v VvV VVYy

rom » Aben filstyring
» Omdgb fil preset_inch.pr i preset.pr
» Veelg driftsart MANUEL DRIFT

2

P » Aben henferingspunktstyring
STYRING
» Kontroller henfgringstabel

o En yderlig Tabel, i hvilken méleenheden ikke eendres
automatisk, er veerktgjstabel.

Yderligere informationer: "Opret veerktgjstabel i Tommer
og aktiver", Side 134
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Gem henfgringspunkter i tabellen

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan spzerre indtastning af
henfgringspunkt i enkelte akser.

Maskinproducenten kan fastlaegge en anden sti til
henfgringstabellen.

Henfgringstabellen har navnet PRESET.PR og er standardmaessingt
gemt i mappen TNC:\table .

PRESET.PR er i driftsart MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL kan kun
editeres, nar Softkey HENF.PKT. Z£NDRE er trykket. De kan dbne
en henfgringstabel PRESET.PR i driftsart Programmering , dog ikke
editerer.

De har flere muligheder, for at gemme henf.punkter og

Grunddrejning i henfgringspunkttabellen:

= Manuel indlaesning

B Med Tastesystem-Cyklus i driftsart MANUEL DRIFT og
EL.HANDHJUL

®  Med Tastesystemcyklus 400 til 405, 14xx og 410 til 419 |
Automatikdrift
Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
malecyklus for emner og vaerktgjer

o Brugsanvisninger:

® | 3D-ROT-Menu kan De indstille, at grunddrejningen
0gsa skal virke i driftsart Manuel drift .
Yderligere informationer: "Aktivering af manuel
transformation”, Side 240

m Under saetning af henfgringspunkt skal positionen af
svingaksen stemme overens med svingsituationen.

B Forholdene omkring styringen ved henfgringspunkt-
fastleeggelse er herved afhaengig af indstillingen
af options maskinparameter chkTiltingAxes
(Nr. 204601):
Yderligere informationer: "Introduktion’, Side 203

= PLANE RESET nulstiller det aktive 3D-ROT.

= Styringen gemmer i linien O altid henfgringspunktet,
som De sidst har sat manuelt med aksetasterne eller
pr. Softkey. Nar det manuelt fastlagte henfgringspunkt
aktivt, viser styringen i status-displayet teksten PR
MAN(O) .
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Kopier henfgringspunkttabel

Kopiering af henfgringstabellen til et andet bibliotek (for datasikring)
er tilladt. Linier, som er skrivebeskyttet, er grundlaaggende ogsé
skrivebeskyttet i den kopierede tabel.

Grundlaeggende aendrer De i den kopierede tabel ikke antallet af
linjer! Hvis De igen vil aktiverer Tabellen, kan det fgre til problemer.

For at aktivere den i et andet bibliotek kopieret preset-tabel, skal De
tilbagekopierer denne Tabel.

Nar De veelger en ny henfgringspunkttabel, skal De genaktivere
henfgringspunkt.

Gemme henfgringspunkter manuelt i henfgringspunkttabellen

For at kunne gemme henfgringspunkter i henfgringspunkttabellen,
gar De frem som fglger:

» Veelg driftsart MANUEL DRIFT

v

X+ Kear veerktgjet forsigtigt, indtil det bergrer emnet,
eller positionér et méleur tilsvarende

Y+

) [5] ¥ =

HENF . PKT. 4 Tryk Softkey HENF.PKT. STYRING

> Styringen &bner henfgringspunkttabellen og
seetter curseren pa den aktive henfgringspunkt.

ik » Tryk softkey HENF.PKT. ZENDRE
FHORE > Styringen viser i softkey-listen de tilgaengelige
indlzesningsmuligheder.

Veelg linjen i henfgringspunkttabellen,
som De vil &ndre (linjenummeret svarer til
henfgringspunktnummeret)

Veelg evt. kolonne i henfgringspunkttabellen, som
De vil @&ndre

' H
v v

HENF . PKT.
Korri-
GER

» Veelg pr. Softkey en af de disponible
indlaeesemuligheder
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Indlzesemuligheder

Softkey

+

Funktion

Akt -veerdi positionen for veerktgjet (maleuret)
overtages direkte som nyt henfgringspunkt:
Funktionen gemmer kun henfgringspunktet i
aksen, pa hvilket curseren netop star

HENF . PKT.
NY
Indles

Akt.-veerdi positionen for veerktgjet (maleuret)
anvises en vilkéarlig veerdi: Funktionen gemmer
kun henfgringspunktet i aksen, pa hvilket curseren
netop star. Indlaes den gnskede veerdi i overblaen-
dingsvinduet

HENF . PKT.
Korri-
GER

Et i tabellen allerede gemt henfgringspunkt forsky-
des inkrementalt: Funktionen gemmer kun henfg-
ringspunktet i aksen, pa hvilket curseren netop
star. Indlees den gnskede korrekturveerdi fortegns-
rigtig i overblaendingsvinduet Med aktiv tomme-
visning: Indlaes veerdien i tommer, styringen regner
internt veerdien om til mm

EDITER
AKTUELLE
FELT

Indlzese et nyt henfgringspunkt direkte uden
omregning af kinematikken (aksespecifikt).
Anvend kun denne funktion, hvis Deres maski-
ne er udrustet med et rundbord og De med direk-
te indlaesning af 0 vil leegge henfgringspunktet i
midten af rundbordet. Funktionen gemmer kun
veerdient i aksen, pa hvilket curseren netop star
Indlzes den gnskede veerdi i overblaendingsvin-
duet Med aktiv tomme-visning: Indlaes veerdien i
tommer, styringen regner internt vaerdien om til
mm

BASIS-
TRANSFORM.

OFFSET

Veelg visning BASISTRANSFORM./OFFSET . |
standardbilledet BASISTRANSFORM. bliver kolon-
nerne X, Y og Z vist. Maskinafhaengig bliver yderli-
gere spalterne SPA, SPB og SPC vist. Her gemmer
styringen grunddrejningen (med veerktgjsaksen

Z anvender styringen kolonne SPC). | billedet
OFFSET bliver offset-veerdier vist for henfgrings-
punkt.

AKTIVE
HENF . PKT.
GEMME

Skrive det i gjeblikket aktive henfgringspunkt i en
valgbar tabel-linie: Funktionen gemmer henfg-
ringspunktet i alle akser og aktiverer s& den
pageeldende tabellinie automatisk Med aktiv
tomme-visning: Indlaes veerdien i tommer, styrin-
gen regner internt vaerdien om til mm
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Rediger henfgringspunkttabel

Softkey Editerings-funktion i tabelfunktion
[ eeewwo | Veelg tabel-start
sLuT Veelg tabel-slut
s1oe Veelg forrige tabel-side
Tt
stoe Veelg naeste tabel-side
e Veelg funktionen for henfgringspunktindlaesning

Vis udvalg basistransformation eller akseoffset
HENF KT Aktivere henf.punktet i den aktuelt valgte linje i
AKTI- .
ven henfgringspunkttabellen
[ w ime Tilfgj flere linjer ved tabel ende
VED SLUT
VEDHAFT
Kop1ER Kopier aktuelle markeret felt
VERDT
overroR Indfgj det kopierede felt
KOPIERET
VERDI
4“5;; Nulstille den aktuelt valgte linje: Styringen indfgrer
5 i alle kolonner -
—— Indfgje en enkelt linje ved tabel-enden
LINIE
sLer Slet en enkelt linje ved tabel-enden
LINIE

196 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerh&dndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



indretning | Henfgringspunktstyring

Beskyt Henf. punkt for overskrivning

De kan beskytte yderligere linjer i henfgringspunkttabellen med hjeelp
af kolonne LAST mod overskrivning. De skrivebeskyttede linjer er i
henfgringspunktabellen fremhaevet med farve.

Nar De vil overskrive en beskyttet linje med en manuel tastecyklus,

skal De bekraefte med OK og indgive password (beskyttet med
Password).

ANVISNING

Pas p4, tab af data mulig!

Ved hjeelp af Funktion SPZARRING / SPZERRE PASSWORD
speerrede linjer, kan De udelukkende med valgte Password l&ses
op. Glemte Password kan ikke nulstilles. De spaerrede linjer er
dermed permanent spaerret. Dermed er henfgringspunkttabellen
ikke mere ubegraenset brugbar.

> Veelg foretrukne alternativ med hjeelp af Funktionen
SP/ARRING / SPZARRE

» Noter Password

De gar frem som fglger, ndr De vil beskytte et henfgringspunkt mog
overskrivning:

> Tryk softkey HENF.PKT. Z£NDRE

» Veelg kolonne LAST

EDITER > Tryk SOftkey EDITER AKTUELLE FELT

Beskyt henf. punkt uden password:

> Tryk softkey SPZERRING / SPZARRE
SPARRE > Styringen skriver et L i kolonne LOCKED.

Beskyt henf. punkt med password:
SPRRRING / » Tryk softkey SPZERRING / SPZERRE PASSWORD

SPARRE
PASSWORD

» Indlaes password vaerdi i pop-up vinduet

> Bekreeft med softkey OK eller med tasten ENT :
> Skriver skriver en ### i kolonne LOCKED.
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Ophaeve skrivebeskyttelse

For igen at kunne bearbejde en af Dem skrivebeskyttet linje gar De
frem som fglger:

> Tryk softkey HENF.PKT. Z£NDRE
FENDRE

» Veelg kolonne LAST

R > Tryk softkey EDITER AKTUELLE FELT
AKTUELLE

Beskyt henf. punkt uden password:

> Tryk softkey SPZERRING / SPARRE
SPERRE > Styringen ophaever skrivebeskyttelsen.

Beskyt henf. punkt med password:
SPRRRING | > Tryk softkey SPZERRING / SPZAERRE PASSWORD

SPERRE
PASSWORD

» Indlaes password veerdi i pop-up vinduet

> Bekraeft med softkey OK eller tasten ENT :
> Styringen ophaever skrivebeskyttelsen.
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Aktivere henfgringspunkt
Aktiver henfgringspunkt i driftsart MANUEL DRIFT

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

lkke definerede felter i henfgringspunkttabellen forholder

sig anderledes end med veerdien 0 definerede Felter: Med 0O
definerede felter overskriver ved aktivering den forrige veerdi, ved
ikke definerede felter forbliver den forrige vaerdi.

» Kontroller fgr en aktivering af et henfgringspunkt, om alle
kolonner er beskrevet med veerdi

0 Brugsanvisninger:
® Ved aktivering af et henfgringspunkt fra
henfgringspunktabellen, nulstiller styringen en aktiv
nulpunkt-forskydning, spejling, Drehung og dim.faktor
® Funktionen BEARBEJDNINGSFLADE DREJES (Cyklus
19 eller PLANE) bliver derimof aktiv..

» Veelg driftsart MANUEL DRIFT

=]

HENF . PKT . 4 Tryk SOﬂkey HENF.PKT. STYRING

STYRING

> Veelg henfgringspunkt-nummeret, som De vil
aktivere

GOTO
o

Veelg alternativt med tasten GOTO henf.punkt-
nummeret, som De vil aktivere

v

ENT » Bekreeft med tasten ENT

HENF . PKT.
AKTI-
VER

> Tryk softkey HENF.PKT. AKTIVER

Bekreeft aktiveringen af henfgringspunktet.

> Styringen fastseetter displayet og
grunddrejningen.

END » Forlad henfgringspunkttabel

UDF@R

v

D

Aktivere henf.punkt i et NC-program

For at aktivere henf.punkt fra Henfgringspunkt-tabellen under
programafviklingen, bruger De Cyklus 247 eller Funktion PRESET
SELECT.

| Cyklus 247 definerer De nummeret pd henfgringspunktet som

De vil aktivere . | Cyklus PRESET SELECT definerer De udelukkende
nummeret pa henfgringspunktet eller indlaesning i kolonne Doc,som
De vil aktivere .

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus
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5.6 Seaet henfgringspunkt uden 3D-tastesystem

Anvisning

Ved henfgringspunkt-fastlaeggelse saetter De styringens display pa
koordinaterne til en kendt emne-position.

6 Med et 3D-tastesystem stér alle mulige tastefunktioner til
Deres radighed.

Yderligere informationer: "Saet henfgringspunkt med 3D-
tastesystem (Option #17)", Side 229

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan speaerre indtastning af
henfgringspunkt i enkelte akser.

Forberedelse

» Emnet opspaendes og oprettes
> Nulveerktgj med kendt radius indveksles
> Veer sikker pd, at styringen viser Akt.-positionen
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Sat hemf.pkt. med skaftfraser

» Veelg driftsart MANUEL DRIFT
> Kar veerktgjet forsigtigt, indtil det bergrer emnet

Fastlaegge henfgringspunkt i en akse:

» Veelg akse

> Styringen abner dialogvinduet SET NULPUNKT
Z=

» Alternativ tryk Softkey ST NULPUNKT
» Veelg akse pr. softkey.

» Nulveerktgj, spindelakse: Saet displayet pa en
kendt emne-position (f.eks. 0) eller indlaes
tykkelsen d af blikket. | bearbejdningsplanet: Tag
hensyn til veerktgjs-radius

SET
NULPUNKT

ENT

Henfgringspunkterne for de resterende akser fastlaegger De pé
samme made.

Hvis De i fremrykningsaksen anvender et forindstillet vaerktgj, sa
seetter De displayet for fremrykaksen pa laengden L for veerktgjet
hhv. pd summen Z=L+d.

o Brugsanvisninger:

m Det med aksetasterne fastlagte henfgringspunkt
gemmer styringen automatisk i linien O
henfgringspunkt-tabellen.

= Nar en maskinproducent har speerret en akse, kan De
ikke seette et henfgringspunkt i denne akse. Softkeyen
pa den tilsvarende akse er ikke synlig.

B Forholdene omkring styringen ved henfgringspunkt-
fastlaeggelse er herved afhaengig af indstillingen
af options maskinparameter chkTiltingAxes
(Nr. 204601):
Yderligere informationer: "Introduktion’, Side 203
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Brug Tastefunktion med mekanisk taster eller maleur

Har De pad Deres maskine ingen elektronisk 3D-tastesystem til
radighed, sé kan De bruge alle tidligere beskrevne manuelle tast-
funktioner (undtagelse: Kalibreringsfunktioner) ogsa med mekaniske
tastere eller ogsd med en simpel bergring,

Yderligere informationer: "Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)",
Side 203

| stedet for et elektronisk signal, som automatisk bliver genereret af
et 3D-tastsystem under tast-funktionen, udlgser De kontaktsignalet
for overfgrsel af tast-positionen manuelt med en taster.

G4 frem som falger:

TASTNING
POS

» Veelg pr. softkey vilkarlige tastfunktioner

» Kgr den mekaniske taster til den fgrste position,
som skal overtages af styringen

Tryk overfgr Position: Softkey
akt. pos. overfarsel

> Styringen gemmer den aktuelle position.

» Kgr den mekaniske taster til den naeste position,
som skal overtages af styringen

Tryk overfgr Position: Softkey
akt. pos. overfarsel

> Styringen gemmer den aktuelle position.

» Kare til evt. yderligere positioner og overfgre som
tidligere beskrevet

» Udgangspunkt: | menuvinduet indlaeses
koordinaterne til det nye henfgringspunkt,
overtag med softkey ST NULPUNKT eller skriv
veerdierne i en tabel
Yderligere informationer: "'Skriv malevaerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 212
Yderligere informationer: "'Skriv malevaerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfgringspunkt-
Tabel.", Side 213

» Afslutte tastfunktion: Tryk tasten END

v

i

v

o Nar De forsgger, at saeaete et henfgringspunkt i en
speerret akse, giver styringen alt efter indstilling fra
maskinproducenten en advarsel eller en fejlmelding.
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5.7 Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)

Introduktion

Forholdene omkring styringen ved henfgringspunkt-fastleeggelse
er herved afhaengig af indstillingen af valgfri maskinparameter
chkTiltingAxes (Nr. 204601):

® chkTiltingAxes: NoCheck Styringen tester ikke, om de aktuelle
koordinater for drejeaksen (Akt.-positionen) stemmer overens
med den af Dem definerede svingvinkel.

® chkTiltingAxes: ChecklfTilted Styringenh tester med
aktivt svingede bearbejdningsplan, om ved fastlaeggelsen
af henf.punktet i akserne X, Y og Z stemmer overens med
de aktuelle koordinater for drejeaksen med den af Dem
definerede svingvinkel (3D-ROT-menu). Nar positionen ikke
stemmer overens, dbner styringen menu Bearbejdninggsplan
inkonsekvent.

= chkTiltingAxes: CheckAlways Styringenh tester med
aktivt svingede bearbejdningsplan, om ved fastlaeggelsen
af henf.punktet i akserne X, Y og Z stemmer overens med
de aktuelle koordinater for drejeaksen. Nar positionen ikke
stemmer overens, dbner styringen menu Bearbejdninggsplan
inkonsekvent.

o Brugsanvisninger:

m  Nar testen er slukket, sa regner tastefunktionen PL og
ROT med drejeakseposition lig 0.

= Henfgringspunktet fastleegges altid i alle tre
hovedakser. Dermed er henfgringspunktet defineret
fuldsteendigt og korrekt. Derudover tager De hgjde
for mulige afvigelser, som der opstar svingposition af
akser.

® Hvis De vil seette et henfgringspunkt uden 3D-
Tastesystem og positionen ikke stemmer overens,
giver styringen en fejlmelding.

Nar maskinparameter ikke er sat, tester styringen som ved
chkTiltingAxes: CheckAlways
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Forhold ved transformerede akser

Nar positionen ikke stemmer overens, dbner styringen menu
Bearbejdninggsplan inkonsekvent.

Softkey Funktion

Styringen seetter i 3D-ROT-Menu Manuel drift 3D-
ROT pa Aktiv. Linezeraksen kgrer i transformerede
bearbejdningsplan.

Manuel drift 3D-ROT forbliver sélaenge aktiv, til
de seetter den Inaktiv .

3D-ROT
STATUS
QVERFER

50-FoT Styringen ignorerer det transformerede bearbejd-

TGNORER ningsplan.

Definerede henfgringspunkt forbliver kun gyldig
for denne svingtilstand.

e Styringen positionerer drejeaksen, som er gemt i
OPRETTE 3D-ROT-Menu og seetter Manuel drift 3D-ROT pa
Aktiv.
Manuel drift 3D-ROT forbliver sélaenge aktiv, til
de seetter den Inaktiv .

i

Juster drejeakse

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ikke en kollisionskontrol fgr tilpasning
af drejeaksen. Ved fejlagtig forpositionering kan der opsta
kollisionsfare.

> tilkgr en sikker position fgr opretning

For at justerer drejeaksen, gar De frem som fglger:
DREJEAKSE > Tryk Softkey DREJEAKSE OPRETTE

OPRETTE

i

» Indgiv evt. tilspaending

> Veelg evt. svingmulighed
o ‘ = NOSYM
B SYM +
= SYM-
m » Veelg positionsforhold
[
> Tryk tasten NC-START

> Styringen justerer aksen. Derved bliver
bearbejdningsplanet svingning aktiv.

o Kun nér De saetter Manuel drift 3D-ROT pa Aktiv kan De
veelge en svingmulighed.

Yderligere informationer: "Aktivering af manuel
transformation’, Side 240
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Oversigt

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Styringen skal af maskinfabrikanten veere forberedt for
brug af 3D-tastesystemer.
Manuel Tastesystemfunktion er kun til rddighed med
Software Option #17 Tastesystemfunktioner.

Nar De anvender at HEIDENHAIN-Tastesystem
med EnDat-Interface, er Software-option #17
Tastesystemfunktioner frikoblet.

o HEIDENHAIN overtager s& kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

| driftsart MANUEL DRIFT stér fglgende tastesystem-Cyklus til Deres
radighed:

Softkey Funktion Side
TS Kalibrere 3D-tastsystem 214
K:é;;;,
TASTNING Overfgr 3D-grunddrejning via 225
=k tastning af plan
TASTNING Fremskaffe en grunddrejning 222
L. med en retlinie
TASTNING Henfgringspunkt-fastleeggelsei 230
it en valgbar akse
gitm" Fastleeg hjgrne som henf.punkt 231
TASTNING Fastlaeg cirkelmidtpunkt som 232
- henfgringspunkt
TASTNING Fastlaeg midteraksen som 235
[ henferingspunkt
TASTSYSTEM Styring af tastsystemdata 148

TABEL
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@ Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
malecyklus for emner og varktgjer

Kgrsel med et handhjul med display

Ved et handhjul med display er det muligt under manuel
tastesystemcyklus, at overgive kontrollen til hdndhjulet.

G4 frem som falger:

Starte manuel tastesystemcyklus

Positionér tastsystemet i naerheden af det fgrste tastpunkt.
Tast fgrste tastepunkt

Aktivere handhjul pa handhjul

TNC’en viser pop-up vinduet Handhjul aktiv .

Positionér tastsystemet i naerheden af det andet tastpunkt.
Deaktivere handhjul pa handhjul

TNCen lukker pop-up vinduet.

Tast andet tastepunkt

Fastlaeg evt. henfgringspunkt

Afslutte tastefunktion

vV VvV vV VvV V Vv VvYyy

o Nar hdndhjul er aktiv, kan De ikke starte
Tastesystemcyklus.
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Undertrykke tastesystem-overvagning

Undertrykke tastesystem-overvagning

Nar styringen ikke far stabilt signal fra Taster, bliver Softkey
TASTSYSTEM OVERVAGN. UDE vist.

For at deaktiverer Tastesystemovervagning, gar De frem som
folger:

> Veelg driftsart MANUEL DRIFT

TASTSYSTEM 4 Tryk Softkey TASTSYSTEM OVERVAG. ub

OVERVAG.

up > Styringen deaktiverer tastesystemovervagning i
30 sekunder.

> Evt. kgr Taster, sé styringen dermed far et stabilt
signal fra Taster

S4 leenge Tastesystemovervagning er udkoblet, giver styringen giver
fejlmeldingen Tastesystemovervagning er deaktiveret i 30 sek. .
Denne fejlmelding er kun aktiv i 30 sek.

o Nar tasten indenfor 30 sek. far et stabilt signal, s&
aktiveres tastesystemovervagningen automatisk i 30 sek.
og feljmeldingen slettes.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Nar Tastesystemovervagning er deaktiveret, udfgrer styringen
ingen kollisionskontrol De skal sikre, at Tastesystemet kan kgre
sikkert. Ved forkert valgt frikgrslesretning, bestar en kollisionsfare!

> Kgr aksen forsigtigt i driftsarten MANUEL DRIFT
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Funktioner i Tastesystem-cyklus

| den manuelle Tastesystem-Cyklus vises Softkeys, hvor de kan
veelge tasteretningen eller tasterutine. Hvilke Softkeys der vises, er
afhaengig af de forskellige Cykluser:

Softkey Funktion
Veelg tastretning
X+
+ Overtage aktuelle veerdier
Tast boringen (indvendig) automatisk
Tast Tappen (udvendig) automatisk
(82
TASTNING Tast megnstercirkel (midtpunkt for flere elementer)
@ |®
- Veelg akseparallel tasteretning ved Boring, Tap og
menstercirkel

208 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



indretning | Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)

Automatisk tasterutine Boring, tap og Mgnstercirkel

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen udfgrer ingen automatisk kollisionskontrol med
taststiften. Ved automatisk tastning positionerer styringen
tastesystemet selvstaendigt pa tastepositionen. Ved forkert
forpositionering og uforudsete forhindringer kan der opsta
kollisionsfare!

> Programmer egnet forpositionering
» Tag hgjde for hindringer ved hjeelp af sikkerhedsafstande

Hvis de anvender en tasterutine, for automatisk tastning af en
boring, tap eller mgnstercirkel, &bner styringen en formular med
tilhgrende indgivelsesfelter.

Indtastningsfelter i formularen Mal Tap og Mal boring

Indlesefelt Funktion

Tapdiameter? eller Diameter af tasteelementet (Option

Boringsdiameter? ved boring)

Sikkerhedsafstand? Afstand til taste element i planet

Sikker hgjde inkr.? Positionering af taster i spindelakse-
retning (udgdende fra den aktuelle
position)

STARTVINKEL ? Vinkel for den fgrste tastning ((0° =

positiv retning af hovedakse, d.v.s.
ved Spindelakse Z i X+). Alle efterfgl-
gende tastevinkler hidrgrer fra antal-
let af tastepunkter.

Antal tastepunkter? Antallet af tastninger (3 - 8)
Abningsvinkel? Tast helcirkel (360°) eller delcirkel
(bningsvinkel<360°)
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Automatisk tasteroutine:
» Tastsystem vorpositionieren

T » Veelg tastefunktion: Veelg softkey TASTE CC
{:ié:, cC

» Boringer skal tastes automatisk: Tryk Softkey

BORING

ﬁ) » Veelg akseparallel tasteretning

-

» Start tastefunktion: Tryk tasten NC-Start

> Styringen udfgrer alle forpositioneringer og
tastninger automatisk.

For tilkgrsel til positionen anvender styringen den i Tastesystem-
Tabellen definerede tilspaending FMAX. Den egentlige tastning bliver
udfgret med den definerede tastetilspaending F.

o Betjenings- og programmeringsvejledning:
B Fgr De starter den automatiske tasteroutine, skal

De forpositionerer tastesystemer i naerheden af det
forste tastepunkt Forskyd tastesystemet i en afstand
svarende til sikkerhedsafstanden modsatrettet
tasteretningen. Sikkerhedsafstanden tilsvare
summen af veerdier fra Tastesystemtabellen og fra
indlaeseformular.

= Ved indvendig maling med stor diameter, kan
styringen ogsé pa en cirkelbane, positionerer
med tilspaendingen FMAX . Hertil indfgrer De
i indlaeseformularen en sikkerhedsafstand
for forpositionering og huldiameteren.
Positioner tastesystemet i boringen med ca.
sikkerhedsafstanden ud til veegen. Vaer opmaerksom
pa startvinklen ved forpositioneringen pa den fgrste
tastning f.eks. ved 0° taster styringen i positiv
hovedakseretning.

® Hvis dbningsvinklen indeholder vaerdien 360°,
returnerer styringen efter sidste tasteproces
tastesystemet til emnet til positionen fgr
Tastefunktionen blev startet.
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Valg tastesystem Cyklus
» Veelg driftsart MANUEL DRIFT eller EL.HANDHJUL

» Veelg tastefunktion: Tryk softkey KANTTASTER

KANT -
TASTER

=)
TASTNING » Veelg TastesystemCyklus: Tryk f.eks. Softkey
< ANTASTEN POS
> Styringen viser pa billedskaermen den tilsvarende
menu.

o Brugsanvisninger:

m Nar De veelger en manuel Tastefunktion, dbner
styringen en formular, hvori alle de relevante
informationer vises. Indholdet af formularen er
afhaengig af de forskellige funktioner.

= | nogle felter kan De ogsé indgive veerdier. For at skifte
til det gnskede indlaesefelt, anvender De piltasten.
De kan kun positionerer piltasten i felter som kan
editeres. Felter som ikke kan editeres, er gratonet.

Protokollering af maleveerdier fra Tastesystem-cyklus

@ Veer opmaerksom pd maskinhandbogen!

Styringen skal vaere forberedt for disse funktioner af
maskinfabrikanten.

Efter at styringen har udfgrt en vilkarlig Tastesystem-Cyklus, skriver
styringen maleveerdien til filen TCHPRMAN.html.

Hvis De i maskin-parameter FN16DefaultPath (Nr. 102202) ikke
har angivet en sti, gemmer styringen filen TCHPRMAN.html i hoved-
biblioteket TNC:\ .

o Brugsanvisninger:
m Nar De udfgrer flere Tastesystem-Cyklus efter
hinanden, s& gemmer styringen malevaerdierne under
hinanden.
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Skriv malevaerdien fra tastesystemet-Cyklus i en
Nulpunkt-Tabel.

o Nar De vil gemme maleveerdier i emne-
koordinatsystemet, s& anvender De
funktionen INDSAT | NULPUNKT TABLE.
Nar De vil gemme maleveerdier i Basis-
koordinatsystemet, s& anvender De funktionen
INDF@R HENF.PKT. INDF@R HENF.PKT. TABEL.

Yderligere informationer: 'Skriv maleveerdien fra
Tastesystemet-Cyklus i en henfgringspunkt-Tabel.",
Side 213

Med softkey INDSAT | NULPUNKT TABLE kan styringen, efter at
en vilkarlig Tastecyklus er blevet udfgrt, skrive méleveerdier i en
nulpunkt-tabel:

» Gennemfgre vilkarlige tastfunktioner

» Indfgr de gnskede koordinater for henfgringspunktet i det tilbudte
indleesefelt (afhaengig af den udferte tastesystem-cyklus)

» Indlees nulpunkt-nummeret i indlaesefeltet Nummer i tabel?
» Tryk Softkey INDSZT | NULPUNKT TABLE

> Styringen gemmer nulpunktet under det indlaeste nummer i den
angivne nulpunkts-tabellen.
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Skriv malevaerdien fra Tastesystemet-Cyklus i en
henfgringspunkt-Tabel.

o Nar De vil gemme maleveerdier i Basis-
koordinatsystemet, s& anvender De funktionen
INDF@R HENF.PKT. TABEL. Nar De vil gemme
maleveerdier i emne-koordinatsystemet, s anvender De
funktionen INDSZAT | NULPUNKT TABLE.

Yderligere informationer: 'Skriv maleveerdien fra
tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.", Side 212

Ved Softkey INDF@R HENF.PKT. TABEL kan styringen, efter

at en vilkarlig Tastesystem-cyklus er blevet udfgrt, skrives
maleveerdierne i henfgringspunkt-tabellen. Malevaerdierne bliver s&
gemt henfert til det maskinfaste koordinatsystem (REF-koordinater) .
Henfgringstabellen har navnet PRESET.PR og er gemt i biblioteket
TNC:\table .

» Gennemfgre vilkarlige tastfunktioner

» Indfgr de gnskede koordinater for henfgringspunktet i det tilbudte
indleesefelt (afhaengig af den udferte tastesystem-cyklus)

» Indlaes henfgringspunkt-nummeret i indlaesefeltet Nummer i

tabel?

Tryk softkey INDF@R HENF.PKT. TABEL

Styringen abner Overskrive aktive preset?.

Tryk softkey HENFPKT. OVERSKR.

Styringen gemmer nulpunktet under det indlaeste nummer i den

angivne henfgringspunkts-tabellen.

B Henfgringspunkt-nummer eksisterer ikke: Styringen gemmer
linjen fgrst efter De trykker Softkeys LINJE OPRETTES (Opret
linje i tabel?)

= Henfgringspunkt-nummer er beskyttet: tryk Softkey INDLZD |
SPZRRET LINJE , aktive henfgringspunkt bliver overskrevet

® Henfgringspunkt-nummer er beskyttet med Password: Tryk
Softkey INDLAD | SPARRET LINJE og indgiv Password, det
aktive henfgringspunkt bliver overskrevet

vV vV VY

MANUEL DRIFT

Sporro 1inje 1 tavel

[-:4]
o m
v m
7.879

nnnnnn

rn'j Programmering

uuuuu

nnnnnn

0 Nar skrivning i en Tabel ikke er muligt pga. en spaerring,
viser styringen et tip. Hermed bliver Tastefunktionen ikke
afbrudt.
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5.8 3D-Tastesystem kalibrering (Option #17)

Introduktion

For at kunne bestemme det faktiske kontaktpunkt for et 3D-
tastesystem, skal De kalibrere tastesystemet. Ellers kan styringen
ikke bestemme et eksakt maleresultat.

o Brugsanvisninger:
® Kalibrer altid Tastesystemet i fglgende tilfaelde:
® |driftseettelse
Tastestift brud
Skift tastestift
/Zndring af tasttilspaending

Uregelmaessigheder, f.eks. ved opvarmning af
maskinen

®  /ndring af den aktive vaerktgjsakse

= Nar De efter kalibrering taster Softkey knappen OK,
bliver den kalibrerede vaerdi overfgrt for det aktive
tastesystem. De aktualiserede veerktgjsdata bliver
omgaende virksomme, et fornyet veerktgjskald er ikke
ngdvendigt

Ved kalibrering bestemmer styringen den aktive laengde af
tastestiften og den aktive radius for tastekuglen. For kalibrering af
3D-tastsystemet opspeender De en indstillingsring eller en tap med
kendt hgjde og kendt indvendig. radius pa maskinbordet.

Styringen udfgrer via kalibrerings-Cyklus en leengde- og radius-

kalibrering:
KANT - > Tryk SOftkey KANTTASTER
Tz%ﬁ
TS ‘ » Vis Kalibrerings-Cyklus: Tryk TS KALIBR.
_dm |

» Veelg kalibreringscyklus

Kalibrercyklus

Softkey Funktion Side
Leengde kalibrering 215
iy
Radius og midtforskydning overfgres 216
med en kalibreringsring
Radius og midtforskydning bestem- 216
I Az mes med en kalibreringsring

Radius og midtforskydning overfgres 216
iy . .
:O\ A med en kalibreringskugle
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Kalibrering af virksom laangde

0 HEIDENHAIN overtager s& kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

@ Den virksomme laengde af tastesystemet
henfgrer sig altid til veerktgjs-henfgringspunktet
Veerktgjshenfgringspunkt befinder sig ofte i den sdkaldte
spindelnaese (planflade af spindlen). Maskinproducnten
kan ogsa placerer veerktgjshenfgringspunkt pé en
afvigende placering.

» Fastleeg henfgringsp. i spindel-aksen saledes, at det geelder for
maskinbordet: Z=0.

T
U

vV v vy
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Veelg kalibrerings-funktion for tastesystem-
laengen: veelg Softkey TS laengde kalibrering

Styringen viser de aktuelle kalibreringsdata.

Reference for laengde?: Indgiv hgjden pa
kalibreringsringen i menuvindue

Kgr tastsystemet teet over overfladen af
indstillingsringen

Om nedvendigt sendres kgrselsretning med
softkey eller piltaste

Tast overflade: Tryk tasten NC-Start
Kontroller resultat

Tast Softkey OK for at overfgrer veerdien

Tast Softkey AFBRYD for at afslutte
kalibreringsfunktionen

Styringen gemmer kalibreringsprocessen i filen
TCHPRMAN.html
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indretning | 3D-Tastesystem kalibrering (Option #17)

Kalibrer aktiv radius og udjeevn tastsystem-
centerforskydningen

o HEIDENHAIN overtager s& kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

Ved kalibrering med tastekugle-radius, gennemfgrer styringen
tasterutinen automatisk. | fgrste forlgb overfgrer styringen midten af
kalibreringsring eller Tap (grovmaling) og positionerer tastesystemet
i centrum. Til slut bliver den egentlige kalibreringsroutine (fin-
maling) af tastekugle-radius overfgrt. Hvis det er muligt at der er

et vendespring med tastesystemet, bliver der ved det videre forlgb
overfgrt et middelforskydning.

Egenskaberne, om hvordan Deres Tastesystem kan orienteres, er
for-defineret ved HEIDENHAIN-Tastesystem. Andre tastesystemer
kan veere konfigureret fra maskinproducenten.

Tastesystem-aksen falder normalt ikke helt sammen med
spindelaksen. Kalibrerings-funktionen registrerer forskydningen
mellem tastesystem-aksen og spindelaksen og udjaevner den
regnemaessigt vendespringet (drejning pa 180°).

0 De kan kun overfgrer midtforskydning med et dertil egnet
tastesystem.

Hvis De skal udfgrer en udvendig-kalibrering, skal De
forpositionerer tastesystemet over kalibreringskuglen
eller kalibreringsdornen. Vaer opmaerksom p3, at taste-
positionen kan tilkgres kollisionsfrit.

Afhaengig heraf, hvordan Deres tastesystem er orienteret, afvikles
kalibrerings-routinen forskelligt:

B Ingen Orientering mulig eller orientering kun i €n retning mulig:
styringen udfgrer en grov- og en fin-maling og bestemmer den
virksomme tastekugle-radius (kolonne R i tool.t)

= QOrientering i to retninger muligt (f.eks. kabel-tastesystem fra
HEIDENHAIN): styringen udfgrer en grov- og fin-maling, drejer
tastesystemet 180° og udfgrer yderlig en taste-rutine. Via
vendespringmaling bliver udover radius ogsa midtforskydning
(CAL_OF i tchprobe.tp) overfort.

m Tilfeeldig Orientering muligt (f.eks. Infrargd-tastesystem fra
HEIDENHAIN): Styringen udfgrer en grov- og fin-maling, drejer
tastesystemet 180° og udfgrer yderlig en taste-rutine. Via
vendespringmaling bliver udover radius ogsa midtforskydning
(CAL_OF i tchprobe.tp) overfgrt.
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Kalibrering med en kalibreringsring

Ved manuel kalibrering med en kalibreringsring gar De frem som
folger:

» Tastkugel i driftart MANUEL DRIFT positioner i
boringen af indstilringen

> Veelg kalibreringsfunktion: Tryk Softkey
TS kalibrering i ring

Styringen viser de aktuelle kalibreringsdata.
Indlaes diameteren for Indstillingsringen
Indlaes startvinkel

Indgiv antal af statepunkter

Tastning: Tryk tasten NC-Start

3D-tastesystemet taster i en automatisk
tasteroutine alle kraevede punkter og

omregner den aktive tastekugle-radius Nar et
vendespringmaling er muligt, beregner styringen
midtforskydningen.

> Kontroller resultat

» Tast Softkey OK for at overfgrer veerdien

> Tryk Softkey SLUT for at afslutte
kalibreringsfunktionen

> Styringen gemmer kalibreringsprocessen i filen
TCHPRMAN.html

VvV v vV VvV Yy

@ Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!

For at bestemme tastekugle-midtforskydningen, skal
styringen veere forberedt af maskinfabrikanten.
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Kalibrer med en Tap eller kalibreringsdorn

Ved manuel kalibrering med en kalibreringsdorn hhv. Tap gar De
frem som fglger:

» Positioner tastekuglen i driftsart MANUEL DRIFT
midt over kalibreringsdorn

> Veelg kalibreringsfunktion: Tryk Softkey
TS kalibreres pa tappen
Indlaes ydre diameter for tappen
Indgiv sikkerhedsafstand
Indlaes startvinkel
Indgiv antal af statepunkter

Tastning: Tryk tasten NC-Start

3D-tastesystemet taster i en automatisk
tasteroutine alle kraevede punkter og

omregner den aktive tastekugle-radius Nar et
vendespringmaling er muligt, beregner styringen
midtforskydningen.

> Kontroller resultat

» Tast Softkey OK for at overfgrer veerdien

> Tryk Softkey SLUT for at afslutte
kalibreringsfunktionen

> Styringen gemmer kalibreringsprocessen i filen
TCHPRMAN.html

vV Vv v vyYVvyy

@ Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!

For at bestemme tastekugle-midtforskydningen, skal
styringen veere forberedt af maskinfabrikanten.
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Kalibrering med en kalibreringskugle
Ved manuel kalibrering med en kalibreringskugle gar De frem som
folger:
» Positioner tastekuglen i driftsart MANUEL DRIFT
midt over kalibreringskuglen

» Veelg kalibreringsfunktion: Tryk Softkey
TS kalibreres pa kugle

Indlees udvendig diameter for kuglen
Indgiv sikkerhedsafstand

Indlees startvinkel

Indgiv antal af statepunkter

Evt. veelge mal laengde

Indlaes evt. reference for laengde
Tastning: Tryk tasten NC-Start

3D-tastesystemet taster i en automatisk
tasteroutine alle kreevede punkter og

omregner den aktive tastekugle-radius Nar et
vendespringmaling er muligt, beregner styringen
midtforskydningen.

Kontroller resultat

» Tast Softkey OK for at overfgrer vaerdien

» Tryk Softkey SLUT for at afslutte
kalibreringsfunktionen

> Styringen gemmer kalibreringsprocessen i filen
TCHPRMAN.html

‘:Ofu
=
S E
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@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

For at bestemme tastekugle-midtforskydningen, skal
styringen veere forberedt af maskinfabrikanten.

Visning af kalibreringsvaerdier

Styringen gemmer den aktive laengde og virksomme radius for
tastesystemet i veerktgjstabellen. Tastesystem-centerforskydningen
gemmer styringen i tastesystem-tabellen, i kolonne CAL_OF1
(hovedakse) og CAL_OF2 (sideakse). For at vise de indlagrede
veerdier, trykker De softkey TASTSYSTEM TABEL.

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel’, Side 148

Ved kalibrering fremstiller styringen automatisk protokolfilen
TCHPRMAN.html, hvor kalibrerings veerdierne gemmes.

o Veer sikker pa, at vaerktgjsnummer af vaerktgjstabellen
og Tastesystemnummer af Tastesystemtabellen passer
sammen. Det er uafhaengig af, om De vil arbejde med
et tastesystem i automatikdrift eller i driftsart MANUEL
DRIFT .

[@eorren TaseL = Errogramering o
. b,

NC:\tabla\tchprobe. tp
NO o TYPE CAL_OF1 CAL_OF2 CALANG | F FUAX
f -0 0 5

278120
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5.9 Kompenser slidtage med 3D-tastesystem
(Option #17)

Introduktion

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Det er maskinafhaengigt, om De vil kompenserer en skra
emne-opspaending med et Offset (Vinkel borddrejning).

o HEIDENHAIN overtager s kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

Et skrd opspaendt emne kompenserer styringen for ved en
aritmetiske Grunddrejning (Vinkel grunddrejning) eller med en Offset
(Vinkel borddrejning).

Hertil seetter styringen drejevinklen p& den vinkel, som en emneflade
skal indeslutte med vinkelhenfgringsaksen for bearbejdningsplanet.

Grunddrejning: Styringen oversaetter den malte vinkel som en
rotation om veerktgjsretningen og gemmer vaerdierne i kolonne SPA,
SPB og SPC i henfgringspunkt-tabellen.

Offset: Styringen oversaetter den malte vinkel som en
akseforskydning i maskinkoordinatsystem og gemmer veerdierne i
kolonne A_OFFS, B_OFFS oder C_OFFS i henfgringspunkt-tabellen.

For at bestemme en grunddrejning eller Offset skal de taste to
punkter pa en skréflade pd emnet. Raekkefglgen De taster disse
punkter har indflydelse pa den beregnede vinkel. Den overfgrte
vinkel fra den fgrste til anden tastepunkt. De kan ogsa bestemme
grunddrejningen eller Offset ved boringer eller Tappe. Dette
fordre dog et konsistent bebearbejdningsplan. Beregningen af
grunddrejningen forekommer i indleese-koordinatsystem (I-CS.)

Nar De bestemmer grunddrejningen i et aktivt transformeret
bearbejdningsplan, skal De veaere opmaerksom pa folgende:

= Nar de aktuelle koordinater pa drejeaksen, og den definerede
transformationsvinkel (3D-ROT-Menu) stemmer overens, er
bearbejdningsplanet konsistent. Grunddrejning bliver sdledes
beregnet i indlaesefelt-koordinatsystem (I-CS) i afheengighed af
veerktgjsaksen.

= Nar de aktuelle koordinater pa drejeaksen, og den definerede
transformationsvinkel (3D-ROT-Menu) ikke stemmer overens, er
bearbejdningsplanet inkonsistent. Grunddrejning bliver séledes
beregnet i emne-koordinatsystem (W-CS) i athaengighed af
veerktgjsaksen.
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0 Betjenings- og programmeringsvejledning:
® Tastretningen for maling af emne-skrafladen veelges
altid vinkelret pa vinkelhenfgringsaksen.

B For at grunddrejningen bliver rigtigt udregnet
i program- afviklingen, skal De i fgrste
kgrselsblok programmere begge koordinater for
bearbejdningsplanet.

® De kan ogséd anvende en grunddrejning i kombination
med PLANE-Funktion (undtagen PLANE AXIAL). |
dette tilfeelde skal De fgrst aktivere grunddrejning og
sd PLANE-Funktion.

® De kan ogsa aktiverer grunddrejningen eller en
Offset uden at taste emnet. Indtast for dette
en veerdi i det respektive indlaesningsfelt og
tryk Softkey FASTLAG GRUNDDREJNING eller
BORDDREJNING FASTLZAG.

® Forholdene omkring styringen ved henfgringspunkt-
fastleeggelse er herved afhaengig af indstillingen
maskin-parameteren chkTiltingAxes (Nr. 204601).
Yderligere informationer: "Introduktion’, Side 203
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Grunddrejning overfor

> Tryk softkey Tastning rotation
et > Styringen dbner menu Taste drejning.

» Foglgende indleesefelt bliver vist:
= Vinkel grunddrejning
= Offset rundbord
= Nummer i tabellen?

> Styringen viser evt. den aktuelle grunddrejning og
Offset i indlaesefelt.

> Positionér tastsystemet i naerheden af det fgrste
tastpunkt.

> Veelg tasteretning eller tasterutine med softkey
> Tryk tasten NC-START

> Positionér tastsystemet i naerheden af det andet
tastpunkt.

> Tryk tasten NC-START

> Styringen bestemmer grunddrejningen oh Offset
og viser disse.

> Tryk softkey FASTLAG GRUNDDREJNING
> Tryk Softkey SLUT

Styringen gemmer tasteprocessen i filen TCHPRMAN.html

Gem grunddrejning i henfgringspunkt-tabellen

> Efter taste-forlgbet indlaeses henfgringspunkt-nummeret i
indlaesefeltet Nummer i tabellen? i hvilket styringen skal gemme
den aktive grunddrejning

Tryk softkey GRUNDDR. | HENF. PKT-TAB

Styringen dbner menu Overskrive aktive preset?.

Tryk softkey HENFPKT. OVERSKR.

Styringen gemmer grunddrejningen i henfgringspunkttabellen.

VvV v VYV

Skrat liggende emne, kompensering med en borddrejning

De har tre muligheder, for at kompenserer et emne-skraflade med en
borddrejning:

® QOprette drejebord

B Set borddrejning

= Gem grunddrejning i henfgringspunkt-tabellen
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Oprette drejebord

Den bestemte skraflade kan De udligne med en positionering af
drejebordet.

o For at udelukke en kollision under udligningsbevaegelsen,
positionerer De, fgr borddrejningen, alle akser sikkert.
Styringen giver fgr borddrejningen en yderlig advarsel.

Efter tasteprocessen trykkes Softkey DREJEBORD OPRETTE
Styringen abner advarslen.

Bekraeft med softkey OK

Tryk tasten NC-START

Styringen justerer drejebordet.

vV v v VYV

Saet borddrejning
De kan seette et manuelt henfgringspunkt i drejebordaksen.
» Efter tasteprocessen trykkes Softkey BORDDREJNING FASTLAG

> Nar en borddrejning allarede er sat, sa &bner styringen menu
Nulstil grunddrejning?.

» Tryk softkey GRUNDDR. SLETTES

> Styringen sletter grunddrejningen i henfgringspunkttabellen og
tilfgjer en Offset.

» Alternativ tryk GRUNDDR. BEHOLDES

> Styringen indfgjer Offset i henfgringspunkttabellen og beholder
grunddrejning.

Gem grunddrejning i henfgringspunkt-tabellen

Drejebordets skraflade kan De gemme i en vilkarlig linje i
henfgringspunkttabellen. Styringen gemmer vinklen i drejebordets
Offset-kolonne f.eks. i kolonne C_OFFS ved en C-akse.

» Efter tasteprocessen tryk softkey BORDDREJ. | HENF. PKT-TAB
> Styringen dbner menu Overskrive aktive preset?.

Tryk softkey HENFPKT. OVERSKR.

> Styringen gemmer Offset i henfgringspunkttabellen.

De skal evt. skifte visningen i henfgringspunkt-Tabellen med Softkey
BASIS-TRANSFORM./OFFSET for at denne kolonne vises.

v

Vise grunddrejning og Offset

Nar De veelger funktion TASTNING ROT viser styringen den aktive
vinkel af grunddrejningen i dialog Vinkel grunddrejning og den
aktive Offset i indleesefelt Offset rundbord .

Derudover bliver grunddrejningen og Offset ogsa vist i
billedeskeermsopdelingen PROGRAM + STATUS i fane STATUS POS. .

Nar styringen kgrer maskinakserne i henhold til grunddrejning, bliver
et symbol pa grunddrejningen vist i statusbilledet.
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Ophaev grunddrejning og Offset

Veelge tastfunktion: Tryk softkey TAST ROT

Indlees Vinkel grunddrejning: O

Indlees alternativ Offset rundbord: O

Overfgr med softkey FASTLAG GRUNDDREJNING

Overfgr alternativt med softkey BORDDREJNING FASTLAG
Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

vV Vv VvVvyVvyy
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Overfgr 3D-Grunddrejning

Ved tastning af 3 positioner kan skrafladen pé en vilkarlig flade
fastleegges. Med funktionen Tast plan fastlaegger De skraplanet og
gemmer det som 3D-Grunddrejning i henfgringspunkt-Tabellen.

o Betjenings- og programmeringsvejledning:
B Reaekkefglgen og position af tastepunkter bestemmer

derved, hvordan styringen beregner orienteringen af
planet.

= Med de fgrste to malepunkter bestemmer De
tilpasningen af hovedaksen. Definerer det andet punkt
i positiv retning af gnskede hovedakse. Position af det
tredje punkt bestemmer retningen af sideaksen og
veerktgjs-aksen. Definer det tredje i positiv Y-akse af
det gnskede gnskede emne-koordinatsystem.

® 7 Punkt: ligger p& hovedaksen

® 2 Punkt: ligger pd hovedaksen, i positiv retning fra
det fgrste punkt

m 3 Punkt: liger pa sideaksen, i positiv retning af det
gnskede emne-koordinatsystem

Med optionen indlaesning af henfgringsvinkel er De i position, at
definerer den nominel-akseretning af det tastede plan.
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Fremgangsmade
> Veelg tastefunktion: Tryk softkey TASTE PL
> Styringen viser de aktuelle 3D-grunddrejning.

> Positionér tastsystemet i naerheden af det fgrste
tastpunkt.

> Veelg tasteretning eller tasterutine med softkey
> Tastning: Tryk tasten NC-Start

> Positionér tastsystemet i naerheden af det andet
tastpunkt.

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

> Positionér tastesystemet i naerheden af det tredje
tastepunkt

> Tastning: Tryk tasten NC-Start .

> Styringen bestemmer 3D-Grunddrejningen og
viser veerdien for SPA, SPB og SPC, henfgrende til
det aktive koordinatsystem

» Indgiv om ngdvendigt henfgringsvinkel

Aktiver 3D-Grunddredrejning:

FASTLEG > Tryk softkey FASTLAG GRUNDDREJNING
GRUND -

Gem 3D-grunddrejning i henfgringspunkt-tabellen:
GRUNDDR. > Tryk softkey GRUNDDR. | HENF. PKT-TAB

I HENF.
PKT-TAB

- > Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

Styringen gemmer 3D-Grunddrejningen i kolonne SPA, SPB og SPC i
henfgringspunkt-Tabellen.

Vis 3D-Grunddrejning
Nar der er gemt en 3D-grundddrejning i henfgringspunkt, s

indblender styringen symbolet i for 3D-grunddrejningen i
statusvinduet. Styringen kgrer maskinaksen i forhold til 3D-
Grunddrejningen.
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Udfgr 3D-Grunddrejning

Hvis maskinen har to rotationsakser, og det tastede 3D-
Grunddrejning er aktiv, kan De udfgrer 3D-grunddrejningen ved hjeelp
af drejeaksen.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ikke en kollisionskontrol fgr tilpasning
af drejeaksen. Ved fejlagtig forpositionering kan der opsta
kollisionsfare.

> tilkgr en sikker position f@r opretning

G4 frem som folger:
e > Tryk softkey DREJEAKSE OPRETTE
OPRETTE > Styringen viser den beregnede aksevinkel.

> Styringen advarer i hjeelpebilledet for at pdpege
risikoen for kollision ved svingning.

> Indlees tilspaending
Veelg evt. Igsning

Styringen aktiverer 3C-Rotation og aktualiserer
aksevinkelvisning.

TURN » Veelg positionsforhold
Y

Ll

NO SYM

\ 2 4

Tryk tasten NC-START

> Styringen justerer aksen. Derved bliver
bearbejdningsplanet svingning aktiv.

2]

Efter tilpasning af planet kan De tilpasse hovedaksen med
funktionen Tast rot .

Ophav 3D-Grunddrejning
TASTNING > Veelg tastefunktion: Tryk softkey TASTE PL
» Indgiv ved alle vinkler O
> Tryk softkey FASTLAG GRUNDDREJNING
> Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT
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Sammenligning af offset og 3D-grunddrejning
Det fglgende eksempel viser forskellen mellem begge muligheder.

Offset 3D-Grunddrejning

Udgangstilstand Udgangstilstand

Positionsvisning: Positionsvisning:

® Akt.-position = Akt-position

E B=0 ® B=0

= C=0 m C=0

Henfgringstabel: Henfgringstabel:

= SPB=0 m SPB=-30

= B_OFFS =-30 m B_OFFS=+0

® C_OFFS=+0 m C_OFFS=+0
Bevaegelse i +Z i usvinget Bevaegelse i +Z i usvinget
tilstand tilstand

Bevaegelse i +Z i svinget tilstand ~ Bevaegelse i +Z i svinget

PLANE SPATIAL med SPA+0 SPB  tilstand
+0 SPC+0 PLANE SPATIAL med SPA+0
SPB+0 SPC+0

> Orientering stemmer ikke!
> Orientering stemmer!
> Den efterfglgende
bearbejdning er korrekt.

o HEIDENHAIN anbefaler brugen af 3D-Grunddrejning, da
denne mulighed er universel indstilbar.
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5.10 Seet henfgringspunkt med 3D-tastesystem
(Option #17)

Oversigt

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan spzerre indtastning af
henfgringspunkt i enkelte akser.

Nar De forsgger, at saeaete et henfgringspunkt i en
speerret akse, giver styringen alt efter indstilling fra
maskinproducenten en advarsel eller en fejimelding.

Funktionerne for henfgringspunkt-fastlaeggelse pé et oprettet emne
bliver valgt med fglgende Softkeys:

Softkey Funktion Side
TASTNING Henfgringspunkt-fastleeggelse i en 230
& vilkarlig akse

TASTNING Fastlaeg hjgrne som henf.punkt 231

P

14

TASTNING Fastleeg cirkelmidtpunkt som henfg- 232
“ ringspunkt

TASTNING Fastleeg midteraksen som henfg- 235

= ringspunkt

6 Ved en aktiv nulpunktsforskydning henfgrer den
bestemmende veerdi fra det aktive henfgringspunkt (evt.
manuel henfgringspunkt i driftsart MANUEL DRIFT). |
positionsvisning bliver offset nulpunktsforskydningen.
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Fastlaeg henfgringspunkt i en vilkarlig akse.

o HEIDENHAIN overtager s& kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

v

TASTNING
POS
e

Veelg tastefunktion: Tryk softkey TAST POSITION

Positioner tastsystemet i naerheden af tastpunktet

> Veelg med Softkey akse og akseretning, f.eks.
tastning i akse Z-

> Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Udgangspunkt: Indgiv nom. koordinater

» Overfgr med Softkey DATUM SET

Yderligere informationer: "Skriv malevaerdien

fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",

Side 212

Yderligere informationer: "Skriv malevaerdien

fra Tastesystemet-Cyklus i en henfgringspunkt-
Tabel.", Side 213

> Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

v
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Hjorne som henfgringspunkt

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Det er maskinafhaengigt, om De vil kompenserer en skra
emne-opspaending med et Offset (Vinkel borddrejning).

o HEIDENHAIN overtager s kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

Manuel tastefunktion hjgrne som henfgringspunkt bestemmer
vinklen og skeeringspunktet mellem to linjer.

TASTNING

» Veelg tastefunktion: Tryk softkey TAST P

ivf’ i » Positioner tastesystemet i naerheden af det fgrste
tastepunkt pa den fgrste emne-kant

» Veelg tastretning: Veelg med softkey

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Positioner tastsystemet i naerheden af det andet
tastpunkt pd den samme kant

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Positioner tastesystemet i naerheden af det fgrste
tastpunkt pa den anden emne-kant

» Veelg tastretning: Veelg med softkey

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Positioner tastsystemet i neerheden af det andet
tastpunkt p4 den samme kant

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Udgangspunkt: Indlees begge koordinater af
henfgringspunkt i menuvibdue

» Overfgr med Softkey DATUM SET
Yderligere informationer: "'Skriv malevaerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 212
Yderligere informationer: "'Skriv malevaerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfgringspunkt-
Tabel.", Side 213

» Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT
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o De kan overfgrer skaeringspunktet af to linier ogsa via
boring eller tap, seette som henfgringspunkt.

Med Softkey ROT 1 kan De aktiverer vinklen af den fgrste linje som
grunddrejning eller Offset, med Softkey ROT 2 vinklen eller Offset af
den anden linje.

Nar De aktiverer grunddrejning, sa skriver styringen automatisk
positionen og grunddrejningen i henfgringspunkttabellen.

Nar De aktiverer Offset, sd skriver styringen automatisk positionen
og Offset i eller kun positionen i henfgringspunkttabellen.

Cirkelcentrum som henfgringspunkt

Midtpunkter af huller, cirkulaere lommer, helcylindre, tappe,
cirkelformede ger osv. kan De fastlaagge som henfgringspunkter.

Indvendig cirkel:
Styringen taster cirklens indervaeg i alle fire koordinat-akse-retninger. vi

Ved afbrudte cirkler (cirkelbuer) kan De veelge tastretningen vilkarligt.

Positionér tastkuglen cirka i midten af cirklen
Veelg tastefunktion: Veelg Softkey TASTNING CC
Veelg Softkey for gnsket tasteretning

Tastning: Tryk tasten NC-Start . Tastesystemet
taster cirkel-indervaegen i den valgte retning.

Dette gentages. Efter den tredje tastning, kan
De beregne midtpunktet (det anbefales fire

TASTNING

e
(&-p
8

v vyYvyy

tastepunkter). 4@
» Afslut tastningen, andres i udfgrselsmenu: Tast

Softkey UDNYTTE

» Udgangspunkt: Indgiv i menuvindue koordinater
for cirkelcentrum.

» Overfgr med Softkey DATUM SET
Yderligere informationer: 'Skriv malevaerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 212
Yderligere informationer: "'Skriv malevaerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfgringspunkt-
Tabel.", Side 213

» Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

o Styringengne ydre- eller indercirklen allerede med
tre tastninger, f.eks. ved delcirkel. De opnar stgrre
ngjagtighed, hvis De veelger fire tastepunkter pa cirklen.
Hvis muligt forpositioneres Tastesystemet i midten.

<V
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Udvendig cirkel:

» Positioner tastkuglen i naerheden af det fgrste
tastpunkt udvendig pa kredsen

T > Veelg tastefunktion: Vaelg Softkey TASTNING CC
‘ Veelg Softkey for gnsket tasteretning

» Tastning: Tryk tasten NC-Start . Tastesystemet
taster cirkel-indervaegen i den valgte retning.
Dette gentages. Efter den tredje tastning, kan
De beregne midtpunktet (det anbefales fire
tastepunkter).

» Afslut tastningen, aendres i udfgrselsmenu: Tast
Softkey UDNYTTE

» Udgangspunkt: Indlaes koordinater af
henfgringspunkt

> Overfgr med Softkey DATUM SET
Yderligere informationer: "Skriv maleveerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 212
Yderligere informationer: "Skriv maleveerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfgringspunkt-
Tabel.", Side 213

> Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

v

<Y

Efter tastningen viser styringen de aktuelle koordinater til cirklens
midtpunkt og cirkelradius.
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Fastlaag henfgringspunkt med flere boringer/rund tappe

Den manuelle tastefunktion M@NSTER CIRKEL er en del af Funktion
Cirk tastning. Individuelle cirkler kan gennem akseparallel tastning
registreres.

P& den anden Softkey-liste er en Softkey

TASTNING CC (Manstercirkel), med hvilken De kan seette henf.pkt.
via anordningen flere Boringer eller cirkeltappe. De kan saette
skeeringspunktet fra tre eller flere elementer som henfgringspunt.

Szt henfgringspunkt i skaeringspunktet af flere boringer/
cirkeltappe:

» Tastsystem vorpositionieren
Veelg tastefunktion Megnstercirkel

st » Veelg tastefunktion: Veelg Softkey TASTNING CC
{ﬁt\ cc
TASTNING » Tryk softkey TASTNING CC (Menstercirkel)
cc

Tastning af runde tappe

» Cirkeltappe skal tastes automatisk: Tryk Softke
‘%‘ T pp y y

‘T‘ » Startvinkel indgiv eller veelg pr. Softkey

» Start tastefunktion: Tryk tasten NC-Start
Tast Boring
‘ > Eg;iir:‘gger skal tastes automatisk: Tryk Softkey
‘T‘ » Startvinkel indgiv eller veelg pr. Softkey

il » Start tastefunktion: Tryk tasten NC-Start

» Gentag forlgbet for de gvrige elementer

» Afslut tastningen, aendres i udfgrselsmenu: Tast
Softkey UDNYTTE

» Udgangspunkt: Indgiv i menuvindue koordinater
for cirkelcentrum.

» Overfgr med Softkey DATUM SET
Yderligere informationer: "'Skriv malevaerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 212
Yderligere informationer: "Skriv malevaerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfgringspunkt-
Tabel.", Side 213

» Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT
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Midterakse som henfgringspunkt

> Veelg tastefunktion: Tryk softkey TASTE CL Y

> Positionér tastsystemet i naerheden af det fgrste
tastpunkt.

> Veelg tastretning med softkey
> Tastning: Tryk tasten NC-Start

> Positionér tastsystemet i naerheden af det andet
tastpunkt.

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Udgangspunkt: Indlaeses koordinater for
henf.pkt. i menu vindue, overfgr med softkey
SZAT NULPUNKT , eller skriv veerdierne i en tabel
Yderligere informationer: "Skriv maleveerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 212
Yderligere informationer: "Skriv maleveerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfgringspunkt-
Tabel.", Side 213

> Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

o Efter det andet tastepunkt aendre De efter behov i
valgmenu position for midterakse og dermed aksen for
at seette henfgringspunkt. Ved hjeelp af Softkey vaelger
De mellem Hoved-, side- eller veerktgjsalse. Dermed
kan De gemme de en gang bestemte positioner savel i
hovedaksen og ogsa sideaksen.
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Opmale emner med 3D-tastsystem

De kan ogsé anvende tastesystemet i driftsarterne MANUEL DRIFT
og EL.HANDHJUL, for at gennemfgre enkle malinger p& emnet. For
komplekse maleopgaver star talrige programmerbare tast-cyklus til
radighed .

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering malecyklus
for emner og vaerktgjer

Med 3D-tastsystemet bestemmer De:
®  Positions-koordinater og ud fra disse
= mal og vinkler pd emnet

Bestemmelse af koordinater til en position pa et oprettet emne
» Veelg tastfunktio: Tryk softkey TAST POS
» Positioner tastsystemet i neerheden af tastpunktet

> Veelg tasteretning og samtidig akse, til hvilke
koordinaterne skal henfgre sig: Tryk tilhgrende
softkey.

» Start tastefunktion: Tryk tasten NC-Start

> Styringen viser koordinaterne til tastepunktet som
henfgringspunkt.

TASTNING

POS
o

Bestemmelse af koordinaterne til et hjgrnepunkt i
bearbejdningsplanet

Bestemme koordinaterne til hjgrnepunktet:
Yderligere informationer: "Hjgrne som henfgringspunkt ", Side 231

Styringen viser koordinaterne til det tastede hjgrne som
henfgringspunkt .

Bestemmelse af emnemal
» Veelg tastfunktio: Tryk softkey TAST POS

» Positionér tastsystemet i naerheden af det fgrste
tastpunkt A

> Veelg tastretning med softkey
» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Notér den viste veerdi for henfgringspunktet (kun,
nar forrige satte henf.pkt. forbliver aktiv)

Henfgringspunkt: Indlaes 0
Afbryde dialog: Tryk tasten END
Veelg tastfunktion pany: Tryk softkey TAST POS

Positionér tastsystemet i naerheden af det andet
tastpunkt B

» Veelg tasteretning med softkey: Samme akse, dog
modsatte retning af den ved fgrste tastning.
» Tastning: Tryk tasten NC-Start

> | displayet Malevaerdi star afstanden mellem
begge punkter pa koordinataksen.

TASTNING

POS
+—o

vV v.Vvy

Sat positionsvisningen pa vardier for laangdemaling igen
» Veelg tastfunktio: Tryk softkey TAST POS

» Tast fgrste tastpunkt pany

» Seet henfgringspunkt pa den noterede veerdi

Afbryde dialog: Tryk tasten END

v
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Vinkel maling

Med et 3D-tastsystem kan De bestemme en vinkel i bearbejdnings-
planet. Det der bliver malt er

= Vinklen mellem vinkelhenfgringsaksen og en emne-kant eller

= vinklen mellem to kanter

Den malte vinkel bliver vist som en veerdi pd maksimal 90° .

Bestemmelse af vinklen mellem vinkelhenfgringsakse og en emne-
kant

TASTNING
r/’/‘\ ROT

» Veelge tastfunktion: Tryk softkey TAST ROT

Drejevinkel: Notér viste drejevinkel, hvis De
senere skal fremstille den tidligere gennemfgrte
grunddrejning igen

» Gennemfgre grunddrejning med den side som
skal sammenlignes
Yderligere informationer: 'Kompenser slidtage
med 3D-tastesystem (Option #17)", Side 220

» Med softkey TASTE ROT at lade vise vinklen
mellem vinkelhenfgringsakse og emnekant som
drejevinkel.

» Opheevelse af grunddrejning eller genfremstille
den oprindelige grunddrejning

> Seet drejevinkel pa den noterede veerdi.

Bestemmelse af vinkel mellem to emne-kanter
» Veelge tastfunktion: Tryk softkey TAST ROT

» Drejevinkel: Notér viste drejevinkel, hvis De
senere skal fremstille den tidligere gennemfgrte
grunddrejning igen

» Gennemfgre grunddrejning med den side som ®
skal sammenlignes
Yderligere informationer: "Kompenser slidtage
med 3D-tastesystem (Option #17)", Side 220

» Tast den anden side ligesom ved en
grunddrejning, drejevinkel ma ikke saettes pa 0

» Med softkey TASTE ROT kan De fa vist vinklen PA
mellem emne-kanter som drejningsvinkel.

» Opheev grunddrejningen eller indlees oprindelig
grunddrejning: Indlaes den noterede drejevinkel

TASTNING

r/’/‘\ ROT
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5.11 Drej bearbejdningsplan (Option #8)

Anvendelse, arbejdsmade

indretning | Drej bearbejdningsplan (Option #8)

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Funktionen til BEARBEJDNINGSFLADE DREJES
bliver tilpasset pad maskinen og styringen af
maskinproducenten.

Maskinproducenten fastaelgger ogsa, om den
programmerede vinkel fra styringen som koordinater af
drejeaksen (aksevinkel) eller som vinkelkomponenten
skal fortolkes som en skréplan (rumvinkel).

Styringen understgtter transformationen af bearbejdningsplaner pa
veerktgjsmaskiner med svinghoveder savel som rundborde. Typiske
anvendelser er f.eks. skrd boringer eller skrat liggende konturer i
rummet. Bearbejdningsplanet bliver herved altid drejet om det aktive
nulpunkt. Som saedvanlig, bliver bearbejdningen programmeret i

et hovedplan (f.eks. X/Y-plan), dog udfgrt i planet, som er drejet i
forhold til hovedplanet.

For transformation af bearbejdningsplanet star to funktioner til

radighed:

®  Manuel transformering med softkey 3D ROT i driftsarten
MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL
Yderligere informationer: "Aktivering af manuel transformation’,
Side 240

m Styret drejning, Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE i NC-Program
Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

m  Styret transformering, PLANE-funktion i NC-Program
Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst- og DIN/ISO-
Programmering

Styrings-funktionen for transformering af bearbejdningsplanet er
koordinat-transformationer. Herved star bearbejdnings-planet altid
vinkelret pa retningen af veerktgjsaksen.
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indretning | Drej bearbejdningsplan (Option #8)

Maskintype

Styringen skelner ved transformering af bearbejdningsplanet mellem
to maskintyper:

Maskine med rundbord

m De skal bringe emnet i gnskede bearbejdnings position ved
tilsvarende positionering af svingbordet, f.eks. med en L-Blok

®  Stedet for den transformerede veerktgjsakse aendrer sig ikke |
forhold til det maskinfaste koordinatsystem. Nar De drejer Deres
bord — altsd emnet - f.eks. med 90°, drejer koordinatsystemet
sig ikke med. Hvis De i driftsart MANUEL DRIFT trykker
akseretnings-tasten Z+, kgrer veerktgjet i retningen Z+,

®  Styringen tilgodeser ved beregningen af det aktive
koordinatsystem kun mekanisk betingede forskydninger af det
pageeldende rundbords - sdkaldte "translatoriske" andele.

Maskine med svinghoved

B De skal bringe emnet i gnskede bearbejdnings position ved
tilsvarende positionering af svinghovedet, f.eks. med en L-Blok

m Positionen for den svingede (transformerede) veerktgjsakse
aendrer sig i forhold til det maskinfaste koordinatsystem: Drejer
De svinghovedet pa Deres maskine — altsa vaerktgjet — f.eks. i B-
aksen med +90°, drejer koordinatsystem med. Hvis De i driftsart
MANUEL DRIFT trykker akseretnings-tasten Z+, kgrer veerktgjet i
retningen Z+ i maskin-koordinatsystemet.

® Styringen tager hensyn ved beregningen af det aktive
koordinatsystem til mekanisk betingede forskydninger af
svinghovedet ("translatoriske" andele) og forskydninger, som
opstar ved drejning af veerktgjet (3D-vaerktgjs-laengdekorrektur)

o Styringen understgtter Funktion BEARBEJDNINGSFLADE
DREJES udelukkende i forbindelse med spindeakse Z.

Positionsvisning i et transformeret system
De i status-feltet viste positioner (NOM og AKT) henfgrer sig til det
transformerede koordinatsystem.

Med Maskinparameter CfgDisplayCoordSys (Nr. 127507) definerer
maskinproducenten, i hvilket koordinatsystem statusvisningen af et
aktiv Nulpunktsforskydning skal vises.

Begraensninger ved transformation af bearbejdningsplan

® Funktionen Overtag akt. pos. er ikke tilladt, ndr funktionen
transformere bearbejdningsplan er aktiveret

m Pl C-positioneringer (fastlagt af maskinfabrikanten) er ikke tilladt.
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Aktivering af manuel transformation

Tryk softkey 3D ROT
Styringen dbner pop-up vinduet
BEARBEJDNINGSFLADE DREJES.

Positioner curser pr. piltaste til den gnskede
funktion

® Manuel drift WZ-akse

® Manuel drift 3D-ROT

= Manuel drift grunddrejning
Tryk Softkey AKTIV

>
>

‘ 3D-ROT ‘

L2

Positioner evt. curser pa piltaste til den gnskede
drejeakse

Tryk evt. Softkey 3D-ROT: AKSEV/ERDI
RUMVINKEL

Styringen skifter indlaesefelt til rumvinkel.
Indgiv evt. svingvinkel

Tryk tasten END

Indlaesning er afsluttet.

END
o

vV v vV

Hvis De seetter Manuel drift 3D-ROT pa AKTIV, kan De
veelge vha. Softkeys 3D-ROT: AKSEV/ERDI RUMVINKEL,
om veerdien skal virke som en akseveerdi eller rumvinkel.

Manuel drift WZ-akse

Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Funktionen frigiver Deres maskinproducent.

®

Nar funktionen kgrsel i veerktgjsakse er aktiv, viser styringen i status-
displayet symbolet .

De kan kun kgrer i vaerktgjsakseretning. Styringen spaerre alle andre
akser.

Karselsbeveegelsen virker i emne-koordinatsystem T-CS.

Yderligere informationer: "Vaerktgjs-koordinatsystem T-CS',
Side 122

Manuel drift 3D-ROT

Nar funktionen 3D-ROT er aktiv, viser styringen i status-displayet
symbolet o

Aksen kgrer i transformerede bearbejdningsplan.

Hvis der yderlig er gemt en grunddrejning eller 3D-grunddrejning i
henfgringspunkttabellen, bliver disse automatisk tilgodeset.

Kgrselsbevaegelsen virker i bearbejdningsplan-Koordinatsystem
WPL-CS.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-koordinatsystem
WPL-CS", Side 120

240

indretning | Drej bearbejdningsplan (Option #8)

MANUEL DRIFT
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indretning | Drej bearbejdningsplan (Option #8)

Manuel drift grunddrejning
Nar funktionen grunddrejning er aktiv, viser styringen i status-

displayet symbolet ¥ .
Hvid der allerede er gemt en grunddrejning eller en 3D-grunddrejning
i henfgringspunkttabellen, viser styringen yderlig det tilsvarende

symbol.

Nar Manuel drift grunddrejning er aktiv, bliver en aktiv
grunddrejning eller 3D-grunddrejning ved manuel kgrsel
af aksen tilgodeset. Styringen viser i statusvisning to
symboler.

Kgrselsbevaegelsen virker i emne-Koordinatsystem W-CS.
Yderligere informationer: "'Emne-koordinatsystem W-CS", Side 118

Programafvikling 3D-ROT

Hvis De har aktiveret Funktion BEARBEJDNINGSFLADE DREJES for
driftsart PROGRAMK@RSEL, gzelder den indlaeste drejevinkel fra den
fgrste NC-blok af de afviklede NC-Programmer.

Nar De i NC-Program anvender Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE
eller PLANE-Funktion, er de der definerede vinkelveerdier effektive.
Styringen saetter i vinduet indlaeste vinkelvaerdi pa 0.

TNC’en anvender fglgende Transformationsarten ved
svingning:
= COORD ROT
m hvis tidligere blev afviklet PLANE-Funktion med
COORD ROT
= efter PLANE RESET
® med passende konfiguration af maskinparameter
CfgRotWorkPlane (Nr. 201200) fra
maskinproducenten
= TABLE ROT
® hvis tidligere blev afviklet PLANE-Funktion med
TABLE ROT

® med passende konfiguration af maskinparameter
CfgRotWorkPlane (Nr. 201200) fra
maskinproducenten

®

Et svinget bearbejdningsplan forbliver ogsa efter genstart
af styringen aktiv.
Yderligere informationer: 'Overkgrsel af

referencepunkter med transformeret bearbejdningsplan’,
Side 169

Aktivering af manuel svingning

For deaktivering seetter De i menuen BEARBEJDNINGSFLADE
DREJES den gnskede funktion pa INAKTIV.

Ogsé ndr 3D-ROT-Dialog star i betjeningsart MANUEL DRIFT pa

Aktiv fungerer nulstilling af svingning af arbejdsplan (PLANE RESET)
ved en aktiv basistransformation.
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indretning | Drej bearbejdningsplan (Option #8)

Saet veerktojsakse-retning som aktiv
bearbejdningsretning

®

Med denne funktion kan De i driftsarterne MANUEL DRIFT og

EL.HANDHJUL kgre veerktgjet pr. retningstaster eller med handhjulet

i retningen, i hvilken veerktgjsaksen netop peger.

Brug denne funktion, nar

® De, under en program-afbrydelse i et 5-akse-program, vil frikgre
veerktgjet i vaerktgjs-akseretningen

= De med handhjulet eller retningstaster i manuel drift vil
gennemfgre en bearbejdning med det isatte veerktgj

Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Funktionen frigiver Deres maskinproducent.

3D ROT

Positioner curser pr. piltast i Menupunkt Manuel
drift WZ-akse

> Tryk Softkey AKTIV

‘ s0-R0T ‘ » Veelg manuel transformering: Tryk softkey

> Tryk tasten END

For deaktivering saetter De i menuen transformere
bearbejdningsplan menupunktet Manuel drift WZ-akse pa Inaktiv.

Nar funktionen kgrsel i veerktgjsakse-retning er aktiv, indblaender
status-statusdisplayet symbolet ®

Henfgringspunkt-fastlaeggelse i et transformeret system

Efter at De har positioneretdrejeaksen, fastleegger De
henfgringspunktet som ved et utransformeret system. Forholdene
omkring styringen ved henfgringspunkt-fastlaeggelse er herved
afhaengig af indstillingen af optionale maskinparameteren
chkTiltingAxes (Nr. 204601):

Yderligere informationer: "Introduktion”, Side 203
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6.1 Grafiken (Option #20)

Anvendelse

| fglgende driftsart simulerer styringen bearbejdningen grafisk:
MANUEL DRIFT

PROGRAML@B ENKELBLOK

PROGRAML@B BLOKFGLGE

PROGRAMTEST

MANUAL POSITIONERING

o | driftsart MANUAL POSITIONERING ser De réemnet,
som netop i driftsarten Programafvikling blokfalge/
enkeltblok er aktiv.

Grafikken svarer til fremstillingen af et defineret emne, som bliver
bearbejdet med et veerktgjet.

Ved aktiv veerktgjs-tabel tilgodeser styringen yderlig indfgringen i
kolonne L, LCUTS, LU, RN, T-ANGLE og R2.

Styringen viser ingen grafik, hvis
® ingen NC-Program er valgt
® en billedeskaermsopdeling uden grafik er valgt

B det aktuelle NC-Program indeholder ingen gyldig
rdemnedefinition.

® ved rdemne definition med hjeelp fra et underprogram BLK-
FORM-Blok er endnu ikke faerdigbearbejdet

o NC-Programmer med 5-akset eller transformeret
bearbejdning, kan forringe hastigheden af simuleringen.
Med MOD-Menu Grafik-Indstillinger kan De mindske
Model kvalitet og dermed @ge hastigheden pa
simuleringen.

Yderligere informationer: 'Grafik-Indstilling", Side 346

@ Nar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan
De erstatte nogle tastetryk med beveaegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening",
Side 465

Grafik uden Option #20 Advanced graphic features

Uden Option #20 er ingen Model tilgeengelig i fglgende driftsart:
MANUEL DRIFT

PROGRAML@B ENKELBLOK

PROGRAML@B BLOKFGLGE

PROGRAMTEST

MANUAL POSITIONERING

Softkeys PROGRAM + EMNE og EMNE er ud-gréet.

Linjegrafikken i driftsart Programmering fungerer ogsa uden Option

#20.

Test og afvikling | Grafiken (Option #20)
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

Visningsoptioner
De gar frem som fglger, for at komme til VISOPTIONER :
> Veelg gnskede driftsart

— > Tryk Softkey VISOPTIONER

OPTIONER

De tilgeengelige Softkey er afhaengig af fglgende indstillinger:
® De indstillede visning
Visning veelger De med Softkey BILLEDE.

B Den indstillede modelkvalitet
Modelkvaliteten vaelde De i MOD-Menu i Gruppe Grafik-
Indstillinger.

Styringen tilbyder fglgende VISOPTIONER:

Softkey Funktion
EnE Vis emne
[dw X
vaRKT03 Vise veerktgj
e X Yderligere informationer: "Veerktgj', Side 246
v ves Vis veerktgjsvej
Yderligere informationer: "Vzerktgj", Side 246
:nmsns Veelg billede
[l Yderligere informationer: "Vis', Side 247
venkres- Nulstil vaerktgjsvej
ReseT Nulstille réemne

BLK
FORM

Indbleende ré-emne ramme

Fremhaev emnekant i 3D modellen

Vis STL-filen for feerdigdelen

Yderlig Information: Brugerhdndbog Klartekst-
eller DIN/ISO-Programmering

Vis bloknummer af veaerktgjsvej

Vis endepunkt af vaerktgjsvej
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Softkey Funktion

Vis emnet i farver

EME Renggr emne

Materialedel, som er adskilt efter bearbejdning fra
emne, bliver fjernet fra grafikken.

VERKT@T - Nulstil V&rkt@jsvej

NULSTILLES

Drej og zoom emne

Yderligere informationer: "Grafik dreje, zoom og
forskyde'", Side 249

€30

@r Forskyde snitplan i 3-plan-fremstilling
%ﬂ Yderligere informationer: 'Forskyd skaereplan”,
Side 251

o Brugsanvisninger:
®  Med Maskinparameteren clearPathAtBlk
(Nr. 124203) fastlaegger De, om veerktgjsvejen i
PROGRAMTEST ved en ny BLK-Form skal slettes eller
ikke.

= Nar punkter fra postprocessor forkert overfgres, sa
optraeder bearbejdningsmeerker pd emnet. For at
afklare disse ugnskede bearbejdningsmeaerker rettidig
(fgr bearbejdningen), kan De kontrollerer eksternt
fremstillede NC-programmer ved gennemsyn af
veerktgjsveje for disse uregelmaessigheder.

= Styringen gemmer tilstanden retrentivt.

Veerktgj

Vise vaerktgj

Nar der i vaerktgjstabellen er defineret L og LCUT bliver veerktgjet
grafisk fremstillet.

6 En realistisk veerktgjsfremstilling kan kraeve LU og RN for
ryddede omrader.

Yderligere informationer: "Indgiv i veerktgjsdata i Tabel", Side 135
Styringen viser veerktgjet i forskellige farver:

® turkis: Veerktgjsleengde

® rgd: Skeereleengde og veerktgj i indgreb

m bld: Skeereleengde og veerktgj er frikgrt

Test og afvikling | Grafiken (Option #20)
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

Vis vaerktgjsvej
Styringen viser fglgende kgrselsbevaegelser:

0000 00244 2.3 ®

EMNE

HQ«X

e X

VERKTOJ || VRKT.-VEJ

B

BILLEDE NERKTOJ.

e
O ER| wiorreces

RESET

Softkey Funktion

VRKT. -VET Kgrselsbevaegelse i llgang og i programmeret
= tilspeending

VRKT. -VET Kgrselsbevaegelse i programmeret tilspaending
Sldw

VRKT VT Ingen kgrselsbeveegelse

7'sld

0 Nar De kgrer i llgang i emne, bliver savel

kgrselsbevaegelse som emne tilsvarende fremstillet rgdt.

Vis
Stryringen viser fglgende visningsmuligheder:
Softkey Funktion

BILLEDE Set ovenfra
I v

BILLEDE Fremstilling i 3 planer
COBw

BILLEDE 3D-fremstilling
[ 5hl

Fremstilling i 3 planer

Fremstillingen viser tre snitbilleder og en 3D-Model, ligesom en
teknisk tegning.
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

3D-fremstilling

Med den hgjoplgselige 3D-fremstilling kan De fremstille overfladen,
af emnet der skal bearbejdes, detaljeret. Styringen genererer med en
simuleret lyskilde realistiske forhold med lys og skygger.

=

VIS
OPTIONER

&

R

[}
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

Grafik dreje, zoom og forskyde
For at dreje en grafik, gar De frem som fglger:

=

» Veelg funktion for drejning og Zoom
> Styringen viser fglgende Softkeys.

Funktion

< Fremstilling i 5°-skridt lodret
- drejning

Fremstilling i 5°-skridt horisontal
il -’ vippning

Forstgrre fremstilling skridtvis.

Formindske fremstilling skridtvis.

stgrrelse og vinkel

Fremstilling forskydes op og ned

Fremstilling forskydes til venstre
og hgjre

1@ Nulsaet fremstilling af oprindelig
t
<=

1E

12@% Nulseet fremstilling af oprindelig

position og vinkel

De kan ogsé aendre grafikfremstillingen med musen. Fglgende
funktioner star til radighed:

v

v

v

A\

For at dreje den fremstillede grafik tredimensionalt: Hold hgjre
muse-taste trykket og flyt musen. Hvis De samtidig trykker Shift-
tasten, kan De kun forskyde modellen horisontalt eller vertikalt.

For at forskyde den fremstillede model: Hold midterste muse-
taste hhv. muse-hjul trykket og flyt musen. Hvis De samtidig
trykker Shift-tasten, kan De kun forskyde modellen horisontalt
eller vertikalt.

For at forstgrre et bestemt omrade: Med trykket venstre muse-
taste markeres omrade.

Efter at De har sluppet den venstre musetaste, forstgrrer
styringen omradet.

For at forstgrre hhv. formindske et vilkarligt omrade hurtigere:
Drej musehjulet fremad eller bagud.

For at seette tilbage til standardvisning: Tryk Shift-tasten
og dobbeltklik samtidig med hgjre musetast. Hvis De kun
dobbeltklikker hgjre musetast, bibeholdes rotationsvinklen.
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

Hastighed af Indstil Programm-Test

o Den sidste indstilede hastighed forbliver indtil en
aktiv strgmafbrydelse. Efter indkobling af styringen er
hastigheden sat til MAX.

Efter at De har startet et program, viser styringen fglgende softkeys,
med hvilke De kan indstille simulerings-hastigheden:

Softkey Funktioner
Program med hastighedsteste, med hvilken der
@ 0gsa bliver bearbejdet (programmerede tilspaen-
dinger bliver tilgodeset)
P Forhgje simulationshastigheden skridtvis
(€,
@ Formindske simulationshastigheden skridtvis
x| an Teste et program med maksimalt mulig hastig-
@ hed (grundindstilling)
De kan ogsa indstille simulerings-hastigheden, fgr De starter et
program:
N > Veelg funktionen for indstilling af
@ simuleringshastighed
=" > Veelg den gnskede funktion pr. softkey, f.eks.
@ forhgje simulationshastigheden skridtvis

Gentage en grafisk simulering

Et bearbejdnings-program kan simuleres sé ofte det gnskes. Derfor
kan De igen nulstille grafikken af rdemnet.

Softkey Funktion

RESET Vis ubearbejdet réemne
BLK
FORM
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

Forskyd skaereplan

Grundindstillingen af snitplanet er valgt séledes, at den ligger i
bearbejdningsplanet i midten af r&-emnet og i veerktgjs-aksen pé ra-
emne-overkanten.

Snitplanet forskyder De som fglger:
= > Tryk Softkey Forskyd snitplan
= > Styringen viser fglgende Softkeys:

il

Softkey Funktion

g

[ = | Forskyd det lodrette snitplan til
@ hgjre eller venstre

— Forskyde det lodrette snitplan
=l fremad eller tilbage

il

LET Forskyd det vandrette snitplan
LIl opad eller nedad

]

Positionen af snitplanet kan ses i 3D-Modellen under forskydningen.
Forskydelsen forbliver aktiv, ogsé nar De aktiverer nye réemner.

Nulstil snitplan

Det forskudte snitplan forbliver aktiv, ogsa nar De aktiverer nye
rdemner. Nar styringen startes pany, nulstilles snitplanet sig
automatisk.

For at bringe snitplan manuelt i grundstilling, gar De frem som
folger:

i‘E', > Tryk Softkey Nulstil snitplan

==l
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6.2 Kontoller for kollision

Anvendelse

| driftsarten Program-test kan De gennemfgrer en yderlig
kollisionskontrol.
Styringen advarer i fglgende tilfaelde:
= Kollision mellem veerktgjsholder og emne
m Kollision mellem veerktgj og emne

Styringen tilgodeser herved ogsa inaktiv trin af Stepvaerktg.
m  Materialefjernelse i llgang

o ®  Udvidede kollisionskontrol hjaelper med at reducere
kollisionsfare. Styringen kan dog ikke tilgodese alle
konstellationer i driften.

m Funktionen Udvidet kontrol i simulation bruger
informationer fra rdemnedefinition for at overvage
emnet. Ogsa nar der er opspaendt flere emner pa
maskinen, kan styringen kun overvage det aktive
réemne.

Yderli Informationer: Brugerhdndbog
Klartextprogrammering

For at aktiverer udvidet kollisionskontrol, gar De frem som fglger:

> St Softkey IND

> Styringen gennemfgrer under programtest den
udvidede kollisionskontrol.

Test og afvikling | Kontoller for kollision
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6.3 Bestem bearbejdningstiden (Option #20)

Anvendelse

Bearbejdningstid i driftsart PROGRAMTEST

Styringen beregner tiden af veerktgjsbevaegelse og viser dette
som bearbejdningstid i programtest. Styringen tilgodeser derved
tilspaendingsbevaegelser og dveeletid.

Den af styringen fremskaffede tid egner sig kun betinget til
kalkulationen af fremstillingstiden, da den ikke tager hensyn til
maskinafhaengige tider (f.eks. til vaerktgjs-skift).

For at veelge sopursfunktionen, gar De frem som fglger:

> Veelg stopurfunktion

cemiE > Veelg den gnskede funktion pr. softkey, f.eks. gem
viste tid
Softkey Stopursfunktion
G Indlagring af den viste tid
ADDTTTON Visning af summen af den indlagrede og
©+O den viste tid
RESET Sletning af den viste tid
00:00:00

Bearbejdningstid i maskin-driftsart

Visning af tiden fra program-start til program-slut. ved afbrydelser
bliver tiden standset.
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Test og afvikling | Fremstille raemne i arbejdsrummet (Option #20)

6.4 Fremstille rdemne i arbejdsrummet

(Option #20)
Anvendelse
| driftsart Program-test kan De grafisk kontrollere positionen af vnoemwesT @F‘Z’!

raemnet hhv. henfgringspunkter i maskinens arbejdsrum. Grafikken
viser det i NC-program med Cyklus 247 satte henfgringspunkt. Hvis
De ikke har sat et henfgringspunkt i NC-program, viser grafikken den
pd maskinen aktive henfgringspunkt.

En yderligere transparent kasse fremstiller rdemnet, hvis stgrrelse
er opfgrt i tabellen BLK FORM. Stgrrelsen overtager styringen fra
rdemne-definitionen for det valgte NC-Program.

Hvor rdemnet befinder sig indenfor arbejdsrummet er normalt
uvigtigt for program-testen. Hvis De aktiverer arbejdsrum-
overvagningen RAEMNE | ARBEJDSPLAN skal De forskyde réemnet
grafisk sdledes, at rdéemnet ligger indenfor arbejdsrummet. Hertil
benytter De de i tabellen opfgrte softkeys.

Herudover kan De overfgrer den aktuelle maskintilstand for
driftsarten Program-test .

Den aktuelle maskintilstand indeholder fglgende:
®  aktiv maskinkinematik

uuuuuu

uuuuuuuuuuu

m aktiv kgrselsomrade
®  aktiv bearbejdningsfunktion
®  aktiv arbejdsomrade
= aktiv henfgringspunkt
Softkey Funktion
Forskyde réemnet i positiv/negativ
— B X-retning
Forskyde réemnet i positiv/negativ
v & 7@ Y-retning
Forskyde rdemnet i positiv/negativ
t @ l @ Z-retning
. Overtage aktuelle maskintilstand
o Vis aktive kgrselsomrade
OMRADE
s Veelg kgrselsomrade
onRADE Kgrselsomradet konfigurerer

maskinproducenten.

Overvagningsfunktion Ind- eller
udkoble

Vis Maskinreferencepunkt

HENF_PKT_ Hovedakseveerdi af aktive henfg-
i ringspunkt for simulation szettes
tilo
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o Styringen viser ved rdemne i arbejdsrum BLK FORM kun
skematisk.

= Ved BLK FORM CYLINDER bliver en kubik vist som
rdemne

= Ved BLK FORM ROTATION bliver ingen réemne vist
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6.5 Mal

Anvendelse

| driftsarten Program-test kan de med Softkey MALE vise fglgende
informationer:
m Tilkgrte koordinater som XYZ-veerdi
= Valgfri visning
= FMAX: Nér styringen udfgrer bearbejdning i maksimal
tilspaending.
B Veerktgjsnummer
m Veerktgjsnavn

For at veelge maélefunktion, gar De frem som fglger:
> Stil Softkey MALE p& EIN

» Placer musepil i rigtig position
> Styringen viser positionkugle og fladeorientering
med en sort/hvid cirkel og en derpa vinkelret linje.

> Styringen viser i bla tekstfelt de tilsvarende
informationer.

0 Softkey MALE er tilgaengelig i felgende visninger:
B Setovenfra
m  3D-fremstilling
Yderligere informationer: "Vis', Side 247
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Test og afvikling | Valgfrit programafvikling

6.6 Valgfrit programafvikling

Anvendelse

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Forholdene for denne funktion er maskinafhaengig.

Styringen afbryder valgfrit programafviklingen ved NC-blokke,
i hvilke M1 er programmeret. Hvis De anvender M1 i driftsart
Programafvikling s& udkobler styringe4n ikke spindel og kglemiddel.

Wt > Stil Softkey MO1 p& UDE

OF = > Styringen afbryder ikke Programafvikling eller
PROGRAMTEST ved NC-blokke med M1.

> Stil Softkey MO1 pa INDE

> Styringen afbryder Programafvikling eller
PROGRAMTEST ved NC-blokke med M1.
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Test og afvikling | Overspring NC-blokke

6.7 Overspring NC-blokke

De kan overspringe NC-blokke i fglgende driftsarter:
= Program-test

PROGRAML@B BLOKF@LGE

PROGRAML@B ENKELBLOK

MANUAL POSITIONERING

o Brugsanvisninger:
B Denne funktion virker ikke i forbindelse med TOOL
DEF-blokke.
® Den sidst valgte indstilling bliver bibeholdt ogsa efter
en strgmafbrydelse.
m |ndstilling af Softkey UDBLZNDE virker kun i de
enkelte driftsarter.

Program-test og programafvikling

Anvendelse

NC-Blokke, som De har kendetegnet ved programmering med et /-
tegn, kan De ved PROGRAMTEST eller Programafvikling blokfelge/
enkeltblok overspringe:

» Stil Softkey UDBLZANDE péa INDE
> Styringen springer NC-blok over.
UDBLENDE » Stil Softkey UDBLZANDE pa UDE
> Styringen afvikler hhv. tester NC-blok.
Fremgangsmade

De kan evt. udblende NC-blokke.

For at udblende NC-blok i driftsart Programmering, gar De frem

som fglger:
> Veelg gnskede NC-blok
‘ ‘ » Tryk Softkey INDSAT

FJERNE

> Styringen indsaetter /-tegnet.

For igen at indblende NC-blok i driftsart Programmering , gar De
frem som fglger:

» Veelg udblendede NC-blok

» Tryk Softkey FJERNE
> Styringen fjerner /-tegnet.
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MANUAL POSITIONERING

Anvendelse

o For at overspringe NC-blok i driftsart MANUAL
POSITIONERING, skal De ubetinget bruge et alfatastatur.

Kendetegnede NC-bl,okke kan De i driftsarten MANUAL POSITIO-
NERING overspringe:

> Stil Softkey UDBLZANDE pa INDE
> Styringen springer NC-blok over.

uosLANDE > Stil Softkey UDBLANDE pé& UDE
7P o

[oFe] > Styringen afvikler NC-Blokken.
Fremgangsmade

For at udblende NC-blok i driftsart MANUAL POSITIONERING, gar
De frem som fglger:

> Veelg gnskede NC-blok

? » Tryk tasten / pd alphatastaturet
> Styringen indsaetter /-tegnet.

For igen at indblende NC-blok i driftsart MANUAL POSITIONERING ,
gar De frem som fglger:

> Veelg udblendede NC-blok

> Tryk Tast Backspace
> Styringen fjerner /-tegnet.
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6.8 Eksport faerdig del

Anvendelse

| driftsart Program-test kan De vha. Softkeys EMNE EKSPORT

eksporterer den aktuelle jobsimulation som 3D-Model i STL-Format.

Filstgrrelsen afhaenger af kompleksitet af geometrien.

o De eksporterede STL-filer kan De f.eks. anvende som
rdemne i NC-program i et efterfglgende behandlingstrin.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Klartekst- eller
DIN/ISO-Programmering

For at eksporterer en 3D-model, gar De frem som fglger:
> Fastlaeg den gnskede tilstand for fjernelsesimuleringen

EMNE >
EKSPORT

vV v.v YV

260

Tryk Softkey EMNE EKSPORT
Styringen abner et pop-up vindue
Indlaes den gnskede filnavn
Veelg gnskede bibliotek

Bekreeft angivelse

Test og afvikling | Eksport faerdig del
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6.9 Program-test

Anvendelse

Simulation af NC-Programmer og Programdele i driftsart
PROGRAMTEST hjaelper med at identificere programmeringsfejl
inden behandling, og til at undga afbrydelser i programkgrslen og
kollisioner. Fjernelsesimuleringen muligger derved, visiuel kontrol af
bebearbejdningsresultat og ogsd maskinbevaegelser.

Styringen hjaelper Dem med at finde falgende problemer:
® Programmeringsfejl
m  Geometriske uforeneligheder
® Fejlagtige angivelser
®  Spring der ikke kan udfgres
= Materialefjernelse i llgang
m Bearbejdningsfejl
® |Indsat speerret veerkig;
m Beskadigelser af arbejdsrummet
= Kollision mellem veerktgjsskaft eller veerktgjsholder og emnet
Fglgende funktioner og informationer er tilgaengelige:
Blokvis Simulering
Testafbrydelse ved vilkarlig NC-blok
Skjul eller spring over NC-blokke
Bestemt bearbejdningstid
Yderlig statusvisning
Grafisk fremstilling

o Funktionerne til det grafiske display samt kvaliteten
af den viste model afhaenger af indstillingerne i MOD-
funktionen Grafik-Indstillinger .

Yderligere informationer: "Grafik-Indstilling",
Side 346
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Pas pa ved program-Test

Styringen starter ved det kasseformede rdemne, program-test efter
et veerktgjs-kald altid pa fglgende position:

m | bearbejdningsplanet i midten af det definerede BLK FORM

m | veerktgjsaksen T mm ovenfor det i BLK FORM definerede MAX-
Punkt

Styringen starter ved rotationssymetriske rdemne, program-test efter
et veerktgjs-kald altid pa fglgende position:

® | bearbejdningsplanet pa positionen X=0, Y=0
m | Veerktgjsakse 1 mm over det definerede réemne

Funktionen FN 27: TABWRITE og FUNCTION FILE bliver kun i
driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B BLOKF@LGE
tilgodeset.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen tilgodeser i driftsart Program-test ikke alle maskinens
aksebevaegelser, f.eks. PLC-positionering og bevaegelser fra
veerktgjsveksler-Makro og M-funktioner. Dermed kan en fejlfri
udfgrt test senere afvige fra bearbejdning. Under bearbejdning kan
der opsté kollisionsfarel!

> Test NC-Program péa den senere bearbejdningsposition
(RAEMNE | ARBEJDSPLAN)

> Programmer sikker mellemposition efter en veerktgjveksler og
fgr en forpositionering

> Test forsigtigt NC-program i driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan ogsa for driftsart PROGRAMTEST
definere en veerktgjs-vekselmakro, der simulerer
forholdene pd maskinen eksakt.

Ofte &endre maskinproducenten dermed den simulerede
veerktgjsvekslerposition.

Test og afvikling | Program-test
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Udfer Program-test

o For programtest skal De aktiverer en vaerktgjstabel
(Status S). Udveelg herfor i driftsart PROGRAMTEST med
fil-styring den gnskede veerktgjs-tabel.

De kan for en program-test veelge en tilfeeldig henfgringspunkt-Tabel
(Status S)

S& snart De i driftsart PROGRAMTEST trykker Softkey

RESET + START anvender styringen automatisk det aktive
henfgringspunkt fra maskin-driftsart for simulation. Dette
henfgringspunkt er valgt i starten af et programtest sa laenge De ikke
har defineret et andet henfgringspunkt i NC-programnet. Styringen
lister alle yderlig definerede henfgringspunkter ud i den programtest
valgte henfgringspunkttabel.

Med funktionen RAEMNE | ARBEJDSPLAN aktiverer De for program-
testen en arbejdsrum-overvagning, .

Yderligere informationer: "Fremstille rdemne i arbejdsrummet
(Option #20)", Side 254

) » Driftsart: Tryk Tasten PROGRAMTEST
» Fil-styring: Tryk tasten PGM MGT og veelg filen,

som De skal teste

Styringen viser fglgende Softkeys:

Softkey Funktion
RESET Nulstil rdemne, Nulstil tidligere veerktgjsdata og
T teste hele NC-Program

Test hele NC-Program

e Test hver program-blok enkeltvis
=L

sToP Gennemfgrer PROGRAMTEST til NC-blok N
i

Standse program-test (en softkey vises kun, nar
De har startet program-testen)

De kan til enhver tid afbryde program-testen - ogséa indenfor
bearbejdnings-cykler - og fortsaette igen. For at kunne fortsaette
testen igen, ma De ikke gennemfgre falgende aktioner:

B med piltasten eller tasten GOTO veelge en anden NC-blok
®  Gennefgr eendring ved NC-Program
® veelg et nyt NC-Program
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PROGRAMTEST udfares til en bestem NC-blok

Med STOP VED gennemfgrer styringen PROGRAMTEST kun indtil NC-
blok med blok-nummeret N .

For at stoppe PROGRAMTEST ved en vilkarlig NC-blok gar De frem
som fglger:

sTop > Tryk softkey STOP VED

VED
> i—

> TIL BLOK NUMMER = Indlees blok-nummeret, ved
hvilken program-testen skal standses

» PROGRAM indlaes navn pd NC-Program i hvilken
NC-blok med det valgte bloknummer stér.

> Styringen viser navn pé det valgte NC-Program

> Nar stop skal finde sted i et med PGM CALL kaldt
NC-Programm sa indfgres dette navn indlaeses

» GENTAGELSE = Indlaes antallet af gentagelser,
som skal gennemfgres, sdfremt N star indenfor
en programdel-gentagelse.

Deafult 1: Styringen stopper fgr simulering af N

Muligheder i stoppet tilstand

Nar De nar afbrudt PROGRAMTEST med funktionen STOP VED , har
De i stoppet tilstand fglgende muligheder:

= Spring over blok indkobling eller udkobling

® Valgfri program-stop indkobling eller udkobling
m /Zndre grafikoplgsning og Model

m /ndre NC-Program i driftsart Programmering

Hvis De vil @endre i driftsart ProgrammeringNC-Program forholder
simulationen som fglger:

m /ndring for afbrydelsesstedet: Simulation starter forfra

m  /ndring efter afbrydelsesstedet: Med GOTO er en positionering
fra afbrydelsesstedet muligt
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Tast GOTO anvendes

Spring med Tasten GOTO

Med Tasten GOTO kan De, uafhaengig af aktive driftsart, springe til et
bestemt sted i NC-programmet.

Ga frem som fglger:

> tryk tasten GOTO

Styringen abner et pop-up vindue
Indlees nummer

Veelg Pr Softkey springanvisning, f.eks. spring
nedad med angivne antal

vV vV

N LINIER

Styringen stiller fglgende muligheder til radighed:

Softkey Funktion
N LInTER Antal af indgivne linjer efter spring foroven
N LINIER Antal af indgivne linjer efter spring forneden
_LGIONT;JE Spring til indgivet bloknummer
NUMMER

o Anvend springfunktion GOTO kun ved programmering
og test af NC-Programmer. Ved afvikling anvender De
funktion Blokfalge.

Yderligere informationer: "BlokafviklingIndtraed tilfaeldig i
NC-Program: Blokafvikling", Side 280

Hurtifvalg med Tasten GOTO

Med Tasten GOTO kan De abne Smart-Select-Fenster, med hvilken
De let kan veelge speciel funktioner eller Cyklus.

De gar for valg ag speciel funktioner frem som fglger:

» Tryk tasten SPEC FCT
» tryk tasten GOTO

> Styringen viser et pop-up vindue med
strukturvisning af speciel funktioner

» Veelg gnskede funktion

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

Rulle-menu kan abnes med tasten GOTO

Nar styringen tilbyder en rulle-menu, kan De med tasten GOTO &bne
udvalgsvinduet. Dermed ser De de mulige indlaesninger.
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Scrollbjzelker

Med scrollbjeelkerne (billedoplistning) i hgjre kant af programvinduet,
kan De forskyde billedskaermindholdet med musen. Hertil kan De
med stg@rrelse og position af scrollbjaelken, se tilbage pa laengden af
programmet og flytte positionen af cursoren.
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6.10 Programafvikling

Anvendelse

| driftsart PROGRAML@B BLOKF@LGE udfgrer styringen et
NC-Program kontinuerligt indtil program-slut eller indtil en
afbrydelse.

| driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK udfgrer styringen hver NC-blok
enkeltvis efter tryk pd NC-Start . Ved punktmgnstercyklus og CYCL
CALL PAT stopper styringen efter hvert punkt. R&emnedefinition
bliver opfattet som en NC-blok.

Fglgende styringsfunktioner kan De i driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK og PROGRAML@B BLOKF@LGE benytte:

= Afbryde en programafvikling

Programafvikling fra bestemt NC-blok

NC-blok overspringes

Editere veerktgjs-tabel TOOL.T

Editer aktive nulpunktstabel eller korrekturtabel
Kontrollere og eendre Q-parametre

Overlejre hdndhjuls-positionering

Funktioner for den grafiske fremstilling

Yderlig statusvisning

ANVISNING

Pas pa, fare for manipuleret data!

Hvis De afvikler NC-Programmer direkte fra et netvaerk eller
USB-enhed, har De ingen kontrol over, om NC-Program blev
aendret eller manipuleret. Yderlig kan netvaerksforbindelsen
gore afviklingen af NC-Programmer langsommere. Ugnskede
maskinbevaegelser og kollisioner kan forekomme.

> Kopier NC-Program og alle kaldte filer fra netvaerket TNC:

Udfgre NC-program

Forberedelse

Opspaending af emne pa maskinbordet

» Fastlaegge henfgringspunkt

> Veelg ngdvendige Tabeller og Palette-Filer (Status M)
» NC-Program veelges (Status M)

v

Brugsanvisninger:

® De kan aendre tilspaending og spindel omdr. ved
hjeelpe af potentiometer.

m De kan med softkey FMAX reducerer
tilspaendingshastigheden. Reduceringen geelder for
alle ilgangs- og tilspaendingsbevaegelser og udover en
styringsgenstart.

Programafvikling blokfglge
> NC-Program med Tasten NC-Start startes

o |
(]

+0. 000/ Gl
+110.000
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Programafvikling enkeltblok

» Start hver NC-blok i NC-Programmet med tasten NC-Start enkelt
starte

NC-Programmer struktur

Definition, anvendelsesmulighed

Styringen giver Dem muligheden, for at kommentere [EVANGEE BREFT 5 B3P oszammering =] P
NC-Programmer med inddelings-blokke. Inddelings-blokke er tekster '

(max. 252 karakterer), der skal forstds som kommentarer eller v o w
overskrifter for de efterfglgende programlinier.

Lange og komplekse NC-Programmer kan ggres mere forstaelige og
mere overskuelige med en fornuftig inddelings-blok.

Det letter specielt senere aendringer i et NC-Program. Inddelings-
blokke indfgjer De pa vilkarlige steder i NC-Programmet .

De lader sig yderligere vise i et selvstaendigt vindue og ogsa
bearbejde hhv. udvide. Anvend hertil tilhgrende Billedeskaerms-
opdeling.

De indfgjede inddelingspunkter bliver af styringen styret i en separat
fil (endelse .SEC.DEP). Herved forgges hastigheden ved navigering i
inddelingsvinduet.

| fglgende driftsart kan De veelge billedeskaermsopdeling PROGRAM
+ OPDELING :

® PROGRAML@B ENKELBLOK
= PROGRAML@B BLOKF@LGE
= Programmering

Vis inddelings-vindue/skift aktivt vindue

» Vis opdelingsvindue: Tryk Softkey
G PROGRAM + OPDELING billedeskaermsopdeling

: » Skift af det aktive vindue: Tryk softkey
= SKIFT VINDUE

PROGRAM

Valge blokke i inddelings-vindue

Hvis De i et inddelings-vindue springer fra blok til blok, fgrer styringen
blok-visningen i program-vinduet med. Saledes kan De med fa skridt
springe over store programdele.
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Kontrollere og andre Q-parameter

Fremgangsmade
De kan kontrollere og ogsa andre Q-parametre i alle driftsarter. [ExFrocranie BLokroLce e ElJProgramering
S0
» Evt. afbryde en programafvikling (f.eks.med Tasten NC-STOP og T T — m foae [
Softkey INTERN STOP ) eller stands program-test T O (R S i
— » Kalde Q-parameter-funktioner: Tryk Softkey et g moo i :
INFO Q INFO hhv. Taste Q o § | il
> Styringen oplister alle parametre og de dertil W |
herende aktuelle veerdier. e e
. P X $000]C | 40,000 e i
» De veelger med piltasterne eller tasten GOTO den +0..000 +0.000 = -
Z +110.000 dooe
gnskede parameter g i &
» Hvis De skal aendre veerdien, trykker De softkey T — ‘ ‘ . e RO
EDITER AKTUELLE FELT, indlaeser den nye veerdi _
og bekraefter med tasten ENT [EJuser prter @ zooremering b
» Hvis De ikke skal eendre veerdien, S& trykker De T '
softkey’en AKTUELLE VARDI eller afslutter Mol s e o
dialogen med tasten END e e T
o Hvis De vil kontrollerer eller vil aendre lokal eller L
global string-parameter, trykker De softkey Sy st e s
VIS PARAMETER Q QL QR QS. Styringen viser s& den T T T
pageeldende parametertype. De tidligere beskrevne S —— U —
funktioner geelder ligeledes. b or iy -
Né&r styringen afvikler at NC-Program, kan de ikke aendre i o [

en variable vha. vindue Q-Parameterliste. Styringen
tillader kun aendringer under en afbrydelse eller afbrudt
programkgrsel.

Styringen har den ngdvendige tilstand , efter en NC-blok
f.eks. i PROGRAML@B ENKELBLOK blev faerdigarbejdet.

Felgende Q- og QS-Parameter kan i vindue Q-
Parameterliste ikke redigeres:

B Parameter med nummer mellem 100 og 199, da
der er risiko for overlapning med styringens seerlige
funktioner

m Parameter med nummer mellem 1200 og 1399, da
der er risiko for overlapning med maskinproducent
specifikke funktioner

Alle Parameter med viste kommentarer bruger styringen

indenfor Cyklus eller som overefgrselsparameter.
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| alle driftsarter (undtagen driftsart Programmering) kan De lade Q-
parametre vise ogsa i det yderligere statusbillede.

» Afbryd evt. programafvikling (f.eks. Tast NC-STOP og tryk
Softkey INTERN STOP ) eller stop programtest

> Softkey-liste for billedskeerm-opdeling kaldes

o

PROGRAN > Veelg billedskeermfremstilling med yderligere

=

STATUS StatUS'diSplay

> Styringen viser i den hgjre billedskaermhalvdel
statusformularen Oversigt

ﬂ > Tryk softkey STATUS AF Q PARAM..

> Tryk softkey’en QPARAMETER LISTE.
PARAMETER
LIsTE > Styringen &bner et pop-up vindue
» Definer for hver parameter type (Q, QL, QR, QS)

parameternummer, som De vil kontrollerer
Enkelte Q-parameter deler De med et komma.
hinanden fglgende Q-parameter forbinder
De med bindestreg, f.eks.1,3,200-208.
Indlaesningsomradet pr parametertype bestéar af
132 tegn.

o Visninegn i fane QPARA indeholder altid 8 ciffer efter
komme. Resultatet af Q1 = COS 89.999 viser styringen
f.eks. som 0.00001745. Meget store eller meget
sma veerdier viser styringen ekspotentielt. Resultatet
af Q1 = COS 89.999 * 0.001 viser styringen som
+1.74532925e-08, hvor e-8 med faktor 10 tilsvares.
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Pause, stop eller annullér bearbejdning

De har forskellige muligheder for at stoppe en programafvikling:
= Afbryd programafvikling, f.eks. ved hjeelp af hjeelpefunktion MO

m  Stop programafvikling, f.eks. ved hjeelp af hjeelpefunktion
NC-Stop

= Afbryd programafvikling, f.eks. med tasten NC-Stop i forbindelse
med Softkey INTERN STOP

m  Alslut programafvikling, f.eks. med hjaelpefunktioner M2 eller M30

Den aktuelle tilstand af programafvikling viser styringen i et
statusvisning.

Yderligere informationer: "Generel Status-visning", Side 67

Den afbrudte, brudte (afsluttede) programafvikling muligger i
modseaetning til stoppede tilstand medfgrer falgende aktion er mulig
for brugeren:

® Veelg driftsart

= Kontroller Q-parameter ved hjeelp af funktionen Q INFO hhv.
a&endre

m  /Endre indstilling med M1 for programmeret valgvis afbrydelse
m /Endre indstilling med / for programmeret overspring af NC-blok

6 Styringen afbryder automatisk programafviklingen ved
vigtige fejl, f.eks. ved et Cykluskald med stéende spindel.
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Programstyret afbrydelse

Afbrydelser kan De direkte fastlaegge i NC-programmet. TNC'en
afbryder programafviklingen i den NC-blok, der indeholder en af
fglgende indlaesninger:

= programmeret stop STOP (med og uden hjeelpefunktion)
. Programmeret stop MO
B betinget stop M1

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Med disse handlinger taber styringen dog muligvis den modal
virkende programinformation (sakaldte kontextsammenhaeng).
Efter tab af kontextsammenhaeng kan uventede og ugnskede
beveaegelser finde sted. Under efterfglgende bearbejdning kan der
opsta kollisionsfare!
> Afstd fra efterfglgende interaktioner:

m  Curser-beveegelse til en anden NC-blok

® Springanvisning GOTO til en anden NC-blok

m Editering af NC-blokke

m  /Zndringa fa Q-Parameterveerdi ved hjeelp af Softkeys
QINFO

m  Skift af driftsart

> Genfremstil Kontextsammenhaeng ved gentage ngdvendige
NC-blokke

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Hjaelpefunktion M6 kan ligeledes fgrer til en afbrydelse
af programafvikling. Funktionsomfang af hjaelpefunktion
fastlaegger maskinfabrikanten.
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Manuel programafbrydelse

Medens et NC-Program bliver afviklet i driftsart PROGRAML@B
BLOKFOLGE veelger De driftsarten PROGRAML@B ENKELBLOK.
TNC'en afbryder bearbejdningen, efter at have udfgrt det aktuelle
bearbejdningstrin.

Afbryd Bearbejdning
s » Tryk tasten NC-STOP

T,Ql > Styringen stopper ikke den aktuelle NC-blok
> Styringen viser i statusvisning symbolet for den
stoppede tilstand.
> Aktioner, som f.eks. skift i driftsart, er ikke muligt
> Program fortsaettelse med Tasten NC-Start er
muligt.
‘ — ‘ » Tryk softkey INTERN STOP
% > Styringen viser i statusvisning symbolet for
programafbrydelsen
> Styringen viser i statusvisning symbolet for den
! stoppede, inaktive tilstand.

> Aktioner, som f.eks. skift i driftsart, er igen muligt.

korrektur under programafvikling

Anvendelse

Du kan fa adgang til de programmerede korrektionstabeller og den
aktive nulpunkttabel under programkgrslen. De kan ogsa aendre
disse tabeller. De sendrede data er fgrst efter en fornyet aktivering af
korrektur aktiv.

Funktionsbeskrivelse

En nulpunktstabel aktiverer De med Funktion SEL TABLE i et
NC-Program. Nulpunktstabellen forbliver aktiv sa laenge, indtil De
veelger en ny.

Yderli Informationer: Brugerhandbog Klartextprogrammering

Styringen viser fglgende informationer i fane TRANS den ekstra
statusvisning:

B Navn og sti for den aktive nulpunkt-tabel
m Aktiv Nulpunktnummer
= Kommentar fra kolonne DOC for det aktive Nulpunktnummer

Korrekturtabel aktivere De med Funktion SEL CORR-TABLE i
NC-Program.

Yderli Informationer: Brugerhandbog Klartextprogrammering
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Aktiver Tabel manuelt

o Hvis De arbejder uden SEL TABLE, skal De aktivere
den gnskede Nulpunktstabel eller korrekturtabel i
driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK eller PROGRAML@B
BLOKF@LGE.

De aktivere en Tabel i driftsart PROGRAML@B BLOKF@LGE som
folger:

» Skift til driftsart PROGRAML@B BLOKF@LGE
> Tryk tasten PGM MGT

> Veelg gnskede Tabel

> Styringen aktivere Tabellen for programafvikling
og markere filen med status M.

Editer korrekturtabel i programafvikling
De redigere en Korrekturtabel i programafvikling som fglger:
» Tryk Softkey KORREKTUR TABEL ABEN

KORREKTUR
TABEL
ABEN

» Tryk Softkey for den gnskede Tabel, f.eks.
NULPUNKTS TABEL

Styringen dbner den aktive Nulpunktstabel.
Seet softkey EDITERING pé IND

Veelg gnskede veerdi

Zndre veerdi

NULPUNKTS

TABEL

vV vy VvVy

o De &ndrede data er fgrst efter en fornyet aktivering af
korrektur aktiv.

Overfgr akt. position i Nulpunktstabel

| Nulpunkttabellen kan De vha. Tast OVERFOER AKT-POSITION
overfgrer den aktuelle position af vaerktgjet i den relevante akse.

Akt.-positionen for veerktgjet overfgrer De som fglger i Nulpunktta-
bellen:

Seet softkey EDITERING pa IND
Veelg gnskede veerdi
Tryk tasten OVERF@R AKT.-POSITION

Styringen overfgrer aktuelpositionen i den valgte
akse.

VvV VvV VvV V

0 Efter at De har aendret en veerdi i en nulpunkt-tabel, skal
De gemme andringen med tasten ENT . Ellers bliver
andringen evt. ikke tilgodeset ved afviklingen af et
NC-Program .

Nar De aendre et Nulpunkt, er denne aendring fgrst aktiv
med et nyt kald af Cyklus 7 eller TRANS DATUM.

Test og afvikling | Programafvikling
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Kgrsel med maskinakserne under en afbrydelse

Under en programafvikling afbrydelse kan akserne kgres manuelt.
Nar, pa tidspunktet for afbrydelse af funktionen Tilt the working
plane er aktiv, er Softkey 3D ROT tilgaengelig.

| 3D ROT menu kan De veelge mellem fglgende funktioner:

Softkey Symbol
Status-

vishing

Ingen
. ‘ symbol

Funktion

De kan kgrer aksen i maskin-koordinatsy-
stem M-CS.

Yderligere informationer: "Maskin-koordi-
natsystem M-CS', Side 115

De kan kgrer aksen i emne-koordinatsy-
stem W-CS.

Yderligere informationer: 'Emne-koordi-
natsystem W-CS", Side 118

WPL-CS
® @‘

De kan kgrer aksen i bearbejdnings-
plan-koordinatsystem WPL-CS.
Yderligere informationer: "Bearbejdnings-
plan-koordinatsystem WPL-CS", Side 120

T-cs L]
o P

De kan kgrer aksen i veerktgjs-koordinatsy-
stem T-CS.

Styringen speerre de andre akser.

Yderligere informationer: "Vaerkigjs-
koordinatsystem T-CS', Side 122

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Funktionen kegrsel i veerktgjs-akseretning frigiver Deres
maskinfabrikant.

kollisionsfarel!

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Under en programafviklings afbrydelse kan akserne kgres
manuelt, f.eks. til frikgrsel fra en boring i transformeret
bearbejdningsplan. Ved forkert 3D ROT-indstilling kan der vaere

> Benyt fortrinsvis Funktion T-CS
> Benyt lav tilspaending

Henfgringspunkt endre under en afbrydelse
Nar De aendre det aktive henfgringspunkt under en afbrydelse, er

en genindtraeden i programafvikling kun mulig med GOTO eller
blokforlgb pa afbrydelsesstedet.

Eksempel: Frikgrsel af spindelen efter vaerktgjsbrud

» Afbryde en bearbejdning

> Frigiv akseretningstasten: Tryk Softkey MANUEL BETJENING
> Kgr med maskinakserne med akseretningstasterne

FROGRAMLBE BLOKFOLGE

e

BHE\Klaztext\ Stempel stamp.h | oversigt
= nrsou

M: THC:\ne._progh...\ Stespel_stasp.h

o L aktivt b e "

= e

[« B soevoa]s | +0.000 i
"7-072 +0.000
+0.400 Fiaos @
= o ) B: GE o
F ovr 100% u e ——w
= T — = ) )

[ wees WeL-CS 108 ‘
‘ ‘ e | e | @ | | M sLuT
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@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Ved nogle maskiner skal De efter Softkey
MANUEL BETJENING trykke tasten NC-Start for frigivelse
af akseretningstaster.

Forsaet en programafvikling efter en afbrydelse

Styringen gemmer ved en programafvikling-afbrydelse fglgende

data:

m det sidst kaldte veerktgj

m  aktive koordinat-omregninger (f.eks. Nulpunkts-forskydning,
Drejning, Spejling)

m koordinaterne til det sidst definerede cirkelcenter

De gemte data bliver brugt til gentilkgrslen til konturen efter
manuel kgrsel af maskinakserne under en afbrydelse (Softkey
KORSEL POSITION).

o Brugsanvisninger:

m De gemte data forbliver indtil en aktiv nulstilling, f.eks.
ved et programvalg.

® Efter en programafbrydelse hjeelp af Softkeys
INTERN STOP, skal De starte bearbejdning ved
programstart eller med hjeelp af Funktionen
BLOK FREML@B .

= Ved programafbrydelse indenfor en programdel-
gentagelse eller indenfor et underprogram, skal
genindstigning ved afbrydelsesstedet finde sted med
funktionen BLOK FREML@B .

® Ved bearbejdningscyklus foretages blokafvikling altid
fra Cyklusstart. Hvis De afbryder programafviklingen
under en bearbejdningscyklus, fortsaetter
styringen efter blokafvikling et allerede er udfert
bearbejdningsskridt

Fortsaette programafviklingen med tasten NC-Start

Efter en afbrydelse kan De fortsaette programafviklingen med den
tasten NC-Start hvis De har standset NC-Programmet pa fglgende
mader:

= Trykket tasten NC-Stop
= Programmeret afbrydelse

Test og afvikling | Programafvikling
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Fortsaettelse af programafvikling efter en fejl

Ved sletbare fejlmelding:

> Ret fejlarsagen

» Sletning af fejimelding pé billedskaermen: Tryk tasten CE

» Genstart el. fortsaet programafvikling pa det sted, hvor
afbrydelsen skete

Frikgre efter stromudfald

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Driftasarten Frikersel skal vaere frigivet af
maskinfabrikanten.

Med driftsart Friker kan De efter et strgmudfald frikgrer veerktg.

Hvis De fgr et stramudfald har aktiveret en
tilspaendingsbegraensning, sa er denne stadigvaek aktiv.
Tilspaendings begraensningen kan De ved hjeelp af dekativer softkey
TILSP. BEGRANSN. OPHAV.

Ved driftsart Friker er fglgende stadier valgbare:

= Netudfald

®  Styrespaending til relee mangler

= QOverkgr referencepunkter

Driftsarten Frikere tilbydes De fglgende fgrselsmodi:

Funktion Funktion

Maskinakser Bevaegelser i alle akser i maskin-koordinatsy-
stem

Transformeret Beveeg alle akser i aktive koordinatsystem

System Virksom parameter: Position af svingakse

WZ-akse Beveeg veerktgjsakse i aktive koordinatsy-
stem

Gevind Beveeg veerktgjsakse i aktive koordinatsy-

stem med kompenseret spindel

Virksom parameter: Gevindstigning og dreje-
retning

o Nar Funktion Tilt the working plane (Option #8) er
frigivet pa Deres styring, star yderlig kgrselsfunktionen
Transformeret System tilradighed.

Styringen veelger automatisk kgrselsfunktion og de dertil hgrende
parameter. | tilfeelde af at kgrselsfunktionen eller parameter ikke
forud er valg korrekt, kan De manuelt aendre disse.
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ANVISNING

Pas pa, fare for vaerktgj og emne!

Et strgmsvigt under bearbejdning kan fgre til ukontrolleret sdkaldt
straekning eller bremsning af akslerne. Hvis vaerktgjet var i indgreb
for strgmudfaldet, kan aksen efter en nystart af styringen ikke
korer i reference. For ikke referencekgrte akser, tager styringen de
sidst gemte aksevaerdier som aktuel position, som kan afvige fra
den faktiske position. Efterfglgende kgrselsbevaegelser stemmer
derved ikke overens med bevaegelserne fgr stgrmudfaldet. Nar
veerktgjet ved kgrsels stadig er i indgreb, kan der ved spaendinger
opsta veerktgjs- og emneskader

> Benyt lav tilspaending

> Bemaerk, for ikke referencekgrte akser, er kgrselsomrade
overvagning ikke tilgeengelig.

Eksempel

Mens en gevindskaerecyklus bliver udfgrt i det transformerede
bearbejdningsplan, faldt strgmmen ud. De skal frikgrer gevindbor:

» Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.

> Styringen starter styresystemet. Dette forlgb kan vare nogle
minutter.

> Herefter viser styringen i toplinjen pa billedskaermen dialogen
Stromunterbrechung .

> Aktiver driftsart Friker : Tryk Softkey FRIKGRSEL
> Styringen viser meldingen Frikersel valgt .

> Kvitter strom-afbrydelse: Tryk tasten CE
> TNC’en oversaetter PLC-programmet.

» Indkoble styrespaending.

> Styringen kontrollerer N@D-STOP funktionen Hvis
mindst én akse ikke er kgrt i reference, skal De
sammenligne og bekraefte overensstemmelsen
mellem den viste positionsveerdi og den faktiske
akseveerdi, evt. fglgende dialog.

oap

» Kontroller forvalgte kgrselsfunktion: veelg evt. GEVIND

> Kontroller valgte gevindstigning: evt. indgiv gevindstigningen

> Kontroller valgte drejeretning: veelg evt. drejeretnings af gevind
hglregevind: Spindlen drejer medurs ved kgrsel ind i emne, kgrer

modurs ved udkgrselVenstregevind: Spindlen drejer modurs ved
kgrsel ind i emne, medurs ved udkersel

» Aktiver Frikgrsel : Tryk Softkey FRIKGRSEL

> Frikgre: vaerktgjet med den akseretningsatast eller frikgre med
det elektroniske handhjul
Aksetast Z+: Frikgr fra emne
Aksetast Z-: kgr ind i emne
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> Forlad Frikgrsel: vend tilbage til oprindelig Softkey-
plan

FRIKORSEL > Slut driftsart Friker : Tryk Softkey
STYRINGEN FRIKORSEL STYRINGEN
> Styringen kontrollerer, om driftsart Frikere kan
afsluttes, evt. dialog felger.

> Besvar sikkerhedsspgrgsmal: Hvis veerktgjet ikke blev frikgrt
korrekt, tryk Softkey NEJ Hvis veerktgjet blev frikgrt korrekt, tryk
Softkey JA

> Styringen udblender meldingen Frikersel valgt .
> Maskin initialisering: evt. overkgrer referencepunkter

» Frembring @nskede maskintilstand: evt. nulstil transformerede
bearbejdningsplan
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BlokafviklingIindtraed tilfaeldig i NC-Program:
Blokafvikling

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Funktionen BLOK FREML@B skal veere frigivet og
tilpasset af maskinproducenten.

FROGRAMLEE BLOKFOLGE @Eﬁi‘n‘ﬁeﬂﬁﬁi{ﬁgu | f‘\w‘
= ) B,

Med funktionen BLOK FREML@B kan De afvikle et NC-program fra en
frit valgbar NC-blok. Emne-bearbejdningen indtil denne NC-blok bliver
tilgodeset regnemaessigt af TNCen.

S&fremt programmet blev afbrudt pa grund af en af de efterfglgende
omstaendigheder, gemmer TNC en dette afbrydelsespunkt:

® Softkey INTERN STOP
= Ngd-Stop
= Strgmudfald

Nar en styring ved nystart finder et gemt afbrydelsespunkt, giver
den en melding. De kan gennemfgrer en blokafvikling direkte fra
afbrydelsespunktet.

De har fglgende muligheder for at kalde blokafvikling:
Blokafvikling i hovedprogram, hhv. med gentagelse
flertrins blokafvikling i underprogram og tastesystemcyklus
Blokfremlgb i punkt-tabeller

= Blokfremlgb i Palette-program

Styringen nulstiller i begyndelsen af blokafviklingen alle data som
ved valg af et NC-program. Under en blokafvikling kan De veksle
mellem PROGRAML@B BLOKF@LGE og PROGRAML@B ENKELBLOK .

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Funktionen BLOK FREML@B overspringer den programmerede
Tastesystemcyklus. Dermed indeholder resultatparameter ingen
eller evt. forkert veerdi. Nar en efterfglgende bearbejdning bruger
resultatparameter, opstar kollisionsfare!

> Benyt flertrins Funktionen BLOK FREML@B
Yderligere informationer: "Metode flertrins blokafvikling",
Side 282

o Funktionen BLOK FREML@B bgr ikke anvendes samtidig
med fglgende funktioner:

m  aktive Stretchfilter

m Tastesystemcyklus 0, 1, 3 og 4 under sggefasen af
blokforlgb
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Metode enkel blokafvikling

o Styringen tilbyder kun muligheden i pop-up vindue, som er
ngdvendig i afviklingen.

> Tryk softkey BLOK FREML@B

> Styringen abner et pop-up vindue i hvilken det
aktive hovedprogram er givet.

> Fremleb til: N = Nummer af NC-blok indgives,
med hvilken De indstiger i et NC-program

» PROGRAM: Navn og sti for NC-Program, i hvilken
NC-Blok star, kontroller, indgiv ved hjeelp af
Softkeys VAELG

» GENTAGELSE: Indgiv antal af gentagelser, som
derefter skal afvikles, ndr NC-blok stér indeni en
programdelgentagelse.

> Tryk evt. Softkey UDVIDET

valg > Tryk evt. Softkey VZALG SIDSTE NC-BLOK , for at
veelge den sidst gemte afbrydelse
[ Tryk tasten NC-START

\ 2 4

Styringen starter blokafviklingen, regnet til den
indlaeste NC-Blok og viser den naeste dialog.

Hvis De har eendret maskinstatus:

£ > Tryk tasten NC-START

> Styringen giver igen maskinstatus her, f.eks. TOOL
CALL, M-funktioner og viser den naeste dialog.

Hvis De har aendret aksepositionen:

£ > Tryk tasten NC-START

> Styringen kgrer i den angivne raekkefglge pa den
angivne position og viser den naeste dialog.
Tilkgr aksen i den selvvalgte reekkefglge:
Yderligere informationer: "Gentilkgrsel til
konturen', Side 286

! > Tryk tasten NC-START
> Styringen afvikler videre NC-Programmet.
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Eksempel enkel blokafvikling

o Styringen viser antal genatgelser ogsa efter et internt
stop i statusvisning i fane Oversigt.

Efter et intern stop skal De indstige i NC-blok 12 i tredje bearbejdning
af LBL 1.

Indgiv i pop-up vindue fglgende data:

= Fremleb til: N =12

= GENTAGELSE 3

Metode flertrins blokafvikling

Hvis De f.eks. vil indstige i et underprogram, som bliver kaldt flere
gange af hovedprogrammet, anvender De flertrins blokafvikling.
Derved springer De fgrst i hovedprogrammet til gnskede
underprogramkald. Med funktionen FORTSZAT BLOKFORL@B
springer De fra dette sted videre.

6 Brugsanvisninger:

m Styringen tilbyder kun muligheden i pop-up vindue,
som er ngdvendig i afviklingen.

® De kan ogsa fortsaette BLOK FREML@B , uden
at genskabe maskinstatus og aksepositionen af
det fgrste indstigningssted. Tryk derfor Softkey
FORTSAT BLOKFORL®B, fgr De med tasten NC-Start
bekraefter gentagelsen.

Test og afvikling | Programafvikling
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Blokafvikling til fgrste indstigninssted:

> Tryk softkey BLOK FREML@B

» Indlaes fgrste NC-Blok, hvor De vil indstige
> Tryk evt. Softkey UDVIDET

> Tryk evt. Softkey VZALG SIDSTE NC-BLOK , for at
veelge den sidst gemte afbrydelse
£ > Tryk tasten NC-START

> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den
indlzeste NC-Blok.

Nar styringen skal genskabe maskinstatus for indleeste NC-Blok:
13 > Tryk tasten NC-START

> Styringen giver igen maskinstatus her, f.eks. TOOL
CALL, M-funktioner.

Nar styringen skal genskabe akseposition:
£ > Tryk tasten NC-START

> Styringen kgrer i den angivne raekkefglge pa den
angivne positioner.

Nar styringen skal afvikle NC-Blok:

> Veelg evt. driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK
£ > Tryk tasten NC-START

> Styringen afvikler NC-Blokken.
Blokafvikling til naeste indstigninssted:

T > Tryk Softkey FORTSAT BLOKFORL@B
» Indlaes NC-Blok, hvor De vil indstige
Hvis De har aendret maskinstatus:
> Tryk tasten NC-START

Hvis De har aendret aksepositionen:
3 > Tryk tasten NC-START

Nar styringen skal afvikle NC-Blok:
£ > Tryk tasten NC-START

» Skridt hhv. gentagelse, spring kun til naeste
indstigningssted

£ > Tryk tasten NC-START
> Styringen afvikler videre NC-Programmet.
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Eksempel flertrins blokafvikling

De afvikler i hovedprogram med flere underprogrammer

i NC-Program Sub.h. | hovedprogram arbejder De med et
Tastesystemcyklus. Resultatet fra tastesystemcyklus anvender De
senere til positionering.

Efter et intern stop skal De indstige i NC-blok 8 indstige i anden
kald af underprogram. Dette underprogram star i NC-blok 53

i hovedprogrammet. Tastesystemcyklus stér i NC-blok 28 i
hovedprogrammet, altsa fgr det gnskede indstigningssted.

» Tryk softkey BLOK FREML@B

» Indgiv i pop-up vindue fglgende data:

® Fremleb til: N =28

= GENTAGELSE 1

Veelg evt. driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK

9
v

Tryk tasten NC-Start , til styringen afvikler
Tastesystemcyklus

> Styringen gemmer resultatet.
ser > Tryk Softkey FORTSZAT BLOKFORL@B
= Indgiv i pop-up vindue fglgende data:
= Fremleb til: N =53
= GENTAGELSE 1
Tryk tasten NC-Start , til styringen afvikler NC-

g

F
BL(

=3
=1

R
K

o
His

]
I

2]

Blokken
> Styringen springer ind i underprogrammet Sub.h.
pomser_ > Tryk Softkey FORTSAT BLOKFORL@B
= » Indgiv i pop-up vindue fglgende data:
® Fremleb til: N =8
= GENTAGELSE 1
13 > Tryk tasten NC-Start , til styringen afvikler NC-

Blokken

> Styringen afvikler videre under-Programmet og
springer derefter tilbage til hovedprogrammet.
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Blokafvikling i punkt-tabeller

Hvis De f.eks. vil indstige i en Punkttabel, som bliver kaldt af
hovedprogrammet, anvender De Softkey UDVIDET.

BLOKFOLGE Tryk softkey BLOK FREML@B
Styringen abner et pop-up vindue
Tryk Softkey UDVIDET

TNC en udvider pop-up vinduet.

Punkt-nummer: Indgiv linjenummer i Punkttabel
hvor De vil indstige

vV vV Vv Vy

» Punkt-fil: indgiv navn og sti til Punkttabellen
valg » Tryk evt. Softkey VZALG SIDSTE NC-BLOK, for at
‘_:fdf veelge den sidst gemte afbrydelse
@ » Tryk tasten NC-START

Hvis De vil indstige i et punktmgnster med en blokafvikling, sa gar
De som ved indstigning fer i en Punkttabel. | indlaesefelt Punkt-
nummer indlaeser De gnskede Punktnummer. DEt fgrste punkt i
PUnktmgnster her Punktnummer 0.

Blokafvikling i Paletteprogram

Med palettestyring (Option #22) kan De ogsa benytte funktionen
BLOK FREML@B i forbindelse med palettetabeller.

Nar De afbryder afviklingen af en palettetabel, tilbyder styringen altid

den sidst valgte NC-blok af det afbrudte NC-program for funktionen
BLOK FREML@B

o Ved BLOK FREML@B i Palettetabellen definerer De yderlig
indlaesefelt Palette-linje. Indlaesning henfgrer sig til linje i

Palettetabel NR. Indtastning er altid pakraevet, fordi et NC-
program kan vises flere gange i en Palettetabel.
BLOK FREML@B efterfglger altid veerktgjsorientering,
0gsd hvis De har valgt bearbejdningsmetode TO og CTO
. Efter BLOK FREML@B arbejder styringen videre efter
valgte bearbejdningsmetode.

BLOKFOLGE » Tryk softkey BLOK FREML@B

> Styringen dbner et pop-up vindue
» Palette-linje: indgiv linjenummer af
Patelletabellen

» Indgiv evt. GENTAGELSE , ndr NC-blok star indeni
en programdelgentagelse.

» Tryk evt. Softkey UDVIDET
> TNC’en udvider pop-up vinduet.

» Tryk Softkey VALG SIDSTE NC-BLOK , for at
e veelge den sidst gemte afbrydelse
E » Tryk tasten NC-START
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Gentilkgrsel til konturen

Med funktionen K@RSEL POSITION kgrer styringen veerktgjet il
emne-konturen i fglgende situationer:

m Gentilkgrsel efter kgrsel med maskinakserne under en afbrydelse,
som blev udfgrt uden INTERN STOP

= Gentilkgrsel ved en blokafvikling, f.eks. efter en afbrydelse med
INTERN STOP

= Hvis positionen for en akse har andret sig efter dbningen af
styrekredsen under en program-afbrydelse (maskinafhaengig)

Fremgangsmade
For at kgrer til konturen, gar De frem som fglger:

> Tryk softkey KBRSEL POSITION
POSTTION » Evt. genfremstil maskinstatus

Kgr akserne i den reekkefglge, som TNCen viser:
> Tryk tasten NC-START

Kor akserne i selvvalgt raekkefglge:

> Tryk softkey VZAELGE AKSE
I > Tryk aksesoftkey for fgrste akse

> Tryk tasten NC-START

> Tryk aksesoftkey for anden akse

> Gentag forlgbet for de gvrige akser

Nar veerktgjet i veerktgjsaksen star under
tilskgrselspunktert, sé tilbyder styringen veerktgjsaksen
som fg@rste kgrslesretning.

=
> Tryk tasten NC-START

286
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r— PROGRAML@B BLOKFOLGE
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Procedure for manuelle akser

Manuelle akser er ikke-drevne akser, som operatgren skal
positionerer.

Hvis manuelle akser er involveret i gentilkgrsel, viser styringen ikke
nogen raekkefglge for tilkgrslen. Styringen viser automatisk Softkey
for tilgeengelige stdende akser.

For at kgrer til konturen, gar De frem som fglger:

lj > Tryk aksesoftkey for manuel akse

> Positioner manuelle akse til den i dialog viste
veerdi.

> Nar en manuel akse med maleudstyr nar
positionen, fjerne styringen automatisk veerdi fra
dialog.

> Tryk akse-softkey for manuel akse pany

> Styringen gemmer positionen.

Akse 1% pa
position

o Nar der ikke er flere manuelle akser at positionerer,
tilbyder styringen for de resterende akser eb
positionerings raekkefglge.
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6.11 Afvikel CAM-Programmer

Nar De fremstiller et NC-program eksternt med et CAM-program,
skal De vaere opmaerksom pa anbefalingerne i de fglgende

afsnit . Derved kan De bedst muligt udnytte de kraftfulde
kontrollerede bevaegelser af styringen og som reglen opné en
bedre emneoverflade pa en kortere bearbejdningstid. Styringen
opnar pa trods af hgjere bearbejdningshastighed en meget hgj
konturngjagtighed. Grundlaget herfor er realtids-styresystem
HEROS 5 i kombination med funktionen ADP (Advanced Dynamic
Prediction) TNC 620. Hermed kan styringen ogsa rigtig godt afvikle
NC-programmer med hgj punkttaethed.

Fra 3D-Model til NC-Program

Processen med at fremstille et NC-program fra en CAD-Model bliver
vaesentligt nemmere at fremstille:

» CAD: Modelfremstilling
Konstruktionsafdelingen fremstiller en 3D-model tilgaengelig
til forarbejdning af emnet. Ideelt er 3D-modellen konstrueret i
tolerance centeret.

» CAM: Banegenerering, Vaerktgjskorrektur
CAM-programmgren fastlaegger bearbejdningsstrategien
for bearbejdningsomradet af emnet. CAM-systemet
beregner herefter fra fladerne fra CAD-Modellen banerne
for veerktgjsbeveaegelserne. Disse vaerktgjsbaner bestar af
enkelte punkter, som er beregnet sdledes fra CAM-systemet,
at den bearbejdende flade tilneermer sig den i henhold til en
forudbestemt linjefejl og tolerancer. Sddan skabes et maskin
neutralt NC-program, det sakaldte CLDATA (cutter location data).
En i forhold til maskinen og styringen tilpasset postprocessor,
fremstilles fra CLDATA et maskin- og styringsspecifikt NC-
program som CNC-styringen kan afvikle. Postprocessereen er
baseret pa maskinen og tilpasset styringen. Postprocessoren er
det centrale bindeled mellem CAM-system og CNC-styringen.

> Styringen: Bevaegelsesfgring, Toleranceovervagning,
Hastighedsprofil
styringen beregner ud fra de i NC-programmet definerede
punkter bevaegelsen i de enkelte maskinakser og den egnede
hastighedsprofil. Lastafhaengige filterfunktioner afvikler og glatter
konturen séledes at styringen indeholder de maskimal tilladte
baneafvigelser.

» Mekatronik: Tilspaendingsregulering, Driveteknik, Maskine
Maskinen omsaetter vedhjeelp af drev-systemet dem af
styringen beregnede bevaegelser og hastighedsprofil til reelle
veerktgjsbeveegelser.

Test og afvikling | Afvikel CAM-Programmer
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Bemaerk ved Postprocesserkonfiguration

Veer opmaerksom pa fglgende punkter ved
postprocessorkonfiguration:

Dataudlaesning ved aksepositionering fremstilles grundleeggende
altid med fire decimaler. Derved forbedre De kvaliteten af NC-
data og undgar rundingsfejl, som har en synlig virkning pa
emneoverfladen. Udgaven med 5 decimaler kan for optiske
emner og emner med meget store radier (sma krumninger), som
f.eks. forme for bilindustrien, fgrer til forbedrede overfladekvalitet.

Dataudleesning ved bearbejdning med fladenormaler (LN-
blokke, kun Klartext-Dialogprogrammering) skal altid seettes til 7
decimaler.

Undgé fortlgbende inkrementale NC-blokke, ellers kan tolerancen
af de enkelte NC-blokke i output opsummeres

Seet tolerancen i Cyklus 32, sd de i standardforhold mindst er
dobbelt sa stor som definerede linjefejl i CAM-system. Bemaerk
0gsa tips i funktionsbeskrivelse af Cyklus 32

En i CAM-program for hgjt valgt linjefejl kan, athaengig af de
forskellige konturkrumninger, fgrer til for lange NC-blokafstande
med hver for store retningsaendringer. Ved afvikling kan

der derved komme tilspaendingsbrud ved blokovergange.
Regelmaessige accelerationer (konstant kraftstimulering), kan
pga. tilspaendingsbrud inhomogene NC-program, fgrer til en
ugnsket svingningsstimulering af maskinkonstruktionen

De fra CAM-systemet beregnede banepunkter kan De i stedet
ogsa forbinde med cirkelblokke. Styringen beregner internt cirklen
mere ngjagtig end det definerede indlaeseformat

Angiver ingen mellempunkter pa en eksakt lige linje.
Mellempunkter, som ikke ligger eksakt pa den lige linje, kan have
en synlig virkning péd emneoverfladen.

Ved krumningsovergange (Hjgrner) skal kun ligge et NC-
datapunkt

Undga permanent korte blokafstande. Korte blokafstande opstar
i CAM-system ved kraftige krumningsaendringer af konturen

ved samtidig meget sma linjefejl. Eksakt rette linjer kraever

ingen korte blokafstande, som ofte hdndheaeves ved konstante
punktudlaesning fra CAM-systemet.

Undgé en eksakt synkron punktfordeling pa fladen med jeevne
krumninger, da dette kan kortlaeegge mgnster pd emnets
overflade.

Ved 5-akse-simultanprogrammer: Undgéd dobbeltudlaesning
af positioner, nar de kun er forskellig ved forskellige
veerktgjsstillinger.

Undgd udleesning af tilspaendingen i hver NC-blok. Dette kan fa en
negativ virkning pa styringens hastighedsprofil.
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For maskinbrugeren nyttig konfiguration:

® For en realitetsneer grafisk simulation 3D-modeller i STL-format
som ré og feerdige dele.

For bedre opdeling af store NC-programmer benytter styringen
opdelingsfunktion

For dokumentation af NC-programmer benyttes styringen
kommentarfunktion

Brug de omfangsrige Cyklus til bearbejdning af boringer og enkle
lommegeometrier som styringen udnytter.

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

Angiv for tilpasning af kontur med veerktgjs-radiuskorrektur
RL/RR . Derved kan brugeren nemt gennemfgrer ngdvendige
korrekturer

Definer tilspaending for forpositionering, afviklingen og
dybdefremfgring og defineret via Q-parameter ved programstart.

Eksempel: Variabel tilspaendingsdefinition

TILSPZANDING POSITIONERING
TILSPZANDIN DYBDE
TILSPANDING FRASE

N
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Bemaerk ved CAM-programmering

Tilpasse linjefejl

o Programmeringsanvisninger

®  For sletbearbejdning indstilles kordefejlen i CAM-
system ikke stgrre end 5 um. | Cyklus 32 anvender
styringen en 1,3 til 3-gange Tolerance T.

® Ved skrubbearbejdning skal summen af de af
kordefejl og tolerancer T veere mindre end det
definerede bearbejdningsovermal. Herved undgér De
konturbeskadigelser.

® Den konkrete vaerdi athaenger af dynamikken af Deres
maskine.

V%

Tilpas linjefejl i CAM-program i afhaengighed til bearbejdning:

= Skrubning med praeference til hastighed:
Anvend hgjere veerdi for kordefejl og dertil passende tolerance
i Cyklus 32. Afggrende for begge veerdier er ngdvendig overmal
pa konturen. Nar der pa deres maskine star en specielcyklus
tilgaengelig, indstilling af skrubfunktion. | skrubfunktion kgrer
maskinen som reglen med hgj ryk og hgj acceleration.

m Sazdvanlige tolerancer i Cyklus 32: mellem 0,05 mm og
0,3 mm

B Szdvanlige linjefejl i CAM-System: mellem
0,004 mm og 0,030 mm

= Sletning med praeference til hgj ngjagtighed:
Anvend mindre kordefejl og dertil passende sma tolerance i
Cyklus 32. Datateetheden skal vaere sé hgj, at styringen ekstakt
kan kende overgange eller hjgrner. Nar der pa deres maskine
star en specielcyklus tilgaengelig, indstilling af sletfunktion. |
sletfunktion kgrer maskinen som reglen med mindre ryk og
mindre acceleration.

m Szdvanlige tolerancer i Cyklus 32: mellem 0,002 mm og
0,006 mm

B Szdvanlige linjefejl i CAM-System: mellem
0,007 mm og 0,004 mm

= Sletning med praeference til hgj overfladengjagtighed:
Anvend mindre kordefejl og dertil passende stg@rre tolerance
i Cyklus 32. Derved glatter styringen konturen bedre. Nar der
pa deres maskine star en specielcyklus tilgaengelig, indstilling
af sletfunktion. | sletfunktion kgrer maskinen som reglen med
mindre ryk og mindre acceleration.

m Szdvanlige tolerancer i Cyklus 32: mellem 0,010 mm og
0,020 mm

m Szdvanlige kordefejl i CAM-System: ca. 0,005 mm
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Yderlig tilpasning
Veer opmeaerksom pé felgende punkter ved CAM-Programmering:

292

Ved langsom bearbejdningstilspaending eller kontur med
stor radien-kordefejl ca. tre til fem gange mindre defineret
som tolerance T i Cyklus 32. Definer yderlig den maksimale
punktafstand mellem 0,25 mm og 0,5 mm . Yderlig skal
geometrifejl eller modelfejl vaelges meget smé (max. 1 um).

Ogsé ved hgjere bearbejdningstilspaending pa krumme
konturomrader, er en punktafstand stgrre end 2.5 mm ikke
anbefalet.

Ved lige konturelementer er det tilstraekkeligt med et NC-punkt
ved start og slut af ligelinje beveegelsen, for at undga problemer
med mellempositioner.

Undga ved 5-akse-simultanprogrammer, at forholdet mellem
linearakse-bloklaengde og drejeakse-blokleengde steerkt
forandret. Derved kan der opsta steerk tilspaendingreducering ved
veerktgjshenfgringspunkt (TCP)

Tilspaendingsbegraensning for udligningsbevasgelser (f.eks.
med M128 F...) skal De kun anvende i undtagelsestilfaelde.
Tilspaendingsbegraensning for udligningsbevaegelse

kan forarsage steerk tilspaendingreducering ved
veerktgjshenfgringspunkt (TCP).

NC-programmer for 5-akse-simultanbearbejdning med
kuglefraeser skal helst bruge kuglemidten. NC-data er derved
som reglen ensartet. Yderlig kan De i Cyklus 32 indstille en hgjere
rundakse tolerance TA (f.eks. mellem 1° og 3°) for en endnu
jeevnere tilspaending pa veerktgjshenfgringspunkt (TCP)

Ved NC-programmer for 5-akse-simultanbearbejdning

med Torus- eller Kuglefraeser skal De ved NC-udlaesning

af kuglesydpol, vaelge en mindre rundakse tolerance. En
seedvanlig veerdi er f.eks. 0.1°. Udslagsgivende for rundakse
tolerance er dog den maksimal tilladte konturovertraedelse.
Denne konturovertraedelse er afthaengig af den mulige veerktgj
fejljustering, veerktgjsradius og indgrebsdybden af veerktgjet.
Ved 5-akset-snekkefraesning med en skaftfraeser kan De
beregne den maksimale kontur overtraedelse T direkte fra
freeseindgrebslaengde L og beregne den tilladte konturtolerance
TA:

T~KxLxTAK=0.0175[1/°]

Eksempel: L=10mm, TA=0.1:T=0.0175mm

Test og afvikling | Afvikel CAM-Programmer
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Indgrebsmulighed pa styringen

For at kunne indfluerer forhold pd CAM-programmet direkte

pa styringen, er Cyklus 32 TOLERANCE tilgaengelig. Bemaerk
0gsa tips i funktionsbeskrivelse af Cyklus 32. Bemaerk desuden
sammenhaengen med dem i CAM-system definerede linjefejl,

Yderlig Informationer: Brugerhandbog Programmering
bearbejdningscyklus

@ Veer opmeaerksom pd maskinhandbogen!

Nogle maskinproducenter muligger ved hjeelp af en
hjeelpe Cyklus at tilpasse forhold pa de respektive
bearbejdninger, f.eks. Cyklus 332 Tuning. Med Cyklus
332 kan der forandres filterindstillinger for acceleration-
og jerk-indstillinger.

Eksempel

Bevagrelsesforing ADP

@ Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet og
tilpasset.

En utilstreekkelig datakvalitet af NC-programmer fra CAM-Systemen
forer ofte til en déarlig overfladekvalitet af det freeste emne.
Funktionen ADP (Advanced Dynamic Prediction) udvider de
tidligere forudsigelser af tilladelig tilspaendings profil og optimerer
beveegelsesfgring af tilspaendingsaksen ved fraesning. Dermed

kan rene overflader med kort bearbejdningstid fraeses, ogsa ved
steerk svingende punktfordeling i nabo veerktgjsbanen. Behovet for
efterbearbejdning reduceret betragteligt eller bortfalder.

De vigtigste fordele ved ADP i overblik:

m symetrisk tilspaendingsforhold i frem- og tilbagebanen ved
bidirektional fraesning.

Ensartet tilspaendingsforlgb ved sideliggende fraesebaner

forbedret reaktion pa negativ effekt, f.eks. korte trappeligende trin,
store linjetolerancer, staerk rundede blok-slutpunktskoordinater,
fra CAM-system generede NC-Programmer

ngjagtig observationer af de dynamiske egenskaber ogsé ved
vanskelige forhold
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6.12 Funktion til programvisning

Oversigt

| driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B
BLOKF@LGE viser styringen Softkeys, med hvilke De sidevis kan lade
NC-programmet vise:

Softkey Funktion
s1DE Bladre en billedskaerm-side tilbage i NC-program-
met
s1E Bladre en billedskaerm-side fremad i NC-program-

‘4—'

met.

Veelg programstart

BEGYND

123
e
c
=

Veelg programslut

-
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6.13 Automatisk programstart

Anvendelse

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

For at kunne gennemfgre en automatisk programstart,
skal styringen af maskinfabrikanten veere forberedt til det.

A FARE

Pas p3, fare for brugeren!

Funktion AUTOSTART starter bearbejdningen automatisk. Abne
maskiner med ikke sikret arbejdsrum er for brugeren forbundet
med stor fare!

» Funktion AUTOSTART anvend udelikkende lukkede maskiner

Med softkey AUTOSTART kan De i en programafviklings-driftsart til
et indleesbart tidspunkt starte det i den pagaeldende driftsart aktive
NC-Program :

auTosTART » Indbleend vinduet for fastleeggelse af
& starttidspunktet
» Tid (Timer:Min:Sek): Tiden til hvilket
NC-Programmet skal startes

» Dato (DD.MM.AAAA): Dato, p& hvilken
NC-Program skal startes

> For at aktivere starten: Tryk softkey OK

KOPIER
NERDT

OVERFOR
KOPIERET
vaROT

Kktion: KALK. |1 T
e “ ” ”
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6.14 Driftsart MANUAL POSITIONERING

For enkel bearbejdninger eller ved forpositionering af veerktgjet er
driftsarten MANUAL POSITIONERING egnet. Her kan De, afthaengig

af maskinparameter programinputMode (Nr. 101201), indleese et
kort NC-Program i HEIDENHAIN-klartekst-format eller iht. DIN/ISO og
direkte lade det udfgre. NC-Program bliver gemt i filen SMDI .

Fglgende funktioner kan De bla. anvende:
= cyklus'er

B Radiuskorrektur

®  Programdelgentagelse

. Q-parametre

| driftsart MANUAL POSITIONERING er det muligt at aktivere de
yderligere status-display.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Med disse handlinger taber styringen dog muligvis den modal
virkende programinformation (sakaldte kontextsammenhaeng).
Efter tab af kontextsammenhaeng kan uventede og ugnskede
bevaegelser finde sted. Under efterfglgende bearbejdning kan der
opsta kollisionsfare!

> Afsté fra efterfglgende interaktioner:
m Curser-bevaegelse til en anden NC-blok
®  Springanvisning GOTO til en anden NC-blok
m Editering af NC-blokke

m  /ndringa fa Q-Parameterveaerdi ved hjzelp af Softkeys
Q INFO

m  Skift af driftsart

> Genfremstil Kontextsammenhaeng ved gentage ngdvendige
NC-blokke
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Anvend positionering med manuel indlaesning
» Veelg driftsart MANUAL POSITIONERING

> @nsket program funktion til radighed
Tryk tasten NC-START

> Styringen afvikler den fremhaevede NC-Blok.
Yderligere informationer: 'Driftsart MANUAL
POSITIONERING', Side 296

v

—+

tal

o Betjenings- og programmeringsvejledning:
m Fglgende funktioner er i driftsart MANUAL
POSITIONERING ikke tilgeengelig.
®  Fri konturprogrammering FK
B Programkald
= PGM CALL
= SEL PGM
® CALL SELECTED PGM
®  Programmeringsgrafik
m Programafviklinggrafik
® Ved hjeelp af Softkeys VZALG BLOK, UDSKZAR BLOK
osv. kan De ogsé programdele fra andre NC-
Programmer nemt og hurtigt genanvende.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Klartekst- og
DIN/ISO-Programmering

= Med Softkey QPARAMETER LISTE og Q INFO kan De
kontrollerer og eendre Q-Parameter.
Yderligere informationer: "Kontrollere og aendre Q-
parameter’, Side 269
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Eksempel

Et enkelt emne skal forsynes med en 20 mm dyb boring. Efter 7
opspaending af emnet, opretning og henfgringsgspunkt-fastlaeggelse
lader boringen sig med fa programlinjer programmere og udfgre.
Fa@rst bliver veerktgjet forpositioneret med retlinje-blokke over emnet
og positioneret pa en sikkerhedsafstand pa 5 mm over borestedet.
Herefter bliver boringen udfgrt med cyklus 200 BORING.

Veerktgjs kald: Veerktgjsakse Z,
Spindelomdr.tal 2000 omdr./min.
Veerktgj frikgres (F MAX = ilgang)

Veerktgjet positioneres med F MAX over borestedet, spindel
ind

Cyklus definition

Sikkerhedsafstand af veerkt. over boring

Dybde af boringen (fortegn=arbejdsretning)
Boretilspaending

Dybden af den pageeldende fremrykning fgr udkgrsel
Dveeletid efter hver frikgrsel i sekunder

Koordinater til emne-overflade

Sikkerhedsafstand af veerkt. over boring

Dveeletid pa bunden af boringen i sekunder

Dybde henfgrer sig til vaerktgjsspids eller den cylindriske del af
veerktgjet

Cyklus kald
Veerktgj frikgres

Programende

N
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Eksempel: Fjern emne-skraflade ved maskiner med rundbord

» Gennemfgre grunddrejning med 3D-tastesystem.
Yderligere informationer: "Kompenser slidtage med 3D-
tastesystem (Option #17)", Side 220

» Notér drejevinkel og ophaev grunddrejning igen

> Veelg Driftsart: Tryk tasten MANUAL
POSITIONERING

> Veelg rundbordsakse, notér drejevinkel og indlees
tilspaending f.eks.L C+2.561 F50

B =N

> Afslut indlaesning

Tryk tasten NC-Start : Skrafladen bliver fjernet ved
drejning af rundbordet

]

Sikring afNC-Programmer fra SMDI

Filen SMDI bliver anvendt til korte og midlertidigt ngdvendige
NC-Programmer . Hvis De vil gemme et NC-Program trods alt, gér De
frem som felger:

> Driftsart: Tryk Tasten Programmering
> Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .
» Marker fil SMDI

cory > Kopier fil: Tryk softkey COPY
MAL-FIL =

» De Indleeser et navn, under hvilket det aktuelle indhold af filen
SMDI skal gemmes, f.eks. Boring

» Tryk Softkey OK
> ilstvring:
Forlad filstyring: Tryk Softkey SLUT
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6.15 Indgiv Hjaelpefunktionen M og STOP

Grundlag

Med hjeelpe-funktionerne i styringen - ogsa kaldet M-funktioner -

styrer De

B Programafviklingen, f.eks. en afbrydelse af programafviklingen

m  Maskinfunktioner, som ind- og udkobling af spindelomdrejning og
kglemiddel

= Baneforholdene for veerktgjet

De kan indlaese indtil fire hjeelpe-funktioner M ved enden af en

positionerings-blok eller ogsé indlaese dem i en separat NC-blok .

Styringen viser sa dialogen: Hjaelpe-funktion M ?

Normalt skal De blot indlaese nummeret i dialog pé hjeelpe-

funktionen. Ved nogle hjaelpefunktioner fortsaetter dialog, s De kan
indlaese parameter for denne funktion.

| driftaart MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL indgiver De
hjeelpefunktion via Softkey M .

Effektivitet af hjeelpefunktioner

Uafhaengig af programmerede raekkefaelge er nogle hjeelpefunktioner
aktove i starten af NC-blok og nogle ved slutning.

Hjaelpe-funktioner virker fra den NC-blok, i hvilken de blev kaldt.

Nogle hjeelpefunktioner virker blokvis og dermed kun i NC-blok; i
hvilken hjeelpefunktion er programmeret. Nar en hjaelpefunktion
virker modalt, skal denne hjaelpefunktion kaldes igen med en separat
efterfglgende NC-blok. Hvis hjeelpefunktionen stadigveek er aktiv,
ophaever styringen hjeelpefunktionen ved programafslutning.

o Er der programmeret flere M-funktioner i et NC-program,
resulterer det i reekkefglgen ved udfgrsel som fglger:

m Ved blokstart vicksomme M-funktioner bliver udfert fer
den ved blokslut virksomme
m  Er alle M-funktioner virksomme ved blokstart eller

blokslut, sker udfgrslen i den programmerede
reekkefglge

Indlaes hjaelpe-funktion i en STOP-blok

En programmeret STOP-blok afbryder programafviklingen hhv.
program-testen, f.eks. for en vaerktgjs-kontrol. | en STOP-blok kan De
programmere en hjaelpe-funktion M:

» Programmere en programafviklings-afbrydelse:
Tryk tasten STOP
» Indgiv evt. M hjaelpefunktion
Eksempel
87 STOP

300 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Test og afvikling | Hjeelpefunktionen for Programafv. kontrol, Spindel og kglemiddel

6.16 Hjaelpefunktionen for Programafv. kontrol,
Spindel og kelemiddel

Oversigt

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan andre indholdet af de
efterfglgende beskrivelser i hjeelpe-funktioner.

M Virkemade Virkning pa blok - Start Ende

MO Programafviklings STOP [
Spindel STOP

M1 Valgbar Programafvikling STOP (]

muligvis Spindel STOP
muligvis Kglemiddel UDE (funktionen
bliver fastlagt af maskinproducenten)

M2 Programafviklings STOP [
Spindel STOP
Kglemiddel ude
Tilbagespring til Blok 1
Slet Statusvisning
Funktionsomfang er afhaengig af
maskin-parameter
resetAt (Nr. 7100901)

M3 Spindel IND medurs [

M4 Spindel START modurs [

M5 Spindel STOP m

M6 Veerktgjsveksler m
Spindel STOP

Programafvikling STOP

o Da funktionen er afhaengig fra maskinproducent
varierer, anbefaler HEIDENHAIN for veerktgjsveksler

funktionen TOOL CALL.
M8 Kglemiddel IND n
M9 Kglemiddel UD n
M13  Spindel INDE medurs [
kglemidd INDE
M14  Spindel IND modurs [
kglemiddel ind
M30 som M2 ]
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6.17 Hjaelpefunktion for koordinatangivelse

Programmere maskinhenfgrte koordinater: M91/M92

Malestavnulpunkt

P& malestaven er et referencemaerke hvis position er mélestavens- Xy
nulpunktet. =

X (Z2Y)

Maskin-nulpunkt

Maskin-nulpunktet behgver De, for:

m Seet kgrselsomrade-begraensninger (software-endestop)

m tilkgr maskinfaste positioner (f.eks.vaerktgjsveksel-position)
m  at fastleegge et emne-henfgringspunkt

| en maskinparameter kan maskinfabrikanten, for hver akse angive
afstanden fra malestav-nulpunktet til maskin-nulpunktet.

Standardforhold
Koordinater henfgrer styringen til emne-nulpunktet, .

Yderligere informationer: "Szet henfgringspunkt uden 3D-
tastesystem", Side 200

Forhold med M91 - maskin-nulpunkt

Nar koordinater i positionerings-blokke skal henfgre sig til maskin-
nulpunktet, s& indlaeser De M91 i NC-Blok .

o Hvis De programmerer inkremental koordinater i en
NC-blok med hjaelpefunktion M91, henfgrer koordinaterne
sig til den sidst programmerede position med M91. Hvis
det aktive NC-Program ikke indeholder programmerede
positioner med M91, sa henfgrer koordinaterne sig til den
aktuelle veerktgjs-position.

Styringen kan vise koordinatveerdierne henfgrt til maskin-nulpunktet.
| status-displayet skifter De koordinat-visningen til REF.

Yderligere informationer: 'Statusvisning", Side 67
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Forhold med M92 - maskin-henfgringspunkt

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Udover maskin-nulpunktet kan maskinfabrikanten
fastleegge en yderlig maskinfast position (Maskin-
henfgringspunkt).

Maskinfabrikanten fastlaegger for hver akse afstanden

til maskin-henfgringspunktet fra maskin-nulpunktet (se
maskinhandbogen).

Hvis koordinaterne i positionerings-blokke skal henfgre sig til
maskin-henfgringspunktet, sa indlaeser De disse i NC-blokken M92.

o Ogsa med M91 eller M92 udfgrer styringen
radiuskorrekturen korrekt. Veerktgjs-laengden bliver
derved ikke tilgodeset.

Virkemade

M91 og M92 virker kun i de programblokke, i hvilke M91 eller M92 er
programmeret.

M91 og M92 bliver virksomme ved blok-start.

Emne-henfgringspunkt
Hvis koordinaterne altid skal henfgre sig til maskin-nulpunktet, sa zA

kan henfgringspunkt-fastlaeggelsen for en eller flere akser spaerres. 7
Hvis henfgringspunkt-fastleeggelsen er spaerret for alle akser, sd
viser styringen ikke mere softkey DATUM SET i driftsart MANUEL Y
DRIFT . Y
Billedet viser koordinatensystemer med maskin- og emne-nulpunkt. X
X
M

M91/M92 i driftsart program-test

For ogsa at kunne simulere M91/M92-bevaegelser grafisk, skal De
aktivere arbejdsrum-overvagning og lade rdéemnet vise henfgrt til det
fastlagte henfgringspunkt, .

Yderligere informationer: "Fremstille rdemne i arbejdsrummet
(Option #20)", Side 254
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Kgr i position i u-transformeret koordinat-system med
transformeret bearbejdningsplan: M130

Standardforhold ved transformeret bearbejdningsplan
Koordinater i positionerings-blokke henfgrer styringen til det
transformerede bearbejdningsplan-koordinatsystem.

Yderligere informationer: 'Bearbejdningsplan-koordinatsystem
WPL-CS", Side 120

Forhold med M130

Koordinater i retlinje-blokke henfgrer styringen trods aktivt,
transformeret bearbejdningsplan fra det utransformerede indlaese-
koordinatsystem.

M130 ignoreret udelukkende Funktionen Tilt the working plane,
men tilgodeser aktiv transformation fgr og efter svingningen. Det
betyder, styringen tilgodeser ved beregning af position aksevinkel for
drejeakse, som ikke star i deres nulstilling.

Yderligere informationer: "Indlaese-koordinatsystem I-CS", Side 121

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Hjzelpefunktion M130 er kun aktiv blokvis. De efterfglgende
bearbejdninger udfgre styringen fortsat i transformerede
bearbejdningsplan-koordinatsystem WPL-CS. Under bearbejdning
kan der opsta kollisionsfare!

> Kontroller afvikling og position med hjeelp af simulation

Programmeringsanvisninger

= Funktionen M130 er kun tilladt ved aktiv Funktion
Tilt the working plane .

= Nar Funktionen M130 bliver kombineret med et Cykluskald.
afbruder styringen afviklingen med en fejlmelding.

Virkemade
M130 er blokvis aktiv i ligelinjeblok uden veerktgjsradiuskorrektur.
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6.18 Hjaelpefunktion for baneforhold

Overlejring handhjuls-positionering under
programafviklingen: M118 (Option #21)

Standardforhold

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten skal have tilpasset styringen for denne
funktion

Styringen kerer veerktgjet i programafviklings-driftsarterne som
fastlagt i NC-Programmet.

Forhold med M118

Med M118 kan De under programafviklingen gennemfgre manuelle
korrekturer med handhjulet. Hertil programmerer De M118 og
indleeser en aksespecifikt veerdi (Lineserakse eller drejeakse) i mm.

Indlaesning

Hvis De indlaeser M118 i en positionerings-blok, s& fgrer styringen
dialogen videre og spgrger efter de aksespecifikke veerdier. Benyt
de orangefarvede aksetaster eller alfa-tastaturet til koordinat-
indlaesning.

Virkemade

Handhjuls-positionering ophaaver De, idet De pany programmerer
M118 uden koordinat-indlaesning eller afslutter NC-program med
M30/M2.

o Ved en programafbrydelse bliver handhjulpositionering
0gsd annulleret.

M118 er aktiv ved blok-start.

Eksempel

Under programafviklingen skal kunne kgres med handhjulet i
bearbejdningsplanet X/Y med +1 mm og i drejeaksen B med +5° fra
den programmerede vaerdi:

L X+0 Y+38.5 RL F125 M118 X1 Y1 B5

o M118 fra et NC-program virker grundlaeggende i maskin-
koordinatsystem.

Styringen viser i fane POS HR den yderlige statusvisning
indeholdende M118 definerede Max.-veerdi .

Handhjulsoverlejring virker ogsé i driftsart MANUAL
POSITIONERING!
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Slette grunddrejning: M143
Standardforhold

Test og afvikling | Hjeelpefunktion for baneforhold

Grunddrejningen forbliver virksom sdlaenge, indtil den bliver nulstillet

eller bliver overskrevet med en ny veerdi.

Forhold omkring M143
Styringen sletter grunddrejning i NC-programmet.

6 Funktionen M143 er ved et blokforlgb ikke tilladt.

Virkemade
M143 virker fra den NC-blok, i hvilken M143 er programmeret.
M143 bliver virksom ved blok-start.

o M143 slet indlaesning i kolonne SPA, SPB og SPC i
henfgringstabellen. Ved en ny aktivering af tilsvarende
linje er grunddrejningen i alle kolonner 0.
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Laft automatisk vaerktgjet fra konturen ved NC-Stop:
M148

Standardforhold

Styringen standser alle kgrselsbevaegelser ved et NC-Stop. Veerktgjet
bliver stdende afbrydelsespunktet.

Forhold ved M148

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Konfiguration af denne Funktionen skal vaere frigivet af
maskinfabrikanten.

Med Maskinparameter CfgLiftOff (Nr. 201400) definerer
maskinproducenten afstanden, styringen kgre ved

et LIFTOFF. Vha. Maskinparameters CfgLiftOff kan
Funktionen ogsa deaktiveres.

De seetter i veerktgjstabellen i kolonne LIFTOFF for det aktive
veerktgj, Parameter Y. Styringen kgrer sa veerktgjet tilbage til 2 mm i
retning af veerktgjsaksen fra konturen.

Yderligere informationer: "Indgiv i veerktgjsdata i Tabel", Side 135
LIFTOFF virker i fglgende situationer:
®m Ved et af Dem udlgst NC-stop

® Ved et af softwaren udlgst NC-stop, f.eks. hvis en fejl optreeder i
drivsystemet

® Ved en strgmafbrydelse

o Styringen lgfter ved et tilbagetog med M148 ikke
ngdvendigvis i retning af veerktgjsaksen.
Med Funktion M149 deaktiverer styringen Funktion
FUNCTION LIFTOFF, uden af nulstille Ipfteretningen..
Hvis De programmerer M148, aktiverer styringen
automatisk Igftet med den FUNCTION LIFTOFF
definerede lgfteretning.

Virkemade

M148 virker sélaenge, indtil funktionen bliver deaktiveret med M149
eller FUNCTION LIFTOFF RESET.

M148 bliver virksom ved blok-start, M149 ved blok-slut.
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Specialfunktioner | Aktiv Vibrations Daampning ACC (Option #145)

7.1  Aktiv Vibrations Daempning ACC
(Option #145)

Anvendelse

@ Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet og
tilpasset.

Ved skrub-bearbejdning (kraftfraesning) opstar der stor
fraesebelastning. Afhaengig af veerktgjets omdr., sével som fra
veerktgjsmaskinens resonans og spanvolumen (skeaerekraft ved
fraesning) kan der opstéa sakaldte Vibration . Denne vibration

giver maskinen et hgjt niveau af stress. Pa emneoverfladen
medfgrer denne vibration til uskgnne maerker. Ogsé vaerktgjet far en
uhensigtsmaessig udnyttelse ved kraftig vibration, i ekstreme tilfaelde
kan det medfgrer veerktgjsbrud.

For at reducerer disse vibrationer p4 en maskien, tilbyder
HEIDENHAIN nu en virkningsfuld reguleringsfunktion med ACC
(Active Chatter Control). | tilfeelde med sveere spanbearbejdning
virker denne reguleringsfunktion specielt effektivt. Med ACC er
vaesentlig bedre skaerekraft muligt. Afhaengig af maskintype kan
samtidig spanvolumen forgges med op til 25%. Samtidig reducerer
De belastningen af maskinen og gger veerktgjets levetid.

o ACC er specielt udviklet til skrubbearbejdning og héard
spanbearbejdning og er specielt effektivt i dette omrade.
Om ACC ogsé har en fordel pa Deres bearbejdning pa
Deres maskine, ma afgegres ved en test.
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ACC aktiver

For at aktiverer ACC, skal De udfgrer fglgende arbejdsskridt:

® For det tilsvarende veerktgj i veerktgjstabel TOOL.T, saettes
kolonne ACCpd Y

m For det tilsvarende veerktgj i veerktgjstabel TOOL.T, defineres i
kolonne CUT antal ef vaerktgjsskaer

®  Spindlen skal veere indkoblet
m Tandindgrebsfrekvens skal ligge i omrddet melle 20 og 150 Hz

Nar funktionen ACC er aktiv, viser styringen i positions-displayet
symbolet Acc

ACC for maskin-drift aktivere eller deaktivere kortvarigt:

» Driftsart: Tryk tasten PROGRAML@B BLOKF@LGE,
PROGRAML@B ENKELBLOK eller MANUAL
POSITIONERING

> Omskifte softkey-liste

Aktiver ACC: Stil Softkey pa INDE

Styringen viser ACC-symbol i positionsdisplay.
Yderligere informationer: "Statusvisning’, Side 67

» Deaktivere ACC: Stil softkey pa UDE

ﬁug@
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7.2 Definer teeller

Anvendelse

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Funktionen frigiver Deres maskinproducent.

Med Funktion FUNCTION COUNT kan De fra NC-Program styre
en simpel teeller. Med denne teeller kan De f.eks. teelle antallet af
feerdigproducerrede emner.

Ved definitionen gar De frem som fglger:
» Indblaende softkey-liste med specialfunktioner

> Tryk softkey PROGRAM FUNKTIONER

> Tryk Softkey FUNKTION COUNT

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Styringen styre kun én teeller. Nar De afvikler et NC-program, i
hvilken de nulstiller en teeller, bliver teellerfremskridtet af andre NC-
programmer slettet.

» Kontroller fgr bearbejdning, om teeller er aktiv

> Noter evt. teellerstand og indfgr igen i MOD-menu efter
bearbejdning

o De kan graverer den aktuelle teellerstand med Cyklus 225.

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

Virkning af driftsart Program-test

| driftsarten Program-test kan de simulerer teelleren. Herved virker
kun teellerstanden, som De har defineret direkte i NC-programmet.
Teellerstand i MOD-menu forbliver ubergrt.

Virkning i driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B

BLOKFOLGE

Teelleren fra MOD-menu virker kun i driftsarterne PROGRAML@B
ENKELBLOK og PROGRAML@B BLOKF@LGE.

Teellerstanden bliver ogsd med en styringsgenstart bibeholdt.
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Specialfunktioner | Definer taller

Definer FUNCTION COUNT
Funktionen FUNCTION COUNT tilbyder fglgende muligheder:

Softkey Funktion
FUNCTION Forh(z)j teeller med 1
- counNT |
INC
FUNCTION Nulstil taeller
 COUNT |
RESET
FuNCTION Seet nom. tal (mélveerdi) pd en veerdi
| Indlaeseveerdi: 0 — 9999
FuNGTION Seet teeller pa en veerdi
| count | )
o | Indlaeseveerdi: 0 — 9999
FuNoTION Seet teeller pa en veerdi hgjere
[ Indlaeseveerdi: 0 — 9999
FUNCTION Gentag NC-program fra Label, ndr endnu et emne
nebent skal faerdigggres
Eksempel

Nulstil teellerstand
Indgiv nom. antal af bearbejdninger.
Indgiv springmaerke

Bearbejdning

Forhgj teellerstand

Gentag bearbejdning, nar endnu et emne skal faerdigggres
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Paletter | Palettestyring (Option #22)

8.1 Palettestyring (Option #22)

Anvendelse
@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen! R == e w
Palette-styringen er en maskinafhaengig funktion. | det T — T B ”’*]
felgende bliver standard-funktionsomfanget beskrevet. = =

Palettetabellen (.p) er hovedsalig anvendelig i bearbejdningscenter
med paletteveksler. Derved kalder Palette-tabellen for de forskellige
Paletter (PAL), option opspaending (FIX) og de tilhgrende NC-
programmer (PGN). Palettetabellen aktiverer alle definerede
henfgringspunkter og nulpunktstabeller.

De kan anvende Palettetabellen uden Paletteveksler, for afvikling af o
NC-programmer med forskellige henfgringspunkter efter hinanden i
kun med en NC-Start .

LT

-

i3
5

810 S10E

SLUT

L=

6 Filnavn pa en Palettetabel skal altid begynde med et
bogstav.

Kolonne i Palettentabel

Maskinproducenten definerer en prototype pa en Palettetabel, der
automatisk dbner, ndr De opretter en Palettetabel.

Prototypen kan indeholde fglgende kolonner:

Kolonne Betydning Felttype

NR Styringen genererer automatisk indlaesning. Pligtfelt
Indlzesningen er ngdvendig for indlaesefelt Linjenum-
mer Funktionen BLOK FREML@B.
TYPE Styringen skelner mellem indleesninger: Pligtfelt
B PAL Palette
= FIX Opspanding
= PGM NC-Program
Indlaesningen veelger de med hjeelp af tasten ENT og
piltasten eller pr. Softkey.
NAVN Filnavn Pligtfelt

Navn for Plette og opspaending fastlaegger maskinpro-
ducenten (se maskinhdndbogen), NC-programnavn
definerer De. Nar NC-programmet ikke er gemt i biblio-
teket for Palettetabellen, skal De indgive fuldsteendig sti.

DATO Nulpunkt Optionsfelt

Nar nulpunktstabel ikke er gemt i biblioteket for Palet- Indfgrsel er kun ngdvendig ved anven-
tetabellen, skal De indgive fuldstaendig sti. Nulpunkter delse af nulpunktstabeller.

fra nulpunkt-tabellen aktiverer De i NC-programmet vha.

Cyklus 7.

DEAKTI- Emne-henfgringspunkt Optionsfelt
Angiv he nfgringspunktnummer for emne.
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Paletter | Palettestyring (Option #22)

Kolonne Betydning

Felttype

LOCATION Type af Palette

Indlaesning MA kendetegner, at en Palette eller en
opspaending befinder sig i arbejdsrummet pa maski-
nen og kan bearbejdes. For at indtaste MA , trykker De
tasten ENT. Med tasten NO ENT kan De fjerne indfgrs-
len og dermed undertrykke bearbejdning.

Optionsfelt

Nar en kolonne er tilstede, er en indlees-
ning tvingende ngdvendigt.

LOCK Linje speerret Optionsfelt
Ved hjaelp af indfgring * kan De udelukke linjer fra
Palettetabellen fra bearbejdning. Ved tryk pa tasten
ENT bliver linjen med indfgrslen *kendetegnet. Med
tasten NO ENT kan De ophaeve spaerringen igen. De kan
speerre afviklingen af enkelte programmer, opspaendin-
ger eller hele paletter. Ikke spaerrede linjer (f.eks. PGM)
en speerret Palette bliver ligeledes ikke afviklet.
PALPRES Nummeret pa Palettehenfgringspunkt Optionsfelt
Indfgrsel er kun ngdvendig ved anven-
delse af Palettehenfgringspunkt.
W-STATUS Bearbejdningsstatus Optionsfelt
Indfgrsel er kun ngdvendig ved
veerktgjsorienteret bearbejdning.
METHOD Bearbejdningsmetode Optionsfelt
Indfgrsel er kun ngdvendig ved
veerktgjsorienteret bearbejdning.
CTID Identnummer for genindstigning Optionsfelt

Indfgrsel er kun ngdvendig ved
veerktgjsorienteret bearbejdning.

SP-X, SP-Y, Sikker hgjde i linearakse X, Y og Z Optionsfelt
SP-Z
SP-A, SP-B, Sikker hgjde i drejeakse A, Bog C Optionsfelt
SP-C
SP-U, SP-V, Sikker hgjde i parallelakserne U, V og W Optionsfelt
SP-W
DOC Kommentar Optionsfelt
COUNT Antal bearbejdninger Optionsfelt
For linjer med typen PAL: Aktuelle akt.-vaerdi for den i
kolonne TARGET definerede nom.-veerdi af Paletteteeller
For linje af type PGM: Veerdi, hvor meget den faktiske
veerdi af palleteelleren stiger, efter at NC-Programmet er
blevet behandlet
TARGET Antal bearbejdninger Optionsfelt

Nom-veerdi for Palettetaeller ved linje med typen PAL

Styringen gentager NC-Programmerne for denne Palet-
te, indtil nom.-veerdi er néet.
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Paletter | Palettestyring (Option #22)

0 De kan fjerne kolonne LOCATION , nér De anvender
Palettetabeller, med hvilken styringen skal bearbejde alle
linjer.
Yderligere informationer: "Fjern eller tilfgj kolonne",
Side 320
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Paletter | Palettestyring (Option #22)

Editer Palettentabel

Nar De fremstiller en ny Palettetabel, er denne oprindelig tom. Ved
hjeelp af Softkey kan De indfgje og editerer linjer.

Softkey Editierfunktion
BEGYND Veelg tabel-start
swur Veelg tabel-slut
stoe Veelg forrige tabel-side
stoE Veelg naeste tabel-side
S Indfgj linje efter tabel-slut
LINIE
sLer Slet linje ved tabel-ende
LINIE
[ n Lowae Tilfgj flere linjer ved tabel ende
VED SLUT
VEDHAFT
KopTER Kopiere den aktuelle vaerdi
VERDI
[ ovenron Indfgje kopieret veerdi
KOPIERET
LINIE Veelg linjestart
L
s Veelg linjeslut
=
Sa@g efter tekst eller tal
FIND
soRTER/ Sorter eller udblaende tabelkolonner
UDBLANDE
KOLONNE
EDITER Editere det aktuelle felt
AKTUELLE
Soter efter kolonneindhold
'SORTERE
T Yderlig Funktioner f.eks. gemmes
FUNKTIO. .|
Aben filsti-valg
VELG
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Vaelg Palette-Tabel
De kan en Palettetabel bne eller genererer som fglger:

N » Skift til driftsart Programmering eller i en
programafvikling-driftsart
PGm > Tryk tasten PGM MGT

Nar ingen Palettetabel er synlig:

> Tryk softkey VALG TYPE
TYee > Tryk softkey VIS ALT
> Veelg Palette-tabel med pil-taster eller indgiv navn

for af en ny Tabel (.p)
> Bekraeft med tasten ENT

0 De kan skifte med tasten Billedeskaermsopdeling
mellem et liste-billede eller et formular-billede.

Fjern eller tilfgj kolonne

o Denne funktion er fgrst frigivet efter indleesning af
Password 555343 .

Afhaengig ag konfigurationen er i en ny genereret Palettetabel ikke
alle kolonne tilstede. For F.eks. veerkigjsorienteret arbejde, behgver
de kolonner, som De fgrst skal indfgje.

For at indfgje en kolonne i en tom Palettetabel, gar De frem som
folger:

» Aben Palettetabel
_— > Tryk softkey FLERE FUNKTIO.
FUNKTIO.
e Tryk Softkey FORMAT EDITERER

EOITERER > Styringen &bner et pop-up vindue, i hvilken de
tilgaengelig kolonner bliver vist.

> Veelg med piltasten den gnskede kolonne
T > Tryk Softkey INDF@JE SPALTE

SPALTE

. . 4
v

EnT » Bekreeft med tasten ENT

Med Softkey FJERN SPALTE kan De igen fjerne kolonner.

Paletter | Palettestyring (Option #22)
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Paletter | Palettestyring (Option #22)

Palettetabel afvikle

o Pr. maskin-parameter er fastlagt, om styringen skal
afvikle Palettetabellen blokvis eller kontinuert.

De kan betjene en Palettetabel som fglger:

> Skifte i driftsarten PROGRAML@B BLOKF@LGE
eller PROGRAML@B ENKELBLOK
> Tryk tasten PGM MGT

Nar ingen Palettetabel er synlig:

ﬁ > Tryk softkey VALG TYPE
TYeE > Tryk softkey VIS ALT

> Veelg Palettetabel med piltasten
> Bekreeft med tasten ENT

@ > Veelg evt. billedeskaermsopdeling
£ > Afvikle med tasten NC-Start

For at kunne se program-indholdet fgr afviklingen, gar De frem som
folger:

> Veelg Palettetabel
» Med NC-program med piltast, som De vil kontrollere
- » Tryk softkey ABEN PROGRAM

PROGRAI > Styringen viser s& det valgte NC-program pa
billedskaermen.

» Bladre i NC-program med piletasten

l

H an > Tryk softkey END PGM PAL
> Styringen skifter tilbage til Palettetabel.

o Pr. maskin-parameter er fastlagt, hvordan styringen skal
reagerer efter en fejl.
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Paletter | Palettestyring (Option #22)

Billedskaerm-opdeling ved afvikling af palette-tabeller

Hvis De vil se indholdet af NC-program og indholdet af B3 7rocriion EnKe LoLox ﬁm
Palette-tabellen samtidigt, s vaelger De billedskeerm-opdeling s ‘
PALLETTE + PROGRAM. Under afviklingen viser styringen " ;
sa pa venstre billedskaermside NC-programmet og pa hgjre
billedskaermside Paletten.

0% X[Nm] P4 -T4
0% Y([Nm] 13:02
o +0.000
@ +200. 000/l +0.000
) +240.000)
— Funktion: KALK. | 1 s

nnnnnnnn G e B
] Tel Tel=

@PHOGHAMLEB ENKELBLOK
) PROGRAMLOR ENKELBLOK

2500

f®z| @
o[Z] ¢

!

THG: \nc_prog)P380. P P TYPE _HAME
|*F380. P [ PAL100 A
a PGM 3216 . H
w321 & g
- =‘ QI
o v 02 L £l som %
o X +100.100 +0.000 i
@ +200. 000/ Gl +0.000
’ +240.000/ pock @
- Funktion: KALK. | @1 s B 2500 o
F omm/min vz 100% M 59 o
KORBEL Py 30,0 Q- Q INEERN
|| eanaveren

Editer Palettetabel

Nar Palettentabellen i driftsart PROGRAML@B BLOKF@LGE eller
PROGRAML@B ENKELBLOK er aktiv, er Softkeys til eendring af Tabel i
driftsart Programmering inaktiv.

De kan andre denne Tabel med Softkey EDIT PALLETTE i driftsart
PROGRAML@B ENKELBLOK eller PROGRAML@B BLOKF@LGE.

Blokfremlgb i Palette-tabeller

Med Palettestyring kan De ogséa benytte funktionen BLOKF@LGE i
forbindelse med Palettetabeller.

Nar De afbryder afviklingen af en Palettetabel, tilbyder styringen
altid den fgrste NC-blok af det afbrudte NC-program for funktionen
BLOKFQLGE .

Yderligere informationer: "Blokafvikling i Paletteprogram’, Side 285

Palettetzeller

De kan pa styringen definerer en Paletteteeller. Dermed kan De f.eks.
ved pallettebearbejdning med automatisk emneskift kan definerer
antallet af producerede emner variabelt.

Dertil definerer De en Nom.-veerdi i kolonne TARGET i Palettetabellen.
Styringen gentager NC-Programmet, indtil den faerdige Nom-veerdi er
naet.

Som standard stiger hver afviklet NC-Program akt.-veerdi med 1.
Hvis f.eks. et NC-Program producerer flere emner, definerer De
veerdien i kolonne COUNT af Palettetabellen.

Yderligere informationer: "Anvendelse’, Side 316
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Paletter | Pallette-henfgringspunktstyring

8.2 Pallette-henfgringspunktstyring

Grundlaget

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Denne funktion skal af maskinfabrikanten vaere frigivet og
tilpasset.
Zendringer pa Palettepreset-tabellen méa kun
gennemfgres efter aftale med maskinfabrikanten!

Palette-henfgringstabel er yderlig til emne-henfgrigspunkttabel
(preset.pr) tilgeengelig. Emne-henfgringspunkt henfgrer sig til en
aktiveret Palettehenfgringspunkt.

Styringen viser den aktive Palettehenfgringspunkt i statusvisning i
fane PAL.

Anvendelse
Med Palettehenfgringspunkterne lader f.eks. mekanisk betingede
forskelle mellem enkelte Palletter sig kompensere pé enkel vis.

De kan ogsé overordnet justerer koordinatsystemet pa Paletten,
idet De f.eks. saetter Palettehenfgringspunkt i midten af et
opspaendingstarn.

Arbejd med Palettehenfgringspunkter

Nar De vil arbejde med Pallettehenfgringspunkter, indfgrer De
Pallettetabel i kolonne PALPRES .

| denne kolonne indgiver De henfgringspunkt nummer pa
Palette-henfgringspunkttabel. Normalt aendrer du altid
Palettehenfgringspunkt, ndr en ny Palette indkobles, altsé i den linje
med typen PAL i Palettetabellen.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Trods en grunddrejning ved et aktivt Palettehenfgringspunkt viser
styringen ingen symbol i statusvisning. Under alle efterfglgende
aksebevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

> Kontroller aktiv evt. Palettehenfgringspunkt i fane PAL

> Kontroller maskinens kgrselsbeveegelser

» Anvend udelukkende Palettehenfgringspunkt i forbindelse med
Pallette
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Paletter | Veerktgjsorienteret bearbejdning

8.3 Veerktojsorienteret bearbejdning

Grundlag Vaerktgjsorienteret bearbejdning

Anvendelse

@ Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!
Den veerktgjsorienterede bearbejdning er en
maskinafhaengig funktion. | det fglgende bliver standard-
funktionsomfanget beskrevet.

Med veerktgjsorienteret bearbejdning kan De ogsé bearbejde flere
emner samtidig p& en maskine uden Paletteveksler og dermed spare
veerktgjsveksler tid.

Begraensning

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Ikke alle Palettetabeller on NC-programmer er egnet for
veerktgjsorienteret bearbejdning. Med veerktgjsorienteret
bearbejdning afvikler styringen NC-programmer ikke mere
sammenhangende, men delvis ved veerktgjskald. Ved at

opdele NC-programmerne kan ikke-nulstillede funktioner
(maskinstilstand) fungere pé tveers af programmer Derved bestar
under bearbejdning kollisionsfare!

> Tag hgjde for naevnte begraensninger

> Tilpas Palettetabel og NC-program til den veerktgjsorienterede
bearbejdning

m Programmer information igen efter hvert vaerktgj i hvert NC-
program (f.eks. M3 eller M4)

®  Specialfunktion og hjeelpefunktion for hvert veerktgj i hvert
NC-program nulstilles (f.eks. Tilt the working plane eller
M138)

> Test forsigtigt Palettetabel med tilhgrende NC-program i
driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK

Fglgende funktioner er ikke tilladt:

FUNCTION TCPM, M128

M144

M101

M118

Skift Palettehenfgringspunkt

Folgende funktioner kraever seerlig forsigtighed fgr genindstigning:
®  /ndre maskintilstand med hjaelpefunktion (f.eks. M13)
Skrive i konfiguration (f.eks. WRITE KINEMATICS)
Kgrselsomradeomskiftning

Cyklus 32

Transformering af bearbejdningsplan
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Paletter | Veerktgjsorienteret bearbejdning

Kolonne i Palettentabel for vaerktgjsorienteret bearbejdning

Nar maskinproducenten ikke ahr konfigureret andet, behgver De for
veerktgjsorienteret bearbejdning yderlig felgende kolonne:

Kolonne Betydning

W-STATUS Bearbejdningsstatus fastleegger forlgbet af

berabejdning. De angiver for det ubearbejde-

de emne BLANK . Styringen denne indlaesning

automatisk indlaesning ved berabejdning.

Styringen skelner mellem indlaesninger:

®m BLANK/ ingen indlaesning: Réemne,
bearbejdning pakraevet

= INKOMPLETE: Ufuldsteendig bearbejdning,
yderlig bearbejdning pakraevet

= ENDED: fuldstaendig bearbejdet, ingen yderlig
bearbejdning pakraevet

= EMPTY: Tomme pladser, ingen bearbejdning
pakreevet

m SKIP: Spring bearbejdning over

METHOD Angivelse af bearbejdningsmetode

Den veerktgjsorienterede bearbejdning er ogsa
mulig med opspaending af en palette, dog ikke
med flere paletter.

Styringen skelner mellem indlaesninger:

= WPO: Emnekorrigeret (Standard)

m TO: Veerktgjsorienteret (forste emne)

m CTO: Veerktgjsorienteret (yderlige emner)

CTID Styringen genererer automatisk identnummer for
genindstigning med flokfglge.

Nar De sletter eller aendre en indlaesning, er
genindstigning ikke mere mulig.

SP-X, SP-Y, Indlaesning for sikker hgjde i den forhanden akse

SP-Z, SP-A, er option.

SP-B, SP-C, De kan for hver akse angive sikkerhedshgi-

SP-U, SP-V, de. Denne position kerer styringen kun til, hvis

SP-W maskinproducenten behandler dem i NC-makroer-
ne.

Afvikling af den vaerktgjsorienterede bearbejdning

Forudsaetninger
Forudseetninger for veerktgjsorienteret bearbejdning:

®  Maskinproducenten skal definerer en vaerktgjsveksler-Makro for
veerktgjsorienteret bearbejdning

m | Palettetabellen skal veerktgjsorienteret bearbejdningsmetode TO
og CTO veere defineret

= NC-programmer anvender i det mindste dele af de samme
vaerktg

m W-STATUS for NC-programmer tillader yderlig bearbejdning
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Afvikling
1 Né&r TO- og CTO-indgangene leeses, erkender styringen, at

veerktgjsorienteret bearbejdning skal udfgres via disse linjer i
palletabellen

2 Styringen bearbejder NC-program med indlaesningen TO til TOOL
CALL

3 W-STATUS aendre sig fra BLANK til INCOMPLETE og styringen
indleeser en veerdi i feltet CTID

4 Styringen bearbejder alle yderlige NC-programmer med
indlaesningen CTO til TOOL CALL

5 Styringen udfgrer med det naeste veerktgj igen de videre
bearbejdningsskridt, nar en af fglgende punkter opstar:

® Den naeste Tabellinje har en PAL indlaesning
B Den naeste Tabellinje har en TO eller WPO indlaesning

m Der er fortsat Tabellinjer, der endnu ikke har indlaesning
ENDED eller EMPTY

6 Ved hver bearbejdning aktualiserer styringen indlaesningen i flet
CTID

7 Nar alle Tabellinjer i gruppen har indlaesning ENDED, bearbejder
styringen den naeste linje i Palettetabellen

Nulstil bearbejdningsstatus

Nar De vil starte bearbejdningen igen, aendre W-STATUS til BLANK
eller pa ingen indlaesning.

Nar De aendre status i linje PAL, bliver automatisk alle underliggende
linjer FIX og PGM o0gsé aendret.

Genindstigning med blokfglge

Efter en afbrydelse kan De ogsa igen genindstige en Palettetabel.
Styringen kan fortsaette linje og NC-program, fra hvor de blev
afbrudt.

Blokafvikling i Palettetabel er emneorienteret.

Efter en genindstigning kan styringen igen bearbejde
veerktgjsorienteret, nar der i den fglgende linje er defineret
veerktgjsorienteret bearbejdningsmetode TO og CTO

Pas pa ved genindstigning
m |Indfgringen i feltet CTID forbliver i to uger. Derefter er
genindstigning ikke mere muligt.

® |Indfgringen i feltet CTID bgr De ikke aendre eller slette.

® Data fra felt CTID bliver ved en Software-Update ugyldig.

= Styringen gemmer henfgringspunktnummer for en
genindstigning. Nar De aendre dette henfgringspunkt, forskydes
0gsa bearbejdningen.

B Efter en redigering af et NC-program indenfor veerktgjsorienteret
bearbejdning er en genindstigning ikke mere muligt.

Fglgende funktioner kraever seerlig forsigtighed fgr genindstigning:

®  /Zndre maskintilstand med hjeelpefunktion (f.eks. M13)

Skrive i konfiguration (f.eks. WRITE KINEMATICS)

Kgrselsomradeomskiftning

Cyklus 32 Tolerance

Transformering af bearbejdningsplan

Paletter | Veerktgjsorienteret bearbejdning
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8.4 Batch Process Manager (Option #154)

Anvendelse

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Funktionen Batch Process Manager frigiver og
konfigurerer Deres maskinproducent.

Med Batch Process Manager bliver planlaegningen af
produktionsordre i en vaerktgjsmaskine muligt.

De planlagte NC-programmer gemmer De en en jobliste. Jobliste
liver 8bnet med Batch Process Manager .

Fglgende informationer bliver vist:

Fejlfri NC-programmer

Kgretid af NC-programmet

Veerktgjs tilgeengelighed

Tidspunkt ngdvendige manuel indgreb pa maskinen

o For at indeholde alle informationer, skal funktionen
veerktgjsindsatskontrol dfrigives og veere indkoblet!

Yderligere informationer: "Veerktgjsindsatskontrol”,
Side 145

Grundlag

Batch Process Manager er tilgaengelig i felgende driftsarter:

= Programmering

= PROGRAML@B ENKELBLOK

= PROGRAML@B BLOKF@LGE

| driftsart Programmering kan De fremstille og sendre joblisten.

| driftsarten PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B
BLOKF@LGE bliver jobliste afviklet. En aendring er kun betinget mulig.
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Billedeskarmsvisning

Nar De dbner Batch Process Manager i driftsart Programmering , er
fglgende billedeskeermsopdeling tilgaengelig:

™ Batch Process Manager @
a1 Programmieren b BPM :

TNC:\nc_prog‘\demo‘'Pallet\PALLET.P
dvendigt manuel iﬁdﬁ*@ﬁ Objekt ‘ Nulle Neste man. Indgreb:
Bearbejdning af pa...‘ 2 l < 1m 2

6s

B Palette: 1 & Navn

PART_1.H | is v "
Nulpunkttabeller
% B palette: 2 & v/ | =
PART_21.H 14s J J Henferingspunkt
PART_22.H 21s 6 r o 12 4 e 3
Spaerret 1
Bearb. frigivet
3
INDSET AU B DETAILS
: FLYTTE 0 5 VLG
FIERNE o il s orf  [onl

Vise alle ngdvendige manuelle indgreb

Vise de naeste manuelle indgreb

Vise evt. de aktuelle Softkey fra maskinproducenten
Vise de redigerbare indlaesninger i bla lagt linje

Vise de aktuelle Softkey

Vis jobliste

oo ON -

Kolonner i joblisten

Kolonne Betydning

ingen kolon- Status af Palette, opspanding eller Program

nenavn

Program Navn eller sti for Palette, opspanding eller
Program

Informationer om Palettetaeller:

® For linjen med typen PAL: Aktuel veerdi
(COUNT) og defineret nom.-veerdi (TARGET) af
Paletteteeller

® For linje af type PGM: Veerdi, hvor meget
akt.-veerdien stiger efter afvikling af
NC-Programmet

Bearbejdningsmetode:
m Veerktgjsorienteret bearbejdning
B Veerktgjsorienteret bearbejdning

Varighed Kgrselstid i sekunder
Disee kolonner vises kun pd en 19" billedeskaerm.
Ende Slut péa keretid

= Tid i Programmering

® Faktiske tid PROGRAML@B ENKELBLOK og
PROGRAML@B BLOKFQLGE
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Kolonne Betydning

Bezpkt. Status for emne-henfgringspunkt
vrkt. Status af indsatte veerktgj

Pgm Status af NC-Program

Sts Bearbejdningsstatus

| den fgrste kolonne bliver Status af Palette, opspanding og
Program vist ved hjzelp af Ikon.

Iconet har fglgende betydning:

lkon Betydning
E Palette, opspanding eller Program er spaerret
Palette eller opspanding er ikke frigivet for alle
W bearbejdninger
Denne linje bliver igjeblikket afviklet PROGRAML@B
* ENKELBLOK eller PROGRAML@B BLOKF@LGE og
kan ikke redigeres
I denne linje kommer en manuel programafbrydel-
i se

| kolonne Program bliver bearbejdningsmetoden fremstillet ved
hjeelp af ikoner.

Iconet har fglgende betydning:

lkon Betydning

Ingen ikon Veerktgjsorienteret bearbejdning

Veerktgjsorienteret bearbejdning

r = Begynd
I_ B Ende

| kolonne Henf.pkt., vrkt. og Pgm bliver status vist ved hjeelp ag
Ikoner.

Iconet har fglgende betydning:

lkon Betydning

Kontrol er afsluttet

er udlgbet

Kontrol er endnu ikke afsluttet

x Kontrol er mislykket, f.eks. brugstid for et vaerktgj
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lkon Betydning

Programiopbygning er ikke rigtig, f.eks. Palette
indeholder ingen underordnede programmer

@ Emne-henfgringspunkt er defineret
l.-f'i"

Kontroller indlaesning

De kan tilordne enten Paletten et emne-henfg-
ringspunkt eller alle underordnede NC-program-
mer.

o Brugsanvisninger:
m | driftsart Programmering er kolonne Wkz altid
tom, fordi styringen kun kontrollerer status i
driftstilstandene PROGRAML@B ENKELBLOK og
PROGRAML@B BLOKF@LGE.

m  Nar funktionen veerktgjsindsatskontrol ikke er frigivet,
eller indkoblet, sa bliver der i kolonne Pgm ikke
fremstillet et Ikon.

Yderligere informationer: "Veaerktgjsindsatskontrol”,
Side 145

| kolonne Sts bliver bearbejdningsmetoden fremstillet ved hjeelp af
ikoner.

Iconet har fglgende betydning:

Betydning

R&emne, bearbejdning pakreevet

Ufuldstaendig bearbejdning, yderlig bearbejdning
d pakreevet
'\, Fuldstaendig bearbejdet, ingen yderlig bearbejd-
| ning pakraevet

4 Overspring bearbejdning

1
o Brugsanvisninger:
B Bearbejdninmgsstatus bliver automatisk tilpasset
under bearbejdning

= Kun nér kolonne W-STATUS i Palette-tabellen er til
stede, er kolonne Sts im Batch Process Manager

synlig

Yderligere informationer: "Veerktgjsorienteret
bearbejdning’, Side 324
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Batch Process Manager aben

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Med Maskinparameter standardEditor (Nr. 102902)
fastleegger Deres maskinproducent, hvilke standard-
Editor styringen anvender.

Driftsart Programmering

Nar Styringen ikke dbner Palettetabel (.p) i Batch Process Manager
som jobliste, gar De frem som fglger:

> Veelg gnskede jobliste
> Omskifte softkey-liste

7]

v

Tryk softkey FLERE FUNKTIO.

FLERE
FUNKTIO.

VLG > Tryk softkey VZALG EDITOR
EDITOR > Styringen &bner et pop-up vindue Vaelg editor.
» Veelg BPM-EDITOR

.
4

EnT » Bekreeft med tasten ENT

> Tryk alternativ softkey OK
> Styringen dbner jobliste i Batch Process Manager.

Driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B BLOKF@LGE

Nar Styringen ikke &bner Palettetabel (.p) i Batch Process Manager
som jobliste, gar De frem som fglger:

> Tryk Taste Billedskaermsopdeling

> Tryk Tasten BPM
> Styringen abner jobliste i Batch Process Manager.

H@

Softkeys
Fglgende Ikoner stér til radighed:

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan konfigurerer enkelte Softkeys

Softkey Funktion

Aben eller luk treestruktur

DETAILS
OFF

Rediger dbnede jobliste

s Vis Softkeys F@R INDFORSEL, EFTER INDF@RSEL
og FJERNE

Forskyd Linje

FLYTTE
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Softkey Funktion
Marker Linje

TAG
MARKERING Ophasve markering
OPHEVES

- Fgr curser-position indfgrer en ny Palette,
INDFORSEL opspanding eller Program

== Fgr curser-position indfgrer en ny Palette,
INDFORSEL opspanding eller Program

Slet linje eller blok

FJERNE

S Skift aktiv vindue
==
Veelg mulig indlaesning fra pop-up vindue
VELG
sTATUS Nulstil bearbejdningsstatus af réemne
ST’:[ULLL-ES
— Veelg emne- og veerktgjsorienteret bearbejdning

METODE

Aben eller luk kraevet manuel indgrev

D Aben udvidet vaerktgjs-styring

STYRING

INTERN Afbryde en bearbejdning

STOP

Brugsanvisninger:

m Softkeys VZERKT@JSSTYRING og INTERN STOP
er kun i driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og
PROGRAML@B BLOKF@LGE tilgeengelig.

®  Nar kolonne W-STATUS i Palette-tabellen er til stede, er
Softkey STATUS NULSTILLES tilgeengelig.

®  Nar kolonne W-STATUS, METHOD og CTID
i Palettentabellen er tilstede, er Softkey
BEARB.METODE tilgeengelig.

Yderligere informationer: "Veerktgjsorienteret
bearbejdning", Side 324

=
=
o

332 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Paletter | Batch Process Manager (Option #154)

Opret jobliste
De kan kun lave en ny joblisten i filstyring.

o Filnavn pa en jobliste skal altid begynde med et bogstav.

» Tryk Tasten Programmering

> Tryk tasten PGM MGT
> TNC’en &bner filstyringen
Tryk softkey NY FIL

MGT

» Indlzes filnavn med endelsen (.p)
> Bekreeft med tasten ENT
> Styringen &bner en tom jobliste i Batch Process

Manager.
INDSET > Tryk Softkey FJERN INDFQRSEL
— > Tryk softkey EFTER INDF@RSEL

INDF@RSEL >

3l |«
.. ) EEQ
v

Styringen viser i den hgjre side forskellige typer.
> Veelg gnskede type
E Palette
= opspanding
= Program
> Styringen indfgrer en tom linje i joblisten.
Styringen viser i den hgjre side den valgte type.
> Definer indlaesning
= Navn: Indgiv navn direkte eller veelg nér tilstede
med hjeelp af pop-up vindue
= Nulpunkttabeller: Veaelg evt. direkte Nulpunkt
eller med hjzelp af pop-up vindue

= Henferingspunkt: Indgiv evt. emne-nulpunkt

A\

direkte
® Speaerret: Valgte linje bliver fra bearbejdning
undtaget
m Bearb. frigivet: Valgte linje for bearbejdning
frigivet
enT > Bekreeft indgivelse med tasten ENT

> Gentag evt. skridtet

v > Tryk Softkey REDIGERER
[oEE]  on
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Andre jobliste

En jobliste kan De i driftssart Programmering, PROGRAML@B
ENKELBLOK og PROGRAML@B BLOKF@LGE andre.

o Brugsanvisninger:
® Nar joblisten i driftsarten PROGRAML@B ENKELBLOK
og PROGRAML@B BLOKF@LGE er valgt, sd er det ikke
muligt joblisten i driftsart Programmering at sendre.
® En aendring af joblisten under bearbejdning er kun
betinget muligt, da styringen fastlaegger et beskyttet
omréade.

m  NC-programmer i beskyttet omréde bliver fremstillet
lysegra.

| Batch Process Manager &ndre De en linje i en jobliste som fglger:
» Aben gnskede jobliste
» Tryk Softkey REDIGERER

> Stil curser pa den gnskede linje, f.eks. Palette
> Styringen viser den valgte linje bla.

> Styringen viser i den hgjre side indlaesninger der
kan aendres.

> Tryk evt. Softkey SKIFT VINDUE
Styringen skifter det aktive vindue

> Fglgende indlaesninger kan aendres:

Navn

Nulpunkttabeller

Henfaringspunkt

Speaerret

Bearb. frigivet

» Bekraeft eendret indgivelse med tasten ENT
> Styringen overtager eendringen.

e » Tryk Softkey REDIGERER
m ON
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| Batch Process Manager forskyder De en linje i en jobliste som
folger:

» Aben gnskede jobliste

» Tryk Softkey REDIGERER

> Stil curser pa den gnskede linje, f.eks. Program

'
- > Styringen viser den valgte linje bla.
> Tryk Softkey FLYTTE
> Tryk Softkey TAG
> Styringen markerer linjen for curseren stér.
> Stil cursoren pa den gnskede position
> Nar curseren stdr pd et egnet sted, sé viser

styringen Softkeys F@R INDF@RSEL og
EFTER INDF@RSEL .

Fon » Tryk Softkey FOR INDFORSEL
HDReRSEL > Styringen indfgrer linjen pa den nye position.
§ » Tryk Softkey TILBAGE

ReDTGERER » Tryk Softkey REDIGERER
- ON
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9.1 MOD-Funktion

Med MOD-funktionerne kan De veelge yderligere displays og
indlaesemuligheder. Tilmed kan De indlaese nggletallene for at fa
frigivet adgangen til beskyttede omrader.

Vaelg MOD-Funktionen
For at &bne MOD-Menu, gar De frem som fglger:

VoD » Tryk tasten MOD

> Styringen abner et pop-up vindue i hvilket de MOD
funktioner der er tilgaengelige bliver vist.

[iMAIIUEL DRIFT

=

Andring af indstillinger
I MOD-menu er det udover musebetjening, ogsa muligt at navigere
med Alpha-tastaturet:

» Med Tab-tasten fra indlaaseomradet i hgjre vindue, at skifte til
valget af Gruppen og funktioner i venstre vindue

» Valg af MOD-funktioner
» Med Tab-tasten eller tasten ENT skiftes til indleesefeltet

> Indlees alt efter funktions vaerdi og bekraeft med OK eller traeffe et
valg og bekraefte med Overfar

6 Hvis flere indstillingsmuligheder star til radighed, kan De
ved tryk pd tasten GOTO vise et valgvindue. Med tasten
ENT vaelger De den gnskede indstillingen. Hvis De ikke vil
aendre en indstilling, lukker De vinduet med tasten END.

Forlad MOD-Funktionen

For at lukke MOD-Menu, gar De frem som fglger:
> Tryk Softkey ENDE eller Tasten END
> TNC’en lukker pop-up vinduet.
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Oversigt MOD-Funktioner
Uafhaengig af den valgte driftsart star fglgende Gruppe med [@vences oner

underordnet omrade og funktioner til radighed: o
Nogletal-indlasning ki - @
- password S—
Display-indstillinger i : B — E]
® Positionerings-teellere a3 “ : w5 ﬁ
= Maleenhed (mm/tomme) for positions-visning = | o
= Program-indleesning for MDI & “ﬁ
= Vis klokkesleet - ﬁ%
= Visinforlinie e e ]
Grafik-Indstillinger

® Modeltype

= Model kvalitet
Teeller-indstilling

B Aktuelle teellerstand

= Malveerdi for teeller
Maskin-indstillinger

Kinematik

Kgrselsgraense
Veerktgjs-indsatsfil

Externt adgang

Indstil radioh&nshjul

Indkoble tastesystem
System-indstilling

® |ndstille systemtid

= Definere netvaerks-forbindelse
m Netveerk: IP konfiguration
Diagnose funktioner

® Bus-diagnose
® TNCdiag

® Drev-diagnose
| |

|

Hardware-konfiguration
HeROS-information
Generel information
= Versions-Information
maskinfabrikanten-information
Maskininformation
Licens-information
Maskintider

o Omrade maskinfabrikanten-information er tilgeengelig,
efter Maskinproducenten har defineret Maskinparameter
CfgOeminfo (Nr. 131700).

Omrade Maskininformation er tilgeengelig, efter

Maskinproducenten har defineret Maskinparameter
CfgMachinelnfo (Nr. 131600, Optionen #56 - #61)
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9.2 Vis Software-Nummer

Anvendelse
| MOD-omrade Versions-Information i Gruppe Generel information
viser styringen fglgende Software-Informationen:

m Styringstype: Betegnelse af styringen (bliver styret af
HEIDENHAIN)

®  NC-SW: Nummeret pad NC-softwaren (bliver styret af
HEIDENHAIN)

= NCK: Nummeret pa NC-softwaren (bliver styret af HEIDENHAIN)

m PLC-SW: Nummeret eller navnet p& PLC-softwaren (bliver styret
af maskinfabrikanten)

340 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



MOD-funktioner | Indgiv Password

9.3 Indgiv Password

Anvendelse
Styringen kreever for fglgende funktioner et Password:

Funktion Password
Veelg brugerparameter 123
Konfigurer Ethernet-interface NET123
Aktivér specialfunktioner i Q-parameterpro- 555343
grammering

Styringen viser i nggletaldialog, om Caps Lock-tasten er aktiv.

Funktioner for maskinproducent i Password

| styringens MOD-Menu er to Softkeys OFFSET ADJUST og UPDATE
DATA vist.

Med Softkey OFFSET ADJUST kan en for analog akse péakraevet
Offset-spaending automatisk overfgres og efterfglgende speerres.

@ Veer opmaerksom pd maskinhandbogen!
Denne funktion bgr kun anvendes af traenet personale!

Med Softkey UPDATE DATA kan maskinproducenten anvende
Softwareupdates pa styringen.

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Ved anvendelse af Software-Updates kan der ved forkert
fremgangsmade forekomme tab af data.

> Anvend lun Software-Updates med hjeelp af vejledning
> Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen.
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9.4 Indlas Maskinkonfiguration

Anvendelse

ANVISNING

Pas p4, tab af data mulig!

Funktionen RESTORE overskriver den aktuelle
maskinkonfiguration med Backup-filen endegyldigt. Styringen
gennemfgrer fgr RESTORE-Funktionen ingen automatisk sikring af
filer. Dermed er filer endegyldigt tabt.

> Sikre altuelle maskinkonfiguration fgr funktionen RESTORE

» Anvend udelukkende funktionen i overensstemmelse med
maskinfabrikanten

Deres Maskinfabrikanten kan stille en backup af
Maskinkonfigurationen tilgaengelig. Efter indgivelse af Password
RESTORE kan De genindlaese en Backup pa Deres Maskine eller
programmeringsplads.

For at indlaese en Backup, gar De frem som fglger:
> Vealg MOD-Funktion Negletal-indlaesning
Indgiv Passworde RESTORE

Tryk Softkey OK

Veelg i Fil-styring i styringen Backup filen
(f.eks. BKUP-2013-12-12_zip

Styringen abner et pop-up vindue for Backup.
Tryk Ned-Stop

Tryk Softkey OK

Styringen starter Backup process

v vy

vV v vV
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9.5 Veelg positionsvisning

Anvendelse

For driftsarten MANUEL DRIFT og driftsarten PROGRAML@B
BLOKF@LGE og PROGRAML@B ENKELBLOK kan De i Gruppe
Display-indstillinger pavirke visningen af koordinaterne:

Billedet til hgjre viser forskellige positioner af veerktgjet:
®  Udgangsposition

= Mal-position af veerktgjet

B Emne-nulpunkt

= Maskin-nulpunkt

For positions-visningen pé styringen kan De veelge fglgende
koordinater:

Vise Funktion

SOLL Nom.-Position; den af styringen aktuelle forudgivne veerdi

0 Nom.- og Akt.-visning adskiller sig kun med hensyn til fglgende slaebefejl.

AKT. Akt.-position; monmomentane veerktgjs-position

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Deres maskinproducent definerer, om Nom.- og Akt.-visning skal afvige fra
DL-overmal ved veerktgjskald for den programmerede position.

REFIST Reference position: Akt. position henfgrt til maskin-nulpunktet

RFSOLL Reference position: Nom. position henfgrt til maskin-nulpunktet

SLABF Slaebefejl; forskellen mellem Nom.- og Akt.-position

ISTV. Restvej til den programmerede position i indlaese-systemet; Forskellen mellem Akt.- og

Nom.-position

Eksempel med Cyklus 11:

> dim.faktor 0.2

> LIX+10

> AKTRW-visning viser 10 mm.

> Malfaktor har ingen virkning.

Eksempel med Cyklus 11 og transformeret bearbejdningsplan:
> Svingning A med 45°

> dim.faktor 0.2

> LIX+10

> AKTRW-visning viser 10 mm.

> Malfaktor og transformationen har ingen pavirkning.
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Vise

Funktion

REFV.

Restvejen til den programmerede position i maskin-koordinatsystemet; Forskellen
mellem Akt.- og mal-position

Eksempel med Cyklus 11:

>
4
>
>

dim.faktor 0.2

L IX+10

REFRW-visning viser 2 mm.

Malfaktor har pavirkning pa afstanden og dermed pé visningen.

Eksempel med Cyklus 11 og transformeret bearbejdningsplan:

>
>
>
>
>

Svingning A med 45°

dim.faktor 0.2

L IX+10

REFRW-visning viser 1.4 mm i X- og Z-Aksen.

Malfaktor og transformationen har pavirkning pa afstanden og dermed pa visningen.

M118

Kgrselsveje, som blev udfert med funktionen handhjuls-overlejring (M118)

Med MOD-funktion Positions-visning 1 vaelger De positions-visning i

status-displayet.

Med MOD-funktionen Positions-visning 2 vaelger De positions-
visning i det yderligere status-display.

344
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9.6 Vealg Malesystem

Anvendelse

Med MOD-Funktion Maleenhed positions-visning i Gruppe Display-
indstillinger fastlaegge De, om styringen viser koordinater i mm eller
tommer.

m Metrisk malesystem: f.eks. X = 15,789 (mm) vises med 3 cifre
efter kommaet.

® Tomme system: f.eks. X = 0,6216 (mm) vises med 4 cifre efter
kommaet.

Hvis De har aktiv Tomme-visning, viser styringen ogsa tilspaendingen
i tomme/min. | et tomme-program skal De indleese tilspaendingen
med en faktor 10 stgrre.
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9.7 Grafik-Indstilling

Med MOD-Funktion Simulations-Parameter i Gruppe Grafik-
Indstillinger vaelger De modeltype og modelkvalitet.

For at definerer Grafik-Indstilling, gar De frem som fglger:
Veelg med MOD-menu gruppen Grafik-Indstillinger
Veelg Modeltype

Veelg Model kvalitet

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer den valgte indstilling

Styringen viser i driftsart Program-test symbol for aktive Grafik-
Indstillinger.

VvV Vv v v.Vvy

| MOD-Funktion Simulations-Parameter er fglgende indstillinger tilgaengelige:

Modeltype

Symbol Veelg Egenskaber Anvendelse
3D meget detaljeret, Freesebearbejdning med bagskeer,

tid- og hukommelse forbrug

2.5D Hurtig Freesebearbejdning uden bagskeer,
ingen model meget hurtigt Linjegrafik

Model kvalitet

Symbol Velg Egenskaber

EEEE meget hgj B hgje datahastighed

® ngjagtig illustration af veerktgjsgeometri
= Visning af blokslutpunkt og bloknummer muligt

®ER®D hoj B hgje datahastighed
m ngjagtig illustration af veerktgjsgeometri

@®O0 middel ® middel datahastighed
m tilneermelse af veerktgjsgeometri

@00 lav B |av datahastighed
m |av tilneermelse af veerktgjsgeometri
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Ved Grafik-Indstillinger bemaerk

Ud over MOD-indstillingerne afhaenger simuleringsresultatet

staerkt af NC-Program Hgjeste modelkvalitet og en 5-akset-
simultanprogram med mange, meget korte NC-blokke, kan nedsaette
simuleringshastigheden.

P& den anden side, hvis modelkvaliteten er lav, kan
simuleringsresultatet forvraenges, nar meget korte NC-blokke kan
ikke ses pa grund af den lavere oplgsning.

HEIDENHAIN anbefaler fglgende indstilling:

®  Hurtig visualisering af 3-akse-programmer eller kontrollere et
NC-Program for gennemfgrlighed

= Modeltype: 2.5D
= Model kvalitet: middel
= Kontroler NC-Program vha. Simulationsgrafik
= Modeltype: 3D
= Model kvalitet: meget hgj
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9.8 Teeller indstilling

Med MOD-Funktion Teeller i Gruppe Teeller-indstilling kan De
eendre den aktuelle teellerstand (Akt. veerdi) og malveerdi (Nom.

veerdi).

For at definerer en teeller, gar De frem som fglger:

VvV Vv v v.Vvy

Veelg med MOD-menu gruppen Teeller-indstilling
Aktuelle taellerstand defineres

Malvaerdi for teeller defineres

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer den valgte indstilling

Styringen overfgrer den definerede veerdi i statusvisning.

| MOD-Funktionen Teeller er fglgende Softkey tilgaengelig:

Softkey

Funktion

NULSTILLE

Nulstil teellerstand

Forhgj teellerstand

Reducer tellerstand

Med en tilsluttet mus kan De direkte indgive den gnskede veerdi.
Yderligere informationer: "Definer teeller’, Side 312
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9.9 Andre maskinindstilling

Vaelg Kinematik

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Funktion Kinematik konfigureret og frigivet af din
maskinfabrikant.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Alle bagvedliggende kinematik kan ogsé veelges som aktive
maskinkinematik. Derefter bliver alle manuelle bevaegelser og
bearbejdninger udfgrt med den valgte kinematik. Under alle
efterfglgende aksebevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

» Funktion Kinematik anvendes udelukkende i driftsart
PROGRAMTEST

» Funktion Kinematik brug kun om ngdvendigt til at veelge den
aktive maskinkinematik

Med MOD-Funktion Kinematik i Gruppe Maskin-indstillinger kan

De veelge en anden kinematik end den aktive maskinkinematik til
programtesten. dermed kan De teste NC-Programmer hvis kinematik
ikke matcher den aktive maskinkinematik.

Maskinfabrikanten skal definerer og frigive de forskellige
kinematikker. Hvis De veelger en kinematik for program-test, forbliver
maskinkinematikken uforandret.

For at eendre kinematik, gar De frem som fglger:

Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger
Veelg Funktion Kinematik

| Kanal SIM veelges Kinematik

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer den valgte kinematik for driftsart
PROGRAMTEST.

VvV Vv v VvyYVvyy

0 Pas p4, nar De skal kontrollerer emnet, at de har valgt den
rigtige kinematik i program-test.
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Definer korselsgraense

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Funktionen Karselsgraense frigiver og konfigurerer Deres
maskinproducent.

Med MOD-Funktion Kerselsgraense i Gruppe Maskin-indstillinger
begraense den faktisk anvendelige kgrselsafstand inden for det
maksimale kgrselsomrade. De kan definerer en kgrselsgraense i hver
akse, for f.eks. at beskyttet et delingsapparat mod kollision.

For at definerer en kgrselsgraense, gér De frem som fglger:

» Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger

> Veelg Funktion Kerselsgraense

> Veerdiikolonne Nederste Limit eller @verste Limit defineres
eller

» Overfgr aktuel position med Softkey AKT.-POSITION-OVERFOER
» Tryk Softkey OVERF@R

> Styringen kontrollerer gyldigheden af de definerede veerdier.

> Tryk Softkey OK

> Styringen gemmer de definerede kgrselsgraenser.

6 Brugsanvisninger:
m Beskyttelseszonen er automatisk aktiv, sa snart De
har sat en gyldig kerselsgraense i en akse. Indstillingen
forbliver i styringen, ogsa efter en genstart.

B Kgrselsgraense kan De kun udkoble, hvis De sletter alle
veerdier eller trykker ALLE TOM .

MOD-funktioner | £ndre maskinindstilling
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Software-endekontakt ved Modulo-akse

Bliver Software-endekontakt for Modulo-akse sat, skal fglgende
rammebetingelser bemaerkes:

®  Nedre greense er stgrre end -360° og mindre end +360°

m @vre greense ikke negativ og mindre end +360°

®  Nedre greense ikke stgrre end den gvre greense

= Den nedre og gvre graense ligge mindre end 360° fra hinanden

Er rammebetingelserne ikke overholdt, kan en Modulo-akse ikke
bevaeges. TNC 620 giver en fejlmelding.

En beveaegelse ved aktiv Modulo-endekontakt bliver sé altid godkendt,
nar malpositionen eller en aekvivalent position ligger indenfor tilladte
omrade. Akvivalent er derved sddanne positioner, er forskellig fra
malpositionen med en forskydelse n - 360° (hvor n et et vilkarligt helt
tal). Bevaegelsesretning giver sig derved automatisk, fordi undtagen
for den fglgende undtagelse kan kun en af de eekvivalente positioner
tilkgres.

Eks.:

For Modulo-Akse C er endekontakt -80° og +80° sat. Aksen star ved
0°. Bliver kun L C+320 programmeret, s beveeger C-Aksen sig mod
-40°.

Star en akse udenfor endekontakt, kan den altid kun kgrer i den
retning af neerliggende endekontakt.

Eks.:

Endekontakt er sat til -90° og +90°. C-Aksen star ved -100°.

| dette tilfeelde skal C-Aksen med naeste bevaegelse i den positive
retning, s at L C+15 kgrer, mens L C-15 fgrer til en overskridelse af
endekontakt.

Undtagelse:

Aksen befinder sig praecis i midten af det forbudte omrade, dermed
at afstanden til begge endekontakter er lige lang. | dette tilfaelde kan
begge retninger tilkgres. Dette resulterer i den specielle situation,
hvor to aekvivalente positioner tilkgres nar malpositionen befinder
sig indenfor de tilladte omrade. | dette tilfaelde bliver den naermeste
aekvivalente position tilkgrt. dvs. det bliver den korteste vej. Ligger
begge aekvivalente positioner lige langt veek (altsa 180° veek), s&
bliver bevaegelsesretningen valgt tilsvarende til programmerede
veerdi.

Eks:

Endekontakt er sat p& C-90°, C+90° og C-Akse star ved 180°.

Bliver kun L C+0 programmeret, s& kgrer C-Aksen mod 0. Samtidig
geelder ved programmering af L C-360 osv. Bliver derimod L C+360
programmeret (eller L C+720 osv. ) sa kgrer C-aksen efter 360°.
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Generer Veerktgjsindsatsfil

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Funktionen Veerktgjsbrugstest frigiver Deres
maskinproducent.

Med MOD-Funktion Veerktejs-indsatsfil i Gruppe Maskin-
indstillinger er defineret, om styringen aldrig, en gang eller altid
opretter en veerktgjs-brugsfil. De definerer indstillingerne for
programtesten, og programmet kgres individuelt.

For at eendre indstillingen af vaerktgjs-brugsfil, gar De frem som
folger:

» Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger

Veelg Funktion Veerktgjs-indsatsfil

Veelg indstilling for Programafvikling blokfelge/enkeltblok
Veelg indstilling for PROGRAMTEST

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer den definerede indstilling.

vV Vv v VvV VvyYy

Tillad eller spzer ekstern adgang

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen! [
Maskinproducenten kan konfigurerer de eksterne
adgangsmuligheder.

Maskinafhaengig kan De med softkey TNCOPT tillade
eller spaerre adgangen til en ekstren diagnose- eller
indkgrings-software.

Med MOD-Funktion Externt adgang i Gruppe Maskin-indstillinger = Jgr—
du kan godkende eller blokere adgangen til styringen. Hvis De har
speerret den eksterne adgang, er det ikke mere muligt at forbinde - “
styringen. De kan heller ikke udskifte data via netveerk eller en seriel

forbindelse, f.eks. med Software TNCremo.

Spaer ekstern adgang som fglger:

> Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger
» Veelg Funktion Externt adgang

> Stil Softkey EXTERNT INDGREB UDE/INDE p& UDE

> Tryk Softkey OK

> Styringen gemmer indstillingen.

o Sé& snart der er ekstern adgang til styringen, ser De dette
symbol:

&3
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Computerspecifik adgangskontrol

Nar maskinproducenten har indfgrt styringsspecifik adgangskontrol,
(Maskinparameter CfgAccessControl Nr. 123400), De kan tillade
adgang til op til 32 af dem frigivede forbindelser.

de opretter en ny forbindelse som fglger:

> Tryk Softkey NY TILFQJE

> Styringen dbner sa et indtastningsfelt, hvor de kan indgive
forbindelsesdata.

[@vanueL orzeT

g

Adgangsindstillinger 2 “@:
Host Name Ekstern PC’s Host-navn P P 2 — ‘
Host IP DEn eksterne PC’s

netveerksadresse
Beskrivelse Yderlig information

Teksten vises i oversigten

listen.
Type:
Ethernet Netveerksforbindelse
Com 1 Serielt interface 1
Com 2 Serielt interface 2
Adgangsrettigheder:
Eftersporg Ved ekstren adgang, dbner

styringen en dialogtekst
Afvise Ingen netvaerksadgang tilladt
Tillader Netvaerksadgang uden tilbage-

melding tilladt

o Nar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre
netveerksforbindelser via SSH. Styringen speerre
automatisk LSV2-forbindelse via seriel Interface
(COM1 og COM?2) savel netvaerktsforbindelse uden
brugeridentifikation.

Nar De tildeler adgangsrettighed til en forbindelse Sperg og der
fglger en adgang fra denne adresse, &bner styringen et pop-up
vindue.

| dette dialog skal De tillade eller afvise den eksterne adgang:

Externt adgang Beregtigelse

Ja Tillad én gang

Altid Tidsbegraenset tilladelse
Aldrig Afvis tidsbegraensning
Nej Neegt én gang

6 | oversigtslisten kendetegner et grgnt symbol en aktiv
forbindelse.
Forbindelse uden adgangsrettighed bliver i oversigtslisten
vist med grat.
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Hovedcomputerdrift

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet og
tilpasset.

Med Softkey HOVEDCOMPUTERDRIFT overgiver De kontrollen til en
ekstern computer, f.eks. for afvikling af NC-programmer.

For at du kan starte veertscomputerdrift, geelder bl.a. fglgende krav:
® Dialog, som GOTO eller Blokfelge lukket

= |ngen programafvikling aktiv

= Handhjul inaktiv

Syart Veertscomputer som fglger:

> Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger

Veelg Funktion Externt adgang

Tryk Softkey HOVEDCOMPUTERDRIFT

Styringen viser en tom billedeskaerms side med pop-up vindue
Vaertscomputerdrift er aktiv.

v vY

@ Deres maskinproducenten kan fastleegge, at veerts
computer-drift fra ekstern er automatisk aktiverbar.

Veertscomputer stopper De som fglger:
> Tryk pany Softkey HOVEDCOMPUTERDRIFT
> Styringen lukker pop-up vinduet.

MOD-funktioner | £ndre maskinindstilling

354 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerh&dndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



MOD-funktioner | Indkoble tastesystem

9.10 Indkoble tastesystem

Indlzesning

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Med Maskinparameter CfgHardware (Nr. 100102)
definerer maskinproducenten, om styringen viser eller
skjuler tastesystemet i vindue Udstyrskonfiguration.

Styringen tillader oprettelsen og styrings af flere tastesystemer.
Afhaengig af itypen af tastesystem har De fglgende muligheder, for
at oprette Tastesystem:

m Veerkigjs-Tastesystem TT med radiooverfgrsel: Opret med MOD-
funktion

m  Veerktgjs-Tastesystem TT med kabel eller infrargd overfgrsel:
Opret med MOD-funktion eller indlaes i maskinparameter

m 3D-Tastesystem TS med radiooverfgrsel: Opret med MOD-
funktion

m 3D-Tastesystem TS med kabel eller infrargd overfgrsel: Opret
med MOD-funktion, Veerktgjsstyring eller Tastesystemtabel

Yderligere informationer: "Tastesystemtabel’, Side 148

De kan konfigurerer Tastesystemer med funktion Indkoble
tastesystem i Gruppe Maskin-indstillinger .

For at bne MOD-Funktion Indkoble tastesystem gar De frem som
folger:

» Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger
» Veelg Funktion Indkoble tastesystem

> Styringen abner et pop-up vindue til udstyrskonfiguration pa den
tredje PC.

Opret Radoitastesystem

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

For at styringen kan genkende radiotastesystemet,
behgver De en sende- og modtageenhed SE 661 med
EnDat-Interface.

| MOD-Funktion Indkoble tastesystem ser De pé venstre side, de
allerede konfigurerede tastesystemer. Nar De ikke ser alle kolonner,
kan De med Scrollbjaelken vise forskellige, eller delelinjen mellem
venstre og hgjre billedeskaermside, forskyde med musen

For at oprette en ny funktionstast, gar De frem som fglger:
» Stil cursoren pa linjen SE 661
» Veelg radiokanal
» Tryk softkey NYT TASTESYST. TILSLUTTES
> Styringen viser i dialog neeste skridt.
» Fglgende dialog:
B Fjern tastesystemets batterier
B |seet tastesystemets batterier

> Styringen tilslutter Tastesystemet og laegger en ny
linje i Tabellen.

NYT
TASTESYSTEM
TILSLUTTES
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Opret tastesystem i MOD-funktion

De kan oprette 3D-tastesystem med kabel eller Infrargd overfgrsel i
Tastesystemtabel, i veerktgjsstyring eller i MOD-Funktion Indkoble
tastesystem

Veerktgjs-Tastesystemer kan De ogséa definere med
Maskinparameter CfgTT (Nr. 122700).

| MOD-Funktion Indkoble tastesystem ser De pa venstre side, de

allerede konfigurerede tastesystemer. Nar De ikke ser alle kolonner,

kan De med Scrollbjaelken vise forskellige, eller delelinjen mellem
venstre og hgjre billedeskaermside, forskyde med musen

Opret 3D-Tastesystem
For at oprette et nyt 3D-tastesystem, gar De frem som fglger:
s > Tryk Softkey TS INDLASNING OPRETTES
omrres. Styringen laegger en ny linje i Tabellen.
Marker evt. linje med curser
Indlees Tastesystemdata i hgjre side

Styringen gemmer de indgivne data i
Tastesystemtabellen.

vV v vV

Opret veerktgjs-Tastesystem
For at oprette et vaerktgjs-Tastesystem, gar De frem som fglger:
™ > Tryk Softkey TT INDLAESNING OPRETTES
o Styringen &bner et pop-up vindue
Indlaes navn pa Tastsystemet
Tryk Softkey OK
Styringen laegger en ny linje i Tabellen.
Marker evt. linje med curser
Indlaes Tastesystemdata i hgjre side

Styringen gemmer de indgivne data i
maskinparameter.

V vV vV VvV VvV VYV

MOD-funktioner | Indkoble tastesystem
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Konfigurer Radiotastesystem

| MOD-Funktion Indkoble tastesystem viser styringen pa hgjre
billedeskaermside, informationer pd de enkelte tastesystemer.
Enkelte af disse informationer er ogsa synlige og konfigurerbar ved

infrargdtastesystem.

Fane 3D-Tastesystem TS Vaerktgjs-Tastesystem TT
Arbejdsdata Data fra Tastesystemtabel Data fra maskinparameter
Egenskaber Forbindelsesdata og Diagnosefunktion Forbindelsesdata og Diagnosefunktion

De kan aendre data fra Tastesystemtabellen. idet De markere linjen
med curser og overskriver den aktuelle vaerdi.

Data fra maskinparameter kan De fgrst aendre efter indgivelse af
Password.

/ndre egenskaber

For at eendre egenskaben for et tastesystem, gar De frem som
folger:

» Cursoren stilles pa Tastesystemes linje

» Veelg fanen egenskaber

> Styringen viser egenskaberne pd det valgte Tastesystem.

» /Zndre gnskede egenskaber pr. Softkey

Afheengig af linjen, hvor curseren stér, har De fglgende muligheder:

Softkey Funktion
UoBEINTNG Veelg tastesignal
VELGES
KANAL V%'g radiokanal
= Veelg kanalen med den bedste radiooverfgrsel og
bemaerk krydsninger med andre maskiner eller et
radiohandhjul.
oL Skift radiokanal
SKIFT
P — Slet data for tastesystemet
il Styringen sletter indlaesningen fra MOD-funktion
og Tastesystemtabel eller maskinparameteren.
S Gem det nye Tastesystem i aktive linje
UDSKIFTES Styringen udskifter automatisk serienummeret fra

ud udskiftede Tastesystem med det nye nummer.

= Veelg sende- og modtagerenhed SE
VELGES
o Veelg styrken af infrargdsignal
FORBINDELSE )
VLGES De skal kun andre styrken, hvis der optraeder
forstyrrelser.
RADIO Veelg styrken af radiosignal
FORBINDELSE )
vaLGES De skal kun aendre styrken, hvis der optraeder

forstyrrelser.
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Forbindelsesindstilling Ind- /Udkoble er forudbestemt af
Tastesystemtype. De kan under Udbgjning vaelge, hvordan
Tastesystemet skal overfgrer signal ved udbagjning.

Udbgjning Betydning

IR Tastesignal infrargd
Radio Tastesignal radio
Radio + IR Styringen veelger tastesignal

De kan aktiverer pr. Softkey, i fane egenskaber, tastesystemer, f.eks.
for test af radioforbindelsen.

o Nar De manuelt aktiverer radioforbindelsen til
Tastesystemet, beholdes signalet ogsd ved en
veerktgjsveksling. De skal radioforbindelsen manuelt
deaktiverer igen.

Aktuelle Radio-tastesystemdata

I omréadet aktuelle radio-Tastesytemdata viser styringen fglgende
informationer:

Vise Betydning

NO. Nummer i Tastesystem-tabellen

Type Tastesystem type

Status Tastesystem aktiv eller inaktiv

Signalstyrke Angiv signalstyrke i bjeelkediagram
De hidtidigt bedst kendte forbindelse viser styrin-

gen som Julde bjeeker e s s e s
Udbgjning Tastestift udbgjet eller ikke udbgjet
Kollision Kollision eller ingen Kollision opdaget

Batteristatus ~ Angivelse af batterikvalitet

Hvis ladningen er under maerkerede bjaelker, giver
styringen en advarsel.
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9.11 Konfigurer radiohandhjul HR550FS

Anvendelse

Nar De vil eendre dialogsprog pa styringen, skal De
genstarte styringen, for at aktiverer det nye sprog.

0 Denne opsaetningsdialog styrer HEROS-operativsystemet.

Via Softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL kan De konfigurerer
radiohandhjul HR 550FS . Fglgende funktioner star til radighed:

= Tilordne handhjul til en bestemt handhjulsholder
® |ndstille radiokanalen

® Analyse af frekvens-spektret for bestemmelse den bedst mulige
radiokanal

® |ndstille sendestyrken
m Statistiske informationer om overfgrselskvaliteten

0 Evt. @ndringer eller modificering, der ikke udtrykkeligt er
godkendt af den part, der er ansvarlig for overholdelse,
kan fgrer til tab af driftsgodkendelse for udstyret.

Dette udstyr tilsvarer Del 15 af FCC-Retningslinjer og
den(de) RSS-Morm(er) for Industri Canada for licensefri
udstyr.

Drift underligger fglgende betingelser:
1 Udstyret ma ikke forérsage skadelig forstyrrelser.

2 Udstyret skal kunne klare forstyrrelse, herunder
forstyrrelser, som kan influerer pa driften.

Tilordne handhijul til en bestemt handhjulsholder

For at tildele et handhjul til en bestemt Handhjulholder, skal
Handhjulholderen vaere forbundet med styringshardwaren

For at tildele et Handhjul til en bestemt Handhjulholder, gér De frem
som fglger:

Seet Handhjul i Handhjulholderen.

Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger
Tryk softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL
Styringen abner et pop-up vindue

Veelg kontakt Forbind HR

Styringen gemmer serienummeret pa det indsatte
Radiohandhjul og viser dette i konfigureringsvinduet til venstre
for knappen Forbind HR.

Veelg knap SLUT
> Styringen gemmer konfigurationen

vV VvV VvvVvyy

v

Configuration of wireless handwheel
Properties. m
Configuration Statistcs
handwheel serial no. 0037478964 Connect HW- Data packets 12023

Channelin use 2 CRC error 0

Transmitter power  Full power Setpower | Max.successive lost |0

HWin charger

Status
HANDWHEEL ONLINE Error code.

Stop HW Start handwheel End
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Indstil tradlgs kanal

Ved automatisk start af det trédlgse handhjul forsgger styringen at
veelge radiokanalen, der giver det bedste radiosignal.

For selv at indstille radiokanalen, gar De frem som fglger:

Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger

Tryk softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL

Styringen dbner et pop-up vindue

Veelg fane Frekvens-spektrum

Veelg knap Stop HR

Styringen standser forbindelsen til radiohandhjul og fremskaffer
det aktuelle frekvens-spektrum for alle 16 kanaler der er til
radighed

Meerk kanalnummeret pa kanalen, der udviser den mindste
radiotrafik (mindste bjzelker)

Veelg knap Start handhjul

Styringen genopretter forbindelsen til Radiohdndhjulet.

Veelg fane Egenskaber

Veelg knap Veelg kanal

Styringen viser en liste med alle tilgeengelige kanalnumre.
Veelg kanalnummeret pé kanalen, med den mindste radiotrafik
Veelg kontaktfladen ENDE

Styringen gemmer konfigurationen

>
>
>
>
>
>

v

VvV Vv VvV VvV Vv VvVVY

Indstil sendestyrke

Configuration of wireless handwheel

Properies Fiequency specium,
Configuration Statistics
handwheel serial no. 0037478964 - ConnectHW Data packets 12023
o
Lost packets o
Channelinuse 24 CRC ertor o
Transmiter power  Full power F Setpower |  Max. successive lost 0
HWin charger @
Status
HANDWHEEL ONLINE Error code
[ sophw | [ Starthandwheel | [ e

-100dBm

Configuration of wireless handwheel
Propertes| Frequency specium
Ch 11 12 13 14 15 16 17 18 19
0dBm

50 dgm
aa (-89 | |89 |[-8s ||8s |[-89 | |80 |[-89 |[-74 |[89

Stats
HANDWHEEL OFFLINE Error code

20 20 2 B 24 5 2%

53 |[es |[-83 |[80 |[-80 |[80 |[-74

o Ved reduktion af sendestyrken falder racskkeviden ag
radiohandhjulet.

For at indstille Handhjulets transmissionskraft, gar De frem som
folger:

» Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger

Tryk softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL

Styringen abner et pop-up vindue

Veelg knap Fastlaeg effekt

Styringen viser en liste med alle tilgaengelige effektindstillinger.
Veelg gnskede effektindstilling

Veelg kontaktfladen ENDE

Styringen gemmer konfigurationen

vV VvV vV vV VvV VY

Channel in use 24

Transmiter power  Full power Setpower |

HWin charger

Status
HANDWHEEL ONLINE Error code.

[ soprw [-Start handnheel | e —
Configuration of wireless handwheel PACRX)
Propertes |Fieqiency specim
Configuration Statistics

handwheel serial no. 0037478964 ConnectHW | Data packets 12023
[ e ]
Cl Lost packets 0 0.00%

CRC error [

Max. successi ive lost 0

[ soprw | f )
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Statistik

For at se statistikdata, gar De frem som fglger:

> Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger
» Tryk softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL

> Styringen &bner et pop-up vindue

Under statistik viser styringen informationer om
overfgrselskvaliteten.

Det tradlgse handhjul reagerer ved en begraenset modtagekvalitet,
som en problemfri, sikker stop af aksen ikke mere kan garanteres,
med en N@D-STOP-reaktion.

Veerdi Max. folge mistet giver en indikation af en begraenset
modtagelseskvalitet. Viser styringen ved normal drift af det tradlgse
Handhjul, indenfor den gnskede anvendelsesradius her gentaget
veerdier stgrre end 2, sd bestar den forhgjede fare for en ugnsket
forbindelses afbrydelse.

De forsgger i sddanne tilfaelde at forbedre overfgrsels kvaliteten med
valg af en anden kanal eller at forhgje sendestyrken .

Yderligere informationer: "Indstil tradlgs kanal", Side 360

Yderligere informationer: "Indstil sendestyrke", Side 360

Configuration of wireless

Properties

Configuration Statistics

handwheel serial no. 0037478964 ["Comeatw | Daw packess 12023
I [Selectchannel]  Lostpackets )
Channelinuse 24 CRC error o
Transminer power | Full power Max. successive lost [0
HWinchager
Staus
HANDWHEEL ONLINE Enor code
T =
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9.12 Andre systemindstilling

Indstille systemtid

Med MOD-Funktion Indstille systemtid i Gruppe System-indstilling
kan De indstille tidszone, dato og tiden manuelt eller vha. en NTP-
Server-Synkronisering.

For at indstille systemtiden manuelt, gar De frem som fglger:
Veelg i MOD-menu gruppen System-indstilling

Tryk Softkey INDSTIL DATO/ TID

Styringen dbner et pop-up vindue

| omrade Tidszone veelges den gnskdede tidszone

Tryk evt. Softkey NTP ude

Styringen aktiverer Checkbox Indstille tiden manuelt.
Zndre evt. Dato og klokken

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer indstillingen.

For at indstille systemtiden vha. en NTP-Server, gar De frem som
folger:

> Veelgi MOD-menu gruppen System-indstilling
Tryk Softkey INDSTIL DATO/ TID

Styringen abner et pop-up vindue

| omrade Tidszone veelges den gnskdede tidszone
Tryk evt. Softkey NTP inde

Styringen aktiverer Checkbox Synkronisér tiden med NTP
server.

Indlaes Host-navn eller URL pd en NTP-Server
Tryk Softkey Tilfaj

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer indstillingen.

vV Vv VvV VYV VvV VVvVYy

VvV v vV VY

v Vv Vvy
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9.13 Diagnose-Funktionen

Bus-diagnose

@ Denne funktion er beskyttet af Password.

Anvend kun denne funktion efter aftale med
maskinfabrikanten.

| Gruppe Diagnose funktioner kan Maskinproducenten i MOD-
funktion Bus-diagnose udlzese Data af Bussystems.

TNCdiag

@ Anvend kun denne funktion efter aftale med
maskinfabrikanten.

| Gruppe Diagnose funktioner viser styringen i MOD-funktion
TNCdiag status og Diagnoseinformationer fra HEIDENHAIN-
Komponenter.

@ Yderligere informationer finder De i dokumentation for
TNCdiag.

Drev-diagnose

@ Anvend kun denne funktion efter aftale med
maskinfabrikanten.

| Gruppe Diagnose funktioner viser styringen i MOD-funktion Drev-
diagnose Diagnosevaerktgj DrevDiag.

Med DrevDiag kan maskinproducenten udlaese Informationer om
indsatte Hardware, Software og Drev-systemer.

Hardware-Konfiguration

@ Anvend kun denne funktion efter aftale med
maskinfabrikanten.

| Gruppe Diagnose funktioner viser styringen i MOD-funktion
Hardware-konfiguration Nom.- og Akt.-Konfiguration af Hardware i
HwViewer.

Nar styringen ser en Hardware-aendring, dbnes automatisk
fejlvinduet. Med hjeelp af viste Softkey kan De dbne HwViewer .

De aendrede hardware-konponenter er farvemarkeret.

HeROS-Information

| Gruppe Diagnose funktioner viser styringen i MOD-funktion
HeROS-information detaljer over driftssystemer.

Udover information om styringstype og Software-version, viser MOD-
funktion den aktuelle CPU- og hukommelsesforbrug.
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9.14 Vis driftstider

Anvendelse
| MOD-omrade MASKINETIDER i Gruppe Generel information viser [@wes oreer

styringen fglgende driftstider: 'I SI
’ L) & |

Driftstid Betydning
Styring ind Styringens driftstid siden idriftsseettelsen Hl
Maskine ind Driftstiden af maskinen siden idriftsaettel- |
=

@ @

Programafvikling Driftstiden for den styrede drift siden idrift- e —
seettelsen e i ;

@ Veer opmaerksom pd maskinhandbogen!
Maskinfabrikanten kan lade yderligere tider vise.
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HEROS-Funktioner | Remote Desktop Manager (Option #133)

10.1 Remote Desktop Manager (Option #133)

Introduktion

Med Remote Desktop Manager har De muligheden eksternt, via
Ethernet forbundne computer, at vise pa styrings-Billdeskaermen og
betjene via styringen. Derudover kan specifikke programmer under
HeROS startes eller websider pa en ekstern server vises.

Som Windows computer tilbyder HEIDENHAIN IPC 6641. Med hjeelp
af Windows-computerenhed IPC 6641 kan De starte og betjene
Windows-baseret anvendelser direkte fra styringen.

Fglgende forbindelsesmuligheder star til radighed:

= Windows Terminal Service (RemoteFX): Repraesenterer
skrivebordet pé en ekstern Windows-computer pa styringen

® VNC: forbindelse til en ekstern computer. Repraesenterer
skrivebordet pa en fjernbetjening af Windows, Apple eller Unix pa
styringen

m Luk/genstart en computer: Konfiguration af automatisk

nedlukning af en Windows-computer

WEB: benyttes kun af autoriseret fagpersoner.

SSH: Benyttes kun af autoriseret fagfolk

XDMCP: Benyttes kun af autoriseret fagfolk

Brugerdefineret forbindelse: Bruges kun af autoriseret
fagpersoner

0 HEIDENHAIN garanterer funktionerne af forbindelsen
mellem HeROS 5 og IPC 6641.

Afvigende kombinationer og forbindelse bliver ikke
garanteret.

o Nar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan
De erstatte nogle tastetryk med beveegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening",
Side 465
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Konfigurer forbindelse — Windows Terminal Service
(RemoteFX)

Konfigurer ekstern computer

o For en forbindelse med Windows terminal Service

behgver De ingen yderlig Software til den eksterne
computer.

Konfigurere De den eksterne computer som fglgende f.eks.
styrersystem Windows 7:

4

v vYyysy

4

Veelg via Task-Leiste efter tryk pd Windows-Start-Buttons i
Menupunkt Systemstyring.

Veelg Menupunkt System og sikkerhed
Veelg Menupunkt System
Veelg Menupunkt Remote indstilling

Aktiver i omradet Remoteunderstgttelse Funktionen Tillad
Aktiver Remoteunderstgttelseforbindelse med denne computer

Aktiver i omradet Remotedesktop Funktionen Tillad forbindelse
til computer, pa hvilken en vilkarlig version af Remotedesktop
er installeret

Bekreeft indstillingen med OK

Konfigurer styringen
De konfigurerer styringen som fglger:

vVV Vv VvV yVvyy

Aben med tasten DIADURHEROS-Menu

Veelg menupunkt Remote Desktop Manager

Styringen dbner Remote Desktop Manager.

TrykNy forbindelse

Tryk Windows Terminal Service (RemoteFX)

Styringen abner et pop-up vindue Valg Server-Driftssystem.
Veelg gnskede styresystem

Win XP

Win7

Win 8.X

Win 10

Anden Windows

Tryk OK

Styringen abner et pop-up vindue bearbejd forbindelse.
Forbindelsesindstilling definition
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HEROS-Funktioner | Remote Desktop Manager (Option #133)

Indstilling Betydning Indlzesning

Forbindelses-navn Navn pa forbindelse i Remote Desktop Manager Pligt

6 Navn pa firbindelsen skal indeholde fglgende tegn:

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZa
bcdefghijklmnopgrstuvwxyz012345
6789_

Nar De editerer en eksisterende forbindelse, sletter
styringen automatisk alle ikke tilladte tegn fra navnet.

Genstart efter forbindelses Forhold ved forbindelses afslutning: Pligt
afslutning = Genstart altid

® Genstart aldrig

m Altid efter fejl

= Anmodning efter fejl

Automatisk start ved login Automatisk oprettelse af forbindelse ved start af styring Pligt

Tilfeje til favoritter lkon for forbindelse i Task-Liste: Pligt
> Bare klik med venstre musetast
> Styringen skifter forbindelsen til Desktop
» Bare klik med hgjre musetast
> Styringen viser forbindelsesmenu.

Flyt til felgende arbejdsom-  Nummer p& Desktop for forbindelsen, omend Desktops 0 og 1 er  Pligt

rade (Workspace) reserveret til NC-Software

Default-indstilling er den tredje Desktop
USB stik frigivet Adganag til tilsluttede USB-hukommelse tilladt Pligt
Privat forbindelse Forbindelse kun synlig opretteren og for anvender Pligt
Computer Host-navn eller IP-adresse pad Ekstern computer Pligt

HEIDENHAIN anbefaler fglgende indstilling IPC(6641):
IPC6641.machine.net

Derfor skal IPC i Windows styresystem Hostnavn IPC6641 vaere
tildelt.

o Her kommer Code .machine.net til stor betydning.

Ved indlaesning af .machine.net sgger styringen
automatisk efter Ethernet-Interface X116 og ikke efter
Interface X26, som forkorter adgangstiden.

Brugernavn Navn pa bruger Pligt
Password Brugerens password Pligt
Windows domaine Domaine pa Ekstern computer Optional
Fuldskaerm-funktion eller Forstgrre vinduesstgrrelse Pligt
Brugerdefineret vinduster-

relse
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Indstilling Betydning Indlzesning

Multimedia-udvidelse Aktiverer hardware acceleration, nar du afspiller videoer Optional
For visse formater er den betalte Fluendo Codec Pack obligato-
risk, f.eks. F.eks. Til MP4-filer

@ Installationen af hjeelpesoftware sker gennem Deres
maskinproducent.

Touch-Screen indlaesning Muliggr betjening af multitouchsystemer og anvendelser Optional

Koder Seet for det valgte Windoes-System egnede tilslutning Pligt

o Ved aktivering af Funktion Koder skal De fjerne
indlaesning -sec-tls -sec-nla fra indlaesnings feltet
yderlig Optioner .
Ved problemer skal der foretages et

forbindelsesfors@g med funktionen deaktiveret. En
analyse er kun mulig med hjeelp fra Windows-Loginfil.

Farvedybde Indstilling for visning af ekstern system pa styringen Pligt

Lokal virkende tast Shortcut for automatisk genskabelse af aktive forbindelse og Pligt
arbejdsflade (Workspaces eller Desktops)

Default-Indstilling:

= Super_R tilsvare den hgjre DIADUR-Tast og skifter mellem de
aktive forbindelser

m F12 Skifter mellem arbejdspladser
6 Ved Touchskaerm er der ikke mere F12 . Derfor

er der den frie tast mellem PGM MGT og ERR til
omskiftning af arbejdsplads.

Tilpasning af Default-Indstilling eller yderlig indlaesning er her
mulig

Max. Forbindelsestid (sek.) Ventetid for forbindelse Pligt
Timeout svarer til en brudt forbindelse
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Indstilling Betydning Indlzesning

Yderligere optioner: Benyttes kun af autoriseret fagfolk Pligt
Yderlig kommandolinje med overfgrselsparameter

o Ved aktivering af Funktion Koder skal De fjerne
indlzesning -sec-tls -sec-nla fra indlaesnings feltet
yderlig Optioner .

Na USB-udstyr Passerer via de til styringen tilsluttede USB-udstyr til Windows- Optional
computeren, f.eks. B. 3D-mus til betjening af CAD-programmer.

Hertil er p& Windows-computer Software Eltima EveUSN tvingen-
de ngdvendig.

o Alle passerede USB-udstyr er under forbindelse til
Windows-computer pa styringen ikke tilgeengelig.

HEIDENHAIN anbefaler, for tilslutning af IPC 6641 at anvende en
RemoteFX-forbindelse.

Med RemotaFX bliver billedeskaermen pa den eksterne PC ikke, som
ved VNC spejlet, men dbnet som egen Desktop. Den pa tidspunktet
forbindelsesopretning pa aktive Desktop ved ekstern computer bliver
sa speerret hhv. brugeren logget ud. Dermed bliver den tosidede
betjening lukket.
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Konfigurer forbindelse — VNC

Konfigurer ekstern computer

o For en forbindelse med VNC behgver De ingen yderlig
VNC-Server til den eksterne computer.

Installer og konfigurer VNC-Server, f.eks. TightVNC
Server, for konfiguration af styringen.

Konfigurer styringen

De konfigurerer styringen som fglger:

» Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu
> Veelg menupunkt Remote Desktop Manager
> Styringen dbner Remote Desktop Manager.
> TrykNy forbindelse
> Tryk VNC
> Styringen abner et pop-up vindue bearbejd forbindelse.
» Forbindelsesindstilling definition
Indstilling Betydning Indlzaesning
Forbindelses-navn: Navn pa forbindelse i Remote Desktop Manager Pligt
0 Navn pa firbindelsen skal indeholde fglgende tegn:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZab
cdefghijklmnopqgrstuvwxyz01234567
89_
Nar De editerer en eksisterende forbindelse, sletter
styringen automatisk alle ikke tilladte tegn fra navnet.
Genstart efter forbindelses Forhold ved forbindelses afslutning: Pligt
afslutning: = Genstart altid
®  Genstart aldrig
= Altid efter fejl
= Anmodning efter fejl
Automatisk start ved login Automatisk oprettelse af forbindelse ved start af styring Pligt
Tilfgje til favoritter Ikon for forbindelse i Task-Liste: Pligt
> Bare klik med venstre musetast
> Styringen skifter forbindelsen til Desktop
> Bare klik med hgjre musetast
> Styringen viser forbindelsesmenu.
Flyt til felgende arbejdsom-  Nummer p& Desktop for forbindelsen, omend Desktops 0 og 1 er Pligt
rade (Workspace) reserveret til NC-Software
Default-indstilling er den tredje Desktop
USB stik frigivet Adgang til tilsluttede USB-hukommelse tilladt Pligt
Privat forbindelse Forbindelse kun synlig opretteren og for anvender Pligt
Regner Host-navn eller IP-adresse pd Ekstern computer | den anbefalede Pligt
konfiguration af ICP 6641 er IP-adressen 192.168.254.3
Brugernavn: Navnet pa bruger der skal anmeldes. Pligt
Password Password til forbindelse med VNC-Server Pligt
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Indstilling Betydning Indlzesning
Fuldskaerm-funktion eller Forstgrre vinduesstgrrelse Pligt
Brugerdefineret skaermstor-

relse:

Yderligere forbindelser Adgang til VNC-Server og ogsé andre VNC-forbindelser tilladt Pligt
tilladt (share)

Laes kun (viewonly) | visningsmode kan den eksterne computer ikke betjenes Pligt
Indlaesning i omrade udvidede Benyttes kun af autoriseret fagfolk Optional
Optioner

Via VNC bliver den eksterne computers billedeskaerm spejlet. Den
aktive Desktop péa eksterne computer bliver ikke automatisk spaerret.

Det er ogséa ved en VNC-forbindelse muligt at lukke den eksterne
computer, med Windows-menu, komplet. Fordi computeren ikke kan
startes via en forbindelse, skal denne faktisk lukkes og genstartes.

Nedlukning eller genstart af en ekstern computer

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Nér den eksterne computer ikke blev lukke ordenligt, sa kan data
uigenkaldeligt beskadiges eller slettes.

» Konfigurer automatisk nedlukning af Windows-computer.

De konfigurerer styringen som fglger:

Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu

Veelg menupunkt Remote Desktop Manager

Styringen dbner Remote Desktop Manager.

Tryk Ny forbindelse

Tryk Luk/genstart en computer

Styringen abner et pop-up vindue bearbejd forbindelse.
Forbindelsesindstilling definition

VvV VvyVvyVvYyypeyw
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Indstilling Betydning Indlzesning
Forbindelses-navn: Navn pa forbindelse i Remote Desktop Manager Pligt
0 Navn pa firbindelsen skal indeholde fglgende tegn:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZab
cdefghijklmnopqgrstuvwxyz01234567
89_
Nar De editerer en eksisterende forbindelse, sletter
styringen automatisk alle ikke tilladte tegn fra navnet.
Genstart efter forbindelses Ikke ngdvendig ved denne forbindelse -
afslutning:
Automatisk start ved login Ikke ngdvendig ved denne forbindelse -
Tilfgje til favoritter Ikon for forbindelse i Task-Liste: Pligt
> Bare klik med venstre musetast
> Styringen skifter forbindelsen til Desktop
> Bare klik med hgjre musetast
> Styringen viser forbindelsesmenu.
Flyt til felgende arbejdsom-  Ikke aktiv ved denne forbindelse -
rade (Workspace)
USB stik frigivet Ikke nyttigt ved denne forbindelse -
Privat forbindelse Forbindelse kun synlig opretteren og for anvender Pligt
Regner Host-navn eller IP-adresse pé Ekstern computer | den anbefalede Pligt
konfiguration af ICP 6641 er IP-adressen 192.168.254.3
Brugernavn Brugernavn, med hvilket forbindelsen skal anmelde Pligt
Password Password til forbindelse med VNC-Server Pligt
Windows domaine: Malcomputerens Domaine om ngdvendigt Optional
Max. ventetid (sek.): Ved lukning af styringen, kommanderer denne lukningen af Pligt
Windows computeren.
Far styringen viser meldingen De kan nu udkoble. venter styrin-
gen <Timeout> Sekunder. | denne tid kontrollerer styringen, om
Windows-computer endnu kan nas (Port445).
Er Windows-computeren fgr udlgb <Timeout> Sekunden lukket,
bliver der ikke laengere ventet.
Yderlig ventetid: Ventetid, efter Windows-computeren ikke mere er tilgaengelig. Pligt
Windows-applikation forsinke lukning af PC efter lukning af Ports
445,
Tving Alle programmer pa Windows-computer lukke, ogsa selvom en Pligt
dialog er &ben.
Nar Tving ikke er sat, venter Windows op til 20 Sekunder. Derved
bliver lukningen forsinket eller Windoes-computeren bliver lukket,
for Windows er lukket.
Genstart Lav en genstart af Windows-computer. Pligt
Udfer ved genstart Genstart Windows-computer, ndr styringen har gennemfgrt en Pligt
genstart. Virker kun ved en genstart af styringen med Shutdown-
ikonet nederst til hgjre i Task-listen eller en genstart ved anden fra
systemindstillingen (f.eks. netvaerksindstilling).
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Indstilling Betydning Indlaesning

Udfer ved nedlukning Luk Windows-computer, nar styringen bliver lukket (ingen Pligt
genstart). Dette er normaltilfaeldet. Ogsé Tasten END udlgser
ingen genstart mere.

Indgiv i omrade udvidede Benyttes kun af autoriseret fagfolk Optional
Optioner

Starte og afbryde forbindelse

Efter at forbindelsen er konfigureret, bliver dette vist som et symbol i
Remote Desktop Manager vindue. Nar De markerer en forbindelse,
kan De i Menupunkt vaelge Start forbindelse og Afslut forbindelse .

Er Desktops eksterne forbindelse eller den eksterne computer aktiv,
bliver alle indlaesninger med mus og tastatur overfgrt der.

Nar styresystemet HEROS 5 lukkes, bliver alle forbindelser
automatisk afsluttet. Vaer opmaerksom p4, at det her kun er
forbindelsen der afsluttes, den eksterne computer eller det eksterne
system lukker ikke automatisk ned.

Yderligere informationer: "Nedlukning eller genstart af en ekstern
computer", Side 372

De kan som fglger skifte mellem tredje Desktop og styringsoverflade:
= Med hgjre DAIDUR-tast pa Alphatastatur

= Med Task-liste

= Med hjeelp af driftsarttast
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Eksporter og importer forbindelse

Vha. Funktionen Ekxporter forbindelse og Importer forbindelse
kan De bruge forbindelsen Remote Desktop Manager til at sikre og
genskabe.

o For at kunne oprette og redigerer aktive brugerstyring
pa offentlig forbindelse, er Rolle HEROS SetShares
ngdvendig. Bruger uden denne Rolle kan starte og
afslutte offentlige forbindelser, men kun private
forbindelser importerer, oprette og redigerer.

For at eksporterer en forbindelse, gar De frem som fglger:
Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu
Veelg menupunkt Remote Desktop Manager
Styringen dbner Remote Desktop Manager.
Veelg gnskede forbindelse

Veelg i menuliste hgjre pil-symbol

Styringen abner et valgmenu.

Ekxporter forbindelse veelges

Styringen abner et pop-up vindue

Definer navn pa gemte fil

Veelg bibliotek

Gemme veelges

Styringen gemmer forbindelsesdata under den i pop-up vindue
definerede navn.

For at importerer en forbindelse, gar De frem som fglger:

Remote Desktop Manager dbnes

Veelg i menuliste hgjre pil-symbol

Styringen abner et valgmenu.

Importer forbindelse valges

Styringen &bner et pop-up vindue

Valg af fil

Veelg Open

Styringen opretter forbindelsen under navnet, der oprindelig blev
defineret i Remote Desktop Manager .

V VvV vV vV VYV VYV VvV VYVyyYy

VvV VvV VvV VVYyVyYVvyy
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Privat forbindelse

Vha. brugerstyring kan hver bruger oprette private forbindelser. En
privat forbindelse kan kun ses og anvendes af brugeren, som har
oprettet den.

o = Hvis du opretter private forbindelser, fgr du aktiverer
brugeradministrationen, vil disse forbindelser
ikke leengere veere tilgaengelige med aktiv
brugeradministration.

Fgr du aktiverer brugeradministrationen, skal du
aendre private forbindelser til offentlige forbindelser
eller eksportere forbindelserne.

® For at kunne oprette og redigerer offentlig forbindelse,
er rettighed HEROS.SetShares ngdvendig. Bruger
uden denne rettighed kan starte og afslutte offentlige
forbindelser, men kun private forbindelser importerer,
oprette og redigerer.

Yderligere informationer: "Rolledefinition”, Side 438

For at oprette en privat forbindelse, gar De frem som fglger:
Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu

Veelg menupunkt Remote Desktop Manager

Styringen dbner Remote Desktop Manager.

Ny forbindelse veelges

Veelg gnskede forbindelse, f.eks. Luk/genstart en computer
Styringen abner et pop-up vindue bearbejd forbindelse.
Forbindelsesindstilling definition

Privat forbindelse valges

TrykOK

Styringen opretter en privat forbindelse.

V VvV vV VYV VvV V VY
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Styringen kendetegner en privat forbindelse med et symbol:

Symbol Betydning
(™| Offentig forbindelse
0
T Privat forbindelse
Ce
Du kan sikre forbindelserne individuelt ved hjeelp af funktionen
Ekxporter forbindelse .
Yderligere informationer: "Eksporter og importer forbindelse",
Side 375

Ved aktiv brugerstyring gemmer styringen de private forbindelser

i mappen HOME: for brugerne. Nar De med HEROS-Funktion NC/
PLC Backup opretter en Backup, sikre styringen ogsa de private
forbindelser. De kan vaelge, om styringen skal gemme i HOME: ffor
den aktuelle bruger, eller for alle brugere.
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10.2 Hjalpevaerktgj for ITCs
Med efterfglgende hjeelpeveerktgj kan De lave forskellige indstillinger
for Touchskaermen af tilsluttede ITCs.

ITCs er industri PC uden egen hukommelse og dermed uden egen
styresystem. Disse egenskaber skelner ITCs fra IPCs.

ITCs har mange anvendelser pa store maskiner, som f.eks. klone den
egentlige styring.

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Visning og funktioner at den tilsluttede ITCs og IPCs er
defineret og konfigureret af maskinproducenten.

Yderlig-tool Anvendelse

ITC kalibrering 4-Punkts kalibrering

ITC Gesture Konfiguration af Gesture styring
ITC Toucjscreen Valg af bergringsfglsomhed
konfiguration

o Hjeelpeveerktgjet for ITCs tilbyder styringen i Task-liste
kun ved tilsluttet ITCs.

ITC kalibrering

Med hjeelp af hjeelpeveerktgj ITC kalibrering afstemmer positionen
af viste mussecurser med den aktuelle bergringsposition af Deres
finger.

En kalibrering med hjeelpeveerkigj ITC kalibrering er i fglgende
tilfeelde anbefalelsesveerdigt:

m  efter en ombytnings af en Touchskaerm

® ved eendring af Touchskaerm position (parallakse fejl pa grund af
den andrede synsvinkel)

Kalibreringen omfatter fglgende skridt:
» Hjeelpeveerktgjet pa styringen hjeelper med start af Task-liste

> ITC’en abner en kalibreringsoverflade med fire bergringspunkter
pa billedeskeermen

> Bergr de fire viste bergringspunkter efter hinanden
> |ITC’en lukker kalibreringsoverfladen efter endt kalibrering

HEROS-Funktioner | Hjaelpevaerktgj for ITCs
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ITC Gesture

Med hjeelp af hjeelpevaerktgj ITC Gesture konfigurerer
maskinproducenten Gesture styringen af Touckskaermen.

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Denne funktion méa De kun anvende i overensstemmelse
med Deres maskinfabrikant!

ITC Touchscreen konfiguration

Med hjeelp af hjeelpeveerktgj ITC Touchscreen Configuration vaelger
De bergringsfglsomheden af Touchskaermen.

ITC tilbyder Dem fglgende valgmuligheder:
= Normal Sensitivity (Cfg 0)

= High Sensitivity (Cfg 1)

= Low Sensitivity (Cfg 2)

Anvend som standard indstillingen Normal Sensitivity (Cfg 0).
Nar De ved denne indstillingen har sveert ved betjenings med
handsg@gning, vaelger De indstillingen High Sensitivity (Cfg 1).

6 Nar Touchskeaermen ikke er beskyttet mod vandsteenk,
veelger De indstillingen Low Sensitivity (Cfg 2). Dermed
undgér De at ITC opfatter vanddréber som en bergring.

Kalibreringen omfatter fglgende skridt:

> Hjeelpevaerktgjet pa styringen hjeelper med start af Task-liste
ITC’en dbner et pop-up vindue med tre valgpunkter

Veelg bergringsfglsomhed

Klik pa kontaktfladen OK

>
>
>
> TNC'en lukker pop-up vindue
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10.3 Window-Manager

@ Veer opmeaerksom pd maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten fastlaegger funktionsomfanget og
forholdene for Window-Managers.

P4 styringen star Window-Manager Xfce til radighed. Xfce er en
standardanvendelse for UNIX-baserede driftssystemer, med hvilken
den grafiske bruger-flade lader sig styre. Med Window-Manager er
fglgende funktioner mulige:

® Vise opgaveliste for skift mellem forskellige anvendelser
(brugeroverflader).

m Yderligere Desktop styring, pa hvilke specialanvendelser deres
maskinfabrikant kan lade afvikle.

m Styre fokus mellem anvendelser af NC-software’en og
anvendelser af maskinfabrikanten.

m Qverbleendingsvindue (Pop-Up vindue) kan eendres i stgrrelse
og position. Lukke, genfremstille og minimere pop-up vinduet er
ligeledes mulig.

o Styringen indblaender pa billedskaermen gverst til
venstre en stjerne, hvis en anvendelse af Windows-
Manageren, eller Window-Manageren selv har forarsaget
en fejl. | dette tilfaelde skifter De til Window-Manageren
0g ophaever problemet, evt. veer opmaerksom pa
maskinhdndbogen.
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Oversigt Task-Liste

Med Task-listen veelger De med musen forskellige arbejdsomréder. [@wanuer operation @ﬁm
TNC’en stiller fglgende arbejdsomrader til rddighed: D
®  Arbejdsomréde 1: Aktive maskin-driftsart el —

m Arbejdsomrade 2: Aktive programmerings-driftsart +B +0..000
= Arbejdsomréde 3: CAD-Viewer eller anvendelser for —— e
maskinfabrikanten (option til radighed) o ‘ l

= Arbejdsomréde 4: Visning og fjernbetjening af ekstern computer
(Option #133) eller Anvendelser for maskinfabrikanten (option til
radighed)

Herudover kan De med task-listen ogsé veelge andre anvendelser,

som De har startet parallelt med styringssoftwaren, f.eks. TNCguide.

o Alle dbne aendringer, til hgjre for det grgnne HEIDENHAIN-
symbol, kan de med trykke venstre musetast forskubbe
mellem vilkarlige arbejdsomrader.

Med det grenne HEIDENHAIN-symbol dbner De pr. muse-klik en
menu, med hvilken De kan fa informationer, foretager indstillinger
eller starte anvendelser.

Fglgende funktioner star til rddighed:
= Om HeROS: Aben Informationer om styringens driftssystem

® NC Control: Starte og standse styringssoftware. (kun for
dianogse formal)

= Webbrowser: Web-Browser start

= Touchscreen konfiguration: Indstilling Billedeskaerm egenskaber
(kun ved Touch-betjening)
Yderligere informationer: "Touchscreen Konfiguration®,
Side 478

= Touchscreen rengering: Speer Billedeskaerm (kun ved Touch-
betjening)
Yderligere informationer: "Touchscreen Cleaning", Side 478

= Remote Desktop Manager (Option #133): Viser og fjernbetjener
eksterne computer

Yderligere informationer: "Remote Desktop Manager (Option
#133)", Side 366

= Udkobling: Styringen lukkes
Yderligere informationer: "Skift/afmeld Bruger", Side 449
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= Diagnostic: Diagnoseanvendelse
= GSmartControl: Kun for autoriseret fagfolk
HELogging: Indstilling for intern fremstilling af diagnosefiler
HeMenu: Kun for autoriseret fagfolk
perf2: Kontroller Processor- Processudnyttelse

Portscan: Test aktive forbindelser
Yderligere informationer: "Portscan’, Side 385

Portscan OEM: Kun for autoriseret fagfolk

= RemoteService: Start og afslut fjernbetjening
Yderligere informationer: "Remote Service", Side 386

= Terminal: Indlaese og udfgre konsolkommandoer

= TNCdiag: Evaluerer status og diagnoseinformation fra
HEIDENHAIN komponenter med fokus pé drevene og
behandler dem grafisk

@ Nar De vil anvende TNCdiag Kontakt deres
maskinproducent.

382 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



HEROS-Funktioner | Window-Manager

® |ndstillinger: Indstilling af driftsystem

Current User: Vis aktuel bruger
Yderligere informationer: "Current User", Side 453
Date/Time: Indstilling af dato og klokkeslaet

Firewall: Indstil Firewall
Yderligere informationer: "Firewall, Side 398

HePacketManager: Kun for autoriseret fagfolk
HePacketManager Custom: Kun for autoriseret fagfolk
Language/Keyboards: Vzelg systemdialogsprog og
tastaturversion - styringen overskriver denne indstilling

ved start med sprogindstillingen for maskin-parameter
CfgDisplayLanguage (Nr. 101300)

Network: Konfiguration afNetvaerksindstilling

OEM Function Users: Editer maskinproducent-
funktionsbruger

Yderligere informationer: "Funktionsbruger fra HEIDENHAIN'",
Side 437

OPC UA / PKI Admin: Indstilling for OPC UA

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (Optionen #56 -
#61)", Side 456

Printer: Opret og administrer Printer

Yderligere informationer: "Printer’, Side 388

Seet Billedeskaermskaner: Billedeskarmskaner
Yderligere informationer: "Pauseskaerm med speerre’,

Side 449

SELinux: Indstilling af sikkerhedssoftware for Linux-baseret
styresystem

Shares: Tilslut og administrer ekstern netvaerk

State Reporting Interface (Option #137): SRI aktiver og slet
statusdata

Yderligere informationer: "State Reporting Interface (Option
#137)", Side 390

UserAdmin: Konfigurer brugerstyring

Yderligere informationer: "Konfigurering af brugerstyring",
Side 423

VNC: Foretag indstillinger for ekstern software, som f.eks. skal
have adgang til styringen for vedligeholdelsesarbejde (Virtual
Network Computing)

Yderligere informationer: "VNC", Side 393

WindowManagerConfig: Kun for autoriseret fagfolk
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= Tools: Filanvendelse
= Diffus ekst.-vaerktej: Sammenlign og sammenfgj tekstfiler
Dokument Viewer: Fil visning og print f.eks. PDF-filer
Filmanager: kun for autoriseret fagfolk
Geegie: Aben, administrer eller print grafik
Gnumeric: Aben, administrer og print
Keypad: Aben Virtuel Tastatur
Leafpad: Aben og administrer tekstfiler

NC/PLC Backup: Opret sikkerhedsfil
Yderligere informationer: "Backup und Restore", Side 396

NC/PLC Restore: Genskab sikkerhedsfil
Yderligere informationer: "Backup und Restore', Side 396

QupZilla: Alternativ Web-Browser for Touch-Betjening
Ristretto: Aben Grafik

Screenshot: Opret skaermbillede

TNCguide: Kald hjeelpesystem

Xarchiver: Pak og komprimer biblioteker
Applications: Yderlig anvendelse

= Orage-Kalender: Aben kalender

= Real VNC Viewer: Indstilling for ekstern Software, som
f.eks. adgang til servicearbejde pa styringen (Virtual
Network Computing)

o De under Tools til rddighed veerende anvendelser kan kun
ved valg af tilhgrende fil-typer i fil-styringen i styringen
startes direkte
Yderligere informationer: "Hjzelpetools for styring af
eksterne fil-typer", Side 92
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Portscan

Med PortScan-funktionen kan alle pd systemet dbne, indkommende
PCP- og UDP-Liste-Port sgges efter cyklisk. Alle fundne Porte bliver
sammenlignet med Whitelists. Nar styringen finder en ikke opfart
Port, vises den i et Pop-up vindue.

| HEROS-Menu Diagnostic er applikationen hertil Portscan og
Portscan OEM. Portscan OEM kan kun udfgres efter indlaesning af
maskinproducent password.

Funktionen Portscan sgger alle pa systemet dbne, indkomne TCP-
og UDP-Liste-Ports og sammenligner disse med fire pa systemets
gemte Whitelists:

= Systeminterne Whitelists /etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg
og /mnt/sys/etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

m Whitelist for Ports maskinproducentspeciffikke funktioner, som
f.eks. for Python-Applikationer, ekstern anvendelse: /mnt/plc/
etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

= Whitelist for Ports kundespeciffikke funktioner: /mnt/plc/etc/
sysconfig/portscan-whitelist.cfg

Hver Whitelists indeholder pr. indlaesning af Port-type (TCP-UDO),
portnummer, udbudte programmer sdvel som options kommentarer.
Er den automatiske Portscanfunktion aktiv, skal kun de porte listet

i Whitelists veere dbne, ikke opfgrte Ports udlgser et bemaerknings
vindue.

Resultatet af scanningen indleest i en logfil (LOG: / portscan /
scanlog og LOG: / portscan / scanlogevil) og vises, hvis der findes
nye porte, der ikke er inkluderet i en af hvidlisterne.

Start Portscan manuel
For at starte en manuel Portscan, gar De frem som fglger:

» Aben Task-liste nederst i billedskaermskant
Yderligere informationer: "Window-Manager', Side 380

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at abne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Diagnostic

Veelg Menupunkt Portscan

Styringen abner et pop-up vindue HeRos Portscan.

Tryk knap Start

vVVvVVvYyVvVvyy

Start Portscan cyklisk

For at kunne starte automatisk cyklisk Portsscan, gar De frem som
folger:

» Aben Task-liste nederst i billedskaermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Diagnostic

Veelg Menupunkt Portscan

Styringen abner et pop-up vindue HeRos Portscan.

Tryk kontakt Automatisk update on

Indstil tidsinterval med skriveregler

vV VvV VvyVvyy

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022

385




HEROS-Funktioner | Window-Manager

Remote Service

Sammen med Remote Service Setup Tool tilbydes TeleService fra
HEIDENHAIN muligheden, krypteret end-til-end forbindelse mellem
en Service-computer og en maskinproducent.

For at muligger kommunikation mellem HEIDENHAIN-styring og
HEIDENHAIN-Server, skal styringen forbindes med internettet.
Yderligere informationer: "Vindue Netvaerksindstillinger", Side 409

Grundlzeggende blokerer styringens Firewall alle ind- og udgéende
forbindelser. Af denne drsag skal Firewall indstillingerne justeres,
eller Firewall er deaktiveret i Igbet af service sessionen.

Indkobling af styring

For at deaktiverer en Firewall, gér De frem som fglger: Fazewall settings =
» Aben Task-liste nederst i billedskeermskant S s e skt rerece| o0

» Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu A e —

113 = DNC  Prohibitall e Used by HEIDENHAIN DNC based tools |
> Voﬁelg Menupunkt |nd5t|lllnger Wahlen |LDAPS Prohibit all I Server for user information and administ... |
» Vaelg Menupunkt Firewall e T T

. o . . . i |sMB permit all |~ SMB (CIFS) Server |
> Styringen abner Dialog Firewall indstilling. s omibitall © State Reporting iceracevia hp |
i . ! ) .. . SSH Permit all SSH server |
» Deaktiver Firewall ved at fjerne option Aktiv i fane Firewall VNG server j
Permit some
> Tryk tasteflade Apply, for at gemme indstillingerne permical
> Tryk pa knappen OK

> Firewall er deaktiveret. ' - '
jaitnes s o Vi | Weamedl [P

o Glem ikke, at aktiverer Firewall igen after endt
servicearbejde.

o Alternativ til deaktivering af Firewall

Fjerndiagnose ved PC-Software TeleService bruger
tjenesten LSV2, hvorfor denne service skal veere tilladt i
firewall indstillingerne.

Fglgende afvigelse fra standard instillingerne af Firewall
er ngdvendige:

» Metode for Tillad nogle for tjenesten LSV2 indstilling
» | kolonne Computer indleeses navn pa service-
computer.

Dette sikrer sikkerheden for adgang via
netveerksindstillingerne. Ansvaret for sikkerheden for
disse netveerk ligger hos maskinproducenten eller den til
enhver tid netvaerksadministrator.

Automatisk installation af session certifikat

Ved en NC-Softwareinstallation bliver det aktuelle tidsfrist Certifikat
installeret pa styringen. En installation, ogsa i form af en Update, kan
kun en serviceteknikker fra maskinproducenten gennemfgrer.
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Manuel installation af session certifikat

Hvis der ikke er installeret et gyldigt sessions certifikat pa T ———
styringen, skal der installeres et nyt Certifikat. Afklar med Deres i
serviceteknikker hvilket certifikat der er ngdvendigt. Denne tilbyder s

Dem muligvis ogsa et gyldigt certifikat fil til rddighed.

For at kunne installerer certifikatet pa styringen, gar De frem som
folger

» Aben Task-liste nederst i billedskaermskant
Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu == == ==
Veelg Menupunkt Indstillinger

Veelg Menupunkt Network

Styringen abner Dialog Netvaerksindstillinger.

Skift til fane Internet . Indstillingen i Felt Fjernservice
konfigureres af maskinproducenten.

Tryk knappen Tilfgje

Veelg fil i valgmenu

Klik pa kontaktfladen Aben

Certifikatet bliver dbnet.

Tryk Softkey OK

De ska evt. starte styringen igen, for at overfgrer aendringerne

Description

vVvVvVvyvVvyy

vV VvV VVvyYVvyy

Start servicesession

For at starte en servicesession, gar De frem som fglger:

» Aben Task-liste nederst i billedsksermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at abne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Diagnostic

Veelg Menupunkt RemoteService

Meadekode Indgivet af maskinproducenten

v vYvyy
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Printer

Med Funktionen Printer kan de i HEROS-Menu indsaette og styrer
printer.

Abne printer-indstilling

De dbner printer-indstilling som fglger:

Aben Task-liste nederst i billedskaermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen

Veelg Menupunkt Printer

Styringen abner dialog Heros Printer Manager.

vVvVvyyvVvyy

Oversigt over softkeys

Softkey Funktion Betydning
R FILER Opret printer
— /ANDRE Tilpas egenskaber af valgte printer
_— KOPIERE Lav en kopi af den valgte printer
- Kopien har til at begynde med de samme egenskaber
som den kopierede printer. Det kan vaere nyttigt at selve
printeren kan printer i lodret eller vandret format.
- SLET Slet valgte printer
- OoP Veelg printer
, NED
NED
STATUS Vis statusinformation for valgte printer
STATUS
resrnoe TESTSIDE TRYKKES Udskriv testside pa valgte printer
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Opret printer

De opretter en ny printer som fglger:
Indlees i dialog navnet pa printeren

Veelg FILER

vV Vv VvV Vvy

Styringen opretter en ny printer. I e
Veelg Softkey ZENDRE B
Styringen abner Dialog ZA£ndre printer.

For hver printer kan fglgende egenskaber indstilles:

_Change the printer

Name of the printer (*) [Kyocera

Settings for printing of text

| (Port: 9100 13 1ext

Not specified

Indstilling

Betydning

Navnet pa printer

Tilpas printernavn

tilslutning

Veelg tilslutning
m USB - Her tildeler du USB-forbindelsen. Styringen viser navnet automatisk.

= Netvaerk - Indtast netvaerksnavnet eller IP-adressen pé printeren her. Derudover
bliver her netveerksprinterens port defineret (Default: 9100)

= Printer %1 ikke forbundet

Timeout

Forsinket udskrivning

Styringen forsinker udskrivningsprocessen med det indstillede antal sekunder, efter
filen, der skal udskrives i PRINTER: andres ikke laengere.

Anvend denne indstilling, hvis filen der skal udskrives med FN-funktioner f.eks. ved
tastning.

tandard printer

Veelg standardprinter
Nar De opretter den fgrste printer, tildeles denne indstilling automatisk.

Indstillinger for tekst-
printer

Denne indstilling geelder for print af tekstdokumenter:
Papirstgrrelse

Antal af kopier

Ordrenavn

Skriftstgrrelse

Hovedlinie

Printeroption (sort/hvid, farve, Duplex)

Opretning

Lodret format, vandret format for alle printbare filer

Ekspert-optioner

Kun for autoriseret fagfolk

Forudsaetning for tilsluttet printer

Den tilsluttede printer skal veere efterskrift-stand.

Styringen kan kun kommunikerer med printer, der forstar en
efterskrifts-emulering, som f.eks. KPDL3. P4 mange printere kan
man indstille efterskrift-emulering i printerens menu.

De bner printer-indstilling som fglger:

» Veelg printermenu

> Veelg printerindstilling

> Veelg ved emulation KPDL

> Bekreeft evt.
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Print
Muligheder ved print:
= Kopier printerfilen til netveerket PRINTER:
Filen der skal udskrives bliver automatisk viderefgrt til

standardprinteren og efter udfgrsel af printeropgaven slettes igen
fra mappen.

Du kan ogsa kopiere filen til printerens underbibliotek, hvis du vil
bruge en anden printer end standardprinteren.
= Med Funktion FN 16: F-PRINT

Printbare filer:
m Tekstfiler
m Grafikfiler
m PDF-filer

State Reporting Interface (Option #137)

Introduktion

| tider med faldende batchstgrrelser og individualiserede produkter
bliver systemer til produktion dataindsamling vigtigere.

Som en af de vigtigste grene af operationel dataindsamling

beskriver ressourcedata tilstandene for en ressource langs en
tidsskala. Sdledes bliver ved vaerktgjsmaskiner normalt stilstand

og afviklingstid sdvel som informationer vedrgrende ventende
forstyrrelser. Med yderligere overvejelse af de aktive NC-programmer
kan man ogsé udfgre en evaluering pr. emne.

En af de oftest anvendelsestilfaelde af driftsdataopsamling er
bestemmelse af udstyrs effektivitet. Udtrykket totaludstyrs
effektivitet er et mal for veerditilveeksten af et udstyr. Med det kan
bade produktiviteten af en plante og dens tab vises med et overblik.

Med State Reporting Interface SR, tilbyder HEIDENHAIN en enkel og
robust Interface til registrering af maskinens driftstilstand.

| modsaetning til andre feelles Interface er der med SRI ogsé sakaldte
historiske driftsdata tilgeengelige. Ogsa ved udfald pa flere timer af
Deres firmanetvaerk, gar deres driftsdata ikke tabt.

6 For at gemme historiske driftstilstande star
mellemhukommelse til rddighed, der omfatter 2x 10.00
indlaesninger. En indlaesning tilsvare en statusaendring.
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Konfigurer styringen
Tilpas Firewall.Indstilling:

State Reporting Interface bruges til at overfgre de registrerede
driftsforhold til TCP Port 19090.

SRI-adgang til firma-net (X26-tilslutning) skal tillades i Firewall-
Indstilling.

» SRl tillad
Yderligere informationer: "Firewall", Side 398

0 Ved lokal adgang med en pa maskinnet (X116) tilsluttet
IPC kan SRl for eth0 (X26) ogsd gemmes.

| udleveringstilstand af styringen er SRI deaktiveret.

State Reporting Interface aktiver:

» Aben Task-liste nederst i billedskeermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at abne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Indstillinger

Menupunkt State Reporting Interface veaelges

State Reporting Interface i pop-up vindue SRI aktiveres

]

vV vyyYvyy

Start browser on SRI —
St s running on htto: [ ves

Please also look at firewall settings

| < Angenden | | %o | | @ abbrechen |

Yderligere informationer: "Oversigt Task-Liste", Side 381

Med hjeelp af kontaktflade Clear historical data kan De
slette alle tidligere driftstilstande.
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Registrer driftstilstande

SRI bruger dette til at overfgrer driftstilstandene Hypertext Transfer
Protocol (HTTP).

Med fglgende URLs (uniform resource locator) kan De med en
tilfeeldig Web-Browser fa tilgang til styringens driftstilstand:

m  http://<hostname>:19090/sri for tilgang til alle informationer
(max. 20 000 Indleasninger)

® http://<hostname>:19090/sri?lineno=<line> for tilgang til den
nyeste information

URL tilpas:

» <hostname> udskift med netvaerksnavn pa Deres styring
> <line> udskiftes med den fgrst kaldte linje

> Styringen overfgrer de gnskede data.

<htm >
<head></ head>
<body>
<pre style="word-wrap: break-word; white-space: pre-wrap;">
State Reporting Interface: 1.0.6
HOST: XXX
HARDWARE: MC64XX 0.1
SOFTWARE: 340590 10
1 ; 2018-07-04 ; 09:52:22 ; TNC:\nc_prog\TS. h ; SUSPEND
2 ; 2018-07-04 ; 09:52:28 ; TNC:\nc_prog\denmo\ Start_demn. h ; SUSPEND
3 ; 2018-07-04 ; 09:52:30 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_demn. h ; OPERATE
4 ; 2018-07-04 ; 09:52:35 ; TNC:\nc_prog\deno\Start_demo.h ; ALARM
5 ; 2018-07-04 ; 09:52:40 ; TNC:\nc_prog\denmo\ Start_demn. h ; SUSPEND
6 ; 2018-07-04 ; 09:52:49 ; TNC:\nc_prog\$mdi.h ; SUSPEND
7 ; 2018-07-04 ; 09:53:14 ; TNC:\nc_prog\denmo\ Start_demn. h ; SUSPEND
8 ; 2018-07-04 ; 09:53:19 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_demn. h ; OPERATE
9 ; 2018-07-04 ; 09:53:24 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_demo. h ; ALARM
</ pre>
</ body>
</ htm >

<body> HTML-filer indeholder driftsdata som CSV-Indhold (comma
seperated values).

HTML-filer indeholder fglgende CSV-Indhold:
= Header:

Betegnelse Betydning

State Version af Interface
Reporting For at sikre kompatibilitet bagud i din anvendel-
Interface: se skal versionsnummeret tages i betragtning

ved vurderingen af dataene.
SOFTWARE:  Software pa tilsluttede styring.
HOST: Det fulde netvaerksnavn pa tilsluttet styring.
HARDWARE: Hardware pa tilsluttede styring.
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= Driftsdata

Indhold Betydning
1 Lgbende nummer
2

2018-07-04  Dato (yyyy-mm-dd)
09:52:22 Tid (hh:mm:ss)

TNC: Valgte eller aktiv NC-program
\nc_prog

\TS.h

Tilstand Status:

®m OPERATE = Programafvikling aktiv
m SUSPEND = Programafvikling stoppet uden fejl
= ALARM ® Programafvikling stoppet med fejl

VNC

Med funktionen VNC kan De konfigurerer forhold for forskellige VNC- [@¥anuar spezation

deltagerer. Dertil hgrer f.eks. betjening via Softkeys, mus og Alpa- =

Tastatur. ot =

TNC’en stiller falgende muligheder til radighed: 4 - = ey

= Liste over tilladte klienter (IP-adresse eller navn) '

= Password for forbindelsen e

= Yderlig Server-Optioner

m Yderlig indstillinger for Fokustildeling I

@ Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen! L_ E—« — =
Afvikling af fokustildeling ved flere deltagere hhv. —— e e | |

betjeningsheder er afhaengig af opbygningen og
betjeningssituationen af maskinen.

Denne funktion skal veere tilpasset af maskinfabrikanten

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022 393



HEROS-Funktioner | Window-Manager

Aben VNC settings

For at dbne VNC settings, gar De frem som fglger:

Aben Task-liste nederst i billedskeermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at abne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen

Menupunkt VNC veelges

Styingen abner pop op-vinduet VNC settings.

TNC’en stiller fglgende muligheder til rddighed:

= Tilfgje: Ny VNC-Viewer eller deltager

m Fjern: Slet valgte deltagere Kun muligt ved manuelt indsatte
deltagere

= Afvikle: Rediger konfiguration af deltagere

m  Aktuelisering: Aktualiser visning Ngdvendigt ved
forbindelsesforsgg under dialog er dben.

vVvvVvyyvVvyy

VNC settings
Dialog Option Betydning
VNC deltager Computer navn IP-adresse eller computer navn
indstillinger VNC Forbindelse af deltagere til VNC-Viewer
VNC fokus Deltagere der far Fokustildeling
type = Manuel
Manuel registrerer deltager
® Neegtet

For disse deltagere er forbindelse ikke tilladt

® Tilladt TeleService og IPC
Deltager via TeleService-forbindelse
= DHCP
Andre computer, der opnar IP-adresse fra denne computer

Firewall advarsel Advarsel og tips, nar VNC-Protokol ved indstilling af styringens
Firewall ikke er frigivet for alle deltagere

Yderligere informationer: "Firewall", Side 398.

Global settings Muliger teleservice Forbindelse er altid tilladt
og IPC
Password- Deltagere skal verificeres med Password. Er optionen aktiv, skal
verificering der indgives password ved anmeldt forbindelse.
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Dialog Option Betydning
Aktivering andre VNC Afvis Alle andre VNC-deltagere er grundlaeggende spaerret ude.
Sperg Ved forbindelsesforsgg bliver en tilsvarende dialog dbnet.
Tilladt Alle andre VNC-deltagere er grundleeggende tilladt.
VNC Fokus-indstilling Aktivering VNC Tillad Fokustildeling for dette system Ellers er der ingen centra-
fokus le Fokustildelinger. | Default-Indstillinger bliver Fokus aktiv fra
Fokus indehaveren ved at klikke pa angivet Fokussymbol. Alle
andre deltagere kan altsa fgrst efter frigivelse af Fokus, ved at
hver deltager klikke pd Fokussymbolet, f& Fokusadgang.
Tillade ikke- | Default-Indstillinger bliver Fokus aktiv fra Fokus indehaveren
blokerende VNC ved at klikke pa angivet Fokussymbol. Alle andre deltagere kan
fokus altsa farst efter frigivelse af Fokus, ved at hver deltager klikke pa
Fokussymbolet, f& Fokusadgang. Ved ikke blokerede Fokustilde-
ling kan deltagere til en hver tid f& adgang, uden at skulle vente
pa frigivelse fra Fokusindehaver.
Tidsgraense Tidsbegraensning, i hvilken den aktuelle Fokusindehaver kan
konkurrende VNC- tilbagekalde Fokus, hhv. kan forhindre Fokus. Beder en delta-
Fokus ger om tilgang til Fokus, dbner en dialog for alle deltagere, med
hvilken man kan afvise en Fokus aendring.
Fokussymbol X W Aktuel tilstand af VNC-Fokus for den respektive deltager: Andre
deltagere har Fokus. Mus og Alpha-tastatur er speerret.
VW] Aktuel tilstand af VNC-Fokus for den respektive deltager: Andre
deltagere har Fokus. Indlaesning er muligt.
[E=7 Aktuel tilstand af VNC-Fokus for den respektive deltager: Anmod

ved Focus ejer pa levering af fokus til andre deltagere. Mus og
Alpha-tastatur er speerret, til Fokus entydigt er tildelt.

Ved indstilling Tillade ikke-blokerende VNC fokus vises et pop-
up vindue Med denne dialog kan overgivelsen af Fokus til en anden
deltager forhindres. Sker dette ikke, aendre Fokus efter indstillede
tidsfrist til den spgrgende deltager.

6 Aktiver kun Checkboks Aktivering VNC fokus i
forbindelse med specialdesignet udstyr fra HEIDENHAIN,
f.eks. ved industricomputer ITC.
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Backup und Restore

Med Funktionen NC/PLC Backup og NC/PLC Restore kan det
enkelte bibliotek eller hele harddisken TNC: sikres og genfremstilles.
De kan gemme sikkerhedsfiler lokalt, pd et netveerk savel som pa
USB-lagringsmedie.

Backup-programmet genererer en fil *.tncbck, som ogsa kan
behandles fra PC-Tool TNCbackup (bestanddel af TNCremo).
Restore-Programmet kan genskabe disse filer sdvel som fra
eksisterende TNCbhackup-programmer. Ved valg af en *.tncbck-fil i
styringens filstyringensystem, bliver programmet NC/PLC Restore
automatisk startet.

Sikring og genskabelse er opdelt i flere skridt. Med Softkey FREMAD
og TILBAGE kan De navigerer mellem skridtene. indfgrslen. For en
skridt specifik aktion bliver selektiv som Softkey indblendet.

NC/PLC Backup eller NC/PLC Restore abne

De abner funktionen som fglger:

Aben Task-liste nederst i billedskeermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at abne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Tools

Menupunkt NC/PLC Backup eller NC/PLC Restore veelges
TNC’en abner et pop-up vindue

vvVvVvyy

Sikre data
De sikre data fra styringen (Backup) som fglger:
> Veelg NC/PLC Backup
> Veelg type
m Sikre drev TNC:
m  Sikre mappetree: Vaelg mappen der skal sikres i filstyringen
m Sikre maskinkonfigurationen (kun for maskinproducenter)
® Fuldsteendig backup (kun for maskinproducenter)
= Kommentar: frit valgbar kommentar til Backup
> Veelg med Softkey FREMAD naeste skridt
» Hhv. styringen stoppes med Softkey STOP NC SOFTWARE
» Definer nedlukningsregler
m  Anvend forindstillede regler
m  Skriv egne regler i tabellen
Veelg med Softkey FREMAD nzeste skridt
Styringen fremstiller en liste med filer som skal sikres.
Kontroller Liste. Veelg evt. filer
Veelg med Softkey FREMAD nzeste skridt
Indlaes navnet pa sikringsfiler
Veelg sikrinfssti
Veelg med Softkey FREMAD nzeste skridt
Styringen fremstiller en sikkerhedsfil.
Bekraeft med softkey OK
Styringen lukker sikringen og starter NC-Softwaren igen.

V V. VV VvV VvV VvV VvVVY
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Genfremstil data

ANVISNING

Pas p3, tab af data mulig!

Under filgenskabelse (Restore-Funktion) bliver alle eksisterende
data, uden forespgrgsel, overskrevet. Styringen gennemfgrer
ikke en sikring af eksisterende data ved datagenskabelse.
Stremafbrydelse eller andre problemer kan forstyrre
datagenskabelsen. Derved kan data uigenkaldeligt blive
beskadiget eller slettes.

> Sikre eksisterende data, fer en datagenskabelse, med en
backup.

Du gendanner data som fglger (Restore):

Veelg NC/PLC Restore

Veelg arkiv som skal genskabes

Veelg med Softkey FREMAD naeste skridt

Styringen fremstiller en liste med filer som skal genskabes.
Kontroller Liste. Veelg evt. filer

Veelg med Softkey FREMAD naeste skridt

Hhv. styringen stoppes med Softkey STOP NC SOFTWARE
Udpak arkiv

Styringen laegger filer igen her.

Bekreeft med softkey OK

Styringen starter NC-Software igen.

vV V¥ VYV VvV VvV VvV VVvVVYy
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10.4 Firewall

Anvendelse

Styringen giver mulighed for at opseette en firewall til styringens
primeere netveerksinterface og om ngdvendigt en sandbox. Disse
kan konfigureres séledes, at indkommende Netveerks-trafik fra alle
afsender og tjenester blokeres og/eller at der vises en melding.

Firewall kan ikke startes for styrings anden netveerksinterface,
maskinnetveerket.

Nar Firewall’en er aktiveret, bliver et symbol vist nederst til hgjre
i Task-listen. Afhaengig af sikkerhedsniveau, som Firewall’en er
aktiveret med, aendres dette symbol afhaengig efter niveauet for
sikkerhedsindstillingen.

Symbol Betydning

U EW En beskyttelse ved Firewall er endnu ikke givet,
selvom Firewall er blevet aktiveret i henhold til
konfigurationen.

Dette er tilfaeldet, hvis f.eks. en dynamisk IP-adres-
se bruges i konfigurationen af netvaerksgraensefla-
den, men DHCP-serveren har endnu ikke tildelt en.

Firewall er aktiveret med mellemste sikkerhedsni-
@ @ veau.
@ @ Firewall er aktiveret med hgjere sikkerhedsniveau.

Alle tjenester undtagen SSH er speaeret

6 Lad Deres Netvaerks-specialist kontrollerer standard-
indstillingerne og eventuelt endre dem.

Konfigurer Firewall

De konfigurerer Firewall som fglger:

Aben Task-liste nederst i billedskaermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen

Veelg Menupunkt Firewall

Styringen abner Dialog Firewall indstilling.

Aktiverer Firewall med den forberedte standard-indstilling:

> Seet optionen Aktiv, for at aktiverer Firewall

> Tryk knap Fastlaeg Standardveerdi

» Overfgr aendring med Funktion Brug
>

Styringen aktiverer de fra HEIDENHAIN anbefalede
standardveerdier.

» De forlader dialog med knappen OK.

vVvVvVvvVvyy
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Indstillinger af Firewall

Indstilling Betydning

Aktiv Sla Firewall til eller fra

Interface: Veelg Interface
Veelg greenseflade eth0 svare normalt til X26 pa hovedstyringens MC eht1 hhv.
X116.

De kan kontrollerer Interface i netveerksindstillinger i fane Interface. Ved hoved-
computer-enhed med to Ethernet-Interface er for de to, ikke primeaere, standard i
DHCP-Server for maskin-net aktiv. Med denne indstillinger kan Firewall for eht1
ikke aktiveres, da Firewall og DHCP-Server er modsat udelukkende.

Rapport andre blokerede pakker  Firewall er aktiveret med hgjere sikkerhedsniveau.
Alle tjenester undtagen SSH er speeret

Speer ICMP-Echo-Antwort Er denne option sat, svarer styringen ikke mere pa en PING-anmodning.

Betjening | denne kolonne er en kort beskrivelse af denne tjeneste, som er konfigureret
med denne dialog. Om tjenesten er startet selv, spiller for denne konfiguration
ingen rolle.

B DNC angiver tjenesten, som DNC-Server for ekstern anvendelse via RPC-
Protokol stiller tilgeengelig, ved hjeelp af RemoTools SDK blev udviklet (Port
19003)

@ Yderligere informationer finder De i hdndbog RemoTools SDK.

= LDAPS Inkluderer serveren, hvor brugerdata og brugerstyringskonfiguration
er gemt.

m  LSV2 omfatter funktionaliteten for TNCremo, Teleservice og andre
HEIDENHAIN-PC-Tools (Port 19000)

o Nar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre
netvaerksforbindelser via SSH. Styringen spaerre automatisk
LSV2-forbindelse via seriel Interface (COM1 og COM2) sével
netveerktsforbindelse uden brugeridentifikation.

®  OPCUA betegner tjenesten, som OPC UA NC Server stiller tilgeengelig (Port
4840)

®  SMG henfgrer sig kun til indkommende SMB-forbindelser, nar der ogsa pa
TNC’en er oprettet en Windows-frigivelse. Udgdende SMB-forbindelser
(dvs. hvis en Windows-udgivelse er tilsluttet til TNC) pavirkes ikke af denne
indstilling

= SRl henfgrer sig til forbindelse, der med optagelse af driftstilstand, igennem
Option State Reporting Interface er forbundet.

m  SSH betegner SecureShell-Protokol (Port 22). Via denne SSH-Protokol kan fra
HeROS 504, LSV?2 ved aktiv brugerstyring sikker afvikles.

Yderligere informationer: 'Brugergodkendelse af eksterne anvendelse’,
Side 443

®  VNC Protokol betyder tilgang til billedskeerm indhold. Bliver denne
tjeneste speerret, kan der heller ikke fas tilgang til billedeskaerm indhold
med Teleservice-program fra HEIDENHAIN (f.eks. Billedeskaermfoto)
Bliver denne tjeneste speerret, sa bliver der vist en advarsel i VNC-
konfigurationsdialogen fra HeROS, at VNC er spaerret i Firewall’en.
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Indstilling Betydning

Metode Konfigurer tilgaengelighed
De har under Metode muligheden at konfigurerer om tjenesten er tilgaengelig:
m Forbyd alle, tilgaengelig for ingen
= Alle tilladt, tilgeengelig for alle
® Enkelte tilladt, tilgeengelig for enkelte

Nar De angiver Enkelte tilladt, skal det ogsd angives i computer, hvem der skal
have tilladelse til tilgang. Bliver der under Computer ingen indgivet, aktiverer
styringen automatisk indstillingen, nar konfigurationen er gemt Forbyd alle

Log Er Log aktiveret, sa giver styringen en red melding, hvis en netvaerkspakke for
denne tjeneste er blokeret. Styringen viser en bld melding, hvis en netveerkspak-
ke for denne tjeneste er vedtaget.

Computer Er der under indstilling Metode har valgt indstillingen Enkelte tilladt, kan her
angives en computer.

Computerne kan indtastes med IP-adressen eller med et veertsnavn. Flere
computer adskiller De med et komma. Nar De anvender et vaertsnavn, kontrolle-
ret styringen ved afslutning eller n&r gemmes, om dette veertsnavn kan oversaet-
tes ien IP-adresse. Hvis dette ikke er tilfeeldet, far brugeren en Fejlmeddellelse
og dialogen afsluttes ikke.

Indgiver man et gyldigt Hostnavn, s& bliver ved hver start af styringen, dette
vaertsnavn oversat i en IP-adresse. £ndre en med navn registreret computer
sine IP-adresser, kan det veere ngdvendigt, at starte styringen igen, eller formelt
andre konfigurationen af Firewall. Derefter bruger styringen i Firewall den nye
IP-adresse til et vaertsnavn.

Yderligere optioner Disse indstillinger er kun for Deres netveerksspecialister.
Seet standardveerdi Nulstil til de fra HEIDENHAIN anbefalede standardveerdier.
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10.5 Opret datainterface

Serielle interface pa TNC 620

TNC 620 bruger automatisk overfgrselsprotokollen LSV?2 for den
serielle dataoverfgrsel. Bortset fra Baud-Rate i Maskinparameter
baudRateLsv2 (Nr. 106606) er Parameter af LSV2-Protokol
forudbestemt.

6 Nar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre
netveerksforbindelser via SSH. Styringen speaerre
automatisk LSV2-forbindelse via seriel Interface

(COM1T og COM2) savel netveerktsforbindelse uden

brugeridentifikation.
Anvendelse
| maskinparameter R$232 (Nr. 106700) du kan angive en anden PR o @@ s, o m‘*m
transmissionstype (Interface). De efterfglgende beskrevne e ARt

Pazameter: RS232.106700

indstillingsmuligheder er s& kun virksomme for det altid nydefinerede
interface.

ngs
the NG aditox

szpmors
522335k

s BEEBEEE

De opretter datainterface som fglger:

» Tryk tasten MOD =

* BAUD_57600
BLOCKWISE
7 o1t

< EVEN

i1 Stop-Bit

+ RTS_CTS
L FET

> Indlees nggletal 123

» Definer Interface i maskinparameter RS232
(Nr. 106700)

I

s10E

BILLEDE
TABEL

FLERE
e
FUNKTTO

SLUT

o
| " L]

Indrette RS-232-interface

De opretter RS-232-Interface som fglger:

» Aben mappe RS232

> Styringen viser indstillingsmuligheder vha. fglgende
maskinparameter.

Indstil BAUD-RATE

(baudRate Nr. 106701)

Med BAUD-RATE definerer De dataoverfgrselshastigheden.

Indgiv en veerdi mellem 110 og 115.200 Baud.
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Indstil Protokol
(protocol Nr. 106702)

Dataoverfgrselsprotokollen styrer data-flowet ved en seriel overfgrsel

o Pas pé:

B |ndstillingen BLOKVIS betegner her en form for
dataoverfgrsel, med hvilken dataerne bliver overfgrt
sammenfattet i blokke.

B [ndstillingen BLOKVIS tilsvare ikke den blokvis
datamodtagelse og samtidige blokvis afvikling pa
aldre banestyringer. Denne funktion stéar, ved aktuelle
styring, ikke mere til radighed.

Indstilling Dataoverfgrselsprotokol

STANDARD Standardoverfgrsel
Linjevis overfgrsel

BLOKVIS Pakkevis dataoverfgrsel

RAW_DATA Overfgrsel uden protokol
Ren tegnoverfgrsel
Indstil databits
(dataBits Nr. 106703)
Med indstillingen dataBits definerer De, om et tegn skal overfgres
med 7 eller 8 databits.
Kontroller paritet
(paritet Nr. 106704)
Med paritetbit definerer De om overfgrselsfejl skal testes.
Paritetsbit kan opbygges pa tre forskellige mader:

Indstilling Betydning
NONE Ingen paritetsdannelse

De giver afkald pa fejlsggning
EVEN Lige paritet

Hvis modtageren detekterer et ulige antal saet bits
under sin evaluering, er der en fejl.

ODD Ulige paritet

Hvis modtageren detekterer et lige antal indstille-
de bits under sin evaluering, er der en fejl.

Indstil stopbits
(stopBits Nr. 106705)

Med start- og een eller to stop-bits bliver ved den serielle
dataoverfgrsel til modtageren en synkronisering gjort mulig for hvert
overfgrt tegn.
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Indstil Handshake
(flowControl Nr. 106706)

Med en Handshake udviser to udstyr en kontrol med dataoverfgrslen
Man skelner mellem Software-Handshake og Hardware-Handshake.

Indstilling Betydning

NONE Ingen dataflowkontrol
Handshake er ikke aktiv

RTS_CTS Hardware-Handshake

Overfgrselsstop aktiv med RTS

XON_XOFF Software-Handshake
Overfgrselsstop aktiv med DC3 (XOFF)

Filsystem for filoperation
(fileSystem Nr. 106707)

Med fileSystem fastlaegger De Filsystemet for datainterface.

Medmindre du har brug for et specielt filsystem, er denne
maskinparameter ikke pakraavet.

Indstilling Betydning

Ext. Minimum filsystem til printere eller ikke-HEIDEN-
HAIN overfgrselssoftware. Svarer til driftstil-
standen EXT1 og EXT2 for tidligere HEIDEN-
HAIN-styringer.

FE1 Kommunikation med PC-software TNCserver eller
en ekstren diskette enhed.
Block Check Character

bccAvoidCtriChar nr. 106708)

Block Check Charakter (BCC) er et blokkontroltegn. BCC tilfgjes
valgfrit til en transmissionsblok for at lette fejldetektion.

Indstilling Betydning
TRUE Sikrer, at BCC ikke matcher nogen kontroltegn.
FALSE Funktion ikke aktiv

Tilstand af RTS-Linje
(rtsLow nr. 106709)

| denne valgfri Parameter fastleegger De, hvilket niveau RTS-linjen
skal have i inaktiv tilstand.

Indstilling Betydning
TRUE I hviletilstand er Pegel pa low
FALSE I hviletilstand er Pegel p& high
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Definer forhold efter start af ETX
(noEotAfterEtx nr. 106710)

Denne valgfri Parameter bruges til at angive, om et EOT-tegn (End of
Transmission) skal sendes efter modtagelse af et ETX-tegn (End of

Text).

Indstilling Betydning

TRUE Tegnet EOT bliver ikke sendt.
FALSE Styringen sender tegnet EOT.

Indstilling for dataoverfgrsel med TNCserver

Nar De overfgrer data med PC-Software TNCserver, skal De i
Maskinparameter RS232 (Nr. 106700) bruge fglgende indstilling:

Parametre Veelg

Dataoverfgringshastighed i Skal stemme overens med
baud: indstillingen i TNCserveren

Dataoverfgrselsprotokol BLOKVIS

Databits i hvert overfgrt tegn: 7 Bit
Arten af paritetskontrol: EVEN
Antal stop-bits 1 stop-bit
Type Handshake RTS_CTS
Filsystem for filoperation FET

HEIDENHAIN-Software til Dataoverfarsel

Anvendelse

HEIDENHAIN tilbyder med Software TNCremo muligheden, at
tilslutte en Windows-PC til en HEIDENHAIN-styring og overfgr data.

Forudsaetninger
System-forudsaetninger for TNCremo:
m PC styresystem:
B Windows 7
= Windows 8
= Windows 10
® 2 GB Arbejdshukommelse pa PC
® 15 MB fri hukommelse pa PC
m FEt fri seriel interface eller tilslutning til netveerk pé styringen
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Funktionsbeskrivelse
Dataoverfgrselssoftware TNCremo indeholder fglgende omrader:

|5 test - TNCrem: - a x
2 4 fe E 7 E = =
3¢ &' ) les=aa @ iasX: T Es R FoR
1] fimewcerocr e
[ store... | Awibut [ Type [ato. I Newn Store... | Attribut [ Type Dato Ingen forbladeles:
mzoar o e
13.01.2021 10:00:17 & use3: ‘Basic-NCK-V11-00
L = v
o soEimae demo 3 I
2505.202015:25:26 B $mdih 61 H-Fil 04,06.2020 10:54:19
07122020 07:20:44 [EINewFuncth i H-Fil 06112019 1045119 | F 5 MBvte.
rcamtaases &
13.01.2021 08:54:08. .
it e
e e
TN 1P-Adresse / Hostnavn:
L1 L L H
[Dh05538FCFO3F 0 HA 19.08.2019 08:35:19.
Dpsgeftesys 2550, HSA SYSFI 13012021 072252 4

Dhevopfiesrs T HSA Sl 12012021 2252

5

ingen fobingese

1 Veerktgjsliste
| dette omrade finder De de vigtigste funktioner for TNCremo.
2 Filliste PC

| dette omrade viser TNCremo elle mapper og filer for tilsluttet
drev, f.eks. en PC Harddisk eller et USB-stik.

3 Filliste styring

| dette omrade viser TNCremo elle mapper og filer for tilsluttet
styringsdrev.

4 Statusdisplay

| statusvisning viser TNCremo informationer for aktuelle
forbindelser.

5 Forbindelsesstatus
Forbindelsesstatus viser, om der aktuelle er en forbindelse aktiv.

@ Yderlig information, finder De i integreret hjeelpesystem
for TNCremo.
Den kontekstsensitive hjeelpefunktion for Software
TNCremo abner De med hjeelp af Tasten F1.

TNCremo installation

De installerer TNCremo som fglger pd en PC:

> Start installationsprogrammet SETUP.EXE med Explorer
> Folg informationer for programinstallation

Start TNCremo

De starter TNCremo under Windows 10 som fglger:
> Tryk Windows-tasten

» Veelg mappen HEIDENHAIN

> Veelg TNCremo

eller

» Dobbeltklik pd Desktop lkonet TNCremo
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Konfigurer forbindelse
Fgr de forbinder til styringen, skal De konfigurerer forbindelsen.

De konflgurerer forbindelsen som fglger:
: > Veelg Funktion Konfiguration festlegen

> TNCremo abner vinduet
Forbindelseskonfiguration.

> Veelg fane Styring

> Veelg Funktion Ny...

> TNCremo abner vinduet Ny Konfiguration.
» Indlaes forbindelsesnavn
>
>
>

OK veelges

TNCremo abner automatisk fane Forbindelse.

Veelg Forbindelsestype

Hvis De bruger
standardforbindelsestypen, oprettes
en netveerksforbindelse (TCP/IP) via
Ethernet-graensefladen.

Veelg fane Indstilling
IP-Adresse/Hostname indgiv i styringen
OK veelges

TNCremo gemmer konfigurationen

vvvyy

Opret forbindelse til styringen

Nar De har konfigureret en forbindelse, kan De tilslutte PC med
styringen.

Du etablerer forbindelsen til styringen som fglger:

> Veelg konfigureret forbindelse i valgmenu

> Veelg Funktion Opret forbindelse

> Forbindelsen til styringen bliver oprettet.

Andre drev
Du kan skifte drevet til pc'en eller styringen vist i TNCremo.

De aendre det viste drev som fglger:

» Veelg PC’ens fil-liste eller pa styringen

= » Veelg Funktion Skift mappe/drev

_M.. TNCremo abner pop op-vindue.
Veelg gnskede drev i valgmenu

OK veelges

TNCremo viser det valgte drev.

vV v v .V
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. T —
%a Connection Configuration ﬁ

Select configuration: ITNC 640 j

Management | Connection SEﬂmgsl Fohielsl Model Co!werterl

addres:

Enter here the IP address of the control with which you want
to establish a connection. If dynamic IP addresses (DHCP) are
cenfigured, enter the host name instead.

IP Address/Host Name: |

|
I! OK | Cancel Lpply | |

o S S S i

| y TNCB40 - ‘ B
< Mew Configuration... »
< Standard=
MName Attrib...
7] SRecycle.Bin i

Folder View Bxras Help.

0611.2017 132440

06112017 133821 Free 78GR

2 1801019132616
= Program Files (186) 1501.201916:28:27 T
= Programbte 2012019 085955 Masked
5 Recovery 06112017 131922
= s 06112017 140549 Connection
5 Senvice 04012018 142584 Protocol:
= System Volumeformation 21012019 084204 [ —

= Temp 1012019071353 P Address/Host Name:
= s 20012018 093809
| Users. 22112017 10:16:49
= Windows 2012019100835
D) .md 102 A RND-file 11012019 07:1345
Deustinvcty 181 CrGfie 1302209135630
[CIMG 484306 2618,... A IPG-ile 21.03.2018 21:56:33

Autom. binary detect
[0 msdiaso.dil 904704 A DLLile 0112.2006 233714
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Anvisninger

m Nar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre
netvaerksforbindelser via SSH. Styringen spaerre automatisk
LSV2-forbindelse via seriel Interface (COM1 og COM2) savel
netvaerktsforbindelse uden brugeridentifikation.

m Den aktuelle version af Softwaren TNCremo kan De gratis
downloade fra HEIDENHAIN-Homepage.
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10.6 Ethernet-Interface

Indfersel

For at integrere styringen som klient i et netvaerk er styringen
udstyret med et Ethernet-interface som standard.

Styringen overfgrer data over Ethernet-kortet med fglgende protokol:

= CIFS (common internet file system) eller SMB (server message
block)

Styringen understgtter ved disse protokoller versionerne 2.2.1 og
3.

m  NFS (network file system)
Styringen understgtter ved disse protokoller versionerne 2.0g 3.

o ® Beskyt Deres data og styring, ved at betjene dine
maskiner pa et sikkert netvaerk.

® For at undgé sikkerhedshuller foretraekkes det at
bruge de aktuelle versioner af SMB og NFS.

Tilslutningsmuligheder

Du kan tilslutte styringens Ethernet-interface til netveerk via RJ45-
forbindelsen X26 eller slutte den direkte til en PC. Tilslutningen er EIRX&:HE

galvanisk adskilt fra styringselektronikken.

Anvender De et parsnoet kabel, for at tilslutte styringen til Deres NG
netveerk.

o Den maksimale kabellaeengde mellem styringen og et
knudepunkt er afhaengig af kablets godhedsklasse, af
kappen og af typen af netvaerket.

10BaseT / 100BaseTx / 1000BaseTx

Symbol for Ethernet-forbindelse

Symbol Betydning

- Ethernet-Forbindelse

Styringen viser symbolet nederst til hgjre i Task-
liste.

Yderligere informationer: "Oversigt Task-Liste’,
Side 381

Nar De klikker pd symbolet, viser styringen et pop-
up vindue. Pop op-vinduet indeholder fglgende
informationer og funktioner:

® Forbundne netveerk

De kan afbryde netvaerket. Hvis De veelger
netvaerksnavnet, kan De oprette forbindelsen

pany.
® Tilgeengelige netvaerk
= VPN-forbindelse
Aktuel uden funktion

408 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerh&dndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



HEROS-Funktioner | Ethernet-Interface

Vindue Netvaerksindstillinger

o .ad konfigureringen af Deres styring udfgres af netvaerk- v et | o Frgmeg | o
specialister - ‘ ]
T T —
De &bner vinduet Netvaerksindstillinger med Menupunkt Network. :m :j: " e e — ‘
Menupunktet befinder sig i gruppen Netveerk/fjernstyring |
anvendelse Settings. i e Lone
O e e |
Co ] (o] e -
Fane Status
Fane Status indeholder fglgende Informationer indstilling:
Omrade Information eller indstilling
Omrade Styringen viser navn, med hvilken styringen skal
vises i firmanetvaerket. De kan aendre navnet.
Default Styringen viser Deafault gateway og anvendte
gateway Ethernet-Interface.
Brug proxy De kan definerer Adresse og Port af en Proxy-
Server i netveerk.
Interface Styringen viser en liste over tilgaengelige Ether-
net-Interface. Hvis der ikke er nogen netveerksfor-
bindelser, er Tabellen tom.
Styringen viser i Tabel fglgende informationer:
= Navn, f.eks. ethO
® tilslutning, f.eks. X26
B Forbindelsesstatus, f.eks. CONNECTED
® Konfigurationsnavn, f.eks. DHCP
® Adresse, f.eks. 10.7.113.10
Yderligere informationer: "Fane Interface’,
Side 411
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Omrade

Information eller indstilling

DHCP-Client

410

Styringen viser en oversigt af udstyr, som har
modtaget en dynamisk IP-adresse i maskinnet-
veerket. Hvis der ikke er forbindelser til andre
netvaerkskomponenter i maskinnetveerket, er
indholdet af tabellen tom.

Styringen viser i Tabel fglgende informationer:
= Name
Hostnavn og forbindelsesstatus af udstyr
Styringen viser fglgende forbindelsesstatus:
B Gron: Tilsluttet
= Rgd: Ingen forbindelse
B |P-Adresse
Dynamisk tildelt IP-Adresser til udstyr
® MAC-Adresse
Fysisk adresse fa udstyr
= Type
Type af forbindelse
Styringen viser fglgende forbindelsestyper:
= TFTP
= DHCP
= Gyldig til
Tidspunkt, som IP-Adressen er gyldig til uden
fornyelse

Maskinproducenten kan foretage indstillinger for
disse enheder. Vaer opmaerksom pa maskinhand-
bogen!
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Fane Interface
Styringen viser i fane Interface de tilgaengelige Ethernet-Interface.
Fane Interface indeholder fglgende Informationer og indstillinger:

Spalte Information eller indstilling

Navn Styringen viser navnet for Ethernet-Interface. De
kan aktivere eller deaktivere forbindelsen med en
knap.

tilslutning Styringen viser nummer pa netveerkstilslutningen.

Forbindel- Styringen viser forbindelsesstatus og Ether-

sesstatus net-Interface.

Fglgende forbindelsesstatus er mulig:
= CONNECTED
Forbundet
= DISCONNECTED
Forbindelse afbrudt
= CONFIGURING
IP-adressen hentes fra serveren
= NOCARRIER
Ingen kabel tilgaengelig

Konfigura- De kan udfgre fglgende funktioner:
tionsnavn ® Veelg profil for Ethernet-Interface
To profiler er tilgeengelige i leveringstilstand:

= DHCP-LAN: Indstillinger for
standardinterface, for et standard-
firmanetvaerk

= MachineNet: Indstillinger for det andet,
valgfri Ethernet-interface, for konfigurering
af maskin-netvaerket

= QOprette forbindelse igen Ethernet-Interface
med Reconnect

m Bearbejd valgte Profil

Yderligere informationer:
"Netvaerkskonfiguration med Advanced
Network Configuration®, Side 413

Styringen tilbyder yderlig fglgende funktioner:
® Fastleeg Standardveerdi

Styringen nulstiller alle indstillinger. Styringen gendanner de
profiler, der er til stede i leveringsstatus.

® Konfigurationsnavn

De kan tilfgje profiler for netvaerksforbindelse, bearbejde eller
fjerne.

Styringen understgtter udelukkende forbindelsestypen Ethernet.

Yderligere informationer: "Netvaerkskonfiguration med
Advanced Network Configuration”, Side 413
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Fane DHCP-Server

Maskinproducenten kan vha. fane DHCP-Server konfigurerer

en DHCP-Server i maskinnetveerk. Hva. denne Server kan
styringen oprette forbindelser til andre netvaerkskomponenter af
maskinnetvaerket, f.eks. til industricomputer.

Veer opmaerksom pd maskinhandbogen!

Fane Ping/Routing
De kan i fane Ping/Routing kontrollerer netvaerksforbindelsen.

Fane Ping/Routing indeholder fglgende informationer og
indstillinger:

Omrade Information eller indstilling

Ping Adresse: Port og Adresse:

De kan indgive computerens |P-Adresse og Port-
nummer, for at kontrollerer netveerksforbindelsen.

Indlzes: Fire numeriske veerdier adskilt af punktum,
muligvis et portnummer adskilt af et kolon,
f.eks.10.7.113.10:22

Alternativt kan De ogsa indlaese computernavnet,
til hvilken De vil kontrollere forbindelsen

Kontroller Start og Stop
® Knappen Start: Start kontrol

Styringen viser statusinformation i Ping-Felt.
= Knappen Stop: Afslut kontrol

Routing Styringen viser statusinformationer om driftssy-
stemet for den aktuelle Routing for netvaerksadmi-
nistration.

Fane SMB frigive

Fane SMB frigivelse er kun indeholdt i forbindelse med en VBox-
Programmerplads.

Hvis Checkboks er aktivt, frigiver styringen omrader eller partitioner,
der er beskyttet af et ngglenummer til Explorer pa den anvendte
Windows-pc, f.eks. PLC. Du kan kun aktivere eller deaktivere
Checkboks ved at bruge maskinproducentens kodenummer.

De veelger i TNC VBox Control Panel i fane NC-Share et
drevbogstav for at angive den valgte partition, og tilslut derefter
drevet med Connect. Host viser programmeringsstationens
partitioner.

0 Yderlig Information: Programmerplads for
freesestyringer
De downloader dokumentationen sammen med
programmeringsstationens software.
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Aben vindue Netvaerksindstillinger
De &bner den generelle netvaerksindstilling som fglger:
MoD » Tryk tasten MOD

> Indlaes nggletal NET123

> Tryk tasten PGM MGT
> Tryk Softkey NETVARK
NETVAERK
> Tryk Softkey KONFIGURE NETVZAERK
NETVARK
> Styringen &bner vinduet Netvaerksindstillinger.

Anvisninger
m  Genstart helst styringen efter aendringer i netvaerksindstillingerne.

® HEROS-styresystem styrer vinduet Netvaerksindstillinger.
Nar De vil eendre dialogsprog pa styringen, skal De genstarte
styringen, kraever aendring af HEROS-dialogsproget en genstart.

Yderligere informationer: '/Andre HEROS-Dialogsprog',
Side 463

Netvaerkskonfiguration med Advanced Network
Configuration

Anvendelse

vha. Advanced Network Configuration kan De tilfgje, redigere eller
fjerne profiler for netvaerksforbindelsen.

Funktionsbeskrivelse

Nar De vaelger anvendelsen Advanced Network Configuration i
HEROS-Menu, dbner styringen vinduet Netvaerksforbindelse.

Symbol i Vindue Netvaerksforbindelse
Vinduet Netveerksforbindelser indeholder fglgende Symboler:

Symbol Funktion

-+ Tilfg] netvaerksforbindelse

—_— Fjern netveerksforbindelse

ﬁ Rediger netveerksforbindelse
Styringen dbner vinduet rediger netvaerksforbin-
delse

Yderligere informationer: "Rediger vindue
netveerksforbindelse’, Side 414
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Rediger vindue netvaerksforbindelse

| vindue Rediger netvaerksforbindelse viser styringen i gverste Editang DHOP N
omrade forbindelsesnavnet for netveerksforbindelsen. De kan a&endre Connectin rame | DHCP
n avn et General Ethernet 802.1X Security DCB Proxy IPv4 Settings IPV6 Settings
‘Cloned MAC address T
MTU | automatic +  bytes
] Phy [J unicast t [ Multicast

= =
i &2 Default \:

Wake on = — i
[J1gnore [ Broadcast st [_Jarp [ magic

Wake on LAN password

Link negotiation | Ignore ~

Speed | 100 Mb/s -

Duplex | Ful -

Vindue Rediger netvaerksforbindelse

Fane Generel
Fane Generel indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Forbind Her kan du bruge prioritet til at definere en raekke-
Automatisk felge for forbindelsen ved brug af flere profiler.
med Priori-  styringen foretreekker at forbinde netveerket med
tet hgjeste prioritet.

Indlaes: -999...999

Alle brugere  Her kan De aktivere det valgte netveerk for alle
ber benyt- brugere.

te dette

netvark

Forbind Aktuel uden funktion
Automatisk
med VPN

Betalings Aktuel uden funktion
forbindelse
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Fane Ethernet
Fane Ethernet Indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Udstyr De kan veelge Ethernet-Interfave.

Hvid De ikke veelger en Ethernet-forbindelse, kan
denne profil anvendes for hvert Ethernet-Interface.

Valg muligt ved hjeelp af et valgvindue

Duplikeret Aktuel uden funktion
MAC-Adresse

MTU Her kan De definerer den maksimale pakkestgrrel-
se i Bytes.

Indlees: Automatisk, 1...10000
Start via LAN  Aktuel uden funktion

Password for  Aktuel uden funktion
start via LAN

forbindelses- Her skal De konfigurerer indstillingen for Ethernet-
handling forbindelsen:

® Ignorier
Gem konfigurationerne allerede pa enheden.
= Automatisk

Indstillinger for hastighed og dupleks
konfigureres automatisk for forbindelsen.

= Manuel

Indstillinger for hastighed og dupleks
konfigureres manuelt for forbindelsen.

Valg vha. et valgvindue

Hastighed Her skal De vaelge hastighedsindstilling:

10 Mbit/S

100 Mbit/S

1 Gbit/S

10 Gbit/S

Kun ved valg Forbindelseshandling Manuel
Valg vha. et valgvindue

Duplex Her skal De veelge Duplexindstilling:
= Halv
= Fuld
Kun ved valg Forbindelseshandling Manuel
Valg vha. et valgvindue

Fane 802.1X-Sikkerhed
Aktuel uden funktion

Fane DCB
Aktuel uden funktion

Fane Proxy
Aktuel uden funktion
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Fane IPv4-Indstilling
Fane IPv4-Indstilling indeholder fglgende indstillinger:

Indstilling Betydning

Metode Her skal De veelge Metode for
netsveerksforbindelse:

®  Automatisk (DHCP)

Nar netveerket bruger en DHCP-server til at
tildele IP-adresser

= Automatisk (DHCP), kun Adressen

Nar netveerket bruger en DHCP-server til at
tildele IP-adresser, men De tildeler manuelt
DNS-Server.

= Manuel
Tildel IP-adressen manuelt
= Kun pr. Link-Local
Aktuel uden funktion
= Sammen med andre computere
Aktuel uden funktion
® Deaktiveret
Deaktiver IPva for denne forbindelse

Yderlig stati- Her kan De tilfgje statiske adresser, som opseettes
ske Adresser ud over de automatisk tildelte IP-adresser.

Kun ved Metode Manuel

Yderlige Her kan du tilfgje IP-adresser pd DNS-servere, der
DNS-Server bruges til at lpse computernavne.
De adskiller flere IP-Adresser med et komma.

Kun ved Metoden Manuel og Automatisk
(DHCP), Kun Adresser

Yderlig Her kan du tilfgje domaener, der bruges af compu-
segedomane ternavne.

De adskiller flere domaener med et komma.
Kun ved Metode Manuel

DHCP klient-  Aktuel uden funktion
id

IPv4-Adres- Aktuel uden funktion
sering

pakravet

for at fuldfe-

re denne

forbindelse

Fane IPv6-Indstilling
Aktuel uden funktion
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Indstilling for netvaerksdrev
o .ad konfigureringen af Deres styring udfgres af netveerk- _E"“"’“"'"‘"“ @m

specialister

Du kan forbinde netvaerksdrev til styringen. Nar styringen er tilsluttet
et netveerk og fildeling er forbundet, viser styringen i katalogvinduet
pa filhdndteringsdrevene. = o o e

I omréde Netvaerks drev af vinduet Mount indretning viser
styringen en liste over alle definerede netvaerksdrev og status for

hvert drev. : =
De kan definerer vilkarligt mange netvaerksdrev, dog kun tilslutte ’ = H AAAAA “ — " “m e: — “ — H — |
maksimalt 7 samtidigt. e
| omrade Status log viser styringen statusinformation og
fejlmeldinger.
Aben indstilling
De dbner netveerksindstilling som fglger:
> Tryk tasten PGM MGT
> Tryk Softkey NETVAERK
oerics » Tryk Softkey DEFINER NETVARK FORBIND.
FoReTND. > Styringen abner vinduet Mount indretning.
Oversigt over softkeys
Softkey Taste Betydning
o Forbinde Forbind netveerksdrev
FORBINDE
Styringen markerer ved en aktiv forbindelse Checkbox i kolonne Mount.
= Adskille Afbryd netveerksdrev
. Auto Tilslut netveerksdrevet automatisk, ndr du starter styringen
AUTO
Styringen markerer ved en automatisk forbindelse Checkbox i kolonne
Auto.
Tilfgje Definer nyt netvaerksdrev
TILFBT
- Fjern Slet eksisterende netvaerksdrev
_— Kopiere Kopier netveerksdrev
Bearbejde Rediger netveerksdrev
REDIGER
- temme Slet indhold i omrade Status log
m Privar netvaerk Bruger specificeret netvaerksdrev ved aktiv brugerstyring
PRIVAT
Styringen markerer ved en brugerspecificeret forbindelse Checkbox i

kolonne Privat.
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Tilfgj netvaerk

Forudsaetninger

Forudseetninger for netvaerksdrev-oprettelse:

m Forbindelse til netvaerk

= Kontrol skal kunne né serveren pa netveerket
B Adgangsdataene og stien til drevet er kendt

Tilfgj netvaerksdrev
De tilfgjer et netveerksdrev som fglger: @reooraming

Add veelges e = 5 : e %
Styringen abner vinduet Mount-Assistent.

Definer indstilling i den enkelte fane
Efter hvert fane Far veelg g e e
| Fane Kontrol kontroller indstilling

Brug veelges
Styringen forbinder til netvaerksdrevet.

UKD share 14FS)

VvV VvV vV VvV VvV VY

Gear

e e

Indstillinger for netvaerksdrev
Styringen fgrer Dem igennem indstillingen med Mount-Assistent

Fane Indstilling

Drev-navn 5 Drev navn:

Vist navn pd netveerksdrevet i styringens
filhdndtering

Styringen tillader kun store bogstaver med et
efterfglgende :.

= Privar netveerk

Ved aktiv brugerstyring er forbindelsen kun
synlig for skaberen

0 For at kunne oprette og redigerer
offentlig forbindelse, er rettighed
HEROS.SetShares ngdvendig.
Bruger uden denne rettighed
kan starte og afslutte offentlige
forbindelser, men kun private
forbindelser oprette og redigerer.

Yderligere informationer:
"Rolledefinition”, Side 438

Frigivel- Protokol til overfgrsel
ses-type ® Windows frigivelse (CIFS/SMB) eller Samba-
Server
= UNIX frigivelse (NFS)
Server og ® Servernavn:
frigivelse Navn pé Server eller netveerksdrev IP-Adresse

= Frigivenavn:

Beskrivelse af, hvordan du frigiver mappen,
som styringen tilgar
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Fane Indstilling

Automount Automatisk forbindelse (Ikke mulig med
Option ,,Bed om Password?*)

Styringen forbinder automatisk til netvaerksdrevet
ved opstart.

Bruger og = Single Sign On

Password Ved aktiv brugerstyring forbinder styringen et
(kgn ved krypteret netveerksdrev automatisk ved Log-in
Windows- af bruger.

Frigivelse)

= Windows brugernavn

= Bede om password? (Ilkke mulig med Option
"automatisk tilslutning”)

Veelg, om der skal indgives et Password ved
tilslutning.

= Password
= Password-verificering

Mount Parameter for Mount-Option "-0":

optioner Hjeelpeparameter for forbindelsen

Kontrol Styringen viser en sammenfatning af definerede
indstilling.

De kan kontrollere instilling og gemme med Brug.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022 419



HEROS-Funktioner | Ethernet-Interface

Eksempel for Mount optioner
Optionen angiver De ude mellemrum, adskilles kun med komma.

Optionen for NFS

Eksempel Betydning

rsize=8192 Pakkestgrrelse for datamodtagelse i Byte.
Indlaeseomrade 512 til 8192

wsize=4096 Pakkestgrrelse for dataforsendelse i Byte.
Indlaeseomréde 512 til 8192

softtimeo=3  Betingede Mount

Tiden i tiendedele-sekunder, efter hvilken styringen
gentager efter forsgg

sec=ntim Godkendelsesmetode ntim

Anvend denne Option, hvis styringen viser fejlmed-
delelsen Tilladelse naegtet ved tilslutning.

nfsvers=2 Protokolversion

Optionen for SMB

Eksempel Betydning

domeene=xxx  Navn pd Domaene

HEIDENHAIN anbefaler ikke at skrive domaenet i
brugernavnet, men som en option.

vers=2.1 Protokolversion

o For at undga sikkerhedshuller foretraekkes det at bruge
de aktuelle versioner af SMB og NFS.

Afhaengigt af styringens softwareversion er det muligt, at
netveerksdrevet kraever en zldre version af protokollen. |

dette tilfeelde kan De med hjeelpeparameter vers= andre
Protokolversion. Henvend Dem til netvaerksspecialist.
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10.7 Sikkerhedssoftware SELinux

SELinux er en udvidelse for Linux-baseret styresystem. SELinux

er en yderlig sikkerhedssoftware i henhold til Mandatory Access
Control (MAC) og beskytter systemet mod at udfgrer ikke autoriseret
processer eller funktioner sdvel som virus og andre skadelige
Software.

MAC betyder, at enhver aktion skal have eksplicit tilladelse, ellers
udfgrer styringen den ikke. Softwaren tjener som ekstra beskyttelse
til normale adgangsbegraensninger under Linux. Kun hvis de
almindelige funktioner og adgang til kontrol af SELinux til at kgre
visse processer og handlinger, er dette tilladt.

0 SELinux-installationen i styringen er sdledes forberedt, at

programmer kun kan udfgres, som er installeret med NC-

Softwaren fra HEIDENHAIN. Andre programmer kan med
standard-installationen ikke udfgres.

Adgangskontrollen til SELinux under HeROS 5 er reguleret som
folger:

®  Styringen udfgrer kun anvendelser, som er installeret med NC-
Softwaren fra HEIDENHAIN.

m Filer, der er relateret til sikkerhed af Software (systemfiler til
SELinux, Boot-filer fra HEROS 5 osv.) bgr kun sendres ved
eksplicit valgt programmer.

m Filer, som fra ny er dannet fra andre programmer, bgr
grundlaeggende ikke udfgres.

®  USB-datahukommelse kan fraveelges
m Der er kun to operationer, som er tillader udfgrsel af nye filer:

m  Start en software opdatering: En software-Update fra
HEIDENHAIN kan erstatte eller eendre systemfiler.

®  Start en SELinux-konfiguration: Konfigurationen af SELinux er
som regel beskyttet fra maskinproducenten via et password.
Bemaerk maskinhandbogen.

o HEIDENHAIN anbefaler grundleeggende aktivering af
SELinux, da dette giver en yderlig beskyttelse mod
angreb udefra.
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10.8 Brugerstyring

Introduktion

@ Veer opmaerksom pd maskinhandbogen!
Nogle omrader af brugerstyringen, bliver konfigureret fra
maskinproducenten.

Nar De skal bruge Brugerstyring pa en styring uden
HEIDENHAIN-tastatur, skal De tilsluttet et eksternt Alpha-
tastatur til styringen.

Styringen bliver leveret med inaktiv brugerstyring. Denne
tilstand bliver betegnet som Legacy-Mode . | Legacy-
Mode tilsvarer forhold pa styringen de forhold pé eeldre
Software-stand uden brugerstyring.

Anvendelsen af Brugerstyring er pakraevet,

men afggrende for implementeringen af et IT-
sikkerhedssystem.

Brugerstyring bidrager til den fglgende sikkerhedsomrade,
baseret pd forordning af Normfamilie [EC 62443:

m  Applikationssikkerhed

B Netveerkssikkerhed

® Platformsikkerhed

De har muligheden med Brugerstyring, at fastlaegge bruger med
forskellig adgangsrettigheder.

For et gemme brugerdata, star falgende muligheder til radighed:
® Lokale LDAP Databank
= Anvendelse af brugerstyring pé en enkelt styring
m  Opbygning af central LDAP_Server for flere styringer

m Eksporter en LDAP-Server-Komfigurationsfil, nar den
eksporterede Databank skal anvendes af flere styringer

Yderligere informationer: "L okale LDAP Databank’,
Side 427

= LDAP pa anden computer
® |mporter en LDAP-Server-Konfigurationsfil

Yderligere informationer: "LDAP p& anden computer”,
Side 428

= Tilmeld til Windows domaine
® [ntegration af Brugerstyring pa flere styringer
m Brug forskellige roller pa forskellige styringer

Yderligere informationer: "Anmeldelse til Windows-
Domain", Side 429

o En paralleldrift mellem Windows-Domain og LDAP
databank er mulig.
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Konfigurering af brugerstyring

o Nar De vha. Remote Desktop Manager fgr De har
oprettet aktivering af Brugerstyring privat forbindelse,
er denne forbindelse ved aktiv brugerstyring ikke mere
tilgaengelig.
Sikre private forbindelser, fgr du aktiverer brugerstyring.

Yderligere informationer: 'Remote Desktop Manager
(Option #133)", Side 366

Styringen bliver leveret med inaktiv brugerstyring. Denne tilstand
bliver betegnet som Legacy-Mode .

De skal konfigurerer brugerstyring, far De kan anvende denne.
Konfiguration indeholder fglgende delskridt:
1 Klad og aktiver brugerstyring
2 Opret bruger useradmin
3 Opseat Databank
4 Yderlig bruger oprettes
Yderligere informationer: "Opret yderliger bruger’, Side 432

Kald brugerstyring

For at kalde Brugerstyring, gar De frem som fglger:
Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu

> Veelg Menupunkt Settings

» Veelg Menupunkt UserAdmin

> Styringen &bner vinduet Brugerstyring.

v

De har muligheden, vinduet Brugerstyring efter hvert trin
i konfigurationen, der skal forlade.

Nar De forlader vinduet Brugerstyring efter aktivering,
kraever styringen en genstart.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022 423



HEROS-Funktioner | Brugerstyring

Aktiver brugerstyring

For at aktiverer Brugerstyring, gar De frem som fglger:

» Kald brugerstyring

> Tryk softkey Aktiv Brugerstyring

> Styringen viser meldingen Password for bruger 'useradmin’ felt

User management

Settings | User management ' Password settings ' User-defined
Global settings
_User administration n
n ! EAboes
Ici} User administration is active I E— ——

‘E Anonymize users in login data useradmin ‘ ‘ server

0 Funktionen Anonymiser brugerne i log data bruges til
databeskyttelse og er standard aktiv. Nar denne funktion
er aktiv, bliver samtlige brugerdata i samtlige Log-data pa
styringen anonymiseret.

ANVISNING

Advarsel, ugnsket dataoverfgrsel mulig!

Nér De deaktiverer funktionen Anonymiser brugerne i log data
bliver brugerdata i samtlige Log-Daten pa Styringen vist personligt.
| Service-tilfeelde og ved seerlige transmission af Log-Data, har

din samarbejdspartner mulighed for at se disse brugerdata.
Sikkerhed for at det rigtige grundlag for databeskyttelse ligger i
Deres forretning, og er for dette tilfaelde, Deres ansvar.

» Aktiv status af Funktion Anonymiser brugerne i log data
beholde eller reaktiverer
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Deaktiver brugerstyring

Nar De deaktiverer Brugerstyring, gemmer styringen alle
konfigurerede brugere. De er derfor tilgaengelige igen, nér
brugeradministrationen genaktiveres.

Hvis du vil slette de konfigurerede brugere med deaktiveringen, skal
du veelge dette specifikt under deaktiveringsprocessen.

Deaktivering af brugerstyring kan kun med fglgende
funktionsbeskyttelse tilladt:

= useradmin
= OEM
= SYS

Yderligere informationer: "Funktionsbruger fra HEIDENHAIN',
Side 437

For at deaktiverer Brugerstyring, gar De frem som fglger:

> Log pé den relevante funktionsbruger

> Kald brugerstyring

> Veelg Brugerstyring inaktiv

> Seet evt. hak ved Slet eksisterende brugerdatabank for at
slette alle konfigurerede bruger og brugerspecifikke mapper

> Tryk Softkey OVERF@R
OVERF@R

> Tryk Softkey SLUT
SLUT

> Styringen &bner vinduet Genstart nedvendig.
> Veelg Ja
> Styringen udlgser en genstart.

Opret Useradmin

Efter aktivering af Brugerstyring skal De derefter oprette
funktionsbruger useradmin .

Bruger useradmin er at sammenligne med lokal Administrator af et
Windows-System.

For at oprette en bruger useradmin gar De frem som fglger:

> Passwort fiir useradmin vaelges

Styringen abner pop-up vindue Password for bruger ‘useradmin’.
Fastleeg Password for bruger useradmin

Veelg Nyt Password saettes

Styringen viser meldingen Indstilling og Password for
‘useradmin’ blev a&ndret.

>
>
>
>
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Af sikkerhedsgrunde skal Password beside fglgende
egenskaber:

= Mindst 8 tegn
® Bogstaver, tal og specieltegn

= Undgd sammenhangende ord og tegnraekker, f.eks.
Anna eller 123

Nar De anvender special tegn, veer s& opmaerksom

pa tastaturleyout. HEROS bruger et US-tastatur, NC-
Software et HEIDENHAIN-tastatur. Ekstern tastatur kan
frit konfigureres.

Konto useradmin tilbyder fglgende funktionsomfang:

Oprettelse af Databank

Tildeling af Passworddata

Aktivering af LDAP-Databank

Eksportering af LDAP-Server-Konfigurationsfil
Import af LDAP-Server-Konfigurationsfil
Ngdadgang ved gdelaeggelse af Brugerdatabank
Senere aendring af databaseforbindelse
Deaktivering af Brugerstyring

Bruger useradmin har automatisk Rolle HEROS. Admin,
som ved at kende LDAP-databaseadgangskoden

tillader brugeren at styre brugere i brugerstyringen.

Bruger useradmin er en fra HEIDENHAIN pre-defineret
Funktionsbruger. Ved funktionsbruger kan De oprette eller
slette yderlige roller.

HEIDENHAIN anbefaler, at flere end en person med
tilgang til konto med rollen HEROS.Admin bliver valgt
S&dan kan De garanterer, at ngdvendige sendringer af
Brugerstyringen ogsa under fravaeret af Administrator,
kan gennemfgres.
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Opsat Databank

For at oprette Databank, gar De frem som fglger:
Veelg Databank for at gemme brugerdata
Opsaet Databank

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey SLUT

Styringen abner vinduet Genstart nedvendig.
Genstart system med Ja

Styringen starter igen.

vV Vv VVvvVvyyYVvyyy

rebooted in order for it to function correctly.

. You have switched between active user administration and legacy mode. The system must be
g Restart the system now?

‘ Yes H Cancel

Lokale LDAP Databank

Fgr De kan bruge Funktion Lokale LDAP Databank , skal falgende
forudsaetninger indgives:

B Brugerstyring er aktiv

= Bruger useradmin blev konfigureret

For at oprette en Lokale LDAP Databank , gar De frem som fglger:
> Kald brugerstyring

> Veelg Funktion LDAP brugerdatabank

> Styringen frigiver ud-grédet omrade, for LDAP Brugerdatabank
editering

Veelg Funktion Lokale LDAP Databank

Veelg Funktion Konfigurere

Styringen dbner vinduet Konfigurer Lokal LDAP-Databank.
Indgiv navn pa LDAP-Domain

Indgiv password

Gentag password

Tryk Softkey OK

Styringen lukker vinduet Konfigurer Lokal LDAP-Databank.

V VvV vV vV vV VVvY

System reboot required = B &

Configure local LDAP database o B E

There is already a local LDAP domain. If you change the domain name, all
user entries will be lost.

Name of the LDAP domain: HEROS5-LDAP

The server name is the same as
| the hostname and can only be

modified in the network
configuration.

Name of the server: EE

Password: [ |

Export Import
EREAEAED

6 Fgr De starter, at editerer Deres Brugerstyring, bliver De
bedt om at indgive et Password til Deres lokale LDAP-
Databank af styringen.

Password ma ikke vaere triviel og kun kendt af
Administrator.

Yderligere informationer: 'Opret yderliger bruger’,
Side 432

0 Hvis De aendre Hostnavn eller Domain-navn pé styringen,
skal lokal LDAP-Databank konfigureres pany.
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LDAP pa anden computer

Forudsaetninger

Fgr De kan bruge Funktion LDAP pa anden computer skal fglgende
forudsaetninger indgives:

m Brugerstyring er aktiv

= Bruger useradmin blev konfigureret

® En LDAP-Databank blev oprettet i Firmanetvaerk
|

En Server-Konfigurationsfil fra en bestdende LDAP-Databank skal
laegges pa styringen eller en PC i netvaerk.

PC med den bestdende konfigurationsfil er i drift
PC med den bestdende konfigurationsfil er tilgaengelig i netvaerk

Installation af serverkonfigurationsfilen

For at installerer en server-konfigurationsfil, gar De frem som fglger:
» Kald brugerstyring

> Veelg Funktion LDAP brugerdatabank

> Styringen frigiver ud-grdet omrade, for LDAP Brugerdatabank
editering

Veelg Funktion Lokale LDAP Databank

Veelg Funktion Server-Konfig eksporter

Styringen &bner vinduet LDAP konfigurationsfil importer.
Indgiv navn for Server-konfigurationsfil i navnefelt

Gem fil i gnsket bibliotek

Server-konfigurationsfil blev ekporteret med succes.

VvV Vv vV VY

Nenyt LDAP-Databank pa anden computer

De gér frem som fglger, fr at bruge funktionen LDAP pa anden S e s
computer : o s ——

» Kald brugerstyring B e

» Veelg Funktion LDAP brugerdatabank f

> Styringen frigiver ud-grédet omrade, for LDAP Brugerdatabank e

editering

Veelg funktion LDAP pa anden computer

Veelg Funktion Server-Konfig importer

Styringen abner vinduet LDAP konfigurationsfil importer.
Veelg eksisterende konfigurationsfil =
Veelg FIL E NN
Tryk Softkey OVERF@R

Konfigurationsfil blev importeret

vV Vv VvV VYVYy
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Anmeldelse til Windows-Domain

Forudsaetninger

For De kan bruge Funktion Tilmeld til Windows domaine skal
fglgende forudsaetninger indgives:

® Brugerstyring er aktiv

Bruger useradmin blev konfigureret

I netveerk er en Windows active Domain Controller tilstede
Adgang til Password til domaene Controller er mulig

Adgang til brugeroverflade af Domain Controllers eller et IT-
Admin

® Domaincontroller er tilgaengelig i netvaerk
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OpretTilmeld til Windows domaine

For at oprette Funktion Tilmeld til Windows domaine gér De frem
som falger:

» Kald brugerstyring
> Veelg funktion Tilmeld til Windows domaine
» Veelg funktion Domaine seg

o Med funktionen Konfigurere kan De fastlaegge
forskellige indstillinger for Deres forbindelse:

= Med Checkbox SIDs afbilledes pa Unix UIDs
veelges, om Windows SID automatisk skal tilsluttes
til Unix UIDs

= Med Checkbox Anvend LDAPs valges mellem
LDAP eller den sikre LDAPs. Ved LDAPs defineres,
om den sikre forbindelse skal kontrollerer et
certifikat eller ikke

= De kan definerer en speciel gruppe af Windows-
bruger, som du vil begreense log-on til denne
styring

® Tilpas organisationsenheden lagt under HEROS-
Rollenavn

m  /Endre prefix, for f.eks. at styre brugere for
forskellige vaerksteder. Hvert prefix, som er med
et HEROS-rollenavn preefiks, kan aendres f.eks.
HEROS-Hal1 og HEROS-Hal2

® Tilpasse separatorer indfor HEROS-Rollenavn

> Tryk Softkey OVERF@R
> Styringen &bner vinduet Ophaev forbindelse til Domain.

Med Funktion Organisationsenhed for computerkonto:
kan de indlaese, i hvilket omrade eksisterende
Organisationsenhed bliver oprette f.eks.

® ou=Steuerungen
B cn=computers

Deres oplysninger skal matche forholdene i domaenet.
Vilkdrene er ikke udskiftelige.

» Indgiv brugernavn for Domaincontroller
» Indgiv Password for Domaincontroller

> Styringen tilslutter det fundne Domain.
>

Styringen kontrollerer, om Domain har oprettet alle ngdvendige
roller som gruppe.
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Hvis der i Domain ikke er oprettet kraevede roller som
gruppe, giver styringen en advarsel.

Nar styringen giver en advarsel, udfgrer De en af to
muligheder:

> Tryk Softkey Rolle- Definition tilfaj
B Veelg Funktion Tilfgje
Her kan Roller indgives direkte i Domain.
= Funktion Eksporter vaelges

Her kan De udleese Roller eksternt pd en fil i
Format .Idif.

> Alle kreevede Roller er oprettet i Domain som Gruppe.

L LUAF O TefnOLE Lompuer
LDAP database is connected
EI Connection to Windows domain

Domain; KDC:
LDAP ID-mapping: Yes

Opret gruppe
At oprette Grupper efter de forskellige roller, har De fglgende
muligheder:

®  Automatisk ved indgang i Windows Domain, under angivelse af
en bruger med Administrator-Rettighed
® |ndlaese Import-fil i format .Idif fra fra Windows Server

Windows-administratoren skal manuelt tilfgje brugere til rollerne
(sikkerhedsgrupper) pa domaene controlleren.

| efterfglgende afsnit finder De to eksempler fra HEIDENHAIN
hvordan Windows-Administrator kan opdeling af Gruppen:

Eksempel 1
Bruger er direkte eller indirekte medlem af denne gruppe:
Group
HEROLE NC.SETTER
- USET
Y
A
Setter l
B
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Eksempel 2

Bruger fra forskellige omrader (veerksted) er medlem af Gruppen med

forskellige preefix:

HERworkshop1.NC
SETTER

HERwarkshop2 NG

l

setter_workshopl

SETTER

l:l ’
- e

setter_workshop2

A

l

e el B e SRS

Opret yderliger bruger

Fgr De kan oprette yderlige brugere, skal fglgende forudsastninger
indgives:

® Brugerstyring er konfigureret

® | DAP-Databank er valgt og konfigureret

Fane Styr bruger har kun ved fglgende databank en
Funktion:

® Lokale LDAP Databank
= LDAP pa anden computer

Ved Tilmeld til Windows domaine skal De konfigurerer
bruger i Windows-Domain.

Yderligere informationer: "Anmeldelse til Windows-
Domain", Side 429

Aben faner Styr bruger

For at administrerer bruger, gar De frem som fglger:
» Kald brugerstyring

» Veelg faner Styr bruger

> Tryk softkey EDITERER ON

>

Styringen beder Dem evt. om at indlaese Deres Password til
deres Brugerdatabank.

> Efter indlaesning af Password dbner styringen Menu Styr
bruger.

De har muligheden, at editerer eksisterende brugere og oprette nye
brugere.
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User management

satings | Use managemen: | passmed setins |

@ § sumeon

& $5 ncsser

& §p cemopprovesatery
8 55 comcent

& § comeontaueesatty
@ 5 comasascees
& § cenasaaccessresa
B § cemsenvce

B 5 cwmmmcsrsed
B 55 e

o 8 e
g8== \
3 ) s
2§ wer

Reload st
Searching:

Propetics of wie setted

Protocolmusmings
Recently executed commands.

)

Rssigned roles
s
HEROS, Legacyuser

Change icen

Create token.

DELETE
ROLE

-

RESET.
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ADD
ROLE 1CON.

GREATE
TOKEN

CERTIFIGATE
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Opret nNy Bruger
En ny bruger oprette som fglger: e e e =2 ¥
> Tryk Softkey Ny Bruger oprettes :%:ﬁ‘" Lo
> Styringen dbner vinduet for brugerindstilling. :gw il -
» Indgiv brugernavn AR | =
» Indgiv Password for bruger p ot
@ § csmmviersed [op—

Alle brugere skal altid eendre sit password ved fgrste ﬁ; |

Login. :é:‘z s

Yderligere informationer: "Tilmelding i brugerstyring", e

Side 447 == =

i l ROLE | ROLE ASSHORD l’ Tcon “ TOKEN I:'gel H T |

> Alternativt kan De oprette en beskrivelse af en bruger
> Tryk Softkey Rolle tilfgjes

> Veelg passende Rolle til Deres bruger fra valgvinduet
Yderligere informationer: "Rolledefinition”, Side 438

> Tryk Softkey Tilfeje

o I menu star to yderlige Softkey til radighed:
® Tilfej ekstern Login

Tilfgj f.eks. Remote.HEROS Admin istedet for
HEROS.Admin .

Rollen er kun for frigivet Remote-Tilmelding til sytem.
= Tilfej lokal Login

tilfgj f.eks. Local. HEROS.Admin i stedet for
HEROS.Admin .

Rollen er kun frigivet for lokal tilmelding til
styringsbilleskaerm.

Softkey LUK trykkes

Styringen lukker vinduet for brugerindstilling.
Tryk Softkey OK

Tryk Softkey OVERF@R

Styringen overtager sendringen.

Tryk Softkey SLUT

Styringen lukker Brugerstyring.

V VvV V VvV VVYy

o Hvis De ikke har genstartet Deres styring efter
konfiguration af databank, kraever styringen en gen-start,
for at eendringerne skal virke.

Yderligere informationer: "Konfigurering af
brugerstyring", Side 423
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Indfer Profilbillede

Alternativt har De ogsd muligheden at tildele Brugeren et billede.
Hertil star Standard brugerbillede: fra HEIDENHAIN til Deres
radighed. De kan ogsa indlaegge egne billeder i JPEG eller PNG
format pa styringen. Efterfglgende kan De anvende disse billeder
som profilbilleder.

Profilbilleder indfgrer De som fglger:

» Bruger med Rollen HEROS.Admin tilmelder f.eks. useradmin
Yderligere informationer: "Tilmelding i brugerstyring', Side 447
Kald brugerstyring

Veelg faner Styr bruger

Tryk Softkey Bruger editer

Tryk Softkey Billede @&ndre

Veelg gnskede billede i menuen

Tryk Softkey Veelg ikon

Tryk Softkey OK

Tryk Softkey OVERF@R

Styringen overtager aendringen.

V vV vV vV vV VvV vV VY

o De kan ogsé tilfgje profilbillede umiddelbart ved
oprettelse af bruger.

Passwordindstilling for Brugerstyring

Fane Password indstilling

Bruger med Rolle HEROS.Admin har muligheden, i fane Password
indstilling mere ngjagtig at fastlaegge krav til brugerpassword.

Yderligere informationer: "Rettighed", Side 441

HEROS-Funktioner | Brugerstyring

o Nar De ikke overholder de definerede krav til
Passwordindstilling giver styringen en fejlmelding.

For at kalde fane Password indstilling , gar De frem som fglger:
» Bruger med Rollen HEROS.Admin tilmeld

» Kald brugerstyring

» Veelg fane Password indstilling

» Tryk softkey EDITERER ON
>

Styringen abner vinduet Indlaes Password for bruger LDAP-
Databank.

Indgiv password
> Styringen friger fane Password indstilling til bearbejdning.

v

Usex management

Mok o charvsons chagedcompured prmvenapmemo e

e e e e e e e
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Definer Passwordindstilling

Styringen tilbyder muligheden, at konfigurerer forskellige krav til
brugerpassword.

For at aendre Parameter, gar De frem som fglger:

> Kald Fane Password indstilling

Veelg gnskede Parameter

Styringen kendetegner den valgte Parameter bla.
Definer gnskede Parameter pd en skala

Styringen viser den valgte Parameter i visningsvindue.

> Tryk Softkey OVERF@R
> Styringen overtager andringen.
Folgende Parameter stér til radighed:
Password levetid
® Gyldighedsperiode Password:
Angiv gyldighedsperiode for Password.

m  Advarsel for kersel:

Gib efter den definerede tidspunkt en advarsel for Password
udlgb.

Password kvalitet

®  Minimum Password laengde:
Angiv minimum laengde for Password.

®  Minimal antal tegnklasser (stor/lille, tal, special tegn):
Angiv mindste antal forskellige tegnklasser i Password.

= Maximale antal tegngentagelser:

Angiv stgrste antal samme ,efter hinanden, anvendte tegn i
Password.

= Maksimal laangde tegnsekvens:

Angiv den stgrste laengde af anvendte tegnsekvens i Password
f.eks. 123.

= Bogstavskontrol (antal tegn overensstemmelse):

Kontroller Password for anvendte ord og angiv antak af tilladte
sammenhangende tegn.

®  Mindste antal andrede tegn fra sidste Password:

Angiv, hvor mange tegn den nye adgangskode skal veere
forskellig fra den gamle.

vV v Vv Y

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022

435




HEROS-Funktioner | Brugerstyring

Adgangsrettigheder

Brugerstyring er baseret pa Unix computerstyring. Adgang til
styringen styres over rettigheder.

| Brugerstyring bliver der skelnet mellem to fglgende begreber

User
|
Bruger (for example: Test)
® Roller contains several
roles
m Rettighed
g roles
(for example: NC.Programmer)
contain several rights
rights

(for example: NC.EditNCProgram)
contain several functions

Bruger

En bruger kan veere foruddefineret i styringen eller defineret af
brugeren.

Brugerstyring tilbyder fglgende typer Brugere:
= fordefineret Funktionsbruger fra HEIDENHAIN

Yderligere informationer: "Funktionsbruger fra HEIDENHAIN",
Side 437

®  Funktionsbruger af maskinproducent
m selvdefineret bruger
Brugeren har alle ham tildelt Roller.

o Deres maskinproducent definerer funktionsbruger, f.eks.
ngdvendig for maskinservice.

Afhaengigt af opgaven kan De enten bruge en af de
foruddefinerede funktion brugere eller De kan oprette en
ny bruger.

For funktionsbruger fra HEIDENHAIN er adgangsrettighed
allerede fastlagt i styringen ved levering.

Roller

Rollen bestar af en sammenszetning af rettigheder, som afdaekker en
bestemt funktionsomfang af styringen.

m Styresystem-rolle:

® NC-bruger-rolle:

= Maskinproducent (PLC) rolle:
Alle Roller er foruddefineret i styringen.
De kan tildele en bruger flere Roller.
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Rettighed

Rettigheder bestar af en kombination af funktioner, der daekker et
kontrolomrade, f.eks. rediger veerktgjstabel.

= HEROS-Rettighed
= NC-Rettighed
m PLC-Rettighed (Maskinproducent)

Nar en bruger har flere Roller, s& har han rettigheder som den
samlede sum indeholder.

0 Bemeerk, at hver bruger har de ngdvendige
adgangsrettigheder. Adgangsrettighederne er resultatet af
aktiviteter, som brugeren vil gennemfgrer pa styringen.

Funktionsbruger fra HEIDENHAIN

Funktionsbruger fra HEIDENHAIN er forud defineret bruger, som ved
aktivering af Brugerstyring automatisk bliver oprettet. De kan ikke
aendre funktionsbruger.

HEIDENHAIN stiller ved levering af styringen fire forskellige
funktionsbruger til radighed.
= oem

Funktionsbruger oem er for maskinproducenten. Styringens
PLC::-drev kan tilgds ved hjeelp af oem.

= Funktionsbruger af maskinproducent

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan afvige fra den af
HEIDENHAIN giver bruger.

Funktionsbruger fra maskinproducenten kan i
omradet i Legacy-Mode veere aktiv og erstatte
nggletal.

De har muligheden ved indleesning af nggletal eller
Password, hvilke nggletal erstatter midlertidig frigiver
rettighed fra oem funktionsbruger.

Yderligere informationer: "Current User", Side 453

= sys
Med Funktionbruger sys kan anvende tilgang pa SYS: pa
styringen. Denne funktionsbruger er forbeholdt for JH-
kundeservice.

= user
| Legacy-Mode bliver ved opstart af styringen automatisk
funktionsbruger user tilmeldt system. Med aktiv brugerstyring
har user ingen Funktion. Den tilmeldte bruger user kan i Legacy-
Mode ikke aendres.

® useradmin

Funktionbruger useradmin bliver ved aktivering af Brugerstyring
automatisk oprettet. Med useradmin kan Brugerstyring
konfigureres og editeres.
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Rolledefinition

HEIDENHAIN kombinerer flere rettigheder til individuelle opgaver
i Roller. For Dem stéar forskellige foruddefineret Roller til radighed,
med hvilke De kan tildele brugere rettigheder. De efterfglgende
Taeller indeholder de enkelte rettigheder for forskellige Roller.

Hver bruger bgr mindst have en Rolle i omréde
driftstsystem og fra omradet programmering.

En Rolle kan veere frigivet for lokal tilmelding eller for
Remote-tiimelding. En lokal tilmelding er en tilmelding
direkte pa styringsskaermen. En Remote-tilmelding (DNC)
handler det om en forbindelse via SSH.

Séledes kan en brugers rettigheder ogsa geres afhaengig
af hvilken adgang brugeren har pé styringen.

Er en Rolle frigivet for den lokale tilmelding, s& indeholder
den yderlig Local. i Rollenavn f.eks. Local. HEROS. Admin i
stedet for HEROS.Admin.

Er en Rolle frigivet for den Remote-tilmelding, s
indeholder den yderlig Remote. i Rollenavn f.eks.
Remote. HEROS Admin i stedet for HEROS.Admin.

Fordele ved indstilling i Rolle:
m  [Faciliteret administration

m Forskellige rettigheder mellem forskellige Software-versioner af
styring og forskellige maskinproducenter er kompatible mellem
hinanden.

Forskellige anvendelser kraever adgang til forskellige
Interface. Administrator skal efter behov, ved siden af

rettighed for forskellige funktioner og hjeelpeprogrammer,

0gsa oprette rettigheder for den ngdvendige Interface.
Disse rettigheder er indeholdt i Styresystem-rolle:

Folgende indhold kan i efterfglgende Software-versioner
af styringen aendres:

® HEROS rettighedsnavn
= Unix Gruppe
= GID

438
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Styresystem-rolle:

Rolle Rettighed

HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID
HEROS.RestrictedUser Rolle for en bruger med minimal rettighed til styresystemet.

= HEROS.MountShares ® mnt m 332

= HEROS.Printer = Ip =9
HEROS.NormalUser Rolle for en normal bruger med indskraenket styresystem-rettigheder

Disse Roller indeholder rettighed for Rolle RestrictedUser og yderlig de fglgende

rettighed:

® HEROS.SetShares = mntcfg = 331

= HEROS.ControlFunctions m ctrifct m 337
HEROS.LegacyUser Som Legacy-Mode tilsvarer forhold i styresystem af styringen de forhold p& aldre

Software-stand uden brugerstyring. Brugerstyring er stadigvaek aktiv.

Disse Roller indeholder rettighed for Rolle NormalUser og yderlig de fglgende rettig-
hed:

® HEROS.BackupUsers ® userbck m 334

B HEROS.PrinterAdmin E |padmin B 16

® HEROS.Readlogs = |ogread m 342

= HEROS.SWUpdate ® swupdate ® 338

B HEROS.SetNetwork B netadmin m 333

® HEROS.SetTimezone iz = 330

B HEROS.VMSharedFolders B vboxsf ® 1000
HEROS.LegacyUserNoCtrl-  Denne Rolle definerer autorisationer til inaktiv brugeradministration til Remote-tilmel-
fct ding, f.eks. med SSH. Styringen tildeler denne Rolle automatisk.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle LegacyUser, og yderlig de fglgende rettig-

hed:

B HEROS.ControlFunctions B ctrifct m 337
HEROS.Admin Denne roller tillader blandt andet konfiguration af netvaerk og Brugerstyring.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle LegacyUser og yderlig de fglgende rettig-

hed:

B HEROS.UserAdmin B uyseradmin B 336
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NC-bruger-rolle:

HEROS-Funktioner | Brugerstyring

Rolle

Rettighed

HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID

NC.Operator

Denne rolle tillader kun afvikling af NC-programmer

= NC.OPModeProgramRun = NCOpPgmRun m 302

NC.Programmer

Denne rolle indeholder rettighed for NC-programmering.

Disse Roller indeholder rettighed for rollen Operator og yderlig de fglgende rettighed:

® NC.EditNCProgram = NCEdNCProg m 305
= NC.EditPalletTable = NCEdPal = 309
= NC.EditPresetTable = NCEdPreset = 308
® NC.EditToolTable = NCEdTool = 306
= NC.OPModeMDi = NCOpMDI = 301
= NC.OPModeManual = NCOpManual = 300

NC.Setter

Denne Rolle tillader editering af pladstabel.

Disse Roller indeholder rettighed for rollen Programmer og yderlig de fglgende rettig-
hed:

m  NC.ApproveFsAxis NCApproveFsAxis = 319

|
= NC.EditPocketTable = NCEdPocket = 307
m NC.SetupDrive ® NCSetupDrv ® 315
m NC.SetupProgramRun L

NCSetupPgRun = 303

NC.AutoProductionSetter

Denne roller tillader alle NC-funktioner herunder oprettelse af en tidsstyret NC-
programstart.

Disse Roller indeholder rettighed for rollen Setter og yderlig de fglgende rettighed:
B NC.ScheduleProgramRun ® NCSchedulePgRun = 304

NC.LegacyUser

Som Legacy-Mode tilsvarer forhold, i NC-programmering af styringen, opfgrslen
af zeldre Software-Stand uden Brugerstyring. Brugerstyring er stadigvaek aktiv.
LegacyUser har de samme rettigheder som AutoProductionSetter.

NC.AdvancedEdit

Denne Rolle tillader af udnytte specielfunktioner af NC- og Tabeleditor.

®  Specielle funktioner ved Q-parameterprogrammering og aendring af
tabeloverskrift

Erstatter nggletal 555343

B NC.EditNCProgramAdv B NCEditNCPgmAdv = 327
= NC.EditTableAdv = NCEditTableAdv = 328

NC.RemoteOperator

440

Rollen tillader NC-programstart via en ekstern anvendelse.

B NC.RemoteProgramRun B NCRemotePgmRun ® 329
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Maskinproducent (PLC) rolle:

Rolle Rettighed

HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID
PLC.ConfigureUser Denne rolle indeholder rettighed for nggletal 123.

= NC.ConfigUserAdv = NCConfigUserAdv = 316

= NC.SetupDrive = NCSetupDrv ® 315
PLC.ServiceRead Denne Rolle tillader laeseadgang ved servicearbejde.

Med denne Rolle kan forskellige diagnoseinformationer vises.

= NC.Data.AccessServiceRead m NCDAServiceRead = 324

= Antal Roller

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinfabrikanten kan tilpasse PLC-Rolle.

Ved tilpasning af Maskinproducent (PLC) rolle: gennem
maskinproducent, kan falgende indhold sendres:

= Navn for Rolle

®m  Funktionsvis Roller

Rettighed

De efterfglgende Tabeller indeholder alle rettigheder enkeltvis opfgrt.
Rettighed:

HEROS rettighedsnavn Beskrivelse

HEROS.Printer

Udlaesning af Konfigurering af netveerksprinter

HEROS.PrinterAdmin

Konfiguration af netvaerksprinter

HEROS.ReadlLogs Aktuel uden funktion

NC.OPModeManual Betjenings af maskinen i driftsarten Manuel drift og EL.HANDHJUL.

NC.OPModeMDi Arbejde i driftsart MANUAL POSITIONERING.

NC.OpModeProgramRun NC-Programmer udfgres i driftsarten PROGRAML@B BLOKF@LGE eller PROGRAM-
L@B ENKELBLOK.

NC.SetupProgramRun Tastning i Manuel drift og EL.HANDHJUL. Anvendelse af Funktionen AFC og ACC.

NC.ScheduleProgramRun Programmer Tidsstyring NC-programstart

NC.EditNCProgram Editer NC-Programmer

NC.EditToolTable Editere veerktgjstabel

NC.EditPocketTable Editere pladstabel

NC.EditPresetTable

Rediger henfgringspunkttabel

NC.EditPalletTable

Editer Palettetabel

NC.SetupDrive Justering af drev af bruger

NC.ApproveFsAxis Bekraeft kontrolposition sikker akse

NC.EditNCProgramAdv Yderlig NC-information

NC.EditTableAdv Yderlig Tabeller Programmeringsfunktioner f.eks. aendre Tabelhoved
HEROS.SetTimezone Indstilling af dato og tid, tidszone og tidssynkronisering med NTP og HEROS-Menu.
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HEROS rettighedsnavn

Beskrivelse

HEROS.SetShares

Konfiguration af offentligt netvaerksdrev, som er tilsluttet styringen

HEROS.MountShares

Forbindelse og sletning af netvaerksdrev med styringen

HEROS.SetNetwork

Konfigureringen af netvaerket og aendring af relevante indstillinger for datasikker-
hed

HEROS.BackupUsers

Datasikkerhed pa styringen for alle pd styringen oprettede brugere

HEROS.BackupMachine

Datasikring og genfremstilling for den samlede maskinkonfiguration

HEROS.UserAdmin

Konfiguration af Brugerstyring pa flere styringer
Dette omfatter oprettelsen, sletning og konfiguration af lokal brugere

HEROS.ControlFunctions

Kontrolfunktion af styresystem

m  Hjeelpefunktion som f.eks. start og stop af NC-Software.
B Fjernservice

m Yderlig Diagnosefunktioner f.eks. Log-Data

HEROS.SWUpdate

Installation af Software-Updates pa styringen

HEROS.VMSharedFolders

Adgang til feelles bibliotek for virtuel maskine
Kun relevant ved drift af en Programmeringsplads indenfor en virtuel maskine

NC.RemoteProgramRun

NC-programstart fra en ekstern anvendelse, f.eks. med DNC-Interface

NC.ConfigUserAdv

Konfigurationsadgang til indhold, som er frigivet med nggletal 123

NC.Data.AccessServiceRead

Autologin aktiveres

Laeseadgang til drev PLC: ved servicearbejde

Med Funktion Autologin aktiverer styringen automatisk en bruger,
der er defineret af dig, nar du starter uden at indtaste en Password

Dermed kan De, i modseetning til Legacy-Mode, begraense
autorisationen af en bruger uden at indtaste en Password.

For yderligere godkendelser kraaver styringen fortsat godkendelse.
For atr Autologin kan aktiveres, skal fglgende forudsaetninger

opfyldes:
B Brugerstyring er konfigureret

® Bruger for Autologin er oprettet

For at aktiverer funktionen Autologin , gar De frem som fglger:

» Kald brugerstyring

> Fane Indstillinger vaelges

> Tryk Softkey Globale indstillinger

> Seet hak ved Aktiver Autologin

> Styringen dbner vinduet for brugervalg.
» Veelg bruger

» Indgiv Password for bruger

> Tryk Softkey OK

442
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Brugergodkendelse af eksterne anvendelse

Introduktion
Ved aktiv Brugerstyring skal ogsa ekstern anvendelse godkendes af
en bruger, dermed kan den korrekte rettighed tildeles.

Ved LSV-2-forbindelse bliver forbindelsen ledt via en SSH-Tunnel.
Denne mekanisme tildeler den Remote-Bruger til en bruger, der er
konfigureret pa styringen og opnar disse rettigheder.

0 Ved den i SSH-tunnelen indstillede beskyttelse bliver
kommunikation yderlig sikret mod angribere.

0 Ved OPC UA-forbindelse fglger en godkendelse med
beagvedliggende bruger-Certifikat.

Yderligere informationer: "OPC UA NC Server (Optionen
#56 - #61)", Side 456
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Princip af overfgrsel via en SSH-Tunnel.
Forudseetninger:
= TCP/IP Netveerk
m  Ekstern computer som SSH-Client
® Styring som SSH-Server
= Ngglepar bestar af:
= Privat nggle
= Offentlig nggle
En SSH-forbindelse sker altid mellem en SSH-Client og en SSH-
server

For at sikre forbindelse bliver ngglepar anvendt. Dette ngglepar
bliver oprette pa Client Nggleparret bestar af en privat nggle og en
offentlig ng@gle. Den private nggle forbliver hos Client. Den offentlige
n@gle bliver ved oprettelse transporteret til server og der tilordnet en
bestemt bruger.

Client forsgger, under det tildelte brugernavn og forbinde til serveren.
Server kan med den offentlige n@gle teste, om anmodningen af
forbindelse tilhgrer en privat nggle indehaver. Hvis ja, accepter den
SSH-forbindelsen og tildeler den til den bruger, som der er logger ind
pd. Kommunikationen kan ogsa ske igennem denne SSH-forbindelse
"Tunnel".

public
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Brug i eksterne anvendelse

o Nar brugerstyring er aktiv, kan De kun oprette sikre
netveerksforbindelser via SSH. Styringen spaerre
automatisk LSV2-forbindelse via seriel Interface
(COM1 og COM?2) savel netvaerktsforbindelse uden
brugeridentifikation.

Yderligere informationer: 'Serielle interface pad TNC 620",
Side 401

De af HEIDENHAIN tilbudet PC-Tools, som f.eks. TNCremo fra
Version v3.3, tilbyder alle Funktioner, for oprettelse af sikker
forbindelse via en SSH-Tunnel, bygge og administrerer.

Ved oprettelse af forbindelse bliver det kraevede ngglepar genereret
og den offentlige nggle overfert til styringen.

o Forbindelseskonfigurationen med TNCfremo kan, sé
snart en gang oprettet, udnytte feelles oprettelse af
forbindelse til alle PC-Tools.

Det samme geelder ogsa for anvendelse til kommunikation
HEIDENHAIN DNC-komponenter indsat fra RemoTools SDK .
En tilpasning for eksisterende kundeanvendelser er derfor ikke
ngdvendig.

o For at udvide forbindelseskonfiguration med tilhgrende
CreateConnections Tool, er en Update af HEIDENHAIN
DNC v1.7.1 kreevet. En tilpasning af brugerkildekode er

derfor ikke ngdvendig.
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Opret og fjern sikker forbindelse

For at oprette en sikker forbindelse for anmeldte bruger, gar De frem
som falger:

Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu

Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen

Veelg Menupunkt Curent User

Veelg Softkey Certifikat og Nagle

Veelg funktion Tilladt godkendelse med Password
Tryk Softkey Gem & Server gen- startes

TNCremo bruges, for at oprette den sikre forbindelse (TCP
secure).

vV VvVvVvVvVvyyysy

@ Detaljeret information, finder De i integreret
hjeelpesystem for TNCremo.

> TNCremo har lagt den offentlige nggle pa styringen.

For at sikre den optimale sikkerhed, deaktiverer De
Funktion Tilladt godkendelse med Password efter
afslutning af indfgrsel igen.

> Fraveelg funktion Tilladt godkendelse med Password
Tryk Softkey Gem & Server gen- startes
> Styringen overtager sendringen.

v

o Ud over oprettelse med PC-Tools med godkendelse
med Password der er ogsd muligheden, at importerer
den offentlige nggle via et USB-Stick eller et netveerk i
styringen.

For at slette en nggle pa styringen og dermed muligheden igen at
fjerne sikre forbindelse for en bruger, fglger De vejledningen:

» Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu
Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen
Veelg Menupunkt Curent User

Veelg Softkey Certifikat og Negle

Veelg sletning af nggle

Tryk Softkey Slet SSH-negle

Styringen sletter den valgte nggle.

VvV Vv v v.Vvy
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Speer usikker forbindelse i Firewall

Ved at bruge en sikker forbindelse tilbydes en reel fordel for IT-

sikkerhed af styringen, kan DNC-Protokol LSV2 og RPC speerres i

Firewall.

For muligggre dette, skal fglgende Parter skifte til sikker forbindelse:

®  Maskinproducent med alle anvendelser f.eks.
bestykningsrobotter

0 Nar hjeelpeanvendelser er tilsluttet via Maskinnetvaerk
X116 kan kan et skift til en krypteret forbindelse
udelades.

® Bruger med egen ekstern anvendelse

Nar de sikre forbindelser er indgivet for alle parter, kan DNC-Protokol
LSV2 og RPC speerres i Firewall.

For at spaerre Protokol i Firewall, falger De vejledningen:
Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu

Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen

Veelg Menupunkt Firewall

Veelg Methode Forbyd alle ved DNC og LSV2

Veelg funktion Brug

Styringen gemmer aendringen.

Luk vindue med OK

VvV VvyvVvyVvyy

Tilmelding i brugerstyring
Styringen viser tilmeldedialog i fglgende tilfaelde: IO btieron Py
m  Efter udfgring af Funktion Anmeld Bruger

m Efter udfgring af Funktion Skift Bruger

m Efter spaerring af billedeskeerm med Pauseskarm
|

Umideelbart efter opstart af styringen ved aktiv Brugerstyring, nar
ingen Autologin er aktiv

| anmeldedialog har De fglgende muligheder:
®  Bruger der mindst en gang var anmeldt
®  Andre Bruger

Bruger login for fgrste gang

Nar De fgrste gang vil anmelde med en bruger, sa skal De
gennemfgrer med Andre .

For at anmelde en bruger den fgrste gang med Andre gér De frem
som fglger:

> Andre velg i tilmeldedialog

> Styringen forstgrre Deres valg.
> Indgiv brugernavn
>
>

Indgiv Password for bruger

Styringen &bner i felt meldingen Password er udlebet. £ndre
nu Deres Password..

Indgiv aktuelle Password
» Indgiv nyt Password

v

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerh&ndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022 447



HEROS-Funktioner | Brugerstyring

» Indgiv nyt Password igen
> Styringen registrerer den nye bruger.
> Brugeren bliver vist i anmeldedialog.

Log ind kendt bruger med Password

For at anmelde en bruger, som allerede bliver vist i anmeldedialog,
gor De fglgende:

> Veelg bruger i tilmeldingsdialog

> Styringen forstgrre Deres valg.

» Indgiv brugerpassword

> Styringen logger Dem ind pa den valgte bruger.

o Styringen viser i anmeldedialog, om Caps Lock-tasten er
aktiv.

Tilmeld bruger med Token

For at tilmelde en bruger med et Token, gar De frem som fglger:
Hold token op til laeseren

> Indgiv evt. PIN

> Styringen logger Dem ind pa den valgte bruger.

> Fjern Token fra laeseren

v

Krav til Password
6 Af sikkerhedsgrunde skal Password beside fglgende
egenskaber:
= Mindst 8 tegn
® Bogstaver, tal og specieltegn

= Undgd sammenhangende ord og talraekker, f.eks.
Anna eller 123

Bemaerk, at en Administrator kan definere kravet til et Password.
Kodekravet til et Password omfatter:

®  Mindste leengde
= Mindste antal forskellige tegnklasser
m  Store bogstaver
= Sma bogstaver
= Cifre
m  Special tegn
= Maksimale lzengde af tegnsekvens f.eks. 54321 = 5 tegn sekvens
®  Antal tegn overensstemmelse ved bogstavskontrol
= Mindste antal sendrede tegn fra forgaenger

Nar det nye Password ikke opfylder kravene, kommer eb fejlmelding.
De ma indgiv et andet Password.
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0 Administrator kan fastlaegge Password Igbetid. Hvis De
ikke eendre Deres Password rettidig, det er ikke lzengere
muligt at logge pad den bergrte bruger. | dette tilfeelde
skal en administrator nulstille Password, fgr De igen kan
tilmeldes.

» /Andre Password regelmaessigt

Yderligere informationer: "4ndre Password for valgte
bruger", Side 453

» Veer opmaerksom pa advarsler om andring af
Password

Skift/afmeld Bruger

Med HEROS-Menupunkt Udkobling eller det tilsvarende Ikon til hgjre Switch off and restart
under i menuliste bliver valgvindue Udkoble/Genstart dbnet.
Styringen stiller fglgende muligheder til radighed:

™ Udkobling (JRestart: Restart the system

= Alle hjeelpeprogrammer og funktioner bliver stoppet og
afsluttet

] Systemet |U|<|<eS (JSwitch user: Switch to other user
m Styringen bliver udkoblet
= Nystart:

m  Alle hjeelpeprogrammer og funktioner bliver stoppet og
afsluttet

m Systemet genstartes
= Afmeld:
m  Alle hjeelpeprogrammer afsluttes
= Brugeren bliver afmeldt
= Anmeldemaske bliver &bnet

= B

@?Switch-off: Shut down and switch off the system

(Jlog out: Log the user out

o For at fortseette skal en ny bruger med Password
anmeldes.

NC-bearbejdningen kgrer videre under den forrige
anmeldte bruger.

B Brugerskift:
= Anmeldemaske bliver dbnet
® Brugeren bliver ikke afmeldt
o Anmeldemaske kan med Funktion AFBRYD uden et
Password indgivelse igen lukkes.

Alle hjeelpeprogrammer savel som NC-
programmer af anmeldte bruger kgrer videre.

Pauseskarm med spaerre

De har mulighed for, at speerre styringen med Pauseskaerm. De
forud startede NC-Programme kgrer videre i dette tidsrum.
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0 For igen at 4bne Pauseskarm er en Password indlaesning
ngdvendig.

Yderligere informationer: "Tilmelding i brugerstyring’,
Side 447

Screensaver Preferences (XScreenSaver 5.20, 06-0ct-2012)
Ele Help

Display Modes [Advanced

spotlight

Mode: | Only One Screen Saver

Attraction
Bouboule
Bumps
ccurve
Epicycle
FlipText
Grav
untain -

spotlight

Blank After (30 |3] minutes
Cycleafter (10 ¢

[Lock Screen After [0 |5 minutes

Pauseskaerm-Indstilling opretter De i HEROS-Menu som fglger:
» Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu

> Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen

» Veelg Menupunkt Billedeskarmskaner

Pauseskarm tilbyder fglgende muligheder:

®  Med indstilling Sort efter fastlaegger De, efter hvor mange
minutter Pauseskarm skal aktiveres.

® Med indstillingen Spaer billedeskaerm efter aktiverer De
speerringen med Password.

= Med tidsindstillingen Spaer billedeskarm efter beskriver De hvor
lang tid efter aktivering af billedeskaermskéaner spaerringen skal
veere aktiv. Et 0 betyder, at spaerringen umiddelbart ved aktivering
af billedeskaermskaner skal vaere aktiv.

Nar spaerringen er aktiv og De anvender et indlaeseudstyr f.eks.
bevaeger en mus, sa forsvinder Pauseskarm. | stedet viser styringen
en pauseskasrm.

The screen was locked due to inactivity.

Med hjeelp af Ophaeve spaerring eller Enter returnerer dig til Log-in
maske.

450 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



HEROS-Funktioner | Brugerstyring

Bibliotek HOME

For hver bruger stér ved aktiv Brugerstyring et privat bibliotk HOME til
radighed, hvor private programmer og filer kan gemmes.

Biblioteket HOME: kan den anmeldte bruge se.

Mappe public

Mappe public
Ved fgrstegangs aktivering af brugerstyring bliver mappen public
oprettet under drevet TNC:.

Mappe public er tilgeengelig for hver bruger.

Indstil udvidet adgangsrettighed for filer

For at regulerer anvendelse af enkelte filer i mappe public, tilbyder
HEIDENHAIN med funktionen UDVIDET ADGANGSRETTIGHED
muligheden, indskraenke adgang til fil-specifikke.

For at kalde funktionen UDVIDET ADGANGSRETTIGHED, gér De
frem som fglger:

» Veelg driftsart Programmering

PGM
MGT

Tryk Tasten PGM-MGT

Omskifte horisontal softkey-liste for omrade to
Tryk softkey FLERE FUNKTIO.

Omskifte horisontal softkey-liste for omrade to
Tryk Softkey UDVIDET ADGANGSRETTIGHED

Styringen abner vinduet Indstil udvidet
adgangsrettighed.

FLERE
FUNKTIO.
UDVIDET
ADGANGS -
RETTIGHED

vV VvV v v VvVvy
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Fastleeg adgangsrettighed for filer

Nar filer overfgres til mappen public eller oprettes, genkender Exweiterte Zugriffsrechte einstellen
styringen dgn ind quget bruger som ejer filen. Ejeren kan regulerer awa e
adgangen til egne filer.
Besitzer: [useradmin
o De kan kun fastlaegge adgangsrettighed for filer i mappen X Lesen X Schreiben X Ausfiihren
public .
Ved alle filer, som er pa drevet TNC: og ikke SRS luser
under mappen public, bliver automatisk tilordnet alemen Dischzaiben  BAusifihzen
funktionsbruger user som ejer. indina:
[X Lesen [ Schreiben IX Ausfiihren
De har muligheden, at fastlaegge fglgende bruger adgange:
= Ejer:
Ejer af fil S
® Gruppe:
En valgt Linux-gruppe eller bruger med defineret HEIDENHAIN-
rettighed
®E Andre:
Alle brugere, som ikke tilhgrer forrige valgte Linux gruppe eller
eller besidder defineret HEIDENHAIN-rettighed.
De har muligheden, at fastlaegge fglgende bruger adgange:
E Read
Leese fil
= skrive
Zndre fil
= Udfere
Behandle fil
Softkeys i vindue Indstil udvidet adgangsrettighed tilbyder
muligheden alle rettigheder for bruger til- og fravaelge:
Rk » Alle adgange for Ejer: til- og fraveelge
TILeANS » Alle adgange for Gruppe: til- og fraveelge
ot
o » Alle adgange for Andre: til- og fravaelge
For at veelge adgangfor en gruppe, gar De frem som fglger: Erweiterte Zugriffsrechte einstellen
> Tryk Softkey UDVIDET ADGANGSRETTIGHED T [6_Kontur_contour A
> Veelg gnskede gruppe i valgmenu
» Til- og fraveelge gnskede rettighed Bes:f:;n !is:::::ll:en —
> Styringen markerer aendring i rettighed rgd.
> OK valges Gruppe: [user
> /Andringen af adgangsrettighed bliver overfgrt. — D
Andere:
[MiLesen! ["'Schreiben [T Ausfiihren
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Current User

Med Current User kan De i HEROS Menu se grupperettigheder for
aktuelle anmeldte bruger.

o | Legacy-Mode bliver ved opstart af styringen automatisk
funktionsbruger user tilmeldt system. Med aktiv
Brugerstyring har user ingen Funktion.

Yderligere informationer: "Funktionsbruger fra
HEIDENHAIN", Side 437

Current User kald:

» Aben med Tasten DIADURHEROS-Menu
> Veelg Menusymbol Indstillinger

> Veelg Menusymbol Curent User

Zndre midlertidig rettighed for aktuelle bruger

| Brugerstyring er det muligt, rettigheder for aktuelle bruger
midlertidigt at forhgje rettigheder af en af Dem valgte bruger.

For midlertidig at forhgje rettighed for en bruger, fglger De denne
vejledning:

Current User kald

Tryk Softkey Rettighed udvide

Veelg bruger

Indgiv brugernavn for bruger

Indgiv Password for valgte bruger

Styringen forhgjer rettigheden for den valgte bruger midlertidig,
med rettigheden for Rettighed udvide indgivne bruger.

vvVvyvVvyyw

o 505

O [ ——

strstion | SSH keys and corticates| | Closa

OPEN USER
ADMIN-

ISTRATION

CERTIFICATE
AnD
KEYS

E

_

o De har muligheden, midlertidig at fdrikoble rettigheden
for oem-Funktionsbruger. Indgiv derfor den tilsvarende
nggletal eller det fra maskimproducenten definerede
Password.

For at ophaeve midlertidig forhgjet rettighed, har De fglgende
mulighed:

® |ndlees nggletal 0
= Afmeld Bruger
m Tryk Softkey Yderligrettighed slettes

De gar frem som fglger, for at vaelge Softkey Yderligrettighed
slettes :

» Current User kald
> Veelg fane Tilfgjede rettighed
> Tryk Softkey Yderligrettighed slettes

Andre Password for valgte bruger

De har i Menupunkt Current User muligheden, at eendre Password
for aktuelle bruger.

De gar frem som foglger, for at eendre Password for aktuelle bruger:
> Current User kald

> Veelg fane Z£ndre password

» Indgiv gammel Password
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> Tryk Softkey Kontroller gammel Password

> Styringen kontrollerer, om Deres gamle Password er korrekt
indgivet.

> Nar styringe har genkendt Password som korrekt, bliver feltet Nyt

Password og Gentag password frigivet.

Indgiv nyt Password

Indgiv nyt Password igen

Tryk Softkey Nyt Password saettes

Styringen sammenligner administratorens krav til Password med
Deres valgte Password.

Yderligere informationer: "Tilmelding i brugerstyring', Side 447
> Meldingen Password andret med succes vises.

v v vy

Definer tilmelding med Token

Styringen tillader ogsa tilmelding med et Token. Dermed er en sikker
tilmelding valgt, uden at brugern skal indgive et Password.

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten skal forberede maskinen for indsats
med et Token. B.la. skal en tilsvarende laeser installeres
pa maskinen.

De har i Menupunkt Current User muligheden, at definerer for den
aktuelle bruger, at tilmelde med et Token.

For at genererer en Token, gar De frem som fglger:

Current User kald

Token lav veelges

Veelg evt. Token type vha. Type skift

Indgiv Password for bruger

Indgiv evt. PIN

Hold token op til laeseren

Indlaes ny Liste veelges

Veelg Token fra listen

Start skrivning veelges

Nar en PIN er defineret, indgives PIN

Styringen starter en Skrivningsproces.

Hold Token pé leeseren, indtil skriveprocessen er afsluttet
Nar skriveprocessen er afsluttet, vises styringen en melding.

Med Slet Token kan De slette genererede Token, og igen arbejde
videre med Password.

V V VV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VVvVY
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Dialog for anmodning for yderlig rettigheder

Nar De ikke besidder de ngdvendige rettigheder i HEROS-Menu for aELORI8N, Lot et gL e 0L o LTINS -
bestemte Menupunkter, dbner styringen vinduet til anmodning for e e e L e e

Active user:  Autoproductionsetter

yderlig rettigheder:
Styringen tilbyder Dem i dette vindue muligheden for at forhgje Deres
rettigheder midlertidig, for forhgjelse af rettighed af en anden bruger.

Styringen viser i felt bruger med disse rettigheder: alle
eksisterende bruger som har den ngdvendige rettighed for denne I .
funk‘tion. right H add'l riaht ” i

user administration or
eating, deleting, and c:

Required right: UserAdmin

g to a remote LDAP user

Users that have this right:

Enter the user and password:
user: [usera dmin

o Ved Tilmeld til Windows domaine viser styringen i
valgmenu kun brugere, som fornylig blev anmeldt.
For at opna rettigheder for ikke viste brugere kan du
indtaste deres brugerdata. Styringen anerkender derefter
eksisterende brugere i Brugerdatabank.

Rettighed udvidet

For midlertidigt at gge brugernes rettigheder til en anden brugers
rettigheder, skal De ggre fglgende:

» Veelg bruger, som besidder den kraevede rettighed
» Indgiv navn for bruger

» Indgiv Password for bruger

> Tryk Softkey Saet Rettighed
>

Styringen forhgjer Deres rettigheden med rettigheden for den
valgte bruger.

Yderligere informationer: "Current User", Side 453
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10.9 OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61)

Introduktion

Open Platform Communications Unified Architecture (OPC UA)
beskriver en samling af specifikationer. Disse specifikationer
standadiserer Maskin-til-maskin-kommunikation (M2M) i
miljget industriautomation. OPC UA muligger det tveergdende
operativsystem dataudveksling mellem produkter fra
forskellige producenter, som f.eks. en HEIDENHAIN-styring og
tredjepartssoftware. Dermed har OPC UA i de sidste &r udviklet
dataudvekslingsstandarder for sikker, palidelige, producent- og
platform-uafhaengig industriel kommunikation.

Til OPC UA-baseret kommunikation tilbyder HEIDENHAIN-Styringen
OPC UA NC Server. For tilslutning af OPC UA-Client-anvendelse

du har brug for en af de seks tilgaengelige Software-Optioner (#56 -
#61).

Med OPC UA NC Server kan savel Standard- som ogsa Individuel-
Software anvendes. Sammenlignet med andre etablerede
Interface er udviklingsindsatsen takket vaere den ensartede
kommunikationsteknologi OPC UA-forbindelse betydeligt lavere.

OPC UA NC Server muligger tilgang til de i Server-adresserum
eksponerede data og funktioner af HEIDENHAIN NC-
Informationsmodel.

Styringen tilbyder fglgende OPC UA-funktioner:
Variabel Laese eller skrive

Abonner pa vaerdizendringer

Udfgre metoder

Abonner pé events

Filsystemadgang til drev TNC:

Filsystemadgang til drev PLC: (kun med den tilsvarende
rettighed)

Yderligere informationer: "Anvendelsesudvikling', Side 459

IT-sikkerhed

Federal Office for Information Security (BSI) offentliggjorde

en sikkerhedsanalyse i 2016 for OPC UA. Den gennemfgrte
specifikationsanalyse viste, at OPC UA i modseetning til de fleste
andre Industriprotokoller tilbyder et hgjt sikkerhedsniveau.

HEIDENHAIN fglger BSI's anbefalinger og tilbyder udelukkende
SignAndEncrypt opdaterede it-sikkerhedsprofiler. Til

dette fremviser OPC UA-baserede Industrianvendelse og
HEIDENHAIN OPC UA NC Server hinanden med certifikater.
Derudover er de transmitterede data krypteret. Hermed er kald eller
manipulering af nyheder mellem kommunikationspartner aktivt
forhindret.

Ved oprettelse af Certifikat understgtter De bl.a. HEROS-Funktion
Connection Assistant.

Yderligere informationer: "Opret forbindelse", Side 457
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Maskinkonfiguration

OPC UA NC Server tilbyder OPC UA-Client-anvendelse muligheden
at forespgrge almindelige maskininformationer, f.eks. byggear eller
maskinens placering.

For digital identifikation af Deres maskine, star fglgende muligheder
til radighed:

m For brugeren CfgMachinelnfo (Nr. 131700)

= For maskinproducenten CfgOeminfo (Nr. 131600)

o Nar Maskinparameter indeholder indlaesning,
star i MOD-Dialog i Gruppe Generel information
omradet maskinfabrikanten-information savel
Maskininformation tilgaengelig.

Opret forbindelse

Enkel konfiguration med Connection Assistant

For hurtig og enkel oprettelse af en OPC UA-Client-anvendelse stér
vinduet OPC UA NC Server - Forbindelsesassistent til radighed.
Denne assistent fgrer Dem gennem de ngdvendige trin, for at
forbindel en OPC UA-Client-anvendelse med styringen.

Assistenten indeholder fglgende handlingstrin:
m Eksporter OPC UA NC Server-Certifikat
= |mporter certifikat OPC UA-Client-anvendelse

= Tildel hver tilgaengelige Software-Optionen OPC UA NC Server en
OPC UA-Client-Anvendelse.

® Importer Bruger-Certifikat
= Tildel en Bruger-Certifikat til en bruger
= Konfigurer Firewall

0 OPC UA NC Server - Forbindelsesassistent understgtter
dem ogsa, nar du opretter test- eller prgvecertifikater til
brugeren og OPC UA-Client-Anvendelse Anvender De pa
styringen oprettet Bruger- og Client-Anvendelsescertifikat
udelukkende til udviklingsformal pa programmerplads.

0 Nar mindst én Option #56 - #61 er aktiv, genererer
styringen ved farst start Server-Certifikat som en del af en
selvgenereret certifikatkaede.
Klient-applikationen eller applikations-leverandgren
opretter Client-Certifikat.

Bruger-Certifikat er forbundet med brugerkonto. Henvend
Dem til Deres IT-Afdeling.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerh&ndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022 457



HEROS-Funktioner | OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61)

Kompleks konfiguration med separat HEROS-Funktioner

Efter den lette opseaetning med Connection Assistant tilbyder
styringen for komplekse konfigurationer separat HEROS-Funktioner:
= PKI Admin
OPC UA NC Server er en af anvendelserne, som Public Key
Infrastruktur (PKI) med HEROS-Funktion PKI Admin kan
konfigureres med. Efter start af HEROS-Funktion PKI Admin
og valg af Applikation OPC UA NC Server kan De bruge den
udvidede funktionalitet.
Yderligere informationer: "PKI Admin", Side 461
® Current User og UserAdmin
En bruger med OPC UA-Client-Applikation godkender med et
certifikat. Sammenkoblingen af Certifikat med en bruger finder
sted i HEROS-Funktionen Current User eller UserAdmin.
Yderligere informationer: "Brugerstyring’, Side 422
= OPC UA NC Server
Indenfor HEROS-Funktion OPC UA NC Server bliver med dialog

Lizenz Settings tildeling af aktive Software-Optionen #56 bis #61
styret.

o For et Certifikat er klar i valgomrade dialog Lizenz
Settings til aktivering, skal De med HEROS-Funktion
PKI Admin eller med Connection Assistant
importerer det tilsvarende certifikat af en OPC UA-
Client-Applikation.

= Firewall

For at De kan forbinde OPC UA-Anvendelse med OPC UA NC
Server, skal Firewall vaere konfigureret.

Yderligere informationer: "Firewall", Side 398
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Anvendelsesudvikling

OPC UA er producent- og platform-uafhaengig og tilbyder
Kommunikationsstandard. En OPC UA-Client-SDK er derfor ikke en
del af OPC UA NC Server.

HEIDENHAIN-Informationsmodel

Det af OPC UA NC Server understgttede Informationsmodel
beskrives i et separat dokument i form af en Companion
Specification.

@ Information Model OPC UA NC Server

Specifikation af OPC UA NC Server er i Interface
dokumentation Information Model beskrevet. Denne
dokumentation er kun tilgeengelig pa engelsk.

ID: 1309365-xx

@ Interface dokumentation Information Model OPC UA NC
Server finder De under fglgende kilde:

= HEIDENHAIN-Homepage

Tekniske tips

For opbyggelse af en forbindelse skal OPC UA-Client fra
OPC UA NC Server understgtte anvendte Security Policy
godkendelsesmetoder .

OPC UA NC Server har fglgende slutpunktkonfiguration:
= Security Mode: SignAndEncrypt

E Algorithm: Basic256Sha256

= User Authentication: X509 Certificates

o Konfiguration af endepunkt inkl. den for Server-
Hostnavn afhaengige URL bliver ogsa vist pa sidste side i
Connection Assistant .
Det s&kaldte Bruger-Certifikat bliver i brugerstyringen
tildelt en bruger.
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Adgang til bibliotek

OPC UA NC Server muligger laese og skrive adgang til drev TNC: og
PLC:.

o Under adgangen er rettighederne for den bruger, som
certifikatet er knyttet til, aktive. De viste mapper og
filer samt adgangsindstillingerne afhaenger af disse
rettigheder.

Med aktiv brugeradministration er adgang til private data
fra andre brugere ikke mulig.

Yderligere informationer: 'Brugerstyring’, Side 422

Fglgende interaktion er mulig:

® Opret eller slet mapper

m | aese, aendre, kopierer, flytte, oprette og slette filer

Mens NC-Software kgrer, er de filer, der henvises til i fglgende

maskinparametre, last for skriveadgang:

® Fra Maskinproducent i Maskinparameter CfgTablePath (Nr.
102500) reference tabeller

= Fra Maskinproducent i Maskinparameter dataFiles (Nr. 106303,
afdeling CfgConfigData Nr. 106300) reference filer

Vha. OPC UA NC Server er adgang til styringen, nar NC-Software er

slukket. Saleenge styresystemet er aktiv, kan De f.eks. automatisk de

oprettede Service-filer altid overfgres.

ANVISNING

Advarsel, mulig materiel skade!

Styringen sikkerhedskopierer ikke automatisk filerne, far de
aendres eller slettes. Manglende filer er uigenkaldelig tabt. Fjern
eller a&endre systemrelevante filer, f.eks. vaerktgjstabel, kan
styringsfunktionen influerer negativt!

> /ndre kun systemrelevante filer ved autoriseret fagfolk
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PKI Admin

OPC UA NC Server kraever tre forskellige typer af certifikater.

To certifikater, de sdkaldte Application Instance Certificates,

kraever Server og Client opbygning af en sikker forbindelse.
Brugercertifikatet kreeves for godkendelse og for at dbne en session
med visse brugerrettigheder.

o Nar mindst én Option #56 - #61 er aktiv, genererer
styringen ved farst start Server-Certifikat som en del af en
selvgenereret certifikatkaede.

Klient-applikationen eller applikations-leverandgren
opretter Client-Certifikat.

Bruger-Certifikat er forbundet med brugerkonto. Henvend
Dem til Deres IT-Afdeling.

Systemet genererer hertil automatisk for Server en totrins
certifikatkaede Chain of Trust. Denne certifikatkaede bestar af et
sékaldt selvsigneret Root-certifikat (inkl. en Revocation List) og en
dermed udstedt certifikat for Server.

Klientcertifikatet skal medtages under fanen Trovaerdig Funktion PKI
Admin.

Alle andre certifikater skal, for kontrol af samlede certifikatkaede,
veere inkluderet i fane Udstiller funktion PKI Admin.

Bruger-Certifikat

Bruger-Certifikat styrer styringen indenfor HEROS-Funktionen
Current User eller UserAdmin. En session &bnes, bliver med
rettigheden for den tilhgrende bruger aktiv.

Du tildeler et brugercertifikat til en bruger som fglger:
Aben HEROS-Funktion Current User

SSH-nagle og Certifikat vaelges

Tryk Softkey Certifikat Importer

Styringen abner et pop-up vindue

Veelg certifikat

Open vealges

Styringen importerer certifikatet.

Tryk Softkey For OPC UA bruger

VvV Vv VvV vVvyyVvyywy
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Selvoprettede certifikater
De kan ogsa selv optette og improterer alle kreevede certifikater.

Selvoprettede certifikater skal opfylde fglgende egenskaber og
obligatoriske oplysninger:

= Generelt
® Filtype *.der
® Signatur med Hash SHA256
= Gyldig Igbetid, anbefalet maks 5 ar.
m Client-Certifikater
= Host-Name pa Clients
= Application-URI pa Clients
m Server-Certifikat
® Host-Name for Styring
m  Application URI for serveren baseret pa fglgende skabelon:
urn:<hostname>/HEIDENHAIN/OpcUa/NC/Server
= [ gbetid for maks 20 ar
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10.10 Andre HEROS-Dialogsprog

HEROS-Dialogsprog henfgrer sig internt til NC-Dialogsprog. Af denne
grund er den permanente indstilling af to forskellige dialogsprog i
HEROS-Menu og styringen ikke mulig.

Nar NC-Dialogsproget bliver eendret, tilpasses det efter en genstart
af styringen, HEROS-Dialogsprog med NC-Dialogsprog.

o Med valgfrie maskinparameter applyCfgLanguage
(Nr. 101305) fastlaegger De styringens forhold, nar NC-
dialogsproget og i HEROS-operativsystem ikke stemmer
overens,

| det fglgende link finder De en instruktion til 2endring af NC-
Dialogsprog:
Yderligere informationer: "Liste af brugerparameter”, Side 482

Andre tastatur sprog-Layout

De har mulighed for, at aendre sprog-layout af tastatur for HEROS-
anvendelse.

For at eendre Sprog-Layout af tastatur for HEROS-anvendelse, gar De
frem som felger:

> Veelg HEROS-Menusymbol
Indstillinger vaelges

Veelg Language/Keyboards
Styringen dbner vinduet helocale.
Fane Tastatur veelges

De veelger det gnskede tastaturlayout
Brug veelges

OK velges

Overtage veelges

Deres aendringer bliver overfart.

V V. vV vV vV vy VVvY
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Touchscreen betjening | Billedskarm og betjening

11.1 Billedskaerm og betjening

Touchscreen

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Denne funktion skal af maskinfabrikanten vaere frigivet og
tilpasset.

Touchscreen adskiller sig optisk ved en sort ramme og de
manglende Softkey-valgtaster.

TNC 620 har et integreret betjeningsfelt i 19" billedeskaermen.

1 Hovedlinie

Ved indkoblet af styringen viser billedskaermen i hovedlinien de
valgte driftsarter.

2 Softkey-liste for maskinproducenten
3 Softkey-liste

Styringen viser yderlige funktioner i en Softkey-liste. Den aktive
softkey-liste vises som en bla bjeelke.

4 Integreret Betjeningsfelt
Fastleeggelse af billedskaerms-opdeling

6 Skift billedskaerm mellem maskine-driftsart,
Programmerings-driftsart og tredje Desktop.

al
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Betjening og renggring

@ Betjening af Touch-Billedeskraem ved elektrostatisk
opladning

Touch-billeskaerm baserer sig pa et kapacitivt
funktionsprincip, hvilket ggr dem fglsomme over for
elektrostatiske opladninger fra driftspersonalets side.
Dette kan afhjaelpes ved at aflade den statiske ladning
ved at bergre metaljordede genstande. En Igsning er ESD-
tg).

De kapacitive sensorer maerker en bergring, sé snart Touchskaermen
bergres af en menneskefinger. De kan ogsa betjene Touch-
billedeskaermen med beskidte fingre, sd laenge bergringssensorerne
registrerer hudmodstand. Mindre maesngde vaesker fordrsager ingen
forstyrrelser, men stgrre maengde vaesker kan udlgse fejlindleesning.

o Undgé forurening ved at bruge arbejdshandsker. Specielle
Touchskaerm-arbejdshandsker bestar at matalioner i
gummimaterialet, som videregiver hudmodstanden til
skaermen.

Bevar Touch-skaermens funktionalitet ved kun at bruge fglgende
renggringsmidler:

B Glasrenggring
m  Skummende skaermrensere
= Mild opvaskemiddel

o Brug ikke renggringsmidlet direkte pa billedeskaermen,
men fugt det pa en egnet renggringsklud.

Sluk styringen f@r De renggr billedeskraemen. Alternativt kan De ogsa
anvende Touch-renggringsfunktionen.

Yderligere informationer: "Touchscreen Cleaning", Side 478

o Undgd at beskadige Touch-skaermen ved ikke at bruge
felgende renggringsmidler eller vaerktgjer:

B Agressive oplgsningsmidler
Slibemidler

Trykluft

Dampstrale
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Betjeningsfelt

Integreret Betjeningsfelt

Betjeningsfeltet er integreret i billedeskaermen.. Indholdet af
betjeningsfeltet aendre sig, alt efter, i hvilken driftsart De befinder
demii.

1 Omrade, som De fglgende kan indblende:
= Alfatastatur
= HEROS-Menu

m Potentiometer for simulationshastighed (kun i betjeningsart
Program-test)

2 Maskin-driftsarter

3 Programmerings-driftsarter
Den aktive betjeningsart som billedeskaermen er koblet til, viser
styringen pa grgn baggrund.
Betjeningsarten i baggrunden viser styringen med en lille hvid
trekant.

4 = Filstyring
Lommeregner
MOD-funktion
HJZLP-funktion
Vise fejlmeldinger
5 Menu hurtig adgang

Alt efter driftsart finder De har alle vigtige funktioner ved fgrst
gjekast.

6 Abning af programmeringsdialog (kun i betjeningsarten
Programmering og MANUAL POSITIONERING)

7 Talindlaesning og aksevalg

4 =@ 55 6

& )
plEalAlaleld|lololo]
| A R R I vl RO Fol Rl e )

el s e [ s el o s e | &0 5 =

=

o1 P @B u

8 Navigering Betjeningsfelt for driftsart manuel drift
Pil-taster og springanvising GOTO
10 Task-liste

Yderligere informationer: "lkoner Task-Liste", Side 477

Yderlig leverer maskinprocudenten et maskinbetjeningsfelt.

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

Taster, som f.eks. NC-Start eller NC-Stop, er beskrevet i
Deres maskinhandbog.

Generelle betingelser
Folgende taster lader sig f.eks. gennem bevaegelser nemt erstatte:

Taste Funktion Bevaegelse

@ Omskift driftsart Tryk pa driftsart i hovedlinjen

@ Omskifte softkey-liste Stryg vandret over Softkey-listen
D Softkey-taster for valg Tryk pa funktionen pa Touchscreen
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11.2 Bevaegelse

Oversigt over mulige bevagelser

Styringens billedkaerm er Multi-Touch-feerdighed. De betyder, den
genkender forskellige bevaegelser, ogsd med flere fingre samtidig.

Symbol Bevaegelse Betydning

Tryk En kort bergring af billedskaermen

®
Dobbelt tryk Kort dobbelt bergring af billedskaermen

()
Hold Leengere bergring af billedskaermen

® o Hvis du stopper permanent, stopper styringen

automatisk efter ca. 10 sekunder. Kontinuerlig

drift er derfor ikke mulig.

Stryg Flydende bevaegelse over billedskaermen
T
<« . -
¥
Treekke Beveegelse over billedskaermen, hvor startpunktet er klart
t defineret
-« . -
+
Traekke med to fingre Parallel bevaegelse med to fingre over billedskaermen,
t hvor startpunktet er klart defineret
~-00-
+
P Haeve Fra hinanden bevaegelse med to fingre
®
®
I'4
Tegne Samle beveaegelse med to fingre
o
¥
7
®
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Navigere i tabeller og NC-programmer
De kan navigerer i et NC-program eller en Tabel som fglger:

Symbol Bevaegelse Funktion
Tryk Marker NC-blok eller Tabellinje
Stands Scroll
o
Dobbelt tryk Seet Tabel celle aktiv
()
Stryg Scroll gennem NC-programmer eller Tabeller
T
Q-
¥
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Simuler betjening
Styringen tilbyder Touch-betjening ved fglgende grafik:

Programmergrafik i betjeningsart Programmering
3D-fremstilling i betjeningsart Program-test
3D-fremstilling i betjeningsart PROGRAML@B ENKELBLOK
3D-fremstilling i betjeningsart PROGRAML@B BLOKF@LGE
Kinematik visning

Grafik drejning, forskydning og zoom
Styringen tilbyder fglgende bevaegelser:

Symbol Bevaegelse Funktion
Dobbelt tryk Seet grafik til oprindelig stgrrelse
()
. Treekke Grafik drejning (kun 3D-Grafik)
~®-
¥
Treekke med to fingre Grafik forskydning
T
~-90-
4
P Heaeve Grafik forstgrrelse
o
o
¥
Tegne Grafik formindske
o
¥
”
o
Grafik male

Nar De har aktiveret maling i driftsart Program-test , har De yderlig
felgende hjeelpefunktioner:

Symbol Bevaegelse Funktion

Tryk Veelg mélepunkt
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Betjening HEROS-Menu
De kan betjen HEROS-Menu som fglger:

Symbol Bevaegelse Funktion
Tryk Veelg anvendelse
®
Hold Aben anvendelse
®
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Betjening CAD-Viewer
Styringen understgtter Touch-betjening, ogsa ved arbejde med CAD-
Viewer. Alt efter funktion stér forskellige bevaegelser til radighed.

For at kunne udnytte alle anvendelser, vaelger De fgrst ved hjeelp af
ikon den gnskede funktion:

lkon Funktion

ke Grundindstilling

+ Tilfeje

| valgtilstand som trykket Tast Shift

— Fjern
| valgtilstand som trykket Tast CTRL

Valg funktion Layer indstilling og fastlaeg henfgringspunkt
Styringen tilbyder fglgende bevaegelser:

Symbol Bevaegelse Funktion

Tryk pa et element Vis elementinformation
Fastlaegge henfgringspunkt

Dobbelttryk pa baggrunden Seet grafik eller 3D-Model til oprindelig stgrrelse

Tilfej aktiver og dobbelt tryk p&  Seet grafik eller 3D-Model til oprindelig stgrrelse

baggrund
C T

Treekke Grafik eller 3D-Model drejning (tilpas kun funktion Layer)

T

~@Q-

y
Traekke med to fingre Forskyd Grafik eller 3D-Model

T

-00-
‘
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Symbol Bevaegelse Funktion
Heeve Forstgr Grafik eller 3D-Model
Tegne Formindsk Grafik eller 3D-Model

Vaelg kontur
Styringen tilbyder fglgende beveegelser:

Symbol Bevaegelse

Funktion

Tryk pa et element

Veelg element

Tryk pé et element i vinduet
listevisning

Veelg eller fravaelge elementer

Tilfej aktiver og tryk pa et
element

Del, forkort, forleeng element

Fjern aktiver og tryk péa et
element

Fraveelge elementer

Dobbelttryk pa baggrunden

Seet grafik til oprindelig stgrrelse
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Symbol Bevaegelse Funktion
Stryg over et element Forhandsvisning af valgbare elementer
4 Vis elementinformation
«@-
‘
Traekke med to fingre Grafik forskydning
T
-00-
¥
Haeve Grafik forstgrrelse
7

Tegne Grafik formindske

Vaelg bearbejdningspositioner
Styringen tilbyder fglgende bevaegelser:

Symbol Bevaegelse Funktion

Tryk pa et element Veelg element
Veelg skeeringspunkt

Dobbelttryk pa baggrunden Seet grafik til oprindelig stgrrelse
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Symbol Bevaegelse Funktion
Stryg over et element Forhandsvisning af valgbare elementer
4 Vis elementinformation

, Tilfej aktiver og traek Indstil hurtigvalgsomréade
i
Fjern aktiver og traek Traek omrade for fravalg af elementer
T
~®- =
+
Traekke med to fingre Grafik forskydning
Heeve Grafik forstgrrelse
Tegne Grafik formindske

Gem element og skift til NC-program

Det valgte element gemmer styringen ved at trykke pa den tilhgrende
ikon,

De har fglgende muligheder, for at skifte tilbage til driftsart
Programmering :

®= Tryk Tasten Programmering
Styringen skifter til driftsarten Programmering.

® | uk CAD-Viewer
Styringen skifter automatisk til driftsarten Programmering.

® For at dbne med Task-liste CAD-Viewer pa den tredje Desktop
Den tredje Desktop forbliver aktiv i baggrunden.
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11.3 Funktioner i Task-liste

Ikoner Task-Liste
Pa Task-liste star fglgende Ikon til rddighed:

Funktion
Aben HEROS-Menu

Ind- og udbleend tastatur automatisk

Indblaend altid tastatur

Arbejdsomrade 1: Veelg aktive maskin-driftsart

Arbejdsomrade 2: Veelg aktive programmer-drifts-
art

Arbejdsomrade 3: Veelg CAD-Viewer, DXF-Konver-
ter eller anvendelser for maskinfabrikanten (option
til rddighed)

Arbejdsomrade 4: Visning og fjernbetjening af
ekstern computer (Option #133) eller Anvendelser
for maskinfabrikanten (option til radighed)

a ‘B ‘m ‘n B/EnE

Funktioner i HEROS-Menu

Med ikon Menu péa Task-liste &bner De HeROS-menu, med hvilken De
kan fa informationer, foretager indstillinger eller starte anvendelser.

Yderligere informationer: "Oversigt Task-Liste", Side 381
Ved dbnet HEROS-Menu star fglgende ikoner tilrddighed:

lkon Funktion
6 Tilbage til hovedmenu
oos Vis aktive anvendelse
oo
% Vis alle anvendelser

o Hvis De har stillet visning pa aktive anvendelser, kan De,
som i en Task-Manager, lukke anvendelser samtidig.
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Touchscreen Konfiguration

Med funktionen Touchscreen konfiguration kan De indstille
egenskaberne for billedskaermen.

Indstille felsomheden

For at indstille fglsomheden, gér De frem som fglger:
» via lkon Menu dbnes HEROS-Menu

Veelg Menupunkt Touchscreen konfiguration
Styringen &bner et pop-up vindue

Veelg fglsomhed

Bekreeft med OK

vV vV y

Vise bergringspunkter
For at vise eller skjule bergringspunkter, gar De frem som fglger:
» Aben med DIADURHEROS-Menu
> Valg Menupunkt Touchscreen konfiguration
> Styringen &bner et pop-up vindue
» Veelg visning Show Touch Points
= Disable Touchfingers for at skjule bergringspunkter
= Enable Single Touchfingers for at vise bergringspunktet

= Enable full Touchfinger for at angive bergringspunkterne for
alle de involverede fingre

» Bekraeft med OK

Touchscreen Cleaning

Med funktionen Touchscreen rengering kan De spaerre
billedskaermen for at renggre den.

Aktiver renggringsfunktion

For at aktiverer renggringsfunktionen, gar De frem som fglger:
» via lkon Menu dbnes HEROS-Menu

» Veelg Menupunkt Touchscreen rengering

> Styringen speerre billedskaermen i 90 sekunder.

» Renggr billedskaermen

Hvis De vil afbryde renggringsfunktionen for tidligt:

» Skub gliderne fra hinanden pa samme tid

Touchscreen betjening | Funktioner i Task-liste
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12.1 Maskinspecifikke brugerparameter

Anvendelse

Indlaesningen af parameter-veerdier sker med den sakaldte
konfigurations-editor.

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

B Maskinproducenten kan yderlig, stille
maskinspecifikke Parameter som brugerparameter
tilgeengelig, dermed at De kan konfigurerer de
tilgeengelige funktioner.

®  Maskinproducenten kan tilpasse struktur og indhold
af brugerparameter. Evt. afviger praesentationen pa
Deres maskine.

| konfigurations-editoren er maskin-parametrene sammenfattet i en
treestruktur til parameter-objekter Hvert parameter-objekt baerer et
navn (f.eks. Indstilling for billedeskarmsvisning), der lader sig lase
til funktionen af den underliggende parameter.

Kald konfigurationseditor
G4 frem som fglger:
> Tryk tasten MOD

Veelg evt. Funktion Negletal-indlaesning
Indlees nggletal 123
Bekreeft med tasten ENT

Styringen viser en liste af tilgaengelige Parameter i
traestruktur.

v v vy

Fremstilling af Parameter

Ved starten af hver linje i parameter-traeet viser styringen en lkon,
som giver supplerende informationer om denne linje. Iconet har
felgende betydning:

Mappe tilstede men lukket

|
B3 Mappe aben

tomt objekt, kan ikke dbnes
—— initialisierter Maschinenparameter
' ikke initialiseret (Option) maskin-parameter

ﬂ kan laeses men ikke editeres

i ikke laesbar og ikke editerbar
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P4& mappe symbolet er typen af objektet genkendelig:
|
Key (Gruppenavn)

| |
Liste

|
Enhed (Parameterobjekt)

o Ikke aktive parameter og objekter, bliver fremstillet med
en gré Ikon. Med Softkey FLERE FUNKTIO. og INDSAT
kan De aktiverer disse.

Andre parameter

G4 frem som fglger:

> Sgg gnskede Parameter

> Andre veerdi

E > Med softkey SLUT forlades konfigurations Editor

— » Overtag andring med softkey GEMME

0 Styringen udfgrer Igbende aendringslisten, i den op til
20 gemte eendringer af Konfig-Data. For at tilbagefgrer
aendringer, veelger De de gnskede linjer og taster Softkey
FLERE FUNKTIO. og OPHAVE /£NDRING.

Andre fremstilling af Parameter

Nar De befinder Dem i konfigurations-editoren for bruger-parametre,
kan De andre fremstillingen af den eksisterende parameter. Med
standard-indstillingen bliver parameteren vist med korte, forklarende
tekster.

For at vise det faktiske navn pd Parameter, gar De frem som fglger:
@ > Tryk Taste Billedskaermsopdeling

i > Tryk Softkey VIS SYSTEM NAVN.

De gar frem p& samme made, for igen at komme til standard-
billedet.

Vis hjelpetekst

Med tasten HELP kan til alle parameterobjekter hhv. attributter blive
vist en hjeelpetekst.

Har hjeelpeteksten ikke plads nok pa en side (gverst til hgjre star sa
f.eks. 1/2), s kan der med softkey HJZLP SIDE skiftes til nseste
side.

Yderligere til hjeelpetekst viser styringen yderligere informationer,
som f.eks. madleenheden, en initialveerdi, et valg. Hvis den valgte
maskin-parameter svarer til en parameter i tidligere TNC'er, sé bliver
0gsa det tilsvarende MP-nummer vist.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022

481




Tabeller og oversigter | Maskinspecifikke brugerparameter

Liste af brugerparameter

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen!

B Maskinproducenten kan yderlig, stille
maskinspecifikke Parameter som brugerparameter
tilgaengelig, dermed at De kan konfigurerer de
tilgaengelige funktioner.

®  Maskinproducenten kan tilpasse struktur og indhold
af brugerparameter. Evt. afviger praesentationen pa
Deres maskine.
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Parameterindstillinger

DisplaySettings
Indstillinger for billedskaermsvisning
Visningsraekkefglge og regler for akser
[0] il [7]: Afheengig af ledige akser
Keynavn et Objekt i SfgAxis
Keynavn for akse, der skal vises

Betegnelse for aksen
Aksebetegnelse, som skal anvendes i stedet for Keynavn

Display-regel for aksen
ShowAlways
IfKinem
IfKinemAXxis
IfNotKinemAxis
Never

Visningsreekkefglge og regler for akser i REF-visning
[0] til [7]: Afhaengig af ledige akser
Visningsrakkefglge og regler for akser

Arten af positionsvisning i positionsvinduet

SOLL

AKT.

REFIST

RFSOLL

SLABF

ISTV.

REFV.

M118

Typen af positions-visning i status-displayet

SOLL

AKT.

REFIST

RFSOLL

SLABF

ISTV.

REFV.

M118

Definition af decimal-skilletegn for positionsvisning:
. point
, comma

Tilspaendingsvisning i driftsarten Manuel drift og El. Handhjul
at axis key: Tilspanding vises kun, nar akseretningstasten er trykket
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Parameterindstillinger
altid minimum: Vis altid tilspaending

Visning af spindel-position i positions-visning
during closed loop: Spindelpositionen vises kun, nar spindel er i positionsstyring

during closed loop og M5: Spindelpositionen vises, nar spindel er i positionsstyring og
med M5

during closed loop og M5: Vis spindelposition, nar spindlen er i positionskontrol, med M5
og i spindeljog-tilstand

Softkey HENFPKT. Spaer STYRING
TRUE: Adgang til henfgringstabel spaerret
FALSE: Adgang til henfgringstabel med Softkey mulig

Skriftstgrrelse ved programvisning
FONT_APPLICATION_SMALL
FONT_APPLICATION_MEDIUM

Raekkefolge af Icon pd skeermen
[0] til [19]: Afhaengig af den aktiverede option
f.eks. S_PULSE

Indstilling for visningsforhold: Afhaengig af maskinproducent
Indtast maskinfabrikanten

Skaermindstilling for ukontrollerede akser
ValuesRedColor: Rgdfravet ikke kontrollerede akser
SymbolNearAxisName: Advarsels-symbol ved aksebogstavet

484 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2022



Tabeller og oversigter | Maskinspecifikke brugerparameter

Parameterindstillinger

DisplaySettings
Maleskridt for de enkelte akser
Liste over alle akser der er til rddighed
Maleskridt for positionsvisning i mm hhv. grader
0.1
00:05
00:01
0.005
0.001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001

Maleskridt for positionsvisning i tommer
0.005
0.001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001

DisplaySettings
Definition af de for displayet gyldige maleenheder
Maleenhed for visning i bruger-Interface
metrisk: Brug metrisk system
inch: Brug tomme-system

DisplaySettings
Format for NC-programmer og cyklusvisning
Program-indlaesning i HEIDENHAIN klartext eller i DIN/ISO
HEIDENHAIN: Programindlaesning i driftsart Positione med manuel indl. i Klartekst
ISO: Programindlaesning i driftsart Positione med manuel indl. iDIN/ISO
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Parameterindstillinger

DisplaySettings
Indstilling af NC- og PLC-dialogsprog

NC-dialogsprog
ENGELSK
GERMAN
TJEKKISK
FRENCH
ITALIAN
SPANISH
PORTUGISISK
SVENSK
DANISH
FINSK
HOLLANDSK
POLSK
UNGARNSK
RUSSISK
CHINESE
CHINESE_TRAD
SLOVENIAN
KOREAN
NORWEGIAN
ROMANIAN
SLOVAK
TURKISH

Overfgr NC sprog
FALSE: Ved start af styringen bliver sproget i styresystemet HEROS overfort
TRUE: Ved start af styringen bliver sproget i maskinparameter overfgrt

PLC-dialogsprog
Se NC-dialogsprog

PLC-fejlmeldingssprog
Se NC-dialogsprog

Hjeelpe-sprog
Se NC-dialogsprog

DisplaySettings
Forhold ved styringshgjlgb
Kvittere meldingen "strgm-afbrydelse”
TRUE: Styringsigangsaetning bliver farst fortsat efter kvittering af meldingen
FALSE: Meldingen 'strgm-afbrydelse’ vises ikke
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Parameterindstillinger

DisplaySettings
Visningsfunktion for visning af tiden
Valg af praesentation

Analog

Digital

Logo

Analog og logo

Digital og logo

Analog til logo

Digital til logo
DisplaySettings

Link-liste ind/ud
Displayindstilling for link-liste
OFF: Sluk for informationslinjen i driftsfunktionslinjen
ON: Aktiver Informationslinje i driftsarten-linje

DisplaySettings
Indstillinger for 3D-simulationsgrafik
Modelltype af 3D-simulationsgrafik
3D: Modelfremstilling for komplekse bearbejdning med bagskzer (beregningsintensiv)
2,5D: Modelfremstilling for 3-akse Beabejdning
Ingen Model: Modelfremstilling er deaktiveret

Modelkvalitet af 3D-simulationsgrafik
very high: Hgj oplgsning; Fremstilling af blokpunkter mulig
high: Hgj oplgsning
medium: Mellem oplgsning
low: Lav oplgsning

Nulstil vaerktgjsbane ved ny BLK-Form
ON: Ved ny BLK-Form i Program-Test bliver vaerktgjsbaner nuistillet
OFF: Ved ny BLK-Form i Program-Test bliver vaerktgjsbaner ikke nulstillet

Skriv Graphics-Journal-Daten efter genstart
OFF: Generer ingen Journaldata
ON: Journaldata til diagnoseformal genereres efter genstart

DisplaySettings
Indstilling for positionsvisning
Positionsvisning ved TOOL CALL DL
As Tool Length: Programmerede overmal DL bliver visning af emnehenfgrt position
betragtet som vaerktgjslaangdeaendring
As Workpiece Oversize: Programmerede overmal DL bliver visning af emnehenfgrt
position betragtet som emneovermal
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Parameterindstillinger

DisplaySettings
Indstillinger for Tabeleditor
Forhold ved sletning af veerktgjer fra plads-Tabel
DISABLED: Sletning af vaerktgj ikke muligt
WITH_WARNING: Sletning af vaerktgj muligt, bemaerk skal bekraeftes
WITHOUT_WARNING: Sletning uden bekraeftelse muligt

Forhold ved sletning af Index-indleesning af vaerktgjer
ALWAYS_ALLOWED: Sletning af Index-indlaesning er altid muligt

TOOL_RULES: Forhold er afhaengig af indstilling af Parameter forhold ved sletning af
vaerktgjer fra Plads-Tabel

Vis Softkey RUCKS. KOLONNE T
TRUE: Softkey bliver vist Alle veerktgjer kan slettes fra veerktgjslager af brugeren
FALSE: Softkey bliver ikke vist

DisplaySettings
Indstilling af koordinatsystem for visning
Koordinatsystem for nulpunktsforskydning
WorkplaneSystem: Nulpunkt i System af transformeret plan vist, WPL-CS
WorkpieceSystem: Nulpunkt bliver i emnesystem vist, W-CS
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Parameterindstillinger

ProbeSettings
Konfiguration af veaerktgjsopmaling
TT140_7
M-funktion for spindel-orientering
-1: Spindel-orientering direkte med NC
0: Funktion inaktiv
1 til 99 999: Nummer af M-funktion til spindelorientering

Tasterutine
MultiDirections: Tastning fra flere retninger
SingleDirection: Tastning fra én retning

Tasteretning for veerktgjsradiusmaling: Afhaengig af vaerktgjsakse
X_positiv, Y_positiv, X_negativ, Y_negativ, Z_positic, Z_negativ

Afstanden veerktgjs-underkant til stylus-overkant
0.001 til 99.9999 [mm]

llgang i Taste-Cyklus
10 til 300 000 [mm/min]

Tastetilspaending ved veerktgjsopmaling
1 til 30 000 [mm/min]

Beregning af taste-tilspaendingen
ConstantTolerance: Beregning af taste-tilspaendingen med konstant tolerance
VariableTolerance: Beregning af taste-tilspandingen med variabel tolerance
ConstantFeed: Konstant taste-tilspaending

Type af Omdr. bestemmelse
Automatik: bestem omdr. automatisk
MinSpindleSpeed: det mindste omdr. spindlen anvender

Maks. tilladt. omlgbshastighed pa veerktgjsskeeret (Freeseromkreds)
1 til 129 [m/min]

Maksimalt tilladte omdr.tal ved veerktgjs-opmaling
0 til 1 000 (1) [1/min]

Maksimalt tilladte fgrste malefejl ved vaerktgjs-opmaling
0.001 til 0999 [mm]

Maksimalt tilladte anden maélefejl ved vaerktgjs-opmaling
0.001 til 0999 [mm]

NC-Stop under veerktgjs kontrol
True: Hvis brudtolerancen bliver verskredet bliver NC-program stoppet
False: NC-Program bliver ikke stoppet
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Parameterindstillinger
NC-Stop under veerktgjs opmaling
True: Hvis brudtolerancen bliver verskredet bliver NC-program stoppet
False: NC-Program bliver ikke stoppet

Zndre veerktgjstabel ved kontrol og opmaling af vaerktgj
AdaptOnMeasure: Efter vaerktgjs opmaling bliver tabel andret
AdaptOnBoth: Efter vaerktgjskontrol og opmaling bliver Tabel andret
AdaptNever: Efter vaerktgjs kontrol og opmaling bliver Tabel ikke andret

ProbeSettings
Konfigurering af en rund stylus
TT140_1
Koordinater til Stylus-midtpunkt
[0]: X-koordinat til Stylus-midtpunktet henfgrt til maskin-nulpunktet [mm]
[1]: Y-koordinat til Stylus-midtpunktet henfgrt til maskin-nulpunktet [mm]
[2]: Z-koordinat til Stylus-midtpunktet henfert [mm]

Sikkerhedsafstand over stylus for forpositionering
0.001 til 99 999.9999 [mm]

Sikkerhedszone forpositionering Stylus: Sikkerhedsafstand i planet vinkelret pa veerktgjsak-
sen

0.001 til 99 999.9999 [mm]

ProbeSettings
Konfigurering af en firkantet stylus
TT140_1
Koordinater til Stylus-midtpunkt
[0]: X-koordinat til Stylus-midtpunktet henfort til maskin-nulpunktet [mm]
[1]: Y-koordinat til Stylus-midtpunktet henfgrt til maskin-nulpunktet [mm]
[2]: Z-koordinat til Stylus-midtpunktet henfort [mm]

Sikkerhedsafstand over stylus for forpositionering
0.001 til 99 999.9999 [mm]

Sikkerhedszone forpositionering Stylus: Sikkerhedsafstand i planet vinkelret pa veerktgjsak-
sen

0.001 til 99 999.9999 [mm]
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Parameterindstillinger

ChannelSettings
CH_NC
Aktiv kinematik
Til aktiverende kinematik
Liste for maskin-kinematikken

Kinematik bliver aktiveret ved opstart af styringen
Liste for maskin-kinematikken

Fastleeg adfaerd i NC-programmet.
Nulsaet bearbejdningstiden ved programstart.
True: Bearbejdningstid bliver nulstillet
False: Bearbejdningstid bliver ikke nulstillet

PLC-signal for nummer p3 aktiv bearbejdnings Cyklus
Afhaengig af maskinproducent

Geometritolerance

Tilladelig afvigelse for cirkelradius ved cirkel-endepunkt i sammenligning med cirkel-start-
punkt

0.0001 til 0016 [mm]

Tilladt afvigelse ved sammenkaedet gevind: Tilladte afvigelse af dynamisk rundet bane til
programmerede kontur ved gevind

0.0001 til 999.9999 [mm]

Reserver til tilbagetreekningsbevaegelser: Afstand fgr endekontakt eller kollisionskrop ved
M140 MB MAX

0.0001 til 10 [mm]

Konfiguration af bearbejdningscykler

Overlapningsfaltor ved lommefraesning: Baneoverlapning for Cyklus 4 LOMMEFRZASNING og
Cyklus 5 RUND LOMME

0.001 til 1.414

Kgr efter bearbejdning en konturlomme
PosBeforeMachining: Position som fgr bearbejdning af Cyklus
ToolAxClearanceHeight: Positioner vaerktgjsakse til sikker hgjde

Fejlmelding Spindel ? vises ved ingen M3/M4 aktiv
on: Udlzes fejlmelding
off: Udlaes ingen fejimelding

Fejlmelding Indgiv dybde negativt vises
on: Udlzes fejimelding
off: Udlaes ingen fejimelding
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Parameterindstillinger
Tilkgrselsforhold til veeggen af en not i cylinderflade
LineNormal: Tilkgrsel med en retlinie
CircleTangential: Tilkgr

M-funktion for spindel-orientering i bearbejdnings-Cyklus
-1: Spindel-orientering direkte med NC
0: Funktion inaktiv
1 til 99 999: Nummer af M-funktion til spindelorientering

Fejlmelding Indstik ikke muligt vises ikke
on: Fejimelding bliver ikke vist
off: Fejlmelding bliver vist

Forhold for M7 og M8 ved Cyklus 202 og 204
TRUE: Ved slut af Cyklus 202 og 204 bliver tilstand af M7 og M8 for Cykluskald
genskabt
FALSE: Ved slut af Cyklus 202 og 204 bliver tilstand af M7 og M8 for Cykluskald
ikke selvstandigt genskabt

Geometri-filter for udfiltrering af lineaere elementer
Type af Stretch-filteret
Off: Ingen filter aktiv
ShortCut: Udelade enkelte punkter pa en polygon
Average: Geometri-filteret udglatter hjgrner

Maksimal afstand fra filtreret til ikke filtreret kontur: De frafiltrerede punkter ligger indenfor
denne tolerance for den resulterende straekning

0 til 10 [mm]

Maksimal leengde af Strecke, der er oprettet ved filtrering: Laengde, hvor geometrofiltreringen
er effektiv

0 til 1000 [mm]

Specielle Spindelparameter
Potentiometer for tilspaending ved gevindskeering

SpindlePotentiometer: Under gevindskaering er potentiometer for omdr.-override
aktiv. Potentiometeret for tilspandings-override er ikke aktiv.

FeedPotentiometer: Under gevindskaeringen er potentiometeret for tilspaen-
dings-override virksomt. Potentiometeret for omdr.tal-override er ikke aktiv.

Dveeletid pa vendepunkt i gevindbund: : Ved gevindbund bliver efter spindel-stop ventet med
denne tid, fgr spindel igen starter spindel i modsat drejeretning

-999999999 til 999999999 [s]

Spindelens forudkoblingstid: Spindlen stoppes pa dette tidspunkt, fgr gevindbunden nés
-999999999 til 999999999 [s]
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Parameterindstillinger
Begraensning af spindel omdr. ved Cyklus 17, 207 og 18.

TRUE: Ved sma gevinddybde bliver spindel omdr. sa begraenset, at spindlen ca. 1/3
af tiden Igber med konstant omdr.

FALSE: Ingen begraensning af spindel omdr.
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Parameterindstillinger

Indstillinger for NC-editoren
Generere backup-filer
TRUE: Efter editeringen af NC-programmer fremstilles backup-fil
FALSE: Efter editeringen af NC-programmer fremstilles ingen backup-fil

Forhold for cursoren efter sletning af linier
TRUE: Cursoren star efter sletningen pa forrige linie (iTNC-forhold)
FALSE: Cursoren star efter sletningen pa den efterfglgende linie

Forhold for cursoren ved den fgrste hhv. sidste linie:
TRUE: Rundt omkring-cursoren ved PGM-start/slut tilladt
FALSE: Rundt omkring-cursoren ved PGM-start/slut ikke tilladt

Linieombrydning ved flerlinjede blokke:
ALL: Altid fremstille linier fuldstaendigt
ACT: Kun linierne for de aktive blokke fremstilles komplet
NO: Kun fremstille linier fuldstaendigt, nar blokken bliver editeret

Aktivere hjeelpebilleder ved cyklusindlaesning
TRUE: Hjaelpebilleder vises grundlzeggende altid under indlaesningen

FALSE: Vis kun hjalpebilleder, nar softkey CYKKLUS-HJZLP er sat pa IND. Softkey CYKLUS-
HJZLP UD/IND bliver i driftsart programmering, vist efter trykket pa tasten ,billedskaarmopde-
ling”

Forehold for Softkey-liste efter en Cyklusindlaesning
TRUE: Cyklus-softkey-liste forbliver aktiv efter en cyklus-definition
TRUE: Cyklus-softkey-liste skjules efter en cyklus-definition

Sikkerhedsspgrgsmal ved sletning af blok:
TRUE: Ved sletning af en NC-blok vises et sikkerhedsspgrgsmal
FALSE: Ved sletning af en NC-blok vises ikke et sikkerhedsspgrgsmal

Linienummeret, pa hvilken en en kontrol af NC-program gennemfgres: Programlaengde, hvor geometri skal
kontrolleres

100 til 50000

DIN/ISO-Programmering: Skridtbredde, med hvilke DIN/ISO-blokkene bliver genereret i programmet
0 til 250

Fastlaeg programmerbar akse
TRUE: Anvend fastlagte aksekonfiguration
FALSE: Anvend default-aksekonfiguration XYZABCUVW

Forhold ved akseparallelle positioneringsblokke
TRUE: Akseparallelle positioneringsblokke tilladt
FALSE: Akseparallelle positioneringsblokke spaerret
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Parameterindstillinger

Linienummer, til hvilket det samme syntax-element bliver sggt: S@g over/under valgte element med pilta-
sten

500 til 50000

Forehold for funktion PARAXMODE ved UVW-akser
FALSE: Funktion PARAXMODE tilladt
TRUE: Funktion PARAXMODE spaerret

Indstilling for fil-styring
Visning af afhaengige filer
MANUAL: Afhaengige filer vises.
AUTOMATISK: Afhaengige filer bliver ikke visest

Indstilling for vaerktgjsindsatsfil
Timeout for generering af indsatsfil
1 til 500 [min]

Generer et NC-program blokfil
NotAutoCreate: Programvalg blev ingen vaerktgjsindsatsliste genereret

OnProgSelectionlfNotExist: Ved Programvalg blev en liste genereret, hvis den endnu ikke
eksisterer

OnProgSelectionlfNecessary: Ved Programvalg bliver en liste genereret, hvis den endnu ikke
eksisterer eller forzeldet

OnProgSelectionAndModify: Ved Programvalg bliver en liste genereret, hvis den endnu ikke
eksisterer eller forzeldet eller programmet blev endret

Generer Paletteindsatsfil
NotAutoCreate: Ved Palettevalg blev ingen vaerktgjsindsatsliste genereret
OnProgSelectionlfNotExist: Ved Palettevalg blev en liste genereret, hvis den endnu ikke eksiste-
rer
OnProgSelectionlfNecessary: Ved Palettevalg bliver en liste genereret, hvis den endnu ikke
eksisterer eller forzeldet
OnProgSelectionAndModify: Ved Palettevalg bliver en liste genereret, hvis den endnu ikke
eksisterer eller forzeldet eller programmet blev aendret

Stiangivelse for slutbrugeren
Liste med drev eller mapper: Disse maskinparameterer virker kun ved Windows-Programmeringsplads
Her indfgrte drev og biblioteker viser styringen i filstyringen

FN 16-udlzesningssti for afviklingen
Sti for FN 16-udlzesning, nar i NC-programmet ingen sti bliver defineret

FN 16-udlaesningssti for driftsart programmering og program-test
Sti for FN 16-udlaesning, nar i NC-programmet ingen sti bliver defineret

Serial Interface RS232
Yderlig Information: Brugerhandbog programmering og test
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Parameterindstillinger

Overvégning (komponentovervagning)
Overvagnings-indstilling for Bruger
Udfar konfigureret fejlreaktion
TRUE: Fejlreaktion bliver udfert
FALSE: Fejlreaktion bliver ikke udfgrt

Advarsel for komponentovervagning vises
TRUE: Advarsler bliver vist
FALSE: Advarsler bliver ikke vist

Generel information af brug af maskinen: Information, som kan spgrges via en Interface
Maskinens eget navn (kaldenavn)
Inventarnummer eller
Foto eller billede af maskinen
Maskinens placering
Afdeling eller omrade
Maskinansvar
Email-Kontaktadresse
Kontakttelefonnummer
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12.2 Sikforbindelse og tilslutningkabel for
Datainterface

Interface V.24/RS-232-C HEIDENHAIN-Udstyr

o Interface opfylder kravene i EN 50178 Sikker adskillelse
fra net.

Styring 25-polig: VB 274545-xx 9-polig: VB 366964-xx

Han Belagning Han Farve Hun Hun Farve Hun
1 lkke i brug 1 hvid/brun 1 1 rod 1

2 RXD gul 2 2 gul 3

3 TXD 2 gren 3 3 hvid 2

4 DTR 20 brun 8 4 brun 6

5 Signal GND 7 rod 7 5 sort 5

6 DSR 6 6 6 violet 4

7 RTS 4 gra 5 7 gra 8

8 CTR 5 rosa 4 8 hvid/gren 7

9 lkke i brug 8 violet 20 9 gron 9
Hus Udv.skaerm Hus Udv.skeerm Hus Hus Udv.skeerm Hus

Ethernet-Interface RJ45-Hun
Maximal kabellaengde:
® 100 m uskeermet:
® 400 m skaermet:

Ben

Signal

TX+

TX=

RX+

fri

fri

RX-

fri

O |IN|O oW |IN|—

fri
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12.3 Tekniske data

Tabeller og oversigter | Tekniske data

Symbolforklaring

n Standard

o Akseoption

1 Advanced Function Set 1

2 Advanced Function Set 2

X Software-Option, undtagen Advanced Function Set 1 og Advanced Function Set 2
Tekniske data

Komponenter Hovedregner

Betjeningsfelt

Billedskaerm med Softkeys
eller Billedeskeerm med Touchskaerm

Programhukommelse

2 GByte

Indlaesefinhed og maleskridt

til 0.01 um ved lineaerakser

til 0,000 01° ved vinkelakser

Indlzeseomrade

Maksimum 999 999 999 mm hhv. 999 999 999°

Interpolation

Retlinie i 4 akser
Retlinje i max. 5 Akser (Option #9)

Cirkel i 2 akser
Retlinje i 3 akser (Option #8)
Skruelinie: Overlapning af cirkelbane og retlinie

Blokbearbejdningstid
3D-retlinie uden radiuskorrektur

1.5ms

Aksestyring

Indstillingsfinhed: Signalperiode for positionsmaleudstyret/4096
Cyklustid positionsregulering: 200 ps (100 ps med Option #49)
Cyklustid drejeregulering: 200 ys (100 us med Option #49)

Cyklustid Strgmregulator: minimum 100 ys (minimum 50 ys med Option
#49)

Spindelomdrejningstal

Max. 100 000 U/min (ved 2 Polpar)

Fejlkompensation

Lineaere og ikke-linezere aksefejl, vendeslgr, vendespids ved cirkelbevee-
gelser, varmeudvidelse

Statisk friktion, glidende friktion
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Tabeller og oversigter | Tekniske data

Tekniske data
Datainterface [ hver et V.24 / RS-232-C max. 115 kBaud
n Udvidet datainterface med LSV-2-protokol for ekstern betjening af styrin-
gen over datainterface med software TNCremo eller TNCremoPlus
n 2 x Gigabit-Ethernet-Interface TO00BASE-T
m 5x USB (1 x Front USB 2.0; 4 x Riickseite USB 3.0)
X HEIDENHAIN-DNC til kommunikation mellem en Windows-Anvendelse og
TNC (DCOM-Interface)
X OPC UA NC Server
Sikker og stabil Interface til tilslutning af moderne industrielle applikatio-
ner
Omgivelsestemperatur [ Drift: +5°C til +45 °C

[ Lagring: -20 °C til +60 °C
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Indlaese-formater og enheder for styrings-funktioner
-99 999.9999 bis +99 999.9999

Positioner, koordinater, cirkelradier, faselangder

(5,4: Ferkommaspladser, efterkommapladser) [mm]

Vaerktgjsnummer

0 bis 32 767,9 (5,1)

Veaerktgjsnavn

32 tegn skrevet, i TOOL CALL-blokken mellem ™. Tilladte
specialtegn: #S % & ., - _

Deltavaerdi for vaerktgjskorrektur

-99,9999 til +99,9999 (2,4) [mm]

Spindelomdr.tal

0l 99 999,999 (5,3) [omdr./min]

Tilspaending

0 til 99 999,999 (5,3) [mm/min] eller [nm/tand] eller
[mm/omdr]

Dvaeletid i cyklus 9

0til 3 600,000 (4,3) [s]

Gevindstigning i diverse cykler

-99.9999 til +99.9999 (2.4) [mm]

Vinkel for spindelorientering

0 til 360.0000 (3.4) []

Vinkel for polar-koordinater, rotation, transfor-
mere planer

-360.0000 til 360.0000 (3.4) []

Polarkoordinatvinkel for skruelinjeinterpolation
(cP)

-5 400.0000 til 5 400.0000 (4.4) [°]

Nulpunkt-numre i cyklus 7

01il 2,999 (4.0)

Malfaktor i Cyklus 11 og 26

0.000007 til 99.999999 (2.6)

Hjaelpefunktioner M

0 til 9999 (4.0)

Q-Parameternummer

0'til 1999 (4.0)

Q-Parameterveaerdi

-999 999 999,999999 til +999 999 999,999999 (9,6)

Maerker (LBL) for program-spring

0 til 65535 (5.0)

Mzerker (LBL) for program-spring

Vilkarlig tekst-string mellem anfgrselstegn (")

Antal programdel-gentagelser REP

11il 65,534 (5.0)

Fejlnummer ved Q-parameterfunktion FN 14

0 bis 1199 (4,0)
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Brugerfunktioner

Brugerfunktioner

Kort beskrivelse

Grundudfgrelse: 3 akser plus styret spindel
O Ekstra akse for 4 akser og ikke styret spindel
O Ekstra akse for 5 akser og ikke styret spindel

Programindlaesning

| HEIDENHAIN-Klartext og DIN/ISO

Positionsangivelse

[ Nom.-positioner for retlinjer og cirkler i retvinklede koordinater eller
polarkoordinater

(] Malangivelse absolut eller inkremental
(] Visning og indleesning i mm eller tommer

Veaerktgjskorrekturer [ Veerktgjs-radius i bearbejdningsplanet og veerktgjs-laengde
X Radiuskorrigeret kontur indtil 99 blokke forudberegnet (M120)
Vaerktgjstabel Flere vaerktgjs-tabeller med vilkarligt mange vaerktgjer
Konstant banehastighed m Henfgrt til veerktgjs-midtpunktbanen
] Henfort til veerktgjsskaeret
Paralleldrift |NC—Program grafisk understgttelse, medens et andet NC-Program bliver afvik-
et
Snitdata Automatisk beregning af spindel omdr., skeererhastighed, tilspaending pr tand

og tilspaending pr omdr.

3D-Bearbejdning
(Advanced Function Set 2)

2 Seerlig rykfri beveegelsesfgring
2 3D-veerktgjs-korrektur med fladenormal-vektorer

2 Zndring af svinghovedstilling med det elektroniske handhjul under
programafviklingen; positionen af veerktgjsferingspunkt (veerktgjs-
spids eller kuglecentrum) forbliver usendret (TCPM = Tool Center Point
Management)

Hold veerktgjet vinkelret pa konturen

Rundbord-Bearbejdning
(Advanced Function Set 1)

2
2 Veerktgjs-radiuskorrektur vinkelret pd bevaegelses- og vaerktgjsretning
1 Programmering af konturer pa afviklingen af en cylinder

1

Tilspaending i mm/min

Konturelementer

] Retlinie

] Fase

[ Cirkelbane

[ Cirkelmidtpunkt

m Cirkelradius

n Tangentialt tilsluttende cirkelbane
[ Hjgrnerunding
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Brugerfunktioner

Tilkgrsel og frakgrsel af (] Over retlinie: Tangential eller vinkelret
konturen (] Med cirkel

Fri konturprogrammering FK X Fri konturprogrammering FK i HEIDENHAIN-klartekst med grafisk under-
stgttelse for ikke NC-opfyldt malsatte emner

Programspring (] Underprogrammer
[ Programdel-gentagelser
[ Eksterne NC-Programmer

Bearbejdningscykler

Borecykler for boring, gevindboring med og uden kompenserende patron
Borecykler for dybdeboring, reifningn, uddrejning, og undersaenkning

xX X

Cykler for fraesning af indv. og udv.gevind

Firkant- og cirkel-lommer skrubning og sletning
Firkant- og cirkel-lommer skrubning og sletning

Cykler for nedfraesning af plane og skratliggende flader
Cykler for fraesning af lige og cirkelformede noter
Punktmgnster pa cirkler og linier

Konturlomme

Konturkaede

X X X X X X X =u

Yderligere kan fabrikantcykler - specielt fremstillede bearbejdningscykler
af maskinfabrikanten - blive integreret

Koordinatomregning (] Forskydning, Drejning, spejlning
m Dim.faktor (aksespecifikt)

1 Svingning af bearbejdningsplanet (Advanced Function Set 1)

Q-parametre n Matematiske grundfunktioner =, +, —, *, /, rod udregning
Programmering med variable - Logiske forbindelser (=, #, <, >)
] Parentesregning

[ sina, cos @, tana, arcus cos, arcus tan, an, en, In, log, absolutveerdi af et
tal, konstant m, benaegte, afskaere cifre efter eller fgr komma

(] Funktioner for cirkelberegning
| String-parameter
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Brugerfunktioner

Programmeringshjzelp n Lommeregner
n Farvet fremhasvning af syntaxelementer
n Fuldsteendig liste over alle opstaende fejlmeldinger
[ Kontextsensitiv hjeelpefunktion
[ Grafisk understgttelse ved programmering af cykler
L] Kommentarblok og delingsblok i NC-program
Teach In [ Akt.-postitioner bliver overtaget direkte i NC-programmet
Testgrafik X Grafisk simulering af bearbejdningsafviklingen ogsa hvis et andet
Fremstillingsmader NC-Program bliver afviklet
X Set ovenfra / fremstilling i 3 planer / 3D-fremstilling / 3D-linjegrafik
X Udsnitsforstgrrelse
Programmeringsgrafik n | driftsarten Programmering bliver de indlaeste NC-blokke tegnet med
(2D-streg-grafik) ogséa nar et andet NC-Program bliver afviklet
Bearbejdningsgrafik X Grafisk fremstilling af NC-Programmer der afvikles set ovenfra / fremstil-
Fremstillingsmader ling i 3 planer / 3D-fremstilling
Bearbejdningstid n Beregning af bearbejdningstiden i driftsarten Program-Test
n Visning af den aktuelle bearbejdningstid i driftsarterne Programafvikling
enkeltblok og Programafvikling Blokfalge
Henfgringspunktstyring ] Til at gemme vilkarlig henfgringspunkt
Gentilkgrsel til kontur [ Blokafvikling til en vilkarlig NC-blok i NC-Program og tilkgrsel til den
udregnede Nom.-position for fortsaettelse af bearbejdningen
n AfbrydNC-Program, forlade kontur og tilkgrsel igen
Nulpunkttabeller (] Flere nulpunkt-tabeller for lagring af emnehenfgrte nulpunkter
Tastsystemcykler X Kalibrere tastsystem
X Kompensere emne-skraflader manuelt og automatisk
X Fastlaegge henfgringspunkt manuel og automatisk
X Automatisk emne opmaling
X Automatisk opmaling af veerktgjer
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Tilbehgr
Tilbehgr
Elektroniske handhjul n HR 510: beerbart handhjul
n HR 550FS: baerbart handhjul med display
n HR 520: beerbart hdndhjul med display
] HR 130: Indbygnings handhjul
] HR 150: op til 3 indbygnings-handhjul via hdndhjuls-adapter HRA 110
Tastsystemer ] TS 248: Kontakt emne-tastesystem med kabeltilslutning

] TS 260: Kontakt emne-tastesystem med kabeltilslutning

m TS 460: Kontakt 3D-tastesystem med infrargd- og radiooverfgrsel

[ TS 642: Kontakt emne-tastesystem med infrargdoverfgrsel

[ TS 740: Hgjpraecist kontakt emne-tastesystem med infrargd-overfgrsel

[ TS 760: hgjngjagtig Kontakt emne-tastesystem med infrargd- og radio-
overfgrsel

[ TS 160: Kontakt emne-tastesystem
m TS 460: Kontakt emne-tastesystem med infrargdoverfgrsel

Taster til tastaturenheder og maskinkontrolpaneler

Tasteknappen med ID'erne ID 679843-xx er velegnede til fglgende
tastaturenheder og maskinkontrolpaneler:

= TE 7xx (FS)
= MB72x (FS)

Omrade alfatastatur

ID 679843 - - - F4 - - F6 _

Omrade betjeningshjzelp

ID 679843 - -36 -
Omrade driftsart
ID 679843 - - -66 - - - - -

Omrade NC-Dialog

ID 679843 -D6
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Omrade akse- og vaerdiindlasning

orange  orange  orange  orange  orange  orange  orange  orange  orange
ID 679843 -C8 -D3 -53 -32 -31 - - -54 -88

BB ABBOQ & F
___Ez_

ID 679843 - - - - -
orange  orange  orange
ID 679843 - -55 -C9 -D4

Omrade Navigation

ID 679843 -42 -41
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Omrade Maskinfunktioner

'
A
Y
|
Y
w

ID 679843 -09 -07 -05 -03 -16 -17 -06
ID 679843 -10 -14 -23 -22 -24 -29 -02 -21 -20
e & v o+ o+ B @ ox
rgd grgn
ID 679843 -25 -28 -01 -26 -27 -30 -57 -56 -04
ID 679843 -15 -08 -12 -59 -60 1 -40 -73 -76 -74
Veerktgjs-
nummer
ID 679843 -C6 -75 -46 -47 -F2 -67 -51 -68 -99
weow- A e e - B
rgd rgd rgd
ID 679843 -B8 -B7 -45 -69 -70 -B2 -B1 -52 -18
g E R I I S
[ &= Tol O
gren rgd rgd
ID 679843 -19 - - - - - - - -
ID 679843 - - - -43 -44 -91 -92 -93 -94
ID 679843 -B3 -B4 -B5 -B6 -B9 -C1 -C2 -C3 -C4
ID 679843 -C5 -D9 -E1 -61 -62 -63 -64 -A2 -A3
’ # A A A =
A B PON C
ID 679843 -95 -96 -Al -C7 -Ad -A5 -A6 -A9 -E3
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grgn
ID 679843 -E4 -E6 -E7 -E8 -48 -49 -50 -65 -71
B 8 & B 7w W
I )
grgn gren red red
ID 679843 -D8 -90 -89 -D7 -72 -F3 -97 -98 -E5

@vrige tasteknapper

orange grgn red
ID 679843 -33 -34 -35 - - -38 -39 -A7 -A8
ID 679843 -D5 F5

o Hvis du har brug for taster med ekstra symboler, kontakt
HEIDENHAIN.
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