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Dispozitive de control si afisaje

Taste

Daca utilizati un TNC 620 cu control tactil, puteti inlocui
unele apasari de taste cu gesturi.

Mai multe informatii: "Operarea ecranului tactil",
Pagina 475

Tastele de pe ecran

Tasta Functie

Selectati configuratia de ecran

Comutati afisarea intre modul de
operare a masinii, modul de progra-
mare si un al treilea desktop

D Taste soft pentru selectarea functii-
lor pe ecran

[ 4 } [ > } [ A } Comutarea randurilor de taste soft

Moduri de operare a masinii

Tasta Functie

Operare manuala

Roata de mana electronica

Pozitionare cu introducere manuala
de date

Rulare program, Bloc unic

Rulare program, Secventa integrala

Y| & = e &

Moduri de programare

Tasta Functie
Programare
) Rulare test

Dispozitive de control si afisaje

Introducerea si editarea
axelor de coordonate si a numerelor

Tasta Functie

Selectati axele de coordonate sau

introduceti-le in programul NC

B @

Separator zecimal / Semn algebric
invers

N E

Introducerea coordonatelor
polare /
Valori incrementale

LARES

Programare parametru Q/
Stare parametru Q

Capturarea pozitiei reale

|| Salt peste intrebari, stergere
- cuvinte
ENT Confirmare intrare si reluare dialog

END Incheiati blocul NC si opriti introdu-
cerea de date

CE Stergerea valorilor sau a mesajului
de eroare
oEL Abandonare dialog, stergere sectiu-

ne de program

Functii scule

Tasta Functie

Definiti datele sculei in
programul NC

Apelare date scula

CALL
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Gestionarea programelor NC si a figierelor,  Repetari de cicluri, subprograme si

functii control sectiuni de program
Tasta Functie Tasta Functie
Selec;tg’;i sau stergeti programe NC Definire cicluri palpator
sau fisiere, transfer extern de date
PGM Definire apelare program, selectare cveL cver Definire si apelare cicluri
origine gi tabele de puncte
Selectare functii MOD LeL 8L Introduceti si apelati subprograme si
repetari de sectiuni de program
Afigare texte de asistenta pentru Introduceti oprirea programului intr-
mesaje de eroare NC, apelare un program NC
TNCguide
ene Afigare globala mesaje de eroare Programarea contururilor de trasee
curente
Afiseaza calculatorul Tasta Functie
apeR Apropierea si indepartarea de
Afisare funcitji speciale contur
i Programare contur liber FK
o) Nealocat in prezent

=
Linie dreapta

Taste de navigare

cc + Centru/Pol de cerc pentru coordo-
nate polare
Tasta Functie :
— : Arc circular cu centru
Pozitionati cursorul
— : — cn Arc circular cu raza
Goro Accesati direct blocurile NC, cicluri-
le si functiile parametrilor

e Arc de cerc cu tranzitie tangentiala

— Navigati la inceputul programului
sau al tabelului

CHF RND Arc sanfren/rotunjire
Navigati la sfarsitul programului sau g s )
al randului din tabel

PG uP Navigarea la pagina anterioara Potentiometru pentru viteza de avans
si viteza brosei
—— Navigarea la pagina urmatoare
Viteza de avans Viteza brosa
Selectarea urmatoarei file din ) @"’“ i @
formulare QM Qéo

=h Deplasarea in sus/jos cu un buton
sau o caseta de dialog

m|
v
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Notiuni fundamentale | Despre acest manual

1.1 Despre acest manual

Masuri de siguranta

Respectati toate masurile de siguranta indicate in acest document
si iIn documentatia furnizata de producatorul masinii-unelte!

Atentionarile reprezinta avertismente legate de utilizarea software-
ului si dispozitivelor si ofera informatii privind evitarea riscurilor.
Acestea sunt clasificate n functie de gravitatea pericolelor si sunt
impartite Tn urmatoarele grupuri:

A PERICOL

Indicatia Pericol indica riscuri la adresa oamenilor. Dacéa nu
urmati instructiunile de evitare a acestor riscuri, vor avea loc
accidente soldate cu vatamari corporale grave sau chiar
mortale.

Indicatia Avertisment indica riscuri la adresa oamenilor. Daca
nu urmati instructiunile de evitare a acestor riscuri, pot avea loc
accidente soldate cu vatamari corporale grave sau deces.

A ATENTIE

Indicatia Atentie indica riscuri la adresa oamenilor. Daca nu
urmati instructiunile de evitare a acestor riscuri, pot avea
loc accidente soldate cu vatamari corporale minore sau
moderate.

Indicatia Anunt indica riscuri la adresa bunurilor sau datelor.
Daca nu urmati instructiunile de evitare a acestor riscuri, pot
avea loc incidente ale caror consecinte nu implica vatamari
corporale, cum ar fi pagubele materiale.

Ordinea informatiilor in atentionari

Toate atentionarile includ urmatoarele patru sectiuni:
®  Cuvant-semnal care indica gravitatea pericolului
= Tipul si sursa pericolului

®  Consecintele ignorarii pericolului, de ex.: ,Exista riscul de
coliziune in timpul operatiilor de prelucrare ulterioare”

®m Masura corectiva — masuri de prevenire a pericolului
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Notiuni fundamentale | Despre acest manual

Notele informative

Respectati notele informative furnizate in cadrul acestor instructiuni
pentru a asigura functionarea fiabila si eficienta a software-ului.
In cadrul acestor instructiuni, veti gasi urmatoarele note informative:

o Simbolul ,informatii” indica un sfat.

Un sfat contine informatii suplimentare sau
complementare importante.

@ Acest simbol impune respectarea indicatjilor de
siguranta ale producatorului masinii. Simbolul face
referire si la functiile specifice ale masinii. Posibilele
pericole pentru operator si masina sunt descrise in
manualul masinii.

@ Simbolul ,carte” reprezinta o referinta la documente
externe, cum ar fi documentatia oferita de producatorul
masinii unelte sau de alii furnizori.

Doriti sa vizualizati modificarile efectuate sau ati identificat
erori?

Ne straduim continuu sa ne imbunatatim documentatia pentru
dvs. Va rugam sa ne sustineti prin trimiterea solicitarilor dvs. la
urmatoarea adresa de e-mail:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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Notiuni fundamentale | Model, software si caracteristici control

1.2 Model, software si caracteristici control

Acest manual descrie functiile de configurare a masinii si cele

de testare si executare a programelor NC. Aceste funciii sunt
oferite de sistemele de control incepand cu urmatoarele versiuni de
software NC.

Model control Versiune software NC
TNC 620 817600-08
TNC 620 E 817601-08
TNC 620 Statia de programare 817605-08

Sufixul E indica versiunea de export a controlului. Urmatoarea
optiune software este indisponibila sau este disponibila numai intr-o
masura limitata in versiunea pentru export:

m Set de funciii avansate 2 (optiunea 9) limitat la interpolarea cu
patru axe

Producatorul masinii unelte adapteaza caracteristicile utilizabile
ale sistemului de control la magina sa, configurand parametrii
corespunzatori ai masinii. Este posibil ca unele functii descrise in
acest manual sa nu se regaseasca printre caracteristicile oferite de
control pentru masina unealta.

Functiile de control care ar putea sa nu fie disponibile pentru
masina dvs. includ:

® Masuraresculacu TT

Pentru a afla despre caracteristicile reale ale masinii dvs., va rugam
sa contactati fabricantul masinii.

Majoritatea producatorilor de magini, ca si HEIDENHAIN,

ofera cursuri de programare pentru dispozitivele de control
HEIDENHAIN. Participarea la unul dintre aceste cursuri este
recomandata pentru a va familiariza cu funcitiile dispozitivului de
control.

@ Manualul utilizatorului pentru programarea ciclurilor
de prelucrare:

Toate functiile furnizate de ciclurile de prelucrare sunt
descrise in Manualul de utilizare pentru Programarea
ciclurilor de prelucrare. Contactati HEIDENHAIN daca
aveti nevoie de acest manual de utilizare.

ID: 1303427-xx

@ Manualul utilizatorului pentru programarea ciclurilor
de masurare pentru piese de prelucrat si scule:

Toate functiile furnizate de ciclurile palpatorului sunt
descrise Tn Manualul de utilizare pentru programarea
ciclurilor de masurare pentru piese de prelucrat si
scule. Contactati HEIDENHAIN daca aveti nevoie de
acest manual de utilizare.

ID: 1303431-xx
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@ Manualul utilizatorului pentru programarea Klartext
si programarea ISO:

Toate informatii privind programarea NC (exceptand
ciclurile de palpare si cele de prelucrare) sunt furnizate
in Manualele utilizatorului pentru programarea Klartext
si programarea ISO. Contactati HEIDENHAIN daca
aveti nevoie de aceste manuale de utilizare.

ID pentru programarea Killartext: 1096883-xx

ID pentru programarea 1SO: 1096887-xx
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TNC 620 prezinta numeroase optiuni software care pot fi activate de producatorul masinii-unelte. Optiunile

respective ofera functiile enumerate mai jos:

Axa aditionala (optiunea 0 si optiunea 1)

Axa aditionala

Set de functii avansate 1 (optiunea 8)

Grupul 1 de functii extinse

Set de functii avansate 2 (optiunea 9)

Grupul 2 de functii extinse
Licenta de export obligatorie

Functiile palpatorului (optiune 17)

Functiile palpatorului

HEIDENHAIN DNC (optiunea 18)

Bucle aditionale de control 1 si 2

Prelucrarea cu mese rotative

Contururi cilindrice ca pentru doua axe
Viteza de avans in lungime pe minut

Conversiile coordonatelor:
Inclinarea planului de lucru

Prelucrare 3-D:

Compensarea 3-D a sculei prin vectori normali la suprafata

Utilizarea rotii de mana electronice pentru modificarea unghiului
capului pivotant Tn timpul rularii programului

fara a afecta pozitia varfului sculei (TCPM = Tool Center Point
Management — Gestionare punct de varf al sculei)

Mentinerea sculei perpendiculara pe contur
Compensarea razei sculei normala pe directia sculei
Avans manual in sistemul axei active a sculei

Interpolare:
Liniar pe > 4 axe (licenta de export obligatorie)

Ciclurile palpatorului:

Compensarea abaterii de aliniere a sculei in modul automat
Setati presetarea in modul Operare manuala

Presetarea in modul automat

Masurarea automata a pieselor de prelucrat

Sculele pot fi masurate automat

Comunicarea cu aplicatii PC externe prin componenta COM

Functii avansate de programare (optiunea 19)

Functii extinse de programare

Programarea conturului liber FK:

Programarea in formatul conversational HEIDENHAIN cu asistenta
grafica pentru desenele pieselor de prelucrat care nu sunt dimensionate
pentru NC
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Functii avansate de programare (opfiunea 19)

Cicluri fixe:

Ciocanire, alezare, perforare, zencuire, centrare

Frezare filete interne si externe

Frezarea de buzunare dreptunghiulare si circulare si stifturi
Verificarea suprafetelor plane si oblice

Frezarea canalelor drepte si circulare

Modele de puncte circulare si liniare

Urma contur, buzunar contur, contur canal trohoidal
Gravare

Pot fi integrate cicluri OEM (cicluri speciale dezvoltate de
producatorul masinii-unelte)

Functii grafice avansate (optiunea 20)

Functii grafice extinse Grafice de verificare program, grafice de rulare program
= Vizualizare in plan
® Proiectie 1n trei planuri
= Vizualizare 3-D

Set de functii avansate 3 (optiunea 21)

Grupul 3 de functii extinse Compensare scula:

M120: Contur cu raza compensata anticipata pana la 99 blocuri NC
(ANTICIPARE)

Prelucrare 3-D:

M118: Suprapunere pozitionare roata de mana in timpul rularii progra-
mului

Gestionarea mesei mobile (optiunea 22)

Gestionarea mesei mobile Prelucrarea pieselor in orice ordine

Import CAD (optiunea 42)

Import CAD = Compatibilitatea cu DXF, STEP si IGES
= Adoptarea contururilor si modelelor de puncte
®  Specificare simpla si convenabila a presetarilor

m Selectarea caracteristicilor grafice ale sectiunilor de contur din
programe conversationale

KinematicsOpt (optiunea 48)

Optimizarea cinematicii masinii = Backup/restaurare cinematice active
® Testare cinematice active
®  Optimizare cinematice active

Server OPC UA NC (de la 1 la 6) (optiunile 56-61)

Interfata standardizata Serverul OPC UA NC ofera o interfata standardizata (OPC UA) pentru
acces extern la date si functile de comanda

Aceste optiuni de software va permit sa creati pana la sase conexiuni de
client paralele
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Gestionarea extinsa a sculelor (opfiunea 93)

Gestionarea extinsa a sculelor Bazata pe limbajul Python

Gestionare desktop la distanta (optiunea 133)

Operarea de la distanta a compute- ® Windows pe un computer separat
relor externe = Tncorporata in interfata sistemului de control

Interfata de raportare a starii — SRI (optiunea 137)

Acces HTTP la starea sistemului de = Citirea orelor la care starea se schimba
control m Citirea programelor NC active

Compensare interferenta — CTC (optiunea 141)

Compensarea cuplarilor axelor ®m Determinarea deviatiei pozitiei cauzate dinamic prin accelerarea axei
= Compensarea TCP (Tool Center Point — Centrul sculei)

Controlul adaptabil al pozifiei — PAC (optiunea 142)

Controlul adaptabil al pozitiei ®  Adaptarea parametrilor de control in functie de pozitia axelor in
spatiul de lucru

= Adaptarea parametrilor de control in functie de viteza sau acceleratia
unei axe
Controlul adaptabil al incarcarii — LAC (opfiunea 143)

Controlul adaptabil al incarcarii ®m Determinarea automata a greutatii si a fortelor de frecare ale piesei
de prelucrat

= Adaptarea parametrilor de control in functie de masa efectiva a
piesei de prelucrat
Controlul activ al vibratiilor - ACC (optiunea nr. 145)

Controlul activ al vibratiilor Functie complet automata pentru controlul vibratiilor in timpul prelucrarii

Controlul vibratiilor masinii — MVC (optiunea 146)

Amortizarea vibratiilor pentru Amortizarea oscilatiilor masinii pentru imbunatatirea calitatii suprafetei
masini piesei de prelucrat prin urmatoarele funcitii:

= Amortizare activa a vibratiilor (AVD)
= Controlul modelarii frecventei (FSC)

Gestionare grupuri de procese (optiunea 154)

Managerul de grupuri de procese Planificarea comenzilor de productie

Monitorizare componente (optiunea 155)

Monitorizarea componentelor fara Monitorizarea componentelor configurate ale masinii pentru detectarea
senzori externi supraincarcarii

Optiunea frezare contur (optiunea 167)

Cicluri de contur optimizate Cicluri pentru prelucrarea oricaror buzunare si insule folosind frezarea
trohoidala
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Sunt disponibile optiuni suplimentare

@ HEIDENHAIN oferad imbunatatiri suplimentare ale

componentelor si optiuni software care pot fi configurate
si implementate numai de catre producatorul de
masini-unelte.Aceasta include, de exemplu, siguranta
functionala (FS).
Pentru mai multe informatjii, consultati documentatia
producatorului maginii-unelte sau brogsura HEIDENHAIN
denumita Optiuni si accesorii.
ID: 827222-xx

Nivelul de caracteristici (functii de upgrade)

Pe langa optiunile de software, sunt disponibile si alte imbunatatiri
semnificative ale software-ului de control, care sunt gestionate
prin funciiile de upgrade Nivel continut caracteristici. Daca instalafi
o actualizare software pe sistemul dvs. de control, nu veti avea
functiile specificate in FCL disponibile in mod automat.

o Toate functiile de upgrade sunt disponibile fara costuri
suplimentare, atunci cand primiti 0 noua masina.

Functiile de upgrade sunt identificate in manual ca FCL n. Litera n
reprezinta numarul de serie al starii de dezvoltare.

Puteti achizitiona un numar de cod pentru a putea activa funcitiile
FCL in permanenta. Pentru informatii suplimentare, contactati
producatorul masinii unelte sau HEIDENHAIN.

Locul de functionare destinat

Sistemul de control este conform cu limitele pentru dispozitive
de clasa A in conformitate cu specificatiile din EN 55022 si este
destinat in principal utilizarii in zone industriale.
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Informatii legale

Software-ul sistemului de control contine software open-source,
supus unor termeni de utilizare speciali. Acesti termeni speciali de
utilizare au prioritate.

Informatji suplimentare privind sistemul de control sunt disponibile
in:

» Apasati tasta MOD

» Selectati grupul Informatii generale in meniul MOD

» Selectati functia MOD Informatii licenta

In plus, software-ul sistemului de control contine biblioteci binare
ale software-ului OPC UA de la Softing Industrial Automation
GmbH. Pentru aceste biblioteci, se vor aplica in plus si preferential
termenii de utilizare agreati intre HEIDENHAIN si Softing Industrial
Automation GmbH.

La utilizarea serverului OPC UA NC sau a serverului DNC,

puteti sa influentati comportamentul sistemului de control. Prin
urmare, inainte de a utiliza aceste interfete in scopuri productive,
verificati daca sistemul de control poate fi utilizat Th continuare fara
defectiuni sau reduceri ale performantei. Producatorul software-
ului care utilizeaza aceste interfete de comunicare este responsabil
pentru rularea testelor asupra sistemului.

Functii noi 81760x-08

@ Prezentarea generala a functiilor software noi si
modificate

Mai multe informatii despre versiunile anterioare de
software sunt prezentate in documentatia Prezentarea
generala a functiilor software noi si modificate.
Contactati HEIDENHAIN daca aveti nevoie de aceasta
documentatie.

ID: 1322094-xx

Informatii suplimentare: manualul utilizatorului pentru
programarea Klartext sau programarea ISO

= Functia FISIER FORMA BRUTA va permite sa utilizati fisiere STL
pentru a defini piesa de prelucrat bruta, si, optional, piesa finita,
prin specificarea caii fisierelor. Acest lucru va permite sa utilizatj,
de exemplu, modele 3-D din sistemul CAD in programul NC

= FUNCTION MODE MOD DE FUNCTIONARE va permite sa activati
setarile definite de producatorul de masini unelte (de ex.,
modificari in intervalul de avans) din cadrul programului NC

® Functia PRESET SELECT va permite sa activati o presetare din
tabelul de presetari. Putefi alege sa pastrati transformarile active
si sa selectatfi presetarea la care trebuie sa se aplice functia.

® Functia PRESET COPIE va permite sa copiati pe alt rand o
presetare definita in tabelul de presetari. Optional, puteti activa
presetarea copiata si pastra transformarile active.

® Functia PRESET CORR va permite sa corectati presetarea activa.

B Functia DESCHID. FISIER permite sistemului de control sa
deschida diferite formate de fisiere (de exemplu , fisiere PNG)
folosind un instrument suplimentar adecvat.
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= Functia POLARKIN va permite sa activati un model cinematic
polar. Intr-un model cinematic polar, sistemul de control
efectueaza miscari cu ajutorul unei axe rotative si a doua axe
liniare. Definiti comportamentul de pozitionare al axei rotative,
precum si daca prelucrarea este permisa in centrul de rotatie al
axei rotative.
= Functia DATE TABEL va permite sa accesati tabelul de
instrumente si tabelele de compensare (*.tco si *.wco) in timpul
rularii programului. Pentru a accesa tabelele de compensare,
trebuie sa le activati.
® Functia CITIRE DATE TABEL va permite sa cititi o valoare
dintr-un tabel si sa o salvatfi intr-un parametru Q, QL, QR sau
QS.
= Functia SCRIERE DATE TABEL va permite sa scrieti o valoare
dintr-un parametru Q, QL, QR sau QS intr-un tabel.
® Functia ADAUGARE DATE TABEL va permite sa adaugati o
valoare de la un parametru Q, QL sau QR la o valoare dintr-
un tabel.
B Functia MONITORIZARE va permite sa vizualizati monitorizarea
unei componente definite a masinii.
= Tasta soft PRELUATI NUMEFISIER a fost adaugata la fereastra
de selectie furnizata de tasta soft ALEGETI FISIERUL. Daca
fisierul apelat se afla in acelasi director ca figierul din care 1l
apelati, la apasarea acestei taste soft se va incarca numele
fisierului fara cale.
= In fisierul masca al functiei FN 16: F-PRINT (ISO: D16), puteti
stabili daca sistemul de control afiseaza sau ascunde linii
necompletate pentru parametrii QS nedefinifj.
= Functiile FN 18: SYSREAD (ISO:D18) au fost imbunatatite:
= FN 18: SYSREAD (D18) ID50: valori in tabelul de scule
B NR45: valoare in coloana RCUTS
B NR46: valoare in coloana LU
® NR47: valoare in coloana RN

= FN 18: SYSREAD (D18) ID950: valori in tabelul de scule al
sculei curente

® NR45: valoare in coloana RCUTS
B NR46: valoare in coloana LU
® NR47: valoare in coloana RN

= FN 18: SYSREAD (D18) ID1070 NR1: limita activa a vitezei de
avans prin tasta soft F MAX
® Functia SYSSTR (ID10321 NR20 ) va permite sa stabiliti
numarul saptamanii curente Tn conformitate cu ISO 8601
® Cand faceti dublu clic pe un strat din CAD-Viewer, sistemul de
control marcheaza primul element de contur al acestui strat.

®  Puteti transfera datele din memoria de copiere Import CAD
intr-un program NC, precum si in alte aplicatii (de exemplu,
Leafpad).
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® Serverul HEIDENHAIN OPC UA NC (Optiunile 56 - 61)

OPC UA ofera o interfata standardizata pentru schimbul de date
securizat intre produse, indiferent de producator. HEIDENHAIN
ofera serverul HEIDENHAIN OPC UA NC pentru schimbul de
date cu sistemul de control. Aceste optiuni de software va permit
sa creati pana la sase conexiuni de client paralele.
Functia Connection Assistant a fost adaugata la meniul HEROS
pentru configurarea conexiunii. Daca administrarea utilizatorilor
este activa, veti asocia conexiunile cu anumiti utilizatori.
Mai multe informatii: "Serverul HEIDENHAIN OPC UA NC
(Optiunile 56 - 61)", Pagina 466

® Ca parte a serverului HEIDENHAIN OPC UA NC (opfiunile 56-61)
a fost adaugat parametrul masinii CfgMachinelnfo (nr. 131700),
care va permite sa definiti informatji despre masina.
Mai multe informatii: "Aplicatie", Pagina 492

= Dac4 utilizati TINTA in functia FISIER FORMA BRUTA pentru a
defini o piesa finita, o puteti afisa sau ascunde cu tasta soft din
modul de operare Rulare test (optiunea 20)
Mai multe informatii: "Optiuni de vizualizare", Pagina 254

= Tn modul de operare Rulare test puteti utiliza tasta soft
EXPORT SEMIFABR. pentru a exporta starea curenta a simularii
miscari ca model 3-D in format STL.
Mai multe informatii: "Exportarea unei piese finisate",
Pagina 269

= Tn modul de operare a Test program, sistemul de control asigura
o functie extinsa de monitorizare a coliziunii, care verifica
coliziunile dintre piesa de prelucrat si scula sau portscula. Putef;
activa monitorizarea extinsa a coliziunii cu tasta soft.
Mai multe informatii: "Monitorizarea coliziunilor ", Pagina 261

m Putetii utiliza fisiere M3D si STL (de exemplu, din sistemul CAD)
ca fisiere de portscule.

Mai multe informatii: "Alocarea unei portscule", Pagina 166

m Sistemul de control accepta dispozitive USB cu sistem de fisiere
NTFS.
Mai multe informatii: "Dispozitive USB la sistemul de control",
Pagina 87

® Sistemul de control include instrumentul suplimentarParole, care
va permite sa deschideti fisiere video.

® Daca a fost activata o limita a vitezei de avans cu tasta soft
F MAX, sistemul de control afiseaza un semn de exclamare
dupa valoarea vitezei de avans pe afisajul general de stare.
Mai multe informatii: "Afisaj de stare general", Pagina 67

B Cand functia PARAXCOMP DISPLAY este activa, sistemul de
control afiseaza o pictograma corespunzatoare pe afisajul
general de stare.
Mai multe informatii: "Afisaj de stare general", Pagina 67

® Daca functia PARAXCOMP MOVE este activa, sistemul de control
afiseaza pictograma corespunzatoare pe afisajul de stare
general.

Mai multe informatii: "Afisaj de stare general", Pagina 67
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B Cand functiile PARAXMODE sau POLARKIN sunt active, sistemul
de control afiseaza o pictograma corespunzatoare pe afisajul
general de stare.

Mai multe informatii: "Afisaj de stare general", Pagina 67

= In coloana RCUTS a tabelului de scule, definiti latimea de taiere
frontala a unei scule (de exemplu, pentru insertiile indexabile).

Mai multe informatii: "Introducerea datelor sculei in tabel",
Pagina 137

= Definiti lungimea utild a unei scule in coloana LU a tabelului
de scule. Lungimea utila limiteaza adancimea de patrundere a
sculei Tn cicluri.

Mai multe informatii: "Introducerea datelor sculei in tabel",
Pagina 137

® Definiti raza gatului sculei in coloana RN a tabelului de scule.
Aceasta permite sistemului de control sa afiseze corect gatul
sculei in simulare (de ex., pentru frezele laterale).

Mai multe informatii: "Introducerea datelor sculei in tabel”,
Pagina 137

® A fost adaugat un link la functia HEROS Setari firewall in
functia MOD Acces extern .

Mai multe informatii: "Firewall", Pagina 409

= Tn cadrul functiei MOD Acces extern a fost addugat un link cétre
functia HEROS Setari licenta server OPC UA NC (optiunile
56-61).
Mai multe informatii: "Serverul HEIDENHAIN OPC UA NC
(Optiunile 56 - 61)", Pagina 466

® Daca producatorul de masini-unelte a definit parametrul
CfgOeminfo (nr. 131700), sistemul de control afiseaza zona
Informatii producator M.U. in grupul MOD Informatii
generale.

Mai multe informatii: "Prezentarea generala a functiilor MOD",
Pagina 345

= Daca producatorul de masini-unelte a definit parametrul
CfgMachinelnfo (nr. 131600), sistemul de control afiseaza zona
Informatii masina in grupul MOD Informatii generale.
Mai multe informatii: "Prezentarea generala a functiilor MOD",
Pagina 345

m Gestionare desktop la distanta (optiunea 133) va permite sa
creati conexiuni private daca administrarea utilizatorilor este
activa. Conexiunile private pot fi vizualizate si utilizate numai de
catre creator.
Mai multe informatii: "Conexiuni private", Pagina 386

®  Cand administrarea utilizatorului este activa, sistemul de control
dezactiveaza automat conexiunile LSV2 ale interfetelor seriale
(COM1 si COM2), din motive de securitate.

Mai multe informatii: "Interfetele seriale de pe TNC 620",
Pagina 413
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® Cand administrarea utilizatorilor este activa, puteti crea
conexiuni de unitate de retea privata specifice utilizatorului.
Single Sign On va permite sa va conectati la o unitate de retea
criptata in timp ce va conectat;i la sistemul de control.

Mai multe informatii: "Adaugarea unei unitati de retea",
Pagina 427

®  Cand configurati administrarea utilizatorilor, puteti utiliza functia
Autologin pentru a defini un utilizator care va fi conectat
automat de sistemul de control in timpul pornirii.

Mai multe informatii: "Activarea functiei Autologin",
Pagina 451

®  Parametrul masinii CfgTTRectStylus (nr. 114300) a fost adaugat.
Acest parametru va permite sa definiti setarile pentru un
palpator de unealta cu un contact de sonda paralelipipedica.

Mai multe informatii: "Aplicatie", Pagina 492
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Functii modificate 81760x-08

Informatii suplimentare: manualul utilizatorului pentru
programarea Klartext sau programarea ISO

B Puteti utiliza elementul RND (ISO: G24) pentru a conecta cercuri
perpendiculare pe planul de prelucrare, in loc sa se afle pe
planul de prelucrare.

B Functia M109 permite sistemului de control sa mentina
constanta viteza de avans la muchia de taiere, inclusiv in timpul
apropierii si departarii.

B Functia M120 (optiunea 21) pentru calcularea in avans a unui
contur cu compensare a razei nu mai este resetata prin cicluri
de frezare (optiunea 19)

® Puteti utiliza codarea cu caractere UTF-8 in fisierul masca al FN
16: F-PRINT (ISO: D16)

= Prioritatea operatiilor aritmetice a fost modificata in
formula parametrului Q

® Derularea in fereastra Structura functioneaza in acelasi mod
ca derularea in programul NC Puteti defini pozitia blocului de
structuri active cu ajutorul tastei soft.

m Sistemul de control utilizeaza unitatea de masura activa (mm
sau inchi) pentru calculele din calculatorul datelor de taiere.

m  Gasirea traseului intre pozitiile individuale de gaurire a fost
optimizata in CAD-Viewer

® Daca, dupa o schimbare de hardware sau o actualizare, apare
o eroare la pornirea sistemului de controlul, acesta va deschide
automat fereastra de eroare si va afisa o eroare de tip intrebare.
Sistemul de control afiseaza taste soft care ofera diferite optiuni
de raspuns.

= Tasta soft FILTRU din fereastra de eroare permite sistemului
de control sa clasifice atat mesajele de eroare, cét si
avertismentele. Drept urmare, lista de mesaje in asteptare
devine mai scurta si mai usor de citit.

= In tabelele de mese mobile (optiunea 22), sistemul de control
poate deschide si programe NC care contin spatji goale.

® Optiunea 146 a fost redenumita Controlul vibratiilor masinii
MmvC

A fost adaugata functia Controlul formarii frecventei (FSC);
aceasta permite sistemului de control sa suprime vibratiile
masinii de joasa frecventa.

m Sistemul de control utilizeaza marcajul capacului pentru a
descrie filetele din simulare.

® In modurile de operare Rulare program, bloc unic si Rul.
program, secv. integrala, Batch Process Manager (optiunea
154) apare in prima coloana langa maximum doua stari
alaturate.
Mai multe informatii: "Manager grupuri de procese
(optiunea 154)", Pagina 333

= Tn modul de operare Rulare program, bloc unic, sistemul de
control interpreteaza definifia piesei goale doar ca un