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Styringens betjeningselementer

Taste

Néar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan

De erstatte nogle tastetryk med beveegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening’,
Side 455

Betjeningselementer pa billedskserm

Taste Funktion
@ Veelg billedeskeerms opdeling
Skift billedskaerm mellem maski-

ne- og programmerings-driftsart og
tredje Disktop.

D Softkeys: Veelg funktion pa
billedskeerm

4 } [ > } [ A } Skift mellem softkey-lister

Maskin-driftsarter

Taste Funktion
Manuel drift

Elektroniske handhjul

Positionering med manuel indlaes-
ning

Programafvikling enkeltblok

Y e & e &

Programafvikling blokfalge

Programmerings-driftsarter

Taste Funktion
Programmering
Program-test
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Styringens betjeningselementer

Indlaese koordinatakser og tal

og editer
Taste Funktion
- - Vealge koordinatakser eller indleese

i NC-Program

n n Cifre

Vende decimal-punkt/fortegn om

N E

Polarkoordinatindleesning /
Inkrementalveerdier

Q-Parameterprogrammering /
Q-Parameterstatus

Overfar Akt.-Position

2 B8

Overse dialogspergsmal og slette

oz
20

- ord
Afslutte indleesning og fortseette
dialog
END NC-Blok lukkes, indleesning afslut-
tes
Nglstil ir_1d|aesning eller slet
fejlmelding
DEL Afbryde dialog, slette programdel

Angivelser om veerktojer

Taste Funktion

Definer veerktgj i NC-Program
Kalde Veerktgjsdata

CALL



NC-Programmer og filstyring,
Styringsfunktioner

PGM
MGT

Funktion

Veelge og sletNC-Programmer eller
filer, ekstern dataoverforsel

Cykler, underprogrammer og
programdel-gentagelser

Taste Funktion
Definer tastesystemcyklus
PROBE

PGM
CALL

Definer programkald, veelg
Nulpunkt- og Punkt-tabel

oL oveL Cykler definering og kald

Valg af MOD-funktioner

Underprogrammer og program-

del-gentagelser indleesning og kald

HELP

Hjeelpetekst visning ved NC-
fejlmeldinger, kald TNCguide

Vis alle opstande fejlmeldinger

CALC

Indbleending af lommeregner

SPEC
FCT

Vise specialfunktioner

o @] ] ) & &) B =g

Aktuel uden funktion

Navigeringstaster

Taste

Funktion

Cursor positioneres

. Indleesning af Program-stop i
et NC-Program

H

Programmering af banebevaegelser

Funktion

Ty
7/]
-,
(1]

Kontur tilkere/forlade

>
B
Oz

Fri konturprogrammering FK

Retlinie

=
-
‘\0 =

Cirkelmidtpunkt/Pol for polarkoordi-
nater

(@]
(2]
+

Cirkelbane om cirkelmidtpunkt

N

Cirkelbane med radius

ot Direkte valg afNC-Blok, Cyklus og on s
parameter-funktioner
— Naviger til programstart eller e Cirkelbane med tangential tilslut-

Tabelstart

ning

Naviger til programslut eller slut pa
en tabellinje

PG UP

Naviger sidevis opad

PG DN

Naviger sidevis nedad

Veelg naeste fane i formularen

(0]

o & @ G E DB

(il

-

Dialogfelt eller kontaktflade frem/
tilbage

m Fase/hjernerunding

Potentiometer for tilspaending
og spindelomdr.tal

Tilspaending Spindelomdrejningstal
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1.1  Med denne handbog

Sikkerhedsinformation

Bemazerk alle sikkerhedsinformationer i denne dokumentation og
maskinproducentens dokumenattion.

Sikkerhedsinformationer advarer om fare i omgang med Software
og udstyr og giver information til at undga det. De er klassificeret
efter farens alvorlighed og er opdelt i falgende grupper:

AFARE

Fare informerer om fare for personer. Hvis De ikke falger
vejledningen for information af fare, sa fere faren sikker til ded
eller sveer legemsbeskadigelser

Advarsel informerer om fare for personer. Hvis De ikke falger
vejledningen for information af fare, sa fere faren forventelig til
dad eller sveer legemsbeskadigelser

APAS PA

Forsigtig informerer om fare for personer. Hvis De ikke falger
vejledningen for information af fare, sa fere faren forventelig til
lettere legemsbeskadigelser

Information informerer om fare for objekter eller data. Hvis De
ikke felger vejledningen for information af fare, séa fere faren
forventelig til en skade

Informationsraekkefalge indenfor sikkerhedsinformationer
Alle sikkerhedsinformationer indeholder fglgende afsnit:

m Signalordet viser svaerhedsgraden af faren

= Type og arsag til fare

m Konsekvenser, hvis faren ignoreres, f.eks. "Ved efterfalgende
bearbejdning opstar kollisionsfare"

®  Escape - foranstaltninger for at afveerge faren

Grundlzeggende | Med denne handbog
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Grundlzeggende | Med denne handbog

Informationstips

Bemeerk informationstips i denne vejledning for en fejlfri og effektiv
brug af Softwaren.

| denne vejledning finder De fglgende informationstips:

o Informationssymbolet star for et Tip.

Et Tip giver yderlige eller tilfajende vaesentlige
informationer.

@ Dette symbol beder Dem fglge maskinproducentens
sikkerhedsanvisninger. Symbolet peger ogsa pa
maskine-afhaengige funktioner. Mulige fare for brugeren
og maskinen er beskrevet i maskinhandbogen.

@ Bogsymbolet star for en Krydshenvisning til
ekstern dokumentation, f.eks. maskinproducentens
dokumentation eller tredjeparts.

Andringer onsket eller har szetternissen veaeret pa spil?

Vi anstrenger os hele tiden for at forbedre vores dokumentation
for Dem. De vil hjselpe os ved venligst at sende Deres eendrings
gnsker pa folgende E-mail-adresse:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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Grundlzaeggende | Styrings-type, software og funktioner

1.2  Styrings-type, software og funktioner

Denne handbog beskriver funktioner til at indkerer, teste sdvel som
afvikling af NC-programmer i styringen fra felgende NC-software-

numre.
Styringstype: NC-software-nr.
TNC 620 817600-08
TNC 620E 817601-08
TNC 620 Programmeringsplads 817605-08

Kendebogstavet E kendetegner eksportudgaven af styringen.
Felgende Software-optioner er ikke eller kun begreenset tilgeengelig
i eksportversion:

®  Avanceret Funktion Set 2 (Option #9) begreenset til 4-akset
interpolation

Maskinfabrikanten tilpasser omfanget af styringens tilladte ydelser
med maskin-parametre pa de enkelte maskiner. Derfor er der i
denne handbog ogsa beskrevet funktioner, som ikke er til rddighed
i alle styringer.

Styrings-funktioner, der ikke er til radighed i alle maskiner, er
eksempelvis:

® Veerktgjs-opmaling med TT

For at leerer det konkrete funktionsomfang af Deres maskine, skal
de seette dem i kontakt med Deres maskinproducent.

Mange maskinfabrikanter og HEIDENHAIN tilboyder HEIDENHAIN
programmerings-kurser. For at fa en intensivt fortrolighed med
styrings-funktionerne, anbefales det at De deltager i sddanne
kurser.

@ Programmering Brugerhandbog
Bearbejdningscyklus:

Alle Funktioner af bearbejdningscyklus

er i brugerhdndbogen Programmering
bearbejdningscyklus beskrevet. Nar De benytter
disse brugerhdndbager, kan De henvende Dem til
HEIDENHAIN.

ID: 1303427-xx

@ Brugerhandbog Malecyklus for programmering af
emner og veerktgjer:

Alle Funktioner af Tastesystemcyklus er i
brugerhandbogen Programmering af Malecyklus
for emner og Veerktgjer beskrevet. Nar De benytter
disse brugerhandbager, kan De henvende Dem til
HEIDENHAIN.

ID: 1303431-xx
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@ Bruger-handbog Klartekstprogrammering og DIN-
ISO-programmering:

Alt indhold i forbindelse med NC-programmering
(undtagen Tastesystem- og Bearbejdningscyklus) er
beskrevet i brugerhdndbogen Klartekst- og DIN/
ISO-Programmering . Nar de skal bruge denne
brugerhandbog, henvender De dem til HEIDENHAIN.
ID for Klartextprogrammering: 1096883-xx
ID for DIN/ISO-Programmering: 1096887-xx
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Software-Optionen

Grundlzaeggende | Styrings-type, software og funktioner

Den TNC 620 har forskellige software-optioner, som din maskinfabrikant kan aktivere separat. Indstillingerne

indeholder hver falgende funktioner:

Ekstra akse (Option #0 og Option #1)

Yderlig akse Yderligere styringskredse 1 og 2

Avanceret Funktion (Option #8)

Udvidede funktioner gruppe 1 Rundbords-bearbejdning:

Konturer pé afviklingen af en cylinder
Tilspeending i mm/min

Koordinatomregning:
Transformering af bearbejdningsplan

Avanceret Funktion set 2 (Option #9)

Udvidede funktioner gruppe 2 3D-bearbejdning:

Eksport tilladelse L
| |

3D-veerktejs-korrektur med fladenormal-vektorer

Acndring af svinghovedstilling med det elektroniske handhjul under
programafviklingen;

Positionen af veerktejsspidsen forbliver uaendret (TCPM = Tool
Center Point Management)

Hold veerktajet vinkelret pa konturen
Veerktojs-radiuskorrektur vinkelret pa veerktgjsretning
Manuel karsel i veerktgjsaksesystem

Interpolation:
Retlinje i > 4 akser (export godkendelsespligtig)

Touch Probe Funktion (Option #17)

Tastesystem-funktioner Tastesystemcyklus:

HEIDENHAIN DNC (Option #18)

Kompensere for vaerktgjsskraflade i automatikdrift
Seet henfaringspunkt i driftsart MANUEL DRIFT
Fastleeg henfaringspunkt i automatikdrift
Automatisk emne opmaling

Automatisk opmaling af veerktaejer

Kommunikation med ekstern PC-anvendelse med COM-komponenter

Advanceret programming features (Option #19)

Udvidet programmeringsfunktion Fri konturprogrammering FK:

Programmering i HEIDENHAIN-klartekst med grafisk understattelse for
ikke NC-korrekt malsatte emner
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Advanceret programming features (Option #19)

Bearbejdningscykluser:

Dybdeboring, Rejfning, uddrejning, Seenkning, Centrering
Freesning af indv. og udv.gevind

Freesning af firkant- og cirkelformet Lommer og Tappe
Freesning af planer og skratliggende flader

Freesning af lige- og cirkelformet Noter

Punktmegnster pé cirkler og linier

Konturtog, Konturlomme, Konturnot trochoid

Gravering

Fabrikantcykler (specielt af maskinfabrikanten fremstillede cykler)
kan blive integreret

Advanceret programming features (Option #20)

Udvidet grafikfunktion Test- og bearbejdningsgrafik:
B Set ovenfra
= Fremstilling i tre planer
. 3D-fremstilling

Avanceret Funktion set 3 (Option #21)

Udvidede funktioner gruppe 3 Veerktojskorrektur:

M120: Radiuskorrigeret kontur indtil 99 NC-blokke forudberegnet (LOOK
AHEAD)

3D-bearbejdning:
M118: Overlejring med handhjul-positionering under programafviklingen
Pallette Managment (Option #22)

Palleforvaltning Bearbejdning af emner i vilkarlig reekkefalge

CAD Import (Option #42)

CAD Import ®  Understotter DXF, STEP og IGES
m Qverfersel af kontur og punktmanster
= Komfortabel henferingspunkt-fastleeggelse
® Velg grafisk konturafsnit fra Klartekst-program

KinematicsOpt (Option #48)

Optimering af maskinkinematik Aktiv kinematik sikre/genfremstille
B Teste aktiv kinematik

= Optimere aktiv kinematik

OPC UA NC Server 1 til 6 (Optionen #56 til #61)

Standardiseret Interface OPC UA NC Server tilbyder et standardiseret Interface (OPC UA) for
ekstern adgang ad data og funktioner af styringen

Med denne Software-option kan opbygges op til seks parallelle Client-
forbindelser
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Extended Tool Management (Option #93)
Udvidet veerktajs-styring Python-baseret

Remote Desktop Manager (Option #133)

Fjernbetjening ekstern computer B \Windows pé en separat computer enhed
® |ndlagret i styringsoverfladen

State Reporting Interface — SRI (Option #137)

http-adgang til styringsstatus ® Udlaesning af tidspunkt for statuseendring
B Udleesning af aktive NC-program

Cross Talk Compensation — CTC (Option #141)

Kompensation af aksekoblinger B Pavisning af dynamisk betinget positionsafvigelse gennem
akseacceleration

. Kompensation af TCP (Tool Center Point)

Position Adaptive Control — PAC (Option #142)

Adaptiv positioneringaregulering ® Tilpasning af Styringsparameter i afheengighed af stillingen af aksen i
arbejdsrummet

® Tilpasning af Styringsparameter i afheengighed af hastigheden eller
accelerationen af en akse
Load Adaptive Control — LAC (Option #143)

Adaptiv lastregulering B Registrerer automatisk emnet masse og friktion kreefter

® Tilpasning af Styringsparameter i afhaengighed af den aktuelle af
emnemasse

Active Chatter Control — ACC (Option #145)

Aktiv vibrationsregulering Fuldautomatisk funktion for vibrationsdeempning under bearbejdning

Machine Vibration Control - MVC (Option #146)

Vibrationsdaeempning af maskinen Daempning af maskinsvingninger for at forbedre emneoverfladen ved
funktionen:

®  AVD Active Vibration Damping
® FSC Frequency Shaping Control
Batch Process Manager (Option #154)

Batch Process Manager Planleegning af produktionsordrer

Component Monitoring (Option #155)

Komponentovervagning uden Overvagning konfigureret maskinkomponent for overbelastning
ekstern sensor

Opt. Kontur fraesning (Option #167)

Optimeret konturcuklus Cyklus til faerdiggerelse af vilkarlig lomme og @’er i Virvelfraesekarsel
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Yderlige tilgeengelige optioner

@ HEIDENHAIN tilbyder yderlige Hardwareudvidelser og
software-optioner, som udelukkende maskinfabrikanten
kan aktivere og implementerer. Dette inkluderer f.eks.
Funktionel Sikkerhed FS.
Yderlig information finder De i maskinproducentens
dokumentation eller i datablad Optioner og tilbehor.

ID: 827222-xx

Udviklingsstand (Upgrade-funktioner)

Udover software-optioner bliver vaesentlige videreudviklinger af
styringssoftwaren styret med Upgrade-funktionen, den sakaldte
Feature Content Level (eng. begreb for udviklingsstand). Nar
far en Software-Update pa Deres styring, star ikke automatisk
funktionerne, som ligger i FCL, til Deres radighed.

o Nar De modtager en ny maskine, s star alle upgrade-
funktioner til Deres radighed omkostningsfrit.

Upgrade-funktionen er kendetegnet i Deres hdndbog med FCL n . n
kendetegner den forsat lgbende nummer af udviklingsstatus.

De kan med et nagletal som kan kabes varigt frigive FCl-funktioner
Herfor skal De saette Dem i forbindelse med maskinfabrikanten
eller med HEIDENHAIN.

Forudset anvendelsesomrade

Styringen svarer til klasse A ifalge EN 55022 og er hovedsageligt
forudset til brug i industriomrader.

Retslige anvisninger

Styringssoftwaren indeholder Open Source Software, hvis
anvendelse er underlagt seerlige brugsbetingelser. Disse
brugsbetingelser har forrang.

Yderligere informationer finder De péa styringen under:
» Tryk tasten MOD

» | MOD-Menu Gruppe veelges Generel information
» MOD-Funktion Licens-information velges

Stryringssoftwaren indeholder ogséa binzere biblioteker med

OPC UA-softwaren fra Softing Industrial Automation GmbH. For
disse geelder de anvendelsesbetingelser, der er aftalt mellem
HEIDENHAIN og Softing Industrial Automation GmbH, og
prioriteres ogsa.

Ved anvendelse af OPC UA NC Server, eller DNC Server, kan de
influerer styringens forhold. Inden De bruger disse Interfaces
produktivt, skal De derfor afgere, om styringen stadig kan
betjenes uden funktionsfejl eller ydelsesfald. Implementeringen af
systemtest er producentens ansvar for softwaren, der bruger disse
kommunikationsgraenseflader.
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Nye Funktioner 81760x-08

@ Oversigt over nye og a&ndrede Software-Funktioner
Yderligere oplysninger om de tidligere softwareversioner
beskrives i den yderligere dokumentation Ovetrsigt nye
og sendrede Software-Funktioner . Nar De skal bruge
denne dokumentation, skal De kontakte HEIDENHAIN.

ID: 1322094-xx

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Klartext- eller
DIN/ISO-Programmering

® Med Funktion BLK FORM FILE definerer De réemne og valgfrit
feerdigdel vha. STLfiler, idet De angiver sti til filerne. Dermed
kan de f.eks. anvende 3D-Model fra CAD-System i NC-Program.

® Med Funktion FUNCTION MODE SET kan de fra NC-Program ud
fra maskinproducentens definerede indstillinger aktiverer f.eks.
aendringer i kerselsomradet.

B Med Funktion PRESET SELECT aktiverer De et henfgringspunkt
fra henfagringstabellen. De kan vealge, at beholde den aktive
transformation, og fra hvilket henfaringspunkt funktionen skal
henfarer sig til.

B Med Funktion PRESET COPY kopierer de én i henfgringstabel
defineret henfaringspunkt i en anden linje. De kan valgfrit
aktiverer kopierede henfaringspunkt, og beholde aktive
transformation.

® Med Funktion PRESET CORR korrigerer De aktiv
henfaringspunkt.

® Med Funktion OPEN FILE &bner styringen filer med forskellige
filformater, f.eks. PNG-Filer, med et egnet hjelpevaerktg;.

® Med Funktion POLARKIN kan de aktiverer en polaer kinematik.
Ved en polaer kinematik, kerer styringen vha. en drejeakse og to
lineaer akser. De definerer positioneringsforhold af drejeaksen,
og om en bearbejdning i rotationscentrum af drejeaksen er
tilladt.
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B Med Funktion TABDATA kan De under programafvikling f&
tilgang til veerktejstabellen og korrekturtabellen *.tco und *.wco.
De ska aktiverer korrekturtabellen far De aktiverer adgangen.

B Med Funktion TABDATA READ leser De en verdi fra en tabel
og gemmer den i en Parameter Q, QL, QR eller QS.

5 Med Funktion TABDATA WRITE skriver De en veerdi fra en
Parameter Q, QL, QR eller QS i en tabel.

" Med Funktion TABDATA ADD adderer De en veerdi fra en
Parameter Q, QL eller QR til vaerdien i en Tabel.

® Med Funktion MONITORING kan De visualiserer overvagning af
en defineret maskinkomponent.

B |ndenfor valgvinduer Softkeys FIL METER blev Softkey
FILNAVN OVERF@R tilfgjet. Hvis den kaldte fil ikke star i samme
bibliotek som den kaldende fil, kan De med denne Softkey
overfarer filnavn uden stiangivelse.

® De kan i maskinfil Funktion FN 16: F-PRINT (DIN/ISO: D16)
definerer, om styringen viser eller skjuler tomme linjer for
udefinerede QS-parametre.

® Funktionen fra FN 18: SYSREAD (DIN/ISO: D18) blev udvidet:
® FN 18: SYSREAD (D18) ID50: Veerktgjstabelveerdier
B NR45: Verdi kolonne RCUTS
® NR46: Verdi kolonne LU
® NR47: Verdi kolonne RN

= FN 18: SYSREAD (D18) ID950: Verktgjstabelveerdier for det
aktuelle veerktoj

u NR45: Verdi kolonne RCUTS
® NR46: Verdi kolonne LU
® NR47: Verdi kolonne RN

= FN 18: SYSREAD (D18) ID1070 NR1: Med Softkey F MAX
aktiv tilspeendingsbegraensning
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B Med Funktion SYSSTR( ID10321 NR20 ) kan De bestenmme
den aktuelle kalenderuge efter ISO 8601.

® Nar De i CAD-Viewer dobbeltklikker pa en Layer, markerer
styringen det farste konturelement af diise layer.

® De kan overferer data fra mellemlageret CAD-Import ikke kun i
et NC-Program, men ogsa andre anvendelser, f.eks. Leafpad.

= HEIDENHAIN OPC UA NC Server (Optionen #56 - #61)

OPC UA tilbyder et standardiseret Interface til at sikre
dataudveksling mellem producentuafhaengige produkter.
For dataudveksling med styringen tiloyder HEIDENHAIN
HEIDENHAIN OPC UA NC Server. Med denne Software-option
kan De opbygge op til seks parallelle Client-forbindelser.
For at oprette en forbindelse i HEROS-Menu er Funktion
Connection Assistent tilfgjet. Nar brugerstyring er aktiv, knytter
De forbindelsen med en bruger.
Yderligere informationer: "HEIDENHAIN OPC UA NC Server
(Optionen #56 - #61)", Side 447

® | forbindelse med HEIDENHAIN OPC UA NC Server
(Optionen #56 - #61) blev maskinparameter CfgMachinelnfo
(Nr. 131700) tilfgjet, i hvilken De kan definerer Informationer for
maskinen.
Yderligere informationer: "Anvendelse”, Side 470

® Nar De i Funktion BLK FORM FILE vha. TARGET definerer en
faerdig del, kan De i driftsart PROGRAMTEST vise og skjule den
pr. Softkey (Option #20).
Yderligere informationer: "Visningsoptioner", Side 245

® | driftsart PROGRAMTEST kan De vha. Softkeys EMNE EKSPORT
eksporterer den aktuelle status af jobsimulation som 3D-Model i
STl-Format.
Yderligere informationer: "Eksport faerdig del”, Side 260

® Styringen tiloyder i driftsart Program-test en udvidet
kollisionskontrol mellem emne og veerktgjet eller
veerktgjsholderen. De kan aktiverer den udvidet
kollisionsovervagning pr. Softkey.
Yderligere informationer: "Kontoller for kollision ", Side 252

®m De kan anvende M3D- og STlHfiler, f.eks. fra CAD-System, som
veerktgjsholdefiler.
Yderligere informationer: "Tildel veerktgjsholder", Side 162

m Styringen understgtter USB-hukommelse med filsystemet
NTFS.
Yderligere informationer: "USB-udstyr til styringen”,
Side 85

® Styringen indeholder det ekstra vaerktej Parole, som du kan
abne videofiler med.

. Nar en tilspaendingsgreense er aktiv vha. Softkeys F MAX,
viser styringen i generel statusvisning et udrabstegn begved
tilspaendingsveerdien.
Yderligere informationer: "Generel Status-visning', Side 67

®  Nar Funktion PARAXCOMP DISPLAY er aktiv, viser styringen et
symbol i statusvisningen.
Yderligere informationer: "Generel Status-visning", Side 67
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®  Nar Funktion PARAXCOMP MOVE er aktiv, viser styringen et
symbol i statusvisningen.
Yderligere informationer: "Generel Status-visning", Side 67
B Nar Funktion PARAXMODE eller POLARKIN er aktiv, viser
styringen et symbol i statusvisningen.
Yderligere informationer: "Generel Status-visning", Side 67
m | kolonne RCUTS i veerktgjstabellen definerer De endeside
skaerebredden af et veerktgj, f.eks. ved vendeskaereplatter.
Yderligere informationer: "Indgiv i veerktgjsdata i Tabel",
Side 133

® | kolonne LU i veerktgjstabellen definerer De nytteleengden for
veerktgjet. Nytteleengden begreenser indstikdybdeb af vaerktojet
i Cyklus.
Yderligere informationer: "Indgiv i veerktejsdata i Tabel",
Side 133

® | kolonne RN i vaerktajstabellen definerer halsredius for
veerktejet. Dermed kan styringen korrekt vise finslebne flader af
veerktajet i sumulation, f.eks. ved skivefreeser.
Yderligere informationer: "Indgiv i veerktgjsdata i Tabel",
Side 133

® | MOD-Funktion Externt adgang blev et link til HEROS-Funktion
Firewall indstilling tilfgjet.
Yderligere informationer: "Firewall", Side 394

® | MOD-Funktion Externt adgang blev et link til HEROS-Funktion
Licensindstilling OPC UA NC Server (Option #56 - 61) tilfgjet.
Yderligere informationer: "HEIDENHAIN OPC UA NC Server
(Optionen #56 - #61)", Side 447

®  Nar en maskinproducent har definerer Parameter CfgOeminfo
(Nr. 131700), viser styringen i MOD-Gruppe Generel
information omrédet maskinfabrikanten-information.

Yderligere informationer: "Oversigt MOD-Funktioner",
Side 335

= Nar en maskinproducent har definerer Parameter
CfgMachinelnfo (Nr. 131600), viser styringen i MOD-Gruppe
Generel information omradet Maskininformation.
Yderligere informationer: "Oversigt MOD-Funktioner",
Side 335

= | Remote Desktop Manager (Option #133) kan de oprette
privare forbindelser ved aktiv brugerstyring. Private forbindelser
er kun ses og bruges af den som har oprettet den.
Yderligere informationer: "Privat forbindelse’, Side 372

= Nar brugerstyring er aktiv, spaerre styringen af
sikkerhedsmaessige grunde LSV2-forbindelser seriel Interface
(COM1 og COM2).
Yderligere informationer: "Serielle interface pd TNC 620",
Side 397

® Ved aktiv brugerstyring kan der oprettes private netvaerks-
forbindelser for de enkelte brugere. Vha. Single Sign On kan De
ved Login pa styringen samtidig forbindes med et netvaerksdrev.

Yderligere informationer: "Tilfg] netveerksdrev', Side 410
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Ved konfigurering af brugerstyring kan De med Funktion
Autologin definerer en bruge, som styringen ved opstart
automatisk tilmelder.

Yderligere informationer: "Autologin aktiveres", Side 433
Maskinparameter CfgTTRectStylus (Nr. 114300) blev tilfgjet.
Med denne Parameter kan De definerer indstillingen for et
veerktgj-tastesystem med firkantet tasteelement.

Yderligere informationer: "Anvendelse", Side 470
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/Andrede Funktioner 81760x-08

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Klartext- eller
DIN/ISO-Programmering
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De kan anvende overgangselement RND (DIN/ISO: G24) mellem
cirkler, der ligger vinkelret pa bearbejdningsplanet i stedet for i
bearbejdningsplanet.

Med Funktion M109 holder styringen tilspeending ved
veerktojskaeret konstant ogsa ved til- og frakerselsbevaegelser.

Funktion M120 (Option #21) til forudberegne en radiuskorrigeret
kontur. bliver fra Cyklus til freesebearbejdning (Option #19) ikke
mere nulstillet.

De kan i maskinfil FN 16: F-PRINT (DIN/ISO: D16) anvende
tekstkodering UTF-8.

Prioriteten af regneoperationen i Q-Parameterformel blev
eendret.

Styringen scrollt i opdelings vindue som i NC-Program. De kan
definerer position af aktive opdelingsblok pr. Softkey.

Styringen regner i skaeredataberegner med aktive maleenhed i
mm eller tommer.

Find vej mellem individuelle borepositioner i CAD-Viewer blev
optimeret.

Hvid der kommer eb fejl ved opstart af styringen efter en
hardware a&ndring eller en Update, dbner styringen et fejlvindue
og viser en spargsmalstypefejl. Styringen tilbyder forskellige
svarmuligheder som Sofkey.

Med Softkey FILTER i fejlvinduet grupperer styringen ikke

kun advarslen, men ogsa fejlmeldingen. Listen over ventende
meldinger bliver sdledes kortere og overskuelige.

Styringen kan i Palettetabellen (Option #22) ogséa dbne
NC-Programmer med mellemrum.
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= QOption #146 blev omdgbt til Machine Vibration Control MVC
Funktion Frequency Shaping Control (FSC) blev tilfgjet, hvormed
styringen kan undertrykke nedre maskinsvingnings frekvenser.

m Styringen fremstiller gevindet i simulation skraveret.

® | driftsarten PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B

BLOKFQ@LGE vises Batch Process Manager (Option #154) i den
farste kolonne til to status side om side.

Yderligere informationer: "Batch Process Manager (Option
#154)", Side 324

® Styringen oversatter rdemnedefinition i driftssart PROGRAML@B
ENKELBLOK kun som en NC-blok.
Yderligere informationer: "Anvendelse", Side 267

® Styringen viser i POP-UP vindue blokforlgb hhv. indeks af
veerktg.

® Styringen tilgodeser manuelle akser ved gentilkarsel til kontur.
Yderligere informationer: "Gentilkarsel til konturen”,
Side 285

B Nar Funktionen PARAXCOMP DISPLAY eller PARAXCOMP MOVE
er aktiv, viser styringen i fane Oversigt og POS den yderlige
statusvisning (D) eller (M) bag de berarte aksebetrgnelser.
Yderligere informationer: "Yderlig Statusvisning", Side 70

® Styringen viser i fane FS den yderlige statusvisning de aktive
begraensning af enkelte sikkerhedsrelaterede driftsart for hver
akse.

Yderligere informationer: "Statusvisning af Funktionel
Sikkerhed FS", Side 185

®  Styringen viser i fane TT den yderlige statusvisning af kipvinkel
af veerktojs-tastesystemet savel information for firkantet
tasteelement.

Yderligere informationer: "Yderlig Statusvisning", Side 70

m | driftsart Program-test viser styringen ved billedeopdeling
PROGRAM + STATUS fanen M den yderlige statusvisning.

. Nar de aktiverer et Handhjul med Display, aktiverer styringen
automatisk Override-Potentiometer for Handhjulet.
Yderligere informationer: "Kor med elektronisk handhjul’,
Side 171

B De kan idriftsarten Manuel drift og MANUAL POSITIONERING
aktiverer et Handhjul med Display, mens en Makro eller en
manuel veerktejsveksling finder sted.

® De kan ind- og udkoble Softkey F MAX til redusering af
tilspeending. Den definerede veerdi beholdes.

Yderligere informationer: "Tilspaendingbegreensning F MAX",
Side 183

® Styringen beregner grunddrejning generelt i indlaese-
koordinatsystem (I-CS). Nar aksevinkel og transformationsvinkel
ikke stemmer overens, beregner styringen grunddrejningen i
emne-koordinatsystem (W-CS).
Yderligere informationer: "Introduktion”, Side 219

m | Korrekturtabellen *.tco und *.wco blev indleesefeltet fr alle
kolonner eendret med talvaerdi fra +/- 999.999 til +/- 999.9999.
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B |ndenfor MOD-Gruppe Diagnose funktioner er omradet
TNCdiag og Hardware-konfiguration tilgeengelig unden
nggletal.

Yderligere informationer: "Diagnose-Funktionen’, Side 359

B Navnet pa en forbindelse i Remote Desktop Manager (Option
#133) baer kun indeholde bogstaver, tal og understregning.
Yderligere informationer: "Remote Desktop Manager (Option
#133)", Side 362

= Vha. HEIDENHAIN OPC UA NC Server kan De i mappe TNC: og
PLC:, kan De ogsé fa tilgang i udkoblet tilstand NC-Software.
Det viste indhold afheenger af rettighederne for den tildelte
bruger.

Yderligere informationer: "Adgang til bibliotek", Side 451

= Nar De ved konfiguration af brugerstyring anvender Funktion
Tilmeld til Windows domaine, kan de vha. Checkbox Anvend
LDAPs oprette en sikker forbindelse.

Yderligere informationer: "Anmeldelse til Windows-Domain",
Side 420

®  Nar der ved inaktiv brugerstyring kommer en Remote-
tilmelding, f.eks. via SSH, tildeler styringen automatisk Rollen
HEROS.LegacyUserNoCtrlfct.

Yderligere informationer: "Rolledefinition”, Side 429

® Ved aktiv brugerstyring har Funktionen for ACC (Option #145)
brug for rettigheden NC.SetupProgramRun.
Yderligere informationer: "Rettighed’, Side 432

® Nar de deaktiverer brugerstyring og Checkbox Slet
eksisterende brugerdatabank aktiverer, sletter styringen ogséa
mappen .home i biblioteket TNC:.

Yderligere informationer: "Konfigurering af brugerstyring",
Side 414

B Hvis du indtaster et Password eller et nggletal med Caps Lock-
tasten aktiveret, viser styringen en meddelelse.

B Maskinparameter spindleDisplay (Nr. 100807) blev udvidet.
Styringen kan vise spindelpositionen i Fane Oversigt den ekstra
statusvisning ogsa i spindelspids-drift.

Yderligere informationer: "Anvendelse”, Side 470
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Nye Cyklusfunftioner 81760x-08

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

® Cyklus 277 OCM REJFNING (DIN/ISO: G277, Option #167)

Med denne Cyklus afbryder styringen konturer, der sidst blev
defineret, skrubning eller sletning med de andre OCM-cyklusser.
® Cyklus 1271 OCM FIRKANT (DIN/ISO: G1271, Option #167)

Med denne Cyklus definerer De en firkant, som De i forbindelse
kan anvende med andre OCM-Cyklusser som lomme, J’er eller
begreensning til planfreesning.

B Cyklus 1272 OCM CIRKEL (DIN/ISO: G1272, Option #167)

Med denne Cyklus definerer De en cirkel, som De i forbindelse
kan anvende med andre OCM-Cyklusser som lomme, @’er eller
begreensning til planfreesning.

B Cyklus 1273 OCM NOT / KAM (DIN/ISO: G1273, Option #167)

Med denne Cyklus definerer De en Not, som De i forbindelse
kan anvende med andre OCM-Cyklusser som lomme, @’er eller
begrensning til planfraesning.

B Cyklus 1278 OCM POLYGON (DIN/ISO: G1278, Option #167)

Med denne Cyklus definerer De en Polygon, som De i
forbindelse kan anvende med andre OCM-Cyklusser som
lomme, @’er eller begreensning til planfreesning.

® Cyklus 1281 OCM BEGRZNSNING FIRKANT (DIN/ISO: G1281,
Option #167)

Med denne Cyklus definerer De en rektangulzer kant
begraensning af J’er eller dbne Lommer som De forud har
programmeret vha. OCM-Standardforme.

® Cyklus 1282 OCM BEGAENSNING CIRKEL (DIN/ISO: G1282,
Option #167)

Med denne Cyklus definerer De en cirkelform begraensning af
@’er eller dbne Lommer som De forud har programmeret vha.
OCM-Standardforme.

m Styringen tilbyder OCM-Skaeredataberegner, hvormed De
optimalt kan bestemme skaeredata for Cyklus 272 OCM SKRUB
(DIN/ISO: G272, Option #167) . De dbner skaeredataberegneren
med Softkeys OCM SKZAEREDATA under Cyklusdefinition. De kan
overfgrer resultatet direkte i Cyklusparameter.
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/Andrede Cyklusfunktioner 81760x-08

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

B De kan med Cyklus 225 GRAVERE (DIN/ISO: G225) vha.
systemvariable graverer den aktuelle kalenderuge.
= Cyklen 202 UDDREJNING (DIN/ISO: G202) og 204
BAGBEARBEJDNING (DIN/ISO: G204, Option #19) gendan
spindelstatus i slutningen af bearbejdningen inden cyklusstart.
B Nar den definererde Notleengde i kollonne LU i veerktagjstabellen
er mindre end dybden, viser styringen en fejl.
Falgende Cyklus overvager Notleengden LU:
m Alle Cyklus til borebearbejdning
m Alle Cyklus til gevinfbearbejdning
Alle Cyklus til Loomme- og Tapbearbejdning
Cyklus 22 UDRGMME (DIN/ISO: G122, Option #19)
Cyklus 23 SLETSPAAN DYBDE (DIN/ISO: G123, Option #19)
Cyklus 24 SLETSPAAN SIDE (DIN/ISO: G124, Option #19)
Cyklus 233 PLANFRAESNING (DIN/ISO: G233, Option #19)
Cyklus 272 OCM SKRUB (DIN/ISO: G272, Option #167)
Cyklus 273 OCM SLET DYBDE (DIN/ISO: G273, Option #167)
B Cyklus 274 OCM SLET SIDE (DIN/ISO: G274, Option #167)

= Cyklus 251 FIRKANTLOMME (DIN/ISO: G251), 252 RUND
LOMMEFRAESNING (DIN/ISO: G252, Option #19) og 272 OCM
SKRUB (DIN/ISO: G272, Option #167) tilgodeser ved beregning
af indstikdybde en i kolonne RCUTS defineret skeerebrede.

B Cyklus 208 BOREFRAESNING (DIN/ISO: G208), 253
NOTFRAESNING (DIN/ISO: G208) og 254 RUNDINGS NOT
(DIN/ISO: G254, Option #19) overvager en i kolonne RCUTS
i veerktgjstabellen definerede skaerebrede. Hvis et skeerende
veerktejs endeendedel ikke star over midten, giver styringen en
Fejlmeddellelse.

®  Maskinproducenten kan skjule Cyklus 238 MAL
MASKINTILSTAND (DIN/ISO: G238, Option #155).

B Parameter Q569 ABEN BEGRAENSNING i Cyklus 271 OCM
KONTURDATA (DIN/ISO: G271, Option #167) blev udvidet med
indleeseveerdi 2. Med dette valg oversaetter styringen farste
kontur i Funktion CONTOUR DEF som begraensningblok en
Lomme.
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Cyklus 272 OCM SKRUB (DIN/ISO: G272, Option #167) blev
udvidet:

B Med Parameter Q576 SPINDELOMDR. definerer De et
spindel omdr. for skrubveerktgjet.

B Med Parameter Q579 FAKTOR S INDSTIK definerer De en
faktor for spindel omdr. under indstik.

" Med Parameter Q575 FREMFOER STRATEGI definerer De,
om styringen skal bearbejde kontur fra oppefra og ned eller
omvendt.

® Den maksimale indleesning i Parameters Q370 BANE-
OVERLAPNING blev &ndret fra 0,01 til 1 til 0,04 fra 1,99.

= Nar indstik med en spiralformet beveegelse ikke er muligt,
forsgger styringen at indstikke veerktgjet pendulerende.

Cyklus 273 OCM SLET DYBDE (DIN/ISO: G273, Option #167)

blev udvidet.

Felgende Parameter er tilfgjet:

B Q595 STRATEGY: Bearbejdning med konstante baneafstande
eller konstant indstikvinkel

® Q577 FAKTOR FRIKORSELRADIUS: Faktor for veerktgjsradius
for tilpasning af tilkarselsradius

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
malecyklus for emner og veerktgojer

44

Med Cyklus 480 KAL. VERKTOJSTAST (DIN/ISO: G480) og 484
KALIBRERE IR-TT (DIN/ISO: G484, Option #17) kan De kalibrerer
et veerktgj-tastesystem med firkantet tasteelement.

Cyklus 483 MALING AF VAERKT. (DIN/ISO: G483, Option #17)
maler med roterende veerktgj farst veerktajsleengde og derefter
veerktgjsradius.

Cyklen 1410 TAST KANT (DIN/ISO: G1410) og 1411 TAST TO
CIRKLER (DIN/ISO: G1411, Option #17) beregnes grunddrejning
stabdard i indlaese-koordinatsystem (I-CS). Nar aksevinkel og
transformationsvinkel ikke stemmer overens, beregner Cyklus
grunddrejningen i emne-koordinatsystem (W-CS)
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2.1 Oversigt

Dette kapitel skal hjaelpe Dem, til hurtigt at finde sig tilrette

med betjeningen af styringen. Naermere informationer om det
pageeldende tema finder De i den tilherende beskrivelse, der altid
bliver henvist til.

Falgende temaer bliver behandlet i dette kapitel:
®  |ndkoble maskinen

Test emne grafisk

Indrette veerktojer

Indretning af emne

Bearbejd emne

@ Folgende tema finder De i brugerhansbogen Klarteks- og
DIN/ISO-programmering:

®  |ndkoble maskinen
B Prigrammering af emne

46

Forste skridt | Oversigt
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Forste skridt | Indkoble maskinen

2.2 Indkoble maskinen
Kvittere en stramafbrydelse og korsel til
referencepunkter

A FARE

Pas pa, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk
fare. Elektriske, magnetiske eller elektromagnetiske felter
specielt farligt for personer med pacemaker og implantater. Med
indkoblings af maskinen starter faren!

» Folg og veer opmeerksom pd maskinhandbogen

> Folg og veer opmaerksom pa sikkerhedsinformationer og
sikkerhedssymboler

» Anvend sikkerhedsudstyr

®

Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Indkoblingen og karsel til referencepunkterne er
maskinafhaengige funktioner.

For at indkoble maskinen, gar De frem som falger:
» Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.

> Styringen starter styresystemet. Dette forleb kan vare nogle
minutter.

> Herefter viser TNCen i toplinjen pa billedskaermen dialogen
stremafbrydelse.
C > Trykke tasten CE
> TNC’en overseatter PLC-programmet.
» Indkoble styrespeending.
> Styringen kontrollerer funktionen for NGDSTOP
og skifter til funktionen referencepunkt karsel

» Overkar referencepunkter i den angivne
reekkefalge: For hver akse trykkes tasten
NC-Start . Hvis De har absolutte leengde- og
vinkelmaleudstyr pa Deres maskine, bortfalder
kerslen til referencepunkterne

© B

> Styringen er nu driftsklar og befinder sig i
driftsarten MANUEL DRIFT.

Detaljerede informationer om dette tema

m Tilker referencepunkter
Yderligere informationer: "Indkobling’, Side 164

® Driftsarter
Yderligere informationer: "Programmering", Side 65

MANUEL DRIFT

Pos. -display FUNKTION: KALK
+0.000.
+110.000
5 | +0.000
[c | +0.000,

Aktive PoH: THC:\nc progh
100% $-OVR

100% F-OVR  LIMIT 1

ot | ‘ 50 o
3%
sssssss 2
s L~

VERKTOIS.

Ciin
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Forste skridt | Test emne grafisk (Option #20)

2.3 Test emne grafisk (Option #20)

Veelg driftsart Program-test
NC-Program test kan De i driftsart PROGRAMTEST:

» Tryk driftsarttasten
> Styringen skifter til driftsarten PROGRAMTEST.

Detaljerede informationer om dette tema
m Driftsarter i styringen
Yderligere informationer: "Driftsarter’, Side 64
m NC-Program testes
Yderligere informationer: "Program-test’, Side 261

@

St se00

Gl

[
ENKEL
sssss

sToP

ve

RESET

L
[BEE] o

Q3ss=+0
%

START

Veelg vaerktojstabel

Nar De endnu ikke har aktiveret en veerktejstabel i driftsart
PROGRAMTEST , sé& skal dette skridt udferes.

PGM

MGT
VELG
TYPE

DEFAULT

Tryk tasten PGM MGT
TNC en &bner filstyringen
Tryk softkey VALG TYPE

Styringen viser en softkeymenu for valg af fil-
typen der skal vises.

Tryk Softkey DEFAULT
Styringen viser alle gemte filer i hgjre vindue.
Flyt curser mod venstre til bibliotekerne

VvV v.v VY

v

A\

» Flut curser til fortegnelsen TNC:\table\

» Flyt curser mod venstre til filerne

» Flyt curser hen pa filen TOOL.T (aktive
veerktgjstabel)

-N -
v

o > Bekreeft med tasten ENT

> TOOL.T indeholder Status S og er dermed aktiv
for PROGRAMTEST .

END » Tryk tasten END for at forlade fil-styring

o

5

Detaljerede informationer om dette tema

m Veerktgjsstyring
Yderligere informationer: "Indgiv i veerktejsdata i Tabel",
Side 133

m NC-Program testes
Yderligere informationer: "Program-test’, Side 261
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Forste skridt | Test emne grafisk (Option #20)

Veelg NC-Program

» Tryk tasten PGM MGT
> TNC’en abner filstyringen

/W » Tryk softkey SIDSTE FILER .
il ‘ > Styringen abner et pop-up vindue med den sidst
valgte fil.
» Veelg med piltasten NC-Program , som De vil
teste
ENT » Bekreeft med tasten ENT

Veelg billedskaerm-opdeling og visning

> Tryk Tast Billedskaermsopdeling .

Styringen viser i softkey-listen de tilgeengelige
alternativer.

Tryk Softkey PROGRAM + EMNE

Styringen viser i den venstre

billedskeermshalvdel NC-Programm, i den hgjre
billedskeermhalvdel rdemnet

Tryk Softkey VISOPTIONER

A\

v

PROGRAM
+
EMNE

v

v

VIS-

OPTIONER

Stryringen viser falgende visningsmuligheder:

Softkey Funktion

BILLEDE Set ovenfra

Ot

BILLEDE Fremstilling i3 planer

OB

BILLEDE 3D—fremsti|ling

1 S

Detaljerede informationer om dette tema

m Grafikfunktioner
Yderligere informationer: "Grafiken (Option #20)", Side 244

®  Gennemfar programtest
Yderligere informationer: "Program-test’, Side 261
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Start program-test

RESET
+

START

STOP

START

i

>
>

>

VvV V.V Vv

Tryk softkey RESET + START

Styringen nulstiller de tidligere aktive
veerktgjsdata

Styringen simulerer det aktive NC-Program, indtil
en programmeret afbrydelse eller indtil enden af
programmet

Medens simuleringen karer, kan De med
softkeys skifte billeder

Tryk Softkey STOP
Styringen afbryder program-test
Tryk softkey START

Styringen fortseetter program-testen efter en
afbrydelse

Detaljerede informationer om dette tema

® Gennemfare program-test
Yderligere informationer: "Program-test", Side 261

B Grafikfunktioner
Yderligere informationer: "Grafiken (Option #20)", Side 244

B |ndstil simuleringshastighed

Yderligere informationer: "Hastighed af Indstil Programm-Test",

Side 250
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Forste skridt | Test emne grafisk (Option #20)
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Forste skridt | Indrette veerktojer

2.4 Indrette veerktgjer

Veelg driftsart MANUEL DRIFT
Veaerktgjer indretter De i driftsarten MANUEL DRIFT [@vaeL orrer

» Tryk driftsarttasten

> Styringen skifter til driftsarten MANUEL DRIFT.

v | +0.000
+110.000
5 | +0.000
[c | +0.000

Detaljerede informationer om dette tema

m Driftsarter i styringen
Yderligere informationer: "Driftsarter’, Side 64

* Tz B
1500 —r
ove to0x w81 ;
100% S-OVR @
100% F-OVR  LIWIT 1 | el il
‘ want | | | a0 ror || vaRkrass
M s F TASTER | S TABEL
H | i ‘ % L~ ‘ Yid

Forberede og opmale vaerktgajer

» Opspande de nedvendige veerktgjer i den pageeldende
centrerpatron

> Ved opmaling med eksternt veerktejs-forindstillingsudstyr:
Opmal veerktgjer, notér l&engde og radius eller overfar direkte
med et overfarselsprogram til maskinen

» Ved opmaling pd maskinen: gem veerktajer i en veerktejsveksler
Yderligere informationer: "Plads-tabel TOOL PTCH editer",
Side b3
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Editere veerktojs-tabel TOOL.T

@ Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!

Kaldet af vaerktaejs-styring kan adskille sig fra den
efterfelgende beskrevne art og made.

| veerktgjs-tabellen TOOL.T (gemt fast under TNC:\table ) gemmer
De veerktgjsdata som leengde og radius, men ogsa yderligere
veerktajsspecifikke informationer, som TNC’en behaver for
udferelsen af de mest forskelligartede funktioner.

For at indlaese veerktejsdata i veerktejs-tabellen TOOL.T, gar De
frem som felger:

VERKT@JS
TABEL
TUU

» Tryk softkey VAERKT@JS TABEL

> Styringen viser veerktgjs-tabellen i en
tabelvisning

» Seet softkey REDIGERER pé& IND
Med piltasterne nedad eller opad veelger De
veerktgjs-nummeret, som De vil aendre

» Med piltasterne til hgjre eller til venstre veelges

veerktgjsdataerne, som De vil aendre

Tryk tasten END

Styringen lukker veerktgjstabel og gemmer
aendringerne.

v

END
o

Detaljerede informationer om dette tema

® Driftsarter i styringen
Yderligere informationer: "Driftsarter’, Side 64

®m  Arbejde med veerktojs-tabellen
Yderligere informationer: "Indgiv i veerktejsdata i Tabel",
Side 133

® Arbejder med veerktgjsstyring (Option #93)
Yderligere informationer: "Varktgjsstyring kald", Side 149

Forste skridt | Indrette vaerktojer

9 0e
10020
11022

14028
15030
18032

@EDITER VAERKTGJ - TABEL
2} PROGRANLOB BLOKFOLGED V/ERKT. -TAB. EDLTE

THG: ) table\ tood. t

ﬂﬁﬁmms’r /4

|
.
el

100 o sios []
100 s 0 @

il
a0 e » B o
100 7 v
F100% |
7| @
o |(EEl v
& Tekstbrede 32 a hunm ®
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Forste skridt | Indrette veerktojer

Plads-tabel TOOL PTCH editer

@ Veer opmaerksom p& maskinhdndbogen! [ EEE EesiTesT
Méaden plads-tabellen fungerer pa er maskinafhaengig. S

| plads-tabellen TOOL_PTCH (fast gemt under TNC:\table\)
fastleegger De, hvilke veerktajer Deres veerktgjs-magasin er s
bestykket med.
For at indlaese data i plads-tabellen TOOL_PTCH, gér De frem som

14028
1,15 15030

folger:

VERKT@JS
TABEL
TUU

» Tryk softkey VERKT@JS TABEL . — _‘ :
> Styringen viser veerktgjs-tabellen i en e D [ R

8108 s10E VERKT!

tabelvisning
» Tryk softkey PLADS TABEL
> Styringen viser plads-tabellen i en tabelvisning
» Seet softkey REDIGERER péa IND
>

Med piltasterne nedad eller opad veelger De
plads-nummeret, som De vil eendre

» Med piltasterne til hgjre eller til venstre veelges
dataerne, som De vil &ndre

» Tryk tasten END

Detaljerede informationer om dette tema

® Driftsarter i styringen
Yderligere informationer: "Driftsarter’, Side 64
® Arbejde med plads-tabellen

Yderligere informationer: "Plads-tabel for vaerktajs-veksler",
Side 141
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2.5 Indretning af emne

Veelg den rigtige driftsart

Veaerktgjer indretter De i driftsarten MANUEL DRIFT eller
EL.HANDHJUL

» Tryk driftsarttasten

> Styringen skifter til driftsarten MANUEL DRIFT.

Detaljerede informationer om dette tema

® Driftsart MANUEL DRIFT
Yderligere informationer: "Ker maskinaksen', Side 169

Opspaending af emnet

De opspaender emnet med en spaendeindretning pd maskinbordet.
Hvis De har et 3D-tastsystem til rddighed pa Deres maskine, sa
bortfalder den akseparallelle opretning af emnet

Hvis De ingen 3D-tastsystem har til rddighed, s& skal D oprette
emnet saledes, at er opspaendt parallelt med maskinaksen.

Detaljerede informationer om dette tema

® Henfgringspunkt saetter De med 3D-Tastesystem
Yderligere informationer: "Szet henfaringspunkt med 3D-
tastesystem (Option #17)", Side 228

® Henfgringspunkt saetter De med 3D-Tastesystem
Yderligere informationer: 'Szt henfgringspunkt uden 3D-
tastesystem", Side 199

Henfgringspunkt-fastleegges med 3D-tastesystem
(Option #17)

Indsaet 3D-Tastesystem

» Veelg driftsart MANUAL POSITIONERING
Tryk tasten TOOL CALL
Indlaes vaerktejsdata.
tryk tasten ENT

Indgiv veerktejsakse Z
tryk tasten ENT

vV v v vy

» Tryk tasten END

» Tryk tasten NC-START

m

= oz
o m m
4 4
S B

o1

Forste skridt | Indretning af emne
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Forste skridt | Indretning af emne

Fastlaegge henferingspunkt

» Veelg driftsart MANUEL DRIFT
‘ KANT- ‘ > Tryk Softkey KANTTASTER
273 > Styringen viser i softkey-listen de tilgeengelige
funktioner.

TASTNING
P
P

» Fastleeg henfaringspunkt f.eks. pd emnehjernet

» Positionér tastesystemet med opretningstasten i
det forste tastepunkt pa den farste emne-kant

Pr. softkey veelges tast-retningen
» Tryk tasten NC-START
> Tastesystemet karer i den definerede retning,

indtil det bergrer emnet og herefter automatisk
igen tilbage til startpunktet

» Positionér tastesystemet med opretningstasten i
det andet tastepunkt pa den fgrste emne-kant

» Tryk tasten NC-START

> Tastesystemet kerer i den definerede retning,

indtil det bergrer emnet og herefter automatisk
igen tilbage til startpunktet

» Positionér tastesystemet med opretningstasten i
det forste tastepunkt pa det andet emne-kant

Pr. softkey veelges tast-retningen
» Tryk tasten NC-START

> Tastesystemet karer i den definerede retning,
indtil det bergrer emnet og herefter automatisk
igen tilbage til startpunktet

» Positionér tastesystemet med opretningstasten i
det andet tastepunkt pa det andet emne-kant

» Tryk tasten NC-START

> Tastesystemet kerer i den definerede retning,
indtil det bergrer emnet og herefter automatisk
igen tilbage til startpunktet

> Herefter viser styringen de fremskaffede
koordinater til det fremskaffede hjgrnepunkt

‘ DATUM ‘ » Fastleegge O: Tryk DATUM SET
Forlade menuen med tasten END

Detaljerede informationer om dette tema

® Fastlaegger henferingspunkter
Yderligere informationer: "Sat henferingspunkt med 3D-
tastesystem (Option #17)", Side 228
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2.6 Bearbejd emne

Veelg driftsart PROGRAMLOB ENKELBLOK eller
PROGRAMLOB BLOKFOLGE

NC-Programmer afvikling kan De enten i driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK eller i driftsart PROGRAML@B BLOKF@LGE:

» Tryk driftsarttasten
> Styringen skifter til driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK, styringen afvikler NC-programmet
blokvis.

» De skal bekraefte hver NC-blok med tasten
NC-Start

J) » Tasten PROGRAML@B BLOKF@LGE tastes

> Styringen skifter til driftsart PROGRAML@B
BLOKF@LGE, styringen afvikler NC-Program
efter NC-start indtil en programafbrydelse eller til
enden.

Detaljerede informationer om dette tema

® Driftsarter i styringen
Yderligere informationer: "Driftsarter’, Side 64

m NC-Programmer afvikling
Yderligere informationer: "Programafvikling”, Side 267

VeaelgNC-Program

> Tryk tasten PGM MGT
> TNC'en abner filstyringen

» Tryk softkey SIDSTE FILER .
[ > Styringen abner et pop-up vindue med den sidst

valgte fil.

» Om ngdvendigt vaelges med piltasterne
NC-Program som De vil afvikle, overtag med
tasten ENT

StartNC-Program

» Tryk tasten NC-START

i
L > Styringen afvikler det aktive NC-Program .

Detaljerede informationer om dette tema

®  NC-Programmer afvikling
Yderligere informationer: "Programafvikling”, Side 267

Forste skridt | Bearbejd emne

FROGRAMLEE BLOKFOLGE

HB\Klax text\1GB. h
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3.1 TNC 620

HEIDENHAIN TNC-Styringer er vaerkstedsorienterede bane-
styringer, med hvilke De kan programmere szedvanlige freese-
og bore-bearbejdninger pd maskinen i en let forstaelig klartext
programmering. De er udlagt til brug pa freese- og boremaskiner
savel som bearbejdningscentre med indtil 6 designede akser.
Yderligere kan De indstille vinkelpositionen for spindlen
programmeret.

Betjeningsfelt og billedskaerms-fremstillinger er udlagt meget
overskueligt, sdledes at De hurtigt og let kan fa fat i alle funktioner.

HEIDENHAIN-KIlartext og DIN/ISO

Program-fremstillingen er seerdeles enkel i den brugervenlige
HEIDENHAIN-klartext, med et dialog-ferte programmeringssprog
for veerksteder. En programmerings-grafik viser de enkelte
bearbejdnings-skridt under programindleesningen. Néar der ikke er
en NC-egnet tegning, kan den frie Konturprogrammering FK vaere
en hjelp. Den grafiske simulering af emnebearbejdninger er mulig
savel under program-testen som ogsa under programafviklingen.

Yderlig kan De ogsé programmere styringen efter DIN/ISO.

Et NC-Program kan ogsé indlaeses og testes, samtidig med at et
andet NC-Program netop udferer en emnebearbejdning.

Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst- og DIN/ISO-
Programmering

Kompatibilitet

NC-Programmer, De har fremstille pd en HEIDENHAIN-Banestyring
(fra TNC 150 B) kan betinget TNC 620 afvikles Hvis NC-blokke
indeholder ugyldige elementer, bliver disse af styringen ved
abningen af filen kendetegnet med ne fejlmeddelelse eller som
ERROR-blokke.

0 Veer ogsa opmeerksom pé den udferlige beskrivelse af
forskellene mellem iTNC 530 og TNC 620.
Yderligere informationer: "Forskelle mellem TNC 620
og iTNC 530", Side 497

Grundlaget | TNC 620
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Grundlaget | TNC 620

Datasikkerhed og databeskyttelse

Succes afhaenger afgerende af de tilgeengelige data, og det
garanteres fortrolighed, integritet og eegthed. Derfor har
beskyttelse af tab, manipulation og ikke autoriseret frigivelse af
relevante data hgjeste prioritet for HEIDENHAIN.

Dermed at Deres data pa styringen aktivt bliver beskyttet, tiloyder
HEIDENHAIN integreret Software-lgsninger pa den aktuelle stand
af teknik

Falgende Software lasninger tiloyder Deres styring:

® SELinux
Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware SELinux",
Side 412

= Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 394

. Sandbox
Yderligere informationer: "Fane Sandbox’, Side 408

® |ntegreret Browser
Yderligere informationer: "Internetfiler vises", Side 93

®  Styring af ekstern tilgang
Yderligere informationer: "Tillad eller spzer ekstern adgang",
Side 348

= QOvervagning af TCP- og UDP_Ports

Yderligere informationer: "Portscan®, Side 381
® Fjerndiagnose

Yderligere informationer: "Remote Service', Side 382
= Brugerstyring

Yderligere informationer: "Brugerstyring’, Side 413
Disse lgsninger beskytter styringen beslutsomt, men kan ikke
erstatte en firmaspecifik [T-sikkerhed og et holistisk overordnet
koncept. HEIDENHAIN anbefaler samtidig til tilbudte lgsninger
en af firmaets afstemte sikkerhedskonsept. Dermed beskytter
De Deres data og informationer effektivt ogsa efter eksport af
styringen.
For at sikre datasikkerheden ogsa i fremtiden, anbefaler
HEIDENHAIN at sikre sig tilgeengelighed af produkt-update til
information og holde Software til den aktuelle stand.

AFARE

Pas pa, fare for brugeren!

Manipulerede datablokke sdvel som Software kan ferer til en
uforudset forhold for maskinen. Skadesoftware (virus, Trojener
mallware og orme) kan &ndre datablokke og Software.

» Kontroller ekstern hukommelsesmedier far brug for
skadesoftware

» start interne Wen-Browser udelukkende i Sandbox
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Virusscanner
Virusscannere kan virke negativt pa forhold pad NC-styringen.

Dette kan udvirke f.eks. tilspaendingsbrud eller systemnedbrud.
Sadanne negative virkninger er ved veerktgjsmaskinstyringer ikke
akseptabelt. Derfor tilbyder HEIDENHAIN ingen virusscanner til
styringen og radgiver ogsad mod brug af en virusscanner.

Falgende alternativer er tilrddighed pé Deres styring:
SELinux

Firewall

Sandbox

Speer ekstern adgang

Overvagning af TCP- og UDP_Ports

Med passende konfiguration af de naeevnte muligheder er en meget
effektiv beskyttelse af data fra styringen.

Hvis De insisterer pa brugen af en virus scanner, skal

styringen betjenes i et lukket netveerk (med en Gateway og en
virusscsanner). Efterfelgende indstallation af en virusscanner er
ikke mulig.

Grundlaget | TNC 620
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Grundlaget | Billedskaerm og betjeningsfelt

3.2 Billedskeerm og betjeningsfelt

Billedeskaerm

Styringen bliver som kompakt version leveret med separat
billedeskeerm og betjeningsfelt. | begge varianter bliver styringen
leveret med en 15 tommer TFT-fladbilledskeerm.

1

o 1A~ W

0 N

Hovedlinie

Ved indkoblet styringen viser billedskaermen i toplinien de
valgte driftsarter: Maskin-driftsarter til venstre og programme-
rings-driftsarter til hgjre. | det store felt af toplinjen star den
driftsart, som billedskaermen er indstillet til: der vises dialogs-
pargsmal og meldetekster (Undtagelse: Nar TNC’en kun viser
grafik)

Softkeys

| nederste linje viser styringen yderligere funktioner i en
softkey-liste. Disse funktioner vaelger De med de underlig-
gende taster. Til orientering viser den smalle bjelke direkte
over softkey-listen antallet af softkey-lister, som kan veelges
med den undenfor placerede Softkey-omstillingsknap. Den
aktive softkey-liste vises som en bla bjelke.

Softkey-taster for valg
Softkey-omstillingsknap
Fastleeggelse af billedskaerms-opdeling

Skift billedskaerm mellem maskine- og programmerings-drifts-
art og tredje Disktop.

Softkey-valgtaster for maskinfabrikant-softkeys
Softkey-funktionstaster for maskinproducent-Softkeys
USB-indgang

o Nar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan

De erstatte nogle tastetryk med bevaegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening’,
Side 455
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Grundlaget | Billedskaerm og betjeningsfelt

Fastlaeg billedeskaermsoplgsning

Brugeren veelger opdelingen af billedskeermen: Styringen kan

f.eks. i driftsart Programmering vise NC-Program i venstre vindue,
medens det hgjre vindue samtidig viser f.eks. en programmerings-
grafik. Alternativt kan ogsa i hgjre vindue vises program-inddelingen
eller udelukkende NC-Program i ét stort vindue. Hvilke vinduer
styringen kan vise, er afhaengig af den valgte driftsart.

Fastlaeg billedeskaermsoplasning:
@ > Tryk pa billedskaermsopdeling : Softkey-listen

viser de mulige billedskeerms-opdelinger
Yderligere informationer: "Driftsarter’,

Side 64
PROGRAN > Velg billedskaerm-opdeling med softkey
GR:FIK
Betjeningsfelt
TNC 620 kan leveres med et integreret betjeningsfelt. Alternativt ] )
findes den TNC 620 ogsé i en version med separat billedeskaerm P =
og betjeningsfelt med Alfa-tastatur.
-]
1 Alpha-tastatur for tekstindlaesning, filnavne og DIN/ISO- =
programmeringer -
2 = Filstyring O
B [ ommeregner O
= MOD-funktion [ ]
= HJZALP-funktion =
= Vise fejlmeldinger =
= Skift billedskeerm mellem driftsarter 2 u D Name
3 Programmerings-driftsarter s IR > e =
4 Maskin-driftsarter — EoEm 7
A i , EDan
5 Abning af programdialog [c= ]« [Ea[Ea]
6 Pil-taster og springanvising GOTO A 6Em mom DEEE
. ®
7 Indtastning og aksevalg
Y
8 Touchpad () () ) ) () () () ) (o) () () (5 (D O (D
9 Mussetast eI EIE DD OEEE) s
. . EOMEDOMNDOOBNOD0D @man
10 Maskinbetjeningsfelt i [ [ i [l [ e -1
i i . inh3 o [ A ] |
Yderlig Informationer: Maskinhandbog R RS E BEEE
_ . DERG
Funktionerne af de enkelte taster er sammenfattet pa den forste -~ EOE EECEE (] = KB
folde-ud-side. U ees © peore aeab
5 Bl =]
. . = T EEEEE
o Nar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan © %gm j ﬂ?@g% = - 8
De erstatte nogle tastetryk med bevaegelser. B ‘9"
Yderligere informationer: "Touchscreen betjening’, -
Side 455
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®

Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Mange maskinfabrikanter anvender ikke HEIDENHAIN
standard-betjeningsfeltet.

Taster, som f.eks. NC-Start eller NC-Stop, er beskrevet i
Deres maskinhandbog.

Renggring

®

Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Folg rengeringsvejledning fra maskinproducenten.

Anvend udelukkende rengaringsmidler til tastatur og
maskinbetjeningspanel, der er betegnet som anioniske
og ikke-ioniske overfladeaktive stoffer.

Billedeskaermstastatur

Nar De anvender den kompakte version (uden Alfa-tastatur) , kan
De med billedeskaerm-tastatur eller med et USB tilsluttet PC-
tastatur indgive bogstaver og special tegn.

Indlzese tekst med billedskserm-tastaturet
For at arbejde med billedskaermstastatur, gar De frem som felger:

GOTO
m]

» Tryk tasten GOTO , hvis De vil indlaese bogstaver
f.eks. for et program-navn eller biblioteks-navn,
med billedskeerms-tastaturet.

> Styringen abner et vindue, i hvilket tal-

indleesefeltet pa styringen med den tilsvarende
bogstavbeleegning bliver vist.

» Tryk taltaster flere gange, til curser star pa den
gnskede bogstav

» Vent indtil styringen overferer det valgte tegn til
indleesefeltet, for De indlaeser det naeste tegn

» Med softkey’en OK overfarer De teksten til det
dbnede dialogfelt

Med softkey’en abc/ABC veelger De mellem skrivning med

store eller sma bogstaver. Hvis maskinfabrikanten har defineret
yderligere specialtegn, kan De kalde og indfgje disse med Softkey
SPECIAL TEGN . For at slette enkelte tegn, bruger De softkey’en
BACKSPACE.

(@ vanveL oRIFT

@ Programmering

Programmerin, " 06:38

BYTE STATUS  DATO TI0
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3.3 Driftsarter

Manuel drift og El. handhjul

| driftsarten MANUEL DRIFT saetter De maskinen op. De kan
maskinakserne manuelt eller skridtvis positionerer og seatte
henfaringspunkt.

Med aktiv Option #8 kan De svinge bearbejdningsplanet.

Driftsarten EL.HANDHJUL understgtter den manuelle kersel med
maskinakserne med et elektronisk handhjul HR.

Softkeys til billedskaerm-opdeling

Softkey Vindue
Positioner
POSITION
POSTTION Til venstre: Positioner, tilhgjre: Status-display
STA+TUS
POSITION Venstre: Positioner, Hgjre: emne
[EEER| (Option #20)

Positionering med manuel indlaesning

| denne driftsart kan man programmere enkle karselsbeveegelser,
f.eks. for planfreesning eller forpositionering.

Softkeys til billedskaerm-opdeling

Softkey Vindue
NC-program
PGM
PROGRAU Venstre: NC-Program, hgjre: statusvisning
PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: emne
(EEITER (Option #20)

Grundlaget | Driftsarter

rﬁMANUEL DRIFT
Fos. -a1spiay FUNKTION: KALK
x | +0.000 §FS)
+0.000.
+110.000
+0.000
[c | +0.000,
@ iz B -
's 1800 F_omm/min pon AL @ oo:onzen BEE] on
e aieit pon, THGH e BB AFEREE 188
F100%
100% S-OVR
100% F-OVR  LINIT 1 —_——
“ ” AT - HENF, PKT L 30 RoT VERKTOJS
(] s F Tasten | sTvzn b
& L2 | v

[E3vanuac rostTroNERTNG &c}_! ’

...... 9t [PGH PAL LOL CYC M POS TOOL TF TRANS GPARA
4 o

|2 smai.n 5| mesoLL x a5 ® 0.0 i
0 BEGIN PGM SNDI MM LA c +0.000
1 T0OL GALL 7 Z 51500 2 -uses =

T332 HILL D24 ROKGH

3 END PGM SMDI MM L +30.0000 L) +12.0000 s
:
- LeL REP
b e oM CAL @ o0:08:00

100 P LT Aktive PaH: THC: \nc_prog\Sadi.h

. s100%

+0.000 - ]

v | +87.403 |l +0.000

-5.000/ i @

Funktion: KALK. | @1 T2 B's 1500 oN

£ ommumin fove 1008 usrs
sravs [ osrars st || sane [ granus ar ‘I - H =5 ‘
Ensrare SO | st oot | e = =
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Programmering

| denne driftsart fremstiller De deres NC-programmer. Alsidig [CIEET - @ij‘

understgttelse og udvidelse ved programmering, tilbyder den e s sttt
fri kontur-programmering, de forskellige cykler og Q-parameter JE s

1 BLK FORM 0.1 Z X-35 Y-50 Z-10

2 BLK FORM 0.2 X+120 Y420 Ze0

funktioner. Efter gnske viser programmerings-grafik’en de  Tom a3 2 330 roe
programmerede karselsveje.

L]

s FroL xe100 AR
9 FC DR R10 CLEDs COXsO o o—Hp
10 FLr —

Softkeys til billedskaerm-opdeling 15 oy o e cenon core

Softkey Vindue L ;

NC-program B e

I

1
¢
&

PGM
| g e
BEGYND. SLUT SI1DE SIDE ENKEL RESET |
L t lv Fono stanT Stant it 1
B ]| s |

PROGRA Venstre: NC-Program, hgjre: progranoversigt

i
OPDELING

PROGRAM Venstre: NC-Program, hgjre: programgrafik

+
GRAFIK

PROGRAMTEST

Styringen simulerer NC-programmer og programdele i : OGRAVTEST
driftsart PROGRAMTEST, f.eks. for at finde ud af. geometrisk —
inkompatibilitet, manglende eller forkerte angivelser i NC-Program

og beskadigelser af arbejdsomradet. Simuleringen bliver .

understettet grafisk med forskellige billeder. (Option #20) T e

R T
2 BLK FORM CYLINDER 2z R30 L8O DIST:2
3 TOOL CALL "FACE_MILL_D&0" Z 52000 F1000|

Softkeys til billedskaerm-opdeling

Qa70=41 BANE-OVERLAPNING
0207= AUTO [TILSPAENDING FRAESE

Softkey Vindue T T

Q357=+42  AFSTAND TIL SIDE

SIKKERHEDS - AFSTAND
2. SIKKERHEDS-AFST

NC-program e L

2
50
—0
0348240 ;2. BEGRAENSNING
=10
=e0

3. BEGRAENSNING
vis-
OPTIONER

HIOERNERADIUS

=t

o

00:08:30  F uAX

0

L
2

PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: statusvisning

-
STATUS

PROGRAU Venstre: NC-Program, hajre: emne

+

IR (Option #20)

Emne
(Option #20)

EMNE
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Programafvikling blokfelge og programafvikling
enkeltblok
| driftsart PROGRAML@B BLOKF@LGE udfgrer styringen

et NC-Program til program-enden eller til en manuel hhv.
programmeret afbrydelse. Efter en afbrydelse kan De genoptage

[EJrrocRAMLEB BLOKFALGE

TNC: \nc_prog\BHB\KLax taxt\ 10B. h

programafviklingen. E
| driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK starter De hver NC-blok med = H
tasten NC-Start . Ved punktmegnstercyklus og CYCL CALL PAT ¢ ?.I
stopper styringen efter hvert punkt. Rdemnedefinition bliver I |
opfattet som en BC-blok. o J;I

BFF] o

F100%

Softkeys til billedskaerm-opdeling

N
Softkey vindue e_m%o 1 SI'IIE sr BLOKFOLGE VERKTOIS \;;%I:;LJ; ‘
NC-program
PGM
PROGRAU Venstre: NC-Program, hgjre: opdeling
PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: statusvisning
PROGRAU Venstre: NC-Program, hajre: emne
G (Option #20)
Emne
(Option #20)

Softkeys for billedskaerm-opdeling ved palette-tabeller (Option
#22 Pallet managment)

Softkey Vindue
Palettetabeller

PALETTE

PROGRAN Venstre: NC-Program, hgjre: Palettetabel
PALETTE

PALETTE Til venstre: Program, til hgjre: Status-display
STA+TUS

PALETTE Til venstre: Palette-tabel, til hgjre: Grafik

&
GRAPHICS

Batch Process Manager
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3.4 Statusvisning

Generel Status-visning

Det generelle status-display i nederste omrade pa billedskeermen
informerer Dem om den aktuelle tilstand af maskinen. Styringen
viser derved savel informationer om akser og positioner som ogsa
teknologivaerdier og symbol aktive funktioner.

Styringen viser status i driftsarten:
= PROGRAML@B ENKELBLOK

® PROGRAML@B BLOKF@LGE

= MANUAL POSITIONERING

o Nar billedeskaermsopdeling GRAPHICS er valgt, sa bliver
statusvisning ikke vist.

| driftsarten MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL viser styringen
statusvisning i stort vindue.

Akse- og positionsvisning

@ Veer opmaerksom pa maskinhadndbogen!

Reekkefelgen og antallet af viste akser fastleegges af
maskinfabrikanten.

Symbol Betydning
AKT. Art af positionsvisning f.eks Akt.- eller Nom.-
koordinater til den aktuelle position

Yderligere informationer: "Valg positionsvis-
ning", Side 339

Maskinakser
Den valgte akse er markeret med farve.

=

Hjaelpeakser viser styringen med sma bogstaver.

Akse er ikke kart i reference

Akse er ikke i sikker drift eller bliver simuleret

Akse er last

Aksen kan keres med handhjulet

® +HEFa =

FROGRAMLBE ENKELBLOK

THG: e

= B3rrogrammering

CE W Pos P05 I ToBL T TS € >

+0.000

aaaaa
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Henfgringspunkt og Teknilogiveerdi
Symbol Betydning

@; Nummeret pa aktive henfgringspunkt fra henfe-
rings-tabellen.
Hvis henfagringspunktet blev fastlagt manuelt,
viser styringen efter symbolet teksten MAN

T Nummer for aktive veerktgj
S Omdr. S
F Tilspeending F

Visning af tilspaending i tommer svarer til en
tiendedel af de virksomme veerdier.

Nar tilsp. begraensning er aktiv, viser styringen et
udrdbstegn efter tilspaendingsveerdi.

Yderligere informationer: "Tilspeendingbegraens-
ning F MAX", Side 183

M Aktive M-funktioner

M-ts9 | Spindlen bliver kommanderet fra en Cyklus, f.eks.
under en gevindboring

Symbol aktive Funktioner

Symbol Betydning
i Veerkt.radiuskorrektur RL er aktiv
“'-1',! Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol

vist transparent

Veerkt.radiuskorrektur RR er aktiv

|
T;P Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol
vist transparent

Veerkt.radiuskorrektur R+ er aktiv

=
ILTLl- Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol
vist transparent

Veerkt.radiuskorrektur R- er aktiv

Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol
vist transparent

3D-veerktojskorrektur er aktiv

Under funktionen BLOK FREML@B bliver symbol
vist transparent

| aktive henfaringspunkt er en grunddrejning aktiv

Aksen bliver k°rt under hensyntagen til grunddrej-

p
U
&
@ s
e
&

| aktive henfaringspunkt er en 3D-Grunddrejning
aktiv

Aksen bliver kart under hensyntagen til
3D-ROT-Menu
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Symbol

EI*LD

Betydning

Aksen bliver kort spejlet

TCPM

Funktionen M128 eller FUNCTION TCPM er aktiv

Funktionen kersel i veerktgjsakseretning er aktiv

Intet NC-Program valgt, NC-Program veelg
pany, NC-Program afbrudt ved intern stop eller
NC-Program afsluttet

| denne tilstand har styringen ingen modal virken-
de programinformation (sakaldte Kontextsam-
menhang), hvorved alle handlinger er mulige,
f.eks. Curserbevaegelse eller aendring af Q-
parameter.

NC-Program er startet, bearbejdningen foregar

| denne tilstand tillader styringen ingen handlin-
ger af sikkerhedsmaessige grunde.

NC-Program er stopet, f.eks. i driftsart
PROGRAMLOB BLOKF@LGE efter aktivering af
tast NC-Stop

| denne tilstand tillader styringen ingen handlin-
ger af sikkerhedsmeaessige grunde.

NC-Program er afbrudt, f.eks. i driftsart MANUAL
POSITIONERING efter fejlfri bearbejdning af en
NC-blok

| denne tilstand muligger styringen forskellige
handlinger, f.eks. Curserbeveegelse eller aendring
af Q-parameter. Med disse handlinger taber
styringen hhv. den modal virkende programinfor-
mation (sdkaldte kontextsammenhang). Tabet af
kontextsammenhaeng farer muligvis til ugnskede
veerktgjspositioner!

Yderligere informationer: "Driftsart MANUAL
POSITIONERING", Side 295 og "Programstyret
afbrydelse”, Side 272

NC-Program blev afbrudt eller afsluttet

Funktionen Aktiv Vibrations-deempning ACC er
aktiv

Funktionen pulserende omdr. er aktiv

De aktive linesere hovedakser svarer ikke til X, Y
og Z, da Funktionen PARAXMODE eller POLARKIN
er aktiv.
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Symbol Betydning

o En aktiv PARAXMODE- eller POLARKIN-

-_nI Symbol daekker for PARAXCOMP
DISPLAY-Symbol.

Funktion PARAXCOMP DISPLAY er aktiv

o En aktiv PARAXMODE- eller POLARKIN-
t Symbol daekker for PARAXCOMP
MOVE-Symbol.

Funktion PARAXCOMP MOVE er aktiv

o De kan &ndre raekkefalgen af symbol med valgfri
Maskinparameter iconPrioList (Nr. 100813) Kun symbol
for STIB (Steuerung in Betrieb) er altid synlig og kan ikke
konfigureres.

Yderlig Statusvisning

Andre status-display giver detaljerede informationer om program-
afviklingen. De lader sig kalde i alle driftsarter, med undtagelse af
driftsarten Programmering. | driftsarten Program-test star kun en
begraenset statusvisning til radighed.

Indkobling af andre status-displays
> Softkey-liste for billedskaerm-opdeling kaldes

PROGRAM
+
STATUS

» Velg billedskaermfremstilling med yderligere
status-display

> Styringen viser i den hgijre billedskaermhalvdel
statusformularen Oversigt

Veelg yderligere status-display
@ > Skift Softkey-liste, til STATUS-Softkeys bliver vist

— » Veelg yderligere status-display direkte pr. Softkey,
f.eks. positioner og koordinater, eller

POS.

‘ » veelg det gnskede billede pr. omskiftersoftkey

De efterfalgende beskrivende statusvisninger veelger De som
folger:

m direkte med den relevante Softkey
B med omskifter-Softkey
® eller ved hjzlp af tasten naeste fane

@ Veer opmeerksom p3, at nogle af de efterfelgende
beskrevne status-informationer kun er til rddighed, nar
De har frigivet den dertil harende software-option pa
Deres styring.

~N
o
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Oversigt

Status-formularen Oversigt viser styringen efter indkoblingen,
safremt De har valgt billedskeerm-opdeling PROGRAM + STATUS
(eller POSITION + STATUS). Oversigtsformularen indeholder
sammenfattet de vigtigste status-informationer, som De ogsa
finder fordelt pa den tilsvarende detailformular.

Softkey Betydning

Positionsvisning

Mulig yderligere information bag
aksebetegnelserne:

® (D) ved aktiv Funktion PARAXMODE DISPLAY
B (M) ved aktiv Funktion PARAXMODE MOVE

STATUS
OVERSIGT

spindelposition
Afheengig af maskinparameter
spindleDisplay (Nr. 100807)

Veerktgjsinformation

Aktive M-funktioner

Aktiv koordinatomregning

Aktivt underprogram

Aktiv programdelgentagelse

Med PGM CALL kaldte NC-Program

Aktuelle bearbejdningstid

Navn og sti for den aktive hovedprogram

Generel program-information (fane PGM)

Softkey Betydning
Ingen direkte  Navn og sti for den aktive hovedprogram
valg mulig

Teeller aktuel-/nominel veerdi

Cirkelcentrum CC (Pol)

[E¥Frocravios srokraLee

TNG: \ne_prog\BHBAKLax text\_Stempel_stamp. h
|_Stenpel_stamp.n 4
0343540 ;3 BEGRAENSNING
azz0sv0  in

ous o uzarrd Aktive Fou: THG: \nc_prog\ o

(] X +5.210]8 | +0.000 % onl
V'] -30. 000/ Gl +0.000
+0.400 &
Funition: KALK. | @1 T o
{ omnin lovx_1o0s wBis ®
MANUEL 2 0 INTERN
D e .

Pnoenmuas BLOKFOLGE

TNC: \nc_pcog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l

Teeller for dvaeletid

Aktuelle bearbejdningstid

Aktuelle klokkeslaet

Kaldte NC-Programmer

Ovarsigt PcH AL LBL CYC M PO TOOL TT TRANS OPARA
AKULVE POM:  THC:\ne_progh....\_Stespel_stamp.h
5 I

Taller:

Aktuelle Klokkeslat: 14:25:36

Det kaldte progras
on 1
e 2

EEE]

il
=gl >

il
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Palette-information (fane PAL)

Styringen viser kun fanen, hvis denne funktion er aktiv
pa Deres maskine.

®

Softkey Betydning

Ingen direkte
valg mulig

Nummeret pa den aktive palette-presets

Programdel-gentagelser og underprogrammer (fane LBL)

Softkey Betydning

Ingen direkte
valg mulig

Aktive programdel-gentagelser med blok-
nummer, Label-nummer og antallet af program-
merede/endnu der endnu skal gentages

Aktive underprogram-numre med blok-nummer,
i hvilket underprogrammet blev kaldt og Label-
nummeret som blev kaldt

Informationer om standard-cykler (fane CYC)

Softkey Betydning

Ingen direkte
valg mulig

Aktiv bearbejdnings-cyklus

Aktiv bane- og vinkeltolerance

Afhaengigt af hvilken bane- og vinkeltolerance der
er aktiv, ser De folgende veerdier:

® Veerdier for cyklus 32 TOLERANCE
B Veerdi fra maskinproducent

Aktive hjeelpefunktioner M (fane M)

Softkey Betydning

Ingen direkte
valg mulig

Liste over aktive M-funktioner med fastlagt
betydning

Liste over aktive M-funktioner, som tilpasses af
maskinfabrikanten

Grundlaget | Statusvisning

PROGRAML@B BLOKFGLGE

TNG: \ne_prog\BHB\KLax taxt\_Stempel s tamp. i
|+ _Stempel_stamp.n 3

0349240 3. BEGRAENSNING
azeosro HIOERNE RADIUS
QI0B=+0  TILLAEG FOR SIDE
a3g8=+0 INDGREB FOR SLETSPAN

7 CALL LBL “sare’
8 T00L CALL "MILL_D20_ROUGH" Z 52000
F1000

|

Oversigt PG PAL LBL CYC M POS TOOL TT TRANS OPARA
Mussorot pa aktiv palette-preset §

e

TNl
Qdzder80 AARMNENAL |
o vom
P .
(] X #50210(s | +0.000 % W]
V'] -30. 000/ Gl +0.000
+0.400 P @
Funktion: KALK. )@ T 50 B's 2000 on
{ omnin lovx_1o0s wBis
statws | status starus At | sratus ar = -
ovenstar | ros. | vewros | nome | ranae. =R

PROGRAML@B BLOKFGLGE

TNC: \nc_pcog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l

0349240 3. BEGRAENSNING
azeosro HIOERNE RADIUS
QI0B=+0  TILLAEG FOR SIDE
a3g8=+0 INDGREB FOR SLETSPAN

7 CALL LBL “sare’
5 TOOL GALL "MILL_D20_ROUGH" Z 52000

j

Ovarsigt PCH PAL oL (CYC M POS TOOL TT TRANS OPARA
underprograsaer
Blok-nr BLenr/Havn

e

Gantagelier

el Blok.nr LBL-nr . /Mavn REP T [\ \
Qdzder80 AARMNENAL |
o vom
ows iom ot .
(] X +5.210 +0.000 % W]
V'] -30. 000/ Gl +0.000
+0.400 P @
Funkrion: KALK. | @1 T 50 B's 2000 on
@ omnin fovx 1008 u B
statws | status starus At | sratus ar = -
ovenstar | ros. | vewros | nome | ranae. =R

PROGRAML@B BLOKF@LGE

TNC: \nc_pcog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l

0349240 3. BEGRAENSNING
azzosvo HIOERNERADIUS
Q30840 TILLAEG FOR SIOE
a3g8=+0 INDGREB FOR SLETSPAN

7 CALL LBL “sare’
5 TOOL GALL "MILL_D20_ROUGH" Z 52000

ﬂ

Oversigt PGH PAL LAL Cvc W POS TooL TT TAMS C >
e oer

233 PLANFRAESEN

¢

Cycle 32 INAKTIV =i
oot Stettrase d

F1000 sr—
Gezdeio AARMNEAL |
o som
v iom ot e
X +10.860 +0.000 on]
-30. 000/ Gl +0.000
2 | +0.400 S W
Funkrion: kALK, | @1 150 B's 2000 on
¢ omumin fovx_1o0 usrs
staus | satus sarus || ST | gratus ar < =
ovenstor || ros. | vewros || oo ]G e, ERNE]

[E3FrocranLos sLokFaLae

TNC: \nc_pcog\BHB\KLaxtext) Stempel stame.h
|=_Stempel stamp.n 3l
0349240 3. BEGRAENSNING
azzosvo HIOERNERADIUS

asessro TILLAEG FOR SIOE
a338-+0 IHDGREB FOR SLETSPAN

7 CALL LBL “sare’
5 TOOL GALL "MILL_D20_ROUGH" Z 52000

F1000

9 u3

10 CYCL DEF 266 FIRKANTET TAP
02182430 1. SIDE-LAENGDE
Ga2a=+60  RAEMNEMAL 1
4219430 ;2. SIDE-LAENGDE

1008 6.0

|

Ovarsigt PCH PAL LBL CYC M P05 TOOL TT TRANS QPARA

°H
He

o

v iom ot ——
B X +5.210]5 | +0.000 ON]
v | -30. 000/ (Gl +0.000
+0.400 W
Funkrion: KALK. | @1 150 Bs 2000 on
@ om/min ovr 1008 u B
STATUS. STATUS STATUS i;‘;::' STATUS AF <= =5
Ensrare SO | st oot | e = =
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Grundlaget | Statusvisning

Positioner og koordinater (fane POS)

Softkey

STATUS
POS.

Betydning

Type af positionsvisning, f.eks. Akt.-position

Akseposotion

spindelposition
Afhaengig af maskinparameter
spindleDisplay (Nr. 100807)

Sving-vinklen for bearbejdningsplanet

Vinkel til basistransformation

Aktiv kinematik

Principal axes, nér afviger fra Standard XYZ
defineret vha. Funktion PARAXMODE eller
POLARKIN

Globale programindstillinger (Fane POS HR)

Softkey

Ingen direkte

valg mulig

Betydning
Aktuelle veerdi Handhjuls-overlejr.
m  Aktive koordinatsystem
B Ved M118 altid i maskin-Koordinatsystem

® \ed GPS (Globale programindstillinger)
valgbar

B Max.veerdi defineret ved M118 eller GPS

= Koorsponderende Max.veerdi og Akt.-veerdi af
den valgte akse

®  Status af funktion Nulstille VT-veerdi

o Veerdierne for alle yderligere indstillinger for funktionen
Globale programindstillinger viser styringen i fane GS .

Informationer om veerktgjerne (fane TOOL)

Softkey

STATUS
VERKT@J

Betydning
Visning det aktive veerktg;j:
® Visning T: Veerktgjsnummer eller vaerktgjsnavn

= Visning RT: Nummer og navn pé et tvilling-
veerktgj

Veerktojsakse

Veerktojsleengde og veerktejsradius

Overmal (delta-veerdier) fra veerktojs-tabellen
(TAB) og TOOL CALL (PGM)

Brugstid, den maksimale brugstid (TIME 1) og
den maksimale brugstid ved TOOL CALL (TIME 2)
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Visning af programmeret veerkto| og sestervaerk-
17|

PROGRAML@B ENKELBLOK

TNG: \ne_proghdemo\ Bau te 1e_compone..\HebeL.. H | Biersigt M PAL LI CYC M) Fos (§05 . TooL T, THAKS, < > |
[ Hebel H REFAKT X (D) +10.000 ||
4 T00L GALL "MILL_DB_ROUGH" Z 53000 Fzzz2 Vo e 0 e
5 FUNGTION PARAXCOMP DISPLAY X ¥ Z 2o I d
e POLARKIN AXES ¥ Z O MODE KEEP . |
7o = =B
8 L X | L -
s L oz5 R0 | =
A s
1L X100 veo AL 2
) o s
11 EROL xet00 veD
12 FC DR A10 CLSDs  CCKeo € wom -
18 FLT sl stesnatorastion
14 FOT DR RIS GOX+100 CO¥ed o cosmm X e E—
15 FUT o s ewm v e
R Toh | s +0.00000 Z +150.0000
Aetsy wanematih Vovesatsar
100% F.OR it AC_TABLE Yze¢ |
g 01
& &
[x_ISSoNo00] | +0.000 () +0.000
| oN
+10.000 /Gl +0.000 |
|
@ +410.000 & W
b AKT # T B: ‘ B
Siodus :_AK f . 3000
[ o ]
ommin ovx_100% wsrs ;
STATUS. STATUS ‘ STATUS STATE, STATUS AF ‘ <= =
KooRD.
ovens1ar ros venxos || ounee a Faran =] B

Frogxam run, full sequence

TNG: \nc_prog THG\BHD\K Lax.._Stempa1._s tamp. | s N AL LA Y1 MO8 Pos 1. R0 T oot < > |
|- _Stempel_stamp.n T (eC5). ||
349=40 3RD L. |
azerio i d
asossso et |—
336s+0 | INFEED FOR FINISHING 400000 = B
s GALL LEL. “oaa" 2 oo |
9 TOOL CALL MILL_D20_ROUGH" Z $2000 S S l =
18 0.0000 0 0908
(1 CYCL DEF 266 AECTANGULAR STUD
Q2182430 AsT M - . .
it v aem o
az19s40 d v a0 .
[E— o ame o
0 eset v v
T o
O &
o 9. 084] | +0.000 i
D o
-25.560/[¢ +0.000 |
|
+0.400 (&= Wy
Mogus : NOML. 2 T 50 $ 2000
B |[oEE o
_1000mm/n: ovx_1o0% W srs
e
& -
- LsT

F’RGGRAMLBB BLOKFALGE

+_stenpel_stamp.n T i 50 FACEMILLD4O
0349510
az20:+0
a3s8e 10

L azeeee |
|

asss-co muocacs s
B e
7 GALL LBL “safe T = i
5 TOOL CALL "MILL_DZ0_ROUGH" 2 §2000 % =
9 M3 =
10 CYCL DEF 256 FIRKANTET TAP TN S
@18-30 1. STOE-LAGNGDE
Q4242460 RAEMNEMAL 1 1
02194130 2. STOE.LAGNGOE Jrs memion
A
[s1om 1
= " Y
[x IEaiale | +0.000 | IF‘EI ol
-30.000 +0.000 |
|
+0.400 | & W
Funktion: KALK. | @1 T 0 Bs 2000 |oEl o
omimin ovz 1008 [ I N —%
STATUS STATUS ‘ STATUS s || sTatus ar ‘ - =p
oveRsIoT 705 VERKTO! | ounge. | O PARAM = =
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Veerktgjs-opmaling (fane TT)

®

Styringen viser kun fanen, hvis denne funktion er aktiv
pa Deres maskine.

Softkey

Ingen direkte

Betydning

Aktive veerktoj

Grundlaget | Statusvisning

@PHOGHAMLBE ENKELBLOK
) PROGRANLOB ENKELBLOK

TNG: \ne_prog\demo\ Schwan..\6_S tempal_stamp. h | Oersigt PG FAL LBL CIC

M P05, 05 WL TOOL TT | TRAKS. < >

6 _stempel _stamp.h

52500
19

azi9-+60

227242

valg mulig
e [
Mindste kipvinkel (MIN) af veerktej-tastesystem o —— o=
i i R +186.075 P @
Starste kipvinkel (MAX) af veerktgj-tastesystem T — — — o
Kipvinkeltolerance (DYN) o | | | e | &

Maleresultat for cyklus:

Feld Betydning

1 Kipvinkel i positiv X-retning

2 Kipvinkel i positiv Y-retning

3 Kipvinkel i negativ X-retning

4 Kipvinkel i negativ Y-retning

1 X-Position af veerktej-Tastesystems i
Maskin-Koordinatsystem (M-CS)

12 Y-Position af veerktgj-Tastesystems i
Maskin-Koordinatsystem (M-CS)

13 Z-Position af veerktgj-Tastesystems i
Maskin-Koordinatsystem (M-CS)

14 Diameter eller kantlaeengde af tasteele-

ment

15 Drej vinkel

Maskinproducenten definerer kipvinkeltolerance i valgfri
maskinparameter tippingTolerance (Nr. 114319). Kun
nar tolerancen er defineret, bestemmer styringen
kipvinklen automatisk.
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Grundlaget | Statusvisning

Koordinat-omregninger (fane TRANS)

Softkey Betydning

Navn pa den aktive nulpunkt-tabel.
KOORD.

STATUS
OMREG.

Aktive nulpunkt-nummer (#), kommentar fra den
aktive linie for det aktive nulpunkt-nummer (DOC)
fra cyklus 7

Aktive nulpunkt-forskydning (Cyklus 7); styrringen
viser en aktiv nulpunkt-forskydning i indtil 8 akser

Spejlede akser (cyklus 8)

Aktive drejevinkel (cyklus 10)

Aktiver malfaktor (Cyklus 11) / Malfaktoren
(Cyklus 26); Styringen viser en aktiv malfaktor op
til 6 akser.

Centerforskydning ved individuelle aksedimensio-
nering (cykel 26)

Maskinproducenten fastleegger med
CfgDisplayCoordSys (Nr. 127501), i hvilken
koordinatsystem statusvisning af en aktiv
nulpunktsforskydning skal vises.

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst- og DIN/ISO-
Programmering

Q-parameter visning (fane QPARA)
Softkey

STATUS AF
Q PARAM.

Betydning

Visning af de aktuelle veerdier for den definerede
Q-Parameter

Visning af tegnkaeden for den definerede string-
parameter

Tryk softkey’'en QPARAMETER LISTE. Styringen abner
et pop-up vindue Definer for hver parameter type (Q,
QL, QR, QS) parameternummer, som De vil kontrollerer
Enkelte Q-parameter deler De med et komma.
hinanden felgende Q-parameter forbinder De med
bindestreg, f.eks. 1,3,200-208. Indlaesningsomradet pr
parametertype bestar af 132 tegn.

Visninegn i fane QPARA indeholder altid 8 ciffer efter
komme. Resultatet af Q1 = COS 89.999 viser styringen
f.eks. som 0.00001745. Meget store eller meget

sma veerdier viser styringen ekspotentielt. Resultatet
af Q1 = COS 89.999 * 0.001 viser styringen som
+1.74532925e-08, hvor e-8 med faktor 10 tilsvares .

Visning af QC-Parameter begrenser sig udelukkende til
de farste 30 linjer. Dermed er det fuldstaendige indhold
ikke synlig.

EJPROGRAMLOB BLOKFOLGE one B Programmering /6
78] Thans AR
-
|
"
[
Ll
T
s
~ |
— JE—
oo [
x| +5.210]a | +0.000 o
@ ~30..000/ Gl +0.000
+0.400 | o @
Funition: KALK @ T B¢ -
nnnnnn ‘10 il =
grans | st suarus | STATUS | staws - | =
o e o '

[x | 210]: | +0.000
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+0.400 | @
xxxxxxxxxxxx #1 5 B6: o
nnnnnn fove 1o o = a
STATUS. I STATUS sTATUS | i;:;:s || status ar = I =p
| | = || =
sl Lol | Wl i |



Grundlaget | Statusvisning

Overvagning konfigurerede Maskinkomponenter (Fane MON og
MON Detalje, Option #155)

®

Styringen viser kun fanen, hvis denne Software-Option [ i &5
er aktlv pé Deres mask|ne NG \nc_prog\THOANB\Kaz1_S tampei_stamp: | 1A LB CFC 1 s ok . T o, on 133 ‘

[-+_Stempel_stamp.h ‘“ %
Deres maskinproducent kan maksimal definerer ti BT - :
komponenter, som skal overvages vha. Monitering. v

For fastlagte overbelastninger konfigurerer Deres
maskinproducent komponentspecifike forskellige 9 |
automatiske reaktioner, f.eks. Stop af aktuelle -

bearbejdning.

+0.000 | N

@ 1.726]8 |
V] +93.696 [ +0.000

-35.000 L& W

Modus : KALK 2} T 50 B s 2000 \REE] on

omm/min ovz 100% M 579 i
Fane MION - : o

Softkey

Ingen direkte  MON-Status
valg mulig

STATUS || s7ATUS AF
e | =2

o | o eanae =

| smas |

STATUS. H STATUS
OvERSIOT Pos VERKTO e

Betydning

FH(]GRAMLBE BLOKFOLGE = [B¥rrogrammering

TNG: \ne_prog)\ THO\BHB\KLaz..\_Stempe1_s tamp. | CHC M #05 [F5 IA Took T TS G0ARA. N, bon oetail €
> _stenpel_stamp.n o sm -

Aktiv, s& snart mindst en Monitering fra maskin-
producenten er defineret

BLK FORM GYLINDER Z A30 L0 DISTs2
AN NT

FAGE_MILL_D40" Z S2000 F100

5 CYCL DEF 233 PLANFRAESNING (kein ronitor)
8- OMFAM

215440

Overvagning: =

Alle Monitering (overvagede komponenter)
med defineret navn og farvet statusvisning

i o T
. . ° 7r [x | “1.726]5 | +0.000 "
= Grgn: Komponent pr. definition sikker omrade +93. 696/ @ 40,000 -

i -35.000 @& @
B Gul: Komponent i farezonen -, LB G

oms/min fovx 1008 W ers = %

® Rgd: Komponent overbelastet e B e e e

OVERSIGT POS. VARKTOT OMREG Q PARAM

[
Il

76

Diagram:
Kombineret visning af alle overvagninger

= Red linje viser de fra maskinproducenten
definerede fejlgreenser

®  Gul linje viser de fra maskinproducenten
definerede advarsels graenser

® Sort linje folger den tilstand af den steerkest
belastede komponent
®m QOver den rgde linje, s& snart mindst en
overvagning nar overbelastningszonen
® Qver den gronne linje, sa snart mindst en
overvagning nar advarselszonen
Diagramzone:
® Omrade over den rede linje:
Overbelastningszone
B Omrade mellem den rade linje og den granne
linje: advarselszone
® Omrade under den grenne linje: Zone der
definitionsmeaessigt er sikker omrade
Maskinproducenten kan alternativt definerer kun
advarsel- eller fejlgraenser. Nar ingen greense er

defineret, bortfalder de tilsvarende rade eller gule
linjer.
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Grundlaget | Statusvisning

Fane MON detalje
Softkey Betydning

Ingen direkte  Tre identiske omrader til detaljeret visning af
valg mulig max. tre frit valgbar overvagninger.

Valget kommer med hjeelp af Pull-Down menu
over diagram. Efter valg indeholder visning det
definerede navn og et index (raekkefolge for
definition).

Diagram:
Individuel visning af valgte
overvagningsopgaver

® Rgad linje viser de fra maskinproducenten
definerede fejlgraenser

®  Gul linje viser de fra maskinproducenten
definerede advarsels greenser

m Sort linje tilsvare den aktuelle
belastningstilstand

Maskinproducenten kan alternativt definerer kun
advarsel- eller fejlgreenser. Nar ingen greense er
defineret, bortfalder de tilsvarende rade eller gule
linjer.

Sekunder:
Individuel visning af belastningstid
® Rgd: Tid i overbelastningszonen
® Gul: Tid i farezonen
® Gron: Tid pr. definition sikker omrade

o Med Component Monitoring (Option #155) tilbyder
styringen Dem en automatisk ovevagning af
konfigurerede maskinkomponenter.

Ved korrekt konfiguration far De advarsler fgr en
foranstaende overbelastning og en fejlmelding ved den
fastlagte overbelastning. Hvis De reagerer rettidig pa
disse meldinger med tilhgrende modforanstaltning,
beskytter De maskinkomponenterne mod skade.

Ved forkert konfiguration forveerre eller forhindre
ubegrundede fejlmeldinger det videre arbejde. For
disse tilfeelde kan De ved hjeelp af Maskinparameters
CfgMonUser (Nr. 129400) kan det influerer den
konfigurerede overbelastningsreaktion.

Yderligere informationer: "Liste af brugerparameter”,
Side 472
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3.5 Filstyring

Filer
Filer i styringen Type
NC-Programmer
i HEIDENHAIN-Format H
i DIN/ISO-Format A
Kompatible Programmer
HEIDENHAIN-Unit-Programme HU
HEIDENHAIN-Kontur-Programmer HC
Tabeller for
Veerktej T
Veerktejs-veksler .TCH
Nulpunkt .D
Punkt PNT
Presets .PR
Tastesystem TP
Backup-Filer .BAK
Afhzengige data (f.eks. keedepunkter) .DEP
Fri definerbare Tabeller .TAB
Paletter P
Tekst som
ASClI-filer A
Tekstfiler TIXT
HTMlL-filer, f.eks. resultatprotokol fra tastesy- .HTML
stemcyklus
Hjeelpefiler .CHM
CADdata som
ASClI-filer .DXF
IGES
.STEP

Nar De indleeser et NC-program i styringen, giver De forst dette
NC-program et navn. Styringen gemmer NC-programmet pa den
interne harddisk som en fil med det samme navn. Ogsa tekster og

tabeller gemmer styringen som filer.

For at De hurtigt kan finde og styre filer, disponerer styringen over

et specielt vindue til fil-styring. Her kan De kalde de forskellige filer,

kopiere, omdgbe og slette.

De kan med styringen, styre og gemme filer indtil en totalstarrelse

pa 2 GByte .

hukommelsesplads.

o Alt efter indstilling genererer styringen efter editeringen
og indlagring af NC-programmer en backup-fil *.bak.
Dette kan begreense den til rAdighed veerende

78
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Grundlaget | Filstyring

Navne pa filer

Ved NC-programmer, Yabeller og tekster tilfajer styringen en
endelse, som er adskilt fra fil-navnet med et punkt. Denne
udvidelse kendetegner fil-typen.

Filnavn Filtype
PROG20 H

Filnavne, harddisknavn og biblioteker pa styringen er underlagt
felgende norm: The Open Group Base Specifications Issue 6 IEEE
Std 1003.1, 2004 Edition (Posix-Standard).

Folgende tegn er tilladt:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabcdefg
hijklmnopgrstuvwxyz0123456789_-

Folgende har en speciel betydning:

Tegn Betydning
Det sidste punkt af et filnavn adskiller
endelsen

\og/ For mappetrae

Adskiller drevbetegnelse fra mapper

Anvend ingen andre tegn, for at undga problemer ved filoverfarsel.

o Navnet pa Tabeller og Tabelkolonner skal starte med et
bofstav og ma ikke indeholde et regnetegn som f.eks. +
. Disse tegn kan péa grund af SQl-kommandoer ved ind-
eller udleesning af data ferer til problemer.

o Den maksimal tilladte stileengde er 255 tegn. Sti
leengden omfatter navnene pa drevet, mappen og filen,
inklusiv endensen.

Yderligere informationer: "Stier", Side 80
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Vis ekstern fremstillede filer pa styringen

P& styringen er nogle hjelpeveaerktojer installeret, med hvilke De
kan vise de i den folgende tabel fremstillede filer og ogsa delvis
kan bearbejde.

Filtyper Type
PDF-Filer pdf
Excel-Tabel xIs
csv
Internet-Filer html
Tekst-filer txt
ini
Grafik-filer bmp
gif
jpg
png

Yderligere informationer: "Hjelpetools for styring af eksterne fil-
typer", Side 90

Bibliotek

Da De pé den interne harddisken kan gemme szerdeles mange
NC-Programmer hhv. filer, indlaegger De de enkelte filer i biblioteker
(mapper), for at bevare overblikket. | disse biblioteker kan De
oprette yderligere biblioteker, sdkaldte underbiblioteker. Med tasten
-/+ eller ENT kan De ind- hhv. udbleende underbiblioteker.

Stier

En sti angiver drev og samtlige biblioteker hhv. underbiblioteker, i
hvilke en fil er gemt. De enkelte angivelser bliver adskilt med \ .

o Den maksimal tilladte stil&engde er 255 tegn. Sti
leengden omfatter navnene pa drevet, mappen og filen,
inklusiv endensen.

Eksempel

P& drevet TNC blev der skabt et biblioteket AUFTR1. Herefter blev i
biblioteket AUFTR1 yderligere anlagt underbiblioteket NCPROG og
NC-Program PROG1.H indkopieret her. NC-Program har med stien:
TNC:\AUFTR1\NCPROG\PROG1.H

Grafikken til hgjre viser et eksempel pé et biblioteksvisning med
forskellige stier.

Grundlaget | Filstyring

B =] TNCA

=1 AUFTR1
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Grundlaget | Filstyring

Kald filstyring

PGM
MGT

» Tryk tasten PGM MGT

> Styringen viser vinduet for fil-styring (Billedet
viser grundindstillingen). Hvis styringen viser en
anden billedskeerm-opdeling, trykker De softkey
VINDUE).

Det venstre, smalle vindue viser de eksisterende drev og
biblioteker. Drev'ene betegner udstyr, pa hvilke data bliver gemt
eller overfart. Et drev er den interne hukommelse pa styringen.
Yderligere drev er interface (RS232, Ethernet), pa hvilke De
eksempelvis kan tilslutte en PC'er. Et bibliotek er altid kendetegnet
med et kort-symbol (til venstre) og biblioteks-navnet (til hgjre).
Underbiblioteker er indrykket til hgjre. Findes der underbiblioteker,
kan disse ind og ud blendes med -/+ tasterne.

Nar bibliotekstraeet er leengere end billedeskarmen, kan De
navigerer med Scrollhjulet eller musen.

Det hgjre, brede vindue viser alle filer, som er gemt i det valgte

bibliotek Til hver fil bliver vist flere informationer, som er oplistet |
tabellen nedenunder.

visning Betydning

Fil-navn Filnavn og filtype

BYTE Filstarrelse | Byte

Status Filens egenskaber:

E Fil er valgt i driftsart Programmering

S Fil er valgt i driftsart Program-test

M Filen er valgt i en programafviklings-driftsart
+ Filen har ikke viste afheengige filer med

filendelsen DEP f.eks. ved anvendelse af
veerktejs-kontrol

Filen er beskyttet mod sletning og aendring

Filen er beskyttet mod sletning og eendringer
da den netop bliver afviklet

DATO

Dato, péa hvilken filen sidste gang blev e&endret

TID

Tidspunktet, pa hvilken filen sidste gang blev
e&ndret

For at vise afhaengige filer star maskin-parameter
dependentFiles (Nr. 122101) til MANUAL.
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Gvrige funktioner

Beskyt filer og filbeskyttelse ophaeves
» Flyt curser til beskyttede fil

» Veelg yderligere funktioner: Tryk softkey
Softkey FLERE FUNKTIO.

FLERE
FUNKTIO.

BESKYTTE > Aktiver FilbeSkyttelSG . Tryk
(Y& Softkey BESKYTTE
ﬂ > Filen far en Protect-Symbol
UBESKYTTE » Ophave filbeskyttelse: Tryk
[ Softkey UBESKYTTE
Veelge editor

» Flyt curser til dbne fil
» Veelg yderligere funktioner: Tryk softkey
Softkey FLERE FUNKTIO.
Veelg Editor: Tryk
Softkey VALG EDITOR
» Markér den gnskede editor
u TEXT-EDITOR for Tekstfiler, f.eks .A eller .TXT

= PROGRAM-EDITOR for NC-Programmer .H og
|

5 TABLE-EDITOR for Tabeller, f.eks. .TAB eller .T
= BPM-EDITOR for Palettetabeller .P
> Tryk Softkey OK

FLERE
FUNKTIO.

4

VELG

v

EDITOR

USB-udstyr tilslut/fjerne
Tilsluttede USB-udstyr med understattende filsystem genkender
styringen automatisk.

For at fjerne et USB-udstyr, gar De frem som falger:

» Flyt curser til venstre vindue
» Tryk softkey FLERE FUNKTIO.
» Fjerne USB-udstyr

FLERE

FUNKTIO.

4

Yderligere informationer: "USB-udstyr til styringen", Side 85

o0

Grundlaget | Filstyring
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UDVIDET ADGANGSRETTIGHED

Funktion UDVIDET ADGANGSRETTIGHED kan kun i forbindelse med
brugerstyring anvendes og kraever mappen public.

Yderligere informationer: "Indstil udvidet adgangsrettighed for
filer", Side 442

Ved forstegangs aktivering af brugerstyring bliver mappen public
oprettet under TNC-Partition.

o De kan kun fastleegge adgangsrettighed for filer i
mappen public .
Ved alle filer, der er pa TNC-Partitionen og ikke i mappen
public, vil automatisk blive tilordnet funktionsbrugeren
user som ejer.

Yderligere informationer: "Mappe public’, Side 442

Veelg drev, biblioteker og filer
» Kald fil-styring med tasten PGM MGT

Navigerer De med en tilsluttet mus eller tryk pé piltasterne eller
softkeys, for at flytte det det lyse felt til det anskede sted pa
billedskeermen:

» Flyt curser fra hgjre til venstre vindue og
omvendt

» Flyt curser i et vindue frem og tilbage

-

» Flyt curser i et vindue sideveerts frem og tilbage

it
={=g
m

2
H
=}
m

Skridt 1: veelg drev

» Markér drevet i venstre vindue

veLs > Veelg drev: Tryk softkey VALG eller
5
Nt > tryk tasten ENT

Skridt 2: Veelg bibliotek

» Markér bibliotek i venstre vindue

> Det hgjre vindue viser automatisk aller filerne fra biblioteket,
som er markeret (lys baggrund)
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Skridt 3: Velg fil

VELS » Tryk softkey VAELG TYPE
VIS ALT » Tryk softkey VIS ALT
B89, Marker fil i hajre vindue
% > Tryk softkey VALG eller
Nt > Tryk tasten ENT

> Styringen aktiverer de valgte filer i driftsarten, fra
hvilken De har kaldt fil-styringen

o Hvis De indgiver begyndelsesbogstavet i den sagte fil i
filrstyringen, springer curseren automatisk til det ferste
NC-program med det indgivet bogstav.

Vis filter
De kan filtrerer viste filer som falger:
VELG > Tl'yk softkey VALG TYPE

s » Tryk Softkey pa enskede filtype
Alternativ:

VIS ALT » Tryk softkey VIS ALT

(510 > Styringen viser alle filer i mappen.
Alternativ:

Siehy » Wildcards bruger, f.eks. 4*.H

FILTER > Styringen viser alle filer af filtype .h, som

begynder med 4.

Alternativ:

DISPLAY
FILTER

» Indgiv endelse, f.eks. *.H;*.D
> Styringen viser alle filer af filtype .h og .d

Satte visningsfilter forbliver gemt, ogsa ved en nystart af styringen,
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Udveelge en af de sidst valgte filer

» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT . @ wmueL orrer
stosTE » Visning af de 10 sidst valgte filer: Tryk softkey
SIDSTE FILER

Benyt pil-tasterne, for at flytte curser til den fil, som De vil overfare:

» Flyt curser i et vindue frem og tilbage

Brrogrammering

damo\DIN 1S0\1 Gesenk casti
c_prog\demo\DIN_ISO\Heban. 1

nnnnnn

nnnnnn

» Veelg fil: Tryk softkey OK eller

Nt > tryk tasten ENT

0 Med Softkey KOPIER VARDI kan De kopierer stien
for en markeret fil. Den kopierede sti kan De senere
anvende, f.eks. ved et programkald med hjeelp af tasten
PGM CALL.

USB-udstyr til styringen

0 Anvend kun USB-Interface til at overfgrer og sikre
programmer. NC-programmer, De vil redigere og afvikle,
gemmer De farst pa styringens Harddisk. Dermed
undgéar De dobbelt datalager og evt. mulige problemer
pga. dataoverfersel under bearbejdning.

Serdeles enkelt kan De sikre data over USB-udstyret hhv. indlaese i
styringen. Styringen understatter falgende USB-blokudstyr:

® Diskette-drev med filsystem FAT/VFAT

B Memory-sticks med filsystem FAT/VFAT eller exFAT
m Stick med filsystem NTFS

B Harddiske med filsystem FAT/VFAT

® CD-ROM-drev med filsystem Joliet (ISO9660)

Sadanne USB-udstyr genkender styringen automatisk ved isaetning.
Ved ikke understgttet filsystem, afgiver styringen en fejlmelding
ved tilslutning af USB enhed.
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o Hvis De far en fejlmeddelelse ved tilslutning af
et USB-udstyr. kontrollere De indstillingerne i
sikkerhedssoftwaren SELiunx

Yderligere informationer: "Sikkerhedssoftware
SELinux', Side 412

Nér styringen ved brug af en USB-Hubs viser
fejlmeldingen USB: TNC understatter ikke udstyret ,
ignorer og kvitter meldingen ved hjeelp af tasten CE.

Nar styringen gentagende gange ikke genkender
USB-udstyret med filsystemet FAT/VFAT eller exFAT,
kontrollerer De interface med et andet udstyr. Hvis
problemet derved at fjernet, anvender De herefter det
fungerende udstyr.

Arbejde med USB-Udstyr

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan angive faste navne for USB-
udstyr.

| fil-styringen ser De USB-udstyr som et selvsteendigt drev i
bibliotekstraeet, sa at De tilsvarende kan udnytte de i de foregdende
afsnit beskrevne funktioner for filstyring.

Nar De skal overfarer en starre fil til et USB-udstyr i filstyringen,
viser styringen en advarsel, indtil dataoverferslen er afsluttet,
Skrivetilgang til USB-Udstyr Med Softkey GEM lukker De dialogen,
dataoverfarslen fortsaetter dog stadigveek i baggrunden. Stryringen
viser en advarsel, til dataoverfarslen er afsluttet.

Fjern USB-udstyr
For at fjerne et USB-udstyr, gar De frem som falger:

» Flyt curser til venstre vindue
» Tryk softkey FLERE FUNKTIO.
» Fjerne USB-udstyr

FLERE
FUNKTIO.

r’

Grundlaget | Filstyring

86 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



Grundlaget | Filstyring

Dataoverforsel til eller fra en ekstren Disk

o For De kan overfere data til et eksternt dataudstyr, skal o [ = %
De tilrette datainterface .
Yderligere informationer: "Opret datainterface”,
Side 397
» Tryk tasten PGM MGT
» Tryk Softkey VINDUE for at vaelge
billedskeermsopdeling for filoverfarsel TR T i 4
HTM slii SLUT
» Tryk pil-tasterne, for at flytte curser til den fil,
som De vil overfgre
> Styringen flytter curser i et vindue frem og
tilbage
> Flyt curser fra hajre til venstre vindue og
omvendt
Hvis De vil kopiere fra styringen til et eksternt dataudstyr, forskyder
De curser i venstre vindue til filen der skal overferes.
Hvis De vil kopiere fra et eksternt dataudstyr til styringen, forskyder
De curser i hgjre vindue til filen der skal overfares.
i » Tryk Softkey VIS TRA for at veelge et andet drev
TRE eller bibliotek
» Veelg onskede bibliotek med piltasten
- » Tryk softkey VIS FILER
FrLen » Velg onskede fil med piltasten
COPY. > Tl'yk Softkey COPY
ENT » Bekraeft med tasten ENT
Styringen viser et status-vindue, som informerer
Dem om kopierings fremgangen.
‘ » Tryk alternativ Softkey VINDUE
Styringen viser igen standardvinduet for fil-
styring
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Sikring mod ufuldsteendige NC-programmer

Styringen kontrollerer fegr afvikling alle NC-programmer for
fuldstaendighed. Nar NC-blok END PGM fejler, giver styringen en
advarsel.

Nar De starter det ufuldsteendige NC-Programm i driftsarten
PROGRAML@B ENKELBLOK eller PROGRAML@B BLOKF@LGE ,
afbryder styringen med en fejimelding.

De kan &ndre NV-program som falger:
» Velg NC-Program i driftsart Programmering

> Styringen dbner NC-Program og tilfajer automatisk NC-blok
END PGM .

» Kontroller NC-Program teste og evt. korrigere
» Tryk Softkey GEM SOM

> Styringen gemmer NC-Program og tilfgjer
automatisk NC-blok END PGM.

GEM
SOM

Styring i netveerk

al operation m Programming ] I i

o Beskyt Deres data og Deres styring, ved at betjene dine
maskiner i et sikkert netveerk. A ——

De tilslutter styringen, ved hjaelp af Ethernet-Interface,
til netveerket. P4 styringen kan De definerer generelle
netveerksindstillinger og tilslutte netveerk. e

Yderligere informationer: "Ethernet-Interface ", Side 403

Nar styringen er tilsluttet et netveerk og fildeling er forbundet,
viser styringen yderlige drev i biblioteksvinduet. Hvis tilladelsen
er givet, Vaelg drevfunktionerne gaelder, fil kopiering osv. ogsa for | [ ——
netveerksdrev. ‘ ! ‘

xxxxxxx

o Styringen protokollerer mulige fejlmeldinger under
netveerksdrift.

o Netveerksdrev tilbyder ingen beskyttelse mod ugnsket
datamanipulation. HEIDENHAIN anbefaler at afvikle
NC-Programmer fra drevet TNC: .
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Datasikring

HEIDENHAIN anbefaler, at gemme, de af styringen ny fremstillede
NC-Programmer og filer, med regelmaessige mellemrum pa en PC.
Med den gratis dataoverfarings-software TNCremo stiller
HEIDENHAIN en enkel mulighed til radighed, for fremstilling af
backups af data gemt i styringen.

De kan ogsa sikre filerne direkte fra styringen.

Yderligere informationer: "Backup und Restore", Side 392
Herudover behaver De et datamedie, pa hvilken alle
maskinspecifikke data (PLC-program, maskin-parametre osv.) er
sikret. Henvend Dem eventuelt til maskinfabrikanten.

o De skal medmellemrum slette de filer De ikke mere
behgver, sd at styringen altid har ledig plads nok pa
harddisken til systemfiler (f.eks. vaerktaejs-tabeller)

Importer Fil iTNC 530

@ Veer opmaerksom pé maskinhadndbogen!
Maskinfabrikanten kan tilpasse funktionen
TABEL / NC-PGM TILPASSES .

Maskinproducentenkan ved en tabelimport ved hjeelp af
Update-Styring f.eks. muliggere automatiske fiernelse af
umlauten fra tabeller og NC-programmer,

Nar De udlzeser en fil fra en iTNC 530 og indleeser pa en TNC 620,
skal De tilpasse format og indhold alt efter filtype for De kan
anvende filen.

Maskinproducenten fastlaegger, hvilke filtyper De med Funktion
TABEL / NC-PGM TILPASSES kan importerer. Styringen konverterer
indholdet af indlaeste filer for TNC 620 gyldigt format og gemmer
aendringerne i den valgte fil.

Yderligere informationer: "Importer veerktgjstabel", Side 138
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Hjeelpetools for styring af eksterne fil-typer

Med hjeelpetools kan De vise eller bearbejde forskellige, eksternt
fremstillede fil-typer pa styringen.

Filtyper Beskrivelse
PDFfiler (pdf) Side 91
Excel-tabeller (xls, csv) Side 92
Internet-filer (htm, html) Side 93
ZIP-arkiv (zip) Side 95
Tekst-filer (ASCll-filer, f.eks. txt, ini) Side 96
Videofiler (ogg, oga, ogv, ogx) Side 97
Grafik-filer (omp, gif, jpg, pna) Side 97

o Filer med endelsen pdf, xIs, zip, bmp, gif, jpg und
png skal overfares bineert fra PC til styringen. Tilpas
efter behov Software TNCremo (Menupunkt >Extras
>Konfiguration >Modus).

o Nar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan
De erstatte nogle tastetryk med bevaegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening’,
Side 455
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Vis PDF-filer
For at &bne PDFiler direkte pa TNC’en, gar De frem som faolger: e
> Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT . SR ﬁmﬁ@ - :
> Veelg biblioteket, i hvilket PDF-filen er gemt e M
» Flyt curser hen pa PDFfilen — :
ENT > tryk tasten ENT e
> Styringen &bner PDRfilen med hjaelpe-Tool EEE

dokument viewer til en seerlig anvendelse

0 Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver
tid skifte tilbage til styrings-overfladen og lade PDFfilen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

o Néar De positionerer muse-pilen over en kontakt, far

De en kort tip-tekst for den pagaeldende funktion for

kontakten. Yderligere informationer for betjening af
Dokumentleeser finder De under Hjaelp.

For at afslutte Dokumentlaeser gar De frem som felger:

> Velg med muse menupunktet fil

» Velg Menupunkt Luk

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De Dokumentlaeser som
folger:

Tryk Softkey-knappen

v

v

Dokument viewer abner Pulldown-Menu Fil.
Flyt curser til menupunkt Luk

H
v

v

ENT trYk tasten ENT
Styringen skifter tilbage til filstyring.

A\

0 Néar De anvender en TNC 640 med touch-betjening, kan
De automatisk afslutte fuldbilledfunktion efter 5 sek.
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Vise og bearbejde Excel-filer
For at abne og bearbejde Excel-filer med filendelsen xls, xlsx eller
csv direkte pa styringen, gar De frem som falger:

» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .

> Veelg biblioteket, i hvilket excel-filen er gemt
Flyt curser hen pa Excel-filen
tryk tasten ENT

Styringen abner Excel-filen med hjaelpe-Tool
Gnumeric til en szerlig anvendelse

vV v Vv

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver tid
skifte tilbage til styrings-overfladen og lade Excel-filen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

o Nar De positionerer muse-pilen over en kontakt, far

De en kort tip-tekst for den pageeldende funktion for

kontakten. Yderligere informationer for betjening af
Gnumeric finder De under Hjeelp.

For at afslutte Gnumeric gar De frem som felger:
> Veelg med muse menupunktet fil

» Veelg Menupunkt Luk

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De hjelpe-veerktojet Gnume-
ric som felger:

@ » Tryk Softkey-knappen
> Hijeelpe-vaerktojet Gnumeric dbner Pulldown-
Menu Fil.
» Flyt curser til menupunkt Luk

» tryk tasten ENT
> Styringen skifter tilbage til filstyring.
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Internetfiler vises

o Beskyttelse mod virus og ondsindet software skal

sikres af netveerket. Det samme gaelder for adgang pa
internettet eller andfre netvaerk.
Beskyttelsesforanstaltningerne for disse netvaerk
ligger hos maskinproducenten eller den til enhver tid
netveerksadministrator ved f.eks. en Firewall.

o De konfigurerer og anvend pa Deres styringen Sandbox.
Aben, af sikkerhedsmaessige grunde, Browser
udelukkende i Sandbox.

Yderligere informationer: "Fane Sandbox", Side 408

For at &bne og bearbejde internet-filer med filendelsen htm eller
html direkte péa styringen, gar De frem som falger:

W » Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .

Velg biblioteket, i hvilket internet-filen er gemt
Flyt curser hen pa internet-filen

tryk tasten ENT

Styringen &bner internetfilen med hjaelpe-Tool
Web Browser til en szrlig anvendelse

v v v Y

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver
tid skifte tilbage til styrings-overfladen og lade Browser
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen péa styrings-
overfladen.

o Nar De positionerer muse-pilen over en kontakt, far
De en kort tip-tekst for den pdgeeldende funktion for
kontakten. Yderligere informationer for betjening af Web
browser finder De under hjaelp.

Nar De starter Web-Browser, s& kontroller regelmaessigt om der er
opdateringer tilgaengelige.

De kan kun aktualiserer Web-Browser, nar De samtidig deaktiverer
sikkerhedssoftaren i SELinux og etablerer en forbindelse til
internettet.

o Aktiver igen SELinux efter Update.
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For at afslutte Web browser gar De frem som falger:
» Veelg med muse menupunktet fil

> Velg Menupunkt Quit

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De Web browser som falger:

@ > Tryk Softkey-skifter: Web browser dbner
Pulldown-Menu Fil

» Flyt curser til menupunkt Quit

> tryk tasten ENT
> Styringen skifter tilbage til filstyring.

ENT
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Arbejde med ZIP-arkiver

For at 4bne ZIP-arkiv med filendelsen zip direkte pa styringen, gar
De frem som folger: =i

» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .
Veelg biblioteket, i hvilket arkiv-filen er gemt
Flyt curser hen pa arkivfilen

tryk tasten ENT

Styringen abner arkivfil med hjaelpe-Tool
Xarchiver til en serlig anvendelse.

vV v v Vv

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver
tid skifte tilbage til styrings-overfladen og lade arkivfilen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

o Né&r De positionerer muse-pilen over en kontakt, far

De en kort tip-tekst for den pagaeldende funktion for

kontakten. Yderligere informationer for betjening af
Xarchiver finder De under Hjeaelp.

For at afslutte Xarchiver gar De frem som falger:

» Velg med muse menupunktet ARKIV

» Velg Menupunkt Exit

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De Xarchiver som falger:

Tryk Softkey-knappen
Xarchiver abner Pulldown-Menu ARKIV.
Flyt curser til menupunkt Exit

7]

H
v

v

ENT tryk tasten ENT
Styringen skifter tilbage til filstyring.

A\
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Vis eller eendre Tekst-Filer

For at dbne og bearbejde tekst-filer (ASClI-filer, f.eks. med filen- C—
delsen txt) anvender De den interne teksteditor. G& frem som e
folger:

PGM
MGT

Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .

Vaelg drev og bibliotek, i hvilke tekst-filen er gemt
Flyt curser hen pa tekst-filen

tryk tasten ENT

Styringen &bner tekst-fil med intern tekst-editor.

rtained
C soves the Fotary axis

vV v.v.v Y

o Alternativt kan De ogséa dbne ASCII-filer med hjaelpe-
veerktgjet Leafpad. Indenfor Leafpad star de fra
Windows her kendte Shortcuts til rddighed, med hvilke
De hurtigt kan bearbejde tekster (STRG+C, STRG+V,...).

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver
tid skifte tilbage til styrings-overfladen og lade tekstfilen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

For at afslutte Leafpad gar De frem som falger:

> Velg med musen indenfor processlinjen HEIDENHAIN-Ikon
Menu

» Veelg Pulldown-Menu i Menu-punkt Tools og Leafpad
For at afslutte Leafpad gér De frem som falger:

» Velg med muse menupunktet fil

» Velg Menupunkt Exit

> Styringen skifter tilbage til filstyring.
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Vis Video filer

@ Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet
og tilpasset.

For at dbne en videofil med endelsen ogg, oga, ogv eller ogx
direkte pa styringen, gar De frem som folger:

» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .

» Veelg biblioteket, i hvilket Video-filen er gemt
Flyt curser hen pé video-filen
ENT tryk tasten ENT

Styringen &bner Video-filen med en egnet
anvendelse

v v Vv

o For andre formater er den betalte Fluendo Codec Pack
obligatorisk, f.eks. Feks. Til MP4-filer.

@ Installationen af hjeelpesoftware sker gennem Deres
maskinproducent.

Vis grafikfiler
For at dbne grafikfiler med endelsen bmp, gif, jpg eller png direk-

te pa styringen, gar De frem som falger:
» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .
» Veelg biblioteket, i hvilket grafik-filen er gemt
Flyt curser hen pé grafik-filen
ENT tryk tasten ENT

Styringen abner grafikfil med hjeelpe-Tool
Ristretto til en seerlig anvendelse.

v v Vv

o Med taste-kombinationen ALT+TAB kan De til enhver

tid skifte tilbage til styrings-overfladen og lade grafikfilen
veere dbnet. Alternativt kan De ogsa pr. muse-klik skifte
tilbage til det tilsvarende symbol i Task-listen pa styrings-
overfladen.

o Yderligere informationer for betjening af ristretto finder
De under Hjeelp.
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For at afslutte Ristretto gar De frem som falger:
» Veelg med muse menupunktet fil

» Velg Menupunkt Exit

> Styringen skifter tilbage til filstyring.

Hvis De ikke anvender mus, lukker De hjeelpe-veerktajet ristretto

som folger:
@ » Tryk Softkey-knappen

> Ristretto dbner Pulldown-Menu Fil.
» Flyt curser til menupunkt Exit

> tryk tasten ENT
> Styringen skifter tilbage til filstyring.

o Nar De anvender en TNC 640 med touch-betjening, kan
De automatisk afslutte fuldbilledfunktion efter 5 sek.

98 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



Grundlaget | Fejlmeldinger og hjeelpesystem

3.6 Fejlmeldinger og hjeelpesystem

Fejimelding

Vise fejl

Styringen viser fejl m.m pa:

forkerte indlaesninger

logiske fejl i NC-programmet
konturelementer der ikke kan udferes
forkert brug af tastesystem
Hardware-Andring

En optraedende fejl viser styringen i hovedlinien.

Styringen anvender for forskellige fejlklasser forskellige ikoner og
farver.

lkon Skriftfarve Fejlklasse

0 rad fejl
) rad fejl

A Type sporgsmal
~ gul Advarsel

PAIN

ﬁ gren Anvisning

0 bla Information

Styringen viser en fejlmeddelelse i hovedlinjen, til den er slettet
eller en fejl med hgjere prioritet (fejlklasse) erstatter den.
Information, som vises kort, bliver altid vist.

Lange og flerlinje fejlmeldinger viser styringen forkortet. Den
komplette information om alle opstaede fejl far De i fejlvinduet.

En fejlmelding, der indeholder nummeret pa en NC.blok, blev
forarsaget af denne NC-blok eller en forudgaende.
Abne fejlvindue

Nar De dbner fejlvinduet, far De fuldsteendig information pé alle
ventende fejl.

ERR » Tryk tasten ERR

> TNC'en abner fejlvinduet og viser alle opstdede
fejlmeldinger komplet.
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Udferlige fejimeldinger

Styringen viser mulighederne for arsagen til fejlen og muligheden
for at ophaeve fejlen:

» Abne fejlvindue
» Positionere cursoren pa den pageeldende fejlmelding

e » Tryk Softkey YDERLIGERE INFO

e > Styringen abner et vindue med informationer om
fejlarsager og fejlopheevning.

T » Forlad info: Tryk pany Softkey YDERLIGERE INFO

Fejlmelding med hgj prioritet

Nar der optreeder en Fejl ved opstart af styringen pga. en

Hardware-Zndring eller Update, dbner styringen automatisk

fejlvinduet. Styringen viser en fejl med typespoargsmalet.

Denne fejl kan De kun ophaeve, idet De kvitterer spargsmalet med
tilhgrende Softkey. Om nadvendigt fortseetter kontrolsystemet
dialogen, indtil arsagen eller afhjeelpningen af fejlen er klart afklaret.

Optreeder der undtagelsesvis en Fejl i dataforarbejdningen dbner
styringen automatisk fejlvinduet. En sadan fejl kan De ikke ophzaeve.

Ga frem som falger:
» Luk styringen
» Genstart

Softkey INTERN INFO

Softkey’en INTERN INFO giver informationer om fejlmeldinger, der
udelukkende er af betydning i service-tilfeelde.

» Abne fejlvindue

» Positionere cursoren pa den pageaeldende fejlmelding

e ‘ » Tryk Softkey INTERN INFO

> Styringen abner et vindue med interne
informationer om fejl.
INTERN
INFO

» Forlad detaljer: Tryk pény Softkey INTERN INFO

100
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[EXFRoGRANLGE BLOKF.. [ ProcrauTesT
L ) ! PROGRAMTEST
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Softkey FILTER

Ved hjelp af Softkeys FILTER bliver identiske advarsler advarsler og
fejlmeldinger grupperet i fejlvinduet. Med gruppering bliver séledes
listen af meldinger kortere og overskuelige.

- » Abne fejlvindue

FLere ‘ > Tryk softkey FLERE FUNKTIO.

FUNKTIO.

» Tryk Softkey FILTER

> Styringen grupperer identiske advarsler og
fejlmeldinger.

> Hyppigheden af de enkelte meddelelser er i
parentes i den respektive linje.

» Forlad filter: Tryk Softkey TILBAGE

s e e =]

Softkey AUTOMAT. GEM AKTIVER

Ved hjelp af Softkeys AUTOMAT. GEM AKTIVER kan De indtaste
fejinumre, der gemmer en servicefil straks, nar fejlen opstar.

» Abne fejlvindue

v

Tryk softkey FLERE FUNKTIO.

FLERE

FUNKTIO.

AUTOMAT .
GEM
AKTIVER

» Tryk Softkey AUTOMAT. GEM AKTIVER

> Styringen abner et pop-up vindue Automatisk
gemme Aktiver.

» Definer indleesning

= Fejlnummer : indgiv tilharende fejlnummer

m  Aktiv: Saet hak, Service-fil bliver automatisk
genereret

® Kommentar: Evt. indgiv kommentar til
fejlnummer

» Tryk Softkey GEMME

> Styringen gemmer automatisk en Service-fil ved
forekomst af det gemte fejlnummer.

» Tryk Softkey TILBAGE

Slet fejl

Slet fejl automatisk

@ Ved valg eller nystart af et NC-program, kan styringen
automatisk slette den eksisterende advarsel og
fejlmelding. Om denne automatiske sletning
gennemfgres, fastleegger Deres maskinproducent i
valgfri Maschinenparameter CfgClearError (Nr. 130200).

| styringens leveringstilstand bliver advarsel- og
fejlmeldinger i driftsart Program-Test og Programmering
automatisk slettet fra fejl vinduet. Meldingen i maskin-
driftsart bliver ikke slettet.
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Slette fejl udenfor fejlvinduet

» Trykke tasten CE
> Styringen sletter den i hovedlinien viste fejl/
anvisning:

Grundlaget | Fejlmeldinger og hjeelpesystem

o | nogle situationer kan De ikke anvende CE -tasten
for sletning af fejlen, da tasten bliver brugt til andre
funktioner.

Slette fejl

» Abne fejlvindue

» Positionere cursoren pa den pageaeldende fejlmelding
» Tryk Softkey SLET

SLET ‘

o ‘ » Alternativ slet alle fejl: Tryk Softkey SLET ALLE

ALLE

o Nar arsagen til en fejl ikke er ophaevet, kan den ikke
slettes. | disse tilfaelde bliver fejlmeldingen bibeholdt.

Fejlprotokol

Styringen gemmer optraedende fejl og vigtige begivenheder f.eks.
systemstart i en fejl-protokol. Kapaciteten af fejl-protokollen er
begraenset Nar fejl-protokollen er fuld, anvender styringen en anden
fil. Er denne ogsa fuld, bliver den farste fejl-protokol slettet og
beskrevet pany, etc. skifter De om ngdvendigt fra AKTUELLE FIL til
FORRIGE FIL, for at f& indblik i fejl historien.

» Abne fejlvindue

— » Tryk softkey PROTOKOL FILER .
—_— » Aben fejlprotokol: Trtk Softkey FEJL PROTOKOL
e » Om negdvendigt indstille forrige fejlprotokol: Tryk
FIL softkey FORRIGE FIL

Om ngdvendigt indstille aktuelle Fejlprotokol:
Tryk softkey AKTUELLE FIL

Den &ldste indfersel i fejl-protokol star ved begyndelsen - den
yngste indfarsel ved enden af filen.
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Tasteprotokol

Styringen gemmer tasteindgivelse og vigtige resultater (f.eks.
systemstart) i en taste-protokol. Kapaciteten af taste-protokollen
er begraenset. Er taste-protokollen fuld, sa bliver en anden taste-
protokol indkoblet Er denne igen fuld, bliver den forste taste-
protokol slettet beskrevet pany, etc. Om ngdvendigt skifter

De fra AKTUELLE FIL til FORRIGE FIL, for at se historien om
indlaesninger .

RROTOKOL » Tryk softkey PROTOKOL FILER .

- » Abne taste-protokol: Tryk softkey

PROTOKOL TASTE PROTOKOL

— » Om ngdvendigt indstille forrige fejlprotokol: Tryk
FIL softkey FORRIGE FIL

» Om nedvendigt indstille aktuelle Tasteprotokol:
—— Tryk softkey AKTUELLE FIL

Styringen gemmer alle i betjeningsforlgbet trykkede taster pa
betjeningsfeltet i taste-protokollen. Den &ldste indfersel star ved
begyndelsen - den yngste indfersel ved enden af filen.

Oversigt over taster og Softkeys for sortering af protokoller

Softkey/ Funktion
Taster
BEGYND Spring til Tasteprotokol-start
st Spring til Tasteprotokol-slut
Sag tekst

Aktuelle Tasteprotokol

Forrige Tasteprotokol

Linie frem/tilbage

= ==

Tilbage til hovedmenu

Anvisningstekster

Ved en fejlbetjening, f.eks. tryk pa en ikke tilladt taste eller
indleesning af en veerdi udenfor det gyldige omrade, anviser
styringen Dem med en anvisningstekst i hovedlinien til denne
fejlbetjening Styringen sletter anvisningsteksten ved den naeste
gyldige indleesning.
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Gem service-fil

Om gnsket kan De gemme den aktuelle situation for styringen
og stille den til radighed for service-teknikeren. Hermed bliver

en gruppe service-filer gemt (fejl- og taste-protokoller, sdvel som
yderligere filer, der giver oplysninger om den aktuelle situation for
maskine og bearbejdning).

o For at muliggere forsendelse af service-filer via E-mail,
gemmer styringen kun aktive NC-programmer med
en starrelse op til 10 MB i service-filen. Starre NC-
programmer bliver ved generering af service-fil ikke
gemt.

Hvis De udfarer funktionen GEMME SERVICEFILER flere gange
med samme fil-navn, bliver de tidligere gemte gruppe service-filer
overskrevet. Anvend derfor ved en fornyet udfarelse af funktionen
et andet fil-navn

Gemme service-filer
» Abne fejlvindue

BRorckal » Tryk softkey PROTOKOL FILER .

FILER

aemie > Tryk Softkey GEMME SERVICEFILER

SERVICE-

FILER > Styringen abner et pop-up-vindue, i hvilket
De kan indlaese et filnavn eller komplet sti for
service-filen.

» Tryk Softkey OK
> Styringen gemmer service-fil.

Lukke fejlvindue

For ige at lukke fejlvinduet, gar De frem som falger:

‘ ‘ » Tryk Softkey SLUT
SLUT

» Alternativ: Tryk Tasten ERR
> Styringen lukker fejlvinduet.
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Kontekstsensitiv hjeelpesystem TNCguide

Anvendelse

o Far De kan bruge TNCguide’en, skal De downloade

hjeelpefilerne fra HEIDENHAIN Homepage.

Yderligere informationer: "Download aktuelle
hjeelpefiler”, Side 110

Det kontextsensitive hjelpesystem TNCguide indeholder bruger
dokumentationen i HTML-format. Kaldet af TNCguide sker med
HELP-tasten, hvorved styringen delvis situationsafhaengig direkte
viser de tilhgrende informationer (kontextsensitivt kald). Ogséa nar
De i en NC-blok editerer og trykker HELP -tasten, kommer De i
regelen preecis til stedet i dokumentationen, hvor den tilsvarende
funktion er beskrevet.

MPILE & PLC PROGRAM

The PLE program ofthe THE is stomaticaly com

RELAY EXT. DC VOLTAGE MISSING

\\\\\\
s

= d
| Enp |

o Styringen forsggte at starte TNCguide i det sprog, som

De har valgt som dialogsprog. Hvis den nadvendige

sprogfil mangler, s& dbner TNC'en den engelske udgave.

Falgende brugerdokumentationer er i gjeblikket til radighed i
TNCguide’en:

Brugerhandbog Klartextprogrammering (BHBKIlartext.chm)
Bruger-hdndbogen DIN/ISO-Programmering (BHBIso.chm)

Brugerhandbog Indkaring, NC-Program test og afvikling
(BHBoperate.chm)

Programmering Brugerhandbog Bearbejdningscyklus
(BHBcycle.chm)

Brugerhandbog Malecyklus for programmering af emner og
veerktgjer: (BHBtchprobe.chm)

Evt. Brugerhandbog anvendelse TNCdiag (TNCdiag.chm)
Liste over alle NC-fejilmeldinger (errors.chm)

Yderligere er ogséa bogfilen main.chm til rddighed, i hvilken alle
eksisterende CHM-filer er fremstillet sammenfattet.

@ Som option kan maskinfabrikanten endnu integrere

maskinspecifikke dokumentationer i TNCguide.
Disse dokumenter vises s& som en separat bog i filen
main.chm.
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At arbejde med TNCguide'en
Kalde TNCguide’en

For at starte TNCguide’en, star flere muligheder til rddighed: Dot e

Fnd Switch-on

® Vha. Tasten HELP

® Pr. muse-klik pa en softkey, hvis du tidligere har klikket pé
hjeelpesymbolet, der vises nederst til hgjre pa skaermen

® Med fil-styringen abne en hjalpe-fil (CHM-fil) Styringen kan
abne hver vilkarlig CHM-fil, ogsa hvis den ikke er gemt pa
harddisken i styringen

S
®
.

o | Windows-programmeringsplads bliver TNCguide &bnet
i systemintern defineret standardbrowser.

DIRECTORY

PAGE | PAGE WLINOOW. SWITCH :
=11tV Iae & 5 =~

Til mange softkeys star et kontextsensitiv kald til radighed,

med hvilket de kommer direkte til funktionsbeskrivelse af den
pagaeldende softkeys Denne funktionalitet star kun til radighed for
Dem med muse-betjening.

Ga frem som folger:
» Velg softkey-listen, i hvilken den enskede softkey bliver vist

» Klik med musen pa hjelpesymbolet, som styringen viser direkte
til hgjre over softkey-listen

> Muse-curseren andrer sig til et spergsmaltegn.

» Med spergsmalstegnet klikkes pd Softkey‘en, hvis funktion De
vil have forklaret

> Styringen &bner TNCguide’en Nar der for den valgte Softkey
ikke findes et indspringsted, sa& dbner styringen bogfilen
main.chm. De kan pr. fuldtekstsagning eller pr. navigation sgge
manuelt efter den gnskede erkleering.

Ogsa hvis De netop editerer en NC-blok star en kontekstsensitiv
kald til radighed:

» Veelg en vilkarlig NC-blok
» Marker det gnskede ord
» Tryk tasten HJ£LP
>

Styringen starter hjeelpesystemet og viser beskrivelsen for den
aktive funktion. Dette gaelder ikke for hjeelpefunktioner eller
Cyklus fra Deres maskinproducent.
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Navigere i TNCguide'en

P& enkleste vis kan De navigere med musen i TNCguide’en. Pa
den venstre side kan indholdsfortegnelsen ses. De kan med klik
pa den mod hgjre pegende trekant lade vise det derunder liggende
kapitel eller direkte med klik pa den pageeldende indfersel lade den
tilsvarende side vise. Betjeningen er identisk med betjeningen i
Windows Explorer.

Sammenkaedede tekststeder (krydshenvisning) er fremstillet blat
og understreget. Et klik pa en link dbner den tilsvarende side.
Selvfelgelig kan De ogsa betjene TNCguide‘en pr. taster og
softkeys. Efterfolgende tabel indeholder en oversigt over de
tilsvarende tastefunktioner.

Softkey Funktion

= |ndholdsfortegnelse venstre er aktiv: Veelg
den derunder hhv. derover liggende indfersel

m Tekstfelt ti hgjre er aktiv: Forskyde side nedad
hhv. opad, nar tekst eller grafik ikke bliver vist

fuldsteendigt
= |ndholdsfortegnelse til venstre er aktiv: Udvid
indholdsfortegnelse.
® Tekstvindue til hgjre er aktivt: Ingen funktion
B |ndholdsfortegnelse til venstre er aktiv: Luk
indholdsfortegnelse.
m Tekstvindue til hajre er aktivt: Ingen funktion
® |ndholdsfortegnelse venstre er aktiv: Vis pr.
cursortaste den valgte side
m Teksvindue hgjre er aktiv: Nar cursoren star pa
et link, s& spring til den sammenkeedede side

® |ndholdfortegnelse venstre er aktiv: Skifte
fane mellem visning af indholds-biblioteket,
vise stikords-biblioteket og funktionen
fuldtekst s@gning og omskiftning til den hajre
billedskaermside

m Tekstvindue hgjre er aktiv: Spring tilbage i
venstre vindue

® |ndholdsfortegnelse venstre er aktiv: Veelg
den derunder hhv. derover liggende indfersel

® Tekstvindue til hgjre er aktivt: Spring til naeste

link
TILBAcE Veelg den sidst viste side
=
FREWAD Blade fremad, nar De flere gange har anvendt
— funktionen vaelg sidst viste side
SToE Blade en side tilbage
sxie Blade en side frem
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Softkey Funktion

BI8LIOTEK Indholdsfortegnelse vise/udbleende

==

VINDUE

Skifte mellem fuldbillede- fremstilling og reduce-
_______ i ret fremstilling Ved reduceret fremstilling ser De
endnu en del af styrings-overfladen

Fokus bliver skiftet internt til styrings-anvendel-
se, sd at De med abnet TNCguide kan betjene

styringen. Nar fuldbillede-fremstillingen er aktiv,
sa reducerer styringen for fokusskiftet automa-

tisk billedsterrelsen

Afslutte TNCguide
SLUT

Stikords-fortegnelse

De vigtigste stikord er opfart i stikordsfortegnelsen (fanen Index)
og kan veelges af Dem pr. muse-klik eller ved valg pr. cursortaste
direkte.

Den venstre side er aktiv

» Velg fanen Index

» Naviger med piltasterne eller musen den
gnskede sggeord

THC russaagh Dt he et i brmpd—chok B FstiGH
‘COMPILE A PLC PROGRAM

The PLE program of the THE is automasically compled
RELAY EXT. DC VOLTAGE MISSING

o
STOP cueut

MANUAL OPERATION

TRAVERSE REFERENCE POINTS

Cross the reteence pones manualy i th dsplayed sequence: Fo each ais press e
machine START bton, o

Alternativ: ® o o
» Indlees startbogstav e )
> Styringen synkroniserer sa stikordsfortegnelsen - \ - ‘ T ' T 88

henfart til den indleeste tekst, s& at De hurtigere
kan finde stikordet i den opfarte liste.

» Med tasten ENT lade informationer om det
valgte stikord vise
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Fuldtekst sggning

| fanen Find har De muligheden for, at gennemsgge den komplette

TNCguide efter et bestemt ord.
Den venstre side er aktiv

»
»
>
>
>

v

Veelg fanen Find

Aktivere indleesefeltet Sog:
Indlaes det segte ord
Bekreeft med tasten ENT

Kontrollen lister alle referencer indeholdende
dette ord.

Naviger med piltasten til det gnskede sted
Vis med tasten ENT det valgte findested

o Fuldtekst-s@gning kan De altid kun gennemfare med et
enkelt ord.

Hvis de kun har aktiveret funktionen kun at sege i
titel, gennemsager styringen ikke den komplette tekst,
men kun overskrifter Funktionen aktiverer De med mus
eller ved udveelgelse og efterfelgende bekreefter med
mellemrums tasten.
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Download aktuelle hjeelpefiler

De til Deres styringssoftware passende hjelpefiler befinder sig pa
HEIDENHAIN-Homepage:
http://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/en/

index.html

Naviger som fglger for passende hjzlpefiler:

» TNC-Styring

» Typer, f.eks. TNC 600
> @nskede NC-Software-Nummer, f.eks. TNC 620 (81760x-07)
» Vealg den gnskede sprogversion fra tabellen Online-Hilfe

(TNCguide)
Download ZIP-fil
> Udpak ZIP-fil

v

» De udpakkede CHM-filer overfares til styringen i biblioteket
TNC:\tncguide\de hhv. i det tilsvarende sprog-underbibliotek
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o Nar De overfarer CHM-filer med TNCremo til styringen,
veelger De hermed Binzrfunktion for filer med endelsen

.chm.
Sprog TNC-bibliotek
Tysk TNC:\tncguide\de
Engelsk TNC:\tncguide\en
Tjekkisk TNC:\tncguide\cs
Fransk TNC:\tncguide\fr
[taliensk TNC:\tncguide\it
Spansk TNC:\tncguide\es
Portugisisk TNC:\tncguide\pt
Svensk TNC:\tncguide\sv
Dansk TNC:\tncguide\da
Finsk TNC:\tncguide\fi
Hollandsk TNC:\tncguide\nl
Polsk TNC:\tncguide\pl
Ungarnsk TNC:\tncguide\hu
Russisk TNC:\tncguide\ru
Kinesisk (forenklet): TNC:\tncguide\zh
Kinesisk (traditionel) TNC:\tncguide\zh-tw
Slovensk TNC:\tncguide\sl|
Norsk TNC:\tncguide\no
Slovakisk TNC:\tncguide\sk
Koreansk TNC:\tncguide\kr
Tyrkisk TNC:\tncguide\tr
Rumeensk TNC:\tncguide\ro
110
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3.7 NC-Grundlag

Laengdemalesystemer og referencemaerker

P& maskinens akser befinder sig leengdemalesystemer, som
registrerer positionerne af maskinbordet hhv. veerktgjet. Pa
lineaerakser er normalt monteret l&engdemalesystemer, pa
rundborde og drejeakser vinkelmélesystemer.

Néar De beveeger en maskinakse, fremstiller det dertilhgrende
leengde- mélesystem et elektrisk signal, med hvilket styringen
udregner den ngjagtige Akt.-position for maskinaksen.

Ved en stremafbrydelse gar samordningen mellem maskinsleede-
positionen og den beregnede Akt-position tabt. For at
genfremstille denne samordning, disponerer de inkrementale
leengdemalesystemer over referencemeerker. Ved overkersel af

et referencemaerke far styringen et signal, som kendetegner et
maskinfast henfaringspunkt. Dette ger det muligt for styringen

at gendanne tildelingen af den aktuelle position til den aktuelle
maskinposition. Ved leengdemalesystemer med afstandskoderede
referencemaeerker skal De kere maskinaksen maximalt 20 mm, ved
vinkelmalesystemer maximalt 20°.

Ved absolutte maleudstyr bliver efter indkoblingen en absolut
positionsveerdi overfart til styringen. Hermed er, uden kersel
med maskinaksen, samordningen mellem Akt.-positionen og
maskinsleede-position fremstillet igen direkte efter indkoblingen.

Programmerbar akse

De programmerbare akser pd styringen tilsvarer standardmaessig til
aksedefinitionen DIN 66217.

Betegnelsen af programmerbar akser finder De i efterfelgende
tabel.

X (2Y)

Hovedakse Parallelakse Drejeakse
X U A
Y V B
Z W C

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Antallet, betingelserne og tilordning af programmerbar
akser er afhaengig af maskinen.

Deres maskinproducen kan definerer yderlige akser,
f.eks. PLC-akser.
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Henforingssystem

For at styringen kan karer en akse en defineret vej, behgver man et
Henfgringssystem. ) A

Som enkelt henfgringssystem for lineser akser bruger - X
veerktgjsmaskinen et l&engdemalesysten, som er akseparallelt
monteret. Leengdemalesystemet legemliggjort af en nummer
linje, et etdimensionalt koordinatsystem.

For at karer til et punkt i planet , behaver styringen to akser og
dermed et henfaringssystem med to dimensioner.

For at kerer til et punkt i rummet , behgver styringen tre akser
og dermed et henfaringssystem med tre dimensioner. Nar de
tre akser en tilordnet hinanden vinkelret, opstar der et sakaldt
tredimensionalt kartesiske koordinatsystem.

—>

+Z
+X

o Henfgrende til hgjre-hands-reglen peger fingerspidserne
i den positive retning af dse tre hovedakser.

For at et punkt i rummet kan entydigt bestemmes, er der derudover
de te dimensioner yderlig et Koordinatudgangspunkt nadvendigt.
Som koordinatudgangspunkt i et tredimensionalt koordinatsystem
tjener det feeles skridtpunkt. Dette skriftpunkt har koordinaterne
X+0, Y+0 und Z+0.

Dermed at styringen udferer en veerktgjsveksler altid i den zA
samme position, og en bearbejdning, men altid henfort til
det aktuelle emne, skal styringen skelne mellem forskellige
henfgringssystemer. Y
Styringen skelner mellem falgende henferingssystemer:
®  Maskin-Koordinatsystem M-CS:

Machine Coordinate System
® Basis-Koordinatsystem B-CS:

Basic Coordinate System
B Emne-Koordinatsystem W-CS:

Workpiece Coordinate System
m Bearbejdnings-Koordinatsystem WPL-CS:

Working Plane Coordinate System

® |ndlaese-Koordinatsystem |-CS:
Input Coordinate System

B Veerktgjs-Koordinatsystem T-CS:
Tool Coordinate System

o Alle henfaringssystemer henfgrer til hinanden. De er
underlagt den kinematiske kaede af den respektive
veerktgjsmaskine.

Maskin-koordinatsystemt er dermed reference
henfgringssystemet.

112 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



Grundlaget | NC-Grundlag

Maskin-koordinatsystem M-CS

Maskin-koordinatsystemet tilsvarer kinematikbeskrivelsen og
dermed den egentlige mekanik af veerktgjsmaskinen.

Da mekaniken i en veerktgjsmaskine aldrig praecis svare til det
kartesiske koordinatsystem, bestar maskin-koordinatsystemet

af flere endimensionale koordinatsystemer. Det endimensionale
koordinatsystemer svarer til de fysiske maskinakser, som ikke star
preecis vinkelret p& hinanden.

Position og orientering af endimensionale koordinatsystemer bliver
defineret med hjeelp af translatoriske og rotation udgéende fra
spindelnzese i kinmatikbeskrivelsen.

Positionen af koordinatudspring, de sakaldte maskinnulpunkt
definerer maskinproducenten i maskinkonfigurationen. Veerdien i
maskinkonfigurationen definerer nulstilling af malesystem og den
tilsvarende maskinakse. Maskinnulpunktet ligger ikke ngdvendigvis
i teoretiske skridtpunkt af den fysiske akse. Den kan dermed ogsa
ligge udenfor dens kerselsomrade.

Da veaerdien fra maskinkonfigurationen ikke kan e&ndre af brugeren,
tjener maskin-koordinatsystemet til at bestemme en konstant
position, f.eks. veerktgjsvekslerpunkt.

Softkey Anvendelse

Brugeren kan definerer aksevis forskydning i
maskin-koordinatsystem, med hjeelp af OFFSET-
veerdi i Preset-Tabel.

@ Maskinfabrikanten konfigurerer OFFSET-kolonnen i
Preset-Tabel passende til maskinen.

Yderligere informationer: "Henferingspunktstyring”, Side 189

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Maskin afhaengig kan Deres styring med en yderlig tilgeengelig
Palette-henfaringstabel. Deres maskinproducen kan definerer
OFFSET-veerdi, som virker for den af Dem definerede
OFFSET-veerdi fra henfaringstabellen. Om og hvilken
Palettehenferingspunkt der er aktiv, vises i fane PAL udvidede
statusvisning. Da OFFSET-veerdien i Palette-henfaringstabellen
ikke er synlig, eller kan editeres, er der kollisions fare ved alle
bevaegelser!

» Bemeaerk dokumentationen fra Deres maskinproducent

» Anvend udelukkende Palettehrnfgringspunkt i forbindelse
med Pallette.

» Kontroller far bearbejdnings visningen i fane PAL

Maskinnulpunkt MZP:
Machine Zero Point
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o Udelukkende for maskinproducenten er yderlig

den sakaldte OEM-OFFSET tilgeengelig. Med denne
OEM-OFFSET kan akseforskydning for dreje- og
parallelakser defineres.

Alle OFFSET-veerdier (alle benavnt OFFSET-
indlaesemuligheder) giver tilsammen en difference
mellem AKT.- og REFAKT-Position af en akse.

Styringen saetter alle bevaegelser i maskin-koordinatsystem,
uafhaengig af, i hvilken henferingssystem den indgivne veaerdi er

gjort.

Eksempel for en 3-aksemaskine med en Y-akse som kileakse, som
ikke er tilpasset vinkelret pa ZX-planet:

>

>

>

>

| betjeningssart MANUAL POSITIONERING afvikle en NC-Blok
med L IY+10

Styringen bestemmer fra den definerede veerdi den ngdvendige
akse Nom.-veerdi.

Styringen bevaeger under positionering maskinakserne Y og Z.
Visningen REFAKT og RFSOLL viser bevaegelsen af Y-akse og Z-
akse i maskin-koordinatsystem.

Visningen AKT. og KALK. viser udelukkende beveegels af Y-akse
og Z-akse i indleese-koordinatsystem.

| betjeningssart MANUAL POSITIONERING afvikle en NC-Blok
med L 1Y-10 M91

Styringen bestemmer fra den definerede veerdi den nadvendige
akse Nom.-veerdi.

Styringen bevaeger under positionering udelukkende
maskinaksen Y.

Visningen REFAKT og RFSOLL viser udelukkende beveegels af Y-
akse i maskin-koordinatsystem.

Visningen AKT. og KALK. viser beveegelsen af Y-akse og Z-akse i
indlaese-koordinatsystem.

Brugeren kan programmerer en position henfgrende til
maskinnulpunkt, f.eks. ved hjeelp af hjeelpefunktion M91.
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Basis-koordinatsystem B-CS

Basis-koordinatsystemet er et tredimensionalt koordinatsystem,
dens koordinatudspring er i slutningen af kinematikbeskrivelsen.

Orienteringen af Basis-koordinatsystemt svarer for de meste
til maskin-koordinatsystemet. Der kan vaere undtagelser, nar
maskinproducenten yderlig anvender kinematisk transformation.

Kinematik beskrivelsen og dermed position for koordinatudspring
for Basis-koordinatsystemet definerer maskinproducenten i
maskinkonfigurationen. Veaerdien i maskinkonfigurationen kan
brugeren ikke &ndre.

Basis-koordinatsystemet bruges til at bestemme positionen og
orienteringen af emne-koordinatsystem.

Softkey

Brugeren bestemmer position og orientering af
oFFSET | emne-koordinatsystem f.eks. ved hjelp af et 3D-
Tastesystem. Den bestemte veerdi gemmer styrin-
gen i forhold til Basis-koordinatsystemet som
BASISTRANSFORM.-verdi i Preset-tabellen.

Anvendelse

Maskinfabrikanten konfigurerer BASISTRANSFORM.-
kolonnen i Preset-Tabel passende til maskinen.

®

Yderligere informationer: "Henferingspunktstyring”, Side 189

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Maskin afhaengig kan Deres styring med en yderlig tilgeengelig
Palette-henfaringstabel. Deres maskinproducen kan definerer
BASISTRANSFORM.-veerdi, som virker far den af Dem definerede
BASISTRANSFORM.-veerdi fra henfgringstabellen. Om og

hvilken Palettehenfaringspunkt der er aktiv, vises i fane PAL
udvidede statusvisning. Da BASISTRANSFORM.-verdien i Palette-
henfaringstabellen ikke er synlig, eller kan editeres, er der
kollisions fare ved alle beveegelser!

» Bemeaerk dokumentationen fra Deres maskinproducent

» Anvend udelukkende Palettehrnfaringspunkt i forbindelse
med Pallette.

» Kontroller for bearbejdnings visningen i fane PAL
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Emne-koordinatsystem W-CS

Emne-koordinatsystemet er et tredimensionalt koordinatsystem,
dennes koordinatudspring er det aktive henfaringspunkt.

Position

og orientering af emne-koordinatsystem er afhaengig af

BASISTRANSFORM.-verdi fra aktive linje. i henfaringstabellen.

Softkey

BASIS-
TRANSFORM.

OFFSET

Anvendelse

Brugeren bestemmer position og orientering

af emne-koordinatsystem f.eks. ved hjelp af et
3D-Tastesystem. Den bestemte veerdi gemmer
styringen i forhold til Basis-koordinatsystemet
som BASISTRANSFORM.-veerdi i Preset-tabellen.

Yderligere informationer: "Henferingspunktstyring”, Side 189

Brugeren definerer i emne-koordinatsystem ved hjelp af
transformation af position og orientering af bearbejdnings-
koordinatsystem.

Transformation i emne-koordinatsystem:
® 3D ROT-Funktionen
B PLANE-Funktionen
= Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE
B Cyklus 7 NULPUNKT
(Forskydning fer svingning af bearbejdningsplan)
® Cyklus 8 SPEJLING
(Sejling far svingning af bearbejdningsplan)

Resultat af hinanden opbyggede transformationer er
afheengig af programmeringsreekkefalgen.

Programmer udelukkende i hvert koordinatsystem de
angivne (anbefalede) Transformationer. Dette geelder
savel for at saette men ogsa nulstille Transformationen.
Afvigende brug kan ferer til uventet eller ugnskede
konstellationer. Veer opmeaerksom pé de hertil
efterfalgende programmerings formationer.

Programmeringsanvisninger

®  Nar Transformationen (spejling og forskydning) er
programmeret far PLANE-funktionen (undtagen
PLANE AXIAL), forandre dermed positionen af
svingpunktet (oprindelig bearbejdningsplan-
koordinatsystem WPL-CS) og orienteringen af
drejeaksen

m en forskydning alene e&endre kun positionen af
svingpunktet

B en spejling alene &ndre kun orienteringen af
drejeaksen

m | forbindelse med PLANE AXIAL og Cyklus 19 har den

programmerede transformation (spejling, drejning
og skalering) ingen indflydelse pa positionen af
svingpunktet eller orienteringen af drejeaksen
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o Uden aktiv transformation i emne-koordinatsystem
er position og orientering af bearbejdnings-

koordinatsystem og emne-koordinatsystem identiske.
P& en 3-akse maskine eller ved en ren
3-aksebearbejdning er der ingen transformation i emne-
koordinatsystem. BASISTRANSFORM.-verdi af aktive
linje i henfaringstabellen virker ved denne antagelse
umiddelbart pa bearbejdningsplan-koordinatsystem.

| bearbejdningsplan-koordinatsystem er yderlig
transformation selvfalgelig mulig.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-
koordinatsystem WPL-CS", Side 118

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021 117



Grundlaget | NC-Grundlag

Bearbejdningsplan-koordinatsystem WPL-CS

Bearbejdningsplan-koordinatsystemet er et tredimensionalt katetisk
koordinatsystem.

Position og orientering af bearbejdningsplan-koordinatsystem er
afhaengig af den aktive transformation i emne-koordinatsystem.

o Uden aktiv transformation i emne-koordinatsystem
er position og orientering af bearbejdnings-

koordinatsystem og emne-koordinatsystem identiske.
P& en 3-akse maskine eller ved en ren
3-aksebearbejdning er der ingen transformation i emne-
koordinatsystem. BASISTRANSFORM.-verdi af aktive
linje i henferingstabellen virker ved denne antagelse
umiddelbart pa bearbejdningsplan-koordinatsystem.

Brugeren definerer i bearbejdningsplan-koordinatsystem ved
hjeelp af transformation af position og orientering af indlaese-
koordinatsystem.

Transformation i bearbejdningsplan-koordinatsystem:
Cyklus 7 NULPUNKT

Cyklus 8 SPEJLING

Cyklus 10 DREJNING

Cyklus 11 DIM.-FAKTOR

Cyklus 26 MAALFAKTOR

PLANE RELATIVE

o Som PLANE-funktion virker PLANE RELATIVE i emne-
koordinatsystem og orienterer bearbejdningsplan
koordinatsystemet.
Veerdien af den additive svingning henfarer sig derved
altid til det aktuelle bearbejdningsplan-koordinatsystem.

o Resultat af hinanden opbyggede transformationer er
afhaengig af programmeringsraekkefalgen.

o Uden aktiv transformation i bearbejdningsplan-
koordinatsystem er position og orientering af indleese-
koordinatsystem og bearbejdningsplan-koordinatsystem
identiske.

Pa en 3-akse maskine eller ved en ren 3-
aksebearbejdning er der derudover ingen transformation
i emne-koordinatsystem. | BASISTRANSFORM.-veerdi

af aktive linje i henfgringstabellen virker ved denne
antagelse umiddelbart pd indlaese-koordinatsystem.
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Indlzese-koordinatsystem I-CS

Indlaese-koordinatsystemet er et tredimensionalt katetisk
koordinatsystem.

Position og orientering af indlaese-koordinatsystem er afheengig af
den aktive transformation i bearbejdningsplan-koordinatsystem.

o Uden aktiv transformation i bearbejdningsplan-
koordinatsystem er position og orientering af indleese-
koordinatsystem og bearbejdningsplan-koordinatsystem
identiske.

P& en 3-akse maskine eller ved en ren 3-
aksebearbejdning er der derudover ingen transformation
i emne-koordinatsystem. | BASISTRANSFORM.-vzrdi

af aktive linje i henfgringstabellen virker ved denne
antagelse umiddelbart pa indleese-koordinatsystem.

Brugeren definerer ved hjzlp af en kerselsblok i indleese-
koordinatsystem position af veerktej og dermed position af
veerktgjs-koordinatsystem.

o Ogsé visning KALK., AKT., SLAB og ISTV. henfarer sig
til indlaese-koordinatsystemet.

Karselsblok i indleese-koordinatsystem:

m  Akseparallel kgrselsblok

m Kgrselsblok med katetisk eller polar koordinater

= Korselsblok med katetisk koordinater og fladenormalvektor

Eksempel
7 X+48 R+

7 L X+48 Y+102 Z-1.5 RO

7 LN X+48 Y+102 Z-1.5 NX-0.04658107 NY0.00045007
NZ0.8848844 RO

X0
YO
Y10
X10
X0 Y10
YO0 X10

o Ogsa ved karslesblok med fladenormalvektor bliver
position af veerktgjs-koordinatsystem bestemt ved det
katetiske koordinater X, Y og Z.

| forbindelse med 3D-veerktojskorrektur kan position
langs fladenormalvektor af veerktgjs-koordinatsystem
forskydes.

o Orientering af vaerktgjs-koordinatsystem kan finde sted i
forskellige henfegringssystemer.

Yderligere informationer: "Veerktgjs-koordinatsystem T-
CS', Side 120
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Veerktojs-koordinatsystem T-CS

Veerktgjs-koordinatsystemet er et tredimensionalt koordinatsystem,

dennes koordinatudspring er vaerktgjshenfgringspunkt. Pa dette

punkt henfgrer vaerdien sig til veerktgjstabellen, L og R ved [ \ [ \ [ \
freeseveerktoj og ZL, XL og YL ved drejeveerktg;. | ] i | ] i | | ] i |
Yderligere informationer: "Indgiv i veerktejsdata i Tabel", é S é 5 E

Side 133 | |

| henhold til veerdierne fra veerktgjstabellen flyttes
koordinatsystemets koordinatsystem til veerktajskontrolpunktet
TCPR TCP star for Tool Center Point.

Nar De ikke henfgrer NC-programmet til veerktgjsspidsen, skal
veerktgjsferingspunktet forskydes. Den nadvendige forskydning
kommer i NC-program ved hjzelp af deltaveerdi ved vaerktajskald.

0 Den i grafik viste position af TCP er obligatorisk i
forbindelse med 3D-vaerktajskorrektur.

6 Brugeren definerer ved hjzelp af en kerselsblok i
indleese-koordinatsystem position af veerktgj og dermed
position af veerktgjs-koordinatsystem.

Orienteringen af veerktajs-koordinatsystem er ved aktive TCPM-
Funktion eller ved aktiv hjeelpefunktion M128 afhangig af den
aktuelle veerktajsindstilling.

Veerktoejsindstillingen definerer brugeren enten i maskin-
koordinatsystem eller i beabejdningsplan-koordinatsystem.

Veerktaejsindstilling i maskin-koordinatsystem:

Eksempel

Veerktgjsindstilling i bearbejdningsplan-koordinatsystem:

Eksempel
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o Ved viste kerselsblok med vektorer er en 3D- ! !
veertgjskorrektur ved hjaelp af korrekturveerdi DL, DR og
DR2 fra TOOL CALL-blok eller korrekturtabel .tco mulig.

Funktionen af korrekturveerdien er afthaengig af
veerktgjstypen.

Styringen genkender forskellige veerktajstyper ved hjeelp
af kolonne L, R og R2 i vaerktgjstabellen:

B R27ag + DR27ag + DR2pRog =0
— Skaftfreeser

" R27a + DR21ag + DR2prog = R1ag + DR1ag + DRprog
— Radiusfreeser eller kuglefraeser

B O< RZTAB + DRZTAB + DRZPROG < RTAB + DRTAB +

DRprog
— Hjeorneradiusfreeser eller Torusfreeser

o Uden TCPM-Funktion eller hjeelpefunktion M128 er
orienteringen af vaerktgjs-koordinatsystemet og indleese-
koordinatsystem identiske.
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3.8 Tilbehgr: 3D-tastsystemer og
elektroniske handhjul fra HEIDENHAIN

3D-Tastesystem (Option #17)

Anvend 3D-tastesystem fra HEIDENHAIN:

® QOprette emner automatisk

= Hurtigt og ngjagtig fastleeggelse af henfaringspunkter
®m  Under programafvikling udfgres maling pa emnet

® Opmale og kontrollere veerktajer

@ Alle Funktioner af Tastesystemcyklus er i
brugerhandbogen Programmering af Malecyklus
for emner og Veerktajer beskrevet. Nar De benytter
disse brugerhdndbager, kan De henvende Dem til
HEIDENHAIN.
ID: 1303431-xx

Kontakt-tastesystemet TS 260, TS 444, TS 460, TS 642 og
TS 740

Tastesystemerne TS 248 og TS 260 er specielt prisgunstige og
overfgrer tastesignalet med et kabel.

Specielt for maskiner med vaerktejsveksler egner de tradlgse
tastesystemer TS 740, TS 632 savel de mindre TS 460 og TS
444. Alle neevnte tastesystemer er tilgeengelige med infrarad
signaloverfarsel. TS 460 tiloyder endvidere en radio overfarsel
og en kollisions beskyttelse. TS 444 behgver, takket vaere den
indbyggede luftturbinegenerator, sm eneste tastesystem ingen
batteri eller akku.

| det koblede tastesystem fra HEIDENHAIN registreres endvidere
en slidfri optisk kontakt eller flere hgjngjagtige trykcensorer (TS
740) udbgjningen af tastestiften. Udbgjningen feorer dermed til

et kontaktsignal, som styringen sd gemmer som den aktuelle
tastesystemposition

Veerktojs-Tastesystem TT 160 og TT 460

Tastesystemet TT 160 og TT460 muliggere en effektiv og ngjagtig
maling og kontrol af veertajsovermal.

Styringen stiller hertil Cyklus til radighed, med hvilke man kan
fremskaffe veerktejs-radius og -leengde ved stillestdende eller
roterende spindel. Den specielle robuste konstruktion og haje
beskyttelsesgrad ger veerktgjs-tastesystemet ufalsom overfor
kelemiddel og spaner.

Kontaktsignalet bestemmes af en slidfri optisk kontakt.
Signaloverfarslen foregar med kabel for TT 160. TS 460 tilbyder
endvidere en radio eller infrared overfarsel.
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Grundlaget | Tilbehgr: 3D-tastsystemer og elektroniske handhjul fra HEIDENHAIN

Elektroniske handhjul HR

De elektroniske handhjul forenkler manuelle kersel med
akseslaederne. Den karte straekning pr. handhjuls-omdrejning er
valgbar indenfor et bredt omrade. Udover indbygnings-handhjulene
HR130 og HR 150 tilboyder HEIDENHAIN ogséa de baerbare handhjul
HR 510 og HR 420 og HR 550FS.

Yderligere informationer: "Kor med elektronisk handhjul’,

Side 171

@ P& styringer med (HSCI: HEIDENHAIN Serial Controller
Interface) seriel Interface for styringskomponenter
kan ogsa tilsluttes flere handhjul samtidigt og veksles
imellem dem.

Konfigurationen sker hos maskinproducenten!
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Veerktgjer | Veerktgjsdata

4.1 Veerktgjsdata

Veerktogjsnummer, Veerktgjsnavn

Hvert veerktgj er kendetegnet med et nummer mellem 0 og 32767.
Néar De arbejder med veerktejs-tabellen, kan De yderligere tildele
et veerktgjs-navn. Veerktgjs-navne ma maksimalt bestd af 32
karakterer.

o Tilladte tegn: #$ % & ,-_.0123456789@ABC
DEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

Sma bogstaver erstatter styringen automatisk med
tilsvarende store bogstaver nar de gemmes.

Forbudte tegn: <blank>! " " () * +:;,<=>?[/]A"
{1}~

Vaerktejet med nummeret 0 er fastlagt som nul-veerktgj og har
leengden L=0 og radius R=0. | veerktgjs-tabellen skal De ligeledes
definere veerktgjet TO med L=0 og R=0.

Veerktgjsleengde L

Veaerktgjs-leengden L indgiver De som absolut lazengde henfert til Z A
veerktgjs-henfaringspunktet.

L3

o Styringen behgver den absolute veerktgjsleengde for L1
mange funktioner, som f.eks. fijernelse simulering eller L2 =
Dynamisk kollisionsovervagning DCM.

Den absolute leengde af veerktejet henfarer sig altid -
til veerktajs-henferingspunktet | regelen laegger
maskinfabrikanten veerktgjs-henfaringspunktet pa

spindelaksen. @ =
X

Bestem veerktgjsleengde

Mal Deres veerktgj eksternt med et forindstillingsudstyr eller
direkte i maskinen, f.eks. ved hjzelp af et veertojs-tastesystem. Nar
De ikke har den naevnte malemulighed, kan De ogsa bestemmer
veerktgjleengden.

De har felgende muligheder for at bestemme veerktgjslaengden:
® Med en méleklods
B Med en kalibrringsdorn (kontrolveerktaj)

o Far De bestemmer veerktgjslaengde, skal De sette
hanfaringspunkt i spindelaksen.
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Bestem veerktojsleengde med en maleklods

o Far De kan anvende en maleklods til at saette
henfaringspunkt, skal veerktgjshenferingspunkt ligge i
spindelnaesen.

De skal satte henferingspunkt pa overfladen, som de
efterfalgende bergr med veerktgjet. Denne overflade
skal evt. farst genereres.

For at seette et henfaringspunkt med en maleklods, gar De frem
som falger:

» Seaet maleklodsen pa maskinbordet
» Positioner spindelneese ved siden af méleklods

Z=0

.

» Kor langsomt i Z+-retning, til maleklodsen lige akkurat kan
skubbe maleklodsen under spindenaesen

» Seet henferingspunkt i Z

Veerktgjsleengde bestemmer De efterfelgende som falger:

» Indskift veerktgj

» Skrab overflade

> Styringen viser den absolute veerktejsleengde som akt. position i
position display.

Bestem veerktojsleengde med en kalibrer dorn og en

malesensor

For at seette henferingspunkt med en kalibrerdorn og en
malesensor, gar De frem som falger:

» Opspaend malesensor pad maskinbordet

» Anbring mélesensor inderring pd samme hgjde som den faste
udvendige ring

» Nulsaet méaleur

» Kar kalibrer dorn mod den bevaegelige inderring

» Seet henferingspunkt i Z

Veerktojsleengde bestemmer De efterfolgende som folger:
» Indveksle veerktgj

» Kor veerktgjet mod den beveegelige inderring til maleur viser 0

.

> Styringen viser den absolute veerktejsleengde som akt. position i
position display.

Veerktgjsradius R

Veerktejs-radius R indleeser De direkte.
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Grundlag veerktgjstabel

| en veerktgjs-tabel kan De definere indtil 32 767 vaerktojer og
gemme deres veerktgjs-data.

De skal bruge veerktgjstabellen i folgende tilfeelde:

® Nar De vil indsette indekserede veerktajer, som f.eks. trinbor
med flere leengdekorrekturer
Yderligere informationer: "Indekseret vaerktej", Side 129

= Nar Deres maskine er udrustet med en automatisk veerktgjs-
veksler

®m Nar De vil sletbearbejde med Cyklus 22
Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

®m Nar de vil arbejde med Cyklen 251 til 254
Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

ANVISNING

Pas pa, tab af data mulig!

Sletning af linje 0 i veerktgjstabellen gdelaegger tabelstrukturen.
Efterfolgende bliver spaerrede veerktgjer evt. ikke mere
registreret som spaerret, hvorved ogsa et sgsterveerktgj ikke
fungere. En efterfolgende indseettelse af linje O lgser ikke
problemet. Den oprindelige veerktgjstabel er dermed beskadiget!
» Genopret veerktgjstabel

® udvid defekt veerktejstabel med en ny linje 0

m kopier defekt veerktgjstabel (f.eks. toolcopy.t)

B slet defekt veerktojstabel (aktuelle tool.1)

= Kopi af (toolcopy.t) kopier som tool.t

m Slet kopi (toolcopy.t)
» Kontakt HEIDENHAIN-kundeserevice (NC-Helpline)

o Tabelnavnet skal begynde med et bogstav Veer
opmeaerksom pa disse forudseetninger ved fremstilling og
styring af yderligere tabeller.
Tabelvisningen kan De vaelge med tasten
Billedeskarmsopdeling . Hermed er en listevisning eller
en formularoversigt tilgeengelig.
Yderlige indstillinger, som f.eks.

SORTER/ UDBLZANDE KOLONNE, far De efter abning af
en fil.
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Indekseret vaerktgj

Trinbor, T-Notfraeser, skivefraeser eller almindelige veerktojer
med yderlige laengde- og Radius-angivelse kan ikke kun
komplet defineres i en veerktgjstabellinje. Hver tabellinje tillader
udelukkende en laengde- og radius-definition.

For at kunne tildele et veerktgj flere korrekturdata (flere
veerktgjstabellinjer), tilfgjer De en eksisterende veerktajsdefinition
(T 5) et yderlig indekseret vaerktgjsnummer (f. eks. T 5.1).

Alle yderlige tabellinjer bestar dermed af den oprindelige
veerktgjsnummer, af et punkt og et indeks (stigende fra 1 til 9). Den
oprindelige veerktejstabellinje indeholder derved den maksimale
veerktejslaengde, leengden af den efterfelgende tabellinje naermere
veerktejsoptagelsespunkt.

For at fremstille et indeksseret veerktgjsnummer (Tabellinje), gar
De frem som folger:

‘ T ‘ > Veerktojstabellen dbnes
FINEE Tryk Softkey Insert Line

Styringen dbner et pop-up vindue Insert Line

| indleesefelt ANTAL LINIER = defineres antallet

af yderlige linjer

» | indleesefelt Tool nummer indlaeses det
oprindelige veerktgjsnummer

» Bekraeft med OK

> Styringen udvider veerktgjstabellen med den
yderlige tabellinjer

vV Yy

Hurtigsggning efter veerktgjsnavn:

Nar Softkey REDIGERER star pa UDE , kan de som efterfglgende
sage efter et vaerktgjsnavn:

» Indgiv startbogstavet pa vaerktejsnavnet, f.eks. Ml

> Styringen sgger i dialogvinduet med den indgivne tekst og
springer til det forste sggeresultat.

Indgiv yderlige bogstaver, for at begreense udvalget, f.eks. MILL

» Nar styringen ikke finder et resultat med det indgivne bogstav,
kan De ved at trykke pa sidst indtastede bogstav, f.eks. L
springe med pil tasten mellem sageresultaterne.

Hurtigsegning funktionerer ogsa i veerktejsvaseg i TOOL CALL-blok.
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Vis kun bestemte veerktajs-typer (filterindstilling)
Tryk softkey TABEL FILTER

> Veelg gnskede veerktejstype pr. softkey.

> Styringen viser kun veerktgjerne af den valgte type.
» Opheyv igen filter: Tryk softkey VIS ALT

v

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten tilpasser funktionsomfanget af plads-
tabellen pa Deres maskine.

Softkey Filterfunktion for Vaerktejs-Tabeller
TABEL Vaelg filterfunktion
FILTER .
Opheev filterfunktion og vis alle veerktgjer
VIS ALT
— Anvend standardfilter
FILTER
08 Vis alle bor i veerktoejstabellen
FREER Vis alle freesere i veerktojstabellen
(GEVIND - VAKT. Vis alle gevindbor / gevindfreesere i veerktajstabel-
“ len
TASTSYSTEM Vis alle taster i veerktejstabellen
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Kolonne for udblend Vaerktgjs-tabel eller sorter

De kan tilpasse fremstillingen af Veerktgjs-tabellen efter deres
smag. Kolonner som ikke skal vises, kan de let udblende:

» Tryk Softkey SORTER/ UDBLZANDE KOLONNE
» Velg onskede kolonnenavn med piltasten

» Tryk Softkey KOLONNE UDBL/ENDE for at fjerne kolonnen fra
Tabeloversigten

De kan ogséa &ndre rekkefalgen, hvor Tabel-kolonnerne bliver vist:

» De kan ogsa via dialogfelt Forskydning af: zendre raeekkefalgen,
hvor Tabel-kolonnerne bliver vist. | den Viste kolonner:
markerede indleesning er for denne kolonne forskubbet

De kan arbejde i formular med en tilsluttet mus eller med
navigatortasten.

Ga frem som falger:

» Tryk navigationstasten, for springe rundt i
indlaesningsfelterne

» Indeni et indleesningsfelt kan De navigerer med
pil-tasterne

» Rulle-menu kan dbnes med tasten GOTO

o Med funktionen Fikser antal kolonner kan De
fastleegge hvor mange kolonner (0 - 3) som skal fikseres
i venstre skaermkant. Ogsa nar De navigerer til venstre |
tabellen, forbliver kolonnen synlig.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021 131



Veerktgjer | Veerktgjsdata

Opret vaerktojstabel i Tommer og aktiver

Nar De omstiller styringen til maleenheden Tommer
, @&ndres maleenheden i veerktgjstabellen sig ikke
automatisk.

Hvis De ogsa her vil &ndre méaleenheden, skal De
oprette en ny veerktajstabel.

For at oprette og aktiverer en veerktgjstabel i TOMMER gér De
frem som felger:

PGM
MGT

& |of

INCH

N LINJE
VED SLUT
VEDHAFT

PGM
MGT

2 &

VERKTBJS
TABEL

» Veelg driftsart MANUAL POSITIONERING
Kald nulvaerktej (TO)

Genstart styringen

NETUDFALD ikke med CE kviterer
Veelg driftsart Programmering

v vy

Aben filstyring

Aben mapper TNC:\table

Omdgb fil tool.t f.eks. i tool_mm.t
Opret fil tool.t

Velg méaleenhed TOMMER
Styringen dbner en ny tom veerktgjstabel.
Tilfgj linjer, f.eks. 100 linjer
Styringen indseetter linjerne.
Positioner Cursor i kolonne L linje 0
IndleesO

Positioner Cursor i kolonne R linje 0
IndleesO

vV v v vV vV V'V V Vv VvV VvVYVvVY

Bekreeft indlaesning

Aben filstyring

Aben vilkarligt NC-Program
Veelg driftsart MANUEL DRIFT
NETUDFALD kvitter med CE
Veerktgjstabellen dbnes
Kontroller veerktajstabel

vV v Vv Vv yVvyy

En yderli Tabel, i hvilken mleenheden ikke aendres
automatisk, er henfaringstabeller.

Yderligere informationer: "Opret henfaringstabel i
Tommer og aktiver", Side 190
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Indgiv i veerktgjsdata i Tabel

Standardvaerktegjsdata
Parametre Betydning Dialog
T Nummeret, med hvilket vaerktgjet bliver kaldt med | -
NC-Program (f.eks. 5, indiceret: 5.2)
NAVN Navnet, med hvilket vaerktajet bliver kaldt i NC-Program VZARKTOJSNAVN ?
(maksimalt 32 tegn, kun store bogstaver, ingen mellem-
rum)
L Veerktgjsleengde L VZARKTQ@JS-LANGDE ?
R Veerktgjsradius R VZARKT@JS-RADIUS ?
R2 Veerktejs-radius R2 for hjgrne-radiusfraeser (kun for tredi- VZARKT@JS-RADIUS 2 ?

mensional radiuskorrektur ellergrafisk fremstilling af
bearbejdning med Kuglefreeser)

DL Delta-veerdi veerktajs-leengde L SLETMAL VARKT@JSLANGDE ?
DR Delta-veerdi veerktgjs-radius R SLETMAL VZARKT@JSRADIUS ?
DR2 Delta-veerdi veerktgjs-radius R2 SLETMAL VARKT@JSRADIUS 2 ?
TL Fastleegge veerktojs-speerre Vaerktoj spaerret? Ja=ENT/

(TL: for ToolLocked = eng. veerktgj spaerret)

Nej=NOENT

RT Nummer pé et sasterveerktaj som erstatnings-veerktgj
(RT: For ReplacementTool = eng. erstatningsveerktgj)

Tomt felt eller indleese 0 betyder ingen s@sterveerktoj

TVILLING-VARKT@J ?

TIME1 Maximal brugstid for veerktej i minutter. Denne funktion er
maskinafhaengig og er beskrevet i maskinhdndbogen

MAKSIMAL STANDTID ?

TIME2 Maksimale brugstid for veerktejet ved et veerktejskald i
minutter: Nar den aktuelle brugstid nas eller overskrider
denne veerdi, sd indsaetter styringen ved naeste TOOL
CALL sgsterveerktojet

MAKS. STANDTID VED VARK.
KALD ?

CUR_TIME Aktuelle brugstid for veerktgjet i minutter: styringen teeller
automatisk den aktuelle brugstid (CUR.TIME: for CURrent-
TIME = eng. aktuelle/lgbende tid). For brugte vaerktgjer
kan De indleese en startveerdi

AKTUEL STANDTID ?

TYPE Veerktejstype: Tryk tasten ENT , for at overtage feltet.
Tasten GOTO abner et vindue, i hvilken De kan veaelge
veerktgjstype.

| veerktgjsstyrings med hjeelp af Softkeys VALG &bnes
POP-UP vindue. De kan angive veerktgjstyper, for at
ramme displayfilterindstillinger saledes, at kun den valgte
type kan ses i tabellen

Veerktgjs type?

DOC Kommentarer til vaerktej (maximal 32 karakterer) VZARKTOJ-KOMMENTAR ?
PLC Information om dette vaerktej, som skal overfares til PLC PLC-STATUS?

‘en
LCUTS Skeerleengde pa veerktajet SKZAR-LANGDE | VERKTAJS

En indleesning begraenser fremrykdybde ved Cyklus

AKSE ?

VINKEL Maksimal indstiksvinkel for vaerktgjet ved pendlende
indstiksbevaegelse for Cyklus

MAKSIMAL INDGANGSVINKEL ?

TMAT Veerktojets skeeremateriale for skaeredataberegner

Veerktgjs-skaermat?
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Parametre

CUTDATA

Betydning

Skeeredatatabel for skaeredataberegner

Veerktgjer | Veerktgjsdata

Dialog

Skaeredatatabel?

NMAX

Begreensning af spindelomdr.tal for dette vaerktgj. Overva-
get bliver savel den programmerede vaerdi (fejlmeld-

ing) som ogsa en omdr.talforegelse med potentiometer.
Funktion inaktiv: Indlees -.

Indlaeseomrade: 0O til +999, funktion inaktiv: - indleeses

MAKSIMALOMDREJNINGER [1/
MIN]

LIFTOFF

Fastlaeggelse af, om styringen skal frikere veerktejet ved
et NC-Stop i retning af den positive veerktgjs-akse, for at
undga friskeeringsmaerker pa konturen. Nar Y er defineret,
lzfter styringen veerktejet op fra konturen, nar M148 bliver
aktiveret.

Yderligere informationer: "Lofter veerktejet automatisk
op fra konturen ved et NC-stop: M 148", Side 306

Oploft tilladt? Ja=ENT/Nej=NO-
ENT

TP_NO

Henvisning til nummeret pa tastesystemet i tastesy-
stem-tabellen

Nummeret pa tastsystemet

T-ANGLE

Spidsvinkel for veerktgjet Bliver anvendt fra Cyklus 240 for
at kunne beregne centerdybde fra diameter indlaesning

Spidsvinkel

PITCH

Gevindstigning for veerktajet. Bliver fra Zyklen 206, 207 og
208 anvendt. Et positivt fortegn betyder hgjregevind

Veerktgj gevind-stigning?

LAST_USE

Dato og klokkeslzet, pa hvilken styringen sidste gang har
indvekslet veerktojet med TOOL CALL

Dato/klokk for sidste vaerkt.kald

PTYP

Veerktajstype for udnyttelse i plads-tabellen

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen! Funktion bliver
defineret af maskinfabrikanten!

Veerktgjstype for plads-tabel?

ACC

Aktiv vibrasions-deempning aktiveret eller deaktiveret for
de enkelt veerktgjer (Side 308).

Indleeseomrade: N (inaktiv) og Y (aktiv)

ACC aktiv? Ja=ENT/Nej=NOENT

KINEMATIK

Vis veerktgjsholderkinematik pr Softkey VAELG . Overfor
filnavn og sti i veerktgjsstyring med hjaelp af Softkeys
VLG og overfor med Softkey OK .

Yderligere informationer: "Tildel veerktgjsholder”,

Side 162

Vaerktojsholder-kinematik

OVERTIME

Tid til overtreekning standtiden i minutter

Yderligere informationer: "Angive brugstiden”,

Side 145

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen! Funktion bliver
defineret af maskinfabrikanten!

Overtraek af vaerktgj standtid
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Parametre Betydning Dialog
RCUTS Frontside skeaerebredde af vaerktgjet, f.eks. ved vende- Bredde af skaereplatte
skeerplatter.

Et input pavirker den spiralformede og svingende indstik i
Cyklus 251, 252 og OCM.

Yderlig Informationer: Brugerhandbog Programmering
bearbejdningscyklus

LU Veerktajets nytteleengde for borecyklus og Cyklus 25x Nyttelaengde af vaerktoj?

En indleesning begreenser indstikdybden af veerktajet i
Cyklus.

LU bar i forbindelse med RN ogsé vaere storre end LCUTS

RN Halsradius for ngjagtig definition af veerktej for grafisk Halsradius for vaerktej?
fremstilling af f.eks. finslebet endefraeser eller skivefreeser

Et frisnit RN er udelukkende ved LU > LCUTS mulig og
synlig i den grafiske simulation.

Veerktgjs-data for den automatiske vaerktgjs-opmaling

@ Veer opmaerksom pé maskinhdndbogen!

Maskinproducenten kan fastlaegge, om ved et veerktgj
med CUT 0 i forskydning R-OFFS skal medregnes,

Deres maskinproducent fastleegger standardveerdi for
kolonne R-OFFS og L-OFFS .

Parametre Betydning Dialog
CuT Antal veerktojs-skeer (max. 99 skeer) ANTAL AF SKZR ?
LTOL Tilladelig afvigelse af veerktgjs-leengden L ved slita- SLID-TOLERENCE: LZANGDE ?

ge-registrering. Nar den indlaeste veerdi overskrides,
speerrer styringen veerktgjet (Status L). Indla&eseomrade: 0
1il 0,9999 mm

RTOL Tilladelig afvigelse af veerktgjs-radius R ved slita- SLID-TOLERENCE: RADIUS ?
ge-registrering. Nar den indleeste veerdi overskrides,
speerrer styringen veerktgjet (Status L). Indleeseomrade: 0
til 0,9999 mm

R2TOL Tilladelig afvigelse af veerktgjs-radius R2 ved slita- Slitage-tolerance: Radius 2?
ge-registrering. Nar den indleeste veerdi overskrides,
speaerrer styringen vaerktgjet (Status L). Indleeseomrade: 0

1i1 0,9999 mm

DIRECT. Skeerretning for vaerktejet ved opmaling med roterende SKZAER-RETNING? M4=ENT/M3=NO-
veerktoj ENT

R-OFFS Leengdeopmaéling: Offset af vaerktg] mellem stylus-midte VZARKT@JS OFF-SET: RADIUS?

og veerktgjs-midte.
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Parametre Betydning Dialog

L-OFFS Radiusopmaling: Yderligere forskydning af veerktgjet til VZARKTQ@JS OFF-SET: LANGDE?
offsetToolAxis mellem stylus-overkant og vaerktgjs-under-
kant.

LBREAK Tilladelig afvigelse af veerktajs-leengden L for brud- BRUD-TOLERENCE: LAENGDE ?

opdagelse. Nar den indleeste veerdi overskrides, spaerrer

styringen veerktgjet (Status L). Indlaeseomrade: O til
3,2767 mm

RBREAK Tilladelig afvigelse af veerktejs-radius R for brud-konstate-
ring. Nar den indleeste veerdi overskrides, spaerrer styrin-
gen veerktajet (Status L). Indleeseomrade: 0 til 0,9999 mm

@ Beskrivelse af cykler for automatisk veerktajs-opmaling.

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog
Programmering malecyklus for emner og veerktgjer

Editer Veerktgjstabel

Den for programafviklingen gyldige veerktgjs-tabel har fil-navnet
TOOL.T og skal veere gemt i biblioteket TNC:\table .

Veerktojs-tabeller, som De vil arkivere eller vil indsaette for program-
test, giver De et vilkéarligt andet fil-navn med endelsen .T . For
driftsarterne Program-test og Programmering bruger styringen
standardmaessigt veerktgjstabellen TOOL.T. For editering trykker De
i driftsarten Program-test Softkey VAERKT@JS TABEL.

Abne vaerktojs-tabellen TOOL.T :
» Veelg en vilkérlig maskin-driftsart
» Veelge veerktojs-tabel: Tryk softkey

VERKTEJS
TABEL

TUW VZARKT@JS TABEL
REDTGERER » Seet softkey EDITERING pa IND
oN

o Nar De editerer veerktgjstabellen, bliver det valgte
veerktej speerret. Nar dette vaerktej benyttet i et
afviklende NC-program, viser styringen meldingen:
Vaerktgjstabel last.

Ved oprettelse af et nyt veerktgj forbliver kolonne leengde
og radius tom, indtil De indleeser en veerdi. Nar man
forsgger at indkoble et nyt veerktej, stopper styringen

en fejlmelding. Dermed kan De ikke indkoble et vaerktgj,
som endnu ikke indeholder nogen geometridata.

De kan navigerer og editerer med et alfatastatur eller en tilsluttet
mus som fglger:

®  Piltast: naviger fra celle til celle

m Tasten ENT: spring til neeste celle, ved valgfelter: dben valgdialog
® Museklik pa en celle: naviger til celle
|

Dobbeltklik pa en celle: Stil curser pa en celle, ved valgfelt: dben
valgdialog

BRUD-TOLERENCE: RADIUS ?

QEDITEH VAERKTOJ - TABEL
L PROGRAMLOB BLOKFOLGE D VARKT -TAB. EDITERE

90

100

B rrocramTesT

.....

rrrrr
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Softkey

Editerfunktion for Veerktejs-Tabeller

BEGYND

Veelg tabel-start

SLUT

Veelg tabel-slut

SIDE

Veelg forrige tabel-side

SIDE

Veelg naeste tabel-side

FIND

Sag efter tekst eller tal

LINIE
START

Spring til start af linje

LINIE

<
LINIE Sprlng til slut af “nje
SLUT
L 4
KoprER Kopiér aktive feltet
VERDI
oveRFoR Indfej det kopierede felt
KOPIERET
VAERDI
[ noinae | Tilfg] det indlaesbare antal linier (veerktgjer) ved
VED SLUT
VEDHEFT tabellens ende
e Indseet linje med indtastningsvaerktgjsnummer

SLET
LINIE

slet aktuelle linie (vaerktaj)

'SORTERE

Sortere veerktajer efter indholdet i en valgbar
spalte

VELG

Veelg mulig indleesning fra pop-up vindue

RESET
SPALTE

Nulstil veerdi

EDITER
AKTUELLE
FELT

Positioner curser i den aktuelle celle
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Importer veerktojstabel

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinfabrikanten kan tilpasse funktionen
TABEL / NC-PGM TILPASSES .
Maskinproducentenkan ved en tabelimport ved hjselp af
Update-Styring f.eks. muliggere automatiske fiernelse af
umlauten fra tabeller og NC-programmer,

Nar De udlzeser en veerktgjs-tabel fra en iTNC 530 og indlaeser

pa en TNC 620, skal De tilpasse format og indhold far De

kan anvende veerktajs-tabellen. Ved TNC 620 kan de udferer
tilpasningen af veerktejstabellen nemt med Funktionen

TABEL / NC-PGM TILPASSES . Styringen konverterer indholdet
veerktgjs-tabellen der skal indlaeses i et for TNC 620 gyldigt format
og gemmer andringerne i den valgte fil.
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Ga frem som falger:
> Veerktojs-tabellen gemmes i iTNC 530 i biblioteket TNC:\table

» Veelg driftsart Programmering
PaM » Tryk tasten PGM MGT
» Flyt curser hen pa den veerktgjstabel De vil
importerer

FLERE ‘ > Tryk Softkey FLERE FUNKTIO.

FUNKTIO.
-

TABEL /
NC - PGM
TILPASSES

> Tryk softkey TABEL / NC-PGM TILPASSES

> Styringen spgrger, om den valgte veerktoejs-tabel
skal overskrives.

Tryk Softkey AFBRYD

Alyerbativ til overskrive tryk softkey OK

Aben og kontroller indhold af konverteret tabel
Ny kolonne for Vaerktgjs-tabel er farvet gren
Tryk softkey UPDATEANVISNING FJERN

Den grenne kolonne bliver igen vist hvid

vV Vv v v vY

o | vaerktgjs-tabellen er i kolonne Navn fglgende tegn
tilladt: #$ % & ,-.0123456789@ABCDEFG
HIJKLMNOPQRSTUVWXYZ_
Under importen bliver et komma aendret til et punktum.

Styringen overskriver den aktuelle veerktajs-tabel ved
import af en ekstern tabel med identisk navn. For at
undgé data tab, sikrer De fagr import, Deres originale
veerktgjstabel!

Hvorledes De kan kopiere veerktgjs-tabellen med fil-
styringen, er beskrevet i afsnittet Filstyring.

Yderlig Information: Brugerhdndbog Klartekst- og DIN/
ISO-Programmering

Ved import af iTNC 530 vaerktgjs-tabeller, bliver

alle definerede veerktgjstyper fart med over. lkke
forhdndenveerende veaerktoejstype bliver importeret som
type Udefineret . Kontroller veerkajs-tabel efter import.

Tilsidesaet vaerktojsdata fra en ekstern PC

Anvendelse

En seerlig nem mulighed, for at overskrive vilkarlige veerktgjsdata fra
en ekstern PC tilbyder Softwaren TNCremo.

Yderligere informationer: "Software for Dataoverforsel’,
Side 401

Na De bestemmer veerktgjsdata fra et forindstillingsapparat og
efterfalgende vil overfarer til en styring, opstar dette tilfeelde.

Forudsazetninger

Efter Option #18 HEIDENHAIN DNC er TNCremo fra version 3.1
ngdvendig. Under installation skal TNCremoPlus-Funktion veere
valgt.
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Fremgangsmade

Kopiere veerktajs-tabellen TOOL.T til styringen, f.eks. efter TST.T BEGIN TST  .T HH
Start dataoverfarsels-softwaren TNCremo pa PC’en I et 1112 .5 fg

Opret forbindelse til styringen . s s

Overfgr den kopierede veerktgjs-tabel TST.T til PC’en

Reducér filen TST.T med en vilkarlig teksteditor pd linier og
spalter, som skal aendres (se billedet). Pas pa, at toplinien
ikke bliver zendret og at dataerne stadig star koncist i spalten.
Veerktejs-nummeret (kolonne T) ma ikke vaere fortlebende

» | TNCremo valg Menupunkt <Extras> og <TNCcmd>

vV v vy

> TNCcmd bliver startet ST =
us - WIN32 Command Line Client for HEIDENHAIN Controls - Uersion: -

» For at overfare filen TSTT til styringen, indlaeses o (1o 120 o 1o
felgende kommando og udfgres med Return (se billedet): ion With TNCGHO, NC Softuare 340595 O Dev
put tst.t tool.t /m ut to

o Ved overfgringen bliver kun de veerktgjs-data overfort,
som er defineret i delfilen (f.eks. B. TST.T). Alle andre
veerktejs-data i tabellen TOOL.T forbliver usendret.
Hvorledes De kan kopiere veerktgjs-tabellen med fil-
styringen, er beskrevet i afsnittet Filstyring.

Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst- og DIN/
ISO-Programmering
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Plads-tabel for veerktajs-veksler

@ Vaer opmaerksom p& maskinhandbogen! [orene pooensses _!E!
Maskinfabrikanten tilpasser funktionsomfanget af plads- B a— o A ———

tabellen pa Deres maskine. o

308 Teel 3
o8 Tool ¢

For den automatiske veerktgjsveksel behaver De plads-tabel.
| plads-tabellen forvalter De beleegningen af Deres veerktojs- :
veksler. Plads-tabellen befinder sig i fortegnelsen TNC:\table. e
Maskinproducenten kan tilpasse navn, sti og indhold af plads- RE—E
tabellen. Feks. kan de ogsa vaelge forskellige visninger via Softkey e
menu TABEL FILTER . R

BEGYND.

a

e, REDIGERER VERKTOJS
TABEL
Yo

BEE]  on

‘ 510 ‘

Editering af plads-tabel i en programafviklings-driftsart
VERKTOTS > Velge veerktojs-tabel: Tryk softkey
i VZARKT@JS TABEL

PLADS > Tryk softkey PLADS TABEL

TABEL

v > Seet softkey EDITERING pé IND

ON
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Velg plads-tabel i driftsart programmering
| driftsart Programmering veelger De pladstabel som falger:

Veerktgjer | Veerktgjsdata

PoM > Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .
» Tryk softkey VIS ALT
» Veelg en fil eller indlaes et nyt filnavn
» Bekreeft med tasten ENT eller med softkey
VALG
Parametre Betydning Dialog
P Plads-nummeret for veerktajet i vaerktejs-magasinet -
T Veerktgjsnummer Vaerktgjs-nummer?
RSV Plads-reservering for flademagasin Reserv. plads:
Ja=ENT/Nej = NOENT
ST Veerktojet er et specialvaerktej (ST: For Special Tool = eng. Specialvaerktoj?
specialvaerktgj); hvis Deres specialveerktej blokerer pladser-
ne far og efter sin plads, sa speerrer De den tilsvarende plads i
spalte L (status L)
F Veerktojet skal altid tilbageveksles til den samme plads i magasi- Fast plads? Ja =
net (F: For Fixed = eng. fastlagt) ENT / nej = NO ENT
L Speerre plads (L: for Locked = eng. speerret) Plads spaerret Ja =
ENT / Nej = NO ENT
DOC Visning af kommentaren til vaerktgjet fra TOOL.T -
PLC Information, om denne veerktejs-plads skal overfares til PLC'en  PLC-status?
P1...P5 Funktionen bliver defineret af maskinfabrikanten. Veer opmeerk-  Vaerdi?
som pa maskinhandbogen
PTYP Veerktojstype. Funktionen bliver defineret af maskinfabrikanten.  Vaerktejstype for

Veer opmaerksom pa maskinhadndbogen

pladstabel?

LOCKED_ABOVE

Flademagasin: Spaerre plads ovenover

Speerre plads oppe?

LOCKED_BELOW

Flademagasin: Spaerre plads nedenunder

Spaerre plads nede?

LOCKED_LEFT

Flademagasin: Spaerre plads til venstre

Speaerre plads til
venstre?

LOCKED_RIGHT
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Flademagasin: Spaerre plads til hgjre

Speerre plads til
hgjre?
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Softkey Editeringsfunktioner for plads-tabel
BEGYND V83|g tabel-start
SLUT V%lg tabel-slut
sToE Veelg forrige tabel-side
t
sToE Veelg neeste tabel-side
RES&T Nulstil pladstabel
PLADS
TABEL Afhaengig af option maskinparameter enaleReset
(Nr.106102)
TILBAGE Nulstil kolonne Veerktgjsnummer T
SPALTE
[ — Afhaengig af option maskinparameter showRe-
setColumnT (Nr. 125303)
LINIi Sprlng til start af “nje
SL
LINIE Sprlng til slut af Iinje
SLUT
="
Veelg veerktgj fra veerktgjs-tabellen: Styringen
- viser indholdet af veerktejs-tabellen. Med pilta-

sten veelges vaerktgjet, med softkey OK overta-
ges i plads-tabellen

RESET Nulstil veerdi

SPALTE

EDITER Positioner curser i den aktuelle celle
AKTUELLE
FELT

Sortere billede

SORTERE

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten fastleegger funktion, egenskab og
betegnelse for de forskellige display-filter.
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Veerktojsveksel

Automatisk veerktgjsveksel

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!
Veerktajsveksling er en maskinafhaengig funktion.

Ved automatisk veerktajsveksel bliver program-afviklingen ikke
afbrudt. Ved et veerktgjs-kald med TOOL CALL indkobler styringen
veerktgjet fra veerktgjs-magasinet.

Automatisk veerktgjsveksling ved overskridelse af brugstiden:
M101

@ Veer opmeaerksom pé& maskinhandbogen!
M101 er en maskinafhaengig funktion.

Styringen kan, efter udlgbet af en forud givet brugstid, automatisk
indkoble et sgsterveerktg] og med dette fortsaette bearbejdningen.
Herfor aktiverer De hjaelpefunktionen M101. Virkningen af M101
kan De ophaeve igen med M102.

| veerktgjs-tabellen indfarer De i kolonne TIME2 brugstiden for
veerktgjet, efter hvilken bearbejdningen med et sgsterveerktg
skal fortsaettes. Styringen indferer i kolonne CUR_TIME den altid
aktuelle brugstid for veerktgjet.

Overskrides den aktuelle brugstid TIME2 , bliver senest et minut
efter udlgbet af brugstiden, pa det naeste mulige programsted et
tvilling-veerktej indvekslet. Vekslingen sker farst efter at en NC-blok
er afsluttet.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen flytter ved en automatisk veerktajsveksler med M101
efterfolgende altid veerktojet tilbage i veerktajsveksleren. Under
tilbagefaringen er der ved veerktgjer, der laver bagskaering,
kollisionsfare f.eks. ved skivefreeser eller T-Notfreeser!

» Deaktiver veerktgjsveksler med M102

Efter veerktgjsveksling positionerer styringen, hvis

maskinproducenten ikke har defineret andet, efter falgende logik:

m Befinder méalpositionen i veerktgjsaksen sig nedenfor den
aktuelle position, bliver veerktejsaksen sidst positioneret

® Befinder méalpositionen i veerktgjsaksen sig ovenfor den aktuelle
position, bliver veerktgjsaksen forst positioneret

Veerktgjer | Veerktgjsdata
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Forudsezetning for veerktgjsveksling med M101

o Anvend kun som sgsterveerktgj, veerktegj med samme
radius. Styringen kontrollerer ikke automatisk radius pa
veerktgjet.

Hvis styringen skal kontrollerer radius pa sostervaerktg;j,
indgiver De i NC-Program M108 .

Styringen udferer den automatiske vaerktejsveksling pa et egnet
program-sted. Den automatiske vaerktgjsveksling bliver ikke
gennemfort:

®  Nar bearbejdningscykler bliver udfert

under en aktiv radiuskorrektur (RR/RL) er aktiv
direkte efter en tilkerselsfunktionen APPR
Direkte far en frakarselsfunktion APPR
Direkte faor og efter CHF og RND

Nar en Makros bliver udfert

Néar en veerktejsveksel bliver gennemfart
Direkte efter et TOOL CALL eller TOOL DEF
Nar Sl-cykler bliver udfert

Angive brugstiden

@ Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet
og tilpasset.

Veaerktgjsstanden ved afslutning af en planlagt standtid afheenger
bla. af veerktgjstype, typen af bearbejdning og emne materiale. De
indgiver i veerktgjstabel kolonnen OVRTIME tiden i minutter, som
veerktgjet méa anvendes udover standtiden.

Maskinproducenten fastleegger, om denne kolonne er frigivet og
hvordan det skal anvendes ved veerktgjsagning.

Veerktgjsindsatskontrol

Forudsaetninger

@ Veer opmaerksom pé maskinhadndbogen!

Funktionen veerktajs-brugstest skal vaere frigivet af
maskinfabrikanten.

For at kunne gennemfare en veerktgjs-brugstest, skal De i MOD-
menu indkoble Generer vaerktgjsstandtidsfil

Yderligere informationer: "Generer Veerktoejsindsatsfil”,
Side 348
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Fremstil Veerktgjsstandtidsfil

Afhaengig af indstilling i MOD-menu har De falgende muligheder,

for at genererer veerktgjsstandtdsfil:

® Simuler NC-Program i driftsart PROGRAMTEST fuldsteendigt

®  Afvikle NC-Program i driftsart Programafvikling blokfalge/
enkeltblok fuldstaendigt

B Tryk i driftsarten PROGRAMTEST Softkey
VZARKTAJSINDSATSFIL GENS. (ogsd mulig uden simulation)

De genererede veerktajsindsatsfiler ligger i samme mappe som NC-
program. De indeholder falgende informationer:

Spalte
TOKEN

Betydning

B TOOL: Veerktgjs-brugstid pr.
veerktojskald. Indferslerne er oplistet i
kronologisk raekkefolge

® TTOTAL: Totale brugstid for et veerktgj

® STOTAL: kald et underprogram
Indfarslerne er oplistet i kronologisk
reekkefolge

= TIMETOTAL: Totalbearbejdningstid
for NC-programmet bliver indfert
i kolonne WTIME . | kolonne PATH
leegger styringren sti-navnet for det
tilsvarende NC-program. Kolonne
TIME indeholder summen af alle TIME-
indfgrsler (Tilspeendings-tid uden
ilgangsbevaegelser). Alle avrige kolonner
seetter styringen pa 0

® TOOLFILE: | kolonne PATH gemmer TNC
‘en stinavnet pa veaerktgjs-tabellen, med
hvilket De har gennemfeart program-
testen. Herved kan styringen ved den
egentlige veerktgjs-brugstest fastlaegge,
om De har gennemfart program-testen
med TOOL.T

TNR

Veerktgjs-nummer (-1: endnu ingen veerktoj
indvekslet)

IDX

Veerktejsindeks

NAVN

Veaerktgjsnavn fra veerktejstabellen

TIME

Veerktgjsbrugstid i sekunder (tilspaendingsa-
tid ude ilgangsbevaegelse)

WTIME

Veerktgjsbrugs-tid i sekunder (total-brugstid
fra verktgjsveksel til veerktajsveksel)

RAD

Varktgjs-radius R + overmal vaerktejs-
radius DR fra veaerktgjs-tabellen. Enheden er
mm

BLOCK

Bloknummeret, i hvilket TOOL CALL-
blokken blev programmeret
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Spalte Betydning

PATH B TOKEN = TOOL: Stinavnet pa det aktive
hoved- hhv. underprogram

B TOKEN = STOTAL: Stinavnet pé

underprogrammet
T Veerktajsnummer med veerktojsindex
OVRMAX Maksimalt opraedende tilspaendings-overri-

de under bearbejdningen. Ved en program-
test indfarer styringen her vaerdien 100 (%)

OVRMIN Miniimalt opreedende tilspeendings-override
under bearbejdningen. Ved en program-test
indfarer styringen her vaerdien -1

NAMEPROG B (O: Veerktgjs-nummer er programmeret
® 1: Veerktgjs-navn er programmeret

Styringen gemmer veerktgjs-brugstiderne i en separat fil med
endelsen pgmname.H.T.DEP. Disse filer er kun synlige, nar
Maskin-Parameter dependentFiles (Nr. 122101) star p4 MANUEL
Ved veerktejs-brugstesten for en palette-fil stér to muligheder til
radighed:

®m Nar Curser star i Palette-Filen pa en Palette-indlaesning,

gennemfarer styringen veerktejs-brugstesten for den komplette
palette

® Nar Curser star i Palette-Filen pa en Program-indleesning,
gennemfgrer styringen vaerktgjs-brugstesten for det valgte

NC-Program .
Bruge veerktgjs-brugstest
Far programstart kan De i driftsart Programafvikling blokfelge/ anwwa BLOKFaLGE e EJPROGRAMTEST C
enkeltblok kontrollere, om de i valgte NC-Program anvendte L .
veerktajer er tilstede og ogsd om der er nok resttid tilgeengelig. -
. . . " 1 BLK FORM 0.1 Z X-35 Y-50 Z-10
Styringen sammenligner hermed brugstids-Akt.-vaerdien fra 2 K PO G2 K0 vizo 20 ]
veerktgjs-tabellen, med Nom.-veerdien fra veerktgjs-brugsfilen. b L o1t o AN '
B L Y00 RO s T
Sy |
_ » Tryk softkey INDSAT VARKTAJ G EL. men e = I
BRUG
_________| 100% F-OVR LMiTr 1 s Bl
o . : o +0.000
Varktois » Tryk Softkey Vaerktajs brugs kontrol +0.000 —
brugs . 3 ) . +110.000 o W
i > Styringen &bner et pop-up vindue Vaerktgajs- T TR — om o
brugstest med resultatet af indsatskontrol. -

> Tryk Softkey OK
] > TNC’en lukker pop-up vinduet.
ENT » Tryk tasten ENT

OK

Med Funktionen FN18 ID975 NR1 kan de kalde
veerktgjsbrugstidskontrol.
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4.2

Veerktgjsstyring

Grundlag

®

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Veerktajs-styringen er en maskinafhaengig funktion, der
kan veere delvis eller ogsa helt deaktiveret. Det praecise
funktionsomfang fastlaegger maskinfabrikanten.

Med veerktgjs-styringen kan maskinfabrikanten stille forskellige
funktioner til rAdighed med hensyn til veerktgjshandlingen.
Eksempler:

Fremstil og bearbejdning alle veerktejsdata fra vaerktejstabellen
og tastesystemtabellen

Overskuelig og tilpasset fremstilling af veerktgjsdata i formularer

Vilkéarlig betegnelse af de enkelte veerktgjsdata i det nye
tabelbillede

Blandet fremstilling af data fra veerktejs-tabellen og plads-
tabellen

Hurtig sorterings mulighed af alle vaerktgjsdata med muse-klik
Anvendelse af grafiske hjeelpemidler, f.eks. farvet adskillelse af
veerktegjs- eller magasinstatus

Kopiere og indfgje alle til et veerktej herende veerktojsdata

Grafisk fremstilling af veerktejs-type i tabeloversigten,
og i detalje visning for bedre oversigt over tilgeengelige
veerktojstyper

Yderlig i udvidet veerktgjsstyring (Option #93):

Stille programspecifikke eller Palettespecifikke blokfalge alle
veerktgjer til radighed

Stille programspecifikke eller Palettespecifikke bestykningsliste
for alle veerktgjer til rddighed

Nar De editerer veerktgjstabellen, bliver det valgte
veerktej speerret. Nar dette vaerktgj benyttet i et
afviklende NC-program, viser styringen meldingen:
Veaerktgjstabel last.
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Hovedmagas1s
Hovedmagasin i
Hoveamagasin 1

i
Hoveamagagin 1
o 14 Hovedmagasin
16 Movedmagasin
16 Hovedmagasin 1
o 17 Moveomagasin 1,
18 Hoveamagasin
a 18 Houedmanasin ki

stoox []
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—
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Veerktojsstyring kald

@ Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!
Kaldet af veerktgjs-styring kan adskille sig fra den
efterfelgende beskrevne art og made. ] = i — :
3 " o 3 Hoveomagasin o ||
RN o : ¢ horsamannin =
. o B W GH 3 L] Hoveomagasin ° 'h\'—v:—a
VERKTETS > Velge veerktojs-tabel: Tryk softkey T ; 5 e . l G
TABEL 9 ° ] Hovedmagasin ° ~
T U V/ARKTGJS TABEL X T : |
@ > Videreskift softkey-liste " . ENEEE . ‘* 9
0 o et
e |
T ‘ > Tryk Softkey VA ERKT@JSSTYRING = o [ ] - — -
: ; . | ‘ ‘ e e T
STYRING > Styringen indsaetter den nye Tabelvisning. T ¢

Vis veerktgjsstyring

| det nye billede fremstiller styringen alle vaerktajs-informationer i
de felgende fire kartoteksfaner:

B Tools: Veerktejsspecifikke informationer
B Pladser: Pladsspecifikke informationer
Yderlig i udvidet veerktgjsstyring (Option #93):

® Bestykningsliste: Liste med alle vaerktgjer for NC-programmet,
som er valgt i programafviklings-driftsarten (kun nar De allerede
har fremstillet en veerktgjs-brugsfil)
Yderligere informationer: "Vzrktgjsindsatskontrol’, Side 145

B T-indsatsfelge: Liste med raekkefalgen for alle vaerktgjer, som
bliver indvekslet i NC-Program som er valgt i programafviklings-
driftsarten (kun nar De allerede har fremstillet en veerktgjs-
brugsfil)

Yderligere informationer: "Verktgjsindsatskontrol’, Side 145

o Nar der i programafvikling-driftsart er valgt en
Palettetabel, sa bliver Bestykningsliste og T-
indsatsfalge for den samlede Palettetabel beregnet.
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Veerktojsstyring editering
Veerktojs-styringen kan betjenes sédvel med musen som ogsa med [@uavicet verktoss styring @_E\y

taster og softkeys: ]
Softkey Editeringsfunktioner for veerktejs-styring o ',";,":‘:, g
[ eeono | Veelg tabel-start T ';:TH
R e e P I:\
sLUT Veelg tabel-slut %o m 2 iomea o
o i L g
STOE Veelg forrige tabel-side — 7
i el Bl ] B
szis Veelg naeste tabel-side
T Kald formularvisning for markeret veerktg;.
VRRKTSI Alternativ funktion: Tryk tasten ENT
— Skift igen Fane:
= Varktgj og Plads
Yderlig med Option #93:
Bestykningsliste og T-Indsatsfolge
Segefunktion: | sggefunktionen kan De vaelge
- kolonnen der skal gennemseges og i tilslutning
hertil den sggebegrebet med en liste eller ved
indleesning af s@gebegrebet
et Importer veerktgj
IMPORT
e Eksporter veerktgj
EKSPORT
SLETTE Slette markerede vaerktoj
MARKEREDE
VERKTOJER
N LINGE Tilfej flere linjer ved tabel ende
VED SLUT
VEDHAFT
SKIFTE Aktualiser Tabelvisning
Aktuali-
SERE

Vise spalten programmerede vaerktajer (nar fanen
pladser er aktiv)

Definere indstillinger:
FORSKYDE = SORTERE SPALTER aktiv: Muse-klik pa
kolonnehoved sorterer kolonneindholdet

® FORSKYDE SPALTE aktiv: kolonne lader sig
forskyde pr. Drag+Drop

ReseT Tilbagefer manuelt gennemferte indstillinger
vees (forskyde kolonner) igen til den oprindelige
tilstand
150
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o De kan udelukkende editerer veaerktgjsdata i
formularvisning. Formularvisning aktivere De ved tryk
pé softkey FORMULAR VZAERKT@J eller tasten ENT for
veerktgjet der hvor curseren star.

Hvis De betjener veerktejsstyringen uden mus, kan
funktionerne veelges ved en afkrydsningsliste, og ogsé
aktiveres og deaktiveres med tasten -/+ .

| Veerktajsstyringen kan De med tasten GOTO lede efter
veerktgjsnummer eller pladsnummer.

Folgende funktioner kan De yderligere gennemfare med muse-

betjening:

m Sorterfunktion: Med klik i en kolonne i tabelhovedet sorterer
styringen data i opadgaende eller nedadgaende raekkefolge
(afheengig af den aktiverede Softkey indstilling)

m Forskyd kolonne: Ved klik i en kolonne i tabelhovedet og

herefter forskydning med muse-tasten holdt trykket, kan De
indordne kolonnerne i en reekkefalge foretrukket af Dem.

Styringen gemmer ikke gjeblikkeligt kolonne reekkefalgen nar De
forlader veerktgjs-styringen (afhaengig af den aktiverede Softkey
indstilling)

Yderlig information i formulerfeltet vises: Teksttip viser styringen
nar De har indstillet softkey EDITER UDE/INDE pé INDE , lade
muse-cursoren bevaege sig over et aktivt indlaesefelt og lade sta
i et sekund
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Editering ved aktiv formularvisning
Med aktivt formularbillede star falgende funktioner til radighed:

Softkey Editeringsfunktioner formularbillede
vARKTO3 Veelg veerktojs-data for det forrige veerktgj
VARKTOI Veelg veerktejs-data for det naeste veerktgj
THoEX Veelg forrige veerktejs-indeks (kun aktiv, nar
e~ indizering er aktiv)
INDEX Veelg neeste vaerktejs-indeks (kun aktiv, nér indize-
- ring er aktiv)

Aben Pop-up vindue for valg (kun aktiv ved

VALG

valgfelter)

e Kassere eendringer, som De har gennemfort
FNDRING siden kaldet af formularen

i Indfer veerktgjsindex

INDF@JE

INDEX Slet Vaerktejsindex

SLETTE
e Kopiere veerktgjsdata for det valgte veerktgj
KOPIERE
T Indfeje kopierede veerktgjsdata i det valgte
INDF@JE V&rktgj
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Slette markerede veerktojsdata:

Med denne funktion kan De enkelt slette veerktejsdata, nar De ikke
skal bruge dem mere.

Ga frem som falger ved sletning:

» Marker med piltast eller mus de veerktgjsdata i veerktgjs-
forvaltningen som de vil slette.

» Tryk softkey'en SLETTE MARKEREDE V/ZARKT@JER

> Styringen viser et pop-up vindue, i hvilken de slettede
veerktgjsdata er opfort.

> Start sletnings-processen med Softkey UDF@R

> Styringen viser et pop-up vindue med status pa
sletningsprocessen.

> Afslut sletteprocessen med taste eller Softkey END

ANVISNING

Pas pa, tab af data mulig!

Funktionen SLETTE MARKEREDE VZARKTQ@JER sletter
endegyldigt veerktgjsdata. Styringen gennemfgrer ingen
automatisk sikring af filer, f.eks. i en papirkury, far sletning.
Dermed er filer endegyldigt slettet.

» Gem regelmaessigt vigtige data pa et ekstern drev.

o Veerktojsdata for vaerktgjer, som stadigvaek er gemt i
Plads-tabellen, kan De ikke slette, Til dette formal skal
veerktgjet forst fjernes fra magasinet.

Tilgeengelige vaerktojstyper

0 Afhaengig af valgte veerktojstyper stiller styringen kun de
relevante indleesningsfelter tilgeengelige.

Veaerktejsstyringen stiller forskellige veerktejstyper med et ikon
tilgeengelig. Folgende vaerktajstyper stér til rddighed:

lkon Veerktojstype Veerktojstypenummer

? Udefineret, **** 99

ﬂ:‘__ Fraesevaerktej,MILL 0

:g-}‘- Skrubfraeser,MILL_R 9

H Sletfraeser,MILL_F 10

U Kuglefraeser,BALL 22

Ul Hjerne-radiusfraeser, TORUS 23

% Bor,DRILL 1
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lkon Veerktojstype Veerktgjstypenummer
5 Snittap, TAP 2
[3 Forborer,CENT 4
u Tastesystem, TCHP 21
ﬂ Rival,REAM 3
% Konusundersanker,CSINK 5
E Snittapundersanker, TSINK 6
E Uddreje-veerktej,BOR 7
dl Udleb-forseenker,BCKBOR 8
'ﬁ Gevindfraeser,GF 15
? Gevindfraeser med undersankning, GSF 16
EL Gevindfraser med enkeltskaer,EP 17
Gevindfraser med vendeskar, WSP 18
lE Boregevindfraeser,BGF 19
% Cirkulaer-gevindfraeser,ZBGF 20
E Slibevaerktoj 30
A Dressingvaerktoj 31
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Importer eller eksporter vaerktojsdata

Importere veerktojsdata

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducentenkan ved en tabelimport ved hjselp af
Update-Styring f.eks. muliggere automatiske fiernelse af
umlauten fra tabeller og NC-programmer,

Via denne funktion kan de pa enkelt vis importerer veerktgjs-filer,
som De f.eks. har opmalt eksternt pa et forindstillingsapparat.

De importerede filer skal svarer til CSV-format (comma separated
value). Filformatet CSV beskriver strukturen i en tekst-fil for nem
udveksling af strukturerede data. Derfor ber import-filen opbygges
som falger:

® Linie 1:| den farste linje er de respektive kolonnenavnene
defineret, hvor de i den efterfelgende linjer skal placerer de
definerede filer. Kolonnenavnene er separeret via komma.

® Yderlig linjer: Alle de efterfalgende linjer indeholder data, som
De vil importerer i veerktgjs-tabellen. Raekkefalgen af data skal
passe til den i linje 1 reekkefolge opfarte kolonnenavne. Data
er separeret ved komma, decimaltal er med et decimalpunkt
defineret.

Ga frem som falger ved importering:

» For at importerer vaerktejs-tabel til styringens Harddisken,
kopieres til fortegnelsen TNC:\systems\tooltab

» Start udvidet veerktejs-styring
» Tryk i veerktejsstyring Softkey VAERKT@J IMPORT

> Styringen viser i et pop-up vindue med CSV-filerne, som er gemt
i fortegnelsen TNC:\systems\tooltab

» Veelg med piltast eller mus de filer som skal importeres, bekraeft
med tasten ENT

> Styringen viser i et pop-up vindue indholdet af CSV-filen
» Start import-processen med Softkey UDF@R
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®m De importerede CSV-filer skal veere skal vaere gemt i
rod-biblioteket TNC:\system\tooltab.

= Nar De importerer veerktgjsdata for eksisterende
veerktgjer (nummer er registreret i Plads-Tabellen)
giver styringen en fejlmeddellelse. De kan sa
bestemme, om De @nsker at springe over denne
data-blok eller indferer et nyt vaerktgj. Styringen
indfgrer sa et nyt veerktgj i den farste ledige linje i
veerktejs-tabellen.

B Na&r den importerede CSV-fil indeholder ubekendte
tabelkolonner, viser styringen en melding ved import.
En yderlig information informerer om, at data ikke
kan overfares.

® Veer opmaerksom pa, at kolonnebetegnelsen er
korrekt angivet.
Yderligere informationer: "Indgiv i veerktgjsdata i
Tabel", Side 133

® De kan importerer alle veerktgjs-data. Hver data-
sats skal ikke indeholde alle kolonner (eller data) for
veerktejs-tabel.

®m Reakkefolgen af kolonnenavnene kan veere vilkéarlig,
skal data defineres i dertil passende reekkefalge.

Eksempel

Linje 1 med kolonne navne
Linje 2 med veerktojsdata
Linje 3 med veerktejsdata

Linje 4 med veerktejsdata
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Eksportere veerktojsdata

Via denne funktion kan de pa enkelt vis eksporterer vaerktgjs-data,
som f.eks. kan indleeses vaerktgjsdatabank i Deres CAM-system.
Styringen gemmer de eksporterede filer i CSV-format (comma
separated value). Filformatet CSV beskriver strukturen i en tekst-
fil for nem udveksling af strukturerede data. Eksportfilerne er
opbygget som falger:

= Linie 1: | den farste linje gemmer styringen kolonnenavnet
for at definerer alle veerktgjsdata. Kolonnenavnene er delt ved
komma.

® Yderlig linier: Alle yderligere linjer indeholder data pa veerktgjer,
som De har ekspoteret. Raekkefalgen af data skal passe til den
i linje 1 reekkefalge opferte kolonnenavne. Data er separeret
ved komma, decimaltal giver styringen med et decimalpunkt
defineret.

Ga frem som falger ved eksportering:

» Marker med piltast eller mus de veerktgjsdata i veerktgjs-
forvaltningen som de vil eksporterer.

Tryk softkey'en VAERKT@J EKSPORT

Styringen viser et pop-up vindue

Indgiv navnet pa CSV-filen, bekreeft med tasten ENT .
Start import-processen med Softkey UDF@R

Styringen viser et pop-up vindue med status pa
eksportprocessen.

> Afslut eksportprocessen med taste eller Softkey END

vV v v VvV VY

o Styringen gemmer grundleeggende de eksporterede
CSV-filer i mappen TNC:\system\tooltab .
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4.3 Veerktgjsholderstyring

Grundlaget

Ved hjeelp af veerktejsholderstyring kan De fremstille og styre
vaerktgjsholdere. Styringen tilgodeser vaerktgjsholderen
aritmetiske.

Veerktejsholder fra retvinklet vinkelhoved hjeelper 3-akset maskiner
ved bearvejdning i veerktgjsaksen X og Y, da styringen tilgodeser
opmaling af vinkelkrop.

| driftsart Program-test kan de kontrollerer veerktgjsholder for
kollision med emnet.

Yderligere informationer: "Kontoller for kollision ", Side 252
Sammen med Software-Option Advanced Function Set 1
(Option #8) kan De transformerer bearbejdningsplanet pa en
vinklen af udskiftlige vinkelhoved og derved arbejde videre med
veerktojsaksen Z .

For at styringen kan tilgodese veerktgjsholderen aritmetisk, skal
folgende arbejdsskridt udferes:

B Gem veerktgjsholder skabeloner
®m Parametriser veerktgjsholder skabeloner
m Tildel veerktajsholder

o Nér De anvender M3D- eller STL-filer istedet for
Parameteriseret veerktgjsholder, de farste to trin er
ikke nadvendige.

Gem veerktgjsholder skabeloner

Mange veerktgjsholdere adskiller sig udelukkende i deres opmaling,
i deres geometriske form er de identiske. For at De ikke selv

skal konstruerer alle veerktgjsholdere, tilbyder HEIDENHAIN
faerdige veerktojsholder skabeloner. Veerktajsholder skabeloner er
geometrisk bestemte, men ved opmaling foranderlige 3D-modeller.

Veerktgjsholder skabeloner skal De la&egge under TNC:\system
\Toolkinematics med endelsen .cft .

0 Nar veerktgjsholder skabeloner mangler til deres styring,
kan De downloade de gnskede data herfra:

http://www.klartext-portal.com/nc-solutions/en

o Hvis De skal bruge flere veerktgjsholder skabeloner, kan
de kontakte Deres maskinleverander eller tredjepart.

o Veerktejsholder skabeloner kan besté af flere delfiler.
Nar delfilerne er ufuldsteendige, viser styringen en
fejlmelding.
Anvend kun fuldstaendige veerktgjsholder
skabeloner!

Veerktgjer | Veerktgjsholderstyring
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Parametriser veerktojsholder skabeloner

For at styringen kan tilgodese veerktgjsholderen aritmetisk, er det
forudsat at De har opmalt den aktuelle veerktgjsholder skabelonen.
Denne Parameterisering foretager De i hjelpeveerktgjet
ToolHolderWizard .

Den parametriseret veerktejsholder med endelsen .cfx gemmer De
under TNC:\system\Toolkinematics .

Hjeelpeveerktojet ToolHolderWizard betjener De primeert

med en mus. Med musen kan De ogsa indstille den gnskede
billedeskeermsopdeling, i hvilken De ser skillelinje mellem omrade
Parameter, Hjeelpebillede og 3D-Grafik med trykket venstre
musetast.

i hjeelpeveerkto] ToolHolderWizard star falgende lkon til rddighed:

lkon Funktion
E’ Afslut Hjeelpeveerktgj
Lk Abne filliste

Omskiftning mellem trddmodel og volumenbillede

Omskiftning mellem skygge billede og transparent
billede

Vise eller udbleende transformationsvektorer

Vise eller udblaende kontrolpunkter

Vise eller udbleende malepunkter

E.E’
P.BC Vise eller udbleende betingelser for kollisionsobjekt

- Genskab Out-put view af 3D-model
t

o Nar veerktgjsholder skabelonen ikke indeholder
transformationsvektor, betingelser, kontrolpunkter
og malepunkter, udferer hjelpevaerktejet
ToolHolderWizard ingen funktion, nar de tilsvarende
ikoner aktiveres.
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Parametriser vaerktgjsholder skalbelon i driftsart MANUEL DRIFT

For at parametriserer og gemme en veaerktgjsholder skabelon, gar
De frem som folger:

VERKTGJS
TABEL
TU U

TOOL
HOLDER
WIZARD

2

(X

160

>

v

v v v Y

Tryk Taste MANUEL DRIFT

Tryk softkey VARKT@JS TABEL

Tryk Softkey REDIGERER

Positioner curser i kolonne KINEMATIK
Tryk Softkey VAELG

Tryk softkey TOOL HOLDER WIZARD

Styringen &bner hjselpevaerktajet
ToolHolderWizard i et pop-up vindue.

Tryk Ikon Aben fil

Styringen &bner et pop-up vindue

Veelg med hjeelp at billeder den gnskede
veerktgjsholder skabelon

Klik pa kontaktfladen OK

Styringen dbner den valgte vaerktgjsholder
skabelon.

Cursoren star pa den ferste parametriserbar
veerdi.

Tilpas veerdi

Indgiv i omradet Udlaesefil navn for den
parametriserede veerktgjsholder

Tryk kontakt GENERER FIL

Reager evt. péa tilbagemeldingen fra styringen
Tryk lkon AFSLUT

Styringen lukker hjelpeveerktojet

Veerktgjer | Veerktgjsholderstyring
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Parametriser veerktgjsholder skalbelon i driftsart
Programmering

For at parametriserer og gemme en veaerktgjsholder skabelon, gar
De frem som falger:

» Tryk Tasten Programmering
» Tryk tasten PGM MGT

» Veelg sti TNC:\system\Toolkinematics
» Velg Veerktgjsholdr skabelon
>

Styringen &bner hjselpeveaerktojet
ToolHolderWizard med den valgte
veerktgjsholder skabelon.

> Cursoren star pa den forste parametriserbar
veerdi.

» Tilpas veerdi

Indgiv i omradet Udlaesefil navn for den
parametriserede veerktgjsholder

Tryk kontakt GENERER FIL

Reager evt. péa tilbagemeldingen fra styringen
Tryk Ikon AFSLUT

Styringen lukker hjeelpeveerktojet

v

E3
v v v Y
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Tildel veerktojsholder

For at en styring kan tilgodese en parametriseret veerktgjsholder, [@corTen vaerKTos-TABEL
skal De tildele veerktgjsholderen et veerktgj og kalde veerktgjet DA

pany.

o Parametriseret Veerktgjsholder kan besté af flere delfiler.
Nar delfilerne er ufuldsteendige, viser styringen en
fejlmelding.
Anvend kun fuldstaendig parametreret
veerktajsholder, fejlfri STL-filer eller M3D-filer!

For at anvise et veerktoj en veerktejsholder, gar De frem som | wom | \‘ H H
folger:
» Driftsart: Tryk tasten MANUEL DRIFT

VERKTBJS
TABEL
TUU

» Tryk softkey VAERKT@JS TABEL

» Tryk Softkey REDIGERER

» Positioner curser i kolonne KINEMATIK af de
gnskede veerktgj
Tryk Softkey VAELG

Styringen dbner et pop-up vindue med
tilgeengelige veerktajsholdere.

» Veelg med hjeelp at billeder den gnskede
veerktgjsholder

» Tryk Softkey OK

> Styringen overfarer navn pa den valgte
veerktgjsholder i kolonne KINEMATIK.

» Forlad veerktgjs-tabel

VELG

0
v Vv

162 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021






5.1 Indkoble, Udkoble

Indkobling

AFARE

Pas pa, fare for brugeren!

Af maskiner og maskinkomponenter er der altid en mekanisk
fare. Elektriske, magnetiske eller elektromagnetiske felter
specielt farligt for personer med pacemaker og implantater. Med
indkoblings af maskinen starter faren!

> Folg og veer opmaerksom pa maskinhandbogen

> Folg og veer opmeerksom pa sikkerhedsinformationer og
sikkerhedssymboler

» Anvend sikkerhedsudstyr

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Indkoblingen og kersel til referencepunkterne er
maskinafhaengige funktioner.

De starter maskine og styringen som fglger:
» Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.
> Styringen viser folgende dialog i startstatus.

> Styringen viser efter succesfuld start Dialogen
Stremafbrydelse

» Slet meldingen med tasten CE

> Styringen viser dialogen Oversat PLC-Program,
PLC-program bliver automatisk oversat.

> Styringen viser dialogen Styrespaending for
relee mislykkes.

@ » Indkoble styrespaending.
> Styringen udfarer en selvtest.

Nar styringen ingen fejl finder, vises Dialogen Overker
referemcepunkt.

Nar styringen finder en fejl, giver den en fejlmelding.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen forsager forsgger ved indkobling af maskinen at
genskabe udkoblingsstanden af det svingede plan. Under visse
omsteendigheder er ikke muligt. Det geelder f.eks. nar De med
aksevinkel svinger og maskinen er konfigureret med rumvinkel
eller nar De har eendret kinematik.

> Nulstil svingning, nar muligt, fer udkobling.
» Kontroller ved genindkobling svingtilstand

indretning | Indkoble, Udkoble
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Kontroller akseposition

@ Dette afsnit geelder udelukkende for maskinakser med
EnDat-maleudstyr.

Nér efter en opstart af maskinen den faktiske akseposition ikke
stemmer overens med position ved udkobling, viser styringen et
pop-up vindue.

» Kontroller aksepositionen for den berarte akse

» Nar den faktiske akseposition stemmer overens med den
foresldede visning, bekraeft med JA

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Afvigelse fra den faktiske akseposition og den af styringen
forventede (ved udkobling gemte) vaerdi kan ved manglende
overholdelse fare til ugnskede og uforudsete beveegelser

af aksen. Under referencekarsel af yderlige akser og alle
efterfolgende beveegelser kan der opsta kollisionsfare!

» Kontroller aksepositioner

> Bekraeft udelukkende overensstemmelse af aksepositioner af
pop-up vindue med JA

> Trods bekreeftelse ker efterfelgende akser forsigtigt

» Ved uoverensstemmelse eller tvivl kontakt
maskinproducenten
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Overkeor referencepunkter

Nar styringen efter indkobling har gennemfart selvtest succesfuld,

viser den Dialogen Overker referencepunkt.

®

Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Indkoblingen og karsel til referencepunkterne er
maskinafhaengige funktioner.

Hvis Deres maskine er udrustet med absolutte
malesystemer, bortfalder overkarslen af
referencemeerker.

Hvis De kun vil editere eller grafisk teste NC-
programmer, sa veelger De efter indkoblingen af
styrespaendingen uden akser er kort i reference straks
driftsarten Programmering eller Program-test.

Uden referencekersel af akse kan De hverken saette

eller &endre et henferingspunkt med henfgringstabellen.
Styringen giver et tips REFERENCEPUNKT OVERK@RES .

Referencepunkterne kan De sa overkere senere.
Herfor trykker De driftsart MANUEL DRIFT den Softkey
K@R OVER REFERENCE.

Overkar referencepunkter i den angivne reekkefalge:

—+

tal

» TRyk for hver akse tasten NC-Start eller

> Styringen er nu driftsklar og befinder sig i
driftsarten MANUEL DRIFT.

Alternativt overkar referencepunkter i den angivne reekkefglge:

]

166

» Tryk for hver akse akseretningstasten og hold
den trykket indtil referencepunktet er overkert

> Styringen er nu driftsklar og befinder sig i
driftsarten MANUEL DRIFT.

indretning | Indkoble, Udkoble
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indretning | Indkoble, Udkoble

Overkgrsel af referencepunkter med transformeret
bearbejdningsplan

Nar Funktionen BEARBEJDNINGSFLADE DREJES (Option #8)
for udkoblingen var aktiv pd styringen, sa aktiverer styringen
funktionen ogsa efter en genstart automatisk. Bevaegelse
ved hjeelp af aksetasterne forgar saledes i det ransformerede
bearbejdningsplan.

Far overkarsel af referencepunkterne skal De deaktivere funktionen
Tilt the working plane, ellers afbryder styringen processen

med en fejlmelding. Akser, som ikke er aktiveret i den aktuelle
kinematik, kan De ogsé karer i reference, uden at skulle deaktivere
Tilt the working plane , f.eks. et vaerktgjsmagasin.

Yderligere informationer: "Aktivering af manuel transformation”,
Side 239

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfarer ikke automatisk kollisionskontrol
mellem veerktej og emne. Ved forkert forpositionering eller ikke
tilstraekkelig afstand mellem komponenter bestar der under
referencekersel af akserne kollisionsfare!

» Bemeerk billedeskaerminformation

> Kor efter behov til en sikker position fer akserne keres |
reference

> Pas p& mulige kollisioner

o Hvis maskinen ikke har nogen absolute maleudstyr, skal
positionen af drejeaksen bekraeftes. De i pop-up vinduet
viste positioner tilsvare sidste position fgr udkobling.
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indretning | Indkoble, Udkoble

Udkoble

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Udkoblingen er en maskinafhaengig funktion.

For at undgé datatab ved udkobling, skal De afslutte styringens
driftssystem malrettet:

» Driftsart: Tryk tasten MANUEL DRIFT
» Tryk softkey OFF
OFF
— > Bekraeft med softkey NEDLUKNING
LUK » Nar styringen i et pop-up vindue viser

teksten Nu kan De slukke ma De afbryde
forsyningsspaendingen til styringen

ANVISNING

Pas pa, tab af data mulig!

Styringen skal slukkes, for at fuldfarer igenveerende processer og
sikre data. Omgaende udkobling af styringen med betjening af
hovedafbryderen kan i alle styringstilstande fare til datatab!

> Sluk altid styringen

» Benyt udelukkende hovedafbryderen after
billedeskaermsmelding
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indretning | Ker maskinaksen

5.2 Kor maskinaksen

Anvisning

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Karsel med akseretningstasterne er maskinafhangig.

Kor med akse med akseretningstast
» Driftsart: Tryk tasten MANUEL DRIFT

Tryk og hold akseretningstasten sa laenge aksen
skal kerer

> Alternativt kere aksen kontinuerlig: Hold
akseretningstasten trykket og tryk tasten

5 5
v

- NC-Start

L

— » Standse: Tryk tasten NC-Stop
ol

Med begge metoder kan De ogséa kere flere akser samtidigt,
styringen viser da banetilspeendingen. Tilspaeendingen, med hvilken
akserne kares, eendrer De med softkey F.

Yderligere informationer: "Spindelomdrejningstal S, tilspaending F
og hjeelpefunktion M", Side 181

Nar en maskine er aktiv i kersel, viser styringen symbolet STIB
(Styring i drift).
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Positioner skridtvis

Ved skridtvis positionering kerer styringen en maskinakse med et
skridtmal fastlagt af Dem.

Indleeseomrade for fremrykning er 0,001 mm til 10 mm.

» Driftsart: Tryk tasten MANUEL DRIFT eller
EL.HANDHJUL

» Omskifte softkey-liste

2] e

MALE -
SKRIDT
ON

» Veelg skridtvis positionering: Szet softkey
SKRIDTMAL pa INDE

Indgiv fremfering af Lineaer-akse
» Bekraeft med Softkey OVERTAG V/AERDI

OVERTAG
VERDI

ENT > Bekreeft alternativt med tasten ENT

Positioner curser pr. piltaste pd Rund-Aksen

H
v

OVERTAG

Indgiv fremfering af Rund-akse
N » Bekreeft med Softkey OVERTAG V/ZRDI
ENT > Bekreeft alternativt med tasten ENT

» Bekraeft med softkey OK
> Skridtmal er aktiv.

> Styringen viser den indstillede veerdi i gverste
visningsvindue.

-

Udkoble skridtvis positionering
whLE.- » Softkey SKRIDTMAL p& UDE

[FE]  on

o Befinder De dem i menu Skridtmal-fremrykning
, kan De med Softkey UDKOBLE udkoble skridtmal
positionering.

indretning | Ker maskinaksen

[o¢]

<Y
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indretning | Ker maskinaksen

Ker med elektronisk handhjul

A FARE

Pas pa, fare for brugeren!

Med ikke sikret tilslutningsstik, defekte kabler og forkert brug
opstar der altid elektriske fare. Med indkoblings af maskinen
starter faren!

» Udstyr skal udelukkende tilsluttes eller fjernes af autoriseret
servise-personale

» Teend udelukkende maskiner med tilsluttet handhjul eller
sikret stik

Styringen understgatter karslen med falgende nye elektroniske

handhjul:

® HR 510: Simpelt Handhjul uden display, dataoverfgrsel med
kabel

® HR 520: Handhjul med display, dataoverfersel med kabel

® HR 550FS: Handhjul med display, trddles dataoverforsel

Herudover understoatter styringen fortsat kabelhdndhjulene HR410
(uden display) og HR 420 (med display).

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan stille yderligere funktioner for
handhjulene HR 5xx til radighed.

De baerbare handhjul HR 520 og HR 550FS er udstyret med

et display, pa hvilket styringen viser forskellige informationer.
Herudover kan De med handhjuls-Softkey udfgre vigtige
indretnings-funktioner, f.eks. fastleegge henf.punkter eller indlaese
og afvikle M-funktioner.

Sa snart De har aktiveret handhjulet med handhjuls-
aktiveringstasten, er ingen betjening mere mulig med
betjeningspulten. Styringen viser denne tilstand pa styrings-
billedskeermen med et pop-up vindue.
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Nar der er tilsluttet flere handhjul til en styringen, sé er
handhjulstasten i betjeningsfeltet ikke tilgeengelig. De aktiverer eller
deaktiverer handhjuze med handhjulstaten p& handhjulet. Far der
kan veelges et ny hadndhjul, skal det aktive hdndhjul deaktivers,

@ Veaer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet
og tilpasset.

Tast NOT-AUS
Handhjuls-display for status visning og valg af funktioner
Softkeys

Aksetaster, kan af maskinfabrikanten tilsvarende
aksekonfigurationen blive ombyttet

Dgdmandstaster

Pil-taster for definition af hdndhjuls-falsomhed
Handhjuls-aktiveringstaste

Retningstaste, i hvilken styringen kerer den valgte akse
llgang overlejring for akseretningstast

10 Indkobling af spindel (maskinafhangig funktion, tasten kan
ombyttes af maskinfabrikanten)

11 Tasten Generer NC-blok (maskinafhaengig funktion, taste kan
udskiftes af maskinfabrikanten)

12 Udkoble spindel (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes
af maskinfabrikanten)

13 Tasten CTRL for specialfunktioner (maskinafhaengig funktion,
tasten kan udskiftes af maskinfabrikanten)

14 Tasten NC-Start (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes
af maskinfabrikanten)

15 Tasten NC-Stop (maskinafhaengig funktion, tasten kan udskiftes
af maskinfabrikanten)

16 Handhjul

17 Spindelomdr.tal-potentiometer.

18 Tilspendings potentiometer

19 Kabeltilslutning, bortfalder ved det trddlgse handhjul HR 550FS

A WN =

O 00 N O O

indretning | Kar maskinaksen

14

15

16

18
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Handhjuls-display
1 Kun ved tradlgs handhjul HR 550FS: Viser, om handhjulet
ligger i Docking-Station eller om tradlas drift er aktiv 1
2 Kun ved tradles handhjul HR 550FS: Viser feltstyrken, 6 j
bjeelker = maksimal feltstyrke 6

3 Kun ved tradles handhjul HR 550FS: Ladestyrke af batteri, 6
bjeelker = maksimal ladestyrke Under opladningsforlgbet lgber
en bjelke fra venstre mod hajre

4 Y+50.000: Positionen for den valgte akse

35,5: STIB (Styring i drift); programafvikling er startet eller aksen er
i beveegelse

6 OFFS +0.000: Offsetveerdi fra M118 eller global
Programindstilling (Option #44)
7 $1600: Aktuelle spindelomdr.tal

8 FO: Aktuelle tilspeending, med hvilken den valgte akse
momentant bliver kart

9 E: Fejlmelding star pa
Néar der kommer en fejlmelding pa styringen, vises meldingen
pa Handhjulet i 3 sek. ERROR. Derefter ses visningen E, sa
leenge fejlen star pa styringen.

10 WPL: Funktion 3D-RQOT er aktiv
Alt efter indstilling i 3D-ROT-menu se felgende:
® VT: Funktion karsel i vaerktgjsakse er aktiv
B WP: Funktion Grunddrejning er aktiv

11 RES 0100: Aktive handhjuls-oplgsning. Vejen som den valgte
akse karer ved en omdrejning af handhjulet

12 STEP ON eller OFF: Skridtvis positionering aktiv hhv. inaktiv.
Med aktiv funktion viser styringen yderligere de aktive
korselsskridt

13 Softkey-liste: Valg af forskellige funktioner, beskrivelse i de
efterfalgende afsnit
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Specielt ved det tradlese handhjul HR 550FS

A FARE

Pas pa, fare for brugeren!

Indseettelse af et radiohdndhjul er ved batteri-drift og ved
andet radioudstyr mere sarbar for forstyrrelse end ved
ledningsforbindelse. Manglende overholdelse af kravene og
instruktionerne for sikker drift farer f.eks. ved service eller
opsatningsarbejde til fare for brugeren!

> Kontroller Handhjulets radioforbindelse for mulige
krydsforbindelse med andet radioudstyr

» Sluk Handhjul og Handhjulsbase senest efter 120 timers drift,
sa styringen ved naeste start kan udferer en funktionstest.

» Ved flere RadioHandhjul i et vaerksted skal det sikres en
entydig samordning mellem Handhjulsbase og de enkelte
tilharende Handhjul (f.eks, ved farvemarkering)

> Ved flere RadioHandhjul i et vaerksted skal det sikres en
entydig samordning mellem maskine og de enkelte tilhegrende
Handhjul (f.eks, ved funktionstest)

Det tradlese handhjul HR 550FS er udstyret med genopladeligt
batteri. Batteriet bliver opladet, sa snart De har sat handhjulet i
handhjuls-holderen.

Handhjulholder HRA 551FS og Handhjul HR 550FS sammen
danner en funktionel enhed.

De kan bruge HR 550FS med batteriet op til 8 timer, fer De skal
oplade det igen. Nar handhjulet er fuldsteendigt afladet, tager de
ca. 3 timer for det i handhjuls-holderen igen er fuldt opladet. Nar
De ikke anvender HR 550FS seettes den altid i den dertil forudsete
handhjuls-holder. Hermed sikrer De dem, at med kontaktlisten pa
bagsiden af det trddlgse handhjul et konstant brugsklart handhjuls-
batteri med en ladestyring og en direkte kontaktforbindelse til
N@D-STOP kredslgbet.

Sa snart handhjulet er i hdndhjuls-holderen, kobler det internt om
til kabeldrift. Hvis handhjulet fuldstaendig afladet, s& kan De ogsé
anvende det. Funktionaliteten er hermed identisk med tradlgs drift.

o De skal rengere kontakterne 1 i handhjuls-holderen og
handhjulet regelmaessigt, for at sikre dets funktion.

Overfarselsomradet for den tradlgse streekning er stort afpasset.
Skulle det alligevel forekomme, at De f.eks. ved meget store
maskiner er kommet til kanten af overfarselsstreekningen, advares
De af HR550FS rettidigt med en sikker vibrationsalarm. | dette
tilfeelde skal De igen formindske afstanden til handhjuls-holderen, i
hvilken modtageren er integreret.

indretning | Kar maskinaksen
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indretning | Ker maskinaksen

ANVISNING

Pas pa, fare for veerktsj og emne!

Radiohandhjulet trikker ved radioafbrydelse, fuldstaendig
batteriladningen eller mangler en NN@d-Stop reaktion. Ned-Stop-
reaktion under bearbejdning kan medfere skade pé veerktgj eller
emne!

» Szt Handhjul i Hdndhjulsbase néar det ikke bruges

» Afstand mellem Handhjul og Handhjulbase holdes kort
(bemeerk vibrationsalarm)

> Test Handhjul fer bearbejdning

Hvis styringen har udlgst et NGID-STOP skal De pany aktivere
handhjulet. Ga frem som falger:

» Tryk tasten MOD
> Styringen dbner MOD-menu
> Veelg gruppe Maskin-indstillinger
INDSTILLE > Softkey
i INDSTILLE ELEKTR. TrykINDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL

> Styringen abner et pop-up vindue til konfiguration
af Radiohandhjul.

» Med kontakten Start handhjul aktiveres det
tradlgse handhjul igen

» Velg kontaktfladen ENDE

For idriftseetning og konfiguration af Handhjulet star i driftsart MOD-
menu en tilsvarende funktion til radighed.

Yderligere informationer: "Konfigurer radiohédndhjul HR550 FS",
Side 355
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Velg aksen der skal kores

Hovedakserne X, Y og Z, sdvel som tre yderligere, af
maskinfabrikanten definerbare akser, kan De direkte aktivere med
aksevalgstasten. Ogsa den virtuelle akse VT kan maskinfabrikanten
leegge direkte pa en af de frie aksetaster. Ligger den virtuelle akse
VT ikke pa en aksevalgstaste, gar De frem som falger:

» Tryk Handhjuls-Softkey F1 F1 (AX)

> Styringen viser p& Handhjuls-displayet alle aktive akser. Den
momentant aktive akse blinker

» Velg den gnskede akse med handhjuls-Softkeys F1 (->) eller F2
(<-) og bekreeft med handhjuls-softkey F3 (OK)

Indstil handhjuls felsomhed

Handhjuls-falsomheden fastleegger, hvilken straekning en akse skal
kere pr. handhjuls-omdrejning. Handhjulfglsomheden resulterer

af den definerede handhjulhastighed af aksen og styringsinterne
hastighedstrin. Hastighedstrin beskriver en procentuel del af
handhjulhastigheden. Styringen beregner for hver hastighedstrin
en handhjulfelsomhed. Den resulterende handhjulfalsomhed er
direkte valgbare med Handhjuls-piltasten (kun nar skridtmalet ikke
er aktivt).

Fra hastighedstrin resulterer f.eks. en defineret hdndhjulshastighed
pa 1 til den enkelte enhed, falgende handhjulsfalsomhed:

Resulterende handhjulsfalsomhed i mm/omdr. og Grad/omdr.:
0.0001/0.0002/0.0005/0.001/0.002/0.005/0.01/0.02/0.05/0.1/0.2/0.5/1

Resulterende handhjulsfelsomhed i tommer/omdr.:
0.000127/0.000254/0.000508/0.00127/0.00254/0.00508/0.0127/0.0254/0.0508/0.127/0.254/0.508

Eksempel for resulterende handhjulfalsomhed:

Defineret handhjulshastighed Hastighedstrin Resulterende
handhjulsfglsomhed

10 0.01 % 0.001 mm/Omdr.

10 0.01 % 0.001 Grad/Omdr.

10 0.0127 % 0.00005 tommer/Omdr.
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Korsel med akser

» Aktivere Handhjul: Tryk handhjuls-tasten pa
HRBxx:

> De kan nu ogséa betjene styringen med HR
5xx. Styringen viser et pop-up vindue med
informationstekst pa billedeskaermen.

> Velg evt. med Softkey OPM den gnskede
driftsart

» Evt. hold dedmandstaste nedtrykket

» P& handhjulet veelges aksen De vil kare. Veelg
evt. hjeelpe-akser medSoftkeys

» Kore den aktiv akse i retning + eller
Kgre den aktive akse i retning -

» Deaktiver Handhjul: Tryk hdndhjuls-tasten pa
HRb5xx

> De kan nu igen betjene styringen med
betjeningspulten

v

Potemtiometer indstilling

ANVISNING

Advarsel Skader pa emne mulig

Ved skift mellem maskinbetjeningsfelt og Handhjul kan der
forekomme en reduktion af tilspaendingen. Dette kan fordrsage
synlige meerker pa emnet.

> Kor veerktgjet fri, far De skifter mellem maskinbetjeningsfelt
og Handhjul.

Indstillingen af Override-Potentiometer pa Handhjul og pa
maskinbetjeningsfelt kan vaere forskellig. Nar De aktiverer Handhjul,
aktiverer styringen automatisk Handhjulets Override-Potentiometer.

For at sikre at tilspaendingen ved skift mellem potentiometrene ikke
@ges, bliver tilspaendingen enten frosset eller reduceret.

Nar tilspeendingen for skiftet er starre end tilspeendingen efter
skiftet, reducerer styringen tilspaendingen til en lavere vaerdi.

Nar tilspzendingen for skiftet er mindre end tilspaendingen efter
skiftet, fryser styringen tilspaendingen til denne veerdi.

Ved frysning af tilspeendingen er Override-Potentiometeret forst
effektiv, nar Potentiometeret er drejet sd meget tilbage, som til
forrige veerdi eller mindre.

Nar De deaktiverer Handhjul, aktiverer styringen automatisk
maskinbetjeningsfeltets Override-Potentiometer.
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Skridtvis positionering

Ved skridtvis positionering kgrer styringen den momentant aktive
handhjulsakse med et skridtmal fastlagt af Dem:

>
>
>

Tryk handhjuls-softkey F2 (STEP)
Aktivere skridtvis positionering: Tryk handhjuls-softkey 3 (ON)

Veaelg det anskede skridtmal ved tryk pa tasten F1 eller F2
Mindst mulige skridtmal er 0.0001 mm (0.00001 tomme). Starst
mulige skridtmal er 10 mm (0.3937 tomme).

» Overfor det valgte skridtmal med softkey 4 (OK)
» Med handhjuls-tasten + eller - kares den aktive hadndhjuls-akse i

den tilsvarende retning

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 gger styringen

teelleskridtet med en ti &ndring med Faktor 10.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet
ved tryk pa F1 eller F2 med faktor 100.

Indlaes hjeelpe-funktion M

>
>
>

>

Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)
Tryk handhjuls-Softkey F1 (M)

Velg det anskede M-funktionsnummer ved tryk péa tasten F1
eller F2

Udfere hjelpe-funktion M med tasten NC-Start

Indlaes spindelomdr.tal S

>

v vy

Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)

Tryk handhjuls-Softkey F2 (S)

Veelg det snskede omdr.tal ved tryk pa tasten F1 oder F2
Aktiver omdr.tallet S med tasten NC-Start

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 gger styringen

teelleskridtet med en ti @&endring med Faktor 10.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet
ved tryk pa F1 eller F2 med faktor 100.

Indlaes tilspaending F

>

>
4
>

Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)

Tryk handhjuls-Softkey F3 (F)

Veaelg den gnskede tilspaending ved tryk pa tasten F1 eller F2
Overfgr den nye tilspeending F med handhjuls-Softkey F3 (OK)

o Nar De har trykket Tasten F1 eller F2 gger styringen

teelleskridtet med en ti @ndring med Faktor 10.

Ved yderligere tryk pa tasten CTRL forhgjes teelleskridtet
ved tryk pa F1 eller F2 med faktor 100.

178

indretning | Ker maskinaksen
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Fastlaegge henferingspunkt

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan speerre indtastning af
henfgringspunkt i enkelte akser.

Tryk handhjuls-Softkey F3 (MSF)
Tryk handhjuls-softkey F4 (PRS)
Veelg evt. aksen, i hvilken henfgringspunktet skal fastleegges

Nulling af akse med handhjuls-Softkey F3 (OK), eller indstil med
handhjul-Softkeys F1 und F2 den enskede veerdi og s& overfor
med hé&ndhjuls-softkey F3 (OK) Ved yderligere tryk pa tasten
CTRL forhgjes teelleskridtet til 10.

vV v vVvy

Skifte driftsarter

Med handhjuls-Softkey F4 (OPM) kan De fra hdndhjulet skifte
driftsart, sdvidt den aktuelle tilstand af styringen tillader en
omskiftning.
» Tryk handhjuks-Softkey F4 (OPM)
» Velg med handhjuls-softkeys den gnskede driftsart
= MAN: MANUEL DRIFT

MDI: MANUAL POSITIONERING

SGL: PROGRAML@B ENKELBLOK

RUN: PROGRAML@B BLOKFO@LGE

Generere en komplet korselsblok

@ Veaer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan belaegge hadndhjulstasten
Generer NC-blok med en vilkarlig funktion.

» Veelg driftsart MANUAL POSITIONERING

» Veelg evt. med piltasten pa styrings-tastaturet NC-blokken, efter
hvilken De vil indfgje den nye karsels-blok

» Aktivere handhjul
» Tryk Handhjuls-tasten Generer NC-blok

> Styringen indfgjer en komplet karselsblok, der indeholder alle
med MOD-funktionen valgte aksepositioner.
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Funktioner i programafviklings-driftsarter

| programafviklings-driftsarten kan De udfere felgende funktioner:

180

Tryk Tasten NC-Start (handhjultast NC-Start)
Tryk Tasten NC-Stop (hdndhjultast NC-Stop)

Hvis De har trykket tasten NC-STOP : Internt stop (Handhjuls-
Softkey MOP og sa Stop)

Hvis De har trykket tasten NC-Stop : Kare akserne manuelt
(handhjuls-softkey MOP og sa MAN)

Gentilkarsel til kontur, efter at aksen under en program-
afbrydelse blev kert manuelt (Handhjuls-Softkeys MOP og sa
REPO). Betjeningen sker pr. handhjuls-Softkeys, som med
billedskaerms-Softkeys.

Yderligere informationer: "Gentilkgrsel til konturen',

Side 285

Ind-/udkobling af funktionen transformere bearbejdningsplan
(handhjuls-Softkeys MOP og sa 3D)

indretning | Kar maskinaksen
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5.3 Spindelomdrejningstal S, tilspaending F
og hjaelpefunktion M

Anvendelse

| driftsarterne MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL indlaeser De
spindelomdr.tal S, tilspeending F og hjeelpefunktion M med
Softkeys.

Yderligere informationer: "Hjelpefunktioner M og STOP indlees”,
Side 299

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten fastleegger, hvilke hjeelpefunktioner
maskinen stiller til rddighed og hvilke i driftsart MANUEL
DRIFT der er tilladt.

Indlaesning af vaerdier

Spindelomdr.tal S, hjeelpefunktion M
Spindelomdr.tallet indleeser De som felger:

» Tryk Softkey S
> Styringen viser i POP-UP vindue dialogen
Spind.omdr.tal. S =.

1000 Indlees (spindelomdrejningstal)

0l
1L > Overfgr med tasten NC-Start
Spindelomdrejningen med det indleeste omdrejningstal S starter
De med en hjeelpefunktion M. En hjaelpefunktion M indleeser De pa
samme méde.

Styringen viser i statusvisning det aktuelle spindelomdr. tal. Ved
omdrejninger < 1000 viser styringen ogsa det indgivne decimaltal,.
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Tilspaending F
Tilspending indlaeser De som falger:
Tryk Softkey F
> Styringen abner et pop-up vindue
» Indlees tilspeending
» Bekreeft med tasten ENT

v

For tilspaending F geelder:

B Hvis F=0 indleeses, séa virker tilspaending, som
maskinproducenten har defineret som mindste tilspaending

m Nar den indgiven tilspaending overskrider den maksimale
veerdi, som maskinproducenten har defineret, sé virker den fra
maskinproducentens veerdi

® F bliver ogséa efter en stremafbrydelse bibeholdt
® TNC’en viser banetilspaendingen

= \ed aktiv 3D ROT vil banetilspeendingen ved bevaegelse af
flere akser vist

B Ved inaktiv 3D ROT bliver tilspeendingenvisning tom, nar flere
akser beveegelse samtidigt

Styringen viser i statusvisning det aktuelle tilspaending.

= Ved tilspeending < 10 viser styringen ogséa det indgivne
decimaltal.

® Ved tilspaending < 1 viser styringen to decimaltal.

Andre spindelomdr. og tilspeending
Med potentiometer for spindelomdrejningstal S og tilspaending F
kan veerdier eendre sig fra 0 % til 150 %.

Tilspendingspotentiometeret reducerer kun programmeret
tilspeending, ikke den af styringen beregnede tilspaending,

100

@ Override for spindelomdr.tallet virker kun ved maskiner
med trinlgst spindeldrev.
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Tilspaendingbegransning F MAX

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Tilspaendingsbegraensningen er maskinafhaengig.

Ved hjelp af Softkeys F MAX kan De reducerer
tilspaendingshastighed for alle driftsarter. Reduceringen gaelder
for alle ilgangs- og tilspeendingsbeveegelser. Den af Dem indleeste
veerdi forbliver efter ud-/indkobling aktiv.

Nar tilsp. begraensning er aktiv, viser styringen et udrdbstegn efter
tilspaendingsveerdi i statusfelt.

Yderligere informationer: "Generel Status-visning’, Side 67
Softkey F MAX er i falgende driftsarter:

= PROGRAML@B ENKELBLOK

= PROGRAML@B BLOKF@LGE

® MANUAL POSITIONERING

Fremgangsmade

For at aktiverer tilspeendingsbegraensning F MAX, gar De frem som
folger:

» Driftsart: Tryk tasten MANUAL POSITIONERING

> Stil Softkey F MAX pd INDE

» Indlees gnskede maksimale tilspaending

> Tryk Softkey OK
> Styringen viser i statusvisning udrabstegn efter

tilspaendingsveerdi.
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5.4 Integreret Funktional Safety FS

Generelt

Veerktgjsmaskiner med HEIDENHAIN-styringer kan veere udstyret
med integreret Funktional Sikkerhed FS eller med ekstern
sikkerhed. Dette kapitel er udelukkende rettet mod maskiner med
integreret Funktionel Sikkerhed FS.

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten tilpasser HEIDENHAIN-
sikkerhedskonceptet pa Deres maskine.

Alle brugere af en veerktgjsmaskine er udsat for farer.
Beskyttelsesindretninger kan ganske vist forhindre adgangen
til farlige steder, pa den anden side skal brugeren ogsa kunne
arbejde uden beskyttelsesindretninger (f.eks. med dbnede
beskyttelsesdare) pd maskinen.

HEIDENHAIN-Sikkerhedskoncept muliger en opbygning af et
system, som opfylder Performance Level d, Kategori 3 ifalge

DIN EN ISO 13849-1 og SIL 2 efter IEC 61508 (DIN EN 61508-1) .

Det giver sikkerhedsrelaterede driftstilstande, tilsvarende
DIN EN ISO 16090-1 (tidligere DIN EN 12417), tilgeengelig.
Omfattende personlig beskyttelse kan saledes implementeres.

Grundlaget for HEIDENHAIN-sikkerhedskonceptet er den
tokanalede processorstruktur, der bestar af hovedcomputeren
MC (main computing unit) og én eller flere drevstyringsmoduler
CC (control computing unit). Alle overvagningsmekanismer bliver
anlagt redundant i styringssystemerne. Sikkerhedsrelevante
systemdata ligger under en gensidig cyklisk datasammenligning.
Sikkerhedsrelevante fejl farer altid med definerede stop-reaktioner
til en sikker standsning af alle drev.

Styringen udlgser visse sikkerhedsfunktioner og opnéar sikre
driftstilstande via to-kanals sikkerhedsrelaterede indgange og
udgange, der pavirker processen i alle driftstilstande.

| dette kapitel finder De forklaringer pa funktionerne, som med en
styring med Funktionel Sikkerhed FS, yderligere star til radighed.

indretning | Integreret Funktional Safety FS
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Sikkerhedsfunktioner

For at sikre kravene til personlig beskyttelse tilbyder den

integrerede funktionelle sikkerhed FS en raekke standardiserede

sikkerhedsfunktioner.

Betegnelse Betydning Kort beskrivelse

SS0, SS1, Safe Stop Sikker standsning af drev af forskellige arter.

SS1D, SS1F,

SS2

STO Safe Torque Off Energiforsyning til motor er afbrudt. Tiloyder beskyttel-
se mod uventet start af drevene

SOS Safe Operating Stop Sikker driftstop Tilbyder beskyttelse mod uventet start
af drevene

SLS Safely Limited Speed Sikker begraenset hastighed. Forhindrer, at drevene
med abnet beskyttelsesdar overskrider forudgivne
hastighedsgreenseveerdier

SLP Safely Limited Position Sikker begraenset position Overvager, at en sikker akse
ikke forlader et forudbestemt omréde

SBC Safe Brake Control To-kanal styring af motorholdebremse

Statusvisning af Funktionel Sikkerhed FS

Styringen viser det aktive sikkerhedsrelaterede driftsart med et

symbol over den certikale Softkey-liste:

Symbol Sikkerhedshenfgrte driftsarter Kort beskrivelse
Driftsart SOM_1 aktiv Safe operating mode 1:
Automatikdrift, Produktionsdrift
=0 | soM_2 Driftsart SOM_2 aktiv Safe operating mode 2:
Opseetningsdrift
Driftsart SOM_3 aktiv Safe operating mode 3:
Manuelle indgreb, kun for kvalificeret bruger
== | SOM_4 Driftsart SOM_4 aktiv Safe operating mode 4:

Denne funktion skal af maskinfabrikan-
ten veaere frigivet og tilpasset.

Generel statusvisning

Udvidet manuelle indgreb, Procesovervag-
ning, kun for kvalificeret bruger

Ved en styring med Funktionel Sikkerhed FS indeholder status-
display yderlige sikkerhedsmeessige informationer. Styringen viser
de aktive driftstilstande for omdr. elementer S og tilspaending F i

det generelle statusdisplay.

Symbol Betydning
F-505 0 Stopstatus for tilspeending
[s-sT0 555.5 Stopstatus for spindel

Sikker akse, ikke testet
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Yderlig statusvisning

Fane FS det yderlige statusdisplay indeholder falgende [E3rosrawnos sorcoice
Informationer:

\Baut..\1_Bohren drilling.H [#

Information om Funktionel Sikkerhed (Fane FS)

Softkey Betydning

Ingen direkte  Aktive sikkerhedsrelateret driftsart

s
v

valg mulig e
Informationer om FS: S v — =1
T Bis 2080
Felt Betydning [ - — —= ——
— : smm | ey SR e =
Akse Akse med aktiv kinematik
State Aktive sikkerhedsfunktioner
Stop Stopreaktion
SLS2 Mask Omdr.- eller tilsp. veerdi for
SLS i driftsart SOM_2
SLS3 Mask Omdr.- eller tilsp. veerdi for
SLS i driftsart SOM_3
SLS4 Mask Omdr.- eller tilsp. veerdi for

SLS i driftsart SOM_4

Denne funktion skal af maskinfa-
brikanten veere frigivet og tilpas-
set.

Vmax_act Aktuel gyldig begreensning for
Omdr. eller tilspeending, veerdi
enten fra SLS-indstilling eller fra
SPLC
Ved veerdier starre end 999 999
viser styringen MAX

Styringen viser teststand af akse med et symbol:

Symbol Betydning
W, Aksen er testet eller skal ikke testes.
& Akse er ikke testet, men skal kontrolleres for at

sikre sikker drift.

Yderligere informationer: "Kontroller akseposi-
tion", Side 187

& FS overvéger ikke aksen, eller aksen er ikke
konfigureret som sikker.
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Kontroller akseposition

@ Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!
Denne funktion skal veere tilpasset af maskinfabrikanten

Efter indkoblingen tester styringen, om positionen af en akse
stemmer overens med positionen direkte efter udkoblingen. Opstar
der en afvigelse, eller FS registrerer en aendring, sa vil denne

akse blive kendetegnet i positionsvisningen. Styringen viser i
statusvisning en readt advarselstrekant.

Aksen, som er kendetegnet, kan De ikke mere kare med med
abnet dar. | sddanne tilfaelde skal De for den pagaeldende akse kare
til en testposition.

Ga frem som felger:

Veelg driftsart MANUEL DRIFT

Tryk Softkey KONTROLERPOSITION TILK@RSEL
Styringen viser den ikke testede akse.

Tryk softkey VAELGE AKSE

Vaelg evt. den gnskede akse pr. softkey
Alternativ tryk Softkey KORSEL LOGIK

Tryk tasten NC-START

Akse kgrer til testposition.

Efter at testpositionen er naet, vises styringen en melding.
Tryk tasten Accepttast pd maskinbetjeningsfeltet
Styringen viser aksen som kontrolleret.

VV V¥ VYV VvV VvV VvV VvV VVYy

Gentag de tidligere beskrevne forlgb for alle akser, som De vil
kare til testpositionen

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfarer ikke automatisk kollisionskontrol
mellem veerktaj og emne. Ved forkert forpositionering eller ikke
tilstreekkelig afstand mellem komponenter bestar der under
tilkarsel til testposition kollisionsfare!

> Kar efter behov til en sikker position fer tilkarsel til
testposition

> Pas pa mulige kollisioner

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Hvor testpositionen befinder sig, fastlaegger
maskinfabrikanten.
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Aktivere tilspaendingsbegraensning

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Denne funktion skal veere tilpasset af maskinfabrikanten

Med hjeelp af denne funktion kan De forhindre, at SS1-

reaktion (Sikker afbrydelse af drevene) udleses ved dbning af
beskyttelsesder.

Ved bekraeftelse med Softkeys F LIMITIERT limiterer styringen
hastigheden af aksen og Omdr. af spindel eller spindlen af de af
maskinproducentens fastlagte veerdier. Den afgerende faktor for
begraensningen er, hvilken sikkerhedsrelateret driftstilstand SOM_x
du har valgt ved hjaelp af neglekontakten.

Ved aktiv SOM_1 bliver aksen og spindlen bragt til stilstand, fordi
det i SOM_1 er det eneste tilladte tilfeelde, hvor sikkerhedsderene

kan dbnes.
f » Veelg driftsart MANUEL DRIFT
E » Omskifte softkey-liste

F » Ind- eller udkobling af tilspeendingslimit

BEGRENSET
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5.5 Henfaringspunktstyring

Anvisning
o Anvend ubetinget i felgende tilfaelde [z o = R

henfaringspunkttabel: - R A IR W W

m Nar Deres maskine er udrustet med drejeakser ] z o z 2 ==
(rundbord eller svinghoved) og De arbejder med : I — ¢
Funktionen BEARBEJDNINGSFLADE DREJES (Option : o o l'p_.,i
#8) T T —

= Néar Deres maskine er udrustet med et system for e |
skift af hoved COEE i i

= De har tidligere arbejdet med en @ldre styringermed | | ~ @& =8.000 — b
REF-henfort nulpunkt-tabel T i —I—

» Nar De vil bearbejde flere ens emner, som er o e ] i i E -
opspandt med forskellige skraflader

Hnefaringspunkttabellen ma indeholde vilkarligt mange linjer
(henf.punkter). For at optimere filstarrelsen og forarbejdnings-
hastigheden, skal De kun anvende sd mange linier, som De ogsé
behgver for Deres henfaringspunkt-styring.

Nye linjer kan De af sikkerhedsgrunde kun indfeje ved enden af
henfaringspunkttabellen.

@ Veer opmaerksom pé maskinhadndbogen!

Maskinproducenten kan fastlaeegge standard-vaerdier for
de enkelte kolonner en ny linje.

Palettehenfgringspunkt og henfgringspunkt

Néar De arbejder med Patetter, bemeerk, at de i henfeeringstabellen
gemte henfgringspunkter henfarer sig til en aktiv
Palettehenfaringspunkt.

Yderligere informationer: "Paletter’, Side 313
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Opret henforingstabel i Tommer og aktiver

Nar De omstiller styringen til maleenheden Tommer
, @&ndres maleenheden i henfaringstabellen sig ikke
automatisk.

Hvis De ogsa her vil &ndre méaleenheden, skal De
oprette en ny henfgringstabel.

For at oprette og aktiverer en veerktgjstabel i TOMMER gér De

frem som felger:

MGT

INCH ‘

N LINJE
VED SLUT
VEDHEFT

PGM
MGT

= &

HENF . PKT .
STYRING

>

VV Vv v v VY

vV v v vVvyYy

Veelg driftsart Programmering

Aben filstyring

Aben mapper TNC:\table

Omdgb fil preset.pr, f.eks. i preset_mm.pr
Opret fil preset_inch.pr

Veelg maleenhed TOMMER

Styringen &bner en ny tom henferingstabel.

Stryringen viser en fejlmelding angéende en
manglende prototypefil.

slette TNC fejlmelding

Tilfgj linjer, f.eks. ti linjer

Styringen indseetter linjerne.

Positioner Cursor i kolonne ACTNO linje 0
Indlees1

Bekreeft indlaesning

» Aben filstyring
» Omdgb fil preset_inch.pr i preset.pr
» Veelg driftsart MANUEL DRIFT

» Aben henfagringspunktstyring

Kontroller henfaringstabel

En yderlig Tabel, i hvilken méleenheden ikke s&ndres
automatisk, er veerktejstabel.

Yderligere informationer: "Opret veerktojstabel i
Tommer og aktiver", Side 132

190

indretning | Henfgringspunktstyring
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Gem henfgringspunkter i tabellen

@ Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!

Maskinproducenten kan speerre indtastning af
henferingspunkt i enkelte akser.

Maskinproducenten kan fastlaegge en anden sti til
henfagringstabellen.

Henfgringstabellen har navnet PRESET.PR og er standardmaessingt
gemt i mappen TNC:\table .

PRESET.PR er i driftsart MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL kan kun
editeres, nar Softkey HENF.PKT. £NDRE er trykket. De kan dbne
en henferingstabel PRESET.PR i driftsart Programmering , dog ikke
editerer.

De har flere muligheder, for at gemme henf.punkter og
Grunddrejning i henfgringspunkttabellen:

® Manuel indlaesning

® Med Tastesystem-Cyklus i driftsart MANUEL DRIFT og
EL.HANDHJUL

® Med Tastesystemcyklus 400 til 405, 14xx og 410 til 419 |
Automatikdrift
Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
malecyklus for emner og veerktgjer

o Brugsanvisninger:

m | 3D-ROT-Menu kan De indstille, at grunddrejningen
ogsa skal virke i driftsart Manuel drift .
Yderligere informationer: "Aktivering af manuel
transformation’, Side 239

B Under seetning af henfaringspunkt skal positionen af
svingaksen stemme overens med svingsituationen.

= Forholdene omkring styringen ved henfgringspunkt-
fastleeggelse er herved afheaengig af indstillingen
af options maskinparameter chkTiltingAxes
(Nr. 204601):
Yderligere informationer: "Introduktion”, Side 202

® PLANE RESET nulstiller det aktive 3D-ROT.

® Styringen gemmer i linien 0O altid henfaringspunktet,
som De sidst har sat manuelt med aksetasterne
eller pr. Softkey. Nar det manuelt fastlagte
henfaringspunkt aktivt, viser styringen i status-
displayet teksten PR MAN(O) .
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Kopier henfaringspunkttabel

Kopiering af henfaringstabellen til et andet bibliotek (for datasikring)
er tilladt. Linier, som er skrivebeskyttet, er grundleeggende ogsa
skrivebeskyttet i den kopierede tabel.

Grundlzeggende &ndrer De i den kopierede tabel ikke antallet af
linjer! Hvis De igen vil aktiverer Tabellen, kan det fgre til problemer.

For at aktivere den i et andet bibliotek kopieret preset-tabel, skal De
tilbagekopierer denne Tabel.

Néar De veelger en ny henfaringspunkttabel, skal De genaktivere
henfaringspunkt.

Gemme henferingspunkter manuelt i henferingspunkttabellen

For at kunne gemme henfagringspunkter i henfaringspunkttabel-
len, gar De frem som falger:

» Veelg driftsart MANUEL DRIFT

X+ Kar veerktgjet forsigtigt, indtil det beragrer emnet,
eller positionér et maleur tilsvarende

Y+

M 3 F =
v

HENF . PKCT . > Tryk softkey HENF.PKT. STYRING

STYRING

> Styringen &bner henfaringspunkttabellen og
seetter curseren pa den aktive henfgringspunkt.

— » Tryk softkey HENF.PKT. Z£NDRE

#NDRE > Styringen viser i softkey-listen de tilgeengelige
indlaesningsmuligheder.
Veelg linjen i henfaringspunkttabellen, som

De vil @ndre (linjenummeret svarer til
henfaringspunktnummeret)

Veelg evt. kolonne i henfaringspunkttabellen,
som De vil &endre

' H
v v

» Veelg pr. Softkey en af de disponible
indlaesemuligheder

HENF . PKT.
Korri-
GER

indretning | Henfgringspunktstyring
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indretning | Henfgringspunktstyring

Indlaesemuligheder

Softkey

==

Funktion

Akt.-veerdi positionen for veerktgjet (maleuret)
overtages direkte som nyt henfgringspunkt:
Funktionen gemmer kun henfaringspunktet i
aksen, pé hvilket curseren netop star

HENF . PKT
NY
Indles

Akt.-veerdi positionen for veerktgjet (maleuret)
anvises en vilkarlig veerdi: Funktionen gemmer
kun henferingspunktet i aksen, pa hvilket curse-
ren netop star. Indlees den enskede veerdi i
overbleendingsvinduet

HENF . PKT.
Korri-
GER

Et i tabellen allerede gemt henfaringspunkt
forskydes inkrementalt: Funktionen gemmer kun
henferingspunktet i aksen, pa hvilket curseren
netop star. Indlaes den gnskede korrekturveerdi
fortegnsrigtig i overbleendingsvinduet Med aktiv
tomme-visning: Indlaes veerdien i tommer, styrin-
gen regner internt veerdien om til mm

EDITER
AKTUELLE
FELT

Indleese et nyt henfaringspunkt direkte uden
omregning af kinematikken (aksespecifikt).
Anvend kun denne funktion, hvis Deres maski-
ne er udrustet med et rundbord og De med direk-
te indleesning af 0 vil leegge henfaringspunktet i
midten af rundbordet. Funktionen gemmer kun
vaerdient i aksen, pa hvilket curseren netop star
Indlees den gnskede veerdi i overbleendingsvin-
duet Med aktiv tomme-visning: Indlees veerdien i
tommer, styringen regner internt veerdien om til
mm

TRANSFORM.

OFFSET

Veelg visning BASISTRANSFORM./OFFSET . |
standardbilledet BASISTRANSFORM. bliver kolon-
nerne X, Y og Z vist. Maskinafhaengig bliver
yderligere spalterne SPA, SPB og SPC vist.

Her gemmer styringen grunddrejningen (med
veerktgjsaksen Z anvender styringen kolonne
SPC). | billedet OFFSET bliver offset-vaerdier vist
for henfaringspunkt.

AKTIVE
HENF . PKT.
GEMME

Skrive det i gjeblikket aktive henfaringspunkt i

en valgbar tabel-linie: Funktionen gemmer henfe-
ringspunktet i alle akser og aktiverer sa den
pageaeldende tabellinie automatisk Med aktiv
tomme-visning: Indlaes veerdien i tommer, styrin-
gen regner internt veerdien om til mm
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Rediger henfgringspunkttabel

Softkey

Editerings-funktion i tabelfunktion

BEGYND

Veelg tabel-start

SLUT

Veelg tabel-slut

SIDE

Veelg forrige tabel-side

SIDE

Veelg naeste tabel-side

HENF . PKT .
FENDRE

Velg funktionen for henfaringspunktindleesning

OFFSET

Vis udvalg basistransformation eller akseoffset

HENF . PKT.
AKTI-
VER

Aktivere henf.punktet i den aktuelt valgte linje i
henfaringspunkttabellen

N LINJE
VED SLUT
VEDHAFT

Tilfgj flere linjer ved tabel ende

KOPIER
VERDI

Kopier aktuelle markeret felt

OVERF@BR
KOPIERET
VARDI

Indfej det kopierede felt

RESET
LINIE

Nulstille den aktuelt valgte linje: Styringen indfe-
rer i alle kolonner -

INDSAT
LINIE

Indfeje en enkelt linje ved tabel-enden

SLET
LINIE

194

Slet en enkelt linje ved tabel-enden

indretning | Henferingspunktstyring
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Beskyt Henf. punkt for overskrivning

De kan beskytte yderligere linjer i henfaringspunkttabellen med
hjeelp af kolonne LAST mod overskrivning. De skrivebeskyttede
linjer er i henfaringspunktabellen fremhasvet med farve.

Nar De vil overskrive en beskyttet linje med en manuel tastecyklus,
skal De bekreefte med OK og indgive password (beskyttet med
Password).

ANVISNING

Pas pa, tab af data mulig!

Ved hjeelp af Funktion SPZERRING / SPZERRE PASSWORD
speerrede linjer, kan De udelukkende med valgte Password lases
op. Glemte Password kan ikke nulstilles. De spaerrede linjer er
dermed permanent spaerret. Dermed er henfaringspunkttabellen
ikke mere ubegreenset brugbar.

> Velg foretrukne alternativ med hjeelp af Funktionen
SPZARRING / SPZARRE

» Noter Password

De gér frem som falger, nar De vil beskytte et henfaringspunkt
mog overskrivning:

» Tryk softkey HENF.PKT. Z£NDRE

» Veelg kolonne LAST

eoiten » Tryk softkey EDITER AKTUELLE FELT
AKTUELLE

Beskyt henf. punkt uden password:

» Tryk softkey SPZARRING / SPARRE
SPERRE > Styringen skriver et L i kolonne LOCKED.

Beskyt henf. punkt med password:
SPERRTNG / > Tryk softkey SPZERRING / SPZERRE PASSWORD

SPARRE
PASSWORD

» Indlees password veerdi i pop-up vinduet

» Bekraeft med softkey OK eller med tasten ENT :
> Skriver skriver en ### i kolonne LOCKED.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021 195



Ophaeve skrivebeskyttelse

For igen at kunne bearbejde en af Dem skrivebeskyttet linje gar
De frem som folger:

> Tryk softkey HENF.PKT. Z£NDRE
ENDRE

» Veelg kolonne LAST

Eoxten » Tryk softkey EDITER AKTUELLE FELT
AKTUELLE

Beskyt henf. punkt uden password:

» Tryk softkey SPZERRING / SPZARRE
SPERRE > Styringen ophaver skrivebeskyttelsen.

Beskyt henf. punkt med password:
SPARRING | » Tryk softkey SPZERRING / SPZARRE PASSWORD

SPERRE
PASSWORD

> Indlees password veaerdi i pop-up vinduet

» Bekraeft med softkey OK eller tasten ENT :
> Styringen ophaever skrivebeskyttelsen.

indretning | Henferingspunktstyring
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Aktivere henforingspunkt
Aktiver henfgringspunkt i driftsart MANUEL DRIFT

ANVISNING

Advarsel, fare for tingskade!

Ikke definerede felter i henfaringspunkttabellen forholder

sig anderledes end med veerdien 0 definerede Felter: Med 0
definerede felter overskriver ved aktivering den forrige veerdi, ved
ikke definerede felter forbliver den forrige veerdi.

» Kontroller for en aktivering af et henfaringspunkt, om alle
kolonner er beskrevet med veerdi

o Brugsanvisninger:

® Ved aktivering af et henferingspunkt fra
henferingspunktabellen, nulstiller styringen en
aktiv nulpunkt-forskydning, spejling, Drehung og
dim.faktor

B Funktionen BEARBEJDNINGSFLADE DREJES (Cyklus
19 eller PLANE) bliver derimof aktiv..

Veelg driftsart MANUEL DRIFT

=]
v

HENF . PKT. > TFYI( sof‘tkey HENF.PKT. STYRING

STYRING

» Veelg henferingspunkt-nummeret, som De vil
aktivere

GoTo » Veelg alternativt med tasten GOTO henf.punkt-
nummeret, som De vil aktivere

Nt > Bekreeft med tasten ENT

HENF . PKT. > TI'YK softkey HENF.PKT. AKTIVER

AKTI-
VER

‘ » Bekraeft aktiveringen af henfaringspunktet.
UDF@R

> Styringen fastseetter displayet og
grunddrejningen.

Forlad henfaringspunkttabel

v

END
o
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indretning | Henferingspunktstyring

Aktivere henf.punkt i et NC-program

For at aktivere henf.punkt fra Henfaringspunkt-tabellen under
programafviklingen, bruger De Cyklus 247 eller Funktion PRESET
SELECT.

| Cyklus 247 definerer De nummeret pa henfaringspunktet som

De vil aktivere . | Cyklus PRESET SELECT definerer De udelukkende
nummeret p& henferingspunktet eller indleesning i kolonne
Doc,som De vil aktivere .

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus
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indretning | Seet henferingspunkt uden 3D-tastesystem

5.6 Seet henfgringspunkt uden 3D-
tastesystem

Anvisning

Ved henfaringspunkt-fastlaeggelse seetter De styringens display pa
koordinaterne til en kendt emne-position.

o Med et 3D-tastesystem stér alle mulige tastefunktioner
til Deres radighed.

Yderligere informationer: "Szet henfaringspunkt med
3D-tastesystem (Option #17)", Side 228

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan speerre indtastning af
henfaringspunkt i enkelte akser.

Forberedelse

> Emnet opspandes og oprettes
» Nulveerkte] med kendt radius indveksles
> Veer sikker pd, at styringen viser Akt.-positionen
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indretning | Seet henfgringspunkt uden 3D-tastesystem

Seet hemf.pkt. med skaftfraeser
» Veelg driftsart MANUEL DRIFT

X+ > Kar veerktgjet forsigtigt, indtil det berarer emnet

Y+

LINEIRENE

Fastleegge henfaringspunkt i en akse:

» Veelg akse

> Styringen abner dialogvinduet SET NULPUNKT
7=

» Alternativ tryk Softkey SET NULPUNKT
» Velg akse pr. softkey.

]

%]
m
=

NULPUNKT

» Nulveerktgj, spindelakse: Szt displayet pa en
kendt emne-position (f.eks. 0) eller indlees
tykkelsen d af blikket. | bearbejdningsplanet: Tag
hensyn til veerktgjs-radius

EN

5

Henferingspunkterne for de resterende akser fastleegger De pa
samme méde.

Hvis De i fremrykningsaksen anvender et forindstillet veerktej, sa
seetter De displayet for fremrykaksen péa leengden L for vaerktgjet
hhv. pd summen Z=L+d.

o Brugsanvisninger:

® Det med aksetasterne fastlagte henferingspunkt
gemmer styringen automatisk i linien O i
henferingspunkt-tabellen.

= Nar en maskinproducent har spzerret en akse, kan

De ikke seette et henfaringspunkt i denne akse.
Softkeyen pa den tilsvarende akse er ikke synlig.

® Forholdene omkring styringen ved henfgringspunkt-
fastleeggelse er herved afheaengig af indstillingen
af options maskinparameter chkTiltingAxes
(Nr. 204601):
Yderligere informationer: 'Introduktion”, Side 202
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indretning | Seet henfgringspunkt uden 3D-tastesystem

Brug Tastefunktion med mekanisk taster eller maleur

Har De pa Deres maskine ingen elektronisk 3D-tastesystem
til rddighed, sa kan De bruge alle tidligere beskrevne manuelle
tast-funktioner (undtagelse: Kalibreringsfunktioner) ogsa med
mekaniske tastere eller ogséd med en simpel bergring,

Yderligere informationer: "Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)",

Side 202

| stedet for et elektronisk signal, som automatisk bliver
genereret af et 3D-tastsystem under tast-funktionen, udlgser De

kontaktsignalet for overfarsel af tast-positionen manuelt med en

taster.

Ga frem som falger:

>
>

TASTNING

POS
+—o

=+

=+

Veelg pr. softkey vilkarlige tastfunktioner

Kor den mekaniske taster til den ferste position,
som skal overtages af styringen

Tryk overfar Position: Softkey
akt. pos. overfarsel

Styringen gemmer den aktuelle position.

Ker den mekaniske taster til den neeste position,

som skal overtages af styringen

Tryk overfar Position: Softkey
akt. pos. overforsel

Styringen gemmer den aktuelle position.

Kare til evt. yderligere positioner og overfore
som tidligere beskrevet

Udgangspunkt: | menuvinduet indleeses
koordinaterne til det nye henfgringspunkt,
overtag med softkey ST NULPUNKT eller skriv
veerdierne i en tabel

Yderligere informationer: "Skriv méaleveerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 211

Yderligere informationer: "Skriv méalevaerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfaringspunkt-
Tabel.", Side 212

Afslutte tastfunktion: Tryk tasten END

o Nar De forsgger, at seeaete et henfaringspunkt i en
speerret akse, giver styringen alt efter indstilling fra
maskinproducenten en advarsel eller en fejlmelding.
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indretning | Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)

5.7 Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)

Introduktion

Forholdene omkring styringen ved henfgringspunkt-fastleeggelse
er herved afhaengig af indstillingen af valgfri maskinparameter
chkTiltingAxes (Nr. 204601):

B chkTiltingAxes: NoCheck Styringen tester ikke, om de aktuelle
koordinater for drejeaksen (Akt.-positionen) stemmer overens
med den af Dem definerede svingvinkel.

® chkTiltingAxes: ChecklfTilted Styringenh tester med
aktivt svingede bearbejdningsplan, om ved fastlaeggelsen
af henf.punktet i akserne X, Y og Z stemmer overens med
de aktuelle koordinater for drejeaksen med den af Dem
definerede svingvinkel (3D-ROT-menu). Nar positionen ikke
stemmer overens, dbner styringen menu Bearbejdninggsplan
inkonsekvent.

B chkTiltingAxes: CheckAlways Styringenh tester med
aktivt svingede bearbejdningsplan, om ved fastlaeggelsen
af henf.punktet i akserne X, Y og Z stemmer overens med
de aktuelle koordinater for drejeaksen. Nar positionen ikke
stemmer overens, abner styringen menu Bearbejdninggsplan
inkonsekvent.

o Brugsanvisninger:

®  Nar testen er slukket, sa regner tastefunktionen PL
og ROT med drejeakseposition lig 0.

B Henfegringspunktet fastlaegges altid i alle tre
hovedakser. Dermed er henfaringspunktet defineret
fuldstaendigt og korrekt. Derudover tager De hgjde
for mulige afvigelser, som der opstar svingposition af
akser.

B Nar indstilling af henferingspunkt uden 3D-
Tastesystem og positionen ikke stemmer overens,
giver styringen en fejlmelding.

Nar maskinparameter ikke er sat, tester styringen som ved
chkTiltingAxes: CheckAlways
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Forhold ved transformerede akser

Nar positionen ikke stemmer overens, dbner styringen menu
Bearbejdninggsplan inkonsekvent.

Softkey Funktion
a0-ROT Styringen seetter i 3D-ROT-Menu Manuel drift
B 3D-ROT pé& Aktiv. Linezeraksen karer i transfor-

merede bearbejdningsplan.

Manuel drift 3D-ROT forbliver saleenge aktiv, til
de szetter den Inaktiv .

ab-RoT Styringen ignorerer det transformerede bearbejd-
STATUS

TGNORER ningsplan.

Definerede henfaringspunkt forbliver kun gyldig
for denne svingtilstand.

heEAkE Styringen positionerer drejeaksen, som er gemt i
OPRETTE 3D-ROT-Menu og setter Manuel drift 3D-ROT p3
Aktiv.

Manuel drift 3D-ROT forbliver saleenge aktiv, til
de setter den Inaktiv .

Juster drejeakse

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfgrer ikke en kollisionskontrol fer tilpasning
af drejeaksen. Ved fejlagtig forpositionering kan der opsta
kollisionsfare.

> tilker en sikker position far opretning

For at justerer drejeaksen, gar De frem som falger:
e » Tryk softkey DREJEAKSE OPRETTE

> Indgiv evt. tilspaending
Veelg evt. svingmulighed

NO SYM

v

= NO SYM
B SYM +
5 SYM-
kT » Veelg positionsforhold
[
0 » Tryk tasten NC-START

T

> Styringen justerer aksen. Derved bliver
bearbejdningsplanet svingning aktiv.

Kun nér De setter Manuel drift 3D-ROT péa Aktiv kan
De veelge en svingmulighed.

Yderligere informationer: "Aktivering af manuel
transformation®, Side 239
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Oversigt

indretning | Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)

®

Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Styringen skal af maskinfabrikanten veere forberedt for

brug af 3D-tastesystemer.

Tastesystem-Cyklus star kun til rddighed med Option
#17 Nar De bruger HEIDENHAIN-Tastesystem er

optionen automatisk tilgeengelig.

HEIDENHAIN overtager s& kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-

tastesystemer.

| driftsart MANUEL DRIFT stér falgende tastesystem-Cyklus til
Deres radighed:

Softkey Funktion Side
75 Kalibrere 3D-tastsystem 213
Ki%k,
TASTNING Overfar 3D-grunddrejning via 224
- tastning af plan
TASTNING Fremskaffe en grunddrejning 221
@m med en retlinie
TASTNING Henferingspunkt-fastleeggelse i 229
i en valgbar akse
gi.im Fastleeg hjgrne som henf.punkt 230
TASTHING Fastleeg cirkelmidtpunkt som 231
cc henfgringspunkt
TASTNING Fastleeg midteraksen som 234
. henfaringspunkt
TASTSYSTEN Styring af tastsystemdata Se Bruger
e h&ndbog
Malecyklus

204
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indretning | Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)

@ Yderlig Informationer: Brugerhandbog
Programmering malecyklus for emner og vaerktgjer

Korsel med et handhjul med display

Ved et handhjul med display er det muligt under manuel
tastesystemcyklus, at overgive kontrollen til handhjulet.

Ga frem som folger:

Starte manuel tastesystemcyklus

Positionér tastsystemet i naerheden af det farste tastpunkt.
Tast forste tastepunkt

Aktivere handhjul pa handhjul

TNC’en viser pop-up vinduet Handhjul aktiv .

Positionér tastsystemet i naerheden af det andet tastpunkt.
Deaktivere handhjul pa handhjul

TNC en lukker pop-up vinduet.

Tast andet tastepunkt

Fastlaeg evt. henfaringspunkt

Afslutte tastefunktion

vV VvV VYV VvV VVvyVvyVvyy

o Nar handhjul er aktiv, kan De ikke starte
Tastesystemcyklus.
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Undertrykke tastesystem-overvagning

Undertrykke tastesystem-overvagning

Nar styringen ikke far stabilt signal fra Taster, bliver Softkey
TASTSYSTEM OVERVAGN. UDE vist.

For at deaktiverer Tastesystemovervagning, gar De frem som

folger:
» Veelg driftsart MANUEL DRIFT
TASTSYSTEM > Softkey
= TASTSYSTEM OVERVAG. TrykTASTSYSTEM OVERVAG. UD

> Styringen deaktiverer tastesystemovervagning i
30 sekunder.

» Evt. ker Taster, sa styringen dermed far et stabilt
signal fra Taster

Sa leenge Tastesystemovervagning er

udkoblet, giver styringen giver fejlmeldingen
Tastesystemovervagning er deaktiveret i 30 sek.. Fejimeldingen
slettes automatisk efter 30 sek.

6 Nar tasten indenfor 30 sek. far et stabilt signal, sa
aktiveres tastesystemovervagningen automatisk i
30 sek. og feljmeldingen slettes.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Nar Tastesystemovervagning er deaktiveret, udferer styringen
ingen kollisionskontrol De skal sikre, at Tastesystemet kan
kare sikkert. Ved forkert valgt frikerslesretning, bestar en
kollisionsfare!

» Kor aksen forsigtigt i driftsart MANUEL DRIFT
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indretning | Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)

Funktioner i Tastesystem-cyklus

| den manuelle Tastesystem-Cyklus vises Softkeys, hvor de kan
veelge tasteretningen eller tasterutine. Hvilke Softkeys der vises, er
afhaengig af de forskellige Cykluser:

Softkey Funktion

T Veelg tastretning

+ Overtage aktuelle veerdier

Tast boringen (indvendig) automatisk

EEJF% Tast Tappen (udvendig) automatisk

Tast menstercirkel (midtpunkt for flere elementer)
=]

=== Veelg akseparallel tasteretning ved Boring, Tap og
menstercirkel
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Automatisk tasterutine Boring, tap og Mgnstercirkel

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen udfarer ingen automatisk kollisionskontrol med
taststiften. Ved automatisk tastning positionerer styringen
tastesystemet selvstaendigt pa tastepositionen. Ved forkert
forpositionering og uforudsete forhindringer kan der opsta
kollisionsfare!

» Programmer egnet forpositionering
» Tag hejde for hindringer ved hjelp af sikkerhedsafstande

Hvis de anvender en tasterutine, for automatisk tastning af en
boring, tap eller manstercirkel, dbner styringen en formular med
tilhgrende indgivelsesfelter.

Indtastningsfelter i formularen Mal Tap og Mal boring

Indlzesefelt Funktion

Tapdiameter? eller Diameter af tasteelementet (Option

Boringsdiameter? ved boring)

Sikkerhedsafstand? Afstand til taste element i planet

Sikker hgjde inkr.? Positionering af taster i spindelakse-
retning (udgdende fra den aktuelle
position)

STARTVINKEL ? Vinkel for den farste tastning ((0° =

positiv retning af hovedakse, d.v.s.
ved Spindelakse Z i X+). Alle efter-
folgende tastevinkler hidrgrer fra
antallet af tastepunkter.

Antal tastepunkter? Antallet af tastninger (3 - 8)

Abningsvinkel? Tast helcirkel (360°) eller delcirkel
(dbningsvinkel<360°)
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indretning | Anvend 3D-Tastesystem (Option #17)

Automatisk tasteroutine:

» Tastsystem vorpositionieren

TASTNING

i%} cc

» Veelg tastefunktion: Veelg softkey TASTE CC

» Boringer skal tastes automatisk: Tryk Softkey
BORING

> Velg akseparallel tasteretning

» Start tastefunktion: Tryk tasten NC-Start

> Styringen udferer alle forpositioneringer og
tastninger automatisk.

For tilkersel til positionen anvender styringen den i Tastesystem-
Tabellen definerede tilspeending FMAX. Den egentlige tastning
bliver udferet med den definerede tastetilspaending F.

Betjenings- og programmeringsvejledning:

® For De starter den automatiske tasteroutine, skal
De forpositionerer tastesystemer i neerheden af det
forste tastepunkt Forskyd tastesystemet i en afstand
svarende til sikkerhedsafstanden modsatrettet
tasteretningen. Sikkerhedsafstanden tilsvare
summen af veerdier fra Tastesystemtabellen og fra
indleeseformular.

B Ved indvendig maling med stor diameter, kan
styringen ogsa pa en cirkelbane, positionerer
med tilspendingen FMAX . Hertil indferer De
i indleeseformularen en sikkerhedsafstand
for forpositionering og huldiameteren.
Positioner tastesystemet i boringen med ca.
sikkerhedsafstanden ud til vaegen. Vaer opmaerksom
pa startvinklen ved forpositioneringen péa den farste
tastning f.eks. ved 0° taster styringen i positiv
hovedakseretning.
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Veelg tastesystem Cyklus
» Veelg driftsart MANUEL DRIFT eller EL.HANDHJUL

TASTER
A7

‘ KANT - ‘ > Velg tastefunktion: Tryk softkey KANTTASTER

TASTNING

» Velg TastesystemCyklus: Tryk f.eks. Softkey
< ANTASTEN POS

> Styringen viser pé billedskaermen den tilsvarende
menu.

o Brugsanvisninger:

® Nar De veelger en manuel Tastefunktion, dbner
styringen en formular, hvori alle de relevante
informationer vises. Indholdet af formularen er
afhaengig af de forskellige funktioner.

® | nogle felter kan De ogsa indgive veerdier. For at
skifte til det ganskede indleesefelt, anvender De
piltasten. De kan kun positionerer piltasten i felter
som kan editeres. Felter som ikke kan editeres, er
gratonet.

Protokollering af malevaerdier fra Tastesystem-cyklus

@ Veer opmaerksom pa maskinhadndbogen!

Styringen skal veere forberedt for disse funktioner af
maskinfabrikanten.

Efter at styringen har udfart en vilkarlig Tastesystem-Cyklus, skriver
styringen maleveerdien til filen TCHPRMAN.html.

Hvis De i maskin-parameter fn16DefaultPath (Nr. 102202) ikke har
angivet en sti, gemmer styringen filen TCHPRMAN.html i hoved-
biblioteket TNC:\ .

o Brugsanvisninger:
m Nar De udferer flere Tastesystem-Cyklus efter
hinanden, s& gemmer styringen maleveerdierne
under hinanden.
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Skriv malevaerdien fra tastesystemet-Cyklus i en
Nulpunkt-Tabel.

o Nar De vil gemme méleveerdier i emne-
koordinatsystemet, s& anvender De
funktionen INDSZAT | NULPUNKT TABLE.
Nar De vil gemme maéaleveerdier i Basis-
koordinatsystemet, sd anvender De funktionen
INDF@R HENF.PKT..INDF@R HENF.PKT. TABEL.

Yderligere informationer: "Skriv maleveerdien fra

Tastesystemet-Cyklus i en henfaringspunkt-Tabel.",
Side 212

Med softkey INDSZAT | NULPUNKT TABLE kan styringen, efter at
en vilkarlig Tastecyklus er blevet udfart, skrive maleveerdier i en
nulpunkt-tabel:

» Gennemfare vilkarlige tastfunktioner

» Indfer de gnskede koordinater for henfaringspunktet i det
tilbudte indleesefelt (afhaengig af den udferte tastesystem-
cyklus)

Indlees nulpunkt-nummeret i indlaesefeltet Nummer i tabel?

» Tryk Softkey INDSZAT | NULPUNKT TABLE

> Styringen gemmer nulpunktet under det indlaeste nummer i den
angivne nulpunkts-tabellen.
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Skriv malevaerdien fra Tastesystemet-Cyklus i en
henforingspunkt-Tabel.

o Né&r De vil gemme maleveerdier i Basis- (@ o = -
koordinatsystemet, sa anvender De funktionen CETETT - T
INDF@R HENF.PKT. TABEL. Né&r De vil gemme :
maleveerdier i emne-koordinatsystemet, sd anvender De Cd |
funktionen INDSZT | NULPUNKT TABLE. l.bﬁ_
Yderligere informationer: "Skriv maleveerdien fra —
tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.", Side 211 - I
g =
Ved Softkey INDF@R HENF.PKT. TABEL kan styringen, efter at en B__.seam — (e
vilkarlig Tastesystem-cyklus er blevet udfert, skrives maleveerdierne = e
i henfaringspunkt-tabellen. Maleveerdierne bliver sd gemt v I i

henfert til det maskinfaste koordinatsystem (REF-koordinater) .
Henfaringstabellen har navnet PRESET.PR og er gemt i biblioteket
TNC:\table .

» Gennemfare vilkarlige tastfunktioner

» Indfer de gnskede koordinater for henfaringspunktet i det
tilbudte indleesefelt (afhaengig af den udferte tastesystem-
cyklus)

» Indlees henfaringspunkt-nummeret i indleesefeltet Nummer i
tabel?

Tryk softkey INDF@R HENF.PKT. TABEL

Styringen dbner Overskrive aktive preset?.

Tryk softkey HENFPKT. OVERSKR.

Styringen gemmer nulpunktet under det indleeste nummer i den
angivne henfaringspunkts-tabellen.

B Henfgringspunkt-nummer eksisterer ikke: Styringen gemmer
linjen forst efter De trykker Softkeys LINJE OPRETTES (Opret
linje i tabel?)

B Henfgringspunkt-nummer er beskyttet: tryk Softkey
INDLAD I SPARRET LINJE , aktive henfgringspunkt bliver
overskrevet

B Henfgringspunkt-nummer er beskyttet med Password: Tryk
Softkey INDLAD | SPARRET LINJE og indgiv Password, det
aktive henfgringspunkt bliver overskrevet

VvV v VvV

o Nar skrivning i en Tabel ikke er muligt pga. en speerring,
viser styringen et tip. Hermed bliver Tastefunktionen
ikke afbrudt.

212 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



indretning | 3D-Tastesystem kalibrering (Option #17)

5.8 3D-Tastesystem kalibrering (Option #17)

Introduktion

For at kunne bestemme det faktiske kontaktpunkt for et 3D-
tastesystem, skal De kalibrere tastesystemet. Ellers kan styringen
ikke bestemmme et eksakt maleresultat.

o Brugsanvisninger:

m Kalibrer altid Tastesystemet i falgende tilfaelde:

®  |driftseettelse

Tastestift brud

Skift tastestift

Aendring af tasttilspaending

Uregelmeaessigheder, f.eks. ved opvarmning af
maskinen

®  /Andring af den aktive vaerktejsakse

®  Nar De efter kalibrering taster Softkey knappen OK,
bliver den kalibrerede veerdi overfert for det aktive
tastesystem. De aktualiserede vaerktojsdata bliver
omgaende virksomme, et fornyet veerktgjskald er
ikke n@dvendigt

Ved kalibrering bestemmer styringen den aktive l&engde af
tastestiften og den aktive radius for tastekuglen. For kalibrering af
3D-tastsystemet opspaender De en indstillingsring eller en tap med
kendt hgjde og kendt indvendig. radius pd maskinbordet.

Styringen udferer via kalibrerings-Cyklus en leengde- og radius-
kalibrering:

KANT -
TASTER

» Tryk Softkey KANTTASTER

. o=
7

;

» Vis Kalibrerings-Cyklus: Tryk TS KALIBR.

KALIBR.

» Veelg kalibreringscyklus

Kalibrercyklus
Softkey Funktion Side

. Leengde kalibrering 214
'

Radius og midtforskydning overfares 215
med en kalibreringsring

Radius og midtforskydning bestem- 215
mes med en kalibreringsring

lEdEit

Radius og midtforskydning overferes 215
med en kalibreringskugle

-
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Kalibrering af virksom leengde

HEIDENHAIN overtager s& kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

®

Den virksomme laengde af tastesystemet
henfarer sig altid til veerktejs-henfaringspunktet

Veerktejshenferingspunkt befinder sig ofte i den sakaldte Y

spindelnase (planflade af spindlen). Maskinproducnten @

kan ogsa placerer veerktojshenfaringspunkt pa en

afvigende placering. b X

» Fastleeg henferingsp. i spindel-aksen saledes, at det gaelder for
maskinbordet: Z=0.

‘azzzﬂzz‘z‘

214

» Veelg kalibrerings-funktion for tastesystem-
lzzngen: veelg Softkey TS laengde kalibrering

> Styringen viser de aktuelle kalibreringsdata.

» Reference for laengde?: Indgiv hgjden pa
kalibreringsringen i menuvindue

> Kar tastsystemet taet over overfladen af
indstillingsringen

» Om nedvendigt eendres kerselsretning med

softkey eller piltaste

Tast overflade: Tryk tasten NC-Start

Kontroller resultat

Tast Softkey OK for at overfgrer veerdien

Tast Softkey AFBRYD for at afslutte
kalibreringsfunktionen

> Styringen gemmer kalibreringsprocessen i filen
TCHPRMAN.htm|

vV v vy
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Kalibrer aktiv radius og udjaevn tastsystem-
centerforskydningen

o HEIDENHAIN overtager s& kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

Ved kalibrering med tastekugle-radius, gennemfgrer styringen
tasterutinen automatisk. | forste forleb overfarer styringen
midten af kalibreringsring eller Tap (grovmaling) og positionerer
tastesystemet i centrum. Til slut bliver den egentlige
kalibreringsroutine (fin-maling) af tastekugle-radius overfert. Hvis
det er muligt at der er et vendespring med tastesystemet, bliver
der ved det videre forlgb overfert et middelforskydning.

Egenskaberne, om hvordan Deres Tastesystem kan orienteres, er
fordefineret ved HEIDENHAIN-Tastesystem. Andre tastesystemer
kan veere konfigureret fra maskinproducenten.

Tastesystem-aksen falder normalt ikke helt sammen med
spindelaksen. Kalibrerings-funktionen registrerer forskydningen
mellem tastesystem-aksen og spindelaksen og udjsevner den
regnemaessigt vendespringet (drejning pa 180°).

o De kan kun overfgrer midtforskydning med et dertil
egnet tastesystem.

Hvis De skal udfarer en udvendig-kalibrering, skal De
forpositionerer tastesystemet over kalibreringskuglen
eller kalibreringsdornen. Veer opmaerksom pa, at taste-
positionen kan tilkeres kollisionsfrit.

Afhaengig heraf, hvordan Deres tastesystem er orienteret, afvikles
kalibrerings-routinen forskelligt:

= |ngen Orientering mulig eller orientering kun i én retning mulig:
styringen udfaerer en grov- og en fin-méling og bestemmer den
virksomme tastekugle-radius (kolonne R i tool.t)

® Qrientering i to retninger muligt (f.eks. kabel-tastesystem fra
HEIDENHAIN): styringen udfarer en grov- og fin-maling, drejer
tastesystemet 180° og udfgrer yderlig en taste-rutine. Via
vendespringmaling bliver udover radius ogsa midtforskydning
(CAL_OF i tchprobe.tp) overfort.

= Tilfeeldig Orientering muligt (f.eks. Infrarad-tastesystem fra
HEIDENHAIN): Styringen udfaerer en grov- og fin-maling, drejer
tastesystemet 180° og udferer yderlig en taste-rutine. Via
vendespringmaling bliver udover radius ogsa midtforskydning
(CAL_OF i tchprobe.tp) overfort.
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Kalibrering med en kalibreringsring

Ved manuel kalibrering med en kalibreringsring gér De frem som
folger:

» Tastkugel i driftart MANUEL DRIFT positioner i
boringen af indstilringen

» Veelg kalibreringsfunktion: Tryk Softkey
TS kalibrering i ring

Styringen viser de aktuelle kalibreringsdata.
Indlees diameteren for Indstillingsringen
Indlaes startvinkel

Indgiv antal af statepunkter

Tastning: Tryk tasten NC-Start

3D-tastesystemet taster i en automatisk
tasteroutine alle kraevede punkter og

omregner den aktive tastekugle-radius Nar et
vendespringmaling er muligt, beregner styringen
midtforskydningen.

» Kontroller resultat

> Tast Softkey OK for at overfgrer veerdien

» Tryk Softkey SLUT for at afslutte
kalibreringsfunktionen

> Styringen gemmer kalibreringsprocessen i filen
TCHPRMAN.html|

VvV V.V VvV VYV

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

For at bestemme tastekugle-midtforskydningen, skal
styringen veere forberedt af maskinfabrikanten.
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Kalibrer med en Tap eller kalibreringsdorn

Ved manuel kalibrering med en kalibreringsdorn hhv. Tap gar De
frem som falger:

» Positioner tastekuglen i driftsart MANUEL DRIFT
midt over kalibreringsdorn

» Veelg kalibreringsfunktion: Tryk Softkey
TS kalibreres pa tappen
Indlees ydre diameter for tappen
Indgiv sikkerhedsafstand
Indlaes startvinkel
Indgiv antal af statepunkter

Tastning: Tryk tasten NC-Start

3D-tastesystemet taster i en automatisk
tasteroutine alle kraevede punkter og

omregner den aktive tastekugle-radius Nar et
vendespringmaling er muligt, beregner styringen
midtforskydningen.

» Kontroller resultat

> Tast Softkey OK for at overfgrer veerdien

» Tryk Softkey SLUT for at afslutte
kalibreringsfunktionen

> Styringen gemmer kalibreringsprocessen i filen
TCHPRMAN.html|

vV Vv Vv VvYvVvy

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

For at bestemme tastekugle-midtforskydningen, skal
styringen veere forberedt af maskinfabrikanten.
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Kalibrering med en kalibreringskugle

Ved manuel kalibrering med en kalibreringskugle gar De frem som
folger:

» Positioner tastekuglen i driftsart MANUEL DRIFT
midt over kalibreringskuglen

» Veelg kalibreringsfunktion: Tryk Softkey
TS kalibreres pa kugle

Indlees udvendig diameter for kuglen
Indgiv sikkerhedsafstand

Indlees startvinkel

Indgiv antal af statepunkter

Evt. veelge mél leengde

Indlees evt. reference for leengde
Tastning: Tryk tasten NC-Start

3D-tastesystemet taster i en automatisk
tasteroutine alle kraevede punkter og

omregner den aktive tastekugle-radius Nar et
vendespringmaling er muligt, beregner styringen
midtforskydningen.

Kontroller resultat

» Tast Softkey OK for at overforer veerdien

» Tryk Softkey SLUT for at afslutte
kalibreringsfunktionen

> Styringen gemmer kalibreringsprocessen i filen
TCHPRMAN.html

‘ :Ox' °
A
" | 1

VvV v v v v vV VY

Veer opmaerksom pa maskinhdndbogen!

For at bestemme tastekugle-midtforskydningen, skal
styringen veere forberedt af maskinfabrikanten.

®

Visning af kalibreringsveerdier

Styringen gemmer den aktive l&engde og virksomme radius for
tastesystemet i vaerktejstabellen. Tastesystem-centerforskydningen
gemmer styringen i tastesystem-tabellen, i kolonne CAL_OF1
(hovedakse) og CAL_OF2 (sideakse). For at vise de indlagrede
veerdier, trykker De softkey TASTSYSTEM TABEL.

Ved kalibrering fremstiller styringen automatisk protokolfilen
TCHPRMAN.html, hvor kalibrerings veerdierne gemmes.

Veer sikker pd, at vaerktajsnummer af veerktejstabellen
og Tastesystemnummer af Tastesystemtabellen passer
sammen. Det er uafhaengig af, om De vil arbejde med
et tastesystem i automatikdrift eller i driftsart MANUEL
DRIFT .

Yderlig Informationer: Brugerhandbog
Programmering malecyklus for emner og veerktgjer

®

218

@ eorer TaseL

omm/min

________
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REDIGERER

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



indretning | Kompenser slidtage med 3D-tastesystem (Option #17)

5.9 Kompenser slidtage med 3D-
tastesystem (Option #17)

Introduktion

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Det er maskinafhangigt, om De vil kompenserer en skra
emne-opspaending med et Offset (Vinkel borddrejning).

o HEIDENHAIN overtager sa kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

Et skrd opspaendt emne kompenserer styringen for ved en
aritmetiske Grunddrejning (Vinkel grunddrejning) eller med en
Offset (Vinkel borddrejning).

Hertil saetter styringen drejevinklen pa den vinkel, som en
emneflade skal indeslutte med vinkelhenfaringsaksen for
bearbejdningsplanet.

Grunddrejning: Styringen oversaetter den malte vinkel som en
rotation om veerktgjsretningen og gemmer veerdierne i kolonne
SPA, SPB og SPC i henfgringspunkt-tabellen.

Offset: Styringen oversatter den malte vinkel som en
akseforskydning i maskinkoordinatsystem og gemmer vardierne |
kolonne A_OFFS, B_OFFS oder C_OFFS i henferingspunkt-tabellen.

For at bestemme en grunddrejning eller Offset skal de taste to
punkter pa en skraflade pa emnet. Reekkefalgen De taster disse
punkter har indflydelse pa den beregnede vinkel. Den overfarte
vinkel fra den farste til anden tastepunkt. De kan ogsa bestemme
grunddrejningen eller Offset ved boringer eller Tappe. Dette
fordre dog et konsistent bebearbejdningsplan. Beregningen af
grunddrejningen forekommer i indleese-koordinatsystem (I-CS.)

Nar De bestemmer grunddrejningen i et aktivt transformeret
bearbejdningsplan, skal De veere opmaerksom pa falgende:

= Nar de aktuelle koordinater pa drejeaksen, og den definerede
transformationsvinkel (3D-ROT-Menu) stemmer overens, er
bearbejdningsplanet konsistent. Grunddrejning bliver saledes
beregnet i indleesefelt-koordinatsystem (I-CS) i afhaengighed af
veerktgjsaksen.

m Nar de aktuelle koordinater pa drejeaksen, og den definerede
transformationsvinkel (3D-ROT-Menu) ikke stemmer overens, er
bearbejdningsplanet inkonsistent. Grunddrejning bliver séledes
beregnet i emne-koordinatsystem (W-CS) i afhaengighed af
veerktgjsaksen.
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Betjenings- og programmeringsvejledning:
® Tastretningen for maling af emne-skrafladen veelges
altid vinkelret pa vinkelhenfgringsaksen.

®  For at grunddrejningen bliver rigtigt udregnet
i program- afviklingen, skal De i farste
kerselsblok programmere begge koordinater for
bearbejdningsplanet.

B De kan ogséa anvende en grunddrejning i kombination
med PLANE-Funktion (undtagen PLANE AXIAL). |
dette tilfeelde skal De ferst aktivere grunddrejning og
sa PLANE-Funktion.

®m De kan ogsé aktiverer grunddrejningen eller en
Offset uden at taste emnet. Indtast for dette
en veerdi i det respektive indlaesningsfelt og
tryk Softkey FASTLAG GRUNDDREJNING eller
BORDDREJNING FASTLAG.

® Forholdene omkring styringen ved henfaringspunkt-
fastleeggelse er herved afhangig af indstillingen
maskin-parameteren chkTiltingAxes (Nr. 204601).
Yderligere informationer: "Introduktion”, Side 202
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Grunddrejning overfor

> Tryk softkey Tastning rotation
ROT
@t > Styringen dbner menu Taste drejning.

» Folgende indlaesefelt bliver vist:
® Vinkel grunddrejning
m Offset rundbord
® Nummer i tabellen?

> Styringen viser evt. den aktuelle grunddrejning
og Offset i indleesefelt.

> Positionér tastsystemet i neerheden af det forste
tastpunkt.

» Velg tasteretning eller tasterutine med softkey
» Tryk tasten NC-START

» Positionér tastsystemet i neerheden af det andet
tastpunkt.

» Tryk tasten NC-START

> Styringen bestemmer grunddrejningen oh Offset
og viser disse.

> Tryk softkey FASTLAG GRUNDDREJNING
» Tryk Softkey SLUT

Styringen gemmer tasteprocessen i filen TCHPRMAN.html

Gem grunddrejning i henferingspunkt-tabellen

» Efter taste-forlgbet indleeses henfaringspunkt-nummeret i
indleesefeltet Nummer i tabellen? i hvilket styringen skal
gemme den aktive grunddrejning

Tryk softkey GRUNDDR. | HENF. PKT-TAB

Styringen dbner menu Overskrive aktive preset?.

Tryk softkey HENFPKT. OVERSKR.

Styringen gemmer grunddrejningen i henfaringspunkttabellen.

VvV V.V Vv

Skrat liggende emne, kompensering med en
borddrejning

De har tre muligheder, for at kompenserer et emne-skraflade med
en borddrejning:

. Qprette drejebord
B Szt borddrejning
= Gem grunddrejning i henfaringspunkt-tabellen
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Oprette drejebord

Den bestemte skraflade kan De udligne med en positionering af
drejebordet.

o For at udelukke en kollision under
udligningsbevaesgelsen, positionerer De, far
borddrejningen, alle akser sikkert. Styringen giver for
borddrejningen en yderlig advarsel.

Efter tasteprocessen trykkes Softkey DREJEBORD OPRETTE
Styringen &bner advarslen.

Bekreeft med softkey OK

Tryk tasten NC-START

Styringen justerer drejebordet.

vV v vV Vv

Saet borddrejning
De kan saette et manuelt henfaringspunkt i drejebordaksen.
» Efter tasteprocessen trykkes Softkey BORDDREJNING FASTLAG

> Nar en borddrejning allarede er sat, sa abner styringen menu
Nulstil grunddrejning?.

» Tryk softkey GRUNDDR. SLETTES

> Styringen sletter grunddrejningen i henferingspunkttabellen og
tilfgjer en Offset.

» Alternativ tryk GRUNDDR. BEHOLDES

> Styringen indfgjer Offset i henfaringspunkttabellen og beholder
grunddrejning.

Gem grunddrejning i henferingspunkt-tabellen

Drejebordets skraflade kan De gemme i en vilkarlig linje i
henfaringspunkttabellen. Styringen gemmer vinklen i drejebordets
Offset-kolonne f.eks. i kolonne C_OFFS ved en C-akse.

» Efter tasteprocessen tryk softkey BORDDREJ. | HENF. PKT-TAB
> Styringen dbner menu Overskrive aktive preset?.

» Tryk softkey HENFPKT. OVERSKR.

> Styringen gemmer Offset i henfaringspunkttabellen.

De skal evt. skifte visningen i henfaringspunkt-Tabellen med
Softkey BASIS-TRANSFORM./OFFSET for at denne kolonne vises.

Vise grunddrejning og Offset

Néar De veelger funktion TASTNING ROT viser styringen den aktive
vinkel af grunddrejningen i dialog Vinkel grunddrejning og den
aktive Offset i indleesefelt Offset rundbord .

Derudover bliver grunddrejningen og Offset ogsa vist i
billedeskaermsopdelingen PROGRAM + STATUS i fane STATUS POS.

Nar styringen karer maskinakserne i henhold til grunddrejning,
bliver et symbol pa grunddrejningen vist i statusbilledet.
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Ophaev grunddrejning og Offset

> Veelge tastfunktion: Tryk softkey TAST ROT

Indlees Vinkel grunddrejning: 0

Indlees alternativ Offset rundbord: 0

Overfgr med softkey FASTLAG GRUNDDREJNING

Overfor alternativt med softkey BORDDREJNING FASTLAG
Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

vV vy VvyYyysyw
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Overfor 3D-Grunddrejning

Ved tastning af 3 positioner kan skrafladen pa en vilkarlig flade
fastleegges. Med funktionen Tast plan fastlaegger De skraplanet og
gemmer det som 3D-Grunddrejning i henfaringspunkt-Tabellen.

o Betjenings- og programmeringsvejledning:
®m Reekkefolgen og position af tastepunkter bestemmer

derved, hvordan styringen beregner orienteringen af
planet.

= Med de ferste to mélepunkter bestemmer De
tilpasningen af hovedaksen. Definerer det andet
punkt i positiv retning af enskede hovedakse.
Position af det tredje punkt bestemmer retningen
af sideaksen og veerktgjs-aksen. Definer det tredje
i positiv Y-akse af det enskede @nskede emne-
koordinatsystem.

®m 1 Punkt: ligger pd hovedaksen

m 2 Punkt: ligger pa hovedaksen, i positiv retning fra
det forste punkt

m 3 Punkt: liger pa sideaksen, i positiv retning af det
onskede emne-koordinatsystem

Med optionen indleesning af henfaringsvinkel er De i position, at
definerer den nominel-akseretning af det tastede plan.
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Fremgangsmade
» Veelg tastefunktion: Tryk softkey TASTE PL
> Styringen viser de aktuelle 3D-grunddrejning.

» Positionér tastsystemet i neerheden af det farste
tastpunkt.

> Velg tasteretning eller tasterutine med softkey
» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Positionér tastsystemet i neerheden af det andet
tastpunkt.

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

> Positionér tastesystemet i neerheden af det
tredje tastepunkt

» Tastning: Tryk tasten NC-Start .

> Styringen bestemmer 3D-Grunddrejningen og
viser veerdien for SPA, SPB og SPC, henfgrende
til det aktive koordinatsystem

» Indgiv om nadvendigt henfaringsvinkel

Aktiver 3D-Grunddredrejning:

FASTLAG > Tryk softkey FASTLAG GRUNDDREJNING

GRUND -
DREJNING

Gem 3D-grunddrejning i henfaringspunkt-tabellen:
GRUNDDA. » Tryk softkey GRUNDDR. | HENF. PKT-TAB

I HENF.
PKT-TAB

_— > Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

Styringen gemmer 3D-Grunddrejningen i kolonne SPA, SPB og SPC
i henfaringspunkt-Tabellen.

Vis 3D-Grunddrejning
Nar der er gemt en 3D-grundddrejning i henfgringspunkt, sa

indblender styringen symbolet .t for 3D-grunddrejningen i
statusvinduet. Styringen karer maskinaksen i forhold til 3D-
Grunddrejningen.
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Udfer 3D-Grunddrejning

Hvis maskinen har to rotationsakser, og det tastede 3D-
Grunddrejning er aktiv, kan De udferer 3D-grunddrejningen ved
hjeelp af drejeaksen.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen gennemfarer ikke en kollisionskontrol fer tilpasning
af drejeaksen. Ved fejlagtig forpositionering kan der opsté
kollisionsfare.

> tilker en sikker position far opretning

Ga frem som folger:

DRETEAKSE » Tryk softkey DREJEAKSE OPRETTE
OPRETTE > Styringen viser den beregnede aksevinkel.
» Indlees tilspeending
— > Veelg evt. lasning
- > Styringen aktiverer 3C-Rotation og aktualiserer
aksevinkelvisning.
TURN > Veelg positionsforhold
<
13 » Tryk tasten NC-START

> Styringen justerer aksen. Derved bliver
bearbejdningsplanet svingning aktiv.

Efter tilpasning af planet kan De tilpasse hovedaksen med
funktionen Tast rot .
Ophaev 3D-Grunddrejning
TASTNING > Veelg tastefunktion: Tryk softkey TASTE PL
» Indgiv ved alle vinkler O
» Tryk softkey FASTLAG GRUNDDREJNING
> Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT
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Sammenligning af offset og 3D-grunddrejning

Det folgende eksempel viser forskellen mellem begge muligheder.

Offset

Udgangstilstand

Positionsvisning:
m Akt.-position

E B=0

= C=0
Henfgringstabel:
® SPB=0

= B_OFFS =-30
® C_OFFS = +0

3D-Grunddrejning

Udgangstilstand

Positionsvisning:
m Akt.-position
B B=0
BEC=0
Henfgringstabel:
= SPB =-30

B B_OFFS = +0
B C_OFFS =+0

Beveegelse i +Z i usvinget tilstand

Beveegelse i +Z i usvinget tilstand

Beveegelse i +Z i svinget tilstand

PLANE SPATIAL med SPA+0 SPB+0 SPC+0

> Orientering stemmer ikke!

Beveegelse i +Z i svinget tilstand

PLANE SPATIAL med SPA+0 SPB+0 SPC+0

> Orientering stemmer!

> Den efterfolgende bearbejdning er korrekt.

o HEIDENHAIN anbefaler brugen af 3D-Grunddrejning, da
denne mulighed er universel indstilbar.
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5.10 Seet henfgringspunkt med 3D-
tastesystem (Option #17)

Oversigt

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan speerre indtastning af
henfaringspunkt i enkelte akser.

Nar De forsgger, at seeaete et henfaringspunkt i en
speerret akse, giver styringen alt efter indstilling fra
maskinproducenten en advarsel eller en fejlmelding.

Funktionerne for henferingspunkt-fastleeggelse péa et oprettet emne
bliver valgt med folgende Softkeys:

Softkey Funktion Side
TASTNING Henferingspunkt-fastleeggelse i en 229
& vilkarlig akse
gjtm Fastlaeg hjerne som henf.punkt 230
TASTNING Fastleeg cirkelmidtpunkt som henfe- 231
°° ringspunkt
TASTNING Fastlaeg midteraksen som henfe- 234
o ringspunkt
o Ved en aktiv nulpunktsforskydning henferer den
bestemmende veerdi fra det aktive henfaringspunkt (evt.
manuel henfgringspunkt i driftsart MANUEL DRIFT). |
positionsvisning bliver offset nulpunktsforskydningen.
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Fastlaeg henfaringspunkt i en vilkarlig akse.

o HEIDENHAIN overtager s& kun ansvaret for funktionen
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN-
tastesystemer.

TASTNING » Veelg tastefunktion: Tryk softkey TAST POSITION
POS
p Positioner tastsystemet i neerheden af
tastpunktet
» Velg med Softkey akse og akseretning, f.eks.
tastning i akse Z-
» Tastning: Tryk tasten NC-Start
» Udgangspunkt: Indgiv nom. koordinater

» Overfor med Softkey DATUM SET
Yderligere informationer: "Skriv mélevaerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 211
Yderligere informationer: "Skriv mélevaerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfaringspunkt-
Tabel.", Side 212

» Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

v
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Hjorne som henferingspunkt

@ Veer opmaerksom p& maskinhandbogen! YA Y
Det er maskinafhaengigt, om De vil kompenserer en skra

emne-opspaending med et Offset (Vinkel borddrejning).
a
0 HEIDENHAIN overtager sa kun ansvaret for funktionen Y=? - P
for tastesystemcykler, nar der bruges HEIDENHAIN- Tr@ - @
tastesystemer. b4 X X

X=?

Manuel tastefunktion hjgrne som henfgringspunkt bestemmer
vinklen og skeeringspunktet mellem to linjer.

TASTNING
P

» Velg tastefunktion: Tryk softkey TAST P
Positioner tastesystemet i neerheden af det
forste tastepunkt pa den ferste emne-kant

» Velg tastretning: Veelg med softkey

» Tastning: Tryk tasten NC-Start
Positioner tastsystemet i neerheden af det andet
tastpunkt pd den samme kant

» Tastning: Tryk tasten NC-Start
Positioner tastesystemet i neerheden af det
forste tastpunkt pa den anden emne-kant

» Veelg tastretning: Veelg med softkey

» Tastning: Tryk tasten NC-Start
Positioner tastsystemet i neerheden af det andet
tastpunkt p4d den samme kant

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Udgangspunkt: Indlees begge koordinater af
henfaringspunkt i menuvibdue

» Overfor med Softkey DATUM SET
Yderligere informationer: "Skriv méaleveerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 211
Yderligere informationer: "Skriv méaleverdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfaringspunkt-
Tabel.", Side 212

> Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

P
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De kan overfarer skaeringspunktet af to linier ogsa via
boring eller tap, seette som henfgringspunkt.

Med Softkey ROT 1 kan De aktiverer vinklen af den ferste linje som
grunddrejning eller Offset, med Softkey ROT 2 vinklen eller Offset

af den anden linje.

Nar De aktiverer grunddrejning, sa skriver styringen automatisk
positionen og grunddrejningen i henfgringspunkttabellen.

Nar De aktiverer Offset, s& skriver styringen automatisk positionen

og Offset i eller kun positionen i henfgringspunkttabellen.

Cirkelcentrum som henferingspunkt

Midtpunkter af huller, cirkuleere lommer, helcylindre, tappe,
cirkelformede ger osv. kan De fastla&egge som henfgringspunkter.

Indvendig cirkel:
Styringen taster cirklens indervaeg i alle fire koordinat-akse-

retninger.

Ved afbrudte cirkler (cirkelbuer) kan De veelge tastretningen

vilkarligt.

TASTNING
o,
%
o
T

vV v vy

Positionér tastkuglen cirka i midten af cirklen
Veaelg tastefunktion: Veelg Softkey TASTNING CC
Vaelg Softkey for gnsket tasteretning

Tastning: Tryk tasten NC-Start . Tastesystemet
taster cirkel-inderveegen i den valgte retning.
Dette gentages. Efter den tredje tastning, kan
De beregne midtpunktet (det anbefales fire
tastepunkter).

Afslut tastningen, andres i udferselsmenu: Tast
Softkey UDNYTTE

Udgangspunkt: Indgiv i menuvindue koordinater
for cirkelcentrum.

Overfer med Softkey DATUM SET

Yderligere informationer: "Skriv méaleveerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 211

Yderligere informationer: "Skriv méaleveerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfaringspunkt-
Tabel.", Side 212

Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

Styringengne ydre- eller indercirklen allerede med

tre tastninger, f.eks. ved delcirkel. De opnar sterre
ngjagtighed, hvis De vaelger fire tastepunkter pa cirklen.
Hvis muligt forpositioneres Tastesystemet i midten.

Yi
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Udvendig cirkel:

» Positioner tastkuglen i neerheden af det forste
tastpunkt udvendig pa kredsen

> Veelg tastefunktion: Veelg Softkey TASTNING CC
‘ » Velg Softkey for gnsket tasteretning

» Tastning: Tryk tasten NC-Start . Tastesystemet
taster cirkel-inderveaegen i den valgte retning.
Dette gentages. Efter den tredje tastning, kan
De beregne midtpunktet (det anbefales fire
tastepunkter).

> Afslut tastningen, sendres i udfgrselsmenu: Tast
Softkey UDNYTTE

» Udgangspunkt: Indlees koordinater af
henfaringspunkt

» Overfer med Softkey DATUM SET
Yderligere informationer: "Skriv malevaerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 211
Yderligere informationer: "Skriv malevaerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfaringspunkt-
Tabel.", Side 212

> Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

x ¥

Efter tastningen viser styringen de aktuelle koordinater til cirklens
midtpunkt og cirkelradius.
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Fastlaeg henfgringspunkt med flere boringer/rund tappe

Den manuelle tastefunktion M@NSTER CIRKEL er en del af Funktion
Cirk tastning. Individuelle cirkler kan gennem akseparallel tastning
registreres.

P& den anden Softkey-liste er en Softkey

TASTNING CC (Meanstercirkel), med hvilken De kan satte henf.pkt.
via anordningen flere Boringer eller cirkeltappe. De kan seette
skeeringspunktet fra tre eller flere elementer som henferingspunt.

Seaet henforingspunkt i skaeringspunktet af flere boringer/
cirkeltappe:

» Tastsystem vorpositionieren
Veelg tastefunktion M@nstercirkel

TASTNING » Veelg tastefunktion: Veelg Softkey TASTNING CC
{:ié:, cC
TASTNING > Tryk softkey TASTNING CC (Menstercirkel)

2 |cc
—g

Tastning af runde tappe

» Cirkeltappe skal tastes automatisk: Tryk Softkey
E@j% Tap
/.P) » Startvinkel indgiv eller veelg pr. Softkey
) » Start tastefunktion: Tryk tasten NC-Start
Tast Boring

Boringer skal tastes automatisk: Tryk Softkey
Boring

g

Startvinkel indgiv eller veelg pr. Softkey

v

» Start tastefunktion: Tryk tasten NC-Start

=

> Gentag forlgbet for de gvrige elementer

> Afslut tastningen, andres i udfgrselsmenu: Tast
Softkey UDNYTTE

» Udgangspunkt: Indgiv i menuvindue koordinater
for cirkelcentrum.

» Overfer med Softkey DATUM SET
Yderligere informationer: "Skriv méalevaerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 211
Yderligere informationer: "Skriv méalevardien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfaringspunkt-
Tabel.", Side 212

» Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT
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Midterakse som henfgringspunkt

» Veelg tastefunktion: Tryk softkey TASTE CL Y
Sl
> Positionér tastsystemet i neerheden af det forste
tastpunkt.

> Veelg tastretning med softkey
» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Positionér tastsystemet i neerheden af det andet
tastpunkt.

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

» Udgangspunkt: Indleeses koordinater for
henf.pkt. i menu vindue, overfer med softkey
SAT NULPUNKT , eller skriv vaerdierne i en tabel . X
Yderligere informationer: "Skriv malevaerdien
fra tastesystemet-Cyklus i en Nulpunkt-Tabel.",
Side 211
Yderligere informationer: "Skriv mélevaerdien
fra Tastesystemet-Cyklus i en henfaringspunkt-
Tabel.", Side 212

> Afslut tastefunktion: Tryk softkey SLUT

0 Efter det andet tastepunkt eendre De efter behov |
valgmenu position for midterakse og dermed aksen for
at seette henferingspunkt. Ved hjaelp af Softkey veelger
De mellem Hoved-, side- eller veerktgjsalse. Dermed
kan De gemme de en gang bestemte positioner savel i
hovedaksen og ogsé sideaksen.
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Opmale emner med 3D-tastsystem

De kan ogséa anvende tastesystemet i driftsarterne MANUEL DRIFT
og EL.HANDHJUL , for at gennemfare enkle mélinger p& emnet.
For komplekse méaleopgaver stér talrige programmerbare tast-
cyklus til radighed .

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
malecyklus for emner og veerktajer

Med 3D-tastsystemet bestemmer De:
m Positions-koordinater og ud fra disse
B mal og vinkler pd emnet

Bestemmelse af koordinater til en position pa et oprettet emne
» Veelg tastfunktio: Tryk softkey TAST POS

» Positioner tastsystemet i neerheden af
tastpunktet

» Veelg tasteretning og samtidig akse, til hvilke
koordinaterne skal henfare sig: Tryk tilhgrende
softkey.

» Start tastefunktion: Tryk tasten NC-Start

> Styringen viser koordinaterne til tastepunktet
som henfaringspunkt.

TASTNING

POS
o

Bestemmelse af koordinaterne til et hjornepunkt i
bearbejdningsplanet

Bestemme koordinaterne til hjgrnepunktet:

Yderligere informationer: "Hjogrne som henferingspunkt *,
Side 230

Styringen viser koordinaterne til det tastede hjerne som
henfaringspunkt .

Bestemmelse af emnemal
> Veelg tastfunktio: Tryk softkey TAST POS

» Positionér tastsystemet i neerheden af det forste
tastpunkt A

> Velg tastretning med softkey
Tastning: Tryk tasten NC-Start

Notér den viste veerdi for henfaringspunktet (kun,
nar forrige satte henf.pkt. forbliver aktiv)

Henferingspunkt: Indlees 0
Afbryde dialog: Tryk tasten END
Veaelg tastfunktion pany: Tryk softkey TAST POS

Positionér tastsystemet i neerheden af det andet
tastpunkt B

> Veelg tasteretning med softkey: Samme akse,
dog modsatte retning af den ved farste tastning.

» Tastning: Tryk tasten NC-Start

> | displayet Malevaerdi stéar afstanden mellem
begge punkter pa koordinataksen.

TASTNING

POS
o

v Yy

vV vYvyy
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Saet positionsvisningen pa vaerdier for leengdemaling igen
> Veelg tastfunktio: Tryk softkey TAST POS

> Tast ferste tastpunkt pany

» Seet henfgringspunkt pd den noterede veerdi

> Afbryde dialog: Tryk tasten END

Vinkel maling

Med et 3D-tastsystem kan De bestemme en vinkel i bearbejdnings-
planet. Det der bliver malt er

® Vinklen mellem vinkelhenfgringsaksen og en emne-kant eller

= vinklen mellem to kanter

Den malte vinkel bliver vist som en vaerdi pd maksimal 90° .

Bestemmelse af vinklen mellem vinkelhenfgringsakse og en
emne-kant

TASTNING
(//"\ ROT

» Velge tastfunktion: Tryk softkey TAST ROT

» Drejevinkel: Notér viste drejevinkel, hvis De
senere skal fremstille den tidligere gennemfarte
grunddrejning igen

» Gennemfere grunddrejning med den side som
skal sammenlignes
Yderligere informationer: "Kompenser slidtage
med 3D-tastesystem (Option #17)", Side 219

» Med softkey TASTE ROT at lade vise vinklen
mellem vinkelhenfaringsakse og emnekant som
drejevinkel.

» Opheevelse af grunddrejning eller genfremstille
den oprindelige grunddrejning

> Seet drejevinkel pa den noterede veerdi. A
Bestemmelse af vinkel mellem to emne-kanter
| TASTNING | > Velge tastfunktion: Tryk softkey TAST ROT Z
e » Drejevinkel: Notér viste drejevinkel, hvis De L2
senere skal fremstille den tidligere gennemforte Y "
grunddrejning igen <\
» Gennemfgre grunddrejning med den side som A — X
skal sammenlignes <3
Yderligere informationer: "Kompenser slidtage

med 3D-tastesystem (Option #17)", Side 219

» Tast den anden side ligesom ved en 10 ©
grunddrejning, drejevinkel ma ikke saettes pa 0 -

» Med softkey TASTE ROT kan De fa vist vinklen
PA mellem emne-kanter som drejningsvinkel.

» Opheev grunddrejningen eller indlzes oprindelig
grunddrejning: Indlaes den noterede drejevinkel
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5.11 Drej bearbejdningsplan (Option #8)

Anvendelse, arbejdsmade

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Funktionen til BEARBEJDNINGSFLADE DREJES
bliver tilpasset pa maskinen og styringen af
maskinproducenten.

Maskinproducenten fastaelgger ogsa, om den
programmerede vinkel fra styringen som koordinater af
drejeaksen (aksevinkel) eller som vinkelkomponenten
skal fortolkes som en skraplan (rumvinkel).

Styringen understgtter transformationen af bearbejdningsplaner
péa veerktgjsmaskiner med svinghoveder sdvel som rundborde.
Typiske anvendelser er f.eks. skra boringer eller skrat liggende
konturer i rummet. Bearbejdningsplanet bliver herved altid drejet
om det aktive nulpunkt. Som sadvanlig, bliver bearbejdningen
programmeret i et hovedplan (f.eks. X/Y-plan), dog udfert i planet,
som er drejet i forhold til hovedplanet.
For transformation af bearbejdningsplanet star to funktioner til
radighed:
® Manuel transformering med softkey 3D ROT i driftsarten
MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL
Yderligere informationer: "Aktivering af manuel
transformation”, Side 239
m Styret drejning, Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE i NC-Program
Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus
m Styret transformering, PLANE-funktion i NC-Program
Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst- og DIN/ISO-
Programmering
Styrings-funktionen for transformering af bearbejdningsplanet er
koordinat-transformationer. Herved stér bearbejdnings-planet altid
vinkelret pa retningen af veerktgjsaksen.
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Maskintype

Styringen skelner ved transformering af bearbejdningsplanet
mellem to maskintyper:

Maskine med rundbord

® De skal bringe emnet i gnskede bearbejdnings position ved
tilsvarende positionering af svingbordet, f.eks. med en L-Blok

m Stedet for den transformerede veerktgjsakse s&ndrer sig
ikke i forhold til det maskinfaste koordinatsystem. Nar De
drejer Deres bord — altsd emnet — f.eks. med 90°, drejer
koordinatsystemet sig ikke med. Hvis De i driftsart MANUEL
DRIFT trykker akseretnings-tasten Z+, kerer veerktojet i
retningen Z+,

m Styringen tilgodeser ved beregningen af det aktive
koordinatsystem kun mekanisk betingede forskydninger af det
pagaeldende rundbords - sakaldte "translatoriske" andele.

Maskine med svinghoved

® De skal bringe emnet i gnskede bearbejdnings position ved
tilsvarende positionering af svinghovedet, f.eks. med en L-Blok

m Positionen for den svingede (transformerede) veerktajsakse
endrer sig i forhold til det maskinfaste koordinatsystem: Drejer
De svinghovedet pa Deres maskine — altsa veerktgjet — f.eks.

i B-aksen med +90°, drejer koordinatsystem med. Hvis De i
driftsart MANUEL DRIFT trykker akseretnings-tasten Z+, kerer
veerktgjet i retningen Z+ i maskin-koordinatsystemet.

®  Styringen tager hensyn ved beregningen af det aktive
koordinatsystem til mekanisk betingede forskydninger af
svinghovedet ("translatoriske" andele) og forskydninger, som
opstar ved drejning af veerktgjet (3D-veerktgjs-leengdekorrektur)

o Styringen understgtter Funktion BEARBEJDNINGSFLADE
DREJES udelukkende i forbindelse med spindeakse Z.

Positionsvisning i et transformeret system
De i status-feltet viste positioner (NOM og AKT) henferer sig til det
transformerede koordinatsystem.

Maskinproducenten fastlaegger med CfgDisplayCoordSys (Nr.
127501), i hvilken koordinatsystem statusvisning af en aktiv
nulpunktsforskydning skal vises.

Begraensninger ved transformation af
bearbejdningsplan

= Funktionen Overtag akt. pos. er ikke tilladt, nar funktionen
transformere bearbejdningsplan er aktiveret

m PLC-positioneringer (fastlagt af maskinfabrikanten) er ikke tilladt.
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indretning | Drej bearbejdningsplan (Option #8)

Aktivering af manuel transformation

[ sp-ror | » Tryk softkey 3D ROT [@vanoee oater = EProgramering T

‘ﬁ'@‘ > Styringen dbner pop-up vindue Tilt the working “”
plane. 3

» Positioner curser pr. piltaste til den gnskede o

funktion
= Manuel drift WZ-akse
= Manuel drift 3D-ROT

gioes [

® Manuel drift grunddrejning
> Tryk Softkey AKTIV R

so.r0T veRTA xopien
o | arewro |[EesEvEmE] axriv | mwekrov | vesor weor |
RUMVINKEL

> Positioner evt. curser pé piltaste til den enskede

drejeakse
» Tryk evt. Softkey 3D-ROT:
AKSEVINKEL RUMVINKEL

Styringen skifter indleesefelt til rumvinkel.
Indgiv evt. svingvinkel

Tryk tasten END

Indleesning er afsluttet.

END

vV v vV

o Nar de seetter Manuel drift 3D-ROT pa AKTIV
, kan De med hjelp af Softkeys 3D-ROT:
AKSEVINKEL RUMVINKEL velge, om veerdien skal virke
som akseveerdi eller rumvinkel.

Manuel drift WZ-akse

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Funktionen frigiver Deres maskinproducent.

Nar funktionen karsel i vaerktgjsakse er aktiv, viser styringen i
L}
status-displayet symbolet ® .

De kan kun karer i veerktojsakseretning. Styringen speerre alle
andre akser.

Korselsbevaegelse virker i vaerktgjs-koordinatsystem T-CS.

Yderligere informationer: "Varktgjs-koordinatsystem T-CS",
Side 120

Manuel drift 3D-ROT

Nar funktionen 3D-ROT er aktiv, viser styringen i status-displayet
symbolet e

Aksen karer i transformerede bearbejdningsplan.

Hvis der yderlig er gemt en grunddrejning eller 3D-grunddrejning i
henfaringspunkttabellen, bliver disse automatisk tilgodeset.

Karselsbeveegelsen virker i bearbejdningsplan-Koordinatsystem
WPL-CS

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-koordinatsystem
WPL-CS", Side 118
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indretning | Drej bearbejdningsplan (Option #8)

Manuel drift grunddrejning

Nar funktionen grunddrejning er aktiv, viser styringen i status-
displayet symbolet A

Hvid der allerede er gemt en grunddrejning eller en 3D-

grunddrejning i henfaringspunkttabellen, viser styringen yderlig det
tilsvarende symbol.

o N&r Manuel drift grunddrejning er aktiv, bliver en aktiv
grunddrejning eller 3D-grunddrejning ved manuel korsel
af aksen tilgodeset. Styringen viser i statusvisning to
symboler.

Korselsbevaegelsen virker i bearbejdningsplan-Koordinatsystem W-
CS.

Yderligere informationer: "Emne-koordinatsystem W-CS",
Side 116

Programafvikling 3D-ROT

Hvis De har sat funktionen BEARBEJDNINGSFLADE DREJES for
driftsart PROGRAMK@RSEL pa Aktiv gaelder den i menuen indferte
svingvinkel fra farste NC-Blok af det afviklende NC-Program.

Nar De i NC-Program anvender Cyklus 19 BEARBEJDNINGSFLADE

eller PLANE-Funktion, de der definerede vinkelveerdier er effektive.
De i menuen indfarte vinkelveerdier bliver sat pa 0.

o TNC'eQ anvender fglgende Transformationsarten ved
svingning:
= COORD ROT
® hvis tidligere blev afviklet PLANE-Funktion med
COORD ROT
= efter PLANE RESET
® med passende konfiguration af maskinparameter
CfgRotWorkPlane (Nr. 201200) fra
maskinproducenten
= TABLE ROT
B hvis tidligere blev afviklet PLANE-Funktion med
TABLE ROT

B med passende konfiguration af maskinparameter
CfgRotWorkPlane (Nr. 201200) fra
maskinproducenten

@ Nar en transformation er aktiv nar styringen bliver
udkoblet, karer styringen efter genstart ogsa i det
transformerede plan.

Yderligere informationer: "Overkeorsel
af referencepunkter med transformeret
bearbejdningsplan®, Side 167
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indretning | Drej bearbejdningsplan (Option #8)

Aktivering af manuel svingning

For deaktivering saetter De i menuen BEARBEJDNINGSFLADE
DREJES den gnskede funktion pa INAKTIV.

Ogséa nar 3D-ROT-Dialog stér i betjeningsart MANUEL DRIFT p3
Aktiv fungerer nulstilling af svingning af arbejdsplan (PLANE RESET)
ved en aktiv basistransformation.

Seet veerktojsakse-retning som aktiv
bearbejdningsretning

PRGGHAMLBE BLOKFALGE

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!
Funktionen frigiver Deres maskinproducent.

THG: \nc_prog\BHB\KLaxtext| Stempel stamp.h | oversigt
=) wrsou

Med denne funktion kan De i driftsarterne MANUEL DRIFT
og EL.HANDHJUL kore veerktgjet pr. retningstaster eller med )
handhjulet i retningen, i hvilken veerktgjsaksen netop peger. : i =

Brug denne funktion, nar 7

® De, under en program-afbrydelse i et 5-akse-program, vil frikere -17.072/

veerktgjet i veerktgjs-akseretningen | osesw i

= De med handhjulet eller retningstaster i manuel drift vil \?“ R B . s
gennemfgre en bearbejdning med det isatte vaerktgj

@
EF £
E
]

20-ROT » Veelg manuel transformering: Tryk softkey
3D ROT

» Positioner curser pr. piltast i Menupunkt Manuel
drift WZ-akse

> Tryk Softkey AKTIV

» Tryk tasten END

For deaktivering saetter De i menuen transformere
bearbejdningsplan menupunktet Manuel drift WZ-akse pa Inaktiv.

Nar funktionen kersel i veerktgjsakse-retning er aktiv, indblaender

status-statusdisplayet symbolet ® :

Henferingspunkt-fastleeggelse i et transformeret
system

Efter at De har positioneretdrejeaksen, fastlaegger De
henfgringspunktet som ved et utransformeret system. Forholdene
omkring styringen ved henfaringspunkt-fastleeggelse er herved

afhaengig af indstillingen af optionale maskinparameteren
chkTiltingAxes (Nr. 204601):

Yderligere informationer: "Introduktion’, Side 202
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6.1 Grafiken (Option #20)

Anvendelse

| falgende driftsart simulerer styringen bearbejdningen grafisk:
MANUEL DRIFT

PROGRAML@B ENKELBLOK

PROGRAMLOB BLOKF@LGE

PROGRAMTEST

MANUAL POSITIONERING

o | driftsart MANUAL POSITIONERING ser De rdaemnet,
som netop i driftsarten Programafvikling blokfelge/
enkeltblok er aktiv.

Grafikken svarer til fremstillingen af et defineret emne, som bliver
bearbejdet med et veerktgjet.

Ved aktiv veerktajs-tabel tilgodeser styringen yderlig indfaringen i
kolonne L, LCUTS, LU, RN, T-ANGLE og R2.

Styringen viser ingen grafik, hvis
= ingen NC-Program er valgt
® en billedeskaermsopdeling uden grafik er valgt

® det aktuelle NC-Program indeholder ingen gyldig
raemnedefinition.

® ved rdemne definition med hjaelp fra et underprogram BLK-
FORM-Blok er endnu ikke feerdigbearbejdet

o NC-Programmer med 5-akset eller transformeret
bearbejdning, kan forringe hastigheden af simuleringen.
Med MOD-Menu Grafik-Indstillinger kan De mindske
Model kvalitet og dermed age hastigheden pa
simuleringen.

Yderligere informationer: "Grafik-Indstilling",
Side 342

@ Nar De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan
De erstatte nogle tastetryk med beveegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening’,
Side 455

Grafik uden Option #20 Advanced graphic features

Uden Option #20 er ingen Model tilgeengelig i felgende driftsart:
MANUEL DRIFT

PROGRAML@B ENKELBLOK

PROGRAML@B BLOKF@LGE

PROGRAMTEST

MANUAL POSITIONERING

Softkeys PROGRAM + EMNE og EMNE er ud-graet.

Linjegrafikken i driftsart Programmering fungerer ogsa uden Option
#20.

Test og afvikling | Grafiken (Option #20)
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

Visningsoptioner
De gér frem som felger, for at komme til VISOPTIONER
> Velg enskede driftsart

— > Tryk Softkey VISOPTIONER

OPTIONER

De tilgeengelige Softkey er afhaengig af felgende indstillinger:
® De indstillede visning
Visning veelger De med Softkey BILLEDE.

® Den indstillede modelkvalitet
Modelkvaliteten veelde De i MOD-Menu i Gruppe Grafik-
Indstillinger.

Styringen tilbyder falgende VISOPTIONER:

Softkey Funktion
EMNE Vis emne
Vise veerktg

Yderligere informationer: "Verktej", Side 246

Vis veerktgjsvej
Yderligere informationer: "Verktgj", Side 246

BILLEDE V%lg billede
=LE ] - - - n H
mi=,* Yderligere informationer: "Vis", Side 247
VERKTOT Nulstil veerktajsvej
BANE
NULST;‘LLES
RESET Nulstille rdemne

BLK
FORM

Indbleende rd-emne ramme

Fremhaev emnekant i 3D modellen

Vis STl-filen for feerdigdelen

Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst-
eller DIN/ISO-Programmering

Vis bloknummer af vaerktajsvej

Vis endepunkt af vaerktgjsve;
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Softkey Funktion

Vis emnet i farver

— Renger emne

Materialedel, som er adskilt efter bearbejdning
fra emne, bliver fiernet fra grafikken.

VARKTOT- Nulstil veerktajsvej

NULSTILLES

Drej og zoom emne

Yderligere informationer: "Grafik dreje, zoom og
forskyde", Side 249

€30

T

Forskyde snitplan i 3-plan-fremstilling

Yderligere informationer: "Forskyd skeaereplan’,
Side 251

0 Brugsanvisninger:
B Med Maskinparameteren clearPathAtBlk
(Nr. 124203) fastleegger De, om veerktejsvejen i
PROGRAMTEST ved en ny BLK-Form skal slettes eller
ikke.

®  Nar punkter fra postprocessor forkert overfores, sé
optraeder bearbejdningsmaerker pd emnet. For at
afklare disse ugnskede bearbejdningsmaerker rettidig
(far bearbejdningen), kan De kontrollerer eksternt
fremstillede NC-programmer ved gennemsyn af
veerktgjsveje for disse uregelmaessigheder.

® Styringen gemmer tilstanden retrentivt.

Veerktoj

Vise veerktoj

Nar der i vaerktojstabellen er defineret L og LCUT bliver veerktgjet
grafisk fremstillet.

o En realistisk veerktgjsfremstilling kan kreeve LU og RN for
ryddede omréader.

Yderligere informationer: "Indgiv i veerktgjsdata i Tabel", Side 133
Styringen viser veerktgjet i forskellige farver:

® turkis: Veerktgjsleengde

® rgd: Skeereleengde og veerktgj i indgreb

® Dbla: Skeereleengde og veerktgj er frikart

Test og afvikling | Grafiken (Option #20)
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

Vis veerktgjsvej

Styringen viser falgende kerselsbeveegelser: EIWAEL BReT B rocmirest
Softkey Funktion
VAKT VE Korselsbeveegelse i llgang og i programmeret
s 'w tilspaending
VAKT . -VE Karselsbevaegelse i programmeret tilspaending
Sl
VRKT. -VET Ingen keorselsbeveegelse
'o'vbd o TR e et
HE«XJE 1 X | OS5t wioriies | o H —
o Nar De kerer i llgang i emne, bliver savel B rrocnairest &%
kerselsbeveegelse som emne tilsvarende fremstillet ,.
rodt. u
F——
e A R =
Vis
Stryringen viser fglgende visningsmuligheder: BT
Softkey Funktion
BILLEDE Set ovenfra
=
BILLEDE Fremstilling i3 planer
OB w
BILLEDE 3D—fremsti|ling
(] Sl R
— I VERKTOJ || eztieoe
LN (ma ‘ o || e ‘

Fremstilling i 3 planer

Fremstillingen viser tre snitbilleder og en 3D-Model, ligesom en B B e
teknisk tegning.

= ©800 0010757 F mAX

=1

VERKTGT

W X

BILLEDE

CBlw

RESET
BLK
FORN

soH

—
e

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021 247



Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

3D-fremstilling

Med den hgjoplaselige 3D-fremstilling kan De fremstille overfladen,
af emnet der skal bearbejdes, detaljeret. Styringen genererer med
en simuleret lyskilde realistiske forhold med lys og skygger.

vis-
OPTIONER

= s tu
BEREIERErE- e
=] START
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

Grafik dreje, zoom og forskyde
For at dreje en grafik, gar De frem som falger:
— » Veelg funktion for drejning og Zoom
=riel - -
4 > Styringen viser falgende Softkeys.

Funktion

Fremstilling i 5°-skridt lodret

(<R
drejning

Fremstilling i 5°-skridt horisontal
vippning

Formindske fremstilling skridtvis.

+:@§ Forstarre fremstilling skridtvis.

1 Nulseet fremstilling af oprindelig
@k sterrelse og vinkel

1' E Fremstilling forskydes op og ned

Fremstilling forskydes til venstre
og hajre

1 Nulszet fremstilling af oprindelig
@x position og vinkel

De kan ogsé &ndre grafikfremstillingen med musen. Falgende
funktioner stér til rddighed:

» For at dreje den fremstillede grafik tredimensionalt: Hold hgjre
muse-taste trykket og flyt musen. Hvis De samtidig trykker
Shift-tasten, kan De kun forskyde modellen horisontalt eller
vertikalt.

» For at forskyde den fremstillede model: Hold midterste muse-
taste hhv. muse-hjul trykket og flyt musen. Hvis De samtidig
trykker Shift-tasten, kan De kun forskyde modellen horisontalt
eller vertikalt.

» For at forsterre et bestemt omrade: Med trykket venstre muse-
taste markeres omrade.

> Efter at De har sluppet den venstre musetaste, forsterrer
styringen omradet.

» For at forsterre hhv. formindske et vilkarligt omrade hurtigere:
Drej musehjulet fremad eller bagud.

> For at seette tilbage til standardvisning: Tryk Shift-tasten
og dobbeltklik samtidig med hgjre musetast. Hvis De kun
dobbeltklikker hgjre musetast, bibeholdes rotationsvinklen.
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Hastighed af Indstil Programm-Test

o Den sidste indstilede hastighed forbliver indtil en
aktiv stremafbrydelse. Efter indkobling af styringen er
hastigheden sat til MAX.

Efter at De har startet et program, viser styringen fglgende
softkeys, med hvilke De kan indstille simulerings-hastigheden:

Softkey Funktioner

Program med hastighedsteste, med hvilken der
@ 0gsé bliver bearbejdet (programmerede tilspaen-

dinger bliver tilgodeset)

=N Forhgje simulationshastigheden skridtvis
€,
@ Formindske simulationshastigheden skridtvis

] an Teste et program med maksimalt mulig hastig-
(€ hed (grundindstilling)

De kan ogsa indstille simulerings-hastigheden, for De starter et
program:

P > Veelg funktionen for indstilling af

@ simuleringshastighed

=3 » Veelg den gnskede funktion pr. softkey, f.eks.
@ forhgje simulationshastigheden skridtvis

Gentage en grafisk simulering

Et bearbejdnings-program kan simuleres sa ofte det @nskes. Derfor
kan De igen nulstille grafikken af rdemnet.

Softkey Funktion

RESET Vis ubearbejdet rdemne
BLK
FORM

Test og afvikling | Grafiken (Option #20)
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Test og afvikling | Grafiken (Option #20)

Forskyd skeereplan

Grundindstillingen af snitplanet er valgt sdledes, at den ligger i
bearbejdningsplanet i midten af rd-emnet og i veerktejs-aksen pa ra-
emne-overkanten.

Snitplanet forskyder De som falger:
= > Tryk Softkey Forskyd snitplan
%ﬂ > Styringen viser falgende Softkeys:

il

Softkey Funktion
% Forskyd det lodrette snitplan til
L0 hajre eller venstre

=

— Forskyde det lodrette snitplan
=l fremad eller tilbage

LET Forskyd det vandrette snitplan
CHIQ opad eller nedad

J

Positionen af snitplanet kan ses i 3D-Modellen under
forskydningen. Forskydelsen forbliver aktiv, ogsa nar De aktiverer
nye rdemner.

Nulstil snitplan

Det forskudte snitplan forbliver aktiv, ogsa nar De aktiverer nye
rdemner. Nar styringen startes pany, nulstilles snitplanet sig
automatisk.

For at bringe snitplan manuelt i grundstilling, gar De frem som
folger:

fgr » Tryk Softkey Nulstil snitplan

uEs|li
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6.2 Kontoller for kollision

Anvendelse

| driftsarten Program-test kan De gennemfarer en yderlig
kollisionskontrol.

Styringen advarer i folgende tilfeelde:
= Kollision mellem veerktgjsholder og emne
m Kollision mellem veerktej og emne
Styringen tilgodeser herved ogséa inaktiv trin af Stepveaerkte;.
= Materialefjernelse i ligang

6 Udvidede kollisionskontrol hjeelper med at reducere
kollisionsfare. Styringen kan dog ikke tilgodese alle
konstellationer i driften.

Test og afvikling | Kontoller for kollision

9 a0
10 END PG WARNING MM

For at aktiverer udvidet kollisionskontrol, gar De frem som falger:
> Seet Softkey IND

> Styringen gennemfgrer under programtest den
udvidede kollisionskontrol.

252
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Test og afvikling | Bestem bearbejdningstiden (Option #20)

6.3 Bestem bearbejdningstiden (Option #20)

Anvendelse

Bearbejdningstid i driftsart PROGRAMTEST

Styringen beregner tiden af veerktgjsbeveegelse og viser dette
som bearbejdningstid i programtest. Styringen tilgodeser derved
tilspeendingsbevaegelser og dvaeletid.

Den af styringen fremskaffede tid egner sig kun betinget til
kalkulationen af fremstillingstiden, da den ikke tager hensyn til
maskinafhaengige tider (f.eks. til veerktejs-skift).

For at veelge sopursfunktionen, gar De frem som falger:

» Veelg stopurfunktion

cEmiE » Velg den gnskede funktion pr. softkey, f.eks.
gem viste tid
Softkey Stopursfunktion
Gemie Indlagring af den viste tid
ADDITION Visning af summen af den indlagrede og
BUS) den viste tid
ReseT Sletning af den viste tid

Bearbejdningstid i maskin-driftsart

Visning af tiden fra program-start til program-slut. ved afbrydelser
bliver tiden standset.
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Test og afvikling | Fremstille raemne i arbejdsrummet (Option #20)

6.4 Fremstille réemne i arbejdsrummet
(Option #20)

Anvendelse

| driftsart Program-test kan De grafisk kontrollere positionen af
rdemnet hhv. henfaringspunkter i maskinens arbejdsrum. Grafikken
viser det i NC-program med Cyklus 247 satte henfgringspunkt. Hvis
De ikke har sat et henfaringspunkt i NC-program, viser grafikken
den pa maskinen aktive henfaringspunkt.

En yderligere transparent kasse fremstiller rdemnet, hvis starrelse
er opfaert i tabellen BLK FORM. Starrelsen overtager styringen fra
raemne-definitionen for det valgte NC-Program.

Hvor rdemnet befinder sig indenfor arbejdsrummet er normalt
uvigtigt for program-testen. Hvis De aktiverer arbejdsrum-
overvagningen RAEMNE | ARBEJDSPLAN skal De forskyde réemnet
grafisk saledes, at raemnet ligger indenfor arbejdsrummet. Hertil
benytter De de i tabellen opfarte softkeys.

Herudover kan De overfagrer den aktuelle maskintilstand for
driftsarten Program-test .

Den aktuelle maskintilstand indeholder folgende:
B aktiv maskinkinematik

aktiv kerselsomrade

aktiv bearbejdningsfunktion

aktiv arbejdsomrade

aktiv henferingspunkt

Softkey Funktion

Forskyde rdemnet i positiv/
negativ X-retning

Forskyde rdemnet i positiv/

Forskyde rdemnet i positiv/
negativ Z-retning

=
7@ negativ Yretning
i &

= LY t
@ & <

Overtage aktuelle maskintilstand

AKTIVE Vis aktive karselsomrade
KBRSELS-
OMRADE
veLG Veelg kerselsomrade
KORSELS - o .
OMRADE Kerselsomradet konfigurerer

maskinproducenten.

Overvagningsfunktion Ind- eller
udkoble

Vis Maskinreferencepunkt

RESET Hovedakseveaerdi af aktive henfga-
THE . . .
PRESET ringspunkt for simulation seettes
til 0

n
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Test og afvikling | Fremstille raemne i arbejdsrummet (Option #20)

6 Styringen viser ved raéemne i arbejdsrum BLK FORM kun
skematisk.

= Ved BLK FORM CYLINDER bliver en kubik vist som
réemne

® Ved BLK FORM ROTATION bliver ingen raéemne vist
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Test og afvikling | Mal

6.5 Mal

Anvendelse
| driftsarten Program-test kan de med Softkey MALE vise folgende
informationer:
m Tilkerte koordinater som XYZ-veerdi
= Valgfri visning
® FMAX: Nér styringen udferer bearbejdning i maksimal
tilspaending.
®m Veerktgjsnummer
® Veerktgjsnavn

For at veelge maélefunktion, gar De frem som falger:
» Stil Softkey MALE pa EIN

» Placer musepil i rigtig position

> Styringen viser positionkugle og fladeorientering
med en sort/hvid cirkel og en derpé vinkelret
linje.

> Styringen viser i bla tekstfelt de tilsvarende
informationer.

0 Softkey MALE er tilgeengelig i felgende visninger:
m Set ovenfra
m 3D-fremstilling
Yderligere informationer: "Vis", Side 247

256 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



Test og afvikling | Valgfrit programafvikling

6.6 Valgfrit programafvikling

Anvendelse

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Forholdene for denne funktion er maskinafhangig.

Styringen afbryder valgfrit programafviklingen ved NC-blokke,
i hvilke M1 er programmeret. Hvis De anvender M1 i driftsart
Programafvikling sa udkobler styringe4n ikke spindel og

kalemiddel.
ot > Stil Softkey MO1 p& UDE
[oFF] > Styringen afbryder ikke Programafvikling eller

PROGRAMTEST ved NC-blokke med M1.
» Stil Softkey MO1 pa INDE

> Styringen afbryder Programafvikling eller
PROGRAMTEST ved NC-blokke med M1.
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6.7 Overspring NC-blokke

De kan overspringe NC-blokke i falgende driftsarter:
E Program-test

PROGRAML@B BLOKF@LGE

PROGRAML@B ENKELBLOK

MANUAL POSITIONERING

o Brugsanvisninger:
® Denne funktion virker ikke i forbindelse med TOOL
DEF-blokke.
® Den sidst valgte indstilling bliver bibeholdt ogsa efter
en stremafbrydelse.

B |ndstilling af Softkey UDBLZANDE virker kun i de
enkelte driftsarter.

Program-test og programafvikling

Anvendelse

NC-Blokke, som De har kendetegnet ved programmering med et /-
tegn, kan De ved PROGRAMTEST eller Programafvikling blokfalge/
enkeltblok overspringe:

» Stil Softkey UDBLZANDE pa INDE
> Styringen springer NC-blok over.
UDBLANDE » Stil Softkey UDBLANDE pd UDE
> Styringen afvikler hhv. tester NC-blok.
Fremgangsmade

De kan evt. udblende NC-blokke.

For at udblende NC-blok i driftsart Programmering , gar De frem
som falger:

» Veelg enskede NC-blok
‘ ‘ » Tryk Softkey INDSAT

FJERNE

> Styringen indsaetter /-tegnet.

For igen at indblende NC-blok i driftsart Programmering , gar De
frem som felger:

» Velg udblendede NC-blok

» Tryk Softkey FJERNE
> Styringen fjerner /-tegnet.

Test og afvikling | Overspring NC-blokke
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MANUAL POSITIONERING

Anvendelse

o For at overspringe NC-blok i driftsart MANUAL
POSITIONERING , skal De ubetinget bruge et
alfatastatur.

Kendetegnede NC-bl,okke kan De i driftsarten MANUAL POSITIO-
NERING overspringe:

Stil Softkey UDBLZNDE péa INDE
> Styringen springer NC-blok over.
Stil Softkey UDBLZANDE pé& UDE
Styringen afvikler NC-Blokken.

v

v

A\

Fremgangsmade

For at udblende NC-blok i driftsart MANUAL POSITIONERING , gér
De frem som falger:

> Velg enskede NC-blok

» Tryk tasten / pa alphatastaturet
> Styringen indseetter /-tegnet.

For igen at indblende NC-blok i driftsart MANUAL POSITIONERING
, gar De frem som falger:

» Veelg udblendede NC-blok

» Tryk Tast Backspace
> Styringen fjerner /-tegnet.
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6.8 Eksport faerdig del

Anvendelse

| driftsart Program-test kan De vha. Softkeys EMNE EKSPORT [EIwvGer omter B zroseuest
eksporterer den aktuelle jobsimulation som 3D-Model i STI-Format. ey
Filstarrelsen afheenger af kompleksitet af geometrien. _-_

o De eksporterede STlfiler kan De f.eks. anvende som 8
raemne i NC-program i et efterfelgende behandlingstrin.

Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst- eller
DIN/ISO-Programmering

For at eksporterer en 3D-model, gar De frem som falger:

o
» Fastleeg den gnskede tilstand for fjernelsesimuleringen P “ ” “ 1’ ” ‘I H l
» Tryk Softkey EMNE EKSPORT ST
ERRRRI Styringen &bner et pop-up vindue =

Indlees den @nskede filnavn
Veaelg enskede bibliotek
Bekreeft angivelse

vV v.vyVy

EMNE-

KANT
o

FARDIG-
DEL

BFE]  on

i

RAER
on
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6.9 Program-test

Anvendelse

Simulation af NC-Programmer og Programdele i driftsart
PROGRAMTEST hjalper med at identificere programmeringsfejl
inden behandling, og til at undgéa afbrydelser i programkerslen og
kollisioner. Fjernelsesimuleringen muligger derved, visiuel kontrol af
bebearbejdningsresultat og ogsad maskinbevaegelser.

Styringen hjeelper Dem med at finde felgende problemer:
= Programmeringsfejl

. Geometriske uforeneligheder

m Fejlagtige angivelser

® Spring der ikke kan udferes

®  Materialefjernelse i llgang
m Bearbejdningsfejl

B |ndsat spaerret veerktoj

® Beskadigelser af arbejdsrummet

= Kollision mellem veerktgjsskaft eller veerktejsholder og emnet
Felgende funktioner og informationer er tilgeengelige:

Blokvis Simulering

Testafbrydelse ved vilkarlig NC-blok
Skjul eller spring over NC-blokke
Bestemt bearbejdningstid

Yderlig statusvisning

Grafisk fremstilling

o Funktionerne til det grafiske display samt kvaliteten
af den viste model afheenger af indstillingerne i
MOD-funktionen Grafik-Indstillinger .

Yderligere informationer: "Grafik-Indstilling",
Side 342
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Pas pa ved program-Test

Styringen starter ved det kasseformede rdéemne, program-test efter
et vaerktejs-kald altid pa felgende position:

® | bearbejdningsplanet i midten af det definerede BLK FORM

B | veerktejsaksen T mm ovenfor det i BLK FORM definerede MAX-
Punkt

Styringen starter ved rotationssymetriske réemne, program-test
efter et vaerktejs-kald altid pa felgende position:

® | bearbejdningsplanet pa positionen X=0, Y=0
® | Veerktgjsakse 1 mm over det definerede réemne

Funktionen FN 27: TABWRITE og FUNCTION FILE bliver kun i
driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B BLOKF@LGE
tilgodeset.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Styringen tilgodeser i driftsart Program-test ikke alle maskinens
aksebevaegelser, f.eks. PLC-positionering og beveegelser fra
veerktojsveksleMakro og M-funktioner. Dermed kan en fejlfri
udfert test senere afvige fra bearbejdning. Under bearbejdning
kan der opsta kollisionsfare!

» Test NC-Program pa den senere bearbejdningsposition
(RAEMNE | ARBEJDSPLAN)

» Programmer sikker mellemposition efter en veerktgjveksler og
for en forpositionering

> Test forsigtigt NC-program i driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK

@ Veaer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten kan ogsa for driftsart PROGRAMTEST
definere en veerktgjs-vekselmakro, der simulerer
forholdene p& maskinen eksakt.

Ofte eendre maskinproducenten dermed den simulerede
veerktgjsvekslerposition.

Test og afvikling | Program-test
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Udfer Program-test

o For programtest skal De aktiverer en vaerktgjstabel
(Status S). Udveelg herfor i driftsart PROGRAMTEST med
fil-styring den @nskede veerktejs-tabel.

De kan for en program-test veelge en tilfeeldig henfaringspunkt-
Tabel (Status S)

Sa snart De i driftsart PROGRAMTEST trykker Softkey

RESET + START anvender styringen automatisk det aktive
henfgringspunkt fra maskin-driftsart for simulation. Dette
henfagringspunkt er valgt i starten af et programtest sa leenge De
ikke har defineret et andet henfaringspunkt i NC-programnet.
Styringen lister alle yderlig definerede henfaringspunkter ud i den
programtest valgte henferingspunkttabel.

Med funktionen RAEMNE | ARBEJDSPLAN aktiverer De for program-
testen en arbejdsrum-overvagning, .

Yderligere informationer: "Fremstille rAemne i arbejdsrummet
(Option #20)", Side 254

» Driftsart: Tryk Tasten PROGRAMTEST
» Fil-styring: Tryk tasten PGM MGT og vzelg filen,

som De skal teste

Styringen viser falgende Softkeys:

Softkey Funktion
RESET Nulstil rdemne, Nulstil tidligere veerktgjsdata og
i teste hele NC-Program

Test hele NC-Program

START

ENKEL Test hver program-blok enkeltvis
sTop Gennemfarer PROGRAMTEST til NC-blok N
==

Standse program-test (en softkey vises kun, nar
De har startet program-testen)

STOP

De kan til enhver tid afbryde program-testen - ogsa indenfor
bearbejdnings-cykler - og fortseette igen. For at kunne fortszette
testen igen, méa De ikke gennemfare falgende aktioner:

® med piltasten eller tasten GOTO veelge en anden NC-blok
B Gennefer eendring ved NC-Program
® vaelg et nyt NC-Program
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PROGRAMTEST udferes til en bestem NC-blok

Med STOP VED gennemfgrer styringen PROGRAMTEST kun indtil
NC-blok med blok-nummeret N .

For at stoppe PROGRAMTEST ved en vilkarlig NC-blok gar De frem

som folger:

STOP
VED
=

Tryk softkey STOP VED

TIL BLOK NUMMER = Indlaes blok-nummeret, ved
hvilken program-testen skal standses

PROGRAM indlees navn pd NC-Program i hvilken
NC-blok med det valgte bloknummer stér.
Styringen viser navn pa det valgte NC-Program
Nar stop skal finde sted i et med PGM CALL kaldt
NC-Programm sa indfgres dette navn indlaeses
GENTAGELSE = Indlees antallet af gentagelser,
som skal gennemfares, safremt N star indenfor
en programdel-gentagelse.

Deafult 1: Styringen stopper for simulering af N

Muligheder i stoppet tilstand

Né&r De nar afbrudt PROGRAMTEST med funktionen STOP VED , har
De i stoppet tilstand falgende muligheder:

® Spring over blok indkobling eller udkobling

® Valgfri program-stop indkobling eller udkobling
®  /Andre grafikoplgsning og Model

. /Andre NC-Program i driftsart Programmering

Hvis De vil &ndre i driftsart ProgrammeringNC-Program forholder
simulationen som falger:

®  /Andring for afbrydelsesstedet: Simulation starter forfra

B /A&ndring efter afbrydelsesstedet: Med GOTO er en positionering
fra afbrydelsesstedet muligt

264
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Tast GOTO anvendes

Spring med Tasten GOTO

Med Tasten GOTO kan De, uafhaengig af aktive driftsart, springe til
et bestemt sted i NC-programmet.

Ga frem som felger:

» tryk tasten GOTO

> Styringen abner et pop-up vindue
» Indlees nummer
>

Vaelg Pr Softkey springanvisning, f.eks. spring
nedad med angivne antal

N LINIER

Styringen stiller felgende muligheder til radighed:

Softkey Funktion
N LINIER Antal af indgivne linjer efter spring foroven
N LINIER Antal af indgivne linjer efter spring forneden
GoTo Spring til indgivet bloknummer

o Anvend springfunktion GOTO kun ved programmering
og test af NC-programmer. Ved afvikling anvender De
funktion blokfalge.

Yderligere informationer: "BlokafviklingIndtraed
tilfeeldig i NC-Program: Blokafvikling®, Side 279

Hurtifvalg med Tasten GOTO

Med Tasten GOTO kan De dbne Smart-Select-Fenster, med hvilken
De let kan veaelge speciel funktioner eller Cyklus.

De gér for valg ag speciel funktioner frem som falger:

» Tryk tasten SPEC FCT
> tryk tasten GOTO

> Styringen viser et pop-up vindue med
strukturvisning af speciel funktioner

» Velg gnskede funktion

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

Rulle-menu kan abnes med tasten GOTO

Nar styringen tilbyder en rulle-menu, kan De med tasten GOTO
abne udvalgsvinduet. Dermed ser De de mulige indleesninger.
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Scrollbjzelker

Med scrollbjeelkerne (billedoplistning) i hgjre kant af
programvinduet, kan De forskyde billedskeermindholdet med
musen. Hertil kan De med starrelse og position af scrollbjeelken, se
tilbage pa leengden af programmet og flytte positionen af cursoren.

266 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



Test og afvikling | Programafvikling

6.10 Programafvikling

Anvendelse

| driftsart PROGRAML@B BLOKF@LGE udfarer styringen et
NC-Program kontinuerligt indtil program-slut eller indtil en
afbrydelse.

| driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK udfgrer styringen hver
NC-blok enkeltvis efter tryk pa NC-Start . Ved punktmenstercyklus
og CYCL CALL PAT stopper styringen efter hvert punkt.
Raemnedefinition bliver opfattet som en NC-blok.

Folgende styringsfunktioner kan De i driftsart PROGRAML@B
ENKELBLOK og PROGRAML@B BLOKF@LGE benytte:

®  Afbryde en programafvikling

Programafvikling fra bestemt NC-blok

NC-blok overspringes

Editere veerktgjs-tabel TOOL.T

Editer aktive nulpunktstabel eller korrekturtabel
Kontrollere og &endre Q-parametre

Overlejre hdndhjuls-positionering

Funktioner for den grafiske fremstilling

Yderlig statusvisning

Udfere NC-program

Forberedelse

Opspeaending af emne p& maskinbordet

» Fastleegge henfaringspunkt

> Veelg nedvendige Tabeller og Palette-Filer (Status M)
» NC-Program valges (Status M)

v

[E3rroGRAMLEB BLOKFOLGE

+0.000
+0.000/ (Gl +0.000
+110.000

X._ @ LIRF]
ovr 1008 u 59

@
BEE]  on

F100%

foFF] on

8106

t

S10E BLOKFOLGE

]|

VARKTOJS -
BRUG

VERKTOIS.

i

o Brugsanvisninger:
® De kan andre tilspaending og spindel omdr. ved

hjeelpe af potentiometer.

® De kan med softkey FMAX reducerer
tilspeendingshastigheden. Reduceringen geelder for
alle ilgangs- og tilspeendingsbeveegelser og udover en
styringsgenstart.

Programafvikling blokfelge
» NC-Program med Tasten NC-Start startes

Programafvikling enkeltblok

» Start hver NC-blok i NC-Programmet med tasten NC-Start
enkelt starte
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NC-Programmer struktur

Definition, anvendelsesmulighed

Styringen giver Dem muligheden, for at kommentere [EIE i @ rooramoring =)
NC-Programmer med inddelings-blokke. Inddelings-blokke er i e e .
tekster (max. 252 karakterer), der skal forstds som kommentarer .
eller overskrifter for de efterfelgende programlinier.

Lange og komplekse NC-Programmer kan geres mere forstaelige
og mere overskuelige med en fornuftig inddelings-blok.

Det letter specielt senere andringer i et NC-Program. Inddelings-
blokke indfgjer De pa vilkarlige steder i NC-Programmet .

De lader sig yderligere vise i et selvsteendigt vindue og ogsa " et
bearbejde hhv. udvide. Anvend hertil tilharende Billedeskaerms- " e Mo eraweren /
opdeling. » ‘ ’ 2 “ ”
De indfgjede inddelingspunkter bliver af styringen styret i en

separat fil (endelse .SEC.DEP). Herved forgges hastigheden ved

navigering i inddelingsvinduet.

| falgende driftsart kan De veelge billedeskaermsopdeling PROGRAM

+ OPDELING :

= PROGRAML@B ENKELBLOK
= PROGRAML@B BLOKFQLGE
® Programmering

BEGIN PGM 1GB MM
|- Machine nole pa

Drill hole patte
-center ariil
-Peckin

0
| -Tapping

e —

AFST. FOR SPAANBAUD
{HENF. DYBDE

GEM
soM

Vis inddelings-vindue/skift aktivt vindue

PROGRAN » Vis opdelingsvindue: Tryk Softkey
oo PROGRAM + OPDELING billedeskaermsopdeling
> Skift af det aktive vindue: Tryk softkey
SKIFT VINDUE

Veelge blokke i inddelings-vindue

Hvis De i et inddelings-vindue springer fra blok til blok, ferer
styringen blok-visningen i program-vinduet med. Saledes kan De
med fa skridt springe over store programdele.
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Kontrollere og eendre Q-parameter

Fremgangsmade
De kan kontrollere og ogsé a&ndre Q-parametre i alle driftsarter. [E3erocranios eLokraLce

|

> Evt. afbryde en programafvikling (f.eks.med Tasten NC-STOP T — £ e e %I

BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Zeo T 12 WILL bze RoUGH

og Softkey INTERN STOP ) eller stands program-test o v e 5w s

B » Kalde Q-parameter-funktioner: Tryk Softkey s | e :
QINFO hhv. Taste Q o — i

- - - e X —
> Styringen oplister alle parametre og de dertil | 2. s D

1008 5.0m

herende aktuelle vesrdier. v | R N iy
. ° [ B osoo0rs | +0.000 o
» De vaelger med piltasterne eller tasten GOTO T

den enskede parameter Funcsion: . @1 B

F_om/min Qv 100% M58

» Hvis De skal @ndre veerdien, trykker De softkey . “ - ” ” " 0 m““

EDITER AKTUELLE FELT, indleeser den nye veerdi
og bekraefter med tasten ENT

B =9 |

» Hovis De ikke skal eendre veerdien, Sa trykker - v i - : C]
De softkey’en AKTUELLE VARDI eller afslutter e = 7’
dialogen med tasten END REE 0 IEEBEER =
e ™ ==
o Alle Parameter med viste kommentarer bruger styringen oo 1 somewon dowu o CI
indenfor Cyklus eller som overefarselsparameter. sy 3 n.
Hvis De vil kontrollerer eller vil zendre lokal ; R £ I
eller global string-parameter, trykker De softkey R a g
VIS PARAMETER Q QL QR QS. Styringen viser sé den e e
pageldende parametertype. De tidligere beskrevne 4 H ” il I [ I
funktioner geelder ligeledes.
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| alle driftsarter (undtagen driftsart Programmering) kan De lade Q-
parametre vise ogsa i det yderligere statusbillede.

» Afbryd evt. programafvikling (f.eks. Tast NC-STOP og tryk
Softkey INTERN STOP ) eller stop programtest

> Softkey-liste for billedskaerm-opdeling kaldes

°|

PROGRAN » Velg billedskeermfremstilling med yderligere

i

STATUS StatUS‘diSplay

> Styringen viser i den hgijre billedskaermhalvdel
statusformularen Oversigt

ﬂ > Tryk softkey STATUS AF Q PARAM..
Q PARAM.

» Tryk softkey’en QPARAMETER LISTE.
LisTe > Styringen abner et pop-up vindue
» Definer for hver parameter type (Q, QL, QR,
QS) parameternummer, som De vil kontrollerer.
Enkelte Q-parameter deler De med et komma.
hinanden felgende Q-parameter forbinder
De med bindestreg, f.eks.1,3,200-208.
Indleesningsomradet pr parametertype bestéar af
132 tegn.

o Visninegn i fane QPARA indeholder altid 8 ciffer efter
komme. Resultatet af Q1 = COS 89.999 viser styringen
f.eks. som 0.00001745. Meget store eller meget
sma veerdier viser styringen ekspotentielt. Resultatet
af Q1 = COS 89.999 * 0.001 viser styringen som
+1.74532925e-08, hvor e-8 med faktor 10 tilsvare=s.
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Pause, stop eller annullér bearbejdning
De har forskellige muligheder for at stoppe en programafvikling:
®  Afbryd programafvikling, f.eks. ved hjeelp af hjeelpefunktion MO

m  Stop programafvikling, f.eks. ved hjelp af hjelpefunktion
NC-Stop

B Afbryd programafvikling, f.eks. med tasten NC-Stop i forbindelse
med Softkey INTERN STOP

® Alslut programafvikling, f.eks. med hjelpefunktioner M2 eller
M30

Den aktuelle tilstand af programafvikling viser styringen i et
statusvisning.

Yderligere informationer: "Generel Status-visning", Side 67

Den afbrudte, brudte (afsluttede) programafvikling muligger i
modseaetning til stoppede tilstand medferer falgende aktion er mulig
for brugeren:

®m Veelg driftsart

m Kontroller Q-parameter ved hjeelp af funktionen Q INFO hhv.
&ndre

®  /Zndre indstilling med M1 for programmeret valgvis afbrydelse
B /Andre indstilling med / for programmeret overspring af NC-blok

0 Styringen afbryder automatisk programafviklingen
ved vigtige fejl, f.eks. ved et Cykluskald med stdende
spindel.
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Programstyret afbrydelse

Afbrydelser kan De direkte fastleegge i NC-programmet. TNC'en
afbryder programafviklingen i den NC-blok, der indeholder en af
folgende indlaesninger:

® programmeret stop STOP (med og uden hjelpefunktion)
B Programmeret stop MO
B betinget stop M1

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Med disse handlinger taber styringen dog muligvis den modal
virkende programinformation (sakaldte kontextsammenhang).
Efter tab af kontextsammenhang kan uventede og ugnskede
beveegelser finde sted. Under efterfalgende bearbejdning kan
der opsta kollisionsfare!
> Afsta fra efterfolgende interaktioner:

m Curserbevaegelse til en anden NC-blok

® Springanvisning GOTO til en anden NC-blok

®  Editering af NC-blokke

B /Andringa fa Q-Parameterveaerdi ved hjelp af Softkeys
Q INFO

m  Skift af driftsart

> Genfremstil Kontextsammenhang ved gentage nadvendige
NC-blokke

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Hjeelpefunktion M6 kan ligeledes farer til en afbrydelse
af programafvikling. Funktionsomfang af hjeelpefunktion
fastleegger maskinfabrikanten.
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Manuel programafbrydelse

Medens et NC-Program bliver afviklet i driftsart PROGRAML@B
BLOKF@LGE vzlger De driftsarten PROGRAML@B ENKELBLOK.
TNC'en afbryder bearbejdningen, efter at have udfert det aktuelle
bearbejdningstrin.

Afbryd Bearbejdning
TE"l » Tryk tasten NC-STOP
= > Styringen stopper ikke den aktuelle NC-blok

> Styringen viser i statusvisning symbolet for den
stoppede tilstand.

> Aktioner, som f.eks. skift i driftsart, er ikke muligt

> Program fortsaettelse med Tasten NC-Start er
muligt.

‘ INTERN ‘ > Tryk softkey INTERN STOP

STOP

> Styringen viser i statusvisning symbolet for
X programafbrydelsen

> Styringen viser i statusvisning symbolet for den
pal stoppede, inaktive tilstand.

> Aktioner, som f.eks. skift i driftsart, er igen
muligt.

Korrektur under programafviklingen

Du kan fa adgang til de programmerede korrektionstabeller og den
aktive nulpunkttabel under programkearslen. De kan ogsa foretage
aendringer i disse tabeller.

De &ndrede data er forst efter en fornyet aktivering af korrektur
aktive.

For at fa adgang til en tabel, gar De frem som folger:
KORREKTUR » Tryk Softkey KORREKTUR TABEL ABEN
ABEN

> Tryk Softkey for enskede Tabel, f.eks.
NULPUNKTS TABEL

NULPUNKTS

TABEL

Yderlig Informationer: Brugerhandbog Klartext- eller
DIN/ISO-Programmering

Korsel med maskinakserne under en afbrydelse

Under en programafvikling afbrydelse kan akserne kgres manuelt.
Nar, pa tidspunktet for afbrydelse af funktionen Tilt the working
plane er aktiv, er Softkey 3D ROT tilgengelig.

| 3D ROT menu kan De veelge mellem falgende funktioner:

Softkey Symbol  Funktion
Status-
visning
Ingen De kan kgrer aksen i maskin-koordinatsy-
- symbol stem M-CS.

Yderligere informationer: "Maskin-koordi-
natsystem M-CS", Side 113
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Softkey Symbol  Funktion
Status-
visning
w-cs De kan kgrer aksen i emne-koordinatsy-
‘ stem W-CS.

Yderligere informationer: "Emne-koordi-
natsystem W-CS", Side 116

WPL-CS

@ De kan kgrer aksen i bearbejdnings-
plan-koordinatsystem WPL-CS.

Yderligere informationer: 'Bearbejd-

ningsplan-koordinatsystem WPL-CS",
Side 118

T-CS

stem T-CS.
Styringen speerre de andre akser.

Yderligere informationer: "Varktgjs-
koordinatsystem T-CS", Side 120

Eé De kan kerer aksen i veerktgjs-koordinatsy-

®

Veer opmaerksom pé maskinhandbogen!

Funktionen kersel i veerktgjs-akseretning frigiver Deres
maskinfabrikant.

Pas pa kollisionsfare!

Under en programafviklings afbrydelse kan akserne keres
manuelt, f.eks. til frikarsel fra en boring i transformeret
bearbejdningsplan. Ved forkert 3D ROT-indstilling kan der vaere
kollisionsfare!

» Benyt fortrinsvis Funktion T-CS
> Benyt lav tilspaending

ANVISNING

Henfgringspunkt aendre under en afbrydelse

Nar De s&ndre det aktive henfgringspunkt under en afbrydelse,
er en genindtreeden i programafvikling kun mulig med GOTO eller
blokforlgb pa afbrydelsesstedet.

Eksempel: Frikorsel af spindelen efter veerktgjsbrud

» Afbryde en bearbejdning

» Frigiv akseretningstasten: Tryk Softkey MANUEL BETJENING
» Kar med maskinakserne med akseretningstasterne

®

Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Ved nogle maskiner skal De efter Softkey
MANUEL BETJENING trykke tasten NC-Start for
frigivelse af akseretningstaster.
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Forszet en programafvikling efter en afbrydelse

Styringen gemmer ved en programafvikling-afbrydelse felgende

data:

® det sidst kaldte veerktgj

® aktive koordinat-omregninger (f.eks. Nulpunkts-forskydning,
Drejning, Spejling)

® koordinaterne til det sidst definerede cirkelcenter

De gemte data bliver brugt til gentilkarslen til konturen efter
manuel kersel af maskinakserne under en afbrydelse (Softkey
K@RSEL POSITION).

o Brugsanvisninger:

® De gemte data forbliver indtil en aktiv nulstilling,
f.eks. ved et programvalg.

m Efter en programafbrydelse hjelp af Softkeys
INTERN STOP, skal De starte bearbejdning ved
programstart eller med hjeelp af Funktionen
BLOK FREML@B .

= \ed programafbrydelse indenfor en programdel-
gentagelse eller indenfor et underprogram, skal
genindstigning ved afbrydelsesstedet finde sted med
funktionen BLOK FREML@B .

® Ved bearbejdningscyklus foretages blokafvikling altid
fra Cyklusstart. Hvis De afbryder programafviklingen
under en bearbejdningscyklus, fortsaetter
styringen efter blokafvikling et allerede er udfert
bearbejdningsskridt

Fortsaette programafviklingen med tasten NC-Start

Efter en afbrydelse kan De fortszette programafviklingen med den
tasten NC-Start hvis De har standset NC-Programmet pa felgende
maéder:

® Trykket tasten NC-Stop
B Programmeret afbrydelse
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Fortsaettelse af programafvikling efter en fejl

Ved sletbare fejlmelding:

> Ret fejlarsagen

» Sletning af fejlmelding pa billedskeermen: Tryk tasten CE

» Genstart el. fortsaet programafvikling pa det sted, hvor
afbrydelsen skete

Frikore efter stramudfald

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Driftasarten Frikersel skal veere frigivet af
maskinfabrikanten.

Med driftsart Friker kan De efter et stremudfald frikerer vaerktgj.

Hvis De far et stramudfald har aktiveret en
tilspeendingsbegraensning, sé er denne stadigvaek aktiv.
Tilspeendings begraensningen kan De ved hjeelp af dekativer softkey
TILSP. BEGRZANSN. OPHAV.

Ved driftsart Friker er fglgende stadier valgbare:

® Netudfald

m Styrespaending til relee mangler

m  Qverker referencepunkter

Driftsarten Frikere tilbydes De folgende farselsmodi:

Funktion Funktion

Maskinakser Beveegelser i alle akser i maskin-koordinatsy-
stem

Transformeret Beveeg alle akser i aktive koordinatsystem

System Virksom parameter: Position af svingakse

WZ-akse Bevaeg veerktgjsakse i aktive koordinatsy-
stem

Gevind Bevaeg veerktgjsakse i aktive koordinatsy-

stem med kompenseret spindel

Virksom parameter: Gevindstigning og dreje-
retning

o Nar Funktion Tilt the working plane (Option #8) er
frigivet pa Deres styring, star yderlig karselsfunktionen
Transformeret System tilrddighed.

Styringen veelger automatisk karselsfunktion og de dertil hgrende
parameter. | tilfeelde af at karselsfunktionen eller parameter ikke
forud er valg korrekt, kan De manuelt zndre disse.

Test og afvikling | Programafvikling
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ANVISNING

Pas pa, fare for veerktsj og emne!

Et stremsvigt under bearbejdning kan fgre til ukontrolleret
sakaldt streekning eller bremsning af akslerne. Hvis veerktgjet
var i indgreb far streamudfaldet, kan aksen efter en nystart

af styringen ikke kgrer i reference. For ikke referencekeorte
akser, tager styringen de sidst gemte akseveerdier som aktuel
position, som kan afvige fra den faktiske position. Efterfalgende
kerselsbeveegelser stemmer derved ikke overens med
beveegelserne for stermudfaldet. Nar veerktojet ved karsels
stadig er i indgreb, kan der ved spandinger opsta veerktejs- og
emneskader

> Benvyt lav tilspaending

> Bemeerk, for ikke referencekarte akser, er kerselsomrade
overvagning ikke tilgeengelig.

Eksempel

Mens en gevindskaerecyklus bliver udfert i det transformerede
bearbejdningsplan , faldt strammen ud. De skal frikarer gevindbor:

» Teend for forsyningsspaendingen til styringen og maskinen.

> Styringen starter styresystemet. Dette forlab kan vare nogle
minutter.

> Herefter viser styringen i toplinjen pa billedskaermen dialogen
Stromunterbrechung .

> Aktiver driftsart Friker : Tryk Softkey FRIKGRSEL
> Styringen viser meldingen Frikersel valgt .

» Kvitter stram-afbrydelse: Tryk tasten CE
> TNC’en overseatter PLC-programmet.

» Indkoble styrespeending.

> Styringen kontrollerer NG@D-STOP funktionen
Hvis mindst én akse ikke er kert i reference,
skal De sammenligne og bekreaefte
overensstemmelsen mellem den viste
positionsvaerdi og den faktiske akseveerdi, evt.
felgende dialog.

Ol B

» Kontroller forvalgte karselsfunktion: veelg evt. GEVIND
» Kontroller valgte gevindstigning: evt. indgiv gevindstigningen

Kontroller valgte drejeretning: vaelg evt. drejeretnings af gevind
halregevind: Spindlen drejer medurs ved karsel ind i emne,
kerer modurs ved udkerselVenstregevind: Spindlen drejer
modurs ved kersel ind i emne, medurs ved udkersel

» Aktiver Frikersel : Tryk Softkey FRIKBRSEL

v

> Frikaere: veerktejet med den akseretningsatast eller frikere med
det elektroniske handhjul
Aksetast Z+: Friker fra emne
Aksetast Z-: kegr ind i emne
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» Forlad Frikarsel: vend tilbage til oprindelig
Softkey-plan

FRIKORSEL » Slut driftsart Friker : Tryk Softkey
STYRINGEN FRIKORSEL STYRINGEN
> Styringen kontrollerer, om driftsart Frikere kan
afsluttes, evt. dialog falger.

> Besvar sikkerhedsspargsmal: Hvis veerktgjet ikke blev frikart
korrekt, tryk Softkey NEJ Hvis veerktgjet blev frikert korrekt, tryk
Softkey JA

> Styringen udblender meldingen Frikersel valgt .
» Maskin initialisering: evt. overkarer referencepunkter

» Frembring enskede maskintilstand: evt. nulstil transformerede
bearbejdningsplan
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Blokafviklingindtreed tilfeeldig i NC-Program:

Blokafvikling
@ Veer opmaerksom pé& maskinhandbogen! M b"3_!§ ’
Funktionen BLOK FREML@B skal veere frigivet og S — T L I T l
tilpasset af maskinproducenten. o
Med funktionen BLOK FREML@B kan De afvikle et NC-program fra I?"?l
en frit valgbar NC-blok. Emne-bearbejdningen indtil denne NC-blok e e | = I ]
bliver tilgodeset regnemaessigt af TNC'en. Y e f—
Safremt programmet blev afbrudt pa grund af en af de ] “ l
efterfolgende omsteendigheder, gemmer TNC en dette [ ——_oil e — T @|
afbrydelsespunkt: T —
s 2 i
ek erop L T
= Ngd-Stop

®  Strgmudfald

Nar en styring ved nystart finder et gemt afbrydelsespunkt, giver
den en melding. De kan gennemfarer en blokafvikling direkte fra
afbrydelsespunktet.

De har felgende muligheder for at kalde blokafvikling:

m Blokafvikling i hovedprogram, hhv. med gentagelse

® flertrins blokafvikling i underprogram og tastesystemcyklus
m Blokfremlgb i punkt-tabeller

® Blokfremlgb i Palette-program

Styringen nulstiller i begyndelsen af blokafviklingen alle data som
ved valg af et NC-program. Under en blokafvikling kan De veksle
mellem PROGRAML@B BLOKF@LGE og PROGRAML@B ENKELBLOK

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Funktionen BLOK FREML@B overspringer den programmerede
Tastesystemcyklus. Dermed indeholder resultatparameter ingen
eller evt. forkert vaerdi. Nar en efterfalgende bearbejdning bruger
resultatparameter, opstar kollisionsfare!

> Benyt flertrins Funktionen BLOK FREMLOB
Yderligere informationer: "Metode flertrins blokafvikling",
Side 281

6 Funktionen BLOK FREML@B bgr ikke anvendes samtidig
med folgende funktioner:

= aktive Stretchfilter

® Tastesystemcyklus 0, 1, 3 og 4 under sggefasen af
blokforlgb
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Metode enkel blokafvikling

o Styringen tiloyder kun muligheden i pop-up vindue, som
er ngdvendig i afviklingen.

> Tryk softkey BLOK FREMLQB

> Styringen abner et pop-up vindue i hvilken det
aktive hovedprogram er givet.

» Fremlgb til: N =: Nummer af NC-blok indgives,
med hvilken De indstiger i et NC-program

» PROGRAM: Navn og sti for NC-Program, i hvilken
NC-Blok star, kontroller, indgiv ved hjeelp af
Softkeys VALG

» GENTAGELSE: Indgiv antal af gentagelser, som
derefter skal afvikles, ndr NC-blok star indeni en
programdelgentagelse.

> Tryk evt. Softkey UDVIDET

vy _ » Tryk evt. Softkey VALG SIDSTE NC-BLOK , for at
veelge den sidst gemte afbrydelse
K » Tryk tasten NC-START

> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den
indleeste NC-Blok og viser den naeste dialog.

Hvis De har eendret maskinstatus:

[ » Tryk tasten NC-START

> Styringen giver igen maskinstatus her, f.eks.
TOOL CALL, M-funktioner og viser den naeste

dialog.
Hvis De har eendret aksepositionen:
I3k » Tryk tasten NC-START

> Styringen kerer i den angivne raekkefglge pa den
angivne position og viser den naeste dialog.
Tilker aksen i den selvvalgte reekkefalge:
Yderligere informationer: "Gentilkersel til
konturen", Side 285

£ » Tryk tasten NC-START
> Styringen afvikler videre NC-Programmet.

Test og afvikling | Programafvikling

280 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



Test og afvikling | Programafvikling

Eksempel enkel blokafvikling

o Styringen viser antal genatgelser ogsa efter et internt
stop i statusvisning i fane Oversigt.

Efter et intern stop skal De indstige i NC-blok 12 i tredje
bearbejdning af LBL 1.

Indgiv i pop-up vindue falgende data:
® Fremleb til: N =12
® GENTAGELSE 3

Metode flertrins blokafvikling

Hvis De f.eks. vil indstige i et underprogram, som bliver kaldt flere
gange af hovedprogrammet, anvender De flertrins blokafvikling.
Derved springer De farst i hovedprogrammet til enskede
underprogramkald. Med funktionen FORTSAT BLOKFORL@B
springer De fra dette sted videre.

o Brugsanvisninger:

m Styringen tilbyder kun muligheden i pop-up vindue,
som er ngdvendig i afviklingen.

B De kan ogsé fortsaette BLOK FREML@B , uden
at genskabe maskinstatus og aksepositionen af
det forste indstigningssted. Tryk derfor Softkey
FORTSAT BLOKFORL®@B, for De med tasten
NC-Start bekraefter gentagelsen.
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Blokafvikling til farste indstigninssted:

» Tryk softkey BLOK FREML@B

» Indlees farste NC-Blok, hvor De vil indstige
» Tryk evt. Softkey UDVIDET

Valg > Tryk evt. Softkey VALG SIDSTE NC-BLOK , for at
veelge den sidst gemte afbrydelse
» Tryk tasten NC-START

> Styringen starter blokafviklingen, regnet til den
indlzeste NC-Blok.

Nar styringen skal genskabe maskinstatus for indleeste NC-Blok:

13 » Tryk tasten NC-START

> Styringen giver igen maskinstatus her, f.eks.
TOOL CALL, M-funktioner.

Nar styringen skal genskabe akseposition:

! > Tryk tasten NC-START

> Styringen karer i den angivne reekkefolge pa den
angivne positioner.

Nar styringen skal afvikle NC-Blok:

= > Veelg evt. driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK
) » Tryk tasten NC-START

> Styringen afvikler NC-Blokken.
Blokafvikling til neeste indstigninssted:

T » Tryk Softkey FORTSAT BLOKFORL@B
» Indlaes NC-Blok, hvor De vil indstige
Hvis De har eendret maskinstatus:

» Tryk tasten NC-START

Hvis De har endret aksepositionen:
» Tryk tasten NC-START

Nar styringen skal afvikle NC-Blok:
I3 » Tryk tasten NC-START

» Skridt hhv. gentagelse, spring kun til naeste
indstigningssted
13 » Tryk tasten NC-START
> Styringen afvikler videre NC-Programmet.
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Eksempel flertrins blokafvikling

De afvikler i hovedprogram med flere underprogrammer

i NC-Program Sub.h. | hovedprogram arbejder De med et
Tastesystemcyklus. Resultatet fra tastesystemcyklus anvender De
senere til positionering.

Efter et intern stop skal De indstige i NC-blok 8 indstige i anden
kald af underprogram. Dette underprogram star i NC-blok 53

i hovedprogrammet. Tastesystemcyklus star i NC-blok 28 i
hovedprogrammet, altsa fer det enskede indstigningssted.

» Tryk softkey BLOK FREML@B

» Indgiv i pop-up vindue falgende data:

® Fremleb til: N =28

® GENTAGELSE 1

Veelg evt. driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK

9
v

Tryk tasten NC-Start , til styringen afvikler
Tastesystemcyklus

> Styringen gemmer resultatet.

FoRTSAT » Tryk Softkey FORTSAT BLOKFORL@B
Indgiv i pop-up vindue falgende data:
® Fremleb til: N =53
B GENTAGELSE 1

t

@
=
=3

ol 2
il
o
=)
=
@

N
I

13 » Tryk tasten NC-Start , til styringen afvikler NC-
Blokken
> Styringen springer ind i underprogrammet Sub.h.
FoRTSAT » Tryk Softkey FORTSAT BLOKFORL@B
» Indgiv i pop-up vindue fglgende data:
® Fremleb til: N =8
= GENTAGELSE 1
3 » Tryk tasten NC-Start , til styringen afvikler NC-

Blokken

> Styringen afvikler videre underProgrammet og
springer derefter tilbage til hovedprogrammet.
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Blokafvikling i punkt-tabeller
Hvis De f.eks. vil indstige i en Punkttabel, som bliver kaldt af

hovedprogrammet, anvender De Softkey UDVIDET.
Tryk softkey BLOK FREML@B
Styringen dbner et pop-up vindue
Tryk Softkey UDVIDET

TNC en udvider pop-up vinduet.

vV v Vv yVvVy

Punkt-nummer: Indgiv linjenummer i Punkttabel
hvor De vil indstige
Punkt-fil: indgiv navn og sti til Punkttabellen

—valg. » Tryk evt. Softkey VALG SIDSTE NC-BLOK , for at
=l veelge den sidst gemte afbrydelse

sidste

v

@ » Tryk tasten NC-START

Hvis De vil indstige i et punktmenster med en blokafvikling, sa gar
De som ved indstigning fer i en Punkttabel. | indleesefelt Punkt-
nummer indlzeser De gnskede Punktnummer. DEt farste punkt i
PUnktmegnster her Punktnummer 0.

Blokafvikling i Paletteprogram

Med palettestyring (Option #22) kan De ogsa benytte funktionen
BLOK FREML@B i forbindelse med palettetabeller.

Nar De afbryder afviklingen af en palettetabel, tilbyder styringen
altid den sidst valgte NC-blok af det afbrudte NC-program for
funktionen BLOK FREML@B

o Ved BLOK FREML@B i Palettetabellen definerer De

yderlig indleesefelt Palette-linje. Indleesning henfarer
sig til linje i Palettetabel NR. Indtastning er altid
pakraevet, fordi et NC-program kan vises flere gange i en
Palettetabel.
BLOK FREML@B efterfolger altid veerktejsorientering,
ogsa hvis De har valgt bearbejdningsmetode TO og CTO
. Efter BLOK FREML@B arbejder styringen videre efter
valgte bearbejdningsmetode.

» Tryk softkey BLOK FREMLOB

> Styringen dbner et pop-up vindue

» Palette-linje: indgiv linjenummer af
Patelletabellen

» Indgiv evt. GENTAGELSE , nar NC-blok star indeni
en programdelgentagelse.

» Tryk evt. Softkey UDVIDET
> TNC'en udvider pop-up vinduet.

velg » Tryk Softkey VZALG SIDSTE NC-BLOK , for at
.

e veelge den sidst gemte afbrydelse
» Tryk tasten NC-START

Test og afvikling | Programafvikling
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Gentilkorsel til konturen
Med funktionen KARSEL POSITION karer styringen veerktgjet til [EXFrocrmos sioxeaLce @_!2’
emne-konturen i felgende situationer: Tt o TN .Snt.tamy o 8 T >

= Gentilkersel efter kersel med maskinakserne under en
afbrydelse, som blev udfert uden INTERN STOP

m Gentilkegrsel ved en blokafvikling, f.eks. efter en afbrydelse med
INTERN STOP

= Hvis positionen for en akse har &ndret sig efter dbningen af —
styrekredsen under en program-afbrydelse (maskinafhaengig) ] rmmm— ~mougy
v | -30. 000/ (Gl +0.000
e a—rraTY it B zese
e

Fremgangsmade
For at kerer til konturen, gar De frem som falger:

> Tryk softkey KBRSEL POSITION
e » Evt. genfremstil maskinstatus

Kar akserne i den reekkefelge, som TNC’en viser:
» Tryk tasten NC-START

Kar akserne i selvvalgt reekkefolge:
— » Tryk softkey VAELGE AKSE
> Tryk aksesoftkey for farste akse
» Tryk tasten NC-START

» Tryk aksesoftkey for anden akse

> Tryk tasten NC-START

» Gentag forlgbet for de gvrige akser

Nar veerktojet i veerktejsaksen star under
tilskarselspunktert, sa tilbyder styringen veerktgjsaksen
som forste karslesretning.
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Procedure for manuelle akser
Manuelle akser er ikke-drevne akser, som operataren skal

positionerer.

Hvis manuelle akser er involveret i gentilkarsel, viser styringen ikke
nogen raekkefolge for tilkarslen. Styringen viser automatisk Softkey
for tilgeengelige stdende akser.

For at kerer til konturen, gar De frem som falger:

-

>
Akse 1% pa
position
>

Tryk aksesoftkey for manuel akse

Positioner manuelle akse til den i dialog viste
veerdi.

Nar en manuel akse med maleudstyr nar
positionen, fijerne styringen automatisk veerdi fra
dialog.

Tryk akse-softkey for manuel akse pany
Styringen gemmer positionen.

o Nar der ikke er flere manuelle akser at positionerer,
tilbyder styringen for de resterende akser eb
positionerings reekkefalge.
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6.11 Afvikel CAM-Programmer

Nar De fremstiller et NC-program eksternt med et CAM-program,
skal De veere opmaerksom péa anbefalingerne i de falgende

afsnit . Derved kan De bedst muligt udnytte de kraftfulde
kontrollerede beveegelser af styringen og som reglen opna en
bedre emneoverflade pa en kortere bearbejdningstid. Styringen
opnar pa trods af hgjere bearbejdningshastighed en meget hg;j
konturngjagtighed. Grundlaget herfor er realtids-styresystem
HERQOS 5 i kombination med funktionen ADP (Advanced Dynamic
Prediction) TNC 620. Hermed kan styringen ogsa rigtig godt afvikle
NC-programmer med hgj punkttaethed.

Fra 3D-Model til NC-Program

Processen med at fremstille et NC-program fra en CAD-Model
bliver veesentligt nemmere at fremstille:

» CAD: Modelfremstilling
Konstruktionsafdelingen fremstiller en 3D-model tilgaengelig
til forarbejdning af emnet. Ideelt er 3D-modellen konstrueret i
tolerance centeret.

» CAM: Banegenerering, Veerktojskorrektur
CAM-programmagren fastleegger bearbejdningsstrategien
for bearbejdningsomradet af emnet. CAM-systemet
beregner herefter fra fladerne fra CAD-Modellen banerne
for veerktgjsbeveegelserne. Disse veaerktgjsbaner bestar af
enkelte punkter, som er beregnet saledes fra CAM-systemet,
at den bearbejdende flade tilneermer sig den i henhold til en
forudbestemt linjefejl og tolerancer. Sadan skabes et maskin
neutralt NC-program, det sékaldte CLDATA (cutter location data).
En i forhold til maskinen og styringen tilpasset postprocessor,
fremstilles fra CLDATA et maskin- og styringsspecifikt NC-
program som CNC-styringen kan afvikle. Postprocessereen er
baseret pa maskinen og tilpasset styringen. Postprocessoren er
det centrale bindeled mellem CAM-system og CNC-styringen.

> Styringen: Bevaegelsesfaring, Toleranceovervagning,
Hastighedsprofil
styringen beregner ud fra de i NC-programmet definerede
punkter bevaegelsen i de enkelte maskinakser og den egnede
hastighedsprofil. Lastafheengige filterfunktioner afvikler og
glatter konturen saledes at styringen indeholder de maskimal
tilladte baneafvigelser.

» Mekatronik: Tilspeendingsregulering, Driveteknik, Maskine
Maskinen omseetter vedhjelp af drev-systemet dem af
styringen beregnede bevaegelser og hastighedsprofil til reelle
veerktgjsbevaegelser.
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Bemaerk ved Postprocesserkonfiguration

Vaer opmaerksom pa felgende punkter ved
postprocessorkonfiguration:

® Dataudlaesning ved aksepositionering fremstilles grundleeggende
altid med fire decimaler. Derved forbedre De kvaliteten af NC-
data og undgar rundingsfejl, som har en synlig virkning pa
emneoverfladen. Udgaven med 5 decimaler kan for optiske emner
og emner med meget store radier (sméa krumninger), som f.eks.
forme for bilindustrien, farer til forbedrede overfladekvalitet.

® Dataudleesning ved bearbejdning med fladenormaler (LN-
blokke, kun Klartext-Dialogprogrammering) skal altid seettes til 7
decimaler.

= Undga fortlebende inkrementale NC-blokke, ellers kan tolerancen
af de enkelte NC-blokke i output opsummeres

® Set tolerancen i Cyklus 32, sa de i standardforhold mindst er
dobbelt s& stor som definerede linjefejl i CAM-system. Bemaerk
ogsa tips i funktionsbeskrivelse af Cyklus 32

m En i CAM-program for hajt valgt linjefejl kan, afhaengig af de
forskellige konturkrumninger, farer til for lange NC-blokafstande
med hver for store retningseendringer. Ved afvikling kan
der derved komme tilspeendingsbrud ved blokovergange.
Regelmaessige accelerationer (konstant kraftstimulering), kan pga.
tilspaendingsbrud inhomogene NC-program, ferer til en ugnsket
svingningsstimulering af maskinkonstruktionen

m De fra CAM-systemet beregnede banepunkter kan De i stedet
ogsa forbinde med cirkelblokke. Styringen beregner internt cirklen
mere ngjagtig end det definerede indleeseformat

®  Angiver ingen mellempunkter pa en eksakt lige linje.
Mellempunkter, som ikke ligger eksakt pa den lige linje, kan have
en synlig virkning pa emneoverfladen.

= Ved krumningsovergange (Hjgrner) skal kun ligge et NC-datapunkt

= Undga permanent korte blokafstande. Korte blokafstande opstéar
i CAM-system ved kraftige krumningsaendringer af konturen ved
samtidig meget sma linjefejl. Eksakt rette linjer kraever ingen korte
blokafstande, som ofte handhaeves ved konstante punktudleesning
fra CAM-systemet.

® Undga en eksakt synkron punktfordeling pé fladen med jeevne
krumninger, da dette kan kortleegge menster pd emnets overflade.
B Ved 5-akse-simultanprogrammer: Undgé dobbeltudleesning
af positioner, nar de kun er forskellig ved forskellige
veerktgjsstillinger.

®  Undga udleesning af tilspaendingen i hver NC-blok. Dette kan f& en
negativ virkning péd styringens hastighedsprofil.
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For maskinbrugeren nyttig konfiguration:

®  For en realitetsneer grafisk simulation 3D-modeller i STL-format
som ra og feerdige dele.

For bedre opdeling af store NC-programmer benytter styringen
opdelingsfunktion

For dokumentation af NC-programmer benyttes styringen
kommentarfunktion

Brug de omfangsrige Cyklus til bearbejdning af boringer og
enkle lommmegeometrier som styringen udnytter.

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

Angiv for tilpasning af kontur med veerktgjs-radiuskorrektur
RL/RR . Derved kan brugeren nemt gennemfarer ngdvendige
korrekturer

Definer tilspaending for forpositionering, afviklingen

og dybdefremfaring og defineret via Q-parameter ved
programstart.

Eksempel: Variabel tilspaendingsdefinition

TILSPZANDING POSITIONERING
TILSPZANDIN DYBDE
TILSPANDING FRASE
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Bemeerk ved CAM-programmering

Tilpasse linjefejl

CAM —» PP —» TNC

o Programmeringsanvisninger

® For sletbearbejdning indstilles kordefejlen i CAM-
system ikke starre end 5 pm. | Cyklus 32 anvender
styringen en 1,3 til 3-gange Tolerance T.

= \ed skrubbearbejdning skal summen af de af
kordefejl og tolerancer T veere mindre end det
definerede bearbejdningsovermal. Herved undgar De
konturbeskadigelser.

®m Den konkrete vaerdi afheenger af dynamikken af
Deres maskine.

Tilpas linjefejl i CAM-program i afhaengighed til bearbejdning:

= Skrubning med praeference til hastighed:
Anvend hgjere vaerdi for kordefejl og dertil passende tolerance i
Cyklus 32. Afgerende for begge veerdier er nadvendig overmal
pa konturen. Nar der pa deres maskine star en specielcyklus
tilgeengelig, indstilling af skrubfunktion. | skrubfunktion karer
maskinen som reglen med hgj ryk og hgj acceleration.

® Sezdvanlige tolerancer i Cyklus 32: mellem 0,05 mm og
0,3 mm

® Seadvanlige linjefejl i CAM-System: mellem
0,004 mm og 0,030 mm

m Sletning med preaeference til hogj ngjagtighed:
Anvend mindre kordefejl og dertil passende sméa tolerance i
Cyklus 32. Datateetheden skal veere sa hgj, at styringen ekstakt
kan kende overgange eller hjarner. Nar der pa deres maskine
star en specielcyklus tilgeengelig, indstilling af sletfunktion. |
sletfunktion kerer maskinen som reglen med mindre ryk og
mindre acceleration.

B Sedvanlige tolerancer i Cyklus 32: mellem 0,002 mm og
0,006 mm

®m Seadvanlige linjefejl i CAM-System: mellem
0,001 mm og 0,004 mm

= Sletning med przeference til hgj overfladengjagtighed:
Anvend mindre kordefejl og dertil passende sterre tolerance
i Cyklus 32. Derved glatter styringen konturen bedre. Nar der
pa deres maskine star en specielcyklus tilgeengelig, indstilling
af sletfunktion. | sletfunktion kerer maskinen som reglen med
mindre ryk og mindre acceleration.

® Sezdvanlige tolerancer i Cyklus 32: mellem 0,010 mm og
0,020 mm

m Sezdvanlige kordefejl i CAM-System: ca. 0,005 mm
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Yderlig tilpasning
Vaer opmeerksom pa falgende punkter ved CAM-Programmering:

= Ved langsom bearbejdningstilspaending eller kontur med
stor radien-kordefejl ca. tre til fem gange mindre defineret
som tolerance T i Cyklus 32. Definer yderlig den maksimale
punktafstand mellem 0,25 mm og 0,5 mm . Yderlig skal
geometrifejl eller modelfejl vaelges meget sma (max. 1 um).

®  (Ogsa ved hgjere bearbejdningstilspaending pa krumme
konturomrader, er en punktafstand sterre end 2.5 mm ikke
anbefalet.

= \Ved lige konturelementer er det tilstreekkeligt med et NC-punkt
ved start og slut af ligelinje bevaegelsen, for at undgé problemer
med mellempositioner.

= Undga ved b-akse-simultanprogrammer, at forholdet mellem
linearakse-blokleengde og drejeakse-blokleengde steerkt
forandret. Derved kan der opsta steerk tilspeendingreducering
ved veerktgjshenfegringspunkt (TCP)

® Tilspendingsbegraensning for udligningsbevaegelser (f.eks.
med M128 F...) skal De kun anvende i undtagelsestilfaelde.
Tilspeendingsbegraensning for udligningsbeveaegelse
kan forérsage steerk tilspeendingreducering ved
veerktgjshenfaringspunkt (TCP).

m NC-programmer for 5-akse-simultanbearbejdning med
kuglefraeser skal helst bruge kuglemidten. NC-data er derved
som reglen ensartet. Yderlig kan De i Cyklus 32 indstille en
hgjere rundakse tolerance TA (f.eks. mellem 1° og 3°) for en
endnu jeevnere tilspaending pé veerktgjshenferingspunkt (TCP)

= Ved NC-programmer for 5-akse-simultanbearbejdning
med Torus- eller Kuglefreeser skal De ved NC-udlaesning
af kuglesydpol, vaelge en mindre rundakse tolerance. En
saedvanlig veerdi er f.eks. 0.1°. Udslagsgivende for rundakse
tolerance er dog den maksimal tilladte konturovertreedelse.
Denne konturovertraedelse er afthaengig af den mulige vaerktgj
fejljustering, veerktegjsradius og indgrebsdybden af veerktgjet.
Ved b-akset-snekkefraesning med en skaftfraeser kan De
beregne den maksimale kontur overtreedelse T direkte fra
freeseindgrebsleengde L og den tilladte konturtolerance TA:
T~KxLxTAK=0.0175[1/°]
Eksempel: L = 10 mm, TA =0.1°: T = 0.0175 mm
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Indgrebsmulighed pa styringen

For at kunne indfluerer forhold pd CAM-programmet direkte

pa styringen, er Cyklus 32 TOLERANCE tilgeengelig. Bemaerk
ogsa tips i funktionsbeskrivelse af Cyklus 32. Bemaerk desuden
sammenhangen med dem i CAM-system definerede linjefejl,

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
bearbejdningscyklus

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Nogle maskinproducenter muligger ved hjeselp af en
hjeelpe Cyklus at tilpasse forhold pa de respektive
bearbejdninger, f.eks. Cyklus 332 Tuning. Med Cyklus
332 kan der forandres filterindstillinger for acceleration-
og jerk-indstillinger.

Eksempel

Bevaegrelsesforing ADP

@ Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet
og tilpasset.

En utilstreekkelig datakvalitet af NC-programmer fra CAM-Systemen
forer ofte til en darlig overfladekvalitet af det freeste emne.
Funktionen ADP (Advanced Dynamic Prediction) udvider de
tidligere forudsigelser af tilladelig tilspaendings profil og optimerer
bevaegelsesfering af tilspaendingsaksen ved fraesning. Dermed

kan rene overflader med kort bearbejdningstid freeses, ogsa ved
steerk svingende punktfordeling i nabo veerktgjsbanen. Behovet for
efterbearbejdning reduceret betragteligt eller bortfalder.

De vigtigste fordele ved ADP i overblik:

m symetrisk tilspeendingsforhold i frem- og tilbagebanen ved
bidirektional freesning.

Ensartet tilspeendingsforlgb ved sideliggende freesebaner
forbedret reaktion pa negativ effekt, f.eks. korte
trappeligende trin, store linjetolerancer, steerk rundede
blok-slutpunktskoordinater, fra CAM-system generede NC-
Programmer

ngjagtig observationer af de dynamiske egenskaber ogsa ved
vanskelige forhold

Test og afvikling | Afvikel CAM-Programmer
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6.12 Funktion til programvisning

Oversigt

| driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B
BLOKF@LGE viser styringen Softkeys, med hvilke De sidevis kan
lade NC-programmet vise:

Softkey Funktion
stoe Bladre en billedskaerm-side tilbage i NC-program-
met
SIDE Bladre en billedskaerm-side fremad i NC-program-
: met.
BEGYND Veelg programstart

Veelg programslut

(7}

LU

=

-
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6.13 Automatisk programstart

Anvendelse

@ Veer opmaerksom pé& maskinhandbogen! E3rroammios sLokeoLce @_! ;’
For at kunne gennemfare en automatisk programstart, e N B 8
skal styringen af maskinfabrikanten veere forberedt til : - . :
. 3 =
AFARE A e e

Y o (Fmwee [T [t st

Pas pa, fare for brugeren! £ u_"“"w.a{ssﬁ -

o -5.000] 4
Funktion AUTOSTART starter bearbejdningen automatisk. Abne B ) s -
maskiner med ikke sikret arbejdsrum er for brugeren forbundet o “ P R ” ” " e m“"]

med stor fare!
» Funktion AUTOSTART anvend udelikkende lukkede maskiner

Med softkey AUTOSTART kan De i en programafviklings-driftsart til
et indleesbart tidspunkt starte det i den pageeldende driftsart aktive
NC-Program :

AuTosTART » Indbleend vinduet for fastleeggelse af
5 starttidspunktet
» Tid (Timer:Min:Sek): Tiden til hvilket
NC-Programmet skal startes

» Dato (DD.MM.AAAR): Dato, pé hvilken
NC-Program skal startes

» For at aktivere starten: Tryk softkey OK
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6.14 Driftsart MANUAL POSITIONERING

For enkel bearbejdninger eller ved forpositionering af veerktgjet er
driftsarten MANUAL POSITIONERING egnet. Her kan De, afhaengig
af maskinparameter programinputMode (Nr. 101201), indlzese et
kort NC-Program i HEIDENHAIN-klartekst-format eller iht. DIN/ISO
og direkte lade det udfare. NC-Program bliver gemt i filen $MDI .
Felgende funktioner kan De bla. anvende:

® cyklus'er

® Radiuskorrektur

® Programdelgentagelse

B Q-parametre

| driftsart MANUAL POSITIONERING er det muligt at aktivere de
yderligere status-display.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Med disse handlinger taber styringen dog muligvis den modal
virkende programinformation (sdkaldte kontextsammenhang).
Efter tab af kontextsammenhang kan uventede og ugnskede
beveegelser finde sted. Under efterfalgende bearbejdning kan
der opsta kollisionsfare!

> Afsté fra efterfalgende interaktioner:
m Curserbevaegelse til en anden NC-blok
B Springanvisning GOTO til en anden NC-blok
m  Editering af NC-blokke

B /Andringa fa Q-Parameterveaerdi ved hjelp af Softkeys
QINFO

m  Skift af driftsart

> Genfremstil Kontextsammenhang ved gentage nedvendige
NC-blokke
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Anvend positionering med manuel indleesning

» Veelg driftsart MANUAL POSITIONERING
> @nsket program funktion til radighed
o » Tryk tasten NC-START
= > Styringen afvikler den fremhaevede NC-Blok.

Yderligere informationer: "Driftsart MANUAL
POSITIONERING", Side 295

o Betjenings- og programmeringsvejledning:
® Fglgende funktioner er i driftsart MANUAL
POSITIONERING ikke tilgeengelig.
®  Fri konturprogrammering FK
= Programkald
® PGM CALL
= SEL PGM
= CALL SELECTED PGM
B Programmeringsgrafik
B Programafviklinggrafik

B Ved hjelp af Softkeys VALG BLOK, UDSKZR BLOK
osv. kan De ogsa programdele fra andre NC-
Programmer nemt og hurtigt genanvende.

Yderlig Information: Brugerhandbog Klartekst- og
DIN/ISO-Programmering

B Med Softkey QPARAMETER LISTE og Q INFO kan De
kontrollerer og aendre Q-Parameter.
Yderligere informationer: "Kontrollere og endre Q-
parameter", Side 269
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Efter opspeending af emnet, opretning og henfaringsgspunkt-
fastleeggelse lader boringen sig med fa programlinjer programmere
og udfgre.

Farst bliver veerktgjet forpositioneret med retlinje-blokke over
emnet og positioneret pa en sikkerhedsafstand pa 5 mm over
borestedet. Herefter bliver boringen udfert med cyklus 200
BORING.

Veerktejs kald: Veerktgjsakse Z,
Spindelomdr.tal 2000 omdr./min.
Veerktgj frikares (F MAX = ilgang)

Veerktojet positioneres med F MAX over borestedet, spindel
ind

Cyklus definition

Sikkerhedsafstand af veerkt. over boring

Dybde af boringen (fortegn=arbejdsretning)
Boretilspaending

Dybden af den pageldende fremrykning for udkersel
Dveletid efter hver frikersel i sekunder

Koordinater til emne-overflade

Sikkerhedsafstand af vaerkt. over boring

Dveletid pa bunden af boringen i sekunder

Dybde henfgrer sig til vaerktejsspids eller den cylindriske del
af veerktgjet

Cyklus kald

Veerktoj frikares

Programende
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Eksempel: Fjern emne-skraflade ved maskiner med rundbord

» Gennemfgre grunddrejning med 3D-tastesystem.
Yderligere informationer: "Kompenser slidtage med 3D-
tastesystem (Option #17)", Side 219

> Notér drejevinkel og ophaev grunddrejning igen

» Veelg Driftsart: Tryk tasten MANUAL
POSITIONERING
» Veelg rundbordsakse, notér drejevinkel og indlaes
tilspaending f.eks.L C+2.561 F50
END » Afslut indleesning

13 » Tryk tasten NC-Start : Skrafladen bliver fjernet
ved drejning af rundbordet

Sikring afNC-Programmer fra $MDI

Filen $MDI bliver anvendt til korte og midlertidigt nedvendige
NC-Programmer . Hvis De vil gemme et NC-Program trods alt, gar
De frem som falger:

» Driftsart: Tryk Tasten Programmering
» Kald fil-styring: Tryk tasten PGM MGT .
> Marker fil SMDI

copy > Kopier fil: Tryk softkey COPY
MAL-FIL =

» De Indleeser et navn, under hvilket det aktuelle indhold af filen
$MDI skal gemmes, f.eks. Boring

» Tryk Softkey OK
» Forlad filstyring: Tryk Softkey SLUT
orlad filstyring: Tryk Softkey
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6.15 Hjaelpefunktioner M og STOP indlaes

Grundlag

Med hjeaelpe-funktionerne i styringen - ogsa kaldet M-funktioner -
styrer De

® Programafviklingen, f.eks. en afbrydelse af programafviklingen

®m  Maskinfunktioner, som ind- og udkobling af spindelomdrejning
og kelemiddel

m Baneforholdene for veerktgjet

De kan indlaese indtil fire hjeelpe-funktioner M ved enden af en
positionerings-blok eller ogsad indleese dem i en separat NC-blok .
Styringen viser sa dialogen: Hjelpe-funktion M ?

Normalt skal De blot indleese nummeret i dialog pa hjeelpe-
funktionen. Ved nogle hjelpefunktioner fortsaetter dialog, s& De kan
indleese parameter for denne funktion.

| driftaart MANUEL DRIFT og EL.HANDHJUL indgiver De
hjeelpefunktion via Softkey M .

Effektivitet af hjeelpefunktioner

Pas pa, at nogle hjeelpe-funktioner bliver viksomme ved starten
af en positionerings-blok, andre ved enden, uafheengig af
reekkefalgen, som de star i den pageeldende NC-blok.

Hjeelpe-funktioner virker fra den NC-blok, i hvilken de blev kaldt.

Nogle hjeelpe-funktioner geelder kun i den NC-blok, i hvilken de er
programmeret. Hvis hjeelpe-funktionen ikke kun er virksom blokvis,
skal De disse i en efterfalgende NC-blok ophaeve igen med en
separat M-funktion, eller de bliver ophaevet automatisk af styringen
ved enden af programmet.

o Er der programmeret flere M-funktioner i et NC-
program, resulterer det i raekkefolgen ved udfersel som
folger:

B \ed blokstart virksomme M-funktioner bliver udfert
for den ved blokslut virksomme

m  Eralle M-funktioner virksomme ved blokstart eller
blokslut, sker udferslen i den programmerede
reekkefolge

Indlaes hjeelpe-funktion i en STOP-blok

En programmeret STOP-blok afbryder programafviklingen hhv.
program-testen, f.eks. for en veerktgjs-kontrol. | en STOP-blok kan
De programmere en hjzlpe-funktion M:

» Programmere en programafviklings-afbrydelse:
Tryk tasten STOP

> Indgiv evt. M hjelpefunktion

Eksempel
87 STOP
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6.16 Yderlig-funktion for programafvikling-
kontrol, spindel og kelemiddel

Oversigt

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan e&ndre indholdet af de
efterfelgende beskrivelser i hjeelpe-funktioner.

M Virkemade Virkning pa blok - Start Ende

Mo Programafviklings STOP ]
Spindel STOP
M1 Valgbar Programafvikling STOP [

muligvis Spindel STOP
muligvis Kelemiddel UDE (funktionen
bliver fastlagt af maskinproducenten)

M2 Programafviklings STOP [
Spindel STOP
Kalemiddel ude
Tilbagespring til Blok 1
Slet Statusvisning
Funktionsomfang er afheengig af
maskin-parameter
resetAt (Nr. 100901)

M3 Spindel IND medurs [

M4 Spindel START modurs [

M5 Spindel STOP [

M6 Veerktojsveksler [
Spindel STOP

Programafvikling STOP

o Da funktionen er afhaengig fra maskinproducent
varierer, anbefaler HEIDENHAIN for veerktgjsveksler

funktionen TOOL CALL.
M8 Kalemiddel IND n
M9 Kalemiddel UD ]
M13  Spindel INDE medurs [
kalemidd INDE
M14  Spindel IND modurs u
kelemiddel ind
M30 som M2 ]
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6.17 Hjaelpefunktion for koordinatangivelse

Programmere maskinhenforte koordinater: M91/M92

Malestavnulpunkt

P& malestaven er et referencemaerke hvis position er malestavens-
nulpunktet.

Maskin-nulpunkt

Maskin-nulpunktet behgver De, for:

m Szt kerselsomrade-begraensninger (software-endestop)

m tilkar maskinfaste positioner (f.eks.veerktgjsveksel-position)
m gt fastleegge et emne-henfaringspunkt

| en maskinparameter kan maskinfabrikanten, for hver akse angive
afstanden fra malestav-nulpunktet til maskin-nulpunktet.

Standardforhold
Koordinater henfgrer styringen til emne-nulpunktet, .

Yderligere informationer: "Szt henfgringspunkt uden 3D-
tastesystem", Side 199

Forhold med M91 - maskin-nulpunkt

Nar koordinater i positionerings-blokke skal henfgre sig til maskin-
nulpunktet, sa indleeser De M91 i NC-Blok .

o Nar De i en M91-blok programmerer inkrementale
koordinater, s& henfgrer disse koordinater sig til den
sidst programmerede M91-position. Er der i det aktive
NC-program ingen M971-position programmeret, sa
henfarer koordinaterne sig til den aktuelle veerktgjs-
position.

Styringen kan vise koordinatveerdierne henfert til maskin-
nulpunktet. | status-displayet skifter De koordinat-visningen til REF.

Yderligere informationer: "Statusvisning", Side 67
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Test og afvikling | Hjeelpefunktion for koordinatangivelse

Forhold med M92 - maskin-henferingspunkt

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Udover maskin-nulpunktet kan maskinfabrikanten
fastleegge nok en yderligere maskinfast position
(Maskin-henfaringspunkt).

Maskinfabrikanten fastleegger for hver akse afstanden til
maskin-henfaringspunktet fra maskin-nulpunktet.

Hvis koordinaterne i positionerings-blokke skal henfare sig til
maskin-henfgringspunktet, sa indlaeser De disse i NC-blokken M92.

o Ogsa med M91 eller M92 udferer styringen
radiuskorrekturen korrekt. Veerktejs-leengden bliver
derved ikke tilgodeset.

Virkemade

M91 og M92 virker kun i de programblokke, i hvilke M91 eller M92
er programmeret.

M91 og M92 bliver virksommme ved blok-start.

Emne-henfgringspunkt
Hvis koordinaterne altid skal henfgre sig til maskin-nulpunktet, sa zA

kan henfaringspunkt-fastlaeggelsen for en eller flere akser spaerres. 7
Hvis henfaringspunkt-fastlaeggelsen er spaerret for alle akser, sé
viser styringen ikke mere softkey DATUM SET i driftsart MANUEL Y
DRIFT . Y
Billedet viser koordinatensystemer med maskin- og emne-nulpunkt. X
X
M

M91/M92 i driftsart program-test

For ogsé at kunne simulere M91/M92-bevaegelser grafisk, skal De
aktivere arbejdsrum-overvagning og lade rdemnet vise henfort til
det fastlagte henfaringspunkt, .

Yderligere informationer: "Fremstille réemne i arbejdsrummet
(Option #20)", Side 254
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Ker i position i u-transformeret koordinat-system med
transformeret bearbejdningsplan: M130

Standardforhold ved transformeret bearbejdningsplan
Koordinater i positionerings-blokke henfarer styringen til det
transformerede bearbejdningsplan-koordinatsystem.

Yderligere informationer: "Bearbejdningsplan-koordinatsystem
WPL-CS", Side 118

Forhold med M130

Koordinater i retlinje-blokke henfgrer styringen trods aktivt,
transformeret bearbejdningsplan fra det utransformerede indlaese-
koordinatsystem.

M130 ignoreret udelukkende Funktionen Tilt the working plane,
men tilgodeser aktiv transformation fer og efter svingningen. Det
betyder, styringen tilgodeser ved beregning af position aksevinkel
for drejeakse, som ikke stér i deres nulstilling.

Yderligere informationer: "Indlaese-koordinatsystem |-CS",

Side 119

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Funktionen M130 er kun aktiv blokvis. De efterfalgende
bearbejdninger udfare styringen fortsat i transformerede
bearbejdningsplan-koordinatsystem. Under bearbejdning kan der
opsta kollisionsfare!

> Kontroller afvikling og position med hjeelp af grafisk simulation

Programmeringsanvisninger

®  Funktionen M130 er kun tilladt ved aktiv Funktion
Tilt the working plane .

®  Nar Funktionen M130 bliver kombineret med et Cykluskald.
afbruder styringen afviklingen med en fejimelding.

Virkemade
M130 er blokvis aktiv i ligelinjeblok uden veerktgjsradiuskorrektur.
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6.18 Hjalpe-Funktion for baneforhold

Overlejring handhjuls-positionering under
programafviklingen: M118 (Option #21)

Standardforhold

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten skal have tilpasset styringen for
denne funktion

Styringen karer veerktojet i programafviklings-driftsarterne som
fastlagt i NC-programmet.

Forhold med M118

Med M118 kan De under programafviklingen gennemfgre manuelle
korrekturer med handhjulet. Hertil programmerer De M118 og
indlaeser en aksespecifikt veerdi (Lineaerakse eller drejeakse) i mm.

Indlaesning

Hvis De indleeser M118 i en positionerings-blok, sa farer styringen
dialogen videre og sperger efter de aksespecifikke veerdier. Benyt
de orangefarvede aksetaster eller alfa-tastaturet til koordinat-
indleesning.

Virkemade

Handhjuls-positionering ophaever De, idet De pany programmerer
M118 uden koordinat-indleesning eller afslutter NC-program med
M30 /M2 .

0 Ved en programafbrydelse bliver handhjulpositionering
ogsa annulleret.

M118 er aktiv ved blok-start.

Eksempel

Under programafviklingen skal kunne keres med handhjulet i
bearbejdningsplanet X/Y med £1 mm og i drejeaksen B med +5°
fra den programmerede veerdi:

L X+0 Y+38.5 RL F125 M118 X1 Y1 B5

o M118 fra et NC-program virker grundlaeggende i maskin-
koordinatsystem.

Styringen viser i fane POS HR den yderlige statusvisning
indeholdende M118 definerede Max.-vaerdi .

Handhjulsoverlejring virker ogsa i driftsart MANUAL
POSITIONERING!
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Slette grunddrejning: M143

Standardforhold

Grunddrejningen forbliver virksom saleenge, indtil den bliver
nulstillet eller bliver overskrevet med en ny veerdi.

Forhold omkring M143
Styringen sletter grunddrejning i NC-programmet.

o Funktionen M143 er ved et blokforlab ikke tilladt.

Virkemade
M143 virker fra den NC-blok, i hvilken M143 er programmeret.
M143 bliver virksom ved blok-start.

6 M143 slet indlaesning i kolonne SPA, SPB og SPC i
henfaringstabellen. Ved en ny aktivering af tilsvarende
linje er grunddrejningen i alle kolonner 0.
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Lofter vaerktojet automatisk op fra konturen ved et
NC-stop: M148

Standardforhold

Styringen standser alle karselsbevaegelser ved et NC-Stop.
Veerktojet bliver stdende afbrydelsespunktet.

Forhold ved M148

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Konfiguration af denne Funktionen skal veere frigivet af
maskinfabrikanten.
maskinproducenten definere i Maskinparameter
CfgLiftOff (Nr. 201400) den vej som styringen kere ved
LIFTOFF . ved hjelp af Maskinparameter CfgLiftOff kan
Funktionen ogséa deaktiveres.

De seetter i vaerktajstabellen i kolonne LIFTOFF for det aktive
veerktej, Parameter Y. Styringen kerer sa veerktgjet tilbage til 2 mm
i retning af veerktejsaksen fra konturen.

Yderligere informationer: "Indgiv i veerktejsdata i Tabel", Side 133
LIFTOFF virker i fglgende situationer:
B Ved et af Dem udlest NC-stop

® Ved et af softwaren udlgst NC-stop, f.eks. hvis en fejl optraeder i
drivsystemet

= \ed en stremafbrydelse

Virkemade

M148 virker séleenge, indtil funktionen bliver deaktiveret med
M149.

M148 bliver virksom ved blok-start, M149 ved blok-slut.
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Specialfunktioner | Aktiv Vibrations Daeampning ACC (Option #145)

71  Aktiv Vibrations Deempning ACC
(Option #145)

Anvendelse

@ Denne funktion skal af maskinfabrikanten vaere frigivet
og tilpasset.

Ved skrub-bearbejdning (kraftfreesning) opstar der stor
freesebelastning. Afhaengig af veerktgjets omdr., savel som fra
vaerktgjsmaskinens resonans og spanvolumen (skeerekraft ved
freesning) kan der opsta sakaldte Vibration . Denne vibration
giver maskinen et hgjt niveau af stress. P4 emneoverfladen
medferer denne vibration til uskenne maerker. Ogsa veerktojet far
en uhensigtsmaessig udnyttelse ved kraftig vibration, i ekstreme
tilfeelde kan det medfarer veerktajsbrud.

For at reducerer disse vibrationer pa en maskien, tilbyder
HEIDENHAIN nu en virkningsfuld reguleringsfunktion med ACC
(Active Chatter Control). | tilfeelde med svaere spanbearbejdning
virker denne reguleringsfunktion specielt effektivt. Med ACC er
vaesentlig bedre skaerekraft muligt. Afhaengig af maskintype kan
samtidig spanvolumen forgges med op til 256%. Samtidig reducerer
De belastningen af maskinen og eger veerktgjets levetid.

o ACC er specielt udviklet til skrubbearbejdning og héard
spanbearbejdning og er specielt effektivt i dette omrade.
Om ACC ogsé har en fordel pa Deres bearbejdning pa
Deres maskine, méa afgeres ved en test.
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ACC aktiver

For at aktiverer ACC, skal De udferer falgende arbejdsskridt:

® For det tilsvarende veerktgj i vaerktejstabel TOOL.T, saettes
kolonne ACCpa Y

® For det tilsvarende veerktgj i vaerktejstabel TOOL.T, defineres i
kolonne CUT antal ef veerktajsskaer

® Spindlen skal veere indkoblet
®m Tandindgrebsfrekvens skal ligge i omradet melle 20 og 150 Hz

Nar funktionen ACC er aktiv, viser styringen i positions-displayet
symbolet acc

ACC for maskin-drift aktivere eller deaktivere kortvarigt:

» Driftsart: Tryk tasten PROGRAML@B BLOKF@LGE,
PROGRAML@B ENKELBLOK eller MANUAL
POSITIONERING

» Omskifte softkey-liste

Aktiver ACC: Stil Softkey pa INDE

Styringen viser ACC-symbol i positionsdisplay.
Yderligere informationer: "Statusvisning’,
Side 67

_— » Deaktivere ACC: Stil softkey pa UDE

B@E
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72 Definer taeller

Anvendelse

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Funktionen frigiver Deres maskinproducent.

Med Funktion FUNCTION COUNT kan De fra NC-Program styre
en simpel teeller. Med denne teller kan De f.eks. talle antallet af
feerdigproducerrede emner.

Ved definitionen gar De frem som falger:
» Indbleende softkey-liste med specialfunktioner

> Tryk softkey PROGRAM FUNKTIONER
> Tryk Softkey FUNKTION COUNT

ANVISNING

Pas pa, tab af data mulig!

Styringen styre kun én teller. Nar De afvikler et NC-program, i
hvilken de nulstiller en teller, bliver teellerfremskridtet af andre
NC-programmer slettet.

» Kontroller fer bearbejdning, om teeller er aktiv

> Noter evt. tellerstand og indfer igen i MOD-menu efter
bearbejdning

o De kan graverer den aktuelle tallerstand med Cyklus
225.

Yderlig Informationer: Brugerhandbog
Programmering bearbejdningscyklus

Virkning af driftsart Program-test

| driftsarten Program-test kan de simulerer teelleren. Herved virker
kun teellerstanden, som De har defineret direkte i NC-programmet.
Teellerstand i MOD-menu forbliver uberert.

Virkning i driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B
BLOKFQLGE

Teelleren fra MOD-menu virker kun i driftsarterne PROGRAML@B
ENKELBLOK og PROGRAML@B BLOKF@LGE.

Teellerstanden bliver ogsd med en styringsgenstart bibeholdt.

Specialfunktioner | Definer tzeller
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Definer FUNCTION COUNT
Funktionen FUNCTION COUNT tilbyder falgende muligheder:

Softkey Funktion
FUNCTION Forhgj teeller med 1
| COUNT |
INC
FUNGTION Nulstil teeller
| GOUNT |
RESET
FUNGT ION Seet nom. tal (méalvaerdi) pa en veerdi
TARGET Indleesevaerdi: 0 — 9999
FUNCT ION Seet teeller pé en veerdi
seT Indleeseveerdi: 0 — 9999
FUNGTION Seet teeller pa en veerdi hgjere
APD Indleeseveerdi: 0 — 9999
FUNCTION Gentag NC-program fra Label, nér endnu et
REPEAT emne skal feerdiggeres

Nulstil teellerstand
Indgiv nom. antal af bearbejdninger.
Indgiv springmeerke

Bearbejdning

Forhgj teellerstand

Gentag bearbejdning, nar endnu et emne skal feerdiggeres

m
=
[
@
3
=
e
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8.1 Palettestyring (Option #22)

Anvendelse

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Palette-styringen er en maskinafhaengig funktion. | det
folgende bliver standard-funktionsomfanget beskrevet.

Palettetabellen (.p) er hovedsalig anvendelig i bearbejdningscenter
med paletteveksler. Derved kalder Palette-tabellen for de forskellige
Paletter (PAL), option opspeaending (FIX) og de tilhgrende NC-
programmer (PGN). Palettetabellen aktiverer alle definerede
henfaringspunkter og nulpunktstabeller.

De kan anvende Palettetabellen uden Paletteveksler, for afvikling af

Paletter | Palettestyring (Option #22)

[EumuaL rostTione.. EJeorren Tasel
Ao

rogrammoring b TABEL EDITERER

£/

.
"7

NC-programmer med forskellige henferingspunkter efter hinanden ~ L1 o+ 0 v 1 7™ -
kun med en NC-Start .
o Filnavn pa en Palettetabel skal altid begynde med et
bogstav.
Kolonne i Palettentabel
Maskinproducenten definerer en prototype pa en Palettetabel, der
automatisk dbner, nar De opretter en Palettetabel.
Prototypen kan indeholde falgende kolonner:
Kolonne Betydning Felttype
NR Styringen genererer automatisk indleesning. Pligtfelt
Indleesningen er nedvendig for indleesefelt Linjenum-
mer Funktionen BLOK FREML@B.
TYPE Styringen skelner mellem indleesninger: Pligtfelt
®m PAL Palette
B FIX Opspaending
B PGM NC-Program
Indleesningen vaelger de med hjaelp af tasten ENT og
piltasten eller pr. Softkey.
NAVN Filnavn Pligtfelt
Navn for Plette og opspeending fastleegger maskinpro-
ducenten (se maskinhdndbogen), NC-programnavn
definerer De. Nar NC-programmet ikke er gemt i bibli-
oteket for Palettetabellen, skal De indgive fuldsteendig
sti.
DATO Nulpunkt Optionsfelt

Nar nulpunktstabel ikke er gemt i biblioteket for Palet-

tetabellen, skal De indgive fuldstaendig sti. Nulpunk-

ter fra nulpunkt-tabellen aktiverer De i NC-programmet

vha. Cyklus 7.

Indfersel er kun nadvendig ved anven-

delse af nulpunktstabeller.

DEAKTI- Emne-henferingspunkt
Angiv he nfgringspunktnummer for emne.

Optionsfelt
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Kolonne Betydning Felttype
LOCATION Type af Palette Optionsfelt
Indleesning MA kendetegner, at en Palette eller en Né&r en kolonne er tilstede, er en
opspaending befinder sig i arbejdsrummet pa maski- indlaesning tvingende ngdvendigt.
nen og kan bearbejdes. For at indtaste MA , trykker De
tasten ENT. Med tasten NO ENT kan De fjerne indfers-
len og dermed undertrykke bearbejdning.
LOCK Linje speerret Optionsfelt
Ved hjeelp af indfering * kan De udelukke linjer fra
Palettetabellen fra bearbejdning. Ved tryk pa tasten
ENT bliver linjen med indfarslen *kendetegnet. Med
tasten NO ENT kan De ophaeve speerringen igen.
De kan speerre afviklingen af enkelte programmer,
opspandinger eller hele paletter. Ikke spaerrede linjer
(f.eks. PGM) en speerret Palette bliver ligeledes ikke
afviklet.
PALPRES Nummeret pa Palettehenferingspunkt Optionsfelt
Indfersel er kun ngdvendig ved anven-
delse af Palettehenfaringspunkt.
W-STATUS Bearbejdningsstatus Optionsfelt
Indfersel er kun n@dvendig ved
veerktejsorienteret bearbejdning.
METHOD Bearbejdningsmetode Optionsfelt
Indfersel er kun n@dvendig ved
veerktgjsorienteret bearbejdning.
CTID Identnummer for genindstigning Optionsfelt
Indfersel er kun ngdvendig ved
vaerktgjsorienteret bearbejdning.
SP-X, SP-Y, Sikker hgjde i linearakse X, Y og Z Optionsfelt
SP-Z
SP-A, SP-B, Sikker hgjde i drejeakse A, B og C Optionsfelt
SP-C
SP-U, SP-V, Sikker hgjde i parallelakserne U, V og W Optionsfelt
SP-wW
DOC Kommentar Optionsfelt

De kan fjerne kolonne LOCATION , nér De anvender
Palettetabeller, med hvilken styringen skal bearbejde alle
linjer.

Yderligere informationer: "Fjern eller tilfgj kolonne",
Side 317
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Editer Palettentabel

Nar De fremstiller en ny Palettetabel, er denne oprindelig tom. Ved
hjeelp af Softkey kan De indfgje og editerer linjer.

Softkey Editierfunktion
BEGYND Veelg tabel-start
swut Veelg tabel-slut
S?E Veelg forrige tabel-side
sToE Veelg naeste tabel-side
— Indfgj linje efter tabel-slut
LINIE
— Slet linje ved tabel-ende
LINIE
RTe: Tilfgj flere linjer ved tabel ende
VED SLUT
VEDHAFT
KoP1ER Kopiere den aktuelle veerdi
VERDI
overron Indfgje kopieret veerdi
KOPTERET
VARDI
LINIE Vaelg |injeStart
'START
=
LINIE Veelg linjeslut
SLUT
=
Sag efter tekst eller tal
FIND
SoRTER/ Sorter eller udbleende tabelkolonner
UDBLANDE
KOLONNE
EDITER Editere det aktuelle felt
AKTUELLE
FELT
Soter efter kolonneindhold
'SORTERE
FLeRe Yderlig Funktioner f.eks. gemmes
FUNKTIO. .
Aben filsti-valg
VELG
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Veelg Palette-Tabel
De kan en Palettetabel abne eller genererer som faelger:

> Skift til driftsart Programmering eller i en
programafvikling-driftsart
P » Tryk tasten PGM MGT

Nar ingen Palettetabel er synlig:

> Tryk softkey VALG TYPE
i > Tryk softkey VIS ALT
» Velg Palette-tabel med pil-taster eller indgiv navn

for af en ny Tabel (.p)
enr > Bekraeft med tasten ENT

o De kan skifte med tasten Billedeskaermsopdeling
mellem et liste-billede eller et formularbillede.

Fjern eller tilfgj kolonne

o Denne funktion er farst frigivet efter indleesning af
Password 555343 .

Afheengig ag konfigurationen er i en ny genereret Palettetabel ikke
alle kolonne tilstede. For Feks. veerktajsorienteret arbejde, behaver
de kolonner, som De farst skal indfgje.

For at indfgje en kolonne i en tom Palettetabel, gar De frem som
folger:

» Aben Palettetabel

B » Tryk softkey FLERE FUNKTIO.
FUNKTIO.
o » Tryk Softkey FORMAT EDITERER
EOITERER > Styringen &bner et pop-up vindue, i hvilken de

tilgeengelig kolonner bliver vist.
» Velg med piltasten den gnskede kolonne
E » Tryk Softkey INDF@JE SPALTE

SPALTE

EnT » Bekreeft med tasten ENT

Med Softkey FJERN SPALTE kan De igen fjerne kolonner.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021

317




Palettetabel afvikle

o Pr. maskin-parameter er fastlagt, om styringen skal
afvikle Palettetabellen blokvis eller kontinuert.

De kan betjene en Palettetabel som falger:

> Skifte i driftsarten PROGRAML@B BLOKF@LGE
eller PROGRAML@B ENKELBLOK
» Tryk tasten PGM MGT

Na&r ingen Palettetabel er synlig:

» Tryk softkey VAELG TYPE

TveE » Tryk softkey VIS ALT
Veelg Palettetabel med piltasten
> Bekreeft med tasten ENT

v

v

Veelg evt. billedeskaermsopdeling

o

) » Afvikle med tasten NC-Start

For at kunne se program-indholdet far afviklingen, gar De frem
som falger:

> Velg Palettetabel
» Med NC-program med piltast, som De vil kontrollere

» Tryk softkey ABEN PROGRAM
Prosa > Styringen viser sé det valgte NC-program pé

billedskaermen.
» Bladre i NC-program med piletasten

H N » Tryk softkey END PGM PAL
> Styringen skifter tilbage til Palettetabel.

0 Pr. maskin-parameter er fastlagt, hvordan styringen skal
reagerer efter en fejl.

Paletter | Palettestyring (Option #22)
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Billedskaerm-opdeling ved afvikling af palette-tabeller

Hvis De vil se indholdet af NC-program og indholdet af Pmmmm ﬁm

Palette-tabellen samtidigt, sa vaelger De billedskeerm-opdeling T
PALLETTE + PROGRAM. Under afviklingen viser styringen
sa pa venstre billedskeermside NC-programmet og pa hgjre
billedskeermside Paletten.

0% X[Nm] P4 -T4
] | 0% Y[Nm] 13:02
(o) BB +0.000
@ | O +200.000  +0.000
o 2 ] 0
7 TSI TI— A S— | — % @.,.

= ] L

a-
PARAMETER
LISTE

1008 ____|usre
s
. PROGRAMLOB ENKELBLOK.

THG: \nc_prog\P380.P TYPE _HAME

o
[rase I_— PAE ) PALIO0 [
i bou oaven
2 B i d

Ky e T8

o vy 1302

© [ 010> [T

el W 20000 +0.000
) 2} -000/

Jis  Bsaseo

KofsEL

-
Gincnice || pARAMETER
LISTE

Editer Palettetabel

Nér Palettentabellen i driftsart PROGRAML@B BLOKFQLGE eller
PROGRAML@B ENKELBLOK er aktiv, er Softkeys til &ndring af Tabel
i driftsart Programmering inaktiv.

De kan &ndre denne Tabel med Softkey EDIT PALLETTE i driftsart
PROGRAML@B ENKELBLOK eller PROGRAML@B BLOKF@LGE .

Blokfremlgb i Palette-tabeller

Med Palettestyring kan De ogséa benytte funktionen BLOKF@LGE i
forbindelse med Palettetabeller.

Nar De afbryder afviklingen af en Palettetabel, tiloyder styringen
altid den ferste NC-blok af det afbrudte NC-program for funktionen
BLOKFOLGE .

Yderligere informationer: "Blokafvikling i Paletteprogram”,

Side 284
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8.2 Pallette-henforingspunktstyring

Grundlaget

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Denne funktion skal af maskinfabrikanten vaere frigivet
og tilpasset.
Acndringer pé Palettepreset-tabellen ma kun
gennemfgres efter aftale med maskinfabrikanten!

Palette-henfaringstabel er yderlig til emne-henfarigspunkttabel
(preset.pr) tilgeengelig. Emne-henfaringspunkt henferer sig til en
aktiveret Palettehenfaringspunkt.

Styringen viser den aktive Palettehenfaringspunkt i statusvisning i
fane PAL.

Anvendelse
Med Palettehenfaringspunkterne lader f.eks. mekanisk betingede
forskelle mellem enkelte Palletter sig kompensere pa enkel vis.

De kan ogsé overordnet justerer koordinatsystemet pa Paletten,
idet De f.eks. seetter Palettehenferingspunkt i midten af et
opspaendingstarn.

Arbejd med Palettehenforingspunkter
Nar De vil arbejde med Pallettehenfaringspunkter, indferer De
Pallettetabel i kolonne PALPRES .

| denne kolonne indgiver De henfaringspunkt nummer

pa Palette-henfaringspunkttabel. Normalt eendrer du altid
Palettehenfaringspunkt, nar en ny Palette indkobles, altsa i den linje
med typen PAL i Palettetabellen.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Trods en grunddrejning ved et aktivt Palettehenferingspunkt viser
styringen ingen symbol i statusvisning. Under alle efterfalgende
aksebevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

» Kontroller aktiv evt. Palettehenfaringspunkt i fane PAL

» Kontroller maskinens karselsbevaegelser

» Anvend udelukkende Palettehenfaringspunkt i forbindelse
med Pallette

Paletter | Pallette-henfaringspunktstyring
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8.3 Vaerktgjsorienteret bearbejdning

Grundlag Veaerktgjsorienteret bearbejdning

Anvendelse

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Den veerktgjsorienterede bearbejdning er en
maskinafhaengig funktion. | det falgende bliver standard-
funktionsomfanget beskrevet.

Med veerktejsorienteret bearbejdning kan De ogsé bearbejde flere
emner samtidig pa en maskine uden Paletteveksler og dermed
spare veerktgjsveksler tid.

Begraensning

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Ikke alle Palettetabeller on NC-programnmer er egnet for
veerktejsorienteret bearbejdning. Med vaerktgjsorienteret
bearbejdning afvikler styringen NC-programmmer ikke mere
sammenhaengende, men delvis ved veerktejskald. Ved at

opdele NC-programmerne kan ikke-nulstillede funktioner
(maskinstilstand) fungere pé tveers af programmer Derved bestar
under bearbejdning kollisionsfare!

» Tag hejde for neevnte begraensninger

> Tilpas Palettetabel og NC-program til den veerktgjsorienterede
bearbejdning
B Programmer information igen efter hvert veerktgj i hvert
NC-program (f.eks. M3 eller M4)
m Specialfunktion og hjaelpefunktion for hvert veerktgj i hvert
NC-program nulstilles (f.eks. Tilt the working plane eller
M138)

> Test forsigtigt Palettetabel med tilhgrende NC-program i
driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK

Felgende funktioner er ikke tilladt:

FUNCTION TCPM, M128

M144

M101

M118

Skift Palettehenfgringspunkt

Felgende funktioner kraever szerlig forsigtighed fer genindstigning:
®  /A&ndre maskintilstand med hjelpefunktion (f.eks. M13)
Skrive i konfiguration (f.eks. WRITE KINEMATICS)
Karselsomradeomskiftning

Cyklus 32

Transformering af bearbejdningsplan
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Kolonne i Palettentabel for vaerktgjsorienteret bearbejdning

Nar maskinproducenten ikke ahr konfigureret andet, behaver De for
veerktgjsorienteret bearbejdning yderlig felgende kolonne:

Kolonne Betydning

W-STATUS Bearbejdningsstatus fastleegger forlgbet af
berabejdning. De angiver for det ubearbejde-
de emne BLANK . Styringen denne indleesning
automatisk indlaesning ved berabejdning.
Styringen skelner mellem indlaesninger:
® BLANK/ ingen indleesning: Rdemne,
bearbejdning pakraevet

= INKOMPLETE: Ufuldsteendig bearbejdning,
yderlig bearbejdning pékreevet

® ENDED: fuldsteendig bearbejdet, ingen yderlig
bearbejdning pakraevet

® EMPTY: Tomme pladser, ingen bearbejdning
pakraevet

m SKIP: Spring bearbejdning over

METHOD Angivelse af bearbejdningsmetode

Den veerktgjsorienterede bearbejdning er ogséa
mulig med opspaending af en palette, dog ikke
med flere paletter.

Styringen skelner mellem indlaesninger:

= \WPO: Emnekorrigeret (Standard)

m TO: Veerktgjsorienteret (farste emne)

m CTO: Veerktoejsorienteret (yderlige emner)

CTID Styringen genererer automatisk identnummer for
genindstigning med flokfalge.
Nar De sletter eller eendre en indlaesning, er
genindstigning ikke mere mulig.

SP-X, SP-Y, Indleesning for sikker hgjde i den forhanden akse

SP-Z, SP-A, er option.

SP-B, SP-C, De kan for hver akse angive sikkerhedshgjde.

SP-U, SP-V, Denne position kerer styringen kun til, hvis

SP-wW maskinproducenten behandler dem i NC-makro-
erne.

Afvikling af den veerktojsorienterede bearbejdning

Forudseetninger
Forudsaetninger for veerktgjsorienteret bearbejdning:

®  Maskinproducenten skal definerer en veerktejsveksler-Makro for
veerktgjsorienteret bearbejdning

m | Palettetabellen skal vaerktejsorienteret bearbejdningsmetode
TO og CTO veere defineret

®  NC-programmer anvender i det mindste dele af de samme
veerktgj

m \W-STATUS for NC-programmer tillader yderlig bearbejdning
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Afvikling

1 Nar TO- og CTO-indgangene leeses, erkender styringen, at
veerktgjsorienteret bearbejdning skal udferes via disse linjer i
palletabellen

2 Styringen bearbejder NC-program med indleesningen TO til
TOOL CALL

3 W-STATUS zndre sig fra BLANK til INCOMPLETE og styringen
indleeser en veerdi i feltet CTID

4 Styringen bearbejder alle yderlige NC-programmer med
indlaesningen CTO til TOOL CALL

5 Styringen udferer med det naeste vaerktej igen de videre
bearbejdningsskridt, nar en af falgende punkter opstar:

® Den naeste Tabellinje har en PAL indlaesning
B Den neeste Tabellinje har en TO eller WPO indleesning

m Der er fortsat Tabellinjer, der endnu ikke har indleesning
ENDED eller EMPTY

6 Ved hver bearbejdning aktualiserer styringen indleesningen i flet
CTID

7 Nar alle Tabellinjer i gruppen har indlzesning ENDED, bearbejder
styringen den naste linje i Palettetabellen

Nulstil bearbejdningsstatus

Nar De vil starte bearbejdningen igen, eendre W-STATUS til BLANK
eller pa ingen indlaesning.

Nar De zndre status i linje PAL, bliver automatisk alle
underliggende linjer FIX og PGM ogsa &ndret.

Genindstigning med blokfelge

Efter en afbrydelse kan De ogsé igen genindstige en Palettetabel.
Styringen kan fortsaette linje og NC-program, fra hvor de blev
afbrudt.

Blokafvikling i Palettetabel er emneorienteret.

Efter en genindstigning kan styringen igen bearbejde
veerktgjsorienteret, nar der i den fglgende linje er defineret
veerktgjsorienteret bearbejdningsmetode TO og CTO

Pas pa ved genindstigning
® |ndferingen i feltet CTID forbliver i to uger. Derefter er
genindstigning ikke mere muligt.

® |ndfaringen i feltet CTID ber De ikke s&ndre eller slette.

m Data fra felt CTID bliver ved en Software-Update ugyldig.

®  Styringen gemmer henfaringspunktnummer for en
genindstigning. Nar De a&ndre dette henfaringspunkt, forskydes
0gsa bearbejdningen.

m  Efter en redigering af et NC-program indenfor vaerktgjsorienteret
bearbejdning er en genindstigning ikke mere muligt.

Felgende funktioner kraever seerlig forsigtighed far genindstigning:

B /Andre maskintilstand med hjelpefunktion (f.eks. M13)

Skrive i konfiguration (f.eks. WRITE KINEMATICS)

Karselsomradeomskiftning

Cyklus 32 Tolerance

Transformering af bearbejdningsplan
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8.4 Batch Process Manager (Option #154)

Anvendelse

Paletter | Batch Process Manager (Option #154)

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Funktionen Batch Process Manager frigiver og
konfigurerer Deres maskinproducent.

Med Batch Process Manager bliver planleegningen af
produktionsordre i en veerktgjsmaskine muligt.

De planlagte NC-programmer gemmer De en en jobliste. Jobliste
liver abnet med Batch Process Manager .

Felgende informationer bliver vist:

m Fejlfri NC-programmer

m Koretid af NC-programmet

® Veerktojs tilgeengelighed

® Tidspunkt ngdvendige manuel indgreb pa maskinen

6 For at indeholde alle informationer, skal funktionen
veerktgjsindsatskontrol dfrigives og veere indkoblet!

Yderligere informationer: "Veerktgjsindsatskontrol’,
Side 145

Grundlag

Batch Process Manager er tilgengelig i felgende driftsarter:

® Programmering

® PROGRAML@B ENKELBLOK

= PROGRAML@B BLOKF@LGE

| driftsart Programmering kan De fremstille og &endre joblisten.

| driftsarten PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B
BLOKF@LGE bliver jobliste afviklet. En eendring er kun betinget
mulig.
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Billedeskaermsvisning

Néar De dbner Batch Process Manager i driftsart Programmering , er
folgende billedeskeermsopdeling tilgeengelig:

) Batch Process Manager @
s1 Programmieren b BPM

TNC:\nc_prog‘\demo‘'Pallet\PALLET.P
dvendigt manuel iﬁdﬂ%@ﬁ Objekt ‘ Nulle Naeste man. Indgreb:
Bearbejdning af pa...‘ 2 1 < 1m 2

6s

| Palette

8 Palette: 1 & Navn
PART_1.H is J J !
‘QEI palette: 2 @J J INulpunkttabeller E]
PART_21.H 14s J J Henferingspunkt
PART_22.H 21s 6 r |12 4 — 3 =

Sperret

Bearb. frigivet
3

STATUS
NUE=
STILLES

DETAILS

orr  [onl

FLYTTE
FIERNE

INDSET ‘

Vise alle ngdvendige manuelle indgreb

Vise de naeste manuelle indgreb

Vise evt. de aktuelle Softkey fra maskinproducenten
Vise de redigerbare indleesninger i bla lagt linje

Vise de aktuelle Softkey

Vis jobliste

o o1k WwN -

Kolonner i joblisten

Spalte Betydning
ingen kolon- Status af Palette, opspanding eller Program
nenavn
Program Navn eller sti for Palette, opspaending eller
Program
Varighed Kerselstid i sekunder
Disee kolonner vises kun pa en 19" billedeskaerm.
Ende Slut péa keretid

= Tid i Programmering

B Faktisk tik i PROGRAML@B ENKELBLOK og
PROGRAML@B BLOKFGLGE

Henfpkt. Status for emne-henfaringspunkt
vrkt. Status af indsatte veerktgj

Pgm Status af NC-Program

Sts Bearbejdningsstatus

| den ferste kolonne bliver Status af Palette, opspanding og
Program vist ved hjelp af lkon.

Iconet har falgende betydning:
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lkon Betydning

[ | Palette, opspaending eller Program er sparret

W Palette eller opspanding er ikke frigivet for alle

bearbejdninger

Denne linje bliver i gjeblikket PROGRAML@B
* ENKELBLOK eller PROGRAML@B BLOKF@LGE
afviklet og kan ikke redigeres

| denne linje kommer en manuel programafbry-
- delse

| kolonne Program bliver bearbejdningsmetoden fremstillet ved
hjeelp af ikoner.

Iconet har falgende betydning:

lkon Betydning

Ingen ikon Veerktgjsorienteret bearbejdning

Veerktgjsorienteret bearbejdning

r ® Begynd
I_ ® Ende

| kolonne Henf.pkt., vrkt. og Pgm bliver status vist ved hjelp ag
|koner.

Iconet har falgende betydning:

Betydning

Kontrol er afsluttet

Kontrol er mislykket, f.eks. brugstid for et vaerktgj
er udlgbet

Kontrol er endnu ikke afsluttet

Programiopbygning er ikke rigtig, f.eks. Palette
indeholder ingen underordnede programmer

Emne-henfaringspunkt er defineret

O OMX L

Kontroller indleesning

De kan tilordne enten Paletten et emne-henfe-
ringspunkt eller alle underordnede NC-program-
mer.

-,
s

326 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



Paletter | Batch Process Manager (Option #154)

6 Brugsanvisninger:

® | driftsart Programmering er kolonne Vkt altid tom,
fordi styringen farst kontrollerer status i droftsarten
PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B
BLOKF@LGE

= Nar funktionen veerktejsindsatskontrol ikke er frigivet,
eller indkoblet, sé bliver der i kolonne Pgm ikke
fremstillet et Ikon.
Yderligere informationer: "Varktgjsindsatskontrol’,
Side 145

| kolonne Sts bliver bearbejdningsmetoden fremstillet ved hjelp af
ikoner.

Iconet har falgende betydning:

Betydning

Raemne, bearbejdning pakraevet

Ufuldstaendig bearbejdning, yderlig bearbejdning

-]
pakraevet
J

K Fuldsteendig bearbejdet, ingen yderlig bearbejd-
| ning pakraevet
W Overspring bearbejdning

]
o Brugsanvisninger:
m Bearbejdninmgsstatus bliver automatisk tilpasset
under bearbejdning
B Kun néar kolonne W-STATUS i Palette-tabellen er til
stede, er kolonne Sts im Batch Process Manager
synlig

Yderligere informationer: "Vaerktgjsorienteret
bearbejdning’, Side 321

Batch Process Manager aben

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Med Maskinparameter standardEditor (Nr. 102902)
fastleegger Deres maskinproducent, hvilke standard-
Editor styringen anvender.
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Driftsart Programmering

Nar Styringen ikke &bner Palettetabel (.p) i Batch Process
Manager som jobliste, gar De frem som falger:

> Velg gnskede jobliste
» Omskifte softkey-liste

FLer » Tryk softkey FLERE FUNKTIO.
Tryk softkey VAELG EDITOR
Styringen abner et pop-up vindue Veelg editor.
» Veelg BPM-EDITOR

VELG
EDITOR >

» Bekraeft med tasten ENT

» Tryk alternativ softkey OK

> Styringen &bner jobliste i Batch Process
Manager.

=1
{
v

Driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og PROGRAML@B
BLOKFQLGE

Nar Styringen ikke &dbner Palettetabel (.p) i Batch Process
Manager som jobliste, gar De frem som falger:

» Tryk Taste Billedskaermsopdeling

» Tryk Tasten BPM

> Styringen abner jobliste i Batch Process
Manager.

H@

Softkeys
Falgende lkoner star til rddighed:

@ Veer opmaerksom pé& maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan konfigurerer enkelte Softkeys

Softkey Funktion
il Aben eller luk treestruktur

orr o

Rediger dbnede jobliste
it Vis Softkeys FOR INDFORSEL, EFTER INDFGRSEL
FIERNE og FJERNE

Forskyd Linje

FLYTTE

Marker Linje

TAG

MARKERTNG Ophaeve markering

OPHAVES
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Softkey Funktion
- Far curser-position indfgrer en ny Palette,
INDFORSEL opspanding eller Program
— Far curser-position indferer en ny Palette,
INDFORSEL opspanding eller Program

Slet linje eller blok

FJERNE

— Skift aktiv vindue
EE
" Veelg mulig indleesning fra pop-up vindue
VL
STATUS Nulstil bearbejdningsstatus af réemne
s#ﬂfl}s
BEAREE Veelg emne- og veerktejsorienteret bearbejdning

METODE

Aben eller luk kreevet manuel indgrev

VARKTE3S - Aben udvidet vaerktejs-styring

STYRING

INTERN Afbryde en bearbejdning

STOP

Brugsanvisninger:

B Softkeys VERKT@JSSTYRING og INTERN STOP
er kun i driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK og
PROGRAML@B BLOKF@LGE tilgaengelig.

B Nar kolonne W-STATUS i Palette-tabellen er til stede,
er Softkey STATUS NULSTILLES tilgeengelig.

= Nar kolonne W-STATUS, METHOD og CTID
i Palettentabellen er tilstede, er Softkey
BEARB.METODE tilgaengelig.

Yderligere informationer: "Varktgjsorienteret
bearbejdning’, Side 321

o il
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Opret jobliste
De kan kun lave en ny joblisten i filstyring.

o Filnavn pa en jobliste skal altid begynde med et bogstav.

» Tryk Tasten Programmering

PGM
MGT

Tryk tasten PGM MGT
TNC en abner filstyringen
Ny » Tryk softkey NY FIL

FIL

v Vv

» Indles filnavn med endelsen (.p)
Bekraeft med tasten ENT
> Styringen dbner en tom jobliste i Batch Process

Manager.
— » Tryk Softkey FJERN INDF@RSEL
eFen » Tryk softkey EFTER INDF@RSEL

INDFORSEL >

|
E 7
v

Styringen viser i den hgjre side forskellige typer.
» Velg enskede type

= Palette

E opspanding

® Program
> Styringen indfarer en tom linje i joblisten.
Styringen viser i den hajre side den valgte type.
» Definer indlaesning

= Navn: Indgiv navn direkte eller veelg nar
tilstede med hjelp af pop-up vindue

= Nulpunkttabeller: Valg evt. direkte Nulpunkt
eller med hjeelp af pop-up vindue

= Henferingspunkt: Indgiv evt. emne-nulpunkt
direkte

m Spaerret: Valgte linje bliver fra bearbejdning
undtaget

® Bearb. frigivet: Valgte linje for bearbejdning
frigivet

EnT » Bekreeft indgivelse med tasten ENT

A\

> Gentag evt. skridtet

REDIGERER: » Tryk Softkey REDIGERER
oFF]  on
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Andre jobliste

En jobliste kan De i driftssart Programmering, PROGRAML@B
ENKELBLOK og PROGRAML@B BLOKF@LGE zndre.

0 Brugsanvisninger:

B Nar joblisten i driftsarten PROGRAML@B ENKELBLOK
og PROGRAML@B BLOKF@LGE er valgt, sa er det ikke
muligt joblisten i driftsart Programmering at zendre.

® En andring af joblisten under bearbejdning er kun
betinget muligt, da styringen fastleegger et beskyttet
omrade.

®  NC-programmer i beskyttet omrade bliver fremstillet
lysegra.

| Batch Process Manager andre De en linje i en jobliste som
folger:

» Aben onskede jobliste
» Tryk Softkey REDIGERER

I

» Stil curser pa den enskede linje, f.eks. Palette
Styringen viser den valgte linje bla.

> Styringen viser i den hajre side indlaesninger der
kan eendres.

> Tryk evt. Softkey SKIFT VINDUE
Styringen skifter det aktive vindue

A\

m u
I
\4

» Folgende indleesninger kan a&ndres:

Navn

Nulpunkttabeller

Henfaringspunkt

Spaerret

Bearb. frigivet

ENT » Bekraeft eendret indgivelse med tasten ENT
> Styringen overtager aendringen.

REDIGERER » Tryk Softkey REDIGERER
oFF]  on
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| Batch Process Manager forskyder De en linje i en jobliste som
folger:

» Aben onskede jobliste
» Tryk Softkey REDIGERER

» Stil curser pa den enskede linje, f.eks. Program
> Styringen viser den valgte linje bla.
Tryk Softkey FLYTTE

FLYTTE

’

Tryk Softkey TAG
Styringen markerer linjen for curseren star.
Stil cursoren péa den gnskede position

Nar curseren star pé et egnet sted, sa viser
styringen Softkeys FOR INDF@RSEL og
EFTER INDFQRSEL .

— > Tryk Softkey FOR INDFORSEL
INDFORSEL > Styringen indfgrer linjen pé& den nye position.
] > Tryk Softkey TILBAGE

VvV v VvV VY

REDIGERER » Tryk Softkey REDIGERER
- ON
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9.1 MOD-Funktion

Med MOD-funktionerne kan De veelge yderligere displays og
indleesemuligheder. Tilmed kan De indleese nggletallene for at fa
frigivet adgangen til beskyttede omrader.

Veaelg MOD-Funktionen

For at abne MOD-Menu, gér De frem som falger:

» Tryk tasten MOD

> Styringen abner et pop-up vindue i hvilket de
MOD funktioner der er tilgeengelige bliver vist.

[iMAIIUEL DRIFT

]

=

Andring af indstillinger
| MOD-menu er det udover musebetjening, ogsa muligt at navigere
med Alpha-tastaturet:

» Med Tab-tasten fra indlaeseomradet i hgjre vindue, at skifte til
valget af Gruppen og funktioner i venstre vindue

» Valg af MOD-funktioner
» Med Tab-tasten eller tasten ENT skiftes til indleesefeltet

» Indlees alt efter funktions vaerdi og bekraeft med OK eller treeffe
et valg og bekreefte med Overfer

o Hvis flere indstillingsmuligheder star til radighed, kan De
ved tryk pa tasten GOTO vise et valgvindue. Med tasten
ENT velger De den gnskede indstillingen. Hvis De ikke
vil &ndre en indstilling, lukker De vinduet med tasten
END.

Forlad MOD-Funktionen

For at lukke MOD-Menu, gar De frem som fglger:
» Tryk Softkey ENDE eller Tasten END

> TNC'en lukker pop-up vinduet.
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Oversigt MOD-Funktioner
Uafhaengig af den valgte driftsart star felgende Gruppe med [@vse orzer
underordnet omrade og funktioner til radighed:
Nogletal-indlasning

= Password

Display-indstillinger

® Positionerings-teellere

= Maleenhed (mm/tomme) for positions-visning )
B Program-indleesning for MDI i —
® Vis klokkesleet - o]
- Vs nfoini T T T [~]
Grafik-Indstillinger

= Modeltype

® Model kvalitet
Teeller-indstilling

m Aktuelle teellerstand

®  Malveerdi for teeller
Maskin-indstillinger
Kinematik
Karselsgraense
Veerktojs-indsatsfil
Externt adgang

Indstil radiohanshjul
Indkoble tastesystem
System-indstilling

B |ndstille systemtid

® Definere netvaerks-forbindelse
®m Netveerk: IP konfiguration
Diagnose funktioner
Bus-diagnose

TNCdiag
Drev-diagnose
Hardware-konfiguration
HeROS-information
Generel information

B Versions-Information

maskinfabrikanten-information
Maskininformation
Licens-information
Maskintider

o Omrade maskinfabrikanten-information er
tilgeengelig, efter Maskinproducenten har defineret
Maskinparameter CfgOeminfo (Nr. 131700).

Omrade Maskininformation er tilgengelig, efter
Maskinproducenten har defineret Maskinparameter
CfgMachinelnfo (Nr. 131600, Optionen #56 - #61)
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MOD-funktioner | Vis Software-Nummer

9.2 Vis Software-Nummer

Anvendelse
| MOD-omrade Versions-Information i Gruppe Generel
information viser styringen falgende Software-Informationen:

® Styringstype: Betegnelse af styringen (bliver styret af
HEIDENHAIN)

B NC-SW: Nummeret pd NC-softwaren (bliver styret af
HEIDENHAIN)

B NCK: Nummeret pd NC-softwaren (bliver styret af HEIDENHAIN)

B PLC-SW: Nummeret eller navnet pa PLC-softwaren (bliver styret
af maskinfabrikanten)
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MOD-funktioner | Indgiv Password

9.3 Indgiv Password

Anvendelse
Styringen kraever for falgende funktioner et Password:

Funktion Password
Veelg brugerparameter 123
Konfigurer Ethernet-interface NET123
Aktivér specialfunktioner i Q-parameterpro- 555343
grammering

Styringen viser i nggletaldialog, om Caps Lock-tasten er aktiv.

Funktioner for maskinproducent i Password

| styringens MOD-Menu er to Softkeys OFFSET ADJUST og
UPDATE DATA vist.

Med Softkey OFFSET ADJUST kan en for analog akse pékraevet
Offset-spaending automatisk overferes og efterfelgende speerres.

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Denne funktion bar kun anvendes af treenet personale!

Med Softkey UPDATE DATA kan maskinproducenten anvende
Softwareupdates pa styringen.

ANVISNING

Pas pa, tab af data mulig!

Ved anvendelse af Software-Updates kan der ved forkert
fremgangsmade forekomme tab af data.

> Anvend lun Software-Updates med hjzelp af vejledning
> Vaer opmeerksom pa maskinhandbogen.
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MOD-funktioner | Indlees Maskinkonfiguration

9.4 Indlaes Maskinkonfiguration

Anvendelse

ANVISNING

Pas pa, tab af data mulig!

Funktionen RESTORE overskriver den aktuelle
maskinkonfiguration med Backup-filen endegyldigt. Styringen
gennemfarer far RESTORE-Funktionen ingen automatisk sikring
af filer. Dermed er filer endegyldigt tabt.

> Sikre altuelle maskinkonfiguration for funktionen RESTORE

» Anvend udelukkende funktionen i overensstemmelse med
maskinfabrikanten

Deres Maskinfabrikanten kan stille en backup af
Maskinkonfigurationen tilgeengelig. Efter indgivelse af Password
RESTORE kan De genindlaese en Backup pa Deres Maskine eller
programmeringsplads.

For at indlaese en Backup, gar De frem som falger:
> Veelg MOD-Funktion Negletal-indlaesning
Indgiv Passworde RESTORE

Tryk Softkey OK

Veelg i Fil-styring i styringen Backup filen
(f.eks. BKUP-2013-12-12_.zip

Styringen dbner et pop-up vindue for Backup.
Tryk Nad-Stop

Tryk Softkey OK

Styringen starter Backup process

v vy

VvV VvV VvV
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MOD-funktioner | Veelg positionsvisning

9.5 Veelg positionsvisning

Anvendelse

For driftsarten MANUEL DRIFT og driftsarten PROGRAML@B
BLOKF@LGE og PROGRAML@B ENKELBLOK kan De i Gruppe
Display-indstillinger pavirke visningen af koordinaterne:

Billedet til hajre viser forskellige positioner af veaerktejet:

» Udgangsposition 1
®  Mal-position af veerktgjet
B Emne-nulpunkt

®  Maskin-nulpunkt

For positions-visningen pa styringen kan De veelge falgende
koordinater:

Vise Funktion

SOLL Nom.-Position; den af styringen aktuelle forudgivne veerdi

0 Nom.- og Akt.-visning adskiller sig kun med hensyn til falgende sleebefejl.

AKT. Akt.-position; monmomentane veaerktajs-position

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Deres maskinproducent definerer, om Nom.- og Akt.-visning skal afvige fra
Dl-overmal ved veerktgjskald for den programmerede position.

REFIST Reference position: Akt. position henfart til maskin-nulpunktet

RFSOLL Reference position: Nom. position henfart til maskin-nulpunktet

SLABF Slaebefejl; forskellen mellem Nom.- og Akt.-position

ISTV. Restvej til den programmerede position i indlaese-systemet; Forskellen mellem Akt.-

og Nom.-position

Eksempel med Cyklus 11:

» dim.faktor 0.2

> LIX+10

> AKTRW-visning viser 10 mm.

> Malfaktor har ingen virkning.

Eksempel med Cyklus 11 og transformeret bearbejdningsplan::
Svingning A med 45°

» dim.faktor 0.2

> LIX+10

> AKTRW-visning viser 10 mm.

> Malfaktor og transformationen har ingen pavirkning.

v
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MOD-funktioner | Veaelg positionsvisning

Vise

Funktion

REFV.

Restvejen til den programmerede position i maskin-koordinatsystemet; Forskellen
mellem Akt.- og méal-position

Eksempel med Cyklus 11:

>
>
>
>

dim.faktor 0.2

L IX+10

REFRW-visning viser 2 mm.

Malfaktor har pavirkning pa afstanden og dermed pa visningen.

Eksempel med Cyklus 11 og transformeret bearbejdningsplan::

>

>
4
>
>

Svingning A med 45°

dim.faktor 0.2

L IX+10

REFRW-visning viser 1.4 mm i X- og Z-Aksen.

Malfaktor og transformationen har pavirkning pa afstanden og dermed pa
visningen.

M118

Kerselsveje, som blev udfert med funktionen handhjuls-overlejring (M118)

Med MOD-funktion Positions-visning 1 valger De positions-

visning i status-displayet.

Med MOD-funktionen Positions-visning 2 vaelger De positions-
visning i det yderligere status-display.

340
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MOD-funktioner | Veelg Malesystem

9.6 Veelg Malesystem

Anvendelse

Med MOD-Funktion Maleenhed positions-visning i Gruppe
Display-indstillinger fastleegge De, om styringen viser koordinater
i mm eller tommer.

®  Metrisk mélesystem: f.eks. X = 15,789 (mm) vises med 3 cifre
efter kommaet.

® Tomme system: f.eks. X = 0,6216 (mm) vises med 4 cifre efter
kommaet.

Hvis De har aktiv Tommme-visning, viser styringen ogsa
tilspaendingen i tomme/min. | et tomme-program skal De indleese
tilspaendingen med en faktor 10 starre.
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MOD-funktioner | Grafik-Indstilling

9.7 Grafik-Indstilling

Med MOD-Funktion Simulations-Parameter i Gruppe Grafik-
Indstillinger vaelger De modeltype og modelkvalitet.

For at definerer Grafik-Indstilling, gar De frem som falger:
» Veelg med MOD-menu gruppen Grafik-Indstillinger
VeelgModeltype

VeelgModel kvalitet

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer den valgte indstilling

Styringen viser i driftsart Program-test symbol for aktive Grafik-
Indstillinger.

v v v Vv .Yy

| MOD-Funktion Simulations-Parameter er fglgende indstillinger tilgeengelige:

Modeltype

Symbol Veelg Egenskaber Anvendelse

3D meget detaljeret, Freesebearbejdning med bagskeer,
tid- og hukommelse forbrug

2.5D Hurtig Freesebearbejdning uden bagskaer,
ingen model meget hurtigt Linjegrafik

Model kvalitet

Symbol Veelg Egenskaber

EEEE meget hgj B hgje datahastighed

B ngjagtig illustration af veerktgjsgeometri
B Visning af blokslutpunkt og bloknummer muligt

@E@O hgj ® hgje datahastighed

B ngjagtig illustration af veerktgjsgeometri
@®O0 middel ® middel datahastighed

B tilnsermelse af veerktgjsgeometri
@00 lav ® |av datahastighed

B |av tilneermelse af veerktejsgeometri
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MOD-funktioner | Grafik-Indstilling

Ved Grafik-Indstillinger bemaerk

Ud over MOD-indstillingerne afheenger simuleringsresultatet
steerkt af NC-Program Hgjeste modelkvalitet og en 5-akset-
simultanprogram med mange, meget korte NC-blokke, kan
nedseaette simuleringshastigheden.

P& den anden side, hvis modelkvaliteten er lav, kan
simuleringsresultatet forvreenges, nar meget korte NC-blokke kan
ikke ses pa grund af den lavere oplasning.

HEIDENHAIN anbefaler falgende indstilling:

®  Hurtig visualisering af 3-akse-programmer eller kontrollere et
NC-Program for gennemfgrlighed

= Modeltype: 2.5D
E Model kvalitet: middel
m Kontroler NC-Program vha. Simulationsgrafik
® Modeltype: 3D
= Model kvalitet: meget hgj
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MOD-funktioner | Tzeller indstilling

9.8 Teeller indstilling

Med MOD-Funktion Teeller i Gruppe Teeller-indstilling kan De
endre den aktuelle teellerstand (Akt. veerdi) og malveerdi (Nom.
veerdi).

For at definerer en teeller, gar De frem som falger:

» Velg med MOD-menu gruppen Taeller-indstilling
Aktuelle taellerstand defineres

Malveerdi for taeller defineres

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey OK

> Styringen gemmer den valgte indstilling

Styringen overfgrer den definerede veaerdi i statusvisning.

vV vVvyy

| MOD-Funktionen Teeller er falgende Softkey tilgeengelig:

Softkey Funktion

Nulstil teellerstand
NULSTILLE

Forhgj teellerstand

Reducer teellerstand

Med en tilsluttet mus kan De direkte indgive den gnskede veerdi.
Yderligere informationer: "Definer teller”, Side 310
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9.9 Andre maskinindstilling

Veelg Kinematik

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Funktion Kinematik konfigureret og frigivet af din
maskinfabrikant.

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

Alle bagvedliggende kinematik kan ogséa veelges som aktive
maskinkinematik. Derefter bliver alle manuelle bevaegelser og
bearbejdninger udfert med den valgte kinematik. Under alle
efterfolgende aksebevaegelser kan der opsta kollisionsfare!

» Funktion Kinematik anvendes udelukkende i driftsart
PROGRAMTEST

» Funktion Kinematik brug kun om ngdvendigt til at vaelge den
aktive maskinkinematik

Med MOD-Funktion Kinematik i Gruppe Maskin-indstillinger kan
De vaelge en anden kinematik end den aktive maskinkinematik

til programtesten. dermed kan De teste NC-Programmer hvis
kinematik ikke matcher den aktive maskinkinematik.

Maskinfabrikanten skal definerer og frigive de forskellige
kinematikker. Hvis De veelger en kinematik for program-test,
forbliver maskinkinematikken uforandret.

For at eendre kinematik, gar De frem som falger:

Vaelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger
Veelg Funktion Kinematik

| Kanal SIM veelges Kinematik

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer den valgte kinematik for driftsart
PROGRAMTEST.

vV Vv Vv vYvyy

6 Pas pa, nar De skal kontrollerer emnet, at de har valgt
den rigtige kinematik i program-test.
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Definer korselsgreense

[@vanueL orzeT

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Funktionen Kerselsgraense frigiver og konfigurerer
Deres maskinproducent.

Med MOD-Funktion Kerselsgranse i Gruppe Maskin-indstillinger
begraense den faktisk anvendelige kerselsafstand inden for det
maksimale kerselsomrade. De kan definerer en kerselsgraense |

hver akse, for f.eks. at beskyttet et delingsapparat mod kollision. . &= %ﬂ
For at definerer en korselsgraense, gér De frem som folger: . - &"

> Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger " “ “ = ” H o ﬂ i
» Veelg Funktion Kerselsgrasnse

» Veerdii kolonne Nederste Limit eller @verste Limit defineres

eller

» Overfor aktuel position med Softkey AKT.-POSITION-OVERFOER

Tryk Softkey OVERF@R

> Styringen kontrollerer gyldigheden af de definerede veerdier.

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer de definerede karselsgraenser.

v

v Vv

0 Brugsanvisninger:
m  Beskyttelseszonen er automatisk aktiv, sa snart
De har sat en gyldig kerselsgraense i en akse.
Indstillingen forbliver i styringen, ogsa efter en
genstart.

m Karselsgreense kan De kun udkoble, hvis De sletter
alle veerdier eller trykker ALLE TOM .
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Software-endekontakt ved Modulo-akse

Bliver Software-endekontakt for Modulo-akse sat, skal felgende
rammebetingelser bemaerkes:

= Nedre greense er starre end -360° og mindre end +360°

B Jvre greense ikke negativ og mindre end +360°

®m Nedre greense ikke starre end den gvre graense

= Den nedre og avre greense ligge mindre end 360° fra hinanden

Er rammebetingelserne ikke overholdt, kan en Modulo-akse ikke
beveeges. TNC 620 giver en fejlmelding.

En beveegelse ved aktiv Modulo-endekontakt bliver sa altid
godkendt, ndr malpositionen eller en aekvivalent position ligger
indenfor tilladte omrade. ZAkvivalent er derved sadanne positioner,
er forskellig fra malpositionen med en forskydelse n - 360° (hvor

n et et vilkéarligt helt tal). Beveegelsesretning giver sig derved
automatisk, fordi undtagen for den falgende undtagelse kan kun en
af de aekvivalente positioner tilkgres.

Eks.:

For Modulo-Akse C er endekontakt -80° og +80° sat. Aksen star
ved 0°. Bliver kun L C+320 programmeret, sa bevaeger C-Aksen sig
mod -40°.

Star en akse udenfor endekontakt, kan den altid kun kerer i den
retning af naerliggende endekontakt.

Eks.:

Endekontakt er sat til -90° og +90°. C-Aksen star ved -100°.

| dette tilfeelde skal C-Aksen med naeste bevaegelse i den positive
retning, sa at L C+I5 karer, mens L C-15 farer til en overskridelse af
endekontakt.

Undtagelse:

Aksen befinder sig praecis i midten af det forbudte omréde, dermed
at afstanden til begge endekontakter er lige lang. | dette tilfeelde
kan begge retninger tilkgres. Dette resulterer i den specielle
situation, hvor to a&kvivalente positioner tilkgres nar malpositionen
befinder sig indenfor de tilladte omréde. | dette tilfaelde bliver

den nzermeste akvivalente position tilkert. dvs. det bliver den
korteste vej. Ligger begge akvivalente positioner lige langt vaek
(altsd 180° veek), sa bliver bevaegelsesretningen valgt tilsvarende til
programmerede veerdi.

Eks:

Endekontakt er sat pa C-90°, C+90° og C-Akse star ved 180°.

Bliver kun L C+0 programmeret, sa kegrer C-Aksen mod 0. Samtidig
geelder ved programmering af L C-360 osv. Bliver derimod L C+360
programmeret (eller L C+720 osv. ) sa kerer C-aksen efter 360°.
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Generer Veerktojsindsatsfil

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Funktionen veerktajs-brugstest skal vaere frigivet af
maskinfabrikanten.

Med MOD-Funktion Vaerktejs-indsatsfil i Gruppe Maskin-
indstillinger er defineret, om styringen aldrig, en gang eller altid
opretter en veerktgjs-brugsfil. De definerer indstillingerne for
programtesten, og programmet kares individuelt.

For at eendre indstillingen af vaerktejs-brugsfil, gar De frem som
folger:

» Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger

» Velg Funktion Vaerktejs-indsatsfil

Veelg indstilling for Programafvikling blokfelge/enkeltblok
Veelg indstilling for PROGRAMTEST

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer den definerede indstilling.

vV v . v.v Y

Tillad eller speer ekstern adgang

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinproducenten kan konfigurerer de eksterne
adgangsmuligheder.

Maskinafhaengig kan De med softkey TNCOPT tillade
eller speerre adgangen til en ekstren diagnose- eller
indkarings-software.

Med MOD-Funktion Externt adgang i Gruppe Maskin-indstillinger
du kan godkende eller blokere adgangen til styringen. Hvis De

har spzaerret for den eksterne adgang, er det ikke mere muligt at
forbinde styringen, og sende data, via netveerk eller via det serielle
interface f.eks. med Software TNCremo.

For at speerre ekstern adgang, gar De frem som falger:
» Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger
Veelg Funktion Externt adgang

Stil Softkey EXTERNT INDGREB UDE/INDE pa UDE
Tryk Softkey OK

Styringen gemmer indstillingen.

v v v Y

0 Sa snart der er ekstern adgang til styringen, ser De
dette symbol:

=)

MOD-funktioner | £ndre maskinindstilling
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]
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Computerspecifik adgangskontrol

Nar maskinproducenten har indfert styringsspecifik adgangskontrol,

(Maskinparameter CfgAccessControl Nr. 123400), De kan tillade

adgang til op til 32 af dem frigivede forbindelser.

For at oprette en ny forbindelse, gar De frem som falger:

» Tryk Softkey NY TILF@JE

> Styringen abner sa et indtastningsfelt, hvor de kan indgive
forbindelsesdata.

Adgangsindstillinger

Host Name Ekstern PC’s Host-navn

Host IP DEn eksterne PC’s
netveerksadresse

Beskrivelse Yderlig information (Tekst vises
i oversigten listen)

Type:

Ethernet Netveerksforbindelse

Com 1 Serielt interface 1

Com 2 Serielt interface 2

Adgangsrettigheder:

Eftersparg Ved ekstren adgang, dbner
styringen en dialogtekst

Afvise Ingen netvaerksadgang tilladt

Tillader Netvaerksadgang uden tilbage-

melding tilladt

6 Nar brugerstyring er aktiv, speerre styringen af
sikkerhedsmaessige grunde LSV2-forbindelser seriel
Interface (COM1 og COM?2).

Nar De tildeler adgangsrettighed til en forbindelse Sperg og der
folger en adgang fra denne adresse, dbner styringen et pop-
up vindue. | dette pop-op vindue skal De tillade eller afvise den
eksterne adgang:

Externt adgang Beregtigelse

Ja Tillad én gang

Altid Tidsbegreenset tilladelse
Aldrig Afvis tidsbegreensning
Nej Neegt én gang

o | oversigtslisten kendetegner et grant symbol en aktiv
forbindelse.

Forbindelse uden adgangsrettighed bliver i
oversigtslisten vist med grat.

[@vanver oater

N
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Hovedcomputerdrift

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Denne funktion skal af maskinfabrikanten vaere frigivet
og tilpasset.

Med Softkey HOVEDCOMPUTERDRIFT overgiver De kommandoen
til en ekstern computer, for f.eks. overfarer data til styringen.

For at kunne starte vaerts computeren, gelder bla. felgende
forudsaetninger:

® Dialog, som GOTO eller Blokfalge lukket

B |ngen programafvikling aktiv

®  Handhjul inaktiv

For at starte hostcomputeren, gar De frem som falger:
> Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger
> Velg Funktion Externt adgang

» Tryk Softkey HOVEDCOMPUTERDRIFT

>

Styringen viser en tom billedeskaerms side med pop-up vindue
Vaertscomputerdrift er aktiv.

@ Deres maskinproducenten kan fastleegge, at veerts
computerdrift fra ekstern er automatisk aktiverbar.

For at afslutte en hostcomputeren, gar De frem som falger:
» Tryk pany Softkey HOVEDCOMPUTERDRIFT
> Styringen lukker pop-up vinduet.

MOD-funktioner | £ndre maskinindstilling
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9.10 Indkoble tastesystem

Indlaesning

Styringen tillader oprettelsen og styrings af flere tastesystemer.
Afhaengig af itypen af tastesystem har De fglgende muligheder, for
at oprette Tastesystem:

B Veerktgjs-Tastesystem TT med radiooverfersel: Opret med
MOD-funktion

® Veerktojs-Tastesystem TT med kabel eller infrared overfarsel:
Opret med MOD-funktion eller indlees i maskinparameter

® 3D-Tastesystem TS med radiooverfersel: Opret med MOD-
funktion

m 3D-Tastesystem TS med kabel eller infrargd overfarsel: Opret
med MOD-funktion, Veerktejsstyring eller Tastesystemtabel

Yderlig Informationer: Brugerhdndbog Programmering
malecyklus for emner og vaerktgjer

De kan konfigurerer Tastesystemer med funktion Indkoble
tastesystem i Gruppe Maskin-indstillinger .

For at 8bne MOD-Funktion Indkoble tastesystem gér De frem som
folger:

» Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger
> Veelg Funktion Indkoble tastesystem

> Styringen &bner et pop-up vindue til udstyrskonfiguration pa den
tredje PC.

Opret Radoitastesystem

@ Veaer opmeerksom pa maskinhandbogen!

For at styringen kan genkende radiotastesystemet,
behaver De en sende- og modtageenhed SE 661 med
EnDat-Interface.

| MOD-Funktion Indkoble tastesystem ser De péa venstre side, de
allerede konfigurerede tastesystemer. Nar De ikke ser alle kolonner,
kan De med Scrollbjeelken vise forskellige, eller delelinjen mellem
venstre og hajre billedeskaermside, forskyde med musen

For at oprette en ny funktionstast, gar De frem som falger:
» Stil cursoren pé linjen SE 661
» Veelg radiokanal
T > Tryk softkey NYT TASTESYST. TILSLUTTES
Tnswres > Styringen viser i dialog naeste skridt.
» Folgende dialog:
B Fjern tastesystemets batterier
B |sat tastesystemets batterier

> Styringen tilslutter Tastesystemet og leegger en
ny linje i Tabellen.
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Opret tastesystem i MOD-funktion

De kan oprette 3D-tastesystem med kabel eller Infrarad overfersel i
Tastesystemtabel, i vaerktejsstyring eller i MOD-Funktion Indkoble
tastesystem

Veerktojs-Tastesystemer kan De ogsa definere med
Maskinparameter CfgTT (Nr. 122700).

| MOD-Funktion Indkoble tastesystem ser De pa venstre side, de
allerede konfigurerede tastesystemer. Nar De ikke ser alle kolonner,
kan De med Scrollbjeelken vise forskellige, eller delelinjen mellem
venstre og hajre billedeskaermside, forskyde med musen

Opret 3D-Tastesystem
For at oprette et nyt 3D-tastesystem , gar De frem som falger:
T » Tryk Softkey TS INDLASNING OPRETTES
ornerres > Styringen leegger en ny linje i Tabellen.
» Marker evt. linje med curser
» Indles Tastesystemdata i hgjre side
>

Styringen gemmer de indgivne data i
Tastesystemtabellen.

Opret vaerktgojs-Tastesystem
For at oprette et veerktgjs-Tastesystem, gar De frem som falger:
™ » Tryk Softkey TT INDLASNING OPRETTES
ornerres Styringen dbner et pop-up vindue
Indlzes navn pé Tastsystemet
Tryk Softkey OK
Styringen leegger en ny linje i Tabellen.
Marker evt. linje med curser
Indlees Tastesystemdata i hajre side

Styringen gemmer de indgivne data i
maskinparameter.

VvV v vV VvV VvV Yy
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Konfigurer Radiotastesystem

| MOD-Funktion Indkoble tastesystem viser styringen pa hgjre
billedeskaermside, informationer pa de enkelte tastesystemer.
Enkelte af disse informationer er ogsa synlige og konfigurerbar ved

infrargdtastesystem.

Fane 3D-Tastesystem TS Veerktojs-Tastesystem TT
Arbejdsdata Data fra Tastesystemtabel Data fra maskinparameter
Egenskaber Forbindelsesdata og Diagnosefunktion Forbindelsesdata og Diagnosefunktion

De kan endre data fra Tastesystemtabellen. idet De markere linjen
med curser og overskriver den aktuelle veerdi.

Data fra maskinparameter kan De ferst aendre efter indgivelse af
Password.

Andre egenskaber

For at endre egenskaben for et tastesystem, gar De frem som
folger:

» Cursoren stilles pa Tastesystemes linje

» Veelg fanen egenskaber

> Styringen viser egenskaberne pé det valgte Tastesystem.

> /Andre onskede egenskaber pr. Softkey

Afhaengig af linjen, hvor curseren stér, har De falgende muligheder:

Softkey Funktion

e | Veslg tastesignal
VELGES

[r——— Veelg radiokanal

VELGES

Veelg kanalen med den bedste radiooverfersel og
bemeerk krydsninger med andre maskiner eller et
radiohandhjul.

[ — Skift radiokanal

SKIFT

P — Slet data for tastesystemet

sl Styringen sletter indleesningen fra MOD-funktion
og Tastesystemtabel eller maskinparameteren.

ey Gem det nye Tastesystem i aktive linje

TRl Styringen udskifter automatisk serienumme-
ret fra ud udskiftede Tastesystem med det nye

nummer.
" Veelg sende- og modtagerenhed SE
VELGES
It Veelg styrken af infraradsignal
FORBINDELSE .
VELGES De skal kun aendre styrken, hvis der optraeder
forstyrrelser.
AADIO Veelg styrken af radiosignal
FORBINDELSE .
VALGES De skal kun andre styrken, hvis der optraeder

forstyrrelser.
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Forbindelsesindstilling Ind- /Udkoble er forudbestemt af
Tastesystemtype. De kan under Udbgjning veelge, hvordan
Tastesystemet skal overfgrer signal ved udbaejning.

Udbgjning Betydning

IR Tastesignal infrared
Radio Tastesignal radio
Radio + IR Styringen veelger tastesignal

De kan aktiverer pr. Softkey, i fane egenskaber, tastesystemer,
f.eks. for test af radioforbindelsen.

o Nar De manuelt aktiverer radioforbindelsen til
Tastesystemet, beholdes signalet ogsa ved en
veerktajsveksling. De skal radioforbindelsen manuelt
deaktiverer igen.

Aktuelle Radio-tastesystemdata

| omradet aktuelle radio-Tastesytemdata viser styringen falgende
informationer:

Vise Betydning

NO. Nummer i Tastesystem-tabellen o
Type Tastesystem type

Status Tastesystem aktiv eller inaktiv

Signalstyrke Angiv signalstyrke i bjeelkediagram
De hidtidigt bedst kendte forbindelse viser styrin-

gen som fulde bl S T e Ee T
Udbgjning Tastestift udbgjet eller ikke udbgjet
Kollision Kollision eller ingen Kollision opdaget

Batteristatus ~ Angivelse af batterikvalitet

Hvis ladningen er under mzerkerede bjelker,
giver styringen en advarsel.
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9.11 Konfigurer radiohandhjul HR550FS

Anvendelse

o Denne opsatningsdialog styrer HEROS-
operativsystemet.

Nar De vil endre dialogsprog pé styringen, skal De
genstarte styringen, for at aktiverer det nye sprog.

Via Softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL kan De konfigurerer
radiohandhjul HR 550FS . Falgende funktioner star til radighed:

® Tilordne handhjul til en bestemt handhjulsholder
® |ndstille radiokanalen

® Analyse af frekvens-spektret for bestemmelse den bedst mulige
radiokanal

B |ndstille sendestyrken
m Statistiske informationer om overforselskvaliteten

0 Evt. eendringer eller modificering, der ikke udtrykkeligt
er godkendt af den part, der er ansvarlig for
overholdelse, kan ferer til tab af driftsgodkendelse for
udstyret.

Dette udstyr tilsvarer Del 15 af FCC-Retningslinjer og
den(de) RSS-Morm(er) for Industri Canada for licensefri
udstyr.

Drift underligger felgende betingelser:
1 Udstyret ma ikke forarsage skadelig forstyrrelser.

2 Udstyret skal kunne klare forstyrrelse, herunder
forstyrrelser, som kan influerer pé driften.

Tilordne handhjul til en bestemt handhjulsholder

For at tildele et handhjul til en bestemt H&ndhjulholder, skal Sonrsgusenion or wuzsises bansest
Handhjulholderen veere forbundet med styringshardwaren ——— T ——
For at tildele et Handhjul til en bestemt Handhjulholder, gar De e e g ——
frem som falger: Tansmerpowe[Flpower EIER | v socesinion 8
» Seet Handhjul i Handhjulholderen.
» Valg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger R =
» Tryk softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL
> Styringen abner et pop-up vindue
» Velg kontakt Forbind HR
> Styringen gemmer serienummeret pa det indsatte
Radiohdndhjul og viser dette i konfigureringsvinduet til venstre
for knappen Forbind HR.
» Velg knap SLUT

> Styringen gemmer konfigurationen
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Indstil tradlgs kanal

Ved automatisk start af det tradlese handhjul forsgger styringen at Configuration of wizeless handwneel =83
. . . Properics [Fgquencyspeciun
veelge radiokanalen, der giver det bedste radiosignal. : |
For selv at indstille radiokanalen, gar De frem som falger: r B | mes o o
» Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger B — =
» Tryk softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL il
> Styringen &bner et pop-up vindue e s Ce =
> Velg fane Frekvens-spektrum S — -
» Valg knap Stop HR *:;’“""S”v«;’;m 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
> Styringen standser forbindelsen til radiohandhjul og fremskaffer
det aktuelle frekvens-spektrum for alle 16 kanaler der er til e 3
radighed s.en i O o R ) Y o e
o . . st [0 J[oo (o5 J(os J(a J(eo (em Jre )(eo J(s3 J(os Jloa ) on (o0 J(oo ][4 ]
» Maeerk kanalnummeret pé kanalen, der udviser den mindste - - —
radiotrafik (mindste bjaelker) s {smnnanennet | =
» Veelg knap Start handhjul
> Styringen genopretter forbindelsen til Radiohandhjulet.
» Velg fane Egenskaber
» Velg knap Veelg kanal
> Styringen viser en liste med alle tilgeengelige kanalnumre.
» Veelg kanalnummeret pa kanalen, med den mindste radiotrafik
» Velg kontaktfladen ENDE
> Styringen gemmer konfigurationen
Indstil sendestyrke
o Ved reduktion af sendestyrken falder reekkeviden ag — —
radiohé nd hJulet- C:::::::I"suialnn. 0037478964 Connect HW s';:s:(:a(kes 12023
For at indstille Handhjulets transmissionskraft, gar De frem som Tarsmterpone | Fulpower Sepower ] M scesse st 0
f@lger sHWIn(havger @
> Veelg med MOD-menu gruppen Maskin-indstillinger R - ] =

» Tryk softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL
> Styringen abner et pop-up vindue

> Veelg knap Fastlaeg effekt

>

Styringen viser en liste med alle tilgeengelige
effektindstillinger.

Velg gnskede effektindstilling
» Velg kontaktfladen ENDE
> Styringen gemmer konfigurationen

v
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Statistik
For at se statistikdata, gar De frem som falger: of wireless T
. 0 . . P"’*’"e’_ S
> leg med MOD_menu gruppen MaSKIn-IndStllhnger C::::I::::‘urlalnm 0037478964 :fzm 12023
» Tryk softkey INDSTILLE ELEKTR. HANDHJUL - : ‘ o
> Styringen abner et pop-up vindue R — T Mo suceshe s 0
Under statistik viser styringen informationer om * owiee. e
. [ oo | | Santanduieet | e
overfarselskvaliteten.

Det tradlese handhjul reagerer ved en begraeenset modtagekvalitet,
som en problemfri, sikker stop af aksen ikke mere kan garanteres,
med en N@D-STOP-reaktion.

Veerdi Max. folge mistet giver en indikation af en begraenset
modtagelseskvalitet. Viser styringen ved normal drift af det tradlgse
Handhjul, indenfor den anskede anvendelsesradius her gentaget
veerdier stgrre end 2, sa bestar den forhgjede fare for en ugnsket
forbindelses afbrydelse.

De forsgger i sddanne tilfeelde at forbedre overfarsels kvaliteten
med valg af en anden kanal eller at forhgje sendestyrken .

Yderligere informationer: "Indstil trddlgs kanal", Side 356
Yderligere informationer: "Indstil sendestyrke", Side 356
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9.12 Andre systemindstilling

Indstille systemtid

Med MOD-Funktion Indstille systemtid i Gruppe System-
indstilling kan De indstille tidszone, dato og tiden manuelt eller
vha. en NTP-Server-Synkronisering.

For at indstille systemtiden manuelt, gar De frem som falger:
Veelg i MOD-menu gruppen System-indstilling

Tryk Softkey INDSTIL DATO/ TID

Styringen abner et pop-up vindue

| omrade Tidszone valges den gnskdede tidszone

Tryk evt. Softkey NTP ude

Styringen aktiverer Checkbox Indstille tiden manuelt.
Acndre evt. Dato og klokken

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer indstillingen.

For at indstille systemtiden vha. en NTP-Server, gar De frem som
folger:

» Velg i MOD-menu gruppen System-indstilling

> Tryk Softkey INDSTIL DATO/ TID

> Styringen abner et pop-up vindue

» | omrade Tidszone veaelges den gnskdede tidszone
>

>

V vV vV vV VvV vV V VY

Tryk evt. Softkey NTP inde

Styringen aktiverer Checkbox Synkronisér tiden med NTP
server.

Indles Host-navn eller URL pa en NTP-Server
Tryk Softkey Tilfaj

Tryk Softkey OK

Styringen gemmer indstillingen.

v v. v Yy
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9.13 Diagnose-Funktionen

Bus-diagnose

@ Denne funktion er beskyttet af Password.

Anvend kun denne funktion efter aftale med
maskinfabrikanten.

| Gruppe Diagnose funktioner kan Maskinproducenten i MOD-
funktion Bus-diagnose udlese Data af Bussystems.

TNCdiag

@ Anvend kun denne funktion efter aftale med
maskinfabrikanten.

| Gruppe Diagnose funktioner viser styringen i MOD-funktion
TNCdiag status og Diagnoseinformationer fra HEIDENHAIN-
Komponenter.

@ Yderligere informationer finder De i dokumentation for
TNCdiag.

Drev-diagnose

@ Anvend kun denne funktion efter aftale med
maskinfabrikanten.

| Gruppe Diagnose funktioner viser styringen i MOD-funktion
Drev-diagnose Diagnoseveerktgj DrevDiag.

Med DrevDiag kan maskinproducenten udleese Informationer om
indsatte Hardware, Software og Drev-systemer.

Hardware-Konfiguration

@ Anvend kun denne funktion efter aftale med
maskinfabrikanten.

| Gruppe Diagnose funktioner viser styringen i MOD-funktion
Hardware-konfiguration Nom .- og Akt.-Konfiguration af Hardware
i HwViewer.

Nar styringen ser en Hardware-eendring, dbnes automatisk
fejlvinduet. Med hjeelp af viste Softkey kan De dbne HwViewer .

De &ndrede hardware-konponenter er farvemarkeret.

HeROS-Information

| Gruppe Diagnose funktioner viser styringen i MOD-funktion
HeROS-information detaljer over driftssystemer.

Udover information om styringstype og Software-version, viser
MOD-funktion den aktuelle CPU- og hukommelsesforbrug.
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9.14 \Vis driftstider

Anvendelse
| MOD-omrade MASKINETIDER i Gruppe Generel information viser [E@wee oraer ﬁn
styringen falgende driftstider: :
&
Driftstid Betydning
Styring ind Styringens driftstid siden idriftssaettelsen
Maskine ind Driftstiden af maskinen siden idriftsaettel- v s
sen Siles | f—
— — o Gt
Programafvikling Driftstiden for den styrede drift siden - —
idriftseettelsen e

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!
Maskinfabrikanten kan lade yderligere tider vise.
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HEROS-Funktioner | Remote Desktop Manager (Option #133)

10.1 Remote Desktop Manager (Option #133)

Introduktion

Med Remote Desktop Manager har De muligheden eksternt, via
Ethernet forbundne computer, at vise pa styrings-Billdeskeermen og
betjene via styringen. Derudover kan specifikke programmer under
HeROS startes eller websider pa en ekstern server vises.

Som Windows computer tiloyder HEIDENHAIN IPC 6641. Med
hjeelp af Windows-computerenhed IPC 6641 kan De starte og
betjene Windows-baseret anvendelser direkte fra styringen.

Falgende forbindelsesmuligheder stér til rddighed:

® Windows Terminal Service (RemoteFX): Repreesenterer
skrivebordet pa en ekstern Windows-computer pa styringen

® VNC: forbindelse til en ekstern computer. Repraesenterer
skrivebordet pa en fiernbetjening af Windows, Apple eller Unix
pa styringen

= Luk/genstart en computer: Konfiguration af automatisk

nedlukning af en Windows-computer

WEB: benyttes kun af autoriseret fagpersoner.

SSH: Benyttes kun af autoriseret fagfolk

XDMCP: Benyttes kun af autoriseret fagfolk

Brugerdefineret forbindelse: Bruges kun af autoriseret
fagpersoner

o HEIDENHAIN garanterer funktionerne af forbindelsen
mellem HeROS 5 og IPC 6641.

Afvigende kombinationer og forbindelse bliver ikke
garanteret.

o Né&r De anvender en TNC 620 med touch-betjening, kan
De erstatte nogle tastetryk med beveegelser.

Yderligere informationer: "Touchscreen betjening’,
Side 455
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Konfigurer forbindelse - Windows Terminal Service
(RemoteFX)

Konfigurer ekstern computer

o For en forbindelse med Windows terminal Service
behgver De ingen yderlig Software til den eksterne
computer.

Konfigurere De den eksterne computer som felgende f.eks.
styrersystem Windows 7:

> Velg via Task-Leiste efter tryk pad Windows-Start-Buttons i
Menupunkt Systemstyring.

Veelg Menupunkt System og sikkerhed
Veelg Menupunkt System
Vaelg Menupunkt Remote indstilling

Aktiver i omradet Remoteunderstgttelse Funktionen Tillad
Aktiver Remoteunderstgttelseforbindelse med denne
computer

» Aktiver i omradet Remotedesktop Funktionen Tillad
forbindelse til computer, pa hvilken en vilkarlig version af
Remotedesktop er installeret

» Bekreeft indstillingen med OK

vvyYvyy

Konfigurer styringen

De konfigurerer styringen som falger:

» Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu

Veelg menupunkt Remote Desktop Manager

Styringen &bner Remote Desktop Manager.

Tryk Ny forbindelse

Tryk Windows Terminal Service (RemoteFX)

Styringen dbner et pop-up vindue Valg Server-Driftssystem.
Veelg gnskede styresystem

Win XP

Win 7

Win 8.X

Win 10

Anden Windows

> Tryk OK

> Styringen &bner et pop-up vindue bearbejd forbindelse.
» Forbindelsesindstilling definition

V.V VvV VvV Yy
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Indstilling Betydning Indlzesning

Forbindelses-navn Navngiv forbindelse i Remote Desktop Manager Pligt

0 Navn pa firbindelsen skal indeholde felgende tegn:

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXY
Zabcdefghijklmnopqgrstuvwxyz012
3456789 _

Nar De editerer en eksisterende forbindelse, sletter
styringen automatisk alle ikke tilladte tegn fra

navnet.
Genstart efter forbindelses Forhold ved forbindelses afslutning: Pligt
afslutning ® Genstart altid

®  Genstart aldrig
= Altid efter fejl
B Anmodning efter fejl

Automatisk start ved login Automatisk oprettelse af forbindelse ved start af styring Pligt

Tilfgje til favoritter Ikon for forbindelse i Task-Liste: Pligt
» Bare klik med venstre musetast
> Styringen skifter forbindelsen til Desktop
» Bare klik med hgjre musetast
> Styringen viser forbindelsesmenu.

Flyt til falgende arbejdsom-  Nummer pa Desktop for forbindelsen, omend Desktops 0 og 1 Pligt

rade (Workspace) er reserveret til NC-Software

Default-indstilling er den tredje Desktop
USB stik frigivet Adgang til tilsluttede USB-hukommelse tilladt Pligt
Privat forbindelse Forbindelse kun synlig opretteren og for anvender Pligt
Computer Host-navn eller IP-adresse pa Ekstern computer Pligt

HEIDENHAIN anbefaler falgende indstilling for IPC(6641):
IPC6641.machine.net

Derfor skal IPC i Windows styresystem Hostnavn IPC6641
veere tildelt.

6 Her kommer Code .machine.net til stor betydning.

Ved indlzesning af .machine.net sagger styringen
automatisk efter Ethernet-Interface X116 og ikke
efter Interface X26, som forkorter adgangstiden.

Brugernavn Navn pa bruger Pligt
Password Brugerens password Pligt
Windows domaine Domaine pé Ekstern computer Optional
Fuldskaerm-funktion eller Forsterre vinduesstarrelse Pligt
Brugerdefineret vindustor-

relse
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Indstilling Betydning Indlzesning

Multimedia-udvidelse Aktiverer hardware acceleration, nér du afspiller videoer Optional
For visse formater er den betalte Fluendo Codec Pack obligato-
risk, f.eks. Feks. Til MP4-filer

@ Installationen af hjeelpesoftware sker gennem Deres
maskinproducent.

Touch-Screen indlaesning Muliger betjening af multitouchsystemer og anvendelser Optional

Koder Seet for det valgte Windoes-System egnede tilslutning Pligt

o Ved aktivering af Funktion Koder skal De fjerne
indlaesning -sec-tls -sec-nla fra indlaesnings feltet
yderlig Optioner .
Ved problemer skal der foretages et

forbindelsesforsag med funktionen deaktiveret.
En analyse er kun mulig med hjeelp fra Windows-

Loginfil.
Farvedybde Indstilling for visning af ekstern system pa styringen Pligt
Lokal virkende tast Shortcut for automatisk genskabelse af aktive forbindelse og Pligt

arbejdsflade (Workspaces eller Desktops)
Default-Indstilling:

® Super_R tilsvare den hgjre DIADUR-Tast og skifter mellem
de aktive forbindelser

®m F12 Skifter mellem arbejdspladser
6 Ved Touchskaerm er der ikke mere F12 . Derfor

er der den frie tast mellem PGM MGT og ERR til
omskiftning af arbejdsplads.

Tilpasning af Default-Indstilling eller yderlig indleesning er her
mulig

Max. Forbindelsestid (sek.) Ventetid for forbindelse Pligt
Timeout svarer til en brudt forbindelse
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Indstilling Betydning Indlzesning

Yderligere optioner: Benyttes kun af autoriseret fagfolk Pligt
Yderlig kommandolinje med overferselsparameter

o Ved aktivering af Funktion Koder skal De fjerne
indlaesning -sec-tls -sec-nla fra indlaesnings feltet
yderlig Optioner .

Na USB-udstyr Passerer via de til styringen tilsluttede USB-udstyr til Windows-  Optional
computeren, f.eks. B. 3D-mus til betjening af CAD-programmer.

Hertil er p& Windows-computer Software Eltima EveUSN
tvingende ngdvendig.

o Alle passerede USB-udstyr er under forbindelse til
Windows-computer péa styringen ikke tilgeengelig.

HEIDENHAIN anbefaler, for tilslutning af IPC 6641 at anvende en
RemoteFX-forbindelse.

Med RemotaFX bliver billedeskeermen pé den eksterne PC ikke,
som ved VNC spejlet, men dbnet som egen Desktop. Den pa
tidspunktet forbindelsesopretning pa aktive Desktop ved ekstern
computer bliver s& speaerret hhv. brugeren logget ud. Dermed bliver
den tosidede betjening lukket.
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Konfigurer forbindelse - VNC

Konfigurer ekstern computer

For en forbindelse med VNC behgver De ingen yderlig
VNC-Server til den eksterne computer.

Installer og konfigurer VNC-Server, f.eks. TightVNC
Server, for konfiguration af styringen.

Konfigurer styringen

De konfigurerer styringen som falger:
» Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu

» Velg menupunkt Remote Desktop Manager
> Styringen &bner Remote Desktop Manager.
» TrykNy forbindelse
> Tryk VNC
> Styringen &bner et pop-up vindue bearbejd forbindelse.
» Forbindelsesindstilling definition
Indstilling Betydning Indlzesning
Forbindelses-navn: Navngiv forbindelse i Remote Desktop Manager Pligt
6 Navn pé firbindelsen skal indeholde fglgende tegn:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz01234
56789 _
Néar De editerer en eksisterende forbindelse, sletter
styringen automatisk alle ikke tilladte tegn fra navnet.
Genstart efter forbindelses Forhold ved forbindelses afslutning: Pligt
afslutning: = Genstart altid
®  Genstart aldrig
m Altid efter fejl
= Anmodning efter fejl
Automatisk start ved login Automatisk oprettelse af forbindelse ved start af styring Pligt
Tilfgje til favoritter Ikon for forbindelse i Task-Liste: Pligt
» Bare klik med venstre musetast
> Styringen skifter forbindelsen til Desktop
» Bare klik med hgjre musetast
> Styringen viser forbindelsesmenu.
Flyt til felgende arbejdsom-  Nummer pa Desktop for forbindelsen, omend Desktops 0 og 1 er  Pligt
rade (Workspace) reserveret til NC-Software
Default-indstilling er den tredje Desktop
USB stik frigivet Adgang til tilsluttede USB-hukommelse tilladt Pligt
Privat forbindelse Forbindelse kun synlig opretteren og for anvender Pligt
Regner Host-navn eller IP-adresse pa Ekstern computer | den anbefalede  Pligt
konfiguration af ICP 6641 er IP-adressen 192.168.254.3
Brugernavn: Navnet pé bruger der skal anmeldes. Pligt
Password Password til forbindelse med VNC-Server Pligt
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Indstilling Betydning Indlzesning
Fuldskarm-funktion eller Forstarre vinduesstarrelse Pligt
Brugerdefineret skaermstor-

relse:

Yderligere forbindelser Adgang til VNC-Server og ogsa andre VNC-forbindelser tilladt Pligt

tilladt (share)

Laes kun (viewonly) | visningsmode kan den eksterne computer ikke betjenes Pligt

Indgiv i omrade udvidede Benyttes kun af autoriseret fagfolk Optional

Optioner

Via VNC bliver den eksterne computers billedeskaerm spejlet.
Den aktive Desktop pé eksterne computer bliver ikke automatisk

spaerret.

Det er ogsé ved en VNC-forbindelse muligt at lukke den eksterne
computer, med Windows-menu, komplet. Fordi computeren
ikke kan startes via en forbindelse, skal denne faktisk lukkes og

genstartes.

Nedlukning eller genstart af en ekstern computer

Pas pa, tab af data mulig!

Néar den eksterne computer ikke blev lukke ordenligt, sa kan data
uigenkaldeligt beskadiges eller slettes.

» Konfigurer automatisk nedlukning af Windows-computer.

ANVISNING

De konfigurerer styringen som falger:
» Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu

Tryk Ny forbindelse

VvV VvV VvV Yy

368

Veelg menupunkt Remote Desktop Manager
Styringen abner Remote Desktop Manager.

Tryk Luk/genstart en computer
Styringen dbner et pop-up vindue bearbejd forbindelse.
Forbindelsesindstilling definition
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Indstilling Betydning Indlzesning
Forbindelses-navn: Navngiv forbindelse i Remote Desktop Manager Pligt
o Navn pa firbindelsen skal indeholde felgende tegn:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz01234
56789 _
Nar De editerer en eksisterende forbindelse, sletter
styringen automatisk alle ikke tilladte tegn fra navnet.
Genstart efter forbindelses Ikke n@dvendig ved denne forbindelse -
afslutning:
Automatisk start ved login Ikke n@dvendig ved denne forbindelse -
Tilfeje til favoritter Ikon for forbindelse i Task-Liste: Pligt
» Bare klik med venstre musetast
> Styringen skifter forbindelsen til Desktop
» Bare klik med hgjre musetast
> Styringen viser forbindelsesmenu.
Flyt til felgende arbejdsom-  Ikke aktiv ved denne forbindelse -
rade (Workspace)
USB stik frigivet Ikke nyttigt ved denne forbindelse -
Privat forbindelse Forbindelse kun synlig opretteren og for anvender Pligt
Regner Host-navn eller IP-adresse pa Ekstern computer | den anbefalede  Pligt
konfiguration af ICP 6641 er IP-adressen 192.168.254.3
Brugernavn Brugernavn, med hvilket forbindelsen skal anmelde Pligt
Password Password til forbindelse med VNC-Server Pligt
Windows domaine: Malcomputerens Domaine om ngdvendigt Optional
Max. ventetid (sek.): Ved lukning af styringen, kommanderer denne lukningen af Pligt
Windows computeren.
Far styringen viser meldingen De kan nu udkoble. venter styrin-
gen <Timeout> Sekunder. | denne tid kontrollerer styringen, om
Windows-computer endnu kan nas (Port445).
Er Windows-computeren for udlgb <Timeout> Sekunden lukket,
bliver der ikke leengere ventet.
Yderlig ventetid: Ventetid, efter Windows-computeren ikke mere er tilgeengelig. Pligt
Windows-applikation forsinke lukning af PC efter lukning af Ports
445,
Tving Alle programmer pa Windows-computer lukke, ogsé selvom en Pligt
dialog er aben.
Er Tving ikke sat, venter Windows op til 20 Sekunder. Derved
bliver lukningen forsinket eller Windoes-computeren bliver
lukket, far Windows er lukket.
Genstart Lav en genstart af Windows-computer. Pligt
Udfer ved genstart Genstart Windows-computer, nar styringen har gennemfart en Pligt
genstart. Virker kun ved en genstart af styringen med Shutdown-
ikonet nederst til hgjre i Task-listen eller en genstart ved anden
fra systemindstillingen (f.eks. netveerksindstilling).
369
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Indstilling Betydning Indlzesning

Udfer ved nedlukning Luk Windows-computer, nar styringen bliver lukket (ingen Pligt
genstart). Dette er normaltilfeeldet. Ogsa Tasten END udlgser
ingen genstart mere.

Indgiv i omrade udvidede Benyttes kun af autoriseret fagfolk Optional
Optioner

Starte og afbryde forbindelse

Efter at forbindelsen er konfigureret, bliver dette vist som et
symbol i Remote Desktop Managers vindue. Nar De markerer en
forbindelse, kan De i Menupunkt veelge Start forbindelse og Afslut
forbindelse .

Er Desktops eksterne forbindelse eller den eksterne computer
aktiv, bliver alle indlaesninger med mus og tastatur overfort der.
Nar styresystemet HEROS 5 lukkes, bliver alle forbindelser
automatisk afsluttet. Veer opmaerksom p4, at det her kun er
forbindelsen der afsluttes, den eksterne computer eller det
eksterne system lukker ikke automatisk ned.

Yderligere informationer: "Nedlukning eller genstart af en ekstern
computer”, Side 368

De kan som folger skifte mellem tredje Desktop og
styringsoverflade:

® Med hgjre DAIDUR-tast pad Alphatastatur

® Med Task-liste

B Med hjeelp af driftsarttast
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Eksporter og importer forbindelse

Vha. Funktionen Ekxporter forbindelse og Importer forbindelse
kan De bruge forbindelsen Remote Desktop Manager til at sikre og
genskabe.

6 For at kunne oprette og redigerer aktive brugerstyring
pa offentlig forbindelse, er Rolle HEROS.SetShares
negdvendig. Bruger uden denne Rolle kan starte
og afslutte offentlige forbindelser, men kun private
forbindelser importerer, oprette og redigerer.

For at eksporterer en forbindelse, gar De frem som falger:
» Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu
Veelg menupunkt Remote Desktop Manager
Styringen dbner Remote Desktop Manager.
Veelg gnskede forbindelse

Veelg i menuliste hgjre pil-symbol

Styringen abner en Drop-Down-Menu.
Ekxporter forbindelse valges

Styringen &bner et pop-up vindue

Definer navn p& gemte fil

Veelg bibliotek

Gemme velges

V vV vV VV V¥V VvV VY

Styringen gemmer forbindelsesdata under den i pop-up vindue
definerede navn.

For at importerer en forbindelse, gar De frem som falger:
Remote Desktop Manager dbnes

Veelg i menuliste hgjre pil-symbol

Styringen dbner en Drop-Down-Menu.

Importer forbindelse velges

Styringen abner et pop-up vindue

Valg af fil

Open velg

Styringen opretter forbindelsen under navnet, der oprindelig
blev defineret i Remote Desktop Manager .

VvV VvV vV V VvV YVvyyYy

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021

371




HEROS-Funktioner | Remote Desktop Manager (Option #133)

Privat forbindelse

Vha. brugerstyring kan hver bruger oprette private forbindelser. En
privat forbindelse kan kun ses og anvendes af brugeren, som har
oprettet den.

o B Hvis du opretter private forbindelser, fer du aktiverer
brugeradministrationen, vil disse forbindelser
ikke laengere veere tilgeengelige med aktiv
brugeradministration.

For du aktiverer brugeradministrationen, skal du
andre private forbindelser til offentlige forbindelser
eller eksportere forbindelserne.

® For at kunne oprette og redigerer offentlig
forbindelse, er rettighed HEROS.SetShares
nadvendig. Bruger uden denne rettighed kan starte
og afslutte offentlige forbindelser, men kun private
forbindelser importerer, oprette og redigerer.

Yderligere informationer: "Rolledefinition”,
Side 429

For at oprette en privat forbindelse, gar De frem som falger:
» Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu

Veelg menupunkt Remote Desktop Manager

Styringen dbner Remote Desktop Manager.

Ny forbindelse valges

Veelg enskede forbindelse, f.eks. Luk/genstart en computer
Styringen &bner et pop-up vindue bearbejd forbindelse.
Forbindelsesindstilling definition

Privat forbindelse valiges

TrykOK

Styringen opretter en privat forbindelse.

V v v vV VYV VvV VY
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Styringen kendetegner en privat forbindelse med et symbol:

Symbol Betydning
(= | Offentig forbindelse
0
( Privat forbindelse
s
Du kan sikre forbindelserne individuelt ved hjaelp af funktionen
Ekxporter forbindelse .
Yderligere informationer: "Eksporter og importer forbindelse",
Side 371

Ved aktiv brugerstyring gemmer styringen de private forbindelser

i mappen HOME: for brugerne. Nar De med HEROS-Funktion NC/
PLC Backup opretter en Backup, sikre styringen ogsa de private
forbindelser. De kan veelge, om styringen skal gemme i HOME: ffor
den aktuelle bruger, eller for alle brugere.
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10.2 Hjaelpeveerktoj for ITCs

Med efterfalgende hjeelpeveerktej kan De lave forskellige
indstillinger for Touchskaermen af tilsluttede ITCs.

ITCs er industri PC uden egen hukommelse og dermed uden egen
styresystem. Disse egenskaber skelner ITCs fra IPCs.

ITCs har mange anvendelser pa store maskiner, som f.eks. klone
den egentlige styring.

@ Veer opmaerksom pé& maskinhandbogen!

Visning og funktioner at den tilsluttede ITCs og IPCs er
defineret og konfigureret af maskinproducenten.

Yderlig-tool Anvendelse

ITC kalibrering 4-Punkts kalibrering

ITC Gesture Konfiguration af Gesture styring
ITC Toucjscreen Valg af bergringsfalsomhed
konfiguration

0 Hjeelpevaerktajet for ITCs tilbyder styringen i Task-liste
kun ved tilsluttet ITCs.

ITC kalibrering

Med hjeelp af hjeelpevaerktej ITC kalibrering afstemmer positionen
af viste mussecurser med den aktuelle bergringsposition af Deres
finger.

En kalibrering med hjaelpeveerktaj ITC kalibrering er i falgende
tilfeelde anbefalelsesveerdigt:

m efter en ombytnings af en Touchskaerm

B ved endring af Touchskaerm position (parallakse fejl pa grund af
den a&ndrede synsvinkel)

Kalibreringen omfatter felgende skridt:
> Hjelpeveerktojet pa styringen hjeelper med start af Task-liste

> ITC’en abner en kalibreringsoverflade med fire bergringspunkter
pa billedeskaermen

» Bergr de fire viste bergringspunkter efter hinanden
> [TC’en lukker kalibreringsoverfladen efter endt kalibrering

HEROS-Funktioner | Hjeelpevaerktgj for ITCs
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ITC Gesture

Med hjeelp af hjeselpevaerktej ITC Gesture konfigurerer
maskinproducenten Gesture styringen af Touckskaermen.

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Denne funktion mé De kun anvende i
overensstemmelse med Deres maskinfabrikant!

ITC Touchscreen konfiguration

Med hjeelp af hjeelpevaerktej ITC Touchscreen Configuration
veelger De bergringsfelsomheden af Touchskaermen.

[TC tilbyder Dem felgende valgmuligheder:

= Normal Sensitivity (Cfg 0)

= High Sensitivity (Cfg 1)

B Low Sensitivity (Cfg 2)

Anvend som standard indstillingen Normal Sensitivity (Cfg 0).

Nar De ved denne indstillingen har sveert ved betjenings med
handsagning, veelger De indstillingen High Sensitivity (Cfg 1).

6 Nar Touchskaermen ikke er beskyttet mod vandstaenk,
veelger De indstillingen Low Sensitivity (Cfg 2). Dermed
undgar De at ITC opfatter vanddraber som en bergring.

Kalibreringen omfatter felgende skridt:

> Hijeelpeveerktajet pad styringen hjeelper med start af Task-liste
ITC’en &bner et pop-up vindue med tre valgpunkter

Veelg bereringsfelsomhed

Klik pa kontaktfladen OK

>
>
>
> TNC’en lukker pop-up vindue
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10.3 Window-Manager

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten fastleegger funktionsomfanget og
forholdene for Window-Managers.

P& styringen star Window-Manager Xfce til radighed. Xfce er en
standardanvendelse for UNIX-baserede driftssystemer, med hvilken
den grafiske brugerflade lader sig styre. Med Window-Manager er
folgende funktioner mulige:

® Vise opgaveliste for skift mellem forskellige anvendelser
(brugeroverflader).

m Yderligere Desktop styring, pa hvilke specialanvendelser deres
maskinfabrikant kan lade afvikle.

m Styre fokus mellem anvendelser af NC-software en og
anvendelser af maskinfabrikanten.

. Qverblaendingsvindue (Pop-Up vindue) kan endres i starrelse og
position. Lukke, genfremstille og minimere pop-up vinduet er
ligeledes mulig.

o Styringen indbleender pé billedskaermen gverst til
venstre en stjerne, hvis en anvendelse af Windows-
Manageren, eller Window-Manageren selv har
forarsaget en fejl. | dette tilfelde skifter De til
Window-Manageren og ophaver problemet, evt. veer
opmaerksom pa maskinhédndbogen.
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Oversigt Task-Liste

Med Task-listen vaelger De med musen forskellige arbejdsomrader. [@vanuar oporation @ﬁm

TNC’en stiller falgende arbejdsomrader til rddighed: =

B Arbejdsomrade 1: Aktive maskin-driftsart Posstion cisrio e 00 @

m Arbejdsomrade 2: Aktive programmerings-driftsart £0.000

®m Arbejdsomrade 3: CAD-Viewer eller anvendelser for m'j Q‘*Q
maskinfabrikanten (option til radighed) a +0.000

L Arbejdsomréde 4: Visning og fjernbetjenipg af gkstern computgr - E:“:“ w4l
(Option #133) eller Anvendelser for maskinfabrikanten (option til : S .
radighed) g B &“@m

Herudover kan De med task-listen ogsé veslge andre anvendelser, ém:; = e |

e o E

som De har startet parallelt med styringssoftwaren, f.eks.
TNCguide.

o Alle &bne aendringer, til hajre for det grenne
HEIDENHAIN-symbol, kan de med trykke venstre
musetast forskubbe mellem vilkarlige arbejdsomrader.

Med det grenne HEIDENHAIN-symbol dbner De pr. muse-klik en
menu, med hvilken De kan fa informationer, foretager indstillinger
eller starte anvendelser.

Folgende funktioner stér til rddighed:

= Om HeROS: Aben Informationer om styringens driftssystem

B NC Control: Starte og standse styringssoftware. (kun for
dianogse formal)

® Webbrowser: \Web-Browser start

B Touchscreen konfiguration: Indstilling Billedeskaerm
egenskaber (kun ved Touch-betjening)
Yderligere informationer: "Touchscreen konfiguration”,
Side 468

® Touchscreen rengering: Speer Billedeskaerm (kun ved Touch-
betjening)
Yderligere informationer: "Touchscreen renger’, Side 468

= Remote Desktop Manager (Option #133): Viser og fjernbetjener
eksterne computer
Yderligere informationer: "Remote Desktop Manager (Option
#133)", Side 362

= Udkobling: Styringen lukkes
Yderligere informationer: "Skift/afmeld Bruger", Side 440
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= Diagnostic: Diagnoseanvendelse

378

GSmartControl: kun for autoriseret fagfolk

HE Logging: Indstilling for intern freemstilling af diagnosefiler
HE Menu: kun for autoriseret fagfolk

perf2: Kontroller Processor Processudnyttelse

Portscan: test aktive forbindelser
Yderligere informationer: "Portscan®, Side 381

Portscan OEM: kun for autoriseret fagfolk

RemoteService: Start og afslut fjernbetjening
Yderligere informationer: "Remote Service', Side 382

Terminal: Indleese og udfere konsolkommandoer

TNCdiag: Evaluerer status og diagnostisk information fra
HEIDENHAIN-komponenter med fokus péa drev og forbereder
dem grafisk

@ Nar De vil anvende TNCdiag Kontakt deres
maskinproducent.

HEROS-Funktioner | Window-Manager
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B Indstillinger: Indstilling af driftsystem

Current User: vis aktuel bruger
Yderligere informationer: "Current User", Side 444
Date/Time: Indstilling af dato og klokkeslast

Firewall: Indstil Firewall
Yderligere informationer: "Firewall", Side 394

HePacketManager: kun for autoriseret fagfolk
HePacketManager Custom: kun for autoriseret fagfolk
Language/Keyboards: Vealg systemdialogsprog og
tastaturversion - styringen overskriver denne indstilling

ved start med sprogindstillingen for maskin-parameter
CfgDisplayLanguage (Nr. 101300)

Network: Konfiguration afNetvaerksindstilling

OEM Function Users: Editer maskinproducent-
funktionsbruger

Yderligere informationer: "Funktionsbruger fra
HEIDENHAIN", Side 428

OPC UA / PKI Admin: Indstilling for OPC UA

Yderligere informationer: "HEIDENHAIN OPC UA NC
Server (Optionen #56 - #61)", Side 447

Printer: Opret og administrer Printer

Yderligere informationer: "Printer", Side 384

Sarmskaner: Billedskeermskaner indstilling

Yderligere informationer: "Billedskarmskéner med speerre’,
Side 440

SELinux: Indstilling af sikkerhedssoftware for Linux-baseret
styresystem

Shares: Tilsut og administrer ekstern netvaerk

State Reporting Interface (Option #137): SRI aktiver og slet
statusdata

Yderligere informationer: "State Reporting Interface (Option
#137)", Side 386

UserAdmin: Konfigurer brugerstyring

Yderligere informationer: "Konfigurering af brugerstyring",
Side 414

VNC: Foretag indstillinger for ekstern software, som f.eks.
skal have adgang til styringen for vedligeholdelsesarbejde
(Virtual Network Computing)

Yderligere informationer: "VNC', Side 389

WindowManagerConfig: kun for autoriseret fagfolk
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B Tools: Filanvendelse

Diffus ekst.-vaerktgj: Sammenlign og sammenfgj tekstfiler
Dokument Viewer: Fil visning og print f.eks. PDFfiler
Filmanager: kun for autoriseret fagfolk

Geeqie: Aben, administrer eller print grafik

Gnumeric: Aben, administrer og print

Keypad: Aben Virtuel Tastatur

Leafpad: Aben og administrer tekstfiler

NC/PLC Backup: Opret sikkerhedsfil
Yderligere informationer: "Backup und Restore",
Side 392

NC/PLC Restore: Genskab sikkerhedsfil
Yderligere informationer: "Backup und Restore",
Side 392

QupZilla: alternativ Web-Browser for Touch-Betjening
Ristretto: Aben Grafik

Screenshot: Opret skaermbillede

TNCguide: Kald hjeelpesystem

Xarchiver: Pak og komprimer biblioteker
Applications: Yderlig anvendelse

= Orage Calender: Aben Kalender

m Real VNC viewer: Indstilling for ekstern Software, som
f.eks. adgang til servicearbejde péa styringen (Virtual
Network Computing)

De under Tools til radighed vaerende anvendelser

kan kun ved valg af tilhgrende fil-typer i fil-styringen i
styringen startes direkte

Yderligere informationer: "Hjxlpetools for styring af
eksterne fil-typer", Side 90

380
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Portscan

Med PortScan-funktionen kan alle pa systemet abne,

indkommmende PCP- og UDP-Liste-Port sgges efter cyklisk. Alle

fundne Porte bliver sammenlignet med Whitelists. Nar styringen

finder en ikke opfert Port, vises den i et Pop-up vindue.

| HeROS-Menu Diagnostic findes dertil Applikationen Portscan og

Portscan OEM. Portscan OEM kan kun udferes efter indleesning af

maskinproducent password.

Funktionen Portscan sager alle pd systemet dbne, indkomne TCP-

og UDP-Liste-Ports og sammenligner disse med fire pa systemets

gemte Whitelists:

= Systeminterne Whitelists /etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg
og /mnt/sys/etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

= Whitelist for Ports maskinproducentspeciffikke funktioner, som
f.eks. for Python-Applikationer, ekstern anvendelse: /mnt/plc/
etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

= Whitelist for Ports kundespeciffikke funktioner: /mnt/plc/etc/
sysconfig/portscan-whitelist.cfg

Hver Whitelists indeholder pr. indlzesning af Port-type (TCP-

UDO), portnummer, udbudte programmer savel som options

kommentarer. Er den automatiske Portscanfunktion aktiv, skal kun

de porte listet i Whitelists veere dbne, ikke opferte Ports udlgser et

bemaerknings vindue.

Resultatet af scanningen indleest i en logfil (LOG: / portscan /
scanlog og LOG: / portscan / scanlogevil) og vises, hvis der findes
nye porte, der ikke er inkluderet i en af hvidlisterne.

Starte Portscan manuelt
For at starte en manuel Portsscan, gar De frem som falger:

» Aben Task-liste nederst i billedskeermskant
Yderligere informationer: "Window-Manager", Side 376

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu
Vaelg Menupunkt Diagnostic

Vaelg Menupunkt Portscan

Styringen dbner et pop-up vindue HeRos Portscan.

Tryk knap Start

vV VvV VvYvVvyy

Starte Portscan cyklisk

For at kunne starte automatisk cyklisk Portsscan, gar De frem som
folger:

» Aben Task-liste nederst i billedskaermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Diagnostic

Vaelg Menupunkt Portscan

Styringen &bner et pop-up vindue HeRos Portscan.

Tryk kontakt Automatisk update on

Indstil tidsinterval med skriveregler

vV v Vv VvVvyy
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Remote Service

Sammen med Remote Service Setup Tool tiloydes TeleService fra
HEIDENHAIN muligheden, krypteret end-til-end forbindelse mellem
en Service-computer og en maskinproducent.

For at muligger kommunikation mellem HEIDENHAIN-styring og
HEIDENHAIN-Server, skal styringen forbindes med internettet.
Yderligere informationer: "Generel netveerksindstilling",

Side 403

Grundlzeggende blokerer styringens Firewall alle ind- og udgaende
forbindelser. Af denne arsag skal Firewall indstillingerne justeres,
eller Firewall er deaktiveret i lgbet af service sessionen.

Indkobling af styring

For at deaktiverer en Firewall, gar De frem som falger: Firewall/ssh ssttings B
» Aben Task-liste nederst i billedskaermskant ﬁm ———
» Tryk granne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu 2 eoingns

» Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen 5 B e e e
» Veelg Menupunkt Firewall - fasa 0 | 5 075 s

> Styringen &bner Dialog Firewall indstilling. - i o

» Deaktiver Firewall ved at fjerne option Aktiv i fane Firewall e |

> Tryk tasteflade Apply , for at gemme indstillingerne

> Tryk pd knappen OK

> Firewall er deaktiveret. e oK

o Glem ikke, at aktiverer Firewall igen after endt
servicearbejde.

o Alternativ for deaktivering af Firewall

Fjerndiagnose ved PC-Software TeleService bruger
tjenesten LSV2, hvorfor denne service skal veere tilladt i
firewall indstillingerne.

Falgende afvigelse fra standard instillingerne af Firewall
er ngdvendige:
» Metode for Tillad nogle for tjenesten LSV2 indstilling

» | kolonne Computer indleeses navn pa service-
computer.

Dette sikrer sikkerheden for adgang via
netveerksindstillingerne. Ansvaret for sikkerheden for
disse netveerk ligger hos maskinproducenten eller den til
enhver tid netvaerksadministrator.

Automatisk installation af session certifikat

Ved en NC-Softwareinstallation bliver det aktuelle tidsfrist Certifikat
installeret pa styringen. En installation, ogséa i form af en Update,
kan kun en serviceteknikker fra maskinproducenten gennemfarer.
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Manuel installation af session certifikat

Hvis der ikke er installeret et gyldigt sessions certifikat pa T ——
styringen, skal der installeres et nyt Certifikat. Afklar med Deres R P —
serviceteknikker hvilket certifikat der er nedvendigt. Denne tilbyder ool -
Dem muligvis ogsa et gyldigt certifikat fil til radighed. -

For at kunne installerer certifikatet pa styringen, gar De frem som
folger

» Aben Task-liste nederst i billedskaermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Indstillinger

Veelg Menupunkt Network

Styringen abner Dialog Netvaerksindstillinger.

Skift til fane Internet . Indstillingen i Felt Fjernservice
konfigureres af maskinproducenten.

Tryk knappen Tilfgje

Veelg fil i valgmenu

Klik pa kontaktfladen Aben

Certifikatet bliver dbnet.

Tryk Softkey OK

De ska evt. starte styringen igen, for at overfarer aendringerne

VvV VvyvVvyy

vV vvvVvyVvyy

Start servicesession

For at starte en servicesession, gar De frem som felger:

» Aben Task-liste nederst i billedskaermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Diagnostic

Veelg Menupunkt RemoteService

Madekode Indgivet af maskinproducenten

vV vyvyy
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Printer

Med Funktionen Printer kan de i HeROS-Menu indsaette og styrer
printer.

Abne printer-indstilling

For at dbne printerindstilling, gar De frem som falger:

» Aben Task-liste nederst i billedskeermskant

» Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &one HEROS-Menu
> Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen

» Velg Menupunkt Printer

> Styringen &bner et pop-up vindue Heros Printer Manager.

| indlaesefeltet bliver printerens navn vist.

Softkey Funktion Betydning
FILER Opret navnte printer i indleesefelt
GENERERE
_— Z/NDRE Tilpas egenskaber af valgte printer
J KOPIERE Opret printeren med attributterne for den
rorsn valgte printer i indtastningsfeltet
Det kan veere nyttigt at selve printeren kan
printer i lodret eller vandret format.
SLET Slet den valgte printer
SLET
opP Veelg printer
NED
RUNTER
s STATUS Viser statusoplysninger for den valgte printer
STATUS.
S TESTSIDE TRYKKES Viser en testside fra valgte printer
PRINTES
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For hver printer kan felgende egenskaber indstilles:

Indstillingsmuligheder Betydning

Navnet péa printer | dette felt kan printernavnet tilpasses.

tilslutning Tilslutningsvalg
B USB - her kan mulighed for USB-tilslutning. Navn bliver automatisk vist.

B Netveerk - her kan indgives netvaerksnavn eller IP-adresse for printeren Derudover
bliver her netveerksprinterens port defineret (Default: 9100)

= Printer ikke forbundet

Timeout Bestemmer forsinkelsen til udskrivnings processen, hvorefter filen i PRINTER: ikke
mere kan andres. Hvis filen, der skal udskrives med FN-funktioner, F. eks. ved
tastning er fyldt kan det veere nyttigt.

Standard printer Valg, ved flere printer at kunne vaelge standardprinter. Tildeles automatisk, nar den
forste printer er installeret.
Indstillinger for tekst- Denne indstilling geelder for print af tekstdokumenter:
printer ® Papirsterrelse
®  Antal af kopier
® Qrdrenavn
m Skriftsterrelse
= Hovedlinie
B Printeroption (sort/hvid, farve, Duplex)
Opretning Lodret format, vandret format for alle printbare filer
Ekspertoptioner Kun for autoriseret fagfolk

Muligheder ved print:

m Kopier filen, der skal udskrives i PRINTER:
Filen der skal udskrives bliver automatisk vidrefart til
standardprinteren og efter udfersel af printeropgaven slettes
igen fra mappen.

= Med Funktion FN 16: F-PRINT

Liste af printbare filer:
m Tekstfiler
m Grafikfiler
m PDFfiler

o Den tilsluttede printer skal veere efterskrift-stand.
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Introduktion

| tider med faldende batchsterrelser og individualiserede produkter
bliver systemer til produktion dataindsamling vigtigere.

Som en af de vigtigste grene af operationel dataindsamling
beskriver ressourcedata tilstandene for en ressource langs

en tidsskala. Séledes bliver ved veerktajsmaskiner normalt
stilstand og afviklingstid sdvel som informationer vedrarende
ventende forstyrrelser. Med yderligere overvejelse af de aktive NC-
programmer kan man ogsa udfare en evaluering pr. emne.

En af de oftest anvendelsestilfeelde af driftsdataopsamling er
bestemmelse af udstyrs effektivitet. Udtrykket totaludstyrs
effektivitet er et mal for veerditilveeksten af et udstyr. Med det
kan bade produktiviteten af en plante og dens tab vises med et
overblik.

Med State Reporting Interface, kort SRI, tilbyder HEIDENHAIN en
enkel og robust Interface til visning af maskinens driftstilstand.

| modseetning til andre feelles Interface er der med SRI ogsa
sakaldte historiske driftsdata tilgeengelige. Ogséa ved udfald pa flere
timer af Deres firmanetveerk, gar deres driftsdata ikke tabt.

o For at gemme historiske driftstilstande star
mellemhukommelse til rddighed, der omfatter 2x 10.00
indleesninger. En indleesning tilsvare en statuseendring.

HEROS-Funktioner | Window-Manager
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Konfigurer styringen
Tilpas Firewall.Indstilling:

State Reporting Interface bruges til at overfere de registrerede
driftsforhold til TCP Port 19090.

SRl-adgang til firma-net (X26-tilslutning) skal tillades i Firewall-
Indstilling.

> SRl tillad
Yderligere informationer: "Firewall", Side 394

o Ved lokal adgang med en pa maskinnet (X116) tilsluttet
IPC kan SRI for ethO (X26) ogsd gemmes.

| udleveringstilstand af styringen er SRI deaktiveret.

State Reporting Interface aktiver:

» Aben Task-liste nederst i billedskaermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Indstillinger wéhlen

Menupunkt State Reporting Interface valges

State Reporting Interface i pop-up vindue SRI aktiveres

ST 2B

vV vYvyy

Clear historical data. —
Start browser on SRI —
A1 running on htep: A i yes

Please also look at firewall settings

[/ angenden | [ <90k | [ @ abbrechen |

—
—

Yderligere informationer: "Oversigt Task-Liste", Side 377

Med hjeelp af kontaktflade Clear historical data kan De
slette alle tidligere driftstilstande.
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Registrer driftstilstande

State Reporting Interface bruger for at overfarer driftstilstande
Hypertext Transfer Protocol (HTTP).

Med felgende URLs (Uniform Resource Locator) kan De med en
tilfeeldig Web-Browser fa tilgang til styringens driftstilstand:

= http://<hostname>:19090/sri for tilgang til alle informationer
(max. 20 000 Indlaesninger)

®  http://<hostname>:19090/sri?lineno=<line> for tilgang til den
nyeste information

URL tilpas:

» <hostname> udskift med netvaerksnavn pa Deres styring
» <line> udskiftes med den ferst kaldte linje

> Styringen overferer de gnskede data.

<htm >
<head></ head>
<body>
<pre style="word-wrap: break-word; white-space: pre-wrap;">

State Reporting Interface: 1.0.6
HOST: XXX
HARDWARE: MC64XX 0.1
SOFTWARE: 340590 10
1 ; 2018-07-04 ; 09:52:22 ; TNC:\nc_prog\TS. h ; SUSPEND

; 2018-07-04 ; 09:52:28 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_demo. h ; SUSPEND
; 2018-07-04 ; 09:52:30 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_denmo. h ; OPERATE
; 2018-07-04 ; 09:52:35 ; TNC:\nc_prog\deno\Start_denmo. h ; ALARM

; 2018-07-04 ; 09:52:40 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_demo. h ; SUSPEND

; 2018-07-04 ; 09:53:14 ; TNC: \nc_prog\demo\ Start_demo. h ; SUSPEND
; 2018-07-04 ; 09:53:19 ; TNC:\nc_prog\demo\ Start_denmo. h ; OPERATE
2018-07-04 ; 09:53:24 ; TNC:\nc_prog\deno\ Start_denmo. h ; ALARM

2
3
4
5
6 ; 2018-07-04 ; 09:52:49 ; TNC:\nc_prog\$mdi . h ; SUSPEND
7
8
9
e

</ body>
</ htm >

Driftstilstanden finder De i <body> HTML-fil som CSV-Indhold
(Comma Separated Values).

CSV-Indhold:
= Header:
Betegnelse Betydning
State Reporting Version af Interface
Interface: For at sikre kompatibilitet bagud i din anvendelse skal versionsnummeret tages i
betragtning ved vurderingen af dataene.
SOFTWARE: Software pa tilsluttede styring.
HOST: Det fulde netveerksnavn pa tilsluttet styring.
HARDWARE: Hardware pa tilsluttede styring.
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® Driftsdata

Indhold Betydning

1 Lebende nummer

2

2018-07-04 Dato (yyyy-mm-dd)

09:52:22 Tid (hh:mm:ss)

TNC:\nc_prog\TS.h Valgte eller aktiv NC-program

Tilstand Status:

= OPERATE ®  Programafvikling aktiv

= SUSPEND ®  Programafvikling stoppet uden fejl

= ALARM ® Programafvikling stoppet med fejl
VNC
Med funktionen VNC kan De konfigurerer forhold for forskellige [ s, e
VNC-deltagerer. Dertil hgrer f.eks. betjening via Softkeys, mus og =
Alpa-Tastatur. T — o || 0
TNC’en stiller falgende muligheder til radighed: 5 - T
® |iste over tilladte klienter (IP-adresse eller navn) G waw e e '
® Password for forbindelsen e
® Yderlig Server-Optioner
® Yderlig indstillinger for Fokustildeling I
@ Veaer opmeaerksom pa maskinhandbogen! L_ :L i —

Afvikling af fokustildeling ved flere deltagere hhv. e [ [ [ [ [ [ o [ |

betjeningsheder er afhaengig af opbygningen og
betjeningssituationen af maskinen.

Denne funktion skal veere tilpasset af maskinfabrikanten
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Abne VNC-Indstilling

For at dbne VNC-Indstilling, gar De frem som falger:

» Aben Task-liste nederst i billedskaermskant

» Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &one HEROS-Menu
> Veelg Menupunkt Indstillinger wahlen

» Menupunkt VNC veelges

> Styringen &bner et pop-up vindue VNC-Indstilling.
TNC’en stiller falgende muligheder til radighed:

m Tilfgje: Ny VNC-Viewer eller deltager

® Fjern: Slet valgte deltagere Kun muligt ved manuelt indsatte
deltagere

= Afvikle: Rediger konfiguration af deltagere

m  Aktuelisering: Aktualiser visning Nedvendigt ved
forbindelsesforsag under dialog er dben.

VNC-Indstilling

Dialog Option Betydning
VNC Deltagerindstilling ~ Computernavn: IP-adresse eller computer navn
VNC: Forbindelse af deltagere til VNC-Viewer
VNC fokus Deltagere der far Fokustildeling
type = Manuel
Manuel registrerer deltager
5 Neegtet

For disse deltagere er forbindelse ikke tilladt
= Tilladt TeleService og IPC
Deltager via TeleService-forbindelse

= DHCP
Andre computer, der opnar IP-adresse fra denne computer

Firewall advarsel Advarsel og tips, nar VNC-Protokol ved indstilling af styringens
Firewall ikke er frigivet for alle deltagere

Yderligere informationer: "Firewall’, Side 394.

Globale indstillinger Muliger teleservice Forbindelse er altid tilladt
og IPC
Password- Deltagere skal verificeres med Password. Er optionen aktiv,
certificering skal der indgives password ved anmeldt forbindelse.
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Dialog Option Betydning

Tillad andre VNC Afvis Alle andre VNC-deltagere er grundleeggende speaerret ude.
Sporg Ved forbindelsesforseg bliver en tilsvarende dialog abnet.
Tilladt Alle andre VNC-deltagere er grundleeggende tilladt.

VNC-Fokus indstillinger Tilladte VNC-Fokus  Tillad Fokustildeling for dette system Ellers er der ingen centra-
le Fokustildelinger. | Default-Indstillinger bliver Fokus aktiv fra
Fokus indehaveren ved at klikke pa angivet Fokussymbol. Alle
andre deltagere kan altsa forst efter frigivelse af Fokus, ved at
hver deltager klikke p& Fokussymbolet, fa Fokusadgang.

Tillade ikke- | Default-Indstillinger bliver Fokus aktiv fra Fokus indehave-
blokerende VNC ren ved at klikke pa angivet Fokussymbol. Alle andre deltage-
fokus re kan altsé forst efter frigivelse af Fokus, ved at hver deltager

klikke pa Fokussymbolet, fa Fokusadgang. Ved ikke blokerede
Fokustildeling kan deltagere til en hver tid f& adgang, uden at
skulle vente pa frigivelse fra Fokusindehaver.

Tidsgraense Tidsbegreensning, i hvilken den aktuelle Fokusindehaver kan
konkurrende VNC- tilbagekalde Fokus, hhv. kan forhindre Fokus. Beder en delta-
Fokus ger om tilgang til Fokus, &bner en dialog for alle deltagere,

med hvilken man kan afvise en Fokus andring.

Aktuel tilstand af VNC-Fokus for den respektive deltager:
Andre deltagere har Fokus. Mus og Alpha-tastatur er speerret.

Fokussymbol

Aktuel tilstand af VNC-Fokus for den respektive deltager:
Andre deltagere har Fokus. Indlaesning er muligt.

Aktuel tilstand af VNC-Fokus for den respektive deltager:
Anmod ved Focus ejer pa levering af fokus til andre deltagere.
Mus og Alpha-tastatur er spzaerret, til Fokus entydigt er tildelt.

Med indstillingen Tilladt ikke blokeret VNC-Fokus vises et pop-up
vindue. Med denne dialog kan overgivelsen af Fokus til en anden
deltager forhindres. Sker dette ikke, &endre Fokus efter indstillede
tidsfrist til den spgrgende deltager.
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Backup und Restore

Med Funktionen NC/PLC Backup og NC/PLC Restore kan

det enkelte bibliotek eller hele harddisken TNC sikres og
genfremstilles. De kan gemme sikkerhedsfiler lokalt, pé& et netveerk
savel som pad USB-lagringsmedie.

Backup-programmet genererer en fil *.tncbck, som ogsa kan
behandles fra PC-Tool TNCbackup (bestanddel af TNCremo).
Restore-Programmet kan genskabe disse filer savel som fra
eksisterende TNCbackup-programmer. Ved valg af en *.tncbck-fil i
styringens filstyringensystem, bliver programmet NC/PLC Restore
automatisk startet.

Sikring og genskabelse er opdelt i flere skridt. Med Softkey
FREMAD og TILBAGE kan De navigerer mellem skridtene.
indfarslen. For en skridt specifik aktion bliver selektiv som Softkey
indblendet.

NC/PLC Backup eller NC/PLC Restore abne

For at dbne funktionen, gar De frem som falger:

Aben Task-liste nederst i billedskaermskant

Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at &bne HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Tools

Menupunkt NC/PLC Backup eller NC/PLC Restore vzlges
> TNC'en abner et pop-up vindue

v

v vy

Sikre data

For at kunne sikre (Backup) data pa styringen, gér De frem som
folger:

» Veelg NC/PLC Backup
> Velg type
m Sikre Partition TNC
® Sikre mappetree: Veelg mappen der skal sikres i filstyringen
m Sikre maskinkonfigurationen (kun for maskinproducenter)
B Fuldsteendig backup (kun for maskinproducenter)
m Kommentar: frit valgbar kommentar til Backup
> Veelg med Softkey FREMAD naeste skridt
» Hhv. styringen stoppes med Softkey STOP NC SOFTWARE
» Definer nedlukningsregler
®  Anvend forindstillede regler
m  Skriv egne regler i tabellen
Veelg med Softkey FREMAD nzeste skridt
Styringen fremstiller en liste med filer som skal sikres.
Kontroller Liste. Veelg evt. filer
Veelg med Softkey FREMAD nzeste skridt
Indlees navnet pa sikringsfiler
Veelg sikrinfssti
Veelg med Softkey FREMAD nzeste skridt
Styringen fremstiller en sikkerhedsfil.
Bekreeft med softkey OK
Styringen lukker sikringen og starter NC-Softwaren igen.

V VVV VvV VvV VVVY

HEROS-Funktioner | Window-Manager

392 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



HEROS-Funktioner | Window-Manager

Genfremstil data

ANVISNING

Pas pa, tab af data mulig!

Under filgenskabelse (Restore-Funktion) bliver alle eksisterende
data, uden forespargsel, overskrevet. Styringen gennemfarer
ikke en sikring af eksisterende data ved datagenskabelse.
Stremafbrydelse eller andre problemer kan forstyrre
datagenskabelsen. Derved kan data uigenkaldeligt blive
beskadiget eller slettes.

> Sikre eksisterende data, for en datagenskabelse, med en
backup.

For at genskabe data (Restore), gar De frem som folger:
Veelg NC/PLC Restore

Veelg arkiv som skal genskabes

Veelg med Softkey FREMAD nzeste skridt

Styringen fremstiller en liste med filer som skal genskabes.
Kontroller Liste. Veelg evt. filer

Veelg med Softkey FREMAD naeste skridt

Hhv. styringen stoppes med Softkey STOP NC SOFTWARE
Udpak arkiv

Styringen leegger filer igen her.

Bekraeft med softkey OK

Styringen starter NC-Software igen.

V VvV V VvV vV VvV VvVVvVY
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10.4 Firewall

Anvendelse

De har muligheden at etablere en Firewall for det primzaere
Netveerktsinterface til styringen. Disse kan konfigureres saledes,
at indkommende Netveerks-trafik fra alle afsender og tjenester
blokeres og/eller at der vises en melding. Firewall kan ikke startes
for styrings anden netvaerksinterface.

Efter at Firewall’en er aktiveret, bliver et symbol vist nederst til
hgjre | Task-listen. Afheengig af sikkerhedsniveau, som Firewall’en
er aktiveret med, eendres dette symbol afhaengig efter niveauet for
sikkerhedsindstillingen.

Symbol Betydning

U W En beskyttelse med en Firewall er dog ikke givet,
selvom dinne er konfigureret til et hgjt niveau.
Dette er tilfeeldet, hvis f.eks. blev anvendt i konfi-

gurationen af computerens navn, men disse er
endnu ikke implementeret pé |P-adresser.

Firewall er aktiveret med mellemste sikkerheds-
@ @ niveau.
@ Firewall er aktiveret med hgjere sikkerhedsni-
@ veau. (Alle tjenester undtagen SSH er speeret)

o Lad Deres Netveerks-specialist kontrollerer standard-
indstillingerne og eventuelt aendre dem.

Konfigurer Firewall

Indstillinger for Firewall, skal De gere falgende, for:

» Aben med musen Taskliste nederst i billedeskaermkanten
> Tryk grenne HEIDENHAIN-knap, for at dbne JH-Menu.

» De veelger menupunktet Indstillinger

» De veelger menupunktet Firewall.

HEIDENHAIN anbefaler at aktiverer Firewall med den forberedte
standard-indstilling:

» Szt optionen Aktiv, for at aktiverer Firewall

» Tryk knappen Fastlaeg Standardvaerdi, for at aktiverer de fra
HEIDENHAIN anbefalede standard-indstillinger.

» Overfer zndring med Funktion Brug.
» De forlader dialog med knappen OK.

394 HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhdndbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021



HEROS-Funktioner | Firewall

Indstillinger af Firewall

Option Betydning
Aktiv Ind- hhv. udkobling af Firewall
Interface: Veelg greenseflade eth0 svare normalt til X26 pa hovedstyringens MC eht1

hhv. X116. De kan kontrollerer disse netvaerksindstillinger i fane Interface.

Ved hovedstyrings-enhed med to Ethernet-Interface er for de to (ikke primee-
re) standard i DHCP-Server for maskin-net aktiv. Med denne indstillinger kan
Firewall for eht1 ikke aktiveres, da Firewall og DHCP-Server er modsat udeluk-
kende.

o Med option Interface brsb0 konfigurerer De Sandbox.
Yderligere informationer: "Fane Sandbox", Side 408

Rapport andre blokerede
pakker

Firewall er aktiveret med hgjere sikkerhedsniveau. (Alle tjenester undtagen
SSH er spaeret)

Speaer ICMP-Echo-Antwort

Er denne option sat, svarer styringen ikke mere pa en PING-anmodning.

Betjening

| denne kolonne er en kort beskrivelse af denne tjeneste, som er konfigureret
med denne dialog. Om tjenesten er startet selv, spiller for denne konfiguration
ingen rolle.

B DNC angiver tjenesten, som DNC-Server for ekstern anvendelse via RPC-
Protokol stiller tilgeengelig, ved hjeelp af RemoTools SDK blev udviklet (Port
19003)

@ Yderligere informationer finder De i handbog RemoTools SDK.

® LDAPS Inkluderer serveren, hvor brugerdata og brugerstyringskonfiguration
er gemt.

® LSV2 omfatter funktionaliteten for TNCremo, Teleservice og andre
HEIDENHAIN-PC-Tools (Port 19000)

0 Nar brugerstyring er aktiv, speerre styringen af
sikkerhedsmaessige grunde LSV2-forbindelser seriel Interface
(COM1 og COM2).

®  OPCUA betegner tjenesten, som HEIDENHAIN OPC UA NC Server stiller
tilgeengelig (Port 4840)

® SMG henfarer sig kun til indkommende SMB-forbindelser, nar der ogséa péa
TNC’en er oprettet en Windows-frigivelse. Udgdende SMB-forbindelser (nar
der er oprettet en Windows-frigivelse pd TNC’en) kan ikke forhindres.

m SRI henfarer sig til forbindelse, der med optagelse af driftstilstand, igennem
Option State Reporting Interface er forbundet.

m SSH betegner SecureShell-Protokol (Port 22). Via denne SSH-Protokol kan
fra HeROS 504, LSV2 ved aktiv brugerstyring sikker afvikles.

Yderligere informationer: 'Brugergodkendelse af eksterne anvendelse”,
Side 434

®  VNC Protokol betyder tilgang til billedskeerm indhold. Bliver denne
tjeneste speerret, kan der heller ikke fas tilgang til billedeskaerm indhold
med Teleservice-program fra HEIDENHAIN (f.eks. billedeskaerm-foto).
Bliver denne tjeneste speerret, sa bliver der vist en advarsel i VNC-
konfigurationsdialogen fra HeROS, at VNC er spzerret i Firewall’en.
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Option Betydning

Metode Under Metode kan konfigureres, om tjenesten ikke er tilgeengelig for nogen
(Forbyd alle), er tilgeengelig for alle (Alle tilladt) eller kun kan tilgas af enkelt-
personer (Enkelte tilladt). Bliver Enkelte tilladt angivet, skal det ogsé angives
i computer, hvem der skal have tilladelse til tilgang til den enkelte. Bliver der
under Computer ingen computer indgivet, bliver ved konfigurationen automa-
tisk indstillingen Forbyd alle aktiv

Log Er Log aktiveret, sa bliver en red melding udlaest, hvis en netveerkspakke for
denne tjeneste er blokeret. En (bld) melding bliver udleest, hvis en netvaerks-
pakke for denne tjeneste er vedtaget.

Computer Er der under indstilling Metode er konfigureret Enkelte tilladt kan her angives
en computer. Computeren kan med IP-adresse eller med Hostnavn kan indlze-
ses kommasepareret. Bliver der anvendt et Hostnavn, sé bliver dialogen
kontrolleret ved afslutning eller nar gemmes, om dette Hostnavn kan oversaet-
tes i en IP-adresse. Hvis dette ikke er tilfeeldet, far brugeren en fejlmeddellel-
se og dialogen afsluttes ikke. Indgiver man et gyldigt Hostnavn, sé& bliver ved
hver start af styringen, dette Hostnavn oversat i en IP-adresse. Z£ndre en med
navn registreret computer sine IP-adresser, kan det veere nadvendigt, at starte
styringen igen, eller formelt eendre konfigurationen af Firewall, sa styringen
dermed i Firewall kan anvende den nye IP-adresse til et Hostnavn.

Yderligere optioner Disse indstillinger er kun for Deres netveerksspecialister.

Seet standardveerdi Seet indstillingerne tilbage til de fra HEIDENHAIN anbefalede standardveerdier.
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10.5 Opret datainterface

Serielle interface pa TNC 620

TNC 620 bruger automatisk overfarselsprotokollen LSV2 for

den serielle dataoverfersel. LSV2-protokollen er fast forudgivet

og kan med undtagelse af indstillingen af Baud-Rate (maskin-
parameter baudRateLsv2 Nr. 106606), ikke eendres. De kan ogsa
fastleegge en anden overfarselsart (interface). De efterfelgende
beskrevne indstillingsmuligheder er sa kun virksomme for det altid
nydefinerede interface.

Nar brugerstyring er aktiv, speerre styringen af
sikkerhedsmaessige grunde LSV2-forbindelser seriel
Interface (COM1 og COM2).

Anvendelse

For at oprette et datainterface trykker De tasten MOD. Indgiv
Password 123. | maskinparameter CfgSeriallnterface (Nr. 106700)
kan De indgive folgende indstillinger:

Indrette RS-232-interface

De abner mappen RS232. Styringen viser falgende
indstillingsmuligheder:

Indstil BAUD-RATE
(baudRate Nr. 106701)

BAUD-RATE (dataoverfarings-hastighed) kan vaelges mellem 110 og
115.200 Baud.

ﬁmsnuﬂm, PROGRAMIERING
o TABEL
: Basisdata

5

szerovel
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Humk

stop bit
Type of data-flow

* BAUD_57600
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SIDE
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e
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E]

=

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021

397




HEROS-Funktioner | Opret datainterface

Indstil Protokol
(protocol Nr. 106702)

Dataoverfarselsprotokollen styrer data-flowet ved en seriel
overfgrsel (kan sammenlignes med MP5030 i TNC 530).

o Brugsanvisninger:

® |ndstillingen BLOKVIS betegner her en form for
dataoverfarsel, med hvilken dataerne bliver overfert
sammenfattet i blokke.

® |ndstillingen BLOKVIS tilsvare ikke den blokvis
datamodtagelse og samtidige blokvis afvikling
pa aldre banestyringer. Denne funktion star, ved
aktuelle styring, ikke mere til radighed.

Dataoverfarselsprotokol Veelg
Standard dataoverfarsel (blokvis overfersel) STANDARD
Pakkevis dataoverfarsel BLOKVIS
Overfarsel uden protokol (ren tegnoverfarsel)  RAW_DATA

Indstil databits
(dataBits Nr. 106703)

Med indstillingen dataBits definerer De, om et tegn skal overfares
med 7 eller 8 databits.

Indstil paritet

(paritet Nr. 106704)

Med paritetsbit bliver overfarselsfejl opdaget. Paritetsbit kan

opbygges pa tre forskellige mader:

® |ngen paritetsdannelse (NONE): Der bliver givet afkald pa en fejl-
identificering

m |ige paritet (EVEN): Her foreligger en fejl, hvis modtageren ved
sin udnyttelse har faststillet et ulige antal af fastlagte bits

= Ulige paritet (ODD): Her foreligger en fejl, hvis modtageren ved
sin udnyttelse har faststillet et lige antal af fastlagte bits

Indstil stopbits
(stopBits Nr. 106705)
Med start- og een eller to stop-bits bliver ved den serielle

dataoverfarsel til modtageren en synkronisering gjort mulig for
hvert overfort tegn.
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Indstil Handshake
(flowControl Nr. 106706)
Med en Handshake udviser to udstyr en kontrol med

dataoverfarslen Man skelner mellem Software-Handshake og
Hardware-Handshake.

® |ngen dataflowkontrol (NONE): Handshake er ikke aktiv

® Hardware-Handshake (RTS_CTS): Overferselsstop med RTS
aktiv

m Software-Handshake (XON_XOFF): Overfarselsstop med DC3
(XOFF) aktiv

Filsystem for filoperation
(fileSystem Nr. 106707)
Med fileSystem fastleegger De Filsystemet for datainterface.

Disse maskin-parameter er ikke ngdvendig, hvis De ikke benytter
specielle Filsystemer.

B EXT: Minimal Filsystem for printer eller HEIDENHAIN-fremmet
overfgrselssoftware. Svarende til driftsart EXT1 og EXT2 for
aeldre HEIDENHAIN-styringer.

® FE1: Kommunikation med PC-software TNCserver eller en
ekstren diskette enhed.

Block Check Character

bccAvoidCtriChar nr. 106708)

Med Block Check Character (Option) ingen kontroltegn, fastleegger
De, om Checksummen af et styringstegn kan svare.

® TRUE: Checksummen matcher ingen kontroltegn

m FALSE: Chechsummen kan macthe et kontroltegn

Tilstand af RTS-Linje

(rtsLow nr. 106709)

Med tilstand af RTS-Linje (Option) fastleegger De, om Pegel low er
aktiv i hviletilstand.

® TRUE: | hviletilstand er Pegel pa low

B FALSE: | hviletilstand er Pegel ikke pa low

Definer forhold efter start af ETX
(noEotAfterEtx nr. 106710)

Med forhold efter start af EXT definerer (Option) laegger De fast,
om tegnet EQT er sendt ved modtagelsen af tegnet EXT.

® TRUE: Det er at tegnet EQOT ikke er sendt
m FALSE: Det er at tegnet EOT er sendt
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Indstilling for dataoverforsel med PC-Software

TNCserver

Mgader De i maskinparameter RS232 (Nr. 106700) felgende

indstillinger:

Parametre Veelg

Dataoverferingshastighed i baud: Skal stemme overens med
indstillingen i TNCserveren

Dataoverfarselsprotokol BLOKVIS

Databits i hvert overfort tegn: 7 Bit

Arten af paritetskontrol: EVEN

Antal stop-bits 1 stop-bit

Fastlaegge arten af Handshake: RTS_CTS

Filsystem for filoperation FE1

Veelg driftsart for det eksterne udstyr (fileSystem)

o Funktionen Indlaes alle Programmer, indlaes tilbudte
programmer og indlaes bibliotek star i driftsart FE2 og
FEX ikke tilradighed.

Symbol Eksternt udstyr Driftsart
PC med Software TNCremo LSV2
HEIDENHAIN-Diskette-Enhed FE1

Fremmed udstyr, som printer, laser, FEX
b stanser, PC uden TNCremo
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Software for Dataoverforsel

For dataoverfersel fra og til styringer, skal De bruge Softwaren
TNCremo Med TNCremo kan De via det serielle interface eller over
Ethernet-interface styre alle HEIDENHAIN-styringer.

o Nar brugerstyring er aktiv, speerre styringen af
sikkerhedsmaessige grunde LSV2-forbindelser seriel
Interface (COM1 og COM2).

o Den aktuelle udgave af TNCremo kan De gratis
downloade fra HEIDENHAIN-hjemmeside.

System-forudsaetninger for TNCremo:
m Styresystem
= Windows 7
= Windows 8
5 Windows 8.1
= \Windows 10
® 2 GB arbejdslager
m 5 MB fri plads pa Deres harddisk
m  Et frit serielt interface eller opbinding til TCP/IP-netvaerk

Installation under Windows

» Start installations-programmet SETUREXE med fil-manager
(Explorer)

» Folg anvisningerne for setup-programmet

Start TNCremo under Windows

> Klik p& <Start>, <Alle Programmer>, <HEIDENHAIN>,
<TNCremo>

» Alternativt dobbeltklik pd TNCremo Desktop-lkon.
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Dataoverfgrsel mellem styringen og TNCremo

Kontroller, om styringen er tilsluttet til det rigtige serielle interface
pa Deres computer, hhv. til netveerket.

Efter at De har startet TNCremo ser De i den gverste del af
hovedvinduet 1 alle filer, som er gemt i det aktive bibliotek. Med
<fil>, <skifte mappe> kan De veelge et vilkarligt drev hhv. et andet
bibliotek pad Deres computer.

Nar De vil styre dataoverfaringen fra PC’en, séa laver De
forbindelsen pa PC’en som falger:

» De veelger <fil>, <opret forbindelse>. TNCremo modtager nu
fil- og biblioteks-strukturen fra styringen og viser disse i den
nederste del af hovedvinduet

» For at overfere en fil fra styringen til PC’en, vaelger De filen i
styringsvinduet med et museklik og traekker den markerede fil
med nedtrykket musetaste til PC-vinduet

» For at overfere en fil fra PC’en til styringen, veelger De filen i
PC-vinduet med et museklik og treekker den markerede fil med
nedtrykket musetaste til styringsvinduet

Nar De vil styre dataoverfagringen fra styringen, s laver De
forbindelsen pa PC’en som falger:

» De veelger <Extras>, <TNCserver>. TNCremo starter s
serverdriften og kan fra styringen modtage data, eller sende
data til styringen

» De veelger pé styringen funktionen for fil-styring med tasten
PGM MGT og overfarer de gnskede filer
Yderligere informationer: "Dataoverfersel til eller fra en ekstren
Disk", Side 87
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o Nar De har eksporteret en vaerktajstabel fra styringen,
sa kan veerktgjstypen konverterer veerktejstypenummer.

Yderligere informationer: 'Tilgeengelige veerktajstyper’,
Side 153

Afslut TNCremo
De vaelger menupunktet <fil>, <afslutte>

o Den kontextsensitive hjeelpefunktion af Software
TNCremo abner De med hjeelp af Tasten F1.
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10.6 Ethernet-Interface

Indfersel

For at tilslutte styringen som klient til Deres netveerk, er styringen

standard udstyret med Ethernet-kort.

Styringen overferer data over Ethernet-kortet med felgende

protokol:

= SMB-Protokoll (Server Message Block) - tidligere cifs - for
Windows-styresystemer

B TCP/IP-Protokol-Familie (Transmission Control Protocol/Internet
Protocol) og vha. NFS (Network File System)

6 m Beskyt Deres data og Deres styring, ved at betjene
dine maskiner i et sikkert netvaerk.
® For at undga sikkerhedshuller foretraekkes det
at bruge de aktuelle versioner af SMB- og NFS-
protokollerne.

Tilslutningsmuligheder

Du kan integrere styringens Ethernet-interface i dit netvaerk via X26
RJ45-forbindelsen eller slutte den direkte til en pc. Tilslutningen er
galvanisk adskilt fra styringselektronikken.

Anvender De et parsnoet kabel, for at tilslutte styringen til Deres
netveerk.

6 Den maksimale kabelleengde mellem styringen og et
knudepunkt er afheengig af kablets godhedsklasse, af
kappen og af typen af netvaerket.

Generel netveerksindstilling

0 .ad konfigureringen af Deres styring udferes af netveerk-
specialister

For at 4bne generelle netvaerksindstlinger, gar De frem som
folger:

— » Tryk tasten MOD

» Indlees negletal NET123
Tryk tasten PGM MGT

v

Tryk Softkey NETVARK

NETV/ARK

.g'u

]

I ﬂg
v

> Tryk Softkey KONFIGURE NETVZAERK
> Styringen &bner vinduet Netvaerksindstillinger.

aa oo

TNC

u

© 8

10BaseT / 100BaseTx / 1000BaseTx
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Fane Computernavn

,

o Denne opsatningsdialog styrer HEROS-
operativsystemet. Nar De vil andre dialogsprog pa
styringen, skal De genstarte styringen, for at aktiverer
det nye sprog.

Indstilling

Betydning

Primeert interface

Navnet pa Ethernet-interfacet, som skal
integreres i Deres firmanetvaerk. Kun aktiv,
hvis et optionelt andet Ethernetinterface
stér til rddighed styringshardwaren

Computernavn Navnet, med hvilket styringen i Deres
firmanetveerk skal synliggeres
Host-fil Kun ngdvendig for specialanvendel-

Fane Interface

ser: Navnet pa en fil, der er defineret i
sammenhangen mellem |P-adressen og
computernavnet

Indstilling

Betydning

Interface-liste

Liste over de aktive Ethernet-interface.
Veelg et af de naevnte Interface (med
musen eller med piltaster)

. Knappen Aktivere: Aktiver valgte
Interface (X i kolonne Aktiv)

. Knappen Deaktivere: Valgte Interface
dektiveres (- i kolonne Aktiv)

= Knappen Konfigurere: Aben
konfigurationsmenu

=a L1 1ne_ozogrpou-.s; 1.+ oxe
©Q1no prog. | Mtwik settings T
= <

S Ploarinitice ;\:]
2 8
£ B B

@0 tncguide Useimedtace: 1 &

1w 1ns_progipoun-.s;-.1.+ oxe
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20
50 ne_prag. | Netwer se
-

85
55
@0 systom i
®Q tavle s
&0 tnoguide s

©C pGuz | Adve Narme Comecios Conbguston
0 06 DHCRLAN

s‘C]
4
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.|j
55
58
A [ Desaate |  Contqurston =
55 I
55
55
a5
“g

Fewd

) f 1 T
1P forwarding. 0N

Tillade IP-Forwar-
ding

Denne Funktion skal standardmaessigt
veere deaktiveret.

Aktiver kun for kundeservice diagnose-
brug. Hvis der skal veere adgang til den
anden eksisterende Ethernet-Interface, er
aktivering nedvendig.

For at komme til konfigurations menu, gar De frem som falger:
» Tryk knappen Konfigurere

|
e g i 4# e et e g jCoeectoL g BOTORCH R T

Indstilling

Betydning

Status

B Interface aktiv: Forbindelsesstatus for
valgte Ethernet-Interface
= Navn Navn péa det valgte Interface

m Stikforbindelse: Nummeret pa
stikforbindelsen for dette interface pa
styringens logikenhed
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Indstilling Betydning

Profil Her kan De fremstille hhv. veelge en
profil, hvor alle synlige indstillinger i dette
vindue er gemt. HEIDENHAIN stiller to
standardprofiler til radighed:

B DHCP-LAN: Indstillinger for standard
Ethernet-interface, som skal kunne
fungere i et standard-firmanetvaerk

= MachineNet: Indstillinger for det
andet, valgfri Ethernet-interface, for
konfigurering af maskin-netvaerket

Med de relevante knapper kan De

gemme, indleese og slette profilen

IP-adresse m QOption IP-Adresse tildeles
automatisk: styringen skal henfare IP-
adressen fra DHCP-serveren

m  QOption IP-Adresse manuel indstilles:
Definere IP-adresse og Subnet-
Mask manuelt. Indlaesning: Altid fire
med et punkt adskilte talveerdier,
z.B.160.1.180.20 eller 255.255.0.0

Domeaene navn = Option DNS automatisk henfering:
server (DNS) Styringen skal henfgre IP-adressen for
domeene navn pa serveren automatisk

= Option DNS manuel konfigurering:
Indleese IP-adresse for serveren og
domeanenavn manuelt

Default gateway = QOption Default GW automatisk
henfering: Styringen skal tildeler
default-gateway automatisk

= QOption Default GW manuel
konfigurering: Indgiv IP-adresse af
Default-Gateway manuelt

» Overfar aendringer med knappen OK eller fiern med knappen
AFBRYD

Fane Internet

Indstilling Betydning [EXianis sesation @7 zooremino

Proxy = Direte forbindelse til internet / S ]
NAT: Internet-forespergsel leder sSr :
styringen videre til Default-gateway C -
og skal der med netveerks adressen = =

translation videregives (f.eks. ved
direkte tilslutning til et modem)

® Brug proxy: Adresse og Port til o ‘ =
Internet-Routeren i netvaerket = =
defineres, ved netvaerks- — , — L
administratoren foresparges | i | i

BITHTIHTi T

Fjernservice Maskinfabrikanten konfigurerer her serve-
ren for fjernservice. ZAndringer gennemfg-
res kun efter aftale med maskinfabrikanten

(31
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Fane Ping/Routing

Indstilling

Betydning

Ping

| indlaesefeltet Adresse: indlees IP-numme-
ret, for hvilket De vil teste netveerks-forbin-
delsen Indlesning: Fire talveerdier adskilt
med et punkt, f.eks.160.1.180.20. Alter-
nativt kan De ogsé indlaese computernav-
net, til hvilken De vil kontrollere forbindel-
sen

® Knappen Start: Start kontrollen,
styringen viser statusinformationer i
Pingfeltet

®m Knappen Stop: Afslut kontrol

Routing

Fane NFS UID/GID

For netveerksspecialisten: Statusinforma-
tioner om driftssystemet for den aktuelle
Routing

= Knappen Aktualisere: Aktualisere
Routing

o Nar brugerstyring er aktiv, viser styringen ikke denne
fane. Brugerspecifikke indstillingsmuligheder finder De i
brugerstyring.

| fane NFS UID/GID definerer De bruger og gruppekendetegn.

Indstilling

Betydning

UID/GID for NFS-
Shares fastlaegges

406

= Bruger ID:Definition af, med hvilken
brugeridentifikation slutbrugeren far
adgang til filer i netveerket. Sparg om
veerdi hos netveerk-specialisten

B Grouppe ID: Definition, med hvilken
gruppe-identifikation De henter filer
i netvaerket. Sparg om veerdi hos
netveerk-specialisten
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Fane DHCP Server

|I1dsti||ing Betydning ﬁmhourmmg

80 [ 1me: 1ne_oxogipont ez, oxe

= |P Adressen fra: Definition, hvilken IP- S3 e pros | Hemmc seisios |

T Fosl
P whr

Adresse styringen Pool af dynamiske = 1 gs%
—
=
p

@0 system
55|

IP-Adresser skal udlede fra. De s
udgéede veerdier overfarer styringen
fra de statiske IP-adresser den
definerede Ethernet-interface, disse
kan ikke a&endres.

= |P Adressen til: Definition, til hvilken IP
adresse styringen Pool af dynamiske IP
adresser skal udlede.

B Lease Time (timer): tiden, indenfor
hvor den dynamiske IP-Adresse skal
veere reserveret for en klient. Melder
der sig en klient indenfor denne tid,
sa tildeler styringen igen de samme
dynamiske IP-adresser.

® Domaine navn: Her kan De efter behov
definerer et navn pa maskinnettet.
Det er n@dvendigt, hvis f.eks. samme
navn er givet i maskinetveerk som det
eksterne netveerk.

= DNS viderestilling til ekstern: Nér IP-
forwarding er aktiv (Fane Interface)
kan De fastleegge ved aktiv option,
at navnefortolkning for udstyr i
maskinnetveerk ogséa kan anvendes pa
ekstern netveerk.

= DNS viderestilling fra ekstern: Nér
IP-forwarding er aktiv (Fane Interface)
kan De fastleegge ved aktiv option, at
styring DNS forespargsel pa udstyr
indenfor maskinnetveaerket ogsa skal
videregives til navneserver for eksterne
netveerk, safremt MC DNS-server ikke
kan svare pa forespargslen.

m Knap Status: Oversigt over
kaldte udstyr som er forsynet i
maskinnetveerk med dynamiske IP-
adresser. Derudover kan De foretage
indstillinger for disse udstyr

= Knap udvidede Optioner: Yderlig
indstillingsmuligheder for DNS-/DHCP-
Server.

m Knap Fastleeg Standardveerdi: sat
fabriksindstillingen.

56|
5
55/

55|
56|
55|
55|
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55|
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Fane Sandbox
| fane Sandbox konfigurere De sakaldte Sandbox.

Med Sandbox giver Deres styring Dem mulighed for at udferer
anvendelse i et miljg, der er isoleret fra resten af styringen.

Ved isolation af dataadgang giver anvendelse, som udfgres i en
sandboxcontainer, ingen adgang til filer udenfor det virtuelle miljo.
Dette kan f.eks. for bruges af Browser med adgang til Internettet.

o De konfigurerer og anvend pa Deres styringen Sandbox.
Aben, af sikkerhedsmaessige grunde, Browser
udelukkende i Sandbox.

De aktiverer Sandbox som falger:
» Option Snadbx aktiver (szet hak)
> Styringen aktiverer standardindstilling for Sandbox.

> Med standardindstillingen bliver det tiloudt at starte Browser i
Sandbox.

Snabox kan dele en netveerkstilslutning (f.eks. eth0) med styringen.
Fro Sandbox kan De med hjelp af kanppen Konfigurer lave egen
netveaerksindstilling.

6 Firewall-Indstilling kan De lave for Sandbox med
Interface brsbO0 .

Yderligere informationer: "Firewall", Side 394

Dette tilbyder Dem muligheden, med hjaelp afnetveerksindstilling
udelukken at tillade tilslutning til internet med Snadbox. Styringen
har derved kun tilgang til Deres lokale Intranet eller maskinnetveerk.
Browser har i dette tilfeelde udelukkende tilgang til Internet, nar
Browser ogsa bliver udfert i Sandbox.

Sandbox far automatisk sit eget computernavn. Dertil bliver
computernavn for styringen udvidet yderlig _sandbox .
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Indstilling for netveerksdrev

o .ad konfigureringen af Deres styring udferes af netveerk-
specialister

Du kan forbinde netvaerksdrev til styringen. Nar styringen er
tilsluttet et netvaerk og fildeling er forbundet, viser styringen i
katalogvinduet pa filhandteringsdrevene.

De kan definerer vilkarligt mange netvaerksdrev, dog kun tilslutte
maksimalt 7 samtidigt.

For at dbne indstillingen for netvaerksdrev, gar De frem som
folger:

» Tryk tasten PGM MGT

» Tryk Softkey NETVARK
oeriier » Tryk Softkey DEFINER NETVZARK FORBIND.
'NETVARK
FORBIND . > Styringen &bner vinduet Mount indretning.

| omréde Netvaerks drev viser styringen en liste over alle
definerede netveerksdrev og hvert drevs status.

| omrade Status log viser styringen statusinformation og
fejlmeldinger.

o -
it Set -

status Log

e BEGIN e
Mon Oct 19 13:01.32 MEST 2020

Exccution successtul
e

Softkey Taste Betydning
- Forbinde Forbind netveerksdrev
FORBINDE
Styringen markerer ved en aktiv forbindelse Checkbox i kolonne Mount.
Adskille Afbryd netveerksdrev
ADSKILLE
Auto Tilslut netvaerksdrevet automatisk, nar du starter styringen
AUTO
Styringen markerer ved en automatisk forbindelse Checkbox i kolonne
Auto.
Tilfgje Definer nyt netveerksdrev
TILFBT
o Fjern Slet eksisterende netvaerksdrev
-JERNE
Kopiere Kopier netveerksdrev
KOPTER
Bearbejde Editer netvaerksdrev
REDIGER
. temme Slet indhold i omrade Status log
RY|
. Privar netvaerk Bruger specificeret netveerksdrev ved aktiv brugerstyring
| VAT
Styringen markerer ved en brugerspecificeret forbindelse Checkbox i

kolonne Privat.
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Tilfaj netveerksdrev

Forudseetninger for netvaerksdrev-oprettelse: _mmgxmmg @E

® Der er en forbindelse til netveerk ":,:"M.,-em-m S — = W
® Styringen og Server befinder sig i samme netvaerk e ...,...::... ryf“ N
® Adgangsdataene og stien til drevet er kendt
For at tilfoje et netveerksdrev, gar De frem som folger: s e S
» Add vaslges = - —
> Styringen &bner vinduet Mount-Assistent. = — ]
» Definer indstilling i den enkelte fane == — ==
» Velg efter hver Fane Vor = =
» | Fane Kontrol kontroller indstilling og veelg Brug - \ = " \| ” “ ” o
> Styringen gemmer netveerksdrevet.
Fane Indstillinger
Drev-navn ® Drev navn: Navn pd netveerksdreyv i
filstyringen

B Privar netvaerk: Ved aktiv brugerstyring er
forbindelsen kun synlig for skaberen

o For at kunne oprette og redigerer
offentlig forbindelse, er rettighed
HEROS.SetShares nadvendig.
Bruger uden denne rettighed
kan starte og afslutte offentlige
forbindelser, men kun private
forbindelser oprette og redigerer.

Yderligere informationer:
"Rolledefinition”, Side 429

Frigivel- Protokol til overfarsel:
ses-type ® Windows frigivelse (CIFS/SMB) eller Samba-
Server
= UNIX frigivelse (NFS)
Server og ® Servernavn: eller netveerksdrev |IP-Adresse
frigivelse = Frigivenavn: Mappe, til hvilken styringen har
adgang

Automount Automatisk forbindelse (lkke mulig med
Option ,,Bed om Password?*“): Styringen forbin-
der netveerksdrev automatisk ved opstart.

Bruger og = Single Sign On: Ved aktiv brugerstyring
Password forbinder styringen et krypteret netvaerksdrev
(kun ved automatisk ved Log-in af bruger.

Windows- = Windows brugernavn

Frigivelse)

= Bede om password? (lkke mulig med Option
"automatisk tilslutning”): Veelg, om der skal
indgives et Password ved tilslutning.

= Password
® Password-verificering
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Fane Indstillinger

Mount optio- Parameter for Mount-Option "-0": Hjelpepara-
ner meter for forbindelse

6 For at undgé sikkerhedshuller
foretreekkes det at bruge de
aktuelle versioner af SMB- og NFS-
protokollerne.

Hvis netvaerksdrevet kraever en
aldre version af protokollen, kan De
med hjelpeparameter vers= andre
Protokolversion. Henvend Dem til
netveerksspecialist.

Kontrol Styringen viser den definerede indstilling.
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10.7 Sikkerhedssoftware SELinux

SELinux er en udvidelse for Linux-baseret styresystem. SELinux
er en yderlig sikkerhedssoftware i henhold til Mandatory Access
Control (MAC) og beskytter systemet mod at udferer ikke
autoriseret processer eller funktioner sével som virus og andre
skadelige Software.

MAC betyder, at enhver aktion skal have eksplicit tilladelse,

ellers udfarer styringen den ikke. Softwaren tjener som ekstra
beskyttelse til normale adgangsbegreensninger under Linux. Kun
hvis de almindelige funktioner og adgang til kontrol af SELinux til at
kere visse processer og handlinger, er dette tilladt.

0 SELinux-installationen i styringen er sdledes forberedt,
at programmer kun kan udferes, som er installeret med
NC-Softwaren fra HEIDENHAIN. Andre programmer kan
med standard-installationen ikke udfares.

Adgangskontrollen til SELinux under HeROS 5 er reguleret som
folger:

m Styringen udferer kun anvendelser, som er installeret med NC-
Softwaren fra HEIDENHAIN.

m  Filer, der er relateret til sikkerhed af Software (systemfiler til
SELinux, opstartsfiler fra HEROS 5, osv.) bar kun &ndres ved
eksplicit valgt programmer.

® Filer, som fra ny er dannet fra andre programmer, bar
grundleeggende ikke udfares.

m  USB-datahukommelse kan fravaelges
m Der er kun to operationer, som er tillader udfersel af nye filer:

®  Start en software opdatering: En software-Update fra
HEIDENHAIN kan erstatte eller ndre systemfiler.

® Start en SELinux-konfiguration: Konfigurationen af SELinux er
som regel beskyttet fra maskinproducenten via et password.
Bemaerk maskinhandbogen.

o HEIDENHAIN anbefaler grundlzeggende aktivering af
SELinux, da dette giver en yderlig beskyttelse mod
angreb udefra.
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10.8 Brugerstyring

Introduktion

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Nogle omrader af brugerstyringen, bliver konfigureret fra
maskinproducenten.

Nar De skal bruge Brugerstyring pa en styring uden
HEIDENHAIN-tastatur, skal De tilsluttet et eksternt Alpha-
tastatur til styringen.

Styringen bliver leveret med inaktiv brugerstyring. Denne
tilstand bliver betegnet som Legacy-Mode . | Legacy-
Mode tilsvarer forhold péa styringen de forhold pa eldre
Software-stand uden brugerstyring.

Anvendelsen af Brugerstyring er pakreevet, men afgerende
for implementeringen af et IT-sikkerhedssystem.

Brugerstyring bidrager til den folgende sikkerhedsomrade,
baseret pa forordning af Normfamilie IEC 62443:

®  Applikationssikkerhed
®  Netvaerkssikkerhed
m Platformsikkerhed

De har muligheden med Brugerstyring, at fastleegge bruger med
forskellig adgangsrettigheder.

For et gemme brugerdata, star falgende muligheder til radighed:
= Lokale LDAP Databank
®  Anvendelse af brugerstyring pa en enkelt styring
= Opbygning af central LDAP_Server for flere styringer

® Eksporter en LDAP-Server-Komfigurationsfil, nar den
eksporterede Databank skal anvendes af flere styringer

Yderligere informationer: "Lokale LDAP Databank’,
Side 419

= LDAP pa anden computer
® |mporter en LDAP-Server-Konfigurationsfil

Yderligere informationer: "LDAP pa anden computer”,
Side 419

® Tilmeld til Windows domaine
B |ntegration af Brugerstyring pa flere styringer
® Brug forskellige roller pa forskellige styringer

Yderligere informationer: "Anmeldelse til Windows-
Domain", Side 420

o En paralleldrift mellem Windows-Domain og LDAP
databank er mulig.
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Konfigurering af brugerstyring

o Né&r De vha. Remote Desktop Manager for De har
oprettet aktivering af Brugerstyring privat forbindelse,
er denne forbindelse ved aktiv brugerstyring ikke mere
tilgeengelig.
Sikre private forbindelser, for du aktiverer brugerstyring.

Yderligere informationer: "Remote Desktop Manager
(Option #133)", Side 362

Styringen bliver leveret med inaktiv brugerstyring. Denne tilstand
bliver betegnet som Legacy-Mode .

De skal konfigurerer brugerstyring, fer De kan anvende denne.
Konfiguration indeholder falgende delskridt:
1 Klad og aktiver brugerstyring
2 Opret bruger useradmin
3 Opséet Databank
4 Yderlig bruger oprettes
Yderligere informationer: "Opret yderliger bruger", Side 423

Kald brugerstyring

For at kalde Brugerstyring, gar De frem som fglger:
Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu

Veelg Menupunkt Settings

Veelg Menupunkt UserAdmin

Styringen &bner vinduet Brugerstyring.

v

v vYv

De har muligheden, vinduet Brugerstyring efter hvert
trin i konfigurationen, der skal forlade.

Néar De forlader vinduet Brugerstyring efter aktivering,
kreever styringen en genstart.
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Aktiver brugerstyring

For at aktiverer Brugerstyring, gar De frem som falger:
» Kald brugerstyring

> Tryk softkey Aktiv Brugerstyring
> Styringen viser meldingen Password for bruger 'useradmin’ felt

User management

Settings | User management | Password settings | user
Global settings
_/User administration n

‘= User administration is active

Password for ‘ ‘ Reconnect
‘E Anonymize users in login data useradmin server

o Funktionen Anonymiser brugerne i log data bruges til
databeskyttelse og er standard aktiv. Nar denne funktion
er aktiv, bliver samtlige brugerdata i samtlige Log-data pa
styringen anonymiseret.

ANVISNING

Advarsel, uognsket dataoverfgrsel mulig!

Nar De deaktiverer funktionen Anonymiser brugerne i log
data bliver brugerdata i samtlige Log-Daten pa Styringen vist
personligt.

| Service-tilfeelde og ved seerlige transmission af Log-Data, har
din samarbejdspartner mulighed for at se disse brugerdata.
Sikkerhed for at det rigtige grundlag for databeskyttelse ligger i
Deres forretning, og er for dette tilfaelde, Deres ansvar.

> Aktiv status af Funktion Anonymiser brugerne i log data
beholde eller reaktiverer
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Nar De deaktiverer Brugerstyring, gemmer styringen alle
konfigurerede brugere. De er derfor tilgeengelige igen, nar
brugeradministrationen genaktiveres.

Hvis du vil slette de konfigurerede brugere med deaktiveringen,
skal du veelge dette specifikt under deaktiveringsprocessen.

Deaktivering af brugerstyring kan kun med falgende
funktionsbeskyttelse tilladt:

= useradmin
= OEM
= SYS

Yderligere informationer: "Funktionsbruger fra HEIDENHAIN",
Side 428

For at deaktiverer Brugerstyring, gar De frem som falger:

> Log pa den relevante funktionsbruger

» Kald brugerstyring

» Velg Brugerstyring inaktiv

> Set evt. hak ved Slet eksisterende brugerdatabank for at
slette alle konfigurerede bruger og brugerspecifikke mapper

» Tryk Softkey OVERF@R
OVERFOR

» Tryk Softkey SLUT
SLUT
> Styringen &bner vinduet Genstart nedvendig.
> Veelg Ja
> Styringen udlgser en genstart.

Opret Useradmin

Efter aktivering af Brugerstyring skal De derefter oprette
funktionsbruger useradmin .

Bruger useradmin er at sammenligne med lokal Administrator af et
Windows-System.

For at oprette en bruger useradmin gar De frem som falger:
> Passwort fiir useradmin veelges

> Styringen &bner pop-up vindue Password for bruger
'useradmin’.

> Fastlaeg Password for bruger useradmin
> Veelg Nyt Password sattes

> Styringen viser meldingen Indstilling og Password for
'useradmin’ blev andret.

HEROS-Funktioner | Brugerstyring
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6 Af sikkerhedsgrunde skal Password beside felgende
egenskaber:
® Mindst 8 tegn
m Bogstaver, tal og specieltegn
= Undgd sammenhangende ord og tegnreekker, f.eks.
Anna eller 123

Nar De anvender special tegn, veer sd opmaerksom

pa tastaturleyout. HEROS bruger et US-tastatur, NC-
Software et HEIDENHAIN-tastatur. Ekstern tastatur kan
frit konfigureres.

Konto useradmin tilbyder falgende funktionsomfang:
Oprettelse af Databank

Tildeling af Passworddata

Aktivering af LDAP-Databank

Eksportering af LDAP-Server-Konfigurationsfil
Import af LDAP-ServerKonfigurationsfil
Nodadgang ved odeleeggelse af Brugerdatabank
Senere @&ndring af databaseforbindelse
Deaktivering af Brugerstyring

6 Bruger useradmin har automatisk Rolle HEROS.Admin,
som ved at kende LDAP-databaseadgangskoden
tillader brugeren at styre brugere i brugerstyringen.
Bruger useradmin er en fra HEIDENHAIN pre-defineret
Funktionsbruger. Ved funktionsbruger kan De oprette
eller slette yderlige roller.

HEIDENHAIN anbefaler, at flere end en person med
tilgang til konto med rollen HEROS.Admin bliver valgt
Sadan kan De garanterer, at nadvendige andringer af
Brugerstyringen ogsa under fraveeret af Administrator,
kan gennemfares.
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Opseet Databank

For at oprette Databank, gar De frem som falger:
Veelg Databank for at gemme brugerdata
Opseet Databank

Tryk Softkey OVERF@R

Tryk Softkey SLUT

Styringen abner vinduet Genstart nedvendig.
Genstart system med Ja

Styringen starter igen.

vV VvV v Vv VvVYVvy

rebooted in order for it to function correctly.

You have switched between active user administration and legacy mode. The system must be
Restart the system now?

‘ Yes H Cancel
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Lokale LDAP Databank

Far De kan bruge Funktion Lokale LDAP Databank , skal felgende Configure local LDAP datanase T
forudsaatmnger |ndg|ves I:s:i:i;g:\::illlybaelln;:tl_ LDAP domain. If you change the domain name, all

. . ame ofthe LA domain:  [Erossioa> |
= Brugel’styrlng er akt|V Narme of the LDAP domall HERDSS5-LDAP ::.e::;emame:mesargig
= Bruger useradmin blev konfigureret R e o

Password: | |

For at oprette en Lokale LDAP Databank , gar De frem som falger: ]
» Kald brugerstyring
» Velg Funktion LDAP brugerdatabank

> Styringen frigiver ud-grdet omrade, for LDAP Brugerdatabank
editering

Veelg Funktion Lokale LDAP Databank

Veelg Funktion Konfigurere

Styringen abner vinduet Konfigurer Lokal LDAP-Databank.
Indgiv navn p4 LDAP-Domain

Indgiv password

Gentag password

Tryk Softkey OK

Styringen lukker vinduet Konfigurer Lokal LDAP-Databank.

Export

Import
user data

I ok user data

cancel |

V V. vV vV vV VvV VY%

0 Far De starter, at editerer Deres Brugerstyring, bliver De
bedt om at indgive et Password til Deres lokale LDAP-
Databank af styringen.

Password ma ikke veere triviel og kun kendt af
Administrator.

Yderligere informationer: "Opret yderliger bruger”,
Side 423

o Hvis De @&ndre Hostnavn eller Domain-navn pa
styringen, skal lokal LDAP-Databank konfigureres pany.

LDAP pa anden computer

Forudseetninger

Far De kan bruge Funktion LDAP pa anden computer skal felgende
forudseetninger indgives:

®  Brugerstyring er aktiv

= Bruger useradmin blev konfigureret

®m En LDAP-Databank blev oprettet i Firmanetvaerk
|

En ServerKonfigurationsfil fra en bestdende LDAP-Databank
skal laegges pa styringen eller en PC i netvaerk.

PC med den bestdende konfigurationsfil er i drift
® PC med den bestdende konfigurationsfil er tilgeengelig i netveerk
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Installation af serverkonfigurationsfilen

For at installerer en server-konfigurationsfil, gar De frem som
folger:

» Kald brugerstyring
» Veelg Funktion LDAP brugerdatabank

> Styringen frigiver ud-grdet omrade, for LDAP Brugerdatabank
editering

Veelg Funktion Lokale LDAP Databank

Veelg Funktion Server-Konfig eksporter

Styringen &bner vinduet LDAP konfigurationsfil importer.
Indgiv navn for Server-konfigurationsfil i navnefelt

Gem fil i @nsket bibliotek

Serverkonfigurationsfil blev ekporteret med succes.

vV Vv Vv vV Vvy

Nenyt LDAP-Databank pa anden computer

De géar frem som falger, fr at bruge funktionen LDAP pa anden R Bk
» Kald brugerstyring e oo
» Velg Funktion LDAP brugerdatabank o
> Styringen frigiver ud-gréet omrade, for LDAP Brugerdatabank @ s
editering L
» Veelg funktion LDAP pa anden computer
» Velg Funktion Server-Konfig importer
> Styringen &bner vinduet LDAP konfigurationsfil importer.
> Valg eksisterende konfigurationsfil T
> VelgFIL —
» Tryk Softkey OVERF@R
> Konfigurationsfil blev importeret

Anmeldelse til Windows-Domain

Forudseetninger

Far De kan bruge Funktion Tilmeld til Windows domaine skal
felgende forudseetninger indgives:

®  Brugerstyring er aktiv

Bruger useradmin blev konfigureret

| netvaerk er en Windows active Domain Controller tilstede
Adgang til Password til domasne Controller er mulig

Adgang til brugeroverflade af Domain Controllers eller et [T-
Admin

= Domaincontroller er tilgeengelig i netvaerk
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OpretTilmeld til Windows domaine

For at oprette Funktion Tilmeld til Windows domaine gar De frem
som folger:

» Kald brugerstyring
» Velg funktion Tilmeld til Windows domaine
» Velg funktion Domaine sog

6 Med funktionen Konfigurere kan De fastleegge
forskellige indstillinger for Deres forbindelse:

= Med Checkbox SIDs afbilledes pa Unix UIDs
vaelges, om Windows SID automatisk skal
tilsluttes til Unix UIDs

B Med Checkbox Anvend LDAPs veelges mellem
LDAP eller den sikre LDAPs. Ved LDAPs
defineres, om den sikre forbindelse skal
kontrollerer et certifikat eller ikke

m De kan definerer en speciel gruppe af Windows-
bruger, som du vil begreense log-on til denne
styring

® Tilpas organisationsenheden lagt under HEROS-
Rollenavn

®m  /Andre prefix, for f.eks. at styre brugere for
forskellige veerksteder. Hvert prefix, som er med
et HEROS-rollenavn preefiks, kan andres f.eks.
HEROS-Hal1 og HEROS-Hal2

® Tilpasse separatorer indfor HEROS-Rollenavn

» Tryk Softkey OVERF@R
> Styringen &bner vinduet Ophav forbindelse til Domain.

Med Funktion Organisationsenhed for computerkonto:
kan de indleese, i hvilket omrade eksisterende
Organisationsenhed bliver oprette f.eks.

B ou=Styring
® cn=computer

Deres oplysninger skal matche forholdene i domeaenet.
Vilkarene er ikke udskiftelige.

» Indgiv brugernavn for Domaincontroller
» Indgiv Password for Domaincontroller

> Styringen tilslutter det fundne Domain.
>

Styringen kontrollerer, om Domain har oprettet alle ngdvendige
roller som gruppe.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021 421



Hvis der i Domain ikke er oprettet kreevede roller som
gruppe, giver styringen en advarsel.

Nar styringen giver en advarsel, udferer De en af to
muligheder:

» Tryk Softkey Rolle- Definition tilfaj
B Velg Funktion Tilfgje
Her kan Roller indgives direkte i Domain.
®  Funktion Eksporter veelges

Her kan De udlzese Roller eksternt pa en fil i
Format .Idif.

> Alle kreevede Roller er oprettet i Domain som Gruppe.

L LUAF UI TEMIOLE LOMpULEr
LDAP database is connected
\:I Connection to Windows domain

Domain: KDC:
LDAP ID-mapping: Yes

Opret gruppe
At oprette Grupper efter de forskellige roller, har De felgende
muligheder:

®  Automatisk ved indgang i Windows Domain, under angivelse af
en bruger med Administrator-Rettighed

B |ndleese Import-fil i format .1dif fra fra Windows Server

Windows-administratoren skal manuelt tilfgje brugere til rollerne

(sikkerhedsgrupper) pd domaene controlleren.

| efterfelgende afsnit finder De to eksempler fra HEIDENHAIN
hvordan Windows-Administrator kan opdeling af Gruppen:

Eksempel 1
Bruger er direkte eller indirekte medlem af denne gruppe:
Group
HEROLE NC.SETTER
Y
A
Setter i
B

HEROS-Funktioner | Brugerstyring
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Eksempel 2

Bruger fra forskellige omrader (veerksted) er medlem af Gruppen

med forskellige preefix:

HERworkshop1.NC
SBETTER

HERworkshop2 NG
SETTER

l

setter_workshopl

)

setter_workshop2

|:| ’
- -

A

l

B

B is member of A

ERE R

Opret yderliger bruger

Far De kan oprette yderlige brugere, skal felgende forudsaetninger
indgives:

® Brugerstyring er konfigureret
m | DAP-Databank er valgt og konfigureret

Fane Styr bruger har kun ved falgende databank en
Funktion:

® Lokale LDAP Databank
= LDAP pa anden computer

Ved Tilmeld til Windows domaine skal De konfigurerer
bruger i Windows-Domain.

Yderligere informationer: "Anmeldelse til Windows-
Domain", Side 420

Aben faner Styr bruger

For at administrerer bruger , gar De frem som folger: —— B
» Kald brugerstyring oy e
& 5 resver oo o s connct e rmoves ———
> Veelg faner Styr bruger :égwm B x ot
» Tryk softkey EDITERER ON a8 | [ -
> Styringen beder Dem evt. om at indleese Deres Password til ;%g:‘;j'”“’“ .
deres Brugerdatabank. :ﬁww s
> Efter indleesning af Password dbner styringen Menu Styr ;-'-:““"
= & | e
bruger. et £
o R e
De har muligheden, at editerer eksisterende brugere og oprette nye S
brugere e | ROLE | ROLE PASSHORD Tcon " TOKEN I""’ I i |
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Opret nNy Bruger

En ny bruger oprette som falger: e —— =i
» Tryk Softkey Ny Bruger oprettes Eg e Té.,_:mm
> Styringen abner vinduet for brugerindstilling. Zﬁ:’;w B x —
» Indgiv brugernavn i - L
» Indgiv Password for bruger =
BB s |

Alle brugere skal altid eendre sit password ved farste :f o | R

Login. :gi ?31“

Yderligere informationer: "Tilmelding i brugerstyring", :1“..__,

Side 438 B T I e e

» Alternativt kan De oprette en beskrivelse af en bruger
> Tryk Softkey Rolle tilfgjes

> Veelg passende Rolle til Deres bruger fra valgvinduet
Yderligere informationer: "Rolledefinition”, Side 429

» Tryk Softkey Tilfaje

0 | menu star to yderlige Softkey til radighed:
m Tilfgj ekstern Login

Tilfej f.eks. Remote.HEROS.Admin istedet for
HEROS.Admin .

Rollen er kun for frigivet Remote-Tilmelding til sytem.
B Tilfej lokal Login

tilfgj f.eks. Local. HEROS.Admin i stedet for
HEROS.Admin .

Rollen er kun frigivet for lokal tilmelding til
styringsbilleskaerm.

Tryk Softkey LUK

Styringen lukker vinduet for brugerindstilling.
Tryk Softkey OK

Tryk Softkey OVERF@R

Styringen overtager a&ndringen.

Tryk Softkey SLUT

Styringen lukker Brugerstyring.

V vV vV VYV VVY

6 Hvis De ikke har genstartet Deres styring efter
konfiguration af databank, kreever styringen en gen-start,
for at eendringerne skal virke.
Yderligere informationer: "Konfigurering af
brugerstyring"’, Side 414
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Indfer Profilbillede

Alternativt har De ogsa muligheden at tildele Brugeren et billede.
Hertil star Standard brugerbillede: fra HEIDENHAIN til Deres
radighed. De kan ogsé indleegge egne billeder i JPEG eller PNG
format pa styringen. Efterfalgende kan De anvende disse billeder
som profilbilleder.

Profilbilleder indferer De som felger:
» Bruger med Rollen HEROS.Admin tilmelder f.eks. useradmin

Yderligere informationer: "Tilmelding i brugerstyring",
Side 438

» Kald brugerstyring

Veelg faner Styr bruger

Tryk Softkey Bruger editer
Tryk Softkey Billede a&ndre
Veelg enskede billede i menuen
Tryk Softkey Vaelg ikon

Tryk Softkey OK

Tryk Softkey OVERF@R
Styringen overtager a&ndringen.

vV VvV vV v vV vVVvY

6 De kan ogsé tilfaje profilbillede umiddelbart ved
oprettelse af bruger.

Passwordindstilling for Brugerstyring

Fane Password indstilling

Bruger med Rolle HEROS.Admin har muligheden, i fane Password
indstilling mere ngjagtig at fastleegge krav til brugerpassword.

Yderligere informationer: "Rettighed’, Side 432

o Néar De ikke overholder de definerede krav til
Passwordindstilling giver styringen en fejlmelding.

For at kalde fane Password indstilling , gar De frem som falger:
» Bruger med Rollen HEROS.Admin tilmeld

» Kald brugerstyring

» Veelg fane Password indstilling

» Tryk softkey EDITERER ON
>

Styringen dbner vinduet Indlaes Password for bruger LDAP-
Databank.

Indgiv password
Styringen friger fane Password indstilling til bearbejdning.

v Vv

rex management
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Definer Passwordindstilling

Styringen tiloyder muligheden, at konfigurerer forskellige krav til
brugerpassword.

For at eendre Parameter, gar De frem som falger:

» Kald Fane Password indstilling

» Velg gnskede Parameter

> Styringen kendetegner den valgte Parameter bla.

» Definer gnskede Parameter pa en skala

> Styringen viser den valgte Parameter i visningsvindue.

> Tryk Softkey OVERF@R
> Styringen overtager andringen.
Falgende Parameter stér til rddighed:
Password levetid
® Gyldighedsperiode Password:
Angiv gyldighedsperiode for Password.

®  Advarsel for kersel:

Gib efter den definerede tidspunkt en advarsel for Password
udlab.

Password kvalitet

®  Minimum Password laengde:
Angiv minimum leengde for Password.

®  Minimal antal tegnklasser (stor/lille, tal, special tegn):
Angiv mindste antal forskellige tegnklasser i Password.

® Maximale antal tegngentagelser:

Angiv sterste antal samme ,efter hinanden, anvendte tegn i
Password.

= Maksimal leengde tegnsekvens:

Angiv den sterste leengde af anvendte tegnsekvens i Password
f.eks. 123 .

= Bogstavskontrol (antal tegn overensstemmelse):

Kontroller Password for anvendte ord og angiv antak af tilladte
sammenhangende tegn.

®  Mindste antal andrede tegn fra sidste Password:

Angiv, hvor mange tegn den nye adgangskode skal veere
forskellig fra den gamle.
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Adgangsrettigheder

Brugerstyring er baseret pad Unix computerstyring. Adgang til
styringen styres over rettigheder.

| Brugerstyring bliver der skelnet mellem to falgende begreber
® Bruger

m Roller

m Rettighed

User
(for example: Test)
contains several
roles

roles
(for example: NC.Programmer)
contain several rights

rights
(for example: NC.EditNCProgram)
contain several functions

Bruger

En bruger kan veere foruddefineret i styringen eller defineret af
brugeren.

Brugerstyring tilbyder falgende typer Brugere:
m fordefineret Funktionsbruger fra HEIDENHAIN

Yderligere informationer: "Funktionsbruger fra HEIDENHAIN",
Side 428

B Funktionsbruger af maskinproducent
® selvdefineret bruger
Brugeren har alle ham tildelt Roller.

o Deres maskinproducent definerer funktionsbruger, f.eks.
nedvendig for maskinservice.

Afhaengigt af opgaven kan De enten bruge en af de
foruddefinerede funktion brugere eller De kan oprette en
ny bruger.

For funktionsbruger fra HEIDENHAIN er

adgangsrettighed allerede fastlagt i styringen ved
levering.

Roller

Rollen bestar af en sammensaetning af rettigheder, som afdaekker
en bestemt funktionsomfang af styringen.

® Styresystem-rolle:

® NC-bruger-rolle:

® Maskinproducent (PLC) rolle:

Alle Roller er foruddefineret i styringen.
De kan tildele en bruger flere Roller.
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Rettighed

Rettigheder bestar af en kombination af funktioner, der deekker et
kontrolomrade, f.eks. rediger veerktgjstabel.

= HEROS-Rettighed
= NC-Rettighed
m PLC-Rettighed (Maskinproducent)

Nar en bruger har flere Roller, s har han rettigheder som den
samlede sum indeholder.

0 Bemeerk, at hver bruger har de n@dvendige
adgangsrettigheder. Adgangsrettighederne er resultatet
af aktiviteter, som brugeren vil gennemfarer pa
styringen.

Funktionsbruger fra HEIDENHAIN

Funktionsbruger fra HEIDENHAIN er forud defineret bruger, som
ved aktivering af Brugerstyring automatisk bliver oprettet. De kan
ikke eendre funktionsbruger.

HEIDENHAIN stiller ved levering af styringen fire forskellige [ &
funktionsbruger til radighed. & ARlgn
E oem I ncsuser
Funktionsbruger oem er for maskinproducenten. Igennem oem =
er styringen pa PLC-Partition tilgaeengelig. (] oemapprovesafety
] i i oy
Funktionsbruger af maskinproducent | a gemoonifl

@ Veer opmaerksom pé& maskinhandbogen!

Maskinproducenten kan afvige fra den af
HEIDENHAIN giver bruger.

Funktionsbruger fra maskinproducenten kan i
omradet i Legacy-Mode veere aktiv og erstatte
negletal.

De har muligheden ved indlzesning af nggletal eller
Password, hvilke nggletal erstatter midlertidig frigiver
rettighed fra oem funktionsbruger.

Yderligere informationer: "Current User",
Side 444

B sys
Med Funktionbruger sys kan anvende tilgang pa systempartition
pa styringen. Denne funktionsbruger er forbeholdt for JH-
kundeservice.

= user

| Legacy-Mode bliver ved opstart af styringen automatisk
funktionsbruger user tilmeldt system. Med aktiv brugerstyring
har user ingen Funktion. Den tilmeldte bruger user kan i
Legacy-Mode ikke &ndres.

= useradmin

Funktionbruger useradmin bliver ved aktivering af Brugerstyring
automatisk oprettet. Med useradmin kan Brugerstyring
konfigureres og editeres.
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Rolledefinition

HEIDENHAIN kombinerer flere rettigheder til individuelle opgaver
i Roller. For Dem stér forskellige foruddefineret Roller til radighed,
med hvilke De kan tildele brugere rettigheder. De efterfelgende
Taeller indeholder de enkelte rettigheder for forskellige Roller.

o Hver bruger ber mindst have en Rolle i omrade
driftstsystem og fra omrédet programmering.

En Rolle kan veere frigivet for lokal tilmelding eller for
Remote-tiimelding. En lokal tilmelding er en tilmelding
direkte pa styringsskaermen. En Remote-tilmelding
(DNC) handler det om en forbindelse via SSH.

Saledes kan en brugers rettigheder ogsé geres afhaengig
af hvilken adgang brugeren har pé styringen.

Er en Rolle frigivet for den lokale tilmelding, sa
indeholder den yderlig Local. i Rollenavn f.eks.
Local.HEROS.Admin i stedet for HEROS.Admin.

Er en Rolle frigivet for den Remote-tiimelding, sa
indeholder den yderlig Remote. i Rollenavn f.eks.
Remote.HEROS.Admin i stedet for HEROS.Admin.

Fordele ved indstilling i Rolle:
® Faciliteret administration

m Forskellige rettigheder mellem forskellige Software-versioner af
styring og forskellige maskinproducenter er kompatible mellem
hinanden.

o Forskellige anvendelser kraever adgang til forskellige
Interface. Administrator skal efter behov, ved
siden af rettighed for forskellige funktioner og
hjeelpeprogrammer, ogsé oprette rettigheder for den
ngdvendige Interface. Disse rettigheder er indeholdt i
Styresystem-rolle:

o Felgende indhold kan i efterfglgende Software-versioner
af styringen andres:

® HEROS rettighedsnavn
= Unix Gruppe
= GID
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Rolle

HEROS.RestrictedUser

Rettighed

HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID
Rolle for en bruger med minimal rettighed til styresystemet.

® HEROS.MountShares B mnt ® 332
m HEROS.Printer = |p =9

HEROS.NormalUser

Rolle for en normal bruger med indskraenket styresystem-rettigheder

Disse Roller indeholder rettighed for Rolle RestrictedUser og yderlig de falgende
rettighed:

® HEROS.SetShares ® mntcfg = 331
= HEROS.ControlFunctions = ctrifct = 337

HEROS.LegacyUser

Som Legacy-Mode tilsvarer forhold i styresystem af styringen de forhold pa zeldre
Software-stand uden brugerstyring. Brugerstyring er stadigvaek aktiv.

Disse Roller indeholder rettighed for Rolle NormalUser og yderlig de falgende
rettighed:

= HEROS.BackupUsers ® yserbck = 334
® HEROS.PrinterAdmin ® |padmin = 16

® HEROS.SWUpdate ® swupdate = 338
m HEROS.SetNetwork ® netadmin = 333
® HEROS.SetTimezone otz = 330
® HEROS.VMSharedFolders B vboxsf = 1000

HEROS.LegacyUserNoCtr-
Ifct

Denne Rolle definerer autorisationer til inaktiv brugeradministration til Remote-
tilmelding, f.eks. med SSH. Styringen tildeler denne Rolle automatisk.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle LegacyUser, og yderlig de falgende
rettighed:

= HEROS.ControlFunctions m ctrifct = 337

HEROS.Admin

Denne roller tillader blandt andet konfiguration af netveerk og Brugerstyring.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle LegacyUser og yderlig de falgende
rettighed:

® HEROS.UserAdmin ® yseradmin = 336
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NC-bruger-rolle:

Rolle Rettighed

HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID
NC.Operator Denne rolle tillader kun afvikling af NC-programmmer

= NC.OPModeProgramRun = NCOpPgmRun = 302
NC.Programmer Denne rolle indeholder rettighed for NC-programmering.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle Operator og yderlig de felgende rettig-
hed:

® NC.EditNCProgram ® NCEdNCProg ®m 305

= NC.EditPalletTable = NCEdPal = 309

= NC.EditPresetTable = NCEdPreset = 308

= NC.EditToolTable = NCEdTool B 306

= NC.OPModeMDi = NCOpMDI = 301

= NC.OPModeManual = NCOpManual = 300
NC.Setter Denne Rolle tillader editering af pladstabel.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle Programmering og yderlig de falgende
rettighed:

®  NC.ApproveFsAxis ® NCApproveFsAxis ® 319

= NC.EditPocketTable = NCEdPocket = 307

m NC.SetupDrive ® NCSetupDrv ® 315

m NC.SetupProgramRun m NCSetupPgRun = 303
NC.AutoProductionSetter Denne roller tillader alle NC-funktioner herunder oprettelse af en tidsstyret NC-

programstart.

Denne Rolle indeholder rettighed for Rolle Setter og yderlig de falgende rettighed:
®m NC.ScheduleProgramRun ® NCSchedulePgRun = 304

NC.LegacyUser Som Legacy-Mode tilsvarer forhold, i NC-programmering af styringen, opferslen
af &eldre Software-Stand uden Brugerstyring. Brugerstyring er stadigvaek aktiv.
LegacyUser har de samme rettigheder som AutoProductionSetter.

NC.AdvancedEdit Denne Rolle tillader af udnytte specielfunktioner af NC- og Tabeleditor.

m  Specielle funktioner ved Q-parameterprogrammering og sndring af
tabeloverskrift

Erstatter nggletal 555343

= NC.EditNCProgramAdv = NCEditNCPgmAdv = 327

= NC.EditTableAdv = NCEditTableAdv = 328
NC.RemoteOperator Rollen tillader NC-programstart via en ekstern anvendelse.

® NC.RemoteProgramRun ® NCRemotePgmRun® 329
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Maskinproducent (PLC) rolle:

Rolle

Rettighed

HEROS rettighedsnavn Unix Gruppe GID

PLC.ConfigureUser

Denne rolle indeholder rettighed for nagletal 123.

= NC.ConfigUserAdv ® NCConfigUserAdv = 316
® NC.SetupDrive ® NCSetupDrv ® 315

PLC.ServiceRead

Denne Rolle tillader leeseadgang ved servicearbejde.
Med denne Rolle kan forskellige diagnoseinformationer vises.

m NC.Data.AccessServiceRead m NCDAServiceRead = 324

®  Antal Roller

@ Veer opmeerksom pa maskinhandbogen!
Maskinfabrikanten kan tilpasse PLC-Rolle.

Ved tilpasning af Maskinproducent (PLC) rolle: gennem
maskinproducent, kan felgende indhold endres:

= Navn for Rolle

®  Funktionsvis Roller

Rettighed

De efterfalgende Tabeller indeholder alle rettigheder enkeltvis opfert.

Rettighed:

HEROS rettighedsnavn

Beskrivelse

HEROS.Printer

Udleesning af Konfigurering af netvaerksprinter

HEROS.PrinterAdmin

Konfiguration af netveerksprinter

NC.OPModeManual

Betjenings af maskinen i driftsarten Manuel drift og EL.HANDHJUL.

NC.OPModeMDi

Arbejde i driftsart MANUAL POSITIONERING.

NC.OpModeProgramRun

NC-Programmer udferes i driftsarten PROGRAML@B BLOKFQLGE eller PROGRAM-
LOB ENKELBLOK.

NC.SetupProgramRun

Tastning i Manuel drift og EL.HANDHJUL. Anvendelse af Funktionen AFC og
ACC.

NC.ScheduleProgramRun

Programmer Tidsstyring NC-programstart

NC.EditNCProgram

Editer NC-Programmer

NC.EditToolTable

Editere veerktojstabel

NC.EditPocketTable

Editere pladstabel

NC.EditPresetTable

Rediger henfaringspunkttabel

NC.EditPalletTable

Editer Palettetabel

NC.SetupDrive

Justering af drev af bruger

NC.ApproveFsAxis

Bekraeft kontrolposition sikker akse

NC.EditNCProgramAdv

Yderlig NC-information

NC.EditTableAdv

Yderlig Tabeller Programmeringsfunktioner f.eks. aendre Tabelhoved
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HEROS rettighedsnavn Beskrivelse
HEROS.SetTimezone Indstilling af dato og klokkeslet, tidszone og tidssynkronisering med NTP og
HEROS-menu.
HEROS.SetShares Konfiguration af offentligt netvaerksdrev, som er tilsluttet styringen
HEROS.MountShares Forbindelse og sletning af netvaerksdrev med styringen
HEROS.SetNetwork Konfigureringen af netvaerket og e&endring af relevante indstillinger for datasikker-
hed
HEROS.BackupUsers Datasikkerhed péa styringen for alle pa styringen oprettede brugere
HEROS.BackupMachine Datasikring og genfremstilling for den samlede maskinkonfiguration
HEROS.UserAdmin Konfiguration af Brugerstyring pa flere styringer
Dette omfatter oprettelsen, sletning og konfiguration af lokal brugere
HEROS.ControlFunctions Kontrolfunktion af styresystem

B Hjaelpefunktion som f.eks. start og stop af NC-Software.
® Fjernservice
® Yderlig Diagnosefunktioner f.eks. Log-Data

HEROS.SWUpdate Installation af Software-Updates pa styringen

HEROS.VMSharedFolders Adgang til feelles bibliotek for virtuel maskine
Kun relevant ved drift af en Programmeringsplads indenfor en virtuel maskine

NC.RemoteProgramRun NC-programstart fra en ekstern anvendelse, f.eks. med DNC-Interface

NC.ConfigUserAdv Konfigurationsadgang til indhold, som er frigivet med negletal 123

NC.Data.AccessServiceRead  Leeseadgang til PLC-Partition ved servicearbejde

Autologin aktiveres
Med Funktion Autologin aktiverer styringen automatisk en bruger,
der er defineret af dig, nar du starter uden at indtaste en Password

Dermed kan De, i modseetning til Legacy-Mode, begraense
autorisationen af en bruger uden at indtaste en Password.

For yderligere godkendelser kreever styringen fortsat godkendelse.

For atr Autologin kan aktiveres, skal falgende forudsaetninger
opfyldes:

®  Brugerstyring er konfigureret

® Bruger for Autologin er oprettet

For at aktiverer funktionen Autologin , gar De frem som faelger:
Kald brugerstyring

Fane Indstillinger vaelges

Tryk Softkey Globale indstillinger

Seet hak ved Aktiver Autologin

Styringen &bner vinduet for brugervalg.

Veelg bruger

Indgiv Password for bruger

Tryk Softkey OK

vV VvV VvV VvV VvVvYyyy
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Brugergodkendelse af eksterne anvendelse

Introduktion
Ved aktiv Brugerstyring skal ogséa ekstern anvendelse godkendes af
en bruger, dermed kan den korrekte rettighed tildeles.

Ved LSV-2-forbindelse bliver forbindelsen ledt via en SSH-Tunnel.
Denne mekanisme tildeler den Remote-Bruger til en bruger, der er
konfigureret pa styringen og opnar disse rettigheder.

0 Ved den i SSH-tunnelen indstillede beskyttelse bliver
kommunikation yderlig sikret mod angribere.

6 Ved OPC UA-forbindelse falger en godkendelse med
beagvedliggende brugerCertifikat.

Yderligere informationer: "HEIDENHAIN OPC UA NC
Server (Optionen #56 - #61)", Side 447
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Princip af overfarsel via en SSH-Tunnel.

Forudsaetninger:

TCP/IP Netveaerk

Ekstern computer som SSH-Client

Styring som SSH-Server

Naglepar bestér af:

= Privat nggle

m Offentlig negle

En SSH-forbindelse sker altid mellem en SSH-Client og en SSH-
server

For at sikre forbindelse bliver ngglepar anvendt. Dette naglepar
bliver oprette pa Client Nagleparret bestér af en privat nggle og

en offentlig nagle. Den private nagle forbliver hos Client. Den
offentlige nagle bliver ved oprettelse transporteret til server og der
tilordnet en bestemt bruger.

Client forsager, under det tildelte brugernavn og forbinde til
serveren. Server kan med den offentlige nggle teste, om
anmodningen af forbindelse tilhgrer en privat n@gle indehaver. Hvis
ja, accepter den SSH-forbindelsen og tildeler den til den bruger,
som der er logger ind p4d. Kommunikationen kan ogsa ske igennem
denne SSH-forbindelse "Tunnel".
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Brug i eksterne anvendelse

o Nar brugerstyring er aktiv, speerre styringen af
sikkerhedsmaessige grunde LSV2-forbindelser seriel
Interface (COM1 og COM2).

Yderligere informationer: "Serielle interface pa
TNC 620", Side 397

De af HEIDENHAIN tilbudet PC-Tools, som f.eks. TNCremo fra
Version v3.3, tilbyder alle Funktioner, for oprettelse af sikker
forbindelse via en SSH-Tunnel, bygge og administrerer.

Ved oprettelse af forbindelse bliver det kraevede naglepar genereret
og den offentlige nagle overfart til styringen.

0 Forbindelseskonfigurationen med TNCfremo kan, sd
snart en gang oprettet, udnytte feelles oprettelse af
forbindelse til alle PC-Tools.

Det samme geelder ogsé for anvendelse til kommunikation
HEIDENHAIN DNC-komponenter indsat fra RemoTools SDK .
En tilpasning for eksisterende kundeanvendelser er derfor ikke
nedvendig.

o For at udvide forbindelseskonfiguration med tilhegrende
CreateConnections Tool, er en Update af HEIDENHAIN
DNC v1.7.1 kreevet. En tilpasning af brugerkildekode er

derfor ikke nadvendig.
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Opret og fjern sikker forbindelse

For at oprette en sikker forbindelse for anmeldte bruger, gar De
frem som falger:

» Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu

Veelg Menupunkt Indstillinger wéhlen

Veelg Menupunkt Curent User

Veelg Softkey Certifikat og Nagle

Veelg funktion Tilladt godkendelse med Password
Tryk Softkey Gem & Server gen- startes

TNCremo bruges, for at oprette den sikre forbindelse (TCP
secure).

vV v VviVvyVvyy

@ Detaljeret information, finder De i integreret
hjeelpesystem for TNCremo.

> TNCremo har lagt den offentlige nagle pa styringen.

For at sikre den optimale sikkerhed, deaktiverer De
Funktion Tilladt godkendelse med Password efter
afslutning af indfersel igen.

» Fraveelg funktion Tilladt godkendelse med Password
> Tryk Softkey Gem & Server gen- startes
> Styringen overtager aendringen.

6 Ud over oprettelse med PC-Tools med godkendelse
med Password der er ogsa muligheden, at importerer
den offentlige negle via et USB-Stick eller et netvaerk i
styringen.

For at slette en n@gle pa styringen og dermed muligheden igen at
fierne sikre forbindelse for en bruger, folger De vejledningen:

» Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu
Veelg Menupunkt Indstillinger wéhlen
Veelg Menupunkt Curent User

Veelg Softkey Certifikat og Nagle

Veelg sletning af nagle

Tryk Softkey Slet SSH-negle

Styringen sletter den valgte nagle.

vV v v v VY
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Speer usikker forbindelse i Firewall

Ved at bruge en sikker forbindelse tilbydes en reel fordel for IT-
sikkerhed af styringen, kan DNC-Protokol LSV2 og RPC sperres i
Firewall.

For muliggere dette, skal folgende Parter skifte til sikker
forbindelse:

® Maskinproducent med alle anvendelser f.eks.
bestykningsrobotter

0 Nér hjelpeanvendelser er tilsluttet via
Maskinnetvaerk X116 kan kan et skift til en krypteret
forbindelse udelades.

B Bruger med egen ekstern anvendelse

Nér de sikre forbindelser er indgivet for alle parter, kan DNC-
Protokol LSV2 og RPC speerres i Firewall.

For at speerre Protokol i Firewall, folger De vejledningen:
Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu

Veelg Menupunkt Indstillinger wéhlen

Veelg Menupunkt Firewall

Veelg Methode Forbyd alle ved DNC og LSV2

Veelg funktion Brug

Styringen gemmer a&ndringen.

Luk vindue med OK

VvV Vv Vv vVvVvyy

Tilmelding i brugerstyring

Styringen viser tilmeldedialog i falgende tilfeelde:

m  Efter udfering af Funktion Anmeld Bruger

® Efter udfering af Funktion Skift Bruger

m  Efter speerring af billedeskaerm med billedeskeermskéaner
|

Umideelbart efter opstart af styringen ved aktiv Brugerstyring,
nar ingen Autologin er aktiv

| anmeldedialog har De felgende muligheder:
® Bruger der mindst en gang var anmeldt
® Andre Bruger

Bruger login for forste gang

Nér De ferste gang vil anmelde med en bruger, sa skal De
gennemfgrer med Andre .

For at anmelde en bruger den farste gang med Andre gar De frem
som folger:

» Andre velg i tiimeldedialog
Styringen forsterre Deres valg.

>

» Indgiv brugernavn

» Indgiv Password for bruger
>

Styringen abner i felt meldingen Password er udlgbet. £ndre
nu Deres Password..

Indgiv aktuelle Password
» Indgiv nyt Password

v

HEROS-Funktioner | Brugerstyring

Indgiv bruger og Password

user-1

TILMELD
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» Indgiv nyt Password igen
> Styringen registrerer den nye bruger.
> Brugeren bliver vist i anmeldedialog.

Log ind kendt bruger med Password

For at anmelde en bruger, som allerede bliver vist i anmeldedialog,
ger De folgende:

» Veelg bruger i tilmeldingsdialog

> Styringen forstarre Deres valg.

» Indgiv brugerpassword

> Styringen logger Dem ind péa den valgte bruger.

o Styringen viser i anmeldedialog, om Caps Lock-tasten er
aktiv.

Tilmeld bruger med Token

For at tilmelde en bruger med et Token, gar De frem som folger:
» Hold token op til leeseren

> Indgiv evt. PIN

> Styringen logger Dem ind pé den valgte bruger.

» Fjern Token fra leeseren

Krav til Password
o Af sikkerhedsgrunde skal Password beside falgende
egenskaber:
= Mindst 8 tegn
m Bogstaver, tal og specieltegn

= Undgd sammenhangende ord og talreekker, f.eks.
Anna eller 123

Bemeerk, at en Administrator kan definere kravet til et Password.
Kodekravet til et Password omfatter:

= Mindste leengde
= Mindste antal forskellige tegnklasser
m Store bogstaver
® Sma bogstaver
m Cifre
® Special tegn

B Maksimale leengde af tegnsekvens f.eks. 54321 = 5 tegn
sekvens

= Antal tegn overensstemmelse ved bogstavskontrol
® Mindste antal eendrede tegn fra forgaenger

Nar det nye Password ikke opfylder kravene, kommer eb
fejlmelding. De mé indgiv et andet Password.
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6 Administrator kan fastleegge Password lgbetid. Hvis De
ikke &endre Deres Password rettidig, det er ikke leengere
muligt at logge pé den berarte bruger. | dette tilfaelde
skal en administrator nulstille Password, for De igen kan
tilmeldes.

» /Andre Password regelmaessigt

Yderligere informationer: 'Andre Password for valgte
bruger", Side 445

» Veer opmaerksom pé advarsler om andring af
Password

Skift/afmeld Bruger

Med HEROS-Menupunkt Udkobling eller det tilsvarende Ikon til Switch off and restart o B 5
hajre under i menuliste bliver valgvindue Udkoble/Genstart dbnet. S e s
Styringen stiller falgende muligheder til radighed:
n Udkobling (JRestart: Restart the system
m  Alle hjeelpeprogrammer og funktioner bliver stoppet og ()log out: Log the user out
afsluttet
n Systemet |Ukkes (_JSwitch user: Switch to other user
m Styringen bliver udkoblet
= Nystart:
m Alle hjeelpeprogrammer og funktioner bliver stoppet og
afsluttet
B Systemet genstartes
= Afmeld:

m  Alle hjeelpeprogrammer afsluttes
® Brugeren bliver afmeldt
®  Anmeldemaske bliver dbnet

6 For at fortsaette skal en ny bruger med Password
anmeldes.

NC-bearbejdningen karer videre under den forrige
anmeldte bruger.

= Brugerskift:
® Anmeldemaske bliver dbnet
® Brugeren bliver ikke afmeldt

o Anmeldemaske kan med Funktion AFBRYD uden
et Password indgivelse igen lukkes.

Alle hjeelpeprogrammer sdvel som NC-
programmer af anmeldte bruger karer videre.

Billedskaermskaner med spaerre

De har mulighed for, at speerre styringen med billedeskeermskaner.
De forud startede NC-Programme kgrer videre i dette tidsrum.
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o For igen at abne billedeskaermskaner, er en
Passwordindlaesning ngdvendig.

Yderligere informationer: "Tilmelding i brugerstyring",
Side 438

Screensaver Preferences (XScreensaver 5.20, 06-Oct-2012)
Ele Help

Display Modes |AdVanced

spotlight
Mode: | Only One Screen Saver

Attraction

Bouboule
Bumps

ccurve

Epicycle )

FlipText

Grav -

Mountain
Rocks.
Rorschach
ShadeBobs
slidescreen
spotlight

Blank After (30 |3] minutes

Cycleafter (103 Breview Settings...

[Lock Screen After [0 |5 minutes

BilledeskeermskanerIndstilling opretter De i HEROS-Menu som
folger:

» Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu

» Velg Menupunkt Indstillinger wahlen

» Veelg Menupunkt Billedeskarmskaner
Billedeskaermskaner tiloyder falgende muligheder:

® Med indstilling Sort efter fastleegger De,efter hvor mange
minutter billedeskaermskaneren skal aktiveres.

® Med indstillingen Speer billedeskaerm efter aktiverer De
speaerringen med Password.

® Med tidsindstillingen Spaer billedeskaerm efter beskriver De
hvor lang tid efter aktivering af billedeskaermskaner spaerringen
skal veere aktiv. Et O betyder, at spaerringen umiddelbart ved
aktivering af billedeskeermskéner skal veere aktiv.

Nar speerringen er aktiv og De anvender et indlaeseudstyr f.eks.

bevaeger en mus, séa forsvinder billedeskeermskéaner. | stedet viser

styringen en pauseskarm.

The screen was locked due to inactivity.

nlock screen

Med hjelp af Ophaeve spaerring eller Enter returnerer dig til Log-in
maske.
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Bibliotek HOME

For hver bruger star ved aktiv Brugerstyring et privat bibliotk HOME [Eianias sesstion | B@rzcorom:ro =)
til rddighed, hvor private programmer og filer kan gemmes. © e

Biblioteket HOME: kan den anmeldte bruge se.

!

T

|5 rie(s) 19.37 68 vacant

Hf( »Aie HE: g:’ g sv n é%. - |
Mappe public
Mappe public
Ved ferstegangs aktivering af brugerstyring bliver mappen public T 0 o oo &
oprettet under TNC-Partition. B | e
Mappe public er tilgeengelig for hver bruger. o : EEETTIT,

= tncguide

o

LTI - Be

| ] s

Indstil udvidet adgangsrettighed for filer

For at regulerer anvendelse af enkelte filer i mappe public, tilbyder
HEIDENHAIN med funktionen UDVIDET ADGANGSRETTIGHED
muligheden, indskraenke adgang til fil-specifikke.

For at kalde funktionen UDVIDET ADGANGSRETTIGHED, géar De
frem som falger:

» Veelg driftsart Programmering
MGT

FLERE
FUNKTIO.

UDVIDET
'ADGANGS -
RETTIGHED

Tryk Tasten PGM-MGT

Omskifte horisontal softkey-liste for omrade to
Tryk softkey FLERE FUNKTIO.

Omskifte horisontal softkey-liste for omrade to
Tryk Softkey UDVIDET ADGANGSRETTIGHED

Styringen abner vinduet Indstil udvidet
adgangsrettighed.

vV Vv v vVVvYy
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Fastlaeg adgangsrettighed for filer

Nar filer overfares til mappen public eller oprettes, genkender Erweiterte Zugriffsrechte einstellen
styringen d_en ind quget bruger som ejer filen. Ejeren kan regulerer o e
adgangen til egne filer.
Besitzer: [useradmin
o De kan kun fastleegge adgangsrettighed for filer i X Lesen [X Schreiben  [X Ausfihren
mappen public .
Ved alle filer, der er p& TNC-Partitionen og ikke i mappen Spp! lusex
public , vil automatisk blive tilordnet funktionsbrugeren bekessn [tchrethen  Buatinen
user som ejer. P
[X Lesen [ schreiben [X Ausfiihren
De har muligheden, at fastlaeegge folgende bruger adgange:
= Ejer:
Ejer af fil
= Gruppe:
En valgt Linux-gruppe eller bruger med defineret HEIDENHAIN-
rettighed
® Andre:

Alle brugere, som ikke tilhgrer forrige valgte Linux gruppe eller
eller besidder defineret HEIDENHAIN-rettighed.

De har muligheden, at fastlaegge felgende bruger adgange:
® Read
Leese fil
B skrive
Aendre fil
= Udfere
Behandle fil

Softkeys i vindue Indstil udvidet adgangsrettighed tilbyder
muligheden alle rettigheder for bruger til- og fraveelge:

TILGANG » Alle adgange for Ejer: til- og fraveelge
i

TILGANG » Alle adgange for Gruppe: til- og fraveelge
i

TILGANG » Alle adgange for Andre: til- og fraveelge
ANDRE

SKIFT
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For at vaelge adgangfor en gruppe, gar De frem som falger: Erweiterte Zugriffsrechte einstellen
» Tryk Softkey UDVIDET ADGANGSRETTIGHED Niamer e
» Velg gnskede gruppe i Pulldown- menu |
. . Besitzer: useradmin

> Tll_ Og fravaalge QnSkede rettlghed [T Lesen [T schreiben [ Ausfiihren
> Styringen markerer eendring i rettighed rad.
» legok Gruppe: |useI

. . . [T Lesen [C Schreiben [T Ausftihren
> /A&ndringen af adgangsrettighed bliver overfort.

Andere:
l_,Leseni ["'Schreiben [T Ausfiihren

Current User

Med Current User kan De i HEROS Menu se grupperettigheder for st s m s

L A [T—

aktuelle anmeldte bruger. e

o | Legacy-Mode bliver ved opstart af styringen
automatisk funktionsbruger user tilmeldt system. Med
aktiv Brugerstyring har user ingen Funktion.

Yderligere informationer: "Funktionsbruger fra
HEIDENHAIN", Side 428

Current User kald: o e S
» Aben med Tasten DIADUR HEROS-Menu - =N
> Veelg Menusymbol Indstillinger
» Veelg Menusymbol Curent User

GERTIFIGATE.
AN

i

e

00
cLose
1 PIGHTS | sraatron || Kevs I

Andre midlertidig rettighed for aktuelle bruger

| Brugerstyring er det muligt, rettigheder for aktuelle bruger
midlertidigt at forhgje rettigheder af en af Dem valgte bruger.

For midlertidig at forhgje rettighed for en bruger, falger De denne
vejledning:

» Current User kald

Tryk Softkey Rettighed udvide
Veelg bruger

Indgiv brugernavn for bruger
Indgiv Password for valgte bruger

Styringen forhgijer rettigheden for den valgte bruger midlertidig,
med rettigheden for Rettighed udvide indgivne bruger.

v vy vVvyyvVYyy

o De har muligheden, midlertidig at fdrikoble rettigheden
for oem-Funktionsbruger. Indgiv derfor den tilsvarende
nagletal eller det fra maskimproducenten definerede
Password.
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For at ophaeve midlertidig forhgjet rettighed, har De falgende
mulighed:

B |ndlees negletal O
= Afmeld Bruger
® Tryk Softkey Yderligrettighed slettes

De gar frem som falger, for at veelge Softkey Yderligrettighed
slettes :

» Current User kald
> Velg fane Tilfgjede rettighed
» Tryk Softkey Yderligrettighed slettes

Andre Password for valgte bruger

De har i Menupunkt Current User muligheden, at a&endre Password
for aktuelle bruger.

De gér frem som falger, for at andre Password for aktuelle bruger:
» Current User kald

Veelg fane £ndre password

Indgiv gammel Password

Tryk Softkey Kontroller gammel Password

Styringen kontrollerer, om Deres gamle Password er korrekt
indgivet.

Nar styringe har genkendt Password som korrekt, bliver feltet
Nyt Password og Gentag password frigivet.

Indgiv nyt Password

Indgiv nyt Password igen

Tryk Softkey Nyt Password saettes

Styringen sammenligner administratorens krav til Password
med Deres valgte Password.

Yderligere informationer: "Tilmelding i brugerstyring", Side 438
> Meldingen Password andret med succes vises.

vV Vv vvVvy

v v vy

Definer tilmelding med Token

Styringen tillader ogsa tilmelding med et Token. Dermed er en
sikker tilmelding valgt, uden at brugern skal indgive et Password.

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Maskinfabrikanten skal forberede maskinen for indsats
med et Token. B.la. skal en tilsvarende laeser installeres
pa maskinen.

De har i Menupunkt Current User muligheden, at definerer for den
aktuelle bruger, at tilmelde med et Token.

For at genererer en Token, gar De frem som folger:
Current User kald

Token lav valges

Veelg evt. Token type vha. Type skift

Indgiv Password for bruger

Indgiv evt. PIN

Hold token op til laeseren

Indlaes ny Liste veelges

vV VvV Vv VvYVwvyywy
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Veelg Token fra listen

Start skrivning valges

Néar en PIN er defineret, indgives PIN

Styringen starter en Skrivningsproces.

Hold Token pa leeseren, indtil skriveprocessen er afsluttet

vV VvV Vv VvYy

Nar skriveprocessen er afsluttet, vises styringen en melding.

Med Slet Token kan De slette genererede Token, og igen arbejde
videre med Password.

Dialog for anmodning for yderlig rettigheder

Nar De ikke besidder de nedvendige rettigheder for bestemte BEo4 e et el O K3 B
Menupunkter, dbner styringen vinduet til anmodning for yderlig
rettigheder:

Styringen tilboyder Dem i dette vindue muligheden for at forhgje
Deres rettigheder midlertidig, for forhgjelse af rettighed af en anden
bruger.

Styringen viser i felt bruger med disse rettigheder: alle _—
eksisterende bruger som har den nadvendige rettighed for denne
funktion.

nal rights to execute program Us: gement
ain these rights by entering the password of a user that pos

. Autoproductionsetter

Required right: UserAdmin

of the user
ing to a remote LDAP user database.

Users that have this right: Enter the user and password:

user:  [usera dmin

cho‘nnm wlo.

add'l right H sl

o Ved Tilmeld til Windows domaine viser styringen i
valgmenu kun brugere, som fornylig blev anmeldt.
For at opna rettigheder for ikke viste brugere kan
du indtaste deres brugerdata. Styringen anerkender
derefter eksisterende brugere i Brugerdatabank.

Rettighed udvidet

For midlertidigt at @ge brugernes rettigheder til en anden brugers
rettigheder, skal De gere felgende:

» Veelg bruger, som besidder den kreevede rettighed
Indgiv navn for bruger

Indgiv Password for bruger

Tryk Softkey Seet Rettighed

Styringen forhgjer Deres rettigheden med rettigheden for den
valgte bruger.

Yderligere informationer: "Current User", Side 444

v v v Yy
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10.9 HEIDENHAIN OPC UA NC Server
(Optionen #56 - #61)

Introduktion

Open Platform Communications Unified Architecture (OPC UA)
beskriver en samling af specifikationer. Disse specifikationer
standadiserer Maskin-til-maskin-kommunikation (M2M) i
miljget industriautomation. OPC UA muligger det tvaergdende
operativsystem dataudveksling mellem produkter fra

forskellige producenter, som f.eks. en HEIDENHAIN-styring og
tredjepartssoftware. Dermed har OPC UA i de sidste ar udviklet
dataudvekslingsstandarder for sikker, palidelige, producent- og
plarform-uafhaengig industril kommunikation.

Til OPC UA-baseret kommunikation tilbyder HEIDENHAIN-styringen
HEIDENHAIN OPC UA NC Server. For tilslutning af OPC UA-Client-
anvendelse du har brug for en af de seks tilgeengelige Software-
Optioner (#56 - #61).

Mede HEIDENHAIN OPC UA NC Server kan savel Standard-

som ogsa Individuel-Software anvendes. Sammenlignet med
andre etablerede greenseflader er udviklingsindsatsen for en
OPC UA-forbindelse betydeligt lavere takket veere den ensartede
kommunikationsteknologi.

HEIDENHAIN OPC UA NC Server muligger tilgang til de i Server
adresserum eksponerede data og funktioner af HEIDENHAIN NC-
Informationsmodel. Falgende OPC UA-funktion bliver understattet:

B | ase og skrive af variabel

Abonner pa veerdisendringer
Udferelse af metode

Abonner pé events
Filsystemadgang til biblioteket TNC:

Filsystemadgang til biblioteket PLC: (kun med den tilsvarende
rettighed)

Yderligere informationer: "Anvendelsesudvikling", Side 450

IT-sikkerhed

Federal Office for Information Security (BSI) offentliggjorde

en sikkerhedsanalyse i 2016 for OPC UA. Den gennemfarte
specifikationsanalyse viste, at OPC UA i modsaetning til de fleste
andre Industriprotokoller tilbyder et hgjt sikkerhedsniveau.
HEIDENHAIN fglger BSl's anbefalinger og tilbyder udelukkende
SignAndEncrypt opdaterede it-sikkerhedsprofiler. Til

dette fremviser OPC UA-baserede Industrianvendelse og
HEIDENHAIN OPC UA NC Server hinanden med certifikater.
Derudover er de transmitterede data krypteret. Hermed er kald
eller manipulering af nyheder mellem kommunikationspartner aktivt
forhindret.

Ved oprettelse af Certifikat understgtter De bl.a. HEROS-Funktion
Connection Assistant.

Yderligere informationer: "Opret forbindelse", Side 448
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Maskinkonfiguration

HEIDENHAIN OPC UA NC Server tilbyder OPC UA-
Client-anvendelse muligheden at foresperge almindelige
maskininformationer, f.eks. byggear eller maskinens placering.

For digital identifikation af Deres maskine, star felgende muligheder
til rddighed:

B For brugeren CfgMachinelnfo (Nr. 131700)

B For maskinproducenten CfgOemlinfo (Nr. 131600)

0 Nar Maskinparameter indeholder indlaesning,
star i MOD-Dialog i Gruppe Generel information
omréadet maskinfabrikanten-information savel
Maskininformation tilgeengelig.

Opret forbindelse

Enkel konfiguration med Connection Assistant

For hurtig og enkel oprettelse af en OPC UA-Client-anvendelse

star HEROS-Funktion Connection Assistant til rddighed. Denne
assistent farer Dem gennem de nadvendige trin, for at forbindel en
OPC UA-Client-anvendelse med styringen.

Assistenten indeholder falgende handlingstrin:
B OPC UA NC Server-Certifikat eksportering
®  |mporter certifikat OPC UA-Client-anvendelse

= Tildel til hver tilgeengelige Software-Optionen OPC UA NC
Server en OPC UA-Client-Anvendelse.

® |mporter BrugerCertifikat
m Tildel en BrugerCertifikat til en bruger
= Konfigurer Firewall

o Connection Assistant Understatter dig ogsa, nar du
opretter test- eller pravecertifikater til brugeren og
OPC UA-Client-Anvendelse Anvender De pé styringen
oprettet Bruger og Client-Anvendelsescertifikat
udelukkende til udviklingsformél pa programmerplads.

o N&r mindst én Option #56 - #61 er aktiv, genererer
styringen ved farst start ServerCertifikat som en del af
en selvgenereret certifikatkaede.
Klient-applikationen eller applikations-leverandaren
opretter Client-Certifikat.
Bruger-Certifikat er forbundet med brugerkonto.
Henvend Dem til Deres [T-Afdeling.
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Kompleks konfiguration med separat HEROS-Funktioner

Efter den lette opsaetning med Connection Assistant tilbyder

styringen for komplekse konfigurationer separat HEROS-

Funktioner:

= PKI Admin
HEIDENHAIN OPC UA NC Server er en af anvendelserne, som
Public Key Infrastruktur (PKI) med HEROS-Funktion PKI Admin
kan konfigureres med. Efter start af HEROS-Funktion PKI Admin
og valg af Applikation OPC UA NC Server Du kan bruge den
udvidede funktionalitet.
Yderligere informationer: "PKI Admin’, Side 452

= Current User og UserAdmin
En bruger med OPC UA-Client-Applikation godkender med et
certifikat. Sammenkoblingen af Certifikat med en bruger finder
sted i HEROS-Funktionen Current User eller UserAdmin.
Yderligere informationer: "Brugerstyring’, Side 413

E OPC UA NC Server
Indenfor HEROS-Funktion OPC UA NC Server bliver med dialog

Lizenz Settings tildeling af aktive Software-Optionen #56 bis
#0671 styret.

o Far et Certifikat er klar i valgomrade dialog Lizenz
Settings til aktivering, skal De med HEROS-
Funktion PKI Admin eller med Connection Assistant
importerer det tilsvarende certifikat af en OPC UA-
Client-Applikation.

= Firewall

Sa De kan forbinde OPC UA-Anvendelse med OPC UA NC
Server , skal Firewall veere konfigureret.

Yderligere informationer: "Firewall", Side 394
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Anvendelsesudvikling

OPC UA er producent- og platform-uafheengig og tiloyder
Kommunikationsstandard. En OPC UA-Client-SDK er derfor ikke en
del af HEIDENHAIN OPC UA NC Servers.

HEIDENHAIN-Informationsmodel

Det af HEIDENHAIN OPC UA NC Server understgttede
Informationsmodel beskrives i et separat dokument i form af en
Companion Specification.

@ Information Model OPC UA NC Server

Specifikation af HEIDENHAIN OPC UA NC Server er |
Interface dokumentation Information Model beskrevet.
Denne dokumentation er kun tilgeengelig pa engelsk.

ID: 1309365-xx

@ Interface dokumentation Information Model OPC UA
NC Server finder De under falgende kilde:

= HEIDENHAIN-Homepage

Tekniske tips

For opbyggelse af en forbindelse skal OPC UA-Client fra
HEIDENHAIN OPC UA NC Server understatte anvendte Security
Policy godkendelsesmetoder .

HEIDENHAIN OPC UA NC Servers har falgende
slutpunktkonfiguration:

® Security Mode: SignAndEncrypt
= Algorithm: Basic256Sha256
m User Authentication: X509 Certificates

6 Konfiguration af endepunkt inkl. den for Server-
Hostnavn afhaengige URL bliver ogsa vist pa sidste side i
Connection Assistant .

Det sakaldte BrugerCertifikat bliver i brugerstyringen
tildelt en bruger.
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Adgang til bibliotek

HEIDENHAIN OPC UA NC Server muligger leese og skrive adgang til
bibliotek TNC: og PLC:

6 Under adgangen er rettighederne for den bruger, som
certifikatet er knyttet til, aktive. De viste mapper og
filer samt adgangsindstillingerne afhaenger af disse
rettigheder.

Med aktiv brugeradministration er adgang til private data
fra andre brugere ikke mulig.

Yderligere informationer: "Brugerstyring’, Side 413

Falgende interaktion er mulig:

® Qpret eller slet mapper

B | ase, @ndre, kopierer, flytte, oprette og slette filer

Mens NC-softwaren karer, er de filer, der henvises til i felgende

maskinparametre, last for skriveadgang:

B Fra Maskinproducent i Maskinparameter CfgTablePath (Nr.
102500) reference tabeller

B Fra Maskinproducent i Maskinparameter dataFiles (Nr. 106303,
afdeling CfgConfigData Nr. 106300) reference filer

Vha. HEIDENHAIN OPC UA NC Server er ogséa adgang til styringen,

nar NC-softwaren er slukket. Séleenge styresystemet er aktiv, kan
De f.eks. automatisk de oprettede Service-filer altid overferes.

ANVISNING

Advarsel, mulig materiel skade!

Styringen sikkerhedskopierer ikke automatisk filerne, for de
endres eller slettes. Manglende filer er uigenkaldelig tabt. Fjern
eller &endre systemrelevante filer, f.eks. veerktejstabel, kan
styringsfunktionen influerer negativt!

» Acndre kun systemrelevante filer ved autoriseret fagfolk
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PKI Admin

HEIDENHAIN OPC UA NC Server kraever tre forskellige typer

af certifikater. To certifikater, de sakaldte Application Instance
Certificates, kreever Server og Client opbygning af en sikker
forbindelse. Brugercertifikatet kraeves for godkendelse og for at
abne en session med visse brugerrettigheder.

o Nar mindst én Option #56 - #61 er aktiv, genererer
styringen ved farst start Server-Certifikat som en del af
en selvgenereret certifikatkaede.
Klient-applikationen eller applikations-leverandaren
opretter Client-Certifikat.
Bruger-Certifikat er forbundet med brugerkonto.
Henvend Dem til Deres IT-Afdeling.

Systemet genererer hertil automatiskfor Server en totrins
certifikatkeede Chain of Trust. Denne certifikatkeede bestar af et
sakaldt selvsigneret Root-certifikat (inkl. en Revocation List) og en
dermed udstedt certifikat for Server.

Klientcertifikatet skal medtages under fanen Troveerdig .

Alle andre certifikater skal, for kontrol af samlede certifikatkaede,
veere inkluderet i fane Udstiller .

Bruger-Certifikat

Bruger-Certifikat styrer styringen indenfor HEROS-Funktionen
Current User eller UserAdmin. En session &bnes, bliver med
rettigheden for den tilhgrende bruger aktiv.

For at tildele bruger et BrugerCertifikat, gar De frem som falger:
Aben HEROS-Funktion Current User

SSH-nagle og Certifikat veelges

Tryk Softkey Certifikat Importer

Styringen abner et pop-up vindue

Veelg certifikat

Open valges

Styringen importerer certifikatet.

Tryk Softkey For OPC-UA bruger

vV Vv vy V Vv YVvyy
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Selvoprettede certifikater
De kan ogsé selv optette og improterer alle kreevede certifikater.

Selvoprettede certifikater skal opfylde felgende egenskaber og
obligatoriske oplysninger:

B Generelt
= Filtype *.der
® Signatur med Hash SHA256
= QGyldig lebetid
m Client-Certifikater
® Host-Name pé Clients
= Application-URI pa Clients
m ServerCertifikat
® Host-Name for Styring
= Application URI for serveren baseret pa folgende skabelon:
urn:<hostname>/HEIDENHAIN/OpcUa/NC/Server
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10.10 Andre HEROS-Dialogsprog

HEROS-Dialogsprog henfarer sig internt til NC-Dialogsprog. Derfor
er den permanente indstilling, for to forskellige dialogsprog i
HEROS-Menu og styringen ikke muligt.

Nar NC-Dialogsproget bliver eendret, tilpasses det efter en genstart
af styringen, HEROS-Dialogsprog med NC-Dialogsprog.

6 Med valgfrie maskinparameter applyCfgLanguage

(Nr. 101305) fastleegger De styringens forhold, nar NC-
dialogsproget og i HEROS-operativsystem ikke stemmer
overens,

| det felgende link finder De en instruktion til a&endring af NC-
Dialogsprog:
Yderligere informationer: "Liste af brugerparameter’, Side 472

Andre tastatur sprog-Layout

De har mulighed for, at eendre sprog-layout af tastatur for HEROS-
anvendelse.

For at eendre Sprog-Layout af tastatur for HEROS-anvendelse, gar
De frem som falger:

4

Veelg HEROS-Menusymbol

> Indstillinger veelges

vV V. vV vV vV vV VY

Veelg Language/Keyboards
Styringen abner vinduet helocale.
Fane Tastatur valges

De veelger det gnskede tastaturlayout
Brug valges

OK vaelges

Overtage valges

Deres @endringer bliver overfort.
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11.1 Billedskaerm og betjening

Touchscreen

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

Denne funktion skal af maskinfabrikanten veere frigivet rrcmureer
og tilpasset.

Touchscreen adskiller sig optisk ved en sort ramme og de
manglende Softkey-valgtaster.

TNC 620 har et integreret betjeningsfelt i 19" billedeskaermen.

1 Hovedlinie

Ved indkoblet af styringen viser billedskaermen i hovedlinien
de valgte driftsarter.

2 Softkey-liste for maskinproducenten
3 Softkey-liste

Styringen viser yderlige funktioner i en Softkey-liste. Den
aktive softkey-liste vises som en bla bjelke.

4 |Integreret Betjeningsfelt

5 Fastleeggelse af billedskeerms-opdeling

6 Skift billedskeerm mellem maskine-driftsart,
Programmerings-driftsart og tredje Desktop.

@ Betjening af Touch-Billedeskraem ved elektrostatisk
opladning

Touch-Billedeskaerm fra HEIDENHAIN baseres pa det
kapacitive funktionsprincip. Det ger dem falsomme for
elektrostatisk opladning af brugeren.
Dette kan afhjelpes ved at aflade den statiske ladning
ved at bergre metaljordede genstande. Opstéar der
stadivaek problemer, anbefales ESD-sko og -beklaedning.

Veer opmaerksom pé producent anvisninger.
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Betjeningsfelt

Integreret Betjeningsfelt

Betjeningsfeltet er integreret i billedeskeermen.. Indholdet af
betjeningsfeltet eendre sig, alt efter, i hvilken driftsart De befinder
demi.

1 Omrade, som De folgende kan indblende:
= Alfatastatur
= HEROS-Menu

® Potentiometer for simulationshastighed (kun i betjeningsart
Program-test)

2 Maskin-driftsarter
3 Programmerings-driftsarter B= (@) )

Den aktive betjeningsart som billedeskaermen er koblet til,
viser styringen pa gren baggrund.

Betjeningsarten i baggrunden viser styringen med en lille hvid
trekant.

4 = Filstyring

® | ommeregner
MOD-funktion
HJALP-funktion
= Vise fejlmeldinger

5 Menu hurtig adgang o4, C =) 5 5 6
Alt efter driftsart finder De har alle vigtige funktioner ved forst 2: 5 3 e
ojekast. clilalalalalalzlalalal

6 Abning af programmeringsdialog (kun i betjeningsarten — e el e

Programmering og MANUAL POSITIONERING)
7 Talindlaesning og aksevalg

B

1l E

8 Navigering Betjeningsfelt for driftsart manuel drift
9 Pil-taster og springanvising GOTO
10 Task-liste

Yderligere informationer: "lkoner Task-Liste", Side 467

Yderlig leverer maskinprocudenten et maskinbetjeningsfelt.

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

Taster, som f.eks. NC-Start eller NC-Stop, er beskrevet i
Deres maskinhandbog.

Generelle betingelser
Falgende taster lader sig f.eks. gennem beveegelser nemt erstatte:

Taste Funktion Bevaegelse

Omskift driftsart Tryk pé driftsart i hovedlinjen

@ Omskifte softkey-liste Stryg vandret over Softkey-listen
D Softkey-taster for valg Tryk pa funktionen pa Touchscreen
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Touchscreen betjening | Bevaegelse

Oversigt over mulige bevaegelser

Styringens billedkaerm er Multi-Touch-faerdighed. De betyder, den
genkender forskellige bevaegelser, ogsa med flere fingre samtidig.

Symbol Bevaegelse Betydning
Tryk En kort beraring af billedskaermen
®
Dobbelt tryk Kort dobbelt bergring af billedskeermen
o
Hold Lengere bergring af billedskaermen
® 0 Hvis du stopper permanent, stopper
styringen automatisk efter ca. 10 sekunder.
Kontinuerlig drift er derfor ikke mulig.
Stryg Flydende beveegelse over billedskaermen
T
~@Q-
v
Treekke Beveegelse over billedskaermen, hvor startpunktet er
4 klart defineret
-« . —
4
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Symbol Bevaegelse Betydning
Treekke med to fingre Parallel beveegelse med to fingre over billedskaermen,
4 hvor startpunktet er klart defineret
~-90-
+
Heeve Fra hinanden bevaegelse med to fingre
7
o
o
'S
Tegne Samle beveegelse med to fingre
o
¥
”
o

Navigere i tabeller og NC-programmer
De kan navigerer i et NC-program eller en Tabel som falger:

Symbol Bevaegelse Funktion
Tryk Marker NC-blok eller Tabellinje
Stands Scroll
o
Dobbelt tryk Seet Tabel celle aktiv
()
Stryg Scroll gennem NC-programmer eller Tabeller
T
~@Q-
}
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Simuler betjening

Styringen tilbyder Touch-betjening ved falgende grafik:

® Programmergrafik i betjeningsart Programmering
3D-fremstilling i betjeningsart Program-test
3D-fremstilling i betjeningsart PROGRAML@B ENKELBLOK
3D-fremstilling i betjeningsart PROGRAML@B BLOKFJLGE
Kinematik visning

Grafik drejning, forskydning og zoom
Styringen tilbyder falgende bevaegelser:

Symbol Bevaegelse Funktion
Dobbelt tryk Seet grafik til oprindelig starrelse
()
Treekke Grafik drejning (kun 3D-Grafik)
T
-« . —
+
Treekke med to fingre Grafik forskydning
T
~-90-
+
Heeve Grafik forstaerrelse
b
o
o
¥
Tegne Grafik formindske
o
¥
bV
o
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Grafik male

Nar De har aktiveret méaling i driftsart Program-test , har De yderlig
felgende hjaelpefunktioner:

Symbol Bevaegelse Funktion

Tryk Veaelg malepunkt

HEROS-Menu betjening
De kan betjen HEROS-Menu som fglger:

Symbol Bevaegelse Funktion
Tryk Veelg anvendelse
o
Hold Aben anvendelse
®
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Betjening CAD-Viewer

Styringen understatter Touch-betjening, ogsa ved arbejde med
CAD-Viewer. Alt efter funktion star forskellige bevaegelser til
radighed.

For at kunne udnytte alle anvendelser, vaelger De forst ved hjaelp af
ikon den gnskede funktion:

lkon Funktion

k Grundindstilling

+ Tilfeje

| valgtilstand som trykket Tast Shift

— Fjern
| valgtilstand som trykket Tast CTRL

Veelg funktion Layer indstilling og fastleeg henfgringspunkt
Styringen tilbyder falgende bevaegelser:

Symbol Bevagelse Funktion

Tryk pé et element Vis elementinformation
Fastleegge henfaringspunkt

Dobbelttryk pa baggrunden Seet grafik eller 3D-Model til oprindelig sterrelse

Tilfej aktiver og dobbelt tryk pd  Seet grafik eller 3D-Model til oprindelig starrelse

baggrund
() +
Traekke Grafik eller 3D-Model drejning (tilpas kun funktion
Layer)
T
~®-
+
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Symbol Beveegelse

Funktion

Traekke med to fingre

Forskyd Grafik eller 3D-Model

T
~-900-
+
Heeve Forster Grafik eller 3D-Model
o
I'4
Tegne Formindsk Grafik eller 3D-Model
I'4
o
Velg kontur

Styringen tilbyder falgende bevaegelser:

Symbol Beveegelse

Funktion

Tryk pa et element

Veelg element

Tryk pé et element i vinduet
listevisning

Veelg eller fraveelge elementer

Tilfej aktiver og tryk pa et
element

Del, forkort, forleeng element

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021

463




Touchscreen betjening | Bevaegelse

Symbol

Beveegelse

Funktion

Fjern aktiver og tryk pa et
element

Fraveelge elementer

Dobbelttryk pa baggrunden

Seet grafik til oprindelig storrelse

Stryg over et element

Forhandsvisning af valgbare elementer
Vis elementinformation

Traekke med to fingre

Grafik forskydning

Haeve

Grafik forsterrelse

464

Tegne

Grafik formindske
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Veelg bearbejdningspositioner
Styringen tilbyder falgende bevaegelser:

Symbol Beveaegelse

Funktion

Tryk pa et element

Veelg element
Veelg skaeringspunkt

Dobbelttryk pa baggrunden

Seet grafik til oprindelig sterrelse

Stryg over et element

Forhandsvisning af valgbare elementer
Vis elementinformation

Tilfej aktiver og traek

Indstil hurtigvalgsomrade

Fjern aktiver og treek

Traek omrade for fravalg af elementer

Traekke med to fingre

Grafik forskydning
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Symbol Beveegelse Funktion

Haeve Grafik forsterrelse

Tegne Grafik formindske

'e
7

Gem element og skift til NC-program

Det valgte element gemmer styringen ved at trykke pa den
tilhgrende ikon,

De har falgende muligheder, for at skifte tilbage til driftsart
Programmering :

B Tryk Tasten Programmering
Styringen skifter til driftsarten Programmering.

= [ uk CAD-Viewer
Styringen skifter automatisk til driftsarten Programmering.

B For at dbne med Task-liste CAD-Viewer pa den tredje Desktop
Den tredje Desktop forbliver aktiv i baggrunden.
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11.3 Funktioner i Task-liste

lkoner Task-Liste
P& Task-liste star felgende lkon til radighed:

Funktion
Aben HeROS-Menu

Ind- og udbleend tastatur automatisk

Indblaend altid tastatur

Arbejdsomrade 1: Vaelg aktive maskin-driftsart

Arbejdsomrade 2: Veelg aktive programmer-drifts-
art

Arbejdsomrade 3: Vaelg CAD-Viewer, DXFKonver-
ter eller anvendelser for maskinfabrikanten
(option til radighed)

Arbejdsomrade 4: Visning og fjernbetjening af
ekstern computer (Option #133) eller Anvendel-
ser for maskinfabrikanten (option til radighed)

‘B ‘B ‘n ‘n BEnE

Funktioner i HeROS-Menu

Med ikon Menu pa Task-liste dbner De HeROS-menu, med
hvilken De kan fa informationer, foretager indstillinger eller starte
anvendelser.

Yderligere informationer: "Oversigt Task-Liste", Side 377
Ved dbnet HeROS-menu, star felgende Ikon til rAdighed:

Ikon Funktion
e Tilbage til hovedmenu
oos Vis aktive anvendelse
% Vis alle anvendelser

0 Hvis De har stillet visning pa aktive anvendelser, kan De,
som i en Task-Manager, lukke anvendelser samtidig.

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021 467



Touchscreen betjening | Funktioner i Task-liste

Touchscreen konfiguration

Med funktionen Touchscreen konfiguration kan De indstille
egenskaberne for billedskaermen.

Indstille falsomheden

For at indstille falsomheden, gar De frem som falger:
» over ikonet Menu dbnes HEROS-Menu

Veelg Menupunkt Touchscreen konfiguration
Styringen dbner et pop-up vindue

Veelg falsomhed

Bekraeft med OK

vV vV y

Vise bergringspunkter
For at vise eller skjule bergringspunkter, gar De frem som falger:
» Aben med DIADUR JH-Menu
» Velg Menupunkt Touchscreen konfiguration
> Styringen abner et pop-up vindue
> Veelg visning Show Touch Points
= Disable Touchfingers for at skjule bergringspunkter
= Enable Single Touchfinger for at vise bergringspunkter

® Enable full Touchfinger for at angive beragringspunkterne for
alle de involverede fingre

» Bekraeft med OK

Touchscreen rengor

Med funktionen Touchscreen rengering kan De spzerre
billedskaermen for at rengere den.

Aktiver rengoringsfunktion

For at aktiverer rengeringsfunktionen, gar De frem som falger:
> over ikonet Menu dbnes HEROS-Menu

» Velg Menupunkt Touchscreen rengering

> Styringen spaerre billedskaermen i 90 sekunder.

» Renger billedskaermen

Hvis De vil afbryde rengeringsfunktionen for tidligt:

» Skub gliderne fra hinanden pa samme tid
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12.1 Maskinspecifikke brugerparameter

Anvendelse

Indleesningen af parameterveerdier sker med den sakaldte
konfigurations-editor.

@ Veer opmeaerksom pa maskinhandbogen!

B Maskinproducenten kan yderlig, stille
maskinspecifikke Parameter som brugerparameter
tilgeengelig, dermed at De kan konfigurerer de
tilgeengelige funktioner.

®  Maskinproducenten kan tilpasse struktur og indhold

af brugerparameter. Evt. afviger praesentationen pa
Deres maskine.

| konfigurations-editoren er maskin-parametrene sammenfattet i
en traestruktur til parameter-objekter Hvert parameterobjekt baerer
et navn (f.eks. Indstilling for billedeskarmsvisning), der lader sig
lase til funktionen af den underliggende parameter.

Kald konfigurationseditor
Ga frem som felger:

» Tryk tasten MOD

Veelg evt. Funktion Negletal-indlaesning
Indlees nagletal 123
Bekreeft med tasten ENT

Styringen viser en liste af tilgeengelige Parameter
i treestruktur.

vV v.v Vv

Fremstilling af Parameter

Ved starten af hver linje i parametertraeet viser styringen en lkon,
som giver supplerende informationer om denne linje. Iconet har
folgende betydning:

|

Mappe tilstede men lukket

|
Elﬁ Mappe aben

] tomt objekt, kan ikke dbnes
|

— initialisierter Maschinenparameter
| commee .

""" ikke initialiseret (Option) maskin-parameter
|

ﬂ kan laeses men ikke editeres

ﬁ ikke leesbar og ikke editerbar
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P& mappe symbolet er typen af objektet genkendelig:
|
Key (Gruppenavn)

| |
Liste

|
Enhed (Parameterobjekt)

o Ikke aktive parameter og objekter, bliver fremstillet med
en gra lkon. Med Softkey FLERE FUNKTIO. og INDSAT
kan De aktiverer disse.

Andre parameter

Ga frem som felger:

» Sog onskede Parameter

> Acndre veerdi

E » Med softkey SLUT forlades konfigurations Editor

— » Overtag &ndring med softkey GEMME

o Styringen udferer lgbende andringslisten, i den op til
20 gemte &ndringer af Konfig-Data. For at tilbageferer
aendringer, veelger De de anskede linjer og taster
Softkey FLERE FUNKTIO. og OPHAVE ZANDRING.

Andre fremstilling af Parameter

Nar De befinder Dem i konfigurations-editoren for bruger
parametre, kan De aendre fremstillingen af den eksisterende
parameter. Med standard-indstillingen bliver parameteren vist med
korte, forklarende tekster.

For at vise det faktiske navn p& Parameter, gar De frem som
folger:

@ » Tryk Taste Billedskaermsopdeling

vis > Tryk Softkey VIS SYSTEM NAVN.

SYSTEM
NAVN

De gar frem pa samme made, for igen at komme til standard-
billedet.

Vis hjeelpetekst

Med tasten HELP kan til alle parameterobjekter hhv. attributter blive
vist en hjeelpetekst.

Har hjeelpeteksten ikke plads nok pa en side (averst til hgjre star sa
f.eks. 1/2), sa kan der med softkey HJZLP SIDE skiftes til naeste
side.

Yderligere til hjeelpetekst viser styringen yderligere informationer,
som f.eks. maleenheden, en initialvaerdi, et valg. Hvis den valgte
maskin-parameter svarer til en parameter i tidligere TNC'er, sa
bliver ogséa det tilsvarende MP-nummer vist.
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Liste af brugerparameter

@ Veer opmaerksom pa maskinhandbogen!

®  Maskinproducenten kan yderlig, stille
maskinspecifikke Parameter som brugerparameter
tilgeengelig, dermed at De kan konfigurerer de
tilgeengelige funktioner.

®  Maskinproducenten kan tilpasse struktur og indhold
af brugerparameter. Evt. afviger preesentationen pa
Deres maskine.
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Parameterindstillinger

DisplaySettings
Indstillinger for billedskaermsvisning
Visningsreekkefalge og regler for akser
[0] til [7]: Afhaengig af ledige akser
Keynavn et Objekt i SfgAxis
Keynavn for akse, der skal vises

Betegnelse for aksen
Aksebetegnelse, som skal anvendes i stedet for Keynavn

Display-regel for aksen
ShowAlways
IfKinem
IfKinemAXxis
IfNotKinemAXxis
Never

Visningsreekkefolge og regler for akser i REFvisning
[0] til [7]: Afheengig af ledige akser
Visningsreekkefalge og regler for akser

Arten af positionsvisning i positionsvinduet

SOLL

AKT.

REFIST

RFSOLL

SLABF

ISTV.

REFV.

M118

Typen af positions-visning i status-displayet

SOLL

AKT.

REFIST

RFSOLL

SLABF

ISTV.

REFV.

M118

Definition af decimal-skilletegn for positionsvisning:
. point
, comma

Tilspaendingsvisning i driftsarten Manuel drift og El. Handhjul
at axis key: Tilspaending vises kun, nar akseretningstasten er trykket
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Parameterindstillinger

altid minimum: Vis altid tilspaending

Visning af spindel-position i positions-visning
during closed loop: Spindelpositionen vises kun, nar spindel er i positionsstyring

during closed loop og M5: Spindelpositionen vises, nar spindel er i positionsstyring
og med M5

during closed loop og M5: Vis spindelposition, nar spindlen er i positionskontrol,
med M5 og i spindeljog-tilstand

Softkey HENFPKT. Speer STYRING
TRUE: Adgang til henfgringstabel speerret
FALSE: Adgang til henferingstabel med Softkey mulig

Skriftstarrelse ved programvisning
FONT_APPLICATION_SMALL
FONT_APPLICATION_MEDIUM

Reekkefolge af Icon pé skeermen
[0] til [19]: Afheengig af den aktiverede option
f.eks. S_PULSE

Indstilling for visningsforhold: Afhaengig af maskinproducent
Indtast maskinfabrikanten

Skeermindstilling for ukontrollerede akser
ValuesRedColor: Radfravet ikke kontrollerede akser
SymbolNearAxisName: Advarsels-symbol ved aksebogstavet
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Parameterindstillinger

DisplaySettings
Maleskridt for de enkelte akser
Liste over alle akser der er til radighed
Maleskridt for positionsvisning i mm hhv. grader
0.1
00:05
00:01
0.005
0.001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001

Maleskridt for positionsvisning i tommer
0.005
0.001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001

DisplaySettings
Definition af de for displayet gyldige méleenheder
Maleenhed for visning i brugerInterface
metrisk: Brug metrisk system
inch: Brug tomme-system

DisplaySettings
Format for NC-programmer og cyklusvisning
Program-indlaesning i HEIDENHAIN klartext eller i DIN/ISO
HEIDENHAIN: Programindlaesning i driftsart Positione med manuel indl. i Klartekst
ISO: Programindlaesning i driftsart Positione med manuel indl. iDIN/ISO
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Parameterindstillinger

DisplaySettings
Indstilling af NC- og PLC-dialogsprog

NC-dialogsprog
ENGELSK
GERMAN
TJEKKISK
FRENCH
ITALIAN
SPANISH
PORTUGISISK
SVENSK
DANISH
FINSK
HOLLANDSK
POLSK
UNGARNSK
RUSSISK
CHINESE
CHINESE_TRAD
SLOVENIAN
KOREAN
NORWEGIAN
ROMANIAN
SLOVAK
TURKISH

Overfar NC sprog
FALSE: Ved start af styringen bliver sproget i styresystemet HEROS overfort
TRUE: Ved start af styringen bliver sproget i maskinparameter overfort

PLC-dialogsprog
Se NC-dialogsprog

PLC-fejlmeldingssprog
Se NC-dialogsprog

Hjeelpe-sprog
Se NC-dialogsprog

DisplaySettings
Forhold ved styringshgjlab
Kvittere meldingen "strem-afbrydelse"
TRUE: Styringsigangsaetning bliver forst fortsat efter kvittering af meldingen
FALSE: Meldingen ‘strem-afbrydelse’ vises ikke
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Parameterindstillinger

DisplaySettings
Visningsfunktion for visning af tiden
Valg af preesentation

Analog

Digital

Logo

Analog og logo

Digital og logo

Analog til logo

Digital til logo
DisplaySettings

Link-liste ind/ud
Displayindstilling for link-liste
OFF: Sluk for informationslinjen i driftsfunktionslinjen
ON: Aktiver Informationslinje i driftsarten-linje

DisplaySettings
Indstillinger for 3D-simulationsgrafik
Modelltype af 3D-simulationsgrafik
3D: Modelfremstilling for komplekse bearbejdning med bagskaer (beregningsinten-
siv)
2,5D: Modelfremstilling for 3-akse Beabejdning
Ingen Model: Modelfremstilling er deaktiveret

Modelkvalitet af 3D-simulationsgrafik
very high: Hgj oplgsning; Fremstilling af blokpunkter mulig
high: Hgj oplasning
medium: Mellem oplesning
low: Lav oplgsning

Nulstil veerktgjsbane ved ny BLK-Form
ON: Ved ny BLK-Form i Program-Test bliver veaerktejsbaner nulstillet
OFF: Ved ny BLK-Form i Program-Test bliver veerktgjsbaner ikke nulstillet

Skriv Graphics-Journal-Daten efter genstart
OFF: Generer ingen Journaldata
ON: Journaldata til diagnoseformal genereres efter genstart

DisplaySettings
Indstilling for positionsvisning
Positionsvisning ved TOOL CALL DL

As Tool Length: Programmerede overmal DL bliver visning af emnehenfort position
betragtet som vaerktgjsleengdesendring

As Workpiece Oversize: Programmerede overmal DL bliver visning af emnehenfort
position betragtet som emneovermal
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Parameterindstillinger

DisplaySettings
Indstillinger for Tabeleditor
Forhold ved sletning af vaerktgjer fra plads-Tabel
DISABLED: Sletning af vaerktoj ikke muligt
WITH_WARNING: Sletning af veerktsj muligt, bemaerk skal bekreaeftes
WITHOUT_WARNING: Sletning uden bekraeftelse muligt

Forhold ved sletning af Index-indlaesning af veerktgjer
ALWAYS_ALLOWED: Sletning af Index-indleesning er altid muligt

TOOL_RULES: Forhold er afhzengig af indstilling af Parameter forhold ved sletning af
veerktgjer fra Plads-Tabel

Vis Softkey RUCKS. KOLONNE T
TRUE: Softkey bliver vist Alle veerktgjer kan slettes fra veerktgjslager af brugeren
FALSE: Softkey bliver ikke vist

DisplaySettings
Indstilling af koordinatsystem for visning
Koordinatsystem for nulpunktsforskydning
WorkplaneSystem: Nulpunkt i System af transformeret plan vist, WPL-CS
WorkpieceSystem: Nulpunkt bliver i emnesystem vist, W-CS
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Parameterindstillinger

ProbeSettings
Konfiguration af veerktejsopmaling
TT140_1
M-funktion for spindel-orientering
-1: Spindel-orientering direkte med NC
0: Funktion inaktiv
1 til 99 999: Nummer af M-funktion til spindelorientering

Tasterutine
MultiDirections: Tastning fra flere retninger
SingleDirection: Tastning fra én retning

Tasteretning for vaerktgjsradiusmaling: Afheengig af veerktejsakse
X_positiv, Y_positiv, X_negativ, Y_negativ, Z_positic, Z_negativ

Afstanden veerktgjs-underkant til stylus-overkant
0.001 til 99.9999 [mm]

llgang i Taste-Cyklus
10 til 300 000 [mm/min]

Tastetilspaending ved veerktejsopmaling
1 til 30 000 [mm/min]

Beregning af taste-tilspaendingen
ConstantTolerance: Beregning af taste-tilspeendingen med konstant tolerance
VariableTolerance: Beregning af taste-tilspeendingen med variabel tolerance
ConstantFeed: Konstant taste-tilspaending

Type af Omdr. bestemmelse
Automatik: bestem omdr. automatisk
MinSpindleSpeed: det mindste omdr. spindlen anvender

Maks. tilladt. omlgbshastighed péd veerktgjsskaeret (Skeereomkreds)
1 til 129 [m/min]

Maksimalt tilladte omdr.tal ved veerktgjs-opmaling
0 til 1 000 (1) [1/min]

Maksimalt tilladte farste maélefejl ved veerktajs-opmaling
0.001 til 0999 [mm]

Maksimalt tilladte anden malefejl ved vaerktgjs-opmaling
0.001 til 0999 [mm]

NC-Stop under veaerktgjs kontrol
True: Hvis brudtolerancen bliver verskredet bliver NC-program stoppet
False: NC-Program bliver ikke stoppet
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Parameterindstillinger
NC-Stop under vaerktgjs opmaling
True: Hvis brudtolerancen bliver verskredet bliver NC-program stoppet
False: NC-Program bliver ikke stoppet

A ndre veerktgjstabel ved kontrol og opmaling af veerktgj
AdaptOnMeasure: Efter veerktgjs opmaling bliver tabel aendret
AdaptOnBoth: Efter vaerktajskontrol og opmaling bliver Tabel aendret
AdaptNever: Efter veerktojs kontrol og opmaling bliver Tabel ikke sendret

ProbeSettings
Konfigurering af en rund stylus
TT140_1
Koordinater til Stylus-midtpunkt
[0]: X-koordinat til Stylus-midtpunktet henfert til maskin-nulpunktet [mm]
[1]: Y-koordinat til Stylus-midtpunktet henfgrt til maskin-nulpunktet [mm]
[2]: Z-koordinat til Stylus-midtpunktet henfert [mm]

Sikkerhedsafstand over stylus for forpositionering
0.001 til 99 999.9999 [mm]

Sikkerhedszone forpositionering Stylus: Sikkerhedsafstand i planet vinkelret pa veerktgjsak-
sen

0.001 til 99 999.9999 [mm]

ProbeSettings
Konfigurering af en firkantet stylus
TT140_1
Koordinater til Stylus-midtpunkt
[0]: X-koordinat til Stylus-midtpunktet henfert til maskin-nulpunktet [mm]
[1]: Y-koordinat til Stylus-midtpunktet henfgrt til maskin-nulpunktet [mm]
[2]: Z-koordinat til Stylus-midtpunktet henfert [mm]

Sikkerhedsafstand over stylus for forpositionering
0.001 til 99 999.9999 [mm]

Sikkerhedszone forpositionering Stylus: Sikkerhedsafstand i planet vinkelret pa veerktgjsak-
sen

0.001 til 99 999.9999 [mm]
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Parameterindstillinger

ChannelSettings
CH_NC
Aktiv kinematik
Til aktiverende kinematik
Liste for maskin-kinematikken

Kinematik bliver aktiveret ved opstart af styringen
Liste for maskin-kinematikken

Fastlaeg adfeerd i NC-programmet.
Nulsaet bearbejdningstiden ved programstart.
True: Bearbejdningstid bliver nulstillet
False: Bearbejdningstid bliver ikke nulstillet

PLC-signal for nummer pé aktiv bearbejdnings Cyklus
Afheengig af maskinproducent

Geometritolerance

Tilladelig afvigelse for cirkelradius ved cirkel-endepunkt i sammenligning med cirkel-start-
punkt

0.0001 til 0016 [mm]

Tilladt afvigelse ved sammenkaedet gevind: Tilladte afvigelse af dynamisk rundet bane til
programmerede kontur ved gevind

0.0001 til 999.9999 [mm]

Reserver til tilbagetreekningsbeveegelser: Afstand far endekontakt eller kollisionskrop ved
M140 MB MAX

0.0001 til 10 [mm]

Konfiguration af bearbejdningscykler

Overlapningsfaltor ved lommefraesning: Baneoverlapning for Cyklus 4 LOMMEFRASNING
og Cyklus 5 RUND LOMME

0.001 til 1.414

Ker efter bearbejdning en konturlomme
PosBeforeMachining: Position som for bearbejdning af Cyklus
ToolAxClearanceHeight: Positioner veerktgojsakse til sikker hojde

Fejlmelding Spindel ? vises ved ingen M3/M4 aktiv
on: Udlees fejimelding
off: Udlees ingen fejlmelding

Fejlmelding Indgiv dybde negativt vises
on: Udlees fejimelding
off: Udlaes ingen fejlmelding
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Parameterindstillinger
Tilkerselsforhold til veeggen af en not i cylinderflade
LineNormal: Tilkersel med en retlinie
CircleTangential: Tilker

M-funktion for spindel-orientering i bearbejdnings-Cyklus
-1: Spindel-orientering direkte med NC
0: Funktion inaktiv
1 til 99 999: Nummer af M-funktion til spindelorientering

Vis ikke fejlmelding Indstik ikke mulig
on: Fejimelding bliver ikke vist
off: Fejlmelding bliver vist

Forhold for M7 og M8 ved Cyklus 202 og 204
TRUE: Ved slut af Cyklus 202 og 204 bliver tilstand af M7 og M8 for Cykluskald
genskabt
FALSE: Ved slut af Cyklus 202 og 204 bliver tilstand af M7 og M8 for Cykluskald
ikke selvstaendigt genskabt

Advarsel Restmateriale tilstede vises ikke
on: Advarsel bliver ikke vist
off: Fejimelding bliver vist

Geometrifilter for udfiltrering af linezere elementer
Type af Stretch-filteret
Off: Ingen filter aktiv
ShortCut: Udelade enkelte punkter pa en polygon
Average: Geometri-filteret udglatter hjorner

Maksimal afstand fra filtreret til ikke filtreret kontur: De frafiltrerede punkter ligger indenfor
denne tolerance for den resulterende straekning

0 til 10 [mm]

Maksimal leengde af Strecke, der er oprettet ved filtrering: Leengde, hvor geometrofiltrerin-
gen er effektiv

0 til 1000 [mm]

Specielle Spindelparameter
Potentiometer for tilspaending ved gevindskeering

SpindlePotentiometer: Under gevindskaering er potentiometer for omdr.-overri-
de aktiv. Potentiometeret for tilspaendings-override er ikke aktiv.

FeedPotentiometer: Under gevindskaeringen er potentiometeret for tilspaen-
dings-override virksomt. Potentiometeret for omdr.tal-override er ikke aktiv.

Dveeletid pa vendepunkt i gevindbund: : Ved gevindbund bliver efter spindel-stop ventet

med denne tid, for spindel igen starter spindel i modsat drejeretning
-999999999 til 999999999 [s]
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Parameterindstillinger
Spindelens forudkoblingstid: Spindlen stoppes pa dette tidspunkt, fer gevindbunden nas
-999999999 til 999999999 [s]

Begraensning af spindel omdr. ved Cyklus 17 207 og 18.

TRUE: Ved sma gevinddybde bliver spindel omdr. sa begrzenset, at spindlen ca.
1/3 af tiden leber med konstant omdr.

FALSE: Ingen begrzensning af spindel omdr.
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Parameterindstillinger

Indstillinger for NC-editoren
Generere backup-filer
TRUE: Efter editeringen af NC-programmer fremstilles backup-fil
FALSE: Efter editeringen af NC-programmer fremstilles ingen backup-fil

Forhold for cursoren efter sletning af linier
TRUE: Cursoren star efter sletningen pa forrige linie (iTNC-forhold)
FALSE: Cursoren star efter sletningen pa den efterfalgende linie

Forhold for cursoren ved den farste hhv. sidste linie:
TRUE: Rundt omkring-cursoren ved PGM-start/slut tilladt
FALSE: Rundt omkring-cursoren ved PGM-start/slut ikke tilladt

Linieombrydning ved flerlinjede blokke:
ALL: Altid fremstille linier fuldstaendigt
ACT: Kun linierne for de aktive blokke fremstilles komplet
NO: Kun fremstille linier fuldstaendigt, nar blokken bliver editeret

Aktivere hjeelpebilleder ved cyklusindlaesning
TRUE: Hjeelpebilleder vises grundlaeggende altid under indlaesningen

FALSE: Vis kun hjzelpebilleder, nar softkey CYKKLUS-HJZLP er sat pa IND. Softkey
CYKLUS-HJZLP UD/IND bliver i driftsart programmering, vist efter trykket pa tasten
.billedskaermopdeling”

Forehold for Softkey-liste efter en Cyklusindleesning
TRUE: Cyklus-softkey-liste forbliver aktiv efter en cyklus-definition
TRUE: Cyklus-softkey-liste skjules efter en cyklus-definition

Sikkerhedsspergsmal ved sletning af blok:
TRUE: Ved sletning af en NC-blok vises et sikkerhedsspgrgsmal
FALSE: Ved sletning af en NC-blok vises ikke et sikkerhedsspgrgsmal

Linienummeret, pa hvilken en en kontrol af NC-program gennemfares: Programleengde, hvor geometri
skal kontrolleres

100 til 50000

DIN/ISO-Programmering: Skridtbredde, med hvilke DIN/ISO-blokkene bliver genereret i programmet
0 til 250

Fastleeg programmerbar akse
TRUE: Anvend fastlagte aksekonfiguration
FALSE: Anvend default-aksekonfiguration XYZABCUVW

Forhold ved akseparallelle positioneringsblokke
TRUE: Akseparallelle positioneringsblokke tilladt
FALSE: Akseparallelle positioneringsblokke spzerret
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Parameterindstillinger

Linienummer, til hvilket det samme syntax-element bliver sagt: Sag over/under valgte element med
piltasten

500 til 50000

Forehold for funktion PARAXMODE ved UVW-akser
FALSE: Funktion PARAXMODE tilladt
TRUE: Funktion PARAXMODE speetrret

Indstilling for fil-styring
Visning af afhaengige filer
MANUAL: Afhaengige filer vises.
AUTOMATISK: Afhzengige filer bliver ikke visest

Indstilling for veerktgjsindsatsfil
Timeout for generering af indsatsfil
1 til 500 [min]

Generer et NC-program blokfil
NotAutoCreate: Programvalg blev ingen vaerktgjsindsatsliste genereret

OnProgSelectionlfNotExist: Ved Programvalg blev en liste genereret, hvis den endnu ikke
eksisterer

OnProgSelectionlfNecessary: Ved Programvalg bliver en liste genereret, hvis den endnu
ikke eksisterer eller foraeldet

OnProgSelectionAndModify: Ved Programvalg bliver en liste genereret, hvis den endnu
ikke eksisterer eller foraeldet eller programmet blev sendret

Generer Paletteindsatsfil
NotAutoCreate: Ved Palettevalg blev ingen veerktojsindsatsliste genereret
OnProgSelectionlfNotExist: Ved Palettevalg blev en liste genereret, hvis den endnu ikke
eksisterer
OnProgSelectionlfNecessary: Ved Palettevalg bliver en liste genereret, hvis den endnu ikke
eksisterer eller foraeldet
OnProgSelectionAndModify: Ved Palettevalg bliver en liste genereret, hvis den endnu ikke
eksisterer eller forzeldet eller programmet blev sendret

Stiangivelse for slutbrugeren
Liste med drev eller mapper: Disse maskinparameterer virker kun ved Windows-Programmeringsplads
Her indfarte drev og biblioteker viser styringen i filstyringen

FN 16-udleesningssti for afviklingen
Sti for FN 16-udlzesning, nar i NC-programmet ingen sti bliver defineret

FN 16-udleesningssti for driftsart programmering og program-test
Sti for FN 16-udlzaesning, nar i NC-programmet ingen sti bliver defineret

Serial Interface RS232
Yderligere informationer: "Opret datainterface", Side 397
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Parameterindstillinger

Overvagning (komponentovervagning)
Overvagnings-indstilling for Bruger
Udfer konfigureret fejlreaktion
TRUE: Fejlreaktion bliver udfert
FALSE: Fejlreaktion bliver ikke udfert

Advarsel for komponentovervagning vises
TRUE: Advarsler bliver vist
FALSE: Advarsler bliver ikke vist

Generel information af brug af maskinen: Information, som kan sperges via en Interface
Maskinens eget navn (kaldenavn)
Inventarnummer eller
Foto eller billede af maskinen
Maskinens placering
Afdeling eller omrade
Maskinansvar
Email-Kontaktadresse
Kontakttelefonnummer
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12.2 Sikforbindelse og tilslutningkabel for
Datainterface

Interface V.24/RS-232-C HEIDEHAIN-apparater

o Interface opfylder kravene i EN 50178 Sikker adskillelse
fra net.

Ved anvendelse af den 25-polede adapterblok:

Styring VB 365725-xx Adapterblock VB 274545-xx
310085-01

Han Belaeg- Hun Farve Hun Han Hun Han Farve Hun
ning

1 Ikke ibrug 1 1 1 1 1 hvid/brun 1

2 RXD 2 gul 3 3 3 3 gul 2

3 XD 3 gren 2 2 2 2 gren 3

4 DTR 4 brun 20 20 20 20 brun 8

5 Signal 5 rod 7 7 7 7 rod 7
GND

6 DSR 6 bla 6 6 6 6 6

7 RTS 7 gra 4 4 4 4 gré

8 CTR 8 rosa 5 5 5 rosa

9 Ikke ibrug 9 8 violet 20

Hus Udv.skeerm Hus Udv.skeerm  Hus Hus Hus Hus Udv.skeerm Hus
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Ved anvendelse af den 9-polede adapterblok:

Styring VB 355484-xx Adapterblock VB 366964-xx
363987-02

Han Belaegning Hun Farve Han Hun Han Hun Farve Hun
1 Ikke i brug 1 rad 1 1 1 1 rod 1

2 RXD 2 gul 2 2 2 2 gul 3

3 TXD 3 hvid 3 3 3 3 hvid 2

4 DTR 4 brun 4 4 4 4 brun 6

5 Signal GND b5 sort 5 5 5 5 sort 5

6 DSR 6 violet 6 6 6 6 violet 4

7 RTS 7 gra 7 7 7 7 gra 8

8 CTR 8 hvid/gren 8 8 8 8 hvid/gren 7

9 Ikke i brug 9 gren 9 9 9 9 gren 9
Hus Udv.skeerm  Hus Udv.skeerm  Hus Hus Hus Hus Udv.skeerm Hus
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Fremmed udstyr

Stikforbindelserne pa fremmed udstyr kan i hgj grad afvige fra stik-
forbindelserne pa et HEIDENHAIN-udstyr.

De er afheaengig af udstyr og overfarselsmade. Tag venligst
stikforbindelserne fra adapter-blokken i nedenstaende tabel.

Adapterblock 363987-02 VB 366964-xx

Hun Han Hun Farve Hun
1 1 1 red 1

2 2 2 gul 3

3 3 3 hvid 2

4 4 4 brun 6

5 5 5 sort 5

6 6 6 violet 4

7 7 7 gra 8

8 8 8 hvid/gren 7

9 9 9 gren 9
Hus Hus Hus Udv.skeerm Hus

Ethernet-interface RJ45-hunstik
Maximal kabellaengde:

B Uskeermet: 100 m

. Skeermet: 400 m

Ben Signal Beskrivelse

1 TX+ Transmit Data
2 TX- Transmit Data
3 REC+ Receive Data
4 fri

5 fri

6 REC- Receive Data
7 fri

8 fri
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12.3 Tekniske data

Symbolforklaring

[ Standard

Akseoption

Advanced Function Set 1

Advanced Function Set 2

Software-Option, undtagen Advanced Function Set 1 og Advanced Function Set 2

X N =

Tekniske data

Komponenter [ Betjeningsfelt

[ Billedskeerm med Softkeys
eller Billedeskaerm med Touchskaerm

Programhukommelse [ 2 GByte
Indlaesefinhed og maleskridt [ til 0.01 um ved lineaerakser
(] til 0,000 01° ved vinkelakser
Indlaeseomrade [ Maksimum 999 999 999 mm hhv. 999 999 999°
Interpolation | Retlinie i 4 akser

Retlinje i 5 akser (Option #9)

L] Cirkel i 2 akser
Retlinje i 3 akser (Option #8)

[ Skruelinie: Overlapning af cirkelbane og retlinie

Blokbearbejdningstid L] 1.5 ms
3D-retlinie uden radiuskorrektur

Aksestyring L] Indstillingsfinhed: Signalperiode for positionsmaleudstyret/1024
m Cyklustid indstilling:3 ms
[ Cyklustid omdr.tal-indstilling: 200 ps

Korselsvej [ Max. 100 m (3 937 Zoll)

Spindelomdrejningstal [ Maksimal 100 000 omdr./min (analog omdr.tals nom.veerdi)

Fejlkompensation [ Lineaere og ikke-linezere aksefejl, vendesler, vendespids ved cirkelbevae-
gelser, varmeudvidelse

n Statisk friktion
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Tekniske data

Datainterface n hver et V.24 / RS-232-C max. 115 kBaud

[ Udvidet datainterface med LSV-2-protokol for ekstern betjening af
styringen over datainterface med HEIDENHAIN-software TNCremo

[ Ethernet-Schnittstelle 1000 Base-T

] 5 x USB (1 x Front USB 2.0; 4 x Riickseite USB 3.0)
Omgivelsestemperatur n Drift: 5 °C til +45 °C

m Lagring: -20 °C til +60 °C
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Indlzese-formater og enheder for styrings-funktioner

Positioner, koordinater, cirkelradier,
faselaengder

-99 999.9999 bis +99 999.9999
(5,4: Ferkommaspladser, efterkommapladser) [mm]

Veaerktgjsnummer

0 bis 32 7679 (5,1)

Veerktgjsnavn

32 tegn skrevet, i TOOL CALL-blokken mellem ““. Tilladte
specialtegn: #$ % & ., - _

Deltaveerdi for veerktgjskorrektur

-99,9999 til +99,9999 (2,4) [mm]

Spindelomdr.tal

0 il 99 999,999 (5,3) [omdr./min]

Tilspeending

0 til 99 999,999 (5,3) [mm/min] eller [mm/tand] eller
[mm/omdr.]

Dveeletid i cyklus 9

0 til 3 600,000 (4,3) [s]

Gevindstigning i diverse cykler

-99.9999 til +99.9999 (2.4) [mm]

Vinkel for spindelorientering

0 til 360.0000 (3.4) [°]

Vinkel for polar-koordinater, rotation, transfor-
mere planer

-360.0000 til 360.0000 (3.4) [°]

Polarkoordinatvinkel for skruelinjeinterpola-
tion (CP)

-5 400.0000 til 5 400.0000 (4.4) [°]

Nulpunkt-numre i cyklus 7 0 til 2,999 (4.0)
Malfaktor i Cyklus 11 og 26 0.000001 til 99.999999 (2.6)
Hjaelpefunktioner M 0 til 9999 (4.0)
Q-Parameternummer 0 til 1999 (4.0)

Q-Parameterveerdi

-999 999 999,999999 til +999 999 999,999999 (9,6)

Maerker (LBL) for program-spring

0 til 65535 (5.0)

Maerker (LBL) for program-spring

Vilkarlig tekst-string mellem anfarselstegn (")

Antal programdel-gentagelser REP

1 til 65,534 (5.0)

Fejlnummer ved Q-parameterfunktion FN 14
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Brugerfunktioner

Brugerfunktioner

Kort beskrivelse

m Grundudfgrelse: 3 akser plus styret spindel
| Ekstra akse for 4 akser og ikke styret spindel
| Ekstra akse for 5 akser og ikke styret spindel

Programindlaesning

| HEIDENHAIN-Klartext og DIN/ISO

Positionsangivelse

[ Nom.-positioner for retlinjer og cirkler i retvinklede koordinater eller
polarkoordinater

L] Malangivelse absolut eller inkremental

L] Visning og indleesning i mm eller tommer

Veerktgjskorrekturer [ Veerktgjs-radius i bearbejdningsplanet og veerktgjs-leengde
X Radiuskorrigeret kontur indtil 99 blokke forudberegnet (M120)
Veerktgjstabel Flere veerktgjs-tabeller med vilkarligt mange vaerktajer

Konstant banehastighed

[ Henfart til veerktajs-midtpunktbanen

[ Henfort til veerktejsskeeret

Paralleldrift NC-Program grafisk understottelse, medens et andet NC-Program bliver afvik-
let
Snitdata Automatisk beregning af spindel omdr., skeererhastighed, tilspaending pr tand

og tilspeending pr omdr.

3D-Bearbejdning
(Advanced Function Set 2)

2 Seerlig rykfri beveegelsesfaring
2 3D-veerktejs-korrektur med fladenormal-vektorer

2 Zendring af svinghovedstilling med det elektroniske handhjul under
programafviklingen; positionen af vaerktgjsfaringspunkt (veerktaejs-
spids eller kuglecentrum) forbliver usendret (TCPM = Tool Center Point
Management)

Hold veerktgjet vinkelret pa konturen

Rundbord-Bearbejdning
(Advanced Function Set 1)

2
2 Veerktejs-radiuskorrektur vinkelret pa beveegelses- og veerktejsretning
1 Programmering af konturer pa afviklingen af en cylinder

1

Tilspeending i mm/min

Konturelementer

(] Retlinie

(] Fase

[ Cirkelbane

[ Cirkelmidtpunkt

[ Cirkelradius

[ Tangentialt tilsluttende cirkelbane

| Hjernerunding
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Brugerfunktioner

Tilkersel og frakersel af L] Over retlinie: Tangential eller vinkelret
konturen = Med cirkel

Fri konturprogrammering FK X Fri konturprogrammering FK i HEIDENHAIN-klartekst med grafisk under-
stottelse for ikke NC-opfyldt mélsatte emner

Programspring L] Underprogrammer
m Programdel-gentagelser
] Eksterne NC-Programmer

Bearbejdningscykler [ Borecykler for boring, gevindboring med og uden kompenserende
patron

Borecykler for dybdeboring, reifningn, uddrejning, og undersaenkning

X

Cykler for fraesning af indv. og udv.gevind

Firkant- og cirkel-lommer skrubning og sletning
Firkant- og cirkel-lommer skrubning og sletning

Cykler for nedfraesning af plane og skratliggende flader
Cykler for fraesning af lige og cirkelformede noter
Punktmgnster pé cirkler og linier

Konturlomme

Konturkeede

X X X X X X X

Yderligere kan fabrikantcykler - specielt fremstillede bearbejdningscykler
af maskinfabrikanten - blive integreret

Koordinatomregning L] Forskydning, Drejning, spejlning
Dim.faktor (aksespecifikt)

1 Svingning af bearbejdningsplanet (Advanced Function Set 1)

Q-parametre n Matematiske grundfunktioner =, +, —, *, /, rod udregning
Programmering med variable m  Logiske forbindelser (=, #, <, >)
[ Parentesregning

] sina, cos @, tana, arcus cos, arcus tan, an, en, In, log, absolutveerdi af et
tal, konstant 11, beneegte, afskeere cifre efter eller far komma

[ Funktioner for cirkelberegning

[ String-parameter
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Brugerfunktioner

Programmeringshjeelp [ Lommeregner
[ Farvet fremhaevning af syntaxelementer
[ Fuldstaendig liste over alle opstédende fejlmeldinger
[ Kontextsensitiv hjeelpefunktion
[ Grafisk understattelse ved programmering af cykler
| Kommentarblok og delingsblok i NC-program

Teach In [ Akt.-postitioner bliver overtaget direkte i NC-programmet
Testgrafik X Grafisk simulering af bearbejdningsafviklingen ogsa hvis et andet

X Set ovenfra / fremstilling i 3 planer / 3D-fremstilling / 3D-linjegrafik

X Udsnitsforsterrelse

Programmeringsgrafik L] | driftsarten Programmering bliver de indlzeste NC-blokke tegnet med
(2D-streg-grafik) ogsa nar et andet NC-Program bliver afviklet

Bearbejdningsgrafik X Grafisk fremstilling af NC-Programmer der afvikles set ovenfra / fremstil-

Fremstillingsmader ling i 3 planer / 3D-fremstilling

Bearbejdningstid L] Beregning af bearbejdningstiden i driftsarten Program-Test

[ Visning af den aktuelle bearbejdningstid i driftsarterne Programafvikling
enkeltblok og Programafvikling Blokfalge

Henfgringspunktstyring L] Til at gemme vilkéarlig henfaringspunkt

Gentilkgrsel til kontur L] Blokafvikling til en vilkarlig NC-blok i NC-Program og tilkarsel til den
udregnede Nom.-position for fortseettelse af bearbejdningen

[ AfbrydNC-Program , forlade kontur og tilkersel igen

Nulpunkttabeller Flere nulpunkt-tabeller for lagring af emnehenfarte nulpunkter

Tastsystemcykler Kalibrere tastsystem
Kompensere emne-skraflader manuelt og automatisk
Fastleegge henferingspunkt manuel og automatisk

Automatisk emne opmaling

X X X X X

Automatisk opmaling af veerktgjer
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Tilbehor

Tilbehor
Elektroniske handhjul n HR 510: beaerbart handhjul
m HR 550FS: baerbart handhjul med display
[ HR 520: baerbart handhjul med display
[ HR 130: Indbygnings handhjul
[ HR 150: op til 3 indbygnings-handhjul via handhjuls-adapter HRA 110

Tastsystemer [ TS 248: Kontakt emne-tastesystem med kabeltilslutning
m TS 260: Kontakt emne-tastesystem med kabeltilslutning
m TS 460: Kontakt 3D-tastesystem med infrarad- og radiooverfarsel
m TS 642: Kontakt emne-tastesystem med infrargdoverfarsel
[ TS 740: Hojpreecist kontakt emne-tastesystem med infrared-overfersel
[ TS 160: Kontakt emne-tastesystem
n TS 460: Kontakt emne-tastesystem med infrargdoverfarsel
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12.4 Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Sammenligning: Tekniske-data

Funktion TNC 620 iTNC 530

Reguleringskreds Maksimal 8 (deraf Maksimal 18
max. 2 Spindel)

Indlzesefinhed og maleskridt:

B |inearakser ® 0.01 um B 0.1Tum

® Drejeakse = (0,00001° = (0,0001°

Display 15,1"-Billedskaerm 15,1"-Billedskaerm
med Softkeys eller

eller 19"-Billedeskaerm
med Touchskaerm

15,1" billedeskeerm
med Softkeys

Hukommelses-medium for NC-, PLC-programmer og system-

CompactFlash hukom-

Harddisk eller Solid

filer melskort State SSDR
Program-hukommelse for NC-programmer 2 GByte >21 GByte
Blokbearbejdningstid 1.5 ms 0.5ms
Interpolation:

m Retlinie ® 5 akser ® 5 akser

u Cirkel ® 3 akser ® 3 akser

® Skruelinie B Ja B Ja

® Spline = Nej = Ja med Option #9
Hardware Kompakt i betjenings-  Modular i

Sammenligning: Datainterface

pult eller Modular i
Kabinet

fordelingsskab

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Serielt interface RS-422

Yderligere informationer: "Opret datainterface", Side 397
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Sammenligning: PC-software

Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Funktion TNC 620 iTNC 530

ConfigDesign til konfigurering af maskinpa-  Disponibel Ikke disponibel

rameter

TNCanalyzer til Analyse og evaluering af Disponibel Ikke disponibel

Service-filer

Sammenlign: Brugerfunktioner

Funktion TNC 620 iTNC 530

Programindlaesning

® smarT.NC - = X

= ASCII-Editor ® X, kan editeres ® X, kan editeres efter
direkte omdannelse

Positionsangivelse

m Fastleeg sidste veerktgjs-position som pol (tom CC- m X (fejlmelding, nar B X

blok)

pol-overtagelse ikke

er entydig)

® Spline-blokke (SPL) " - ® X, med option #9

Veerktojstabel

m Styre veerktojs-typer fleksibelt m X " -

® Filtreret visning af valgbare veerktojer = X -

®  Sorteringsfunktioner = X " -

= Kolonnenavn ® Delvis med _ = Delvis med -

= Formularbillede ®  Omskifte ®  Omeskiftning pr.
billedskeerms- softkey
opdeling pr. taste

®  Udskiftning af veerktejs-tabel mellem TNC 620 og iTNC = X ® |kke mulig

530

Tastesystem-tabel for styring af forskellige 3D-tastesyste- X -

mer

Skeeredata-beregning: Automatisk beregning af spindel- ® Simpel Grundlag af bagvedlig-

omdr.tal og tilspaending

skeeredataberegning  gende Teknologi-Tabeller
uden bagvedliggende

Tabel

Skeeredataberegning
uden bagvedliggende

Teknologitabel
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Funktion

TNC 620

iTNC 530

Definere vilkarlige tabeller

Frit definerbare
tabeller (. TAB- filer)

Leese og skrive med
FN-funktioner

Definerbar med
konfig-data

Navnet pa Tabeller
og Tabelkolonner
skal starte med et
bogstav og mé ikke
indeholde regnetegn

Leese og skrive med

Frit definerbare
tabeller (. TAB- filer)

B | ese og skrive med

FN-funktioner

SQlfunktioner

Kersel i veerktojs-akseretning
B Manuel drift (3D-ROT-menu) m X m X, FCL2-funktion
® Handhjulsoverlejret X ® X, option #44
Tilspeendingsindlaesning:
B FT (tiden i sekunder for vejen) - m X
® FMAXT (med aktiv ilgang-poti.: Tiden i sekunder for - m X

vejen)
Fri konturprogrammering FK
® Programmere ikke NC-korrekt malsat emne m X, Option #19 m X
m Konvertering af FK-program efter klartext - m X
B FK-blok i Kombination med M89 - B X
Programspring:
= Max. Labelnummer = 65535 = 1000
= Underprogrammer m X m X

= |ndlejringsdybde ved underprogrammer = 20 "6
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Funktion TNC 620 iTNC 530
Q-parameterprogammering:
= FN 15: PRINT " - "X
® FN 25: PRESET - B X
® FN 29: PLC LIST B X LI
® FN 31: RANGE SELECT - B X
® FN 32: PLC PRESET - B X
® FN 37: EXPORT B X E —
= FN 16 m X " -
B Skrive i LOG-filer X -
= Konfigurerbare forhold for udefinerede eller tomme
QS-parametre.
m Vise parameterindhold i det yderligere status-display B X -
B SQL-funktioner for leesning og skrivning af tabeller X -
Grefikunderstottelse
® Programmeringsgrafik 2D = X m X
= REDRAW-Funktion (NY TEGNING) m - m X
® \Vis gitterlinier som baggrund m X -
= Bearbejdnings-grafik (set ovenfra, fremstilling i 3 = X, mit Option #20 = X
planer, 3D-fremstilling)
® Hgjoplgsende fremstilling X X
m Test-grafik (set ovenfra, fremstilling i 3 planer, 3D- ® X, mit Option #20 m X
fremstilling)
B Vise veerkto ® X, mit Option #20 B X
B |ndstil simuleringshastighed ® X, mit Option #20 B X
m Koordinater ved snitlinie 3 planer - B X
m  Udvidede zoom-funktioner (musebetjening) = X, mit Option #20 = X
= Vis rammer for réemne = X, mit Option #20 X
® Fremstilling af dybdeveerdi set ovenfra med = X, mit Option #20 X
mouseover
® Programtest planlagt stop (STOP VED) = X, mit Option #20 X
® Tilgodese Veerktajsvekslermakro m X (afvigelse X

til faktiske
bearbejdning)
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Funktion TNC 620 iTNC 530

Henfgringstabel

® Linje 0 i henfaringstabellen kan ogsé redigeres m X -
manuelt,

Palleforvaltning

® Understottelse af Palettefiler m X, Option #22 X

® Veerktgjsorienteret bearbejdning m X, Option #22 m X

m Styuring af henfaringspunkt for Paletter i en Tabel m X, Option #22 m X
Programmeringshjeelp:

B Farvet fremheevning af syntaxelementer m X -

® | ommeregner m X (videnskabelig) m X (standard)
® NC-blokke &ndre i kommentar =X " -

® Struktureringsblokke i et NC-program X m X

®  Struktureringsbillede i program-test - B X

Dynamisk kollisionsovervagning DCM:

= Kollisionsovervagning i automatikdrift " - = X, option #40
= Kollisionsovervagning i manuel drift " - = X, option #40
m Grafisk fremstilling af det definerede kollisionslegeme - = X, option #40
= Kollisionstest i program-test " - = X, option #40
®  Spandejernsovervagning " - = X, option #40
m Veerktojsholderstyring m X m X, option #40
CAM-understottelse:
® Qvertage konturer fra STEP-data og IGES-data m X, option #42 " -
®  Qvertag bearbejdningspositioner fra STEP-data og ® X, option #42 " -

IGES-data
m Offline-filter for CAM-filer - B X
B Stretchfilter B X -
MOD-funktioner:
= Brugerparametre = Konfig-data = Nummerstruktur
®  OEM-hjalpefiler med servicefunktioner " - m X
® Datamedietest " - m X
® |ndleesning af service-pakker - B X
m Fastleegge akser for Akt.-positions-overtagelse - B X
m Konfigurer teeller m X -
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Funktion TNC 620 iTNC 530
Specialfunktioner:

B Omvendtprogram fremstilling - B X

B Adaptiv tilspaendingsregulering AFC - X, option #45
B Definer teeller med FUNCTION COUNT X -

® Definer dveeletid med FUNCTION FEED X " -

= Definer dveeletid med FUNCTION DVALE = X " -

® Tolkning af programmerede kooridnater bestemmed X -

med FUNCTION PROG PATH

Storudformningsfunktioner:

®  Globale programindstillinger GS " - ® X, option #44

Statusdisplay:

®m  Dynamisk visning af Q-parameterindhold, definerbare m X " -
nummernkredse

m Grafisk visning af restkeretid " - m X

Individuelle farveindstillinger af brugeroverfladen - X
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Sammenlign: Taste-Cyklus i driftsart MANUEL DRIFT og
EL.HANDHJUL

Cyklus TNC 620 iTNC 530
Tastesystem-tabel for styring af 3D-tastesystemer X -
Kalibrering af virksom leengde X, Option #17 X
Kalibrering af virksom radius X, Option #17 X
Fremskaffe en grunddrejning med en retlinie X, Option #17 X
Henferingspunkt-fastlaeggelse i en valgbar akse X, Option #17 X
Fastlaeg hjerne som henf.punkt X, Option #17 X
Fastleeg cirkelmidtpunkt som henfaringspunkt X, Option #17 X
Fastlaeg midteraksen som henfgringspunkt X, Option #17 X
Fremskaffelse af en grunddrjning med to boringer/runde tappe X, Option #17 X
Fastlaeg henfgringspunkt med fire boringer/runde tappe X, Option #17 X
Fastlaegge cirkelcentrum med tre boringer/tappe X, Option #17 X
Skréflade af plan overfer og kompenser X, Option #17 -
Understattelse af mekanisk tastsystem ved manuel overtagelse af den Pr. Softkey eller Pr. hardkey
aktuelle position Hardkey

Skrive méaleveerdier i henferingspunkts-tabel X, Option #17 X

Skrive méaleveerdier i nulpunkts-tabel X, Option #17 X
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Sammenligning: Forskelle ved programmering

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Filstyring:
B |ndleesning af navn

B Understottelse af
tastekombinationer

= Favoritstyring

= Konfigurere kolonnebillede

= Aben pop-up vindue Veelg fil
®  |kke disponibel

m  |kke disponibel
m  |kke disponibel

= Synkroniseret cursor

® Disponibel

= Disponibel

= Disponibel

Veelge veerktoj fra tabel

Valget sker med Split-Screen-menu

Valget sker i et overbleendingsvin-
due

Programmering af specialfunktioner
med tasten SPEC FCT

Softkey-liste bliver dbnet ved tryk
pa tasten som undermenu. Forla-
de undermenu: Tryk pany tasten
SPEC FCT styringen viser igen den
sidst aktive liste

Softkey-liste bliver ved tryk pa
tasten vedhaengt som sidste liste.
Forlade undermenu: Tryk pany
tasten SPEC FCT styringen viser
igen den sidst aktive liste

Programmering af til- og frakersels-
bevaegelser med tasten APPR DEP

Softkey-liste bliver dbnet ved tryk
pa tasten som undermenu. Forla-
de undermenu: Tryk pany tasten
SPEC FCT styringen viser igen den
sidst aktive liste

Softkey-liste bliver ved tryk pa
tasten vedhaengt som sidste liste.
Forlade undermenu: Tryk pany
tasten APPR DEP styringen viser
igen den sidst aktive liste

Tryk hardkey’en END med aktive
menu CYCLE DEF og TOUCH
PROBE

Afslutter editeringsforleb og kalder
fil-styringen

Afslutter den pageeldende menu

Kald af fil-styring ved aktiv menu
CYCLE DEF og TOUCH PROBE

Afslutter editeringsforlgb og kalder
fil-styringen. Den pageeldende
softkey-liste bliver valgt, nar fil-
styring bliver afsluttet

Fejlmelding TAST UDEN
FUNKTION.

Kald af fil-styring ved aktiv menuer
CYCL CALL, SPEC FCT, PGM CALL
og APPR/DEP

Afslutter editeringsforlgb og kalder
fil-styringen. Den pégeeldende
softkey-liste bliver valgt, nar fil-
styring bliver afsluttet

Afslutter editeringsforlgb og kalder
fil-styringen. Den pagaeldende
softkey-liste bliver valgt, nar fil-
styring bliver afsluttet
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Nulpunkttabeller:

Sorteringsfunktion efter veerdier
indenfor en akse

Nulstil tabel
Omskift billedet liste/formular

Indfaj enkelte linier

Positions-Akt.-veerdi i enkelte
akser overtages pr. taste i
nulpunkt-tabellen

Positions-Akt.-veerdi i alle aktive
akser overtages pr. taste |
nulpunkt-tabellen

Overtage sidste med TS mélte
positoner pr. taste

= Disponibel

Disponibel

Omskifte billedskaerms-opdeling
pr. taste

Tilladt overalt, ny-nummerering
efter forespargsel mulig. Tom
linie bliver indfgjet, udfyldes
med 0 manuelt for at geres
feerdig

| driftsarten PROGRAML@B
ENKELBLOK og
Programafvikling blokfolge
tilgeengelig

Ikke disponibel

Ikke disponibel

m  |kke disponibel

Ikke disponibel
Omskiftning med skifte-softkey

Kun tilladt ved tabel-ende. Linie
med veerdien 0 bliver indfgjet i
alle spalter

Disponibel

Disponibel

Disponibel

Fri konturprogrammering FK:

Programmering af parallelakser

Automatisk korrigering af relativ
henfersler

Fastlaeg bearbejdningsplan ved
programmering

Neutral med X/Y-koordinater,
omskiftning med FUNCTION
PARAXMODE

Relative henfarsler i kontur
underprogrammer bliver ikke
korrigeret automatisk
BLK-Form

Softkey Plan XY ZX YZ ved
forskellige bearbejdningsplan

Maskinafhaengig med
eksisterende parallelakser

Alle relative henfarsler bliver
automatisk korrigeret

BLK-Form

HEIDENHAIN | TNC 620 | Brugerhandbog Oprettelse, NC-Programmer test og afvikling | 01/2021

505




Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Funktion TNC 620 iTNC 530
Q-parameterprogammering:
= Q-Parameterformel med SGN Q12 = SGN Q50 Q12 = SGN Q50

®  Adgang til tabeldata

®  Adgang til maskin-parametre

® Fremstilling af interaktive Cyklus
med CYCLE QUERY, f.eks.
TastesystemCyklus i manuel drift

B vedQ50=0erQ12=0
B vedQ50>0erQ12=1
B vedQ50<0erQi12 -1
= Med SQL-Kommando

og med FN 18 eller
TABREAD-TABWRITE-Funktioner

= Med TABDATA fra vaerktgj- og
koorrekturtabel

" Med CFGREAD-funktion
Disponibel

ved Q50 >=0erQ12 =1
ved Q50 < 0erQ12 -1

Med FN 18 eller
TABREAD-TABWRITE-
Funktionen

Med FN 18 -Funktioner
Ikke disponibel

Handling ved fejimeldinger:
B Hjeelp ved fejlmeldinger

® Driftsart skift, nar hjeelpe-menu
er aktiv

® Velg baggrunds-driftsart, nar
hjeelpe-menuen er aktiv

m |dentiske fejlmeldinger
= Kvitering af fejlmeddellelse

= Adgang til protokolfunktioner

m Gem servicefiler

B Kald med tasten ERR

® Hja:elpe-menu bliver lukket ved
driftsart skift

B Hjelpe-menu bliver ved
omskiftning lukket med F12

= Bliver opsamlet i en liste

m Hver fejlmelding (ogsa hvis
vist flere gange) skal kvitteres,
funktionen SLET ALLE er
tilgeengelig

B |Logbog og ydedygtige
filterfunktioner til radighed (fejl,
tastetryk)

® Disponibel. Ved systemnedbrud
bliver ingen servicefil fremstillet

® Valgbar fejlnummer, som den
en automatisk service-fil bliver
genereret

Kald med tasten HELP

Driftsartskift er ikke tilladt (taste
uden funktion)

Hjeelpe-menu bliver ved
omskiftning dbnet med F12

Bliver kun vist én gang

Fejlmelding skal kun kvitteres
én gang

Komplet logbog til rddighed
uden filterfunktioner

Disponibel. Ved systemnedbrud
bliver automatisk fremstillet en
servicefil
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Sogefunktion
® | iste over de sidst sggte ord

= \/ise elementer for de sidste
aktive blokke

= Vis liste over alle disponible NC-
blokke

m  |kke disponibel
m  |kke disponibel

m  |kke disponibel

= Disponibel

= Disponibel

® Disponibel

Sggefunktion starter i markeret
tilstand med piltaster til/fra

Fungerer til max. 50000 NC-blokke,

indstilbar via Konfig-Datum

Ingen begreensning med hensyn til
program-leengde

Programmeringsgrafik:

= Malestokstro
gitternetfremstilling

®  Editering af kontur-
underprogrammer i SLII-cykler
med AUTO DRAW ON

® Forskydning af zoom-vinduet

® Disponibel

= \ed fejlmeldinger star cursoren
i hoved-programmet pa NC-blok
CYCL CALL

® Repeatfunktion ikke til radighed

®  |kke disponibel

= \ed fejlmeldinger star cursoren
pa NC-blok der forarsagede
fejlen i konturunderprogrammet

B Repeatfunktion til radighed

Programmering af sideakser:

= Syntax FUNCTION PARAXCOMP:

Definere forholdene for visning
og kerselsbevaegelser

B Syntax FUNCTION PARAXCOMP:

Definere tilordning for
parallelakserne der skal keres

® Disponibel

® Disponibel

Sammenligning: Forskelle ved program-test,

funktionalitet

m |kke disponibel

m  |kke disponibel

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Indgang med Tasten GOTO

Funktion kun mulig, nar Softkey
ENKEL START endnu ikke er
bekraeftet

Funktion ogsa mulig efter
ENKEL START

Beregning af bearbejdningstiden

Ved hver gentagelse af simule-
ringen med softkey START bliver
bearbejdningstiden opsummeret

Ved hver gentagelse af simulerin-
gen med softkey START begynder
tidsberegningen ved 0

Enkeltblok
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Ved punktmegnstercyklus og CYCL
CALL PAT stopper styringen efter
hvert punkt.

Punktmanstercyklus og CYCL
CALL PAT behandler styringen som
en NC-blok
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Sammenligning: Forskelle ved program-test, betjening

Funktion TNC 620

iTNC 530

Zoom-funktion Hvert snitplan kan vaelges med en
enkelt softkey

Snitplanet kan veelges med Toggle-
softkeys

Maskinspecifikke hjeelpe-funktioner  Farer til fejlmeldinger, hvis ikke

Bliver ignoreret ved program-test

M integreret i PLC’en
Vise/ editere veerktgjs-tabel Funktion til rddighed pr. softkey Funktion ikke til radighed
Veerktajsfremstilling m turkis: Veerktejsleengde " -
B red: Skeereleengde og veerktgj i B rgd: veerktej i indgreb
indgreb = gron: veerktej ikke i indgreb
® Dbla: Skeereleengde og veerktoj er
ikke i indgreb
Visningsoption af 3D-fremstilling Disponibel Funktion ikke til rddighed
Modelkvalitet indstillelig Disponibel Funktion ikke til radighed
508
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Sammenligning: Forskelle ved manuel drift,

funktionalitet

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Funktion skridtmal

Et skridtmal kan defineres adskilt
for linezer og drejeakser.

Et skridtmal geelder fzelles for
linezer og drejeakser.

Henferingstabel

Basis-transformering (translation
og rotation) af maskinbordsyste-
met til emnesystem med kolonner-
ne X, Y og Z, sdvel som rumvinkel
SPA, SPB og SPC.

Yderligere kan med spalterne
X_OFFS til W_OFFS akseoffsets
blive defineret i hver enkelt akse.
Deres funktion kan konfigureres.
Linje 0 kan ogsa redigeres
manuelt.

Basis-transformation (translation )
af maskinbordssystem i emnesy-
stemet med kolonnerne X, Y og

Z savel en grunddrejning ROT i
bearbejdningsplanet (rotation).
Yderligere kan med spalterne A til
W blive defineret henfaringspunk-
ter i dreje- og parallelakser.

Linje 0 kan kun beskrives gennem
en manuel Tastsystencyklus.

Forhold ved henf.pkt.-fastlaeggelse

Fastlaeggelsen af et henferings-
punkt i en drejeakse virker i
overensstemmelse med en akseof-
fset. Denne offset virker ogsé ved
kinematikberegninger og ved trans-
formering af bearbejdningsplanet.

Med Maskinparameter presetTo-
AlignAxis (Nr. 300203) fastleegger
Deres maskinproducent aksespe-

cifik, hvilken virkning en Offset af

en rotationsakse har péa reference-
punktet.

® True (Default): Anvend Offset til
opretning af emne

= False: Anvend Offset til
dykfraeser

Den med maskin-parameter
definerede akseoffset i drejeaksen
har ingen indflydelse pa aksestil-
lingen, som blev defineret i en
funktion transformere plan.

Med MP7500 Bit 3 bliver fastlagt,
om den aktuelle drejeaksestilling
bliver henfart til maskin-nulpunktet,
eller bliver géet ud fra en 0°-stilling
for den forste drejeakse (i regelen
C-aksen).

Fastlaegge henfagringspunkt

Farst efter en referencekorsel er
det muligt. at seette eller eendre et
henfgringspunkt med henfgringsta-
bellen.

Far en referencekersel er det
muligt, at seette eller eendre et
henfgringspunkt med henfgringsta-
bellen.

Handtering henferings-
punkt-tabel:

Definer tilspaending
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Tilspaending for linezer og drejeak-
se defineres separat

Ved tryk pa Softkeys F i driftsart
Manuel drift kan for Linear og
drejeakser defineres en forskellig
tilspaending. Denne akse er kun
gyldig for driftsart manuel drift .

Kun en tilspaending for lineaer og
drejeakse kan defineres
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Sammenligning: Forskelle ved manuel drift, betjening

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Overtage positionsveerdier fra
mekaniske taster

Overtage Akt.-position pr. softkey
eller Hardkey

Sammenligning: Forskelle ved afvikling, betjening

Overtage Akt.-position pr. hardkey

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Driftsart skift, efter at bearbejdnin-

gen blev afbrudt ved omskiftning til
driftsart PROGRAML@B ENKELBLOK
og blev afsluttet med INTERN STOP

Ved tilbageskift til afviklings-drifts-
arten PROGRAML@B BLOKFQ@L-
GE: Fejlmelding aktuelle blok ikke
valgt. Valg af afbrydelsessted skal
ske med blokfremlgb

Driftsartskift tilladt, modale infor-
mationer bliver gemt, bearbejdnin-
gen kan fortsaettes direkte med
NC-start

Indgang i FK-sekvensen med GOTO,

efter at der for et driftartsskift blev
afviklet dertil

Fejlmelding FK-programmering:
Udefineret startposition
Indgang med blokafvikling tilladt

Indgang tilladt

Blokfremlgb:

Omskiftning af billedskaerms-
opdeling ved genindstigning

Kun mulig, nar genindstig-
nings-positionen allered blev tilkart

Mulig i alle driftstilstande

Fejlmeldinger

Fejlmeldingen star ogsa efter
fejlophaevelse og skal kvitteres
separat

Fejlmeldinger bliver efter fejlophee-
velse kvitteret delvis automatisk

Punktmenster i enkeltblok
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Ved punktmegnstercyklus og CYCL
CALL PAT stopper styringen efter
hvert punkt.

Punktmgnstercyklus og CYCL
CALL PAT behandler styringen som
en NC-blok
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Sammenligning: Forskelle ved afvikling,

kearselsbevagelser

ANVISNING

Pas pa kollisionsfare!

grafisk simulation

PROGRAML@B ENKELBLOK

P& aldre styringer fremstillede NC-programmer kan det bevirke
afvigende aksebevaegelser eller fejlmeldinger pa den aktuelle
styring! Under bearbejdning kan der opsta kollisionsfare!

» Kontroller NC-program eller programafsnit med hjaelp af
> Test forsigtigt NC-program eller programafsnit i driftsart

> Vaer opmeerksom pa falgende kendte forskelle
(efterfalgernmde liste evt. ufuldsteendig!)

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Handhjulsoverlejret karsel med
M118

Virker i maskin-koordinatsystem:

Virker i maskin-koordinatsystem:

Slette grunddrejning med M143

M143 slet indleesning i kolonne
SPA, SPB og SPC i henfaringstabel-
len.

M143 sletter ikke indlaesning af
kolonne ROT i henfgringspunkt-
tabellen, kun i NC-program, en
genaktivering af tilsvarende linjen
aktiverer igen grunddrejning

Skalering af tilkersels-/frakerselsbe-
veegelser (APPR/DEP/RND)

Aksespecifik dimfaktor tilladt,
radius bliver ikke skaleret

Fejlmelding

Tilkersel/frakersel med APPR/DEP

Fejlmelding, nar med APPR/DEP
LN eller APPR/DEP CT en RO er
programmeret

Accept af en Veerktgjs-radius pa 0
og korrekturretning RR

Tilkersel/frakersel med APPR/DEP,
nar konturelementer er defineret
med laengden 0

Konturelementer med laengden

0 bliver ignoreret. Til- og fraker-
selsbevaegelser bliver beregnet for
det til enhver tid forste, hhv. sidst
gyldige konturelement

Der bliver afgivet en fejlmelding,
nar efter APPR-blokken er program-
meret et konturelement med
leengden 0 (henfert til det i APPR-
blokken programmerede ferste
konturpunkt).

Med et konturelement med
leengden O fgr en DEP-blok afgiver
iTNC 530 ingen fejl, derimod
regner frakerselsbevaegelsen med
det sidst gyldige konturelement
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Virkning af Q-parametre

Q60 til Q99 (QS60 til QS99) virker
grundleeggende altid lokalt.

Q60 til Q99 (QS60 til QS99) virker i
afhaengighed af MP7251 i konver-
teret Cyklusprogrammer (.cyc) lokal
eller global. Indviklede kald kan
fore til problemer

Automatisk opheaevelse af vaerktajs-
radiuskorrektur

NC-blok med RO
DEP-blok
Programvalg
END PGM

® NC-blok med RO
= DEP-blok
B Programvalg

B Programmering Cyklus 10
DREJNING

5 PGM CALL

NC-blokke med M91

Ingen omregning af
Veerktajskorrektur

Omregning af veerktaejs-radiuskor-
rektur

Forhold ved M120 LA1

Ingen indvirkning péa bearbejd-
ningen, da styringen overseetter
indleesningen internt som en LAO

Mulig ugnsket indvirkning pa
bearbejdningen, da styringen
overseatter indlaesningen internt
som en LA2

Blokfremlgb i punkt-tabeller

Veerktgj bliver positioneret over
den neeste position der skal
bearbejdes

Veerktoj bliver positioneret over
den sidste feerdig bearbejdede
position

Tom CC-blok (pol-overtagelse fra
sidste vaerktgjs-position) i NC-
programmet

Sidste positioneringsblok i
bearbejdningsplanet skal indehol-
de begge koordinater til bearbejd-
ningsplanet

Sidste positioneringsblok i
bearbejdningsplanet skal ikke
tvingende indeholde begge koordi-
nater til bearbejdningsplanet. Kan
ved RND eller CHF-blokke veere
problematisk

Aksespecifik skaleret RND-blok

RND-blok bliver skaleret, resultatet
er en ellipse

Fejlmelding bliver afgivet

Reaktion, nar der for eller efter en
RND- eller CHF-blok er defineret et
konturelement med laengden O

Fejlmelding bliver afgivet

En fejlmelding bliver afgivet, nar
et konturelement med lzengden 0
ligger far RND- eller CHF-blok

Et konturelement med leengden O
bliver ignoreret, nar et konturele-

ment med leengden 0 ligger efter
RND- eller CHF-blok
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Cirkelprogrammering med polarko-
ordinater

Den inkrementale drejevinkel IPA
og drejeretningen DR skal have
samme fortegn. Ellers bliver en
fejlmelding afgivet

Fortegnet for drejeretningen bliver
anvendt, nar DR og IPA bliver
defineret med forskellige fortegn

Veerktgjsradiuskorrektur af cirkelbue

eller Helix med abningsvinkel=0

Overgangen mellem de tilgreen-
sende elementer til buens/helix
bliver fremstillet. Yderligere bliver
veerktejs-akse-beveegelsen udfert
umiddelbart fer denne overgang.
Skulle elementet veere det forste
hhv. sidste element der skal korri-
geres, bliver dets efterfalger- eller
forgdende element skal behand-
les som det forste eller det sidste
korrigerede element

De akvidistante til buen/helix
bliver anvendt til konstruktionen af
veerktgjsbanen

SLII-Cyklus 20 til 24:

= Antal definerbare
konturelementer

® Fastlaegge bearbejdningsplaner

m Position ved enden af en Sl-
cyklus
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5 Maksimalt 16384 blokke i indtil
12 delkonturer

® Verktgjsakse i en TOOL
CALL-blok fastleegger
bearbejdningsplanet

m Konfigurerbar med parameter
posAfterContPocket
(Nr. 201007), hvis slutpositionen
med sidste programmerede
position eller om der skal kares
i sikker hgjde i veerktgjsaksen

m Kgres der i sikker hgjde
i veerktgjsaksen, sa
skal der ved den fogrste
karselsbeveegelse begge
koordinater programmeres

® Maksimalt 8192
konturelementer i indtil 12
delkonturer, ingen begraensning
pa delkontur

= Aksen til de forste
karselsblokke i den forste
delkontur fastlaegger
bearbejdningsplanet

® Kan konfigureres med MP7420,
hvis slutpositionen med sidste
programmerede position eller
om der bliver kert i sikker hgjde
i veerktajsaksen

m Kgres der i sikker hgjde i
veerktejsaksen, sé skal der ved
den forste kerselsbeveegelse en
koordinat programmeres
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Funktion

TNC 620

iTNC 530

SLII-Cyklus 20 til 24:

= Forhold ved @’er, som ikke er
indeholdt i lommer

® Blandede operationer ved
Sl-cykler med komplekse
konturformler

® Radiuskorrektur aktiv ved CYCL
CALL:

m  Akseparallelle karselsblokke i
konturunderprogram

B Hjaelpe-funktioner M i kontur
underprogram

Cylinderfladebearbejdning
generel:

= Konturbeskrivelse

B Forskydningsdefinition pa
cylinderfladen

B Forskydningsdefinition med
grunddrejning

m Cirkelprogrammering med C/CC

= APPR-/DEP-blokke ved
konturdefinition

m Kan ikke defineres med
kompleks konturformel

®m  /Agte blandede operationer kan
gennemfares
® Fejlmelding bliver afgivet

® Fejlmelding bliver afgivet

® Fejlmelding bliver afgivet

= Neutral med X/Y-koordinater

®  Neutral med nulpunkt-
forskydning i X/Y

®  Funktion til rAdighed

®  Funktion til rAdighed
®  Funktion ikke til rddighed

= Kan blive defineret begraenset
med kompleks konturformel

® /Agte blandede operationer kan
kun gennemferes begreenset

= Radiuskorrektur bliver ophaevet,
NC-Program bliver afviklet

B NC-Program bliver afviklet

®  M-funktioner bliver ignorerert

®  Maskinafhaengig med fysisk
eksisterende drejeakser

B Maskinafhaengig nulpunkt-
forskydning i drejeakser

B Funktion ikke til rddighed

B Funktion ikke til rddighed
®  Funktion til rddighed

Cylinderjakkebearbejdning med
Cyklus 28:

Komplet udremning af noten

Cylinderjakkebearbejdning med
Cyklus 29:

Funktion til radighed

Indstikning direkte pa konturen af
trinnet

Funktion ikke til radighed

Cirkelformet tilkerselsbeveegelse il
konturen af trinnet

Lommer-, tappe- og notcykler
25x:

B |ndstiksbeveegelser

| greenseomrader (geometriforhold
veerktej/kontur) bliver fejlmeldin-
ger udlgst, nar indstiksbevaegel-
ser farer til meningslase/kritiske
forhold

| greenseomrader (geometriforhold
veerktgj/kontur) bliver evt. indstuk-
ket lodret
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Funktion TNC 620 iTNC 530
PLANE-funktion:
= TABLE ROT/COORD ROT Virkemade: Virkemade

® Positioneringsforhold

= Maskinen er konfigureret til
aksevinkel

B Programmering af en
inkremental rumvinkel efter
PLANE AXIAL

B Programmering af en
inkremental aksevinkel efter

PLANE SPATIAL, hvis maskinen

er konfigureret til rumvinkel

B Programmering af PLANE-
Funktionen ved aktiv Cyklus 8
SPEJLING

®  Aksepositionering af maskinen

med to drejeakser

Z.B.

L A+0 B+0 C+0

eller

L A+Q120 B+Q121 C+Q122

B Transformationen virker pa alle
sakaldte drejeakser

® \ed TABLE ROT positionerer
styringen ikke altid de frie
akser, det er afheengig af
den aktuelle position, den
programmerede rumvinkel og
maskinkinematikken

Deafault ved fejlende valg:

® COORD ROT bliver anvendt
= SYM

= SEQ

®  Alle PLANE-funktioner kan
anvendes

® Fejlmelding bliver afgivet

® Fejlmelding bliver afgivet

Spejlingen har ingen indflydelse
péa svingningen ved hjeelp af
PLANE AXIAL og Cyklus 19

®  Udelukkende mulig efter en
transformation (fejinmelding
uden transformation)

= |kke defineret Parameter
indeholder Status UNDEFINED,
den far ikke veerdien O

Transformations typen virker
udelukkende i forbindelse med
en C-drejeakse

Ved TABLE ROT positionerer
styringen altid drejeakserne

Deafault ved fejlende valg:

COORD ROT bliver anvendt

SEQ

Kun PLANE AXIAL bliver udfert

Inkremental rumvinkel bliver
fortolket som absolutveerdi

Inkremental aksevinkel bliver
fortolket som absolutveerdi

Funktion med alle PLANE-
Funktioner tilgeengelig

Ved anvendelse af rumvinkler
(maskinparameterindstilling) er
altid muligt

Styringen anvender for ikke
definerede Parameteren
veerdien O

Specialfunktioner:
= FN 18

Veerdi bliver altid udleest metrisk

Veerdi bliver udleest i enheden af
det aktive NC-program

Omregning af veerktejsleengden i
positionsvisningen
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| positions-visningen bliver
veerktgjslaengde L og DL tilgo-
deset fra veerktojs-tabel-

len, fra TOOL CALL-blok

hver efter maskinparameter
progToolCallDL ((Nr. 124501), del
CfgPositionDisplay Nr. 124500)

| positions-visningen bliver
veerktgjsleengde L og DL vist i
veerktojs-tabellen
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Tabeller og oversigter | Forskelle mellem TNC 620 og iTNC 530

Sammenligning: Forskelle i MDI-drift

Funktion

TNC 620

iTNC 530

@vrige funktioner

®  Statusvisning for Q-Parameter

= Blokfunktion, f.eks.
KOPIERE BLOK

= ACC-indstilling

® Yderlig programfunktioner,
f.eks. FUNKTION DVZALE

NC-blok overspringes

Separat Softkey for MDI-drift

Sammenligning: Forskelle ved programmeringsplads

Softkey driftsart PROGRAML@B
BLOKF@LGE er aktiv

Funktion

TNC 620

iTNC 530

Demo-udgave

NC-Programmer med mere end
NC-blokke kan ikke veelges,
fejlmelding bliver afgivet.

NC-Programmer kan veelges, der
bliver fremstillet max. 100 NC-
blokke, yderligere NC-blokke bliver
afskaret for fremstillingen

Demo-udgave

Bliver ved indlejring med PGM
CALL flere end 100 NC-blokke
naet, viser testgrafikken ingen
billede, en fejlmelding bliver ikke
afgivet.

Indlejrede NC-Programmer kan
blive simuleret.

Demo-version

Op til 10 elementer kan De overfg-
rer fra CAD-Viewer til et NC-
program.

Op til 31 elementer kan De overfg-
rer fra DXFkonverter til et NC-
program.

Kopiering af NC-programmer

Kopiering med Windows-Explorer
til og fra bibliotek TNC:\ mulig.

Kopieringsforlgbet skal ske
med TNCremo eller filstyring af
programmeringspladsen.

Omskifte horisontal softkey-liste

Klik pa bjeelken skifter en liste mod
hgjre, hhv. en liste mod venstre

Ved klik pa en vilkéarlig bjeelke bliver
denne aktiv
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deaktiver.........cccoee 416
konfigurering................cc.... 414
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CAM-Programmering............... 287
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Databackup........cccovvvviiiini 392
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OPret. i, 397
Stikforbindelse..................... 487
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Block Check Character......... 399
Databits..........cccoovv 398
forhold efter start af ETX..... 399
Handshake................ccvvve. 399
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Software.........cooe 401
Software TNCserver............ 400
Stopbits......coccii 398
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Dataoverforsels
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Dataoverfgrsleshastighed......... 397
Datasikring..........ccccccoevevvinnnn. 89
Diagnose........cooovvvvvviiiiiiii, 359
DNC....ooo, 395
Dokument leeser....................... 91
Downloade hjeelpefiler............. 110
Drej
manuel drift.......................... 237
Drej bearbejdsningsplan
Manuelt..........ccceeeieeeeeen, 237
Drev-Diagnose............ccccuvuvn... 359
Driftsarter........ccccccciiciiciieennn. 64
Driftstider.......cccooeeveeii 360
DriveDiag.......cvvvvveeiieiiiiiin, 359
[
Eksporter emne.............c.co...... 260
Ekstern adgang............coeovve 348
Ekstern dataoverfersel............... 87
EnDat-Maleudstyr.................... 165
Ethernet-Interface.................... 403
Indfarsel.........ccccccoo, 403
konfigurer........c..cccoov. 403, 409
Tilslutningsmuligheder........ 403

Fastlaeg henfaringspunkt manuelt
Cirkelcentrum som
henfaringspunkt................... 231
Hjerne som henfaringspunkt....
230

| en vilkarlig akse................. 229
Midterakse som
henfaringspunkt................... 234
FCLFunktion.....ccooveiiveiiiicee 33
Fejlmelding.......ccccccoooviiiiiiiiinnn. 99
filter. .o, 101
Hjeelp ved.........oooovii 99
Slet 101

beskyt.......ccccoivivi 82
IMPOTter.......ooiiiiiiieeeeeeeee 89
Fil-Status......ooooeieiii, 81
Filstyring.......ooooveiii 78
ekstern filtyper.......cc.............. 80
Kald. ..o, 81
Fil-styring
BiblioteK........cooooeiiiiii, 80
ekstren dataoverfersel........... 87
Fil-Type....ooooi, 78
Veelg Filoe 83
Firewall........ccooooviii, 394
Forhold efter start af EXT......... 399
Forskyd skeereplan................... 251
Frikare.....cccccoovviiiii 276
efter strgmudfald................ 276
FS, Funktional Safety................ 184
FUNCTION COUNT.........ccueee.. 310
Funktional Safety FS............... 184
Funktionssammenligning.......... 497
s
Gen service-fil.......ccooveiiinnn 104
Gentilkersel til konturen........... 285
GOTO..ciiiieeeeee, 265
Grafik
Visningsmuligheder.............. 245
Grafik dreje, zoom og forskyde. 249
Grafiken......cooeeiiiii 244
Grafik-Indstilling...........ccccvveeens 342
Grafisk Simulation
Veaerkt@). ..o 246
Grafisk simulering.................... 250
Grunddrejning......c.coeeeevvieeeeennn 221
manuel optaget.................... 221
Grundlag......ccccvveiiiiiiie 111
o
Harddisk...........ooovvviiieieeeee 78
Hardware-Konfiguration............ 359
HEIDENHAIN OPC UA NC
SEIVEI ... 447
Henfaringspunkt
STYNNG.coiiiiiiieiiee 189
Henfaringssystem................... 112
BasiS...ccooeiiieiiiii 115
Bearbejdningsplan................ 118
Emne....ccooii 116
Indlaese....cceeeeeieiiiiii 119
Maskine................cccccoin. 113
Henferingstabelle..................... 189
Henfaringsystem
Veaerkt@j....oooooevieiiiiiii 120
HeROS
Information...................o..... 359
Hjeelpefunktion
forkoordinatangivelse.......... 301
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Tabel fra iTNC 530............... 138
Indekseret veerkt@j................... 129 _
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Kontroller akseposition..... 165, 187 ved transformeret
Kgr maskinakser....................... 169 bearbejdningsplan................ 303
med akseretningstasten...... 169 Positionering..........cccccoeeeeinnn. 295
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Veerktgjs-tastesystem
TS 248, TS 260 kabeltilsluttet, signaloverfarsel

TS 460 Radio- eller infrared overfarsel
TS 640, TS 740 Infrared-overforsel

® Veerktgjsopretning
® Fastleegger henfaringspunkter
= Opmale emner

Veerktgjs-tastesystem
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TT 460 Infrared-overforsel
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