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Palpeurs 3D HEIDENHAIN

Une aide précieuse qui vous permet de réduire les temps morts et d'améliorer la
précision dimensionnelle des pieces usinées.

Palpeurs piece

TS 220 transmission du signal par céble
TS 440, TS 444 transmission infrarouge
TS 640,TS 740 transmission infrarouge

e Deégauchir une piece
e |nitialiser les points d'origine
e Mesure des pieces

Palpeurs outils

TT 140 transmission du signal par cable
TT 449 transmission infrarouge
TL systéme laser sans contact

e Etalonnage des outils
e Controle d'usure
e Controle de bris d'outils
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