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Filer i TNC´en Fi l - type
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&'�� TOOL.T

1 BLK FORM 0.1 Z X+0 Y+0 Z-50
2 BLK FORM 0.2 X+100 Y+100 Z+0
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3 TOOL DEF 6 L+7.5 R+3
4 TOOL CALL 6 Z S2000 DL+1 DR+0.5
5 L Z+100 R0 FMAX
6 L X-10 Y-10 R0 FMAX M6
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7 L X+5 Y+5 R0 FMAX M3
8 L X+15 Y+15 RL F125
9 RND R10 F75

25 L X+15 Y+15 RL F125
26 RND R10 F75
27 L X+5 Y+5 R10 F1000
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7 L X+10 Y+40 RL F200 M3
8 L IX+20 IY-15
9 L X+60 IY-10

12 CC X+45 Y+25
13 LP PR+30 PA+0 RR F300 M3
14 LP PA+60
15 LP IPA+60
16 LP PA+180
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7 L X+0 Y+30 RL F300 M3
8 L X+40 IY+5
9 CHF 12
10 L IX+5 Y+0
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5 L X+10 Y+40 RL F300 M3
6 L X+40 Y+25
7 RND R5 F100
8 L X+10 Y+5
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5 CC X+25 Y+25
6 L X+45 Y+25 RR F200 M3
7 C X+45 Y+25 DR+

18 CC X+25 Y+25
19 LP PR+20 PA+0 RR F250 M3
20 CP PA+180 DR+
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Cirkelbane CR med radius-angivelse
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10 L X+40 Y+40 RL F200 M3 Cirkelbue-startpunkt
11 CR X+70 Y+40 R-20 DR- Bue 3 oder

11 CR X+70 Y+40 R-20 DR+ Bue 4

10 L X+40 Y+40 RL F200 M3 Cirkelbue-startpunkt
11 CR X+70 Y+40 R+20 DR- Bue 1 eller

11 CR X+70 Y+40 R+20 DR+ Bue 2
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5 L X+0 Y+25 RL F250 M3
6 L X+25 Y+30
7 CT X+45 Y+20
8 L Y+0

12 CC X+40 Y+35
13 L X+0 Y+35 RL F250 M3
14 LP PR+25 PA+120
15 CTP PR+30 PA+30
16 L Y+0

' �	��44�������

�� ������	����		���
���
�������
��	
��������1

' �	��44��!���
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�������		���
����1
' �	��44���������	���!��
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������
�
&��	��44�������
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Beregninger (Fræseretning fra neden og opefter)
9
����
���
�� 
 D <���
��E�
���
�	����������


���
��������	
������
.	���%����� % D ���

�

���F��
����
���
��

7
�����	��������
���� 7�9 D 9
����
���
��
�F�GH-I
�������
���� �9 D J�
�����	��
���
��������E���
�����	�


���
�	������
������		���
��� > D ���

�

���F�(
���
��E�
���
�	����������


���
�������)

Form af skruelinie

Indv.gevind 9���������
�

 6�������
� *������	�������
%�����
���
� >E 6*E *,
��
�����
���
� >E 6*# **
%�����
���
� ># 6*# **
��
�����
���
� ># 6*E *,

Udv.gev ind
%�����
���
� >E 6*E **
��
�����
���
� >E 6*# *,
%�����
���
� ># 6*# *,
��
�����
���
� ># 6*E **

Gevind M6 x 1mm med 5 gevind:
12 CC X+40 Y+25
13 L Z+0 F100 M3
14 LP PR+3 PA+270 RL
15 CP IPA-1800 IZ+5 DR- RL F50
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Anvendelse af underprogrammer

1 �	�����	���

����	������������������������	���
�����
���������

2 �����������������������	���

������������������������
���������
��������������	���
��������� ��	

��

3 �	�����	���

����	���!����

"������	���

������
��������������#	�����	���
������$%&'(

) *���	�������
+��,�-����������
���./��.0(
) �������� ����������������(

���� �S���������	�R���
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��������

Anvendelse af programdel-gentagelser

1 �	�����	���

����	���������������������������	���
��������������
����������,�-&1&

2 -�	���
������
����
������	������������,�-&1&����������������
�+�	���2��	
���������������,�-

3 �����������������������������������#	�����	���
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�	�����
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�����	
���������������������+����������������
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Underprogram i et underprogram

1 �	�����	���

����	����������������������������	���
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2 "������	���
�������������������������������������	���
�����
��������&

3 "������	���
�&��	���������������������	���
�����

4 "������	���
�����������	������	���	���������������������������

5 �	�����	���

�����������	�����
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�
+��������������������(
) "������	���

���������

���!�����������
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���
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���������	
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����
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��
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������������

 !��	�
�������������"���#���	������������	���
�����������	��$
�
����
������
���
������%��	���&

 '����
���������������	�	������()*(+��	���"

�����	����
�
���
��������
��&

+�������
6 CYCL DEF 1.0 DYBDEBORING
7 CYCL DEF 1.1 AFST. 2
8 CYCL DEF 1.2 DYBDE -15
9 CYCL DEF 1.3 UDSP. 7,5
...

�����"�
��
����������	�
���������,���$�
�"����
����������
���

Definering af cykler

(��#����
����������"�
��-

."�
������
�����

."�
�������

Borecyk ler

/ ()*(+*�0%�1 2�
��34
355 *�0%�1 2�
��36
35/ 0+%'�%�1 2�
��37
353 8((0+9�%�1 2�
��3:
35; 8�%.+02<=�*�0%�1 2�
��;5

3 1+.%�(*�0%�1 2�
��;/
/6 1+.%�(*�0%�1�12 2�
��;3

Lommer, Tappe og Noter

> =�!!+'0?2�%�1 2�
��;;
3/3 =�!!+�2=+�'0?2 2�
��;>
3/; �<@�2=+�'0?2 2�
��;A

A 08�(�=�!!+ 2�
��;4
3/> 2=+��08�(�=�!!+ 2�
��;6
3/A 2=+��08�(��<@ 2�
��;7

; ���'0?2�%�1 2�
��;:
3/5 ����@+�(=%�1 2�
��>5
3// 08�(���� 2�
��>/

Punktmønster

335 @8�B�!C�2�+0�@D��%0B+= 2�
��>3
33/ @8�B�!C�2�+0�@D�=%�%+ 2�
��>;

Abze i len

3;5 �+('0?2 2�
��>>
3;/ 2�)0+���.+0'=� 2�
��>A

�����������	������
���
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Kald af cykler
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��������������	����
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�	����-
 ���������������
��	������
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 �������(.?=+�%(
 2=��������B���80
 @�����#�����
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 �)�=��<==-���������������
 !::-���������������
 !7:-����������
	���E	��"�
�
�	���	������	�	�������F

Grafisk understøtning ved programmering af cykler
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����
�@1!G'%180+��"�
��&

���������
����#�����(�����
��������
������������
�
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Cykler for koordinat-omregning

6 �8=@8�B� 2�
��>4
7 2@+9=%�1 2�
��>6

/5 (0+9�%�1 2�
��>7
// (%!�'<B��0 2�
��>:

Specia l -cyk ler

: (.?=+�%( 2�
��A5
/3 @1!��<== 2�
��A5
/; �0%+��+0%�1 2�
��A/



2 6

B
o

re
c

y
k

le
r Borecyk ler

DYBDEBORING (1)
�����������	
��
��������������������


�������������������� A
������������
 !"#��$"�%��&��!#��'�(�"#�!��(%&)"���B
���*����������� C
�+,�����������-����
����.,�������

+�#�����������
 /&&���"#�����&��)��$�#�����*���������
/&�&
��&
 /0� �)���"�!&(�0#
�!"�� )�����������1

6 CYCL DEF 1.0 DYBDEBORING
7 CYCL DEF 1.1 AFST. 2
8 CYCL DEF 1.2 DYBDE -15
9 CYCL DEF 1.3 UDSP. 7,5
10 CYCL DEF 1.4 V.TID 1
11 CYCL DEF 1.5 F80
12 L Z+100 R0 FMAX M6
13 L X+30 Y+20 FMAX M3
14 L Z+2 FMAX M99
15 L X+80 Y+50 FMAX M99
16 L Z+100 FMAX M2
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�����������	
��
�233�������������

��������������������4233
��������
 !"#��$"�%��&��!#��'�(�"#�!��(%&)"���423�
����.,�������������4235
���*�����������4232
�+,�������..���42�3
�����1��*����+����6����4237
21���������������������4238

���9�"��%&:%
) )%"�&�&���&
 /0� �)���&
 /0
�!

�"�!� %$! )

1�+�#
������
 /&&���"#�����&��)�����*����������
/&�&���&
 /0� �)���"
!&(�0#
�!"�� )�������1

11 CYCL DEF 200 BORING
   Q200=2    ;SIKKERHEDS-AFSTAND
   Q201=-15  ;DYBDE
   Q206=250  ;TILSPAENDING DYBDE
   Q202=5    ;INDSTILLINGS-DYBDE
   Q210=0    ;DVAELETID OPPE
   Q203=+0   ;KOOR. OVERFLADE
   Q204=100  ;2. SIKKERHEDS-AFST.
12 L Z+100 R0 FMAX M6
13 L X+30 Y+20 FMAX M3
14 CYCL CALL
15 L X+80 Y+50 FMAX M99
16 L Z+100 FMAX M2
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�����������	
��
�23����������������

��������������������4233
������!�
 !"#��$"�%��&��!#��'�(�"#�!��(%&)"���423�
����.,�������������4235
�+,������������42��
����.,������-��;������423<
�����1��*����+����6����4237
21���������������������4238

���9�"��%&:%
) )%"�&�&���&
 /0� �)���&
 /0
�!

�"�!� %$! )

1

11 CYCL DEF 201 REIFLING
   Q200=2    ;SIKKERHEDS-AFSTAND
   Q201=-15  ;DYBDE
   Q206=100  ;TILSPAENDING DYBDE
   Q211=0,5  ;DVAELETID NEDE
   Q208=250  ;TILSPAENDING TILBAGE
   Q203=+0   ;KOOR. OVERFLADE
   Q204=100  ;2. SIKKERHEDS-AFST.
12 L Z+100 R0 FMAX M6
13 L X+30 Y+20 FMAX M3
14 CYCL CALL
15 L X+80 Y+50 FMAX M99
16 L Z+100 FMAX M2
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!" �"=
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��
�232�-����@����������

��������������������4233
���������
 !"#��$"�%��&��!#��'�(�"#�!��(%&)"���423�
����.,��������������4235
�+,������������42��
����.,���-��;������423<
�����1��*����+����6����4237
21���������������������4238
����;�������������A3B�B2B7B8C���#�(�"#�!��(%&)"���42�8

���9�"��%&:%
) )%"�&�&���&
 /0� �)���&
 /0
�!

�"�!� %$! )

1

11 CYCL DEF 202 UDDREJNING
   Q200=2    ;SIKKERHEDS-AFSTAND
   Q201=-15  ;DYBDE
   Q206=100  ;TILSPAENDING DYBDE
   Q211=0,5  ;DVAELETID NEDE
   Q208=250  ;TILSPAENDING TILBAGE
   Q203=+0   ;KOOR. OVERFLADE
   Q204=100  ;2. SIKKERHEDS-AFST.
   Q214=1    ;FRIKOERSELS RETNING
12 L Z+100 R0 FMAX M6
13 L X+30 Y+20 FMAX M3
14 CYCL CALL
15 L X+80 Y+50 FMAX M99
16 L Z+100 FMAX M2
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�+,�������..���42�3
�����1��*����+����6����4237
21���������������������4238
���*����������� �&�D��&��&�$&	
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 /0
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��"�#�
%$:�"
�&�"#��:! &%"�)
�  �

�����������	
��
�2���+���������������


�������������������� A
�������������)"#��"�#��G���
 !"#�$����$
�$"�%��&��!#��%�����)"#�"#��� B
�+,�����������-�����+�&#)�$����$�3�%��3?F�
�
�"#�&
����.,��������G��:)"#��%$#&�0")"�
 !����H����)"#
 )�")"��.

�%&�D/0&����)"#�!
 )��&�
�
:)"#���"�$�#�*7?��%&���"
 &��
���)"#�$�#�*8=

25 CYCL DEF 2.0 GEVINDSKAERING
26 CYCL DEF 2.1 AFST. 3
27 CYCL DEF 2.2 DYBDE -20
28 CYCL DEF 2.3 V.TID 0,4
29 CYCL DEF 2.4 F100
30 L Z+100 R0 FMAX M6
31 L X+50 Y+20 FMAX M3
32 L Z+3 FMAX M99
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LOMMEFRÆSNING (4)

����������	
����
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�����������������������������

���
����������������������
���
����
����������������������
�������
��
�
������
��������� �����
���
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���������
�����������������������	
�������	��R0
$!$%��&�'�$���	
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����


,�..&*/&�,"0�,10��'� A
�*+,&�!2�&����������������'�B
�*&)*!."�!2�&'� C
1�%,3+����-��*&)*!.�!2�&
4#�,��&"%+�-�&�%��������������� ����������������5�
��
6�
����
����������7�����
������'�D
8#�,��&"%+�-�&�2�������������� �����������������
���
'�E
1�%,3+����-
�*&9���-�)&�:*,'��*;
)���5�
"���
�����
���)<'��*=
)���5�
"���
�����
���)<'��*;

12 CYCL DEF 4.0 LOMMEFRAESNING
13 CYCL DEF 4.1 AFST. 2
14 CYCL DEF 4.2 DYBDE -10
15 CYCL DEF 4.3 UDSP. 4 F80
16 CYCL DEF 4.4 X80
17 CYCL DEF 4.5 Y40
18 CYCL DEF 4.6 F100 DR+
19 L Z+100 R0 FMAX M6
20 L X+60 Y+35 FMAX M3
21 L Z+2 FMAX M99
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����������
��������;��	�����������'�>8?4
1�%,3+����-��*&)*!.�!2�&'�>8?@
�*&)*!."�!2�&'�>8?8
1�%,3+����-��*+,���-'�>8?A
.((*�#�&)�&"(B&*�%C�&'�>8?<
8#�,�..&*/&�,"0�,10��'�>8?�
)��1&�4#�0.,&'�>84@
)��1&�8#�0.,&'�>84A
4#�,��&"%+�-�&'�>84�
8#�,��&"%+�-�&'�>84D
/9E*�&*0��:,'�>88?
,%&1,3F��4#�0.,&'�>884

1�$G��������
����������
����57�����
����57
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1�%,3+����-��*+,���-'�>8?A
.((*�#�&)�&"(B&*�%C�&'�>8?<
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)��1&�4#�0.,&'�>84@
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,�..&*/&�,"0�,10��'� A
�*+,&�!2�&���������������'�B
�*&)*!."�!2�&'� C
1�%,3+����-��*&)*!.�!2�&
$�*.&%*0��:,�*�*���	
������������	����������
1�%,3+����-
�*&9���-�)&�:*,'��*;
)���5�
"���
�����
���)<'��*=
)���5�
"���
�����
���)<'��*;

17 CYCL DEF 5.0 RUND LOMMEFRAESNING
18 CYCL DEF 5.1 AFST. 2
19 CYCL DEF 5.2 DYBDE -12
20 CYCL DEF 5.3 UDSP. 6 F80
21 CYCL DEF 5.4 RADIUS 35
22 CYCL DEF 5.5 F100 DR+
23 L Z+100 R0 FMAX M6
24 L X+60 Y+50 FMAX M3
25 L Z+2 FMAX M99
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10 TOOL DEF 1 L+0 R+6
11 TOOL CALL 1 Z S1500
12 CYCL DEF 3.0 NOTFRAESNING
13 CYCL DEF 3.1 AFST. 2
14 CYCL DEF 3.2 DYBDE -15
15 CYCL DEF 3.3 UDSP. 5 F80
16 CYCL DEF 3.4 X+50
17 CYCL DEF 3.5 Y15
18 CYCL DEF 3.6 F120
19 L Z+100 R0 FMAX M6
20 L X+16 Y+25 R0 FMAX M3
21 L Z+2 M99
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PUNKTMØNSTER PÅ CIRKEL (220)
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9 CALL LBL1 8��	3���
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10 CYCL DEF 7.0 NULPUNKT
11 CYCL DEF 7.1 X+60
12 CYCL DEF 7.2 Y+40
13 CALL LBL1 8��	3���
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15 CALL LBL1
16 CYCL DEF 7.0 NULPUNKT
17 CYCL DEF 7.1 X+60
18 CYCL DEF 7.2 Y+40
19 CYCL DEF 8.0 SPEJLING
20 CYCL DEF 8.1 Y
21 CALL LBL1
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12 CALL LBL1
13 CYCL DEF 7.0 NULPUNKT
14 CYCL DEF 7.1 X+60
15 CYCL DEF 7.2 Y+40
16 CYCL DEF 10.0 DREJNING
17 CYCL DEF 10.1 ROT+35
18 CALL LBL1
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DIM.FAKTOR (11)
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11 CALL LBL1
12 CYCL DEF 7.0 NULPUNKT
13 CYCL DEF 7.1 X+60
14 CYCL DEF 7.2 Y+40
15 CYCL DEF 11.0 DIM.-FAKTOR
16 CYCL DEF 11.1 SCL0,75
17 CALL LBL1
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DVÆLETID (9)
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48 CYCL DEF 9.0 VENTETID
49 CYCL DEF 9.1 V.TID 0.5

PROGRAM-KALD (12)
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7 CYCL DEF 12.0 PGM KALD
8 CYCL DEF 12.1 LOT31
9 L X+37.5 Y-12 R0 FMAX M99
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12 CYCL DEF 13.0 ORIENTERING
13 CYCL DEF 13.1 VINKEL 90
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Fastlæggelse af emne i grafik-vindue
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Hjælpe-funktioner M
M00 Progr.afvikling-stop/Spindel-stop/Kølemiddel-ude
M01 Valgfrit programafvik.-stop
M02 Progr.afvikling-stop/Spindel-stop/Kølemiddel-ude

tilbagespring til blok1/evt. slet status-display
M03 Spindel-inde medurs
M04 Spindel-inde modurs
M05 Spindel-stop
M06 Værktøjsskift-frigivelse/Programafvikling-stop

(afhængig af maskin-parameter) spindel-stop
M08 Kølemiddel-inde
M09 Kølemiddel-ude
M13 Spindel-inde medurs/kølemiddel-inde
M14 Spindel-inde modurs/kølemiddel-inde
M30 Samme funktion som M02
M89 Fri hjælpe-funktion eller cyklus-kald, modal

virksom (afhængig af  maskin-parameter)
M90 Konstant banehastighed ved hjørner

(virker kun i slæbe drift)
M91 I positioneringsblok: Koordinater henfører sig

til maskin-nulpunktet
M92 I positioneringsblok: Koordinater henfører sig

til en af maskin-fabrikanten fastlagt position
M93 I positioneringsblok: Koordinaterne henfører sig til

den aktuelle værktøjsposition.
Virker i blokke med R0, R+ og R–

M94 Display af drejeakse reduceres til en værdi
under 360 grader

M95 Reserveret
M96 Reserveret
M97 Bearbejdning af små konturtrin
M98 Slutning af banekorrektur
M99 Cyklus-kald, blokvis virksom
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