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1.1 O tejto prirucke

Bezpecnostné pokyny

Respektujte vSetky bezpecnostné pokyny uvedené v tejto
dokumentacii a v dokumentacii od vyrobcu vasho strojal
Bezpecnostné pokyny upozorfiuju na rizika spojené so
zaobchadzanim so softvérom a pristrojmi. Taktiez poskytuju
tipy, ako sa im vyhnut. Su klasifikované na zéklade vaznosti
nebezpecenstva a rozdelené do nasledujucich skupin:

ANEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo signalizuje ohrozenie 0sob. Pokial nebudete
dodrziavat pokyny, ako sa vyhnut ohrozeniu, bude toto ohrozenie
s urcitostou viest k smrti alebo taZzkym zraneniam.

Vystraha signalizuje ohrozenie 0s6b. Pokial nebudete
dodrziavat pokyny, ako sa vyhnut ohrozeniu, bude toto ohrozenie
pravdepodobne viest k smrti alebo tazkym zraneniam.

A OPATRNE

Opatrne signalizuje ohrozenie oséb. Pokial nebudete dodrziavat
pokyny, ako sa vyhnut ohrozeniu, bude toto ohrozenie
pravdepodobne viest k l'ahkym zraneniam.

UPOZORNENIE

Upozornenie signalizuje ohrozenie predmetov alebo udajov.
Pokial nebudete dodrziavat pokyny, ako sa vyhnut ohrozeniu, bude
toto ohrozenie pravdepodobne viest k vecnym $kodam.

Poradie informacii v ramci bezpe¢nostnych pokynov

Vsetky bezpecnostné pokyny obsahuju nasledujuce Styri odseky:
® vystrazné slovo upozornuje na zavaznost nebezpecenstva,

® druh a zdroj nebezpecenstva,

®  do6sledky nereSpektovania nebezpecenstva, napr. ,Pri
nasledujucom obrabani hrozi nebezpecenstvo kolizie",

B Unik — opatrenia na odvratenie nebezpecenstva,

Zaklady | O tejto prirucke
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Zaklady | O tejto prirucke

Informacné pokyny

Respektujte informacné pokyny uvedené v tomto navode s cielom
zaistit bezchybné a efektivne nasadenie softvéru.

V tomto ndvode ndjdete nasledujlce informacné pokyny:

o Informacny symbol oznacuje nejaky tip.
Tip Vam poskytne doélezité dodatocné alebo dopliujuce
informacie.

@ Tento symbol vas upozoriuje, aby ste dodrziavali
bezpecnostné pokyny vyrobcu stroja. Symbol odkazuje na
funkcie zavislé od daného stroja. Mozné rizika pre obsluhu
a stroj su opisané v prirucke stroja.

@ Symbol knihy oznacuje krizovy odkaz.
Krizovy odkaz odkazuje na externd dokumentéciu, napr.
dokumentaciu od vyrobcu vasho stroja alebo tretich stran.

PoZadovanie zmien alebo odhalenie chybového Skriatka?

Ustavi¢ne sa pre vas snazime zlepsovat nasu dokumentaciu.
Pomozte ndm s tym a ozndmte nam, ¢o by ste si zelali zmenit, na
nasledujucu e-mailovu adresu:

tnc-userdoc@heidenhain.de
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1.2 Typ ovladania, softvér a funkcie

Tato prirucka popisuje funkcie na nastavenie stroja, ako aj na
testovanie a spracovanie vasich programov NC, ktoré su k dispozicii
v ovladaniach od nasledujucich ¢isel softvéru NC.

Spolo¢nost HEIDENHAIN zjednodusila schému verziovania
od verzie softvéru NC 16:

B Obdobie zverejnenia urluje Cislo verzie.

= VSetky typy ovladania urcitého obdobia zverejnenia
maju to isté ¢islo verzie.

= Cislo verzie programovacich miest zodpoveda &fslu
verzie softvéru NC.

Typ ovladania C. NC softvéru
TNC 128 771841-18
TNC 128 Programovacie miesto 771845-18

Vyrobca stroja prispdsobi vyuzitelny rozsah vykonu ovladania
prislusnému stroju pomocou strojovych parametrov. Preto su v
tejto prirucke opisané aj funkcie, ktoré nie su k dispozicii na kazdom
ovladani.

Funkcie ovladania, ktoré nie su k dispozicii na vSetkych strojoch, su
napr.:

®  Snimacie funkcie pre 3D snimaci systém

Informacie o skutoénom rozsahu funkcii stroja vam na poZiadanie
poskytne vyrobca daného stroja.

Mnohi vyrobcovia strojov a spoloc¢nost HEIDENHAIN ponukaju

kurzy programovania ovladani HEIDENHAIN. V zaujme dbékladného
oboznamenia sa s funkciami ovlddania odporu¢ame absolvovat tieto
kurzy.

Volitel'ny softvér

TNC 128 obsahuje rézny volitelny softvér, ktory méze vas vyrobca
stroja aktivovat samostatne. MoZnosti zahffaju nizsie uvedené
funkcie:

Pridavna os (moZnost #0 a moZnost #1)

Pridavna os Pridavné regulacné okruhy 1 a 2

Touch Probe Functions (moznost ¢. 17)

Funkcie snimacieho Cykly snimacieho systému:

systemu = Vlozenie vztazného bodu
v prevadzkovom rezime Ruény rezim

®  Automatické premeranie nastrojov

HEIDENHAIN DNC (mozZnost #18)

Komunikacia s externymi PC aplikaciami
prostrednictvom komponentu COM

Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie
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Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie

DalSie dostupné moznosti

@ Spoloénost HEIDENHAIN ponuka dalSie hardvérové
rozsirenia a softvérové moznosti, ktoré méze konfigurovat
a implementovat vyluéne vas vyrobca stroja.
Dalsie informécie najdete v dokumentacii vasho vyrobcu
stroja alebo v prospekte Moznosti a prislusenstvo.

|D: 827222-xx

@ Pouzivatel'ska prirucka VTC
Vsetky funkcie softvéru pre kamerovy systém VT 1217 sU
opisané v pouzivatel'skej prirucke VTC. Ak potrebujete
tUto pouzivatelsku priruc¢ku, obratte sa na spolo¢nost
HEIDENHAIN.

ID: 1322445-xx

Predpokladané miesto pouzitia

Ovladanie zodpoveda triede A podla EN 55022 a je ur¢ené hlavne na
prevadzku v priemyselnych oblastiach.

Zakonné upozornenie

Riadiaci softvér obsahuje softvér Open Source, ktorého pouzitie
upravuju osobitné podmienky pouzivania. Tieto podmienky
pouzivania platia prednostne.

Dal$ie informécie najdete v riadeni takto:

» Stlacte tlacidlo MOD

» V menu MOD vyberte Vseobecne informacie

» Vyberte funkciu MOD Informacia o licencii

Pri pouzivani servera OPC UA NC alebo servera DNC mdzete
ovplyvnit reakcie ovladania. Pred produktivnym pouzivanim
tychto rozhrani sa preto uistite, ze ovladanie mozno aj nadalej
prevadzkovat bez chybnych funkcii alebo poklesov vykonu. Za
vykondvanie testov systému je zodpovedny tvorca softvéru, ktory
tieto komunikacné rozhrania pouziva.
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Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie

Nové zmenené funkcie 77184x-18

Prehlad novych a zmenenych softvérovych funkcii

Dalsie informécie o predchadzajlcej verzii softvéru najdete
v doplnujucej dokumentacii Prehl'ad novych a zmenenych
softvérovych funkcii. Ak potrebujete tuto dokumentaciu,
obratte sa na spolo¢nost HEIDENHAIN.

ID: 1322088-xx

DalSie informacie: pouzivatel'ska prirucka nekédované

programovanie alebo programovanie DIN/ISO

Dalsie informécie: pouZivatel'skd priru¢ka Nekédované

programovanie

Dalsie informacie: PouZivatelska prirucka Programovanie

obrabacich cyklov

= Volitelny softvér Display Step (moznost ¢. 23) je k dispozicii
v Standardnom rozsahu ovladania. Krok zobrazenia osi uz nie je
obmedzeny na Styri desatinné miesta.
V parametri stroja displayPace (¢. 101000) moZete definovat
krok zobrazenia pre jednotlivé osi. Osi sa zobrazuju v
minimalnych krokoch v 0,1 um alebo 0,0001°.

® Volitelny softvér ¢. 137 State Reporting Interface uz nie je
dostupny.
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Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie

Nové funkcie

Dalsie informécie: pouZivatel'skd prirucka nekédované
programovanie alebo programovanie DIN/ISO

DalSie informacie: pouzivatelska prirucka Nekédované
programovanie

HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023

Pomocou funkcie FUNCTION CORRDATA aktivujete riadok
tabulky korekcii. Korekcia pésobi az do dalSej vymeny nastroja
alebo do dokonc&enia programu.

Pomocou funkcie FUNCTION MODE SET m&Zete z programu NC
aktivovat nastavenia definované vyrobcom stroja, napr. zmeny
rozsahu posuvu.

Pomocou funkcie PRESET SELECT aktivujete vztazny bod
z tabulky vztaznych bodov. M&Zete vybrat, aby aktivne
transformacie zostali zachované a na ktory vztazny bod sa
funkcia vztahuje.

Pomocou funkcie PRESET COPY skopirujete vztazny bod
definovany v tabulke vztaznych bodov do iného riadka. Volitelne
mbzete vztazny bod aktivovat a zachovat aktivne transformacie.

Pomocou funkcie PRESET CORR skorigujete aktivny vztazny bod.

Pomocou funkcie OPEN FILE otvori ovladanie vhodnym
pridavnym nastrojom subory réznych typov, napr. subory PNG.
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Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie

= Pomocou funkcie TABDATA mdZete po¢as chodu programu
ziskat pristup k tabulke nastrojov a tabulkam korektur *.tco a
* wco. Tabulky korektur musite pred pristupom aktivovat.

= Pomocou funkcie TABDATA READ precitate z tabulky hodnotu
a ulozite ju v parametri Q, QL, QR alebo QS.

®m Pomocou funkcie TABDATA WRITE zapiSete hodnotu z
parametra Q, QL, QR alebo QS do tabulky.

= Pomocou funkcie TABDATA ADD pripogitate hodnotu z
parametra Q, QL alebo QR k hodnote v tabulke.

= Do vyberového okna softvérového tlagidla VYBRAT SUBOR
bolo pridané softvérové tlacidlo PREVZIAT NAZ.SUB.. Ked sa
volany subor nachddza v rovnakom adresari ako volajuci subor,
prevezmete pomocou tohto softvérového tlacidla len nazov
suboru bez cesty.

m Boli pridané nasledujuce funkcie NC k suradnicovym
transformaciam:

= Pomocou funkcie TRANS MIRROR zrkadlite obrysy alebo
polohy o jednu os alebo niekolko osi. Pomocou funkcie
TRANS MIRROR RESET vynulujete zrkadlenie. Funkcie NC
sluzia ako alternativa k cyklu 8 ZRKADLENIE.

= Pomocou funkcie TRANS SCALE Skalujete obrysy alebo
vzdialenosti od nulového bodu, a tym ich rovnomerne
zvadésujete alebo zmensujete. MoZete napr. zohladnit faktory
zmrsStenia a pridavku. Pomocou funkcie TRANS SCALE RESET
vynulujete skalovanie. Funkcie NC sluZia ako alternativa k
cyklu 11 ROZM: FAKT..

= Na vynulovanie v8etkych jednoduchych transformacii
sUradnic sucasne pouzite funkciu NC TRANS RESET.

= Qvladanie zohladni pri spatnom posuve s M140 MB MAX
bezpec¢nostné vzdialenosti, ktoré moze vyrobca stroja definovat
pre softvérové koncové spinace a kolizne telesa. Ovladanie
znizi pohyby spatného posuvu o vzdialenosti a zastavi pred
softvérovymi koncovymi spinaémi.
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Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie

® V subore masky funkcie FN 16: F-PRINT definujete, ¢i ovladanie
zobrazi alebo skryje prazdne riadky pri nedefinovanych
parametroch QS.

= Pomocou funkcie SYSSTR( ID10321 NR20 ) mbzete zistit
aktualny kalendarny tyzden podla ISO 8601.

® Pomocou softvérového tlacidla SYNTAX mébzete vlozit zadania
cesty do dvojitych Uvodzoviek, aby ste eventualne Specialne
znaky pouzili ako stcast cesty, napr. /. Ovladanie poskytuje
softvérové tlacidlo SYNTAX pri nasledujucich NC funkciach:

FN 16: F-PRINT (DIN/ISO: D16)

FN 26: TABOPEN (DIN/ISO: D26)
Cyklus 12 VOL. PROG. (DIN/ISO: G39)
CALL PGM (DIN/ISO: %)

m Funkcie FN 18: SYSREAD (ISO: D18) boli rozsirené:

FN 18: SYSREAD (D18) ID10: Citanie programovej informécie

= NR10: Pocitadlo monitorujuce pocet vykonani aktualnej
Casti programu

FN 18: SYSREAD (D18) ID15

® NR10: Obsah parametra Q

® NR11: Obsah parametra QL

= NR12: Obsah parametra QR

FN 18: SYSREAD (D18) ID35 NR2: Aktivna korekcia polomeru
FN 18: SYSREAD (D18) ID50: hodnoty tabulky nastrojov

= NR45: hodnota stipca RCUTS

» NR46: hodnota stipca LU

FN 18: SYSREAD (D18) ID245 NR1: Aktualna pozadovana
poloha osi (IDX) v systéme REF

FN 18: SYSREAD (D18) ID370 NR7: Reakcia ovladania, ak
sa nedosiahne snimaci bod poc¢as programovatelného cyklu
snimacieho systému 14xx (moznost ¢. 17)

FN 18: SYSREAD (D18) ID630: Informacie SIK o ovladani
. NR3: Generacia SIK SIK1 alebo SIK2

= NR4: Informacie o tom, &i a ako ¢asto je povolena
softvérova moznost (IDX) v pripade ovladani s modulom
SIK2

FN 18: SYSREAD (D18) ID950: hodnoty tabulky nastrojov pre
aktualny nastroj

= NR45: hodnota stipca RCUTS

= NR46: hodnota stipca LU

® NR47: hodnota stipca RN

= NR48: hodnota stipca R_TIP

FN 18: SYSREAD (D18) ID990 NR28: Aktudlny uhol vretena
nastroja

FN 18: SYSREAD (D18) ID1070 NR1: softvérovym tlagidlom
F MAX aktivne obmedzenie posuvu

FN 18: SYSREAD (D18) ID10010 NR1 a NR2: Informdcie
k aktualnemu hlavnému programu alebo nacitanému
programu NC ako textova premenna
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Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie

® IDX1: Pristupova cesta adresara
= |DX2: Nazov suboru
= IDX3: Typ suboru
= FN 18: SYSREAD (D18) ID10015
= NR20: Obsah parametra QS

® NR30: Obsah parametra QS, vSetky znaky okrem pismen a
Cisel su nahradené _

Ak pomocou funkcie SQL EXECUTE a prikazu CREATE TABLE
vytvorite tabulku, definujete poradie stlpcov pomocou aplikacie
AS SELECT.
Na liste softvérovych tlacidiel funkcii VOL. PROG. bolo pridané
softvérové tlacidlo VYBER KOREKCNEJ TABULKY. Toto
softvérové tlacidlo aktivuje funkciu SEL CORR-TABLE, s ktorou
mdbzete aktivovat tabulku korekcil pre program NC.
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= QOvladanie obsahuje vzorové tabulky WMAT. tab, TMAT.tab a
EXAMPLE.cutd pre automaticky vypocet reznych parametrov.

® Ak sa po spusteni ovladania po vymene hardvéru alebo
aktualizacii vyskytne chyba, otvori ovladanie automaticky okno
chyb a zobrazi chybu typu Otazka. Ovladanie ponuka rézne
moznosti odpovedi ako softvérové tlacidlo.

=V okne chyb pod DODATOC. FUNK. bolo pridané softvérové
tlacidlo AUTOMAT. ULOZENIE AKTIVOVAT. Pomocou
softvérového tlacidla mozete definovat az pat Gisel chyb, pri
ktorych vytvori ovladanie servisny subor automaticky.

®  Qvladanie zalohuje v servisnom subore aktivne programy NC len
do velkosti 10 MB. Vacsie programy NC sa neulozia.

= Vyrobca stroja vo volitelnom parametri stroja CfgClearError (¢.
130200) stanovi, ¢i ovladanie pri novom vybere alebo restarte
programu NC automaticky vymaze ¢akajuce vystrazné a chybové
hldsenia.

m CAD-Viewer bol rozsireny takto:

=V aplikacii CAD Viewer pre frézovanie vyberte roviny
obrabania YZ a ZX. Rovinu obrabania vyberiete pomocou
menu vyberu.
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Aby sa dala nainstalovat alebo aktualizovat verzia softvéru 18,
potrebujete ovladanie s pevnym diskom s kapacitou aspon
30 GB.

Prevadzkovy rezim Test programu bol rozsireny takto:

B Qvladanie pouzije v prevadzkovom rezime Test programu
aktivny vztazny bod.

=V ramci menu POLOTOVAR V PRAC. PRIEST. bolo pridané
softvérové tlacidlo REF. BOD VYNULO- V.. Pomocou tohto
softvérového tlacidla nastavite hodnoty hlavnej osi aktivneho
vztazného bodu pre simuléciu na 0.

DalSie informécie: 'Testovanie a priebeh’, Strana 207

V prevadzkovych rezimoch Krokovanie programu a Beh

programu - plynuly chod bolo pridané softvérové tlacidlo

OTV TAB KOR. Pomocou tohto softvérového tlacidla je mozné

otvorit a editovat aktivne tabulky korekcif.

Dalsie informécie: "Korekcie pocas chodu programu’,
Strana 235

V prevadzkovych rezimoch Krokovanie programu a Beh
programu - plynuly chod mdzete prevziat aktudlne hodnoty
polohy osi pomocou tlagidla PREZVATIE SKUTOCNEJ POLOHY
do tabulky nulovych bodov.

Ovladanie mdze spracovat programy NC pomocou funkcie NC
SECTION MONITORING. Tato funkcia NC mdze byt stcastou
programov NC TNC7, nema v8ak ziadnu funkciu v TNC 128.

Ovladanie podporuje datoveé nosice USB so systémom suborov
NTFS.

Ovladanie obsahuje pridavny nastroj Parole, pomocou ktorého
mdbzete otvarat videosubory.

Dalsie informécie: "Pridavné ndstroje na spravu externych typov
suborov', Strana 90

Ovladanie skryje v sprave suborov systémoveé subory, ako
aj subory a priecinky s bodkou na zacCiatku nazvu. V pripade
potreby mozZete Udaje zobrazit softvérovym tlacidlom
ZOBRAZIT SKRYTE SUBORY.

Dalsie informacie: "Pridavné funkcie', Strana 81
VSeobecné zobrazenie stavu bolo rozsirené takto:

m  Pri aktivnej korekcii polomeru nastroja zobrazuje ovladanie
symbol vo vSeobecnom zobrazeni stavu.

m Ked je aktivne obmedzenie posuvu pomocou softvérového
tlacidla F MAX, zobrazuje ovladanie vo vSeobecnom zobrazeni
stavu za hodnotou posuvu vykri¢nik.

Dalsie informacie: "V$eobecné zobrazenie stavu', Strana 69

Stipec TYPE tabulky snimacich systémov bol roz&freny o
moznost zadania TS 760.

V stipci STYLUS tabulky snimacieho systému definujete tvar
snimacieho hrotu. Pomocou vyberu L-TYPE definujte snimaci
hrot v tvare L.

Dalsie informécie: "Tabulka snimacich systémov", Strana 136
Boli pridané nasledujuce typy nastrojov:

= Celna fréza,MILL_FACE

= Fréza na skosenia, MILL_CHAMFER

= Kotucova fréza, MILL_SIDE

Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie
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Dalsie informécie: "Dostupné typy nastrojov’, Strana 143
®  Tabulka nastrojov bola rozsirena takto:

=V stipci RCUTS tabulky néstrojov definujete &irku &elnej reznej
hrany nastroja, napr. pri otocnych reznych platnickach.

=V stlpci LU tabulky nastrojov definujete uzito¢nu dizku
nastroja. Uzito¢na dlzka ohranicuje hlbku zanorenia nastroja v
cykloch.

= V stipci RN tabulky nastrojov definujete polomer hrdla
nastroja. Vdaka tomu mdze ovladanie v simulacii spravne
zobrazit ndstroj, napr. pri podbrusenych plochach alebo
kotucovych frézach.

=V stipci R_TIP tabulky néstrojov definujte polomer na hrote
nastroja.

=V stipci DB_ID tabulky nastrojov definujte ID databazy pre
nastroj. V globalnej databaze nastrojov mdzete nastroje
identifikovat pomocou jednoznacného identifikatora (ID)
databazy, napr. vo vyrobnej prevadzke. Vdaka tomu mézete
jednoduchsie kddovat nastroje viacerych strojov.
Dalsie informécie: "VIoZenie Udajov o nastroji do tabulky",
Strana 124
= Vnahlade formulara spravy nastrojov mozete pomocou
softvéroveho tlacidla PREVZATIE SKUTOCNEJ POLOHY prevziat
skutoCnu polohu osi nastroja ako dlzku nastroja.
Dalsie informacie: "Editovanie spravy nastrojov', Strana 140
= Pomocou softvérového tlacidla ZOBR. POL mozZete prepinat
nahlad tabulky nastrojov. Ovladanie zobrazuje tabulku nastrojov
v kombinacii so zobrazenim polohy alebo ako celu obrazovku.
= Pomocou tabulky korekcie mozete korigovat néstroje pocas
chodu programu, bez zmeny programu NC alebo tabuliek
nastrojov. Tabulka korekcie *.tco posobi v suradnicovom
systéme nastroja a je alternativou ku korekcii v spusteni nastroja.
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Ovladanie podporuje systém snimania obrobku TS 760.

V ramci funkcie MOD Externy pristup bolo pridané prepojenie k
funkcii systému HEROS Nastavenia firewallu.

V rémci funkcie MOD Externy pristup bolo pridané prepojenie

na funkciu systému HEROS Certifikaty a klu¢. Pomocou tejto

funkcie mozete definovat nastavenia pre zabezpecené spojenia
cez SSH.

Dalsie informacie: "Povolit/zakézat externy pristup”,
Strana 276

Ak vyrobca stroja definoval parameter CfgOeminfo (¢. 131700),
zobrazuje ovladanie v skupine MOD Vseobecne informacie
oblast .

Menu HEROS bolo rozSirené takto:

=V nastaveniach HEROS moZete upravovat jas obrazovky
ovladania.

® V okne Screenshot nastavenia moZete definovat cestu a
nazov suboru, pod ktorymi ovladac uklada snimky obrazovky.
Nazov suboru mdze obsahovat zastupny znak, napr. %N na
postupné Cislovanie.

Dalsie informécie: "Prehlad listy uloh", Strana 287

Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie
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® Sprava pouzivatelov bola rozsirena takto:

m  Pri aktivnej sprave pouzivatelov zobrazuje sprava suborov
adresar public, ku ktorému ma pristup kazdy pouzivatel.
Ak je kurzor na adresari public, zobrazuje ovladanie
softvérové tlacidlo ROZS PRI PRA. Pomocou tohto
softvérového tlacidla moéze viastnik suboru regulovat
pristupové prava pre nasledujucich pouzivatelov:
® V]astnik
= Skupina
B Zvysni pouzivatelia

m Pouzivatelia useradmin, oem a sys mozu deaktivovat spravu
pouzivatelov.

= Ked je aktivna sprava pouzivatelov, moZete vytvarat bezpecné
sietové pripojenia len prostrednictvom SSH. Ovladanie
automaticky blokuje pripojenia LSV2 cez sérioveé rozhrania
(COM1T a COM2), ako aj sietové pripojenia bez identifikacie
pouzivatela. Ak je administracia pouzivatela neaktivna,
ovladanie automaticky zablokuje aj nezabezpecené spojenia
LSV2 alebo RPC. Pomocou volitelnych parametrov stroja
allowUnsecureLsv2 (¢. 135401) a allowUnsecureRpc
(€. 135402) mdze vyrobca stroja definovat, ¢i ovladanie povoli
nechrdnené spojenia. Tieto parametre stroja su sucastou
datového objektu CfgDncAllowUnsecur (135400).

®  Pri aktivnej sprave pouzivatelov mozete vytvarat sikromné
spojenia sietovej jednotky pre jednotlivych pouzivatelov.
Pomocou funkcie Single Sign On sa mozete pri prihlaseni na
ovladani zaroven spojit so zakddovanou sietovou jednotkou.

®  Pri konfiguracii spravy pouzivatelov mézete pomocou funkcie
Aut. prih. definovat pouzivatela, ktorého ovladanie pri
spusteni automaticky prihlasi.

Dalsie informacie: "Sprava pouzivatelov', Strana 330

= Volitelnym parametrom stroja applyCfgLanguage (¢. 101305)
definujete, ¢i operacny systém HEROS pri nabehu prevezme
dialégovy jazyk parametra stroja ncLanguage (¢. 101301). Ak
aktivujete tuto funkciu, budete moct zmenit dialégovy jazyk uz len
v parametroch stroja.

B Pomocou volitelného parametra stroja extendedDiagnosis
(€. 124204) definujete, ¢i ovladanie po restarte ulozi data
dennika grafiky. Tieto data su potrebné na diagnostické Ucely pri
problémoch s grafikou.

® Bol pridany parameter stroja CfgTTRectStylus (€. 114300).
Pomocou tohto parametra mozete definovat nastavenia pre
snimaci systém nastroja so snimacim prvkom s kvadrovym
prierezom.
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Zmenené funkcie

Dal

Sie informacie: pouzivatel'ska prirucka nekédované

programovanie alebo programovanie DIN/ISO

Dal

Sie informacie: pouzivatelska prirucka Nekédované

programovanie

38

Aby ovladanie zobrazilo polovyrobok v simulacii, musi
polovyrobok vykazovat minimalny rozmer. Minimalny rozmer
predstavuje 0,1 mm, resp. 0,004 palca (inch) vo vSetkych osiach,
ako aj v polomere.

Prekryvacie okno na vyber nastroja vzdy zobrazuje obsah stipca
NAME, aj ked' vyziadate nastroj pomocou Cisla nastroja.

V rémci funkcie FUNCTION S-PULSE médZete pomocou prvkov
syntaxe FROM-SPEED a TO-SPEED definovat dolny a horny limit
otacok pre kolisavé otacky.

Hodnoty mozete zaddvat priamo vo funkcidch NC TABDATA
WRITE, TABDATA ADD a FN 27: TABWRITE (ISO: D27).

Ak naprogramujete M134 alebo M135 na presné zastavenie osi
otac¢ania, ovladanie uz nebude zobrazovat chybu. Ovladanie
ignoruje tieto pridavné funkcie.

Ciselny okruh pre pridavné funkcie vyrobcu stroja bol rozsireny z
1999 na 9999.

Pomocou funkcie FN 10 mozete skontrolovat aj parameter QS a
texty z hladiska nerovnosti.

V subore $ablony FN 16: F-PRINT mdZete pouzivat kddovanie
textu UTF-8.

Zmenila sa priorita matematickych operacii vo

vzorci parametrov Q.

V rémci funkcii SQL EXECUTE a SQL SELECT mdzete pouzit
zlozené parametre QS.

Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie
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= Kym je chod programu preruseny alebo zruseny, mézete
parametre Q a QS s Cislami 0 az 99, 200 az 1199 a 1400 az 1999
zmenit pomocou okna Q-zoznam parametrov.

= Qvladanie sa v okne ¢lenenia presuva ako v programe NC. Polohu
aktivneho ¢leniaceho bloku mébzete definovat softvérovym
tlacidlom.

B Qvladanie pocita vo vypoctovom module reznych parametrov s
aktivnou mernou jednotkou mm alebo palec.

® Polia vysledkov a pole priemeru vypoctového modulu reznych
parametrov je mozné editovat.

m  CAD-Viewer bol rozsireny takto:

®  CAD Viewer pocita interne vzdy s mm. V pripade vyberu
mernej jednotky palec prepocitava CAD Viewer vsetky
hodnoty na palce.

B Pomocou symbolu Zobrazit’ bo¢nu listu mozete okno
s ndhladom zoznamov zvacsit na polovicu obrazovky.

®  Qvladanie zobrazi v okne Informacie o prvku vzdy suradnice X,
Y a Z. Ak je aktivny rezim 2D, zobrazuje ovladanie suradnicu Z
sivou farbou.

= Aplikacia CAD Viewer identifikuje ako polohy obrdbania aj
kruhy, ktoré sa skladaju z dvoch polkruhov.

® Informdcie o vztaznom bode obrobku a nulovom bode
obrobku mozete ulozit do suboru alebo do schranky aj bez
volitelného softvéru CAD Import.

=V tabulkach korektur *.tco a *.wco sa vstupny rozsah vsetkych
stlpcov s ¢iselnymi hodnotami zmenil z +/— 999.999 na
+/—999.9999.

® V okne chyb bolo softvérové tlac¢idlo FILTER premenované na
ZOSKUPENIE. S tymto softvérovym tlacidlom zoskupi ovladanie
vystrahy a chybové hlasenia.

= Ak nastavite softvérové tlacidlo MERAT na ZAP, zobrazi ovl4danie
nasledujuce doplnkové informacie:
= Orientacia plochy aktualnej polohy
= Cislo obrobku
= Nazov obrobku
|

Upozornenie pri spracovani rychloposuvom, v cykle
sUstruzenia zavitov alebo pri sledovani polovyrobkov

Dalsie informacie: "Meranie', Strana 220

=V menu POLOTOVAR V PRAC. PRIEST. mbzete pomocou
softvérového tlacidla prevziat aktualny stav stroja. Ovladanie
navyse prevezme k aktivnemu vztaznému bodu nasledujice
informacie:

m  Aktivna kinematika

m  Aktivne oblasti posuvu
m Aktivny rezim obrdbania
®  Aktivne medze posuvu

Dalsie informacie: "Zobrazenie polovyrobku v pracovnom
priestore ", Strana 218

= Qvladanie zobrazuje zavity v simulacii Srafovane.
» Simulacia zohladruje nasledujce stipce tabulky nastrojov:
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= R_TIP
= LU
= RN

= Qvladanie zohladriuje v prevadzkovom rezime Test programu
nasledujuce funkcie NC:
= FN 27: TABWRITE (DIN/ISO: D27)
= FUNCTION FILE
= FUNCTION FEED DWELL

® Filter zobrazenia nastaveny v sprave suborov zostane zachovany
aj po restarte.
Dalsie informécie: "Vyber jednotiek, adresarov a stborov',
Strana 83

m Ak vytvorite tabulku, z ktorej typu suboru je k dispozicii minimalne
jeden prototyp, zobrazi ovladanie okno Vyber formatu tabuliek.
Ovlddanie zobrazuije aj to, ¢i je prototyp definovany mernou
jednotkou mm alebo inch. Ak ovladanie zobrazi obe merné
jednotky, mozete si vybrat jednu mernu jednotku.

Vyrobca stroja definuje prototypy. Ak prototyp obsahuje hodnoty,
prevezme ovladanie hodnoty do novo vytvorenej tabulky.
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m Ak opustite program NC s tlacidlom END, otvori ovladanie
spravu suborov. Kurzor sa nachadza na prave zatvorenom
programe NC. Ak znova stlacite tlacidlo END, ovladanie otvori
poévodny program NC s kurzorom v naposledy zvolenom riadku.
Toto sprévanie mdze viest pri velkych suboroch k ¢asovému
oneskoreniu.

= \yrobca stroja definuje, v akom poradi sa osi pri opatovnom
nabehu na obrys presuvaju.

B Qvladanie pri opatovnom nabehu na obrys zohladfuje manualne
osi.

Dalsie informécie: "Opatovny nabeh na obrys', Strana 246

= Qvladanie interpretuje definiciu polovyrobku v prevadzkovom
rezime Krokovanie programu uz len ako blok NC.

®  Qvladanie prip. zobrazuje v prekryvacom okne prechodu na blok
index nastroja.

Dalsie informécie: "l'ubovolny vstup do programu NC: prechod
na blok", Strana 241

= Qvladanie zohladruje funkcie FN 27: TABWRITE (DIN/ISO: D27)
a FUNCTION FILE len v prevadzkovych rezimoch Krokovanie
programu a Beh programu - plynuly chod.

®m Pridavné zobrazenie stavu bolo rozsirené takto:

®  Qvladanie zobrazuje pocCet opakovani v kartach Prehlad a LBL
doplnkové zobrazenie stavu aj po internom zastaveni.

= Qvladanie zobrazuje na karte TT pridavného zobrazenia
stavu uhol naklopenia snimacieho systému nastroja, ako aj
informacie k snimacim prvkom s kvadrovym prierezom.

® V prevadzkovom rezime Test programu zobrazuje ovladanie
pri rozdeleni obrazovky STAV + PROGRAMU kartu M
pridavného zobrazenia stavu.

Dalsie informacie: 'Pridavné zobrazenia stavu', Strana 71
= Funkcie ruéného kolieska boli rozSirené takto:

= Najmensi definovatelny rychlostny stupen ruénych koliesok
s displejom bol zmeneny z 0,1 % na 0,01 % maximalnej
rychlosti ru¢ného kolieska.

®  Priaktivnom ru¢nom koliesku zobrazuje ovladanie pocas
chodu programu drahovy posuv na displeji. Ked sa pohybuje
len aktualne vybrana os, zobrazuje ovladanie posuv osi.

m Ked aktivujete ru¢né koliesko s displejom, aktivuje ovladanie
automaticky potenciometer pre override ru¢ného kolieska.

BV prevadzkovych rezimoch Ruény rezim a Ru¢né
polohovanie mdzete pocas vykondvania makra alebo rucnej
vymeny nastroja aktivovat ru¢né koliesko s displejom.

= Na znizenie posuvu mdzete zapnut a vypnut softvérové tlacidlo
F MAX. Definovana hodnota zostane zachovana.

DalsSie informacie: "Obmedzenie posuvu F MAX", Strana 172

® Minimélna vstupné hodnota stipca FMAX tabulky snimacieho
systému bola zmenena z —9999 na +10.

Dalsie informacie: 'Tabulka snimacich systémov", Strana 136

®  Nahlad formuldra spravy nastroja zobrazuje len vstupné polia,
ktoré su potrebné pre zvoleny typ nastroja.

Dalsie informécie: "Sprava nastrojov', Strana 138
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Maximalny vstupny rozsah stipcov LTOL a RTOL tabulky
nastrojov bol zvySeny z 0 az 0,9999 mm na 0,0000 az 5,0000
mm.

Maximalny vstupny rozsah stipcov LBREAK a RBREAK tabulky
nastrojov bol zvyseny z 0 az 0,9999 mm na 0,0000 az 9,0000
mm.

Dalsie informécie: "VIoZenie Udajov o néstroji do tabulky",
Strana 124

Ovladanie uz nepodporuje pridavnu ovladaciu stanicu ITC 750.

Ak sa ziska externy pristup k ovladaniu, zobrazi ovladanie symbol
v hlavicke tabulky.

Ovladanie pouziva ikonu na zobrazenie toho, ¢i je konfiguracia
spojenia zabezpecena alebo nezabezpecena.

Limity definované vo funkcii MOD Medze posuvu pdsobia aj pri
osiach Modulo.

DalSie informécie: 'Definovanie medzi posuvu', Strana 274

V rezime MOD Casy stroja zobrazuje ovladanie pri Priebeh
programu len Casy, v ktorych sa po¢as chodu programu
pohybovala minimalne jedna os.

V ramci skupiny MOD Diag. funkcie su oblasti TNCdiag a
Konfiguracia hardveéru pristupné bez kddového cisla.

Povrch okna Nastavenia siete bol zmeneny. Pre sietovl
konfigurdciu pouzite okno siet'ové spojenia.

Dalsie informécie: "Konfiguracia siete pomocou funkcie
Advanced Network Configuration”, Strana 316

V okne Certifikaty a klu¢ mozete v sekcii Externe spravovany
klucovy subor protokolu SSH vybrat subor s dalSimi verejnymi
klGémi SSH. Vdaka tomu mézete kltuce SSH pouzivat aj bez
nutnosti ich prenosu do ovladania.

V okne Nastavenia siete mdzete exportovat a importovat
existujuce konfiguracie siete.

Dalsie informacie: "Okno Nastavenia siete’, Strana 312

Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie
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= Ked pomocou aretacného tlacidla zadate heslo alebo kédové
Cislo, zobrazi ovladanie hlasenie.

= \/yrobca stroja moze definovat cestu, pod ktorom sa uloZia
hodnoty parametrov QR. Ak sa hodnoty nachadzaju na jednotke
TNC, mdZete parametre QR zalohovat s funkciou HEROS NC/PLC
Backup.

Dalsie informacie: 'Z4loha a obnovenie", Strana 299
= PKI Admin bol rozSireny o kartu RozSirené nastavenia.

MoZete definovat, &i ma certifikat servera obsahovat statické IP
adresy a umoznovat spojenia bez prislusného suboru CRL.
B Sprava pouzivatelov bola rozsirena takto:

m  Priaktivnej sprave pouzivatelov si prevadzkovy rezim
Liberating motion vyzaduje opravnenie NC.OPModeManual,
teda minimalne rolu NC.Programmer.

m Ked pri konfiguracii spravy pouzivatelov pouzijete funkciu
Prihlasenie do domény Windows, mdzete pomocou
zaskrtavacieho policka Pouzit’ LDAP vytvorit bezpecné
spojenie.

m Ked sa pri neaktivnej sprave pouzivatelov uskutoc¢ni dialkové
prihlasenie, napr. prostrednictvom SSH, zada ovladanie
automaticky rolu HEROS.LegacyUserNoCtrlfct.

m Ak deaktivujete spravu pouzivatelov a aktivujete zaskrtavacie
policko Vymazat’ existujice databazy pouzivatelov,
vymaze ovladanie aj adresar .home na jednotke TNC:.

= Vas spravca IT mdze vytvorit pouzivatela funkcie, ktory vam
ulah¢i pripojenie k doméne Windows.

B Ak ste ovladanie pripojili k doméne systému Windows, mdzete
exportovat pozadované konfiguracie pre iné ovladania.

Dalsie informacie: "Sprava pouzivatelov', Strana 330

® Bol rozSireny parameter stroja spindleDisplay (¢. 100807).
Ovladanie mo&ze polohu vretena na karte Prehlad pridavného
zobrazenia stavu zobrazit aj v krokovacej prevadzke vretena.

® Bol rozSireny vstupny rozsah parametra stroja displayPace
(¢. 107000). Osi sa zobrazuju v minimalnych krokoch v 0,000001°
alebo mm.

® Ak je administracia pouzivatela neaktivna, ovladanie automaticky
zablokuje aj nezabezpecené spojenia LSV2 alebo RPC. Pomocou
volitelnych parametrov stroja allowUnsecureLsv2 (¢. 135401) a
allowUnsecureRpc (€. 135402) moze vyrobca stroja definovat, ¢i
ovladanie povoli nechranené spojenia. Tieto parametre stroja su
sUcastou datového objektu CfgDncAllowUnsecur (135400).

Ked ovladanie identifikuje nezabezpecené spojenie, zobrazi
informaciu.

= Parameter stroja CfgStretchFilter (¢. 201100) bol odstraneny.
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Zmenené funkcie cyklov 77184x-18

Prehlad novych a zmenenych softvérovych funkcii

Dalsie informécie o predchadzajlcej verzii softvéru najdete
v doplnujucej dokumentacii Prehl'ad novych a zmenenych
softvérovych funkcii. Ak potrebujete tuto dokumentaciu,
obratte sa na spolo¢nost HEIDENHAIN.

ID: 1322088-xx

44

V cykle 12 VOL. PROG. (DIN/ISO: G39) mbZete pomocou
softvérového tlacidla SYNTAX nastavit cesty v dvojitych
Uvodzovkach. Na oddelenie priecinkov a siborov v rdmci ciest
mbzete pouzit tak \, ako aj /.

Cykly 202 VYVRTAVANIE (DIN/ISO: G202) a 204 SPATNE
ZAHLBOVANIE (DIN/ISO: G204) obnovia na konci obrabania stav
vretena na zacCiatku cyklu.

Cyklus 205 UNIV. HLBK. VRTANIE (DIN/ISO: G205) bol rozsireny
o parameter Q373 NABEH.POS. ODSTR.TR.. V tomto parametri
definujete posuv pre opatovny nabeh do nastavenej vzdialenosti
po uvolneni.

Cykly 205 UNIV. HLBK. VRTANIE (DIN/ISO: G205) a 241
JEDNOBRITOVE VRTANIE (DIN/ISO: G241) kontroluju parameter
Q379 VYCHODZI BOD. Ak je hodnota zaciatocného bodu rovnaka
alebo vadsia ako hodnota parametra Q201 HLBKA, zobrazi
ovladanie chybu.

Parametre Q429 CHLADENIE ZAP. a Q430 CHLADENIE VYP.
v cykle 241 JEDNOBRITOVE VRTANIE (DIN/ISO: G241) boli
rozsirené. Mbzete definovat cestu pre makro pouzivatela.

Cyklus 240 CENTROVAT (DIN/ISO: G240) bol rozsireny, aby sa
zohladnil predvrtany priemer.

Pridali sa nasledujice parametre:
= Q342 PREDVRT. PRIEMER

= Q253 POLOH. POSUV: Pri definovanom parametri Q342,
posuv na nabeh hlbsieho zaciatocného bodu

Vyrobca stroja mdze skryt cykly 220 VZOR KRUHU (ISO: G220)
a 221 VZOR. LINIE (ISO: G221). Prednostne pouZivajte funkciu
PATTERN DEF.

Ak v cykle 233 PLANFRAESEN (DIN/ISO: G233) naprogramujete
obmedzenie kolmo k smeru frézovania Q350, predl'ii ovladanie
plochu v neobmedzenom smere o polomer nastroja. Ovladanie
tym obrobi definovanu plochu kompletne bez zanechania
zvySkov materidlu prostrednictvom polomeru nastroja. Ak je
definovany parameter Q220 Polomer rohu, ovladanie pred|Zi
plochu dodatoc¢ne k polomeru nastroja o tuto hodnotu.

Ak je v cykle 233 CEL. FREZ. (DIN/ISO: G233) definovany
parameter Q389 s hodnotou 2 alebo 3 a dodatocne je definované
bocné obmedzenie, ovladanie sa pomocou Q207 POSUV
FREZOVANIA oblukom prisunie k obrysu, resp. odsunie od
obrysu.

Cyklus 253 FREZ. DRAZ. monitoruje Sirku reznej hrany
definovanu v stipci RCUTS tabulky néstrojov. Ked' néstroj
nerezlci nad stredom dosadne na ¢elnu plochu, zobrazi
ovladanie chybu.

Zaklady | Typ ovladania, softvér a funkcie
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= Cyklus 251 PRAVOUHL. VYREZ zohladnuje pri vypocte drahy
zanorenia Sirku reznej hrany definovanu v stlpci RCUTS.

= Ked je definovand uzitotna dizka v stipci LU tabulky néstrojov
menSia ako hlbka, zobrazi ovladanie chybu.
Uzitoénu dizku LU monitoruju nasleduijtce cykly:
m vSetky cykly na vitanie,
m vSetky cykly na obrabanie zavitov,
® vsSetky cykly na obrabanie vyrezov a vycnelkov

= Pomocou cyklov 480 KALIBRACIA TT (DIN/ISO: G480) a 484
KALIBROVAT IR TT (DIN/ISO: G484, moznost €. 17) moZete na
kalibraciu snimacieho systému nastroja pouzit kvadrovy snimaci
prvok.

m Cyklus 484 KALIBROVAT IR TT (DIN/ISO: G484) bol rozsireny
o parameter Q523 TT-POSITION. V tomto parametri mozete
definovat polohu snimacieho systému nastroja a v pripade
potreby nechat zapisat polohu v parametroch stroja centerPos
po kalibrovani.

m Cyklus 483 MER. NASTROJA (DIN/ISO: G483, moznost ¢. 17)
premeria pri rotujucich nastrojoch najskér dizku nastroja a
nasledne jeho polomer.

m Volitelnym parametrom stroja maxToolLengthTT (¢. 122607)
definuje vyrobca stroja maximalnu dizku nastroja pre cykly
snimacieho systému nastroja.

= Pomocou volitelného parametra stroja calPosType (C. 122606)
vyrobca stroja definuje, ¢i ovladanie pocas kalibracie a merania
zohladnuje polohu paralelnych osi a zmeny kinematiky. Zmenou
kinematiky méze byt napriklad aj vymena hlavy.
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Prvé kroky | Prehlad

2.1 Prehlad

Tato kapitola vdm ma pomdct, aby ste sa rychlo oboznamili

s najdodlezitejSimi postupmi obsluhy ovladania. BliZsie informacie k
danej téme najdete v prislusSnom popise, na ktory sa vzdy odkazuje v
texte.

V tejto kapitole najdete informacie o nasledujucich témach:
®  Zapnutie stroja

Grafické testovanie obrobku

Nastavenie nastrojov

Nastavenie obrobku

Obrabanie obrobku

Nasledujuce témy najdete v pouzivatelskej prirucke
nekodované programovanie:

B Zapnutie stroja
= Programovanie obrobku
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2.2 Zapnutie stroja

Potvrdene vypadku pridu a nabeh do referenénych bodov

A NEBEZPECENSTVO

Pozor, nebezpecenstvo pre pouzivatela!

Stroje a ich komponenty su vzdy zdrojom mechanickych
nebezpecenstiev. Elektrické, magnetické alebo elektromagnetické
polia su nebezpectné najma pre osoby s kardiostimulatormi a
implantatmi. Nebezpecenstvo zacina hrozit uz pri zapnuti strojal
> ReSpektujte a dodrziavajte prirucku k stroju

> ReSpektujte a dodrziavajte bezpecnostné pokyny a symboly

> Pouzivajte bezpetnostné prvky

Ru¢ny rezim

olohy REZTM: PO:

+0.000

+500.000

LIMIT 1

o B Naprogramovat

| neren. soo [ Thsucn
spaAva || h

vvvvvvv

prAY NAsTROTOM
* Yo

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Zapnutie stroja a nabeh do referencénych bodov su funkcie
zavislé od stroja.

Pri zapinani stroja postupujte nasledovne:
> Zapnite privod napajacieho napatia ovladania a stroja.

> Ovladanie spusti operaény systém. Tento proces mbze trvat
niekolko minut.

> QOvladanie potom zobrazi v zahlavi obrazovky dialégové okno
prerusenia prudu.

> Stlacte tlacidlo CE
> Ovladanie skompiluje program PLC.
> Zapnite riadiace napatie
@ > Ovladanie preskusa funkciu nudzového vypnutia

a prejde do rezimu nabehu do referenéného bodu.

» Prebehnutie referen¢nych bodov vykonajte
vo vopred definovanom poradi: pre kazdu os
stladte tladidlo Start NC. Ak mate na svojom
stroji absolttne meracie zariadenia dizok a uhlov,
nabeh do referen¢nych bodov sa nevykona

> QOvladanie je teraz pripravené na prevadzku

a nachadza sa v prevadzkovom rezime Ruény
rezim.

pul

Detailné informacie k tejto téme
= Nabeh do referencnych bodov
DalSie informacie: "Zapnutie", Strana 156
= Prevadzkove rezimy
Dalsie informacie: "Programovanie”’, Strana 67
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2.3 Grafické testovanie obrobku

Zvol'te prevadzkovy rezim Test programu

Programy NC mdzete testovat v prevadzkovom reZzime Test i wozin B ost progzans =] g
programu:

» Stlacte tlacidlo prevadzkového rezimu

> QOvladanie sa prepne do prevadzkového rezimu
Test programu.

Detailné informacie k tejto téme
® Prevadzkové rezimy ovladania
DalSie informacie: "Prevadzkové rezimy", Strana 66

L Iestovanie programov NC
DalSie informacie: "Test programu’, Strana 224

RESET.

Vyber tabulky nastrojov

Ak ste zatial v prevadzkovom rezime Test programu neaktivovali
Ziadnu tabulku ndstrojov, budete musiet vykonat tento krok.

PGM
MGT

VYBRAT ‘

Stlacte tlacidlo PGM MGT
Ovladanie otvori spravu suborov.
Stlacéte softvérové tlacidlo VYBRAT TYP

Ovladanie zobrazi menu softvérovych tlacidiel na
vyber typu suboru, ktory sa ma zobrazit.

Stlacte softvérové tlacidlo DEFAULT

> QOvladanie zobrazi vSetky ulozené subory
v pravom okne.

» Umiestnite kurzor dolava na adresare

VvV v VvV

Jid

v

DEFAULT

Umiestnite kurzor na adresar TNC:\table\

» Umiestnite kurzor doprava na subory

- -
v

» Umiestnite kurzor na sibor TOOL.T (aktivna
tabulka ndstrojov)
> Na prevzatie stlacte tlacidlo ENT

> TOOL.T nadobudne stav S, a tym je aktivny pre
Test programu.

) » Stlacenim tlagidla END zatvorte spravu suborov

o

EN

5

Detailné informacie k tejto téme

= Sprava nastrojov
DalsSie informacie: "VIoZenie Udajov o nastroji do tabulky",
Strana 124

L 'vl'estovanie programov NC
Dalsie informacie: "Test programu’, Strana 224
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Vyberte program NC

Stlacte tlaCidlo PGM MGT
> QOvladanie otvori spravu suborov.

v

‘T » Stlacte softvérové tlacidlo POSL. Tag
ﬁ > Ovladanie otvori prekryvacie okno s poslednymi
vybranymi subormi.
» Tlacidlami so Sipkami vyberte program NC, ktory
chcete otestovat
Nt » Na prevzatie stlacte tlacidlo ENT

Vyberte rozdelenie obrazovky a nahl'ad

{a » Stlacte tlacidlo Rozdelenie obrazovky

> QOvladanie zobrazi v liste softvérovych tlagidiel
vSetky dostupné moznosti.

> Stlacte softvérové tlacidlo PROGRAM + OBROBOK

> Ovladanie zobrazi v lavej polovici obrazovky

program NC, v pravej polovici obrazovky
polovyrobok.

» Stlacte softvérové tlaéid.l'o
PROGRAMM + WERKSTUCK

PROGRAM
+
OBROBOK

MOZN.
NAHLADU

Ovladanie ponuka nasledujuce nahlady:

Softvérové Funkcia
tlacidlo

POHLAD Podorys

CSuw

POHLAD Zobrazenie v 3 rovinach

C5w

POHLAD 3D-zobrazenie

(] Sl

Detailné informacie k tejto téme

m Grafické funkcie
Dalsie informacie: "Grafiky ', Strana 208

= Vykonanie testu programu
DalSie informacie: "Test programu’, Strana 224
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Spustite test programu

‘ RESET

5
START

‘ STOP

‘ START

>
>

>

VvV v VvV

Stlacte softvérové tladidlo RESET + SPUST.

Ovladanie vyresetuje doposial aktivne udaje
nastroja.

Ovladanie simuluje aktivny program NC az
k naprogramovanému preruseniu alebo az po
koniec programu.

Zatial ¢o simuldcia prebieha, mdzete
softvérovymi tlacidlami menit nahlady
Stlacte softvérové tlacidlo STOP

Ovladanie prerusi test programu.

Stlacte softvérové tlacidlo SPUST.

Ovladanie obnovi test programu po preruseni.

Detailné informacie k tejto téme
u yykonanie testu programu
DalSie informacie: "Test programu’, Strana 224
= Grafické funkcie
Dalsie informacie: "Grafiky ', Strana 208
®  Nastavenie rychlosti simulacie

DalsSie informacie: 'Rychlost Nastavenie testu programu’,
Strana 215
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2.4 Nastavenie nastrojov

Vyberte prevadzkovy rezim Rucny rezim
Nastroje nastavte v prevadzkovom rezime Ruény rezim:

» Stlacte tlacidlo prevadzkového rezimu

> QOvladanie sa prepne do prevadzkového rezimu
Ruény rezim.

Detailné informacie k tejto téme

® Prevadzkové rezimy ovladania
DalSie informacie: "Prevadzkové rezimy", Strana 66

Priprava a meranie nastrojov
> Potrebné nastroje upnite do prislusnych drziakov nastrojov.

» Primerani s externym prednastavovacim pristrojom nastrojov:
Zmerajte nastroje, poznacte si dlzku a polomer alebo ich priamo

S prenosovym programom preneste do stroja
» Pri merani na stroji: Vymerite nastroj.

[@rucny rezim
Zobrazente polony REZIN: PO2
Y +0.000
+500.000
* T
so ¢ omm/min
ez ioos )usis aktivne Fan: L\ T-Halceplatce holder plate.n
Fro0s |
100% S-OVR L& W
100% F-OVR  LIMIT i OFE o
SNIM REFER. BOD TABULKA
M s || mozweny || semava | || nAsTROTOV
4z @ Yo
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Editovanie tabulky nastrojov TOOL.T

V tabulke nastrojov TOOL.T (ulozena v TNC:\table\) uloZte Udaje [Beeztacia canuriy necrorov Bvest progzam %
nastroja, ako su dizka a polomer, ale aj dalsie informacie Specifické |
pre nastroj, ktoré ovladanie potrebuje na vykonanie najrozlicnejsich o ETErY g 0 . "
funkcit. 5 . : ] D!
408 o
Na zadanie Udajov nastrojov do tabulky nastrojov TOOL.T postu- oo l'?—-a
pujte nasledovne: o = |
s » Stladte softvérové tlacidlo TABULKA NASTROJOV - -
NASTROJOV , ] . i ) ] ] e z : [ 4
- > QOvladanie zobrazuje tabulku nastrojov v iose 0 T ! o
tabulkovom zobrazeni. — o = & 3 \(E@
-~ Nazow nastroja? [Sirka_toxtu 32 al=m .
» Softvérové tlacidlo EDITOVAT nastavte na wimon | om0 | om [ on | comowr | Pv—
. , i T el T O S R TR el B el S
moznost ZAP. : :

» Pomocou tlacidiel so Sipkami nadol alebo nahor
vyberte ¢islo ndstroja, ktoré chcete zmenit

» Pomocou tlacidiel so Sipkami vlavo alebo vpravo
vyberte Udaje néstroja, ktoré chcete zmenit

Stlacte tlaCidlo END
Ovladanie opusti tabulku nastrojov a ulozi zmeny.

v

END
o

Detailné informacie k tejto téme

m Prevadzkové rezimy ovladania
Dalsie informacie: "Prevadzkové rezimy", Strana 66
B Praca s tabulkou nastrojov

Dalsie informacie: "VloZenie Udajov o nastroji do tabulky”,
Strana 124
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Uprava tabulky miest TOOL_P.TCH

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal [ e e = Bt
Spbsob pouzivania tabulky miest zavisi od daného stroja. A
‘S J;l
V tabulke miest TOOL_P.TCH (uloZend v adresari TNC:\table\) s
definujte, aké nastroje su osadené vo vaSom zasobniku nastrojov. l A
Na zadanie udajov do tabulky miest TOOL_P.TCH postupujte |
nasledovne: [z 1
o
IABUL'KA » Stlacte softvérové tlacidlo TABULKA NASTROJOV y I %K@
Y > Ovladanie zobrazuje tabulku nastrojov v o e T e
tabulkovom zobrazeni. e o i Yiw| ™

> Stlacte softvérové tlacidlo TABULKA MIEST

> QOvladanie zobrazuje tabulku miest v tabulkovom
zobrazeni.

» Softvérové tlagidlo EDITOVAT nastavte na
moznost ZAP.

» Pomocou tlacidiel so Sipkami nadol alebo nahor
vyberte ¢islo miesta, ktoré chcete zmenit.

» Pomocou tlacidiel so Sipkami vpravo alebo viavo
vyberte Udaje, ktoré chcete zmenit

» StlacCte tlacidlo END

‘ TABULKA

MIEST

Detailné informacie k tejto téme

m  Prevadzkové rezimy ovladania
DalSie informacie: "Prevadzkové rezimy", Strana 66

B Praca s tabulkou miest
DalSie informacie: "Tabulka miest pre menic nastrojov’,
Strana 130
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2.5 Nastavenie obrobku

Vyber spravneho prevadzkového rezimu

Obrobky nastavte v prevadzkovom rezime Ruény rezim alebo
Elektrické rucné koliesko

» Stlacte tlacidlo prevadzkového rezimu
> QOvladanie sa prepne do prevadzkového rezimu
Ruény rezim.
Detailné informacie k tejto téme

m Prevadzkovy rezim Ru€ny rezim
Dalsie informacie: "Prestvanie osi stroja’, Strana 160

Upnutie obrobku

Upnite obrobok upinacim pripravkom na stél stroja tak, aby bol
upnuty rovnobezne s osami stroja.

Detailné informacie k tejto téme

= VloZenie vztaznych bodov pomocou 3D snimacieho systému
DalsSie informacie: "Nastavenie vztazného bodu so snimacim
systémom 3D (volitelna moznost ¢. 17)", Strana 200

Vlozenie vztaznych bodov bez 3D snimacieho systému

Dalsie informacie: "VIoZenie vztaznych bodov bez 3D snimacieho
systému", Strana 183

VloZenie vztazného bodu pomocou 3D snimacieho
systému
(volitel'na moznost ¢. 17)

N

amena 3D snimacieho systému
> Vyberte prevadzkovy rezim Ruéné polohovanie

Stlacte tlacidlo TOOL CALL
Zadajte parametre nastroja
Stlacte tlaCidlo ENT
Zadajte os nastroja Z
Stlacte tlaCidlo ENT

CALL

4
IEE
z
5
vV v v VvV Y

m
4
5

END » StlacCte tlacidlo END

» Stladte tladidlo Start NC
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Prvé kroky | Nastavenie obrobku

VloZte vztazny bod
» Vyberte prevadzkovy rezim Ru€ny rezim

» Stladte softvérové tladidlo SNiIM. ROZMERU

> Ovlddanie zobrazi v liste softvérovych tlacidiel
dostupné funkcie.

» Vyberte funkciu na vlozenie vztazného bodu, napr.
softvérové tlacidlo SNIM. POS

» Polohujte snimaci systém pomocou smerovych
tlacidiel k prvému snimaciemu bodu prvej hrany
obrobku

» Softvérovym tlacidlom zvolte smer snimania

» Stladte tlagidlo Start NC

> Snimaci systém sa presuva definovanym
smerom, az kym sa nedotkne obrobku, a nasledne
sa automaticky presunie spat na zaciato¢ny bod

> Ovladanie nasledne zobrazi suradnice zistenej
polohy.

> Snimaci systém sa presuva definovanym
smerom, az kym sa nedotkne obrobku, a nasledne
sa automaticky presunie spéat na zaciatocny bod

> Snimaci systém sa presuva definovanym
smerom, az kym sa nedotkne obrobku, a nasledne
sa automaticky presunie spat na zaciato¢ny bod

> Snimaci systém sa presuva definovanym
smerom, az kym sa nedotkne obrobku, a nasledne
sa automaticky presunie spéat na zaciatocny bod

‘ viozrt ‘ » Nastavenie 0: Stlacte softvérové tlacidlo

SNIM.
ROZMERU
Az

POS

SNIM.
e

o VLOZIT REF. BOD
» Menu zatvorte softvérovym tlacidlom END

> Zopakujte tento postup pre vSetky osi, v ktorych chcete urcit
vztazny bod.
Detailné informacie k tejto téme

= Nastavenie vztaznych bodov
DalSie informacie: "Nastavenie vztazného bodu so snimacim
systémom 3D (volitelna moznost ¢. 17)", Strana 200
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2.6 Obrabanie obrobku

Vyberte prevadzkovy rezim Krokovanie programu alebo
Beh programu - plynuly chod
Programy NC mdzete spracovat bud v prevadzkovom rezime [B3een proszams - paynuzy cnoa

Krokovanie programu, alebo v prevadzkovom rezime Beh
programu - plynuly chod:

» Stlacte tlacidlo prevadzkového rezimu
> QOvladanie prejde do prevadzkového rezimu
Krokovanie programu, ovladanie spracuje
program NC po blokoch.

» Kazdy blok musite potvrdit tlagidlom Start NC. :
> Stlacte tlacidlo Beh programu - plynuly chod m mwu
> Ovladanie prejde do prevadzkového rezimu Beh =IT T foomas,

programu - plynuly chod, ovladanie vykona
program NC po Starte NC az do prerusenia
programu alebo do konca.

Detailné informacie k tejto téme

m Prevadzkové rezimy ovladania
Dalsie informacie: "Prevadzkové rezimy", Strana 66

m §pracujte programy NC
DalSie informacie: 'Chod programu", Strana 230

Vyberte program NC
> Stlacte tlacidlo PGM MGT

> Ovladanie otvori spravu suborov.
StlacCte softvérové tlacidlo POSL. Tag
Ovladanie otvori prekryvacie okno s poslednymi
vybranymi subormi.

» V pripade potreby pomocou tlacidiel so Sipkami
zvolte program NC, ktory chcete vykonat,
prevezmite tlacidlom ENT

v

POSL. ‘

i

v

Spustenie programu NC

» Stladte tlacidlo Start NC
N > QOvladanie spracuje aktivny program NC.

Detailné informacie k tejto téme

= Spracujte programy NC
Dalsie informacie: "Chod programu", Strana 230
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3.1 TNC128

TNC 128 je systém na dielenské ovladanie drahy, s ktorym mozete
programovat bezné frézovacie a vrtacie obrdbania priamo na stroji

v [ahko zrozumitelnom nekddovanom texte. Je urCené na pouzivanie
na frézovacich a vrtacich strojoch s 3 osami. Okrem toho mbézete
programovane nastavovat polohu uhla vretena.

Ovladaci panel a znazornenie obrazovky su usporiadané prehladne,
takze mate jednoduchy a rychly pristup ku vSetkym funkciam.

Nekodovany text HEIDENHAIN

Nekodovany text od spolocnosti HEIDENHAIN, ktory je
programovacim jazykom pre dielenské prevadzky na baze
dialdgovych okien, umoznuje mimoriadne jednoduché vytvorenie
programu. Programovacia grafika znazornuje jednotlivé kroky
obrabania priamo pocas zadavania programu. Graficku simulaciu
obrabania obrobku mozno vykonat poc¢as testu programu, ale aj
priamo pocas chodu programul.

Program NC sa dé zadat a vyskusat aj vtedy, ked iny program NC
prave vykonava nejaké obrabanie obrobku.

Dalsie informacie: pouzivatel'ské prirucky nekodované
programovanie

Kompatibilita
Programy NC, ktoré ste vytvorili v systéme ovladania drah
HEIDENHAIN TNC 124, dokaZe TNC 128 vykonat podmienene. Ked

bloky NC obsahuju neplatné prvky, ovladanie ich pri otvarani suboru
oznaci chybovym hlasenim alebo ako bloky typu ERROR (chybné).

Zaklady | TNC 128
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Bezpecnost udajov a ochrana udajov

Uspech zavisi v rozhodujlcej miere od Udajov, ktoré su k dispozicii,
ako aj od ich garantovanej dévernosti, integrity a autenticity. Z tohto
dévodu ma ochrana relevantnych Udajov pred stratou, manipulaciou
a neautorizovanym zverejnenim pre spolo¢nost HEIDENHAIN
najvyssiu prioritu.

Aby boli vase Udaje na ovladani aktivne chranené, ponuka
spolo¢nost HEIDENHAIN integrované softvérové rieSenia podla
aktudlneho stavu techniky.

Nasledujuce softvérové rieSenia ponuka vase ovladanie:

= SELinux
DalSie informacie: 'Bezpecnostny softvér SELinux", Strana 329

u firewall
Dalsie informacie: "Firewall", Strana 301

B |ntegrovany prehliadac
Dalsie informacie: 'Zobrazenie internetovych suborov',
Strana 93

®  Sprava externych pristupov
Dalsie informacie: "Povolit/zakézat externy pristup”,
Strana 276

®  Monitorovanie portov TCP a UDP

Dalsie informacie: "Portscan’, Strana 291
= Dialkova diagnostika

Dalsie informacie: "Secure Remote Access", Strana 292
= Sprava pouzivatelov

DalSie informacie: 'Sprava pouzivatelov', Strana 330
Tieto rieSenia chrania ovladanie v rozhodujucej miere, nemdzu vSak
nahradit IT bezpecnost Specifickd pre firmu a komplexnu celkovu
koncepciu. Spolo¢nost HEIDENHAIN odporutca na doplnenie k
ponukanym rieseniam bezpecnostnu koncepciu prispdsobenu firme.
Tym efektivne ochranite svoje Udaje a informacie aj po exporte
z ovladania.

S cielom zaruCenia bezpecnosti udajov aj v buducnosti vam
spolo¢nost HEIDENHAIN odporuca, aby ste sa pravidelne
informovali o dostupnych aktualizaciach produktov a udrziavali
softvér v aktualnom stave.

Pozor, nebezpecenstvo pre pouzivatela!

Skodlivy softvér (virusy, trojske kone, malvér alebo cervy) mozu
zmenit datové zaznamy, ako aj softvér. Manipulované datové
zadznamy, ako aj softvér, mozu viest k nepredvidatelnym reakciam
stroja.

» Kontrola vymenitelnych pamatovych médii pred pouzivanim
zamerana na pritomnost Skodlivého softvéru

> Spustanie interného webového prehliadaca vyluéne
v sandboxe
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Antivirusové skenery

Antivirusové skenery moézu mat negativny vplyv na spravanie
ovladania NC.

Tieto Ucinky mozu byt napr. narusenia posuvov alebo pady systému.
Takéto negativne Ucinky su v pripade ovladani obrabacich strojov
neakceptovatelné. Spoloc¢nost HEIDENHAIN preto neponuka

Ziaden antivirusovy skener pre ovladanie a odradza od pouzivania
antivirusovych skenerov.

Na ovladani mate k dispozicii nasledujucu alternativu:

SELinux

Firewall

Sandbox

Blokovania externych pristupov

Monitorovanie portov TCP a UDP

Pri prislusnej konfiguracii uvedenych moznosti je mimoriadne Uc¢inna
ochrana pre Udaje ovladania.

Ak trvate na pouzivani antivirusového skenera, musite prevadzkovat
ovladanie v zabezpecenej sieti (s Gateway a antivirusovym
skenerom). Nie je moZnd dodatoc¢nd instaldcia antivirusového
skenera.
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3.2 Obrazovka a ovladaci panel

Obrazovka

Ovladanie sa dodava s 12,1" obrazovkou.
Obrazok vpravo zobrazuje ovladacie prvky obrazovky:

1

[« SN %) B N V)

~N

Hlavicka

Pri zapnutom ovladani sa v hlavicke obrazovky zobrazuju
zvolené prevadzkové rezimy: prevadzkové rezimy stroja vlavo
a prevadzkové rezimy programovania vpravo. Vo vacsom poli
hlavicky je uvedeny prevadzkovy rezim, v ktorom je zapnuta
obrazovka: tu sa zobrazuju dialégové otazky a texty hlaseni .

Softvérové tlacidla

V spodnom riadku zobrazuje ovladanie dalSie funkcie na liste
softvérovych tlacidiel. Tieto funkcie volite tlacidlami leziacimi
pod nimi. Na orientaciu zobrazuju Uzke pasy priamo nad liStou
softvérovych tlaCidiel pocet list softvérovych tlacidiel, ktoré
mbzete zvolit zvonku umiestnenymi prepinacimi softvérovymi
tlacidlami. Aktivna lista softvérovych tlacidiel sa zobrazuje ako
modry pas

Softvérové tlac¢idla volby

Prepinacie softvérové tlacidla

Urcenie rozdelenia obrazovky

Tlacidlo na prepinanie zobrazenia pre prevadzkové rezimy
stroja a programovania a tretiu pracovnu plochu

Softvérové tlacidla volby pre softvérové tlacidla vyrobcu stroja
Prepinacie softvérové tlacidla pre softvérové tlacidla vyrobcu
stroja

Pripojka rozhrania USB

-
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Zaklady | Obrazovka a ovladaci panel

Nastavenie rozdelenia obrazovky

Pouzivatel si zvoli rozdelenie obrazovky. Ovladanie méze napr.

v prevadzkovom rezime Naprogramovat’ zobrazit program NC

v [avom okne, kym pravé okno zobrazuje su¢asne napr.
programovaciu grafiku. Alternativne sa da v pravom okne zobrazit aj
¢lenenie programu alebo vylu¢ne program NC vo velkom okne. Ktoré
okno mbze ovladanie zobrazit, zavisi od zvoleného prevadzkového
rezimu.

Nastavenie rozdelenia obrazovky:

> StlaCte tlacidlo Rozdelenie obrazovky: Na liste
softvérovych tlacidiel sa zobrazia dostupné
moznosti rozdelenia obrazovky
Dalsie informacie: 'Prevadzkové rezimy",
Strana 66

» Zvolte rozdelenie obrazovky softvérovym
tlacidlom.

PROGRAM
+
GRAFIKA

Ovladaci panel

Ovladanie TNC 128 sa médze dodavat s integrovanym ovladacim ° °
panelom.

1 Ovladaci panel stroja

Dalsie informacie: prirucka k stroju
2 = Sprava suborov

B Vreckova kalkulacka

® Funkcia MOD

<) J J

= Funkcia HELP et VR LA P
. , . , =, DEn @ =2e= EAESENEY
= Zobrazenie chybovych hlaseni G @ SEE S SEE C Sses
B Prepinanie obrazovky medzi prevadzkovymi rezimami O, 1 BEEDOREE @ )
. . . © s BEEOODEE
Prevadzkové reZzimy programovania . /j'\ PEROEerE @

“@

Prevadzkové rezimy stroja

Otvaranie programovacich dialdégov

Navigacné tlacCidla a pokyn na skok GOTO

Ciselny vstup, vyber osi a programovanie polohovacich blokov

No o b~

Funkcie jednotlivych tlacidiel su zhrnuté na prvej strane obalky.

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Niektori vyrobcovia strojov nepouzivaju Standardny
ovladaci panel spolo¢nosti HEIDENHAIN.

Tlagidla, ako napr. Start NC alebo Stop NC, st opisané
v prirucke k stroju.
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Cistenie
Pred Cistenim klavesnicovej jednotky vypnite ovladanie.

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo vecnych skod

Nespravne Cistiace prostriedky a nespravne postupy Cistenia
mb&zu poskodit kldvesnicovu jednotku alebo jej Gasti.

> Pouzivajte len schvalené Cistiace prostriedky

» Cistiaci prostriedok nanasajte pomocou Gistej Cistiacej
handricky, ktord nepusta vidkna

Na Cistenie klavesnice su povolené nasledujuce Cistiace prostriedky:
= Cistiace prostriedky s aniénovymi povrchovo aktivnymi latkami
= Cistiace prostriedky s neiénovymi povrchovo aktivnymi latkami

Na cCistenie klavesnice sa nesmu pouzivat nasledujlce Gistiace
prostriedky:

Strojové Cistiace prostriedky
Aceton

Agresivne rozpustadla
Abrazivne prostriedky
Stlaceny vzduch

Vyzarovac pary

Zabrante znecisteniu kldvesnice pouzivanim pracovnych
rukavic.

Ak kldvesnica obsahuje trackball, je potrebné ho vy¢istit len v
pripade, Ze strati svoju funkciu.

V pripade potreby vycistite trackball nasledujucim spésobom:
» QOvladanie vypnite
» Snimatelny krdzok otocte o 100° proti smeru hodinovych ruciciek

> Odstranitelny snimatelny krizok sa otacanim vytiahne z
klavesnicovej jednotky.

» QOdstrante snimatelny kruzok
» Odstrante guldcku
> 7 oblasti Skrupiny opatrne odstrante piesok, triesky a prach

Skrabance v oblasti $krupiny mézu zhorsit alebo
zamedzit funkénost.

» Naneste malé mnozstvo Cistiaceho prostriedku na Cistiacu
handricku

» Oblast Skrupiny opatrne vytierajte handrou, kym nie su
rozpoznatelné ziadne Smuhy alebo skvrny
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3.3 Prevadzkové rezimy

Rucna prevadzka a el. ruéné koliesko

V prevadzkovom rezime Ruény rezim nastavite stroj. Mézete [@Fuony zozin t-_m).(;
manualne alebo po krokoch polohovat osi stroja a vloZit vztazné
body. e —— I— Y
Prevadzkovy rezim Elektrické ruéné koliesko podporuje ru¢ny )
posuv osf stroja elektronickym ru¢nym kolieskom HR. 1500000 Hﬁﬂ
Softvérové tlacidla na rozdelenie obrazovky " ~;(
Softvérové Okno e . P ]
e so F_ommsmin o caLL © swonie on
tlacidlo R R
100% S-OVR ® @l
PO|Ohy 100% F-OVR  LIMIT 1 S
SNIM. REFER. BOD TABULKA
POLOHA M “ s ” F ROZMERU sv:;vn ‘I,' , nfr;ﬂ:ﬁv l
PoLOHA Vlavo: Polohy, vpravo: Zobrazenie stavu
STAV
PoLoKA Vlavo: polohy, vpravo: obrobok
OBROBOK

Polohovanie s ruénym zadavanim

V tomto prevadzkovom rezime sa daju programovat jednoduché [Elrucné potonovanie @J_w
posuvy, napr. rovinné vyfrézovanie alebo predpolohovanie. _
Softvérové tlacidla na rozdelenie obrazovky e e
Softvérové Okno
tlacidlo
Program NC
Np— o —
[ T +0.000] % on]
v ] +0.000
I ) B +500.000 ElOCK
sTAV Vlavo: program NC, vpravo: zobrazenie stavu TR, —— @|
PROGRAMU “ wonuarivy [ oo ' [r— Irmi';:w" il l
7 Froomaus || gema. | FUNKGIE | [ o
PROGRAN Vlavo: program NC, vpravo: obrobok
OBROBOK
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Programovanie

V tomto prevadzkovom rezime vytvorite svoje programy NC. P @v
Univerzalnu podporu a doplnenie pri programovani ponukaju: rézne reT——————— ‘

cykly a funkcie parametra Q. Na poZiadanie zobrazi programovacia T |~ ’ l
grafika naprogramované drahy posuvu.

BLK FORM 0.1 Z X-30 Y:50 1:20

BLK FORM 0.2 X450 Y+50 1 7 |
us
oAs;

GYGL DEF 253 FREZ
15240 ROZEAH OBRABANIA

Softvérové tlacidla na rozdelenie obrazovky e wmen ]

asrases SMER ORAZKY

a367-+0  POL. DR

Softvérové Okno ‘ ‘ \

207241000 FOSUY FREZOVANIA
G2085+180  POS. PRISUVU DO HL

az00-+2 HEZP. YZDIALENOST
0203220 {SURAD. POVACHU

Q2044450 2. BEZP. VZDIALENOST

Program NC ;

0382040 POLOMA ZANORENIA

PROGRAM o ¥-30 RO FHAX
7 K+0 RO FUAY MBS o T

2ZACIATOK KONIEG START

unu 2k,

geech

START

tlagidlo B B, " |
a3smerc . PRIs. oomAB. NAGISTO ; SR |
l

1A ” sTR

t

‘ HEADAT

An\rer

CLENENTE Vlavo: program NC, vpravo: ¢lenenie programu

"
PROGR .

PROGRAN Vlavo: program NC, vpravo: programovacia

+

GRAFIKA grafi ka

Test programu

Ovladanie simuluje programy NC a Casti programov v prevadzkovom
rezime Test programu, napr. na najdenie geometrickych

nezrovnalosti, chybajucich alebo nespravnych udajov v programe NC R
a poruseni pracovného priestoru. Simuldcia je podporovana graficky : Tooanl o st 2o
réznymi nahladmi.

5 GYGL DEF 253 FREZ. DRAZ
{ROZSAH OBRABANIA
L oRAzZKY
DRAZKY

Softvérové tlacidla na rozdelenie obrazovky

HLBKA PRISUVY
POSUV FREZOVANTA
POS. PRISUVU DO HL
POSUV 0BR. NA CISTO

PRIS. OBRAB. NACISTO
BEZP. YZOIALENOST
$SURAD. POVACHU

2. BEZP. VZDIALENOST
BRUH FREZOVANTA
POLOMA ZANORENIA

Softvérové Okno
tlacidlo

Program NC

00:09:57 F A

PROGRAN m— sor srans neser l
n(x $TART JEDN. ZA. -
NAMLADU (5] Smer_ |

sTAV Vlavo: program NC, vpravo: zobrazenie stavu

-
PROGRAMU

PROGRAN Vlavo: program NC, vpravo: obrobok

i
OBROBOK

Obrobok

OBROBOK
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Vykonavanie programu plynulo a krokovanie programu

V prevadzkovom rezime Chod programu Plynule vykond ovladanie [B35on proorams — piynoty ones - Evevroszamat
program NC az do konca programu alebo az po ru¢né, prip. e e e e
naprogramované prerusenie. Po preruseni mozete v priebehu a T
programu dalej pokracovat.

V prevadzkovom rezime Chod programu Po blokoch spustite kazdy
blok NC samostatne tlagidlom Start NC. Pri cykloch bodovych
rastrov a CYCL CALL PAT ovladanie zastavi po kazdom bode.
Definicia polovyrobku sa interpretuje ako blok NC.

[p—
X +0.000

. . .. . . v | +0.000
Softvérové tlacidla na rozdelenie obrazovky +500.000 )
Re2im: POZ Fo L) s 0
Softvérové okno ZACIATOK WN:':C 3 STR. - STR. BEH BLOKOV POU2ITIE TABULKA
< T4 VISl memon | "FE
tlacidlo ‘ i YEu
Program NC
PROGRAM
SLENENTE Vlavo: program NC, vpravo: Clenenie
PROGR.
STAV Vlavo: program NC, vpravo: zobrazenie stavu
PROGRAMU
PROGRAN Vlavo: program NC, vpravo: obrobok
OBROBOK
Obrobok
‘OBROBOK

68 HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023



Zaklady | Zobrazenia stavu

3.4 Zobrazenia stavu

Vseobecné zobrazenie stavu

VSeobecné zobrazenie stavu v spodnej Casti obrazovky vas [E5en prosram — piymuay cnos e ENaprogzanovat 2%
informuje o aktualnom stave stroja. Ovladanie pritom zobrazuje tak —
informacie o osiach a polohach, ako aj technologické hodnoty a
symboly aktivnych funkcii.

Ovladanie zobrazuje stav v prevadzkovych rezimoch:
= Krokovanie programu

= Beh programu - plynuly chod

= Ruéné polohovanie

_Prog\BHB_ML11\Klaxtext\113_1za.n | Frehtad PN LBk CYC ) Pos (TOOL T, TRANS GPARK
REFPOZ X +0.000 Y
E}
]
T
—
L |

sio0x [
® T

Ll

2hp
-39.000
-5.000

F100%
@

B 5000 el o

i
;
.

P02

. Ve . . Re2im Fo T4
Ked je vybraté rozdelenie obrazovky GRAFIKA, zobrazenie L K T —

stavu nie je aktivne. o

[

V prevadzkovych rezimoch Ruény rezim a Elektrické ru¢né
koliesko zobrazi ovladanie zobrazenie stavu vo velkom okne.

Zobrazenie osi a polohy

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Poradie a pocet zobrazenych osi stanovi vyrobca stroja.

Symbol Vyznam
SKUTOC. Rezim zobrazenia polohy, napr. skuto¢né alebo
pozadované suradnice aktudlnej polohy

Dalsie informacie: "Vyber zobrazenia polohy",
Strana 267

Osi stroja

Zvolena os ma farebné pozadie

Pomocné osi zobrazuje ovladanie malymi pisme-
nami

Os je bez referencif

Os je zablokovana

Os sa da posuvat ru¢nym kolieskom

Pomocou parametra stroja CfgPosDisplayPace (¢. 101000)
definujete presnost zobrazenia poctom desatinnych miest.

Os nie je v bezpecnej prevadzke alebo sa simuluje
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Vztazny bod a technologické hodnoty

Symbol

@

Vyznam
Cislo a komentar aktivneho vztazného bodu z
tabulky vztaznych bodov

Ak sa vztazny bod vlozi ru¢ne, ovladanie zobrazi
za symbolom text MAN

T Cislo aktivneho nastroja

S Otacky S

F Posuv F
Zobrazenie posuvu v palcoch zodpoveda desatine
ucinnej hodnoty.
Ak je aktivne obmedzenie posuvu, zobrazuje
ovladanie za hodnotou posuvu vykriénik.
Dalsie informacie: "Obmedzenie posuvu F MAX",
Strana 172

M Aktivna funkcia M

M-/9 Vreteno riadi cyklus, napr. po¢as rezania vnutorné-
ho zavitu

Symboly aktivny funkcii

Symbol Vyznam

a5
ria

Korekcia polomeru nastroja R+ je aktivna

Pocas funkcie CHOD BLOKU sa symbol zobrazuje
transparentne

Korekcia polomeru nastroja R- je aktivna

Pocas funkcie CHOD BLOKU sa symbol zobrazuje
transparentne

Osi sa budu posuvat zrkadlovo

Nie je zvoleny ziaden program NC, novy vyber
programu NC, prerusenie programu NC internym
zastavenim alebo ukoncenie programu NC

V tomto stave nema ovladanie informacie

s modalnym tcinkom (tzv. kontextovy vztah),
pricom su mozné vsetky ukony, napr. pohybovanie
kurzorom alebo Uprava parametrov Q.

Program NC je spusteny, jeho spracovanie prebie-
ha

V tomto stave nie su z bezpe¢nostnych dévodov
pripustné ziadne ukony.

Program NC je zastaveny, napr. v prevadzkovom
rezime Beh programu - plynuly chod po stlaceni
tlacidlaStop NC

V tomto stave nie su z bezpecnostnych dévodov
pripustné ziadne ukony.
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Zaklady | Zobrazenia stavu

Symbol Vyznam

Program NC je preruseny, napr. v prevadzkovom
rezime Rucné polohovanie po korektnom spraco-
vani bloku NC

V tomto stave umoznuje ovladanie rézne Ukony,
napr. pohybovanie kurzorom alebo Upravu
parametrov Q. Pri tychto Ukonoch méze ovladanie
prip. stratit informacie o programe s modalnym
Ucinkom (tzv. kontextovy vztah). Strata kontex-
tového vztahu spbsobi okrem iného presunutie
nastrojov do nezelanych poloh!

Dalsie informacie: "Prevadzkovy rezim Ru¢né
polohovanie', Strana 249 a "PreruSenia riadené
programom’, Strana 234

Program NC sa prerusi alebo ukonci

Je aktivna funkcia kolisajucich otacok

Poradie symbolov mozete menit pomocou volitelného
parametra stroja iconPrioList (¢. 100813). Len symbol
pre STIB (ovlddanie v prevadzke) je vzdy viditelny a nie je
konfigurovatelny.

X
S %
AYAY
o

Pridavné zobrazenia stavu

Pridavné zobrazenia stavu podavaju detailné informacie o chode
programu. Daju sa vyvolat vo vSetkych prevadzkovych reZzimoch
s vynimkou rezimu Programovat’. VV prevadzkovom rezime Test

programu je k dispozicii len obmedzené stavové zobrazenie.

Zapnutie pridavného zobrazenia stavu

» Vyvolajte listu softvérovych tlacidiel na rozdelenie
obrazovky.

o
PROGRAMU

> Vyberte zobrazenie obrazovky s pridavnym
zobrazenim stavu

> Ovladanie zobrazi v pravej polovici obrazovky
stavovy formular Prehlad.
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Vyberte pridavné zobrazenia stavu
@ > Prepinajte liStu softvérovych tlacidiel, kym sa
zobrazia tlacidla STAV.

» Pridavné zobrazenie stavu vyberte priamo

STAV

ZOBR. POL

alebo

= » pomocou prepinacich softvérovych tlagidiel
vyberte pozadovany pohlad

Vyberte nasledovnym spdsobom zobrazenia stavu popisané nizsie:

® priamo pomocou prislusného softvérového tladidla
B pomocou prepinacich softvérovych tlacidiel
B alebo pomocou tlacidla nasledujucej karty

softvérovym tlacidlom, napr. Polohy a suradnice

Upozorriujeme, ze niektoré nasledne popisané stavové
informacie su k dispozicii iba v pripade, ak ste vo vasom
ovladani aktivovali prislusny volitelny softvér.

Prehl'ad

Stavovy formular Prehlad zobrazi ovladanie po spusteni,

ak ste zvolili rozdelenie obrazovky STAV + PROGRAMU

(resp. POLOHA + STAV). Prehladny formulér obsahuje suhrn
najdolezitejSich informacii o stave, ktoré najdete aj rozdelené do
prislusnych detailnych formularov.

Softvérové
tlacidlo

Vyznam

Zaklady | Zobrazenia stavu

STAV
PREHLAD

Zobrazenie polohy

Poloha vretena

V zavislosti od parametra stroja
spindleDisplay (¢. 100807)

EJsen programu - piynuly chod onc [BYNaprogramovat ™o
- ‘4.‘4.)‘,
ING: \nc_prog\BHB_WL1 1\ K1 cex £1113_120. | Prebted [ 0K Y PSS OO TR G
i wrex nae 7
e ¢ e | %
i = d
asszeso T A MR
Y-30 RO_FMAX «40.0000 n 40000 s M
e e —  ©
2 X289 RO EHAR DL-PEH. +0.0000 DR-PCH +0.0000 -
o xeo mn Fuax Hos
10 0378 = 0 (- =
i3 o R Pk iy L
{2 x.90 Rb Finx o & . =y
12 Y40 RO FMAX =
14 X0 mu Funx oo
5 GALL (L Paute
i — :
ity v ot TGRS e
= @&
= : 20
-39.000
rroo
-5.000 L& W
Roin: 702 #o i Bis o -

omm/min Ovx 1008 :0

RUCHY. [ a | THTERNY
\‘ | I | zoznau I
POSUV ; e sToP

Informacie o nastrojoch

Aktivne funkcie M

Aktivne transformacie stradnic

Aktivny podprogram

Aktivne opakovanie programovej Casti

Nazov a cesta k vyvolanému programu NC

Aktualny ¢as obrabania
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Nazov a cesta aktivneho hlavného programu
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Vseobecné informacie o programe (karta PGM)

Softvérové Vyznam [E3een poscam - piymay ones @_@ ’

tlaéidlo THG: \nc_prog\BHB ML 1\Klartex £\ 113_128.h | [Rrehlad| pon [LOL CYC M PGS, ToOL X TRANS. GPARA 3
2113 _128.n Kt vne POH: THC: /ac_prog/BH8 MLIL/ .. ./113 128.h L]

Nie jemozny  Nazov a cesta aktivneho hlavného programu i e - . g
priamy vyber T s -

s X+0 AD FMAX N33 Pon 31
10 0374 = 0 o

Pocitadlo skuto¢na/pozadovana hodnota e E {7“1{]

Pocitadlo doby zotrvania e l l

Aktuélny ¢as obrabania a ]
< -5.000, Fove

Vyvolané programy NC o ] —r — e
PRENCAD | ZOBR. POL || WASTROIA PARAM. B =

Opakovanie ¢asti programu a podprogramov (karta LBL)

Softvérové Vyznam [ @_Q ’

t|aCId|O TNG: \ne_prog\BHB ML11\Klartext\113_128.h | Frehtad POH Low [YC M PO TOOL TF TRANS 09ARA )
| Jueine prop\OHR M1t IR stexth 113, 120-h | ROWEAPUERY i
13 tesp Blok c. e
0204450 2. BEZP. VIDIALEWOST
ass1ae ORUN FREZOVANIA —

Nie je mozny  Aktivne opakovania programovej Casti s ¢islom . OB, o e
. , “, , . “ Lo ro ruacnss ]
priamy vyber  bloku, ¢islom navestia a po¢tom naprogramova- W

s
10 0374 = 0 e e
Blok ¢ e Rer

nych opakovani alebo opakovani, ktoré sa este AT . o ]

13 Y40 RO FMAX

maju vykonat. Bt e I I:\‘
Aktivne podprogramy s &islom bloku, v ktorom bol et 7
@

podprogram vyvolany, a ¢islo navestia, ktoré bolo W oo ]

. -5.000 A
vyvolané. ] ee B o

@ om/min ovr 100 u flre
stav stav 1AV sTAY <= =5
PRENCAD | ZOBR. POL || WASTROTA PARAM. O B B

Informacie o standardnych cykloch (karta CYC)

Softvérové Vyznam E———— @_Q ’

e
t|aCId|O TNG: \ne_prog\BMB_ML11\Klartext\113_128.n | Prehtad PGA 6L CvC W #0S TOOL 7T TRANS, GPARA )
2113 1z8.n 3 ] ass worewracsen A
02042450 2. BEZP. VIDIALENOST
Q35141 LORUM FREZOVANIA T .

Nie je mozny  Aktivny cyklus obrabania . OB, o dmii
. . Lo ro ruacnss ]
priamy vyber e .

i -y
§ e
1

T ——
B8 X +0.000 ks
V] -39.000!
-5.000; AL
Redim: POZ @0 Te B s000 xe] zar
@ om/min love 100 ulis
STAV STAV. STAV. STAV = -
PRENCAD | ZOBR. POL || WASTROTA PARAM. O B B

Aktivne pridavné funkcie M (karta M)
Softvérové Vy’Znam [E¥8en programu - prynuty cnod @m

v
tlaCIdlo TNG: \nc_prog\BMB_ML11\Klartext\113_128.n | Prehtad PGA LOL (CYC) n [#0S TOOL T, TRANS, GPARA "
EXTERETHY 4 L]
02045450 ;2. BEZP. VIDIALENOST
G381=e1  OAUN FREZOVANIA =,

Nie je mozny  Zoznam aktivnych funkcii M s ur¢enym vyzna- s P, Spa it
priamy vyber  mom W

Zoznam aktivnych funkcii M, ktoré prispésobi B _ ?Hﬂ
vyrobca vasho stroja : I l

s100%
i
Gl zee

B8
v ] -39.000

-5.000 Lo
Redim: POZ o Te B s000 xe] zar
@ om/min lovr 100% u s
STAV sTAY STAV STAV - =
PREHCAD | ZOBR. POL || NASTROJA PARAM. O = =
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Polohy a suradnice (karta POS)

Softvérové Vyznam [E3een poscam - piymay ones @_Q ’
tlacidlo o proo\ BB Ml 1\Glasen 113 140:h_ | SPAMTAPCH KacYIA o T T Toe i
- Druh zobrazenia polohy, napr. skuto¢na poloha : il
ZOBR. POL
Polohy osi
Poloha vretena B
V zavislosti od parametra stroja -
spindleDisplay (¢. 100807) S e S —
@ om/min ovr 100 u flre
STAV STAV STAV STAV <=
PRENCAD ‘ z08R. PoL || WASTROTA ‘ PARAM. ’l B
Informacie o nastrojoch (karta TOOL)
Softvérové Vyznam [ @_E ’
tladidlo T v By
Zobrazenie aktivneho nastroja: B
naSTROIA m Zobrazenie T: Cislo a nazov nastroja b :
= Zobrazenie RT: Cislo a ndzov sesterského
nastroja =

Os nastroja

DiZka nastroja a polomery nastroja G . i

@ ommimin ovr 1008 u s

|

sTav
08R. POL

STAV
NASTROJA

STAV
PARAM. Q

Pridavky na obrabanie (hodnoty delta) z tabulky il ‘
nastrojov (TAB) a TOOL CALL (PGM)

Doba prestoja, max. prestoj (TIME 1) a max.
prestoj pri TOOL CALL (TIME 2)

Zobrazenie naprogramovaného nastroja a sester-
ského nastroja
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Zmeranie nastroja (karta TT)

Ovlddanie zobrazi tuto kartu len v pripade, ak je funkcia [ T LR
aktivna na vasom stroji. e 1 o o 8 B
s GroL oer oo kaLTSRAGIA TT B ‘:‘;jj; —
Softvérové Vyznam R
tlacidlo e l
s100% Tl
Nie je mozny  Aktivny ndstroj B
priamy vyber o i w
Minimalny uhol naklopenia (MIN) snimacieho 115000 T
systému nastroja Lommeene il ®
STAV “ STAV. | STAV | Il STAV | I
PREHLAD Z08R. POL || NASTROJA PARAM. Q

Maximalny uhol naklopenia (MAX) snimacieho
systému nastroja

Tolerancia uhla naklopenia (DYN)

Vysledky merania cyklu:

Pole Vyznam

Uhol naklopenia kladného smeru X

Uhol naklopenia kladného smeru Y

Uhol naklopenia zaporného smeru Y

;
2
3 Uhol naklopenia zaporného smeru X
4
1

1 Poloha X snimacieho systému nastroja
v sUradnicovom systéme stroja (M-CS)

12 Poloha Y snimacieho systému nastroja
v sUradnicovom systéme stroja (M-CS)

13 Poloha Z snimacieho systému nastroja
v sUradnicovom systéme stroja (M-CS)

14 Priemer alebo diZka hrany snimacieho
prvku

15 Uhol pretocenia

o Vyrobca stroja definuje toleranciu uhla naklopenia vo
volitelnom parametri stroja tippingTolerance (¢. 114319).
Ovladanie automaticky zisti uhol naklopenia len vtedy, ak je
definovana tolerancia.
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Prepocty suradnic (karta TRANS)

SOftVérOVé Vy’Zham Eeh programu - plynuly chod bnc [BYNaprogramovat Y

.,,“A.,?
tlacidlo NG+ lng_pragiin 11 K1atexEvt13. 21,0 KONENENTRGRN . NET

Tabulka nul t
. ooc:

Nie je mozny  Aktivne transformacie
priamy vyber

Nazov aktivnej tabulky nulovych bodov, aktiv-
ne ¢islo nulového bodu (#), komentdr z aktivne-
ho riadka aktivneho ¢isla nulového bodu (DOC) o
[x | 0.0 "
Z Cyklu 7 v | -39.000 @
-5.000 R
Aktivne posunutie nulového bodu (cyklus 7); T ww—"TT Tem—(—— T

ovladanie zobrazi aktivne posunutie nulového B o B it ‘
bodu v rdmci osi v celkovom pocte az do 3 (5).

¥
i
&)

Aktivny posun v suradnicovom systéme roviny
obrabania WPL-CS

Zrkadlené osi (cyklus 8)

Aktivny faktor mierky (cyklus 11)/faktory mierky
(cyklus 26)

Stredovy bod centrického natiahnutia

Dalsie informacie: pouzivatel'skd prirucka Nekédované
programovanie

Zobrazit parametre Q (karta QPARA)

Softvérové V)'(znam B"" programu - plynuly chod bne [BYNaprogramovat AN
tlacidlo 140\ _peeg1 e 1\ csexers 11200 RESONEE o0

STAV
PARAM. Q

Zobrazenie aktualnych hodnot
definovanych parametrov Q

Zobrazenie retazcov znakov definovanych
parametrov retazca

s100% [
o i

240

StlacCte softvérove tlacidlo Q ZOZNAM PARAMETR.. o
s B so00 el zae

Ovladanie otvori prekryvacie okno. Pre kazdy typ parametra ; i
(Q, QL, QR, QS) definujte ¢isla parametrov, ktoré chcete e 2 | i
skontrolovat. Jednotlivé parametre Q oddelujte ¢iarkou,

navzajom nasledujuce parametre Q spojte spojovnikom,
napr. 1,3,200-208. Zadavacia oblast pre jeden typ
parametrov predstavuje 132 znakov.

Zobrazenie na karte QPARA vzdy obsahuje osem
desatinnych miest. Ovladanie napriklad zobrazuje
vysledok Q1 = COS 89.999 napr. ako 0.00001745.

Velmi velké a velmi malé hodnoty ovladanie zobrazuje

v exponencialnom vyjadreni. Ovladanie zobrazuje vysledok
Q1 = COS 89.999 * 0.001 ako +1.74532925e-08, pricom
e-08 zodpoveda faktoru 108,

Zobrazenie parametrov QS sa obmedzuje vylu¢ne na
prvych 30 znakov. Tym prip. nie je viditelny cely obsah.

I
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Zaklady | Sprava suborov

3.5 Sprava suborov

Subory

Subory v ovladani Typ
Programy NC

vo formate HEIDENHAIN H
Tabulky pre

nastroje T
menice nastrojov .TCH
nulové body D
body PNT
vztazné body PR
snimacie systémy TP
zalozné subory BAK
zavislé udaje (napr. ¢leniace body) DEP
volne definovatelné tabulky .TAB
Texty ako

subory ASCII A
textové subory TIXT
subory HTML, napr. protokoly vysledkov HTML
cyklov snimacieho systému

Pomocné subory .CHM

Ak vkladate do ovladania program NC, dajte tomuto programu
najskor nazov. Ovladanie ulozi tento program NC do internej pamate
ako subor s rovnakym nazvom. Aj texty a tabulky uklada ovladanie
ako subory.

Aby bolo mozné rychlo vyhladat a spravovat subory, ma ovlddanie
Specialne okno na spravu suborov. Umozriuje vyvolanie, kopirovanie,
premenovanie a vymazanie jednotlivych suborov.

Pomocou ovlddania mézete spravovat a ukladat subory s celkovou
velkostou do 2 GB.

V zavislosti od nastavenia vytvori ovladanie po editovani

a ulozeni programov NC zalozné subory s priponou suboru
* bak. Tym méze dojst k obmedzeniu dostupnej pamétovej
kapacity.
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Nazvy suborov

K programom NC, tabulkam a textom pripoji ovladanie eSte priponu,
ktora je od nazvu suboru oddelena bodkou. Tato pripona oznacuje

typ suboru.
nazov sub. Typ suboru
PROG20 H

Nazvy suborov, jednotiek a adresarov v ovladani upravuje
nasledujuica norma: The Open Group Base Specifications Issue 6
IEEE Std 1003.1, 2004 Edition (Standard Posix).

Su povolené nasledujuce znaky:
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabcdefghij
klmnopqgrstuvwxyz0123456789_-

Nasledujuce znaky maju osobitny vyznam:

Znak Vyznam
Posledna bodka v nazve suboru oddeluje
priponu

\a/ Pre adresarovu Struktudru

Oddeluje nazvy jednotiek od adresara

V zaujme prevencie problémov pri prenose dat nepouzivajte ziadne
iné znaky.

Ndazvy tabuliek a stipcov tabuliek musia za&inat pismenom
a nesmu obsahovat Ziadne vypoctové znaky, napr. +. Tieto
znaky mozu na zaklade prikazov SQL spdsobovat problémy
pri nacitani alebo preberani Udajov.

o Maximalna dovolend dizka cesty je 255 znakov. Do dizky
cesty sa zahrnaju nazvy jednotky, adresdara a suboru
vratane pripony.
Dalsie informacie: 'Cesty’, Strana 79
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Zobrazenie suborov vytvorenych v externom prostredi na
ovladani
V ovladani je nainstalovanych niekolko pridavnych nastrojov, ktoré

umoznuju zobrazenie a Ciastocne aj spracovanie suborov uvedenych
v nasledujucej tabulke.

Typy suborov Typ
Subory PDF pdf
Tabulky Excel xls
csv
Internetové subory html
Textové subory txt
ini
Grafické subory bmp
gif
jrg
png

Dalsie informacie: "Pridavné néstroje na spravu externych typov
suborov", Strana 90

Adresare

KedZe do internej paméte mbzete ukladat velké mnozstvo
programov NC, resp. suborov, v zaujme zachovania prehladnosti
ukladajte jednotlivé subory do adresérov (zloziek). V tychto
adresdroch mdzete vytvarat dalSie adresare, takzvané podadresare.
Tlagidlom -/+ alebo ENT mdzete zapnut alebo vypnut zobrazenie
podadresarov.

Cesty

Cesta uvadza jednotku a vSetky adresare, resp. podadresare, v
ktorych je dany subor ulozeny. Jednotlivé udaje su oddelené znakom
\

Maximalna dovolena dizka cesty je 255 znakov. Do dizky
cesty sa zahrfaju nazvy jednotky, adresdara a suboru
vratane pripony.

Priklad

V jednotke TNC bol vytvoreny adresar AUFTR1. Potom bol v
adresari AUFTR1 eSte vytvoreny podadresar NCPROG a do neho bol
nakopirovany program NC PROG1.H. Tento program NC ma teda
cestu:

TNC:\AUFTR1\NCPROG\PROG1.H

Obrazok vpravo znazormiuje priklad zobrazenia adresarov s réznymi
cestami.

B{=]TNCA\

AUFTR1
—{1 NCPROG
7 wzTAB

"7 A35K941

KAR25T
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Vyvolat spravu udajov
» Stlacte tlacidlo PGM MGT
> Ovladanie otvori okno spravy suborov (na
obrézku je znazornené zakladné nastavenie).

Ak ovladanie zobrazi iné rozlozenie obrazovky,
stlacte softvérové tlacidlo OKNO).

Ak opustite program NC s tlacidlom END, otvori ovladanie
spravu suborov. Kurzor sa nachadza na prave zatvorenom
programe NC.

Ak znova stlacite tlacidlo END, ovladanie otvori pévodny
program NC s kurzorom v naposledy zvolenom riadku. Toto
spravanie moze viest pri velkych siboroch k ¢asovému
oneskoreniu.

Ak stlacite tlacidlo ENT, ovladanie otvori program NC vzdy s
kurzorom v riadku 0.

Zaklady | Sprava suborov

Ruﬁn'y Tezim

o0 sF:1 TNC:\nG_.. .\ Wi Ti.WU;*.WC:®.DXF:®.STR;".STER;".1GS:".IGES

: — =
umgramovat o P
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l'avé Uzke okno zobrazuje dostupné jednotky a adresare. Tieto
jednotky oznacuju zariadenia, ktoré umoznuju ukladanie alebo
prenos Udajov. Jednotka je interna pamét ovladania. Dalsimi
jednotkami su rozhrania (RS232, siet Ethernet), ku ktorym mozete
pripojit napr. osobny pocita¢. Adresar je vzdy oznaceny symbolom
fascikla (vlavo) a ndzvom adresdra (vpravo). Podadresére su
odsadené smerom doprava. Ked su dostupné podadresare, mbzete
ich zobrazenie zapnut alebo vypnut tlagidlom -/+.

Ak je adresarova Struktura dlihsia ako obrazovka, mézete na
navigovanie pouzit rolovaciu listu alebo pripojent mys.

Pravé Siroké okno zobrazuje vSetky subory, ktoré su ulozené vo

vybranom adresari. Pre kazdy subor je zobrazenych niekolko
informacii, ktoré su rozpisané v nizSie uvedenej tabulke.

Zobrazenie Vyznam

Nazov sub. Nazov a typ suboru

Byte Velkost suboru v bajtoch

Stav Vlastnost suboru:

E Subor je vybrany v prevadzkovom rezime
Programovat’

S Subor je vybrany v prevadzkovom rezime
Test programu

M Subor je vybrany v prevadzkovom rezime
Priebeh programu

+ Subor obsahuje nezobrazované zavislé

subory s priponou DEP, ktoré sluzia napr. na
vykonavanie skuSok pouzitia nastroja

Subor je chraneny proti vymazaniu a zmene

Subor je chraneny proti vymazaniu a zmene,
pretoZe sa prave pouziva

Datum Datum poslednej zmeny suboru
Cas Cas poslednej zmeny suboru
80
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Na zobrazenie zavislych suborov nastavte parameter stroja
dependentFiles (¢. 122107) na moznost MANUAL.

Pridavné funkcie

Ochrana suboru a zrusenie ochrany suboru
» Prejdite kurzorom na chraneny subor

» Vyberte pridavné funkcie: .
Stlacte softvérové tlacidlo DODATOC. FUNK.

DODATOC .

FUNK.

ZABEZP . » Aktivacia ochrany suboru:
& Stladte softvérové tlacidlo ZABEZP.
) > Subor ziska symbol ochrany (Protect).

BEZ. ZAB.

laf”

» ZruSenie ochrany suboru:
StlacCte softvérové tlacidlo BEZ. ZAB.

Vyber editora

» Prejdite kurzorom na otvarany subor

» Vyberte pridavné funkcie: .

Stlacte softvérové tlacidlo DODATOC. FUNK.
Vyber editora: .

Stlacte softvérové tlacidlo BRAT EDITOR

» Oznacte pozadovany editor

= TEXT-EDITOR pre textové subory, napr. .A
alebo .TXT

= PROGRAM-EDITOR pre programy NC .H a .1

= TABLE-EDITOR pre tabulky, napr. .TAB alebo
.T

» Stlacte softvérové tlacidlo OK

DODATOC .

FUNK.

t

BRAT
EDITOR

v

Pripojenie a odstranenie USB zariadenia

Pripojené USB zariadenia s podporovanym systémom suborov
rozpozna ovladanie automaticky.

Pri odstranovani zariadeni USB postupujte takto:

» Presunte kurzor do l'avého okna
» Stladte softvérové tlacidlo DODATOC. FUNK.
‘ » Odstrante USB zariadenie

DODATOC .
FUNK.

s

Dalsie informacie: "USB zariadeni na ovladanie", Strana 85
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ROZS PRi PRA

Funkciu ROZS PRi PRA mozZete pouzivat len v spojeni so spravou
pouzivatelov a vyzaduje si adresar public.

DalsSie informécie: "Adresar public', Strana 362

Pri prvej aktivacii spravy pouzivatelov sa v ramci jednotky TNC:
pripoji adresar public.

Pristupové prava pre subory mdzete stanovit len v adresari
public.

VSetkym suborom, ktoré su na jednotke TNC: a nie v
adresari public, sa ako vlastnik automaticky priradi funkény
pouzivatel user.

Dalsie informacie: "Adresar public', Strana 362

Zobrazenie skrytych suborov
Ovladanie skryje systémové Udaje, ako aj subory a priecinky s
bodkou na zaciatku nazvu.

UPOZORNENIE

Pozor, hrozi strata udajov!

Operacny systém ovladania vyuziva urcité skryté prieCinky

a subory. Tieto priecinky a subory su Standardne skryté. Pri
manipulacii so systémovymi udajmi v skrytom priecinku sa moze
softvér ovladania poskodit. Ak v tomto priecinku vytvorite subory
urcené na sukromné pouzitie, vzniknu neplatné cesty.

> Skryté priecinky a subory nechajte vzdy skryté

> Skryté priecinky a subory nikdy nepouzivajte pre ulozenie
udajov

V pripade potreby mozete skryté Udaje a priecinky docasne zobrazit,
napr. v pripade nahodného prenosu suboru s bodkou na zaciatku
nazvu.

Skryté subory a priecinky zobrazite takto:
h E— ‘ » Stlacte softvérové tlacidlo DODATOC. FUNK.

» Stlacte softvérové tlacidlo
ZOBRAZIT SKRYTE SUBORY

> QOvladanie zobrazi skryté subory a priecinok.

ZOBRAZIT
SKRYTE
SUBORY
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Vyber jednotiek, adresarov a suborov
» Vyvolajte spravu suborov tlacidlom PGM MGT

Navigujte pripojenou mysSou alebo stlacajte tlacidla so Sipkami alebo
softvérové tlacidla na presunutie kurzora na pozadované miesto na
obrazovke:

E » Presuva kurzor z pravého do lavého okna a spat
» Presuva kurzor nahor a nadol v ramci okna

ST, » Presuva kurzor nahor a nadol po strankach
v ramci okna

Krok 1: Vyber jednotky

» Oznacte jednotku v lavom okne

o, > Vyber jednotky: StlaCte softvérové tlacidlo PGM.
i alebo

ENT » Stlacte tlacidlo ENT

Krok 2: VVyber adresara

» Oznacte adresar v lavom okne

> Pravé okno zobrazi automaticky vSetky subory v adresari, ktory
je oznaceny (svetlym polom).
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Krok 3: VVyber suboru

vyBRat 4

TYP
ZOBR. V§.

S-Sy

PGM.

v

Stladte softvérové tlagidlo VYBRAT TYP

» Stladte softvérové tladidlo ZOBR. VS.

Oznacte subor v pravom okne

» Stlacte softvérové tlacidlo PGM. alebo

Stlacte tlaCidlo ENT

> Ovladanie aktivuje vybraty subor v prevadzkovom

rezime, z ktorého ste vyvolali spravu suborov.

Ak v sprave suborov zadate zaciatocné pismeno hladaného
suboru, kurzor sa automaticky presunie na prvy program
NC, ktorého nazov sa zacina prislusnym pismenom.

Filtrovanie zobrazenia
Zobrazované subory mézete filtrovat nasledovne:

vyBRAT >
TYp
KRESLIT >
-
Alternativa:
ZO0BR. VS. 4
(9% .
Alternativa:
Z0BR. >
FILTER >

Alternativa:

‘ ZOBR. ‘ >

FILTER

Nastaveny filter zobrazenia zostane ulozeny aj po restarte ovladania.

84

Stladte softvérové tlagidlo VYBRAT TYP

Stlacte softvérové tlacidlo pozadovaného typu
suboru

Stladte softvérové tlacidlo ZOBR. VS.
Ovladanie zobrazi vSetky subory adresara.

Pouzite znaky wildcards, napr. 4*.H

Ovladanie zobrazi vSetky subory s typom
suboru .h, ktoré zacinaju na 4.

Zadajte pripony, napr. *.H;*.D
Ovladanie zobrazi vSetky subory s typom
suboru .h a.d.

Zaklady | Sprava suborov
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Vyber jedného z naposledy vybranych stiborov

» Vyvolajte spravu suborov: stlacte tlacidlo [EFieny ez Brzoszanovar =]

PGM MGT
PoSL. » Zobrazenie poslednych desiatich vybranych
B suborov: Stlacte softvérové tlacidlo POSL. Tag
Pomocou tlacidiel so Sipkami presunte kurzor na subor, ktory chcete
vybrat:
» Presuva kurzor nahor a nadol v ramci okna

S — T —

» Vyber suboru: Stlacte softvérové tlacidlo OK alebo

‘ - ‘

Nt » Stlacte tlaCidlo ENT

o Pomocou softvérového tlacidla KOPIR. AKT. HODNOTU
mozete skopirovat cestu oznaceného suboru. Skopirovanu
cestu mbZzete pouzit neskér, napr. pri vyvolani programu
pomocou tlacidla PGM CALL.

USB zariadeni na ovladanie

USB rozhranie pouzivajte iba na prenos a zalohovanie
suborov. Programy NC, ktoré chcete spracuvat a spustat,
ulozte najskor na pevny disk ovladania. Vyhnete sa tak
vytvaraniu duplicitnych dat, ako aj moznym problémom v
dosledku prenosu dat pocas obrabania.

Pomocou zariadeni USB moZete Udaje zalohovat, resp. nahravat do
ovladania. Ovladanie podporuje nasledujuce periférne zariadenia
USB:

® Disketové jednotky so systémom suborov FAT/VFAT

m Pamatové kluce so systémom suborov FAT/VFAT alebo exFAT
m KlUcCe so systémom suborov NTFS

B Pevné disky so systémom suborov FAT/VFAT

® Jednotky CD-ROM so systémom suborov Joliet (ISO 9660)

Tieto zariadenia USB rozpozna ovladanie po pripojeni automaticky.
Pri nepodporovanych systémoch suborov vygeneruje ovladanie pri
pripojeni chybové hldsenie.
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Ak pri pripojeni USB zariadenia zobrazi ovladanie chybové
hlasenie, skontrolujte nastavenia v bezpeénostnom softvéri
SELinux.

Dalsie informacie: "Bezpecnostny softvér SELinux',
Strana 329

Ked ovladanie zobrazi pri pouzivani USB rozbo¢ovaca
chybové hlasenie USB: TNC nepodporuje zariadenie,
ignorujte a potvrdte ho pomocou tlacidla CE.

Ak zariadenie opakovane nerozpozna USB zariadenie so
systémom suborov, ktory ovladanie podporuje, skontrolujte
rozhranie pomocou iného zariadenia. Ked sa tym problém
odstrani, pouzivajte nasledne fungujlce zariadenie.

Praca s USB zariadeniami

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Vyrobca vasho stroja moze priradit USB zariadeniam pevné
nazvy.

V sprave suborov uvidite USB zariadenia ako samostatné jednotky
v adresarovej Strukture, takze mozete pouzivat funkcie na spravu
suborov opisané v predchadzajucich Castiach.

Ked'v sprave suborov aktivujete prenos vacsieho suboru na USB
zariadenie, bude ovladanie zobrazovat dialdg Pristup do USB
zariadenia s pravom zapisu, kym sa prenos suboru neukondi.
Zatvorte dialdg softvérovym tlacidlom SKRYT, prenos stboru vak
bude pokracovat na pozadi. Ovladanie zobrazuje vystrahu az do
ukoncenia prenosu suboru.

Odstranenie USB zariadenia

Pri odstranovani zariadeni USB postupujte takto:

» Presurite kurzor do lavého okna

> Stlacte softvérové tlagidlo DODATOC. FUNK.
» Odstrante USB zariadenie

DODATOC.
FUNK.

4

Zaklady | Sprava suborov
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Prenos dat na datovy nosic alebo z datového nosica

o Aby bolo mozné prenasanie dat na externy datovy nosic, [ e B cozarovec = —;;
musite najskor nastavit datové rozhranie. e R R e s
DalSie informacie: 'Nastavenie datovych rozhranf",

Byte Stav

Strana 304
» Stlacte tlacidlo PGM MGT
vymaz. » Stlacte softvéroveé tlacidlo VYMAZ. na vyber
rozdelenia obrazovky na prenos tdajov ¢ gy s e 052
o o TS e e e
» Stlacanim tlacidiel so Sipkami umiestnite kurzor
na subor, ktory chcete preniest
> Ovladanie presuva kurzor nahor a nadol v ramci
okna.
- > Qvladanie presuva kurzor z pravého okna do

lavého okna a spat.

Ak chcete kopirovat z ovladania na externy datovy nosi¢, umiestnite
kurzor v lavom okne na subor, ktory sa ma preniest.

Ak chcete kopirovat z externého datového nosica do ovladania,
umiestnite kurzor v pravom okne na subor, ktory sa ma preniest.

STROM

ste vybrali ind mechaniku alebo adresar
» Pomocou tlacidiel so Sipkami vyberte pozadovany

‘ Z0BRAZ ‘ > Stlacte softvérové tlacidlo ZOBRAZ STROM, aby

adresar
I > Stlacte softvérové tlagidlo UKAZ SUBORY
‘ SUBORY ‘ » Pomocou tlacidiel so Sipkami vyberte poZzadovany
subor
Stladte softvérové tlacidlo KOPIROVAT
kol
ENT » Potvrdte vstup tlacidlom ENT.

> Ovladanie otvori stavové okno, ktoré vas
informuje o postupe kopirovania.

vemAz. » Alternativne stlacte softvérové tlacidlo VYMAZ.

‘ Ovladanie znovu otvori Standardné okno na
spravu suborov

A\

HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023 87



Zabezpecenie proti netuplnym programom NC

Ovladanie kontroluje Uplnost vSetkych programov NC pred
spracovanim. Ak chyba blok NC END PGM, vyda ovladanie vystrahu.

Ak spustite neuplny program NC v prevadzkovych rezimoch

Krokovanie programu alebo Beh programu - plynuly chod, prerusi

sa ¢innost ovladania chybovym hldsenim.

Program NC mdzete zmenit takto:
> Vyberte program NC v prevadzkovom rezime Programovat’

> QOvladanie otvori program NC a pripoji k nemu automaticky blok
NC END PGM.

» Skontrolujte a prip. doplnte program NC
— » Stladte softvérové tlacidlo ULOZIT POD

o > Ovladanie ulozi program NC s pridanym blokom
NC END PGM.

Ovladanie v sieti

Chrante svoje data a ovladanie prevadzkou vasich strojov v
zabezpecCenegj sieti.

Ovladanie pripojite pomocou ethernetového rozhrania do siete. Na
ovladani mézete definovat vSeobecné nastavenia siete a pripojit
sietové jednotky.

Dalsie informacie: "Ethernetové rozhranie ', Strana 311

Ak je ovladanie pripojené do siete a su pripojené uvolnenia suborov,
zobrazi ovladanie doplnkové jednotky v adresarovom okne. Ak je
pritomné opravnenie, platia funkcie vyber jednotky, kopirovanie
suborov atd. aj pre sietové jednotky.

Ovladanie zaznamenava mozné chybové hlasenia pocas
sietfovej prevadzky do protokolu.

Pozor, nebezpecenstvo v dosledku zmanipulovanych tdajov!

Ked spracovavate programy NC priamo zo sietovej jednotky alebo
USB zariadenia, nemate kontrolu nad tym, ¢i bol program NC
zmeneny alebo zmanipulovany. Rychlost siete mdze navyse
spomalit spracovanie programu NC. Mbze dojst k neziaducim
pohybom stroja a koliziam.

> Skopirujte program NC a vSetky volané subory na jednotku
TNC:

UPOZORNENIE

Zaklady | Sprava suborov
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Zalohovanie dat

HEIDENHAIN odporuca ukladat (zalohovat) programy NC a subory
novovytvarané v ovladani v pravidelnych intervaloch do PC.

Bezplatnym softvérom TNCremo poskytuje spolo¢nost
HEIDENHAIN jednoducht moznost na vytvorenie zéloh Udajov
ulozenych v ovladani.

Data mozete zalohovat aj priamo z ovladania.

Dalsie informacie: 'Zaloha a obnovenie", Strana 299

Okrem toho potrebujete datovy nosi¢, na ktorom su ulozené vSetky
Specifické data stroja (program PLC, parametre stroja atd"). V tomto
smere sa obratte prip. na svojho vyrobcu stroja.

o Mazte pravidelne nepotrebné subory. Tym zabezpedite,
Ze ovladanie bude mat dostatok paméatovej kapacity pre
systémové subory, napr. tabulku nastrojov.

Importovat stibor iTNC 530

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Vyrobca stroja méze upravit funkciu PRISP.TAB/ NC-PGM.
Pomocou pravidiel aktualizacie méze vyrobca umoznit

napr. automatické odstrafiovanie prehlasok z tabuliek a
programov NC

Ak vyexportujete subor zo systému iTNC 530 a nacitate ho do
systému TNC 128, pred pouzitim suboru musite podla typu suboru
upravit format a obsah.

Vyrobca stroja definuje, ktoré typy suborov mézete importovat
pomocou funkcie PRISP.TAB/ NC-PGM. Ovladanie prevedie obsah
nacitaného suboru na format platny pre systém TNC 128 a uloZi
zmeny do vybraného suboru.

Dalsie informécie: "Importovat tabulku nastrojov", Strana 128
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Pridavné nastroje na spravu externych typov stborov

Pomocou pridavnych ndstrojov mbzete v ovladani zobrazovat alebo
upravovat externe vytvorené typy suborov.

Typy suborov Opis

Subory PDF (pdf) Strana 91
Tabulky Excel (xIs, csv) Strana 92
Internetové subory (htm, html) Strana 93
Archivy ZIP (zip) Strana 94
Textové subory (subory ASCII, napr. txt, ini) Strana 95
Videosubory (ogg, oga, ogv, 0gx) Strana 96
Grafické subory (bmp, gif, jpg, png) Strana 96

o Subory s priponami pdf, xls, zip, bmp, gif, jpg a png sa z
pocitaca do ovlddania musia preniest binarne. V pripade
potreby upravte softvér TNCremo (bod menu Pripojenie >
Konfigurovat’ pripojenie > karta Rezim).
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Zobrazit subory PDF
Na priame otvorenie suborov PDF v ovladani postupujte takto:

» Vyvolajte spravu suborov: Stlacte tlacidlo
PGM MGT

Vyberte adresar, v ktorom je subor PDF ulozeny
Presunte kurzor na subor PDF
Stlacte tlacidlo ENT

Ovladanie otvori subor PDF pridavnym nastrojom
Prezerac¢ dokumentov v samostatnej aplikacii.

v v v Vv

Kombindciou tladidiel ALT + TAB mozete kedykolvek prejst
spét do pouzivatel'ského rozhrania ovladania, pricom subor
PDF zostane otvoreny. Spat do pouzivatelského rozhrania
ovladania prejdete alternativne aj kliknutim mysou na
prislusny symbol na liste uloh.

o Po umiestneni kurzora mysi nad tlacidlo sa zobrazi kratky
text tipu tykajuci sa prislusnej funkcie tlacidla. Dalsie
informacie o ovladani nastroja Prezerac¢ dokumentov
najdete v nastroji Pomocnik.

Ak chcete zatvorit prezera¢ dokumentov, postupujte takto:
» MysSou vyberte bod menu Sabor

» Zvolte bod menu Zatvorit’

> QOvladanie sa vratit do spravy suborov.

Ak nepouZzivate mys, prezera¢ dokumentov mdzete zatvorit takto:

> » Stlacte prepinacie softvérové tlacidlo
> Prezerac dokumentov otvori vyberové menu
Sabor.
» Presunte kurzor na bod menu Zatvorit’
Nt » Stlacte tlacidlo ENT

> QOvladanie sa vratit do spravy suborov.
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Zobrazenie a Uprava suborov Excel

Ak chcete otvorit a upravit sibory Excel s priponou xls, xlIsx alebo
csv priamo v ovladani, postupujte takto:

> Vyvolajte spravu suborov: Stlacte tlacidlo PGM
MGT

Vyberte adresar, v ktorom je ulozeny subor Excel
Presunite kurzor na subor Excel
Stlacte tlacidlo ENT

Ovladanie otvori subor Excel pridavnym nastrojom
Gnumeric v samostatnej aplikacii.

v v v Vv

Kombindciou tladidiel ALT + TAB mozete kedykolvek prejst
spét do pouzivatel'ského rozhrania ovladania, pricom subor
Excel zostane otvoreny. Spat do pouzivatel'ského rozhrania
ovladania prejdete alternativne aj kliknutim mysou na
prislusny symbol na liste uloh.

o Po umiestneni kurzora mysi nad tlacidlo sa zobrazf
kratky text tipu tykajuci sa prislusnej funkcie tlacidla.
Dal$ie informécie o ovladani aplikdcie Ghumeric najdete
v Pomocnik.

Ak chcete ukoncit aplikaciu Gnumeric, postupuijte takto:
» MysSou vyberte bod menu Sabor

» Zvolte bod menu Zatvorit’

> QOvladanie sa vratit do spravy suborov.

Ak nepouzivate mys, pridavny nastroj Ghumeric zatvorite takto:

> » Stlacte prepinacie softvérové tlacidlo
> Pridavny nastroj Gnumeric otvori vyberové menu
Sabor.
» Presunte kurzor na bod menu Zatvorit’
Nt » Stlacte tlacidlo ENT

> QOvladanie sa vratit do spravy suborov.
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Zobrazenie internetovych siborov

Siet musi zarucovat ochranu proti virusom a Skodlivému
softvéru. To isté plati pre pristup na internet alebo iné siete.

Bezpecnostné opatrenia pre tuto siet st v zodpovednosti
vyrobcu stroja alebo prislusného sietového administratora
prostrednictvom napr. brany firewall.

Ak chcete otvorit internetové subory s priponou htm alebo html
priamo v ovladani, postupuijte takto:

» Vyvolajte spravu suborov: Stlacte tlacidlo
PGM MGT
» Vyberte adresar, v ktorom je internetovy subor
ulozeny

Presurite kurzor na internetovy subor
Stlacte tlaCidlo ENT
Ovladanie otvori internetovy subor pridavnym

nastrojom Webovy prehliadac¢ v samostatnej
aplikacii.

v

Kombindciou tlacidiel ALT + TAB moZete kedykolvek prejst
spét do pouzivatel'ského rozhrania ovladania, pricom
prehliada¢ zostane otvoreny. Spéat do pouzivatel'ského
rozhrania ovladania prejdete alternativne aj kliknutim
mysSou na prislusny symbol na liste uloh.

o Po umiestneni kurzora mysi nad tlac¢idlo sa zobrazi
kratky text tipu tykajuci sa prislusnej funkcie tlacidla.
Dalsie informécie tykajlce sa ovladania nastroja Webovy
prehladavac najdete v ¢asti Pomocnik.

Ak spustite webovy prehliadac, kontroluje v pravidelnych
intervaloch, Ci su k dispozicii aktualizacie.
Webovy prehliada¢ mozete aktualizovat len vtedy, ak v tomto ¢ase

deaktivujete bezpecnostny softvér SELinux a existuje pripojenie na
internet.

o Po aktualizacii znova aktivujte SELinux.
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Ak chcete zatvorit webovy prehliadac, postupujte takto:
» MysSou vyberte bod menu Sabor

» Zvolte bod menu Ukonéit’

> Qvladanie sa vratit do spravy suborov.

Ak nepouzivate mys, webovy prehliadac mozete zatvorit takto:

@ » Stlacte prepinacie softvérové tlac¢idlo: Webovy
prehladavac otvori vyberové menu Sabor
» Presunte kurzor na bod menu Ukoncit’
. » Stlacte tlacidlo ENT

> Ovladanie sa vratit do spravy stborov.

Praca s archivmi ZIP

Ak chcete otvorit archivy ZIP s priponou zip priamo v ovladani,
postupujte takto:

» Vyvolajte spravu suborov: Stlacte tlacidlo
PGM MGT
» Vyberte adresar, v ktorom je ulozeny subor
archivu
Presunite kurzor na subor archivu
ENT » Stlacte tlacidlo ENT

> Qvladanie otvori subor archivu pridavnym
nastrojom Xarchiver v samostatnej aplikacii.

Kombinaciou tlacidiel ALT + TAB mozete kedykolvek prejst
spét do pouzivatel'ského rozhrania ovladania, pricom
subor archivu zostane otvoreny. Spat do pouzivatel'ského
rozhrania ovladania prejdete alternativne aj kliknutim
mysSou na prislusny symbol na liste uloh.

o Po umiestneni kurzora mysi nad tlacidlo sa zobrazi
kratky text tipu tykajuci sa prislusnej funkcie tlacidla.
Dal$ie informécie o ovladani aplikacie Xarchiver najdete
v Pomocnik.

Ak chcete ukongit aplikaciu Xarchiver, postupujte takto:

» Mysou vyberte bod menu ARCHIV

» Zvolte bod menu Ukoncit’

> Ovladanie sa vratit do spravy suborov.

Ak nepouzivate mys, aplikdciu Xarchiver mézete zatvorit takto:

@ » Stlacte prepinacie softvérové tlagidlo
> Nastroj Xarchiver otvori vyberové menu ARCHIV.
Presunte kurzor na bod menu Ukon¢it’

H
v

ENT » Stlacte tlacidlo ENT
> Qvladanie sa vratit do spravy suborov.

Zaklady | Sprava suborov
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Zobrazenie alebo tuprava textovych suborov

Na otvorenie a Upravu textovych stborov (stbory ASCII, napr.
s priponou suboru txt) pouzite interny textovy editor. Postupujte
pritom nasledovne:

» Vyvolajte spravu suborov: Stlacte tlacidlo
PGM MGT
» Vyberte jednotku a adresar s ulozenym textovym
suborom
Presunte kurzor na textovy subor
ENT » Stlacte tlacidlo ENT

Ovladanie otvori textovy subor pomocou
interného textového editora.

Alternativne mozete subory ASCII otvorit aj pridavnym
nastrojom Leafpad. V aplikacii Leafpad mate k dispozicii
klavesové skratky zname z prostredia OS Windows, ktoré
umoznuju rychlu Upravu textov (CTRL+C, CTRL+V, ..)

o Kombindciou tlacidiel ALT + TAB mozete kedykolvek prejst
spét do pouzivatel'ského rozhrania ovladania, pricom
textovy subor zostane otvoreny. Spat do pouzivatel'ského
rozhrania ovladania prejdete alternativne aj kliknutim
mysSou na prislusny symbol na liste uloh.

Ak chcete otvorit aplikaciu Leafpad, postupuijte takto:

» Na liste uloh vyberte mySou ikonu HEIDENHAIN Menu
» Vo vyberovom menu vyberte polozky Tools a Leafpad
Ak chcete ukoncit aplikaciu Leafpad, postupuijte takto:

» MysSou vyberte bod menu Sabor

» Zvolte bod menu Ukoncit’

> QOvladanie sa vratit do spravy suborov.
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Zobrazenie videostborov

@ Tuto funkciu musi povolit a upravit vyrobca vasho stroja.

Ak chcete otvorit videosubory s priponou ogg, oga, ogv alebo ogx
priamo v ovladani, postupuijte takto:

PGM
MGT

» Vyvolajte spravu suborov: Stlacte tlacidlo
PGM MGT

Vyberte adresar, v ktorom je videosubor ulozeny
Presunte kurzor na videosubor
Stlacte tlacidlo ENT

Ovladanie otvori videosubor v samostatnej
aplikacii

vV v v Vv

Na dalSie formaty je nutny spoplatneny Fluendo Codec
Pack, napr. pre subory MP4.

InStalaciu doplnkového softvéru vykonava vyrobca vasho
stroja.

Zobrazenie grafickych stiborov

Ak chcete otvorit grafické subory s priponou bmp, gif, jpg alebo
png priamo v ovladani, postupujte takto:

PGM
MGT

» Vyvolajte spravu suborov: Stlacte tlacidlo
PGM MGT

» Vyberte adresar, v ktorom je ulozeny graficky
subor
Presunte kurzor na graficky subor

» Stlacte tlacidlo ENT

> Ovladanie otvori graficky subor s pridavnym

nastrojom Prehliada¢ obrazkov Ristretto
v samostatnej aplikacii.

Kombindciou tladidiel ALT + TAB mozete kedykolvek prejst
spat do pouzivatel'ského rozhrania ovladania, pricom
graficky subor zostane otvoreny. Spét do pouzivatelského
rozhrania ovladania prejdete alternativne aj kliknutim
mysSou na prislusny symbol na liste uloh.

Dal$ie informéacie o ovladani Prehliada¢ obrazkov
Ristretto najdete pod Pomocnik.
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Ak chcete ukoncit aplikaciu Prehliada¢ obrazkov Ristretto,
postupujte takto:

> MysSou vyberte bod menu Subor
» Zvolte bod menu Ukoncit’
> Qvladanie sa vratit do spravy suborov.

Ak nepouzivate mys, pridavny nastroj Prehliadac¢ obrazkov
Ristretto zatvorite takto:

@ > Stlacte prepinacie softvérové tlacidlo
> Prehliada¢ obrazkov Ristretto otvori vyberové
menu Subor.
» Presunte kurzor na bod menu Ukoncit’
enT » Stlacte tlacidlo ENT

> Qvladanie sa vratit do spravy suborov.
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3.6 Chybové hlasenia a pomocnik

Chybové hlasenia

Zobrazenie chyb

Ovladanie zobrazi okrem iného pri:

Nespravne vstupy

Logické chyby v programe NC

Nerealizovatelné obrysové prvky

Pouzitia snimacieho systému, ktoré nezodpovedaju predpisom
Zmeny hardvéru

Zistenu chybu zobrazi ovladanie v riadku hlavicky.

Ovladanie pouziva pre rézne triedy chyb nasledujuce ikony a farby
pisma:

Zaklady | Chybové hlasenia a pomocnik

lkona Farba pisma Triedachyby  Vyznam
75 Cervend Chyba Ovladanie zobrazi dialég s moznostami volby, z ktorych si musite
LY. Typ Otézka vybrat.
Dalsie informacie: "Podrobné chybové hlasenia’, Strana 99
© Cervend Chy'ba reseto-  Ovladanie sa musi restartova#t.
vania Toto hldsenie nemobzete zmazat.
Cervend Chyba Ovladanie sa musi vymazat, aby ste mohli postupovat.

o

Chybu mbzete vymazat az po odstraneni priciny.

B

Zlta Vystraha MoZete pokracovat bez nutnosti vymazania hlasenia.
Vacsinu vystrah mozno kedykolvek vymazat, pri niektorych vystra-

hdch sa musi najprv odstranit pricina.

modra Informécia Mbzete pokracovat bez nutnosti vymazania hlasenia.
Informaciu mozete kedykolvek zmazat.

P ©

tlacidla.

Riadky tabulky su usporiadané podla priority. Ovladanie zobrazuje
hlasenie v riadku zahlavia, kym ho nevymazete, alebo kym nebude
prekryté hlasenim s vy$Sou prioritou (trieda chyby).

DIhé a viacriadkové chybové hlasenia zobrazuje ovladanie v
skratenej podobe. Uplné informécie o véetkych zaznamenanych
chybach najdete v okne chyb.

Chybové hlasenie, ktoré obsahuje &islo bloku NC, je spdsobené
tymto blokom NC alebo niektorym z predchadzajucich blokov NC.
Otvorenie okna chybovych hlaseni
Ked otvorite okno chyb, ziskate pIné informacie o vSetkych
zaznamenanych chybach.

AR » Stlacte tlacidlo ERR

> Ovladanie otvori okno chyb a zobrazi Uplné znenie
vSetkych zaznamenanych chybovych hlaseni.

Zelena Upozornenie MoZete pokracovat bez nutnosti vymazania hlasenia.
Ovladanie zobrazuje upozornenie az po dalSie platné stlacenie
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Podrobné chybové hlasenia

Ovladanie zobrazi moznu pric¢inu chyby a moznosti na jej odstrane-

nie:

» Otvorenie okna chybovych hlaseni

» Umiestnite kurzor na prislusné chybové hlasenie

—— » Stlacte softvérové tlacidlo DODATOC. INFORM.
INFOR. ‘ > Ovladanie otvori okno s informaciami o pricine

chyby a jej odstraneni

BODATGS. » Zatvorenie informacného okpa: Znovu stlacte
softvérové tlacidlo DODATOC. INFORM.

INFORM.

Chybové hlasenia s vysokou prioritou

Ked sa pri zapnuti ovladania zobrazi chybové hldsenie z dévodu
zmien hardvéru alebo aktualizacii, otvori ovladanie automaticky okno
chyb. Ovladanie zobrazi chybu typu Otazka.

Tuto chybu odstranite len potvrdenim otazky pomocou prislusného
softvérového tlacidla. Pripadne pokraduje ovladanie v dialégu, kym
sa jednoznacne objasni pricina alebo odstranenie chyby.

Ak by sa vynimocne vyskytla Chyba pri spracovani dat, ovladanie
otvori automaticky okno chyb. Taklto chybu nedokazete odstranit.
Postupujte nasledovne:

> Vypnite ovladanie

> Restart

Softvérové tlacidlo INTERNE INFORM.

Softvérové tlacidlo INTERNE INFORM. poskytuje informéacie o
chybovom hlaseni, ktoré maju vyznam vylucne v pripade servisu.

» Otvorenie okna chybovych hlaseni
> Umiestnite kurzor na prislusné chybové hlasenie
‘ — ‘ » Stladte softvérové tlacidlo INTERNE INFORM.

HHFoRY > Ovladanie otvori okno s internymi informaciami
pre chybu
> Zatvorenie okna s podrobnymi informaciami:

Znovu stlacte softvérové tlacidlo
INTERNE INFORM.

INTERNE
INFORM.
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Softvérové tlacidlo ZOSKUPENIE

Ak aktivujete softvérové tlacidlo ZOSKUPENIE, zobrazi ovladanie
vSetky vystrahy a chybové hlasenia s rovnakym &islom chyby

v riadku okna chyb. Zoznam hlaseni sa tak skrati a stane
prehladnejSim.

Chybové hlasenia zoskupite takto:
AR » Otvorenie okna chybovych hlaseni

v

Stladte softvérové tlagidlo DODATOC. FUNK.

DODATOC .

FUNK.

» Stlacte softvérové tlacidlo ZOSKUPENIE

> QOvladanie zoskupi identické vystrahy a chybové
hlasenia.

> Castost jednotlivych hldseni je uvedena v
zatvorkach v prislusnom riadku.

» Stladte softvérové tlacidlo SPAT

o o

S=s=e===

Softvérové tlac¢idlo AUTOMAT. ULOZENIE AKTIVOVAT

Pomocou softvérového tlacidia AUTOMAT. ULOZENIE AKTIVOVAT
sa daju zaznamenavat &isla chyb, ktoré bezprostredne pri vyskyte
chyby ulozia servisny subor.

o » Otvorenie okna chybovych hlaseni

» Stladte softvérové tlacidlo DODATOC. FUNK.

DODATOC .

FUNK.

» Stlacte softvérogétlaéidlo .
AUTOMAT. ULOZENIE AKTIVOVAT

> Ovladanie otvori prekryvacie okno Aktivovat’
automatické ulozenie.

» Definovanie vstupov

= Cislo chyby : zadanie zodpovedajticeho &isla
chyby

®  Akt.: zaskrtnutie, automaticky sa vytvori
servisny subor

E Komentar: viozenie pripadného komentara k
Cislu chyby

‘ B ‘ » Stladte softvérové tlagidlo ULOZIT

] > Privyskyte ulozeného Cisla chyby ovladanie
automaticky ulozi servisny subor.

» Stladte softvérové tlacidlo SPAT

AUTOMAT .
ULOZENIE
AKTIVOVAT

OO

Zaklady | Chybové hlasenia a pomocnik
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Vymazanie chyby

Pri vybere alebo restarte programu NC méze ovladanie
automaticky vymazat zaregistrované vystrazné alebo
chybové hldsenia. Ci sa toto automatické vymazanie
hlaseni vykona, stanovi vas vyrobca stroja vo volitelnom
parametri stroja CfgClearError (¢. 130200).

V tovarenskom nastaveni ovladania sa vystrazné a chybové
hlasenia v prevadzkovych rezimoch Test programu a
Programovanie automaticky vymazu z okna chyb. Hlasenia
v prevadzkovych rezimoch stroja sa nevymazu.

Vymazanie chyby mimo okna chyb
> Stladte tlagidlo CE

> QOvladanie vymaze chyby alebo upozornenia
zobrazené v hlaviCke.

V niektorych situaciach sa tla¢idlo CE neda pouzit na
vymazanie chyb, pretoze sa pouziva na vykondvanie inych
funkcit.

Vymazanie chyby

» Otvorenie okna chybovych hldaseni

» Umiestnite kurzor na prislusné chybové hlasenie

» Stlacte softvérové tlacidlo VYMAZAT

VYMAZAT

> Alternativne vymazte vSetky chyby: Stlacte
softvérové tlacidlo VYMAZAT VSETKY

vymazat
VSETKY

Ak nedoslo k odstraneniu priciny chyby, nebude mozné
ju vymazat. V takomto pripade zostane chybové hlasenie
zachované.
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Protokol o chybach

Ovladanie uklada zaznamenané chyby a délezité udalosti (napr.
spustenie systému) do protokolu o chybach. Kapacita protokolu o
chybach je obmedzend. Po naplneni protokolu o chybach pouzije
ovladanie druhy subor. Po naplneni tohto suboru sa povodny
protokol o chybach vymaze a prepiSe sa novym zdpisom atd’.

Na prezeranie historie prepnite v pripade potreby z polozky
AKTUALNY SUBOR na PREDCH. SUBOR.

> Otvorenie okna chybovych hlaseni

» Stlacte softvérové tlacidlo SUB. PREV. DENNIKA
DENNTKA
chveA » Otvorte protokol o chybach: Stlacte softvérové
PROTOKOL tlacidlo CHYBA PROTOKOL
REi » V pripade potreby nastavte predchadzajuci
SUBOR protokol o chybach: Stlacte softvérové tlacidlo

PREDCH. SUBOR

» V pripade potreby nastavte aktudlny protokol
o chybach: Stlacte softvérové tlacidlo

AKTUALNY SUBOR

Najstarsi zaznam je v protokole o chybach uvedeny na zacCiatku —
najnovsi zaznam na konci suboru.
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Protokol pre tlacidla

Ovladanie uklada vstupy vykonané tlacidlami a délezité udalosti
(napr. spustenie systému) do protokolu pre tlacidla. Kapacita
protokolu pre tlacidla je obmedzena. Po naplneni protokolu pre
tlacidla prepne systém na druhy protokol pre tlac¢idla. Po naplneni
tohto suboru sa pévodny protokol pre tlacidla vymaze a prepise

sa novym zapisom atd. Na prezeranie historie zapisov prepnite

v pripade potreby z polozky AKTUALNY SUBOR na PREDCH. SUBOR.

— » Stladte softvérové tlagidlo SUB. PREV. DENNIKA
DENNIKA
st » Otvorte protgkol pre tlacidla: Stlacte softvérové
PROTOKOL tlacidlo TLACIDLA PROTOKOL
PREDCH. > V pripade potreby nastavte predchadzajuci
SUBOR protokol pre tlacgidla: Stlacte softvérové tlacidlo

PREDCH. SUBOR

V pripade potreby nastavte aktualny protokol
pre tlaCidla: Stlacte softverove tlacidlo
AKTUALNY SUBOR

v

Ovladanie ulozi informaciu o kazdom stlaceni tlacidla ovladacieho
panela pocas obsluhy do protokolu pre tlacidla. Najstarsi zaznam je
uvedeny na zaciatku — najnovsi zdznam na konci suboru.

Prehl'ad tlacidiel a softvérovych tlacidiel na zobrazenie protokolu

Softvéro- Funkcia

vé tlacid-

lo/tlacidla
ZAG1ATOK Skok na zaciatok protokolu pre tlacidla
KoNIEG Skok na koniec protokolu pre tlac¢idla

Hladanie textu

HLADAJ

Aktualny protokol pre tlacidla

S ‘ Predchadzajuci protokol pre tlacidla

O riadok dopredu/spat

= = =]

7

S=e= ===

Spét do hlavného menu
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Texty upozorneni

Pri nespravnej obsluhe, napr. stlaceni nepovoleného tlacidla alebo
zadani hodnoty mimo rozsahu platnosti, vas ovladanie upozorni na
takuto nespravnu obsluhu textom upozornenia v riadku zahlavia.
Ovladanie odstrani text upozornenia pri dalSom platnom zadani
udajov.

Ulozenie servisnych suborov

V pripade potreby moZete ulozit aktudinu situdciu ovladania a
poskytnut prislusny subor servisnému technikovi na vyhodnotenie.
Pritom sa uloZi skupina servisnych suborov (protokoly o chybach
a pre tlacidla, ako aj dalSie subory, ktoré poskytuju informacie o
aktualnom stave stroja a o obrabani).

Aby bolo mozné odosielat e-mailom servisné subory,
uklada ovladanie v servisnom subore len aktivne
programy NC s velkostou do 10 MB. Vacsie programy NC
sa pri vytvoreni servisného suboru neukladaju.

Ak vo funkcii ULOZIT SERVIS. SUBORY zadate viackrat rovnaky
nazov, ulozi ovladanie max. pat suborov a prip. vymaze subor

s najstarSou ¢asovou peciatkou. Subory sluzieb po ich vytvoreni
ulozte, napr. presunutim suboru do iného priecinka.

UloZit servisné stubory
o » Otvorenie okna chybovych hlaseni

» Stladte softvérové tladidlo SUB. PREV. DENNIKA

SUB. PREV.
DENNIKA

T > Stlaévtevsoftvérové tlacidlo
ULOZIT SERVIS. SUBORY

SUBORY
> Ovladanie otvori prekryvacie okno, v ktorom
mdbzete zadat ndzov suboru alebo Uplnu cestu pre
servisny subor.

‘ ‘ > StlaCte softvérové tlacidlo OK

> QOvladanie ulozi servisny subor.
Zatvorenie okna chybovych hlaseni
Na opatovné zatvorenie okna chyb postupujte nasledovne:
‘ - ‘ » StlaCte softvérové tlacidlo KONIEC
o » Alternativne stlacte tlaCidlo ERR

> QOvladanie zatvori okno chybovych hlaseni.

Zaklady | Chybové hlasenia a pomocnik
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Kontextovy systém pomocnika TNCguide

Pouzitie

Aby bolo mozné pouzivat pomocnika TNCguide, najskor
si z domovskej stranky spolo¢nosti HEIDENHAIN musite
stiahnut subory pomocnika.

Dalsie informacie: "Stiahnutie aktualnych suborov
pomocnika", Strana 109

Systém kontextového pomocnika TNCguide obsahuje dokumentaciu
pre pouzivatela vo formate HTML. Modul TNCguide spustite
stlagenim tlagidla POMOCNIK, pricom ovladanie priamo zobrazi
prislusnu informaciu ¢iastocne podla danej situdcie (kontextové
spustenie). Ak tlaidlo POMOCNIK stlaite podas upravovania bloku
NC, dostanete sa spravidla presne na miesto v dokumentacii, na
ktorom je opisana prislusna funkcia.

| ®

switch-on

€ program of the THC Is sutomaticaly compl
RELAY EXT. D¢ VOLTAGE MISSING

@

S
@
®

%
m
z
o

slEll

-i

t

Ovladanie sa pokusa o spustenie TNCguide v jazyku,
ktory ste nastavili ako dialégovy jazyk. Pri nedostupnosti
potrebnej jazykovej verzie otvori ovladanie anglicku verziu.

V module TNCguide su dostupné nasledujuce dokumentéacie pre

pouzivatela:

B pouzivatel'ska prirucka nekddovaného programovania
(BHBKIlartext.chm),

® Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh
programov NC (BHBoperate.chm)

m zoznam vSetkych NC chybovych hldseni (errors.chm).

Dodatocne je dostupny knizny subor main.chm, v ktorom je
dostupny suhrn vsetkych suborov CHM.

@ Alternativne mdze vyrobca vasho stroja viozit do TNCguide
aj Specialne dokumentacie pre dany stroj. Tieto dokumenty
sa potom zobrazia vo forme osobitnej knihy v subore
main.chm.
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Praca s TNCguide

Spustenie TNCguide
Pri spustani TNCguide mate k dispozicii viacero moznosti:
= Pomocou tlacidla POMOCNIK

= Kliknutim mysSou na softvérové tlacidlo, ak ste predtym klikli na
symbol pomocnika zobrazeny v pravej doinej ¢asti obrazovky

= QOtvorenie stboru pomocnika (stubor CHM) pomocou spravy
sUborov. Ovladanie dokaze otvorit lubovolny subor CHM, aj ked :
nie je ulozeny v internej pamati ovladania Commirrred

Na programovacom mieste Windows sa TNCguide otvori v
prehliadaci, ktory je v systéme nastaveny ako Standardny.

DIRECTORY MINDOW. SWITCH

= ¢ T B | = END |

Pre mnozstvo softvérovych tlacidiel je k dispozicii kontextovo
previazané spustenie, ktorym sa dostanete priamo k opisu funkcie
prislusného softvérového tlacidla. Tuto funkciu mate k dispozicii iba
pri praci s mysou.

Postupujte nasledovne:

> vyberte liStu softvérovych tlacidiel, v ktorej sa zobrazi
pozadované softvérové tlacidlo,

» mysou kliknite na symbol pomocnika, ktory ovladanie zobrazi
priamo vpravo nad listou softvérovych tlacidiel.

> Kurzor mySi sa zmeni na otaznik.

> Otdznikom kliknite na softvérové tlacidlo, ktorého funkciu chcete
vysvetlit.

> Ovladanie otvori TNCguide. Ak k zvolenému softvérovému
tlacidlu nie je priradeny Ziadny vstupny bod, ovladanie otvori
subor dokumentov main.chm. Na vyhladanie pozadovaného
pojmu alebo definicie mdzete pouzit kontextové vyhladavanie
alebo ru¢nu navigaciu.

Ak aj prave editujete blok NC, mate k dispozicii kontextovo
previazané spustenie:

» Vyberte lubovolny blok NC
» Oznacte Zelané slovo

» Stladte tlagidlo POMOCNIK
>

Ovladanie spusti pomocnika a zobrazi opis k aktivnej funkcii. Tato
moznost nie je k dispozicii pre dodato¢né funkcie alebo cykly od
vyrobcu stroja.
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Navigacia v TNCguide

Najjednoduchsim sp6sobom navigacie v TNCguide je pouzivanie
mySi. Na lavej strane je zobrazeny obsah. Kliknutim na trojuholnik
smerujuci doprava moZete zobrazit integrované kapitoly alebo
prislusnu stranu, a to priamo kliknutim na konkrétnu polozku.
Ovladanie je rovnaké ako pri programe Windows Prieskumnik.

Miesta v texte prepojené odkazmi (krizové odkazy) su zobrazené
modrou farbou a pod¢&iarknutim. Kliknutim na dané prepojenie sa
dostanete na prislusnu stranu.

TNCguide mdZete samozrejme ovladat aj tlacidlami a softvérovymi
tlacidlami. Nasledujuca tabulka obsahuje prehlad prislusnych funkcif
tlacidiel.

Softvérové Funkcia
tlacidlo

®  Obsah vlavo je aktivny: zvolte polozku, ktora sa
nachadza pod alebo nad nim
= Textové okno vpravo je aktivne: ak sa text

alebo obrazky nezobrazia Uplne, posunte
stranu nadol alebo nahor

® QObsah vlavo je aktivny: otvorte obsah.
= Textové okno vpravo je aktivne: ziadna funkcia

® Obsah vlavo je aktivny: zatvorte obsah.
m Textové okno vpravo je aktivne: Ziadna funkcia

enT m  Obsah vlavo je aktivny: zobrazenie stranky
zvolenej kurzorovym tlacidlom

B Textové okno vpravo je aktivne: ak sa
nachadza kurzor na prepojeni, vykona sa skok
na stranu prepojenu odkazom

= Obsah vlavo je aktivny: bezec na prepinanie
medzi zobrazenim obsahu, zobrazenim
registra hesiel a funkciou kontextového
vyhladdvania, ako aj na prechod na pravu
stranu obrazovky

m  Textové okno vpravo je aktivne: skok spat do

lavého okna
®  Obsah vlavo je aktivny: zvolte polozku, ktora sa
nachadza pod alebo nad nim
m  Textové okno vpravo je aktivne: skok na
nasledujuci odkaz
spit Vyber poslednej zobrazenej strany
g=
DOPREDU Listujte dopredu, ked funkciu vybrat’ poslednu
— zobrazenu stranu pouZijete viackrat
STA. Listovat o stranu spét
sTR Listovat o stranu dopredu
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Softvérové Funkcia
tlacidlo

ADRESAR ZObraZif/Vypnuf obsah
=

Prepinanie medzi zobrazenim na cell obrazovku
a zmensenym zobrazenim. Pri zmensenom zobra-
zeni vidite aj ¢ast plochy ovlddania

_zmentt Zaostrenie sa interne prepne na pouzitie ovlada-
nia, takze pri otvorenom module TNCguide budete

moct obsluhovat ovlddanie. Ak je aktivne zobra-
zenie na celu obrazovku, ovladanie pred zmenou
zaostrenia automaticky zmensi velkost okna

‘ ‘ Ukoncenie TNCguide
KON .

Register hesiel

NajdobleZitejsie hesla su uvedené v registri hesiel (karta Index)
a mbzete ich vyberat priamo kliknutim mysSou alebo vyberom
tlacidlami so Sipkami.
l'lava strana je aktivna.

> Vyberte bezec Index

Switch.on

erance parts can vay depardng on the machne too
i TH then dsplys the olkowing

POWER INTERRUPTED
NG massage tht e pover s iampesd e the maszags
COMPILE A PLC PROGRAN
The PLE rogram fthe THC s wtomticaly conpied
RELAY EXT. OC VOLTAGE MISSING

» Pomocou tlaCidiel so Sipkami alebo mysi prejdite o) . ;
na pozadované heslo T -
. a
Alternativa: ®
> Vlozte zaCiatoCné pismena @ _ !
> Ovladanie synchronizuje register hesiel vzhladom | YT Be e S e

na vlozeny text, takze heslo budete méct najst
v uvedenom zozname rychlejsie.

» Informacie o vybranom hesle nechajte zobrazit
stlacenim tlacidla ENT

Hradany vyraz mébZete zadat len pomocou znakove;j
klavesnice pripojenej cez USB.
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Kontextové vyhl'adavanie

V karte Hladat’ mdZete urcité slovo vyhladat v celom pomocnikovi
TNCguide.

['ava strana je aktivna.

» Vyberte kartu Hladat’
» Aktivujte vstupné pole Hladat’:
» Zadajte hladané slovo
» Potvrdte vstup tlacidlom ENT.
>

Ovladanie zobrazi zoznam vSetkych najdenych
miest s vyskytom daného slova.

» Prejdite pomocou tlacidiel so Sipkami na
pozadované miesto

» Stlacenim tlacidla ENT zobrazte pozadované
miesto vyskytu

Kontextové vyhladdvanie mdzete pouzit vzdy len s jednym
slovom.

Ak aktivujete funkciu Hladat’ iba v nadpisoch, prehlada
ovladanie vylu¢ne vSetky nadpisy, ale nie celé texty. Funkciu
aktivujte mysou alebo vyberom a naslednym potvrdenim
pomocou medzernika.

Hradany vyraz mbzete zadat len pomocou znakove;j
klavesnice pripojenej cez USB.

Stiahnutie aktualnych siborov pomocnika

Subory pomocnika vhodné pre vas softvér ovladania najdete na
domovskej stranke spolocnosti HEIDENHAIN:
http://content.heidenhain.de/doku/tnc_guide/html/en/index.html

Na vhodny subor pomocnika prejdite takto:

» Qvladania TNC

» Typovy rad, napr. TNC 100

» PoZadovaneé ¢islo softvéru NC, napr.TNC 128 (77184x-18)

Spolo¢nost HEIDENHAIN zjednodusila schému
verziovania od verzie softvéru NC 16:

= Obdobie zverejnenia urcuje &islo verzie.

B VSetky typy ovladania urcitého obdobia zverejnenia
maju to isté Cislo verzie.

= Cislo verzie programovacich miest zodpoveda &islu
verzie softvéru NC.

v

Z tabulky online pomocnika (TNCguide) vyberte poZzadovanu
jazykovu verziu

Stiahnite si subor ZIP
Rozbalte si subor ZIP

Rozbalené subory CHM preneste do ovladania do adresdra TNC:-
\tncguide\de alebo do prislusného jazykového podadresara

vV vy
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Ak prenasate subory CHM do ovladania pomocou
TNCremo, zvolte pre subory s priponou .chm binarny

rezim.
Jazyk Adresar TNC
Nemecky TNC:\tncguide\de
Anglicky TNC:\tncguide\en
Cesky TNC:\tncguide\cs
Francuzsky TNC:\tncguide\fr
Taliansky TNC:\tncguidelit
Spanielsky TNC:\tncguide\es
Portugalsky TNC:\tncguide\pt
Svédsky TNC:\tncguide\sv
Dansky TNC:\tncguide\da
Finsky TNC:\tncguide\fi
Holandsky TNC:\tncguide\nl
Pol'sky TNC:\tncguide\pl
Madarsky TNC:\tncguide\hu
Rusky TNC:\tncguide\ru
Cinsky (zjednodugene) TNC:\tncguide\zh
Cinsky (tradi¢ne) TNC:\tncguide\zh-tw
Slovinsky TNC:\tncguide\sl|
Norsky TNC:\tncguide\no
Slovensky TNC:\tncguide\sk
Korejsky TNC:\tncguide\kr
Turecky TNC:\tncguide\tr
Rumunsky TNC:\tncguide\ro
110
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3.7 Zaklady NC

Meracie zariadenia a referenéné znacky

Na osiach stroja sa nachadzaju meracie zariadenia, ktoré zistuju
polohy stola stroja, resp. nastroja. Na linearnych osiach su bezne
namontované linedrne meracie systémy.

Ak sa niektora os stroja pohybuje, generuje prislusny meraci systém
elektricky signal, z ktorého ovladanie vypocita presnu skutocnu
polohu tejto osi stroja.

Pri vypadku napajania d6jde k strate priradenia medzi polohou sani
stroja a vypocitanou skutocnou polohou. Aby sa toto priradenie opat
obnovilo, su inkrementalne meracie systémy vybavené referenénymi
znackami. Pri prebehnuti referenénej znacky prijme ovladanie

signdl, ktory oznacuje pevny vztazny bod stroja. Ovladanie tak moze
znovu obnovit priradenie skuto¢nej polohy k aktudlnej polohe sani
stroja. Pri linearnych meracich systémoch s distancne kodovanymi
referenénymi znackami musite presunut osi stroja maximalne o

20 mm.

Pri absolutnych meracich systémoch sa po zapnuti prenesie do
systému riadenia absoldtna hodnota polohy. Tym je mozné priame
priradenie medzi skutoc¢nou polohou a polohou sani stroja po
zapnuti bez presuivania osi stroja.
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3.8 Prislusenstvo: 3D snimacie systémy a
elektronické rucné kolieska od spolocnosti
HEIDENHAIN

3D snimacie systémy

Aplikacie 3D snimacich systémov HEIDENHAIN:

® Rychle a vysokopresné vkladanie vztaznych bodov
= \ykonavanie merani na obrobku

® merat a skusat nastroje.

Spinajlce snimacie systémy TS 260 a KT 130
Snimacie systémy TS 260 a KT 130 prenasaju spinacie signaly
kablom.

Vychylenie spdsobi vygenerovanie signalu, vdaka ktorému ovladanie
ulozi skuto¢nu hodnotu aktualnej polohy snimacieho systému.

Snimaci systém nastroja TT 160

Snimaci systém TT 160 umozriuje Ucelné a presné meranie a
kontrolu rozmerov obrobku.

Ovladanie ma na to k dispozicii cykly, ktorymi je mozné zistovat
polomer nastroja a jeho dizku pri zastavenom alebo rotujicom
vretene. Mimoriadne robustny druh konstrukcie a vysoky stupen
ochrany robia snimaci systém nastroja odolnym voci chladiacemu
prostriedku aj trieskam.

Spinaci signal generuje spinac nepodliehajuci opotrebeniu. Na
prenos signalov sa pri TT 160 pouziva kabel.
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Elektronické rucné kolieska HR

Elektronické rucné kolieska zjednodusuju ru¢né posuvanie osovych
sani. Draha posuvu vykonana pri jednom otocCeni ru¢ného kolieska je
volitelna v Sirokom rozsahu. Okrem zabudovanych ru¢nych koliesok
HR 130 a HR 150 ponuka spolo¢nost HEIDENHAIN aj prenosné
rucné kolieska HR 510, HR 520 a HR 550FS.

Dalsie informacie: "Prestvanie elektronickymi ru¢nymi kolieskami

s displejom’, Strana 162
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4.1 Udaje nastroja

Cislo nastroja, nazov nastroja

Kazdy nastroj je oznaceny Cislom od 0 do 32767. Ak pracujete s
tabulkou nastrojov, moZete navyse vlozit aj ndzov nastroja. Nazvy
nastrojov smu obsahovat maximalne 32 znakov.

Pripustné znaky: # S% & ,-_. 0123456789 @ABCD
EFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

Malé pismena nahradi ovladanie pri ukladani automaticky
prislusnymi velkymi pismenami.
Zakazané znaky: <medzera>!""()*+:;<=>2[/]*"{|} ~

Nastroj s &islom 0 je nastaveny ako nulovy nastroj a méa dizku L=0 a
polomer R=0. V tabulkach nastrojov by ste mali definovat nédstroj TO

rovnako s L.=0 a R=0.
Definujte ndzov nastroja jednoznacne!

Ked ovladanie napr. v zasobniku nastrojov najde viaceré dostupné
nastroje, zalozi ovladanie nastroj s najkratSou zostavajucou
Zivotnostou.

® nastroj, ktory sa nachadza vo vretene,
® nastroj, ktory sa nachadza v zasobniku,

o Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Ked je k dispozicii viacero zasobnikov, méze
vyrobca stroja urcit poradie vyhladavania nastrojov v
zasobnikoch.

® nastroj, ktory je definovany v tabulke nastrojov, ale aktualne sa
nenachadza v zasobniku.
Ked ovladanie napr. v zasobniku nastrojov ndjde viaceré dostupné

nastroje, zalozi ovladanie nastroj s najkratSou zostavajlcou
Zivotnostou.

ID databazy

V globdlnej databdze ndstrojov mbzete nastroje identifikovat
pomocou jednoznacného identifikatora (ID) databazy, napr. vo
vyrobnej prevadzke. Vdaka tomu moZete jednoduchsie kddovat
nastroje viacerych strojov.

Ovladanie neumoznuje vyvolanie nastroja pomocou ID databazy.

Pri indikovanych nastrojoch mozete ID databdzy definovat bud len
pre fyzicky dostupny hlavny nastroj, alebo ako ID pre datovy blok pri
kazdom indexe.

Dalsie informacie: 'zaklady tabulky néstrojov", Strana 119

Identifikator (ID) databazy smie obsahovat max. 40 znakov a je
v sprave nastrojov jedinecny.

Nastroje | Udaje nastroja
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Dizka nastroja L

Dizku néstroja L zad&te ako absolutnu dizku vzhladom na vztazny
bod nastroja.

Absolttna di¥ka nastroja sa vzdy vztahuje na vztazny bod
ndstroja. Spravidla urci vyrobca stroja vztazny bod nastroja
na hlavu vretena.

Uréenie dizky nastroja

Zmerajte svoje nastroje zvonka pomocou zariadenia na generovanie

prednastaveni alebo priamo v stroji, napr. pomocou snimacieho

systému nastroja. DiZky nastrojov mézete urdit aj vtedy, ak neméte k

dispozicii uvedené moznosti merania.

Mate nasledujice moznosti uréenia dizky néstroja:
B Pomocou koncovej mierky

= Pomocou kalibra¢ného tfna (skusobny néstroj)

Pred uréenim diZky nastroja musfte nastavit vztazny bod v
osi vretena.

Uréenie dizky nastroja pomocou koncovej mierky

L2

L3

x Y

Aby ste mohli pouzit nastavenie vztazného bodu pomocou
koncovej mierky, musi sa vztazny bod ndstroja nachadzat
na hlave vretena.

Vztazny bod musite vloZit na plochu, ktort nasledne
zaskrabnete nastrojom. Tato plocha sa v pripade potreby
musi najprv vytvorit.

Pri nastaveni vztazného bodu pomocou koncovej mierky postupuijte
nasledovne:

» Umiestnite koncovu mierku na stél stroja
» Umiestnite hlavu vretena vedla koncovej mierky

» V krokoch vykonajte posuv v smere Z+, kym nebudete moct
koncovu mierku prave este zasunut pod hlavu vretena

» Nastavte vztazny bod Z

DiZku ndstroja potom uréite nasledovne:
» Vymernte nastroj

» Zaskrabnite plochu

> Ovladanie zobrazi absolutnu diZku nastroja ako skuto&nu polohu
v zobrazeni polohy.

Z=0
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Uréenie dizky nastroja pomocou kalibraéného tfiia a meracieho

¢lanku

Pri nastavovani vztazného bodu pomocou kalibracného tfia a

meracieho ¢lanku postupujte nasledovne:

» Upnite meraci ¢lanok na stole stroja

» Pohyblivy vnutorny krdzok meracieho ¢lanku presunte na rovnaku
vysku s pevnym vonkajsim krizkom

» Nastavte Ciselnikovy odchylkomer na 0

> Kalibracnym tffiom vykonajte posuv k vnutornému kruzku

» Nastavte vztazny bod Z

DiZku ndstroja potom uréite nasledovne:

> Vymente nastroj

> Posuvajte nastroj k vnutornému kruzku, kym nebude ¢iselnikovy
odchylkomer ukazovat 0

> Ovladanie zobrazi absolttnu dizku nastroja ako skuto&nu polohu
v zobrazeni polohy.

Polomer nastroja R
Polomer nastroja R vlozte priamo.

Nastroje | Udaje nastroja

Z=0

!
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zaklady tabulky nastrojov

V jednej tabulke nastrojov mdzete definovat az 32 767 nastrojov

a ulozit ich udaje nastroja do pamati.

Tabulky nastrojov je nutné pouzivat v nasledujucich pripadoch:

® gk chcete pogZivat’ indexované nastroje, napr. stupriovité vrtaky
s viacerymi dlzkovymi korekciami
Dalsie informacie: "Indexovany nastroj’, Strana 120

®  ak je vas stroj vybaveny automatickym meni¢om nastrojov

m Ak chcete pracovat s cyklami 25x

UPOZORNENIE

Pozor, hrozi strata udajov!

Vymazanie riadka 0 z tabulky nastrojov spésobi deStrukciu
Struktury tabulky. Nasledne sa zablokované nastroje prip.
nerozpoznaju ako zablokované, pricom prestane fungovat aj
vyhladavanie sesterskych nastrojov. Dodatocnym viozenim riadka
0 sa tento problém nevyriesi. Pévodné tabulka nastrojov zostane
trvalo poskodena!
» Obnova tabulky nastrojov
B vlozte do poskodenej tabulky nastrojov novy riadok 0,
® nakopirujte poskodent tabulku nastrojov (napr. toolcopy.t),
® vymazte poskodenu tabulku ndstrojov (aktudlna tab. tool.1),
® nakopirujte kopiu (toolcopy.t) ako tabulku tool t,
® vymazte képiu (toolcopy.t).
> Spojte sa so zakaznickym servisom HEIDENHAIN (NC-
Helpline)

VSetky ndzvy tabuliek musia zacinat pismenami.
ReSpektujte tuto podmienku pri vytvarani a sprave dalSich
tabuliek.

Nahlad tabulky mozZete aktivovat tlacidlom

Rozdelenie obrazovky. K dispozicii budete mat rezim
zoznamu alebo formulara.
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Indexovany nastroj

Stupnovité vrtaky, frézy na T drazky, kotucové frézy alebo nastroje
véeobecne s viacerymi parametrami pre dizku a polomer sa nedaju
kompletne definovat iba jednym riadkom tabulky nastrojov. Kazdy
riadok tabulky umozfuje vyluéne jednu definiciu dizky a polomeru.
Na priradenie viacerych korekcnych parametrov jednému nastroju
(viacero riadkov tabulky nastrojov) doplrite do existujucej definicie
nastroja (T 5) dalSie indexované ¢&islo nastroja (z. B. T 5.1). Kazdy
doplnujuci riadok tabulky bude teda obsahovat pévodné ¢islo
ndstroja, bodku a index (vzostupne od 1 do 9). Pévodny riadok
tabulky nastrojov obsahuje pritom maximalnu dizku nastroja, dizky
nasledujucich riadkov tabulky sa priblizuju k bodu upnutia nastroja.

Pri vytvdrani indexovaného ¢isla nastroja (riadok tabulky) postupuj-
te nasledovne:

Otvorte tabulku nastrojov

Stlacte softvérové tlagidlo VLOZIT RIADOK

Ovladanie otvori prekryvacie okno Vlozit’ riadok

Vo vstupnom poli Pocet riadkov = definujte pocet

doplnujucich riadkov

» Vo vstupnom poli €. nastroja zadajte pévodné
Cislo nastroja vrat. indexu

» Potvrdte tlacidlom OK

> Ovladanie rozsiri tabulku nastrojov o doplfujuce
riadky tabulky.

vLoZit
RIADOK

vVvVvVvyy

Rychle vyhladavanie podl'a nazvov nastrojov:

Ked je pre softvérové tlacidlo EDITOVAT nastavend hodnota VYP.,

mbzete vyhladavat podla ndzvov nastrojov nasledovne:

» Zadajte zaCiatocné pismeno nazvu nastroja, napr. Ml

> QOvladanie zobrazi dialégové okno so zadanym textom a prejde na
prvy vysledok vyhladavania.

» Zadajte dalSie pismena na zuzenie vyberu, napr. MILL

» Ak ovladanie nendjde pre zadané pismena ziadne vysledky,
mobZete stlacenim posledného zadaného pismena, napr. L,
prechadzat medzi vysledkami vyhladavania ako tlacidlami so
Sipkami

Rychle vyhladavanie funguje aj pri vybere nastrojov v bloku TOOL

CALL.

Nastroje | Udaje nastroja
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Zobrazenie vybranych typov nastrojov (nastavenie filtra)
» Stladte softvérové tlacidlo TABULKOVY FILTER

> Softvérovym tlacidlom vyberte poZzadovany typ nastroja
> Ovladanie zobrazi len nastroje vybraného typu

» Zruenie filtra: Stladte softvérové tlagidlo ZOBR. VS.

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
Vyrobca stroja prispésobi na vaSom stroji rozsah funkcii
podla funkcie filtra.

Softvérové Funkcie filtrovania tabulky nastrojov
tlacidlo
TABUEKOUY Vyber funkcie filtrovania
FILTER .
- ZruSenie nastaven filtra a zobrazenie vsetkych
" nastrojov
e Pouzitie Standardného filtra
FILTER
VRTAKY Zobrazit vSetky vrtaky v tabulke nastrojov
mgv Zobrazit vsetky frézy v tabulke nastrojov
2RV, NAST. Zobrazit vsetky zavitniky/zavitové frézy v tabulke
| nastrojov
sufm. svs. Zobrazit vSetky snimacie hroty v tabulke nastrojov
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Skrytie alebo triedenie stipcov v tabulke nastrojov

Zobrazenie tabulky nastrojov mozete prispdsobit svojim potrebam.
Stlpce, ktoré sa nemaju zobrazovat, mézete polahky skryt:

» Stlacte softvérové tlacidlo TRIEDIT/ SKRYT STLPCE

» Tlagidlom so $ipkou zvolte Zelany nézov stipca

> Stlacte softvérové tlacidlo SKRYT STLPEC na odstranenie tohto
stlpca z nahladu tabulky

MéZete zmenit tieZ poradie, v ktorom sa zobrazia stipce tabulky:

> Prostrednictvom dialégového pola Posunat’ pred: mozete menit
poradie, v akom sa zobrazia stlpce tabulky. Zapis oznaceny
v poloZke Zobrazené stlpce: sa presunie pred tento stlpec

Vo formuldri sa mdZete pohybovat pripojenou mysSou alebo pracovat
s navigacnymi tlacidlami.
Postupujte nasledovne:

» StlaCte navigacné tlacidla, aby ste presli do
vstupnych poli

» Vramci vstupného pola sa pohybuijte tlacidlami
so Sipkami

» Menu vyberu otvorite tlacidlom GOTO

Funkciou Fixovat’ pocet stipcov m6zZete urdit, kolko
stlpcov (0 - 3) sa zafixuje na lavom okraji obrazovky. Tento
stlpec zostane viditelny aj pri posunuti v tabulke doprava.
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Vytvorenie a aktivovanie tabulky nastrojov v palcoch

(INCH)

o Ak zmenite nastavenie ovladania na mernu jednotku INCH,
merna jednotka tabulky nastrojov sa nezmeni automaticky.

Ak chcete mernu jednotku zmenit aj tu, musite vytvorit
novu tabulku nastrojov.

Na vytvorenie a aktivovanie tabulky nastrojov v mernej jednotke
INCH postupujte nasledovne:

> Vyberte prevadzkovy rezim Ruéné polohovanie

ENT
PGM
MGT

TABULKA
NASTROJOV

vV vvVvyy

vV vV v vV vV V'V V VvV VvV VvV VvVYy

>
>
>
>
>
>

Vyvolajte nulovy nastroj (T0)

Restartujte ovladanie

Prerusenie prudu nepotvrdte pomocou CE
Zvolte prevadzkovy rezim Programovat’

Otvorte spravu suborov

Otvorte adresar TNC:\table

Premenujte subor tool.t, napr. na tool_mm.t
Vytvorte subor tool.t

Vyberte mernu jednotku INCH

Ovladanie otvori novu prazdnu tabulku nastrojov.
Pridajte riadky, napr. 100 riadkov

Ovladanie vlozi riadky.

Umiestnite kurzor do stipca L riadku 0
Zadajte 0

Umiestnite kurzor do stipca R riadku 0
Zadajte 0

Potvrdte vstup

Otvorte spravu suborov

Otvorte lubovolny program NC

Vyberte prevadzkovy rezim Ruény rezim
Prerusenie prudu potvrdte pomocou CE
Otvorte tabulku nastrojov

Skontrolujte tabulku nastrojov

Dal$ia tabulka, v ktorej sa automaticky nezmeni merna
jednotka, je tabulka vztaznych bodov.

Dalsie informacie: "Vytvorenie a aktivovanie tabulky
vztaznych bodov v palcoch (INCH)", Strana 174
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Vlozenie udajov o nastroji do tabulky

Parametre Standardnych nastrojov

Parameter
T

Vyznam

Cislo, ktorym sa néstroj vyvoléva v programe NC (napr. 5,
indexovane: 5.2).

Nastroje | Udaje nastroja

Dialog

NAME

Nazov, ktorym sa ndstroj spusta v programe NC (max.
32 znakov, len velké pismena, Ziadne medzery)

Nazov nastroja?

Dizka nastroja L

Dizka nastroja?

Polomer nastroja R

Polomer nastroja?

R2

Polomer nastroja R2 pre rohovu zaoblovaciu frézu (len na
grafické zobrazenie obrabania s Gulova fréza

Polomer nastroja 2?

DL

Hodnota delta dizky nastroja L

Pridavok na dizku nastroja?

DR

Hodnota delta polomeru nastroja R

Pridavok na radius nastroja?

DR2

Hodnota delta polomeru nastroja R2

Prid. na obr. R nastroja 2?

TL

Nastavte blokovanie nastroja
(TL: skratka pre Tool Locked = angl. nastroj blokovany)

Nastr. zablok.? Ano=ENT/Nie=NO-
ENT

RT

Cislo sesterského nastroja ako nahradného néstroja (RT:
skratka pre Replacement Tool = angl. ndhradny nastroj)
Prazdne pole alebo zadanie 0 znamena ziadny sestersky
nastroj

Sestersky nastroj?

TIME1

Maximalna Zivotnost nastroja v minutach. Tato funkcia
zavisi od vyhotovenia nastroja a je popisana v prirucke pre
stroj

Maximalna Zivotnost’?

TIME2

Maximalna Zivotnost nastroja pri spusteni nastroja v minu-
tach: Ak aktualna Zivotnost dosiahne alebo prekrodi tuto
hodnotu, ovladanie pouzije pri nasledujicom bloku TOOL
CALL (s uvedenim osi nastroja) sestersky nastroj

Max. zZivotnost’ pri TOOL CALL?

CUR_TIME

Aktudlna Zivotnost zodpoveda ¢asu, pocas ktorého je
nastroj v ¢innosti. Nastroj sa zapne hned' po zapnuti vrete-
na a ovladanie sa prestva obrabacim posuvom. Ovladanie
tento ¢as automaticky spocita a zapiSe aktualnu Zivotnost
v minudtach.

Pocas chodu programu médzete editovat Zivotnost aktivne-
ho nastroja, napr. po vymene reznej platnicky. Ovladanie
prevezme hodnotu priamo na monitorovanie zivotnosti.
Ovladanie cyklicky aktualizuje hodnotu pocCas vykonava-
nia programu NC, ako aj pri vyvolani nastroja a na konci
programul.

Aktualna Zivotnost’?

TYP

Typ nastroja : Na Upravu pola stlacte tlacidlo ENT Tlacidlo
GOTO otvori okno, v ktorom mozete vybrat typ néstroja.

V sprave nastrojov otvorte pomocou softvérového tlacid-
la Vyber prekryvacie okno. Typ ndstroja mézete vlozit, aby
ste filter zobrazenia nastavili tak, aby bol v tabulke viditelny
len vybrany typ

Typ nastroja?

DOC

Komentdr k ndstroju (max. 32 znakov)

Komentar k nastroju?

PLC

Informacie pre tento ndstroj, ktoré sa maju preniest do PLC

Stav PLC?

LCUTS

Rezné dizka nastroja

DiZka ostria v osi nastroja?
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Parameter

LU

Vyznam

UZito¢nd dizka néstroja

Vstup ohraniéuje hibku zanorenia nastroja v cykloch.
LU smie byt v kombindcii s RN aj vac¢sie LCUTS.

Dialog

UZitoéna dizka nastroja?

RN

Polomer hrdla na presné definovanie nastroja na grafické
zobrazenie napr. volne brdsenych stopkovych fréz alebo
kotucovych fréz

Volné brudsenie RN je mozné vylucne pri LU > LCUTS a
viditelné v ramci grafickej simulacie.

Polomer hrdla nastroja?

TMAT

Rezny material nastroja pre vypoctovy modul reznych
parametrov

Rezny material nastroja?

CUTDATA

Tabulka reznych udajov pre vypoctovy modul reznych
parametrov

Tabulka reznych udajov?

NMAX

Obmedzenie otacok vretena pre tento nastroj. Sleduje sa
nielen naprogramovana hodnota (chybové hlasenie), ale aj
zvySenie otacok potenciometrom. Funkcia nie je aktivna:
Vlozte -.

Rozsah zadania: 0 az +999 999, funkcia neaktivna: zadajte

Max. otacky [1/min]

TP_NO

Odkaz na ¢islo snimacieho systému v tabulke snimacich
systémov

Cislo snimacieho systému

T-ANGLE

Vrcholovy uhol ndstroja.

Vrcholovy uhol

PITCH

Stupanie zavitu nastroja. Pouziju ho cykly 206, 207 a 208.
Pozitivne znamienko zodpoveda pravoto¢ivému zavitu

Stupanie zavitu nastroja?

LAST_USE

Informacie o ¢ase posledného pouzitia nastroja
Ovladanie cyklicky aktualizuje hodnotu poc¢as vykonava-
nia programu NC, ako aj pri spusteni nastroja a na konci
programul.

Datum/cas posled. pouzitia
nastroja

KINEMATIC

Zobrazte kinematiku nosic¢a nastroja softvérovym tlacidlom
VYBRAT. V sprave nastrojov softvérovym tlagidlom Vyber
a softvérovym tlacidlom OK prevezmite nazov suboru a
pristupovu cestu.

DalSie informacie: "Priradenie nosi¢ov nastrojov',

Strana 153

Kinematika nosi¢a nastrojov

OVRTIME

Cas do prekrocenia zivotnosti nastroja v minttach
Dalsie informacie: "Prekrocenie Zivotnosti', Strana 133

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja! Funkciu definu-
je vyrobca strojal

PrekrocCenie zivotnosti nastroja

RCUTS

Sirka ¢elnej reznej hrany nastroja, napr. pri oto¢nych rezny-
ch dostickach.

Sirka reznej platnicky

DB_ID

Pomocou ID databazy mozete identifikovat nastroj, napr.
v ramci systému spravy nastrojov pomocou klientskych
aplikacii.

Dalsie informacie: 'ID databazy", Strana 116

Spolo¢nost HEIDENHAIN odporuca priradit pri indikovany-
ch nastrojoch hlavnému nastroju ID databazy.

ID centralnej spravy nastrojov

R_TIP
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Polomer na hrote nastroja na presné definovanie nastroja
na grafické zobrazenie automaticky vypocet v ramci cyklov,
napr. kuzelovych zahlbnikov.

Polomer na hrote
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Udaje nastroja na automatické premeranie nastroja

@ Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Vyrobca stroja urcuje, Ci sa pri nastroji s CUT 0 zohladni
presadenie R-OFFS.

Vyrobca vasho stroja uréi $tandardnd hodnotu pre stipce R-
OFFS a L-OFFS.

Nastroje | Udaje nastroja

Parameter Vyznam Dialog
CcuT Pocet reznych hran nastroja (max. 99 reznych hran) Pocet reznych hran?
LTOL Pripustna odchylka od diZky néstroja L na stanovenie Tol. opotrebenia: Dizka?

opotrebenia. Ak sa zadana hodnota prekroc¢i, ovladanie

zablokuje ndstroj (stav L). Vstupny rozsah: 0 az 5,0000 mm

RTOL Pripustna odchylka od polomeru nastroja R na stanove-
nie opotrebenia. Ak sa zadana hodnota prekroci, ovladanie
zablokuje ndstroj (stav L). Vstupny rozsah: 0 az 5,0000 mm

Tol. opotrebenia: Polomer?

R2TOL Pripustna odchylka od polomeru nastroja R2 na stanovenie
opotrebovania. Ak sa zadana hodnota prekroci, ovladanie
zablokuje ndstroj (stav L). Vstupny rozsah: 0 az 0,9999 mm

Toler. opotrebenia: Polomer 2?

DIRECT Smer rezu nastroja na premeranie s rotujucim nastrojom

Smer rezu? M4=ENT/M3=NOENT

R-OFFS Premeranie diZky: Odsadenie medzi stredom snimacieho
systému nastroja a stredom nastroja

Osadenie nastroja: Polomer?

L-OFFS Premeranie polomeru: Doplnkové odsadenie nastroja od

offsetToolAxis medzi hornou hranou snimacieho systému

nastroj a hrotom nastroja

Osadenie nastroja: Dizka?

LBREAK Pripustnd odchylka od diZky néstroja L na zistenie zlome-

nia. Ak sa zadana hodnota prekroci, ovladanie zablokuje
nastroj (stav L). Vstupny rozsah: 0 az 9,0000 mm

Tol. zlomenia: Dizka?

RBREAK Pripustna odchylka od polomeru nastroja R na zistenie

zlomenia. Ak sa zadana hodnota prekro¢i, ovladanie zablo-

kuje ndstroj (stav L). Vstupny rozsah: 0 az 9,0000 mm

Editovat tabulky nastrojov

Tol. zlomenia: Polomer?

Tabulka nastrojov platna pre chod programu ma nazov suboru [EJeestacia tabuty nastroor Bvest programs |

TOOL.T. a musi byt ulozena v adresari TNC:\table.

Pre tabulky nastrojov, ktoré chcete pouzit na archivaciu alebo
testovanie programu, vlozte iny lubovolny nazov suboru

s priponou .T. Pre prevadzkoveé rezimy Test programu a
Programovat’ pouzije ovladanie Standardne aj tabulku nastrojov
TOOL.T. Na editovanie stlacte v prevadzkovom rezime Test
programu softvérové tlagidlo TABULKA NASTROJOV.

Otvorenie tabulky nastrojov TOOL.T:
» Vyberte lubovolny prevadzkovy rezim stroja

TABULKA

ame
10020
11022

224

15030
18032
17034

» Vyberte tabulku nastrojov: Stlacte softvéroveé

NASTROJOV

T U tlagidlo TABULKA NASTROJOV
EDITOVAT » Softvérové tlacidlo UPRAVIT nastavte na moznost
zap ZAP.
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o Pocas editovania tabulky nastrojov je zvoleny nastroj

zablokovany. Ak prave prebiehajuci program NC potrebuje
pouzit tento nastroj, ovladanie zobrazi nasledujuce
hlasenie: Tabulka nastrojov uzamknuta.
Po pripojeni nového nastroja zostanu stipce Dizka
a polomer prazdne az do ich ru¢ného vyplnenia. Pri
pokuse o zamenenie takéhoto novovlozeného nastroja
sa ¢innost ovlddania prerusi chybovym hlasenim. Preto
nemozete zamienat nastroje, ktoré este neobsahuju Ziadne
geometrické udaje.

Na navigaciu a Upravy mdzete pouZzit znakovu kldvesnicu a mys
nasledovne:
B Tlacidla so Sipkami: prechadzanie z riadka na riadok

m Tlagidlo ENT: prechod do nasledujucej bunky, pri vyberovych
poliach: otvorenie dialégového okno na vyber

m  Kliknutie mySou na bunku: prechod do bunky

B Dvojklik na bunku: vlozenie kurzora do bunky, pri vyberovych
poliach: otvorenie dialégového okno na vyber

Softvérové Editacné funkcie tabulky nastrojov
tlacidlo
ZAGIATOK Vyber zaciatku tabulky
 konee | Vyber konca tabulky
STR. Vyber predchadzajucej strany tabulky
STR Vyber nasledujucej strany tabulky

Hladat text alebo Cislo

HLADAJ

ZABIATOK Prechod na zaciatok riadka
RIADKU
<=
[ konzee | Prechod na koniec riadka
RIADKU
=
Kop1. Kopirovanie aktivneho pola
AKT.
HODNOTU
" vioart Vlozit kopirované pole
KOPIR.
HODNOTU
VL. N R, Vlozit nastavitelny pocet riadkov (nastrojov) na
NA . U
p koniec tabulky
viozit VloZzenie riadka s nastavitelnym Cislom nastroja
RIADOK
vrazat Vymazat aktualny riadok (ndstroj)

RIADOK
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Softvérové Editacné funkcie tabulky nastrojov
tlacidlo

Triedit nastroje podla obsahu volitelného stipca

TRIEDIT

Volba moznych vstupov z prekryvacieho okna

VYBRAT

ost Vynulovanie hodnoty
VI
STLPEC

AKTUALNE Umiestnit kurzor do aktualnej bunky
POLE
UPRAVIT

Importovat tabulku nastrojov

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
Vyrobca stroja moze upravit funkciu PRISP.TAB/ NC-PGM.
Pomocou pravidiel aktualizacie mdZe vyrobca umoznit

napr. automatické odstranovanie prehlasok z tabuliek a
programov NC

Ak vyexportujete tabulku nastrojov zo systému iTNC 530 a nacitate
ju do systému TNC 128, pred pouzitim tabulky nastrojov musite
upravit format a obsah. Na TNC 128 médzZete Upravu tabulky
nastrojov vykonat komfortne pomocou funkcie PRISP.TAB/ NC-PGM.
Ovladanie prevedie obsah nacitanej tabulky nastrojov na format
platny pre systém TNC 128 a ulozi zmeny do vybraného suboru.
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Postupujte nasledovne:
» UloZte tabulku nastrojov zo systému iTNC 530 do adresara

TNC:\table
> » Zvolte prevadzkovy rezim Naprogramovat’
Pom » Stlacte tlacidlo PGM MGT
» Presunte kurzor na tabulku nastrojov, ktoru

chcete importovat

» Stladte softvérové tlacidlo DODATOC. FUNK.

DODATOC .
FUNK.

» Stlacte softvérové tlacidlo PRISP.TAB/ NC-PGM

> Qvladanie sa spyta, ¢i sa ma prepisat vybranu
tabulku nastrojov.

» Stlacte softvérové tlacidlo STORNO

» Na prepisanie stlacte alternativne softvérové
tlacidlo OK

» Otvorte prevedenu tabulku a skontrolujte obsah

> Nové stipce tabulky nastrojov st zobrazené so
zelenym podkladom.

» Stlacte §of’5vérové tladidlo
ODSTRANIT POKYNY K AKTUAL.

> Zelené stipce sa znovu zobrazia bielou farbou.

PRISP.TAB/
NC-PGM

V tabulke nastrojov sU v stipci Meno povolené nasledujice
znaky: #S % &,-.0123456789@ABCDEFGHIJK
LMNOPQRSTUVWXYZ_

Pocas importu sa Ciarka zmeni na bodku.

Pri importe externej tabulky s identickym nazvom prepiSe
ovladanie aktualnu tabulku nastrojov. Aby ste zabranili
strate Udajov, vytvorte si pred importovanim zalohu
pbvodnej tabulky nastrojov.

Pri importe tabuliek nastrojov systému iTNC 530 sa
prenesu vSetky definované typy nastrojov. Nedostupné
typy nastrojov sa importuju s typom Nedefinované.
Skontrolujte tabulku nastrojov po importe.
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Tabulka miest pre menic nastrojov

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal [ e e @_ﬂ
Vyropca stroja prisposobi na vasom stroji rozsah funkcii e CIE SR = @]
tabulke miest. @
Tabulku miest potrebujete na automatickd vymenu nastroja. ﬂl
V tabulke miest spravujete obsadenie vasho menica nastrojov. j
Tabulka miest sa nachadza v adresari TNC:\table. Vyrobca méze —
prisposobit nazov, cestu a obsah tabulky miest. V pripade potreby I
mozete prostrednictvom softvérového tladidla v menu TABULKOVY ’

FILTER volit aj rozne nahlady. e — T
I i e v

Editovanie tabulky miest v niektorom prevadzkovom rezime
vykonavania programu

TABULKA » Vyberte tabulku nastrojov: Stlacte softvérove
L tlacidlo TABULKA NASTROJOV

—— > Stlacte softvérové tlacidlo TABULKA MIEST
e — » Prip. softvérové tlacidlo UPRAVIT nastavte na
Wel  za moznost ZAP.
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Zvol'te tabulku miest v prevadzkovom rezime Programovanie
V prevadzkovom rezime Naprogramovat zvolte tabulku miest

nasledovne:
» Vyvolajte spravu suborov: Stlacte tlacidlo
PGM MGT
» Stladte softvérové tlacidlo ZOBR. VS.
» Zvolte subor alebo zadajte novy nazov suboru
Potvrdte tlacidlom ENT alebo softvérovym
tlacidlom PGM.
Parameter Vyznam Dialog
P Cislo miesta nastroja v zasobniku nastrojov -
T Eislo néstroja Cislo nastroja?
RSV Rezervacia miesta pre plosny zasobnik Bezewécia miesta:
Ano = ENT/Nie =
NOENT
ST Nastroj ako Specidlny ndstroj (ST: znamena Special Tool = angl. Specialny nastroj?
Specialny nastroj); ak vas Specialny nastroj blokuje miesta pred a
za svojim miestom, zablokuje prislusné miesta v stlpci L (stav L)
F Vracat ndstroj vzdy na rovnaké miesto v zasobniku (F: znamena Pevné miesto? Ano =
Fixed = angl. pevne stanoveny) ENT/Nie = NO ENT
L Zablokovanie miesta (L: skratka pre Locked = angl. zablokované)  Blokované miesto
Ano = ENT/Nie = NO
ENT
DOC Zobrazenie komentara pre nastroj z TOOL. T -
PLC Informacia, ktord sa ma o tomto mieste odovzdat do PLC Stav PLC?
P1..P5 Funkciu definuje vyrobca stroja. Dodrziavajte pokyny uvedené v Hodnota?
dokumentacii pre stroj
PTYP Typ nastroja. Funkciu definuje vyrobca stroja. DodrZiavajte Typ nastroja pre

pokyny uvedené v dokumentacii pre stroj

tabulku miest?

LOCKED_ABOVE

Plosny zasobnik: zablokovat miesto nad nim

Zablokovat’ miesto
nad nim?

LOCKED_BELOW

Plosny zasobnik: zablokovat miesto pod nim

Zablokovat’ miesto
pod nim?

LOCKED_LEFT

Plosny zasobnik: zablokovat miesto vlavo

Zablokovat’ miesto
vlavo?

LOCKED_RIGHT

Plosny zdsobnik: zablokovat miesto vpravo
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Softvérové Editacné funkcie pre tabulky miest
tlacidlo
ZACIATOK Vyber zacCiatku tabulky
KoNTEG Vyber konca tabulky
STA. Vyber predchadzajucej strany tabulky
ST Vyber nasledujucej strany tabulky
TAB Vynulovanie tabulky nastrojov
MIEST
vYMAZ. V zavislosti od alternativneho parametra stroja

enableReset (¢.106102)

Ked pouzijete rozsirenu spravu
nastrojov, mozete tabulku miest
resetovat len pred potvrdenim prerusenia
privodu elektrickej energie.

Dalsie informécie: "Sprava nastrojov",

Strana 138
s Vynulovanie stipca &fsla ndstroja T
i V zavislosti od alternativneho parametra stroja
showResetColumnT (¢. 125303)
ZACTATOK Prechod na zaciatok riadka
<=
~ kouteo Prechod na koniec riadka
[
" Vyber nastroja z tabulky nastrojov: Ovladanie
- zobrazi obsah tabulky nastrojov. Tlacidlami so
Sipkami vyberte nastroj, softvérovym tlacidlom OK
ho prevezmite do tabulky miest
g, Vynulovanie hodnoty
S;iiEC
AKTUALNE Umiestnit kurzor do aktualnej bunky

POLE
UPRAVIT

Triedit nahlad

TRIEDIT

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!

Vyrobca stroja definuje funkciu, vlastnosti a oznacenie
réznych filtrov zobrazenia.
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Vymena nastroja

Automaticka vymena nastroja

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Vymena nastroja je funkcia, ktora zavisi od vyhotovenia
daného stroja.

Pri automatickej vymene nastroja sa vykonavanie programu
neprerusi. Pri vyvolani nastroja pomocou TOOL CALL zalozi
ovladanie nastroj zo zasobnika nastrojov.

Prekrocenie zivotnosti

@ Tuto funkciu musi povolit a upravit vyrobca vasho stroja.

Stav nastroja zavisi na konci planovanej zivotnosti okrem iného

od typu néstroja, druhu obrabania a materiélu obrobku. Do stipca
OVRTIME tabulky nastrojov vlozte ¢as v minutach, pocas ktorého sa
ndstroj smie pouzivat aj nad rdmec Zivotnosti.

Vyrobca stroja urdf, i je tento stipec uvolneny a ako sa pouZije pri
vyhladavani nastroja.

Skuska pouzitia nastroja

Predpoklady

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
Funkciu Skuska pouzitia nastroja povoluje vyrobca vasho
stroja.

Na vykonanie funkcie Skuska pouzitia nastroja musite v menu MOD
aktivovat moznost Vytvorit’ prevadzkové subory nastroja

Dalsie informécie: "Vytvorenie stboru pouZitia nastroja’,

Strana 276
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Vytvorenie prevadzkového suboru nastroja
V zavislosti od nastavenia v menu MOD mate k dispozicii

nasledujuce moznosti na vytvorenie prevadzkového suboru nastroja:
B Kompletna simulacia programu NC v prevadzkovom rezime Test

programu

= Kompletné spracovanie programu NC v prevadzkovych rezimoch

Beh prog. po blokoch/krokovanie prog.

=V prevadzkovom rezime Test programu stlacte softverovée
tlacidlo VYR. SUBOR POUZITIA NASTROJA (mozné aj bez

simulacie)

Vytvoreny prevadzkovy subor nastroja sa nachadza v rovnakom
adresari ako program NC. Obsahuje nasledujuce informécie:

Stipec
TOKEN

Vyznam

B TOOL: Cas pouzitia nastroja pri kazdom

vyvolani nastroja. Zaznamy su uvedené v

chronologickom poradi

®m TTOTAL: celkovy ¢as pouZzivania
niektorého nastroja

B STOTAL: vyvolanie podprogramu.

Zaznamy sU uvedené v chronologickom

poradi

B TIMETOTAL: Celkovy Cas obrabania v
ramci programu NC sa zaznamena do
stlpca WTIME. Do stlpca PATH uklada

ovladanie cestu do prislusného programu
NC. Stlpec TIME obsahuje suhrn vsetkych

zdznamov typu TIME (¢as posuvu bez
pohybov rychloposuvom). Pre vSetky
ostatné zaznamy nastavi ovladanie
hodnotu 0

= TOOLFILE: Do stipca PATH ukladd
ovladanie nazov cesty k tabulke
nastrojov, pomocou ktorej ste vykonali
test programu. Na zaklade toho dokaze
ovladanie pri samotnej skuske pouzitia
nastroja preverit, &i ste test programu
vykonali pomocou tabulky TOOL.T

TNR

Cislo nastroja (-1: ete nie je vymeneny
Ziadny nastroj)

IDX

Index nastroja

NAME

Nazov nastroja z tabulky nastrojov

TIME

Cas pouzitia nastroja v sekundéch (&as
posuvu bez pohybov rychloposuvom)

WTIME

Cas pouzitia nastroja v sekundach (celkovy
¢as od vymeny nastroja po vymenu nastroja)

RAD

Polomer nastroja R + Pridavok na obrobe-
nie polomeru nastroja DR z tabulky nastro-

jov. Jednotka je mm

BLOCK

Cislo bloku, v ktorom bol naprogramovany
blok TOOL CALL
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Stipec Vyznam
PATH = TOKEN = TOOL: nazov cesty aktivneho
hlavného programu alebo podprogramu
® TOKEN = STOTAL: nazov cesty

podprogramu
T Cislo nastroja s indexom nastroja
OVRMAX Maximalny override posuvu zaznamenany

pocas obrabania. Pri teste programu zapise
ovladanie na toto miesto hodnotu 100 (%)

OVRMIN Minimalny override posuvu zaznamenany
pocCas obrabania. Pri teste programu zapise
ovladanie na toto miesto hodnotu -1

NAMEPROG = 0: Cislo nastroja je naprogramované
m 1: Nazov nastroja je naprogramovany

Ovladanie ulozi ¢asy pouzitia nastroja do samostatného suboru
s priponou pgmname.H.T.DEP. Tento subor je viditelny, iba ak
je parameter stroja dependentFiles (¢. 122101) nastaveny na
moznost MANUAL.

Pouzivanie Skisky pouzitia nastroja

Pred spustenim programu mozete v prevadzkovych rezimoch Beh
prog. po blokoch/krokovanie prog. preskusat, ¢i su ndstroje
pouzité v programe NC dostupné a Ci eSte vykazuju dostatocnu
zostavajucu Zivotnost. Ovladanie porovna aktualne hodnoty
zivotnosti z tabulky nastrojov s pozadovanymi hodnotami zo suboru
pouzitia nastrojov.

S— » Stlacte softvérové tlacidlo WERKZEUG EINSATZ
NASTROJA

conoLn » Stlacte softvérove;tlaélidlo

i KONTROLA POUZ. NASTROJA

> Ovladanie otvori prekryvacie okno Skaska
pouzitia nastroja s vysledkom skusky pouzitia.

> StlaCte softvérové tlacidlo OK

> Ovladanie zatvori prekryvacie okno.

ENT » Alternativne stlacte tladidlo ENT

Pomocou funkcie FN 18 ID975 NR1 mozete aktivovat skusku
pouzitia nastroja.
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4.2 Tabulka snimacich systémov

Aplikacia

V tabulke snimacich systémov tchprobe.tp definujete snimaci
systém a Udaje pre proces snimania, ako napr. snimaci posuv. Ak
pouzivate viaceré snimacie nastroje, mozete pre kazdy snimaci
systém uloZit samostatné udaje.

Opis funkcie

Tabulka snimacich systémov obsahuje nasledujuce parametre:

Parameter Vyznam Zadanie
NO Priebezné Cislo snimacieho systému 1...99

Prostrednictvom tohto Cisla priradite snimaci systéem v
stlpci TP_NO v tabulke nastrojov k udajom.

TYPE Vyber meracej dotyk sondy? TS120, TS220, TS249, TS260,
TS440, TS444, TS460, TS630,
Pri snimacom systéme TS 642 su k dispozicii TS632,TS640, TS642-3, TS642-6,
nasledujuce hodnoty: TS649, TS740, KT130, OEM

B TS642-3: Snimaci systém sa aktivuje
kuzelovym spinaCom. Tento rezim nie je
podporovany.

m TS642-6: Snimaci systém sa aktivuje
infraCervenym signalom. Pouzite tento rezim.

CAL_OF1 TS vyosenie stredu hl. os? [mm] -99999.9999...+99999.9999

CAL_OF2 TS vyosenie stredu vedl. os? [mm] -99999.9999...+99999.9999
Presadenie osi snimacieho systému voci osi vretena vo
vedlajSej osi

CAL_ANG Uhol vretena pri kalibracii? 0,0000...+359.9999

F Snimaci posuv? [mm/min] 0...+9999

F nemoZze byt nikdy definované na vyssiu hodnotu, aka je
definovana vo volitelnom parametri stroja maxTouchFeed
(¢. 122602).

FMAX Rychloposuv v snim. cykle? [mm/min] +10 ... +99999
Posuv, ktorym ovladanie predpolohuje snimaci systém a
polohuje medzi meranymi bodmi.
DIST Max. draha merania? [mm] 0.00100...+99999.99999
Ak sa snimaci hrot pri procese snimania v ramci definova-
nej hodnoty nevychyli, ovladanie zobrazi chybové hlasenie.
SET_UP Bezpecnostna vzdialenost’? [mm] 0.00100...+99999.99999

Vzdialenost snimacieho systému od definovaného snima-
cieho bodu pri predpolohovani.

Cim mensiu definujete tuto hodnotu, tym presnejsie musite
definovat snimaciu polohu. Bezpe¢nostné vzdialenos-

ti definované v cykle snimacieho systému posobia ako
doplnok k tejto hodnote.
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Parameter

F_PREPOS

Vyznam

Predpolohovat’ rychlopos.? ENT/NOENT

Rychlost pri predpolohovani:

®  Predpolohovanie rychlostou z FMAX: FMAX_PROBE

®  Predpolohovanie rychlostou rychloposuvu stroja:
FMAX_MACHINE

Zadanie

FMAX_PROBE, FMAX_MACHINE

TRACK

Sonda orientovana? Ano=ENT/Nie=NOENT

= ON: Ovladanie orientuje snimaci systém v definovanom
smere snimania. Snimaci hrot sa tym vychyli vzdy v
rovnakom smere a zvy$i sa presnost merania.

B OFF: Ovladanie neorientuje snimaci systém.

Ked zmenite parameter TRACK, musite nanovo kalibrovat

snimaci systéem.

ON, OFF

SERIAL

Sériové cislo?
Pri snimacich systémoch s rozhranim EnDat upravuje
ovladanie tento parameter automaticky.

Sirka textu 15

REACTION

Reakcia? EMERGSTOP=ENT/NCSTOP=NOENT

Snimacie systémy s adaptérom na ochranu proti koliziam
reaguju resetovanim signalu pripravenosti, len ¢o rozpozna-
ju koliziu.

Reakcia na resetovanie signalu pripravenosti:

®  NCSTOP: Prerusenie programu NC

= EMERGSTOP: Nudzové zastavenie, rychle zabrzdenie osi

NCSTOP, EMERGSTOP

STYLUS

Tvar snimacieho hrotu

Editovanie tabulky snimacich systémov

Tabulku snimacich systémov upravite nasledovne:

SNIM.
ROZMERU

| Am |

DOT. SONDA
TABULKA

EDITOVAT
2AP

>

SIMPLE, L-TYPE

Stlacte tlaCidlo Ruény rezim

278120

Stladte softvérové tlagidlo SNIM. ROZMERU
Ovladanie zobrazi listu so softvérovymi tlacidlami

THC: \table\tchprobe. tp
NO W TYPE

GAL_OF1 GAL_OF2
0 0

pre snimacie funkcie. ioer macoee e comn:

Stlacte softvérové tlacidlo DOT. SONDA TABULKA
Ovladanie otvori tabulku snimacich systémov
Softvérové tlagidlo UPRAVIT nastavte na moznost

ZAP. T[T

» Vyberte pozadovanu hodnotu
» Vykonajte pozadované zmeny

Hodnoty v tabulke snimacich systémov mézete upravit aj v
sprave nastrojov.

100% S-OVR
100% F-OVR  LIMIT 1
000
+0.000

+290.000
Roiin

+0.000

Zim: SKUT @1 Ts
ovi 100%

o 500 2000

+0.000 g3

KONIEC STR. TR EBITOVAT

t } = w
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4.3 Sprava nastrojov

Zaklady
v . ; , v . [)Rozs1ren ravovanie nastroja ond | '
Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal [ s A &
Sprava nastrojov je funkcia zavisiaca od stroja, ktora méze ”7":?”::2; : T T R
byt deaktivovana ¢iastocne alebo aj Uplne. Presny rozsah DB i o G . = :
funkceii urci vyrobca vasho stroja. LB o ; s |
T — |
8 B MILL_D16_ROUGH o
s s 7 . P ’ . 0 9 B wILL_p1s_moucn o
Prostrednictvom spravy nastrojov mdze vyrobca stroja poskytovat o B musoso _» I
najrozlicnejsie funkcie manipulécie s nastrojmi. Priklady: I e — J—
14 B MILL D28_RoucH e @
®  Zobrazenie a spracovanie vetkych udajov nastrojov z tabulky PR e . e e
nastrojov a tabulky snimacieho systému e o : e I |- W
m Prehladné a prisp6sobitelné zobrazenie Udajov nastrojov vo R | e p—
formuldroch

B |'ubovolné oznacenia jednotlivych udajov nastroja v novom
tabulkovom nahlade

B ZmieSané zobrazenie Udajov z tabulky nastrojov a tabulky miest

= Rychle moznosti triedenia vSetkych Udajov nastroja kliknutim
mysou

m  PouZitie grafickych pomocnych prostriedkov, napr. farebné
rozliSenia stavu nastroja alebo zasobnika

= Kopirovanie a vlozenie vsetkych udajov nastroja prisluchajucich k
nastroju

®  Grafické zobrazenie typu nastroja v tabulkovom nahlade

a v detailnom nahlade na lepsi prehlad o dostupnych typoch
nastrojov

0 m  Pocas editovania nastroja v sprave nastrojov je zvoleny
nastroj zablokovany. Ak prave prebiehajlci program
NC potrebuje pouZit tento nastroj, oviddanie zobrazi
nasledujuce hlasenie: Tabulka nastrojov uzamknuta.
® Ked pouZijete rozsirend spravu nastrojov, mbzete
tabulku miest resetovat len pred potvrdenim prerusenia
privodu elektrickej energie.

Dalsie informécie: "Tabulka miest pre meni¢ néstrojov',
Strana 130
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Vyvolanie spravy nastrojov

DodrzZujte pokyny uvedené v prirucke strojal [Fezstzons spsavovanio nésseota
Vyvolanie spravy nastrojov sa méze odliSovat od nizsie i“‘ii’."—::: R
popisaného sposobu. S A —
: : MILL_DS_ROUGH :
- .
e > Vyberte tabulku ndstrojov: Stlacte softvérové T —
STROJOV . , s s NILC o16_Rouen o
l tlacidlo TABULKA NASTROJOV 0 E i oas e
12 B wILL Dza_RouGH o
@ > Prepnite listu softvérovych tlacidiel o E P —
- 0
. . L i - :
» Stlacte softvérove tlacidlo NASTROJ SPRAVA e — —
L ) o ' C= o KoN.
SPRAVA > Ovlddanie sa prepne do nového nahladu tabulky. ] t ’ ¢ ” ‘ _ = I

Nahl'ad spravy nastrojov
V novom nahlade zobrazi ovladanie vSetky informacie o nastroji v
nasledujucich styroch kartach kartote¢nych listkov:

®  Nastroje: informacie Specifické pre nastroj
m  Miesta: informacie Specifické pre miesta

HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023 139



Nastroje | Sprava nastrojov

Editovanie spravy nastrojov

Spravu nastrojov je mozné ovladat pomocou mysi, ale aj tlacidlami a [@rozsizens spravovanio nastrota @_g

softvérovymi tlacidlami: s
2dk1. ddta Spec. funkcie PLG &
o i A L& ]
Softvérové Editacné funkcie v sprave nastrojov o = g
tlaéidlo z:la‘ asta Uaaje opotren. W:u::::qw-;o Goage trvand. T e*‘gl
®L +30 Lo .0 & Leuts +20 O TIME1 o
[ zaczato Vyber zac&iatku tabulky S M Q“‘ = S |—
T = — ;
- , ) ¥ Reorrs T RBREAK o
roNIeo Vyber konca tabulky e - o :
. L, L, ., . " NASTROJ NASTROJ N EDLTOVAT. .
sTR. Vyber predchadzajlcej strany tabulky ' H i “ - ’I o I
sTi. Vyber nasledujucej strany tabulky
e Vyvolat formuldrovy nahlad oznaceného nastroja.
[ MsTRoT] Alternativna funkcia: stlacte klaves ENT
— Posunte bezec:
Nastroje a miesta
Vyhladavacia funkcia: vo vyhladavacej funkcii
HLADAJ AN ’ i , . 1 ,
mozete vybrat stlpec, ktory sa ma prehladat,

a nasledne hladany vyraz zo zoznamu alebo
priamym vstupom

—— Importovat nastroje

NASTROJA

E— Exportovat nastroje

NASTROJA

vruazat Vymazanie oznacenych nastrojov

OZNACENE

NASTROJE

VLN A, Pridat viacero riadkov na koniec tabulky
NA
K

NAHLAD Aktualizovat néhl'ad tabulky

AKTUALT -
ZOVAT

Zobrazit stipec Naprogramované nastroje (ak je
aktivny beZec Miesta)

ST Definujte nastavenia:

posuNGT = STLPEC TRIEDIT aktivne: Po kliknuti mySou na
hlavicku stlpca sa vytriedi obsah stlpca

» STLPEC POSUNUT aktivne: Stipec sa d4
presuvat funkciou tahaj a pust

ReSET Obnovenie pévodného stavu ru¢ne vykonanych

NASTA-

vENTA nastaveni (Posunut stipce)
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0 Udaje nastroja mozete editovat vyhradne vo formulérovom

nahlade. Nahlad formuldra mozete aktivovat pre nastroj, na

ktorom sa nachadza kurzor, stlacenim softvérového tladidla
FORMULAR NASTROJ alebo tlacidla ENT

Ak obsluhujete spravu nastrojov bez mysi, funkcie, ktoré
mozno zvolit oznacenim zaciarkavacieho policka, mozete
aktivovat a opét deaktivovat aj tlacidlom -/+.

V ramci spravy nastrojov mozete pomocou tlacidla GOTO
vyhladavat podla ¢isla nastroja alebo ¢isla miesta.

MySou mozete dodatocne ovlddat aj nasledujuce funkcie:

= Funkcia triedenia: Po kliknuti do stipca hlavigky tabulky usporiada
ovladanie udaje vo vzostupnom alebo zostupnom poradi (v
zavislosti od aktivovaného nastavenia softvérového tlacidla)

® Presunut stipce: Kliknutim v stipci hlaviky tabulky a naslednym
presunutim so stlatenym tlacidlom mysi moZete stipce zoradit
vo vami zvolenom poradi. Ovladanie momentalne neulozi
poradie stipcov pri zatvoreni spravy nastrojov (v zavislosti od
aktivovaného nastavenia softvérového tlacidla)

m  Zobrazit dodato¢né informdcie vo formuldrovom nahlade:
Ovladanie zobrazuje texty tipov vtedy, ak ste softvérové tlagidlo
EDITOVAT VYP./ZAP. nastavili na ZAP., kurzor mysi presunuli nad
aktivne vstupné pole a podrzali ho nad nim jednu sekundu
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Editovanie pocas aktivneho formularového nahl'adu
Pri aktivnom formuldrovom nahlade su dostupné nasledujuce

funkcie:
Softvérové Editacné funkcie, formularovy nahlad
tlacidlo
NAsTROD Vyber Udajov predchadzajuceho nastroja
NASTROZ Vyber udajov nasledujuceho nastroja
ToEX Vyber indexu predchddzajuceho nastroja (aktivne
= iba pri aktivnom indexovani)
NDEX Vyber indexu nasledujuceho nastroja (aktivne iba
= pri aktivnom indexovan)
Otvorte prekryvacie okno na vyber (aktivne iba pri
VYBER , ’ .
vyberovych poliach)
— Odmietnutie zmien vykonanych od posledného
ZMENy vyvolania formuléra
e VloZenie indexu nastroja
vLoZIt
TnoEX Vymazanie indexu nastroja
vymazAt
e Kopirovanie udajov vybraného nastroja
UDAJ. zAZ.
Giagat Pripojenie nakopirovanych udajov nastroja do
UDAT. zAz. vybraného nastroja
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Vymazanie oznacenych udajov nastrojov

Tato funkcia umoznuje jednoduché vymazanie Udajov nastrojov,
ktoré uz viac nepotrebuijete.

Pri vymazavani postupujte nasledovne:

>V sprave nastrojov oznacte tlacidlami so Sipkou alebo mysou
Udaje nastrojov, ktoré chcete vymazat

> Stladte softvérové tlacidlo VYMAZAT OZNACENE NASTROJE

> QOvladanie zobrazi prekryvacie okno, v ktorom su uvedené udaje
nastrojov na vymazanie

» Spustite priebeh vymazavania stlacenim softvéroveho tlacidla
VYKONAT

> QOvladanie zobrazuje kontextové okno so stavom priebehu
vymazavania.

> Priebeh vymazavania ukoncite klavesom alebo softvérovym
tlacidlom END

UPOZORNENIE

Pozor, hrozi strata udajov!

Funkcia VYMAZAT OZNACENE NASTROJE definitivne vymaze
Udaje nastroja. Pred vymazanim nevytvori ovladanie automaticky
Ziadnu zalohu Udajov, napr. v kosi. Data sU nenavratne
odstranené.

> Dodlezité udaje si pravidelne zalohujte na externych jednotkach

o = Udaje néstrojov, ktoré su este ulozené v tabulke miest,
sa nedaju vymazat. Na to musite nastroje najskor vylozit
70 zasobnika.
B Tabulku s nastrojmi udrziavajte ¢o najprehladnejsiu

a najkratsiu, aby sa nezniZila vypoctova rychlost
ovladania. V sprave nastrojov pouzivajte maximalne
10 000 poloziek nastrojov. Mbézete napriklad vymazat
vSetky nepouzivané ¢isla nastrojov, pretoze Cisla
nastrojov nemusia nasledovat za sebou.

Dostupné typy nastrojov

V sprave nastrojov spristupnuje ovladanie v zavislosti od
zvoleného typu nastroja len potrebné vstupné polia.

V sprave nastrojov sa rozne typy nastrojov znazorruju pomocou
ikon. K dispozicii su nasledujuce typy nastrojov:

lkona Typ nastroja Cislo typu nastroja
? Nedefinované,**** 99

! | Frézovaci nastroj, MILL 0

% Hrubovacia fréza,MILL_R 9
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-
NN
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lkona Typ nastroja Cislo typu nastroja
% Hladiaca fréza,MILL_F 10
Celna fréza,MILL_FACE 14
% Gulova fréza, BALL 22
% Toroidna fréza, TORUS 23
@ Fréza na skosenia, MILL_CHAMFER 24
u:l:cém Kotucova fréza, MILL_SIDE 25
@ Vrtak,DRILL 1
% Zavitovy vrtak, TAP 2
@ NC navrtavac,CENT 4
T Snimaci systém,TCHP 21
M Vystruznik,REAM 3
@ Kuzelovy zahlbnik,CSINK 5
% Zahlbnik s vodiacim ¢apom, TSINK 6
H Vyvrtavaci nastroj,BOR 7
al Spatny zahlbnik,BCKBOR 8
gé Zavitova fréza,GF 15
% Zav. fréza so zap. ploskou, GSF 16
g Zav. fréza so samost. plat.,EP 17
I_é Zav. fréza s vym. platnic.,WSP 18
% Zavitova fréza,BGF 19
gg Obezna zavitova fréza, ZBGF 20
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Import a export idajov nastrojov

Import adajov nastrojov

@ Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Pomocou pravidiel aktualizacie moze vyrobca umoznit

napr. automatické odstranovanie prehlasok z tabuliek a
programov NC

Tato funkcia umoznuje jednoduchy import udajov nastrojov, ktoré
ste napr. premerali na externom prednastavovacom pristroji.
Importovany subor musi zodpovedat formatu CSV (comma
separated value). Typ suboru CSV definuje Strukturu textového
sUiiboru na vymenu udajov s jednoduchou struktdrou. Preto musi mat
importovany subor nasledujucu struktaru:

= Riadok 1: v prvom riadku musia byt definované prislusné
nazvy stipcov, do ktorych sa maju nahrat daje definované v
nasledujucich riadkoch. Nazvy stipcov st oddelené &iarkou.

= DalSie riadky: vSetky dalsie riadky obsahuju Udaje, ktoré cheete
importovat do tabulky nastrojov. Poradie udajov musi vyhovovat
poradiu ndzvov stipcov uvedenych v riadku 1. Udaje st oddelené
Ciarkou, desatinné miesta je potrebné definovat desatinnou
bodkou.

Priimporte postupujte nasledovne:

» Tabulku nastrojov, ktoru chcete importovat, skopirujte na pevny
disk ovladania do adresara TNC:\systems\tooltab

» Spustite rozSirenu spravu nastrojov
» Stlacte v sprave néstrojov softvérové tlacidlo IMPORT NASTROJA

> Qvladanie zobrazi prekryvacie okno so subormi CSV, ktoré su
ulozené v adresari TNC:\system\tooltab

» Tlacidlami so Sipkami alebo mySou vyberte stibor na import a
vyber potvrdte tlacidlom ENT

> Qvladanie zobrazi v prekryvacom okne obsah suboru CSV
> Spustite import stladenim softvérového tlacidla VYKONAT.
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B Importovany subor musi byt ulozeny v adresari TNC:
\system\tooltab.

® Ak importujete Udaje existujucich nastrojov (s ¢islom
zapisanym v tabulke miest), ovladanie vygeneruje
chybové hlasenie. Nasledne sa mozete rozhodnut, Ci
preskocite tento datovy blok alebo pridate novy nastroj.
Ovladanie prida novy nastroj do prvého prazdneho
riadka tabulky nastrojov.

= Ak importovany subor CSV obsahuje nezndme stipce
tabulky, zobrazi ovladanie pri importe hlasenie.
Dodato¢né upozornenie informuje o neprevzati Udajov.

= Dbajte na spravne zadanie oznaceni stipcov.
DalSie informacie: "VIoZenie Udajov o nastroji do
tabulky", Strana 124

= Importovat moZzete lubovolné udaje nastrojov, prislusny
Udajovy blok nemusi obsahovat vsetky stlpce (alebo
Udaje) z tabulky nastrojov.

= Poradie ndzvov stipcov méze byt [ubovolné, idaje
musia byt vSak definované v poradi zodpovedajicom
poradiu nazvov stlpcov.

Priklad

Riadok 1 s ndzvami stipcov
Riadok 2 s Udajmi nastroja
Riadok 3 s udajmi nastroja

Riadok 4 s udajmi nastroja
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Export udajov nastroja

Tato funkcia umoznuje polahky exportovat Udaje nastrojov, napr. na
ich nacitanie do databazy nastrojov vasho systému CAM. Ovladanie
ulozi exportovany subor vo formate CSV (comma separated

value). Typ suboru CSV definuje Strukturu textového suboru na
vymenu udajov s jednoduchou Strukturou. Exportovany subor ma
nasledujucu Struktdru:

= Riadok 1: V prvom riadku uklada ovladanie nazvy stipcov
vSetkych aktudlnych udajov nastroja, ktoré je potrebné definovat.
Nazvy stipcov st oddelené &iarkou.

= Dalsie riadky: v3etky dalSie riadky obsahuju Gdaje nastrojov,
ktoré ste exportovali. Poradie Udajov vyhovuje poradiu ndzvov
stipcov uvedenych v riadku 1. Udaje st oddelené &iarkou,
desatinné Cisla odosiela ovladanie na vystup s desatinou bodkou.

Pri exporte postupujte nasledovne:

» V sprave nastrojov oznacte tlacidlami so Sipkou alebo mysSou
Udaje nastrojov, ktoré chcete exportovat

Stla¢te softvérové tlacidlo EXPORT NASTROJA

Ovladanie zobrazi prekryvacie okno

Zadajte nazov suboru CSV a potvrdte vstup tlacidlom ENT
Spustite export stladenim softvérového tlacidla VYKONAT
Ovladanie zobrazuje kontextové okno so stavom priebehu
exportu

» Priebeh exportu ukoncite kldvesom alebo softvérovym tlacidlom
END

VvV v vV VY

Ovladanie uklada exportované subory CSV Standardne do
adresara TNC:\system\tooltab.
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Zaklady

Sprdva nosi¢a nastrojov umoznuje vytvarat a spravovat nosice
nastrojov. Ovladanie vypoctovo zohladnuje nosiCe nastrojov.

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Tuto funkciu musi povolit a upravit vyrobca vasho stroja.
Vyrobca stroja definuje bod pripojenia pre nosi¢ nastrojov.

NosiCe nastrojov pravouhlych uhlovych hlav predstavuju uzitocnu
pomdcku pri obrabani v ramci osi nastroja X a Y v pripade pouzitia
strojov s 3 osami, kedze ovladanie zohladnuje rozmery uhlovych
hlav.

V zaujme zabezpecenia vypoctového zohladnenia nosi¢ov nastrojov
z0 strany ovladania je nutné vykonat nasledujuce pracovné kroky:

B Ulozenie predldh nosicov nastrojov
= Definovanie parametrov predléh nosi¢ov nastrojov
= Priradenie nosiCov nastrojov

Ak pouzivate sUbory M3D alebo STL namiesto
parametrizovanych nosicov nastrojov, odpadaju oba
prvé pracovné kroky.

Aj ked je v ovladani alebo programe NC aktivna merna
jednotka palec, ovladanie interpretuje rozmery 3D suborov v
mm.

Nastroje | Sprava nosica nastrojov
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UloZenie predloh nosicov nastrojov

Mnohé nosice nastrojov sa od seba navzajom odlisuju iba rozmermi
— €o sa tyka geometrickych tvarov, su identické. Aby ste nemuseli
vytvarat vSetky nosice nastrojov svojpomocne, spolo¢nost
HEIDENHAIN pripravila hotové predlohy nosi¢ov nastrojov.

Predlohy nosicov nastrojov s modely 3D s pevne stanovenymi
geometrickymi tvarmi, no s menitelnymi rozmermi.

Predlohy nosi¢ov ndstrojov musia byt ulozené v adresari TNC:
\system\Toolkinematics a musia mat priponu .cft.

PrieCinok TNC:\system\Toolkinematics v programovacom mieste
obsahuje vzoroveé subory pre Sablény nosiCov nastrojov.

o Ak sa predlohy nosicov nastrojov vo vasom systéme
ovladania nenachadzaju, pozadované Udaje si mozete
prevziat z webovej stranky:

HEIDENHAIN-NC-Solutions

o Ak potrebujete dalsie predlohy nosi¢ov nastrojov, obratte
sa na vyrobcu stroja alebo externych dodavatelov.

o Predlohy nosi¢ov ndstrojov mézu pozostavat z viacerych
Ciastkovych suborov. Ak Ciastkové subory nie su Uplné,
ovladanie zobrazi chybové hlasenie.

Pouzivajte iba uplné predlohy nosicov nastrojov!
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Definovanie parametrov predioh nosiCov nastrojov

Ovladanie bude méct vo svojich vypoctoch zohladnit nosice
nastrojov, az ked' v predlohach nosicov nastrojov zadefinujete ich
skutocné rozmery. Tieto parametre mozno definovat pomocou
pridavného nastroja ToolHolderWizard.

Nosice nastrojov s definovanymi parametrami a priponou .cfx je
potrebné ulozit do adresara TNC:\system\Toolkinematics.

Na ovladanie pridavného nastroja ToolHolderWizard sa pouziva

predovsetkym mys. Pomocou mysSi mbzete nastavit aj pozadované

rozdelenie obrazovky — staci stlacit a podrzat lavé tlacidlo mysi
a potiahnut vymedzovacie ¢iary medzi oblastami Parameter, Pom.
obr. a Grafika 3D.

V pridavnom nastroji ToolHolderWizard su k dispozicii tieto ikony:

Nastroje | Sprava nosica nastrojov

lkona Funkcia
E’ Ukoncenie pridavného nastroja
I Otvorenie suboru

Prepinanie medzi drétenym modelom a objemo-
vym nahladom

Prepinanie medzi tiehovanym a transparentnym
nahladom

Zobrazenie alebo skrytie transformacnych vekto-
rov

Zobrazenie alebo skrytie nazvov koliznych objek-
tov

Zobrazenie alebo skrytie kontrolnych bodov

Zobrazenie alebo skrytie meracich bodov

Opatovné vytvorenie vychodiskového nahladu
modelu 3D

Ak predloha nosi¢a nastroja neobsahuje ziadne
transformacné vektory, nazvy, kontrolné body a meracie
body, pridavny nastroj ToolHolderWizard v pripade
aktivacie prislusnych ikon nevykona ziadnu funkciu.
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Nastavenie parametrov predlohy nosica nastrojov v prevadzkovom
rezime Ruény rezim

Ak chcete definovat parametre predlohy nosi¢a nastrojov a predlo-
hu ulozit, postupujte takto:

> StlaCte tlacidlo Ru€ny rezim
> Stladte softvérové tlagidlo TABULKA NASTROJOV

» Stlacte softvérové tladidlo EDITOVAT

» Kurzor umiestnite do stipca KINEMATIC

Stladte softvérové tladidlo VYBRAT

VYBRAT

. ]
v

TooL » Stlacte softvérové tlacidlo
HOLDER

urzaR0 TOOL HOLDER WIZARD

> Ovladanie otvori pridavny nastroj
ToolHolderWizard v prekryvacom okne.

Stla¢te ikonu OTVORIT SUBOR
> Ovladanie otvori prekryvacie okno.

» Pomocou nahladu vyberte pozadovanu predlohu
nosica nastrojov

> stladte tladidlo OK,

> QOvladanie otvori zvolenu predlohu nosica
nastrojov.

> Kurzor sa bude nachadzat na prvom parametri,
ktory je mozné definovat.

> Nastavte hodnoty

» Do pola Vystupny subor zadajte nazov nosica
nastrojov s definovanymi parametrami

» Stlacte tlacidlo VYTVORIT SUBOR

> V pripade potreby zareagujte na hldsenie
ovladania

Stlacte ikonu UKONCIT
> QOvladanie zatvori pridavny nastroj

2
v

E3
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Nastavenie parametrov predlohy nosica nastrojov v prevadzkovom
rezime Programovat’

Ak chcete definovat parametre predlohy nosi¢a nastrojov a predlo-
hu ulozit, postupujte takto:

:
MGT

152

Stlacte tlac¢idlo Programovat’

Stlacte tlacidlo PGM MGT
Zvolte cestu TNC:\system\Toolkinematics
Vyberte predlohu nosi¢a nastrojov

Ovladanie otvori pridavny nastroj
ToolHolderWizard s vybranou predlohou nosica
nastrojov.

Kurzor sa bude nachadzat na prvom parametri,
ktory je mozné definovat.

Nastavte hodnoty

Do pola Vystupny subor zadajte ndzov nosic¢a
nastrojov s definovanymi parametrami

Stladte tlacidlo VYTVORIT SUBOR

V pripade potreby zareagujte na hlasenie
ovladania

Stlagte ikonu UKONCIT
Ovladanie zatvori pridavny nastroj

Nastroje | Sprava nosica nastrojov
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Priradenie nosicov nastrojov

Ovladanie bude méct vo svojich vypoctoch zohladnit nosic¢
nastrojov, az ked tento nosi¢ nastrojov priradite k niektorému
nastroju a nastroj opatovne vyvolate.

Nosice nastrojov s definovanymi parametrami mézu
pozostavat z viacerych Ciastkovych suborov. Ak Ciastkové
subory nie su Uplné, ovladanie zobrazi chybové hlasenie.

Pouzivajte iba nosice nastrojov s tplne definovanymi
parametrami, bezchybnymi sibormi STL alebo M3D!

Nosi¢e nastrojov vo formate STL musia spifiat nasledujice
predpoklady:

= Max. 20 000 trojuholnikov

m Sjet trojuholnikov vytvara uzatvoreny plast

Ak subor STL nesplifia poziadavky ovladania, vygeneruje
ovladanie chybové hlasenie.

Pre nosice nastrojov platia rovnaké poziadavky na subory
STL a M3D ako pre upinacie prostriedky.

[)coitacia tabulky ndstrojov

TNC: \ table =

[15 programovat

uuuuuu

ir

Ll
!
-l

geim

STORNO

Na priradenie nosi¢a nastroja nastroju postupujte nasledovne:

TABULKA
NASTROJOV

‘ VYBRAT ‘

END
m]

>

v

Prevadzkovy rezim: Stlacte tlacidlo Ru€ny rezim
Stladte softvérové tlagidlo TABULKA NASTROJOV
Stladte softvérové tladidlo EDITOVAT

Kurzor premiestnite do stipca KINEMATIC
potrebného nastroja

Stla&te softvérové tlagidlo VYBRAT

Ovladanie otvori prekryvacie okno s dostupnymi
nosi¢mi nastrojov.

Pomocou nahladu vyberte pozadovany nosic¢
nastrojov

Stlacte softvérové tlacidlo OK

Ovladanie prevezme nazov zvoleného nosica
nastrojov do stlpca KINEMATIC.

Zatvorte tabulku nastrojov
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Nastavit | Zapnutie, vypnutie

5.1 Zapnutie, vypnutie

Zapnutie

A NEBEZPECENSTVO

Pozor, nebezpecenstvo pre pouzivatela!

Stroje a ich komponenty su vzdy zdrojom mechanickych
nebezpecenstiev. Elektrické, magnetické alebo elektromagnetické
polia su nebezpectné najma pre osoby s kardiostimulatormi a
implantatmi. Nebezpecenstvo zacina hrozit uz pri zapnuti strojal
> ReSpektujte a dodrziavajte prirucku k stroju

> ReSpektujte a dodrziavajte bezpecnostné pokyny a symboly

> Pouzivajte bezpetnostné prvky

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Zapnutie stroja a nabeh do referencénych bodov su funkcie
zavislé od stroja.

Zapnite stroj a ovladanie nasledovne:
> Zapnite privod napajacieho napatia ovladania a stroja.
> Qvladanie zobrazi v nasledujucich dialdgoch stav zapinania.

> Po Uspesnom nabehu zobrazi ovladanie dialdg
Stromunterbrechung

> Hlasenie vymazte tlacidlom CE

> Qvladanie zobrazi dialég Prelozit’ program PLC,
program PLC sa skompiluje automaticky.

> Ovladanie zobrazi dialog Chyba riadiace napatie
pre relé.

@ Zapnite riadiace napatie
> Ovladanie vykona samotest.

v

Ked ovladanie nezisti ziadnu chybu, zobrazi dialég Prebehnutie
referencnych bodov.

Ked ovladanie zisti chybu, vygeneruje chybové hlasenie.
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Kontrola polohy osi

Tento odsek plati vylucne pre osi stroja s meracimi
pristrojmi EnDat.

Ak sa po zapnuti stroja skuto¢na poloha osi nezhoduje s polohou pri
vypnuti, zobrazi ovladanie prekryvacie okno.

» Skontrolujte polohu prislusnej osi.

» Ak sa skutocna poloha osi zhoduje s navrhovanym zobrazenim,
stlacte tlacidlo ANO

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo kolizie!

Odchylky medzi skuto¢nymi polohami osi a hodnotami (uloZzenymi
pri vypnuti), ktoré ocakdva ovlddanie, mézu pri nerespektovani
spbsobit nezelané a nepredvidatelné pohyby osi. Po¢as
referen¢nych posuvov a véetkych nasledujucich pohybov hrozi
nebezpecenstvo kolizie!

> Skontrolujte polohu osi

» Prekryvacie okno potvrdte tlagidlom ANO iba pri zhode polohy
osf

> Napriek potvrdeniu presuvajte osi nasledne opatrne

> Prinezhoddch alebo pochybnostiach sa spojte s vyrobcom
stroja
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Prebehnutie referencnych bodov.

Ked ovladanie nezisti po zapnuti Ziadnu chybu, zobrazi dialég
Prebehnutie referenénych bodov.

@ Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Zapnutie stroja a nabeh do referencénych bodov su funkcie
zavislé od stroja.
Ak je vas stroj vybaveny absolutnymi meracimi pristrojmi,
prechadzanie referen¢nych bodov sa nevykona.

0 Ak chcete programy NC len editovat alebo graficky
simulovat, okamzite po zapnuti riadiaceho napéatia vyberte
bez aktivovania referenéného posuvu osi prevadzkovy
rezim Programovat’ alebo Test programu.

Bez vykonania referenéného posuvu osi vam systém
neumozni vloZenie vztazného bodu alebo jeho zmenu
pomocou tabulky vztaznych bodov. Ovladanie vygeneruje
upozornenia Referencné body prebehnuté.

Referenéné body moZete potom prejst dodatocne. Na

tento Ucel stlacte v prevadzkovom rezime Ru€ny rezim
softvérové tlacidlo REF. BOD NABEH.

Prebehnutie referenénych bodov vykonajte v prednastavenom
poradi:
- » Pre kazdu os stlacte tlacidlo Start NC
i > Qvladanie je teraz pripravené na prevadzku
anachadza sa v prevadzkovom rezime Ruény
rezim.
Alternativne prejdite cez referencné body v [ubovolnom poradi:

E’“ ] » Pre kazdu os stlaCte smerove tlacidlo a podrzte
ho stlacené, kym neprejdete cez referenény bod

> QOvladanie je teraz pripravené na prevadzku
anachadza sa v prevadzkovom rezime Ruény
rezim.
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Vypnutie

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
Vypnutie je funkcia, ktora zavisi od verzie stroja.

Aby ste zabranili strate Udajov pri vypnuti, musite operacny systém
ovladania vypnut cielene:

> Prevadzkovy rezim: Stlacte tlacidlo Ruény rezim
- > Stlacte softvérové tlacidlo OFF

— » Potvrdte softvérovym tlacidlom VYP- NUT

B » Ak ovladanie zobrazi v niektorom prekryvacom
okne text Teraz mozZete vypnut, mdzete vypnut
napajanie ovladania elektrickou energiou

UPOZORNENIE

Pozor, hrozi strata udajov!

Ovladanie musite vypnut na ukoncéenie prebiehajlcich procesov a
ulozenie udajov. Okamzité vypnutie ovladania stlacenim hlavného
spinac¢a moze v akomkolvek stave ovladania sposobit stratu
udajov!

> Ovladanie vypinajte vzdy cielene

> Hlavny spinac stlacajte vylucne po hlaseni na obrazovke
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5.2 Presuvanie osi stroja

Upozornenie

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Presuvanie pomocou smerovych tlacidiel osi zavisi od
stroja.

Presuvanie osi pomocou smerovych tlacidiel osi

> Prevadzkovy rezim: Stlacte tlacidlo Ruény rezim
> StlacCte a drzte smerové tlacidlo osi, kym sa os
presunie do pozadovanej polohy
> Alternativne presunte os plynulym pohybom: drzte
stlacené smerové tlacidlo osi a stlaCte tlacidlo
- Start NC
i
Ta.l » Zastavenie: stlacte tlacidlo Stop NC

Posuyv, ktorym sa osi presuvaju, zmenite softvérovym tlacidlom F.

Dalsie informacie: 'Otacky vretena S, posuv F a pridavna funkcia M,
Strana 171

Ak je na stroji aktivny prikaz na posun, ovladanie zobrazuje symbol
STIB (ovladanie v prevadzke).
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Presuvanie krokovym polohovanim

Pri krokovom polohovani ovladanie prechadza po osi stroja o vami
stanovenu velkost kroku.

Vstupny rozsah pre prisuv je 0,007 mm az 10 mm.

> Prevadzkovy rezim: Stlacte tlaCidlo Ruény rezim
alebo tlacidlo Elektrické ru¢né koliesko.

» Prepnutie liSty softvérovych tlacidiel

2] o

KROK
FUNKCIA

2AP

> Vyberte krokové polohovanie: Prepnite softvérové
tlacidlo ROZMER KROKU na ZAP.

» Zadajte prisuv linearnych osi

» Potvrdte softvérovym tlaCidlom
PRE- VZIAT HODNOTU

Nt > Alternativne potvrdte vstup tlacidlom ENT

PRE -
vzIat
HODNOTU

Potvrdte softvérovym tlacidlom OK
Velkost kroku je aktivna.

> Ovladanie zobrazi nastavené hodnoty v hornej
oblasti obrazovky.

v

v Vv

Vypnite polohovanie po krokoch
» Softvérové tlacidlo VELKOST KROKU na VYP

AP

Ked sa nachadzate v menu Rozmer kroku hibky rezu,
mbzete softvérovym tlacidlom VYP- NUT deaktivovat
krokové polohovanie.

Presuvanie elektronickym ruénym kolieskom HR 510

Prenosné rucné koliesko HR 510 je vybavené dvomi potvrdzovacimi
tlacidlami. Potvrdzovacie tlacidla sa nachadzaju nad hviezdicovou
ruckou.
Osi stroja mozete presuvat len v pripade, ak je stlacené niektoré z
potvrdzovacich tlacidiel (funkcia zavisla od stroja).
Rucné koliesko HR 510 ma nasledujuce ovladacie prvky:

Tlacidlo NUDZOVEHO VYPNUTIA

Rucné koliesko

Potvrdzovacie tlacidla

Tlacidla na vyber osi

Tlacidla na stanovenie posuvu (pomaly, stredne, rychlo; posuvy
stanovi vyrobca stroja)

Smer, v ktorom ovladanie presuva zvolenu os
Funkcie stroja (definuje vyrobca stroja)
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Posuv osi
Cervené LED diddy signalizuju aktivne funkcie, napr. zvolenu os.

E > Vyberte prevadzkovy rezim Elektrické ru¢né
koliesko

» Podrzte potvrdzovacie tlacidlo stlacené
» Vyberte os

X
@ > Vyberte posuv
K

+ » Posuv aktivnej osi v smere +

- » Posuvat aktivnu os v smere —

Presuvanie elektronickymi ruénymi kolieskami
s displejom

ANEBEZPECENSTVO

Pozor, nebezpecenstvo pre pouzivatela!

Pri nezabezpecenych pripojnych zasuvkach, poskodenych kabloch
a nenalezitom pouzivani hrozi vzdy nebezpecenstvo zasahu
elektrickym prudom. Nebezpecenstvo zacina hrozit uz pri zapnuti
strojal

> Zariadenia smie zapdjat alebo odstranovat vylu¢ne servisny
personal.

> Stroj zapinajte vylu¢ne s pripojenym ruc¢nym kolieskom alebo
zabezpec€enou pripojnou zasuvkou.

Ovladanie podporuje presuvanie nasledovnymi elektronickymi
ruc¢nymi kolieskami:

® HR 520: ru¢né koliesko s displejom, kablovy prenos dat

= HR 550FS: ru¢né koliesko s displejom, bezdrétovy prenos dat

Vyrobca vasho stroja vdm médze poskytnut pridavné
funkcie pre ru¢né kolieska typu HR 5xx.

Prenosné rucné kolieska HR 520 a HR 550FS su vybavené displejom,
na ktorom ovladanie zobrazuje rézne informacie. Okrem toho
mbZete softvérovymi tlacidlami ru¢ného kolieska vykonavat doélezité
nastavovacie funkcie, napr. stanovenie vztaznych bodov alebo
zadanie a vykonanie funkcii M.

Po aktivovani ru¢ného kolieska pomocou aktivacného tlacidla
ru¢ného kolieska uz nebude mozné ovladanie stroja prostrednictvom
ovladacieho panela. Ovladanie zobrazi tento stav na riadiacej
pomocou prekryvacieho okna.

Nastavit | Prestivanie osi stroja
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Tlacidlo NUDZOVE VYPNUTIE
Displej ru¢ného kolieska na zobrazenie stavu a vyber funkcii
Softvérové tlacidla

Osové tlacidla moze vyrobca stroja zamenit podla danej
konfiguracie osf

5 Potvrdzovacie tlacidlo

6 Tlacidla so Sipkami na nastavenie citlivosti ru¢ného kolieska
7 Aktivacné tlacidlo ru¢ného kolieska
8
9
1

B WN =

Smerové tlacidla, v ktorych ovladanie presuva zvolenu os
Interpolacia rychloposuvu pre smerové tlacidlo osi

0 Zapnut vreteno (funkcia zavisla od stroja, tlacidlo zamenitelné
vyrobcom stroja)

11 Tlacidlo Generovat’ blok NC (funkcia zavisla od stroja, tlac¢idlo
zamenitelné vyrobcom stroja)

12 Vypnut vreteno (funkcia zavisla od stroja, tlacidlo zamenitelné
vyrobcom stroja)

13 Tlacidlo CTRL na vykonavanie Specialnych funkcii (funkcia zavisla
od stroja, tlacidlo vymenitelné vyrobcom stroja)

14 Tlagidlo Start NC (funkcia zavislé od stroja, tlagidlo vymenitelné
vyrobcom stroja)

15 Tlacidlo Stop NC (funkcia zavisla od stroja, tlacidlo vymenitelné
vyrobcom stroja)

16 Rucné koliesko
17 Potenciometer otacok vretena
18 Potenciometer posuvu

19 Kablova pripojka, odpada pri bezdrotovom ru¢nom koliesku
HR 550FS

14

15

16

18
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Displej ruéného kolieska

1

Iba pri bezdr6tovom ruénom koliesku HR 550FS: zobrazenie,
Ci sa rucné koliesko nachadza v dokovacej stanici, alebo Ci je
aktivny bezdrétovy rezim

Iba pri bezdr6tovom ruénom koliesku HR 550FS: zobrazenie
intenzity pola, Sest dielikov = maximalna intenzita pola

Iba pri bezdrotovom ruénom koliesku HR 550FS: stav nabitia
akumulatora, Sest dielikov = maximalne nabitie. Po¢as nabijania
sa presuUva jeden pasik zl'ava doprava

SKUTOCNA: Typ zobrazenia polohy

Y+129.9788: Poloha vybranej osi

* STIB (ovlddanie v prevadzke); prebieha vykonavanie programu
alebo pohyb osi

S0: Aktualne otacky vretena

FO: Aktualny posuy, s ktorym sa momentalne presuva zvolena os
E: Vyskytlo sa chybové hlasenie

Ked sa na ovladani zobrazi chybové hlasenie, zobrazi displej
rucného kolieska na 3 sekundy hlasenie ERROR. Nasledne sa na

displeji pocas pretrvavania chyby na ovladani zobrazuje pismeno
E.

10 RES 5.0: aktivne rozliSenie ru¢ného kolieska. Draha, ktoru prejde

zvolena os pri jednej otacke ru¢ného kolieska

11 STEP ON alebo OFF: krokové polohovanie je aktivne alebo

neaktivne. Pri aktivnej funkcii zobrazi ovladanie este aktivny krok
posuvu

12 Lista softvérovych tlagidiel: Vyber réznych funkcii, popis je

164

v nasledujucich odsekoch
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Specialne vlastnosti bezdrotového ruéného kolieska HR 550FS

A NEBEZPECENSTVO

Pozor, nebezpecenstvo pre pouzivatela!

>

Bezdrbtoveé rucné kolieska su v dosledku napajania batériami a
vplyvu inych bezdrétovych zariadeni nachylnejSie na poruchy ako
zariadenia pripojené kablom. Pri nereSpektovani predpokladov a
pokynov na bezpecnu prevadzku dochadza, napr. pri udrzbe alebo
nastavovani, k ohrozeniu pouzivatela.

Skontrolujte mozné interferencie bezdrotového pripojenia
rucného kolieska s inymi bezdrétovymi zariadeniami.

Rucné koliesko a jeho drziak vypnite najneskoér po 120
hodinach prevadzky, aby ovladanie pri nasledujucom restarte
vykonalo test funkénosti

Pri viacerych bezdrétovych ru¢nych kolieskach zabezpecte
jednoznacné priradenie medzi drziakom ru¢ného kolieska a
prisltchajucim ru¢nym kolieskom.

Pri viacerych bezdrétovych ru¢nych kolieskach zabezpecte
jednoznacné priradenie medzi strojom a prisluchajucim
ru¢nym kolieskom.

Pri bezdroétovom pripojeni sa v désledku mnozstva
moznych rusivych vplyvov nedosahuje rovnaka
spolahlivost pripojenia ako pri kdblovom pripojent.

Pred pouzitim bezdrétového ru¢ného kolieska musite
skontrolovat interferencie s inymi bezdrétovymi
zariadeniami. Kontrola dostupnych radiovych frekvencii,
resp. kanalov je zavazna pre vSetky priemyselné bezdrétové
systémy.

Ak HR 550FS nepouzivate, odlozte ho vzdy do drziaka
ru¢ného kolieska. Vdaka tomu bude akumulator ru¢ného
kolieska vzdy nabity a bude k dispozicii priame kontaktné
spojenie s obvodom nudzového zastavenia.

Bezdrbtoveé ruéné koliesko reaguje v pripade chyby

(prerusenie vysielania, zIa kvalita prijmu, porucha
komponentu ruéného kolieska) vzdy nidzovym vypnutim.
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Bezdrotoveé rucné koliesko HR 550FS je vybavené akumulatorom.
Akumulator sa za¢ne nabijat bezprostredne po ulozZeni ruéného
kolieska do drziaka ru¢ného kolieska.

Akumulator umoznuje 8-hodinovu prevadzku ruéného kolieska
HR 550FS, potom sa musi znova nabit. Ked' sa ru¢né koliesko
nepouziva, odporic¢ame ho ulozit do drziaka ruéného kolieska.

Po ulozeni ru¢ného kolieska do drziaka ru¢ného kolieska dochadza
k internému prepnutiu do kablového rezimu. V takom pripade
moZzete rucné koliesko pouzivat, aj ked doslo k Uplnému vybitiu
jeho akumulatora. Funkcie su pritom identické ako v bezdrétovom
rezime.

Uplne vybité ruéné koliesko potrebuje na Uplné nabitie
priblizne 3 hodiny.

Pravidelne Cistite kontakty drziaka ru¢ného kolieska

a ru¢ného kolieska v zaujme zabezpecenia ich spravneho
fungovania.

Prenosovy dosah bezdrétového signalu je dimenzovany s
dostatocnou rezervou. Ak sa dostanete do hrani¢nej vzdialenosti
dosahu bezdrétového signalu — napr. pri velmi velkych strojoch —
bude vas HR 550FS v¢&as varovat vyraznou vibraénou vystrahou.

V takom pripade musite prejst blizsie k drziaku ru¢ného kolieska, do
ktorého je integrovany radiovy prijimac.

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo pre nastroj a obrobok!

Pri preruseni bezdrétového spojenia, Uplnom vybiti batérii alebo

poruche reaguje bezdrétoveé ruc¢né koliesko nddzovym vypnutim.

Nudzové vypnutie pocas obrabania moze spdsobit posSkodenie

nastroja alebo obrobkul!

» Prinepouzivani vlozte ru¢né koliesko do drziaka ru¢ného
kolieska

> Zachovavajte mall vzdialenost medzi ru¢nym kolieskom a
drziakom ru¢ného kolieska

> Pred obrabanim otestujte ruc¢né koliesko

Potom ako ovladanie aktivuje nidzové zastavenie, musite znovu
aktivovat ru¢né koliesko. Postupujte pritom takto:

Stlacte tlacidlo MOD
Ovladanie otvori menu MOD.
Vyberte skupinu Nastavenia stroja

Stlacte sgftvérové tlavéidlo
NASTAVIT BEZD. RUC. KOLIESKO

> Ovladanie otvori prekryvacie okno na konfiguraciu
bezdrétovych rucnych koliesok.

> Tlacidlom Sp. ru€. koleso znovu aktivujte
bezdrétoveé rucne koliesko

> Vyberte tlacidlo KONIEC

vV V.YV Yy

NASTAVIT
BEZD. RUC.
KOLIESKO

Na uvedenie ru¢ného kolieska do prevadzky a jeho konfiguraciu je
v menu MOD k dispozicii prislusna funkcia.
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Dalsie informécie: "Bezdrotové rucné koliesko HR 550 \Konfigurécia
FS" Strana 279

Vyberte os, ktora sa ma presuvat

Hlavné osi X, Y a Z, ako aj tri dalSie definované vyrobcom stroja,
mdbZete aktivovat priamo osovymi tladidlami. Vyrobca vasho stroja
mdZe priamo obsadit jedno z volnych tladidiel pre osi aj virtualnou
osou VT. Ak virtualna os VT nie je priradena k osovému tlacidlu,
postupujte takto:

» Stlacte softvérové tlacidlo ruéného kolieska F1 (AX)

> Ovladanie zobrazi na displeji ru¢ného kolieska vSetky aktivne osi.
Momentalne aktivha os blika.

» Vyberte pozadovanu os softvérovymi tlacidlami ru¢ného kolieska
F1 (->) alebo F2 (<-) a potvrdte softvérovym tlacidlom ru¢ného
kolieska F3 (OK)

Nastavenie citlivosti ru¢ného kolieska

Citlivost ruéného kolieska urcuje, aku drahu prejde os za jednu
otacku ru¢ného kolieska. Citlivosti ru¢ného kolieska vyplyvaju z
definovanej rychlosti ruéného kolieska osi a interného rychlostného
stupha v ovladani. Rychlostny stupen opisuje percentualny podiel
rychlosti ruéného kolieska. Ovladanie vypocita pre kazdy rychlostny
stupen citlivost ru¢ného kolieska. Vysledné citlivosti ruéného
kolieska sa daju zvolit priamo tlacidlami so Sipkami ru¢ného kolieska
(len ak nie je aktivna krokova volba).

Z rychlostnych stupnov vyplyvaju na priklade definovanej rychlosti
ru¢ného kolieska od 1 pre prislusné jednotky nasledujuce citlivosti
ruc¢ného kolieska:

Vysledné citlivosti ru¢ného kolieska v mm/otacka a stuperi/otacka:

0,0001/0,0002/0,0005/0,001/0,002/0,005/0,01/0,02/0,05/0,1/0,2/0,5/1

Vysledné citlivosti ruéného kolieska v palec/otacka:

0,000127/0,000254/0,000508/0,00127/0,00254/0,00508/0,0127/0,0254/0,0508/0,127/0,254/0,508

Priklady vyslednych citlivosti ruéného kolieska:

Definovana rychlost ruéného Rychlostny stupen Vysledna citlivost ruéného
kolieska kolieska

10 0,01 % 0,001 mm/otacka

10 0,01 % 0,001 stupen/otacka

10 0,0127 % 0,00005 palec/otacka
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Posuv osi

> Aktivujte rucné koliesko: Stlacte tlacidlo ru¢ného
kolieska na HR 5xx

> Qvladanie mbzete teraz ovlddat uz iba
prostrednictvom HR 5xx. Ovladanie zobrazi
na obrazovke prekryvacie okno s textom
upozornenia

» Pripadne vyberte pozadovany prevadzkovy rezim
softvérovym tlacidlom OPM

» Prip. pridrzte stlacené potvrdzovacie tlacidlo

» Na ruc¢nom koliesku vyberte os, ktora sa ma
posuvat. Pripadne softvérovymi tlacidlami vyberte
pridavné osi

» Presunte aktivnu os v smere + alebo

» Presunte aktivnu os v smere -

» Deaktivujte rucné koliesko: Stlacte tlacidlo
ru¢ného kolieska na HR 5xx

> Qvladanie mbzete teraz ovlddat znovu pomocou
ovladacieho panela.

Nastavenia potenciometra

UPOZORNENIE

Pozor, mozné poskodenie obrobku

Pri prepinani medzi ovladacim panelom stroja a ruénym
kolieskom méze dojst k znizeniu posuvu. Mdze to spdsobit
viditelné znac¢ky na obrobku.

» Odsunte nastroj, skor ako prepnete medzi ru¢nym kolieskom a
ovladacim panelom stroja.

Nastavenia potenciometra posuvu na ru¢nom koliesku a na
ovladacom paneli stroja sa mozu odliSovat. Ak aktivujete ruc¢né
koliesko, aktivuje ovladanie automaticky aj potenciometer posuvu
rucného kolieska. Ak deaktivujete ru¢né koliesko, aktivuje ovladanie
automaticky potenciometer posuvu ovladacieho panela stroja.

Aby sa posuv pri prepinani medzi potenciometrami nezvysil, posuv
bud zamrzne alebo sa znizi.

Ak je posuv pred prepinanim vacsi ako posuv po prepinani, znizi
ovladanie posuv na mensiu hodnotu.

Ak je posuv pred prepinanim mensi ako posuv po prepinani,
ovladdanie zmrazi hodnotu. V takom pripade musite potenciometer
posuvu otocit spat na predchddzajucu hodnotu. Az potom pracuje
aktivovany potenciometer posuvu.
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Krokové polohovanie

Pri krokovom polohovani presuva ovladanie momentalne aktivnu os
rucného kolieska po krokoch s velkostou, ktoru ste definovali:

>
>

Stlacte softvérové tlacidlo ru¢ného kolieska F2 (STEP)

Aktivujte krokové polohovanie: Stlacte softvérové tlacidlo ru¢ného
kolieska 3 (ON)

vyberte Zelanu velkost kroku stlaéenim tlagidiel F1 alebo F2.

Najmensia mozna velkost kroku je 0,0007 mm (0,00001 palca).
Najvacsia velkost kroku je 710 mm (0,3937 palca)

» Prevezmite zvolenu velkost kroku softvérovy tlacidlom 4 (OK)
» Tlacidlom ru¢ného kolieska + alebo - presunte aktivnu os

ru¢ného kolieska v prislusSnom smere

o Ak podrzite tlacidlo F1 alebo F2 stlacené, zmeni ovladanie

Ciselny krok pri zmene desatinnej Ciarky vzdy o faktor 10.

Po dalsom stlaceni tlacidla CTRL sa Ciselny krok zmeni pri
stlaceni tlacidla F1 alebo F2 o faktor 100.

Zadajte pridavné funkcie M

4
>
>

>

Stlacte softvérové tlacidlo ruéného kolieska F3 (MSF)
Stlacte softvérové tlacidlo ru¢ného kolieska F1 (M)

Vyberte pozadované ¢islo funkcie M stlacenim tlacidiel F1 alebo
F2

Pridavnu funkciu M vykonajte stlagenim tlagidla Start NC

Zadavanie poctu otacok vretena S

v

4
>
>

Stlacte softvérové tlacidlo ruéného kolieska F3 (MSF)
Stlacte softvérové tlacidlo ruéného kolieska F2 (S)

Vyberte pozadované otacky stlacenim tlacidiel F1 alebo F2
Aktivujte nové otacky S stladenim tladidla Start NC

o Ak podrzite tlacidlo F1 alebo F2 stlacené, zmeni ovladanie

Ciselny krok pri zmene desatinnej Ciarky vzdy o faktor 10.

Po dalSom stlaceni tlacidla CTRL sa Ciselny krok zmeni pri
stlaceni tlacidla F1 alebo F2 o faktor 100.

Zadajte posuv F

>

4
>
>

Stlacte softvérové tlacidlo ruéného kolieska F3 (MSF)
Stlacte softvérové tlacidlo ru¢ného kolieska F3 (F)
Vyberte pozadovany posuv stlacenim tlacidiel F1 alebo F2

Novy posuv F prevezmite softvérovym tlacidlom ru¢ného kolieska
F3 (OK)

o Ak podrzite tlacidlo F1 alebo F2 stlacené, zmeni ovladanie

Ciselny krok pri zmene desatinnej Ciarky vzdy o faktor 10.

Po dalSom stlaceni tlacidla CTRL sa Ciselny krok zmeni pri
stlaceni tlacidla F1 alebo F2 o faktor 100.
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VlozZenie vztazného bodu

> Stlacte softvérové tlacidlo ruéného kolieska F3 (MSF)

> Stlacte softvérové tlacidlo ruéného kolieska F4 (PRS)

» Prip. vyberte 0s, v ktorej ma vztazny bod lezat

> Vynulujte os softvérovym tlacidlom ru¢ného kolieska F3 (OK)
alebo nastavte softvérovymi tlacidlami ru¢ného kolieska F1 a F2
zelanu hodnotu a potom ju prevezmite softvérovym tlacidlom
ruc¢ného kolieska F3 (OK). Dals$/m stlacenim tlacidla CTRL sa
Ciselny pocCet zvySina 10

Zmena prevadzkového rezimu

Softvérovym tlacidlom ru¢ného kolieska F4 (OPM) mbZete prepinat

prevadzkovy rezim z rué¢ného kolieska, pokial aktualny stav

ovlddania dovoluje prepinanie.

> Stlacte softvérové tlacidlo ru¢ného kolieska F4 (OPM)

» Softvérovymi tlacidlami ruéného kolieska vyberte pozadovany
prevadzkovy rezim
= MAN: Ruc€ny rezim

MDI: Ru¢né polohovanie

SGL: Krokovanie programu
RUN: Beh programu - plynuly chod

Vytvorenie kompletného bloku posuvu

Vyrobca vasho stroja moéze tlacidlo ru¢ného kolieska
Generovat’ blok NC obsadit lubovolnou funkciou.

» Vyberte prevadzkovy rezim Ru€né polohovanie

» Prip. vyberte Sipkami na znakovej klavesnici blok NC, za ktory
chcete vlozit novy blok posuvu

» Aktivacia ruéného kolieska
» Stlacte tla¢idlo ru¢ného kolieska Generovat’ blok NC:

> Ovladanie vlozi kompletny blok posuvu, ktory obsahuje vsetky
polohy osi vybrané pomocou funkcie MOD.

Funkcie v prevadzkovych rezimoch Chod programu

V prevadzkovych rezimoch Chod programu mézete vykonavat
nasledujuce funkcie:

= Tlagidlo Start NC (tlacidlo ruéného kolieska Start NC)
® Tlacidlo Stop NC (tlac¢idlo ru¢ného kolieska Stop NC)

m Po stlaceni tlacidla Stop NC: interné zastavenie (softvérové
tlacidla ru¢ného kolieska MOP a potom Stop)

m Po stlaceni tlacidla Stop NC: ru¢ny posuv osi (softvérové tlacidla
ru¢ného kolieska MOP a potom MAN)

® Opatovny nabeh na obrys potom, ako boli osi pocas prerusenia
programu presuvané ruc¢ne (softvérové tlacidla ruéného kolieska
MOP a potom REPO). Ovladanie sa vykonava softvérovymi
tlacidlami ru¢ného kolieska, ako aj pomocou softvérovych
tlacidiel na obrazovke.
Dalsie informacie: "Opatovny nabeh na obrys", Strana 246

Nastavit | Prestivanie osi stroja
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5.3 Otacky vretena S, posuv F a pridavna
funkcia M

Pouzitie
V prevadzkovych rezimoch Ruény rezim a Elektrické rucné

koliesko vkladate softvérovymi tlacidlami otacky vretena S, posuv F
a pridavnu funkciu M.

Dalsie informécie: 'Zadajte pridavnu funkciu M", Strana 252

@ Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
Vyrobca stroja urci, ktoré pridavné funkcie st dostupné na

stroji a ktoré su povolené v prevadzkovom rezime Ruény
rezim.

Zadavanie hodnot

Otacky vretena S, pridavna funkcia M
Otacky vretena zadajte takto:
» Stlacte softvérové tlacidlo S

> QOvladanie zobrazi v prekryvacom okne dialdg
Otacky vretena S =.

) > Vlozte 1000 (otdcky vretena)
= Prevezmite tlagidlom Start NC

o

Spustite otacanie vretena so zadanymi otackami S pomocou
pridavnej funkcie M. Pridavnu funkciu M zadate rovnakym
spbsobom.

Ovladanie zobrazi v stavovom zobrazeni aktualne otacky vretena. Pri
otackach < 1 000 zobrazi ovladanie aj nastavené desatinné miesta.

Posuv F
Posuv zadajte takto:

» Stlacte softvérové tlacidlo F
‘ F ‘ Ovladanie zobrazi prekryvacie okno.
Zadajte posuv
Potvrdte tlacidlom ENT

vV vV

Pre posuv F plati:

® Ak je zadana hodnota F = 0, je aktivny posuyv, ktory vyrobca stroja
definoval ako minimalny.

m Ak zadany posuv prekro¢i maximalnu hodnotu definovanu
vyrobcom stroja, bude U¢inna hodnota definovana vyrobcom
stroja

B F zostava zachované aj po preruseni pradu

®  Qvladanie zobrazuje drahovy posuv

Ovladanie zobrazi v stavovom zobrazeni aktualny posuv.

B Priposuve < 10 zobrazi ovladanie aj nastavené desatinné miesta.
B Priposuve < 1 zobrazi ovladanie dve desatinné miesta.
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Zmenit otacky vretena a posuv

Pomocou potenciometra pre otacky vretena S a posuvom F sa da
zmenit nastavena hodnota od 0 % do 150 %.

Potenciometer posuvu znizuje iba naprogramovany posuv

a neovplyvnuje posuy, ktory vypocitalo ovladanie.

Funkcia Override pre otacky vretena je Ucinna len pri
strojoch s plynulym pohonom vretena.

Obmedzenie posuvu F MAX

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Obmedzenie posuvu zavisi od stroja.

Pomocou softvérového tlacidla F MAX mdzete redukovat rychlost
posuvu pre vSetky prevadzkové rezimy. Znizenie plati pre vSetky
rychloposuvy aj posuvy. Po vypnuti alebo zapnuti zostane hodnota,
ktoru ste zadali, aktivna.

Ak je aktivne obmedzenie posuvu, zobrazuje ovladanie v zobrazeni
stavu za hodnotou posuvu vykri¢nik.

Dalsie informacie: "V$eobecné zobrazenie stavu', Strana 69

Softvérové tlacidlo F MAX sa nachadza v nasledujucich
prevadzkovych rezimoch:

= Krokovanie programu
= Beh programu - plynuly chod
= Ruéné polohovanie

Postup
Na aktivovanie obmedzenia posuvu F MAX postupujte nasleduju-
cim spbsobom:
» Prevadzkovy rezim: Stlacte tlacidlo
Rucné polohovanie

» Nastavte softvérové tlacidlo F MAX na ZAP

> Vlozte pozadovany maximalny posuv

> Stlacte softvérové tlacidlo OK
> Ovladanie zobrazi v zobrazeni stavu vykricnik za

hodnotou posuvu.
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5.4 Sprava vztaznych bodov

Upozornenie

Tabulku vztaznych bodov pouzivajte bezpodmienecne v [@rers ez @ﬁm
nasledujucich pripadoch: e e 1 =

m Ked ste doposial pracovali na starsich ovladaniach
s tabulkami nulovych bodov, ktoré sa vztahovali na
funkciu REF

i 5
DOC Sirka textu 16 TNC:\table\preset.pr 2
100% S-OVR
100% F-OVR  LIMIT 1
e -18.003[s | +0.000 —
+72. 640/l +0.000
-5.000] e W
Re2im; PO2., I J(iaa. B eo0 ) & o
F ommimin oz 100 W ers &

sv‘n. j

2ACIATOK KONIEC STR. REF. BoD ||| #
! " menst ||

Tabulka vztaznych bodov smie obsahovat [ubovolné mnoZstvo
riadkov (vztaznych bodov). Na optimalizovanie velkosti suboru

a rychlosti obrabania pouzivajte len tolko riadkov, kolko skutocne
potrebujete na spravu vasich vztaznych bodov.

Nové riadky mdzete z bezpe¢nostnych dévodov pridavat len na
konci tabulky vztaznych bodov.

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
V&s vyrobca stroja moze ulozit Standardné hodnoty pre
jednotlivé stlpce nového riadka.
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Vytvorenie a aktivovanie tabulky vztaznych bodov v
palcoch (INCH)

Ak zmenite nastavenie ovladania na mernu jednotku INCH,
merna jednotka tabulky vztaznych bodov sa nezmeni
automaticky.

Ak chcete mernu jednotku zmenit aj tu, musite vytvorit
novu tabulku vztaznych bodov.

Na vytvorenie a aktivovanie tabulky vztaznych bodov v mernej
jednotke INCH postupujte nasledovne:

» Zvolte prevadzkovy rezim Programovat’

PGM
MGT

v

Otvorte spravu suborov
» Otvorte adresar TNC:\table

» Premenujte subor preset.pr, napr. na
preset_mm.pr

» Vytvorte subor preset_inch.pr
» Vyberte mernu jednotku INCH

> Ovladanie otvori novu prazdnu tabulku vztaznych
bodov.

> Ovladanie zobrazi chybové hlasenie tykajuce sa
chybajuceho prototypového suboru.

Vymazte chybovy oznam

Pridajte riadky, napr. desat riadkov
Ovladanie vlozi riadky.

Umiestnite kurzor do stipca ACTNO riadku 0
Zadajte 1

Potvrdte vstup

INCH ‘

NA

VL. N R.

=

vV v VvV VVYy

v

PGM

PaM Otvorte spravu suborov

» Subor preset_inch.pr premenujte na preset.pr
» Vyberte prevadzkovy rezim Ru€ny rezim

2

RerER. BOD » Otvorte spravcu vztaznych bodov
SPRAVA
» Skontrolujte tabulku vztaznych bodov

DalSia tabulka, v ktorej sa automaticky nezmeni merna
jednotka, je tabulka nastrojov.

Dalsie informacie: "Vytvorenie a aktivovanie tabulky
nastrojov v palcoch (INCH)", Strana 123

Nastavit | Sprava vztaznych bodov
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UloZenie vztaznych bodov do tabulky

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Vyrobca stroja moze zablokovat vkladanie vztazného bodu
do jednotlivych osi.

Vyrobca stroja méze urcit int pristupovu cestu pre tabulku
vztaznych bodov.

Pomocou volitelného parametra stroja initial (¢. 105603)
definuje vyrobca stroja pre kazdy stlpec nového riadku
predvolend hodnotu.

Tabulka vztaznych bodov ma nazov PRESET.PR a je Standardne
ulozend v adresari TNC:\table\.

PRESET.PR sa v prevadzkovom rezime Ru€ny rezim

a Elektricke rucné koliesko da editovat az po stlaceni softvérového
tlacidla REF. BOD ZMENIT. Tabulku vztaznych bodov PRESET.PR
mbzete v prevadzkovom rezime Naprogramovat’ otvorit, nie vSak
editovat.

Mdte viac moznosti uloZenia vztaznych bodov do tabulky vztaznych
bodov:

= Rudéné zadavanie

® Pomocou cyklov snimacieho systému v prevadzkovom rezime
Rucny rezim a Elektrické ru¢né koliesko

Pokyny na obsluhu:

m Ovladanie ulozi do riadka 0 vzdy vztazny bod, ktory ste
urcili naposledy ru¢ne pomocou osovych tlacidiel alebo
softvérovym tlacidlom. Ak je aktivny ru¢ne nastaveny
vztazny bod, zobrazi ovladanie v zobrazeni stavu text PR
MAN(0).

Kopirovanie tabulky vztaznych bodov

Kopirovanie tabulky vztaznych bodov do iného adresdra (na
zalohovanie dat) je dovolené. Riadky chranené proti zapisu su
chranené proti zapisu aj v kopirovanych tabulkach.

Nemente pocet riadkov v kopirovanych tabulkach! Ak budete chciet
znova aktivovat danu tabulku, mohlo by to viest k problémom.

Na aktivovanie tabulky vztaznych bodov nakopirovanej do iného
adresdra musite tabulku znova skopirovat spat.

Ak vyberiete novu tabul'ku referen¢nych bodov, musite znova
aktivovat referencny bod.
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Rucné uloZenie vztaznych bodov do tabulky vztaZznych bodov
Aby sa dali vztazné body ulozit do tabulky vztaznych bodov, postu-

pujte takto:
> Vyberte prevadzkovy rezim Ruény rezim
» Opatrne posuvajte nastroj, kym sa nedotkne

obrobku (zaskriabne) alebo prislusne polohujte

m indikator

» Stladte softvérové tlacidlo REFER. BOD SPRAVA

> Ovladanie otvori tabulku vztaznych bodov a vlozi
kurzor na riadok aktivneho vztazného bodu

] » Stlacte softvérové tlacidlo REF. BOD ZMENIT

AMENTT > Qvladanie zobrazi v liste softvérovych tlacidiel
dostupné moznosti zadania.

> Zvolte riadky v tabulke vztaznych bodov, ktoré

REFER. BOD|
| serava

chcete zmenit (¢islo riadka zodpoveda ¢islu
predvolby)

» Pripadne zvolte stipec v tabulke vztaZnych bodov,
ktory chcete zmenit

AeF. sop > Softvérovym tlacidlom zvolte niektord
aovat z disponibilnych moznosti zadavania
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Moznosti zadania

Softvérové Funkcia
tlacidlo

Priame prevzatie skutocnej polohy nastroja

(indikétora) ako noveého vztazného bodu: funkcia
ulozi vztazny bod len v tej osi, na ktorej sa prave
nachadza kurzor

D Priradenie l'ubovolnej hodnoty k skutocnej polohe
i ndstroja (indikdtora): funkcia ulozi vztazny bod
len v tej osi, na ktorej sa prave nachadza kurzor.

Zadajte zelanu hodnotu v prekryvacom okne

REF. 80D Inkrementalne presunutie vztazného bodu uz
KORI - ~ , ) . v s )~ s
covat uloZeného v tabulke: funkcia uloZi vztazny bod
len v tej osi, na ktorej sa prave nachadza kurzor.
Zadajte Zelanu hodnotu korekcie so spravnym
znamienkom v prekryvacom okne. Pri aktivnom
zobrazeni v palcoch: Hodnotu vlozte v palcoch,

ovladanie interne prepocita vlozenu hodnotu na

mm
AKTUALNE Novy vztazny bod zadajte priamo bez vypoc-
o tu kinematiky (Specificky pre os). Funkcia ulozi

hodnotu len v tej osi, na ktorej sa prave nachadza
kurzor. Zadajte zelanu hodnotu v prekryvacom
okne. Pri aktivnom zobrazeni v palcoch: Hodno-
tu vlozte v palcoch, ovladanie interne prepocita
vlozend hodnotu na mm

ezl Zdapis momentalne aktivneho vztazného bodu do

AEF. 0D volitelného riadku tabulky: funkcia uloZi vztazny
bod vo vSetkych osiach a aktivuje potom automa-
ticky prislusny riadok tabulky. Pri aktivnom zobra-
zeni v palcoch: Hodnotu vloZte v palcoch, ovlada-

nie interne prepodita vliozenu hodnotu na mm
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Editacia tabuliek vztaZnych bodov

Softvérové Editacné funkcie v tabulkovom rezime
tlacidlo
ZACIATOK Vyber zacCiatku tabulky
KONIEC Vyber konca tabul'ky
sTR. Vyber predchadzajucej strany tabulky
STA. Vyber nasledujucej strany tabulky
— Vyber funkcii na zadavanie vztaznych bodov
ZMENIT
[ Aer. Bon. Aktivujte vztazny bod aktudlne zvoleného riadku
AKTI- o )~ ’
vovat tabulky vztaznych bodov
TS Pridat viacero riadkov na konci tabulky
K
T Kopirovat aktudlne oznacené pole
AKT .
HODNOTU
viozrt VloZit kopirované pole
KOPTR.
HODNOTU
0DSTRA- Zruste aktualne vybrany riadok: Ovladanie zapise
ntaoor do vsetkych stlpcov symbol -
vioztt Vlozenie jednotlivého riadku na koniec tabulky
RIADOK
AT Vymazanie jednotlivého riadku na konci tabulky
RIADOK
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Ochrana vztaznych bodov pred prepisanim

V tabulke vztaznych bodov mézete chranit lubovolné riadky proti
prepisaniu pomocou stlpca LOCKED. Riadky chranené proti zapisu
sU v tabulke vztaznych bodov farebne zvyraznené.

Ak chcete prepisat riadok chréaneny proti zapisu pomocou ru¢ného
cyklu snimacieho systému, budete to musiet potvrdit tlacidlom OK
a zadat heslo (ak je aktivovana ochrana heslom).

UPOZORNENIE

Pozor, hrozi strata tdajov!

Riadky zablokované pomocou funkcie

ZABLOK./ ODBLOK. HESLO sa daju odblokovat vyluéne zvolenym
heslom. Zabudnuté hesla sa nedaju resetovat. Zablokované riadky
tak zostanu zablokované natrvalo. Tym sa okliesti neobmedzené
pouzivanie tabulky vztaznych bodov.

> Prednostne zvolte alternativu pomocou funkcie
ZABLOK./ ODBLOK.

> Poznamenaijte si hesla

Za Uc¢elom ochrany vztazného bodu pred prepisanim postupuijte
nasledovne:

» Stlacdte softvérové tlacidlo REF. BOD ZMENIT
ZMENTT

» Zvolte stipec LOCKED
AKTUALNE > Stlaéte’ softvérové tla(v:ld|0v
T AKTUALNE POLE UPRAVIT

Ochrana vztaznych bodov bez hesla:

> Stlacte softvérové tlacidlo ZABLOK./ ODBLOK.
f— > Ovladanie zapi$e L do stipca LOCKED.

Ochrana vztazného bodu heslom:

ZABLOK. / » Stlacte softvérové tlacidlo
ODBLOK.

HESLO ZABLOK./ ODBLOK. HESLO

» Do prekryvacieho okna zadajte heslo

> Potvrdte softvérovym tlacidlom OK alebo
tlacidlom ENT.

> Ovladanie zapie ### do stipca LOCKED.
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ZruSenie ochrany proti zapisu

Za UCelom upravy riadku chraneného proti zapisu postupujte nasle-
dovne:

» Stlacte softvérové tlacidlo REF. BOD ZMENIT
ZMENIT

» Zvolte stipec LOCKED
AKTUALNE > Stlaéte’ softvérové tlaéidlov
e AKTUALNE POLE UPRAVIT

Vztazné body chranené bez hesla:

> Stlacte softvérové tlacidlo ZABLOK./ ODBLOK.
ooBLor: > Ovlddanie zrusi ochranu proti zapisu

Vztazny bod chrdneny heslom:

ZABLOK./ » Stlacte softvérové tlacidlo
‘ODBLOK.

HESLO ZABLOK./ ODBLOK. HESLO

» Do prekryvacieho okna zadajte heslo
Potvrdte softvérovym tlacidlom OK alebo

tlacidlom ENT.

> Qvladanie zrusi ochranu proti zapisu

v
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Aktivujte vztazny bod

Aktivovanie vztazného bodu v prevadzkovom rezime Ruény rezim

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo vaznych vecnych skad!

Nedefinované polia v tabulke vztaznych bodov sa spravaju
inak ako polia s vilozenou hodnotou 0: Polia s vlozenou
hodnotou 0 prepiSu pri aktivovani predchadzajucu hodnotuy,
pri nedefinovanych poliach zostane predchadzajuca hodnota
zachovana. Ak sa zachova predchadzajuca hodnota, hrozi
nebezpecenstvo kolizie!

> Pred aktivovanim vztazného bodu skontrolujte, ¢i s vo
vSetkych stlpcoch zapisané hodnoty.
» Zadajte hodnoty pre nedefinované stipce, napr. 0

» Pripadne nech vyrobca stroja definuje 0 ako predvolenu
hodnotu pre stlpce

Pokyny na obsluhu:

®  Pri aktivacii vztazného bodu z tabulky vztaznych bodov
zrusi ovladanie aktivne posunutie nulového bodu,
otocenie a faktor mierky.

= Po Uprave hodnoty v stipci DOC musite vztazny bod
aktivovat znovu. AZ potom prevezme ovladanie novu
hodnotu.

Vyberte prevadzkovy rezim Ru€ny rezim

=]
v

» Stlacte softvérové tlacidlo REFER. BOD SPRAVA

SPRAVA

> Vyberte ¢islo vztazného bodu, ktory chcete
aktivovat

Alternativne vyberte tlacidlom GOTO ¢islo
vztazného bodu, ktory chcete aktivovat

GOTO
m]

v

m

z

E
v

Potvrdte vstup tlacidlom ENT.

» Stlacte softvérové tlaéiglo
REF. BOD AKTI- VOVAT
» Potvrdte aktivaciu vztazného bodu
> Ovladanie urci zobrazenie.
END » Zatvorenie tabulky vztaznych bodov

REF. BOD
AKTI-
vovat

VYKONAT

D
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Aktivujte vztazny bod v programe NC
Na aktivovanie vztaznych bodov z tabulky vztaznych bodov pocas
chodu programu pouzite cyklus 247 alebo funkciu PRESET SELECT.

V cykle 247 definujte ¢islo vztazného bodu, ktory chcete aktivovat.
Vo funkcii PRESET SELECT definujte Cislo vztazného bodu alebo
zdznam v stlpci Doc, ktory chcete aktivovat.

Dalsie informécie: pouZivatel'skd prirucka Nekddované
programovanie
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5.5 Vlozenie vztaznych bodov bez 3D
snimacieho systému

Upozornenie

Pri vlozeni vztazného bodu nastavte zobrazenie v ovladani na
sUradnice niektorej znamej polohy obrobku.

6 V pripade pouzitia snimacieho systému 3D mate
k dispozicii vSetky ruéné snimacie funkcie.
Dalsie informacie: "Nastavenie vztazného bodu so
snimacim systémom 3D (volitelnd moznost ¢. 17)",
Strana 200

@ Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
Vyrobca stroja moze zablokovat vkladanie vztazného bodu
do jednotlivych osi.

Priprava

> Upnite a vyrovnajte obrobok

> Zamente nulovy nastroj so znamym polomerom

> Ubezpecte sa, Ze ovladanie zobrazuje skutocné polohy
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VloZenie vztazného bodu so stopkovou frézou
> Vyberte prevadzkovy rezim Ruény rezim

> Opatrne posUvajte nastroj, az kym sa nedotkne
obrobku (poskriabe)

Vlozenie vztazného bodu do osi:

> Vyber osi

> Ovlddanie otvorf dialégové okno VZTAZNY BOD -
NASTAVENIE Z=.

T > Alternativne stlacte softvérové tlacidlo

REF. 80 VLOZIT REF. BOD

> Vyber osi softvérovym tlacidlom

> Nulovy nastroj, os vretena: zobrazenie nastavte
na znamu polohu obrobku (napr. 0) alebo zadajte

hribku plechu d. V rovine obrabania: zohladnite
polomer nastroja

E

Vztazné body zostavajucich osf uréite rovnakym spésobom.

Ak pouZijete v prisunovej osi prednastaveny nastroj, zobrazenie osi
prisunu nastavte na dlzku L nastroja alebo na sucet Z = L + d.

Pokyny na obsluhu:

m  Qvladanie uloZi vztazny bod nastaveny pomocou
osovych tlacidiel automaticky do riadka 0 v tabulke
vztaznych bodov.

m Ked vyrobca stroja zablokoval 0s, nemézete do nej
vlozit vztazny bod. Softvérové tlacidlo prislusnej osi nie
je zobrazené.
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Vyuzitie snimacich funkcii s mechanickymi snimacmi
alebo meracimi indikatormi

Ak by ste na vasom stroji nemali k dispozicii elektronicky snimaci
systém 3D, mdZete pouZit vSetky ruéné snimacie funkcie (vynimka:
kalibra¢né funkcie), teda aj mechanické snimace alebo jednoduché
zaskrabnutie.

Dalsie informécie: "Pouzitie 3D snimacieho systému
(moznost ¢. 17)", Strana 186

Namiesto elektronického signalu, ktory 3D dotykova sonda generuje
pocas snimacej funkcie automaticky, ru¢ne aktivujte signal
zapojenia na prevzatie snimacej polohy pomocou tlacidla.

Postupujte pritom nasledovne:

SNIM.

POS
+—o

» Softvérovym tlacidlom zvolte lubovolnd snimaciu
funkciu

» Posunte mechanicky snimac na prvu polohu,
ktord ma ovladanie prevziat

» Prevezmite polohu: Stlacte softvérové tlagidlo
+ Prevziat’ skutocnu polohu

> Ovladanie ulozi aktualnu polohu

» Posunte mechanicky snimac na nasledujicu
polohu, ktori ma ovladanie prevziat

» Prevezmite polohu: Stlacte softvérové tladidlo
+ Prevziat’' skuto¢nu polohu

> QOvladanie ulozi aktualnu polohu

» Prip. posunite na dalSie polohy a prevezmite, ako
bolo popisané predtym

» Vzt'azny bod: V okne menu zadajte suradnice
nového vztazného bodu, prevezmite softvérovym
tlagidlom VLOZIT REF. BOD alebo zapiste
hodnoty do tabulky
Dalsie informécie: "Zapis nameranych hodnét
z cyklov snimacieho systému do tabulky nulovych
bodov", Strana 192
Dalsie informécie: 'Zapis nameranych hodnét
z cyklov snimacieho systému do tabulky
vztaznych bodov', Strana 193

» Ukoncite snimaciu funkciu: stlacte tlacidlo END

Ak sa pokusite o vloZenie vztazného bodu do zablokovane;
0si, vygeneruje ovladanie v zavislosti od nastavenia od
vyrobcu stroja vystrahu alebo chybové hlasenie.
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5.6 Pouzitie 3D snimacieho systému
(moznost ¢. 17)

Prehlad

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Ovladanie musi byt pripravené vyrobcom stroja na pouZzitie
3D snimacieho systému.

Rucné funkcie snimacieho systému su k dispozicii len s
volitelnym softvérom ¢. 17 Tastsystemfunktionen (funkcie
snimacieho systému).

Ak pouzivate snimaci systém HEIDENHAIN s rozhranim
EnDat, automaticky sa aktivuje volitelny softvér funkcii
snimacieho systému (moznost ¢. 17).

o Spolo¢nost HEIDENHAIN preberd zaruku za fungovanie
cyklov snimacieho systému len v spojeni so snimacimi
systémami HEIDENHAIN.

V prevadzkovom rezime Ruény rezim mate k dispozicii nasledujuce
cykly snimacieho systému:

Softvérové Funkcia Strana
tlacidlo
s Kalibracia snim. systému 3D 194
Kl%ft
sniw. Nastavenie vztazného boduna 201
& lubovolnej osi
St VlozZenie stredu kruhu ako 202
= vztazného bodu
s UloZenie stredovej osi ako 205
2 vztazného bodu
bo soNDA Sprava udajov snimacieho 136
TABULKA s
systému
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Pojazdové pohyby pri ruénom koliesku s displejom

Pri ru¢nom koliesku s displejom mdzete pocas ruc¢ného cyklu
snimacieho systému previest ovlddanie do ru¢ného kolieska.

Postupujte nasledovne:

Spustite ruény snimaci cyklus

Polohujte snimaci systém do blizkosti prvého bodu dotyku
Nasnimajte prvy snimaci bod

Aktivujte ruéné koliesko na ru¢nom koliesku

Ovladanie zobrazi prekryvacie okno Ru€. kol. aktivne.
Snimaci systém polohujte do blizkosti druhého snimacieho bodu
Deaktivujte ru¢né koliesko na ru¢nom koliesku

Ovladanie zatvori prekryvacie okno.

Nasnimajte druhy snimaci bod

Prip. vlozte vztazny bod

Ukongenie funkcie snimania

vV vV VvV Vv VvV V Vv VvVYyyYy

Pri aktivnom ru¢nom koliesku nemézete spustat cykly
snimacieho systému.
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Potlacenie monitorovania snimacim systémom

Potlacenie monitorovania snimacim systémom

Ked ovladanie neprijme zo snimaca stabilny signal, zobrazi sa
softvérové tlacidlo KONTROLA SNIM. SYS. VYP.

Na deaktivovanie monitorovania snimacieho systému postupujte

nasledovne:
> Vyberte prevadzkovy rezim Ruény rezim
00T, SONDA > Stlacte softvérové tlacidlo

DOT. SONDA KONTR. VYP

> Ovladanie na 30 sekund deaktivuje monitorovanie
snimacieho systému.

> Prip. posuvajte snimac, aby ovladanie prijalo zo
snimaca stabilny signal

Pokial je monitorovanie snimacieho systému

vypnuté, vygeneruje ovladanie chybové hldasenie

Monitorovanie snimacieho systému je na 30 sekind deaktivované.
Toto chybové hldsenie zostane aktivne iba 30 sekund.

o Ak snimac do 30 sekund doda stabilny signal,
monitorovanie snimacieho systému sa pred uplynutim
30 sekund automaticky aktivuje a chybové hlasenie sa
vymaze.

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo kolizie!

Ked je monitorovanie snimacieho systému deaktivované,
nevykondva ovlddanie kontrolu kolizii. Musite zabezpegit
bezpetné posuvanie snimacieho systému. Pri nespravne
zvolenom smere posuvu hrozi nebezpecenstvo kolizie!

> OsipresUvajte v prevadzkovom rezime Ruény rezim opatrne
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Funkcie v cykloch snimacieho systému

V ru¢nych cykloch snimacieho systému sa zobrazuju softvérové
tlagidla, pomocou ktorych méZete zvolit smer snimania alebo
obvykly postup snimania. Zobrazené softvérové tlacidla zavisia od
prislusného cyklu:

Softvérové Funkcia
tlacidlo
" Vybrat smer snimania
(+
+ Prevziat aktualnu skuto¢nu polohu
Automaticky snimat vyvftany otvor (vnutorna
kruznica)
E%' Automaticky snimat vycnelok (vonkajsia kruznica)
sNiu Snimat vzorovy kruh (stred viacerych prvkov)
@) |
- V pripade vyvrtanych otvorov, ¢apov a vzorovych
kruhov zvolit smer snimania rovnobezny s osou
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Automaticky postup snimania vyvitanych otvorov, ¢apov
a vzorovych kruhov

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo kolizie!

Ovladanie nevykonava ziadnu automaticku kontrolu kolizie s
dotykovym hrotom. Pri automatickych snimacich operaciach
polohuje ovladanie snimaci systém na snimané polohy
automaticky Pri nespravnom predpolohovani a nezohladneni
prekazok hrozi nebezpecenstvo kolizie!

» Naprogramujte vhodné predpolohovanie
> Prekazky zohladnite pomocou bezpecnostnych vzdialenosti

Ak pouZzijete automaticky postup snimania vyvitaného otvoru, Capu
alebo vzorového kruhu, ovladanie otvori formular s pozadovanymi
vstupnymi polami.

Vstupné polia vo formularoch Meranie vyénelka a Meranie otvoru

Vstupné pole Funkcia

Priemer vystupku? alebo  Priemer snimacieho prvku (pri

Priemer otvoru? otvoroch volitelné)

Bezp. vzdialenost? Vzdialenost od snimacieho prvku v
rovine

Prir. bezpec¢na vyska? Polohovanie snimaca v smere osi
vretena (vychddzajuc z aktuélnej
polohy)

Automaticky postup snimania:
» Snimaci systém uvedte do polohy

SN, » Vyberte snimaciu funkciu: stlacte softverové
- tlacidlo SNIMANIE CC

» Otvor sa ma nasnimat automaticky: Stlacte
softvérové tlacidlo OTVOR

> Zvolte smer snimania rovnobezny s osou
£

. » Spustite snimaciu funkciu: stlacte tlacidlo
Start NC

> Ovladanie automaticky vykona vSetky
predpolohovania a postupy snimania

Na nabeh do polohy pouZije ovladanie posuv FMAX definovany

v tabulke snimacieho systému. Vlastné snimanie sa vykona s
definovanym posuvom snimania F.
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Pokyny na ovladanie a programovanie:

® Pred spustenim automatickej snimacej rutiny musite
snimaci systém predpolohovat v blizkosti prvého
snimacieho bodu. Pri tom presadte snimaci systém
oproti smeru snimania priblizne o bezpe¢nostnu
vzdialenost. Bezpecnostna vzdialenost zodpoveda
sume hodnét z tabulky snimacieho systému a
vstupného formulara.

B Privnutornom kruhu s velkym priemerom moze
ovladanie predpolohovat snimaci systém tiez na
kruhovu drahu posuvom FMAX. Na tento Ucel vlozte
vo vstupnom formuldri bezpe¢nostnu vzdialenost pre
predpolohovanie a priemer otvoru. Polohujte snimaci
systém v otvore presadeny priblizne o bezpecnostnu
vzdialenost vedla steny. Pri predpolohovani zohladnite
zacCiatocny uhol prvej snimacej operacie, napr. ovladanie
snima pri zaCiatocnom uhle 0° najskoér v kladnom
hlavnom smere.

m  Ked uhol rozovretia obsahuje hodnotu 360°, ovladanie
vrati snimaci systém obrobku po poslednom procese
snimania do polohy pred spustenim funkcie snimania.

Vyber cyklu snimacieho systému
» Zvolte prevadzkovy rezim Ruény rezim alebo Elektrické ru¢né
koliesko

» Zvolte snimacie funkcie: Stlacte softvérové
tladidlo SNIM. ROZMERU

» Vyberte snimaci cyklus: Stlacte napr. softvérové
tlacidlo ANTASTEN POS

> QOvladanie zobrazi tento na obrazovke prislusné
menu.

SNIM.
ROZMERU
A

SNIM.

POS
o

Pokyny na obsluhu:

m Ak zvolite ruénu snimaciu funkciu, otvori ovladanie
formular so vSetkymi poZzadovanymi informaciami.
Obsah formulara je zavisly od prislusnej funkcie.

® Do niektorych poli méZete vkladat aj hodnoty. Na
prechod do pozadovaného vstupného pola pouzite
tlacgidla so Sipkami. Kurzor médzete umiestnit iba do poli,
ktoré su editovatelné. Needitovatelné polia sa zobrazia
sivou farbou.
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Zaznamenavanie nameranych hodnét z cyklov
snimacieho systému do protokolu

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Ovladanie musi byt na tuto funkciu pripravené vyrobcom
stroja.

Len ¢o ovladanie vykona lubovolny cyklus snimacieho systému,
zapise ovladanie namerané hodnoty do suboru TCHPRMAN.html.
Ak ste v parametri stroja FN16DefaultPath (¢. 102202) neulozili

Ziadnu cestu, ovladanie ulozi subor TCHPRMAN.html priamo pod
TNC:.

Pokyny na obsluhu:

= Ked vykonate viacero snimacich cyklov za sebou, ulozi
ovladanie namerané hodnoty pod seba.

Zapis nameranych hodnot z cyklov snimacieho systému
do tabulky nulovych bodov

Ak chcete uloZit namerané hodnoty

v sUradnicovom systéme obrobku, pouzite funkciu
ZAZNAM DO TAB. NUL. BODU. Ak chcete ulozit namerané
hodnoty v zakladnom suradnicovom systéme, pouzite
funkciu ZAPIS REF. BOD TABULKY.

Dalsie informacie: 'Z&pis nameranych hodnét z cyklov
snimacieho systému do tabulky vztaznych bodov",
Strana 193

Pomocou softvérového tlagidla ZAZNAM DO TAB. NUL. BODU moze
ovladanie po lubovolnom vykonanom cykle snimacieho systému
zapisat namerané hodnoty do tabulky nulovych bodov:

» Vykonajte lubovolnud snimaciu funkciu

» Zapiste poZzadované suradnice vztazného bodu do vstupného
pola ponukaného na tento Ucel (zavisi od vykonaného cyklu
snimacieho systému)

» Vlozte &islo nulového bodu do vstupného pola €. v tabulke?
> Stlatte softvérové tlagidlo ZAZNAM DO TAB. NUL. BODU

> QOvladanie ulozi nulovy bod pod vlozenym ¢islom do uvedenej
tabulky nulovych bodov.
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Zapis nameranych hodnét z cyklov snimacieho systému
do tabulky vztaznych bodov

Ak chcete uloZit namerané hodnoty v zdkladnom [@rcns sossn = ™
suradnicovom systéme, pouzite funkciu mion ey e "

ZAPIS REF. BOD TABULKY. Ak chcete ulozit namerané <
hodnoty v suUradnicovom systéme obrobku, pouZzite funkciu .

ZAZNAM DO TAB. NUL. BODU. '

DalSie informacie: 'Zapis nameranych hodnét z cyklov
snimacieho systému do tabulky nulovych bodov’,

Strana 192 556 s
-7.879 o
Pomocou softvérového tlacidla ZAPIS REF. BOD TABULKY méze s e
ovladanie po lubovolnom vykonanom cykle snimacieho systému v

zapisat namerané hodnoty do tabulky vztaznych bodov. Namerané
hodnoty sa potom ulozia vo vztahu k sturadnicovému systému stroja
(suradnice REF). Tabulka vztaznych bodov mé ndzov PRESET.PR a
je ulozena v adresari TNC:\table\.

» Vykonajte lubovolnu snimaciu funkciu

» Zapiste pozadované suradnice vztazného bodu do vstupného
pola ponukaného na tento Ucel (zavisi od vykonaného cyklu
snimacieho systému)

VloZte &fslo vztazného bodu do vstupného pola €. v tabulke?
Stlacte softvérové tlacidlo ZAPIS REF. BOD TABULKY
Ovladanie otvori menu Prepisat’ aktivnu predvolbu?.

Stlagte softvérové tlagidlo PREPISAT VZT.BODY

Ovladanie ulozi nulovy bod pod vlozenym &islom do uvedenej
tabulky vztaznych bodov.

= Cislo vztazného bodu neexistuje: Ovladanie ulozi riadok az po
stlaceni softvérového tlacidla VYTVORIT RIADOK (Vytvorit
riadok v tabulke?)

L] C[slo vztazného bodu je chranené: Stlacte softvérové tlacdidlo
ZAPIS DO ZABLOKOV. RIADKU a aktivny vztazny bod sa
prepise

= Cislo vztazného bodu je chranené heslom: Stlacte softvérové

tlacidlo ZAPIS DO ZABLOKOV. RIADKU a vloZte heslo a aktivny
vztazny bod sa prepise

v Vv VvV Vvyy

Ak nie je mozné zapisovanie do riadka tabulky z dovodu
blokovania, ovladanie zobrazi upozornenie. Snimacia
funkcia sa pri tom neprerusi.
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5.7 Kalibracia 3D snimacieho systému
(moznost ¢. 17)

Uvod
Aby bolo mozné presne urcit skuto¢ny spinaci bod 3D snimacieho

systému, musite snimaci systém kalibrovat. Inak ovladanie
nedokaze stanovit presné vysledky merania.

Pokyny na obsluhu:
B Snimaci systém kalibrujte opakovane po:
B uvedeni do prevadzky,
zlomeni snimacieho hrotu,
vymene snimacieho hrotuy,
zmene snimacieho posuvy,
nepravidelnostiach, napr. v dosledku zohriatia stroja,
zmene aktivnej osi nastroja.

= Ked po kalibracii stla¢ite softvérové tlacidlo OK,
prevezmu sa hodnoty kalibracie pre aktivny snimacf
systém. Aktualizované Udaje nastroja su potom ihned
ucinné, opatovné vyvolanie nastroja nie je potrebné.

Pri kalibrovanf uréuje systém ovladanie uginnu dizku snimacieho
hrotu a ucinny polomer snimacej gul6cky. Na kalibraciu 3D
snimacieho systému upnite nastavovaci kruzok alebo vycnelok so
znamou vyskou a znamym polomerom na stél stroja.

Ovladanie je vybavené cyklami kalibrécie na kalibréciu dizky a
kalibraciu polomeru:

i » Stladte softvérové tlacidlo SNiIM. ROZMERU

=7

» Zobrazte kalibracné cykly: Stlacte tlacidlo
TS KALIBR.

» Vyber kalibracného cyklu

Kalibracné cykly

Softvérové Funkcia Strana
tlacidlo
Kalibrovat dizku 195
0
Urcit kalibrovacim krizkom polomera 196
presadenie stredu
Urcit polomer a presadenie stredu 196
8] vy&nelkom alebo kalibrovacim tffiom
- Urcit polomer a presadenie stredu 196
oA kalibracnou guléckou
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Kalibracia Géinnej dizky

o Spolo¢nost HEIDENHAIN preberd zaruku za fungovanie
cyklov snimacieho systému len v spojeni so snimacimi
systémami HEIDENHAIN.

@ Uginna dizka snimacieho systému sa vzdy vztahuje na
vztazny bod nastroja. Vztazny bod nastroja sa nachadza
Casto na tzv. hlave vretena, ¢elnej ploche vretena. Vyrobca
vasho stroja moze umiestnit vztazny bod ndstroja aj
nezavisle od toho.

» Nastavte vztazny bod v osi vretena tak, aby pre stdl stroja
platilo: Z = 0.

» Vyberte funkciu kalibracie pre dizku snimacieho
é&zzgz% systému: Stlacte softvérové tlacidlo
Kalibracia TS dizky

> Ovladanie zobrazuje aktualne kalibracné udaje.

» Referencia pre dizku?: VloZte vysku
kalibracného prstenca do okna menu

> Snimaci systém vedte tesne nad povrchom
nastavovacieho kruzku

» V pripade potreby zmerfite smer posuvu
softvérovym tlacidlom alebo tlac¢idlami so Sipkami

Snimajte povrch: stlacte tlacidlo Start NC
Skontrolujte vysledky
Na prevzatie hodnét stlacte softvérové tlacidlo OK

Na ukondéenie funkcie kalibracie stlacte softvérové
tlacidlo STORNO

> QOvladanie protokoluje priebeh kalibracie do
stuboru TCHPRMAN.html.

v vYyy

HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023

195



Nastavit | Kalibracia 3D snimacieho systému (moZnost ¢. 17)

Kalibracia ucinného polomeru a vyrovnanie presadenia
stredu snimacieho systému

Spolo¢nost HEIDENHAIN preberd zaruku za fungovanie
cyklov snimacieho systému len v spojeni so snimacimi
systémami HEIDENHAIN.

Pocas kalibracie polomeru snimacej guldcky vykona ovladanie
automaticky postup snimania. V prvom priebehu urci ovladanie stred
kalibra¢ného prstenca alebo ¢apu (hrubé meranie) a premiestni
snimaci systém do stredu. Nasledne sa v samotnom postupe
kalibracie (jemné meranie) stanovi polomer snimacej gulécky. Ak
snimaci systém umoznuje meranie s oto¢enim o 180°, v dalSom
priebehu sa urc¢i presadenie stredu.

Vlastnost, ¢i alebo ako sa moze vas snimaci systém orientovat, je
pri snimacich systémoch spolo¢nosti HEIDENHAIN zadefinovana
vopred. Iné snimacie systémy su konfigurované vyrobcom stroja.

o Presadenie stredu mézete urcit iba snimacim systémom
vhodnym na tento Ucel.

Ak vykondvate vonkajsiu kalibraciu, musite predpolohovat
snimaci systém do stredu nad kalibracnou gul6ckou
alebo kalibracnym tfiiom. Dbajte na to, aby sa nabeh do
snimacich bodov dal vykonat bez kolizie.

Priebeh kalibrovacej rutiny sa lisi v zavislosti od moznosti orientacie

vasho snimacieho systému:

® Nie je mozna ziadna orientacia alebo je mozna iba v jednom
smere: Ovladanie vykona hrubé a jemné meranie a urci ucinny
polomer snimacej gulécky (stlpec R v tool.t).

= Moznd orientacia v dvoch smeroch (napr. kdblové snimacie
systémy spoloc¢nosti HEIDENHAIN): Ovladanie vykona hrubé
a jemné meranie, otoCi snimaci systém o 180° a vykona
dalsi postup snimania. Meranim s otocenim o 180° sa okrem
polomeru uréi presadenie stredu (CAL_OF v tchprobe.tp)

= Mozna lubovolna orientacia (napr. infracervené snimacie
systémy spolo¢nosti HEIDENHAIN): Ovladanie vykona hrubé
a jemné meranie, otoc¢i snimaci systém o 180° a vykona
dalsi postup snimania. Meranim s oto¢enim o 180° sa okrem
polomeru uréi presadenie stredu (CAL_OF v tchprobe.tp)
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Kalibracia pomocou kalibrovacieho krazku
Pri rucnej kalibracii s kalibrovacim krdzkom postupujte nasledovne:
» Snimaciu gul6cku polohujte v prevadzkovom

rezime Ru€ny rezim do otvoru nastavovacieho
kruzku

— » Vyber funkcie kalibracie: Stlacte softvérové

‘ ‘ tlacidlo Kalibracia TS v prstenci

Ovladanie zobrazuje aktualne kalibra¢né udaje.

Vlozte priemer nastavovacieho kruzku

Snimajte: stladte tlacidlo Start NC

Snimaci systém 3D nasnima v automatickom
postupe snimania vsetky poZzadované body

a vypocita ucinny polomer snimacej guldcky. Ak
je mozné meranie s oto¢enim o 180°, ovladanie
vypocita presadenie stredu.

» Skontrolujte vysledky
Na prevzatie hodnét stlaéte softvérové tlacidlo OK

» Na ukoncenie funkcie kalibracie stlaéte softvérové
tladidlo KON.

> QOvladanie protokoluje priebeh kalibracie do
stuboru TCHPRMAN.html.

VvV v VvV V

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal!
Na stanovenie presadenia stredu snimacej guldcky musi
byt ovladanie pripravené vyrobcom stroja.

Kalibracia pomocou ¢apu alebo kalibraéného tfiia
Pri rucnej kalibracii s Capom alebo kalibracnym tfiiom postupujte
takto:

» Polohujte snimaciu guldcku v prevadzkovom
rezime Ru€ny rezim do stredu nad kalibracny tfm

Vyber funkcie kalibracie: Stlacte softvérové
% tlacidlo Kalibracia TS na cape

VloZzte vonkajsi priemer Capu
Vlozte bezpecnostnu vzdialenost
Snimajte: stladte tlacidlo Start NC

Snimaci systém 3D nasnima v automatickom
postupe snimania vsetky pozadované body

a vypocita ucinny polomer snimacej gulocky. Ak
je mozné meranie s oto¢enim o 180°, ovladanie
vypocita presadenie stredu.

» Skontrolujte vysledky
Na prevzatie hodnét stlaéte softvérové tlacidlo OK

» Na ukoncenie funkcie kalibracie stlacte softvérové
tladidlo KON.

> QOvladanie protokoluje priebeh kalibracie do
suboru TCHPRMAN.html.

v

vV v v Vv

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Na stanovenie presadenia stredu snimacej gul6cky musi
byt ovladanie pripravené vyrobcom stroja.
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4

Kalibracia pomocou kalibra¢nej gul'ocky
Pri rucnej kalibracii s kalibracnou gul6ckou postupujte nasledovne:

» Polohujte snimaciu gul'6cku v prevadzkovom
rezime Ru€ny rezim do stredu nad kalibracnu
gulécku

> Vyber funkcie kalibracie: Stlacte softvérové

tlaCidlo Kalibracia TS na guli

Zadajte vonkajsi priemer guldcky

VloZte bezpec¢nostnu vzdialenost

V pripade potreby vyberte meranie dizky
V pripade potreby zadajte vztah pre dizku
Snimajte: stlacte tlagidlo Start NC

Snimaci systém 3D nasnima v automatickom
postupe snimania vSetky pozadované body

a vypocita ucinny polomer snimacej gul'écky. Ak
je mozné meranie s oto¢enim o 180°, ovladanie
vypocita presadenie stredu.

> Skontrolujte vysledky
» Na prevzatie hodnét stlacte softvérové tlacidlo OK

> Na ukoncenie kalibra¢nej funkcie stlacte
softvérové tlacidlo KON.

> Ovladanie protokoluje priebeh kalibracie do
stboru TCHPRMAN.html.

vV Vv v vyYVvyy

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
Na stanovenie presadenia stredu snimacej gul6cky musi
byt ovladanie pripravené vyrobcom stroja.
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Kalibracia snimacieho hrotu v tvare L

Pred kalibraciou snimacieho hrotu v tvare L musite najskor definovat

parametre v tabulke snimacieho systému. Pomocou tychto
pribliznych hodndt modze ovladanie vyrovnat snimaci systém pri
kalibracii a zistit skutoéné hodnoty.

V tabulke snimacieho systému definujte najskér nasledujuce
parametre:

Parameter Definovana hodnota
CAL_OF1 DiZka vyloznika
Vyloznik je zalomena dlZzka snimacieho hrotu
v tvare L.
CAL_OF2 0
CAL_ANG Uhol vretena, pri ktorom je vyloznik v rovnobeznej

polohe s hlavnou osou

Na to polohujte vyloznik rucne v smere hlavnej osi
a odcCitajte hodnotu v zobrazeni polohy.

Po kalibracii prepise ovladanie hodnoty vopred definované v tabulke
snimacieho systému zistenymi hodnotami.

Dalsie informacie: 'Tabulka snimacich systémov', Strana 136

Pri kalibracii snimacieho systému dbajte na to, aby mal override
posuvu hodnotu 100 %. Vdaka tomu mozete pri nasledujucich
snimacich operdciach vzdy pouzivat posuv ako pri kalibracii. Tym
mbzete vylucit nepresnosti z ddvodu zmenenych posuvov pri
snimani.

Zobrazenie kalibracnych hodnot

Ovladanie uloZi G¢innu dizku a Uginny polomer snimacieho systému
do tabulky nastrojov. Presadenie stredu snimacieho systému ulozi
ovladanie do stipcov CAL_OF1 (hlavna os) a CAL_OF2 (vedlajsia
0s) tabulky snimacieho systému. Na zobrazenie ulozenych hodnot
stlacte softvérové tlacidlo DOT. SONDA TABULKA.

Dalsie informécie: 'Tabulka snimacich systémov', Strana 136

Pri kalibracii vytvori ovladanie automaticky subor s protokolom
TCHPRMAN.html, v ramci ktorého su ulozené kalibracné hodnoty.

Zabezpecte, aby sa Cislo nastroja z tabulky nastrojov a
Cislo snimacieho systému z tabulky snimacich systémov
zhodovali.
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5.8 Nastavenie vztazného bodu so snimacim
systémom 3D (volitelna moznost ¢. 17)

Prehlad

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Vyrobca stroja moze zablokovat vkladanie vztazného bodu
do jednotlivych osi.

Ak sa pokusite o vloZenie vztazného bodu do zablokovane;
osi, vygeneruje ovladanie v zavislosti od nastavenia od
vyrobcu stroja vystrahu alebo chybové hlasenie.

o Spolo¢nost HEIDENHAIN prebera zaruku za fungovanie
cyklov snimacieho systému len v spojeni so snimacimi
systémami HEIDENHAIN.

Funkcie nastavenia vztazného bodu zvolite na vyrovnanom obrobku
nasledujucimi softvérovymi tlacidlami:

Softvérové Funkcia Strana
tlacidlo
SNIN. Nastavenie vztazného bodu v [ubo- 201
POS " . .
—e volnej osi
Sniu. Vlozenie stredu kruhu ako vztazné- 202
o @ ho bodu
sntu. UloZenie stredovej osi ako vztazné- 205
ho bodu

o Pri aktivnom posunuti nulového bodu sa zistena hodnota
vztahuje na aktivny vztazny bod (prip. ruény vztazny bod
prevadzkového rezimu Ruény rezim). V zobrazeni polohy
sa posunutie nulového bodu prepocita.
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Nastavenie vztazného bodu na lubovolnej osi

siv. » Vyberte snimaciu funkciu: Stlacte softverove
[ tlacidlo SNIMAT POLOHU
> Snimaci systém polohujte v blizkosti snimacieho
bodu

> Softvérovym tlacidlom vyberte os a smer
snimania, napr. snimanie v smere Z-

» Snimajte: stladte tlac¢idlo Start NC

» Vzt'azny bod: vlozenie pozadovanej suradnice

» Na prevzatie stlacte softvérove tlacidlo
VLOZIT REF. BOD
Dalsie informacie: "Zapis nameranych hodnot
z cyklov snimacieho systému do tabulky nulovych
bodov", Strana 192
Dalsie informacie: "Zapis nameranych hodnot
z cyklov snimacieho systému do tabulky
vztaznych bodov', Strana 193

» Ukongite snimaciu funkciu: Stlacte softvérové
tlacidlo KON.
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Stred kruhu ako vztazny bod

Stredy otvorov kruhovych vyrezov, plnych valcov, vycnelkov,
kruhovych ostrovov atd. moZete zadat ako vztazné body.

Vnutorny kruh:

Ovladanie nasnima vnutornu stenu kruhu vo vSetkych styroch Y
smeroch suradnicovych osi.

Pri prerusenych kruhoch (kruhové obliky) méZete smer snimania
zvolit lubovolne.

> Polohujte snimaciu guldcku priblizne do stredu

kruhu
SNIN. > Vyberte sn[maciu funkciu: Stlacte softvérové
- tlacidlo SNIM. CC

> Stlacte tlacidlo pozadovaného smeru snimania

» Snimajte: stladte tlacidlo Start NC. Snimacf
systém nasnima vnutornu stenu kruhu vo
zvolenom smere. Opakujte tento postup. Po
tretom snimani mézZete nechat vypoditat stred
(odporucaju sa styri snimacie body)

» Ukoncite snimanie, prejdite do menu
vyhodnotenia: Stlacte softvérové tlacidlo
VYHODNOTIT

> Vzt'azny bod: V okne menu vlozte obe suradnice
stredu kruhu

» Na prevzatie stlacte softvérové tlacidlo
VLOZIT REF. BOD
Dalsie informécie: 'Zapis nameranych hodnét
z cyklov snimacieho systému do tabulky nulovych
bodov", Strana 192
Dalsie informécie: 'Zapis nameranych hodnét
z cyklov snimacieho systému do tabulky
vztaznych bodov', Strana 193

» Ukongite snimaciu funkciu: Stlacte softvérové
tlacidlo KON.

o Ovladanie dokaze vypocitat vonkajsie alebo vnutorné
kruhy od troch snimacich bodov, napr. pri kruhovych
segmentoch. PresnejSie vysledky dosiahnete so Styrmi
snimacimi bodmi. Podla moznosti sa pri tom vzdy
postarajte o predpolohovanie snimacieho systému.
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Vonkajsi kruh:

» Snimaciu gul6cku polohujte do blizkosti prvého vi
snimacieho bodu mimo kruhu
stu » Vyberte snimaciu funkciu: StlaCte softverove
* tlaidlo SNiM. CC

> Stlacte tlacidlo pozadovaného smeru snimania

» Snimajte: stladte tlacidlo Start NC. Snimaci
systém nasnima vnutornu stenu kruhu vo
zvolenom smere. Opakujte tento postup. Po
tretom snimani moZete nechat vypoditat stred
(odporucaju sa styri snimacie body)

» Ukoncite snimanie, prejdite do menu
vyhodnotenia: Stlacte softvérové tladidlo
VYHODNOTIT

» Vztazny bod: VloZte suradnice vztazného bodu

» Na prevzatie stlacte softvérové tlacidlo
VLOZIT REF. BOD
Dalsie informécie: 'Z4pis nameranych hodnot
z cyklov snimacieho systému do tabulky nulovych
bodov", Strana 192
Dalsie informécie: 'Z4pis nameranych hodnét
z cyklov snimacieho systému do tabulky
vztaznych bodov", Strana 193

» Ukoncite snimaciu funkciu: Stlacte softvérové
tlacidlo KON.

<Y

Po nasnimani zobrazi ovladanie aktualne suradnice stredového bodu
kruhu a polomer kruhu.
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Nastavenie vztazného bodu pomocou viacerych otvorov/kruhovych
vycénelkov

Ruc¢na snimacia funkcia Vzorovy kruh je stéastou funkcie snimania
Kruh. Jednotlivé kruhy moZno nasnimat pouzitim snimania
rovnobezného s osou

Na druhej liste softvérovych tlacidiel sa nachadza softvérové tlacidlo
SNIM. CC (vzorovy kruh), pomocou ktorého mézete nastavit
vztazny bod usporiadanim viacerych otvorov alebo kruhovych ¢apov.
Ako vztazny bod mozete nastavit priesecnik troch alebo viacerych
prvkov, ktoré sa maju snimat.

Nastavenie vztazného bodu v priesecniku viacerych otvorov
alebo kruhovych ¢apov:

» Snimaci systém uvedte do polohy
Vyberte snimaciu funkciu Vzorovy kruh

SNIM.
o~

» Vyberte snimaciu funkciu: Stlacte softvérové

5. tlacidlo SNiM. CC
i, » Stlacte softvérové tlacidlo SNIM. CC (vzorovy
(<) | kruh)

Snimanie kruhovych Capov

» Kruhovy ¢ap sa ma nasnimat automaticky: stlacte
PO softvérové tlacidlo Cap

‘ ‘ » ho vyberte stlacenim softvérového tlacidla

o > Spustite snimaciu funkciu: stlacte tlacidlo
ol Start NC

Snimanie vyvrftaného otvoru

» Otvor sa ma nasnimat automaticky: stlacte
softvérové tlacidlo Otvor

‘ ‘ » ho vyberte stlacenim softvérového tlacidla

- > Spustite snimaciu funkciu: stlacte tlacidlo
lul Start NC

» Opakujte postup pre ostatné prvky

» Ukoncite snimanie, prejdite do menu
vyhodnotenia: Stlacte softvérove tlacidlo
VYHODNOTIT

» Vzt'azny bod: V okne menu vlozte obe suradnice
stredu kruhu

» Na prevzatie stlacte softvérové tlacidlo
VLOZIT REF. BOD
Dalsie informacie: 'Zapis nameranych hodnot
z cyklov snimacieho systému do tabulky nulovych
bodov", Strana 192
Dalsie informacie: 'Zapis nameranych hodnot
z cyklov snimacieho systému do tabulky
vztaznych bodov', Strana 193

» Ukoncite snimaciu funkciu: Stlacte softvérové
tlacidlo KON.
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Stredova os ako vztazny bod

sniu. » Vyberte snimaciu funkciu: stlacte softvérove Y
- tlagidlo SNIMANIE CL

» Polohujte dotykovu sondu do blizkosti prvého
bodu dotyku

» Smer snimania vyberte softvérovym tlacidlom
» Snimajte: stladte tlac¢idlo Start NC

> Snimaci systém polohujte do blizkosti druhého
snimacieho bodu

» Snimajte: stlacte tlagidlo Start NC

» Vzt'azny bod: V okne menu vioZte vztazny bod
a prevezmite ho stlacenim softvérového tlacidla
VLOZIT REF. BOD alebo zapiste hodnotu do
tabulky
Dalsie informécie: 'Zapis nameranych hodnét
z cyklov snimacieho systému do tabulky nulovych
bodov", Strana 192
Dalsie informécie: 'Zapis nameranych hodnot
z cyklov snimacieho systému do tabulky
vztaznych bodov', Strana 193

» UkoncCite snimaciu funkciu: Stlacte softvérové
tlac¢idlo KON.

Po druhom snimacom bode zmente v pripade potreby

v menu vyhodnotenia polohu stredovej osi a tym os na
vloZenie vztazného bodu. Pomocou softvérovych tlacidiel
vyberte hlavnu os, vedlajSiu os alebo os nastroja. Na
zaklade toho mozete zistenu polohu ulozit nielen v hlavnej,
ale aj vo vedlajSej osi.
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Premerat obrobky 3D snimacim systémom

Na jednoduché merania na obrobku médzete pouZit aj snimaci
systém v prevadzkovych rezimoch Ruény rezim a Elektrické rucné
koliesko.

Pomocou 3D snimacieho systému urcite:
= suradnice polohy a z toho
® rozmery na obrobku.

Urcenie suradnic polohy na narovhanom obrobku

» Vyberte snimaciu funkciu: stlacte softvérové
tlacidlo SNIMANIE POL.

» Snimaci systém polohujte v blizkosti snimacieho
bodu

» Vyberte smer snimania a sucasne os, na ktoru sa
vztahuju suradnice: Stlacte prislusné softvérové
tlacidlo

» Spustite snimanie: stlaéte tlagidlo Start NC

> Ovladanie zobrazi stiradnice snimacieho bodu ako
vztazny bod.

SNIM.

POS
o

Urcenie rozmerov obrobku

» Vyberte snimaciu funkciu: stlacte softvérové
tlacidlo SNIMANIE POL.

» Snimaci systém polohujte v blizkosti prvého
snimacieho bodu A

» Smer snimania vyberte softvérovym tlacidlom
> Snimajte: stlacte tlacidlo Start NC

Zaznamenajte zobrazenu hodnotu ako vztazny
bod (len ak predtym zadany vztazny bod zostane
ucinny)

> Vztazny bod: VloZte 0
Preruste dialog: stlacte klaves END
Znovu vyberte snimaciu funkciu: stlacte
softvérové tlacidlo SNIMANIE POL.

» Snimaci systém polohujte v blizkosti druhého
snimacieho bodu B

» Softvérovym tlacidlom vyberte smer snimania:
rovnaké osi, ale opacny smer ako pri prvom
snimani.

> Snimajte: stladte tlagidlo Start NC

> V zobrazeni Namerana hodnota je uvedena

vzdialenost medzi oboma bodmi na stradnicove;
OSi.

SNIM.

POS
e

Zobrazenie polohy nastavte znovu na hodnoty pred meranim dizok

> Vyberte snimaciu funkciu: stlacte softverove tlacidlo
SNIMANIE POL.

> Znovu nasnimajte prvy snimaci bod
» Vztazny bod nastavte na zaznamenanu hodnotu
Preruste dialog: stlacte klaves END

206 HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'skd prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023






Testovanie a priebeh | Grafiky

6.1 Grafiky

Pouzitie

V nasledujucich prevadzkovych rezimoch simuluje ovladanie
obrabanie graficky:

E Rucény rezim

Krokovanie programu

Beh programu - plynuly chod

Test programu

Ruéné polohovanie

V prevadzkovom rezime Ru€né polohovanie vidite
polovyrobok, ktory je prave aktivny v prevadzkovych
rezimoch Beh prog. po blokoch/krokovanie prog.

Grafika zodpoveda zobrazeniu definovaného obrobku, ktory je
obrabany nastrojom.

Pri aktivnej tabulke nastrojov zohladnuje ovladanie dodatocne
zdznamy v stlpcoch L, R, LCUTS, LU, RN, T-ANGLE, R_TIP a R2.

Ovladanie nezobrazi grafiku, ak
= nie je vybrany program NC
® je zvolené rozdelenie obrazovky bez grafiky

®  aktualny program NC neobsahuje platnu definiciu neobrobeného
polovyrobku

Pri definicii polovyrobku pomocou podprogramu nebol este
spracovany blok BLK-FORM
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Moznosti nahl'adu

Aby ste sa dostali k MOZN. NAHLADU , postupujte nasledovne:

> Vyberte pozadovany prevadzkovy rezim

» Stladte softvérové tlacidlo MOZN. NAHLADU
NAHLADU

Softvérové tlagidla, ktoré su k dispozicii, zavisia od nasledujucich
nastavent:
= Nastaveny nahlad
Nahlad vyberte pomocou softvérového tlacidla POHLAD.
B Nastavena kvalita modelu
Vyberte kvalitu modelu v menu MOD v skupine Nastavenia
grafiky.
Ovladanie ponuka nasledujice MOZN. NAHLADU:

Softvérové Funkcia
tlacidlo
omosox Zobrazit obrobok
Low X
uésmoa Zobrazit néStrOj
e X Dalsie informacie: "Nastroj’, Strana 211
onny s, Zobrazit drahy néstrojov
Lgls w Dalsie informacie: "Nastroj’, Strana 211

POHLAD Vyber nahladu
= R4 ve o JO] " 2P "
[ Bl Dalsie informacie: "Nahlad", Strana 211
RESETUITE Viyresetovat drahy nastrojov
rosovin. Vylucit polovyrobok
ATt

Zobrazit rdm polovyrobku

Zvyraznit hrany obrobku v modeli 3D

Zobrazit &isla blokov drdh nastrojov

Zobrazit koncové body drah nastrojov
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Softvérové Funkcia
tlacidlo

Farebne zobrazit obrobok

UPRAV. UpraVif obrobok

o8 Casti materialu, ktoré st po obrobenf oddelené od
obrobku, sa z grafiky odstrania.

RESETUITE Vyresetovat drahy ndstrojov
21y E)toéit’ a priblizit obrobok
{ Dalsie informacie: "OtocCenie, priblizenie a presu-
vanie grafiky", Strana 213
= Presunut rovinu rezu v zobrazeni v 3 rovindch
=] Dalsie informacie: "Presunutie roviny rezu’,
Strana 216

Pokyny na obsluhu:

® Parametrom stroja clearPathAtBlk (¢. 124203) urcite,
Ci sa drahy nastrojov v prevadzkovom rezime Test
programu pri novom bloku BLK Form vymazu alebo nie.

B Ak postprocesor odoslal body na vystup nespravne,
objavuju sa na obrobku stopy po obrabani. Na vcasné
rozpoznanie nezelanych stép po obrdbani (pred
obrdbanim) méZete skontrolovat vyskyt nepravidelnosti
v externe vytvorenych programoch NC pomocou
zobrazenia drah nastrojov.

= Qvladanie uloZi stav softvérovych tlacidiel remanentne.
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Nastroj

Zobrazit nastroj

Ak su v tabulke ndstrojov definované stipce L a LCUTS, zobrazi sa
nastroj graficky.

Zobrazenie nastroja podobneé realite si vyZaduje okrem
iného dalsie definicie, napr. v stlpcoch LU a RN pre volne
brdsené oblasti.

Dalsie informacie: "VloZenie Udajov o nastroji do tabulky",
Strana 124

Ovladanie zobrazi nastroj roznymi farbami:
= tyrkysova: dika nastroja

® Gervend: rezna dizka a nastroj je v zabere
= modra: rezna hrana a nastroj je uvolneny

Zobrazit drahy nastrojov
Ovladanie zobrazi nasledujuce pojazdové pohyby:

Softvérové Funkcia
tlacidlo

Pojazdové pohyby v rychloposuve a v programo-
vanom posuve

Pojazdové pohyby v programovanom posuve

Ziadne pojazdové pohyby

DRAHY NAS.

2wl

6 Ak vykonavate posuv obrobku rychloposuvom, zobrazi sa
pojazdovy pohyb, ako aj obrobok na prislusSnom mieste
¢ervenou farbou.

Nahlad
Ovladanie ponuka nasledujuce nahlady: BN e B et proren:

Softvérové Funkcia
tlacidlo

POHLAD PédoryS
=

POHLAD Zobrazenie v 3 rovinach

3D-zobrazenie

HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023 211



Zobrazenie v 3 rovinach

Toto zobrazenie zndzornuje tri roviny rezu a jeden 3D model,
podobne ako technicky vykres.

3D-zobrazenie

3D zobrazenie s vysokym rozliSenim umoznuje detailné zobrazenie
povrchu obrobeného obrobku. Ovladanie vytvori prostrednictvom
simulovaného zdroja svetla realistické podmienky svetla a tiena.

Testovanie a priebeh | Grafiky

Test programu

1
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Otocenie, priblizenie a prestvanie grafiky
Na otoCenie grafiky postupujte takto:

<2 ’Q > Vyberte funkciu na sustruZenie a priblizenie:
™ > Ovladanie zobrazi nasledujlce softvéroveé tlacidla.

Softvérové tlacidlo Funkcia

=2 o Zvislé natacanie zobrazenia po 5°
= - krokoch

— — Vodorovné preklapanie zobrazenia
ik - Y po 5° krokoch

ZvacsSenie zobrazenia po krokoch

ZmenS$enie zobrazenia po krokoch

Obnovenie povodnej velkosti
a uhla zobrazenia

Posunutie zobrazenia nahor a
nadol

. Posunutie zobrazenia dolava a
-
doprava

Obnovenie povodnej polohy a uhla
zobrazenia

888

8
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Zobrazenie grafiky mézete menit aj mySou. K dispozicii su

nasledujuce funkcie:

> Na otocCenie zobrazovaného modelu v trojrozmernom priestore:
drzte stlacené pravé tlacidlo mySi a pohybujte mySou. Ak
sUcasne stlacite tlacidlo Shift, model mdZete otacat iba vo
vodorovnom alebo zvislom smere.

» Posuvanie zobrazeného modelu: stredové tlacidlo mysi alebo
koliesko mysi drzte stlacené a pohybujte mySou. Ak zaroven
stlacite tlacidlo Shift, model mozete posuvat iba vo vodorovnom
alebo zvislom smere

> Zvacsenie urcitého rozsahu: stlacte a drzte stlacené lavé tlacidlo
mysi a vyberte oblast.

> Po uvolneni lavého tlacidla mysi ovladanie zvacsi nahlad.

> Rychle zvacsSenie, resp. zmensenie lubovolnej oblasti: otocCte
kolieskom mysi dopredu alebo dozadu

> Navrat na Standardné zobrazenie: stlacte tlacidlo Shift a suc¢asne
dvakrat kliknite pravym tlacidlom mysi. Ak iba dvakrat kliknete
pravym tlac¢idlom mysi, rotacny uhol zostane zachovany
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Rychlost Nastavenie testu programu

Naposledy nastavena rychlost zostava aktivna az do
prerusenia napajania. Po spusteni ovladania sa pre rychlost
nastavi hodnota MAX.

Po spusteni programu zobrazi ovladanie nasledujlce softvérové
tlacidla, ktorymi moZete nastavit rychlost simulacie:

Softvérové Funkcie

tlacidlo

Testujte program NC rychlostou, pri ktorej bude
aj spracuvany (zohladnia sa naprogramované
posuvy)

ZvySovat rychlost simulacie v krokoch

Znizovat rychlost simulacie v krokoch

e Testovat program pri maximalnej mozZnej
rychlosti (zakladné nastavenie)

299

Rychlost simuldcie mdzete nastavit aj pred spustenim programu:
> Vyberte funkciu na nastavenie rychlosti simulacie

» Pozadovanu funkciu vyberte softvérovym
tlacidlom, napr. ZvySovat rychlost simuldcie v
krokoch

35

Opakovanie grafickej simulacie

Obrabaci program sa da simulovat [ubovolne ¢asto. Na tento Ucel
mdzete grafiku znovu nastavit na polovyrobok.

Softvérové Funkcia
tlacidlo
PoLOVYA. Zobrazit neobrobeny polovyrobok

ZRU-
81t
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Presunutie roviny rezu

Zdakladné nastavenie roviny rezu je vybrané tak, aby lezala v rovine
obrabania v strede polovyrobku a v osi nastroja na hornej hrane
polovyrobku.

Rovinu rezu posuniete nasledovne:

e~§r » Stlacte softvérové tlacidlo
%ﬂ Presunutie roviny rezu

> Ovladanie zobrazi nasledujuce softvérové tlacidla:

Softvérové tlacidlo Funkcia

T I cormaseboderma
% % aPlcéZLénchJ;izeazvaslej roviny dopredu
B B eordeonada

Poloha roviny rezu je pocas posuvania viditelna v 3D modeli.
Posunutie zostane aktivne, aj ked aktivujete novy polovyrobok.

Vynulujte roviny rezu

Posunuté roviny rezu zostanu aktivne aj pri novom polovyrobku. Po
reStarte ovladania sa rovina rezu vynuluje automaticky.

Na ru¢ny presun roviny rezu do zakladnej polohy postupujte takto:

_’_E',_ > Stlacte softvérové tlacCidlo
@l Vynulovat’ roviny rezu

216 HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023



Testovanie a priebeh | Zistenie ¢asu obrabania

6.2 Zistenie casu obrabania

Aplikacia
Cas obrabania v prevadzkovom rezime Test programu

Ovladanie vypocita trvanie pohybov nastroja a tuto hodnotu
zobrazuje ako ¢as obrabania v rezime Test programu. Ovladanie
pritom zohladnuje posuv a ¢asy zotrvania.

Ovladanie nezotrvava pocas testu programu, ale prirata casy
zotrvania k Casu obrabania.

Tento Cas zisteny v ovladani nie je prilis vhodny na kalkulaciu
vyrobného ¢asu, pretoze ovladanie nezohladnuje Casy, ktoré zavisia
od strojnych Ukonov (napr. ¢as na vymenu nastroja).

Na vyber funkcie stopiek postupujte nasledovne:

> Vyberte funkciu stopiek

Lozt > Pozadovanu funkciu vyberte softvérovym
tlagidlom, napr. UloZit zobrazeny ¢as
Softvérové Funkcie stopiek
tlacidlo
uaz;f UloZenie zobrazeného Casu
seiTat Zobrazenie suctu ulozeného a zobrazeného ¢asu
@@
208 Zmazanie zobrazeného ¢asu
00:00:00

Cas obrabania v prevadzkovych rezimoch stroja

Zobrazenie ¢asu od Startu programu az po koniec programu. Pri
preruseniach sa ¢as zastavi.
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6.3 Zobrazenie polovyrobku v pracovhom
priestore

Pouzitie

V prevadzkovom rezime Test programu mozete polohu polovyrobku Test programy o
a vztazného bodu v pracovnom priestore stroja skontrolovat

graficky. Grafika zobrazi v programe NC vztazny bod vioZeny

v programe NC pomocou cyklu 247. Ked ste v programe NC nevloZili
Ziadny vztazny bod, zobrazi grafika vztazny bod aktivovany na stroji.
Priehladny kvader predstavuje polovyrobok, ktorého rozmery su
uvedené v tabulke BLK FORM. Ovladanie preberie rozmery z definicie
polovyrobku zvoleného programu NC.

Poloha polovyrobku vnutri pracovného priestoru je v Standardnom
pripade pre test programu nepodstatna. Ak aktivujete monitorovanie
pracovného priestoru POLOTOVAR V PRAC. PRIEST., musite
polovyrobok graficky presunut tak, aby sa nachadzal v pracovnom
priestore. Na to pouzite softvérové tlacidla uvedené v tabulke.

Okrem toho mdZete pre prevadzkovy reZzim Test programu prevziat
aktualny stav stroja.

Aktualny stav stroja obsahuje nasledujuce prvky:

m  Aktivna kinematika stroja

Aktivne oblasti posuvu

Aktivne obrabacie rezimy

Aktivne pracovné oblasti

Aktivny vztazny bod
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Softvérové tlacidlo Funkcia
Posunutie polovyrobku v kladnom
- - alebo zapornom smere X
- ) Posunutie polovyrobku v kladnom
4 7@ alebo zapornom smere Y
te 1 Posunutie polovyrobku v kladnom
- ve alebo zdpornom smere Z
E Prevzatie aktualneho stavu stroja
AKTIUNE Zobrazenie aktivneho rozsahu
ROZSAHY
POSUVU posuvu
zvor Zvolte oblast posuvu
ROZSAH . . . ,
oy | Oblasti posuvu konfiguruje vyrob-

ca stroja.

Zapnutie alebo vypnutie monitoro-
vacej funkcie

Zobrazenie referenc¢ného bodu
stroja

ReF. 800 Nastavenie hodnét hlavnej osi
VYNULO- ’ Vo~ s
v. aktivneho vztazného bodu pre
simulaciuna 0

Ovladanie zobrazi polovyrobok v pracovnom priestore BLK
FORM len schematicky.

= Pri BLK FORM CYLINDER sa polovyrobok zobrazi ako
kvader
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6.4 Meranie

Pouzitie
V prevadzkovom rezime Test programu mozete pomocou
softvérového tlacidla MERAT nechat zobrazit tieto informacie:

® Priblizené suradnice ako hodnoty XYZ, vzhladom na suradnicovy
systém nastroja W-CS

Dalsie informacie: "Suradnicovy systém obrobku W-CS', Strana
= Volitelné zobrazenie

B FMAX: Ked ovladanie vykona obrabanie s maximalnym
posuvom.

= Cislo nastroja

= Nazov nastroja

Na vyber funkcie merania postupujte nasledovne:

» Nastavte softvérové tlacidlo MERAT na ZAP

> Umiestnite kurzor mySi na prislusné miesto

> Ovladanie zobrazi polohovaciu gulu a orientaciu
plochy pomocou ¢iernobieleho medzikruzia a linie
kolmej nan.

> Qvladanie zobrazi v modrom textovom poli
prislusné informacie.

o Softvérové tlagidlo MERAT mate k dispozicii
v nasledujucich nahladoch:

® Pddorys
m 3D-zobrazenie
Dalsie informacie: "Nahlad", Strana 211
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6.5 Volitel'né zastavenie chodu programu

Pouzitie

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Reakcie tejto funkcie zavisia od stroja.

Ovladanie prerusi volitelne vykonavanie programu pri blokoch NC,
v ktorych je naprogramovana funkcia M1. Ak pouzijete funkciu M1
v prevadzkovom rezime Priebeh programu, ovladanie nezastavi
vreteno a nevypne chladiacu kvapalinu.

o » Nastavte softvérové tlacidlo MO1 na VYP

~ zaP
i > Ovladanie neprerusi Priebeh programu alebo
Test programu pri blokoch NC s M1.

» Nastavte softvérové tlacidlo MO1 na ZAP

> QOvladanie prerusi Priebeh programu alebo Test
programu pri blokoch NC s M1.
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6.6 Preskocit bloky NC

Bloky NC mdzete preskodit v nasledujlcich prevadzkovych
rezimoch:

= Test programu

= Beh programu - plynuly chod
= Krokovanie programu

= Ruéné polohovanie

Pokyny na obsluhu:

B Tato funkcia nie je Ucinna v spojeni s blokmi TOOL DEF.

B Posledné vybrané nastavenie zostdava zachované aj po
preruseni napajania.

= Nastavenie softvérového tla¢idla POTLACIT posobi len
v prislusnom prevadzkovom rezime.

Testovanie a vykonavanie programu
Pouzitie
Bloky NC, ktoré ste pri programovani oznacili znakom /, mézete

pocas vykonavania funkcii Test programu alebo Beh prog. po
blokoch/krokovanie prog. preskakovat:

» Nastavte softvérové tlagidlo POTLACIT na ZAP
Ovladanie preskoci bloky NC.

>
» Nastavte softvérové tlacidlo POTLACIT na VYP
> Ovladanie pracuje, resp. testuje bloky NC.

Postup
Bloky NC mdZzete volitelne skryt.

Na zakrytie blokov NC v prevadzkovom reZzime Programovat’
postupujte takto:

> Vyberte pozadovany blok NC

r ‘__ » Stladte softvérové tlacidlo VLOZIT
ODSTRANLT > Ovladanie prida znak /.

Na opatovné zobrazenie blokov NC v prevadzkovom rezime
Programovat’ postupuijte takto:

> Vyberte deaktivovany blok NC

» Stladte softvérové tlagidlo ODSTRANIT
> Qvladanie odstrani znak /.
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Rucné polohovanie

Pouzitie

Na preskocenie blokov NC v prevadzkovom reZzime Ruéné
polohovanie potrebujete nutne znakovu klavesnicu.

Oznacené bloky NC mozete nechat preskocit v prevadzkovom
rezime Ru¢né polohovanie:

» Nastavte softvérové tlacidlo POTLACIT na ZAP

. > Ovladanie preskoci bloky NC.

— » Nastavte softvérové tlacidlo POTLACIT na VYP
>

g Ovladanie spracuje bloky NC.

Postup

Na skrytie blokov NC v prevadzkovom rezime Ru€né polohovanie
postupujte takto:
» Vyberte pozadovany blok NC

? » Stlacte tlacidlo / na znakovej klavesnici

> Ovladanie prida znak /.

Na opatovné zobrazenie blokov NC v prevadzkovom rezime Ruéné
polohovanie postupuijte takto:

> Vyberte deaktivovany blok NC

> Stlacte tlaCidlo Backspace
> Ovladanie odstrani znak /.
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6.7 Test programu

Pouzitie funkcie

Simuldcia programov NC a ¢asti programov v prevadzkovom
rezime Test programu pomaha rozpoznat pred obrabanim chyby
programovania, ako aj zabranit preruseniam v chode programu a
koliziam. Simulacia Uberu umoznuje pritom vizualne skontrolovat
vysledok obrabania, ako aj pohyby stroja.

Ovladanie vas podporuje pri vyhladavani nasledujucich problémov:
®  Chyba programovania

m  Geometrické nezlucitelnosti

B Chybajuce vstupy

= Nevykonatelné skoky
m Chyba obrabania

B Pouzivanie zablokovanych nastrojov

= Narusenie pracovného priestoru
K dispozicii su nasledovné funkcie a informacie:
Simulacia po blokoch
Prerusenie testu v lubovolnom bloku NC
Zakrytie alebo preskocenie blokov NC
Zisteny Cas obrabania
Pridavné zobrazenie stavu
Grafické zobrazenie

Funkcie na grafické znazornenie a kvalita zobrazeného
modelu zavisia od nastaveni vo funkcii MOD Nastavenia
grafiky.

Dalsie informacie: "Nastavenia grafiky’, Strana 270
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Pri teste programu respektujte

Ovladanie spusta test programu pri kvadrovitych polovyrobkoch po
vyvolani nastroja z nasledujucej polohy:

® V rovine obrdbania v strede definovaného bloku BLK FORM

® V osinastroja T mm nad bodom MAX, ktory je definovany v BLK
FORM

Funkcie FN 27: TABWRITE a FUNCTION FILE sa zohladnuju len v

prevadzkovych rezimoch Krokovanie programu a Beh programu -

plynuly chod.

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo kolizie!

V prevadzkovom rezime Test programu nezohladnuje ovladanie
pohyby osi stroja, napr. polohovania PLC a pohyby z makra na
vymenu nastrojov a funkcii M. Preto sa test vykonany bez chyb
moze liSit od neskorsieho obrabania. Po¢as obrdbania hrozi
nebezpecenstvo kolizie!

> Otestujte program NC v neskorsej polohe obrabania
(POLOTOVAR V PRAC. PRIEST.)

» Po vymene nastroja a pred predpolohovanim naprogramujte
bezpecnu medzipolohu.

> Program NC opatrne otestujte v prevadzkovom rezime
Krokovanie programu

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo kolizie!

Ak simulujete NC program, ktory obsahuje prikazy SQL, ovladanie
mbze prepisat hodnoty tabulky. Ak ovliddanie prepi§e hodnoty
tabulky, mbze to viest k nesprdvnemu polohovaniu stroja. Hrozi
nebezpecenstvo kolizie.

» Naprogramovanie programu NC tak, aby sa prikazy SQL
nevykonavali v simuldcii

» Pomocou FN18: SYSREAD 1D992 NR16 skontrolujte, Ci je
NC program aktivny v inom prevadzkovom rezime alebo
Simulacia.

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal!

Vyrobca vasho stroja méze definovat makro na vymenu
nastroja aj pre prevadzkovy rezim Test programu, aby
presne simuloval reakcie stroja.

Vyrobca stroja pri tom ¢asto meni simulovanu polohu
nastroja.
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Vykonanie testu programu

o Na test programu musite aktivovat tabulku nastrojov (stav
S) Na tento Ucel vyberte v prevadzkovom rezime Test
programu pomocou spravy suborov pozadovanu tabulku
nastrojov.

Na test programu mdzete zvolit [ubovolnu tabulku vztaznych bodov
(stav S).

Len ¢o v prevadzkovom reZzime Test programustladite softvérové
tlacidlo RESET + SPUST., pouzije ovladanie automaticky aktivny
vztazny bod z prevadzkovych reZimov stroja na simuldciu. Tento
vztazny bod je pri spusteni testu programu zvoleny dovtedy, kym

v programe NC nedefinujete iny vztazny bod. Ovladanie nadita z
tabulky vztaznych bodov zvolengj v teste programu vsetky ostatné
definované vztazné body.

Pomocou funkcie POLOTOVAR V PRAC. PRIEST. aktivujte
monitorovanie pracovného priestoru pre test programu.

Dalsie informacie: "Zobrazenie polovyrobku v pracovnom priestore ',

Strana 218
) » Prevadzkovy rezim: Stlacte tlacidlo Test
programu
» Sprdva suborov: Stlacte tlacidlo PGM MGT a

vyberte subor, ktory chcete testovat

Ovladanie zobrazi nasledujice softvérové tlacidla:

Softvérové Funkcia

tlacidlo
RESET Zrusit polovyrobok, zrusit doterajSie Udaje nastro-
T ja a otestovat cely program NC

Testovat cely program NC

i Kazdy blok NC testovat samostatne
sToP Vykona Test programu po blok NC N
i

Zastavit test programu (softvérové tlacidlo sa
zobrazi az po spusteni testu programu)

Test programu mozZete prerusit a znovu spustit kedykolvek — aj
pocas obrabacich cyklov. Aby ste mohli test opat spustit, nesmiete
vykonat nasledujuice tkony:

m tlacidlami so Sipkami alebo tlacidlom GOTO vyberte iny blok NC
= vykonajte zmeny v programe NC
® vyberte novy program NC

Testovanie a priebeh | Test programu
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Vykonanie Test programu po urcity blok NC

Pomocou STOP PRI vykona ovladanie Test programu iba po blok NC
s ¢islom N.

Na zastavenie Test programu na lubovolnom bloku NC postupujte
nasledovne:

sTop » Stlacte softvérové tlacidlo STOP PRI

PRI

> Stop na: N = vlozte Cislo bloku, pri ktorom sa ma
test programu zastavit

» Program vlozte nazov programu NC, v ktorom sa
nachadza blok NC so zvolenym ¢&islom bloku

> QOvladanie zobrazi nazov zvoleného programu NC.

» Ak ma zastavenie programu prebehnut v
programe NC nacitanom napr. pomocou CALL
PGM, vlozte tento nazov

» Opakovania = ak sa blok N nachadza vo vnutri
opakovania ¢asti programu, nastavte pocet
opakovani, ktoré sa maju vykonat
Predvolba 1: Ovladanie zastavi pred simulaciou N

Moznosti v zastavenom stave

Ked prerusite Test programu funkciou STOP PRI, mate
v zastavenom stave nasledujice moznosti:

® Zapnutie alebo vypnutie funkcie Preskocit’ bloky NC

®  Zapnutie alebo vypnutie funkcie Volitelné zastavenie programu
= Uprava rozlisenia grafiky a modelu

= Zmena programu NC v prevadzkovom rezime Naprogramovat’

Pri zmene programu NC v prevadzkovom rezime Naprogramovat’ sa
simulacia sprava nasledovne:

® Zmena pred miestom prerusenia: Simuldcia za¢ne od zaciatku

B Zmena za miestom prerusenia: Funkcia GOTO umoziuje
polohovanie na miesto prerusenia

CYCL DEF 233 PLANFRAESEN
HOZSAH OBRABANIA

{STRATEGIA FREZOVANIA
LFRAESRIGHTUNG
Test programu po 6islo sady
a219++80
az27es2 | ML program - Stempel_stamp.h
Q366=+0 | Stop na: N = 1]
4369-40.4 | program [TNC: \nc_prog\eHB1Stempel stamp.n
a202:42

Opakavania = i
00 PGS0V FREZOVANTA

0 {POSUV OBR. NA CISTO
PoLO!

3.8E
Q3B-+0  PRID, NA STA.
00:00:00 F A

RESET [ES—.
sTaRT . - I
sranr || ootoooen

EEEmEES
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Pouzit tladidlo GOTO

Preskocenie s tlacidlom GOTO

S tlacidlom GOTO mdzete, nezavisle od aktivneho prevadzkového
rezimu, preskocit v programe NC na urcité miesto.

Postupujte nasledovne:

> Stlacte tlacidlo GOTO

Ovladanie zobrazi prekryvacie okno.
Zadajte Cislo

N RIADKY Pomocou softvérového tlacidla vyberte pokyn na
¢ skok, napr. preskocit zadany poc¢et nadol

Ovladanie poskytuje nasledujuce moznosti:

vV vV

Softvérové Funkcia
tlacidlo
N RTADKY | Preskocit pocet zadanych riadkov nahor
N RIADKY Preskocit pocet zadanych riadkov nadol
cot0 Preskocit na zadané ¢islo bloku
RIADKY
¢isLo

0 Pouzivajte funkciu skoku GOTO len pri programovani a
testovani programov NC. Pri spracovani pouZzivajte funkciu
Beh blokov.
Dalsie informacie: ''ubovolny vstup do programu NC:
prechod na blok", Strana 241
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Rychla volba s tlacidlom GOTO

Pomocou tlacidla GOTO mbzete otvorit okno Smart Select, pomocou
ktorého mozete jednoducho vybrat Specidlne funkcie alebo cykly.

Pri vybere Specialnych funkcii postupujte takto:

» Stlacte tlacidlo SPEC FCT
» Stlacte tlacidlo GOTO

> Ovladanie zobrazi prekryvacie okno so
Strukturovanym nahladom Specialnych funkcii.

> Vyberte pozadovanu funkciu

DalSie informacie: pouzivatelska prirucka Nekédované
programovanie

Okno vyberu otvorite tlacidlom GOTO

Ak ovladanie ponuka okno vyberu, mozete pomocou tlacidla GOTO
otvorit okno vyberu. Tym vidite mozné zadania.

Rolovacia lista

Rolovacia lista na pravom okraji okna programu umoznuje
posuvanie obsahu na obrazovke pomocou mysi. Okrem toho sa na
zaklade velkosti a umiestnenia rolovacej listy daju odvodit spatné
rozhodnutia tykajlce sa dizky programu a polohy kurzora.
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6.8 Chod programu

Pouzitie

V prevadzkovom rezime Beh programu - plynuly chod vykonava
ovladanie program NC plynulo az do konca programu alebo az do
jeho prerusenia.

V prevadzkovom rezime Krokovanie programu vykonava ovladanie
kazdy blok NC samostatne po stlagent tlagidla Start NC. Pri cykloch
bodovych rastrov a CYCL CALL PAT ovladanie zastavi pri kazdom
bode. Definicia polovyrobku sa interpretuje ako blok NC.

Nasledujuce funkcie ovlddania mozete vyuzivat v prevadzkovych

» . ) 3
rezimoch Krokovanie programu a Beh programu - plynuly chod: o +0.000

+500.000/

® prerusenie vykonavania programu, et

2AIATOR KONIEG ST,

v

STR.

¢

TABULKA
1

TEW

[szn BLOKOV

POUITIE
NASTROJA

Vykondvanie programu po urcity blok NC

Preskocenie blokov NC

Editovanie tabulky nastrojov TOOL.T

Editovanie aktivnej tabulky nulovych bodov alebo tabulky korekcif
Kontrola a zmena parametrov Q

interpoldcia polohy ru¢ného kolieska,

Funkcie na grafické znazornenie

pridavné zobrazenie stavu.

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo v dosledku zmanipulovanych udajov!

Ked spracovavate programy NC priamo zo sietovej jednotky alebo
USB zariadenia, nemate kontrolu nad tym, ¢i bol program NC
zmeneny alebo zmanipulovany. Rychlost siete mdZe navyse
spomalit spracovanie programu NC. M&ze dojst k neZiaducim
pohybom stroja a koliziam.

> Skopirujte program NC a vSetky volané subory na jednotku
TNC:

230 HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023



Testovanie a priebeh | Chod programu

Vykonat program NC

Priprava

» Upnite obrobok na stél stroja

» Vlozenie vztazného bodu

> Vyberte potrebné tabulky (stav M)
» Vybrat program NC (stav M)

Pokyny na obsluhu:

m Posuv a otacky vretena mozete menit pomocou
potenciometrov.

® Pomocou softvérového tlacidla FMAX mébzete redukovat
rychlost posuvu. Redukcia je aktivna pri vSetkych
pohyboch rychloposuvu a posuvu a po restarte
ovladania.

Vykonavanie programu po blokoch
» Spustite program NC pomocou tlacidla Start NC

Krokovanie programu
» Kazdy blok NCprogramu NC spustite zvlast tlagidlom Start NC

Clenenie programov NC

Definicia, moZnosti pouzivania

Ovladanie vam umoznuje komentovat programy NC pomocou
¢leniacich blokov. Cleniace bloky su texty (max. 252 znakov), ktoré
treba chapat ako komentare alebo nadpisy pre nasledujuce riadky
programul.

DIhé a zlozité programy NC sa pomocou Ucelnych Cleniacich blokov
daju vytvarat prehladnejsie a zrozumitelnejsie.

UlahCuje to predovsetkym neskorsie zmeny v programe NC.
Cleniace bloky vkladate do programu NC na ubovolné miesto.
Cleniace bloky sa daju dodatocne zobrazit vo vlastnom okne a tiez
spracuvat, resp. doplnat. Na tento Uéel pouzite prislusné rozdelenie
obrazovky.

Vlozené Cleniace body spravuje ovladanie v samostatnom subore
(pripona .SEC.DEP). Tym sa zvy$uje rychlost pri navigdcii v okne
Clenenia.

V nasledujucich prevadzkovych rezimoch mozete zvolit rozdelenie
obrazovky CLENENIE + PROGR.:

= Krokovanie programu

= Beh programu - plynuly chod

= Programovat’

Zobrazenie okna ¢lenenia/zmena aktivheho okna

» Zobrazenie okna ¢Clenenia: Na rozdelenie
obrazovky stlacte softvérove tlacidlo
CLENENIE + PROGR.

‘ » Zmena lagtl'vneho okna: Stlac¢te softvérové tladidlo
= PREPNUT OKNO

CLENENIE
+
PROGR.

Rubnv rezim Br:ogramovat

vLo2it

B EEE
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Vyber blokov v okne ¢lenenia

Pri prechadzani z bloku na blok v ramci okna ¢lenenia zobrazuje
ovladanie subezne blok v okne programu. Takto mézete pomocou
niekolkych krokov preskogit velké ¢asti programu.

Kontrola a zmena parametrov Q

Postup
Parametre Q mozete kontrolovat a aj menit vo vSetkych [l weim ) B eroszanovat =P
prevadzkovych rezimoch. : —_ “’
» V pripade potreby preruste chod programu (napr. stlacenim s om0 e
tlacidlaStop NCa softvérového tlacidlaINTERNY STOP) alebo e S ol o oy
zastavte test programu 5 2
" » Vyvolanie funkcii parametrov Q: stlacte softvérové oot s
INFO tlacidlo Q INFO alebo tlacidlo Q i s s
> Ovladanie zobrazi zoznam vsetkych parametrov a
prislusnych aktualnych hodnét.
» Pozadovany parameter vyberte tlacidlami so R e [ o,
Sipkami alebo tlagidlom GOTO ot | @ me
» Ak chcete zmenit hodnotu, stlacte softvérové [Bsen prosramu — piymiy oros o EBNaproazamovat -
tlagidlo AKTUALNE POLE UPRAVIT, vloZte nov( e
hodnotu a vstup potvrdte tlacidlom ENT e i &
» Ak nechcete menit hodnotu, stlacte softvérové o e g
tlaCidlo AKTUAL. HODN. alebo ukoncite dialog e — |'=——'a
v ’ V. L Cl ]
stlacenim tlacidla END @ | £
Ak chcete skontrolovat alebo zmenit lokalne parametre, o ) b
globalne parametre &i parametre retazca (string), stlacte e e
softvérové tlacidlo ZOBRAZIT PARAMETRE Q QL QR QS. e — 0 —
Ovladanie nasledne zobrazi prislusny typ parametra. Vyssie ov - srome S e

popisané funkcie platia rovnako.

Kym ovladanie spracuiva program NC, mbZete premenné
zmenit pomocou okna Zoznam parametrov Q. Ovlddanie
umozfiuje zmeny vyluéne pocas preruseného alebo
zruseného chodu programu.

Ovladanie poukaze na potrebny stav potom, ako bol

blok NC, napr. v Krokovanie programu kompletne
spracovany.

Nasledujuce parametre Q a QS nemdzete v okne Zoznam

parametrov Q editovat:

m Rozsah premennej od 100 do 199, pretoze hrozia
prelinania so Specialnymi funkciami ovladania.

B Rozsah premennej od 1200 do 1399, pretoze hrozia
prelinania so Specifickymi funkciami vyrobcu stroja.

VSetky parametre s oznacenymi komentarmi pouziva
ovladanie v ramci cyklov alebo ako prenasané parametre.
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Vo vSetkych prevadzkovych rezimoch (okrem prevadzkového
rezimu Programovat’) mozete parametre Q zobrazit aj v pridavnom
zobrazeni stavu.

» V pripade potreby zruste vykonavanie programu (napr.
stlaenim tlacidla Stop NC a softvéroveho tlacidla
INTERNY STOP) alebo zastavte test programu

> Vyvolajte listu softvérovych tlacidiel na rozdelenie

o

obrazovky.
stAu > Zvolte zobrazenie obrazovky s pridavnym
PROGRAUY zobrazenim stavu

> QOvladanie zobrazi v pravej polovici obrazovky
stavovy formular Prehlad.

“ > Stlacte softvérové tlacidlo STAV PARAM. Q.

a > Stlacte softvérové tlacidlo
ZOZNAM

PARANETR. Q ZOZNAM PARAMETR..
> Ovladanie otvori prekryvacie okno.

> Pre kazdy typ parametra (Q, QL, QR, QS) definujte
Cisla parametrov, ktoré chcete skontrolovat.
Jednotlivé parametre Q oddelujte Ciarkou,
za sebou nasledujuce parametre Q spojte
spojovnikom, napr. 1,3,200-208. Zadavacia oblast
pre jeden typ parametrov predstavuje 132 znakov

Zobrazenie v bezcovi QPARA vZzdy obsahuje osem
desatinnych miest. Ovladanie napriklad zobrazuje
vysledok Q1 = COS 89.999 ako 0.00001745. Velmi

velké alebo velmi malé hodnoty ovladanie zobrazuje

v exponencialnom vyjadreni. Ovladanie zobrazuje vysledok
Q1 = COS 89.999 * 0.001 ako +1.74532925e-08, pricom
e-08 zodpoveda faktoru 108,
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Prerusenie, zastavenie alebo zrusenie obrabania

Mate r6zne moznosti na pozastavenie programu:

® PreruSenie chodu programu, napr. pomocou dodatocnej funkcie
MO

®  Zastavenie chodu programu, napr. pomocou tlacidla Stop NC

= Zrusenie chodu programu, napr. pomocou tlacidla Stop NC
v spojeni so softvérovym tlacidlom INTERNY STOP

= Ukondgenie programu, napr. pomocou dodato¢nych funkcii M2
alebo M30

Ovladanie zobrazuje aktualny stav vykonavania programu
v zobrazeni stavu.

Dalsie informacie: "V$eobecné zobrazenie stavu', Strana 69

Preruseny, zruseny (ukonceny) chod programu umoznuje na rozdiel
od zastaveného stavu okrem iného nasledujuce akcie pouzivatela:

m zvolit druh prevadzky,
m Kontrola a prip. zmena parametra Q pomocou funkcie Q INFO

= menit nastavenie volitelného prerusenia naprogramovaného
pomocou funkcie M1,

= menit nastavenie preskakovania blokov NC naprogramovaného
pomocou funkcie /.

Pri zavaznych chybach, napr. pri vyvolani cyklu so stojacim
vretenom, prerusi ovladanie chod programu automaticky.

Prerusenia riadené programom

Prerusenia mozete definovat priamo v programe NC. Ovladanie
prerusi vykonavanie programu v bloku NC, ktory obsahuje niektory
z nasledujucich zaznamov:

B naprogramované zastavenie MO,
® podmienené zastavenie M1.

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo kolizie!

Ovladanie strati v désledku urcitych ru¢nych interakcii modalne
posobiace informdcie o programe a tym tzv. kontextovy vztah.
Strata kontextového vztahu méze spbosobit neocakavané
a nezelané pohyby. PocCas nasledujuceho obrabania hrozi
nebezpecenstvo kolizie!
> Eliminujte nasledujuce interakcie:

B Presunutie kurzora na iny blok NC

m  Skokovy prikaz GOTO na iny blok NC

= Editovanie bloku NC

B Zmena hodnot premennych pomocou softvérového tlacidla
Q INFO

B 7Zmena prevadzkového rezimu
» Obnovte kontextovy vztah zopakovanim potrebnych blokov NC

Testovanie a priebeh | Chod programu
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Rucné prerusenie programu

Pocas vykonavania programu NC v prevadzkovom rezime Beh
programu - plynuly chod vyberte prevadzkovy rezim Krokovanie
programu. Ovladanie prerusi obrabanie, len ¢o sa ukonci aktualny
obrabaci krok.

ZrusSenie obrabania
Tﬁl » Stlacte tlacidlo Stop NC
— > Ovladanie neukonci aktudlny blok NC.

> QOvladanie zobrazi v zobrazeni stavu symbol
zastaveného stavu.

> Vykondvanie operdcii, napr. zmena
prevadzkového rezimu, nie je mozné.

> Vykonavanie programu méZzete obnovit tlacidlom
Start NC.

» Stladte softvérové tlacidlo INTERNY STOP

INTERNY
STOP

% > Ovladanie zobrazi v zobrazeni stavu nakratko
symbol zrusenia vykonavania programu.

> QOvladanie zobrazi v zobrazeni stavu symbol
o ukonceného, neaktivneho stavu.

> Vykonavanie operacii, napr. zmena
prevadzkového rezimu, je opat mozné.

Korekcie pocas chodu programu

Aplikacia

Poc¢as chodu programu mate pristup k naprogramovanym tabulkam
korekcii a aktivnej tabulke nulovych bodov. Tieto tabulky mozete

aj menit. Zmenené Udaje sa prejavia az po opatovnom aktivovani
korekcie.

Opis funkcie

Tabulku nulovych bodov aktivujete pomocou funkcie SEL TABLE
v ramci programu NC. Tabulka nulovych bodov zostane aktivna
dovtedy, kym si nevyberiete novu.

DalsSie informécie: pouZivatel'skd prirucka Nekédované
programovanie

Ovladanie zobrazuje na karte TRANS pridavného zobrazenia stavu
nasledujuce informacie:

® Nazov a cesta aktivnej tabulky nulovych bodov
m  Aktivne Cislo nulového bodu
= Komentdr zo stipca DOC aktivneho ¢isla nulového bodu

Tabulky korekcii aktivujete pomocou funkcie SEL CORR-TABLE v
programe NC.

DalsSie informécie: pouZivatel'skd prirucka Nekédované
programovanie
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Rucna aktivacia tabuliek

o Ak pracujete bez funkcie SEL TABLE, musite pozadovanu
tabulku nulovych bodov alebo tabulku korekcif aktivovat
v prevadzkovom rezime Krokovanie programu alebo Beh
programu - plynuly chod.

V prevadzkovom rezime Beh programu - plynuly chod aktivujete
tabulku nasledovne:

> Prepnite do prevadzkového rezimu Beh programu
- plynuly chod
» Stlacte tlacidlo PGM MGT

» Vyberte pozadovanu tabulku

> QOvladanie aktivuje tabulku pre chod programu
a oznadi subor stavom M.

Editovanie tabulky korekcii pri vykonavani programu
Pocas chodu programu upravite tabulky korekcii nasledovne:
» StlaCte softvérové tlacidlo OTV TAB KOR

TAB

oTV
KOR

TAB. NUL.

» Stlacte softvérové tlacidlo pozadovanej tabulky,
napr. TAB. NUL. BODOV

> QOvladanie otvori aktivnu tabulku nulovych bodov

» Softvérové tlacidlo UPRAVIT nastavte na moznost
ZAP.

» Vyberte pozadovanu hodnotu
» Zmerite hodnotu

BODOV

Zmenené Udaje sa prejavia az po opatovnom aktivované
korektury.

Prevzatie aktualnej polohy do tabulky nulovych bodov

V tabulke nulovych bodov mézete pomocou tlacidla
PREVZIAT AKTUALNU POLOHU prevziat aktualnu polohu nastroja
v prislusnej osi.

Aktualnu polohu ndstroja prevezmete do tabulky nulovych bodov
nasledovne:

» Softvérové tlacidlo UPRAVIT nastavte na moznost
ZAP.

» Vyberte pozadovanu hodnotu
» Stladte tladidlo PREVZIAT SKUTOCNU POLOHU

> Qvladanie prevezme aktudlnu polohu vo zvolene;j
osi.

Ked v niektorej z tabuliek nulovych bodov zmenite nejaku
hodnotu, musite zmenu uloZit pomocou tladidla ENT. Inak
sa tato zmena neprejavi pri vykonavani NC programu.

Ked zmenite nulovy bod, tato zmena sa aktivuje az pri
novom vyvolani cyklu 7 alebo TRANS DATUM.

Testovanie a priebeh | Chod programu
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Presuvanie osi stroja pocas prerusenia

Pocas preruSenia mbzete presivat osi stroja tak ako
v prevadzkovom rezime Ruény rezim.

Zmena vztazného bodu pocas prerusenia

Ked zmenite aktivny vztazny bod poc¢as prerusenia, je opatovny
vstup do vykondvania programu mozny iba pomocou funkcie GOTO
alebo pomocou prechodu na blok s miestom prerusenia.

Priklad: odsunutie vretena po zlomeni nastroja
» Preruste obrabanie

> Odblokujte smeroveé tlacidla osi: Stlacte softvérove tlacidlo
RUCNY POSUV

» Osi stroja presuvajte pomocou smerovych tlacidiel osi

@ Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Pri niektorych strojoch musite po stlaceni softvéroveho
tlacidla RUCNY POSUV stlacit tlacidlo Start NC na
odblokovanie smerovych tlacidiel osi.

Pokracovanie v chode programu po preruseni

Ovladanie uloZi pri preruseni vykonavania programu nasledujuce

udaje:

= posledny vyvolany nastroj,

m aktivne prepocty suradnic (napr. posunutie nulového bodu,
zrkadlenie),

® sUradnice posledného definovaného stredu kruhu.

Tieto uloZené Udaje sa pouziju na opatovny nabeh na obrys po

ru¢nom presuvani osi stroja pocas prerusenia (softvérové tlacidlo

POSUV DO POLOHY).

Pokyny na obsluhu:

= UloZené udaje zostanu aktivne az do resetovania, napr.
pri vybere programu.

= Po preruseni programu pomocou softvéroveho tlacidla
INTERNY STOP musite obrdbanie spustit od zaciatku
programu alebo pomocou funkcie CHOD BLOKU.

B Pripreruseniach programu v ramci opakovania Casti
programu alebo podprogramov musite opakovany
vstup vlozit na miesto prerusenia pomocou funkcie
CHOD BLOKU.

m  Pri obrabacich cykloch sa prechod na blok vzdy
vykondva na zaciatku cyklu. Ak prerusite vykonavanie
programu pocas obrabacieho cyklu, ovladanie po
prechode na blok zopakuje kroky obrabania, ktoré sa uz
vykonali v ramci obrdbacieho cyklu.
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Vo vykonavani programu pokracujte stlaéenim tlacidla Start NC

Po preruseni mozete pokracovat vo vykonavani programu tlaCidlom
Start NC, ak ste vykonavanie programu NC zastavili nasledujucim
spbsobom:

m stlacenim tlacidla Stop NC,
B naprogramovanym prerusenim.

Pokracovanie vykonavania programu po chybe

Pri vymazatelnom chybovom hlasent:

» QOdstrante pricinu chyby

» Vymazte chybové hldsenie na obrazovke: stlacte tlacidlo CE

> Restartujte program alebo pokracujte vo vykonavani programu az
od miesta, na ktorom bol preruseny

Odsunutie po vypadku pradu

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Prevadzkovy rezim Odsunutie konfiguruje a povoluje vas
vyrobca stroja.

Pomocou prevadzkového rezimu Odsunutie moZete odsunut nastroj
po vypadku prudu.

Ak ste obmedzenie posuvu aktivovali pred vypadkom

elektrického prudu, bude aktivne nadalej. Obmedzenie

posuvu mozete deaktivovat pomocou softvérového tlacidla
ZDVIHNUT OBMEDZ. POSUVU.

Prevadzkovy rezim Odsunutie sa da zvolit v nasledujucich stavoch:
B prerusenie pruduy,

® chybajuce riadiace napatie pre relé,

m prebehnutie referenénych bodov.

Prevadzkovy rezim Odsunutie ponuka nasledujice rezimy posuvu:

Rezim Funkcia

Osi stroja Pohyby vsetkych osi v siradnicovom systé-
me stroja

Zavit PresUvanie osi nastroja v aktivnom suradni-
covom systéme s vyrovnavacim pohybom
vretena
Uginné parametre: stUpanie zavitu a smer
otacania

Ovladanie prednastavuje rezim posuvu a prislichajuce parametre
automaticky. Pri nespravnom prednastaveni rezimu posuvu alebo
parametrov ich mdzete upravit ru¢ne.

Testovanie a priebeh | Chod programu
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UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo pre nastroj a obrobok!

Vypadok elektrického prudu pocas obrabania méze sposobit

tzv. nekontrolované volné otacanie alebo pribrzdenie osi. Ked
bol nastroj pred vypadkom elektrického prddu v zabere, mézu
osi po restarte ovladania potrebovat vykonanie referen¢ného
posuvu. Pre osi, ktorym chyba referencny posuv, prevezme
ovladanie pre polohu posledné ulozené hodnoty osi, ktoré sa
md&zu odlisovat od skutoénej hodnoty. Nasledujlce posuvy sa
potom nezhoduju s pohybmi pred vypadkom elektrického prudu.
Ked je nastroj pri posuvoch eSte v zabere, méze v désledku pnuti
dojst k poskodeniu nastroja a obrobku!

> Pouzivanie malého posuvu

> Priosiach, pre ktoré sa nevykonal referencny posuyv,
nezabudajte, ze monitorovanie rozsahu posuvu nie je dostupné

Priklad

Pocas spracuvania cyklu na rezanie zavitu doslo k vypadku prudu.
Musite odsunut zavitnik:

> Zapnite privod napdjacieho napatia ovladania a stroja.

> Qvladanie spusti operacny systém. Tento proces mbze trvat
niekolko minut.

> Ovladanie potom zobrazi v zahlavi obrazovky dialégové okno
Vypadok elektrického prudu.

> Aktivujte prevadzkovy rezim Odsunutie: Stlacte
softvérové tlacidlo ODSUNUT

> Qvladanie zobrazi hldsenie Zvolené zatiahnutie

Potvrdte prerusenie prudu: stlacte tlacidlo CE
> Ovladanie skompiluje program PLC.

@ > Zapnite riadiace napatie
> Ovladanie skontroluje funkciu nidzového
vypnutia. Ak sa referen¢ny posuv nevykonal
aspon pre jednu os, musite porovnat zobrazené
hodnoty polohy so skuto€nymi hodnotami
osf a potvrdit zhodu, resp. postupovat podla
dialdgového okna.

ﬂ
m
v
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> Skontrolujte predvoleny rezim posuvu: V pripade potreby vyberte
ZAVIT

> Skontrolujte predvolené stupanie zavitu: v pripade potreby zadajte
stdpanie zavitu

» Skontrolujte predvoleny smer otacania: V pripade potreby zvolte
smer otacania zavitu
Pravotocivy zavit: Vreteno rotuje pri nabehu do obrobku v smere
hodinovych ruciciek, proti smeru hodinovych ruciciek pri
odsuvani. LavotocCivy zavit: Vreteno rotuje pri nabehu do obrobku
proti smeru hodinovych ruciciek, pri odsuvani rotuje v smere
hodinovych ruciciek

2 » Aktivujte odsunutie: Stlacte softvérove tlacidlo
S ODSUNUT

» Odsunutie: nastroj uvolnite smerovymi tlacidlami osi alebo
elektronickym ru¢nym kolieskom
Osové tlacidlo Z+: odsunutie z obrobku
Osové tlacidlo Z- nabeh do obrobku

» Ukoncite odsunutie: navrat do pévodnej urovne
softvérovych tlacidiel

_ > Zatvorte prevadzkovy reZiVmVOdsunutie: Stlacéte
opsuN softvérové tlacidlo UKONCIT ODSUN

> Ovladanie skontroluje, Ci je mozné ukoncenie
prevadzkového rezimu Odsunutie, prip.
postupuijte podla dialégového okna.

> Zodpovedzte bezpe€nostnu otazku: Ak sa nastroj neodsunul
spravne, stlacte softvérové tlacidlo NIE. Ak sa nastroj odsunul
spravne, stlacte softvérové tlacidlo ANO.

> QOvladanie vypne dialdgové okno Zvolené zatiahnutie.

» Inicializujte stroj: v pripade potreby prebehnite cez referenéné
body

> Uvedte stroj do zelaného stavu
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Lubovolny vstup do programu NC: prechod na blok

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!

Funkciu CHOD BLOKU musi povolit a nakonfigurovat
vyrobca vasho stroja.

Funkciou CHOD BLOKU mozete spracovat program NC od volne
zvolitelného bloku NC. Ovladanie vypoctovo zohl'adriuje obrabanie

obrobku az po tento blok NC. b mm T Emm— 1)
Ak bol program preruseny pri nizsie uvedenych okolnostiach, T =
ovladanie uloZi bod prerusenia: T —— b
= Softvérové tlagidlo INTERNY STOP T —" ——

= Nudzové zastavenie
m Vypadok elektrického prudu

Ak ovladanie najde po restarte ulozeny bod prerusenia, vygeneruje
hlasenie. Nasledne mdZete priamo na mieste prerusenia pouZzit
prechod na blok.

Mate nasledovné moznosti na vykonanie prechodu na blok:
® Prechod na blok v hlavnom programe, resp. pomocou opakovani

B Viacndsobny prechod na blok v podprogramoch a cykloch
snimacieho systému

® Prechod na blok v tabulkach bodov

Na zacCiatku prechodu na blok vyresetuje ovladanie vSetky Udaje ako
pri vybere programu NC Pocas prechodu na blok mézete prepinat
medzi moznostami Chod programu Plynule a Chod programu Po
blokoch.

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo kolizie!

Funkcia Beh blokov preskoci naprogramované cykly snimacieho
systému. V dbsledku toho sa parametrom vysledkov nepriradia
Ziadne hodnoty, resp. sa im priradia nespravne hodnoty. Ked
nasledujuce obrabanie pouziva parametre vysledkov, hrozi
nebezpecenstvo kolizie!

> Funkciu Beh blokov pouzivajte viacstupnovo
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Postup pri jednoduchom prechode na blok

Ovladanie poskytuje iba dialdgy v prekryvacich oknach,
ktoré su potrebné v ramci priebehu.

» Stlacte softvérové tlacidlo CHOD BLOKU

> Ovladanie zobrazi prekryvacie okno, v ktorom je
prednastaveny aktivny hlavny program.

> Predbeh po: N =: vlozte ¢islo bloku NC, pri
ktorom chcete vstupit do programu NC

» Program: skontrolujte nazov a cestu
programu NC, v ktorom sa nachadza blok NC,
alebo pomocou softvérového tlacidla viozte
funkciu VYBRAT

> Opakovania vlozte pocet opakovani, ktoré
sa maju spracovat ako dalSie, ak sa blok NC
nachadza vo vnutri opakovania ¢asti programu

> Prip. stladte softvérové tlagidlo ROZSIRENE

oy > Na vyvber.poslegjného’ uloieného o
_pomm preruSenia stlacte prip. softvérové tlacidlo

VYBRAT POSLEDNY BLOK NC
Stladte tlacidlo Start NC

Ovladanie spusti prechod na blok, pocita az po
uvedeny blok NC a zobrazi nasledujuci dialdg.

Ked zmenite stav stroja:

T} » Stlacte tlagidlo Start NC

> Ovladanie obnovi stav stroja, napr. TOOL CALL,
funkcie M a zobrazi nasledujuci dialog.

Ked zmenite polohy os:

) » Stladte tladidlo Start NC
> QOvladanie vykona v uvedenom poradi posuv do
uvedenych poldh a zobrazi nasledujuci dialdg.
Presurite osi vo vami zvolenom poradi:
Dalsie informacie: "Opatovny nabeh na obrys”,
Strana 246
) » Stlacte tladidlo Start NC

> Ovladanie obnovi spractvanie programu NC.

—>

5

\ 2 4

Testovanie a priebeh | Chod programu
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Priklad jednoduchého prechodu na blok

Aj po internom zastaveni zobrazuje ovladanie v zobrazeni
stavu na karte Prehlad pocet opakovani.

Po internom zastaveni chcete vstupit v bloku NC 12 do tretieho
obrabania LBL 1.

V prekryvacom okne vlozte nasledujuce Udaje:

= Predbeh po: N =12

= Opakovania 3

Postup pri viacnasobnom prechode na blok

Na vstup do podprogramu, ktory je viackrat volany hlavnym
programom, pouzite viacnasobny prechod na blok. Pri tom prejdete
najskor v hlavnom programe na volanie podprogramu. Funkcia
BEH BLOKOV POKRACOVAT vam umozni prechod z tohto miesta
dalej.

Pokyny na obsluhu:

= QOvladanie poskytuje iba dialdgy v prekryvacich oknach,
ktoré su potrebné v ramci priebehu.

® Vo funkcii CHOD BLOKU mozete pokracovat aj
bez obnovovania stavu stroja a poldh osi z prvého
miesta vstupu. Na to stlacte softvérove tlacidlo
BEH BLOKOV POKRACOVAT este pred potvrdenim
obnovenia tlacidlom Start NC.

HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023 243



Testovanie a priebeh | Chod programu

Prechod na blok po prvé miesto vstupu:

> Stlacte softvérové tlacidlo CHOD BLOKU

» Zadajte prvy blok NC, do ktorého chcete vstupit
> Prip. stladte softvérové tlagidlo ROZSIRENE

vBRAT > Na vyber posledného ulozeného
prerusenia stlacte prip. softverové tlaCidlo
VYBRAT POSLEDNY BLOK NC
e » Stladte tlacidlo Start NC
> Ovladanie spusti prechod na blok, pocita az po
uvedeny blok NC.
Ked ma ovladanie obnovit stav stroja v uvedenom bloku NC:
I » Stladte tladidlo Start NC
> QOvladanie obnovi stav stroja, napr. TOOL CALL a
funkcie M.
Ked ma ovladanie obnovit polohy osf:
) » Stladte tladidlo Start NC

> Ovladanie vykona v uvedenom poradi posuv do
uvedenych poldh.

Ked ma ovlddanie spracovat blok NC:

2 » Vyberte prip. prevadzkovy rezim Chod programu
Po blokoch
) » Stladte tlacidlo Start NC

> QOvladanie spracuje blok NC.
Prechod na blok po nasledujuce miesto vstupu:

BEH BLOKOV > Stlacte softvérové tlacidlo
'POKRAGOVAT

BEH BLOKOV POKRACOVAT
» Zadajte blok NC, do ktorého chcete vstupit
Ked zmenite stav stroja:

» Stladte tlagidlo Start NC

Ked zmenite polohy os:
e » Stlacte tladidlo Start NC

Ked ma ovladanie spracovat blok NC:
) » Stlacte tladidlo Start NC

» Na prechod na nasledujuce miesto vstupu prip.
zopakujte uvedené kroky

) » Stladte tladidlo Start NC
> Qvladanie obnovi spracuvanie programu NC.

244 HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023



Testovanie a priebeh | Chod programu

Priklad viacnasobného prechodu na blok

Spracuvate hlavny program s viacerymi volaniami do podprogramu
programu NC Sub.h. V hlavhom programe pracujete s cyklom
snimacieho systému. Vysledok cyklu snimacieho systému pouzijete
neskor na polohovanie.

Po internom zastaveni chcete vstupit v bloku NC 8 do druhého
volania podprogramu. Toto volanie podprogramu sa nachadza

v bloku NC 53 hlavného programu. Cyklus snimacieho systému

sa nachadza v bloku NC 28 hlavného programu, teda pred
pozadovanym miestom vstupu.

> Stlacte softvérové tlacidlo CHOD BLOKU

>V prekryvacom okne vloZte nasledujlce udaje:
® Predbeh po: N =28
= Opakovania 1

> Vyberte prip. prevadzkovy rezim Chod programu
Po blokoch
e » Stldcajte tlagidlo Start NC, kym ovladanie

nespracuje cyklus snimacieho systému
> Ovladanie ulozi vysledok.

BLOKOV » Stlacte softvérové tlaévidlo B
— BEH BLOKOV POKRACOVAT

» V prekryvacom okne vlozte nasledujuce udaje:
= Predbeh po: N =53
= Opakovania 1

» Stlacajte tlagidlo Start NC, kym ovladanie
nespracuje blok NC

> Ovladanie prejde do podprogramu Sub.h.

BEH BLOKOV > Stlacte softvérové tlacidlo
POKRAGOVAT

BEH BLOKOV POKRACOVAT
>V prekryvacom okne vlozte nasledujlce udaje:
® Predbeh po: N =8
= Opakovania 1
o » Stlacajte tlagidlo Start NC, kym ovladanie
nespracuje blok NC
> QOvladanie pokracuje v spracuvani podprogramu a
ndsledne sa vrati spat do hlavného programu.
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Prechod na blok v tabulkach bodov

Na vstup do tabulky bodov, ktora je volana hlavnym programom,
pouzite softvérové tlacidlo ROZSIRENE.

Stlacte softvérové tlacidlo CHOD BLOKU
Ovladanie zobrazi prekryvacie okno.
Stladte softvérové tlagidlo ROZSIRENE
Ovladanie roztiahne prekryvacie okno.

Cislo bodov vloZte &islo riadka v tabulke bodov,
do ktorého chcete vstupit

Suabor bodov Vlozte nazov a cestu tabulky bodov

vVvVvVvYyyVvy

v

vYBRAT » Na vyber posledného ulozeného
__:;"Ee prerusenia stlacte prip. softverové tlaCidlo
VYBRAT POSLEDNY BLOK NC
e » Stlacte tladidlo Start NC

Ak chcete pomocou prechodu na blok vstupit do rastra bodov,
postupuijte ako pri vstupe do tabulky bodov. Vo vstupnom poli Cislo
bodov zadajte pozadované c¢islo bodu. Prvy bod v rastri bodov ma
Cislo bodu 0.

Opatovny nabeh na obrys

Pomocou funkcie POSUV DO POLOHY presunie ovladanie nastroj

v nasledujucich situaciach na obrys obrobku:

= QOpatovny nabeh po presuvani osi stroja pocas prerusenia, ktore
bolo vykonané bez funkcie INTERNY STOP

= Opatovny nabeh po prechode na blok, napr. po preruseni
pomocou funkcie INTERNY STOP

® ak sa zmenila poloha niektorej osi po preruseni regulacného
obvodu pocas prerusenia programu (zavisi od stroja),

Testovanie a priebeh | Chod programu
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Postup
Pri nabehu na obrys postupujte nasledovne:
ek > Stlacte softvérové tlacidlo POSUV DO POLOHY
> V pripade potreby obnovte stav stroja
Presunte osi v poradi, ktoré zobrazuje ovladanie

T » Stlacte tlagidlo Start NC

Presunite osi vo vami zvolenom poradi:

— » Stladte softvérové tlagidlo VYBRAT OSI
- > Stlacte softvérové tlacidlo prvej osi
e » Stladte tladidlo Start NC

> Stlacte softvérové tlacidlo druhej osi
Stlacte tlacidlo Start NC

v

3

> Opakujte postup pre kazdu os

Ak sa nastroj nachadza v osi nastroja pod bodom nabehu,
poskytne ovladanie os nastroja ako prvy smer posuvu.

Postup pri ruénych osiach
Ruc¢né osi st nepohanané osi, ktoré musi polohovat operator.

Ak sa na opatovnom nabehu zd¢asthuju ruéné osi, zobrazuje
ovladdanie poradie na nabeh. Ovladanie zobrazuje automaticky
softvérové tlacidla osi, ktoré su k dispozicii.

Pri nabehu na obrys postupujte nasledovne:

E > Stlacte softvéroveé tlacidlo rucnej osi

» Umiestnite ru¢nud os na hodnotu zobrazenu
v dialégu

> Ak rucna os dosiahne polohu s meracim
pristrojom, odstrani ovladanie hodnotu
automaticky z dialogu.

— > Znova stlacte softvérové tlacidlo ru¢nej osi
- > Ovladanie uloZi polohu.

Ak uZ nie je potrebné polohovat Ziadne ru¢né osi, ponuka
ovladanie pre zvysné osi poradie polohovania.

Pomocou parametra stroja restoreAxis (¢. 200305)
definuje vyrobca stroja poradie osi, v ktorom ovladanie
nabehne opét na obrys.
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6.9  Funkcie na zobrazovanie programu

Prehlad

V prevadzkovych rezimoch Chod programu Po blokoch a Chod
programu Plynule zobrazuje ovlddanie softvérové tlacidla, ktoré
umoznuju zobrazenie programu NC po strandach:

Softvérové Funkcia
tlacidlo
ST, Listovanie v programe NC o jednu stranu obrazov-
1 ky dozadu
STA. Listovanie v programe NC o jednu stranu obrazov-
L ky dopredu
ZAGTATOK Vyber zaciatku programu
ronxec Vyber konca programu
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6.10 Prevadzkovy rezim Rucné polohovanie

Na jednoduché obrabanie alebo predpolohovanie nastroja je vhodny
prevadzkovy rezim Ruéné polohovanie. Tu mdzete viozit kratky
program NC vo formate nekddovaného textu a mdzete ho priamo
spustit. Program NC sa ulozi do stiboru SMDI.

Okrem toho mdzete pouzit aj nasledujuce funkcie:
= Cykly

m  Korekcie polomeru

®  QOpakovania Casti programu

B Parametre Q

V prevddzkovom rezime Ruéné polohovanie sa da aktivovat
pridavné zobrazenie stavu.

Pouzitie polohovania s ruénym zadavanim

> Vyberte prevadzkovy rezim Ruéné polohovanie
» Naprogramujte pozadovanu dostupnu funkciu

» Stlacte tlacidlo Start NC
>

Ovladanie spracuje zvyrazneny blok NC.
DalSie informacie: "Prevadzkovy rezim Rucné
polohovanie', Strana 249

Pokyny na ovladanie a programovanie:
BV prevadzkovom rezime Ruéné polohovanie nie su
k dispozicii nasledujuce funkcie:
= Vyvolanie programu
m CALL PGM
= SEL PGM
® CALL SELECTED PGM
®  Programovacia grafika
®  Grafika priebehu programu
= Pomocou softvérovych tlatidiel VYZNACIT BLOK,
VY- STRIHNUT BLOK atd. mozete komfortne a rychlo
opakovane pouzit aj Gasti z inych programov NC.
DalSie informacie: pouzivatel'ska prirucka Nekddované
programovanie

m  Pomocou softvérovych tlacidiel Q ZOZNAM PARAMETR.
a Q INFO moézete kontrolovat a upravovat parametre Q.
DalsSie informécie: "Kontrola a zmena parametrov Q',
Strana 232
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Priklad

Jednotlivy obrobok treba opatrit 20 mm hlbokym otvorom. Po upnuti 7
obrobku, jeho vyrovnani a nastaveni vztazného bodu sa vitanie da
naprogramovat a vykonat niekolkymi programovymi riadkami.
Nastroj sa najskor predpolohuje priamkovymi blokmi nad obrobok
a uvedie sa do polohy v bezpe¢nostnej vzdialenosti 5 mm nad
vitanym otvorom. Potom sa vykona vrtanie pomocou cyklu 200
VRTANIE.

Vyvolanie nastroja: os nastroja Z,
Otacky vretena 2000 ot./min.
Odsunutie ndstroja (F MAX = rychloposuv)

Napolohujte nastroj pomocou F MAX nad vrtany otvor,
vreteno zap.

polohujte nastroj pomocou F MAX nad vitanym otvorom
Definujte cyklus VRTANIE

Bezpecnostna vzdialenost ndstr. nad vitanym otvorom
Hibka vftaného otvoru (znamienko = smer &innosti)
Posuv pri vitani

Hibka prislusného prisuvu pred spatnym pohybom

Cas zotrvania po kazdom volnom pohybe v sekundéch
Suradnice povrchu obrobku

Bezpecnostna vzdialenost ndstr. nad vitanym otvorom
Cas zotrvania na dne otvoru v sekundéch

Hibka vo vztahu k hrotu néstroja alebo valcovitej dasti
nastroja

Vyvolanie cyklu
Odsunutie nastroja

Koniec prog.

N
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Zalohovanie programov NC z SMDI

Subor SMDI sa pouziva pre kréatke programy NC, ktoré sa pouzivaju
iba prechodne. Ak aj napriek tomu treba nejaky program NC uloZit,

postupujte takto:
> Prevadzkovy rezim: Stlacte tlaCidlo Programovat’
> Vyvolajte spravu suborov: stlacte tlacidlo

PGM MGT

» Oznacte subor SMDI

» Skopirujte subor: Stlacte softvérove tlacidlo
KOPIROVAT

CIELOVY SUBOR =

» Zadajte ndzov, pod ktorym sa ma aktualny obsah stuboru SMDI
ulozit, napr.Otvor

> Stlacte softvérové tlacidlo OK
oK

« > Zatvorte spravu suborov: Stlacte softvérové
—_— tla¢idlo KON.
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6.11 Zadavanie pridavnych funkcii M

Zaklady

Prostrednictvom dodatocnych funkcii ovladania — tiez nazyvanych
funkcie M - riadite

® chod programu, napr. prerusenie chodu programu

= funkcie stroja, ako napriklad zapinanie a vypinanie ota¢ania
vretena a privodu chladiacej kvapaliny,

m drahovy spbsob ¢innosti nastroja.

Na konci polohovacieho bloku alebo do samostatného bloku NC
mozete vlozit az Styri pridavné funkcie M. Ovladanie potom zobrazi
dialégové okno: Dodatocna funkcia M?

Do dialégového okna sa zvy€ajne zadava len ¢islo pridavnej funkcie.
Pri niektorych pridavnych funkcidch maju dialégové okna dalsie
polia, ktoré umoznuju zadavat dalsie parametre k danej funkcii.

V prevadzkovych rezimoch Ruény rezim a Elektrické rucné
koliesko vlozite pridavné funkcie softvérovym tlacidlom M.

Uginnost pridavnych funkcii

Nezavisle od naprogramovaného poradia su Ucinné niektoré
pridavné funkcie na zaciatku bloku NC a niektoré na konci.

Pridavné funkcie su ucinné od bloku NC, v ktorom su vyvolané.

Niektoré pridavné funkcie su ucinné len blokovo, t. z., iba v bloku NC,
v ktorom je naprogramovana pridavna funkcia. Pri modalnom ucinku
pridavnej funkcie musite tuto pridavnu funkciu v nasledujucom
bloku NC znovu zrusit, napr. opatovné vypnutie chladiaceho
prostriedku pomocou funkcie M9, ktory zapla funkcia M8. Ak su
pridavné funkcie este aktivne na konci programu, ovladanie ich zrusi.

Ak sa v jednom bloku NC naprogramovali viaceré funkcie
M, vykonaju sa v tomto poradi:

B Funkcie M, ktoré su ucinné na zaciatku bloku, sa
vykonaju pred tymi funkciami, ktoré su ucinné na konci
bloku

m Ak sU vSetky funkcie M Uc¢inné na zaciatku bloku
alebo na konci bloku, ich vykonanie prebehne
v naprogramovanom poradji
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6.12 Pridavna funkcia na kontrolu chodu
programu, pre vreteno a chladiacu
kvapalinu

Prehlad

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Vyrobca stroja mdze ovplyvnit reakcie dodato¢nych funkcii
opisanych nizsie.

M Uginok Vplyv na blok - Zaciatok Koniec
MO ZASTAVENIE chodu programu (]
ZASTAVENIE vretena
M1 Volitelné ZASTAVENIE chodu progra- [
mu

, pripadne ZASTAVENIE vretena
, pripadne Chladiaca kvapalina VYP.
(funkciu definuje vyrobca stroja)

M2 ZASTAVENIE chodu programu [
ZASTAVENIE vretena
Chladiaca kvapalina vyp.
Prechod spat na blok 0
Vymazanie zobrazenia stavu
Rozsah funkcie zavisi od parametra

stroja

resetAt (¢. 100901)
M3 Vreteno ZAP. v smere hodinovych m

ruciciek
M4 ZAP.vreteno proti smeru hod. ruciciek =
M5  ZASTAVIT vreteno u
M8 Chladiaca kvapalina ZAP. [
M9 Chladiaca kvapalina VYP. m
M13  Vreteno ZAP. v smere hodinovych [

ruciciek

Chladiaca kvapalina ZAP.

M14  Vreteno ZAP. proti smeru hodinovych m
ruciciek
Chladiaca kvapalina zap.
M30 Ako M2 m
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6.13 Pridavné funkcie na zadavanie suradnic

Programovanie stradnic vztahujtcich sa na stroj: M91/
M92

Nulovy bod mierky
Na mierke urcuje polohu nulového bodu mierky referencna znacka.

X (Z2Y)

Nulovy bod stroja

Nulovy bod stroja je potrebny na:

® nastavenie obmedzeni rozsahu pojazdu (softvérové koncové
spinace),

® nabiehanie do pevnych poldh stroja (napr. poloha na vymenu
ndstroja)

® nastavenie vztazného bodu obrobku

Vyrobca stroja uvadza pre kazdu os vzdialenost nulového bodu
stroja od nulového bodu mierky v jednom parametri stroja.

Standardny spdsob &innosti
Ovlddanie vztahuje suradnice na nulovy bod obrobku.

Dalsie informécie: "VloZenie vztaznych bodov bez 3D snimacieho
systému", Strana 183

Spravanie pri M91 - nulovy bod stroja
Ak sa suradnice v polohovacich blokoch vztahuju na nulovy bod
stroja, vlozte do tychto blokov NC funkciu M91.

Ak v bloku NC s pridavnou funkciou M91 naprogramujete
inkrementalne suradnice, budu sa tieto suradnice vztahovat
na naposledy naprogramovanu polohu M91. Ak aktivny
program NC neobsahuje ziadnu naprogramovanu polohu s
M91, suradnice sa vztahuju na aktudlnu polohu néstroja.

Ovlddanie zobrazuje hodnoty suradnic, ktoré sa vztahuju na nulovy
bod stroja. V zobrazeni stavu prepnite zobrazenie suradnic na
moznost REF.

Dalsie informacie: "Zobrazenia stavu', Strana 69
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Postup v pripade pouzitia funkcie M92 - vztaZny bod stroja

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Okrem nulového bodu stroja méze vyrobca stroja
zadefinovat dalSiu pevnu polohu stroja ako vztazny bod
stroja.

Vyrobca stroja zadefinuje pre kazdu os vzdialenost
vztazného bodu stroja od nulového bodu stroja.

Ak sa suradnice v polohovacich blokoch vztahuju na vztazny bod
stroja, zadajte do tychto blokov NC funkciu M92.

TNC vykona spravne korekciu polomeru aj s funkciou M91
alebo M92. DIzka nastroja sa pri tom nezohladni.

Uginok
Funkcie M91 a M92 su ucinné len v blokoch NC, v ktorych su funkcie
M91 alebo M92 naprogramované.

Funkcie M91 a M92 nadobudnu ucinnost na zaciatku bloku.

Vztazny bod obrobku

Ak sa suradnice vzdy vztahuju na nulovy bod stroja, je mozné
zablokovat nastavenie vztazného bodu pre jednu alebo viacero osi.
Ak je nastavenie vztazného bodu zablokované pre vsetky osi,
ovladanie prestane zobrazovat softvérové tlacidlo VLOZIT REF. BOD
v prevadzkovom rezime Ruény rezim.

Na obrazku su znazornené suradnicové sustavy s nulovym bodom
stroja a obrobku.

Funkcia M91/M92 v prevadzkovom rezime Test programu

Aby bola mozna aj graficka simulacia pohybov funkcii M91/M92,
musite aktivovat kontrolu pracovného priestoru a spustit zobrazenie
polovyrobku vzhladom na nastaveny vztazny bod.

Dalsie informacie: "Zobrazenie polovyrobku v pracovnom priestore ',
Strana 218
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7.1 Definovat pocitadlo

Pouzitie

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Tuto funkciu povoluje vyrobca vasho stroja.

Funkcia NC FUNCTION COUNT vam umozni ovladanie pocitadla
z programu NC. Pomocou tohto pocitadla mozete napr. definovat
pozadovany pocet. Ovladanie méa program NC opakovat az po
dosiahnutie tohto pozadovaného poctu.

Pri definicii postupujte takto:

> Zobrazte listu softvérovych tlacidiel so
Specialnymi funkciami

e > Stlacte softvé[ovétlaéidlo
FUNKGIE PROGRAMOVE FUNKCIE

> Stlacte softvérové tlacidlo FUNCTION COUNT
COUNT

UPOZORNENIE

Pozor, hrozi strata tdajov!

Ovladanie spravuje len jedno pocitadlo. Ak spracujete program
NC, v ktorom vynulujete pocitadlo, vymaze sa stav pocitadla iného
programu NC.

> Pred obrabanim skontrolujte, Ci je pocitadlo aktivne

> Poznamenaijte si stav pocitadla a po spracovani ho znovu
vlozte v menu MOD

Uéinok v prevadzkovom rezime Test programu

V prevadzkovom rezime Test programu mézete simulovat pocitadlo.
Pritom p&sobi len stav poditadla, ktoré ste definovali priamo
v programe NC. Stav pocitadla v menu MOD zostava nedotknuty.

Uginok v prevadzkovych rezimoch Chod programu Po blokoch
a Chod programu Plynule

Stav pocitadla z menu MOD je aktivny len v prevadzkovych rezimoch
Chod programu Po blokoch a Chod programu Plynule.

Stav pocitadla zostane zachovany aj po restarte ovladania.

Specialne funkcie | Definovat poéitadlo
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Definovanie funkcie FUNCTION COUNT
Funkcia NC FUNCTION COUNT ponuka nasledujuce funkcie

pocitadla:
Softvérové Funkcia
tlacidlo
FUNCTION Zvyé|t' pocitadlo o hodnotu 1
- COUNT |
INC
FUNCTION Vynulovat' pocitadlo
 COUNT |
RESET
FUNCTION Definovat cielovy poZadovany pocet
IS Vstupna hodnota: 0 — 9999
[ Funcrron Priradit pocitadlu definovanu hodnotu
- COUNT ,
S| Vstupna hodnota: 0 — 9999
FUNGTION Zvysit pocitadlo o definovanu hodnotu
|| Vstupna hodnota: 0 — 9999
FUNCTION Zopakovat program NC od navestia, ak sa eSte
nebent nedosiahol pozadovany pocet
Priklad

Vynulovat stav pocitadla

Zadanie pozadovaného poctu obrabani
Zadanie oznacenia skoku

Obrabanie

Zvysit stav pocitadla

Zopakovat obrdbanie, ked sa maju este vyrabat diely
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8.1 Funkcia MOD

Funkciami MOD mbzete zvolit dalSie zobrazenia a moznosti zadania.
Okrem toho mbézete vkladat klicové ¢isla na uvolnenie pristupu do
chranenych oblasti.

Vyber funkcie MOD
Pri otvarani menu MOD postupujte nasledovne: [@ruony rorm @ﬁm
oD > Stlacte tlacidlo MOD ( . e

> Ovladanie otvori prekryvacie okno, v ktorom sa
zobrazia dostupné funkcie MOD

PARAM LIGENGHE

UZIVATECA

DIAGNOZA

Zmena nastaveni
Na zmenu nastavenia su k dispozicii v zavislosti od zvolenej funkcie
tri moznosti:

> Prislusnu hodnotu zadajte priamo, napr. pri ur¢eni obmedzenia
oblasti posuvu

» Nastavenie zmerite stlacenim tlacidla ENT
» Zmenit nastavenia v okne vyberu

o Ak je k dispozicii viacej moznosti nastavenia, mbzete
stlacenim tlacidla GOTO zobrazit okno. Tlacidlom ENT
vyberte pozadované nastavenie. Ak nechcete nastavenie
zmenit, zatvorte okno tlacidlom KONIEC.

Zatvorenie funkcii MOD

Pri zatvarani menu MOD postupujte nasledovne:
> Stlacte softvérové tlacidlo STORNO alebo tlacidlo END
> Ovladanie zatvori prekryvacie okno.
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Prehl'ad funkcii MOD
Nezavisle od zvoleného prevadzkového rezimu su k dispozicii
nasledujuce skupiny s podradenymi oblastami a funkciami.
Zadanie kl'ucového ¢isla

= Ciselny kod

Zobrazenie nastaveni

Zobrazenia polohy

Rozmerova jednotka (mm/palec) na zobrazenie polohy
Programovaci vstup pre MDI
Zobrazit ¢as

Zobrazit informacny riadok
Nastavenia grafiky

® Typ modelu

= Kvalita modelu

Nastavenia pocitadla

®  Aktudlny stav pocitadla

= Cielova hodnota pre pocitadlo
Nastavenia stroja

Kinematika

Medze posuvu

Prevadzkovy subor ndstroja
Externy pristup

Nast. bezdrétového ruéného kol.
Nastavenia systému

= Nastavit systémovy ¢as

m Definovat sietové pripojenie

= Sjet: konfiguracia IP

Diag. funkcie

= Diagnostika zbernic

= TNCdiag

m Konfigurdcia hardvéru

®  |nformacie HeROS

Vseobecne informacie

= [nformdcie o verzii

Informacie o vyrobcovi stroja
Informacie o stroji

Informacia o licencii

Casy stroja

Oblast Informacie o vyrobcovi stroja su k dispozicii
po tom, ked vyrobca stroja definoval parametre stroja
CfgOemlnfo (¢. 131700).

Oblast Informacie o stroji je k dispozicii, ak
prevadzkovatel stroja definoval parameter stroja
CfgMachinelnfo (¢. 131600).

[i Ruény rezim
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8.2 Zobrazit ¢islo softvéru

Pouzitie
V oblasti MOD Informacie o verzii v skupine Vseobecne
informacie zobrazuje ovladanie nasledujlce softvérové informacie:

= Typ ovladania: oznacenie ovlddania (spravuje spol.
HEIDENHAIN)

= NC-SW: ¢islo softvéru NC (spravuje spol. HEIDENHAIN)
= NCK: ¢islo NC softvéru (spravuje spol. HEIDENHAIN)

m PLC-SW: ¢islo alebo ndzov softvéru PLC (spravuje ho vyrobca
stroja)
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8.3 Vlozenie klticového slova

Pouzitie
Ovladanie vyzaduje Ciselné koédy pre nasledujice funkcie:

Funkcia Ciselny kéd
Vyber parametrov pouzivatela 123
Konfigurovanie ethernetového rozhrania NET123

Povolenie Specialnych funkcii pri programova- 555343
ni parametrov Q

Reset aktivnych kodovych Cisel 0

Ovladanie zobrazuje v dialégu klticového Cisla, &i je aktivne aretacné
tlacidlo.

Funkcie pre vyrobcu stroja v dialogu klicového cCisla

V menu MOD ovladania sa zobrazuju dve softvérové tlacidla OFFSET
ADJUST a UPDATE DATA.

So softvérovym tlacidlom OFFSET ADJUST je mozné automaticky
zistit a nasledne ulozit napétie vyosenia potrebné pre analégové osi.

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
Tuto funkciu smie pouzivat len vyskoleny personal!

Pomocou softvérového tlacidla UPDATE DATA moze vyrobca stroja
nahrat aktualizacie softvéru do ovladania.

UPOZORNENIE

Pozor, hrozi strata tdajov!

Pri nespravnom postupe mdze pri nahravani aktualizacii softvéru
dojst k strate udajov.

> Aktualizacie softvéru nahravajte len s pomocou navodu
> ReSpektujte prirucku stroja
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8.4 Vlozenie konfiguracie stroja

Pouzitie

UPOZORNENIE

Pozor, hrozi strata udajov!

Funkcia RESTORE prepise definitivne aktualnu konfiguraciu stroja
zaloznym suborom. Pred vykonanim funkcie RESTORE nevytvori
ovladanie automaticky Ziadnu zalohu suborov. Subory nenavratne
stratené.

> Pred spustenim funkcie RESTORE vytvorte zalohu pre aktudlnu
konfiguraciu stroja

» Funkciu pouzivajte vyluc¢ne so suhlasom vyrobcu stroja.

Vyrobca vasho stroja vdm médze poskytnut zalohu s konfiguraciou
stroja. Po vloZeni kli¢ového slova RESTORE moZete zalohu nacitat
do vasho stroja alebo na vase programovacie pracovisko.

Pri nacitani zaloh postupujte nasledovne:

» Vyberte funkciu MOD Zadanie kli¢ového éisla
Zadajte klu¢ové slovo RESTORE

Stlacte softvérové tlacidlo OK

V sprave suborov ovladania vyberte subor zalohy
(napr. BKUP-2013-12-12_zip).

Ovladanie otvori prekryvacie okno pre zalohu.
Stlacte Nudzové zastavenie

Stlacte softvérové tlacidlo OK

Ovladanie spusti zalohovanie.

v vy

vV v vV
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8.5 Vyber zobrazenia polohy

Pouzitie

Pre prevadzkovy rezim Ru€ny rezim a prevadzkové rezimy Beh
programu - plynuly chod a Krokovanie programu mézete
v skupine Zobrazenie nastaveni ovplyvnit zobrazenie suradnic:

Obrazok vpravo zobrazuje rézne polohy nastroja:

® Vychodiskova poloha

= Cielova poloha nastroja

= Nulovy bod obrobku

Nulovy bod stroja

Na zobrazenia polohy ovlddania mézete zvolit nasledujuce

sUradnice:
Zobrazenie Funkcia
POZ. PoZadovana poloha; hodnota aktudlne urc¢ena ovladanim
0 Zobrazenia POZ. a SKUTOC. sa vzajomne liSia iba vo vlecnej chybe

SKUTOC. Skuto¢na poloha; momentalna poloha nastroja

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Vyrobca stroja definuje, ¢i sa zobrazenie POZ. a SKUT. Iigi od

naprogramovanej polohy o pridavok DL vyvolania nastroja.
REFSKUT Referen¢nd poloha; skuto¢nd poloha vo vztahu k nulovému bodu stroja
REFPOZ Referencna poloha; pozadovand poloha vo vztahu k nulovému bodu stroja
CHPOS Vlecna chyba; rozdiel medzi pozadovanou a skutonou polohou
SKUT. ZD Zostavajuca draha do naprogramovanej polohy v sUradnicovom systéme vstupov;

rozdiel medzi skuto€nou a cielovou polohou
Priklady s cyklom 11:

> Faktor mierky 0,2

> LIX+10

> Zobrazenie SKUT. ZD zobrazuje hodnotu 10 mm.
> Faktor mierky je neucinny.
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Zobrazenie

Funkcia

REF. ZD

Zostavajuca draha do naprogramovanej polohy v siradnicovom systéme stroja; rozdiel
medzi skutocnou a cielovou polohou

Priklady s cyklom 11:

» Faktor mierky 0,2

> LIX+10

> Zobrazenie REF. ZD zobrazuje hodnotu 2 mm.

> Faktor mierky ovplyvhuje drahu, a tym aj zobrazenie.

M118

Drahy posuvu, ktoré sa vykondvaju funkciou Interpoldcia ru¢nym kolieskom (M118)

Pomocou funkcie MOD Zobrazenie polohy 1 vyberte zobrazenie

polohy v zobrazeni stavu.

Pomocou funkcie MOD Zobrazenie polohy 2 vyberte zobrazenie
polohy v pridavnom zobrazeni stavu.

268
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8.6 Vybermernej jednotky

Pouzitie

S funkciou MOD Merna jednotka, zobrazenie polohy v skupine

Zobrazenie nastaveni urcCite, ¢i riadenie zobrazuje suradnice v mm

alebo palcoch.

®  Metrickd merna sustava: napr. X = 15,789 (mm), zobrazenie s 3
miestami za Ciarkou

®  Palcovd merna sustava: napr. X = 0,6216 (palca), zobrazenie so 4
miestami za Ciarkou

Ak mate aktivne zobrazenie v palcoch, zobrazuje ovladanie aj

posuv v palcoch/min. V palcovom programe musite zadat posuv s

faktorom zvacsenia 10.
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8.7 Nastavenia grafiky

S funkciou MOD Parametre simulacie v skupine Nastavenia
grafiky vyberte typ modelu a kvalitu modelu pre prevadzkovy rezim
Test programu .

Pri definovani nastaveni grafiky postupujte nasledovne:
V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia grafiky
Vyberte Typ modelu

Vyberte Kvalita modelu

Stladte softvérové tlagidlo PREVZIAT

Stlacte softvérové tlacidlo OK

Ovlddanie ulozi zvolené nastavenia.

Ovladanie zobrazi v prevadzkovom rezime Test programu symboly
aktivnych nastaveni grafiky.

VvV Vv v v.Vvy

Vo funkcii MOD Parametre simulacie su k dispozicii nasledujice nastavenia:

Typ modelu

Symbol Vyber Vlastnosti Pouzitie
3D velmi presné detaily, frézovanie s rezmi na Cele,

vysokd ¢asova a pamatova naroénost

2.5D rychle frézovanie bez rezov na Cele
Ziaden model  velmirychle Suradnicova grafika

Kvalita modelu

Symbol Vyber Vlastnosti

vysoky datovy prenosovy vykon
m presné zobrazenie geometrie nastroja
B moznost zobrazenia koncovych bodov a ¢isel blokov

@AEO® velmi vysoka

@E@O vysoka B vysoky datovy prenosovy vykon
B presné zobrazenie geometrie nastroja

@®O0 stredna B stredny datovy prenosovy vykon
B priblizenie geometrie nastroja

@00 nizka B nizky datovy prenosovy vykon
m nizke priblizenie geometrie nastroja
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Pri Nastavenia grafiky respektujte

Vysledok simulacie zavisi okrem nastaveni MOD vyrazne od
programu NC. NajvysSia kvalita modelu s mnohymi, vel'mi kratkymi
blokmi NC, spomaluju okrem iného rychlost simulacie.

Naopak pri nizkej kvalite modelu moze dojst ku skreslenému
vysledku simuldcie, ak v désledku nizsieho rozliSenia nie je vidiet
bloky NC.

HEIDENHAIN odporuca nasledujice nastavenia:

® Rychla vizualizacia 3-osového programu alebo kontrola
vykonatelnosti programu NC

= Typ modelu: 2.5D
= Kvalita modelu: stred
= Kontrola programu NC pomocou simulaénej grafiky
= Typ modelu: 3D
= Kvalita modelu: velmi vysoka
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8.8 Nastavit pocitadlo

Pomocou funkcie MOD Po¢itadlo v skupine Nastavenia pocitadla
moZzete zmenit aktualny stav pocitadla (skuto¢nd hodnota) a cielovu
hodnotu (poZzadovanu hodnotu).

Pri definovani pocitadla postupujte takto:

V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia pocitadla

definujte Aktualny stav pocitadla

definujte Cielova hodnota pre pocitadlo

Stladte softvérové tlagidlo PREVZIAT

Stlacte softvérové tlacidlo OK

Ovlddanie ulozi zvolené nastavenia.

Ovladanie prevezme definované hodnoty do stavového zobrazenia.

VvV Vv v v.Vvy

Vo funkcidch MOD Pocitadlo su k dispozicii nasledujuce softvérové
tlacidla:

Softvérové Funkcia
tlacidlo

Vynulovat stav pocitadla

Zvysit stav pocitadla

Znizit stav pocitadla

Pomocou pripojenej mysi mbzete pozadované hodnoty zadavat aj
priamo.
Dalsie informacie: "Definovat pocitadlo’, Strana 258
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8.9 Zmenit nastavenia stroja

Vyber kinematiky

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Funkciu Kinematika konfiguruje a povoluje vas vyrobca
stroja.

UPOZORNENIE

Pozor, nebezpecenstvo kolizie!

VSetky ulozené kinematiky mézete vyberat aj vo forme aktivnej
kinematiky stroja. Nasledne sa vSetky rué¢né pohyby a obrdbania
vykonaju so zvolenou kinematikou. Pri vSetkych nasledujucich
pohyboch osf hrozi nebezpecenstvo kolizie!

> Funkciu Kinematika pouzivajte vylucne v prevadzkovom
rezime Test programu

> Funkciu Kinematika pouZivajte iba v pripade potreby na vyber
aktivnej kinematiky stroja

S funkciou MOD Kinematika v skupine Nastavenia stroja mozete
pre test programu vybrat ind kinematiku ako aktivnu kinematiku
stroja. S tymto mébZete otestovat programy NC, ktorych kinematika
sa nezhoduje s aktivnou kinematikou stroja.

Vyrobca stroja musi definovat a uvolfovat rozne kinematiky. Ak
zvolite jednu kinematiku pre test programu, netyka sa to kinematiky
stroja.

Pri Uprave kinematiky postupujte nasledovne:

V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja
Vyberte funkciu Kinematika

V kanali SIM zvolte Kinematika

Stladte softvérové tlacidlo PREVZIAT

Stlacte softvérové tlacidlo OK

Ovladanie ulozi zvolené kinematiku pre prevadzkovy rezim Test
programu.

VvV Vv v VvyYVvyy

Dbajte na to, aby ste pre kontrolu vasho obrobku mali v
teste programu zvolenu spravnu kinematiku.
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Definovanie medzi posuvu

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!

Funkciu Medze posuvu konfiguruje a povoluje vas vyrobca
stroja.

Pomocou funkcie MOD Medze posuvu v skupine Nastavenia stroja
obmedzite skutocnu uzitocnu drahu posuvu v ramci maximalneho
rozsahu posuvu. V rdmci kazdej osi mbzete definovat medze
posuvu, napr. na ochranu dielov proti kolizii.

Pri definovani medzi posuvu postupujte nasledovne:

> V. menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja

» Vyberte funkciu Medze posuvu

» Definujte hodnotu v stipci Spodny limit alebo Horny limit
alebo

» Aktualnu polohu prevezmite softverovym tlacidlom
PREVZIAT SKUTOCNU POLOHU

Stladte softvérové tlagidlo PREVZIAT

Ovladanie skontroluje platnost definovanych hodnot.
Stlacte softvérové tlacidlo OK

Ovladanie ulozi definované medze posuvu.

vV vV Y

Pokyny na obsluhu:

m QOchranna zona sa aktivuje automaticky, len ¢o nastavite
v osi platni medzu posuvu. Nastavenia zostanu
zachované aj po restarte ovladania.

B Medze posuvu mbzete vypnut iba tak, Ze vymazete

vsetky hodnoty alebo stlacite softverové tlacidlo
VSETKO VYPRAZDNIT.

Funkcie MOD | Zmenit nastavenia stroja
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Softvérové koncové spinace pri osiach Modulo

Ak su pre osi Modulo nastavené softvérové koncové spinace, musia
byt splnené nasledujice ramcové podmienky:

= Dolna medza je vy$Sia ako -360° a nizsia ako +360°

= Hornd medza nie je zaporna a nizSia ako +360°

B Dolna medza nie je vySSia ako horna medza

®  Rozdiel medzi dolnou a hornou medzou je mensi ako 360°

Ak sa ramcové podmienky nedodrzia, nie je pohyb osi Modulo
mozny. Ovladanie TNC 128 vygeneruje chybové hlasenie.

Pohyb pri aktivnych koncovych spinacoch Modulo sa povoli vzdy
vtedy, ked sa cielova poloha alebo poloha jej ekvivalentna poloha
nachadza vo vnutri povoleného rozsahu. Ekvivalentné su pritom
polohy, ktoré sa od cielovych poléh odliSuju o presadenie n - 360°
(kde n je lubovolné celé ¢islo). Smer pohybu sa pri tom stanovi
automaticky, pretoze aZ na niz8ie uvedenu vynimku sa méze vykonat
nabeh len do jednej z ekvivalentnych poloh.

Priklad:

Pre os Modulo C su nastavené koncové spinace -80° a +80°. Os je v
polohe 0°. Ak sa teraz naprogramuje L C+320, presunie sa os C do
polohy -40°.

Ak sa 0s nachadza mimo koncovych spinacov, mézete ju vzdy
presunut len v smere blizSieho koncového spinaca.

Priklad:

Su nastavené koncové spinace -90° a +90°. Os C je v polohe -100°.
V tomto pripade sa os C musi pri nasledujucom pohybe pohybovat
v kladnom smere, takze sa presuva L C+15, kym L C-15 sposobi
narusenie koncovych spinacov.

Vynimka:

Os sa nachadza presne v strede zakdzaného rozsahu, ¢o znamena,
Ze draha po oba koncové spinace je rovnako dlha. V tomto pripade
mozete presun vykonat v obidvoch smeroch. Z toho vyplyva
zvlastnost, ze ked' sa cielova poloha nachadza vo vnutri povoleného
rozsahu, mozete vykonat nabeh do dvoch ekvivalentnych poloh.

V tomto pripade sa vykona nabeh do blizSej ekvivalentnej polohy,
tzn. po najkratSej drahe. Ak su obidve ekvivalentné polohy vzdialené
rovnako (teda vzdialené 180°), zvoli sa smer pohybu podla
naprogramovanej hodnoty.

Priklad:

Koncové spinace su nastavené na C-90 °, C+90° a os C je v polohe
180°.

Ak sa teraz naprogramuje L C+0, presunie sa os C do polohy 0.

To isté plati pri programovani L C-360 atd. Ak sa naproti tomu
naprogramuje L C+360 (alebo L C+720 atd. ) presunie sa os C do
polohy 360°.

HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023

275




Vytvorenie suboru pouzitia nastroja

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!

Funkciu Skuska pouZitia nastroja povoluje vyrobca vasho
stroja.

Pomocou funkcie MOD Prevadzkovy subor nastroja v skupine
Nastavenia stroja definujte, ¢i ma ovlddanie vytvarat prevadzkovy
subor nastroja nikdy, jednorazovo alebo vzdy. Definujete nastavenia
pre test programu a chod programu jednotlivo.

Na zmenu nastaveni suboru pouzitia nastroja postupuijte takto:

> V. menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja

Vyberte funkciu Prevadzkovy subor nastroja

Vyberte nastavenie pre Beh prog. po blokoch/krokovanie prog.
Vyberte nastavenie pre Test programu

Stladte softvérové tlagidlo PREVZIAT

Stlacte softvérové tlacidlo OK

Ovladanie ulozi definované nastavenia.

vV Vv v VvV VvyYy

Povolit/zakazat externy pristup

Funkcie MOD | Zmenit nastavenia stroja

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
Vyrobca stroja moze konfigurovat externé moznosti
pristupu.

Funkciou MOD Externy pristup v skupine Nastavenia stroja
mdbzete povolit a zablokovat pristup do ovladania. Ak ste zablokovali
externy pristup, nie je pripojenie do ovladania viac mozné. Nemdbzete
tiez vykonavat Ziadnu vymenu Udajov cez siet alebo prostrednictvom
sériového spojenia, napr. pomocou softvéru TNCremo.

Externy pristup zablokujete takto:
» V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja
> Zvolte funkciu Externy pristup

» Softvérové tlacidlo EXTERNY PRISTUP VYP./ZAP. nastavte na
moznost VYP.

> Stlacte softvérové tlacidlo OK
> Ovladanie ulozi nastavenia.

Len Co sa ziska externy pristup k ovladaniu, zobrazi
ovladanie nasledujuci symbol:

=)

ﬁnuénﬂ rezim

||

PREVADZKA
e

g
]

HLAVNEND
POSTTACA
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Kontrola pristupu Specificka podla pocitaca
Ak vyrobca vasho stroja nastavil kontrolu pristupu Specificku podla [@rueny wozin
pocitaca (parameter stroja CfgAccessControl ¢. 123400), mozete
povolit pristup az pre 32 vami povolenych pripojent.

Nové pripojenie vytvorite takto:

» Stladte softvérové tlacidlo VLOZIT NOVY

> Ovladanie otvori vstupné okno, v ktorom mozete nastavit tdaje

111

pripojenia. ) mrat B -
& e
Nastavenia pristupu "o | | z“@:
Nézov hostitela Nazov hostitefa externého — 77“7* [ - H S — |
pocitaca s
IP hostitela Sietova adresa externého
pocitaca
Popis Doplriujuce informacie
Text sa zobrazi v prehladnom
zozname.
Typ:
Ethernet Sietové spojenie
Com 1 Sériové rozhranie 1
Com?2 Sériové rozhranie 2

Pristupové prava:

VyZiadat Pri externom pristupe otvori
ovladanie dialdg s otazkou

Odmietnut Nepovolit Ziadny pristup do
siete

Sthlasit Povolit pristup do siete bez

spatnej otazky

Ked je aktivna sprava pouzivatelov, mézete vytvdrat
bezpecné sietové pripojenia len prostrednictvom SSH.
Ovladanie automaticky blokuje pripojenia LSV2 cez sériové
rozhrania (COM1 a COM?2), ako aj sietové pripojenia bez
identifikacie pouzivatela.

Ak je administracia pouzivatela neaktivna, ovladanie
automaticky zablokuje aj nezabezpecené spojenia LSV?2
alebo RPC. Pomocou volitelnych parametrov stroja
allowUnsecureLsv2 (¢. 135401) a allowUnsecureRpc
(¢. 135402) mbze vyrobca stroja definovat, ¢i ovladanie
povoli nechranené spojenia. Tieto parametre stroja

su sucastou datového objektu CfgDncAllowUnsecur
(135400).

Ak priradite nejakému pripojeniu pristupoveé pravo Opytat’ sa a
Z tejto adresy sa vykona pristup, otvori ovladanie prekryvacie okno.
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V dialégovom okne sa médzete rozhodnut, ¢i chcete povolit alebo
odmietnut externy pristup:

Externy pristup Opravnenie

Ano Povolit jednorazovo

Vzdy Povolit trvale

Nikdy Odmietnut trvale

Nie Odmietnut jednorazovo

V prehladnom zozname oznacuje zeleny symbol aktivne
spojenie.

Rezim hlavného pocitaca

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Tuto funkciu musi povolit a upravit vyrobca vasho stroja.

Softvérovym tlacidlom PREVADZKA HLAVNEHO POCITACA
prenesiete riadenie do externého hlavného pocitaca, napr. na
spracovanie programov NC.

Aby ste mohli spustit rezim hlavného pocitaca, platia nasledujice
predpoklady:

B Dialdgy, ako GOTO alebo Beh blokov, su zatvorené

® Nie je aktivny ziaden program

® rucné koliesko neaktivne

Rezim hlavného pocitaca spustite takto:

» V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja

> Zvolte funkciu Externy pristup

» Stlacte softvérové tlacidlo PREVADZKA HLAVNEHO POCITACA
>

Ovladanie zobrazuje prazdnu stranku obrazovku s prekryvacim
oknom Rezim hlavného pocitaca je aktivny.

Vyrobca vasho stroja méze urit, Ze je mozné rezim
hlavného pocitaca automaticky aktivovat externe.

Ukoncite rezim hlavného pocitaca takto:

» Znova stlacte softvérové tlacidlo
PREVADZKA HLAVNEHO POCITACA

> Qvladanie zatvori prekryvacie okno.

Povolenie zabezpeceného spojenia

Pomocou softvérového tlagidla SPRAVCA KLUCOV otvorite okno
Certifikaty a klu¢. V tomto okne mébZete definovat nastavenia pre
zabezpecené spojenia cez SSH.

Dalsie informacie: "Autentifikacia pouZivatelov externymi
aplikaciami", Strana 353

Funkcie MOD | Zmenit nastavenia stroja
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8.10 Bezdrotové rucné koliesko
HR 550 Konfiguracia FS

Pouzitie

Tento nastavovaci dialdg spravuje operacny systém
HEROS.

Ak zmenite na ovladani dialégovy jazyk, musite reStartovat
ovladanie, aby ste aktivovali jazyk.

Softvérovym tlagidlom NASTAVIT BEZD. RUC. KOLIESKO mozete
nakonfigurovat bezdrétové ru¢né koliesko HR 550FS. K dispozicii su
nasledujuce funkcie:

® Priradit ru¢né koliesko istému Gchytu ruéného kolieska
= Nastavenie radiového kanadla

®  Analyza frekven¢ného spektra na urcenie najlepsieho radiového
kanala

®  Nastavenie vysielacieho vykonu
= Statistické informécie o kvalite prenosu

VSetky zmeny alebo modifikacie, ktoré neboli vyslovne
schvélené stranou zodpovednou za zhodu, mézu viest
k strate povolenia na prevadzku zariadenia.

Toto zariadenie spifia podmienky asti 15 Smernic

FCC a normy(iem) RSS Industry Canada pre zariadenia
oslobodené od licencie.

Prevadzka zariadenia je mozna pri splneni nasledujucich

podmienok:

1 Zariadenie nesmie sposobovat skodlivé rusenie.

2 Zariadenie musi akceptovat akékolvek prijaté rusenie,
vratane rusenia, ktoré moze spbésobit neziadanu
prevadzku.

Priradenie ru¢cného kolieska urcitému drziaku ruéného
kolieska

Na priradenie rucného kolieska urcitému drziaku ru¢ného kolieska
musi byt drziak ruéného kolieska spojeny s riadiacim hardvérom.

Na priradenie rucného kolieska urcitému drziaku ru¢ného kolieska
postupujte nasledovne:

Polozte bezdrotoveé rucné koliesko do drziaka ru¢ného kolieska
V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja

Stlagte softvérové tlagidlo NASTAVIT BEZD. RUC. KOLIESKO
Ovladanie otvori prekryvacie okno.

Vyberte tlacidlo Pripojte RK

Ovladanie ulozi sériové Cislo vlozeného bezdrétového rucného
kolieska a zobrazi ho v konfiguratnom okne vlavo vedla tlacidla
Pripojte RK

Vyberte tlacidlo KONIEC

> QOvladanie ulozi konfiguraciu.

vV Vv v v vy

v

Status
HANDWHEEL ONLINE Error code

Stop HW
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Setpower

Start handwheel

Statistics.

Data packets

CRC error

Max. successi
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[ 0.00%

0 0.00%

ive lost 0
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Nastavenie radiového kanala

Pri automatickom spusteni bezdrétového ru¢ného kolieska sa
ovladanie pokusi vybrat radiovy kanal, ktory pontka najlepsi radiovy
signal.

Pri samostatnom nastavovani bezdrétového kanala postupujte
nasledovne:

V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja

Stla¢te softvérové tlacidlo NASTAVIT BEZD. RUC. KOLIESKO
Ovladanie otvori prekryvacie okno.

Vyberte kartu Spektrum frekvencii

Vyberte tlacidlo Zastavte RK

Ovladanie zastavi spojenie s bezdrétovym ru¢nym kolieskom a
ur¢i aktualne frekvenéné spektrum pre vSetkych 16 dostupnych
kanalov

Zaznacte si ¢islo kanala s najslabSou radiovou prevadzkou
(najmensi pasik)

Vyberte tlacidlo Sp. ru€. koleso

Ovladanie obnovi spojenie s bezdroétovym ruc¢nym kolieskom.
Vyberte kartu Vlastnosti

Vyberte tlacidlo Zvolit’ kanal

Ovladanie zobrazi vSetky dostupné cisla kanalov.

Vyberte ¢islo kanala s najslabSou radiovou prevadzkou
Vyberte tlacidlo KONIEC

Ovladanie ulozi konfigurdciu.

v vV Vv VvV Vvy

VvV Vv VvV VvV Vv VvVVY

Nastavenie vysielacieho vykonu

Configuration of wireless handwheel

Properies Fiequency specium,
Configuration Statistics
handwheel serial no. 0037478964 - Connect HW | Data packets 12023
e owpron ]
f Lostpackets 0
Channelinuse 24 CRC error o
Transmiter power  Full power F Setpower |  Max. successive lost 0
HWin charger @
Status
HANDWHEEL ONLINE Enor code
| sopHw | | Starthandwheel e —

Configuration of wireless handwheel

Properiies| Frequency specium
Ch 11 12 13 14 15 16 17 18 19 0 21 2 3 24
0dBm

50 d8m

-100dBm

5 2%

A [eo J(eo J[es J[es ][0 (oo ][0 J[74 ][0 J[52 J[es J[&a ][0 J[eo J[e0 ][4 ]

Stats
HANDWHEEL OFFLINE Error code

Pri redukcii vysielacieho vykonu sa znizi dosah
bezdrétového ru¢ného kolieska.

Pri nastaveni vysielacieho vykonu ru¢ného kolieska postupujte
nasledovne:

V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja

Stlagte softvérové tlacidio NASTAVIT BEZD. RUC. KOLIESKO
Ovladanie otvori prekryvacie okno.

Vyberte tlacidlo Nastavit’ vykon

Ovladanie zobrazi vsetky tri dostupné nastavenia vykonu.
Vyberte pozadované vykonnostné nastavenie

Vyberte tlacidlo KONIEC

Ovladanie ulozi konfigurdciu.

VvV Vv vV V VvV VVvYYy

[ soprw [‘Stathandnheel | =
Configuration of wireless handwheel 2,853
Propertes |Frequency specium
Configuration Statistics

handwheel serial no. 0037478964 ConnectHW | Data packets 12023
[rrpeen]
a Lostpackets 0 0.00%
Channel in use 24 CRC error o 0.00%
Transitter power  Full power | Setpower |  Max.success ivelost 0
HW in charger
Staws
HANDWHEEL ONLINE Error code
| sopHw } End ]
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Statistika
Pri zobrazovani statistickych Udajov postupujte nasledovne: Sonriguration et zetnss =85
> Vmenu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja ooy, e
> StlaCte softvérové tlaCidlo NASTAVIT BEZD. RUC. KOLIESKO ¢ G | o [ oo
> Ovladanie otvori prekryvacie okno. S M sccsseion
HW in charger @
V polozke Statistika zobrazi ovlddanie informécie o prenosovej o ovne
kvalite [ soom | ¢ ) ===

Bezdrotové ruéné koliesko reaguje pri obmedzenej kvalite prijmu,
pri ktorej sa uz nedd zarucit bezchybné, bezpec¢né zastavenie osi,
nudzovym vypnutim.

Hodnotu Max. poradie strat. poskytuje upozornenie na
obmedzenu kvalitu prijmu. Ak ovladanie zobrazi v beznej prevadzke
bezdrétového rué¢ného kolieska, v ramci pozadovaného rozsahu
pouzitia, na tomto mieste opakovane hodnotu vysSiu ako 2, hrozi
zvysené nebezpecCenstvo nezelaného prerusenia spojenia.

Pokuste sa v nasledujucich pripadoch zvysit kvalitu prenosu tym, Ze
vyberiete iny kanal alebo zvysite vysielaci vykon.

DalSie informacie: "Nastavenie radiového kandla', Strana 280
Dalsie informacie: "Nastavenie vysielacieho vykonu', Strana 280
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8.11 Zmenit systémové nastavenia

Nastavit systémovy cas

Pomocou funkcie MOD Nastavit’ systémovy cas v skupine
Nastavenia systému moZete nastavit casové pasmo, datum a ¢as
ru¢ne alebo pomocou synchronizacie so serverom NTP.

Pri ru¢nom nastavovani systémového Casu postupujte nasledovne:
V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia systému

Stladte softvérové tlagidlo NASTAVIT DATUM/ CAS

Ovladanie otvori prekryvacie okno.

V sekcii Cas. zéna zvolte pozadované ¢asové pasmo

Stlacte prip. softvérové tlacidlo NTP vyp.

Ovladanie aktivuje zaSkrtavacie policko Nastavit’ €as manualne.
Pripadne zmerite datum a ¢as

Stlacte softvérové tlacidlo OK

Ovladanie ulozi nastavenia.

Na nastavenie systémového ¢asu pomocou servera NTP postupujte
nasledovne:

V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia systému
Stladte softvérové tlagidlo NASTAVIT DATUM/ CAS
Ovladanie otvori prekryvacie okno.

V sekcii Cas. zéna zvolte pozadované asové pasmo
Stlacte prip. softvérové tlacidlo NTP zap.

Ovladanie aktivuje zaskrtavacie policko Synchronizovat’ ¢as
pomocou NTP servera.

VloZte nazov hostitela alebo adresu URL servera NTP
Stlacte softvérové tlacidlo Pridat’

Stlacte softvérové tladidlo OK

Ovladanie ulozi nastavenia.

vV Vv VvV VYV VvV VVvVYy

VvV Vv vV VvYy

v Vv Vvy
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8.12 Funkcie diagnostiky

Diagnostika zbernic

Tato funkcia je chranena kodovym c&islom.

Tuto funkciu pouzite len po dohode s vyrobcom vasho
stroja.

V skupine Diag. funkcie mdze vyrobca stroja v oblasti MOD
Diagnostika zbernic nacitat Udaje zbernicového systému.

Konfiguracia hardvéru

Tuto funkciu pouzite len po dohode s vyrobcom vasho
stroja.

V skupine Diag. funkcie zobrazuje ovladanie v oblasti MOD
Konfiguracia hardvéru pozadovanu a skuto¢nu konfiguraciu
hardvéru v HwViewer.

Ak ovladanie rozpoznd zmenu hardvéru, otvori automaticky okno
chyb. Pomocou zobrazenych softvérovych tlacidiel mdZete otvorit
HwViewer.

Zmeneny komponent hardvéru je oznaceny farebne.

Informacia HeROS

V skupine Diag. funkcie zobrazuje ovladanie v oblasti MOD
Informacia HeROS Detaily o operacnom systéme.

Okrem informacii o type ovlddania a verzii softvéru zobrazuje tato
oblast MOD aktuélne vytaZenie CPU a pamate

8.13 Zobrazenie prevadzkovych ¢asov

Pouzitie

V oblasti MOD CASY STROJA v skupine Vseobecne informacie
zobrazuje ovladanie nasledujlce prevadzkoveé Casy:

rﬁﬁubnﬂ rezim

Prevadzkovy cas Vyznam

Ovladanie zapnuté Prevadzkovy Cas ovladania od uvedenia do

prevadzky

Stroj zapnuty Prevadzkovy Cas stroja od uvedenia do

prevadzky

Priebeh programu Prevadzkovy ¢as pre ovladanu prevadzku

od uvedenia do prevadzky

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Vyrobca stroja méze nechat zobrazovat este dalSie ¢asy.
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9.1 Spravca okien

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!

Rozsah funkcii a reakcie spravcu okien stanovi vyrobca
vasho stroja.

V ovladani je k dispozicii spravca okien Xfce. Xfce je Standardna

aplikacia pre operacné systémy UNIX, ktord umoznuje spravovanie

grafického pouzivatelského rozhrania. Spravca okien umoznuje

nasledujuce funkcie:

B Zobrazenie liSty uloh na prepinanie medzi réznymi aplikaciami
(pouzivatel'skymi rozhraniami)

® Sprava pridavnej pracovnej plochy, na ktorej mozu byt spustené
Specialne aplikacie vyrobcu vasho stroja

= Prepinanie zamerania na aplikacie softvéru NC alebo aplikacie
vyrobcu stroja.

= Mozete menit velkost a polohu prekryvacieho okna (rozbalovacie
okno). Suc¢asne je mozné zatvorenie, obnovenie a minimalizécia
prekryvacieho okna

Ovladanie zobrazi vlavo hore na obrazovke hviezdicku, ak
pouzitie aplikacie spravcu okien alebo samotny spravca
okien sp&sobil chybu. V tomto pripade prejdite do spravcu
okien a odstrante problém, v prip. potreby dodrzujte pokyny
uvedené v prirucke stroja.

Funkcie HEROS | Spravca okien
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Funkcie HEROS | Spravca okien

Prehl’ad listy uloh
Pomocou listy Uloh méZete mysou vyberat rozne pracovné oblasti. [Evanuar operation ﬁm

Ovladanie poskytuje nasledujuce pracovné oblasti: .

® Pracovna oblast 1: aktivny prevadzkovy rezim stroja

® Pracovna oblast 2: aktivny prevadzkovy reZim programovania

B Pracovna oblast 3: aplikacie vyrobcu stroja (dostupné g O o "™ boo. E
alternativne) o = = -000; ]

L] Pracovqé oblast 4: aplikacie vyrobcu stroja (dostupné 8 A . L=
alternativne) — 5 e

Okrem toho mdZete pomocou listy Uloh vybrat aj iné aplikacie, ktoré Q .%T mgm :

ste spustili paralelne s riadiacim softvérom, napr. TNCguide. — e

Vsetky otvorené aplikacie, vpravo od zeleného symbolu
HEIDENHAIN, mbZzete pri stlactenom lavom tlacidle na mysi
[ubovolne presuvat medzi pracovnymi oblastami.

Po kliknuti mysou na zeleny symbol HEIDENHAIN otvorite menu,
ktoré vam poskytne informdcie, umozni vykonavat nastavenia alebo
spustat aplikacie.

Oblast Funkcia

Hlavicka ® Meno pouzivatela
Dalsie informacie: "Current User', Strana 364
= Specifické nastavenie pouzivatela
Zablokovanie obrazovky
Len pri aktivnej sprave pouzivatelov
Zmenit pouzivatela
Len pri aktivnej sprave pouzivatelov
Restart
Vypnut
Odhlasenie
Len pri aktivnej sprave pouzivatelov
Dalsie informacie: 'Zmena alebo odhlédsenie pouzivatela', Strana 360

Navigacia m Oblubené
= Naposledy pouzite
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Oblast Funkcia

Diagnostic

GSmartControl: len pre autorizovanych odbornikov

HeLogging: vykonanie nastaveni pre interné diagnostické subory
HeMenu: len pre autorizovanych odbornikov

perf2: kontrola zataZenia procesora a procesov

Portscan: test aktivnych spojeni
DalSie informacie: "Portscan’, Strana 291

Portscan OEM: len pre autorizovanych odbornikov

= Terminal: vkladanie a vykonavanie prikazov na konzolach

® TNCdiag: Vyhodnoti informacie o stave a diagnostické informacie komponentov
HEIDENHAIN so zameranim na pohony a pripravi ich graficky

@ Ak chcete pouzit TNCdiag, kontaktujte vyrobcu vasho stroja.

® TNCscope
Softvér na zaznamenavanie dat
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Oblast Funkcia

Nastavenia = Nastavenie jasu obrazovky: nastavenie jasu obrazovky
B Screensaver: nastavenie SetriCa obrazovky
Dalsie informacie: "Setri¢ obrazovky s blokovanim', Strana 360
® Current User
Dalsie informacie: "Current User", Strana 364
B Date/Time: nastavenie datumu a Casu
= Firewall: Nastavenia brany Firewall
Dalsie informacie: 'Firewall’, Strana 301
®  HePacketManager: len pre autorizovanych odbornikov
= HePacketManager Custom: len pre autorizovanych odbornikov
B Language/Keyboards: vyber dialogového jazyka systému a verzie kldvesnice —
ovladanie prepiSe nastavenie dialdgového jazyka systému pri spusteni jazykovym
nastavenim podla parametra stroja CfgDisplayLanguage (¢. 101300)
m Network: na sietové nastavenia
Dalsie informacie: 'Ethernetové rozhranie ", Strana 311
B OEM Function Users: editovanie vyrobcu stroja/funkéného pouzivatela
Dalsie informacie: "Funkéni pouzivatelia spolo¢nosti HEIDENHAIN', Strana 347
m Printer: pripojenie a sprava tlaciarni
Dalsie informacie: "Printer’, Strana 293
B Konfiguracia snimky obrazovky

V okne Screenshot nastavenia mozete definovat cestu a ndzov suboru, pod
ktorymi ovladac¢ uklada snimky obrazovky. Ndzov suboru méze obsahovat zastupny
znak, napr. %N na postupné ¢islovanie.

B SELinux: nastavenie bezpetnostného softvéru pre operacné systémy zalozené na
platforme Linux

Dalsie informacie: 'Bezpecnostny softvér SELinux', Strana 329
® Shares: pripojenie a sprava externych sietovych jednotiek
Dalsie informacie: "Nastavenia sietovych jednotiek’, Strana 321
®  UserAdmin: konfigurovanie spravy pouzivatelov
Dalsie informacie: "Konfigurovanie spravy pouzivatelov’, Strana 331

B VNC: nastavenie pre externé softvéry, ktoré maju pristup do ovladania, napr. pri
Udrzbe (Virtual Network Computing)

Dalsie informacie: "VNC', Strana 296
= WindowManagerConfig: len pre autorizovanych odbornikov

Info m 0 HeROS: otvorenie informacii o operaénom systéme ovladania
m O Xfce: otvorenie informdcii o spravcovi okien
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Oblast Funkcia

Tools = Vypnutie: vypnutie ovlddania
DalSie informacie: 'Zmena alebo odhldsenie pouZivatela', Strana 360
Snimka obrazovky: vytvorenie snimky obrazovky
Spravca suborov: len pre autorizovanych odbornikov
Kombinacny nastroj Diffuse: porovnavanie a spajanie textovych suborov
Prezera¢ dokumentov: zobrazenie a tla¢ suborov, napr. vo formate PDF
Geegqie: otvaranie, sprava a tla¢ grafickych suborov
Gnumeric: otvaranie, Uprava a tlac tabuliek
IDS Camera Manager: sprava kamier pripojenych na ovladanie
keypad horizontal: otvorenie virtudlnej kldvesnice
keypad vertical: otvorenie virtualnej klavesnice
Leafpad: otvaranie a Uprava textovych suborov
NC Control: spustenie alebo zastavenie softvéru NC nezavisle od opera¢ného
systému
B NC/PLC Backup: vytvaranie zaloznych suborov
Dalsie informacie: 'Zaloha a obnovenie', Strana 299
= NC/PLC Restore: obnova zo zaloznych stborov
Dalsie informacie: 'Zaloha a obnovenie', Strana 299
B QupZilla: alternativny webovy prehliada¢ na dotykové ovladanie

= Real VNC Viewer: nastavenia pre externé softvéry, ktoré maju pristup do ovladania,
napr. pri udrzbe (Virtual Network Computing)

® Prehliadac¢ obrazkov Ristretto: otvaranie grafickych suborov
Secure Remote Access

Dalsie informacie: "Secure Remote Access", Strana 292
TNCguide: spustenie systému pomocnika

TouchKeyboard: otvorenie klavesnice na dotykovu obsluhu
Webovy prehliadac: spustenie webového prehliadaca
Xarchiver: rozbalovanie a komprimovanie adresarov

Hladat Kontextové vyhladdvanie podla jednotlivych funkcii

Aplikacie dostupné v ramci polozky Tools moZete priamo
spustit vyberom prislichajiceho typu suboru v sprave
suborov systému ovladania.

Dalsie informacie: 'Pridavné néstroje na spravu externych
typov suborov", Strana 90
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Portscan

Funkcia PortScan umoznuje cyklické alebo ru¢né vyhladavanie
vSetkych vstupnych portov TCP a UDP otvorenych v systéme. VSetky
najdené porty sa porovnaju so zoznamami Whitelist. Ak ovladanie
najde port neuvedeny v zozname, zobrazi prislusné prekryvacie
okno.

V Ponuka HEROS Diagnostic sa nachadzaju aplikacie Portscan

a Portscan OEM, ktoré su na to urCené. Aplikacia Portscan OEM sa

da spustit iba po vloZeni hesla vyrobcu stroja.

Funkcia Portscan vyhlada vSetky vstupné porty TCP a UDP otvorené

v systéme a porovna ich so Styrmi zoznamami Whitelist ulozenymi

Vv systéme:

= interné systémové zoznamy /etc/sysconfig/portscan-
whitelist.cfg a /mnt/sys/etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

m Zoznam Whitelist pre porty Specifickych funkcii vyrobcu stroja,
napr. pre aplikacie Python a externé aplikacie: /mnt/plc/etc/
sysconfig/portscan-whitelist.cfg

m Zoznam Whitelist pre porty Specifickych funkcii zakaznika: /mnt/
tnc/etc/sysconfig/portscan-whitelist.cfg

Kazdy zoznam Whitelist obsahuje v kazdom zazname informaciu

0 type portu (TCP/UDP), o jeho ¢isle, o poskytujicom programe,

ako aj alternativne komentare. Ak je aktivna automaticka funkcia

Portscan, smu byt otvorené iba porty uvedené v zoznamoch

Whitelist, neuvedené porty sposobia vygenerovanie okna

S upozornenim.

Vysledok skenovania sa zapiSe do suboru prevadzkového dennika

(LOG:/portscan/scanlog a LOG:/portscan/scanlogevil) a ked sa

ndjdu porty neuvedené v zoznamoch Whitelists, zobrazi sa.

Ruéné spustenie funkcie Portscan
Pri ru¢nom spustani funkcie Portscan postupujte nasledovne:

» Otvorte liStu Uloh na spodnom okraji obrazovky
Dalsie informacie: "Spravca okien", Strana 286

» Na otvorenie polozky Ponuka HEROS stlacte zelené tlacidlo
HEIDENHAIN

Zvolte bod menu Diagnostic

Zvolte bod menu Portscan

Ovladanie otvori prekryvacie okno HeRos PortScan.
Stlacte tlagidlo Start

v v Vvyy

Spustenie funkcie Portscan v cyklickom rezime

Pri spustani funkcie Portscan v cyklickom rezime postupujte
nasledujucim spbsobom:

» Otvorte listu Uloh na spodnom okraji obrazovky

» Na otvorenie polozky Ponuka HEROS stlacte zelené tlacidlo
HEIDENHAIN

Zvolte bod menu Diagnostic

Zvolte bod menu Portscan

Ovladanie otvori prekryvacie okno HeRos PortScan.
Stlacte tlaCidlo Automatic update on

Nastavte ¢asovy interval posuvnym regulatorom

vV VvV YyYyywy
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Secure Remote Access

Aplikacia

Secure Remote Access SRA ponuka moznost nadviazat Sifrované
spojenie medzi PC a ovladanim prostrednictvom internetu. Pomocou

SRA mozno zobrazovat a ovladat ovlddaciu jednotku na PC, napr. na
Ucely servisného Skolenia alebo vzdialenej udrzby.

Suvisiace témy
® Nastavenia VNC
DalSie informacie: "VNC', Strana 296

Predpoklad

® Existujuce internetové pripojenie
Dalsie informacie: "Konfiguracia siete pomocou funkcie
Advanced Network Configuration”, Strana 316

B Nasledujlce nastavenia v okne Nastavenia VNC:
m  Zaciarkavacie policko Aktivovat’ RemoteAccess a IPC aktivne

® V oblasti Aktivovat’ druhi VNC Zaciarkavacie policko Opytat’
sa alebo Povolené aktivne

Dalsie informacie: "VNC', Strana 296

m PC s platenym softvérom RemoteAccess vratane rozsirenia
Secure Remote Access

HEIDENHAIN-Homepage

@ Dalsie informécie najdete v integrovanom systéme
pomoci programu RemoteAccess..

Kontextového pomocnika softvéru RemoteAccess
otvorite pomocou tlacidla F1.
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Opis funkcie
K tejto funkcii sa dostanete takto: . - N— e B
Tools » Secure Remote Access _ﬁ_@_@—@—@—

Pocita¢ poskytne desatmiestne ID reldcie, ktoré zadate do

oknaHEIDENHAIN Secure Remote Access. JEIDENHAN.
SRA umoznuje pripojenie prostrednictvom servera VPN. —|:_]
V oblasti RozSirené ovladanie zobrazuje priebeh nastavenia
p ri pOJ enia. Machines in the company network
Okno HEIDENHAIN Secure Remote Access ponuka nasledujice
tlacidla:
Tlacidlo Funkcia
Pripojit’ Ovladanie zahdji spojenie so zadanym identifikato-
rom relacie.
Aktual. Ovladanie manualne vyhlada aktualizacie pre SRA.
Ked otvorite okno HEIDENHAIN Secure Remote
Access, ovladanie automaticky vyhlada dostupné
aktualizacie.
Ak je aktualizacia k dispozicii, mdzete ju nainstalo-
vat. Po¢as aktualizdcie sa ovladanie restartuje.
Konfigur. Ovladanie otvori okno Network settings.
Len pre sietovych Specialistov
Zobr. log Ovladanie otvori subory dennika SRA.

Upozornenia

Ak v okne definujete Nastavenia VNC nastavenie Aktivovat’ druhu
VNC s Opytat’ sa, moZete povolit alebo odmietnut kazdé pripojenie.

Printer

Funkcia Printer v polozke Ponuka HEROS umoznuje pripojenie
tlaciarni do menu HEROS a ich spravu.

Otvorenie nastaveni tla¢iarni
Nastavenia funkcie Printer otvorite nasledovne:
> Otvorte listu Uloh na spodnom okraji obrazovky

» Na otvorenie polozky Ponuka HEROS stlacte zelené tlacidlo
HEIDENHAIN

» Zvolte bod menu Nastavenia
» Zvolte bod menu Printer
> Ovladanie otvori dialdgové okno Heros Printer Manager.

Prehlad softvérovych tlacidiel

HEIDENHAIN
Session-Server

Softvérové Funkcia Vyznam
tlacidlo

Vytvorit’ Pripojenie tlaCiarne
VYTVORIT

ZMENIT Uprava vlastnosti vybranej tlaciarne
ZMENT
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Softvérové Funkcia Vyznam
tlacidlo
— KOPIROVAT Vytvorenie kopie vybranej tlaCiarne
i Kopia ma spociatku rovnakeé vlastnosti ako kopirovana
tlaciaren. Ucelna funkcia, ked sa ma na rovnake;j tlaciar-
ni tlacit vo formate na vysku aj na Sirku.
IMAZAT Vymazanie vybranej tlagiarne
VYMAZAT
NAHOR Vyber tlaciarne
NADOL
- NADOL
- STAV Zobrazenie informacii o stave vybranej tlaciarne

VYTLACIT SKUSOBNU STRANU

Pripojenie tlaciarne

Novu tlaciaren pripojite nasledovne:

» V dialégovom okne zadajte nazov tlaciarne

» Zvolte moznost Vytvorit’

> QOvladanie pripoji novu tlaciaren

Stladte softvérové tlacidlo ZMENIT

Ovladanie otvori dialdgové okno Zmenit’ tlaciaren.

v

>

Pre kazdu tlaciaren mozete nastavit nasledujice vlastnosti:

294

Vytlacenie skusobnej stranky na vybranej tlaciarni

Change the printer

Name of the printer (*) [Kyocera

Connection (%)

© uss [ e o the piier | b name Name of the print jobs
© Network [pEO1PROZS1 |[Port: 9100 3 text "
© Printer ot connected - faa
Timeout [oseconds T} & piackmhite O color
() standard print (] buplex

Orientation

® Portrait O Landscape
Expert options [ pert oo )

s s ‘
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Nastavenie Vyznam
Nazov tlaciarne Uprava nazvu tlagiarne
Pripojka Vyber pripojenia

= USB - tu zadavate port USB. Ovladanie zobrazi nazov automaticky.

= Definovat’ — tu zaddvate nazov siete alebo IP adresu tlaciarne. Okrem toho sa tu
definuje aj port sietovej tlaciarne (Standardne: 9100)

® Tlaciaren %1 nepripojena

Timeout Oneskorenie tlace

Ovladanie oneskori tla¢ o nastavené sekundy po tom, ¢o sa subor uréeny na tlac uz v
tlaciarni PRINTER: nezmeni.

Toto nastavenie pouzite, ak je subor na vytlacenie naplneny funkciami FN, napr. pri
snimani.

Standardna tlaciaren Vyber Standardnej tlaciarne
Pri pripojeni prvej tlaciarne sa toto nastavenie priradi automaticky.

Nastavenie pre tlac¢ Tieto nastavenia platia pre tla¢ textovych dokumentov:
textu Velkost papiera

Pocet kopii

Nazov Ulohy

Velkost pisma

Hlavicka

Moznosti tlace (Ciernobielo, farebne, obojstranne)

Vyrovnanie Na vysku alebo na Sirku pre vSetky tlacitelné subory

MozZnosti pre expertov  Len pre autorizovanych odbornikov

Poziadavky na pripojenu tlaciaren

o Pripojena tlaciaren musi umoznovat postscript.

Ovladanie moze komunikovat len s tlaciarfiami, ktoré rozpoznavaju
emuldaciu postscriptu, napriklad KPDL3. Pri niektorych tlaciarnach
mdzete emuldciu postscriptu nastavit v ponuke tlaciarne.

Nastavenie tlaciarne zmenite napriklad takto:
Zvolte ponuku tlaciarne

Zvolte nastavenia tlaciarne

Zvolte KPDL na emulaciu

Prip. potvrdte

v

vV vy
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Tla¢
Moznosti tlace:
= Kopirovanie suboru uréeného na tla¢ do jednotky PRINTER:

Subor ur€eny na tla¢ sa automaticky odosle do Standardnej
tlaciarne a po dokonceni tlace sa znovu vymaze z adresara

Subor mozete skopirovat aj do podadreséra tlaciarne, ak chcete
pouzit inl ako predvolenu tlaciaren.

= Pomocou funkcie FN 16: F-PRINT

Tlacitelné subory:
® Textoveé subory
= Grafické subory
= Subory PDF

VNC

Pomocou funkcie VNC nakonfigurujte reakcie réznych ucastnikov
VNC. Sem patri napr. ovladanie pomocou softvérovych tlagidiel, mysi
a znakovej klavesnice.

Ovladanie poskytuje nasledujice moznosti:

m Zoznam povolenych klientov (IP adresa alebo meno)
® Heslo na pristup

= Doplfujuce moznosti servera

= Pridavné nastavenia na pridelenie ohniska

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Priebeh pridelenia ohniska zavisi pri viacerych ucastnikoch

alebo ovladacich jednotkach od konstrukcie stroja a od
situdcie pri jeho obsluhe.

Tuto funkciu musi upravit vas vyrobca stroja.

Funkcie HEROS | Spravca okien

@anual operation
" Narual operation
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Otvorenie sekcie Nastavenia VNC

Pri otvarani polozky Nastavenia VNC postupujte nasledujucim
spbsobom:

» Otvorte listu uloh na spodnom okraji obrazovky

> Na otvorenie polozky Ponuka HEROS stlacte zelené tlacidlo
HEIDENHAIN

> Vyberte bod menu Nastavenia

» Zvolte bod menu VNC

> Ovladanie otvori prekryvacie okno Nastavenia VNC.

Ovladanie poskytuje nasledujuce moznosti:

= Pripojit: pripojenie nového prehliadaca VNC-Viewer alebo
Ucastnika.

®  Qdstranit: vymazanie zvoleného Ucastnika. Tato moznost je
dostupna iba pri ru¢ne zapisanych ucastnikoch.

m  Upravit: Uprava konfiguracie zvoleného Ucastnika.

m  Aktualizovat: aktualizacia nédhladu. Potrebna pri pokusoch
0 spojenie a pri otvorenom dialdgovom okne.

Nastavenia VNC

Dialég MozZnost Vyznam

Nastavenia Gcastnika Meno pocitaca IP adresa alebo nazov pocitaca

VNC VNC Pripojenie Ucastnika do prehliadaca VNC-Viewer
Ohnisko VNC Ugastnik sa podiela na prideleni ohniska
Typ B Rucne

Rucne zapisany Ucastnik
= Odmietnutie
Tento Ucastnik nema pristup k spojeniu
®  Aktivuj TeleService a IPC
Ucastnikov prostrednictvom spojenia TeleService

= DHCP
Iny pocitac, ktory z tohto pocitaca prebera IP adresu

Vystraha firewall Varovania a upozornenia, ked z dévodu nastaveni brany firewall
ovladania nie je protokol VNC uvolneny pre vSetkych ucastnikov
VNC
Dalsie informacie: "Firewall’, Strana 301.
Globalne nastavenia Aktivovat’ Spojenie je vzdy povolené
RemoteAccess a
IPC
Overenie hesla VyZaduje sa overenie Uc¢astnika heslom. Ak je tdto moznost

aktivna, musite pri vytvdrani spojenia vlozit heslo.
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Dialdg MozZnost Vyznam

Aktivovat’ druhi VNC Odmietnut’ VSetci ostatni Ucastnici VNC budu zasadne blokovani.
Opytat’ sa Pri pokuse o spojenie sa otvori prislusné dialégové okno.
Povolené VSetci ostatni Ucastnici VNC budu zéasadne povoleni.

Nastavenia ohniska
VNC

Aktivovat’ ohnisko
VNC

Umozni pridelenie ohniska pre tento systém. Inak sa nevykona
centralne pridelenie ohniska. V Standardnom nastaveni odovzda
vlastnik ohniska ohnisko aktivne kliknutim na symbol ohniska.
Kazdy iny Ucastnik mbze teda ohnisko ziskat az po jeho uvolne-
ni, kliknutim na symbol ohniska u prislusného Ucastnika.

Aktivovat’
konkurenc¢né
ohnisko VNC

V Standardnom nastaveni odovzda vlastnik ohniska ohnisko
aktivne kliknutim na symbol ohniska. Kazdy iny Uc¢astnik méze
teda ohnisko ziskat az po jeho uvolneni, kliknutim na symbol
ohniska u prislusného uc¢astnika. Pri nezablokovanom pridele-
ni ohniska m&Ze ohnisko ziskat kazdy ucastnik kedykolvek bez
toho, aby musel ¢akat na uvolnenie od aktudlneho vlastnika
ohniska.

Casovy limit

Casovy limit, pocas ktorého méze vlastnik ohniska nesuhla-

konkurenéného sit s odobranim ohniska, resp. poc¢as ktorého mdze zabranit

ohniska VNC prideleniu ohniska. Ak U¢astnik poziada o ohnisko, otvori sa pre
vSetkych ucastnikov dialégoveé okno, ktoré umozruje odmietnu-
tie zmeny ohniska.

Symbol ohniska X W Aktualny stav ohniska VNC u prislusného uc¢astnika: Ohnisko

ma iny Ucastnik. My$ a znakova klavesnica su zablokované.

VW] Aktualny stav ohniska VNC u prislusného uc¢astnika: Ohnisko
ma aktualny ucastnik. Vstupy su mozné.

E=7H Aktualny stav ohniska VNC u prislusného ucastnika: Dopyt

u vlastnika ohniska na jeho odovzdanie inému ucastnikovi. Mys
a znakova klavesnica su zablokované, kym neddjde k jednoz-
nacnému odovzdaniu ohniska.

Pri nastaveni Aktivovat’ konkurencné ohnisko VNC sa zobrazi
prekryvacie okno. Pomocou tohto dialégového okna sa da
znemoznit odovzdanie ohniska poZadujicemu Uc¢astnikovi. Ak

k tomu neddjde, prejde ohnisko po nastavenom ¢asovom limite na

pozadujuceho ucastnika.

0 Zaskrtavacie policko Aktivovat’ ohnisko VNC aktivujte len
v spojeni so zariadeniami od spolo¢nosti HEIDENHAIN,
ktoré su na to zvlast uréené, napr. s priemyselnym
pocitacom ITC.
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Zaloha a obnovenie

Pomocou funkcii NC/PLC Backup a NC/PLC Restore mdzete
zalohovat a obnovovat jednotlivé adresare alebo cell jednotku TNC:.
Zalozné subory mozete ukladat miestne, na sietovu jednotku, ako aj
na datové USB nosice.

Zalohovaci program vytvori subory *. tncbck, ktoré dokaze
spracovat aj nastroj PC-Tool TNCbackup (stuc¢ast TNCremo).
Obnovovaci program dokaze obnovit nielen tieto subory, ale aj
subory vytvorené existujucimi programami TNCbackup. Pri vybere
suboru *. tncbek v spravcovi suborov ovladania sa automaticky
spusti program NC/PLC Restore.

Zalohovanie a obnova sa ¢lenia na viacero krokov. Medzi
jednotlivymi krokmi médzete prechddzat pomocou softvérovych
tlacidiel DOPREDU a SPAT. Pre krok $pecifickych akcii sa selektivne
zobrazuju ako softvérové tlacidla.

Otvorte program NC/PLC Backup alebo NC/PLC Restore
Funkciu otvorite nasledovne:
» Otvorte listu uloh na spodnom okraji obrazovky

> Na otvorenie polozky Ponuka HEROS stlacte zelené tlacidlo
HEIDENHAIN

Zvolte bod menu Tools
Zvolte bod menu NC/PLC Backup alebo NC/PLC Restore
Ovladanie otvori prekryvacie okno.

v vV

Zalohovanie dat
Zalohovanie (Backup) udajov z ovladania vykonate nasledovne:
» Zvolte NC/PLC Backup
> Vyberte typ
m Jednotka TNC: zdlohovat

m  Zdlohovat adresarovud strukturu: vyber adresdra v spravcovi
sUborov, ktory sa ma zalohovat

= Zalohovat konfigurdciu stroja (iba pre vyrobcu stroja)
= Uplna zéloha (iba pre vyrobcu stroja)
= Komentar: volny komentar pre zélohu

» Softvérovym tlacidlomm DOPREDU zvolte nasledujuci krok

» Prip. zastavte ovladanie softverovym tlacidlom
ZASTAVIT SOFTVER NC

» Definovanie pravidiel na pripajanie

B Pouzite prednastavené pravidla

®  ZapiSte do tabulky vlastné pravidla

Softvérovym tlacidlomm DOPREDU zvolte nasledujuci krok
Ovladanie vytvori zoznam suborov, ktoré sa zaloZia.
Skontrolujte zoznam. Prip. odstrarnte subory
Softvérovym tlacidlomm DOPREDU zvolte nasledujuci krok
Vlozte ndzov zalozného suboru

Nastavte cestu na ulozenie

Softvérovym tlacidlomm DOPREDU zvolte nasledujuci krok
Ovladanie vytvori zalozny subor.

Potvrdte softvérovym tlacidlom OK

Ovladanie zatvori zalohovanie a restartuje softvér NC.

V V. VV VvV VvV VvV VvVVY
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Obnova dat

UPOZORNENIE

Pozor, hrozi strata udajov!

Poc¢as obnovovania dat (funkcia Restore) sa vSetky existujuce
data prepisSu generovania otazok. Pred obnovou dat nevytvori
ovladanie automaticky Ziadnu zalohu existujucich dat. Obnova
dat mébze byt narusend vypadkom elektrickej energie alebo inymi
problémami. Pri tom moze déjst k nezvratnému poskodeniu alebo
vymazaniu dat.

» Pred obnovovanim dat zabezpecte existujuce data pomocou
vytvorenia zalohy.

Udaje obnovite (Restore) takto:

Zvolte NC/PLC Restore

Vyberte archiv, ktory sa ma obnovit

Softvérovym tlacidlom DOPREDU zvolte nasledujuci krok
Ovladanie vytvori zoznam suborov, ktoré sa obnovia.
Skontrolujte zoznam. Prip. odstrarte subory
Softvérovym tlacidlom DOPREDU zvolte nasledujuci krok

Prip. zastavte ovladanie softvérovym tlacidlom
ZASTAVIT SOFTVER NC

Rozbalte archiv

Ovladanie obnovi data.

Potvrdte softvérovym tlacidlom OK
Ovladanie restartuje softvér NC.

vV VvVvVvVvVvyYVYyysy

vV vV Vv
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9.2 Firewall

Pouzitie

Ovladanie ponuka moznost nastavit branu firewall pre primarne
sietové rozhranie ovladania, prip. pre sandbox. MoZete ju
nakonfigurovat tak, Ze prichddzajuci tok udajov bude blokovany

v zavislosti od odosielatela a sluzby alebo sa pren zobrazi sprava.

Brana firewall sa neda spustit pre druhé sietové rozhranie ovladania,
Cize pre siet stroja.

Aktivovanie brany firewall signalizuje ovladanie symbolom na liste
uloh vpravo dolu. Tento symbol sa meni v zavislosti od stupna
zabezpecenia, ktory bol nastaveny pri aktivovani brany firewall a
poskytuje informacie o stupni bezpe¢nostnych nastaveni:

Symbol Vyznam
U W Ochrana branou firewall eSte nie je zabezpecena,
hoci bol firewall podla konfiguracie aktivovany.

Stdva sa to, ked sa napriklad pri konfiguracii sieto-
vého rozhrania pouzije dynamicka adresa IP, ale
server DHCP ju eSte nepridelil.

Brana firewall je aktivna v strednom stupni zabez-
@ @ pecenia.
@ @ Brana firewall je aktivna vo vysokom stupni zabez-
pecenia.

VSetky sluzby su zablokované, okrem SSH.

Nechajte vasho sietového Specialistu skontrolovat a prip.
upravit Standardné nastavenia.

Konfiguracia brany firewall
Firewall nakonfigurujete takto:
» Otvorte liStu Uloh na spodnom okraji obrazovky

» Na otvorenie polozky Ponuka HEROS stlaCte zelené tlacidlo
HEIDENHAIN

> Vyberte bod menu Nastavenia

> Vyberte bod menu Firewall

> Ovladanie otvori dialég Nastavenia firewallu.

Firewall aktivujte s prednastavenymi Standardnymi nastaveniami:
> Zapnite moznost Akt. na zapnutie brany firewall.

> Stlacte tlacidlo Nast. stand. hodnoty

> Funkciou Pouzitie prevezmite zmeny.
>

Ovladanie aktivuje Standardné nastavenia odporucané
spolo¢nostou HEIDENHAIN.

» Funkciou OK zatvorte dialdgové okno.
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Nastavenia brany Firewall

Nastavenie Vyznam
Aktivny Zapnutie alebo vypnutie brany firewall
Rozhranie Vyber rozhrania

Vyber rozhrania ethO zodpoveda vo vSeobecnosti X26 hlavného pocitata MC,
eth1 zodpoveda X116.

Rozhrania si mdZete skontrolovat v nastaveniach siete na karte Rozhrania. Pri
jednotkach hlavného pocitaca s dvomi ethernetovymi rozhraniami je pre druhé
(neprimarne) rozhranie pre siet stroja Standardne aktivovany server DHCP. Pri
tomto nastaveni nie je mozné aktivovanie brany firewall pre eth1, pretoze brana
firewall a server DHCP sa vzajomne vylucuju

Nahlasenie ostatnych zabloko-  Aktivovat branu firewall s vysokym stupriom zabezpecenia

vanych balikov Vsetky sluzby su zablokované, okrem SSH.

Zablokovanie odpovede ICMP- Pri aktivovani tejto moznosti ovladanie neodpoveda na poziadavku PING
Echo

Sluzba Tento stipec obsahuije skratky sluzieb, ktoré sa konfiguruju tymto dialégovym

oknom. Z hladiska konfiguracie nie je dolezité, &i su tieto sluzby spustené.

® DNC oznadi sluzbu, ktoru server DNC poskytuje na externé aplikacie
prostrednictvom protokolu RPC, ktoré boli vyvinuté pomocou
RemoTools SDK (port 19003)

Dalsie informécie néjdete v prirucke pre kniznicu funkcif
RemoTools SDK.

®  LDAPS obsahuje server, do ktorého sa ukladaju pouzivatelské udaje a
konfigurdcia spravy pouzivatelov.

m LSV2 obsahuje funkciu pre TNCremo, TeleService a dalSie nastroje
HEIDENHAIN-PC-Tools (port 19000)

Ked je aktivna sprava pouzivatelov, mdzete vytvarat bezpecné
sietové pripojenia len prostrednictvom SSH. Ovladanie automaticky
blokuje pripojenia LSV2 cez sériové rozhrania (COM1 a COM2), ako
aj sietové pripojenia bez identifikdcie pouzivatela.

Ak je administracia pouzivatela neaktivna, ovladanie automaticky
zablokuje aj nezabezpecené spojenia LSV2 alebo RPC. Pomocou
volitelnych parametrov stroja allowUnsecureLsv2 (¢. 135401) a
allowUnsecureRpc (€. 135402) mdZe vyrobca stroja definovat, ¢i
ovladanie povoli nechranené spojenia. Tieto parametre stroja su
sUcastou datového objektu CfgDncAllowUnsecur (135400).

= SMB sa vztahuje iba na prichadzajuce spojenia SMB, teda ked je na NC
vytvorené povolenie Windows. Toto nastavenie nema vplyv na odchadzajuce
spojenia SMB (teda ked je povolenie Windows naviazané na NC).

® SSH je skratka pre protokol SecureShell (port 22). Tento protokol SSH
umoznuje od HEROS 504 bezpecné vykonavanie LSV?2 pri aktivnej sprave
pouzivatelov
Dalsie informacie: "Autentifikécia pouzivatelov externymi aplikéciami’,
Strana 353

= Protokol VNC oznacuje pristup k obsahu na obrazovke. Pri zablokovani tejto
sluzby nie je pristup k obsahu obrazovky mozny ani pomocou programov
Teleservice od spolo¢nosti HEIDENHAIN (napr. Snimka obrazovky). Ak
zablokujete tuto sluzbu, ovladanie zobrazi v konfiguracnom dialdgovom okne
VNC HERQOS vystrahu upozorfujicu na zablokovanie VNC v brane firewall
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Funkcie HEROS | Firewall

Nastavenie Vyznam

Metdda Konfigurovat dostupnost
V poloZzke Metéda mdzete nakonfigurovat dostupnost sluzby:
® Zakazat vsetky, nie je dostupna nikomu
= Povolit’ vSetky, dostupna pre vsetkych
B Povolit’ niektoré, dostupna len pre jednotlivcov

Ak nastavite moznost Povolit’ niektoré, musite uviest pocitac, ktory bude mat
pristup k prislusnej sluzbe. Ak v polozke Pocitac ni¢ neuvediete, ovladanie pri
ukladani konfiguracie automaticky aktivuje nastavenie Zakazat’ vsetky.

Protokolovanie Ak je polozka Prihlasenie aktivna, pri zablokovani sietového balika pre tuto
sluzbu ovladanie vygeneruje €ervené hlasenie. Ovladanie zobrazi modré hlase-
nie pri prijati sietového balika pre tuto sluzbu.

Pocitac Ak ste pri polozke Metoda zvolili nastavenie Povolit’ niektoré, zadajte tu pocita-
Ce.
Pocitace mdzete zapisat pomocou IP adresy alebo ndzvu hostitela. Viaceré
pocitace oddelte Ciarkami. Ked pouzijete nazov hostitela, pri zatvarani alebo
ukladani dialégového okna ovladanie preveri, Ci sa tento nazov hostitela da
prelozit na IP adresu. Ak to tak nie je, ovladanie zobrazi chybové hlasenie a dialo-
gové okno sa nezatvori.

Ak uvediete platny nazov hostitela, tento nazov hostitela sa pri kazdom spusteni
ovladania prelozi na IP adresu. Ak d6jde k zmene IP adresy v pocitali zaregistro-
vanom prostrednictvom nazvu, méze byt potrebné restartovanie ovladania, resp.
formalna zmena konfiguracie brany firewall. Potom ovladanie v rdmci brény
firewall priradi prislusSnému nazvu hostitela novu IP adresu.

Rozsirené moznosti Tieto nastavenia su vyhradené iba pre vasich sietovych Specialistov.

Vlozit standardné hodnoty Obnovenie Standardnych nastaveni odporucanych spolo¢nostou HEIDENHAIN
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9.3 Nastavenie datovych rozhrani

Sériové rozhrania na TNC 128

TNC 128 pouziva automaticky prenosovy protokol LSV2 na sériovy
prenos udajov. Okrem prenosovej rychlosti v parametri stroja
baudRatelLsv2 (¢. 106606) su parametre protokolu LSV2 pevne
prednastavené.

Funkcie HEROS | Nastavenie datovych rozhrani

Ked je aktivna sprava pouzivatelov, mozete vytvarat
bezpecné sietové pripojenia len prostrednictvom SSH.
Ovladanie automaticky blokuje pripojenia LSV?2 cez sériové
rozhrania (COM1 a COM?2), ako aj sietové pripojenia bez
identifikacie pouzivatela.

Ak je administracia pouzivatela neaktivna, ovladanie
automaticky zablokuje aj nezabezpecené spojenia LSV2
alebo RPC. Pomocou volitelnych parametrov stroja
allowUnsecurelLsv2 (¢. 135401) a allowUnsecureRpc
(¢. 135402) modze vyrobea stroja definovat, ¢i ovladanie
povoli nechranené spojenia. Tieto parametre stroja

sU sUc¢astou datového objektu CfgDncAllowUnsecur
(135400).

Aplikacia
V parametri stroja R$232 (¢. 106700) mozete stanovit dalsi typ

prenosu (rozhranie). NizSie opisané moZnosti nastavenia su aktivne
len pre novo definované rozhranie.

Datoveé rozhranie nastavite takto:
» Stlacte tlac¢idlo MOD
> Vlozte kl'ucoveé Cislo 123
>V parametri stroja RS232 (¢. 106700) definujte
rozhranie

Zriadit rozhranie RS-232

Rozhranie RS-232 nastavite takto:

» Otvorte adresar RS232

> Ovlddanie zobrazi moznosti nastavenia pomocou nasledujicich
parametrov stroja.

Nastavenie PRENOSOVEJ RYCHLOSTI

(baudRate ¢. 106701)

Pomocou poloZky BAUD-RATE definujete rychlost prenosu udajov.

Zadajte hodnotu od 110 do 115.200 Bd.
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Funkcie HEROS | Nastavenie datovych rozhrani

Nastavenie protokolu
(protocol, €. 106702)

Protokol datového prenosu riadi datovy tok sériového prenosu.

Vsimnite si:

B Nastavenie BLOCKWISE oznacuje formu datového
prenosu, pri ktorej sa vykondva prenos dat zdruzenych
do blokov.

B Nastavenie BLOCKWISE nezodpoveda blokovému
prijmu udajov a paralelnému blokovému spracovaniu
predchadzajucich ovladani. Tato funkcia uz nie je v
aktualnych ovladaniach k dispozicii.

Nastavenie Protokol datového prenosu

STANDARD Standardny prenos Udajov
Prenos podla riadkov

BLOCKWISE Paketovy datovy prenos

RAW_DATA Prenos bez protokolu
Cisty prenos znakov

Nastavenie datovych bitov
(dataBits, ¢. 106703)

Nastavenim dataBits definujete, ¢i sa znak prenesie 7, alebo 8
datovymi bitmi.

Kontrola parity

(parita €. 106704)

Pomocou paritného bitu urcite, ¢i sa bude vykonavat kontrola chyb
prenosu.

Paritny bit mdze byt vytvoreny troma réznymi spésobmi:

Nastavenie Vyznam

NONE Ziadne vytvéranie parity
Vzdavate sa zistovania chyb.

EVEN Rovnomerna parita
Ak prijimac pocas vyhodnocovania zisti neparny
pocCet nastavenych bitov, nastane chyba.

OoDD Nerovnomerna parita
Ak prijimac pocas vyhodnocovania zisti parny
pocet nastavenych bitov, nastane chyba.
Nastavenie koncovych bitov
(stopBits, ¢. 106705)

Pomocou Startovacieho bitu a jedného alebo dvoch koncovych bitov
sa prijimatelovi pri sériovom prenose Udajov umozni synchronizacia
kazdého preneseného znaku.
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Nastavenie nadviazania spojenia
(flowControl, ¢. 106706)

Pomocou handshake vykonavaju dve zariadenia kontrolu datového
prenosu. RozliSuje sa softvérovy a hardvérovy handshake.

Funkcie HEROS | Nastavenie datovych rozhrani

Nastavenie Vyznam

NONE Ziadne riadenie datového toku
Handshake nie je aktivne
RTS_CTS Hardware-Handshake

Zastavenie prenosu cez RTS je aktivne

XON_XOFF Software-Handshake
Zastavenie prenosu cez DC3 (XOFF) je aktivne
Systém suborov na operacie so subormi
(fileSystem ¢. 106707)
Pomocou fileSystem urcite systém suborov pre sériové rozhranie.

Ak nepotrebujete Specialny systém suborov, tento parameter stroja
sa nevyzaduje.

Nastavenie Vyznam

EXT Minimalny systém suborov pre tlaciaren alebo pre
prenosovy softvér iny ako HEIDENHAIN. Zodpove-
da prevadzkovému rezimu EXT1 a EXT2 predcha-
dzajucich ovladani.

FET Komunikacia s pocitacovym softvérom TNCserver
alebo s externou disketovou jednotkou
Block Check Character

(bccAvoidCtriChar, ¢. 106708)

Block Check Character (BCC) je kontrolny znak bloku. BCC sa
volitelne pridava do prenosového bloku na ulahcenie detekcie chyb.

Nastavenie Vyznam

TRUE Zabezpeci, aby BCC nezodpovedal ziadnemu
riadiacemu znaku.
FALSE Funkcia nie je aktivna

Stav vedenia RTS
(rtsLow, €. 106709)

Pomocou tohto volitelného parametra definujete hladinu linky RTS v
stave pokoja.

Nastavenie Vyznam

TRUE V stave pokoja je hladina na hodnote low

FALSE V stave pokoja je hladina na hodnote high
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Funkcie HEROS | Nastavenie datovych rozhrani

Zadefinovanie reakcie na prijatie ETX
(noEotAfterEtx, €. 106710)

Tymto volitelnym parametrom urcite, ¢i sa ma po prijati znaku ETX
(End of Text) poslat znak EOT (End of Transmission).

Nastavenie Vyznam
TRUE Znak EOT sa neodosle.
FALSE Ovladanie odosle znak EOT.

Nastavenia na zabezpecenie prenosu udajov
prostrednictvom softvéru TNCserver

Ak prenasate Udaje pomocou pocitacového softvéru TNCserver,
v parametri stroja R$232 (¢. 106700) potrebujete nasledujice

nastavenia:

Parameter Vyber
Datova prenosova rychlost v Musi sa zhodovat s nastavenim
Baudoch v TNCserver
Protokol datového prenosu BLOCKWISE
Datové bity v kazdom prenasa- 7 bitov

nom znaku

Spbsob kontroly parity EVEN

Pocet koncovych bitov 1 koncovy bit
Typ handshake RTS_CTS
Systém suborov pre operdciu so  FET

subormi

Softvér HEIDENHAIN na prenos udajov
Aplikacia
Prostrednictvom softvéru TNCremo ponuka spoloénost

HEIDENHAIN moznost prepojit pocita¢ s OS Windows s ovladanim
HEIDENHAIN a prenasat Udaje.

Predpoklady
Systémové poziadavky pre TNCremo:
= QOperacny systém pocitaca:

B Windows 8

= Windows 10
m 2 GB operacnej pamate v pocitaci
® 15 MB volnej pamate v pocitaci
m Sjetové pripojenie k ovladaniu
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Opis funkcie
Softvér na prenos Udajov TNCremo obsahuje tieto oblasti:

N Folder View Bt

1 EmEale e XD

[ Sae[ Attib... | Type [Date I iame.
06082020 06:14:23 = uss1s: 340504 08
1301.2021 10:00:17 = usex Basic-NCK-V11-00

= /

EETEs N ok
[BR rewc pros -7

See [ Atrb.. | Type Date el

1505202015252 [Exsmdin 53 Ffie 0452020 103415

07.12202007:2044 [EiNewFuncth T Heile 5112019104519 | Free 0SS MBe

15122020 060600

13012021 085505 Lo
020 34827 Moket B

211020911

B0s200081313 Comnecton

13012021 95510 Protocot:

1512202000759 [ —
oo 1P AddressHostName:

I &

104 A RNDie 21092020 100608
I

md
[C05538£CERO3F
(Dopeseicss 250, A S o121 07225 4
Doznspfilesy: 677 HSA SvSfile 12012021 07:22:52

o s D

Panel s nastrojmi
V tejto oblasti najdete najddlezitejSie funkcie TNCremo.
Zoznam suborov pocitaca

V tejto oblasti zobrazuje TNCremo vsSetky adresare a subory
pripojenej jednotky, napr. pevného disku pocitaca s OS Windows
alebo USB kluca.

Zoznam suborov ovladania

V tejto oblasti TNCremo zobrazuje vSetky adresare a subory
pripojenej jednotky ovladania.

Zobrazenie stavu

V zobrazeni stavu TNCremo zobrazuje informacie o aktudlnom
pripojen.

Stav pripojenia

Stav pripojenia ukazuje, Ci je v realnom Case pripojenie aktivne.

Funkcie HEROS | Nastavenie datovych rozhrani

@ Dalsie informécie najdete v integrovanom systéme

pomocnika TNCremo.

Kontextového pomocnika softvéru TNCremo otvorite
pomocou tlacidla F1.

InStalacia softvéru TNCremo
TNCremo nainstalujete do pocitaca takto:

>
>

Spustite instala¢ny program SETUP.EXE pomocou Prieskumnika
Nasledujte pokyny postupu instaldcie

Spustenie softvéru TNCremo
TNCremo spustite v systéme Windows 10 takto:

>
>
>

308

Stlacte klaves s logom Windows

Vyberte adresar HEIDENHAIN

Vyberte softvér TNCremo

alebo

Dvakrat kliknite na ikonu TNCremo na pracovnej ploche
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Funkcie HEROS | Nastavenie datovych rozhrani

Konfiguracia pripojenia

Pred pripojenim do ovladania musite nakonfigurovat pripojenie. (& i i) pr——
Pripojenie nakonfigurujete takto: Select configuration: [TC 540 E2
» Vyberte fUI’]kCIU Nastavit’ konfiguréciu Management | Connection SEﬂmgsl Foidelsl Model Co!wertelrl
> TNCremo otvori okno Konfiguracia pripojenia. [ i
> Vyberte kartu Sprava s v
> Vyberte fUnkC|U NOVé... cenfigured, enter the host name instead.
> TNCremo otvori okno Nova konfiguracia.
» Zadajte ndzov pripojenia i, |
> Vyberte moznost OK
> TNCremo automaticky otvori kartu Pripojenie. ok | Conce | l
> Vyberte typ pripojenia
o Ak pouZijete prednastaveny typ
pripojenia, sietové pripojenie (TCP/IP)
sa vytvori prostrednictvom rozhrania
Ethernet.
> Vyberte kartu Nastavenia
» Zadajte IP adresu/nazov hostitela oviadania
> Vyberte moznost OK
> Softvér TNCremo ulozi konfiguraciu.
Vytvorenie spojenia s ovladanim
Po nakonfigurovani pripojenia mézete pripojit pocitac k ovladaniu. File Connection Folder View Bxtras Help
Spojenie s ovladanim vytvorite takto: |ncs40 1#] ‘ "
= Mew Configuration.., =
> Vyberte nakonfigurované pripojenie vo vyberovom menu Csiantgs
— . cer . . . MName Attrib...
» Vyberte funkciu Vytvorit’ pripojenie = SRecycleBin Ly
> Vytvori sa spojenie s ovladanim. B
A — Eﬁ“gg‘d

No Connection

File status
Free  [76Gove

Totat: ==
Masked T

~Comnecton
[ Service 04.01.2018 14:28:44 Protocok:
= System Volume Information 21.01.2019 08:4204 freemp

2 Temp. e e 1P Address/Host Name:
= 24.01.2018 09:38:09 '—3

(IELEY 1024 A RND-file 11012019 07:13:45

s 101 ol 102209153
D e 265, A Pe 20 563 it hiey s
D msdiag0.dil 904,704 A DLL-file 0112.2006 23:37:14
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Funkcie HEROS | Nastavenie datovych rozhrani

Zmena jednotky

V softvéri TNCremo médzete prepnut zobrazenu jednotku pocitaca
alebo ovladania.

Zobrazenu jednotku zmenite takto:
> Vyberte zoznam suborov pocitaca alebo ovladania

- > Vyberte funkciu Zmenit’ adresar/jednotku
> TNCremo otvori prekryvacie okno

» Vo vyberovom menu vyberte pozadovanu
jednotku

> Vyberte moznost OK
> TNCremo zobrazi zvolenu jednotku.

Upozornenia

m Ked je aktivna sprava pouzivatelov, mdZete vytvarat bezpecné
sietové pripojenia len prostrednictvom SSH. Ovladanie
automaticky blokuje pripojenia LSV2 cez sériové rozhrania
(COM1T a COM2), ako aj sietové pripojenia bez identifikacie
pouzivatela.
Ak je administracia pouzivatela neaktivna, ovladanie automaticky
zablokuje aj nezabezpecené spojenia LSV2 alebo RPC. Pomocou
volitelnych parametrov stroja allowUnsecureLsv2 (¢. 135401) a
allowUnsecureRpc (¢. 135402) moze vyrobca stroja definovat, ¢i
ovladanie povoli nechranené spojenia. Tieto parametre stroja su
sUcastou datového objektu CfgDncAllowUnsecur (135400).

m  Aktudlnu verziu softvéru TNCremo si mdzete bezplatne stiahnut z
HEIDENHAIN-Homepage.
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Funkcie HEROS | Ethernetové rozhranie

9.4 Ethernetové rozhranie

Uvod
Na pripojenie ovladania ako klienta do siete je ovladanie Standardne
vybavené ethernetovym rozhranim.

Ovladanie prenasa udaje cez ethernetové rozhranie pomocou
nasledujucich protokolov:

® CIFS (common internet file system) alebo SMB (server message
block)

Ovladanie podporuje verzie 2, 2.1 a 3 tychto protokolov.
m  NFS (network file system)
Ovladanie podporuje verzie 2 a 3 tohto protokolu.

0 ®  Chrante svoje data a ovladanie prevadzkou vasich
strojov v zabezpecene;j sieti.

m  Aby sa zabranilo bezpe¢nostnym medzeram, pouzite
prednostne aktualne verzie protokolov SMB a NFS.

Moznosti pripojenia

Ethernetové rozhranie ovladania mdzete pripojit do siete pomocou
pripojky RJ45 X26 alebo priamo k pocitacu. Pripojenie je galvanicky
oddelené od elektroniky ovladania.

Pouzite twisted pair kdbel pre pripojenie ovladania na siet.

Maximédlna mozné dika kabla medzi ovladanim a
niektorym uzlovym bodom zavisi od triedy kvality kabla, od
jeho oplastenia a od druhu siete.

TNC

aa oo

@
— = °

u

10BaseT / 100BaseTx / 1000BaseTx
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Funkcie HEROS | Ethernetové rozhranie

Symbol ethernetového pripojenia

Symbol Vyznam

(] Ethernetové pripojenie

Ovladanie zobrazuje symbol v pravom dolnom
rohu listy uloh.

Dalsie informacie: "Prehlad listy Uloh", Strana 287

Ak kliknete na tento symbol, ovladanie otvori
prekryvacie okno. Prekryvacie okno obsahuje
nasledujuce informacie a funkcie:

B Pripojené siete
Siet mozete odpojit. Ak vyberiete nazov siete,
mdzete obnovit pripojenie.

® Dostupné siete

® Pripojenie VPN
Aktualne ziadna funkcia

Okno Nastavenia siete

Pomocou okna Nastavenia siete definujete nastavenia pre

zhrania ‘ Server DHCP Ping/Routing ‘ Uvolnenie SMB

ethernetové rozhranie ovladania.

B e —
o Zverte konfiguraciu ovladania Specialistom na siete. i e o i ‘

Kienti DHCP.

uuuuuuuu

Karta Stav
Karta Stav obsahuje nasledujuce informacie a nastavenia:

Oblast Informacia alebo nastavenie

Oblast Ovladanie zobrazi nazov, pod ktorym je ovladanie
viditelné vo firemnej sieti. Nazov mozete zmenit.

Default Ovladanie zobrazi predvolenu branu a pouzité

Gateway rozhranie Ethernet.

Pouzite Mozete definovat adresu a port servera proxy v

proxy sieti.

312 HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023



Funkcie HEROS | Ethernetové rozhranie

Oblast

Informacia alebo nastavenie

Rozhrania

Ovladanie zobrazi prehlad dostupnych etherne-
tovych rozhrani. Ak neexistuje sietové pripojenie,
tabulka je prazdna.

Ovladanie zobrazi v tabulke nasledujuce
informacie:

® Meno, napr. eth0

Pripojka, napr. X26

Stav pripojenia, napr. CONNECTED
Nazov konfiguracie, napr. DHCP
Adresa, napr. 10.7.113.10

Dalsie informacie: "Karta Rozhrania",
Strana 314

Klienti DHCP

Ovladanie zobrazi prehlad zariadeni, ktorym bola
v sieti stroja pridelena dynamicka IP adresa. Ak
neexistuju Ziadne pripojenia k inym sietovym
komponentom siete stroja, obsah tabulky je
prazdny.
Ovladanie zobrazi v tabulke nasledujuce
informacie:
= Meno
Nazov hostitela a stav pripojenia zariadenia
Ovladanie zobrazuje nasledujice stavy
pripojenia:
m  Zelena: Pripojené
= Cervena: Bez pripojenia
® |P adresa
Dynamicky pridelend IP adresa zariadenia
= MAC adresa
Fyzikalna adresa zariadenia
= Typ
Typ pripojenia
Ovladanie zobrazuje nasledujuce typy
pripojenia:
= TFTP
= DHCP
E Platné do
Cas, dokedy je IP adresa platna bez obnovenia

Vyrobca stroja mdze vykonavat nastavenia pre
tieto zariadenia. Dodrzujte pokyny uvedené v
prirucke strojal
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Karta Rozhrania

Ovladanie zobrazi na karte Rozhrania dostupné ethernetové
rozhrania.

Karta Rozhrania obsahuje nasledujuce informacie a nastavenia:

Stipec Informacia alebo nastavenie

Meno Ovladanie zobrazi nazov ethernetového rozhra-
nia. Pripojenie mbzete aktivovat alebo deaktivovat
pomocou spinaca.

Pripojka Ovladanie zobrazi ¢islo sietového portu.

Stav pripoje- Ovladanie zobrazi stav pripojenia ethernetového
nia rozhrania.

Mozné su nasledujuce stavy pripojenia:
= CONNECTED
Pripojené
= DISCONNECTED
Spojenie odpojené
= CONFIGURING
IP adresa sa nacita zo servera
= NOCARRIER
Nie je k dispozicii ziadny kabel

Nazov konfi- Mdzete vykonavat nasledujuce funkcie:
guracie = Vybrat profil pre ethernetové rozhranie
Pri expedovani z vyrobného zavodu su k
dispozicii dva profily:
= DHCP-LAN: Nastavenia Standardného
rozhrania pre Standardnu firemnu siet

= MachineNet: Nastavenia pre druhé,
volitelné ethernetové rozhranie, na
konfiguraciu siete stroja

= Opatovné pripojenie ethernetového rozhrania
pomocou funkcie Reconnect

®  Upravit vybrany profil
Dalsie informacie: "Konfiguracia siete
pomocou funkcie Advanced Network
Configuration", Strana 316

o m Ak ste zmenili profil aktivneho pripojenia, ovladanie
neaktualizuje pouzity profil. Znovu pripojte prislusné
rozhranie pomocou funkcie Reconnect.

B QOvladanie podporuje iba typ pripojenia Ethernet.

Karta Server DHCP

Vyrobca stroja moze pomocou karty Server DHCP na ovladani
nakonfigurovat server DHCP v sieti stroja. Pomocou tohto
servera moze ovlddanie vytvorit spojenie s ostatnymi sietovymi
komponentmi siete stroja, napr. s priemyselnymi pocitacmi.
Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke stroja!
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Karta Ping/Routing
Sietové pripojenie mbZete skontrolovat na karte Ping/Routing.
Karta Ping/Routing obsahuje nasledujice informacie a nastavenia:

Oblast Informacia alebo nastavenie

Ping Adresa:Port a Adresa:

Na kontrolu sietového pripojenia mdzete zadat IP
adresu pocitaca, prip. ¢islo portu.

Vstup: Styri ¢iselné hodnoty oddelené bodka-
mi, pripadne Cislo portu oddelené dvojbodkou,
napr.10.7.113.10:22

Alternativne mbzete zadat aj ndzov pocitaca, ku
ktorému chcete skontrolovat spojenie.

Spustenie a zastavenie kontroly

= Tlagidlo Start: Spustenie kontroly
Ovladanie zobrazi informacie o stave v poli
Ping.

= Tlacidlo Stop: Ukoncenie kontroly

Routing Ovladanie zobrazi stavové informacie operacné-
ho systému k aktualnemu routingu pre spravcov
siete.

Karta Uvol'nenie SMB

Karta Uvolnenie SMB je stuc¢astou iba v spojeni s programovacim
miestom VBox.

Ked je zaskrtavacie policko aktivne, ovladanie uvolni oblasti alebo
particie chranené kédovym klu¢om pre Prieskumnika pouzitého
pocitaca s OS Windows, napr. PLC. Zaskrtavacie policko mbzete
aktivovat alebo deaktivovat len pomocou kddového &isla vyrobcu
stroja.

V ovladacom paneli TNC VBox na karte NC-Share vyberte pismeno
jednotky, aby sa zobrazila vybrana particia, a potom pripojte
jednotku pomocou funkcie Connect. Hostitel zobrazi particie
programovacieho miesta.

o DalSie informacie: Programovacie miesto pre ovladania
frézovania.
Dokumentéciu si stiahnete spolu so softvérom
programovacieho miesta.

Otvorte okno Nastavenia siete.
VSeobecné nastavenia siete otvorite takto:

» Stlacte tlacidlo MOD

> Zadajte kodové Cislo NET123

PG > Stlacte tlagidlo PGM MGT
» Stladte softvérové tlagidlo SIET
- > Stlacte softvérové tlagidlo KONFIGU- ROVAT SIET
STET > Ovladanie otvori okno Nastavenia siete.
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Exportovanie a importovanie sietového profilu
Sietovy profil vyexportujete takto:

> Otvorte okno Nastavenia siete.

Zvolte moznost Exportovat’ konfiguraciu.
Ovladanie otvori okno.

Vyberte umiestnenie Uloziska pre sietovy profil, napr. TNC:/etc/
sysconfig/net

Zvolte moznost Otvorit’.

Vyberte poZzadovany sietovy profil.
Zvolte moznost Exportovat’.
Ovladanie ulozi sietovy profil.

vV Vv Yy

v v vy

6 Nemdzete exportovat profily DHCP a eth1.

Vyexportovany sietovy profil naimportujete takto:
Otvorte okno Nastavenia siete.

Zvolte moznost Importovat’ konfiguraciu.
Ovladanie otvori okno.

Vyber miesta ulozenia sietového profilu

Zvolte moznost Otvorit’.

Vyberte pozadovany sietovy profil.

Vyberte moznost OK

Ovladanie otvori okno s bezpecnostnou otazkou.
Vyberte moznost OK

Ovladanie importuje a aktivuje zvoleny sietovy profil.
Prip. restartujte ovladanie.

vVV VvV Vv VvV VvV VvV VVvYYy

Pomocou tlacidla HEIDENHAIN Preset importujte
predvolené hodnoty sietovych nastaveni.

Upozornenia

®  Po vykonani zmien v sietovych nastaveniach nezabudnite
reStartovat ovladanie.

®  QOperacny systém HEROS spravuje okno Nastavenia siete. Na
zmenu dialdgového jazyka HEROS musite ovlddanie restartovat.

Dalsie informécie: 'Zmena jazyka dialdgu NC", Strana 367

Konfiguracia siete pomocou funkcie Advanced Network
Configuration

Aplikacia

Pomocou funkcie Rozsirena konfiguracia siete mozete pridavat,
upravovat alebo odstranovat profily pre sietové pripojenie.
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Opis funkcie

Ak si vyberiete aplikaciu Advanced Network Configuration v auB.
, . , . ) . . . . Nazov Naposledy pouZité v
ponuke HEROS, ovladanie otvori okno Siet'ové pripojenia. e
DHCP-/BoxHostOnly_eth1 pred 4 minGtami
DEE

Okno Siet'ové pripojenia

Symbol v okne Siet'ové pripojenia
Okno Siet'ové pripojenia obsahuje nasledujuce symboly:

Symbol Funkcia

+ Pridat sietové pripojenie

—_— Odstranit sietové pripojenie

ﬁ Upravit sietové pripojenie
Ovladanie otvori okno Upravit’ siet'ové pripoje-
nie.

Dalsie informacie: "Okno Upravit sietové pripoje-
nie', Strana 317

Ak je pripojenie aktivne, ovladanie zobrazi v hlavicke symbol:

Symbol Vyznam
& Zabezpecena konfiguracia spojenia
a Externy pristup k ovladaniu je aktivny a vSetky
pripojenia pouzivaju zabezpecenu konfiguraciu
pripojenia.
o Nezabezpecena konfiguracia spojenia
fa Externy pristup k riadiacej jednotke je aktivny, ale

aspon jedno pripojenie pouziva nezabezpecenu
konfiguraciu pripojenia.

Dalsie informécie: "Obrazovka", Strana 63

Okno Upravit’ siet'ové pripojenie

V okne Upravit’ siet'ové pripojenie zobrazi ovladanie v hornej Desaes pripelnse, e P
sekcii nazov sietového pripojenia. Nazov mozete zmenit.

Vieobecné  Ethernet  Zabezpefenie protokolu802.1X  DCB  Proxy  Nastavenia IPva  Nastavenia IPVe

Zariadenie -

MTU  automaticky + | bajtov

(G preduolene [ Ph, ] Unicast (] Mutticast
Prebudenie pomocou LAN !‘ Ov 4 L

ové vysielanie [Jarp (] Ballk Magic

Heslo pri prebudeni pomocou LAN

Link negotiation  Ignorovat -
Rychlost | 100 Mb/s -

Duplex | Full -

Zrusit Ulozit

Okno Upravit’ siet'ové pripojenie
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Karta VSeobecné obsahuje nasledujice nastavenia:

Nastavenie Vyznam
Pripojit’ Tu mébzete pomocou priority definovat
automaticky s poradie pripojenia pri pouziti viacerych
prioritou profilov.

Ovladanie prednostne pripoji siet s
najvyssou prioritou.
Vstup: -999...999

Vsetci pouzivatelia
sa mozu pripojit’ k
tejto sieti

Tu modzete aktivovat vybranu siet pre
vSetkych pouzivatelov.

Automaticky
pripojit’ k sieti
VPN

Aktuédlne ziadna funkcia

Merané pripojenie

318

Aktudlne Ziadna funkcia
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Karta Ethernet

Karta Ethernet obsahuje nasledujlce nastavenia:

Nastavenie

Vyznam

Zariadenie

Tu mbzete vybrat ethernetové
rozhranie.

Ak nevyberiete ethernetové rozhranie,
tento profil sa méze pouZit pre kazdé
ethernetové rozhranie.

Moznost vyberu pomocou okna vyberu

Klonovana MAC adresa

Aktudlne ziadna funkcia

MTU

Tu mozete definovat maximalnu
velkost paketu v bajtoch.

Vstup: Automaticky, 1...10000

Prebudenie pomocou
LAN

Aktudlne ziadna funkcia

Heslo technolégie
Wake-on-LAN

Aktualne ziadna funkcia

Link negotiation

Tu musite nakonfigurovat nastavenia
ethernetového pripojenia:

= Ignorovat’

Zachovanie konfiguracii, ktoré su uz
dostupné v zariadeni.

= Automaticky
Nastavenia rychlosti a duplexu
sa automaticky nakonfiguruju na
pripojenie.

= Rucné
Rucna konfiguracia nastavenia
rychlosti a duplexu.

Vyber pomocou okna vyberu

Rychlost’

Tu musite vybrat nastavenie rychlosti:
= 10 Mb/s

= 100 Mb/s

® 1 Gb/s

= 10 Gb/s

Iba pri vybere Link negotiation Ru¢né
Vyber pomocou okna vyberu

Duplex

Tu musite vybrat nastavenie duplexu:
= Half

= Full

Iba pri vybere Link negotiation Ru¢né
Vyber pomocou okna vyberu

Karta Zabezpecenie 802.1X

Aktudlne ziadna funkcia

Karta DCB
Aktudlne ziadna funkcia
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Karta Proxy
Aktudlne ziadna funkcia

Karta Nastavenia IPv4
Karta Nastavenia IPv4 obsahuje nasledujice nastavenia:

Nastavenie Vyznam

Metoda Tu musite vybrat spdsob sietového
pripojenia:
= Automaticky (DHCP)

Ak siet pouziva na pridelovanie IP adries
server DHCP

B Automaticky (DHCP) len adresy

Ak siet pouziva na pridelovanie IP adries
server DHCP, ale server DNS pridelujete
rucne

B Rucné
Manualne priradenie adresy IP
= Lokalne pre linku
Aktualne ziadna funkcia
u Zdielané pre iné pocitace
Aktualne ziadna funkcia
B Zakazané
Deaktivovat IPv4 pre toto pripojenie

Dodatoc¢né Tu mdzete pridat statické IP adresy, ktoré
statické adresy sU nastavené ako doplnok k automaticky
pridelenym IP adresam.

Len pri Metoda Rucné

Dodatocné servery Tu mdzete pridat IP adresy serverov DNS,
DNS ktoré sa pouzivaju na rozpoznavanie nazvov
pocitacov.
Viacero IP adries oddelte Ciarkou.
Len pri Metoda Ruéné a Automaticky
(DHCP) len adresy
Dodatocné Tu mbZete pridat domény pouzivané
domény hladania nazvami pocitacov.
Viacero domén oddelte Ciarkou.
Len pri Metoda Rucéné

Identifikator Aktudlne Ziadna funkcia
klienta DHCP
Na dokoncenie Aktudlne ziadna funkcia

tohto pripojenia
je vyzadované
adresovanie IPv4

Karta Nastavenia IPvé6
Aktudlne ziadna funkcia
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Nastavenia sietovych jednotiek

o Zverte konfiguraciu ovladania Specialistom na siete.

Sietové jednotky mdzete pripojit na ovladanie. Ak je ovladanie
pripojené do siete a su pripojené uvolnenia suborov, zobrazi
ovladanie doplnkové jednotky v adresarovom okne spravy suborov.
V oblasti Siet'ova jednotka okna Nastavit’ spojenie ovlddanie
zobrazuje zoznam vSetkych definovanych sietovych jednotiek a stav
kazdej jednotky.

Mbzete definovat lubovolny pocet sietovych jednotiek, avsak
sUcasne pripojit len max. sedem.

V oblasti Stavovy dennik zobrazuje ovladanie stavové informécie a
chybové hlasenia.

Otvorenie nastaveni
Nastavenia sietovych jednotiek otvorite takto:

> Stladte tlagidlo PGM MGT

» Stladte softvérové tlagidlo SIET
KonF1G. > Stlacte softvérove tlacidlo
i KONFIG. PRIPOJ. SIETE

> Ovladanie otvori okno Nastavit’ spojenie.

@ | 5 g |

Nount Setup T

Network dive
Mount_uto_Type _rive 10 cerver chare user passwrd_sk forpasswordy __prvate

P ——

. mode=0717,

- ” o ‘| H e ‘| ” e “ m ” ENE, |
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Prehlad softvérovych tlacidiel

Softvérové Tlacidla Vyznam
tlacidlo
— Spojit’ Pripojenie sietovej jednotky
‘ Ovladanie oznaéi pri aktivnom pripojenf zaskrtavacie policko v stipci
Spojit’.
‘ Oddelit’ Odpojenie sietovej jednotky
‘ODDELIT
Nm Auto Pripojenie sietove] jednotky po spusteni ovlddania automaticky
' Ovladanie oznaéi pri automatickom pripojeni zaskrtavacie poliko v stipci
Auto.
Pridat’ Definovat novu sietovu jednotku
PRIDAT
Odstranit’ Vymazat existujucu sietovu jednotku
ODSTRANTT
Kopirovat’ Kopirovat sietovu jednotku
'KOPEROVAT
Upravit’ Uprava sietovych jednotiek
"UPRAVIT
_ Vymazat’ Vymazat obsah oblasti Stavovy dennik
VymazaT
— Sukromna sietova  Specifické nastavenia siete pri aktivnej spréve pouzivatelov
VAT .
jednotka Ovladanie oznaci pri pripojeni Specifickom pre pouzivatela zaskrtavacie

policko v stipci Stkromné.
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Pridat sietovi jednotku

Predpoklady

Predpoklady pre pripojenie sietovej jednotky:

= Pripojenie k sieti

®  Qvladanie sa musi spojit so serverom v sieti

® Pristupové Udaje a pristupova cesta jednotky su zname

Pridat sietovi jednotku

Sietovu jednotku pridate takto: Brrooraming
» k 7 i i [ Mount asssstanc e
Zvo’lte njoznost’Prldat . o T —————
> QOvladanie otvori okno Asistent spojenia. — — ',:
» Definovat nastavenia na jednotlivych kartach
» Po kazdej karte vyberte Pred e
> Na karte Kontrola skontrolujte nastavenia -
» Vyberte Pouzitie i — [ ]
> Qvladanie pripoji sietovu jednotku. — =
=l e

Nastavenia pre sietovi jednotku

Ovladanie vas prevedie nastaveniami pomocou funkcie Asistent
spojenia.

Karta Nastavenie

Nazov = Nazov jednotky:

jednotky Zobrazeny nazov sietovej jednotky v sprave
sUborov ovladania

Ovladanie povoluje len velké pismend s : na
konci.

= Sukromna siet'ova jednotka
Pri aktivnej sprave pouzivatelom je pripojenie
viditelné len pre tvorcu.

Na vytvorenie a editovanie verejnych
pripojeni je potrebné opravnenie
HEROS.SetShares. Pouzivatelia bez
tohto opravnenia mozu spustit a
ukoncit verejné pripojenia, ale vytvorit
a editovat len sukromné pripojenia.
Dalsie informécie: "Definicia rolf",
Strana 348

Typ povole- Protokol k prenosu

nia m Zdielanie Windows (CIFS/SMB) alebo server
Samba

m Zdielanie UNIX (NFS)
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Karta Nastavenie

Server a = Nazov servera:

povolenia N&zov servera alebo IP adresa sietovej
jednotky

= Nazov zdiel.prostr.:

Oznacenie spdsobu zdielania adresara, ku
ktorému ma pristup ovladanie

Automaticky  Automaticky pripojit’ (Nie je mozné s volbou
pripojit’ ,Pozadovat’ heslo?“)
Ovladanie automaticky pripoji sietovu jednotku
pocas procesu spustania.

Pouzivatel = Single Sign On

a heslo (len Pri aktivnej sprave pouZivatelov prepojf
pri uvolneni ovladanie zakodovanu sietovi jednotku
Windows) automaticky pri prihldseni pouzivatela.

® Meno pouz. Windows

= PozZadovat’ heslo? (Nie je mozné s volbou
,automaticky pripojit’“)
Vyber, sa pri pripojeni musi zadat heslo.

= Heslo

= Overenie hesla

Moznosti Parametre pre volbu spojenia ,,-0“:
pripojenia Pomocny parameter pre pripojenie
Kontrola Ovladanie zobrazi suhrn definovanych nastaveni.

Nastavenia mdzete skontrolovat a ulozit
pomocou funkcie Pouzitie.
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Priklady na MoZnosti pripojenia
Moznosti zadajte bez medzier, oddelené iba Ciarkou.

Moznosti pre NFS

Priklad Vyznam

rsize=8192 Velkost paketu pre prijem dat v bajtoch
Vstupny rozsah 512 az 8192

wsize=4096 Velkost paketu pre odosielanie dat v bajtoch
Vstupny rozsah 512 az 8192
softtimeo=3  Podmienené spojenie

Cas v desatindch sekundy, po ktorom ovladanie
opakuje pokus

nfsvers=2 Verzia protokolu

Ak pouzivate softvér CIMCO NFS, musite
nastavit tuto moznost. CIMCO NFS
podporuje iba NFS do verzie 2.

Moznosti pre SMB

Priklad Vyznam

domain=xxx Nazov domény

Spolo¢nost HEIDENHAIN odportéa nepisat
doménu do mena pouzivatela, ale ako moznost.

vers=3.1.1 Verzia protokolu

sec=ntimssp  Spb&sob overenia ntim

Tuto moznost pouZite, ak sa pri pripajani ovlada-
nia zobrazi chybové hlasenie Permission denied
(Pristup bol odmietnuty).

Aby sa zabranilo bezpe¢nostnym medzeram, pouzite
prednostne aktualne verzie protokolov SMB a NFS.

V zavislosti od stavu softvéru ovladania je mozné, ze
sietova jednotka vyzaduje starsiu verziu protokolu. V
takom pripade mozete s pomocnym parametrom vers=
zmenit verziu protokolu. Obratte sa na svojho sietového
Specialistu.
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9.5 Prenos suborov pomocou protokolu SFTP
(SSH File Transfer Protocol)

Aplikacia

SFTPSSH File Transfer Protocol Protokol SFTP (SSH File Transfer
Protocol) poskytuje bezpecny spésob pripojenia klientskych aplikdcir
k ovladaniu a prenosu suborov z pocitaca do ovladania vysokou
rychlostou. Pripojenie je smerované cez tunel SSH.

Suvisiace témy
B Sprava pouzivatelov
DalSie informacie: "Sprava pouzivatelov', Strana 330
B Princip pripojenia SSH
Dalsie informacie: "Autentifikécia pouzivatelov externymi
aplikaciami®, Strana 353
= Nastavenia firewallu
DalSie informacie: "Firewall’, Strana 301

Predpoklad

= Nainstalovany softvér PC TNCremo vo verzii 3.3 alebo vy3sej
Dalsie informacie: "Softvér HEIDENHAIN na prenos tdajov',
Strana 307

® Sluzba SSH povolena v brane firewall ovladania
Dalsie informécie: "Firewall’, Strana 3071

Opis funkcie

SFTP je bezpecny prenosovy protokol, ktory je podporovany réznymi
operacnymi systémami pre klientske aplikacie.

Na vytvorenie spojenia potrebujete kodovy par, ktory sa sklada z
verejného a osobného kodu. Verejny koéd prenesiete do ovlddania a
priradite ho pouzivatelovi pomocou spravy pouzivatelov. Klientska
aplikacia potrebuje na vytvorenie spojenia s ovladanim osobny kod

Spolo¢nost HEIDENHAIN odporuca vygenerovat dvojicu kddov
pomocou aplikacie CreateConnections. Aplikacia CreateConnections
sa instaluje spolu so softvérom TNCremo PC od verzie 3.3.
Pomocou aplikacie CreateConnections moZzete preniest verejny kod
priamo do ovladania a priradit ho pouzivatelovi.

Kodovy par modzete vygenerovat aj pomocou iného softvéru.
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Nastavenie pripojenia SFTP-pomocou

Na vytvorenie spojenia SFTP pomocou funkcie CreateConnections
musia byt splnené nasledujuce poZiadavky:

B Pripojenie so zabezpeCenym protokolom, napr. TCP/IP Secure
= Zndme pouzivatel'ské meno a heslo pozadovaného pouZzivatela

Ak prenasate verejny koéd do ovladania, musite dvakrat
zadat heslo pouzivatela.

Ak je sprava pouzivatela neaktivna, user je prihlaseny.
Heslo pre pouzivatela user je user.

Pripojenie SFTP nastavite pomocou funkcie CreateConnections
takto:

» Tlacidlom DIADUR otvorte poloZzku Ponuka HEROS

Zvolte moznost Nastavenia.

Zvolte moznost Aktualny pouzivatel.

Ovladanie otvori okno Aktualny pouzivatel.

Zvolte moznost Certifikaty a kl'Uc.

Ovladanie otvori prekryvacie okno.

Oznacte zaciarkavacie policko Povol autentifikaciu s heslom
Zvolte moznost UloZenie a restart servera.

Vytvorenie kddového paru pomocou funkcie CreateConnections
aich prenos do ovladania

VvV VvVvVvVYyVYyy

Dal$ie informécie najdete v integrovanom systéme
pomocnika TNCremo.

Kontextového pomocnika softvéru TNCremo otvorite
pomocou tlagidla F1.

» Zaciarkavacie policko Povol autentifikaciu s heslom
deaktivovat

Zvolte moznost UloZenie a restart servera.
Zvolte moznost KONIEC.

Zvolte moznost Zatvorit'.

Ovladanie zatvori okno Aktualny pouzivatel.
Prenos osobného kédu do klientskej aplikacie
Pripojenie klientskej aplikacie k ovladaniu

vV VvV VvyVvVvyy

@ Postupujte podla dokumentacie ku klientskej aplikacii!
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Upozornenia

m Ked je aktivna sprava pouzivatelov, mdZete vytvarat bezpec¢né
sietové pripojenia len prostrednictvom SSH. Ovladanie
automaticky blokuje pripojenia LSV2 cez sériové rozhrania
(COM1 a COM?2), ako aj sietové pripojenia bez identifikacie
pouzivatela. Ak je administracia pouzivatela neaktivna,
ovladanie automaticky zablokuje aj nezabezpecené spojenia
LSV2 alebo RPC. Pomocou volitelnych parametrov stroja
allowUnsecureLsv2 (¢. 135401) a allowUnsecureRpc
(€. 135402) mdze vyrobca stroja definovat, ¢i ovladanie povoli
nechranené spojenia. Tieto parametre stroja su sucastou
datového objektu CfgDncAllowUnsecur (135400).

B Pocas pripojenia su prava pouzivatela, ktorému je prideleny
pouzivany kod, aktivne. V zavislosti od tychto opravneni sa
zobrazené adresare a subory, ako aj moznosti pristupu mézu
odlisovat.

®  Na prenos verejného kl'i¢a do ovlddania mézZete pouZit g
USB zariadenie alebo sietovu jednotku. V tomto pripade nemusite
aktivovat zaciarkavacie policko Povol autentifikaciu s heslom.

m V okne Certifikaty a kla¢ mozete v sekcii Externe spravovany
klacovy subor protokolu SSH vybrat subor s dalsimi verejnymi
kluémi SSH. Vdaka tomu mézete kltice SSH pouZzivat aj bez
nutnosti ich prenosu do ovladania.
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9.6 Bezpecnostny softvér SELinux

SELinux je rozsirenie pre operacné systémy zalozené na

Linuxe. SELinux je pridavny bezpe¢nostny softvér v zmysle
Mandatory Access Control (MAC) a chrani systém proti vykonaniu
neautorizovanych procesov a funkcii, a teda aj proti virusom a inému
Skodlivému softvéru.

MAC znamen3, ze kazdd akcia musi byt explicitne povolend, inak
ju ovladanie nevykona. Softvér sluzi ako dodatocna ochrana k
normalnemu obmedzeniu pristupu v systéme Linux. Urc¢ité procesy
a akcie sa povazuju za pripustné len po ich povoleni Standardnymi
funkciami a kontrolou pristupu v rdmci softvéru SELinux.

0 InStalacia SELinux ovladania je pripravena tak, ze sa smu
vykondvat iba tie programy, ktoré su inStalované softvérom
NC od spolocnosti HEIDENHAIN. V Standardnej inStalacii sa
iné programy nedaju spustit.

Kontrola pristupu je v ramci SELinux v HEROS 5 upravena
nasledovne:

®  Qvladanie spusti len aplikacie nainstalované so softvérom NC od
spolo¢nosti HEIDENHAIN.

m Subory sUvisiace s bezpe¢nostou softvéru (systémové subory
softvéru SELinux, zavadzacie subory systému HEROS 5 atd.) sa
smu menit iba explicitne vybranymi programami.
m V zdsade plati, Ze subory vytvorené inymi programami sa nesmu
spustat.
® Je mozné zrusit volbu USB datovych nosicov
®  Existuju dva procesy, pri ktorych je pripustné spustanie novych
suborov:
®  Spustenie aktualizacie softvéru: aktualizacia softvéru od
spolo¢nosti HEIDENHAIN mdze nahradit alebo zmenit
systémové subory.

B Spustenie konfiguracie SELinux: konfigurdcia SELinux je
spravidla chranena vyrobcom vasho stroja prostrednictvom
hesla, dodrziavajte pokyny uvedené v prirucke k stroju.

Spolo¢nost HEIDENHAIN odportcéa aktivaciu SELinux,
pretoze vam poskytuje dodato¢nu ochranu proti Utoku
zvonku.
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9.7 Sprava pouzivatelov

Uvod

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Niektoré oblasti spravy pouzivatelov konfiguruje vyrobca.

Ak chcete pouZit spravu pouzivatelov na ovladani bez
klavesnice HEIDENHAIN, musite na ovladanie pripojit
externu znakovu klavesnicu.

Ovladanie sa dodava s neaktivnou spravou pouzivatelov.
Tento stav sa oznacuje ako Legacy-Mode. V Legacy-
Mode zodpoveda reakcia ovladania reakcii starsich stavov
softvéru bez spravy pouzivatelov.

Pouzivanie spravy pouzivatelov nie je povinné, na realizaciu
bezpecnostného systému IT je vSak nevyhnutné.

Sprava pouzivatelov poskytuje prinos v nasledujucich
bezpeCnostnych oblastiach, na zéklade poziadaviek skupiny
noriem IEC 62443:

m Bezpecnost aplikacif

m Bezpecnost siete

m Bezpecnost platformy

Pomocou spravy pouzivatelov mate moznost urcit pouZivatelov
s réznymi pristupovymi opravneniami:
Na ulozenie vasich Udajov pouzivatela mate k dispozicii nasledujuce
varianty:
B Lokalna databaza LDAP
m  PouZitie spravy pouzivatelov na jednotlivom ovladani
m RozSirenie centrdlneho servera LDAP na viaceré ovladania

®  Exportovanie konfiguracného suboru servera LDAP, ak ma
exportovanu databazu pouzivat viacero ovladani

Dalsie informacie: 'Lokélna databdza LDAP", Strana 336
= LDAP na inom pocitaci
= |mportovanie konfiguracného suboru servera LDAP
Dalsie informécie: "LDAP na inom pocitadi’, Strana 336
= Prihlasenie do domény Windows
B |ntegracia spravy pouzivatelov na viacerych ovladaniach
m Pouzivanie réznych uloh na réznych ovladaniach

Dalsie informacie: "Prihldsenie do domény systému
Windows", Strana 337

Je mozna paralelna prevadzka medzi doménou Windows a
databazou LDAP.

Funkcie HEROS | Sprava pouzivatelov

Select the user and enter a password
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Konfigurovanie spravy pouzivatelov

Ovladanie sa dodava s neaktivnou spravou pouzivatelov. Tento stav
sa oznacuje ako Legacy-Mode.

Musite konfigurovat spravu pouzivatelov, skor ako ju budete moct
pouzit.

Konfiguracia obsahuje nasledujuce Ciastkové kroky:

1 Vyvolajte spravu pouzivatelov

Aktivovanie spravy pouzivatelov

Vytvorenie pouzivatela useradmin

Vytvorenie databazy

Vytvorit dalsich pouzivatelov

Dalsie informécie: 'Zadanie dalsich pouzivatelov', Strana 342

a o~ wN

Vyvolajte spravu pouzivatelov

Na vyvolanie spravy pouzivatelov postupujte nasledovne:
Tlacidlom DIADUR otvorte polozku Ponuka HEROS

> Vyberte bod menu Nastavenia

> Vyberte bod menu UserAdmin

> Ovladanie otvori okno Sprava pouzivatelov.

v

0 Okno Sprava pouzivatelov mbzete po kazdom
Ciastkovom kroku konfiguracie zatvorit.

Ak okno Sprava pouzivatelov po aktivovani zatvorite,
vyzve vas ovladanie na restart.
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Aktivovanie spravy pouzivatelov

Na aktivovanie spravy pouzivatelov postupujte nasledovne:
> Vyvolajte spravu pouzivatelov

» Stlacte softvérové tlacidlo Sprava pouzivatelov aktivna

> QOvladanie zobrazi hlasenie Chyba heslo pre pouzivatela
,suseradmin®.

User management

Settings | User management Password settings ' Jser-de

Global settings
' User administration not activ
||

'+ User administration is active

Password for ‘ ‘ Reconnect
4 Anonymize users in login data useradmin server

Funkcia Anonymizovat’ pouzivatelov v idajoch zo
suboru dennika slizi na ochranu Udajov a je Standardne
aktivna. Ked je tato funkcia aktivovang, pouzivatelské
udaje vo vSetkych udajoch zo suboru dennika ovladania sa
anonymizuju.

UPOZORNENIE

Pozor, méZe ddjst k neZiaducemu prenosu tidajov!

Ked funkciu Anonymizovat’ pouzivatelov v udajoch zo suboru
dennika deaktivujete, pouzivatel'ské Udaje sa zobrazia vo vSetkych
udajoch zo suboru dennika ovladania.

V pripade servisu a pri inom prenose Udajov zo suboru dennika
mozu vasi zmluvni partneri nahliadnut do tychto pouzivatel'skych
udajov. Zabezpecenie uplathovania zakladnych zasad ochrany
osobnych Udajov vo vasej prevadzke je v tomto pripade vo vasej
zodpovednosti.

> Zachovajte alebo reaktivujte aktivny stav funkcie
Anonymizovat’ pouzivatelov v idajoch zo suboru dennika
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Sprava pouzivatelov:deaktivovat

Ak deaktivujete spravu pouzivatelov, ulozi ovladanie vSetkych
konfigurovanych pouzivatelov. Pri reaktivacii spravy pouzivatelov su
preto znova k dispozicii.

Ak chcete vymazat konfigurovanych pouzivatelov pomocou
deaktivacie, musite to konkrétne zvolit poc¢as procesu deaktivacie.

Deaktivacia spravy pouzivatelov je povolena len s pomocou
nasledujucich funkénych pouzivatelov:

= useradmin
= OEM
= SYS

Dalsie informécie: "Funkéeni pouzivatelia spoloénosti HEIDENHAIN',
Strana 347

Pri deaktivacii spravy pouzivatelov postupujte nasledovne:
> Prihlaste prislusného funkéného pouzivatela

> Vyvolajte spravu pouzivatelov

» Zvolte moznost Sprava pouzivatelov neaktivna.

>

Prip. nastavte hacik na Vymazat’ existujuce databazy
pouzivatelov, aby ste mohli vymazat vsetkych
konfigurovanych pouzivatelov a adresare podla pouzivatelov

» Stlacdte softvérové tladidlo PREVZIAT

- > Stlacte softvérové tlacidlo KONIEC
> Ovladanie otvori okno Potrebny restart systému.
» Zvolte moznost Ano.
> Ovladanie spusti restart.

Vytvorenie Useradmin

Po prvom aktivovani spravy pouzivatelov musite vytvorit funkéného
pouzivatela useradmin.

Pouzivatel useradmin je porovnatelny s lokalnym administratorom
systému Windows.

Ak chcete vytvorit useradmin, postupujte takto:
» Zvolte moznost Heslo pre pouzivatela ,,useradmin“.

> QOvladanie otvori prekryvacie okno Heslo pre pouzivatela
,yuseradmin“,

» Stanovte heslo pre pouzivatela useradmin
Zvolte moznost Zadanie nového hesla.

> QOvladanie zobrazi hlasenie Nastavenia a heslo pre ,,useradmin®
boli zmenené.

v
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Hesla by mali mat z bezpeénostnych dévodov nasledujuce
vlastnosti:

= Minimalne osem znakov

B Pismeng, Cislice a Specialne znaky

B Nepouzivajte ziadne suvisiace slova a postupnosti ¢islic,
napr. Anna alebo 123

Ak pouzijete Specialne znaky, reSpektujte ich predlohu

klavesnice. HEROS vychadza z americkej klavesnice, softvér

NC z klavesnice HEIDENHAIN. Externé kldvesnice sa mézu

konfigurovat volne.

Konto useradmin ponuka nasledujuci rozsah funkcif:

Vytvaranie databaz

Zadavanie udajov hesiel

Aktivacia databazy LDAP

Exportovanie konfiguraénych suborov servera LDAP
Importovanie konfiguracnych suborov servera LDAP
Nudzovy pristup pri naruseni databazy pouzivatelov
Dodato¢na zmena pripojenia databazy

Deaktivacia spravy pouzivatelov

Pouzivatel useradmin ziska automaticky rolu
HEROS.Admin, ¢o mu pri znalosti hesla databazy LDAP
umoznuje spravovat pouzivatelov v sprave pouzivatelov.
Pouzivatel useradmin je funkény pouzivatel preddefinovany
spoloénostou HEIDENHAIN. Pri funkénych pouzivateloch
nemdzete priddvat ani odstranovat roly.

Spolo¢nost HEIDENHAIN odportc¢a poskytnut pristup na
konto s rolou HEROS.Admin viac ako jednej osobe. Takto
mbzZete zarucit, Ze potrebné zmeny v sprave pouzivatelov je
mozné vykonat aj v nepritomnosti administratora.
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Vytvorenie databazy

Pri nastavovani databazy postupujte nasledovne:
Vyber databazy na uloZenie Udajov pouzivatela
Vytvorenie databazy

Stladte softvérové tladidlo PREVZIAT

Stlacte softvérové tlacidlo KON.

Ovladanie otvori okno Potrebny restart systému.
Restartuje systém pomocou Ano

Ovladanie sa restartuje.

vV Vv VVvvVvyyYVvyyy

You have switched between active user administration and legacy mode. The system must be
é rebooted in order for it to function correctly.
Restart the system now?

‘ Yes H Cancel
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Lokalna databaza LDAP

Aby ste mohli pouzivat funkciu Lokalna databaza LDAP, musia byt
najprv splnené nasledujlce predpoklady:

B Sprava pouzivatelov je aktivha

m Pouzivatel useradmin je nakonfigurovany

Pri zriadovani Lokalna databaza LDAP, postupujte nasledovne:

> Vyvolajte spravu pouzivatelov

> Vyberte funkciu Databaza pouzivatelov LDAP

> QOvladanie aktivuje sivu oblast na editovanie databazy
pouzivatelov LDAP.

Vyberte funkciu Lokalna databaza LDAP

Vyberte funkciu Konfigurovat’

Ovladanie otvori okno Konfiguracia lokalnej databazy LDAP.
Zadajte nazov domény LDAP

Vlozte heslo

Zopakujte heslo

Stlacte softvérové tlacidlo OK

Ovladanie zatvori okno Konfiguracia lokalnej databazy LDAP.

V VvV vV vV vV VY

Funkcie HEROS | Sprava pouzivatelov

Configure local LDAP database = B £

There is already a local LDAP domain. If you change the domain name, all
user entries will be lost.

Name of the LDAP domain: HEROSS5-LDAP
The server name is the same as

| the hostname and can only be
modified in the network
configuration.

Name of the server: EE

Password: | |

R Export Import
user data user data

Cancel

Skor ako zacnete editovat spravu pouzivatelov, budete
vyzvany ovladanim, aby ste zadali heslo lokalnej databazy
LDAP.

Hesld nesmu byt trividine a smie ich poznat iba
administrator.

DalSie informacie: 'Zadanie dalsich pouzivatelov',
Strana 342

o Ak sa zmeni nazov hostitela alebo ndzov domény
ovladania, je potrebné znova nakonfigurovat lokalne
databazy LDAP.

LDAP na inom pocitaci

Predpoklady

Aby ste mohli pouzivat funkciu LDAP na inom pocitaci, musia byt
najprv splnené nasledujuce predpoklady:

®  Sprava pouzivatelov je aktivna

m Pouzivatel useradmin je nakonfigurovany

= Je vytvorena databdza LDAP vo firemne;j sieti
|

Konfiguraény subor servera existujucej databazy LDAP sa musi
ulozit na ovladani alebo na PC v sieti

PC so su¢asnym konfiguraénym suborom je v prevadzke
= PC so sUc¢asnym konfiguracnym suborom je dostupny v sieti
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Poskytnutie konfiguracného stuboru servera

Na to, aby ste databdze LDAP poskytli konfiguraény subor servera,
postupujte nasledovne:

> Vyvolajte spravu pouzivatelov
> Vyberte funkciu Databaza pouzivatelov LDAP

> Ovladanie aktivuje sivu oblast na editovanie databazy
pouzivatelov LDAP.

Vyberte funkciu Lokalna databaza LDAP

Vyberte funkciu Export server-konfig

Ovladanie otvori okno Export konfiguracného stiboru LDAP.
Zadajte nazov konfiguraéného suboru servera do pola ndzvu
UloZte subor do pozadovaného adresara

Konfiguraény subor servera bol Uspesne exportovany.

VvV Vv Vv VVvYy

Pouzivanie databazy LDAP na inom pocitaCi

Stladte softvérové tlagidlo PREVZIAT
Konfiguraény subor bol importovany.

Ak chcete pouzit funkciu LDAP na inom po¢itaci, postupujte e Lo conrirtion ke BE
nasledovne: o r—a— U
» Vyvolajte spravu pouzivatelov B Descon
> Vyberte funkciu Databaza pouzivatelov LDAP :
> Qvladanie aktivuje sivl oblast na editovanie databazy .
pouzivatelov LDAP. gme
» Vyberte funkciu LDAP na inom pocitaci
> Vyberte funkciu Import server-konfig
> Ovladanie otvori okno Import konfiguracného suboru LDAP.
> Vyberte dostupny konfiguracny subor B8
» Vyberte moznost SUBOR NN
>
>

Prihlasenie do domény systému Windows

Predpoklady

Aby ste mohli pouzivat funkciu Prihlasenie do domény Windows,
musia byt najprv splnené nasledujlce predpoklady:

Sprdva pouzivatelov je aktivna

Pouzivatel useradmin je nakonfigurovany

V sieti je k dispozicii Windows active Domain Controller
Rozhranie Domain Controller je dostupné v sieti
Organizacna jednotka pre roly HEROS je znama

Pri prihlasovani pomocou pocitacového konta:

B Mozny pristup na heslo Domain Controllers

B Pristup na pouzivatel'ské rozhranie Domain Controllers, prip.
s IT-Admin

®  Priprihldseni s pouzivatelom funkcie:
® Pouzivatel'ské meno pouzivatela funkcie
= Heslo pouzivatela funkcie
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Pripojenie k doméne systému Windows pomocou pocitacového

uctu

K doméne systému Windows sa pripojite pomocou pocitacového

Uctu nasledujucim spdésobom:

> Vyvolajte spravu pouzivatelov

> Vyberte funkciu Prihlasenie do domény Windows

> Oznacte zacCiarkavacie policko Active-Directory Pripojit’ sa k
doméne (s pocitacovym uctom)

» Vyberte funkciu Hladat’ doménu

o Pomocou funkcie Konfigurovat’ mozete urcit rozne
nastavenia pripojenia:
m  Zaskrtdvacim polickom Zobrazovat’ SID v Unix UID
vyberte, ¢i Windows SID automaticky zobrazuje na
Unix UIDs

= Pomocou zaskrtavacieho policka Pouzit’ LDAP
vyberte medzi LDAP alebo bezpecnym LDAP. Pri
LDAP definujte, ¢i sa bezpecné pripojenie kontroluje
certifikdtom, alebo nie

® Definujte Specialnu skupinu pouzivatelov Windows,
na ktoru chcete obmedzit prihlasenie na toto
ovladanie

m  Upravte organiza¢nu jednotku, pod ktorou su ulozené
nazvy roli HEROS

m Zmente predponu, aby ste spravovali napr.
pouzivatelov pre rozne dielne. Kazda predpona,
ktora je pred nazvom roly HERQOS, sa da zmenit napr.
HEROS-halal a HEROS-hala2

® Prispdsobte oddelovaci znak v ramci nazvov roli
HEROS

> Stlacte softvérové tlacidlo Konfigurovat’
> Qvladanie otvori okno Vytvorit’ spojenie s doménou.

Pomocou funkcie Organiza¢na jednotka pre ucet v
pocitaci: mdZete zaznamenat, do ktorej uz existujucej
organizacnej jednotky sa vytvori pristup, napr.

B ou=controls

B cn=computers

Vase Udaje sa musia zhodovat s danostami domény.
Pojmy nie je mozné vymenit.

Zadajte meno pouzivatela kontroléra domény

Zadajte heslo kontroléra domény

Ovladanie pripoji najdenu doménu Windows.

Ovladanie kontroluje, ¢i su v doméne vytvorené vSetky potrebné
roly ako skupiny.

vV VvVvVvyy
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Ak v doméne este nie su ulozené vsetky potrebné roly
ako skupiny, vyda ovladanie vystrazné upozornenie.

Ak ovladanie vyda vystrazné upozornenie, vykonajte
jednu z dvoch moznosti:

» Stladte softvérové tlacidlo DODATOC. FUNK.

B Vyberte funkciu Prihlasenie do domény
Windows

Tu mdzete zaddvat roly priamo do domény.
= Vyberte funkciu Prihlasenie do domény

Tu mbZete odosielat roly externe do suboru vo
formate .Idif.

> VsSetky potrebné roly su ulozené v doméne ako skupiny.

L LUAF O TefnOLE Lompuer
LDAP database is connected
EI Connection to Windows domain

Domain; KDC:
LDAP ID-mapping: Yes

Pripojenie domény Windows s funkénym pouzivatelom

Doménu Windows s funkénym pouzivatelom pripojite nasledovne:
» Otvorte okno Sprava pouzivatelov.

» Zvolte moznost Prihlasenie do domény Windows.

» Oznacte zacCiarkavacie policko Active-Directory s pouzivatelom
funkcie

Zvolte moznost Hladat’ doménu.

Ovladanie vyberie doménu.

Zvolte moznost Konfigurovat'.

Kontrola udajov pre Nazov domény: a Key Distribution Center
(KDC):

Zadajte Organizacna jednotka pre roly HEROS:

Zadajte pouzivatel'ské meno a heslo pouzivatela funkcie

Zvolte moznost OK.

Zvolte moznost PREVZIAT.

Ovladanie pripoji najdend doménu Windows.

Ovladanie kontroluje, ¢i su v doméne vytvorené vsetky potrebné
roly ako skupiny.

vV vV Yy

VVVvyvVvyYVvyy

Vytvorit skupiny
Na vytvorenie skupin pre zodpovedajuce roly tu mate nasledujuce
moznosti:

B Automaticky pri vstupe do domény systému Windows, po zadani
pouzivatela s administratorskymi opravneniami

= Nacitajte subor importu vo formate .Idif na server Windows

Administrator Windows musi ruéne priradit pouZivatelov na Domain
Controller k roldm (Security Groups).

V nasledujucom odseku najdete dva priklady, ako mbze
administrator Windows upravit rozdelenie skupin.
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Priklad 1

Pouzivatel je priamo alebo nepriamo ¢lenom prislusnej skupiny:

HEROLE.NC.SETTER

Setter

Group

[=x]

B is member of A

Priklad 2

Pouzivatelia z réznych Usekov (dielnf) su ¢lenovia v skupinach

s r6znou predponou:

HERworkshop1.NC
SETTER

HERworkshop2. NG
SETTER

l

setter_workshopl

ENE

)

setter_workshop2

e

l:l e
- e

A

i

B

B is member of A
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Export a import konfiguracnych siborov systému Windows

Ak ste ovladanie pripojili k doméne systému Windows, mdzete
exportovat pozadované konfigurdcie pre iné ovladania.

Konfiguraény subor systému Windows exportujete nasledujucim
spbsobom:

» Otvorte okno Sprava pouzivatelov.

» Zvolte moznost Prihlasenie domény Windows.
> Zvolte moZnost Exportovat’ konfig. Windows.
>

Ovladanie otvori okno Exportovat’ konfiguraciu domény
Windows.

Vyberte adresar pre subor
» Zadajte nazov suboru

» Prip. oznacte zaciarkavacie policko Exportovat’ heslo
pouzivatela funkcie?.

» Zvolte moznost Exportovat'.
> Ovladanie uklada konfiguraciu systému Windows ako subor BIN.

Konfiguracny subor systému Windows iného ovladania importujete
takto:

» Otvorte okno Sprava pouzivatelov.

» Zvolte moznost Prihlasenie domény Windows.
» Zvolte moZnost Importovat’ konfig. Windows.
>

Ovladanie otvori okno Importovat’ konfiguraciu domény
Windows.

Vyberte dostupny konfiguracny subor
Prip. oznacte zaciarkavacie policko Importovat’ heslo
pouzivatela funkcie?.

» Zvolte moznost Importovat'.
> Ovladanie preberie konfiguraciu domény systému Windows.

v

v Y
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Zadanie dalSich pouzivatelov

Skor ako budete méct ulozZit dalsich pouzivatel'ov, musia byt spinené
nasledujuce predpoklady:

m  Sprava pouzivatelov je konfigurovana

m Databdza LDAP je zvolena a konfigurovana

Karta Spravovat’ pouzivatelov je funkéna len pri
nasledujucich databazach:

= Lokalna databaza LDAP

® LDAP na inom pocitaci

Pri Prihlasenie do domény Windows musite konfigurovat
pouzivatelov v doméne systému Windows.

Dalsie informacie: 'Prihldsenie do domény systému
Windows", Strana 337

Otvorte kartu Spravovat’ pouzivatelov

Ak chcete spravovat pouzivatelov, postupujte nasledovne:
> Vyvolajte spravu pouzivatelov

> Vyberte kartu Spravovat’ pouzivatelov

» Stlacte softvérové tlacidlo EDITOVAT ZAP
>

Ovladanie vas prip. vyzve na zadanie hesla databazy
pouzivatelov.

> Po zadani hesla otvori ovladanie menu Spravovat’
pouzivatelov.

£
it
t

Mdte moznost editovat existujucich pouzivatelov a zadat novych
pouzivatelov. -

DELETE DD
ROLE ROLE

GERTIFIGATE
KEYS

RESET. CHANGE
PASSHORD 100N
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Vytvorit nového pouzivatela

Nového pouzivatela zadate takto: e s —
> Stlacte softvérové tlacidlo Vytvorit’ nového pouzivatela Eg == T é-—-::::'::
> Ovladanie otvori okno na vytvorenie pouzivatela. ;’fﬁlﬁm = x =
> Zadajte meno pouzivatela :égj;ji:“ fm;m e
. v . Y pro— o

» Zadajte heslo pouzivatela : %:::w -

Pouzivatel si pri prvom prihldseni musi zmenit heslo. ;f;m S

Dalsie informacie: 'Prihlasenie v spréve pouzivatelov’, :a’éz "’%:1"

Strana 357 :1 -

> Volitelne zadajte opis pouzivatela
> Stlacte softvérové tlacidlo Pridat’ rolu

» Vyberte prislusné roly pre svojho pouzivatela z okna vyberu
Dalsie informacie: "Definicia roli", Strana 348

» Stlacte softvérové tlacidlo Pridat’

V menu su k dispozicii dve dalSie softvérové tlacidla:
® Pridat’ externé prihlasenie

Prida napr. Remote.HEROS.Admin namiesto
HEROS.Admin.

Rola je aktivovana len pre dialkové prihlasenie na
systéme.

® Pridat’ lokalne prihlasenie

Prida napr. Local. HEROS.Admin namiesto
HEROS.Admin.

Rola je aktivovana len na miestne prihlasenie na
obrazovke ovladania.

Stladte softvérové tlagidlo ZATVORIT

Ovladanie zatvori okno na vytvorenie pouzivatela.
Stlacte softvérové tlacidlo OK

Stladte softvérové tlagidlo PREVZIAT

Ovladanie prevezme zmeny.

Stlacte softvérové tlacidlo KONIEC

Ovladanie zatvori spravu pouzivatelov.

V VvV V VvV VVYy

Ak nerestartujete vase ovladanie po konfigurovani
databazy, vyZiada vas ovladanie na restart, aby boli zmeny
ucinné.

DalSie informacie: "Konfigurovanie spravy pouzivatelov’,
Strana 331
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Vkladanie obrazkov profilu

Volitelne méate moznost priradit svojim pouzivatelom obrazky. Na
tento U&el vdm spolognost HEIDENHAIN poskytuje Standardné
obrazky pouzivatela:. Mozete nacitat aj vlastné obrazky vo formate
JPEG alebo PNG na ovladanie. Nasledne mdzete pouzit tieto subory
obrazkov ako profilové obrazky.

Profilové obrazky vloZite takto:
> Prihlaste pouzivatela s rolou HEROS.Admin, napr. useradmin

Dalsie informacie: "Prihldsenie v sprave pouzivatelov',
Strana 357

Vyvolajte spravu pouzivatelov

Vyberte kartu Spravovat’ pouzivatelov

Stlacte softvérové tlacidlo Editovat’ pouzivatela
Stlacte softvérové tlacidlo Zmenit’ obrazok

V menu vyberte pozadovany obrazok

Stlacte softvérové tlacidlo Vyb.obrazok

Stlacte softvérové tlacidlo OK

Stla¢te softvérové tlagidlo PREVZIAT

Ovladanie prevezme zmeny.

V vV vV vV vV VvV vV VY

Profilové obrazky mozete doplnit aj bezprostredne pri
uloZeni pouZzivatelov.

Nastavenia hesla spravy pouzivatelov

Karta Nastavenia hesla

Pouzivatelia s rolou HEROS.Admin moézu na karte Nastavenia hesla E——
stanovit presné poziadavky na hesla pouzivatelov. —
DalSie informacie: "Opravnenia’, Strana 351 s = — =
Ak pri vytvarani hesla nedodrzite definované poziadavky, —
vygeneruje ovladanie chybové hlasenie. EEEE =l

Kartu Nastavenia hesla vyvolajte nasledovne:

Prihlaste pouzivatela s rolou HEROS.Admin

Vyvolajte spravu pouzivatelov

Vyberte kartu Nastavenia hesla

Stlacte softvérové tlacidio EDITOVAT ZAP

Ovladanie otvori okno Zadanie hesla databazy LDAP.
Vlozte heslo

Ovladanie uvolni kartu Nastavenia hesla na spracovanie.

vV VvV Vv Vv Vvyy
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Definovanie nastaveni hesla

Ovladanie poskytuje moznost nakonfigurovat prostrednictvom
réznych parametrov poziadavky na hesla pouzivatelov.

Pri zmene parametrov postupujte nasledovne:

4

vV v Vv Y

Vyvolajte kartu Nastavenia hesla

Vyberte pozadovany parameter

Ovladanie oznaci vybrané parametre modrou farbou.
Definujte poZzadovany parameter na stupnici

Ovladanie zobrazi vybrané parametre v zobrazovacom okne.

» Stladte softvérové tladidlo PREVZIAT
PREVZIAT
> Qvladanie prevezme zmenu.
K dispozicii su nasledujuce parametre:
Zivotnost’ hesla

Doba platnosti hesla:
Uvadza dobu pouzivania hesla.
Vystraha pred uplynutim platnosti:

Od stanoveného ¢asového okamihu generuje vystrahu o uplynuti
platnosti hesla.

Kvalita hesla

Minimalna dizka hesla

Uvadza minimalnu dizku hesla.

Min. pocet tried znakov (velké/malé pismena, Cislice, Spec.
znaky):

Uvadza minimalny pocet roznych tried znakov v hesle.
Maximalny pocet opakovani znakov:

Uvadza maximalny pocet rovnakych, za sebou pouzitych znakov
v hesle.

Maximalna diZka sekvencii znakov:

Uvadza maximalnu dizku pouZitych sekvencii znakov v hesle,
napr. 123.

Kontrola slovnika (zhoda poctu znakov):

Kontroluje slova pouzité v hesle a uvadza pocet povolenych
suvisiacich znakov.

Minimalny pocet zmenenych znakov oproti
predchadzajucemu heslu:

Uvadza, o kolko znakov sa nové heslo musi lisit od starého.
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Pristupové prava

Sprdva pouzivatelov sa zaklada na sprave opravneni Unix. Pristupy
na ovladanie sa ovladaju prostrednictvom opravneni.

V sprave pouzivatelov sa rozliSuje medzi nasledujucimi pojmami:
m Pouzivatel

= Roly

® QOpravnenia

Pouzivatel

Pouzivatel mdze byt vopred definovany v ovladani alebo moze byt
definovany pouzivatelom.

Sprava pouzivatelov ponuka nasledujuce typy pouzivatelov:
®  Preddefinovani funkéni pouzivatelia spolo¢nosti HEIDENHAIN

Dalsie informécie: 'Funkeni pouzivatelia spolognosti
HEIDENHAIN", Strana 347

® Funkeni pouzivatelia vyrobcu stroja
m samodefinovany pouzivatel
Pouzivatel obsahuje vSetky jemu pridelené roly.

Funkcie HEROS | Sprava pouzivatelov

User
(for example: Test)
contains several
roles

roles
(for example: NC.Programmer)
contain several rights

rights
(for example: NC.EditNCProgram)
contain several functions

Vyrobca vasho stroja definuje funkénych pouzivatelov, ktori
sU potrebni napr. na udrzbu stroja.

V zavislosti od Uloh mézete pouzit jedného

z preddefinovanych funkénych pouzivatelov alebo musite
vytvorit nového pouzivatela.

Pre funk&ného pouzivatela spolo¢nosti HEIDENHAIN

su pristupové opravnenia stanovené uz pri expedovani
ovladania.

Roly

Roly sa skladaju z kombinacie opravneni, ktoré pokryvaju urcity
funkeny rozsah ovladania.

= Roly operacného systému:

® Roly NC operatora:

® Roly vyrobcu stroja (PLC):

Vsetky roly su vopred definované v ovladani.
Jednému pouzivatelovi mézete priradit viaceré roly.
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Opravnenia

Opravnenia sa skladaju zo suhrnu funkcii, ktoré pokryvaju oblast
ovladania, napr. editacia tabulky nastrojov.

m opravnenia HEROS

® opravnenia NC

m opravnenia PCL (vyrobca stroja)

Ak ziska pouzivatel viaceré roly, ziska su¢asne aj sucet vSetkych
opravneni, ktoré su v nich obsiahnuté.

Dbajte na to, aby kazdy pouzivatel ziskal vSetky potrebné
pristupové opravnenia. Pristupové opravnenia vyplyvaju
z ¢innosti, ktoré vykondva pouzivatel na ovladani.

Funkéni pouzivatelia spoloénosti HEIDENHAIN

Funkéni pouzivatelia spolo¢nosti HEIDENHAIN su preddefinovani
pouzivatelia, ktori sa vytvaraju automaticky pri aktivacii spravy
pouzivatelov. Funkénych pouzivatelov nemézete menit.
Spolo¢nost HEIDENHAIN poskytuje pri expedovani ovladania

k dispozicii styroch réznych funkénych pouzivatelov.

= oem

Funkcny pouzivatel oem je pre vyrobcu stroja. Prostrednictvom
oem je mozné ziskat pristup na jednotku PLC: ovladania.

= Funkéni pouzivatelia vyrobcu stroja

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

Vyrobca stroja sa méze odliSovat od pouZivatelov
vopred zadanych spolo¢nostou HEIDENHAIN.

Funkéni pouzivatelia vyrobcu stroja mozu byt aktivny uz
v Legacy-Mode a nahradzat kodoveé Gisla.

Zadanim kodovych Cisel alebo hesiel, ktoré nahradzaju
kodové Cisla, mdzete docasne aktivovat opravnenia
funkenych pouzivatelov oem.

Dalsie informacie: "Current User", Strana 364

m sys
Prostrednictvom funkéného pouzivatela sys je mozné dosiahnut
pristup na jednotku SYS: ovladania. Tento funk&ny pouzivatel je
vyhradeny pre zakaznicky servis HEIDENHAIN.

= user
V Legacy-Mode sa pri nabehu ovladania automaticky prihlasi
do systému funkény pouzivatel user. S aktivnou spravou
pouzivatelov nema user ziadnu funkciu. Prihlaseného
pouzivatela user nie je mozné zmenit v Legacy-Mode.

= useradmin

Funkény pouzivatel useradmin sa vytvori automaticky pri
aktivacii spravy pouzivatelov. Pomocou useradmin je mozné
konfigurovat a editovat spravu pouzivatelov.
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Definicia roli

Spolo¢nost HEIDENHAIN zlucuje viaceré opravnenia pre jednotlivé

oblasti Uloh do roli. Mate k dispozicii rézne vopred definované roly,

pomocou ktorych médzete svojim pouzivatelom priradit opravnenia.
Nasledujuce tabulky obsahuju jednotlivé opravnenia réznych roli.

o Kazdy pouzivatel by mal mat minimalne jednu rolu z oblasti
operacny systém a z oblasti programovanie.

Rolu je mozné alternativne aktivovat na lokalne prihlasenie
alebo na dialkové prihlasenie. Lokalne prihlasenie je
prihlasenie priamo na obrazovke ovladania. Dialkové
prihldsenie (DNC) je pripojenie prostrednictvom SSH.

Tym mozete upravit opravnenia pouzivatela aj v zavislosti
od toho, ako ziskava pristup k ovladaniu.

Ak je nejaka rola aktivovana len pre lokalne prihlasenie,
tak ziska pridavok Local. v nazve roly, napr.

Local. HEROS . Admin namiesto HEROS.Admin.

Ak je nejaka rola aktivovana len pre dialkové prihldsenie,
tak ziska pridavok Remote. v nazve roly, napr.
Remote.HEROS.Admin namiesto HEROS.Admin.

Vyhody zaclenenia do roli:
= Jednoduchsia administracia

B R&zne opravnenia medzi réznymi verziami softvéru ovladania a
réznych vyrobcov stroja su vzajomne kompatibilné.

o Rozne aplikacie si vyzaduju pristupy na rézne rozhrania.
Administrator musi podla potreby, okrem opravneni pre
rozne funkcie a doplnkové programy, vytvorit aj opravnenia
pre potrebné rozhrania. Tieto opravnenia su obsiahnuté v
Roly operacného systému:.

o Nasledujuce obsahy moZete zmenit s nasledujucich
verziach softvéru:

® HEROS nazov opravnenia
B UNIX skupiny
= GID
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Roly operaéného systému:

Rola Opravnenia
HEROS nazov opravnenia UNIX skupina GID
HEROS.RestrictedUser Rola pre pouzivatela s minimalnymi opravneniami v operacnom systéme.
= HEROS.MountShares ® mnt B 335
= HEROS.Printer = Ip =9
HEROS.NormalUser Rola normalneho pouzivatela s obmedzenymi opravneniami v operatnom systéme
Tato rola obsahuje opravnenia roly RestrictedUser a doplnkovo nasledujuce opravne-
nia:
® HEROS.SetShares = mntcfg = 334
= HEROS.ControlFunctions m ctrifct = 340
HEROS.LegacyUser Ako Legacy-Mode zodpoveda reakcia, v operacnom systéme ovladania, reakcii
starsich stavov softvéru bez spravy pouzivatelov. Sprava pouzivatelov je nadalej
aktivna.

Tato rola obsahuje opravnenia roly NormalUser a doplnkovo nasledujice opravnenia:

® HEROS.BackupUsers ® userbck m 337

B HEROS.PrinterAdmin E |padmin B 16

® HEROS.Readlogs = |ogread m 342

= HEROS.SWUpdate ® swupdate B 341

B HEROS.SetNetwork B netadmin B 336

® HEROS.SetTimezone iz ®m 333

B HEROS.VMSharedFolders B vboxsf ® 1000
HEROS.LegacyUserNoCtr-  Tato rola definuje opravnenia pri neaktivnej sprave pouzivatelov pri dialkovom prihla-
Ifct seni, napr. prostrednictvom SSH. Ovladanie zada tuto rolu automaticky.

Tato rola obsahuje opravnenia roly LegacyUser, okrem nasledujuceho opravnenia:
B HEROS.ControlFunctions B ctrifct B 340

HEROS.Admin Tato rola umozniuje okrem iného konfiguraciu siete a spravy pouzivatelov.

Tato rola obsahuje opravnenia roly LegacyUser a doplnkovo nasledujice opravnenia:

® HEROS.BackupMachine = backup ® 338
® HEROS.UserAdmin B yseradmin ®m 339
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Roly NC operatora:

Rola Opravnenia

HEROS nazov opravnenia UNIX skupina GID
NC.Operator Tato rola umoznuje vykonavanie programov NC.

= NC.OPModeProgramRun = NCOpPgmRun m 302
NC.Programmer Tato rola obsahuje opravnenia na programovanie NC.

Tato rola obsahuje opravnenia roly Operator a dopinkovo nasledujice opravnenia:

® NC.EditNCProgram = NCEdNCProg m 305
= NC.EditPalletTable = NCEdPal = 309
= NC.EditPresetTable = NCEdPreset = 308
= NC.EditToolTable = NCEdTool B 306
= NC.OPModeMDi = NCOpMDI = 301
= NC.OPModeManual = NCOpManual = 300
NC.Setter Tato rola umoznuje editaciu tabulky miest.

Tato rola obsahuje opravnenia roly Programmer a dopInkovo nasledujice opravne-
nia:

m  NC.ApproveFsAxis B NCApproveFsAxis ® 319
= NC.EditPocketTable = NCEdPocket = 307
m NC.SetupDrive ® NCSetupDrv ® 315
m NC.SetupProgramRun ® NCSetupPgRun = 303

NC.AutoProductionSetter Tato rola umozniuje vSetky funkcie NC vratane vytvarania ¢asovo ovladaného spuste-
nia programu NC.

Tato rola obsahuje opravnenia roly Setter a doplnkovo nasledujlce opravnenia:
B NC.ScheduleProgramRun ® NCSchedulePgRun = 304

NC.LegacyUser Ako Legacy-User zodpoveda reakcia, v programovani NC ovladania, reakcii starsi-
ch stavov softvéru bez spravy pouzivatelov. Sprava pouzivatelov je nadalej aktivna.
Pouzivatel Legacy-User disponuje rovnakymi opravneniami ako pouzivatel AutoPro-
ductionSetter.

NC.AdvancedEdit Tato rola umozniuje pouzivanie Specidlnych funkcii editora NC a tabulkového editora.
= Specidlne funkcie programovania parametrov Q a zmena hlavicky tabulky
Nahrada za kédové Cislo 555343

B NC.EditNCProgramAdv B NCEditNCPgmAdv = 327

= NC.EditTableAdv = NCEditTableAdv = 328
NC.RemoteOperator Rola povoluje spustenie program NC z externej aplikacie.

B NC.RemoteProgramRun B NCRemotePgmRun ® 329
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Roly vyrobcu stroja (PLC):

Rola Opravnenia
HEROS nazov opravnenia UNIX skupina GID
PLC.ConfigureUser Tato rola obsahuje opravnenia kodového &isla 123.
= NC.ConfigUserAdv = NCConfigUserAdv = 316
PLC.ServiceRead Tato rola umoznuje pristup na Citanie pri servisnych pracach.
Pomocou tejto roly mbzete zobrazovat rozlicné diagnostické informacie
B NC.Data.AccessServiceRead ® NCDAServiceRead ® 324
Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Vyrobca stroja méze upravit roly PLC.
Pri Uprave parametra Roly vyrobcu stroja (PLC):
prostrednictvom vyrobcu stroja sa mézu zmenit
nasledujuce obsahy:
= Nazov roli
B Pocet roli
m  Spdsob fungovania roli
Opravnenia

Nasledujuca tabulka obsahuje vSetky opravnenia jednotlivo uvedené.

Opravnenia:

HEROS nazov opravnenia

Opis

HEROS.Printer

Vystup Udajov na sietovej tladiarni

HEROS.PrinterAdmin

Nastavenie sietovych tlaciarni

HEROS.ReadlLogs Aktualne ziadna funkcia

NC.OPModeManual Ovladanie stroja v prevadzkovych rezimoch Ru€ny rezim a Elektrické ru¢né
koliesko.

NC.OPModeMDi Praca v prevadzkovom rezime Rucné polohovanie.

NC.OpModeProgramRun Vykondvanie programov NC v prevadzkovych rezimoch Chod programu Plynule
alebo Krokovanie programu.

NC.SetupProgramRun Snimanie v Ruény rezim a Elektrické ru¢né koliesko.

NC.ScheduleProgramRun Programovanie ¢asovo riadeného Startu NC programu

NC.EditNCProgram Editovanie NC programov

NC.EditToolTable Editovanie tabulky nastrojov

NC.EditPocketTable

Editacia tabulky miest

NC.EditPresetTable

Editacia tabuliek vztaznych bodov

NC.SetupDrive Prispbsobenie pohonov pouzivatelom

NC.ApproveFsAxis Potvrdenie kontrolnej polohy bezpecnych osi

NC.EditNCProgramAdv Pridavné funkcie NC

NC.EditTableAdv Pridavné programovacie funkcie tabulky, napr. Zmena hlavicky tabulky
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HEROS nazov opravnenia

Opis

HEROS.SetTimezone Nastavenie datumu a ¢asu, asového pasma a synchronizacie ¢asu cez NTP a
poloZzku Ponuka HEROS.

HEROS.SetShares Konfigurdcia verejnych sietovych jednotiek, ktoré su prepojené na ovladanie

HEROS.MountShares Spojenie a odpojenie sietovych jednotiek s ovlddanim

HEROS.SetNetwork Konfiguracia siete a relevantné nastavenia na zalohovanie Udajov

HEROS.BackupUsers Zalohovanie Udajov na ovladani pre vSetkych pouzivatelov zriadenych na ovladani

HEROS.BackupMachine Zdalohovanie Udajov a obnovenie celej konfigurdcie stroja

HEROS.UserAdmin

Konfiguracia spravy pouzivatelov na ovladani
Toto obsahuje pridavanie, vymazanie a konfiguraciu lokalnych pouzivatelov

HEROS.ControlFunctions

Kontrolna funkcia operaéného systému

m Pomocné funkcie, ako napr. spustenie a zastavenie softvéru NC.
= Dialkova udrzba

m  Pokrogilé diagnostické funkcie, napr. udaje zo suboru dennika

HEROS.SWUpdate

InsStaldcia aktualizacii softvéru pre ovladanie

HEROS.VMSharedFolders

Pristup na spolocné adresare virtualneho stroja
Relevantné len pri prevadzke programovacieho miesta v ramci virtudlneho stroja

NC.RemoteProgramRun

Spustenie programu NC z externej aplikacie, napr. prostrednictvom rozhrania DNC

NC.ConfigUserAdv

Konfiguraény pristup na obsahy, ktoré boli aktivované kédovym &islom 123

NC.DataAccessServiceRead

Pristup na Citanie na jednotku PLC: pri servisnych pracach

NC.OpcUaOEMConfiguredDa-

taRead

352

Pristup k Udajom definovanym vyrobcom stroja cez server OPC UA NC za ucelom
Citania
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Aktivovanie Aut. prih.
Pomocou funkcie Aut. prih. prihlasi ovladanie pri spustani
vybraného pouzivatela automaticky a bez zadavania hesla.

S tym mozete, na rozdiel od Legacy-Mode, obmedzit opravnenie
pouzivatela bez zadania hesla.

Na rozsirené opravnenia pozaduje ovladanie nadalej zadanie
autentifikacie.

Aby ste mohli aktivovat Aut. prih., musia byt spinené nasledujice
predpoklady:

®  Sprava pouzivatelov je konfigurovana
m Pouzivatel pre Aut. prih. je vytvoreny

Na aktivovanie funkcie Aut. prih. postupuijte takto:
Vyvolajte spravu pouzivatelov

Vyberte kartu Nastavenia

Stlacte softvérové tlacidlo Globalne nastavenia
Vlozte hacik pri Aktivovat’ automatické prihlasenie
Ovladanie otvori okno pre vyber pouzivatelov.
Vyberte pouzivatela

Zadajte heslo pouzivatela

Stlacte softvérové tlacidlo OK

vV VvV Vv VvVvyyYys.y

Autentifikacia pouzivatelov externymi aplikaciami

Uvod

Pri aktivnej sprave pouzivatelov musia aj externé aplikacie
autentifikovat pouzivatela, aby bolo mozné priradit spravne
opravnenia.

Pri spojeniach DNC pomocou protokolu RPC alebo LSV2 sa spojenie
presmeruje cez tunel SSH. Pomocou tohto mechanizmu sa dialkovy
pouzivatel priradi pouzivatelovi vytvorenému na ovladani a ziska
jeho oprdvnenia.

Prostrednictvom kédovania pouzivaného pri tuneli SSH sa
komunikacia dodato¢ne zabezpecuje proti Utokom.
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Princip prenasania prostrednictvom tunela SSH
Predpoklady:
= TCP/IP siet
m Externy pocitac ako klient SSH
B Qvladanie ako server SSH
m Kodovy par, ktory sa sklada z:
m osobného kodu
® verejného kodu

Pripojenie SSH sa vykonava vzdy medzi klientom SSH a serverom
SSH.

Na zabezpecenie spojenia sa pouzije kddovy par. Tento kddovy
par sa vytvara na klient. Kédovy par sa sklada z osobného kodu a
verejného kodu. Osobny kod zostava klientovi. Verejny koéd sa pri

vytvoreni prenesie na server a tam sa priradi ur¢itému pouzivatelovi.

Klient sa pokusa pripojit sa na server pomocou zadaného
pouzivatelského mena. Server méze pomocou verejného kodu
testovat, ¢i osoba Ziadajlca o spojenie vlastni prislusny osobny
kod. Ak ano, akceptuje pripojenie SSH a priradi ho pouzivatelovi,
pre ktorého sa vykonava prihlasenie. Komunikacia méze byt
prostrednictvom tohto spojenia SSH ,tunelovana”.

Funkcie HEROS | Sprava pouzivatelov

D PC | " | HEIDENHAIN NC Control MyTNC
Firewall
jh_ssh.exe sshd _
DNC Tool <:> 0em@My TNC SSHTunnel e DNC Server

| Setup: i Access rights of user oem
1 Create key pair i
| |
: N
! Private | |
: Key . User oem
| i
| 1

I
: D >
| Public | '\ ____ ! Setup:Tansferpublickey 'Sl pusiic
1 Key '
! : Key
1 I
| |
1 I
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Pouzivanie v externych aplikaciach

Ked je aktivna sprava pouZzivatelov, moZete vytvarat
bezpecné sietové pripojenia len prostrednictvom SSH.
Ovladanie automaticky blokuje pripojenia LSV?2 cez sériové
rozhrania (COM1 a COM?2), ako aj sietové pripojenia bez
identifikacie pouzivatela.

Ak je administracia pouzivatela neaktivna, ovladanie
automaticky zablokuje aj nezabezpecené spojenia LSV?2
alebo RPC. Pomocou volitelnych parametrov stroja
allowUnsecurelLsv2 (¢. 135401) a allowUnsecureRpc
(¢. 135402) moze vyrobea stroja definovat, ¢i ovladanie
povoli nechranené spojenia. Tieto parametre stroja

su sucastou datového objektu CfgDncAllowUnsecur
(135400).

Dalsie informacie: "Sériové rozhrania na TNC 128",
Strana 304

Nastroje PC-Tools ponukané spoloé¢nostou HEIDENHAIN,

ako napr. TNCremo od verzie v3.3, ponukaju vsetky funkcie

na nastavenie, vytvorenie a spravu bezpec¢ného spojenia
prostrednictvom tunela SSH.

Pri vytvarani spojenia sa vygeneruje potrebny kodovy par a verejny
kod sa prenesie do ovladania.

Konfiguracie spojenia mozu, ak uz boli vytvorené, pouzivat
spolo¢ne vSetky nastroje PC-Tools HEIDENHAIN na
vytvorenie spojenia.

To isté plati aj pre aplikacie, ktore na komunikaciu pouzivaju
komponent HEIDENHAIN DNC z RemoTools SDK. Uprava
existujucich zakaznickych aplikacii pritom nie je potrebna.

o Na rozsirenie konfiguracie spojenia s prislusnym
nastrojom CreateConnections je potrebna aktualizacia
na HEIDENHAIN DNC v1.7.1. Uprava zdrojového kodu
aplikacie pritom nie je potrebna.
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Vytvorte a odstraiite bezpecné pripojenie

Na vytvorenie bezpecného spojenia pre prihlaseného pouzivatela
postupujte nasledovne:

V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja

Vyberte funkciu Externy pristup

Stlacte softvérové tlacidlo Schliisselverwaltung.

Ovladanie otvori okno Certifikaty a kl'Gc.

Vyberte funkciu Povol autentifikaciu s heslom

Stlacte softvérové tlacidlo UloZenie a restart servera

Pouzite TNCremo, aby ste vytvorili bezpecné pripojenie (TCP
secure).

vV vyVvyVvVvVvyyvVyy

Podrobné informacie ndjdete v integrovanom systéme
pomocnika TNCremo.

> TNCremo ma ulozeny verejny koéd v ovladani.

Na zarucenie optimalnej bezpecnosti znova deaktivujte
funkciu Povol autentifikaciu s heslom po ukonceni
ukladania.

> Zruste vyber funkcie Povol autentifikaciu s heslom
Stlacte softvérové tlacidlo UloZenie a restart servera
> Ovladanie prevzalo zmeny.

v

o ®  Okrem vytvorenia prostrednictvom PC-Tools
s autentifikdciou heslom je takisto moznost importovat
verejny kod prostrednictvom USB klUc¢a alebo sietovej
jednotky do ovladania.

® V okne Certifikaty a kla¢ mozete v sekcii Externe
spravovany kltacovy subor protokolu SSH vybrat
subor s dalSimi verejnymi kl'd¢mi SSH. Vdaka tomu
mbzete kluce SSH pouzivat aj bez nutnosti ich prenosu
do ovladania.

Na vymazanie kodu v ovladani, a tym na opatovné odstranenie
moznosti bezpecného pripojenia pre pouzivatela, postupujte
nasledovne:

V menu MOD vyberte skupinu Nastavenia stroja

Vyberte funkciu Externy pristup

Stlacte softvérové tlacidlo Schliisselverwaltung.

Ovladanie otvori okno Schliisselverwaltung.

Vyberte kdd, ktory cheete vymazat

Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’ klac¢ SSH

Ovladanie vymaze vybrany kod.

vV Vv VvV VVvVVYy

356 HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023



Funkcie HEROS | Sprava pouzivatelov

Zablokovanie nezabezpecenych pripojeni vo firewall

Aby pouzivanie bezpecnych pripojeni ponukalo realnu vyhodu pre

IT bezpe¢nost ovladania, mali by ste v brane firewall zablokovat

protokoly DNC LSV2 a RPC.

Aby to bolo moZné, musia sa nasledujtce skupiny prepnut na

bezpecné pripojenie:

= \/yrobca stroja so vSetkymi externymi aplikaciami, napr.
osadzovaci robot

Ak je doplnkova aplikacia pripojena prostrednictvom
siete stroja X116, mdze prepnutie na Sifrované
pripojenie odpadndt.

m Pouzivatel s vlastnymi externymi aplikaciami

Ak su vytvorené zabezpecCené pripojenia vSetkych stran, je mozné v
brane Firewall zablokovat protokoly DNC LSV2 a RPC.

Na zablokovanie protokolov v bréne firewall postupujte nasledovne:
Tlacidlom DIADUR otvorte menu HEROS.

Vyberte bod menu Nastavenia

Vyberte bod menu Firewall

Vyberte metddu Zakazat' vsetky pri DNC a LSV2

Vyberte funkciu Pouzitie

Ovladanie ulozi zmeny.

Okno zatvorte pomocou OK

VvV VvyvVvyVvyy

Prihlasenie v sprave pouzivatelov

Ovladanie zobrazi prihlasovaci dialég v nasledujucich pripadoch:
®  Po vykonani funkcie Odhlasenie pouzivatela

m Po vykonani funkcie Zmena pouzivatela

B Po zablokovani obrazovky SetriCom obrazovky

|

Bezprostredne po spusteni ovladania pri aktivnej sprave
pouzivatelov, ak nie je aktivna Ziadne Aut. prih. support ueerd

PRIHLASIT SA

V dialogu prihlasenia mate nasledujice moznosti vyberu: PRIRLASTT SA
B Pouzivatelia, ktori boli prihlaseni minimalne raz
m Pouzivatel Iné

Vybrat pouzivatela a zadat heslo

A
v
3
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Prvé prihlasenie pouzivatela
Ak sa chcete prihlasit s pouzivatelom prvy raz, musite to urobit
prostrednictvom vstupného pola Iné.

Pri prvom prihlasovani pouzivatela pomocou Iné postupujte
nasledovne:

> V dialégu prihldsenia vyberte Iné
Ovladanie zvacsi vyber.

Zadajte meno pouzivatela
Zadajte heslo pouzivatela

Ovladanie otvori pole s prihlasenim Platnost’ hesla uplynula.
Teraz zmente svoje heslo..

Zadajte aktudlne heslo

Zadajte nové heslo

Znova zadajte nové heslo

Ovladanie prihlasi nového pouzivatela.
Pouzivatel sa zobrazi v dialdgu prihlasenia.

vV v vV

VVVvyVvVYyy

Prihlaste znameho pouzivatela pomocou hesla

Na prihlasenie pouzivatela, ktory sa zobrazuje v dialégu prihlasenia,
postupujte nasledovne:

Vyberte pouzivatela v dialdgu prihlasenia
> Ovladanie zvacsi vyber.

» Zadajte heslo pouzivatela

> Qvladanie prihlasi zvoleného pouZivatela.

v

Ovladanie zobrazuje v prihlasovacom dialégu, &i je aktivne
aretacné tlacidlo.

Prihlasenie pouzivatela s tokenom

Na prihldsenie pouzivatela s tokenom postupujte nasledovne:
Podrzte token pri ¢itacke

> Prip. zadajte PIN

> Ovladanie prihlasi zvoleného pouzivatela.

» Odstrante token z &itacky

v

358 HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023



Funkcie HEROS | Sprava pouzivatelov

Poziadavky na heslo

Hesla by mali mat z bezpecnostnych dévodov nasledujuce
vlastnosti:

B Minimalne osem znakov
m Pismeng, Cislice a Specialne znaky

= Nepouzivajte suvisiace slova a postupnosti ¢islic, napr.
Anna alebo 123

Vezmite na vedomie, ze administrator méze definovat poziadavky na
heslo. Ku poziadavkam na heslo patria:

= Minimalna dizka
= Minimalny pocet réznych tried znakov
B Velké pismena
= Malé pismena
= Cislice
= Specidlne znaky

= Maximalna diZka sekvencii znakov, napr. 54321 = 5 znakov/
sekvencia

m Pocet zhodnych znakov pri kontrole slovnikov
B Minimalny poCet zmenenych znakov v porovnani
s predchadzajucim heslom

Ak nové heslo nevyhovuje poziadavkam, vygeneruje sa chybové
hlasenie. Musite zadat nové heslo.

Administratori mézu stanovit ¢as platnosti hesiel. Ak svoje
heslo v platnom ¢asovom obdobi nezmenite, prihlasenie
prislusného pouzivatela uz nebude mozné. V takom
pripade musi administrator heslo pouzivatela najprv
resetovat, aby ste sa mohli znova prihlasit.

> Pravidelne obmienajte heslo

Dalsie informacie: 'Zmena hesla aktudlneho
pouzivatela", Strana 365

> Dbajte na vystrazné upozornenia na zmenu hesla
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Zmena alebo odhlasenie pouzivatela

Prostrednictvom bodu menu HEROS Vypnut’ alebo rovnomennej “switch off and restart B
ikony vpravo dole na liste menu sa otvori okno vyberu Vypnat'/ : ;
- ) @Sw1tch-off: Shut down and switch off the system
restartovat’.
Ovladanie poskytuje nasledujuce moznosti: ORestart: Restart the system
. RN
vyant' (Jlog out: Log the user out
= VSetky doplnkové programy a funkcie sa zastavia a ukoncia
M Systém sa Vypne ()Switch user: Switch to other user
= Ovladanie sa vypne
= Restart:

m VSetky doplnkové programy a funkcie sa zastavia a ukoncia
®  Systém sa reStartuje
= Odhlasenie:
m  VSetky doplnkové programy sa ukoncia
m Pouzivatel sa odhlasi
= Otvori sa maska prihlasenia

Na pokra¢ovanie sa musi prihlasit novy pouzivatel so
zadanim hesla.

Obrabanie NC bezi dalej pod vopred prihlasenym
pouzivatelom.

® Zmena pouzivatela:
= Otvori sa maska prihlasenia
B Pouzivatel sa neodhlasi

o Masku prihldsenia je mozné znova zatvorit pomocou
funkcie Storno bez zadania hesla.
VSetky doplnkové programy, ako aj programy NC
prihlaseného pouzivatela bezia dalej.

Setri¢ obrazovky s blokovanim

Mate moznost zablokovat ovlddanie pomocou Setri¢a obrazovky.
Predtym spustené programy NC bezia v tomto ¢asovom Useku dale;j.

o Na opéatovné odblokovanie Setrica obrazovky je potrebné
zadanie hesla.
Dalsie informacie: 'Prihlasenie v spréve pouzivatelov’,
Strana 357
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Screensaver Preferences (XScreensaver 5.20, 06-Oct-2012)
Fle Help

Display Modes |Advanced

Spotlight
Mode: | Only One Screen saver &

Attraction
Bouboule
Bumps
ccurve
Epicycle
FlipText
Grav
Mountain
Rocks.
Rorschach
ShadeBobs
Slidescreen
Spotlight

Blank After (30 |3| minutes

Cycleafter 10 |2 minutes — e

 Lock Screen After |0 minutes

Nastavenia SetriCa obrazovky najdete v polozke Ponuka HEROS
takto:

» Tlacidlom DIADUR otvorte polozku Ponuka HEROS
> Vyberte bod menu Nastavenia

» Zvolte bod menu Screensaver

Setri¢ obrazovky ponuka nasledujice moznosti:

= Pomocou nastavenia Zaéiernit’ po urcite, po kolkych mindtach
sa aktivuje Setri¢ obrazovky.

B Pomocou nastavenia Zablokovat’ obrazovku po aktivujete
blokovanie s ochranou heslom.

®  Nastavenim Casu za Zablokovat’ obrazovku po zadate, po
ako Case od aktivacie Setrica obrazovky sa aktivuje blokovanie.
Zadanie 0 znameng, ze blokovanie sa aktivuje sucasne
s aktivaciou SetriCa obrazovky.

Ak sa aktivovalo blokovanie a pouZijete niektoré zo vstupnych
zariadeni, napr. pohnete mysou, Setri¢ obrazovky sa vypne. Ovladanie
namiesto toho ukazuje obrazovku uzamknutého pocitaca.

The screen was locked due to inactivity.

Pomocou Zruste blokovanie alebo stlacenim tlacidla Enter sa
dostanete spat do masky prihldsenia.
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Adresar HOME
Pre kazdého pouzivatela pri aktivnej sprave pouzivatelov je [ienias sessstion | E@rzoozomno @m
k dispozicii osobny adresar HOME:, do ktorého je mozné ukladat . T—

osobné programy a subory.

Adresar HOME: si moze prezerat prihldseny pouzivatel a pouzivatelia
s rolou HEROS.Admin.

s raes

COPY DIR

O=0

PAGE

t

PAGE. SELECT

| SELECT

WIN " LAST

Adresar public

Adresar public

Pri prvej aktivacii spravy pouzivatelov sa v ramci jednotky TNC:
pripoji adresar public.

Adresar public je pristupny pre kazdého pouzivatela.

(4]

18.18_Giyto voIne

— Bl = T

EREEEd

Nastavenie rozsirenych pristupovych prav pre suibory

Na regulaciu pouzivania jednotlivych suborov v adresari public
poskytuje spolocnost HEIDENHAIN prostrednictvom funkcie ROZS
PRI PRA moZnost obmedzenia moznosti pristupu pre jednotlivé
subory.

Na vyvolanie funkcie ROZS PRi PRApostupujte nasledovne:

> Vyberte prevadzkovy rezim Programovat’
> Stlacte tlacidlo PGM-MGT

» Horizontalnu listu softvérovych tlacidiel prepnite
na oblast dva

. » Stladte softvérové tlagidlo DODATOC. FUNK.
- » Horizontalnu listu softvérovych tlacidiel prepnite
na oblast dva
Rozs » Stladte softvérové tlagidlo ROZS PRi PRA

PRA > Ovladanie otvori okno Nastavit’ rozsirené
pristupové opravnenia.
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Stanovenie pristupovych prav pre subory
Ked sa subory prenesu do adresara public alebo sa tam vytvoria, Nastavit rozsirené pristupové opravnenia
rozpozna ovladanie prihldaseného pouzivatela ako vlastnika suboru.

PN L e " . Meno: [s_Kontuz_contoux.H
Vlastnik moze regulovat moznosti pristupu k svojim vlastnym
Sl]borom. Vlastnik: Iuseradmin
X Nacitat X pisat [X Vykonat
Pristupové prava pre subory moZete stanovit len v adresari
publicl Skupina: Iuse]:
o L ! X Naci tat T Pisat % :
Véetkym stborom, ktoré st na jednotke TNC: a nie v HNacttat Preat X Wykonat
adresari public, sa ako vlastnik automaticky priradi funkcny =
pOUZIVatel user. X Nacitat [ pisat [X vykonat
MoZete stanovit moznosti pristupu pre nasledovnych pouzivatelov:
= Vlastnik:
[ [Rus

vlastnik suboru
= Skupina:

zvolend linuxova skupina alebo pouZzivatelia s definovanym
pravom HEIDENHAIN

B Ini:
Vsetci pouzivatelia, ktori nepatria k vopred zvolenej linuxovej
skupine alebo nedisponuju pravom HEIDENHAIN.
MoZete nastavit tieto typy pristupu:
= Naditat’
prezeranie suboru
m Pisat’
zmena suboru
= Vykonat’
spracovanie suboru

Softvérové tlacidla v okne Nastavit’ rozsirené pristupové
opravnenia poskytuju moznost oznac¢enia a odznacenia vSetkych
typov pristupu pre pouzivatelov:

T e | » (Oznacenie a odznacenie vSetkych moznosti
VLAS , ~ .
et pristupu pre polozku Vlastnik:
e » (Oznacenie a odznacenie vSetkych moznosti
SKU. , ~ .
et pristupu pre polozku Skupina:
2 » (Oznacenie a odznacenie vSetkych moznosti
PRIST , ~ s
™ pristupu pre polozku Ini:
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Pri vybere typu pristupu pre skupinu postupujte nasledovne: Nastavit rozsirené pristupové opravnenia
» Spustite funkciu ROZS PRI PRA biono: AT
» V menu vyberu vyberte pozadovanu skupinu
v v v , , Vlastnik: Iuseradmin

> Oznacte.alebo odznacte pozadované typy pristupu A — r=—
> Ovladanie oznaci zmeny typov pristupu Cervenou farbou.
» Vyberte moZnost OK Skupina: lusex

, . [TNa¢itat [ Pisat [ vykonat
> Prevezmu sa zmeny typov pristupu. e e e

Ini:
[(Nacitat [ pisat I_Vykonaﬁi
Current User
Pomocou Current User méZete v menu HEROS nahliadnut do et setter e s
skupinovych opravneni aktualne prihlaseného pouzivatela. e R
V Legacy-Mode sa pri nabehu ovladania automaticky == 1

prihlasi do systému funkény pouzivatel user. S aktivnou
spravou pouzivatelov nema user Ziadnu funkciu.

Dalsie informacie: "Funkéni pouzivatelia spolognosti

(Group memberships: Rights and roles.

S e e
HEIDENHAIN', Strana 347 Sl e e
Vyvolanie Current User: gl v ool i oo o
» Tlagidlom DIADUR otvorte polozku Ponuka HEROS =T me BIET s e

> Vyberte symbol menu Nastavenia
> Vyberte symbol menu Current User.

Docasna zmena opravneni aktualneho pouzivatela

V sprave pouzivatelov je mozné opravnenia aktualneho pouzivatela
docasne rozsirit o opravnenia vami vybraného pouzivatela.

Na do¢asné zvySenie opravneni pouzivatela postupujte nasledovne:
Vyvolajte Current User.

Stlacte softvérové tlacidlo Rozsirit’ opravnenia

Vyberte pouzivatela

Zadajte nazov pouzivatela

Zadajte heslo vybraného pouzivatela

Ovladanie rozsiri do¢asne opravnenia prihlaseného pouzivatela o
opravnenia pouzivatela zadaného pri RozSirit’ opravnenia.

vV Vv v vVvy

MoZete docasne aktivovat opravnenia funkénych
pouzivatelov oem. Na tento UCel zadajte prislusné kodové
Cislo alebo heslo stanovené vyrobcom stroja.

Na zrusenie doCasného rozsirenia opravneni mate nasledujuce
moznosti:

B Vlozte kltucové Cislo 0
®  Qdhlaste pouzivatela
m  Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’ dodatoéné opravnenia
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Nasledovnym postupom vyberte softvérové tlacidlo Vymazat’
dodatocné opravnenia:

> Vyvolajte Current User.
> Vyberte kartu Pridané opravnenia
> Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’ dodatocné opravnenia

Zmena hesla aktualneho pouzivatela

V bode menu Current User mdZete zmenit heslo vasho aktualneho
pouzivatela.

Postupujte nasledovne, aby ste zmenili heslo vasho aktualneho
pouzivatela:

Vyvolajte Current User.

Vyberte kartu Zmenit’ heslo

Zadajte staré heslo

Stlacte softvéroveé tlacidlo Skontrolovat’ pévodné heslo
Ovladanie skontroluje, Ci ste spravne zadali svoje staré heslo.

Ak ovladanie rozpozna heslo ako spravne, aktivuju sa polia Nové
heslo a Zopakovat’ heslo.

Zadajte nové heslo
Znova zadajte nové heslo
Stlacte softvérové tlacidlo Zadanie nového hesla

Ovladanie porovna poziadavky administratora na hesla s vasim
vybranym heslom.

Dalsie informacie: "Prihldsenie v sprave pouzivatelov',
Strana 357

> Zobrazi sa hlasenie Heslo bolo Gspesne zmenené.

VV Vv vVvyvVvyy

v Vv vVvy

Definovanie prihlasenia s token
Ovladanie povoluje aj prihlasenie s token. Tym je zaistené bezpecné
prihlasenie bez toho, aby musel pouzivatel zadat heslo.

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal
Vyrobca stroja musi pripravit stroj na pouzivanie s token.

Okrem toho musf byt na stroji zabudovana prislusna
CitaCka.

V bode menu Current User mbzete definovat moznost na
prihlasenie pre aktualneho pouzivatela pomocou tokenu.

Pri vytvarani tokenu postupujte nasledovne:
> Vyvolajte Current User.

Zvolte moznost Vytvorit' token.

Prip. vyberte typ tokenu pomocou Prepnuat’ typ
Zadajte heslo pouzivatela

Prip. zadajte PIN

Podrzte token pri ¢itacke

Vyberte Znovu nahrat’ zoznam

Vyberte token zo zoznamu

Vyberte Spustenie popisovania

Ak je definované PIN, zadajte PIN
Ovladanie spusti proces zapisovania.

V vV vV vV vV vV VvV VVvVY
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> Podrzte token az do konca zapisovania na Citacke
> Ak je proces zapisovania ukonceny, zobrazi ovladanie hlasenie.

Pomocou Vymazat’ token mdzete vymazat vytvoreny token a znova
pracovat so zadanim hesla.

Dialég na vyziadanie dopliujucich opravneni

Ak nevlastnite potrebné opravnenia pre urcitu polozku v Ponuka
HEROS, otvori ovlddanie okno na vyziadanie doplfujucich opravnent:
Ovladanie vam v tomto okne ponuka moznost do¢asného rozsirenia
vasich opravneni o opravnenia iného pouzivatela.

Ovladanie navrhne v poli Pouzivatel s tymto opravnenim: vsetkych
dostupnych pouzivatelov, ktori maju potrebné opravnenie pre
funkciu.

Funkcie HEROS | Sprava pouzivatelov

Program User management needs additional rights =, 8%

You need additional rights to execute program User management
You can attain these rights by entering the password of a user that possesses them

Active user:  Autoproductionsetter

Required right: UserAdmin

e user
g to a remote LDAP user database.

Users that have this right:

Enter the user and password:—

userr  [useradmin

Password; |

= 0
(s

i
o
E
oo

Pri Prihlasenie do domény Windows zobrazuje ovladanie
v menu vyberu len pouzivatelov, ktori boli prihlaseni
nedavno.

Na ziskanie opravneni nezobrazenych pouzivatelov
mbzete zadat ich pouzivatel'ské Udaje. Ovladanie
rozpozna nasledne pouzivatelov dostupnych v databaze
pouzivatelov.

Rozsirenie opravneni

Postupujte nasledovne, aby ste docasne rozsirili opravnenia vasho
pouzivatela o opravnenia iného pouzivatela:

> Vyberte pouzivatela, ktory ma potrebné opravnenie
> Zadajte meno pouzivatela

» Zadajte heslo pouzivatela

> Stlacte softvérové tlacidlo Zadat’ opravnenie

>

Ovladanie zvySi vSetky vase opravnenia o opravnenia zadaného
pouzivatela.

Dalsie informacie: "Current User', Strana 364
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9.8 Zmena jazyka dialogu NC

Jazyk dialégu NC sa zameriava interne na jazyk dialégu NC. Z tohto
dévodu nie je mozné permanentné nastavenie dvoch réznych
dialdgovych jazykov v Ponuka HEROS a ovladani.

Ak sa zmeni dialégovy jazyk NC, prisposobi sa dialogovy jazyk
HEROS dialégovému jazyku NC az po restarte ovladania.

Pomocou volitelného parametra stroja applyCfglLanguage
(¢. 101305) modZete stanovit reakceiu, ku ktorej dbjde, ked sa
dialogovy jazyk NC a dialdgovy jazyk HEROS nezhoduju.

V nasledujucom odkaze najdete instrukciu na zmenu dialégového
jazyka NC:

Dalsie informacie: 'Zoznam parametrov pouzivatela’, Strana 372

Zmena rozlozenia klavesnice pre konkrétny jazyk

MoZete zmenit rozlozenie kldvesnice pre konkrétny jazyk pre
aplikacie HEROS.

Na zmenu jazykovej predlohy kldvesnice pre aplikacie HEROS
postupujte nasledovne:

Vyberte symbol menu HEROS

Zvolte moznost Nastavenia

Vyberte Language/Keyboards

Ovladanie otvori okno helocale.

Vyberte kartu Klavesnice

Vyberte pozadovanu predlohu klavesnice
Vyberte Pouzitie

Vyberte moznost OK

Zvolte moznost Nastavenia

Zmeny sa prevezmu.

V VvV VvV vV vV VVYV%vY%
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Tabulky a prehlady | Parametre pouzivatela Specifické pre stroj

10.1 Parametre pouzivatela Specifické pre stroj

Pouzitie

Vkladanie hodnét parametrov sa vykondava pomocou editora
konfiguracie.

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

B Vyrobca stroja méze poskytovat pridavné, Specifické
parametre stroja, pomocou ktorych mozete
nakonfigurovat dostupné funkcie.

m \yrobca stroja moze prisposobit Struktiru a obsah
parametrov pouzivatela. Znazornenie sa moze prip. na
vasom stroji lisit.

V editore konfigurdcie su parametre stroja zhrnuté v stromovej
Strukture do objektov parametrov. Kazdy objekt parametra ma
prideleny nazov (napr.Nastavenia na zobrazenie na obrazovke),
podla ktorého je mozné odvodit funkciu parametra, ktory obsahuje.

Vyvolajte editor konfiguracie
Postupujte nasledovne:

» Stlacte tlacidlo MOD

> Prip. vyberte funkciu Zadanie kltéového cisla
> Vlozte klucové Cislo 123

» Potvrdte vstup tlacidlom ENT.

>

Ovladanie ukazuje zoznam dostupnych
parametrov v stromovom nahlade.
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Zobrazenie parametrov

Na zaciatku kazdého riadka stromu parametrov zobrazuje ovladanie
ikonu, ktora poskytuje dodato¢né informacie o tomto riadku. lkony
maju nasledujuci vyznam:

[ ]
FH 7]

vetva dostupng, ale zatvorena,

| |
Elﬁ otvorena vetva,

FH 7

prazdny objekt bez moznosti otvorenia,

spusteny parameter stroja

nespusteny (alternativny) parameter stroja

E s moznostou ¢itania, ale bez moznosti editacie,

bez moznosti ¢itania a editacie.

Typ objektu je identifikovatelny podla symbolu adresara:
||

klu¢ (nazov skupiny),
|

zoznam,

|
Entita (objekt parametra)

ESte neaktivne parametre a objekty sa zobrazia so sivou_
ikonou. Softvérovym tlacidlom DODATOC. FUNK. a VLOZIT
ich moZete aktivovat.

Zmena parametrov

Postupujte nasledovne:

> Vyhladajte pozadovany parameter

> Zmerite hodnotu

> Softvérovym tlacidlom KONIEC zatvorte editor
konfiguracie

— » Zmeny prevezmite softvérovym tlacidlom ULOZIT

KON .

o Ovladanie vedie priebezny zoznam zmien, v ktorom je
uloZenych az do 20 zmien konfigura¢nych Udajov. Na
vratenie zmien zvolte Zelany riadok a stlacte softvérové
tlacidlo DODATOC. FUNK. a ZRUSIT ZMENU.
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Zmena zobrazenia parametrov

V editore konfiguracie pre parametre strojov mozete zmenit
zobrazenie dostupnych parametrov. Pri Standardnom nastaveni sa
parametre zobrazia so stru¢nym vysvetlujucim textom.

Na zobrazenie skuto¢ného systémového nazvu parametrov postu-
pujte nasledujucim spésobom:

@ > StlaCte tlacidlo Rozdelenie obrazovky
zosRazIt » Stlacte softverové tlacidlo
Wizoy ZOBRAZIT SYST. NAZOV

Na obnovenie Standardného zobrazenia postupujte rovnakym
spbsobom.

Zobrazenie textu pomocnika

Tla¢idlom POMOCNIK mdzZete pre kazdy objekt parametra alebo
atribut zobrazit text pomocnika.

Ak nie je priestor pre text pomocnika na strane dostato¢ny (hore
vpravo je potom uvedeny Udaj, napr. 1/2), prepnite softvérovym
tlagidlom LISTOVAT POMOC na druhu stranu.

Okrem textu pomocnika zobrazuje ovladanie dalSie informécie,

ako napr. merna jednotka, spustacia hodnota, vyber. Ak vybrany
parameter stroja zodpoveda parametru predchadzajucich generacii
ovlddania, zobrazi sa aj prislusné ¢islo MP.

Zoznam parametrov pouzivatela

Dodrzujte pokyny uvedené v prirucke strojal

® Vyrobca stroja moZe poskytovat pridavné, Specifické
parametre stroja, pomocou ktorych mézete
nakonfigurovat dostupné funkcie.

m Vyrobca stroja moze prisposobit Struktiru a obsah
parametrov pouzivatela. Znazornenie sa moze prip. na
vasom stroji lisit.
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Nastavenia parametrov

DisplaySettings
Nastavenia zobrazenia na monitore
Poradie zobrazenia a pravidla pre osi
[0] az [3]: Zavisi od dostupnych osi
Nazov klt¢a objektu CfgAxis
Nazov kl'ica osi, ktora sa ma zobrazit

OznacCenie pre 0s
Oznacenie osi, ktoré sa ma pouzivat namiesto nazvu kluéa

Pravidlo zobrazovania osi
ShowAlways
IfKinem
IfKinemAXxis
IfNotKinemAxis
Nikdy

Poradie zobrazenia a pravidla pre osi v zobrazeni REF
[0] aZ [5]: Zavisi od dostupnych osi
Pozri poradie zobrazenia a pravidla pre osi

Typ zobrazenia polohy v okne polohy
POZ.
SKUTOC.
REFSKUT
REFPOZ
CHPOS
SKUT. ZD
REF. ZD
M118

Spbsob zobrazenia v zobrazeni stavu
POZ.
SKUTOC.
REFSKUT
REFPOZ
CHPOS
SKUT. ZD
REF. ZD
M118

Definicia desatinného oddelovacieho znaku pre zobrazenie polohy
. bodka
, Ciarka

Zobrazenie posuvu v prevadzkovych rezimoch Rucna prevadzka a El. ru¢né koliesko
at axis key: zobrazenie posuvu po stlaceni tlacidla na vyrovnanie
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Nastavenia parametrov

always minimum: sustavné zobrazenie posuvu

Zobrazenie polohy vretena v zobrazeni polohy
during closed loop: zobrazenie polohy vretena len pri regulécii polohy vretena
during closed loop and M5: zobrazenie polohy vretena len pri regulacii polohy vretena a
pri M5

during closed loop or M5 or tapping: zobrazenie polohy vretena pri regulacii polohy vrete-
na, pri M5 a v krokovacej prevadzke vretena.

Zablokujte softvérové tlagidlo SPRAVA VZTAZ. BODOV
TRUE: pristup na tabulku vztaznych bodov je zablokovany

FALSE: pristup na tabulku vztaZnych bodov je moZny prostrednictvom softvérového
tlacidla

Velkost pisma pri ozndmeni programu
FONT_APPLICATION_SMALL
FONT_APPLICATION_MEDIUM

Poradie ikon v zobrazeni
[0] az [19]: Z&visi od aktivovanych moZnosti
napr. S_PULSE

Nastavenia spravania zobrazenia: Zavisi od vyrobcu stroja
Zadanie vyrobcu stroja
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Nastavenia parametrov

DisplaySettings
Krok zobrazenia pre jednotlivé osi
Zoznam vSetkych dostupnych osf
Krok zobrazenia pre zobrazenie polohy v mm, resp. stupnioch
0.1
0.05
0.01
0.005
0.001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001
0,000005
0,000001

Krok zobrazenia pre zobrazenie polohy v palcoch
0.005
0.001
0.0005
0.0001
0.00005
0.00001
0,000005
0,000001

DisplaySettings
Definicia mernej jednotky platnej pre zobrazenie
Merna jednotka pre zobrazenie v pouzivatelskom rozhrani
metric: pouzitie metrického systému
inch: pouzitie palcového systému

DisplaySettings
Format programov NC a zobrazenie cyklov
Vkladanie programov v nekodovanom texte HEIDENHAIN alebo v DIN/ISO

HEIDENHAIN: programové zadanie v prevadzkovom rezime Rucné polohovanie v nekédo-
vanom texte

ISO: programové zadanie v prevadzkovom rezime Rucné polohovanie v DIN/ISO
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Nastavenia parametrov

DisplaySettings

Nastavenie jazyka dialégu NC a PLC

Jazyk dialégu NC
ANGLICTINA
NEMCINA
CESTINA
FRANCUZSTINA
TALIANCINA
SPANIELCINA
PORTUGALCINA
SVEDCINA
DANCINA
FINCINA
HOLANDCINA
POLSTINA
MADARCINA
RUSTINA
CINSTINA
TRADIC. CINSTINA
SLOVINCINA
KOREJCINA
NORCINA
RUMUNCINA
SLOVENCINA
TURECTINA

Prevzatie jazyka NC
FALSE: Pri spusteni ovladania sa prevezme jazyk operacného systému HEROS
TRUE: Pri spusteni ovladania sa prevezme jazyk z parametrov stroja

Jazyk dialégu PLC
Pozri Jazyk dialogu NC

Jazyk chybovych hlaseni PLC
Pozri Jazyk dialogu NC

Jazyk Pomocnika
Pozri Jazyk dialogu NC

DisplaySettings

Reakcie pri ndbehu ovladania
Potvrdenie hlasenia ,Prerusenie napajania”“
TRUE: Nabeh ovladania bude pokraéovat aZ po potvrdeni hlasenia
FALSE: Hlasenie ,Prerusenie napajania“ sa nezobrazi
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Nastavenia parametrov
DisplaySettings
Rezim zobrazenia pre zobrazenie ¢asu
Vyber zobrazenia

Analégové
Digitalne
Logo
Analégovo a logo
Digitalne a logo
Analégové na logu
Digitalne na logu

DisplaySettings
Zap./vyp. listu odkazov
Nastavenie zobrazenia pre liStu odkazov
FALSE: Vypnutie informacného riadka v riadku prevadzkovych rezimov
TRUE: Zapnutie informacného riadka v riadku prevadzkovych rezimov

DisplaySettings
Nastavenia grafiky simulacie 3D
Typ modelu grafiky simulacie 3D
3D: Zobrazenie modelu na komplexné obrabanie s rezmi na ¢ele (naroéné na vypocet)
2,5D: Zobrazenie modelu na 3-osové obrabanie
No Model: Zobrazenie modelu je deaktivované

Kvalita modelu simulacnej grafiky 3D
very high: Vysoké rozliSenie; mozné zobrazenie koncovych bodov bloku
high: Vysoké rozliSenie
medium: Stredné rozliSenie
low: Nizke rozlisSenie

Resetovat drahy nastrojov pri novej forme BLK
ON: Pri novom bloku BLK-Form v teste programu sa drahy nastrojov resetuju
OFF: Pri novom bloku BLK-Form v teste programu sa drahy nastrojov neresetuju

Po restarte zapisat Udaje dennika grafiky
OFF: Nevytvoria sa Ziadne tidaje dennika

s

ON: Po restarte sa na diagnostické ucely vytvoria tidaje dennika

DisplaySettings
Nastavenia na zobrazenie polohy
Zobrazenie polohy pri TOOL CALL DL
As Tool Length: Naprogramovany pridavok DL sa berie do uvahy na zobrazenie polohy
vzhl'adom na obrobok ako zmena dizky nastroja

As Workpiece Oversize: Naprogramovany pridavok DL sa berie do uvahy na zobrazenie
polohy vzhladom na obrobok ako pridavok obrobku
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Nastavenia parametrov

DisplaySettings
Nastavenie pre tabulkovy editor
Reakcie pri vymazani nastrojov z tabulky miest
DISABLED: Vymazanie nastroja nie je mozné
WITH_WARNING: Vymazanie nastroja je mozné, vyzaduje sa potvrdenie upozornenia
WITHOUT_WARNING: Vymazanie je mozné bez potvrdenia

Reakcie pri vymazani zaznamov indexov nastroja
ALWAYS_ALLOWED: Vymazanie zaznamov indexov je mozné vzdy

TOOL_RULES: Reakcia je zavisia od nastavenia parametra Reakcie pri vymazani nastrojov
z tabulky miest

Zobrazit softvérové tladidlo VYNUL. STLPCA T

TRUE: Zobrazi sa softvérové tlaéidlo. PouzZivatel méZe vymazat vSetky naradia z pamite
nastrojov

FALSE: Softvérové tlacidlo sa nezobrazi
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Nastavenia parametrov

ProbeSettings
Konfiguracia premerania nastroja
TT140_1
Funkcia M na orientdciu vretena
-1: orientacia vretena priamo prostrednictvom NC
0: Funkcia neaktivna
1 az 999: Cislo funkcie M na orientaciu vretena

Snimacia operacia
MultiDirections: Snimanie z viacerych smerov
SingleDirection: Snimanie z jedného smeru

Smer snimania pre meranie polomeru nastroja: Zavisi od osi nastroja
X_Positive, Y_Positive, X_Negative, Y_Negative, Z_Positive, Z_Negative

Vzdialenost medzi hornou hranou snimacieho hrotu a dolnou hranou nastroja
0001 az 99.9999 [mm]

Rychloposuv v ramci snimacieho cyklu
10 az 300 000 [mm/min]

Snimaci posuv pri premerani nastroja
1 az 30 000 [mm/min]

Vypocet snimacieho posuvu
ConstantTolerance: Vypocet snimacieho posuvu s konstantnou toleranciou
VariableTolerance: Vypocet snimacieho posuvu s variabilnou toleranciou
ConstantFeed: Konstantny snimaci posuv

Druh merania otacok
Automatic: Automatické meranie otacok
MinSpindleSpeed: Pouzit minimalne otacky vretena

Maximalna pripustna obvodova rychlost na reznej hrane nastroja (obvod frézy)
1 az 129 [m/min]

Maximalne pripustné otacky pri premeriavani nastroja
0 az 1000 [1/min]

Maximalna pripustnd prva chyba merania pri premeriavani nastroja
0001 az 0 999 [mm]

Maximalna pripustna druha chyba merania pri premeriavani nastroja
0 001 aZ 0 999 [mm]

Stop NC pocas kontroly nastroja
True: Pri prekroceni tolerancie zlomenia sa program NC zastavi
False: Program NC sa nezastavi
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Nastavenia parametrov
Stop NC pocas merania nastroja
True: Pri prekroceni tolerancie zlomenia sa program NC zastavi
False: Program NC sa nezastavi

Zmena tabulky nastrojov pri kontrole a merani nastroja
AdaptOnMeasure: Po zmerani nastroja sa tabulka zmeni
AdaptOnBoth: Po kontrole a zmerani nastroja sa tabulka zmeni
AdaptNever: Po kontrole a zmerani nastroja sa tabulka nezmeni

ProbeSettings
Konfiguracia snimacieho hrotu s kruhovym prierezom
TT140_1
Suradnice stredového bodu snimacieho hrotu

[0]: suradnica X stredového bodu snimacieho hrotu vzhl'adom na nulovy bod stroja
[mm]

[1]: stradnica Y stredového bodu snimacieho hrotu vzhl'adom na nulovy bod stroja
[mm]

[2]: stradnica Z stredového bodu snimacieho hrotu vzhl'adom na nulovy bod stroja
[mm]

Bezpecénostna vzdialenost nad snimacim hrotom na predpolohovanie
0.001 az 99 999.9999 [mm]

Bezpecnostna zéna okolo snimacieho hrotu na predpolohovanie: Bezpe¢nostna vzdialenost
v rovine kolmo na os nastroja

0.001 az 99 999.9999 [mm]

ProbeSettings
Konfiguracia pravouhlého snimacieho hrotu
TT140_1
Suradnice stredového bodu snimacieho hrotu

[0]: stradnica X stredového bodu snimacieho hrotu vzhl'adom na nulovy bod stroja
[mm]

[1]: stradnica Y stredového bodu snimacieho hrotu vzhl'adom na nulovy bod stroja
[mm]
[2]: suradnica Z stredového bodu snimacieho hrotu vzhladom na nulovy bod stroja
[mm]

Bezpecnostna vzdialenost nad snimacim hrotom na predpolohovanie
0.001 az 99 999.9999 [mm]

Bezpecnostna zéna okolo snimacieho hrotu na predpolohovanie: Bezpecnostna vzdialenost
v rovine kolmo na os nastroja

0.001 az 99 999.9999 [mm]
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Nastavenia parametrov

ChannelSettings
CH_NC
Akt. kinematika
Aktivovana kinematika
Zoznam kinematik stroja

Aktivovana kinematika pri spusteni ovladania
Zoznam kinematik stroja

Nastavenie spravania programu NC
Reset ¢asu obrabania pri spusteni programu
True: Cas obrabania sa resetuje
False: Cas obrabania sa neresetuje

Signal PLC pre ¢islo nasledujuceho obrabacieho cyklu
Zavisi od vyrobcu stroja

PLC signal pre typ spracovania aktualneho cyklu
0: ak neprebieha ziadny cyklus obrabania
1: pocas predbezného polohovania
2: pocas samotného obrabania

Konfiguracia obrabacich cyklov
Faktor prekrytia pri frézovani vyrezu: Faktor prekrytia pre cyklus 4 FREZOVANIE VYREZOV
0001 az 1414

Posuv po obrobeni obrysového vyrezu
PosBeforeMachining: Poloha ako pred spracovanim cyklu
ToolAxClearanceHeight: Presuntit os nastroja na bezpe¢ni vysku

Zobrazit chybové hlasenie Vreteno?, ak nie je aktivna Ziadna funkcia M3/M4
on: Vygenerovat chybové hlasenie
off: Nevygenerovat Ziadne chybové hlasenie

Zobrazit chybové hldsenie Vlozte zapornt hodnotu hibky
on: Vygenerovat chybové hlasenie
off: Nevygenerovat Ziadne chybové hlasenie

Reakcia pri prisunuti k stene drazky v plasti valca
LineNormal: Prisuv po priamke
CircleTangential: Prisuv

Funkcia M na orientaciu vretena v obrabacom cykle
-1: orientdcia vretena priamo prostrednictvom NC
0: Funkcia neaktivna
1 az 999: Cislo funkcie M na orientaciu vretena
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Nastavenia parametrov
Nezobrazovat chybové hlasenie Druh zanorenia nie je mozny
on: chybové hlasenie sa nezobrazuje
off: chybové hlasenie sa zobrazuje

Reakcia funkcie M7 a M8 pri cykloch 202 a 204

TRUE: Na konci cyklu 202 a 204 sa pred vyvolanim cyklu obnovi stav funkcie M7 a
M8

FALSE: Na konci cyklu 202 a 204 sa stav funkcie M7 a M8 neobnovi automaticky

Nezobrazovat vystrahu Pritomny zvyskovy material
Never: Vystraha sa vzdy zobrazuje
NCOnly: Vystraha je pocas priebehu programu potlacena
Always: Vystraha sa nikdy nezobrazuje

Speciélne parametre vretena
Potenciometer na posuv pri rezani zavitov

SpindlePotentiometer: Pocas rezania zavitu je aktivny potenciometer na korekciu
otacok. Potenciometer na korekciu posuvu nie je aktivny.

FeedPotentiometer: Pocas rezania zavitu je aktivny potenciometer na korekciu
posuvu. Potenciometer na korekciu otacok nie je aktivny.

Cakacia doba v bode zmeny smeru na dne zavitu: Na dne zavitu sa po zastaveni vretena
Caka po tuto dobu pred nabehom vretena v opatnom smere otacania

-999999999 az 999999999 [s]

Cas predbezného vypnutia vretena: Vreteno sa o tento as zastavi pred dosiahnutim dna
zavitu
-999999999 aZ 999999999 [s]

Obmedzenie otacok vretena pri cykle 17,207 a 18

TRUE: Pri malych hibkach zavitu sa otacky vretena obmedzia tak, Ze vreteno bezi
cca 1/3 ¢asu s konStantnymi otackami

FALSE: Ziadne obmedzenie otaéok vretena
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Nastavenia parametrov

Nastavenia pre NC editor
Vytvorenie zaloznych suborov
TRUE: Po editovani programov NC vytvorit zaloZny stbor
FALSE: Po editovani programov NC nevytvorit zaloZny stbor

Reakcie kurzora po vymazani riadkov
TRUE: Kurzor sa po vymazani nachadza na predchadzajiicom riadku (reakcia iTNC)
FALSE: Kurzor sa po vymazani nachadza na nasledujicom riadku

Reakcia kurzora pri prvom, resp. poslednom riadku
TRUE: Kruhovy kurzor povoleny na zaciatku/konci PGM
FALSE: Kruhovy kurzor nepovoleny na zaciatku/konci PGM

Zalomenie riadka pri viacriadkovych blokoch
ALL: Riadky vZdy zobrazovat kompletne
ACT: Kompletne zobrazovat iba riadky aktivheho bloku
NO: Kompletne zobrazovat riadky len pri editovani vety

Aktivovat pomocné obrazky pri zaddvani cyklu
TRUE: principidlne sistavné zobrazovanie pomocnych obrazkov pocas vstupov

FALSE: zobrazenie pomocnych obrazkov iba po nastaveni softvérového tlagidla POMOCNIK
PRE CYKLY na ZAP. Softvérové tlacidlo POMOCNIK PRE CYKLY VYP./ZAP. sa v prevadzkovom
rezime Programovanie zobrazi po stlaceni tlacidla ,Rozdelenie obrazovky“

Spravanie listy so softvérovymi tlacidlami po zadani cyklu
TRUE: Softvérové tlacidla cyklov po definicii cyklu nechat aktivne
FALSE: Skryt softvérové tlaéidla cyklov po definicii cyklov

Bezpecnostna otazka pri odstranovani bloku
TRUE: Zobrazit bezpe¢nostnu otazku pri odstranovani bloku NC
FALSE: Nezobrazit bezpeénostnii otazku pri odstrafovani bloku NC

Cislo riadka, po ktory sa vykona kontrola programu NC: DiZka programu, v rdmci ktorej sa méa skontrolovat
geometria

100 az 50000

Programovanie DIN/ISO: Rozsah kroku, v ktorom sa v programe vytvoria DIN/ISO bloky
0 az 250

Urcit programovatelné osi
TRUE: Pouzit nastavenu konfiguraciu osi
FALSE: Pouzit Standardnu konfiguraciu osi XYZABCUVW

Cislo riadka, po ktory sa hladaju rovnaké syntaktické prvky: Zvolené prvky vyhladat $ipkami hore/dole
500 az 50000

Skrytie FUNCTION PAARAXCOMP/PARAXMODE
FALSE: funkcie PARAXCOMP a PARAXMODE povolené
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Nastavenia parametrov
TRUE: funkcie PARAXCOMP a PARAXMODE zablokované

Nastavenia pre spravu suborov
Zobrazenie zavislych suborov
MANUAL: Zobrazia sa zavislé subory
AUTOMATIC: Nezobrazia sa zavislé stibory

Nastavenia pre subor pouzitia nastroja
Casovy limit pre vytvorenie suiborov pouzitia
1 az 500 [min]

Program NC vytvorenie suboru pouzitia
NotAutoCreate: Pri vybere programu sa nevygeneruje zoznam pouzitia nastroja
OnProgSelectionlfNotExist: Pri vybere programu sa vygeneruje zoznam, ak este neexistuje

OnProgSelectionlfNecessary: Pri vybere programu sa vygeneruje zoznam, ak este neexistuje
alebo je zastarany

OnProgSelectionAndModify: Pri vybere programu sa vygeneruje zoznam, ak este neexistuje, je
zastarany alebo sa zmenil program

Vytvorit subor pouzitia paliet
NotAutoCreate: Pri vybere paliet sa nevygeneruje zoznam pouzitia nastroja
OnProgSelectionlfNotExist: Pri vyberu paliet sa vygeneruje zoznam, ak este neexistuje
OnProgSelectionlfNecessary: Pri vybere paliet sa vygeneruje zoznam, ak este neexistuje alebo
je zastarany
OnProgSelectionAndModify: Pri vybere paliet sa vygeneruje zoznam, ak eSte neexistuje, je
zastarany alebo sa zmenil program

Vkladanie cesty pre koncovych pouzivatelov

Zoznam s jednotkami alebo adresarmi: Tieto parametre stroja su ucinné len pri programovacom mieste
Windows

Ovladanie zobrazi mechaniky a adresare zapisané na tomto mieste v spravcovi stiborov

FN 16 — Cesta vystupu na spracovanie
Cesta pre vystup FN 16, ak program NC neobsahuje definiciu cesty

FN 16 — Cesta vystupu pre prevadzkovy rezim programovanie a test programu
Cesta pre vystup FN 16, ak program NC neobsahuje definiciu cesty
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Nastavenia parametrov

seriallnterfaceRS232
Udajovy blok patriaci k sériovému portu
Uvolnenie rozhrania V.24/RS-232-C v spravcovi suborov
TRUE:jednotka RS232: zobrazi sa a m6Zete kopirovat subory cez toto rozhranie
FALSE: nezobrazi sa jednotka

Rychlost datového prenosu pre komunikdciu LSV2 v baudoch
BAUD_110
BAUD_150
BAUD_300
BAUD_600
BAUD_1200
BAUD_2400
BAUD_4800
BAUD_9600
BAUD_19200
BAUD_38400
BAUD_57600
BAUD_115200

Definicia udajovych blokov pre sériové porty
RS232
Datova prenosova rychlost v baudoch
BAUD_110
BAUD_150
BAUD_300
BAUD_600
BAUD_1200
BAUD_2400
BAUD_4800
BAUD_9600
BAUD_19200
BAUD_38400
BAUD_57600
BAUD_115200

Protokol datového prenosu
STANDARD: standardny datovy prenos. Datovy prenos podla riadkov

BLOCKWISE: Paketovy datovy prenos, tzv. protokol ACK/NAK. Pomocou riadiace-
ho znaku ACK (Acknowledge) a NAK (not Acknowledge) sa ovlada datovy prenos po
blokoch.

RAW_DATA: Datovy prenos bez protokolu. Cisty prenos znakov bez riadiaceho
znaku. Prenosovy protokol uréeny na datové prenosy PLC.

Datové bity v kazdom prenaSanom znaku
7 bit: Za kazdy prenasany znak sa prenesie 7 datovych bitov
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Nastavenia parametrov
8 bit: Za kazdy prenasany znak sa prenesie 8 datovych bitov

Spbsob kontroly parity
NONE: Ziadna tvorba parity
EVEN: rovna parita
ODD: nerovna parita

Pocet koncovych bitov
1 Stop-Bit: Za kazdy prenasany znak sa pripoji 1 koncovy bit.
2 Stop-Bit: Za kazdy prenasany znak sa pripoja 2 koncové bity.

Definovanie typu handshake
NONE: ziadna kontrola datového toku, Handshake neaktivny
RTS_CTS: Hardware-Handshake; zastavenie prenosu cez RTS je aktivne

XON_XOFF: Softvérovy handshake; Je aktivne zastavenie prenosu prostrednictvom
DC3 (XOFF)

Systém suborov pre operaciu so suborom cez sériové rozhranie

EXT: Minimalny systém suborov, pouzitie pre cudzie zariadenia ako su tlaciaren,
dierovac alebo pre PC s cudzim prenosovym softvérom

FE1: Pouzite toto nastavenie na komunikaciu s externou disketovou jednotkou
HEIDENHAIN FE 4xx alebo na komunikaciu s pocitacovym softvérom HEIDENHAIN
TNCserver.

Block Check Character (BCC) ziaden riadiaci znak
TRUE: Zabezpeci, aby kontrolny sticet nezodpovedal Ziadnemu riadiacemu znaku
FALSE: Funkcia nie je aktivha

Stav vedenia RTS
TRUE: Pokojovy stav vedenia RTS je logicky LOW
FALSE: Pokojovy stav vedenia RTS je logicky HIGH

Definovanie spravania po prijme ETX
TRUE: Po prijme riadiaceho znaku ETX sa neodosle ziadny riadiaci znak EOT.
FALSE: Ovladanie odosle po prijme riadiaceho znaku ETX riadiaci znak EOT.

Dalsie informacie: "Sériové rozhrania na TNC 128", Strana 304
Dalsie informacie: PouZivatelska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC
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10.2 Obsadenie konektorov a pripojovacie kable
pre datové rozhrania

Rozhranie V.24/RS-232-C na pristrojoch HEIDENHAIN

Rozhranie spifia podmienky podla EN 50178 Bezpe&né
odpojenie od siete.

Ovladanie 25-pélové: VB 274545-xx 9-pélové: VB 366964-xx

Kolik Obsadenie Kolik Farba Zdierka Zdierka |Farba Zdierka

1 neobsadzovat 1 biela/hneda 1 1 Cervena 1

2 RXD ZIta 2 2 ZIta 3

3 TXD 2 zelena 3 3 biela 2

4 DTR 20 hneda 8 4 hneda 6

5 Signal GND 7 Cervena 7 5 Cierna 5

6 DSR 6 6 6 fialova 4

7 RTS 4 siva 5 7 siva 8

8 CTR 5 ruzova 4 8 biela/zelena 7

9 neobsadzovat 8 fialova 20 9 zelend 9

Kryt Vonkajsie tiene- || Kryt Vonkajsie tiene- | Kryt Kryt Vonkajsie tiene- | Kryt
nie nie nie

Ethernetové rozhranie zasuvka RJ45

Maximélna dizka kébla:

® 700 m netieneny

= 400 m tieneny

Pin Signal

1 TX+

2 TX-

3 RX+

4 volny

5 volny

6 RX-

7 volny

8 volny
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10.3 Technické udaje

Vysvetlivky symbolov

=  Stand.

o Moznost vyberu osi

1 Advanced Function Set 1

X Volitelny softvér, okrem Advanced Function Set 1 a Advanced Function Set 2

Technické udaje

Komponenty n Hlavny pocita¢
n Ovladaci panel
] Obrazovka so softvérovymi tlacidlami

Programova pamat ] 2 GB

Jemnost zadania a krok [ do 0,7 um pri linearnych osiach
zobrazenia

n do 0,000 1° pri uhlovych osiach
Vstupny rozsah [ Maximalne 999 999 999 mm, resp. 999 999 999°

Doba spracovania bloku n 6 ms

Regulacia osi ] Jemnost riadenia polohy: Peridda signalu zariadenia na meranie
polohy/4096

] Reguldtor polohy s ¢asom cyklu: 200 us (100 ps s moznostou ¢. 49)
] Reguldtor otdcok s ¢asom cyklu: 200 ps (100 ys s moznostou €. 49)

[ Prudovy regulator s ¢asom cyklu: minimalne 100 ys (minimalne 50 us s
moznostou ¢. 49)

Otacky vretena ] Max. 100 000 ot./min (pri 2 pélovych dvojiciach)

Kompenzacia chyb n Chyby linearnych a nelinearnych osi, uvolnenia, tepelné roztiahnutie
n Statickeé trenie, Smykové trenie
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Technické udaje

Datové rozhrania n kazdy jeden V.24/RS-232-C max. 115 kbit/s
n Rozsirené datové rozhranie s protokolom LSV-2 na externud obsluhu
ovlddania cez datové rozhranie pomocou softvéru TNCremo alebo
TNCremoPlus
[ 2 x gigabitové ethernetové rozhranie TOOOBASE-T
= 3xUSB (1 xvpredu USB 2.0; 2 x na zadnej strane USB 3.0)
X HEIDENHAIN-DNC na komunikaciu medzi aplikaciou Windows a TNC
(rozhranie DCOM)
X Server OPC UANC
Bezpecné a stabilné rozhranie na pripojenie modernych priemyselnych
aplikacif
Teplota prostredia [ Prevadzka: +5 °C az +45 °C

Skladovanie: -20 °C az +60 °C

Formaty zadavania a jednotky funkcii ovladania

Polohy, stradnice, dizky skosenia

-99 999.9999 az +99 999.9999
(5,4: miest pred desatinnou ¢iarkou, miest za desatinnou
Giarkou) [mm]

Cisla nastrojov

0az327679(51)

Nazvy nastrojov

32 znakov, v bloku TOOL CALL uvadzané medzi,". Pripustné
Specidlne znaky: #S % & ., - _

Hodnoty delta na korekcie nastrojov

-99,9999 a7 +99,9999 (2,4) [mm]

Otacky vretena

0 a% 99 999,999 (5,3) [ot./min]

posuvy,

0az 99 999,999 (5,3) [mm/min.] alebo [mm/zub] alebo
[mm/1]

Cas zotrvania v cykle 9

0 a7 3 600,000 (4,3) [s]

Stupanie zavitu v roznych cykloch

-99,9999 a7 +99,9999 (2,4) [mm]

Uhol na orientaciu vretena

0 az 360,0000 (3,4) []

Cisla nulovych bodov v cykle 7

0az2999 (4,0)

Faktor mierky v cykloch 11 a 26

0,000007 a7 99,999999 (2,6)

Pridavné funkcie M

0 a2 9999 (4,0)

Cisla parametrov Q

0 a7 1999 (4,0)

Hodnoty parametrov Q

-099 999 999,999999 a7 +999 999 999,999999 (9,6)

Navestia (LBL) pre skoky v programe

0 a2 65 535 (5,0)

Navestia (LBL) pre skoky v programe

l'ubovolny textovy retazec medzi Uvodzovkami (")

Pocet opakovani ¢asti programu REP

1 a7 65 534 (5,0)

Cislo chyby v pripade funkcie parametra Q FN 14
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Pouzivatel'ské funkcie

Standard Moznost

Vyznam

Kratky popis

v

Zakladné vyhotovenie: 3 osi plus riadené vreteno
1. pridavna os pre 4 osi a riadené vreteno
2. pridavna os pre 5 osi a riadené vreteno

Zadavanie programu

V nekddovanom texte HEIDENHAIN

Udaje o polohe

Pozadované polohy priamok v pravouhlych suradniciach
Udaje rozmerov absolutne alebo inkrementalne
Zobrazenie a zadanie v mm alebo palcoch

Tabulky nastrojov

NIENENEN

Viaceré tabulky nastrojov s lubovolnym mnozstvom nastro-
jov

Rezné parametre

<

Automaticky vypocet otacok vretena, rychlosti rezania a
posuvu na jeden zub a posuvu na jednu rotaciu

Programové skoky

Podprogramy
Opakovanie ¢asti programu
Externé programy NC

Obrabacie cykly

NI ENIENIEN

NN NN RN

19

Vftacie cykly na vitanie, rezanie vnutornych zavitov a bez
vyrovnavacej hlavy

Vrtacie cykly na hibkové vrtanie, vystruhovanie, vyvrtavanie a
zahlbenie

Hrubovanie a obrabanie pravouhlého vyrezu nacisto
Hrubovanie a obrabanie pravouhlého vycnelka nacisto
Cykly na riadkovanie rovnych ploch

Rovinné frézovanie

Bodovy raster na kruhu a Ciarach

Okrem toho sa m6zu cykly vyrobcu, Specialne vyrobcom
stroja vytvorené cykly obrabania, integrovat

Prepocet stradnic

SNIEN

Posunut, zrkadlit
Faktor mierky (Specificky podla osi)

Parametre Q

Programovanie s premen-
nymi

&

Zakladné matematické funkcie =, +, —, *, /, vypocet odmocni-
ny

Logické vazby (=, #, <, >)

Vypocet v zatvorke

sina, cos g, tan a, arcus sin, arcus cos, arcus tan, an, en, In,
log, absolutna hodnota Cisla, konstanta 1, negéacia, orezanie
miest za desatinnou Giarkou alebo pred desatinnou ¢iarkou

Funkcie pre vypocet kruhu
Parametre retazca
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Pouzivatel'ské funkcie andard MozZnost Vyznam

Programovacie pomacky Vreckova kalkulacka
Farebné zvyraznenie prvkov syntaxe

Uplny zoznam v&etkych nevybavenych chybovych hlaseni

Graficka podpora pri programovani cyklov
Bloky komentarov a ¢leniace bloky v NC programe

Teach-In Skutocné polohy sa prevezmu priamo do programu NC

St
v
v
v
v Kontextovy pomocnik
v
v
v
v

Testovacia grafika Graficka simuldcia priebehu obrabania aj po¢as chodu iného
Druhy zobrazenia programu NC

v Pbdorys/zobrazenie v 3 rovinach/3D zobrazenie
v Zvacsenie vyrezu
Programovacia grafika v V prevadzkovom reZzime programovanie sa vlozené bloky
NC budu vykreslovat paralelne (2D ¢iarova grafika) aj pocas
spracovania iného programu NC
Grafika obrabania v Grafické zobrazenie prebiehajluceho programu NC v poédory-
Druhy zobrazenia se/zobrazenie v 3 rovinach/3D zobrazenie
Cas obrabania v Vypocet ¢asu obrabania v prevadzkovom rezime Test
programu
v Zobrazenie aktualneho ¢asu obrabania v prevadzkovych
rezimoch Krokovanie programu a Vykonavanie programu
plynulo
Spréava vztaznych bodov v Na uloZenie lubovolnych vztaznych bodov
Opatovny nabeh naobrys v/ Prechod na lubovolny blok NC v programe NC a nabeh do
vypocitanej pozadovanej polohy na pokracovanie obrabania
v Prerusit program NC, opustit obrys a opatovny nabeh
Tabulky nulovych bodov v Viaceré tabulky nulovych bodov na ulozenie nulovych bodov
platnych pre obrobky
Cykly snimacieho systému v Kalibracia snim. systému
v Rucéné vlozenie vztazného bodu
v Automatické premeranie nastrojov

6 Detailny prehlad funkcii pouzivatela ndjdete v prospekte
TNC 128. Prospekty produktovej oblasti ovladani
CNC najdete v sekcii Download na webovej stranke
HEIDENHAIN.

HEIDENHAIN | TNC 128 | Pouzivatel'ska prirucka Nastavenie, testovanie a priebeh programov NC | 10/2023 391



Tabulky a prehlady | Technické udaje

Prislusenstvo

Prislusenstvo

Elektronické rucné kolieska [ HR 510: prenosné rucné koliesko
[ HR 550FS: bezdrotové prenosné ru¢né koliesko s displejom
[ HR 520: prenosné rucné koliesko s displejom
n HR 130: zabudované ru¢né koliesko

n HR 150: aZ tri zabudované ruc¢né kolieska cez adaptér ru¢ného kolieska
HRA 110

Snimacie systémy n TS 248: spinaci snimaci systém obrobku s kablovou pripojkou

n TS 260: spinaci snimaci systém obrobku s kablovou pripojkou
] TT 160: spinaci snimaci systém obrobku
[ KT 130: jednoduchy spinaci snimaci systém s kablovou pripojkou
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Index

Index

3D snimaci systém

kalibracia...........cccocoovveeveiinan 194
POUZItI ... 186
Active DireCtory.........cococoeeeen.n. 337
Pouzivatel funkcie................... 339
Archiv ZIP ..., 94
Automatické premeranie nastroja.....
126
Bezdrotoveé rucné koliesko.......... 165
konfigurovat...............ccccocoven.n 279

Nastavenie vysielacieho vykonu...
280

nastavit kanal........................ 280
Priradenie drziaka ru¢ného
kolieska......cccovveeeiece, 279
Statistické Udaje........c.cc.co....... 281
Block Check Character................ 306
c
Cesta. . 79
CreateConnections..........c.ccc....... 327
Cykly snimacieho systému
TUCNE. .o 186
<
Cisla VerzZif.......cooveoeoeeoee. 266
Cislo NASroja......o...ovveeeeeeeeeeeneenn. 116
Cislo SOftVEIU.. ..o 264
CiSlo Verzie. ..o, 264
Clenenie programov NC.............. 231
o
Datové rozhranie...........ccccc...... 304
nastavenie...........ccceeeeeee. 304
obsadenie konektorowv............ 387
Diagnostika........cccocooveiiicen 283
Diagnostika zbernic...................... 283
Dialkova ddrzba........cccococoovevn. 292
DiZka NAStroja........ccccoovvvevccoonn. 117
DNC..ooooooeeeeeeeeeeeeeee 302
Doména systému Windows....... 337
PouZivatel funkcie................... 339
E
Ethernetové rozhranie......... 311,387
Konfiguracia............ccccoocoo... 321
moznosti pripojenia................ 311
Nastavenie...........cccccoei. 312
UVOd...eeeeeeeeeeee, 311
Externy prenos dat....................... 87
Externy pristup.........cccoooovenine. 276
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Firewall.......o.coooovoiiiiee 301
FUNCTION COUNT......ccovive. 258
Funkcia MOD.........ccccoovvveviean, 262
prehlad........oooooi 263
VYD 262
Zatvorit. ... 262
s
GOTO. oo 228
Graficka simulacia....................... 215
NASTIO. .o 211
Grafika
moznosti nahladu................... 209
Grafiky.....oooooooeeeee 208
o
HeROS
Informacia...........cccocoeveenrnnn. 283
Chod programu........cccccccveevevenn... 230
odsunuti€.......ocoovveeeen, 238
pokracovat po preruseni........ 237
prehlad..........ccococo, 230
prerusit.. 234
preskoCit bloky NC................ 222
Tabulky korekgii...................... 235
vykonat. ..., 231
Chybové hlasenie..........c.ccccocoeva... 98
filtrovat.......o.ooooooeeeee, 100
POMOC Pl 98
VYMAzZat. ..o, 101
Chybové hldsenie NC.................... 98
L.
ID databdzy......c.cccoooivii 116
Import
slbor ziTNC 530........ccccccoevnee. 89
tabulka zo systému iTNC
530 e 128
Indexovany nNastroj............c.......... 120
ITNC 530, 60
Kk
Kinematika...........ccococoooiiin, 273
Konfiguracia hardvéru................ 283
Konfiguracia siete...................... 316
DCB.oeeeeeeee 319
ethernet.........ooooooieii, 319
nastavenia IPV4.............c........ 320
Nastavenia IPV6.......c.ccc......... 320
ProXy.....cocooooeieoeeiieeen 320
v8eobecné. ... 318
ZabezpecCenie..........ccccocvvnn.. 319
Konfiguraéné Udaje..................... 370
Kontextova pomoc............c.c....... 105
Kontrola polohy osi...........c.......... 157

Lista Uloh.......oooeieee 287
~Mo
MOT, MO2 i, 254
MDD 249
Medze poSUVU............cccocvvvrveinn. 274
Meraci pristroj EnDat................... 157
Monitorovanie pracovného
PriestorU.......ococoovveveeeen 218, 226
MOZNOST ..o, 26
N
Nastavenia grafiky...........cc.......... 270
Nastavenia stroja............cccoc...... 273
Nastavenie
Siel 312
Nastavenie PRENOSOVEJ
RYCHLOST oo 304
Nastavenie siete
PING. i, 315
ROULING. ..o, 315
Rozhranie.........ccccocveveiee. 314
Server DHCP.......ocoovoie 314
StV 312
Uvolnenie SMB..........ccocococo...... 315
Nastroj
ID databdzy........ccccoovvveiern. 116
N&zov nastroja.........ccccceevevevennn. 116
o
Obmedzenie posuvu.................... 172
ObNOVA. ..o 299
Obrazovka.......ccccovecvcoeeeeee 63
Obsadenie konektorov
datové rozhranie................... 387
Odsunutie........ooooeeeeeeeee. 238
po vypadku prudu................... 238
Ochrannd zoéna.........cccccccveveveenn.. 274
Opéatovny nabeh na obrys........... 246
Otacky vretena
ZMENIT. .o 172
O tejto prirucke......cooooiiii 24
OtocCenie, priblizenie a prestvanie
grafiky....oooooo 213
Otvorenie grafického suboru........ 96
Otvorenie suborov Excel................ 92
Otvorenie suboru BMP................. 96
Otvorenie suboru GIF................... 96
Otvorenie suboru INI.................... 95
Otvorenie suboru JPG................... 96
Otvorenie suboru PNG................ 96
Otvorenie suboru TXT................... 95
Otvorit videosubor....................... 96
Ovladaci panel.........cc.coocoovo. 64
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Parametre pouZzivatela....... 370,372
Parametre Q
KONtrola.......ooooveoiei. 232
Parametre stroja........c.cccccocoo..... 370
ZIMENA ..o, 370
zmena zobrazenia.................. 372
ZOZNAM .ot 372
Pevny disK........cccoovovoieeieee, 77
Pocitadlo.........ooooioiei 258
Nastavenie..........cooovveeennnn. 272
Polohovanie..........cccocooooi, 249
s ruénym zadavanim.............. 249
Polomer nastroja........cc....cco....... 118
Pomoc pri chybovom hldseni....... 98
POSUV...ooiiiiiiicce 171
ZMeNnit ..o 172
Prehliadac........ccocoooooioei, 93
Prechadzanie referen¢ného bodu.....
156
Prechod na blok............c....... 241
po vypadku elektrického
PrUAU. ..o 241
v tabulke bodov...................... 246
Premeranie nastroja.................. 126
Premerat obrobky........................ 206
Prenos dat
systém suborov...........c.......... 306
Prenosova rychlost................. 304
Prenos udajov
Block Check Character........... 306
datové bity......oooooeviieee 305
koncove bity.........ccoceeveeenn. 305
nadviazanie spojenia.............. 306
Parita.....ccooovvicccee 305
Protokol.........ccocoveieeiiieei 305
reakcia na prijatie ETX............ 307
SOFVET oo 307
Softvér TNCserver................. 307
Stav vedenia RTS.................... 306
Preru$enie obrabania.................. 234
Presunutie roviny rezu................. 216
Presuvanie osi stroja................... 160
krokovym polohovanim.......... 161
pomocou ru¢ného kolieska
s displejom.....ccccoveveviiee 162
pouzitie smerovych tlacidiel
OSHiitieieieeee 160
ruc¢nym kolieskom.................. 161
Prevadzkoveé ¢asy...........ccccco....... 283
Prevadzkové rezimy............c......... 66
Prezera¢ dokumentov.................... 91
Pridat sietovu jednotku............... 323
Pridavna funkcia...........c.cccoooo... 252
na zadavanie suradnic............ 254
pre vreteno a chladiacu
kvapalinU........ccccooovevevveann, 253
394

vkladanie..........ccocooooi 252
Pridavné funkcie

na kontrolu chodu programu. 253
Priebeh programu

Meranie. ... 220
Prihlasenie

S heslomM...ccooooieee 357

STOKeN. ..o 365
Prislusenstvo.......ccccoveececeenc. 112
Program

Clenenie.......ooeeeeeeeeeee, 231
Program NC

Clenenie.......ooeeeeeeeeeee, 231

Reakcia na prijatie ETX............... 307
Remote Service...........ccocoevee 292
Rozdelenie obrazovky.................... 64
Rozhranie
Konfiguracia.............ccccccoovn..... 314
Rozhranie Ethernet
Konfiguracia...........ccocceeenn.. 316
RUCNA OS.....coiieiieeeee 247
Rucné koliesko...........cccccoceevenn.... 161
Rucné koliesko s displejom........ 162
Rucéné nastavenie vztazného
DOAU.....ovvieeee 200
na lubovolnej osi..................... 201

stred kruhu ako vztazny bod. 202

stredové os ako vztazny bod. 205
Rucéné vlozenie vztazného bodu

bez 3D snimacieho systému. 183

Secure Remote Access............ 292
SFETP .o, 326
Siet

Konfiguracia..........ccccococoooo... 316

Nastavenie..........cccoooeeeeeiennn. 312
Sietova pripojka........cccccooeveeiinnn, 88
Sietové nastavenia

Sietova jednotka...................... 321
skok

S GOTO.oioiieeeeee, 228
SKryty SUDOT ..o 82
Skuska pouzitia nastroja............ 133
Snimacie cykly........ccocovovieein 186

prevadzkovy rezim Rucna

prevadzka..........ccocoooeeee. 186
Snimanie

pomocou 3D snimacieho

SYStEMU..ooie 186

so stopkovou frézou............... 184
Spojovaci kabel................ccc.......... 387
Sprava nNastrojov..........c..cccoceve.e... 138

editovanie............cccocoovoreen 140

typy NAStrojov........ccccvevvevenn. 143

VYVOlani€........ooovevveieiee, 139

Index

Sprava nosi¢a nastrojov.............. 148
Sprdva pouzivatela
doména systému Windows... 337

Sprava pouzivatelov.................... 330
deaktivovat.........ccocoocovere. 333
konfigurovat............................. 331

Sprava suborov............cccccevevene.n. 77
AdresarAdresar..........cccoooo... 79
externé typy suborowv................. 79
externy prenos dat................... 87
Skryty sUbor.......c.oooveviee 82
typ SUDOIU.......oei 77
vybrat subor.............ccocoo 83
vyvolat.......ccooooiie 80

Spravca okien.........ccccocooeieeienn, 286

Spustenie..........oo 156

SRA e, 292

SSH File Transfer Protocol......... 326

Stav sUbOrU.....ooooooe 80

Stav vedenia RTS...........ccoooo. 306

Stiahnutie suboru pomocnika.... 109
subor

chrdnit.........cocoooe 81
importovat...........cc.ocooeeeeeennn, 89
Subor pouZitia nastroja...... 133,276
Systémové nastavenia................ 282
Systém pomocnika...................... 105
T
Tabulka miest..........ccooooon. 130
Tabulka nastrojov........................ 119
edita¢na funkcia...................... 127
editovat, opustit................ 126
funkcia filtrovania................. 121
moznosti vlozenia.................. 124
zaklady.......cooooooeoie, 119
Tabulka nulovych bodov
Chod programu..........cccccoco..... 235
prevzatie vysledkov snimania.....
192
Tabulka predvolieb....................... 173
prevzatie vysledkov snimania.....
193
Tabulka snimacich systémov.... 136
Parameter........cooeovvvnnnn. 136
Tabulka vztaznych bodowv........... 173
Tabulku nastrojov
importovat............ccccoooei. 128
Test programu.........cccoceveveeennn. 248
prehlad...........cccoooviiiei 224
vykonanie po urcity blok NC.. 227
vykonat.........ooooooi . 226
testu programu
nastavit rychlost............. 215
Textovy subor
OtVOTIt oo, 95
TNCguide.........cooovoviiieeee 105
TNCremO...ccoovviiiccee, 307
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Udaje nastroja.............cocccoooovvo.... 116
indexovanie...........ccccccooevevenn... 127
Udaje nastrojov
EXPOM. ot 145
IMPOM.ieeeee e 145
Udaje o nastroji
vloZit do tabulky.........c............ 124
Udaje snimacieho systému........ 136
v
Ulozenie servisnych suborov...... 104
USB zariadenie
odstranenie..........cccoevveivnrnn, 86
pripojenie...........cccooeeieee 85
v
Vlozenie konfigurdcie stroja....... 266
Volitelny softvér............cccocoovee. 26
Vykonavanie programu
prechod na blok..................... 241
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Vypnutie. ..o, 159,159
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Vztazny bod
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z
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ZAKIAdY ..o 111
Z3aloha. ..o, 299
Zalohovanie dat.................. 89, 299

Zapis hodndt snimania
do tabulky nulovych bodov.... 192
do tabulky vztaznych bodov.. 193

Protokol. ..., 192
ZapNULIE......ovceee 156
Zastavenie Pri......ooeeeceeeennn, 227
Zistenie ¢asu obrabania............. 217
Zobrazenie internetového suboru 93
Z0obrazenie OSi.......cccceceeeveeeen, 69
Zobrazenie stavu........................ 69

O 69

pridavné........coocooiiii 71

Symbol.....cooooi 70

Technoldgia........cccooooiree. 70

vSeobecne.................... 69
Zobrazenie suboru HTML............ 93
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-StralRe 5
83301 Traunreut, Germany

= +498669 31-0

+49 8669 32-5061
info@heidenhain.de

Technical support +49 8669 32-1000

Measuring systems © +49 8669 31-3104
service.ms-support@heidenhain.de

NC support © +49 8669 31-3101
service.nc-support@heidenhain.de

NC programming < +49 8669 31-3103
service.nc-pgm@nheidenhain.de

PLC programming & +49 8669 31-3102
service.plc@heidenhain.de

APP programming & +49 8669 31-3106
service.app@heidenhain.de

www.heidenhain.com

Snimacie a kamerové systémy

Spolo¢nost HEIDENHAIN ponuka univerzalne a vysoko presné snimacie systémy pre obrabacie stroje, napr. na
presné urcenie polohy hran obrobkov a meranie nastrojov. Vdaka osvedcenym technoldgiam, ako je opticky snimac
odolny voci opotrebovaniu, ochrana proti kolizii alebo integrované vyfukovacie dyzy na Cistenie meracieho bodu,

sU snimacie systémy spolahlivym a bezpe¢nym ndstrojom na meranie obrobkov a ndstrojov. Pre eSte vacsiu
spolahlivost procesu mozno nastroje pohodine monitorovat pomocou kamerovych systémov a snimaca prasknutia
nastroja od spolocnosti HEIDENHAIN.

Dalsie informécie o snimacich a kamerovych systémoch:
www.heidenhain.de/produkte/tastsysteme
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