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Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

120-0006 Error message
Softkey konfiguration ej lasbar

Cause of error

Angiven softkey finns inte inkluderad i konfigurationsdata
Error correction

Kontrollera konfigurationsdata

120-0007 Error message
Konfiguration for Layer ej lasbar

Cause of error

Den konfigurerade softkeyraden ("Layer") kan inte ldsas
Error correction

Kontrollera konfigurationsdata

120-0008 Error message
Cykel eller Query %1 obekant

Cause of error

| konfigurationsdata hittades inte den angivna cykeln eller
cykeldialogen

Error correction
Kontrollera konfigurationsdata

120-000A Error message
Kan inte generera meny

Cause of error

Programvaruproblem i anvandargranssnittet
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
120-000B Error message
Q-Parameter %1: Kan inte lasa eller skriva varde
Cause of error
Programvaruproblem i anvandargranssnittet
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
120-000C Error message
Softkey-Grupp utan forsta element
Cause of error
| konfigurationsdata ar en softkeygrupp angiven, dock finns
inte ndgon softkey markerade som "forsta”
Error correction
Andra konfigurationsdata
120-000D Error message
Softkey-Typ stods gj
Cause of error
Inom en cykeldialog anvandes en otilldten softkeytyp
Error correction
Andra konfigurationsdata
120-000E Error message
Ogiltigt Resource-ID
Cause of error
Programvaruproblem i anvandargranssnittet
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
120-000F Error message
Ogiltig konfigurationsdata for cykel
Cause of error
| en cykeldialog har for ménga softkeys definierats
Error correction
Andra konfigurationsdata
120-0013 Error message

Fel i anvandargranssnitt

Cause of error

Programvaruproblem i anvandargranssnittet
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
120-0016 Error message
Cause of error
Internt programvarufel vid Frontend/Dialoger
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
120-001E Error message
Kan inte ansluta till natverk: %1 %2 %3
Cause of error
Ingen forbindelse kunde upprattas till en av de i natverksfor-
valtningen definierande natverksenheterna.
Error correction
- Oppna néﬁverksférvaltningen via programhanteraren
(Softkey NATVERK)
- Tryck pa MOD-knappen och skriv in natverks-kodnumret
NET123.
- Ange alla erforderliga data for natverksforbindelsen.
(Softkey DEFINIERA NATVERK FORBIND.)
- Kontrollera att inmatade data ar korrekta och ratt angivna
for natverksforbindelsen
120-001F Error message
Fil '%1' ] funnen
Cause of error
En nodvandig fil hittades inte pa det angivna stallet.
Error correction
Kontrollera t.ex. stora och sma bokstaver i sokvagen och
filnamnet.
Kopiera eventuellt filer till de nodvéandiga katalogerna.
120-0027 Error message
Konfigurationsserver-Queue kunde inte dppnas
Cause of error
Feli den interna systemkommunikationen
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
120-0028 Error message

Konfigurationsdata kunde inte lasas ‘%1’

Cause of error

Feli den interna systemkommunikationen
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

120-002E

Beskrivning

Error message

Sokvag '%1' ej funnen

Cause of error

En enhet eller katalog som behovs kunde inte hittas.
Error correction

Kontrollera stavningen och stora resp. smé bokstaver i
sokvagen.

120-0041

Error message
Inga filer tillgangliga for Online-hjalp (*.CHM)
Cause of error

Ingen kontextanpassad hjélp kan visas eftersom inga filer for
Online-hjalpen *.CHM finns tillgangliga.

Du méste ladda ner *.CHM-filerna frdn HEIDENHAIN-hemsi-
dan och lagga in dem i styrsystemet i underkatalogen for ditt
sprak. Beakta informationen i bruksanvisningen.

Error correction

- Ladda ner hjalpfilerna frdn HEIDENHAIN-hemsidan
(www.heidenhain.se):

>www.heidenhain.se > Dokumentation och information >
Manualer

- Packa upp ZIP-filen och overfor * CHM-filerna till styrsyste-
met

125-0067

Error message
Fel vid lagring av bildskarmsinnehallet i fil %1

Cause of error
Vid lagring av bildskarmsinnehallet i en fil har ett fel intraffat.
Error correction

Frigdr mer minnesutrymme genom att radera filer som inte
langre behovs eller kontakta styrsystemskundtjanst.

125-0068

Error message
Kallfil %1 ej funnen

Cause of error

En fil i listan med exempelfiler &r inte adresserbar som kélla.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

125-0069

Error message
Exempelfil %1 kunde inte kopieras. Felkod %2

Cause of error

En fil i listan med exempelfiler kunde inte kopieras.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

125-006A Error message
Lista med exempelfiler som skall kopieras €j tillganglig %1

Cause of error

Filen som innehaller listan med exempelfiler ar inte tillgang-
lig.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

125-006C Error message
Fel vid mjukvaru-uppdatering: %1

Cause of error
Error correction

125-006D Error message
Uppdateringsregler ar inte uppfyllda

Cause of error

En eller flera uppdateringsregler uppfylldes ej.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren

125-006E Error message
Uppdateringsfilen ar ogiltig eller inte tillganglig
Cause of error

Uppdateringsfilen hittades inte eller innehaller ingen giltig
uppdatering.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

125-006F Error message
Felaktig checksumma vid uppdatering

Cause of error

Checksumman stammer inte Overens med uppdateringsfi-
len.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

125-0070 Error message
Ogiltig signaturinmatning vid uppdatering
Cause of error
| uppdateringsfilen hittades en ogiltig signaturinskrivning.
Error correction
Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer

125-0071

Beskrivning

Error message
For lite minne. Uppdatering ej mojlig.
Cause of error

Det finns inte tillrackligt med ledigt utrymme pa datamediet
for att spara uppdateringen dar.

Error correction
Skapa ledigt utrymme

125-0072

Error message
Sakerhetsfil ej funnen

Cause of error

Under mjukvaru-uppdateringen sparar styrningen automa-
tiskt en sékerhetskopia for aterstalining av foregdende
mjukvara. Sakerhetsfilen kunde inte hittas pa datamediet.

Error correction
Vaxla till den katalog déar sakerhetsfilen ar sparad.

125-0075

Error message
ZIP-fil innehaller inte ndgon styrsystem-setup

Cause of error

En ZIP-fil som inte innehaller nagra setup-filer for styrsyste-
met har valts for mjukvaru-uppdateringen.

Error correction
- Kontrollera ZIP-fil

125-00D2

Error message
Konfigurationsdata kunde inte skrivas '%1'

Cause of error

Feli den interna systemkommunikationen
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

125-00D4

Error message

| konfigurationsdata finns inga drifttider
for redigering frigivna.

Cause of error

Trots korrekt inmatning av kodnumret ar editering av driftti-
der inte mojlig eftersom alla drifttidfalten ar skyddade mot
editering i konfigurationsdata.

Error correction
Frige nodvandiga falt i konfigurationsdata.
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Felnummer

125-0117
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Beskrivning

Error message
Anslutningslistan ar full

Cause of error

Maximalt antal konfigureringsbara anslutningar har
uppnatts.

Error correction
Radera anslutningen innan du lagger till en ny.

125-011F

Error message
Anslutning till DNC ej mdlig

Cause of error

Ingen anslutning till DNC kunde upprattas.
Error correction

125-0120

Error message
TeleService anslutning felaktig

Cause of error

TeleService begaran kunde inte skickas.

Error correction

Kontrollera natverksanslutningen och forsok pd nytt.

125-0121

Error message
TeleService anslutning felaktig

Cause of error

Maskinparametern for TeleService ar inte korrekt konfigure-
rad.

Error correction

Maskinparametern for TeleService "CfgServiceRequest'
maste vara korrekt konfigurerad.

125-0149

Error message
Forflyttningsgranser har inte overforts

Cause of error

The input for one or more traverse ranges could not be
loaded.

Possible cause:

Value range for modulo axis was entered to be greater than
360°

- An NC program is being run

Error correction

- Adapt the input values and load them again
- Load the traverse limits again after program run
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Felnummer Beskrivning

125-014A Error message
Inmatning ej verksam

Cause of error

The input was not accepted. Possible causes:

- You have entered an illegal character. The following charac-
ters are allowed: 1234567890.-

- You have entered too many characters before or after the
decimal separator.

Error correction

Check and correct the entered values.

125-014B Error message
Kinematik vaxlades inte

Cause of error

Valet av kinematik genomfordes inte. Mojliga orsaker:

- Ett NC-program bearbetas

- Lutning av bearbetningsplanet (softkey 3D ROT, PLANE-
funktion, cykel 19) ar aktiv

- Kinematiken ar felaktig

Error correction

- Byt kinematik igen efter programkorningen

- Avaktivera lutning av bearbetningsplanet:

- Avaktivera manuell lutning med softkey 3D ROT eller

- Avaktivera styrd lutning med PLANE-funktionen eller cykel
19

- Kontakta kundtjanst

125-0163 Error message
Mattenhet har inte véxlats

Cause of error

The unit of measure for the position display could not be
changed.

Possible cause:

- An NC program is being processed

Error correction
- Switch the unit of measure again after program run

126-0072 Error message
Fel vid utférande av sjalvtest

Cause of error

Under ett sjalvtest mottogs ett ogiltigt meddelande.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

126-0075
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Beskrivning

Error message
Fel vid sjalvtest

Cause of error
Ett fel har intraffat i samband med sjalvtestet.
Error correction

- Kontrollera att nodstoppskretsarna -ES.A och -ES.B ar
korrekt dragna och fungerar som de ska
- Kontakta kundtjanst

126-0076

Error message
Fel vid sjalvtestet

Cause of error
Ett fel har intraffat i samband med sjalvtestet.
Error correction

- Kontrollera att nodstoppskretsarna -ES.A och -ES.B ar
korrekt dragna och fungerar som de ska
- Kontakta kundtjanst

126-007F

Error message
Sjalvtest kan inte startas

Cause of error

Fore sjalvtestet (Nodstoppstest) har ett fel intraffat vilket
forhindrar testets start:

- Nodstoppslingan defekt

- Intern temperatur i en HSCl-komponent for hog

- Intern temperatur i en HSCl-komponent for 1ag

- Flakten i en HSCl-komponenten defekt

- Spanningsforsorjning till en komponent saknas, ar for lag
eller for hog

- HSCl-kablage saknas eller &ar defekt

Error correction

- Beakta ytterligare felmeddelanden

- Kontrollera vilken komponent som meddelar ett fel via
HSCl-busdiagnos

- Kontrollera Nodstoppslingan

- Kontrollera spanningsforsorjningen till berérda HSCI-
komponenter

- Kontrollera HSCl-inkopplingen

- Byt i forekommande fall defekt HSCIl-komponent

- Skapa en servicefil och kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning
126-010F Error message
CC kor bara med 500 MHz
Cause of error
| systemet finns minst en reglerenhet CC som enbart
klockas med 500MHz. | kombination med anvandning av
adaptiv reglerfunktion medfor detta prestationsproblem.
Error correction
- Kontrollera CC och byt vid behov ut den
- Kontakta maskintillverkaren
126-0110 Error message
NC-software gj frigiven for FS-applikationer
Cause of error
- Styrsystemet (hardvaran) detekterades som ett system
med funktionell sdkerhet FS frdn HEIDENHAIN. Installerad
NC-software ar dock inte frislappt for applikationer som
anvander integrerad funktionell sdkerhet FS fran HEIDEN-
HAIN.
- Den installerade programvaran ar en testsoftware eller en
NC-software som inte har frislappts for applikationer med
funktionell sakerhet FS
Error correction
- Installera en NC-software-version for ditt styrsystem som
ar frislappt for applikationer med integrerad funktionell
sakerhet FS fran HEIDENHAIN.
- Kontakta er servicerepresentant.
126-0111 Error message
For manga avstangnings-ports definierade
Cause of error
| IOC-filen har fler an en utgang definierats for avstangning
av maskinen nedstédngning. Detta &r inte tillatet. Maximalt en
utgang far definieras.
Error correction
- Kontrollera 10-konfigurationen och korrigera om det behovs
126-0112 Error message

Avstangnings-port pa felaktigt Bus-system
Cause of error

Utgangen for avstangning av maskinen efter nedstangning
av styrsystemet definierades for ett felaktigt Bus-system.
Tilldtna Bus-systeme &r externa PL-moduler med HSCI-
granssnitt eller interna PL-moduler.

Error correction
- Kontrollera 10-konfigurationen och korrigera om det behovs
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Felnummer

126-0113
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Beskrivning

Error message
PLC-utgang for avstangning definierad flera ganger
Cause of error

Bade i I0C-filen och i konfigurationsdata (maskinparamet-
rar) har en PLC-utgang for nedstangning av styrsystemet
(avstangningsport) definierats.

Beakta att uppgiften i konfigurationsdata har hogre prioritet.
Error correction

- Kontrollera 10-konfigurationen

- Kontrollera konfigurationsdata DisplaySettings->CfgShut-

down (maskinparameter nummer 101600)
- Kontakta kundtjanst

126-0114

Error message
Automatisk avstangning ej maojlig
Cause of error

Avstanging av maskinen, efter nedstangning av styrsyste-
met, kan inte aktiveras eftersom 10-konfigurationen inte
overensstammer med den faktiska hardvarands uppbygg-
nad.

- |OC-filen passar inte till hardvarans uppbyggnad

- Optionerna i konfigurationen ar inte korrekt installda

Error correction
- Kontrollera hardvarans uppbyggnad
- Kontrollera 10-konfigurationen

- Kontrollera optionerna
- Kontakta kundtjanst

126-0115

Error message
PLC-utgangen for avstangning ar felaktigt definierad

Cause of error

Utgéngen for avstangning av maskinen efter nedstangning
av styrsystemet har konfigurerats felaktigt:

- En utgang pé en intern PL (t.ex. vid UEC, UMC) har adresse-
rats trots att ingen intern PL finns tillganglig.

- Adressen till utgangen ligger utanfor det tilldtna omréadet
00..030.

Error correction

Kontrollera konfigurationsdata (maskinparameter nummer
101600).

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer

126-0116

Beskrivning

Error message
PLC-utgdng for avstangning ar felaktigt konfigurerad

Cause of error

PLC-utgangen for avstangning av maskinen efter nedstang-
ning av styrsystemet har konfigurerats felaktigt.

- En utgdng pa en HSCl-enhet har adresserats trots att ingen
enhet ar ansluten till styrsystemet via HSCI.

- Den adresserade HSCl-enheten &r inte ndgon PL.

- Den adresserade utgangen finns inte tillganglig pa PL.

Error correction

- Kontrollera konfigurationsdata (maskinparameter nummer
101600)
- Kontakta kundtjanst

126-0117

Error message
PLC-utgang for avstangning ar felaktigt konfigurerad

Cause of error

PLC-utgangen for avstangning av maskinen efter nedstéang-
ning av styrsystemet har konfigurerats felaktigt.
Installningarna i konfigurationsdata CfgShutdown kan
anvandas antingen for en integrerad PL (t.ex. vid UEC, UMC)
eller for en PL som &r ansluten via HSCI (t.ex. PLB 62xx).
Instaliningar for utgdng pa en intern PL:

- powerOffDevice: anvands €]

- powerOffSlot: anvands ej

- powerOffPort: Utgdngens nummer pa intern PL (Varde
omréde: 0..30)

Instaliningar for utgdng pa en PL som &r ansluten via HSCI
PL:

- powerOffDevice: Bus-adress for PL

- powerOffSlot: Kortplatsens nummer for modulen (0 for
systemmodul och UECT1X)

- powerOffPort: Utgdngens nummer

Error correction

- Kontrollera konfigurationsdata (maskinparameter nummer
101600)
- Kontakta kundtjanst

126-0118

Error message
PLC-utgang for avstangning ar felaktigt konfigurerad

Cause of error

Automatisk avstangning av maskinen efter nedstéangning
av styrsystemet har valts trots att en PLC-utgang for detta
dandamal inte har definierats i vare sig konfigurationsdata
eller i IOC-filen.

Error correction

- Definiera en PLC-utgéng for avstangning i I0C-filen eller i
konfigurationsdata
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

126-0119 Error message
Keyname %1 for OEM-skript ar for langt
Cause of error

- Anvant Keyname for det Python-skript som skall startas vid
uppstart ar for 1dngt. Maximalt ar 10 tecken tillatet.

Error correction
- Andra konfigurationsdata

126-011A Error message
Hardvarukombinationen gj tilldten

Cause of error

| den faststallda maskinvaruuppbyggnaden forekommer en
icke-tillaten kombination av CC- och PL-komponenter.
Exempel:

-CC 6106 och CC 306

-CC 306 och UEC 112

- CC 306 och &ldre PLB, MB eller TE (inte "Gen 3 ready” resp.
inte "Gen 3 exclusive”)

Error correction

- Andra hardvaran
- Kontakta maskintillverkaren

126-011B Error message
Sjalvtestfel har detekterats i %2 med HSCl-adress %3

Cause of error

Under sjalvtestet av enheten mottogs inte ett forvantat
meddelande.

Error correction

- Kontrollera alla kabelanslutningar till och frdn denna enhet
- Kontrollera enheten och byt ut den om det behovs
- Kontakta er servicerepresentant

126-011C Error message
Ingen reaktion vid sjalvtest i %2 med HSCl-adress %3

Cause of error

Under sjalvtestet av enheten mottogs inte ett forvantat
meddelande.

Error correction

- Kontrollera alla kabelanslutningar till och frdn denna enhet
- Kontrollera enheten och byt ut den om det behovs
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
126-011D Error message
Sjalvtest har inte utforts i %2 med HSCl-adress%3
Cause of error
Under sjalvtestet av enheten mottogs inte ett forvantat
meddelande.
Error correction
- Kontrollera alla kabelanslutningar till och fran denna enhet
- Kontrollera enheten och byt ut den om det behovs
- Kontakta er servicerepresentant
126-011E Error message
Behorighet saknas
Cause of error
Du &r inte behdrig att utfora driftsattningsmode (optimering
stromreglering / faltvinkelavkanning).
Error correction
- Du erhéller behorigheten NC.SetupDrive, genom att
exempelvis ange l6senord for en behorig anvandare
- Starta sedan funktionen pa nytt
126-011F Error message
Sakerhet ej garanterad
Cause of error
Relevanta konfigurationsdata for systemets sakerhetsfunk-
tioner har andrats och @nnu inte godkants.
Error correction
Observera foljande noteringar om parameterblock déar konfi-
gurationsdata har andrats.
Godkann den funktionella sakerheten for systemet enligt
OEM-foreskrifterna nar respektive parameterblock ar aktiva.
Stang av systemet och bekrafta da att den funktionella
sakerheten har testats och godkants i kontrollfragan.
126-0120 Error message

Sakra konfigurationsdata %1 dndrade

Cause of error

Relevanta konfigurationsdata for systemets sakerhetsfunk-
tioner i det angivna parameterblocket har andrats och annu
inte godkants.

Error correction

Godkann den funktionella sakerheten for systemet enligt
OEM-foreskrifterna nar det angivna parameterblocket ar
aktivt.

Stang av systemet och bekréafta dd att den funktionella
sakerheten har testats och godkéants i kontrollfragan.
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Felnummer Beskrivning

126-0129 Error message
Automatisk vaxling till simuleringsmode DriveSimul

Cause of error

Styrsystemet vaxlade automatiskt till simuleringsdrift
"DriveSimul".

Mojliga orsaker:

- Det existerar inte ndgon reglerenhet (CC) i systemet.

- Komponenter fran servoenhetsgeneration 3 med extern
sakerhet anvands men ingen PAE-modul anvands.

Error correction

- Kontrollera hardvarans uppbyggnad.

- Starta styrsystemet pa nytt.

- Satt instéllningen CfgMachineSimul/MP_simMode pa
"DriveSimul"”.

- Kontakta er servicerepresentant.

126-012A Error message

Automatisk vaxling till simuleringsmode DriveAndEmStopSi-
mul

Cause of error

Styrsystemet vaxlade automatiskt till simuleringsdrift "Drive-
AndEmStopSimul".

Mojlig orsak:

- Ingen system-PL har identifierats

Error correction

- Kontrollera hardvarans uppbyggnad

- Starta om styrsystemet.

- Satt installningen CfgMachineSimul/MP_simMode pa
"DriveAndEmStopSimul”.

- Kontakta kundtjanst.

126-012B Error message
Automatisk vaxling till simuleringsmode FullSimul

Cause of error

Styrsystemet vaxlade automatiskt till simuleringsdrift "FullSi-
mul".

Mojliga orsaker:

- Varken ndgon PL eller ndgon maskinknappsats kunde
detekteras i systemet.

- Inte ndgon enhet kunde detekteras pa HSCl-bussen.

- Instéllning CfgMachineSimul/MP_simMode passar inte till
faktiska hardvarukonfiguration.

Error correction

- Kontrollera hardvarukonfigurationen, sarskilt HSCl-kabelan-
slutningen for forsorjningsspanning till HSCl-komponenter.

- Starta styrsystemet pa nytt.

- Satt instéallningen CfgMachineSimul/MP_simMode pa
"FullSimul”.

- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer

126-012E

Beskrivning

Error message
For manga UM anslutna till en CC: CC-index %1

Cause of error

- For manga omriktare UM ar anslutna till angiven regleren-
het CC.

- Per CC ar bara s& manga UM (resp. motoranslutningar)
tilldtna som det finns axlar pa CC.

Error correction

- Fordela omriktare UM pa flera reglerenheter CC resp.
anpassa konfigurationen

- Ta bort oanvanda omriktare UM (anvéand vid behov 1-
axelmodul istallet for 2-axelmodul)

- Kontakta kundtjanst

126-012F

Error message
Komponent: %1 med serienummer: %2 ej projekterad

Cause of error

| ett system med servogeneration Gen 3 maste alla kompo-
nenter som ar ansluta till HSCI-bussen och alla effektmodu-
ler ingd i I0config-projektet.

Error correction
Ange de saknade komponenterna i ditt I0config-projekt

126-0130

Error message
Projektering med I0config ofullstéandig

Cause of error

| ett system med servogeneration Gen 3 maste alla kompo-
nenter som ar ansluta till HSCl-bussen och alla effektmodu-
ler ingd i I0config-projektet.

Error correction

Ange de saknade komponenterna i ditt I0config-projekt och
starta om styrsystemet.

126-0131

Error message
TNCdiag kan inte startas

Cause of error
Internt fel

Error correction
Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

126-0132 Error message
For manga HSCl-enheter anslutna. Nuvarande: %1, tillatet:
%2

Cause of error
For manga enheter &r anslutna till HSCl-bussen.
Error correction

- Andra maskinens projektering for att undvika att dverskrida
det maximala antalet HSCI-deltagare
- Kontakta maskintillverkaren

126-0133 Error message
For manga CC/UxC-enheter anslutna. Nuvarande: %1, tillatet:
%2
Cause of error

For manga CC-, UEC- resp. UMC-enheter &r anslutna till
HSCl-bussen.
Error correction

- Andra maskinens projektering for att undvika att dverskrida
det maximala antalet HSCl-deltagare
- Kontakta maskintillverkaren

126-0134 Error message
For ménga PLB/MB/TE/UxC-enheter anslutna. Nuv.: %1,
Tillat.: %2
Cause of error
For manga PLB-, MB-, TE-, UEC- resp. UMC-enheter ar anslut-
na till HSCl-bussen.
Error correction
- Andra maskinens projektering for att undvika att Gverskrida

det maximala antalet HSCl-deltagare
- Kontakta maskintillverkaren

126-0135 Error message
For ménga mansinpaneler MB/TE anslutna. Nuv.: %1, Tillat-
na: %2
Cause of error
For manga maskinpaneler MB resp. TE ar anslutna till HSCI-
bussen.
Error correction

- Andra maskinens projektering for att undvika att éverskrida
det maximala antalet HSCl-deltagare
- Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer Beskrivning

126-0136 Error message
For manga UVR-enheter anslutna. Nuvarande: %1, tillatet: %2
Cause of error
For manga UVR-enheter ar anslutna till HSCI-bussen.
Error correction
- Andra maskinens projektering for att undvika att dverskrida
det maximala antalet HSCI-deltagare
- Kontakta maskintillverkaren

126-0137 Error message
Det finns for manga 1/0-klammor. Nuvarande: %1, tillatet: %2
Cause of error
For ménga I/0-klammor ar anslutna till PLB-/MB-/TE-/UEC-
resp. UMC-enheter.
Funktionellt sdkra klammor raknas som en klamma.
Det ar mojligt att fler klammor beréknas an vad som finns
i enhetens maskinvara. Vissa enheter har interna klammor
som raknas med har av tekniska orsaker.
Error correction
- Andra maskinens projektering for att undvika att dverskrida
det maximala antalet klammor
- Kontakta maskintillverkaren

126-0138 Error message

|IOCP-filen for projektering av maskinvara laddades inte

Cause of error

Systemet kunde inte ladda IOCP-filen for projektering
eftersom

- posten med s6kvagsnamnet saknas i konfigurationsdata
- ingen fil hittades under den konfigurerade sokvagen

- eftersom filen ar syntaktiskt felaktig

Error correction

- Kontrollera konfiguration och katalogstruktur
- Installera ratt fil
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Felnummer Beskrivning
126-0139 Error message
En projekterad HSCl-enhet kan inte tilldelas
Cause of error
Den projekterade enheten i IOCP-filen kan inte tilldelas
enheten som finns under denna HSCl-adress.
Mojliga orsaker:
- Fel vid laddning av IOCP-filen
- Alternativ for konfiguration av maskinvaruuppbyggnaden
har stallts in fel
- Annan enhet ansluten
- Enheten pd adressen &r inte ansluten eller otillrackligt
ansluten
- Enheter ar anslutna i avvikande ordning
Error correction
- Kontrollera projektering och de aktiva alternativen
- Kontrollera kabelanslutningen av HSCl-strangarna
Du kan anvanda styrsystemets diagnosfunktioner for detta.
126-013A Error message
En projekterad modul pad HSCl-enheten kan inte tilldelas
Cause of error
Modulen %1 som konfigurerats pa HSCl-enheten %2
matchar inte modulen som hittades pa den har kontaktplat-
sen.
Mojliga orsaker:
- Felaktig IOCP-fil har laddats
- Avgorande alternativ i konfigurationen for utvarderingen av
projekteringen har angetts felaktigt
- Modulen ar inte ansluten eller otillrackligt ansluten
- Annan modul ar ansluten
- Moduler ar anslutna i fel ordning
Error correction
Kontrollera projekteringen och konfigurationen av de tillho-
rande alternativen resp. de isatta modulerna.
Du kan anvanda styrningens diagnosfunktioner for detta.
130-0001 Error message
FELAKTIG DATA INFORMATION
Cause of error
Systemfel
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
130-0002 Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

130-0066

Beskrivning

Error message

Cause of error

Aritmetikfel, varde for litet

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0067

Error message

Cause of error

Aritmetikfel, varde for stort
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0068

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0069

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-006A

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-006B

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-006C

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

130-006D

Beskrivning

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

130-006F

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0070

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0096

Error message

Cause of error

Systemfel vid avbrott i bearbetningen
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0097

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0098

Error message

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0099

Error message
Filatkomst lyckades

Cause of error

Information till anvandaren, att en datadtkomst har utforts

felfritt.
Error correction
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Felnummer Beskrivning
130-009A Error message
FILSYSTEMFEL
Cause of error
1.) Sokvagen innehaller mer an sex underkataloger.
2.) Sokvagen innehdller ett katalog- eller filnamn med fler an
16 tecken.
3.) Sokvagen innehdller flera filextensions eller en filexten-
sion med fler an 3 tecken.
4.) Vid tkomst till filen har ett systemfel intraffat.
Error correction
1.) och 2.) Placera filen i en annan katalog eller ge den ett
annat kortare namn.
3.) Lagg in filen med en filextension pé& hogst 3 tecken.
4.) Kontakta er servicerepresentant
130-009B Error message
FIL EJ FUNNEN
Cause of error
En sokvag som inte pekar pa nagon fil har angivits.
Error correction
Korrigera den angivna sokvagen
130-009C Error message
OTILLATET FILNAMN
Cause of error
En ogiltig sokvag angavs (t.ex. en sokvdg som innehéller icke
tilldtna tecken).
Error correction
Korrigera den angivna sokvagen.
130-009D Error message

For manga filer oppnade

Cause of error

Filen kunde inte 6ppnas eftersom for manga filer ar 6ppna-
de. Antalet samtidigt 6ppnade filer ar begransat.

Error correction
Stang filer som du inte langre behover.
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Felnummer Beskrivning

130-009E Error message
Filatkomst ej mojlig
Cause of error

1.) Atkomst till filen fornekades.
2.) Filen anvands redan for skrivning av en annan applika-
tion.

Error correction

1.) Kontrollera atkomstréattigheten till filen och upphav i
forekommande fall ett befintligt skrivskydd.

2.) Sténg filen i den applikation som har spérrat &tkomst till
filen.

130-009F Error message
Filatkomst ej mdjlig
Cause of error

Filen oppnades endast for ldsning och det gar inte att skriva
till den.

Error correction
Lagra filen under en annan sokvag.

130-00A0 Error message
Katalog kunde inte raderas

Cause of error

Den aktuella katalogen kan inte raderas.
Error correction

Selektera forst en annan katalog.

130-00A1 Error message
Inmatning av fler filer omojligt

Cause of error

Styrsystemet kan inte lagra nagra fler filer.
Error correction

Radera filer som du inte langre behover.

130-00A2 Error message
Fildtkomst ej mdjlig
Cause of error

Enheten tillater inga positioneringar i filen eller positionering-
en sker inte i borjan av en rad.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

130-00A3 Error message
Enhet gj redo

Cause of error
Vid atkomst till filen har ett hardvarufel intraffat.
Error correction

Kontrollera att enheten ar korrekt ansluten, t.ex. en natverk-
sadapter.

130-00A4 Error message
Filatkomst ej mdjlig
Cause of error
Filen anvands redan for skrivning av en annan applikation.
Error correction

Stang filen i den applikation som har sparrat atkomst till
filen.

130-00A5 Error message
Fildtkomst ej mdjlig
Cause of error

Atkomst till ett bestamt omrade i filen sparrades av en
annan applikation.

Error correction

Stang filen i den applikation som har sparrat dtkomst till
filen.

130-00A6 Error message
Inmatning av fler filer omojligt

Cause of error

Filen kunde inte lagras eftersom dataenheten ar full.
Error correction

Radera filer som du inte langre behdver fran dataenheten.

130-00A7 Error message
PROGRAM EJ FULLSTANDIGT

Cause of error

Ovantat slut pa filen funnet.

Error correction

Sakerstall att filen ater ar fullstandig.

130-00A8 Error message
Atkomst till katalog ej méjlig

Cause of error
Atkomst till katalogen tillats inte.
Error correction

Kontrollera dtkomstrattigheten till filen och upphav i
forekommande fall ett befintligt skrivskydd.
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message

Cause of error

Systemet ar inte langre konsekvent
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-012D

Error message

Cause of error

Systemet kan inte startas eftersom inte alla objekt finns
tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-012E

Error message

Cause of error

Systemet kan inte startas eftersom inte alla objekt finns
tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-012F

Error message

Cause of error

Systemet kan inte startas eftersom inte alla objekt finns
tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0130

Error message

Cause of error

Feli den interna systemkommunikationen
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0131

Error message

Cause of error

Systemet kan inte startas eftersom inte alla objekt finns
tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

26
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Felnummer

130-0132

Beskrivning

Error message

Cause of error

Systemet kan inte startas eftersom inte alla objekt finns
tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0133

Error message

Cause of error

Systemet kan inte startas eftersom inte alla objekt finns
tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0134

Error message

Cause of error

Systemet kan inte startas eftersom inte alla objekt finns
tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0135

Error message

Cause of error

Systemet kan inte startas eftersom inte alla objekt finns
tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0136

Error message

Cause of error

Systemet kan inte startas eftersom inte alla objekt finns
tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

130-0137

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Fel: Process %1 avslutades ovantat

Cause of error

En startad process har avslutats ovantat. Mojliga orsaker ar:
- Felaktigt skript resp. fel vid implementering

- Tilldelat minne for skript ar uttomt

- Andra systemtillgdngar ar uttdmda

Error correction

- Kontrollera skriptets loggfil efter upplysningar, andra i
forekommande fall skriptet.

- Ytterligare upplysningar finns majligtvis aven i styrsyste-
mets och operativsystemets loggfil.

- Utoka det tilldelade minnet for skriptet.

130-0190

Error message

ClientQueue (%1) kunde ine dppnas
Cause of error

Error correction

130-0191

Error message
Logdfil kunde inte sparas

Cause of error

Loggfilen kunde inte sparas under den angivna sokvagen
och det angivna filnamnet.

Error correction
Ange ett annat filnamn/sokvag for lagringen.

130-0192

Error message
ASSERTION: Fasthetsvillkor ej uppfyllt

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0193

Error message
INFO: %1

Cause of error
Error correction

130-0194

Error message

Cause of error

Feli den interna systemkommunikationen
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

130-0195

Beskrivning

Error message

Cause of error

Inga ytterligare tidsuppdrag kunde startas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0196

Error message

Cause of error

Det finns inte tillrackligt arbetsminne tillgangligt.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0197

Error message
Felaktig event class i foljande fel!

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0199

Error message
OEM-Fel utan ytterligare information

Cause of error
Feltexten kunde inte hittas.
Error correction

Skriv in feltexten i feltextfilen och/eller 1agg in feltextfilen i
den korrekta katalogen.

130-019A

Error message
Cykel-Fel utan ytterligare information

Cause of error
Feltexten kunde inte hittas.
Error correction

Skriv in feltexten i feltextfilen och/eller 1agg in feltextfilen i
den korrekta katalogen.

130-019B

Error message
%11

Cause of error
Error correction
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Felnummer

130-019C

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Servicefil sparas

Cause of error

Servicefiler sparas for diagnosutvardering.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-019D

Error message

Fel-loggfilen kunde inte 6ppnas. VARNING: Inga fel- eller
infoeddelanden loggas.

Cause of error

Fel-loggfilen ar skrivskyddad.

Error correction

Ta bort skrivskyddet, dop om eller radera fel-loggfilen.

130-01A1

Error message
Fel vid sparande av servicefilen

Cause of error
Ett fel har intraffat vid lagring av servicefilerna.
Error correction

Generera servicefilerna pa nytt. | forekommande fall via
softkey SPARA SERVICEFILER.

130-01FA

Error message
Felaktigt villkor i Switch-Statement

Cause of error
Error correction

130-01FB

Error message
Ingen bekréaftelse fran applikation %1

Cause of error

Applikationen kvitterar inte avslutandet av Tracefilen for
diagnos.

Error correction

Kan inte atgéardas.

130-01FC

Error message
Systemfel

Cause of error

En funktion anropades som annu inte har implementerats i
en server.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

130-01FD

Beskrivning

Error message
Systemfel

Cause of error

En server kan inte faststélla ett meddelandes avsandare.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-01FE

Error message
Systemfel

Cause of error

En server kan inte fa kontakt med ett meddelandes avséanda-
re.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

130-01FF

Error message
Systemfel

Cause of error

Ett programvarufel har intraffat.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

130-0200

Error message
Konfigurationsdatum %1 - %2
innehaller fel

Cause of error

Angivna konfigurationsdata innehaller fel och accepterades
inte for drift av styrsystemet.

Error correction

Korrigera angivna konfigurationsdata eller kontakta maskin-
tillverkaren.

130-0201

Error message
Konfigurationsdatum %1 - %2
innehaller fel

Cause of error

Angivna konfigurationsdata innehaller fel. De felaktiga varde-
na ersatts av default-varden.

Error correction

Korrigera angivna konfigurationsdata eller kontakta maskin-
tillverkaren.
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Felnummer

130-0202

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
NC-program avbrutet

Cause of error
NC-programmet avbrots pa grund av ett fel.
Error correction

Beakta ytterligare felmeddelanden.
Om inga ytterligare felmeddelanden visas, kontakta er
servicerepresentant.

130-03EE

Error message
Filnamn finns redan

Cause of error

Filen kan inte genereras eftersom en fil med samma namn
redan existerar

Error correction
Lagra filen under ett annat namn.

130-03EF

Error message

Fildtkomst ej mdjlig

Cause of error

Filen innehaller data i ett icke lasbart format.

Error correction

Selektera en annan fil eller kontakta er servicerepresentant

130-03F0

Error message
Katalog €] funnen

Cause of error

Den angivna katalogen existerar inte eller har raderats.
Error correction

Selektera en annan katalog

130-03F1

Error message
ENHET EJ TILLGANGLIG

Cause of error

Den angivna enheten ar inte ansluten
Error correction

Selektera en annan enhet

130-0414

Error message
Servicefiler kunde inte sparas

Cause of error
Vid lagring av servicefiler har ett fel intraffat.
Error correction

Forsok att spara pa nytt. Starta i forekommande fall om
styrsystemet.
Kontakta styrsystemskundtjanst om felet &terkommer.
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Felnummer

130-0415

Beskrivning

Error message

For felet finns ingen onlinehjalp tillganglig!
Cause of error

Error correction

130-07D0

Error message
Fil e funnen: %1

Cause of error

En sokvag som inte pekar pa nagon fil har angivits.
Error correction

Korrigera den angivna sokvagen

130-07D1

Error message
Fel vid 6ppna/stanga en zip-fil (%1)

Cause of error

TNC:n kunde inte skapa eller stanga Zip-filen.
Filen ar eventuellt korrupt.

Error correction
Forsok att skapa Zip-filen pa nytt.

130-07D2

Error message
Vid lagring av en (zip-)fil har ett fel intraffat

Cause of error

TNC:n kunde inte spara atminstone en fil vid genereringen av
servicefiler.

Error correction
Kan inte atgéardas.

130-07D4

Error message
Knappen kan vara fastlast

Cause of error
En eller flera knappar var intryckta i mer an 5 sekunder.
Error correction

Om problemet dterkommer: Kontakta kundtjanst.
Tryck pa knapparna SHIFT, CTRL och ALT.

130-07D5

Error message
Parameteroverforing ej maojlig

Cause of error

Kunde inte skriva maskinparametrar eftersom bakgrundsak-
tivitet blockerar &tkomst till maskinkonfigurationen.

Error correction

- Avsluta bakgrundsaktiviteter.

- Kontrollera att axeln &r i servoreglering och har uppnatt
reglerfonstret vid offset-justering.
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Felnummer Beskrivning
130-07D6 Error message
Enhet ‘%1’ reagerar inte!
Cause of error
The network drive is no longer ready or no longer reacts.
Error correction
- Check the network
- Check whether the connected computer is active
- Check the network cables and connectors
- Check the activity of the Ethernet data interface. LEDs
should light up or blink.
- Have a network specialist check the network settings.
130-07D7 Error message
Programstart eller programselektering har misslyckats
Cause of error
Atgérden forhindrades av en samtidig omkonfiguration eller
ett konfigurationsfel.
Error correction
- Avsluta pagdende simulering i driftart Programtest
- Atgarda konfigurationsfelet
130-07D8 Error message
Applikationen kan inte startas
Cause of error
Det saknas réatt behorighet for att utfora dtgarden.
Error correction
130-07E2 Error message

Oséker DNC-forbindelse (%1) har upptackts fran %2

Cause of error

En applikation har upprattat en osaker DNC-forbindelse till
styrsystemet eller har forsokt att uppratta den.

OBS!

For att Oka IT-sdkerheten vasentligt ar DNC-férbindelser som
standard endast tillatna via en SSH-tunnel. Den har osakra
forbindelsen kunde bara upprattas eftersom detta uttryckli-
gen tilldts i maskinparametern allowUnsecureRPC. | framti-
den kommer det inte langre vara majligt att tilldta osakra
forbindelser via maskinkonfigurationen.

Error correction

- Stall om berord applikation till en saker DNC-forbindelse.
HEIDENHAIN erbjuder darfor en konfiguration for en saker
kommunikation.

- Anvand de senaste versionerna av HEIDENHAIN-verktygen
(t.ex. TNCremo) och konfigurera en séker férbindelse.

- Om applikationen inte kommer fran HEIDENHAIN ska du
kontakta tillverkaren for den berorda applikationen.
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Felnummer

130-07E3

Beskrivning

Error message
Osaker forbindelse (%1) har upptackts fran %2

Cause of error

En applikation har upprattat en osaker LSV2-forbindelse till
styrsystemet eller har forsokt att uppratta den.

OBS!

For att Oka IT-sakerheten vasentligt ar LSV2-forbindelser
som standard endast tilldtna via en SSH-tunnel. Den har
osakra forbindelsen kunde bara upprattas eftersom detta
uttryckligen tillats i maskinparametern allowUnsecurelLsv2.
| framtiden kommer det inte langre vara majligt att tillata
osakra forbindelser via maskinkonfigurationen.

| en kommande version av NC-programvaran stods inte
LSV2 langre.

Error correction

- Stall om berord applikation till en saker forbindelse.
HEIDENHAIN erbjuder darfor en konfiguration for en saker
kommunikation.

- Anvand de senaste versionerna av HEIDENHAIN-verktygen

(till exempel TNCremo) och konfigurera en saker férbindelse.

- Om applikationen inte kommer fran HEIDENHAIN ska du
kontakta tillverkaren for den berorda applikationen.

140-0001

Error message
Sakerhetskopia kan inte skapas av konfigurationsfilen

Cause of error

Vid skrivande av konfigurationsdata skapas en sakerhetsko-
pia av parameterfilen.

Denna fil kunde inte genereras.

- Filen ar skrivskyddad

- Enheten ar full

- Problem med harddisken

Error correction

- Ta bort skrivskyddet
- Ta bort filer som inte behovs fran harddisken for att frige
mer utrymme

140-0002

Error message
Konfigurationsfil '%1"' kan inte skrivas

Cause of error

Filen kan inte 6ppnas for skrivning.
- Filen ar skrivskyddad

- Enheten ar full

- Problem med harddisken

Error correction

- Ta bort skrivskyddet
- Ta bort filer som inte behovs fran harddisken for att frige
mer utrymme
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Felnummer Beskrivning

140-0004 Error message
Konfigurationsfil ‘% 1" ej funnen

Cause of error

En angiven parameterfil kunde inte hittas.
- Fel parameterfil angiven

- Fel katalog angiven for parameterfilen

- Parameterfil raderad

Error correction

- Justera filen 'jhconfigfiles.cfg' eller ‘configfiles.cfg'

- Justera filuppgiften i Updateregler.

- Skapa parameterfilen eller kopiera den till den dnskade
katalogen

140-0005 Error message
Dataobjekt ‘%1 '%2" e fullstandigt

Cause of error

Ett konfigurationsobjekt i en konfigurationsfil ar inte fullstan-
digt.

En eller flera konfigurationsparametrar saknas. Det ofullsan-
diga konfigurationsobjektet markeras med Objekt-namn och
Objekt-Key.

Mojliga orsaker:

- Befintliga konfigurationsdata tillhor en aldre programvaruni-
va

- Datafilen har redigerats manuellt

Error correction

- Definiera Update-regler alt. kontakta er servicerepresentant
- Fyll i parameterobjektet fullstandigt med Konfig-editorn

140-0006 Error message
Nyckel till dataobjekt '%1' gj initialiserad

Cause of error

Nyckeln till ett parameterobjekt saknas.
Error correction

Ange nyckeln till alla parameterobjekt.
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Felnummer

140-000A

Beskrivning

Error message
Cykel-inifil '%1" ej funnen
Cause of error

De i parameterobjekten 'CfgJhPath' eller 'CfgOemPath' cykel-
filerna kunde inte hittas. Namnet anges pa den fil som inte
kunde hittas.

- Fel fil angiven

- Felaktigt objekt angivet

- Filen raderad

Om filen verkligen existerar kan orsaken till felet aven vara
felaktiga uppgifter.

- Felaktiga eller ofullstandiga uppgifter

- Felaktig cykel-, parameter- eller textdefinition

Error correction

- Korrigera filuppgifter
- Skapa filen eller kopiera den till den 6nskade katalogen
- Korrigera cykeldefinitionerna med CycleDesign

140-000B

Error message
Okant kodord '%1" i cykel-inifil

Cause of error

| en cykelfil har ett okant nyckelord hittats.
- Felaktig cykelfil

- Fel version av Cycle-Designe har anvants
- Ofullstandig eller felaktig cykeldefinition

Error correction

- Anvand korrekt cykelfil
- Anvand korrekt version av CycleDesign
- Korrigera cykeldefinitionerna med CycleDesign

140-000D

Error message
Ingen text funnen till textnamnet '%1'

Cause of error

| en parameterfil angavs ett textnamn for en sprékberoende
text som inte kunde hittas.

- Texten har annu inte definierats

- Textfilen har inte kompilerats

- Textfilen har inte kopierats till malsystemet

- Felaktigt textnamn har angivits

Error correction

Om texten annu inte finns tillganglig:

- Definiera texten i Resource-filen

- Kompilera textfilen

- Kopiera textfilen till malsystemet

annars:

- Skriv in det befintliga textnamnet eller korrigera textnamnet
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140-000F Error message
Modul '%1" ar inte Gppen

Cause of error

En modul ar inte inloggad péa konfig-servern.
- For aktionen som skall utforas kravs en inloggning.
- Ett forsok att logga ut gjordes.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant.

140-0010 Error message
Modul '%1" har ingen generell skrivatkomst

Cause of error

Ett forsok gjordes att satta det generella skrivskyddet vid
konfig-servern. Detta ar dock redan aktivt och kan inte sattas
pa nytt.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant.

140-0011 Error message
'%1" har ingen generell skrivatkomst

Cause of error

En modul forsokte att upphava det generella skrivskyddet
som dock inte hade reserverats av denna modul.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant.

140-0012 Error message
Okéant meddelande '%1' for konfigurationsserver

Cause of error

Internt programvarufel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant.

140-0013 Error message
Skrivatkomst for '%1' '%2' e reserverad

Cause of error

Internt programvarufel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant.

140-0014 Error message
Felaktig datatyp '%1' vid '%2'
Cause of error
Internt programvarufel
Error correction
Kontakta er servicerepresentant.
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140-0015 Error message
Teckenfoljd '%1' ej funnen i '%2'
Cause of error
| en cykelfil har en okand teckenstrang hittats.
- Filen ar defekt
- Fel version av CycleDesign har anvants.
Error correction
- Skapa cykelfilen pa nytt med CycleDesign
- Anvand korrekt version av CycleDesign
140-0016 Error message
NOLL-meddelande '%1'
Cause of error
- For lite arbetsminne.
- Internt styrsystemsfel.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant.
140-0017 Error message
Maskinparametrar andrade.
Stang av styrsystemet och aterstarta.
Cause of error
Konfigurationsdata har andrats, vilket gor en styrsystemsre-
set nodvandig for att 6verfora dessa andrade data.
Error correction
- Stoppa alla NC-program och forflyttningsrorelser
- Tryck in Nodstoppsknappen
- Stdng av och terstarta styrsystemet.
140-0018 Error message
Dataobjekt '%1" '%2' finns redan i fil
Cause of error
Ett konfigurationsobjekt existerar redan med angiven Key.
Error correction
- Kontrollera att korrekta konfigurationsdatafiler anvands,
t.ex. att inte ndgon av filerna anvands dubbelt.
- Kontrollera att ett Dataobjekt inte existerar i en annan fil Fil.
- Andra Key for ett Konfigurationsdataobjekt som existerar
pa flera stallen.
- Radera ett Objekt som existerar flera ganger.
140-0019 Error message

Internt Software-fel

Cause of error

Internt programvarufel.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant.
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140-001A Error message
Konfigurationsobjekt '‘%1' / '%2' ej funnet

Cause of error

Ett konfigurationsobjekt som kravs for att kunna starta
systemet existerar inte.

Error correction

- Kontrollera de konfigurationsfiler som anvands
- Kontrollera konfigurationsdata

140-001B Error message
Ingen dndringsbekréaftelse erhéllen fran '%1'

Cause of error

Internt styrsystemsfel.

Konfigurationsdata har d@ndrats. Efter meddelande om
andringen har inte alla moduler skickat tillbaka en bekraftel-
se inom den nddvandiga tidsgransen.

Modulen som inte har bekraftat listas i tilldggstexten.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

140-001D Error message
Parameterandring under program- eller makroexekvering

Cause of error

Ett forsok att andra konfigurationsdata under en program-
kérning utférdes. Andring av detta data &r inte tilldten under
programkorning (Galler for Reset-fel). Alternativt andrades
data under programkdrningen som kraver en aterkdrning
och darfor bara far

andras av geometrikedjan eller PLC (géller for Run- eller Ref-
fel).

Information om det ar Reset, Run eller Ref som ar orsak till
uppgiften anges i tillaggsinformationen.

Error correction
Stoppa programkorningen och spara igen.

140-001E Error message
Parameterandring sparrad

Cause of error

Det finns tvd mdjliga orsaker:

1. Ett forsok utfordes att andra konfigurationsdata samti-
digt som kvittering pa en andring fortfarande invantas. Den
senaste andringen och meddelandet ar annu inte avslutat.
2. Ett forsok att starta ett program utférdes redan innan
meddelandet om konfigurationsandringen hade avslutats.

Error correction

1. Forsok att spara igen.
2. Starta programmet pé nytt.
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Felnummer Beskrivning
140-001F Error message
Programstart:Dataobjekt med skrivskydd ej tillatet
Cause of error
Ett forsok att starta ett program utfordes trots att dataob-
jekt fortfarande ar forsedda med skrivskydd eller att skrivat-
komst ar reserverat for dataobjekt. Vid programstart maste
skrivatkomst vara tillaten for alla objekt.
Error correction
Starta programmet pa nytt.
140-0020 Error message
Modulnamn saknas eller obekant '%1'
Cause of error
Internt programvarufel.
Vid en begaran har en modul inte angivit sin egen identifika-
tion eller angivit en felaktig identifikation.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
140-0021 Error message
Dataobjekt '%1" omdopt till '%2'
key '%3'
Cause of error
De inldsta konfigurationsdata tillhor en &ldre niva av styrsy-
stemet.
Det angivna dataobjektet doptes om av styrsystemet pa
grund av en regel.
Error correction
Kontrollera vardet for det angivna dataobjektet. Om dataob-
jektet inte ar korrekt, korrigera objektet. Spara sedan data.
140-0022 Error message

Dataobjekt '%1' '%2' borttaget

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en aldre niva av styrsy-
stemet.

Dataobjektet stods inte langre och togs bort av styrsystemet
pa grund av en regel.

Error correction

Spara andrade data.
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Beskrivning

Error message

Datatyp andrad med dataobjekt '%1' ‘%2’

key '%3'

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en aldre niva av styrsy-
stemet.

Datatypen for ett Dataobjekts Attribut andrades av styrsyste-
met pd grund av en regel.

Error correction

Kontrollera vardet for det angivna attributet i dataobjektet.

Korrigera vardet om det inte ar korrekt.
Spara sedan andrade data.

140-0024

Error message

Attribut omdopt i dataobjekt '%1' '%2'
attribut %3’

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en &ldre niva av styrsy-
stemet.

Vid det angivna dataobjektet doptes ett attribut om av
styrsystemet pa grund av en regel.

Error correction

Kontrollera vardet for det angivna attributet i dataobjektet.
Korrigera vardet om det inte ar korrekt.
Spara sedan andrade data.

140-0025

Error message

Attribut i dataobjekt '%1' '%2' borttaget
attribut '%3'

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en &ldre niva av styrsy-
stemet.

Vid det angivna dataobjektet togs ett attribut bort av styrsy-
stemet pa grund av en regel.

Error correction

Kontrollera vardet for det angivna dataobjektet. Om dataob-
jektet inte ar korrekt, korrigera objektet.
Spara sedan andrade data.
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140-0026 Error message
Attribut infogat i dataobjekt '%1" '%2'
attribut '%3'
Cause of error
De inlasta konfigurationsdata tillhor en aldre niva av styrsy-
stemet.
Det angivna dataobjektet &r inte fullstandigt. P4 grund av en
regel infogade styrsystemet detta eller de saknade attribu-
ten.
Error correction
Kontrollera vardet for det angivna dataobjektet. Om dataob-
jektet inte ar korrekt, korrigera objektet.
Spara sedan andrade data.
140-0027 Error message
Dataobjekt '%1' '%2' borttaget
Cause of error
De inlasta konfigurationsdata tillhor en &ldre niva av styrsy-
stemet.
Dataobjektet stods visserligen fortfarande av styrsystemet
men togs bort p& grund av en regel.
Error correction
Spara andrade data.
140-0028 Error message
Dataobjekt '%1" '%2" infogat
Cause of error
De inldsta konfigurationsdata tillhor en &ldre niva av styrsy-
stemet.
Dataobjektet saknas i aktuella konfigurationsdata och
infogades pé grund av en regel.
Error correction
Kontrollera vardet for det angivna dataobjektet. Om dataob-
jektet inte ar korrekt, korrigera objektet.
Spara sedan andrade data.
140-0029 Error message

Fel infogat varde i dataobjekt '%1' '%2'
attribut '%3'

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en aldre niva av styrsy-
stemet.

Det angivna dataobjektet ar inte fullstandigt. P4 grund av
en regel infogades saknade attribut av styrsystemet. Det i
regeln angivna vardet som skall infogas ar dock felaktigt.

Error correction

- Attributet initialiseras med ett defaultvarde. Detta skall
kontrolleras och eventuellt korrigeras.
- Den felaktiga regeln skall korrigeras.
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140-002B Error message
Datafil ej sparad
Cause of error
Fatala fel upptacktes i konfigurationsdata eller de inlas-
ta konfigurationsdata méaste modifieras pa grund av en
programvaruuppdatering.
Sa lange felet inte har atgardats eller programvaruuppda-
teringen har avslutats, kommer inga konfigurationsdata att
skrivas till datafilerna.
Denna varning visas endast som information och visas varje
gang pa grund av ovanstdende orsaker.
Error correction
- Korrigera fatala fel manuellt i konfigurationseditorn via
softkey 'Atgarda syntaxfel'.
- Atgarda fel som korrigerats med en updateringsregel i
konfigurationseditorn via softkey 'Konfigdata' och spara
darefter.
Efter genomforande av ovanstdende feldtgarder skall detta
felmeddelande inte langre visas. Om felmeddelandet fortsat-
ter att visas, har alla fel i konfigurationsdata inte &tgardats
eller s& genomfoérdes inte programvaruuppdateringen korret.
140-002C Error message
Obekant objektnamn '%1'
Cause of error
Ett Objektnamn ar okant. Namnet kan vara felaktigt inskrivet
eller stods inte av versionen.
Error correction
- Om namnet harstammar fran en konfigurationsfil, korrigera
det dar.
- Kontakta annars er servicerepresentant.
140-002D Error message

Maximal liststorlek i Konfig-View 6verskriden

Cause of error

Den maximala storleken pé en lista har natts. Fér manga
konfigurationsdataobjekt har infogats.

Error correction

- Radera konfigurationsdataobjekt
- Om detta inte ar mojligt, kontakta er servicerepresentant
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140-002E Error message
Styrningens SIK-identitet felaktig: %1
Cause of error
SIK:en (System Identification Key) &r inte avsedd for denna
programvara. Styrsystemet kan bara kdras som programme-
ringsstation med denna programvara. Majliga orsaker:
- Styrsystemet &r inte ndgon exportversion
- Felaktig SIK
- Felaktig eller icke konfigurerad styrsystemstyp
- Fel vid dtkomst till SIK
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

140-002F Error message
General Key har lopt ut
Cause of error
For idrifttagning av styrsystemet kan maskintillverkaren
anvanda ett master-ldsenord (General Key) som friger alla
optioner en gang for alla i 90 dagar.
General Key har I6pt ut och ar darfor inte langre giltig.
Optionerna ar nu bara aktiva med korrekta l6senord.
Error correction
Bestall Software-option(er) fran kundtjéanst.

140-0030 Error message
General Key aktiv
Cause of error
For idrifttagning av styrsystemet kan maskintillverkaren
anvanda ett master-losenord (General Key) som friger alla
optioner en gang for alla i 90 dagar.
Detta meddelande visas vid varje uppstart nar General Key ar
aktiv.
Nar tidsrymden har 16pt ut kan optionerna bara anvandas
med korrekta I6senord. Om ett NC-program exekveras nar
General Key |6per ut, kommer ett NC-stopp att genereras!
Error correction
Kontakta maskintillverkaren. | SIK-menyn kan du kontrollera
hur lange till General Key kommer att vara giltig resp. deakti-
vera General Key.

140-0031 Error message

Losenord '%1' inmatat

Cause of error
Error correction
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140-0032 Error message
Fel softwareversion

Cause of error

Exportbeteckningen overensstammer inte med den for tillfal-
let tillgangliga programvaruversionen.

Error correction

Ett byte frén standardversion till exportversion eller tvart om
maste utforas.

140-0033 Error message
Uppdrag ej utforbart

Cause of error

Konfigurationsservern kan inte utfora en order. Mer informa-
tion om ordern finns i tillaggsinformationen.

Error correction

- Kontrollera ytterligare poster i loggboken: Eventuellt finns
det ytterligare poster som ger mer information om orsaken
till felet.

- Kontrollera Maskinparameter system > PLC > CfgPlcOp-
tions > noConfigDatalLock: Om parametern inte ar installd
alls eller pa FALSE &r det inte tilldtet att gora en paramete-
randring under exekveringen.

Stall in noConfigDatal.ock pd TRUE for att tilldta en parame-
terandring under exekveringen av programmet. Mer informa-
tion om noConfigDatalock finns i den tekniska handboken.
- Kontakta kundtjanst

140-0034 Error message
Dataobjekt ‘% 1" '%2' flyttad till fil '%3'

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en &ldre niva av styrsy-
stemet.

Dataobjektet har sparats i en felaktig fil och har flyttats till en
annan fil pa grund av en regel.

Error correction

Spara andrade data.

140-0035 Error message
Dataobjekt '‘%1' '%2' uppdelade i '%3'

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en aldre niva av styrsy-
stemet.
Dataobjektet delades upp i ett eller flera dataobjekt.

Error correction
Spara andrade data.
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Felnummer

140-0036

Beskrivning

Error message

Varde i dataobjekt '%1' '%2" andrade
attribut '%3'

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en aldre niva av styrsy-
stemet.

Ett eller flera varden i ett Dataobjekt andrades av styrsyste-
met pd grund av en regel.

Error correction

Kontrollera vardena for de angivna attributen i dataobjektet.
Korrigera vardet om det inte ar korrekt.
Spara sedan andrade data.

140-0037

Error message

Attribut i dataobjekt '%1' '%2' flyttat
attribut '%3'

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en &ldre niva av styrsy-
stemet.

Vid det angivna dataobjektet flyttades ett attribut om av
styrsystemet pa grund av en regel.

Error correction

Kontrollera vardet for det angivna dataobjektet. Om dataob-
jektet inte ar korrekt, korrigera objektet.
Spara sedan andrade data.

140-0038

Error message
Dataobjekt '%1": Key dndrad fran '%2" till '%3'

Cause of error

De inlasta konfigurationsdata tillhor en &ldre niva av styrsy-
stemet.

Objekt-nyckeln for ett dataobjekt &ndrades pa grund av en
regel.

Error correction

Kontrollera vardet for det angivna dataobjektet. Om dataob-
jektet inte ar korrekt, korrigera objektet.
Spara sedan andrade data.

140-0042

Error message
Felaktiga cykeldata

Cause of error

- F6r manga softkeys i en niva
- Felaktig menystruktur
- Annat fel

Error correction

- Dela upp softkeys i fler nivaer
- Definiera en korrekt menystruktur
- Beakta tillaggsinformationen
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Beskrivning

Error message
For stor datamangd

Cause of error

For manga dataobjekt andrades eller s& laddades en for stor
MP-delfil. Alla dataobjekt kommer inte att bli verksamma
omedelbart.

Error correction

- Sténg av och aterstarta styrsystemet.
- Dela upp MP-delfil

140-0044

Error message
Stang av och dterstarta styrsystemet

Cause of error

Provlicensen har deaktiverats. De temporart frigivna optio-
nerna forblir dock aktiva tills styrsystemet stangs av.

Error correction
Styrsystemet maste stdngas av och startas om pa nytt.

140-0045

Error message
Fel vid 6ppnande av backup-filen '%1'

Cause of error

- Fil ¢j tillganglig

- Atkomst till filen misslyckades

- Filen &r inte ndgon giltig backup-fil
Error correction

- Selektera en fil som existerar

- Filen far inte vara 6ppnad fran ndgon annan applikation

- Den selekterade filen méste ha skapats som backup-fil av
styrsystemet

140-0046

Error message
Dataandring utan verkan

Cause of error

Flera MP-delfiler har laddats eller parametrar har andrats via
PLC-modul.

Ett forsok utfordes att andra data, vilka inte har ndgon effekt
i styrsystemsdrift eftersom

data Overtédcks av MP-delfiler eller PLC-andringar.

Error correction

Kontrollera aktiva data i datablocket 'Verksamma data’. Om
data inte har dnskade varden:

- Ladda MP-delfilen som &dndringen utfordes i &nnu en gang
- Ladda ur en annan MP-delfil

- Andra data i datablocket 'Temporéra data’
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Felnummer

140-0047

Beskrivning

Error message
Fel vid laddning av backup

Cause of error

- Programexekvering aktiv

- Data tillhor en &ldre programvaruniva

- Det finns ett syntaxfel i en fil

- Filerna fran backupen aterstélldes men kunde inte aktiveras
eftersom de innehéller Reset-parametrar med andra varden.

Error correction

- Stoppa programmet

- Data maste kompletteras via Update. Beakta anvisningarna
for Update av Konfig-data.

- Korrigera manuellt via softkey 'ATGARDA SYNTAXFEL'

- Styrsystemet maste stdngas av och startas om pa nytt.
Om gamla data maste aterstéllas, aktiverar du filen %0EM%:
\config\_LastkKnownGoodConfig_.zip

140-0048

Error message
Fel vid skapande av backup

Cause of error

- Ej tillatet i detta datablock
- Filen kan inte skapas

Error correction

- Selektera basdatablocket
- Selektera en annan fil

140-0049

Error message
Software-option for OEM-cykler &r inte frigiven

Cause of error

Ett OEM-cykeltrad konfigurerades, Software-optionen ar
dock inte frigiven.

Error correction
Bestall den nodvandiga Software-optioner fran kundtjanst.

140-004A

Error message
Software-option for '%1" ar inte frigiven

Cause of error

Den for det selekterade spraket nodvandiga software-optio-
nen ar inte frigiven.

Error correction
Bestall den nédvandiga Software-optioner fran kundtjanst.
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140-004B Error message
Fel vid bestammande av stromregleringsparametrar

Cause of error

Ett fel har intraffat vid automatisk berakning av stromregle-
ringsparametrar.

Error correction
Strémregleringsparametrarna maste bestdmmas manuellt.

140-004C Error message
Systeminstallningar raderade

Cause of error

De permanent sparade systeminstéllningarna, t.ex. de
senast valda programmen, raderades.

Vid omstart aterskapar styrningen dessa systeminstallning-
ar.

Error correction
Stang av och aterstarta styrsystemet.

140-004D Error message
Losenord %1 dubbelt definierat

Cause of error

Det angivna kodnumret eller [6senordet existerar redan. En
dubbel definition ar inte tillten.

Error correction

- Ersétt det angivna losenordet i konfigurationen (CfgOem-
Password eller CfgChangePassword). Ange ett [6senord
som annu inte ar anvant.

140-004E Error message
Losenord %1 ersatt av maskintillverkaren

Cause of error

Det angivna Iosenordet har ersatts av maskintillverkaren
med ett annat.

Error correction

Anvand losenordet som maskintillverkaren har definierat.
Beakta maskinhandboken eller kontakta maskintillverkaren
for att erhalla [0senordet.
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140-004F Error message
Genomfor uppdatering av Konfig-data
Cause of error
The active machine configuration is not compatible with the
current version of the NC software. The configuration files
belong to an older software version.
Error correction
- After a configuration backup is loaded you have to close
the control down and restart it.
- The code number prompt is shown during start-up. Enter
the code number for the Machine Parameter Editing opera-
ting mode.
- The control implements the configuration data according to
the update rules. Check the changes in the machine configu-
ration and save the edited configuration data.
- Also also read the instructions for updating configuration
data in the Technical Manual.

140-0050 Error message
Ej tillatet dataobjekt for fil
Cause of error
Dataobjektet lagrades pa en otilldten plats. Dataobjektet far
antingen inte alls lagras i en parameterfil eller s& maste det
befinna sig i en fil pa enheten PLC: eller SYS:
Error correction
Ta bort dataobjektet helt och hallet fran filen eller flytta det
till en fil pd en annan enhet. Beakta dessutom vilken dtkomst
som har definierats for dataobjektet.

140-0051 Error message

Dataobjekt '%1' felaktig

Cause of error

Ett konfigurationsobjekt i en konfigurationsfil ar felaktigt eller
inte fullstandigt.

Mojliga orsaker:

- Befintliga konfigurationsdata tillhor en aldre programvaruni-
va.

- Datafilen har redigerats manuellt.

Error correction

- Aterstéll Config-version och utfér Update pa nytt.
- Korrigera eller fyll i parameterobjektet fullstandigt med
Config-editorn.
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Felnummer Beskrivning

140-0052 Error message
Installation av Setup i PLCE-enhet misslyckades

Cause of error

Installationen av Setup-filer i den krypterade PLCE-enheten
har misslyckats.

Error correction

Mojliga orsaker:

- Ett felaktigt I0senord for att kryptera Setup-filerna har
angivits i PLCdesign. Skapa filen setup.zip i PLCdesign pa
nytt med korrekt I6senord.

- Ett mél-filnamn eller en malkatalog som innehaller otilldtna
tecken har angivits i PLCdesign. Anvand enbart ASClI-tecken
for malsokvagen i PLCE:. Skapa filen setup.zip i PLCdesign
pa nytt.

- Image-filen for PLCE: &r for liten for Update. Spara (séker-
hetskopia) innehallet frdn PLCE;, generera en storre Image-
fil, 13s tillbaka backup och forsok att utfora update pa nytt.

- Det existerar inte ndgon krypterad PLCE:-partition pé styrsy-
stemet. Skapa en krypterad partition och forsok att utfora
Update pé nytt.

- Inget I6senord till den krypterade partitionen kunde hittas
eller s& har lI6senordet sa har ett felaktigt I6senord angivits.
Ange ett korrekt |6senord i installningarna for PLCE:-partitio-
nen (driftart PLC-programmering).

140-0053 Error message
Konfigurationsdataobjekt ej funnet

Cause of error

Ett konfigurationsobjekt som kravs for mjukvaruuppdate-
ring existerar inte. Uppdateringen av konfigurationsdata kan
darfor mojligtvis enbart ha genomforts ofullstandigt.

Error correction

Kontrollera maskinkonfigurationen och korrigera om det
behovs.

140-0054 Error message
Fel vid laddning av default-data

Cause of error

Vid laddning av default-data har ett fel intraffat:
- Styrsystemet har fortfarande &tkomst till en eller flera filer
- Default-data ar ofullstandigt eller felaktigt

Error correction

- Kontrollera om det finns ytterligare information i logfilen
som pekar pad majliga orsaker till felet.

- Starta om styrsystemet och stoppa uppstarten genom att
omedelbart trycka p4 MOD-knappen. Ladda nu in default-
data

- Kontakta kundtjanst om problemet dterkommer
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Felnummer

140-0055

Beskrivning

Error message
Update-regel felaktig

Cause of error

Den i tillaggsinformationen angivna uppdateringsregeln ar
felaktig. Uppdateringen av maskinkonfigurationen kan inte
genomforas med denna regel.

Error correction

- Kontrollera alla uppgifter i uppdateringsregeln.

- Om en fil har angivits i regeln: Kontollera att filen ingar i den
aktuella konfigurationen.

- Korrigera uppdateringsregeln sa att maskinkonfigurationen
kan uppdateras korrekt.

140-0056

Error message
Fel vid sparande av konfigurationsdata

Cause of error
- Ett fel har intraffat vid lagring av konfigurationsdata.
Error correction

- Beakta tillaggsinformationen som anges i den interna infor-
mationen.
- Kontakta kundtjanst.

140-0057

Error message
Otillatet varde

Cause of error

- Kontrollen av det inmatade vérdet visar att vardet ar felak-
tigt eller ogiltigt.

- Aven andra maskinparametrar kan paverka om vérdet ar
ogiltigt (rimlighet).

Error correction

- Kontrollera det inmatade vardet och justera det i forekom-
mande fall. Om parametern &r beroende av andra paramet-
rar, behdver du dd ocksa ta hansyn till de andra parametrar-
na.

- Kontakta kundtjanst

140-0058

Error message
Dataobjekt ‘%1" g tillganglig
Cause of error

- Fel vid skrivande av data.

- Angivet Keyname existerar inte.

Error correction

- Kontrollera keyname och korrigera i forekommande fall
alternativt ange ett tillgangligt keyname.

- Lagg forst upp dataobjekt med detta keyname.

- Kontakta kundtjanst.
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Felnummer

140-0059

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
For manga MP-subfiler laddade

Cause of error

Vid laddning av MP-subfiler uppnaddes det maximalt maojligt
antal laddade subfiler.

Error correction

- Plocka via konfig-editor bort alla eventuella MP-subfiler
- Starta styrsystemet pa nytt
- Kontakta kundtjanst

140-005A

Error message
Felaktiga data i uppdateringsregler

Cause of error

Dataobjektet som har angivits i uppdateringsreglerna ar
felaktigt.

Error correction

Kontrollera stavning pa det dataobjekt som har angivits
under ‘object’ i uppdateringsreglerna och korrigera i forekom-
mande fall:

- Kontrollera stavningen pa alla namn.

- Kontrollera att syntax betraffande parenteser ar fullstandig.
Oppnade parenteser maste ocksé sténgas.

- Kontrollera syntax betraffande alla maskinparametrar resp.
attribut. Attribut méste separeras med komma. Viktigt: Om
en parentes kommer darefter far inget komma anges!

- Kontrollera strangarnas syntax. Strangar maste anges
inom citationstecken.

- Om citationstecken forekommer, maste dessa foregas av
ett V. Exempel: \"Ett Namn\"- Falls ein '\’

-Om ett'\' forekommer maste detta foregas av ytterligare
ett. Exempel: \\

- Kontakta kundtjanst.

140-005B

Error message
Uppdatering av systemdata ej tillatet

Cause of error

- Ett forsok att via uppdateringsreglerna forandra eller skriva
Over skrivskyddade data/filer eller system-konfigurationsda-
ta genomfordes.

- Uppdateringsreglerna far inte andra skrivskyddade data
eller systemdata.

Error correction

- Ta bort felaktiga uppdateringsregler. Den felaktiga uppdate-
ringsregeln finner du i tilldggsinformationen for felmeddelan-
det genom att trycka pa softkey INTERN INFO.

- Kontakta kundtjanst.
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Felnummer Beskrivning

140-005C Error message
Felaktigt varde for maskinparameter
Cause of error
- Syntaxfel i varde for en maskinparameter i uppdaterings-
regler.
- Angivet varde innehaller skrivfel alternativt &r inte tillatet for
parametern som skall andras via uppdateringsregeln.
Error correction
- Kontrollera vardets stavning.
- Kontrollera vilken typ av varde det ar. Vid ett numeriskt
varde far enbart siffror ingd, vid en uppréakning maste ett
tillgangligt upprakningsnamn anges.
- Kontakta kundtjanst.

140-005D Error message
Okant namn i uppdateringsregler
Cause of error
- Okant attributnamn eller maskinparameter angiven i uppda-
teringsregel.
Error correction
- Kontrollera namnets stavning.
- Kontrollera att attribut eller maskinparameter verkligen
existerar i dataobjekt.
- Kontakta kundtjanst.

140-005E Error message

Felaktigt listindex

Cause of error

- Inget index eller for stort index angivet for listan i uppdate-
ringsregeln.

Error correction

- Om inget index har angivits, anger du ett index.

- Kontrollera att inte angivet index ar storre an det maxima-
la index for den tillhérande listan. Andra i forekommande fall
index.

- Kontakta kundtjanst.
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Felnummer Beskrivning
140-005F Error message
Okand fil '%1" i uppdateringsregel '%2'
Cause of error
- | uppdateringsreglerna har en fil angivits som antingen inte
existerar eller inte finns inford i listan med konfigurationsfi-
ler.
- Du fér tillaggsinformation for felmeddelandet genom att
trycka pé softkey INTERN INFO.
Error correction
- Filen existerar inte och inte inford i listan med konfigura-
tionsfiler:
- Filen laggs upp automatiskt av styrsystemet och nya data
sparas i filen.
- Om den nya filen inte skall anvandas, flyttar du data till en
annan befintlig fil och tar bort filen fran listan med konfigura-
tionsfiler.
- Felaktig sokvag eller felaktigt filnamn i uppdateringsregel:
- Tryck pa softkey UPDATE REGELN och kontrollera uppda-
teringsregel samt korrigera om det behovs.
- Konfigurationsfilen existerar men finns inte i listan med
konfigurationsfiler:
- Tryck pa softkey KONFIG FIL-LISTOR och lagg till filen i
listan.
- Kontakta kundtjanst.
140-0060 Error message
Mattenhet ‘%1’ ej definierad
Cause of error
- Okdnd méttenhet angiven i attributinformationen.
Error correction
- Kontrollera och justera i forekommande fall mattenhe-
ten. Endast pa forhand bestdmda mattenheter skall anvan-
das. Det ar bara mattenhetens namn som kan anges, inte
mattenheten sjalv.
- Beakta att beroende p& méattenheten kommer en omrak-
ning av det presenterade vardet till den av styrsystemet
internt anvanda mattenheten att ske.
- Vid maskinparameter CfgOemInt och CfgOemPosition far
inga mattenheter anvandas som resulterar i en omrakning.
140-0062 Error message

Konfigurationsfel vid in- eller utloggning av en anvandare

Cause of error

Ett konfigurationsfel i operativsystemet har intraffat vid vid
in- eller utloggning av en anvandare.

Error correction

- Sakerstall nédvandiga konfigurationsdata star till forfogan-
de for anvandaren, i synnerhet data i HOME:

- Stoppa alla NC-program

- Logga ur anvandaren och logga in igen. Kontakta er
servicerepresentant vid dterkommmande fel.
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Felnummer

140-0063

Beskrivning

Error message
Funktion gj tilldten med krypterade data

Cause of error

If encrypted configuration files are used, no configuration
backup or restore can be executed.

Error correction
Start the backup or restore with PC tools, such as TNCremo.

140-0064

Error message
Software-option ‘%1’ ar sparrad via konfigurationen

Cause of error

- Software-option ar sparrad via konfigurationen. Darfor ar
denna software-option inte tillganglig, trots att den har frigi-
vits i SIK.

- Beakta att maskinbeteendet kan dndras (t.ex. vid sparrad
kollisionsovervakning DCM)!

Error correction

- Frige denna software-option i SIK-dialogen, for att aterga till
det ursprungliga beteendet.
- Kontakta er servicerepresentant.

140-0065

Error message
Ladda subfil frdn NC-programmet

Cause of error

Den valda MP-subfilen laddades av ett NC-program fran en
simuleringsdriftart (t.ex. programtest). En sddan MP-subfil
indikeras med ett inledande '# (hash-tecken).

En koppla bort denna MP-subfil kan bara goras i samma
simuleringsdriftart.

Error correction

- Véaxla till den simuleringsdriftart som MP-subfilen laddades
frén.

- Starta ett NC-program dar som kopplar bort MP-subfilen.

- Kontakta er servicerepresentant.

140-0066

Error message
Konfigurationsfilerna har anpassats pa grund av uppdatering

Cause of error

For information:

Minst en av filerna som angetts under CfgConfigUpda-
te/baseFiles eller CfgConfigUpdate/portionFiles har anpas-
sats automatiskt till foljd av en programvaruuppdatering.

Error correction

HEIDENHAIN rekommenderar att du kontrollerar de automa-
tiskt genomforda andringarna.
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Felnummer Beskrivning
140-0067 Error message
Fel vid ny inlasning av konfigurationsdata
Cause of error
Fel intraffade vid ny inldasning av konfigurationsdata. Mer
information finns under softkey INTERNE INFO i felfonstret:
HAS_FATAL: inlasta data innehéller syntaxfel
HAS_UPD: en uppdatering behover goras for data
Obs! Hittillsvarande konfigurationsdata ar fortfarande aktiva
i styrsystemet. Det &r inte langre mojligt att andra konfigura-
tionsdata.
Error correction
Genomfor en omstart av styrsystemet
140-0068 Error message
Filen "%1” listas flera gdnger
Cause of error
Samma fil listas flera ganger i CfgConfigDataFiles.
Observera:
Filen kan ocksaé listas under SYS: i CfgJhConfigDataFiles.
Error correction
- Andra filnamn och uppgifter post under CfgConfigDataFiles
140-006C Error message
Felaktig utvardering SIK2
Cause of error
An error occurred while evaluating the SIK2 component.
Error correction
Inform your service agency
140-006D Error message
Text name '%1' defined in multiple *.po files
Cause of error
The same text name is used in multiple *.po files. This is not
allowed.
Please note the file names indicated in the message details.
Error correction
- Change the text name: the name must be unique
You could add a unique identifier as a prefix to your text
names.
141-0003 Error message

Keyname existerar redan

Cause of error

Ett dataobjekt existerar redan med angiven Key.
Darfor kan inget nytt dataobjekt anges med denna Key.

Error correction

- Radera det gamla dataobjektet
- eller ange en annan Key
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Felnummer

141-0005

Beskrivning

Error message
Data sparades inte fullstandigt

Cause of error

Alla andrade data kunde inte sparas, eftersom de ar skriv-
skyddade eller ytterligare ett NC-program exekveras.
Error correction

- Avsluta NC-programmeringen

- Forsok att spara igen eftersom skrivskyddet kan ha
upphavts under tiden.

141-0006

Error message
Varde utanfor %1 till %2

Cause of error

Det angivna vérdet ar ogiltigt eller ligger utanfor de tillatna
gransvardena.

Error correction
Ange ett annat varde.

141-0007

Error message
KNAPP UTAN FUNKTION

Cause of error
Knappen har inte ndgon funktion i detta sammanhang.
Error correction

141-0025

Error message

Otillracklig &tkomstratt for dataandring
%1 '%2'

Cause of error

Atkomstréattigheten for andring av data &r otillrécklig.

Du kanske kor en cykel eller ett NC-program fran en enhet
som du inte har dtkomstbehaorighet till.

Dataobjektet som kraver en hogre dtkomstrattighet anges.

Error correction

- Data kan inte sparas.

- Ett annat kodnummer maste matas in.

- Kor cykeln eller NC-programmet fran en enhet som du har
ratt atkomstbehdrighet till.

- For en uppdatering av programvaran kravs system-
kodnumret.
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Felnummer Beskrivning

141-0030 Error message
Inga fler inmatningar av l6senord mojligt

Cause of error

Ett felaktigt Iosenord anvandes flera ganger for att frige en
option.

Efter 10 felaktiga inmatningar kan inga fler inmatningar
utforas.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant.

141-0048 Error message
Selekteringen &r inte nagon MP-delfil

Cause of error

Du har selekterat en katalog. Denna funktion stddjer enbart
selektering av en fil.

Error correction

- Selektera antingen en MP-delfil (ej katalog)

- eller uppdatera alla filer fran katalogen via softkey UPDATE
FIL / KATALOG

141-004B Error message
Nodvandigt varde saknas

Cause of error

Ett nodvandigt varde har inte angivits.
Error correction

- Ange vardet péa det indikerade stallet

141-004C Error message
Ogiltigt inmatningsomrade eller felaktigt format

Cause of error
Det angivna vardet passar inte till parameterns format.
Error correction

- Anvand tillatet inmatningsomrade for vardet, beakta inmat-
ningsomradet for tillhdrande parametrar

141-004D Error message
Varde far inte forandras

Cause of error

Du har angivit attributinformation som inte kan forandras av
maskintillverkaren.
Eventuellt utférdes denna inmatning direkt i en parameterfil.

Error correction

Ange bara sddana data som erbjuds i dialogfonstret for
redigering av attributinformation.
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Felnummer

141-004E

Beskrivning

Error message
Ingen rad har selekterats

Cause of error
Du har inte selekterat ndgot falt fran tabellen via "Valj".
Error correction

- Selektera en rad i tabellen via "Valj".
Observera: Huruvida en selektering kan anges, beror pa
vilken typ av parameter det handlar om!

141-004F

Error message

Funktion bara mojlig med basdata
Cause of error

TEST DE

Error correction

TEST DE

141-0050

Error message
Software-option [%1] kan inte spérras

Cause of error

Du har forsokt att sparra en software-option som ar listad i
SlIK-dialogen via softkey LOCK OPTION. Den valda optionen
tillhor styrsystemets originalfunktioner.

Optioner som &r tillgangliga som standard kan inte sparras.

Error correction

Valj en for detta styrsystem tillganglig software-option for
funktionen LOCK OPTION.

Listan med tillgangliga software-optioner finner du i den
tekniska handboken.

141-0051

Error message
Redan laddad MP-delfil

Cause of error

En delfil som redan laddats kan inte Gppnas igen for redige-
ring.

Error correction

Valj en annan fil att redigera ur listan med dataposter

141-0052

Error message
Vald fil ar redan aktiv som basfil

Cause of error
Den fil som valts for redigering ingér i grundldggande data.
Error correction

Valj grundlaggande data och redigera uppgifterna i filen med
konfigurationseditorn
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141-0141
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Beskrivning

Error message

Kopiera default konfiguration till \\CONFIG ?
Cause of error

Error correction

141-0142

Error message

Tidigare data sparas i \\CONFIG.BAK
Cause of error

Error correction

145-0001

Error message
Cirkelbage ¢j fullstandigt definierad

Cause of error
Startvinkeln for cirkelbdgen ar inte definierad
Error correction

145-0002

Error message
Cirkelbage gj fullstandigt definierad

Cause of error
Slutvinkeln for cirkelbdgen ar inte definierad
Error correction

145-0003

Error message
Cirkelbage ¢j fullstandigt definierad

Cause of error
Start- och slutvinkeln for cirkelbégen ar inte definierad
Error correction

145-0004

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Laget pa en cirkelbdge i rymden ar inte entydigt definierat.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

145-0005

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Message far inte innehélla ndgon Transformerings-matris
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

145-0006

Beskrivning

Error message
Otillaten skalfaktor

Cause of error

Du har definierat olika axelspecifika skalfaktorer for en cirkel.

Anvand samma axelspecifika skalfaktorer vid cirklar.
Error correction

145-0008

Error message
Tangent felaktig

Cause of error

Den programmerade slutpunkten for en tangent ligger for
nara cirkelbdgen

Error correction
Korrigera tangentens slutpunkt

145-0009

Error message
Tangent felaktig

Cause of error

Den programmerade tangentpunkten ligger péa cirkelbdgen
Error correction

Korrigera tangentens slutpunkt

145-000A

Error message
Tangent felaktig

Cause of error

Den programmerade tangentpunkten ligger innanfor cirkel-
bagen

Error correction

Korrigera tangentens slutpunkt

145-000C

Error message
Felaktig punkt

Cause of error

Den programmerade punkten ligger inte pa cirkelbdgen
Error correction

Korrigera punktens koordinater

145-000D

Error message
Funktion @nnu ej implementerad

Cause of error
Funktion @nnu ej implementerad
Error correction
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Felnummer

145-000E

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Felaktig cirkelbage

Cause of error

Start- och slutpunkt for cirkelbdgen har olika avstand fran
centrumpunkten.

Error correction

Korrigera koordinaterna for cirkelbdgens slutpunkt eller
koordinaterna for cirkelcentrumet

145-000F

Error message
Felaktig cirkelbage

Cause of error

Avstandet mellan cirkelbdgens start- och slutpunkt ar for litet
Error correction

Korrigera punkten

145-0010

Error message
Felaktig cirkelbdge

Cause of error

Den specificerade cirkelradien ar for liten for att kunna
forbinda cirkelbdgens start- och slutpunkt

Error correction
Korrigera koordinaterna

145-0011

Error message
Felaktig cirkelbage

Cause of error

Tangenterna vid cirkelns start- och slutpunkt ar parallella
Error correction

Korrigera koordinaterna

145-0012

Error message
Ingen skarningspunkt hittad

Cause of error

De specificerade kurvorna har ingen skarningspunkt
Error correction

Korrigera koordinaterna

145-0013

Error message
Felaktig fas

Cause of error

Fasens langd ar inte definierad
Error correction

Ange fasens langd
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Felnummer

145-0014

Beskrivning

Error message
Felaktig fas

Cause of error

Fasen ar for lang
Error correction
Korrigera fasens langd

145-0015

Error message
Felaktig fas

Cause of error

Fas ar endast tilldten mellan tva réatlinjer
Error correction

Radera fasblocket

145-0016

Error message
Felaktig rundning (RND)

Cause of error

Rundningens radie ar inte definierad
Error correction

Korrigera rundningen

145-0017

Error message
Felaktig rundning (RND)

Cause of error
Rundningens radie for stor
Error correction

Korrigera rundningens radie

145-0018

Error message
Felaktig framkdrning (APPR)

Cause of error
Framkaorningsrorelsens langd ar inte definierad
Error correction

145-0019

Error message
Felaktig framkdrning (APPR)

Cause of error
Framkorningsidan ar inte definierad
Error correction

145-001A

Error message
Felaktig framkorning (APPR)

Cause of error
Framkorningsrorelsens radie ar inte definierad
Error correction
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Felnummer Beskrivning

145-001B Error message
Felaktig framkorning (APPR)
Cause of error

Forflyttningsvinkeln i framkorningsrorelsen ar inte definierad
Error correction

145-001C Error message
Felaktig framkorning (APPR)

Cause of error

Overgéngsbagens radie i framkdrningsrorelsen &r for stor
Error correction

145-001D Error message
Felaktig frdnkdrning (DEPT)

Cause of error
Frankorningsrorelsens langd &ar inte definierad
Error correction

145-001E Error message
Felaktig frankorning (DEPT)

Cause of error
Frankorningsidan ér inte definierad
Error correction

145-001F Error message
Felaktig frdnkorning (DEPT)

Cause of error
Frankorningsrorelsens radie ar inte definierad
Error correction

145-0020 Error message
Felaktig frdnkorning (DEPT)

Cause of error
Forflyttningsvinkeln i frankdrningsrorelsen ar inte definierad
Error correction

145-0021 Error message
Felaktig frdnkorning (DEPT)

Cause of error
Overgangsbagens radie i frénkorningsrorelsen &r for stor
Error correction
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Felnummer

145-0022

Beskrivning

Error message

Felaktig frankorning (DEPT)
Cause of error

Frankorningsrorelsens slutpunkt ar inte definierad
Error correction

145-0023

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Atkomst till en vektorkomponent med ogiltigt index
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

145-0024

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Ett forsok att normalisera en nollvektor utfordes
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

145-0025

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Atkomst till ett matriselement med ogiltigt index
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

145-0026

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Atkomst till kolumnen i en matris med ogiltigt index
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

145-0027

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Ett forsok att invertera en singular matris utfordes
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

145-0028

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Ingen konvertering mojlig

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

145-002F

Error message
Translation felaktig

Cause of error

Definitionen av orienteringen i en koordinattransformering
felaktig

Error correction
Korrigera definitionen

145-0030

Error message
Translation felaktig

Cause of error

| en koordinattransformering kan Y-axeln inte beraknas.
Error correction

Korrigera definitionen

145-0031

Error message
Geometrifel

Cause of error
Avstandet mellan tva punkter ar for litet for en berakning
Error correction

145-0032

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

En intern berakning resulterade i division med noll.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

145-0033

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

En intern berakning resulterar i en cirkel med negativ radie.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

145-0034

Beskrivning

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

For en ellips eller en elliptisk bage anropades en funktion
som bara &r tilldten for cirklar respektive cirkelbdgar.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

145-0035

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Internt programvarufel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

145-0036

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

| en geometrisk konstruktion ligger tva punkter s nara
varandra att riktningsvektorn inte blir tillrackligt exakt.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

145-0037

Error message
Cirkel felaktigt programmerad

Cause of error

Ingen cirkel definieras av de programmerade punkterna.
Error correction

Korrigera punkternas koordinater

145-0038

Error message
Systemfel i geometrin

Cause of error

Vid en intern berakning har en ellips degenererat till en linje.
For sddana degenererade ellipser kan vissa operationer inte
genomforas.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

145-0039

Error message
Felaktig rundning (RND)

Cause of error

Du forsokte infoga en rundning mellan tva parallella linjer
som gar i motsatt riktning.

Error correction
Korrigera de rata linjerna
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Felnummer

145-003A

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Konturens vridriktning odefinierad

Cause of error

Du forsokte att bestamma en konturs rotationsriktning, trots
att den inte har ndgon definierad rotationsriktning.

Error correction
Sakerstall att konturen &r sluten och inte har nagra luckor.

160-0001

Error message
Systemfel i interpreterare

Cause of error

Internt programvarufel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

160-0003

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Nyckelord eller G-funktion ej programmerad
Error correction

Andra NC-programmet

160-0004

Error message
Systemfel i interpreterare

Cause of error

Internt programvarufel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

160-0007

Error message
Systemfel i interpreterare

Cause of error

Felien intern cykel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

160-000B

Error message
CYKEL DEF EJ DEFINIERAD

Cause of error

Du har programmerat ett cykelanrop utan att forst ha defini-
erat cykeln eller sa har du forsokt att anropa en Def-aktiv
cykel.

Error correction
Definiera cykeln fore anropet
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer

160-000D

Beskrivning

Error message

Fil '%1" kan inte 0ppnas

Cause of error

Vid 6ppning av filen intraffade ett fel
Error correction

Sakerstall att filen verkligen existerar, att den angivna sokva-
gen ar korrekt och att filen har ett lasbart format.

160-0018

Error message
HOPP TILL LABEL 0 FORBJUDET

Cause of error

Du har programmerat ett hopp till label 0 i ett NC-block
LBL CALL (ISO: L 0,0) eller i en hopp-instruktion (parame-
ter-berédkning).

Error correction
Andra NC-programmet.

160-001A

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Du har programmerat en programdelsupprepning pa ett
felaktigt satt

Error correction
Andra NC-programmet

160-001B

Error message
LABEL NR. SAKNAS

Cause of error

Du har forsokt att anropa en Label som inte &r tillganglig
med LBL CALL (DIN/ISO: L x,x).

Error correction

Andra numret i LBL CALL-blocket eller infoga den saknade
Labeln (LBL SET)

160-001C

Error message
LABEL NR. UPPTAGET

Cause of error

Du forsokte att programmera samma labelnummer i flera
NC-block LBL SET (ISO: G98 Lxx).

Error correction
Andra NC-programmet.
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning
160-001D Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
Du har programmerat en positionering utan interpolerings-
satt
Error correction
Andra NC-programmet
160-001F Error message
FEL AXEL PROGRAMMERAD
Cause of error
En i NC-blocket programmerad axel ar inte konfigurerad
Error correction
Andra NC-programmet
160-0020 Error message
FEL AXEL PROGRAMMERAD
Cause of error
For den i FN18-blocket (DIN/ISO: D18) angivna axeln kunde
inga bor-/arpositioner faststéllas.
Error correction
Kontrollera index for systemdata.
160-0021 Error message
Pol felaktigt definierad
Cause of error
| NC-programmet maste bada koordinaterna programme-
ras i planet for en Pol. Du har glomt en koordinat, angivit fler
an tva koordinater eller programmerat samma koordinat tva
ganger.
Error correction
Kontrollera Pol-programmeringen i NC-programmet
160-0022 Error message

BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Du har programmerat den polara radien tva ganger i ett
polart linjarblock

Error correction
Andra NC-programmet
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Felnummer

160-0023

Beskrivning

Error message

BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Du har programmerat en radie i ett poléart cirkularblock (CP;

DIN/ISO: G12/G13/G15). Radien ar dock bestamd av avstan-

det fran startpunkten till Pol.
Error correction
Andra NC-programmet

160-0024

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Vid cirkel med radie (CR, DIN/ISO: GO2, GO3) har ingen radie
programmerats.

Error correction
Andra NC-programmet.

160-0025

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Du har programmerat en felaktig rotationsriktning for en
cirkel.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0026

Error message
ROTATIONSRIKTNIG SAKNAS

Cause of error

Du har programmerat en cirkel utan rotationsriktning.
Error correction

Programmera alltid rotationsriktning DR.

160-0028

Error message
Ogiltig Q-parameter
Cause of error

Angivet Index for en Q-parameter ligger utanfor det tilldtna
omréadet.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0029

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Den programmerade NC-syntaxen stods inte
Error correction

Andra NC-programmet
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning
160-002A Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Den programmerade NC-syntaxen stods inte
Error correction

Andra NC-programmet

160-002B Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Den programmerade NC-syntaxen stods inte
Error correction

Andra NC-programmet

160-002C Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Du har programmerat ett syntaktiskt felaktigt NC-block.
Error correction

Andra NC-programmet.

160-0032 Error message
RAKNEFEL

Cause of error

Felaktig Q-parameterberakning: Division med 0, roten ur ett
negativt tal eller liknande fel

Error correction
Kontrollera inmatade varden.

160-0036 Error message
NC-block ej funnet

Cause of error

Det i blockframlasningen angivna blocket kunde inte hittas.
Error correction

Ange blockframlasningens mal pa nytt

160-003C Error message
CYKEL OFULLSTANDIG

Cause of error

Du har programmerat en ofullstéandig cykeldefinition eller
infogat ett annat NC-block mellan cykelblocken.

Error correction
Andra NC-programmet.
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Felnummer

160-003D

Beskrivning

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Det programmerade syntaxelementet &r inte tillatet i detta
NC-block.

Error correction
Andra NC-programmet

160-003E

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Det programmerade syntaxelementet ar inte tillatet i detta
NC-block.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0048

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Den programmerade NC-syntaxen stods inte av detta styrsy-
stem

Error correction
Andra NC-programmet

160-0049

Error message
KAN EJ KORA TILL BERORINGSP.

Cause of error

Ingen signal kom fréan avkannarsystemet inom matstrackan
Error correction

Forpositionera pd lampligt satt och upprepa avkanningsfor-
loppet

160-0054

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

| funktionen FN18 1D2000 har du angivit ett felaktigt
systemdatanummer.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0055

Error message
Verktygsvaxel felaktig

Cause of error

Ett icke anvant verktyg frigavs
Error correction

Kontakta maskintillverkaren
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning
160-0056 Error message
VERKTYGSAXEL SAKNAS

Cause of error

Du har programmerat ett positioneringsblock med verktygs-
radiekompensering, utan att forst kalla pa ett verktyg.

Error correction
Andra NC-programmet.

160-0058 Error message
Cykel for TOOL CALL ej definierad

Cause of error

Cykeln for en verktygsvaxling har inte definierat.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren

160-0059 Error message
Cykel for TOOL DEF ej definierad

Cause of error

Du har inte definierat ndgon cykel for verktygsdefinition.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren

160-005A Error message
Obekant verktygstyp ‘%1

Cause of error

| funktionen FN17 ID950 erholls en icke definierad verktygs-
typ.

Error correction

Kontakta maskintillverkaren

160-005D Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Datatypen i den kolumn som har angivits med kommandot
SQL BIND overensstammer inte med den angivna parame-
tern.

Error correction
Kontrollera tabelldefinitionen och andra NC-programmet

160-0060 Error message
Parameter ej kopplad till en kolumn

Cause of error

Du har forsokt att upplosa en forbindelse som inte existerar
med SQL BIND.

Error correction
Andra NC-programmet
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning
160-0061 Error message
Systemfel i interpreterare
Cause of error
Internt programvarufel
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
160-0063 Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
Det programmerade syntaxelementet ar inte tillatet i detta
NC-block.
Error correction
Andra NC-programmet
160-0064 Error message
Tabelldtkomst misslyckades
Cause of error
- Den programmerade SQL-instruktionen ar syntaktiskt fel
- Den angivna tabellen kunde inte oppnas
- Den angivna tabellen ér felaktigt definierad
- Det symboliska namnet pa tabellen &r inte definierat
- Tabellen innehéller inte de angivna kolumnerna
- Ett datablock kunde inte lasas eftersom det ar sparrat
Error correction
Kontrollera tabelldefinitionen och &ndra NC-programmet
160-0065 Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
Du har angivit ett villkor som inte kan uppfyllas i funktionen
FN20.
Error correction
Andra NC-programmet
160-0067 Error message

Felaktig dtkomst till tabell

Cause of error

Ett internt styrsystemsfel har intraffat
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning
160-0068 Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
Du har programmerat en syntaktiskt felaktig SQL-instruktion
Error correction
Andra NC-programmet
160-0069 Error message
MATNING EJ PROGRAMMERAD
Cause of error
Du har antingen inte programmerat ndgon matning eller
programmerat matning 0.
Error correction
Andra NC-programmet
160-006B Error message
Matning for verktyg saknas
Cause of error
Du har programmerat F AUTO i ett NC-block men inte ndgon
matning i TOOL CALL-blocket.
Error correction
- Ange matningen direkt i det aktuella NC-blocket
- Programmera TOOL CALL-blocket med matning
160-0073 Error message
SQL handles vid programslut annu ej frigiven
Cause of error
Ett program avslutades, trots att tabelldtkomst fortfarande
var aktiv
Error correction
Fore programmets slut skall alla SQL-tabelldtkomster avslu-
tas med SQL COMMIT eller SQL ROLLBACK
160-0082 Error message
DUBBEL PROGR. FOR EN AXEL
Cause of error
Du programmerade en axel tva ganger i ett pos.block.
Error correction
Andra NC-programmet.
160-0083 Error message

DUBBEL PROGR. FOR EN AXEL

Cause of error

Du programmerade en axel tva ganger i cykel Spegling.
Error correction

Andra NC-programmet.
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Felnummer

160-0084

Beskrivning

Error message
DUBBEL PROGR. FOR EN AXEL

Cause of error

| definitionen av cykel 26 Skalfaktor axelspecifik har en och
samma axel programmerats tva ganger som skalfaktor eller
centrum.

Error correction
Andra NC-programmet.

160-0085

Error message
DUBBEL PROGR. FOR EN AXEL

Cause of error

Du har programmerat en axel tva ganger i ett fram- eller
frankorningsblock.

Error correction
Andra NC-programmet.

160-0086

Error message
DUBBEL PROGR. FOR EN AXEL

Cause of error

| en koordinatomrakningscykel har en axel programmerats
tva ganger.

Error correction

Andra NC-programmet.

160-0087

Error message
DUBBEL PROGR. FOR EN AXEL

Cause of error

| en avkannarcykel "TCH PROBE" har en axel programmerats
tva ganger.

Error correction

Andra NC-programmet.

160-0089

Error message
FELAKTIGT NUMMER FOR FN17/FN18

Cause of error

Nummerkombinationen for systemdata (FN17/FN18) ar inte
tilldten.

Error correction
Kontrollera nummer och index for systemdata.
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning
160-008A Error message
Felaktigt axelindex for FN17/FN18
Cause of error
Du har angivit ett felaktigt axelindex vid skrivning/lasning av
systemdata (FN17/FN18).
Error correction
Kontrollera index for systemdata.
160-008B Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
Inom ett NC-block har du programmerat en radie pa ett
otillatet stalle.
Error correction
Andra NC-programmet
160-008C Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
Inom ett NC-block har du programmerat en rotationsriktning
pa ett otillatet stélle.
Error correction
Andra NC-programmet.
160-008F Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
Du har programmerat for ménga axelpositioner i ett NC-
block.
Error correction
Andra NC-programmet
160-0091 Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
Du har forsokt att programmera fler @n 3 axelpositioner i ett
APPR/DEP NC-block.
Error correction
Andra NC-programmet
160-0092 Error message

BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

| FN29-blocket har fler an 8 varden programmerats.
Error correction

Andra NC-programmet
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Felnummer

160-0093

Beskrivning

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Du har programmerat for manga positioner i en cykel
Nollpunktsforskjutning.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0094

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

For manga positioner programmerade i en cykel Axelspecifik
skalfaktor.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0095

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Du har programmerat for manga centrumkoordinater i
cykeln Nollpunktsforskjutning.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0096

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Du har programmerat for ménga axlar i cykeln Spegling.
Error correction

Andra NC-programmet

160-0099

Error message
Kolumn redan tilldelad en parameter

Cause of error

| ett NC-program har du tilldelat ett kolumnnamn till en
parameter flera gdnger med kommandot "SQL BIND".

Error correction
Andra NC-programmet
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Felnummer

160-009A

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Tabellkolumn ar inte kopplad till en parameter

Cause of error

Innan du kan kommunicera med en tabellkolumn via SQL-
instruktionerna (SQL "SELECT ...", SQL UPDATE, SQL FETCH),
maste den forbindas med ett varde via SQL BIND, SQL
SYSBIND eller motsvarande konfigurationsdata.

Error correction

Andra NC-programmet

160-009B

Error message
Kolumn ej definierad

Cause of error

| en tabellkolumn saknas kolumnbeskrivning.
Error correction

Kontrollera tabellens definition.

160-009C

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Den i NC-programmet programmerade FN-funktionen stods
inte

Error correction

Andra NC-programmet

160-009E

Error message

FEL AXEL PROGRAMMERAD

Cause of error

Felaktigt varde for FN17:SYSWRITE ID 212
Error correction

Andra NC-programmet

160-009F

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Du har for manga axlar for att kunna programmera install-
ning av ett presetvarde.

Error correction
Andra NC-programmet
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Felnummer

160-00A0

Beskrivning

Error message
Spindel roterar inte

Cause of error

Du har anropat en bearbetningscykel trots att spindeln inte
roterar.

Error correction
Andra NC-programmet

160-00A1

Error message
Fel verktygsindex programmerat

Cause of error

Fel verktygsindex programmerat
Error correction

Andra NC-programmet

160-00A2

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Felaktig rédmnesdefinition
Error correction

Andra NC-programmet

160-00A3

Error message
DUBBEL PROGR. FOR EN AXEL

Cause of error

Du har programmerat en axel tva ganger i rédmnesdefinitio-

nen.
Error correction
Andra NC-programmet.

160-00A4

Error message
FEL AXEL PROGRAMMERAD

Cause of error

Ogiltig axel i rdéamnesdefinitionen
Error correction

Andra NC-programmet.

160-00A5

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Det programmerade syntaxelementet ar inte tillatet i NC-
blocket.

Error correction
Andra NC-programmet.
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Felnummer

160-00A6

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Cykel ar ej installerad

Cause of error
Den programmerade cykeln ar inte installerad
Error correction

Kontrollera de installerade cyklerna och d&ndra NC-program-
met.

160-00A7

Error message
Systemfel i interpreterare

Cause of error

Internt programvarufel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

160-00A8

Error message
Rekursivt Labelavrop

Cause of error

Du har forsokt att, inom ett underprogram, anropa den Label
som detta underprogram borjar med.

Error correction

Korrigera NC-programmet. Ett underprogram far inte anropa
sig sjalv.

160-00A9

Error message
Olamplig matavkannare

Cause of error

Den 6nskade matcykeln kan inte utforas med den for tillfallet
aktiva avkannaren.

Error correction
Andra NC-programmet

160-00AA

Error message
Programlankning for djup
Cause of error

Programforgreningen via CALL LBL eller CALL PGM ar for
stor, formodligen pa grund av ett &terupprepande anrop.

Error correction
Andra NC-programmet
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Felnummer Beskrivning

160-00AB Error message
Rekursivt programanrop
Cause of error
Inom ett NC-program har du forsokt att anropa det egna NC-
programmet som underprogram.
Du har forsokt att anropa ett NC-program som som anropar
det aktuella NC-programmet péd nytt.
Error correction
Korrigera NC-programmet. Ett NC-program far inte anropa
sig sjalv.

160-00AC Error message
P& denna maskin omajligt
Cause of error
Det dnskade kommandot kan inte utforas i denna maskin
eller sd ar konfigurationen felaktig.
Error correction
Kontakta maskintillverkaren eller &ndra NC-programmet (om
felet har intraffat i ett NC-program).

160-00AD Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
Inom en konturdefinition har du programmerat ett otillatet
syntaxelement. Endast forflyttningskommandon (APPR/
DEPT undantaget) och Q-parameterberakningar &r tilldtna.
Error correction
Andra NC-programmet.

160-00AE Error message
Ogiltigt varde
Cause of error
Du har forsokt att tilldela en variabel ett otillatet varde.
Error correction
Andra NC-programmet.

160-00AF Error message

Odeklarerad strangvariabel

Cause of error

Du har anvant en String-variabel, utan att forst ha deklarerat
denna.

Error correction

Andra NC-programmet. Varje String-variabel méste deklare-
ras med DECLARE STRING fore sin forsta anvandning.
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Felnummer

160-00B0

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error
Du har har avslutat en konturdefinition p3 ett felaktigt satt.
Error correction

Andra NC-programmet. Konturer som har definierats via
Label maste avslutas med Label 0.

160-00B1

Error message
Skriva ej mojligt
Cause of error

Du forsokte att via FN17:SYSREAD eller via SQL SYSBIND
och SQL FETCH skriva till en systemparameter som bara far
lasas.

Error correction
Andra NC-programmet.

160-00B2

Error message
Strang for lang
Cause of error

Du forsokte att skriva en string till en tabell men strangen ar
for lang for den aktuella tabellkolumnen.

Error correction
Andra NC-programmet.

160-00B3

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

| NC-blocket saknas syntaxelement som maste finnas.
Error correction

Andra NC-programmet.

160-00B4

Error message
Formatfil felaktig

Cause of error

Formatfilen for FN16: F-PRINT (DIN/ISO: D16) har inte ett
korrekt format.

Error correction
Korrigera formatfilen
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Felnummer

160-00B5

Beskrivning

Error message
Formatfil felaktig

Cause of error

Formatfilen for FN16: F-PRINT (DIN/ISO: D16) har inte ett
korrekt format: Q-parametrar och andra nyckelord i den
angivna raden passar inte till ersattningstecknen i format-
strangen. Beakta att:

- Om ett %%-tecken inte skall tolkas som formatuppgift i
formatstrangen maste man skriva \%%.

- | varje rad méste forst alla nyckelord som skall generera
en utmatning sta (t.ex. HOUR, Q14 ...), forst dérefter de som
inte skall generera ndgon utmatning (t.ex. M_CLOSE).

Error correction
Korrigera formatfilen

160-00B6

Error message
Formatfil felaktig

Cause of error

Formatfilen for FN16: F-PRINT (DIN/ISO: D16) har inte ett
korrekt format: Den angivna raden innehaller nyckelord for
flera olika sprak.

Error correction

Korrigera formatfilen. Varje rad far innehélla hogst ett
nyckelord for ett sprak.

160-00B7

Error message
Formatfil felaktig

Cause of error

Formatfilen for FN16: F-PRINT (DIN/ISO: D16) har inte
ett korrekt format: Den angivna raden innehdller ett okant
nyckelord.

Error correction
Korrigera formatfilen.

160-00B8

Error message
Formatfil felaktig

Cause of error

Den via FN16: F-PRINT (DIN/ISO: D16) genererade texten ar
for 1ang. Maximalt tilldten langd: 1024 tecken.

Error correction

Andra formatfilen. Om det behdvs kan utmatningen delas
upp i flera FN16-kommandon.

160-00B9

Error message
%11

Cause of error
Error correction
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Felnummer

160-00BA

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Filatkomst ej mojlig
Cause of error

Du forsokte att fa dtkomst till en fil som &r reserverad for
styrsystems- eller for maskintillverkaren.

Error correction
Andra NC-programmet.

160-00BB

Error message
CFGREAD felaktig

Cause of error

Forsoket att via CFGREAD lasa konfigurationsdata misslyc-
kades. Mgjligen finns inte dnskade konfigurationsdata eller
sa ar det en annan typ.

Error correction

Kontrollera skrivsattet for namn (TAG), nyckel (KEY) och
Onskat attribut (ATTR) och att dnskat data har korrekt typ: |
numeriska formler kan data bara lasas som kan omvandlas
till ett tal (tal och Boolska variabler), i strangformler endast
data som kan

omvandlas till en strang (String, Bool och Enumeration).

160-00BC

Error message
VERKTYGSDEFINITION SAKNAS

Cause of error

Vid ett verktygsanrop (TOOL CALL, ISO: T..) angavs ett
verktygsnummer som inte har definierats (TOOL DEF,
1S0:G99).

Error correction
Andra NC-programmet.

160-00BD

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

| det angivna NC-blocket har du inte programmerat nagra av
de koordinater som ar absolut nodvandiga.

Error correction
Andra NC-programmet.

160-00BE

Error message
lllegal avkannartyp

Cause of error

Du har angivit ett ogiltigt nummer for typen av avkannarsy-
stem. Formodligen ar avkannardata eller cykeln felaktig.

Error correction

Korrigera typen av avkannarsystem. (kontakta i forekom-
mande fall er servicerepresentant)
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Felnummer Beskrivning
160-00BF Error message

CYCL DEF felaktig

Cause of error

Q-parametrarna som har angivits i en cykel ar motsagelse-

fulla.

Troligen &r cykeln felaktigt konfigurerad eller s& har du bara

programmerat den felaktigt.

Error correction

Korrigera NC-programmet med NC-editorn. Kontakta

maskintillverkaren om felet inte kan dtgardas pa detta satt.
160-00CO Error message

%

Cause of error

| ett NC-program eller en cykel tvingades ett fel fram via

funktionen FN14 (DIN/ISO: D14).

Error correction

Sok beskrivningen av felet i maskinhandboken, starta

programmet pa nytt efter att du har dtgardat felet.
160-00C1 Error message

FN14-Fel utan text

Cause of error

Du har tvingat fram ett fel via funktionen FN14 (DIN/ISO:

D14) i ett NC-program eller en cykel.

Den strangvariabel som skall visas som feltext existerar inte.

Error correction

Korrigera FN14-funktionen i NC-programmet. Kontakta

maskintillverkaren om felet genererades fran en cykel.
160-00C2 Error message

FN14-Fel utan text

Cause of error

Du har tvingat fram ett fel via funktionen FN14 (DIN/ISO:

D14) i ett NC-program eller en cykel.

Det saknas ytterligare information om det angivna felnumret.

Error correction

Korrigera FN14-funktionen i NC-programmet. Kontakta

maskintillverkaren om felet genererades fran en cykel.
160-00C3 Error message

M-funktion e; tilldten

Cause of error

Du har programmerat en M-funktion med ett nummer som
inte ar tilldtet i detta styrsystem.

Error correction
Korrigera M-funktionens nummer
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Felnummer Beskrivning

160-00C4 Error message
Inget program valt

Cause of error

Du har forsokt att anropa ett NC-program med CALL SELEC-
TED, trots att inget program var selekterat.

Error correction
Korrigera NC-programmet.

160-00C5 Error message
Verktyg ej definierat

Cause of error

Du har anropat ett verktyg som inte ar definierat i verktygsta-
bellen.

Error correction

- Lagg till det saknade verktyget i verktygstabellen.
- Anvand ett annat verktyg.

160-00C6 Error message
Felaktig verktygsdata

Cause of error

Felaktiga verktygsdata
Error correction

Korrigera verktygstabellen

160-00C7 Error message
Ogiltigt varde
Cause of error

Du har angivit ett otillatet varde for en parameter i en
funktion.

Error correction
Korrigera NC-programmet

160-00C8 Error message
Cykel felaktig

Cause of error

Du har angivit en system-hoppadress felaktigt i en cykeln.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren

160-00C9 Error message
Ogiltigt varde for tabell

Cause of error

Du har forsokt att skriva ett otillatet varde i en SQL-tabell.
Error correction

Korrigera NC-programmet
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Felnummer Beskrivning
160-00CA Error message
Ongiltigt SQL Handle
Cause of error
Vid ett SQL-kommando har du angivit en ogiltig SQL-Handle
for transaktionen.
Mojligen lyckades inte 6ppningen av transaktionen eller
sé hade transaktionen redan avslutats via COMMIT eller
ROLLBACK.
Error correction
Korrigera NC-programmet
160-00CB Error message
Valt program kan inte 6ppnas
Cause of error
Vid 6ppning av filen intraffade ett fel.
Error correction
Sakerstéll att filen verkligen existerar, att den angivna sokva-
gen ar korrekt och att filen har ett lasbart format.
160-00CC Error message
Systemfil kan ej 6ppnas
Cause of error
Vid 6ppning av en systemfil intraffade ett fel.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
160-00CD Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT
Cause of error
| ett NC-program har du anvant ett syntaxelement som bara
ar tilldtet inom ett konturdefinitionsprogram.
Error correction
Skapa ett konturdefinitionsprogram och selektera det med
SEL CONTOUR.
160-00CE Error message

Ej tillgangligt ID for FN17/FN18

Cause of error

Angivet ID for systemdata (FN17/FN18) star inte till forfo-
gande for denna kanal eftersom motsvarande konfigura-
tionsdata saknas.

Error correction

Kontrollera ID for systemdata eller exekvera NC-program-
met i en annan kanal. Om du faktiskt behover ett systemdata
med detta ID i denna kanal, kontakta er servicerepresentant.
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning
160-00CF Error message
NC-order ¢ tillganglig
Cause of error
Det givna kommandot stér inte till forfogande eftersom
motsvarande konfigurationsdata saknas.
Formodligen stods det inte i denna maskin.
Error correction
Andra NC-programmet eller kontakta maskintillverkaren.
160-00D0 Error message
M128 / M129 inte tilldtna har
Cause of error
Nar radiekompensering (RR/RL, resp. G41/G42) &r aktiv, kan
vaxling av TCPM (M128/M129) inte utforas.
Error correction
Aktivera resp. deaktivera TCPM fore radiekompenseringens
borjan eller efter radiekompenseringens slut.
160-00D1 Error message
3D-verktygskompensering felaktig
Cause of error
LN-block (&ndplansfrasning - Face Milling) &r inte mdjlig med
enkel radiekompensering.
Error correction
Om andplansfrasning onskas: Stang av radiekompensering-
en.
Om andplansfrasning dnskas: Aktivera TCPM (M128).
160-00D2 Error message
Endast tillatet i underprogram
Cause of error
Den syntax som har anvants ar bara tilldten i underprogram
som anropas med CALL PGM och i cykler, dock inte i huvud-
program.
Error correction
Korrigera NC-programmet.
160-00D3 Error message

Variabel i anropande program ej definierad

Cause of error

| ett underprogram har du forsokt att andra en variabel som
inte ar deklarerad i det anropande programmet.

Error correction
Korrigera NC-programmet.
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Felnummer Beskrivning
160-00D4 Error message
Verktygsaxel for avkannaren ej definierad
Cause of error
Du har anropat en avkannarcykel utan att forst definiera
avkannarens verktygsaxel.
Error correction
Utfor ett TOOL CALL med korrekt verktygsaxel
160-00D5 Error message
OEM-systemcykel '%3' e definierad
Cause of error
Du har forsokt att anropa en icke konfigurerad OEM-system-
cykel.
Error correction
Lagg till den saknade OEM-systemcykeln i konfigurationen
eller korrigera NC-programmet som innehaller anropet.
160-00D6 Error message
Inga teknologidata tillgangligt for bearbetning av konturficka
Cause of error
Fore varje bearbetningscykel 21, 22, 23, 24 maste en cykel
20 ha programmerats.
Error correction
Programmera cykel 20
160-00D7 Error message
Inkonsekvent status for SQL-servern
Cause of error
| interpreteraren existerar dppna transaktioner till SQL-
servern, vilka i verkligheten redan har stangts.
Error correction
Kontrollera att data i SQL-tabellerna dverensstammer med
dina forvantningar.
160-00D8 Error message

Option ej oppnad
Cause of error

Den programmerade funktionen ar inte tilldten i detta styrsy-
stem eller endast tillganglig som option.

Error correction
- Frige optionen
- Korrigera NC-programmet.
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Felnummer

160-00D9

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Endast tillatet i cykel.

Cause of error

Den anvéanda syntaxen &r bara tillaten i cykler, inte i huvud-
eller underprogram.

Error correction
Korrigera NC-programmet.

160-00DA

Error message
Atkomst till PLC-variabel misslyckades

Cause of error

Forsoket att f& dtkomst till en PLC-variabel misslyckades.
Mojligen existerar inte den 6nskade variabeln.

Error correction

Kontrollera att det symboliska namnet for variabeln &r
korrekt stavat och att variabeln ar definierad i PLC.

160-00DB

Error message
Atkomst till PLC-variabel misslyckades

Cause of error

Forsoket att f& dtkomst till en PLC-variabel misslyckades
eftersom typen av variabel inte dverensstdmmer med den
forvantade typen.

Error correction
Andra NC-programmet.

160-00DC

Error message
FEL VARVTAL

Cause of error

Det programmerade spindelvarvtalet ligger inte inom de
faststallda varvtalsomradena for spindeln.

Error correction
Ange ett korrekt varvtal.

160-00DD

Error message
Kontrollera djupets fortecken!

Cause of error

Cykeln kan bara utforas i negativ riktning (cykel 204: positiv
riktning) eftersom konfigurationsdata displayDepthErr star
pa 'on".

Error correction

- Ange djupet negativt (cykel 204 positiv) for att kora cykeln
- Stall displayDepthErr pd Off i konfigurationsdata for att
bearbeta cykeln i positiv riktning (cykel 204: negativ riktning).
- Mata in diametern negativt i cykel 240 for att utfora
bearbetningen i verktygsaxelns negativa riktning.
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Felnummer Beskrivning
160-00DE Error message
Programmet har forandrats
Cause of error
Det aktuella NC-programmet, eller ett av NC-programmen
som det aktuella NC-programmet har anropat, har andrats.
Atergdng till programmet &r darfor inte majlig.
Error correction
Valj det onskade stéllet for aterstarten i programmet med
funktionen GOTO eller med funktionen Blockframlasning.
160-00DF Error message
R+ (G43) eller R- (G44) ej tilldtna har
Cause of error
Radiekompensering R+ eller R- kan inte anvandas vid aktiv
RR eller RL.
Error correction
Andra NC-programmet.
160-00E0 Error message
FZ programmerades i kombination med antal skar O
Cause of error
Du har definierat en matning per tand via FZ, trots att inget
skarantal ar definierat i verktygstabellen.
Error correction
Komplettera kolumnen CUT i verktygstabellen for det aktiva
verktyget.
160-00E1 Error message
Kombination FU/FZ med M136 i inch-program e;j tillatet
Cause of error
Du har forsokt att anvanda FU eller FZ (matning i tum/varv
resp. tum/tand) i kombination med M136 (matning i 0,1
tum/varv).
Error correction
Andra NC-programmet.
160-00E2 Error message

PGM CALL ej tillatet

Cause of error

Anrop av underprogram via CALL PGM &r inte tillatet i driftart

MDI (manuell positionering).
Error correction
Andra NC-programmet.
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Felnummer

160-00E3

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Varvtal S ar storre &n NMAX fran verktygstabellen

Cause of error

Du har angivit ett varvtal S som ar hogre an det maximala
varvtal som har definierats for detta verktyg i verktygstabel-
len.

Error correction

- Ange ett lagre varvtal S.
- Andra det maximala varvtalet i kolumnen NMAX i
verktygstabellen.

160-00E4

Error message
Avkannarcykel startad med utbgjt mafinger

Cause of error

Du forsokte att starta en avkannaryckel, trots att matstiftet
fortfarande &r paverkat.

Error correction
Oka returstrackan

160-00ES

Error message
Axelpositioner kunde inte bestammas

Cause of error

Avkanningspunktens position kunde inte lasas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

160-00E6

Error message
Saknade verktygsdatal!

Cause of error

Data for det aktuella verktyget stér inte till forfogande -
verktyget existerar inte i verktygstabellen. Exekvera inte
nagra program i detta lage!

Error correction

- Sakerstall att det onskade verktyget ar inskrivet i
verktygstabellen. Korrigera i forekommande fall verktygsta-
bellen.

- Kvittera felmeddelandet

- Utfor ett TOOL CALL for ett tillgangligt verktyg
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Felnummer

160-00E7

Beskrivning

Error message
Inkremental inmatning gj tillaten

Cause of error

Du har programmerat den forsta positionen eller en position
efter en monsterdefinition inkrementalt i PATTERN DEF-
blocket.

Error correction

Programmera alltid absolut i PATTERN DEF:
- den forsta positionen
- nasta position efter ett monster

160-00E8

Error message
Punkttabellen &ndrad

Cause of error

En med SEL PATTERN angiven punkttabell har andrats
under programexekveringen. Detta &r inte tilldtet eftersom

andringarna i vissa fall inte tas med péa grund av geometrifor-

berakningen.
Error correction
Starta om programmet

160-00E9

Error message
M-funktion ej tilldten i CYCL CALL PAT-block

Cause of error

| ett CYCL CALL PAT-block programmerades en M-funktion
som inte ar tilldten dar.

Error correction
Andra NC-programmet

160-00EA

Error message
CYCL CALL PAT ej mojligt med den valda cykeln

Cause of error

Den selekterade cykeln ar inte tilldten for en bearbetning
med CYCL CALL PAT.

Error correction
Andra NC-programmet

160-00EB

Error message
Upprepande anrop med CYCL CALL PAT

Cause of error

Inne i en punktmonsterbearbetning terfanns ytterligare ett
CYCL CALL PAT-block.

Error correction
Korrigera NC-programmet
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Felnummer

160-00EC

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Radiekompensering fore CYCL CALL PAT gj tillatet

Cause of error

Styrsystemet kan inte kora radiekorrigerat till punkter i ett
monster. Fore ett CYCL CALL PAT-block resp. i slutet av
cykeln som anropas av detta block far ingen radiekompense-
ring vara aktiverad.

Error correction

Andra NC-programmet

160-00ED

Error message
Punktmaonsteranrop eller -definition felaktig

Cause of error

Ett CYCL CALL PAT- eller PATTERN DEF-block kunde inte
utforas, eftersom:

- det med TOOL CALL programmerade bearbetningsplanet
inte stods eller

- punkttabellen resp. monsterdefinitionen med PATTERN
DEF &r felaktig.

Error correction

Kontrollera NC-programmet resp. punkttabellen och korrige-
ra om det behovs

160-00EE

Error message
Inget punktmaonster definierat

Cause of error

CYCL CALL PAT kan bara exekveras nar ett punktmonster
forst har selekterats med SEL PATTERN eller PATTERN DEF.

Error correction
Andra NC-programmet

160-00EF

Error message
M136 gj tillaten

Cause of error

M136 ar inte tilldten tillsammans med den valda cykeln.
Error correction

Korrigera NC-programmet
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Felnummer Beskrivning

160-00F0 Error message
Felaktigt anrop av READ KINEMATICS eller WRITE KINEMA-
TICS
Cause of error
Du har inte programmerat kommandot READ KINEMATICS
alt. WRITE KINEMATICS p3 ett korrekt sétt.
Mojliga orsaker ar:
- Den under "KEY" angivna teckenstrangen innehaller ett
okant element eller ett felaktigt antal element
- En skrivning till maskinkinematiken med de programmera-
de uppgifterna ar otillatet eller stods dnnu inte
Error correction
Andra NC-programmet

160-00F1 Error message
FUNCTION PARAXCOMP eller PARAXMODE felaktig
Cause of error
Du har programmerat FUNCTION PARAXCOMP DISPLAY
eller FUNCTION PARAXCOMP MOVE utan information om
en axel alt. angivit farre an tre axlar vid FUNCTION PARAX-
MODE.
Error correction
- Ange minst en axel vid FUNCTION PARAXCOMP DISPLAY
resp. FUNCTION PARAXCOMP MOVE
- Ange exakt tre axlar vid FUNCTION PARAXMODE
- Korrigera NC-programmet

160-00F2 Error message
M118/M128 inte tilldtna samtidigt
Cause of error
Du har forsokt att aktivera en handrattsoverlagring med
M118 vid aktiv TCPM.
Error correction
M118 och M128 far inte vara aktiva samtidigt, andra NC-
programmet.

160-00F3 Error message

M118/M128 inte tilldtna samtidigt

Cause of error

Du har forsokt att aktivera en handrattsoverlagring med
M118 vid aktiv TCPM. TNC:n har avaktiverat handrattsover-
lagringen.

Error correction

M118 och M128 far inte vara aktiva samtidigt, andra NC-
programmet.
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Felnummer Beskrivning

160-00F4 Error message
Aktivt program har andrats

Cause of error

Du har andrat i det aktiva NC-programmet men annu inte
sparat.

Error correction
Spara det osparade NC-programmet och starta om.

160-00F5 Error message
Uppropat program har andrats

Cause of error

Du har andrat och annu inte sparat ett NC-program som
anropas fran ett annat NC-program i programexekveringen.

Error correction

Spara det uppropade NC-programmet och starta om huvud-
programmet.

160-00F6 Error message
NC-block ej tillatet i frasningsdrift

Cause of error

Du har programmerat ett NC-block som inte &r tillatet i
frasningsdriften.

Error correction
Korrigera NC-programmet.

160-00F7 Error message
NC-block ej tillatet i svarvningsdrift

Cause of error

Du har programmerat ett NC-block som inte ar tillatet i
svarvningsdriften.

Error correction
Korrigera NC-programmet.

160-00F8 Error message
Vaxling till frasningsdrift eller svarvningsdrift ej tillatet

Cause of error

Du har forsokt att i aktiv korrigering av verktygsradie vaxla
mellan svarvnings- och frasningsdrift.

Error correction

Stang av radiekorrigering innan vaxling till frasnings- eller
svarvningsdrift.
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Felnummer Beskrivning
160-00F9 Error message
FUNCTION TURNDATA for aktivt verktyg ej tillatet
Cause of error
Du har forsokt aktivera en svarv-verktygskorrigering for ett
frasverktyg med FUNCTION TUNRDATA.
Error correction
Ladda in ett svarv-verktyg innan programmering av
FUNCTION TURNDATA.
160-00FA Error message
M136 ej tillaten
Cause of error
Du har forsokt genomfora en automatisk vridningsrorelse vid
aktiv M136 i forbindelse med cykel 19 eller PLANE-funktio-
nen.
Error correction
Deaktivera M126 innan vridningsrorelsen.
160-00FB Error message
Spindelvarvtal programmerat utan konfigurerad spindel
Cause of error
Du har forsokt att programmera ett spindelvarvtal, trots att
ingen spindel ar konfigurerad for den aktiva kinematiken.
Error correction
Selektera en Kinematik med spindel eller andra NC-program-
met.
160-00FC Error message
VARVTAL 0 EJ TILLATET
Cause of error
Du anropade en cykel Synkroniserad géngning (Rigid
Tapping) eller en cykel Gangskéarning med spindelvarvtal 0.
Error correction
Programmera ett spindelvarvtal som ar storre an 0.
160-00FD Error message

Matning FT eller FMAXT ej tillaten

Cause of error

Du har definierat en matning med FT eller FTMAX, trots att
det inte ar tilltet i kombination med APPR LN, LT, CT, PLN,
PLT, PCT.

Error correction

Anvand en annan matningsdefinition istéllet for FT eller
FTMAX.
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Felnummer

160-00FE

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Global Q-param. gj definierad

Cause of error

Vid programkorning (programtest) konstaterades att en
globalt verksam Q-parameter inte ar definierad.

Error correction

Kontrollera att alla n6dvandiga globala parametrar finns i
programhuvudet eller lagg till dem om de saknas.

160-00FF

Error message
M-funktion ej tilldten i CYCL CALL POS-block

Cause of error

Du har programmerat en M-funktion i ett CYCL CALL POS-
block som inte &r tilldten dar.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0100

Error message
CYCL CALL POS ¢j tillatet med den aktiva cykeln

Cause of error

Den aktiva bearbetningscykeln &r inte tilldten i kombination
med CYCL CALL POS.

Error correction
Anropa cykeln med M99 eller CYCL CALL

160-0101

Error message
CYCL CALL POS gj tillatet med radiekompensering

Cause of error

Du har definierat ett CYCL CALL POS-block, trots att en
verktygsradiekompensering ar aktiv.

Error correction

Upphav verktygsradiekompenseringen fore CYCL CALL POS-
blocket

160-0102

Error message

CYCL CALL PAT eller CYCL CALL POS:Ingen arbetsriktning
definierad

Cause of error

Du har inte definierat ndgon entydig arbetsriktning vid en
cykeldefinition.

Error correction

Kontrollera den senaste cykeldefinitionen (Parameter Q207,
Q249, Q356 eller Q358).
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Felnummer Beskrivning

160-0103 Error message
Axelvinkel och tiltvinkel olika
Cause of error
- Instélining av utgadngspunkt med tiltat bearbetningsplan
inaktivt: Laget pd de tiltade axlarna é&r inte lika med 0°.
- Instélining av utgadngspunkt med tiltat bearbetningsplan
inaktivt: Ladget pa de tiltade axlarna stdmmer inte dverens
med de aktiva vinkelvardena.
Error correction
- Kor de tiltade axlarna till grundlaget.
- Forflytta de tiltade axlarna till det korrekta laget eller anpas-
sa vinkelvardet pa de tiltade axlarnas lage.

160-0104 Error message
Tomma eller ladda frén konfigurationsdata ej majligt
Cause of error
Denna funktion stods inte i driftart Programtest och edite-
ringsgrafik.
Error correction

160-0105 Error message
Preset med aktuell maskinstatus ej forenligt
Cause of error
Den aktiva preseten innehaller minst ett varde inte lika med
noll,
som pa grund av den aktuella maskinuppsattningen inte ar
tillaten.
Styrsystemet har inte aktiverat presenten for det vardet.
Error correction
Kontrollera aktuell preset och andra vid behov.

160-0106 Error message

NC-funktion gj tillaten

Cause of error

| blockframlasningen exekverades en NC-funktion som inte
kan anvandas vid framldsning (t.ex. M142, M143).

Error correction

- Ta bort funktionen fran programmet, om det ar mgjligt, och
aterstarta sedan blockframlasningen.

- Om det handlar om ett styrprogram for att anropa olika
delprogram, starta det dnskade delprogrammet individuellt i
blockframlasningen.
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Felnummer Beskrivning
160-0107 Error message
Otillaten korrektur for svarvstal
Cause of error
M128 tillsammans med en radiekompensering
RL (G41)/RR (G42) eller ett LN-block har programmerats.
Denna funktion tillsammans med
svarvstal stods inte.
Error correction
Andra NC-programmet
160-0108 Error message
Varvtal 0 ¢j tillatet
Cause of error
Spindelvarvtalet ar programmerat till 0.
Error correction
Definiera alltid varvtalet S storre an 0.
160-0109 Error message
Varvtal 0 gj tillatet
Cause of error
Mode Svarvning ar aktiv:
- Varvtalet ar programmerat till 0 med FUNCTION TURNDA-
TA SPIN.
- Med FUNCTION TURNDATA SPIN har en konstant skarhas-
tighet VC
programmerats men skarhastigheten VC ér inte angiven.
- Med FUNCTION TURNDATA é&r ett konstant varvtal
(VCONST:OFF) definierat,
men inget varvtal S ar angivet.
Error correction
- Programmera alltid varvtalet S storre an 0.
- Ange alltid en skarhastighet VC vid konstant skarhastighet
(VCONST:ON).
- Ange alltid ett varvtal S vid konstant varvtal (VCONST:OFF).
160-010A Error message

Antalet programdelsupprepningar ar definierade med 0

Cause of error

| en CALL-LBL-instruktion (DIN/ISO: L x,y)
har antalet programdelsupprepningar definierats med 0.

Error correction

- Definiera antalet upprepningar mellan 1 och 9999.
- Definiera underprogramsanrop utan att ange antal upprep-
ningar.
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Felnummer

160-010B

Beskrivning

Error message
Inget svarvverktyg aktivt

Cause of error

TNC:n kan inte utfora funktionen med data for det aktiva
verktyget.

Error correction

- Vaxla in svarvstal.
- Kontrollera kolumnen TYPE i svarvverktygstabellen.

160-010C

Error message
Verktygsdata motséagelsefullt

Cause of error

Du har forsokt att andropa ett svarvverktyg med data som
bara &r tilldtna for frasverktyg: t.ex.

- Spindelvarvtal S

- Tillaggsmatt DL, DR, DR2

Error correction
Korrigera NC-programmet.

160-010D

Error message
Verktygsdata vid aktiv svarvdrift motsagelsefullt

Cause of error

Vid aktiv svarvdrift (FUNCTION MODE TURN) &r foljande
funktioner inte tillatna:

- Definition av spindelvarvtal for verktygspindeln (TOOL CALL

S, DIN/ISO: S)
- Definition av verktygsaxelriktning (t.ex. TOOL CALL Z, DIN/
ISO: G17/G18/G19)

Error correction
Korrigera NC-programmet.

160-010E

Error message
Felaktig filtyp

Cause of error

The type of entered data is not permissible in this applica-
tion.

Error correction
Please check whether the file has the correct extension.

160-010F

Error message
Spline-interpolation stodjs inte

Cause of error

Du har forsokt att exekvera ett NC-block som har beskrivits
som splines. Detta blockformat stods inte av styrningen.

Error correction

Valj ett NC-program utan Spline-interpolation alt. &ndra NC-
programmet.
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160-0110 Error message
FN27/FN28: Ingen tabell selekterad

Cause of error

Du forsokte att anvanda FN27 for att skriva till en tabell alt.
lasa fran en tabell med FN28 trots att du inte hade

Error correction
Anvand FN26 for att oppna den onskade tabellen.

160-0111 Error message
FN27/FNF28: Ej numeriskt falt

Cause of error

Du forsokte att anvanda en FN27 eller en FN28 funktion for
att skriva till eller 1dsa fran ett icke numeriskt

Error correction

Skriv- och lasoperationer ar endast mojliga vid numeriska
falt.

160-0112 Error message
MDI: Radiekompensering ej mdjlig
Cause of error
| MDI-drift ar verktygsradiekompensering inte till&ten.
Error correction
Korrigera NC-block

160-0113 Error message
Label saknas
Label saknas

Cause of error

Du har forsokt att anropa en label som inte existerar med
cykel 14.

Error correction

Andra nummer eller namn i cykel 14 eller infoga saknade
Label

160-0114 Error message
Label saknas
Label saknas

Cause of error

Du har forsokt att anropa en Label som inte existerar med
FUNCTION TURNDATA BLANK LBL.

Error correction

Andra nummer eller namn i FUNCTION TURNDATA-blocket
eller infoga saknade Label.
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160-0115 Error message
For manga vertikalprofiler programmerade
Cause of error
Den selekterade ytprofilen innehéller fér manga vertikalprofi-
ler.
Error correction
Andra NC-programmet
160-0116 Error message
Ogiltig interpolationstyp
Cause of error
Ingen interpolationstyp eller en interpolationstyp som inte
stods har programmerats.
Error correction
Andra NC-programmet
160-0117 Error message
For manga axlar programmerade
Cause of error
Du har programmerat for manga axlar vid axelparallell inter-
polation.
Error correction
Andra NC-programmet
160-0118 Error message
Planprofil felaktigt definierad
Cause of error
Den valda konturen kan inte anvandas som planprofil for en
profilyta. Planprofilen far bara besta av en delkontur.
Error correction
Andra NC-programmet
160-0119 Error message

Cirkelberakning misslyckades

Cause of error

Det var inte mojligt att berdkna en cirkel utifrdn de givna
koordinaterna.

Error correction
Andra NC-programmet
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160-011A Error message
Inget bords-avkannarsystem aktivt

Cause of error

Du har forsokt att vaxla till ett bords-avkannarsystem utan
att forst ha aktiverat ett bords-avkannarsystem.

Error correction
Aktivera bords-avkannarsystemet.

160-011B Error message
Parameter inom konturen egj initialiserad

Cause of error

Atkomst till QL-parametrarna i detta program kan inte ske i
den kontur som har definierats i det aktuella programmet.

Error correction

Definiera anvanda QL-parametrar i konturdefinitionen eller
anvand globalt verksamma Q-parametrar.

160-011C Error message
Avkannarsystem ej definierat

Cause of error

- Du har anropat ett avkannarsystem som inte ar definierat i
tabellen for avkannarsystem.

- Tabellen fér avkannarsystem ar inte tillganglig eller skriv-
skyddad.

Error correction

- Lagg till det saknade avkannarsystemet i tabellen for
avkannarsystem.

- Skapa tabellen for avkannarsystem eller upphév skrivskyd-
det.

160-011D Error message
Verktyg ej definierat

Cause of error

Du har anropat ett verktyg som inte ar definierat i verktygsta-
bellen.

Error correction

- Lagg till det saknade verktyget i verktygstabellen.
- Anvand ett annat verktyg.
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Felnummer

160-011E

Beskrivning

Error message
Svarvverktyg ej fullstandigt definierat

Cause of error

- Du har anropat ett svarvverktyg som ar ofullstandigt, eller
inte alls, definierat i tabellen for svarvverktyg.

- Svarvverktygstabellen ar inte tillganglig eller felaktig.

Error correction

- Lagag till det saknade svarvverktyget i tabellen for svarvverk-

tyg.
- Skapa resp. korrigera tabellen for svarvverktyg.

160-011F

Error message
Rorelseomrade ej definierat

Cause of error

Det har gjorts ett forsok att byta till ett rérelseomrade som
inte finns definierat i konfigurationen CfgWorkingRange.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

160-0120

Error message
DATA ACCESS misslyckats

Cause of error

Det anvands en felaktig sokvag for DATA ACCESS eller s
finns det ingen atkomstrattighet.

Error correction

- Korrigera den programmerade sokvagen for DATA ACCESS
- Flytta NC-programmet till PLC-partitionen

160-0121

Error message
Label saknas

Cause of error

| en rddmnesdefinition (NC-block: BLK FORM ROTATION)
finns referens till en Label som inte existerar.

Error correction

- Korrigera NC-programmet: Andra referensen till Labeln eller
lagg in den saknade Labeln.
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160-0122 Error message
Motsagelsefulla M-funktioner

Cause of error

Det har gjorts ett forsok att i ett NC-block, ange flera
verksamma M-funktioner som tar ut varandra.

Till exempel &r det inte tilltet att programmera M3 och

M4 i samma NC-block, eftersom de bada ar verksamma i
blockets borjan.

Daremot ar M3 och M5 tilldtet i samma NC-block, eftersom
M3 ar verksam i borjan och M5 i slutet av blocket.
Maskinbyggaren faststéller vilkka M-funktioner som tar ut
varandra.

Error correction
Korrigera NC-programmet.

160-0123 Error message
Alias-strobe av typ %1 €] konfigurerad

Cause of error

Det angivna kommandot finns inte till forfogande eftersom
motsvarande konfigurationsdata saknas.

Formodligen stods det inte for denna maskin.
Konfig-objektet CfgPlcStrobeAlias saknas eller finns inte
angiven i listan CfgPlcStrobes/aliasStrobes.

Error correction
Andra NC-programmet eller kontakta maskintillverkaren.

160-0124 Error message
CFGWRITE felaktig

Cause of error

Forsoket att skriva till ett konfigurationsdata med CFGWRITE
har misslyckats. Majligtvis ar det av en annan typ eller sa ar
den skrivskyddad.

Error correction

Kontrollera skrivsattet for namn (TAG), nyckel (KEY), attri-
but (ATR) och typen av varde som ska skrivas (DAT). Om det
kravs och ar majligt, flytta programmet fran TNC- till PLC-
partitionen.
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160-0125 Error message
Demo-version
Cause of error
Denna programvara ar en demoversion.
Med demoversionen kan du editera och kéra NC-program
som ar maximalt 100 rader langa.
Med demoversionen kan du inte gora ansprak pa service-
hjalp fran HEIDENHAIN.
Error correction
- Kontakta kundtjanst for styrsystem om du vill bestélla den
kompletta produkten.
- Kontrollera att programstationens knappsats (alt. dongle)
ar ansluten.

160-0126 Error message
MO0 stods inte av denna NC-software
Cause of error
Funktion M90 stér inte till forfogande i denna NC-software.
Error correction
Anvand cykel 32 TOLERANS, for att paverka noggrannhet,
ytjamnhet och bearbetningshastighet.

160-0127 Error message
M105 och M106 stods inte av denna NC-software
Cause of error
Funktion M105 och M106 star inte till forfogande i denna
NC-software.
Error correction

160-0128 Error message
M104 stods inte av denna NC-software
Cause of error
M104 stods inte av denna NC-software. Den senast manuellt
installda utgdngspunkten finns lagrad i Preset-tabellens rad
0.
Error correction
- Aktivera en utgéngspunkt frdn Preset-tabellen med cykel
247 SATT UTGANGSPUNKT.

160-0129 Error message

M112 och M113 stods inte av denna NC-software

Cause of error

Funktion M112 och M1113 stér inte till forfogande i denna
NC-software.

Error correction

Anvand cykel 32 TOLERANS, for att pdverka noggrannhet,
ytjdmnhet och bearbetningshastighet.
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160-012A Error message
M114 och M115 stods inte av denna NC-software

Cause of error
M114 och M115 stods inte av denna NC-software.
Error correction

- Anvand M144/145 eller M128/129, for att ta hansyn till
rotations- och tiltaxlarnas lagen.

160-012B Error message
M124 stods inte av denna NC-software

Cause of error

M124 stods inte av denna NC-software. Konturfiltret kan inte
programmeras i NC-programmet.

Error correction

- Konfigurera konturfiltret via CfgStretchFilter i maskinkonfi-
gurationen.

160-012C Error message
M132 stods inte av denna NC-software

Cause of error
M132 stods inte av denna NC-software.
Error correction

- Anvand cykel 32 TOLERANS, for att paverka noggrannhet,
ytjamnhet och bearbetningshastighet.

160-012D Error message
M134 och M135 stods inte av denna NC-software

Cause of error

M134 och M135 for precisionsstopp vid icke tangentiella
overgangar vid positionering med rotationsaxlarna stods inte
av denna NC-software.

Error correction

- Anvand maskinspecifika funktioner for att aktivera resp.
deaktivera ldsningsautomatik.
- Kontakta din maskintillverkare vid behowv.

160-012E Error message
M142 stods inte av denna NC-software

Cause of error

Upphéavande av modala programfunktioner via M142 stods
inte av denna NC-software.

Error correction
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Felnummer

160-012F

Beskrivning

Error message
M150 stods inte av denna NC-software

Cause of error

Undertryckande av andlagesmeddelande via M150 stods
inte av denna NC-software.

Error correction

160-0130

Error message
M200-M204 stods inte av denna NC-software

Cause of error

Funktionerna M200-M204 for laserskarning stods inte av
denna NC-software.

Error correction

160-0131

Error message
FT och FMAXT stods inte av denna NC-software

160-0132

Error message
FN15: PRINT stods inte av denna NC-software

160-0133

Error message
FN25: PRESET stods inte av denna NC-software

160-0134

Error message
FN31: RANGE SELECT stods inte av denna NC-software

160-0135

Error message
FN32: PLC PRESET stods inte av denna NC-software

160-0136

Error message
SL1-cykler stods inte av denna NC-software

Cause of error
SL1-cyklerna 6, 15 och 16 stods inte av denna NC-software.
Error correction

- Justera NC-programmet: Ersatt SL1-cyklerna med de nya
och férbattrade SL2-cyklerna 20, 21, 22, 23 och 24.
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160-0137 Error message
Avkannarcykel stods inte av denna NC-software
Cause of error
Den programmerade avkannarcykeln stods inte av denna
NC-software.
Error correction
- Justera NC-programmet: Ersatt avkannarcykel 2 resp. 9 av
de nya cyklerna 461, 462 eller 463.
160-0138 Error message
Cykel 30 stods inte av denna NC-software
Cause of error
Cykel 30 stods inte av denna NC-software.
Error correction
160-0139 Error message
Verktyg far inte &ndras
Cause of error
En andring av verktygsnummer eller -index ar for tillfallet inte
tilldtet. Denna kontroll har aktiverats av maskintillverkaren i
TOOL CALL-makrot.
Error correction
Kontakta maskintillverkaren
160-013A Error message
Blockframlasning till omrédde med aktiv RTC-funktion €]
mojlig
Cause of error
Du har forsokt att utfora en blockframlasning till ett omrade
i NC-programmet dér RTC-funktionen (realtidskoppling) ar
aktiv. Detta ar inte mojligt.
Error correction
- Justera malpositionen for blockframldsningen
- Valj en malsposition sa att blockframlasningen slutat innan
aktiveringen av RTC-funktionen.
160-013B Error message

Funktion sparrad

Cause of error

Du har programmerat en funktion som maskintillverkaren
inte har frigivit.

Error correction
- Andra NC-programmet eller kontakta maskintillverkaren
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160-013C

Beskrivning

Error message
Funktion kan inte utforas med aktuellt verktyg

Cause of error

En funktion ar oforenlig med det aktuella verktygets
egenskaper.

Error correction

- Andra NC-programmet
- Kontrollera verktygsdata

160-013D

Error message
Filen %1 for verktygshallarkinematik kunde inte 6ppnas

Cause of error

Den angivna filen for en verktygshallarkinematik kunde
varken hittas under TNC:\system\Toolkinematics eller under
OEM:\config\Toolkinematics.

Error correction

- Lagg in filen i den darfor avsedda katalogen eller radera
inmatningen under "KINEMATIC" verktygstabellen om ingen
verktygshallarkinematik skall anvandas for verktyget.

- Kontakta kundtjanst.

160-013E

Error message
Felaktiga data i verktygshallarkinematiken

Cause of error

Data i verktygshallarkinematiken for det aktuella verktyget ar
felaktiga.

Observera: Exekvera inte ndgra NC-program i detta ldge och
forflytta axlarna manuellt med stor forsiktighet!

Error correction

- Kontrollera att det dnskade verktyget har en giltig fil
for verktygshallarkinematik angiven under "KINEMATIC"
verktygstabellen.

- Kvittera felmeddelandet.

- Genomfor ett TOOL CALL med ett verktyg som inte har
nagon verktygshallarkinematik angiven eller som har en
giltig verktygshallarkinematik.

- Kontakta kundtjanst.

160-0142

Error message
Axelpositionering ej majlig
Cause of error

- Positionering av en hjalpaxel har startats innan den senaste
positioneringen av denna axel har avslutats

Error correction

- Kontrollera PLC-programmet

- Vanta explicit pa slutet av den foregdende positioneringen
eller avbryt denna

- Kontakta kundtjanst
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160-0143 Error message
Axelforflyttning avbruten

Cause of error
Positionering av en hjalpaxel har avbrutits.
Error correction

- Kontrollera eventuella andra ackumulerade felmeddelanden
- Kontrollera PLC-programmet och axelns statusmarkare
- Kontakta kundtjanst

160-0144 Error message
For bordsavkannarsystemet %1 saknas konfigurationsdata
%2
Cause of error

For den med parameter CfgProbes/activeTT aktiverade
bordsavkannaren TT saknas tillhorande konfigurationsdata.

Error correction

Lagg till saknade konfigurationsdata eller aktivera en annan
bordsavkannare TT.

160-0145 Error message
Inget avkannarsystem aktivt

Cause of error

En avkanningscykel startades trots att inget avkannarsystem
hade aktiverats innan.

Error correction

- Vaxla inte TS avkannarsystem eller
- Vaxla till bordsavkannare TT.

160-0146 Error message
Alias-strobe av typ %1 felaktigt konfigurerad

Cause of error

Det angivna kommandot &r inte tillgangligt eftersom motsva-
rande konfigurationsdata ar felaktiga.

Formodligen stdds det inte for denna maskin.

M-funktionen som har referenskorts i CfgPlcStrobeAlias har
inte konfigurerats.

Error correction

- Andra NC-programmet eller
- kontakta maskintillverkaren
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160-0155 Error message
Tvetydighet: DR2 och DR2TABLE definierade i verktygstabel-
len

Cause of error

Ambiguous DR2 data are entered in the tool table. Only DR2
or DR2TABLE can set for a tool at any given time.

Error correction

In order to use 3-D radius compensation, enter the desired
DR2 value and leave the DR2TABLE entry empty

In order to use the 3D-ToolComp option, enter in DR2TABLE
the file name (without extension) of the compensation value
table and set DR2 to zero (0)

160-0156 Error message
Radiekompensering ej majlig med frasverktyg (TCPM TIP-
CENTER)
Cause of error

Ett forsok att programmera en radiekompensering genom-
fordes vid aktiv TCPM REFPNT TIP-CENTER med ett
frasverktyg. En radiekompensering med denna utgangs-
punkt ar bara maojlig med svarvverktyg.

Error correction
Vaxla in svarvverktyget

160-0157 Error message
Aktivering av TCPM REFPNT TIP-CENTER ej tillaten

Cause of error

An attempt was made to activate TCPM REFPNT TIP-
CENTER. This is not allowed in the current program context.
TCPM REFPNT TIP-CENTER cannot be used in the following
program states:

- Active tool radius compensation

- Active 3-D tool compensation

Error correction

If necessary, deactivate the active tool radius compensation
or 3-D tool compensation

160-0158 Error message
TCPM TIP-CENTER aktiv

Cause of error

TCPM REFPNT TIP-CENTER é&r aktiv. Med denna TCPM-
utgdngspunkt kan féljande funktioner inte anvandas:

- 3D-verktygsradiekompensering

- Radiekompensering R+ och R-

Error correction

Deaktivera TCPM TIP-CENTER (via FUNCTION TCPM RESET
alternativt M129) eller valj TIP-TIP resp. CENTER-CENTER
for TCPM-utgdngspunkten innan du aktiverar verktygsradie-
kompenseringen.
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160-015A Error message
TCPM TIP-CENTER aktiv med verktygsradiekompensering

Cause of error

TCPM REFPNT TIP-CENTER with tool radius compensa-
tion is active. The following functions are not possible in this
state:

-M128

-M129 / FUNCTION TCPM RESET

- FUNCTION TCPM REFPNT: Change of TCPM preset

Error correction

Deactivate tool radius compensation first with RO

160-0160 Error message
M2/M30 i underprogram

Cause of error

NC-programmet avslutades genom att en M2 eller M30
anropades i ett via CALL PGM anropat underprogram.
Error correction

- Om beteendet onskades, kravs inga ytterligare atgarder.

- Om ett aterhopp frén underprogrammet onskas: Anpassa

NC-programmet - hoppa till den sista raden i underprogram-
met.

160-0162 Error message
Fil med 3D-ToolComp kompenseringsvarden gj tillganglig

Cause of error

Filen med namnet angivet i verktygstabellens kolumn
DR2TABLE kunde inte 6ppnas.

Error correction

- Kontrollera filnamnets stavning i verktygstabellen.

- Kontrollera att filen ligger i den darfor avsedda katalogen i

styrsystemet.
- Kontakta er servicerepresentant.

160-0163 Error message
NC-kommando ej tillatet vid verktygsorienterad bearbetning

Cause of error

- Ett NC-kommando har utforts som inte stods vid verktygso-
rienterad bearbetning.

Exempelvis ar andring av Preset-tabellen via vaxling av rorel-
seomréde inte till&tet i denna mode.

Error correction

- Korrigera NC-programmet eller
- Anvand arbetsstyckesorienterad bearbetning
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Felnummer

160-0164

Beskrivning

Error message
Parameter gj tilldten i makro

Cause of error

| ett OEM-makro har TOOL CALL programmerats med otillat-
na parametrar.

- | makrot for verktygsorienterad palettbearbetning ar
parametrar inte tilldtna vid TOOL CALL.

- | verktygsvaxlingsmakrot vid TOOL CALL ar endast
nummer, index och spindelvarvtal tillatna.

Error correction

160-0165

Error message
Planskiva: M148 ] tillaten

Cause of error

Automatisk lyftning av verktyget ar inte tilldtet vid aktiv
planskiva.

Error correction
-Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs.

160-0166

Error message
Funktion sparrad

Cause of error

Funktionen sparras av en konfigurationsinstallning fran
maskintillverkaren.

Error correction
Andra NC-programmet eller kontakta maskintillverkaren.

160-0167

Error message
Programmet kan ej fortsatta

Cause of error

In rare cases, a program resumption with GOTO is no longer
possible.

Error correction

- Restart the NC program
- If required, try a mid-program startup
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Felnummer Beskrivning

160-0168 Error message
Preset gj tilldten

Cause of error

The activated preset contains at least one value not equal
to zero. This is not allowed due to a limitation defined by the
machine tool builder.

The limitation could have been activated by the following
causes:

- Globally by configuration

- Dependency on a machine condition, through an NC
syntax.

The control did not activate the impermissible value of this
preset.

Error correction
- Check the current preset and change it if required
- In the Test Run operating mode, machining preset loading

can be aided using the blank-in-workspace function
- Inform your service agency

160-0169 Error message
OEM-offset for X, Y eller Z axlarna ar inte tillatet

Cause of error

Du har forsokt att definiera en OEM-offset i en av huvudax-
larna X, Y, Z. Detta &r inte tillatet.

Error correction

160-016A Error message
Automatisk verktygsvaxling ej majlig

Cause of error

En automatisk verktygsvaxling stods for narvarande bara i
frasdrift.

Error correction

- Ange en strategi i AFC-installningarna som inte har overbe-
lastningsreaktionen OVLD = M (Makro).

- Kontakta er servicerepresentant om detta meddelande inte
har intraffat pa grund av en AFC-Gverbelastningsreaktion.

160-016B Error message
Vaxling av bearbetningsmode e;j tillatet

Cause of error

You tried to switch the operating mode while tool radius
compensation was active.

Error correction

Cancel the tool radius compensation before switching the
operating mode.
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Felnummer

160-016C

Beskrivning

Error message
NC-block ej tillatet i slipdrift

Cause of error

You tried to execute a function that is not allowed in grinding

mode.

- Machining cycles for cylindrical surface

- Machining cycles that are disabled for grinding mode

- Functions of manual operation that are not permitted for
grinding

Error correction

- Correct the NC program

160-016D

Error message
NC-block ej tillatet i skarpningsdrift
Cause of error

You tried to execute a function that is not permitted in
dressing mode.

- Machining cycles for cylindrical surface

- Machining cycles that are disabled for dressing mode

- Functions of manual operation that are not permitted for
dressing

Error correction
- Correct the NC program

160-016E

Error message
M-funktion ej tillaten

Cause of error

| M-funktionsdialogen har du angivit en M-funktion som bara

ar tilldten i NC-programmet.
Error correction

- Justera M-funktionens nummer
- Utfor funktionen i ett MDI-block.

160-016F

Error message
Saknar exekveringsratt for NC-syntax

Cause of error

Du ar inte behdrig att utfora denna speciella funktion (t.ex.
FN22).

Error correction
Andra NC-programmet.
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Felnummer Beskrivning
160-0170 Error message
M89 stdds inte i kombination med FK
Cause of error
Ett forsok att utfora ett FK-block med aktiv M89 gjordes.
Detta stods inte.
Error correction
- Andra NC-programmet.
- Programmera M99 i respektive FK-block for att utfora den
valda cykeln istéllet for M89.
160-0171 Error message
FN27/FN28 falttypen stods inte
Cause of error
Du har forsokt att fa tillgang till ett falt med en FN27 eller
FN28-funktion som inte passar till parametertypen.
Error correction
- FOr numeriska falt maste en Q-, QL- eller QR-parameter
anvandas som kalla respektive mal.
- For textfalt maste en QS-parameter anvandas.
160-0177 Error message
Slipverktyg ofullstandigt definierat
Cause of error
- You have called a griding tool that is not defined in the
griding tool table, or at least not completely.
- The griding tool table does not exist or is faulty.
Error correction
- Add the missing tool to the griding tool table.
- Create or correct the griding tool table.
160-0179 Error message
Rorelseomrade ej definierat
Cause of error
Det har gjorts ett forsok att deaktivera ett rorelseomra-
de som inte finns definierat i konfigurationen CfgWorking-
Range.
Error correction
Kontakta maskintillverkaren
160-017A Error message

Maximalt antal konfigurationsandringar overskridet

Cause of error

For manga konfigurationséandringar buffrades med WRITE
CFG PREPARE.

Error correction

Skriv de redan forberedda andringarna med WRITE CFG
COMMIT fore ytterligare PREPARE-instruktioner.
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Felnummer

160-017B

Beskrivning

Error message
NC-program felaktigt: WRITE CFG COMMIT utan PREPARE

Cause of error

Du har programmerat WRITE CFG COMMIT utan féregdende
WRITE CFG PREPARE eller s& &r det senast programmerade
WRITE CFG PREPARE inte langre giltigt.

Error correction
Andra NC-programmet

160-017C

Error message
Fel parametertyp

Cause of error

Resultattypen i en Q-parameter-formel passar inte till
parametern pa den vénstra sidan.

- Till vanster star en Q-, QR- eller QL-parameter, men resulta-
tet av formeln ar en strang

- Till vanster star en QS-parameter, men resultatet av
formeln ar ett tal

Error correction
Korrigera formeln

160-017D

Error message
Avkanningsrorelsen forhindrades av DCM

Cause of error

Avkanningsrorelsen forkortades till 1angden 0 av kollisionso-
vervakningen.

Error correction

- Kontrollera konfigurationen hos det anvanda avkannarsy-
stemet

- Kontrollera om ett kollisionsobjekt behdver avaktiveras for
avkanningen

160-017E

Error message
Blockframlasning ej tillatet

Cause of error

Du har startat en blockframlasning vid aktiv skarpningsdrift
resp. stallt in mélet for en blockframlasning pa ett stélle i
skarpningsdrift. Detta ar inte tillatet.

Error correction
Anpassa malpositionen for blocksdkningen
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Felnummer Beskrivning

160-017F Error message
Handrattsoverlagring €j tilldtet i skarpningsdrift

Cause of error

Du har forsokt att byta till skarpningsdrift trots att handratt-
soverlagringen fortfarande ar aktiv.

Error correction

Stang av handrattsoverlagringen innan du byter till skarp-
ningsdrift

160-030A Error message
Ingen teknologidatapost tillganglig for konturbearbetning

Cause of error

A Cycle 271 must be programmed before every fixed cycle
272,273, or 274.

Error correction

- Adapt the NC program
- Program Cycle 271

160-030B Error message
Blockframskjutning ej tillatet

Cause of error

The target position of the mid-program startup is within an
active reciprocating movement. This is not allowed.

Error correction
Adapt the target position for the block search

160-030E Error message
Preset not defined

Cause of error

An attempt was made to select a preset that is not defined.
Error correction

Correct the name or the preset or expand the preset table.

160-030F Error message
Filtypen for filen for verktygsmodellen ar inte tilléten

Cause of error

For det invaxlade verktyget har en fil angivits som inte &r en
tilldten filtyp. Till&tna filtyper ar *.stl-filer.

Error correction
Ersatt filen med en tillaten fil.
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Felnummer Beskrivning
160-0310 Error message
File with tool model is missing
Cause of error
Die in der Werkzeugtabelle angegebene Datei zur Beschrei-
bung des Werkzeugmodells ist nicht vorhanden
Error correction
- Schreibweise des Dateinamens in der Werkzeugtabelle
kontrollieren
- Datei in den daflr vorgesehenen Ordner auf der Steuerung
kopieren (Angaben im Benutzerhandbuch beachten)
160-0312 Error message
Ingen position for atergang sparad
Cause of error
Du har forsokt att dtervanda till en sparad lyftpunkt, men
ingen sadan punkt har sparats.
- Funktionen anropades utanfor ett makro, dar lyftpunkter
sparats
- Inget M140 ar programmerat i makrot
Error correction
Korrigera makro
160-0313 Error message
Ogiltigt varde for tabell
Cause of error
Du har forsokt att lagga till ett varde i en tom tabellinmatning
med TABDATA ADD.
Error correction
- Kontrollera att data i tabellerna dverensstammer med dina
férvantningar
- Korrigera NC-programmet
160-0314 Error message

Daten fir Werkzeugform fehlerhaft oder Funktion gesperrt

Cause of error

Data for det aktuella verktygets verktygsform &r felaktiga.
Obs! Exekvera inte ndgra NC-program i det har laget och
flytta endast axlarna manuellt med stor forsiktighet!

Error correction

- Kontrollera att en giltig fil med en 3D-verktygsform ar
angiven for det onskade verktyget i verktygstabellen under
"TSHAPE".

- Kvittera felmeddelandet.

- Utfor ett TOOL CALL pa ett verktyg som inte har en
verktygsform angiven eller som har en giltig fil med en 3D-
verktygsform.

- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer Beskrivning

160-0315 Error message
"IF" anvisning saknas fore "ELSE (IF)" eller "END IF”

Cause of error

En sekvens med instruktionerna "IF", "ELSE IF", "ELSE" och/
eller "END IF" ar inte korrekt programmerade.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0316 Error message
"ELSE” efter "ELSE" &r inte tilltet

Cause of error

En sekvens med instruktionerna "IF", "ELSE IF", "ELSE" och/
eller "END IF" ar inte korrekt programmerade.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0317 Error message
Andelsen "END IF” pa en "If"-anvisning hittades inte

Cause of error

En sekvens med instruktionerna "IF", "ELSE IF", "ELSE" och/
eller "END IF" ar inte korrekt programmerade.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0318 Error message
"END IF" utan foregdende "IF”

Cause of error

En sekvens med instruktionerna "IF", "ELSE IF", "ELSE" och/
eller "END IF" ar inte korrekt programmerade.

Error correction
Andra NC-programmet

160-0319 Error message
Anvisning mellan "IF” och "END IF” ar inte tillatet

Cause of error

En hoppsats programmerades i ett block som inleddes IF,
FOR eller WHILE, och det ar inte tillatet pa den platsen.

Error correction
Andra NC-programmet
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Felnummer

160-031A

Beskrivning

Error message
Anvisning inom en FOR- eller WHILE-slipning &r inte tillatet

Cause of error

En hoppsats programmerades i ett block som inleddes IF,
FOR eller WHILE, och det &r inte tilldtet pa den platsen.

Error correction
Andra NC-programmet

160-031B

Error message
Slutet pa en slipning (FOR eller WHILE) r fel: borjan saknas

Cause of error

En slinga var felaktigt programmerad. En slinga borjar med
"FOR" eller "WHILE" och slutar med "END FOR" eller "END
WHILE". "CONTINUE" eller "BREAK" far anvandas endast i en
slinga.

Error correction

Andra NC-programmet

160-031C

Error message
"END FOR” kunde inte hittas

Cause of error

En slinga var felaktigt programmerad. En slinga borjar med
"FOR" eller "WHILE" och slutar med "END FOR" eller "END
WHILE". "CONTINUE" eller "BREAK" far anvandas endast i en
slinga.

Error correction

Andra NC-programmet

160-031D

Error message
"END WHILE" kunde inte hittas

Cause of error

En slinga var felaktigt programmerad. En slinga borjar med
"FOR" eller "WHILE" och slutar med "END FOR" eller "END
WHILE". "CONTINUE" eller "BREAK" far anvandas endast i en
slinga.

Error correction

Andra NC-programmet

160-031E

Error message
"CONTINUE" utanfor en slipning

Cause of error

En slinga var felaktigt programmerad. En slinga borjar med
"FOR" eller "WHILE" och slutar med "END FOR" eller "END
WHILE". "CONTINUE" eller "BREAK" far anvandas endast i en
slinga.

Error correction

Andra NC-programmet
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160-031F Error message
"BREAK" utanfor en slipning

Cause of error

En slinga var felaktigt programmerad. En slinga borjar med
"FOR" eller "WHILE" och slutar med "END FOR" eller "END
WHILE". "CONTINUE" eller "BREAK" far anvandas endast i en
slinga.

Error correction

Andra NC-programmet

160-0320 Error message
Impermissible tool type for tool shape

Cause of error

3D-Werkzeugformen konnen flr Fraswerkzeuge und Tastsy-
steme verwendet werden.

Hinweis: Es wird die parametrische Beschreibung des
Werkzeugs wirksam.

Indizierte Werkzeuge sind auch nur parametriert darstellbar

Error correction

- Entfernen Sie den Eintrag in der TSHAPE-Spalte und
sorgen flr eine korrekte parametrische Beschreibung des
Werkzeugs.

160-0321 Error message
Det gick inte att importera data fran den digitala arbetsmap-
pen
Cause of error

Verktyg, utgdngspunkt eller nollpunkter kunde inte konverte-
ras, eller helt konverteras, till det format som kravs internt for
bearbetning.

Error correction

Notera tillaggstexten och, vid behov, korrigera eller aterskapa
data i den digitala arbetsmappen

160-0322 Error message
Software option for DCM v2 is missing

Cause of error
Die Software-Option fir DCM v2 ist nicht freigeschaltet.
Error correction

Kundendienst benachrichtigen

NC-Programm andern

Eintrage in der TSHAPE-Spalte der Werkzeugtabelle entfer-
nen
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Felnummer

1A0-0001

Beskrivning

Error message

Systemfel i kinamatiken

Ogiltig meddelande %1

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

1A0-0002

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%11

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

1A0-0003

Error message

Funktion annu ej implementerad:
%

Cause of error

Du forsokte att anvanda en funktion som annu inte har
implementerats

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-0004

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

Systemfel i geometrikedjan
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

1A0-0005

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

Systemfel vid intern banberakning
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

1A0-0006

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

Systemfel vid intern banberakning
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

1A0-0007

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

Systemfel i geometrikedjan
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

1A0-0008

Error message
DUBBEL PROGR. FOR EN AXEL

Cause of error

Du har programmerat samma axel tva génger i ett cirkel-
centrum-block - alt. Pol-block (CC, DIN/ISO: 1,J K).

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-0009

Error message
Axel i CC-block (DIN/ISO: 1,J,K) dubbelt programmerad

Cause of error

Du har programmerat samma axel tva ganger i ett cirkel-
centrum-block - alt. Pol-block (CC, DIN/ISO: 1,J K).

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-000A

Error message
Ingen verktygsaxel programmerad

Cause of error

Inget planval resp. verktygsaxelriktning programmerad eller

inget default-plan specificerat.
Error correction

Andra NC-programmet eller bestam ett default bearbet-
ningsplan via konfigurationen
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Felnummer

1A0-000B

Beskrivning

Error message
Ingen cirkelslutpunkt programmerad

Cause of error

Data for cirkelns slutpunkt saknas

Error correction

Programmera dtminstone en koordinat for cirkelns slutpunkt

1A0-000C

Error message
Cirkelblock: Ingen vridningsriktning programmerad

Cause of error

Du har programmerat en cirkel utan rotationsriktning.
Error correction

Programmera alltid rotationsriktning DR.

1A0-000D

Error message

Ingen cirkelradie programmerad i CR-block
Cause of error

Saknad cirkelradie i CR-block

Error correction

Programmera radie i CR-blocket

1A0-000E

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

Systemfel i geometrikedjan
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

1A0-000F

Error message
POL SAKNAS

Cause of error

Du forsokte att forflytta med poldra koordinater (LP/CP/
CTP, DIN/ISO: G10/G11/G12/G13/G15/G16) utan att forst
ha programmerat en Pol CC (DIN/ISO: I/J/K).

Error correction

Programmera Pol CC (DIN/ISO: |, J; K) fore det forsta blocket
med polara koordinater.

1A0-0010

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

Systemfel i geometrikedjan
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

1A0-0011

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Programmerad axel ar inte tilldelad ndgon fysisk axel

Cause of error

Axelvardesprogrammering med programmerbar axel utan
tilldelad fysisk axel

Error correction

- Korrigera NC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-0012

Error message

Systemfel vid intern banberakning: Lucka i den programme-
rade banan

Cause of error

Systemfel i geometrikedjan

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

1A0-0013

Error message
VERKTYGS RADIE FOR STOR

Cause of error

- Invandig konturradie ar mindre an verktygsradien

- Verktygskompensering leder till en konturskada (6gla i
banan som verktygscentrumet beskriver)

- Konturoffset for stor

Error correction

- Andra NC-programmet
- Valj ett mindre verktyg
- Programmera en mindre konturoffset

1A0-0016

Error message

Fel i modul-konfiguration:

%1

Cause of error

Fel i Modul-konfiguration (ej initialiserad lista i Konfigura-
tions-objekt)

Error correction

- Andra konfigurationsdata
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-0017

Error message

Fel i modul-konfiguration:
%1

Cause of error

- Fel i Modul-konfiguration (liststorlek for ett attribut i Konfi-
gurations-objekt for litet)

Error correction

- Andra konfigurationsdata
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

1A0-0019

Beskrivning

Error message
Stang av diameterprogrammering innan exentrisk slipning

Cause of error

Diameterprogrammering ej avstangd fore excentrisk slipning
Error correction

Andra cykeln

1A0-001B

Error message
Automatisk overforing av pol gj tilldten

Cause of error

Du har programmerat ett CC-block (DIN/ISO: 1,J,K) utan
koordinater (automatisk Gverforing av Pol). Detta &r inte
mojligt i den aktuella situationen eftersom TNC:n inte kan
bestamma Pol-planet entydigt.

Error correction

- Programmera tva linjara axlar i bearbetningsplanet direkt
fére Gverforingen av Pol.
- Bestam bearbetningsplanet via TOOL CALL

1A0-001C

Error message
VINKEL REFERENS SAKNAS

Cause of error

| ett LP/CP-block (DIN/ISO: G10, G11, G12, G13) har ingen
polar vinkel eller inkremental polar vinkel definierats, dvs:

- Avsténdet mellan den sist programmerade positionen och
pol ar mindre an eller lika med 0.7 ym.

- Vridning ej programmerad mellan pol-6verféring och LP/
CP.

Error correction

- Programmera den absoluta polara vinkeln.
- Kontrollera polens lage.
- Vid behov, aterstall vridningen.

1A0-001D

Error message
Fel polaraxel for valt bearbetningsplan

Cause of error

- Z-komponent vid XY-plan
- X-komponent vid YZ-plan
- Y-komponent vid ZX-plan

Error correction
Andra NC-programmet
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Felnummer Beskrivning

1A0-001E Error message
Fas/Rundning: Efterfoljande réatlinje ligger i fel plan

Cause of error

Du har programmerat ett linjart element efter att ha
programmerat ett overgédngselement (RND/CHF), dar det
linjar elementet inte ligger i samma plan som 6vergangsele-
mentet.

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-0021 Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
Systemfel i geometrikedjan
Error correction
Kontakta er servicerepresentant

1A0-0022 Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
Systemfel i geometrikedjan
Error correction
Kontakta er servicerepresentant

1A0-0024 Error message
Klammning av en axel gj tillatet efter konturovergéngsele-
ment
Cause of error

Rundning- eller fasblock programmerat omedelbart fore
axelfixering

Error correction

- Korrigera NC-programmet

- Ta bort konturévergangselement fran programmet eller

- Programmera malpositionen efter konturovergangselemen-
tet
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Felnummer Beskrivning

1A0-0025 Error message
Utgdngspunktinstéllning ej tillatet efter konturdévergangsele-
ment
Cause of error
Sattning av bastransformeringen omedelbart efter konturo-
vergangselement
Error correction
- Korrigera NC-programmet
- Ta bort konturévergéngselement fran programmet eller
- Programmera malpositionen efter konturévergangselemen-
tet

1A0-0026 Error message
Inststallning av axelvarden omedelbart efter kontur-
overgangselement g tillatet
Cause of error
Sattning av axelvarden omedelbart efter konturévergangse-
lement
Error correction
- Andra NC-programmet
- Ta bort konturdévergangselement fran programmet eller
- Programmera malpositionen efter konturovergangselemen-
tet

1A0-0027 Error message
Verktygsvaxling inte tilltet direkt efter konturdvergangsele-
ment
Cause of error
Verktygsvaxling omedelbart efter konturévergédngselement
Error correction
- Korrigera NC-programmet
- Ta bort konturévergangselement fran programmet eller
- Programmera malpositionen efter konturévergangselemen-
tet

1A0-0028 Error message

Avkannarblock inte tillatet efter konturovergdngselement

Cause of error
Avkanningsblock omedelbart efter konturévergangselement
Error correction

- Korrigera NC-programmet

- Ta bort konturévergangselement fran programmet eller

- Programmera malpositionen efter konturévergangselemen-
tet
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Felnummer

1A0-002B

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
KAN EJ KORA TILL BERORINGSP.

Cause of error

Vid cykel TCH-PROBE 0 (DIN/ISO: G55) eller vid anvandning
av de manuella avkdnnarcyklerna nadddes inte nagon avkan-
ningspunkt inom den forflyttningstracka som har bestamts
via avkannarsystemtabellen.

Error correction

- Forpositionera avkannarsystemet narmare arbetsstycket.
- Oka vardet i avkannarsystemtabellen.

1A0-002C

Error message
Tva APPR-/DEP-rorelser direkt efter varandra programmerat

Cause of error

- Tva Approach-/Departure-rorelser programmerade direkt
efter varandra

- Mellan tva Approach-/Departure-rérelser finns ett element
med langden noll programmerat

Error correction

Andra NC-programmet

1A0-002D

Error message
Kompenseringsvaxling ej tilatet
Cause of error

Kompenseringsvaxling utan foregdende avslutning av
kompenseringen

Error correction

- Andra NC-programmet
- Avsluta foregdende kontur

1A0-002F

Error message
VERKTYGSDEFINITION SAKNAS

Cause of error

Geometrikedjan har inte erhéllit ndgra verktygsdata fore
aktiveringen av verktygskompenseringen

Error correction

- Andra NC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-0030

Error message
BAN-KORR. FEL | BORJAN

Cause of error

Du forsokte att aktivera verktygsradiekompenseringen med
RL eller RR (DIN/ISO: G41 eller G42) i ett cirkelblock.

Error correction

Aktivera endast verktygsradiekompenseringen i ett ratlinje-
block (L, DIN/ISO: GO, G1, G10, G11).
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Felnummer Beskrivning
1A0-0031 Error message
BAN-KORR. FEL | SLUTET
Cause of error
Du forsokte att upphéava verktygsradiekompenseringen med
RO (DIN/ISO: G40) i ett cirkelblock.
Error correction
Upphava endast verktygsradiekompenseringen i ett ratlinje-
block (L, DIN/ISO: GO, G1, G10, G11).
1A0-0032 Error message
Andring av bearbetningplanet ] tillatet
Cause of error
- Vaxling av bearbetningsplan efter RND, CHF, APPR
Error correction
- Andra NC-programmet
1A0-0033 Error message

Rundningen kan inte beraknas

Cause of error

- Rundningen programmerades i det forsta forflyttningsbloc-
ket i NC-programmet.

- Fore rundningen programmerades ett konturelement som
inte ligger enbart i bearbetningsplanet.

- Fore rundningen programmerades ett konturelement som
inte uppvisar ndgon geometrisk langd.

- Efter ett programavbrott valdes ett RND-block med GOTO
(DIN/ISO: G25).

Error correction

- Fore rundningen maste atminstone tva konturelement ha
programmerats.

- Konturelementet direkt fore rundningen maste programme-
ras enbart i bearbetningsplanet.

- Aterstarta &tminstone tva block fére RND-blocket efter ett
programavbrott.
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Felnummer Beskrivning

1A0-0034 Error message
Fasen kan inte beraknas

Cause of error

- Fasen programmerades i det forsta forflyttningsblocket i
NC-programmet.

- Fore fasen programmerades ett konturelement som inte
ligger enbart i bearbetningsplanet.

- Fore fasen programmerades ett konturelement som inte
uppvisar nagon geometrisk langd.

- Efter ett programavbrott valdes ett CHF-block med GOTO
(DIN/ISO: G24).

Error correction

- Fore fasen maste adtminstone tva konturelement ha
programmerats.

- Konturelementet direkt fore fasen maste programmeras
enbart i bearbetningsplanet.

- Aterstarta &tminstone tva block fore CHF-blocket efter ett
programavbrott.

1A0-0035 Error message
Tva 6vergangselement efter varandra ej tillatet

Cause of error

- Tva 6vergangselement programmerades efter varandra
- CHF efter 6vergangselement

- RND efter 6vergangselement

- APPRLT efter dvergadngselement

- APPRLN efter dvergdngselement
- APPRCT efter 6vergangselement
- APPRLCT efter 6vergangselement
- DEPLT efter 6vergangselement

- DEPLN efter 6vergangselement

- DEPCT efter 6vergangselement

- DEPLCT efter dvergangselement

Error correction
- Andra NC-programmet

1A0-0036 Error message
Konturdvergang ej avslutad

Cause of error

- Saknat konturelement efter CHF/RND
- t.ex. programslut efter CHF/RND

Error correction
- Andra NC-programmet
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Felnummer

1A0-0037

Beskrivning

Error message
Allmant systemfel vid intern banberakning

Cause of error

- Motsagelsefulla data

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A0-0038

Error message
Felaktig anvandning av cykel 19

Cause of error

- Fore anropet av cykel 19 stangdes tiltat bearbetningsplan
av (FN17 1D210 NR6)

Error correction
- Andra NC-programmet

1A0-0039

Error message
Felaktig anvandning av cykel 19

Cause of error

- Fore anropet av cykel 19 anropades cykel 8 eller cykel 10
Error correction

- Andra NC-programmet

1A0-003A

Error message
Felaktigt axelindex for FN18

Cause of error

- Du har angivit ett felaktigt axelindex i funktionen Lasa
systemdata (FN18, DIN/ISO: D18).

Error correction
- Kontrollera index for systemdata.

1A0-003B

Error message

Systemfel i geometrikedjan:
Felaktig status

%1 %2 %3

Cause of error

- Systemfel i geometrikedjan
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
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1A0-003C Error message
Berakning av verktygscentruments bana eller konturlankning
for aktuell konturlista ej majlig!
Cause of error
- Internt programvarufel
Error correction

- Andra konturdefinitionerna
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-003D Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
- Systemfel i geometrikedjan
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-003E Error message
Inkoppling av verktygskompensering efter G27 ej tillatet

Cause of error

Du har forsokt att sld pa radiekompenseringen efter G27.
Error correction

Ta bort radiekompenseringen

1A0-003F Error message
Linjar rorelse ej tillatet
Cause of error

Du har forsokt att programmera en linjar forflyttning efter
G27 innan du har deaktiverat radiekompenseringen.

Error correction
- Stang forst av radiekompenseringen

1A0-0040 Error message
Framkorning med RND direkt efter konturévergangselement
ej tillatet
Cause of error

Programmering av en framkarningsrorelse med RND efter
RND eller CHF

Error correction
- Andra NC-programmet
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Felnummer

1A0-0041

Beskrivning

Error message
G26 programmerat i felaktigt sammanhang

Cause of error

- Radiekompenseringen slogs inte pd omedelbart fore G26
Error correction

- Sl pa radiekompenseringen omedelbart fore G26

1A0-0042

Error message
G26 efter hornrundning eller fas e tillatet

Cause of error

Du har programmerat en G26 efter RND (DIN/ISO: G25) eller
CHF (DIN/ISO: G24).

Error correction
- Andra NC-programmet

1A0-0043

Error message
G27 med avstangd verktygskompensering e; tillatet

Cause of error

Vid avstangd verktygskompensering programmerades en
G27.

Error correction
- Andra NC-programmet

1A0-0044

Error message

Inkoppling av radiekompensering ej tillatet
fore ett Approach-block

Cause of error

Du har forsokt att sld pa verktygsradiekompenseringen fore
ett Approach-block.

Error correction

- Sl bara pa verktygsradiekompenseringen i Appro-
ach-blocket

1A0-0045

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1 %2

Cause of error

Systemfel: Data i ett Message ar motsagelsefulla
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
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1A0-0046 Error message
Programmering av en Pol med bara en koordinat gj tllatet

Cause of error
Du har definierat en Pol i enbart en axel.
Error correction

- Programmera 2 axlar eller ingen axel (automatisk Polover-
foring)

1A0-0047 Error message
Cirkel efter G27 ej tillatet

Cause of error

Du har programmerat en cirkel efter G27.
Error correction

- Andra NC-programmet

1A0-0048 Error message
Helix efter hornrundning eller fas ej tillatet

Cause of error

Du har programmerat en Helix efter ett konturévergéngsele-
ment.

Error correction
- Andra NC-programmet

1A0-0049 Error message
Hojden pa Helix far inte ligga i ett cirkelplan

Cause of error

Du har programmerat en felaktig axel i vinkelrat riktning mot
cirkelplanet.

Error correction
- Andra NC-programmet

1A0-004A Error message
Vinkel vid Helix-rorelse maste vara inkremental

Cause of error

Du har programmerat en Helix utan inkrementell uppgift om
vinkeln.

Error correction
- Andra NC-programmet
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Felnummer Beskrivning
1A0-004B Error message
Rotationsriktning och vinkelns fortecken for en cirkel
ar motsagelsefullt definierade
Cause of error
| en Helix-forflyttning har du programmerat en positiv
rotationsriktning (moturs) med ett negativt vinkelinkre-
ment eller en en negativ rotationsriktning (medurs) med ett
positivt vinkelinkrement.
Error correction
- Andra cirkelns rotationsriktning eller vinkelns fortecken
1A0-004C Error message
Tangent i elementets startpunkt ej definierad
Cause of error
Du har programmerat ett geometriskt element med tangenti-
ell anslutning (t.ex. CT). Dock &r tangenten inte definierad vid
startpunkten eftersom exempelvis en vertikal forflyttning har
genomforts omedelbart fore eller det handlar om det forsta
blocket i
NC-programmet.
Error correction
- Andra NC-programmet
1A0-004D Error message
Forsta geometriska element efter skalning ar inte en rat linje
Cause of error
Du har programmerat en skalfaktor omedelbart fore ett
geometriskt element som inte ar ett linjart element.
Error correction
- Andra NC-programmet
1A0-004E Error message
Linjar rorelse efter tangent. Frankorning ej i cirkelplan
Cause of error
Du har programmerat ett linjart element som innehaller ett
element som ligger vinkelratt i forhallande till cirkelplanet
efter en cirkular frankorning.
Error correction
- Andra NC-programmet
1A0-004F Error message

Verkygskompensering ej urkopplad vid 5-axlig rorelse

Cause of error

Du har programmerat en linjar 5-axlig forflyttning, trots att
verktygsradiekompenseringen var aktiv.

Error correction
- Stang forst av verktygsradiekompenseringen
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Felnummer Beskrivning
1A0-0050 Error message
Linjar 5-axlig rorelse efter overgadngselement ej tillatet
Cause of error
Du har programmerat en linjar 5-axlig forflyttning efter ett
konturovergangselement.
Error correction
- Andra NC-programmet
1A0-0051 Error message
Ej tilldten axel programmerad
Cause of error
Du har programmerat en icke tillaten axel.
Error correction
Andra NC-programmet:
- Programmera en annan axel
- Vaxla bearbetningsmode voa FUNCTION MODE MILL/
TURN
- Véxla in ett annat verktyg (med lamplig verktygstyp och
orientering)
- Satt softkey AUTOM. RITNING till PA i driftart Programme-
ring och redigera/kontrollera (del-)konturen i ett separat NC-
program
- Redigera/kontrollera (del-)konturen i ett separat NC-
program om felet intraffar med softkey AUTOM. RITNING PA
1A0-0052 Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
Systemfel: Alla axelvarden var inte inkluderade i Message
GmAxesValueSet
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
1A0-0053 Error message

Programmerat NC-block direkt efter konturovergangsele-
ment
gj tillatet

Cause of error

- Du forsokte att programmera ett NC-block direkt efter ett
overgangselement, trots att NC-blocket inte ar tillatet pa
denna plats.

Error correction

- Andra NC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
1A0-0054 Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
Systemfel: Axeln som har programmerats i cykel 19 ar inte
nagon fysisk axel
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
1A0-0055 Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
Systemfel: Axel som har programmerats i cykel 19 ar inte
nagon rotationsaxel
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
1A0-0056 Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
Systemfel: Vardet i Message GmGeoRotWorkPlane ar inte
ndgot absolutvarde
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
1A0-0057 Error message
Inkoppling av avkannarovervakning direkt efter
konturovergangselement g tillatet
Cause of error
Avkannarovervakningen aktiverades direkt efter programme-
ringen av ett konturévergangselement.
Error correction
- Avsluta konturen fore aktivering av avkannarovervakningen
1A0-0058 Error message

In- och urkoppling av TCPM direkt efter
konturovergangselement g tillatet
Cause of error

Du forsokte att aktivera eller deaktivera TCPM-mode direkt
efter ett konturévergangselement.

Error correction
- Andra NC-programmet
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1A0-0059 Error message
%1 €] tillatet
Cause of error

Du har programmerat en funktion som inte ar tilldten i det
aktuella sammanhanget.

Error correction
- Andra NC-programmet

1A0-005A Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
Systemfel i geometrikedjan
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-005B Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
Systemfel i geometrikedjan
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-005C Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1 %2
Cause of error
Systemfel i geometrikedjan
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-005D Error message
Géangcykel direkt efter konturovergadngselement gj tillatet

Cause of error

Du har programmerat en gangcykel direkt efter ett konturo-
vergangselement.

Error correction
- Andra NC-programmet
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1A0-005E Error message
Verktyg stér inte vinkelratt mot bearbetningsplanet
Cause of error
Du forsokte att anvanda en funktion som kraver att verkty-
get befinner sig vinkelratt i forhallande till bearbetningspla-
net (t.ex. GAngning med tapp), utan att verktyget verkligen ar
vinkelratt mot bearbetningsplanet.
Error correction
- Andra NC-programmet
- Vrid verktyget sé att det star vinkelratt mot bearbetnings-
planet
- Tilta eventuellt tillbaka bearbetningsplanet
1A0-005F Error message
Géangskarning med urkopplad verktygskompensering
gj tillatet
Cause of error
Vid aktiv verktygskompensering har du programmerat en
cykel for gangning med tapp.
Error correction
- Stang forst av verktygskompenseringen
1A0-0060 Error message
Skardjup i gangcykel for liten
Cause of error
Du har programmerat ett for litet skardjup i en cykel for
gangning med tapp.
Error correction
- Vaj ett storre varde for skardjupet
1A0-0061 Error message
Skardjup i gangcykel har fel fortecken
Cause of error
Du har programmerat skardjupet med ett negativt fortecken i
en cykel for gangning med tapp.
Error correction
- Andra NC-programmet
1A0-0062 Error message

Varde for tillbakarorelse har fel fortecken

Cause of error

Du har programmerat returvardet med felaktigt fortecken.
Error correction

- Andra fortecknet
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1A0-0063 Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
- Systemfel i geometrikedjan
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-0064 Error message
Verktygsvaxling med aktiv verktygskompensering ej tillatet

Cause of error

Du har programmerat en verktygsvaxling vid aktiv verktygs-
radiekompensering.

Error correction

- Stang av verktygsradiekompenseringen fore verktygsvax-
lingen

1A0-0065 Error message
Inkoppling av verktygskompensering fore Approach-block
gj tillatet
Cause of error

Du har aktiverat verktygsradiekompenseringen fore Appro-
ach-blocket.

Error correction
Aktivera verktygsradiekompenseringen i Approach-blocket

1A0-0066 Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
- Systemfel i geometrikedjan
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-0067 Error message
Frankorning direkt efter aktiviering av
verktygsradiekompensering €j tillatet
Cause of error

Du har programmerat en frankorningsrorelse omedelbart
efter aktiveringen av verktygsradiekompenseringen.

Error correction

Programmera ett geometriskt element fore frankdrningsro-
relsen
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Felnummer

1A0-0068

Beskrivning

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

- Systemfel i geometrikedjan
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A0-006A

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

- Systemfel i geometrikedjan
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A0-006B

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1 %2

Cause of error

- Systemfel i geometrikedjan
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A0-006C

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

- Systemfel i geometrikedjan
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A0-006D

Error message

Framkorning fore avkanningscykel gj tillatet

Cause of error

Du har programmerat en framkorningsrorelse fore en avkan-

narcykel.
Error correction
- Andra NC-programmet
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1A0-006E Error message
Systemfel i kinematikkedjan:
%1
Cause of error
Systemfel i geometrikedjan
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-006F Error message
DEP-rorelse ej tillatet direkt efter en icke
planrorelse
Cause of error

Ej tilldten forflyttning fore en frankorningsrorelse med
Departure (DEP).

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-0070 Error message
Blockframlasning ar inte majlig

Cause of error
Systemfel i geometrikedjan
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Prova blockframlasning till ett annat block

1A0-0071 Error message
APPR/DEP CT eller APPR/DEP LN med inaktiv
verktygsradiekompensering €] tillatet
Cause of error

Du har programmerat APPR/DEP CT eller APPR/DEP LN
med inaktiv verktygsradiekompensering.

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-0072 Error message
Framkorningsrorelse kan inte beraknas

Cause of error

De geometriska data som definierar framkorningsrorelsen,
leder inte till ndgon definierad framkorningsrorelse.

Error correction
Programmera en annan framkorningsrorelse.
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Felnummer

1A0-0073

Beskrivning

Error message
Frankorningsrorelse kan inte berdknas

Cause of error

De geometriska data som definierar frdnkorningsrorelsen,
leder inte till ndgon definierad frankdrningsrorelse.

Error correction
Programmera en annan frankorningsrorelse.

1A0-0074

Error message
Cirkeltangent kan inte bergknas

Cause of error

Cirkel med radie 0 programmerad.
Error correction

Andra NC-programmet

1A0-0075

Error message
Efter tangentiell frAnkdrning &r bara L-block tillatet

Cause of error

Efter en cirkular frdnkdrning har du programmerat en otilla-
ten forflyttning.

Error correction
- Programmera ett L-block efter cirkular frdnkorning

1A0-0076

Error message
Rundning eller fas kan inte berdknas

Cause of error

Anslutande geometriskt element ar for litet eller har samma
tangent.

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-0077

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%1

Cause of error

Orsaken anges direkt i feltexten.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

1A0-0078

Error message
Ej tilldten avkanningsfunktion

Cause of error

Du forsokte utfora en avkannarfunktion vid aktiv spegling
eller skalfaktor.

Error correction
Andra NC-programmet
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1A0-0079

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Konturficka for bearbetningscykel saknas

Cause of error
Ingen geometri for konturficka eller endast fickor
Error correction

- Programmera saknad cykel 14
- Kontrollera eventuellt rotationsriktning och kompenserings-
riktning for de individuella konturerna

1A0-007A

Error message
Ogiltigt konturuttryck

Cause of error

Syntaxfel i konturuttryck: Glomd klammer, felaktiga operan-
der eller operatorer, etc.

Error correction
- Kontrollera konturuttryck

1A0-007B

Error message
Inga teknologidata tillgangligt for bearbetning av konturficka

Cause of error

Fore varje bearbetningscykel 21, 22, 23, 24 maste en cykel
20 ha programmerats.

Error correction
Programmera cykel 20

1A0-007C

Error message
Kompenseringsavstand for verktygsbanorna ar for liten

Cause of error

Kompenseringsavstandet for verktygets centrumbana vid
konturcykelbearbetningen ar mindre an 0,1 mm.

Error correction

- Anvand en storre verktygsradie eller

- Oka bandverlappning (Q2) (om det &r relevant for den
anropade cykeln).

1A0-007E

Error message
Polar programmering ej mojlig med M91/M92 aktiv

Cause of error

Du forsokte att programmera polara koordinater vid aktiv
M91/M92.

Error correction
Programmera kartesiska positioner
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Felnummer

1A0-007F

Beskrivning

Error message
Ogiltig pol
Cause of error

Du har programmerat en Pol i ett for tillfallet icke giltigt
koordinatsystem. Felet intraffade i samband med anvand-
ning av M91/M92 vid definition eller anvandning av Pol.

Error correction
Programmera en ny Pol

1A0-0080

Error message
Cirkeldefinition i parallela koordinataxlar

Cause of error

Du har programmerat en cirkelslutpunkt i parallella koordina-
taxlar (t.ex. X- och U-koordinat).

Error correction

Programmera cirkelslutpunkten i tva koordinataxlar som
definierar ett plan (t.ex. X- och V-koordinat).

1A0-0081

Error message
Ogiltig helixdefinition
Cause of error

Du har programmerat en Helix-forflyttning med fler an en
koordinat som ligger utanfor cirkelplanet.

Error correction

Programmera helix med endast en koordinat som ligger
vinkelratt mot cirkelplanet.

1A0-0082

Error message
Cirkel felaktigt programmerad

Cause of error

Start- och slutpunkt ar samma vid cirkelprogrammering.
Error correction

Programmera start- och slutpunkt med olika koordinater.

1A0-0083

Error message
Cirkel felaktigt programmerad

Cause of error

Radien vid cirkelprogrammering ar for liten
(0 eller mindre an avstandet mellan start- och slutpunkten)

Error correction

- Oka radien
- Programmera start- och slutpunkt med olika koordinater.
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Felnummer Beskrivning
1A0-0084 Error message
Cirkel felaktigt programmerad
Cause of error
Centrumpunkt eller slutpunkt felaktig vid CC-programmering.
Avstanden mellan startpunkten till centrum och slutpunkten
till centrum skiljer sig mer an toleransen.
Error correction
Start-, slut- och centrumpunkt tillhor inte ett cirkelsegment.
- Berdkna ny centrum- och/eller slutpunkt.
- Anvand i féorekommande fall en annan sorts cirkelbdgspro-
grammering.
1A0-0085 Error message
Cirkel felaktigt programmerad
Cause of error
Slutpunkten for ett CT-block ligger i forlangningen av det
tidigare programmerade konturelementets tangent.
Error correction
Andra slutpunktens koordinater
1A0-0086 Error message
Ogiltig skalfaktor
Cause of error
Den programmerade skalfaktorn ligger utanfor det tilldtna
omréadet.
Error correction
Ange skalfaktorn i omréadet
0,000 001 till 99,999 999.
1A0-0087 Error message
Blockframlasning ej tillatet
Cause of error
Blockframlasning ej tillaten till ett block efter en framkor-
ningsrorelse som pa grund av det efterfoljande programslu-
tet inte kan utféras.
Error correction
Utfor blockframlasningen till det block som framkorningsro-
relsen ar programmerad i!
1A0-0088 Error message

Andring av bearbetningplanet ¢j tillatet

Cause of error

Du har anropat cykel 10 (DIN/ISO: G73) fore planvalet.
Error correction

Andra NC-programmet
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Felnummer

1A0-0089

Beskrivning

Error message
Otillaten bastransformation

Cause of error

Bastransformeringen pdverkar en axel som inte existerar.
Error correction

Andra utgangspunkten

1A0-008A

Error message
Otillaten koordinatomrakning

Cause of error

Koordinatomrakningen paverkar en axel som inte existerar.
Error correction

Andra NC-programmet

1A0-008B

Error message
Felaktigt axelindex for FN18

Cause of error

Anvand bara koordinatomrakningarna i huvudaxlarna X,Y,Z.
Error correction

Andra NC-programmet

1A0-008C

Error message
Otillaten koordinatomrakning

Cause of error

Koordinatomrakningarna kan bara anvandas i huvudaxlarna
XY.Z.

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-008D

Error message
Minnesblock gj tillrackligt

Cause of error

Systemet kan inte upplésa NC-programmet pa grund av
bristande blockminne. Mellan tvd programmerade banr6-
relser kan bara ett begransat antal block som inte leder till
nagon rorelse exekveras (t.ex. kommentarer eller variabeltill-
delning).

Error correction
Andra NC-programmet
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Felnummer

1A0-008E

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Sakerhetsavstand for synkronisering av spindel saknas

Cause of error

Du har inte angivit ndgot sékerhetsavstand for synkronise-
ring av spindeln.

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-008F

Error message
VERKTYGS RADIE FOR STOR

Cause of error

Frasverktygets radie ar for stor for att kunna fardigstalla den
programmerade konturfickan eller konturtaget.

Error correction

Anvand en mindre verktygsradie eller andra konturfickans
resp. konturtdgets geometri.

1A0-0090

Error message
Borrens radie for stor

Cause of error

- Den anvanda borren fororsakar en kollision med en
kantkontur.

Error correction

- Anvand en mindre borr eller en storre fras. Om borrens
radie ar mindre eller lika med frasens radie kan kollision
generellt uteslutas.

1A0-0091

Error message
RO i konturunderprogramm gj tillatet.

Cause of error

Inom ett konturunderprogram styr RL/RR konturens typ
(Ficka/0). RO &r inte definierat och otillatet.

Error correction
Ta bort RO fréan konturunderprogrammet.

1A0-0092

Error message
Rundningsradie for stor i invandiga horn

Cause of error

Cirkelbdgarna som har programmerats via rundningsra-

die vid invandiga horn i Cykel 20 ar for stora for att kunna
infogas mellan tva konturelement som ligger bredvid varand-
ra.

Error correction

Valj en mindre rundningsradie i Cykel 20.
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Felnummer Beskrivning
1A0-0093 Error message
Inget utrymme for framkorning
Cause of error
Inget lampligt stélla kunde hittas for kollisionsfri framkaor-
ningsrorelse i en bearbetningscykel for konturficka (pendling
vid grovbearbetning, anslutningscirkel vid finbearbetning).
Error correction
Anvand en mindre verktygsdiameter, andra fickans geometri,
forborra istallet for pendling.
1A0-0094 Error message
Verktygskompensering kan ej beraknas
Cause of error
For den programmerade konturen kunde ingen i verktygsra-
diekompensering i bearbetningsplanet beraknas.
Error correction
Cirklar kan bara kompenseras i bearbetningsplanet.
1A0-0095 Error message
Verktygsradiekompensering kan ej beraknas
Cause of error
For den programmerade konturen kunde ingen verktygsradi-
ekompensering utforas.
Error correction
Andra konturen eller anvand ett annat verktyg.
1A0-0096 Error message
Konturunderprogram: Ej tillaten axel programmerad
Cause of error
Du har programmerat en icke tillaten axel i ett konturunder-
program (t.ex. en rotationsaxel).
Error correction
Definiera bara koordinater i det aktiva bearbtningsplanet i
konturunderprogrammet. Andra NC-programmet.
1A0-0097 Error message

Sakerhetshojden ligger pa bearbetningssidan

Cause of error

Den programmerade sékra hojden (Q7) for den anropade
cykeln ligger pa den via frasdjupets fortecken (Q1) faststall-
da bearbetningssidan av arbetsstyckets yta (Q5). Det ar inte
tillatet.

Dessutom skall den (absoluta) sékra hojden (Q7) inte vara
samma som den (absoluta) koordinaten for arbetsstyckets
yta (Q5).

Error correction

- Andra cykelparameter séker hojd (Q7), frasdjup (Q1) och/
eller koordinat for arbetsstyckets yta (Q5).
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Felnummer

1A0-0098

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Begransningsplan: Jump/Jump bearbetning egj tillatet
Cause of error

Bearbetningsmetoden 'Jump' far inte stéllas in for bada
sidorna av ett Limit-plan.

Error correction
Valj en annan bearbetningsmetod for Limit-planet.

1A0-0099

Error message
Begransningsplan: Jump hjélprorelse i fel riktning
Cause of error

En Jump-hjalpforflyttning maste ske mot Jump-sidan av
Limit-planet.

Error correction

Andra Jump-hjalpforflyttningens riktning eller anpassa i
férekommande fall sakerhetshojden.

1A0-009A

Error message

Begransningsplan: Definition av begransningsplan ofullstéan-
digt

Cause of error

Planet kunde inte aktiveras eftersom det inte ar fullstandigt
definierat. En punkt- eller normalvektor i planet saknas eller
i forekommande fall riktningen for projektionen resp. for
Jump-hjalpforflyttningar.

Error correction

Programmera saknade data innan planet aktiveras.

1A0-009B

Error message
Ett aktivt begransningsplan kan ej omdefinieras eller raderas

Cause of error

Definitionen av Limit-planet kan inte forandras eller raderas
sa lange limit-planet ar aktivt.

Error correction
Deaktivera Limit-planet forst

1A0-009C

Error message
Begransningsplan kan ej av/paaktiveras

Cause of error

Limit-planet kan bara aktiveras eller deaktiveras nar den
programmerade positionen ligger pa en Curve-sida eller pa
en Jump-sida bortom det andra sakerhetsavstandet.

Error correction

Kor till en saker position fore aktivering/deaktivering av
Limit-planet.
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Felnummer

1A0-009D

Beskrivning

Error message

Begransningsplan: mellan 2 begrans. plan méaste 'Curve'
stallas in

Cause of error

Mellan tva Limit-plan (vid icke parallella plan: i bearbetnings-
utrymmet) méaste bearbetningsmetoden Curve vara installd.

Error correction

Anpassa bearbetningsmetoden for ett eller bada Limit-
planen.

1A0-009E

Error message
SL-cykelanrop med aktiv verktygsradiekompensering

Cause of error

Stang av verktygsradiekompenseringen fore ett anrop till en
SL-cykel.

Error correction

Programmera RO fore SL-cykeln eller placera cykelanropet
pa ett annat stalle.

1A0-009F

Error message
Ett aktivt Zoning-filter kan inte omdefinieras eller raderas

Cause of error

Definitionen av Zoning-filtret kan inte raderas eller férandras
sé lange Zoning-filtrer fortfarande &r aktivt.

Error correction
Deaktivera forst Zoning-filtret.

1A0-00A0

Error message
Definition av Zoning-filter ofullstandigt

Cause of error

Zoning-filtret kunde inte aktiveras eftersom det inte ar
fullsténdigt definierat. Foljande kravs: minst en Polygon(tag),
en projektionsriktning (ldngden >0, om den programmeras
explicit) samt ett sdkerhetsavstand och en sdkerhetshojd.

Error correction
Programmera saknade data for aktivering av Zoning-filter.
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Felnummer Beskrivning

1A0-00A1 Error message
Definition av Zoning-polygon (polygon kurvor) inkonsekvent

Cause of error

En sluten Zoning-polygon méaste bestdmmas av minst tre
punkter, ett Oppet polygontdg av minst tva punkter. Varje
sida pa en polygon(tdg)maste ha en komponent vinkelratt
mot zoning-projektionsriktningen. De individuellaPolygonta-
gen far inte skéra sig

sjalva och inte skara andra. En 'forbjuden’ zon far inte omfat-
ta ndgra 'tilldtna’ zoner.

Error correction

Kontrollera och korrigera definitionen av Zoning-polygo-
nen(tag).

1A0-00A2 Error message
Fel ordningsféljd hornpunkter i en Zoning-polygon (polyg.
kurva)
Cause of error

Hornpunkterna for en polygon(tdg) méaste skapas i ordnings-
foljden: FirstPoint ->IntermediatePoint -> ... -> Intermediate-
Point -> LastPoint(ForClose).

Respektive attribut maste ha korrekt syntakc for varje punkt.
Error correction

Beakta korrekt ordningsfoljd vid definitionen av Zoning-
polygoner.

1A0-00A3 Error message
Ogiltiga verktygs-teknologidata

Cause of error

Teknologiska data for det anvanda verktyget, sdsom ANGLE
eller LCUTS, finns inte inskrivna i verktygsdatabanken eller
har ogiltiga varden.

Error correction

Skriv in alt. korrigera de olika uppgifterna:

ANGLE : max. Nedmatningsvinkel i grader, 1.0 <= ANGLE <=
90.0

LCUTS : Skarlangd i mm, 0.1 <= LCUTS <= Verktygslangd

1A0-00A4 Error message
Skarlangd for det anvanda verktyget for kort

Cause of error

Skarlangden for det anvanda verktyget ar mindre an det i
cykeln angivna skardjupet.

Error correction

Programmera ett mindre skardjup eller anvand ett verktyg
med langre skar.
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Felnummer Beskrivning

1A0-00AS5 Error message
Inga konturer finns tillganglig under denna Label

Cause of error

Mojliga orsaker:

- Kontur-labels, som anvands som operander i uttryck, maste
ha tilldelats konturer via DECLARE CONTOUR eller tidigare
uttryck.

- Konturen kan vara tom, t.ex. eftersom antiparallella kontu-
relement tar ut varandra.

Error correction

Kontrollera konturdeklarationer och uttryck.

1A0-00A6 Error message
Verktygsformkompensering vid aktiv verktygsradiekomp. €]
tilldten
Cause of error

Verktygsformkompensering (LN-block med programmerad
verktygsnormal) ar otilldten vid aktiv verktygsradiekompen-
sering (RL/RR).

Error correction
Andra NC-programmet (t.ex. RO fore det forsta LN-blocket)

1A0-00A7 Error message
Ingen bearbetningssida for peripfer frasning definierad

Cause of error

Fore aktivering av 3D-verktygsradiekompenseringen
(valsfrasning) programmerades ingen bearbetningssida via
RL/RR.

Error correction

Andra NC-programmet (t.ex. RL eller RR fore det forsta LN-
blocket)

1A0-00A8 Error message
Axelspecifik skalfaktor ej tillaten

Cause of error

Vid aktiv verktygsradiekompensering ar axelspecifika
skalfaktorer inte tilldtna vid cirkel- och helix-forflyttningar.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00A9 Error message
Operation gj tilldten vid aktiv verktygsradiekompensering

Cause of error

Du har programmerat en funktion (t.ex. cykel, vektygsvax-
ling) som inte ar tilldten i samband med aktiv verktygsradie-
kompensering.

Error correction
Deaktivera forst verktygsradiekompenseringen.
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Felnummer Beskrivning

1A0-00AA Error message
Fel verktyg vid start av blockframlasning
(aktuellt T%1, programmerat T%2)
Cause of error
Blockframlasning startad med felaktigt verktyg.
Error correction
Véxla in korrekt verktyg och starta pa nytt.

1A0-00AB Error message
Blockframlasning over avkannarfunktioner gj tillatet

Cause of error

Vid blockframlasningen hittades en avkannarfunktion fore
blocket som soktes.

Error correction
Prova blockframlasning till ett annat block

1A0-00AC Error message
Lucka i orund kontur

Cause of error

Start- och slutpunkt fér en orund kontur 6verensstammer
inte.

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-00AD Error message
Kontur skar in i sig sjalv
Cause of error

Fickans kantkonturer méste programmeras pa ett sédant
satt att de inte skar sig sjalva.

Error correction
Andra konturdefinitionen i NC-programmet

1A0-00AE Error message
Aktivt verktyg storre an referensverktyg

Cause of error

For att sakert kunna utesluta kollisioner med arbetsstycket.
maste for en bearbetning med 3D-verktygskompensering
valda verktyg ha en yta som bojer sig i alla riktningar som
inte ar mindre an referensverktyget.

Error correction

- Anvand ett mindre verktyg.
- Sakerstall att kollisioner med det anvanda verktyget inte
kan intraffa och undertryck detta felmeddelande via M107.
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Felnummer Beskrivning

1A0-00AF Error message
Axelspecifik skalfaktor otilldten
Cause of error
En axelspecifik skalfaktor &r inte tilldten vid definition av ett
Limit-plan, zooning-filter, vid aktiv 3D-verktygsradiekompen-
sering eller kompensering for verktygsform.
Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00B0 Error message
Axelvardesprogrammering otilldten
Cause of error
- Axelvardesprogrammering i ett linjart block med 3D-
verktygsradiekompensering eller kompensering for verktygs-
form &r bara tilldten for rotationsaxlar, inte for translations-
axlar.
Error correction
Anvéand koordinatprogrammering (ta bort M91)

1A0-00B1 Error message
Rotationsaxlar och verktygsriktningsverktorer blandade
Cause of error
Rotationsaxlars varden och verktygets riktningsvektor far
aldrig std i samma NC-block, vid aktiv 3D-verktygsradiekom-
pensering inte heller omvaxlande mellan block som ligger i
en foljd.
Error correction
- Programmera antingen bara rotationsaxlar eller bara en
riktningsvektor ( TX, TY, TZ) for att bestdmma verktygsax-
elns riktning i respektive NC-block.
- Anvand genomgéende programmering av antingen
riktningsvektorer eller rotationsaxlar vid aktiv 3D-verktygsra-
diekompensering, stang av och aktivera ater 3D-verktygsra-
diekompenseringen i forekommande fall.

1A0-00B2 Error message

Programmerad riktningsvektor ar nollvektor

Cause of error

En riktningsvektor i ett LN-block méaste ha dtminstone en
komponent som inte ar noll.

Error correction

-NX, NY eller NZ resp. TX, TY eller TZ som inte ar lika med
noll.

- Ta bort NX, NY och NZ frédn LN-blocket (da utfors inte
nagon kompensering for verktygsformen! ) resp. ta bort TX,
TY och TZ (da forandras inte verktygsaxelns riktning)
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Felnummer Beskrivning

1A0-00B3 Error message
Ingen spindel tillganglig for gangning
Cause of error
Ingen spindel tillganglig for gangning.
Error correction
Anvand en konfiguration med spindel.

1A0-00B4 Error message
Saknad startvinkel for inkremental programmering

Cause of error

Nar de sista blockets slutpunkt ligger pa Pol, &r en inkremen-
tal vinkelprogrammering inte tillaten.

Error correction
Programmera en absolut vinkel.

1A0-00B5 Error message
Positioneringslogik vid APPR/DEP-forflyttning ej tillaten

Cause of error

Vid APPR/DEP-forflyttningar ar aktivering av "Positionerings-
logiken" inte tillaten.

Error correction

Stang av "Positioneringslogiken" fore APPR/DEP-forflyttning-
en.

1A0-00B6 Error message
Positioneringslogik ej tilldten vid Rundning/Fas

Cause of error

Vid Rundning/Fas ar aktivering av "Positioneringslogiken"
inte tillaten.

Error correction
Stang av positioneringslogiken fore Rundning/Fas.

1A0-00B7 Error message
Specificerad axel ligger inte pa "ToolSide"!

Cause of error

Den specificerade axeln ligger inte pa kinematikens
"Verktygssida".

Error correction

Den specificerade axeln ligger pa kinematikens "Arbetsstyc-
kesida".
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Felnummer Beskrivning
1A0-00B8 Error message
Specificerad axel ligger inte pa "WpSide'
Cause of error
Den specificerade axeln ligger inte pa kinematikens "Arbets-
styckesida".
Error correction
Den specificerade axeln ligger pa kinematikens "Verktygssi-
da".
1A0-00B9 Error message
Specificerade axlar ej konsekvental!
Cause of error
De specificerade axlarna ar felaktiga.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant.
1A0-00BA Error message
Programmering av axlar i REF-system gj tilldtna
efter RND/CHF eller APPR/DEP
Cause of error
Programmering av axlar i REF-system ej tillatet efter RND/
CHF- eller APPR/DEP-rérelser.
Error correction
Anvand RND/CHF- eller APPR/DEP-forflyttningar utan M91.
1A0-00BB Error message
Programmering tillsammans med M130 g; tillatet!
Cause of error
Programmering tillsammans med M130 g; tillatet!
Error correction
Detta kommando kan inte anvandas tillsammans med
M130.
1A0-00BC Error message

Polar programmering i REF-system ej tillatet!
Cause of error

Polar programmering i REF-system ej tillatet!
Error correction

Detta kommando kan inte anvandas tillsammans med M91.
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Felnummer

1A0-00BD

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Polar kinematik ej mgjlig!
Cause of error

En polar kinematik ar inte maojlig med de specificerade axlar-
na!

Error correction
De angivna axlarna kan inte anvandas i en polar kinematik.

1A0-00BE

Error message
Allmant fel vid berakning av en cirkel

Cause of error

Ingen cirkel kan berdknas utifran ingdngsdata.
Error correction

1A0-00BF

Error message

Programmering av en tangentiell anslutningsbage ér inte
mojligt

vid axelvardesprogrammering.

Cause of error

Programmering av en tangentiell anslutningsbage ér inte
mojligt vid axelvardesprogrammering.

Error correction
Programmera cirkeln med centrum- och slutpunkt.

1A0-00CO

Error message
Pol och cirkelbage i olika plan

Cause of error

Pol och slutpunkten for en cirkel &r inte programmerade |
samma plan.

Error correction
Kontrollera definitionen av Pol och cirkel.

1A0-00C1

Error message
Cirkelslutpunkt definierad med tva koordianter

Cause of error
Cirkelslutpunkt definierad med tva koordinater.
Error correction

Definiera cirkelslutpunkten med bada koordinaterna i
bearbetningsplanet.

1A0-00C2

Error message
Avkanningsrorelse med langd O

Cause of error
En avkadnnarrorelse maste ha en langd som inte ar 0.
Error correction
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Felnummer Beskrivning

1A0-00C3 Error message
Programmering av rot.axlar vid cirkularforflyttning ej tillatet!
Cause of error

Programmering av rot.axlar vid cirkularforflyttning ej tillatet!
Error correction

1A0-00C4 Error message
Frankorningsrorelse e tillaten!

Cause of error
Foregédende forflyttning ar inte en enkel forflyttning.
Error correction

Ta bort frankorningsrorelsen eller programmera den forega-
ende forflyttningen pa ett annat satt.

1A0-00C5 Error message
Systemfel i geometrikedja:
%1
Cause of error
Systemfel
Error correction
Kontakta er servicerepresentant

1A0-00C6 Error message
Fel i geometri-konfiguration:
%1
Cause of error
Indikeras pa engelska i tillaggstexten.
Error correction
Motsvarar den angivna orsaken

1A0-00C7 Error message
Ej tilldtet efter framkorningsrorelse:
%1
Cause of error
Indikeras pa engelska i tillaggstexten.
Error correction
Motsvarar den angivna orsaken

1A0-00C8 Error message
Avkanningslangd far inte vara 0!

Cause of error

Avkannarlangd ar 0

Error correction

Korrigera avkannarlangd (méaste vara storre an 0)

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023 167



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

1A0-00C9 Error message
Kapsling (nesting) av fickors definition ej tillatet!

Cause of error

Sammanflatade (nesting) fickor programmerade.
Error correction

Andra programmet

1A0-00CA Error message
Radering av konfigurations-objektet gj tillaten!
%
Cause of error

Det raderade objektets typ anges pa engelska i tilldggstex-
ten.

Error correction
Lagg in det raderade objektet pa nytt med konfig-editorn.

1A0-00CB Error message
Konturtag kan inte bearbetas.

Cause of error

Konturen ar inte entydig:
Den selekterade konturen innehéller for manga delkonturer.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00CC Error message
Fel vid verktygsradiekompenseringen

Cause of error

Verktygsradiekompenseringen saknas eller den angivna
verktygsradiekompenseringen kan inte bearbetas.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00CD Error message
Tom kontur

Cause of error

En operand eller mellanresultat i konturberakningen ar en
tom kontur.

Error correction
Andra NC-programmet.
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Felnummer

1A0-00CE

Beskrivning

Error message
Ett konturelement i sparet pa cylindermanteln ar for litet

Cause of error

Mojliga orsaker:
En stracka ar for kort, en dppningsvinkel for en cirkel for liten
eller ndgot liknande.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00CF

Error message
Data for sparet pa cylindermanteln ar felaktiga

Cause of error

Mojliga orsaker:
Ett konturelement i spéret ar for litet, cylinderradien ar for
liten, sparet ar for djupt eller ndgot liknande.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00D0

Error message
Cylinderns lage i bearbetningsplanet ar felaktigt angivet

Cause of error

Mojliga orsaker:
Vektorerna har inte langden 1, de &r inte vinkelrata i forhal-
lande till varandra eller ndgot liknande problem.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00D1

Error message
Verktyg star inte vinkelratt mot cylinderns yta

Cause of error

Cylindern maste ligga parallellt med maskinaxlarna och vara
uppspand i centrum pa rundbordet. Verktyget méaste vara
vinkelratt mot cylinderns yta.

Error correction

Tilta i forekommande fall bearbetningsplanet for att placera
verktyget vinkelratt mot cylinderns yta (om detta inte redan
ar konfigurerat i kinematiken).

- Programmera cylinderkoordinatsystemets lage korrekt.

- Konfigurera i forekommande fall maskinbordsystemet i
centrum Over rotationsaxeln. Maskinbordsystemets Z-axel
maste peka i rotationsaxeln vridningsriktning.
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Felnummer

1A0-00D2

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Ingen translationsaxel ar parallell med cylinderns huvudaxel

Cause of error

Mojliga orsaker:
Cylindern eller bearbetningsplanet ar inte i korrekt position.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00D3

Error message
Framkaorningsrorelse ej tillaten

Cause of error

Mojliga orsaker:

- APPR-kommando i MDI-mode

- APPR-kommando i ett slutet av ett NC-program
- APPR-kommando fore en koordinatomrakning
- Liknande sekvens med NC-kommandon

Error correction

Andra NC-programmet.

1A0-00D4

Error message
Lasning av axelvarden under blockframlasning ej tillatet

Cause of error

Under blocksokningen gjordes ett forsok att lasa de aktuella
axelvardena redan fore det sokta blocket.

Error correction

- Prova blockframlasning till ett annat block
- Andra programmet

1A0-00D5

Error message
Konturunderprogram for cylindermantelbearbetning felaktigt

Cause of error

Mojliga orsaker:

- Programmerad kontur ar inte definierad i mantelkoordina-
terna X/VY.

- Programmerad kontur innehéller inkrementala koordinater.
- Programmerad kontur innehéller diameterkoordinater.
Error correction

Andra NC-programmet.

1A0-00D6

Error message
Konturunderprogram for cylindermantelbearbetning felaktigt

Cause of error

Programmerad kontur ar inte definierad i mantelkoordinater-
na X/VY.

Error correction

Konturerna pa cylindermantelytan skall alltid (oberoende av

maskingeometrin) programmeras i mantelkoordinaterna X/
Y.
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Felnummer

1A0-00D7

Beskrivning

Error message
Ingen rotationsaxel funnen.

Cause of error

Mojliga orsaker: Den forsta axeln under maskinbordet maste
vara en RollOver-rotationsaxel.

Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant.

1A0-00D8

Error message
Cylinderaxel ] parallell med rotationsaxel.

Cause of error

Mojliga orsaker:

- Cylinderaxeln ligger inte parallellt med den forsta axeln
under maskinbordet. Den forsta axeln under maskinbordet
maste vara en rotationsaxel.

- Cylindern ér inte uppspand i centrum.

- En av maskinbordsystemets koordinatriktningar X, Y, eller Z
maste peka i rotationsaxelns riktning.

Error correction
Andra kinematik-konfigurationen.

1A0-00D9

Error message
Grundvridning ej tillaten

Cause of error

Rotationsaxeln for grundvriningen vid cylindermantelbear-
betningen ligger inte parallellt med cylinderaxeln.

En av maskinbordsystemets koordinatriktningar X, Y, eller Z
maste peka i rotationsaxelns riktning.

Error correction

- Andra grundvridningen.
- Andra kinematik-konfigurationen.

1A0-00DA

Error message
Cylinderradien ar for liten.

Cause of error
Cylinderradien ar for liten.
Error correction

Andra NC-programmet.

1A0-00DB

Error message
Cylinderspéret ar for djupt eller s ar skardjupet for stort.

Cause of error

Cylinderspéret ar for djupt eller s ar skardjupet for stort.
Error correction

Andra NC-programmet.
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Felnummer

1A0-00DC

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message

Cylindersparet &r for grunt eller s ar skardjupet for litet.

Cause of error

Cylindersparet &r for grunt eller sd ar skardjupet for litet.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00DD

Error message
Cylindersparet ar for smalt.

Cause of error
Cylindersparet ar for smalt.
Error correction

Andra NC-programmet.

1A0-00DE

Error message
Den programmerade sakerhetshojden ar for liten.

Cause of error

Sakerhetshojden maste vara minst sd stor som frasens
radie.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00DF

Error message
Spérvaggarnas precision ar for liten eller for stor.

Cause of error

Spéarvaggarnas precision ar for liten eller for stor.
Error correction

Andra NC-programmet.

1A0-00EO

Error message
Den valda frasen har en for liten diameter.

Cause of error

Den valda frasen har en for liten diameter.
Error correction

Vaxla in ett annat verktyg.
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Felnummer Beskrivning

1A0-00E1 Error message
Transformation ej tilldten
Cause of error
Mojliga orsaker:
- Definiera bara nollpunktforskjutning i mantelkoordinaterna
X Y.
- Konturdefinition med vinkelinmatning: Programmera bara
nollpunktforskjutning inuti konturdefinitionen.
- Rotationer och skalfaktorer ar bara tillatna vid langdmatt-
sattning och enbart i mantelkoordinaterna.
- Definiera bara speglingar i mantelkoordinaterna.
- Under cylindermantelbearbetning far du inte &ndra Preset,
grundvridning eller tiltforhallande.
Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00E2 Error message
Denna aktion ar inte tillaten
Cause of error
Mojliga orsaker:
Denna aktion ar annu inte implementerad for cylindermantel-
bearbetning.
Det kan handla om ett forflyttningsblock som inte ar
programmerad i mantelytan.
Det kan ocksé vara polar eller axelvardesprogrammering,
APPR- eller DEP-block, avkannarblock, gangning, verktygs-
vaxling, vissa cykler, 3D-verktygskompensering eller liknan-
de.
Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00E3 Error message
Verktyget befinner sig i fel position
Cause of error
Verktyget befinner sig pa en felaktig eller ovantad position,
t.ex. for djupt ner i arbetsstycket.
Felet upptrader aven vid cylindermantelbearbetning nar
verktygsspetsen befinner sig for nara cylinderaxeln.
Error correction
Andra NC-programmet, positionera verktyget annorlunda,
kontakta kundtjanst.

1A0-00E4 Error message

Kontur for komplex

Cause of error

En fickas kontur bestar av fler an 10000 block.

Error correction

Justera NC-programmet: Programmera en enklare kontur.
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Felnummer Beskrivning
1A0-00E5 Error message
M103 gj tillaten
Cause of error
En reducering av ansattningshastigheten i negativ verktygs-
riktning ar inte maojlig. Mojliga orsaker t.ex.: Rotationsaxlar,
3D-radiekompensering eller kinematiska kompenseringsro-
relser har programmerats.
Error correction
Andra NC-programmet.
1A0-00E6 Error message
Orientering kan inte utforas
Cause of error
Du har forsokt att orientera spindeln via NC. Dock finns det
inte ndgon spindel konfigurerad.
Error correction
Anvand en konfiguration med spindel.
1A0-00E7 Error message
Slutet konturtég ej tillatet
Cause of error
Konturtaget ar slutet eller ndrapa slutet.
Error correction
Anvand fickbearbetningscykler for slutna konturtag.
1A0-00E8 Error message
Den valda frasen har en for stor diameter
Cause of error
Den valda frasen passar inte i cylinderspéret.
Error correction
Vaxla in ett annat verktyg.
1A0-00E9 Error message

Programfortsattning ej majlig

Cause of error

En fortsattning av programmet fran avbrottspunkten ar inte
mojlig.

Error correction

Ga till programmets borjan med GoTo eller selektera
programmet pa nytt.

Uppdatera palett-tabellen vid palettbearbetning (satt i
forekommande fall W-STATUS till BLANK).

Darefter kan programmet startas.
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Felnummer Beskrivning
1A0-00EA Error message
Rundning och fas ej majlig vid aktivt "Stretch-Filter"
Cause of error
Overgangselement (rundning och fas) ar ef mojligt vid aktivt
"Stretch-Filter".
Error correction
Stang av "Stretch-Filter" i konfigurationen (CfgStretchFilter).
1A0-00EB Error message
Programmerad parallellaxel gj tillganglig
Cause of error
Du har programmerat parallellaxlar i FUNCTION PARAX-
COMP eller FUNCTION PARAXMODE, vilka inte finns tillgang-
liga i denna kinematikmodell.
Error correction
- Avnand en annan maskinkinematik
- Andra NC-programmet
1A0-00EC Error message
En linjaraxels position ar éverbestamd
Cause of error
Du har programmerat tva slutvarden for samma maskinaxel
i ett NC-block.
Mojliga orsaker:
- Du programmerade axeln som koordinat och samtidigt
som axelvarde via syntaxelementet POS
- Du har inte vaxlat till bearbetning med komplementaxeln via
FUNCTION PARAXMODE eller annu inte angivit den dubbelt
definierade axeln dar.
- Vid aktiv polar kinematik har du dessutom tilldelat ett
malvarde for en axel i treaxelkinematiken
Error correction
Andra NC-programmet.
1A0-00ED Error message

Syntaxelement POS g tillatet i detta block

Cause of error

Dy har programmerat syntaxelementet POS pa ett icke tilla-
tet stalle.

Error correction
Andra NC-programmet.
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Felnummer Beskrivning

1A0-00EE Error message
Parallellaxlar ej tilldtna i detta block

Cause of error

Du har forsokt att programmera parallellaxlar
- i fram- eller frdnkorning

- i cirkelcentrums- eller poldefinition

- i cirkel- eller Helixrorelse

- i LN-block.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-00EF Error message
Polar Kinematik ] tillatet vid parallellaxelbearbetning

Cause of error

Du har forsokt att anvanda FUNCTION PARAXMODE, trots
att en polar kinematik ar aktiv.

Error correction
Stang av bearbetningsmetioden innan du aktiverar en annan.

1A0-00F0 Error message
Kinematikvaxling ej tillaten
Cause of error

Du har forsokt att programmera axelkompenseringar for
parallellaxlar med FUNCTION PARAXCOMP, trots att gundin-
stallningen inte ar aktiv.

Error correction

- Andra NC-programmet

- Vaxla bara kinematiken i grundinstallningen. Grundinstall-
ningen ar konfigurerad i Konfig-objekt CfgAxesPropKin i
parameter parAxComp

1A0-00F1 Error message
Kinematikvaxling ej tillaten
Cause of error

Du har forsokt att genomfora en kinematikvaxling, trots att
FUNCTION PARAXMODE é&r aktiv.

Error correction
Deaktivera FUNCTION PARAXMODE fore en kinematikvax-
ling.

176 HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer

1A0-00F2

Beskrivning

Error message
Kinematikvaxling gj tillaten
Cause of error

Du har forsokt att vaxla kinematiken, trots att funktionen
Tiltat plan eller kinematisk kompenseringsrorelser (t.ex.
M128, M144) ar aktiva.

Error correction

Deaktivera alla funktioner som ar beroende av kinematiken
fore vaxling av kinematiken.

1A0-00F3

Error message
Kinematikvaxling ej tillaten
Cause of error

Du har forsokt att vaxla kinematiken, trots en kinematisk
kompensering (t.ex. M128, M144, FUNCTION PARAXCOMP,
FUNCTION PARAXMODE) &r aktiv i ett anropande program.

Error correction

Aterga till grundinstéliningen i alla program fére véxling av
kinematiken.

1A0-00F4

Error message
Ytterligare axlar gj tilldtna i polarplanet

Cause of error

Du har programmerat ytterligare axlar, vilka ocksa ligger i det
via Pol definierade bearbetningsplanet, i ett linjarblock med
polara koordinater. Slutpositionen ar darfor dverbestamd.

Error correction

Radera de ytterligare definierade axlarna fran ratlinjeblocket
med polara koordinater.

1A0-00F5

Error message
Tiltning av bearbetningsplanet ej tillatet

Cause of error

Du har forsokt att tilta bearbetningsplanet trots att funktio-
nen inte ar tilldten med den aktiva kinematiken.

Error correction

- Anvand en annan maskinkinematik
- Andra NC-programmet i forekommmande fall
- Kontakta kundtjanst i forekommande fall
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Felnummer Beskrivning
1A0-00F7 Error message
ANGIVEN VINKEL EJ TILLATEN
Cause of error
- Rymdvinkeln som har programmerats i cykel 19 (DIN/ISO:
G80) tilta Bearbetningsplan, kan inte realiseras med den
aktuella utrustningen (t.ex. Universalhuvud: kan endast né en
halvrymd).
- Utfor endast avkannarcykel vid axelparallellt vinkelldge
- Spetsvinkeln (T-ANGLE) for det aktiva verktyget &r definie-
rad till 180°.
Error correction
- Andra angiven rymdvinkel.
- Utfor endast avkannarcykel vid axelparallellt vinkellage
- Anvand vinkelvarde storre an 0 och mindre an 180°.
1A0-00F8 Error message
Vinkelberakning ej mojlig
Cause of error
Tillstdndet rymdvinkel-inmatning &r aktivt i funktionen Tilta
bearbetningsplanet, trots att detta tillstand inte stods for din
maskinkonfiguration.
Error correction
Valj axelvinkel-inmatning i den aktiva kinematiktabellen.
Kontakta i forekommande fall Er maskintillverkare.
1A0-00F9 Error message
Koordinatomrakning i konturunderprogrammet e tillaten
Cause of error
Du har programmerat en icke tilldten koordinat-omrakning i
ett konturunderprogram, t.ex. tilta bearbetningsplanet, prese-
tandring, grundvridning eller en axel-offset.
Error correction
Anvand enbart koordinat-omrakningarna rotation,
noIIpunktsférskjutning, spegling och skalning i konturunder-
program. Andra NC-programmet.
1A0-00FA Error message

Inkremental tiltvinkel ej tilldten

Cause of error

Du har forsokt att tilta bearbetningsplanet inkrementalt med
axelvinkel, trots att det aktiva bearbetningsplanet inte har
definierats med axelvinkel.

Error correction

Definiera alltid inkrementala tiltningar av bearbetningsplanet
med samma metod som den tidigare tiltningen. Andra typen
av inkremental tiltning eller den foregdende absoluta tiltning-
en.
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Felnummer Beskrivning

1A0-00FB Error message
Inkremental tiltvinkel gj tillaten
Cause of error
Du har forsokt att tilta bearbetningsplanet inkrementalt med
rymdvinkel, trots att det aktiva bearbetningsplanet inte har
definierats med rymdvinkel.
Error correction
Definiera alltid inkrementala tiltningar av bearbetningsplanet
med samma metod som den tidigare tiltningen. Andra typen
av inkremental tiltning eller den foregdende absoluta tiltning-
en.

1A0-00FC Error message
Ingen 16sning i det begrdnsade omradet
Cause of error
Du har forsokt att begransa omradet for masteraxeln med
SEQ+ eller SEQ-. | detta omréde kan styrsystemet inte reali-
sera tiltningen av bearbetningsplanet.
Error correction
Upphav begransningen via SEQ+ / SEQ-.

1A0-00FD Error message
Vektorer &r inte vinkelrata i forhallande till varandra
Cause of error
Du har forsokt att definiera ett bearbetningsplan med PLANE
VECTOR men de angivna vektorerna ar inte vinkelrata i
forhallande till varandra.
Error correction
Sakerstéll att vektorerna ar vinkelrata i forhallande till
varandra.
Tillat vektorer som inte ar vinkelrata i forhallande till varand-
ra, genom att andra konfigurationen CfgRotWorkPla-
ne—->autoCorrectVector till TRUE.

1A0-00FE Error message

Planpunkter ligger for ndra varandra

Cause of error

Du har forsokt att definiera ett bearbetningsplan med PLANE
POINTS men de angivna planpunkterna ligger for néra
varandra.

Error correction

Definiera planpunkterna sd att de ligger langre ifran varand-
ra.
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Felnummer Beskrivning

1A0-00FF Error message
Planpunkter ligger pa en réatlinje

Cause of error

Du har forsokt att definiera ett bearbetningsplan med PLANE
POINTS men de angivna planpunkterna ligger pa en linje.
Styrsystemet kan darfor inte berdkna en plan entydigt.

Error correction
Definiera planpunkterna sé att de representerar en triangel.

1A0-0100 Error message
Inga rotationsaxlar tillgangliga

Cause of error

Du har forsokt att tilta bearbetningsplanet med en kinematik
utan rotationsaxlar.

Error correction

- Korriga NC-programmet: Radera funktioner for tiltning av
bearbetningsplanet.
- Aktivera kinematik med rotationsaxlar.

1A0-0101 Error message
Vektorer ar for korta

Cause of error

Du har forsokt att definiera ett bearbetningsplan med PLANE
VECTOR men &tminstone en av vektorerna ar for kort.

Error correction

- Ange langre vektorer

- Anpassa maskinkonfigurationen (kan bara utforas av
maskintillverkaren):

Satt maskinparameter CfgRotWorkPlane/autoCorrectVector
till vardet TRUE for att tilldta basvektorer med langden noll.

1A0-0102 Error message
Skardjup for litet
Cause of error

Du har definierat skardjupet Q10 mindre an 0.1 mm i en av
cyklerna 21, 22, 24 eller 25 (DIN/ISO: G121, G122, G124,
G125).

Error correction
Definiera ett skardjup Q10 storre an 0.1 mm.
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Felnummer

1A0-0103

Beskrivning

Error message
For manga rotationsaxlar tillgangliga

Cause of error

Du har forsokt att tilta bearbetningsplanet med en kinematik
som har fler an tva rotationsaxlar. Detta &r bara majligt vid
programmering med axelvarden.

Error correction

- Korrigera NC-programmet: Anvand PLANE AXIAL

- Aktivera en kinematik med tva rotationsaxlar

- Selektera tva rotationsaxlar med M138

1A0-0104

Error message
Funktionskombination e; tilldten

Cause of error

Du har forsokt att tilta bearbetningsplanet samtidigt som en
nollpunktsforskjutning i en rotationsaxel ar aktiv. Detta ar
bara majligt vid programmering med axelvarden.

Error correction

- Korrigera NC-programmet: Anvand PLANE AXIAL
- Stall in forskjutningen via utgdngspunkten.

1A0-0105

Error message
Position efter G43/G44 ej vinkelrat mot G41/G42-kontur!

Cause of error

G43/G44-framkorningsrorelsen I8per inte vinkelrat till nasta
G41/G42-forflyttning - detta medfor ett konturfel som kan
skada arbetsstycket. Konturfelet beror pa avstandet mellan
slutpositionen och det vinkelrdta avstandet R

i forhallande till G41/G42-startpositionen. Avstandet &r
storre an 0.1 * Verktygsradien R.

Error correction

- Andra NC-programmet: Framkaorningsrorelsen i G43/G44
maste vara vinkelratt mot konturen.

1A0-0106

Error message
&-Operator ej applicerbar pa aktiv 3-axlig kinematik

Cause of error

Du har forsokt att anvanda X-, Y- eller Z-axeln med &-opera-
torn, trots att denna axel ar inkluderad i den aktiva 3-axliga
kinematiken. & QOperatorn ar endast tilldten nar den aktuella
axeln har tagits bort frdn den aktiva

3-axliga kinematiken med FUNCTION PARAXMODE.

Error correction
Anvand den aktuella axeln utan &-operatorn.
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Felnummer

1A0-0107

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
M128 och M144 med CYCL CALL POS ej tillatet

Cause of error

Du har forsokt att anropa en cykel med CYCL CALL POS vid
aktiv M128 eller M144.

Error correction

Deaktiviera M128 och M144 fore cykelanropet med CYCL
CALL POS.

1A0-0108

Error message
CYCL CALL POS: Inkrementalvarde utan referens

Cause of error

Du har forsokt att anropa CYCL CALL POS med inkrementala
koordinater, varav vissa av dem inte ar baserade péa koordi-
nater som du hade programmerat fore CYCL CALL POS.
Error correction

Sakerstall att alla inkrementalt programmerade koordinater i
ett cykelanrop med CYCL CALL PQOS refererar till koordinater
fran tidigare programmerat CYCL CALL POS kommandon.

1A0-0109

Error message

ATERGANG MED M120 FELAKTIG

Cause of error

Atergdng med GOTO &r inte tilldtet vid aktiv M120.

Error correction

Atergang endast majlig via blockldsning (mid-program start).

1A0-010A

Error message
TCPM: PATHCTRL VECTOR ej majlig

Cause of error

Du har forsokt att forflytta rotationsaxlarna med PATHCTRL
VECTOR pé ett sddant satt att verktygsaxelns riktning alltid
ligger i samma plan. PATHCTRL VECTOR ar dock inte magjlig
med den programmerade riktningsvektorn.

Error correction

- Anvand TCPM-funktionen med PATHCTRL AXIS.
- Korrigera i riktningsvektorn forekommande fall.

1A0-010B

Error message
Cirkel i rymden ej tillatet

Cause of error

Du har forsokt att kora en cirkel i rymden trots att denna
funktion inte ar majlig. En cirkel i rymden uppstar t.ex. nar du
har programmerat en cirkel i X/Z-planet och sedan vrider den
i X/Y-planet med cykel 10.

Error correction

Andra NC-programmet.
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Felnummer Beskrivning
1A0-010C Error message
Rorelse €] linjar
Cause of error
Du har programmerat ett NC-block, vilket resulterar i en
forflyttning som inte ar linjar i en raknaraxel.
Error correction
- Andra NC-programmet
1A0-010D Error message
Kontur i svarveykler ef mojlig
Cause of error
Inom en kontur for en svarvcykel har ett
otillatet NC-block programmerats.
Error correction
Andra konturdefinitionen i NC-programmet.
1A0-010E Error message
Inkorningsstracka felaktigt programmerad
Cause of error
Inkorningsstrackan vid gangskarning
har programmerats till ett negativt varde eller noll.
Error correction
Programmera enbart positiva varden for inkorningsstrackan.
Rekommenderad inkorningsstracka: minst halva gangstig-
ningen.
1A0-010F Error message
Bortkorningsstracka felaktigt programmerad
Cause of error
Frankorningsstrackan vid gangskarning har programmerats
till ett negativt varde eller noll.
Error correction
Programmera enbart positiva varden for frAnkorningsstréac-
kan.
Rekommenderad frankdrningsstracka: minst halva gangstig-
ningen.
1A0-0110 Error message

Fel i svarvcykel

Cause of error

Mojliga orsaker:

- En svarveykel har forsokt koras,

trots att det aktiva verktyget inte &r ett svarvstal.
- En svarveykel har forsokt koras,

trots att frasdriften ar aktiv.

Error correction

- Véxla in svarvstalet.
- Vaxla med FUNCTION MODE TURN i svarvdriften.
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Felnummer Beskrivning
1A0-0111 Error message
Feli rundning

Cause of error

Du har forsokt programmera en rundning i en kontur med
mindre &an tva element.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-0112 Error message
Feli rundning

Cause of error

Du har forsokt att avsluta en kontur med en rundning.
Konturen ar dock inte sluten.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-0113 Error message
Fel i konturelement i en svarvcykel

Cause of error

Du har programmerat ett fristick eller ett instick i borjan pa
en svarvkontur.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-0114 Error message
Feliinstick

Cause of error

Mojliga orsaker:

- Du har varken programmerat instickets mittpunkt
(CENTER) eller instickets lage (PLACE).

- Du har bade programmerat instickets mittpunkt (CENTER)
och instickets ldge (PLACE).

Error correction

Andra NC-programmet.

1A0-0115 Error message
Svarvningsdrift: Verktygslaget ar felaktigt

Cause of error

Svarvstalets skarplatta ligger inte
i det tilldtna bearbetningsplanet.

Error correction

Rotationsaxel och skarplatta méaste ligga i ett bearbetnings-
plan.

- Korrigera verktygets placering.

- Overfor i forekommande fall rotationsaxelkoordinater med
M128 eller M144.
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Felnummer

1A0-0116

Beskrivning

Error message
Stickecykel: Verktygslaget ar felaktigt

Cause of error

Du har forsokt att anvanda ett stickverktyg,
trots att maskinen inte ar i korrekt lage.
Error correction

Upphav lutningen av verktyget:

- Forflytta rotationsaxlarna till grundlaget.

- Overfor i forekommande fall rotationsaxelvardet med M128
eller M144.

1A0-0117

Error message
Svarveykel och verktyg med rundskarplatta uppmatt i mitten

Cause of error

Du har forsokt att kdra en svarveykel med ett verktyg med
rund skarplatta som ar uppmatt i mitten.

Error correction

Verktyg med rund skarplatta som anvands i svarvcykler,

maste matas upp i ett horn och dven ha verktygsorientering
1-8.

1A0-0118

Error message
Programfortsattning ej majlig

Cause of error

En fortsattning av programmet fran avbrottspunkten ar inte
mojlig.

Error correction

- Ga till programstart med knappen GOTO eller valj program-
met pa nytt via PGM MGT.

- For att kunna fortsatta programmet fran avbrottspunkten
maste StretchFilter deaktiveras.

1A0-0119

Error message
Gangning e mojligt med aktuell verktygsinstallning

Cause of error

Du har forsokt att utfora en gangning med tiltat verktyg och
matningstyp 0.

Error correction

- Upphav verktygsinstallning (forflytta dven svarvaxlar till
grundposition och dverta i forekommande fall svarvaxelvar-
det med M128 eller M144)

- Andra matningstyp

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023

185



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

1A0-011A Error message
Koordinat-transformation e; tillatet i svarvdrift

Cause of error

Du har forsokt att vaxla till svarvdrift, trots att en koordinat-
transformering (vridning, spegling och/eller skalfaktor) ar
aktiv.

Error correction

Deaktivera koordinattransformering (vridning, spegling och/
eller skalfaktor) innan du vaxlar till svarvdrift.

1A0-011B Error message
Orund kontur far inte borja vid ett innerhorn

Cause of error

Ett forsok att borja en orund kontur med radiekompensering
i ett invandigt horn (konkavt stélle) har genomforts.

Bland annat kan foljande leda till detta fel:

- Startpunkten ligger i ett akta invandigt horn

- Startpunkten ligger i 6vergangen mellan tva cirklar forvisso
ar tangentiella,

dock programmerade eller genererade med en dalig
noggrannhet

- En "rund” invandig orund kontur delades upp i enbart rata
linjer. Startpunkten ligger

da forvisso i en tangentiella dvergédng mellan tva cirkelba-
gar. Genom uppdelningen i

rata linjer resulterar detta dock &ter i ett invandigt horm.

Error correction

- Korrigera startpunkten genom att selektera en korrekt start-
punkt som inte ligger i ett invandigt hom

- Skapa/generera det orunda programmet (speciellt cirkuldra
rorelser) med hogre noggrannhet

- Dela inte upp den orunda konturen i rata linjer eller placera
startpunkten i mitten av

enratlinje

- Berakna/generera inte den verktygskompenserade banan
for den orunda konturen i styrsystemet utan istallet externt
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Felnummer Beskrivning
1A0-011C Error message
Finskar sida: Verktygsradie for stor
Cause of error
Verktygsradien ar for stor for finbearbetning sida eller efter-
grovbearbetning i kombination med definierade konturdata.
Error correction
Vid finbearbetning sida maste summan av finarbetsman
sida (cykel finbearbetning sida) och finbearbetningsverktygs
radie vara mindre an
summan av finarbetsman sida (cykel konturdata) och
grovbearbetningsverktygets radie.
Nar du exekverar cykeln finbearbetning sida utan att forst
ha genomfort urfrasning med grovbearbetningscykeln galler
dnda ovanstaende berakning;
radien pa urfrasningsverktyget har dé vardet ,0".
Vid eftergrovbearbetning maste efterbearbetningsverktyget
radie vara mindre an radien pa férbearbetningsverktyget.
1A0-011D Error message
Normalvektor for kort
Cause of error
Du har forsokt att definiera ett bearbetningsplan med
funktionen PLANE VECTOR men normalvektorn ar for kort.
Error correction
TNC:n kan inte korrigera normalvektorn automatiskt, ange en
langre normalvektor.
1A0-011E Error message
R&amnesdefinition: Konturen &r inte sluten
Cause of error
| definitionen for rdédmneskonturen stdmmer inte start- och
slutpunkten Gverens.
Error correction
Andra NC-programmet.
Startpositionen maste vara fullstandig, med andra ord
innehélla varden bada koordinaterna i planet.
1A0-011F Error message

Ogiltig skarlangd i sticksvarvningscykel
Cause of error

Du har forsokt att utfora en sticksvarvningscykel med ett
verktyg som har skarlangd noll eller inte ar definierat.

Error correction

Kontrollera sticksvarvningsverktygets skarlangd i verktygsta-
bellen.
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Felnummer

1A0-0120

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Inget sticksvarvningsverktyg aktivt

Cause of error

Du har forsokt att utfora en sticksvarvningscykel trots att det
aktiva verktyget inte ar ndgot sticksvarvningsverktyg.

Error correction
Vaxla in sticksvarvningsverktyg.

1A0-0121

Error message
Otillatet syntaxelement i konturunderprogram for svarveykler

Cause of error

| ett konturunderprogram som anropas fran en svarvcykel
har du anvant ett av foljande icke tilldtna syntaxelement:

- Radiekompensering ej definierat i konturbeskrivningens
forsta rad.

- | konturbeskrivningen har ett DEP-block programmerats.

Error correction
Korrigera konturunderprogram.

1A0-0123

Error message
Radiekompensering odefinierad

Cause of error

Du har programmerat ett enkel-positioneringsblock med
radiekompensering, i vilket ingen rorelse uppstar om man
inte tar hansyn till radiekompenseringen(t.ex. IX+0 R+, DIN/
ISO: G7).

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-0124

Error message
Ingen skarningspunkt kan beraknas

Cause of error

Styrsystemet kan inte berakna en skarningspunkt: Tva rata
linjer loper parallellt.

Error correction
Kontrollera konturbeskrivningen.

1A0-0125

Error message
Ingen skarningspunkt kan beraknas

Cause of error

Styrsystemet kan inte berdkna en skarningspunkt: Tva ytter-
cirklar skar inte varandra.

Error correction
Kontrollera konturbeskrivningen.
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Felnummer Beskrivning
1A0-0126 Error message
Ingen skarningspunkt kan beraknas
Cause of error
Styrsystemet kan inte berdkna en skarningspunkt: Tva inner-
cirklar skar inte varandra.
Error correction
Kontrollera konturbeskrivningen.
1A0-0127 Error message
Ingen skarningspunkt kan beraknas
Cause of error
Styrsystemet kan inte berdkna en skarningspunkt: Tva
koncentriska cirklar skar inte varandra.
Error correction
Kontrollera konturbeskrivningen.
1A0-0128 Error message
Ingen skarningspunkt kan beraknas
Cause of error
Styrsystemet kan inte berakna en skarningspunkt: En rét linje
och en cirkel skar inte varandra.
Error correction
Kontrollera konturbeskrivningen.
1A0-0129 Error message
Angransande cirklar med motsatt rotationsriktning
Cause of error
Tva cirklar som beror varandra har motsatta rotationsrikt-
ningar, vilket inte ar tillatet.
Error correction
Kontrollera konturbeskrivningen.
1A0-012A Error message
Konturelement med langd=0 programmerat
Cause of error
En profilkonturs start- och slutpunkt ar identisk.
Error correction
Kontrollera konturbeskrivningen.
1A0-012B Error message

Ingen skarningspunkt kan beraknas

Cause of error

Styrsystemet kan inte berakna en skarningspunkt: En cirkel
har radie 0.

Error correction
Kontrollera konturbeskrivningen.
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Felnummer Beskrivning

1A0-012E Error message
Ingen skarningspunkt kan beraknas

Cause of error

Styrsystemet kan inte berakna en skarningspunkt: Tva rata
linjer ar parallella och ligger inte dver varandra.

Error correction
Kontrollera konturbeskrivningen.

1A0-012F Error message
Felaktig uppdelning av vertikal profil

Cause of error
Styrsystemet kan inte bearbeta den definierade profilen.
Error correction

Kontrollera profilbeskrivningen (SEL CONTOUR PROFILE),
bearbetningsparametrar och det anvanda verktygets data.

1A0-0130 Error message
Planprofilen ar inte sluten eller borjar i ett horn

Cause of error

Planprofilens start- och slutpunkt 6verensstammer inte eller
ligger i ett horn.

Error correction
Kontrollera den programmerade planprofilen.

1A0-0131 Error message
Styrsystemet slutbehandla bearbetningsoperationen

Cause of error
Fel vid interna berakningar.
Error correction

Kontrollera konturbeskrivningen (SEL CONTOUR SURFACE
och SEL CONTOUR PROFILE), bearbetningsparametrar och
det anvanda verktygets data.

1A0-0132 Error message
Bearbetningsoperationen kraver for ménga steg

Cause of error

Det maximalt tilldtna antalet bearbetningsslingor har
overskridits.

Error correction

Kontrollera bearbetningsparametrar och det anvanda verkty-
gets data.
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Felnummer

1A0-0133

Beskrivning

Error message
Felhanteringstabeller inkonsekventa

Cause of error

SEL CONTOUR SURFACE anvander ett tabellindex som
ligger utanfor det tilldtna omradet.

Error correction
Kontakta kundtjanst.

1A0-0134

Error message
Cykel ej lamplig for konturdefinition med APPR-/DEP-block.

Cause of error

Den av dig valda cykeln kan inte anvanda en konturdefinition
som innehaller APPR- eller DEP-block.
Error correction

Ta bort APPR- och DEP-block fran konturdefinitionen.
For cykel 1025 anvander du cykel 270 for att programmera
APPR/DEP.

1A0-0135

Error message
APPR-block i konturdefinition ej i forsta raden

Cause of error

| en konturbeskrivning har du programmerat ett APPR-block
som inte star i den forsta rad.

Error correction
Korrigera konturbeskrivningen.

1A0-0136

Error message
For manga APPR/DEP-block i konturbeskrivning

Cause of error

Du har programmerat flera APPR- eller DEP-block i en
konturbeskrivning.

Error correction

Konturbeskrivningar far bara innehalla ett APPR-/DEP-block.
Korrigera konturbeskrivningen.

1A0-0137

Error message
Radiekompensering i kontur-UP motsagelsefullt definierad

Cause of error

Du har definierat flera radiekompenseringar som motsager
varandra i ett konturunderprogram.

Error correction
Andra konturunderprogram.
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Felnummer Beskrivning

1A0-0138 Error message
DEP-block i konturdefinition ej programmerat i sista raden

Cause of error

| ett kontur-underprogram har du programmerat ett DEP-
block som inte stéar i konturbeskrivningens sista rad.

Error correction
Korrigera konturbeskrivningen.

1A0-0139 Error message
CMO ej tillganglig i aktuell kinematik

Cause of error

Du har forsokt att aktivera eller deaktiviera en kollisionskropp
(CMO) for overvakning.

Styrningen kan inte hitta CMO i den for tillfallet valda kinema-
tiken.

Error correction
Korrigera namnet pa den aktiverade eller deaktiverade CMO.

1A0-013A Error message
Felaktig planprofil programmerad

Cause of error
Planprofilen har programmerats felaktigt.
Error correction

- Kontrollera att en tillhdrande vertikal profil ar definierad

for alla geometriska element som beskriver planprofilens
geometri (undantaget &r alltsa block som beskriver fram-
och frankorningsrorelser).

- Kontrollera att som mest en fram- resp. frankorningsrorel-
se har programmerats i borjan resp. slutet av definitionen av
planprofilen.

- Kontrollera att efter varje referens till en vertikal profil sedan
finns minst ett geometriskt element programmerat.

1A0-013B Error message
Otillaten transformation vid exekvering av en profilyta

Cause of error

Programmering av en profilyta (cykel 281-283) ar inte till&tet
nar spegling langs verktygsaxel (cykel 8) ar aktiv samtidigt.
Error correction

Skriv om programmet sa att speglingen inte ar aktiv nar
cykeln for profilyta (281-283) anropas.
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Felnummer Beskrivning
1A0-013C Error message
Cykel 281 och 283 kan bara anvandas vid fickor
Cause of error
Urfrasningscykel 281 och Cykel 283 for finbearbetning av
botten far endast anvandas for profilytor som bildar en ficka.
Error correction
Kontrollera att den programmerade profilen ar sluten.
Kontrollera att kombinationen av bearbetningsriktning, radie-
kompensering och den vertikala profilens monotonitet resul-
terar i en ficka nar planprofilen har definierats med Cykel 14.
1A0-013D Error message
Felaktig radiekorrigering vid definition av en planprofil
Cause of error
Nar en profilytas planprofil (cykel 280-283) programmeras
med hjalp av cykel 14, maste radiekompensering (RL eller
RR) finnas angiven i definitionen av planprofilen.
Error correction
Ange radiekompenseringen i definitionen av planprofilen.
1A0-013E Error message
Ogiltig vertikal profil definierad
Cause of error
Programmering av en vertikal profil for en profilyta (cykel
280-283) &r ogiltig.
Error correction
Kontrollera att definitionen av den vertikala profilen innehal-
ler minst tvd geometriska block.
Kontrollera att ingen radiekompensering har programmerats
inom definitionen av den vertikala profilen.
Kontrollera att den vertikala profilen stiger avseende abskis-
san (vanligen x-koordinaten) (d.v.s. stiger monotont).
Kontrollera att den vertikala profilen antingen stiger eller
faller avseende ordinatan (vanligen y-koordinaten) (d.v.s.
stiger eller faller monotont).
1A0-013F Error message

Radiekorrigering definierad inom planprofilen

Cause of error

Nar en profilytas planprofil (cykel 280-283) specificeras med
hjalp av syntaxelementet CONTOUR DEF, far inga radiekom-
penseringar finnas angivna i definitionen av planprofilen.

Error correction

Ta bort radiekompenseringen fran definitionen av planprofi-
len.
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Felnummer

1A0-0140

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Profilyte-cykel med aktiv verktygsradiekompensering

Cause of error

Du har forsokt att kalla upp en cykel Profilyta (cykel 281-283)
vid aktiv verktygsradiekompensering.

Error correction

Upphav verktygsradiekompenseringen med RO fore cykel
Profilyta eller programmera cykelanropet pa ett annat stélle.

1A0-0141

Error message
Programmerad planprofil ar inte sluten

Cause of error

Du har forsokt att programmera en planprofil som ficka med
CONTOUR DEF. Planprofilen resulterar dock inte i ndgon
sluten kontur.

Error correction

Programmera en sluten planprofil.
Anvand cykel 14 for att definiera en 6ppen planprofil.

1A0-0142

Error message
Programmerbar axel %1 saknas i 'CfgChannelAxes/progAxis'

Cause of error

Maskinkonfigurationen ar felaktig. Den bertérda axeln ar inte
konfigurerad som programmerbar axel.

Error correction

- Kontakta maskintillverkaren

- Korrigera maskinkonfigurationen: Ange axeln som
programmerbar i ‘CfgChannelAxes/progAxis’

1A0-0143

Error message
Grovbearbetningscykel: Startposition for nara rotationsaxel

Cause of error

Startpositionen for en grovbearbetningscykel befinner sig for
nara rotationsaxeln.

Error correction
Andra NC-programmet.

1A0-0144

Error message
Raamnesdefinition: Konturen korsar sig sjalv

Cause of error

En kontur som beskriver ett rdédmnes mantellinje (NC-block
BLK FORM ROTATION), korsar sig sjalv.

Error correction

Korrigera NC-programmet: Justera rddmneskonturen sa att
den inte korsar sig sjalv.
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Felnummer Beskrivning

1A0-0145 Error message
Raamnesdefinition: Ej tilldten axel i underprogrammet
Cause of error
| ett underprogram som definierar ett rdédmnes mantellin-
je (NC-block: BLK FORM ROTATION) programmerat en axel
som inte ar tillaten.
Error correction
- Korrigera NC-programmet: Programmera de koordinater i
underprogrammet som valet av rotationsaxel for rddmnet
resulterari.

1A0-0146 Error message
Svarvverktyg med motsagelsefulla data
Cause of error
Ett svarvverktyg har vaxlats in vilkets data ar motsagelsefullt
pa grund av foljande:
Verktygets orientering passar inte till installnings- och
spetsvinkeln.
Error correction
Korrigera data i svarvverktygstabellen

1A0-0147 Error message
R&amnesdefinition vid aktiv koordinatomrakning
Cause of error
Vid aktiv koordinatomrakning (nollpunktsforskjutning,
tiltning) har ett férsok gjorts att definiera ett rddmne via en
mantellinje (NC-block: BLK FORM ROTATION).
Error correction
Aterstall alla aktiva koordinatomrakningar innan radmnet
definieras.

1A0-0148 Error message

Funktion gj tillaten

Cause of error

Du har forsokt att berakna en spindelvridning mellan inmat-
nings- och verktygskoordinatsystemet (t.ex. med ID210
NRS8), samtidigt som transformering skalfaktor eller spegling
ar aktiv.

Error correction
Andra NC-programmet
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Felnummer Beskrivning

1A0-014B Error message
Otillaten rorelse nar FUNCTION TCPM och spegling ar aktiva.
Cause of error
Du har forsokt att programmera en forflyttning med rymdvin-
kel (t.ex. L X.. A... C..) vid aktiv FUNCTION TCPM (med AXIS
SPAT) och aktiv spegling.
Error correction
Deaktivera speglingen innan rérelsen med aktiv FUNCTION
TCPM exekveras.

1A0-014C Error message
Felaktig verktygshallarkinematik i fil %1
Cause of error
- Verktygshallarkinematiken i den angivna filen ar felaktig
Error correction
- For narmare information om detta felmeddelande trycker
du pa sofkey INTERN INFO
- Kontrollera verktygshallarkinematiken i den angivna filen
och korrigera i forekommande fall
- Kontakta kundtjanst

1A0-014D Error message
Felaktiga data i verktygshallarkinematiken
Cause of error
Data i verktygshallarkinematiken for det aktuella verktyget ar
felaktiga.
Observera: Exekvera inte ndgra NC-program i detta ldge och
forflytta axlarna manuellt med stor forsiktighet!
Error correction
- Kontrollera att det dnskade verktyget har en giltig fil
for verktygshallarkinematik angiven under "KINEMATIC"
verktygstabellen.
- Kvittera felmeddelandet
- Genomfor ett TOOL CALL med ett verktyg som inte har
nagon verktygshallarkinematik angiven eller som har en
giltig verktygshallarkinematik.
- Kontakta kundtjanst.

1A0-0151 Error message

Otillatet antal rader (%1) i kompenseringsvéardetabellen

Cause of error

Too few (or too many) measured values were entered in the
compensation value table for 3D-ToolComp. At least two
values must be entered.

Error correction

- Check the compensation value table and correct it if neces-
sary
- Perform the calibration cycle again
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Felnummer

1A0-0152

Beskrivning

Error message

Inkonsekvent (multipla) vinkelvarden i kompenseringstabel-
len.

Cause of error

The compensation value table contains ambiguous (multip-
le) angular values (ANGLE).

Error correction

Check the table and perform the calibration cycle again if
necessary.

1A0-0153

Error message
Vinkel (%1) utanfor det tilldtna vardeomradet.

Cause of error

An evaluation was attempted outside the boundaries of the
angular range that was measured.

Error correction

Expand the compensation table in order to include the
necessary angles.

1A0-0154

Error message
Verktygshallarkinematik i "%1” ignoreras

Cause of error

Den angivna kinematiken har inte ndgon monteringspunkt
for verktygshallar-kinematiker.

Error correction

- Anpassa maskinkonfigurationen for verktygshéllar-kinema-
tiker. Vanligen kontakta din maskintillverka betraffande
detta.

Vanligen observera: Vid anvandning av den angivna kinema-
tiken kommer bearbetningen att genomforas utan den
Onskade verktygshallaren.

1A0-0155

Error message
Startposition for orund-kontur ej i arbetsstyckets system

Cause of error

- Axelvardesprogrammering aktiv
Error correction

- Andra programmet

1A0-0156

Error message
Startposition ar inkrementellt programmerad

Cause of error

Polart programmerad startposition ar programmerad inkre-
mentellt

Error correction
Andra programmet eller cykeln
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Felnummer Beskrivning

1A0-0157 Error message
Relativ programmering av pendelrorelsens startposition ar
inte tillatet

Cause of error

Startpositionen for pendelrorelsen ar programmerad med
relativa varden

Error correction
Programmera startpositionen absolut

1A0-0158 Error message
Absolut programmering av avlastningsvektorn &r inte tillatet

Cause of error

- Avlastningsverktorn programmerades absolut istéallet for
inkrementellt

Error correction
- Programmera avlastningsvektorn inrkementellt

1A0-0159 Error message
Relativ programmering av ansattningsrorelsens startposition
ar
inte tillatet!
Cause of error

Startpositionen for anséattningsrorelsen ar programmerad
med relativa varden

Error correction
Programmera startpositionen absolut

1A0-015A Error message
Programmerad axel ar inte en slipaxel

Cause of error

Fel axel vald for slipning
Error correction
Programmera en slipaxel

1A0-015B Error message
Programmerat varde representerar inte ndgon koordinat

Cause of error

Formodligen en systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
1A0-015C Error message
Inkremental programmering av startpositionen ar inte tilldten
Cause of error
Startpositionen ar inkrementellt programmerad
Error correction
Programmera startpositionen absolut
1A0-015D Error message
Polar startposition ar inkrementalt programmerad
Cause of error
Radien eller vinkeln i den polart programmerade startpositio-
nen ar programmerad inkrementellt
Error correction
Andra programmet eller cykeln
1A0-015E Error message
Pendelrorelse med langd noll &r inte tilldten
Cause of error
Error correction
- Andra programmet
1A0-0161 Error message
Programmerad rot.axel pa cirkel ej tilldtet (TCPM TIP-
CENTER)
Cause of error
Ett forsok genomfordes att med aktiv TCPM REFPNT TIP-
CENTER programmera en cirkel med rotationsaxelposi-
tionering utan verktygsradiekompenseringen. En simultan
rotationsaxelpositionering pa en cirkel ar bara tillaten tillsam-
mans med verktygsradiekompenseri
Error correction
Aktivera verktygsradiekompenseringen
1A0-0162 Error message

Verktygsradiekompensering felaktigt avslutad (TCPM TIP-
CENTER)

Cause of error

Ett forsok att i TCPM-STATIC avsluta verktygsradiekompen-
seringen pa ett felaktigt satt genomfordes.

Under TCPM-STATIC for verktygsradiekompenseringen bara
avslutas via ett linjarblock med RO, i vilket béda koordinater-
na i arbetsplanet har programmerats.

Error correction

Avsluta verktygsradiekompenseringen med ett linjarblock
som innehaller bada koordinaterna i arbetsplanet.
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1A0-0164 Error message
Den definierade konturens rotationsriktning kan inte bestam-
mas

Cause of error

Den programmerade rddmneskonturen ar inte sluten alterna-
tivt inte krokt. Rotationsriktning kan inte bestammas och en
3D-presentation ar darfor inte maojlig.

Error correction
- Andra NC-programmet
- Programmera en rddmneskontur som bestéar av fler an en

punkt. Konturen maste vara sluten och far inte ligga pa en
enda linje.

1A0-0165 Error message
Instick stods inte i BLK FORM

Cause of error
Ett instick programmerades i konturen for BLK FORM.
Error correction

- Anpassa NC-programmet. Ta bort instick fran konturen for
BLK FORM.

1A0-0166 Error message
Slappning stods inte i BLK FORM

Cause of error

En slappning programmerades i konturen for BLK FORM.
Error correction

Ta bort slappningen fran konturen.

1A0-0167 Error message
SL-cykler gj tilldtet (TCPM REFPNT CENTER)

Cause of error

Ett forsok att programmera en SL-cykel genomfordes nar
TCPM REFPNT TIP-CENTER eller REFPNT CENTER-CENTER
ar aktiva. Med denna TCPM-instéllning ar inte nagra SL-
cykler magjliga.

Error correction

Andra NC-programmet

1A0-0169 Error message
M130 gj tillaten

Cause of error

Vid aktiv korrigering av svarvverktyg i det tiltade planets
system (FUNCTION TURNDATA CORR-WPL, respektive
kolumnerna WPL-DZL och WPL-DX-DIAM frén svarvverk-
tygstabellen), far inte M130 vara programmerad.

Error correction
- Kontrollera NC-programmet och justera det om det behdvs.
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Felnummer Beskrivning
1A0-016C Error message

Planskiva: Endast ZX kontur tilldten

Cause of error

En kontur programmerades som inte ligger i ZX-planet.

Error correction

Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs.
1A0-016D Error message

Planskiva: Transformation ej tillaten

Cause of error

Vissa transformationer ar inte tilldtna med aktiv planskiva:

- Tilta bearbetningsplanet

- Skalfaktor

- Nollpunktsforskjutning

Error correction

Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs.
1A0-016E Error message

Tiltning av bearbetningsplanet gj tillatet

Cause of error

Tiltning av bearbetningsplanet &r bara tilldten med

FUNCTION MODE TURN vid planskive-kinematik.

Error correction

Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs.
1A0-016F Error message

Helix gj tilldten med aktiv planskiva

Cause of error

Vid aktiv planskiva &r inte ndgon Helix-tillaten.

Error correction

Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs.
1A0-0170 Error message

Planskiva: Kombination med M91 gj tillatet

Cause of error

Kombination av aktiv planskiva och M91 ar inte tillaten.

Error correction

Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs.
1A0-0171 Error message

Planskiva: TCPM ej tillaten

Cause of error

Vid aktiv planskiva ar TCPM (M128) inte tillaten.

Error correction

Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs.
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Felnummer Beskrivning

1A0-0172 Error message
Planskiva: 3D-radiekompensering gj tillatet

Cause of error

Vid aktiv planskiva &r 3D-radiekompensering inte tillaten.
Error correction

Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs.

1A0-0173 Error message
Special-kinematik vid parallellaxelbearbetning ej tillatet

Cause of error

Du har forsokt att kombinera FUNCTION PARAXMODE med
en speciell kinematik:

- Polar kinematik

- Planskivekinematik

Error correction

Deaktivera bearbetningsmetoden, innan en annan skall
aktiveras.

1A0-0174 Error message
Planskiva: Endast i svarvdrift

Cause of error

Planskiva kan bara aktiveras i svarvdrift.

Error correction

Vaxla till svarvdrift med FUNCTION MODE TURN.

1A0-0175 Error message
Planskiva: Otilldten cirkel programmerad

Cause of error

Den programmerade cirkeln har, en for planskivan, for liten
radie eller ett for litet bAgmatt

Error correction
Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs

1A0-0176 Error message
Planskiva: Avkanningsblock ej tillatet

Cause of error

Probing block not allowed with an active facing slide
Error correction

Run the probing block before the facing slide is activated
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Felnummer

1A0-0177

Beskrivning

Error message
Planskiva: Spindel ej uppriktad

Cause of error

Inmatningssystemets Z-axel och spindelaxeln ar inte paral-
lella

Error correction
Rikta upp spindeln innan planskivan aktiveras

1A0-0178

Error message
Planskiva vid aktivt "Stretch-Filter” ej mojligt

Cause of error

Facing slide cannot be activated when the “stretch filter” is
active

Error correction

- Check the entry under CfgStrechFilter and change it if requi-
red
- Inform your service agency

1A0-0179

Error message
Planskiva: M140 ] tillaten

Cause of error

Verktygslyftning (M140) ar inte tilldten med aktiv planskiva
Error correction

Andra NC-programmet

1A0-017A

Error message

Planskiva: PARAXCOMP ¢j tillaten

Cause of error

FUNCTION PARAXCOMP &r inte tilldten med aktiv planskiva.
Error correction

Kontrollera NC-programmet och justera det om det behovs.

1A0-017B

Error message
Svarveykel endast tilldten med aktiv planskiva

Cause of error

Du har forsokt att utfora en svarveykel med en planski-
ve-kinematik utan att ha aktiverat planskivan

Error correction
-Programmera FACING HEAD POS
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Felnummer Beskrivning

1A0-017C Error message
Verktygskontur saknas for simultansvarvcykel

Cause of error
Verktygskonturen for simultansvarveykeln kunde inte lasas.
Error correction

2D verktygskonturen for cykeln berdknas med ledning av den
aktuella 3D verktygshaéllar-kinematiken:

- Sakerstall att en giltig verktygshallar-kinematik finns
angiven i verktygstabellens kolumn "KINEMATIC".

- Kontrollera speciellt vid simultansvarvcykeln, att den dari
definierade geometrin passar till verktygets data i verktygsta-
bellen.

1A0-017D Error message
Felaktiga verktygsdata for simultansvarvcykel

Cause of error

Verktygsdata fran verktygstabellen &r inte kompatibla med
simultansvarvcykeln.

Verktygsdata (ZL, XL, RS, TO, P-ANGLE, T-ANGLE, CUTWID-
TH, CUTLENGTH och KINEMATIC) méste beskriva ett realis-
tiskt verktyg. | forsta hand maste foljande villkor vara uppfyll-
da:

- Vare sig radie (RS) eller skarlangder (CUTLENGTH och
CUTWIDTH) &r noll.

- Endast grov- och finbearbetningsverktyg samt verktyg med
runda skar ar tillatna.

- TO, ZL och XL maste dverensstamma med verktygshallar-
geometrin i KINEMATIC.

Error correction
Kontrollera uppgifter i verktygstabellen och korrigera.

1A0-017E Error message
GS rotation med bearbetningsplan gj i XY

Cause of error

An attempt has been made to combine a rotation from the
global program settings with a working plane in ZX or YZ.
This is not allowed.

Such a working plane is available in the turning mode as well
as when using TOOL CALL X or TOOL CALLY.

Error correction

Edit the NC program or, in the corresponding program
section, activate no rotation via global program settings.
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Felnummer Beskrivning

1A0-017F Error message
Negativ nosradie ar inte majlig i svarvcykeln
Cause of error
An attempt was made to start a turning cycle with a turning
tool with negative cutting edge radius. That is not allowed.
The effective cutting edge radius is the sum of the following
three elements:
- Value in the RS column from the turning-tool table
- Value in the DRS column from the turning-tool table
- through FUNCTION TURNDATA CORR-TCS: Z/X DRS
programmed oversize
Error correction
The sum of the three values must be positive: adjust the NC
program or tool table

1A0-0180 Error message
Simultansvarvning: Ingen lamplig tiltaxel funnen.
Cause of error
Ingen lamplig tiltaxel for simultansvarvcykeln har hittats.
Error correction
- Nar maskinen rent fysiskt har en lamplig axel:
- Justera precisionsvinkel via cykel 800
- Kontrollera kinematisk konfiguration och andra i forekom-
mande fall
- Kontakta din servicerepresentant

1A0-0182 Error message

Tiltning av bearbetningsplanet passar inte svarvtransforma-
tion

Cause of error

- Ett forsok att aktivera tiltningen av bearbetningsplanet
genomférdes samtidigt som en av nedan angivna svarv-
transformationer ar aktiv.

- Ett forsok att aktivera en av nedan angivna svarvtransfor-
mationer genomfordes samtidigt som en aktiv tiltning av
bearbetningsplanet ar aktiv.

Error correction

- Deaktivera tiltning av bearbetningsplanet eller cykel 800.
Om de transformationer som namns under punkt 2 ar aktiva
utanfor svarvdriften, kontaktar du maskintillverkaren.

De som berors:

1. Transformation aktiverad via cykel 800

2. Speciella transformationer i svarvdrift, vilka vanligtvis
anpassar inmatningssystemet vid kinematiker med A eller

B bord. Fliken POS i statuspresentationen visar om Trafo ar
aktiv.
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Felnummer Beskrivning

1A0-0183 Error message
Ogiltiga data for svarvverktyg
Cause of error
Det aktiva svarvverktygets data ar ogiltiga.
Ogiltig kombination av varden: TYPE och TO passar inte till
varandra.
Endast vid grov- och finbearbetningsverktyg far vérdet 9 vara
definierati TO.
Error correction
Andra verktygsdata.

1A0-0184 Error message
Simultansvarvning: Programmerad verktygskompensering ej
tilldtna
Cause of error
Den programmerade verktygskorrigeringen (FUNCTION
TURNDATA CORR-TCS ...) &r inte tilldten for simultansvarv-
cykeln.
Sadana korrigeringar forandrar skéarplattans lage i forhallan-
de till verktygshallaren, vilket kan leda till kollisioner.
Error correction
Ta bort alla verktygskorrigeringar som har programmerats
for cykeln.

1A0-0185 Error message
Vald TCPM-mode kan inte kombineras med simultansvarv-
ning
Cause of error
Simultansvarvcykeln stodjer inte den programmerade
TCPM-moden
Error correction
Foljande TCPM parametrar maste vara satta:
- AXIS POS (koordinater motsvarar axelpositioner),
- PATHCTRL AXIS (interpolationstyp)
- REFPNT CENTER-CENTER eller REFPNT TIP-CENTER
(verktygets utgadngspunkt)

1A0-0188 Error message

Funktion gj tillaten

Cause of error

- FUNCTION FACINGHEAD is programmed with active tool
compensation regarding the workpiece coordinate system.
- FUNCTION FACINGHEAD is not allowed in combination
with FUNCTION TURNDATA CORR-WCS.

Error correction

Deactivate tool compensation with regard to the workpiece
coordinate system.
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1A0-0189 Error message
Otillaten interpolation av rotationsaxel
Cause of error
- En rotationsaxel har programmerats, vilken har valts bort
med M138 eller maskinparameter CfgAxisPropKin/MP_ro-
tAxisForKinCalc = FALSE men som skall tas hansyn till
enligt maskinparameter CfgAxisPropKin/MP_paraxComp =
Display.
- Denna rorelse kan inte interpoleras med TCPM-forflyttning-
ar.
Error correction
- Kontrollera NC-programmet och justera i forekommande
fall
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-018A Error message
Ingen fysisk axel tillganglig for handrattsoverlagring
Cause of error
Handrattsoverlagring i en axel som inte finns i den aktuella
kinematiken
Error correction
- Deaktivera handrattsoverlagring
- Kontrollera maskinkonfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

1A0-018B Error message
Konturberedning ej mojlig
Cause of error
Vid konturbearbetning for det laddade orundprogrammet
uppstod ett internt fel som gor att orundprogrammet inte
kan genomforas.
Error correction
Kontakta din servicerepresentant

1A0-018C Error message

Konturberedning kan inte behandla orunt program

Cause of error

Orundprogrammet kan inte bearbetas fran konturbearbet-
ningen. Mgjliga orsaker:

- Programmet innehaller konturelement vars langd forsvinner
(langd < 1pm)

- | programmet ar parametern "F fungerar som C-matning”
satt och C-axeln backar i programférlopp eller hastigheten
faller (under kort tid) till noll

Error correction

- Andra NC-program
- Meddela kundtjanst
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Felnummer Beskrivning
1A0-018E Error message
Simultansvarvning: Forpositionering
Cause of error
Verktygets aktuella lutning ligger utanfor det programmera-
de vinkelomradet.
Error correction
Anpassa verktygets lutningsvinkel fore cykelanropet i enlig-
het darmed.
1A0-018F Error message
Ingreppsvinkeln kan inte nés
Cause of error
Den onskade lutningsvinkeln ligger utanfor det giltiga
lutningsomradet.
Error correction
Justera lutningsvinkelomradet alternativt den 6nskade
lutningsvinkeln i konturens borjan och slut.
1A0-0190 Error message
Axel i en utdelad kinematikgren anvands
Cause of error
En axel anvdandes som ligger i en kinematikgren som for
tillfallet ar utlagd.
Foljande anvandning av en sadan axel ar inte mojlig:
- Positionering med PLANE-funktion
- Selektering av axeln med M138
- Positionering i ett LN-block
- Positionering i ett CP-block
Error correction
Andra NC-programmet
1A0-0191 Error message
Ej tilldten axel programmerad
Cause of error
Du har programmerat en axel som ar konfigurerad som
spindel i den valda kinematiken.
Error correction
Andra NC-programmet
1A0-0192 Error message

Felaktiga data for svarvverktyg

Cause of error

Svarvverktyget ar felaktigt definierat. Det har inte nagon tilla-
ten typ.

Error correction
Korrigera svarvverktygets typ
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1A0-0194 Error message
Granslagesbrytarna for en modulaxel ar ogiltiga
Cause of error
Observera att foljande forutsattningar galler for granslages-
brytare/skyddszoner for modulaxlar:
- den nedre gransen ar storre an -360° och mindre an +360°
- den Ovre gransen ar inte negativ och mindre an +360°
- den undre gransen ar inte storre an den ovre gransen
- den undre och den 6vre gransen skiljer sig &t med mindre
an 360°
Observera dessutom att instéallda granslagesbrytare och
skyddszoner resulterar i ett entydigt definierat rorelseomra-
de.
En saknad resp. dubbel dverlappning av bdda omradena ar
inte tillaten.
Error correction
Korrigera felaktigt instélld skyddszon resp. felaktigt konfigu-
rerade granslagesbrytare.

1A0-0195 Error message
Felaktiga verktygsdata for simultansvarvcykel
Cause of error
The tool contour consisting of cutter and holder could not be
determined.
Error correction
-TO, ZL, XL and ORI must agree with the tool holder
geometry in KINEMATIC.
- The faulty contours were stored in TNC:\system\Toolkine-
matics\

1A0-0196 Error message

TCPM: PATHCTRL VECTOR €] mojlig

Cause of error

You programmed TCPM with PATHCTRL VECTOR so that
the tool orientation lies in the same plane during the comple-
te movement from the start point to the end point.

The current rotary axes in conjunction with the programmed
start orientation and end orientation do not permit smooth
motion.

Error correction

- Prefer PATHCHTRL AXIS. PATHCHTRL VECTOR is only
useful during peripheral milling or if large changes of angle
are programmed.

- Program an additional NC data point in the symmetry
position (pole)

- Edit the NC program
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1A0-0198 Error message
TCPM: PATHCTRL VECTOR €] majlig

Cause of error

You programmed TCPM with PATHCTRL VECTOR so that
the tool orientation lies in the same plane during the comple-
te movement from the start point to the end point.

This is not possible because positions that cannot be appro-
ached are located along the path between the start orienta-
tion and the end orientation (e.g., limit switches or kinematic
limitations).

Error correction

- If the fault is not due to a limit switch, prefer PATHCHTRL
AXIS. PATHCHTRL VECTOR is only useful during peripheral
milling or if large changes of angle are programmed.

- Edit the NC program

1A0-0199 Error message
TCPM: PATHCTRL VECTOR ej majlig

Cause of error

You programmed TCPM with PATHCTRL VECTOR so that
the tool orientation lies in the same plane during the comple-
te movement from the start point to the end point.

This is not possible because a rotary axis that was not selec-
ted with M138 or a linear secondary axis was programmed.
Error correction

Edit the NC program.

1A0-019A Error message
Koordinattransformation ej tillaten i skarpningsdrift

Cause of error

Du har forsokt att byta till skarpningsdrift, trots att en koordi-
nattransformering (nollpunktsforskjutning, vridning, spegling
och/eller skalfaktor) &r aktiv.

Error correction

Avaktivera koordinattransformering (nollpunktsforskjutning,
vridning, spegling och/eller skalfaktor) innan du byter till
skarpningsdrift.

1A0-019B Error message
Verktygshallarkinematik ej tilldten

Cause of error
Slipskivor med verktygshallarkinematik kan inte skarpas.
Error correction

- Radera posten under "KINEMATIC" i verktygstabellen for
den slipskiva som ska skarpas
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

1A0-019C

Beskrivning

Error message
Nedmatning vid position (%1, %2) ej mojlig
Cause of error

Det gér inte att bearbeta en ficka eftersom dykfrasning inte
ar mojlig med den har verktygsradien.

Error correction

- Anvand ett mindre verktyg
- Efterbearbeta med ett mindre verktyg

1A0-019D

Error message
Begransningen kan inte definieras med cykel 14

Cause of error

Den forsta definierade konturen kan inte tolkas som
begransning om definitionen skett via cykel 14.
Error correction

- Definiera konturerna med CONTOUR DEF eller
- Anvand den forsta konturen som ficka och stéll in parame-
tern Q569 till 0 i cykel 271

1A0-019E

Error message
Internt fel i OCM-konturfrascykeln

Cause of error

- Motségelsefulla data

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A0-019F

Error message
Ficka efter "0ppen begransning” stods ej

Cause of error

Vid definitionen av konturerna har en ficka (P2) definierats
efter en "begransningsram”.
Efter en "begransningsram” méste en ¢ (12) komma.

Error correction

- Definiera ingen "begransningsram” i cykel 271 om en sluten
ficka ska bearbetas.

- Definiera en 6 med CONTOUR DEF efter "begransningsram”
om en sluten ficka ska bearbetas.

- Mer information finns i anvandarhandboken.

1A0-01A0

Error message

For litet matningsdjup

Cause of error

You programmed too low a depth in Cycle 271.
Error correction

NC-Programm anpassen

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023

211



212

Felnummer

1A0-01A1

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Ingen teknologidatapost tillganglig for konturbearbetning

Cause of error

A Cycle 271 must be programmed before every fixed cycle
272,273, 0or 274.

Error correction

- Adapt the NC program
- Program Cycle 271

1A0-01A3

Error message
For litet matningsdjup
Cause of error

You defined the plunging depth Q238 to be less than 0.1 mm
in Cycle 274.

Error correction

- Adapt the NC program
- Define the plunging depth Q238 to be greater than 0.1 mm

1A0-01A4

Error message
For liten verktygsradie

Cause of error

The tool radius of the current tool is too small.
Error correction

Select a larger tool

1A0-01A5

Error message
Urfrasningsverktyg ej definierat

Cause of error

A roughing tool must be defined for each fixed cycle 273 and
274.

Error correction

- Adapt the NC program
- Call Cycle 272
- Reference a roughing tool in parameter Q438

1A0-01A6

Error message
Parametern for matning per varv Q436 ar felaktigt definierad

Cause of error

You entered the value O for the infeed per revolution parame-
ter Q436.

Error correction
Check and correct the value in Q436
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Felnummer

1A0-01A7

Beskrivning

Error message
Otillatet NC-block i konturen

Cause of error

This NC block is not permitted in a contour (e.g. APPR or
DEP blocks, LN blocks,...)

Error correction
Edit the contour

1A0-01A8

Error message
Felaktig spannanordningsbeskrivning i fil %1

Cause of error

Spannanordningsbeskrivningen i den angivna filen ar felaktig
eller filen finns inte.

Error correction

- Kontrollera spannanordningsbeskrivningen i den angivna
filgn och korrigera eventuellt

- Aterstall spannanordning med FIXTURE RESET ALL

- Ladda giltig spannanordning med FIXTURE SELECT

- Kontakta kundtjanst

1A0-01A9

Error message
Programvarugranslagesbrytare for modulaxlar ar felaktiga

Cause of error

Rorelser av modulaxlar med programvarugranslagesbrytare
ar i denna styrningsversion inte tillatet.

Error correction

- Andra NC-program

- Konfigurera inga granslagesbrytare for modulaxlar

- Konfigurera inte axeln som modulaxel

- Installera senare version av NC-programvara

1A0-01AA

Error message
Forflyttningsgranser for modulaxlar ar felaktiga

Cause of error

Rorelser av modulaxlar med forflyttningsgranser ar i denna
styrningsversion inte tilldtna.

Error correction

- Andra NC-program

- Satt inga forflyttningsgranser for modulaxlar

- Konfigurera inte axlar som modulaxlar

- Installera senare version av NC-programvara
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Felnummer Beskrivning

1A0-01AB Error message
Spannanordning ej tilldten
Cause of error
Fixtures are not permitted in dressing mode.
Error correction

- Remove the entry CfgKinFixSocket from the active kinema-
tics configuration
- Inform your service agency

1A0-01AC Error message
Konfiguration for cylindermantelbearbetning olampligt

Cause of error

Den forsta maskinaxeln under bordet maste vara en modul-
rundaxel

Error correction

- Kontrollera axelkonfiguration
- Kontakta maskintillverkaren

1A0-01AD Error message
Spannanordning i “%1" ignoreras

Cause of error

The indicated kinematic model has no insertion point for
fixtures.

Error correction

- Adjust the machine configuration to include fixtures. To do
so, please contact your machine tool builder.

Please note: If you use the indicated kinematic model, the
machining operation will be executed without the desired
fixture.

1A0-01AE Error message
O omedelbart efter begréansningsblock inte tilldtet

Cause of error

In the definition of the contours, anisland (12) is defined after
a "bounding block".
A "bounding block" must be followed by a pocket (P2).

Error correction

- Do not define a "bounding block" in Cycle 271 if a closed
pocket or stud is to be machined

- Use CONTOUR DEF to define a pocket after the "bounding
block" if an open pocket is to be machined.

- Refer to the User's Manual for more documentation
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Felnummer Beskrivning
1A0-01AF Error message
Ogiltiga verktygs-teknologidata
Cause of error
Verktygsradien ar summan av vardena R och DR i
verktygstabellen, ev. kompletterat av ett programmerat
tilldggsmatt. Liknar bredden pa skérplattan (RCUTS) denna
verktygsradie maste nedmatningsvinkeln (ANGLE) uppga till
90.
Error correction
Kontrollera verktygsdata och korrigera eventuellt
1A0-01B1 Error message
Bredd péa skarplattan for stor
Cause of error
Verktygsradien ar resultat av summan av vardena R och
DR i verktygstabellen, ev. kompletterat av ett programme-
rat tilldggsmatt. Bredden pa skéarplattan (RCUTS) far inte
overskrida 95 % av verktygsradien.
Error correction
Kontrollera verktygsdata och korrigera eventuellt
1A0-01B2 Error message
Brukslangd for det anvanda verktyget for kort
Cause of error
Brukslangden for det anvanda verktyget (spalt LU i
verktygstabellen) & mindre an det i cykeln angivna bearbet-
ningsdjupet.
Error correction
- Anvand verktyget med storst brukslangd
1A0-01B3 Error message

Aktivering av polar kinematik €] mojlig
Cause of error

Polar kinematik kunde inte aktiveras med de programmera-
de axlarna och valet av losningar.

Error correction

Kontrollera de valda axlarna och I6sningen:

- Axlarna méste spanna over det tredimensionella utrymmet
- Rotationsaxeln méaste vara monterad pa bordssidan och
vara konfigurerad som modulaxel (CfgAxis/isModulo =
TRUE)

- Exakt en rotationsaxel maste valjas

- Den valda I6sningen maste vara atkomlig fran den aktuel-
la positionen (MODE_POS: maskinen star pa positivt varde

i den radiala axeln, MODE_NEG: maskinen star pa negativt
vérde i den radiala axeln)
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1A0-01B4 Error message
Polar kinematik: TCPM inte tillatet
Cause of error
Vid aktiv polar kinematik & TCPM (M128) inte tillatet.
Error correction
Kontrollera NC-programmet och justera vid behov

1A0-01B5 Error message
Polar kinematik: Transformation inte tillatet

Cause of error

Vissa transformationer ar inte tilldtna vid aktiv polar kinema-
tik:

- Vrid bearbetningsniva

Error correction

Kontrollera NC-programmet och justera vid behov

1A0-01B6 Error message
Polar kinematik vid aktivt "Stretch-Filter” inte mojligt

Cause of error

Polar kinematics cannot be activated if a "Stretch Filter" is
active.

Error correction

- Check the entry under CfgStrechFilter and change it if requi-
red
- Inform your service agency

1A0-01B7 Error message
5-axlig bearbetning vid polar kinematik inte tillatet

Cause of error

En programmering av linjar- och rundaxelrorelser ar inte tilla-
tet i ett NC-block vid aktiv polar kinematik.

Error correction
Andra NC-programmet

1A0-01B8 Error message
Handrattsoverlagring vid aktiv polar kinematik inte tillatet

Cause of error

En handrattsoverlagring ar inte tillatet vid aktiv polar kinema-
tik.

Error correction

- Avaktivera handrattsoverlagring
- Avaktivera polar kinematik
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Felnummer Beskrivning
1A0-01B9 Error message
Polar kinematik: Kombination med M91 inte tillatet
Cause of error
En kombination av aktiv polar kinematik och M91 ar inte tilla-
tet.
Error correction
Kontrollera NC-programmet och justera vid behov.
1A0-01BA Error message
Alternerande bearbetning vid sluten kontur inte tillatet
Cause of error
Vardet 0 i Q15 (alternerande bearbetningsriktning) stéds inte
vid en sluten kontur.
Error correction
Andra vérdet i Q15 till +1 (medfrasning) eller -1 (motfras-
ning).
1A0-F302 Error message
APPRLT vid sluten kontur inte tillatet
Cause of error
En framkorning med APPRLT stods inte vid sluten kontur.
Error correction
Definiera i cykeln 270 inmatningsparameter Q390 med 1
(APPRCT) eller 3 (APPRLN).
1A0-F303 Error message
Inga konturer att bearbeta
Cause of error
Efter den interna bearbetningen av konturen finns det inte
kvar nagra (del-)konturer som kan bearbetas med OCM.
Observera:
- smala fickor som &r tréngre d&n 2*R*(1+Q578) kan inte
bearbetas pa grund av avrundningen av innerhornen.
- Det &r inte mojligt med nedmatning i smala fickor som ar
beroende av E och RCUTS.
Error correction
Sakerstall att de programmerade konturerna ar tillrackligt
breda for ovan namnda storlekar.
1A0-F304 Error message

Finbearbetning av djupet genomfors inte utan tillaggsmatt

Cause of error

The depth will not be finished as long as no allowance is
programmed for the depth (Q369).

Error correction

When defining the contour data, program an allowance for
the depth in Q369.
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Felnummer Beskrivning

1A0-F305 Error message
Det programmerade vardet for vridaxel ar for hogt

Cause of error

Du har programmerat ett for hogt varde for en rotationsaxel
(mer &n 1000 000 °).

Error correction
Kontrollera och korrigera NC-programmet

1A0-F308 Error message
Radmneskontur for komplex

Cause of error

Den aktuella rddmneskonturen dverskrider maxgransen pa
200 block.

Error correction

Justera radmnet eller exportera det som STL-fil och integre-
ra det med BLK FORM FILE.

1A0-F309 Error message
Axis-value programming during active basic rotation

Cause of error

You programmed M128, TCPM with AXIS POS, or PLANE
AXIAL.

A basic rotation for the workpiece was active at the same
time.

This can lead to incorrect positioning on the workpiece.

Error correction
Edit the NC program

1A1-000C Error message
Vald kinematik ej definierad

Cause of error
- Ett forsok att vélja en kinematik som inte ar tillganglig
Error correction

- Utoka kinematik-konfigurationen
- Andra cykeln
- Kontakta er servicerepresentant

1A1-000D Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
- Systemfel
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

1A1-000E

Beskrivning

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-000F

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0010

Error message
ANDLAGESBRYTARE %1%2

Cause of error

Verktygets beraknade bana overskrider maskinens pos.
forflyttningsomrade. Formodligen har den aktuella maski-
ninstallningen inte dverforts och arbetsstycket befinner sig
darfor i en felaktig position i bearbetningsutrymmet.

Det positiva mjukvarugranslaget definieras i konfigurations-
data CfgPositionLimits->swLimitSwitchPos.

Error correction

- Kontrollera programmerade koordinater, andra i férekom-
mande fall programmet.

- Kontrollera utgangspunkten, satt i forekommande fall en ny
utgdngspunkt.

1A1-0011

Error message
ANDLAGESBRYTARE %1%2

Cause of error

Verktygets beraknade bana overskrider maskinens neg.
forflyttningsomrade. Formodligen har den aktuella maski-
ninstallningen inte dverforts och arbetsstycket befinner sig
darfor i en felaktig position i bearbetningsutrymmet.

Det negativa mjukvarugranslaget definieras i konfigurations-
data CfgPositionLimits->swLimitSwitchNeg.

Error correction

- Kontrollera programmerade koordinater, andra i forekom-
mande fall programmet.

- Kontrollera utgdngspunkten, satt i forekommande fall en ny
utgdngspunkt.
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Felnummer Beskrivning

1A1-0012 Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
- Systemfel
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0013 Error message

Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

| maskinkinematiken finns farre an 3 translationsaxlar konfi-
gurerade.

Error correction

- Andra konfigurationen av maskinkinematiken

- Kontrollera antalet axlar i kinematikmodellen som ar defini-
erad i Konfig-objekt CfgProgAxis som Typ MainLinCoord

- Vid anvandning av FUNCTION PARAXMODE: Kontrollera
antalet och typen av axlar som du har programmerat i denna
funktion

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0014 Error message

Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

| maskinkinematiken finns fler an 3 translationsaxlar konfigu-
rerade.

Error correction

- Andra konfigurationen av maskinkinematiken

- Kontrollera antalet axlar i kinematikmodellen som ar defini-
erad i Konfig-objekt CfgProgAxis som Typ MainLinCoord

- Vid anvandning av FUNCTION PARAXMODE: Kontrollera
antalet och typen av axlar som du har programmerat i denna
funktion

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0015 Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
- Systemfel
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

1A1-0016

Beskrivning

Error message
Programmerad position kan inte uppnas

Cause of error

Maskinen kan inte nd alla punkter i rymden. De tre linjaraxlar-
na, med vilka styrsystemet skall forflytta till den programme-
rade positionen, ligger i ett plan. Mgjliga orsaker:

- Du har valt tre axlar som ligger i ett plan med FUNCTION
PARAXMODE

- En linjaraxel &r ar monterad pé en rotationsaxel; rotations-
axeln har tiltat linjaraxeln till de tva andra linjaraxlarnas plan

Error correction
Andra NC-programmet

1A1-0017

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Andra cykeln

1A1-0018

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0019

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-001A

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

1A1-001B

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message

Noggrannhetsuppgift for berakning av kinematiska kompen-

serings-
rorelser saknas.

Cause of error

- Noggrannhetsuppgift for berakning av kinematisk kompen-

seringsrorelse saknas
Error correction
- Andra cykeln

1A1-001C

Error message
Rotationsaxel ej definierad

Cause of error

- Maskinkinematik felaktigt konfigurerad
- Fel kinematik selekterad

Error correction

- Andra konfigurationen av maskinkinematiken
- Andra cykeln
- Kontakta er servicerepresentant

1A1-001D

Error message

Kinematik-konfiguration felaktig

%

Cause of error

- Maskinkinematik felaktigt konfigurerad
Error correction

- Andra konfigurationen av maskinkinematiken
- Kontakta er servicerepresentant

1A1-001E

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0022

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Valj kinematik med axlar som ar vinkelratt placerade i
forhallande till varandra
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

1A1-0023

Beskrivning

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0024

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0025

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0026

Error message
Funktion annu ej implementerad: %1

Cause of error

- Du forsokte att anvanda en funktion som annu inte har
implementerats.

Error correction
- Andra NC-programmet

1A1-0027

Error message
Typ av slipskivekompensering ej definierad

Cause of error

Du har inte bestamt med vilken kan pa slipskivan som
verktygskompenseringen skall utforas.

Error correction
- Andra cykeln
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Felnummer

1A1-0028

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message

Axel kan inte rora sig!
%1

Cause of error

Du har forsokt kora en axel som inte kan flyttas av NC -

exempelvis en display-axel, som enbart visas.
Error correction

- Kontrollera NC-programmet
- Selektera lamplig maskinkinematik (polar)

1A1-0029

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-002A

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A1-002B

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

- Systemfel
- Felaktig kinematik

Error correction

- Andra konfigurationen av maskinkinematiken
- Kontakta er servicerepresentant

1A1-003B

Error message

Slipskivegeometri felaktig

Negativt varde %1 i slipskiveparametrarna

Cause of error

- Felaktig parametrering av slipskivegeometrin
Error correction

- Parametrera slipskivegeometrin pa ett korrekt satt
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Felnummer

1A1-003C

Beskrivning

Error message

Slipskivegeometri felaktig

Felaktigt varde for %1 i slipskiveparametrarna
Cause of error

- Felaktig parametrering av slipskivegeometrin
Error correction

- Parametrera slipskivegeometrin pa ett korrekt satt

1A1-003D

Error message

Slipskivegeometri felaktig

Vinkel %1 i slipskiveparametrarna for liten

Cause of error

- Felaktig parametrering av slipskivegeometrin
Error correction

- Parametrera slipskivegeometrin p3 ett korrekt satt

1A1-003E

Error message

Slipskivegeometri felaktig

Negativ kantlangd i slipskivegeometri

Cause of error

- Felaktig parametrering av slipskivegeometrin
Error correction

- Parametrera slipskivegeometrin p3 ett korrekt satt

1A1-003F

Error message

Slipskivegeometri felaktig

Saknad parameter %1 i slipskiveparametrarna
Cause of error

- Felaktig parametrering av slipskivegeometrin
Error correction

- Parametrera slipskivegeometrin pa ett korrekt satt

1A1-0040

Error message

Systemfel i kinematikkedjan:

%11

Cause of error

- Systemfel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

1A1-0042 Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error

Ogiltigt attribut eller listelement i ett View-Message péa grund
av felaktigt key-uppgifter i konfigurations-messages.
Konfigurations-servern finner darfor inte instanser, pa grund
av detta satts element i output-listorna till ogiltiga.

Error correction

- Korrigera kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0043 Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
Orsaken anges direkt i feltexten.
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0044 Error message
Instéllning av axels andgransldge for Roll-Over-axel gj tillatet

Cause of error

Du har forsokt att satta varden for axelgranslagen i en Roll-
Over-axel

Error correction

- Andra konfigurationen
- Andra cykeln

1A1-0045 Error message
Verktygsaxelriktning vinkelrat mot bearbetningsplanet gj
mojlig
Cause of error

Du har definierat ett bearbetningsplan som gor det omajligt
att orientera verktygsaxeln vinkelratt mot detta plan.

Error correction

- Andra NC-programmet

- Spann upp arbetsstycket pa ett annat satt om det ar majligt
- Andra i forekommande fall rotationsaxlarnas granslagen

1A1-0046 Error message
Styrningen kan inte berakna cirkeltangenten

Cause of error

Du har definierat en cirkel med radie 0.
Error correction

Andra NC-programmet
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Felnummer

1A1-0047

Beskrivning

Error message

Stryrningen kan inte andra pé verktygsorienteringen,
eftersom ingen rotationsaxel ar definierad

Cause of error

Rotationsaxlar ej definierade for att tilldta andring av
verktygsorienteringen.

Error correction

- Andra NC-programmet

- Bygg om maskinen
- Konfigurera kinematiken med rotationsaxlar

1A1-0048

Error message

Fel i kinematik-konfiguration:

%1

Cause of error

Indikeras pa engelska i tillaggstexten.
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

1A1-0049

Error message
Ingen axel funnen for verktygslangdkompenseringen.

Cause of error

Mojliga orsaker:
Det finns ingen axel eller ingen entydigt definierbar axel som
kan kompensera verktygslangden.

Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant.

1A1-004A

Error message
Interpolering av for manga axlar

Cause of error

Det maximalt tilldtna antalet axlar som som kan forflyttas
simultant overskreds.
(I exportversionen &r max. 4 axlar tilldtna)

Error correction
Kontrollera NC-programmet
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Felnummer Beskrivning

1A1-004B Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
Cause of error
| maskinkinematiken finns fler an 3 translationsaxlar konfigu-
rerade.
Error correction
- Andra konfigurationen av maskinkinematiken
- Kontrollera antalet axlar i kinematikmodellen som ar defini-
erad i Konfig-objekt CfgAxis i parameter specCoordSys som
tillaggslinjaraxlar. Tillsammans med axlarna i kinematikmo-
dellen som ar definierad i Konfig-objekt CfgProgAxis som
Typ MainLinCoord
maste exakt 3 axlar st till forfogande fér maskinkinemati-
ken.
- Vid anvandning av FUNCTION PARAXMODE: Kontrollera
antalet och typen av axlar som du har programmerat i denna
funktion
- Kontakta er servicerepresentant

1A1-004C Error message
Gangskarning: Vaxling av riktning ej tillaten!
Cause of error
En riktningsvaxling i referensaxeln for gangningen ar inte
tilldten.
Error correction
- Du far inte andra rorelseriktningen for gangreferensaxeln.
- Andra NC-programmet.

1A1-004D Error message
Icke-interpolerande axlar dverskrider rorelseomradet!
Cause of error
En icke-interpolerande axel dverskrider rorelseomradet!
Error correction
Reducera den programmerade vagen for den icke-interpole-
rande axeln.

1A1-004E Error message

Stracka for kort, for att accelerera icke-interpolerade axlar!

Cause of error

En icke-interpolerande axel overskrider den maximala
accelerationen!

Error correction

Forlang den programmerade vagen for den icke-interpole-
rande axeln.
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Felnummer

1A1-004F

Beskrivning

Error message
Detta omrade kan inte bearbetas!

Cause of error

No traverse permitted with polar kinematics in the program-
med range.

Error correction

Check the height difference of the point or the position of the
fixed Y axis.

1A1-0050

Error message
Andlagesbrytare vid handrattséverlagring %1%2

Cause of error

Verktygets beraknade bana overskrider maskinens pos.
forflyttningsomrade. Formodligen har den aktuella maski-
ninstallningen inte dverforts och arbetsstycket befinner sig
darfor i en felaktig position i bearbetningsutrymmet.
M118-andlage

Error correction

Minska handrattsforflyttningsomradet (M118)

1A1-0051

Error message
Felaktig kinematik for FACING HEAD POS

Cause of error

Den aktiva kinematiken har inte ndgon planskive-axel.
FACING HEAD PQOS ér bara tilldten med planskive-kinematik.

Error correction
Koppla in planskivan och vaxla kinematiken.

1A1-0052

Error message
Verktygsposition kan inte beraknas

Cause of error

There are too many or too few rotary axes present in order to
calculate the tool angle of inclination

Error correction

- Use M138 to select or deselect the rotary axes

- Check the configuration of the tool spindle, particularly
CfgAxisPropKin/rotAxisForKinCalc

- Contact your machine tool builder
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Felnummer

1A1-0053

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Verktygsposition kan inte beraknas

Cause of error

The orientation of the indexable insert of the turning tool is
not permissible.

Error correction

The plane of the indexable insert must be parallel or perpen-
dicular to the tool spindle:

- Check the tool data

- Check the kinematics configuration, particularly the trans-
formations (CfgKinSimpleTrans) between the tool spindle
and tool

- Contact your machine tool builder

1A1-0054

Error message
Verktygsposition kan inte beraknas

Cause of error

Incorrect orientation of the selected rotary axes. Possible
causes:

- The turning spindle is parallel to the selected tilting axis
- The tool direction is parallel to the selected tilting axis

- The programmed inclination is not possible with the
present device

Error correction

- Check the programmed inclination

- Use M138 to select a different tilting axis

- Check the kinematics configuration

- Check the configuration of the tool spindle, particularly
CfgAxisPropKin/rotAxisForKinCalc

- Contact your machine tool builder

1A2-000A

Error message

Systemfel i transformationsberakningen:
%1

Cause of error

Orsaken anges direkt i feltexten.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

1A2-000B

Error message
Axel programmerad flera ganger i PRESET-kommando

Cause of error

Du har programmerat samma axel flera ganger i PRESET-
kommandot.

Error correction
- Andra NC-programmet resp. cykeln
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Felnummer

1C7-01F6

Beskrivning

Error message
Datablock for FS-konfiguration for SPLC-programmet

Cause of error

Datablock for konfigurationen av den funktionella sakerheten

for SPLC-programmet
Error correction

1C7-0205

Error message
Maximal tid innan test av motor-hallbromsar

Cause of error

Maximal tid innan test av motor-hallbromsar over hallmo-

ment
- Inmatningsvarde 0: Ingen tidsovervakning av SKERN

Error correction

1C7-0206

Error message
Maximal stracka vid SS2-reaktion

Cause of error

Maximalt tilldten strécka resp. antal varv for spindeln vid
SS2-reaktion i driftart SOM2

Error correction

1C7-0207

Error message
Maximal stracka vid SS2-reaktion

Cause of error

Maximalt tilldten stracka resp. antal varv for spindeln vid
SS2-reaktion i driftart SOM3

Error correction

1C7-0208

Error message
Maximal stracka vid SS2-reaktion

Cause of error

Maximalt tilldten stracka resp. antal varv for spindeln vid
SS2-reaktion i driftart SOM4

Error correction
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Felnummer Beskrivning

1C7-021B Error message
MC Aktivering av servodrifter e mojligt: NN_GenSafe = 0

Cause of error

- SPLC-granssnittsignal NN_GenSafe = 0. Darfor ar det inte
mojligt att aktivera servodriften.

- SPLC-programmet satter inte granssnittsignalen.

- Maskinparameter skipEmStopTest ar satt.

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet.
- Kontrollera inmatningen i skipEmStopTest.
- Kontakta er servicerepresentant.

1C7-0255 Error message
Following error monitoring for RTC coupled axes

Cause of error

Position monitoring for coupled axes.

If the axis cannot follow the RTC specification and the
position difference exceeds this value, an EMERGENCY
STOP reaction is triggered. You can find information on
braking the drives during an EMERGENCY STOP in the
Technical Manual for your control.

The settings in posTolerance apply only during active RTC
and are independent of the settings in CfgPosControl.

Error correction

1C7-025F Error message
Forinstéalld HSCl-datahastighet

Cause of error

Ange den onskade HSCl-datahastigheten.

Med optionen "automatic” valjer styrsystemet automatiskt
den hogsta maojliga datahastigheten.

Om det befinner sig enheter eller kablar i HSCI-systemet
som bara kan hantera begransade datahastigheter kan en
manuell installning behovas.

Error correction

1C7-0268 Error message
Handrattsoverlagring av rotationsaxlar ar bara tilldten med
TCPM
Cause of error
Error correction

232 HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

1C7-0350 Error message
Lage for bor-/arvardesovervakningen (tillval)
Cause of error
Parametern definierar typen av dvervakning av malvar-
de/faktiskt varde:
- speedAndPosCompDefault:
Malvardet/det verkliga vardet jamfors alltid pa basis av
varvtal for FS-spindlar, vid lagesstyrda mataraxlar pa basis
av position med 6ppen sdkerhetsdorr och pa basis av hastig-
het med stangd sakerhetsdorr.
- speedAndPosCompReduced:
Jamforelsen mellan malvarde och faktiskt varde gors alltid
for FS-spindlar pa basis av varvtal , for Idgesstyrda axlar med
Oppen sakerhetsdorr pa basis av position och i dvrigt pa
basis av hastighet
-noComp:
Jamforelsen mellan malvardet/det faktiska vardet ar inaktiv,
dvs inget jamforelse gors varken pa basis av hastighet eller
position
- speedComp:
Jamforelsen mellan malvardet/det faktiska vardet gors for
FS-spindlar pa basis av varvtal och fér matningsaxlar pa
basis av hastighet.
Error correction

1C9-006B Error message
Beskrivning av en verktygshallare
Cause of error
Beskriv en verktygshéllare har.
Error correction

200-0001 Error message
Kalkylator
Cause of error
Error correction

200-0017 Error message

Konfiguration av '%1' felaktig

Cause of error

Konfigurationsdata ar ofullstandiga eller innehaller ogiltiga
varden.

Error correction
Kontrollera konfigurationsdata.
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200-0018 Error message
Konfiguration for Axel %1 ogiltig

Cause of error

Konfigurationsdata for den angivna axeln ar ofullstandiga
eller innehaller ogiltiga varden.

Error correction

Kontrollera konfigurationsdata "Programmable Names" for
denna axel.

200-0019 Error message
Konfigurerat namn for axel %1 ogiltigt

Cause of error

Det konfigurerade axelnamnet ar inte tillatet for en axel med
de konfigurerade egenskaperna eller redan tilldelat en annan
axel.

Error correction
Andra konfigurationsdata "Programmable Names / axName"

200-001A Error message
Konfigurerat index for axel %1 ogiltigt

Cause of error

Det konfigurerade Indexet ar inte tillatet fér en axel med de
konfigurerade egenskaperna eller redan tilldelat en annan
axel.

Error correction
Andra konfigurationsdata "Programmable Names / index"

200-001B Error message
Konfigurerad riktning for axel %1 ogiltig

Cause of error

For axeln finns ingen av riktningarna XAxis, YAxis eller ZAxis
konfigurerade.

Error correction
Andra konfigurationsdata "Programmable Names / dir"

200-001C Error message
Cykel %1 redan definierad

Cause of error

| Cycle-Design tilldelades samma nummer eller G-nummer
flera gdnger for en cykel eller en Query-cykel.

Error correction
Andra cykelns nummer alt. G-nummer i Cycle-Design.
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200-001D Error message
Konfigurationsserver-Queue kunde inte oppnas
Cause of error
Feli den interna systemkommunikationen
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
200-001E Error message
Konfigurationsdata kunde inte lasas %1’
Cause of error
Fel i den interna systemkommunikationen
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
200-001F Error message
Inga programmerbara axlar definierade for editorn
Cause of error
Konfigurationen ar felaktig:
| CfgEditorSettings/useProgAxes ar det instéllt att de genom
CfgChannelAxes/progAxis definierade programmerbara
axlarna for editorn skall anvandas. Dock ar CfgChannelAx-
es/progAxis tom.
Error correction
Korrigera konfigurationen : CfgEditorSettings/useProgAxes
200-0020 Error message
NC-program ofullstandigt
Cause of error
Inget giltigt programslut hittades:
- Hela filen har inte 6verforts till styrsystemet
- Filen har skadats genom redigering med texteditor
- Feli filsystemet
Error correction
- Overfor filen pa nytt eller aterstéll den frén en backup
- Korrigera filen manuellt i NC-editorn
Observera: NC-editorn lagger automatiskt till ett programslut
i presentationen.
Med "Spara som" kommer detta programslut att skrivas in i
filen.
201-0800 Error message

KNAPP UTAN FUNKTION

Cause of error
Knappen har inte ndgon funktion i detta sammanhang.
Error correction
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201-0801 Error message
PROGRAM MINNE FULLT

Cause of error

Programminnet rymmer inte fler NC-program.
Error correction

Radera program som du inte langre behdver.

201-0802 Error message
INGET SOKKRITERIUM

Cause of error

Det ursprungliga sokkriteriet ar inte langre tillgangligt i NC-
programmet.

Error correction

Avbryt sokningen.

201-0803 Error message
INMATAT VARDE FEL

Cause of error

- Du har angivit ett varde som ligger utanfor inmat-
nings-omréadet.

- Cykel 209 (DIN/ISO: G209): Du har angivit O i parameter
Q257 (borrdjup till spranbrytning).

Error correction

- Ange ett korrekt varde.
- Ange ett annat varde an 0 i Q257.

201-0804 Error message
PROGRAM NR. FINNS EJ

Cause of error

Du forsokte anropa ett program som inte finns lagrat i TNC:n
minne.

Error correction
Andra NC-programmet.

201-0805 Error message
Skyddad fil!

Cause of error

Du kan inte editera eller radera det har programmet forran
programskyddet har upphavts.

Error correction
Upphév programskyddet.
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201-0806

Beskrivning

Error message
BLOCKFORMAT FELAKTIGT

Cause of error

Felaktigt blockformat i det markerade blocket.
Error correction

Andra NC-programmet.

201-0807

Error message
ADRESSBOKSTAV UPPTAGEN

Cause of error

En adressbokstav anvandes flera génger i ett DIN/ISO-block.
Error correction

Andra det markerade blocket.

201-0808

Error message
BLOCK FOR LANGT
NOLLPUNKT

Cause of error
Error correction

201-092E

Error message
Rorelseriktning ej definierad

Cause of error

| en avkannarcykel angav du 0 som avkanningsriktning
Q267.

Error correction
Ange antingen +1 (for positiv forflyttningsriktning) eller -1
(for negativ forflyttningsriktning) i Q267.

201-092F

Error message
Ingen nollpunktstabell aktiv

Cause of error

Avkannarcykel for installning av utgadngspunkt: Den uppmat-
ta punkten skall skrivas in i en nollpunkts-tabell av TNC:n,
men du har inte aktiverat ndgon nollpunktstabell i driftarter-
na for programkaorning (Status M).

Error correction

Aktivera nollpunktstabellen, som du vill att den uppmatta
punkten skall skrivas till, i driftart Program enkelblock eller
Program blockfaljd.
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201-0930 Error message
Lagesfel: Centrum i axel 1

Cause of error

Avkannarcykel for matning av arbetsstycke: Forsta axelns
centrum ligger utanfor positionstoleransen.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och métprotokollet.

201-0931 Error message
Lagesfel: Centrum i axel 2

Cause of error

Avkannarcykel for matning av arbetsstycket: Andra axelns
centrum ligger utanfor positionstoleransen.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.

201-0932 Error message
Haldiameter for liten

Cause of error

Avkannarcykel for matning av arbetsstycket: Halets diameter
under tolerans.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.

201-0933 Error message
Haldiameter for stor

Cause of error

- Avkannarcykler for matning av arbetsstycke: Tolerans for
haldiameter dverskriden.

- Cykel 208: Den programmerade haldiametern (Q335) kan
inte bearbetas med det aktiva verktyget.

Error correction

- Kontrollera arbetsstycket, om nodvandigt matprotokollet.
- Cykel 208: Anvand ett storre verktyg: Haldiametern far
maximalt vara dubbelt sé stor som verktygsdiametern.

201-0934 Error message
Ons diameter for liten

Cause of error

Avkénnarcykel for matning av arbetsstycket: Ons diameter
under tolerans.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
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201-0935 Error message
Ons diameter for stor
Cause of error
Avkannarcykel for matning av arbetsstycket: Ons diameter
over tolerans.
Error correction
Kontrollera arbetsstycket och métprotokollet.
201-0936 Error message
Ficka for liten: Efterarb. ax 1
Cause of error
Avkannarcykel for matning av arbetsstycket: Fickans langd i
forsta axel under tolerans.
Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
201-0937 Error message
Ficka for liten: Efterarb. ax 2
Cause of error
Avkannarcykel for matning av arbetsstycket: Fickans bredd i
andra axeln under tolerans.
Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
201-0938 Error message
Ficka for stor: Defekt i axel 1
Cause of error
Avkannarcykel for matning av arbetsstycket: Fickans langd i
forsta axeln over tolerans.
Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
201-0939 Error message

Ficka for stor: Defekt i axel 2

Cause of error

Avkannarcykel for matning av arbetsstycket: Fickans bredd i
andra axeln over tolerans.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
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201-093A

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
O for liten: Defekt i axel 1

Cause of error

Avkannarcykel for matning av arbetsstycket: Ons langd i
forsta axeln under tolerans.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och métprotokollet.

201-093B

Error message
O for liten: Defekt i axel 2

Cause of error

Avkénnarcykel for méatning av arbetsstycket: Ons bredd i
andra axeln under tolerans.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.

201-093C

Error message
O for stor: Efterarbeta axel 1

Cause of error

Avkénnarcykel for matning av arbetsstycket: Ons 1angd i
forsta axeln 6ver tolerans.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.

201-093D

Error message
O for stor: Efterarbeta axel 2

Cause of error

Avkénnarcykel for méatning av arbetsstycket: Ons bredd i
andra axeln over tolerans.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.

201-093E

Error message
Matcykel: Langd over max

Cause of error

Avkannarcykel 425 eller 427: Den uppmatta langden
overskrider den Ovre toleransgransen.

Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
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201-093F Error message
Matcykel: Langd under min
Cause of error
Avkannarcykel 425 eller 427: Den uppmatta langden under-
skrider den undre toleransgransen.
Error correction
Kontrollera arbetsstycket och métprotokollet.
201-0940 Error message
TCHPROBE 426: Langd Gver max
Cause of error
Avkannarcykel 426: Den uppmaétta langden overskrider den
ovre toleransgransen.
Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
201-0941 Error message
TCHPROBE 426: Langd under min
Cause of error
Avkannarcykel 426: Den uppmaétta langden underskrider den
undre toleransgransen.
Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
201-0942 Error message
TCHPROBE 430: Diameter for stor
Cause of error
Avkannarcykel 430: Den uppmatta halscirkelns diameter
overskrider den ovre toleransgransen.
Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
201-0943 Error message
TCHPROBE 430: Diameter for liten
Cause of error
Avkannarcykel 430: Den uppmatta halcirkelns diameter
underskrider den undre toleransgransen.
Error correction
Kontrollera arbetsstycket och matprotokollet.
201-094F Error message

Ofullstandig cykel har raderats

Cause of error

Informationsmeddelande om att TNC:n har raderat en ofull-
standig cykel.
Error correction

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023

241



242

Felnummer

201-0950

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Buffertminne tomt

Cause of error

Du forsokte att infoga ett block fran buffertminnet trots att
buffertminnet ar tomt.

Error correction

For over blocket till buffertminnet innan du infogar genom
att:

- Radera blocket som skall kopieras med knappen DEL
- Editera blocket som skall kopieras

201-0951

Error message
Ingen skrivrattighet

Cause of error
Du har valt en skrivskyddad fil for editering.
Error correction

Upphav skrivskyddet innan editering:
Ange kodnummer 86357.

201-0952

Error message
Radera komplett funktion: NO ENT

Cause of error

Under editering forsokte du radera ett ord som ar en nédvan-
dig del av en funktion.

Error correction

Tryck NO ENT for att radera hela funktonen eller tryck END
for att avbryta raderingen.

201-0953

Error message
Ej tilldten andring av funktion

Cause of error

Du forsokte dppna en annan funktion inom en funktions
dialogsekvens.

Error correction

Fortsatt dialogen eller radera hela blocket och borja med en
annan funktion.

201-0954

Error message
Polara koordinater ej mojligt

Cause of error

Du tryckte pa P knappen for att ange polara koordinater trots
att sddana inte ar tilldtna i den aktiva funktionen.

Error correction

Programmera den aktiva funktionen med kartesiskt eller
anvand en funktion som tillter poldra koordinater.
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201-0955

Beskrivning

Error message
Andra funktion: tryck ENT

Cause of error

Du forsokte att andra funktionsdppnaren som fler element i
blocket hor till.

Error correction
Radera elementet innan funktionséppnaren far andras.

201-0956

Error message
Inmatning som kontext otilldten

Cause of error

Du angav en funktion som inte kan initiera en kontext.
Error correction

Ange endast tilldtna funktioner.

201-0957

Error message
Kontrollera parentes-kombination

Cause of error

Du forsokte att avsluta ett Q-parameter block med ojamnt
antal parenteser. Parenteser kan endast programmeras i
par.

Error correction
Ange den saknade parentesen.

201-099D

Error message
For manga decimaler

Cause of error
Error correction

201-099E

Error message
Filnamn ej samma som programnamn

Cause of error
Error correction

201-099F

Error message
Kontext-ldsenord okant

Cause of error
Error correction

201-09A0

Error message
Numeriskt varde utanfor omrade

Cause of error
Error correction
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201-09A1 Error message
Syntax-fel

Cause of error
Syntax-fel
Error correction

201-09A2 Error message
NC-sprak okant
Cause of error
Error correction

201-09A3 Error message
Fildtkomst ej mdjlig
Cause of error
Error correction

201-09A5 Error message
Obligatoriskt varde saknas

Cause of error

Du forsokte att spara ett NC-block trots att du inte har
angivit alla varden som kravs for de element som har
programmerats i blocket.

Error correction

Ange NC-blocket med alla nodvandiga data. Beakta informa-
tionen i bruksanvisningen.

201-09A8 Error message
Tabelldata okant

Cause of error
Tabelldata okant
Error correction

201-09A9 Error message
Syntax-fel i binar record

Cause of error
Syntax-fel i binar-record
Error correction

201-0A1F Error message
Inmmatat tecken gj tillatet

Cause of error

Du forsokte att ange ett tecken som inte ar tillatet i inmat-
ningsfaltet.

Error correction
Andra NC-programmet.
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201-0A20

Beskrivning

Error message
Sma bokstaver €] tilldtna

Cause of error
Du forsokte att ange en liten bokstav.
Error correction

Andra NC-programmet. Anvand endast stora bokstaver i
inmatningsfaltet.

201-0A21

Error message
Bokstav gj tillaten

Cause of error
Du forsokte att ange en bokstav.
Error correction

Andra NC-programmet. Anvand endast siffror i inmat-
nings-faltet.

201-0A22

Error message
Siffra gj tillaten

Cause of error
Du forsokte att ange en siffra.
Error correction

Andra NC-programmet. Anvand endast bokstéver i inmat-
nings-faltet.

201-0A51

Error message
HANVISN. | BLOCK %.6s: EJ DEL

Cause of error

FK-programmering: Du har forsokt att radera ett NC-block
som ett annat NC-block refererar till.

Error correction
Andra forst det refererande blocket, radera sedan.

201-0A52

Error message
FK-REF TILL AKTUELLT BLOCK

Cause of error

| ett FK-program forsokte du radera ett block till vilket en
annan del av programmet refererar.

Error correction
Andra FK-referensen.
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201-0A55 Error message
Ingen axel selekterad

Cause of error

| MOD-installningen i maskindriftarterna har inga axlar valts
for L-blocks-generering.

Error correction

Ange de onskade axlarna som skall 6verforas till ett L-block

vid tryckning pa knappen "6verfor aktuell position" i MOD-
installningen.

201-0A6F Error message
Max. antal tecken Overskridet

Cause of error

Det maximala antalet tecken for det aktiva inmatningsfaltet
har 6verskridits.

Error correction
Ange farre tecken.

201-0A70 Error message
Varde utanfor inmatningsomradet

Cause of error

Du forsokte att ange ett siffervarde som ligger utanfor det
tillatna omrédet.

Error correction
Beakta det tilldtna inmatningsomradet.

201-0A71 Error message
For manga decimaler

Cause of error

Du forsokte att ange ett siffervarde som Gverskrider det tillat-
na antalet decimaler.

Error correction
Beakta det tilldtna inmatningsomradet.

201-0A72 Error message
Fortecken ej tillatet

Cause of error

Du forsokte att ange ett fortecken via knappen -/+.
Error correction

Bort med tassarna fran -/+ knappen.
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201-0A73

Beskrivning

Error message
Endast heltal tillatet

Cause of error

Du forsokte att ange ett tal med decimaler.
Error correction

Bort med tassarna fran decimalknappen ,.

201-0A74

Error message
Q €j tillatet: Ange siffror!
Cause of error

Du forsokte att anvanda en Q-parameter i det aktiva inmat-
ningsfaltet.

Error correction
Ange ett siffervarde.

201-0A75

Error message
Inkrementalinmatning ej tillaten

Cause of error

Du forsokte att ange ett inkrementalt varde genom att trycka
pa knappen |.

Error correction
Ange ett absolut siffervarde.

201-0A76

Error message
For manga M-funktioner

Cause of error

For manga M-funktioner i ett NC-block.

Error correction

Anvéand inte fler an tva M-funktioner per NC-block.

201-0A77

Error message
For manga axlar programmerade

Cause of error

- Ett NC-block innehaller fler axlar an vad som far forflyttas
samtidigt.

- Du forsokt att generera ett baklanges-program fran ett NC-
program, i vilket fler an 5 axlar har programmerats.

Error correction

- Standardversion: Programmera maximalt 5 axlar per NC-
block.

- Exportversion: Programmera maximalt 4 axlar per NC-
block.

- Kéllprogrammet far inte innehalla fler &n totalt 5 olika axlar.
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201-0A78 Error message
DUBBEL PROGR. FOR EN AXEL

Cause of error

Du programmerade en axel flera ganger i ett och samma
NC-block.

Error correction
Programmera endast olika axlar i ett och samma NC-block.

201-0A79 Error message
Dubbelt element / gj tillatet

Cause of error

- Du anvande ett syntax-element flera ganger i ett och
samma NC-block.

- Den aktuella ordningsfoljden av syntax-element i ett NC-
block stammer inte med den nédvandiga ordningsfoljden.

Error correction
- Programmera inte ett syntax-element flera ganger i ett och
samma NC-block.

- Placera syntax-elementen i den nédvandiga ordningsfol;-
den.

201-0A7A Error message
Ofullstandig datainmatning

Cause of error

Alla nodvandiga data har inte angivits i ett NC-block.
Error correction

Lagg till den saknade informationen.

201-0A7B Error message
ISO: Blocknummer N saknas

Cause of error

Ett NC-block i ett DIN/ISO-program saknar blocknummer N i
borjan.

Error correction

Infoga blocknumret.

201-0A7C Error message
Erforderligt element saknas

Cause of error

| ett NC-block har inte alla nodvandiga data angivits.
Error correction

Lagg till den saknade informationen.
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Felnummer

201-0A7D

Beskrivning

Error message
Fel syntax

Cause of error

Ett NC-block innehéller ett syntax-element som &ven kraver
andra syntax-element.

Error correction
Korrigera NC-blocket.

201-0A9F

Error message
Nyckelord okant

Cause of error

Du forsokte att skriva in ett ord i ett NC-block som TNC:n
inte kan tolka.

Error correction
Ange endast tilldtna ord.

201-0AA0

Error message
Syntaxelement ej editerbart

Cause of error

Du forsokte att andra ett syntax-element i ett NC-block.
Error correction

Ange ett nytt NC-block med férandrad funktion.

201-0AA1

Error message
PGM-huvud ej editerbart

Cause of error

Du forsokte att &ndra ett av blocken BEGIN PGM (DIN/ISO:
%... G71) eller END PGM (ISO: N99999999%...) i ett program.
Error correction

Programborjan och programslutet far inte andras. Anvénd
istallet funktionen DOP OM i filhanteraren for att andra
programnamn.

201-0AA2

Error message
Ingen vaxling av referenssystem!

Cause of error

Du forsokte att andra koordinatuppgifterna i det aktuella
blocket fran kartesiska till polara eller tvart om.

Error correction

Flytta markdren till blockdppningselementet och tryck pa

knappen P for att andra mellan polar respektive kartesisk
koordinatinmatning.
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201-0AA3 Error message
ROTATIONSAXEL EJ TILLATEN HAR

Cause of error
Du programmerade en rotationsaxel som verktygsaxel.
Error correction

Programmera endast linjara axlar i TOOL CALL-block (DIN/
ISO: T..).

201-0AA4 Error message
FELAKTIG BLOCK-UPPBYGGNAD

Cause of error

Ett NC-block innehaller ett syntax-fel.
Error correction

Andra NC-programmet.

201-0AAS5 Error message
Verkligen radera NC-block? DEL!

Cause of error
Varning fore radering av ett NC-block.
Error correction

For att slutfora raderingen av NC-blocket, tryck pa knappen
DEL. For att avbryta raderingen, tryck pa en annan godtycklig
knapp.

201-0AA6 Error message
Axelbokstav ej tillaten

Cause of error

Du forsokte att programmera en axel som inte ar tillaten for
den for tillfallet aktiva funktionen.

Error correction
Programmera endast tilldtna axlar.

201-0AA7 Error message
Upphava blockskip ej mojligt
Cause of error

Du forsokte att upphéava funktionen "Hoppa
overblock" (Block Skip) med knappen Backspace.

Error correction
Funktionen &r endast tilldten om NC-blocket borjar med / .
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201-0AA8

Beskrivning

Error message
Strang ej avslutad

Cause of error

Du forsokte att skriva in ett NC-block i vilket ett syntaxele-
ment inte avslutades med ett nodvandigt citationstecken.

Error correction

Beakta att citationstecken anges pé korrekt stélle. | Bruksan-
visningen finner du ytterligare information.

201-0AB4

Error message
Bildskarmens kant dverskriden

Cause of error

Du flyttade det aktuella blockets display-position till bildskar-
mens kant.

Error correction

Valj det aktuella blockets display-position s& att det ligger
innanfor bildskdrmens presentationsomrade.

201-0ADF

Error message
Overforing av arvarde e majligt
Cause of error

Du forsokte att Overfora ar-positionen till programmet vid
aktiv tiltning av bearbetningsplanet.

Error correction

Ar-positionen kan bara overféras om funktionen tiltning av
bearbetningsplanet inte ar aktiv.

201-0AFE

Error message
Kontextvaxling endast vid init.!

Cause of error

Du forsokte att gora en storre forandring av ett NC-blocks
format.

Error correction

Vaxling av NC-block-formatet ar bara mojlig om du placerar
markdren pa blockdppnaren.

201-0B31

Error message
AVBROTT i block %u (%u %%)

Cause of error
Du har avslutat sokfunktionen i fortid.
Error correction

Starta i forekommande fall sokfunktionen pa nytt och 1t den
slutfora processen.
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Felnummer Beskrivning

201-0B67 Error message
Label-namn i rad %u upptaget

Cause of error

Du har forsokt att tilldela samma Label-namn i flera NC-
block LBL SET.

Error correction
Anvand olika Label-namn.

201-0B88 Error message
Ingen dndring av pdgaende PGM
Cause of error
- Du har forsokt att editera ett program som redan exekve-
ras.
- Du har forsokt att editera en tabell som programmet som
for tillfallet exekveras redan har atkomst till.
Error correction

- Genomfor bara a@ndringarna i stoppat lage.

- Andra AFC-instéliningar efter att du har stoppat program-
met (internt stopp) och har valt det pa& nytt med knappen
PGM MGT.

201-0C02 Error message
Filsystem 1/0 fel

Cause of error
Vid atkomst till en filsystemsenhet har ett fel intraffat.
Error correction

- TNC-enhet: Stang av och starta upp styrsystemet pa nytt
for att enheterna skall testas. Kontakta HEIDENHAIN om
problemet kvarstar.

- Natverksenhet: Kontrollera natverksanslutningen samt
kontrollera datorn som tillhandahaller katalogen.

- Inlésning tabell: Kontrollera att tabellinnehallet &r korrekt (i
forekommande fall rader som férekommer flera génger).

201-F388 Error message
Label-namn i rad N%u upptaget

Cause of error

Du har forsokt att tilldela samma Label-namn i flera NC-
block LBL SET.

Error correction
Anvand olika Label-namn.
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Felnummer Beskrivning

210-0001 Error message
Slutet pa systemfil, ingen identifierare funnen

Cause of error

| en Message-fil skulle det finnas en Identifier, men filens slut
naddes.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0002 Error message
Identifierare i systemfil férvantad

Cause of error

| en Message-fil skulle det finnas en Identifier, men ett icke
alfanumeriskt tecken lastes.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0003 Error message
Slutet pa systemfil, ingen strang funnen

Cause of error

| en Message-fil skulle det finnas en strang, men filens slut
naddes.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0004 Error message
Strang i systemfil forvantad

Cause of error

| en Message-fil skulle det finnas en strang som borjar med ",
men ett annat tecken lastes.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0005 Error message
Inkompatibel datatyp i systemfil

Cause of error

| en Message-fil lastes data som inte passar till det dataob-
jekt som skulle lasas.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

210-0006 Error message
Obekant Entity-Name i systemfil
Meddelandebibliotek inkompatibelt eller
ingen Entity-Instans implementerad
Cause of error
| en Message-fil lastes ett okdant Message.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0007 Error message
|dentifierare redan tilldelad i systemfil
Cause of error
Error correction

210-0008 Error message
Heltalsvarde i systemfil forvantad

Cause of error

| en Message-fil skulle en integer lasas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0009 Error message
Flyttal i systemfil férvantad

Cause of error

| en Message-fil skulle ett flyttal lasas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-000A Error message
Ogiltigt logiskt varde i systemfil
Cause of error

| en Message-fil skulle ett logiskt varde finnas (TRUE eller
FALSE resp. en Q-parameter med siffervarde 0 eller 1).

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-000B Error message
Ogiltigt listnummer i systemfil

Cause of error

| en Message-fil skulle ett siffervarde finnas men en oidentifi-
erad strang eller en Q-parameter med ogiltigt varde lastes.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

210-000C

Beskrivning

Error message
(' forvantad i systemfil

Cause of error

| en Message-fil skulle en parentes ( finnas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-000D

Error message
Ej forvantat systemfilslut

Cause of error

| en Message-fil skulle det finnas ytterligare tecken, men
filens slut ndddes.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-000E

Error message
Obekant attributnamn i systemfil

Cause of error

| en Message-fil Iastes ett okant Message-attribut.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-000F

Error message
Attribut redan tilldelat i systemfil

Cause of error

| en Message-fil Iastes ett Message-attribut flera ganger.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0010

Error message

"='forvantad i systemfil

Cause of error

| en Message-fil skulle := finnas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0011

Error message
"' eller ', forvantad i systemfil

Cause of error

| en Message-fil skulle en parentes ) eller ett komma, finnas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

210-0012

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
[ forvantad i systemfil

Cause of error

| en Message-fil skulle en klammer [ finnas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0013

Error message

Slutet pd en systemfil vid ldsning av en lista
Cause of error

Error correction

210-0014

Error message
Slutet pa en systemfil vid Idsning av en array

Cause of error

| en Message-fil ndddes filslutet vid Idsning av en Array.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0015

Error message
1"eller ', forvantad i systemfil

Cause of error

| en Message-fil skulle en klammer ] eller ett komma, finnas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0016

Error message
Lista i systemfil for lang

Cause of error

| ett Message finns en lista som innehaller fler element an
vad som ar tillatet.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0017

Error message
Lista i systemfil for kort

Cause of error

| ett Message finns en lista som innehaller farre element &n
vad som ar tillatet.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer

210-0018

Beskrivning

Error message
Felaktiga bindrdata i systemfil (Strang)

Cause of error

Vid binaroverforingen av en strang i ett Message intraffade
ett fel.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0019

Error message
Felaktiga binardata i systemfil

Cause of error

Vid binaroverforingen av ett binartal i ett Message intréffade
ett fel.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-001A

Error message
Felaktiga bindrdata i systemfil (Lista)

Cause of error

Vid binaroverforingen av en lista i ett Message intraffade ett
fel.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-001B

Error message
Felaktiga bindrdata i systemfil (Array)

Cause of error

Vid binaroverforingen av en Array i ett Message intraffade ett
fel.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-001C

Error message
Felaktiga bindrdata i systemfil (Entity)

Cause of error

Vid binaroverforingen av ett Message intraffade ett fel.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-001D

Error message
Fel i systemfil

Cause of error

Vid dtkomst av ett internt listelement intraffad ett fel.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

210-001E

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message

Ogiltigt arrayindex i systemfil

Cause of error

Atkomst till en Array med ett otillatet index.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-001F

Error message
Ogiltigt Q-parameterindex i systemfil

Cause of error

| en Message-fil anvands ett for hogt Q-parameter-index.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0020

Error message
Felaktiga bindrdata i systemfil

Cause of error

| en Message-fil skulle ett binartal lasas (% foljd av en kombi-
nation med 0 och 1).

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0021

Error message
Ogiltigt attributnamn i systemfil

Cause of error

| ett Message soOktes efter ett oidentifierat attributnamn.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0022

Error message
Ingen definierad bastyp i systemfil

Cause of error

| ett Message fragades information om bastyper som inte
finns tillgangliga.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0023

Error message
Fel vid dtkomst till systemfil

Cause of error

Vid lasning av en Message-fil intraffade ett grundlaggande
lasfel.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

210-0024

Beskrivning

Error message
For lite minne till forfogande

Cause of error

Message-minneshanteringen har inte langre nagot ledigt
minne.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0025

Error message
Systemfel: For lite minne till forfogande

Cause of error

Message-minneshanteringen erhéller inte erforderliga
Resources fran systemet.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0026

Error message
Systemfel: File mapping

Cause of error

Message-minneshanteringen kunde inte skapa nagra globa-
la buffertar.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0027

Error message
For stort minnesblock begart

Cause of error

En for stor global Message-buffert begardes.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-0028

Error message
Ogiltigt minnesblock returnerat

Cause of error

En ogiltig buffert returnerades till Message-minneshantering-
en.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-0029

Error message
Minnesblock redan returnerat

Cause of error

En buffert returnerades flera ganger till Message-minneshan-
teringen.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

210-002A

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Felande typinformation i systemfil

Cause of error

Den angivna Message-typen ar okand.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

210-002B

Error message
Ogiltigt attributindex i systemfil

Cause of error

Information om ett Message-attribut som inte existerar
begardes.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-002C

Error message
Ogiltigt supertypindex i systemfil
Cause of error

Information om en Message-supertype som inte existerar
begardes.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-002D

Error message
Otillatet funktionsanrop i systemfil

Cause of error

En funktion anropades som inte ar tilldten for Q-meddelan-
den.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-002E

Error message
Ogiltigt Q-message data i systemfil
Cause of error

| en Message-fil intréffade ett fel vid inlasning av ett Q-
meddelande.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

210-002F

Error message

Ogiltig Q-strang

Cause of error

En Q-strang tilldelades en for lang strang.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

220-0001

Beskrivning

Error message
Odefinierat fel

Cause of error
Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version

220-0002

Error message
Internt Software-fel

Cause of error

Systemfel, det angivna meddelandet innehaller ett attribut
med ett ogiltigt varde

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

220-0003

Error message
Internt Software-fel

Cause of error

Ett forsok att ldsa métpositionen flera génger med samma
beteckning.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

220-0004

Error message
Internt Software-fel

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

220-0005

Error message
Internt Software-fel

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

220-0008

Error message
Internt Software-fel

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023

261



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

220-000A Error message
Start ej utford

Cause of error

Start av en applikation som inte kan koras tillsammans med
en annan.
| felfonstret finns icke kvitterade felmeddelanden.

Error correction

Avsluta forst applikationen
Radera felmeddelandet

220-000B Error message
Internt Software-fel

Cause of error

Systemfel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

220-000C Error message
Meddelande blir inte behandlat i sitt nuvarande tillstand

Cause of error

Meddelande blir inte behandlat i sitt nuvarande tillstand
Error correction

Ingen

220-000E Error message
Fel i modul-konfiguration

Cause of error

Det av konfigurations-servern begarda objektet kunde inte
hittas

Error correction

Andra konfigurationsdata
Kontakta er servicerepresentant

220-000F Error message
Feli TOOL DEF- eller TOOL CALL-cykeln

Cause of error

TOOL DEF Message foljdes av ett felaktigt TOOL CALL
Message

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

220-0010

Beskrivning

Error message
Internt Software-fel

Cause of error

Internt programvarufel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

220-0011

Error message
Fel i startup-cykel

Cause of error
Startup-cykel avbruten med ett fel.
Error correction

Atgarda felorsaken, radera felmeddelandet och aterstarta
cykeln

220-0013

Error message
Konfigurationsfel patraffat

Cause of error

Kanalnamn maste vara entydigt
Error correction

Andra konfigurationsdata

220-0014

Error message
Ogiltigt meddelande %1

Cause of error

Det angivna meddelandet innehdller ett attribut med ett
ogiltigt varde

Error correction

Inga ytterligare dtgarder kravs

220-0015

Error message
Fildtkomst ej mdjlig
Cause of error

1.) Atkomst till filen férnekades.

2.) Filen anvands redan for skrivning av en annan applika-
tion.

3.) Feli sokvagen.

4.) Dataenheten ar full.

Error correction

1.) Kontrollera dtkomstréattigheten till filen och upphav i
forekommande fall ett befintligt skrivskydd.

2.) Sténg filen i den applikation som har spérrat atkomst till
filen.

3.) Korrigera den angivna sokvagen.

4.) Radera filer som du inte langre behdver fran dataenheten.
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220-0016

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Databarare full

Cause of error

Databarare full.

Error correction

Radera filer som du inte langre behdver fran dataenheten.

220-0017

Error message
Filavslut misslyckades

Cause of error

Vid stangning av filen har ett fel intraffat.

Error correction

Sakerstall att filen inte anvands av en annan applikation.

220-0018

Error message
Allmant fel vid intern kommunikation

Cause of error

Vid den interna systemkommunikationen har ett fel intraffat.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

220-0019

Error message
ClientQueue (%1) kunde ine oppnas

Cause of error

Feli den interna systemkommunikationen.
Ingen &tkomst till angiven Queue.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

220-001A

Error message
Kan inte skriva till queue ‘%1

Cause of error
Feli den interna systemkommunikationen.

Vid skrivning av data till angiven Queue har ett fel intraffat.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

220-001B

Error message
Kan inte avsluta queue ‘%1’

Cause of error

Feli den interna systemkommunikationen.
Angiven Queue kan inte avslutas.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
220-001C Error message
Obekant fel

Cause of error

Ett okant fel intraffade under exekveringen av ett program.
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

220-001D Error message
For litet varde i %1-%2

Cause of error
- Det angivna vardet ligger utanfor det minimala gransvardet
Error correction

- Andra vardet
- Kontrollera det minimala gransvardet

220-001E Error message
For stort varde i %1-%2

Cause of error
- Det angivna vardet ligger utanfor det maximala gransvardet
Error correction

- Andra vardet
- Kontrollera det maximala gransvardet

220-001F Error message
Varde i %1 utanfor vardesomrade

Cause of error
- Det angivna vardet ligger utanfor det tilldtna omradet.
Error correction

- Andra vérdet
- Kontrollera gransvardena

220-0020 Error message
Systemfel i kanalobjekt

Cause of error

Systemfel i kanalobjekt

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

220-0021 Error message
Otillaten FN14 funktion

Cause of error

- Stoppfel inte tilldten inom en intern cykel
- Stoppfel g] tillatet efter start via softkey

Error correction

- Andra cykel, kontakta er servicerepresentant eller maskin-
tillverkaren.

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023 265



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

220-0022 Error message
Systemfel i programexekvering:
Styrsystemet kan vara inkonsekvent
Cause of error

- | enintern cykel intraffade ett fel. Styrystemets interna data
kan darfor vara inkonsekventa.

Error correction

- Sténg av styrsystemet sa snart som mdjligt och starta
om det. Fortsétt sedan med storsta mojliga forsiktighet .-
Kontakta er servicerepresentant.

220-0023 Error message
Formatfil felaktig

Cause of error

Utmatningarna med FN16: F-PRINT (DIN/ISO: D16) har natt
den maximala storleken.

Error correction

Andra formatfilen. Om det behdvs, mata ut resultatet indivi-
duellt, stang med M_CLOSE.

220-0024 Error message
Funktion gj tillganglig
Cause of error

P3 ett styrsystem utan historik utfordes ett forsok att imple-
mentera en PLC-strobe via ett makro under en blockframlas-
ning.

Utférandet av funktionen ar inte majlig i detta styrsystem.
Error correction

- Andra maskinkonfiguration
- Kontakta er servicerepresentant

220-0025 Error message
Motséagelsefulla data vid implementering av en PLC-strobe

Cause of error

Data i ett Message (implementering av en PLC-strobe med
ett makro) dr motségelsefulla.

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

220-0026

Beskrivning

Error message
Blockframlasning: Simulerat TOOL CALL felaktigt

Cause of error

- Du har utfort en blockframlasning som bland annat skall
utfora ett TOOL CALL. | Konfig-objekt CfgSimPosition har
dock inte de erforderliga axelpositionerna efter verktygsvax-
ling specificerats.

Error correction

- Anpassa maskinkonfigurationen - Lagg in rimliga varden i
konfig-objekt CfgSimPosition.
- Kontakta maskintillverkaren.

220-0027

Error message

Data motsagelsefulla vid berakning av framkorningspositio-
nen

Cause of error

When returning to the contour (mid-program startup), the
control found contradictory data when calculating the
position to be moved to.

Error correction
- Inform your service agency

220-0028

Error message
oK

Cause of error
Error correction

220-0029

Error message
NC-program
Cause of error
Error correction

220-002A

Error message
NC-program andrat!

Cause of error
Error correction

220-002B

Error message
Externt verktyg

Cause of error
Error correction
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Felnummer

220-002C

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Restingreppstid for kort
Cause of error

Error correction

220-002D

Error message
Ingreppstid Gverskriden
Cause of error

Error correction

220-002E

Error message
Radiedifferens forekommer

Cause of error
Error correction

220-002F

Error message
Radie R2 storre an radie R

Cause of error
Error correction

220-0030

Error message
Verktyg ej definierat

Cause of error
Error correction

220-0031

Error message

Inget lampligt verktyg tillgangligt
Cause of error

Error correction

220-0032

Error message
Verktyg sparrat

Cause of error
Error correction

220-0033

Error message

Varning: VKT-anvandningsfil skapades inte med %s!
Cause of error

Error correction

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer

220-0034

Beskrivning

Error message
Den aktuella kinematiken anvander en deaktiverad axel!

Cause of error

| den aktuella kinematiken anvands en axel som for tillfallet
ar deaktiverad.

Styrsystemet kontrollerar vid start av ett NC-program eller
efter en PLC-strobe, om alla axlar for den valda kinematiken
ocksa ar aktiva. Axelrorelser ar inte mer tillatna.

Error correction

- Aktivera deaktiverade axlar, kontrollera maskinkonfiguratio-
nen och korrigera om det behovs

- Aktivera en annan maskinkinematik genom NC-program

- Andra maskinkonfigurationen, aktivera en annan maskinki-
nematik

220-0035

Error message
Inte alla axlar i erforderlig bor-position

Cause of error

Du har forsok fortsatta med ett program efter aterkorning till
konturen, efter ett NC-stopp eller efter en blockframlasning,
trots att alla axlar inte befinner sig i borposition.

Borposition efter ett NC-stopp ar stopp-positionen.
Borposition efter en blockframlasning ar den beraknade
restore-positionen.

Error correction

- Kontrollera konfigurationen, CfgChannelAxes/restoreAxis
- Kontakta maskintillverkaren.

220-0036

Error message
Felaktig driftart for intern cykel

Cause of error

En intern cykel kors i en annan driftart an vad som forvanta-
des. Styrsystemets interna data kan darfor maojligtvis vara
inkonsistenta.

Error correction

- Stdng av och aterstarta styrsystemet.
- Kontakta er servicerepresentant.

220-0037

Error message
Avbrott vid vaxling mellan svarvdrift och frasdrift

Cause of error

Ett avbrott har skett under vaxlingen mellan svarv- och
frasdrift.

Error correction

Utfor FUNCTION MODE MILL resp. FUNCTION MODE TURN
igen for att det ska stamma Gverens.
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Felnummer

220-0038

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Maskin gj initialiserad

Cause of error

Du forsokte att vélja en programkérningsdriftart trots att
maskinen inte var fullstandigt initialiserad efter referenssok-
ning.

Error correction

- Stang alla 6ppna skyddsdorrar.
- Frigor alla nédstopps-knappar.
Tryck sedan pa softkey INIT MACHINE (andra softkeyraden).

220-0039

Error message

Data &terstéllda pa grund av omkonfigurering av kinemati-
ken

Cause of error

Under en rekonfiguration av kinematiken sattes data som ar
beroende av kinematiken.

Tryck pa softkey "INTERN INFO" for mer information.

Error correction

- Om aterstallningen accepteras, radera felet och utfor en
NC-start.

- Avbryt om problem vantas vid fortsatt programférlopp pa
grund av aterstallningen.

220-003A

Error message
Datablock redan sparrat

Cause of error

| ett for tillfallet sparrat verktygsdatablock har ett forsok
gjorts att uppdatera livslangden for ett verktyg.

Error correction

Upphav spérren for datablocket (t.ex. genom att Idmna
inmatningen via softkey "EDITERA PA/AV"),

i annat fall kan det vid programslut leda till dataforlust vid
infogande av verktygslivslangd.

220-003B

Error message
Ej mojligt att avsluta Cancel-systemcykel %1

Cause of error

Cancel-systemcykeln kunde inte avslutas eftersom en PLC-
strobe eventuellt inte kvitterades.

Error correction

- Sténg av styrsystemet och starta upp det pa nytt

(stdng ner via felfonstret, softkey FLER FUNKT.)

- Kontakta maskintillverkaren som bor vidta foljande atgar-
der:

- étgérda fel i Cancel-cykel alternativ i OEM-Cancel-makro
- Atgarda fel i PLC-programmet
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Felnummer Beskrivning
220-003C Error message
Felaktig konfiguration
Cause of error
Entry appears twice in the list
Error correction
Check the configuration data and edit them if necessary
220-003D Error message
Verktygets anvandningstid kunde inte berdknas
Cause of error
- Ett fel har intraffat vid faststéllande av verktygets anvand-
ningstid.
- Verktygsanvandningsfil saknas eller ar inaktuell.
Error correction
- Kontrollera att verktygsanvandningskontroll ar aktiverad i
konfigurationen.
- Anvandningsfil for NC-programmet: Simulera programmet i
driftart programtest, TNC:n skapar da verktygsanvandnings-
filen automatiskt.
- Anvandningsfil for palettfil: Simulera markerade program i
driftart programtest, TNC:n skapar da verktygsanvandnings-
filen automatiskt for varje simulerat program.
220-003F Error message
Programmet kan ej fortsatta. Selektering med GOTO kréavs.
Cause of error
Du har begart en fortsattning av programsimuleringen inom
ett NC-block som kréver en dverforing av andrade forhallan-
den.
Detta kan exempelvis vara en ny position for ett stopp, en
andrad Q-parameter eller andrad status for aktivering av
overhopp av block.
Error correction
En start med RESET+START ar mdjlig, likasé en start med
START efter GOTO.
Alternativt kan du genomfora de ndmnda andringarna vid ett
stopp och dé bara i borjan av ett NC-block.
220-0040 Error message

Filsokvagen %1 saknas

i CfgConfigDataFiles eller i CfgJhConfigDataFiles
%2 har ingen verkan

Cause of error

Det saknas en filsokvag i konfigurationsdata. Ytterligare
information finns i feltexten.

Error correction

Ange sokvagen som saknas i CfgConfigDataFiles eller i
CfgJhConfigDataFiles
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Felnummer Beskrivning

220-0041 Error message
Kan inte att ta 6ver den programmerade variabeln

Cause of error

Du forsokte dndra en variabel (t.ex. Q-parameter) trots att
det inte ar maojligt med aktuell status.

Exempelvis kan variabler inte andras medan ett NC-program
kors (inte har stoppats).

Error correction
Forsok igen under lampliga forhallanden.

220-0042 Error message
Warnings are being suppressed

Cause of error

The current program run is generating many warnings.
The number of warnings of the same type is limited.
Further warnings of this type will be suppressed.

Error correction
Correct the NC program

221-0004 Error message
Fel i kinematik-konfiguration:
%1
Cause of error
List-attribut ] initialiserat
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0005 Error message
Fel i modul-konfiguration

Cause of error

Det av konfigurations-servern begarda objektet kunde inte
hittas.

Error correction

- Andra konfigurationsdata
- Kontakta er servicerepresentant

221-0007 Error message
Konfigurationsfel patraffat

Cause of error

Generellt felmeddelande som indikerar att atminstone ett
Konfigurationsfel har intraffat

Error correction

- Atgarda det presenterade konfigurationsfelet

- Styrsystemet raderar felmeddelandet automatiskt nar
konfigurationsfel inte langre upptrader.
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Felnummer Beskrivning
221-0008 Error message

Fel i modul-konfiguration:

%1

Cause of error

- Det av konfigurations-servern erhalina individuella objektet

ar felaktigt

Error correction

- Andra konfigurationsdata

- Kontakta er servicerepresentant
221-0009 Error message

Fel i modul-konfiguration:

%1

Cause of error

- Det av konfigurations-servern erhélina View-objektet ar

felaktigt

Error correction

- Andra konfigurationsdata

- Kontakta er servicerepresentant
221-000A Error message

Fel i modul-konfiguration:

%1

Cause of error

Inkonsekventa konfigurationsdata

Error correction

- Andra konfigurationsdata

- Kontakta er servicerepresentant
221-000B Error message

Allmant systemfel vid intern banberakning

Cause of error

Motséagelsefulla data

Error correction

Kontakta er servicerepresentant
221-000C Error message

Felaktigt villkor i Switch-Statement

Cause of error
Systemfel vid rekonfigurationen
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

221-000D

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message

Fel i modul-konfiguration:

%1

Cause of error

Ej initialiserad lista i konfigurations-objekt
Error correction

- Andra konfigurationsdata
- Kontakta er servicerepresentant

221-000E

Error message

Fel i modul-konfiguration:

%

Cause of error

Liststorlek for litet for ett attribut i konfigurations-objekt
Error correction

- Andra konfigurationsdata
- Kontakta er servicerepresentant

221-000F

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%

Cause of error

Felaktig axel-key i key-lista
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0010

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig

Cause of error
Fel i kinematik-konfigurationen
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0011

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig

Cause of error
Fel i kinematik-konfigurationen
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

221-0012

Beskrivning

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig

Cause of error
Fel i kinematik-konfigurationen
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0013

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig

Cause of error
Fel i kinematik-konfigurationen
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0014

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

Saknade attribut

Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0015

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

Attribut med felaktigt varde
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0016

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
o)

%1

Cause of error

Inkonsekvens i axelantal

Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

221-0017 Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error
Inkonsekvens i Key-listor i kinematik-modell
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0018 Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
Keys definierade flera ganger i Key-lista
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0019 Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error

Samma Key i Key-listorna for koordinattransformering
genom riktning och koordinattransformering genom vinkel

Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-001A Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
Felaktigt index for Key-lista
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-001B Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
Felaktigt antal koordinattransformeringar
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
221-001C Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
Saknad koordinattansformeringsmatris
Error correction
- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant
221-001D Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
Key saknas i tva Key-listor, trots att den méste finnas i en av
dem
Error correction
- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant
221-001E Error message
Fel i kinematik-konfiguration
Funktion @nnu ej implementerad: %1
Cause of error
Du forsokte att anvanda en funktion som annu inte har
implementerats
Error correction
- Andra NC-programmet
221-001F Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1
Cause of error
Koordinatsystem definierat pa tva olika satt
Error correction
- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant
221-0020 Error message

Kinematik-konfiguration felaktig

%1

Cause of error

- Definition av koordinatsystem genom vinkeluppgift saknas
- Orsakas oftast genom inmatning av en felaktig Key i en via
riktningar definierad koordinattransformering

Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
221-0021 Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%
Cause of error
Felaktig Key i Key-lista
Error correction
- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant
221-0022 Error message
Systemfel vid rekonfiguration av geometriekedja:
%
Cause of error
Systemfel vid rekonfigurationen
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
221-0023 Error message
Felaktiga parametrar for look-ahead:
%
Cause of error
Felaktig banparameter for LookAhead:
Error correction
- Andra konfigurationen
221-0024 Error message
Ingen axelacceleration definierad
Cause of error
Ingen axelacceleration definierad
Error correction
Andra konfigurationen
221-0025 Error message

Ogiltig maximal matnings-override

Cause of error

Ogiltig maximal matnings-override
Error correction

Andra konfigurationen
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Felnummer

221-0026

Beskrivning

Error message

Feli den allmana parameterkonfigurationen:
%1

Cause of error

Feli den allmanna parameterkonfigurationen
Error correction

- Andra/komplettera parameterkonfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant

221-0027

Error message
Kinematik-konfiguration felaktig
%1

Cause of error

En programmerbar axel med speciella egenskaper konfigure-
rades. Denna programmerbara axel tilldelades inte till ndgon
fysisk axel.

Error correction

- Kontrollera axelkonfigurationen och andra/komplettera om
det behovs.
- Kontakta kundtjanst

221-0028

Error message
Obrukbart attribut-Info av %1

Cause of error

Attribut-info ogiltig eller icke lasbar
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

221-0029

Error message
For litet varde i %1-%2

Cause of error
Programmerat eller konfigurerat varde for litet
Error correction

- Andra konfigurationen
- Andra programmet

221-002A

Error message
For stort varde i %1-%2

Cause of error
Programmerat eller konfigurerat varde for stort
Error correction

- Andra konfigurationen
- Andra programmet
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Felnummer Beskrivning

221-002B Error message
Ingen SQL kolumnbeskrivning for kolumn %1 i tabell %2

Cause of error

SQL-servern levererar inte ndgon kolumnbeskrivning for den
angivna SQL-tabellkolumnen.

Eventuellt existerar den aktuella tabellen inte, ar syntaktiskt
felaktig eller kan av ndgon annan anledning inte dppnas av
SQL-servern, eller sa innehaller tabellen inte ndgon kolumn
med det angivna namnet.

Error correction

Sakerstéll att den aktuella tabellen verkligen existerar samt
att den innehaller den passande kolumnen.

Efter detta krdvs en omstart av styrsystemet.

Interpretern behover kolumnbeskrivningar

- For alla tabellkolumner som du har konfigurerat kopplingar
(via CfgSqlProperties, CfgTableBinding och CfgColumnBin-
ding).

- For alla kolumner i vissa grundlaggande SQL-tabeller somar
oumbarliga for korrekt funktion i systemet.

(t.ex. verktygstabellen).

221-002C Error message
SQL kolumnbeskrivning for kolumn %1
i tabell %2 stammer inte dverens
Cause of error

Den av SQL-servern levererade kolumnbeskrivningen for den
angivna SQL-tabellkolumnen har inte ett korrekt format for
kopplingen som du har konfigurerat eller tabellkolumnen har
ett format som Interpretern inte kanner igen.

Error correction
Sakerstall att kolumnbeskrivningen ar korrekt.

221-002D Error message
CfgTableBinding med key %1 ofdrenligt

Cause of error

| en CfgTableBinding har du listat en Key for en CfgColumn-
Binding som inte existerar.

Error correction

Lagg till den saknade CfgColumnBinding eller radera uppgif-
ten fran CfgTableBinding.
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Felnummer Beskrivning

221-002E Error message
Felaktig SQL kolumnbindning for kolumn %1
Cause of error
For den angivna kolumnen har en felaktig koppling konfigu-
rerats (CfgColumnBinding).
Error correction
Korrigera CfgColumnBinding: Kopplingar till Q-parametrar
(ID=0, NRO bis 999) kan konfigureras och kopplingar till de
olika systemdata som forvaltas av Interpretern.

221-002F Error message
Oforenlig konfiguration for implicit SQL-atkomst i interpreter
Cause of error
De konfigurationsdata som bestammer hur Interpretern skall
fa implicit atkomst till SQL-tabeller ar inkonsekventa. (Dessa
konfigurationsdata ar endast tillgangliga for styrsystemstill-
verkaren)
Error correction
Justera konfigurationsdata:
- De i CfgChannelSysData for den aktuella kanalen angivna
tabellerna (id50Table etc.) maste existera.
- For kolumnerna (id50Columns etc.) maste en Entity
CfgSysDataTable med motsvarande Key existera.
- For varje inmatning i Attribut columns i Entity CfgSysData-
Table maste en Entity CfgSysDataColumn med motsvarande
Key existera.

221-0030 Error message
Obekant fel
Cause of error
Ett okant fel intraffade under exekveringen av ett program.
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

221-0031 Error message

Maskinbadd ej specificerad

Cause of error

Kinematiken innehaller en yta (CfgCMOPIane) och rundaxlar.
| denna kinematik maste du ange laget for maskinbadden.

Error correction

Specificera maskinb&addens ldge (i CfgKinAnchor).

Anvand ytorna enbart mellan maskinbadden och den forsta
rundaxeln pa verktygssidan.

Anvand ytorna enbart mellan maskinbadden och den forsta
rundaxeln pd maskinbordets sida.
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221-0032 Error message
Kinematik-konfiguration felaktig

Cause of error
Fysisk axel kan inte tillordnas ndgon programmerbar axel
Error correction

- Andra konfigurationen (CfgProgAxis, CfgAxis)
- Kontakta kundtjanst

221-0033 Error message
Modell ej laddad "%1": CMOMesh3D "%2"

Cause of error
STL-filen %1 kunde inte Gppnas.
Error correction

Kontrollera och korrigera i forekommande fall sokvagen till
STL-filen i maskinkonfigurationen.

221-0034 Error message
Modell ej laddad "%1": CMOMesh3D "%2"

Cause of error

Fel vid inlasning av STL-filen %1. STL-filen innehaller syntax-
fel eller ar korrupt.

Error correction

- Kontroller och korrigera i forekommmande fall STL-filen.
Kontrollera att de specifikationer som anges i den tekniska
handboken ar uppfyllda.

221-0035 Error message
STL-modell uppfyller inte kvalitetskraven

Cause of error
STL-modell %1 uppfyller inte kvalitetskraven.
Error correction

Anvand STL-modell som uppfyller kvalitetskraven.
Foljande krav stalls pa STL-modeller:

- alla dimensioner i mm

- inga luckor mellan trianglar ("vattentatt")

- inga overlappningar

- inga degenererade trianglar

Beakta ytterligare information i den tekniska handboken.
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Felnummer

221-0036

Beskrivning

Error message
Kinematisk temperaturkompensering felaktigt konfigurerad

Cause of error

En parameter har angivits felaktigt i maskinkonfigurationen:
| konfig-objektet CfgKinSimpleTrans har bade maskinpara-
meter realtimeComp och temperatureComp satts. Detta ar
inte tillatet, bara en av de bada parametrarna far vara satta.

Error correction

Korrigera maskinkonfigurationen:
Ta bort antingen parameter realtimeComp eller temperature-
Comp.

221-0037

Error message
Modell ej laddad "%1": CMOMesh3D "%2"

Cause of error

Fel vid inldsning av M3D-filen. Filen innehaller for manga
trianglar.

Error correction

Modellera kollisionsobjekt med farre trianglar. Beakta ytterli-
gare information i den tekniska handboken.

221-006F

Error message

Felaktig kinematikkonfiguration
Aktiv kinematik %1 innehaller en ogiltig infastningspunkt.

Cause of error

Den angivna kinematikmodellen innehaller 4tminstone
en ogiltig infastningspunkt for en verktygshallarkinematik
(inmatning under CfgKinToolSocket)

Error correction

Sakerstall att kinematikmodellen inte innehéller fler an ett
objekt av typen CfgKinToolSocket.

Sakerstall att det mellan verktyget (d.v.s. den 6vre anden
av den kinematiska kedjan) och verktygshallarens infast-
ningspunkt inte befinner sig ndgot objekt av typerna
CfgKinSimpleAxis och CfgKinAnchor.

221-0071

Error message
Ingen planskiveaxel existerar i kinematiken

Cause of error
Kinematik innehaller inte ndgon planskiveaxel.
Error correction

- Andra kinematik-konfigurationen
- Kontakta er servicerepresentant
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221-0072 Error message
Spindel eller planskiveaxel felaktig i kinematiken

Cause of error

Spindel ] korrekt konfigurerad i kinematiken:

- Spindel befinner sig inte direkt bredvid planskiveaxeln i
kinematik-konfigurationen

- Kinematiken innehaller inte ndgon spindel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Anpassa kinematik-konfigurationen

221-0073 Error message
Felaktig nollpunkt i planskiveaxeln

Cause of error
Planskiveaxelns nollpunkt ligger inte i spindelaxeln.
Error correction

- Kontrollera kinematik-konfigurationen och justera den om
det behovs.
- Kontakta er servicerepresentant.

221-0074 Error message
Felaktig kinematikkonfiguration

Cause of error

Aktiv kinematik innehaller en ogiltig upphéangningspunkt for
en spannanordning (post under CfgKinFixSocket).

Den ogiltiga posten anges i tillaggsinformationen for felmed-
delanden.

Error correction

Se till att kinematikmodellen innehéller hogst ett objekt frén
typen CfgKinFixSocket.

Se till att det mellan maskinbordet (dvs. den nedre énden
av den kinematiska kedjan) och inhdngningspunkten for
spannanordningar inte befinner sig négra objekt av typen
CfgKinSimpleAxis och CfgKinAnchor.

221-0075 Error message
Felaktig kinematikkonfiguration

Cause of error

Active kinematics contains an invalid insertion point for a
tool-carrier kinematic model (entry under CfgKinToolSocket).
The invalid entry is shown in the additional information of
the error message.

Error correction

Ensure that the kinematic model contains no more than one
object of the CfgKinToolSocket type.

Ensure that no objects of the type CfgKinSimpleAxis or
CfgKinAnchor are located between the tool (i.e. the top end
of the kinematics chain) and the insertion point for the tool
carrier.
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Felnummer Beskrivning

230-0001 Error message
Parameterblock %2 for axel %3 existerar inte

Cause of error
Ett parameterblock som inte har definierats valdes for axeln.
Error correction

Lagg in ett ytterligare parameterblock for denna axel i konfi-
gurationsdata, eller selektera ett annat parameterblock for
denna axel

230-0002 Error message
Logiskt axelnummer %2 for stort

Cause of error

Styrsystemet stodjer ett bestamt maximalt antal axlar. Du
har konfigurerat fler axlar an vad som é&r tillatet.

Error correction
Konfigurera farre axlar

230-0003 Error message
For manga analoga axlar konfigurerade (mer &n 2)

Cause of error

Styrsystemet stodjer ett bestamt maximalt antal analoga
axlar.
Du har konfigurerat fler axlar an vad som &r tillatet.

Error correction
Konfigurera farre analoga axlar.

230-0004 Error message
Fler aktiverade axlar an vad som &r frigivet i SIK

Cause of error

Via axeloptionerna i SIK bestdms hur manga axlar som far
vara aktiva samtidigt. Du har aktiverat fler axlar via maskin-
konfigurationen alt. PLC-programmet &n antalet frigivna
axeloptioner i SIK.

Du kan radera detta felmeddelande. Om det konfigurerade
antalet axlar fortfarande ar for stort vid en fornyad aktivering
av servodriften kommer felmeddelandet att presenteras pa
nytt.

Error correction

- Kontrollera maskinkonfigurationen resp. PLC-programmet.
- Om du behover fler axlar: Du kan inforskaffa ett kodnum-
mer fran HEIDENHAIN for att frige flera axlar.
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Felnummer Beskrivning
230-0005 Error message
Externt NODSTOPP

Cause of error

- PLC-ingang "Styrsystem driftklart" ar inaktiv.

- Nodstoppskretsen brots for hand eller genom styrningen.
Error correction

- L&s upp nodstoppsknappen, sla pa styrspanningen, kvittera
felmeddelandet

- Kontrollera nodstoppskretsen. (Nodstoppknapp, Gransla-
gesbrytare for axel, ledningsdragning etc.)

230-0006 Error message
Kontrollera parametern for spindelns rotationsriktning (%2)!

Cause of error

Genom en andring i utvarderingen av parameter signCorrNo-
minalVal andrades vardet for parametern signCorrActualVval
automatiskt.

Error correction

Var vanlig kontrollera om spindeln roterar at ratt hall vid M3
och M19.

Stall in rotationsriktningen i parametern CfgAxisHardware >
signCorrNominalVal resp. CfgAxisHardware > signCorrActu-
alVal i enlighet med uppgifterna i den tekniska handboken.

230-0007 Error message
Kanalnummer %2 for stort

Cause of error

Styrsystemet stodjer ett bestamt maximalt antal kanaler. Du
har konfigurerat fler kanaler an vad som &r tillatet.

Error correction
Konfigurera farre kanaler

230-0008 Error message
Inget reaktion fran CC

Cause of error

Som resultat av ett fel stangdes hastighets- och stromregle-
ringen av

Error correction
Kontrollera axelns kablage.

230-0009 Error message
IPO overskrider cykeltid

Cause of error
Reglerkretsen overskrider den maximalt tilldtna cykeltiden.
Error correction

Oka den maximalt tilldtna cykeltiden i parameter System-
>MachineHardware->ipoCycle.
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Felnummer

230-000A

Beskrivning

Error message
Axel %2 inaktivt kopplad

Cause of error

Ett uppdrag skickades till en axel som ar konfigurerad som
"inaktiv"

Error correction

Satt axeln till "aktiv" i parameter Axes->PhysicalAxes->??77?-
>axisMode
"22?7?" representerar det aktuella axelnamnet

230-000B

Error message
Detta ar ingen exportversion av mjukvaran

Cause of error

Detta ar ingen exportversion av mjukvaran
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-000C

Error message
Parameter %2 laddas forst efter aterstart av styrsystemet

Cause of error

En parameter for denna axel kan inte laddas utan RESET av
styrsystemet.

Error correction
Starta upp styrsystemet pa nytt.

230-000D

Error message
Ipo-Trace startad

Cause of error
Ipo-Trace startad (Info)
Error correction

230-000E

Error message
Ipo-Trace stopped
Cause of error

Ipo-Trace stoppad (Info)
Error correction

230-000F

Error message
Servodrift otillatet avstangd %2

Cause of error
Servodriften stanges av utan begéran fran PLC.
Error correction
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Felnummer Beskrivning
230-0010 Error message
IPO kors i simuleringsmod
Cause of error
IPO kors i simuleringsmode (Info)
Error correction
230-0011 Error message
Denna programvaruversion ar inte frigiven
Cause of error
Felaktig programvara installerad
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-0012 Error message
Det lediga minnet i SYS-partitionen ar bara %1 KB
Cause of error
SYS-partitionens minneskapacitet ar nastan uttomd.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-0013 Error message
Det lediga minnet i SYS-partitionen ar bara %1 KB
Cause of error
SYS-partitionens minneskapacitet ar nastan uttomd.
Trace av serviceinformation stoppades.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-0014 Error message
Vaxling av parameterblock for axeln %2 ej tillétet i detta lage
Cause of error
En parameterblockvéaxling beordrades vid en otillaten NC-
situation.
Error correction
Kontrollera PLC-programmet
230-0015 Error message

Initialisering av réknarkomponent (G50) har misslyckats

Cause of error

De begarda konfigdata for raknarkomponenten (G50) kunde
inte 1asas fran filen %SYS%\config\CfgG50Init.cfg.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

230-0016

Beskrivning

Error message
Felaktig hardvaru-konfiguration

Cause of error

Det finns tvd SPI-moduler med olika versioner.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-0017

Error message
Atkomst till intern periferi har misslyckats

Cause of error

Vid atkomst till intern periferi utléstes en Timeout.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-0018

Error message
Lages- resp. varvtalsreglering av axel %2 fortfarande aktiv

Cause of error

For aktivering resp. deaktivering av axlar, maste forst lages-,
varvtals- och stromregleringen for den berérda axeln(arna)
stédngas av.

Error correction
- Kontrollera PLC-programmet

230-0019

Error message
Andringen av en parameter kraver NC-STOP

Cause of error

Vid rekonfigurationen eller vid en vaxling av parameterblock
andrades en parameter, vilken forutsatter ett NC-STOPP.

Error correction
- Kontrollera PLC-programmet

230-001A

Error message

Parameterandring kraver avstangning av servodriften (Axel
%2)

Cause of error

Vid rekonfigurationen eller vid en vaxling av parameterblock
andrades en parameter, vilken forutsatter en avstangning av
servodriften.

Error correction
- Kontrollera PLC-programmet
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230-001B

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message

Parameterandring kraver avaktivering av servodriften (Axel
%2)

Cause of error

Vid rekonfigurationen eller vid en vaxling av parameterblock
andrades en parameter, vilken forutsatter en deaktivering av
servodriften.

Varning: Den andrade parametern resp. parameterblocket
laddades inte.

Error correction
- Kontrollera PLC-programmet

230-001C

Error message
Interruptcykel storre an 3 ms

Cause of error

Cykeltiden for regler-interrupt dverskrider den maximailt tillat-
na toleransen pa 3 ms. En mojlig orsak ar ett hardvarufel i
processorenheten MC.

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

230-001D

Error message
Reglerkrets for axel %2 oppnades

Cause of error

Positionsreglerkretsen 6ppnades for optimering av axlar
(t.ex. med TNCopt).

Error correction

230-001E

Error message
Overskriden tid vid idrifttagning av axel %2

Cause of error

Majlig orsak: Det finns inte ndgon forbindelse till PC-optime-
ringsprogramvara TNCopt.

Error correction

- Kontrollera anslutningen till TNCopt (natverkskabel inkopp-
lad? instéllning av datagranssnitt korrekt?)

- Starta TNCopt pé nytt

230-001F

Error message
Max. Rorelseomradesgrans for axel %2 dverskriden

Cause of error

Vid 6ppnad reglerkrets overskreds de forflyttningsgranser
som hade stallts in av TNCopt.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

230-0020

Beskrivning

Error message
Internt meddelande kunde inte sandas

Cause of error

Feli den interna systemkommunikationen
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-0021

Error message
Axel %2 kan inte aktiveras

Cause of error

Det under CfgAxis-axisHw konfigurerade vardet forbjuder
aktiveringskommandot for denna axel.

Error correction
- Kontrollera maskinkonfigurationen och PLC-programmet.

230-0022

Error message
En eller flera axlar i kanalen (%2) ar deaktiverade

Cause of error

En maskinkinematik &r vald som innehaller deaktiverade
axlar. Vid NC-start kontrollerar styrningen att alla axlar for
den valda kinematiken ar aktiva.

Error correction

- Kontrollera maskinkonfigurationen och PLC-programmet.
- Aktivera deaktiverade axlar

- Vélj en maskinkinematik som inte innehéller nagra deakti-
verade axlar

230-0023

Error message
Andring av aktiveringsstatus for axel %2 ¢j tillaten

Cause of error

En dndring av aktiveringsstatusen for en axel (aktivering /
deaktivering) beordrades vid en otilldten NC-situation.

Error correction
- Kontrollera PLC-programmet och korrigera om det behovs

230-0024

Error message
SPl-analogmodul i CC%2 ej funnen

Cause of error

En analog axel har konfigurerats pa en CC, dock har ingen
SPl-analogmodul hittats.

Error correction

Kontrollera konfigurationen, kontakta kundtjanst i forekom-
mande fall
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Felnummer Beskrivning

230-0025 Error message
Position for axel %2 sparad

Cause of error

Denna axels position skall sparas (frysas), nar reglerkretsen
ar sluten

eller denna axels reglerkrets skall slutas nar positionen har
sparats.

Error correction

Kontrollera PLC-programmet, kontakta kundtjanst i forekom-
mande fall

230-0026 Error message
En HSCI-deltagare har utlost stoppreaktionen SS2/STOP2

Cause of error

A component of the control reports a temperature problem.
- Temperature too high

- Temperature too low

- Fan defective

Error correction

- Note further messages.

- Use the HSCI diagnostics to find out which device reports
the error (bit REQ.SS2 in the local S status).

- Check the temperature and (if it exists) the fan of the
device concerned.

230-0027 Error message
Fler spindlar konfigurerade an till&tet

Cause of error

Det har konfigurerats fler spindlar &n vad som ar tillatet i
styrsystemet.

Error correction

- Kontrollera maskinkonfigurationen och korrigera om det
behovs

Parameter: System / CfgAxes / spindlelndices

230-0028 Error message
Internt programvarufel

Cause of error

Internt programvarufel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer Beskrivning
230-0029 Error message
IPO-cykeltid har 6verskridit den tilldtna gransen (%2 us)
Cause of error
Cykeltiden for regler-interrupt overskrider den i den interna
parametern maxlpoTime angivna nivan.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-002A Error message
Differens ar- och borvarvtal for spindeln (%2) for stor
Cause of error
Differensen mellan ar- och borvarvtal dverskrider den tilldtna
toleransen.
Error correction
- Kontrollera parameter CfgSpindle/absSpeedTolerance och
CfgSpindle/relSpeedTolerance
- Kontrollera att ar- och borvarvtal har samma fortecken
230-002B Error message
Ogiltig formel inmatad i distPerMotorTurnF
Cause of error
Du har angivit en formel i maskinparameter distPerMotor-
TurnF som innehaller otilldtna tecken.
Error correction
- Kontrollera och korrigera maskinparameter distPerMotor-
TurnF
230-002C Error message
Fil PLC:/ccfiles maste raderas
Cause of error
Filen PLC:/ccfiles existerar men den behdvs som en katalog
av NC-software for CC-filer.
Error correction
Radera filen PLC:/ccfiles och starta darefter styrsystemet pa
nytt
230-002D Error message

Deaktivering av ett aktivt avkannarsystem (TS/TT) ar gj tilla-
tet
Cause of error

PLC-programmet har forsokt att deaktivera ett avkannarsy-
stem som har aktiverats fradn NC, alternativt har NC forsokt
att deaktivera ett avkannarsystem som har aktiverats fran
PLC.

Error correction
Kontrollera NC-programmet och/eller PLC-programmet

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023

293



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

230-002E Error message
Initialisering av raknarkomponent (G127) har misslyckats

Cause of error

Héardvara defekt

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-002F Error message
Styrsystemet befinner sig fortfarande i fabriksinstallning

Cause of error

Parametern CfgMachineSimul/simMode har fortfarande
vardet "Delivery". Med denna status kan servodrifterna inte
startas.

Error correction

- Satt parametern CfgMachineSimul/simMode till "FullOpera-
tion". Dessforinnan maste parametrarna for axlarna tilldelas
realistiska varden.

230-0030 Error message
Matsystemfel axel %2

Cause of error

The encoder for this axis reports an error.
Possible errors (encoder status):

Bit 2 = 1: Position could not be ascertained

Bit 3 = 1: CRC error during EnDat 2.2 transmission
Bit 4 = 1: No position measurement with EnDat 2.2
Bit 5 = 1: Alarm 1 with EnDat 2.2

Bit 6 = 1: Alarm 2 with EnDat 2.2

Bit 7 = 1: Timeout during EnDat 2.2 transmission

Error correction
Check the connected encoder

230-0031 Error message
RTC: Axel %2 Gverskrider den maximalt tilldtna hastigheten

Cause of error

For realtidskopplingen (RTC) har den maximala tilldtna
hastigheten overskridits.

Error correction

Tillat ett storre varde i CfgFeedLimits/maxFeed under
CfgRtCoupling/maxFeed, eller andra funktionen i
CfgRtCoupling/function
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Felnummer

230-0032

Beskrivning

Error message

RTC: Axel %2 overskrider den maximalt tillatna acceleratio-
nen

Cause of error

Funktionen for realtidskopplingen (RTC) orsakar en Gverskri-
delse av den maximalt tilldtna accelerationen.

Error correction

Tillat en storre andel i CfgFeedLimits/maxAcceleration
under CfgRtCoupling/maxAcc, eller &ndra funktionen i
CfgRtCoupling/function

230-0033

Error message
RTC: Axel %2 overskrider maximalt tilldten andlagesposition

Cause of error

Funktionen for realtidskopplingen (RTC) orsakar en dverskri-
delse av det maximalt tilldtna arbetsomradet.

Error correction
Anpassa installningen i CfgRtCoupling/function

230-0034

Error message
RTC: Axel %2 fororsakar runtime error

Cause of error

Den konfigurerade funktionen for realtidskoppling (RTC)
fororsakade ett runtime error (t.ex. Roten ur(-1)).

Error correction

- Kontrollera funktionen i maskinparameter CfgRTCoupling/
function och korrigera i forekommande fall

- Kontakta er servicerepresentant

230-0034

Error message
Formel ar felaktig i limitAccSpeedCtrlIF

Cause of error

Du har angivit en formel i maskinparameter limitAc-
cSpeedCtrlF som innehaller otilldtna tecken.

Error correction

Kontrollera och korrigera det inmatade vardet i parameter
limitAccSpeedCtrlF

230-0035

Error message
Formel ar felaktig i limitDecSpeedCtrlIF

Cause of error

Du har angivit en formel i maskinparameter limit-
DecSpeedCtrlF som innehaller otilldtna tecken.

Error correction

Kontrollera och korrigera det inmatade vardet i parameter
limitDecSpeedCtrlF
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230-0036 Error message
Spéanningsbortfall pa reglerenhet

Cause of error

Forsorjningsspanningen till en enhet i HSCI-slingan ligger
utanfor det specificerade omradet.

| HSCI-busdiagnosen visas vilken HSCIl-komponent som har
utlost felet. Mojliga enheter:

- Huvuddatorn MC

- In-/utgdngsmodul PL

- Maskinmanoverpanel MB

- Annan CC i HSCI-strang

Mojliga orsaker:

- Enhetens spanningsforsorjning ar inte tillracklig

- Kortslutning i spanningsforsorjningen

- Kortslutning vid PL in- och utgangar

Error correction

- Kontrollera forsorjningsspanningen pa vid anslutning
enheterna

- Kontrollera inkopplingen sé att det inte finns kortslutningar
(t.ex. PLC in- eller utgangar)

- Byt i forekommande fall ut defekt hardvara

- Kontakta er servicerepresentant

230-0037 Error message
Otillatet stort positionsborvarde axel %2

Cause of error

- Internt software-fel
- Felaktigt borvardeshopp detekterat

Error correction

- Spara service-filer
- Kontakta kundtjanst

230-003A Error message
Matcykel startad utan avkannarsystem

Cause of error

- Avkannarcykel for matning har startats utan att ett avkan-
narsystem ar invaxlat

Error correction

- Kontrollera NC-programmet

- Vaxla in avkannarsystemet

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning
230-003B Error message
Parameterkontroll: %2 Varning genererad
Cause of error
- Maskinens aktuella konfiguration innehaller konflikter
Error correction
- Kontrollera resultatet av verifieringen i filen PLC:\service
\ParamCheck.txt
- Atgarda eventuella konflikter
- Kontakta kundtjanst
230-003D Error message
Positionering av axel %2 begard tva ganger
Cause of error
- Dubbel positionering av en axel har startats
- Axeln skall bade forflyttas av PLC och NC
Error correction
- Kontrollera och korrigera eventuellt PLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant
230-003E Error message
Storning i handratt pé axel %2 (handratt i matsystemsanslut-
ning)
Cause of error
Matsystemsignalens amplitud &r for 1&g alt. signalen for
nedsmutsning ar aktiv.
- Matsystem nedsmutsat
- Matsystem defekt
- Fukt har trangt in
- Lashuvudet feljusterat (avstand, parallellitet)
- Matsystemkabel defekt
- Matsystemsingang i styrningen defekt
- Vibrationer
- Storsignal
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
230-003F Error message

Positionsmatsystem ingang reserverad av FS (axel %2)

Cause of error

| system med funktionell sakerhet ar hastighets- och
positionsmatsystemens ingangar alltid fast tilldelade till de
olika axlarna.

Darfor ar det exempelvis vid ett system med en givare
(enbart hastighetsmatsystem) inte mdojligt att anvanda den
lediga positionsmatsystemsingangen till en annan axel eller
till en presentationsaxel.

Error correction

- Kontrollera konfigurationen och justera den om det behovs.
- Kontakta er servicerepresentant.
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230-0040 Error message
Positionsmatsystem ingang reserverad
Cause of error
In systems with functional safety, the speed and position
encoder inputs are always permanently assigned to a single
axis.
This means in a single-encoder system it is not possible
for example to use the vacant position encoder input for
another drive or a handwheel.
Error correction
- Check the configuration and change it if necessary
- Inform your service agency.
230-0041 Error message
IPO-cykeltid har overskridit den tilldtna gransen (%2 ps)
Cause of error
- Internal error: Cycle time of the controller interrupt is too
large.
Error correction
- Make a service file
- Inform your service agency
230-0042 Error message
Avkannarovervakningen ar deaktiverad under %2 sekunder
Cause of error
Avkannarovervakningen deaktiveras av anvandaren under en
bestamd tid
Error correction
Frikor och/eller ta bort frén bearbetningsutrymmet
230-0043 Error message
Fel vid referenssokning axel %2
Cause of error
Ett fel har intraffat vid faststallande av Endat-uppstartsposi-
tionen
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-0044 Error message

Fel i axelsimuleringen

Cause of error

Felaktig drifttagning av reglerenheten i simuleringen.
Error correction

Kontakta kundtjanst.
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Felnummer

230-0045

Beskrivning

Error message

Feli CfgAnalogSync (Key = %2)

Cause of error

Ingen funktion har konfigurerats i ett element.
Error correction

- Kontrollera konfigurationen och justera om det behovs.
- Kontakta er servicerepresentant.

230-0046

Error message
Fel i CfgAnalogSync

Cause of error
Inget ledigt listelement kunde hittas.
Error correction

- Kontrollera konfigurationen och justera om det behovs.
- Kontakta er servicerepresentant.

230-0048

Error message
Axeln (%2) kan inte forflyttas ytterligare

Cause of error

Due to the active kinematics model, this axis cannot be
traversed additionally.

Possible causes:

- Basic rotation activated

- TCPM activated

- Machine with oblique axis

Error correction

Deactivate basic rotation
Deactivate TCPM

230-0049

Error message
Timeout vid uppdragskvittering

Cause of error

Uppdragsgivare for CC-kommandon (UVR-kommandon) ar
inte atkomlig.

Error correction

Kontakta kundtjanst

230-004A

Error message
Det gick inte skicka ett meddelande till PLC:n

Cause of error

Det gick inte skicka ett bekraftelsemeddelande till PLC.
Ingadngskon till PLC ar fylld.

Error correction
Kontakta kundtjanst
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230-004D Error message
Encoder increments faulty, %2 measured, %3 set

Cause of error

A check revealed a deviation between the set and measured
increments per revolution of the position encoder.

Error correction

- Check the configuration data of the position encoder, and

correct them if required
- Check the position encoder being used

230-0064 Error message
Axel %2 i kanal %3 ej konfigurerad

Cause of error
En axel som ar okand for systemet skall forflyttas
Error correction

Kontrollera NC-programmet, konfigurera i forekommande
fall axlarna

230-0065 Error message
Slipspecifik funktion gj tillganglig
Cause of error
Slipfunktioner gj frigivna
Error correction

Kontrollera NC-programmet, konfigurera i forekommande
fall slipaxlarna

230-0066 Error message
Internt fel i slipfunktioner

Cause of error

Internt fel i slipgeneratorerna for pendling och anséttning.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-0067 Error message
Slipkommando ej tilldtet i detta lage

Cause of error

Kommandot &r inte tillatet vid slipgeneratorernas aktuella
status.

Error correction

- Kontrollera slipkommnmandonas sekvens.
- Kontakta kundtjanst i forekommande fall.
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230-006C Error message
Matstift utbojt i %2 utanfor avkanningsprocessen
Cause of error
Avkannarsystemet har triggat, trots att matforloppet annu
inte har startats
Error correction
Kontrollera NC-programmet eller bearbetningsutrymmet
230-006D Error message
| %2 inget axelpolynom tillgangligt under rorelse
Cause of error
Timing-problem i samspelet mellan interpolator och LookA-
head
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-006E Error message
%2 Parameter CfgLiftOff off
Cause of error
| parameter NcChannel->????->CfgLiftOff->on &ar lyftning-
en vid NC-stopp avstangd. | NC-programmet skall den dock
aktiveras. "????" representerar det aktuella kanalnamnet.
Error correction
Kontrollera NC-programmet eller aktivera CfgLiftOff
230-006F Error message
%2 Distans CfgLiftOff |= Parameter
Cause of error
Den i NC-programmet programmerade lyfthdjden vid NC-
stopp ar storre an vad som har angivits i parameter NcChan-
nel->????->CfgLiftOff->distance. "????" representerar det
aktuella kanalnamnet.
Error correction
Andra Liftoff Distance i NC-programmet
230-0070 Error message

Interpolering av for ménga axlar

Cause of error

Det maximalt tilldtna antalet axlar som som kan forflyttas
simultant overskreds.
(I exportversionen ar max. 4 axlar tilldtna)

Error correction
Kontrollera NC-programmet
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230-0071 Error message
Spindel ar annu gj referenskord

Cause of error
En icke referenssokt spindel skall positioneras.
Error correction

- Kontrollera NC-programmet
- Referenssok spindeln

230-0072 Error message
For manga Label vid kanalsynkronisering i kanal %2

Cause of error

For manga Labels tilldelade vid kanal-synkroniseringen
Error correction

- Kontrollera NC-programmet

230-0073 Error message
Synkronisering av koordinater i kanal %2 felaktig

Cause of error

En kanal som skall invantas for koordinat-synkronisering, har
redan passerat nasta synkroniseringsmarke, dvs. synkroni-
seringen ar felaktig.

Error correction
- Kontrollera NC-programmet

230-0074 Error message
Ganga med felaktig spindel

Cause of error

En spindel som for tillfallet inte tillhor denna kanal skall
ganga/skara en ganga.

Error correction

- Kontrollera NC-programmet

230-0075 Error message
Denna funktion ar endast tillaten for Modulo-axlar (axel %2)

Cause of error
Endast Modulo-axlar kan hantera Modulo-granser.
Error correction

Kontrollera NC-programmet,
kontrollera parameter CfgAxis->moduloDistance
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Felnummer

230-0076

Beskrivning

Error message
Axelrorelser ej tilldtna i kanal %2

Cause of error

NC-programmet startades inte med NC-startknappen, darfor
ar inga axelforflyttningar tillatna.

Alternativt skall en eller flera axlar som inte har referens-
sokts forflyttas i en cykel.

Error correction

- Kontrollera NC-programmet
- Referenssok axlarna

230-0077

Error message
Ej tilldtet hopp i en axels banprofil

Cause of error

Den aktuella positionen for en axel dverensstammer inte
med det fran geometrin berdknade borvardet.

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant.

230-0078

Error message
Ingen synkronisering av spindel majlig!

Cause of error

Den programmerade ansatslangden for synkronisering av
spindeln racker inte.

Error correction
- Oka ansatslangden eller minska spindelns varvtal.

230-0079

Error message
Spindel g] synkroniserad vid gangans borjan/slut!

Cause of error

Den programmerade ansatslangden/utloppslangden for
synkronisering och desynkronisering av spindeln racker inte.
Som ett resultat motsvarar gangan vid borjan/slutet inte den
programmerade stigningen!

Error correction

- Oka ansatslangden/utloppsléangden eller minska spindelns
varvtal.
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230-007A Error message
En eller flera axlar kommer inte till reglerfonstret i kanal %2

Cause of error

Vid programbdrjan och vid precisionstopp maste alla axlar
vara i reglerfonstret.

Detta villkor ar inte uppfyllt for en eller flera axlar i denna
kanal.

Error correction

Kontrollera konfigurationsdata CfgControllerTol->posTole-
rance och CfgControllerTol->timePosOK. Anpassa konfigura-
tionsdata till maskinens beskaffenhet.

230-007B Error message
En eller flera axlar i kanal %2 ges fortfarande uppdrag fran
PLC
Cause of error

Vid NC-STOPP maste PLC:n avbryta alla PLC-positionering-
ar av axlar i denna kanal. For detta star maximalt 10 sek till
forfogande. Denna tid Overskreds.

Error correction
Kontrollera PLC-programmet

230-007C Error message
IPO internal Breakpoint reached

Cause of error
Error correction

230-007D Error message
Gangning avbruten med NC-stopp

Cause of error

| kanal %2 trycktes NC-stopp in under ett gangsnitt
Error correction

Starta NC-programmet pa nytt

230-007E Error message
Axel %2 i kanal %3 ej referenssokt

Cause of error

En av axlarna i den aktiva kinematiken ar inte referenssokt.
Error correction

Referenssok axeln och starta NC-programmet pa nytt.
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Felnummer

230-007F

Beskrivning

Error message
Frikorning ur ganga avslutad

Cause of error
Frikorningen ur gangan ar avslutad.
Error correction

NC-programmet kan inte fortsatta; starta eventuellt om
programmet.

230-0080

Error message
Hjalpaxlar ar inte tilldtna i en NC-kanal

Cause of error

Fria hjalpaxlar (t.ex. frdn en UMC 11x) finns registrerade i en

NC-kanals kinematik. Detta &r inte tillatet.
Error correction

Kontrollera maskinkonfigurationen och korrigera om det
behovs.

230-0081

Error message
Faststaller faltvinkeln

Cause of error
Error correction

230-0082

Error message
Avkannarsystemet kan inte stangas av

Cause of error

Styrsystemet har forsokt att stanga av avkannarsystemet
men det reagerar inte inom den forutbestamda tiden.
Error correction

- Kontrollera signalen.

- Kontrollera sandar-/mottagarenheten och rengor den i
forekommande fall

230-0083

Error message
Vid aktiv skyddszon &ar inte "MoveAfterRef” mdjlig

Cause of error

- En skyddszon har definierats for en modulo-axel.

- En konfigurerad forflyttning efter referenssokning ar inte
mojlig.

Error correction

- Kontrollera axelns position

- Ta bort forflyttning efter Ref-sdkning fran konfigurationen
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning
230-0084 Error message
Tvahuvudberakning e;j tillatet i export-software (%2)
Cause of error
- Funktionen for tvahuvud-hantering kraver exportlicens.
- Parameter MP_posEncoderTwoHead fér inte vara satt i en
exportprogramvara.
Error correction
- Kontrollera och korrigera konfigurationen.
- Kontakta er servicerepresentant.
230-00C7 Error message
Koppling ej majlig for icke aktiva axlar (axel %2)
Cause of error
En koppling for en deaktiverad axel skall skapas. Detta ar
inte mojligt.
Error correction
Kontrollera PLC-program resp. konfiguration.
Kontakta kundtjanst.
230-00C8 Error message
Det finns inte ndgon konfiguration tillganglig for axel %2
Cause of error
Det finns inte ndgon konfiguration for den dnskade axelkopp-
lingen.
Error correction
Under CfgAxisCoupling méste en dnskad koppling
(positions- eller momentkoppling) anges for respektive slav-
axel.
230-00C9 Error message
Axel %2 ar redan en Master-axel
Cause of error
For den onskade axelkopplingen ar slav-axeln redan en
master-axel.
Error correction
Koppling kan bara kommmenderas for axlar som inte redan ar
master- eller slav-axlar i en koppling.
230-00CA Error message

Axel %2 ar redan en Slave-axel

Cause of error

For den onskade axelkopplingen ar slav-axeln redan en slav-
axel.

Error correction

Koppling kan bara kommmenderas for axlar som inte redan ar
master- eller slav-axlar i en koppling.
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Felnummer Beskrivning
230-00CB Error message
Ingen koppling aktiv (axel %2)
Cause of error
En axelkoppling som inte ar aktiv skall 6ppnas.
Error correction
Enbart aktiva kopplingar kan 6ppnas.
230-00CC Error message
Koppling Modulo / Icke-modulo-axlar ej tillatet (axel %2)
Cause of error
Axlar som &r olika konfigurerade skall kopplas.
Error correction
Vid axelkoplling maste bada axlarna (master och slav) vara
modulo-axlar eller inte vara modulo-axlar.
230-00CD Error message
Oppning av axelkoppling endast tillatet for Slave-axel (axel
%2)
Cause of error
En axelkoppling skall 6ppnas. Kommandot for att 6ppna
maste skickas till slav-axeln.
Error correction
Kontrollera PLC- resp. NC-program
230-00CE Error message
Maximal positionsdifferens Gverskriden (axel %2)
Cause of error
Den i maskinparameter CfgAxisCoupling->maxPosDiff konfi-
gurerade positionsdifferensen har 6verskridits.
Error correction
Kontrollera mekanik resp. parametrar.
230-00CF Error message

Maximal positionsdifferens dverskriden (axel %2)

Cause of error

Den i maskinparameter CfgAxisCoupling->ultimatePosDiff
konfigurerade positionsdifferensen har Gverskridits.
Detta fel kan inte raderas eftersom mekaniken ar defekt.

Error correction
Kontrollera mekanik resp. parametrar.
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Felnummer Beskrivning

230-00D0 Error message
Slave uppnér inte kopplingsposition. (axel %2)

Cause of error

Under inkopplingen har slav-axeln passerat sitt eget mjukva-
rugranslage.

Error correction

Kontrollera axlarnas positioner (master och slav) resp.
parametrarna.

230-00D1 Error message
Option for gantry-axlar inte frigiven

Cause of error

En Gantry-axel (synkroniserade axlar med ldgeskoppling) har
konfigurerats och aktiverats, men den nédvandiga softwa-
re-optionen ar annu inte frigiven.

Error correction

- Kontrollera parameterobjektet CfgAxisCoupling

- Frige software-optionen

230-00D2 Error message
Kopplingsfaktor ej lika med +1 eller -1 ¢j tilldten

Cause of error

Vid modulo-axlar &r bara kopplingsfaktorerna pa +1 resp. -1
tilldtna for en gantry-koppling.

Error correction

Kontrollera parameterobjektet CfgAxisCoupling resp. PLC-
programmet

230-00D3 Error message
Option for spindel-synkronkdrning inte frigiven

Cause of error

En en synkroniserad spindelkorning kommenderades, den
nodvandiga Software-optionen ar dock inte frigiven.

Error correction
Frige software-optionen

230-00D4 Error message
Vid aktiv synkrondrift kan en spindel inte bli en axel

Cause of error

Vid aktiv synkronkorning skall en spindel vaxlas in som inter-
polerande axel

Error correction

- Kontrollera NC- resp. PLC-programmet och korrigera i
forekommande fall

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

230-00D5

Beskrivning

Error message
Kinematikaxel ar inte mojlig som slavaxel. (axel %2)

Cause of error

En axel som befinner sig i en kinematik kan inte anvandas
som slavaxel i en gantrykoppling

Error correction

- Kontrollera axelkonfigurationen.

- Kontrollera kinematikonfigurationen.
- Kontakta er servicerepresentant.

230-00FA

Error message
ANDLAGESBRYTARE %2 +

Cause of error

Verktygets beraknade bana overskrider maskinens pos.
forflyttningsomrade.

Error correction

- Kontrollera programmerade koordinater, andra i férekom-
mande fall programmet.

- Kontrollera utgdngspunkten, satt i forekommande fall en ny
utgdngspunkt.

230-00FB

Error message
ANDLAGESBRYTARE %2 -

Cause of error

Verktygets beraknade bana overskrider maskinens forflytt-
ningsomrade.

Error correction

- Kontrollera programmerade koordinater, andra i férekom-
mande fall programmet.

- Kontrollera utgangspunkten, satt i forekommande fall en ny
utgdngspunkt.

230-00FC

Error message
ANDLAGESBRYTARE %1 -

Cause of error

Verktygets beraknade bana overskrider maskinens forflytt-
ningsomrade.

Error correction

- Kontrollera programmerade koordinater, andra i forekom-
mande fall programmet.

- Kontrollera utgdngspunkten, satt i férekommande fall en ny
utgdngspunkt.
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Felnummer

230-00FD

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
ANDLAGESBRYTARE %1 +

Cause of error

Verktygets beraknade bana overskrider maskinens pos.
forflyttningsomrade.

Error correction

- Kontrollera programmerade koordinater, andra i férekom-
mande fall programmet.

- Kontrollera utgangspunkten, satt i férekommande fall en ny
utgédngspunkt.

230-00FE

Error message
SW-andlage positiv mindre an SW-andlage negativ (%1)
Cause of error

Vardet for positivt mjukvarugréanslage ar mindre an vardet
for negativt mjukvarugranslage.

Error correction

Kontrollera parameter Axes->ParameterSets->????->CfgPo-

sitionLimits->... "????" representerar det aktuella parameter-
blockets namn

230-00FF

Error message
PLC-variabel %1 har uppnatt det maximala vardet pd %2 mm

Cause of error

Den berorda variabeln ingér i berdkningen av den kinematis-
ka kompenseringen och Gverskrider det tilldtna vardet.
Variabeln sétts till det maximala vardet. Varningen raderas
sé& snart variabeln underskrider maximalvardet med 0.1 mm.

Error correction

- Kontrollera berakningen av variabelns varde
- Kontakta maskintillverkaren

230-0100

Error message

%1-axel har uppnatt maximal axelfelskompensering pa %2
mm

Cause of error

Den beraknade axelfelskompenseringen har dverskridit det
maximalt tilldtna vardet for den berdrda axeln.
Kompenseringen satts till detta maximala varde. Varning-
en raderas sa snart axelfelskompenseringen underskrider
maximalvardet med 0.1 mm.

Error correction

- Kontrollera parametrar for axelfelskompenseringen
- Kontrollera vardena i kompenseringstabellen for axelfel
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Felnummer

230-0104

Beskrivning

Error message
| %2 overskreds belastningsgrans 1 av %3

Cause of error

Vid belastningsdvervakningen 6verskreds varningstroskeln
for effekten.

Error correction

- Reducera bearbetningsmatningen
- Genomfor eventuellt en referenssokning for att aterskapa
effektgranserna

230-0105

Error message
| %2 overskreds belastningsgrans 2 av %3

Cause of error

Vid belastningsovervakningen (effekt) dverskreds troskeln
for ett programavbrott.

Error correction

- Reducera bearbetningsmatningen

- Genomfor eventuellt en referenssokning for att aterskapa
effektgranserna

230-0106

Error message
| %2 overskreds total belastningsgrans av %3

Cause of error

Vid belastningstvervakningen overskreds varningstroskeln
for den totala lasten.

Error correction

- Reducera bearbetningsmatningen
- Genomfor eventuellt en referenssokning for att terskapa
effektgranserna

230-0109

Error message
Fel i realtidskopplingsfunktionen (RTC) for axel %2

Cause of error

Funktionen for realtidskoppling (RTC) skall 6ppnas, dock
finns det redan en kopplingsfunktion aktiv.

Error correction

- Kontrollera NC-programmet och korrigera om det behdvs
- Kontakta maskintillverkaren

230-010A

Error message
Fel i realtidskopplingsfunktionen (RTC) for axel %2

Cause of error

Realtidskoppling (RTC) skall stdngas, dock finns det redan
en kopplingsfunktion aktiv.

Error correction

- Kontrollera NC-programmet och korrigera om det behdvs
- Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer Beskrivning
230-010B Error message
Fel i realtidskopplingsfunktionen (RTC) for axel %2
Cause of error
Det har inte angetts ndgot giltigt kommando for att stanga
eller oppna funktionen for realtidskoppling.
Error correction
- Kontrollera NC-programmet och korrigera om det behdvs
- Kontakta maskintillverkaren
230-010C Error message
Fel i realtidskopplingsfunktionen (RTC) for axel %2
Cause of error
PLC-programmet har forsokt att dppna en kopplingsfunktion
som aktiveras fran NC, alternativt har NC forsokt att 6ppna
en kopplingsfunktion som aktiveras fran PLC.
Error correction
- Kontrollera NC-programmet och korrigera om det behovs
- Kontakta maskintillverkaren
230-010D Error message
Fel i realtidskopplingsfunktionen (RTC) for axel %2
Cause of error
Ett fel uppstod vid kompilering av funktionen(se Softkey
INTERN INFO).
Error correction
- Kontrollera funktionen for realtidskopplingen (RTC) som
skall aktiveras
- Kontakta kundtjanst
230-010E Error message
Fel i realtidskopplingsfunktionen (RTC) for axel %2
Cause of error
Det finns ingen funktion angiven i konfigurationen for att
stanga funktionen for en realtidskoppling (RTC).
Error correction
- Kontrollera CfgRtCoupling/function och korrigera om det
behovs
- Kontakta maskintillverkaren
230-010F Error message

Fel i realtidskopplingsfunktionen (RTC) for axel %2

Cause of error

Den aktiva funktionen for realtidskopplingen (RTC) har
orsakat ett loptidsfel. (T.ex. sqrt(-1) )

Error correction

- Kontrollera den aktiverade funktionen i maskinkonfiguratio-
nen (CfgRtCoupling/function)

- Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer Beskrivning
230-0110 Error message
Option for kopplingsfunktion ej 6ppnad
Cause of error
En koppling kommenderades, dock ar den nédvandiga
Software-optionen inte frigiven.
Error correction
- Frige option #135 (Synchronizing functions)
230-0111 Error message
Fel i realtidskopplingsfunktionen (RTC) for axel %2
Cause of error
En for lang funktion har angivits for att stdnga funktionen for
realtidskoppling (RTC).
Error correction
- Kontrollera CfgRtCoupling/function och korrigera om det
behovs
- Om formeln definierades av PLC, kontrollera PLC-program-
met
- Kontakta maskintillverkaren
230-0112 Error message
RTC-koppling programmerad vid aktiv DCM. Deaktivera
DCM?
Cause of error
Vid aktiv kollisionsovervakning DCM har du startat en
realtids-kopplingsfunktion (RTC).
Varning: DCM maste deaktiveras!
Error correction
Tryck pa NC-start for att bekrafta deaktivering av DCM och
att fortsatta exekveringen av programmet
230-0113 Error message

RTC-koppling programmerad vid aktiv DCM

Cause of error

Vid aktiv kollisionsovervakning DCM har du startat en
realtids-kopplingsfunktion (RTC).
Exekvering av NC-programmet har avbrutits.

Error correction

Justera NC-programmet:
Deaktivera DCM nar realtids-kopplingsfunktionen RTC aktive-
ras via cykel.
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Felnummer

230-0115

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Formel felaktig

Cause of error
Faulty formula in the entity RTCanalog.
Error correction

- Check the configuration and change it if necessary
- Inform your service agency

230-0116

Error message
Utokad andlagesovervakning %2 +

Cause of error

A compensation movement traverses the extended positive
limit switch

Error correction

- Check compensations
- Inform your service agency

230-0117

Error message
Utokad andlagesovervakning %2 -

Cause of error

En kompenseringsrorelse passerar over de utokade negativa
andlaget

Error correction

- Kontrollera kompenseringen
- Kontakta er servicerepresentant

230-011A

Error message
Kortidsfel i formelberakningen av offsetForM19

Cause of error

Den aktiva formeln for offsetForM19 har fororsakat ett
kortidsfel, t.ex. sqrt(-1).

Error correction

Kontrollera den aktiverade funktionen i maskinkonfiguratio-
nen (CfgSpindle/offsetForM19)

230-011B

Error message
Formel i offsetForM19 ogiltig

Cause of error

In the machine parameter "offsetForM19", you entered a
formula that contains invalid characters.

Error correction

Check the input value in the parameter "offsetForM19" and
correct it
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Felnummer Beskrivning

230-015E Error message
Initiering av avkanningssystem felaktig
Cause of error
3D-avkannarsystem: Overforing av positions-arvarde har
kvitterats av CC med ett fel.
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant.

230-0190 Error message
SLAPFEL FOR STORT %2
Cause of error
Slapfelet for en axel i rorelse ar storre an det varde som har
angivits i konfigurationsdata Axes > ParameterSets > 7?77
> CfgPosControl > servolLagMin1 / servolLagMax1 angivet
varde.
"2???” anger namnet pa det berérda parameterblocket.
Error correction
- Reducera bearbetningsmatningen, oka varvtalet.
- Atgarda eventuella vibrationskallor.
- Vid dterkommande problem: Kontakta er servicerepresen-
tant.

230-0192 Error message
SLAPFEL FOR STORT %2
Cause of error
Slapfelet for en axel i rorelse ar storre an det varde som har
angivits i konfigurationsdata Axes > ParameterSets > 777?
> CfgPosControl > servolLagMin2 / servolLagMax2 angivet
varde.
"??27?" anger namnet pa det berérda parameterblocket.
Error correction
- Reducera bearbetningsmatningen, oka varvtalet.
- Atgarda eventuella vibrationskallor.
- Vid dterkommande problem: Kontakta er servicerepresen-
tant.

230-0193 Error message

Positionsmatsystem %2: For 1dag amplitud

Cause of error

Positionsmatsystemets signalamplitud ar for lag alt. signa-
len for nedsmutsning ar aktiv.

Error correction
Kontrollera positionsmatsystemets signalamplitud.
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Felnummer Beskrivning
230-0194 Error message
Positionsmatsystem %2: Frekvens for hog
Cause of error
P& en positionsmatsystemsingdng har den maximala
ingdngsfrekvens Gverskridits.
Error correction
Kontrollera ingangsfrekvensen for positionsmatsystemet.
230-0195 Error message
Nollpulsavstand i méatsystem %2 felaktigt
Cause of error
Matsystem defekt
Error correction
Byt ut matsystemet
230-0196 Error message
Positionsmatsystem %2 defekt
Cause of error
Motséagelse uppstod vid jamforelse mellan den absoluta och
den inkrementala positionen.
Error correction
Kontakta Er service-representant.
230-0197 Error message
Nollpulsavstand i matsystem %2 felaktigt
Cause of error
Motséagelse vid jamforelse mellan den absoluta och inkre-
mentala positionen.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-0198 Error message

HASTIGHETSBORVARDE FOR HOGT %2

Cause of error

Ett for hogt hastighetsborvarde beraknades.

Analoga axlar: Maximalt borvarde +-10 V

Analog spindel: Maximalt borvarde +-10 V

Digitala axlar och spindlar: Maximalt borvarde = maximalt
motorvarvtal

- Maskinen uppnar inte langre den installda accelerations-
och retardationsrampen

- Hardvarufel i reglerkretsen

Error correction

- Vid analoga axlar: Kontroller servo
- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer

230-0199

Beskrivning

Error message
RORELSEOVERVAKNING %2

Cause of error

Rorelsedvervakning: Borvarvtal=0, Arvarvtal=0, matnings-
varde>0 ==> Axel mekaniskt 1ast eller positionsjamforelse
mellan motorgivare och externt positionsmatsystem e lika
Error correction

Kontrollera parameter Axes->ParameterSets->????->CfgEn-
coderMonitor->movementThresh old. "????" representerar

det aktuella parameterblockets namn.
- Kontakta er servicerepresentant.

230-019A

Error message
STILLESTANDSOVERVAKNING %2

Cause of error

Positionsavvikelsen for en stillastdende axel ar storre &n det i
konfigurationsdata Axes->ParameterSets->????->CfgControl-

lerAuxil->checkPosStand angivna vardet.
"27?77" representerar det aktuella konfigurationsblockets
namn.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant.

230-019B

Error message
%2 uppnar inte reglerfonstret

Cause of error

Konfigurationsdata Axes->ParameterSets->????->CfgCon-
trollerTol->posTolerance &r installd pé ett for 1agt varde.
"22?7?" representerar det aktuella parameterblockets namn

Error correction
Oka varde

230-019C

Error message
Slapfel for den avstangda axeln (%2) ar for stort

Cause of error

Avstangd axel forflyttades

Error correction

Vid avstangning av en axel maste denna vara last. Eller
stang av parameter Axes->ParameterSets->??7?->CfgCon-
trollerAuxil->driveOffLagMonitor. Varning, stang inte av vid
vertikala axlar.

"277?" representerar det aktuella parameterblockets namn.
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Felnummer

230-019D

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
MATPROBE EJ KLAR

Cause of error

- Avkannarsystemet ar inte anslutet.

- Batteriet i avkannarsystemet ar slut.

- Ingen forbindelse mellan infrarott avkannarsystem och
mottagarenheten.

Error correction

- Anslut avkannarsystemet.

- Byt batteriet.

- Tvatta mottagarenheten.

For att kunna vaxla ut den defekta avkénnaren:

1. Tryck pé softkey "Avkdnnardvervakning fran" i driftart
"Manuell".

2. Radera felmeddelandet

3. Utfor ett Tool Call till ett annat verktyg.

Varning: Fram till nasta Tool Call eller méatforlopp ar ingen
avkannarovervakning aktiv, d.v.s. en kollision med avkanna-
ren upptacks inte av NC!

230-019E

Error message
BYT MATPROBENS BATTERI

Cause of error

Batteriet i avkannarsystemet ar tomt.
Error correction

Byt batterier.

230-019F

Error message
CC-Index for %1 for stort

Cause of error

| detta styrsystems hardvaruutrustning finns farre hastig-
hetsreglerings-processorer an vad som konfigurerades for
denna axel.

Error correction

Kontrollera parametern i Entity Axes->ParameterSets->??7?7-
>CfgAxisHardware
"2??77" representerar det aktuella parameterblockets namn

230-01A0

Error message
Axel-Index pa CC for stort

Cause of error

Axelindex for CC bestams via parameter selEncoderin. CC
har dock farre axlar an vad som har konfigurerats.

Error correction
Fordela axlarna pa flera CC (om det finns flera)

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer

230-01A1

Beskrivning

Error message
Ingéng for positionsmatsystemet (%1) €] tillganglig
Cause of error

Positionsmatsystemets ingang &r felaktigt konfigurerad for
den angivna axeln.

Error correction

Kontrollera axelns konfiguration:
- CfgAxisHardware/posEncoderlnput

230-01A2

Error message
Endat matsystem (%2) rapporterar fel

Cause of error
Anslutet EnDat-matsystem eller matsystemskabel defekt.
Error correction

Kontrollera EnDat-matsystemet, kontrollera matsystemska-
beln

230-01A3

Error message
Absolut drposition for axel (%2) dvertas ej

Cause of error

Aktuell Endat-position skall inte Gverforas (anvandarinmat-
ning)

Error correction

Kontrollera EnDat-matsystemet, kontrollera matsystemska-
belnbyt eventuellt ut matsystemet

230-01A4

Error message
Endat matsystem (%2) rapporterar olika upplosning

Cause of error

Den upplosning som det anslutna EnDat-matsystemet
meddelar dverensstammer inte med den i konfigurationsda-
ta faststallda upplosningen.

Error correction
Kontrollera konfigurationsdata for matsystemet

230-01AS

Error message
Endat matsystem (%2) rapporterar felaktig position

Cause of error
Anslutet EnDat-matsystem eller matsystemskabel defekt.
Error correction

Kontrollera EnDat-matsystemet, kontrollera matsystemska-
beln
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Felnummer

230-01A6

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
%2 uppnar inte varvtal

Cause of error

Konfigurationsdata Axes->ParameterSets->????->CfgCon-
trollerTol->speedTolerance ar installd pa ett for 1agt varde.
"27?77?" representerar det aktuella konfigurationsblockets
namn.

Error correction

Oka varde

230-01AB

Error message
Servodrift som skall forflyttas (%2) ar inte paslagen

Cause of error

En icke paslagen servodrift skall forflyttas via ett NC-
program eller via en PLC-positionering.

Error correction
Kontrollera PLC-programmet

230-01AC

Error message
Servodrift som skall forflyttas (%2) &r inte i lagesreglering

Cause of error

Ett positionsborvarde skapades for en servodrift som inte ar
i positionsreglering fran ett NC-program eller en PLC-positio-
nering.

Error correction

Kontrollera PLC-programmet

230-01AD

Error message
Postionsavvikelse for stor i axel %2 vid spanningspaslag

Cause of error

Uppstartspositionen for denna axel avviker mer an det tillat-
na (CfgReferencing->endatDiff) vardet fran den senast
sparade positionen.

Error correction

Kontrollera den aktuella positionen, oka i forekommande fall
parametern

230-01AE

Error message

Hardvarubeskrivning for Axel %2 andrad.
Position ev. ogiltig

Cause of error

Parameter for hardvarubeskrivnignen for denna axel andrad.
Sparade positioner ar inte giltiga.

Error correction

Kontrollera den aktuella positionen.
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Felnummer

230-01AF

Beskrivning

Error message
Matsystemskonfiguration for axel %1 felaktig

Cause of error
Felaktig matsystemskonfiguration for axeln.
Error correction

Matsystemskonfigurationen passar inte den anvanda
hardvaran.
Beakta informationen i den tekniska handboken.

230-01B0O

Error message
Spindelpositionering (%2) felaktig

Cause of error
En spindelpositionering kunde inte avslutas pa korrekt sétt.
Error correction

Konfigurationsdata Axes->ParameterSets->????->CfgFeedLi-
mits->m19MaxFeed ar installd pa ett for lagt varde.

"2777" representerar det aktuella konfigurationsblockets
namn.

230-01B1

Error message
MC-software passar inte till CC-software

Cause of error

Felaktig kombination av CC- och MC-programvara.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-01B2

Error message
Konfiguration av digitala axlar utan CC ej mojligt

Cause of error

Utan CC kan endast analoga axlar konfigureras.
Error correction

Kontakta kundtjanst, alt. andra konfigurationen.

230-01B3

Error message

S-RAM-innehall for axel %2 ogiltigt.

Cause of error

Axelns positionsvarde som har sparats i S-RAM ar inte
giltigt.

Error correction

Kontrollera den aktuella positionen.
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Felnummer Beskrivning

230-01B4 Error message
Maximalt rorelseomrade for Endat-axeln overskridet.

Cause of error

Axeln maste justeras pa nytt.

Error correction

Bestam parameter CfgReferencing->refPosition pa nytt

230-01B5 Error message
Roresleomradet for Endat-axeln dverskreds néar den var
avstangd.
Cause of error
Kontrollera axelns position.
Error correction

Bestam eventuellt parameter CfgReferencing->refPosition
pa nytt

230-01B6 Error message
%2 uppnar inte synkronfonstret

Cause of error

Konfigurationsdata Axes->ParameterSets->????->CfgCon-
trollerTol->syncTolerance &r instélld pa ett for l&gt varde.
"277?" representerar det aktuella konfigurationsblockets
namn.

Error correction
Oka varde

230-01B7 Error message
Matsystemsvéxling med en axel (%2) i positionsreglering gj
tillatet.
Cause of error

Innan positionsmatsystemet kan vaxlas maste servodriften
stangas av fran PLC.

Error correction
Kontrollera NC-programmet, kontrollera PLC-programmet

230-01B8 Error message
Tva Endat-matsystem far inte konfigureras for en axel (%2).

Cause of error

Om ett Endat-matsystem konfigureras for en axel, maste
detta skrivas in i parameterblock Index 0.

Flera Endat-matsystem per axel ar inte tillatet.

Error correction

- Andra konfigurationen (Parameterblockens ordningsfoljd).
- Andra hardvarukonfigurationen (métsystemen).
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Felnummer

230-01B9

Beskrivning

Error message
Ingdng X%2 for axel %3 &r redan tilldelad till en annan axel.

Cause of error

Parameter CfgAxes->ParamSet->..->posEncoderlnput refere-
rar till en ingéng,

vilken redan ar upptagen av en annan axel.

Error correction

- Kontrollera métsystemsingangarna.
- Nar en axel inte har ndgot positionsmatsystem, ange vardet
‘none”.

230-01BA

Error message
Ingdng X%2 for axel %3 &r redan tilldelad till en annan axel.

Cause of error

Parameter CfgAxes->ParamSet->..->speedEncoderinput
refererar till en ingéng,
vilken redan ar upptagen av en annan axel.

Error correction

- Kontrollera matsystemsingangarna.
- Nar en axel inte har nadgot hastighetsmatsystem, ange
vardet "none".

230-01BB

Error message
Ingédng X%2 for axel %3 ar redan tilldelad till en annan axel.

Cause of error

Parameter CfgAxes->ParamSet->. ->pwmSignalOutput
refererar till en utgang,
vilken redan &r upptagen av en annan axel.

Error correction

- Kontrollera inkopplingen.
- Nar en axel inte har ndgon PWM-utgang, ange vardet
‘none”.

230-01BC

Error message
Fel vid regleringen av en SPI-modul

Cause of error

Vid 6verforing av givardata frén eller till en SPI-modul (modul
%2) har ett fel intraffat.

Error correction

- Kontrollera inkopplingen.
- Kontakta er servicerepresentant
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230-01BD Error message
Spindel (%2) har ingen positionsgivare
Cause of error

En selekterad funktion (spindelpositionering, synkronise-
ring, gangning etc.) kréver en positionsgivare for den berérda
spindeln.

Dock har inte ndgon positionsgivare konfigurerats.

Error correction
Kontrollera NC-programmet

230-01BE Error message
AxisMode och AxisHw for axel (%2) passar inte varandra

Cause of error

En otilldten kombination av
Axes->PhysicalAxes->CfgAxis->axisMode och
Axes->PhysicalAxes->CfgAxis->axisHw ar konfigurerad.
Tilldtna kombinationer &r:

- AxisMode = NotActive =>

axisHw = allt tillatet

- AxisMode = Active =>

axisHw = InOutCC

axisHw = AnalogMC

axisHw = AnalogCC

axisHw = DisplayMC

axisHw = DisplayCC

axisHw = ManualMC

axisHw = ManualCC

axisHw = ProfiNet

- AxisMode = Virtual =>

axisHw = None

Error correction
Kontrollera konfigurationen

324 HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer

230-01BF

Beskrivning

Error message
Givartyp for axel (%2) ej tillaten
Cause of error

En otilldten kombination av
Axes->PhysicalAxes->CfgAxis->axisHw och
Axes->ParameterSets->CfgAxisHardware->posEncoderType
ar konfigurerad.

Tilldtna kombinationer ar:

axisHw = InOutCC

CC422 - Motorgivare och alla lagesgivare anslutna till MC
CC422 - Motorgivare och alla lagesgivare anslutna till CC
CC520 - Motorgivare och alla lagesgivare anslutna till CC
axisHw = AnalogMC

Alla lagesgivare anslutna till MC

axisHw = AnalogCC

Alla lagesgivare anslutna till CC

axisHw = DisplayMC

Alla lagesgivare anslutna till MC

axisHw = DisplayCC

Alla lagesgivare anslutna till CC

axisHw = ManualMC

Alla lagesgivare anslutna till MC

axisHw = ManualCC

Alla lagesgivare anslutna till CC

axisHw = ProfiNet

Motorgivare och alla lagesgivare anslutna till ProfiNet

Error correction
Kontrollera konfigurationen

230-01CO

Error message
Analogutgang for axel %2 dubbelt tilldelad

Cause of error

Flera axlar forsoker att samtidigt skriva till samma analogut-
gang.

Error correction

Kontrollera PLC-programmet.
Nar flera axlar anvander samma analogutgang far aldrig mer
an en av dem vara aktiverad at gangen.

230-01C1

Error message
Okéand avkannarsystem-typ

Cause of error

Fran avkannartabellen selekterades en okand avkannar-
systemtyp.

Error correction
Kontrollera avkannartabellen.
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230-01C2 Error message
Spindel (%2) ar inte referenskord

Cause of error

En spindelsynkronisering kommenderades trots att alla
spindlar inte har referenssokts annu. Spindelsynkronisering-
en kan bara aktiveras nar alla deltagande spindlar forst har
referenssokts.

Error correction

- Referenssok spindel
- Kontrollera NC- resp. PLC-programmet

230-01C3 Error message
NODSTOPP defekt (%2)

Cause of error

Den interna eller externa NODSTOPP-slingan ar defekt.

- For 1dnga vaxlingstider i de relder som &r involverade i sling-
an mellan "Utgang Styrsystem &r driftklart" och "Kvittering
tillbaka Styrsystem &r driftklart" i samband med NODSTOPP-
alt. uppstartsrutinen

- Ledningen &r bruten, dalig kontakt

Error correction
Kontrollera NODSTOPP-kedjan.
- Kontrollera/Byt ut involverade relder i elskapet

- Kontrollera och atgarda kontakt / inkoppling
- Kontakta er servicerepresentant

230-01C4 Error message
STYRSPANNING TILL RELAET SAKNAS

Cause of error

Felmeddelande efter strémavbrott.

Error correction

- SI4 pé styrspanningen separat

- Kontrollera inkopplingen i elsképet

- Kontrollera knappen "Styrspanning TILL"

230-01C5 Error message
CC svarar inte efter SW-Download

Cause of error

En befintlig CC svarar inte langre efter Download av regler-
programvaran.

Error correction
CC-defekt, byt hardvara.
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Felnummer

230-01C6

Beskrivning

Error message
Optionen for Double-Speed-Reglerkrets ar inte frigiven

Cause of error

En Double-Speed-reglerkrets konfigurerades, optionen ar
dock inte frigiven.
Single-Speed-reglering aktiverades for reglerkretsen.

Error correction
Kontrollera parameter CfgAxisHardware->ctrIPerformance

230-01C7

Error message
Kommunikation mellan MC och CC ar felaktig

Cause of error

Vid HSCl-kommunikation mellan datorenheten MC och regle-
renheten CC har ett fel intraffat.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

230-01C8

Error message
Timeout vid kommandobearbetning av CC

Cause of error
En CC har erhallit kommando men inte kvitterat detta.
Error correction

- Observera ytterligare meddelanden

- Atgarda konfigurationsfel

- Om det har felet uppstar utan konfigurationsfel:
reglerenheten CC ar eventuellt defekt. Byt ut hardvaran

230-01C9

Error message
Option for moment-master-slave-reglering inte frigiven

Cause of error

Du har konfigurerat och aktiverat en Moment-Master-Slave-
reglering, men den nodvandiga software-optionen ar annu
inte frigiven.

Error correction

- Kontrollera parametern CfgAxisCoupling
- Frige software-optionen

230-01CA

Error message
Avstangning efter NC-stopp p.g.a. fel %2

Cause of error

Maskinen stangdes av efter NC-stopp.
Orsak: CC-fel

Error correction
For att hava felet, beakta informationen i det visade CC-felet.
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230-01CB

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Utgdng for axel %2 dubbelt tilldelad

Cause of error
Flera axlar forsoker samtidigt att skriva till samma utgang.
Error correction

- Kontrollera PLC-programmet
Anvéander flera axlar samma utgéng, far enbart en av dem
vara aktiverad &t gangen.

230-01CC

Error message
Ingang for axel %2 dubbelt tilldelad

Cause of error
Flera axlar forsoker samtidigt att lasa fran samma ingang.
Error correction

- Kontrollera PLC-programmet
Anvander flera axlar samma ingang, far enbart en av dem
vara aktiverad at gangen.

230-01CD

Error message
Felaktig kontakt-tilldelning for axel %2

Cause of error

Vid en CC 424 resp. CC 61xx finns en fast tilldelning av
ingéngar for hastighetsmatsystem och PWM-utgangar.
Parameter speedEncoderinput och pwmSignalOutput
innehaller en icke tilldten kontakttilldelning. Tilldten kontakt-
tilldelning:

X15-X51

X16 - X52

X17 - X53

X18-X54

X19 - X55

X20 - X56

X80 - X57

X817 -X58

X82 - X59

X83 - X60

Error correction

Kontrollera axlarnas konfigurationer och éndra i forekom-
mande fall.

230-01CE

Error message
Maskinparameter andrad via TNCOPT

Cause of error
Error correction
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Felnummer

230-01CF

Beskrivning

Error message
Avstangning efter NC-stopp p.g.a. fel %2

Cause of error

Maskinen stangdes av efter ett NC-stopp.
Anledning: PLC-fel

Error correction

Beakta ytterligare atgardsinformation for det presenterade
PLC-felet.

230-01F4

Error message
PLC: TIME OUT

Cause of error

PLC exekveringstidsfel:

- Bearbetningen av det cykliskt exekverade programsek-
tionerna tar for 1ang tid. Kontrollera underprogramstruktu-
ren for berakningsintensiva sekvenser vilka eventuellt kan
startas som SUBMIT-jobb.

- Den presenterade exekveringstiden dkas i samband med
datadverforing och vid handratts-drift. Vid tveksamheter
valj handratts-drift och starta samtidigt datadverfoéring med
max. baud rate. Kontrollera "MAXIMAL BERAKNINGSTID" i
PLC-huvudmenyn samtidigt.

Vardet skall inte Overskrida 150% (sékerhetsreserv for
ogynnsamma driftférhallanden!).

Error correction
Andra PLC-programmet.

230-01F5

Error message
Avkannarcykel startad med utbgéjt mafinger

Cause of error

Du forsokte att starta en avkannaryckel, trots att matstiftet
fortfarande &r paverkat.

Error correction
Oka returstrackan

230-01F6

Error message

LookAhead: time out

Cause of error

Loptidsfel LookAhead

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-01F7

Error message
Snabba ingdngar har konfigurerats felaktigt

Cause of error

Endast ingdngarna 10 till 131 och 1128 1ill 1152 far anvéandas.
Error correction

Kontrollera konfigurationen
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230-0226 Error message
Client med detta Threadld &r redan inloggad pa CfgServer.
Cause of error
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-0227 Error message
Konfigurationsserver gj klar
Cause of error
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-0228 Error message
Entity %2 saknas i maskinparametrarna
Cause of error
En nodvandig parameter saknas i konfigurationen.
Error correction
Kontrollera konfigurationen
230-0229 Error message
Entity %2 saknas i maskinparametrarna for axel %3
Cause of error
En nodvandig parameter saknas i konfigurationen.
Error correction
Kontrollera konfigurationen
Om denna axel bestar av flera parameterblock, far det
forutom det O-te blocket inte finnas nagra ytterligare fullstan-
diga.
Visserligen maste den utokade parameterblock-keyn vara
angiven i konfig-data CfgKeySynonym->key och motsvaran-
de basblock-key i konfig-data CfgKeySynonym->relatedTo.
230-022A Error message

Effektmodul %2 finns €] i tabellen

Cause of error

Den angivna effektmodulen finns inte i tabellen med effekt-
moduler.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant.
- Kontrollera motorns och effektmodulens namn i tabellen
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Felnummer

230-022B

Beskrivning

Error message
Effektmodul tabell gj lasbar

Cause of error
Tabellen med effektmoduler kunde inte hittas eller inte lasas.
Error correction

- SQL-servern fick en tabellfil angiven som innehaller ett
syntaktiskt felaktigt filnamn.

Tabellens filnamn méaste bdrja med &tminstone en bokstav,
Exempel: M123.D Andra tabellens filnamn.

- Kontrollera katalogen med tabellen som innehéller effekt-
moduler

- Kontrollera tabellen med effektmoduler.

230-022C

Error message
Motor (%2) finns ej i motortabellen

Cause of error
Den angivna motorn finns inte i tabellen med motorer.
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant.
- Kontrollera tilldelningen av motorer till axlarna
- Kontrollera uppgiften i motortabellen

230-022D

Error message
Motortabell (%2) ej lasbar

Cause of error

Den angivna motortabellen kunde inte hittas eller inte lasas.
Det filnamn som har angivits for motortabellen har fel
syntax. For att styrsystemets SQL-server skall kunna lasa
in filen, maste tabellens filnamn &tminstone bérja med en
bokstav, exempel: MOTOR123.MOT

Observera ytterligare meddelanden som visas om orsaken
till felet.

Error correction

- Korrigera motortabellens filnamn

- Kontrollera motortabellens katalog

- Kontrollera motortabellen

- Kontrollera att motortabellen innehéller alla nédvandiga
kolumner

- Kontakta er servicerepresentant

230-022E

Error message
Ingen anslutning till SQL-servern

Cause of error

Ingen anslutning till SQL-servern
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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230-022F Error message
Axel (%2) finns €] i kompensationstabellen

Cause of error

Data for den angivna axeln kunde inte hittas i kompense-
ringstabellen.

Error correction

- Kontrollera kompenseringstabellen. Den angivna axeln

maste finnas som kolumn i kompenseringstabellen.
- Kontakta er servicerepresentant.

230-0230 Error message
Syntaxfel i kompensationstabell (%2)

Cause of error

Data for den angivna kompenseringstabellen kunde inte
lasas.

Error correction

- Kontrollera konfigurationstabellen (*.cma).

- Kontrollera kompenseringstabellen (*.com).

Tabellen far innehélla upp till 1024 stédpunkter (rader).
Kolumnen AXISPOS i den forsta och den sista raden maste
innehalla borjan och slutet p&d kompenseringsomradet i
forhallande till maskinens nollpunkt.

Stodpunkterna som ligger daremellan beraknas internt av
styrsystemet och behover inte anges.

Om du anger valfria positionsvarden i kolumnen AXISPOS, s&
maste de innehdlla varden med lika avstand.

Ange vid behov kompenseringsvarden som har uppmatts vid
negativ forflyttningsriktning i kolumnen BACKLASH.

Skriv in kompenseringsvardet i kolumnen for den aktuella
axeln vid stodpunkten som den tillhor.

- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer Beskrivning
230-0231 Error message
Kompensationstabell (%2) ej lasbar
Cause of error
Den angivna kompenseringstabellen kunde inte hittas eller
inte lasas.
Error correction
- Kontrollera katalogen och namnet for konfigurationstabel-
len, vilken finns inlagd i konfigurationseditorn med nyckelor-
det TABCMA'.
- Kontrollera katalogen och namnet fér kompenseringstabel-
len, vilken finns inlagd i konfigurationseditorn via nyckelordet
'oemTable'.
- De tabeller som har tilldelats axlarna i konfigurationstabel-
len, maste befinna sig i den katalog som kompenseringsta-
bellerna finns .
- SQL-servern fick en tabellfil angiven som innehaller ett
syntaktiskt felaktigt filnamn.
Tabellens filnamn maste borja med atminstone en bokstav,
Exempel: M123.D Andra tabellens filnamn.
- Kontrollera konfigurationstabellen (*.cma).
- Kontrollera kompenseringstabellen (*.com).
- Kontakta er servicerepresentant.
230-0232 Error message
Parameterblocknamn (%2) for Axel (%3) &r redan tilldelad
Cause of error
Tva eller flera axlar refererar till samma parameterblock.
Error correction
Parameterblockets namn maste vara entydigt for varje axel.
230-0233 Error message
For manga parameterblock for axel %2
Cause of error
Fler parameterblock begérdes for en axel an vad som &r till&-
tet.
Error correction
Lagg upp farre parameterblock for denna axel.
230-0234 Error message

Styrningen maste omstartas efter radering av entity

Cause of error

En Parameter-Entity for en axel har raderats.
Error correction

Aterstarta styrsystemet
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230-0235 Error message
Positionering av axel %2 stoppas pga. omkonfigurering.

Cause of error

Ett forsok att andra en parameter for en axel som forflyttas
utfordes.

Error correction
Axeln stoppades.

230-0236 Error message
Timeout nar axel %2 stoppas

Cause of error

Ett forsok att andra en parameter for en axel som forflyttas
utfordes.

Error correction
Axeln stoppades.

230-0237 Error message
Spindel &r inte konfigurerad som Modulo-axel (axel %2)

Cause of error

En axel som inte har konfigurerats som modulo-axel har
konfigurerats som spindel.

Error correction
kontrollera parameter CfgAxis->moduloDistance

230-0238 Error message
Fatalt fel i konfigurationen: Cyklisk bearbetning stoppad

Cause of error

| konfigurationen har ett fatalt fel intraffat, vilket gor normal
styrsystemsdrift omajlig.

Error correction
Kontrollera konfigurationen

230-0239 Error message
Namn (%2) for axel (%3) gj giltigt
Cause of error

Tva eller flera axlar refererar till samma Axel-Key eller s& har
en ogiltig Key angivits i System->CfgAxes->axisList.

Error correction

Namnen maste vara entydiga och giltiga for varje axel.
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Felnummer

230-023A

Beskrivning

Error message
Ogiltig axelkonfiguration for axel %2

Cause of error

Detta fel kan ha flera orsaker:

1. | CfgAxis->axisMode ar NotAllowed konfigurerat

2. | CfgAxis->axisMode ar Active konfigurerat, dock har
denna axel inte ndgot parameterblock

3. | CfgAxis->axisMode ar Virtual konfigurerat, i CfgAx-
is->axisHw dock ndgot annat &n None

Error correction
Kontrollera parameterkombinationen

230-023B

Error message
Fatalt fel i interpolatorn: Cyklisk bearbetning stoppad

Cause of error

A fatal error in the interpolator has prevented normal opera-
tion of the control.

Error correction
Inform your service agency.

230-023C

Error message
Forsorjningsmodul %2 finns gj i tabellen

Cause of error

The specified supply module is not listed in the supply
module table.

Error correction

- Inform your service agency.
- Check the name of the supply module in the table

230-023D

Error message
Forsorjningsmodul-tabell ej lasbar

Cause of error

Forsorjningsmodul-tabellen kunde inte hittas eller inte lasas.

Forsorjningsmodul-tabellens filnamn kan inte lasas av
styrsystemet.
Filnamnet méaste borja med &tminstone en bokstav.

Error correction

- Kontrollera sokvagen till forsorjningsmodul-tabellen under
CfgTablePath (Keys SUPPLY resp. SUPPLY_OEM)

- Kontrollera forsorjningsmodul-tabellens katalog

- Kontrollera forsorjningsmodul-tabellen - korrigera filnamn
om det behovs.
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230-02BC Error message

Orientering med icke referenskord spindel

Cause of error

Spindelorientering skulle utforas med en spindel som annu

inte har referenssokts.

Error correction

- Kontrollera NC-programmet

- Referenssok spindeln

- Parameter Axis->ParamSets->(Spindle)->CfgReferen-

cing->refType méste vara instélld p& "without Switch and on

the fly" for att spindeln skall referenssdkas automatiskt.
230-02BD Error message

MATFINGER UTBOJT

Cause of error

Matstiftet &r redan paverkat vid start av avkanningsrorelsen.

Error correction

- Frikor avkannarsystemet och upprepa avkanningen.

- Om felet dterkommer frekvent, kontrollera om avkan-

nar-systemet ar skadat.

- Vid behov, kontakta Er service representant.
230-02BF Error message

HANDRATT ?

Cause of error

- Elektronisk handratt ar inte ansluten.

- Felaktig handratt vald i konfigurationsdata System-

>CfgHandwheel->wheelType.

- Overforingsledningen ar defekt eller felaktig.

Error correction

- Anslut handratten via kabeladapter.

- Kontrollera konfigurationsdata System->CfgHandwhe-

el->wheelType.

- Kontrollera att 6verforingsledningen inte ar skadad.
230-02C0 Error message

For 1ag matning programmerad for axel %2

Cause of error

En for lag hastighet programmerades for denna axel via
PLC-positionering.
Error correction

Programmera en hogre hastighet eller kontrollera konfi-
gurationsdata Axes->ParameterSets->????->CfgFeedLi-
mits->minFeed

"2?777" representerar det aktuella konfigurationsblockets
namn.
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Felnummer Beskrivning
230-02C1 Error message
For lagt varvtal programmerat for Spindel ("%2")
Cause of error
Ett for Iagt varvtal programmerades for denna axel via PLC-
positionering.
Error correction
Programmera ett hogre varvtal eller kontrollera konfi-
gurationsdata Axes->ParameterSets->????->CfgFeedLi-
mits->minFeed.
"22?77?" representerar det aktuella parameterblockets namn.
230-02C2 Error message
Aterkorning till konturen ej tillétet i gangeykel.
Cause of error
Du har forsokt att dterkora i en gangeykel i det tippade
bearbetningsplanet.
Error correction
Aterkor alltid bara i verktygsaxelriktningen vid géngcykler.
230-02EE Error message
Optionen for HSC-filter &r inte frigiven
Cause of error
Ett HSC-filter konfigurerades, optionen ar dock inte frigiven.
For denna axel anvands nu ett triangel-filter.
Error correction
Konfigurera en annan typ av filter
230-02EF Error message

Software-option 151 Load Monitoring €j frigiven

Cause of error

| NC-programmet har en belastningsovervakning (G995,
(G996) programmerats, den nddvandiga software-option 1571
Load Monitoring ar dock inte oppnad.

Error correction

- Kontrollera NC-programmet och justera i forekommande
fall

- Oppna i forekommande fall software-option 151 Load
Monitoring

- Kontakta maskintillverkaren

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

230-02F0 Error message
Option for digitala reglerkretsar €] frigiven

Cause of error

En digital reglerkrets har konfigurerats utan att den darfor
nodvandiga optionen har 6ppnats i styrsystemets SIK.
Error correction

- Kontrollera konfigurationen och justera om det behdvs

- Frige optionen

- Kontakta maskintillverkaren

230-0327 Error message
Plug & Play (%2) Motor detekterad: %3

Cause of error

Funktionen "Plug & Play" for automatisk detektering av
drivkomponenter via elektronisk typskylt ar aktiv for denna
axel.

En motor som avviker frdn den aktuella konfigurationen
detekterades.

Error correction

- Bekréfta "Plug & Play"-dialogen om den detekterade motorn
stammer med denna kombination av axel och parameter-
block

- Deaktivera "Plug & Play" om motorn inte detekterades
korrekt

- Kontakta maskintillverkaren

230-0328 Error message
Plug & Play (%2) Servoforstarkare detekterad: %3

Cause of error

Funktionen "Plug & Play" for automatisk detektering av
drivkomponenter via elektronisk typskylt &ar aktiv for denna
axel.

En servoenhet som avviker frdn den aktuella konfigurationen
detekterades.

Error correction

- Bekrafta "Plug & Play"-dialogen om den detekterade servo-
enheten stammer med denna kombination av axel och
parameterblock

- Deaktivera "Plug & Play" om servoenheten inte detekterades
korrekt

- Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer

230-0329

Beskrivning

Error message
Plug & Play (%2) Forsorjningsmodul detekterad: %3

Cause of error

Funktionen "Plug & Play" for automatisk detektering av
drivkomponenter via elektronisk typskylt ar aktiv.

En forsorjningsmodul som avviker fran den aktuella konfigu-
rationen detekterades.

Error correction

- Bekrafta "Plug & Play"-dialogen om den detekterade forsorj-
ningsmodulen detekterades korrekt

- Deaktivera "Plug & Play" om forsorjningsmodulen inte
detekterades korrekt och kontrollera konfigurationen

- Kontakta maskintillverkaren

230-032A

Error message
Axel %1 (%2): Motor %3 detekterad och registrerad

Cause of error

Den ndmnda motorn detekterades via Plug-And-Play
och infogades i axelns konfiguration under CfgServoMo-
tor->motName.

Error correction

230-032B

Error message

Axel %1 (%2): Servoforstarkare %3 detekterad och registre-
rad

Cause of error

Den ndmnda servoforstarkaren detekterades via Plug-And-
Play och infogades i axelns konfiguration under CfgPowerS-
tage->ampName.

Error correction

230-032C

Error message

Axel %1 (%2): Forsorjningsmodul %3 detekterad och registre-
rad

Cause of error

Den ndmnda forsorjningsmodulen detekterades via Plug-
And-Play och infogades i axelns konfiguration under
CfgSupplyModule->name.

Error correction

230-032D

Error message
Axel %1 (%2): Plug-And-Play deaktiverad fér motor

Cause of error
Plug-And-Play ar deaktiverad for motorn i den namnda axeln.
Error correction

- Kontrollera konfigurationen och den anvanda motorn
- Plug-And-Play kan aktiveras igen via CfgServoMo-
tor->plugAndPlay

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023

339



340

Felnummer

230-032E

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Axel %1 (%2): Plug-And-Play deaktiverad for servoférstarkare

Cause of error

Plug-And-Play ar deaktiverad for servoforstarkarne i den
namnda axeln.

Error correction
- Kontrollera konfigurationen och den anvanda servoforstar-
karen

- Plug-And-Play kan aktiveras igen via CfgPowerS-
tage->plugAndPlay

230-032F

Error message

Axel %1 (%2): Plug-And-Play deaktiverad for forsérjningsmo-
dul

Cause of error

Plug-And-Play ar deaktiverad for forsorjningsmodulen i den
namnda axeln.

Error correction
- Kontrollera konfigurationen och den anvanda forsorjnings-
modulen

- Plug-And-Play an aktiveras igen viaCfgSupplyModu-
le->plugAndPlay

230-0353

Error message
Ingen registrering av det aktuella Gvervakningsavsnittet

Cause of error

NC-programmet har dndrats sé att det inte &r kompatibelt.
Error correction

Radera alla registreringar med NC-programmet.

230-041A

Error message
Postionsavvikelse (axel %2) for stor

Cause of error

Positionsavvikelsen mellan positionsmatsystemet och
hastighetsmatsystemet ar for stor.

Error correction

Kontrollera kopplingen mellan positions- och hastighetsgiva-
ren

230-041B

Error message
Axel %2 kan inte slds pa

Cause of error

Denna axel skall aktiveras av PLC, trots att den ar avstangd
via DriveOffGroup.

Error correction
Kontrollera PLC-programmet.
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Felnummer

230-041C

Beskrivning

Error message

Felbit i S-status i HSCI-overforingen
Cause of error

| HSCI-S-status hittades fel.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant.

230-041D

Error message
TRC: Felaktig styrning; axel %1

Cause of error

Kompensationsfilen skapades for en annan styrning, an den
for tillfallet anvanda. Kopiering av kompensationsfilen fran
en annan styrning ar inte tillaten.

Error correction

- Bestdm kompenseringsparametrarna pa nytt med TNCopt
under Optimering/Torque Ripple Compensation.

- Deaktivering av kompenseringen: Inmatning i konfigura-
tionsdata

Radera Axes/ParameterSets/[Keyname Parameter-
satz]/CfgControllerComp/compTorqueRipple.

- Kontakta er servicerepresentant.

230-041E

Error message
TRC: Kompensationsfil (%1) ej 1asbar

Cause of error

Den angivna kompenseringsfilen kunde inte hittas eller inte
lasas.

Error correction

- Kontrollera katalogen och namnet for kompenseringsfilen,
vilken finns inlagd i konfigurationseditorn via nyckelordet
‘oemTable'.

- Kontrollera kompenseringsfilen.

- Deaktivering av kompenseringen: Inmatning i konfigura-
tionsdata

Radera Axes/ParameterSets/[Keyname Parameter-
satz]/CfgControllerComp/compTorqueRipple.

- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer Beskrivning

230-041F Error message
Fel i parameter posEncoderincr eller posEncoderDist (Axel
%2)

Cause of error

Maskinparametrarna posEncoderincr och posEncoderDist i
Konfig-objektet CfgAxisHardware ar felaktigt konfigurerade.
Aven nar axlarna drivs med enbart motorgivare (utan lages-
givare) maste de bada parametrarna ha rimliga varden.

Error correction

- Ange rimliga varden i maskinparametrarna CfgAxisHardwa-
re->posEncoderincr och CfgAxisHardware->posEncoderDist
for lages- resp. motorgivaren.

230-0420 Error message
Ingen faltvinkel for servodrift %1

Cause of error

Faltvinkeln for en motor med icke justerat méatsystem har
inte bestamts.

Absolut méatsystem med EnDat-granssnitt:

- Det lagrade matsystem-serienumret passar inte med
matsystemet

Inkrementalt matsystem:

- Det lagrade SIK-serienumret passar inte med styrsystemets
SIK

Error correction

- Bestédm i forekommande fall faltvinkeln i mode "Stromregle-
ringsoptimering" (tryck pa softkey "FALTORIENTERING.")

- Kontrollera uppgiften "Typ av méatsystem" i motortabellen
och korrigera om det behovs

- Kontrollera maskinparametern motEncType och korrigera
om det behovs

- Kontrollera maskinparameter motPhiRef och motEncSe-
rialNumber. Skriv i férekommande fall in vardet 0 i bada
parametrarna, for att tvinga fram en ny faltvinkeluppmat-
ning.

- Kontakta kundtjanst

230-0421 Error message
Watchdog MCU/CCU olika

Cause of error

MCU and CCU have different watchdog values.
Error correction

Inform your service agency.
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Felnummer Beskrivning
230-0422 Error message
Axelforflyttning ej tilldten vid andring av filtret
Cause of error
Inga axlar far vara i rorelse nar filtret dandras.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-0423 Error message
Konfiguration for axel %2 felaktig
Cause of error
Anslutningar som inte finns pa denna CC har konfigurerats.
Error correction
Kontrollera axelns konfiguration:
- CfgAxisHardware->posEncoderinput
- CfgAxisHardware->speedEncoderinput
- CfgAxisHardware->inverterinterface
For analoga axlar via CMA-H-insticksmodul:
- Kontrollera att insticksmodulen fungerar som den ska
230-0424 Error message
DCM: %1
Cause of error
Den dynamiska kollisionsdvervakningen DCM har stoppat
alla axelrorelse for att undvika kollision.
Error correction
230-0425 Error message
Obalans-overvakning: Matning ej majlig
Cause of error
Obalansmatningen har misslyckats. Spindeln kunde inte
accelereras korrekt. Det programmerade borvarvtalet
uppnaddes inte.
Error correction
- Kontrollera att spindeln inte ar skadad
- Kontakta kundtjanst
230-0426 Error message

Obalans-6vervakning (Anvandare): Obalans for stor

Cause of error

Obalansovervakningen har faststallt ett for stort varde pa
obalansen.

Error correction
- Genomfor en utbalansering
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Felnummer Beskrivning

230-0427 Error message
Obalans-6vervakning (Anvandare): Summa obalans for stor

Cause of error

Obalansovervakningen har faststallt en for stor obalanssum-
ma.

Error correction
- Genomfor en utbalansering

230-0428 Error message
Obalans-6vervakning (System): Obalans for stor

Cause of error

Obalansovervakningen har faststallt ett for stort varde pa
obalansen.

Error correction
- Genomfor en utbalansering

230-0429 Error message
Obalans-6vervakning (System): Summa obalans for stor

Cause of error

Obalansovervakningen har faststallt en for stor obalanssum-
ma.

Error correction
- Genomfor en utbalansering

230-042A Error message
Obalans-6vervakning: Konfiguration saknas

Cause of error

Maskinparametern for konfiguration av obalansdvervakning-
en existerar inte.

Error correction

- Kontrollera Konfig-objektet CfgUnbalance och korrigera om
det behdvs

230-042B Error message
Obalans-6vervakning: Ogiltig spindel definierad

Cause of error

| maskinparametern for konfigurationen av obalansdvervak-
ningen angavs inget giltigt spindelindex.
Error correction

- Kontrollera spindle i Konfig-objektet CfgUnbalance och
korrigera om det behovs
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Felnummer Beskrivning
230-042C Error message
Obalans-overvakning: Ogiltig mataxel definierad
Cause of error
| maskinkonfigurationen for obalansovervakningen angavs
en ogiltig mataxel.
Error correction
- Kontrollera maskinparametern axisOfMeasure i Konfig-
objektet CfgUnbalance och korrigera om det behovs
230-042D Error message
Obalans-overvakning: Systemmonitor ej aktiv
Cause of error
Systemmonitorn for obalansovervakningen ar inte aktiv.
Error correction
- Aktivera systemmonitorn genom svarvcykeln
- Kontrollera maskinparameter maxUnbalanceOem och
limitUnbalanceOem och korrigera om det behovs
230-042E Error message
Obalans-overvakning: Spindel ej konfigurerad
Cause of error
Det saknas en maskinparameter for obalansoévervakningen i
konfigurationen for spindeln.
Error correction
- Kontrollera konfigurationen for spindeln i Konfig-objektet
CfgUnbalance och korrigera om det behovs
230-042F Error message
Obalans-overvakning: Spindelparameter eller index felaktig
Cause of error
Spindelkonfigurationen eller konfigurationen for obalanso-
vervakningen &r felaktig. Antingen &r ett spindelindex felak-
tigt angivet eller sa ar spindelkonfigurationen i Konfig-objek-
tet CfgUnbalance felaktig.
Error correction
- Kontrollera spindelindex i Konfig-objektet CfgAxes och
korrigera om det behovs
- Kontrollera spindle i Konfig-objektet CfgUnbalance och
korrigera om det behovs
230-0430 Error message

Obalans-overvakning: Gransvarvtal uppnatt

Cause of error

Det fran styrningen faststallda maximala gransvarvtalet, for
faststallande av obalansen, har uppnétts.

Error correction
- Minska varvtalet for spindeln, genomfor matningen pa nytt
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230-0431 Error message
Obalans-trace: Internt fel

Cause of error

Internt fel vid obalans-trace: Felaktig status i IPO:n vid
obalansovervakning

Error correction
- Kontakta kundtjanst

230-0432 Error message
Obalans-trace: Trigger timeout

Cause of error

Vid obalans-trace uppfylldes inte triggervillkoren som ar
definierade i maskinkonfigurationen.

Error correction

- Kontrollera maskinparameter triggerMin och triggerMax
och korrigera om det behovs

230-0433 Error message
Obalans-trace: Internt fel

Cause of error

For obalans-trace ar en felaktig trace-kanal aktiv.
Error correction

- Kontakta kundtjanst

230-0434 Error message
Obalans-trace: Spindel-index refererar till fel axel

Cause of error

For obalans-tracet ar ett felaktigt spindelindex angivet.
Indexet hanvisar till en felaktig axel.

Error correction

- Kontrollera spindle i Konfig-objektet CfgUnbalance och
korrigera om det behovs

230-0435 Error message
Obalans-trace: Maskinparameter ej definierad

Cause of error

Maskinparametern for konfiguration av obalans-trace existe-
rar inte i konfigurationen.

Error correction
- Ange maskinparameter CfgUnbalance i Konfig-objektet
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230-0436 Error message
Obalans-trace: Internt fel
Cause of error
OEM-cykeln for obalans-tracet ar felaktig. Varvtalet eller
antalet rotationer som skall méatas éar inte definierat.
Parametrarna count eller speed far inte vara lika med 0.
Error correction
- Korrigera OEM-cykeln for obalans-tracet. Vardet for count
resp. speed far inte vara 0.

230-0437 Error message
Obalans-trace: Fel spindel-index
Cause of error
For obalans-tracet ar ett ogiltigt spindelindex angivet.
Error correction
- Kontrollera maskinparametern spindle och korrigera om
det behovs

230-0438 Error message
Obalans-trace: Axel for méatning ej definierad
Cause of error
For obalans-tracet finns ingen mataxel definierad.
Error correction
- Kontrollera maskinparametern axisOfMeasure och korrige-
ra om det behovs

230-0439 Error message
Obalans-trace: Spindel ej konfigurerad
Cause of error
Den angivna spindeln for obalans-tracet hittades inte i
maskinkonfigurationen.
Error correction
- Kontrollera maskinparametern spindle och korrigera om
det behdvs

230-043A Error message

Obalans-trace: Angiven trigger-axel gj tillganglig
Cause of error

Den angivna trigger-axeln for obalans-tracet finns inte
tillganglig.

Error correction

- Kontrollera maskinparametern spindle och korrigera om
det behdvs
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230-043B Error message
Obalans-trace: Triggervillkor ej uppfyllda

Cause of error

Det installda triggervillkoret for obalans-tracet ar inte
uppfyllt.
Error correction

- Kontrollera maskinparameter triggerMin och triggerMax
och korrigera om det behdvs.

230-043C Error message
Obalans-6vervakning: Tilldten obalans ej definierad

Cause of error

En nodvandig parameter for obalansdvervakningen, den
maximalt tilldtna obalansen, &r inte definierad.

Error correction
- Ange anvandarparameter maxUnbalanceUsr

230-043D Error message
Obalans-6vervakning: Tilldten obalans-summa ej definierad

Cause of error

En nodvandig parameter for obalansévervakningen, den
maximalt tilldtna obalanssumman, &r inte definierad.

Error correction
- Ange anvandarparameter limitUnbalanceUsr

230-043E Error message
Obalans-overvakning: Tilldten obalans ej definierad

Cause of error

En nodvandig parameter for obalansévervakningen, den
maximalt till&tna obalansen (for hela systemet), ar inte
definierad.

Error correction
- Ange anvandarparameter maxUnbalanceOem

230-043F Error message
Obalans-overvakning: Tilldten obalans-summa ej definierad

Cause of error

En nodvandig parameter for obalansévervakningen, den
maximalt tilldtna obalanssumman (for hela systemet), &r
inte definierad.

Error correction
- Ange anvandarparameter limitUnbalanceOem
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Felnummer

230-0440

Beskrivning

Error message
Overforing realtidsbuffert fran integr. oscilloskop paborjas

Cause of error
Error correction

230-0441

Error message
Internt fel vid dverforing av oscilloskop-matdata

Cause of error

The display of measured value in the oscilloscope is incom-
plete because of an error in the internal data transmission
between the interpolator real-time buffer and the oscillosco-
pe.

Error correction

- Repeat the measurement

- Inform your service agency if the error continues to occur

230-0442

Error message
Andlage/Skyddszon felaktigt programmerad for axel %2

Cause of error

Foljande gransvillkor galler for granslagesbrytare/skyddszo-
ner for modulaxlar:

- Den nedre begransningen maste ligga mellan -360° och +
360° grader.

- Den Ovre begransningen maste ligga mellan 0° och +360°.
- Den nedre begrdnsningen maste vara mindre an den dvre
begransningen.

- Skillnaden mellan den 6vre och nedre begransningen maste
vara mindre an 360°.

- Om maskinparametern "moveAfterRef" har konfigurerats
kors inte vardet ut. En varning visas.

- Bada skyddszonerna = 0 innebar: Overvakningen &r
frankopplad

Error correction
Anpassa vardet for skyddszonen.

230-0443

Error message
Handrattsoverlagring (M118) €; tillaten

Cause of error

Du har forsokt att aktivera funktionen M118 vid aktiv kolli-
sionsovervakning. Handrattsoverlagring med M118 ar inte
tilldten i kombination med kollisionsGvervakningen.

Error correction

Ta bort M118 frdn NC-programmet eller deaktivera kolli-
sionsovervakningen.
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230-0444 Error message
Kollisionsovervakning ej mojlig i svarvdrift
Cause of error
Kollisionsovervakningen kan inte dvervaka svarvverktyg och
kollisionsobjekt som roterar med svarvspindeln.
Error correction
- Ta i forekommande fall bort kollisionsobjekten (CMOs) fran
svarvkinematiken (kontakta maskintillverkaren).
- Véxla inte in ndgra svarvverktyg i frasdrift.
230-0445 Error message
Hastighetsavvikelse (axel %2) for stor
Cause of error
Hastighetsavvikelsen mellan positionsmatsystemet och
hastighetsmatsystemet ar for stor.
Error correction
Kontrollera kopplingen mellan positions- och hastighetsmat-
systemet
230-0446 Error message
Internt fel vid bearbetning av oscilloskop-matdata
Cause of error
Internt programvarufel: Synkroniseringen av oscillo-
skop-kanalerna ar felaktig.
Error correction
- Upprepa matningen
- Kontakta kundtjanst om felet dterkommer
230-0447 Error message
Internt fel vid bearbetning av oscilloskop-matdata
Cause of error
Internt programvarufel: Synkroniseringen av oscillo-
skop-kanalerna i kombination med triggervillkoret ar felaktig.
Error correction
- Upprepa matning
- Kontakta er servicerepresentant om felet aterupprepas
230-0448 Error message

Internt fel vid bearbetning av oscilloskop-matdata

Cause of error

Internt programvarufel: Ordningsfoljden for de filer som skall
Overforas till oscilloskopet ar felaktig.

Error correction
- Upprepa matning
- Kontakta er servicerepresentant om felet aterupprepas
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230-0449 Error message
Handratt: Fel handratt ansluten
Cause of error
- Elektronisk handratt ar inte ansluten.
- Felaktig handratt vald i konfigurationsdata System/
CfgHandwheel/wheelType.
Error correction
- Anslut handratten via kabeladapter.
- Kontrollera konfigurationsdata System/CfgHandwhe-
el/wheelType.
230-044A Error message
Handratt: Smutsig eller skadad
Cause of error
Handratten meddelar en storning i signaléverforingen:
- Pulsgivaren i handratten ar nedsmutsad
- Handratt defekt
Error correction
- Kontrollera nodstoppsknappar och sakerhetsbrytare
- Byt eventuellt ut handratten
230-044B Error message
Handratt: Overforingsstomingar
Cause of error
- Felaktig handratt vald i konfigurationsdata System/
CfgHandwheel/wheelType.
- Datadverforingen mellan handratten och styrsystemet
stordes.
Error correction
- Kontrollera konfigurationsdata System/CfgHandwhe-
el/wheelType.
- Vid radiohandratt: Reducera avstandet till mottagaren
- Stang av majliga storkallor
- Kontrollera datakabeln
230-044C Error message

Handratt: Overforingsstormingar

Cause of error

Overforingsledningen &r defekt eller felaktig.

Error correction

Kontrollera att 6verforingsledningen inte ar skadad.
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230-044D Error message
Handratt: Fel parameter
Cause of error
Initialiseringsvarde for den anslutna handratten ar inte giltigt.
Error correction
Kontrollera konfigurationsdata System/CfgHandwhe-
el/initValues.
230-044E Error message
Handratt: Timeout
Cause of error
Vid kommunikation med handratten har en tidsoverskridning
intraffat.
Error correction
- Kontrollera handrattens Access-Point
- Kontrollera radio-installiningarna
230-044F Error message
Handratt: Ingen forbindelse majlig
Cause of error
Ingen anslutning till handratten kunde upprattas.
Handratten befinner sig eventuellt inte i Access-Point
(handrattshallaren).
Error correction
Placera handratten i Access-Point (handrattshéllaren).
230-0450 Error message
Axel %2: CfgReferencing/doubleRefOffset: %3 angivet
Cause of error
The reference run was performed twice.
Error correction
Enter the indicated value in the machine configuration
(parameter: CfgReferencing/dblRefOffset).
230-0451 Error message

PLC-rorelse for axel %2 ej tilldten

Cause of error

Det for tillfallet aktiva NC-programmet blockerar manuella
axelforflyttningar via handriktningsknapparna eller forflytt-
ningar via PLC-programmet.

Error correction
Anpassa PLC-programmet
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Felnummer Beskrivning

230-0452 Error message
DCM: Inga manuella rorelser tilldtna under programkarning
Cause of error
Du har forsokt att utfora en forflyttning med axelriktnings-
knapparna, handratten eller PLC-kommando samtidigt som
programkaorningen var aktiv.
Error correction
Vanta tills programkorningen har avslutats eller vaxla till
enkelblockdrift.

230-0453 Error message
DCM: Programstart eller -fortsattning ej majlig
Cause of error
Du har forsokt att starta ett program samtidigt som en
forflyttning utfors, t.ex. axelriktningsknapparna, handratt-
eller PLC-forflyttning.
Error correction
Vanta tills forflyttningen med axelriktningsknapparna,
handratten eller PLC har avslutats.

230-0454 Error message
DCM: Ingen TCPM tillaten vid aktiv DCM
Cause of error
Vid aktiv DCM har du forsokt att forflytta med TCPM i
manuell drift.
Error correction
Deaktivera TCPM
Deaktivera DCM och forflytta utan dvervakning

230-0455 Error message
DCM: Den flytande gangtappshéllarens rorelse dvervakas
inte
Cause of error
When DCM is active, you use the "tapping with floating tap
holder" cycle. Please note that movements of the floating
tap holder are not monitored by DCM. Collision monitoring
observes the floating tap holder at its resting position.
Error correction

230-0456 Error message

DCM ej majlig i slapfelsmode eller semi-forstyrningsmode

Cause of error

Du har forsokt att anvanda DCM med icke forstyrda axlar.
Error correction

Andra konfigurationen
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230-0457 Error message
Referensmarke ej funnet
Cause of error
The reference mark was not found after covering the distan-
ce necessary for distance-coded referencing.
Error correction
- Inform your machine tool builder
- Check the mounted encoder
- Check the machine configuration (parameter "posEncoder-
RefDist")
230-0458 Error message
DCM: Kontrollera parameter skipReferencing
Cause of error
Du har satt maskinparameter System/CfgMachineSi-
mul/skipReferencing pad vardet TRUE. Med denna instéllning
ar dynamisk kollisionsovervakning inte majlig.
Error correction
Satt parameter skipReferencing pa vardet FALSE eller aktive-
ra programstationsmode (simMode = CcAndExt)
230-0459 Error message
S-RAM-innehall for axel %2 inkonsekvent
Cause of error
Axelns EnDat-positionsvarde som har sparats i S-RAM ar
inte giltigt.
Varden sparade i en fil kommer att anvandas.
Error correction
Kontrollera axelns aktuella position
230-045B Error message
DCM: Aktivering under en rorelse
Cause of error
Den dynamiska kollisionsovervakningen DCM har aktiverats
under programexekvering eller en axelrorelse.
Error correction
Aktivera DCM nar maskinens axlar stér stilla.
230-045C Error message

S-RAM-innehall for axel %2 overskriven med varden fran fil

Cause of error

Axelns EnDat-positionsvarde som har sparats i S-RAM har
skrivits over av sparade varden fran en fil.

Error correction
Kontrollera axelns aktuella position
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Felnummer Beskrivning
230-045D Error message
Axel %2: CfgReferencing/doubleRefOffset: %3 har angivits
Cause of error
En dubbel referensregistrering utfordes.
Error correction
| konfigurationen har det angivna vardet matats in.
230-045E Error message
Oscilloskop aktivt vid start av referensbearbetning
Cause of error
The oscilloscope is active and a reference operation was
started at the same time. The oscilloscope cannot be used
during the reference operation.
Error correction
Close the oscilloscope and repeat the reference operation
230-045F Error message
Programmerad rorelse ej tillaten
Cause of error
No programmed movement of axes is allowed in the
"Retract" operating mode.
Error correction
Do not start an NC program as long as the "Retract" opera-
ting mode is active.
230-0460 Error message
Konfiguration for axel %2 felaktig
Cause of error
Axeln har konfigurerats felaktigt.
Error correction
Kontrollera och justera eventuellt konfigurationen av axeln
pa foljande stéllen:
- CfgSupplyModule->name
- CfgPowerStage->ampPowerSupply Type
- CfgPowerStage->ampBusVoltage
- CfgServoMotor->motSupply
230-0461 Error message

Konfiguration for den kinematiska kompenseringen felaktig

Cause of error

Konfigurationen for temperaturkompenseringen alternativt
den kinematiska kompenseringen ar felaktig. Styrsystemet
kor utan kompensering sa lange som felet inte korrigeras.
Den exakta orsaken kan utlasas i den engelska tillaggstex-
ten.

Error correction

- Kvittera felet for att fortsatta kora utan kompensering
- Korrigera konfigurationen
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230-0462 Error message
Temperaturkompensering felaktig

Cause of error

Ett fel har intraffat vid berdakning av temperaturkompense-
ringen. Eventuellt ar temperaturkompenseringen inte langre
aktiv.

Error correction
Kontrollera temperaturkompenseringens konfiguration.

230-0463 Error message
Kinematisk kompensering felaktig

Cause of error

Ett fel har intraffat vid berakning av den kinematiska
kompenseringen. Eventuellt &r den kinematiska kompense-
ringen inte langre aktiv.

Error correction

Kontrollera och korrigera i forekommande fall den kinematis-
ka kompenseringens konfiguration.

230-0464 Error message
Endat-Multiturn-raknare for axel %2 har korrigerats

Cause of error

Det varde som har sparats i konfiguration fér Endat-Multi-
turn-raknare ar inte rimligt.
Vardet korrigeras automatiskt av styrsystemet.

Error correction
Kontrollera axelns aktuella position

230-0465 Error message
Endat-Multiturn-raknare for axel %2 har andrats

Cause of error

Det varde som har sparats i konfiguration fér Endat-Multi-
turn-raknare skrevs Over.

Andringen kommer att anvandas forst vi omstart av styrsy-
stemet.

Error correction

Aterstarta styrningen

230-0467 Error message
Optionen KinematicsComp ar inte frigiven

Cause of error

En kinematisk kompensering har konfigurerats men option
KinematicsComp har inte oppnats.

Den kinematiska kompenseringen ar inte verksam.

Error correction

- Korrigera konfigurationen alternativt frige software-optio-
nen.
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Felnummer

230-0468

Beskrivning

Error message

Maximalt kompensationsvarde %2 i CfgKinSimpleTrans %1
uppnatt

Cause of error

Vardet for den kinematiska temperaturkompenseringen i
transformeringen har 6verskridit det maximala vardet.
Kompenseringen satts till det maximala vardet. Varningen
raderas sd snart det maximala vardet underskrids.

Error correction

- Kontrollera berakningen av kompenseringen och korrigera
om det behdvs
- Kontrollera berdrda PLC-variabler

230-0469

Error message

Maximalt kompensationsvarde %2 i axel %1 komponent %3
uppnatt

Cause of error

Vardet for den kinematiska kompenseringen i axeln har
overskridit det maximala vardet.

Kompenseringen satts till det maximala vardet. Varningen
raderas sd snart det maximala vardet underskrids.

Error correction

- Kontakta maskintillverkaren

- Kontrollera berakningen av vardet och korrigera om det
behovs

- Kontrollera berorda PLC-variabler och tabeller samt korrige-
ra om det behovs

230-046A

Error message
Fler an %2 snabba PLC-ingéngar definierade

Cause of error

| IOC-filen har fler snabba PLC-ingéngar &n vad som &r till&-
tet definierats.

Error correction

- Kontrollera 10-konfigurationen
- Kontakta kundtjanst

230-046B

Error message
Snabb PLC-ingéng pa otillatet Bus-system

Cause of error

- 1 10C-filen har en snabb PLC-ingang definierats pa ett otilla-
tet bussystem.

- Snabba PLC-ingangar far bara definieras pa en HSCI-PL
eller en intern PL.

Den berdrda PLC-ingangen anges i tillaggsinformationen.

Error correction

- Kontrollera lo-konfigurationen
- Kontakta kundtjanst
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230-046C Error message
Snabba PLC-ingangar definierade flera gdnger

Cause of error

Snabba PLC-ingangar har definierats bade i I0C-filen och i
konfigurationsdata (maskinparametrarna).

Observera att inmatningen i konfigurationsdata har hogre
prioritet.

Error correction
- Kontrollera 10-konfigurationen
- Radera eventuellt konfigurationsdata CfgPIcFastinput

(parameternummer 103700) fran konfigurationsdata
- Kontakta kundtjanst

230-046D Error message
Ingang for axelgruppsfrigivning felaktigt parametrerad

Cause of error

PLC-ingdngen for axelgruppfrigivning parametrerades inte
eller felaktigt i 10-konfigurationen (I0C-fil).

Error correction

- Kontrollera 10-konfigurationen
- Kontakta kundtjanst

230-046E Error message
Flera ingéngar definierade for axelgruppfrigivning %2

Cause of error

- Bara en PLC-ingang far definieras per axelgrupp for
axelgruppfrigivning.

- 1 10C-filen har flera PLC-ingéngar definierats for axelgrupp-
frigivning av en axelgrupp.

Error correction

- Kontrollera 10-konfigurationen

- Kontakta kundtjanst

230-046F Error message
Ingang for axelgruppfrigivning %2 pa otillatet Bus-system
Cause of error

Ingangen for axelgruppfrigivning har definierats for ett otilla-
tet Bus-system i 10-konfigurationen (IOC-fil).
Ingangen far bara definieras for en HSCI-PL.

Error correction

- Kontrollera |0-konfigurationen
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

230-0470

Beskrivning

Error message
Snabb ingang for spindel felaktigt parametrerad

Cause of error

Den snabba ingdngen for spindeln parametrerades inte eller
felaktigt i I0-konfigurationen (I0C-fil).

Error correction

- Kontrollera 10-konfigurationen
- Kontakta kundtjanst

230-0471

Error message
Flera snabba ingdngar definierade for spindel %2

Cause of error

Fler &n en snabb ingdng definierades for en spindel i |0-
konfigurationen (I0C-fil).
Maximalt en ingang &r tillaten.

Error correction

- Kontrollera 10-konfigurationen
- Kontakta kundtjanst

230-0472

Error message
Snabb ingang for spindel %2 pa otilldtet Bus-system
Cause of error

- Den snabba ingangen far spindeln definierades for ett otilla-
tet Bus-system.

- Ingangen far bara definieras for en HSCI-PL eller en intern
PL.

Error correction

- Kontrollera 10-konfigurationen
- Kontakta kundtjanst

230-0473

Error message
Snabb ingang kan inte aktiveras

Cause of error

En snabb ingdng kan inte aktiveras eftersom |0-konfigura-
tionen inte Gverensstammer med den faktiska hardvarukon-
struktionen.

Den berdrda ingangen anges i tilldaggsinformationen.

- Styrsystemet kors i simuleringsmode.

- |0C-filen passar inte till hardvarukonstruktionen.

- Optionerna i konfigurationen ar inte korrekt instéllda.

Error correction

- Kontrollera hardvarans uppbyggnad
- Kontrollera |0-konfigurationen

- Kontrollera optionerna

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

230-0474 Error message
Ingangar for axelgruppsfrigivning definierade flera gdnger

Cause of error

Ingdngar for axelgruppsaktivering har definierats bade i 10C-
filen och i konfigurationsdata (maskinparametrarna).
Observera att inmatningen i konfigurationsdata har hogre
prioritet.

Error correction
- Kontrollera 10-konfigurationen
- Radera eventuellt konfigurationsdata driveOffGrouplnput

(parameternummer 100106)
- Kontakta kundtjanst

230-0475 Error message
Snabb ingang for spindel %2 definierad flera ganger

Cause of error

Bade i I0C-filen och i konfigurationsdata (maskinparametrar)
har snabba ingangar definierats for spindeln.

Beakta att uppgiften i konfigurationsdata (maskinparamet-
rar) har hogre prioritet.

Error correction

- Kontrolera 10-konfigurationen

- Kontrollera uppgiften i konfigurationsdata CfgSpind-
le/MP_fastlnput (maskinparameter nummer 401502) och
radera den om det behovs

- Kontakta kundtjanst

230-0479 Error message
TRC: Identifikation har justerats; axel %T1; fil %2

Cause of error

Kompenseringsfilen for TRC justerades. Vardena 6verfors till
och aktiveras i reglerenheten CC.

Error correction
Beakta ytterligare meddelanden.

230-047A Error message
Ingen snabb ingéng for spindel %2 (%3)
Cause of error

Ingen snabb ingang for referenssokning eller stopp har
definierats.

Error correction
- Kontrollera 10-konfigurationen (I0C-filen)
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Felnummer

230-047B

Beskrivning

Error message

For stort positionsfel programmerat. Begransning pd %1
mm.

Cause of error

- The configured position error is too large for Kinema-
ticsComp.
- The configured value is limited.

Error correction

- Correct the corresponding value(s) in the kinematic confi-
guration (machine parameters locErrX, locErrY, locErrZ,
locErrA, locErrB, locErrC).

- Inform your service agency

230-047E

Error message
Axel %2: Dubbel referenssokning ar aktiv

Cause of error

Vid aktiv dubblerad referenssokning startades en avkan-
ningscykel, trots att positionsmatsystemets referensmarke
annu inte har passerats.

Error correction

- Passera referensmarke

- Kontrollera inmatningen for dubblerad referensokning i

maskinparameter MP_doubleRef
- Kontakta kundtjanst

230-047F

Error message
Aktuell ar-position for axel (%2) kan inte dverféras

Cause of error

- Maskintillverkarens konfiguration tilldter inte Gverforing av
den aktuella Endat-positionen

Error correction
- Kontakta kundtjanst

230-0480

Error message
Maximalt kompenseringsvarde %2 i axel %1 uppnatt

Cause of error

Vardet for den kinematiska kompenseringen i axeln har
overskridit det maximala vardet.

Kompenseringen satts till det maximala vardet. Varningen
tas bort sa snart det maximala vardet pa underskrids.

| den kinematiska kompensationen ingar bade den kinema-
tiska temperaturkompenseringen och kompensering via
KinematicsComp (Software-Option).

Error correction

- Kontrollera berakningen av kompenseringsvardet och korri-
gera i forekommande fall

- Korrigera de PLC-variabler och tabeller som ingér i kompen-
seringen

- Kontakta kundtjanst
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230-0481 Error message
Handratt %3: Felaktig handratt ansluten

Cause of error

- Elektronisk handratt ar inte ansluten.
- Felaktig handratt vald i konfigurationsdata System/
CfgHandwheel/wheelType.

Error correction

- Anslut handratten via kabeladapter.
- Kontrollera konfigurationsdata System/CfgHandwhe-
el/wheelType.

230-0482 Error message
Handratt %3: Smutsig eller skadad

Cause of error

Handratten meddelar en storning i signaléverforingen:
- Pulsgivaren i handratten ar nedsmutsad
- Handratt defekt

Error correction

- Kontrollera nodstoppsknappar och sakerhetsbrytare
- Byt eventuellt ut handratten

230-0483 Error message
Handratt %3: Overforingsstorning

Cause of error

- Felaktig handratt vald i konfigurationsdata System/
CfgHandwheel/wheelType.

- Datadverforingen mellan handratten och styrsystemet
stordes.

Error correction

- Kontrollera konfigurationsdata System/CfgHandwhe-
el/wheelType.

- Vid radiohandratt: Reducera avstandet till mottagaren
- Stang av majliga storkallor

- Kontrollera datakabeln

230-0484 Error message
Handratt %3: Overforingsfel

Cause of error

Overforingsledningen &r defekt eller felaktig.

Error correction

Kontrollera att 6verforingsledningen inte ar skadad.
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230-0485 Error message
Handratt %3: Felaktig parameter

Cause of error
Initialiseringsvarde for den anslutna handratten ar inte giltigt.
Error correction

Kontrollera konfigurationsdata System/CfgHandwhe-
el/initValues.

230-0486 Error message
Handratt %3: Tid overskriden

Cause of error

Vid kommunikation med handratten har en tidsoverskridning
intraffat.

Error correction

- Kontrollera handrattens Access-Point
- Kontrollera radio-installiningarna

230-0487 Error message
Handratt %3: Anslutning ej magjlig

Cause of error

Ingen anslutning till handratten kunde upprattas.
Handratten befinner sig eventuellt inte i Access-Point
(handrattshallaren).

Error correction
Placera handratten i Access-Point (handrattshéllaren).

230-0488 Error message
Inget samband mellan handrattar och anslutningar

Cause of error

- Two or more handwheels were configured (CfgHandwheel)
but no connections assigned

- The automatic assignment to a connection is possible only
with a single handwheel

Error correction

- Reduce the number of configured handwheels to one
handwheel

- Assign individual handwheels to one connection each
(CfgHandwheelList)

- Inform your service agency
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230-0489 Error message
Endast en radiohandratt HR 550FS maijlig

Cause of error

- More than one active HR 550FS wireless handwheel is
configured

Error correction

- Check and adjust the range of action. Only one wireless
handwheel can be active: Deactivate wireless handwheels
(CfgHandwheel->type) or remove the assignment (CfgHand-
wheelList)

- Inform your service agency

230-048C Error message
Fel vid kvittering av SampleRate i CC

Cause of error

The acknowledged SampleRate of the CC controller unit
does not agree with the SampleRate of the set parameters

Error correction

- Check parameter MP_ampPwmpFrg for the SampleRate
- Inform your service agency

230-048D Error message
Handrattsoverlagring ignoreras

Cause of error

Under M140 och matrorelser kan handrattsoverlagringen
inte andras.

Error correction

Om inte ndgon M140 eller méatrorelse ar aktiv kan handratt-
soverlagringen andras igen.

230-048E Error message
Internt softwarefel vid enkelblockdrift

Cause of error

Ett internt fel som kan stora blockpresentationen i enkel-
blockdrift har intraffat.

Error correction

- Radera felmeddelandet och arbeta vidare som vanligt.

| enkelblockdrift kan det i mycket séallsynta fall handa att
blockpresentationen inte dverensstammer med bearbetning-
en. Forflyttningarna kommer trots det att utforas individuellt.
- Skulle felet dterkomma frekvent skapar du en servicefil och
kontaktar din servicerepresentant.
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Felnummer

230-048F

Beskrivning

Error message
Handratt %3: Kommunikationsfel

Cause of error
- Internt kommunikationsfel med handratten
Error correction

- Spara service-filer
- Kontakta er servicerepresentant

230-0490

Error message
PLC-forflyttning av axel %2 avbruten

Cause of error

- En axelrorelse via handrattsriktningsknapparna eller via
PLC-programmet stoppades pa grund av en omkonfigure-
ring eller en systemcykel.

Error correction
- Starta i forekommande fall axelrorelsen pa nytt.

230-0491

Error message
Frikdrning ur ganga avslutad

Cause of error
Frikdrningen ur gangan ar avslutad.
Error correction

- NC-programmet skall fortsatta: Kvittera meddelandet och
fortsatt NC-programmet med NC-start.

- NC-programmet skall inte fortsatta: Kvittera meddelandet
och avbryt NC-programmet med INTERNT STOPP.

230-0492

Error message
NC-software passar inte till UVR-firmware

Cause of error

Felaktig kombination av NC-software och UVR-firmware.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-0493

Error message
Watchdog MC / UVR olika

Cause of error

Watchdogs i huvuddator MC och forsorjningsenhet UVR har
olika varden.

Error correction
Skapa servicefil och kontakta kundtjanst.
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230-0494 Error message
Meddelande fran UVR %2

Cause of error

Forsorjningsenhet UVR meddelar ett fel
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

230-0495 Error message
Felaktigt axelindex axel %1

Cause of error

- Maskinparameter CfgAxisHardware/MP_ccAxisIndex
innehaller ett ogiltigt varde.

Error correction

- Kontrollera konfigurationen i MP_ccAxisIndex och @ndra
om det behovs: Giltigt varde ar 0 .. N-1, dar N ar antalet
reglerkretsar i den berorda reglerenheten. Exempel: For en
CC xx06 ar varde 0 till 5 giltiga.

- Kontakta er servicerepresentant

230-0496 Error message
Ingéng for hastighetsmatsystem (%1) gj giltig
Cause of error
Faulty configuration of the speed encoder input for the axis
Error correction

Check the configuration of the axis:
- CfgAxisHardware/MP_speedEncoderinput

230-0497 Error message

Felaktig Omriktare eller motoranslutning (%1, inv. %2, motor
%3)

Cause of error

- Den konfigurerade anslutningen pa reglerenheten for servo-
enheten existerar inte (CfgAxisHardware/MP_inverterinterfa-
ce)

- Alternativt ar ingen servoenhet ansluten till den konfigurera-
de anslutningen (CfgAxisHardware/MP_inverterinterface)

- Alternativt existerar inte den konfigurerade anslutningen
motorn pa servoenheten (CfgAxisHardware/MP_motorCon-
nector).

Error correction

Kontrollera foljande maskinparametrar:
- CfgAxisHardware/MP_inverterinterface
- CfgAxisHardware/MP_motorConnector
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230-0498 Error message
Felaktig synkronisering under en rorelse
Cause of error
Ett systemfel leder till felaktig synkronisering
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
230-0499 Error message
CfglLaAxis/MP_axManualJerk (%2) saknas for interp. PLC-
rorelse
Cause of error
- Maskinparameter CfglLaAxis/MP_axManualJerk maste
vara konfigurerad for interpolerande PLC-forflyttningar.
Error correction
- Kontrollera konfigurationen i maskinparameter CfglLaAx-
is/MP_axManualJerk for de PLC-axlar som forflyttas med
interpolering.
- Kontakta er servicerepresentant
230-049A Error message
Spindelvarvtal?
Cause of error
The NC program cannot be simulated because the spindle
speed for the feed per revolution is missing.
A simulation is possible only with the simulation speed
FMAX.
Error correction
- Check the NC program and change it if necessary
- Change the simulation speed to FMAX.
230-049C Error message
Timeout vid kommandobearbetning av UVR %2
Cause of error
En UVR kvitterade inte ett tilldelat kommando
Error correction
Mojliga orsaker:
- HSCl-anslutningen avbruten (se ytterligare felmeddelan-
den)
- UVR defekt
230-049D Error message

En parameterandring kraver avstangning av servodriften

Cause of error

Servodriften maste stangas av innan riktningsbiten andras i
parametrarna.

Error correction
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230-049E Error message
Realtidskopplingsfunktion (RTC) aktiv tillsammans med
handratt

Cause of error

- Real time coupling function (RTC) is to be closed while the
handwheel is active, or

- the handwheel is to be activated while the real time
coupling function is active.

Error correction

- Check the NC program and correct it if necessary
- Activate the handwheel at a later time
- Inform your service agency

230-04A0 Error message
Test av broms %1 for axel %2 misslyckades

Cause of error

- Note further messages.
Error correction

- Inform your service agency

230-04A2 Error message
Avkannarsystem %1 stods inte av sandar-mottagarenheten

Cause of error
Sandar-/mottagarenheten stoder inte avkannarsystemet.
Error correction

Valj ett annat avkannarsystem
Kontakta er servicerepresentant

230-04A3 Error message
Kollision avkannarsystem

Cause of error

Avkannarsystemets kollisionsskydd har paverkats.
Error correction

Frikor avkannarsystemet manuellt.

230-04A4 Error message
Konfiguration av handratten for axel %2 ar felaktig

Cause of error

Connections were configured that are not available on this
CC.

Error correction

Check the configuration of the axis:

- CfgAxisHandwheel->hsciCclndex

- CfgAxisHandwheel->input
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Felnummer Beskrivning
230-04A5 Error message
Handratt %3: Handratten stods inte
Cause of error
- Den elektronisk handratten stods inte av denna NC-softwa-
reversion
Error correction
- Kontrollera softwareversion
- Kontakta er servicerepresentant
- Anvand i forekommande fall en &ldre handrattsmodell
- Installera i forekommmande fall en service-pack till aktuell
NC-software som stoder denna handrattsmodell
230-04A6 Error message
Flera radiohandrattar pd samma radiokanal
Cause of error
There might be several radio handwheels operating in the
environment with the same radio channel.
Error correction
- Check the channels selected for the radio handwheels
- Use the configuration dialog to check the frequency spect-
rum
- Change radio channel if required
230-04A7 Error message
Andra radioenheter stor radiohandrattens funktion
Cause of error
Andra enheter stor radiohandrattens funktion.
Error correction
- Kontrollera frekvensspektrum i konfigurationsdialogen
- Vaxla radiokanal i forekommande fall
230-04A8 Error message

Axel %2 kunde inte aktiveras eller deaktiveras

Cause of error

Vid vaxling av rorelseomrade behover forst positions-,
varvtals- och stromregleringen stanga av for de axlar som
skall deaktiveras.

Error correction

- Kontrollera PLC-programmet och justera det om det
behovs.
- Kontakta er servicerepresentant.
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230-04A9 Error message
Avstangningsgrupp far inte vara satt, parameterblock %2
Cause of error
Parameter CfgAxisHardware/MP_driveOffGroup far inte vara
satt i styrsystem med integrerad funktionell sdkerhet FS fran
HEIDENHAIN.
Error correction
- Kontrollera parametrar.
- Funktionen maste realiseras av maskintillverkaren i SPLC-
programmet.
- Kontakta er servicerepresentant.

230-04AA Error message
Avstangningsgrupp maste vara satt, parameterblock %2
Cause of error
Parameter CfgAxisHardware/MP_driveOffGroup méste vara
satt i styrsystem utan integrerad funktionell sékerhet FS fran
HEIDENHAIN.
Beakta den tekniska handboken nar det galler denna
parameters funktion och begransningar.
Error correction
- Kontrollera parametrar.
- Kontakta er servicerepresentant.

230-04AB Error message
Parameter %2 ej satt for parameterblock %3
Cause of error
Parametern maste vara satt for parameterblocket.
Error correction
- Kontrollera parametrar.
- Kontakta er servicerepresentant.

230-04AC Error message

Ingangar for axelgruppfrigivning ignoreras
Cause of error

En ingdng for axelgruppfrigivning har definierats med install-
ningen CfgHardware/MP_driveOffGrouplnputs.

Denna kommer att ignoreras i denna maskin. Sakerhets-
funktionerna STO, SBC och SS1 kan bara anvéandas via en
avstangningsmodul PAE-H.

Error correction

- Radera installningen CfgHardware/MP_driveOffGroupin-
puts.

- Placera sakerhetsfunktionerna pa en PAE-moduls termina-
ler och konfigurera dem med hansyn tagen till maskinens
riskanalys.

- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer

230-04AD

Beskrivning

Error message
PL Ingangar ej tilldtet som axelgruppfrigivning

Cause of error

PL-ingangar for axelgruppfrigivning har definierats i IOCP-
filen.

Denna kommer att ignoreras i denna maskin.
Sakerhetsfunktionerna STO, SBC och SS1 kan bara anvan-
das via en avstangningsmodul PAE-H.

Error correction

- Radera maskinfunktion axelgruppfrigivning fran alla PL-
ingédngsterminaler.

- Placera sékerhetsfunktionerna pa en PAE-moduls termina-
ler och konfigurera dem med hansyn tagen till maskinens
riskanalys.

- Kontakta er servicerepresentant.

230-04AE

Error message
PAE-modul i IOCP-fil ] konfigurerad

Cause of error

Inga maskinfunktioner for axelgruppfrigivning hittades i
IOCP-filen. Sakerhetsfunktionerna STO, SBC och SS1 méste
konfigureras via en avstangningsmodul PAE-H.
Formodligen ar PAE-modulen inte konfigurerad.

Error correction

- Definiera PAE-modulen korrekt i IOCP-filen.

- Placera sakerhetsfunktionerna pa en PAE-moduls termina-
ler och konfigurera dem med hansyn tagen till maskinens
riskanalys.

- Kontakta er servicerepresentant.

230-04AF

Error message

Maskinfunktion axelgruppfrigivning konfigurerad pa PL
modul

Cause of error

Maskinfunktionen axelgruppfrigivning har definierats pa
atminstone en terminal i IOCP-filen trots att modulen inte ar
en PAE-modul.

Sakerhetsfunktionerna STO, SBC och SS1 kan bara anvan-
das via en avstangningsmodul PAE-H.

Error correction

- Placera sakerhetsfunktionerna pa en PAE-moduls termina-
ler och konfigurera dem med hansyn tagen till maskinens
riskanalys.

- Kontakta er servicerepresentant.
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230-04B0 Error message
Ogiltig PWM-frekvens konfigurerad for axel %2

Cause of error

En felaktig eller ogiltig PWM-frekvens har konfigurerats.
For CC 61xx resp. UEC Txx ar frekvenser upp till 10 kHz
mojliga.

For Gen3-enheter ar endast frekvenser pa upp till 10 kHz
eller enskilda frekvenser maojliga, beroende pa UM-enhet.

Error correction

Kontrollera och korrigera konfigurationen under CfgPowersS-
tage->ampPwmpFreq.

230-04B3 Error message
Fler aktiverade sakra axlar an vad som ar frigivet i SIK

Cause of error

Via axeloptionerna i SIK bestdms hur manga sakra axlar
som far vara aktiva samtidigt. Du har aktiverat fler sdkra
axlar via maskinkonfigurationen an vad som &r frigivet som
axeloptioner i SIK.

Error correction

- Kontrollera maskinkonfigurationen och korrigera i forekom-
mande fall

- Om du behover fler sakra axlar: Du bestaller ett kodnummer
for att frige ytterligare axlar fran HEIDENHAIN.

230-04B4 Error message
SMC: Saknas kvittering

Cause of error

Kortidsfel SMC:

- Sékerhetsprogramvaran svarade inte inom den forvantade
tiden.

- For hog systembelastning i allménhet

Error correction
Kontrollera systembelastningen

230-04B7 Error message
Konfiguration for axel %2 felaktig

Cause of error
Axeln har konfigurerats felaktigt.
Error correction

Kontrollera och justera eventuellt konfigurationen av axeln i
foljande maskinparametrar:

- CfgSupplyModule/name

- CfgPowerStage/ampPowerSupply Type

- CfgPowerStage/ampBusVoltage

- CfgPowerStage/supplyModule

- CfgSupplyModule3xx/hsciUvindex

- CfgPowerStage/pwmPhaseShift

- Kontakta kundtjanst
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230-04B9 Error message
Signalen kan inte spelas in
Cause of error
Den nodvandiga dtkomstrattigheten saknas for inspelning av
PLC-signaler.
Error correction

230-04BA Error message
UVR%2 parameterandring kraver omstart.
Stang av och aterstarta styrsystemet.
Cause of error
Andrade maskinparametrar kan implementeras av UVR utan
omestart.
Error correction
Aterstarta styrningen

230-04BC Error message
Varning EnDat-hastighetsmatsystem motor %1-axel ID: %2
SN: %3
Cause of error
- Matsystemets interna funktionsgrans har underskridits.
Error correction
- Kontrollera och justera i forekommande fall méatsystemets
montage
- Gor rent matsystemet om det ar mojligt
- Kontrollera om ndgon av matsystemets specifikationer inte
ar uppfyllda, t.ex. Matningsspanning eller omgivningstempe-
ratur. Sakerstall att matsystemet anvands inom specifikatio-
nerna.
- Kontakta kundtjanst

230-04BD Error message

Forvarning EnDat-positionsmatsystem %1-axel ID: %2 SN:
%3

Cause of error

- Matsystemets interna funktionsgrans har uppnatts. Det gar
att fortsatta att anvanda matsystemet men en kontroll av
matsystemet rekommenderas.

Error correction

- Kontrollera och justera i forekommande fall matsystemets

montage

- Gor rent matsystemet om det ar mojligt

- Kontrollera om ndgon av matsystemets specifikationer inte
ar uppfyllda, t.ex. Matningsspanning eller omgivningstempe-
ratur. Sakerstall att matsystemet anvands inom specifikatio-
nerna.

- Kontakta kundtjanst
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230-04BE Error message
Varning EnDat-positionsmatsystem %1-axel ID: %2 SN: %3

Cause of error
- Méatsystemets interna funktionsgrans har underskridits.
Error correction

- Kontrollera och justera i forekommande fall méatsystemets

montage

- Gor rent matsystemet om det ar majligt

- Kontrollera om ndgon av matsystemets specifikationer inte
ar uppfyllda, t.ex. Matningsspanning eller omgivningstempe-
ratur. Sakerstall att matsystemet anvands inom specifikatio-
nerna.

- Kontakta kundtjanst

230-04BF Error message
Fatalt fel i servoenheten %2

Cause of error
- Internt fel i servoenheten
Error correction

- Beakta ytterligare meddelandet
- Kontakta er servicerepresentant

230-04C0 Error message
Nodstopp av servoenheten %2

Cause of error
- Internt fel i servoenheten
Error correction

- Beakta ytterligare meddelandet
- Kontakta er servicerepresentant

230-04C1 Error message
NC-stopp av servoenheten %2

Cause of error
- Internt fel i servoenheten
Error correction

- Beakta ytterligare meddelandet
- Kontakta er servicerepresentant

230-04C2 Error message
Bromsutgangar ej lasbara av I0CP-fil

Cause of error

|IOCP-filen var inte konfigurerad eller ol&slig
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

230-04C3

Beskrivning

Error message
Bromsutgangar ignoreras

Cause of error

En "Utgangar for att styra broms" har konfigurerats i IOCP-
filen. Detta stods inte av den nuvarande maskinkonfiguratio-
nen och ignoreras darfor.

Error correction

- Ta bort konfigurerade utgangar for bromsstyrning fran
IOCP-filen

- Konfigurera utgangar for bromsstyrning via CfgBra-
ke/MP_connection

- Kontakta er servicerepresentant

230-04C4

Error message
Tva bromsutgangar avser samma broms %1

Cause of error

| IOCP-filen har tva "utgangar for att styra broms" konfigure-
rats som refererar till samma broms (CfgBrake).

Error correction

- Kontrollera och korrigera konfigurationen av bromsstyr-
ningen i IOCP-filen

- Kontakta er servicerepresentant

230-04C5

Error message
Styrningen av bromsen %2 for axel %3 felaktigt konfigurerad

Cause of error

Den konfigurerade utgdngen for bromsstyrning i IOCP-filen
refererar till en annan hardvaruplint &n den som axeln for
tillfallet anvander.

Error correction

- Konfigurera utgangen for bromsstyrning till korrekt plint i
IOCP-filen

- Kontakta er servicerepresentant

230-04C6

Error message
Broms %2: MP_connection far inte vara konfigurerad

Cause of error

Maskinparametern CfgBrake/connection stdds inte i den har
maskinkonfigurationen.

Error correction

Konfigurera "Utgang for bromsaktivering” med |0config via
IOCP-filen
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Beskrivning

Error message
Anslutning av bromsen %2 ej konfigurerad

Cause of error

Den utgdng som &r nddvandig for bromsstyrning saknas i
|IOCP-filen

Error correction

- Konfigurera utgang for bromsstyrning av denna broms i
IOCP-filen
- Kontakta er servicerepresentant

230-04C8

Error message
Bromsanslutning for broms %2 e konfigurerad

Cause of error

Konfiguration av bromsanslutning saknas i CfgBra-
ke/MP_connection

Error correction

- Konfigurera maskinparameter CfgBrake/MP_connection
- Kontakta er servicerepresentant

230-04C9

Error message
Borttagande av sdkerhetsrelevanta parametrar %1 kravs

Cause of error

- Hardvaruuppbyggnaden har forandrats vésentligt, t.ex.
annan typ av servoforstarkare

- Konfigurationen av sakerhetsrelevanta parametrar har
forandrats

- Den sparade konfigurationen har foérdandrats pa grund av
defekter i hardvaran

Error correction

- Kontrollera sakerhetsrelevant konfiguration for drivning
(parametersats)

- Lat eventuellt en lamplig person genomféra konfiguratio-
nen igen

- Kontakta er servicerepresentant

230-04CA

Error message
Bromsanslutning for broms %2 felaktigt konfigurerad

Cause of error

Bromsanslutningen CfgBrake/MP_connection konfigurera-
des med ett felaktigt varde

Error correction

- Kontrollera inmatningen i maskinparameter CfgBra-
ke/MP_connection och justera den i forekommande fall

- Kontakta er servicerepresentant
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230-04CB Error message
Axlar omkopplade under rorelse
Cause of error
- En foljd av en nodavstangning under aktiv forflyttning
- Lasning aktiverad for en axel vid aktiv forflyttning
- Axel avstangd vid aktiv forflyttning
Error correction
- Vid misstanke om PLC-fel: Kontakta maskintillverkaren.
230-04CC Error message
Avaktivera handratt for axel %3
Cause of error
Styrsystemet vantar pa automatisk fastspanning av axeln.
Den aktiverade handratten forhindrar den har fastspanning-
en.
Error correction
Avaktivera handratten for den har for axeln
230-04CD Error message
Fel vid konvertering av motor %1
Cause of error
Konverteringen av motordata fran den gamla tabellen 'PLC:
\table\motor_oem.mot" till tabellen MOTOR_OEM misslycka-
des.
Error correction
- Kontakta kundtjanst
230-04CE Error message
Kommunikation med reglerenhet CC felaktig
Cause of error
Ett fel intraffade i vid den interna kommunikationen med
reglerenheten CC.
Intern information: fel vid kvittering av SampleRate. Den
begarda "blockSize” ar inte tillganglig.
Error correction
230-04CF Error message

En klient med detta ID ar redan inloggad

Cause of error

The data interface to the configuration server is occupied.
Error correction

Inform your service agency.
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230-04D0 Error message
Konfigurationsserver ar inte klar

Cause of error

No readiness for communication through the data interface
with the configuration server.

Error correction
Inform your service agency.

230-04D1 Error message
Den begarda parametern ar inte tillganglig

Cause of error
A parameter that is not available was entered.
Error correction

- Check/Correct the entered parameter
- If the error recurs, inform your service agency

230-04D2 Error message
Felaktig axelkonfiguration (%2)

Cause of error

Axlar som inte har konfigurerats p& samma reglerenhet CC
ska anvandas som moment-master-slave.

Error correction
Kontrollera och korrigera konfigurationen

230-04D3 Error message
Overvakning av mjukvarugranslagen felaktig

Cause of error

Overvakningen av programvarugranslagesbrytarna har
férmodligen avaktiverats av maskintillverkaren via ett makro.
Nu ar det har inte langre tillatet.

Error correction

- Kontakta maskintillverkaren

- Anvisningar till maskintillverkaren: kontrollera hanteringen
av programvarugranslagesbrytarna i OEM-makrot och korri-
gera om det behovs

230-04D4 Error message
Nodstopp fréan CC, %2

Cause of error
- Internt fel i reglerenheten
Error correction

- Beakta ytterligare meddelandet
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

230-04D5

Beskrivning

Error message

NC-stopp frdn CC, %2
Cause of error

- Internt fel i reglerenheten
Error correction

- Beakta ytterligare meddelandet
- Kontakta kundtjanst

230-04D6

Error message
Temperaturen i CC ar for hog %2

Cause of error

Temperaturgivaren identifierar for hog eller for 1ag tempera-
tur inuti reglerenhetens hdlje.

- Otillracklig varmeavledning for reglerenheten

- Smutsiga filtermattor

- Defekt kylanlaggning i elsképet

- Defekt flakt

- Defekt temperatursensor

- Olamplig montering av komponenterna

Error correction

- Rengor filtermattorna

- Kontrollera kylanlaggningen och reparera den om det
behovs

- Byt ut flakten

- Kontakta kundtjanst

230-04D7

Error message
Fel vid kvittering av Samplerate UVR

Cause of error

The acknowledged sample rate of the UVR drive unit does
not agree with the expected sample rate

Error correction
If the error recurs, inform your service agency.

230-04D8

Error message
Fel vid kvittering av Samplerate UVR

Cause of error

The requested "blockSize" of the UVR drive unit is not
available.

Error correction
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Beskrivning

Error message
Ingdng for SBC.GLOBAL felaktigt konfigurerad

Cause of error

For the use of the SBC.GLOBAL input terminal of the PAE
module, the corresponding machine function was either not
configured in the 10 configuration (I0C file) or it was configu-
red incorrectly.

- No PAE module was configured.

- A PAE module with an outdated version of the HDD file was
configured.

- More than one PAE module was configured.

- SBC.GLOBAL was configured on the wrong module.

Error correction

- Check the 10 configuration
- Inform your service agency

230-04DE

Error message
Ingdng for SBC.GLOBAL féar inte konfigureras

Cause of error

Do not configure the machine function SBC.GLOBAL in the
|0 configuration (I0OC file) of systems with integrated functio-
nal safety.

Error correction

- Check the 10 configuration
- Inform your service agency

230-04E0

Error message
Andlage/Skyddszon felaktigt programmerad for axel %2

Cause of error

Protection zones for modulo axes should not be used with
this version of the control software.

Error correction

- Remove protection zone for modulo axis
- Do not configure the axis as a modulo axis

230-04E2

Error message
Axelns startposition (%2) otilldten vid blockframl&dsning

Cause of error

Axelns startposition ligger utanfor det tilldtna forflyttnings-
omradet.

Error correction

- Kontrollera konfigurationen av programvarugranslagesbry-
tare
- Kontrollera axlarnas startpunkter i NC-programmet

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

230-04E3 Error message
No complete circle was recorded
Cause of error
During evaluation of the measured data, it was found that no
complete circle was recorded.
Error correction
- Check whether the configured feed rate was achieved
- Check the configured trigger speed

230-04E5 Error message
Felaktig UVR/UEC-konfiguration: %2, ogiltigt index: %3
Cause of error
No valid value entered for the machine parameter CfgSupp-
lyModule3xx > hsciUvindex.
Error correction
Check and correct the parameter: CfgSupplyModule3xx >
hsciUvindex

230-04E6 Error message
Felaktig UVR/UEC-konfiguration: dubbel konfiguration: %1 -
%2
Cause of error
The parameter CfgSupplyModule3xx > hsciUvindex is identi-
cal in the two stated instances of CfgSupplyModule3xx. That
is not allowed.
Error correction
Check the parameter in all instances and correct as neces-
sary: CfgSupplyModule3xx > hsciUvindex

230-04E7 Error message

Axelrorelse inte tilldten under byte av CLP-filter

Cause of error

No axis may move while the CLP filter is being switched on
or off.

The movement may also result from superimpositioning
(e.g., swing-frame grinding).

Possible causes of the filter switching:

- Switch-on or -off of TCPM (also M128 / M129)

- Tilting the working plane

Error correction
Edit the NC program.
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Felnummer

230-04E8
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Beskrivning

Error message
For 1&g underlagrad hastighet

Cause of error

There were changes to the algebraic sign over the course of
the actual velocity.

This reduces the quality of the determined characteristic
values.

Error correction

- Increase the underlying velocity
- The excitation amplitude might need to be reduced

230-04E9

Error message
For lite arbetsminne for utvardering av méatdata

Cause of error

Not enough RAM is available to evaluate the "Measure
machine status" cycle.

Error correction

- Close any unnecessary applications
- Restart the control

230-04EA

Error message
Maskinstatus matning: felaktig minneshantering

Cause of error

Cannot delete an internal system file for temporary proces-
sing.

Error correction

Inform your service agency

230-04EC

Error message
Axelgruppsaktivering vid aktiv rorelse upphavd

Cause of error
Axis-group enabling was disabled for safety reasons.
Error correction

If no reason can be identified, inform your machine tool
builder
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Felnummer

230-04ED

Beskrivning

Error message
Stromreglerparametrar inte korrekta %2

Cause of error

- Stromregulatorns (CfgCurrentControl) parameterinstallining
ar inte korrekt

Blandad parameterinstalining inte tillaten:

Anvand bara (iCtrlPropGain och iCtrlintGain) eller
(iCtrlPropGainD, iCtrlintGainD, iCtrIPropGainQ och iCtrlint-
GainQ)

Error correction

- Korrigera stromregulatorns parameterinstalining
(iCtrlPropGain = 0 och iCtrlintGain = 0) eller

(iCtrlPropGainD = 0, iCtrlintGainD = 0, iCtrlPropGainQ = 0 och
iCtrlintGainQ = 0)

230-04EE

Error message
Stromreglerparametrar inte korrekta %2

Cause of error

- Parametriseringen av stromregulatorn (CfgCurrentControl)
ar inte korrekt
iCtrlPropGain = 0, fastan iCtrlintGain > 0

Error correction

- Andra parametriseringen av stromregulatorn:
Satt iCtrIPropGain > 0 eller iCtrlintGain = 0

230-04EF

Error message
Stromreglerparametrar inte korrekta %2

Cause of error

- Parametriseringen av stromregulatorn (CfgCurrentControl)
ar inte korrekt
iCtrlPropGainD = 0, fastan iCtrlintGainD > 0

Error correction

- Andra parametriseringen av stromregulatorn:
Satt iCtrIPropGainD > 0 eller iCtrlintGainD = 0

230-04F0

Error message
Stromreglerparametrar inte korrekta %2

Cause of error

- Parametriseringen av stromregulatorn (CfgCurrentControl)
ar inte korrekt
iCtrlPropGainQ = 0, fastan iCtrlintGainQ > 0

Error correction

- Andra parametriseringen av stromregulatorn:
Satt iCtrIPropGainQ > 0 eller iCtrlIntGainQ = 0
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230-04F1 Error message
Configuration error in Monitoring

Cause of error

Die Konfiguration des Monitorings (Komponenten- und
Prozessiberwachung) ist mit dem beschriebenen Fehler
fehlgeschlagen.

Error correction

Konfigurationsfehler durch Maschinenhersteller beheben
lassen.

230-04F2 Error message
Run-time error during calculation

Cause of error

Laufzeitfehler bei Berechnung des Monitorings
Error correction

Kundendienst benachrichtigen

230-04F3 Error message
Error with external modules

Cause of error

In Bezug auf eine Monitoring-Funktion ist ein schwerwie-
gender Fehler mit externen Komponenten auf der Steuerung
aufgetreten.

Error correction
Kundendienst benachrichtigen

230-04F4 Error message
Internal (implementation) error

Cause of error

Schwerwiegender interner (Implementierungs-)Fehler bei
Monitoring-Funktion.

Error correction
Kundendienst benachrichtigen

230-04F5 Error message
Missing rights
Cause of error
Rechte fir die auszufiihrende Aktion fehlen
Error correction
Kundendienst benachrichtigen
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Felnummer

230-04F6

Beskrivning

Error message
Overvakning leder till en varning

Cause of error

Aktionen som skall utféras i dvervakningen utldser en
varning

Error correction
Kontakta kundtjanst

230-04F7

Error message
Error while setting up Process Monitoring

Cause of error

Beim Einrichten der Prozesslberwachung ist ein Fehler
aufgetreten:
"Monitoring Meta Data"-Datei fehlerhaft

Error correction
Kundendienst benachrichtigen

230-04F8

Error message
Faulty configuration of Multicast data

Cause of error

Die Konfiguration der Beauftragung der Multicast-Daten ist
mit dem beschriebenen Fehler fehlgeschlagen.

Error correction

Konfigurationsfehler durch Maschinenhersteller beheben
lassen.

230-04F9

Error message
Internal error in the Multicast data interface

Cause of error

Schwerwiegender interner (Implementierungs-)Fehler in der
Multicast-Datenschnittstelle.

Error correction
Kundendienst benachrichtigen

230-04FA

Error message
Realtime Container error in the Multicast data interface

Cause of error

Realtime Container Fehler in der Multicast-Datenschnittstelle
aufgetreten.

Error correction
Kundendienst benachrichtigen.
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230-04FB
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Beskrivning

Error message
Realtime Container error in monitoring tasks

Cause of error

Realtime Container Fehler im Monitoring aufgetreten.
Error correction

Kundendienst benachrichtigen.

230-04FC

Error message
Error while calculating the indicators

Cause of error

Fehler im Zusammenhang mit den Indikatoren im Monito-
ring aufgetreten.

Error correction
Kundendienst benachrichtigen.

230-04FD

Error message
Internal error in the NC reactions for monitoring tasks

Cause of error

Fehler bei den Reaktionen im Monitoring aufgetreten.
Error correction

Kundendienst benachrichtigen.

230-04FE

Error message
Internal error in monitoring tasks

Cause of error

Schwerwiegender interner (Implementierungs-)Fehler im
Monitoring.

Error correction
Kundendienst benachrichtigen.

230-04FF

Error message
Error in the table server of monitoring tasks

Cause of error

Es sind Fehler aufgetreten, die Tabellen im Monitoring
betreffen.

Error correction
Kundendienst benachrichtigen.

230-0500

Error message
Error in the formulas used for monitoring tasks

Cause of error

Es sind Fehler in Bezug auf die im Monitoring verwendeten
Formeln aufgetreten.

Error correction
Kundendienst benachrichtigen.
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Felnummer Beskrivning
230-0501 Error message
Faulty configuration of the monitoring tasks
Cause of error
An error occurred while configuring a monitor.
Error correction
Inform your service agency.
230-0502 Error message
Software option for component monitoring is not enabled
Cause of error
Die Komponentenliberwachung kann nicht verwendet
werden. Die notwendige Software-Option ist nicht freige-
schaltet.
Error correction
- Software-Option fir die Komponententberwachung im SIK
freischalten
- Kundendienst benachrichtigen
230-0503 Error message
Process Monitoring software option is missing
Cause of error
The software option for process monitoring is not enabled.
Process monitoring cannot be used.
Error correction
Inform your service agency
230-0504 Error message
Cancel program after NC stop because of error %2
Cause of error
Program execution was canceled after an NC stop.
Reason: The CC controller triggered an error.
Error correction
Note the information on remedies while the CC error is
displayed.
230-0505 Error message

Frequency too high for eval. slot %s in envelope curve spect-
rum
Cause of error

The frequency to be evaluated is beyond the Nyquist
frequency.

Error correction
- Select an adequate frequency below the Nyquist frequency
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230-0506 Error message
No monitoring due to an upstream error

Cause of error

Due to an upstream error, Component Monitoring and
Process Monitoring were deactivated.

Error correction
Inform your service agency.

230-0507 Error message
Fel vid grafisk visualisering av en dvervakningsuppgift

Cause of error

Ett internt fel uppstod i samband med den grafiska visualise-
ringen av varden i komponent- eller processovervakningen.

Error correction

Kontrollera och korrigera i forekommande fall konfiguratio-
nen av Gvervakningsuppgifterna

230-0508 Error message
Processovervakning ar avaktiverad

Cause of error

| det aktuella NC-programmet &r ett dvervakningsomrade
definierat, dock ar processovervakningen avaktiverad.

Error correction

Aktivera processovervakningen for det aktuella NC-program-
met eller anpassa NC-programmet

230-0509 Error message
Processovervakning avaktiverad till nasta programstart

Cause of error

Fel i programexekveringen.

Error correction

Starta exekvering av NC-programmet pa nytt

230-050A Error message
Aterkérning vid gangborrning (Backtrack) &r inte majligt
Cause of error

Du har forsokt att terkora gangborrning efter ett program-
avbrott. Detta ar inte mojligt med den aktuella parameterin-
stallningen (maskinparameter backTrack = TRUE).

Error correction

- Frikor verktyget frdn gangan manuellt och avbryt program-
exekveringen
- Satt ev. maskinparametern backTrack pa vardet FALSE
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Felnummer

230-050B

Beskrivning

Error message
PLC-forflyttning av axel %2 avbruten

Cause of error

En axelrorelse genom PLC-programmet avbrots, eftersom
kinematiken aktiverades under rorelsen (t.ex. genom en
driftartsomkoppling).

Error correction
Starta i forekommande fall axelrdrelsen pa nytt.

230-050D

Error message
Granslagesbrytare %1 %2 (axel ej referenskord)

Cause of error

Programvarugranslagesovervakning aktiv med icke-
referenskord axel. Genom att bekrafta meddelandet kan
programvarugranslaget 6verskridas.

Error correction

230-050E

Error message
Foraldrad axelkonfiguration for axel %2

Cause of error

En post patraffades i konfigurationen som inte langre
anvands.

Error correction
Den foraldrade posten bor tas bort frén konfigurationen.

230-050F

Error message
Kan inte aktivera SIK-optionen "FS Control Loop Qty.”

Cause of error

SIK-alternativ #6-30-2 kan aktiveras endast om SIK-alternativ
#6-30-1 ocksa ar installt.

Error correction
Aktivera SIK-alternativ #6-30-1.

231-4003

Error message
4003 NODSTOPP aktivt (NODSTOPPtest)

Cause of error
Error correction

231-4004

Error message
4004 NODSTOPP inaktivt (NODSTOPPtest)

Cause of error
Error correction
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Beskrivning

Error message

4005 Varning stack-overflow
Cause of error

Error correction

231-4007

Error message

4007 GA levererar inte ndgon interrupt
Cause of error

Error correction

231-4008

Error message
4008 Svar pa ett host-kommando kom for sent

Cause of error
Error correction

231-4009

Error message
4009 Falsk interrupt (AC-fail, N6dstopp)

Cause of error
Error correction

231-400B

Error message
400B Host uppmanas att synkronisera

Cause of error
Error correction

231-4011

Error message
4011 Axel %1: matning avbruten genom NC-stopp

Cause of error

The cycle was interrupted by an NC Stop while measuring.

The measurement was canceled and the data discarded.
Error correction

- Continue the cycle with NC Start
- Repeat the measurement

231-4110

Error message
4110 Matsystem smutsigt (Axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4120

Error message

4120 Matsystem for hog frekvens (Axel: %1)
Cause of error

Error correction
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Felnummer Beskrivning

231-4130 Error message
4130 Smutsigt Z1-spar i matsystem (Axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4140 Error message
47140 Varning effektmodul: Kylflanstemp. axel: %1

Cause of error
Error correction

231-4150 Error message
4150 Varning effektmodul: axel: %1

Cause of error
Error correction

231-4160 Error message
4160 GA-statusreg. = ej sparad (axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4170 Error message
4170 Fel vid temperaturmatning (axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4200 Error message
4200 PLC: Servo driftklart (axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4210 Error message
4210 PLC: Servo gj driftklart (axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4220 Error message
4220 Stillestdndsdetektering (V=0 vid IQ_max): (axel: %1)

Cause of error
Error correction
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231-4230 Error message
4230 Stillestandsdetektering slut (Axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4240 Error message
4240 Forvarning 1"2*t-6vervakning (axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4250 Error message
4250 Slut forvarning 1"2*t-6vervakning (axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4260 Error message
4260 Begransning I"2*t-0vervakning
Cause of error
Error correction

231-4270 Error message
4270 Slut begransning 1"2*t-6vervakning (axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4280 Error message
4280 Fel vid ref-sokning (axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4290 Error message
4290 Servoavstangning (inaktiv RDY-signal): (axel: %1)

Cause of error
Error correction

231-4300 Error message
4300 Servofrigivning (axel: %1)

Cause of error
Error correction
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Felnummer

231-4310

Beskrivning

Error message

4310 Servo spdrrat t.ex. via Nodstopp (axel: %1)
Cause of error

Error correction

231-4400

Error message
4400 Slapfel for stort (axel: %1)

Cause of error

- Slapfelet i en axel 6verskridet en av slapfelsgranserna.
- Den instéallda accelerationen ar for hog.
- Motorn ror sig inte trots "Servodrift P&”.

Error correction

- Minska bearbetningsmatningen, oka varvtalet.

- Atgarda eventuella vibrationskallor.

- Vid dterkommande problem: Kontakta er servicerepresen-
tant.

- Kontrollera accelerationen (CfgFeedLimits/maxAccelera-
tion)

- Kontrollera slapfelsgranserna (CfgPosControl/servolag-
Min[1/2] resp. servoLagMax([1/2])

- Motorstromen far inte vara begransad under acceleratio-
nen

231-4810

Error message
4810 CC (log): actual current value too high %1

Cause of error
Error correction

231-5100

Error message
5100 Andlos slinga: Tids6vervakning (varde: %1)

Cause of error
Error correction

231-5200

Error message

5200 Kompenserad vinkelavvikelse vid uppriktning (varde:
%1)

Cause of error

Error correction

231-5300

Error message
5300 Timout for varvtals-interrupt (vérde: %1)

Cause of error
Error correction
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231-5500 Error message
5500 Nodstopp fel
Cause of error
Error correction

231-6002 Error message
6002 Ingéngsstatus "Maskin till" = 1 efter "hcSgMaschineEin"
Cause of error
Error correction

231-6003 Error message
6003 Ingangsstatus "Maskin till" = 0 efter "ncSgMaschineEin"

Cause of error
Error correction

231-6005 Error message
6005 STOP1 utlost pa grund av fel vid T2-test

Cause of error
Error correction

231-6006 Error message
6006 Verktygsvaxlare: "SHS2"-utgadngsandring oppna lasning

Cause of error
Error correction

231-6016 Error message
6016 STOPP2 utlost: Felaktig forsorjningsspanning

Cause of error
Error correction

231-6017 Error message
6017 STOPP2 utlost: Utanfor temperaturomrade

Cause of error
Error correction

231-6018 Error message
6018 Begaran av Test impulsradering
Cause of error
Error correction
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Felnummer

231-6100

Beskrivning

Error message
6100 Cut-out channel test: Status change -STO.Ax %1 = 0->1

Cause of error
Error correction

231-6140

Error message

6140 Negativ positionsovervakning med stopp 1
Cause of error

Error correction

231-6800

Error message
6800 CC (Dbg): test code

Cause of error
Error correction

231-6810

Error message

6810 CC (Dbg): switch-off position invalid, outside the limit
switches

Cause of error

Error correction

231-6820

Error message
6820 CC (log): autotest info

Cause of error
Error correction

231-6840

Error message

6840 CC (log): timer info for monitoring the calling of the
brake test

Cause of error

Error correction

231-6850

Error message
6850 CC (log): LSV2 test command for FS error injection

Cause of error
Error correction
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231-8000 Error message
8000 CC%2 Varning: Reglerkortets temperatur ar hog

Cause of error

- Temperaturen pa reglerkortet har dverskridit en varningsni-
va

- Omgivningstemperaturen ar for hog

Error correction

- Kontrollera elskdpets luftkonditionering.

- Kontrollera flaktens funktion.

- Kontakta er servicerepresentant

231-8001 Error message
8001 CC%2 Varning: Reglerkortets temperatur &r lag

Cause of error

- Temperaturen pa reglerkortet har underskridit en
varningsniva
- Omgivningstemperaturen ar for lag

Error correction

- Kontrollera elskapets luftkonditionering.
- Kontakta er servicerepresentant

231-8002 Error message
8002 CC%2 Varning: Flaktvarvtal lagt

Cause of error

- Varvtalet for flakten i reglerenheten CC har underskridit en
varningsniva

Error correction

- Kontrollera flakten
- Kontakta er servicerepresentant

231-8003 Error message
8003 CC%2 Forvarning: Mellankretsstrom for hog

Cause of error

- Forsorjningsmodulens mellankretsstrom har overskridit en
varningsniva

Error correction

- Reducera mellankretsens belastning genom att:

- Anpassa accelerations-/bromsramper for axlar/spindlar

- Kontrollera maskinparameter motPbrMax och motPMax

- Kontakta er servicerepresentant

396 HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer

231-8004

Beskrivning

Error message
8004 CC-testsoftware laddad

Cause of error

- | styrsystemet befinner sig en icke frigiven CC-testprogram-

vara utan giltig CRC-programkontrollsumma

- | CC-programvarans binarfil finns inget giltigt CRC-kontroll-

summavarde angivet
- MC-programvaruversionen stoder inte jamforelse av CRC-
kontrollsumma

Error correction

- Denna programvara kan anvandas for idrifttagning eller
feldiagnos efter felkvitteringen

- Kontrollera programvaruversionen

- Las ut loggbok

- Kontakta er servicerepresentant

231-8005

Error message
8005 Oscilloskop-signal stods €]

Cause of error

- At least one of the selected signals of the internal oscil-
loscope is not supported with this controller unit (CC422)
- The following signals are not supported by the controller
unit:

P mech., P elec., DSP debug, DC-link P, CC DIAG, | actual,
actl. Id, Ig max, U noml, int. diag., motor A and motor B

Error correction

- Please do not select the following signals:
- P mech.
-Pelec.

- DSP debug
-DC-link P
-CC DIAG

- | actual
-Actl. Id

- U nominal
- int. Diag.

- Motor A

- Motor B

- Max. Ig

231-8010

Error message
8010 Fel vid LSV2-6verforing

Cause of error
- Feli datadverforing med LSV2-protokoll
Error correction

- Tryck pé& CE-knappen for att kvittera felet
- Felet paverkar inte styrningens funktion
- Kontakta Er servicerepresentant
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231-8040 Error message
8040 Kylflans temp. UV Txx

Cause of error

- Kylflansens temperatur i forsorjningsmodulen UV 1xx ar for
hog

- Temperaturen i elskdpet ar for hog

- Nedsmutsad filtermatta

- Defekt klimatanldggning i elskapet

- Defekt flakt i UV

- Defekt temperatursensor

- Ytterligare okning av kylflansens temperatur leder till
avstangning

Error correction

- Stoppa maskinen, 1at den svalna

- Arbeta vidare med mindre belastning (reducera matningen)
- Tvatta filtermattan

- Kontrollera elskdpets klimatanlaggning

- Kontakta er servicerepresentant

231-8041 Error message
8041 Iz UV 1xx for hog

Cause of error

- Mellankretsens strom i forsorjningsmodulen UV Txx ar for
hog

- Maskinen har blivit 6verbelastad under bearbetningen av
arbetsstycket

Error correction

- Arbeta vidare med mindre belastning (reducera matningen,
byt ut slitet verktyg, etc.)

231-8042 Error message
8042 CC%2 reglerkortets maximala temperatur dverskriden

Cause of error

- Reglerkortets (CC) maximala temperatur dverskreds
- Omgivningstemperaturen ar for hog

Error correction

- Kontrollera elskapets luftkonditionering.

- Kontrollera flaktens funktion.

- Kontakta er servicerepresentant

231-8043 Error message
8043 CC%2 reglerkortets min. temperatur underskriden

Cause of error

- Reglerkortets (CC) minimala temperatur underskreds
- Omgivningstemperaturen ar for lag

Error correction

- Kontrollera elskapets luftkonditionering.
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-8044

Beskrivning

Error message
8044 CC%2 flaktvarvtal for lagt

Cause of error

- Varvtalet for flakten i reglerenheten CC har underskridit
overvakningsgransen

Error correction

- Kontrollera flakten

- Byt reglerenhet
- Kontakta er servicerepresentant

231-8060

Error message
8060 Lackstrom UV Txx for stor

Cause of error

- Isolationsproblem (t.ex. defekt motor, smuts i servoforstar-
kare, fukt)

- Kontrollera eventuell kortslutning till jord i motoranslutning-
en

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera motorn

- Kontrollera effektkabeln

- Kontrollera servoforstarkaren

231-8061

Error message
8061 Forsorjningsmodul ej redo

Cause of error

- Redo-signal fran forsorjningsmodulen &r inaktiv efter start
av regleringen

- Huvudkontaktor har fallit

- Fel'i PLC-program

- Forsorjningsmodul, servoforstarkare defekt

Error correction

- Forsok att starta om, vid dterkommande fel:
- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera inkopplingen av huvudkontaktor
- Kontrollera PLC-programmet

- Byt ut forsorjningsmodul, servoforstarkare

231-8062

Error message
8062 Gransvarde: Uz for 1ag

Cause of error

- Det instéllda gransvardet for den minimala mellankrets-
spanningen fran forsorjningsenheten har underskridits.
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Spanningsfall for forsorjningen i forsorjiningsmodulen

- For hog effektforbrukning for axlarna->aktiverar spindelns
effektbegransning
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Beskrivning

Error message
8063 CC%2 tidsoverskridning S-Status-Test

Cause of error

- Aktivering av S-status-utvarderingen genom MC:n efter ett
test skedde for sent.
- Maximala testavstangningstiden 6verskreds.

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-8064

Error message
8064 Powerfail AC

Cause of error

Ett 'AC-Fail' har intraffat under drift.
Néatspanningsforsorjningen bréts intermittent.
Mojliga orsaker:

- Stromavbrott

- Spanningsfall pa natet

- Defekt sakring pa natspanningssidan

- Defekt inkoppling av natspanningsforsorjningen
Error correction

- Kontrollera sakringar pa natspanningssidan.

- Kontrollera inkopplingen av natspanningen.

- Kontrollera natspanningskvaliteten (maojliga bortfall)
- Kontakta er servicerepresentant

231-8065

Error message
8065 Powerfail DC

Cause of error

Ett 'DC-Fail har intraffat under drift, mellankretsens spanning
underskrider det specificerade gransvardet.

Error correction

- Kontrollera mellankretsens spanning

- Kontrollera avbrott i mellankretsens ladd-kontaktor
- Kontrollera natspanningsforsorjningen

- Kontrollera sakringar pa natspanningssidan.

- Kontrollera inkopplingen av natspanningen

- Kontrollera natspanningskvaliteten (maojliga bortfall)
- Kontakta er servicerepresentant

231-8066

Error message
8066 CC%2 reglerkortets maximala temperatur overskriden

Cause of error

- Reglerkortets (CC) maximala temperatur 6verskreds
- Omgivningstemperaturen ar for hog

Error correction

- Kontrollera elskapets luftkonditionering.

- Kontrollera flaktens funktion.

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-8067

Beskrivning

Error message
8067 CC%2 reglerkortets min. temperatur underskriden

Cause of error

- Reglerkortets (CC) minimala temperatur underskreds
- Omgivningstemperaturen ar for lag

Error correction

- Kontrollera elskdpets luftkonditionering.
- Kontakta er servicerepresentant

231-8068

Error message
8068 CC%2 flaktvarvtal for lagt

Cause of error

- Varvtalet for flakten i reglerenheten CC har underskridit
overvakningsgransen

Error correction

- Kontrollera flakten

- Byt reglerenhet
- Kontakta er servicerepresentant

231-8069

Error message
8069 IGBT-fel forsorjningsmodul

Cause of error

- Forsorjningsmodulen har stangts av med ett IGBT-fel
(6verbelastning).

Error correction

- Kontrollera axlarnas och spindelns effektforbrukning.
- Byt ut forsorjningsmodulen

- Kontakta er servicerepresentant

231-806A

Error message
806A Obekant SPI-insticksmodul

Cause of error

- SPI-insticksmodulen (for CC eller MC) &r obekant eller
sander en okand beteckning
- SPI-insticksmodul &r defekt

Error correction

- ta bort defekt SPI-insticksmodul
- byt ut defekt SPI-insticksmodul
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

231-806B Error message
806B Powerfail AC drivreglage

Cause of error

An "AC fail" occurred during operation. This means that the
line power supply was temporarily interrupted.

Possible causes:

- Power failure

- Dropout in line power

- Defective protection of the line power supply

- Defective wiring of the line power supply

Error correction

231-806C Error message
806C Powerfail DC

Cause of error

Ett 'DC-Fail' har intraffat under drift, mellankretsens spanning
underskrider det specificerade gransvardet.

Error correction

- Kontrollera mellankretsens spanning

- Kontrollera avbrott i mellankretsens ladd-kontaktor
- Kontrollera natspanningsforsorjningen

- Kontrollera sakringar pa natspanningssidan.

- Kontrollera inkopplingen av natspanningen

- Kontrollera natspanningskvaliteten (maojliga bortfall)
- Kontakta er servicerepresentant

231-8080 Error message
8080 Uz UV 1xx for hog

Cause of error

- Mellankretsens spanning i forsérjningsenheten ar for hog

- Defekt bromsmotstand

- Defekt forsorjningsenhet (inmatnings-/atermatningsmodul)
- Avbrott i primarforsorjningen (sakringar, ledare, etc.)

- Atermatning ej majligt

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera konfigurationsdata (retardation av spindeln)

- Kontrollera bromsmotstand

- Byt ut forsorjningsenheten

- Kontrollera sakringar och inkoppling av primarforsorjningen
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Felnummer

231-8081

Beskrivning

Error message
8081 Uz for lag

Cause of error

- Mellankretsens spanning i forsorjningsenheten ar for lag
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Spanningsfall for forsorjningen i férsorjningsmodulen

- For hog effektforbrukning for axlarna->aktiverar spindelns

effektbegransning
- Kontrollera MP2192

231-8082

Error message
8082 MC-avstangningssignal: -STO.AMC.WD &r aktiv

Cause of error

- Avstangningssignal: -STO.A.MC.WD" fran MC &r aktiv

- Kontrollera uppgiften i maskinparameter CfgCycleTime ->
watchdogTime

- Hardvara defekt

- Servodriftavstangning pa grund av ett internt fel i MC

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-8086

Error message
8086 Avkanning redan aktiv

Cause of error
Ett internt programvarufel har intraffat
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version

231-8092

Error message
8092 Positionscykeltid felaktig

Cause of error

- MC levererar felaktig cykeltid for CC-positionsreglering
- Ett hardvarufel har intraffat.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera konfigurationsdata ipoCycle
- Byt ut reglerkortet
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Felnummer Beskrivning

231-8093 Error message
8093 CC%2 HSCI Kommunikation Kod=%4 Adress=%5

Cause of error

- HSCl-kommunikationsovervakningen meddelar ett dverfo-
ringsfel

- En HSCl-deltagares hardvara ar defekt

Error correction

- Kontrollera HSCl-inkopplingen
- Byt ut defekt hardvara
- Kontakta er servicerepresentant

231-8093 Error message

8093 CC%2 HSCI datapaket mottogs inte Code=%4 Adress=
%5

8093 CC%2 HSCI datapaket mottogs inte Code=%4 Adress=
%5

8093 CC%2 HSCI datapaket mottogs inte Code=%4 Adress=
%5

8093 CC%2 HSCI datapaket mottogs inte Code=%4 Adress=
%5

Cause of error

| HSCl-kommunikationen intraffade ett fel. Ett
forvantat datapaket kunde inte tas emot fran enheten med
ovan

angivna HSCl-adress.

Kod

2107: Cykliska data saknas

2102: Asynkrona data saknas

2103: Asynkrona data 2 saknas

2104: Cykliska data &g prioritet saknas

- Sporadiska avbrott i HSCl-kommunikationen genom
kontaktproblem (kontakt) eller EMV-stérningar utifrén
- Jordningsproblem i HSCl-systemet

- Storningar pa forsorjningsspanningen till en av HSCI-
enheterna

- Instabil forsorjningsspanning, for 1&g eller for hog
forsorjningsspanning for en HSCl-enhet

- En HSCl-enhet defekt

Error correction

- Kontrollera inkopplingen (HSCl-anslutning)

- Kontrollera jordning och spanningsforsorjning av HSCI-
enheterna

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

231-8093 Error message
8093 CC%2 HSCI: felaktiga Ident-data frdn HSCl-enhet
Code=%4 Adress=%5
8093 CC%2 HSCI: felaktiga Ident-data frAdn HSCl-enhet
Code=%4 Adress=%5
8093 CC%2 HSCI: felaktiga Ident-data fran HSCl-enhet
Code=%4 Adress=%5
8093 CC%2 HSCI: felaktiga Ident-data frdn HSCl-enhet
Code=%4 Adress=%5
8093 CC%2 HSCI: felaktiga Ident-data frAdn HSCl-enhet
Code=%4 Adress=%5
8093 CC%2 HSCI: felaktiga Ident-data fran HSCl-enhet
Code=%4 Adress=%5
Cause of error
| HSCIl-kommunikationen intraffade ett fel. HSCI-
enheten med den ovan angivna HSCl-adressen har
skickats felaktiga identifikationsdata fran en HSCl-enhet
med Funktionell Sakerhet FS.
Kod
2207: Cykliskt telegram saknas
2202: Datatelegram innehaller felaktig CRC-kontrollsumma
2203: Datatelegram innehéller felaktig Watchdog-raknare
2204: Datatelegram innehéller felaktig kanal-inmatning
2205: Datatelegram innehéller felaktig HSCl-adress
2206: Datatelegram innehaller felaktigt antal ingédngar
- Fel i HSCI-konfiguration (IOC-fil) eller
inkopplingsfel
- En HSCl-enhet defekt

231-8093 Error message

8093 CC%2 Fel i HSCl-telegram mellan MC-CC Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Fel i HSCl-telegram mellan MC-CC Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Fel i HSCI-telegram mellan MC-CC Code=%4
Adress=%5

Cause of error

| HSCl-kommunikationen intraffade ett fel. Ett

forvantat datapaket kunde inte tas emot fran enheten med
ovan

angivna HSCl-adress.

Kod

2301: Saknat telegram fran MC till reglerenheten

2302: Datatelegram innehaller felaktig CRC-kontrollsumma
2303: Datatelegram innehdller felaktig Watchdog-raknare
- Sporadiska forbindelseproblem i HSCl-anslutningen eller
storningar utifran

- En HSCl-enhet defekt

Error correction

- Kontrollera inkopplingen (HSCl-anslutning)
- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

231-8093 Error message

8093 CC%2 Fel i HSCl-telegram mellan CCs Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Fel i HSCl-telegram mellan CCs Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Fel i HSCI-telegram mellan CCs Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Fel i HSCl-telegram mellan CCs Code=%4
Adress=%5

Cause of error

| HSCIl-kommunikationen mellan flera reglerenheter CC 61xx
eller UEC Txx infraffade ett fel.

Kod

2407: Saknat overforingstelegram mellan reglerenheterna
2402: Datatelegram innehdller felaktig CRC-kontrollsumma
2403: Datatelegram innehdller felaktig Watchdog-raknare
2404: Felaktigt Index for en reglerenhet

- Sporadiska avbrott i HSCl-kommunikationen genom
kontaktproblem (kontakt) eller stérningar utifrén

- En HSCl-enhet defekt

Error correction

- Kontrollera inkopplingen (HSCl-anslutning)
- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta kundtjanst

231-8093 Error message

8093 CC%2 Konfig.-fel av en HSCl-enhet med FS Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Konfig.-fel av en HSCl-enhet med FS Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Konfig.-fel av en HSCl-enhet med FS Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Konfig.-fel av en HSCl-enhet med FS Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Konfig.-fel av en HSCl-enhet med FS Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Konfig.-fel av en HSCl-enhet med FS Code=%4
Adress=%5

8093 CC%2 Konfig.-fel av en HSCl-enhet med FS Code=%4
Adress=%5

Cause of error
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Felnummer

231-8093

Beskrivning

Error message

8093 CC%2 Alarmmeddelande fran HSCl-enhet Code=%4

Adress=%5

8093 CC%2 Alarmmeddelande fran HSCl-enhet Code=%4

Adress=%5

8093 CC%2 Alarmmeddelande fran HSCl-enhet Code=%4

Adress=%5

8093 CC%2 Alarmmeddelande fran HSCl-enhet Code=%4

Adress=%5

8093 CC%2 Alarmmeddelande fran HSCl-enhet Code=%4

Adress=%5

8093 CC%2 Alarmmeddelande fran HSCl-enhet Code=%4

Adress=%5

8093 CC%2 Alarmmeddelande fran HSCl-enhet Code=%4

Adress=%5

8093 CC%2 Alarmmeddelande fran HSCl-enhet Code=%4

Adress=%5

8093 CC%2 Alarmmeddelande fran HSCl-enhet Code=%4

Adress=%5

231-8094

Error message
8094 CC%2 HSCI samplingsintervall ej overford

Cause of error

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

231-8130

Error message
8130 Motorbroms defekt %1

Cause of error
- Motorbroms defekt
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera styrningen av motorbromsen
- Byt ut motorn

231-8150

Error message
8150 Lyckad %1 faltorientering

Cause of error

- Faltorientering har avslutats framgangsrikt
Error correction

- Kvittera meddelandet med CE
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Felnummer Beskrivning
231-8160 Error message
8160 Stromarvarde for hogt %1
Cause of error
- Den maximalt tilldtna strommen for effektmodulen
overskreds
Error correction
- Kontrollera optimeringen av stromregleringen
- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera motortabell, effektmodultabell och konfigura-
tionsdata
- Kontrollera eventuell kortslutning i systemet
231-8190 Error message
8190 Fel TNCopt-matning %1
Cause of error
- TNCopt-matning avbrots
Error correction
- Kontrollera TNCopt-version
- Kontrollera att regleringen ar aktiv
- Kontakta er servicerepresentant
231-81A0 Error message
81AQ QOgiltig diagnoskanal %1
Cause of error
- Ogiltig CC-Diag-kanal selekterad i oscilloskopet.
Error correction
- Selektera en annan kanal
231-81A1 Error message
81A1 CC %2 Axel %1: Ogiltig DSP Debug Kanal %4
Cause of error
- Ogiltig DSP-debug signal i oscilloskop selekterad
Error correction
- Selektera en annan signal
231-81A2 Error message

81A2 Axel %1: antal kanaler per omriktare overskriden

Cause of error

Det maximalt mojliga antalet oscilloskopkanaler per enhet
har overskridits.

Error correction
Minska antalet oscilloskopkanaler for enheten.
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Felnummer

231-81A3

Beskrivning

Error message
81A3 Axel %1: antal kanaler per avkodare Gverskriden

Cause of error

Det maximalt mojliga antalet oscilloskopkanaler per enhet
har 6verskridits.

Error correction
Minska antalet oscilloskopkanaler for enheten.

231-81A4

Error message
81A4 Axis %1: result of weighing was deleted

Cause of error

The result of the weighing run was deleted.
Cycle 239 was not deactivated.

Error correction
Deactivate Cycle 239 before switching to another setting.

231-81A5

Error message
81A5 CC%2 %1: Kanalanzahl des Gebers Uberschritten

Cause of error

Det maximalt mojliga antalet oscilloskopkanaler per enhet
har overskridits.

Error correction
Minska antalet oscilloskopkanaler for enheten.

231-81A5

Error message

81A5 CC%2 matsystem %1: Antalet oscilloskopkanaler har
overskridits

Cause of error

Det maximalt mojliga antalet oscilloskopkanaler for matsy-
stemet har overskridits.

Error correction
Minska antalet oscilloskopkanaler for matsystemet.
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Felnummer

231-81B0

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message

81B0 DQ-Kom-Fel servo %1 Port=%4 Device=%5 Felkod=%6

Cause of error

- DRIVE-CLiQ-kommunikationen till servoférstéarkaren for den

namnda
axeln ar stord

- DRIVE-CLiQ-kommunikationen for néamnd utgéng (Po=port)

ar
avbruten

- Felkod (fel) for DSA-lanken (Tredje tillaggsinfon):

- matas ut decimalt, tolkas binart,
bestdende av 8 bitar:

Bit(s) betydelse

7 Interrupt utlost

6..5 Felgrupp:

'00' Telegrammottagningsfel
‘01" 6vrigt mottagningsfel
10" séndningsfel

171" Ovrigt fel

4 Telegram for tidigt

3..0 detaljerad beskrivning:
0x1: CRC-fel

0x2: Telegram for kort

0x3: Telegram for langt

0x4: Langdbyte felaktig

0x5: Felaktig telegramtyp
0x6: Felaktig adress

0x7: Inget SYNC-telegram
0x8: Ovantat SYNC-telegram
0x9: ALARM-bit mottagen
OxA: Livstecken saknas

0xB: Synkroneringsfel for den
alt. cykl. datatrafiken

Error correction
- Kontrollera inkopplingen av DRIVE-CLIQ
- Byt ut servoforstarkaren

- Byt reglerenhet CC
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-81C0

Beskrivning

Error message

81C0 DQ-Kom-Fel motorgivare %1 Port=%4 Device=%5 Fel=
%6

Cause of error

- DRIVE-CLIQ-kommunikationen till hastighetsmatsystemet
(motorgivare)

for den namnda axeln ar stord.

- DRIVE-CLiQ-kommunikationen for néamnd utgéng (Po=port)
ar

avbruten.

- Felkod (fel) for DSA-lanken (Tredje tillaggsinfon):
- matas ut decimalt, tolkas binart,

bestdende av 8 bitar:

Bit(s) betydelse

7 Interrupt utlost

6..5 Felgrupp:

'00' Telegrammottagningsfel

‘01" 6vrigt mottagningsfel

10" séndningsfel

171" Ovrigt fel

4 Telegram for tidigt

3..0 detaljerad beskrivning:

0x1: CRC-fel

0x2: Telegram for kort

0x3: Telegram for langt

0x4: Langdbyte felaktig

0x5: Felaktig telegramtyp

0x6: Felaktig adress

0x7: Inget SYNC-telegram

0x8: Ovantat SYNC-telegram

0x9: ALARM-bit mottagen

OxA: Livstecken saknas

0xB: Synkroneringsfel for den

alt. cykl. datatrafiken

Error correction

- Kontrollera inkopplingen av DRIVE-CLIQ
- Kontrollera matsystemsanslutningen

- Byt ut hastighetsmatsystemet

- Byt reglerenhet CC

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-8300

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
8300 Motorbroms defekt %1

Cause of error

- Motorbroms defekt
Error correction
Varning:

Hangande axlar hélls under vissa omstandigheter inte fast.

Axeln kan falla ned.
Betrad inte riskomradet under axeln!

- Kor axeln till en saker position fore avstangningen

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera styrningen av motorbromsen
- Byt ut motorn

231-8310

Error message
8310 Ingen strom vid bromsprov %1

Cause of error

- Motorn &r inte korrekt ansluten
- Servot ar inte korrekt anslutet
- Servot ar defekt

- Motorn ar defekt

Error correction

- Kontakta er service-representant

- Kontrollera inkopplingen av motorn och servot
- Kontrollera servot

- Kontrollera motorn
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Felnummer

231-8320

Beskrivning

Error message
8320 PIC: Arvarde e] lika med borvarde %1

Cause of error

Mojliga orsaker:

Omriktarens strommatomrade &r inte installt pa det omrade
som faststallts via konfigurationen.

Det har meddelandet kan visas t.ex. nar en ny reglerenhet CC
har installerats eller en ovantad konfigurationsandring har
uppstatt.

Med "PIC" menas en mikrokontroller i omriktaren som
genomfor omkoppling och avldsning av stromméatomradet.
- Borvarde (varde i spalt S i effektmodultabellen) = 1 men:

- Ingen PIC finns

- PIC kan inte kopplas

- PIC-atkomst ar avaktiverad (maskinparameter motEnc-
CheckOff, Bit16=1)

- Borvarde (varde i spalt S i effektmodultabellen) = 0 men:

- PIC-atkomst ar avaktiverad (maskinparameter motEnc-
CheckOff, Bit16=1) och PIC har redan angetts till 1

Error correction

- Kontrollera den inmatade effektmodulen i maskinkonfigura-
tionen

- Kontrollera borvardet pa PIC (varde i spalt S i effektmodul-
tabellen)

- Andra PWM-frekvens i forekommande fall (p& >= 5 kHz)

- Byt ut effektmodulen i forekommande fall

231-8330

Error message
8330 Bromstest avbrots %1

Cause of error

Bromstest avbrots av

- PLC via modul 9161 =0

- Saknad frigivningsignal (Nédstopp, X150, ...)
- Annat felmeddelande

Error correction

- Kontrollera PLC-programmet

- Kontrollera frigivningsignal

- Kontakta er servicerepresentant

231-8420

Error message
8420 Temperatur for hog effektmodul %2.s

Cause of error

- Axeln belastas for mycket (verbelastning, temperatur)
- Elskdpets kylning ar inte tillracklig

Error correction

- Reducera belastningen

- Kontrollera elskapets kylning

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

231-8430 Error message
8430 Fel vid axelvaxling %1

Cause of error

- En axel som fortfarande regleras, togs bort frdn maskinkon-
figurationen

Error correction

- Kontrollera PLC-programmet och @ndra om det behovs

- Kontrollera konfigurationsdata axisMode
- Kontakta er servicerepresentant

231-8440 Error message
8440 Faltorientering ok %1

Cause of error

- Féltorientering framgangsrikt slutford.
Error correction

- Kvittera meddelandet med CE.

231-8600 Error message
8600 Inget servo-till kommando %1

Cause of error

- Hastighetsregleringen véntar pd kommando "Servo till",
PLC-programmet skickar inte ndgot kommando "Servo till".
Error correction

- Kontrollera PLC-programmet

- Kontakta Er servicerepresentant

- Kontrollera software-versionen

231-8610 Error message
8610 12T-varde ar for hogt %1

Cause of error
- Belastningen dver tid ar for hog for servodriften
Error correction

- Reducera belastningen eller tidsrymden

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera motortabell, effektmodultabell och konfigura-
tionsdata

- Kontrollera om motorn och effektmodulen ar lampliga for
belastningen
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Felnummer

231-8620

Beskrivning

Error message
8620 Belastning ar for hog %1

Cause of error

- Servodriften har natt maximal strom och kan inte accelere-
ra mer
- Servodriftens belastning (vridmoment, kraft) ar for hog

Error correction

- Reducera servodriftens belastning

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera motortabell, effektmodultabell och konfigura-
tionsdata

- Kontrollera om motorn och effektmodulen &r lampliga for
belastningen

231-8630

Error message
8630 Stromarvarde for hogt %1

Cause of error

- Den maximalt tillatna strommen for effektmodulen
overskreds

Error correction

- Kontrollera optimeringen av stromregleringen

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera motortabell, effektmodultabell och konfigura-
tionsdata

- Kontrollera eventuell kortslutning i systemet

231-8640

Error message
8640 12T-varde for motorn ar for hogt %1

Cause of error
- Belastningen 6ver tid ar for hog for motorn
Error correction

- Reducera belastningen eller tidsrymden

- Kontrollera motortabell och konfigurationsdata

- Kontrollera om motorn ar lampliga for belastningen
- Kontakta er servicerepresentant

231-8650

Error message
8650 12T-varde for effektsteget ar for hogt %1

Cause of error
- Belastningen 6ver tid ar for hog for effektmodulen
Error correction

- Reducera belastningen eller tidsrymden

- Kontrollera effektmodulen och konfigurationsdata

- Kontrollera om effektmodulen ar lampliga for belastningen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-8680 Error message
8680 DQ Servoenhet %1: Maximalstrombegransning

Cause of error

- Den maximala strom som har lasts ut fran servoforstarka-
ren ar mindre an den maximala strommen i motortabellen.
- Vid en PWM-frekvens > 4kHz: Genom "Derating" reduceras
utgdngsstrommen for mycket.

- Servoforstarkarens tilldtna belastningscykel har dverskri-
dits.

Error correction

- Reducera PWM-frekvensen.
- Reducera servoforstarkarens belastningscykel
- Kontakta er servicerepresentant

231-8690 Error message
8690 Faltorientering ok %1

Cause of error

- Féltorientering har avslutats framgangsrikt
Error correction

- Kvittera meddelandet med CE

231-8800 Error message
8800 Signal LT-RDY inaktiv %1

Cause of error

- Servoavstangning under reglering av en vertikal axel
(orsakad av vertikal axel).

Error correction

- Kontakta Er service-representant.

- Kontrollera PLC-programmet.

- Kontrollera servofdrstarkarens anslutning.

231-8810 Error message
8810 Signal LT-RDY inaktiv %1

Cause of error

- Servoavstangning under reglering av en vertikal axel
(orsakad av vertikal axel).

Error correction

- Kontakta Er service-representant.

- Kontrollera PLC-programmet.

- Kontrollera servoforstarkarens anslutning.
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Felnummer Beskrivning
231-8820 Error message
8820 Faltvinkel ej bekant %1
Cause of error
- Motorns faltvinkel vid motorgivarens referenspunkt har
annu inte faststallts.
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera inmatningen i konfigurationsdata motFieldAd-
justMove
- Bestam i forekommande fall féltvinkeln i mode "Strémregle-
ringsoptimering” (tryck pa softkey "FALTORIENTERING.")
Varning: Motorn maste kunna réra sig fritt (ingen I&sning,
inga hangande axlar, inga mekaniska begransningar).
- Kontrollera uppgiften "Typ av méatsystem" i motortabellen
231-8830 Error message
8830 Endat: ingen Faltvinkel %1
Cause of error
- Faltvinkeln for en motor med icke justerat EnDat-matsy-
stem har inte bestamts
- Det avlasta EnDat-serienumret stammer inte med det lagra-
de EnDat-serienumret
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
- Bestam i forekommande fall féltvinkeln i mode "Strémregle-
ringsoptimering” (tryck pa softkey "FALTORIENTERING.")
- Kontrollera uppgiften "Typ av méatsystem" i motortabellen
- Kontrollera konfigurationsdata motEncType
231-8840 Error message
8840 Axel g tillganglig %1
Cause of error
- Aktiveringskommando for en icke tillganglig axel har
utforts.
Error correction
- Kontakta Er service-representant.
- Kontrollera software-versionen.
231-8850 Error message

8850 Servo annu aktivt %1

Cause of error

- Positionsbestamning (Z1-spér) startades trots att driften
fortfarande var aktiv.

Error correction

- Kontakta Er service-representant.
- Kontrollera software-versionen.
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Felnummer Beskrivning

231-8860 Error message
8860 Ingangsfrekvens hastighetsmatsystem %1

Cause of error

- Storning i hastighetsmatsystemets signal
- Signalkontakt: Dalig kontakt eller fuktintrangning
- Fukt har trangt in i motorn

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera matsystemets signal
- Kontrollera skarmningen

231-8870 Error message
8870 Ingangsfrekvens positionsmatsystem %1

Cause of error

- Storning i positionsmatsystemets signal
- Fukt har trangt in

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera matsystemets signal
- Kontrollera skarmningen

231-8880 Error message
8880 Ingen frigivning vid bestammande av faltvinkel %1

Cause of error

- Frigivning borttagen samtidigt som faltvinkeln faststalls
(t.ex. PLC-program, nddstopp, X150/X151, dvervaknings-
funktion).

Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera PLC-programmet (vanligaste orsaken)

231-8890 Error message
8890 TRC: Felaktig motortyp %1

Cause of error

- Axeln, som kompenseringen for momentpulsering har
aktiverats for via MP2260.x, ar ingen synkron- eller linjarmo-
tor.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Deaktivering av kompenseringen: Radera uppgiften i
MP2260.x
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Felnummer

231-88A0

Beskrivning

Error message
88A0 TRC: Felaktig styrning %1

Cause of error

- Kompenseringsfilen genererades for ett annat styrsystem
an det som anvands for tillfallet. Kopiering av kompense-
ringsfiler frdn ett annat styrsystem &r inte tillatet.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Bestdam kompenseringsparametrarna pa nytt med TNCopt
under Optimering/Torque Ripple Compensation

- Deaktivering av kompenseringen: Radera uppgiften i
MP2260.x

231-88B0

Error message
88B0 TRC: Felaktig fil motor %1

Cause of error

- Kompenseringsfilen genererades for en motor med ett
annat hastighetsmatsystem med EnDat-granssnitt an det
som anvands for tillfallet. Kopiering av kompenseringsfiler
fran ett annat styrsystem ar inte tillatet.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Bestdm kompenseringsparametrarna pa nytt med TNCopt
under Optimering/Torque Ripple Compensation

- Deaktivering av kompenseringen: Radera uppgiften i
MP2260.x
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Felnummer Beskrivning

231-88C0 Error message
88C0 Max. bor-motorvarvtal %1 overskridet

Cause of error

- Axel: Maximal matning ar hogre an motorns maxima-

la varvtal (N-MAX) multiplicerat med konfigurationsdata
distPerMotorTurn

- Spindel: Maximalt spindelvarvtal ar hogre an motorns
maximala varvtal (N-MAX) multiplicerat med utvaxlingsfor-
hallandet

- Forhallandet mellan positionsmatsystemets pulstal och
motormatsystemets pulstal ar felaktigt

- Uppgiften N-Max i motortabellen ar felaktig

- Felaktig inmatning i konfigurationsdata motName

- EcoDyn: Vid det valda varvtalet 6verskrids den maximalt
tilldtna spanningen

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera N-MAX i motortabellen

- Kontrollera konfigurationsdata maxFeed, manualFeed och
distPerMotorTurn

- Kontrollera konfigurationsdata for spindelvarvtal

- Kontrollera kolumnen STR i motortabellen och pulstalet

i spindelparameterblocket (konfigurationsdata posEnco-
derlncr)

- Kontrollera alla konfigurationsdata under CfgServoMotor

231-88D0 Error message
88D0 Kinematikkompensering %1 ej mojlig

Cause of error

Kinematisk kompensering med kompensationsfil endast
mojlig for

- Double-Speed-axlar

- PWM-frekvenser mindre eller lika med 5kHz

Error correction

- Kontrollera maskinparametrar:

- Kontrollera inmatningen i SelAxType

- Kontrollera inmatningen i AmpPwmpFreq
- Kontrollera kompensationsfilen

- Kontakta kundtjanst

231-88E0 Error message
88E0 Bromstest %1 ej maojligt

Cause of error

- Ett bromstest ar inte maojligt eftersom axeln inte ar i regle-
ring.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Programvarufel
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Felnummer

231-88F0

Beskrivning

Error message

88F0 Redosignal servoforstarkare & forsorjn.modul saknas
%S

Cause of error

- Medan servordriften fortfarande reglerades, blev bade
servorforstarkarens readysignal och aven readysignalen for
forsorjningsmodulen inaktiv.

- Mdjliga orsaker:

- UV stangdes av genom X70

- Felavstangning av UV:

- Spanningsfall pa forsorjningen

- for hog mellankretsspanning

- for ldg mellankretsspénning

- for hog mellankretsstrom

- PLC eller extern inkoppling stanger av UV:n

- Storimpulser pa inkopplingen CC -> UV, CC -> UM

- Reglerenhet CC defekt

Error correction

- Kontrollera diagnos-LEDs pa UV vid fel

- Kontrollera UV:ns spanningsforsorjning

- Kontrollera frigivningssignalen pa X70

- Testa om bromsresistorn for en icke regenerativ natdel
ar inkopplad

- Kontrollera jordning och skarmning av kabeln

- Byt ut forsorjningsmodul och servomodul

- Byt reglerenhet CC

- Kontakta kundtjanst

231-8900

Error message

8900 Borvardersvarvtal > %5 1/min: Faltforsvagning inaktivt
%1

Cause of error

- Faltforsvagning ar inte aktiverat (Maskinparametern
ampVoltProtection = Q)

- Borvarvtalet var hogre an det utan faltforsvagning mojliga
varvtalet

Error correction

- Aktivera faltforsvagning (sétt maskinparameter ampVolt-
Protection inte lika med 0)

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023

421



422

Felnummer

231-8910

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
8910 Hastighet for faststallning av rotorlage for hog %1

Cause of error

- Under faststallningen av rotorlaget noterades en for hog
hastighet

-Orsak 1:

Faststéllningen av rotorldget genomfordes pé en vertikalax-
el utan viktutjamning

- Orsak 2:

Motorn befinner sig i ett oférdelaktigt paslagningslage.
Axeln styr mot ett bestamt lage.

Error correction

- till orsak 1:

Genomfor en annan slags faststallning av rotorlaget. Enbart
en metod som genomfor en faststallning av rotorlaget i
stillestadnd far anvandas.

- till orsak 2:

Starta faststallning av rotorlaget pa nytt.

- Kontakta er servicerepresentant

231-89F0

Error message
89F0 PLC-ingang inaktiv %s
Cause of error

-1 MP4130.0 ar en snabb PLC-ingang definierad som forblir
inaktiv vid paslag av servodriften.

- Den snabba PLC-ingéngen friges inte via W522.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera PLC-programmet
- Kontrollera snabb PLC-ingang (MP4130.0)

231-8A00

Error message
8A00 Ingen servofrigivning %1

Cause of error

- Aktivering av servodriften ef maojligt pa grund av att servo-
forstarkaren saknar frigivning via -SH1.

- Laddnings- och huvudkontaktor har inte dragit i forsorj-
ningsmodulen (t.ex. kontakt X70 pa UV)

- Sékerhetsreldet har inte dragit (t.ex. kontakt X71 och X72
pa UV, X73 pad HEIDENHAIN-interface-kort for Simodrive)

- PWM-buskabel bruten

- Avbrott i elskdpet (enhetsbus, PWM-flatbandkabel)

- defekt servoforstarkare (forsorjningsenhet och/eller effekt-
modul, kompaktservo)

- PWM-snittet i styrningen defekt

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera inkopplingen
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Felnummer

231-8A10

Beskrivning

Error message
8A10 AC fail %1

Cause of error

- Aktivering av servodriften ej majligt pa grund av aktiv AC-
Fail-Signal (stromforsorjning).

- Atminstone en fas i primaranslutningen av férsdrjningsmo-
dulen saknas

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera inkopplingen av stromforsoérjningen
- Testa stromférsorjningen

231-8A20

Error message
8A20 Powerfail %1

Cause of error

- Aktivering av servodriften ef maojligt pa grund av aktiv
Powerfail-Signal (strémforsorjning).

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera inkopplingen av stromforsoérjningen

- Testa stromférsorjningen
- Mat mellankretsens spanning

231-8A30

Error message
8A30 Servofrigivning (132) %1

Cause of error

- Aktivering av servodriften ef maojligt pa grund av att servo-
forstarkaren saknar reglerfrigivning via 132.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera inkopplingen av nodstoppslingan

- Kontrollera inkopplingen av reglerfrigivningens villkor (t.ex.
dorrkontakt, sékerhetsbrytare)

- Mat 24V- pa kontakt X42/Pin33

231-8A40

Error message
8A40 Frigivning axelgrupp %1
Cause of error

- Aktivering av servodriften ar inte maojlig pa grund av en
saknad servofrigivning for axelgruppen (X150/X151).

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera att kontakterna pa X150/X157 ar korrekt anslut-
na

- Kontrollera inkopplingen av X150/X151

- Kontrollera frivillig konfigurationsdata driveOffGroup
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Felnummer

231-8A50

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
8A50 Servo ej redo %1

Cause of error

- Aktivering av servodriften ej maojligt pa grund av att servo-
forstarkaren inte ar redo (RDY-signal).

- Vid interface-kort for Siemens-servofdrstarkare ar den
andra axeln inte frigiven

- Ingen vaxlingssignal pa servo-kontaktor resp. reld

- Kompaktservo, servo-forsorjningsmodul eller effektmodul
ar defekt

- Avbrott i servo-bus-kabel (forsorjningsbus, enhetsbus,
PWM-bus)

- PWM-snittet i styrningen defekt

Error correction

- Atgarda avbrott i elskapet

- Byt ut defekt kompaktservo, forsorjningsmodul, effektmo-
dul

- Byt ut defekt kabel

- Kontakta er servicerepresentant

231-8A60

Error message
8A60 Faltvinkel felaktig %1

Cause of error

- Servodriften kan inte aktiveras pa grund av att faltvinkelin-
formation saknas.

Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera uppgifterna i motortabellen (méatsystem)
- Utfor faltvinkelsokning om det behovs

231-8A70

Error message
8A70 Vaxling servodrift aktiv %1

Cause of error

- Servodriften kan inte aktiveras pa grund av att spindelhuvu-
det haller pé att vaxlas eller en véxling mellan Y/D.

Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera PLC-programmet

231-8A80

Error message
8A80 Felkvittering saknas %1

Cause of error

- Servodriften kan inte aktiveras pa grund av att en felkvitte-
ring saknas.

Error correction

- Tryck in nddstoppet och sld péa igen

- Sl& pa styrspanningen

- Kontakta er service-representant

- Kontrollera inkopplingen av nodstoppslingan
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Felnummer

231-8A90

Beskrivning

Error message
8A90 Sakerhetsmodul %1

Cause of error

- Ej sakerhetsorienterat styrsystem:

- Servodriften kan inte aktiveras pd grund av en spérr i séker-
hetsmodulen

- Servodriften stdngdes av pa grund av att den externa servo-
frigivningen pa sakerhetsmodulens ingdng har tagits bort

- Sakerhetsmodulen &r defekt (byt ut)

- Sakerhetsorienterat styrsystem:

- Servodriften kan inte aktiveras pd grund av maskinens drift-
status

- Servodriften stangdes av pa grund av en vaxling till en
otillaten driftstatus i maskinen

Error correction

- Kontakta er service-representant

- Sakerhetsmodulen ar bara ansluten till CC:

- Koppla in den externa servofrigigningen via korrekt ingang
pa sdkerhetsmodulen (ldgg pa 24 V)

- Sakerhetsmodulen ar ansluten till MC och CC:
- Alla drifter:

- Kontrollera skyddsdorr-kontaktens funktion

- Upphav nodstoppet

- Endast spindeldriften:

- Kontrollera verktygshéllaren (I&sning)

- Kontrollera sakerhetsbrytaren

- Kontrollera nyckelbrytarens instalining

- Byt ut sdkerhetsmodulen(erna)

231-8AA0

Error message
8AAO Otillaten referenssokning %1

Cause of error

- Ett referensvarde efterfrdgades samtidigt som en avkan-
narcykel var aktiv
- Internt software-fel

Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera software-versionen

231-8ABO

Error message
8ABO Otilldten avkanning %1

Cause of error

- Referenssokning ar aktiv och samtidigt startas en avkéan-
narcykel
- Internt software-fel

Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera software-versionen
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Felnummer Beskrivning

231-8ADO Error message
8ADO Servofrigivning saknas (Signal: -STO.A.MC.WD" aktiv)
Cause of error
- Aktivering av servodriften ar inte mojlig eftersom servofri-
givning saknas
- MC triggar inte avstangningssignalen -STO.A.MC.WD'
- Hardvara defekt
- Internt programvarufel
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-8AEO0 Error message
8AEOQ Servofrigivning saknas for axel %1 (signal: %4)
Cause of error
- Uppstarten avbrots pa grund av ett foreliggande feltillstand:
1 = Signal -ES.A (N6dstopp MC) under aktiv uppstart
(eventuellt nodstopp intryckt under uppstart)
2 = Signal -ES.A.HW (Nodstopp MC, Handratt) under aktiv
uppstart
(eventuellt nodstopp intryckt under uppstart)
4 = Signal -ES.B.HW (Nodstopp CC, Handratt) under aktiv
uppstart
(eventuellt nodstopp intryckt under uppstart)
5 = Uppstart inte tilldten, pa grund av ett icke-kvitterat fel
6 = internt mjuvarufel: adresserad Axelmodul/Gate-array
inte tillganglig
7 = intern felsignal -STO.B.CC.WD under aktiv uppstart
8 = intern felsignal -NO under aktiv uppstart
9 = internt fel: PWM-fel under aktiv uppstart
Error correction
- Kontrollera nodstoppskoppling
- Kontakta er servicerepresentant

231-8AF0 Error message

8AFQ Matsystem %1 felaktigt

Cause of error

- Matskala alt. matband nedsmutsad eller defekt
- Givarhuvudet nedsmutsat eller defekt

- Signalkabel defekt

- Matsystemsingang i styrningen defekt

- Fukt har trangt in

- Positionsmatsystemet ar nedsmutsat

- Matsystemskabel defekt

- Motorreglerkort defekt

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Byt ut positionsmatsystemet

- Kontrollera matsystemskabeln

- Byt ut motorreglerkortet (battre att byta ut hela styrsyste-
met)
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Felnummer

231-8B10

Beskrivning

Error message
8B10 Felaktig rorelseriktning %1

Cause of error

- Uppgiften DIR i motortabellen ar felaktig.
- Motorns effektanslutning ar felaktig.
Error correction

- Kontakta Er service-representant.

- Kontrollera uppgiften DIR i motortabellen.
- Kontrollera motorns effektanslutning.

231-8B20

Error message
8B20 Fel %1 faltorientering

Cause of error

- Faltorientering ej mojlig pa grund av mekaniska orsaker

- Felaktig relation mellan elektriskt falt och mekanisk motor-
rorelse

- Felaktig motorgivarsignal

- Motoranslutning felaktig

- Mekanisk broms ej lossad

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera konfigurationsdata (strécka for antalet signalpe-
rioder, antalet signalperioder)

- Kontrollera konfigurationsdata (stracka for ett motorvarv)

- Vid linjarmotor: Kontrollera motortabellen (kolumn STR)

- Kontrollera hastighetsmatsystemets anslutning

- Kontrollera motorns anslutning

- Lossa bromsen under orienteringen

231-8B30

Error message
8B30 Motortemperatur %1 for hog

Cause of error

- Uppmatt motortemperaturen ar for hog

- Ingen temperaturgivare tillganglig

- Motorgivarkabel defekt (kabelbrott)

- Felaktig uppgift i motortabellen

- Felaktig eller defekt temperaturgivare installerad
- Signaldosa: Délig kontakt

Error correction

- Lt motorn svalna

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera motorgivarkabel

- Kontrollera uppgiften i motortabellen
- Mat temperaturgivaren
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Felnummer Beskrivning

231-8B40 Error message
8B40 Ingen servofrigivning %1

Cause of error

- Servo gj driftklart

- Ingen impulsfrigivning for effektmodulen

- Uz for hog

- Power-fail signal aktiv

- Vid M-styrsystem: 132 ingang inaktiv

- Vid P-styrsystem: Reglerfrigivning pd X50 inaktiv

For 246 261-xx (digital stromregulator):

- For den angivna axeln har en icke tilldten motortyp valts
(t.ex. linjarmotor).

- CC erhéller ett "Drive on" kommando for en icke existerande
axel.

- Effektmodulen ar inte redo nar faltorienteringen startar.
Effektmodul redo detekteras via Ready signalen i PWM-
kabeln.

- Effektmodulen ar inte redo nar optimering av stromregle-
ringen startas.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera aktiveringen och inkopplingen av impulsfrigiv-
ningen

- Kontrollera Uz

- Kontrollera nodstoppsslingan

- Vid icke regenerativa system: Ar bromsresistorn ansluten?
- Vid regenerativa system: Ar energidtermatning aktiverad?
- Kontrollera jordning och skarmning

- Byt ut effektmodulen

- Vid SIEMENS-omriktarsystem: Byt ut interface-kortet

- Byt ut reglerkortet

231-8B50 Error message
8B50 Axelmodul %1 ej driftklar

Cause of error

- Sakerhetsreldet har inte dragit (t.ex. kontakt X71 och X72
pa UV, X73 pad HEIDENHAIN-interface-kort for Simodrive)

- PWM-buskabel bruten

- PWM-snittet defekt i styrningen

- Defekt axelmodul

- Ingen impulsfrigivning for effektmodulen

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Byt ut effektmodulen

- Byt ut HEIDENHAIN-interfacekort for Simodrive
- Byt ut PWM-buskabel
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Felnummer

231-8B60

Beskrivning

Error message
8B60 Overstromsavstangning %1

Cause of error

- Underspannings-, temperatur- eller kortslutningsovervak-
ningen for en IGBT i en servoenhet har triggats.

Error correction

- Lat servoenheten svalna

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera optimeringen av stromregleringen

- Kontrollera eventuell kortslutning i motoranslutningen
- Kontrollera eventuell kortslutning i motorlindningarna
- Byt ut effektmodulen

231-8B70

Error message
8B70 Extern driftsparr %1

Cause of error

- Aktivering av servofdrstarkare ar blockerad av en eller flera
externa signaler.

Error correction

- Kontakta Er service-representant. )

- Kontrollera externa frigivningssignaler (NODSTOPP, PFAIL,
NO)

- Kontrollera PLC-programmet.

- Kontrollera extern kabeldragning.

231-8B80

Error message
8B80 Externt driftstopp %1

Cause of error
- Servoforstarkare avstangd via en extern signal.
Error correction

- Kontakta Er service-representant.

- Kontrollera externa frigivningssignaler (NODSTOPP, PFAIL,
NO).

- Kontrollera PLC-programmet.

- Kontrollera extern kabeldragning.

231-8B90

Error message
8B90 Stromreglering ej redo %1

Cause of error

- Felkod: %x

- Effektmodulen alt. stromregleringen ar inte redo vid aktive-
ring.

- Servodriften star inte stilla vid aktiveringen.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera impulspéarren
- Kontrollera varvtalsingdngen
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Felnummer Beskrivning

231-8BA0 Error message
8BAQ Referenssignal inkorrekt eller fel pulstal %1

Cause of error

- Felaktig inmatning av pulstalet STR i motortabellen

- Felaktig referenssignal

- Storimpulser

- Métsystemets kabel defekt (avbrott eller kortslutning)
- Matskala alt. matband nedsmutsad eller defekt

- Givarhuvudet nedsmutsat eller defekt

- Signalkabel defekt

- Matsystemsingang i styrningen defekt

- Fukt har trangt in

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant.

- Kontrollera uppgiften i motortabellen

- Kontrollera varvtals- resp. hastighetsmatsystemets signal
(PWM 8)

- Kontrollera métsystemskabeln s& att den inte &r bruten
eller kortsluts i samband med mekanisk belastning (veck,
strackning osv.).

- Kontrollera skarmningen och skdarmens anslutning i
matsystemskabeln

- Byt ut méatsystemskabeln

- Byt ut motorn

231-8BB0 Error message
8BB0 Motortemp. for 1ag %1

Cause of error

- Uppmétt motortemperatur for lag

- Temperaturgivaren felaktigt inkopplad (kortslutning)
- Temperaturgivaren defekt

- Felaktig temperaturgivare (KTY84 kravs)

- Hardvarufel pa matsystems-ingadngskortet

Error correction

- Kontakta er service-representant

- Kontrollera inkopplingen

- Kontrollera temperaturgivaren

- Ta bort Gvervakningen av for lag temperatur CfgServoMo-
tor->MotEncCheckOff bit 5

- Byt ut méatsystems-ingdngskortet
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Felnummer

231-8BCO

Beskrivning

Error message
8BCO Motorstrom %1 for hog

Cause of error

- Fel motor eller fel effektmodul selekterad

- V/Hz-spindel: Rampens lutning for stor

- Effektmodul defekt

- Motorkabel defekt (kortslutning)

- Motor defekt (kortslutning, kortslutning till jord)
- Fukt har trangt in i motorn

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Ratt motor och effektmodul selekterad?

- V/Hz-spindel: Stéll in rampens lutning pa nytt (OEM)

- Kontrollera kortslutning och jordfel i motor och motorkabel
- Byt ut effektmodulen

231-8BDO

Error message
8BD0 SLAPFEL FOR STORT %1

Cause of error

- Slapfelet for en axel i rorelse ar storre an det varde som har
angivits i konfigurationsdata CfgControllerAuxil->servol.ag-
Max2.

- Den instéallda accelerationen ar for hog.

- Motorn ror sig inte trots "Servodrift P&".

Error correction

- Reducera bearbetningsmatningen, oka varvtalet.

- Atgarda eventuella vibrationskallor.

- Vid dterkommande problem: Kontakta er servicerepresen-
tant.

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera parameter CfgFeedLimits->maxAcceleration

- Motorstrommen far inte ga i strémgrans under acceleratio-
nen

231-8BEO

Error message
8BEQ Matsystem defekt %1

Cause of error
- Felaktigt grundavstand mellan tva referensmarken
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera uppgiften i motortabellen resp. CfgAxisHardwa-
re->posEncoderRefDistn

- Kontrollera att referenssignalen inte blir stord.
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Felnummer Beskrivning

231-8BF0 Error message
8BFO Hastighet for spindeln for 1ag %1

Cause of error

- Spindelns hastighet &r for 1dg pa grund av overlast
- Vid for stor frasbelastning sjunker spindelns varvtal

Error correction

- Minska skardjupet eller matningshastigheten
- Kontakta er servicerepresentant.

231-8C00 Error message
8C00 Matsystem pa hastighetsingdng %1 defekt

Cause of error

- Ingen matsignal tillgénglig frdn motorgivaren

- Motorgivarens kabel ar bruten

- Motorgivarens signalamplitud saknas eller ar for lag

- Motorgivaren ar nedsmutsad

- Felparametrering av posEncoderResistor vid anvandning av
en extern Y-kabel

Error correction

- Kontrollera motorgivarens anslutning

- Kontrollera motorgivarens funktion

- Kontrollera motorgivarens amplitud

- Kontrollera installningen i maskinparameter PosEncoderRe-
sistor. Vid av anvandning av en ext. Y-kabel maste 1 anges i
denna maskinparameter.

- Kontakta er servicerepresentant

231-8C10 Error message
8C10 Matsystem pa hastighetsingang %1 defekt (EnDat)

Cause of error

- Positionsvardet frdn motorgivaren ar ogiltigt
- Avbrott i motorgivarens kabel
- Motorgivare defekt

Error correction

- Kontrollera motorgivarens anslutning
- Kontrollera motorgivaren
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-8C20

Beskrivning

Error message
8C20 Positionsmatsystem %1 defekt

Cause of error

- Ingen matsignal tillgénglig fran positionsmatsystemet

- Positionsmatsystemet kabel ar trasig

- Positionsmatsystemets signalamplitud saknas eller ar for
lag

- Positionsmatsystemet ar nedsmutsat

- Felparametrering av maskinparameter posEncoderResistor
vid anvandning av en extern Y-kabel

- Felparametrering av maskinparameter posEncoderfreq vid
matningshastighet hogre an 50kHz (réknarfrekvensen ges
av matsystemets upplosning)

Error correction

- Kontrollera positionsmatsystemets anslutning

- Kontrollera positionsmatsystemets funktion

- Kontrollera positionsmatsystemets amplitud.

- Kontrollera installningen i maskinparameter posEncoderRe-
sistor. Vid av anvandning av en ext. Y-kabel maste 1 anges i
denna maskinparameter.

- Kontrollera installningen i maskinparameter posEncoder-
Freg och max. matningshastighet. Vid matningshastigheter
hogre an 50kHz (raknarfrekvensen pa positionsmatsystem-
singadngen ges av matsystemets upplésning) maste 1 anges
i posEncoderFreq.

- Kontakta er servicerepresentant

231-8C30

Error message
8C30 Positionsmatsystem %1 defekt (EnDat)

Cause of error

- Positionsvardet fran positionsgivaren ar ogiltigt
- Avbrott i positionsgivarens kabel
- Positionsgivare defekt

Error correction

- Kontrollera positionsgivarens anslutning
- Kontrollera positionsgivaren
- Kontakta er servicerepresentant

231-8C40

Error message
8C40 Hastighetsingdng %1 matvarde ej sparat (EnDat)

Cause of error

- Motorgivarens positionsvarde har inte lasts in
- Avbrott i motorgivarens kabel
- Motorgivare defekt

Error correction

- Kontrollera motorgivarens anslutning
- Kontrollera motorgivaren
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-8C50 Error message
8C50 Positionsmatsystem %1 matvarde ej sparat (EnDat)

Cause of error

- Positionsgivarens positionsvarde har inte lasts in
- Avbrott i positionsgivarens kabel
- Positionsgivare defekt

Error correction

- Kontrollera positionsgivarens anslutning
- Kontrollera positionsgivaren
- Kontakta er servicerepresentant

231-8C60 Error message
8C60 Signalfrekvens pd matsystem for hastighetsingéng %1

Cause of error
- Storning i hastighetsmatsystemets signal
Error correction

- Kontrollera matsystemets signal
- Kontrollera skarmningen
- Kontakta er servicerepresentant

231-8C70 Error message
8C70 Signalfrekvens pd positionsmatsystem %1

Cause of error
- Storning i positionsmatsystemets signal
Error correction

- Kontrollera matsystemets signal
- Kontrollera skarmningen
- Kontakta er servicerepresentant

231-8C80 Error message
8C80 Amplitud for hog matsystem pé hastighetsingadng %1
Cause of error

- Matsystemets signalamplitud ar for hog alt. signalen for
nedsmutsning ar aktiv.

- Storning i motorgivarsignalen

- Kortslutning i motorgivarens kabel

- Motorgivarens signalamplitud for hog

Error correction

- Kontrollera motorgivarens anslutning (jordning)
- Kontrollera motorgivaren
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-8C90 Error message
8C90 Amplitud for hog vid positionsmatsystem %1
Cause of error
- Positionsmatsystemets signalamplitud ar for hog alt.
signalen for nedsmutsning ar aktiv.
- Storning i matsystemets signal
- Kortslutning i matsystemets kabel
- Matsystemets signalamplitud for hog
- Felparametrering av maskinparameter posEncoderResistor
Error correction
- Kontrollera matsystemets anslutning (jordning)
- Kontrollera matsystemet
- Kontrollera installningen i maskinparameter posEncoder-
Resistor. Vid anvandning av ett positionsméatsystem (ingen
extern Y-kabel) maste 0 anges i denna maskinparameter.
- Kontakta er servicerepresentant

231-8CA0 Error message
8CAO Referenssignal inkorrekt eller fel pulstal %1
Cause of error
- Felaktig inmatning av pulstalet STR i motortabellen
- Felaktig referenssignal
- Storimpulser
- Matsystemets kabel defekt (avbrott eller kortslutning)
Error correction
- Kontrollera inmatningen i motortabellen
- Kontrollera varvtals- resp. hastighetsmatsystemets signal
(PWM 8)
- Kontrollera matsystemskabeln s& att den inte ar bruten
eller kortsluts i samband med mekanisk belastning (veck,
strackning osv.).
- Kontrollera skarmningen och skarmens anslutning i
matsystemskabeln
- Byt ut matsystemskabeln
- Byt ut motorn
- Kontakta er servicerepresentant.

231-8CB0 Error message

8CBO Kommuteringsvinkel %1 finns inte

Cause of error

Den kommuteringsvinkel som kravs for att driva motorn ar
inte tillganglig.

Error correction

- Bestam kommuteringsvinkeln pa nytt

- Andra metoden for att bestdmma kommuteringsvinkel i
maskinparametrarna

- Kontakta kundtjanst
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231-9200 Error message
9200 Parameter complpcJerkFact felaktig

Cause of error

- | CC &r inmatningsomradet for parameter complpcJerk-
Fact: 0,0 till 0,8.

Error correction

- Kontrollera inmatningsvardet i maskinparameter

complpcJerkFact
- Kontakta er servicerepresentant

231-9210 Error message
9210 Parameter vCtrIDiffGain %1 for stor

Cause of error
- Differentialfaktor &r for stor (max.varde: 0.5 [As*2/rev])
Error correction

- Valj maskinparameter vCtrIDiffGain mindre an 0.5
- Kontakta er servicerepresentant

231-9220 Error message
9220 Fel ingang for hastighetsmatsystem

Cause of error

- Felaktig inmatning i maskinparameter speedEncoderinput
- Sammordningen mellan hastighetsmatsystemets ingang
och PWM-utgangen ar felaktig

Error correction

- Kontrollera maskinparameter speedEncoderinput
- Kontakta er servicerepresentant

231-9230 Error message
9230 Okand motortyp

Cause of error

- Fel motortyp i motortabellen
- Motortyp som inte stods i motortabellen
- Felaktiga motordata i motortabellen

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-9240

Beskrivning

Error message
9240 Fel typ av matsystem %1

Cause of error

- Selekterat matsystem passar inte med den anslutna
givaren

Exempel:

vald: EnDat, ansluten: Inkremental givare

vald: EnDat 2.1, ansluten: EnDat 2.2

- Ett matsystem valdes som inte stdds av denna CC

Error correction

- Kontrollera maskinparameter motEncType (alt. SYS i
motortabellen)
- Kontakta er servicerepresentant

231-9250

Error message
9250 Motorgivare: EnDat 2.2 ej maojlig %.1

Cause of error

- EnDat-kommunikation ar felaktig

- | motortabellen ar ett matsystem med EnDat 2.2-granssnitt
selekterat trots att inget EnDat 2.2 métsystem ar anslutet

- EnDat 2.2-protokollet kan inte lasas

Error correction

- Kontrollera att matsystemet stodjer EnDat 2.2

- Kontrollera motortabellen (kolumn SYS)

- Kontrollera maskinparameter motEncType

- Kontrollera jordning och skarmning av kabeln

- Byt ut motorreglerkortet

- Kontrollera kablaget (jamfor kablarnas identitetsnummer
med dokumentationen)

- Kontrollera hastighetsmatsystemets kabel (defekt eller for
l&ng)

- Kontrollera hastighetsmatsystemet

- Kontakta er servicerepresentant

231-9260

Error message
9260 Andring av motorparametrarna

Cause of error

- Motortypen dndrades utan att servodriften stangdes av
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
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231-9261 Error message
9261 CC%2: algebraic signs not consistent in parameters %1

Cause of error

The entry DIR in the motor table or machine parameter
signCorrActualVal is set incorrectly

Error correction

Correct the entry DIR in the motor table or machine parame-
ter signCorrActualVal.

The following rule applies: DIR and signCorrActualVal must
be set to the same value.

Refer to the additional information in the Technical Manual,
in the chapter "Defining the traverse direction".

231-9270 Error message
9270 Okant markvarvtal for motorn

Cause of error

- Uppgiften i motortabellen &r Noll
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

231-9280 Error message
9280 Parameter filter 1 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i maskinparameter vCtriFiltDampingT,
vCtriFiltFreq1, vCtrIFiltTypel eller vCtrIFiltBandWith1

- Internt programvarufel foreligger

Error correction

- Kontrollera uppgift i maskinparameter vCtrlFiltDampingT,
vCtrIFiltFreq1, vCtrIFiltType1 eller vCtrIFiltBandWith1

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta er servicerepresentant

231-9290 Error message
9290 Parameter filter 2 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i maskinparameter vCtriFiltDamping2,
vCtriFiltFreq2, vCtrIFiltType?2 eller vCtrIFiltBandWith2

- Internt programvarufel foreligger

Error correction

- Kontrollera uppgift i maskinparameter vCtriFiltDamping2,
vCtriFiltFreq2, vCtrIFiltType?2 eller vCtrIFiltBandWith2

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-92A0

Beskrivning

Error message
92A0 Parameter filter 3 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i maskinparameter vCtriFiltDamping3,
vCtrIFiltFreq3, vCtriFiltType3 eller vCtriFiltBandWith3

- Internt programvarufel foreligger

Error correction

- Kontrollera uppgift i maskinparameter vCtriFiltDamping3,
vCtriFiltFreqg3, vCtrIFiltType3 eller vCtrIFiltBandWith3

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta er servicerepresentant

231-92B0

Error message
92B0 Parameter filter 4 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i maskinparameter vCtriFiltDamping4,
vCtriFiltFreq4, vCtrIFiltType4 eller vCtrIFiltBandWith4

- Internt programvarufel foreligger

Error correction

- Kontrollera uppgift i maskinparameter vCtriFiltDamping4,
vCtriFiltFreg4, vCtrIFiltType4 eller vCtrIFiltBandWith4

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta er servicerepresentant

231-92C0

Error message
92C0 Parameter filter 5 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i maskinparameter vCtriFiltDamping5,
vCtriFiltFreqg5, vCtrIFiltType5 eller vCtrIFiltBandWith5

- Internt programvarufel foreligger

Error correction

- Kontrollera uppgift i maskinparameter vCtriFiltDamping5,
vCtriFiltFreqg5, vCtrIFiltType5 eller vCtrIFiltBandWith5

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta er servicerepresentant

231-92D0

Error message
92D0 Motorns pulstal har andrats

Cause of error

- Motorns pulstal har andrats utan avstangning av servodrif-

ten.
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
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231-92E0 Error message
92EQ Pulstal for motorgivaren felaktigt %1

Cause of error

- Parametrerat matsystemspulstal avviker fran det faststall-
da EnDat-pulstalet

- Felaktig uppgift i maskinparameter cfgServoMotor >
motStr

- Uppgiften i STR i motortabellen ar felaktig

- EnDat 2.2 motorgivare utan pulstalsuppgift maste
parametreras med STR = 1 resp. cfgServoMotor -->
motStr=1

Error correction

- Andra maskinparameter cfgServoMotor --> motStr
- Andra STR i motortabellen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-92F0 Error message
92F0 Axeltilldelning felaktig

Cause of error

- Felaktig axeltilldelning vid Moment-Master-Slave
- Axlar i Moment-Master-Slave-reglering ar bara tilldtna i
foljande par med métsystemsingangar:
6-axlig CC424:
X15 och X17
X16 och X18
8-axlig CC424:
X15 och X17
X16 och X18
X19 och X80
X20 och X81
10-axlig CC424:
X15 och X17
X16 och X18
12-axlig CC424:
X15 och X17
X16 och X18
X82 och X84
X83 och X85
T4-axlig CC424:
X15 och X17
X16 och X18
X19 och X80
X20 och X81
X82 och X84
X83 och X85
16-axlig CC424:
X15 och X17
X16 och X18
X19 och X80
X20 och X81
X82 och X84
X83 och X85
X86 och X88
X87 och X89

Error correction

- Andra axeltilldelningen
- Kontakta er servicerepresentant
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Beskrivning

Error message
9300 Faltvinkelbestamning %1 ej tilldten

Cause of error

- Féltvinkelbestamning &r inte tilldten i denna mode

- Den valda metoden for bestamning av faltvinkeln ar ogiltig
eller inte mojlig med matsystemet

Error correction

- Kontrollera inmatningen i maskinparameter motTypeOf-
FieldAdjust och motFieldAdjustMove och/eller inmatning i
kolumnen SYS i motortabellen

- Kontakta er servicerepresentant

231-9310

Error message
9310 Fel ingang for positionsmatsystem

Cause of error

- For positionsmatsystemet (maskinparameter
posEncoderinput) valdes en felaktigt ingang

- Tilldtna konfigurationer CC61xx:
PWM-utgang <-> Positionsmatsystem

X571 <-> X201

X52 <-> X202

X53 <-> X203

X54 <-> X204

X55 <-> X205

X56 <-> X206

Error correction

- Kontrollera maskinparameter posEncoderlnput
- Kontakta er servicerepresentant

231-9320

Error message
9320 Positionsmatsystem: EnDat 2.2 j majlig %.1

Cause of error

- EnDat-kommunikation ar felaktig

- | maskinparameter posEncoderType eller motEncTyp ar
ett matsystem med EnDat 2.2-granssnitt selekterat trots att
inget EnDat 2.2 matsystem éar anslutet

- EnDat 2.2-protokollet kan inte lasas

Error correction

- Kontrollera att positionsmatsystemet stodjer EnDat 2.2

- Kontrollera maskinparameter motEncType eller motEncTyp
- Kontrollera jordning och skarmning av kabeln

- Byt ut motorreglerkortet

- Kontrollera kablaget (jamfor kablarnas identitetsnummer
med dokumentationen)

- Kontrollera positionsmétsystemets kabel (defekt eller for
lang)

- Kontrollera positionsmatsystemet

- Kontakta er servicerepresentant

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer

231-9330

Beskrivning

Error message
9330 Fel positionsingadng konfigurerad %1

Cause of error

- En ingdng for positionsmatsystem som inte existerar konfi-
gurerades

Error correction

- Kontrollera konfigurationen av ingdngen for positionsmét-

systemet
- Kontakta er servicerepresentant

231-9340

Error message
9340 PWM-frekvens felaktig %1

Cause of error

- Den angivna PWM-frekvensen i parameter ampPwmFreq
ligger utanfor det tilldtna inmatningsomréadet.

- PWM-frekvens som inte far kombineras med varandra
valdes

Error correction

- Kontrollera parameter ampPwmFreq
- Kontakta er servicerepresentant

231-9350

Error message
9350 PWM-frekvens for hog %1

Cause of error

- PWM-frekvens 6ver 5000kHz har valts for PWM-utgéng
X571 eller X52, trots att PWM-utgang X53 eller X54 &r aktiv
Error correction

- Kontrollera maskinparameter ampPwmFreq for PWM-
utgdng X571 eller X52

- Deaktivera PWM-utgéng X53 och/eller X54

- Kontakta er servicerepresentant

231-9360

Error message
9360 Ingen "double speed" maojlig %1

Cause of error

- Reglerkretsen pa X571 alt. X52 ar definierad som 'double
speed' trots att reglerkretsen pa X53 alt. X54 ar aktiv

- Reglerkretsen pa X55 alt. X56 ar definierad som 'double
speed' trots att reglerkretsen pa X57 alt. X58 &r aktiv (endast
CC 4xx med 8 reglerkretsar)

Error correction

- Definiera reglerkretsen pa X571 alt. X52 som 'single speed
eller deaktivera PWM-utgdng X53 alt. X54

- Definiera reglerkretsen pa X55 alt. X56 som 'single speed
eller deaktivera PWM-utgang X57 alt. X58 (endast CC 4xx
med 8 reglerkretsar)

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-9370 Error message
9370 Fil: "Inverter.inv" stods inte %1

Cause of error
- Filen: "Inverter.inv" stods inte av denna programvara
Error correction

- Filen: Ersatt 'Inverter.inv' med 'Motor.amp'
- Kontakta er servicerepresentant

231-9380 Error message
9380 Spanningsskyddsmodul parameter %1

Cause of error

- Felaktig uppgiften i maskinparameter ampVoltProtection
- Internt programvarufel foreligger

Error correction

- Kontrollera maskinparameter ampVoltProtection

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant

231-9390 Error message
9390 Forhojda stromreglerfaktorer: Felaktig motortyp %1

Cause of error

- | maskinparameter iCtrlAddInfo ar kompensation i strom-
reglerkretsen aktiverad for en annan motortyp (linjarmotor,
asynkronmotor) an for en synkronmotor.

Error correction

- Avaktivera kompenseringen for forhojd stromreglerfaktor
genom inmatning av vardet "0" i iCtrlAddInfo.

231-93A0 Error message
93A0 PDT1-forstyrning stromreglering: Felaktig motortyp

Cause of error

- Maskinparameter iCtrIDiffFreqFF PDT1-forstyrning for
stromreglerkretsen ar aktiverad for exempelvis en linjar- eller
asynkronmotor.

- PDT1-forstyrning ar bara majlig for servodrifter med
synkronmotorer.

Error correction

- Deaktivera PDT1-forstyrning genom inmatning av vardet "0"
i maskinparameter iCtrIDiffFreqFF.
- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer

231-93B0

Beskrivning

Error message
93B0 PDT1-forstyrning stromreglering: Ogiltig brytfrekvens

Cause of error

- Otilldten maximal brytfrekvens i maskinparameter iCtrl-
DiffFreqgFF.

- Beroende pa den instéllda PWM-frekvensen &r foljande
maximalt tillatet:

PWM-frekvens Maximal brytfrekvens

3333 Hz 800 Hz

4000 Hz 960 Hz

5000 Hz 1200 Hz

6666 Hz 1600 Hz

8000 Hz 1920 Hz

10000 Hz 2400 Hz

Error correction

- Ange en tilldten brytfrekvens i maskinparameter iCtrl-
DiffFreqFF.
- Kontakta er servicerepresentant.

231-93C0

Error message
93CO0 INVERTER.INV felaktig %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i tabellen for effektmoduler: INVERTER.INV
- Inmatning: I_MAX, U-IMAX eller R-sensor felaktig

- R-sensor ar inte identisk med U-IMAX/I-MAX

Error correction

- Kontrollera inmatning i I_ZMAX, U-IMAX och R-sensor
- Kontakta er servicerepresentant

231-93D0

Error message
93D0 Utvaxlingsforhallande felaktigt %1

Cause of error

- Felaktig inmatning av utvaxlingsforhallandet
- Felaktig inmatning av givarpulstalet
- Felaktig inmatning av positionsgivarupplésningen

Error correction

- Kontrollera inmatningen av motorgivarpulstal, utvaxlings-
forhallande och positionsmatsystemets upplosning
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-93E0 Error message
93EQ0 PWM-frekvens over 5kHz kraver Double-Speed %1

Cause of error

- Om en PWM-frekvens hogre an 5000 Hz valjs i maskinpa-
rameter ampPwmFreq, maste maskinparameter ctrlPerfor-
mance vara satt till Double-Speed

Error correction

- antingen: Minska PWM-frekvens i maskinparameter
ampPwmFreq

- eller: Satt maskinparameter ctrlPerformance = Double-
Speed

- Kontakta er servicerepresentant

231-93F0 Error message
93F0 Maximal datakraft dverskriden

Cause of error

- CCOHIxXX:

Den onskade berakningskapaciteten i maskinparameter
ctrlPerformance ar inte majlig.

Foljande konfigurationer &r tilldtna per Reglerenhet:
single | double

610

411

212

013

Maskinparameter ctrlPerformance = 0 Single-Speed
Maskinparameter ctrlPerformance = 1 Double-Speed

Error correction
- Reducera antalet axlar per reglerenhet
- Andra Double-Speed axlar till Single-Speed axlar (maskinpa-

rameter ctrlPerformance fran 1 till 0)
- Kontakta er servicerepresentant

231-9400 Error message
9400 Matsystem med 11 yA stodjs inte

Cause of error
- Maskinparameter posEncoderSignal ar satt till 11pA
Error correction

- Satt Maskinparameter posEncoderSignal till 1Vpp
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-9410

Beskrivning

Error message
9410 Felaktig relation posEncoderDist till posEncoderincr %1

Cause of error

- Relationen mellan CfgAxisHardware->posEncoderDist och
CfgAxisHardware->posEncoderincr stammer inte 6verens
med vardena frdn EnDat-matsystemet

- For EnDat 2.2: Se styrningens tekniska handbok

Error correction

- Kontrollera uppgifterna i CfgAxisHardware->posEncoder-
Dist resp. CfgAxisHardware->posEncoderinc
- Kontakta er servicerepresentant

231-9420

Error message
9420 Konfiguration av X150 ej mojlig %1

Cause of error

- Uppgiften i GenDriveOffGroup (axelgruppavstangning med
X150) &r ogiltig

Error correction

- Korrigera uppgiften i GenDriveOffGroup
- Kontakta er servicerepresentant

231-9430

Error message
9430 Konfiguration av 132 ej maojlig %1

Cause of error

- Uppgiften i GenEmergencyStopFunction for servofrigivning
via ingang 132 ar ogiltig

Error correction

- Korrigera uppgiften i GenEmergencyStopFunction
- Kontakta er servicerepresentant

231-9440

Error message
9440 Konfiguration av Powerfail ef mdjlig %1

Cause of error
- Uppgiften i AmpAckFailSelection for AC-/Power-fail ar ogiltig
Error correction

- Korrigera uppgiften i AmpAcFailSelection
- Kontakta er servicerepresentant

231-9450

Error message
9450 Konfiguration av PWM-maonster ej majlig %1

Cause of error

- Uppgiften i ICtrlPwmlInfo (konfiguration av PWM-monster)
ar ogiltig

Error correction

- Korrigera uppgiften i ICtrIPwminfo
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-9460

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
9460 Konfiguration LIFTOFF ef majlig %1

Cause of error

- Uppgiften i PowSupplyLimitOfDcVoltage ar ogiltig

- Uppgiften i PowSupplyDcLinkVoltageForSpindleStop ar
ogiltig

Error correction

- Korrigera uppgiften i PowSupplyLimitOfDcVoltage

- Korrigera uppgiften i PowSupplyDcLinkVoltageForSpind-
leStop

- Kontakta er servicerepresentant

231-9470

Error message
9470 Konfiguration av bromsutgang ej majlig %1

Cause of error
- Uppgiften i MotBrakeNotExist ar ogiltig
Error correction

- Korrigera uppgiften i MotBrakeNotExist
- Kontakta er servicerepresentant

231-9480

Error message
9480 Konfiguration av ryckforstyrning ej maojlig %1

Cause of error
- Ryckforstyrning via ComplpcJerkFact ar inte mojlig
Error correction

- Korrigera uppgiften i ComplpcJerkFact

- Rekommendation: Alternativt kan torsionsforstyrning via
CompTorsionFact anvandas.

- Kontakta er servicerepresentant

231-9490

Error message
9490 Konfiguration av aktiv ddmpning ej mojlig %1

Cause of error

- Aktiv dampning via CompActiveDampFactor och
CompActiveDampTimeConst ar inte mojlig

Error correction

- Korrigera uppgifterna i CompActiveDampFactor och
CompActiveDampTimeConst

- Kontakta er servicerepresentant

231-94A0

Error message
94A0 Konfiguration SyncAxisTorqueDistrFact ef mojlig %1

Cause of error

- Variabel momentfordelning via SyncAxisTorqueDistrFact ar
inte mojlig

Error correction

- Korrigera uppgiften i SyncAxisTorqueDistrFact
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-94B0

Beskrivning

Error message
94B0 Konfiguration varvtalskompensering €] maojlig %1

Cause of error

- Variabel hastighetskompensering via SyncAx-
isSpeedCorrectRatio ar inte mojlig

Error correction

- Korrigera uppgiften i SyncAxisSpeedCorrectRatio
- Kontakta er servicerepresentant

231-94C0

Error message
94C0 DQ PWM-frekvens > 4kHz kraver Double-Speed %1

Cause of error

- Om en PWM-frekvens hogre an 4000 Hz valjs i maskinpa-
rameter ampPwmFreq, méste maskinparameter ctrlPerfor-
mance vara satt till Double-Speed

Error correction

- antingen: Minska PWM-frekvens i maskinparameter
ampPwmFreq

- eller: Satt maskinparameter ctrlPerformance = Double-
Speed (Software-option)

- Kontakta er servicerepresentant

231-94D0

Error message
94D0 DQ-ALM: Kontrollera parametrering %1

Cause of error

- Felaktig forsorjningsmodul vald i CfgPowSupply.
- Forsorjningsmodus8len finns inte angiven i tabellen for
forsorjiningsmoduler Supply.Spy.

Error correction

- Valj korrekt forsorjningsmodul i CfgPowSupply.
- Kontakta er servicerepresentant

231-94E0

Error message
94EQ Byta EnDat 2.2 till 1Vpp kraver nyinitialisering %1

Cause of error

- Matsystemet ar bytt fran EnDat 2.2 till T Vpp eller tvartom.
En nyinitialisering av servodriften ar nodvandig.

Error correction

- Genomfor nyinitialisering av matsystemet

- Valj bort axel med maskinparameter axisMode (Bit x = 0)
- Lamna MP-editorn

- Aktivera axeln med maskinparameter axisMode (Bit x = 0)
igen

och séatt posEncoderType till dnskat varde

- Lamna MP-editorn igen

- eller genomfor en systemreset (omstart)
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Felnummer

231-94F0

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
94F0 Torsionskompensation otilldten %1

Cause of error

- Torsionskompenseringen ar konfigurerad men det handlar
om ett system med en givare

- Torsionskompenseringen ar konfigurerad och friktionskom-
penseringen ar inte konfigurerad.

Error correction

- Deaktivera torsionskompenseringen med maskinparameter
compTorsionFact

- Stéll in tilldelningen av positionsmatsystemens ingang-

ar till axlarna i maskinparameter posEncoderinput (om
positionsmatsystem finns) och ange friktionskompensering-
en i maskinparameter compFrictionT?2.

- Kontakta er servicerepresentant

231-9500

Error message
9500 DQ: Servoenhet gj funnen %1

Cause of error

- Ingen kommunikation kunde upprattas till den presenterade
axelns servoforstarkare.

- DRIVE-CLIiQ-kabeln ar inte ansluten eller felaktigt ansluten.

- Servoforstarkarens forsorjningsspanning ar bruten.

- Servoforstarkaren ar defekt.

- Maskinparameter pwmSignalOutput ar felaktigt parametre-
rad.

Error correction

- Kontrollera inkopplingen.

- Kontrollera servofdrstarkarens forsorjningsspanning.

- Kontrollera inmatningen i maskinparameter pwmSignalOut-
put

- Kontakta er servicerepresentant

231-9510

Error message
9510 Andring av PWM-frekvens vid aktiv reglering %1

Cause of error

- PWM-frekvensen i maskinparameter ampPwmpFreq far inte
andras nar servodriften sammanhorande servodrifter fortfa-
rande ar i reglering.

Sammanhorande axlar:

X571 - X52

X53 - X54

X55 - X56

X57 - X58

X80 - X81

X82 - X83

X84 - X85

Error correction

- Deaktivera servoregleringen fore andring av maskinpara-
meter ampPwmFreq
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-9520

Beskrivning

Error message
9520 Felaktig inmatning i vCtrITimeSwitchOff %1

Cause of error

- | maskinparameter vCtrITimeSwitchOff har tiden noll konfi-
gurerats. En tid, inom vilken en saker bromsning ar majlig,
maste anges.

- For att forhindra en obromsad utrullning av axlar/spind-
lar som saknar mekanisk brom, maste tiden i MP vCtrITi-
meSwitchOff vara storre an den maximalt mojliga bromsti-
den for axeln som kan intraffa genom elektrisk bromsning.

Error correction

- Ange ett rimligt varde i maskinparameter vCtrITimeSwit-
chOff
- Kontakta er servicerepresentant

231-9530

Error message
9530 DRIVE-CLIQ axel %1 fortfarande aktiv

Cause of error

When an axis is deactivated in a DRIVE-CLIQ system, the
associated axis must likewise be deactivated at the same
port (e.g. 301).

Error correction

- Deactivate the second axis that is connected to the same
connector (e.g. X301).

- The axis must be deactivated through machine parameter
axisMode or CfgPIcSStrobe.

- Inform your service agency

231-9550

Error message
9550 EnDat2.2 - FS-engivar-system felaktigt konfigurerat %1

Cause of error

Det har konfigurerats att béde enbart EnDat2.2-positions-
matsystemet och enbart EnDat2.2-hastighetsmatsystemet
skall anvandas for Funktionell sakerhet.

Detta ar inte mgjligt.

Error correction

- Kontrollera inmatningen i maskinparameter CfgAxisSafe-
ty-encoderForSafety:

Denna skall antingen vara "speedAndPosEncoder’,
"speedEncoder” eller "posEncoder”.

- Speciella instéallningar for engivar-system med EnDat 2.2
FS-matsystem:

Satt "posEncoder”, nar enbart positionsmatsystemet skall
anvandas for Funktionell sakerhet

eller satt "speedEncoder’, nar enbart hastighetsmatsyste-
met skall anvandas for Funktionell sakerhet.

- Standardinstallning: Satt "speedAndPosEncoder”, nar du vill
konfigurera ett normalt tvagivar-system eller

nar den berorda axeln enbart skall koras sakert med ett
enda matsystem (engivar-sakerhet).
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Felnummer Beskrivning

231-9560 Error message
9560 MP-inmatning felaktig: Raknepulser per stracka %1

Cause of error

- Value in machine parameter posEncoderincr lies outside
the permissible range

Error correction

- Check the value in MP_posEncoderincr and correct it if

necessary
- Inform your service agency

231-9570 Error message
9570 Felaktig parameterinmatning: Stracka per motorvarv
%1
Cause of error

- Value in machine parameter distPerMotorTurn lies outside
the permissible range

Error correction

- Check the value in MP_distPerMotorTurn and correct it if

necessary
- Inform your service agency

231-9580 Error message
9580 Param. filter 6 ogiltig %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i maskinparameter vCtriFiltDamping6,
vCtriFiltFreq6, vCtrIFiltType6 eller vCtrIBandWidth6

Error correction

- Kontrollera uppgift i maskinparameter vCtrlFiltDamping®6,
vCtriIFiltFreqg6, vCtrIFiltType6 eller vCtrIBandWidth6
- Kontakta kundtjanst

231-9590 Error message
9590 Maximal datakraft Overskriden

Cause of error

-CCo1xx:
De bearbetningsprestanda som kravs for de aktiverade
utokade reglerfunktionerna ar inte majliga.

Error correction

- Avaktivera de utokade reglerfunktionerna

- Minska antalet axlar per reglerenhet

- Andra Double-Speed-axlar till Single-Speed-axlar (maskin-
parameter ctrlPerformance fran 1 till 0)

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-9591

Beskrivning

Error message
9591 TRC ar inte aktiv

Cause of error
TRC &r inte aktiv pa grund av en ofullstandig parametrisering
Error correction

For aktivering av TRC kravs foljande parametrar:

- Masstroghet for motorn (frdn motortabellen) eller férstyr-
ningen for acceleration CfgControllerComp.compAcc

- Varvtalsregleringens proportionella andel CfgSpeedCon-
trol.vCtrlPropGain

- Utvaxlingsforhallande CfgAxisHardware.distPerMotorTurn

231-95A0

Error message
95A0 Inmatning i motortabellen felaktig: PPW %1

Cause of error

Inmatningen i motortabellen i spalt PPW saknas eller har
vardet 0.

Error correction

- Mata in varde i spalt PPW enligt motortillverkarens datab-
lad
- Kontakta kundtjanst

231-95B0

Error message
95B0 Fehlparametrierung in CfgAxisCoupling %1 (Info: %4)

Cause of error

Die Parametrierung fur die Achs-Kopplung ist fehlerhaft.
Die Zusatzinformation Info gibt einen genaueren Hinweis:
Info = 1: Fir die angegebene Slave-Achse existiert keine
glltige Master-Achse

Info = 2: Die fir die angegebene Slave-Achse zugeordnete
Master-Achse ist nicht aktiv

Info = 3: Ein AdvancedTorque-Slave ist gleichzeitig als
AdvancedTorque-Master parametriert

Info = 4: Ein AdvancedTorque-Slave ist gleichzeitig als
Torque-Master oder als AdvancedPosition-Master parametri-
ert

Error correction

Info = 1: Uberprifen Sie den Parameter CfgAx-
isCoupling-masterAxis

Info = 2: Uberprifen Sie den Parameter CfgAx-
isCoupling-masterAxis und die Parameter CfgAxis-axisMode
bzw. testMode der Master-Achse

Info = 3: Uberprifen Sie die Parameter CfgAx-
isCoupling-masterAxis aller aktiven Achsen

Info = 4: Uberprifen Sie die Parameter CfgAx-
isCoupling-masterAxis aller aktiven Achsen
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Felnummer Beskrivning
231-9800 Error message
9800 CC%2 MC-Kommando obekant %1
Cause of error
- MC-kommando éar inte tillatet fér denna hardvara.
- MC-kommando &r inte tilldtet vid denna tidpunkt.
- 0 = felaktig kommandokod > 255
1...255 = felaktig eller icke tilldten kommandokod.
- Internt software-fel.
Error correction
- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera sotware-version
231-9900 Error message
9900 CC%2 CC kommando obekant %1
Cause of error
- CC-kommando ér inte tillatet for denna hardvara
- Internt software-fel
Error correction
- Kontakta er service-representant
- Kontrollera software-versionen
231-A001 Error message
AQ0O01 Avbrott bromstest anropsdvervakning
Cause of error
- Skyddsdorr(ar) 6ppnad under bromstest
- Ingen reglerfrigivningsignal under bromstest-anropséver-
vakning
Error correction
- Hall skyddsdorr(ar) stdngd under bromstestet
- Tillse att reglerfrigivningen finns under bromstestet
231-A002 Error message
A002 Avbrott bromsledningstest anropsovervakning
Cause of error
- Skyddsdorr(ar) 6ppnad under bromsledningstest
Error correction
- Hall skyddsdorr(ar) stdngd under bromsledningstestet
231-A003 Error message

AQ03 SPLC Drifttagningsmode aktiv

Cause of error

- CRC-kontroll av SPLC-programmet ar deaktiverad (Maschi-
nen-Parameter CfgSafety --> commissioning &r satt)

Error correction

- Fore utleverans av en maskin maste idrifttagningsmode
deaktiveras (Maschinen-Parameter CfgSafety --> commis-
sioning deaktiveras)

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-A004

Beskrivning

Error message
A004 Kortslutning till 24V for T.BRK.B-signalerna

Cause of error

- Fel vid test av bromsreglering

- Signalniva = +24V pa ingéng: -T.BRK.B pa& SPL-modulen
trots att OV forvantades pa grund av bromsregleringen
Error correction

- kontrollera extern inkoppling av bromsarna och T.BRK-
signalerna

- Kontrollera rela for bromsregleringen

- Kontakta kundtjanst

231-A005

Error message
A005 CC%2 Varning: Reglerenhet ej avsedd for FS

Cause of error

Sakerhetskernel-mjukvaran SKERN-CC har vid kontroll av
reglerenheten upptackt

att denna hérdvara (CC, UEC, UMC) inte ar lampad for styrsy-
stem med Funktionell Sakerhet FS.

Denna reglerenhet uppfyller inte sakerhetsforeskrifterna i
enlighet med EN 13849 och

ar inte tilladten for Funktionell Sakerhet.

Error correction

- Byt ut den berérda reglerenheten (CC, UEC, UMC)
- Kontakta kundtjanst

231-A006

Error message
AQ06 SPLC-CC%2: Korsjamforelse misslyckades, utgang %4

Cause of error

- Fel vid korsjamforelsen av SPLC-CC utgangar.

- SPLC-programmet i CC[x] kommenderar utgangen till 0
(LOW). Det fran terminalen avlasta vardet for utgdngen ar
dock T (HIGH).

Error correction

- Kontrollera inkopplingen av utgangen.
- Kontrollera SPLC-programmet: Signaler for att satta och

aterstalla utgangar fran SPLC skall alltid ligga stabilt motsva-

rande en tid pd minst 2 SPLC-cykler.
- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer Beskrivning
231-A020 Error message
A020 Kortslutning till 24V for T.BRK.B-signalerna
Cause of error
- Fel vid test av bromsreglering
- Signalniva = +24V pa ingéng: -T.BRK.B pa& SPL-modulen
trots att OV forvantades pa grund av bromsregleringen
Error correction
- kontrollera extern inkoppling av bromsarna och T.BRK-
signalerna
- Kontrollera rela for bromsregleringen
- Kontakta kundtjanst
231-A021 Error message
A021 Avbrott av bromsledartest, skyddsdorr ppnad
Cause of error
- Skyddsdorr(ar) 6ppnad under bromsledningstest
Error correction
- Hall skyddsdorr(ar) stédngd under bromsledningstestet
231-A040 Error message
A040 CC%?2 driftart ej mdjlig
Cause of error
- Statusen fran driftartsbrytaren och skyddsdorrarnas brytare
ar inte tillaten.
Error correction
- Kontakta er service-representant
- Kontrollera installningen av driftartsbrytaren
- Kontrollera statusen for skyddsdorrarnas brytare
- Kontrollera inkopplingen
231-A041 Error message
A041 CC%2 SOM 4 ej mojlig
Cause of error
- Nyckelbrytare 1 gj i Automatikdrift (BA1)
- Nyckelbrytare 1 defekt
- Inkopplingsfel
Error correction
- Stall nyckelbrytare 1 pa Automatikdrift (BA1)
- Kontakta er service-representant
231-A042 Error message

A042 CC%2 SOM 4 gj frigiven

Cause of error

Driftart BA4 ar vald via nyckelbrytare men har anda inte frigi-
vits.

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-A043

Beskrivning

Error message
A043 CC%2 SOM 2 endast en axel tillaten

Cause of error

- Samtidig forflyttning av flera axlar ar inte tilldten i driftart
BA2 med oppna skyddsdorrar.

Error correction
- Véanta tills alla axlar star still och starta endast en axel.

231-A080

Error message
A080 CC%?2 drifttillstdnd ej lika MC

Cause of error

- Drifttillstdnd Automatik, SRG, SBH, och SH jamfoérs cykliskt
mellan MC och CC. Vid skillnad under langre tid an 500 ms
utloses ett Stopp1.

Error correction

- Kvittera felmeddelandet med CE

- Starta upp maskinen

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sékerhets-karnprogramvaran
har konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Den
begarda sakerhetsfunktionen for axelgruppen Gverensstam-
mer inte.

("pp_AxGrpStateReqg[Var.]", Var.= Axelgrupp)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sakerhets-karnprogramvaran

har konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Den
begarda forflyttningen for en axel resp. axelgruppen Gverens-
stémmer inte.

("pp_AxGrpActivate[Var]', Var.= Axelgrupp)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-A081

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sakerhets-kdrnprogramvaran
har konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Den
axelspecifika forflyttningsfrigivningen overensstammer inte.
("pp_AxFeedEnable[Var.]', Var.= Axelindex)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sdkerhets-kdrnprogramvaran har
konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Begéran
av en stoppreaktion for axelgruppen overensstammer inte.
("pp_AxGrpStopReq[Var.]', Var.= Axelgrupp)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sékerhets-karnprogramvaran har
konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Status
for den axelgruppspecifika sakerhetsbrytaren dverensstam-
mer inte.

("pp_AxGrpPB[Var.]", Var.= Axelgrupp)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sakerhets-karnprogramvaran har
konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Bekraftad
status for sakerhetsreldkedjan resp. normalt sluten kontakt-
kedja Overensstammer inte.

("pp_GenFB_NCC", Var.= Utan betydelse)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-A081

Beskrivning

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sdkerhets-kdrnprogramvaran har
konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Begard
resp. rapporterad status for styrspanningen overensstam-
mer inte.

("pp_GenCVQ', Var.= Utan betydelse)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sdkerhets-kdrnprogramva-
ran har konstateras vid korsjamforelse mellan MC och
CC. Axelgruppsspecifik godkannande for servofrigivning
overensstammer inte.

("pp_AXGrpPermitDrvOn’, Var.= Axelgrupp)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sékerhets-karnprogramvaran
har konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC.
Samlingsstatus for maskinknappar Overensstammer inte.
("pp_GenMKG", Var.= Utan betydelse)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sakerhets-karnprogramvaran har
konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Status
for bromsledning-testsignal dverensstammer inte.
("pp_GenTBRK", Var.= Utan betydelse)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-A081

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sakerhets-kdrnprogramvaran
har konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Den
i SKERN aktiva sakerhetsrelaterade driftarten SOM Overens-
stammer inte.

("pp_GenSOM", Var.= Utan betydelse)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sdkerhets-kdrnprogramvaran har
konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Status
for de aterlasningsbara utgdngarna dverensstammer inte.
('readBackOutputs[Var]', Var.= Indexnummer for utgangen)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sékerhets-karnprogramvaran har
konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Status:
"SPLc-program aktivt" verensstammer inte.

("running’, Var.= Utan betydelse)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081

Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i ingdngsdata i sakerhets-karnprogramvaran har
konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Stopp-
begaran overensstammer inte.

("stopReq", Var.= Utan betydelse)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-A081 Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7
Cause of error
- En skillnad i utgdngsdata i sdkerhets-kdrnprogramvaran
har konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Den
konstaterade sakerhetsstatusen for axelgruppen Gverens-
stammer inte.
("NN_AxGrpState[Var.]', Var.= Axelgrupp)
Error correction
- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081 Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7
Cause of error
- En skillnad i utgdngsdata i sdkerhets-kdrnprogramvaran
har konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Den
axelberoende bromsstyrningen Gverensstammer inte.
("NN_AxBrkReleaseReq[Var.]', Var.= Axelindex)
Error correction
- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081 Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7
Cause of error
- En skillnad i utgadngsdata i sékerhets-karnprogramvaran
har konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Rorel-
sestatus for axelgruppen éverensstammer inte.
("NN_AxGrpInMotion[Var.]", Var.= Axelgrupp)
Error correction
- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081 Error message

A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i utgdngsdata i sakerhets-karnprogramvaran har
konstateras vid korsjamforelse mellan MC och CC. Driftbe-
redskapen for den funktionella sakerheten FS dverensstam-
mer inte.

("NN_GenSafe", Var. = Utan betydelse)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-A081 Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- En skillnad i utgdngsdata frdn SKERN har konstaterats vid
korsjamforelse mellan A- och B-kanalen. Den axelberoende
bromsregleringen for flera bromsar per axel dverensstam-
mer inte.

("NN_MultiBrkOnAxisReleaseReq[Var]", Var.= Axelindex)

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A081 Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- A difference was found in the input data of the SKERN in
a cross-comparison between the A channel and B channel.
The value for the feed rate limit does not match.
("pp_AxFeedMax[Var.]", Var.= axis index)

Error correction

- Check the SPLC program
- Inform your service agency

231-A081 Error message
A081 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7

Cause of error

- A difference was found in the output data of the SKERN in a
cross-comparison between the A channel and B channel.
The axis-specific status of the safe absolute position does
not match.

("NN_AxSafe[var]", var.= axis index)

Error correction
- Check the SPLC program

- Restart the control
- Inform your service agency
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Felnummer Beskrivning

231-A082 Error message
A082 CC%2 NE2-nivéa vaxlar inte efter 0 vid dyn. test
Cause of error
- Pa ingang (NE2) forvantas en kortvarig véxling till OV-niva
vid det dynamiska testet av den andra nodstoppslingan
(som senast varje 1.5 min). Om det ligger OV- eller 24V-niva
varaktigt pa denna ingang under testfonstret om 100 ms sé
utloses felet.
- Tidsfonstret for det dynamiska testet ar for kort (processor-
tidsproblem, programvarufel)
Error correction
- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera inkopplingen
- Kontrollera nédstoppsknappen
- Byt ut hardvaran

231-A082 Error message
A082 CC%2 Korsjamforelse Nr.=%4 Var.=%5 MC=%6 CC=%7
Cause of error
- En skillnad i ingdngsdata frdn SKERN har konstaterats vid
korsjamforelse mellan A- och B-kanal. Véardet for aterlas-
ningskanalen Gverensstammer inte.
("pp_ReadBackOutputs', Var. = SPLC-utgdngens nummer)
Error correction
- Kontrollera spanning och inkopplingen pa SPLC-utgangen
- Kontrollera SPLC-programmet och korrigera i forekomman-
de fall
- Kontakta er servicerepresentant

231-A083 Error message

A083 CC%2 S-ingéng ej lika med 0 vid dynamiskt test

Cause of error

- P4 alla sdkerhetsrelevanta dorrkontakt- och nyckelbry-
tar-ingangar forvantas kortvarigt en 0V-nivé vid det dynamis-
ka testet av den andra nddstoppslingan (inte senare &n varje
1.5 min). Om en 24V-nivé ligger kvar under testfonstret pa
100 ms sa utloses

felet.

- Tidsfonstret for det dynamiska testet &r for kort (processor-
tidsproblem, programvarufel)

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera inkopplingen

- Kontrollera dorrkontakter, nyckelbrytare
- Byt ut hardvaran
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231-A084 Error message
A084 S-tid overskriden vid stoppreaktion SS2 %4 Objld=%5

Cause of error

- Maximala tillatna tiden for det styrda stoppet (SS2 -
Bromsa pé kontur) for axelgruppen (= Objld) har overskridits.
Maximala tilldtna tiden ar 30 sekunder.

Error correction

- Kontrollera SPLC- och PLC-programmet
- Kontakta er servicerepresentant

231-A085 Error message
A085 SKERN-CC%2, X%4: Kom.fel under EnDat-givardynami-
sering
Cause of error

Ett kommunikationsfel uppstod vid tvdngsdynamiseringen
av EnDat-pulsgivaren.
Bada Ignore-flaggorna var angivna samtidigt.

Error correction
Kontakta kundtjanst.

231-A086 Error message
A086 SKERN-CC%2: Kommunikationsfel vid dynamisering av
X%4
Cause of error

Dynamiseringen av EnDat22-pulsgivaren kunde inte genom-
féras inom den angivna tiden

Error correction

Observera ytterligare felmeddelanden.
Kontakta kundtjanst.

231-A087 Error message
A087 SKERN-CC%2: otillaten Ignore-Bit for EnDat-tvangsdy-
namisering
Cause of error

En aktive Ignore-bit upptacktes utanfor EnDat-tvangsdynami-
seringen.

Error correction

- Starta om styrning
- Om felet uppstar pd nytt: kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-A090

Beskrivning

Error message
A090 Driftsparr genom sakerhetsmjukvara

Cause of error

- Nodstopp aktivt (av CC)

- En servodrift skall sattas igdng trots att systemet befin-
ner sig i "Nodstopps'-tillstdnd (-ES.B" resp. "-NE2"-signal ar
aktiv).

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera inkopplingen
- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant

231-A091

Error message
AQ91 Driftsparr genom sakerhetsmjukvara

Cause of error

- Nodstopp aktivt (av MC)

- En servodrift skall sattas igéng trots att systemet befin-
ner sig i "Nodstopps'-tillstdnd (-ES.A" resp. "-NE1"-signal ar
aktiv).

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera inkopplingen
- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant

231-A092

Error message
AQ92 Driftsparr genom sakerhetsmjukvara

Cause of error

- Systemtest ar aktivt

- En servodrift skall sattas igéng trots att systemet fortfaran-
de befinner sig i ett testprogram

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant

231-A093

Error message
AQ93 Driftsparr genom FS, Stopp1-avstangning aktiv

Cause of error

- Driftsparr genom Funktionell Sakerhet FS

- en drift skall slds pa trots att CC:n inte har avslutat den
Stopp1-avstangning som kors

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-A094

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
AQ94 Driftsparr spindel, verktygshallare 6ppnad

Cause of error

- En spindeldrift skall slds pd med oppna skyddsddrrar trots
att verktygshallaren &r oppen.
- internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera inkopplingen
- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant

231-A095

Error message
AQ95 Driftsparr spindel, status for sakerhetsbrytare ogiltig

Cause of error

- En spindeldrift skall sl&s pa med oppna skyddsdérrar trots
att sakerhetsbrytaren inte har blivit intryckt eller frigiven
tidigare.

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera inkopplingen
- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant

231-A096

Error message
AQ96 Driftsparr spindel, driftart inte tillaten

Cause of error

- En spindeldrift skall sl&s pa med oppna skyddsdérrar trots
att nyckelbrytaren star som: 'BA1' (= 'okvalificerad operator’).
- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera nyckelbrytarens installning
- Kontrollera inkopplingen

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta er servicerepresentant

231-A097

Error message
A097 Driftsparr spindel, SS2-reaktion aktiv

Cause of error

- En spindeldrift skall sattas igang med 6ppna skyddsdorrar,
trots att en stopp2-reaktion ar aktiv for spindeln.
- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-A098

Beskrivning

Error message
A098 Driftsparr spindel, STO ar aktiv

Cause of error

- En spindeldrift skall sattas igdng med 6ppna skyddsdorrar,
trots att sékerhetsfunktionen STO (sakert avstangt moment)
fortfarande ar aktiv.

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant

231-A099

Error message
AQ099 CC%?2 Driftsparr - inget raderbart systemfel

Cause of error

- Paslagning av servodriften hindrades, da ett icke raderbart
systemfel har uppstatt.

Error correction

- Kontrollera orsaken till systemfelet (se uppgifter i loggbo-

ken) och atgarda om mojligt felet.
- Kontakta er servicerepresentant.

231-A200

Error message
A200 Bromstest &r inte tillatet %1

Cause of error

- Servo redo saknas (servo RDY-signal saknas pa grund av
fel i servodriften)

- Skyddsdorr(ar) ej stangd (kravs dock enligt parameterin-
stallning).

Error correction

- Atgarda servodriftens fel

- Sténg skyddsdorr(arna)

- Kontrollera parameterinstaliningen (dndra i férekommande
fall)

- Kontakta er servicerepresentant

231-A210

Error message
A210 Styrning av bromsen %1 felaktig: Steg %4

Cause of error

- felaktig signalniva pa FS-ingéng: -T.BRK.B" vid test av
bromsregleringen

Teststeg 2 = Lossa broms via B-kanal utgéng: +24V detekte-
rad, T.BRK méste dock ge OV

Teststeg 3 = Lossa broms via A-kanal utgang: +24V detekte-
rad, T.BRK méste dock ge OV

Teststeg 4 = Lossa broms via A och B-kanal utgangar: 0V
detekterad, T.BRK maste dock ge +24V

Error correction

- kontrollera extern inkoppling motorbroms
- Skapa servicefil och kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

231-A800 Error message
A800 CC andlagesbrytare %1+

Cause of error

Det tilldtna positiva rérelseomradet (maskinparameter
CfgAxParSafety/absLimitPos) har Gverskridits.

Error correction

- Kontrollera och korrigera ev. vardet pé den positiva softwa-
re-granslagesbrytaren: maskinparameter CfgPositionLi-
mits/swLimitSwitchPos

- Kontrollera och korrigera ev. axelns rorelseriktning: maskin-
parameter CfgAxisHardware/signCorrActualVal, CfgAx-
isHardware/signCorrNomVal

och kolumnen DIR i motortabellen resp. maskinparametern
CfgServoMotor/motDir

- Kontakta kundtjanst

231-A810 Error message
A810 CC andlagesbrytare %1-

Cause of error

Det tilldtna negativa rorelseomradet (maskinparameter
CfgAxParSafety/absLimitNeg) har dverskridits.

Error correction

- Kontrollera och korrigera ev. vardet pa den negativa softwa-
re-granslagesbrytaren: maskinparameter CfgPositionLi-
mits/swLimitSwitchNeg

- Kontrollera och korrigera ev. axelns rorelseriktning: maskin-
parameter CfgAxisHardware/signCorrActualVal, CfgAx-
isHardware/signCorrNomVal

och kolumnen DIR i motortabellen resp. maskinparametern
CfgServoMotor/motDir

- Kontakta kundtjanst

231-A820 Error message
A820 CC varvtal hogre an SRG %1

Cause of error
- Den maximalt tilldtna hastigheten i driftart SRG Gverskreds.
Error correction

- Reducera matningshastigheten och varvtalet innan skydds-
dorren Oppnas

- Kontrollera driftart (nyckelbrytarens instéllning)

- Kontakta er service-representant

- Kontrollera parametervardena
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Felnummer Beskrivning
231-A830 Error message
A830 CC SRG-varvtal = 0 %1
Cause of error
- Den maximalt tilldtna hastigheten ar 0 (enligt parameter)
- Endast spindeldrift: Parametervardet for vaxelsteget ar 0
- Via nyckelbrytare har en otilldten driftart valts
- Det finns ett inkopplingsfel eller en storning pa ingang 119
for personskyddsmodulen
- Det foreligger ett internt programvarufel
Error correction
- Kontrollera driftarten (nyckelbrytarens instalining)
- Kontrollera inkopplingen av personskyddsmodulens
ingangar.
- Kontrollera parametervarde
- Kontakta er servicerepresentant
231-A840 Error message
A840 CC SBH-varvtal for hogt %1
Cause of error
- Den maximalt tilldtna hastigheten for stillestandsovervak-
ningen overskreds.
Error correction
- Kontakta er service-representant
- Kontrollera servodriften
231-A850 Error message
A850 CC SBH-varvtal = 0 %1
Cause of error
- Stillestdndsovervakning instélld pé vardet O
- Internt software-fel
Error correction
- Kontakta er service-representant
- Kontrollera CfgAxisHardware->transmission (strécka per
motorvarv)
231-A860 Error message

A860 Forflyttning i SRG for lang %1

Cause of error

- Den maximala tillatna forflyttningsstrackan i driftart SRG
overskreds pa grund av:

- Spindelaxeln forflyttades med mer &@n 2 varv under
probning med spindelorientering.

Error correction

- Kontrollera avkanningsfoljden
- Stang skyddsdorrarna
- Kontakta er servicerepresentant
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231-A870 Error message
A870 Bromstest ar inte tilldtet %1

Cause of error

- Servo redo saknas (servo RDY-signal saknas pa grund av
fel i servodriften)

- Skyddsdorr(ar) ej stangd (kravs dock enligt parameterin-
stéllning).

Error correction

- Atgarda servodriftens fel

- Sténg skyddsdorr(arna)

- Kontrollera parameterinstaliningen (andra i forekommande
fall)

- Kontakta er servicerepresentant

231-A880 Error message
A880 1:a Overskridning av positivt andldgesomréde %1

Cause of error

Forsta gangen sker drivningen i omradet for den positi-
va granslagesbrytaren (maskinparameter CfgAxParSafe-
ty/absLimitPos)

Error correction

- Drivning av omrédet for den positiva granslagesbrytaren

- Kontrollera och korrigera ev. vardet pa software-gransla-
gesbrytaren: maskinparameter CfgPositionLimits/swLimi-
tSwitchNeg och CfgPositionLimits/swLimitSwitchPos

- Kontrollera och korrigera ev. axelns rorelseriktning: maskin-
parameter CfgAxisHardware/signCorrActualVal, CfgAx-
isHardware/signCorrNomVal

och kolumnen DIR i motortabellen resp. CfgServoMo-
tor/motDir

231-A890 Error message
A890 1:a Overskridning av negativt andldgesomréde %1

Cause of error

Forsta gadngen sker drivningen i omradet for den negati-
va granslagesbrytaren (maskinparameter CfgAxParSafe-
ty/absLimitNeg).

Error correction

- Kor ut drivningen ur omrédet for den negativa granslages-
brytaren

- Kontrollera och korrigera ev. vardet pa software-gransla-
gesbrytaren: maskinparametern CfgPositionLimits/swLimi-
tSwitchNeg och CfgPositionLimits/swLimitSwitchPos

- Kontrollera och korrigera ev. axelns rorelseriktning: maskin-
parametern CfgAxisHardware/signCorrActualVal, CfgAx-
isHardware/signCorrNomVal

och kolumnen DIR i motortabellen resp. maskinparametern
CfgServoMotor/motDir
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Felnummer

231-A8A0

Beskrivning

Error message
A8AQ CC bor-arvarde-avvikelse fran Pos-varde %1

Cause of error

- Sékerhetsfunktionen Bor-Ar-vardesovervakning av
positionsvarden har konstaterat en for stor avvikelse.

- Motorn forflyttar sig vid stillastdende axelslid eller omvant
- Den mekaniska overforingen av rorelse ar bruten

- Varmeutvidgning av mek. Overféringskomponenter

- Overséttningsforhallandet mellan motor- och positionsmét-
systemet ar felaktigt (Maskinparameter distPerMotorTurn)
- Felaktig installation positionsmatsystemet i forhallande till
kulskruven

- Vardet i den axelspecifika parametern maxPosDiff ar
installd pa ett for 1agt varde

Error correction

- Kontrollera mekanisk Gverforing av rorelse

- Kontrollera infastningen av méatsystemet

- Kontrollera varmeutvidgningen i mekaniska 6verforings-
komponenter (t.ex. kulskruv)

- Kontrollera dverséattningsforhallandet mellan motor- och
positionsmatsystem

- Kontrollera installationen av positionsmatsystem i forhal-
lande till kulskruven

- Kontakta er servicerepresentant

231-A8CO

Error message
ABCO Driftsparr genom FS, %1 ar inte kontrollerad

Cause of error

- Driftsparr genom Funktionell Sakerhet FS

- Enicke-testad drift rorde sig utanfor driftarten "soka
referens" medan skyddsdorrarna var 6ppna.

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant

231-A8D0

Error message
A8DO0 SS1 fortfarande aktiv - Uppstart inte tilldten %1

Cause of error

Sakerhetskernel-mjukvaran for reglerenheten (SKERN-CC)
har forhindrat nystarten av servodriften.

En utlost SS1 stoppreaktion har annu inte avslutats fullstan-
digt.

Error correction

- Forsok pa nytt att starta servodriften
- Vid upprepade tillfallen: Kontrollera exekveringen av SPLC-
och PLC-programmen och kontakta din servicerepresentant
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231-A8EO Error message
ABEOQ Tid overskriden vid bromsning %1

Cause of error

- Maximala tillatna tiden for det styrda stoppet (SS2 -
Bromsa pé kontur) har 6verskridits

Error correction

- Kontrollera parametervarden:

timeLimitStop2: Tidsbestammelse for styrt stopp for SS2-
reaktion

- Kontakta er servicerepresentant

231-A8F0 Error message
A8FO0 Driftsparr %1 - Sakerhetsfunktion STO aktiv

Cause of error

- Paslagning av servodriften hindrades, eftersom sakerhets-
funktionen: 'STO' for denna servodrift ar aktiv.

Om meddelandet uppkommer under stromoptimeringen av
spindeln, trycktes inte knappen 'Spindelstart’ in innan start av
optimeringen.

Error correction

- tryck pé knappen 'Spindelstart’ innan spindeloptimeringen

- Kontakta er servicerepresentant

231-A900 Error message
A900 S-stracka overskriden vid bromsning i kontur (SS2) %1

Cause of error

- Vid genomfdrande av ett bromsforlopp pa konturen (SS2)
Overskreds den maximalt tilldtna strackan i den sdkerhetsre-
laterade maskinparametern distLimitStop?2.

Error correction

- Kontrollera parametervarde:

distLimitStop2: Axelspecifikt gransvarde for maximalt tilla-
ten stracka vid SS2-reaktion.

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-A910

Beskrivning

Error message
A910 CC varvtal-/borvardesdifferens for stor %1

Cause of error

- Ar-hastigheten avviker langre an den tilldtna tiden
(Matningsaxlar: maskinparameter timeToleranceSpeed) for
den maximalt tilldtna avvikelsen

(Matningsaxlar: maskinparameter relSpeedTolerance) fran
hastighetsborvardet.

- Mdjliga orsaker kan vara:

+ Maskinparameter relSpeedTolerance for 1agt instélld

+ Maskinparameter relSpeedTolerance for 1agt instélld

+ |I-delen for varvtalsregleringen i maskinparameter vCtrlint-
Gain &r installd pa for 1agt varde

+ Ar hastighetsmatsystemets kabel ansluten?

+ Motorreglerkort defekt / glapp

Error correction

- Kontrollera maskinparameter timeToleranceSpeed

- Kontrollera maskinparameter relSpeedTolerance

- Kontrollera |-delen for varvtalsregleringen i maskinparame-
ter vCtrlIntGain

- Kontrollera infastningen av hastighetsmatsystemet

- Kontrollera kabel till hastighetsmatsystemet

- Byt ut hastighetsmatsystemet

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-A920 Error message
A920 Stillestdndsdvervakning SKERN-CC %1

Cause of error

- SKERN-CC har upptéckt en otillatet stor axelrorelse i
sakerhetstillstdndet SOS. Stillestdndshastigheten
(50mm/min for matningsaxlar resp. 10v/min for spindlar)
blev

darmed 6verskriden. Den maximalt tilldtna vagen

i tillstdnd SOS anges i maskinparameter positionRangeV-
min.

Mogliche Ursachen:

- Maskinparameter positionRangeVmin for lagt installd

- Bromsarna deaktiverades innan stangning av lagesregler-
loopen

- Bromsarna aktiverades inte innan oppnandet av lages-
reglerloopen

- beim Einschalten einer Achse wurde ein noch vorhandener
slapfel

- Broms defekt

- en axel har forsokt forflyttas i tillstand SOS (PLC?)

- Matningsfrigivning for axeln via ApiToSafety-Datum
PP_AxFeedEnable saknas

Error correction

- Kontrollera inmatningen i maskinparameter positionRang-
eVmin

- Kontrollera i ordningsféljd deaktivera bromsar/sténg lages-
reglerloopen

- Kontrollera i ordningsfoljd aktivera bromsar/6ppna lages-
reglerloopen

- Kontrollera om ett slapfel existerar pa ndgon axel efter
l&sning

- Kontrollera granssnittsignal SPLC PP_AxFeedEnable for
axeln

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-A930

Beskrivning

Error message
A930 Sakert Reducerad Hastighet (SLS) overskriden %1

Cause of error

- SKERN-CC har upptéckt en otillatet snabb axelrorelse
ovanfor

den sakert reducerade hastigheten.

(SLS2,SLS3,SLS4)

Mojliga orsaker:

- Skyddsdorren dppnades under en axelrérelse (med hog
hastighet)

- Maskinparametern for reducerad hastighet ar

installd for lagt

Error correction

- Kontrollera om skyddsdorrarna 6ppnades under en axelro-
relse

- SLS2: Kontrollera uppgiften i maskinparameter speedLimi-
tSom?2

- SLS3: Kontrollera uppgiften i maskinparameter speedLimi-
tSom3

- SLS4: Kontrollera uppgiften i maskinparameter speedLimi-
tSom4

- Kontakta kundtjanst

231-A940

Error message
A940 Stracka overskriden i begransad spindeldrift %1

Cause of error

| begransad spindeldrift dverskreds den maximalt
tilldtna strackan med 2 varv

Error correction

- Kontrollera strackan pé spindeln vid begransad spindeldrift
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning
231-A950 Error message
A950 Overskriden stracka vid sdkert begransat stegmatt
(SLI) %1
Cause of error
- | driftarten sékert begréansat stegmatt SLI har den
maximalt tillatna strackan dverskridits.
- Mdjliga orsaker:
- det valda stegmattet Overstiger vardet fran den
sakra maskinparametern distLimitJog
- nar servodriften ndr det mekaniska andlaget svanger det
over
- servodriften ar inte optimalt optimerad
Error correction
- valj ett mindre stegmattsvarde
- Kontrollera inmatningen i den sakra maskinparametern
distLimitJog
- Nar stegmattsandlaget uppnétts kan positionsarvardets
oscillationer
kontrolleras med hjalp av det interna oscilloskopet i styrsy-
stemet
- Optimera servodrift
- Kontakta kundtjanst
231-AC00 Error message
ACO00 CC amplitud for hog %1
Cause of error
- Matsystemets signalamplitud ar for hog alt. signalen for
nedsmutsning ar aktiv.
- Felaktig justering av givarhuvudet i forhallandet till matsy-
stemet, for liten luftspalt (6ppna matsystem)
- Forsorjningsspanningen ar for hog
Error correction
- Kontrollera matsystemssignalens amplitud
- Kontakta er servicerepresentant
231-AC10 Error message

AC10 Motor-matsystem %1 defekt

Cause of error

- Motorgivare nedsmutsad eller defekt

- Kabel defekt

- Matsystemsingang i styrningen defekt

- Signalkontakt: Dalig kontakt eller fuktintrangning

- Fukt har trangt in i motorn

- Ingen matsystemsignal tillganglig

- Avbrott i motorgivarens kabel

- Motorgivarens signalamplitud saknas eller &r for lag

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera motorgivarens anslutning

- Kontrollera motorgivaren

- Kontrollera matsystemssignalens amplitud.
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Felnummer

231-AC20

Beskrivning

Error message
AC20 CC frekvens for hog %1

Cause of error

- P4 en matsystemsingang har den maximala ingéngsfre-
kvens overskridits.

- Storning i motorgivarsignalen

- Vibrationer i maskinen

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera motorgivarens anslutning (jordning)

- Kontrollera motorgivaren

- Kontrollera méatsystemssignalens ingédngsfrekvens
- Atgarda vibrationer

231-AC30

Error message
AC30 CC ampl. for hog %1 (position)

Cause of error

- Amplituden pa positionsmatsystemets signal ar fér hog
- Storningar i matsystemssignalen

- Kortslutning i matsystemskabeln

- Matsystemets signalamplitud ar for hog

Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera métsystemets anslutning (jord och skarmning)
- Kontrollera matsystemet

231-AC40

Error message
AC40 Positionsmatsystem %1 defekt

Cause of error

- Matsystem nedsmutsat

- Matsystem defekt

- Fukt har trangt in

- Lashuvudet feljusterat (avstand, parallellitet)
- Matsystemkabel defekt

- Matsystemsingang i styrningen defekt

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera matsystemets anslutning
- Kontrollera matsystemet
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Felnummer Beskrivning

231-AC50 Error message
AC50 CC frek. for hog %1 (position)

Cause of error

- P& en ingéng for positionsmatsystem har den maximala
ingdngsfrekvens Gverskridits.

- Storning i matsystemets signal

- Vibrationer i maskinen

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera matsystemets anslutning (jordning)

- Kontrollera matsystemet

- Kontrollera méatsystemsignalens ingédngsfrekvensen.
- Atgarda vibrationer

231-B200 Error message
B200 CC%2 Bromstest utfordes inte %1

Cause of error

- MC utfor inte ndgot test av motorbroms(ar), trots att detta
ar nodvandigt enligt parameterinstallning.

- Anropet av testning av en motorbroms pagar langre an 5
[sek].

- En axel valdes bort via PLC-Modul och motsvarande
parameter for genomforande av ett bromstest ar fortfarande
satt.

Error correction

- Kontrollera parametern for genomférande av bromstest
- Kontakta er servicerepresentant

231-B300 Error message
B300 CC%2 Bromsledningstest utfordes inte %1

Cause of error

- MC utfor inte ndgot test av motorbromsledningen, trots att
detta ar nodvandigt enligt parameterinstallning.

- Anropet av testning av en bromsledning pagar langre an 10
[sek].

- En axel valdes bort via PLC-Modul och motsvarande
parameter for genomforande av ett bromsledningstest ar
fortfarande satt.

Error correction

- Kontrollera parametern for genomférande av bromsled-
ningstest
- Kontakta er servicerepresentant

231-B400 Error message
B400 SKERN-CC%2: Watchdog-fel granssnitt

Cause of error

- Internt programvarufel (Watchdog Low Prio-cykel)
Error correction

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-B800

Beskrivning

Error message
B800 CC%2 S-Ingadng %1 olika

Cause of error

- Sédkerhetsorienterad ingadng pa CCU >400ms ej lika med
sakerhetsorienterad ingdng pad MCU.

- Olika nivéa pé sékerhetsmodul-ingang:

0 = Axelkonfiguration A1/A2

1 = Axelkonfiguration B1/B2

2 = - (ledig)

3 = Sakerhetsbrytare pd maskinens mandverpanel
4 = Kvitto avstangning

5 = -- (endast CC: NC-stopp)

6 = -- (endast CC: Spindelstopp)

7 = Sakerhetsbrytare handratt

8 = Sakert reducerad hastighet axlar/spindel
9 = -- (ledig)

10 = Sakert reducerad hastighet hjalpaxlar
11 = Driftart 3 (nyckelbrytare 1, pos3)
(sakert driftstopp axlar/spindel)

12 = - (ledig)

13 = Sakerhetsbrytare vid verktygsvaxlaren
14 = - (endast CC: Maskinknapp aktiv)

15 = -- (endast CC: Maskin till)

16 = - (endast CC: NC+Spindelstopp)

17 = Aktivering lossa verktyg

18 = Driftart 2 (nyckelbrytare 1, pos2)

19 = Driftart 4 (nyckelbrytare 2)

- Kopplingsfel X65, X66 (,X67)

- Sakerhetsmodul defekt

Error correction

- Kontakta Er servicerepresentant
- Kontrollera anslutningen X65, X66 (,X67)
- Byt ut sdkerhetsmodulen

231-B900

Error message
B900 CC%2 forsorjningsspanning %1
Cause of error

- Matningsspanningen under-/Gverskriden.

- Belastningen fran externa komponenter (t.ex. méatsystem)
ar for hog.

- Stromforsarjningsenheten ar defekt.

Error correction

- Kontakta Er service-representant.

- Mat matningsspanningen.

- Vid for lagt varde (< 4.75 V): Kontrollera givaranslutningar-
na.

- Vid for hogt varde (> 5.40 V): Byt ut stromforsorjningsenhe-
ten.
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Felnummer Beskrivning
231-BA00 Error message
BAQO CC%2 arbetstemperatur %1
Cause of error
- Den tilldtna arbetstemperaturen inuti LE:n Overskreds eller
underskreds.
(-128... 0..+127 = uppmétt temperaturvarde [°C]
- Temperaturgivaren pa kortet ar defekt.
- Ventilationen av elskapet ar otillrdcklig (flakten defekt).
- Omgivningstemperaturen ar for hog eller for l1ag.
Error correction
- Kontrollera ventilationen.
- Kontakta Er service-representant.
231-BB00 Error message
BB0OO CC%2 MC-kommando %1 till CC-software &r inte tilla-
tet
Cause of error
- MC-kommando &r inte tillatet for denna programvaruvari-
antiCC
- MC-kommando &r inte tilldtet vid denna tidpunkt. Decimal-
kod = "low-byte" for kommandokoden (0...255)
- Internt programvarufel
Error correction
- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant
231-C000 Error message
C000 Inget datautbyte med MC
Cause of error
- Kommunikationen med MCU blev avbruten.
- Ett internt software-fel foreligger.
Error correction
- Kontakta Er service-representant.
- Kontrollera software-versionen.
231-C001 Error message

C001 Odefinierat fel

Cause of error
Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version
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Felnummer

231-C002

Beskrivning

Error message
C002 MC-kommando ogiltigt

Cause of error
Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version

231-C003

Error message
C003 System-klocka MC/CC%?2 olika

Cause of error

- Hardvarufel (Kvartsgenerator)

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Byt ut reglerkortet eller processorkortet
- Kontrollera softwareversion

231-C005

Error message
C005 CC-hardvaran stods inte

Cause of error

- reglerenheten CC:s hardvaruversion stdds inte av den
installerade NC-programvaran

- Modulen fér spanningsforsoérjning (UV/UVR) stor 12C-
bussen

Error correction

- Kontrollera NC-programvaruversionen

- Kontrollera / byt flatbandskabel X69

- Byt modulen for spanningsforsorjning (UV/UVR)
- Kontakta er servicerepresentant

231-C006

Error message
C006 I-CTRL kommunikation: TIME

Cause of error
- Kommunikationsfel mellan hastighets- och stromregulator.
Error correction

- Kontakta Er service-representant.
- Kontrollera software-versionen.

231-C007

Error message

C007 DC-link spanning for lag
Cause of error

- Stromforsorjning avbruten

- Effektsteg defekt

Error correction

- Kontrollera stromforsorjningen

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera effektsteget
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Felnummer

231-C008

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
C008 I-CTRL kommunikation: QUEUE

Cause of error

- Kommunikationsfel mellan hastighets- och stromregulator.

Error correction

- Kontakta Er service-representant.
- Kontrollera software-versionen.

231-C009

Error message
C0Q9 Stack overflow

Cause of error
- Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version

231-CO0A

Error message
CO0A PWM sdgtandssignal fel

Cause of error

- Hardvarufel: Sdgtandssignalen oscillerar inte eller s& oscil-

lerar den med fel frekvens
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Byt ut reglerkortet

231-C00B

Error message
COOB For lite arbetsminne

Cause of error
- Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version

231-Co0C

Error message
CO0C LSV2, felaktigt antal data

Cause of error

- Antalet LSV2-data som skall Idsas in ar felaktigt
- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera programvaruversionen
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Felnummer

231-C00D

Beskrivning

Error message

C0O0D CC%2 Kontrollsummafel i DSP-programkod

Cause of error

- | programkoden for reglerenhet -CC upptacktes ett kontroll-

summafel
- Defekt reglerenhet CC

Error correction

- Byt ut hardvaran
- Kontakta er servicerepresentant

231-COOE

Error message
COOE Reglerprogramvara timeout

Cause of error
- Internt programvaru- eller harvarufel
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version
- Byt ut reglerkortet

231-COOF

Error message
COOF Fel i software timer

Cause of error
- Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version

231-C010

Error message
C010 Bus error i hastighetsregulatorn

Cause of error
- Atkomstkrankning mot regler-periferi.
Error correction

- Kontakta Er service-representant.
- Byt ut reglerkortet.

231-C011

Error message
CO011 Software synkronisering fel

Cause of error

- saknat hardvaruinterrupt efter DSP-start (>900[ms])
- saknat synkronisationskommando fran MC innan servodrift

a
PHélrdvara defekt (MC eller CC)
Error correction
- Byt hardvara (MC eller CC)
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-C012 Error message
C012 Fel i positionscykeltid

Cause of error

- MC levererar felaktig cykeltid for CC-positionsreglering
- Ett hardvarufel har intraffat.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera konfigurationsdata ipoCycle

- Byt ut reglerkortet

231-C013 Error message
C013 PWM-frekvens fel

Cause of error

- Den angivna PWM-frekvensen i CfgPowerStage->ampPwm-
Freq ligger utanfor det tilldtna inmatningsomradet.

- PWM-frekvenser som inte far kombineras med varandra
valdes

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera CfgPowerStage->ampPwmFreq

231-C014 Error message
C014 Interpolator, PWM ogiltig

Cause of error

- Ogiltigt forhallande mellan interpolatortakt och PWM-
frekvens.

Error correction

- Kontakta Er service-representant.

- Andra forhéallandet mellan interpolatornstakt och PWM-

frekvens.
- Se den Tekniska handboken for tillatet forhallande.

231-C015 Error message
CO015 Interpolator, PWM andrad

Cause of error

- Interpolatorns klock puls eller PWM-frekvensen har andrats.
Error correction

- Aterstarta styrsystemet.
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Felnummer

231-C016

Beskrivning

Error message
C016 "Double speed” ef mojligt

Cause of error

- Reglerkretsen pd X51 eller X52 ar definierad som 'double
speed', trots att reglerkretsen pd X53 eller X54 ar aktiv

- Reglerkretsen pd X55 eller X56 ar definierade som 'double
speed), trots att reglerkretsen pd X57 eller X58 ar aktiv
(endast CC 4xx med 8 reglerkretsar)

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Definiera reglerkretsen pa X571 eller X52 som 'single speed'
eller deaktivera PWM-utgéng X53 eller X54

- Definiera reglerkretsen pé X55 eller X56 som 'single speed'
eller deaktivera PWM-utgéng X57 eller X58 (endast CC 4xx
med 8 reglerkretsar)

231-C017

Error message
C017 PWM frekvens for hog

Cause of error

- For en Single-Speed-reglerkrets ar den dubbla PWM-grund-
frekvensen installd i konfigurationsdata ampPwmfFreq och
halva stromregleringstiden installd i iCtrlPwmType.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera konfigurationsdata ampPwmFreq och
iCtrlPwmType

- Anvand en Double-Speed-reglerkrets istéllet for Single-
Speed-reglerkrets.

231-C018

Error message
C018 Moment-Master-Slave: Axeltilldelning felaktig

Cause of error

- Axlar i moment-master-slave-reglering ar endast tilldtna vid
X15/X17 eller X16/X18.

Error correction

- Kontakta er service-representant.
- Andra axeltilldelningen.

231-C020

Error message
C020 Felaktig Include-fil

Cause of error

- MC- och CC-programvaran kompilerades inte med samma
Include-fil.

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen och ladda i forekom-
mande fall in den pa nytt
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-C021 Error message
C021 Felaktig DSP-version

Cause of error

- MC- och CC-programvaran kompilerades inte med samma
Include-fil.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera programvaruversionen och ladda i forekom-
mande fall in den pa nytt

231-C022 Error message
C022 Felaktig konfiguration av SMB eller SPL

Cause of error

- Konfigurationsfel i HSCl-system

- Konfigurationen av en saker mandverpanel MB 6xx S eller
en saker PL 6xxx S ar felaktig.

- En ny typ av enhet som annu inte stods av den aktuella CC-
programvaran ar ansluten.

- Konfigurationsdata for MC ar felaktiga i CC.

Error correction

- Programvaruuppdatering
- Kontakta er servicerepresentant

231-C023 Error message
C023 IRQ-stack-overflow

Cause of error
- Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera software-version

231-C025 Error message
C025 CC-CC kommunikation, CRC-fel

Cause of error

- En HSCl-deltagare orsakade ett offsetfel
- Telegramstorlek via MC passar inte

Error correction

- Programvaruuppdatering
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-C026

Beskrivning

Error message
C026 CC-CC kommunikation, Watchdog-fel

Cause of error

- En HSCl-deltagare orsakade ett offsetfel
- Telegramstorlek via MC passar inte

- Avbrott i telegramoverforingen

Error correction

- Programvaruuppdatering
- Byt ut PL 6xxx S
- Kontakta er servicerepresentant

231-C027

Error message
C027 HSCl-telegram saknas

Cause of error

- HSCl-telegram (Low-Prio) saknas
- En HSCl-deltagare orsakade ett fel
- Telegramlistan i MC ar felaktig
Error correction

- Kontrollera HSCl-kabel
- Programvaruuppdatering
- Kontakta er servicerepresentant

231-C028

Error message
C028 MC-kvittering saknas

Cause of error

- Ett HSCIl-meddelande fran CC till MC kvitterades inte

Error correction

- Programvaruuppdatering
- Kontakta er servicerepresentant

231-C02B

Error message
C02B Watchdog-fel i maskinknappsatsen

Cause of error

- Watchdog i MB 6xx S atertriggades inte
- Hardvarufel i MB 6xx S

Error correction

- Byt ut MB 6xx S
- Kontakta er servicerepresentant

231-C02C

Error message
C02C Watchdog-fel i PL/SPL-modul

Cause of error

- Watchdog i PL 6xxx (S) atertriggades inte
- Hardvarufel i PL 6xxx (S)

Error correction

- Byt ut PL 6xxx (S)
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-C02D

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
C02D Watchdog-fel HSCI-modul

Cause of error

-HSCI-modul i CC ar defekt

-> HSCl-telegram kan inte langre mottagas
-> |ngen atertriggning sker langre

- HSCl-kabel defekt

Error correction

- Kontrollera HSCl-kabelns kontaktanslutning
- Kontrollera/byt HSCl-kabeln

-Bytut CC

- Kontakta er servicerepresentant

231-CO02E

Error message
CO2E Update av CC-firmware ar nédvandig

Cause of error

- En uppdatering av Firmware behdvs pa grund av ett hardva-
ru- eller programvarubyte

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-CO2F

Error message
CO2F Fel vid styrsystemsuppstart

Cause of error

- Internt programvarufel i MC, CC eller en HSCl-deltagare
(RunUp)

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-C030

Error message
C030 Alarm forsorjningsspanningar CC%2

Cause of error

- Den interna forsorjningsspanningen till CC ligger utanfér
det specificerade omradet. Var god beakta diagnosmeddela-
de "0xC038 Spanningsovervakning"!

Error correction

- Kontrollera spanningsmatningen till enheterna

- Det finns mer information i styrsystemets diagnosfunktio-
ner (BUS-diagnos och TNCdiag)

- Kontrollera spanningsmatningen till CC:

- Kontrollera ledningsdragningen till X69

- Kabellangden till X69 ligger inom specifikationen?

- Byt ut kabeln till X69

- Byt ut maskinvaran

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-C031

Beskrivning

Error message
C031 Alarm forsorjningsspanningar

Cause of error

Forsorjningsspanningen till en enhet i HSCI-slingan ligger
utanfor det specificerade omradet.

Mojliga enheter:

- Main computer (MC)

- In-/utgadngsmoduler PL

- Maskinens mandverpanel MB

- Ytterligare CC i HSCI-slingan

Mojliga orsaker:

- Spanningsforsorjningen till enheten ar inte tillracklig
- Kortslutning i spanningsforsorjningen

- Kortslutning i PL In- och Utgéangar

Error correction

- Kontrollera forsorjningsspanningen pa den anslutna
enheten

- Kontrollera eventuell kortslutning i inkopplingen (t.ex. PLC

In- eller Utgangar)
- Byt ut hardvaran
- Kontakta er servicerepresentant

231-C032

Error message
C032 Systemtakt MC lagre an CC%2

Cause of error

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

231-C033

Error message
C033 Systemtakt MC hogre an CC%2

Cause of error

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

231-C034

Error message
C034 CC%2 sjalvtest S-Status felaktig

Cause of error

- Sjalvtestet for S-status-signaler avslutades inte korrekt av

MC.
- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-C035 Error message
C035 CC%2 S-statustest: Ogiltig test-ordningsfoljd

Cause of error

- Under S-statustestet har MC inte foljt detta tests ordnings-
foljd

- Internt MC-programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

231-C036 Error message
C036 CC%2 S-statustest: Ogiltig Signal

Cause of error

- MC har under S-statustestet begart en okand signal eller en
signal som inte stods
- Internt MC-programvarufel

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-C037 Error message
C037 CC%2 S-statustest: Vid aktiverad servodrift

Cause of error

- MC har begart ett S-statustest samtidigt som axlarna befin-
ner sig i reglering

- Internt MC-programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-C038

Beskrivning

Error message
C038 Spanningsovervakning CC%2 Volt-ID: %4

Cause of error

- Spanningsovervakningen for forsorjningen till CC meddelar
ett fel for den presenterade CC:n.

- Orsaken till felmeddelandet kan vara CC:ns 5V forsorjning-
en via forsorjningsbussen (X69). Vid stora ledningslangder
for forsorjningsbussen, behover 5V-forsorjningen eventu-
ellt ockséa kopplas in via X74. (Valj en kort ledningslangd och
stor kabelarea,

mat ocksa kabelns spanningsfall mellan X74)

- Defekt stromforsorjningsenhet i forsorjningsmodulen (5V
natdel i UV).

Error correction

- Koppla in 5V-forsorjning mellan forsorjningsmodul och
CC:s via X74

- Kontrollera 5V-spanningsforsorjning (méat pa forsorjnings-
modul X74)

- Kontrollera 5V spénningsingang pé alla CC:s (X74/CC)

- Kontrollera forsorjningsbussen (X69)

- Kontrollera inkopplingen:

- Inkoppling av forsorjningsbussen (X69)

- Inkoppling av 5V forsorjning (X74)

- Kontrollera forsorjningsbussens kabellangd (X69),

anvand i forekommande fall dubbla ledare

- Kontrollera 5V forsorjningsspanning pa X74 i alla CC:s
Oka kabelarean eller forkorta kabellangden i forekommande
fall

- Kontrollera spanningsfallet over ledarna mellan X74 pa
forsorjningsmodulen och X74 pé& CC:s

- Byt ut spanningsférsorjningen

- Byt ut defekt hardvara (CC)

- Kontakta er servicerepresentant, ange da larmnummer och
spannings-ID

231-C039

Error message
C039 Héardvarufel CC%2 Volt-ID: %4

Cause of error
- Hardvarufel péa reglerenheten CC faststallt.
Error correction

- Byt ut defekt hardvara/CC
- Las ut loggbok
- Kontakta er servicerepresentant
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231-C03B Error message
C03B Watchdog-fel i maskinknappsatsen

Cause of error

- Internt fel: Maskinpanelens watchdog-modul eftertriggades
inte korrekt

- Firmware-fel i maskinpanelen MB 6xx

- Maskinvarufel i maskinpanelen MB 6xx

Error correction

- Kontrollera uppgifterna till maskinpanelen MB 6xx i BUS-
diagnosen

- Kontrollera NC-programvaruversionen

- Byt ut maskinpanelen

- Kontakta er servicerepresentant

231-C03C Error message
C03C Watchdog-fel i PL/SPL-modul

Cause of error

- Watchdog-modulen frén en PL-komponentgrupp eftertrig-
gades inte korrekt

- Firmware-fel i PL/SPL-komponentgrupp

- Maskinvarufel i PL/SPL-komponentgrupp

Error correction

- Kontrollera PL resp. SPL-komponentgrupper i HSCI-bussdi-
agnosen

- Kontrollera styrsystemets programvaruversion

- Byt ut defekta PL/SPL-komponentgrupper (bussdiagnos)

- Kontakta kundtjanst

231-C110 Error message
C110 Okand motortyp %1

Cause of error

- Fel i motortabellen

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera motortabellen
- Kontrollera programvaruversionen

231-C140 Error message
C140 For manga polpar %1
Cause of error
- Felaktig uppgift i motortabellen
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motortabellen
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Felnummer

231-C150

Beskrivning

Error message
C150 Faltstrom felaktig %1

Cause of error
- Felaktig upppgift i motortabellen
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motortabellen

231-C160

Error message
C160 Delningsp. motorgivare %1

Cause of error

- Uppmatt delningsperiod 6verenstammer inte med uppgif-
ten i motortabellen

Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motortabellen (pulstal)
- Kontrollera motorn

231-C170

Error message
C170 Rotor tidskonstant fel %1

Cause of error

- Rotorns tidskonstant som har berdknats fran motor- tabel-
len ar inte giltig

Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motortabellen

231-C180

Error message
C180 Mark-varvtal felaktigt %1

Cause of error
- Felaktig uppgift i motortabellen
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motortabellen

231-C1DO

Error message
C1D0 Stromsensor spanning %1

Cause of error
- Felaktig uppgift i servotabellen
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera servotabellen
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Felnummer

231-C1EO

Beskrivning

Error message
C1EQ Imax effektmodul %1

Cause of error
- Felaktig uppgift i servotabellen
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera servotabellen

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

231-C210

Error message
C210 Tmax motortabell %1

Cause of error

- Felaktig temperaturuppgift i motortabellen

Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motortabellen

231-C240

Error message
C240 I-mark effektmodul %1

Cause of error
- Felaktig uppgift i servotabellen
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera servotabellen

231-C250

Error message
C250 I-mark motor %1 felaktig

Cause of error
- Felaktig uppgift i motortabellen
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motortabellen

231-C260

Error message
C260 Imax motor %1 felaktig

Cause of error
- Felaktig uppgift i motortabellen
Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motortabellen
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Felnummer Beskrivning
231-C270 Error message
C270 Nmax motor %1 felaktigt
Cause of error
- Felaktig uppgift i motortabellen
Error correction
- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motortabellen
231-C280 Error message
€280 Faltvinkel %1 felaktig
Cause of error
Felaktig inmatning i CfgServoMotor->MotFieldAngleAd-
apStartSpeed eller CfgServoMotor->MotFieldAngleAdapMax-
Angle
Error correction
- Kontakta er servicerepresentantKontrollera CfgServo-
Motor->MotFieldAngleAdapStartSpeed eller CfgServoMo-
tor->MotFieldAngleAdapMaxAngle
231-C290 Error message
C290 Uz %1 felaktig
Cause of error
- Felaktig inmatning i CfgPowerStage->ampBusVoltage
(mellankretsspénning Uz)
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera inmatningen i CfgPowerStage->ampBusVoltage
231-C2A0 Error message

C2A0 Matsystemsingang %1

Cause of error

Felaktig inmatning i CfgAxisHardware->selectEncoderln
(hastighetsméatsystem)
Internt programvarufel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

Kontrollera inmatningen i CfgAxisHardware->selectEnco-
derin

Kontrollera programvaruversionen
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Felnummer

231-C2B0

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
C2B0 PWM-utgdng %1
Cause of error

- Felaktig uppgift i parameter "CfgAxisHardware->analogOut-
put" (utgang hastighetsborvarde)
- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera parameter "CfgAxisHardware->analogOutput"
- Kontrollera programvaruversionen

231-C2C0

Error message
C2C0 Bandpass-parameter %1

Cause of error

- Felaktig inmatning i CfgSpeedControl->vCtriFiltDamping
- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera inmatningen i CfgSpeedControl->vCtrlFiltDam-
ping

- Kontrollera programvaruversionen

231-C2D0

Error message
C2D0 Givare pulstal %1

Cause of error

- Pulsgivaren pulstal har andrats
Error correction

- Aterstarta styrsystemet

231-C2EO0

Error message
C2EO0 Motor antal polpar %1

Cause of error

- Antal polpar pd motorn har dndrats
Error correction

- Aterstarta styrsystemet

231-C2F0

Error message
C2F0 DIR i motortabell %1

Cause of error

- DIR i motortabellen har andrats
Error correction

- Aterstarta styrsystemet
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Felnummer

231-C300

Beskrivning

Error message
C300 Zn-spdr %1 felaktigt

Cause of error

- Motorgivare nedsmutsad eller defekt

- Kabel defekt

- Matsystemsingang i styrningen defekt

- Signalkontakt: Dalig kontakt eller fuktintrangning

- Fukt har trangt in i motorn

- Ingen matsystemsignal tillganglig

- Avbrott i motorgivarens kabel

- Motorgivarens signalamplitud saknas eller ar for lag

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera motorgivarens anslutning

- Kontrollera motorgivaren
- Kontrollera matsystemssignalens amplitud.

231-C310

Error message
C310 Z1-spér %1 felaktigt

Cause of error

- Motorgivare nedsmutsad eller defekt

- Kabel defekt

- Matsystemsingang i styrningen defekt

- Signalkontakt: Dalig kontakt eller fuktintrangning

- Fukt har trangt in i motorn

- Ingen matsystemsignal tillganglig

- Avbrott i motorgivarens kabel

- Motorgivarens signalamplitud saknas eller ar for lag

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera motorgivarens anslutning

- Kontrollera motorgivaren
- Kontrollera matsystemssignalens amplitud.

231-C330

Error message
C330 Motortemperatur for hog %1

Cause of error

- Motorgivarkabel defekt

- Temperaturgivaren defekt

- Signalkontakt: Dalig kontakt eller fuktintrangning
- Fukt har trangt in i motorn

Error correction
- Lat motorn svalna
- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera motorgivarkabel
- Mat temperaturgivaren

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023

497



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

231-C340 Error message
C340 Okand raknarkomponent %1

Cause of error

- Parametreringsfel for aktiv axel i maskinparameter
speedEncoderinput

- Hardvara defekt (CC)

- Motormatsystem defekt

- Fel softwareversion

Error correction

- Kontrollera maskinparametrarna (speedEncoderinput)
- Kontrollera softwareversion

- K&r motorn via en annan matsystemsingang

- Byt ut reglerkortet

- Kontakta er servicerepresentant

231-C350 Error message
C350 Axelmodul %1 €j klar

Cause of error

- Sakerhetsreldet har inte dragit (t.ex. kontakt X71 och X72
pa UV, X73 pad HEIDENHAIN-interface-kort for Simodrive)
- PWM-buskabel bruten

- Avbrott i elskdpet

- Defekt axelmodul

- PWM-snittet defekt i styrningen

- Ingen impulsfrigivning for axelmodulen

- Uz for hog

- 5V-forsorjning for lag

- Servoforstarkare ej driftklar

- Motorreglerkort defekt

- PWM-kabel defekt

- Storimpulser

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera regleringen och kabelanslutningen av impulsfri-
givningen

- Kontrollera Uz

- Vid icke regenerativ natdel: Ar bromsmotstandet anslutet?
- Vid regenerativ natdel: Ar &termatningen aktiverad?

- Kontrollera jordning och skarmning av kabeln

- Byt ut effektmodulen

- Vid P-styrsytem: Byt ut interface-kortet

- Byt ut motorreglerkortet
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Felnummer

231-C370

Beskrivning

Error message
C370 Vinkelfel motorgivare %1

Cause of error

- Motorgivare defekt

- Motorgivarkabel defekt

- Signalkontakt: Dalig kontakt eller fuktintrangning
- Fukt har trangt in i motorn

- Reglerkort defekt

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera motor och kablage
- Byt ut reglerkortet

231-C380

Error message
C380 Motor %1 ej reglerbar

Cause of error

- Motorgivarkabel defekt

- Motor defekt

- 12-t-6vervakning har triggat

- Signalkontakt: Dalig kontakt eller fuktintrdngning
- Fukt har trangt in i motorn

- Motorbroms till

Error correction

- Kontrollera motorkablaget

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera motor och motorgivarkabel
- Kontrollera uppgift i motortabellen

- Kontrollera 12-t-Overvakning

231-C390

Error message
C390 Fel i 3D-avkannarsystem %1

Cause of error

- Internt programvarufel

- Hardvarufel reglerkort

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Byt ut motorreglerkortet
- Kontrollera softwareversion
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Felnummer

231-C3A0

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
C3AO0 Felaktig ref-position %1

Cause of error

- Fel motor vald

- Jordproblem i motorgivarens kabel (stérning pa referens-
signalen)

- Motorgivaren defekt

Error correction
- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera motorvalet

- Kontrollera motorgivarens kablage (jordning)
- Byt ut motorn

231-C3B0

Error message
C3B0 Motor %1 roterar inte vid maximal strom

Cause of error

- Motorn last eller blockerad

- Servoforstarkare defekt

- Motor defekt

- Fel motor selekterad

- Tilldelning av PWM-utgéngar felaktigt inmatade

- Motoreffektkabel forvaxlad

- Motorgivarkabel forvaxlad

- Motoranslutning ej korrekt

- Motorn belastas med det maximala vridmomentet

Error correction

- Kontrollera och byt i férekommande fall ut servoférstarka-
ren

- Kontrollera motor och inkoppling

- Kontrollera motorns belastning

- Kontrollera att motorn loper fritt

- Kontrollera maskinparametrar

- Kontakta er servicerepresentant

231-C3C0

Error message
C3C0 Motorstrom %1 for hog

Cause of error

- Fel stromregleringskort

- Fel parameter i motortabellen
- Effektmodul defekt

- Motorkabel defekt

- Motor defekt

- Fukt har trangt in i motorn

- Motorreglerkort defekt

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Ratt motor och effektmodul selekterad?

- Kontrollera optimeringen av stromreglering

- Kontrollera kortslutning i motor och motorkabel
- Byt ut effektmodul eller reglerkort

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning
231-C3D0 Error message
C3D0 PWM-komponent defekt %1
Cause of error
- Ett internt hardvarufel har intraffat
Error correction
- Kontakta Er service-representant
- Byt ut reglerkortet
231-C3E0 Error message
C3EQ U-mark motor %1 felaktig
Cause of error
- Motorns markspéanning ligger utanfor det tilldtna inmat-
ningsomradet
Error correction
- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera uppgifterna i motortabellen
231-C3F0 Error message
C3F0 Endat ej funnen %1
Cause of error
- Endat-kommunikation ar felaktig
- Motorgivare nedsmutsad eller defekt
- Signalkabel defekt
- Matsystemsingang i styrningen defekt
- Signalkontakt: Dalig kontakt eller fuktintrangning
- Fukt har trangt in i motorn
Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera motortabellen (kolumn SYS)
- Byt ut motorreglerkortet (battre att byta ut hela styrsyste-
met)
- Kontrollera hastighetsmatsystemets kabel (defekt eller for
lang)
- Kontrollera hastighetsmatsystemet
- Kontrollera jordning och skarmning av kabeln
231-C400 Error message

C400 Fel pulstal %1

Cause of error

- Pulstalet fran motortabellen stammer inte med de inlasta
vardena

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera konfigurationsdata (stracka for ett motorvary,
stracka for antalet signalperioder)

- Kontrollera motortabellen (kolumn TYPE, STR)

- Kontrollera hastighetsmatsystemet
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231-C410 Error message
C410 Rotorlage %1 odefinierat

Cause of error

- Signalkabel defekt

- Motorgivare nedsmutsad eller defekt

- Matsystemsingang i styrningen defekt

- Signalkontakt: Dalig kontakt eller fuktintrangning - fukt har
trangt in i motorn

- Motorreglerkort defekt

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Byt ut motorn

- Kontrollera hastighetsmatsystemets kabel

- Byt ut motorreglerkortet (battre att byta ut hela styrsyste-
met)

231-C420 Error message
C420 Felparametrering leder till okontrollerad %1

Cause of error

- Information: Tidigare feltext 'Reglerparameter felaktig' har
ersatts

- Forstyrningsparametrar fel instéllda (acceleration, friktion)
- Acceleration for hog

- Reglerparametrar felaktigt installda (Ki, Kp, Kd)

- Filter felaktigt installda (bandsparr, lagpass)

- Servoforstarkare defekt (IGBT)

- Fel motor selekterad i motortabellen

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera axelns optimering
- Kontrollera servofdrstarkaren

231-C430 Error message
C430 Fel i positionsingéng %1
Cause of error

- Ingang for positionsmatystem existerar inte.
- Ingang for positionsmatsystem &r inte korrekt ansluten.
- Ingang for positionsmatsystem ar defekt.

Error correction

- Kontakta Er service-representant.

- Installera ingéng for positionsmatsystem.

- Kontrollera anslutningen av ingdng for positionsmatsy-
stem.

- Byt ut ingdngen for positionsmatsystem.
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Felnummer

231-C440

Beskrivning

Error message
C440 PWM-Frekvens %1 felaktig

Cause of error
- PWM-Frekvens inom en reglergrupp ar felaktig
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera konfigurationsdata (PWM-frekvens)

- PWM-frekvens > 5000 Hz endast vid darfor avsedd hardva-

ra och endast for PWM-utgang X571, X52, X57 eller X58.
- PWM-frekvens <= 5000 Hz maste vara identisk inom en

reglergrupp
- PWM-frekvens > 3200 Hz

231-C450

Error message
C450 Felaktigt matsystem %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i motortabellen kolumn SYS.
- Hastighetsmatsystemets kabel ar defekt.

- Hastighetsmatsysteet ar defekt.

- Motor-reglerkortet ar defekt.

Error correction

- Kontakta Er service-representant.

- Kontrollera motortabellen (kolumn SYS).

- Kontrollera hastighetsmatystemets kabel.
- Byt ut motorn.

- Byt ut motor-reglerkortet.

231-C460

Error message
C460 Motorvarvtal for hogt %1

Cause of error
- Motorn kan inte regleras.
Error correction

- Kontakta Er service-representant.
- Kontrollera software-versionen.

231-C470

Error message
C470 Inget varvtalsborvarde %1

Cause of error

- Internt programvarufel

- Lagesregleringstid for kort

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontrollera konfigurationsdata CfgCycleTimes->ipoCycle
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Felnummer

231-C480
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Beskrivning

Error message
C480 V/Hz-regleringsmode med givare %1

Cause of error

- | motortabellen ar V/Hz-reglering installd (STR == 0), samti-
digt ar dock en motorgivare angiven (SYS <> 0)

Error correction

- Korrigera givaruppgiften i motortabellen
- Kontakta er servicerepresentant

231-C4A0

Error message
C4AQ Servo %1 ej aktivt

Cause of error

- Laddnings- och huvudkontaktor har inte dragit i forsorj-
ningsmodulen (t.ex. kontakt X70 pa UV)

- Sdkerhetsreldet har inte dragit (t.ex. kontakt X71 och X72
pa UV, X73 pad HEIDENHAIN-interface-kort for Simodrive)

- PWM-buskabel bruten

- Avbrott i elskdpet (enhetsbus, PWM-flatbandkabel)

- defekt servoforstarkare (forsorjningsenhet och/eller effekt-
modul, kompaktservo)

- Servoforstarkaren har stangts av(PLC, SH1)

- Servoforstarkare defekt

- Motor defekt

- Fukt har trangt in i motorn

- Fel motor selekterad i motortabellen

- Motoreffektkabel forvaxlad

- Motor felaktigt ansluten

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera servofdrstarkare och inkoppling
- Kontrollera motor och inkoppling

231-C4C0

Error message
C4C0 Ingen motorstrom %1

Cause of error

- Motor €] ansluten eller felaktigt ansluten (kontaktor)
- Servoforstarkare defekt

- Motor defekt

- Fel motor selekterad i motortabellen

- Motoreffektkabel forvaxlad

- Mellankretsspanning saknas

Error correction

- Kontrollera mellankretsens anslutning
- Kontrollera motor och inkoppling

- Kontrollera servoforstarkaren

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
231-C4D0 Error message
C4D0 Momentkonstant %1 felaktig
Cause of error
- Om vardet for vridmomentkonstanten ar 0 eller >9999, kan
det bero pa foljande orsaker:
1) Motor.mot: Tomgangsspanning och/eller nominellt
varvtal har ett felaktigt varde (eller 0)
2) Motor.sn: Inmatningsvardet for viidmomentkonstanten &ar
0 eller >9999
Error correction
- Kontrollera motortabellen
231-C4E0 Error message
CAEQ Faltorientering %1 &r inte tilldten i denna mode
Cause of error
- Det valda forfarandet for att faststélla faltvinkeln ar ogiltigt
eller inte mojligt med detta matsystem.
Error correction
- Kontakta er service-representant.
- Kontrollera uppgiften i kolumnen SYS i motortabellen (se
den Tekniska Handboken).
231-C4F0 Error message
C4F0 Kommando ej tillatet
Cause of error
- Internt software-fel
Error correction
- Kontakta er service-representant
- Kontrollera software-versionen
231-C500 Error message
C500 CfgSpeedControl->vCtrIDiffGain %1 for stor
Cause of error
- Differentialfaktorn ar for hog (max. varde 0.5 [As*2/rev])
Error correction
- Kontakta er service-representant
231-C510 Error message

C510 Ctillaten servofrigivning %1

Cause of error

- Vid avlasning av den elektroniska typskylten far effektste-
get inte vara i status "Ready" (-SH1 &r inaktiv).

Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera software-versionen
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Felnummer Beskrivning

231-C520 Error message
C520 Timeout pos.reglering %1

Cause of error
- Internt software-fel
Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera software-versionen

231-C530 Error message
C530 Timeout hastighetsregl. %1

Cause of error
- Internt software-fel
Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera software-versionen

231-C540 Error message
C540 Timeout stromreglering %1

Cause of error
- Internt software-fel
Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera software-versionen

231-C550 Error message
C550 Fel i stromberakning %1

Cause of error

- Ett internt programvarufel foreligger

- Felaktig parametrering av filtret i regleringen (t.ex. valdigt
hog bandbredd for bandspérren eller bandbredden = 0 vid
hog mittfrekvens)

Error correction

- Kontrollera maskinparametern for filtret for regleringen

- Satt bandbredden for bandspérren (maskinparameter vCtrl-
FiltBandWidth) inte lika med 0

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-C560

Beskrivning

Error message
C560 Param. filter 1 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i CfgSpeedControl->vCtrlFiltDampingT,
CfgSpeedControl->vCtriFiltFreq1 eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltType1

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera uppgift i CfgSpeedControl->vCtriFiltDam-
ping1, CfgSpeedControl->vCtrlFiltFreq1 eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltType1

- Kontrollera programvaruversionen

231-C570

Error message
C570 Param. filter 2 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i CfgSpeedControl->vCtrlFiltDamping2,
CfgSpeedControl->vCtriFiltFreq? eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltType2

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera uppgift i CfgSpeedControl->vCtrlFiltDam-
ping2, CfgSpeedControl->vCtrlFiltFreq2 eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltType2

- Kontrollera programvaruversionen

231-C580

Error message
C580 Param. filter 3 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i CfgSpeedControl->vCtrlIFiltDamping3,
CfgSpeedControl->vCtriFiltFreq3 eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltType3

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera uppgift i CfgSpeedControl->vCtriFiltDam-
ping3, CfgSpeedControl->vCtrlIFiltFreq3 eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltType3

- Kontrollera programvaruversionen
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231-C590 Error message
C590 Param. filter 4 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i CfgSpeedControl->vCtrlFiltDamping4,
CfgSpeedControl->vCtriFiltFreq4 eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltType4

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera uppgift i CfgSpeedControl->vCtriFiltDam-
ping4, CfgSpeedControl->vCtrlFiltFreq4 eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltType4

- Kontrollera programvaruversionen

231-C5A0 Error message
C5A0 Param. filter 5 ogiltigt %1

Cause of error

- Felaktig uppgift i CfgSpeedControl->vCtrlFiltDampings5,
CfgSpeedControl->vCtriFiltFreqg5 eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltTypeb

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera uppgift i CfgSpeedControl->vCtrlFiltDam-
ping5, CfgSpeedControl->vCtrlFiltFreqg5 eller CfgSpeedCon-
trol->vCtriFiltType5

- Kontrollera programvaruversionen

231-C5B0 Error message
C5BO Otillaten referenssokning motorgivare %1

Cause of error

- En avkannarcykel ar aktiv och samtidigt begars ett
referensvarde av motorgivaren.

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-C5C0 Error message
C5CO0 Otillaten referenssokning positionsmatsystem %1

Cause of error

- En avkannarcykel ar aktiv och samtidigt begars ett
referensvarde av positionsmatsystemet.

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-C5EO

Beskrivning

Error message
C5EQ Maskinparameter complpcJerkFact felaktig

Cause of error

-1 CC 424 ar inmatningsomradet for complpcJerkFact
(slapfel i ryckfasen) 0,0 till 0,5.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera inmatningsvardet i parameter complpcJerkFact

231-C5F0

Error message
C5FO0 Fel ingdng pos.matsystem

Cause of error

- En felaktig ingéng valdes for positionsmaétsystemet
(parameter posEncoderlinput)

- Tilldtna konfigurationer CC424:

6 Reglerkretsar: X201 till X206

8 Reglerkretsar: X201 till X208

10 Reglerkretsar: PWM-utgangar X571 till X56: X201 till X206
PWM-utgadngar X57 till X60: X207 till X210

12 Reglerkretsar: PWM-utgangar X571 till X56: X201 till X206
PWM-utgangar X59 till X64: X209 till X214

14 Reglerkretsar: PWM-utgangar X571 till X58: X201 till X208
PWM-utgdngar X59 till X64: X209 till X214

16 Reglerkretsar: PWM-utgangar X571 till X58: X201 till X208
PWM-utgangar X59 till X66: X209 till X216

- Tilldtna konfigurationer CC61xx:

PWM-utgang <-> Postionsmatsystem

X571 <-> X201

X52 <-> X202

X53 <-> X203

X54 <-> X204

X55 <-> X205

X56 <-> X206

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera konfigurationsdata posEncoderlnput

231-C600

Error message
C600 Stromoffset %1 for hog

Cause of error
- Stromoffset for effektdelen &r for stor.
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera/byt PWM-kabeln

- Byt ut effektdelen

- PWM-utgangen pa CC defekt
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231-C610

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
C610 TRC: PWM-frekvens for hog %1

Cause of error

- Axeln, som kompenseringen for momentpulsering har
aktiverats for via MP2260.x, kors med en PWM-frekvens pé
mer an 5000 Hz.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Stall in PWM-frekvensen for axeln pa ett varde som &r
mindre eller lika med 5000 Hz

- Deaktivering av kompenseringen: Radera uppgiften i
MP2260.x

231-C620

Error message
C620 TRC: Ogiltig parameter %1

Cause of error

- Ogiltig parameter i axelns kompenseringsfil

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Bestdm kompenseringsparametrarna pa nytt med TNCopt
under Optimering/Torque Ripple Compensation

- Deaktivering av kompenseringen: Radera uppgiften i
MP2260.x

231-C640

Error message

C640 PIC-vaxling ej mojlig %1

Cause of error

- Borvarde (S iinverter.inv) har andrats

- efter DSP-start eller

- efter start av stromoptimeringen eller

- efter vaxling av effektdelens ready-status.

Error correction

- Kontrollera LT-uppgiften (konfigurationsdata ampName) i
maskinkonfigurationen

- Kontrollera borvardet for PICS (kolumnen S i inverter.inv)
- Andra i férekommande fall PWM-frekvensen (till >= 5 kHz)
- Byt i forekommande fall effektmodulen

231-C650

Error message
C650 Ingen ENDAT-interpolationsfaktor %1

Cause of error

- Ingen ENDAT-interpoleringsfaktor mottagen av MC
- Internt programvarufel foreligger

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-C660

Beskrivning

Error message
C660 Timeout pos.reglering %1

Cause of error
- Internt software-fel
Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera software-versionen

231-C670

Error message
C670 Motorgivare: EnDat 2.2 e maojlig %.1

Cause of error

- EnDat-kommunikation ar felaktig

- | motortabellen ar ett matsystem med EnDat 2.2-granssnitt
selekterat trots att inget EnDat 2.2 métsystem ar anslutet

- EnDat 2.2-protokollet kan inte lasas

- EnDat-matsystemet har en for liten interpolering i EnDat2.2-
mode (mindre dn 1024, t.ex. EQN1325), drift endast majlig i
EnDat2.1-mode

Error correction

- Kontrollera att matsystemet stodjer EnDat 2.2

- Kontrollera motortabellen (kolumn SYS)

- Kontrollera konfigurationsdata motEncType

- Kontrollera jordning och skarmning av kabeln

- Kontrollera kablaget (jamfor kablarnas identitetsnummer
med dokumentationen)

- Kontrollera hastighetsmatsystemets kabel (defekt eller for
l&ng)

- Kontrollera hastighetsmatsystemet

- Véxla EnDat-mode (motEncType)

- Byt ut motorreglerkortet

- Kontakta er servicerepresentant
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Beskrivning

Error message
C680 Positionsmatsystem: EnDat 2.2 ej maojlig %.1

Cause of error

- EnDat-kommunikation ar felaktig

- | posEncoderType ar ett matsystem med EnDat 2.2-grans-
snitt selekterat trots att inget EnDat 2.2 matsystem ar anslu-
tet

- EnDat 2.2-protokollet kan inte lasas

Error correction

- Kontrollera att positionsmatsystemet stodjer EnDat 2.2

- Kontrollera konfigurationsdata posEncoderType

- Kontrollera jordning och skarmning av kabeln

- Kontrollera kablaget (jamfor kablarnas identitetsnummer
med dokumentationen)

- Kontrollera positionsmatsystemets kabel (defekt eller for
l&ng)

- Kontrollera positionsmatsystemet

- Véxla EnDat-mode (posEncoderType)

- Byt ut motorreglerkortet

- Kontakta er servicerepresentant

231-C690

Error message
C690 DQ-kommunikationsfel %1

Cause of error

- DRIVE-CLiIQ-kommunikation &r stord
- DRIVE-CLiIQ-kommunikation &r avbruten

Error correction

- Kontrollera inkopplingen av DRIVE-CLIQ
- Kontakta er servicerepresentant

231-C6A0

Error message

C6AQ Tidsoversk. reglersoftware %1 IRQ-ID=%4 BOARD-ID=
%2

Cause of error

- Reglerprogramvarans tidsévervakning meddelar en
Overskridelse.
- Internt programvarufel

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-C6B0O

Error message
C6B0 DQ-Init-Fel %1 Tillstdnd=%4 ID=%5 Port=%6

Cause of error
- DRIVE-CLiQ-initialiseringsfel
Error correction

- Utvardering av tillaggsinformation
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
231-C6CO Error message
C6C0 DQ PWM-frekvens har andrats %1
Cause of error
- Vaxlingen av PWM-frekvensen via AmpPwmFreq blir
verksam forst efter en reboot vid DRIVE-CLiQ-enheter.
Error correction
- Kvittera felet och aterstarta styrsystemet
- Kontakta er servicerepresentant
231-C6DO0 Error message

C6D0 Motor %1 reagerar inte, servomodul ] redo

Cause of error

- Motorn roterar inte och stromregleringen ar inte redo
- Servoforstarkare defekt

- Motor defekt

- Fel motor selekterad

- Tilldelning av PWM-utgéngar felaktigt inmatade

- Motoreffektkabel forvaxlad

- Motorgivarkabel forvaxlad

- Motoranslutning ej korrekt

- Motorn belastas med det maximala vridmomentet

Error correction

- Kontrollera och byt i forekommande fall ut servoforstéarka-

ren
- Kontrollera motor och inkoppling
- Kontrollera motorns belastning

- Kontrollera att motorn loper fritt

- Kontrollera maskinparametrar

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-C6E0 Error message
C6EQ Amplitudtest axel %1 hastighetsmatsystem felaktigt,
test %4
Cause of error
Det interna testet av 6vervakningen for matsystemsamplitud
pad hastighetsmatsystemsingdngarna har upptéckt ett fel.
- MP-inmatning pwmSignalOutput/analogOffset stammer
inte med inkopplingen av hastighetsmatsystemen.
- Inmatning i maskinparameter motEncType felaktig (t.ex.
Z1-spar-drift ndr EnDat2.2-matsystem har valts)
- Hastighetsmatsystemets inkoppling bruten alt.
matsystemskabeln defekt
- Hastighetsmatsystemet defekt
- Reglerenhet CC defekt
Error correction
- Jamfor/kontrollera inmatning i MP pwmSignalOut-
put/analogOffset med inkopplingen av hastighetsmatsyste-
men
- Kontrollera inmatningen i maskinparameter motEncType
- Kontrollera inkopplingen av hastighetsmatsystemet / byt
kabeln
- Byt ut hastighetsmatsystemet
- Byt ut reglerenhet CC
- Kontakta er servicerepresentant

231-C6F0 Error message

C6F0 Amplitudtest axel %1 positionsmatsystem felaktigt,
test %4

Cause of error

Det interna testet av 6vervakningen for matsystemsamplitud
pa positionsmatsystemsingangarna har upptéckt ett fel.

- MP-inmatning posEncoderinput/analogOffset stammer inte
med inkopplingen av positionsmatsystemen.

- Inmatningen i maskinparameter posEncodeType felaktig
(t.ex. analog matsystemsignal nar digitalt matsystem har
valts)

- Positionsmatsystemets inkoppling bruten alt. matsystems-
kabeln defekt

- Positionsmatsystem defekt

- Reglerenhet CC defekt

Error correction

- Jamfor/kontrollera inmatning i MP posEncoderinput/analo-
gOffset med inkopplingen av positionsmatsystemen

- Kontrollera inmatningen i maskinparameter posEncodeTy-
pe

- Kontrollera inkopplingen av positionsmatsystemet / byt
kabeln

- Byt ut positionsmatsystemet

- Byt ut reglerenhet CC

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning
231-C700 Error message
C700 DQ-ALM: Natfasbortfall %1
Cause of error
- I DRIVE-CLiQ-regenereringsmodul ALM detekterades ett
natfasbortfall.
- Storningar pd natspanningsforsorjningen.
Error correction
- Kontrollera natspanningsforsorjningens skyddsutrustning.
- Kontrollera inkopplingen av natspanningsforsorjningen.
- Kontakta er servicerepresentant
231-C710 Error message
C710 Fel vid avstangning av servodrift %1
Cause of error
- Servodriften kunde inte bromsas till varvtal noll pa deni
maskinparameter vCtrITimeSwitchOff konfigurerade tiden.
- Mojliga orsaker:
- En IGBT i effektmodulen har stangts av.
- Maskinparameter vCtrITimeSwitchOff ar felaktigt installd.
- Den tilldtna lasten 6verskreds.
Error correction
- Kontrollera maskinparameter vCtrITimeSwitchOff
- Kontrollera lasten
- Byt ut reglerenhet CC
- Kontakta er servicerepresentant
231-C720 Error message
C720 Programvaran lampar sig inte for PLASTIC_IN-
JECTION.
Cause of error
PLASTIC_INJECTION-kommandon &r inte tilldtna
Error correction
Kontakta kundtjanst
231-C730 Error message

C730 CC%2 CPUO Otillaten databearbetning

Cause of error

Internt programvarufel: Ett atkomstforsok till ett otillatet
lagringsomrade gjordes

Error correction

- Generera snarast en servicefil, starta om styrsystemet och
generera en servicefil pa nytt

- Vidarebefordra bada servicefilerna till kundtjanst for ytterli-
gare undersokningar hos HEIDENHAIN
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Felnummer Beskrivning

231-C740 Error message
C740 CC%2 CPU1 Otilldten databearbetning

Cause of error

Internt programvarufel: Ett dtkomstforsok till ett otillatet
lagringsomrade gjordes

Error correction

- Generera snarast en servicefil, starta om styrsystemet och
generera en servicefil pa nytt

- Vidarebefordra bada servicefilerna till kundtjanst for ytterli-
gare undersokningar hos HEIDENHAIN

231-C750 Error message
C750 CC%2 CPUO Otillaten instruktionsbearbetning

Cause of error

Internt programvarufel: Ett atkomstforsok till ett otillatet
lagringsomrade gjordes

Error correction

- Generera snarast en servicefil, starta om styrsystemet och
generera en servicefil pa nytt

- Vidarebefordra bada servicefilerna till kundtjanst for ytterli-
gare undersokningar hos HEIDENHAIN

231-C760 Error message
C760 CC%2 CPU1 Otillaten instruktionsbearbetning

Cause of error

Internt programvarufel: Ett dtkomstforsok till ett otillatet
lagringsomrade gjordes

Error correction

- Generera snarast en servicefil, starta om styrsystemet och
generera en servicefil pa nytt

- Vidarebefordra bada servicefilerna till kundtjanst for ytterli-
gare undersokningar hos HEIDENHAIN

231-C770 Error message
C770 Systemfel vid aktivering av en drivning %1

Cause of error

En drivning har slagits pa som antingen

- inte ar aktiv, dvs. att den har stéllts in som inaktiv via
kinematikkonfigurationen eller

- vars parametrering annu inte har avslutats helt och hallet

Error correction
Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-C780

Beskrivning

Error message
C780 Fel vid drivningsinbromsning %1

Cause of error

Drivningen kunde inte bromsas vid avstangning.

Under bromsningsforloppet faststalldes en ovantad accele-
ration i drivningen.

Mojliga orsaker:

- Avstangningstiden for kort parametrerad

- Lasten ar for hog

- Signalerna i varvtalsmataren ar forvaxlade

Error correction

Avhjalpning:

- Kontrollera maskinparameter timeLimitStop1 (system med
integrerad funktionell sdkerhet FS) resp. delayTimeSTOa-
tSS1 (system med extern sakerhet)

- Kontrollera belastning

- Kontrollera varvtalsmataren

- Kontakta kundtjanst

231-CFFO

Error message
CFFO Alarm axel CC%2 module=%4 line=%5

Cause of error

- Internt programvarufel foreligger
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

231-D000

Error message
D000 CC%2 DP-RAM overlappad area %1

Cause of error

- Internt software-fel foreligger
1...255 = Omrédesnummer

Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version

231-D100

Error message
D100 CC%2 software-fel %1

Cause of error

- Ett internt software-fel foreligger
0...255 = Kod for felaktig software-modul/rutin

Error correction

- Kontakta Er service-representant
- Kontrollera software-version
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Felnummer Beskrivning

231-D300 Error message
D300 Dataoverforing SPL till CC, CRC-fel HSCl-adr: %1

Cause of error

- HSCl-anslutningskabel defekt eller ej anslutning

- Dataoverforingsfel i HSCl-systemet

- En saker PL 6xxx FS skickar felaktiga data

- HSCI Telegramstorlek stémmer inte (MC-software)

Error correction
- Kontrollera HSCl-anslutningskabel
- Byt ut sdker PL 6xxx FS

- Programvaruuppdatering
- Kontakta er servicerepresentant

231-D400 Error message
D400 Dataoverforing SPL till CC, Watchdog-fel HSCl-adr: %1

Cause of error

- Dataoverforingsfel i HSCl-systemet

- En saker PL 6xxx FS skickar felaktiga data
- HSCI-6verforingen ar stord.

Error correction

- Programvaruuppdatering

- Byt ut PL 6xxx FS

- Kontakta er servicerepresentant

231-E000 Error message
EO0O Start test av avstangningskanaler ej mdjlig

Cause of error

- Start 'Test av avstangningskanaler' via PLC ej mdjligt
eftersom styrsystemet inte befinner sig i status 'AUTO'.
- Styrsystemet befinner sig i status 'Nodstopp'.

- Ingadng 'Maskin Till' &r inaktiv.

Error correction

- Kontrollera PLC-programmet och korrigera om det behovs
- Kontakta er servicerepresentant.

231-E001 Error message
EOO01 Status NR1/NR2 ¢j lika

Cause of error

- NR2-ingang felaktigt ansluten

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera inkopplingen

- Kontrollera programvaruversionen
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Felnummer

231-E002

Beskrivning

Error message

E002 Status Nodstopp-ingangssignal €] lika med testutgang:
T2

Cause of error

- Signalnivan for testutgadngen: T2 &r inte lika med ingadngen
'Nodstopp' pa CC.

CC424:'-NE2'-Signal

CC61xx: -ES.B-Signal

Error correction

- Kontrollera inkopplingen
- Kontakta er servicerepresentant

231-E003

Error message
E003 PLC-modul 9169 illegal

Cause of error

- PLC-modul 9169 anvand i sakerhetsorienterad programva-
ra (forbjudet)

- Programvarufel

Error correction

- Kontakta Er service-representant

- Kontrollera PLC-programmet
- Kontrollera software-version

231-E004

Error message
E004 SH1-statustest pa aktiv

Cause of error

- Uppmatt status for -SH1'-signalen ar 'high-niva

- -SH1'-signalen vaxlar inte till status 'aktiv' (low'-niva) trots
att MC inte langre triggar motsvarande Watchdog.

Error correction

- Internt programvarufel

- Hardvara defekt

- Kontakta er servicerepresentant

231-E005

Error message
EOO5 SH1-statustest pa inaktiv

Cause of error

- Uppmatt status for -SH1'-signalen ar 'low'-niva

- -SH1"-signalen vaxlar inte till status 'inaktiv' (high-niva)
trots att MC triggar motsvarande Watchdog.

Error correction

- Internt programvarufel

- Hardvara defekt

- Kontakta er servicerepresentant
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231-E006 Error message
E006 CC%2 ingang (NE2) €] lika med 0

Cause of error

- Fel vid dynamiskt test av den andra nodstoppskedijan.

Vid det dynamiska testet forvantas O V pd ingdng NE2 efter
som mest 1.5 min. Om det ligger 24 V héar sa visas detta
felmeddelande.

Error correction

- Kontakta er service-representant
- Kontrollera inkopplingen

- Kontrollera nédstoppsknappen

- Byt ut hardvaran

231-E007 Error message
E007 CC%2 S ingdng €j lika med 0

Cause of error

- Fel vid dynamiskt test av den andra nodstoppskedjan.

Vid det dynamiska testet forvantas O V pa alla dérrkontak-
tingdngar och ingangar for nyckelbrytare efter som mest 1.5
min. Om det ligger 24 V hir sa visas detta felmeddelande.

Error correction
- Kontakta er service-representant
- Kontrollera inkopplingen

- Kontrollera dorrkontakter och nyckelbrytare
- Byt ut hardvaran

231-E008 Error message
E008 SRG-varvtal for hogt

Cause of error

- Sékert reducerat varvtal (SRG) har overskridits
- Inget stillestand i driftart SBH

Error correction
Kontakta Er service-representant

231-E009 Error message
EQQ09 Fel vaxellage

Cause of error
- Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera programvaruversionen
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231-E00A Error message
EOOA S-maskinparamet. felaktiga

Cause of error

- Felaktig Crc-kontrollsumma faststalld och 6verford via Sg-
parameterminne

- Kommunikationsfel MC <-> CC

- Fel CC-programvara

- Hardvarufel (minnet defekt)

- Programvarufel

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-E00B Error message
EQOB Fel test avstangningskanal.

Cause of error
- Otilldten kod mottagen for testgenomforande.
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Internt programvarufel

231-E00C Error message
EOOC Fel vid parameteroverforing

Cause of error

- Felaktig parameter for analog spindel
- Programvaruversion MC

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera parametrar

- Kontrollera programvaruversionen

231-E00D Error message
EOOD Fel vid parameterdverforing

Cause of error

- Felaktig parameter for analog spindel
- Programvaruversion MC

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant

- Kontrollera parametrar

- Kontrollera programvaruversionen

231-EO0OE Error message
EOOE Impulsraderingstest otillat

Cause of error

- Kommando for impulsraderingstest mottogs, trots att
foregdende test d@nnu inte har slutforts.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Internt programvarufel

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023 521



Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Felnummer Beskrivning

231-EOOF Error message
EOOF Bromstest ej utfort

Cause of error

- MC utfor inte ndgot test av motorbromsen(bromsarna)
trots att det kravs enligt parameterinstallningen.

- MC utfor inte testet av motorbromsen(bromsarna) inom 2
sekunder.

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-E010 Error message
EO010 SH2-statustest pa aktiv

Cause of error

- Uppmaétt status for -SH2'-signalen &r 'high'-niva

- -SH2'-signalen vaxlar inte till status 'aktiv' (low'-niva) trots
att CC inte langre triggar motsvarande Watchdog.

Error correction

- Internt programvarufel

- Hardvara defekt

- Kontakta er servicerepresentant

231-E011 Error message
EO011 SH2-statustest pa inaktiv

Cause of error

- Uppmatt status for -SH2'-signalen ar 'low™-niva

- -SH2'-signalen vaxlar inte till status 'inaktiv' (high-niva)
trots att CC triggar motsvarande Watchdog.

Error correction

- Internt programvarufel

- Hardvara defekt

- Kontakta er servicerepresentant

231-E012 Error message
EO012 NO-statustest pa aktiv

Cause of error

- Uppmatt status for -NQ'-signalen ar 'high'-niva

- -NO"-signalen vaxlar inte till status 'aktiv' (low'-niva)
Error correction

- Programvarufel
- Hardvara defekt
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-E013

Beskrivning

Error message
EO013 NO-statustest pa inaktiv

Cause of error

- CCU avstangningssignal: -NO vaxlar inte till high-niva
- Uppmatt status for -NQ'-signalen &r 'low™-niva

Error correction

- Programvarufel
- Hardvara defekt
- Kontakta er servicerepresentant

231-E014

Error message
EO014 Fel vid -NO signaltest

Cause of error

- Nivavéxling av CC1 avstangningssignal: -NO detekterades
inte av CCO.

- Internt programvarufel

- Hardvarufel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant

231-E015

Error message
EO015 CC skyddsdorr 6ppen vid bromstest

Cause of error

- Bearbetningsutrymmets skyddsdorrar dppnades under
bromstestet

Error correction

- Stang skyddsdorrarna

- Stang av styrsystemet och starta upp det pa nytt

- Avstangningstestet och bromstestet startas automatiskt
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Beskrivning

Error message

E018 CC%2 SPLC-Alarm ERR-ID=%4 SST0=%5 SST1=%6
OoUT=%7

Cause of error

- Fel i SPLC-programkaorningstidsystem

Forklaring till alarm-ID 100, 101, 102, 104 och 200 till 206:
internt programvarufel

Forklaring till alarm-ID 103:

Vérdet pa den kontrollavldsta utgdngen med nummer
"OUT" ar "1", trots att for denna utgang ar "0"
kommenderat i SPLC.

Error correction

- Atgérder for alarm-ID 100, 101, 102, 104 och 200 till 206:

Kontakta er servicerepresentant

- Atgéard for alarm-1D 103:

Kontrollera om utgdngen med nummer "OUT"
har kortslutits till +24 V. Om detta inte ar fallet,
kontakta er servicerepresentant

- Kontakta kundtjanst
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231-E019 Error message
E019 CC%2 SPLC-konfigurationsfel ERR-ID=%4

Cause of error

Larm-ID 1:

- Internt programvarufel

Larm-ID 2:

- Ogqiltigt varde for maskinparameter
CfgSafety.inverselnputNoA, CfgSafety.inverselnputNoB eller
CfgSafety.testinputNo

Larm-ID 3:

- NC-programvarans version har andrats efter maskinens
sakerhetskontroll.

- Versionen av NC-programvaran och versionen pa den
anvanda

filen SplcApiMarker.def, som sparats i den sakerhetsrelate-
rade

maskinparametern CfgSafety.splcApiVersion

, stammer inte Overens.

Larm-ID 4:

- Det tilldtna antalet SPLC-MARKER (1 000/2 000) har
overskridits.

Larm-ID &:

- Det tillatna antalet SPLC-DWORDs (1 000/3 000) har
overskridits.

Larm-ID 6:

- Antalet Transfer-MARKER PlcToSPLC (64) har 6verskridits.
Larm-ID 7:

- Antalet Transfer-DWORDs PIcToSPLC (32) har overskridits.
Larm-ID 8:

- Transfer-MARKER-omrade PIcToSPLC ar felaktigt.

Larm-ID 9:

- Transfer-DWORDs-omrade PlcToSPLC ar felaktigt.

Error correction

Larm-ID 1:

- Kontakta kundtjanst

Larm-ID 2:

- Kontrollera vardena i maskinparametrarna
CfgSafety.inverselnputNoA, CfgSafety.inverselnputNoB och
CfgSafety.testinputNo.

Larm-ID 3:

- Overfor den SplcApiMarker.def-fil som passar

till den installerade NC-programvaruversionen till SPLC-
projektet.

- Ange vardet for konstanten SPLC_API_VERSION fran den
har filen

i den sakerhetsrelaterade maskinparametern
CfgSafety.splcApiVersion.

- Utfor pa nytt

en sakerhetskontroll av maskinen.

Larm-ID 4:

- Kontrollera SPLC-programmet samt CfgPIcSafety.splcMar-
kers

Larm-ID &:

- Kontrollera SPLC-programmet samt CfgPIcSafety.splcD-
Words
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Larm-ID 6 och 8:
- Kontrollera SPLC-programmet samt CfgPIcSafety.splcMar-
kersFromPIc[]
Larm-ID 7 och 9:
- Kontrollera SPLC-programmet samt CfgPlcSafety.splcD-
WordsFromPIc][]
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Felnummer

231-E01A
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Beskrivning

Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

200 - Maskinparameter axisGroup:

tilldelad axelgrupp utanfor det tilldtna omradet

207 - Maskinparameter axisGroup:

inmatad axelgrupp ej anvand.

202 - Servodrift och axelgruppstyp stammer inte Gverens.
210 - Tilltet antal spindlar ar 6verskridet

400 - Maskinparameter timeLimitStop1:

Inmatningsomrade Gverskridet

407 - Maskinparameter timeLimitStop?2:
Inmatningsomrade Gverskridet

600 - Maskinparameter distPerMotorTurn:
Inmatningsomrade Gverskridet

700 - Maskinparameter speedLimitSom?2, speedLimitSom3,
speedLimitSom4:

tilldtet hastighetsgransvarde Gverskridet

800 - | Config-Objektet CfgSafety ar en obekant tillaggsfunk-

tion aktiverad

810 - Maskinparameter timeToEmStopTest:
Inmatningsomrade Gverskridet

820 - Maskinparameter watchdogTime:
Inmatningsomrade Gverskridet

900 - Maskinparameter brakeAfter:

Angiven koppling otilldten

901 - Maskinparameter brakeAfter:

En koppling med sig sjalv ar inte tilldten

1000 - Maskinparameter plcCount:
Inmatningsomrade PLC / SPLC-MC konfigurerad
cykeltid overskriden

1100 - Maskinparameter idleState:

Konfiguration foljdstatus efter stoppreaktion SS2
ar utanfor det tilldtna omradet

1200 - Servotilldelningen for en saker axel saknas
- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:

200 - Kontrollera det angivna vardet for axelgruppen
201 - Ange enbart verkligen anvanda axelgrupper
202 - Kontrollera axelgruppstilldelningen

210 - Kontrollera antal spindlar i ert system

400 - Kontrollera den angivna tiden
Parametervardet = tilldten maximaltid

4017 - Kontrollera den angivna tiden
Parametervardet = tilldten maximaltid

600 - Kontrollera det angivna vardet

700 - Kontrollera det angivna vardet
Parametervarde = 2 -> SLS_2,
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Parametervarde = 3-> SLS_3,

Parametervarde = 4 -> SL.S_4

800 - Kontrollera den aktiverade tillaggsfunktionen
810 - Kontrollera den angivna tiden

820 - Kontrollera den angivna tiden

900 - Kontrollera inmatningen

901 - Kontrollera inmatningen

1000 - Kontrollera inmatningen (Maximum = 30 msec)
1100 - Kontrollera inmatningen

1200 - Kontrollera servotilldelningen

- Kontakta er servicerepresentant

231-E01A Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehéller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

200 - Maskinparameter axisGroup:

tilldelad axelgrupp utanfor det tilldtna omradet

Error correction
- Kontrollera ERR-ID:

200 - Kontrollera det angivna vardet for axelgruppen
- Kontakta kundtjanst

231-E01A Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

207 - Maskinparameter axisGroup:

inmatad axelgrupp ej anvand.

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
207 - Ange enbart verkligen anvanda axelgrupper
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-E01A

Beskrivning

Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

202 - Servodrift och axelgruppstyp stammer inte Gverens.

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
202 - Kontrollera axelgruppstilldelningen
- Kontakta kundtjanst

231-E01A

Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

210 - Tilltet antal spindlar ar 6verskridet

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
210 - Kontrollera antal spindlar i ert system
- Kontakta kundtjanst

231-E01A

Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehéller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

300 - Maskinparameter pwmSignalOutput, inmatningsomra-
de dverskridet

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:

300 - Kontrollera Maskinparameter pwmSignalOutput,
inmatningsvardet ar for stort

- Kontakta kundtjanst
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231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

307 - Maskinparameter pwmSignalOutput, samma varde
har angivits pa tva stéllen

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction
- Kontrollera ERR-ID:
301 - Kontrollera Maskinparameter pwmSignalOutput,

samma vérde star pa tva stéllen
- Kontakta kundtjanst

231-E01A Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

400 - Maskinparameter timeLimitStop1:

Inmatningsomrade Gverskridet

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:

400 - Kontrollera den angivna tiden
Parametervardet = tilldten maximaltid
- Kontakta kundtjanst
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231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6
Cause of error
- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.
ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:
407 - Maskinparameter timeLimitStop?2:
Inmatningsomrade Gverskridet
- Ett felaktigt parametervarde ar angivet
- Ett internt mjukvarufel har intraffat
Error correction
- Kontrollera ERR-ID:
4017 - Kontrollera den angivna tiden
Parametervardet = tilldten maximaltid
- Kontakta kundtjanst
231-E01A Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

600 - Maskinparameter distPerMotorTurn:
Inmatningsomrade Gverskridet

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
600 - Kontrollera det angivna vardet
- Kontakta kundtjanst
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231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

700 - Maskinparameter speedLimitSom?2, speedLimitSom3,
speedLimitSom4, rpmLimitSom2, rpmLimitSom3, rpmLimi-
tSom4:

tilldtet hastighetsgransvarde Gverskridet

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:

700 - Kontrollera det inmatade vardet i speedLimitSom for
axlar, rpmLimitSom for spindlar

Parametervarde = 2 -> SLS_2,

Parametervarde = 3-> SLS_3,

Parametervarde = 4 -> SLS_4

- Kontakta kundtjanst

231-E01A Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

800 - | Konfig-Objektet CfgSafety ar en obekant tillaggsfunk-
tion aktiverad

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
800 - Kontrollera den aktiverade tillaggsfunktionen
- Kontakta kundtjanst
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231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6
Cause of error
- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.
ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:
810 - Maskinparameter timeToEmStopTest:
Inmatningsomrade Gverskridet
- Ett felaktigt parametervarde ar angivet
- Ett internt mjukvarufel har intraffat
Error correction
- Kontrollera ERR-ID:
810 - Kontrollera den angivna tiden
- Kontakta kundtjanst
231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6
Cause of error
- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.
ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:
820 - Maskinparameter watchdogTime:
Inmatningsomrade Gverskridet
- Ett felaktigt parametervarde ar angivet
- Ett internt mjukvarufel har intraffat
Error correction
- Kontrollera ERR-ID:
820 - Kontrollera den angivna tiden
- Kontakta kundtjanst
231-E01A Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehéller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

900 - Maskinparameter brakeAfter:

Angiven koppling otillaten

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
900 - Kontrollera inmatningen
- Kontakta kundtjanst
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231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

901 - Maskinparameter brakeAfter:

En koppling med sig sjalv ar inte tilldten

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
901 - Kontrollera inmatningen
- Kontakta kundtjanst

231-E01A Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

1000 - Maskinparameter plcCount:

Inmatningsomrade PLC / SPLC-MC konfigurerad

cykeltid 6verskriden

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
1000 - Kontrollera inmatningen (Maximum = 30 msec)
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning
231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6
Cause of error
- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.
ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:
1100 - Maskinparameter idleState:
Konfiguration foljdstatus efter stoppreaktion SS2
ar utanfor det tilldtna omradet
- Ett felaktigt parametervarde ar angivet
- Ett internt mjukvarufel har intraffat
Error correction
- Kontrollera ERR-ID:
1100 - Kontrollera inmatningen
- Kontakta kundtjanst
231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6
Cause of error
- Overford konfigurationsdata for SKERN innehaller felaktigt
data.
ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:
1200 - Servotilldelningen for en saker axel saknas
- Ett felaktigt parametervarde ar angivet
- Ett internt mjukvarufel har intraffat
Error correction
- Kontrollera ERR-ID:
1200 - Kontrollera servotilldelningen
- Kontakta kundtjanst
231-E01A Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overford konfigurationsdata for SKERN innehéller felaktigt
data.

ERR-ID ger upplysningar om den felaktiga maskinparame-
tern:

1201 - En icke aktiv axel ar definierad som aktiv i den
Funktionella Sakerheten.

- Ett felaktigt parametervarde ar angivet

- Ett internt mjukvarufel har intraffat

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
1201 - Kontrollera axelkonfigurationen
- Kontakta kundtjanst
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231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfig-fel SS2-Reaktion Objld=%5, Param=
%6

Cause of error

The permissible value range for the safe machine parame-
ters distLimitStop2 or rpmLimitSom3AtSS2 was exceeded.
ObjID = Number of the drive with incorrect configuration
Param = Transferred value

Error correction

- Check the entered value
- Inform your service agency

231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-konfig-fel SS2-Reaktion Objld=%5, Param=
%6
Cause of error

The permissible value range for the safe machine parame-
ters distLimitStop2 or rpmLimitSom2AtSS2 was exceeded.
ObjID = Number of the drive with incorrect configuration
Param = Transferred value

Error correction

- Check the entered value
- Inform your service agency

231-E01A Error message
EOTA CC%2 FS-Konfig-fel SS2-Reaktion Objld=%5, Param=
%6
Cause of error

Det tilldtna vardeomradet for den sékra maskinparametern
distLimitStop?2 eller rpmLimMitSom4AtSS2 har overskridits.
ObjID = Nummer for servodriften med felaktig konfiguration
Param = Overfort varde

Error correction

- Kontrollera det angivna vardet
- Kontakta din servicerepresentant
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Felnummer

231-E01A

Beskrivning

Error message

EOTA CC%2 FS-konfigurationsfel ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- Overforda konfigurationsdata (sakra maskinparametrar) for
SKERN innehéller felaktiga data.

ERR-ID ger mer information om felet:

204 - Axel konfigurerade som saker axel (dvs. <axisGroup> €]
lika med -1)

Men:

De sakerhertsrelevanta informationerna ("Safety Bits") stodjs
inte av varvtalsgivaren, trots att givarens EnDat2.2-mode ar
aktiverad och

det handlar om ett system med endast en givare. Denna
konfiguration ar inte tilldten for en saker axel.

CC: Nummer pa CC:n

Objld: Servodriftnummer (0 <=> X51, 1 <=> X52 0.s.v.)
Param: Axelgrupp (vérde for berérda MPs <axisGroup>)
Error correction

204 - Kontrollera varvtalsgivaren. Denna maste i forekom-
mande fall bytas.

- Kontrollera axelns konfiguration
- Informera kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

231-E01B Error message
E01B CC%2 SPLC-programfel ERR-ID=%3 Objld=%3 Param=
%3

Cause of error

- SPLC-programmet har satt ett otillatet varde i en API-
markare resp. ett API-ord i ApiToSafety (symboliskt minnes-
granssnitt fran SPLC till sdkerhetskernel-mjukvara SKERN)
En exaktare information fas av tilldggsinformationen:
ERR-ID = Information

Objld = beroende av ERR-ID

Param = beroende av ERR-ID

ERR_ID:

100: PP_AxGrpStateReq - Omrade overskridet SPLC-CC
ObjektID = Axelgrupp

Parameter = Varde pd den erforderliga sakerhetsfunktionen
200: PP_AxGrpActivate - Otillatet varde pa markare
ObjektID = Axelgrupp

Parameter = 1 - SPLC-CC Otillatet varde pa markare

=2 - SPLC-MC Otillatet varde pd markare

300: PP_AxFeedEnable - Otillatet varde pd markare
ObjektID = Axelgrupp

Parameter = 1 - SPLC-CC Otillatet varde pd markare

=2 - SPLC-MC Otillatet varde pd markare

400: PP_AxGrpStopReq - Omrade overskridet SPLC-CC
ObjektID = Axelgrupp

Parameter = Varde pd den erforderliga sakerhetsfunktionen
500: PP_AXGrpPB - Otillatet varde pd markare

ObjektID = Axelgrupp

Parameter = 1 - SPLC-CC Otillatet varde pa markare

=2 - SPLC-MC Otillatet varde pd markare

600: PP_GenFB_NCC - Otillatet varde pa markare SPLC-CC
ObjektID = utan betydelse

Parameter = utan betydelse

700: PP_GenCVO - Ctilldtet varde pad markare

ObjektID = utan betydelse

Parameter = 1 - SPLC-CC Otillatet varde pa markare

=2 - SPLC-MC Otillatet varde pd markare

800: PP_AXGrpPermitDrvOn - Otillatet varde pd markare
ObjektID = Axelgrupp

Parameter = 1 - SPLC-CC Otillatet varde pa markare

=2 - SPLC-MC Otillatet varde pd markare

900: PP_GenMKG - Otillatet varde pd markare SPLC-CC
ObjektID = utan betydelse

Parameter = utan betydelse

1000: PP_GenTBRK - Otillatet varde pa markare SPLC-CC
ObjektID = utan betydelse

Parameter = utan betydelse

Error correction

- Anvand utan undantag definitionen for motsvarande data i
'SPIcApiMarker.def' for att satta API-ord

- Kontrollera omradesgréanserna for API-ordet.

- Kontrollera vardestilldelningen for API-markaren.

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-E01C

HEIDENHAIN | Fel-lista | 10/2023

Beskrivning

Error message

EO1C CC%2 otilldten FS-funktion ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- SPLC-programmet har erfordrat en otilldten sakerhetsfunk-
tion genom PP_AxGrpStateReq i ApiToSafety (symboliskt
minnesgranssnitt fran SPLC till sdkerhetskernel-mjukvara
SKERN)

ERR-ID = exakt upplysning

Objld = felutlosande axelgrupp

Param = beroende av ERR-ID

ERR_ID:

100: erfordrad sakerhetsfunktion stods inte

Param = erfordrad sakerhetsfunktion

200: Det erfordrades en sakerhetsfunktion SLI_S for en
axelgrupp, som inte ar av typen spindel.

Param = utan betydelse

300: Det erfordrades en sakerhetsfunktion SLI_2, SLI_3 eller
SLI_4 for en axelgrupp, som ar av typen spindel. Denna
sakerhetsfunktion ar inte tilldten for spindeln.

Param = erfordrad sakerhetsfunktion

400: Det erfordrades en sakerhetsfunktion SLS_4 eller SLI_4
for en axelgrupp och denna funktion ar inte frigiven.

Param = erfordrad sakerhetsfunktion

407: Det erfordrades direkt fran den aktiva sdkerhetsfunktio-
nen SLS_2, SLI_2, SLS_3 eller SLI_3 en vaxel i sakerhetsfunk-
tionen SLS_4 eller SLI_4.

Denna direkta vaxel &r inte tillaten.

Parameter = hittillsvarande sakerhetsfunktion

402: Det erfordrades direkt fran den aktiva sdkerhetsfunktio-
nen SLS_4 eller SLI_4 en vaxel i sakerhetsfunktionen SLS_2,
SLI_2, SLS_3 eller SLI_3.

Denna direkta vaxel &r inte tillaten.

Parameter = erfordrad sakerhetsfunktion

500: SPLC har fordrat sakerhetsfunktionen STO eller STO_O
for en axelgrupp vars servodrift fortfarande regleras. Den
erfordrade sékerhetsfunktionen far enbart fordras nér alla
servodrifter i denna axelgrupp ar avstangda.

Parameter = Varde pa den erforderliga sakerhetsfunktionen

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:

100 - Anvand enbart sakerhetsfunktioner som stods av
denna mjukvara.

200 - Sakerhetsfunktionen SLI_S fordras enbart for axelgrup-
per med spindel.

300 - For spindeln fordras enbart funktionen SLI_S.

400 - Begar inte sakerhetsfunktionen eller frige den saker-
hetsbaserade driftarten SOM 4 i maskinparameter permi-
tSom4.

(IKontrollera forutsattningarna for frigivning)

401 - Sla av servodriften vid vaxling till sdkerhetsfunktionen
och fordra SOS under minst en cykel.

402 - se 401
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Felnummer
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Beskrivning

500 - Avstangning med stoppfunktionen genom PP_Ax-
GrpStopReq.

- Kontakta er servicerepresentant

231-E01C

Error message

EO1C CC%2 otilldten FS-funktion ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- SPLC-programmet har utfort en otilldten sakerhetsfunk-
tion genom PP_AxGrpStateReq i ApiToSafety (symboliskt
minnesgranssnitt fran SPLC till sdkerhetskernel-mjukvara
SKERN)

ERR-ID = exakt upplysning

Objld = felutlosande axelgrupp

Param = beroende av ERR-ID

ERR_ID:

100: erfordrad sakerhetsfunktion stdds inte

Param = erfordrad sakerhetsfunktion

Error correction
- Kontrollera ERR-ID:
100 - Anvand enbart sakerhetsfunktioner som stods av

denna mjukvara.
- Kontakta er servicerepresentant

231-E01C

Error message

E01C CC%2 otilldten FS-funktion ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- SPLC-programmet har utfort en otilldten sakerhetsfunk-
tion genom PP_AxGrpStateReq i ApiToSafety (symboliskt
minnesgranssnitt fran SPLC till sdkerhetskernel-mjukvara
SKERN)

ERR-ID = exakt upplysning

Objld = felutldsande axelgrupp

Param = beroende av ERR-ID

ERR_ID:

200: Det erfordrades en sakerhetsfunktion SLI_S for en
axelgrupp, som inte ar av typen spindel.

Param = utan betydelse

Error correction
- Kontrollera ERR-ID:
200 - Sakerhetsfunktionen SLI_S fordras enbart for

axelgrupper med spindel.
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-E01C

Beskrivning

Error message

EO1C CC%2 otilldten FS-funktion ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- SPLC-programmet har utfort en otilldten sakerhetsfunk-
tion genom PP_AxGrpStateReq i ApiToSafety (symboliskt
minnesgranssnitt fran SPLC till sdkerhetskernel-mjukvara
SKERN)

ERR-ID = exakt upplysning

Objld = felutlosande axelgrupp

Param = beroende av ERR-ID

ERR_ID:

300: Det erfordrades en sakerhetsfunktion SLI_2, SLI_3 eller
SLI_4 for en axelgrupp, som ar av typen spindel. Denna
sakerhetsfunktion ar inte tilldten for spindeln.

Param = erfordrad sakerhetsfunktion

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:
300 - For spindeln fordras enbart funktionen SLI_S.
- Kontakta er servicerepresentant

231-E01C

Error message

E01C CC%2 otillaten FS-funktion ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- SPLC-programmet har utfort en otilldten sakerhetsfunk-
tion genom PP_AxGrpStateReq i ApiToSafety (symboliskt
minnesgranssnitt fran SPLC till sdkerhetskernel-mjukvara
SKERN)

ERR-ID = exakt upplysning

Objld = felutldsande axelgrupp

Param = beroende av ERR-ID

ERR_ID:

400: Det erfordrades en sakerhetsfunktion SLS_4 eller SLI_4
for en axelgrupp och denna funktion ar inte frigiven.
Param = erfordrad sakerhetsfunktion

Error correction
- Kontrollera ERR-ID:
400 - Fordra inte sakerhetsfunktionen eller frige i MP560

bit#0. (\Kontrollera forutsattningarna for frigivning)
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-E01C Error message
E01C CC%2 otillaten FS-funktion ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- SPLC-programmet har utfort en otilldten sakerhetsfunk-
tion genom PP_AxGrpStateReq i ApiToSafety (symboliskt
minnesgranssnitt fran SPLC till sdkerhetskernel-mjukvara
SKERN)

ERR-ID = exakt upplysning

Objld = felutlosande axelgrupp

Param = beroende av ERR-ID

ERR_ID:

407: Det erfordrades direkt fran den aktiva sdkerhetsfunktio-
nen SLS_2, SLI_2, SLS_3 eller SLI_3 en vaxel i sakerhetsfunk-
tionen SLS_4 eller SLI_4. Denna direkta véxel ar inte tillaten.
Parameter = hittillsvarande sakerhetsfunktion

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:

401 - Sla av servodriften vid vaxling till sdkerhetsfunktionen
och fordra SOS under minst en cykel.

- Kontakta er servicerepresentant

231-E01C Error message

E01C CC%2 otillaten FS-funktion ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- SPLC-programmet har utfort en otilldten sakerhetsfunk-
tion genom PP_AxGrpStateReq i ApiToSafety (symboliskt
minnesgranssnitt fran SPLC till sdkerhetskernel-mjukvara
SKERN)

ERR-ID = exakt upplysning

Objld = felutldsande axelgrupp

Param = beroende av ERR-ID

ERR_ID:

402: Det erfordrades direkt fran den aktiva sékerhetsfunktio-
nen SLS_4 eller SLI_4 en vaxel i sakerhetsfunktionen SLS_2,
SLI_2, SLS_3 eller SLI_3. Denna direkta véaxel ar inte tillaten.
Parameter = erfordrad sakerhetsfunktion

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:

401 - SIa av servodriften vid vaxling till sékerhetsfunktionen
och fordra SOS under minst en cykel.

402 - se 401

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-E01C

Beskrivning

Error message

EO1C CC%2 otilldten FS-funktion ERR-ID=%4 Objld=%5
Param=%6

Cause of error

- SPLC-programmet har utfort en otilldten sakerhetsfunk-
tion genom PP_AxGrpStateReq i ApiToSafety (symboliskt
minnesgranssnitt fran SPLC till sdkerhetskernel-mjukvara
SKERN)

ERR-ID = exakt upplysning

Objld = felutlosande axelgrupp

Param = beroende av ERR-ID

ERR_ID:

500: SPLC har fordrat sakerhetsfunktionen STO eller STO_0O
for en axelgrupp vars servodrift fortfarande regleras. Den
erfordrade sakerhetsfunktionen far enbart fordras nar alla
servodrifter i denna axelgrupp ar avstangda.

Parameter = Varde pd den erforderliga sakerhetsfunktionen

Error correction

- Kontrollera ERR-ID:

500 - Avstangning med stoppfunktionen genom PP_Ax-
GrpStopReq.

- Kontakta er servicerepresentant

231-E01D

Error message

EO1D CC%2 SKERN startforutsattning ej uppfylld 1d=%4, V=
%4

Cause of error

- Forutsattningarna for att starta den cykliska driften ar inte
uppfyllda.

Error correction

- ID=1: Konfigurationen har inte lyckats.

Kontrollera tillaggsinformationen for felmeddelande EOTA
resp. E019.

- ID=2: Kontrollera om ett felmeddelande EO1E har intraffat
tidigare.

- ID=3: Din hardvaruversion uppfyller inte férutsattningarna
for saker drift.

- Kontakta er servicerepresentant

231-EO01E

Error message
EOTE CC%2 SKERN versionsjamforelse har misslyckats

Cause of error

- Vid versionsjamférelse av SKERN-software frdn MC och CC
har en skillnad konstaterats.

Error correction

- Kontrollera MC och CC programvaruverisoner och anvand
endast identiska versioner for CC och MC programvara.
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-EO01F Error message
EOTF CC%2 SPLC-program begar ogiltig driftartsvaxling

Cause of error

- SPLC-programmet begar en ogiltig vaxling av den sakra
driftarten via data ApiToSafety.PP_GenSOM.

Error correction

- Kontrollera SPLC-programmet. Foljande vaxlingar ar inte
tilldtna:

S_MODE_SOM_2 -> S_MODE_SOM_4

S_MODE_SOM_3 -> S_MODE_SOM_4

S_MODE_SOM_4 -> S_MODE_SOM_2

S_MODE_SOM_4 -> S_MODE_SOM_3

- Kontakta er servicerepresentant

231-E020 Error message
E020 CC%2 Data fran SPLC-LZS felaktiga ID=%4 Info1=%5
Info2=%6
Cause of error
- Vid kontroll av cykliska data frdn SPLC har ett fel upptackts.
Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-E021 Error message
E021 Avstangningssignalens status fel CC%2 Nom:%4
ErrMask:%5 Sgn:%6
Cause of error
| sjalvtestet av sakerheten har ett fel intraffat. Fore testet av
avstangningskanalerna har ett felaktigt utgdngslage konsta-
terats: Minst en av de undersokta avstangningssignalerna
har felaktig status.
De felmeddelandets forkortningar har foljande betydelse:
Nom (Borstatus for avstangningssignalen, decimal presenta-
tion, tolkas binart):
0: Sparr / 1: Frigivning av respektive avstangningssignal
(Bit0-9 av Nom)
Bit0:STOS.A.MC, Bit1:STO.A.MC.WD, Bit2:STO.A.P.x,
Bit3:STO.A.PIC, Bit4:STO.B.CC.WD
Bit5:STO.B.P.x, Bit6:STO.A.CC, Bit7:STO.A.SPL.WD,
Bit8:STOX.A.RES, Bit9:STO.AT
ErrMask (Felmask, decimal presentation, tolkas binért):
Tillhérande avstangningssignal (Bit0-9 i ErrMask) sparrar,
trots att den skall vara frigiven, alternativt friger trots att den
skall sparra.
Sgn (Avstangningssignal som skall testas):
0: STOS.AMC
1: STO.AMC.WD
2:STO.AP.x
3:STO.APIC
4: STO.B.CC.WD
5:STO.B.P.x
6: STO.A.CC
7: STO.A.SPLWD
8: STOx.ARES
9:STOAT
Error correction
- Kontrollera inkoppling (PWM-kabel)
- Byt ut defekt hardvara (effektmodul, reglerenhet)
- Kontakta kundtjanst

231-E022 Error message

E022 CC%2 SKERN-CC: Konfigurationsdata felaktiga ID=%4

Cause of error

Vid den cykliska kontrollen av konfigurationsdata har ett
datafel upptackts.

- Internt programvarufel

Error correction

- Generera servicefil

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

231-E023 Error message
E023 CC%2 Dynamiskt test ID=%4 Info1=%5 Info2=%6

Cause of error

- Ett fel konstaterades under det dynamiska testet (Minut-
test)

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-E023 Error message

E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 Tid 6verskriden A-kanal-
test

Cause of error

Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (PL, MB,
UEC)

avbrots under A-kanal-testet.

- Internt programvarufel

- Fel i HSCl-kommunikationen mellan MC och
HSCl-periferienhet

Error correction

- Byt defekt HSCl-periferienhet
- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta kundtjanst

231-E023 Error message

E023 CC%2 alarm dyn. test ID=%4 CC-software inter-
rupt-mask %5

Cause of error

Under det dynamiska testet for B-kanalen for periferienheter-
na

(PL, MB, UEC) andrades CC-interrupt-masken

- Internt programvarufel

- Defekt periferienhet

- Defekt reglerenhet CC 61xx

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Byt ut defekt CC 61xx

- Byt defekt periferienhet

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-E023

Beskrivning

Error message
E023 CC%2 alarm dyn. test ID=%4 ogiltigt Test-ID %5

Cause of error

Vid det dynamiska testet for PLC periferienheterna (PL, MB,
UEC)

for B-kanalen har ett felaktigt test-ID angivits fran MC till
CC. Mgjligtvis passar anslutna

och konfigurerade periferienheter inte ihop.

- Felaktig periferienhet konfigurerad

- Internt programvarufel

- Storning i HSCIl-kommunikationen

Error correction

- Kontrollera de anslutna periferienheterna med HSCI-BUS-
diagnosen

- Korrigera i forekommande fall HSCI-konfigurationen

- Kontrollera programvaruversionen

- Byt periferienhet

- Kontakta kundtjanst

231-E023

Error message

E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 fel B-kanal PL-ingang Nr.

%5

Cause of error

Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (PL, MB,
UEC)

har faststallt, att en ingdng som skall testas inte

vaxlat till 0-niva.

- S-maskinparametrar SMP587 felaktig

- Inkopplingsfel pa testgrupper/testutgangar

- Fel i konfigurationsfil (I0C-fil)

- Storning i HSCIl-kommunikationen

Error correction

- Kontrollera uppgiften i maskinparameter SMP587
- Kontrollera HSCI-BUS-diagnosen

- Kontrollera inkoppling och HSCI-konfiguration

- Byt periferienhet

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

231-E023 Error message
E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 -ES.B inaktiv Test-ID=%5

Cause of error

Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (PL, MB)
har faststallt, att en ES.B-ingéng inte aktiverats

eller att denna ingdng ar defekt.

- Inkopplingsfel pa testgrupper/testutgangar

- Fel i konfigurationsfil (I0C-fil)

Error correction

- Kontrollera HSCI-BUS-diagnosen, korrigera i forekomman-
de fall HSCI-konfigurationen

- Testa/korrigera inkoppling

- Byt periferienhet

- Kontakta kundtjanst

231-E023 Error message

E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 -ES.B.HW inaktiv: Test-
ID=%5

Cause of error

Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (MB, PL)
har faststallt, att en ES.B.HW-ingang inte aktiverats

eller att denna ingdng ar defekt.

- Inkopplingsfel pa testgrupper/testutgangar

- Fel i HSCI-konfigurationsfil (I0C-fil)

Error correction

- Kontrollera HSCI-BUS-diagnosen, korrigera i forekomman-
de fall HSCI-konfigurationen

- Testa/korrigera inkoppling

- Byt periferienhet

- Kontakta kundtjanst

231-E023 Error message
E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 Fel B-kanal: Test-ID=%5

Cause of error

Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (PL, MB,
UEC)

har upptéckt ett fel i testforloppet, i slutet pa testet
patraffades ett falskt test-ID.

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-E023

Beskrivning

Error message
E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 Fel B-kanal: Test-ID=%5

Cause of error

Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (PL, MB,
UEC)

har inte genomforts for det angivna test-1D

- Fel i konfigurationsfil (I0C-fil)

- Internt programvarufel

Error correction
- Kontrollera HSCI-BUS-diagnosen, korrigera i forekomman-
de fall HSCI-konfigurationen

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta kundtjanst

231-E023

Error message
E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 Fel datainformation %5

Cause of error

Fel i exekveringen av det dynamiska testet
- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta kundtjanst

231-E023

Error message
E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 Fel B-kanal: Test-ID=%5

Cause of error

Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (PL, MB,
UEC)

har inte genomforts for det angivna test-ID

- Fel i HSCI-konfigurationsfil (I0C-fil)

- Internt programvarufel

Error correction

- Kontrollera HSCI-BUS-diagnosen, korrigera i forekomman-
de fall HSCl-konfigurationen

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

231-E023 Error message
E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 Fel B-kanal: Test-ID=%5

Cause of error

Fel under det dynamiska testet av PLC-periferienheterna (PL,
MB, UEC)

Kvittering av TEST.B-utgangen saknas.

- Felaktig inkoppling av TEST.B-utgdngen

- Kortslutning pd TEST.B-utgangen

- Felaktig firmware-version till periferienheterna

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontrollera inkopplingen av TEST.B-utgangen
- Utfor programvaru- resp. firmwareuppdatering
- Byt felaktig periferienhet

- Kontakta kundtjanst

231-E023 Error message
E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 Fel B-kanal: Test-ID=%5

Cause of error

Fel under det dynamiska testet av PLC-periferienheterna (PL,
MB, UEC).

En forvantad véaxling fran 1 till O pa testutgdngen TEST.B har
inte detekterats.

- Felaktig inkoppling av TEST.B-utgangen

- Kortslutning pd TEST.B-utgangen

- Felaktig firmware-version till periferienheterna

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontrollera inkopplingen av TEST.B-utgadngen
- Utfor programvaru- resp. firmwareuppdatering
- Byt felaktig periferienhet

- Kontakta kundtjanst

231-E023 Error message
E023 CC%2 avbrott dyn. test ID=%4 Fel B-kanal: Test-ID=%5

Cause of error

Fel under det dynamiska testet av PLC-periferienheterna (PL,
MB, UEC).

En forvantad vaxling fran O till 1 pa testutgdngen TEST.B har
inte detekterats.

- Felaktig inkoppling av TEST .B-utgangen

- Kortslutning pa TEST.B-utgangen

- Felaktig firmware-version till periferienheterna

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontrollera inkopplingen av TEST.B-utgangen
- Utfor programvaru- resp. firmwareuppdatering
- Byt felaktig periferienhet

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-E024

Beskrivning

Error message
E024 CC%2 Alarm Sjalvtest Adr:%4, Dev:%5, Ar:%6, Bor:%7

Cause of error

Under sjalvtestet av sakerheten faststélldes ett internt
exekveringsfel

Error correction
- Kontakta kundtjanst

231-E025

Error message

E025 CC%2 Fel: Sjalvtest Errld:%4, Par1:%5, Par2:%6, Par3:
%7

Cause of error

Under sjalvtestet av sdkerheten faststalldes ett internt
exekveringsfel

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta kundtjanst

231-E026

Error message
E026 CC%2 Otilldten MC-mjukvara installerad

Cause of error

En otilldten programvaruversion for MC-mjukvaran (autotest-
version) har upptackts.

Error correction

- Kontrollera programvaruversionen
- Kontakta kundtjanst

231-E027

Error message
E027 CC%2 fel: Sakerhetsfunktion STO AxGrp=%3 Errld=%4

Cause of error

Sakerhetsfunktionen STO (Safe Torque Off) uppfylldes inte
for den angivna axelgruppen.

Error correction

- Kontrollera om det handlar om ett foljdfel och atgarda

i forekommande fall den utlosande orsaken.

- Kontakta er servicerepresentant.
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231-E028 Error message
E028 CC%2 MB/PLB ar okontaktbara, enhet-ID: %3

Cause of error

- HSCIl-komponent med funktionell sakerhet FS kommunice-
rar inte langre (B-Kanal): Maskinknappsats MB eller PLB 6xxx
- Komponent har kopplats bort fran HSCI-bus under drift

- Spanningsforsorjningen 24V-NC till komponenten har
brutits

- Angivet enhets-ID ger information om den berérda kompo-
nenten:

5 = Systemmodul i PLB 62xx FS

7 =MB 6xx FS

15 = Utbyggnads-PLB (utan systsemmoduel) PLB 61xx FS,
PLB 60xx FS

17 = Integrerad PLB i reglerenheten UEC

- Felaktig Firmware i PLB eller MB

Error correction

- Kontrollera MB och PLB i HSCl-busdiagnos

- Spara servicefiler

- Kontrollera HSCl-anslutningar

- Kontrollera 24V-spanningsforsorjning till MB och PLB
- Kontakta kundtjanst

231-E029 Error message
E029 CC%2 teststeg ej majligt (ID=%3)
Cause of error

Ett av foljade steg i sjalvtestet for sdkerhet, ar i ett drivsy-
stem

med DRIVE-CLiQ-omriktare inte mojlig pa grund av hardva-
ran. Sjalvtestet for sakerhet kan konfigureras med en saker
maskinparameter i konfigurationsdatat CfgSafety.

Error correction

Det angivna ID-numret anger respektive test, som maste
deaktiveras for ett system med DRIVE-CLiQ-omriktare:

ID = 100: Test av bromsregleringen. Kontrollera installningar-
na i maskinparameter testNotBrakeLine.

ID = 200: Test av avstangningskanaler genom signalerna
STO.A.G/ STOS.A.G. Kontrollera installningarna i maskinpa-
rameter testNotStoGlobal.

ID = 300: Test av avstangningskanaler genom styrsystem-
sinterna signaler. Kontrollera installningarna i maskinpara-
meter testNotStolntrnl.

- Observera: Dessa installningar far uteslutande andras av
maskintillverkaren.

- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer Beskrivning
231-E02A Error message
E02A CC%2 SKERN-CC: Aterkoppling vilokontakt ej lika A=
%4, B=%5
Cause of error
Den av SPLC-programmet i SKERN meddelade retursignalen
for slingan PP_GenFB_NCC for
A-kanalen dverensstammer inte med signalen fran B-
kanalen.
Error correction
- Kontrollera signal FB_LNCC.A och FB_NCC.B
- Kontrollera inkopplingen av kontaktslingan
- Kontrollera SPLC-programmet
- Kontakta kundtjanst
231-E02B Error message
E02B SKERN-CC: Dynamisierungtest sicherer PL-Eingang:%5
fehlerhaft
Cause of error
Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (PL, MB,
UEC)
har faststallt, att en ingdng som skall testas inte
vaxlat till 0-niva.
- S-maskinparametrar SMP587 felaktig
- Inkopplingsfel pa testgrupper/testutgangar
- Fel i konfigurationsfil (I0C-fil)
- Storning i HSCIl-kommunikationen
Error correction
- Kontrollera uppgiften i maskinparameter SMP587
- Kontrollera HSCI-BUS-diagnosen
- Kontrollera inkoppling och HSCI-konfiguration
- Byt periferienhet
- Kontakta kundtjanst
231-E02C Error message

E02C SKERN-CC: Dynamisierungtest ES.B fehlerhaft

Cause of error

Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (PL, MB)
har faststallt, att en ES.B-ingdng inte aktiverats

eller att denna ingang ar defekt.

- Inkopplingsfel pa testgrupper/testutgangar

- Fel i konfigurationsfil (I0C-fil)

Error correction

- Kontrollera HSCI-BUS-diagnosen, korrigera i forekomman-
de fall HSCl-konfigurationen

- Testa/korrigera inkoppling

- Byt periferienhet

- Kontakta kundtjanst
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231-E02D Error message
E02D SKERN-CC: Dynamisierungstest ES.B.HW fehlerhaft

Cause of error

Det dynamiska testet for PLC periferienheterna (MB, PL)
har faststallt, att en ES.B.HW-ingang inte aktiverats

eller att denna ingdng ar defekt.

- Inkopplingsfel pa testgrupper/testutgangar

- Fel i HSCI-konfigurationsfil (I0C-fil)

Error correction

- Kontrollera HSCI-BUS-diagnosen, korrigera i forekomman-
de fall HSCI-konfigurationen

- Testa/korrigera inkoppling

- Byt periferienhet

- Kontakta kundtjanst

231-E030 Error message
E030 CC%2 Exekveringsfel Sjélvtest av sakerheten %4

Cause of error

Ett internt exekveringsfel har uppstéatt vid sjalvtestet av
sakerheten:

- Internt programvarufel

Error correction

- Lagra servicefil
- Aterstarta styrsystemet
- Kontakta kundtjanst

231-E031 Error message
E031 CC%2 FS-utgangar ej "0" 0-31:%4 32-63:%5

Cause of error

- | sjalvtestet av sdkerheten forblir Watchdogs WD.B.SPL FS-
utgéngar satta vid testet, trots att dessa skall terstéllas.
0-31: Bitkodad status for FS-utgéngarna 0 till 31

31-63: Bitkodad status for FS-utgédngarna 32 till 63

64-95: Bitkodad status foér FS-utgangarna 64 till 95

96-127: Bitkodad status for FS-utgadngarna 96 till 127

- Kortslutning av en FS-utgang pa +24V

- Hardvara defekt

Error correction

- Kontrollera FS-utgdngarnas ledningsdragning
- Byt ut hardvara
- Generera servicefiler och kontakta kundtjanst
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Felnummer

231-E032

Beskrivning

Error message
E032 CC%2 forsorjningsmodul ej driftklar

Cause of error

- | sjalvtestet av sdkerheten indikerar forsorjningsenheten att
den inte ar driftklar

- Av en av foljande anledningar ar RDY.PS-signalen inaktiv:

- Ingen frigivning pa forsorjningsenhetens kontakt X70

- Kortslutning av kommuteringsdrossel KDR

- Felaktig inkoppling av KDR

- Hardvara defekt

Error correction

- Kontrollera inkopplingen av kontakt X70

- Kontrollera inkopplingen av KDR

- Byt ut hardvaran

- Skapa servicefiler och kontakta kundtjanst

231-E033

Error message
E033 CC%2 FS-utgdngar e} "0" 64-95:%4 96-127:%5

Cause of error

- | sjalvtestet av sakerheten forblir Watchdogs WD.B.SPL FS-
utgangar satta vid testet, trots att dessa skall terstallas.
0-31: Bitkodad status for FS-utgangarna 0 till 31

31-63: Bitkodad status for FS-utgdngarna 32 till 63

64-95: Bitkodad status for FS-utgangarna 64 till 95

96-127: Bitkodad status for FS-utgangarna 96 till 127

- Kortslutning av en FS-utgang pa +24V

- Hardvara defekt

Error correction

- Kontrollera FS-utgangarnas ledningsdragning
- Byt ut hardvara
- Generera servicefiler och kontakta kundtjanst

231-E110

Error message
E110 Overskriden tid stromreglering %1

Cause of error

- Strommatning i sjalvtest av sakerhet overskrider den defini-
erade tiden

Error correction

- Internt programvarufel
- Kontakta er servicerepresentant

231-E120

Error message
E120 CC S-funktionsanrops-fel

Cause of error
- Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera programvaruversionen
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231-E130 Error message
E130 Teststrom ar for 1ag %1

Cause of error

- En for liten teststrom uppmattes vid strommatningen i
sjalvtestet av sakerhet.

- Servofrigivningen pd PWM-utgéngen saknas vid tidpunkten
for strommatningen.

- Stromsensorn ar defekt

Error correction

- Stang av strommatningen via maskinparameter
testNotCurrent som ett test. De darpa foljande felmeddelan-
dena ger information om eventuella felaktiga servofrigivning-
signaler.

- Kontrollera stromsensorn

- Kontakta er servicerepresentant

231-E140 Error message
E140 Motorstrom %1 €] lika med O

Cause of error

- Vid impulsslackningstestet ar den uppmatta strommen for
stor

- En av avstangningskanalerna: "-AP1.x", "-SHTAB", "-AP2.x"
eller "-SH2.WD" ar inte verksam

Error correction

- Kontrollera inkopplingen
- Kontakta er servicerepresentant

231-E150 Error message
E150 RDY.x-status forblir aktiv %1

Cause of error

- Uppmatt status for 'RDY .x-signalen ar aktiv

- 'RDY.x-signalen véaxlar inte till status 'inaktiv' (low'-niva)
trots att MC sparrar effektmodulen via motsvarande frigiv-
ningssignal.

Error correction

- Internt programvarufel

- Hardvara defekt

- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-E160

Beskrivning

Error message
E160 RDY .x-status ar inaktiv %1

Cause of error

- Uppmatt status for 'RDY.x"-signalen ar inaktiv

- 'RDY x-signalen vaxlar inte till status 'aktiv' (high'-niva) trots
att MC friger effektmodulen via motsvarande frigivningssig-
nal.

Error correction

- Internt programvarufel
- Hardvara defekt
- Kontakta er servicerepresentant

231-E170

Error message
E170 Pos.-avvikelse for stor %1

Cause of error

- Infastningen av positionsmatsystemet defekt
- Felaktig temperatur-, linjar- alt. icke linjarkompensering,
- vandglapp ar for stort.

Error correction

- Kontrollera parametervarde (maximal positionsavvikelse
mellan MC och CC under drift).

- Kontrollera parametervarde i CfgAxisComp->linearComp-
Value (linjar axelfelskompensering for analoga axlar).

- Kontrollera parametervarde i CfgAxisComp->backLashTy-
pel (vandglappskompensering).

- Kontrollera infastningen av positionsmatsystemet.

- Kontakta er servicerepresentant.

231-E180

Error message
E180 Z1-spar for hog amplitud %1

Cause of error

- Amplituden pa Z1-spdrets matsystemsignal for hastighets-
matsystemet ar for hog

- Storning i motorgivarsignalen

- Kortslutning i motorgivarens kabel

- Motorgivarens Z1-spar signalamplitud for hog

Error correction

- Kontrollera motorgivarens anslutning

- Kontrollera hastighetsmatsystemets kabel
- Kontrollera motorgivaren

- Kontakta er servicerepresentant
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231-E190 Error message
E190 RDY.x-status axlar forblir aktiv (sdkerhetsreld) %1

Cause of error

- Uppmatt status for -STO.A.G'-signalen forblir vid testtid-
punkten inaktiv ('high*-niva)

-'-STO.A.G"-signalen vaxlar inte till status "aktiv' ('low-niva)
trots att MC staller staller in motsvarande signalstatus.

- Effektmodulen (servoférstarkaren) for atminstone 1
matnings- eller hjalpaxel sparras inte via -STO.A.G-signalen.

Error correction

- Kontrollera inkopplingen
- Hardvara defekt
- Kontakta er servicerepresentant

231-E1A0 Error message
E1A0 RDY .x-status axlar forblir inaktiv (sdkerhetsreld) %1

Cause of error

- Uppmatt status for -STO.A.G'-signalen forblir vid testtid-
punkten aktiv (‘high'-niva)

- -ST0.A.G"-signalen véaxlar inte till status 'inaktiv' (high-niva)
trots att MC staller staller in motsvarande signalstatus.

- Effektmodulen (servoférstarkaren) for &tminstone 1
matnings- eller hjalpaxel sparras via -STO.A.G-signalen.

Error correction

- Kontrollera inkopplingen
- Hardvara defekt
- Kontakta er servicerepresentant

231-E1CO0 Error message
E1CO RDY .x-status spindel forblir aktiv (sdkerhetsreld) %1

Cause of error

- Status for -STOS.A.G-signalen forblir vid testtidpunkten
inaktiv (‘high'-niva)

- -STOS.A.G"-signalen véaxlar inte till status 'aktiv' (low'-niva)
trots att MC staller in motsvarande signalstatus.

- Effektmodulen (servoférstarkaren) for spindeln spérras inte
via -STOS.A.G-signalen.

Error correction

- Kontrollera inkopplingen
- Hardvara defekt
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

231-E1EO

Beskrivning

Error message
ETEO CC%2 RDY .x-status forblir aktiv (sékerhetsreld)%1

Cause of error

- Vid test av Wachdogs WD.A.STO for PL 6xxxFS har ett fel
intraffat. En effektmodul (servoférstarkare) stangs inte av via
-STOS.A.G eller -STO.A.G-signalen.

- Inkopplingen av -STO.A.G, -STOS.A.G eller X771, X72 till
effektmodulen (UV, UE) felaktig eller saknas

- Parametreringen for reglering av X71, X72 via-STO.A.G, -
STOS.A.G felaktig i SMP

- Hardvara defekt

Error correction
- Kontrollera inkopplingen
- Kontrollera SMP

- Byt ut hardvaran
- Skapa servicefiler och kontakta kundtjanst

231-E200

Error message
E200 Tid 6verskriden vid Nodstopp (SS1) %1

Cause of error

- Maximala tilldtna bromstiden for stoppet pa nédbromsram-
pen (SS1-reaktion) har overskridits

Error correction
- Kontrollera maskinparameter:
timeLimitStop1: Tidsbestammelse for stopp pa nodbroms-

rampen for SS1-reaktion
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

231-E220 Error message
E220 Stillestdndsovervakning SKERN-CC %1

Cause of error

- SKERN-CC har upptéckt en otillatet stor axelrorelse i
sakerhetstillstdndet SOS. Stillestdndshastigheten

ar dock inte 6verskriden. Den maximalt

tilldtna strackan anges i maskinparameter positionRangeV-
min.

Mojliga orsaker:

- Maskinparameter positionRangeVmin for lagt installd

- Bromsarna deaktiverades innan stangning av lagesregler-
loopen

- Bromsarna aktiverades inte innan oppnandet av lages-
reglerloopen

- vid uppstart av en axel reglerades ett fortfarande existeran-
de

slapfel

- Broms ar defekt

- en axel har forsokt forflyttas i tillstand SOS (PLC?)

Error correction

- Kontrollera inmatningen i maskinparameter positionRang-
eVmin

- Kontrollera i ordningsféljd deaktivera bromsar/sténg lages-
reglerloopen

- Kontrollera i ordningsfoljd aktivera bromsar/6ppna lages-
reglerloopen

- Kontrollera om ett slapfel existerar pa ndgon axel efter
l&sning

- Kontakta kundtjanst

231-E230 Error message
E230 Axel %1 sakerhetsfunktion STO ej uppfylld

Cause of error

Sakerhetsfunktionen STO (Safe Torque Off) uppfylldes inte
for den angivna axeln.

Error correction

- Kontrollera om det handlar om ett foljdfel och atgéarda

i forekommande fall den utlésande orsaken.

- Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer

231-E240

Beskrivning

Error message
E240 Axel %1 bromsforlopp felaktigt

Cause of error

- Under en SS1-bromsning kunde axeln inte pa ett korrekt
satt

bromsas. Mojliga orsaker:

- Installd fordrojningstid for dv/dt-6vervakningen
timeToleranceDvDt racker inte till. Efter utgdng av
fordrojningstiden infinner sig eventuellt annu en accelera-
tion

- Servodriften ar inte optimalt optimerad

- Bromsrampen i maskinparameter motEmergen-
cyStopRamp ar inte korrekt installd

Error correction

- Kontrollera inmatningen i maskinparameter timeToleran-
ceDvDt

- Kontrollera den installda bromsrampen for nodstopps-
bromsningar

i maskinparameter motEmergencyStopRamp

- Kontrollera servodriftens hastighet under
bromsforloppet med styrsystemets interna oscilloskop

- Optimera servodrift

- Kontakta kundtjanst
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231-E250 Error message
E250 Fel i avstangningskanal %1 Ch:%4 St:%5 St-2ndCh:%6
Sgn:%7

Cause of error

| sjalvtestet av sakerheten har ett fel intraffat. Testet av
avstangningskanalerna har faststallt ett fel. Forkortningarna
i felmeddelandet har foljande betydelse:

Ch (berérd avstangningskanal):

1: STO.A X

2:STO.B.x

3:STOAG

4:STOSAG

5:STO.A.G och STOS.A.G

St (Arstatus for avstangningskanalen):

0: Avstangningskanalen ar inaktiv, trots att den skall vara
aktiv

1: Avstangningskanalen ar aktiv, trots att den skall vara
inaktiv

St-2ndCh (Arstatus for den andra avstangningskanalen):
0: Avstangningskanal ar inaktiv

1: Avstangningskanal ar aktiv

Den andra avstangningskanalen ar STO.A.x nar Ch=2 och
STO.B.x nar Ch=1, Ch=3, CH=4 och CH=5

Sgn (berord avstangningskanal):

0: STOS.AMC 1: STO.AMC.WD
2:STO.AP.x3:STO.APIC

4: STO.B.CC.WD 5: STO.B.P.x

6: STO.A.CC 7: STO.A.SPLWD

8: STOX.ARES9: STOAT

99: Ingen avstangningskanal

Error correction

- Kontrollera inkoppling (PWM-kabel)
- Byt ut defekt hardvara (effektmodul, reglerenhet)
- Kontakta kundtjanst

231-E251 Error message
E251 SKERN-CC%2: Priifsummenfehler Kreuzvergleichsda-
ten von SKREN-MC.
Cause of error

Es wurde ein Unterschied in der von der MC Ubermittelten
und von der CC gebildeten Priifsumme festgestellt.

Error correction

- Reboot der Steuerung.
- Kundendienst benachrichtigen
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Felnummer

231-F000

Beskrivning

Error message
FOO0 CC%2 S-funktionsanrop fel %1

Cause of error
- Internt programvarufel
Error correction

- Kontakta er servicerepresentant
- Kontrollera programvaruversionen

231-F100

Error message
F100 Bromstest utfordes inte %1

Cause of error

- MC utfor inte ndgot test av motorbroms(ar), trots att detta
ar nodvandigt enligt parameterinstallning.

- Anropet av testning av en motorbroms pagar langre an 5
[sek].

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-F200

Error message
F200 Bromsledningstest utfordes inte %1

Cause of error

- MC utfor inte ndgot test av motorbromsledningen, trots att
detta ar nodvandigt enligt parameterinstallning.

- Anropet av testning av en bromsledning pagar langre an 10
[sek].

Error correction
- Kontakta er servicerepresentant

231-F300

Error message
F300 CC%2 avbrott i avstangningstest %1

Cause of error

- Avstangningstestet avslutades automatiskt eftersom den
maximalt tilldtna vantetiden Gverskreds.

- NC avslutade inte ett testavsnitt pa ett korrekt satt.

- NC utfor inte ett bestamt test.

Error correction

- Kontrollera om ett tidigare systemfel i NC har resulterat i
avbrott av ett testavsnitt

- Kontrollera programvaruversionen

- Kontakta er servicerepresentant

234-0001

Error message
Otillrackligt minne

Cause of error

For Ethernet-Gverforingen har for manga Clients konfigure-
rats.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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234-0002 Error message
HSCI-Ethernet-anslutning avbruten

Cause of error
Ethernet-Gverforingen ar stord.
Error correction

- Kontrollera kablarna
- Kontakta er servicerepresentant

234-0003 Error message
HSCI-Ethernet-konfiguration utan CC

Cause of error

Om HSCI konfigureras eller ansluts, méste dven en CC vara
ansluten till HSCI.

Error correction

- Kontrollera kablarna
- Kontakta er servicerepresentant

234-0004 Error message
Internt programvarufel

Cause of error

Otillrackligt minne

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

234-0005 Error message
Internt programvarufel

Cause of error
HSCl-initialisering ej genomfoérd
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

234-0006 Error message
Internt programvarufel

Cause of error

Snabba ingéngar pa PLB 6xxx (HSCI) gj initialiserade
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

234-0007 Error message
Snabb ingang ar inte tillganglig
Cause of error
En i styrsystemets konfigurationsdata instélld snabb ingang
pé en PLB 6xxx (HSCI) &r inte tillgénglig.
Error correction

- Sakerstall att ingdngen ar konfigurerad med 10config.
- Beakta att ingdngen maste vara av datatyp Bit.
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Felnummer

234-0008

Beskrivning

Error message
Totala HSCI-datamangden for stor

Cause of error

Antalet tilldtna HSCI-datatelegram eller totala storleken har
overskridits.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

234-0009

Error message
Antalet HSCl-telegram ar for stort

Cause of error

Det maximala antalet HSCl-datatelegram har overskridits.
|0-konfigurationen innehaller for ménga HSCl-enheter.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant.

234-000A

Error message
HSCI-dataméangd har uppnétt kritisk niva

Cause of error

Totala mangden HSCl-data har uppnatt en kritisk niva.
Det finns en storre risk att dverforingsfel uppstar.

Error correction

- Minska antalet HSCl-komponenter pa HSCl-bussen.
- Kontakta er servicerepresentant.

234-000B

Error message
HSCl-datamangd for HSCl-enhet for stor

Cause of error

Den tilldtna totala mangden data for en HSCl-enhet har
overskridits.

Error correction
Kontakta kundtjanst.

234-000C

Error message
Otilldten HSCl-enhet detekterad p& X501 hos MC:n

Cause of error

Minst en HSCl-enhet har detekterats pd MC:ns anslutning
X501 som inte ar avsedd for drift pd denna anslutning.

Error correction

Kontrollera de enheter som ar anslutning till X501.
Foljande enheter ar inte tilldtna pa denna anslutning:
- Reglerenhet CC (inklusive UECs och UMCs)

- PL 6xxx FS

- Mer an en tvakanalig maskinmandverpanel (t.ex. MB
620FS, PL 6001FS)
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234-000D Error message
Fel vid initialisering av SPI-modulen (MCU)

Cause of error
Minnet for SPI-ingangar och utgangar kunde inte skapas.
Error correction

Stang av styrsystemet och starta det igen.
Kontakta kundtjanst om vid &terkommande fel.

234-000E Error message
Maximalt antal reglerenheter 6verskridet

Cause of error

Det finns for ménga reglerenheter CC anslutna till HSCI-
bussen.

Error correction

- Beakta det maximala antalet HSCl-deltagare. Ytterligare
information finner du i ditt styrsystems teknisa handbok.
- Kontrollera HSCI-konfigurationen.

- Kontakta kundtjanst.

234-000F Error message
Maximalt antal PLB eller MB Overskridet

Cause of error

Det finns for manga PLB 6xxx eller mandverpaneler MB
anslutna till HSCl-bussen.

Error correction

- Beakta det maximala antalet HSCl-deltagare. Ytterligare
information finner du i ditt styrsystems teknisa handbok.
- Kontrollera HSCI-konfigurationen.

- Kontakta kundtjanst.

234-0010 Error message
Maximalt antal HSCl-enheter overskridet

Cause of error

For manga HSCl-enheter (CC + UxC + PL 6xxx + MB) har
detekterats pa HSCl-bussen.

Error correction

- Beakta det maximala antalet HSCl-deltagare. Ytterligare
information finner du i ditt styrsystems teknisa handbok.
- Kontrollera HSCl-konfigurationen.

- Kontakta kundtjanst.
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Felnummer

234-0011

Beskrivning

Error message
HSCI-handratt konfigurationsfel

Cause of error

For manga eller icke tilldtna handrattar for detta styrsystem
har detekterats pa HSCl-enheter

Error correction

- Kontrollera konfiguration och antal anslutna handrattar
- Kontakta kundtjanst

234-0012

Error message
HSCl-avkannarsystem konfigurationsfel

Cause of error

For manga eller icke tilldtna matprobar for detta styrsystem
har detekterats pa HSCl-enheter

Error correction

- Kontrollera konfiguration och antal matprobar
- Kontakta kundtjanst

234-0013

Error message
Fel vid lasning av HSCI-h&rdvaruinformation

Cause of error

Vid inldsning av harvaruinformation for HSCl-initialisering
har ett fel intraffat

Error correction

- Starta om styrsystemet
- Kontrollera HSCl-kabeldragning
- Kontakta kundtjanst

234-0014

Error message
Storning pa MC:ns HSCI-granssnitt X500

Cause of error

- Storningar pa MC huvuddatorns HSCI-granssnitt X500
- Délig eller saknad HSCI-forbindelse pa X500

Error correction
- Kontroller kontaktanslutning pd MC:ns X500
- Kontrollera HSCl-kabel pd X500 och anslutna HSCl-enheter

- Defekt huvuddator MC
- Kontakta kundtjanst
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234-0015 Error message
Storning pa MC:ns HSCI-granssnitt X501

Cause of error

- Storningar pd MC huvuddatorns HSCIl-granssnitt X501
- Délig eller saknad HSCI-forbindelse pa X501

Error correction

- Kontroller kontaktanslutning pd MC:ns X507

- Kontrollera HSCl-kabel pa X501 och anslutna HSCl-enheter
- Defekt huvuddator MC

- Kontakta kundtjanst

234-0017 Error message
HSCl-data ej uppdaterade

Cause of error

- HSCl-data har inte uppdaterats sedan den senaste cykeln
- Internt software-fel

Error correction

- Kontrollera HSCl-anslutningarna och forsorjningsspanning-
en till HSCl-enheterna

Om felet dterkommer vid upprepade tillfallen:

- Skapa och spara servicefiler

- Kontakta kundtjanst

234-0019 Error message
Felaktig firmware-version i HSCI-master-blocket

Cause of error

Firmware-version for HSCl-master-FPGA &r inte kompatibel
med den installerade NC-software-versionen.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

234-001A Error message
HSCl-telegramlista for lang

Cause of error

- F6r manga HSCl-enheter ar konfigurerade eller anslutna till
MC huvuddatorns HSCl-bus
- Huvuddator MC defekt

Error correction

- Reducera antalet enheter i HSCl-konfigurationen alternativt

pd HSCl-bus

- Om felet intraffar utan foregdende andring av HSCI-konfigu-
rationen, foreligger ett hardvarufel i MC:n. Byt i sddana fall ut
huvuddatorn MC.

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

234-001C

Beskrivning

Error message
HSCI-kommunikation avbruten

Cause of error

Under pagdende drift har en otilldten dndring av antalet
HSClI-deltagare pad HSCI-bus har konstaterats.

Ytterligare information om felkéllan kan erhallas i styrsyste-
met

busdiagnos eller via softkey INTERNE INFO.

Error correction

- Kontrollera HSCl-kabelanslutningar och HSCl-enheter inklu-
sive deras stromforsorjning.
- Kontakta kundtjanst.

234-001D

Error message
Fel vid HSCl-initialisering

Cause of error

Vid initialiseringen av HSCI-master-komponenten kunde inte
nodvandiga minnesomraden skapas.

Error correction

- Starta styrsystemet pa nytt

Om felet dterkommer vid upprepade tillfallen:

- Skapa och spara servicefiler
- Kontakta kundtjanst

234-001E

Error message
Initialiseringsfel HSCIl-granssnitt X500

Cause of error

Ett fel har intraffat vid initialiseringen av granssnittskompo-
nenten for HSCI-granssnitt X500

Error correction

- Starta styrsystemet pa nytt

Om felet dterkommer vid upprepade tillfallen:

- Skapa och spara servicefiler

- Kontakta kundtjanst

234-001F

Error message
Initialiseringsfel HSCI-granssnitt X501

Cause of error

Ett fel har intraffat vid initialiseringen av granssnittskompo-
nenten for HSCl-granssnitt X501 i MC huvuddatorn

Error correction

- Starta styrsystemet pa nytt

Om felet dterkommer vid upprepade tillfallen:

- Skapa och spara servicefiler

- Kontakta kundtjanst
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234-0020 Error message
HSCI-kommunikationsfel

Cause of error

Det mottagna Frame-numret for en HSCl-frame passar inte
med det forvantade Frame-numret.

Error correction

m felet aterkommer vid upprepade tillféllen:
- Skapa och spara servicefiler
- Kontakta kundtjanst

234-0021 Error message
HSCl-kommunikationsfel

Cause of error

DMA fran MC-minnet till HSCI-master ar fortfarande aktiv
nar HSCl-overféringen paborjas.

Mojliga orsaker:

- Internt software-fel

- Stort antal "Failed Frames"

Error correction

Intraffar felet i kombination med ett stort antal "Failed
Frames": Kontrollera HSCl-anslutningarna. Antalet “Failed
Frames” visas i busdiagnosen for HSCI-master MC.

Om felet dterkommer vid upprepade tillfallen:

- Skapa och spara servicefiler

- Kontakta kundtjanst

234-0022 Error message
HSCI-kommunikationsfel

Cause of error

Sedan det senaste HSCI-datautbytet genomfordes ingen
DMA frén MC-minnet till HSCI-master.

Mojliga orsaker:

- Internt software-fel

- Stort antal "Failed Frames"

Error correction

Intraffar felet i kombination med ett stort antal "Failed
Frames": Kontrollera HSCl-anslutningarna. Antalet “Failed
Frames” visas i busdiagnosen for HSCI-master MC.

Om felet dterkommer vid upprepade tillfallen:

- Skapa och spara servicefiler

- Kontakta kundtjanst
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Felnummer

234-0024

Beskrivning

Error message
HSCI-kommunikationsfel

Cause of error

Exekveringen av HSCl-6verforingsuppdraget hade inte avslu-
tats nar annu en ny DMA-transfer frdn MC-minnet till HSCI-
mastern pabdrjades.

Mojliga orsaker:

- Internt software-fel

- For manga "Failed Frames'

Error correction

Intraffar felet i kombination med ett stort antal "Failed
Frames”: Kontrollera HSCl-anslutningarna. Antalet "Failed
Frames” visas i busdiagnosen for HSCI-master MC.

Om felet dterkommer vid upprepade tillféllen:

- Skapa och spara servicefiler

- Kontakta kundtjanst

234-0025

Error message
HSCl-kommunikationsfel

Cause of error
- HSCIl-kommunikationsfel (per DMA) har intraffat.
Error correction

- Skapa och spara servicefiler
- Kontakta kundtjanst

234-0026

Error message
HSCI-kommunikationsfel

Cause of error
- HSCl-kommunikationsfel har intraffat
Error correction

- Skapa och spara servicefiler
- Kontakta kundtjanst

235-0001

Error message
Installationsfel

Cause of error

Oppnandet av Firmware-filen har misslyckats. Firmware-filen
hittades inte eller sa ar filen felaktig.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0002

Error message
Installationsfel

Cause of error

Lasning av Firmware-filen har misslyckats. Firmware-filen ar
felaktig.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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235-0003 Error message
Hardvarufel

Cause of error

Fel vid nedladdning av Firmware-filen. Antingen intraffade
ett fel under datadverforingen av Firmware eller sd innehaller
filen en felaktig Firmware-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0004 Error message
Hardvarufel

Cause of error

Tidsoverskridelse under nedladdning av Firmware-filen. CCU
har inte svarat inom den forvantade tiden. CCU é&r defekt eller
en felaktig Firmware-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0005 Error message
Hardvarufel

Cause of error

Tidsoverskridelse vid berakning av kontrollsumma for
Firmware-filen. CCU har inte svarat inom den forvantade
tiden. CCU &r defekt eller en felaktig Firmware-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0006 Error message
Hardvarufel

Cause of error

Kontrollen av kontrollsumman for Firmware-filen har
misslyckats. Felaktig kontrollsumma for CCU. CCU ar defekt
eller en felaktig Firmware-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0007 Error message
Hardvarufel

Cause of error

Tidsoverskridelse under nedladdning av den forsta delen av
Firmware. CCU har inte svarat inom den forvantade tiden.
CCU ar defekt eller en felaktig Firmware-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer

235-0008

Beskrivning

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Tidsoverskridelse under nedladdning av den andra delen av
Firmware. CCU har inte svarat inom den forvantade tiden.
CCU ar defekt eller en felaktig Firmware-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0009

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Tidsoverskridelse vid kontrollen av om Bootcode kors. CCU
har inte svarat inom den forvantade tiden. CCU &r defekt eller
en felaktig Bootcode-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-000A

Error message
Installationsfel

Cause of error

Oppnandet av Bootcode-filen har misslyckats. Bootco-
de-filen hittades inte eller s& &r filen felaktig.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-000B

Error message
Installationsfel

Cause of error

Lasning av Bootcode-filen har misslyckats. Bootcode-filen ar
felaktig.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-000C

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Det finns for ménga HSCl-enheter anslutna till styrsystemet.
Error correction

Ta bort ndgra HSCl-enheter. Kontakta din maskintillverkare.
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Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Hardvarufel

Cause of error

HSCl-enheten kors inte. CCU har inte svarat inom den
forvantade tiden. CCU ar defekt eller en felaktig Firmwa-
re-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-000E

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Denna CCU stods inte. En okand CCU ar ansluten till styrsy-
stemet.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-000F

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Tidsoverskridelse vid kontroll av om CCU kors. CCU har inte
svarat inom den forvantade tiden. CCU ar defekt eller en
felaktig Firmware-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0010

Error message
Installationsfel

Cause of error

Konfigurationsinstallningar saknas for CCU422
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0011

Error message
Installationsfel

Cause of error

Konfigurationsinstéllningar for CCU422 ar felaktiga
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0012

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Fel vid den asynkrona datadverforingen
Error correction

Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer

235-0013

Beskrivning

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Tidsoverskridelse vid identifiering av programvaran i CCU.
CCU har inte svarat inom den forvantade tiden. CCU ar
defekt eller en felaktig Firmware-version.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0014

Error message
Installationsfel

Cause of error

Ogiltig initialiseringsparameter. Konfigurationsinstallningar-
na ar felaktiga.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-0015

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Inkompatibel sakerhetsbeteckning for Mainboard och CCU.
Sakerhetsbeteckningen for Mainboard och CCU &r olika.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0016

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Kontroll av Syscon Register misslyckades. Syscon Regis-
ter innehéller inte det forvantade vardet. Hardvaran kan vara
defekt.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0017

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Initialisering av enheten har misslyckats. | samband med
initialiseringen av enheten har ett fel intraffat.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren
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Beskrivning

Error message
Installationsfel

Cause of error

Kunde inte oppna filen for skrivning. Felaktig konfiguration.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0019

Error message
Installationsfel

Cause of error

Kunde inte lasa filens konfiguration. Felaktig konfigurations-
fil.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-001A

Error message
Installationsfel

Cause of error

Kunde inte skriva filen hardware.sys. | konfigurationen
angavs inte ndgon sokvag till filen hardware.sys.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-001B

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Ett fel har intraffat i samband med initialiseringen av
enheten.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-001C

Error message
Installationsfel

Cause of error

Mainboard kunde inte hittas.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren

235-001D

Error message
Internt programvarufel

Cause of error

Kunde inte generera server-interfacet
Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

235-001E

Beskrivning

Error message
Internt programvarufel

Cause of error

Skapande av Interrupt Service Routine for Interrupt har
misslyckats

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-001F

Error message
Internt programvarufel

Cause of error

Interrupt existerar inte

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0020

Error message
Internt programvarufel

Cause of error

Ytterligare servicefunktioner for aktuell Interrupt kan inte
behandlas (max. 3)

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-0021

Error message

Internt programvarufel

Cause of error

Obekant fel

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0022

Error message
Internt programvarufel

Cause of error

Mainboard stods inte av HardwareServer
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0023

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Okand Hardware-konfiguration. Kontrollen av om det ar ett
en-/tvaprocessor system har misslyckats.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren
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235-0024

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Installationsfel

Cause of error

Programvaran for enprocessorsystem kors i ett tvaproces-
sor system. Fel programvara.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0025

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Lasning av HIK har misslyckats. Hardvaran ar eventuellt
defekt.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0026

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Lasning av Glue signatur har misslyckats. Hardvaran ar
eventuellt defekt.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0027

Error message
Installationsfel

Cause of error

Okéand hardvara. G50 identifikation har misslyckats.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren

235-0028

Error message
Hardvarufel

Cause of error

Natverkskort ar inte tillgangligt eller s foreligger ett internt
programvarufel. Lasning av MAC-adressen har misslyckats.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0029

Error message

Internt programvarufel

Cause of error

Lasfel fran PCl base16

Error correction

Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

235-002A

Beskrivning

Error message

Internt programvarufel

Cause of error

Lasfel frdn PCl base32

Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-002B

Error message
Installationsfel

Cause of error

Styrsystemet stdds inte av denna programvara. Fel hardvara

eller defekt hardvara.
Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-002C

Error message
Installationsfel

Cause of error

Felaktig hardvara.

Error correction

Kontakta maskintillverkaren

235-002D

Error message

Internt programvarufel

Cause of error

Atkomst till DPRAM har misslyckats
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-002E

Error message
Hardvara simuleras

Cause of error
Ingen CCU hittades. Darfor vaxlas till simuleringsmode.
Error correction

- Kontrollera CCU
- Kontrollera anslutning till CCU

235-002F

Error message
PROFIBUS/PROFINET: Hardvarufel

Cause of error

TNC:n kan inte kommunicera med ProfiNet-granssnittet.
ProfiNet-granssnittet ar defekt eller inte kompatibelt med
TNC:n.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer Beskrivning

235-0030 Error message
Ingen eller felaktig Firmware pd ProfiNet-granssnitt

Cause of error

ProfiNet-granssnittet har ingen Firmware.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren

235-0031 Error message
Firmware-kontroll av ProfiNet-granssnitt misslyckades

Cause of error

TNC:n kan inte 6ppna Firmware-filen for ProfiNet-granssnit-
tet.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0032 Error message
Firmware-Update av ProfiNet-granssnitt misslyckades

Cause of error

TNC:n kan inte lasa Firmware-filen for ProfiNet-gréanssnittet.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren

235-0033 Error message
Firmware-fil for ProfiNet-granssnitt ar felaktig

Cause of error

TNC:n har konstaterat ett checksummefel i Firmware-filen
for ProfiNet-granssnittet.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-0034 Error message
Firmware-Update av ProfiNet-granssnitt misslyckades

Cause of error

Ett fel har intraffat i samband med Firmware-Update pa
ProfiNet-granssnittet.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer

235-0035

Beskrivning

Error message
ProfiNet: Hardvarufel

Cause of error

TNC:n kan inte konfigurera ProfiNet-granssnittet.

Mojliga orsaker:

- Konfigurationsdata for ProfiNet-granssnittet ar ofullstan-
digt eller felaktigt.

- Firmware for ProfiNet-granssnittet ar inte kompatibelt med
styrsystemets programvara.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0036

Error message
ProfiNet: Hardvarufel

Cause of error

Firmware for ProfiNet-granssnittet ar inte kompatibelt med
TNC:n.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0037

Error message
Initialisering av ProfiNet-granssnitt misslyckades

Cause of error

TNC:n kan inte lasa en ProfiNet-projektfil.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren

235-0038

Error message
Initialisering av ProfiNet-granssnitt misslyckades

Cause of error

ProfiNet-granssnittet begar projektfiler fran TNC:n som inte
finns tillganglig i TNC:n.

Error correction

Kontakta maskintillverkaren

235-0039

Error message
Start av CBE ej mojligt

Cause of error

Start av ProfiNet-granssnittet CBE30 har misslyckats.
Error correction

Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer Beskrivning
235-003A Error message
Fel vid reserveringen av minne
Cause of error
Erforderligt minne kunde inte reserveras.
Error correction
Kontakta er servicerepresentant
235-003B Error message
Update av Firmware ej mojlig
Cause of error
Internt fel vid Firmware-Update.
Error correction
Kontakta maskintillverkaren
235-003C Error message
Versionsinformation saknas i Firmware-fil
Cause of error
| en Firmware-fil kunde inget versionsnummer hittas.
Error correction
Kontakta maskintillverkaren
235-003D Error message
Firmware kunde inte startas
Cause of error
Start av en enhets-firmware har misslyckats.
Error correction
Kontakta maskintillverkaren
235-003E Error message
Fel i hardvarukonfigurationen
Cause of error
Ett fel har hittats i hardvarukonfigurationen.
Error correction
Kontakta maskintillverkaren
235-003F Error message

Fel i ProfiNet-kommunikation

Cause of error

Vid kommunikation med en enhet i ProfiNet-bus har ett fel
intraffat.

Error correction

- Kontrollera alla enheter och anslutningar
- Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer

235-0040

Beskrivning

Error message
Ingen &tkomst till konfigurationen

Cause of error

Erforderliga konfigurationsdata kunde inte avlasas av Konfi-
gurations-servern.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-0041

Error message
Ingen atkomst till Event-Server

Cause of error

Atkomst till Event-Server har misslyckats.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0042

Error message
Reglerenhet CC kan inte startas

Cause of error

En reglerenhet CC kan inte startas alt. Firmware kunde inte
Overforas korrekt.

Error correction

- Kontrollera reglerenhet CC
- Kontakta maskintillverkaren

235-0043

Error message
HSCI-Watchdog kunde inte raderas

Cause of error

HSCI-Watchdog kunde inte raderas.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0044

Error message
Fel i HSCI-kommunikationen

Cause of error

Vid kommunikation med en enhet i HSCI-bus har ett fel
intraffat.

Error correction

- Kontrollera alla enheter och anslutningar
- Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer

235-0045

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
HSCI-forbindelsefel

Cause of error
Ett anslutningsfel har hittats i HSCI-bus.
Error correction

- Kontrollera alla enheter och anslutningar
- Kontakta er servicerepresentant

235-0046

Error message
Fel vid detektering av reglerenhet CC

Cause of error

Ett fel har intraffat i samband med detektering av den anslut-
na reglerenheten CC.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-0047

Error message
Fel i meddelande fran CC

Cause of error

Felaktig information har mottagits fran en CC.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0048

Error message
Fel i meddelande fran PL-modul

Cause of error

Felaktig information har mottagits fran en CC.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0049

Error message
PL-fel

Cause of error

En PL-modul har meddelat ett fel.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-004A

Error message

Programvaruversion i PL-modul och MC passar inte med
varandra

Cause of error

Programvaruversion i PL-modul och datorenhet MC passar
inte med varandra

Error correction
Kontakta maskintillverkaren
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Felnummer

235-004B

Beskrivning

Error message
PLC-modul kunde inte startas

Cause of error
En PL-modul kunde inte startas.
Error correction

- Kontrollera PL-modul
- Kontakta er servicerepresentant

235-004C

Error message
PL: Ingen Bus-modul funnen

Cause of error
| en PL-modul hittates inte ndgon Bus-modul.
Error correction

- Kontrollera PL-modul
- Kontakta er servicerepresentant

235-004D

Error message
Okéand PL-programvara

Cause of error
En PL-modul har en okénd programvara.
Error correction

- Kontrollera PL-modul
- Kontakta er servicerepresentant

235-004E

Error message
For manga Slots i PL-modul

Cause of error
En PL-modul har fler slots &n vad som &r tillatet.
Error correction

- Kontrollera PL-modul
- Kontakta er servicerepresentant

235-004F

Error message
Fel vid identifiering av hardvaran

Cause of error

En hardvaruenhet kunde inte identifieras pa ett korrekt satt.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-0050

Error message
Héardvara ej funnen

Cause of error
En erforderlig hardvaruenhet kunde inte hittas.
Error correction

- Kontrollera alla enheter och anslutningar
- Kontakta er servicerepresentant
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235-0051

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Fel vid kommunikation med SPI-modul

Cause of error

Vid kommunikation med en SPI-modul har ett fel intraffat.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-0052

Error message
Fel vid en filoperation

Cause of error

En filoperation har misslyckats.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0053

Error message
Fel vid hardvarudetekteringen

Cause of error

Fel vid hardvarudetekteringen
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0054

Error message
Atkomst till hardvara som inte stéds

Cause of error

En ansluten hardvaruenhet stods inte av den anvanda
programvaran.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren

235-0055

Error message
Firmware-uppdatering kravs (%1)

Cause of error
En uppdatering av firmware kravs fér en modulgrupp.

Den berérda modulgruppen anges i tillaggsinformationen.

Error correction

Denna Firmware-uppdatering kraver en bekraftelse av anvan-

daren.
Beakta dartill efterfoljande meddelanden.
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Felnummer

235-0056

Beskrivning

Error message
Firmware-uppdatering kravs (%1)

Cause of error

En uppdatering av firmware kravs for en modulgrupp.
Den berorda modulgruppen anges i tillaggsinformationen.

Error correction

- Sténg ner styrsystemprogramvaran.
- Starta Firmware-uppdatering i HeROS-konsolen.

235-0057

Error message
Firmware-uppdatering pagar (%1)
Cause of error

For tillfallet uppdaterar styrsystemet Firmware i en modul-

grupp.
Den berorda modulgruppen anges i tillaggsinformationen.

Error correction

Vanta tills Firmware-uppdateringen ar slutford.
Beakta dartill efterfoljande meddelanden.

235-0058

Error message
Firmware-uppdatering slutford (%1)

Cause of error

Uppdateringen av Firmware har slutforts framgangsrikt.
Den berérda modulgruppen anges i tillaggsinformationen.

Error correction

235-0059

Error message
Firmware-uppdatering misslyckades (%1)

Cause of error

Uppdatering av Firmware har misslyckats.
Den berérda modulgruppen anges i tillaggsinformationen.

Error correction

- Beakta ytterligare felmeddelanden.

- Atgérda felorsaken.

- Stang av och aterstarta styrsystemet.
Firmware-uppdateringen upprepas automatiskt vid nasta
start av styrsystemet.

235-005A

Error message
Firmware-uppdatering misslyckades (%1)

Cause of error

Uppdatering av Firmware har misslyckats.
Den berdrda modulgruppen anges i tillaggsinformationen.

Error correction

Modulgruppen ar eventuellt inte langre anvandbar.
Kontakta er servicerepresentant.
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Felnummer

235-005B

Fel-lista | Lista med alla NC-felmeddelanden

Beskrivning

Error message
Avstangning av styrsystemsprogramvaran fordrojd

Cause of error

Styrsystemsprogramvaran kan for tillfallet inte stangas ner
eftersom en uppdatering av Firmware pagar.

Error correction

Vanta tills Firmware-uppdateringen ar slutford.
Styrsystemsprogramvaran stangs da automatiskt ner.

235-005C

Error message
Systemfel

Cause of error

En funktion anropades som annu inte har implementerats i
en server.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-005D

Error message
Systemfel

Cause of error

En server kan inte faststélla ett meddelandes avsandare.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-005E

Error message
Systemfel

Cause of error

En server kan inte fa kontakt med ett meddelandes avsanda-
re.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-005F

Error message
Systemfel

Cause of error

Ett programvarufel har intraffat.
Error correction

Kontakta er servicerepresentant

235-0060

Error message
For lite arbetsminne (RAM)

Cause of error

Det finns for lite arbetsminne (RAM) pa MC:n for styrningens
drift.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

235-0061 Error message
Inkompatibelt periferi-instrument (%1)
Cause of error
Ett periferi-instrument kan inte koras tillsammans med
mjukvaran till denna styrningen pa grund av inkompabilitet.
Det berorda instrumentet anges i tilldggsinformationen.
Error correction
- Byt ut instrumentet
- Kontakta er servicerepresentant

235-0062 Error message
Obekant enhet pd HSCl-bussen (%1)
Cause of error
NC-programvaran identifierar varje ansluten enhet med hjalp
av en enhetstabell.
Tabellen anger om enheten stods av den mjukvaruversion
som &r installerad pa styrsystemet.
Till HSCI-bussen ar enhet ansluten som antingen inte stods
av den har programvaran eller som annu inte har angetts i
enhetstabellen.
Den berorda enheten anges i tillaggsinformationen.
P& grund av import av en backup som skapats av en éldre
programvaruversion kan enhetstabellen ha skrivits dver.
Error correction
- Kontakta kundtjanst.
- Genomfor en uppdatering av NC-mjukvaran om enheten
inte stods av den nuvarande versionen av NC-mjukvaran.
- Uppdatera enhetstabellen. En ny enhet, som annu inte tas
hansyn till i enhetstabellen, kan eventuellt startas av den
installerade programvaran. | sddana fall behGver enhetsta-
bellen uppdateras.

235-0063 Error message

Obekant enhet pa ProfiNet-granssnittet (%1)

Cause of error

NC-mjukvaran identifierar varje ansluten enhet med hjalp av
en enhetstabell.

Tabellen anger om enheten stdds av den pa styrningen
installerade mjukvaruversionen.

En enhet ar ansluten till ProfiNet-granssnittet, som anting-
en inte stods av denna mjukvara eller annu inte ar angiven i
enhetstabellen.

Den berérda enheten anges i tillaggsinformationen.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant.

- Genomfor en uppdatering av NC-mjukvaran om enheten
inte stods av den nuvarande versionen av NC-mjukvaran.

- Aktualisera enhetstabellen. En ny enhet, som annu inte
finns angiven i enhetstabellen, kan eventuellt stodjas av den
installerade mjukvaran. | detta fall &r det nodvandigt med en
uppdatering av enhetstabellen.
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Felnummer Beskrivning

235-0064 Error message
Obekant enhet p& DriveCLiQ-granssnittet (%1)

Cause of error

NC-mjukvaran identifierar varje ansluten enhet med hjalp av
en enhetstabell.

Tabellen anger om enheten stods av den pé styrningen
installerade mjukvaruversionen.

En enhet ar ansluten till DriveCLiQ-granssnittet, som anting-
en inte stods av denna mjukvara eller annu inte ar angiven i
enhetstabellen.

Det berorda instrumentet anges i tilldggsinformationen.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant.

- Genomfor en uppdatering av NC-mjukvaran om enheten
inte stdds av den nuvarande versionen av NC-mjukvaran.

- Aktualisera enhetstabellen. En ny enhet, som annu inte
finns angiven i enhetstabellen, kan eventuellt stodjas av den
installerade mjukvaran. | detta fall ar det nédvandigt med en
uppdatering av enhetstabellen.

235-0065 Error message
Enhetstabell felaktig

Cause of error

Enhetstabellen ar felaktig och kan inte behandlas av
styrningen.

Error correction

Kontakta er servicerepresentant.

235-0066 Error message
Enhet (%1) rapporterar fel: %2

Cause of error

En till styrningen ansluten enhet har rapporterat ett fel.
Det berorda instrumentet anges i tillaggsinformationen.
Mojliga orsaker:

- Den pa enheten programmerade enhetsbeteckningen ar
felaktig.

- Firmware for enheten ar inte kompatibelt med styrsyste-
mets programvara.

- Enhet defekt.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren.
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Felnummer

235-0067

Beskrivning

Error message
Fel pa enhet (%1)

Cause of error

Ett fel har intréffat pd en enhet som &r ansluten till styrning-
en.

Det berorda instrumentet anges i tilldggsinformationen.
Mojliga orsaker:

- Den pd enheten programmerade enhetsbeteckningen ar
felaktig.

- Firmware for enheten ar inte kompatibelt med styrsyste-
mets programvara.

- Enhet defekt.

Error correction
Kontakta maskintillverkaren.

235-0068

Error message
Byt ut periferi-instrument (%1)

Cause of error

Vid uppstart konstaterades att en av de hardvarukomponen-
ter som ar ansluten till styrsystemet inte ar kompatibel med
den aktuella NC-programvarunivan.

Det berorda instrumentet anges i tillaggsinformationen.

En nodvandig uppdatering av intern Firmware i enheten kan
inte utforas.

HEIDENHAIN rekommenderar att omedelbart byta ut
komponenten.

Error correction
Kontakta kundtjanst.

235-0069

Error message
PROFINET: Protokollfel
PROFINET: Protokollfel

Cause of error

En PROFINET-slutenhet har skickat data till syrsytemet som
styrsystemet inte kan tolka.

Mojligtvis stods inte PROFINET-protokollet, som PROFI-
NET-slutenheten anvander, av TNC:n.

Den berorda PROFINET-slutenheten anges i tillaggsinforma-
tionen.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant
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Felnummer Beskrivning

235-006A Error message
Fel i kommunikationen med PROFINET-Controller
Fel i kommunikationen med PROFINET-Controller

Cause of error

Ett fel har uppstéatt i kommunikationen mellan styrsystemet
och PROFINET-controllern.

Error correction
Kontakta er servicerepresentant

235-006B Error message
|OC-fil ej konfigurerad
|OC-fil ej konfigurerad

Cause of error

Det finns inget filnamn angivet for IOC-filen.
Error correction

Definiera filnamn for I0C-fil

235-006C Error message
Fel i IOC-fil

Cause of error

|OC-filen innehéller ett fel.

Narmare upplysningar finns i tillaggsinformationen.

Error correction

- Kontrollera och korrigera I0C-filen med PC-programvaran
|Oconfig.

- Kontakta kundtjanst

235-006D Error message
Otillrackliga eller felaktiga kommandoparametrar

Cause of error

Ett kommando med felaktiga eller otillrackliga parametrar
har skickats till delen i NC-programvaran som ar ansvarig for
styrsystemets hardvarukomponenter.

Error correction

- Kontrollera parametrar
- Kontakta kundtjanst

235-006E Error message
|OC-fil kan ej 6ppnas

Cause of error

|OC-filen kunde inte Gppnas.
Filnamnet anges i tillaggsinformationen.

Error correction
Kontrollera definitionen av namnet for IOC-filen.
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Felnummer

235-006F

Beskrivning

Error message
|OC-fil formatfel

Cause of error

Styrsystemet kan inte tolka I0C-filen.
Filformatet ar felaktigt eller okant.

Error correction
Kontrollera 10C-filen med PC-programvaran |Oconfig

235-0070

Error message
Fel formatversion pa I0C-fil

Cause of error

|IOC-filen kan inte behandlas eftersom den ar i fel formatver-
sion.

Foljande formatversion kravs minst:

- PROFIBUS: 10C-V2

- AS-i: 10C-V2

- HSCI: 10C-V3

- PROFINET: I0C-V4

Error correction
Kontrollera I0C-fil och fardigstall i korrekt formatversion

235-0071

Error message
|OC-fil: Ingen PROFINET-Controller &ar konfigurerad

Cause of error

PROFINET-controllern kan inte konfigureras, eftersom det
inte finns nagra data for detta i I0C-filen.

Error correction

Konfigurera PROFINET-controllern med PC-programvaran
|Oconfig

235-0072

Error message
PROFINET: For manga enheter konfigurerade

Cause of error

Det finns fler PROFINET-enheter konfigurerade an vad som
ar tillatet.

Error correction

- Beakta tillaggsinformationen
- Reducera antalet konfigurerade enheter

235-0073

Error message
PROFINET: Projekteringsfel

Cause of error
Konfigurationen for PROFINET-strukturen ar felaktig.
Error correction

- Beakta tillaggsinformationen
- Korrigera |0C-fil
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Felnummer Beskrivning

235-0074 Error message
PROFINET: Processdata-minne racker inte till

Cause of error

Maximala storleken for processdata for PROFINET-enheter
har 6verskridits.

Error correction

Reducera antalet PROFINET-slutenheter eller instuckna
moduler.

235-0075 Error message
PROFINET: Inga gemensamma RT-klasser stods

Cause of error

Styrsystemet far inte kontakt med en PROFINET-slutenhet
eftersom styrsystemet och slutenheten inte stéder ndgon
gemensam RT-klass.

Det berorda instrumentet anges i tillaggsinformationen.

Error correction

Konfigurera den PROFINET-slutenhet som kan drivas med
RT-klass 1.

235-0076 Error message
PROFINET-granssnitt inte aktiverat

Cause of error

Styrsystemet kan inte aktivera PROFINET-granssnittet,
eftersom ett fel foreligger.

Error correction

- Beakta ytterligare felmeddelanden

- Atgarda felorsaken

- Stang av och dterstarta styrsystemet

235-0077 Error message
HSCl-inkopplingsfel: reglering ansluten till X501

Cause of error

Minst en reglerenhet (CC, UEC, UMC) har anslutits via HSCI
till X501 pa MC:n.

Reglerenheter maste dock vara anslutna till X500 p& MC:n.
Error correction

- Kontrollera HSCl-inkopplingen

- Anslut alla reglerenheter (CC, UEC, UMC) till X500 pa MC:n.
- Om problemet kvarstar, skapa en servicefil och kontakta
kundtjanst.
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Felnummer Beskrivning
235-0078 Error message
HSCl-inkopplingsfel: for manga enheter pa X501
Cause of error
Der finns for madnga HSCl-komponenter anslutna till kontakt
X501 pd MC:n
Error correction
- Kontrollera HSCl-inkopplingen.
- Beakta informationen i den tekniska handboken for ditt
styrsystem avseende det maximala antalet HSCI-komponen-
ter.
- Kontrollera HSCI-konfigurationen. Eventuellt kan HSCI-
komponenter vara anslutna till kontakt X500 p& MC:n.
- Skapa en servicefil och kontakta kundtjanst.
235-0079 Error message
Ingen kontakt med ProfiNet-slutenhet
Cause of error
Kommunikationen mellan styrsystemet och en Profi-
Net-slutenhet ar bruten.
Error correction
Kontrollera hardvarans uppbyggnad, IOC-filen och de satta
optionerna.
Ytterligare information finner du i PROFINET-diagnosen.
235-007A Error message

Felaktig Modul-konfiguration for ProfiNet-slutenhet

Cause of error

| en ProfiNet-slutenhet passar inte AR- och BOR-konfiguratio-
nen till varandra:

- En modul &r konfigurerad men inte installerad i enheten.

- En annan modultyp ar konfigurerad @n den som ar installe-
rad i enheten.

Error correction

Kontrollera hardvaruinstallationen, IOC-filen och de satta
optionerna.
Ytterligare information finner du i PROFINET-diagnosen.
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Felnummer Beskrivning

235-007B Error message
Obekant enhet pa SPI-bussen (%1)

Cause of error

NC-mjukvaran identifierar varje ansluten enhet med hjalp av
en enhetstabell.

Tabellen anger om enheten stods av den pé styrningen
installerade mjukvaruversionen.

En enhet ar ansluten till SPI-bussen, som antingen inte stods
av denna mjukvara eller annu inte ar angiven i enhets-tabel-
len.

Den berorda enheten anges i tillaggsinformationen.

Error correction

- Kontakta er servicerepresentant.

- Genomfor en uppdatering av NC-mjukvaran om enheten
inte stdds av den nuvarande versionen av NC-mjukvaran.

- Aktualisera enhetstabellen. En ny enhet, som annu inte
finns angiven i enhetstabellen, kan eventuellt stodjas av den
installerade mjukvaran. | detta fall ar det nédvandigt med en
uppdatering av enhetstabellen.

235-007C Error message
Fel vid inlasning av maskin-konfigurationen

Cause of error

Filen(filerna) i maskinkonfigurationen alternativt i maskinpa-
rametrarna kan inte lasas in. Den ar antingen inte tillganglig

eller skadad.

Error correction

- Starta styrsystemet som programstation

- Kontrollera filen(filerna) i maskinkonfigurationen (maskin-

parametrarna) och skapa eller justera dem i forekommande
fall

- Kontakta kundtjanst

235-007D Error message
PLCE-partition har annu inte formaterats

Cause of error
The encrypted PLCE partition has not yet been formatted.
Error correction

- Start the PLCE setup dialog
- Enter an encryption password
- Format the PLCE partition
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Felnummer

235-007E

Beskrivning

Error message
Krypteringslosenord for PLCE-partitionen inte korrekt

Cause of error

PLCE-partitionen kunde inte inkluderas eftersom krypte-
ringslosenordet inte ar korrekt eller partitionen annu inte har
formaterats.

Error correction

- Starta PLCE-installningsdialogen.
- Ange korrekt krypteringslosenord.
- Inkludera partitionen.

eller

- Ange nytt krypteringslésenord.

- Formatera PLCE-partitionen.

- Inkludera partitionen.

235-007F

Error message
PLCE-partition kan inte integreras

Cause of error

PLCE-partitionen anvands for tillfallet och kan darfor inte
inkluderas.

Error correction

- PLCE-Partition manuell freigeben oder
- Utfor en reboot av styrsystemet

235-0080

Error message
Losenord for PLCE-partitionen saknas

Cause of error

En existerande PLCE-partition kan av foljande skal inte inklu-
deras:

- Inldsningen av l6senordet fran SIK har misslyckats.

- Det finns inte heller ndgot I16senord tillgangligt pa ndgot
annat stalle.

Error correction

Sakerstall att korrekt SIK ar installerad i MC:n.

235-0081

Error message
Maskinkonfigurationsfil (mcg) %1 felaktig

Cause of error

Maskinkonfigurationsfilen innehaller ett fel.
Noggrannare information om felet finns angiven i tillaggsin-
formationen.

Error correction
Kontakta kundtjanst.
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Felnummer Beskrivning
235-0083 Error message
Fel vid inlasning av maskinkonfigurationsfilen (mcg) %1
Cause of error
Maskinkonfigurationsfilen (mcg) kan inte ldsas in.
Noggrannare information om felet finns angiven i tillaggsin-
formationen.
Error correction
- Kontrollera konfigurationsdata CfgPlcPath.compCfgFile.
- Kontakta er servicerepresentant.
235-0085 Error message
Topologi-fel i IOC-fil
Cause of error
Den i maskinkonfigurationen satt optionen overensstammer
inte med 10C-filen.
Noggrannare information om felet finns angiven i tillaggsin-
formationen.
Error correction
- Kontrollera den i maskinkonfigurationen satta optionerna
med de i I0OC-filen anvanda optionerna.
- Kontakta er servicerepresentant.
235-0086 Error message
Administratoren overtar kontrollen dver PROFINET-slutenhet
Cause of error
En administrator har tagit Gver kontrollen via en PROFI-
NET-slutenhet som ar ansluten till styrsystemet.
Maskinen kan slds pa forst nar administratéren har atergett
kontrollen.
Error correction
- Be administratoren att aterge kontrollen till styrsystemet
- Kvittera felet
- Starta upp maskinen
- Ytterligare information finner du i PROFINET-diagnosen
235-0087 Error message

NC-software stods inte av hardvaran

Cause of error

- Den version av NC-software som &r installerad stodjs inte
av detta styrsystems hardvara.

- Huvuddatorn MC tillhandahaller for lite berakningskapacitet
for att stodja alla funktioner i den installerade programvaran.

Error correction

- Kontrollera kombinationen av NC-software och styrsyste-
mets hardvara
- Kontakta kundtjanst
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Felnummer Beskrivning

235-0088 Error message
Otillaten parallellkoppling av tva effektmoduler

Cause of error

- Via en adapter har tva olika effektmoduler kopplats paral-
lellt.

- Enbart effektmoduler av samma typ far kopplas parallellt.
- De berdrda enhetern anges i tillaggsinformationen.

Error correction

- Kontrollera och korrigera sammankopplingen av effektmo-
dulerna.
- Kontakta kundtjanst.

235-008A Error message
Vaxling av HSCl-datahastighet ej majlig

Cause of error

| konfigurationsdata MP_dataRateHsci i CfgHardware har
HSCl-datahastigheten angivits till T GBit/s.

HSClI-systemet kan dock inte kéras med denna hastighet
eftersom

- Ingen HSCl-enhet ar ansluten eller

- Minst en ansluten HSCl-enhet inte ar avsedd for datahastig-
het 1 GBit/s.

Error correction
Kontrollera att de anslutna HSCl-enheterna ar avsedda for
datahastighet 1 GBit/s.

Valj datahastighet 100 MBit/s eller “as fast as possible” i
konfigurationsdata MP_dataRateHsci i CfgHardware.

235-008B Error message
Vaxling av HSCl-datahastighet misslyckades

Cause of error

| konfigurationsdata MP_dataRateHsci i CfgHardware har
HSCl-datahastighet angivits till T GBit/s.

HSClI-systemet kunde dock inte vaxlas till datahastighet 1
GBit/s.

Formodligen finns det kablar i HSCI-systemet som inte &r
lampade for denna datahastighet.

Error correction

Kontrollera att HSCl-kablarna ar avsedda for datahastighet 1
GBit/s.

Valj datahastighet 100 MBit/s i konfigurationsdata MP_data-
RateHsci i CfgHardware.
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235-008C Error message
Konfigurera HSCI-datahastighet 100 MBit

Cause of error

| konfigurationsdata MP_dataRateHsci i CfgHardware har
snabbast mdjliga HSCI-6verforing "as fast as possible” selek-
terats.

Styrsystemet har konstaterat att alla anslutna HSCl-enheter
ar lampade for datahastigeht 1 GBit/s, dock finns det
atminstone en kabel i HSCl-systemet som inte ar avsedd for
denna datahastighet.

P& grund av denna hardvarukonfiguration fordrojs uppstar-
ten av systemet.

Error correction

For att paskynda uppstarten av systemet:

- Vélj datahastighet 100 MBit/s i konfigurationsdata MP_da-
taRateHsci i CfgHardware eller

- Kontrollera att HSCl-kablarna ar avsedda for datahastighet
1 GBit/s.

235-008D Error message
Erforderlig HSCI-datahastighet kan ej uppnas

Cause of error

| HSCl-systemet befinner sig minst en enhet som kraver drift
med datahastighet 1 GBit/s.

Denna datahastighet kan dock inte stallas in eftersom
atminstone en annan enhet som befinner sig i HSCI-syste-
met inte ar avsedd for datahastighet 1 GBit/s.

Error correction

Kontrollera att alla HSCl-enheter ar avsedda for datahastig-
het 1 GBit/s.

235-008E Error message
Erforderlig HSCI-datahastighet kan ej uppnés.

Cause of error

| HSCl-systemet befinner sig minst en enhet som kraver drift
med datahastighet 1 GBit/s.

Denna datahastighet kan dock inte stéllas in eftersom
atminstone en kabel som befinner sig i HSCIl-systemet inte
ar avsedd for datahastighet 1 GBit/s.

Error correction

Kontrollera att HSCl-kablarna ar avsedda for datahastighet 1
GBit/s.
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Felnummer

235-008F

Beskrivning

Error message
HSCl-datahastighet 1 GBit/s kravs

Cause of error

| konfigurationsdata MP_dataRateHsci i CfgHardware har
HSCI-datahastighet angivits till 100 MBit/s.

Dock kraver atminstone en ansluten HSCl-enhet drift med
datahastighet 1 GBit/s.

Error correction

Valj instéllningen GBit/s eller "as fast as possible” i konfigu-
rationsdata MP_dataRateHsci i CfgHardware.

235-0090

Error message
Ingen original-HEIDENHAIN-drivrutin

Cause of error

Software for the operation of devices of a third manufacturer
has been loaded via I0config to the control. It is not original
HEIDENHAIN software.

This software is not activated.

Error correction

- Use only original HEIDENHAIN software.
- Inform your service agency.

235-0091

Error message
Drivrutinen kan inte aktiveras

Cause of error

Via I0config 6verfordes en software till styrsystemet for drift
av en enhet fran en tredjepartsleverantor.
Denna software kan inte aktiveras pa grund av ett fel.

Error correction

- Beakta tillaggsinformationen
- Kontakta er servicerepresentant

235-0092

Error message
For lite minne pa periferi-hardvara (%1)
Cause of error

En enhet kan inte hanteras av denna styrsystems-software
eftersom den har for lite minne.
Den berdrda enheten anges i tillaggsinformationen.

Error correction

- Byt ut enheten
- Kontakta din servicerepresentant

235-0093

Error message
Identifiering via PROFINET kravs

Cause of error

En deltagare i PROFINET-natverket, vanligtvis en program-
meringsenhet, uppmanar styrsystemet att identifiera sig.

Error correction
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235-0094 Error message
Fel vid initiering av enheten %2, SN: %4
Cause of error
The device %2 (ID number %3, serial number %4, path %1)
could not be initialized.
Error correction
Inform your service agency
235-0095 Error message
Excessive propagation time in HSCI system
Cause of error
Too many HSCI participants are connected to the HSCI bus,
or the total length of the HSCI cables is too long.
Error correction
- Reduce the number of HSCI participants
- Use shorter HSCI cables
235-0096 Error message
Fel vid utvarderingen av ett filtervillkor i IOCP-filen
Cause of error
DEFINE missing in the MCG file.
Faulty filter condition in the IOCP file.
The incorrectly evaluated condition is shown in the additio-
nal data.
The name of the MCG file is shown in the additional data.
Error correction
- Check the MCG file and correct it if necessary
- Check the filter condition in the IOCP file and correct it if
necessary
235-0097 Error message
Dubbelt definierade IOC-optioner
Cause of error
|OC options are defined twice in the configuration or in the
MCG file.
Error correction
Correct the configuration: remove the superfluous 10C
options
235-0098 Error message

Tom I0C-option definierad

Cause of error

An empty |0C option is defined in the configuration or in the
MCG file.

Error correction
Correct the configuration: remove the empty I0C option
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Felnummer Beskrivning
235-0099 Error message
Projektiertes Gerat nicht im HSCI-Strang
Cause of error
Folgende projektierte Gerate sind am HSCI-Strang nicht
vorhanden:
Angabe: Typ (Name aus Projektierung)
%1
Mogliche Ursachen:
- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt
- Gerat an der Adresse nicht angesteckt
Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Verkabelung des HSCI-Strangs prifen
Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
235-009A Error message

Projektiertes Gerat nicht im HSCI-Strang

Cause of error

Mindestens ein projektiertes Gerat ist am HSCI-Strang nicht
vorhanden.

Aufgrund von Mehrdeutigkeiten ist es nicht maglich, die
fehlenden Gerate exakt zu identifizieren. Im folgenden
werden die infrage kommenden Gerate gegentiber gestellt.
Projektierung [Geratetyp (Name)]:

%1

Hardware [Geratetyp (HSCI-Adresse, Seriennummer)]:

%2

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Gerat an der Adresse nicht angesteckt

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Verkabelung des HSCI-Strangs prifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
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235-009B Error message
Fel enhet i HSCI-strangen

Cause of error

Det finns en annan enhet dn den som &r konfigurerad pa
HSCl-adressen %3:

Konfiguration [Enhetstyp (namn)]:

%1

Hardvara [Enhetstyp (HSCl-adress, serienummer)]:

%2

Mojliga orsaker:

- Alternativ for konfiguration av maskinvaruuppbyggnaden
har stallts in fel

- Fel enhet ansluten

Error correction

- Kontrollera projektering och de aktiva alternativen
- Kontrollera kabelanslutningen av HSCl-strangarna
Du kan anvanda styrsystemets diagnosfunktioner for det.

235-009C Error message
Zwei Gerate am HSCI-Strang vertauscht

Cause of error

Folgende zwei Gerate im HSCI-Strang sind gegentiiber der
Projektierung vertauscht:

Angabe: Typ (HSCI-Adresse, Seriennummer)

%1

%2

Mogliche Ursache:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Falsche Verkabelung am HSCI-Strang

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Verkabelung des HSCI-Strangs prifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.

235-009D Error message
Nicht projektiertes Gerat im HSCI-Strang

Cause of error

Folgende Gerate im HSCI-Strang sind nicht projektiert:
Angabe: Typ (HSCI-Adresse, Seriennummer)

%1

Maogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Uberzahliges Geréat angesteckt

Error correction

- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Verkabelung des HSCI-Strangs prifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
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Felnummer

235-009E

Beskrivning

Error message
Nicht projektiertes Gerat im HSCI-Strang

Cause of error

Mindestens ein Gerat am HSCI-Strang ist nicht projektiert.
Aufgrund von Mehrdeutigkeiten ist es nicht maglich, die
Uberzahligen Gerate exakt zu identifizieren. Im folgenden
werden die infrage kommenden Gerate gegentliber gestellt.
Projektierung [Geratetyp (Name)]:

%1

Hardware [Geratetyp (HSCI-Adresse, Seriennummer)]:

%2

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Uberzahliges Gerat angesteckt

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Verkabelung des HSCI-Strangs prifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.

235-009F

Error message
Hardware-Ausbau passt nicht zur Projektierung

Cause of error

Der Hardware-Ausbau am HSCI-Bus passt nicht zur Projek-
tierung. Die Abweichung ist so umfangreich, dass die Steue-
rung keine gezielten Angaben geben kann.

Projektierung [Geratetyp (Name)]:

%

Hardware [Geratetyp (HSCI-Adresse, Seriennummer)]:

%2

Mogliche Ursachen:

- Falsche I0CP-Datei geladen

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

Error correction

- I0OCP-Datei Uiberpriifen

- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen

- Verkabelung des HSCI-Strangs prifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
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Felnummer Beskrivning
235-00A0 Error message
Fehlender Umrichter an HSCI-Gerat
Cause of error
An dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 sind folgende Umrichter nicht vorhanden:
Angabe: Typ (Port)
%1
Mogliche Ursachen:
- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt
- Umrrichter nicht angeschlossen
Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Modulausbau des Gerates (berpriifen
Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
235-00A1 Error message

Falsches Modul in HSCI-Geréat

Cause of error

Auf dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 entsprechen folgende Module nicht der Projektierung:
Angabe: Typ (Steckplatz)

Projektierung:

%1

Hardware:

%2

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Falsches Modul gesteckt

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Gestecktes Modul tberprifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
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235-00A2 Error message
Falscher Umrichter an HSCI-Gerat
Cause of error
An dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 entsprechen folgende Umrichter nicht der Projektie-
rung:
Projektierung [Typ (Port)]:
%1
Hardware [Typ (Port, Seriennummer)]:
%2
Mogliche Ursachen:
- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt
- Falscher Umrichter angeschlossen
Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Angeschlossenen Umrichter Gberprifen
Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
235-00A3 Error message

Modul im falschen Steckplatz

Cause of error

An dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 befinden sich folgende Module im falschen Steck-
platz:

Angabe: Typ (Soll-Steckplatz<->Ist-Steckplatz)

%1

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Module falsch gesteckt

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Position des Moduls im Gerat Uberprifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
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235-00A4 Error message
Umrichter am falschen Port

Cause of error

An dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 befinden sich folgende Umrichter am falschen Port:
Angabe: Typ (Soll-Port<->Ist-Port)

%1

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Umrrichter falsch angeschlossen

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Anschluss des Umrichters tberprifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.

235-00A5 Error message
Zwei Module vertauscht

Cause of error

Auf dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-
Adresse %3 sind gegentber der Projektierung zwei Module
vertauscht:

Angabe: Typ (Soll-Steckplatz<->Ist-Steckplatz)

%1

%2

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Module falsch gesteckt

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Position der Module Uberpriifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
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Felnummer Beskrivning
235-00A6 Error message
Zwei Umrichter vertauscht
Cause of error
An dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 sind gegenuber der Projektierung zwei Umrichter
vertauscht:
Angabe: Typ (Soll-Port<->Ist-Port)
%1
%2
Mogliche Ursachen:
- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt
- Umrrichter falsch angeschlossen
Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Anschluss der Umrichter tberprifen
Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
235-00A7 Error message

Uberzahliges Modul in HSCI-Gerét

Cause of error

Auf dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 befinden sich folgende nicht projektierte Module:
Angabe: Typ (Steckplatz)

%1

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Uberzahliges Modul gesteckt

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Modulausbau des Gerates (berpriifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
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235-00A8 Error message
Uberzahliger Umrichter an HSCI-Gerat

Cause of error

An dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 befinden sich folgende nicht projektierte Umrichter:
Angabe: Typ (Port, Seriennummer)

%1

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Uberzahliger Umrichter angeschlossen

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Angeschlossene Umrichter Uberprifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.

235-00A9 Error message
Modulausbau passt nicht zur Projektierung

Cause of error

An dem Geréat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 passen die gesteckten Module nicht zur Projektie-
rung. Die Abweichung ist so umfangreich, dass die Steue-
rung keine gezielten Angaben geben kann.

Angabe: Typ (Steckplatz)

Projektierung:

%1

Hardware:

%2

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Falsche Module gesteckt

Error correction
- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Modulausbau tberprtifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
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Felnummer

235-00AA

Beskrivning

Error message
Angeschlossene Umrichter passen nicht zur Projektierung

Cause of error

An dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 passen die angeschlossenen Umrichter nicht zur
Projektierung. Die Abweichung ist so umfangreich, dass die
Steuerung keine gezielten Angaben geben kann.
Projektierung [Typ (Port)]:

%1

Hardware [Typ (Port, Seriennummer)]:

%2

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Falsche Umrichter angeschlossen

Error correction

- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Angeschlossene Umrichter Uberprifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.

235-00AC

Error message
Fehlendes Modul in HSCI-Gerat

Cause of error

Auf dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-Adres-
se %3 ist gegenlber der Projektierung mindestens ein Modul
nicht vorhanden.

Aufgrund von Mehrdeutigkeiten ist es nicht maglich, die
fehlenden Module exakt zu identifizieren. Im folgenden
werden die infrage kommenden Gerate gegentiber gestellt.
Angabe: Typ (Steckplatz)

Projektierung:

%1

Hardware:

%2

Mogliche Ursachen:

- Option zur Konfiguration des Hardware-Ausbaus falsch
gesetzt

- Modul nicht gesteckt

- Modul im falschen Steckplatz

Error correction

- Projektierung und die dabei wirksamen Optionen priifen
- Modulausbau des Gerates (berpriifen

Hierzu konnen Sie die Diagnose-Funktionen der Steuerung
nutzen.
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235-00AD Error message
Fehlender Umrichter an HSCI-Gerat

Cause of error

Auf dem Gerat %4 mit der Seriennummer %5 an HSCI-
Adresse %3 ist gegentber der Projektierung mindestens ein
Umrichter nicht vorhanden.

Aufgrund von Mehrdeutigkeiten ist es nicht maglich, die
fehlenden Umrichter exakt zu identifizieren. Im folgenden
werden die infrage kommenden Gerate gegentliber gestellt.
Projektierung [Typ (Port)]:

%1

Hardware [Typ (Port, Seriennummer)]:

%2

Mogliche Ursachen