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Bedienelemente und Anzeigen

Achsanzeige-Dioden

| Achsanwahl

|

’ Zahlen-Eingabe
J / Radius-

X [-123t 5690 / Durchmesser-Anzeige
. Summen-Anzeige

Z

0 | __— (Bett- und Oberschlitten)

2 [_l

Istwert-/Eingabe-Anzeigen

Referenzmarken-

\__
EBEB7\‘ Auswertung
\

LG Bezugspunkte

r J ‘\_n'

Restweg-Anzeige
(Fahren auf Null)

Eingabe iibernehmen E Referenzmarken-

Achsanwahl

Auswertung
Eingabe |6schen/ Radius-/
Parameter-Anwahl| Durchmesser-Anzeige
1) Einzel-/Summen-Anzeige
Bezugspunkte a (Bett- und Oberschlitten)

mm/inch-Umschaltung
(wahlbar Gber Parameter P10)

BBEEe >

) Taste als mm/inch-Wechseltaste (Taste-Aktivierung Gber Betriebs-

Parameter P10 = 2; siehe Parameter-Eingabe mmy/inch)



Spannungswahler mit Netzsicherung
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Externe Funktionen

Netzschalter

Netzeingang

Ersatzsicherung




Achsanzeige-Dioden

Istwert-/Eingabe-Anzeigen | Achsanwahl

Zahlen-Eingabe

Radius-

X -1231.,5590| 4 / Durchmesser-Anzeige

[__l . Summen-Anzeige
4 = (Bett- und Oberschlitten)

ZI L Referenzmarken-

Einschalten/Arbeiten im REF-Betrieb

Im REF-Betrieb speichert die MeRwertanzeige Bezugspunkte
netzausfallsicher. Mit dem Einschalten des REF-Betriebs muR
die Referenzmarke des MeRsystems (berfahren werden (bei
abstandscodierten Referenzmarken: zwei Referenzmarken).

Mit dem einmaligen Uberfahren der Referenzmarke(n) sind alle
Bezugspunkte zugleich reproduziert.

Der Netzschalter befindet sich auf der Gehause-Riickseite.
MeRwertanzeige einschalten:

(@) X 0.000 Anzeigen blinken. Das Blinken zeigt
0
v

an, dal® eine Netzunterbrechung

pJ 0.000| stattgefunden hat.

Referenzmarken-Auswertung einschalten:

m Leuchtdiode an.
. :

x|= " Be 3 Anzeigen zeigen gespeicherte REF-

Werte an und bleiben ,eingefroren”.

¥ 16.469| Achskommas blinken.

v

Referenzmarke(n) des MeRsystems Uberfahren:
Anzeige lauft wieder mit; Anzeige-

X 83.467 | wert bezieht sich auf den aktuellen
Bezugspunkt.
£ 114.348 Achskommas leuchten kontinuierlich.

Die MeRwertanzeige ist betriebsbereit und befindet sich im REF-
Betrieb. AnschlieRend kénnen Bezugspunkte neu gesetzt werden.

@ Dies ist das Symbol flr das Handrad Ihrer Maschine
bzw. Positionier-Einrichtung.

REF-Betrieb ausschalten

ﬂ E Leuchtdiode erlischt.
REF-Betrieb ist ausgeschaltet.
O




Achsanzeige-Dioden

Istwert-/Eingabe-Anzeigen | Achsanwahl

Zahlen-Eingabe

Radius-
X [-123lk 5690 ; » Durchmesser-Anzeige
F“l . Summen-Anzeige
. — (Bett- und Oberschlitten)

Bezugspunkte

Mit den Bezugspunkten ist eine bestimmte Zuordnung zwischen
MeRsystem-Position und Anzeigewert festgelegt.

Die MeRwertanzeigen VRZ 730/770 ermoglichen die Fest-
legung von sieben Bezugspunkten fir jede Achse. Die Bezugs-

punkte werden mit den Tasten éi angewahlt.

Umschalten auf den anderen Bezugspunkt
(z.B. in der X-Achse)

z.B. Bezugspunkt 2

® Leuchtdiode an.

Der Anzeigewert andert sich sprung-
haft. Dieser Wert bezieht sich auf
den angewahlten Bezugspunkt.

x| 845561 :

Das Umschalten auf den jeweils anderen Bezugspunkt ist
sowohl im REF-Betrieb als auch aufRerhalb des REF-Betriebs
moglich.

Bezugspunkt setzen

Beispiel: Voreinstellen von Drehwerkzeugen

Drehwerkzeug Nr. 1 Drehwerkzeug Nr. 2 Drehwerkzeug Nr. 3 ... 7

einspannen einspannen einspannen
@ @ ©

"1 |2
& &




Achsanzeige-Dioden

Istwert-/Eingabe-Anzeigen | Achsanwahl

Zahlen-Eingabe

Radius-
X |-123£.,5590| Durchmesser-Anzeige
(7ol 4 ] ,S:Jrqmen-‘Af?eigel

Bezugspunkt setzen: Voreinstellen von Drehwerkzeugen

b SRR

Der VRZ befindet sich in Betriebsart Durchmesser-Anzeige
Achsanwabhl, z. B. X-Achse:

Achsanzeige-Diode an.
@ _x; x

v
Bezugspunkt anwahlen, z.B. _I_1 fur Werkzeug Nr. 1:

@ Leuchtdiode an.
Anzeigewert bezieht sich auf den
X 25.493 aktuellen Bezugspunkt.

‘

Maschinenschlitten bzw. Werkzeug auf Bezugsposition fahren:

@ x[_31.864]

|4

uen Bezugswert fur die Werkzeug-Position eingeben,
.B. 39.000 mm:

N
m

Achsanzeige-Diode blinkt.

Der Eingabewert erscheint /inks-
X bindig in der Anzeige.

|

Eingabe Ubernehmen:

Achsanzeige-Diode leuchtet
kontinuierlich.

Der Eingabewert erscheint rechts-
X 39.000 biindig in der Anzeige.

Irrtimlich falsch eingegebene Werte kénnen jederzeit durch
erneute Eingabe berichtigt werden.
Steht der Eingabewert noch linksbiindig in der Anzeige, muRd

vor der erneuten Eingabe die Taste [®3 gedriickt werden.




Achsanzeige-Dioden

Istwert-/Eingabe-Anzeigen | Achsanwahl

Zahlen-Eingabe

Radius-

X |-123E.§ sggl E / Durchmesser-Anzeige

Radius-/Durchmesser-Anzeige fiir den Planschlitten X

Mit der m—Taste kann fir die X-Achse entweder Radius- oder
Durchmesser-Anzeige angewahlt werden.

Beispiel:

(o] @
Durch- Radius
messer

]

Der VRZ befindet sich in der Betriebsart Durchmesser-Anzeige.
m Leuchtdiode dunkel.

O
Die X-Anzeige zeigt den Wellen-
X 10.000 durchmesser an.

v

Umschalten auf Radius-Anzeige:

Leuchtdiode an.
o o

In der X-Anzeige erscheint der
X 5.000 Wellenradius.

B st |




Achsanzeige-Dioden

Istwert-/Eingabe-Anzeigen | Achsanwahl

Zahlen-Eingabe
J J/ Radius-

g

AbsolutmaBRe/Kettenmale
Absolutmalle beziehen sich auf einen absoluten, festen
Bezugspunkt.

Der Achsschlitten bzw. das Werkzeug ist
auf ein bestimmtes MaR zu verfahren.

KettenmalSe beziehen sich jeweils auf die vorher-
gehende Position des Achsschlittens bzw.
Werkzeugs. :
Der Achsschlitten bzw. das Werkzeug ist
um ein bestimmtes Mal} zu verfahren.




Achsanzeige-Dioden

Istwert-/Eingabe-Anzeigen | Achsanwahl

/ Zahlen-Eingabe

-

Positionieren im KettenmaR

7 Beispiel fiir die
Z-Achse
(] Leuchtdiode an.
4}_] 4; Anzeige zeigt den absoluten
Positionswert bezogen auf
Zl—  10.000/| Bezugspunkt 1.

<

Auf Bezugspunkt 12 umschalten:
Leuchtdiode an.

Anzeigewert bezieht sich auf einen
z|- 31.864 friher festgelegten Bezugspunkt J_Z

- ™

-

Bezugspunkt 2 in der Z-Achse nullen:
‘ Achsanzeige-Diode blinkt.

Achsanzeige-Diode leuchtet.

Werkzeug steht auf Position null,
£ 0.000 bezogen auf Bezugspunkt | 2.
v

Werkzeug um -15 mm verfahren:

Werkzeug steht auf der Position -15,
@ Z|-_ 15.000] pezogen auf Bezugspunkt J2.
v

Absolut-Position riickrufen:
Leuchtdiode an.

@
1 [T Werkzeug steht auf der Position
(=10) + (-16) = -25, bezogen auf

z/—  25.000] Bezugspunkt 1.




Achsanzeige-Dioden

Istwert-/Eingabe-Anzeigen | Achsanwahl

| Z7ahlan-Finnaha

Restweg-Anzeige .

Positionieren durch ,Fahren auf Null”
Die B—Taste ermoglicht es, auch Uber Absolutmalie durch
JFahren auf Null* mit Restweg-Anzeige zu positionieren.

Beispiel:

Ausgangs-
position

Fir die X-Achse werden Durchmesser-Werte angezeigt.
(Leuchtdiode unter m aus).

= s - -

Fahren auf Null (Beispiel X-Achse)

Werkzeug befindet sich in der Ausgangsposition

X-Achse anwahlen:

e|X

X 10.000 | Die Anzeige zeigt die aktuellen
Z

Achsanzeige-Diode an.

Positionswerte, hier die Ausgangs-

- 10.000 position.

v

Restweg-Anzeige einschalten:

Diode an.

In der Anzeige erscheint der Wert
0.000 nuil fir jede Achse.

0.000

N X




Achsanzeige-Dioden

Istwert-/Eingabe-Anzeigen | Achsanwahl

| I
v

1. Soll-Position eingeben : (X = 16.000)
Achsanzeige-Diode blinkt.

Der Eingabewert erscheint /inks-
bindig in der Anzeige.

Eingabe tbernehmen:

Achsanzeige-Diode an.
In der Anzeige erscheint der

Restweg zur Soll-Position mit um-
Ris 5.000] gekehrten Vorzeichen.

v

Maschinenachse gegen Null verfahren:

Werkzeug steht auf der ersten
@ x 0.000] soll-position,
h 4

Z-Achse anwihlen:
Achsanzeige-Diode an.

X 0.000 | Die Anzeige zeigt fur jede Achse
den Restweg null an.
z 0.000 g

<4

p— X

2. Soll-Position eingeben: (Z = -20.000)

Achsanzeige-Diode blinkt.

B <z P
D_er eingegebene Wert erscheint
Z linksbiindig in der Anzeige

v

Elngabewert ubernehmen

Achsanzeige-Diode an.
In der Anzeige erscheint der Rest-
& 10.000 weg mit umgekehrten Vorzeichen.

<

Maschinenachse gegen Null verfahren:

Werkzeug steht auf der zweiten
@ z 0.000 Soll-Position.

Auf Absolutwen -Anzeige umschalten:

Diode erlischt.

Anzeigen zeigen Ist-Positionen,

O
X 15.000 | bezogen auf den angewahlten
s Bezugspunkt, an.
z|-_ 20.000




Achsanzeige-Dioden

Summen-Anzeige
fir Bett- (Z) und Oberschlitten (Zo)

Die Drehmaschinen-Anzeige VRZ 770 kann Uber die Taste E

die Positionswerte fUr Bett- und Oberschlitten entweder einzeln
oder als Summe anzeigen.

Bei der Einzel-Anzeige beziehen sich die Positionswerte auf
beliebig gesetzte Bezugspunkte fur Z und Zo.

Bei der Summen-Anzeige addiert die MeRwertanzeige die
Positionswerte fur Bett- und Oberschlitten unter Berlick-
sichtigung ihrer Vorzeichen, so da® damit immer ein absoluter
Positionswert des Oberschlittens, z. B. zum Werkstiick-Nullpunkt
zur Verflgung steht.

Um die richtige Summen-Anzeige E zu erhalten, muf3 der

Bezugswert fiir auf die Summe der Einzel-Anzeigen fur Z

und Zo gesetzt werden (siehe Beispiel unten).
Die Summen-Anzeige erfolgt in der Z-Achse, die Zo-Anzeige
wird dabei dunkel geschaltet.

Zo 0.000
z 0.000

Zo_

Z 0.000

Zo|— 20.000
z|-_10.000

z|-_30.000




Achsanzeige-Dioden

Beispiel Summen-Anzeige

n Leuchtdiode dunkel.
@)

X 10.000| % -Anzeige zeigt Wellendurchmesser
an, die anderen Anzeigen sind auf
0.000] nun gesetzt.
0.000

v

Summen- Anzelge anwahlen:
— Zo-Anzeige dunkel.

::{ — Anzeigewert der Z-Achse bezieht
Z 1 0 1 34 sich auf einen alten Summenwert.

|

Summen-Anzeige nullen:
g Achsanzeige-Diode an.

Achsanzeige-Diode blinkt.

Der Eingabewert erscheint /inks-
biindig in der Anzeige.

Achsanzeige-Diode an.

. Der Eingabewert erscheint rechts-
V4 0.000] biindig in der Anzeige.

Z-Achse auf Sollwert verfahren:

Der aktuelle Positionswert erscheint
@ z|-_10.000] i der Summen-Anzeige.

X- und Zo-Achse auf Sollwert verfahren:

@ X 15.000 Die a!ktuelllen Positionswerte er-

scheinen in der X- und Summen-
z|- 20.000

Anzeige.




Parameter

Die Melwertanzeige verfugt Uber netzausfallsicher gespeicherte
Betriebs-Parameter, die nach dem Einschalten sofort wirksam
sind.

Die Parameter sind mit P (fur Parameter) und einer zweistelligen
Nummer gekennzeichnet.

Bei den Parameter-Nummern O bis 9 ist die fihrende Null
immer mit aufgefihrt, z. B. POB.

Zum Aufruf eines Parameters mull zusammen mit der CE-Taste
die erste Ziffer der Parameter-Nummer, also ,0” oder ,1° ein-
gegeben werden.

Parameter-Eingabe (Beispiel VRZ 730:
Parameter P10: mmy/inch-Umschaltung)

Parameter aufrufen (CE drlicken und halten, eins eingeben):

Eintritt in den Parameter-Betrieb.

a8

v

Parameter-Nummer vervollstandigen:
In der X-Anzeige erscheint die

n X P10.0| Parameter-Nummer.

In der Z-Anzeige erscheint der
s ‘j Parameter-Wert rechtsbiindig.

v

Status-Wechsel: Setzt abwechselnd den Parameter-Wert 0, 1
. oder 2 in die Z-Anzeige.
% P10 O

z| e el

v

Parameter ibernehmen:
In den Anzeigen erscheinen die
. % 30 4397 | letzten Positionswerte.

~ 20,5613




Parameter P10: mm/inch-Umschaltung

0: = mm-Anzeige
1: = inch-Anzeige =
2: = mm/inch-Umschaltung mittels Taste

Parameter P13: Schwindmaf-Kompensation

E—

Parameter P20: Nullen der Anzeige mittels Taste CE

0: = Anzeige nullen mit Taste CE nicht méglich
1: = Anzeige nullen mit Taste CE méglich

Die CE-Taste loscht eine falsche Eingabe und ruft den vor-
herigen Anzeigewert zurlick. Zusatzlich kann Uber Parameter
P20 gewahlt werden, ob durch Driicken der CL-Taste die An-
zeige auf ,0" gesetzt wird (ohne Eingabe eines Zahlenwertes).



-—

Fehlermeldungen

Tifro_r 06 @ Die abstandscodierten Referenzmarken

wurden zu schnell Gberfahren.

® Der in Parameter 09 angegebene Wert fur
die Teilungsperiode stimmt nicht mit dem
tatsachlichen des angeschlossenen Mef3-
systems Uberein.

> Mit diese Fehlermeldung quittieren.

® MeRsystem-Signalamplituden zu grofd far
Error 51 X-Achse/Zo-Achse/Z-Achse.
Error 52 Es besteht die Gefahr, daR der Eingangs-
Error b3 verstarker Ubersteuert wird und der VRZ

falsch unterteilt.
> Mit (9 diese Fehlermeldung quittieren.

Ein erneuter Fehler dieser Art wird erst
nach einer Netzunterbrechung wieder an-
gezeigt.

® Eingabefehler. Der maximale Eingabewert
EEEEEEEE wurde Uberschritten.

» Mit diese Fehlermeldung quittieren.

@® Uberlaufanzeige. Der maximale Anzeige-
wert wurde Uberschritten.

Anzeige blinkt @ Es hat eine Netzunterbrechung stattge-

funden

@ Die Ausgangssignale des Melsystems
sind zu schwach, z.B. bei einer MaRstabs-
verschmutzung

® Melisystem defekt oder nicht ange-
schlossen

® Melsystem wurde zu schnell verfahren,
die zulassige Eingangsfrequenz wurde
Uberschritten.

> Mit m das Blinken l6schen.

Sollten wahrend des Betriebs die neben-
Error 80 stehenden Fehlermeldungen in der Istwert-
Error 81 Anzeige erscheinen, benachrichtigen Sie
Error 82 bitte Ihren HEIDENHAIN-Kundendienst.

Error 83
Error 99




