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1. Lieferumfang
VRZ 742C fur 2 Achsen fur Werkzeug-
Voreinstellgeréte.

Ersatzsicherung

Netzkupplung (beigepackt)

Stecker, 12polig (Id.-Nr. 20072003)
Betriebsanleitung mit Parameterkarte
Kontrollschein

auf Wunsch:

Netzkabel 2.7 m lang

Bescheinigung des Herstellers
Hiermit wird bescheinigt, dal} obiges
Gerét in Ubereinstimmung mit den
Bestimmungen der AmtsblVig 1046/
1984 funkentstort ist.

Der Deutschen Bundespost wurde das
Inverkehrbringen dieses Geréates ange-
zeigt und die Berechtigung zur Uber-
prifung der Serie auf Einhaltung der
Bestimmungen eingerdumt.

Hinweis:

Wird vom Betreiber das Gerét in eine
Anlage eingefiigt, muld die gesamte
Anlage den obigen Bestimmungen
genigen.

1. Items Supplied
VRZ 742C for 2 Axes for Tool
Presetters.

Replacement Fuse

Mains Connector (enclosed)
Connector, 12-Pole {Id.-Nr. 20072003)
Operating Instructions with Parameter
Chart

Certificate of Inspection

Optional:

Mains Cable 2.7 m (9 ft) long

Manufacturer’s Certificate

We hereby certify that the above unit is
radioshielded in accordance with the
West German official register decree
1046/1984.

The West German postal authorities
have been notified of the issuance of
this unit and have been granted admis-
sion for examination of the series
regarding compliance with the regula-
tions.

" Information:

If the unit is incorporated by the user
into an installation then the complete
installation must comply with the above
reouirements.

1. Objet de la fourniture
VRZ 742C pour appareils de préréglage
d’outils & deux axes.

Fusible de rechange

Contre-prise secteur (jointe 3 la four-
niture)

Prise, 12 plots (N°.Id. 20072003)
Mode d’emploi avec fiche des para-
métres

Certificat de conformité

en option:

Cable secteur 2,7 m de long

Attestation du constructeur

Nous certifions par la présente que
I'appareil ci-dessus est antiparasité con-
formément aux dispositions du décret
du bulletin officiel 1046/1984.

La Deutsche Bundespost a été avisée
de la mise en circulation de cet appareit
et autorisée a vérifier la conformité aux
dispositions de la série.

Remarque:

Si ['utilisateur intégre I'appareil & un
dispositif, il doit veiller & ce que l'en-

--gemble soit conforme aux dispositions

mentionnées ci-dessus.
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3. Bedienelemente und Anzeigen

3. Controls and Displays

3. Eléments d'utilisation et affichages

Actual Position/inp
Affichage de valeu

Istwert-/Eingabe-Anzeigen

de valeurs d'introduction

Bezugspunkt-Nummer

Datum Number

ut Display
rs nominales/

Numéro correspondant au point de référence

Achs-Anwahl
Axis Selection
Sélection de I'axe  Sélection du point de référence

Bezugspunkt-Anwahl
Datum Selection

Zahlen-Eingabe
Numerical Entry

AN

(

(/)

\—
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\/
Radius-/Durchmesser-Anwahl
N -1- 1OV M é—AChse N
LN adius/Diameter Selection
O @ X Axis
) o — - O , /)S(égic‘;tion du rayon/diamétre
- Pt 3 AN BN O N 16
X L R "'L —C] @ E] A Datenausgabe
L. Data Output
_ . Sortie des données
Z |- :'::-' :-.' "o'.'_:: :'_:. -:' .'.-:' Referenzmarken-Auswertung REF
REF Reference Mark Evaluation

= =

=) =]

Introduction numérique

Exploitation des marques de
référence REF

%

[~ Bezugspunkte
Datum Points

/ Points d'origine

Typenschild
1D Plate
Plague signalétique

Eingabe (bernehmen
Transtfer Entry to Memory
Prise en compte de la valeur introduite

Eingange fur MeRsysteme/Drehgeber

Inputs for Encoders
Entrées pour les systémes de m
capteurs rotatifs

Eingabe l6schen/Parameter anwéhlen
Clear Entry/Address Parameters
Effacement de la valeur introduite

X
Z
esure/

=

3

Spannungswahler
mit Netzsicherung
Voltage Selector
with Mains Fuse

Z/

Sélecteur de tension
avec fusible secteur
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]
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Netzschalter
Power Switch
Commutateur
principal

g
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Netzeingang Ersatzsicherung Externe Funktionen Datenausgang
Mains Input Replacement Fuse External Functions Data Output
Entrée secteur Fusible de rechange Fonctions externes Sortie des données
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4. Funktionsbeschrei
Die Meﬁwevtanzelge
vorwiegend an Werkzeug Vorelnstellge-
réten eingesetzt. _

Bis zu 99 Bezugspunkte bzw. Einstell-.
werte kénnen gespeichert-und:iber die
- Datenausgabe ausgegeben: werden:: Die
Datenausgabe witd durch’einen:sog.
.Einspeicherbefehl” aktiviert..Der Ein-.
speicherbefehl kann entweder::

- Uber-die: Datenschnittstelie mrc elnem/

Steuerzeichen' oder
— Uber die 12polige Flanschdose durch

Anlegen eines Schaltsignals ader
— Uber die Taste PRT
ausgeldst werden. . C
Uber Parameter kann ein Berelch fur
nicht verénderbare Bezugspunkte fest-
gelegt werden.
Acht Bezugspunkte sind direkt tiber
Tasten anwéhlbar, alle anderen Bezugs-
punkte von 9 bis 99 durch-Eingabe
lber die Zehner-Tastatur.
Falls vor dem Speichern von heuen .
Werkzeugdaten die Referenzmarken
{iberfahren werden, bleiben die gespei-
cherten Werkzeugdaten netzausfall-
‘sicher gespelchert . v
Uber eine separate Taste kann d|e
X-Achse von Radius- auf Durchmesser-
Anzeige umgeschaltet werden; bei
Durchmesser-Anzeige verdoppelt sich
der Anzeigeschritt. Jedeni Bezugspunkt
kann beliebig Radius- oder Durchmes-
ser-Anzeige zugeordnet werden. Diese
Zuordnung bleibt ebenfalls netzausfall-
sicher gespeichert. :

5. Aufstellen der MeRwertanzeige
Der VRZ 742C hat ein Gehduse aus
Aluminium-DruckguR. Mb-Gewindeboh-
rungen ermoglichen eine Befestigung
auf Tischen oder Konsolen {siehe
AnschluBmale}.

on tool presett/ng mach/nes ;
Up to 99 datum points or-setting can:
be stored an output via the data  inter-

face. Data output is activated through &

so-called- “store commarid”. The store

cornmand can be released.-either

— via data-interface W/z‘h a control
character or. ., -

~ via the 12 pole flahge sockez‘ by
applying a trigger signal or

- via the PRTkey

- A range can be set for non—ad/ustab/e

datum points. via parameter.

Eight daturn points are directly selec-
table via keyboard, all-other datum
points from.9 to 99 through numer/c
keypad input.

If the reference marks. are traversed
before storage of new tool data the
stored tool data rema/n in non—vo/at//e
storage. :

The X axis can be switched from radius
10 diameter display with a separate
Key, the display step-is doubled with
diameter display. Radius or diameter
display can be-allocated as desired to
any datum. This-aflocation /s also
placed in non-volatile: storage.

des appareﬁs de. prér giagé doutils,

- Il est possible de mémoriser jusqu'a 99

points d'origine ou valeurs de réglage
transmis & partir de la sortie:de don- 4
nées. L a sortie de données est activée

- par-un “ordre de mémorisation”. Celui-ci

peut étre déclenché _
-'soit a partir de l'interface de -données
par un signe de commande

.= soit & partir de T'embase 12 plots

(signal de - commutation):
- soit & partir-de la-touche PRT.

- Les paramétres:permettent de définir

une plage de pomts d’ onglne mvana-
bles. - : ;
Huit points ¢’ orlglne peuvent Btre dlrec—

‘tement sélectionnés & partir des tou-

ches d'origine, tous-les autres allant de:
9 a 99 sont choisis & partir du clavier
décimal. Au cas ol les marques de
référence sont franchies avant la-
mémorisation de nouvelles données
d'outil, celles déja mémorisées restent &

~I'abri de toute coupure de secteur.

Une touche ‘spécifique permet de
visualiser sur la: fenétre d'affichage X,

. soit le rayon, soit le diamétre. Lorsgue
_le diamétre-est affiché, le pas daffi-

it chage est multiplié par 2.'Le rayon ou

5. Mounting the Display Unit
The VRZ 742C has a die-cast alumi-
num chassis. M5 threaded holes per-

mit the unit to be fastened to tables or ‘

consoles (see d/menS/ons)

le diamétre affiché peut sans autre
forme de procés étre attribué & tout
point d'origine et est également sauve-

" .gardé en-cas de coupure d'alimenta-. .

tion.

- b.'Mise en place de la vnsuallsatlon ~

de cotes

ke VRZ 742C est pourvu d'un boitier en

aluminium moulé sous pression. Grace :
aux tfous taraudés M5, il peut étre fixé -
sur des tables ou des consoles (voir
dimensions}).




6. Elektrische Anschliisse
ACHTUNG: Unter Spannung keine
Stecker 18sen oder verbinden.

6.1

Schutzklasse

Die Frontplatte und Bedientafel der
MeRwertanzeige ist spritzwasserge-
schutzt. Die MeRwertanzeige VRZ 742C
entspricht Schutzklasse | der VDE-
Bestimmungen VDE 0411 und ist
gemalR DIN 57411 Teil 1/VDE 0411 Teil 1
.Schutzmalnahmen fiir elektronische
Melgeradte” gebaut und geprift. Um
diesen Zustand zu erhalten und einen
gefahrlosen Betrieb sicherzustellen,
muf} der Anwender die Hinweise und
Warnvermerke beachten, die in dieser
Betriebsanleitung enthalten sind.

6.2

Anschiuf3 der MeBsysteme

An dem VRZ 742C sind alle Langen-
melsysteme mit 4, 10, 20, 40, 100 oder
200 um Teilungsperiode und einzelnen
bzw. abstandscodierten Referenzmarken
sowie HEIDENHAIN-Drehgeber ohne

. eingebaute Impulsformerstufe an-
“schlieRbar. Die Zahler-Elektronik wird
(iber Parameter an die Teilungsperiode
des angeschlossenen MeRsystems an-
gepalt (siehe Abschnitt 7.3).

6.3
Umschalten der Netzspannung
Die Melwertanzeige ist vom Werk aus
auf 220 V eingestellt. Folgende Span-
nungsbereiche sind moglich:
Stellung 1: 100V (=15 %) ... 110 V
(+10 %] Sicherung T 0,316 A
Stellung 2: 120V (-15 %) ... 130 V
{(+10 %) Sicherung T 0,315 A
Stellung 3: 220V (-1 %) ... 240 V
{(+10 %) Sicherung T 0,160 A
Nach Herausnehmen des Netzsiche-
rungshalters kann der Spannungsum-
schalter mit einer Miinze auf den
gewlnschten Spannungsbereich einge-
stellt werden. Danach ist der Netzsiche-
rungshalter mit der entsprechenden
Sicherung wieder einzusetzen:
Je 1 Ersatzsicherung befindet sich im
Sicherungskasichen neben dem Netz-
schalter. ,
Hinweise vor dem Einschalten des
Gerétes:
1. Vor dem Einschalten ist sicherzustel-
len, daR die am Gerét eingestellte
Betriebsspannung und die Netzspan-
nung Ubereinstimmen,
2. Wenn das Gerat Uber einen Spar-
transformator aus einem Netz héherer
Spannung betrieben werden soll, ist
sicherzustellen, dal der FuBpunkt des
Transformators mit dem Mittelleiter des
Netzes verbunden ist.

!
6. Electrical Connections

CAUTION. Do not engage or disen-
gage any connector while under
power.

6.1

Protection

Front panel and control pane/ of the
display unit are splashwater-proof. The
VRZ 742C Display Unit has been pro-
duced and checked as per German
Standard DIN 67411 part 1/VDE 004171
“Protective Measures for Electronic
Measuring Equipment.” Please comply
carefully with all instructions and notes
contained herein.

6.2

Connection to Encoders

All linear encoders with grating periods
of 4, 10, 20, 40,100 or 200 um and
single or distance-coded reference
marks as well as HEIDENHAIN rotary
encoders without incorporated pulse-
shaping stage are adaptable to the
VRZ 742C. The display unit electronics
are adlapted via parameter to the grat-
ing period of the connected encoder
{see section 7.5).

6.3

Selection of Mains Voltage

The display units are set in the factory

to 220 V. The following voltage ranges

are possible: :

Position 1. 100V (—15%) ... 170V
(+109%) fuse T 0.315 A

Position 2. 120V (—-15%) ... 130 V
(+109%) fuse T 0.315 A

Position 3. 220V (—15%) ... 240 V
(+10%) fuse T 0.760 A

To switch voltage range remove fuse

holder and adjust voltage selector to

the desired rating by means of a coin.

Insert appropriate fuse in the mains

fuse holder.

One replacement fuse for each rating is

provided in the fuse compartment adja-

cent to the mains switch.

Instructions prior to unit switch-on:

1. Please insure before switch-on that

the voltage rating corresponds to the

mains supply.

2. If this unit is to be operated via an

autotransformer from a mains supply of

higher voltage, it must be ensured that

the low end of the transformer is con-

nected to the neutral wire of the mains

outlet

6. Raccordements électriques
ATTENTION: toute prise sous tension ne
doit &tre ni connectée ni déconnectée.

6.1
Indice de protection
La face avant et le clavier de la visuali-
sation de cote sont protégés des pro-
jections d'eau. Le VRZ 742C est con-
forme a l'indice de protection | des
dispositions VDE (Verband der Deut-
schen Elektrotechniker) N°. 0411. Par ail-
leurs, il est construit et contrélé selon
DIN 57 411 volume 1/VDE 0411 volume 1
“Mesures de protection pour appareils
électroniques de mesure”. Afin d'assu-
rer la conformité du VRZ 742C et de
I'utiliser sans aucun risque, I'opérateur
doit observer les instructions figurant
dans le présent mode d'emploi.
6.2
Raccordement des systemes de
mesure .
Il est possible de raccorder tous les
systémes de mesure linéaire avec mar-
ques de référence a distance codée ou.
non {période de division de 4, 10, 20,
40, 100 ou 200 pym) ainsi que tous les
capteurs rotatifs HEIDENHAIN sans
étage de circuit de mise en forme
intégré. Les parametres permettent
d'adapter I'électronique du compteur a
la période de division du systéme de
mesure raccordé (voir paragraphe 7.3).
6.3 .
Commutation de la tension secteur
L'usine regle la visualisation de cotes
sur 220 V. Sont possibles les plages de
tension suivantes:
Position 1: 100 V (-15%) ... 110 V
(+10 %) fusible T 0,315 A
Position 2: 120 V {-15%) ... 130 V
{+10 %) fusible T 0,315 A
Position 3: 220 V (-15%) ... 240 V
(+10%) fusible T 0,160 A
Aprés avoir retiré le support de fusible,
le sélecteur de tension peut étre posi-
tionné avec une piéce de monnaie sur
la plage de tension souhaitée. Ensuite, il
est requis de remettre en place le sup-
port de fusible avec le fusible corre-
spondant:
1. Avant de mettre |'appareil sous ten-
sion, il faut s'assurer que la tension de
service de l'appareil est conforme & la
tension secteur.
2. Si cet appareil est alimenté par un
autotransformateur, il importe de vérifier
gue la base du transformateur est
raccordée au conducteur neutre du
secteur.



Commutatlon‘ de la tension secteur

6.4

NetzanschluR )

Die beigepackte Netzkupplting ‘st mit-*
einem Netzkabel zu verdrahten (kom-"
plettes Netzkabel auf Wunsch). Nach
Einstecken der Netzkupplung in die
Netzdose ist der Sicherungsbigel
niederzudriicken; '

6.4

Mains Connection -

Wire separate mains: cou,o//ng toa.
mains cable /comp/ete mains-cable”" "
available as opt/on} Push clip down

after inserting mains coupling /nto S

mains socket of counter.

|
Ersatzsicherungen T O, 315 Aund TO,16°A -
Replacement fuses T 0.315 A and TO/16 A
Fusibles de rechange T 0 315 et -0, 16 A

64 = RS Coa

" Ractordement: au secteur

La contre- -prise secteur jointe-a-la four—'
niture doit &tre c&rdéeﬁa'un able -~
secteur {cable complet sur' demande du
client). Aprés avoir placé la-contre-prise
dans l'embase’ sécteur, rabattre la-bride:
de serrage.

' ACHTUNG!
CAUTION!
ATTENTION!

‘Schutzerde an ~

1., Verdrahtung: der Netzkupplung- -
" Wiring the Mains Coupling -
Cablage de la contre-prise secteur -

NetzanschluR an Kontakten
Mains connection at contacts
. Raccordement secteur aux contacts

Protective ground at
Terre de protection &

Hinweis

Der Netzstecker darf nur.in eine Steck-
dose mit Schutzkontakt ‘eingefihrt
werden. Die Schutzwnrkung darf nicht
durch eine Verlangerungsleitung ohrie
Schutzleiter aufgehoben werden.
Warnung!

Jegliche Unterbrechung des Schutz—
leiters innerhalb oder auRerhalb des
Gerédtes oder Losen des Schutzleiter-
anschlusses kann dazu fiihren, daR das

Gerét gefahrbringend wird. Absichtliche -

Unterbrechung ist nicht zuldssig.

Please note

The mains conhector may on/y be -
inserted into a socket with ground. con-
tact The protective effect must not be
cancelled by an extension /ead W/thout
a grounded connector:

Caution!

Any interruption of the grounded con-

ductor either inside or outside of the .
unit or disconnection of the grounded ,

coniductor can render the equipment -

potentially dangerous. Any /ntenz‘/ona/
break is impermissible. )

Instructlon

qu'a une embase avec contact de mlse
a laterre. En cas d utlhsation de cable

d'un conducteur de protectlon afinde -
ne pas nuire a cette mesure prevermveH
Toute mterruptlon de la Ilalson a Ia terre,

conducteur de’ protectlon peut rendre
Vappareil dangereux Tout coupure
volontaire est madmmsuble '



7. Einrichtfunktionen

71

Einstellen der Parameter

Die MeRBwertanzeige verfligt Uber netz-
ausfallgesicherte Betriebsparameter, die
nach dem Einschalten sofort wirksam
sind.

Durch gleichzeitiges Betétigen von zwei

Tasten — zuerst Taste und dazu
eine Zifferntaste (n bei Parameter

POO bis PO9 oder n bei Parameter

P10 bis P15) — wird die Betrigbsart
.Parameter-Eingabe” angewahlt.

In der X-Anzeige erscheint folgende
Anzeige: PO_ oder P1_. Durch Eingabe
einer weiteren Ziffer von 0 bis 9 wird
der entsprechende Parameter ange-
wahlt.

7. Set-Up Functions

7.1

Adjusting the Parameters

The Display Unit features non-volatile
operating parameters which are imme-
diately effective after switch-on.

To select “parameter input” operating

mode press and hold the key and
then press a numerical key | n for

parameters POO to PO9 or n for
parameters P10 to P15).

Either PO_ or P1_ appears in the X dis-
play. The corresponding parameter is
chosen by entering a further number
from O to 9.

Parameter-Nr.
Parameter No.
N° de paramétre

Anzeigebeispiel flr die X-Achse bei angewéhlter Z-Achse:
Display example for the X axis when Z axis has been selected:
Exemple d'affichage sur la fenétre X en cas de sélection de I'axe Z:

PO1.2

Achs-Nummer

Axis No.

Numéro d'axe

0: Parameter allgemein
general parameter
paramétre général

1. Parameter X-Achse
X axis parameter
parameétre de [axe X

2: Parameter Z-Achse
Z axis parameter
paramétre de l'axe Z

Mit den Achstasten @ und @ wer-

den die Achsnummer und die Parame-
ter der entsprechenden Achse ange-
wahlt. Nicht achsspezifische Parameter
sind durch eine ,0“ gekennzeichnet
{z.B. P11.0 Leerzeilen). In der Z-Anzeige
erscheint der Wert des Parameters.

Durch Betétigen der —Taste kann

der Parameter-Wert verandert werden.
Es werden dabei feste Tabellenwerte
nacheinander angewahlt.

Eine Ausnahme bilden die Parameter
P00, PO7, P, P13 und P1b. Die Wert-
eingabe bzw. Wertdnderung erfolgt
direkt Uber die Zehnertastatur.

Mit der Taste wird die Parameter-

Eingabe abgeschlossen und der Para-
meter-Wert in den Speicher Ubernom-
men.

Danach werden die aktuellen MeRwerte
wieder angezeigt.

The axis numbers and the parameters
of the corresponding axis are selected

with the @ and @ axis keys. Para-

meters which are not specific to a cer-
tain axis are marked with a “0” fe.g.
P11.0 blank lines). The value of the
parameter appears in the Z axis dis-
play. The parameter value can be

changed by pressing the Kkey.

Fixed table values are then selected
consecutively.

An exception are the parameters POO,
PO7, P11, P13 and P15, Values are
entered or changed directly via
numeric keys.

Parameter entry is concluded with the

key and the parameter value is

transferred to memory.
Afterwards the current measured
values are displayed again.

7. Fonctions de réglage
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Réglage des paramétres

La visualisation de cotes dispose de
paramétres de fonctionnement sauve-
gardés. Une fois la visualisation de
cotes sous tension, les paramétres sont
immédiatement actifs.

En appuyant simultanément sur deux

touches - d'abord la touche puis
une touche numérique (n pour les

paramétres de POO & P09 ou n pour

les parameétres de P10 a P1b), on sélec-
tionne le mode de fonctionnement
“Introduction de parametres”. La fenétre
X affiche PO_ ou P1_. En entrant un"
second chiffre de 0 & 9, on sélectionne
le parameétre correspondant.

Les touches d'axe @ et @ permet-

tent de sélectionner les numéros d'axe
et les paramétres de I'axe correspon-
dant. Les paramétres qui ne sont pas
spécifiques aux axes sont caractérisés
par un “0” (par exemple, P11.0 interli-
gnes). Sur la fenétre Z apparait la valeur
du parameéetre.

En actionnant la touche , on peut

modifier la valeur du paramétre. A cette
occasion, on choisit successivement les
valeurs présélectionnées en mémoire.
Les paramétres POO, PO7, P11, P13 et
P15 constituent une exception a la
regle. Les modifications de valeurs sont
directement effectuées 3 partir du cla-
vier décimal.

La touche permet de mémoriser

les valeurs et de sortir du mode d’intro-
duction des paramétres.

Par la suite, les valeurs de mesure
effectives sont a nouveau affichées.



Parameter, PO4 ,
(achsabhéngiger Parameter)
Parameter PO4

Paramgtre PO4 ,
(paramétre dont dépendent
les axes)

Eingabe
Keying sequence
Introduction

cEQ 0

(axis-dependent parameter) -

Grundsatzhche Vorgehenswerse ‘gezeigt an Parameter PO4 (Terlungsperrode) undrParameter P]O{mm
Basic procedure, shown with parameter PO4 (grating period) and parameter P70 {mmfinch selection) .
Procédure de base & partir des parametres PO4 (période de division) et P10 (commutation mm/pouce) :

Parameter P10 -

: (achsunabhangrger Parameter)
“Parameter P10 :
; (axis- independent parameter}

Paramétre P10
{parameétre général)

Eingabe
Keying sequence
Introductien

S

| Eintritt in den.Parameter-Betrieb:- 4
| Press and hold CE, enter zerc or one.

) Appuyer sur la touche CE et Iafmei.ntenir,

- | werte in die Z- Anzelge

1} Transfer to display unit memory

CE driicken und halten, null bzw. eins erngeben

Entry into parameter operation.

introduire zéro ou un, accés aux.parametres,

Anzeige des Betriebsparameters.
Display of operating parameter.
Affichage des paramétres de fonctionnement.

Achsanwahl (notwendig nur bei achsabhangigen
Parametern).

Axis selection (necessary only with axis-
dependent parameters).

Sélection de l'axe {sélection reguise uniquement
pour les:axes dont dépendent les peraméj[res)'.

Status change: sets table va/ues consecut/v 2

into the Z display. = oo
Changement d'état:’ affrche‘sur:cessrvemem des -
valeurs sur la fenétre de Vi

';Ubernahme in den Zahler- Speroher
Die-MeRwertanzeige zergt dre Posrtronswerte
wieder an.

Display-unit displays position va/ues aga/n ;
Prise en compte dans la mémoire du oompteur
‘La visualisation de cotes affiche & nouveau les
valeurs: de position.




7.2
Parameter-Ubersicht VRZ 742C

Anwahl Eingabe

+3 Schiliisselzahl P00.0 95148 Bezugswerte entriegeln
n 0 Bezugswerte verriegeln

+

0]

Unterteilungsfaktor

(x]PO1.1
(z)PO12

100 bis 0,1
(abhangig von P04)

+

Zihlrichtung

(x] P02.1
(z) P02.2

A4 0 = normal
1 & invers

+

Teilungsperiode

(x] P04.1
(z)P04.2

4 pm, 10 um, 20 pm,
40 pm, 100 pm, 200 pm

+

Baud-Rate

P06.0

110 bis 9600 Baud

+

Linear-Korrektur

(x] PO7.1
(z)P072

Korrektur-Faktor
in um/m eintippen

+

Anzeige-Stopp

P08.0

0 2 Normalbetrieb
1 2 Eingefrorene Anzeige”
bis zum nachsten
Einspeichersignal
2 2 Fingefrorene Anzeige”
fir die Dauer des
Einspeichersignals

+B3 Referenzmarken- (x] P09.1 y4 O £ einzeln
Auswertung P09.2 abstandscodiert mit
a 2 ' 500
1000 ¢ - Teilungsperiode
2000
+ mm/inch- P10.0 4 O = mm-Anzeige
Umschaltung 1 2 inch-Anzeige
+ Ausgabe von Leerzeilen P11.0 Anzahl der Leerzeilen

zwischen Wertausgaben
Uber die Datenschnitt-
stelle

eintippen

&)

+

Schwindmafkorrektur

(x)P13.1
(z)P13.2

Korrektur-Faktor
in um/m eintippen

+ gesperrte P15.0 verriegelter Bereich
Bezugspunite

+ Anzeige-Nullen P20.0 0 2 nein
mit Taste ' 12ja

Eingabe abschlieRen mit



7.2 ‘
Parameter Overview V.

Code number .~ 7 | 8 95148 Unlook datum points
o o ‘ 0 Lock datum points

+B | Subdivision Factor XrPorr. | 100 up to0 0.1
1 . ’ 5 ' (depending on parameter

(1] | (z) Po1 ; pog e |

+B Counting Direction | x)Po2.1 o |Boznomal
a | L - |@Po22 , i [T & invers

+B Grating Period ~ * | (X)PO47 | @aum 0pm 20pm - v

(4] | (Z)Pos2 B ~ 40pm, 100 pm, 200 pm - =+
+0 Baud Rate | PO6O B8 770 up 10 9600 Baud

+B3 Linear Compensation (x) PO7.1 Enter any compensation
(Z)Po72 » value in-im/m

+ 0 Display Stop | Poso ) B8 02 normal operation
B ' v : 1 & “Frozen display” until

the next store signal

2 & “Frozen display”
for the duration of the
Store signal

+0 Reference Mark (X} PO9.T |68 o2Single .
Evaluation PO9.2 distance-coded with
a (2 Fos ‘ , 500 © .
1000 { - Grating Periods
2000
+ mmjinch | Proo ' | €8 02 mm display, " - +
0] selection . ‘ . : ' ‘ T 2 inch display . .. . ’
+ Output of blank lines | P11.0 Enter number of blank lines
between value outputs L -
: via the data interface , TR
+ Shrinkage xjpP137 ‘  Enter compensation value
B ’ Compensation . : (Z)P132 Cdnpmim.
+ Locked datum P15.0 | Locked range
a | values . -
+8 Set to zero P20.0 ' |@o2n T
(o] using key T&yes . ..

 Transfer to memory @



7.2
Liste des paramétres VRZ 742C

Sélection - | Fonction = | Paramétre ‘Valeur d'introduction ‘
CERS Code P00.0 | ' A 95148 valeur de provenance
G+ 0
n , bloguer
0 valeur de provenance
débloquer
+0 Facteur de subdivision (X] PO1.1 100 fois — 0,1
n [Z] PO1.2 ] (dépendant du paramétre P04)
+ 3 Sens de comptage (x] P0O2.1 0 2 normal
n @ PO2.2 1 2 inverse
+0 Période de division (x] PO4.1 4 um, 10 um, 20 pm,
4] (Z)P04.2 40 pm, 100 pm, 200 ym
+B Vitesse en Baud P06.0 7 110 — 9600 Baud
6]
+ 3 Correction linéaire (x) P07.1 Entrer toutes les valeurs de
@ P07.2 correction en pm/m
+B3 Arrét de I'affichage P08.0 p4 O £ Utilisation normale
ﬂ 1 & "Affichage bloque”

jusqu‘au prochain signal
de sauvegarde

2 2 "Affichage bloque”
pour toute la durée du
signal de sauvegarde

+ n Exploitation des @ P09.1 0 = normales
a marques de référence [z] P09 2 distance codée avec
' 500
1000 | - Périodes de division
2000
+ Sélection P10.0 0 2 Affichage en mm
0] mm/pouce 1 2 Affichage en pouce
+ Nombre d'interlignes P11.0 Entrer le nombre d'interlignes
entre les valeurs émises
par l'interface série
+ B Compensation du (x]P13.1 Entrer un valeur de
a retrait @ P13.2 compensation en um/m
+ n Points de P16.0 domaine dé blogqué
B référence bloqués
+B8 Affichage du “zero” P20.0 A O 2 non
n par la touche 1 £ oui

Prise en compte dans la memoire



7.3
Tabelle: S T T S
Anzeigeschritt, Teilungsperiode und Unterteilungsfal

~ i

ktoren

0.00005 mm/0,000002 in. &0 -
00001 mm/0,000006 in. | 40 100 = - =
00002 mm/0.00001 in, 20 50 10 - - -
00005 mm/0,00002 in. 8 20 40 80 - -
0001  mm/000005 -in. - 4 10 20 40 100 -
0.002 mm/00001 |n ' - 2 5 T 10 : 20 o 100 )
0006 mm/0,0002 in. - - 08 2 4 8 20 40 -
001 mm/0,0005 in. .04 T2 4 - 10 20.
002 mm/0.001T  in, | - o5 1 2 5 1
005 mm/0002 in. - 02 04 08 2 4
01  mm/005 . X 02 04 R 2
7.3

Table:

Display Step, Grating Period and Subdivision Factors

0.00005 mm/0.000002 in.

0.0007 mmj0.000005 in. T 100 _ -
0.0002 mmj/0.00001 in. - 20 50 100 - R /-
0.0005 mm/0.00002 in. 8 20 40 80 _ A
0.001  mm/0.00005 in. 4 10 20 0 100 -
0002 mm/0.0007 in. 2 5 10 20 . 50 7100~
0005 mm/0.0002 in. 08 2 4 g 20 K
007 mm/0.0005 in. 04 7 2 4 0

002 mmj000T  in. - 05 1 2 5.

006 mmjo002  in _ 02 0z 08 | 2

01 mmjo005 in. o 01 0.2 04 1.

7.3
Tableau: o
Résolution d'affichage, période de division et facteurs de subdivision

mm/0,000002 in. 80 - . N -
mm/0,000005 in. . 40 100 - - KN -
mm/0,00001  in. 20 50 100 - - e
mm/0,00002 in. 8 20 40 80 - -
mm/0,00005 in. 4 10 20 40 100 -
mm/0,0001 _in. 2 b 10 20 80 100
mm/0,0002 in. 0.8 2 4 8 , 20 40
mm/0,0005 in. 0.4 1 2 4 10 20
mm/0,001 _ in. - 05 1 2 5 10
mm/0,002  in. - 0.2 04 0.8 2 4

mmy/0,005 in. - 0.1 02 04 1 2
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Parameter-Beschreibung

Parameter 00: Schliisselzahl

Die Eingabe der Schllisselzahl 95148 in

Parameter POO bewirkt:

-~ der Bereich der geschiitzten Bezugs-
punkte im Parameter 15 kann ge-
andert werden,

— der Editierschutz ist fur alle Bezugs-
punkte aufgehoben.

Durch Eingabe der Schlisselzahl O in

Parameter POO ist:

- Parameter 15 wieder verriegelt und
der Editierschutz fur den geschitzten
Bereich wieder wirksam.

Parameter 01: Unterteilungsfaktor
Der Unterteilungsfaktor ist abhéngig
von der eingestellten Teilungsperiode
(siehe Tabelle 7.3) und gibt den An-
zeigeschritt an.

Parameter 02: Zahlrichtung

Die Zahlrichtung 148t sich fiir jede
Achse getrennt durch Einstellung des
Parameters 2 umstellen.
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Parameter Description

Parameter 00: Code Number

By entering the code number 95148 in

parameter POO:

— the range of protected datum points
in parameter 15 can be changed,

— the editing protection is cancelled for
all datum points.

By entering the code number O in

parameter POO!

— parameter 15 is locked again and the
edit protection is effective again for
the protected range.

Parameter 01: Subdivision Factor
The subdivision factor is a function of
the adjusted grating period (see table
7.3) and indicates the display step.

Parameter 02: Counting Direction

The counting direction can be adjusted
separately for each axis by setting
parameter 2.
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Description des paramétres

Paramétre 00: Code

L'introduction du code 95148 dans le

paramétre POO donne lieu aux deux

donnée suivantes:

- la plage des points d'origine protégés
dans le paramétre 156 peut étre
modifiée,

- la protection d'édition de tous les
points d’origine est annulée.

En introduisant le code O dans le para-

metre POO, le paramétre 15 est a nou-

veau verrouillé et la protection d'édition .

de la plage protegée de nouveau effec-

tive. ‘ '

Paramétre O1: Facteur de subdivision

Le facteur de subdivision est fonction

de la période de division définie (voir

tableau 7.3) et indique le pas d'affi-
chage.

Parameétre 02; Sens de comptage
On peut maodifier le sens de comptage
de chaque axe en réglant le paramétre
2.

e—

MeRsystem-Typenschild
Encoder ID plate
Plague signalétique du
systéme de mesure

Bewegung der MaRstab-Einheit fiir positiv steigende Werte

Movement of the scale unit for positively increasing values

Sens de la régle pour des valeurs croissantes

Bewegung der Abtast-Einheit flr positiv steigende Werte
Movement of the scanning unit for positively increasing values
Sens de la téte captrice pour des valeurs croissantes

Normale Z&hlrichtung
Normal Counting Direction
Sens de comptage normal

Parameter 04: Teilungsperiode

Die Teilungsperiode muf} fur jede Achse
getrennt eingegeben werden. Mogliche
Teilungsperioden: 4 um, 10 ym, 20 um,
40 pm, 100 um, 200 pm.

Parameter 06: Ubertragungsge-
schwindigkeit (Baud-Rate) fur die
Datenschnittstelle

Die Baud-Rate gibt an, wieviele Bits je
Sekunde Ubertragen werden. Voraus-
setzung fir sine korrekte Datenubertra-
gung ist eine identische Einstellung der
Baud-Rate von VRZ 742C und exter-
nem Gerét,

Parameter 04: Grating Period

The grating period must be entered
separately for each axis. Possible grat-
ing periods: 4 um, 10 um, 20 um,

40 um, 100 um, 200 um.

Parameter 06: Data Transfer Rate
(Baud Rate) for the Data Interface

The Baud rate indicates how many bits
per second are transferred. Precondi-
tion for a correct data transfer is an
Identical setting of the baud rates of the
VRZ 742 C and the external unit

Paramétre 04: Période de division

Il faut introduire la période de division
pour chacun des axes. Périodes de divi-
sion possibles: 4, 10, 20, 40, 100 et
200 pm.

Paramétre 06: Vitesse de transmission
des données exprimée en Baud

La vitesse en Baud indique le nombre
de bits émis par seconde. Une trans-
mission exacte des données n’est pos-
sible que si la vitesse en Baud du VRZ
742C correspond & celle de l'appareil
externe.



Parameter 07: Lineare Masghi
fehler- Kompensatlon :
Mit Hilfe eines Verglemhsme&systems
{z.B. VM 101 von HEIDENHAN]-
sich Fehler:in: der Maschinen-Fiih
ermitteln. Diese Fehler kénnen uber den
Parameter P07 als linearer:Korrektur- -
faktor in um pro- Meter Mefilange ein- -
gegeben werden.

Uberlaufanzeige: Bei zu groen-Einga-
bewerten erscheint in der. Anzeige - die
-Fehlermeldung ,EEEEEEEE". Mit CE
I6schen und. neu eingeben.

Beispiel:

MeRlange 620 mm

tatsachlich ermittelter

Wert (z. B. durch VM) 619,876 mm

Differenz 0,124 ' mm
= =124 um

Umrechnung auf 1 m MeRlénge
-124 um, - 1000 mm

620 mm = -200 pm

Korrekturfaktor

-200-pm/m--

Errors in the machipe: gwdes oan be

determined -with the. aid-of a compara- -

tor measuring system fe. g. VIM-107 -
from HEIDENHAIN).- These errors.can
be entered via.the parameter PO7 as
linear correction factors in m per
meter measuring length.

. Idle traverse display: -

When entry values are excesswe/y
largé. the error message - "EEEEEEEE”
appears:in the display: Erase with CE
and re-enter.

Example: ‘
Measuring length ~ 620 mm
Actual-measured .

value fe.g. by VM) 6719.876 mm
Difference 0124 mm

==124 um

Conversionto Tm méasur/'ng length-
~124 um-:.1000 mm

620 mm

Correction factor =200 uymim. -

=-200 um

Parametre 07 Cgmpensanon Jmeairs ¢
des défauts- machlrre gap
A Vaide d'un systéme. eta}on (par ox.
VM 101 de HEIDENHAIN) les défauts -du
guidage de la machine peuvent-&tre: i
déterminés. Ces défauts peuvent tre
introduits dans.le paramétre PO7 :en:
tant que facteur de correction.linéaire
en um-par métre de Iongueur de
mesure, :

Affichdge de depassement .

Dans le cas d'une valeur introduite trop
grande, le message d'erreur suivant.
apparait “EEEEEEEE". Effacer avec CE et
introduire une autre valeur.:

Exemple:

Longueur de mesure - 620 mm
Valeur effectivement: . < ’
mesurée ..619,876 mm
Ecart 0,124 ram

o= =124 p4m

Calcul pour une longuedr utile-de: 1 megre
=124 ym =1000-mm .-~

620 mm- '_='—200 um'

Faoteur de correction -200 pm/m.

Linearkompensation
Linear Compensation
Compensation linéaire

Parameter-Emgabeberelch
Parameter Entry Range
Plage d'introduction du paramétre

Nerlangern” des MefRsystems
“Lengthening” the encoder
“Allongement” du systéme de mesure

PQO7: 0 bis + 99999.[um/m]-
PO7: 0 to + 99999 [umim] -
PO7:0 a + 99999 [um/m]

Merkiirzen” des MeRsystems
“Shortening” the encoder

“Raccourcissement” du systeme de mesure

PO7:.0 bis —99999 [um/m] -
PO7:0 to — 99999 [um/m] -
P0O7:.0 & — 99999 [um/m]

Parameter 08: Anzeige-Stopp
Parameterwert O:

Kein Anzeige-Stopp bei einem Einspei-
cherbefehl {s. Kapitel 8.7 und 9 4)
Parameterwert 1

Mit jedem Emspelcherbefehl {Signal oxt.
Einspeichern, CTRL- B oder uber Taste

) wird der aktuelle MeRwert einge-

speichert angezeigt und Uber die V.24-
Schnittstelle ausgegeben. Die Mefdwert-
anzeige bleibt bis zum nachsten Ein-
speicherbefehl-gestoppt.
Parameterwert 2:

Die MeRwertanzeige bleibt nur fir die
Dauer des Einspeichersignals (LOW—
Pegel) gestoppt (Datenausgabe wie
oben). Nach Ende des Einspeicher-
signals ist die Anzelge wieder m|tlau—
fend.

Parameter 08: Display Stop

Parameter value O:

no display stop during a storé com-

mand (See chapter 8.7 and 9.4).
Parameter value 1:
With each store command (signal ext.

store, CTRL B or via. key) the

current measured value is displayed,
stored and output via the V.24 inter-
face. The display unit remains sto,o,oed'
until the next store command.
Parameter value 2: - »

The measured value display remains
stopped only for the duration the store
command (LOW level, data output as:
above). After the store command ends’
the display is on-line again.

Parameétre 08: Arrét de Iafflchage
Valeur du paramétre-0:

Pas d'arrét d'affichage-én cas d'ordre

de sauvegarde {voir points . 8 7 et 9. 4)
Valeur du paramétre 1: .
A chaque ordre de sauvegarde (Slgnal
extérieur de sauvegarde CTRL B ou a

partir de la touche E ) la valeur de

mesure 3 sauvegarder est affichée et
transmise par I mterface de d()nnées o
V.24, -
L'affichage de valeur de mesure teste ©
bloqué jusqu’ au prochaln ordre de '
sauvegarde.’

Valeur du'paramaétre 2:

L'affichage de valeur de mesure ne :
reste bloqué que pendant la drukree du '
signal de sauvegarde (niveau bas) -
(transmission des données conformé-
ment aux instructions ci-dessus). A la
suite de l'ordre de sauvegarde, |'affi-
chage est débloqué.



Parameter 09: Referenzmarken-
Auswertung

Die Art der Referenzmarken - einzeln
oder abstandscodiert — der angeschlos-
senen LdngenmefRsysteme ist in Para-
meter 9 einzugeben.

Parameter 09: Referenzmarken

L&ngenmelsystem
Linesar Encoder

Parameter 09: Reference Mark
Evaluation

The type of reference marks (single
or distance-coded) of the connected
linear encoders is to be entered in

parameter 9.

Parameter 09: Reference marks

Paramétre 09: Exploitation des
marques de référence

On indique dans le paramétre 9 le type
des marques de référence (marques de
référence normales ou marques de
référence a distance codée).

Paramétre 09: marques de référence

| Parameter

keine abstandscodierten Referénzmarken je nach Position des MelRsystems
no distance-coded reference marks Depends on the position of the encoder
pas de marque de référence a distance codée | suivant la position surle systéme de mesure
LS 101C 10 mm
LS 107C LS 303C 20 mm
LS 403C LS 603C P9:1000
LS 404C
LS 704C
ULS 300C 10 mm (Teilungsperiode 10 um)
710 mm (10 um Grating Period)
10 mm (Période de division 10 pm)
20 mm (Teilungsperiode 20 um)
20 mm (20 um Grating Period)
20 mm (Période de division 20 pm)
LID 311C 20 mm
LID 351C P9 :2000

Parameter 10: mm/inch-Umschaltung
Mit Parameter 10 wird die Anzeigeart
mm oder inch gewahlt.

Parameter 11: Leerzeilen fur die Daten-
ausgabe

Mit Parameter 11 kann eine gewdinschte
Zahl von Leerzeilen zwischen den Wert-
ausgaben zu einem angeschlossenen
externen Gerat (z. B. Drucker) einge-
geben werden. Es kdnnen maximal 99
Leerzeilen eingegeben werden. Uber-
laufanzeige bei zu grofien Werten.

Parameter 10: mmj/inch Selection
The display mode mm or inch is
selected with parameter 10.

Parameter 11: Blank Lines

Parameter 11 permits the entry of a
desired number of blank lines between
value outputs on an external unit (e.g.
Printer). A maximum of 99 blank lines
can be entered. Overflow display for
excessively large values.

Parameétre 10: Commutation mm/pouce
Le paramétre 10 permet d'opter pour
un affichage soit en mm soit en pouce.

Paramétre 11: Nombre d'interlignes
entre les données émises

Le paramétre 11 permet de sélectionner
le nombre d'interlignes souhaité entre
les différentes valeurs émises a l'appa-
reil externe (imprimante, par exemple).
On peut au maximum introduire 99
interlignes. Affichage de dépassement
en cas de valeur excédant la norme.



Parameter 13:. Schwindfi i
Mit Parameter 13 kann elne Korrektur
des-zu.bearbeitenden Werkstiiekes ein-
' gegeben werden: Die Korrektur ist fiir
jede-Achse getrennt in: um/m einzu--
geben.
Korrekturberelch + O
20 ... 9.9999%:: - ,
Uberlaufanzerge be| zu hohen Emgabe—
werten. : =

99999 pm/m: :

“13: shrlnkage Com,oen—
sation

A compensation: of z‘he Workp/ece to be
machined. can be entered via pararme-
ter 13. The compensation is.1o be enter-
ed separately for each.axis in um/m.

-Compensation Range * O 99 999 4

umfm:-
Overflow D/sp/ay for exceSS/ve/y h/gh
input va/ues

A partir du

Parameitr&13 C@rrectlon"kdur» sretratr

d introduire une-va
pour: la pidce d-usi it
étre introduite -pour chaque axe-en mm -

. Ou'en pouce.

Plage decorréction:

99999 umifm 20, ;. 9:9999%::
Afﬂchage de depassement en cas de
va!eur excédant la -norme.

Beispiel: Example: Exemple:

z.B.: Eingabewert = 2% 20 000 um/m Entry Va/ue = 2% & 20000 um/m par ex., valeur-introduite = 2%
3 , ' 20000 pm/m :

1000.000 mm .. .. x 1.020000 = 1020.000 mm

unkorrigierter Zahlerstand
uncorrected display reading

SchwindmaR-Korrektur -
correction factor
valeur d'affichage non corngee facteur de correctlon

" korrigierter. Zahlerstand
- corrected display, reading -
j vaieur ok afﬂchaga corrlgee

Erfolgt neben einer Schwmdma:f&korrek-
tur auch eine Linearkorrektur, so iiber-
lagern sich die Korrekturwerte multipli-
kativ.

z.B.: Linearkorrektur 100 pm/m,

ffa //near compensat/on s made afz‘er a
shrinkage compensation, then the com-
pensation values are multiplicatively
super/mposed ”

AL/near com,oensat/on 100:um/m, -

Si une correctlon de retrait a Ileu con-
jointement & une correction linéaire, les
deux valeurs de correction sont alors
multipliées.

par ex., correction linéaire 100. um/m

Schwindmal3korrektur »shr/nkage comperisation correction du retrait 4

2% = 20000 um/m 2% & 20000 um/m 2% = 20000 um/m ‘

1000.000 mm X 1.000100 X 1.0204000 = 1020.102 _
unkorrigierter Z&hlerstand Linear-Kerrektur Schwindmaf3-Korrektur korrigierter Zahlerstand
display reading linear comp. factor shrinkage comp:. factor corrected display reading. .

valeur d'affichage non corrigée correction hinéaire

correction de retrait

valeur d afﬂchage corngée

Parameter 15: Bezugspunkt-Sperre
Uber Parameter P15 kann ein Bereich
fur geschiitzte Bezugspunkte festgelegt
werden. Alle Bezugspunkte, deren
Bezugspunkt-Nummern gréRer sind als
der Eingabewert in Parameéter P15, kén-
nen nicht geandert werden. Die Ein-
gabe in Parameter P15 kann Uber Para-
meter POO (Schlisselzahl) verriegelt
werden. Wurde die Schliisselzahl (Para-
meter POO) nicht eingegeben, kann der
Parameter P15 nicht verdndert werden.

Parameter 15: Datum Point Lock

With parameter P15 a range can be set
for protected datum points. All datum
points with datum numbers greater
than the entry value.in parameter 15
cannot be changed. Input in parameter
P15 can be locked via parameter POO
(code number). If the code number. .
(parameter POO} was not entered the
parameter P15 cannot be changed.

Paramétre 15: Blocage des pomts
d’origine g
Le paramétre 15 permet de deﬂmr une _
plage de points d'origine protégés. Tous:
les ‘_points d,’O[igine dont le numéro est
supérieur a.la valeur introduite dans le

- paramétre 15 ne peuvent étre modifigs. .

Les données mtrodultes dans le para- .-
métre P15 peuvent étre verroumees
grice au .parametre POO {Code). SI le. -
code n'a pas été introduit (parametre
P00), le paramétre 15 ne peut &tre
modifié.



8. V.24/RS-232-C-Schnittstelle

Der VRZ 742C besitzt eine Datén- -
schnittstelle ,V.24" nach CCITT-Empfeh-
lung bzw. ,RS-232-C" nach EIA-Stan-
dard.

8.1

Definition der V.24-Schnittstelle

Da unter der Bezeichnung ,V.24-kom-
patibel” Gerate mit unterschiedlichen
Signalpegeln, Steckerbelegungen usw.
auf dem Markt sind, sind im folgenden
Abschnitt die wichtigsten Kriterien
zusammengestelit.

Der verwendete Ubertragungs-Code ist
ASCIl mit ,Even parity bit”.

Die V.24-Schnittstelle ist fiir serielle
Datenubertragung ausgelegt; Gerate mit
Parallel-Schnittstellen sind nicht
anschlieRbar.

Die V.24-Signale sind Spannungspegel
entsprechend ElA-Standard RS-232-C.

_Lﬂgnk Pegel der Eingal
‘ P

1" —-3V..

" —15V
L+ 3V

+1V

8. RS-232-C/V.24 Interface

The VRZ 742C feature an “RS-232-C”
Standard interface according to EIA
standards (V.24 according to CCITT
recommendation,.

8.1

Definition of the V.24 Interface
There are many units on the market
claiming “V.24 compatibility” that have
differing signal levels, connector
assignment etc., we have summarized
the most important criteria in the follow-
ing section.

The employed transfer code is ASCII
with even parity bit

The V.24 data interface is designed for
serial data transfer; units with paralle/
data interface are not adaptable.

The V.24 signals are at a voltage level
in compliance with the EIA standard
RS-232-C.

,_::Nweau Iog que

YEV. 415V

8. Interface de données
V.24/RS-232-C

Le VRZ 742C compte une interface de
données “V.24" conformément aux
recommandations du CCITT ou “RS-
232-C" d'aprés le- standard EIA.

8.1

Définition de l'interface de données
V.24

Puisque les appareils présentant la
mention “compatible V.24" ne comp-
tent pas tous les mémes niveaux de
signal, ni les mémes distributions de
prises etc.. ., il convient d’'énumérer ci-
dessous les critéres les plus importants.
Le code de transmission utilisé est
ASCIl avec “bit de parité paire”.
Linterface V.24 est congue pour une
transmission de données en série; il
n‘est donc pas possible de raccorder
des appareils avec interface paralléle.
Les signaux V.24 sont & un niveau de
tension conforme a ElA-standard
RS-232-C.




8.2 82 , 8.2
Steckerbelegung/ Conhettor Assignment/ Distribution du connecteur/
Signalbeschreibung Signal Description Description des signaux

i3 10 7 4 1

0000000000000
00000000000

25 21

18 %

V.24 (RS-232-C) Buchse
RS-232-C (V.24) Socket
prise femelle V.24 (RS-232-C)

CHASSIS GND

Gehé&use-Masse
Chassis ground
Masse mécanique

TXD*

Sendedaten
Transmit Data
Emission données

RXD*

Empfangsdaten
Receive Data
Réception données

RTS

Sendeanforderung
Request to Send
Demande d'émission

CTS

Bereit zum Senden
Clear to Send
Préparation émission

DSR

Ubermittlungseinheit
Data Set Readly
Données prétes

bereit

SIGNAL GND

Signal-Masse
Signal ground
Masse signaux

20

DTR

Datenendgerét bereit
Data Terminal Ready
Terminal prét

* Die Schreibweise TXD, RXD kenn-

zeichnet negative Pegel fur "1”.

8.3

ﬁberfragungs-Geschwindigkeit

(Baud-Rate)

Die Baud-Rate gibt an, wieviele Bit je
Sekunde Ubertragen werden. Periphe-
riegerdte missen die gewahlte Baud-
Rate ohne Einschrankung verarbeiten
kénnen, um Fehler bei der Datenlber-
tragung zu vermeiden. Die gewiinschte
Baud-Rate ist (iber Parametereingabe

umstellbar.

Parameter

Parameter

Paramegre =L 0 oy

P6

* The notation “TXD, RXD signifies

negative level for “1”
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(Baud Rate)

parameter.

Anwahl
| Selection
Selection

werden.

La touche

Mit der -Taste kénnen die
einzelnen Baudraten angewahlt

The individual baud rates can be
selected with the

la vitesse en Baud

Data Transfer Speed

The baud rate indicates the number of
bits transferred per second. Peripheral
devices must be able to faultlessly pro-
cess the selected baud rate in order to
avoid errors in data transmission. The
desired baud rate is selectable via

key.

permet de sélectionner

La notation TXD, RXD indique le niveau
bas pour 1.

8.3

Vitesse de transmission

{exprimée en Baud)

La vitesse en Baud indigue le nombre
de bits émis par seconde. Les appareils
périphériques doivent accepter la
vitesse en Baud définie sans la moindre
restriction afin d'éviter toute erreur de
transmission. La vitesse en Baud peut
étre sélectionnée a partir des para-
métres.

Vitesse en Baud |

110 Baud
150 Baud
300 Baud
600 Baud
1200 Baud
2400 Baud
4800 Baud
9600 Baud




8.4
Datenformat

8.4
Data Format

84
Format des données

Start-Bit
Start Bit

Die einzelnen Zeichen bestehen aus
The individual characters consist of
Chaque signe est composé des caractéres suivants:

[s[p]p]p]p[p[D[D[P]S]S]

Bit de start

7 Daten-Bits
7 Data Bits

7 bits de données
Even-Parity-Bit

Even Farity Bit
Bit de parité paire

2 Stopp-Bits
2 Stop Bits

2 bits de stop

Reihenfolge der Zeichen-Ausgabe
(Beispiel)

Sequence of Character Output
fexample)

Suite chronologique des caractéres
émis (exemple)

Achskennzeichen

ASCll-Zeichen
ASCII Characters
Signe ASCIl

Bezugspunkt-Nr.

Datum Number
Numéro du point d’origine

#01
X=+1234.5678 R

Z=- 3%.&?675'3 D

AXis Identifier
Appellation d'axe

Gleichheitszeichen

Equal Sign
Signe d'égalité

Vorzeichen

Algebraic Sign
Signe algébrique

2 — 7 Vorkommastellen

1 - 8 Nachkommastellen

1 - 6 décades aprés la virgule
MaReinheit/Fehlermeldung®

Radius/Durchmesser

2 — 7 places before decimal point
2 - 7 décades avant la virgule

Decimal point (at the proper place)
Point décimal (a I'endroit requis)

Dezimalpunkt (an der richtigen Stelle)

7 — 6 places after decimal point

Unit of Measure/Error Message*®
Unité de mesure/message d'erreur

Radius/Diameter
Rayon/diamétre

Nach jeder Zeile wird ,Wagenriicklauf” (CR) und ,Zeilenvorschub” (LF) ausgegeben.
After every line “Carriage Return” (CR) and “Line Feed” (LF) are output
A la fin de chaque ligne sont émis “retour chariot” (CR) et “avance & la ligne” (LF).

* Leerzeichen bei mm
" fur Zoll

? bei Fehlermeldung
22

* empty space for mm
“ for inch
? for error message

* espacerment prévu pour indication en mm
” pour pouce
? en cas de message d'erreur




8.5

Datenausgabe

Die Datenausgabe erfolgt iber einen

zéhlerinternen Zwischenspeicher. Sie

kann auf folgende Art und Weise reali-
siert werden:

- Durch Anlegen eines Einspeicherbe-
fehls (Vorderflanke) an die 12polige
Flanschdose.

- Durch Senden des Kontrollzeichens
Control B (= STX) Uber die V.24/RS-
232-C-Schnittstelle.

— Durch Betétigen der Taste .

‘Wird eine dieser Bedingungen erflilit, so
wird der momentan angezeigte Wert in
den Zwischenspsicher Ubermommen.
Nach einer Verzégerung t, (siehe Bild
Kapitel 8.7/9.4.1) werden die Daten
Uber den Schnittstellen-Ausgang TXD
ausgegeben. Die Dauer der Datenlber-
tragung hangt von der eingestellten
Baud-Rate und der gewlinschten
Anzahl von Leerzeilen (LF) ab.

8.6
Unterbrechung der Dateniiber-
tragung
Die Datenuibertragung kann vom Daten-
Empféanger unterbrochen und wieder
gestartet werden durch
a) Start/Stopp-Signale Gber den
Schnittstelleneingang RXD
DC3 = X OFF = CTRL S:
Unterbrechen der Dateniibertragung
DC1=XON =CITRL &
Fortsetzung der Dateniibertragung
b) Steuerleitung CTS
Nach Empfang des Stopp-Signals CTS
bzw. des Stopp-Zeichens DC3 werden
noch maximal 2 Zeichen ausgegeben.

85

Data Output

The data is output via an intemal inter-

mediate storage. It can be activated in

the following manner:

— by applying a store command
(forward edge) to the 12-pole flange
socket

— by transmitting the control character
Control B (= STX] via the RS-2532-C/
V.24 interface

— by pressing the Ll key.

If one of these conditions are fuffilled,
then the currently displayed value is
transferred into intermediate storage.
After a delay t, (see fig. in sections 8.7/
9.4.7) the data are output via the inter-
face outout TXD. The duration of data
transfer depends on the adjusted baud
rate and the number of blank lines (LF)
desired.

8.6

Interruption of Data Transfer

The data receiver can interrupt and

restart data transfer via

a) Start/Stop signals via the interface
input RXD
DC3 =X OFF=CJRL S:
Interruption of the data transfer
DCI=XON =CTRL Q
Continuation of data transfer

b) Control fine CTS

A maximum of 2 characters are outout

after reception of the stop signal CTS or

the stop symbol DC3.

8.5

Sortie des données

La sortie des données se fait grace a

une mémoire tampon intégrée au

compteur. La sortie des données se fait
comme sulit:

- en donnant un ordre de mémorisation
(front de montée) par l'intermédiaire
de I'embase 12 plots,

- en envoyant le signe de contrdle
Control B (= STX) & partir de l'inter-
face de données V.24/RS-232-C,

- en appuyant sur la touche .

II suffit que l'une de ces conditions soit
remplie pour que la valeur affichée &
I'écran soit prise en compte par la
mémoire tampon. Aprés un délai t,
(voir diagrammes points 8.7/9.4.1), les
données sont transmises par la sortie
TXD de l'interface. La durée de trans-
mission des données dépend de la
vitesse en Baud préalablement définie
et du nombre d'interlignes (LF).
8.6
Interruption de la transmission des
données '
La transmission des données peut étre
interrompue par le récepteur et relancer
par
a) les signaux start/stop disponibles a
I'entrée RXD de linterface
DC3 = X OFF = CTRL S:
interruption de la transmission des
données
DC1 =X ON = CTRL Q:
Relance de la transmission des
données
b) la ligne de préparation d'émission CTS
Aprés réception du signal stop CTS ou
du caractére stop DC3, deux signes
max. sont encore transmis..



8.7 87
Einspeichern Giber V.24-Schnittstelle

Storage via V.24 Interface

8.7

Sauvegarde via l'interface V.24

ty

TR
oo —| CTALB |

Einspeicherzeitpunkt

tatsachl. Einspeichemn Y

time point of storage
actual storage sauvegarde
ordre de sauvegarde
t2

CTRL B

TXD

W= Tms

t,= b0 ms

ts= O

ty 2 150 ms

ty = 407 + (Anzahl-der Leerzeilen x 11) S
Baudrate

1y = 407 + (number of blank lines x 11) s
baud rate

= 407 + {(nombre d'interlignes x 11) S

5=

vitesse en Baud

tD

Datenausgabe
data output
sortie des données




8.38.

Anschluf3 externer Gerite
(Verdrahtung)

Je nach Ausfliihrung der verwendeten
Datengeréte sind unterschiedliche Ver-
drahtungen der Anschluftkabel erforder-
lich. Es werden z.T. ungenormte Stek-
kerbelegungen verwendet.

Héaufig vorkommende
Verdrahtungen:

Volle Verdrahtung
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Connection of External Devices
{Wiring)

Various connecting cable wiring sche-
mes are necessaty, depending on the
type of devices connected. Non-stanad-
ard connector assignments are some-
times used.

Frequently Used
Wiring Schemes

Complete Wiring

8.8 )
Raccordement d'appareils externes

(cablage)

Suivant la version des appareils raccor-

dés, le cablage des cables de raccorde-
ment différe. On a parfois recours & des
distributions de prises non normalisées.

Cablage courant:

Cablage complet

CHASSIS GND
™D
RXD
RTS
CTS
DSR
GND
DTR

SIGNAL

Die Signale RTS, CTS, DSR und DTR
mussen flr die Datenuibertragung
den Arbeits-Pegel “1" (+ 5 ... + 16 V)
haben.

V.24-Anschluf’ des VRZ 742C
V.24 Connection of the VRZ 742C
Raccordement V.24 au VRZ 742C

externes Gerét

External Device

appareil externe
14

1 o o 1 CHASSIS GND
;e >L i w
3 3 RO
4 o o 4  RTS
B o—e— o 5  CTS
6 o—=— ~=— 6 DR
7 o o 7  SIGNAL GND
20 o—" N—=o 20 DR

The signals RTS, CTS, DSR and DTR
must have the operating level “1°
(+5&... +16 V) for data transfer.

Les signaux RTS, CTS, DSR et DTR
doivent étre au niveau logique “1”

(+ 5 ... +15 V) lors de la transmission
de données.

Vereinfachte Verdrahtung

Simplified Wiring

Cablage simplifié

CHASSIS GND
™D
RXD
RTS
CTS

_DSR
GND
DTR

SIGNAL

Die Signale RTS, CTS, DSR und DTR
haben durch die beiden Briicken 4/5
und 6/20 sténdig den Arbeits-Pegel
1" {+5...+15 V).

V.24-Anschluf3 des VRZ 742C
V.24 Connection of the VRZ 742C
Raccordement V.24 au VRZ 742C

externes Gerit
External Device
apparelil externe

] o o CHASSIS  GND
2 o© ° 2 XD
3 o— g SR 3 RXD
4 ° 4 RTS
A ° 5 o1
6 o ° 5 DSR
7 o —0 7 SIGNAL  GND
20 o—— ° 20 DTR

Through the two bridges 4/56 and 6/20

the signals RTS, CTS, DSR and DTR

have the permanent operating level “1”

(+5... +15V) for data transfer.

Les deux ponts 4/5 et 6/20 permet-
tent aux signaux RTS, CTS, DSR et
DTR de rester au niveau logique “1”
(+5...+1b V).

Ein Datenlbertragungs-Kabel
ld.-Nr. 242869.. kann von
HEIDENHAIN bezogen werden.

A data transfer cable
ID No. 242869. . is available
from HEIDENHAIN.

HEIDENHAIN peut fournir le céble ple

transmission de données
NC.Id 242869..




9. Externe Funktionen {ibr 12polige
Flanschdose

9.1

Pinbelegung

Signalbezeichnung -
:Signal Destynatmﬂ

S'gnal .......

9. External Functions via 12-Pole
Flange Socket

91

Pin Assignment

9. Fonctions externes via 'embase

12 plots

91
Distribution des plots

3 nicht belegt/not assigned/non connecté

X-Achse Nullen/X Axis set to zerofremise a zéro de l'axe X 1

Z-Achse Nullen/Z Axis set to zerofremise a zéro de l'axe Z 8

4 nicht belegt/not assigned/non connectés

5 nicht belegt/not assigned/non connectés

6 nicht belegt/not assigned/non connectés

Einspeichern Kontakt/Store Contact/contact de mémorisation 10
Einspeichern Impuls/Store Pulse/impulsion de mémorisation 12
ov 11

Schirm/Shield/Blindage

9

Feder zum Steckergehduse
Contact spring to connector housing
Ressort vers le corps de la prise

2 und 7 nicht belegen
2 and 7 do not use
n'attribuer ni 2 ni 7

9.2
Pegel
Die Eingénge (Pin 1, 8, 10, 12) sind aktiv
low; offen & High Pegel

Un =39V (max. 15 V)

Ug =09V —lg. =6 mA
Eine Ansteuerung mit TTL-Bausteinen
ist moglich (z.B. SN 74 SL XX), da ein
interner 1kQ-Pull-up-Widerstand vor-
handen ist.

Hinweis:

Alle Aus- und Eingdnge dirfen nur an
Stromkreise angeschlossen werden,
deren Spannung nach VDE 0100/5.73,

§ 8 erzeugt wird (Schutzkleinspannung).

Der Anschlu® muf} Uber ein abge-
schirmtes Kabel erfolgen, wobei der
Schirm an das Geh&use angeschlossen
wird.

9.3

Nullen X, 2

Eingange zum externen Nullen: Pin 1, 8.
Ein Kontaktschlu® gegen O V (LOW-
PEGEL von £ 100 ms) nullt die MeR-

wertanzeige der entsprechenden Achse.

Die genullte Achse wird zur aktiven
Achse. Wahrend der Parametereingabe
und Fehleranzeige (Error XX) ist kein
externes Nullen moglich.

9.2
Level
The inputs (pins 1, 8 10, 12)-are active
low, open = high level
Uy Z 39V (max 16V)
Upy=s09V Iy =6 mA
An internal TkQ pull-up resistor permits
activation with TTL modules
fe.g. SN 74 SL XX).

Note:

All outputs and inputs may only be
connected to circuits whose voltage is
produced in accordance with VDE
0700/5.73, § 8 (protective low voltage).
The connecting cable must be shielded
and the shield must be connected to
the housing.

9.3

Set to Zero X, Z

Inputs for external zeroing: pins 1. 8.

A contact closing against O V or LOW
fevel of 2 100 ms zeroes the display of
the corresponding axis. The zeroed
axis becomes the active axis. No ex-
ternal zeroing is possible during para-
meter entry and error display

(Error XX).

9.2

Niveau

Les entrées (plots 1, 8, 10, 12) sont acti-
ves au niveau bas (ouvertes au niveau

haut).
Uy =2 39 V (max. 15 V)
Ug =09V —lgg = 6 mA

Il est possible d'avoir une commande
avec des composants TTL (par ex.
SN 74 SL XX) en raison de la rési-
stance Pull up de 1kQ.

_ Indication:

Toutes les entrées et sorties doivent
obligatoirement étre raccordées a des
circuits dont la tension est générée
selon la norme VDE 0100/5.73, para-
graphe 8 (base tension de protection).
Pour se faire, il faut utiliser un cable
blindé (blindage raccordé au bottier).

9.3

Remise a zéro de X, Z

Entrées pour une remise a zéro externe:
plots 1 et 8. Un contact fermé sur le

0 V{niveau bas de = 100 ms) remet a
zéro l'affichage de I'axe correspondant.
L’axe remis a zéro devient actif. Toute
remise a zéro externe est impossible
pendant l'introduction de paramétres
et I'affichage du message d'erreur
(Error XX).




9.4

.Einspeichern Impuls” und
~Einspeichern Kontakt”

Einspeichern tber Pin 12 bzw. Pin 10.
Mit jedem Einspeichern wird eine auf
den Einspeicherzeitpunkt bezogene
Datenausgabe Uber die V.24-Schnitt-
stelle ausgeltst. Der aktuelle MeRwert
wird Uber den Datenausgang ausge-
geben.

Die Laufzeit der 0°/90°-MeRsystem-
signale vom Eingang bis zum Halteglied
betragt ca. 4 pysec. Es wird deshalb ein
Mefsystemsignalzustand gespeichert,
der ca. 4 ys vor dem Einspeicherzeit-
punkt anliegt.

Bei .Einspeichern Impuls” (Pin 12) wird
mit einer Verzdgerung von t = 0,8 us
der aktuelle Z&hlerstand eingespeichert.
Bei ,Einspeichern Kontakt” (Pin 10)
betragt die Verzdégerung t; = 4,5 ms.
941

Einspeichern liber externe
Bedienung

94

“Store Pulse” and “Store Contact”
(12-Pole Flange Socket Pin 12 or 10)
With every storage a data output rela-
tive to the time point of storage is out-
put via the RS-232-C interface. The cur-
rent measured value is output via the
data output.

The transit time of the 0°/90° encoder
signal from input to hold element is
approximately 4 usec. Therefore an
encoder sighal state is stored which
was present approximately 4 us before
the time point of storage.

With “Store FPulse” (pin 12) the current
display reading is stored with a delay
of = 0.8 us.

With “Store Contact” {pin 10} the delay
sE=45ms.

9.4.1
Storage via External Command

9.4

“Impulsion de mémorisation” et
“contact de mémorisation”
Mémorisation a partir du plot 12 ou 10.
A chague mémorisation, les données
sont transmises par l'interface V.24
aprés un délait t,. La valeur de mesure
est disponible a la sortie.

Le temps d’accés & la mémoire de la
cote mesurée & un instant donné est
d’'env. 4 ys. Aussi la cote mémorisée &

~un.instant donnée correspond-elle 3

celle mesurée 4 us auparavant.

S'il y a impulsion de mémorisation sur
le plot 12, la valeur affichée est mémori-
sée aprés un délai de t; = 0.8 ys.

S'il y a contact de mémorisation sur le
plot 10, le délai 1; est de = 4,5 ms.

9.4.1
Mémorisation par commande
manuelle

te

e

Einspeicherbefeh!
Storage command
ordre de -mémorisation

t1

Einspeicherzeitpunkt
time point of storage
mémorisation

tatséchl. Einspeichern
actual storage
mémorisation effective

——————

t2

-

t3

TxD

tD

Datenausgabe
data output
sortie de données

te = 1.2 ps bei Einspeichern Impuls

tr 2 1.2 us with store pulse
te = 1.2 us pour une impulsion de mémorisation

te =7 ms bei Einspeichern Kontakt .
ir=7 ms with store contact
tt 27 ms pour un contact de mémorisation

t; 2 0.8 ys bei Einspeichern Impuls
t; 2 0.8 us with store pulse
t, = 0.8 us pour une impulsion de mémorisation

t; 2 4.5 ms bei Einspeichern Kontakt

t; 2 4.5 ms ms with store contact

ty 2 4.5 ms pour un contact de mémorisation
b= 50 ms

= O

14 2 150 ms

_ b28 + (Anzahl der Leerzeilen x 11) s
Baudrate

_ 528 + (number of blank lines x 11}
baud rate

1)

Ip

— 528 + (nombre d'interlignes x 1)

105 -
vitesse en Baud
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10. Fehlermeldungen

Blinkende Anzeige

Der Ausfall eines Mefisystems (z.B.
durch Kabelbruch) wird durch Blinken
der jeweiligen Achsanzeige angezeigt.
Mefllwertanzeige ausschalten, Stérung
beheben und anschlielend wieder ein-
schalten.

Eingabefehler
Bei zu grofden Eingabewerten erscheint
in der Anzeige die Fehlermeldung

EEEEEEEE". Mit (@4 I6schen und
neuen Wert eingeben.

Uberlaufanzeige

Wird der maximale Anzeigewert Uber-
schritten, erscheint in der Anzeige die
Fehlermeldung .,....... “

Error 02: Externe Einheit nicht bereit
Diese Fehlermeldung wird ausgegeben,
wenn ein Einspeicherbefehl gegeben
wurde und das Peripheriegerét nicht
bereit oder nicht angeschlossen ist
(Data Set Ready fehlt!). Es werden
keine Daten ausgegeben.

Mit der Taste kann diese Meldung

.quittiert” werden. Ein erneuter Fehler
wird nicht mehr angezeigt.

Error 06: Uberwachung der Teilungs-
periode bei codierten Referenzmarken
Diese Fehlermeldung wird ausgegeben,
wenn beim Eichen mit abstandscodier-
ten Referenzmarken zu schnell verfah-
ren wurde oder im Parameter 9 eine zu
kleine Teilungsperiode eingegeben

wurde. Mit der Taste kann diese

Meldung ,quittiert” werden. Ein erneu-
ter Fehler wird wieder angezeigt.

Error 51: Mel3system-Signalamplituden
zu grofs fir X-Achse

Error 52: Mef3system-Signalamplituden
zu grold fur Z-Achse

Erkennt der Z&hler, dal} ein Augen-
blickswert, der vom Mel3system kom-
menden Signale gréRer ist als 16 pAss,
so wird Error 51/52 angezeigt.

Es besteht die Gefahr, dal} der Ein-
gangsverstarker (bersteuert wird und
der Zahler falsch unterteilt.

Mit [ kann diese Fehlermeldung

quittiert werden. Ein erneuter Fehlerfall
wird erst nach einer Netzunterbrechung
wieder angezeigt.

Sollten wéhrend des Betriebs die nach-
folgenden Fehlermeldungen in der Ist-
wert-Anzeige erscheinen, so benach-
richtigen Sie bitte Ihren HEIDENHAIN-
Kundendienst.

10. Error Messages

Blinking display

The failure of an encoder (e.g. through
cable break) is indicated when the
respective axis display blinks. Switch off
the display unit, correct the fault and
then switch on again.

Erroneous entry
An excessively large entry value is indi-
cated through the error message

"EEEFFEEE". Clear with [88 and enter
new value.

Overflow display

The error message “....... “ appears
ifthe maximum display value is ex-
ceeded.

Error 02: External Unit Not Ready
This error message is output if a stor-
age command was given and the
peripheral device is not readly or not
connected (Data Set Ready missing!).
No data is output.

This message can be “acknowledged”

with the (@& key. A subsequent error
will not be displayed.

Error 06: Monitoring the Grating
Period with Coded Reference Marks
This error message is output If traverse
/S too fast during calibration with
distance-coded reference marks or if an
excessively small grating period was
entered in parameter 9. This message

can be “acknowledged” with the

key. A subsequent error will be display
again.

Error 51: Encoder signal amplitude
too large for X axis

Error 52: Encoder signal amplitude
too large for Z axis

Error 61162 will be displayed if the dis-
play unit detects that an instantaneous
value of encoder output signals is
larger than 16 uAss. The danger exists
that the input amplifier be overfoaded
and the display subdivided incorrectly.
This error message can be acknowled-

ged with . A subsequent error will

only be displayed after a mains inter-
ruption.

Ifany of the following error messages
Sshould appear in the position display,
please notify your HEIDENHAIN service
agency.

10. Messages d’erreurs

Affichage clignotant

Toute défectuosité du systéme de me-
sure (due, par exemple, 3 une rupture
de cable) est signalée par un affichage
clignotant de I'axe. Mettre la visualisa-
tion de cotes hors service, remédier a
I'obstacle et remettre finalement I'appa-
reil en service.

Donnée d’erreur

Si I'opérateur introduit des valeurs
supérieures & la norme, le message
d'erreur “EEEEEEEE" apparait 3 I'écran.

Effacer en appuyant sur la touche
et introduire une nouvelle valeur.
Affichage de dépassement

Si I'affichage de la valeur maximale est
dépassé, l'affichage "....... " indigue
qu’il y a une erreur.

Error 02: I'unité externe n'est pas préte
Ce message d'erreur est émis lorsqu’un
ordre de sauvegarde a été donné et
que l'appareil périphérique n'est pas
prét ou pas raccordé (Data Set Ready
fait défaut!). Aucune donnée n'est

transmise. La touche [#d permet d'an-

nuler ce message d'erreur. Une nou-
velle erreur.ne peut plus étre affichée.

Error 06: controle de la période de
division pour les marques de référence
a distance codée. Ce message d'erreur
est émis lorsque la vitesse de déplace-
ment est trop élevée au moment de
I'étalonnage a l'aide des marques de
référence ou lorsqu'une période de divi-
sion trop faible a été donnée dans le

paramétre 9. La touche (8 permet

d'annuler ce message. Une nouvelle

erreur est & nouveau affichée.

Error 51: amplitude des signaux trop
importante pour I'axe X

Error 52: amplitude des signaux trop
importante pour I'axe Z

Le message d'erreur 51/52 apparait a
I'écran lorsque le compteur recoit du

~ systéme de mesure un signal supérieur

a 16 pAce. L'amplificateur d’entrée ris-
gue de se trouver -saturé et la subdivi-
sion du compteur d'étre inexacte. La

touche permet d'effacer ce

message d'erreur. Une nouvelle erreur
ne peut étre affichée qu'aprés coupure
de secteur.

Si, en cours d'utilisation, les messages
d’erreurs suivants apparaissent sur la
fenétre de présélection, veuillez en
informer le service aprés vente
HEIDENHAIN de votre région.



Error 80: RAM defekt (Externes RAM)

Error 82: Softwarefehler (Stackiiber--
lauf)

Error 83: EPROM defekt (Prifsummen-
fehler)

Error 99: EEPROM defekt

11. Hinweise fiir Betrieb und
Wartung

Austausch von Teilen und Instand-
setzung

Beim Offnen von Abdeckungen oder
Entfernen von Teilen kénnen span-
nungsfihrende Teile freigelegt werden.
Auch kénnen Anschlustellen span-
nungsfihrend sein.

Vor einer Instandsetzung oder einem
Austausch von Teilen mul das Gerét
von allen Spannungsquellen getrennt
sein, wenn ein Offnen des Gerétes
erforderlich ist.

Wenn eine Reparatur am gedffneten

Gerat unter Spannung unvermeidlich ist,

darf das nur durch eine Fachkraft
geschehen, die mit den damit verbun-
denen Gefahren vertraut ist.

Austausch von Sicherungen

Es ist sicherzustellen, dal’ nur Sicherun-
gen vom angegebenen Typ und der
angegebenen Nennstromstarke als
Ersatz verwendet werden. Die Verwen-
dung geflickter Sicherungen oder Kurz-
schlielten des Sicherungshalters ist
unzuldssig.

Folgende Sicherungen sind zu verwen-
den:

Sicherung im Netzsicherungshalter

T 0.160 A fiir 220-240 V

T 0,315 A fiir 120-130 V

100-110V
Sicherungen auf Netzteil
T0.160 A
T0315 A

Fehler und auRergewdhnliche Bean-

spruchungen

Wenn anzunehmen ist, dalk ein gefahr-

loser Betrieb nicht mehr moglich ist, so

ist das Gerat auer Betrieb zu setzen

und gegen unabsichtlichen Betrieb zu

sichern. Es ist anzunehmen, dal ein

gefahrloser Betrieb nicht mehr méglich

ist

— wenn das Gerét sichtbare Beschadi-
gungen aufweist

- wenn das Gerét nicht mehr arbeitet

- nach langerer Lagerung unter un-
gunstigen Verhaltnissen

- nach schweren Transportbeanspru-
chungen. )

Das Gerat ist zur Uberpriifung ins Werk

oder zur nachsten HEIDENHAIN-Ser-

vicestelle zu schicken.

Beachten Sie bitte:
Eine genaue Fehlerbeschreibung
erspart lhnen Zeit und Kosten.

Error 80: RAM dsfective (external RAM)

Error 82: Software error (stack over-
flow)

Error 83: EPROM defect (check sum
error)

Error 99: EFPROM defect

11. Instructions for Operation and
Maintenance

Repair and Parts Replacement

The removal of lids or parts, may
expose live parts. Wiring points and
receptacles may also be live.

/f the unit must be opened, ensure that
it is separated from all sources of elec-
trical power before repairing the unit or
replacing parts.

If you must repair the opened unit
while it is under power, ensure that the
repair is conducted by a qualified spe-
cialist who 1s familiar with the danger
involved.

Replacing the Fuses

Only fuses of the indicated type and
rated amperage may be used as re-
placements. The use of repaired fuses
or a short-circuiting of the fuse holder
IS not permissible.

The following fuses are to be
employed :

Fuse in the mains fuse holder

T 0160 A for 220-240 V

T0O315 Afor 120-130 V

100-170V
Fuses on power supply unit
70160 A
TO316A

Defects and Unusual Loads

If it can be assumed that a safe opera-

tion is no longer possible, then the unit

should be taken out of operation and

secured against inadvertent use. It can

be assumed that safe operation s no

longer possible if the unit:

— Is visibly damaged

— no fonger functions

~ has been stored for a long time
under unfavorable conditions

— has been subjected to severe treat-
ment during transport

The unit should be sent to the factory

or to the next HEIDENHAIN service

agency for inspection.

Please note:
An exact description of the defect
saves you time and money.

Error 80: RAM défectueuse (RAM
externe)

erreur de logiciel (deborde-
ment de la pile)

EPROM défectueuse (erreur
de la somme de contréle)

EEPROM défectueuse.

Error 82:
Error 83:
Error 99:

11. Instructions concernant I‘utilisa-
tion et I'entretien

Remplacement de piéces et répara-
tion

En ouvrant le boitier ou en retirant des
pieces, I'opérateur risque de mettre a
nu certains éléments conducteurs de
tension. Des éléments de raccordement
peuvent également étre conducteurs de
tension.

Avant réparation ou remplacement de
piéces détachées, il importe de vérifier,
en cas d'ouverture de I'appareil, que
celui-ci est bien isolé de toute source
de courant.

Si la réparation ne peut &tre effectuée
que sur un appareil ouvert sous tension,
elle devra étre effectuée par un ouvrier
hautement qualifié parfaitement cons-
cient des risques encourus.

Remplacement des fusibles

Il faut s’assurer que les fusibles de

rechange sont conformes au type indi-

qué et a la puissance du courant nomi-

nal, L'utilisation de fusibles rapiécés ou

la‘mise en court circuit du support

fusible est interdite.

Seuis les fusibles suivants peuvent étre

utilisés:

Fusibles pour le sélecteur secteur

T 0,160 A pour 220-240 V

T0.315 A pour 120-130 V
100-110V

Fusibles sur I'alimentation secteur

T0,160 A

TO0316 A

Erreurs et besoins particuliers
Lorsqu'il est probable que l'appareil ne -
puisse plus fonctionner sans risque, il
faut le mettre hors service et de s'assu-
rer qu'il ne pourra pas étre utilisé par
inadvertance. Il y a lieu de supposer
qu’une utilisation sans risque n'est plus
possible
- lorsque 'appareil présente des
dommages manifestes
- lorsque I'appareil ne fonctionne plus
- aprés 'avoir entreposé trop long-
temps dans des conditions defavora—
bles
— aprés l'avoir transporté dans des
conditions difficiles.
Retourner I'appareil pour une vérifica-
tion, soit a |'usine, soit au service aprés
vente HEIDENHAIN de votre région.

Attention!

Une description exhaustive des
défectuosités vous permet de
gagner du temps et d’éviter certains
frais.
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12. Arbeiten mit dem VRZ 742C
121

Betriebszustand nach dem
Einschalten

Vor dem erstmaligen Einschalten die
Hinweise zur Erst-Inbetriebnahme
beachten!

Im REF-Betrieb speichert die Melwert-
anzeige Bezugspunkte netzausfallsicher.
Mit dem Einschalten des REF-Betriebes
muf die Referenzmarke des Melsy-
stems. Uberfahren werden (bei ab-
standscodierten Referenzmarken: 2 Re-
ferenzmarken). .

Mit dem einmaligen Uberfahren der
Referenzmarke{n) sind alle Bezugs-
punkte zugleich reproduziert.

Der Netzschalter befindet sich auf der
Gehzuse-Riickseite.

12. Working with the VRZ 742C
12.1

Operating State after

Switch-On

Read the Information on initial opera-
tion before the first switch-on!

In REF mode the Display Unit keeps
the datum points in non-volatile stor-
age. After activation of REF mode the
reference mark of the encoder must be
traversed (on encoders with distance-
coded reference marks two reference
marks must be traversed).

After traversing the reference mark(s)
one time all datum points are repro-
duced.

The power switch is located at the rear
of the housing.

12. Travailler avec le VRZ 742C

121

Etat de fonctionnement aprés mis
sous tension :
Avant de mettre I'appareil sous tension
pour la premiére fois, tenir compte des
instructions concernant la mise en ser-
vice initiale!

Dans le mode REF, la visualisation de
cotes mémorise les points d’origine a
I'abri des pannes de secteur. Aprés
avoir activé le mode REF, il faut passer
sur la marque de référence du systéme
de mesure. Si le systéme de mesure
compte des marques de référence a
distance codée, il faut alors passer sur
deux marques de référence.

Il suffit de passer une seule fois sur la
ou les marques de référence pour que
les points d'origine soient reproduits au
méme moment.

L'interrupteur marche-arrét est situé au
dos du bottier.

Melwertanzeige einschalten:

I

&

0

=z o
g

Set “0/1” power switch to 1:

Mettre la visualisation de cotes sous
tension:

Die MeRwertanzeige befindet sich nach dem Einschalten bzw. Netzunterbrechung in der Betriebsart
Radius-Anzeige. Leuchtdiode an.
After switch-on or power interruption the display unit is in the radius display mode.

The LED st on. -

Aprés mise sous tension ou coupure de courant, la visualisation de cotes se trouve en mode “Affichage de rayon”.
La diode est allumée.

In der Bezugspunkt-Anzeige erscheint die zuletzt angewahite Bezugspunkt-Nummer.
The datum number last selected appears in the datum display.
Sur la fenétre de sélection du point d’origine apparait le numéro du point d'origine demniérement sélectionné.

LED on.

X |=b2.813
z| 16.469

II ol e

Leuchtdiode an.

La diode est allumée.

O OOO Die Achsanzeigen blinken. Das Blinken zeigt an, daf eine Netzunterbrechung stattgefunden hat.
X . The axis displays blink. The blinking indicates that a power interruption has occurred.
Les affichages d'axe clignotent ce qui témoigne d'une coupure de courant.
Z 0.000
v
Referenzmarken-Auswertung Activate Reference Mark Evaluation: Activer I'exploitation des marques
einschalten: de référence:

Leuchtdiode erlischt oder brennt weiter abhéngig von der im aktuellen Bezugspunkt angewahlten Betriebsart.
LED goes out or continues to glow depending on the operating mode selected in the current datum.
La diode s'éteint ou s'allume selon le mode sélectionné.

Anzeigen zeigen gespeicherte REF-Werte an und bleiben ,eingefroren”. Achskommas blinken.
The displays indicate the stored REF values and remain “frozen”. Axis decimal points blink.
Les affichages indiquent les valeurs REF mémorisées et sont maintenus. Les virgules décimales clignotent.

v

Referenzmarke(n) des MelRsystems
Uberfahren:

@ x| 83.467
z21114.348

Traverse encoder reference mark{(s):

Achskommas leuchten kontinuierlich.
Axis decimal points glow continuously.
Les virgules décimales restent alilumées.

Passer sur la ou les marques de
référence du systéme de mesure:

Anzeige 13uft wieder mit; Anzeigewert bezieht sich auf den aktuellen Bezugspunkt.

Display value is concurrent again with machine movement: display value is based on the current datum.

La valeur affichée concorde & nouveau avec le mouvement de la machine; la valeur d'affichage se référe au point
d'origine effectif.




Die Meltwertanzeige ist betriebsbereit
und befindet sich im REF-Betrieb. An-
schliefend kénnen Bezugspunkte neu
gesetzt werden.

Dies ist das Symbol flr das Hand-

rad lhrer Maschine bzw. Positio-
nier-Einrichtung.

REF-Betrieb ausschalten

The measured value display is ready
for operation and is in REF mode. New
datum points may now be set.

This is the symbol for the hand-
wheel of your machine or posi-
tioning device.

Deactivate REF mode

La visualisation de cotes est préte 3
étre mise en service et se trouve en
mode REF. Les points d’origine peuvent
alors étre & nouveau définis.

Symbole correspondant a la mani-
velle électronique pour votre
machine ou dispositif de position-
nement.

Desactiver le mode REF

Leuchtdiode erlischt.
LED goes out.
L La diode s'éteint.

REF-Betrieb ist ausgeschaltet.
REF mode is no longer active.
Le mode REF est desactivé.

Ist der REF-Betrieb ausge-
schaltet, dann werden neu
gesetzte Bezugspunkte nicht
netzausfallsicher gespeichert.

12.2

Bezugspunkt-Festlegung

Zum Schutz gegen unbeabsichtigtes
oder unerlaubtes Setzen von Bezugs-
punkten kdnnen die Bezugspunkte
gesperrt werden. Die Freigabe bzw.
Verriegelung der Bezugspunkte erfolgt
Uber eine Schltsselzahl. Ohne deren
Eingabe kann der gewahlte Bereich der
gesperrten Bezugspunkte nicht ver-
&ndert werden.

Uber Parameter 15 (siehe Parameter-
Eingabe) kann ein Bereich gewahit wer-
den, in welchem die Bezugswerte ge-
sperrt oder entriegelt sein sollen.
Parameter 15 kann nur durch vorherge-
hende Eingabe der Schlisselzahl (Para-
meter POO) verandert werden.

Alle Bezugspunkte-Nummern, die gro-
Ber sind als der Uber Parameter 15 ein-
gegebene Wert, sind gesperrt. Alle
Bezugspunkte-Nummern, die kleiner
oder gleich sind als der iber Parameter
15 eingegebene Wert, konnen veradndert
werden.

Newly set datum points will
not be buffer-stored if REF
operation is inactive.

12.2

Setting the Datum

Datum points can be locked to protect
against inadvertent or unauthorized
datum setting. Locking/releasing is
effected by means of a code number.
Reference points locked within the
selected range cannot be changed
unless the code number is entered.
Through parameter 15 (see parameter
input) a range can be selected in
which the datum values can be locked
or unfocked.

Parameter 15 can be changed only
after the code number has been en-
tered (parameter POO).

All datum numbers which are greater
than the value entered via parameter 15
are locked. All datum numbers which
are less than or equal to the value
entered via parameter 15 can be
changed.

Si le mode REF est desactivé,
les points d’origine derniére-
ment définis sont mémorisés
mais ne sont pas a I'abri des
coupures de secteur.

12.2

Définition des points d’origine

Afin d'éviter que des points dorigine ne
soient involontairement ou illicitement
définis, ces derniers peuvent étre blo-
qués. Les points d’origine sont déblo-
qués et verrouillés a 'aide d'un code.
Sans ce code, la plage des points dori-
gine bloqués ne peut étre modifiée.

Le parametre 15 (voir introduction de
parameétres) permet de sélectionner
une plage a l'intérieur de laguelle les
points d’origine sont, soit verrouillés,
soit déblogués. Il faut d'abord introduire
le code {parameétre POO) pour pouvoir
modifier le paramétre 15.

Tous les numéros de points d’origine
supérieurs a la valeur introduite dans le
parametre 15 sont bioqués. Tous les
numéros inférieurs ou égaux & cette
méme valeur peuvent étre modifiés.
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12.3 12.3 12.3

Verriegeln der Bezugspunkt-Eingabe Locking the Data Input Verrouillage de l'introduction des
Verriegeln einer gewlinschten Anzahl Locking a desired number of data points d'origine
von Bezugspunkten: points: Verrouillage d’un certain nombre de

points d’origine

Parameter O aufrufen Call parameter O Appel du paramétre O
(CE-Taste driicken und halten): (press CE key and hold depressed). (appuyer sur la touche CE et la
maintenir): '

Eintritt in den Parameter-Betrieb.
CE X Entry into parameter operation.
Accés aux paramétres.
POO O j In der X-Anzeige erscheint die Parameter-Nummer.
X . The parameter number appears in the X display.
Le numéro de paramétre apparait sur la fenétre de présélection X.
Ij In der Z-Anzeige erscheint der Parameter-Wert rechtsbindig.
z The parameter value appears rightyustified in the Z axis display.
La valeur de paramétre apparait sur la fenétre de présélection Z, a droite.

v
Eingabe der Schlilisselzahl {95148) Enter the code number (95745) Introduction du code (95148) & partir
Uber Tastatur: via keyboard': du clavier décimal;

951 48 In der Z-Anzeige erscheint die Schlisselzahl linksbndig.
7 The code number appears left-justified in the Z axis display.

Le code apparait sur la fenétre de présélection Z, a gauche.

v

Parameter Ubernehmen: Transfer parameter to memory: Prise en compte de parametre:
In den Anzeigen erscheinen die letzten Positionswerte.
X 31 568 The last position values appear in the display
Sur les fenétres de présélection apparaissent les derniéres valeurs de position.
z| 14376

v
Parameter 15 aufrufen Call Parameter 15 Appel du paramétre 15
(CE-Taste dricken und halten): (Press CE-key and hold depressed): {(appuyer sur la touche CE et la

maintenir):

Eintritt in den Parameter-Betrieb.
CE 1 X . Entry into parameter operation.

Acces aux parametres

P1 5 O In der X-Anzeige erscheint die Parameter-Nummer.
X . The parameter number appears in the X axis display.
Sur la fenétre de présélection X apparait le numéro de parameétre.

In der Z-Anzeige erscheint die aktuelle Nummer des letzten nicht verriegelten Bezugspunktes
z (z. B. Bezugspunkt 1 bis 10).

The current number of the last non-locked daturm point appears in the Z display fe.g. datum 1 to 10).
Sur la fenétre de présélection Z apparait le numéro du point d'origine qui a été verrouillé en dernier lieu
{par exemple, point de référence de 1 a 10).

v
Neuen Wert eingeben: Enter the new value: Introduction d'une nouvelle vaieur:
Es soll z.B. Bezugspunkt 1 bis 15 Datum points 1 to 15, for example, Un point d'origine de 1 a 15 doit étre
unabhangig von der Schllsselzahl are to be unfocked independent of the déblogué indépendamment du code;
entriegelt sein: code humber:

In der Z-Anzeige erscheint der eingegebene Wert linksbindig.
n Z The value entered appears left-justified in the Z axis display.

La valeur introduite apparait sur la fenétre de présélection Z, a gauche.

v

Parameter Gbernehmen: . Transfer parameter to memory. Prise en compte de parametre:
31 568 In den Anzeigen erscheinen die letzten Positionswerte.
@ X . The last position values appear in the displays.
Sur les fenétres de présélection apparaissent les derniéres valeurs de position.
z| 14376

v



Parameter O wieder aufrufen Recall parameter O Rappeler le paramétre 0
(CE-Taste drticken und halten): (press CE key and hold): (appuyer sur la touche CE et la
maintenir)
o I
0] x [P00.0
7195148
v —
Bezugspunkte 16 bis 99 verriegeln: Lock datum points 16 to 99: Verrouillage des points d'origine

z[0 ]

allant de 16 a 99:
Der Eingabewert erscheint linksbiindig.
The entry value appears left-justified.
La valeur introduite apparafit & gauche.

v

Eingabewert Uibernehmen:

x [ 31,568
z

Transfer entry value to memory: Prise en compte de la valeur introduite:

In den Anzeigen erscheinen die letzten Positionswerte.
The fast position values appear in the displays.
Sur les fenétres de présélection apparaissent les derniéres valeurs de position.




12.4

Bezugspunkt-Setzen

Die Mellwertanzeige ermdglicht es, die
Daten fiir 99 Bezugspunkte bzw. Werk-
zeug-Nummern einzugeben und diese
netzunabhangig zu speichern. Nach der
Eingabe kénnen die Werte beliebig ab-
gerufen werden.

Die genaue Festlegung der Bezugs-
punkte bzw. der Arbeitsablauf hangt
selbstversténdlich von den Bedienungs-
eigenschaften des jeweiligen Einstellge-
rates ab. Die Bezugspunkte konnten,
wie folgende Beispiele fur Werkzeug-
Voreinstellgerate zeigen, festgelegt
werden.

Vor dem Setzen eines Bezugspunktes

ist eine der Bezugspunkt-Tasten

bis zu driicken - die entspre-

chende Nummer erscheint in der Be-
zugspunkt-Anzeige. Die Bezugspunkte 9
bis 99 werden Uber die Tastatur und

Taste m angewéhlt (siehe 12.5) - die

entsprechende Bezugspunkt-Nummer
erscheint ebenso in der Bezugspunkt-
Anzeige.

Nach Eingabe der Schliisselzahl 95148
und Entriegelung der entsprechenden
Bezugswerte (siehe 12.3), kdnnen die
Einstellwerte eingegeben werden.
Zwischen den verschiedenen Bezugs-
punkten kann beliebig umgeschaltet
werden.
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Setting Datum Points

99 daturn points or tool numbers can
entered into non-volatile storage in the
Display Unit. After entry the values can
be recalled as desired.

The exact setting of datum points and
the operating procedure depends of
course on the characteristics of the
individual tool presetter. The datum
points could be set as shown in the
following example for tool presetters.
Before setting a datum point, press one

of the datum keys ‘ The

corresponding number appears in the
datum display. Datum points 9 to 99
are addressed via the keyboard and

key m (see 12.5) — the corresponding

datum number appears also in the
datum display.

The setting values may be entered after
entering the code number 95148 and
unlocking the appropriate reference
values (see 12.3). You can switch over
between the various datum points as
desired.

12.4

Initialisation des points d'origine

La visualisation de cotes permet d'intro-
duire des données pour 99 points d’ori-
gine ou numéros d'outil et de sauvegar-
der ces derniéres dans une mémoire
non volatile. Une fois introduites, les
valeurs peuvent étre appelées indiffé-
remment. :

La définition des points d'origine ou le
cours des opérations dépend bien ent-
endu des critéres d'utilisation de cha-
que appareil. Les points d’origine pour-
raient étre définis tout comme ['indi-
guent les exemples suivants pour les
appareils de préréglage d'outils.

Avant d'initialiser un point d’origine, il
faut appuyer sur I'une des touches de

a - le numéro respectif appa-

ralt sur la fenétre de sélection des
points d'origine.

Aprés avoir introduit le code et déver-
rouillé les valeurs d'origine correspon-
dantes (voir 12.3), on peut introduire les
valeurs de réglage. On peut passer
indifféremment d'un point d’origine &
un autre,



z.B. b verschiedene Werkzeuge
mit gemeinsamem Bezugspunkt ,,N”

e.g. various tools
with common datum “N~

Par exemple 5 outils différents

avec un point d’origine commun “N”

Werkzeu ) Universal-Werkzeughalter
100} g 61 zezugspunkz Nummer universal tool holder
outil - gawm numboer - support d'outil universel
ut A = numéro du point d’origine
w
1 I S o o <« B
o T
- _ - 1 —
B { _ =1y — ]
] - -—
# n - - ,—]
= 1 —
cl| 7- g
— /
#1 XA /
D = Ausdruck-Beispiel | X¢ Bohrstangen-Adapter
= ——t— printout example drilling rod adapter
' exemple d'impression Xg adaptateur pour porte
forer
E = )
- ‘e
1
~\—-——f———~—J Lange
l/engz‘h Bezugspunkt N1 gewahlt
ONGUeUr  qatum N1 set
sélection du point de référence N1
z.B. 3 verschiedene Werkzeuge e.g. various tools Par exemple 3 outils différents

mit gemeinsamem Nullpunkt

with common zero point

avec un point d’origine commun “N”

Werkzeug

too/

outil
N2
N3
N4

Ausdruck-Beispiel
printout example

exemple d’impression 4}1 )
‘ Schneidenhalter-Adapter
gemeinsamer Nullpunkt 3 cutting tool adapter
#1 ~— common zero point adaptateur pour outil coupant
X = point z&ro commun * /
Z= 2
Bezugspunkt/Wkzg.-Nr. _‘ i
47 -a— datum/tool number 0O O
X = numéro d’outil/numéro du point d’origine
A
#3 < ™ r:JV - T
X = NN - O ]
7= JeSC Y
4
X =
/= X2
] X3
- X4
Werkzeugspitze als Bezugspunkt

taaf point as datum ,
pointe de 'outil considérée comme point d'origine

+ 0,000

(Nullpunkt)
(zero point)
point zéro

35



125
Istwert-Anzeigen nullen

12.5
Zeroing the Position Displays

125
Remise a zéro des affichages de
valeurs nominales

0.000

z. B. Werkzeug-Nullpunkt
e. g. tool zero point
par exemple point zéro outil

presetter

Voreinstellgerat/
appareil de préréglage

Far Bezugspunkte for datum points

Pour les points d'origine de a

Enter code number.
unlock the desired datum number
as under 12.3.

Schlusselzahl eingeben.
Entriegeln der gewlnschten Bezugs-
punkt-Nummem wie unter 12.3.

Introduction du code.

Déverrouillage des numéros de points
d’origine souhaités conformément au
point 12.3.

v

Gewiinschte Bezugspunkt-Taste

driicken ( )
z.B. 1
N

Press desired datum key
eq

Bezugspunkt-Nummer erscheint in der Bezugspunkt-Anzeige.
Datum number appears in the datum display.

Appuyer sur la touche de sélection des

points d'origine ( a ),
par exemple sur

Le numéro du point d’origine apparait sur la fenétre correspondante.

In den Achsanzeigen erscheinen ,alte” Positionswerte.
The “old” position values appear in the axis displays.

x| 31.378
z| 14634

Sur les fenétres de présélection apparaissent d“anciennes” valeurs de position.

v

Achsanwahl, z. B. X-Achse:

X] o (¥

Axis selection, e.g. X axis:

Achsanzeige-Diode an.
Axis display diode on.
La diode de la fenétre de présélection est allumée.

Sélection d'axe, par exemple axe X:

v

X-Achse nullen: Zero the X axis:

Achsanzeige-Diode blinkt.
Axis display diode blinks.
La diode de la fenétre de présélection clignote.

Eingabewert erscheint linksbindig in der Anzeige.
Entry value appears left-justified in the display.

Remise a zéro de l'axe X:

La valeur introduite apparait sur la fenétre de présélection, a gauche.

v

Eingabe (ibernehmen:

o (x]
x[_0.000]

Transfer entry to memory:

Achsanzeige-Diode an.
Axis display diode on.
La diode de la fenétre de présélection est allumée.

Eingabewert erscheint rechtsbindig in der Anzeige.
Entry value appears rightyustified in the display.

Prise en compte de la valeur introduite:

La valeur introduite apparait sur la fenétre de présélection, & droite.

v

Zero the Z axis:
Same procedure as for X axis

Z-Achse nullen:
Gleicher Vorgang wie bei X-Achse

Remise a zéro de l'axe Z:
méme procédure que pour I'axe X

v

Lock the desired datum number
via code number as under 12.3.

Veriegeln der gewlnschten
Bezugspunkt-Nummer Uber
Schlusselzahl wie unter 12.3.

Verrouillage des numéros de points
d’origine souhaités a partir du code
conformément aux instructions du
point 12.3.




For datum points 9 to 99

Pour les points dorigine de 9 & 99

Fur Bezugspunkte 9 ... 99
N-Taste driicken:

LED on.

Press N key:

Leuchtdiode an.

La diode est allumée.

Appuyer sur la touche N:

N
v

Gewlnschte Bezugspunkt-Nummer
eintippen: (z.B. 1b)

(1) hod N |
5] N [15]

Type-in desired datum number:
fe.qg. 15)

Leuchtdiode blinkt.
LED blinks.
La diode clignote.

Bezugspunkt-Nummer erscheint in der Bezugspunkt-Anzeige.
Datum number appears in the datum display.
Le numéro du point d'origine apparait sur la fenétre correspondant aux points de référence.

Introduction du numéro de point
d’origine souhaité (par exemple, 15)

v

Eingabe Ubernehmen:

-0

x [ 52.461
z

LED on.

Transfer to memory:

Leuchtdiode an. t

La diode est allumée.

In den Achsanzeigen erscheinen ,alte” Positionswerte.
The “old” position values appear in the axis displays.
Sur les fenétres de présélection apparaissent d'“anciennes” valeurs de position.

Prise en compte de la valeur introduite:

v

Gleiche Eingabe wie fur Bezugspunkte

Achsanwahl usw.

Same input as for datum points

Axis selection eftc.

Méme introduction que pour ies points

d’origine a ,

Sélection d'axe etc.

Falsch eingegebene Werte kdnnen
jederzeit berichtigt werden. Steht der
Eingabewert noch linksbindig in der
Anzeige, mul} vor der erneuten Eingabe

die Taste betéatigt werden.

Wurde eine zu groRRe Bezugspunkt-
Nummer (> 99) eingegeben, so
erscheint EE (Uberlauf) in der Bezugs-

punkt-Anzeige. Mit iéschen und
neuen Wert eingeben.

Falsely entered values can be corrected
at any time. If the entry value is stifl left-

Justified in the display. the key
must be pressed.

ff a number greater than 99 has been
entered “EE” (overflow) appears in the

datum display. Clear with and
enter a new value.

Des valeurs ayant été introduites par
mégarde peuvent a tout moment étre
corrigées. Si la valeur figure sur la
fenétre de présélection a gauche, il

importe d’appuyer sur la touche

avant d'introduire une nouvelle valeur. Si
un numéro de point d’origine supérieur
a 99 a été introduit, EE (dépassement)

apparait alors sur la fenétre de sélection
du point d'origine. Effacer en actionnant

la touche et introduire une nou-
velle valeur.
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12.6

Anzeigen auf Bezugsposition setzen
Gleiches Vorgehen wie bei ,Istwert-
Anzeigen nullen”, jedoch anstelle von

.Nullen” mit n und , gewunsch-

ten Positionswert Uber die Zehner-

Tastatur (n B) eingeben und

mit @ Ubernehmen.

12.6

Setting the Displays to Datum
Position

Same procedure as for “Zeroing the
Position Displays”, except instead of

“zeroing” with n and , enter the

desired position value via the numeric
keypad (0 ... 9) and transfer to

memory with .

12.6

Initialisation des affichages a la
position d’origine (zéro piéce)
Méme procédure que pour “Remise a
zéro des affichages de valeurs nomina-
ies”. Cependant au lieu de “remettre 3

zéro” en actionnant les touches n et

, introduire la valeur de position

souhaitée & partir du clavier décimal
(O ... 9) et prendre en compte en

appuyant sur la touche .



12.7 12.7

12.7

Arbeitsbeispiel {Bestimmung von Job Example (Setting Tool Length Exemple pratique {Définition de la

Werkzeug-Linge und Radius) and Radius)

longueur d’outil et du rayon)

X =0,000 /Z=0,000

oder ‘

Or m 9...99

ou

oder

g; B.

usw. wie oben
etc. as above
etc. comme en haut

Werkzeughalter einspannen
Clamp tool holder
Tendre le support d’outil

Werkzeug-Nullpunkt in Fadenkreuz einstellen
Adjust tool zero point in hairline cross
Définir le zéro piéce selon le principe de la croix de visée

Istwert-Anzeigen, wie unter 12.5 gezeigt, nullen

z.B. mit Bezugspunkt-Nr.

Zero position displays as shown under 12.5

e.g. with datum number

Remettre a zéro les affichages de valeurs nominales
conformément aux instructions du point 12.5, par exemple
avec le numéro du point d’origine

1. Werkzeug einspannen
Clamp first tool
Tendre I'outil

Werkzeug-Nummer eintippen
Type-in tool number
Introduire le numéro d’outil

Langenmald einstellen Z
Set linear dimension Z
Régier la mesure de longueur

Radius bzw. Durchmesser wéhlen
Select radius or diameter
Sélectionner le rayon ou le diametre

X-Maf} einstelien
Adjust X dimension
Régler la mesure X

Auslosen des Druckvorganges
Print
Imprimer

2. Werkzeug mit Halter einspannen
Clamp second tool with holder
Fixer le second outil au support

Werkzeug-Nummer eintipppen
Type-in tool number
Introduire le numéro d’outil
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13. Technische Daten

Mechanische Kennwe

Gehéuse-Aﬁsfﬁhruhg Standrﬁbdell, GuBgéhéuse; Abmessungen (BxHxT) 270 mm x 210 mm x 155 mm

Arbeitstemperatur 0...45°C
Lagertemperatur -30...70°C

Gewicht ca. b4 kg

Spannungsversorgung : Netzspannung umschaltbar 100 ... 110 V/120 ... 130 /220 ... 240 V ~

(<15 ... +10%), Netzfrequenz 48 ... 62 Hz

Leistungsaufnahme ca. 18 W

MeRsystem-Eingénge fur HEIDENHAIN-WegmeRsysteme beliebiger Teilungsperiode mit sinusférmigen
Abtast-Signalen, auch mit abstandscodierten Referenzmarken

Signal Amplituden 7 uAss bis 16 pAss

zuldssige Eingangsfrequenz max. 100 kHz

Datenschnittstelle V.24/RS-232-C, 110/150/300/600/1200/2400/4800/9600 Baud

Funktionen

Anzeigeschritt/Teilungsperiode/ siehe Tabelle 7.3

Unterteilungsfaktoren

Bezugspunkte beliebige Festlegung von 99 Bezugspunkten, 1-8 direkt Uber Tastatur anwahlbar

Referenzmarken-Auswertung fir WegmeRsysteme mit einer, mehreren oder abstandscodierten Referenzmarken.
Die Referenzmarkenwerte der Bezugspunkte werden netzunabhangig gespeichert;
nach -einer Spannungs-Unterbrechung geht die Zuordnung Melisystem-Position
zum Anzeigewert verloren. Nach dem Wiedereinschalten der MelRwertanzeige ist
mit der Referenzmarken-Auswertung diese Zuordnung einfach und schnell
reproduzierbar.

Funktionen Schlisselzahl zur Verriegelung der Bezugspunkte
Anzahl der verriegelten/gesperrten Bezugspunkte wahlbar
.Radius-/Durchmesser-Anzeige flr die X-Achse
.mm/inch-Anzeige
Anzeige-Stopp
Schwindmal-Kompensation in 2 Achsen (0 ... &2 99999 pum)
Lineare Maschinenfehler-Kompensation in 2 Achsen (0 ... £ 99999 pm)

Extern-Funktionen | .Nullen
.Einspeicher-Befehl




13. Specifications

Mechanical data

Housing type

Tabletop model, die-cast housing,; dimensions (WxHxD)
270 mm x 210 mm x 15656 mm (10.6 in. x 8.3 in. x 6.1 in.)

Operating temperature
Storage temperature

0...46°C(32...713°F)
—530... 70° C (=22 ... 168° F)

Weight Approx. 5.4 kg (11.9 Ib)
Electrical data ’ :
PoWer supply Mains voltage selectable 100 ... 110 VJ120 ... 130 V/220 ... 240 V/ ~

(~15 ... +10%)j, Mains frequency 48 ... 62 Hz

Power consumption

Approx. 18 W

Encoder inputs

signal amplitudes
permissible input frequency

For HEIDENHAIN position measuring Systems with any grating period and with
sinusoldal scanning signals, also with distance-coded reference marks.

7 LuApp to 16 uApp
Max. 100 kHz

Data interface

RS-232-C/V.24, 110/150/300/600/1200/2400/4800/9600 baud

Functions

Display Step/Grating Period/
Subdivision Factors

See table 7.3

Datum points

Random setting of 99 datum points, 1-8 selectable directly via keypad

Reference mark evaluation

For linear encoders with one, several or distance-coded reference marks. The
reference mark values of the datum points are held in non-volatile storage, after a
power interruption the correlation of the measuring System position to the display
value 1s lost After display unit switch-on the reference mark evaluation quickly and
easily reproduces this correlation.

Functions

.Code number for locking datum points

Number of Jocked datum points variable

.Radius/diameter display in the X axis

.mmjinch display

.Display stop

.Shrinkage compensation in 2 axes (0 ... = 99.999 um)

.Linear machine error compensation in 2 axes (0 ... £ 99.999 um)

External functions

Set to zero
.Storage command

Y



13. Données techniques

Version du boitier modéle de table, boftier en fonte; dimensions (BxHxP}

270 mm x 210 mm x 165 mm
Température de fonctionnement 0...45°C
Température de stockage =-30...70°C
Poids env. 5,4 kg

Alimentation en tension tension secteur commutable 100 ... 110 V/120 ... 130 /220 ... 240 V

(<15 ... +10%), fréquence 48 ... 62 Hz

Puissance env. 18 W

Entrées du systéme de mesure pour tous les systémes de mesure lingéaire HEIDENHAIN avec signaux sinusoidaux
quelle que soit la période de division et le type de marque de référence.

Amplitude des signaux 7 pAcc a 16 pAcc

Fréquence admissible max. 100 kHz

Interface de données V.24/RS-232-C, 110/150/300/600/1200/2400/4800/9600 Baud

Fonctions - i L = T

Résolution d'affichage/ 7 ~ voir tableau 7.3

période de division/
facteurs de subdivision

Points de référence 99 points de référence librement définis, pouvant étre sélectionnés a partir des
touches 1-8 du clavier décimal

Exploitation des marques pour systéemes de mesure lindaire avec une ou plusieurs marques de référence

de référence voire margues de référence a distance codée. La valeur des marques de référence

des points de référence sont sauvegardés indépendamment du secteur; aprés
coupure de courant il faut réattribuer & chaque position du systéme de mesure la
valeur d'affichage correspondante. Aprés la remise en service de la visualisation de
cotes, 'exploitation des marques de référence permet de procéder facilement et
rapidement a cette attribution.

Fonctions .code permettant de verrouiller les points de référence
.sélection du nombre de points de référence verrouillés
.affichage du rayon ou du diamétre sur la fenétre de présélection X
.affichage en mm/pouce -
.arrét d'affichage
.compensation du retrait sur 2 axes (0 ... 299999 pym)
.correction linéaire des erreurs machine sur 2 axes (0 ... £99939 pm)

Fonctions externes remise & zéro
.ordre de mise en mémoire
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