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a

Bedienungsanleitung ,Lotse”

Vor-Riickwaértszahler

VRZ 735/775



Bedienelemente VRZ 735 (2 Achsen)
VRZ 775 (3 Achsen)

Istwert-Eingabe-Anzeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)

Achs-Tasten

- N Ziffern-Tasten

]
!

>

liiii

Dezimalpunkt
~ (Komma-Taste
% ( )

Vorzeichen-
slrls Taste

™ Inkr/Absolut-
Taste mit

b= / U T~ Leuchtdiode

Wert-Eingabe-Taste

Eingabe-L&schen REF-Taste
mit Leuchtdiode

mm/Zoll-Taste
mit Leuchtdiode



Flanschdosen fiir LangenmeRsysteme X

| —
Z
( =
Typenschild
s e E;
Spannungs- U
wihler @ 4
— 1
-0 =
, ] =)
\ \ Null-Relais-Ausgang
Ersatzsicherung Start der
3 Datenausgabe
Netzeingang
Datenausgang

Netzschalter

dienelemente

Funktionstest

Achsen nullen

_ Maximale Eingabewerte

Absolut- oder Inkremental-Werte

Absolut- oder Inkremental-Werte



Istwert-Eingabe-Anzeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)

Achs-Tasten

~, ~ Ziffern-Tasten

Dezimalpunkt
(Komma-Taste)

R
.
z[ ]

—-+—— Vorzeichen-
slply Taste

JL

Bedienelemente

(x]

Achs-Tasten
(arbeiten in Verbindung
mit Leuchtdiode).

Ziffern-Tasten zur
7 Eingabe von Bezugs-
B werten und Positionswerten.
(112138

Dezimalpunkt-Taste (Komma).

Vorzeichen-Taste
(auch far Parameter-Eingabe).

Losch-Taste — zum Ldschen fehlerhafter Eingaben
(auch fur Parameter-Eingabe).

Ubernahme des Eingabewertes als Positions-Istwert
(auch fur Parameter).

mm/Zoll-Umschaltung.

Inkremental-Betrieb
(Anzeige durch Leuchtdiode - @ aus = Absolutwerte)

Zum Wiederfinden eingegebener Bezugswerte nach
Spannungsausfall oder Arbeitsunterbrechung.

Ohne Funktion bei gedriickter -Taste.

Bedienelemente

Fnktionstest

Achsen nullen

Maximale Eingabewerte

Absolut- oder Inkremental-Werte

Absolut- oder Inkremental-Werte




Istwert-Eingabe-Anzeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)

Achs-Tasten

Ziffern-Tasten

x[ ] Dezimalpunkt
=y

(Komma-Taste)
Y[

= Vorzeichen-
Funktionstest
1 Zahler ein-
?ﬁhfzher; " Alle Achsanzeigen
etzschalter s o
auf der zeigen ,Null”.

Riickwand).

Dezimalpunkte blinken, die
Anzeigen zeigen die zuletzt
eingegebenen REF-Werte.

driicken

vl
driicken ’I. )

Leuchtdiode an

Leuchtdiode blinkt,
in der Achsanzeige
erscheint ganz
l,I | links eine Null.

dritcken

U REmE )
driicken ’ {0 ’—’q

Jede Achse verfahren.

Die REF-Werte bleiben

in der Anzeige stehen

RM _ﬂ bis Referenzpunkt
Uberfahren wird.

o Die Dezimalpunkte

héren zu blinken auf.

po

wieder LSl
drlioken },\ i3l L euchtdiode an
und halten

Leuchtdiode aus

Achsanzeigen halten bei Null an.
Dezimalpunkte blinken.

Funktionstest

Achsen nullen

Maximale Eingabewee ;

Absolut- oder Inkremental-Werte

Absolut- oder Inkremental-Werte




Istwert-Eingabe-Anzeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)

Achs-Tasten

~ - Ziffern-Tasten

X E Dezimalpunkt

L~ 5
S— A (Komma-Taste)
Einstellung der Betriebs-Parameter

Parameter ,Teilungsperiode”
(@] driicken und halten.

Die rechtsbindige
JAN ciriicken, und auslassen.  Ziffer steht fir ver-
schiedene Teilungs-
perioden der Lan-

. . ] .
N 7 " enmelsysteme:
X drucken[l o ’_} “ | y e

Mit Dricken von werden 0...7 durchgetaktet.

Wahlen Sie die fur |hr LingenmeRsystem zutreffende
Teilungsperiode-Ziffer fur jede Achse.

- speichert die eingegebenen Ziffern.

——

Parameter ,Radius- oder Durchmesser-Anzeige”

i ] Diese Ziffer steht fiir
F’_—,‘r ," - ," &= Radius- oder Durch-
\ messer-Anzeige.
5 L ] '
=) /
[Z1a ] st W )
Ji U

VAl setzt abwechselnd O oder 1in

der Anzeige. Wahlen Sie die fiir Inre Maschine
zutreffende Anzeige.

(Ublich bei Drehmaschinen: Durchmesser-
Anzeige fur die X-Achse).

speichert die gewiinschte Anzeige.

Achsen nullen .

Maximale Eingabewerte

Absolut- oder Inkremental-Werte
Absolut- oder Inkremental-Werte




Istwert-Eingabe-Anzeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)
Achs-Tasten

Ziffern-Tasten
(x l: [—j—y—% Dezimalpunkt

Parameter ,Zahlrichtung”

O™ driicken und halten.

drlicken, [o{® und loslassen.

- ] Diese Ziffer steht fir
F"E ;’ = L I normale- oder umgekehrte

J Zahlrichtung.

=y

setzt abwechselnd O oder 1in die Anzeige:
Waéhlen Sie die gewiinschte Zahlrichtung!

. speichert die fur die einzelnen Achsen
gewahlten Zahlrichtungen.

Parameter ,Anzeigeschritt”

drlicken, und n loslassen.

[ El il g Q Diese Ziffer steht fiir feinen
RS e e | oder groben Anzeigeschritt:

\ mit Driicken der Achs-Tasten werden
die entsprechenden Parameter ange-
wahit und im X-Feld angezeigt.
setzt abwechselnd O oder 1 in die Anzeige:
Wahlen Sie den gewlnschten Anzeigeschritt!

a speichert die gewahlten Anzeigeschritte.

Achsen nullen

» Mximale Eingabewerte

Absolut- oder Inkremental-Werte
Absolut- oder Inkremental-Werte




Istwert-Eingabe-Anzeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)

‘ Achs-Tasten

Ziffern-Tasten
(R nEteney AT At

Achsen nullen

1Zl
- L, - O

/A

|
|
O

Setzen werden die
Positionsanzeigen
in einer bestimmten _n
Position genullt. L >

Zum Bezugspunkt- V[:
T

Der gesetzte Bezugspunkt wird nur dann netzaus-
fallsicher gespeichert, wenn sich der Zahler in der
Betriebsart ,Referenzmarken-Auswertung REF”
(REF-Leuchtdiode leuchtet) befindet. Dazu ist die
REF-Taste zu driicken (REF Leuchtdiode blinkt) und
in allen Achsen Uber die Referenzmarken zu fahren
(REF-Leuchtdiode leuchtet).

Driicken Sie:

Achs-Taste
X, Y oder Z ’ ®

Leuchtdiode an

0-Taste

x

= —
o)

Leuchtdiode blinkt,
0O erscheint ganz links
in der Achsanziege.

o 1 0
EJafsiisaloy

Null als Bezugswert erscheint
Prozedur, wenn notwendig, in der Achsanzeige.
auch in den anderen Achsen  Leuchtdiode leuchtet stetig.
wiederholen.

Achsen nullen

imale Eingabewerte

Absolut- oder Inkremental-Werte
Absolut- oder Inkremental-Werte




Istwert-cingabe-AnzZeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)

Achs-Tasten

- T — ~ - Ziffern-Tasten
Bezugswert setzen

Zum Bezugspunkt-Setzen
kénnen ggf. die Positions-
anzeigen auch in einer
bestimmten Position auf
vorgegebene Werte ge-
setzt werden.

Der gesetzte Bezugspunkt wird nur dann netzaus-
fallsicher gespeichert, wenn sich der Zahler in der
Betriebsart ,Referenzmarken-Auswertung REF”
(REF-Leuchtdiode leuchtet) befindet. Dazu ist die
REF-Taste zu driicken (REF Leuchtdiode blinkt) und
in allen Achsen lber die Referenzmarken zu fahren
(REF-Leuchtdiode leuchtet).

e, —— e, ——

Driicken Sie:

Achs-Taste X, N
n Y oder Z } ® : x

Leuchtdiode an

.Ba Bezugswert ’\ L (.
eintippen '..\ X
4]5]6

f1]2]3
n- Lguchtdiode blinkt,
e

o _‘_rf_ (£
TN )

Eingabewert erscheint
links in der Anzeige.

b 23555

Eingabewert erscheint
rechts in der Anzeige,

* Leuchtdiode leuchtet
stetig.

Wenn notwendig, Bezugswert auch —
in den anderen Achsen setzen. @) x

Maximale Eingabewerte

Absolut- oder Inkremental-Werte
Abolut- oder Inkremental-Werte




Istwert-Eingabe-Anzeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)

Achs-Tasten

Eingabewert korrigieren

Die -Taste loscht einen

falsch oder versehentlich eingegebenen
Positionswert.

die Parameter-Eingabe bentzt.
Sehen Sie dazu ,Parameter-
Eingabe”.

|! Die -Taste wird auch flr

Vorgehensweise:

Leuchtdiode blinkt,
Eingabewert steht
links in der Anzeige.

é driicken

Leuchtdiode an,
Achsanzeige schaltet
auf vorherigen Positions-
wert zuriick.

Mimale Eingabewerte

Abolut— oder Inkremental-Werte

Absolut- oder Inkremental-Werte




IStwert-eingabe-Anzelgen Achsanzeigen (Leuchtdioden)

L A A

Maximale Eingabewerte

Der Zahler erlaubt folgende maximalen Eingabewerte:

Beispiel:

Achs-Taste } o
X, Y oder Z

Leuchtdiode an

L Leuchtdiode blinkt
f Zahlenwert

elntlppen

+
n. / 20000001 mm.

Uberlaufanzeige:

} alle Dezimalpunkte
erscheinen.

Errtnri‘fr‘r i
Anzeige loschen SRR [SETRISINE

—_ = _._._._

’ Normale Anzeige

Maximale Eingabewerte

Absolut- oder Inkremental-Werte

Absolut- oder Inkremental-Werte




Istwert-Eingabe-Anzeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)

ERad

Referenzmarken-Auswertung REF

Zum Reproduzieren des Bezugspunktes nach dem Ein-
schalten REF-Taste driicken und alle Achsen Uber die
jeweilige Referenzmarke fahren. Die Anzeigen beginnen
dann zu z&ghlen und zeigen Werte entsprechend dem zuletzt
in der Betriebsart ,Referenzmarken-Auswertung REF” (REF-
Leuchtdiode leuchtet) gesetzten Bezugspunkt an.

E
Agsfef $ Referenzmarke
Stang des Melsystems

Bezugspunkt-Reproduzieren ist nur moglich, wenn die
Maschinenachsen bei eingeschalteter REF-Funktion Uber-
fahren werden.

Vorgehensweise:

i
@ Zahler Alle Achsanzeigen
einschalten zeigen Null.

drlicken

Leuchtdiode an.

Die Dezimalpunkte
in allen Anzeigen

RM __[o blinken. Die Anzeige

zeigt ,REF-Werte".

]

ey
Jede Maschinenachse
verfahren. REF-Werte
sind ,eingefroren”

bis der Referenzpunkt
Uberfahren wird -

Wenn ein neuer Bezugspunkt die Dezimalpunkte
gesetzt wird, werden die héren dann zu blinken
neuen REF-Werte gespeichert. auf.

Absolut- oder Inkremental-Werte
Absolut- oder Inkremental-Werte




Istwert-Eingabe-Anzeigen Achsanzeigen (Leuchtdioden)
I I

mm/Zoll-Umschaltung

O

Leuchtdiode aus.
Achsanzeigen
zeigen mm-Werte an.

Beispiel:
_H" :H‘H‘t
i e B

NCH

b fur Zoll-Betrieb } ®
driicken Leuchtdiode an.

Anzeigen zeigen
Zoll-Werte an.

Beispiel:

1 e
@ ) L

Um in mm-Betrieb zuriickzu-
kehren, wieder dricken.

Null-Relais
Vorgehensweise:

driicken und halten.

driicken und dann und auslassen.

Iy 56
L _'_H'_! w U Diese Ziffer
(= Parameterwert)

steht fir die Achse,
so oft driicken, bis bei deren Zahler-

gewdlinschte Ziffer stand ,Null” ein
erscheint. Relaissignal ausge-

geben wird.

88 06

Mit Driicken von # werden 0...3
durchgetaktet. Wahlen Sie die gewiinschte

Achse.
ﬁ speichert die gewahlte

Null-Relais-Einstellung.

Absolut- oder Inkremental-Werte

Absolut- oder Inkremental-Werte




Absolut- oder Inkremental-Werte

Absolutmalie i
Alle Malde beziehen 30 @_
sich auf den ,absoluten” x
Bezugspunkt. =e
In der Praxis:
die Maschine st auf &
ein bestimmtes Malk
zu verfahren.

@ Absoluter Bezugspunkt

)

T

g

¢ RS L. -
|

Inkremental- oder
Kettenmale

Jeweils die vorher- 6}
gehende Position dient
als Bezugspunkt.

In der Praxis: 6}

die Maschine ist um

&

10

10

l : ey -
ein bestimmtes Mal ¥ X
zu verfahren. 0 |10 | 10

Auf Werkstiick-Bezugs-
@ punkt fahren.
o
Bezugswert mit Null
n oder anderem Wert
— SCcfzen.
" 0
B driicken } @
Leuchtdiode an:
Ol Bezugswert Inkremental-

mit Null oder Betrieb aktiv.
anderem Wert setzen.

Auf nachste
Position fahren.

(¢]

Null oder
anderen Wert
setzen.

Absolut- oder Inkremental-Werte
Asolut- oder Inkremental-Werte




Absolut- oder Inkremental-Werte

Absolutwert-Riickruf

by

Mit Abschalten der |

~$ Betriebsart zeigt der
$ Zahler Absolutmalie

an.

e —

X
eingeschaltet

47

| aus

Nach Positionieren
auf Werkstiick-Bezugspunkt
Null setzen.

s

Leuchtdiode an:
Inkremental-Betrieb
aktiv.

g
o

Leuchtdiode aus:
Absolutwert-Betrieb.

Absolut- oder Inkremental-Werte



Datenausgang RS-232-C

Vorgehensweise:

driicken und halten.

driicken, und B loslassen.

r_‘n_‘f“: e
UL ! | Diese Ziffer steht fur die

) : Datentibertragungs-Ge-
so oft drlicken. bis  schwindigkeit (Baud-Rate):
gewiinschte Ziffer o

erscheint.

Mit Driicken von /# werden O...7 durchgeschaltet.
Wahlen Sie die gewlnschte Baud-Rate.

ﬂ speichert die gewahlte Datenlibertragungs-
Geschwindigkeit.

Sehen Sie fur Funktion, Anschluf® und Datenformat die
Druckschrift ,Information zur Datenschnittstelle V.24

Linear-Korrektur (fiir Maschinenfehler)

Vorgehensweise:

driicken und halten.

driicken, dann und loslassen.

049 io0D
B3 7(8]9] 07 1-00g
Y380 =
i e, I

088 o !
* T e b :
,\Blﬂ e
Mit Driicken der /

Achs-Tasten wird

die jeweilige Diese Ziffern geben den

Achse angewahlt. Korrekturfaktor an. Die Kor-
rektur ist in = 0...999 ppm
(Teile pro Million = z.B. + 1 um
pro 1000000 pm) mit Vor-

zeichen einzugeben:

Nach Einstellung der
Korrektur in allen Achsen

werden mit . alle Kor-
rekturfaktoren gespeichert.

Beachten Sie:

Eine positive Eingabe entspricht einer Dehnung,
eine negative Eingabe einer Stauchung des Mal3stabs.




MeBmaschinen-Betrieb

Vorgehensweise:

driicken und halten.

a driicken, dann [ und B loslassen.

Diese Ziffer steht

;DE';SI = / 4‘ flir Normal- oder

Melmaschinen-
Betrieb.

tastet abwechselnd
0 oder 1in die
Anzeige

speichert die
gewahlte Betriebsart

Beim MelRmaschinen-Betrieb springt die ,eingefrorene”
Anzeige erst nach einem Signal ,Starten Datentiber-
tragung” auf den aktuellen Zahlerwert.

Die Anzeige bleibt unverandert bis zu einem weiteren
Startsignal.




