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1. Lieferumfang

\VRZ 670E fiir Erodlermaschmen
.Ersatzsicherung
.Betriebsanleitung
Kontrollschein

Stecker, 12 polig

Id.-Nr.: 20072003

Bescheinigung des Herstellers
Hiermit wird bescheinigt, daR obiges
Gerét in Ubereinstimmung der
AmtsbiVg 1046/1984 funkentstort ist.
Der Deutschen Bundespost wurde das
In-Verkehr bringen dieses Gerétes
angezeigt und die Berechtigung zur
Uberpriifung der Serie auf Einhaltung
der Bestlmmungen eingeraumt.
Hinweis:

Wird vom Betreiber das Gerét in eine
Anlage eingefiigt, muf3 die gesamte
Anlage den obigen Bestimmungen
gentigen.

1. tems Supplied

.VRZ 670E for Electrical D/scharge

Machines

.Replacement Fuse
.Operating Instructions
.Inspection Certificate
.Connector, 12-pole

1D No.: 20072003

Manufacturer s miﬂcate

We hereby certify that the above unit s
radioshielded in accordance with the
West German official register decree
1046/1984; '
The West German postal authorities
have been notified of the issuance of
this unit and have been granted admis-
sion for examination of the series
regarding compliance with the regula-
tons.

. Information.

If the unit is fncorporated by the user
into an installation then the complete
installation must comply wzzh the.above
requirements.



2. Technische Daten und AnschiuBmaRe

Mechanische Kennwerte

Gehause-Ausfiihrung

Einbaumodell, Abmessungen (siehe Anschluf&rﬁa&e)

Arbeitstemperatur 0...45°C
. Lagertemperatur —30...70°C
Gewicht ca. 4.9 kg

Elektrische Kennwerte

Spannungsversorgung

Netzspannung umschaltbar 100 ... 110 V/120 ... 130 V/220 ... 240 V ~ _
(—15 ...+ 10%). Netzfrequenz 48 ... 62 Hz

Leistungsaufnahme

ca. 18 W

MefRsystem-Eingédnge

Signal-Amplituden

zuldssige Eingangsfrequenz

fur HEIDENHAIN-Langenmefisysteme beliebiger Teilungsperiode mit sinusfdrmigen
Abtast-Signalen, auch mit abstandscodierten Referenzmarken

7 bAgs bis 16 pAgs

max. 100 kHz

2. Specifications and Dimensions

Mechanical Data

Housing

Pendant-type, for dimensions see drawing below

Operating Temperature
Storage Temperature

0...46°C(32...113°F)
—30...70°C(—22...158°F)

Weight

approx. 4.9 kg (10.8 Ib)

Elqctﬂ@l Data

Power Suppl

Mains voltage selectable 100 ... 110 VJ120 ... 130 V/220 ... 240 V ~
(— 15 ... + 10%). Mains frequency 48 ... 62 Hz

Power Consumption

approx. 18 W

Encoder Inputs

signal amplitudes

permissible input frequency

for HEIDENHAIN linear encoders with any grating period and sinusoidal signals,
also with distance-coded reference marks ’

7 UApp 0 16 LApp
max. 100 kHz




AnschluBmaRe mm/Zoll

Dimensions mmiinch . .

281
06"
6202 |, " 269+02 - ,
24+.008% | : 10.594.008"
gqﬁ 55
A %
x [ 123455 7g CHDED
oMI[Z[E
i —— ez][7][2] (3
B (Y[ 2345570 BEOm
w2 | B
SR EEE
- - 1 b [althe W] @ @ @
Z[ lEI’"SDklu] - ® ® e ®
vzmsnmm E E] ‘
®@ ©® ® ®
i\ ﬂ
ST T
I N Frontplatiendusschnitt -
S FRONT PANEL OPENING
décogpe ,de\lu plaque frontale
Ansicht A
VIEW..A
vue. A
' 12-05. 25741 -
17 1012+ 039"
oy
s o
| e N
=% 1 Nie B
sk ' .,;3‘-‘35
. ) )
- ExT) - N B
(\::1’ se
Dt . TSN ; :
) B i
33 0] 30 n? g
“la 18* LT




3. Funktionsbeschreibung 3. Description of Function

3.1 3.1

Bedienelemente und Anzeigen Controls and Displays

Istwert-/Eingabe-Anzeigen
Actual Position/Input Displays

Eingabe l6schen/Parameter anwahlen
Clear Entry/Address Parameters

Eingabe Ubernehmen
Transfer to Memory

Achsanzeige-Dioden

™ Axis Display Diodes

Achsanwahl

— Axis Selection

Zahlen-Eingabe
Numerical Input
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Additionstaste fur die Erodiertiefe
| _— Adding Key for Erosion Depth

£ [¢4 ——____ Center-Linie zur Bestimmung einer
O 0O Mittelpunktslinie
O 'e) Center Line Key

D [~~~ Schaltpunki, bezogen auf MIN-Position

== Trigger Point, Relative to MIN Position

Bezugspunkte

Datum Points

Schaltpunkt fir Ausgangsposition (HOME)
Trgger Point for Starting Position (HOME)

Schaltpunkt fir die Erodiertiefe
Trigger Point for the Erosion Depth

Umschalten von Istwert-Anzeige auf

~ MIN-Positions-Anzeige
Switching from Actual Position Display
to MIN Position Display

Schaltpunkte 1 und 2 vor Erreichen der Erodiertiefe
Trigger Points 1 and 2 before Reaching Erosion Depth




Bedienelemente auf der Riickseite Control Elements on Rear of Unit

. ange fiir MeBsysteme/Drehgeber X
" Inputs for Encoders B Y

Typenschild

1D Plate \

Spannungswihler mit Netzsicherung
Voftage Selector with Mains Fuse = ~_|

Ersatzsicherung 1

Replacement Fuse

‘Netzanschiuly -
Mains ConneCtianf v

~.Externe Funktionen

« . External Functions




3.2

Beschreibung der Funktionen

Die VRZ 670E ist speziell fiir den Ein-
satz an Erodiermaschinen konzipiert.
Folgende Funktionen unterstitzen den
Betrieb mit Erodiermaschinen:

.Sechs Schaltausgange fiir die Erodier-
achse Z.

Anzeige der “MIN"-Position in der
Z-Achse.

Wegen der schnellen Auf- und Ab-
bewegungen der Erodierachse ist es
vorteithaft, nur den letztén minimalen
Positionswert anzuzeigen.

.Einfache Korrektur der Erodiertiefe mit
Hilfe einer Additionstaste.

.Einfache Einrichtfunktion zum Ermitteln
der Mittellinie zwischen zwei Kanten.

3.21

Einschalten

Nach dem Einschalten des Zahlers blin-
ken die Achsanzeigen als Kennzeichen
fur eine vorhergehende Netzunterbre-
chung. Nach einmaligem Driicken der

Taste sind die Istwert-Anzeigen

gestoppt. und die Dezimalpunkte blin-
ken. Durch Uberfahren der Referenz-
marken kdnnen die zuletzt gesetzten
Bezugspunkte reproduziert werden. Sol-
len die Bezugspunkte nicht reproduziert

werden, ist nochmals die Taste ﬂ zu
drticken.

3.2.2
Bezugspunkte setzen
Der VRZ 670E besitzt zwei Bezugs-

punkte. Durch Driicken der Taste
oder wird der Positions-Istwert,

bezogen auf den ersten oder zweiten
Bezugspunkt, angezeigt. Das Setzen
eines Bezugswertes erfolgt durch
Driicken der betreffenden Achstaste

@, oder @ und Eingabe eines

Zahlenwertes.

Der Bezugspunkt ist nach einer Netz-
unterbrechung nur reproduzierbar, falls
vorher die Referenzmarken Uberfahren
wurden (REF-Betrieb, d.h. REF-LED ist
eingeschaltet).

Mit der Taste kann eine fehlerhafte
Eingabe geléscht werden.

Mit der Taste wird der neue Be-
zugswert Gbernommen.

3.2

Description of Functions

The VVRZ 670E is designed specifically
for use on electrical discharge machines.
The following functions support opera-
tion with electrical discharge machines.

.Six trigger signal outputs for the Z ero-

sion axis.

.Display of the "MIN” position in the

Z axis.

Due to the quick upward and down-
ward movements of the erosion axis it
/s advantageous to display only the last
minimum position value.

.Easy correction of the erosion depth

with the aid of an adding key.

.Simple setup function for finding the

center line between two edges.

3.2.1

Switch-on

After unit switch-on the axis display
blinks to indicate a previous power

interruption. Pressing the key once

stops the position displays, and causes
the axis decimal points to blink. The
datum points which were last set can
be reproduced by traversing the refer-
ence marks. If you do not wish to
reproduce the datum points, then press

the m key a second time.

3.22
Setting the Datum Points
The VRZ 670E features two datum

points. By pressing the or E key

the actual position value relative to the
first or second datum is displayed. Set
the datum by pressing the relevant axis

@ . or @ and entering a nu-

merical value.

After a power interruption the datum is
only then reproducible if previously the
reference marks were traversed (REF
mode, i.e. “REF” LED is switched on).

An erroneous entry can be cleared
with the key.

With the key the new datumn Is
transferred to memory.



3.2.3

MIN-Pasitions-Anzeige fiir Z-Achse
(Erodierachse)

Da der Erod|ervorgang eine schnelle
Auf- und Abbewegung der Erodier-
achse zur Folge hat, kann die bereits
erreichte Erodiertiefe von der Positions-
Anzeige schiecht abgelesen werden.
Deshalb kann beim VRZ 670E Uber die

Taste -eine Betriebsart angewahit

werden, bei der in-der Z-Achse immer
der letzte minimale Positionswert ange-
zeigt wird. Diese Position wird in der
folgenden Beschreibung als MIN-Posi-
tion bezeichnet. Dieser Minimalwert
wird sowohl bei MIN-Positions-Anzeige
als auch bei Istwert-Anzeige alle 5 ms
intern neu gebildet - aber nur alle ca.
70 ms in Betriebsart MIN-Positions-
Anzeige neu angezeigt.

Das Umschalten von MIN-Positions-
Anzeige auf Istwert-Anzeige erfolgt

durch erneutes Driicken der Taste B
oder durch folgende Bedingungen:

.Der Positions-Istwert ist grofer-als die
programmierte Ausgangsposition
(HOME).

.REF-Betrieb wird angewahit.
In der Betriebsart MIN-Positions-An-

zeige kann kein neuer Bezugspunkt in
der Z-Achse gesetzt werden.

Drocess, it'is d/ﬁ?cu/t to read the er
sion depth: from the posttion dispia
For this reason the VRZ 670E

an iR key, in wh/ch 7a'/ways th Jast

minimum-position value in the Z
displayed. In the following descr/k
this posit '
This minimum vali :
nally every 5 ms both for MIN posrt/On
d/sp/ay as we// as for actual va/u !

display operatmg ade s
The operating mode. is switched

MIN position display t

.the actual posmon va/ue s grea
the programmed startmg posrt/on B

(HOME).-

.REF operation is se/ected

In the-MIN posmon disp/ay operat/ng
mode no new datum can be set /n the ‘
Z axis. EE o




3.24

Programmierung der Schaltpunkte
Die Schaltpunkte kénnen mit Hilfe fol-
gender Tasten eingegeben werden:

Taste

1. Schaltpunkt vor MIN-Position
(0,000 bis 99999,999 mm)
Schaltausgang: At

Taste

1. Schaltpunkt vor Erreichen der Erodier-
tiefe (0,000 bis 99999,999 mm)
Schaltausgang: A3

Taste

2. Schaltpunkt vor Erreichen der Ero-
diertiefe (0,000 bis 99999,999 mm)
Schaltausgang: A4

END
Taste

Schaltpunkt fur Erodiertiefe
{—99999,999 bis +99999,999 mm)
Schaltausgang: Ab

Taste

Ausgangsposition {(HOME-Position)
(—99999,999 bis +99999,999 mm)
Schaltausgang: A6

Durch Driicken der entsprechenden
Taste erscheint in der Y-Anzeige der
momentan glitige Wert. Mit Hilfe der
Zifferntasten kann ein neuer Wert ein-

gegeben werden. Mit der Taste

wird der eingegebene Wert Gbernom-
men. Diese Betriebsart kann durch
nochmaliges Dricken der gleichen
Taste oder durch Wechseln der Be-
triebsart abgebrochen werden.

Der zweite Schaltpunkt vor der MIN-
Position wird (ber Parameter 17 pro-
grammiert (siehe Kapitel 6).

Eine genaue Beschreibung der Funktion

der Schaltausgénge finden Sie in Kapi-
tel 7.4.

10
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Programming the Trigger Points

The trigger points can be entered using
the following keys:

o (il ;
1* trigger point before MIN position

(0.000 to 995999.999 mm)
Trigger signal output: Al

Key

1! trigger point before reaching erosion
depth (0.000 to 99999.999 mm)
Trigger signal output: A3

Key

2™ trigger point before reaching ero-
sion depth (0.000 to 99999.999 mm)
Trigger signal output.: A4

Key B
Trigger point for erosion depth
(—99999.899 to +99999.999 mm)

Trigger signal output: A5

Key e

Starting position (HOME position)
{—99999.999 to +99999.999 mm)
Trigger signal output: A6

After pressing the corresponding key

the valid instantaneous value appears
in the Y display. A new value can be

entered via the numerical keys.

The entered value is transferred to

memory with the key.

This operating mode can be departed
by pressing the same key once again
or by switching to another operating
mode.

The second trigger point before the
MIN position is programmed via para-
meter 17 (see chapter 6).

You will find an exact description of the
function of the trigger signal outputs in
chapter 7.4.



3.25
Additionstaste .

Durch Driicken der Taste: :y~

in der Y-Anzeige der momentane:Kor-
rekturwert flr die -Erodiertiefe. Mit Hilfe
der Zifferntasten kann ein neuer Wert
eingegeben werden. Eingabebereich:
-0,000.... 99999,999 mm. Mit der Taste

@ wird der eingegebene Wert

gespeichert und zugleich mit negativem
Vorzeichen zur Erodiertiefe addiert
(neuer Schaltpunkt fur die Erodiertiefe).
Wourde kein Wert eingegeben, so wird
der angezeigte Wert verrechnet. .
Diese Betriebsart kann-durch nochmali-

ges Driicken der Taste E oder durch

Wechseln der Betriebsart abgebrochen
werden.

3.26.

Einrichtfunktion mit Taste '

Mit Hilfe: dieser Funktion wird die Mit-
tellinie zwischen zwei Kanten ermittelt
und gesetzt. :

Bedienungsablauf:

Taste dricken (LED. in der ent-
sprechenden Achse leuchtet)

1. Position antasten und mit Taste

tibernehmen (LED blinkt)

2. Position antasten und mit Taste

Ubernehmen

Nach Ubernahme der 2. Position wird
die Mittellinie zwischen beiden Kanten
errechnet und als Bezugspunkt gesetzt.
Angezeigt wird die aktuelle Position

(2. Antaststelle), bezogen zur Mittellinie.
AnschlielRend wird die Funktion auto-
matisch beendet (LED ausgeschaltet).

Die Funktion wirkt immer in der
momentan angewéhiten Achse (Achs-
wechsel bis zur Ubernahme der 1. Posi-
tion moglich).

Durch nochmaliges Driicken der Taste

kann diese Betriebsart abgebro-
chen werden.

“erscheint

. 326

.Press: ' key (LED //jg/?ts;ap}

.Probe the first »pos/'t/f‘on and‘store’xria e

neous compensaﬂon va/ue= the s

erosion-depth-appears in:the: Ydisnlawii.

A new value. can be entered wa the
numerical keys::

Entry. range 0 000-.. 99999 999 mm :
With the (3 _ )| key the entered value is o

stored and simultaneously added with .
negative sign-to.the .erosion: demh :
(new trigger point for the erosion: .
depth). ..

fno va/ue M(e8~,ente
value will be ca,

This. operat/ng

mode can be: departed at any time by =

pressing the E=X key-once again:ori

Setup Fdncban Wi

This function ﬁnds Ihe center //ne bet— :
ween two edges and.sets it as dat‘ =
in'the corrospondmg axis.:

Procedure:

the ‘key (LED Blinks)

.Probe the second positiori-and store ‘

. P
via the'key.

After storing the second posftion the:
center line between both edges is cal- - .
culated and set as datun. The cdirent -
position (2" probe point). is displayed
relative to-the center-fine. The function:
then ends automatrca//y (LED smntchesz
off. - : g o

The function a/wa'ys operates in the i
currently selected.axis {axis -change
possible until storage of the 1% posi-
tion). ,

This operating mode can be departed

by pressing thef,,kfey ;

lthe d/sp/aved -

"



4. Einbau des Zihlers :
Das Einbaugehduse des VRZ 670E ist
fir den Einbau in Bedienpulte, Schalt-
schrénke o0.&. vorgesehen.

Die Frontplatte des Z&hlers ist spritz-
wassergeschiitzt (IP 54).

5. Elektrische Anschliisse

ACHTUNG: Unter Spannung keine Stek-
ker 16sen oder verbinden.

5.1

Schutzklasse

Der VRZ 670E entspricht Schutzklasse |
der VDE-Bestimmungen VDE 0411 und
ist gemaR DIN 57411 Teil 1/VDE 0411
Teil 1 "SchutzmaRnahmen fir elektro-
nische MeRgerate” gebaut und geprift.
5.2

AnschiuB der MeRsysteme

An den VRZ 670E sind alle Langen-
meRsysteme mit 4, 10, 20, 40, 100 oder
200 pm Teilungsperiode und normalen
bzw. abstandscodierten Referenzmarken
sowie HEIDENHAIN-Drehgeber ohne
eingebaute Impulsformerstufe an-
schiielbar. Die Zahler-Elektronik wird
Uber Parameter an die Teilungsperiode
des angeschlossenen Melisystems
angepaldt (siehe Kapitel 6.3).

5.3

Umschalten der Netzspannung

Der Zahler ist vom Werk aus auf 220 V
eingestellt. Folgende Spannungsbe-
reiche sind maglich:

Stellung 1:

100V ...110V (-15% ... +10%)
Sicherung T 0,316 A

Stellung 2:

120V ... 130 V (—15% ... +10 %)
Sicherung T 0,315 A

Stellung 3:

220V ... 240V (—-15% ... +10%)
Sicherung T 0,160 A

Nach Herausnehmen des Netzsiche-
rungshalters kann der Spannungsum-
schalter mit einer Miinze auf den
gewlnschten Spannungsbereich einge-
stellt werden. Danach ist der Netzsiche-
rungshalter mit der entsprechenden
Sicherung wieder einzusetzen: '

Je 1 Ersatzsicherung befindet sich im
Sicherungskastchen neben dem Netz-
schalter.

Hinweise vor dem Einschalten des
Gerstes:

1. Vor dem Einschalten ist sicherzustel-
len, dal die am Gerét eingestellte Be-
triebsspannung und die Netzspannung
Ubereinstimmen.

2. Wenn dieses Gerat liber einen Span-
nungstransformator aus einem Netz
hoherer Spannung betrieben werden
soll, ist sicherzustellen, daf® der Ful3-
punkt des Transformators mit dem Mit-
telleiter des Netzes verbunden ist.

12

4. Unit installation

The pendant housing of the VRZ 670E
Is designed for installation in contro/
panels, switch cabinets etc.

The front panel or the Display Unit is
splashwater protected (IP 64).

5. Electrical Connections

CAUTION. Do not engage or disengage
any connector while under power.

51

Protection

The VRZ 670E Display Unit has been
produced and checked as per German
Standard DIN 57411 part 1/VDE 0417
part 1 “Protective Measures for Elec-
tronic Measuring Equipment.”

52

Connection to Encoders

All linear encoders with grating periods
of 4, 10, 20, 40, 700 or 200 um and
normal or distance-coded reference
marks as well as HEIDENHAIN rotary
encoders without incorporated pulse-
shaping stage are adaptable to the
VRZ 670E.

The display unit electronics are adapted
via parameter to the grating period of the
connected encoder (see chapter 6.3).
53

Selection of Mains Voltage

The display unit is set in the factory to
220 V. The following voltage ranges
are possible:

Position 1:

100V... 110V (—16% ... +10%)
fuse T 0.315 A

Position 2:

120V... 130V (—16% ... +10%)
fuse T 0.316 A

Position 3:

220V ... 240V (—15% ... +10%)
fuse T 0.160 A

To switch voltage range remove fuse
holder and adjust voltage selector to
the desired rating by means of a coin.
Insert appropriate fuse in the mains
fuse holder. One replacement fuse for
each rating is provided in the fuse
compartment next to the mains switch.

Instructions prior to unit switch-on:

1. Please insure before switch-on that
the voftage rating corresponds to the
mains supply.

2. If this unit is to be operated via an
autotransformer from a mains supply of
higher voltage, it must be ensured that
the low end of the transformer is con-
nected to the neutral wire of the mains
outlet



Umschalten der Netzspannung
Selecting the Mains Voltage

Auswechseln der Netzsicherung
Exchanging the Mains fuse

LW

£x

-
s
-
=
—E

5.4

Netzanschiuf}

Die vom Kunden bereitzusteliende Netz-
leitung ist direkt an der Netzklemme auf
der Zghler-Rickwand anzuschliefsen.

54

Mains Connection

The mains line provided by the customer
should be connected directly to the
mains terminal at the rear of the unit

Warnung!

Jegliche Unterbrechung des Schutzlei-
ters innerhalb oder auRerhalb des Ge-
rates oder Losen des Schutzleiter-An-
schlusses kann dazu fiihren, dal} das
Gerat gefahrbringend wird. Absichtliche
Unterbrechung ist nicht zulassig.

Caution!

Any interruption of the grounded con-
ductor efther inside or outside of the
unit or disconnection of the grounded
conductor can render the equipment
potentially dangerous. Any intentional
break is impermissible.

13




6. Einrichtfunktionen

6.1

Einstellen der Parameter

Die MeRwertanzeige verfugt Uber
netzausfallsichere Betriebsparameter,
die nach dem Einschalten sofort wirk-
sam sind.

Durch gleichzeitiges Betatigen von zwei

Tasten — zuerst Taste und dazu

eine Zifferntaste { bei Parameter

POO bis P09 oder n bei Parameter

P10 bis P15) — wird die Betriebsart
“Parameter-Eingabe” angewahlt.

In der X-Anzeige erscheint folgende
Anzeige: PO_ oder P1_. Durch Eingabe
einer weiteren Ziffer von 0 bis 9 wird
der entsprechende Parameter ange-
wiéhlt.

6. Setup Functions

6.1

Adjusting the Parameters

The Display Unit features non-volatile
operating parameters which are imme-
diately effective after switch-on.

To select “parameter input” operating

mode press and hold the key and
then press a numerical key n for

parameters POO to PO9 or for
parameters P10 to P15).

Either PO_ or P1_ appears in the X dis-
play. The corresponding parameter is
chosen by entering a further number
from Oto 9.

Parameter-Nr.
Parameter No.

Anzeigebeispiel bei angewahlter Y-Achse:
Example of display when the Y axis has been selected:

PO1 2

Achs-Nummer

Axis No.

0: Parameter allgemein
general parameters

1: Parameter X-Achse
X axis parameters

2: Parameter Y-Achse
Y axis parameters

3: Parameter Z-Achse
Z axis parameters

Mit den Achstasten @ und @

werden die Achsnummer und die Para-
meter der entsprechenden Achse ange-
wahlt. Nicht achsspezifische Parameter
sind durch eine “0” gekennzeichnet
{z.B. P10.0 mmy/inch-Umschaltung). In
der Y-Anzeige erscheint der Wert des

Parameters. Durch Betétigen der —

Taste kann der Parameter-Wert ver-
andert werden. Es werden dabei feste
Tabellenwerte nacheinander angewahilt.
Eine Ausnahme bilden die Parameter
P00, PO7 und P13, bei denen die Wert-
eingabe bzw. Wertdnderung direkt tber
die Zehnertastatur erfolgt.

Mit der Taste wird die Parameter-

Eingabe abgeschlossen und der Para-
meter-Wert in den Speicher ibernom-
men.

Danach werden die aktuellen Mel3werte
wieder angezeigt.

14

The axis number and the parameters of
the corresponding axis are selected

with the E(:] and @ axis keys.

Parameters which are not specific to a
certain axis are marked with a “0” fe.g.
P10.0 mm/inch selection). The value of
the parameter appears in the Y axis
display. The parameter value can be

changed by pressing the key.

Fixed table values are then selected
consecutively.

An exception are the parameters POO,
PO7, and P13, for which values are
entered or changed directly via
numeric keys.

Parameter entry is concluded with the

key and the parameter value is

transferred to memory.
Afterwards the current measured
values are displayed again.



Grundsatzliche Vorgehensweise, gezeigt an Parameter P04 (Tellungspenode) und Parameter P10 {mmy/inch- Umschaltung)
Basic procedure, shown with parameter PO4 (grating per/od) and parameter PIO-(mmfinch se/ect/on)

Parameter P04

(achsabhangiger Pararheter»)~ ,

Parameter PO4

{avie_doanondont na
(@XiS=GeLeNuUeHT PDarailictely

Eingabe
Keying sequence

Parameter P10
{(achsunabhangiger Parameter)
Parameter P10

laxis-independent
[GQXIS={INGCLCHGET I

Eingabe
Keying sequence

| ‘dependent parameters).

CE driicken und halten, null bzw. eins eingeben.
Eintritt in den Parameter-Betrieb.

Press and hold CE, enter zero or one.

Entry into parameter operation.

Anze!ge des Betriebsparameters.
Display of operating parameter.

Achsanwahl (notwendigmjr bei achsabhéngigen
Parametern).
Axis selection {necessary only W/th axis-

b —

Status-Wechsel: setzt der Reihe nach Tabellen-
werte in die Y-Anzeige.

Status change: sets table va/ues consecutively
into the Y display.

Ubermahme in den Zahler-Speicher.

Die MeRwertanzeige zeigt die-Positionswerte
wieder an.

Transfer to display unit memory.

Display unit displays position values again.

‘15



6.2

Parameter-Ubersicht

Parameter - | Anwahl Funktion Parameter-Code Eingabewert
POO CE mit O Schilusselzahl: P00.0 95148: Eingabe fur Parameter 17.0 ist freigegeben.
0 Eingabe fiir Parameter achsen- 0O: Eingabe flir Parameter 17.0 ist gesperrt.
P 17.0 freigegeben unabhangig )
Ubernahme mit
PO1 CE mit O Unterteilungsfaktor X=P01.1 0,1 - 100fach, abhangig vom Parameter 04,
1 Y =P01.2 siehe Tab. 6.3
Z=P01.3 . ¥
Andern des Eingabewertes mit -
PO2 CEmit O Zhlrichtung X =P02.1 0: = normal
2 Y =P022 1. =invers .,/
Z="P023 Andern des Eingabewertes mit -
P04 CEmit O Tellungsperiode X =P04.1 4 pm, 10 ym, 20 pym, 40 pm, 100 pm,
Y = P04.2 200 pm .7
Z=P04.3 Andern des Eingabewertes mit -
PQ7 CEmit O Linearkorrektur X =P07.1 Uber die Tastatur kann jeder Korrekturwert
7 Y =P07.2 von = 0 ... 99999 ym/m eingegeben
Z=P07.3 werden.
Ubernahme mit
POS CEmit O Auswertung flr X = P09.1 0: Auswertung fur einzelne Referenzmarken
9 einzelne Referenz- Y = P09.2 500: abstandscodiert mit 500 * TP
marken/abstands- Z=P09.3 1000: abstandscodiert mit 1000 * TP
codierte Referenzmarken 2000: abstandscodiert mit 2000 * TP +/
Andern des Eingabewertes mit -
P10 CE mit 1 mm/inch-Umschaltung | P10.0 0: mm-Anzeige
0 achsen- 1: inch-Anzeige .,/
unabhéngig Andern des Eingabewertes mit -
P13 CE mit 1 Schwindmalkorrektur X="P13.1 Uber die Tastatur kann der Korrekturwert
3 Y ="P13.2 von+0... 999999 um/m =0 ... 9,9999 %)
Z="P133 eingegeben werden.
Ubernahme mit
P17 CE mit 1 2. Schaltpunkt vor MIN- | P17.0 Achtung!
7 Positionswert; achsen- Dieser Parameter kann nur geandert werden,
Schaltausgang A3 unabhangig falls vorher die Schlisselzahl 85148 in Para-
meter 00 eingegeben wird.
Eingabebereich:
0,000 ... 99999,99 mm
P13 ST :

16
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6.2

Parameter Qverview

code number o

| Poo.o

: input for parameter 17.0 is unblocked.

unblock input for /ndependent o '0' input for parameter 17.0'is. blocked for ;
/Jalanu:l.c'r ID 770 UfaAl\) k y
» o 7 o .storage W/th : g
PO1 CE with O | Subdivision Factor X =POT.1. 0.1=100-fold, depend/ng on parameter 04
7 ‘ Y=pP01.2 " | see tab 63
Z=P01.3 " . | . o : 1 4
S ; Change the entry value with -
PO2 CE with O | Counting Direction X=pP02.7 .| 0:=nomal :
2 Y=P02.2. A:=dnverse. ‘ R/
4 Z=P02:3 - | Change the entry value with : —
PO4 CE with O Grating Period X=P04:1 Y 4um, 10 um 20 um 40 um 100 um, -
‘ : ‘ Y=P042 200 pm:: A
, B . : Z=P043 " , Change the entry value W/zh -
PO7 CE with O Linear Compensation. X= P077 | Any compensat/on value ﬁ'om : '
- 7 : Y=P0O72 . | +0...99999 um/m can be endered ,
Z=P073 . } :
Transfer with : @
PO9 CE with O | Evaluation for single X=P09.1 o: evaluation for single reference mark
9 | reference marks/ 1 Y=P09.2 500: distance-coded with 500 * GP
Distance-coded Z=P08.3 1000: distance-coded with 1000 * GP
reference marks .| 2000: distance-coded with 2000 * GP , ,
. i "*Change the entry va/ue with e - X
P10 CE with-1 - | mmiinch Selection P1I0O: - - - . | O:mm display .
L0 ' /ndependent o teinch - display S
‘ of axis G ’ﬁChange the entry value with R
P13 CE with 1 Shr/'nkage Compensat/on X= P73 7 A compensat/on value of
3 Y=PI132 . 999999 um/m = O 99999 %) can be
' Z=PI33: entered via keyboard. : : @
‘ s Transfer with : ‘
P17 CE with 1 | 2" trigger point before | P17.0. | Caution!
7 MIN position value “indegendent | This parameter can only be changed if the code
trigger signal output A3 | of axis™.. “riumber 95148 was previously entered in -
v parameter 00.
Entry range:
0 000-... 99999.99-mm
P13 ST : A3 sole A2

A7




6.3
Tabelle: Anzeigeschritt, Teilungsperiode und Unterteilungsfaktoren

Teilungsperiode bzw. Signalperiode 4 gm 10.um 20 gm 40 um 100 pm- - 200 um
Anzeigeschritt Unterteilungsfaktor ’ e .
0.00005 mmy/0,000002 in. 80 - - — - =
0.0001 mm/0,000005 in. 40 100 - - - -
0,0002 mm/0,00001 in. 20 50 100 - - -
0.0005 mm/0,00002 in. 8 20 40 80 — -
0,001 mm/0,00005 in. 4 10 20 40 100 -
0.002 mm/0,0001 in. 2 5 10 20 50 100
0.005 mm/0,0002 in. 0.8 2 4 8 20 40
0.01 mm/0,0005 in. 04 1 2 4 10 20
0.02 mm/0,001 in. - 0.6 1 2 5 10
0.05 mm/0,002 in. - 0.2 0.4 0.8 2 4
0.1 mm/0,005 in. - 0.1 0.2 04 1 2
6.3

Table: Display Step, Grating Period and Subdivision Factors

Grating or Signal Period o dum WOum ~— 20um  40um C100um 200 0m:
D/'.splay Step Subdivision Factor ‘ :

0.00005 mm/0,000002 in. 80 - - = - -
0,0007 mmj/0,000005 in. ' 40 700 - - - —
0,0002 mm/0.00001 in. 20 50 100 - — -
0,0005 mm/0,00002 in. 8 20 40 80 - -
0,001 mm/0.00005 in. 4 10 20 40 700 —
0.002 mm/0,.0001 in. 2 5 10 20 50 100
0,005 mm/0,0002 in. 08 2 4 8 20 40
0.01 mm/0.0005 in. 04 1 2 4 70 20
0,02 mm/0,001 in. - 05 7 2 5 70
0,05 mm/0,002 in. - 02 04 08 2 4
0.7 mm/0.005 in. - 01 02 04 7 2
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6.4
Parameter-Beschreibung

6.4.1

Parameter 00: Schliisselzahl

Der zweite Schaltpunkt vor dem MIN-
Positionswert, festgelegt in.Parameter -
17, darf nicht versehentlich geandert
werden. Deshalb ist die Eingabe tber
Parameter 00 verriegelt. Die Eingabe fur
Parameter 17 wird freigegeben durch
Eingeben der Schiusselzahl 95148 in
Parameter 0O0. Die Eingabe fir Parame-
ter 17 ist wieder gesperrt durch-Einge-.

ben von O in Parameter 00 oder nach ™

Ausschalten der Netzspannung..-

6.4.2

Parameter 01: Unterteilungsfaktor
Der Unterteilungsfaktor ist abhéngig
von der eingesteliten Teilungsperiode
(siehe Tabelle 6.3) und gibt den An-
zeigeschritt an. ,

6.4.3

Parameter-02: Zéhlrichtung

Die Zahirichtung JaRt sich fur jede Achse
getrennt mit Parameter 2 umstellen.

64 4 -
Parameter Description

Parameter 00: Code Number

The second trigger. point before the:. . -
MIN pasition value; set in parameter....
17, must not be inadvertently changed.
Therefore the entry-via parameter.00 is
locked: Entry for-parameter 17.1s un- -
locked by entering the code number
95148.via parameter-00. Entry for para-
meter 17 is locked.again by entering O
in-parameter-00 or-through a mains =
voltage switch-off.

642 - o
Parameter 01: Subdivision Factor
The subdivision factor is a function of

the adjusted grating period (see table-
6.3) and indicates the- display step.

643 ,

Parameter 02: Counting Direction
The counting direction can: be set for
each axis with parameter 2.

r ) — !
olc— - = , 3'
"' Bewegung der Mafstab-Einheit fir positiv steigende Werte
" MeRsystem-Typenschild Movement of the scale unit for increasing positive values.
Encoder 1D plate S . ;
: Bewegung der Abtast-Einheit fir positiv steigende Werte -~
Movement of the scanning-unit for increasing positive values . .
normale Zhirichturig
.- Normal Counting Direction
6.4.4 ‘ 644

Parameter 04: Teilungsperiode

Parameter 04: Grating Period

Die Teilungsperiode muB fir jede Achse . The grating period must be entered
getrennt eingegeben werden. Mogliche  separately for each axis. Possible
Teilungsperioden: 4 um, 10.um, 20 um, . grating periods: 4 um, 10 um, 20 um,

40 pm, 100 ym, 200 um.

40 pm, 100 um, 200 um.
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6.45

Parameter 07: Linearkorrektur

Mit Parameter 07 kann eine Korrektur
der angeschlossenen Liangenmel’-
systeme programmiert werden. Die
Korrektur ist fur jede Achse getrennt in
pum/m einzugeben. Korrekturbereich:
+0...99999 ym/m.

Bei zu grofien Eingabewerten erscheint
in der Anzeige die Fehlermeldung

“EEEEEEEE". Mit Loschen und neu
eingeben.

6.4.5

Parameter 07: Linear Compensation

A compensation of the connected
linear encoders can be programmed
with parameter 07. The compensation
Is to be entered separately for each
axis in um/m. Compensation range:
0... 99999 um/m.

When entry values are excessively
large the error message "EEEEEEEE”

appears in the display. Frase with

and re-enter.

Beispiel: Meflénge: 620 mm

tatsdchlich ermittelter Wert: 619,876 mm

Differenz: —0,124 mm & —124 ym

Umrechnung auf 1 m MeRlénge: 124 pm x 1000 mm _ —200 ym

620 mm

Korrekturfaktor: —200 pm/m
Example: Measuring length: 620 mm

Actual indicated value. 619.876 mm

Difference: —0.124 mm & —124 um

extrapolation to 1 m measuring length. 124 um x 1000 mm — 200 um

620 mm

Correction factor: —200 um/m
646 646
Parameter 09: Referenzmarken- Parameter 09: Reference Mark
Auswertung Evaluation
An den VRZ kénnen Langenmel’- Linear encoders with single or with
systeme mit einzelnen oder abstands- distance-coded reference marks”
codierten Referenzmarken” ange-’ can be connected. The type of linear
schiossen werden. Uber Parameter 09 encoder is set via parameter 09.
wird festgelegt, welche Langenmef3-
systeme eingesetzt werden.
LangenmeRsystem max. Verfahrweg zur Reproduktion-des Bezugspunkts . “Parameter
Linear Encoder Max. Traverse to Reproduce the Daturn FParameter
ohne abstandscodierte Referenzmarken je nach Position des Mef3systems P9:0
without distance-coded reference marks Depends on the position of the encoder
LS 101C 10 mm
LS 107C 20 mm
LS 303C :
LS 403C P9 : 1000
LS 404C
LS 603C
LS 704C
ULS 300C 10 mm (Teilungsperiode 10 um)/20 mm (Teilungsperiode 20 pm)

10 mm (10 um Grating Period)/20 mm (20 um Grating Period)

LID 311C 20 mm
LID 351C P9 : 2000

" LangenmeRsysteme mit abstands-
codierten Referenzmarken sind mit
dem Buchstaben “C” gekennzeichnet.

20

" Linear encoders with distance-coded
reference marks are designated with

the suffix “C".



6.4.7

Parameter 10: mm/inch-
Umschaltung

‘Mit Parameter 10 wird die Anzeigeart
mm oder inch gewahlt.

6.4.8

Parameter 13: Schwindmaf3-
korrektur

Mit Parameter 13 kann eine Korrektur
des zu bearbeitenden Werkstlickes ein-
gegeben werden. Die Korrektur ist fur
jede Achse getrennt in um/m einzuge-
ben. Korrekturbereich: = 0 ... 99999
pm/m. Uberlaufanzeige bei zu hohen
Eingabewerten (siche 6.4.5).

Beispiel:
z.B. Eingabewert = 2% 4 20000 pm/m

6.4.7

Parameter 10: mm/inch Selection
The display mode mm or inch is
selected with parameter 10.

6.48

Parameter 13: Shrinkage
Compensation

A workpiece shrinkage compensation
can be entered via parameter 13. The
compensation is to be entered sepa-
rately for each axis in um/m. Overflow
Display for excessively high input
values (see 6.4.5).

Example:
Entry va/ue_ = 2% & 20000 um

1000.000 mm X
unkorrigierter Zahlerstand
uncorrected display reading

1.020000 =
Schwindmafikorrektur
shrinkage compensation

1020.000 mm
korrigierter Zahlerstand

corrected display reading

Hinweis:

Erfolgt neben einer Schwindmaf3kerrek-
tur auch eine Linearkorrektur, so Giber-
lagern sich die Korrekturwerte multipli-
kativ.

z.B. Linearkorrektur 100 pym/m,
Schwindmalfikorrektur 2% <

Note:

If a linear compensation /s made after a
shrinkage compensation, then the
compensation values are multiplica-
tively superimposed.

e.g. Linear compensation 100 um/im,
shrinkage compensation 2 % 2

20000 ym/m 20000 um/m
1000.000 mm X 1.000100 X 1.020000 = 1020.102 mm
unkorrigierter Zahlerstand Linearkorrektur Schwindmafkorrektur korrigierter Z&éhlerstand

uncorrected display reading

linear compensation

shrinkage compensation

corrected display reading

6.4.9

Parameter 17: Zweiter Schaltpunkt
vor der MIN-Position

Der zweite Schaltpunkt vor dem MIN-
Positionswert wird fir Funktionen ver-
wendet, bei denen der Bediener den
Schaltpunkt nicht verandern darf
{(genaue Beschreibung siehe Kapitel
7.4). Deshalb ist die Eingabe fur Para-
meter 17 Uber Parameter 00 verriegelt
(Schlisselzahl).

6.4.9

Parameter 17: Second Trigger Point
before the MIN Position

The second trigger point before the
MIN position value is used for functions
for which the user cannot change the
trigger point (for an exact description
see chapter 7.4). For this reason entry
for parameter 17 via parameter 00 is
locked (code number).
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7. Externe Funktionen der 12poligen
Flanschdose

Hinweis:

Alle Aus- und Eingénge durfen nur an
Stromkreise angeschlossen werden,
deren Spannung nach VDE 0100/6.73,

§ 8 erzeugt wird (Schutzkleinspannung).

7. External Functions via 12-Pole
Flange Socket

Note:

All outputs and inputs may only be
connected to circuits whose voltage is
produced in accordance with VDE
0100/5.73, § 8 (protective low voltage).

74 7.1
Pinbelegung Pin Assignment
Signaibezeichnung

Signal Designation |
Nullen Achse X
Axis X Set to Zero

Nullen Achse Y
Axis Y Set to Zero

Trigger signal output A7, without function

Nullen Achse Z 8
Axis Z Set to zero
1. Schaltpunkt vor MIN-Positionswert, festgelegt Giber Taste g%N- (Schaltausgang Al) - 4
1 switch point before MIN position value, set via the F}w— key (trigger signal output Al)
2. Schaltpunkt vor MIN-Positionswert, festgelegt Uber Parameter 17 (Schaltausgang A2) 6
2™ switch point before MIN position value, set via parameter 17 (trigger signal output A2)
1. Schaltpunkt vor Erreichen der Erodiertiefe, festgelegt tiber Taste (Schaltausgang A3) 12
1t switch point before reaching erosion depth, set via key (trigger signal output A3)
2. Schaltpunkt vor Erreichen der Erodiertiefe, festgelegt tber Taste (Schaltausgang A4) 10
2" switch point before reaching erosion depth, set via key (trigger signal output A&)

AY
Erodiertiefe erreicht, festgelegt iber Taste (Schaltausgang Ab) 7
Erosion depth reached, set via key (trigger signal output A5}
Ausgangsposition (HOME-Position), festgelegt Uber Taste F8&8 (Schaltausgang A6) 2
Starting position (HOME position), set via key (trigger signal output A6)
Schaltausgang AO, ohne Funktion 5
Trigger signal output AO, without function
Schaltausgang, A7, ohne Funktion 9

0 V-Anschiul®
0 volt connection

11
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7.2

Technische Daten der
Schalteingénge

Uber die Eingénge an Pin 1, 3 und 8
kénnen die Achsen X, Y und Z genulit
werden.

Ein Kontaktschlu® gegen O V oder
“LOW"-Pegel von t 2 100 ms nullt die
Positions-Anzeige der entsprechenden
Achse.

Die genullte Achse wird zur angewahl-
ten Achse. (LED an der gelben Achs-
taste leuchtet.).

Wiéhrend der Parametereingabe ist kein
externes Nullen mogiich.
Signal-Pegel

Uen 2 3.9 V (max. 15 V)

Uga =09V e =6 mA

Eine Ansteuerung mit TTL-Bausteinen
ist moglich (z.B. SN 74 SL XX), da ein
interner 1kQ-Pull-up-Widerstand vor-
handen ist.

7.3

Technische Daten der
Schaltausgidnge

Alle Schaltausgénge sind Open-Collec-
tor-Ausgénge. Wird ein Ausgangs-Tran-
sistor leitend, dann befindet sich am
Ausgang “LOW"-Pegel. Entsprechend
ist am Ausgang “HIGH"-Pegel, falls ein
Ausgangs-Transistor gesperrt wird.

Zul. Lastarten:
Widerstandslast;
Induktive Last nur mit Loschdiode

High-Level output voltage V,u =30V
(30 V = Maximalwert der ber ext.
Widerstand oder Relais angelegten
Spannung)

Low-Level output current |, = 40 mA

Low-Level output voltage V, =04 V
bei l,. = 40 mA

Die Schaltausgange reagieren spéte-
stens 70 ms nach Erkennen der ent-
sprechenden Schaltposition.

7.2

Specifications of the Trigger Signal
Inputs

The X Y and Z axes can be zeroed via
the inputs at pins 1, 3 and 8.

A contact closing against O V or LOW
fevel of t Z 100 ms zeroes the position
display of the corresponding axis. An
open input means “high” level.

The zeroed axis becomes the selected
axis (LED on the yellow axis key lights
up). No external zeroing is possible
during parameter entry.

Signal Level
U239V imax 15 V)
Ugs =08V l =6 mA

An internal 1 kQpull-up resistor permits
activation with TTL modules fe.g.
SN 74 SL XX).

7.3

Specifications of the Trigger Signal
Outputs

All trigger signal outputs are open col-
lector outputs. If an output transistor
becomes conductive the output tran-
sistor is at "LOW" level. If an output
transistor is blocked the output is at
“HIGH" fevel.

Permissible load types:
resistor load;
inductive foad only with quenching diode

High level output voltage V., = 30 V
(30 V = absolute maximum value of
voltage applied via external resistor or
relay)

Low level output current |,; = 40 mALow

Level output voltage V,, =04V
for I,; = 40 mA

The trigger signal output reacts at the
latest 70 ms after recognition of the
corresponding trigger position.
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7.4

Funktionsbeschreibung der
Schaltausgédnge

74

Functional Description of the
Trigger Signal Outputs

Die Transistoren Al, A2, A3 und A4 sind gesperrt, A5 und A6 sind leitend

Transistors A1, A2, A3, and A4 are inhibited; A5 and A6 are conductive.

.
o

Alle Transistoren leitend
all transistors conducting

|
-t

1

-+ -
e

=+
;

|<

Werkstlick-Oberflache = 0
‘Workpiece Surface = 0

2 Transistor leitend
transistor conductive

r\ < Transistor gesperrt

transistor blocked

Nach einem Erodiervorgang sind die Transistoren Al, A2, A3, A4 und A6 gesperrt. Ab ist leitend.
After an eroding procedure, transistors Al, A2, A3, A4 and A6 are inhibited. A is conductive.

auf Anzeigewert 0, programmierbar iber Taste
Starting position (HOME), relative to the

display value O, programmable via key.

Ausgangsposition (HOME), bezogen .
HOME

Schaltpunkte vor MIN-Position e
1. Schaltpunkt vor MIN-Position, programmierbar (ber Taste

2. Schaltpunkt vor MIN-Position, programmierbar Gber Parameter 17,
geschitzt durch Schllsselzahl

Trigger points before MIN position

1 trigger point before MIN position, programmable via gﬁ; key

2" trigger point before MIN position, programmable via parameter 17,
protected by code number

Schaltpunkte, bezogen auf die Erodiertiefe
1. Schaltpunkt vor Erreichen der Erodiertiefe, programmierbar Gber

Taste

2. Schaltpunkt vor Erreichen der Erodiertiefe, programmierbar Gber

Taste

Schaltpunkt fur die Erodiertiefe, programmierbar tber Taste

Trigger points relative to the erosion depth
1*t trigger point before reaching erosion depth, programmable by

key

2" trigger point before reaching erosion depth, programmable by

key

Trigger point for the erosion depth, programmable via i

A1, A2, A5, A6 schalten immer beim Uberfahren des Schaltpunktes.
A3. A4 schalten einmalig beim ersten Uberfahren des Schaltpunktes.

Al A2 A5, A6 always switch when the trigger point is traversed.
A3 A4 switch once when the trigger point is traverse for the first time.
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Ausgangsposition (HOME)

Nach einem Erodiervorgang sind in der
Ausgangsposition die Transistoren A1,
A2, A3, A4 und AB gesperrt (d.h. diese
Ausgénge haben “HIGH"-Pegel), Ab ist
leitend (d.h. dieser Ausgang hat
“LOW"-Pegel). Die Ausgangsposition
bezieht sich auf den gesetzten Werk-
stlick-Nullpunkt der Z-Achse und ist

programmierbar Uber die Taste

(HOME-Position). Wird der Erodier-
Generator gestartet und die Ausgangs-
position in negativer Richtung {iberfah-
ren, dann werden die Transistoren far
die Ausgange Al, A2, A3, A4 und A6
leitend (d.h. diese Ausgange haben
“LOW"-Pegel).

Schaltpunkte vor der MIN-Position
Der VRZ 670E kann Uber die Taste

in der Z-Achse von normaler Istwert-
Anzeige auf MIN-Anzeige geschaltet
werden, d.h. die Positions-Anzeige der
Z-Achse zeigt immer den letzten mini-
malen Positionswert an. Dies ist beim
Erodiervorgang wegen der schnellen
Auf- und Abbewegungen der Z-Achse
vorteilhaft.

Bezogen auf diesen MIN-Positionswert
kénnen zwei Schaltpunkte fetgelegt
werden.

Der erste Schaltpunkt wird tiber die

Taste ;}g festgelegt und kann vom

Bediener leicht gedndert werden. Dieser
Schaltpunkt kann als Signal zum Um-
kehren der Bewegungsrichtung beim
zyklischen Abheben (wird zur Verbesse-
rung der Spullung eingesetzt) verwendet
werden.

Der zweite Schaltpunkt vor dem MIN-
Positionswert wird Uber Parameter 17
festgelegt. Dieser Schaltpunkt kann fir
Funktionen verwendet werden, bei
denen der Bediener den Schaltpunkt
nicht verandern darf. Eine Anwendung
dieses Schaltpunktes wére z.B. die
Anderung der Beschaltung des Ge-
schwindigkeitsreglers fur die Z-Achse,
damit beim zyklischen Abheben der
Abhebe-Vorgang schnell durchgefiihrt
und vor Erreichen des MIN-Positions-
wertes wieder auf normale Sinkge-
schwindigkeit geschaltet werden kann.

Bei beiden Schaltausgangen wird der
Transistor gesperrt, falls die Elektrode
{ber die programmierte Strecke zurlick-
gezogen wird. Der Transistor wird wie-
der leitend, falls sich die Elektrode beim
Absenken wieder innerhalb der pro-
grammierten Strecke befindet.

Output Position (HOME)

After an eroding procedure, transistors
Al A2 A3 A4 and A6 are inhibited,
(i.e. these outputs are at “HIGH"). A5 is
conductive, (i.e. this output is at
“LOW"). The output position is relative
to the workpiece datum of the Z axis

and it is programmable via the

(HOME position) key. If the erosion
generator is started and the starting
position is traversed in negative direc-
tion (transistors for outputs Al, A2, A3,
A4 and A6 then become conductive
(i e. these outputs are at "LOW").

Trigger Points before the MIN
Position

With the Il key the VRZ 670E can

be switched from the normal current
position display mode to the MIN dis-
play mode, i.e. the Z axis position dis-
play will always show the last mini-
mum position. This is advantageous
during the erosion process due to the
quick upward and downward move-
ments in the Z axis. Two trigger points
can be set relative to this MIN position
value.

The first trigger point is set via the

key and can easily be changed by the
operator. This trigger point can be used
to trigger a signal to reverse direction
of motion for cyclic retraction (is used
to improve flushing).

The second trigger point before the
MIN position value is set through para-
meter 17. This trigger point can be
used for functions in which the opera-
tor cannot change the triggerpoint. One
application for this trigger point would
be, for example, changing the circuitry
of the speed control for the Z axis, so
that during cyclic retraction the rectrac-
tion can be executed quickly and the Z
axis can be switched back to normal
speed of descent before reaching the
MIN position value.

For both trigger signal outputs the tran-
sistor is blocked if the efectrode is
retracted beyond the programmed
path. The transistor becomes conduc-
tive again If the electrode returns to the
programmed path during descent.
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Schaltpunkte, bezogen auf die
Erodiertiefe

Vor Erreichen der Erodiertiefe kénnen
zwei Schaltpunkte mit den Tasten
und eingegeben werden. Die
Schaitpunkie beziehen sich auf die Ero-
diertiefe.

Falls die Elektrode den programmierten
Abstand zur Erodiertiefe erreicht, dann
wird der entsprechende Transistor
gesperrt. Der Transistor bleibt gesperrt,
auch wenn die Elektrode durch den
Regelvorgang wieder (ber den pro-
grammierten Abstand zurlickgezogen
wird.

Schaltpunkt fiir die Erodiertiefe

Der Schaltpunkt flr die Erodiertiefe
schaltet den Erodier-Generator ab. Die
Elektrode bewegt sich automatisch
nach oben zur Ausgangsposition.

Ende des Erodiervorganges

Wird die Ausgangsposition (HOME)
erreicht oder in positiver Richtung Gber-
fahren, dann wird der Transistor fur die
Ausgangsposition gesperrt. Alle Tran-
sistoren bis auf Ab sind jetzt gesperrt,
und der Anfangs-Zustand ist wieder
erreicht. Ein neuer Erodier-Vorgang
kann gestartet werden.

Eingabe-Beispiel fur die
Schaltausgéinge

Ausgangsposition, programmierbar Uber Taste

Trigger Points Relative to the Erosion
Depth

Before reaching the erosion depth two
trigger points can be entered with the

and _ig keys. The trigger points

are relative 10 the erosion depth.

If the electrode reaches the pro-
grammed distance to the erosion depth
the corresponding transistor is blocked.
The transistor remains blocked, even

if the electrode returns to the pro-
grammed distance through the control
action.

Trigger Points for the Erosion Depth
The trigger point for the erosion depth
switches the erosion generator.off. The
electrode returns automatically back up
to the starting position.

End of Erosion Process

If the starting position (HOME) is reach-
ed or fs traversed in positive direction
the transistor for the starting position is
blocked. All transistors except A5 are
now blocked and the initial condition is
restored. A new erosion process can
be started.

Entry Example for the Trigger Signal
Outputs

+ 10,000 mm

Starting position, programmable via [geka key

1. Schaltpunkt vor MIN-Position, programmierbar Uber Taste 3,000 mm

*t trigger point before MIN position, programmable via ;% key

2. Schaltpunkt vor MIN-Position, programmierbar ber Parameter 17 0.1 mm

2 trigger point before MIN position, programmable via parameter 17

1. Schaltpunkt vor Erreichen der Erodiertiefe, programmierbar tUber Taste 2,000 mm

¥ trigger point before reaching the erosion depth, programmable via key

2. Schaltpunkt vor Erreichen der Erodiertiefe, programmierbar Uber Taste 1,000 mm
2™ trigger point before reaching the erosion depth, programmable via key

Schaltpunkt fur die Erodiertiefe, programmierbar ber Taste — 20,000 mm

——

Trigger point for the erosion depth, programmable via key
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8. Fehlermeldungen

Error 06
Uberwachung der Teilungsperiode bei
codierten Referenzmarken

Diese Fehlermeldung wird ausgegeben,

wenn beim Eichen mit abstandcodier-
ten Referenzmarken zu schnell verfah-
ren-wurde oder im Parameter 09 eine
zu kleine Teilungsperiode eingegeben

wurde. Mit der Taste kann diese

Meldung “quittiert” werden. Ein erneu-
ter Fehler wird wieder angezeigt.

Error 51
MeRsystem-Signalamplituden zu grof’
fur X-Achse

Error 52
MeRsystem-Signalamplituden zu grof}
fir Y-Achse

Error 53
MeRsystem-Signalamplituden zu grof3
fur Z-Achse

Erkennt der Zahler, dal} ein Augen-
blickswert, der vom Mef3system kom-
menden Signale grofer ist als 16 pAgs,
so wird Error 51/52/63 angezeigt. Es
besteht die Gefahr, daf} der Eingangs-
verstarker Ubersteuert wird und der

Zahler falsch unterteilt, Mit {813 kann

diese Fehlermeidung quittiert werden.
Ein erneuter Fehierfall wird erst nach
einer Netzunterbrechung wieder ange-
zeigt.

Sollten wahrend des Betriebs die nach-
folgenden Fehiermeldungen in der Ist-
wert-Anzeige erscheinen, so benach-
richtigen Sie bitte Ihren HEIDENHAIN-
Kundendienst.

Error 80

RAM defekt (externes RAM)

Error 81

CPU defekt (internes RAM)

Error 82

Softwarefehler {Stackiiberiauf)
Error 83

EPROM defekt (Prifsummenfehler)
Error 99

EEPROM defekt

8. Error Messages

Error 06

Monitoring the Grating Period with
Coded Reference Marks

This error message Is output if traverse

IS too fast during calibration with dis-

tance-coded reference marks or if an
insufficiently large grating period was
entered in parameter 09. This message

can be “acknowledged” with the

key. A subsequent error will be dis-
played again.

Error 51

Encoder signal amplitude too large for
X axis

Error 52

Encoder signal amplitude too large for
Y axis

Error 53

Encoder signal amplitude too large for
Z axis

Error 51/562/53 will be displayed if the
display unit detects that an instanta-
neous value of encoder output signals
1s larger than 16 LApp The danger
exists that the input amplffier be over-
loaded and the display subdivided
incorrectly. This error message can be

acknowledged with . A subsequent

error will only be displayed after a
mains interruption.

If any of the following error messages
should appear in the position display,
please notify your HEIDENHAIN service
agency.

Error 80

RAM defective (external RAM)
Error 871

CPU defective (internal RAM)

Error 82

Software error (stack overflow)
Error 83

EPROM defective (check sum error)
Error 99

EEPROM defective
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9. Hinweise fiir Betrieb und Wartung 9. /nstructions for Operation and

Austausch von Teilen und
Instandsetzung

Beim Offnen von Abdeckungen oder
Entfernen von Teilen kénnen span-
nungsfihrende Teile freigelegt werden.
Auch konnen Anschluf3stellen span-
nungsfihrend sein.

Vor einer Instandsetzung oder einem
Austausch von Teilen muR das Gerat
von allen Spannungsquellen getrennt
sein, wenn ein Offnen des Gerétes
erforderlich ist.

Wenn eine Reparatur am gedffneten
Gerat unter Spannung unvermeidlich
ist, darf das nur durch eine Fachkraft
geschehen, die mit den damit verbun-
denen Gefahren vertraut ist.

Austausch von Sicherungen

Es ist sicherzustellen, da® nur Sicherun-
gen vom angegebenen Typ und der
angegebenen Nennstromstarke als
Ersatz verwendet werden. Die Verwen-
dung geflickter Sicherungen oder Kurz-
schiieRen des Sicherungshalters ist
unzuldssig.

Folgende Sicherungen sind zu ver-
wenden:

Sicherungen im Netzsicherungshalter
T0,160 A fur 220 - 240V
TO0.315 Afur 120 - 130V

100 - 110V
Sicherungen auf Netzteil
T0,160 A
TO3156 A

Fehler und auBergewodhnliche
Beanspruchungen

Wenn anzunehmen ist, dal3 ein gefahr-
loser Betrieb nicht mehr moglich ist, so
ist das Geréat aufler Betrieb zu setzen
und gegen unbeabsichtigten Betrieb zu
sichern.

In folgenden Féllen ist ein gefahrloser

Betrieb nicht mdglich:

- wenn das Gerat sichtbare Beschadi-
gungen aufweist

- wenn das Gerat nicht mehr arbeitet

- nach langerer Lagerung unter ungin-
stigen Verhaltnissen

- nach schweren Transportbeanspru-
chungen

Das Gerat ist zur Uberpriifung ins Werk
oder zur nachsten HEIDENHAIN-Ser-
vice-Stelle zu schicken.

Beachten Sie bitte:
Eine genaue Fehlerbeschreibung
erspart lhnen Zeit und Kosten.

Maintenance
Repair and Parts Replacement

The removal of lids or parts may
expose live parts. Wiring points and
receptacles may also be live.

ff the unit must be opened, ensure that
it is separated from all sources of elec-
trical power before repairing the unit or
replacing parts.

If you must repair the opened unit
while it is under power, ensure that the
repair is conducted by a qualified elec-
trician who is familiar with the danger
involved.

Replacing the Fuses

Only fuses of the indicated type and
rated amperage may be used as re-
placements. The use of repaired fuses
or a short-circuiting of the fuse holder
s not permissible.

The following fuses are to be
employed:

Fuses in the mains fuse holder
TO160 A for 220 - 240 V
TO316Afor 120~ 130V

jo0-110V
Fuses on power supply unit
7017160 A
70315 A

Defects and Unusual Loads

ff it can be assumed that a safe opera-
tion is no longer possible, then the unit
should be taken out of operation and
secured against use.

It can be assumed that safe operation

is no longer possible if:

— the unit is visibly damaged

— the unit no longer functions

— the unit has been stored for a long
time under unfavorable conditions

— the unit has been subjected to severe
treatment during transport

The unit should be sent to the factory
or to the next HEIDENHAIN service
agency for inspection.

Please note:
An exact description of the defect
saves you time and money.
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