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Altalanos megjegyzések

Szoftver verzio

A Kijelz6 szoftververzidja bekapcsolaskor a kezdéképernydn, illetve a
Sugo funkcibgomb megnyomasa utan a sugoablakban jelenik meg.

A POSITIP 880 Kezelési leirasa a maro és esztergalo
QI_% alkalmazasok minden funkciojat tartalmazza. A
POSTIP 880 alapfunkciéit a leiras elsd 4 fejezetében
talalja. Az esztergal6 szakasz csak az eszterga
alkalmazasok specifikus funkcidival foglalkozik.

A leirasrol
Ez a kezelési leiras két részre van osztva:

|. rész: Kezelési leiras
Il. rész: Mlszaki informaciok

Kezelési leiras

Ha a munkaja soran a POSITIP 880-at hasznalja, vegye figyelembe a
Hasznalati utasitasban leirtakat (l. rész).

Ha most hasznalja el6sz6r a POSITIP 880-at, akkor I1épésrdl Iépésre
hajtsa végre a Hasznalati utasitasban leirtakat. Ez a rész egy révid
bevezetével kezdddik, ami a koordinatarendszerek alapjairdl és a
pozicidkijelzésrdl szd|, illetve az elérhetd tulajdonsagokrdl ad egy
attekintést. Minden tulajdonsagot példak segitségével részleteziink,
amiket akar azonnal ki is probalhat — igy nem fog elveszni az
elméletekben. Mint kezd6nek, javasoljuk, hogy minden leirt példat
hajtson végre.

Ha az 6n szamara nem ismeretlen a POSITIP 880, akkor a
Hasznalati utasitast, mint egy attekintd kézikbnyvet hasznalhatja.
Miiszaki informaciok

Ha a POSITIP 880-at géphez illeszti, vagy interfészként kivanja
hasznalni, olvassa el a miszaki informaciékat a Il. részben.

Parbeszéd folyamatabrak

A parbeszéd folyamatébrakkal a kézikbnyv példainal talalkozik. Ezek
a kdvetkez6képpen vannak elrendezve:

POSITIP 880

k

”

/4

anos megjegyzése

Altal

/4



k

/4

/4

anos megjegyzése

”

Altal

SZOVEG

Ez a rész a gombok funkciéit, vagy a
munkafolyamat egyes Iépéseit jelzi. Ha szlikséges,
kiegészit6 informaciokat is tartalmazhat.

GOMB

Ha a parbeszéd folyamatabra végén egy nyil van, akkor az azt jelenti,
hogy a kdvetkezd oldalon folytatodik.

A perforalt vonal az adott funkcio alternativ eljarasanak lehetéségét
jelzi.

A szoveg néhany Iépésnél jelenik meg (nem mindig) a képernyé
uzenetablakaban.

Fontos megjegyzések a Kezelési leirasban

A specialis z6ld megjegyzés ablakok kiiléndsen fontos informaciot
tartalmaznak. Ezekre a megjegyzésekre legyen kildnds tekintettel.
Ezen informacidk figyelmen kivil hagyasa a funkciok nem megfeleld
mikoddését, a munkadarab és a szerszam karosodasat
eredményezhetik.



Szimbdélumok a megjegyzésekben.

Minden megjegyzés bal oldala egy szimbdélummal van megjelélve, ami
a megjegyzésrdl ad informaciot.

@ Altalanos informacio
pl.: a POSITIP 880 miikddése.

2 Figyelmeztetés — B6vebben a kiséré dokumentumokban

pl.: ha a funkciéhoz egy specialis szerszam sziikséges.

é Figyelmeztetés - aramiités veszélye

pl.: a burkolat szétbontasakor
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| — 1 A pozicionalas alapismeretei

méretmegadas, célpozicid, pillanatnyi pozicié és hatralévé

@:5 Ha ismeri a koordinatarendszer, inkrementalis és abszolut
ut fogalmat, akkor atugorhatja ezt a fejezetet.

Koordinatarendszerek

Ahhoz, hogy poziciokat hatarozhasson meg a felszinen, referencia
rendszerre van szikség.

Példaul, a Fold felszinén egy abszolut helyzet a féldrajzi hosszisag és
szélesség koordinataival adhatéo meg. Egy ismert helyzetre vonatkozé
pozicid relativ meghatarozasaval szemben, a Féldgémb vizszintes és
fuiggbleges vonalhalézata abszolut referencia rendszert alkot. Lasd
Fig. I.1.

Egy mardgépen a munkadarabot altalaban a munkadarabhoz kotott,
Descartes-féle koordinatarendszerben irjak le (derékszog
koordinatarendszer, ami a francia matematikus és filoz6fus Renatus
Cartesius (1596-1650) utan kapta a nevét). A Descartes-féle
koordinatarendszer harom koordinatatengelybdl (X, Y, Z) all, amelyek
parhuzamosak a gép tengelyeivel.

A jobb oldali rajz (Fig. 1.2) illusztralja a jobbkéz szabalyt, ami a harom
tengely iranyat mutatja: a kozépséujj a szerszamtengely (Z tengely)
pozitiv iranyaba mutat, a munkadarabtdl a szerszamig, a hivelykujj az
X pozitiv irdnyaba, a mutatoujj az Y pozitiv iranyaba.

12

90° 0° 90°

Fig. 1.1 A foldrajzi koordinatarendszer egy abszolut
referencia rendszer

Fig. 1.2 Marégép tengelyeinek jeldlése és iranyai

| Kezelési leiras @



Nullapont kijelolése

A munkadarab rajza (Fig. |.3) feltlintet egy biztos pontot a
munkadarabon (altalaban sarok), mint abszolat nullapontot, és
valészinlileg egy, vagy tobb pontot is, mint relativ nullapontot.

A nullapont beallitasanak folyamata létrehozza ezeket a pontokat, mint
az abszolut, vagy relativ koordinatarendszerek origoit: A
munkadarabot, ami hozza van rendelve a gép tengelyeihez, mozgassa
egy biztos pozicidba a szerszamhoz viszonyitva, és a kijelzét allitsa
nullara, vagy mas megfelel§ értékre (pl., hogy kompenzalja a
szerszam sugarat).

Példa:

Rajz tobbféle relativ nullaponttal (ISO 129, vagy DIN 406 Part 11,
Fig. 171)
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Fig. 1.3 A munkadarab nullapont jel6li a Descartes-

féle koordinatarendszer origojat.
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Példa: Furat koordinatai

X =10 mm

Y =5mm

Z =0 mm (furat mélység: Z = —5 mm)

A Descartes-féle koordinatarendszer nullapontja 10 mm-re van az
furattdl az X tengely iranyaban és 5 mm-re az Y tengely iranyaban.
Lasd Fig. 1.4.

A HEIDENHAIN KT éltapintdja a POSITIP 880 éltapinté funkcidival
megkonnyiti a nullapont megtalalasat és kijelolését.

Célpozicio, Pillanatnyi pozicié és Hatralévé ut

A poziciét, ahova a szerszamnak mozognia kell célpoziciénak hivjak,
mig a szerszam aktualis pozicidjat pillanatnyi poziciénak. A
tavolsagot a célpoziciotdl a pillanatnyi pozicidig, hatralévé atnak
hivjak. Lasd Fig. I.5.

Hatralévo ut el6jele

A hatralévd ut el6jele pozitiv, ha a tengely iranya a pillanatnyitél a
célpozicioig negativ.

A hatralévé Ut eléjele negativ, ha a tengely iranya a pillanatnyitdl a
célpozicioig pozitiv.

14

ZA

Fig. 1.4 Az 1. furat meghatarozza a
koordinatarendszert
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Fig. 1.5 S célpozicio, | pillanatnyi pozicié és R
hatralévé ut
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Abszolut munkadarab pozicidk

A munkadarab minden pozicitja egyértelmlien azonosithaté az
abszolut koordinataik segitségével. Lasd Fig. 1.6.

Példa: 1. pozicio abszolut koordinatai:

X =20 mm
Y =10 mm
Z=15mm

Ha egy munkadarabon furast, vagy marast végez a munkadarab rajza
alapjan az abszolut koordinatak segitségével, akkor mozgassa a
szerszamot a koordinatak értékeihez.

Novekményes munkadarab poziciok

Egy pozicié vonatkozhat egy korabbi célpoziciéra. Ebben az esetben
a relativ nullapont mindig az utolso célpozicio. Az ilyen koordinatak
névekményes koordinatak (ndvekmény = ndvel). Ezeket mas néven
ndvekményes, vagy lancméreteknek nevezziik (amennyiben a
poziciok lancméretekként lettek meghatarozva). A névekményes
koordinatak | elétaggal vannak jeldlve.

Példa: A . pozicio nGvekményes koordinatai hivatkoznak a
pozicioéra. Lasd Fig. 1.7

pozicio abszolut koordinatai:

X =10 mm
Y =5mm
Z=20mm
pozicié névekményes koordinatai:
IX=10 mm
IY =10 mm
1Z =-15 mm

Ha egy munkadarabon furast, vagy marast végez a munkadarab rajza
alapjan a névekményes koordinatak segitségével, akkor mozgassa el
a szerszamot a koordinatak értékeivel.

POSITIP 880

ZA

Fig. 1.6 1. pozici6 meghatarozasa abszolut
koordinatakon keresztil

Fig. 1.7 2. és 3. poziciok névekményes
koordinatakon keresztul
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Koordinataorigé

A példanak megfelelS koordinatalista hasznos, ha a kévetkez6
lzemmaddban dolgozik: PROGRAMOZAS. Lasd Fig. 1.8

Y1

L]

1

— X1

Fig. 1.8 Munkadarab rajza koordinata méretezéssel
(ISO 129, vagy DIN 406 Part 11, Fig. 179)

Mértékegység mm-ben

Koordinatak

Poz. X1 X2 Y1Y2 r f d

1 1 0 0 -

1 1.1 325 320 @ 120 H7
1 1.2 900 320 2120 H7
1 1.3 950 750 @& 200 H7
1 2 450 750 & 200 H7
1 3 700 1225 & 400 H8
2 21 -300 150 2 50 H11
2 2.2 -300 0 @ 50 H11
2 23 -300 -150 2 50 H11
3 3.1 250 0° 26

3 3.2 250 30° 26

3 3.3 250 60° Q26

3 34 250 90° 26

3 3.5 250 120° Q26

3 3.6 250 150° 26

3 3.7 250 180° 26

3 3.8 250 210° 26

3 3.9 250 240° 26

3 3.10 250 270° 26

3 3.1 250 300° 26

3 3.12 250 330° & 26

16
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Pozicié jeladék

A pozicio jeladok a gép tengelyeinek mozgasait elektromos
jelzésekké alakitjak at. A POSITIP 880 folyamatosan kiértékeli ezeket
a jelzéseket, kiszamitja a gép tengelyeinek aktualis helyzetét, és a
helyzetet szamértékként mutatja a kijelzén. Lasd Fig. 1.9.

Aramkimaradas esetén a kiszamitott pozicié mar nem felel meg a
pillanatnyi pozicionak. Ha helyreallt az aramellatas, akkor
visszaallithatd a kapcsolat a helyzetjelzd referencia jeleinek, illetve a
POSITIP 880 referencia jel kiszamitasi tulajdonsaganak (REF)
segitségével.

Referencia jelek

A helyzetjelz6 szanjai egy, vagy tobb referencia jelet tartalmaznak. A
referencia jeleken torténd athaladas hasznalhatd egy abszolut pozicio
meghatarozasara egy névekményes rendszerben. Aramkimaradas
esetén ez az abszolut pozicio, és a kapcsolat a referencia jel és a
szanpozicio kdzott elveszik. Ha Gjra van aramellatas, a referencia jelek
a poziciokijelzdn, és a POSITIP 880 referencia jel kiszamitasi
tulajdonsaga lehet6vé teszik a készilék szamara a kapcsolat gyors
visszaallitdsat. Lasd Fig. 1.10.

Amikor egy referencia jelen athalad, egy olyan jel jon létre, ami azt a
poziciét referencia pontként azonositja. A POSITIP 880 ezt a
referencia pontot hasznalja, hogy visszaallitsa a kapcsolatot a
szanpozicio és a kijelz6 értéke kdzott, ami utoljara lett meghatarozva,
a nullapont beallitasakor.

Ha a pozicidkijelz6 tavolsag kédolt referencia jelekkel rendelkezik,
akkor a referencia jelek egyedi tavolsagra vannak egymastol a szan
mentén. Barmely két referencia jelen torténd athaladas visszaallitja a
nullapontot. Minden tengelynek csak meghatarozott tdvolsagot kell
mozognia linearis jeladok, és meghatarozott szoget forgd jeladok
esetében.

A nullapont nem vehet6 fel a gép bekapcsolasa utan, amig
@ at nem haladt a referencia jeleken.
POSITIP 880

ZA

Fig. 1.9 Linearis poziciokijelzd, itt az X tengelyhez

Fig. .10 Mérdlécek: tavolsag kodolt referencia
jelekkel (fels6 rajz), és egy referencia jel
(also6 rajz)
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Szo6g referenciatengely

A szdgpozicidkat a kdvetkez6 referenciatengelyekhez mérjik:

Sik Szog referenciatengely
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

A forgas pozitiv iranya az éramutato jarasaval ellentétes iranyu, ha a
megmunkalasi sikot a szerszamtengely negativ iranyabdl nézi. Lasd
Fig. 1.11.

Példa: Szdg, X/ Y megmunkalasi sikban

{
N
~
o

5

+180°
L

+45°

\

1

&

|

/

-180°

-
X

Szo6g Megfelel a...
+45° ... X és +Y kozotti felez6vonalnak
+/—180° ... negativ X tengelynek
-270° ... pozitiv Y tengelynek
18

Fig. 1.11 Szog és szog referenciatengely, pl. X /Y

sikban
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| -2 POSITIP 880 hasznalata — Elso
Iépések

Bekapcsolas

Kapcsolja be a készuléket (a hatlapon talalhato
kapcsoléval). Kérulbelil 25 - 30 masodperc kell a
rendszernek a felallashoz. A kezdéképernyd jelenik
meg (Ez a képernyd mindig csak bekapcsolaskor
jelenik meg). Valasszon nyelvet a NYELV
funkcibgomb megnyomasaval.

Ennél a pontnal lehet8sége van valasztani a MARO,
vagy ESZTERGALO alkalmazasok kdzétt. Valassza
a MARO funkciégombot a marasi funkcidk
eléréséhez, az els6 bekapcsolas utan. Az esztergald
funkciok részt megtalalja a tartalomjegyzékben. Lasd
Fig. 1.12.

Késdbb megvaltoztathatja az alkalmazast a
FELHASZNALOI BEALLITAS men alatt az
UZEMBEHELYEZES meniiben.

A POSITIP 880 most mar miikbdésre kész, és a PILLANATNYI
ERTEK Uzemmaddban van. A tengely “NO REF”-et mutat.

Kezdés elott

A POSITIP 880 a referenciapont felvételével automatikusan
visszaallitia a kapcsolatot a tengely szanpozicioi és a kijelzd értékei
kozott, amit legutdbb hatarozott meg a nullapont beallitassal.

Ha a tengely jeladdjanak van referencia jele, a NO REF villogni fog.
Miutan athaladt a referenciapontokon, a kijelzé abbahagyja a villogast,
és a REF jelenik meg helyette.

Megmunkalas referenciapont felvétele nélkiil.

A POSITIP 880-at ugy is hasznalhatja, hogy nem halad at a referencia
pontokon. Nyomja meg a NO REF funkcidégombot a referenciapont
felvétele rutinbdl valo kilépéshez, és a PILLANATNYI ERTEK méd
folytatasahoz. A NO REF jelzi, hogy a referencia ponton nem haladt at
azon a tengelyen.

Egy késGbbi id6pontban még mindig athaladhat a referencia pontokon.
A REF ENGEDELYEZVE funkciégomb a PILLANATNYI ERTEK
modban érhetd el. Nyomja meg ezt a funkciégombot, a referencia pont
felvétele rutin inditasahoz.

POSITIP 880
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POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x..x

Select the LANGUAGE then press MILL or TURM.

LANGUAGE
(English)

Fig. 1.12 Kezddképernyd
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0.000 --
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Halad jon at a referenciajelen, vagy nyomja meg a NINCS REF gombot.

REF
ENGEDELYEZVE NINCS REF

Fig. 1.13 Kijelz6 allapota NO REF kivalasztasa el6tt
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REF ENGEDELYEZESE funkcié

A REF ENGEDELYEZESE funkcio lehetévé teszi a kezel§ szamara,
hogy a referencia pontokon valé athaladast, annak kikapcsolasaval
figyelmen kivil hagyja, vagy annak bekacspolasaval felvegye, ha
szilkséges. Ha a REF ENGEDELYEZESE funkciégombot
megnyomja, a POSITIP 880 készen all a referencia pontok felvételére.
Ha a REF ENGEDELYEZESE funkciégombot nem nyomja meg, a
POSITIP 880 figyelmen kivil hagyja a referencia pontokat. Miutan
felvette az 6sszes referencia pontot, a REF ENGEDELYEZESE
funkcidogomb eltinik.

Ha egy jeladé referencia jelek nélkul lett beallitva, akkor a
@5 REF jelzés nem lathato a kijelzdn.

Miutan minden kivant tengelyen félvette a referencia pontokat, nyomja
meg a NO REF funkciégombot a rutinbdl valé kilépéshez. Nem kell
minden jeladd esetében athaladni a referencia pontokon, csak
amelyikre szikség van.

Ha nem halad at a referencia pontokon, a POSITIP 880

@ nem menti el a nullapontokat. Ez azt jelenti, hogy nem
lehetséges a kapcsolat visszaallitasa a tengely
szanpozicidi és a kijelzett értékek kdzott egy
Ujrabekapcsolast kbvetéen.

Kapcsolja be a készliléket, és nyomja meg valamelyik
billenty(t.

Haladjon at a referencia pontokon (barmilyen
sorrendben).

e [ Ne haladjon at a referencia pontokon. Megjegyzés:

Ebben az esetben a kapcsolat a tengely szanpozicioi
és a kijelzett értékek kozott elveszik kikapcsolas
esetén. Nyomja meg a NO REF funkciégombot.
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Uzemmoédok

Az izemméd kivalasztasa meghatarozza, hogy mely funkciok érhetdk
el.

Elérhet6 funkcidk Mod Billenty(i
Pozicidkijelzés munkadarab PILLANATNY]
megmunkalasanal; Lenullazas; ERTEK

Nullapont beallitas —
éltapintoval is

Hatralévé ut kijelzés; HATRALEVO UT
furatmintak; maras és furas
szerszamsugar kompenzaciéval

Kissorozat gyartas lépéseinek PROGRAMOZAS
elmentése

PROGRAMOZAS médban PROGRAM
létrehozott programok futtatisa ~ VEGREHAJTASA

IROIN >

Barmikor masik miikddési médra kapcsolhat, a megfeleld billenty(
megnyomasaval.

A kdvetkezd példakban sziikség van szerszam hasznalatra, errél
bévebbet az I-8. fejezet, Mikodési beallitasok alatt talal.

POSITIP 880
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Képernyés miikdodési utmutaté (SUGO méd)

Az integralt mikodési utmutato informaciot és segitséget biztosit
barmilyen helyzetben. Lasd Fig. .14 & Fig. 1.15.

Mlkodési atmutatd behivasa:

Nyomja meg az INFO funkciégombot.
Nyomja meg a SUGO funkciégombot.
Az aktualis mikddéshez tartozoé informaciok jelennek meg.
Hasznalja az oldalvalté funkcibgombot, ha a magyarazat tébb
oldalra kiterjed.

Mas téma informacidinak megjelenitése:

Nyomja meg a TEMAKOROK LISTAJA funkciégombot.

Nyomja meg az oldalvalté funkciégombot a tébbi témakdr
megjelenitéséhez.

Nyomja meg a TEMAKORT MEGNEZ funkciégombot a kivant téma
megjelenitéséhez.

Milkodési utmutatébdl kilépés:
Nyomja meg a SUGOT BEZAR funkciégombot.

Példa: Képernyés miikbdési utmutato, nullapont éltapintoval
torténd beallitasahoz (KOZEPVONAL)

A KOZEPVONAL funkcié a kézikényv 31. oldalan van részletesen
leirva.

Az PILLANATNYI ERTEK médban nyomja meg a TAPINT
funkciégombot.
Nyomja meg az INFO funkciégombot.

Nyomja meg a SUGO funkciégombot.

Miikddési Utmutatobdl kilépés: Nyomja meg a SUGOT BEZAR
funkcibgombot. A kijelz0 visszatér arra a képernyére, amin a
NULLAPONT BEALLITAS ablak és a poziciokijelzés jelenik meg.

Valtoztatasok megerdsitése

A véltoztatasokat erésitse meg az ENT billentyl megnyomasaval,
amik igy hatalyba lépnek. A kézikdnyv utmutato része alkalmanként
csak ennyit ir: "Erésitse meg a valtoztatasokat". Ez azt jelenti, hogy
nyomja meg az ENT billenty(t.
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¢+ 0| F ©
témakorak

Elss bekapcsolis
Haszaki tablazatok
Furatatmerck inch-ben
Hhitworth menet magfuratok
Hetrikus menet magfuratak
Vagoscbességek
Valgs és Hatralévs ot med
Bekapcsolis

Referancia pont

Tengelyek nullazésa
Inch/Hillimeter
Erinté/heallitas (Eszterga)
Mullapont felvétel

Eltapinto hasznalata (Hars)

Funkciok (Har)
Programozas attekintése
Program létrehozisa
Kezdd- &s végpontok
Hegmunkalasi melység

Szerszamkorrekeio
ABSZ/INKR méretek

A témakar kivalasztasihoz hasznalja a nyilbillentytket, majd nyomjon ENTER-+.

TEHAKGRT OLDAL OLDAL | SoGaT
HEGNEZ FEL LE BEZAR
Fig. .14 Targymutaté SUGO médban
L0 F: 0O TO: /Z 0:00:00 | HH | LAD @
Eltapinte hasznalata (Hara) OLDAL 1

Az alabbi tapinté softkey-k érheték el:

Hunkadarab &le, mint nullapont: EL
Kezépvanal ket munkadarakél kezatt: KOZEPYONAL
Egu furat, vagy henger kbzéppontja: KGRKGZEPPONT.

A POSITIP 880 tapints funkcio ja lehetdvé teszi, hogy a nullapontokat a HEIDENHAIN KT
éltapintoval adja meg. A fapintas akker is Ichetséges, amikor eltapinté helyett szerszamot
hasznal.

Elokészités: Adja meg a tapintd atmerdjet és hosszat

Nyom ja meg az INF8 softkey-t.

Nyom jon MOKGDESI BEALLiTASOK-at, lljon az Eltapintora és nyomjon ENT-ct.
Adja meg a tapintd atmerdjet majd nyugtizza ENT-el.

fdja meg a kivant hosszt, majd nyugtazza ENT-cl.

Adja meg a kivant mértekeguséget Cinch/mm).

Nyom jan HASZNAL-t, majd nyomjon OJ BEALLITAS HASZNALATA-.

POALN

A POSITIP 880 minden tapintaskor figyelembe veszi a tapinte megadott atmersjet.

fimig a tapintas aktiv, a POSITIP 880 jelozni fogja a MEGSEM softkeu-t. Valassza czt a
sof tkeu-t, hogy visszatérjen a kivalaszfott tapintas alapallasahoz.

POSITIP 880 VERZI6 x.x.x
it s | i | ] SEzan
Fig. 1.15 Képerny6s mikddési utmutatd nullapont
beallitashoz
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Uzenetek

Az Uzenetablak iizenetei kiilonbdzd szinlek, attdl fiiggden, hogy
milyen tipusu informaciét hordoznak: A normal Gzenetek szirke
ablakban fekete szdveggel jelennek meg. Az Utmutato lzenetek kék
ablakban fehér széveggel jelennek meg. A hibalizenetek piros
ablakban fehér széveggel jelennek meg.

Hibailizenetek

Ha a POSITIP 880 hasznalata alatt hiba fordul el6, az lizenetablak
priosra valt, és magyarazatot ad arra, hogy mi okozhatta a hibat.

Hibalizenetek torlése:
Nyomja a CE (Bevitel Torlése) billenty(t.

Kritikus hibalizenetek

A kritikus hibatizenetek azt jelentik, hogy a POSITIP 880
miikddési megbizhatésaga megomlott.

Ha kritikus hiba fordul el6, egy lzenetablak jelenik meg a képernyd
kézepén:

Jegyezze fel a képernyén megjelend hibalizenetet.

Kapcsolja ki a POSITIP 880-at.

Lehetséges, hogy a problémat a kikapcsolas megoldja.

Ha a kritikus hiba ismét jelentkezik, értesitse a szervizt.

POSITIP 880
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Mértékegység kivalasztasa

Poziciokat milliméterben, vagy inch-ben adhat meg és jelezhet ki. Ha
az inch-es mértékegységet valasztja, az INCH felirat jelenik meg a
képerny6 tetején 1évé allapotjelzében. Lasd Fig. 1.16.

Mértékegység megvaltoztatasa:

Nyomja meg az INFO funkciégombot.
Nyomja meg az INCH/MM funkciégombot.

A mértékegységet a Mikddési beallitasok alatt is megadhatja. Lsd.
Miikoédési beallitasok, I-8. fejezet.

Szogformatum kivalasztasa

A szdgeket — pl. korasztal esetében — megadhatja és kijelezheti
tizedfok, fok/perc/masodperc, vagy radian értékként. Lsd. Mikédési
beallitasok szégformatum beallitdsanak utmutatdja, I-8. fejezet.

Szerszamtablazat

A POSITIP 880 szerszamtablazata egy megfeleld lehetséget biztosit
az atmer6- es hosszkorrekciok informacicinak tarolasara, minden
gyakran hasznalt szerszam esetében. Osszesen 99 szerszamot adhat
meg.

Miel6tt megkezdi a munkadarab megmunkalasat, valassza ki a
szerszamot a szerszamtablazatbol. A POSITIP 880 ezutan a
szerszam megadott atmérdjével és hosszaval szamol.

A szerszamhossz, a szerszam és a referencia szerszam hossza
kozotti kuldénbség DL. A referencia szerszamot a T1 jelzi Fig. 1.17.

A hosszkiilonbség jele AL
Ha a szerszam hosszabb, mint a referencia szerszam: AL > 0 (+)
Ha a szerszam révidebb, mint a referencia szerszam: AL < 0 (-)

A szerszamtablazatba tortén6 szerszambevitelrél bévebbet a
Miikodési Beallitasoknal talal.
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0.000 --

0.000 --

N < X

0.000 --
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ENGEDEL YEZVE

Fig. 1.16 A MM jelz8

TAPINT | NULLAPONT |

INF&

z
A
Tq LE T3
= =
D D D
1+—-¢ 2, 3*-.—*
| 1 | |
l / I;flw |/
v J“-"i "
&/ ‘f AlLz<0
el X
ALy=0 | ALp>0

Fig. 1.17 Szerszamhossz és atmérd
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Szerszamadatok hivasa

A szerszamok atmérdit és hosszait el6szér meg kell hatarozni a
POSITIP 880 szerszamtablazataban.

Miel6tt megkezdi a munkadarab megmunkalasat, valassza ki a
szerszamot a szerszamtablazatbdl. A POSITIP 880 ezutan a megadott
szerszamadatokkal szamol, amikor szerszam kompenzacioval
dolgozik (pl. furatmintaknal).

A szerszam adatait a SZERSZAMHIVAS paranccsal is
@ behivhatja egy programban.

Szerszamhivas

INF& Nyomja meg az INFO funkciégombot.

HOKGDES Ezutan a MUKODESI BEALLITASOK
BEALLITASOK | funkcicgombot. (A szerszamtablazat kivilagosodik.)

Nyomjon ENT-et.

SZERSZAM SZAMA

Vélassza ki a szerszamot a kurzorral, vagy adja meg
a szerszam szamat.

Nyomjon HASZNAL-t, majd UJ BEALLITAS

HASZNAL | LASZNALATA-t.

0J BEALLiTAS
HASZHALATA

Az allapotjelzében leellendrizheti, hogy a megfelel
szerszamot hivta meg.

POSITIP 880
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Nullapont felvétel: Poziciok Megkozelitése és
Aktualis Ertékek Megadasa

Nullapontok felvételének legegyszeriibb mddja, ha a POSITIP 880
tapintoé funkcidit hasznalja — nem szamit, hogy a munkadarab
tapintasahoz HEIDENHAIN KT éltapintét, vagy egy szerszamot
hasznal. Tapintéfunkcidk leirasa: Lasd “Tapinté funkciok
nullapontfelvételhez” a 28 oldalon.

Természetesen a nullapontokat hagyomanyos maodon is felveheti,
mégpedig ugy, hogy a munkadarab éleit egymas utan megérinti a
szerszammal, majd a szerszam pozicidit adja meg, mint nullapontokat
(példak a kdvetkez6 oldalon).

A nullapont tablazatba 99 nullapontot menthet el. igy, a legtébb
esetben nem kell kiszamitania a tengelymozgast, ha olyan bonyolult
munkadarab rajzzal dolgozik, mely t6bb nullapontot is tartalmaz.

A nullapontok felvétele az AKTUALIS ERTEK miikédési modban
torténik, és meghatarozzak a kapcsolatot a tengelypoziciok és a
kijelzett értékek k6zott. Ha sziikséges, a nullapont tablazat értékeit
megvaltoztathatja, ha mas értéket kdzvetlendl ir be.

Nullapont érték kézvetlen beirasahoz lapozzon a Mikddési
Beallitasokhoz.

Nullapont kivalasztasa (Maraskor)

AKTUALIS ERTEK modban, a Fol/Le nyilbillentylik segitségével
valaszthatja ki a kévetkez6, vagy az el6z6 sorszamu nullapontot.

Szerszam kivalasztasa (Esztergalaskor)

AKTUALIS ERTEK modban, a Fél/Le nyilbillentylik segitségével
valaszthatja ki a kdvetkez0, vagy az el6z6 sorszamu szerszamot.
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Példa: Munkadarab nullapont felvétele tapinté funkcié nélkiil.
Lasd Fig. 1.18 & Fig. 1.19.

Megmunkalasi sik: XY
Szerszamtengely: Z

Szerszam atmérd: D = 3 mm

A példa tengelysorrendje: X - Y - Z

Elokésziilet: Szerszamadatok hivasa

Vélassza ki a szerszam szerszamadatait, amelyikkel megérinti a
munkadarabot.

El6késziilet: Valasszon nullapontot
Uzemmod: PILLANATNYI ERTEK

Az AKTUALIS ERTEK médban nyomja meg a
NULLAFONT | NULLAPONT funkcidgombot.
A kurzor a NULLAPONT SZAMA mezébe kertil.

irjia be a nullapont szamat, és nyomjon ENT-et.

Erintse meg a munkadarab 1. élét.

Vélassza az X tengely billenty(t.

@ p®

TENGELY NULLAPONT FELVETELE

>

Adja meg a szerszam kdzéppontjanak helyzetét
([ 1] . ] 5 Jpy g

helyezze at a nullapont X-koordinatajat, majd
nyomjon ENT-et.

Erintse meg a munkadarab 2. élét.

Valassza az Y tengely billentyit.

@ ®

POSITIP 880

Lz | F

0 | T1: 3.0000 MM SZARMARG / Z

ooooo | mn [[Had e

NULLAPONT BEALLITAS
NULLAPONT SZaHa
]

HULLAPONT

Y
z

0000+~ °

Y

0.000 -~

Z

0.000 -~

| - 3 Aktualis Erték

| ’ MEGSEH

| HASZNAL | INF&

Fig. 1.18 NULLAPONT FELVETEL képernyé
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EEVAN

X

Fig. .19
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Y TENGELY NULLAPONT FELVETELE

Adja meg a szerszam kézéppontjanak helyzetét
e.e (Y=—1.5mm)és

helyezze at a nullapont Y-koordinatajat, majd
nyomjon ENT-et.

@ Erintse meg a munkadarab felszinét.

. Valassza az Z tengely billentyt.

NULLAPONT FELVETEL Z =+ 0

Adja meg a szerszamcsucs poziciojat (Z = 0 mm) és
° helyezze at a nullapont Z-koordinatajat. Nyomjon
HASZNAL-t.

| HASZNAL

Tapinté funkciok nullapontfelvételhez

Ez nagyon konny( a HEIDENHAIN KT 130 éltapintéval (Fig. 1.20).

Tapint6 funkciok alatt, a kijelzd kimereviti az él, a
@ kdézépvonal, vagy a kérkézéppont helyzetét.

A kovetkez6 tapintd funkciogombok érheték el:

Munkadarab éle, mint nullapont: EL
Munkadarab két éle kézétti kdzépvonal: KOZEPVONAL

Furat, vagy henger kdzéppontja: KORKOZEPPONT
Korkozéppont esetében, a furatnak a f6 sikban kell lennie. A harom
fé sikotaz X /Y, Y /Z és a Z/ X tengelyek alkotjak.

A POSITIP 880 tapinté funkcidja lehetdvé teszi nullapontok felvételét
HEIDENHAIN KT éltapintoval. A tapinté funkciok akkor is elérhetéek,
ha éltapint6 helyett szerszamot hasznal.

28

NULLAPONT BEALLITAS
NULLAPONT SZAMA

2]

NULLAPONT

>

-1.500
-1.500

-
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Fig. 1.20 A HEIDENHAIN KT 130 éltapinto
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Nullapont beallitasa éltapintoval

El6késziilet: Adja meg a tapinté atmérojét, és valasszon
nullapontot
Nyomja meg az INFO funkciégombot.

Nyomja meg a MUKODESI BEALLITASOK funkciégombot, majd a
kurzorral alljon az ELTAPINTO-ra, és nomjon ENT -et.

Adja meg az éltapintd tlijének atméréjét, majd fogadtassa el az ENT
funkcibgombbal.
Adja meg a kivant hosszusagot, majd erésitse meg az ENT-tel.
Adja meg a kivant mértékegységet (inch/mm).
Nyomjon HASZNAL-t, majd UJ BEALLITAS HASZNALATA-t.
A POSITIP 880 minden tapinto funkcioé esetén figyelembe veszi a tii
atmérdgjét.
Tapinté funkcié megszakitasa

Amig a tapint6 funkcié aktiv, addig POSITIP 880 a MEGSEM
funkciégombot jeleniti meg. Valassza ezt a funkcigombot a valasztott
tapintd funkcié nyitd kezddallapotaba torténd visszatéréshez.

POSITIP 880
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Példa: Munkadarab élének tapintasa, és nullapont felvétele a
sarokra. Lasd Fig. 1.21 & Fig. 1.22.

Nullapont tengely: X =0 mm
Y=0mm

A kdvetkezd oldalon leirtak szerint veheti fel a nullapont koordinatait az
él, vagy a felszin tapintasaval.

Uzemmod: PILLANATNYI ERTEK

TAPINT Nyomja meg a TAPINT funkciégombot.

s i

Vigye a kurzort a tengelyre.

L Nyomja meg az EL funkciégombot.

t

TAPINTSON AZ X TENGELY MENTEN

Addig mozgassa az éltapintét a munkadarab felé,
amig az éltapinté LED-jei fel nem villannak.

Huzza vissza az éltapintét a munkadarabtdl.

® ®

ADJON EGY ERTEKET X + 0-NAK

A 0 a koordinata alapértéke. Adja meg a munkadarab
élének kivant koordinatajat, példaul X= 0 mm és

a munkadarb élének erre a koordinatajara vegye fel a
nullapontot. Nyomjon ENT-et.

L Nyomja meg az EL funkciégombot.

t@@

TAPINTSON AZ Y TENGELY MENTEN

Addig mozgassa az éltapintét a munkadarab felé,
amig az éltapinté LED-jei fel nem villannak.

Huzza vissza az éltapintét a munkadarabtol.

® ®

s 2| R

1] | T1: 3.0000 MH SZARMARS / Z

| ooooo | w [PHAD e

NULLAPONT

N < >

NULLAPONT BEALLIiTAS
NULLAPONT SZANA X
2

12505~

Y

8.210~~

Z

Hozogjon az élhez &5 nyom ja meg az ERINT-et.

HEGSEH

0.000~~

ERINT INF&

Fig. 1.21 Formazas nullapontfelvételhez, él

alkalmazasaval

ZA

Fig. .22
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ADJON EGY ERTEKET Y + 0-NAK

A 0 a koordinata alapértéke. Adja meg a munkadarab
n élének kivant koordinatajat, példaul Y= 0 mm és
a munkadarb élének erre a koordinatajara vegye fel a

nullapontot. Nyomjon ENT-et.

| HASZNAL [Nyomjon HASZNAL funkciégombot.

Példa: Nullapont felvétele két munkadarab ko6zotti kozépvonalira.
Lasd Fig. .23 & Fig. 1.24.

Az Vi kdzépvonal helyzetét az 1. és 2. élek megtapintasa hatarozza
meg.

A kdzépvonal parhuzamos az Y tengellyel.
A kdzépvonal kivant koordinataja: X =0 mm
Uzemmad: PILLANATNYI ERTEK

Kodzépvonal-tapintd fuknicé alkalmazasa esetén, a két él
QI_% kozotti tavolsag az uzenetablakban jelenik meg.

TAPINT | Nyomjon TAPINT-ot.

Vigye a kurzort arra a tengelyre, amelyiken

koordinatat akar felveni: X tengely.

center Lve | Nyomjon KOZEPVONAL-at.

1. TAPINTSA AZ 1. ELT X-BEN

Addig mozgassa az éltapintét a munkadarab 1. éle
@ felé, amig az éltapintdé LED-jei fel nem villannak.

2. TAPINTSA AZ 1. ELT X-BEN
Addig mozgassa az éltapintét a munkadarab 2. éle

felé, amig az éltapint6 LED-jei fel nem villannak. A két
él kozotti tavolsag az lizenetablakban jelenik meg.

Huzza vissza az éltapintét a munkadarabtol.

©
©

POSITIP 880

sz | koo | T

3.0000 HH SZARMARG / Z

| ooooo | wm [ Mad e

NULLAPONT BEALLiTAS
NULLAPONT SZAMA

NULLAPONT
X

N <

X

106.278 =~

Y

29.921 ~=

z

HEGSEH

0.000 -~

Fig. 1.23 Kdzépvonal bedllitasa két él kozott

Fig. .24
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ADJON EGY ERTEKET X-NEK

Adja meg a koordinatat (X = 0 mm) és alakitsa at a
o kdézépvonal nullapontjanak, és nyomjon ENT-et.

| M Nyomjon HASZNAL funkciogombot.

Példa: Az éltapintéval tapintsa meg egy furat kozéppontjat, és

vegye fel a nullapontot. X-tengely nullapontjanak eltolasa a furat

kozéppontjatél 50 mm-rel. Lasd Fig. .25 & Fig. 1.26.
Fésik: XY

Eltapint6 tengely: Z tengellyel parhuzamos
Koérkdzéppont X koordinataja: X = 50 mm
Korkézéppont Y koordinataja: Y = 0 mm

Uzemmod: PILLANATNYI ERTEK

TAPINT Nyomjon TAPINT-ot.

Vigye a kurzort arra a tengelyre, amelyiken

koordinatat akar felveni: X tengely.

KdR- ion KORKOZE 2
| o Nyomjon KORKOZEPPONT-ot.

- Valassza azt a sikot (X/Y, Y/Z vagy Z/X), amelyik
tartalmazza a kort (fésik): XY sik

32

L 2| F 0o | Ti: 30000 MM SZARMARG / Z

| ooooo | i [PMAD e

NULLAPONT BEALLiTAS
NULLAPONT SZ&HA X

NULLAPONT

73.450 -~

=
=< =

Y

z

99.362

Z

Hozogjon a harmadik élhez.

HEGSEH

0.000 -~

Fig. 1.25 Furat k6zéppontjanak beallitasa

Yi

>

Fig. .26
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TAPINTSA AZ 1. PONTOT X/Y-BAN

Addig mozgassa az éltapintét a kertleten az elsé
@ pont 1 felé, amig az éltapinté ledjei fel nem villannak.
@ Huzza vissza az éltapintét a furat falatol.

Ugyanilyen modon tapintson két segédpontot a
@ keruleten. Tovabbi utasitasok jelennek meg a

képerny6n. Az Azonnali-sorban lathaté a mért
atméré.

ADJA MEG AZ X KOZEPPONTOT X =50

e a Adja meg az elsd koordinatat (X = 50 mm) és

helyezze at a nullapont koordinatgjat, majd nyomjon

ENT-et.

ADJA MEG AZ Y KOZEPPONTOT Y =10

0 Fogadja el az alapértelmezett Y = 0 mm-t. Nyomjon
ENT-et. Nyomjon HASZNAL-t.

POSITIP 880

”

| - 3 Aktualis Erték



= Nullapontfelvétel szerszammal
N

rte

Ha szerszamot, vagy nem elektronikus éltapintét hasznal b2l P9 |_Tu JOIOOM SZWMRG/Z | 00060 | M _|MMaJ

‘W nullapontfelvételhez, a POSITIP 880 tapintd funkcioit ebben az L sz | X 13 257 o pe

7)) esetben is alkalmazhatja, a "Nullapont bedllitasa éltapintoval” részben T E— .

= |eirtak szerint. EL, KOZEPVONAL és KORKOZEPPONT. Lasd Fig. * W—— Y 4652 -~
(G .27 & Fig. 1.28. z .

=

§ El6késziilet: Adja meg a szerszam atméroéjét, és valasszon Z l]["]l] o
< nullapontot

o Nyomijon INFO-t.

Nyomjon MUKODESI BEALLITASOK funkciégombot.
_' Valassza a SZERSZAMTABLAZAT-ot az ENT megnyomasaval.

A kurzorral vélassza ki azt a szerszamot, amelyikkel fel kivanja
venni a nullapontot.

tozog jon az élhez és nyomja meg az ERINT-et.

Nyomjon HASZNAL-t, majd UJ BEALLITAS HASZNALATA-t.
Példa: Tapintsa a munkadarab élét, majd vegye felra a Fig. 1.27 Nullapont felvétele ¢l alkalmazasaval
nullapontot

Nullapont tengely: X =0 mm
Szerszam atméré D = 3 mm
Uzemmaéd: PILLANATNYI ERTEK

TAPINT Nyomjon TAPINT-ot.
ZA

Vigye a kurzort arra a tengelyre, amelyiken
koordinatat akar felveni: X tengely.

EL Nyomja meg az EL funkciégombot.

TAPINTSON X-BEN

@ Erintse a munkadarab élét
| LRI Mentse el az &l pozicijat az ERINT funkciégomb Fig. .28
megnyomasaval.

@ Huzza vissza a szerszamot a munkadarabtol.

laVa

A
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ADJON EGY ERTEKET X-NEK

Adja meg a szerszam kézéppontjanak
®000 i

| HASZNAL [

POSITIP 880

(X=-1.5mm) és

tolja el a nullapont koordinatajat a kézépvonalba,
maijd nyomjon HASZNAL funkciégombot.

”

| - 3 Aktualis Erték
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Poziciéra mozgas és kijelzés

Hatralévé ut funkcio
Bar a leggyakran elegendd, ha a POSITIP 880 a szerszam pillanatnyi

funkcio alkalmazasa — igy a célpoziciot akkor éri el, ha a kijelzé nullat
mutat. Amikor hatralévé ut funkciéval dolgozik, a koordinatakat
abszolut vagy névekményes méretekben adhatja meg. Gy6z6djon
meg rola, HATRALEVO UT maddban van.

Grafikus pozicionalas

Amikor a nulla értékhez mozog, a POSITIP 880 egy grafikus
segédpozicionalast jelez ki. Lasd Fig. 1.29.

A POSITIP 880 egy keskeny négyszdoget (gerendat) jelenit meg
grafikus segédpozicionaldként, az aktudlisan aktiv tengely alatt. Két

haromszdg jeldli a négyszog kdzepén a célpoziciét, amit el kivan érni.

Egy kis négyzet szimbolizalja a tengely szanpozicioit. A négyzetben
Iévé nyil jeldli a tengely mozgasanak iranyat. Igy egybdl lathatd, hogy
kdzeledik a célpozicidohoz, vagy tavolodik attél. Azt vegye figyelembe,
hogy a négyzet addig nem mozdul, amig a tengelyszan a célpozici6
kdzelében van.

A grafikus segédpozicionalas beallitasairol bévebbet a MUKODESI
BEALLITASOK alatt talal.

Szerszam kivalasztasa

HATRALEVO UT médban, a fdl/le nyilbillentyiik segitségével
valaszthatja ki a kévetkezd, vagy az el6z6 sorszdmu szerszamot

A szerszam sugaranak szamitasba vétele

A POSITIP 880 a szerszamsugar korrekciét figyelembe tudja venni. Ez
lehetévé teszi az 6n szdmara, hogy kézvetlenul a rajzrél adja meg a
munkadarab méreteit. A kijelzett hatralévd ut igy automatikusan
meghosszabbodik (R+), vagy lerévidil (R-) a szerszam sugaranak
értékével. Lasd Fig. 1.30.

Szerszamadatok megadasa
A szerszdmadatok megadasa a SZERSZAMTABLAZAT
funkcibgombbal.

Valassza a SZERSZAMTABLAZAT funkciégombot.

Vigye a kurzort a kivant szerszamra és nyomjon ENT-et. Megjelenik
a SZERSZAMLEIRAS menu.

Adja meg a szerszamatmérot.

Adja meg a szerszdmhosszt.

Adja meg a mértékegységet.

Adja meg a szerszam tipusat, és nyomjon ENT-et.
Nyomjon kétszer HASZNAL-t.
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& 0| F 0 | Ti 30000HHSzARMARG /z | 0000 | b | LPND &

2500 --

X
Y . -10.000--
L . 0.000 -

~T

TRBLAZAT | FUNKCIGK... | BEALLIT | INF&

’ SZERSZAM-

Fig. 1.29 Grafikus pozicionalas alkalmazasa

Yi

-
X

Fig. 1.30 Szerszamsugar korrekcio
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Példa: Vallmaras a nulla értékhez mozgassal
A koordinaték abszolut méretként lettek megadva; a nullapont a
munkadarab nulla. Lasd Fig. .31 & Fig. 1.32.

Sarok 1: X=0mm/Y =20 mm
Sarok 2: X =30 mm/Y =20 mm
Sarok 3: X =30 mm/Y =50 mm
Sarok 4: X =60 mm/Y =50 mm

Uzemmod: HATRALEVO UT
Elékészllet:

Adja meg a szerszdmadatokat.

Pozicionalja el6 a szerszamot egy megfeleld helyzetbe (mint pl.: X =
Y =-20 mm).

Vigye a szerszamot marasi mélységbe.
. Valassza az Y tengely billentyit.

CELPOZiCIO ERTEK

Adja meg a sarokpont 1 célpozici6 értékét:
80 -

KOMPENZACIa | Vvalassza a szerszamsugar korrekciot (R +) a
(R+) TOOL COMP (R+) funkciégombbal.

Valtsa at a célpozicio értéket a HASZNAL
megnyomasaval. Az Y tengely grafikus
segédpozicionaldja megjelenik.

| HASZNAL

jelenik meg. A négyzet (gerenda) a grafikus
segédpozicidonaldban mar a két haromszog kozott,
kézépen van.

@ Mozgassa addig az Y tengelyt, amig a kijelzén a nulla

Miutan a tengely nullara lett mozgatva, a tengely
értéke a kdvetkez6 mondat tengelyértékére
névekszik.

POSITIP 880

L 0 F: 0 T1: 3.0000 HM SZARMARG 7 Z

coocon | w | LFND e

EGYSZERI CIKLUS
= = X

”

ND REF

L
0.000

-21.500 -

L

NO REF

Hozgatas Y = O-ra. Nyomjon KOVETKEZG BLOKK-ot.

NEZET...
(PGH/POZ)

Fig. 1.31 Egyszerl preset ciklus

| - 4 Hatralévo uat
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KGVETKEZd Nyomja meg a KOVETKEZO MONDAT
BLOKK [ o R
| funkciogombot az el6relépéshez.

Valassza az X tengely billentyit.

CELPOZicIO ERTEK

00

KOHWPENZACIS
(R-)

| HASZNAL

@

KGYETKEZd
BLOKK

CELPOZicIO

KOMPENZACI6
(R+)

Adja meg a sarokpont 2 célpozicio értékét:
Y = +30 mm,

valassza a szerszamsugar korrekciot (R —) és
nyomjon HASZNAL funkciégombot.

Valtsa at a célpozici6 értéket. Az X tengely grafikus
segédpoziciondléja megjelenik.

Mozgassa addig az X tengelyt, amig a kijelz6n a nulla
jelenik meg. A négyzet (gerenda) a grafikus
segédpozicionaléban mar a két haromszog kozott,
kdzépen van.

Miutan a tengely nullara lett mozgatva, a kévetkezé
mondatra névekszik.

Nyomja meg a KOVETKEZO MONDAT
| funkciégombot.

Valassza az Y tengely billentydt.
ERTEK

Adja meg a sarokpont = célpozici6 értékét:
Y =+50 mm,

valassza a szerszamsugar korrekciot (R +) és
nyomjon HASZNAL funkciégombot.

Valtsa at a célpozicio értéket. Az Y tengely grafikus

| HASZHAL

@

38

segédpozicionaldja megjelenik.

Mozgassa addig az Y tengelyt, amig a kijelz6n a nulla
jelenik meg. A négyzet (gerenda) a grafikus
segédpozicionaléban mar a két haromszog kozott,
kdzépen van.

Miutan a tengely nullara lett mozgatva, a Kévetkez6
Mondatra névekszik.

| Kezelési leiras @



KoVETKEZE
BLOKK

Nyomja meg a KOVETKEZO MONDAT
- funkcibgombot.

Valassza az X tengely billentyt.

CELPOZICIO ERTEK
Adja meg a sarokpont 4 célpozicié értékét:
00 -«
KOMPENZACIa | Vélassza a szerszamsugar korrekciot (R +) és
(R+) nyomjon HASZNAL funkciégombot.
| HASZNAL

2

KBVETKEZd
BLOKK

POSITIP 880

Valtsa at a célpozicié értéket. Az X tengely grafikus
segédpozicionaldja megjelenik.

Mozgassa addig az X tengelyt, amig a kijelzén a nulla
jelenik meg. A négyzet (gerenda) a grafikus
segédpozicidonaldoban mar a két haromszog kdzott,
k6zépen van.

Miutan a tengely nullara lett mozgatva, a kdvetkezd
mondatra novekszik.

Nyomja meg a KOVETKEZO MONDAT
- funkcibgombot.

”
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Példa: Furas a nulla értékhez mozgassal

Adja meg a koordinatakat névekményes méretekben. Ezek a
kovetkez6kben vannak jelélve (és a képernyén) I. A nullapont a
munkadarab nulla. Lasd Fig. 1.33 & Fig. 1.34.

Furat 1: X=0mm/Y =20 mm
Tavolsag furat 2 és furat 1 kozott: IX =30 mm /1Y = 30 mm
Furatmélység: Z = —-12 mm
Uzemmod: HATRALEVO UT
CELPOZiCI0 ERTEK
. Tengelykulcs vélasztasa: X tengely.

e o Adja meg a furat 1 célpozicié értékét: X =20 mm és

nyomjon ENT-et. A kurzor az Y tengelymezdbe kerdil.

CELPOZiCIO ERTEK

e n Adja meg a furat 1 célpozici6 értékét: Y =20 mm és
nyomjon ENT-et. A kurzor a Z tengelymezdébe kerdl.

CELPOZicIO ERTEK

Adja meg a furatmélység célpozicio értéket:
= o Z =-12 mm A Z tengely grafikus segédpozicionaléja
jelenik meg. Nyomjon HASZNAL funkciégombot.

Pozicionalja el a furét az elsé furat folott. Mozgassa

@ addig a Z tengelyt, amig a kijelz6n a nulla jelenik meg.
A négyzet (gerenda) a grafikus segédpoziciénaléban
mar a két haromszog kozott, kozépen van.

@ Huzza vissza a furét a szerszamtengely mentén (Z).

Miutan a tengely nullara lett mozgatva, a kovetkezé
mondatra novekszik.

KGVETKEZd Nyomja meg a KOVETKEZO MONDAT
I | funkciégombot.

. Tengelykulcs véalasztasa: X tengely.

40
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Fig. 1.33 Furasi példa
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Fig. 1.34
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CELPOZIiCIO ERTEK

o
(I)

KOMPENZACI6
(RD)

| HASZNAL

@

KOYETKEZS
BLOKK

POSITIP 880

Adja meg a furat 2 célpozici6 értékét: Y = 30 mm,

a bemenetet jeldlje né6vekményes méretként,
nyomjon | gombot.

valassza a szerszamsugar korrekciot (R0) a TOOL
COMP (RO0) funkciégombbal.

Nyomjon HASZNAL-t. Az X tengely grafikus
segédpozicionaldja megjelenik.

Mozgassa addig az X tengelyt, amig a kijelzén a nulla
jelenik meg. A négyzet (gerenda) a grafikus
segédpozicidonaldban mar a két haromszog kozott,
kézépen van.

Miutan a tengely nullara lett mozgatva, a kdvetkezd
mondatra névekszik.

Nyomja meg a KOVETKEZO MONDAT
funkcibgombot.

Valassza az Y tengely billenty(t.

”
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CELPOZicIO ERTEK

00
( I \

o J

KOMPENZACIS
(RO)

| HASZHAL

2>

KAYETKEZd
BLOKK

Adja meg a furat 2 célpozici6 értékét: Y = 30 mm,

a bemenetet jeldlje névekményes méretkent,
nyomjon | gombot.

valassza a szerszamsugar korrekciot (R0) a TOOL
COMP (RO0) funkciégombbal.

Nyomjon HASZNAL-t. Az Y tengely grafikus
segédpozicionaldja megjelenik.

Mozgassa addig az Y tengelyt, amig a kijelz6n a nulla
jelenik meg. A négyzet (gerenda) a grafikus
segédpozicionaléban mar a két haromszog kozott,
kdzépen van.

Miutan a tengely nullara lett mozgatva, a kévetkezé
mondatra névekszik.

Nyomja meg a KOVETKEZO MONDAT
funkciégombot.

Vaélassza az Z tengely billenty(t.

CELPOZiCIO ERTEK

| HASZNAL

@

KOYETKEZd
BLOKK

42

Adja meg a furatmélység célpozicio értékét:
Z=-12mm

Nyomjon HASZNAL funkciégombot. A Z tengely
grafikus segédpozicionaldja jelenik meg.

Furé furat 2: Mozgassa addig a Z tengelyt, amig a
kijelz6n a nulla jelenik meg. A négyzet (gerenda) a
grafikus segédpoziciénaléban mar a két haromszog
kozott, kbzépen van.

Huzza vissza a furét a szerszamtengely mentén (2).

Miutan a tengely elérte a nullat, a mivelet elkészult.

Nyomja meg a KOVETKEZO MONDAT
funkcibgombot.

| Kezelési leiras @
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Ez a fejezet irja le a furatminta funkcidit KORMINTAZAT, LYUKSOR
MINTAZAT, NEGYSZOGZSEB.

A HATRALEVO UT iizemmodban hasznalja a funkciogombokat a
kivant furatmintazat, vagy zsebmaro funkcio kivalasztasahoz, és adja
meg a szukséges adatokat. Ezek az adatok altalaban a munkadarab
rajzan szerepelnek (pl.: furatmélység, furatok szama, zseb mérete,
stb.).

Furatmintak esetén a POSITIP 880 kiszamitja minden furat poziciojat,
és a mintat grafikusan megjeleniti a képernydn. Zsebmaras esetén, a
zseb kinagyolasanak minden mozgasi Utvonalat kiszamitja. A grafikus
segédpozicional6 a végrehajtaskor jelenik meg, igy lehetévé teszi az
egyszerl pozicionalast nullara mozgassal.

Kormintazat

Automatikus tovabblépés funkcio

Miutan poziciéba kerllt az asztal, és a megfelelé mlységben
megtortént a megmunkalas, a POSITIP 880 automatikusan tovabblép.
Manualisan is tovabbléphet, a KOVETKEZO FURAT funkciégomb
megnyomasaval.

A POSITIP 880 nem fog automatikusan tovabblepni, ha a
@ mélység ATMENO-re lett allitva.

Sziikséges informaciok:
Mintazat tipusa (teljes vagy fél)
Furatok (szama)
Kdzéppont (kdrmintazat kdzéppontja a sikban)
Sugar (a kdrmintazat sugarat hatarozza meg)
Kezd8szdg (a mintazat elsé furatanak szdge)

Szo6glépés (opcionalis: csak kérszegmens létrehozasanal
lehetséges.)

Mélység (a szerszamtengely mentén torténd furas célmélysége)
A POSITIP 880 kiszamitja a furatok koordinatait, amiket nullara

allassal kozelithet meg. A grafikus segédpozicionalé minden mozgé
tengely esetén elérhetd.

A kérmintazat a mintazat sikjaban és a furas mélységében, a
furathelyzetek preset sorozataként hajtodik végre.

POSITIP 880

intak

V4

asim
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Funkciok farashoz

Funkcié Funkciégomb
Nyomja meg az el6z6 furathoz Iépéshez. ELGZE
FURAT
Nyomja meg, hogy manualisan a kbvetkez& KGVETKEZE
furathoz 1épjen. FURAT

Nyomja meg a furas befejezéséhez.

VEGE

Példa: Adja meg az adatokat és hajtsa végre a kérmintazatot.
Lasd Fig. .35 & Fig. 1.36.

Furatok (szama): 4

Koézéppont koordinatai: X =50 mm /Y =50 mm

Lyukkor sugar: 20 mm

Kezd8szdg: Az X tengely és az elsd furat kdzotti szog: 30°
Furatmélység: Z=—-5 mm

Elsé lépés: Adja meg az adatokat
Uzemmod: HATRALEVO UT

PROGRAH-
FUNKCIGK...

LYUKKBR- Nyomjon LYUKKOR MINTAZAT funkciégombot.
HINTAZAT

Kezdje meg az adatbevitelt.

Nyomjon FUNKCIOK funkciégombot.

MINTAZAT TiPUSA

‘ TELJES Adja meg a kérmintazat tipusat (teljes).
KoR

FURATOK

0@

Nyomjon ENT-et.

Adja meg a furatok szamat (4).

Nyomjon ENT-et.

44
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Fig. 1.35 KORMINTAZAT képerny

4 0 F: 0 TZ:

C

CKLUS 1.2 CCX +50.000000
CIKLUS 1.3 CCY +50.000000
CIKLUS 1.4 SUGAR +20.000000
CIKLUS 1.5 START 30.00.00

HEGSEH | HASZNAL | INF&

2.5000 HH FORa / Z 0:00:00
R I R T

CIKLUS 1.6 HELYSEG -5.00000( ||

-67.321 A
-60.000 A
5000 A

Furat 1 / 4: Nozgatas X = 0, ¥ =

NEZET...
(PGH/GRAF)

O-ra. For Z O-ig. Nyomjon KOVETKEZ& FURAT-ot.
KOVETKEZE
FURAT

Fig. 1.36 Kormintazat grafika
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KOZEPPONT

intak

a o Adja meg a korkdzéppont X és Y koordinatajat

(mindketté 50). E

Nyomjon ENT-et. a

w
; o
SUGAR ©
=

o Adja meg a kérmintazat sugarat (20). (1)
|

Nyomjon ENT-et.

KEZD6SZOG

o Adja meg a kezd8szoget (30°).
Nyomjon ENT-et.

MELYSEG

ae.o Adja meg minden furat mélységét (-5.0).
Nyomjon ENT-et.

Ha a kurzor a SZERSZAM mezG6ben all, nyomja meg a
@ SZERSZAMTABLAZAT funkcibgombot és valassza ki a
kivant szerszamot.

| HASZHAL [ Nyomjon HASZNAL funkciogombot, az elsd
|épéshez.

A NEZET () funkciégomb megnyomasaval a
mintazat kiilénb6z6 nézetei kdzott valtogathat
(grafikus, stb.).

POSITIP 880 45 @



intak

asim

V4

| -5 Mar

Masodik lépés: Furas

Furathoz mozgas:
@ A munka sikjaban mozogjon addig, amig a

koordinatak értéke nem lesz nulla.

Furas:

A szerszamtengellyel mozogjon nullara. Amikor elérte
a szlikséges mélységet, akkor automatikusan
elérelép a kovetkez6 furat koordinataihoz.

Furas utan, huzza vissza a furét a szerszamtengely
@ mentén.

‘ “ﬁ¥EE§$zﬁ [ Nyomja meg a KOVETKEZO FURAT funkciégombot.

Ugyanigy folytassa a tobbi furat kifurasat.

l VEGE Miutan elkésziilt a mintazat, nyomja meg az VEGE
funkcidbgombot.

Lyuksor mintazat

Sziikséges informaciok:

Elsd furat (a mintazat elsé furata)

Furat / sor (a mintazat soraiban lévé furatok szama)

Furatk6z (a sorban lévé furatok kdzotti tavolsag, hely)

Szdg (a mintazat szoge vagy elfordulasa)

Mélység (a szerszamtengely mentén torténd furas célmélysége)
Sorok szama (a mintazat sorainak szama)

Sork6z (a mintazat sorai kdzott 1évé tavolsag)

A POSITIP 880 kiszamitja a furatok koordinatait, amiket nullara
allassal kozelithet meg.

A grafikus segédpozicionalé minden mozgo tengely esetén elérhetd.

A grafika lehet6évé teszi a furatmintazat ellenérzését a megmunkalas
elkezdése el6tt. Akkor is hasznos, ha:

kdzvetlenll valasztja ki a furatokat
kildn hajtja végre a furatokat
kihagy furatokat
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Példa: Adatok megadasa és lyuksor mintazat végrehajtasa. Lasd
Fig. .37 & Fig. 1.38.

Furat elsé X koordinatgja: X =20 mm
Furat els6 Y koordinataja: Y = 15 mm
Furatok szama / sor: 4

Furatkdz: 10 mm

Dontes szoge: 18° .
Furatmélység: Z = ATMENO

Sorok szama: 3

Sork6z: 12 mm

Elsé lépés: Adja meg az adatokat
Uzemmadd: HATRALEVO UT

FUNKCIGK... Nyomjon FUNKCIOK funkciégombot.
LYUKSOR- Nyomjon LYUKSOR MINTAZAT-ot.
MINTAZAT

Kezdje el az adatok megadasat.

ELSO FURAT XES Y

00
00

Adja meg az elsd furat koordinatait (X = 20 mm).

Nyomjon ENT-et.

Y =15 mm.
Nyomjon ENT-et.

POSITIP 880

Lo | F

0 | T2: 2.5000 HHM FORé / Z

| ooooo

LYUKSOR HINTAZAT

ELS8 FURAT

20.000 |:i:174

15.000 ABSZ

!

SORONKENTI FURATSZAH

E

FURATOK TAVOLSAGA
10.000

|

SZi

18°00'00"

MELYSE

ATHENG ABSZ

|

SOROK SZAHA

|

SORTAVOLSAG
12.000

f

SZERSZAH ——
2.500 HH
FOR6  TiP.

intak

V4

asim

| -5 Mar

il

TAPINT | HEGSEH | HASZNAL |

INF&

Fig. 1.37 LYUKSOR MINTAZAT beviteli képernyé
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FURATOK / SOR
Adja meg a furatok szamat soronként (4). Nyomjon
(4] ENT-ot

FURATKOZ

o 0 Adja meg a furatok k6z6tti tavolsagot (10).

Nyomjon ENT-et.

sz0G

o e Adja meg az elfordulas szogét (18°).
Nyomjon ENT-et.
MELYSEG

‘ Adja meg a faras mélységét (ATMENO).
ATHENG
Nyomjon ENT-et.

SOROK SZAMA

Adja meg a sorok szamat (3).
Nyomjon ENT-et.
SORK0Z

o Adja meg a sorok kozétti tavolsagot (12).

Nyomjon ENT-et.

Ha a kurzor a SZERSZAM mezében all, nyomja meg a
@5 SZERSZAMTABLAZAT funkciégombot és valassza ki a
kivant szerszamot.

| M Nyomjon HASZNAL-t.

Nyomja meg a NEZET () funciégombot a grafika
megtekintéséhez.
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Masodik Iépés: Furas

Lyuksor mintazat funkcié elkezdése.

Furathoz mozgas:
@ A munka sikjaban mozogjon addig, amig a

koordinatak értéke nem lesz nulla.

Furas:
@ A szerszamtengellyel mozogjon nullara.

Furas utan, huzza vissza a furét a szerszamtengely
@ mentén.

‘ KOUEIREZ® | Nyomja meg a KOVETKEZO FURAT funkciogombot.

Ugyanigy folytassa a tébbi furat kifurasat.

l VEGE Miutan elkészilt a mintazat, nyomja meg az VEGE
funkciégombot.

Négyszogzseb marasa
A HATRALEVO UT iizemmodban a POSITIP 880 négyszdgzseb
marasra is hasznalhato.

A négyszbdgzseb maras informaciéi a megmunkalé programhoz
ciklusként is irhatoak.

Valasszon ciklust a NEGYSZOGZSEB funkcidgombbal, és adja meg
a szlikséges adatokat. Ezek az adatok altalaban kénnyen atvehetdk a
munkadarab rajzardl (pl.: a tengely mérete és a zsebek mélysége).

A POSITIP 880 kiszamitja a kinagyolas utvonalat és felajanlja a
grafikai segédpozicionalast.

Simitasi rahagyas
A zseb utols6 megmunkalasahoz meghagyott anyagmennyiség.

POSITIP 880

intak

V4

asim

| -5 Mar



intak

V4

asim

| -5 Mar

Négyszogzseb maras programokban

A POSITIP 880 egyszeriien hajtja végre a négyszégzseb
kinagyolasat: csak adja meg a zseb méreteit, és a POSITIP 880
kiszamitja a kinagyolas utvonalait.

Ciklus végrehajtasa
A ciklus végrehajtasat a jobb oldali illusztracio abrazolja.

1. lépés:

A POSITIP 880 a hatralévé ut médot adja a szerszam
pozicionalasahoz, az A kezdépontban: Els6ként a szerszamtengely
mentén, majd a megmunkalasi sikban a zseb kdzepéhez.

2. lépés:

A zseb kinagyolasanak utja - egyiranyu marassal - a képen lathato
(lasd 2. 1épés). A munkasikban a |éptetés nem lehet nagyobb, mint az
aktudlis szerszam sugara. A zseben torténd utolsé fogas nagysaga
egyenld a simitasi rahagyassal. A kezel6 valassza ki a megfelel
fogasmélységet a szerszamtengely mentén.

3. lépés:
Ez a folyamat addig ismétlédik, amig a megadott B mélységet el nem
éri.
Bevitel NEGYSZOGZSEB ciklusba
Kiinduld helyzet
(adjon meg egy nullaponthoz viszonyitott abszolut értéket)
Végsd mélység
(adjon meg egy nullaponthoz viszonyitott abszolut értéket)

Kozéppont X-ben
A zseb kdzéppontja a munkasik fétengelyén.

Kbzéppont Y-ban
A zseb kdzéppontja a munkasik masodlagos tengelyén.

Hosszméret X-ben
A zseb hossza a fétengely iranyaban.

Hosszméret Y-ban
A zseb hossza a masodlagos tengely iranyaban.

Irany

(6rajarassal ellentés, vagy azzal megegyezd)
Simitasi rahagyas

Simitasi rdhagyas a munkasikban.
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Els6 1épés a négyszdgzsebben
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Masodik |épés a négyszdgzsebben
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P

Harmadik l1épés a négyszdgzsebben
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Programozasi példa: Négyszogzseb maras. Lasd Fig. .39 & Fig.
1.40.

Kiindulé helyzet: 2 mm

Fogasmélység: —20 mm

Zseb kdzéppont X-ben: 50 mm

Zseb kdzéppont Y-ban: 40 mm

Oldalhossz X-ben: 80 mm

Oldalhossz Y-ban: 60 mm

Irany: CCW

Simitasi rdhagyas: 0,5 mm

Példa: Négyszogzseb adatok megadasa a programba
Uzemmod: HATRALEVO UT

| FUNKCIBK.. Nyomjon FUNKCIOK-at.

NEGYSZOG- | Nyomjon NEGYSZOGZSEB-et.

KEZDO MELYSEG

Adja meg a kezd6 mélységet (2 mm). Nyomjon ENT-

et.

VEGSO MELYSEG

= e 0 Adja meg a végs6 mélységet (-20 mm).

Nyomjon ENT-et.
KOZEPPONT
e o Adja meg a zseb kdzéppontjanak X és Y méreteit.
Nyomjon ENT-et.
MERET

e o Adja meg az oldal X és Y méreteit.
Nyomjon ENT-et.

IRANY
e Adja meg a forgas iranyat (6rajarassal ellentétes).
Nyomjon ENT-et.
POSITIP 880

¢ o | F o | Ti: 30000nMszaRnARs 2 | 00000

NEGYSZOG ZSEB " SZERSZAH

3.000 HH
SZARMARG TiP.

INDULASI MAGASSAG

[

[g

ABSZ

intak

MARASI HELYSEG

-20.000 ABSZ
KOZEPPONT

50.000 ABSZ

40.000 ABSZ

K

MERET
80.000
60.000

V4

asim

{

IRANY
Cl

[

SIMITASI RAHAGYAS
0.500

| -5 Mar

il

TAPINT | HEGSEH | HASZNAL | INF&

CIKLUS 5.2 MELYSEG -20.0000(
CIKLUS 5.3 POZK +50.000000
CIKLUS 5.4 POZY +40.000000
CIKLUS 5.5 HOSSZK +B0.000000
CIKLUS 5.6 HOS5ZY +60.000000
CIKLUS 5.7 [RANY 1:CCH

CIKLUS 5.8 SMIT +0.500000

-30.000 A
-20.000 A
3.000 A

Hozgatas X = 0, Y = O-ra. Nyomjon KOVETKEZ& LEPES-t.

K8VETKEZ&
LEPES

NEZET...
(PGH/GRAF)

Fig. .40 Négyszdgzseb programozasi grafika
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SIMITASI RAHAGYAS

o ' e Adja meg a simitasi rahagyast (0,5).

%

Nyomjon ENT-et.

Miutan a kurzort a SZERSZAM mezdbe vitte, nyomjon
SZERSZAMTABLAZAT funkciogombot. Valasszon
szerszamot és nyomjon HASZNAL-t. A szerszam beirddik
a SZERSZAM mezébe.

Masodik lIépés: Négyszogzseb marasa.

Ve Miutan megadta az 0sszes szikséges adatot, nullara
. mozgassal poziciondlja a tengelyeket és inditsa el a

52

NEGYSZOGZSEB ciklust. A fogasi mélységet a
szerszamzengely mentén nem kell elére beallitani.
Miutan a zseb ki lett marva, allitsa le a ciklust a VEGE
megnyomasaval.
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Programlehetéségek

Uzemmod: PROGRAMOZAS

Ez a rész a Positip 880 programlehet8ségeit irja le. A programokat a
program memoriajaban szerkesztheti, és a PROGRAM
VEGREHAJTASA modban hajthatja 6ket végre. A FAJLMUVELETEK
maod belsé memodriajabdl betdlthet, torolhet, illetve ebbe menthet el
programokat. A TORLES funkci6 kitérli az aktualis programot a
memoriabdl. Lasd Fig. 1.41.

AKTUALIS PROGRAH

VEGE 7 O

PROGRAN- FAJL- BLOKK
FUNKCI6K... MOVELETEK... FUNKCIBK...

Funkcio Funkciogomb
Hozzaférés engedélyezése minden program PROGRAH-
funkciohoz. FUNKCIGK...
Lehet6vé teszi a kezel6 szamara egy program FallL-
betéltését, mentését, eltavolitasat vagy MOVELETEK...
torlését.

Lehet&vé teszi a kezel6 szamara a hozzaférést BLOKK
minden mondatfunkciéhoz. FUNKCIaK. ..

Szerkesztés és mozgas egy programon belul

Nyomjon Fol/Le Nyil billentyliket a program mondatkijel616
kurzorjanak mozgatasahoz, a kdvetkez6 vagy az el6z6 mondatra. A
kurzor a program elsé és utolsé mondata kdz6tt mozog.

Az aktudlis program egy meghatarozott mondatara vald ugrashoz,
adja meg a mondat szamat és nyomjon ENT-et.

Uj mondat beszurasahoz az aktualis programba, nyomjon
PROGRAMFUNKCIOK funkciégombot és valassza ki a kivant
mondatot. A mondat az aktualisan kijel6lt mondat folé kerdl
beszurasra.

Az aktualisan kijelolt mondat szerkesztéséhez, nyomja meg az ENT
gombot.

A program aktuaisan kijel6lt mondatanak eltavolitdsahoz, nyomja
meg a CE gombot.

POSITIP 880

Fig. 1.41 Program funkcio képernyd

INF&
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| — 6 POSITIP 880 programozasa

Program funkciok

A PROGRAMOZAS médban talalhato PROGRAM FUNKCIOK

funkcibgomb az Gsszes, programba illeszthet6 mondatot mutatja. Ez

alatt a PROGRAM FUNKCIOK funkciégomblistaja talalhaté.

Uzemmod: PROGRAMOZAS

Funkcio Funkciégomb
A SZERSZAMHIVAS mondat megnyitasa, SZERSZAN-
amivel egy meghatarozott szerszamszamot Hivas
valaszthat ki a szerszamtablazatbdl,

végrehajtas alatt.

A NULLAPONTHIVAS-sal nullapontot NULLAPONT-
véalaszthat végrehajtas alatt. HiVAS

A PRESET-tel egy célpoziciot hatarozhat meg
egy tengelyen. A PRESET engedélyezi egy
vagy tobb tengelyérték megadasat. Minden
tengelyértéket kiilén preset mondatként kell
megadni.

BEALLIT |

LYUKKORMINTAZAT képernyd megnyitasa. A

LYUKKGR-
kdérmintazatok végrehajtasarol bévebb HINTAZAT
informaciét a Marasi mintak fejezetben talal.

LYUKSOR MlNTAZAT kepernyo megnyltasa LYUKSOR-

A lyuksor mintézatok végrehajtasarol bévebb HINTAZAT
informaciét a Marasi mintak fejezetben talal. '
NEGYSZOGZSEB képernyd megnyitasa. A NEGYSZGBG-
négyszdgzsebek végrehajtasarol bévebb ISEB
informaciét a Marasi mintak fejezetben talal.

Megnyitja a LABEL SZAM utasitast, hogy LABEL
megjeldlje egy alprogram kezdését, és végeét. SZaH

A LABEL HiVAS-sal (ISMETLES) egy LABEL HIVAS
alprogram egyszer vagy toébbszor is (ISHETLES)

meghivhatoé. Lehetévé teszi az alprogram
meghatarozott mértéki eltolasat minden egyes
ismétléskor.

A LABEL HIVAS (Forgatas) megengedi az
alprogramban lévé mondatok meghatarozott
mértékil elforgatasat minden egyes
ismétléskor.

LABEL HiVAS
(FORGATAS)

LABEL HiVAS (TUKROZES) lehet6vé teszi az LABEL HiVas
alprogram mondatainak, hogy egy tengelyen (TUIKRGZES)
atforditva, az alprogram tikérképét mutassak.

A POZICIO/FURAT funkciégomb megnyitja a POZICIE /
programot furasi mivelet megadasahoz. FURAT
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Funkcio

Funkciégomb

Az EGYENES funkciégomb megnyitja a
programot egy egyenes marasahoz.

EGYEHES

Az [V funkciégomb megnyitja a programot egy
iv marasahoz.

Az ATMENET funkciégomb megnyitja a
programot, és megjelenitia NORMAL |V,
FORDITOTT iV és KONTUR ZARASA
funkciégombokat az atmenet végrehajtasahoz.

ATHEHET

A LETORES funkciégomb megnyitja a
programot és a KONTUR ZARASA
funkciégombot egy letorés létrehozasahoz.

LETORES

A TOVABB funkciégomb segitségével a
kildnbdzd funkcidsorok kdzott valtogathat.

TOVABB...

@ Néhany, a POSITP 880 altal biztositott program funkciok,

mint példaul az Iv, Atmenet és Letérés, kézi vezérlési
gépen nehezen munkalhaték meg. Ezeknek a
szerszamutvonalaknak két, egyszerre mozgasvezérelt
tengelyre van sziksegik. A POSITIP 880

KONTURNEZET funkcidja egy grafikus modszert biztosit
a kezel6 szdmara az utvonalak megkdzelitésében. Lasd

“Konturnézet” a 84 oldalon.a funkcio leirasa.

POSITIP 880

| — 6 POSITIP 880 programozasa



| — 6 POSITIP 880 programozasa

Szerszamhivas

A SZERSZAMHIVAS segitségével egy meghatarozott szamu
szerszamot hivhat meg a szerszamtablazatbdl példaul egy program
futasa alatt. A mondat meghatarozza a szerszam szamat és egy
opcionalis szerszamtengelyt. Lasd Fig. 1.42.

Szerszam hivasa

A MUKODESI BEALLITASOK fejezetben megtalalja, hogy hogyan
adja meg a szerszamtablazat szerszamainak hosszat és atmeérgjét.

A SZERSZAMHIVAS parancs automatikusan kiveszi a
szerszatablazatbol a szerszam hosszat és atmérgjét.

A SZERSZAMHIVAS mondatban a program futadsakor hasznalandé
szerszamtengelyt is meghatarozhatja.

Szerszamtengely beallitasok

Egy szerszamtengely kivalasztasa a megmunkalasi sik
meghatarozasara. A szerszamsugar korrekci6 a tengelyekre
vonatkozik, a sik megmunkalasakor. A szerszamhossz korrekcié a
szerszamtengelyre vonatkozik.

Példul: egy horizontalis furégépnek lehetnek az YZ sikban
elhelyezked6 furatmintazatokat megmunkald tulajdonsagai. A furé
mUveletek az X tengely mentén kerulnek végrehajtasra. Ehhez a
konfiguraciéhoz a szerszamtengelyt az X tengelyre kell felvenni.

Nyomja meg a SZERSZAMTENGELY funkciégombot.
Valassza ki a szerszamtengelyt a funkcigombbal.
Nyomjon HASZNAL-t.

Amikor szerszamhivas mondatot egy Uj
@5 szerszamtengellyel hajt végre, akkor ez a
szerszamtengely addig marad érvényben, amig egy ki
nem valaszt egy masikat a szerszamtablazatbdl, vagy
nem torténik egy Ujabb szerszamhivas.
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Fig. 1.42 SZERSZAMHIVAS
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Szerszamhivas végrehajtasa
Uzemmoéd: PROGRAMOZAS

PROGRAM-
FUNKCIBK...

SZERSZAN-
HiVAS

Nyomja meg a PROGRAM FUNKCIOK
funkcibgombot.

Véalassza a SZERSZAMHIVAS funkciégombot. A
kurzor a SZAM mezébe ugrik.

SZERSZAM SZAMA

A szerszamszam visszaall az el6z6 szerszam mondat
szamara. Adja meg a kivant értéket a
szambillentylizet segitségével, vagy nyomja meg a
SZERSZAMTABLAZAT funkciégombot. (A MERET
és a SZERSZAMTIPUS mez6k csak olvashatéak.)
Nyomjon ENT-et.

SZERSZAMTENGELY (OPCIONALIS)

A szerszamtengely megadasa (pl. Z) opcionalis. Arra
szolgal, hogy régzitse a szerszamtengelyt a
végrehajtas alatt. Egy tengely kivalaszthato a
tengelygombok (X, Y, Z) segitségével is. Nyomjon
ENT-et. A program tartalmazza a TOOL CALL 1 Z
szerszamhivé mondatot.

Valassza a CE gombot a szerszamtengely
tartalmanak torléséhez.

| HASZNAL [Nyomjon HASZNAL-t.

POSITIP 880
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Nullaponthivas

A NULLAPONTHIVAS mondattal nullapontot valaszthat futasi idé
alatt. Lasd Fig. 1.43.

Nullaponthivas

A POSITIP 880 dsszesen 99 nullapontot menthet el a nullapont
tablazatba. Programfutas alatt ugy hivhat meg egy nullapontot a
nullapont tablazatbol, hogy megnyomja a NULLAPONTHIVAS
funkciégombot, és beirja a NULLAPONT XX mondatot. Igy
programfutés alatt, az XX-nek megadott nullapont automatikusan
behivasra kertil.

Uzemmod: PROGRAMOZAS

PROGRAN- Nyomja meg a PROGRAM FUNKCIOK
FUNKCIGK... ol
funkcibgombot.

NULLAPONT- | Valassza a NULLAPONTHIVAS funkciégombot.
HiVAS Nullapont hivasa a szerszamtablazatbol.

NULLAPONT SORSZAMA

a Adja meg a nullapontszamot (példaul 5). Nyomjon
HASZNAL-t. Megadhaté tartomany: 0-tél 99-ig.

| LGETAILIS NULLAPONT #5 fog megjelenni a mondaton beldil.
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40| r o | T 30000 mMszammARe sz | 00000
AKTUALIS PROGRAH NULLAPONT-HivAS | oo1

001 x NULLRP Y B —
sl

171

N#:‘éf:gz}_ I ’ MEGSEH | HASZNAL | INFo

Fig. 1.43 NULLAPONTHIVAS formaja
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Preset-ek

A PRESET funkciéval a kezel6 egy célpoziciot hozhat létre egy
tengelyen, ami felé mozoghat. Hasznalja a PRESET ablakot a kivant
preset érték megadasahoz. A PRESET engedélyezi egy vagy tobb
tengely preset megadasat. Ennek ellenére, tobb tengely preset
megadasa a programban kulén presetmondatoknak szamit. Lasd Fig.
1.44.

Preset megadasa

Egy tengely preset magéban foglalja a cél értékének megadasat, a
preset tipusanak kivalasztasat (ACT or INC), és a szerszamkorrekciod
kivalasztasat.

Ha a PRESET funkciégombot hasznalta, akkor a kurzor az
QI_% elsé tengelymezdbe kerdl.

Uzemmoéd: PROGRAMOZAS
PROGRAH- Nyomja meg a PROGRAM FUNKCIOK
FUNKCIOK... | funkcidgombot.
BEALLIT |

Valassza a PRESET funkciogombot, vagy valamelyik

tengelygombot.
CELERTEK
a=a Adja meg a célértéket a szambillentylizet
I segitségével.

Nyomja meg a névekményes kapcsolot az ACT és az
INC presettipusok kdzotti valtashoz. ACT preset
esetén, a célérték relativ az aktualis nullaponthoz
(végrehajtaskor) viszonyitva. INC preset esetén, a
célérték relativ az el6z6 célpozicidhoz viszonyitva.

SZERSZAMKORREKCIO

konpenzacie | Nyomja meg a KORREKCIO (RO0) funkciégombot,
(RO) hogy valthasson az R+ (sugar hozzdadasa), R- (sugar
kivonas) vagy az RO (nincs korrekcid) lehetéségek
kozott. Adja meg az értéket.
HASZNAL Nyomjon HASZNAL-t.
POSITIP 880

so| F o0 T1: 3.0000 MM SZARMARS / Z | 00000

AKTUALIS PROGRAH ERTEK BEALLiTAS ‘ﬂﬂi

001 < ERTEK BEALLITAS

X pYAii] ABSZ RO
Y ABSZ RO
z ABSZ

171

KOHPENZACI6
(RD)

Fig. 1.44 PRESET képernyd

TAPINT | MEGSEM | HASZNAL | INF&
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Furatmintazatok és négyszogmintazatok

Bdvebb programozasi informaciot a kérmintazatokrol,
sormintazatokrél és négyszdégmintazatokrél a Marasi mintak részben
talal.

Alprogramok

Alprogramok

Egy alprogram a program mondatainak alrésze, amit egy masik
mondatbdl lehet meghivni a programon belil. Az alprogram mondatait
egyszer kell programozni, de akarhanyszor futtathatok. Egy alprogram
tukrozhet6 is. Lasd Fig. 1.45.

Alprogramok egymasba agyazasa

Az alprogramok "egymasba is agyazhatok". Példaul, egy alprogram
meghivhat egy masik alprogramot.

Cimkék

A label-ek lathaté modon jeldlik egy programban az alprogram elejét, és
végeét (a programban le van réviditve LBL-re).

Példa: Label beszurasa alprogramba. Lasd Fig. 1.46.

Uzemmod: PROGRAMOZAS

PROGRAN- Valassza a PROGRAM FUNKCIOK-at.
FUNKCIGK...

TOVAER Valassza a TOVABB funkciégombot a masodik
funkciésor megjelenitéséhez.
LABEL Szurjon be egy (LBL-t) az alprogramba.
SZaM
LABEL SZAM
o Adjon meg egy label szamot (1). Nyomjon

HASZNAL-t. Az aktualis mondat mar tartalmazza a
LBL #1 label-t.

| HASZNAL

60

AKTUALIS PROGRAH
oo1 LEL #1
ooz
ol | &
oo4
oo0s CIKLUS 7.0 ISM—-LBL 1 Z52
ooe CIKLUS 7.1 KI¥ +30.000000
oo7 CIKLUS 7.2 KIY =30.000000
oos CIKLUS 7.3 KIZ +0.000000
—————— 005
010
011 CIKLUS 7.0 ISM=LBL =2 2/
o1z CIKLUS 7.1 Klx +0.000000
013 CIKLUS 7.2 KIY +0.000000
014 CIKLUS 7.3 KIZ +0.000000
015
016
r a1z LEL #2
o1lg
gjo
ozo
az1 LEL #0
aze
Fig. 1.45 Alprogram
s 0| r o Tz: _2.5000 HH FORo 7 Z | ooooo
AKTUALIS PROGRAK LABEL ‘ 001
(00T LBL #1 SZAH ————————
[

1/1

A jelenlegi program mertekegysége HH.

HEGSEH HASZNAL INF&

Fig. .46 LABEL formaja
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Label szam

A label szamok 1-t8l 99-ig azonositjak az alprogramok elejét.
Label 0

A Label 0 csak egy alprogram végének azonositasara hasznalhaté. A
label vége opcionalis. Ha nem haszndlja, az alprogramnak ott lesz
vége, amelyik mondatnal meghivtak, vagy a program utolsé mondata
utan.

Label hivas

Egy programban az alprogramokat €s programrészeket az LBL CALL
paranccsal hivhatjuk meg, mint példaul LABEL CALL (ISMETLES),
LABEL CALL (FORGATAS), LABEL CALL (TUKROZES).

Az LBL CALL 0 parancs nincs engedélyezve.

Miutan a LBL CALL mondat be lett szdrva a programba, a
POSITIP 880 végrehaijtja a meghivott alprogramot.

LABEL HiVAS (ISMETLES)

Ezzel aformaval egy alprogram egyszer vagy tobbszor is meghivhatoé.
Lehetdvé teszi az alprogram meghatarozott mértéki eltolasat minden
egyes ismétléskor. Lasd Fig. 1.47.

LABEL HiVAS (FORGATAS)

Ez az utasitds megengedi az alprogramban 1évé mondatok
meghatarozott mértéki elforgatasat minden egyes ismétiéskor.

LABEL HiVAS (TUKROZES)

Ez az utasitas lehet6vé teszi az alprogram mondatainak, hogy egy
tengelyen atforditva, az alprogram tiikdrképét mutassak.

Egy alprogram elejét (vagy egy programrész ismétlését) mar egy label
jeldli. Irja be az alprogram programmondatait az LBL mondat utan.

A Label 0 csak egy alprogram végének azonositasara hasznalhaté.

POSITIP 880

4 0 F: 0 T2Z:

2.5000 MH FORG /7 Z | 0:00:00

AKTUALIS PROGRAM

ISHETLES-HiVAS ‘ 008

001 LBL #1

002 ¥+20.000000 RO
003 ¥+20.000000 RO
004 1-12.000000

005 LBL #0

006  CIKLUS 7.0 IsH-LBL 1 1/1
007  CIKLUS 7.1 KI¥ +0.000000
008  CIKLUS 7.2 KIY +0.000000
009 CKLUS 7.3 KIZ +0.000000

6/9

{ LABEL ?

ELTOLAS
30.000 INKR
Y 30.000 INKR
z 0.000 INKR

ISHETLES ——
’V 1 TOVABB

| — 6 POSITIP 880 programozasa

Fig. 1.47 LABEL HIVAS ISMETLES képerny6

’ MEGSEM | HASZNAL |

INF&
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Példa: Adjon meg egy alprogramot LBL CALL ISMETLES névvel.

PROGRAN-
FUNKCIGK...

TOVABB...

LABEL HiVaS
(ISHETLES)

0
00

| HASZHAL

Nyomja meg megint a PROGRAM FUNKCIOK
funkciégombot és Iépjen a masodik funkcidsorra a
TOVABB funkciégombbal.

Hivja meg a label-t a LABEL HiVAS (ISMETLES)
funkcibgomb megnyomasaval.

Adja meg a hivanddé alprogram label-szamat (1).

X eltolasnak adjon meg 30-at. Nyomjon ENT-et.
Y eltolasnak adjon meg 30-at. Nyomjon ENT-et.

Adja meg az ismétlések szamat (1).

Nyomjon HASZNAL-t.

A LBL CALL mondat utin a PROGRAM VEGREHAJTASA
tUzemmodban, a POSITIP 880 végrehajtja azokat a mondatokat az
alprogramban, amik a szdmozott LBL mondat, és a LABEL 0-t

tartalmazé mondatok kdz6tt helyezkednek el. Minden alprogramnak
egy Label szammal kell kezdédnie (1-99) és a Label 0-val végzddnie.

62

| Kezelési leiras @



Pozicioé / furat

X1 pont: 20 mm
Y1 pont: 20 mm
Mélység: Z = -12.00 ABS

A POZICIO / FURAT funkcié elmozditja az asztalt abba a pozicidba,
ahonnak szamitani akarja a kivant X és Y értékeket.

A PROGRAMOZAS lizemmddban a POSITIP 880 alkalmazhato
farasra, pozicionalassal.

Valasszon ciklust a POZICIO/FURAT funkciégombbal, és adja meg a
sziikséges adatokat. Lasd Fig. 1.48. Ez az adat a munkadarab rajzarol
kdénnyen leolvashato.

Példa: Adja meg az adatot a Pozicié / furat funkciéhoz
Uzemmod: PROGRAMOZAS

PROGRAN- Nyomja meg a PROGRAM FUNKCIOK
FUNKCIGK... o
funkcibgombot.

Nyomjon TOVABB funkciégombot.
| TOVABS...

POZIClo / Nyomja meg a POZICIO/FURAT funkciégombot.
FURAT

Kezdje el az adatok megadasat.

X

e o Adja meg X pontjat. Nyomjon ENT-et.
Y
o Adja meg Y pontjat. Nyomjon ENT-et.

MELYSEG

= o Adja meg a marasi mélységet. Nyomjon ENT-et.

POSITIP 880

co | r o | T2:  2.5000 HH FuR6 / Z | ooooo

AKTUALIS PROGRAM POZiCl6 / FURAT ‘EIEIZ

002 x CIKLUS 3.0 POZICIOZFURAT X 20.000 |:l::74

003 CKLUS 3.1 PO2Y M 20000 RBST
004 CKLUS 3.2 PO2Y

005  CIKLUS 3.3 MELYSEG HELYSEG ——
’VZ -12.000 ABSZ

SZERSZAH —————
2,500 HH
FORG  TiP.

001  SZERSZAH CALL 2 {PUNT

| TAPINT | MEGSEM | HASZNAL |

Fig. 1.48 POZICIO/FURAT képernyd
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Egyenes marasa

A PROGRAMOZAS iizemmédban a POSITIP 880 alkalmazhato
egyenes marasara is.

A sorokat a "KEZDO" pontjuk (a pont ahonnan kiindulnak) és "VEG"

pontjuk (a pont ahol végz&dnek) hatarozza meg.
Egyenest kétféleképpen lehet programozni:
Négy koordinataval (X1, Y1) (X2, Y2)

A fentiek k6zUl harom koordinataval (X1, Y1) vagy (X2 vagy Y2) és

egy szog.
Vélasszon eljarast a fentiek kdzl.

Valasszon ciklust az EGYENES funkciégombbal, és adja meg a

szikséges adatokat. Lasd Fig. 1.49. Ez az adat a munkadarab rajzarol

kdnnyen leolvashato.

A POSITIP 880 kiszamitja a szerszam utvonalat és felajanlja a grafikai

segédpozicionalast.
Példa: Adja meg az adatokat, és marjon

X1 ponttél: 4 mm
Y1 ponttdl: 2 mm
X2 pontig: 2 mm
Y2 pontig: 2 mm
Mélység: Z= 4,00
Szerszamkorrekcid: Kézéppont

Elsé Iépés: Adja meg az egyenes adatait
Uzemméd: PROGRAMOZAS

FPUHNUIEEF:BE' Nyomjon PROGRAM FUNKCIOK funkciégombot,
O majd a TOVABB funkciégombot.

TOVABE...

EGYENES Nyomja meg az EGYENES funkciégombot.

Kezdje el az adatok megadasat.

X1-TOL
o Adja meg X kezd8pontjat. Nyomjon ENT-et.
Y1-TOL
e Adja meg Y kezd&pontjat. Nyomjon ENT-et.
64

¢ 0| F o | Ti: 30000 M SZaRNMARG / Z

| ooooo

AKTUALIS PROGRAH

EGYENES MARAS

| ooz

001

002 x CIKLUS 6.0 EGYENES MARAS

003
004
005
006
oo7
008

SZERSZAN CALL L

CIKLUS B.1 POZK1
CIKLUS B.2 POZY1
CIKLUS B.3 POZXZ
CIKLUS B.4 POZYZ
CIKLUS B.5 MELYSEG
CIKLUS B.6 ELTOL

2/8

X1 4.000

{ KEZD&PONT

Y1

VEGPONT ———————
Xz 2.000
Yz 2.000

SZERSZAM
’V SZal

2.000

3.000 HH
RMARG TiP.
KBZEP ELTOLAS

TAPINT | HEGSEH | HASZNAL | INF&

Fig. 1.49 EGYENES MARASA forméaja
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X2-1G
Adja meg X végpontjat. Nyomjon ENT-et.
Y2-1G
Adja meg Y végpontjat. Nyomjon ENT-et.
MELYSEG
o Adja meg a marasi mélységet. Nyomjon ENT-et.
SZERSZAMKORREKCIO
— Adja meg a szerszamkorrekciét. Nyomjon ENT-et.
oz
| wasznaL | Nyomjon HASZNAL-t.

iv marasa

co| r o | T

| ooooo | m | & adBY|

A PROGRAMOZAS iizemmédban a POSITIP 880 alkalmazhato iv
marasara is. Lasd Fig. 1.50.

fvet kétféleképpen lehet programozni:

Egy kezd6- és végponttal, és egy sugarral
Egy kezd6- és végponttal, és egy kdzépponttal

Valasszon eljarast a fentiek kdzul.

AKTUALIS PROGRAH

001  SZERSZAM CALL 1
002 x CIKLUS 10.0 1% MARAS
003 CKLUS 10.1 POZEL
004 CIKLUS 10.2 POZ¥1
005  CIKLUS 10.3 POZX2
006  CIKLUS 10.4 POZ¥Z
007  CIKLUS 10.5 MELYSEG
008 CIKLUS 10.6 CCX
003 CIKLUS 10.7 CCY
010 CIKLUS 10.8 IRANY
011 CKLUS 10.9 ELTOL

2/ 11

3.0000 MM SZARMARG / Z
1Y HARAS | ooz
KEZDGPONT
X1 6.000
Y1 3.000
VEGPONT ————
X2 3.000
Y2 6.000
MELYSEG —
"Z ATHENG
SUGAR ——————
" 2.240 < 180°
IRANY ——
Y
SZERSZAM ———
3.000 HH
SZARNARG TiP.
KoZEP ELTOLAS

KOZEPPONT ——————————
X 5.009
Y 5.008

TAPINT | MEGSEH

| HASZNAL |

INF&

Fig. 1.50 [V MARASA forméja

POSITIP 880
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Nagy és kis ivek - A nagy ivnek 180 foknal nagyobb a szbge. A kis
ivnek kisebb a szége, mint 180 fok. Lasd Fig. .51 Grafikus példa a két
tipusu szogre.

Példa: Adja meg az adatokat, és marja ki az ivet

X1 ponttél: 6 mm

Y1 ponttél: 3 mm

X2 pontig: 3 mm

Y2 pontig: 6 mm

Mélység: Atmend

Sugar: 2.24, < 180°

Irany: CW

Szerszamkorrekcid: Kézéppont

Els6 lépés: Adja meg az iv adatait
Uzemméd: PROGRAMOZAS

ﬂ' Nyomja meg a PROGRAM FUNKCIOK
funkcidégombot.
‘Ll Nyomijon iV funkciégombot.

Kezdje el az adatok megadasat

X1-TOL

G Adja meg X kezd&pontjat. Nyomjon ENT-et.
Y1-TOL

Adja meg Y kezd6pontjat. Nyomjon ENT-et.
X2-1G

Adja meg X végpontjat. Nyomjon ENT-et.
Y2-IG

G Adja meg Y végpontjat. Nyomjon ENT-et.

MARASI MELYSEG

‘ Adja meg a marasi mélységet. Nyomjon ENT-et.
ATHENG
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0.00—

N

R1.00

-1.00-

Kis
Iv

R1.00

Fig. .51
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SUGAR

e . e o Adja meg a ugar méretét.

Nyomjon KIS IV funkciégombot. Nyomjon ENT-

IRANY
CH Adja meg az iv iranyat. Nyomjon ENT-et.
SZERSZAMKORREKCIO
Adja meg a szerszamkorrekciét. Nyomjon ENT-et.
KaZEP
Nyomjon HASZNAL-t.
HASZNAL
Atmenet

Az atmenet egy félkor szelet, ami két szomszédos mondatot kot 6ssze
a programban. A két mondat lehet két egyenes, két iv, vagy egy
egyenes és egy iv. A POSITIP 880 kiszamitja az iv helyzetét, hogy az
akadaly nélkul atkertilhessen az el6z6 mondatbdl a kbvetkezébe. A két
mondatnak nem kell kereszteznie, vagy érintenie egymast; bar, ha
nem érintkeznek, akkor az atmenet-ivnek elég nagynak kell lennie,
hogy 6sszekapcsolja 6ket. Az atmenet-iv "normalként" és
"forditottként" is meghatarozhaté. Az atmenet Iépés nem hajthatd
végre egy sima ciklus mlveletként. Lasd Fig. .53 dtmenetek
kilénb6zd tipusainak grafikus példaja.

Az atmenet altaldban 6sszekoti a program el6z6 mondatéat a
kovetkezével, igy egy folyamatos tUtvonalat hozva létre. Szintén
lehetséges, hogy az aktualis folyamatos utvonalon belil kapcsolja
Ossze az atmenet az el6z6 és a kdvetkezé mondatot.

Palya atmenetes zardsahoz, adja meg a blend sugarat és nyomja meg
a KONTUR ZARASA funkciégombot. Lasd Fig. 1.52.

POSITIP 880

4 0 F: 0 T1: 3.0000 MM SZARMARG / Z |
AKTUALIS PROGRAH ATHENET | 029

008  CIKLUS 6.5 ELTOL O:BAL HONDATOK

003 CIKLUS 12.0 ATMENET O:NORMAL -ToL 22

010 CKLUS 12,1 SUGAR +3.000000 | |15 z

011 CIKLUS 12.2 ¥ O:NORMAL

D12 CKLUS 6.0 EGYENES MARAS SUGeR ———————————
013 CKLUS 6.1 POZXL +25.000000 [ YT HORHAL
14 CKLUS 6.2 POZY1 =43.301270
015 CKLUS 6.3 POZAZ -25.000000
V16 CKLUS 6.4 POZYZ ~43.301270
017 CKLUS 6.5 MELYSEG +0.000000
D18 CKLUS 6.6 ELTOL D:gL
018 CKLUS 12.0 ATHENET D:AORMRL
020 CKLUS 12.1 SUGAR +3.000000
021 CKLUS 12.2 1V ONORRAL
022 CKLUS 6.0 EGYENES MRS
023 CKLUS 6.1 POZH1 -25.000000
024 CKLUS 6.2 POZY1 ~43.301270
025 CKLUS 6.3 POZHZ +0.000000
025 CKLUS 6.4 PIZYZ +0.0000OO
027 CKLUS 6.5 MELYSEG +0.000000
028 CKLUS 6.5 ELTOL D:BAL
025 CKLUS 12.0 ATHERET D:NORWAL
23 /31

[ [ e | o |

Fig. .52 Atmenet paramétereinek bevitele
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PROGRAH-
FUNKCIGK...
| TOVABB...

| ATMENET

| — 6 POSITIP 880 programozasa

Uzemmod: PROGRAMOZAS

Nyomja meg a PROGRAM FUNKCIOK
funkciégombot.

Nyomja meg kétszer a TOVABB funkciégombot.

Nyomja meg az ATMENET funkciégombot.

A "KEZDO" és "VEG" mez6k csak olvashatoak.
Automatikusan kitéltésre kerilnek, amikor megnyitja
az ATMENET-et.

A "VEG" mez6 megvaltozik a KONTUR ZARASA
funkciégomb allapotaval.

ATMENET-IV SUGAR

Adja meg az atmenet-iv sugarat a
szambillenty(izettel.

ATMENET TiPUS

FORDITOTT
iv

Adja meg a sugar tipusat (normal, inverz).

KONTUR ZARASA

KONTOR
ZARASA

68

Nyomjon KONTUR ZARASA-t az elsé épés
rogzitéséhez a folyamatos utvonalban.

A KONTUR ZARASA funkciégomb megnyomasaval,
az atmenet az els6 mondatot kapcsolja az aktualis
utvonalon, a kdvetkez6 mondat helyett. A "WVEG"
mez6ben szereplé mondatszam meg fog valtozni.

Amikor a kivant adat meg lett adva, nyomjon
HASZNAL-t.

Sor 1

Sor 1 Sor 1
1 i |
Atmenet \ Atmenet \i
Sorok © Sorok
1és3 5 1és3
Erintés @ Atfedés

Kontur zarasa

Atmenet /
Utolsé Elsé
Sor / \ Sor

-—

. Masodik |
Atmenet Sor Atmenet

Sor 3

Atmenet \|

Sorok
1és3
Nem érintés

Sor 3

Forditott

Fig. 1.563 Példak az atmenet alkalmazasara
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Letorés

Aletdrés egy egyenes maras, ami 0sszekot két szomszédos mondatot
a programban. A POSITIP 880 kiszamitja a letdrés helyzetét. A két
egyenesnek nem kell kereszteznie vagy érintenie egymast, bar, ha
érintkeznek, akkor a hosszuk a metszéspontjukbdl szamitodik ki. Lasd
Fig. 1.55 grafikus példa a letorésre.

A letorés altalaban 0sszekéti a program el6z6 mondatat a
kovetkezével, igy egy folyamatos utvonalat hozva létre. Szintén
lehetséges, hogy az aktualis folyamatos Utvonalon belll kapcsolja
Ossze a letorés az el6z6 és a kdvetkez6 mondatot. Ez még
pontosabba teszi az utvonalat.

Metsz6 egyenesek — A programsorozatban két szomszédos,

egymast metszd egyenes kdzé beszurhat egy letérést. Lasd Fig. 1.54.

A letdrést a kdvetkez6k hatarozzak meg:

Hossz 1 és hossz 2, a szdg kihagyva.
Hossz 1 és hossz 2 és a szog.

&

Uzemmod: PROGRAMOZAS

PROGRAM-
FUNKCIBK...

A tengely egyeneseknek mutatniuk kell, hogy éppen
kapcsolddnak-e, vag fognak kapcsololédni egy ponthoz,
hogy letérés johessen létre.

Nyomja meg a PROGRAM FUNKCIOK
funkcibgombot.

TOVAEE... Nyomja meg kétszer a TOVABB funkciégombot.
Nyomja meg a LETORES funkciégombot.

LETGRES B .
A "KEZDO" és "VEG" mez6k csak olvashatoak.

Automatikusan kitoltésre keriilnek, amikor megnyitja
a LETORES-t.

Palya letoréses zarasahoz, adja meg a letérés adatait

KONTOR
ZARASA

POSITIP 880

és nyomja meg a KONTUR ZARASA funkciégombot.

4 0 Fi 0 TL:

3.0000 HH SZARMARG / Z

| ooooo

AKTUALIS PROGRAM

LETGRES

| oog

001
002
003
004
005

CIKLUS 6.0 EGYENES HARAS

CIKLUS 6.1 POZ¥1 +0.000000
CIKLUS 6.2 POZY1 +0.000000
CIKLUS 6.3 POZ¥Z +10.000000 "

SZERSZAN CALL 1 {

006  CIKLUS 6.4 POZYZ +0.000000
007  CIKLUS 6.5 MELYSEG +0.00000C
008 CIKLUS 6.5 ELTOL O:BAL

009 x CIKLUS 11.0° LETORES 0:NORKAL
010 CIKLUS 11.1 HOS5Z1

011 CIKLUS 11.2 HOS522

012 CIKLUS B.0 EGYENES HARAS
013 CIKLUS 6.1 POZ¥1 +10.000000
014  CIKLUS 6.2 POZY1 +0.000000
CIKLUS 6.3 POZ¥Z +10.000000
CIKLUS 6.4 POZYZ -20.000000
CIKLUS 6.5 MELYSEG +0.00000C
CIKLUS 6.6 ELTOL O:BAL

015
016
017
018

9/18

" SZo6 ——

HONDATOK

-ToL 2
-6 12
MERET ——————
Y] 1. HOSSZ

2.000 2. HOSSZ

KONTOR

7ARASA | MEGSEM | HASZNAL | INF&

Fig. 1.54 A letbrés

paramétereinek bevitele

Sor 1 ’l

| Hossz1
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ssz 2
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HOSSZ 1

HOSSZ 2

Sz0G

A "KEZDO" Iépésben adja meg a metszésponttdl 1évé
tavolsagot. Hasznalja a szambillentylizetet a tavolsag
megadasahoz.

A "VEG" Iépésben adja meg a metszésponttol 1évé
tavolsagot.

Adja meg az X tengely mentén Iév6 egyenes és az
azzal szomszédos egyenes kozotti szoget. Hasznalja
a szambillenty(izetet a sz6g megadasahoz.

KONTUR ZARASA

KONTOR
ZARASA

| HASZHAL

70

A KONTUR ZARASA funkciégomb megnyomasaval,
a letérés az els6é mondatot kapcsolja az aktudlis
Utvonalon, a kdévetkez6 mondat helyett. A "VEG"
mez8ben szereplé mondatszam meg fog valtozni.

Amikor a kivant adat meg lett adva, nyomjon
HASZNAL-t.
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Fajimiveletek funkciogombok

Funkcio Funkciégomb
Betoltés a belsé memoriabdl, vagy az aktualis L
programmemoriaba .
Aktualis program mentése a bels6 memodriaba L
Program torlése a belsé memoriabol

TORLES

Aktualis program térlése a memoriabdl

AKTUALIS
TORLESE

g

Konyvtar valasztédsa a bels6 memoriaban

KDONYVYTARAT
KIVALASZT
UJ kt')nyvtér elnevezése KOoNYVYTARAT
LETREHOZ
Koényvtér torlése a belsé memoriabdl KBNYVTARAT
ToROL
Lehetbvé teszi a kezel6 szamara a PROGRAH-
programatvitelt egy kils6 egységrél a IHPORTALAS

POSITIP 880 programmemariajaba.

Lehetdve teszi a kezel6 szdmara a
programatvitelt a POSITIP 880-rdl egy kiilsé
egységre (PC vagy nyomtato).

PROGRAN-
EXPORTALAS

POSITIP 880
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Program betoltése, mentése, eltavolitasa és

torlése

A POSITIP 880 Iehet&vé teszi a programok betdltését a bels6
memoriabdl az aktualis programmemoriaba.

Program betoltése és torlése:

FaJL-
HOVELETEK...

BETOLT

BETOLT

Nyomja meg a FAJLMUVELETEK funkciégombot.

Nyomja meg a BETOLT funkciégombot.

Valassza ki a kivant programot és nyomjon BETOLT-
ot. Erésitse meg az IGEN-nel. Hajtsa végre ugyanezt
a folyamatot egy program toérléséhez, illetve nyomjon
TORLES funkciégombot.

Program mentéséhez:

FAJL-
HOVELETEK...

TAROL

KARAKTER
BEiRASA

TAROL

Nyomja meg a FAJLMUVELETEK funkciégombot.

Nyomjon TAROL funkciégombot.

Uj program nevének betlizéséhez hasznalja a BAL és
JOBB funkciégombokat, és a Fel/Le nyilbillentylket
az alfabetikus karakterek atbongészéséhez.

Vélassza a kivant karaktert a KARAKTER BEIRASA
funkcibgomb megnyomasaval, igy lebetizheti az uj
program nevét.

A szambillenty(izet segitségével szamokat is irhat a
névbe.

Hasznalja a CE gombot a torléshez.

Miutan befeje’zte az Uj program nevének betlizését,
valassza a TAROL funkciégombot.

Program térléséhez:

FAJL-
HOVELETEK...

AKTUALIS

TORLESE

72

Nyomja meg a FAJLMUVELETEK funkciégombot.

Nyomjon AKTUALIS TORLESE funkciégombot.
Erésitse meg az IGEN-nel.
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Koényvtarak

A POSITIP 880 lehetéveé teszi a kezel6 szamara konyvtarak
létrehozasat, amikben programokat menthet el, és tarolhat. Nyomja
meg a TOVABB funkciégombot ezen funkciok eléréséhez.

Funkcio Funkciogomb
Konyvtar kivalasztasa: KGHYYTARAT
KIVALASZT

Uj kdényvtar elnevezése KBHYYTARAT
LETREHODZ

Konyvtar torlése KBHYVTARAT
ToROL

POSITIP 880

| — 6 POSITIP 880 programozasa



FAJL-
HOVELETEK...

KIVALASZT

| — 6 POSITIP 880 programozasa

TOVABE...

SELECT

Konyvtar létrehozasa

KONYYTARAT
LETREHDZ

KARAKTER
BEiRASA

LETREHOZ

Konyvtar kivalasztasa

Koényvtar kivalasztasahoz:

Nyomja meg a FAJLMUVELETEK funkciégombot.

Nyomjon TOVABB funkciégombot.
TOVABS..

KONYYTARAT

Nyomja meg a KONYVTARAT KIVALASZT
funkcibgombot.

Valassza ki a kivant programot és nyomjon
KIVALASZT-ot.

Kdényvtar létrehozasahoz:

FaJL- i A (j i
HUVET.ETEK... Nyomja meg a FAJLMUVELETEK funkciégombot.

Nyomjon TOVABB funkciégombot.

Nyomjon KONYVTARAT LETREHOZ
funkciégombot.

Uj kényvtar nevének betlizéséhez hasznalja a BAL
és JOBB funkciégombokat, és a Fel/Le
nyilbillentyliket az alfabetikus karakterek
atbéngészéséhez.

A szambillentylizet segitségével szamokat is irhat a
névbe.

Valassza a kivant karaktereket a KARAKTER
BEIRASA funkciégomb megnyomasaval

Hasznalja a CE gombot a torléshez.

Miutéan befejezte az Uj program nevének betlizését,
vélassza a LETREHOZ funkciégombot.
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Konyvtar torlése

Konyvtar torléséhez:

FalL- Nyomja meg a FAJLMUVELETEK funkciégombot.
HOVELETEK...

Nyomjon TOVABB funkciégombot.
TOVABS...

kanvvTarar | Nyomja meg a KONYVTARAT TOROL
ToRGL funkciégombot.

o Valassza ki a kivant programot és nyomjon TORLES-
TORLES t. Erésitse meg az IGEN-nel.

Program importalasa

A hatsé panelen lévé RS-232-C interfész lehetévé teszi, hogy egy
egységet, példaul PC-t, kils6é adattarolasra hasznaljon.

csatlakoztatasarél bovebben a II-4 Adat interfész

@ Az adat interfész labkiosztasarol, kabelezésérdl és
fejezetben olvashat.

Ha a készilék nincs megfeleléen csatlakoztatva, egy
@ hibalizenet jelenik meg.

Példa: Program importalasa a POSITIP 880-ba
Uzemmod: PROGRAMOZAS

woverirek . | Nyomja meg a FAJLMUVELETEK funkciogombot.
TOVABE... Nyomja meg kétszer a TOVABB funkciégombot.

PROGRAMIMPORTALAS

PROGRAN- | Nyomja meg a PROGRAMIMPORTALAS
IHPORTALAS | fynkciogombot.
Allitsa a PC gazdaprogramot kiildésre, igy ASCII
szbvegadatként tudja kiildeni a programfajlokat.

Ha PC-rél importal programokat a POSITIP 880-ba, akkor a PC-nek
kell kiildenie a programokat.

A POSITIP 880 csak a programmemodériaba tolti be az Uj programot. Ha
sziikséges, el kell mentenie a belsé memariaba. A kilsé egységet
(PC) a soros porton keresztll kell csatlakoztatni.

POSITIP 880
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Program exportalasa

Példa: Program exportalasa a POSITIP 880-bal

Allitsa a PC gazdaprogramjat fogadasra, igy
fogadhatja és fajlba mentheti az ASCII
szbvegadatokat.

Falls ) . . :
HOVELETEK.. Nyomjon FAJLMUVELETEK-et

TOVABE.. Nyomijon kétszer TOVABB-ot.

PROGRAN- Nyomjon PROGRAMEXPORTALAS-t
EXPORTALAS

hik

Ha programokat kild a POSITIP 880-rol PC-re, akkor a PC-nek
fogadasra készen kell allnia a PROGRAMEXPORTALAS
megnyomasa el6tt.

76
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Mondatfunkcioé funkciogombok

A mondat egy egyszer lépés, vagy lépések sorozata, amik a

programokat épitik fel.
Uzemmoéd: PROGRAMOZAS

Nyomja meg a MONDATFUNKCIOK funkciégombot.

Funkcio

Funkciégomb

Ez a funkcio egy program-mondatot tobb,
részletesebb mondatra bont ki. Ervényes a
furatmintak, és az ISMETLES, FORGATAS és
TUKROZES mondatokra.

KIBONT

Mondatok adatainak médositasa pl. mélység
vagy korrekcio.

BLOKKDT
CSEREL

Mondatok torlése az aktualis programbal.

BLOKKDT
ToOROL

Mondatok masolasa az aktualis programon
beldl.

BLOKKOT
MASOL

iEK K

Mondattartomany mozgatasa az aktualis BLOKKDT
programon beliil. MOZGAT
Az egy utvonalban 1évé mondatok, és a kezd6- PALYA MEG-
és végpontok ellentétes rendje. FORDiTASA
Korrigalja az aktudlis mondat végpontjat és a KGVETKEZGT
kovetkezé mondat kezddpontjat a két funkcio ILLESZT
metszéspontjaba.

Korrigalja az aktualis mondat kezdépontjat és a ELATHT
kovetkezé mondat végpontjat a két funkcio ILLESZT
metszéspontjaba.

Korrigalja az utvonal utolsé mondatanak KONTORT
végpontjat és az els6 mondat kezdéponjat a két ILLESZT

funkcié metszéspontjaba.

POSITIP 880
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Kibontas

Ez a funkcié egy program-mondatot tdbb, részletesebb mondatra bont
ki. A furatfunkciok LABEL HIVAS ISMETLES-re, FORGATAS-ra és
TUKROZES-re bonthatdk ki. A I&pés, amelyet kibontott, kicserél6dik
az egyedi egyenesekre és ivekre (LABEL HIVAS, FORGATAS és
TUKROZES) vagy pozicidkra (furatmintak), amik az eredeti mondatot

épitik fel.

BLOKK
FUNKCIGK...

KIBONT

Jeldlje ki a mondatot, amelyiket ki akarja bontani.

Nyomja meg a MONDATFUNKCIOK funkciégombot.

Nyomja meg a KIBONT funkciégombot.

Programmondatok médositasa. Lasd Fig. 1.56.
Uzemmod: PROGRAMOZAS

BLOKKOT
CSEREL

ATHENG

HASZNAL

78

A MONDATFUNKCIOK-ban, nyomja meg a
MONDAT MODOSITAS funkciégombot.

Valassza ki a mondatok tartomanyéat a médositashoz
(ELSO és UTOLSO). Nyomjon ENT-et minden
kivalasztas utan.

Adja meg a Z tengely mélységét a szambillentylizet
segitségével vagy valassza az ATMENO
funkciogombot. Nyomjon ENT-et.

Adja meg a szerszamkorrekciét: BAL, KOZEP vagy
JOBB. Nyomjon HASZNAL-t. Ez csak az
egyenesekre és ivekre érvényes a tartomany bellil.

L 0 F: o T1: 3.0000 HH SZARMARG / Z | 0:00:00

AKTUALIS PROGRAH BLOKK CSEREJE 001

g 2 CALL 1
002 E\KLLIS B.0 EGYENES MARAS

TARTOHANY
LI 2]
003 CKLUS 6.1 POZKI +0.000000 | | yrgug 2
004 CKLUS 6.2 POZYL +0.000000
005 CILUS 6.3 POZHZ +25.000000 | [ MELYSEE —————
006 CILUS 6.4 POZYZ ~43.301270 { ATHENG ABSZ
007 CKLUS 6.5 WELYSED +0.00000C .
008 CILUS 65 ELTOL 0:fiL m"s—J
003 CILUS 12.0 ATHENET O-NORHAL

010 CIKLUS 12.1 SUGAR +3.000000
011 CIKLUS 12.2 I¥ O:NDRMAL

012 CIKLUS 6.0 EGYENES MARAS
013 CIKLUS B.1 POZX1 +25.000000
014 CIKLUS 6.2 POZY1 =43.301270
015 CIKLUS 6.3 POZHZ -25.000000
016 CIKLUS 6.4 POZY2 -43.301270
017  CIKLUS 6.5 MELYSEG +0.000000
018 CIKLUS 6.5 ELTOL O:BAL

013 CIKLUS 12.0 ATHEMET O:NORMAL
020 CIKLUS 12.1 SUGAR +3.000000
021 CIKLUS 12.2 1Y D:NORMAL

022 CIKLUS B.0 EGYENES MARAS

1731

’ | HEGSEH HASZNAL I

Fig. 1.56 Egy programmondat médositasa
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Programmondatok torlése, masolasa és mozgatasa
Mondattartomanyokat térélhet, masolhat vagy mozgathat.

Miutan egy mondat ki lett toroélve, a POSITIP 880 Ujra sorszamozza a
megmaradt mondatokat. A térélt mondat utani mondat lesz az aktualis
mondat.

Példa:Programmondatok torlése
Uzemmod: PROGRAMOZAS

BITQE!EET A MONDATFUNKCIOK-ban, nyomja meg a
| oo [ MONDAT TORLES funkciégombot.

. Valassza ki a mondatok tartomanyat a térléshez
@ (ELSO és UTOLSO). Nyomjon ENT-et minden
kivalasztas utan.

|ﬂ| Nyomjon HASZNAL-t.

POSITIP 880
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llleszt6 mondatok

Az illeszt6 funkcioval egymashoz illeszthet vagy 6sszekothet két,
szomszédos egyenes mondatot. Az illesztd funkcio a
metszéspontjukig hosszabitja meg mindkét egyenest, igy kapcsolva
Ossze a két mondatot.

KGYETKEZaT
ILLESZT

ELSZET
ILLESZT
KONTORT
ILLESZT

80

Vigye a kurzort ahhoz az egyenes mondathoz,
amelyiket illeszteni akarja. Nyomja meg a
KOVETKEZOT ILLESZT funkciégombot. Az aktualis
egyenes végpontja és a kdvetkezd egyenes
kezddpontja lesz az a pont, ahol az egyenesek
metszik egymast.

Vigye a kurzort ahhoz az egyenes mondathoz,
amelyiket illeszteni akarja. Nyomja meg az ELOZOT
ILLESZT funkciégombot. Az aktualis egyenes
kezddpontja és az el6z8 egyenes végpontja lesz az a
pont, ahol az egyenesek metszik egymast.

Vigye a kurzort ahhoz az egyenes mondathoz,
amelyiket illeszteni akarja. Nyomja meg a KONTURT
ILLESZT funkciégombot. Az utolsé egyenes
végpontja és az ut elsé egyenesének kezdépontja
lesz az a pont, ahol az egyenesek metszik egymast.
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El6készilés Programfuttatasra

Amikor készen all, hogy futtasson egy programot, akkor a PROGRAM
VEGREHAJTASA iizemmodban kell lennie. Nyomja meg a
PROGRAM VEGREHAJTASA gombot, majd a FAJLMUVELETEK
funkciégombot, nyomja meg a BETOLT funkciogombot, alljon a kivant
programra, majd nyomja meg Ujra a BETOLT funkciégombot. Az
aktualis programmondat a képernyé tetején jelenik meg.

Fekete-sziirke funkcio

Ez a funkcio egy képernydn megjelend képi segitség. Azoknak a
tengelyeknek, amelyeknek poziciéba kell mozogniuk, feketén jelennek
meg a tengelysorban. Miutan pozicidba kerlltek, sziirkére valtanak.
Megjegyzés: Ha a szerszamtengely ATMENO-re lett allitva, akkor a
szerszamtengely nem valt szurkére.

Uzemm(’)d: PROGRAMOZAS b T1:  3.0000 HH SZARHARG / Z

AKTUALIS PROGRAH

Eldéntheti, hogy hogyan kivanja futtatni a programot: Mondatonként
vagy automatikusan.

Mondatonként

Amikor a tengelyt a kijelzett poziciora mozgatta, hivja meg a
kovetkez6 mondatot a KOVETKEZ'O MONDAT funkciégombbal.
Javasoljuk, hogy a MONDATONKENT lGzemmodot hasznalja egy
program elsé futtatasakor.

Automata

Itt a kijelz6 automatikusan mutatja a kévetkezd programmondatot,
miutan a kijelzett poziciéba mozgott. Nyomja meg az AUTOMATA-
t, miutdn megny6z6dott réla, hogy a program nem tartalmaz hibakat,
és gyorsan akarja futtatni. Amikor az dsszes kijelzett tengely
szurkére valtott (jelezve, hogy pozicidban vannak), a program a el | T | oAty | AUTGHATA | INFe

kévetkez6 mondathoz, vagy furathoz 1ép. } i
Fig. 1.57 1. PROGRAM VEGREHAJTASA képernyd

VEGE 7 O

Mondatonként példa
Uzemmod: PROGRAM VEGREHAJTASA

HIJI*:{IJ,F}ITTEIN- | Valassza a MONDATONKENT-et. A programmondat
: és a grafikus segédpozicionalé jelenik meg (ha éppen
hasznalatban van).
@ Pozicionalas a nulla értékhez mozgassal.

Kﬁ\éﬂﬁzﬁ [ Hivja meg a kovetkez6 programmondatot a
. KOVETKEZO MONDAT megnyomasaval.

Folytassa a pozicionalast és a mondatok meghivasat a KOVETKEZO
MONDAT-tal addig, amig a elkészil a megmunkalas.

| — 7 Program végrehajtasa
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Automata példa:
Uzemmod: PROGRAM VEGREHAJTASA

AUTOMATA | Valassza az AUTOMATA-t.

Pozicionalas a nulla értékhez mozgassal.

®

A kijelzd automatikusan mutatja a kbvetkezé
programmondatot, miutan a kijelzett pozicidba
mozgott. A segédpozicional6 automatikusan atvalt az
Uj mondat koordinata-tengelyére.

Kﬁ\éEEEEIﬁ [ Hivja meg a kdvetkez6 programmondatot a
| KOVETKEZO MONDAT megnyomasaval.

Funkciégomb/

L billentyi

Kezdés az aktualis mondat elétti mondattal (ez
a gomb csak a program futtatasat megel6zéen
érhet6 el).

Kezdés az aktudlis mondat utani mondattal (ez
a gomb csak a program futtatasat megel6zéen

is alkalmazhato. Csak furatmintak végrehajtasa
alatt alkalmazza. Nyomja meg, hogy a
kovetkez6 furathoz lépjen a mintazatban.

érhet6 el).

irja be a szerszamadatokba (ez a gomb csak SZERSZAN-
egy program futtatasa el6tt érhet6 el). TABLAZAT
MONDATONKENT vagy AUTOMATA médban ‘ Kﬁgﬁ;g%!ﬁ

MONDATONKENT vagy AUTOMATA médban ELGZ6
is alkalmazhato. Csak furatmintak végrehaijtasa FURAT
alatt alkalmazza. Nyomja meg, hogy az el6z6

furathoz Iépjen a mintazatban.

MONDATONKENT vagy AUTOMATA médban KGVETKEZ&
is alkalmazhaté. Csak zsebmintak LEPES
végrehajtasa alatt alkalmazza. Nyomja meg a

kovetkez6 l1épéshez a zsebmintazatban.

MONDATONKENT vagy AUTOMATA médban KAVETKEZE
is alkalmazhatja a kezel6, igy manualisan
Iéphet a kdvetkezé mondatra a programban.

Nyomja meg az AUTOMATA vagy
MONDATONKENT mod leallitasahoz és az
el6z6 képerny6hdz vald visszatéréshez.

VEGE

82

| Kezelési leiras @



Program nézetek

A POSITIP 880 lehet6éveé teszi a kezel6 szamara, hogy az aktualis
miveletet t6bb, kiilonb6zd nézetben lathassa. Miutan kivalasztotta
hogy MONDATONKENT vagy AUTOMATA modban kezdi a
miiveletet, a bal oldalon Iévé funkcidgomb tébb nézetet is felajanl,
kezdve a NEZET (PGM/POZ)-zal. Léptessen a nézetek kdzott a

megfeleld kivalasztasahoz.

Az Uzemmad automatikusan ide kapcsol: PROGRAM

VEGREHAJTASA
Funkcio Nézet
Az aktualis mlvelet minden NEZET..
tengelykoordinatajanak és beviteli (PGH/POZ)
paraméterének mutatasa.
Nagyitott kép mutatasa a NEZET...
tengelykoordinatakrol. (POZ 1)

Az aktudlis megmunkalas paramétereinek
grafikus rajzként torténd abrazolasa.

NEZET...
(PGH/GRAF)

Mutatja a pontos pozicionalas, vagy a
konturkovetés megmunkalasi sikon térténd
szukséges viszajelzést.

M |

(KONTOR)

POSITIP 880
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Kontirnézet

A konturnézet egy opcionalis képernyd, ami egy program végrehajtasa
alatt érhetd el. A nézet csak akkor jelenik meg, ha be van kapcsolva.
Utmutatast az I-8 Miikddési beallitasok részben talal. Lasd Fig. 1.58 &
Fig. 1.59.

Grafikus megjelenités

A konturnézet biztositja a pontos pozicionalasrdl, vagy a
megmunkalasi sik mentén torténé konturkovetésrdl a sziikséges
viszajelzést.

A képerny6 egy f6 nézetbdl all, ami a szerszam utvonalat és a
furathelyzeteket mutatja, egy kisebb ablak mutatja a teljes darabot, és
egy masik kisebb pozicidkijelzé ablak a pillanatnyi poziciét mutatja.

Jegyezze meg, hogy ez a kijelzés csak egy kortulbelli

@5 megmunkalast tesz lehetévé a kezel6 szamara egy
komplex palya mentén. A pillanatnyilag programozott ut
minél jobb megkodzelitése forgacsolaskor, az kizardlag a
kezel6 képzettségétdl és tirelmétdl fugg.

Foénézet

A 16 nézet finompozicionalasra alkalmazhatd. A nagyitas az, amikor a
kijelzén egy pixel egyenl6 a kijelzett X és Y tengely finomfelbontasaval.
A nagyitdssal csak 1 jelad6 impulzus mozgasanak medfigyelése valik
lehetbvé.

A szerszam ikon rogzitve van a nézet kdzepébe. A szerszam
utvonaldnak megjelenitése aranyos a szerszammal. Amint az asztal
elmozdul, a szerszam Utvonala csak a szerszamhoz viszonyitva
mozog.

A szerszam ikont nem lehet nagyitani. Csak a szerszam kozepét
jeloli ki.
A szerszam uUtvonala a szerszamsugdrral és a tlirési sdvval van eltolva

a programozott konturhoz képest. A szerszam utvonala ellentétes a
kivalasztott szerszamhoz képest.

ql_% A kontura MUKODESI BEALLITASOK-ban kapcsolhaté ki
és be.
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:  3.0000 HH SZARHARG / Z

Hozgatas X = 0, Y = O-ra. Nyomjon KOVETKEZ& BLOKK-ot.
KBVYETKEZ&
BLOKK

NEZET...
(KONTOR)

Fig. 1.58 Program tesztelése konturnézetben

| Kezelési leiras @



Kontarok

A szerszdm Utvonala egyenesek és ivek esetében jelenik meg. A
szerszam utvonala minden, a programban meghatarozott eltolast
tartalmaz.

TUrési sav a szerszam utvonalanak minden oldalan van. A tlrési sav
paramétere a MUKODESI BEALLITASOKBAN 4llithaté be. A rés a
szerszam Utvonala és a tlrési sav kdzoétt jelenti a megengedhetd
eltérést a szerszam utvonalatol. A belsé tiirési sav piros szinnel jelenik
meg. A kulsé tlrési sav zold szinnel jelenik meg.

Pozicidk és furatmintak

Poziciok és furatmintak esetén a furat pozicidjat, vagy kdzepét egy
kereszt mutatja.

A Kkor jel6li a tlrési savot a pozicid/furat helyzete koril. Amikor a
szerszamikon kdzepe a koron bellil van, a forgyacsolas a tlirési savon
belul torténik.

Teljes munkadarab ablak

A teljes darab ablak biztositja a durva pozicionalast. A szerszamot a
teljes darabhoz viszonyitva mutatja. A nagyitas azt jelenti, hogy a
teljes darab kitolti a képerny6t, amit egy kis tk6z8 vesz kérbe.

A darab profilja rogzitve van. A szerszam ikonja azért jelenik meg,
hogy az aktualis szerszam sugaraval tudjon nagyitani. Amint az asztal
elmozdul, a szerzam ikonja is elmozdul, a darabbal ellentétesen.

Az arnyékos terllet jel6li a szabvanyos anyagot. Egy kicsivel
nagyobbank latszik, mint a darab mérete. Amint a szerszam ikon
elmozdul, a szerszam alatti arnyékolas alap szirkére valt. Ez az
anyageltavolitas lehetévé teszi, hogy az arnyékolast a fennmarado
anyag jeldlésére hasznalja.

Az anyageltavolitas folyamata csak a konturnézet megjelenitése alatt
mikddik. Ha a szerszam el lett mozditva, mikbzben egy masik nézetet
valasztott ki, az érintett anyag nem lesz eltavolitva a kontlrnézetben.

POZ ablak

A konturnézet biztositja a pontos pozicionalasrdl, vagy az XY sik
mentén torténd konturkdvetésrdl a sziikséges viszajelzést.

A POZ ablak a hatralévd utat mutatja az X, Y és Z tengelyekre. A POZ
ablak lehetbvé teszi a pozicié megtekintését anélkul, hogy egy masik
nézetbe kellene kapcsolnia.

POSITIP 880

Furat 1 / 3: Hozgatas X = 0, Y = O-ra. For Z ATHENG-ig. Nyomjon KOVETKEZE FURAT-ot.

MNEZET... KBVETKEZ& KBVYETKEZS
(KONTOR) FURAT BLOKK

Fig. 1.59 Program tesztelése konturnézetben
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MUKODESI BEALLITASOK Menii

A MUKODESI BEALLITASOK menii az INFO funkciégomb, majd a
MUKODESI BEALLITASOK funkciégomb, veégll az ENT gomb
megnyomasaval érhetd el. Lasd Fig. 1.60. A MUKODESI
BEALLITASOK meniben a kdvetkezé funkciégombok érhetdk el:

UZEMBEHELYEZES

Nyomja meg az UZEMBEHELYEZES paramétereinek eléréséhez.

IMPORT/EXPORT

Nyomja meg a miikddési paraméterek importaldsanak vagy
exportalasanak elkezdéséhez.

VALTOZTATASOK ELVETESE

Elvet minden valtoztatast és kilép a MUKODESI BEALLITASOK
menubdl az el6z6 modba.

UJ BEALLITAS HASZNALATA
Kilépés el6tt elment minden minden valtoztatast a konfiguracios
fajlba.
sUGO
Megnyitja az on-line sugot.
Altalanos mezé/képernyé utmutato
Nyomjon Fel/Le nyilbillentyiit a mez6k kdzo6tti mozgashoz.
A billentylizet hasznalataval irhat be szamértékeket a mezékbe.
Nyomjon ENT-et a mezébe irt érték megerdsitéséhez.

Nyomjon HASZNAL-t amikor egy forma elkésziilt és mentse el a
beallitasokat.

Nyomjon UJ BEALLITAS HASZNALATA-t az INFO képernyéhoz
valo visszatéréshez.

MUKODESI BEALLITASOK menii eléréséhez:

INF& Nyomja meg az INFO funkciégombot.

HOKGDES Nyomjon MUKODESI BEALLITASOK
BEALLiTASDK ..
funkciogombot.

A kurzor a menU els6 valasztasi lehetéségére ugrik:

SZERSZAMTABLAZAT

86

5 T1: 3.0000 MM SZARMARG / Z
HOKGDES| BEALLITASOK

(SZERSZAHTABLAZAT
NULLAPONT TABLAZAT

KIJELZES BEALLITAS
HERETTENYEZS
ATHERG TENGELYEK
ELTAPINTG
ADATKIVITEL BEALLITASAI
GRAFIKUS POZICISKIJELZS
STOPPER
HERTEKEGYSES
KONTOR

KONZOL BEALLITASOK

UZEMBE- IMPORTAL / VALTOZTATAS
HELYEZES EXPORTAL ELVETESE

Fig. 1.60 MUKODESI BEALLITASOK képernyé
maraskor

0J BEALLITAS
HASZNALATA

SuGa

| Kezelési leiras @



Szerszamtablazat (csak marashoz)

A szerszamtablazat 99 szerszamot tdmogat, ami tartalmazza az
atmeéro, hossz és a tipus informaciodit. A hosszkorrekciot, ha ismert,
meg kell adni, vagy a POSITIP 880 automatikusan meghatarozza a

korrekcio értékét. Lasd Fig. 1.61.

Az alabbi funkcibgombok érheték el:

Funkcio

Funkciégomb

”

¢ 0| F o | T 30000 mmszéeRMARs sz | 00000

SZERSZAMTABLAZAT

Nyomja meg a szerszam hoszkorrekcidjanak
megadasahoz. Csak a SZERSZAMHOSSZ
mezd8ben lehetséges.

HOSSZ
ATVETELE

Ez megnyitia a SZERSZAMTIPUSOK format
kivalasztashoz. Csak a TIPUS mez&ben
lehetséges.

SZERSZAN-
TiPUSDK

3.0000 / 25.0000 HH S5ZARHARG

2.5000 / 0.0000 HH FORe

épernyé

”

| -8 INFO K

Z /100

Ez a gomb a megadott szerszamokat tipus
szerint csoportositja (azaz, homlokmaroét a
homlokmardval, stb.).

RENDEZES
TiPUS SZERINT

Ez a gomb lehetévé teszi a kezel6 szamara a
szerszamtengely kivalasztasat (X, Y, Z).

SZERSZAMTENG.
VALASZTAS

4

POSITIP 880

TiPUS SZERINT VALASZTAS

RENDEZES | SZERSZAMTENG. WEBSEN | HRSTNAL | Suts

Fig. 1.61 Szerszamtablazat maraskor
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Szerszamtablazat alkalmazasa

Példa: Szerszamhossz és atméré megadasa a
szerszamtablazatba. Lasd Fig. 1.62 & Fig. 1.63.

Szerszamatméré: 3.00
Szerszam hossz: 25.000
Szerszam mértékegység: mm

Szerszam tipusa: homlokmaré

Az is lehetséges, hogy a POSITIP 880 hatarozza meg a
@5 korrekciot. Az alternativ példa alul szerepel.

s 0| r o Ti: 30000 MW SzaRMARe /Z | ooooo | mn [ L A D e
SZERSZANTABLAZAT SZERSZAMLEIRAS
0 ATHERG
[ 3.0000 7 250000 HH SZARNARG {
. z L. . T 2 25000 / 00000 HH FoRo
NF Nyomijon INFO funkciégombot, majd MUKODESI 3 T
. BEALLITASOK funkcic')gombot. g { HERTEKEGYSEG ”
; "TiPLIE ———
3 SZARNARG
HOKGDESI ﬁ
BEALLiTASOK 12
[ 13
14
15
P P P . X 16
A kurzor a SZERSZAMTABLAZAT mezébe ugrik. 17

2 /100

Nyomjon ENT-et.
’ ’ | HEGSEH | HASZNAL | S0G6

SZERSZAMTABLAZAT Fig. 1.62 Szerszamhossz és atméré bevitel
Valassza ki a szerszamot a kurzorral, vagy
kozvetlenll adja meg a szerszam szamat. Nyomjon
ENT-et.

SZERSZAM ATMERG

Adja meg a szerszam atmérét (3.0) és

nyomjon ENT-et.

A kurzor automatikusan a HOSSZ mezé&be ugrik.
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SZERSZAM HOSSZ

00

HOSSZ
ATYETELE

2 = ©

Ha egy szerszam el6beallitét hasznal a szerszam
hosszanak mérésére, adja meg a szerszamhosszt
(25 mm) és nyomjon ENT-et.

Az is lehetséges, hogy a POSITIP 880 hatarozza meg
a korrekciét. Ez a mddszer tartalmazza minden
szerszam hegyének hozzaérintését egy kdzonséges
referencia feliilethez. igy lehet6sége van a

POSITIP 880-nak, hogy meghatarozza a szerszamok
hosszai kdzotti kildnbséget.

Mozgassa a szerszamot amig a hegye nem érinti a
referencia fellletet.

Nyomja meg a HOSSZ ATVETELE funkciégombot. A
POSITIP 880, ehhez a felllethez viszonyitva,
kiszamol egy korrekciot. Nyomjon ENT-et.

Ezt az eljarast minden tovabbi szerszam esetén
ismételje meg, ugyanazzal a referencia felllettel.

A szerszam adatok médositasa csak a referencia fellletre
vonatkoztatva engedélyezett, minden mas esetben Uj
hivatkozasi pontot kell megadni.

Ha a szerzamtablazat mar tartalmaz olyan szerszamokat,
amikben a hossz mar be lett allitva, akkor referencia
fellletet az egyik ilyen szerszam hasznalataval hozza
létre. Ha nem, akkor nem fog tudni atvaltani az uj
szerszamok és a mar meglévé szerszamok kézott anélkil,
hogy ne kelljen ujra felvennie a nullapontot. Mielétt uj
szerszamokat ad hozza, valasszon ki egyet a
szerszamtablazat szerszamai koziil. Erintse a szerszamot
a referencia fellilethez és allitsa a nullapontot 0-ra.

POSITIP 880

o | T1: 3.0000 MM SZARMARG / Z

| ooooo | m [ LAaDdse

SZERSZAHTABLAZAT

SZERSZAHLEIRAS

3.0000 / 250000 HH SZARNARG

2.5000 / 0.0000 HH FORG

ATHERD

|

3.000

HOSSZ
25.000

[

HMERTEKEGYSEG

|

TiPUS

SZARMARS

—

SZERSZAHTIPUS

HOHLOK SULLYESZTd
KOPOS SULLYESZTE
FOR6

GRAYiROZA6 HEGY

NAGYOL6 MARG

2 / 100

8/ 1B

HEGSEH

SZERSZAM-
TiPUSOK

HASZNAL | S0Ga

Fig. 1.63 SZERSZAMTIPUS mezé
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A kurzor automatikusan az EGYSEG mezébe ugrik.

SZERSZAM MERTEKEGYSEG

I - Adja meg a szerszam mértékegységét (inch/mm) és

nyomjon ENT-et.

A kurzor automatikusan a TIPUS mezébe ugrik.

SZERSZAM TiPUSA

SZERSZAN-
TiPUSOK

HASZNAL

HASZHAL

0J BEALLITAS
HASZNALATA

Ha be akarja allitani a tipust, nyomja meg a
SZERSZAMTIPUSOK funkciégombot. Valasszon a
listdbol és nyomjon ENT-et.

Nyomja meg kétszer a HASZNAL funkciégombot,
majd egyszer az UJ BEALLITAS HASZNALATA
funkcidbgombot.

A szerszamtablazat védett, hogy megakadalyozza a
szerszam informacioinak megvaltoztatasat. Bovebb
informacio a II-2 Uzembehelyezés részben.

Szerszamtengely beallitasok

Egy szerszamtengely kivalasztasa a megmunkalasi sik
meghatarozasara. A szerszamsugar korrekcié a tengelyekre
vonatkozik, a sik megmunkalasakor. A szerszamhossz korrekcio a
szerszamtengelyre vonatkozik.

Példul: egy horizontalis furégépnek lehetnek az YZ sikban
elhelyezked6 furatmintazatokat megmunkalé tulajdonsagai. A furé
miveletek az X-tengely mentén keriilnek végrehajtdsra. Ehhez a
konfiguracidhoz a szerszamtengelyt az X-tengelyre kell felvenni.

Nyomja meg a SZERSZAMTENGELY funkciégombot.
Valasszon tengelyt valamelyik funkcidgomb megnyomasaval.
Nyomjon HASZNAL-t, majd UJ BEALLITAS HASZNALATA

funkciégombot.
A szerszam kivalasztasa és a szerszamtengely
@5 kivalasztasa azzonal érvénybe Iép. AVALTOZTATASOK

ELVETESE funkciégomb megnyomasa nem allitja vissza
az eléz6 beallitasokat.

90
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Nullaponttablazat (csak marashoz)

A nullaponttablazat mutatja az a referencia jelhez viszonyitott
nullapontok abszolut helyzeteit. Rendes kérilmények kézott a
nullapontfelvétel a nullapont és a tapinté funkciokkal torténik,
pillanatnyi érték médban. Ha sziikséges, a nullapont értékeinek
kdzvetlen beadllitasa is lehetséges. Lasd Fig. 1.64.

Nyomja meg a nyilbillentylket, hogy a kurzor a sziikséges
nullapontra alljon, és nyomjon ENT-et. Megjelenik a nullapont leiras
mend.

Hasznalja a szambillenty(izetet a kivant értékek megadasahoz és
nyomjon ENT-et minden tengely esetében. Az értékek mérése a
referencia jelektdl kezdédik.

Miutan befejezte az értékek megadasat, nyomja meg a Hasznal
funkciégombot.

Nullaponttablazat nullazasa:

Nyomja meg a MINDEN NULLAPONT NULLAZASA
funkciégombot, hogy minden tengelyérték nullazédjon a
nullaponttablazatban.

A nullpont 0 valdszinileg védett minden valtoztatas eldl.
@ B&vebb informacié a 11-2 Uzembehelyezés részben.

Kijelz6 konfiguracio

A KIJELZO KONFIGURACIO formaban a kezel6 meghatarozhatja,
hogy mely tengelyek jelenjenek meg és milyen sorrendben. A
pozicidkijelzésnek 1 vagy 2 fuiggetlen konfiguracioja lehet.

Nyomjon KOVETKEZO TENGELY funkciégombot az elérhets
tengelyek kozotti valtashoz.

Nyomjon CE gombot a tengelykijelzés kikapcsolasahoz.

A menii a MEGSEM vagy a HASZNAL funkciégombbal zarhaté be.

A POZ 1 gyari alapkonfiguraciéja 1.=X, 2.=Y, és 3.=Z. A4, 5., és
6. kijelz6 ki van kapcsolva. A POZ 2 minden kijelz6je
alapértelmezettként ki van kapcsolva.

Amikor tdbb mint 1 konfiguracio érhet6 el, a NEZET POZ
funkcidgombbal valthat a POZ 1 és a POZ 2 kdz6tt. Az aktudlis
beallitas megjelenik a funkci6gombon. Bekapcsolaskor a POZ 1 az
alapértelmezett poziciokijelzd.

POSITIP 880

”

vo| F ® T1. 30000 MM SZaRMARs /Z | ooooo | mn | L A3 s >
NULLAPONT TABLAZAT NULLAPONT LEiRASA c
[0 X -zoooo Y -z00oo 1 -30000 X -
1 X 0000 Y 0000 7 0000 [
2 x o000 Yy o000 1 o000 v Q
3 x o000 Yy o000 1 o000
4% 0000 Y 0000 7 0000 [ a20.000 Q.
5 x o000 v oooo z  oooo r N
6 x 0000 v o000 1 oooo [ _a0.000
7 x o000 Yy o000 1 o000 !
8 x 0000 Yy o000 1 o000
3 x o000 Yy o000 1 o000
10x 0000 Y 0000 z 0000 o
11x 0000 Yy o000 1 o000
1z% 0000 Yy 0000 1 0000
12 % 0000 Y 0000 1 0000 LL
14%x 0000 v o000 1 o000
15%x 0000 v o000 1 oooo Z
16X 0000 Yy o000 7 0000 —
17x 0000 Yy o000 1 o000
18x 0000 Yy o000 1 o000
19%x 0000 Yy o000 1 o000 o]
Z0 x o000 Yy o000 1 o000
20 % 0000 Y 0000 1 0000 I
1/ 100 —
’ | ’ MEGSEN | HASINAL | s0G6

Fig. 1.64 Nullaponttablazat maraskor
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Méretarany

A mérettényezdvel a programozott mérettdl eltéré6 méretire
nagyithatja, vagy kicsinyitheti a darabot. Minden kijelzett érték meg
van szorozva a mérettényez6vel. A szerszamsugar korrekciéra nem
vonatkozik. A 1.0 mérettényezével pontosan olyan méretl darabot
hozhat |étre, mint amilyen a nyomtatott mintan szerepel. Lasd Fig. 1.65.

A szambillentylizettel nullanal nagyobb értéket adhat meg. A
tartomany 0.1000-t6l 10.000-ig tart.

A mérettényez6 beallitasai ki/bekapcsolaskor is megmaradnak. Els6
bekapcsolaskor a kikapcsolt az alapértelmezett allapot, 1.0000
értékkel.

Amikor a mérettényez6 1-t6l kiilénbozd értékd, a nagyitas v
szimbdluma a tengelykijelzén jelenik meg. ’

92

Lo | ko | T

3.0000 MW SZARMARG / Z | 0:00:00

HOKGDESI BEALLiTASOK
SZERSZAHTABLAZAT
NULLAPONT TABLAZAT
KIJELZES BEALLITAS

HERETTENYEZE

MERETTENYEZG
ATHERE TENGELYEK
ELTAPINTA

ADATKIVITEL BEALLITASAI
GRAFIKUS POZICIGKIJELZE
STOPPER

HMERTEKEGYSEG

KONTOR

KONZOL BEALLIiTASOK

4/ 12

HEGSEH | HASZNAL | S0Ge

Fig. 1.65 Méretarany
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Atméré tengelyek

Valassza az ATMERO TENGELYEK-et, hogy a tengelyértékeket
atmeéro- vagy sugarértékre allithassa, a tervrajz kévetelményeitdl
fuggden.

Vigye a kurzort az ATMERO TENGELYEK-re és nyomjon ENT-et.

A kurzor az X tengelymezében lesz. (A mez0 alapértelmezése
SUGAR). Attol fliggben, hogy milyen parameéter szlikseges a
tengelyhez, nyomja meg az ATMERO funkciégombot vagy nyomjon
ENT-et a SUGAR megtartasahoz, és a kovetkez6 tengelymezébe
Iépéshez.

Nyomjon HASZNAL-t, majd UJ BEALLITAS HASZNALATA-t.

Sugar/atméré kijelzé
A POSITIP 880 a mind a sugarat, mind az atmérét ki tudja jelezni.

Amikor az atmérd kerdl kijelzésre, az atméré szimbdluma () a
pozicioérték mellett jelenik meg.

Eltapint6 (csak maraskor)

Az éltapint6 atméré- és hosszkorrekcidja itt allithaté be. Mindkét érték
mértékegsége a formaban van jeldlve.

A szambillenty(izettel adhatja meg az atmérd és a hossz értékeit. Az
atmérdnek nullanal nagyobbnak kell lennie. A hossz egy elbjeles érték
(negativ vagy pozitiv).

A funkcidgombokkal valaszthatja ki az éltapintdé méreteinek
mértékegyseégeit. A megadott atméré- és hosszértékek nem valtodnak
at mértékegység valtasakor.

Az éltapinté értékei ki/bekapcsolaskor is megmaradnak.

Mért érték kiadasa

A mért érték kiadasa tulajdonsaggal, az aktudlis tengelykijelzd
pozicidk és tapintoméret értékek egy soros és/vagy parhuzamos
porton keresztul kiklldhet&k. Az aktualis kijelz6 pozicidk kiadasa egy
kiilsé hardverjellel (sziikséges egy Segédkészulék interfész), vagy a

POSITIP 880-nak, a soros porton keresztul kildétt paranccsal (Ctrl B)
aktivalhato.

Tapinté miveletek alatt az adatkivitelt a Mért érték kiadasa formaval
tudja Be- vagy Kikapcsolni. Ugyanezzel tudja beallitani a képerny6
befagyasztast is.

Tapinté adatkivitel - Be- és kikapcsolt allapotban lehet. Amikor be
van kapcsolva, a mérési adatok a tapinté miivelet befejezése utan
kerulnek kiadasra.

Képernyd befagyasztas - Allapot:
Ki - A kijelz6 nem &ll meg mért érték kiadasa alatt.

Parhuzamos - A kijelz6 megall mért érték kiadasa alatt és allva is
marad, amig a bemeneti kapcsolas aktiv.

Befagyasztva - A kijelzd megall, de minden mért érték kiadasakor
frissul.

A kiviteli adatok formatumarél bévebb informaciét a [I-5 Mért érték
kiadasa fejezetben talal.

POSITIP 880
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Grafikus pozicionalas

A GRAFIKUS SEGEDPOZICIONALO-val konfiguralhatja a
HATRALEVO UT maédban, a tengelyek pozicidkijelz6je alatt

megjelend gerendat. Minden tengelynek megvan a sajat tartomanya.

Lasd Fig. 1.66.

Nyomja meg a BE funkcidgombot az engedélyezéshez, vagy
egyszerlien csak kezdjen el értékeket beirni a szambillentylizet
segitségével. Adja meg az alapértelmezett 5 mm-es értéket.

Csak a TENGELYKONFIGURACIO-ban beallitott tengelyek
jelennek meg a formaban. A grafikus segédpozicionalas ki/
bekapcsolas utan is megmarad.

Stopperoéra

A stopperéra mutatja az érat (h), percet (m), masodpercet (s). A
stopperora az eltelt id6t méri.

Az 6ra 0:00:00-t6l kezdi a szamolast amikor megnyomja a START
funkcibgombot és megall, ha megnyomja a STOP-ot.

0:00:00-ra nullazédik a NULLAZ megnyomasaval. A nullazas
megallitia az érat, ha éppen mért.

Az eltelt id6 mez6 minden intervallum 6sszegydijtott idejét mutatja.

Minden stopperdra funkcié azonnal alkalmazhatd. Méréskor az
allapotjelz8, a stopperdra és az eltelt id6 mezd valds idében frissl.
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Fig. 1.66 Grafikus pozicionalas
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Mértékegységek

A MERTEKEGYSEGEK-kel meghatarozhatja a megjelenitendé
mértékegységeket és formatumokat. A rendszer ezekkel az
érvényben |év6 beallitasokkal all fel.

Inch/MM - A mérési értékek a MERETEK mez6ben kivalasztott
egység szerint jelennek és adhaték meg. Valasszon az INCH vagy
MM funkciégombok k&zott.

Tizedfok, Radian vagy Fok/Perc/Masodperc (FPM) - A
SZOGFORMATUM mezé hatarozza meg, hogy a szégek hogyan
jelenjenek meg, és hogyan lehessen 6ket megadni. Valasszon a
TIZEDFOK, RADIAN vagy FPM funkciégombok kdzétt.

CW/ CCW - Az iranymez08k alapértelmezett iranya egy tartos
ciklusformaban, az IRANY mez6ben kivalasztott 6rajarassal
megegyezl, vagy azzal ellentétes iranyu lehet.

Kontur

A KONTUR-ral engedélyezheti vagy tilthatja a a tiirési sav beallitasat.

Nyomja meg a BE funkciégombot a funkcié engedélyezéséhez. A
konturnézet programvégrehajtaskor érhetd el.

Nyomja meg a Kl funkciégombot a funkcié tiltasahoz.

Adja meg a bels6 tirés értékét. A belsd tlrés pirossal jelenik a
képernyén.

Adja meg a kiilsé tlirés értékét. A kiilsé tlirés zdlden jelenik a
képernyén.

Képernyé beallitas
A fényesség a fékonzolrdl, és a taviranyitordl is ndvelhetd. Ezzel
allithatja be a kijelzd képerny&védd idejét is.

A FO FENYESSEG mez6 a fékonzolra vonatkozik. A TAVIRANYITO
BEALLITAS a taviranyité konzolra vonatkozik.

A képernydvédod bedllitas az az id6, amennyit a rendszer tétlentl télt a
kijelz6 kikapcsolasa el6tt. A tétlen idét 30 - 120 percre allithatja.
Bekapcsolaskor a képernyévédd kikapcsolhato.

POSITIP 880
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Uzembehelyezés menii

A Miszaki informaciok részben talal még informaciot az
Uzembehelyezés fejezetrél.

Szamolégép

A POSITIP 880 szamolégépével mindent elvégezhet, az egyszeri
szamtani feladatoktdl az 0sszetett trigonometriai-ig és
fordulatszamitasokig. A szambillenty(izet egy szabvanyos
szamoloégépként mikadik, illetve szambillentylkkel 0-tél 9-ig,
tizedesponttal, pozitiv/inegativ eldjellel (+/-) és CE bevitel térlése
gombbal rendelkezik.

A szamologeép az INFO funkcidgombrol érhetd el. Nyomja meg a
SZAMOLOGEP funkciégombot az ALAP/SZOGFUGGV. és a
Fordulat funkcidgombok eléréséhez. A szamitasokat a kijelolt
mezdbe kbzvetlenll is beirhatja. Lasd Fig. .67 & Fig. 1.68.

Kupszamitas funkcidk csak esztergalé miiveleteknél érheték el.

A szamolégép funkcidk a kdvetkezdk:

Alap/szdgfliggvény
Fordulat
Referencia tablazatok
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Valasszon a lehetdsegek kozol.

T, FORDULAT TABLAZATOK HEGSEN

Fig. 1.67 Szamoldégép funkcibgombok
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Fig. 1.68 1. sor szamolégép funkcigombok
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Matematikai funkciok (+, —, x, /)

A matematikai funkciok elvégezheték kiilén az 6nallé szamoldgépben,
vagy kodzvetlenll abban a mezében, ahol dolgozik. Példaul, mondjuk
meg kell adni egy koérzseb sugarat, de a rajzon csak az atméré

szerepel, ami 6.25. Itt van egy egyszerl példa a sugér kiszamitasara:

Jeldlje ki a SUGAR mezét a kdrmintazatban.

A szambillenty(zettel adja meg a 6.25-0s atmérét.
Nyomjon INFO-t.

Nyomjon SZAMOLOGEP-et.

Nyomja meg a SZOGFUGGV. funkcidégombot.
Nyomja meg a / funkciégombot.

Nyomja meg a 2 gombot.

Nyomja meg az ENT gombot. A valasz 3.125, ami az ERTEK
mezdben jelenik meg.

Nyomjon HASZNAL-t. Az érték a SUGAR mezében jelenik meg.

Amikor egynél tébb szamitast kell beirnia a szam mezébe,

@ a szamoldgép a szorzast és osztast az 6sszeadas és
kivonas el6tt hajtja végre. Ha3 + 1/ 8 -at irt be, a
POSITIP 880 elosztja az egyet nyolccal, majd hozzaad
harmat, igy az eredmény 3.125.

POSITIP 880

”

”

épernyé

NEGYZETGYOK NEGYZET | SIN | cos |

TAN

| TOVABB...
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Fig. 1.69 Szamoldgép funkcidk 2. sora
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Szogfiiggvény funkciok

Ahogy az feljebb lathato volt, amikor maras vagy pozicionalas
funkcionak adja meg az adatait, a rajz nem feltétlen(l biztositja a
szukséges informaciokat. Ha egy ismeretlen érték trigonometriai
funkciokeént, négyzetgyokként vagy egy szam négyzeteként van
kifejezve, akkor a POSITIP 880 a trigonometrikus szamoldgéppel
szamitja ki a mértéket. Lasd Fig. 1.69 & Fig. 1.70.

Trig szamolégép alkalmazasa:

Amig a szdm mezdében van (olyan mint az egyenes "VEGPONT"-ja),
nyomja meg az INFO funkciégombot, a SZAMOLOGEP
funkciégombot, majd a ALAP/SZOGFUGGV. funkciégombot.
Nyomja meg a TOVABB funkciégombot, és a jobb oldali képen egy
funkcidsor jelenik meg:

Nyomja meg a TOVABB funkciégombot a harom funkciosor kdzotti
valtashoz.

irjon be egy szamot, majd nyomja meg a megfeleld trigonometriai
funkciodju funkciégombot.

Példul, olyan sugar megadasahoz, aminek az értéke egyenl6 2
négyzetgyokével, kdvesse ezt a folyamatot:

Jel6lje ki a SUGAR mezét.

Nyomja meg a 2 gombot.

Nyomjon INFO-t.

Nyomjon SZAMOLOGEP-et.

Nyomja meg a SZOGFUGGV. funkciégombot.

Nyomja meg a NEGYZETGYOK funkciégombot. Az 1.4142 érték

fog megjelenni.
Barmikor, amikor egy sz6g SIN-at, COS-at vagy TAN-ét akarja
kiszamolni, el6szor adja meg a széget, majd nyomja meg a megfeleld
funkcibgombot. Ha a szammezd értékének a 30-at adja meg, majd

megnyomija a SIN funkciégombot, a 0.5 érték (30 fok SIN-a) jelenik
meg.

Folytatasként, tegytk fel, hogy egy 10 cm-es szinuszasztalt akar
beéllitani 30°-os szégbe, akkor tudnia kell az asztal végének a
magassagat. Ha a 0.5000-6t megszorozzuk 10-el, akkor tudjuk, hogy
egy 5 cm-es blokk-ot kell hasznalnunk.

A szbgeértékek az aktualis tizedfok, FPM, vagy radian
@ szogformatumot hasznaljak.
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Fig. 1.70 Szdgfuggvény funkciégombok
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Fordulatszam szamoldégép

A Fordulatszam szamoldgéppel beéllithatja a meghatarozott el
szerszamatmeérdre vonatkozoé fordulatszamot (vagy a fellleti P
[

vagosebességet). Lasd Fig. 1.71. | o
L, 10.000 H/PERC
Nyomja meg az FORDULAT funkciégombot a FORDULATSZAM [ o
SZAMOLOGEP megnyitasahoz.

A Fordulatszam szamoldgépnek sziiksége van a szerszam
atmérdjére. A szambillentylizettel adjon meg egy atmeéré értéket. Ha
nem lett Uj érték megadva, akkor az atmérd érték az aktudlis
szerszam atmérgjét hasznalja alapértelmezettként. Ha nincs
aktudlis szerszam, az alapérték 0.

Ha a vagosebesség értéke sziikséges, adja meg az értéket a
szambillenty(izettel. Miutan a vagosebesség értékét megadta, a
hozza tarsitott fordulatszam érték kiszamolasra kerul.

Vagosebesség tablazat ek | H ¥22‘E“2§%‘f| HASZNAL sug

A VAGOSEBESSEG mezében elérhetd egy on-line sugét megnyité ~ Fig. .71 FORDULATSZAM SZAMOLOGEP
funkciégomb. A tablazatban utananézhet, hogy a megmunkalando képernyd
anyagnak mekkora a vagosebesség ajanlott tartomanya.

Az aktualis egységtdl fliggben nyomja meg vagy a LAB/PERC vagy
a METER/PERC funkciégombokat.

A FORDULATSZAM SZAMOLOGEP a HASZNAL funkciégomb
megnyomasaval bezarddik. Nincs visszamaradoé érték.

Referencia tablazatok

Nyomja meg a REFERENCIA TABLAZATOK funkciégombot az on-
line sugo referencia tablazatok megnyitasahoz.

épernyo
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'O Nyelv

>

E A POSITIP 880 tébb nyelvet is tdmogat. Kivalasztott nyelv cserélése:

8- Nyomjon INFO-t.

1) Nyomja meg a NYELV funkciégombot.

o Nyomogassa a NYELV funkciégombot egészen addig, amig a

o kivant nyelv meg nem jelenik a funkciGgombon.

LL Nyomjon HASZNAL-t a kivalasztas megerésitéséhez. A rendszer

Ujraindul.

Z

o0 Ha atvalt egyik nyelvrél a masikra, a rendszer ujraindul. Ez
| @5 egyenl6 a ki/bekapcsolassal. Valoszinlleg szikség lesz a

—_ referenciajeleken val6 athaladasra ahhoz, hogy

visszaallitsa az aktualis nullapont beallitasokat és
visszatoltse az aktualis programot.

Inch/MM

Poziciokat milliméterben, vagy inch-ben adhat meg és jelezhet ki. Ha
az inch-es mértékegységet valasztja, az INCH felirat jelenik meg a
képerny6 tetején 1évd allapotjelzében.

Mértékegység megvaltoztatasa:
Nyomjon INFO-t.
Nyomja meg az INCH/MM funkciégombot.

A mértékegységet a Mikddési beallitasok alatt is megadhatja. Lsd.
Miikédési beallitasok, I-8. fejezet.

100
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| — 9 POSITIP 880 Esztergalé
funkcidk

POSITIP 880 esztergald funkciéinak megadasahoz:

Bekapcsolas

Kapcsolja be a készuléket (a hatlapon talalhato
kapcsoléval). Kérulbelil 25 - 30 masodperc kell a
rendszernek a felallashoz. A kezdéképernyd jelenik
meg (Ez a képernyé mindig csak bekapcsolaskor
jelenik meg). Valasszon nyelvet a NYELV
funkcibgomb megnyomasaval. Lasd Fig. 1.72.

Vélassza az ESZTERGA funkciégombot az
esztergald funkciok folytatdsahoz. Késdbb
megvaltoztathatja az alkalmazast a FELHASZNALOI
BEALLITAS mend alatt az UZEMBEHELYEZES
menuben.

Ha még csak kezdd felhasznaldja a POSITIP 880-
nak, akkor el8szdr vegye at a kézikényv elsé 4 részét,
amelyekben bévebb informaciét talal mind a maro,
mind az esztergalo alkalmazasokrol.

A POSITIP 880 most mar miikbdésre kész, és a PILLANATNYI
ERTEK izemmodban van.

POSITIP 880

F oo T 0 0:00.00 HH | Lads

POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x..x

Select the LANGUAGE then press MILL or TURM.

LANGUAGE
(English)

Fig. 1.72 Kezdbképernyd

" @
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A pozicionalas alapismeretei

Bevezetés

Egy munkadarab geometrigjat egy derékszdgu, vagy Descartes-
félekoordinatarendszer irja le (nevét a francia matematikus és filozéfus
René Descartes, vgy latinul Renatus Cartesius (1596 - 1650) utan
kapta). A Descartes-féle koordinatarendszer harom, egymasra
merdleges tengelyt tartalmaz: X, Y és Z. A harom tengely
metszéspontjat a koordinatarendszer nullapontjanak (vagy origéjanak)
hivjak. Lasd Fig. 1.73.

A munkadarabon térténé helyzetmeghatarozaseért a
koordinatarenszert "rafektették" a munkadarabra. Esztergalé6 munka
esetében (pl.: forgasszimmetrikus munkadarabok), a Z tengely a
forgastengely mentén mozog, mig az X tengely a sugar vagy az
atmérd iranyaban mozog.Az Y tengelyt nem kell szamitéasba venni,
hiszen mindig ugyanazok az értékei lennének, mint az X tengelynek.
Lasd Fig. 1.74.
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A -Y

Fig. 1.73 Descartes-féle koordinatarendszer

Fig. 1.74 A Descartes-féle koordinata esztergald
munkéban
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Miikodési beallitasok eszterga alkalmazasokra

A MUKODESI BEALLITIASOK meni két funkcioja csak az eszterga
alkalmazéasokra érvényes (ATMERO TENGELYEK, RAHAGYAS). A
Mikodési beallitasok altalanos funkcidirdl bévebben az 1-8 Miikodési
beallitasok fejezetben olvashat. Lasd Fig. |.75.

A MUKODESI BEALLITASOK menii az INFO funkciégomb, majd a

MUKODESI BEALLITASOK funkciégomb megnyomasaval érheté el.

A MUKODESI BEALLITASOK meniiben a kdvetkezé funkcidgombok
érhetok el:

UZEMBEHELYEZES )

Nyomja meg az UZEMBEHELYEZES paramétereinek eléréséhez.
IMPORT/EXPORT

Nyomja meg a konfiguracios fajl importalasanak vagy
exportalasanak elkezdésehez.

VALTOZTATASOK ELVETESE o o
Elvet minden valtoztatast és kilép a MUKODESI BEALLITASOK
menibél az el6z6 maodba.

UJ BEALLITAS HASZNALATA

Kilépés elétt elment minden minden valtoztatast a konfiguraciés
fajlba.

sUGO

Megnyitja az on-line sugét.

MUKODESI BEALLITASOK menii eléréséhez:

INFa Nyomja meg az INFO funkciégombot.

HOKGDES! Nyomjon MUKODESI BEALLITASOK
BEALLITASOK | fynkciogombot.

A kurzor a menu els@ valasztasi lehetéségére ugrik:
SZERSZAMTABLAZAT

POSITIP 880

MOKGDESI BEALLITASOK

RIJELZES BEALLITAS
HERETTENYEZS
ATHERS TENGELYEK
RAHAGYAS

ADATKIVITEL BEALLITASAI

GRAFIKUS POZIiCIGKIJELZE
STOPPER
HERTEKEGYSEG
KONTOR

KONZOL BEALLiTASOK

UZEHBE- IHPORTAL/ VALTDZTATAS
HELYEZES EXPORTAL ELVETESE

Fig. .75 MUKODESI BEALLITASOK képernyé
esztergalaskor

0J BEALLIiTAS
HASZNALATA

5066
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Szerszamtablazat (esztergalaskor)

A szerszamtablazat 99 szerszamot tamogat, amik informaciét is
tartalmaznak minden tengelyrél. Ha a szerzamot szerszambemérdvel
mérte be, akkor az eltolas kézvetlenul is megadhaté. Lasd Fig. 1.76.

Szerszamtablazat alkalmazasa

Példa: Korrekciéo megadasa a szerszamtablazatban

NFo Nyomjon INFO funkciégombot, majd MUKODESI
BEALLITASOK funkciégombot.
MOKODESI
BEALLiTASOK

A kurzor a SZERSZAMTABLAZAT mezébe ugrik.

Nyomjon ENT-et.

SZERSZAMTABLAZAT
Valassza ki a szerszamot a kurzorral, vagy
kozvetlenll adja meg a szerszam szamat. Nyomjon
ENT-et.

104

Fo0 | To | 0:00:00 |

SZERSZANTABLAZAT

1X 0.000 z 0.000
2 X 0.000 z 0.000
3 X 0.000 z 0.000
4 X 0.000 Z 0.000
5 X 0.000 z 0.000
B X 0.000 z 0.000
7X 0.000 z 0.000
8 X 0.000 z 0.000
8 X 0.000 z 0.000
10 X 0.000 z 0.000
11 X 0.000 z 0.000
12 X 0.000 Z 0.000
13 X 0.000 Z 0.000
14 X 0.000 z 0.000
15 X 0.000 z 0.000
16 X 0.000 z 0.000
17 X 0.000 z 0.000
18 X 0.000 z 0.000
18 X 0.000 z 0.000
20 X 0.000 z 0.000
21 X 0.000 Z 0.000
1/ 100
’ | MEGSEM | HASZNAL | S0G6
Fig. 1.76 Szerszamtablazat esztergalaskor
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SZERSZAMLEIRAS

. Nyomja meg kétszer a HASZNAL funkciégombot,
HASZNAL | majd egyszer az UJ BEALLITAS HASZNALATA
funkcibgombot.

Ha egy szerszam hosszanak mérésére egy kulsé
bemérét hasznal, akkor adja meg a
szerszamkorrekciét (25 mm) és nyomjon ENT-et.

HASZNAL

0J BEALLiTAS
HASZHALATA

A szerszamtablazat védett, hogy megakadalyozza a
@ szerszam informaciéinak megvaltoztatasat. Bévebb
informacié a I1-2 Uzembehelyezés részben.

Atméré tengelyek

Valassza az ATMERO TENGELYEK-et, hogy a tengelyértékeket
atméro- vagy sugarértékre allithassa, a tervrajz kdvetelményeitdl
fuggben. Lasd Fig. 1.77.

Vigye a kurzort az ATMERO TENGELYEK-re és nyomjon ENT-et.

A kurzor az X tengelymezdében lesz. (A mez6 alapértelmezése
SUGAR). Attol fligg6en, hogy milyen paraméter szlikséges a
tengelyhez, nyomja meg az ATMERO funkciégombot vagy nyomjon
ENT-et a SUGAR megtartasahoz, és a kévetkez6, Z TENGELY-
mez6be |épéshez.

Nyomjon HASZNAL-t, majd UJ BEALLITAS HASZNALATA-t.

POSITIP 880

F: 0 T O

MOKGDESI BEALLITASOK
SZERSZAMTABLAZAT
KIJELZES BEALLITAS
HERETTENYEZG

ATHERS TENGELYEK

ATHERS TENGELYEK
RAHAGYAS

ADATKIVITEL BEALLITASAI
GRAFIKUS POZiCIGKIJELZE
STOPPER

HERTEKEGYSEG

KONTOR

KONZOL BEALLIiTASOK

4/11

" SUGAR

| — 9 POSITIP 880 Esztergalé funkcidk

SUGAR I ATHERE ’

MEGSEH | HASZNAL |

Fig. 1.77 ATMERO TENGELYEK képernys

" @



| — 9 POSITIP 880 Esztergalé funkciok

Sugar/atméro kijelzé

Az esztergalandd darabok rajza gyakran az atmérd értékét adja meg.
A POSITIP 880 a mind a sugarat, mind az atmérét ki tudja jelezni.
Amikor az atmérd kerl kijelzésre, az atmérd szimboluma () a
pozicidérték mellett jelenik meg. Lasd Fig. 1.78.

Példa:  Sugarkijelzés, pozicié 1 X =20 mm
Atmérﬁkijelzés, pozicid 1 X =40 mm
Rahagyasok

Rahagyasokat a MUKODESI BEALLITASOK meniben adhat meg. A
rahagyasok automatikus beszamitasra kertiinek a HATRALEVO UT
modban. Ha a kijelzett hatralévé ut 0, akkor csak a rahagyas nagysaga
maradt vissza. Amikor a RAHAGYAS mez6t BE-re allitotta, a rahagyas
szimbodluma jelenik meg a tengelysav jobb oldalan. Lasd Fig. 1.79.
Rahagyas szimbdlum: v

0
Réhagyas és alulméret megadasi nagysagai
Rahagyas: Pozitiv megadasi érték (egészen 999.999 mm-ig)
Alulméret: Negativ megadasi érték (egészen -999.999 mm-ig)
Rahagyasok megadasa

Vigye a kurzort a RAHAGYAS-ra és nyomjon ENT-et.

Erték megadasahoz vagy nyomjon BE funkciégombot, vagy
egyszerlien csak kezdje el beirni a kivant értéket arra a tengelyre.
Nyomjon ENT-et a kdvetkezb tengelymez8be Iépéshez.

Rahagyas nélkili munkahoz, vagy nyomjon Kl funkciogombot
minden tengelymezében, vagy irjon minden mez&be 0-at.

Nyomjon HASZNAL-t, majd UJ BEALLITAS HASZNALATA-t.

106

o
|
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Fig. 1.78 Munkadarab sugar/atméré kijelz6héz

Foo | T O

| cooo0 |

HOKGDES| BEALLITASOK

SZERSZAMTABLAZAT
KIJELZES BEALLITAS
HERETTENYEZE

ATHERS TENGELYEK
RAHAGYAS

ADATKIVITEL BEALLITASAI
GRAFIKUS POZiCIGKIJELZE
STOPPER

HERTEKEGYSEG

KONTOR

KONZOL BEALLITASOK

5711

RAHAGYAS

« | =

’ HEGSEH |

HRASZNAL | 5068

Fig. 1.79 RAHAGYAS képernys
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Szerszamkorrekcio

A POSITIP 880 99 korrekciot tud tarolni. Amikor munkadarabot cserél
és Uj nullapontot hoz létre, minden szerszam automatikusan az Uj
nullapontot hasznalja referenciaként.

Miel6tt hasznalna egy szerszamot, meg kell adnia a korrekcidjat (a
vagoel poziciot). A szerszamkorrekcio a SZERSZAM/BEALLITAS
vagy az ERINT/BEALLIT funkcidkkal allithaté be, vagy egy
szerszambemérdvel hatarozhaté meg. Bévebb informaciot a
szerszamkorrekciok megadasardl a Szerszamtablazat részben talal.

A SZERSZAM/BEALLITAS és ERINT/BEALLIT funkciégombok csak a
PILLANATNYI ERTEK {izemmodban érheték el. A kovetkezd vazlat
abrazolja a szerszamkorrekci6 beallitasat a SZERSZAM/BEALLITAS
és az ERINT/BEALLIT alkalmazasaval.

Szerszamkorrekcio beallitaisa SZERSZAM/BEALLITAS
alkalmazassal

A SZERSZAM/BEALLITAS mivelettel egy szerszam korrekcidja
allithaté be, amikor ismert a munkadarab atméréje.

Példa: Szerszamadat megadasa, amikor ismert a munkadarab
atméroje

Tapintsa az ismert atmér6t az X tengely mentén.

. Vélassza az (X) tengelygombot vagy nyomja meg a
SZERSZAMBEALLITAS funkciégombot.

o a Adja meg a szerszam hegyének poziciojat, példaul
X=10mm. Nyomjon ENT-et.

Tapintsa a munkadarab homlokfeliletét a

szerszadmmal.

Vigye a kurzort a Z tengelyre.

o Allitsa a szerszam hegyének poziciokijelzsjét nullara,
Z=0. Nyomjon ENT-et, majd HASZNAL-t.

A POSITIP 880 egy szerszamszam alatt tarolja el a szerszamadatot a
szerszamtablazatban. Az itt leirtak szerint vegye fel a tébbi szerszam
adatait is.

POSITIP 880
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ERINT/BEALLIT funkcio

Az ERINT/BEALLIT funkciéval egy szerszam korrekciojat allithatja be, Fo | ti | ooom m_ | MMade
amikor a szerszam behivas alatt van, és a munkadarab atméréje — X 0.000 0
ismeretlen. Lasd Fig. 1.80. | — .

Az ERINT/BEALLIT funkci6 akkor hasznos, amikor szerszamadatot a Z l][":"] O REF

munkadarab tapintadsaval kell meghatarozni. Hogy elkerilje a
pozicidérték elvesztését, amikor a szerszamot visszahuzza, hogy
megmeérje a munkadarabot, ez az érték eltarolhaté a MEGJEGYEZ
megnyomasaval.

ERINT/BEALLIT funkcié alkalmazasa:

ERINT Nyomja meg az ERINT/BEALLIT funkciégombot.

. Vélasszon tengelygombot, példaul az X-et.

Elsszér esztergaljon meg egy atmerét a(z) X tengelyen, majd nyom jon ERINT-et.

ERINT HEGSEH HASZNAL INF&

Fig. 1.80 ERINT/BEALLIT képernyd

Esztergalja meg az els6 atmérét az X tengely mentén.

| ERINT Nyomja meg az ERINT funkciégombot.

Huzza vissza az aktualis poziciébdl.

Mérje le a munkadarab tavolsagot.

o e Adja meg a mért tavolsagot, vagy sugarat, példaul 15
mm és nyomjon ENT-et.

| M Nyomjon HASZNAL-t.
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Nullapont felvétel

Példa: Munkadarab nullapont felvétele (zérus pont)

A nullapont nullara van allitva a Z tengelykijelzés esetében. Minden
szerszamadat megadasa automatikusan ehhez a nullaponthoz
viszonyul.

Uzemmod: PILLANATNYI ERTEK

Munkadarab homlokfeliiletének megmunkalasa.
Hagyja a szerszam vagoéélét a homlokfellletnél.

| NULLAPONT | Nyomja meg a NULLAPONT funkciégombot.

Vigye a kurzort a Z tengelyre.
o Adjon meg egy értéket, példaul 0-at. Nyomjon ENT-
et, majd HASZNALT-t.

| — 9 POSITIP 880 Esztergalé funkcidk

Kapszamitas

Hasznalja a kipszamitast a kipszdg kiszamitasahoz. Lasd Fig. 1.81.
Ertékmegadas:

A kup nagysaganak kiszamitasahoz szikséges:

A kup sugara
A kup hossza
Mindkét atmérébdl és a hosszbdl, a kdvetkez6 szamitasok:
Kezdb6 atméré
Végs6 atmérd
A kup hossza

VIE%PI];W I ’ I HASZNAL 5066

Fig. 1.81 KUPSZAMITAS képernys
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INFB Nyomja meg az INFO funkciégombot.
Nyomja meg a SZAMOLOGEP funkciégombot.
SZAHOLGGEP
KaP- Megfigyelheti, hogy a funkcibgomb valasztasi

SZaAHITAS lehet6ségek megvaltoztak, és mar tartalmazzék a
KUPSZAMITAS funkciot. Nyomja meg a
KUPSZAMITAS funkcidgombot.

D1/D2 HOSSZ

il Ebben a nézetben evvel a funkciégombbal valthat a
D1/D2 HOSSZ és KUP SUGAR modszer kozétt. A
sz0g kiszamitasahoz két atmérd hosszanak

felhasznalasaval, nyomja meg a D1/D2 HOSSZ
funkcibgombot.

A szambillentylizet hasznalataval, adja meg az
ATMERO 1 és ATMERO 2 mez6 adatait. Nyomjon
ENT-et minden kivalasztas utan.

Adja meg a HOSSZ mezd adatat, és a megadott
szamitasokon alapul6 szég megjelenik a SZOG
mezd&ben.

| — 9 POSITIP 880 Esztergalé funkciok

KUPVISZONY

KoP- e o e .
VISZONY A szog kiszamolasahoz az atméré-hossz nagysag

hasznalataval, nyomja meg a KUPVISZONY
funkcibgombot.

A szambillenty(izet hasznalataval, adja meg a
SUGAR és a HOSSZ mez6 adatait. Nyomjon ENT-et
minden kivalasztas utan.

A kiszamitott nagysag és szog a megfelelé mezdében
jelenik meg.

110
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POSITIP 880 esztergalé funkciéinak

programozasa

Programlehetéségek
Uzemmdd: PROGRAMOZAS

Ez a rész a POSITIP 880 programozasi lehetéségeit részletezi. A
kezel6 betdlthet, elmenthet vagy térolhet programokat a belsd

memoriabdl, a FAJLMUVELETEK-ben. A TORLES funkcid kitorli az

aktualis programot a memariabdl.

AKTUALIS PROGRAH

VEGE / O

Funkcio Funkciégomb
Hozzaférés engedélyezése minden program PROGRAH-
funkciohoz. FUNKCIGK...
Lehet6vé teszi a kezel6 szamara egy program FalL-
betéltését, mentését, eltavolitasat vagy MOVELETEK...
torlését.

Lehet6vé teszi a kezelé szamara a hozzaférést BLOKK
minden mondatfunkciéhoz. FUNKCIaK. ..

PROGRAN- FAJL- BLOKK
FUNKCISK... MOVELETEK... FUNKCIGK...

Program funkciék funkciégombok

A PROGRAMOZAS méd rendelkezik a PROGRAM FUNKCIOK
funkciogombbal, ami az Gsszes, programba illesztheté mondatot
mutatja. Ez alatt a PROGRAM FUNKCIOK funkciégomblistaja

talalhato.
Uzemmod: PROGRAMOZAS

Funkcio

Funkciégomb

A SZERSZAMHIVAS mondat megnyitasa,
amivel egy meghatarozott szerszamszamot
valaszthat ki a szerszamtablazatbal,
végrehaijtas alatt.

SZERSZAM-
HiVaS

A PRESET-tel egy célpoziciot hatarozhat meg
egy tengelyen. A PRESET engedélyezi egy
vagy tobb tengely preset megadasat. Ennek
ellenére, tobb tengely preset megadasa a
programban kulén presetmondatoknak szamit.

BEALLIT

Nyomja meg a TOBB FOGAS funkciégombot, T8BB
amivel egy vallat tetszéleges 1épésben FOGAS
esztergalhat meg.

Megnyitja a LABEL SZAM utasitast, hogy LABEL
megjeldlje egy alprogram kezdését, és végeét. SZaM

A LABEL HiVAS-sal (ISMETLES) egy LABEL HiVAS
alprogram egyszer vagy tébbszor is (ISHETLES)

meghivhaté. Lehetévé teszi az alprogram
meghatarozott mértékl eltolasat minden egyes
ismétléskor.

POSITIP 880

Fig. 1.82 Programszerkeszt6 képerny6

INF6
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Funkcié Funkciégomb
LABEL HiVAS (TUKROZES) lehetévé teszi az LABEL HiVas
alprogram mondatainak, hogy egy tengelyen (TUKRGZES)

atforditva, az alprogram tikorképét mutassak.

Az EGYENES funkciégomb megnyitja a
programot egy egyenes megmunkalasahoz. EGYENES

Az [V funkciégomb megnyitja a programot egy
iv megmunkalasahoz. iv

Az ATMENET funkciégomb megnyitja a
programot, &s megjelenitia NORMAL iV, ATHENET
FORDITOTT IV és KONTUR ZARASA

funkcibgombokat az atmenet végrehajtasahoz.

A LETORES funkciogomb megnyitja a )
programot és a KONTUR ZARASA LETORES
funkcibgombot egy letdrés létrehozasahoz.

A TOVABB funkciégomb segitségével a :
kiilénbdz6 funkcidsorok kdzétt valtogathat. TOVABB...

Tobb fogas

A tébb fogas ciklus engedélyezi, hogy egy vallat tetszéleges Iépésben
esztergalhasson meg. Lasd Fig. 1.83.

Harom mondatnak kell szerepelnie a programban:

Ciklus mondat
X koordinata
Z koordinata

A tébb fogas ciklus tartalmaz minden informaciét, ami sziikséges a
mivelethez.

Ne tor6ljon ki egy mondatot se a ciklusbol.

Amikor a program mkddik, a POSITIP 880 a ciklusmondat utan
kozvetlenll jelzi ki a két célpozicié hatralévd utjat. Lasd Fig. 1.84.

Példa: Vall esztergalasa tetszdleges lépésben

Munkadarab atméré megmunkalas utan: X =10 mm
Vall vége: Z =-30 mm
112

30

Fig. 1.83 TOBB FOGAS példa
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Uzemmod: PROGRAMOZAS

fonat= | Nyomja meg a PROGRAM FUNKCIOK
funkciégombot.
THER Nyomja meg a TOBB FOGAS funkciégombot. A
FOGAS TOBB FOGAS programmondat jelenik meg a
képernyén.
X TENGELY
o o Adja meg az X tengely célpoziciojat.
X=10
Nyomjon ENT -et, vagy vigye a kurzort a Z tengelyre.
Z TENGELY
= o Adja meg a Z tengely célpoziciojat.

Z=-30
Nyomjon ENT-et.
Nyomjon HASZNAL-t.

Fajlmiveletek funkci6gombok

Funkcio Funkciogomb
Betoltés a belsé memdriabdl, vagy az aktualis LT
programmemariaba 0
Aktudlis program mentése a belsé memaridba TAROL
Program torlése a belsé memoriabol

TORLES
Aktuélis program torlése a memaoriabol AKTUALIS

TORLESE
Kényvtar valasztasa a belsé memériaban KONYYTARAT

KIVALASZT
UJ kényvta’r elnevezése KEHYVYTARAT

LETREHOZ

POSITIP 880

o | T | 0:00:00

AKTUALIS PROGRAH TGBB FOGAS ‘ 001

001 x TOBB-FOGAS
X 10.000 [Q1:1:7 4

Z -30.000 ABSZ

1/1

| ’ MEGSEH | HASZNAL |

Fig. 1.84 To&bb fogéas ciklusmondatok

| — 9 POSITIP 880 Esztergalé funkcidk
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Funkcié Funkciégomb
Konyvtar torlése a bels6 memoriabol KENYVTARAT
ToRGL

Lehet6vé teszi a kezel6 szamara a PROGRAN-
programatvitelt egy kiils6 egységrél a POSITIP IHPORTALAS
880 programmemodriajaba. -
Lehet6vé teszi a kezel6 szamara a PROGRAN-
programatvitelt a POSITIP 880-rdl egy kulsd EXPORTALAS

egységre (PC vagy nyomtato).

Lasd: 1-6 fejezet, Fajlmiveletek ,POSITIP 880 programozasa”.

Mondatfunkcioé funkciégombok

A mondat egy egyszeri 1épés, vagy lépések sorozata, amik a

programokat épitik fel.

Mondatfunkcié funkciégombok
Uzemméd: PROGRAMOZAS

Nyomja meg a MONDATFUNKCIOK funkciégombot.

Funkcié Funkciégomb
Mondatok adatainak médositasa BLOKKOT
CSEREL
Mondatok térlése az aktualis programbal BLOKKOT
THRGL
Mondatok masolasa az aktualis programon BLOKKOT
belil HASOL
Mondatok athelyezése az aktualis programon BLOKKOT
belll HOZGAT
Korrigalja az aktualis mondat végpontjat és a KOYETKEZG
kovetkez6 mondat kezddpontjat a két funkcio BLOKK
metszéspontjaba -
Korrigalja az aktualis mondat kezdépontjat és a ELGZAT
kdvetkez6 mondat végpontjat a két funkciéd ILLESZT
metszéspontjaba
Korrigalja az aktudlis mondat végpontjat és az KONTGRT
ut elsé mondatanak kezd8pontjat a két funkcio ILLESZT

metszéspontjaba

Lasd: I-6 fejezet, Mondatfunkciok ,POSITIP 880 programozasa”.
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PROGRAMMONDATOK MODOSITASA. (LASD 1.85-6s ABRA)

MUKODES| MOD: PROGRAMOZAS F_ o 11 | oooen |
A BLOKK CSEREJE ‘ 001
00 L] TARTOHANY ———————
.0 EGYENES ESZTERGAL "ELEE 4
BLOKKOT | A MONDATFUNKCIOK-ban, nyomja meg a 4 s 2 Fon. oD —l 7
CSEREL A TA ! D05 CIKLLS 6.3 POZZ2 +0.000000 | [ ELTOLAS —
MONDAT MODOSITAS funkciégombot. 006 CHLIS 3 IO 0000000 . ||

007  CIKLUS 6.6 ELTOL 1:BELUL

008  CIKLUS 6.0 EGYENES ESZTERGAL
003 CIKLUS 6.1 POZZ1 +1.000000
010 CIKLUS 6.2 POZ¥1 +2.000000
011  CIKLUS 6.3 POZZZ -2.000000

Valassza ki a mondatok tartomanyat a modositashoz 55 s as e s
(ELS® és UTOLSO). Nyomjon ENT-et minden 0 DML £ Foat oonaon

P . . 016 CIKLUS 6.2 POZ¥1 +5.000000

kivalasztas utan. 017  CKLUS 6.3 P0Z22 -10.000000

018  CIKLUS 6.4 POZ¥Z +5.000000
013 CIKLUS 6.6 ELTOL 1:BELUL
020 CIKLUS 12.0 ATMENET O:NORMAL
021 CIKLUS 12.1 SUGAR +2.000000
022 CKLUS 12.2 ¥ O:NORMAL

|M Adja meg a szerszamkorrekciot, a KULSO vagy a WY
BELSO-vel. Nyomjon HASZNAL-t. ’ — ™ M

Fig. 1.85 Mondatforma médositasa

POSITIP 880 115
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Il - 1 Uzembehelyez

Il - 1 Uzembehelyezés és

elektromos csatlakoztatas

Készlet tartalma

POSITIP 880 Helyzetkijelz6
Dontott/Forgod szerelvények
Elektromos csatlakozo
Kezelési leiras

Felszerelés helye

Helyezze a kijelz6t egy olyan jél szell6z6 helyre, amit a kezelés
folyaman kénnyen elér.

Uzembehelyezés

Az M4 csavarok biztositjak alulrél a POSITIP 880-at. A furatok
helyzete: II-8. fejezet, Méretek.

Elektromos csatlakozé

L\

118

A készulék karbantartast nem igényel. Ezért, ne nyissa ki
a POSITIP 880-at.

Csak a haldzati kabelt kell kiépiteni. A kabel hossza nem
haladhatja meg a 3 métert.

A foldelést csatlakoztassa a kijelzd hatuljan Iévé védett
csatlakozohoz.

A foldelésnek soha nem szabad megszakadnia.

A kijelz6 bekapcsolt allapotaban kabelt lehtzni, vagy
csatlakoztatni tilos. A belsd alkatrészek megsérilhetnek.

Csak eredeti cserebiztositékot hasznaljon.

Csak a megengedett egységek csatlakoztathatok.

Il Miiszaki informaciok @



Elektromos kovetelmények
Feszultség 100 - 240 Vac

Teljesitmény 35 VA max.
Frekvencia 50/60 Hz (+/- 3Hz)

Biztositék 800 mA/250 Vac, 5mm x 20 mm, Slo-Blo (egyenes vagy
normal biztositék)

Kornyezeti
Védelem (EN 60529) IP 40 a panel hatuljan

IP 54 a panel elején
Uzemi hémérséklet 0°-tél 45°C-ig (32° - 113°F)
Tarolasi hémérséklet -20°-t6l 70°C-ig (-22° - 158°F)
Gépi suly 3.2kg (7.2 1b.)

Halozati csatlakozo bekotése (Lasd Fig. 1.1)
Hal6zati bemenet: L és N
Foldelés: @©
Halbézati kdbel minimum &tméréje: 0.75 mm?.
Védé foldelés
A panel hatuljan lévé gépi foldelés csillagpontjara kell

csatlakoztatni a védett csatlakozot. A csatlakozé vezeték
minimum keresztmetszete: 6 mm?, lasd Fig. 1.2.

Megel6z6 intézkedések

Semmilyen specialis megel6z6 intézkedés nem sziikséges.
Tisztitashoz finoman t6rdlje meg egy szaraz textilkendével.

POSITIP 880

Fig. 1.1 Haldzati csatlakozé bekotése
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Il - 1 Uzembehelyez

Fig. 1.2 A védett csatlakoz6 a panel hatoldalan.
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Il - 1 Uzembehelyez

A jeladdk csatlakoztatasa

A POSITIP 880 HEIDENHAIN linearis és forgdjeladdkkal hasznalhato,
melyek kimenete szinuszos (11pApp vagy 1Vpp), vagy EnDat-os
(Encoder Data). A panel hatuljan l1évé jeladé bemenetek X1, X2, X3,
X4, X5 és X6-nak lettek elnevezve. Lasd Fig. 1.3 & Fig. |.4.

A csatlakozo6 kabelnek tilos meghaladnia a 30 m-es (100 lab)
hosszusagot.

A kijelz6 bekapcsolt allapotaban kabelt lehtzni, vagy
A csatlakoztatni tilos.

Jeladé bemenetek labkiosztasa

POSITIP 880 labkiosztasa:
15 labu D-sub csatlakozé

-

1
@ 000000
ooo0o0O0
9

15

15-labu Bemeneti- Bemeneti- Bemeneti-
D-sub jel jel jel
csatlakozé | 11 pApp 1 Vpp EnDat
1 5V Up 5V Up 5V Up
2 0V Uy 0V Uy 0V Uy
3 Iy + A+ A+
4 Iy — A- A-
B ADAT
6 Iy + B+ B+
7 I — B- B-
8 ADAT
9 5V Erzékeld 5V Erzékeld
10 lo + R+
11 0V Erzékeld 0 V Erzékeld
12 lo— R-
13 Belsd védelem Bels6 védelem
14 ORA
15 ORA
Eset Kulsé védelem
120

Fig. 1.3 Az X1 - X6 jeladd bemenet 15 labu
csatlakozo.
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A kezel6 valamennyi tengelyhez barmilyen jeladé bemenetet
beallithat.

Alapértelmezett konfiguracio:

Jelad6 bemenet Maras Esztergalas
X1 X X

X2 Y z

X3 z Xo

X4 W Zo

X5 u A

X6 \Y Ao

Eltapinto csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a HEIDENHAIN éltapintot a X10-es D-sub bemenetre
a készulék hatuljan.

Allitsa be a POSITIP 880-at éltapinté hasznalatara a kdvetkez6
mikddési paraméterekkel:

Tapinté hossz

Tapinté atméré
A Mikodeési beallitasok fejezetben talalja a mikddési paraméterek
leirasat.

@ A kezelbnek uj éltapintd bedllitadsokat kell megadnia.

Az éltapintoé bemenet labkiosztasa (lasd Fig. 1.5 apa)

as

”

Fig. 1.4 Jeladd bemenetek a kijelzd hatuljan.

lektromos csatlakoztat

és és e

”

Lab Hozzarendelés Tipus
1 Belsd védelem

2 Stand-by KT 130
6 UP +5V KT 130
8 UP oV KT 130
13 Kapcsoldjel KT 130
Térolas Kilsé védelem

Tovabbi labak: nincs kijeldlve

POSITIP 880

8
15

o (e o

Il - 1 Uzembehelyez

Fig. 1.5 Az éltapint6 15 14bu dugaszol6 aljzata
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Il - 2 Uzembehelyezés

Els6 bekapcsolas

Amikor el6szor kapcsolja be a POSITIP 880-at, a bemutatkozo
képernyd Fig. |.6 jelenik meg. Most valaszthatja ki a megfelel6 nyelvet
és az alkalmazas tipusat (maras vagy esztergalas).

Nyomjon NYELV-et a tobbi felhasznaldi nyelv megtekintéséhez.
Marashoz:

Nyomja meg a MARO funkciégombot.
Esztergalashoz:

Nyomja meg az ESZTERGA funkciégombot.

A POSITIP 880 automatikusan a kivalasztott alkalmazasnak megfelel
funkciokat biztositja.

Kés6bb megvaltoztathatja az alkalmazast a FELHASZNALOI
BEALLITAS mend alatt az UZEMBEHELYEZES menuben.

Ez a rész tartalmazza az Gzembehelyezési paramétereket. Az
Uzembehelyezés az INFO funkciégomb, majd az
UZEMBEHELYEZES funkciégomb megnyomaséaval érheté el. Lasd
Fig. 1.7: Uzembehelyezés képerny6

Adja meg a jelszé6t
Nyomja meg az UZEMBEHELYEZES funkciégombot a jelszé

megadasahoz szlikséges ablak eléréséhez. A MEGSEM és a
HASZNAL funkciégombok szintén elérhetdek.

Adja meg a helyes jelszdt (95148) és nyomja meg a HASZNAL
funkcidgombot vagy az ENT gombot. (Miutan egyszer mar megadta a
jelszét, azt, a kbvetkezd bekapcsolasig nem kell Gjra megadni.) Ez egy
ablakot nyit meg, ami tartalmazza az UZEMBEHELYEZES
paramétereinek listajat és a kdvetkezd funkciogombokat:

Funkcio Funkciégomb

Nyomja meg a MUKODESI BEALLITASOK
paramétereinek eléréséhez.

HOKODES|
BEALLiTASOK

Konfiguracids fajl importalasa vagy exportalasa

soros porton keresztiil. BETOLT
Ez visszavon minden valtoztatast és kilép az )
UZEMBEHELYEZES-bél az el6z6 médba. HEGSEH
Az Uj beadllitasokkal frissiti €s minden
véltoztatast elment a konfiguracios fajlba TAROL
kilépés elétt.
Megnyitja az on-line sugét.

S0Ga
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POSITIP 880

SOFTHARE VERSION x.x.x

Select the LANGUAGE then press HILL or TURN.

LANGUAGE
(Englishy HILL

TURN HELP

Fig. 1.6 POSITIP 880 képernyd az elsé bekapcsolas
utan

UZEHMBEHELYEZES
JELADO BEALLiTASA
HIBAKDMPENZACIS
SORDS PORT
PARHUZANOS PORT
VEDELEH
SZAMLALG BEALLITASA
DIAGNDSZTIKA

HOKBDES]
BEALLITASOK

IMPORTAL/
EXPORTAL

VALTOZTATAS
ELVETESE

0J BEALLITAS
HASZNALATA

S0Ga

Fig. 1.7 Uzembehelyezés képernyd
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Altalanos mezé/képerny6 utmutaté

Nyomjon Fel/Le nyilbillentyiit a mezdk k6z6tti mozgashoz.
A billentylizet hasznalataval irhat be szamértékeket a mezdékbe.
Nyomjon ENT-et a mezdébe irt érték megerdsitéséhez.

Nyomjon HASZNAL-t amikor egy forma elkésziilt és mentse el a
beallitasokat.

Nyomjon UJ BEALLITAS HASZNALATA-t az INFO képernyéhoz
vald visszatéréshez.

Tengelykonfiguracié

A konfiguracids paraméter lehetévé teszi, hogy a jeladoé bemeneteit
(X1-X6) a kijelezhet6 tengelyekhez csatolja. A tengely valésziniileg
egy jeladé bemenetet vagy két jeladé kombinaciojat (a 2. jeladd
pozicidja hozzaadodik, vagy kivonddik az 1.-bdl) tartalmazza. Lasd
Fig. 1.8 & Fig. 1.9.

Itt van lehetésége a tengelycimkék megvaltoztatasara (A-Z).

Vigye a kurzort a TENGELYKONFIGURACIORA az
UZEMBEHELYEZES meniiben, és nyomjon ENT-et.

A TENGELYKONFIGURACIO képernys megjelenik.

Hasznaélja az 1-6 szambillentyliket a megfeleld jeladé bemenet
tengelyhez valasztasahoz.

Nyomja meg a CE gombot a jelad6é bemenet eltavolitdsahoz és a Kl
jelzés megjelenik. Amelyik jeladét nem kivanja hasznalni, azt ennél
a pontnal allitsa Kl allasba.

Két jeladd bemenet parosithaté egy tengelyhez a szambillenty(izet
és a "+" és "-" funkcibgombok hasznalataval.

Nyomja meg a LABEL VALASZTAS funkciégombot a LABEL
VALASZTAS karaktervalaszté ablak el6hivasahoz, és a BAL,
JOBB, KARAKTER BEIRASA, MEGSEM és a HASZNAL
funkcibgombok eléréséhez.

Hasznalja a BAL és JOBB funkciégombokat és a Fel és Le
nyilbillentyliket a kivant karakter kijeléléséhez.

Nyomja meg a KARAKTER BEIRASA funkciégombot és az ENT
gombot karakter tengelycimkeként torténd kivalasztasahoz és a
LABEL VALASZTAS elhagyasahoz. A funkciégombok az el6z6
menu funkciégombijaira valtanak.

Amikor befejezte az értékek megadasat, nyomja meg a HASZNAL
funkcibgombot vagy az ENT gombot a paraméterben tortént
véltoztatasok elmentéséhez, és az UZEMBEHELYEZES meniibe
torténd visszatéréshez.

Grafikus tengelyfunkciok csak az esztergald funkcidkra
vonatkoznak. A grafikus tengelyek alapértelmezett beallitasa, hogy
megjelenitse a Z tengely koordinatait a darab grafikajanak
horizontalis tengelye mentén, és az X tengely koordinatait a
vertikalis tengely mentén. Ha az 6n konfiguracioja ettél eltérd, akkor
nyomja meg a HORIZONTALIS vagy a VERTIKALIS
funkciégombokat a megfeleld tengely kivalasztasahoz.

POSITIP 880

FoD | T 0

0:00:00 |

UZEHBEHELYEZES

TENGELY KONFIGURALASA

JELADG BEALLITASA
HIBAKOHPENZACIS
SOROS PORT
PARHUZAMOS PORT
VEDELEN

SZAMLALG BEALLITASA
DIRGNOSZTIKA
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TENGELYCiH
VALASZTAS

| MEGSEH | HASZNAL |

5066

Fig. 1.8 TENGELYKONFIGURACIO képernyé
(esztergalas)
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UZEMBEHELYEZES

TENGELY KONFIGURALASA

JELADG BEALLITASA
HIBAKOHPENZACIS
SOROS PORT
PARHUZAHOS PORT
VEDELEH

SZAMLAL6 BEALLITASA
DIAGNOSZTIKA
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TENGELY KOMWFIGURALASA
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YALASZTAS

| MEGSEH | HASZNAL |

5066

Fig. 1.9 TENGELYKONFIGURACIO képernyé
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Il - 2 Uzembehelyezés

Jeladé beallitas

A JELADO BEALLITAS-sal beallithatja a jelad6 felbontasat és tipusat
(linearis, szbges), szamolasi irdnyat, referencia jel tipusat. Lasd Fig.
[.10.

Vigye a kurzort a JELADO BEALLITAS-ra a 6 lehetséges jeladd
listdjanak megnyitasahoz.

Vigye a kurzort arra a jeladéra, amelyiket meg akarja valtoztatni és
nyomjon ENT-et.

A JELADO BEALLITAS mezé mar meg van hatarozva.

Akurzor a 4ELPERIODUS mezd&ben lesz, valasszon jelado tipust a
JELADO TIPUS funkciggomb megnyomasaval. Az alapértelmezett
linearis jelado jelperiddusa 20 pm.

Linearis jeladdk esetén, hasznalja a DURVA vagy a FINOM
funkcidgombokat a jelado jelperiddusanak kivalasztasahoz ym-ben
(2, 4,10, 20, 40, 100, 200, 10 240, 12 800), vagy irja be a kivant,
pontos jelperiddus értékét. Forgojeladok esetén, adja meg a jeladd
sorszamlalasat. Az alapértelmezett jeladé tipus linerais. Ertékek a Il-
3. fejezetben.

A FELBONTAS mezében, valassza a DURVA vagy FINOM
felbontasu értéket. Az alapértelmezett linearis felbontas 1 um.

A REFERENCIA JEL mezében, valasszon, hogy a jeladénak nincs
referencia jele a NINCS funkciégombal, egy egyszeri referencia jele
van az EGYSZERU funkciégombbal, vagy tavolsag kodolt
referencia jele van, a KODOLT funkciégombbal.

Kodolt referencia jelek esetén, nyomja meg a KODOLT
funkciogombot és valasszon: 500, 1000, 2000 vagy 5000. A
KODOLT alapértelmezett értéke 1000-es koz. Ertékek a 11-3.
fejezetben.

Az IRANY mezdben, valassza ki a szamolas iranyat, a POZITiV
vagy a NEGATIV funkciégombbal. Ha a jeladé szamolasi iranya
megegyezik a felhasznalé szamolasi iranyaval, valassza a pozitivat.
Ha az iranyok nem egyeznek meg, valassza a negativat. Az
alapértelmezett szamolasi irany a POZITIV.

A HIBAFIGYELES mezdben, valasszon, hogy jel vagyrengéshibat
kivan-e figyelni, a BE vagy Kl kivalasztasaval. Az alapértelmezett a
BE. Amikor egy hibalizenet Iép fel, nyomja meg a CE (Bevitel
Torlése) gombot annak visszavonasahoz.

Forgdjeladok esetén, egy SZOGKIJEZES mez6 is elérhetd
Vélasszon a harom kuldn funkciégomb kézoétt, hogy a szé6g hogyan
jelenjen meg. Valaszthat a 0° — 360°, -180° — +180°, vagy -INF° —
INF° kOz6tt. Az alapértelmezett a 0° — 360°.

Amikor elkésziilt, valassza a HASZNAL-t, majd vigye a kurzort a
kovetkez6 jeladd bemeneti mezbre, ha sziikséges.

124
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Fig. 1.10 JELADO BEALLITAS képernyé
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Hibakompenzacio

A tavolsagot, amit egy vagdészerszam megtesz, a jeladé méri, és
bizonyos esetekben kiilénbdzhet az aktudlis szerszam utjatél. Ez a
hiba a golydsorsé menetemelkedési hibajabdl, vagy a dontétt tengely
elhajlasabdl kdvetkezhet. Ez a hiba lehet linearis vagy nem-linearis is.
Ezek a hibak egy referencia mérérendszerrel hatarozhatéak meg,
példaul a HEIDENHAIN VM 101-el, vagy méréhasabokkal. A hiba egy
analiziséb8l meghatarozhatd, a kompenzacié melyik formaja
sziikséges, linearis vagy nem linearis.

A POSITIP 880 biztositja ezen hibak kompenzacidjanak lehetéségét,
és minden tengely kilén-kulén programozhato, a megfeleld
kompenzacidkkal.

A hibakompenzacioé csak linearis jeladok alkalmazasa
@ esetén érhet6 el.

POSITIP 880

Il - 2 Uzembehelyezés
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Il - 2 Uzembehelyezés

Linearis hibakompenzacio

A linearis hibakompenzacio akkor alkalmazhato, ha a referencia
szabvannyal tortént 6sszehasonlitas eredményei lineéris eltérést
mutatnak, a mért hossz mentén. Ebben az esetben a hiba egy

A linearis hibakompenzacio kiszamitasahoz
hasznalja ezt a formulat:

egyszerl korrekcids tényezd kiszamitasaval kompenzalhato. Lasd Fig. e ., _[(S-M
117 & Fig. .12 Korrekciés tényez6 LEC = (T)
S = referencia hosszméréssel
szabvanyos
M = mért hossz tengelykészilékkel

Példa

Ha az alkalmazott szabvanyos hossz 500 mm, és
a mért hossz az X-tengely mentén 499.95, akkor
az X-tengely LEC-je 500 ppm.

= (500 —499.95 106
LEC (W)x 0° ppm

LEC = 500 ppm
(kerekitve a legkdzelebbi egész
szamhoz)

Fig. 1.11 Linearis hibakomp., szamitasi formula

Kozvetlen megadas

so0 | r o | T /1 | ooooo

Ha ismert, a jelad6 hibajanak informacioi kozvetlendl is UZENBEHELYEZES HIBAKONPENZACIA
- . A v TENGELY KONFIGURALASA X1 BEMENET —————
megadhatéak. Nyomja meg a LINEARIS funkciégombot. JELADS BEALLITASA | — e |
HIBAKOHPENZACIS
Adja meg a kompenzacios tényezét ppm-ben, és nyomja meg a E T R
HASZNAL funkciégombot. R D I i TS ————
DIAGNDSZTIKA O AR
Automatikus szamolas | il

XS5 BEMENET

|

Ez az opcio lehetévé teszi a kezel6 szamara méréhasabok
alkalmazasat, a kompenzacios tényez6 meghatarozasahoz.

Nyomja meg az AUTOMATIKUS SZAMOLAS funkciégombot. A
HIBA INTERVALLUM ablak nyilik meg.

Mozgassa az asztalt a mér6hasab elsé éléhez, és nyomja meg a

X6 BEMENET

|

START funkciégombot. A MERT mez6 0-ra all vissza. S VT

Mozogjon a méréhasab masodik éléhez. Amint az asztal - ITORAT - -
megmozdul, a MERT mez6 a a méréléc eltérését mutatja az elsé Lo | owme s | MR [ e | e
éltol.

Fig. 1.12 Linearis hibakompenzacié képerny6
Nyomja meg az END funkciégombot.

Adja meg a méréhasab méretét a REFERENCIA mezében. Ha a

mérbhasabot az ellenkezé iranybdl kdzelitette meg, akkor vegye

bele a szerszam vagy a tapinté hegyének atmérgjét a REFERENCIA

ERTEK mezében.

Miutan megadta az értéket, nyomja meg a HASZNAL
funkciogombot az ablak bezarasahoz. A rendszer kiszamitja a
kompenzécios tényez6t.

126 Il Miiszaki informaciok @



Nem-linearis hibakompenzacié

Nem-linearis hibakompenzacioé akkor alkalmazhaté, ha a referencia
szabvannyal tértént 6sszehasonlitas eredményei egy alternativ vagy
oszcillacios eltérést mutatnak. A sziikséges korrekcios értékek
kiszamitasa és beirasa a tablazatban térténik. A POSITIP 880
tengelyenként 6sszesen 128 pontot tdmogat. A hibaérték két
megadott, szomszédos korrekciods pont kdzott linearis interpolaciéval
kerul kiszamitasra.

ellatott méréléceken érhetd el. Ha nem-linearis
hibakompenzacié lett meghatarozva, semmilyen
hibakompenzacié nem alkalmazhatd, amig at nem haladt
a referencia jeleken.

@ Nem-linearis hibakompenzacié csak referencia jellel

Il - 2 Uzembehelyezés

Valassza a NEM-LINEARIST €s nyomjon
TABLAZATSZERKEZTEST.

A jeladd hibakompenzacios tablazata és a hiba grafikus
megjelenitése a kijelzd bal oldalsé kétharmadan jelenik meg.

A hibakompenzacios tablazat megjeleniti a tablazati bevitelt, a
mérdléc mért értékét, és a mért érték hibajanak mennyiségét.
Grafikon olvasasa

A grafikonon egy transzlacios hiba rajza jelenik meg (referencia -
mért), szemben a mért értékkel. A grafikonnak régzitett méréléce
van. Amint a kurzor athalad a forman, a grafikonon lévé pont
helyzetét egy kék, vertikalis egyenes jeldli. Lasd II. 13. abra.

Nem-linearis hibakompenzaciés tablazat kezdése co |k o | T ‘2
HIBAKOHPENZACIOS TABLAZAT (X1 BEMENET)

Uj hibakompenzéacids tablazat kezdéséhez, elészor nyomja meg a KIMERT HiBn
TABLAZAT TORLES funkciégombot. Ez a gomb csak akkor jelenik
meg, ha a tablazat mar létez6 adatokat tartalmaz. oo £000 0018
A hibakompenzacié mért értékei relativak a tablazat

nullaponthelyzeteihez képest. Amikor torli a hibakompenzacios

tablazatot, a POSITIP 880 ujraallitja a tdblazat nullaponthelyzeteit a 2/3
méréléc referenciapontjaibol. ey

Atablazati nullapont valdszinlleg egy masik helyzetben is felveheté.
Mozogjon a helyzethez, ahonnan a tablazati értékek lesznek

lemérve, és nyomja meg a TABLAZATINULLAPONT FELVETELE
funkcibgombot. A tablazati nullapontot a tébbi beiras megkezdése
elétt kell felvenni. -0030

Kompenzaciés tablazat konfiguracioja et | e | veEr |
A hibakompenzacios informacio a tablazatba keril, az UJ PONT
HOZZAADASA funkciogomb megnyomasaval.

Két, lehetséges uton keresztil adhaték meg informaciok a
tablazatba; Kdzvetlen megadas, vagy Automatikus szamolas.

Fig. 1.13 Nem-linearis hibakompenzacié képernyd

POSITIP 880 127 @
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Kozvetlen megadas

Ha ismert, a jelado hibajanak informacioi kbzvetlendl is
megadhatéak. Nyomja meg a KOZVETLEN MEGADAS
funkciogombot. A HIBA INTERVALLUM képernyd nyilik meg a
kompenzacios tablazat mellett.

Adja meg mind a mért értéket, mind a formaban lévd érték hibajat,
és nyomjon HASZNAL funkciégombot.

A tablazat és a grafikonrajz frissiil. A MEGSEM funkciégomb
megnyomasa bezarja a HIBA INTERVALLUM format anélkil, hogy
kicserélné a kompenzacids tablazatban az informaciot.

Automatikus szamolas

Ez az opcio lehetbvé teszi a kezelé szamara méréhasabok
alkalmazasat, a kompenzacids tényez6 meghatarozasahoz.

Nyomja meg az AUTOMATIKUS SZAMOLAS funkciégombot. A
HIBA INTERVALLUM ablak nyilik meg. Mozgassa az asztalt a
mér6hasab elsé élehez, és nyomja meg a START funkcidgombot. A
MERT mezd 0-ra all vissza.

Mozogjon a méréhasab masodik éléhez. Amint az asztal
megmozdul, a Mért mez& a a mérdléc eltérését mutatja az els6 éltél.

Nyomja meg az END funkciégombot.

Adja meg a méréhasab méretét a REFERENCIA mezében. Ha a
mérbhasabot az ellenkezé iranybdl kdzelitette meg, akkor vegye
bele a szerszam vagy a tapint¢ hegyének atméréjet a REFERENCIA
ERTEK mezé&ben.

Miutan megadta az értéket, nyomja meg a HASZNAL
funkciégombot az ablak bezarasahoz. A rendszer kiszamitja a
kompenzacios tényezét.

Tablazatok Importalasa/Exportalasa

Valamennyi tengely hibakompenzacios tablazata importalhatd vagy
exportalhato egy soros porton keresztiil. A tablazatok egy parhuzamos
port segitségével nyomtatéra is exportalhatok.

Nyomja meg a TABLAZAT IMPORTALASA funkciégombot egy
hibakompenzacios tablazat PC-rél tolténd letdltésére. Ez a
funkcibgomb csak akkor érhet6 el, ha a tablazat ires. Ha nem (res,
nyomjon egy TABLAZAT TORLESE funkciégmbot elséként.

Nyomja meg a TABLAZAT EXPORTALASA funkciégombot egy
hibakompenzacids tablazat PC-re tolténd feltdltésére. Csak akkor
érhet6 el, ha a tablazat nem ures.

A hibakompenzacios tablazat konfiguracio elhagyasahoz, nyomja
meg a HASZNAI, funkcibgombot. A képernyé visszatér a
HIBAKOMPENZACIO formaba.
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Soros port (X31)

Egy nyomtatd, vagy szamitdgép csatlakoztathat6 a soros portra.
Programrészek és konfiguracios fajlok kildheték nyomtatéra vagy
szamitégépre. Tavkapcsold parancsok, tavkapcsold kulcskédok,
programrészek és konfiguracios fajlok fogadhatéak a szamitogéprol.
Lasd Fig. .14,

A BAUD mez6 bedllithaté 300, 600, 1 200, 2 400, 9 600, 19 200
38 400 57 600 vagy 115 200-ra, az ALACSONYABB és a
MAGASABB funkcidgombokkal. Az alapértelmezett érték 9600.

Az ADATBITEK mez6 7-re vagy 8-ra allithato a biztositott
funkciégombok hasznalataval. Az alapértelmezett a 8.

A paritas beallithatd NINCS, EGYENLO vagy EGYENLOTLEN-re a
funkcibgombok hasznalataval. Az alapértelmezett a NINCS.

Az ADATBITEK STOP mezd 1-re vagy 2-re allithat6 a
funkcidgombok hasznalataval. Az alapértelmezett az 1.

A jelkifutas a CR-ek szama, ami az atvitel végén keril kuldésre. A
jelkifutas kezdetben 0, és beallithatd egy pozitiv, egész szamra (0 -
9), a szambillentylizet segitségével.

A soros port beallitasai ki/bekapcsolaskor is megmaradnak. A soros
port engedélyezéséhez és tiltasahoz nem létezik paraméter. Egy fajl
csak akkor kildhetd ki a soros porton, ha a kiilsé készllék készen all.

A kabel csatlakozasrol és a lab hozzarendelésrél bévebben az
Adatinterfész részben olvashat.

Parhuzamos port (X32)

Egy nyomtatd csatlakoztathat6é a parhuzamos portra. Lasd Fig. I.15.

A jelkifutds kezdetben 0, és beallithatd egy pozitiv, egész szamra, a
szambillenty(izet segitségével (0-9).

Az LF MAJD CR mez6 beallithaté BE-re vagy Kl -re a
funkcidgombok hasznalataval. Az alapértelmezett a K.

A parhuzamos port beadllitdsai ki/bekapcsolaskor is megmaradnak. A
parhuzamos port engedélyezéséhez és tiltasahoz nem létezik
paraméter. Egy fajl csak akkor kiildhet6 ki a parhuzamos porton, ha a
kils6 készulék készen all. Ha a kiils6 készUilék nem all készen, akkor
egy hibalzenet jelenik meg.

POSITIP 880

TENGELY KONFIGURALASA

I
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Fig. .14 SOROS PORT képerny6
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Védelem

A védelem funkcid megakadalyozza a valtoztatasokat a
programrészekben, a szerszadmtéblazatban és nullapont 0-ban. L4sd
Fig. .16.

Két funkciogomb érhet6 el: BE és Kl. Az alapértelmezett a KI. Egy
funkci6 védelméhez hasznalja a BE funkciégombot.

Amikor a programvédelem BE-re van allitva, a programrészek nem
valtoztathatoak vagy menthetéek.

A szerszamtablazat BE-re allitasa a véltoztatasokat akadalyozza meg.

A nullapont 0 BE-re allitasa a nullapont 0-at védi a valtoztatasoktol.

A védelem beallitasai ki/bekapcsolaskor is megmaradnak.

Felhasznalo6i beallitas

A FELHASZNALOI BEALLITAS funkci6 az a paraméter, ahol a kezel6
meghatarozhatja a felhasznaldi alkalmazasokat a kiolvasashoz.
Valasztas maré és eszterga alkalmazasra. Lasd Fig. .17.

A GYARI ALAPERTEKEK funkciégomb a FELHASZNALOI
BEALLITASBAN jelenik meg. A kezel6 az IGEN megnyomasaval
visszaallitja a bedllitasokat a gyari értékekre, vagy a NEM-mel
visszatér az el6z8 menu képernyéjéhez.
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TENGELY KONFIGURALASA
JELADG BEALLITASA
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Fig. 1.16 VEDELEM képernyd
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Fig. 1.17 FELHASZNALOI BEALLITAS képernys
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Diagnosztikak

A DIAGNOSZTIKAK menii hozzaférést biztosit an billenty(izet, LCD
kijelz8, jeladdk és a haldzat ellendrzésére. Lasd Fig. 1.18.
Billentyiizet teszt

A billentylizet képmasa (w/ éltapintd) biztositja a jelzést, amikor egy
gomb meg lett nyomva, majd el lett engedve.

Nyomjon meg minden billenty(t és funkcidgombot a teszthez. Egy
pont jelenik meg minden gombon amikor meg lett nyomva, jelezvén,
hogy megfelel6éen mikddik.

Nyomja meg a CE billenty(it kétszer a billenty(izet tesztbdl vald
kilépéshez.

Kijelz6 teszt
A kijelz8 tesztek tartalmazzak az LCD kialvas- és szintesztjét.

Nyomja meg a KIALVAS TESZT funkciégombot. A képernyé
kiiresedik, szimulalva az alvas modot.

A képernyd visszahivasahoz és a teszt befejezéséhez nyomjon meg

egy gombot.

Nyomja meg a SZINTESZT funkciégombot 6-szor a teljes szinciklus

eléréséhez.

Nyomja meg a TESZTBOL KILEP funkcidgombot a kijelz6 teszt-
modjanak elhagyasahoz.

Fesziiltség figyelés

Ez lehetéveé teszi a kezeld szamara a jeladdkban lévé fesziiltség
figyelését. Ebben a nézetben nem lehet kezel6i beavatkozast
végrehajtani. Ez a paraméter csak megfigyelésre szolgal. Amikor a
megfigyelés elkészilt, nyomjon TESZTBOL KILEP funkciégombot.

Jeladé jelgrafikon

Ez a paraméter lehetvé teszi a kezel6 szamara hogy minden jelad6
jelét grafikusan is megnézhesse. Lasd Fig. 1.19.

@ Ez a diagnosztika nem érhetd el az EnDat jeleaddk esetén.

Valassza ki, melyik jeladot kivanja megfigyelni.

Vigye a kurzort a kivant bevitelre és nyomjon ENT-et.

Amint a jeladé megmozdul, latni fogja az A & B csatornak jeleit.

Nyomjon TESZTBOL KILEP funkciégombot, a méd elhagyasahoz.
Rendszer statisztikak

A rendszer statisztikak kijelzi, hogy mind a kijelz6, mind maga a
rendszer mennyi ideje van bekapcsolva.

Szintén megmutatja valamennyi jeladd 6sszesen megtett tavolsagat.

Nyomjon TESZTBOL KILEP funkcidgombot a Rendszer statisztikak
mod elhagyasahoz.

POSITIP 880

DIAGNOSZTIKA
KEPERNYG TESZT
FESZULTSEGEK KIJELZESE
K6RDIAGRAN

RENDSZER STATISZTIKAJA

Il - 2 Uzembehelyezés

EL6Z6 INPORTAL / VALTDZTATAS
HENU EXPORTAL ELVETESE

0J BEALLITAS

HASZNALATA 5066

Fig. 1.18 DIAGNOSZTIKAK képernyd
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Fig. 1.19 Példa jelgrafikonra
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Il - 2 Uzembehelyezés

AMI (Kiegészitd Gépi Interfész)(X51) (Opcionalis)

Ha AMI hardver van csatlakoztatva a POSITIP 880-hoz, a KAPCSOLO
KIMENETEK képerny6 az izembehelyezés listadobozabdl érhetd el.
Az AMI hardver 8 kimeneti relével van konfiguralva. Lasd Fig. |.20.

Egy egyéni relékimenet konfiguralasahoz, vigye a kurzort a relé
szamara és nyomjon ENT-et. Egy relé beallitas eltavolitdsahoz jeldlje
ki a relét és nyomjon CE-t.

A TENGELY mez6 hatarozza meg, hogy melyik tengelypozicio
vezérli a relét. Tengely a KOVETKEZO TENGELY funkciégombbal
valaszthato ki.

Az IRANY funkciégombbal az irany jelmadjat valaszthatja ki. Amikor
kivalasztja, a relé mikodése a pozicidérték jelétdl fligg. A relé
aktivalodik, ha az érték nem-negativ. A relé de-aktivalodik, ha az
érték negativ. Ha IRANY van kivalasztva, a tengely valasztast
MINDEN TENGELY-re kell allitani. Ebben a konfiguraciéban, a relé
kimenete be van allitva amikor egy miivelet akarhany hatralévé ut
modu kijelz6 értéket vesz fel.

A KONDICIO mezével meghatarozhatja a szilkséges kapcsolatot az
aktualis pozicidkijelzés és a kapcsolasi pont kdzo6tt. Beallithatd a
funkcidgombok megnyomasaval.

A PRESET mez8ben meghatarozhatja a kapcsolasi pontokat, és
kivalaszthatja, hogy a pont pillanatnyi, vagy hatralévé ut pozicié-e. A
tengelyforras valamelyik funkcidgomb megnyomasaval valaszthato
ki.

A PONT/TARTOMANY mez6ben meghatarozhatja, hogy a kondicié
a tengely egy pontjara, vagy nulla koruli tartomanyra vonatkozik. Ha
egy tartomany meg lett hatarova, az érték el6jele figyelmen kivil
hagyhaté

A RELE BE/KI mezé kitdltéséhez nyomja meg a Kl vagy BE
funkcidgombokat. Amikor a kondicié mar kielégité, a relé Kl vagy BE
kapcsol.

A RELE MUVELETEK mez6ben hatarozhatja meg, hogy a relé
hogyan fog mikddni, miutan a kapcsolasi kondiciok egyeznek. Ez
az opcio6 tartalmazza a FOLYAMATOS, IMPULZUSOS vagy
MONDATONKENTI médokat. A MONDATONKENTI csak egy
opcio, akkor amikor a hatralévé utban 1évé pozicié van kivalasztva a
PRESET mezg&ben.

Folyamatos modban, a relé aktivalva marad (ON, OFF) egészen
addig, amig a kapcsoloé kondiciok nem talalkoznak.

IMPULZUS moédban a relé csak egy eléz6leg meghatarozott
id6tartamra aktivalodik. Az id6tartam letelte utan a relé deaktivalodik.
Az id6 a RELE MUVELETEK mezében adhatd meg.

Ha az IMPULZUS funkcidgomb meg lett nyomva, akkor egy késé
értéket kell megadni a szambillenty(lzettel.

MONDATONKENTI médban a relé csak egyszer keriil aktivalt
allpotba, a tengelyérték beallitdsa utan. Csak a hatralévé ut modu
pozicioértékekre vonatkozik.

Az AMI beallitasai ki/lbekapcsolaskor is megmaradnak.
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so0 | r o | T /7 | ooooo | m | LAade
KAPCSOL6 KINENETEK KIMENET BEALLITAS
1 X< 0000 L; PONT; BE; FOLYAHATOS TENGELY
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Fig. .20 AMI képernyd
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Taviranyité (X61) (Opcionalis)

A taviranyitd ugy mikodik, mintha még egy POSITIP 880-a lenne.
Ugyanazok jelennek meg a taviranyiton, és a billentylizet barmilyen
funkciéra hasznalhaté. A POSITIP 880 taviranyitéja X61-en keresztll
csatlakozik. A taviranyito egy interfész kabellel val ellatva, amivel a
POSITIP 880-hoz csatlakoztathatja a taviranyitét (X61).

POSITIP 880

"

Hatsé oldali nézet a taviranyitorol

Il - 2 Uzembehelyezés
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Il - 3 Jeladdk és Mért érték kijelzés

Il — 3 Jeladdk és Mért érték kijelzés

Ezek a tablazatok leirnak minden miikddési paramétert, amit be kell
allitania a jeladdkhoz és a mért érték kijelzéséhez. A legtdbb bevitel a

jeladé mikodési informacidiban megtalalhato.

Mintabeallitas HEIDENHAIN linearis jeladékhoz, 11-uApp jelekkel.

Jelado Jelperiéodus Referencia jelek
CT 2 Egyszeri

MT xx01

LS 303/303C 20 Egyszeri/

LS 603/603C 1000

LS 106/106C 20 Egyszer{i/1000
LS 406/406C

LB 302/302C 40 Egyszer(i/2000
LIM 501 10 240 Egyszeri

Mintabeallitas HEIDENHAIN linearis jela

dékhoz, 1-Vpp jelekkel

Jelado Jelperiédus Referencia jelek
LIP 382 0.128 -
MT xx81 2 Egyszerl
LIP 481A/481R
LIP 481X 2 Egyszerl
LF 183/183C 4 Egyszeri/5000
LF 481/481C
LIF 181/181C
LIP 581/581C
LS 186/186C 20 Egyszerii/1000
LB 382/382C 40 Egyszerdi/
LIDA 18x/18xC 2000
VM 182 4 -
LIDA 10x/10xC 100 Egyszer(i/1000
LIM 581 10 240 Egyszeri

134

Il Miiszaki informaciok @



A Kkijelzési Iépések beallitasa forgdjeladokkal

Forgdjeladdk esetén, a Iépték kijelzés fligg a
jelado sor szamolasatol és a
szbglépték kijelzésétdl
Mindkét paramétert kiilén kell megadni valamennyi forgoéjeladéhoz.

Mintabeallitdas HEIDENHAIN forgéjeladokhoz

Jelado Sor szamolas | Referencia jelek
ROD 250, RON 255 9 000/18 000 1
ROD 250C, RON 255C 9 000 500
ROD 250C, ROD 255C 18 000 1 000
ROD 700C, RON 705C
RON 706C
ROD 700C, ROD 800C 36 000 1 000
POSITIP 880

Il - 3 Jeladdk és Mért érték kijelzés
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Il - 4 Adatinterfész

Il - 4 Adatinterfész

A POSITIP 880 adatinterfésze tartalmazza az RS-232 soros portot
(X31) és parhuzamos portot (X32). A soros port tamogatja a kétiranyu
adatkommunikaciot, ami lehetévé teszi az adatok exportalasat és
importalasat egy kulsé egységrél. A parhuzamos port csak az adatok
kiils6 egységre torténd exportalasat teszi lehetéve.

Az adatnak, amit exportalni kivan a POSITIP 880-rdl egy kiils6 soros
vagy parhuzamos egységre, tartalmaznia kell:

Felhasznaldi programrészeket

Mikodési és tizemi konfiguraciés paramétereket

Nem-lineéris hibakompenzacios tdbldzatokat

Mért érték kiadasat (kijelzett értékeket vagy tapintéfunkcidkat)
Az adatnak, amit importalni kivan a POSITIP 880-ba egy kiils6
egységroél, tartalmaznia kell:

Felhasznaléi programrészeket

Miikédési és lizemi konfiguracios paramétereket

Nem-linearis hibakompenzacios tablazatokat

Taviranyité parancsokat
Ez a fejezet lefedi mindazt, amit tudni kell az adatinterfész
felallitasahoz:

Adatinterfész labkiosztasa

Jel szint

Csatlakoz6 kabelek és dugos csatlakozok bekotése

Baud rate (adatatviteli sebesséqg)

Adatformatum

136
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Soros port

Az RS-232-C/V.24 soros port a panel hatuljan talalhato (l4sd Fig. 1.22
labkiosztashoz). A kdvetkez6 készilékek csatlakoztathatok ehhez a
porthoz:

Nyomtatoé soros adatinterfésszel
Személyi szamitdégép soros adatinterfésszel

Azok a mliveletek, amik az adatatvitelt tamogatjak, import és export
funkciégombokkal érheték el. Tovabbi informaciot a kézikonyv
mikddési részében taldl.

A soros porton lévé nyomtatéra exportalashoz nyomja meg az
EXPORT funkcidgombot. Az adat ASCII szévegformatumban
exportalhatd, ami kdzvetlentl nyomtathato.

Az adatatvitelhez a POSITIP 880 és a személyi szamitdgép kdzott, a
PC-nek a TNC Remo-t, vagy ahhoz hasonlé kommunikaciés szoftvert
kell hasznalnia. (TNC Remo ingyenesen letdlthetd:
http://www.heidenhain.de/filebase. Tovabbi

informaciokeért Iépjen kapcsolatba a Heidenhain képviselettel.) Ez a
szoftver az adat kiildését és fogadasat soros kabelkapcsolaton
keresztul bonyolitja. Minden adatatvitel a POSITIP 880 és a PC kozott
ASCII formatumba térténik.

A POSITIP 880-rol PC-re torténd adatatvitelhez (exportalashoz), a PC-
nek el0szor készen kell allnia az adatfogadasra, hogy azt faljba
menthesse. Allitsa be a kommunikacids programot ugy, hogy az ASCII
formatumu adatot a PC, a COM portrdl, egy fajlba mentse. Miutan a
PC fogadasra kész, kezdje meg az adatatvitelt a POSITIP 880
EXPORT funkcidgombjanak megnyomasaval.

PC-rél a POSITIP 880-ra torténd adatatvitelhez (importalashoz), a
POSITIP 880-nak el6szor adatfogadasra készen kell allnia. Nyomja
meg a POSITIP 880 IMPORT funkciégombjat. Miutan a POSITIP 880
készen all, allitsa be a kommunikacios programot a PC-n ugy,hogy a
kivant fajlt ASCIl formatumban kuldje.

A POSITIP 880 nem tamogatja a kommunikacios
@ protokolt, mint pl. Kermit, vagy Xmodem.

POSITIP 880
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Fig. 1.22 RS-232-C/V.24 adatinterfész labkiosztasa
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Il - 4 Adatinterfész

Kapcsolasi kabel bekotése

A kapcsolasi kabel bekotése a kapcsolando késziiléktél figg (lasd:
kiils6 késziilék technikai dokumentacioja).

Teljes bekotés

Miel6tt a POSITIP 880 és a PC kommunikalni tudna, kosse 6ket 6ssze
egy soros kabellel. Lasd Fig. .23 & Fig. 1.24.

Labkijelolés

POSITIP 880 D9

NC 1 © o 1 NC
RxD 2 2 RxD
TxD 3 :——DDC: 3 TxD
DTR 4 4 DTR
GND 5 EES 5 GND
DSR 6 6 DSR
RTS 7 7 RTS
CTS 8 :DC: 8 CTS

NC 9 o ¢ 9 NC

Fig. 1.23 Labkapcsolas a soros porthoz handshake-
kel

POSITIP 880 D9

o
3 TxD
5—6 5 GND

]

o

NC
RxD
TxD
DTR

GND
DSR
RTS
CTS

O o N O W N =

NC

Lab Hozzarendelés
1 Nincs kijeldlés
3 TXD - Tovabbitott adat
2 RXD - Fogadott adat
7 RTS - RTS jel
8 CTS - CTS jel
6 DSR - DSR jel
5 JEL GND - GND jel
4 DTR -DTR jel
9 Nincs kijeldlés
jel
- Jel szint Jel szint
jel “q1¢“= “aktiv “0“= “inaktiv“
TXD, RXD -3 V-tél -15 V-ig + 3 V-tol + 15 V-ig
RTS, CTS +3 V-tél +15 V-ig -3 V-tol -15 V-ig
DSR, DTR
138

Fig. 1.24 Labkapcsolas a soros porthoz handshake
nélkal
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Kiils6 miiveletek RS-232 adatinterfésszel N
A Kkijelz6 ('agység.et RS-232 .adatinte:rfégzgn ker§ztUI egy kUIgc’S eg’ység ~3
alkalmazasaval is kezelheti. Az alabbi billentylparancsok érheték el: Y=
Formatum g
<ESC>TXXXX<CR> BillentylG megnyomva c
<ESC>AXXXX<CR> Képernyétartalom kiadasa "g
<ESC>SXXXX<CR> Specialis funkcidk 3
Parancsok sorrendje Funkcié <
<ESC>T0000<CR> Billentyl ‘0’ _I
<ESC>T0001<CR> Billenty(d ‘1’ =
<ESC>T0002<CR> Billentyl 2’
<ESC>T0003<CR> Billenty ‘3’
<ESC>T0004<CR> Billentyl ‘4’
<ESC>T0005<CR> Billenty ‘5’
<ESC>T0006<CR> Billenty( ‘6’
<ESC>T0007<CR> Billentyl ‘7’
<ESC>T0008<CR> Billenty( ‘8’
<ESC>T0009<CR> Billenty( ‘9’
<ESC>T0100<CR> ‘CE’ vagy ‘CL’ billenty(
<ESC>T0101<CR> -’ Billenty(
<ESC>T0102<CR> ‘.’ Billenty(
<ESC>T0104<CR> ‘ENT’ Billenty(
<ESC>T0109<CR> ‘X’ Billenty(
<ESC>T0110<CR> Y'IZIZy Billenty(
<ESC>T0111<CR> ‘Z’ Billenty
<ESC>T0112<CR> ‘IV” Billenty
<ESC>T0114<CR> ‘Funkciégomb 1’ Billenty(
<ESC>T0115<CR> ‘Funkciégomb 2’ Billenty(
<ESC>T0116<CR> ‘Funkciégomb 3’ Billenty(
<ESC>T0117<CR> ‘Funkciégomb 4’ Billenty(
<ESC>T0118<CR> ‘Funkciégomb 5’ Billenty(
<ESC>T0119<CR> ‘Funkciégomb 6’ Billenty(
<ESC>T0131<CR> ‘Célérték’ Billenty(
<ESC>T0132<CR> ‘Hatralévé ut’ Billentyl
<ESC>T0133<CR> ‘PGM-Végrehajtas’ Billenty
<ESC>T0134<CR> ‘PGM-Szerkesztés’ Billentyl
<ESC>T0137<CR> ‘Kurzor fel’ Billenty(
<ESC>T0138<CR> ‘Kurzor le’ Billenty(
POSITIP 880
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Il - 4 Adatinterfész

Parancsok sorrendje Funkcio

<ESC>T0140<CR> ‘I' (inkrementalis) Billenty(
<ESC>A0000<CR> Késziilék azonositdjanak kildése
<ESC>A0200<CR> Pillanatnyi pozicié kildése
<ESC>S0000<CR> Készulék ujrainditasa
<ESC>S0001<CR> Billentylizet zarasa
<ESC>S0002<CR> Billenty(izet feloldasa

Parhuzamos port

A parhuzamos port a panel hatuljan talalhato (l4sd Fig. 1.25 & Fig. 1.26). POSITIP 830
A kovetkez6 készulékek csatlakoztathatdk ehhez a porthoz:

STROBE | ——

1

Nyomtaté "Centronics" parhuzamos adatinterfésszel. [;TT’: [E;’ i E—— ; -

Nyomtato, ami képes kommunikalni "Kompatibilis Méd"-ban DATAD2 4 — a4
(gyakran Centronics Méd-nak is hivjak), pl. Okidata 182 Dot Matrix, DATADI S — a5

HP Laser Jet Il. DATADAE — = B ®
DATADS ¥V ————————————— = T

Azok a miveletek, amik az adatatvitelt tamogatjak, import és export DATADS 5 — & g

funkciégombokkal érheték el. Tovabbi informaciot a kézikdnyv DATADT O — @

mikddési részében talal. ACHNOWLEDGE 10 w———— 10
BUSY 11 -+—+———— 11

A parhuzamos porton [évé nyomtatéra exportalashoz nyomja meg az PAPEREMD 12 4— 12 ~
EXPORT funkciégombot. Az adat ASCII szévegformatumban SELECTIN 13 4————— 13
exportalhatd, ami kdzvetlenul nyomtathato. AUTO FEED 14— 14

ERROR 15 4———— 15
PRIMT IMITIALIZE 16 ——————— = 16
SELECTOUT 17— 17 =

GROUND 18 —— 13
GROUMD 19 — 43
GROUMD 20 — 20 =
GROUMD 20 — 21
GROUND 22 — 22 T
GROUMD 23 — 23
GROUND 24 — 4
GROUMD 26 — 25 #

Fig. 1.25 Labkapcsolas parhuzamos porton

@ '\O 00000000000
wolelelololelelelelelole

25 14

Fig. 1.26 25 Iabas X32 csatlakoz6
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Il - 5 Mért érték kiadasa

Példak karakter kiadasra az adatinterfésznél

Ha rendelkezik PC-vel, akkor értékeket olvashat kia POSITIP 880-bdl.
Aktivalashoz, lasd Mért érték kiadasa a Mikddési bedllitasok alatt.
Mindharom példaban a mért érték kiadasa Ctrl B-vel indul (soros
adatinterfészen keresztuli kiildés), vagy egy kapcsolo jellel az EXT
bevitelnél (tesztés szerinti AMI-val). A Ctrl B elkildi a DRO1-ben
vagy a DRO2-ben aktudlisan kijelzett értékeket, attol figgden amelyik
éppen lathato.

Adatkivitel kiilso jel alkalmazasaval

Példa 1: Linearis tengely X = + 41.29 mm sugar kijelzéssel.

X| =]+ 41 . 29 R| <CR> | <LF>

Koordinatatengely

Egyenlé jel

+/—jel

2 - 7 hely a tizedespont utan
Tizedespont

1 - 6 hely a tizedespont utan

Egység: blank space for mm, “ for inches

Pillanatnyi értékkijelzés:
R, mint sugar, D mint atméré
Hatralévd ut kijelzés:
r, mint sugér, d mint 4&tméré
CR

Ures sor (LF)

POSITIP 880
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kiadasa

Il - 5 Mért érték

Példa 2: Forgétengely C = + 1260.0000° tizedes kijelzéssel

Cl=|+|1260|.]0000 W| <CR> | <LF>

Koordinatatengely
Egyenld jel
+/- jel
4 - 8 hely a tizedespont utan
Tizedespont
0 - 6 hely a tizedespont utan
Szo6kodz
W mint szdg (hatralévé at médban: w)
CR
Ures sor (LF)

Példa 3: Forgotengely C = + 360° 23" 45" ' fok/perc/masodperc
kijelzéssel

C|=|+[360|:(23|:|45 W | <CR> | <LF>

Koordinatatengely

Egyenlé jel

+/—-jel

3 - 8 fok helyek

Kettéspont

0 - 2 perc helyek

Kettéspont

0 - 2 masodperc helyek

Szo6koz
W mint szog (hatralévd ut médban: w)
CR
Ures sor (LF)

Adatkivitel éltapinté alkalmazasakor

A kovetkezd harom példaban a mért érték kiadasa az éltapinté
kapcsoldjelével indul. A nyomtatasi lehetéség be/kikapcsolhato a
Mért érték kiadasa paraméterrel a Miikddési beallitasokban. Az
informacié innentél a kivalasztott tengelyrdl kerul elktldésre.
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Példa 4: Tapint6 funkci6 él Y = -3674.4498 mm

Y c|-13674|.|4498

R

<CR>

<LF>

Koordinatatengely
2 szokdz
Kettéspont
+/— elbjel vagy sz6kodz
2 - 7 hely a tizedespont elétt
Tizedespont
1 - 6 hely a tizedespont utan
Egység: blank space for mm, “ for inches
R mint sugar kijelzés, D mint atméré kijelzés
CR
Ures sor (LF)

Példa 5: Tapintéfunkcio Kozépvonal

X tengely k6zépvonalanak koordinatdja CLX = + 3476.9963 mm

(Center Line X tengely)

Téavolsag a tapintott élek kozétt DST = 2 853,0012 mm (Distance)
CLX | : |[+[{3476|.]|]9963 R| <CR> | <LF>
DST | : 2853|.(0012 R| <CR> | <LF>
Kettéspont

+/- el6jel vagy szokoz

2 - 7 hely a tizedespont elétt

Tizedespont

1 - 6 hely a tizedespont utan

Egység: blank space for mm, “ for inches

R mint sugar kijelzés, D mint atméré kijelzés
CR

Ures sor (LF)

POSITIP 880

Il - 5 Mért érték kiadasa

) [}



kiadasa

Il - 5 Mért érték

Példa 6: Tapintofunkcio Korkozép

Kbzéppont els6 koordinataja, pl.: CCX = -1616.3429 mm, k&zép pont
masodik koordinataja, pl.: CCY = +4362.9876 mm, (Circle Center
X tengely, Circle Center Y tengely; a koordinatak a munkasiktol

figgnek)

Koér atmérd DIA = 1250.0500 mm
cCX|:|-|1616|.|3429 R| <CR> | <LF>
CCY|:|+|4362|.|/9876 R| <CR> | <LF>
DIA | : 1250|.]0500 R| <CR> | <LF>
Kettéspont

+/- el6jel vagy sz6kdz

2 - 7 hely a tizedespont el6tt

Tizedespont

1 - 6 hely a tizedespont utan

Egység: blank space for mm, “ for inches

R mint sugér kijelzés, D mint atmérd kijelzés
CR

Ures sor (LF)
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Il - 6 Specifikaciok marashoz

POSITIP 880 adat
Tengelyek A-t6l Z-ig 6 tengely

Jeladé bemenetek 6 x "\ 11 yApp, 1 Vpp vagy EnDat (kapcsolhatd); bemeneti
frekvencia max. 100 kHz
névekményes vagy abszolut HEIDENHAIN jeladdk

Jelperiodus:
0.128 ym, 2 ym, 4 ym, 10 ym, 20 pm, 40 pm, 100 um, 10240 um

Sor szamolas:
9000/18000/36 000

Alaosztasi tényezé Max. 1024-fold

Lépték kijelzése Linearis tengelyek: 1 mm - 0.005 ym
Forgétengelyek: 1° - 0.0001° (00°00°01”)

Il - 6 Specifikaciok marashoz

Képernyo Szines flat-képerny®6s kijelz6 a pozicidértékekhez, dialogus és bemeneti kijelzés,
grafikus funkciok, grafikus pozicionalas

Tébbnyelvii széveg

Allapotkijelzés:

Uzemmod, REF, inch-ek, nagyitasi tényezé, elétolas
Nullapont sorszama

Szerszamszam és szerszamtengely
Szerszamkorrekcié R—, R+, RO

Funkciok REF referencia jel kiértékelése tavolsag kodolt vagy egy referencia jel esetén
Hatralévd ut mod, célpozicié bemenet (abszolut vagy névekményes)
Kontur ellen6rzés nagyitasi funkcidval
Nagyitasi tényez6
SUGO: Képernyds miiveleti utasitasok
INFO: Szamoldgép, forgacsoléadatok szamoldgép, felhasznaldi paraméterek

99 nullapont és 99 szerszam

Tapintéfunkciok nullapontfelvételhez, elényds KT éltapintéval: El, Kézépvonal,
Korkozép

Szerszamsugar korrekcio

Pozicidk kiszamolasa lyukkoérhoz és furatmintazathoz.

Segédpozicionalas négyszdgzseb marasahoz és kinagyolashoz

Programozas 999 programmondat lehet minden programban; alprogramok lehet8sége; teach-
in programozas

Ciklusok:
Egyenesek, ivek, letérések, kdrmintazatok, egyenes mintadzatok és
négyszogzsebek

Hibakompenzacio Linearis és nem-linearis, max. 128 mért pont

POSITIP 880 145 @




POSITIP 880 adat

Adatinterfész Soros:
RS-232-C/V.24 300 - 115 200 baud
Kimend programokhoz, mért értékekhez és paraméterekhez;
Bemend programokhoz és paraméterekhez

Parhuzamos:
Centronics mért értékek kiadasahoz

iok marashoz

: Bemenetek, kimenetek kapcsolasa Igény szerint (kilon AMI bemenet/kimenet egységen keresztlil)

(S)

\(C Tartozékok Dontétt alap

et Taviranyito

= KT 130 éltapintd

(&)

8_ Tapfesziltség csatlakozo 100V - 240 V (-15% to +10%) 50 Hz - 60 Hz (£3 Hz); teljesitményfelvétel 35 W
n Uzemi hémérséklet 0°C—45°C (32 °F — 113 °F)

CIO Védettség (EN 60529) IP 40 (IP 54 panel elején)

— Sualy 3,2 kg
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Il — 7 Specifikaciok esztergalashoz

POSITIP 880 adat

Tengelyek

A-tol Z-ig 6 tengely, Zy, Zg

Jelad6é bemenetek

6 x "\ 11 yApp, 1 Vpp vagy EnDat (kapcsolhatd); bemeneti
frekvencia max. 100 kHz névekményes vagy abszolut HEIDENHAIN jeladdkhoz

Jelperiodus:
0.128 ym, 2 pm, 4 ym, 10 ym, 20 ym, 40 ym, 100 pm, 10240 pm

Sor szamolas:
9000/18000/36 000

Alaosztasi tényezé

Max. 1024-fold

Lépték kijelzése

Linearis tengelyek: 1 mm - 0.005 pm
Forgotengelyek: 1° - 0.0001° (00°00°01”)

Képerny6

Szines flat-képerny6s kijelz6 a pozicidértékekhez, dialogus és bemeneti kijelzés,
grafikus funkciok, grafikus pozicionalas

Tébbnyelvii szé6veg

Allapotkijelzés:
Szerszamszam
Atméré kijelzés
Osszegezett kijelzés

Funkciok

REF referencia jel kiértékelése tavolsag kodolt vagy egy referencia jel esetén
Hatralévd ut mod, célpozicié bemenet (abszolut vagy névekményes)

Kontur ellen6rzés nagyitasi funkcidval

Nagyitasi tényez6

SUGO: Képernyés miiveleti utasitasok

INFO: Szamoldgép, kipszamitas, felhasznaloi és miveleti paraméterek

1 nullapont és 99 szerszam
Befagyasztott szerszampozicié visszahtizashoz
Rahagyas engedélyezés

Programozas

999 programmondat lehet minden programban; alprogramok lehetésége; teach-
in programozas

Ciklusok:
Egyenesek, ivek, letorések, tobblépéses esztergalas, atmenet

Hibakompenzacio

Linearis és nem-linearis, max. 128 mért pont

Adatinterfész

Soros:

RS-232-C/V.24 300 - 115 200 baud

Kimené programokhoz, mért értékekhez és paraméterekhez;
Bemend programokhoz és paraméterekhez

Parhuzamos:
Centronics mért értékek kiadasahoz

Bemenetek, kimenetek kapcsolasa

Igény szerint (kilon AMI bemenet/kimenet egységen keresztiil)

POSITIP 880
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POSITIP 880 adat

Tartozékok Dontott alap
Taviranyito
Tapfesziltség csatlakozé 100V - 240 V (-15% to +10%) 50 Hz - 60 Hz (+3 Hz); teljesitményfelvétel 35 W
Uzemi hémérséklet 0°C—45°C (32°F — 113 °F)
Védettség (EN 60529) IP 40 (IP 54 panel elején)
Suly 3,2kg

4
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Il - 9 Tartozékok

Il - 9 Tartozékok

Kellék ID szamok

ID szam Tartozékok
382891-01 Pkgd, POSITIP 880 Brkt Kit, Tilt Swivel Mnt.
382929-01 Pkgd, Universal Mounting Arm, POSITIP 880
382892-01 Pkgd, Mounting Base POSITIP 880
378039-01 Pkgd, Remote Main Assy POSITIP 880
382930-01 AMI Box
382898-05 Pkgd, Remote cable 5 M
382898-10 Pkgd, Remote cable 10 M
382898-20 Pkgd, Remote cable 20 M
382898-30 Pkgd, Remote cable 30 M
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POSITIP 880 Felszerelési utasitasok
Univerzalis tartékar
Id. Nr. 382 929-01

HHCS 5/8-11 x 3“

SCSS 5/8-2“ x 1/2-13 x .8*
HHCS m16 x 75 mm
HHCS m14 x 75 mm

5/8“ Flat Washer (2)

Dontétt/Forgd
szerelvények

M6 x 12 mm SHSS (4) SHSS (4)
Felfogdlap

Ruad

Flat Washer
M6 x 30 mm SHSS (2)

vagy
1/4-20 x 1-1/4" SHCS (2)
M8 Locking Hex Nut

Dontott/Forgd
szerelvények
P/N 382891-01 Végzaro (2)

| [44.45] ]
175

¢ %
@ @
¢ @

[ 1|
RuUd eldinézete
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Il - 9 Tartozékok

POSITIP 880 Felszerelési utasitasok
Felfogodlap
Id. Nr. 382 892-01
POSITIP 880
M5 Flat Washer
M5 BHCS /4;\5
Felfogdlap
[203.20]
le——— 800TYP ——» X MS
I EEENEE
E ; |:| [158.75 ]
6.25TYP
o o m
ol L .
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POSITIP 880 Felszerelési utasitasok
Dontott/Forgo szerelvények
Id. Nr. 382 891-01

M8 Flat Washer (4)

M8 x 55 mm Swing Bolt

'8 \&!
4 mm BHCS (4) j

Il — 9 Tartozékok
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Index

A

Abszolut koordinatak ... 15
Abszolat nullapont ... 13
Alprogramok ... 60
Atmenet ... 67

Automata ... 82

C
Célpozicio ... 14
Ciklusvégrehajtas ... 50

E

Egyenes, maras ... 64
Egymasbaagyazas ... 60
Erint/Beallit funkcié ... 108
Esztergalas, programfunkciok ... 111

F

Fordulatszam szamologép
funkcidk ... 99

Furatmintazatok és
négyszogmintazatok ... 60

G

Grafikus pozicionalas ... 36

Grafikus segédpozicionalas,
funkcio ... 94

H
Hatralévd ut ... 14, 36

|
iv, maras ... 65

J
Jobbkéz szabaly ... 12

K

Képernyd beallitas ... 95

Kijelz6 konfiguracio ... 91

Kontur ... 95

Konturnézet ... 84

Konturnézet, fénézet ... 84

Konturnézet, grafikus
megjelenités ... 84

Konturok ... 85

Konyvtar, kivalasztas és torlés ... 74, 75

Konyvtar, létrehozas ... 74

Koényvtarak ... 73

POSITIP 880

K

Koordinatarendszerek ... 12

Kozépvonal két tapintott él k6zott, mint
nullapont ... 34

Kupszamitas ... 109

L

Label O ... 61

Label hivas ... 61
Label szam ... 61
Letoreés ... 69

Lyuksor mintazat ... 46

M

Matematikai funkciok ... 97

Méretarany ... 92

Mért érték kiadasa ... 93

Mértékegységek, beallitas ... 95

Mondatfunkcié funkciggombok ... 77

Mondatfunkcié funkciégombok,
esztergalas ... 114

Mondatonként ... 81

Mikodési beallitasok mend ... 86

Munkadarab élenek tapintasa, mint
nullapont ... 30

N
Negativ elgjel ... 14
Négyszodgzseb maras ... 49
Novekményes koordinatak ... 15
Nullapont beallitasa éltapintoval ... 29
Nullapont felvétele a
kdézépvonalra ... 31
Nullapont felvétele tapinté funkcio
nélkdl ... 27
Nullapontfelvétel ... 26
Nullapontfelvétel szerszammal ... 34
Nullaponthivas ... 58
Nullaponttablazat ... 91

P
Pillanatnyi pozicio ... 14
POZ ablak ... 85

Pozicio / furat ... 63

Pozicié visszajelzés ... 17

Pozitiv eljel ... 14

Preset ... 59

Program betoltése, mentése,
eltavolitasa és torlése ... 72

P

Program funkcidk funkciogombok,
esztergdlas ... 111

Program nézetek ... 83

Program, exportalas ... 76

Program, futtatas ... 81

Program, importalas ... 75

Programlehetéségek ... 53

Programmondatok, médosités ... 78

Programmondatok, térlés, masolas és
mozgatas ... 79

Programrész ismétlések ... 60

R
Rahagyasok ... 106
REF ... 17

Ref engedélyezése ... 20

Referencia jel ... 17
tavolsag kédolt ... 17

Referencia jelek ... 17
athaladas ... 19
nincs athaladas ... 19

S
Stopperora ... 94
Sugar/atméré kijelz6 ... 106
Szamologép funkciok ... 96
Szerszamadat és nullapont beallitas,
esztergalas ... 107
Szerszamadatok megadasa ... 36
Szerszambeallitas, esztergalas ... 107
Szerszamhivas ... 56
Szerszamtablazat ... 87
Szdgfliggveény funkciok ... 98

T
Tapinto funkcié megszakitva ... 29
Tapintd funkcidk

nullapontfelvételhez ... 28
Tapintsa a furat kerdletét ... 32
Teljes munkadarab ablak ... 85
Tobb fogas ciklus ... 112

V)
Uzemmaédok ... 21

\'}
Vagosebesség tablazat ... 99
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HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Strake 5
83301 Traunreut, Germany

< +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

E-mail: info@heidenhain.de

Technical support +49 (8669) 32-1000
Measuring systems @& +49 (8669) 31-3104
E-mail: service.ms-support@heidenhain.de
TNC support = +49 (8669) 31-3101
E-mail: service.nc-support@heidenhain.de
NC programming & +49 (8669) 31-3103
E-mail: service.nc-pgm@nheidenhain.de

PLC programming © +49 (8669) 31-3102
E-mail: service.plc@heidenhain.de

Lathe controls = +49 (8669) 31-3105
E-mail: service.lathe-support@heidenhain.de

www.heidenhain.de

383 170-HO - Ver00 - 0.3 - 12/2008 - S - Printed in Germany



	1
	2
	Index

